
เอกสารแนบ



เอกสารแนบ1
เงื่อนไขมาตรการด้านสิ่งแวดล้อมแนบท้ายประทานบัตร













มาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบสิง่แวดลอ้มและ
มาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดลอ้ม

ท่ีโครงการทําเหมืองชนิดแร่หินอุตสาหกรรมชนิดหินปูน เพ่ืออุตสาหกรรมก่อสร้าง 
ของบริษัท ศิลาเพชรย้อย จํากัด คําขอประทานบัตรท่ี 1/2560

ร่วมแผนผังโครงการทําเหมืองเดียวกันกับ คําขอต่ออายุประทานบัตรท่ี 3/2561
ของบริษัท วิบูลย์ศิลา จํากัด

ต้ังอยู่ท่ี ตําบลจรเข้สามพัน อําเภออู่ทอง จังหวัดสุพรรณบุรี 
บริษัท ศิลาเพชรย้อย จํากัด

เลขท่ี 565 หมู่ท่ี 5 ตําบลจรเข้สามพัน อําเภออู่ทอง จังหวัดสุพรรณบุรี 72160
ต้องยดึถอืปฏบิตัอิย่างเคร่งครดั

สาํนกังานนโยบายและแผนทรพัยากรธรรมชาตแิละส ิง่แวดล้อม



























































































































เอกสารแนบ2
ส าเนาประทานบัตร









เอกสารแนบ3
หนังสืออนุญาตให้เปลี่ยนแปลงสถานีตรวจวัดคุณภาพน  าใต้ดิน
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เอกสารแนบ4
ภาพประกอบมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม

และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม



 เอกสารแนบ 4 

 

บริษัท ไมน ์เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท ์จ  ากดั 1 | ห น้ า  

 

รูปที่ 1 จุดรับเรื่องราวร้องทุกข์ความเดือดร้อน 

 

รูปที่ 2 พื้นที่หน้าเหมืองของโครงการ 

    

รูปที่ 3 แนวเว้นพื้นที่การทำเหมือง 

    

 
 
 

11 : 05 : 2024 11 : 05 : 2024 

11 : 05 : 2024 11 : 05 : 2024 

11 : 05 : 2024 



 เอกสารแนบ 4 

 

บริษัท ไมน ์เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท ์จ  ากดั 2 | ห น้ า  

 

รูปที่ 4 ป้ายแสดงข้อมูลรายละเอียดเกี่ยวกับโครงการ 

    

รูปที่ 5 รถเจาะรูระเบิด 

  

รูปที่ 6 การฉีดพรมน้ำเส้นทางขนส่งแร่ภายในพ้ืนที่โครงการ 

  

 
 

11 : 05 : 2024 

11 : 05 : 2024 11 : 05 : 2024 

11 : 05 : 2024 
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 เอกสารแนบ 4 

 

บริษัท ไมน ์เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท ์จ  ากดั 3 | ห น้ า  

 

รูปที่ 7 การทำความสะอาดเส้นทางบริเวณแยกโรงโม่หิน-แยกจรเข้ 

  

รูปที่ 8 ระบบป้องกันผลกระทบสิ่งแวดล้อมบริเวณโรงโม่หินของโครงการ 

  
อาคารปิดคลุมยุ้งรับหินใหญ ่

 
อาคารปิดคลุมโรงโม่หิน 

 
หลังคาปิดคลุมสายพานลำเลียง 

 
ระบบสเปรย์น้ำบริเวณยุ้งรับหินใหญ่ 
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11 : 05 : 2024 11 : 05 : 2024 



 เอกสารแนบ 4 

 

บริษัท ไมน ์เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท ์จ  ากดั 4 | ห น้ า  

 

รูปที่ 9 ป้ายจำกัดความเรว็ 

 

รูปที่ 10 การปิดคลุมผ้าใบรถบรรทุก 

 

รูปที่ 11 จุดล้างล้อก่อนขนส่งแร่ออกนอกพื้นที่โรงโม่หิน 
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11 : 05 : 2024 

11 : 05 : 2024 



 เอกสารแนบ 4 

 

บริษัท ไมน ์เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท ์จ  ากดั 5 | ห น้ า  

 

รูปที่ 12 แนวต้นไม้โดยรอบพื้นที่โรงโม่บดย่อยหิน 

  

รูปที่ 13 อาคารซ่อมบำรุงเคร่ืองจักรอุปกรณ์ 

 

รูปที่ 14 ป้ายเตือนเวลาทำการระเบิดหิน 

 

 
 

11 : 05 : 2024 

11 : 05 : 2024 

11 : 05 : 2024 11 : 05 : 2024 

1 



 เอกสารแนบ 4 

 

บริษัท ไมน ์เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท ์จ  ากดั 6 | ห น้ า  

 

รูปที่ 15 เคร่ืองกระแทกทบุย่อยหิน 

 

รูปที่ 16 บ่อรองรับน้ำจากเหมือง (Sump) 

 

รูปที่ 17 คันทำนบดิน และคูระบายน้ำ 
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11 : 05 : 2024 
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 เอกสารแนบ 4 

 

บริษัท ไมน ์เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท ์จ  ากดั 7 | ห น้ า  

 

รูปที่ 18 เส้นทางขนส่งแร ่

  

รูปที่ 19 ป้ายเตือนห้ามลกัลอบตัดต้นไม้ และห้ามล่าสัตว์ 

 

รูปที่ 20 ป้ายเตือนระวังรถบรรทุกเข้า-ออก และสัญญาณไฟกระพริบ 
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11 : 05 : 2024 



 เอกสารแนบ 4 

 

บริษัท ไมน ์เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท ์จ  ากดั 8 | ห น้ า  

 

รูปที่ 21 ป้ายมาตรการดา้นความปลอดภัย 

 

รูปที่ 22 การสวมใส่อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล 

 

รูปที่ 23 มาตรการฯ ด้านการป้องกันการแพร่ระบาดของเชื้อไวรัสโคโรนา 2019 (COVID-19) 
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11 : 05 : 2024 

ACER
Rectangle



 เอกสารแนบ 4 

 

บริษัท ไมน ์เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท ์จ  ากดั 9 | ห น้ า  

 

รูปที่ 24 อุปกรณ์ปฐมพยาบาลเบื้องต้น 

 

รูปที่ 25 การตรวจวดัคุณภาพอากาศ ระหว่างวันที่ 11-14 พฤษภาคม 2567 

 
มหาวิทยาลัยเวสเทิร์น 

 
บ้านราษฎรใกล้เคียงโครงการทางทิศเหนือ 

รูปที่ 26 การตรวจวดัทิศทางและความเร็วลม ระหว่างวันที่ 11-14 พฤษภาคม 2567 

 
มหาวิทยาลัยเวสเทิร์น 
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11 : 05 : 2024 11 : 05 : 2024 
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 เอกสารแนบ 4 

 

บริษัท ไมน ์เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท ์จ  ากดั 10 | ห น้ า  

 

รูปที่ 27 การตรวจวดัระดับเสียง ระหว่างวันที ่11-14 พฤษภาคม 2567 

 
มหาวิทยาลัยเวสเทิร์น 

 
บ้านราษฎรใกล้เคียงโครงการทางทิศเหนือ 

รูปที่ 28 การตรวจวดัค่าความสั่นสะเทือน วันที่ 15 พฤษภาคม 2567 

 
ขอบแปลงประทานบัตรด้านทิศเหนือ 

 
บ้านราษฎรใกล้เคียงโครงการทางทิศเหนือ 

รูปที่ 29 การเก็บตัวอย่างน้ำผิวดิน วันที่ 14 พฤษภาคม 2567 

 
บ่อเหมืองโครงการ 

 

11 : 05 : 2024 11 : 05 : 2024 

14 : 05 : 2024 

15 : 05 : 2024 15 : 05 : 2024 



 เอกสารแนบ 4 

 

บริษัท ไมน ์เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท ์จ  ากดั 11 | ห น้ า  

 

รูปที่ 30 การเก็บตัวอย่างน้ำใต้ดิน วันที่ 14 พฤษภาคม 2567 

 
บ่อบาดาลบ้านจรเข้สามพัน 

 
บ่อบาดาลมหาวิทยาลัยเวสเทิร์น 

รูปที่ 31 การเก็บตัวอย่างดิน วันที่ 14 พฤษภาคม 2567 

 
กองหินคลุก 
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เอกสารแนบ5
รายงานแผนและผลการด าเนินงาน

ด้านการฟื้นฟูพื นที่ท าเหมือง
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เอกสารแนบ6
เอกสารการวางหลักประกันการฟ้ืนฟสูภาพพื นที่

การท าเหมือง และเยียวยาผู้ได้รับผลกระทบจากการ
 ท าเหมือง
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เอกสารแนบ
กรมธรรม์ประกันภัยความรับผิดต่อชีวิต ร่างกาย 

ทรัพย์สินของบุคคลภายนอก

7
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เอกสารแนบ8
เอกสารแต่งตั งคณะกรรมการมวลชนสัมพันธ์



 

๗๔ | ห น ้ า  

 

กลุ่มโรงโม่จรเข้สามพัน 

รายงานการบริหารจดัการกองทุนกลุ่มโรงโม่จรเขส้ามพนัประจ าปี ๒๕๖๕ 
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๗๕ | ห น ้ า  

 

กลุ่มโรงโม่จรเข้สามพัน 

รายงานการบริหารจดัการกองทุนกลุ่มโรงโม่จรเขส้ามพนัประจ าปี ๒๕๖๕ 
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เอกสารแนบ9
บัญชีกองทุนพัฒนาหมู่บ้านรอบพื นที่เหมืองแร่
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เอกสารแนบ10
จดหมายน าส่งรายงานบริหารจัดการกองทุน
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อนุโมทนาบัตร
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บัญชีกองทุนเฝ้าระวังสุขภาพ
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ผลตรวจสุขภาพประชาชน
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เอกสารแนบ14
ผลตรวจสุขภาพพนักงาน
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เอกสารแนบ15
แบบส ารวจความคิดเห็นของประชาชน



การสำรวจสภาพเศรษฐกิจ-สังคม และความคิดเหน็ของประชาชน ที่มีต่อการทำเหมืองแร่ 
โครงการเหมืองแร่หินอุตสาหกรรมชนิดหินปูน เพ่ืออุตสาหกรรมก่อสร้าง 

ประทานบัตรที่ 33758/16498 ของบริษัท ศิลาเพชรย้อย จำกัด 
 

การสำรวจสภาพเศรษฐกิจ-สังคม และความคิดเห็นของประชาชนต่อการดำเนินงานของโครงการเหมืองแร่
หินอุตสาหกรรมชนิดหินปูน เพื่ออุตสาหกรรมก่อสร้าง ประทานบัตรที่ 33758/16498 ของบริษัท ศิลาเพชรย้อย จำกัด 
บริเวณโดยรอบพื้นที่โครงการ จำนวน 2 หมู่บ้าน ได้แก่ หมู่ที่ 14 บ้านเนินสมบัติ และหมู่ที่ 16 หนองพญางู ระหว่างวันที่ 
11-14 พฤษภาคม 2567 การคำนวณขนาดของกลุ่มตัวอย่างได้จากการคำนวณตามวิธีการของทาโร่ยามาเน่ (Yamane, 
Taro Statistics : An Introductory Analysis. 3rd Tokyo : Harper International Edition,1973)รายละเอียดแสดงดัง
ตารางที่ 1 

ตารางที่ 1 จำนวนการสำรวจสภาพเศรษฐกิจ-สังคม และความคิดเห็นของประชาชน 

ประชาชนที่ทำการสำรวจ 

อำเภอ ตำบล หมู่บ้าน 
จำนวนหลังคาเรือนทั้งหมด1) 

(หลัง) 
จำนวนแบบสอบถาม 

(ชุด) 

อู่ทอง จรเข้สามพัน หมู่ที่ 14 บ้านเนินสมบัติ 234 126 

ห้วยกระเจา สระลงเรือ หมู่ที่ 16 บ้านหนองพญาง ู 109 59 

รวม 343 185 

ที่มา : 
1) 

ระบบสถิติทางการทะเบียน สำนักบริหารการทะเบียน กรมการปกครอง (https://stat.bora.dopa.go.th), 2566. 
 

เครื่องมือที่ใช้ในการสำรวจ คือ แบบสอบถาม ซึ่งมีลักษณะคำถามทั้งรูปแบบปิดและคำถามเปิดประเด็น
ประกอบด้วย ประเด็นการสัมภาษณ์ที่สำคัญ คือ 

- ข้อมูลทั่วไปด้านเศรษฐกิจและสังคม 
- ข้อมูลด้านอนามัยครอบครัว 
- ข้อมูลด้านความคิดเห็นที่มีต่อการดำเนินกิจกรรมของโครงการ 
- ข้อมูลด้านผลกระทบด้านสิ่งแวดล้อมที่ได้รับในปัจจุบัน 
- ข้อเสนอแนะหรือข้อคิดเห็นเพิ่มเติม 

การสัมภาษณ์เป็นแบบบังเอิญพบ (Accidental Sampling) ครอบคลุมพื้นที่ 2 หมู่บ้าน โดยทำการสำรวจทั้งสิ้น 
185 ตัวอย่าง แสดงรายชื่อหมู่บ้านและจำนวนแบบสอบถามที่จัดทำดังตารางที่ 1 โดยใช้วิธีการสัมภาษณ์ประกอบกับแบบ
สำรวจความคิดเห็นของหัวหน้าครัวเรือนหรือตัวแทนครัวเรือนที่อยู่โดยรอบโครงการฯ ซึ่งการคัดเลือกตัวอย่างประชากร 
ใช้หลักการสุ่มตัวอย่างวิธี Simple Random Sampling 

จากการประมวลผล และวิเคราะห์ผลจากแบบสอบถามโดยใช้การวิเคราะห์ทางสถิติด้วยโปรแกรมสถิติ และ
นำมาวิเคราะห์ด้วยสถิติเชิงพรรณนา แสดงความถี่โดยใช้ค่าร้อยละ สามารถสรุปผลการสำรวจความคิดเห็น รายละเอียด 
ดังนี้ 

 
 
 



ข้อมูลทั่วไปของผู้ให้สัมภาษณ์ 
จากการสัมภาษณ์ตามรายละเอียดที่แสดงดังตารางที่ 2 พบว่า ผู้ให้สัมภาษณ์ส่วนใหญ่เป็นเพศหญิง ร้อยละ 

54.6 และเพศชาย ร้อยละ 45.4 และส่วนใหญ่มีอายุระหว่าง 41-50 ปี ร้อยละ 27.0 รองลงมามีอายุระหว่าง 31-40 ปี 
ร้อยละ 23.8 สำหรับระดับการศึกษาส่วนใหญ่มีการศึกษาระดับมัธยมศึกษา ร้อยละ 32.4 รองลงมามีการศึกษาระดับ
ประถมศึกษา ร้อยละ 25.4 และมีการศึกษาระดับอาชีวศึกษา ร้อยละ 20.0 

 
ตารางที่ 2  ข้อมูลทั่วไปทางด้านเศรษฐกิจและสังคม 

หัวข้อศึกษา 

พื้นที่ศึกษา 
ผลการสำรวจ 

หมู่ที่ 14 บ้านเนินสมบัติ หมู่ที่ 16 บ้านหนองพญางู 

N=126 ร้อยละ N=59 ร้อยละ N=185 ร้อยละ 

1. เพศ 

   - ชาย 53 42.1 31 52.5 84 45.4 

   - หญิง 73 57.9 28 47.5 101 54.6 

2. อายุ 

   - น้อยกว่า 20 ปี 8 6.3 5 8.5 13 7.0 

   - 21-30 ปี 22 17.5 7 11.9 29 15.7 

   - 31-40 ปี 31 24.6 13 22.0 44 23.8 

   - 41-50 ปี 35 27.8 15 25.4 50 27.0 

   - 51-60 ปี 16 12.7 10 16.9 26 14.1 

   - มากกว่า 60 ปี 14 11.1 9 15.3 23 12.4 

3. การศึกษา 

   - ไม่ได้เรียนหนังสือ 13 10.3 5 8.5 18 9.7 

   - ประถมศึกษา 31 24.6 16 27.1 47 25.4 

   - มัธยมศึกษา  42 33.3 18 30.5 60 32.4 

   - อาชีวศึกษา 25 19.8 12 20.3 37 20.0 

   - ปริญญาตรีขึ้นไป 15 11.9 8 13.6 23 12.4 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



ข้อมูลด้านอนามัยครอบครัว 
จากการสัมภาษณ์ตามรายละเอียดที่แสดงดังตารางที่ 3 พบว่า ในรอบปีที่ผ่านมาสมาชิกในครอบครัวไม่มีอาการ

เจ็บป่วย ร้อยละ 64.9 และสมาชิกในครอบครัวมีการเจ็บป่วย ร้อยละ 35.1 สำหรับผู้ที่เจ็บป่วยส่วนใหญ่เป็นโรคเกี่ยวกับ
โรคผิวหนังและภูมิแพ้ต่างๆ ร้อยละ 32.4 รองลงมาเป็นโรคเกี่ยวกับระบบทางเดินหายใจ ร้อยละ 28.2 โดยเมื่อมีอาการ
เจ็บป่วยส่วนใหญ่จะไปรักษาตัวที่ โรงพยาบาลของรัฐ ร้อยละ 24.3 รองลงมาคือไปโรงพยาบาลส่งเสริมสุขภาพตำบล  
ร้อยละ 23.8 และซื้อยากินเอง ร้อยละ 21.6 และจากการสัมภาษณ์เกี่ยวกับแหล่งน้ำดื่มในครัวเรือนส่วนใหญ่ซื้อน้ำบรรจุ
ขวด/รถบรรทุกน้ำ ร้อยละ 71.4 โดยส่วนใหญ่ไม่พบปัญหาน้ำดื่ม ร้อยละ 63.2 รองลงมาคือน้ำดื่มไม่เพียงพอ  
ร้อยละ 25.4 สำหรับน้ำใช้ในครัวเรือนส่วนใหญ่ใช้น้ำบาดาล ร้อยละ 44.9 รองลงมาคือใช้น้ำประปา ร้อยละ 40.0  
โดยส่วนใหญ่ไม่พบปัญหาเกี่ยวกับน้ำใช้ ร้อยละ 61.1 รองลงมาคือน้ำใช้ไม่เพียงพอ ร้อยละ 24.3 

 
ตารางที่ 3  ข้อมูลด้านอนามัยครอบครัว 

หัวข้อศึกษา 

พื้นที่ศึกษา 
ผลการสำรวจ 

หมู่ที่ 14 บ้านเนินสมบัติ หมู่ที่ 16 บ้านหนองพญางู 

N=126 ร้อยละ N=59 ร้อยละ N=185 ร้อยละ 

1. ในรอบปีที่ผ่านมาท่าน/สมาชิกในครอบครัวมีใครเจ็บป่วยหรือไม่ 

   - ไม่มี 84 66.7 36 61.0 120 64.9 

   - มี 42 33.3 23 39.0 65 35.1 

2. ถ้ามี เป็นโรคอะไรบ่อยที่สุด (ตอบได้มากกว่า 1 ข้อ) 

   - ระบบทางเดินหายใจ 11 24.4 9 34.6 20 28.2 

   - ระบบทางเดินอาหาร 5 11.1 3 11.5 8 11.3 

   - ระบบกล้ามเนื้อ 4 8.9 2 7.7 6 8.5 

   - โรคผิวหนังและภูมิแพ้ต่างๆ 15 33.3 8 30.8 23 32.4 

   - โรคเกี่ยวกับ หู/ตา/ฟัน 4 8.9 1 3.8 5 7.0 

   - อื่นๆ (เบาหวาน, ความดัน) 6 13.3 3 11.5 9 12.7 

3. วิธีการรักษาที่บ่อยที่สุดเมือ่เกิดการเจ็บป่วย (ตอบได้มากกว่า 1 ข้อ) 

   - ปล่อยให้หายเอง 22 17.5 7 11.9 29 15.7 

   - ซื้อยากินเอง 27 21.4 13 22.0 40 21.6 

   - ไปโรงพยาบาลส่งเสริมสุขภาพตำบล 29 23.0 15 25.4 44 23.8 

   - ไปคลินิก/โรงพยาบาลเอกชน 20 15.9 7 11.9 27 14.6 

   - ไปโรงพยาบาลของรัฐ 28 22.2 17 28.8 45 24.3 

4. แหล่งน้ำดื่มในครัวเรือน 

   - น้ำฝน 15 11.9 5 8.5 20 10.8 

   - น้ำบาดาล 5 4.0 1 1.7 6 3.2 

   - น้ำประปา 18 14.3 9 15.3 27 14.6 

   - ซื้อน้ำบรรจุขวด/รถบรรทุกน้ำ 88 69.8 44 74.6 132 71.4 



หัวข้อศึกษา 

พื้นที่ศึกษา 
ผลการสำรวจ 

หมู่ที่ 14 บ้านเนินสมบัติ หมู่ที่ 16 บ้านหนองพญางู 

N=126 ร้อยละ N=59 ร้อยละ N=185 ร้อยละ 

5. ปัญหาเกี่ยวกับน้ำดื่มในครัวเรือน 

   - ไม่มี 80 63.5 37 62.7 117 63.2 

   - น้ำไม่เพียงพอ 31 24.6 16 27.1 47 25.4 

   - น้ำเค็ม 2 1.6 3 5.1 5 2.7 

   - น้ำขุ่น 7 5.6 2 3.4 9 4.9 

   - น้ำมีสี/กลิ่น 6 4.8 1 1.7 7 3.8 

6. แหล่งน้ำใช้ในครัวเรือน 

   - น้ำฝน 13 10.3 5 8.5 18 9.7 

   - น้ำบาดาล 56 44.4 27 45.8 83 44.9 

   - น้ำประปา 50 39.7 24 40.7 74 40.0 

   - น้ำในแม่น้ำ/ลำคลอง 2 1.6 0 0.0 2 1.1 

   - ซื้อน้ำบรรจุขวด 5 4.0 3 5.1 8 4.3 

7. ปัญหาเกี่ยวกับน้ำใช้ในครัวเรือน 

   - ไม่มี 81 64.3 32 54.2 113 61.1 

   - น้ำไม่เพียงพอ 29 23.0 16 27.1 45 24.3 

   - น้ำเค็ม 0 0.0 3 5.1 3 1.6 

   - น้ำขุ่น 13 10.3 7 11.9 20 10.8 

   - น้ำมีสี/กลิ่น 3 2.4 1 1.7 4 2.2 

 
ข้อมูลความคิดเห็นที่มีต่อการดำเนินกิจกรรมของโครงการ 
จากการสัมภาษณ์ตามรายละเอียดที่แสดงดังตารางที่ 4 พบว่า ส่วนใหญ่ประชาชนทราบเกี่ยวกับการทำเหมือง

แร่ของโครงการ ร้อยละ 65.4 โดยคิดว่าการทำเหมืองแร่ใกล้บ้านมีผลดี คือ สร้างงานให้กับประชาชนในท้องถิ่น ร้อยละ 
37.8 รองลงมาคือ เศรษฐกิจดีขึ้น ร้อยละ 25.9 และระบบสาธารณูปโภคและอุปโภคดีขึ้น ร้อยละ 21.1 ส่วนด้าน
ผลกระทบจากการทำเหมืองแร่ใกล้บ้านคือ ฝุ่นละออง ร้อยละ 28.1 รองลงมาคือ เสียงดังรบกวน ร้อยละ 24.3 และ
แรงสั่นสะเทือน ร้อยละ 21.1 

 
 
 
 
 
 
 



ตารางที่ 4  ข้อมูลด้านความคิดเห็นที่มีต่อการดำเนินกิจกรรมของโครงการ 

หัวข้อศึกษา 

พื้นที่ศึกษา 
ผลการสำรวจ 

หมู่ที่ 14 บ้านเนินสมบัติ หมู่ที่ 16 บ้านหนองพญางู 

N=126 ร้อยละ N=59 ร้อยละ N=185 ร้อยละ 

1. ท่านทราบเกี่ยวกับการทำเหมืองแร่ของโครงการหรือไม่ 

   - ทราบ 85 67.5 36 61.0 121 65.4 

   - ไม่ทราบ 41 32.5 23 39.0 64 34.6 

2. ท่านคิดว่าการทำเหมืองแร่ใกล้บ้านมีผลดีอย่างไร 

   - เศรษฐกิจดีขึ้น 30 23.8 18 30.5 48 25.9 

   - สร้างงานให้กับประชาชนในท้องถิ่น 45 35.7 25 42.4 70 37.8 

   - ระบบสาธารณูปโภคและอุปโภคดีขึ้น 29 23.0 10 16.9 39 21.1 

   - ไม่แสดงความคิดเห็น 22 17.5 6 10.2 28 15.1 

   - อื่นๆ………………………. 0 0.0 0 0.0 0 0.0 

3. ท่านคิดว่าการทำเหมืองแร่ใกล้บ้านมีผลเสียอย่างไร 

   - ฝุ่นละออง 37 29.4 15 25.4 52 28.1 

   - เสียงดังรบกวน 34 27.0 11 18.6 45 24.3 

   - แรงสั่นสะเทือน 29 23.0 10 16.9 39 21.1 

   - การอพยพย้ายถิ่น 11 8.7 9 15.3 20 10.8 

   - การจราจรติดขัด 15 11.9 14 23.7 29 15.7 

   - อื่นๆ.......................... 0 0.0 0 0.0 0 0.0 

 
ข้อมูลด้านผลกระทบด้านสิ่งแวดล้อมที่ได้รับในปัจจุบัน 
จากการสัมภาษณ์ตามรายละเอียดที่แสดงดังตารางที่ 5  
- ปัญหาสิ่งแวดล้อมด้านฝุ่นละออง โดยแหล่งที่มาของปัญหาฝุ่นละอองส่วนใหญ่คิดว่าเกิดจากกิจกรรมการทำ

เหมือง ร้อยละ 40.9 รองลงมาคือ การจราจร ร้อยละ 36.4 โดยปัญหาฝุ่นละอองส่วนใหญ่คิดว่ามีระดับผลกระทบ                
ปานกลาง ร้อยละ 37.9 รองลงมาคิดว่ามีระดับผลกระทบน้อย ร้อยละ 36.4 

- ปัญหาผลกระทบด้านเสียงดังรบกวน โดยแหล่งที่มาของปัญหาเสียงดังส่วนใหญ่คิดว่าเกิดการจราจร ร้อยละ 
42.6 รองลงมาคือ กิจกรรมการทำเหมือง ร้อยละ 31.1 โดยปัญหาเสียงดังส่วนใหญ่คิดว่ามีระดับผลกระทบน้อย ร้อยละ 
39.3 รองลงมาคิดว่ามีผลกระทบปานกลาง ร้อยละ 36.1 

- ปัญหาผลกระทบด้านแรงสั่นสะเทือน โดยแหล่งที่มาของปัญหาแรงสั่นสะเทือนส่วนใหญ่คิดว่าเกิดจากกิจกรรม
การทำเหมือง ร้อยละ 40.3 รองลงมาคือ การจราจร ร้อยละ 38.7 โดยปัญหาแรงสั่นสะเทือนส่วนใหญ่คิดว่ามีระดับ
ผลกระทบน้อย ร้อยละ 41.9 รองลงมาคิดว่ามีผลกระทบปานกลาง ร้อยละ 38.7 

โดยจากการสัมภาษณ์พบว่าผู้ให้สัมภาษณ์เห็นด้วยต่อการทำเหมืองแร่ ร้อยละ 63.8 และไม่เห็นด้วยต่อการทำ
เหมืองแร่ ร้อยละ 36.2 

 
 



ตารางที่ 5  ข้อมูลด้านผลกระทบด้านสิ่งแวดล้อมที่ได้รับในปัจจุบัน 

หัวข้อศึกษา 

พื้นที่ศึกษา 
ผลการสำรวจ 

หมู่ที่ 14 บ้านเนินสมบัติ หมู่ที่ 16 บ้านหนองพญางู 

N=126 ร้อยละ N=59 ร้อยละ N=185 ร้อยละ 

1. ปัจจุบันท่านได้รับผลกระทบหรือไม่ 

   - ได้รับ 82 65.1 34 57.6 116 62.7 

   - ไม่ได้รับ 44 34.9 25 42.4 69 37.3 

ผลกระทบที่ไดร้ับ 

  1.1 ฝุ่นละออง 

   - ไม่มี 85 67.5 34 57.6 119 64.3 

   - มี.....สาเหตุ 41 32.5 25 42.4 66 35.7 

   - การจราจร 16 39.0 8 32.0 24 36.4 

   - กิจกรรมของเหมือง 15 36.6 12 48.0 27 40.9 

   - กิจกรรมของชุมชน 10 24.4 5 20.0 15 22.7 

  ระดับผลกระทบ 

   - มาก 10 24.4 7 28.0 17 25.8 

   - ปานกลาง 17 41.5 8 32.0 25 37.9 

   - น้อย 14 34.1 10 40.0 24 36.4 

  1.2 เสียงดังรบกวน 

   - ไม่มี 87 69.0 37 62.7 124 67.0 

   - มี.....สาเหตุ 39 31.0 22 37.3 61 33.0 

   - การจราจร 18 46.2 8 36.4 26 42.6 

   - กิจกรรมของเหมือง 12 30.8 7 31.8 19 31.1 

   - กิจกรรมของชุมชน 9 23.1 7 31.8 16 26.2 

  ระดับผลกระทบ 

   - มาก 8 20.5 7 31.8 15 24.6 

   - ปานกลาง 14 35.9 8 36.4 22 36.1 

   - น้อย 17 43.6 7 31.8 24 39.3 

  1.3 แรงสั่นสะเทือน 

   - ไม่มี 90 71.4 33 55.9 123 66.5 

   - มี.....สาเหตุ 36 28.6 26 44.1 62 33.5 

   - การจราจร 15 41.7 9 34.6 24 38.7 

   - กิจกรรมของเหมือง 13 36.1 12 46.2 25 40.3 

   - กิจกรรมของชุมชน 8 22.2 5 19.2 13 21.0 
 



หัวข้อศึกษา 

พื้นที่ศึกษา 
ผลการสำรวจ 

หมู่ที่ 14 บ้านเนินสมบัติ หมู่ที่ 16 บ้านหนองพญางู 

N=126 ร้อยละ N=59 ร้อยละ N=185 ร้อยละ 

  ระดับผลกระทบ 

   - มาก 9 25.0 3 11.5 12 19.4 

   - ปานกลาง 14 38.9 10 38.5 24 38.7 

   - น้อย 13 36.1 13 50.0 26 41.9 

2. ท่านเห็นด้วยหรือไม่ต่อการทำเหมืองแร่ 

   - เห็นด้วย 85 67.5 33 55.9 118 63.8 

   - ไม่เห็นด้วย 41 32.5 26 44.1 67 36.2 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



ภาพแสดงการสำรวจสภาพเศรษฐกิจ-สังคม และความคิดเห็นของประชาชน ที่มีต่อการทำเหมืองแร ่
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บริษัท ไมน์ เอ็นจิเนียร่ิง คอนซัลแตนท์ จ ำกัด 

แบบส ำรวจควำมคิดเห็นของชุมชนท่ีมีต่อกำรท ำเหมืองแร่ 
บริษัท ศิลำเพชรย้อย จ ำกัด 

ประทำนบัตรท่ี 33758/16498 

 

หมู่บ้ำน....................................................................................................................................หมูท่ี่............................................................................ 

ต ำบล................................................................................อ ำเภอ.............................................................จังหวัด........................................................ 

 

1. สภำพท่ัวไปทำงสังคม-เศรษฐกิจ 

1.1 เพศ  ชำย                     หญิง 
1.2 อำยุ  น้อยกว่ำ 20 ปี 21-30 ป ี  31-40 ป ี  41-50 ป ี  51-60 ป ี     มำกกว่ำ 60 ปี
1.3 กำรศึกษำ ไม่ได้เรียนหนังสือ ประถมศึกษำ มัธยมศึกษำ อำชีวศึกษำ  ปริญญำตรีขึ้นไป 
 
2. อนำมัยครอบครวั 
2.1 ในรอบปีทีผ่่ำนมำท่ำน/สมำชิกในครอบครัวมใีครเจ็บป่วยหรือไม่  ไม่มี  ม ี
2.2 ถ้ำมี เป็นโรคอะไรบ่อยที่สุด  ระบบทำงเดินหำยใจ  ระบบทำงเดินอำหำร  ระบบกล้ำมเน้ือ 
 โรคผิวหนังและภูมิแพ้ต่ำงๆ โรคเก่ียวกับ หู/ตำ/ฟัน  อ่ืนๆ........................................... 
2.3 วิธีกำรรักษำที่บ่อยที่สุดเมื่อเกิดกำรเจ็บป่วย ปล่อยให้หำยเอง ซื้อยำกินเอง ไปโรงพยำบำลส่งเสริมสุขภำพต ำบล 
 ไปคลินิก/โรงพยำบำลเอกชน ไปโรงพยำบำลของรัฐ 
2.4 แหล่งน้ ำด่ืมในครัวเรือน น้ ำฝน น้ ำบำดำล          น้ ำประปำ   ซื้อน้ ำบรรจุขวด/รถบรรทุกน้ ำ          อ่ืนๆ.............................. 
2.5 ปัญหำเก่ียวกับน้ ำด่ืมในครัวเรือน ไม่มี น้ ำไม่เพียงพอ น้ ำเค็ม น้ ำขุ่น น้ ำมีสี/กลิ่น          อ่ืนๆ........................ 
2.6 แหล่งน้ ำใช้ในครัวเรือน       น้ ำฝน      น้ ำบำดำล      น้ ำประปำ      น้ ำในแม่น้ ำ/ล ำคลอง      ซื้อน้ ำบรรจุขวด/รถบรรทุกน้ ำ     อ่ืนๆ.......... 
2.7 ปัญหำเก่ียวกับน้ ำใชใ้นครัวเรือน ไม่มี น้ ำไม่เพียงพอ น้ ำเค็ม น้ ำขุ่น น้ ำมีสี/กลิ่น          อ่ืนๆ.......................... 
 
3. ควำมคิดเห็นท่ีมีต่อกำรด ำเนินกิจกำรของโครงกำร 
3.1 ท่ำนทรำบเก่ียวกับกำรท ำเหมืองแร่ของโครงกำรหรือไม่ ทรำบ  ไม่ทรำบ 
3.2 ท่ำนคิดว่ำกำรท ำเหมืองแร่ใกล้บ้ำนมีผลดีอย่ำงไร 
 เศรษฐกิจดีขึ้น  สร้ำงงำนให้กับประชำชนในท้องถิ่น ระบบสำธำรณูปโภคและอุปโภคดีขึ้น 
 ไม่แสดงควำมคิดเห็น  อ่ืนๆ................................ 
3.3 ท่ำนคิดว่ำกำรท ำเหมืองแร่ใกล้บ้ำนมีผลเสียอย่ำงไร  
 ฝุ่นละออง  เสียงดังรบกวน แรงสั่นสะเทือน กำรอพยพย้ำยถิ่น กำรจำจรติดขัด 
 อ่ืนๆ.................................. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

 

4. ผลกระทบด้ำนสิ่งแวดล้อมท่ีได้รับในปัจจุบัน 
4.1 ปัจจุบันทำ่นได้รับผลกระทบหรือไม่ ม ี  ไม่มี 
4.2 ปัจจุบันทำ่นได้รับผลกระทบในเร่ืองใดบ้ำง 

ผลกระทบด้ำน 
แหล่งก ำเนิด 

กำรจรำจร กิจกรรมของเหมือง กิจกรรมของชุมชน 
น้อย ปำนกลำง มำก น้อย ปำนกลำง มำก น้อย ปำนกลำง มำก 

ฝุ่นละออง          
เสียงดัง          
แรงสั่นสะเทือน          
อ่ืนๆ.................          
 
4.3 ท่ำนเห็นด้วยหรือไม่ต่อกำรท ำเหมืองแร่  เห็นด้วย  ไม่เห็นด้วย 
4.4 ข้อเสนอแนะหรือข้อคิดเห็น 
............................................................................................................................. ...........................................................................................................
..................................................................................................................................................... ...................................................................................
............................................................................................................................................................................. ...........................................................
..................................................................................................................................................................................................... ...................................
................................................................................................ ............................................................................................................................. ........... 
 
   

 



เอกสารแนบ16
หนังสือรับรองผลการตรวจวิเคราะห์ทางห้องปฏิบัติการ
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เอกสารแนบ17
เอกสารสอบเทียบเครื่องมือ



FOR
NOMENCLATURE :

:

MODEL / TYPE :

SERIAL NO. :

CLID. NO. :

JOB CONTROL  NO. :

MINE ENGINEERING CONSULTANT CO., LTD.

2/114,2/115 JSP CITY RANGSITKLONG 1, SOI. RANGSIT-NAKHON NAYOK 34/1, 

PRACHATHIPAT, THANYABURI, PATHUM THANI 12130 THAILAND.

12  July  2023

Certificate No. Q23075999

F3-011-04/01-12 page 1 of  4

Calibration Engineer

Authorized Signatory

Mongkol  Yotsoontorn 

ELECTRONIC BALANCE

31  July  2023

CUSTOMER      :

Report of calibration screening must not be taken in part. Except complete. Without the approval of the Calibration Laboratory Co., Ltd.

31  July  2023

Approved By :

Chonvit  Thongnat

362101622

METTLER TOLEDO

230712075999

Calibrated By :

1123163290[MEC-LAB02]

DATE OF RECEIVED : DATE OF ISSUED :

CERTIFICATE OF CALIBRATION

AB204-S

MANUFACTURER

This Calibration Certificate documents the traceability to national standards, which realize the units of  measurement according to 

the International System of  Units ( SI )   
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FOR
           NOMENCLATURE :

           MANUFACTURER :

            MODEL / TYPE :

           SERIAL NO. :

           LOCATION SITE :

           DATE OF CALIBRATION      :

ENVIRONMENT  CONDITIONS  :

Temperature : 25 °C to 26 °C Relative Humidity : 48 % to 50 %

PROCEDURE  USED  :

This instrument was calibrated under procedure No. CLC-CPMB-01 based on EURAMET/cg-18/Version 4.0 (11/2015).

The calibration was performed by Comparison with Weight Set which maintained by the Calibration Laboratory Co., Ltd.

REFERENCE  STANDARD USED  : 

Weight Set Mettler Toledo Class E2 S/N. 158850.

TRACEABILITY  :

The measurements are traceable to International System of  Units (SI), through National Institute of  Metrology (Thailand).  

Certificate No. MM-0120-21, Due Date 17 December 2023.

UNCERTAINTY  :

The reported expanded uncertainty of measurement is stated as the standard uncertainty of measurement multiplied by the coverage

factor complies with the table which for a normal distribution corresponds to a coverage probability of  approximately 95%. It has 

been evaluated according to the "Evaluation of  the Uncertainty of  Measurement in Calibration (EA-4/02 M:2022)" 

Certificate No. Q23075999

F3-011-04/01-12 page 2 of  4

25  July  2023

ELECTRONIC BALANCE

METTLER TOLEDO

AB204-S

1123163290[MEC-LAB02]

REPORT OF CALIBRATION

LABORATORY

ACER
Rectangle



CONDITION OF CALIBRATION ITEM : GOOD

MEASUREMENT  RESULTS : (    ) without adjustment  ( X ) adjustment

1. Error of indications [ Before Adjustment ]

2. Error of indications [ After Adjustment ]

3. Repeatability of indications

Certificate No. Q23075999

F3-011-04/01-12 page 3 of  4

50.0000

-

5.0000 5.0000

50.0000 50.0000 49.9993 -0.0007 - -

200.0000 199.9997 199.9982 -0.0015 -

100.0000 100.0000 99.9989 -0.0011

0.0000 0.07

0.24 2,00

2,00

150.0000 149.9999 149.9999 0.0000 0.24 2,00

100.0000

0.1000 0.1000 0.0000 0.06

5.0000

10.0000 0.07 2,00

200.0000 199.9997 199.9997 0.0000

0.0000 0.12100.0000 100.0000

Nominal Test Value ( g )

2,00

2,00

10.0000 10.0000 0.0000

1.0000 0.0000 0.07

0.0000 0.08

2,00

50.0000 50.0000

Nominal Test Value Conventional mass

( g )

2,00

0.0100 0.0100 0.0000

0.1000

Coverage factor k
Balance ( g )

UncertaintyError of 

( g )

2,00

2,00

200.0000

Display Value

( g ) ± ( mg )

0.0000

0.0010 0.0010 0.0010 0.0000

0.00004

1.0000 1.0000

0.06

Standard Deviation of  Reading ( g )

0.0000 0.03 2,28

0.06

Unload

0.0100

CALIBRATION DATA

Nominal Test Value Conventional mass Display Value Error of Uncertainty
Coverage factor k

( g ) ( g ) ( g ) Balance ( g ) ± ( mg )

10.0000 10.0000 9.9999 -0.0001 -

- -

0.0000

-

20.0000 20.0000 19.9997 -0.0003 - -

ACER
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4. Effect of eccentric application of a load on the indication

Note. The Scope of  Accredited  ANAB Certificate No. ACDM-2814 Version 008 Page 41 of  54

Certificate No. Q23075999

F3-011-04/01-12 page 4 of  4

50.0000 50.0000

Maximum Difference of

Center Value ( g )

0.0001

Nominal Test Value ( g )
Display Value ( g )

Position 1 Position 2 Position 3 Position 5

This report is valid for the above stated instrument/s only.

###  End of Certificate  ###

50.0000 49.9999 50.0000 50.0000

CALIBRATION DATA

Position 4


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FOR
NOMENCLATURE :

:

MODEL / TYPE :

SERIAL NO. :

CLID. NO. :

JOB CONTROL  NO. :

MINE ENGINEERING CONSULTANT CO., LTD.
2/114,2/115 JSP CITY RANGSITKLONG 1, SOI. RANGSIT-NAKHON NAYOK 34/1, 
PRACHATHIPAT, THANYABURI, PATHUM THANI 12130 THAILAND.

12  July  2023

Certificate No. Q23075998
F3-011-04/01-12 page 1 of  4

This Calibration Certificate documents the traceability to national standards, which realize the units of  measurement according to 

the International System of  Units ( SI )   

CERTIFICATE OF CALIBRATION

AZ214
MANUFACTURER

362101621

SARTORIUS

230712075998

Calibrated By :

28092281[MEC-LAB01]

DATE OF RECEIVED : DATE OF ISSUED :

CUSTOMER      :

Report of calibration screening must not be taken in part. Except complete. Without the approval of the Calibration Laboratory Co., Ltd.

02  August  2023

Approved By :

Chonvit  Thongnat

Calibration Engineer

Authorized Signatory

Mongkol  Yotsoontorn 

ELECTRONIC BALANCE

02  August  2023

ACER
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FOR
           NOMENCLATURE :

           MANUFACTURER :

            MODEL / TYPE :

           SERIAL NO. :

           LOCATION SITE :

           DATE OF CALIBRATION      :

ENVIRONMENT  CONDITIONS  :
Temperature : 25 °C to 26 °C Relative Humidity : 48 % to 50 %

PROCEDURE  USED  :
This instrument was calibrated under procedure No. CLC-CPMB-01 based on EURAMET/cg-18/Version 4.0 (11/2015).

The calibration was performed by Comparison with Weight Set which maintained by the Calibration Laboratory Co., Ltd.

REFERENCE  STANDARD USED  : 
Weight Set, Mettler Toledo Class E2 S/N. 158850.

TRACEABILITY  :
The measurements are traceable to International System of  Units (SI), through National Institute of  Metrology (Thailand).  
Certificate No. MM-0120-21, Due Date 17 December 2023.

UNCERTAINTY  :
The reported expanded uncertainty of measurement is stated as the standard uncertainty of measurement multiplied by the coverage

factor complies with the table which for a normal distribution corresponds to a coverage probability of  approximately 95%. It has 

been evaluated according to the "Evaluation of  the Uncertainty of  Measurement in Calibration (EA-4/02 M:2022)" 

Certificate No. Q23075998

F3-011-04/01-12 page 2 of  4

AZ214
28092281[MEC-LAB01]

REPORT OF CALIBRATION

25  July  2023

ELECTRONIC BALANCE

LABORATORY

SARTORIUS
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Rectangle



CONDITION OF CALIBRATION ITEM : GOOD
MEASUREMENT  RESULTS : (    ) without adjustment  ( X ) adjustment

1. Error of indications [ Before Adjustment ]

2. Error of indications [ After Adjustment ]

3. Repeatability of indications

Certificate No. Q23075998
F3-011-04/01-12 page 3 of  4

200.0000 199.9997 199.9996 -0.0001 0.33 2,00
150.0000 149.9999 149.9998 -0.0001 0.26 2,00

2,00
100.0000 100.0000 99.9998 -0.0002 0.18 2,00

0.08
50.0000 50.0000 49.9999 -0.0001 0.11

1.0000 1.0000 0.0000

10.0000 10.0000 9.9999 -0.0001

0.1000

200.0000 199.9997 199.9984 -0.0013 - -

0.0010 0.0010

100.0000 100.0000 99.9989 -0.0011 - -
50.0000 50.0000 49.9993 -0.0007 - -

-
20.0000 20.0000 19.9998 -0.0002 - -

( mg )
10.0000 10.0000 10.0004 +0.0004 -

Nominal Test Value Conventional mass Display Value Error of Uncertainty
Coverage factor k

( g ) ( g ) ( g ) Balance ( g )

0.0010 0.0000 0.07 2,00

2,005.0000 5.0000 4.9999 -0.0001 0.07

0.0100 0.0100 0.0100 0.0000 0.07 2,00

Display Value
( g ) ( mg )

2,00
2,000.07

CALIBRATION DATA

Nominal Test Value Conventional mass
( g )

Coverage factor k
Balance ( g )

Standard Deviation of  Reading ( g )
200.0000 0.00006

Nominal Test Value ( g )

0.07
0.1000 0.1000

1.0000
0.0000

2,00

0.04 2,32

Error of 
( g )

Unload 0.0000 0.0000 0.0000

Uncertainty
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4. Effect of eccentric application of a load on the indication

Note. The Scope of  Accredited  ANAB Certificate No. ACDM-2814 Version 008 Page 41 of  54

Certificate No. Q23075998
F3-011-04/01-12 page 4 of  4

CALIBRATION DATA

###  End of Certificate  ###

Position 4
49.9997 49.9999

Position 5
50.0000 49.9997

This report is valid for the above stated instrument/s only.

Maximum Difference of
Center Value ( g )

0.0002

Nominal Test Value ( g )
Display Value ( g )

Position 1 Position 2 Position 3
50.0000 49.9999
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FOR
NOMENCLATURE :

:

MODEL / TYPE : PH700
SERIAL NO. : 983068/93X218814/93X052911[MEC-LAB06]
CLID. NO. :

JOB CONTROL  NO. :

MINE ENGINEERING CONSULTANT CO., LTD.
2/114,2/115 JSP CITY RANGSITKLONG 1, SOI. RANGSIT-NAKHON NAYOK 34/1,

PRACHATHIPAT, THANYABURI, PATHUM THANI 12130 THAILAND.

25  July  2023

Certificate No. Q23081582
F3-011-04/01-12 page 1 of  4

372200480

Approved By :

02  August  2023DATE OF RECEIVED :

Calibration Engineer

Wenick Inchaisri 

MANUFACTURER
pH METER

CERTIFICATE OF CALIBRATION

EUTECH INSTRUMENTS

02  August  2023

This Calibration Certificate documents the traceability to national standards, which realize the units of  measurement according to 

the International System of  Units ( SI )   

Authorized Signatory

Sukgasem  Seehanart 

Mongkol  Yotsoontorn 

230725081582

Calibrated By :

DATE OF ISSUED :

Report of calibration screening must not be taken in part. Except complete. Without the approval of the Calibration Laboratory Co., Ltd.

CUSTOMER      :
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FOR
           NOMENCLATURE :

           MANUFACTURER :

            MODEL / TYPE :

           SERIAL NO. :

           LOCATION SITE : LABORATORY
           DATE OF CALIBRATION      :

ENVIRONMENT  CONDITIONS  :
Temperature : 24°C to 25°C Relative Humidity : 48% to 52%

PROCEDURE  USED  :
This instrument was calibrated under procedure No. CLC-CPCH-01, CLC-CPTH-03 based on ASTM E 644-04

as calibration guidelines. The calibration was performed by direct measurement with Certified Reference Material (CRM)

and comparison with Micro Calibration Bath, Precision Thermometer and IPRT
which maintained by the Calibration Laboratory Co., Ltd.

REFERENCE  STANDARD USED  : 
1. pH Standard Solution, NIMT TRM CODE TRM-S-2002 , TRM CODE TRM-S-2003 , TRM CODE TRM-S-2007.

2. pH Standard Solution, Control Company Catalog Number 06-664-260,11754256, Lot Number CC757348.
3. Precision Thermometer, ASL Model F100 S/N. 010228/28.
4. Micro Calibration Bath, Kambic Model OBM-LT S/N. 18015718.
5. IPRT, SDL Model T100-450-1D S/N. K0897A-1-19.

Certificate No. Q23081582
F3-011-04/01-12 page 2 of  4

REPORT OF CALIBRATION

25  July  2023

pH METER

983068/93X218814/93X052911[MEC-LAB06]

EUTECH INSTRUMENTS
PH700
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TRACEABILITY  :
1. The measurements are traceable to International System of  Units (SI) , through National Institute of  Metrology (Thailand).  
Lot Number. 080822 , 040822 , 230822. Due Date 26 April 2024.
2. The measurements are traceable to International System of  Units (SI) , through Control Company.

Certificate No. 4281-13507707 , Due Date 14 July 2024.
3. The measurements are traceable to International System of  Units (SI) , through Thailand Institute of Scientific 
and Technological Research (TISTR). Certificate No. PSL-T 0822/65, Due Date 22 August 2023.
4. The measurements are traceable to International System of  Units (SI) , through Calibration Laboratory Co., Ltd.  
Certificate No. Q22130793, Due Date 05 January 2024.
5. The measurements are traceable to International System of  Units (SI) , through National Institute of  Metrology (Thailand).  
Certificate No. TT-0104-22, Due Date 25 August 2023.

UNCERTAINTY  :
The reported expanded uncertainty of  measurement is stated as the standard uncertainty of  measurement multiplied by the coverage
factor complies with the table which for a normal distribution corresponds to a coverage probability of  approximately 95 %.
It has been evaluated according to the "Evaluation of  the Uncertainty of  Measurement in Calibration (EA-4/02 M:2022)" 

Certificate No. Q23081582
F3-011-04/01-12 page 3 of  4
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CONDITION OF CALIBRATION ITEM : GOOD
MEASUREMENT  RESULTS : ( X ) without adjustment (   ) adjustment
The table in the following gives the calibration results and associated measurement uncertainties 
of pH meter.

1. pH METER RESULT @ 25 °C

2,07
2,00
2,00
2,05

The Scope of  Accredited  ANAB Certificate No. ACDM-2814 Version 008 Page 2,3 of  54

2. TEMPERATURE RESULT [ THERMISTOR ]

Note. Probe  4 mm
Materials : Metal Sheath.

The Scope of  Accredited  ANAB Certificate No. ACDM-2814 Version 008 Page 47 of  54
The reported uncertainty is based on a standard uncertainty multiplied by coverage factor of  k = 2,00.

Certificate No. Q23081582
F3-011-04/01-12 page 4 of  4

25.0 0.00 0.13100

1.682 1.68 280 +0.002 0.015

10.01 -193.2 -0.007 0.01610.003

This report is valid for the above stated instrument/s only.

###  End of Certificate  ###

DUC Reading ( C )Immersion depth (mm) Actual Temperature ( C ) Correction ( C ) Uncertainty  ( C )
25.00

CALIBRATION DATA

  Standard pH pH Meter pH Meter
Correction

Uncertainty of 
k  FactorBuffer Solution Reading Reading pH Measurement

(pH) (pH) (mV) (pH) ( pH)

7.000 7.00 -25.3 0.000 0.013
4.003 4.00 150.0 +0.003 0.010
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FOR
NOMENCLATURE :

:

MODEL / TYPE : UF110

SERIAL NO. : B418.1125[MEC-LAB05]

CLID. NO. :

JOB CONTROL  NO. :

MINE ENGINEERING CONSULTANT CO., LTD.

2/114,2/115 JSP CITY RANGSITKLONG 1, SOI. RANGSIT-NAKHON NAYOK 34/1, 

PRACHATHIPAT, THANYABURI, PATHUM THANI 12130 THAILAND.

12  July  2023 02  August  2023

Certificate No. Q23076000

F3-011-04/01-12 page 1 of  4

Authorized Signatory

This Calibration Certificate documents the traceability to national standards, which realize the units of  measurement according to 

the International System of  Units ( SI )   

02  August  2023

CERTIFICATE OF CALIBRATION

332102410

OVEN

Wenick Inchaisri

Calibration Engineer

MANUFACTURER

DATE OF ISSUED :

Calibrated By :

230712076000

Approved By : Mongkol  Yotsoontorn 

Report of calibration screening must not be taken in part. Except complete. Without the approval of the Calibration Laboratory Co., Ltd.

CUSTOMER      :

DATE OF RECEIVED :

MEMMERT
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FOR
           NOMENCLATURE : OVEN

           MANUFACTURER :

            MODEL / TYPE :

           SERIAL NO. :

           LOCATION SITE    : LABORATORY

           DATE OF CALIBRATION      :

ENVIRONMENT  CONDITIONS  :

Temperature : 27 °C to 28 °C Relative Humidity : 52% to 53 %

PROCEDURE  USED  :

This instrument was calibrated under procedure No. CLC-CPTH-07 based on TLAS G-20 as calibration guidelines.

The calibration was performed by using Hydra Series II which maintained by the Calibration Laboratory Co., Ltd.

REFERENCE  STANDARD USED  : 

Hydra Series II, Fluke Model 2635A S/N. 8209003.

TRACEABILITY  :

The measurements are traceable to International System of  Units (SI) , through Calibration Laboratory Co., Ltd.  

Certificate No. Q23065867, Due Date 22 June 2024.

UNCERTAINTY  :

The reported expanded uncertainty of  measurement is stated as the standard uncertainty of  measurement multiplied by the coverage

factor complies with the table which for a normal distribution corresponds to a coverage probability of  approximately 95 %.

It has been evaluated according to the "Evaluation of  the Uncertainty of  Measurement in Calibration (EA-4/02 M:2022)" 

Certificate No. Q23076000

F3-011-04/01-12 page 2 of  4

REPORT OF CALIBRATION

25  July  2023

MEMMERT

B418.1125[MEC-LAB05]

UF110

ACER
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CONDITION OF CALIBRATION ITEM : GOOD

MEASUREMENT  RESULTS : ( X ) without adjustment (   ) adjustment

The table in the following gives the calibration results and associated measurement uncertainties of  the

measuring oven.

1. OVEN PERFORMANCE

Certificate No. Q23076000

F3-011-04/01-12 page 3  of  4

CALIBRATION DATA

Setting ( °C ) ( °C )

DUC

Indicating ( °C )

85.0

Measured Uniformity Measured Stability 

1.30

1.03

1.90

Measured Overall 

Variation ( °C )

0.50

104.0 0.11

0.26

1.04180.0

85.0

0.61

( °C )

0.13180.0

104.0
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2. TEMPERATURE DISTRIBUTION

Setting ( ° C ) Indicating ( ° C ) 1 2 3 4 5 6 7 8 9

85.0 85.0 85.09 85.44 85.15 85.34 85.12 85.13 84.65 85.36 85.08

104.0 104.0 104.08 104.32 104.19 104.42 104.11 104.16 103.55 104.27 104.08

180.0 180.0 180.34 181.19 180.60 181.00 180.23 180.47 179.46 181.10 180.21

The Scope of  Accredited  ANAB Certificate No. ACDM-2814 Version 008 Page 48 of  54

Certificate No. Q23076000

F3-011-04/01-12 page 4  of  4

This report is valid for the above stated instrument/s only.

###  End of Certificate  ###

CALIBRATION DATA 

0.39

0.45

Measured Temperature ( °C )@Probe No.9 is Ref.   Uncertainty  

 ± ( °C )

0.49 2,00

Technical Note : W =  56 cm, D = 40 cm, H = 48 cm.

DUC Coverage 

factor k

2,00

2,00
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ICP-OES/Avio200 Preventive Maintenance (PM) 

Company Name:  

Address 
(Instrument Location): 

 

 

Serial Number:  PM Number:  

Customer Name 
(if applicable): 

 
Telephone Number:  

   Service Engineer 
Name: 

 Service Order 
Number: 

 

 

Date PM Performed: 
(DD-MMM-YYYY) 

  Next PM Due Date: 

(DD-MMM-YYYY) 

 
 
 

 

Standard Labor Hours to Complete PM : 
 

4 hours 

 

Part Number Release Publication Date  

 
09370140 Rev.5

 
B 

 
January 2018 

 
 

Scope 
The purpose of this PM is to ensure the continued functionality of the PerkinElemer/Avio200 by 
inspecting and replacing any worn or damaged parts. This service should only be performed by a trained 
representative of PerkinElmer.  
The customer should save their method before the PM begins. 

 
General Instructions: 
The customer must provide the engineer operational data to demonstrate recent instrument 
performance prior to starting the PM. Always check with the customer before making any changes that 
may affect the customer’s analysis or calibration, including a current back-up of system software and/or 
data files. The completed document should be signed by an authorized PerkinElmer and customer 
representative and left with the customer. Update the PM sticker and instrument logbook as required. 

 
Copyright Information 
This document contains proprietary information that is protected by copyright.All rights are reserved.  
No part of this publication may be reproduced in any form whatsoever or translated into any language  
without  the  prior,  written  permission  of  PerkinElmer,  Inc. Copyright  © 2013 PerkinElmer, Inc. 

 
Trademarks 
Registered names, trademarks, etc. used in this document, even when not specifically marked as such, are 
protected by law.  PerkinElmer is a registered trademark of PerkinElmer, Inc.  All other trademarks and 
registered trademarks not owned by PerkinElmer, Inc. or its subsidiaries that are depicted herein are the 
property of their respective owners.  
Except as specifically set forth in its terms and conditions of sale, PerkinElmer makes no Warranty of 
any kind with regard to this document, including, but not limited to, the implied warranties of 
merchantability and fitness for a particular purpose.  
PerkinElmer shall not be liable for incidental or consequential damages in connection with the furnishing 
or use of this document. 
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Component List 

 

 Component / Specific Model Serial # Configuration Notes 

   

   

 

Parts Lists 
 

 

Parts Included with the PM 

Part Number  
(if applicable) 

Description Quantity 

09995098 Air Filter-Spectrometer  

N077520 Air Filter-RF Generator  

09992731 Axial Window 
 

B0810377 Radial Window 
 

N0770438 O-ring kit, injector support adapter 
 

N0780437 O-ring kit, torch 
 

 
 

Additional Reagents and Standards Required for PM 

Part Number   
(if applicable) 

Description Quantity Batch/Lot #    Expiration Date:    
(MM/YY) 

N0691579 
Multi-Element Standard 
(N069-1579 diluted 10X) 

1 
  

N9300221 
Instrument Calibration-4 
(N9300221 diluted 100X) 

1 
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Procedure Checklist 

Use ( ) to check off those steps in the checklist that have been completed. 
 
1.  General: 

 ☐ Ask customer about unit’s performance since last visit. 
 ☐ Check incoming AC line voltage under load for proper levels and grounding. 
 ☐ Is the instrument operational? 
  
2.  Mechanical: 

 ☐ Inspect and clean all fans and filters. 

☐ Inspect and replace torch components and necessary. 

 Torch Components Replaced: ☐Yes                    ☐No 
 If yes, list components replaced: 
  

☐ Inspect all tubing for signs of cracking or leaking and replace as necessary. 

Tubing Replaced: ☐Yes                    ☐No 
If yes, list tubing replaced:  

  
☐ Inspect the peristaltic pump for proper operation. 

☐ Check and adjust if necessary, the external nitrogen, argon shear gas and water supply pressures.  
 ☐ Check and adjust if necessary, the internal nitrogen, main argon, torch argon and shear gas 

pressures 

Regulator Measured Pressure Set Pressure 

Nitrogen N/A NA (calibrated in Factory) 

Main Argon  76psig 

Torch Argon  67psig 

Shear Gas  65psig 

Water  35psi 

 
☐ Check the shear gas nozzle for blockages and proper, uniform flow. 

☐ Inspect nitrogen Hi/Low purge and shear gas solenoids for proper function. 

☐ Inspect the function of all spectrometer motors. Drive the motors from the Spectrometer DCM.  Check all 
motors, couplings, set screws, gears or drive assembly located on the spectrometer (prism/grating 
wavelength drives, slits, shutter, DV mirror, X/Y mirror) if problems are found. 

☐ Perform preventative maintenance on the chiller as required.  Make the customer aware of the importance 
of maintaining the chiller fluid level and filter replacement.   

☐ Drain air compressor surge tank. 

☐ Clean exterior of instrument. 
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3.  Electrical: 

☐ Visually inspect all PC boards for cleanliness and signs of corrosion. 

☐ Check all RF generator and spectrometer power supply voltages.  

☐ Run instrument diagnostic checks from the appropriate Device Control Module. 
 

RF Generator: 

☐ Check the RF generator status screens. 

☐ Check the function of all interlocks. 
 

Spectrometer: 

☐ Check the spectrometer status screens. 

☐ Check for proper function of all motors from the Motor Control window. 

4.  Optical: 

☐ Check the neon lamp for proper operation. 

☐ Ensure that neon initialization passes at power up. 

☐ Ensure that there is a single, well defined peak of sufficient intensity (approximately 15,000 to 
60,000 cts.) for the 703.241nm neon line viewed in the DCM Collect Spectra window. Re-generate 
the neon correction table if problems are encountered. If problems are still exhibited after the 
table is re-generated, replace the neon lamp assembly. 

 

Neon Lamp Replaced:     ☐Yes                    ☐No 

☐ Perform the Initialize Optics routine from the Spectrometer Control window. 

☐ Insure that the routine passes with no error codes. If it fails, run a manual prism scan from the 
spectrometer DCM. 

☐ Insure the Dark Current measurement (Detector Calibration) passes at initialization. 

☐ Check the shutter home sensor position. 

☐ Check prism/electronics temperature sensor readback values from the DCM.  It is normal for 
these readings to be shown in red. A typical prism temperature is approximately 29.5 degree C. 
A typical electronics temperature is approximately 35 degree C. 

☐ Check the detector temperature from the DCM for -7.0 to -8.5 degree C. If outside of this range 
the detector cooling fan may not be operational. Further inspection may be necessary.  

☐ Inspect for proper function of the transfer optics. 1) shutter  2) DV mirror  3) X/Y mirror. 

☐ Clean or replace the axial and radial view windows as necessary. 

Axial Window Replaced:  ☐Yes                    ☐No 

Radial Window Replaced:  ☐Yes                    ☐No 

5.  Post PM Performance Tests: 

☐ Perform View Align. 

5.1 Spectral Resolution: 

☐ Measure the spectrometers ability to separate two adjacent wavelengths. 

Parameter Specification Test Result Pass/Fail 

As 193.696 - Resolution ≤0.009   

Ni 231.604 - Resolution ≤0.011   

Ni 341.476 - Resolution ≤0.015   

Ba 455.403 - Resolution ≤0.020   
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5.2 Precision: 

☐ Test for reproducibility of a set of measurement. 

Parameter Specification Test Result Pass/Fail 

Zn 213.856 %RSD ≤ 1 %   

Mg 280.856 %RSD ≤ 1 %   

Mg 285.207 %RSD ≤ 1 %   

Ba 455.403 %RSD ≤ 1 %   

 
5.4 Mn BEC: 

☐ Run Axial and Radial BEC according to the A&T spec, or the commissioning test procedure. 
 

Mn Background Equivalent Concentration: 

Method “MnBEC” For Samples “IB (2%HNO3)” and “IS (N069-1579/10)”, record intensities. 
 

Calculated BEC: BEC = (IB * Conc of Std) / (IS - IB). Where Conc of Std = 1,000 PPB 
 

Element Mode Conc. IB IS 

Mn 257.610 Radial 1,000 ppb   

Mn 257.610 Axial 1,000 ppb   

     

Mn 257.610 IB*Conc. IS - IB BEC Spec Pass/Fail 

Radial    <30 PPB  

Axial    <30 PPB  
 

 

 

 

6. Review: 

☐ Review with the customer PM work performed. 

☐ Discuss recommended customer supplied materials to have on hand. 

☐ Attach PM sticker. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



6

 

 
    ICP-OES/Avio200 Preventive Maintenance (PM) 

 
Page 6 of  

Additional Comments 
 

 

Additional Comments Regarding the PM 

 

 

Review 

The preventive maintenance checks and if applicable performance tests for ICP-OES/Avio200 
have been completed. 

 
 

This ICP-OES/Avio200  Passes ☐    Fails ☐  the preventive maintenance. 

Review of Preventive Maintenance: 

Authorized PerkinElmer Representative: 

 

Date: 
 
 

(DD-MMM-YYYY) 
Authorized Customer Representative: Date: 

 
 

(DD-MMM-YYYY) 
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รายละเอียดสาขาและขอบข่ายใบรับรองห้องปฏิบัติการ 
(Scope of Accreditation for Testing) 
ใบรับรองเลขที่ 22-LB0164 
(Certification No. 22-LB0164) 

ชื่อห้องปฏิบัติการ 
(Laboratory Name) 

บริษัท ไมน์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด 
(Mine Engineering Consultant Co., Ltd.) 

หมายเลขการรับรองที่ 
(Accreditation No.) 

ทดสอบ 0623 
(Testing 0623) 

ฉบับที่     03 
(Issue No.) 

ออกให้ตั้งแต่วันที่ 21 สิงหาคม พ.ศ. 2566 
(Valid from)             (21 August B.E.2566 (2023)) 

ถึงวันที่ 17 พฤษภาคม พ.ศ. 2571 
(Until)    (17 May B.E.2571 (2028)) 

สถานภาพห้องปฏิบัติการ 
(Laboratory status) 

 ถาวร 
 (Permanent) 

นอกสถานที่ 
 (Site) 

ชั่วคราว 
 (Temporary) 

เคลื่อนที่ 
 (Mobile) 

หลายสถานที่ 
 (Multisite) 

 

กระทรวงอุตสาหกรรมสำนักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม   

  (Ministry of Industry, Thai Industrial Standards Institute)  

หน้าที่ 1/6 

สาขาการทดสอบ 
(Field of Testing) 

รายการทดสอบ 
(Parameter) 

วิธีทดสอบ 
(Test Method) 

สาขาสิ่งแวดล้อม 
(Environment field) 

 
 

 

1. น้ำ 
(Water) 

- Heavy Metals 
• Cadmium (Cd) 

  0.01 mg/L to 5 mg/L 
• Chromium (Cr) 

  0.01 mg/L to 5 mg/L 
• Copper (Cu) 

  0.10 mg/L to 5 mg/L 
• Iron (Fe) 

  0.01 mg/L to 5 mg/L 
• Lead (Pb) 

  0.01 mg/L to 5 mg/L 
• Manganese (Mn) 

  0.10 mg/L to 5 mg/L 
• Nickel (Ni) 

  0.01 mg/L to 5 mg/L 
• Zinc (Zn) 

  0.10 mg/L to 5 mg/L 
 

- Standard Methods for the 
Examination of Water and 
Wastewater, APHA, AWWA, 
WEF, 23rd edition, 2017,  
part 3120 B, and part 3030 F 

 



รายละเอียดสาขาและขอบข่ายใบรับรองห้องปฏิบัติการ 
(Scope of Accreditation for Testing) 
ใบรับรองเลขที่ 22-LB0164 
(Certification No. 22-LB0164) 

ฉบับที่     03 
(Issue No.) 

ออกให้ตั้งแต่วันที่ 21 สิงหาคม พ.ศ. 2566 
(Valid from)             (21 August B.E.2566 (2023)) 

ถึงวันที่ 17 พฤษภาคม พ.ศ. 2571 
(Until)    (17 May B.E.2571 (2028)) 

สถานภาพห้องปฏิบัติการ 
(Laboratory status) 

 ถาวร 
 (Permanent) 

นอกสถานที่ 
 (Site) 

ชั่วคราว 
 (Temporary) 

เคลื่อนที่ 
 (Mobile) 

หลายสถานที่ 
 (Multisite) 

 

กระทรวงอุตสาหกรรมสำนักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม   

  (Ministry of Industry, Thai Industrial Standards Institute)  

หน้าที่ 2/6 

สาขาการทดสอบ 
(Field of Testing) 

รายการทดสอบ 
(Parameter) 

วิธีทดสอบ 
(Test Method) 

สาขาสิ่งแวดล้อม 
(Environment field) 

 
 

 

1. น้ำ (ต่อ) 
(Water) (Count.) 

- Total Suspended Solids 
    5.0 mg/L to 2 000 mg/L 

 

- Standard Methods for the 
Examination of Water and 
Wastewater, APHA, AWWA, 
WEF, 23rd edition, 2017,  
part 2540 D 

 - Total Dissolved Solids 
    10 mg/L to 2 000 mg/L 

 

- Standard Methods for the 
Examination of Water and 
Wastewater, APHA, AWWA, 
WEF, 23rd edition, 2017,  
part 2540 C 

 - Total Solids 
    10 mg/L to 2 000 mg/L 

 

- Standard Methods for the 
Examination of Water and 
Wastewater, APHA, AWWA, 
WEF, 23rd edition, 2017,  
part 2540 B 

 - Total Hardness 
    1 mg/L to 2 000 mg/L 
    (Expressed as CaCO3) 

 

- Standard Methods for the 
Examination of Water and 
Wastewater, APHA, AWWA, 
WEF, 23rd edition, 2017,  
part 2340 C 

 
 
  



รายละเอียดสาขาและขอบข่ายใบรับรองห้องปฏิบัติการ 
(Scope of Accreditation for Testing) 
ใบรับรองเลขที่ 22-LB0164 
(Certification No. 22-LB0164) 

ฉบับที่     03 
(Issue No.) 

ออกให้ตั้งแต่วันที่ 21 สิงหาคม พ.ศ. 2566 
(Valid from)             (21 August B.E.2566 (2023)) 

ถึงวันที่ 17 พฤษภาคม พ.ศ. 2571 
(Until)    (17 May B.E.2571 (2028)) 

สถานภาพห้องปฏิบัติการ 
(Laboratory status) 

 ถาวร 
 (Permanent) 

นอกสถานที่ 
 (Site) 

ชั่วคราว 
 (Temporary) 

เคลื่อนที่ 
 (Mobile) 

หลายสถานที่ 
 (Multisite) 

 

กระทรวงอุตสาหกรรมสำนักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม   

  (Ministry of Industry, Thai Industrial Standards Institute)  

หน้าที่ 3/6 

สาขาการทดสอบ 
(Field of Testing) 

รายการทดสอบ 
(Parameter) 

วิธีทดสอบ 
(Test Method) 

สาขาสิ่งแวดล้อม 
(Environment field) 

 
 

 

2. น้ำเสีย 
(Wastewater) 
 

- Heavy Metals 
• Cadmium (Cd) 

  0.01 mg/L to 10 mg/L 
• Chromium (Cr) 

  0.01 mg/L to 10 mg/L 
• Copper (Cu) 

  0.10 mg/L to 10 mg/L 
• Lead (Pb) 

  0.01 mg/L to 10 mg/L 
• Manganese (Mn) 

  0.10 mg/L to 10 mg/L 
• Nickel (Ni) 

  0.01 mg/L to 10 mg/L 
• Zinc (Zn) 

  0.10 mg/L to 10 mg/L 
 

- Standard Methods for the 
Examination of Water and 
Wastewater, APHA, AWWA, 
WEF, 23rd edition, 2017,  
part 3120 B, and part 3030 F 

 - Chemical Oxygen Demand (COD) 
    40 mg/L to 4 000 mg/L 
  

- Standard Methods for the 
Examination of Water and 
Wastewater, APHA, AWWA, 
WEF, 23rd edition, 2017,  
part 5220 C 
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นอกสถานที่ 
 (Site) 

ชั่วคราว 
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กระทรวงอุตสาหกรรมสำนักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม   

  (Ministry of Industry, Thai Industrial Standards Institute)  

หน้าที่ 4/6 

สาขาการทดสอบ 
(Field of Testing) 

รายการทดสอบ 
(Parameter) 

วิธีทดสอบ 
(Test Method) 

สาขาสิ่งแวดล้อม 
(Environment field) 

 
 

 

2. น้ำเสีย (ต่อ) 
(Wastewater) (Count.) 
 

- Total Suspended Solids 
    5.0 mg/L to 10 000 mg/L 

 

- Standard Methods for the 
Examination of Water and 
Wastewater, APHA, AWWA, 
WEF, 23rd edition, 2017,  
part 2540 D 

 - Total Dissolved Solids 
    10 mg/L to 10 000 mg/L 
 

- Standard Methods for the 
Examination of Water and 
Wastewater, APHA, AWWA, 
WEF, 23rd edition, 2017,  
part 2540 C 

3. น้ำ และน้ำเสีย 
(Water and Wastewater)  

 

- pH 
    2.0 to 10.0 
 

- Standard Methods for the 
Examination of Water and 
Wastewater, APHA, AWWA, 
WEF, 23rd edition, 2017,  
part 4500-H+ B 
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หน้าที่ 5/6 

สาขาการทดสอบ 
(Field of Testing) 

รายการทดสอบ 
(Parameter) 

วิธีทดสอบ 
(Test Method) 

สาขาสิ่งแวดล้อม 
(Environment field) 

 
 

 

3. น้ำ และน้ำเสีย (ต่อ) 
(Water and Wastewater) (Count.) 

 

- Biochemical Oxygen Demand 
  (BOD) 
    2 mg/L to 10 0000 mg/L 
 

- Standard Methods for the 
Examination of Water and 
Wastewater, APHA, AWWA, 
WEF, 23rd edition, 2017,  
part 5210 B and part 4500-O C 

 - Chromium Hexavalent (Cr6+) 
    0.10 mg/L to 100 mg/L 
 

- Standard Methods for the 
Examination of Water and 
Wastewater, APHA, AWWA, 
WEF, 23rd edition, 2017,  
part 3500-Cr B 

 - Sulfate (SO4
2-) 

    5 mg/L to 4 000 mg/L 
 

- Standard Methods for the 
Examination of Water and 
Wastewater, APHA, AWWA, 
WEF, 23rd edition, 2017,  
part 4500- SO4

2- E 
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หน้าที่ 6/6 

สาขาการทดสอบ 
(Field of Testing) 

รายการทดสอบ 
(Parameter) 

วิธีทดสอบ 
(Test Method) 

สาขาสิ่งแวดล้อม 
(Environment field) 

 
 

 

4. ดิน 
(Soils) 

 

- Heavy Metals 
• Chromium (Cr) 

  10 mg/kg sample to  
100 mg/kg sample 

• Copper (Cu) 
  10 mg/kg sample to  

100 mg/kg sample 
• Nickel (Ni) 

  10 mg/kg sample to  
100 mg/kg sample 

• Zinc (Zn) 
  10 mg/kg sample to  

100 mg/kg sample 
 
 

- MEC-WI-43 based on      
US EPA Method 3050 B 
Revision 2: 1996 and       
US EPA Method 6010 D 
Revision 5: 2018 
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