
โครงการโรงงานผลิตแท่งทองแดง (ส่วนขยาย) (ครัง้ที่ 1) 

บริษัท โอเรียนเต็ลคอปเปอร ์จาํกดั 

  

 

              จดัทาํโดย  หนา้ 1-1 

              บริษัท อีสเทิรน์ไทยคอนซลัติง้ 1992 จาํกดั   

 บทที ่1 
        บทนํา  

 

1.1 ความเป็นมาของโครงการและการจัดทาํรายงาน 

บริษัท โอเรียนเต็ลคอปเปอร ์จาํกัด มีสาํนักงานใหญ่อยู่ท่ีอาคารกรุงเทพประกันภัย/ไว.ดับเบิล้ยู. 

ซี.เอ. ชัน้ 27 ถนนสาทรใต ้กรุงเทพมหานคร ก่อตัง้ขึน้เมื่อวันท่ี 11 มกราคม 2537 โดยเริ่มเปิดดาํเนินโรงงาน      

ผลิตแท่งทองแดง เมื่อวนัท่ี 20 เมษายน 2539 ทัง้นี ้โรงงานดังกล่าวตัง้อยู่ท่ีนิคมอุตสาหกรรมอมตะซิตี ้ชลบุรี 

ระยะที่ 1 ตาํบลคลองตาํหรุ อาํเภอเมือง จงัหวดัชลบรีุ โดยเป็นโรงงานที่ทาํการผลิตและจาํหน่ายผลิตภณัฑแ์ท่ง

ทองแดง ซึ่งเป็นส่วนประกอบสาํคัญในการผลิตอุปกรณ์ไฟฟ้าและอ่ืนๆ ที่เก่ียวขอ้ง เช่น เป็นตัวนาํไฟฟ้าและ

เคลือบผิวโลหะ เป็นตน้ โดยมีผลิตภณัฑห์ลกั คือ Copper Busbar, Tin-Plated Copper Busbar, Fabricated 

Copper Busbar, Copper Tape และ Copper Anode ปัจจบุนัมีกาํลงัการผลิตสงูสดุ 40,000 ตนั/ปี  

ทัง้นี ้บริษัท โอเรียนเต็ลคอปเปอร ์จาํกัด จึงไดจ้ัดทาํโครงการโรงงานผลิตแท่งทองแดง (ส่วนขยาย) 

(ครัง้ท่ี 1) เพื่อรบัรองการพัฒนาอุตสาหกรรมของประเทศไทยและตลาดโลกท่ีมีความตอ้งการใชผ้ลิตภัณฑ์

ประเภทต่างๆ มากขึน้ รวมทั้งแท่งทองแดงท่ีจะถูกนําไปใช้ในกระบวนการผลิตอุปกรณ์ไฟฟ้าเป็นหลัก  

ซึ่งกระบวนการผลิตของโครงการ ประกอบด้วย การเตรียมวัตถุดิบ การหลอมและการหล่อ (Melting and 

Casting) การอัดรีดรอ้น (Extrusion) การดึงรีดเย็น (Drawing) การอบอ่อนผลิตภัณฑ ์(Annealing) หน่วยชุบ

ดีบุก (Tin-Plated) และการปรบัแต่งผลิตภณัฑ ์(Fabricated) ตามลาํดบั อย่างไรก็ตามในการเปลี่ยนแปลงครัง้

นีเ้ป็นการเพิ่มความสงูปล่องระบายอากาศรอ้นของเตา Shaft และติดตัง้เซลลแ์สงอาทิตยบ์นหลงัคาโรงรดัและ

โรงหลอม มิไดม้ีการเปลี่ยนแปลงกระบวนการผลิตของโครงการแต่อย่างใด โดยมีลาํดบัการพิจารณาเห็นชอบ

โครงการ ดงันี ้

1. โครงการเริ่มเปิดดาํเนินการ “โครงการโรงงานผลิตแท่งทองแดง” ในวันท่ี 20 เมษายน 2539  

ท่ีกาํลงัการผลิต 22,000 ตนั/ปี หรือ 48 ตนั/วนั ซึ่งโครงการไม่เขา้ข่ายตอ้งทาํ EIA 

2. โครงการดาํเนินการจดัทาํ “โครงการโรงงานผลิตแท่งทองแดง (ส่วนขยาย)” เน่ืองจากมีแผนการ

ขยายกาํลงัการผลิตจากเดิม 22,000 ตัน/ปี หรือ 48 ตัน/วัน เพิ่มขึน้เป็น 40,000 ตัน/ปี หรือ 115 ตัน/ปี อีกทั้ง

โครงการมีแนวคิดท่ีจะใช้พลังงานสะอาด เพื่อลดมลพิษท่ีจะเกิดขึน้จากกระบวนการผลิต โดยดาํเนินการ

ก่อสรา้งอาคารผลิตใหม่ จาํนวน 1 อาคาร เพื่อติดตั้งเตาหลอมใหม่ ทดแทนเตาหลอมเดิม ติดตัง้เตาอบท่อน

ทองแดงเพิ่มอีก 1 เตา ติดตั้งเครื่องอัดรีดรอ้นเพิ่มอีก จาํนวน 1 เครื่อง ติดตั้งเครื่องดึงรีดเย็น เพิ่มเติม อีก 2 

สายการผลิต โดยผ่านการเห็นชอบจากสผ. ตามหนงัสือ ที่ ทส. 1009.3/8783 ลงวนัที่ 11 พฤศจิกายน 2552  
 



โครงการโรงงานผลิตแท่งทองแดง (ส่วนขยาย) (ครัง้ที่ 1) 

บริษัท โอเรียนเต็ลคอปเปอร ์จาํกดั 

  

 

              จดัทาํโดย  หนา้ 1-2 

              บริษัท อีสเทิรน์ไทยคอนซลัติง้ 1992 จาํกดั   

3. โครงการดาํเนินการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ “โครงการโรงงานผลิตแท่งทองแดง  

(ส่วนขยาย) (ครัง้ท่ี 1)” เน่ืองจากโครงการมีแผนในการเพิ่มความสงูปล่องระบายอากาศรอ้นจากเตา เพื่อใหม้ี

ประสิทธิภาพในการระบายมลพิษทางอากาศท่ีดีขึน้ และมีความประสงคท่ี์จะทาํการติดตัง้เซลลแ์สงอาทิตย ์

(Solar Cell) บนหลงัคา สาํหรบัไฟฟ้าท่ีผลิตไดจ้ะนาํมาใชภ้ายในโครงการร่วมกับไฟฟ้าท่ีรบัมาจากการไฟฟ้า

ส่วนภูมิภาค ผ่านการเห็นชอบจากการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย (กนอ.) ตามหนังสือ ท่ี อก 

5102.3.1/157 ลงวนัที่ 18 มกราคม 2564  

ในการนี ้บรษัิทฯ ไดม้อบหมายให ้บรษัิท อีสเทิรน์ไทยคอนซลัติง้ 1992 จาํกดั ท่ีไดร้บัอนุญาตจากกรม

โรงงานอตุสาหกรรม ขึน้ทะเบียนหอ้งปฏิบติัการวิเคราะหเ์อกชน เลขทะเบียน ว-003 ดาํเนินการจดัทาํรายงาน

การปฏิบติัตามมาตรการป้องกนั และแกไ้ขผลกระทบ และติดตามตรวจสอบคณุภาพสิ่งแวดลอ้ม ประจาํเดือน

มกราคม-มิถุนายน 2564 เพื่อนาํเสนอผลการปฏิบัติงานต่อหน่วยงานอนุญาต และหน่วยงานท่ีเก่ียวขอ้ง เพื่อ

รบัทราบผลการติดตามตรวจสอบและพิจารณาใหข้อ้คิดเห็นเพิ่มเติมอีกทัง้ดาํเนินการปรบัปรุงแกไ้ขการปฏิบติัใหม้ี

ความถกูตอ้งเหมาะสม เพื่อมิใหส้ง่ผลกระทบต่อคณุภาพสิ่งแวดลอ้มต่อไป 

  

การดาํเนินการจัดทํารายงานการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบ และติดตาม

ตรวจสอบคณุภาพสิ่งแวดลอ้มมีวตัถปุระสงค ์ดงันี ้

1. เพื่อนาํเสนอผลการปฏิบติัตามมาตรการป้องกนั และแกไ้ขผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม 

2. เพื่อติดตามตรวจสอบคณุภาพสิ่งแวดลอ้ม 

3. เพื่อนาํเสนอมาตรการที่เปลี่ยนแปลงและสภาพปัจจบุนัของโครงการ 

 

1.2 รายละเอียดโครงการโดยสรุป 

1. ชื่อโครงการ โครงการโรงงานผลิตแท่งทองแดง (สว่นขยาย) (ครัง้ที่ 1) 

2. สถานที่ตั้ง ตั้งอยู่ในนิคมอุตสาหกรรมอมตะซิตี ้ชลบุรี ระยะท่ี 1 ตาํบลคลองตาํหรุ อาํเภอเมือง 

จงัหวดัชลบรีุ 

3. ชื่อเจา้ของโครงการ บรษัิท โอเรียนเต็ลคอปเปอร ์จาํกดั 

4. สถานท่ีติดต่อ บรษัิท โอเรียนเต็ลคอปเปอร ์จาํกดั เลขท่ี 700/45 หมู่ 6 นิคมอตุสาหกรรมอมตะซิตี ้

ชลบรุี ระยะท่ี 1 ตาํบลคลองตาํหรุ อาํเภอเมือง จงัหวดัชลบุรี 

ติดต่อ นายสมใจ แจง้สขุ โทร 038-743-444 

E-mail : SF.Somjai@orientalcopper.com 

5. จดัทาํโดย บรษัิท อีสเทิรน์ไทยคอนซลัติง้ 1992 จาํกดั 

 



โครงการโรงงานผลิตแท่งทองแดง (ส่วนขยาย) (ครัง้ที่ 1) 

บริษัท โอเรียนเต็ลคอปเปอร ์จาํกดั 

  

 

              จดัทาํโดย  หนา้ 1-3 

              บริษัท อีสเทิรน์ไทยคอนซลัติง้ 1992 จาํกดั   

6. โครงการผ่านการพิจารณาของคณะกรรมการผูช้าํนาญการ 

- ครัง้ท่ี 1 ตามหนงัสือเลขท่ี ทส 1009.3/8783 ลงวนัที่ 11 พฤศจิกายน 2552  

- ครัง้ท่ี 2 ตามหนงัสือเลขที่ อก 5102.3.1/157 ลงวนัที่ 18 มกราคม 2564 (ภาคผนวกท่ี 6) 

7. โครงการไดน้าํเสนอรายงานผลการปฏิบติัครัง้ลา่สดุ เมื่อวนัท่ี 28 มกราคม 2564 (ภาคผนวกท่ี 7) 

8. รายละเอียดโครงการ 

1) สถานภาพการดาํเนินการปัจจบุนัไดเ้ปิดดาํเนินการแลว้ 

2) แผนผงัแสดงรายละเอียดของโครงการ 

 โครงการโรงงานผลิตแท่งทองแดง (ส่วนขยาย) (ครัง้ท่ี 1) ตั้งอยู่ในนิคมอุตสาหกรรมอมตะซิตี ้

ชลบุรี ระยะท่ี 1 ตาํบลคลองตาํหรุ อาํเภอเมือง จังหวดัชลบุรี (ภาพท่ี 1.1) ปัจจุบนัมีพืน้ท่ีประมาณ  14.68 ไร่ หรือ 

23,488 ตารางเมตร  มีการใชป้ระโยชนพ์ืน้ท่ี ซึ่งประกอบดว้ย อาคารสาํนักงาน อาคารส่วนผลิต เคร่ืองชั่งนํา้หนัก, 

โรงอาหาร, ป้อมยาม และพืน้ท่ีระบบเสริมการผลิตและระบบสาธารณูปการต่าง ๆ  ไดแ้ก่ ระบบนํา้ใช,้ ระบบบาํบดั

นํา้เสียจากการชุบดีบุก, ระบบบาํบดัมลพิษทางอากาศแบบถุงกรอง (Bag House), ระบบบาํบดัมลพิษทางอากาศ

แบบเปียก (Wet scrubber), หอระบายความรอ้น (Cooling Tower), ห้องเครื่องสูบนํา้ดับเพลิง ห้องเครื่องกาํเนิด

ไฟฟ้าสาํรอง ช่องเก็บขยะอนัตรายและพืน้ท่ีจดัเก็บก๊าซไนโตรเจน รวมทัง้  ถนน, รางระบายนํา้ฝน, ลานจอดรถยนต ์

และพืน้ท่ีสีเขียว  

โดยมีอาณาเขตติดต่อโดยรอบ (ภาพท่ี 1.2) ดงันี ้

ทิศเหนือ  จรด บรษัิท โทแอคส ์(ประเทศไทย) จาํกดั  

   และบรษัิท คานายามาคาเซอิ (ประเทศไทย) จาํกดั 

ทิศใต ้  จรด บรษัิท เฟลเทคแมนแูฟคเจอริ่ง จาํกดั  

   บรษัิท เรดิคอน ทรานสมิชชั่น (ประเทศไทย) จาํกดั 

   บรษัิท สยามโอเรียนทอี์เลคทรคิ จาํกดั 

   และบรษัิท ซิสเต็ม อพัเกรด โซลซูั่น จาํกดั 

ทิศตะวนัออก จรด บรษัิท ตา้ถงุ (ประเทศไทย) จาํกดั  

ทิศตะวนัตก จรด บรษัิท แวนดา้แพค จาํกดั  

   และบรษัิท โตโยดา้ โกเซ (ประเทศไทย) จาํกดั 

  



โครงการโรงงานผลิตแท่งทองแดง (ส่วนขยาย) (ครัง้ที่ 1) 

บริษัท โอเรียนเต็ลคอปเปอร ์จาํกดั 

  

 

              จดัทาํโดย  หนา้ 1-4 

              บริษัท อีสเทิรน์ไทยคอนซลัติง้ 1992 จาํกดั   

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพท่ี 1.1 แผนที่แสดงท่ีตัง้โครงการ 



โครงการโรงงานผลิตแท่งทองแดง (ส่วนขยาย) (ครัง้ที่ 1) 

บริษัท โอเรียนเต็ลคอปเปอร ์จาํกดั 

  

 

              จดัทาํโดย        หนา้ 1-5 

               บริษัท อีสเทิรน์ไทยคอนซลัติง้ 1992 จาํกดั   

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพท่ี 1.2 แผนผงัแสดงการจดัแบ่งพืน้ที่การใชป้ระโยชนใ์นดา้นต่าง ๆ 



โครงการโรงงานผลิตแท่งทองแดง (ส่วนขยาย) (ครัง้ที่ 1) 

บริษัท โอเรียนเต็ลคอปเปอร ์จาํกดั 

  

 

 จดัทาํโดย  หนา้ 1-6 

               บริษัท อีสเทิรน์ไทยคอนซลัติง้ 1992 จาํกดั   

3) วตัถดิุบและสารเคม ี

ประเภท/ชนิดของวตัถุดิบท่ีใชใ้นกระบวนการผลิตของโครงการปัจจุบนั สามารถจาํแนก

ประเภทวตัถดิุบที่ใชใ้นโครงการไดเ้ป็น 3 กลุม่ ตามขัน้ตอนการผลิต ดงันี ้

- วัตถุดิบที่ใช้ในการเตรียมนํา้ทองแดง ได้แก่ แผ่นทองแดง (Copper Cathode)  

เศษทองแดงจากภายนอกโครงการ (External Scrap) และเศษทองแดงหมนุเวียน

จากการผลิตในโครงการ (Internal Scrap)  

- วัตถุดิบท่ีใช้ในการผลิตทองแดงผสม (Copper Alloy) ได้แก่ เงิน (Silver) และ

ฟอสฟอรสัคอปเปอร ์(Phosphorus copper) 

- วตัถดิุบที่ใชใ้นการชบุดีบกุ ไดแ้ก่ ดีบกุ และสารเคมีต่าง ๆ 

4) ผลิตภณัฑแ์ละกาํลงัการผลติ 

ผลิตภัณฑ์ที่ไดจ้ากกระบวนการผลิตของโครงการ คือ Copper Busbar, Tin-Plated Copper 

Busbar, Fabricated Copper, Busbar, Copper Tape และ Copper Anode เป็นตน้ โดยปัจจุบนัมีอัตราการผลิต

เป็น 40,000 ตนั/ปี จากจาํนวนการผลิต 350 วนั/ปี 

5) การขนสง่วตัถดิุบและผลิตภณัฑ ์

(1) วตัถดุบิ  

ระบบการขนส่งวัตถุดิบจะขนส่งโดยใชร้ถบรรทุก/รถพ่วง 18 ลอ้ จากผูผ้ลิตในประเทศ

มายังโรงงาน และวัตถุดิบนําเข้าส่วนใหญ่ จะนําเข้าจากเรือใหญ่ลงที่ท่าเรือแหลมฉบัง แล้วนําไป 

เก็บไวท้ี่โกดงัของท่าเรือแหลมฉบงั ก่อนนาํเขา้มาถ่ายขึน้รถบรรทกุ เพื่อส่งมายงัโรงงาน โดยมีปริมาณการใช้

รถบรรทกุเพื่อการขนส่งวตัถดิุบภายในประเทศและวตัถดิุบนาํเขา้ ประมาณ 1,299 เท่ียว/ปี (4 เที่ยว/วนั) และ

เพิ่มขึน้เป็น 2,208 เท่ียว/ปี (7 เที่ยว/วนั) ภายหลงัขยายกาํลงัการผลิต 

(2) ผลติภณัฑ์ 

ผลิตภณัฑข์องโครงการจะจาํหน่ายใหก้บัลกูคา้ทัง้ภายในและต่างประเทศ ทัง้นี ้การขนส่ง

ผลิตภณัฑข์องโครงการจะใชร้ถบรรทุกหกลอ้และสิบลอ้ในการขนส่งในประเทศ ซึ่งปัจจบุนัมีความถ่ีการขนส่ง 

1 เท่ียว/วนั และการขนสง่ผลิตภณัฑข์องโครงการสาํหรบัสินคา้ท่ีสง่ออกต่างประเทศจะใชตู้ ้Container ขนาด 

20 ฟุต เดิมมีความถ่ีการขนส่งประมาณ 1,110 เท่ียว/ปี (4 เท่ียว/วัน) และเพิ่มขึน้เป็น 2,000 เท่ียว/ปี           

(6 เท่ียว/วนั) ภายหลงัขยายกาํลงัการผลิต 
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6) กระบวนการผลิต 

ในการเปลี่ยนแปลงครัง้นีเ้ป็นการเพิ่มความสงูปลอ่งระบายอากาศรอ้นของเตา Shaft และ

การติดตั้งเซลล์แสงอาทิตย์บนหลังคาโรงรีดและโรงหลอมมิได้มีการเปลี่ยนแปลงกระบวนการผลิตของ

โครงการแต่อย่างใด ทัง้นี ้กระบวนการผลิตของโครงการ ประกอบดว้ย การเตรียมวตัถุดิบ การหลอมและการ

หล่อ (Melting and Casting) การอัดรีดรอ้น (Extrusion) การดึงรีดเย็น (Drawing) การอบอ่อนผลิตภัณฑ ์

(Annealing) หน่วยชุบดีบกุ (Tin-Plated) และการปรบัแต่งผลิตภณัฑ ์(Fabricated) ผงักระกระบวนการผลิต

และสมดลุมวลการผลิตของโครงการ (ภาพท่ี 1.3 และ 1.4) 

(1) การเตรียมวัตถุดิบ 

วตัถุดิบหลกั ไดแ้ก่ แผ่นทองแดง (Cathode) เศษทองแดงจากกระบวนการผลิตของ

โครงการ (Internal Scrap) และเศษทองแดงท่ีรบัซือ้มาจากลกูคา้ (External Scrap) เพื่อนาํมาหลอมในเตา

หลอม (Shaft Furnace) ขนาด 10 ตนั / ชั่วโมง โดยลาํเลียงวตัถุดิบดว้ยรถโฟลค์ลิฟทน์าํมาใส่ในลิฟท ์(Skip 

Hoist) เพื่อลาํเลียงวตัถดิุบขึน้ไปเทใสด่า้นบนของเตาหลอม 

(2) การหลอมและการหล่อ (Melting and Casting) 

วัตถุดิบจะถูกเทลงบริเวณด้านบนของเตาหลอม (Shaft Furnace) จาํนวน 1 เตา 

ขนาด 10 ตัน / ชั่วโมง มีลักษณะเป็นหอสูง ใชก๊้าซธรรมชาติเป็นเชือ้เพลิง ความรอ้นจากหัวเผามีอุณหภูมิ

ประมาณ 1,000 องศาเซลเซียส ซึ่งจะสมัผสักบัวตัถดิุบบริเวณดา้นล่างของเตาหลอมโดยตรง ความรอ้นส่วน

ที่เหลือจะลอยขึน้และถ่ายเทควานรอ้นใหก้บัวตัถดิุบดา้นบน วตัถดิุบที่อยู่ใกลก้บัหวัเผาจะมีอณุหภูมิสงูจนถึง

จุดหลอมเหลวเป็นนํา้ทองแดงและไหลลงสู่พืน้เตาหลอม ซึ่งมีทางลาดใหไ้หลออกจากเตาหลอมเขา้สู่รางเท 

(Launder) ทาํหนา้ท่ีรองรบันํา้ทองแดงจากเตาหลอมลงสู่เตาพักนํา้ทองแดง (Holding Furnace) เพื่อรกัษา

อุณหภูมิของทองแดงไว้ท่ี 1,050 องศาเซลเซียส ซึ่งความรอ้นในเตาพักนํ้าทองแดง (Holding Furnace)  

ได้จากการเหน่ียวนาํของกระแสไฟฟ้า โดยนํา้ทองแดงในเตาพักนํา้ทองแดง (Holding Furnace) จะแบ่ง

ออกเป็น 2 สว่น ไดแ้ก่ 

1) ส่วนที่ 1 นํา้ทองแดงจะไหลไปยงัเบา้รบั (Tundish) เขา้สู่เครื่องหล่อแบบต่อเน่ือง

เพื่อผลิตแท่งทองแดง (Billet) ซึ่งมีการหล่อเย็นดว้ยนํา้โดยตรงเพื่อระบายความรอ้นจากเคร่ืองหล่อ ทาํใหไ้ด้

ความแข็งตวัและความยาวตามความตอ้งการ หลงัจากนัน้แท่งทองแดงจะค่อยๆไหลลงสู่ดา้นล่าง โดยมี Pin 

Roll ควบคุมและถูกตัดดว้ยใบตัดไปดว้ย ซึ่งมีอตัราการเคลื่อนท่ีของใบ เมื่อถึงดา้นล่างทางทองแดงใหไ้ด้

ความ จากนัน้จะลาํเลียงไปยงัเครื่องเพื่อตดัท่อนแดงใหไ้ดเ้พื่อตดัแท่งทองแดงใหไ้ดค้วามยาวตามท่ีตอ้งการ 
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ภาพท่ี 1.3 กระบวนการผลิตของโครงการ 
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 สาํหรบัเศษทองแดงท่ีเกิดขึน้จากการตดัจะถกูดดูดว้ยลมไปเก็บยงัไซโล เพื่อรวบรวมนาํไป

หลอมใหม่ 

2) ส่วนท่ี 2 นํา้ทองแดงเหลวบางส่วนจะไหลไปยังเตาหลอม (Melting Furnace) 

เพื่อนําไปผลิตทองแดงผสม (Copper Alloy) โดยการเติมฟอสฟอรัส คอปเปอรแ์ละเงิน แบบอัตโนมัติ  

เพื่อปรับปรุงคุณภาพทางเคมีให้เป็นทองแดงผสม (Copper Alloy) ซึ่งเป็นผลิตภัณฑ์อีกชนิดหน่ึงของ

โครงการ  

 การผลิตทองแดงผสม (Copper Alloy) โดยนําแผ่นทองแดง (Cathode) และเศษ

ทองแดงจากกระบวนการผลิตของโครงการ (Internal Scrap) มาหลอมในเตาหลอม (Induction Coreless 

Type Melting Furnace) ใช้ ไฟ ฟ้ า เป็ น เชื ้อ พ ลัง งาน  มี อุณ ห ภู มิ ป ระ ม าณ  1,220 อ งศ า เซ ล เซี ย ส  

เมื่อหลอมเหลวเป็นนํา้ทองแดงจะเทใส่เบา้รบั (Tundish) และเขา้สู่เคร่ืองหล่อแบบก่ึงต่อเน่ือง ซึ่งมีการหล่อ

ดว้ยนํา้โดยตรงเพื่อระบายความรอ้นจากเครื่องหล่อ ทาํใหไ้ดแ้ท่งทองแดง (Billet) ท่ีมีความแข็งตวัและความ

ยาวตามตอ้งการ หลังจากนั้นแท่งทองแดงจะค่อยๆ ไหลลงสู่ดา้นล่าง โดยมี Hydraulic ควบคุมความเร็ว 

แท่งทองแดงจะถูกลาํเลียงไปยงัเคร่ืองตดัเพื่อใหไ้ดท่้อนทองแดง (Ingot) ท่ีมีความยาวตามตอ้งการ สาํหรบั

เศษทองแดงที่เกิดขึน้จากการตดัจะถกูดดูดว้ยลมไปเก็บยงัไซโล เพื่อรวบรวมนาํไปหลอมใหม ่

  สาํหรบัการเผาไหมข้องโครงการจะควบคุมดว้ยระบบคอมพิวเตอร ์เพื่อควบคุมระดับ

ของระบบก๊าซคาร์บอนมอนอกไซด์ ในระดับ 0-5 % โดยคอมพิวเตอร์จะวิเคราะห์อัตราส่วนก๊าซ

คารบ์อนมอนอกไซดแ์ละทาํการปรบัอตัราสว่นระหว่างก๊าซธรรมชาติและอากาศตามความเหมาะสมต่อไป 

 ขั้นตอนการหลอมและหล่อทองแดงจะดําเนินการด้วยเคร่ืองจักรอัตโนมัติ ซึ่งไม่

จาํเป็นตอ้งมีพนักงานประจาํอยู่บริเวณเตาหลอมและเคร่ืองหล่อ โดยพนักงานจะทาํการควบคมุเคร่ืองจักร

จากหอ้งควบคุมซึ่งเป็นหอ้งปรบัอากาศ มีเพียงบางครัง้ท่ีพนกังานตอ้งไปปฏิบติังานในบริเวณพืน้ท่ีดังกล่าว 

คือ ตักผงคารบ์อน (ถ่านไม้โกงกาง) คลุมส่วนบนของเบ้าหล่อทองแดงเพื่อป้องกันการออกซิเดชันของ

ทองแดง โดยดาํเนินการทกุ 15-20 นาที 

(3) การอัดรีดร้อน (Extrusion) 

แท่งทองแดงท่ีผ่านการหลอมและตัดเป็นท่อนแล้ว มีความยาวประมาณ 650 

มิลลิเมตร จะลาํเลียงดว้ยสายพานเขา้สู่เตาอบแท่งทองแดง (Inducation Ingot Heating Furnace) โดยใช้

กระแสไฟฟ้าเหนี่ยวนํา หรือเตาอบท่อนทองแดง (Gas Ingot Heating Furnace) ท่ีใช้ก๊าซธรรมชาติเป็น

เชือ้เพลิง ทาํให้แท่งทองแดงมีอุณหภูมิสูงขึน้ประมาณ 950 องศาเซลเซียส และส่งไปยังเครื่องอัดขึน้รูป 

(Direct Extrusion Press Machine) เพื่อลดขนาดดว้ยแม่พิมพ ์(Extrusion Die) ใหม้ีขนาดความกวา้ง ความ

หนาใกลเ้คียงกบัท่ีตอ้งการ จากนัน้จะถูกทาํใหเ้ย็นตวัลงดว้ยการลาํเลียงผ่านรางนํา้ (Rum-Out & Cooling 

System) ทองแดงท่ีเย็นตวัลงจะนาํไปตดัใหไ้ดค้วามยาวตามความเหมาะสม โดยอยู่ในรูปแบบเสน้ยาว (Bar) 
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หรือเสน้มว้น (Coil) จากนัน้จะตัดส่วนหัวและทา้ยก่อนนาํไปดึงรีดลดขนาดต่อไป สาํหรบัเศษหัวและทา้ยท่ี

ตดัจะรวบรวมใสภ่าชนะเพื่อนาํไปหลอมใหม่ในเตาหลอมของโครงการ 

(4) การดึงรีดเย็น (Drawing) 

ทองแดงท่ีผ่านการอัดขึน้รูปแลว้ จะนาํมาดึงรีดเย็นเพื่อลดขนาดใหไ้ดต้ามท่ีกาํหนด

ดว้ยเครื่องรีดเย็น (Drawing Unit) โดยการดนัแท่งทองแดงผ่านแม่พิมพ ์(Drawing Die) เสน้ทองแดงท่ีไดจ้ะ

มีขนาดเล็กลง จากนั้นจะถูกดึงให้ตรงและตัดให้มีความตอ้งการในการดึงรีดเย็นจะมีการใชส้ารหล่อเย็น  

(เป็นสว่นผสมระหว่างสารหลอ่ลื่นกบันํา้ในอตัราสว่น 1:9) เพื่อช่วยในการลดความรอ้นและหลอ่ลื่น 

สาํหรบัสารหล่อเย็นท่ีใชแ้ลว้จะวนกลบัมาใชใ้หม่ในกระบวนการผลิต ซึ่งมีบางสว่นท่ี

ระเหยไปในอากาศ ดงันัน้ จึงมีการเติมเพื่อใหไ้ดค้วามเขม้ขน้ตามที่กาํหนด โดยไม่มีการระบายทิง้ 

(5) การอบอ่อนผลิตภัณฑ ์(Annealing) 

ผลิตภัณฑ์ท่ีผ่านการดึงรีดเย็นแล้ว บางส่วนจะนํามาเข้ากระบวนการอบอ่อน

ผลิตภัณฑ์ เพื่อให้ความแข็งแรงเป็นไปตามท่ีลูกค้าต้องการ โดยส่งไปอบยังเตาอบไฟฟ้า (Annealing 

Furnace) ซึ่งใชไ้ฟฟ้าเป็นตัวเหน่ียวนาํใหค้วามรอ้น เพื่อใหผ้ลิตภัณฑม์ีความอ่อนตัวแลว้จึงนาํไปตดัตาม

ความยาวท่ีกาํหนด ได้เป็นผลิตภัณฑ์ Copper Tape จากนั้นจึงนาํไปเก็บไวใ้นโรงเก็บผลิตภัณฑ์เพื่อส่ง

จาํหน่ายต่อไป สาํหรบัเศษทองแดงท่ีตดัจะรวบรวมใสภ่าชนะเพื่อนาํไปหลอมใหม่ในเตาหลอมของโครงการ  

(6) หน่วยชุบดีบุก (Tin-Plated) 

ผลิตภัณฑ์ท่ีผ่านการดึงรีดเย็น บางส่วนจะนํามาเข้ากระบวนการดีบุกแบบใช้

กระแสไฟฟ้า โดยผลิตภัณฑท่ี์อยู่บนชั้นแขวนจะถูกลาํเลียงไปชุดนํา้ยาแต่ละถังท่ีตามท่ีกาํหนดดว้ยระบบ

เครนอัตโนมัติ ภายใตก้ารควบคุมของ PLC เริ่มจากนาํเสน้ทองแดงวางบนชัน้แขวน แลว้ใส่ลงในถังลา้งทาํ

ความสะอาดก่อนชุบ จากนัน้ถูกส่งต่อไปยงัถงัชุบผิวดว้ยดีบุกใหไ้ดค้วามหนาตามตอ้งการทองแดงท่ีชุบแลว้

จะถกูสง่ไปยงัถงัลา้งทาํความสะอาดหลงัชบุไดเ้ป็นผลิตภณัฑ ์

สาํหรบันํา้ยาชุบในกระบวนการชุบดีบุก โครงการจะทาํการเปลี่ยนกรด (Acid) และ

ด่าง (Alkaline) ใหม่ตามอายุการใชง้านสลบักันในแต่ละถงั ซึ่งกรดท่ีใชแ้ลว้จะสบูมาพักไวท่ี้ถงัพกักรดขนาด 

6 ลกูบาศกเ์มตร จาํนวน 1 ถงั ส่วนด่างที่ใชแ้ลว้จะสูบมาพกัไวท้ี่ถังพักด่างขนาด 9 ลกูบาศกเ์มตรจาํนวน 1 

ถงั จากนัน้จะทาํการสูบนํา้กรดและนํา้ด่างจากถังเก็บไปบาํบดัยังระบบบาํบดันํา้เสียทางเคมี รวมทัง้นํา้ทิง้

จากกระบวนการชุบดีบุก (นํา้ล้างชิน้งาน) จะส่งไปบาํบัดยังระบบบาํบัดนํา้เสียทางเคมีใหไ้ดต้ามเกณฑ์

มาตรฐานฯ ท่ีนิคมอุตสาหกรรมอมตะชิตี ้ชลบุรี กาํหนด สาํหรบัพืน้ท่ีของกระบวนการชุบดีบุกจะถูกปิดกั้น

อย่างมิดชิดและมีท่อดดูอากาศไปบาํบดั และกระบวนการผลิตเป็นระบบอตัโนมติั พนกังานจะเขา้ไปในพืน้ท่ี

เฉพาะขัน้ตอนการนาํชิน้งานเขา้และออกเท่านัน้ 
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(7) การปรับแต่งผลิตภัณฑ ์

ผลิตภณัฑท์ี่ผ่านการดึงรีดเย็นแลว้ บางสว่นจะนาํเขา้กระบวนการปรบัแต่งผลิตภณัฑ ์

เพื่อใหไ้ดล้กัษณะตามที่ผูน้าํไปใชง้าน ประกอบ ติดตัง้ไดท้นัที ซึ่งการปรบัแต่งผลิตภณัฑ ์ไดแ้ก่ การตดัความ

ยาวแบบละเอียด (High Precision Cutting) การเจาะรู (Drilling & Punching) การดัดโคง้ (Bending) และ

การป๊ัม (Stamping) 

 

7) ภาวะมลพิษท่ีเกิดจากกระบวนการผลิต และระบบควบคมุ 

(1) อากาศ 

1) เตาหลอมทองแดง (Shaft Furnace) 

ม ล พิ ษ ท่ี เกิ ด จากเตาห ล อม แล ะเตาพั กท องแดง (Holding Furnace)             

ของโครงการปัจจุบันจะมีลักษณะเป็นฟูม (Fume) ของโลหะและก๊าซต่างๆ โดยพบว่าฝุ่ นหรือฟูมของโลหะ           

ท่ีเกิดขึน้จากกระบวนการหลอมทองแดงนั้น มีปริมาณค่อนข้างน้อย เน่ืองจากโครงการใช้ทองแดงบริสุทธ์ิ            

รอ้ยละ 99.99 เป็นวัตถุดิบ ปัจจุบันโครงการใช้ระบบดักฝุ่ นแบบเปียก (Wet Scrubber No.2) สาํหรับบาํบัด

มลพิษทางอากาศจากเตาหลอมทองแดง 

2) หน่วยชบุดีบกุ (Tin Plate) 

มลพิษทางอากาศท่ีเกิดจากหน่วยชุบดีบุก คือ ไอกรด ซึ่งเกิดขึน้ในขั้นตอน

การล้างชิ ้นงานก่อนชุบดีบุก และการชุบดีบุก โดยโครงการได้ทําการติดตั้งหัวดูดบริเวณ ดังกล่าว                     

เพื่อรวบรวมไอกรดเขา้สูร่ะบบดกัฝุ่ นแบบเปียก (Wet Scrubber) ก่อนระบายออกสู่บรรยากาศ ทัง้นีภ้ายหลงั

ขยายกาํลังการผลิต โครงการยังคงใชร้ะบบดักฝุ่ นแบบเปียก (Wet Scrubber No.1) สาํหรบับาํบัดมลพิษ            

ทางอากาศจากหน่วยชบุดีบกุ (Tin Plate) เช่นเดิม 

3) ห น่ ว ย  De-Slag Furnace, Induction Channel Type Holding Furnace, 

Induction Coreless Type Melting Furnace, Tundish for Induction 

Channel Type Holding Furnace และ Induction Coreless Type Melting 

Furnace. 

มลพิษ ท่ี เกิดจาก De-Slag Furnace, Induction Channel Type Holding 

Furnace, Induction Coreless Type Melting Furnace, Tundish for Induction Channel Type Holding 

Furnace และ Induction Coreless Type Melting Furnace ของโครงการจะมีลักษณะเป็นฝุ่ นหรือฟูม 

(Fume) ของโลหะ และก๊าซต่างๆ ซึ่งทางโครงการไดท้าํการติดตั้งระบบดักฝุ่ นแบบเปียก 1 ชุด  สาํหรบัใช้

บาํบดัมลพิษท่ีเกิดขึน้จากบรเิวณดงักลา่ว 
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4) เตาหลอม (Shaft Furnace) และเตาอบ (Heat Furnace) 

โครงการไดติ้ดตัง้เตาหลอมและเตาอบเพิ่มขึน้อย่างละ 1 เตา โดยแต่ละเตามี

การใชก๊้าซธรรมชาติ (Natural Gas : NG) เป็นเชือ้เพลิง ดังนัน้ โครงการจึงมีการติดตัง้ปล่องระบายอากาศ

รอ้นจากการเผาไหมข้องเชือ้เพลิงออกสู่บรรยากาศ โดยไม่ผ่านระบบบาํบดัมลพิษแต่อย่างใด เน่ืองจากฝุ่ น

และก๊าซซลัเฟอรไ์ดออกไซดท่ี์เกิดขึน้มีปรมิาณนอ้ยมาก อย่างไรก็ตามโครงการจะทาํการตรวจวดัพารามิเตอร์

ดงักลา่วอย่างต่อเน่ืองเป็นประจาํ 

 

(2) เสยีง 

หน่วยการผลิตซึ่งเป็นแหล่งกาํเนิดเสียงดงัท่ีสาํคญัของโครงการ ไดแ้ก่ เคร่ืองตดัท่อน

ทองแดง เครื่องอดัรีดรอ้น เครื่องดงึรีดเย็น และหอ้งซ่อมใบมีด  

 

(3) นํา้เสยีและการจดัการการนํา้เสยี 

แหล่งกาํเนิดนํา้เสียในโรงงานสามารถแบ่งออกได ้คือ นํา้เสียจากกระบวนการผลิต 

และนํา้เสียจากการอปุโภค-บรโิภค 

- นํา้เสียจากกระบวนการผลิต 

1) นํา้ระบายทิง้จากหน่วยชบุดีบกุ 

นํา้เสียจากหน่วยชุบดีบุก เป็นนํา้ท่ีใชท้าํความสะอาดชิน้งาน ภายหลงัขยาย

กาํลงัการผลิต โดยจะถกูส่งไปบาํบดัยงัระบบบาํบดันํา้เสียทางเคมีของโรงงาน ขนาด 154 ลกูบาศกเ์มตร/วนั 

โดยนํา้ท่ีผ่านการบาํบัดแลว้จะระบายลงสู่ท่อรวบรวมนํา้เสียของโรงงาน  เพื่อส่งต่อไปยังบ่อพักนํา้ทิง้ของ

โรงงานก่อนระบายออกนอกพืน้ท่ีโรงงานต่อไป 

2) นํา้ลา้งยอ้นระบบปรบัปรุงคณุภาพนํา้ (Backwash Water) 

ระบบปรับปรุงคุณภาพนํ้าท่ีเป็นระบบ Reverse Osmosis (R.O.) จะต้อง         

มีการลา้งระบบ Soft & Sand filter เดือนละ 4 ครัง้ ภายหลงัขยายกาํลงัการผลิต นํา้เสียเหลา่นีจ้ะถูกส่งไปไว้

ในบ่อพกันํา้หนา้โรงงานเพื่อตกตะกอนก่อนปล่อยออกนอกโครงการต่อไป 

3) นํา้เสียจากระบบดกัฝุ่ นแบบเปียก (Wet Scrubber) 

นํา้เสียจากระบบดักฝุ่ นแบบเปียกของโครงการปัจจุบันจะทาํหนา้ท่ีดักจับ 

ไอกรดและไอด่างจากหน่วยชบุดีบุก มีปรมิาณนํา้เสียประมาณ 2 ลกูบาศกเ์มตร/เดือน นํา้ท่ีผ่านการบาํบดัจะ

ระบายลงสู่ท่อรวบรวมนํา้เสียของโรงงาน เพื่อส่งต่อไปยังบ่อพักนํา้ทิง้ของโรงงานก่อนระบายออกนอกพืน้ท่ี

โรงงานต่อไป 
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4) กรดและด่างเสื่อมสภาพ (High Concentration Acid & Alkaline) 

โครงการไดท้าํการเปลี่ยนกรด (Acid) และด่าง (Alkaline) ทุกเดือน ภายหลงั

การลา้งดว้ยกรดและด่าง จะรวบรวมไปยังถังปรบัสภาพนํา้เสีย (Equalization Tank) โดยนํา้เสียทัง้ 3 ส่วน    

จะถูกผสมรวมกันเพื่อใหเ้กิดการสะเทิน และไดค่้า pH ท่ีเหมาะสม ก่อนส่งเขา้ระบบบาํบดันํา้เสียทางเคมี

ขนาด 154 ลูกบาศก์เมตร/วนั แลว้รวบรวมไปยงับ่อพักนํา้ทิง้ หลังจากนัน้ระบายเขา้สู่ระบบบาํบัดนํา้เสีย

สว่นกลางของนิคมฯ ต่อไป 

- นํา้เสียจากการอปุโภค-บรโิภคของพนกังาน 

1) นํา้เสียจากหอ้งนํา้-หอ้งสว้ม 

ส่วนใหญ่เป็นนํา้เสียจากห้องนํ้า-ห้องส้วม โดยนํา้เสียทั้งหมดจะถูกส่งไป

บาํบดัในถังบาํบดันํา้เสียแบบสาํเร็จรูป (Septic Tank) และจะไหลลงสู่บ่อพักนํา้ทิง้ภายหลงัผ่านการบาํบัด

ก่อนจะไหลไปยังระบบท่อรวบรวมนํา้เสียส่วนกลางของนิคมฯ เพื่อส่งไปยังระบบบาํบัดนํา้เสียส่วนกลาง

ต่อไป 

2) นํา้เสียจากโรงอาหาร 

โครงการได้ทาํการติดตั้งบ่อดักไขมัน (Grease Tap) สาํหรบับาํบัดนํา้เสีย    

ท่ีเกิดขึน้จากการเตรียมอาหารและการลา้งทาํความสะอาดภาชนะ เพื่อกาํจัดไขมันและนํา้มนัท่ีปนมากบันํา้

ออกก่อนท่ีจะระบายลงสูถ่งับาํบดันํา้เสียสาํเร็จรูป เพื่อบาํบดัก่อนปล่อยลงสูบ่่อพกันํา้ทิง้ท่ีผ่านการบาํบดัแลว้  

และท่อรวบรวมนํา้เสียของนิคมฯ ต่อไป 
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- ระบบบาํบดันํา้เสียของโครงการ 

1) ระบบบาํบดันํา้เสียทางเคม ี

ปัจจุบนัโครงการมีระบบบาํบดันํา้เสียเบือ้งตน้จะทาํหนา้ท่ีบาํบดันํา้เสียจาก

หน่วยชุบดีบุกและระบบดกัฝุ่ นแบบเปียก (Wet Scrubber) ซึ่งมีขนาด 5 ลกูบาศกเ์มตร ใชเ้วลาในการบาํบดั

ประมาณ 70 นาที แลว้จึงระบายนํา้เสียไปสูบ่่อพกันํา้เสียต่อไป 

2) ถงับาํบดันํา้เสียสาํเรจ็รูป 

นํา้เสียจากหอ้งนํา้-หอ้งสว้มของพนักงานในโครงการปัจจุบัน จะถูกบาํบัด

ดว้ยถังบาํบดันํา้เสียสาํเร็จรูป (Septic Tank) จาํนวน 7 ถัง ขนาดรวม 31.5 ลูกบาศกเ์มตร ก่อนจะไหลลงสู่

บ่อพักนํา้ทิง้ภายหลังผ่านการบาํบัด ขนาด 144 ลูกบาศก์เมตร ก่อนจะไหลไปยังระบบท่อรวบรวมนํา้เสีย

สว่นกลางของนิคมฯ เพื่อสง่ไปยงัระบบบาํบดันํา้เสียส่วนกลางลาํดบัต่อไป โดยผงัการทาํงานของถงับาํบดันํา้

เสียสาํเรจ็รูป แสดงดงัภาพท่ี 1.5 

3) บ่อดกัไขมนั (Oil Separator) 

โครงการไดท้าํการติดตัง้บ่อดกัไขมนั (Grease Tap) ขนาด 9 ลกูบาศกเ์มตร/

วัน จาํนวน 1 ชุด สาํหรับบําบัดนํ้าเสียท่ีเกิดขึน้จากเตรียมอาหารและการล้างทําความสะอาดภาชนะ            

เพื่ อกําจัดไขมันและนํ้ามัน ท่ีปนมากับนํ้าออกก่อนท่ีจะระบายลงสู่ถังบําบัดนํ้าเสียแบบสําเร็จ รูป            

(Septic Tank) ขนาด 20 ลกูบาศกเ์มตร/วนั จาํนวน 1 ชุด ก่อนที่จะปล่อยลงสู่บ่อพกันํา้ทิง้ภายหลงัผ่านการ

บาํบดั ที่เชื่อมต่อไปยงัระบบบาํบดันํา้เสียส่วนกลางของนิคมฯ 
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ภาพท่ี 1.5 แผนผงัแสดงการทาํงานของถงับาํบดันํา้เสียสาํเรจ็รูป 
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(4) สิ่งปฏิกูลหรือวสัดทุีไ่ม่ใชแ้ลว้และการจดัการฯ 

สิ่งปฏิกูลหรือวัสดุท่ีไม่ใช้แล้วท่ีเกิดขึน้จากการดาํเนินงานของโครงการ สามารถ

จาํแนกไดเ้ป็น 2 ประเภท ประกอบดว้ย 

1) ขยะมลูฝอยทั่วไป 

ก่อนขยายกําลังการผลิตโครงการมีพนักงานประจํา จํานวน 366 คน มี

ปรมิาณขยะมลูฝอยทั่วไป 8 ตนั/ปี  ทัง้นีภ้ายหลงัขยายโครงการมีพนกังานเพิ่มขึน้เป็น 470 คน จะมีปริมาณ

ขยะมลูฝอยทั่วไปเพิ่มขึน้เป็น 12 ตนั/ปี โดยมีรายละเอียดดงันี ้

- ขยะมูล ฝอย ท่ีส าม ารถนํากลับ ม าใช้ใหม่ ได้  ได้แ ก่  เศษ กระดาษ                      

เศษพลาสติก เศษแกว้ ฯลฯ  

- ขยะมูลฝอยท่ีไม่สามารถนํากลับมาใช้ใหม่ได้ ได้แก่ เศษไม้ เศษใบไม ้           

เศษอิฐ เศษภาชนะบรรจอุาหาร เศษอาหารจากโรงอาหาร ฯลฯ 

2) กากของเสียจากกระบวนการผลิต 

(1) วสัดทุี่ไม่ใชแ้ลว้ที่สามารถนาํกลบัมาใชใ้หม่ได ้

- เศษทองแดงจากการตัดขอบและตัดแต่งต่างๆ โครงการจะนํา

กลับมาใชซ้ ํา้ (Reuse) โดยนาํเศษทองแดงไปทาํการหลอมใหม่ใน

เตาหลอมของโครงการ 

- เศษพลาสติกพัน Coil โครงการจะรวบรวมและเก็บขนไปวางไวใ้น 

บริเวณท่ีกําหนดในอาคารเก็บกากของเสีย ซึ่งมีการแยกประเภท 

ของเสียอย่างชัดเจนเพื่อรอการจาํหน่ายใหก้ับโรงงานประเภท 105 

(Recycle) ต่อไป 

- เศษเหล็กจากการซ่อมบาํรุงโครงการจะรวบรวมและเก็บขนไปวางไว้

ในบริเวณท่ีกาํหนดในอาคารเก็บกากของเสียซึ่งมีการแยกประเภท

ของเสียอย่างชัดเจนเพื่อรอการจาํหน่ายใหก้ับโรงงานประเภท 105 

(Recycle) ต่อไป 

- เศษพลาสติกรองลัง / เศษกระดาษรองลัง / เศษลังไม ้/ เศษถุงปูน

โครงการจัดให้มีภาชนะแยกประเภทวางไว้ตามจุดต่างๆ ท่ีเป็น

แหล่งกาํเนิดในพืน้ท่ีอาคารผลิต แลว้เก็บรวบรวมไวใ้นพืน้ท่ีเก็บกาก

ของเสียของโครงการ ซึ่งมีการแยกประเภทของเสียอย่างชัดเจน    

เพื่อรอการจาํหน่ายใหก้บัโรงงานประเภท 105 (Recycle) ต่อไป 
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(2) สิ่งปฏิกลูหรือวสัดท่ีุไม่ใชแ้ลว้จากกระบวนการผลิตที่ไม่เป็นอนัตราย 

- เศษถุงถ่านไม้โกงกาง ภายหลังขยายกําลังการผลิตจะไม่มีเศษ         

ถงุถ่านเกิดขึน้ เน่ืองจากโครงการยกเลิกการใชง้านถ่านไม ้

(3) สิ่งปฏิกลูหรือวสัดท่ีุไม่ใชแ้ลว้จากกระบวนการผลิตที่เป็นอนัตราย 

- เศษปูน / อิฐทนไฟจากเตาหลอมทองแดง โครงการจะรวบรวมไวใ้น

พืน้ท่ีเก็บกากของเสียของโครงการ ซึ่งมีการแยกประเภทของเสีย

อย่างชัดเจน เพื่อรอการขนส่งไปกําจัดด้วยวิธีการฝังกลบอย่าง

ปลอดภัย  (Secure Landfill) ห รือวิ ธีการอ่ืนๆ ท่ี ได้รับอนุญ าต               

โดยบรษัิทท่ีไดร้บัใบอนญุาตประเภท 101 ต่อไป 

- นํา้มนัเก่าใชง้านแลว้เก็บไวภ้ายในถงันํา้มัน 200 ลิตร โดยจัดเก็บไว้

ภายในบริเวณพืน้ท่ีจัดเก็บของเสียท่ีมีหลังคาคลุมมิดชิด ซึ่งมีการ

จัดแบ่งประเภทไวอ้ย่างชัดเจน เพื่อรอการขนส่งไปกาํจัดยังบริษัท         

ท่ีไดร้บัใบอนญุาตโรงงานประเภท 106 ต่อไป 

- ถุงมือและเศษผา้ปนเป้ือนนํา้มัน โครงการจะรวบรวมไวใ้นพืน้ท่ีเก็บ

กากของเสียของโครงการซึ่งมีการแยกประเภทของเสียอย่างชัดเจน 

เพื่อรอการขนส่งไปกาํจดัดว้ยวิธีการฝังกลบอย่างปลอดภยั (Secure 

Landfill) ห รือ วิ ธีการอ่ืนๆ ท่ี ได้รับอนุญ าต โดยบริษั ท ท่ี ได้รับ

ใบอนญุาตประเภท 101 ต่อไป 

(4) ชิน้ส่วนอิเลคทรอนิค / ภาชนะปนเป้ือน/ กระป๋องสี / ถงัโลหะ 200 ลิตร / 

ถังพลาสติก 20 ลิตร โครงการจะรวบรวมไว้ในพื ้นท่ีเก็บกากของเสีย 

ของโครงการ ซึ่งมีการแยกประเภทของเสียอย่างชัดเจน เพื่อรอการขน

ส่งไปกาํจัดดว้ยวิธีการฝังกลบอย่างปลอดภัย (Secure Landfill) หรือ

วิธีการอ่ืนๆ ท่ีได้รับอนุญาต โดยบริษัทท่ีได้รับใบอนุญาตประเภท  

101 ต่อไป 
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9. รายละเอียดการเปลี่ยนแปลง แบ่งออกเป็น 2 สว่น ดงันี ้

(1) การเปล่ียนแปลงความสูงปล่องระบายอากาศร้อนจากเตา Shaft (Shaft Furnace) 

โครงการมิไดเ้พิ่มจาํนวนปล่องระบายมลพิษทางอากาศแต่อย่างใด โดยมีปล่องระบายมลพิษ

ทางอากาศ จํานวน 4 ปล่อง ได้แก่ Wet Scrubber No. 1 (ระบายอากาศเสียจากหน่วยชุบดีบุก) Wet 

Scrubber No. 2 (ระบายอากาศเสียจากเตาต่างๆ ยกเวน้เตา Shaft และเคร่ืองหล่อทองแดง) ปล่องระบาย

อากาศรอ้นจากเตา Shaft และปลอ่งระบายอากาศรอ้นจากเตาอบ (ภาพท่ี 1.6) 

ภายหลงัเปลี่ยนแปลง โครงการมีแผนในการเพิ่มความสงูปล่องระบายอากาศรอ้นของเตา Shaft 

(Shaft Furnace) จากความสูง 24.63 เมตร เป็น 41.07 เมตร และขนาดเสน้ผ่านศูนยก์ลางปล่องจาก 0.80 

เมตร เป็น 0.97 เมตร (ภาพท่ี 1.7) เพื่อใหม้ีประสิทธิภาพในการระบายมลพิษทางอากาศท่ีดีขึน้ ปอ้งกนัไม่ให้

เกิดขอ้รอ้งเรียนซํา้และเป็นการปรบัปรุงสภาพแวดลอ้มในการทาํงานใหดี้ขึน้ รวมถึงลดความเสี่ยงต่อสขุภาพ

ของพนกังานจากกลิ่นเหม็นรบกวน โดยยงัคงค่าความเขม้ขน้และอตัราการระบายเดิมของฝุ่ นละอองรวมและ

ก๊าซออกไซด์ของไนโตรเจนตามหนังสือท่ี  ทส. 1009.3/8783 ลงวันท่ี 11 พฤศจิกายน 2552 ออกโดย

สาํนกังานนโยบายและแผนทรพัยากรธรรมชาติและสิ่งแวดลอ้ม 
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ภาพท่ี 1.6 แหลง่กาํเนิดมลพิษทางอากาศของโครงการ 
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ภาพท่ี 1.7 ปลอ่งระบายอากาศรอ้นจากเตา Shaft ภายหลงัการเปลี่ยนแปลง  
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 อย่างไรก็ตามปล่องระบายอากาศรอ้นจากเตาหลอม (Shaft Furnace) ของโครงการไม่มีระบบบาํบัด

ทางอากาศแต่อย่างใด เน่ืองจากฝุ่ นละอองและก๊าซซลัเฟอรไ์ดออกไซดท์ี่เกิดขึน้มีปริมาณนอ้ยมาก โดยโครงการ

จะควบคุมการเผาไหม้ท่ีอุณหภูมิ 1,100-1,200 องศาเซลเซียส เพื่อให้เกิดการเผาไหม้ท่ีสมบูรณ์ และมีการ

ควบคุมการปนเป้ือนของวัตถุดิบตั้งแต่ตน้ทางในการกาํหนดคุณสมบติัของวัตุดิบท่ีใชง้าน เพื่อป้องกันปัญหา

ของกลิ่นเหม็นรบกวน โดยการยกเลิกการสั่งซือ้วตัถุดิบจากผูข้ายและผูผ้ลิตท่ีเคยมีประวัติเร่ืองกลิ่นเหม็นจาก

วัตถุดิบและทาํการสุ่มตัวอย่างวัตถุดิบ โดยนาํมาหลอมท่ีเตาขนาดเล็ก ในขณะท่ีวัตถุดิบเริ่มหลอมละลาย 

เจา้หนา้ท่ีควบคมุคณุภาพจะเริ่มดมกลิ่ม หากมีกลิน่เหม็นจะยกเลิกวตัถดิุบชุดนัน้ ดงันัน้ในการดาํเนินการจึงไม่

ก่อใหเ้กิดปัญหาผลกระทบดา้นกลิ่นอีกต่อไป 

(2) การติดตั้งเซลลแ์สงอาทติย ์(Solar Cell) บนหลังคา 

โครงการจะทาํการติดตั้งเซลลแ์สงอาทิตย ์ขนาด 565 Wp จาํนวน 2,436 แผงบริเวณหลังคาของ

อาคารโรงรีด จาํนวน 1,752 แผง และบริเวณหลงัคาของอาคารดรงหลอม จาํนวน 684 แผง ซึ่งมีกาํลงัการผลิต

ไฟฟ้า 1,376.34 กิโลวตัต ์มีรายละเอียดดงันี ้

1) เทคโนโลยีและกาํลงัการผลิตไฟฟ้า 

การผลิตไฟฟ้าจากเซลลแ์สงอาทิตย ์เป็นการใชอ้ปุกรณใ์นการเปลี่ยนพลงังานแสงอาทิตยเ์ป็น

พลังงานขัน้สุดทา้ยท่ีสามารถนาํไปใชง้านได ้เช่น พลังงานความรอ้น พลงังานไฟฟ้า ซึ่งมีเทคโนโลยีการผลิต

หลายรูปแบบสาํหรบัการผลิตไฟฟ้าของโครงการได้เลือกใช้เทคโนโลยีการเปลี่ยนพลังงานแสงอาทิตย์เป็น

พลังงานไฟฟ้า โดยใชอุ้ปกรณ์ท่ีเรียกว่า เซลลแ์สงอาทิตย ์(Solar cell หรือ Photovoltaic) เมื่อแสงอาทิตยต์ก

กระทบบนแผงเซลลแ์สงอาทิตย ์(PV Module) จะทาํใหเ้กิดการผลิตไฟฟ้าจากแผงแสงอาทิตย ์(PV Module) 

โดยไฟฟ้าท่ีไดเ้ป็นไฟฟ้ากระแสตรงท่ีมีแรงดันไฟฟ้าตํ่า และเมื่อนาํแผงเซลลแ์สงอาทิตย ์(PV Module) มาต่อ

อนุกรมกนัหลายๆ Module จะกลายเป็น String ซึ่งจะทาํใหไ้ฟฟ้ากระแสตรงท่ีไดม้ีแรงดนัท่ีสงูขึน้ เมื่อนาํแต่ละ 

String มาต่อขนานกนัท่ี Inverter จะทาํใหไ้ดไ้ฟฟ้ากระแสตรงที่มีกระแสเพิ่มขึน้ ซึ่ง Inverter เป็นอปุกรณท่ี์จะทาํ

หนา้ท่ีแปลงจากไฟฟ้ากระแสตรงเป็นไฟฟ้ากระแสสลบัท่ีแรงดนัประมาณ 400 โวลต ์ไฟฟ้ากระแสสลบัดงักล่าว 

จะนาํไปใชภ้ายในโครงการโดยการเชื่อมต่อท่ีขัว้ของหมอ้แปลงไฟฟ้า (Transformer) ด้านแรงดันตํ่า ร่วมกับ

ไฟฟ้าท่ีรบัมาจากการไฟฟ้าสว่นภมูิภาค (ภาพท่ี 1.8) 
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               บริษัท อีสเทิรน์ไทยคอนซลัติง้ 1992 จาํกดั   

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพท่ี 1.8 แผนภาพระบบผลิตไฟฟ้าของโครงการ



โครงการโรงงานผลิตแท่งทองแดง (ส่วนขยาย) (ครัง้ที่ 1) 

บริษัท โอเรียนเต็ลคอปเปอร ์จาํกดั 

  

 

 จดัทาํโดย               หนา้ 1-24 

               บริษัท อีสเทิรน์ไทยคอนซลัติง้ 1992 จาํกดั   

โครงการเลือกใชแ้ผงเซลลแ์สงอาทิตยเ์พื่อใชใ้นการผลิตไฟฟ้าท่ีไดม้าตรฐานสากลสาขาอิเล็กทรอนิกส ์

(international Electrotechnical Commission-IEC) ซึ่ ง เป็นม าตรฐานระห ว่างป ระเทศ  ทางด้าน ไฟ ฟ้ า

อิเล็กทรอนิกสแ์ละเทคโนโลยีท่ีเก่ียวขอ้ง สาํหรบัอุปกรณ์การผลิตอ่ืนๆ โครงการเลือกใชอ้ปุกรณ์ที่ไดม้าตรฐาน 

IEC หรือเทียบเท่า 

2) อปุกรณก์ารผลิตท่ีสาํคญั 

(ก) แผงเซลลแ์สงอาทิตย ์(Solar Module) 

 การติดตัง้แผงเซลลแ์สงอาทิตยช์นิด Mono-Crystalline Photovoltaic ขนาด 565 วัตต ์จาํนวน 

2,436 แผง สามารถผลิตกระแสไฟฟ้ากระแสตรง (Total Installed Power Output) ได้ทั้งหมด 1,376.34 

กิโลวัตต ์โดยแผงเซลลแ์สงอาทิตย ์1 แผง มีขนาดกวา้ง 1.134 เมตร ยาว 2.411 เมตร และหนา 35 มิลลิเมตร  

มีนํา้หนกั 31.1 กิโลกรมั สามารถทาํงานไดใ้นช่วงอณุหภมูิ -40 ถึง 85 องศาเซลเซยีส 

 โครงสรา้งของแผงเซลล ์ดา้นหนา้ประกอบดว้ย แผ่นกระจก (Glass) นิรภัย หนา 3.2 มิลลิเมตร 

ซึ่งมีคณุสมบติัยอมใหแ้สงผ่านไดดี้ ปอ้งกนัอนัตรายกบัแผงเซลล ์และลดการสะทอ้นของแสง ต่อมาเป็นซิลิโคน

และอีวีเอ (Ethylene Vinyl Acetate : EVA) มีลกัษณะเป็นพลาสติกฟิลม์ มีหนา้ท่ีป้องกันแผงเซลลไ์ม่ใหส้มัผัส

โดยตรงกบักระจก และป้องกนันํา้และความชืน้ไม่ใหเ้ขา้ไปในเซลล ์ถดัมาเป็น Tedlar Film เป็นแผ่นรองนํา้หนกั

ของเซลลท์ั้งหมดและทําหน้าท่ีระบายความรอ้น ด้านนอกสุดจะเป็นขอบอะลูมิเนียม (Aluminum Frame) 

สาํหรบัปอ้งกนัการกระแทกจากดา้นขา้งและเป็นท่ียดึแผงเซลลก์บัโครงสรา้งท่ีติดตัง้เซลล ์ 

(ข) เครื่องแปลงกระแสไฟฟ้า (Inverter) 

 เคร่ืองแปลงกระแสไฟฟ้า (Inverter) ของโครงการติดตัง้อยู่ภายในของแต่ละอาคาร โดยจะคอย

ควบคุมการปรบัเปลี่ยนพลังงานจากไฟฟ้ากระแสตรงเป็นไฟฟ้ากระแสสลับขนาด 100 กิโลวัตต ์จาํนวน 12 

เครื่อง แบ่งเป็นติดตัง้ที่อาคารโรงรีด จาํนวน 9 เครื่อง และติดตัง้ที่อาคารโรงหลอม จาํนวน 3 เครื่อง 

(ค) หอ้งควบคมุระบบไฟฟ้าหลกั (Main Distribution Board; MDB)  

 ห้องควบคุมระบบไฟฟ้าหลัก ทําหน้าท่ีหลัก คือ จ่ายกําลังไฟฟ้าไปยังแผงย่อยต่างๆ (Sub 

Distribution Board) ของอาคารตามท่ีวิศวกรไดอ้อกแบบระบบไฟฟ้าไว ้ซึ่งจะติดตัง้ในหอ้งควบคมุระบบไฟฟ้า

หลกั (MDB) ปัจจบุนัของโครงการของแต่ละอาคาร 

  

 

 

 

 

 



โครงการโรงงานผลิตแท่งทองแดง (ส่วนขยาย) (ครัง้ที่ 1) 

บริษัท โอเรียนเต็ลคอปเปอร ์จาํกดั 
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               บริษัท อีสเทิรน์ไทยคอนซลัติง้ 1992 จาํกดั   

10. รายละเอียดการดาํเนินงานช่วงก่อสร้าง 

 การติดตัง้แผงเซลลแ์สงอาทิตย ์ไดร้บัออกแบบและติดตัง้จากบริษัทผูร้บัเหมาท่ีมีความเชี่ยวชาญ โดยใช ้

Mobile crane ยกขึน้เหนือหลงัคา ซึ่งเป็นการยกโดยไม่ใหพ้าเลทของแผงเซลลแ์สงอาทิตยส์มัผสัหลงัคา หรือไม่

เป็นการนาํพาเลทไปวางบนพืน้หลังคา และใหค้นงานลาํเลียงไปติดตัง้ทีละแผ่น และติดป้ายเตือนเพื่อความ

ปลอดภัยของบุคคลท่ีไม่เก่ียวขอ้งสาํหรบัผูติ้ดตัง้ตอ้งสวมอุปกรณค์วามปลอดภัยส่วนบุคคลประเภทอุปกรณ์

ปอ้งกนัการตกจากท่ีสงู 

 

11. การควบคุมและบาํรุงรักษา 

 โครงการทําการผลิตไฟฟ้าทุกวัน วันละ 4 ชั่วโมง โดยแผงเซลล์แสงอาทิตย์ท่ีโครงการเลือกใช้มีอายุ

ประมาณ 25 ปี สาํหรบักิจกรรมในช่วงดาํเนินการของโครงการ มีรายละเอียดดงันี ้

(ก) งานควบคมุระบบไฟฟ้า โดยเป็นระบบควบคมุแบบอตัโนมติั สามารถตรวจสอบประสิทธิภาพการผลิต

ไฟฟ้า และเฝ้าระวังความผิดปกติต่างๆ ท่ีอาจจะเกิดขึน้โดยเจา้หนา้ท่ีตรวจสอบและจัดทาํรายงานประจาํวัน 

ตามแผนการตรวจสอบและบาํรุงรกัษา เพื่อเป็นการเฝ้าระวงัความเสียหายของอปุกรณต่์างๆ ใหส้ามารถทาํงาน

ไดอ้ย่างเต็มประสิทธิภาพอยู่เสมอ 

(ข) งานทาํความสะอาดแผง เน่ืองจากโครงสรา้งเซลลแ์สงอาทิตยม์ีโครงสรา้งแผ่นแกว้นิรภยัดา้นบน ซึ่งทาํ

หน้าท่ีปกป้องเซลลจ์ากแสงอาทิตย ์หากมีฝุ่ นละอองหรือสิ่งสกปรกจะทาํใหล้ดทอนแสงอาทิตยท่ี์ตกกระทบ  

ทาํใหป้ระสิทธิภาพการทาํงานของแผงลดลง โดยโครงการจะทาํความสะอาดแผงเซลลแ์สงอาทิตย ์จาํนวน 4 

ครัง้ / ปี ยกเวน้ฤดฝูน โดยจะใชน้ํา้ประปาของโครงการ ปัจจบุนัในการทาํความสะอาดแผงเซลล ์ประมาณ 9.70 

ลกูบาศกเ์มตร / ครัง้ (ทาํความสะอาดในช่วงที่โครงการใชน้ํา้ในกิจกรรมอ่ืนๆ นอ้ย ในสดัส่วนที่เท่ากนั เพื่อไม่ให้

กระทบต่อความตอ้งการใชน้ํา้โดยรวมท่ีโครงการรบันํา้ประปาจากนิคมอตุสาหกรรมในปัจจบุนั) สาํหรบัวิธีการ

ทาํความสะอาดโครงการดาํเนินการว่าจา้งผูร้บัเหมามาทาํการฉีดลา้งเพื่อทาํความสะอาด 

  



โครงการโรงงานผลิตแท่งทองแดง (ส่วนขยาย) (ครัง้ที่ 1) 

บริษัท โอเรียนเต็ลคอปเปอร ์จาํกดั 
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1.3   แผนการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบ และติดตามตรวจสอบ 

 คุณภาพสิ่งแวดล้อม 

การปฏิบตัิตามมาตรการป้องกันและแกไ้ขผลกระทบและติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอ้ม

ของโครงการโรงงานผลิตแท่งทองแดง (ส่วนขยาย) (ครัง้ท่ี 1) ของบริษัท โอเรียนเต็ลคอปเปอร ์จาํกดั สามารถ

พิจารณารายละเอียดไดด้ังตารางที่ 1.1- ตารางที่ 1.2 และแผนการติดตามตรวจสอบคณุภาพสิ่งแวดลอ้ม 

ประจาํปี 2564 ดังตารางที่ 1.3 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



โครงการโรงงานผลิตแท่งทองแดง (ส่วนขยาย) (ครัง้ที่ 1) 

บริษัท โอเรียนเต็ลคอปเปอร ์จาํกดั 

  

 

 จดัทาํโดย  หนา้ 1-27 
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ตารางที ่1.1  แผนการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม ประจาํปี 2564 

มาตรการป้องกัน และแก้ไข

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

การปฏิบตัิตามมาตรการป้องกนัและ

แกไ้ขผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม 

            

ระยะก่อสร้าง 

- คณุภาพอากาศ 

- ระดบัเสียง 

- คณุภาพนํา้ 

- การระบายและการป้องกนันํา้ท่วม 

- การคมนาคม 

- ส่ิงปฏิกลูหรือวสัดท่ีุไม่ใชแ้ลว้ 

- อาชีวอนามยัและความปลอดภยั 

- สงัคม-เศรษฐกจิ 

            

ระยะดาํเนินการ             

- เร่ืองทั่วไป 

- คณุภาพอากาศ 

- ระดบัเสียง 

- คณุภาพนํา้ 

- การระบายและการป้องกนันํา้ท่วม 

- การคมนาคม 

- ส่ิงปฏิกลูหรือวสัดท่ีุไม่ใชแ้ลว้ 

- อาชีวอนามยัและความปลอดภยั 

- สงัคม-เศรษฐกจิ 

- สนุทรียภาพ 

            

 

ปัจจบุนัทางโครงการยงัไม่ไดด้าํเนินการก่อสรา้ง 



โครงการโรงงานผลิตแท่งทองแดง (ส่วนขยาย) (ครัง้ที่ 1) 

บริษัท โอเรียนเต็ลคอปเปอร ์จาํกดั 
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                บริษัท อีสเทิรน์ไทยคอนซลัติง้ 1992 จาํกดั   

ตารางที ่1.2 แผนการติดตามตรวจสอบคุณภาพส่ิงแวดล้อม ระยะดาํเนินการ  

คุณภาพสิ่งแวดล้อม จุดเก็บตัวอย่าง พารามิเตอร ์ ความถ่ีในการดาํเนินการ 

1. คุณภาพอากาศ    

1.1 คณุภาพอากาศในปล่องระบาย 

 

1. ปล่อง Wet Scrubber No. 2 จาํนวน 1 ปล่อง 

(เฉพาะหน่วยหลอมทองแดงเท่านัน้) 

2. ปล่องระบายไอรอ้น จาํนวน 2 ปล่อง 

- TSP, NO2 

 

- ดาํเนินการปีละ 2 ครัง้ ในช่วงท่ีดาํเนินการผลิต

และเป็นช่วงเดียวกับท่ีทาํการตรวจสอบคุณภาพ

อากาศในบรรยากาศ 

1. ปล่องระบายไอรอ้นจากเตาหลอม จาํนวน 1 ปล่อง - CO, Cu  - ดาํเนินการปีละ 2 ครัง้ ในช่วงท่ีดาํเนินการผลิต

และเป็นช่วงเดียวกับท่ีทาํการตรวจสอบคุณภาพ

อากาศในบรรยากาศ 

1. ปล่อง Wet Scrubber No. 1 จาํนวน 1 ปล่อง      

(เฉพาะหน่วยชบุดีบกุเท่านัน้) 

- H2SO4 

- TSP* 

- ดาํเนินการปีละ 2 ครัง้ ในช่วงท่ีดาํเนินการผลิต

และเป็นช่วงเดียวกับท่ีทาํการตรวจสอบคุณภาพ

อากาศในบรรยากาศ 

1.2 คณุภาพอากาศในบรรยากาศ 1. โรงเรียนสาธิตเกษตรฯ (A1) 

2. โรงเรียนบา้นยา่นซื่อ (A2) 

- TSP, PM 10, NO2, 

WS/WD 

 

- ดําเนินการปีละ 2 ครั้ง  ครั้งละ 7 วันต่อเน่ือง 

ในช่วงเดือน ม.ค.-มิ.ย. และช่วงเดือน ก.ค.-ธ.ค. 

หมายเหตุ : * = ตรวจวดัตามมาตรการป้องกันและแกไ้ขผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม (หวัขอ้ 2.1 การระบายมลพิษออกจากปล่อง) 

 

  



โครงการโรงงานผลิตแท่งทองแดง (ส่วนขยาย) (ครัง้ที่ 1) 

บริษัท โอเรียนเต็ลคอปเปอร ์จาํกดั 
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ตารางที ่1.2 แผนการติดตามตรวจสอบคณุภาพสิ่งแวดล้อม ระยะดาํเนินการ (ต่อ) 

คุณภาพสิ่งแวดล้อม จุดเก็บตัวอย่าง พารามิเตอร ์ ความถ่ีในการดาํเนินการ 

2. ระดับเสียง 1. รมิรัว้ดา้นทิศเหนือของโครงการ (N1 & N2) 

2. รมิรัว้ดา้นทิศใตข้องโครงการ (N3) 

3. รมิรัว้ดา้นทิศตะวนัตกของโครงการ (N4) 

- ระดับเสียงเฉล่ีย ไดแ้ก่ Leq 24 hr., Leq1 hr. และ  

Leq 5 min 

- ระดบัเสียงพืน้ฐาน  L90 1 hr. และ L90 5 min 

- Noise Contour ในพื้นท่ีการผลิตภายใน 6 เดือน 

หลัง เปิ ด ดํา เนิ น การและทําการท บ ทวน ให ม่  

ทกุๆ 3 ปี 

- ดาํเนินการปีละ 2 ครัง้ ครัง้ละ 3 

วันต่อเน่ือง ในช่วงท่ีดาํเนินการ

ผลิตและเป็นช่วงเดียวกับท่ีทํา

การตรวจสอบคุณภาพอากาศใน

บรรยากาศ 

3. คุณภาพนํ้า 

3.1 คณุภาพนํา้เสียจากระบบการผลิต 

 

 

1. นํา้ก่อนและหลงัเขา้ระบบบาํบดันํา้เสียทาง

เคมี (SW1) 

 

- pH, COD, SS, Cu 

 

- ดําเนินการตรวจวัดเดือนละ 1 

ครัง้ ในช่วงท่ีดาํเนินการผลิต 

3.2 นํา้บ่อพกันํา้ทิง้ก่อนปล่อยออกนอก

โครงการ 

1. บ่อพกันํา้ทิง้ (SW2) - pH, Temperature, BOD5, COD, SS, Oil and 

Grease, Cu 

- ดําเนินการตรวจวัดเดือนละ 1 

ครัง้ ในช่วงท่ีดาํเนินการผลิต 

4. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย    

4.1 คณุภาพอากาศในพืน้ท่ีทาํงาน 1. บรเิวณเตาหลอม - Total dust,  Cu - ปีละ 4 ครัง้  

2. บรเิวณหน่วยชบุดีบกุ - H2SO4, Sn - ปีละ 4 ครัง้  

3. พนกังานท่ีปฏิบตัิงานในบรเิวณเตาหลอม - Respirable dust, Cu Fume - ปีละ 4 ครัง้ 

4. พนักงานท่ีปฏิบัติงานในบริเวณหน่วยชุบ

ดีบกุ 

- H2SO4, Sn - ปีละ 4 ครัง้ 

 

  



โครงการโรงงานผลิตแท่งทองแดง (ส่วนขยาย) (ครัง้ที่ 1) 

บริษัท โอเรียนเต็ลคอปเปอร ์จาํกดั 

  

 

                 จดัทาํโดย                หนา้ 1-30 

                บริษัท อีสเทิรน์ไทยคอนซลัติง้ 1992 จาํกดั   

ตารางที ่1.2 แผนการติดตามตรวจสอบคณุภาพสิ่งแวดล้อม ระยะดาํเนินการ (ต่อ) 

คุณภาพสิ่งแวดล้อม จุดเก็บตัวอย่าง พารามิเตอร ์ ความถ่ีในการดาํเนินการ 

4. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย (ต่อ)    

4.2 ระดบัเสียงในพืน้ท่ีทาํงาน 1. บรเิวณเตาหลอม 

2. บรเิวณเคร่ืองตดัท่อนทองแดง 

3. บรเิวณเคร่ืองอดัรีดรอ้น 

- Leq 8 hr. (TWA) - ปีละ 4 ครัง้  

4.3 ระดบัความรอ้นในพืน้ท่ีทาํงาน 1. บรเิวณเตาหลอม 

2. บรเิวณเคร่ืองอดัรีดรอ้น 

- Heat Stress - ปีละ 4 ครัง้ 

4.4 การตรวจสขุภาพของพนกังาน 1. พนกังานทกุคน - ตรวจรา่งกายโดยแพทย ์

- ตรวจปัสสาวะทั่วไป 

- ตรวจสมรรถภาพการมองเห็น 

- ตรวจสมรรถภาพการไดย้ิน 

- ตรวจสอบภาพการทาํงานของปอด 

- ตรวจสอบก่อนเข้าทํางานและ        

ปีละ 1 ครัง้ 

2. พนกังานท่ีมีความเส่ียง - ตรวจหาสารโลหะหนกัในเลือด (Cu, Sn) - ตรวจสอบก่อนเข้าทํางานและ        

ปีละ 1 ครัง้ 

3. พนกังานท่ีไม่เก่ียวขอ้งกบักระบวนการผลิต - ตรวจหาสารโลหะหนกัในเลือด (Cu, Sn) - ตรวจสอบก่อนเข้าทํางานและ  

ทกุ 2 ปี / ครัง้ 

4. โครงการตอ้งจดัทาํการประเมินความเส่ียงต่อ

สขุภาพอนามยัของพนกังานตามหลกัวิชาการ 

- พนกังานทกุแผนก - ภายหลงัเปิดดาํเนินการ 

 

 



โครงการโรงงานผลิตแท่งทองแดง (ส่วนขยาย) (ครัง้ที่ 1) 

บริษัท โอเรียนเต็ลคอปเปอร ์จาํกดั 

  

 

                 จดัทาํโดย                หนา้ 1-31 

                บริษัท อีสเทิรน์ไทยคอนซลัติง้ 1992 จาํกดั   

ตารางที ่1.2 แผนการติดตามตรวจสอบคณุภาพสิ่งแวดล้อม ระยะดาํเนินการ (ต่อ) 

คุณภาพสิ่งแวดล้อม จุดเก็บตัวอย่าง พารามิเตอร ์ ความถ่ีในการดาํเนินการ 

4. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย 

(ต่อ) 

4.2 การบนัทึกอบุตัิเหต ุ

 

 

1. ภายในโครงการ 

 

 

- สาเหต ุ

- จาํนวนผูไ้ดร้บับาดเจ็บ 

- ความเสียหายต่อทรพัยสิ์น 

- การแกไ้ขปัญหา 

 

 

- เมื่อเกิดอุบัติเหตุตลอดระยะเวลาดาํเนินการ

และจดัทาํรายงานสรุปผลปีละ 1 ครัง้ 

4.3 การป้องกนัอคัคีภยั 1. ภายในโครงการ - ฝึกอบรมและซอ้มแผนฉกุเฉินกบัผูท่ี้เก่ียวขอ้ง - ตลอดระยะเวลาดาํเนินการและจดัทาํรายงาน

สรุปผลปีละ 1 ครัง้ 

5. ปริมาณนํ้าใช ้ 1. ภายในโครงการ - รวบรวมสถิติการใชน้ํา้ของโรงงาน - ปีละ 1 ครัง้ 

6. ไฟฟ้าและเชือ้เพลิง 1. ภายในโครงการ - รวบรวมสถิติปรมิาณการใชไ้ฟฟ้าและเชือ้เพลิง

ของโรงงานและบนัทึกสถิติการเกิดกระแสไฟฟ้า

ขดัขอ้ง 

- ปีละ 1 ครัง้ 

7. ขยะมูลฝอย 1. ภายในโครงการ - รวบรวมผลการตรวจสอบชนิด ปริมาณ และ

ลกัษณะสมบตัิของส่ิงปฏิกลูหรือวสัดุท่ีไม่ใชแ้ลว้

ในโรงงานตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม 

เร่ือง การกําจัดส่ิงปฏิกูลหรือวัสดุท่ีไม่ใช้แล้ว 

พ.ศ. 2548 และบันทึกปริมาณ กากของเสีย 

ท่ีโรงงานส่งไปกาํจดัยงัหน่วยงานท่ีไดร้บัอนญุาต

จากกรมโรงงานอตุสาหกรรม 

- ปีละ 1 ครัง้ 



โครงการโรงงานผลิตแท่งทองแดง (ส่วนขยาย) (ครัง้ที่ 1) 

บริษัท โอเรียนเต็ลคอปเปอร ์จาํกดั 

  

 

                 จดัทาํโดย                หนา้ 1-32 

                บริษัท อีสเทิรน์ไทยคอนซลัติง้ 1992 จาํกดั   

ตารางที ่1.2 แผนการติดตามตรวจสอบคณุภาพสิ่งแวดล้อม ระยะดาํเนินการ (ต่อ) 

คุณภาพสิ่งแวดล้อม จุดเก็บตัวอย่าง พารามิเตอร ์ ความถ่ีในการดาํเนินการ 

8. สาธารณสุข 1. บริเวณบ้านย่านซื่อ โดยเก็บข้อมูล  

ปีละ 1 ครั้ง  ซึ่ ง เก็บซํ้าชุมชนเดิม 

น อ ก จ าก ผ ล ก ระท บ มี แ น วโน้ม

เปล่ียนแปลงตาํแหน่งท่ีตัง้ 

- บนัทึกความถ่ีและความรุนแรงของอาการเจ็บป่วยของประชาชน ดว้ย

โรคต่างๆ ท่ีอาจเกิดขึน้จากโครงการ เช่น โรคทางเดินหายใจ โรคผิวหนงั 

ฯลฯ บริเวณชุมชนท่ีมีแนวโน้มได้รับผลกระทบจากการดําเนินการ 

 ไดแ้ก่ บา้นย่านซื่อ เป็นตน้ 

- บันทึกข้อร้องเรียนด้านสุขภาพของประชาชนในชุมชนจากการ

ดาํเนินการของโครงการ 

- ปีละ 1 ครัง้ 

9. สังคม-เศรษฐกิจ 1. ชุมชนโดยรอบโครงการในรัศมี  5 

กิโลเมตร 

- จัดให้มีการศึกษาคุณภาพชีวิตและสาํรวจความคิดเห็นของชุมชน

โดยรอบโครงการในรศัมี 5 กิโลเมตร 

- จดัทาํรายงานสรุปผลปีละ  

1 ครัง้ 

 

 

 



โครงการโรงงานผลิตแท่งทองแดง (ส่วนขยาย) (ครัง้ที่ 1) 

บริษัท โอเรียนเต็ลคอปเปอร ์จาํกดั 

  

 

                 จดัทาํโดย                หนา้ 1-33 

                บริษัท อีสเทิรน์ไทยคอนซลัติง้ 1992 จาํกดั   

ตารางที ่1.3 แผนการติดตามตรวจสอบคุณภาพส่ิงแวดล้อม ระยะดาํเนินการ ประจาํปี 2564 

คุณภาพสิ่งแวดล้อม จุดเก็บตัวอย่าง พารามิเตอร ์ การปฏิบัต ิ ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

1. คุณภาพอากาศ                

1.1 คณุภาพอากาศในปล่อง

ระบาย 

 

1. ป ล่ อ ง  Wet Scrubber No. 2 

จํานวน 1 ปล่อง (เฉพาะหน่วย

หลอมทองแดงเท่านัน้) 

2. ปล่องระบายไอร้อน จํานวน 2 

ปล่อง 

- TSP, NO2 

 

Plan             

Actual           -  

1. ปล่องระบายไอรอ้นจากเตาหลอม 

จาํนวน 1 ปล่อง 

- CO, Cu  Plan             

Actual           -  

1. ป ล่ อ ง  Wet Scrubber No. 1 

จาํนวน 1 ปล่อง (เฉพาะหน่วยชุบ

ดีบกุท่านัน้) 

- H2SO4, TSP* Plan             

Actual           -  

1.2 คณุภาพอากาศใน

บรรยากาศ 

1. โรงเรียนสาธิตเกษตรฯ (A1) 

2. โรงเรียนบา้นยา่นซื่อ (A2) 

- TSP, PM10, 

NO2, WS/WD 

 

Plan             

Actual           -  

 

 

 

 

 



โครงการโรงงานผลิตแท่งทองแดง (ส่วนขยาย) (ครัง้ที่ 1) 

บริษัท โอเรียนเต็ลคอปเปอร ์จาํกดั 

  

 

                 จดัทาํโดย                หนา้ 1-34 

                บริษัท อีสเทิรน์ไทยคอนซลัติง้ 1992 จาํกดั   

ตารางที ่1.3 แผนการติดตามตรวจสอบคุณภาพส่ิงแวดล้อม ระยะดาํเนินการ ประจาํปี 2564 (ต่อ) 

คุณภาพสิ่งแวดลอ้ม จุดเกบ็ตวัอย่าง พารามิเตอร ์ การปฏิบัต ิ ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

2. ระดับเสียง 1. ริมรั้วด้านทิศเหนือของ

โครงการ (N1 & N2) 

2. ริม รั้ ว ด้ า น ทิ ศ ใ ต้ ข อ ง

โครงการ (N3) 

3. รมิรัว้ดา้นทิศตะวนัตกของ

โครงการ (N4) 

- ระดบัเสียงเฉล่ีย ไดแ้ก ่

Leq 24 hr., Leq1 hr. 

และ Leq 5 min 

- ระดบัเสียงพืน้ฐาน L90 

1 hr. และ L90 5 min 

Plan             

Actual           -  

1. ภายในพืน้ท่ีการผลิต - Noise Contour ภายใน  

6 เดื อ น  ห ลั ง เ ปิ ด

ดําเนินการและทําการ

ทบทวนใหม่ ทกุ ๆ 3 ปี 

Plan             

Actual             

3. คุณภาพนํ้า 

3.1 คณุภาพนํา้เสียจาก

ระบบการผลิต 

 

 

1. นํา้ก่อนและหลงัเขา้ระบบ

บําบัด นํ้ า เสีย ท างเค มี 

(SW1) 

 

- pH, COD, SS, Cu 

 

Plan 

            

            

Actual       - - - - - - 

3.2 นํา้บ่อพกันํา้ทิง้ก่อน

ปล่อยออกนอก

โครงการ 

1. บ่อพกันํา้ทิง้ (SW2) - pH, Temperature, 

BOD5, COD, SS,  

Oil and Grease, Cu 

Plan             

Actual       - - - - - - 

  

ดาํเนินการจดัทาํครัง้ล่าสดุในปี 2563 

และมีแผนดาํเนินการครัง้ต่อไปในปี 2566  

เน่ืองจากโครงการไมม่ีการเปล่ียนแปลงกระบวนการผลิต 



โครงการโรงงานผลิตแท่งทองแดง (ส่วนขยาย) (ครัง้ที่ 1) 

บริษัท โอเรียนเต็ลคอปเปอร ์จาํกดั 

  

 

                 จดัทาํโดย                หนา้ 1-35 

                บริษัท อีสเทิรน์ไทยคอนซลัติง้ 1992 จาํกดั   

ตารางที ่1.3 แผนการติดตามตรวจสอบคุณภาพส่ิงแวดล้อม ระยะดาํเนินการ ประจาํปี 2564 (ต่อ) 

คุณภาพสิ่งแวดล้อม จุดเก็บตัวอย่าง พารามิเตอร ์ การปฏิบัต ิ ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

4. อ า ชี ว อ น า มั ย แ ล ะ

ความปลอดภัย 

               

 

4.1 คณุภาพอากาศในพืน้ท่ี

ทาํงาน 

1. บรเิวณหน่วยหลอมทองแดง - Total dust,  Cu Plan             

Actual        -   -  

2. บรเิวณหน่วยชบุดีบกุ - H2SO4, Sn Plan             

Actual        -   -  

3. พนักงานท่ีปฏิบัติงานในบริเวณ

หน่วยหลอมทองแดง 

- Respirable dust, 

Cu Fume 

Plan             

Actual        -   -  

4. พนักงานท่ีปฏิบัติงานในบริเวณ

หน่วยชบุดีบกุ 

- H2SO4, Sn Plan             

Actual        -   -  

4.2 ร ะ ดั บ เ สี ย ง ใ น พื้ น ท่ี

ทาํงาน 

1. เตาหลอม 

2. เคร่ืองตดัท่อนทองแดง 

3. เคร่ืองอดัรีดรอ้น 

- Leq 8 hr. (TWA) Plan             

Actual        -   -  

4.3 ระดับความรอ้นในพืน้ท่ี

ทาํงาน 

1. หนา้เตาหลอม 

2. เคร่ืองอดัรีดรอ้น 

- Heat Stress Plan             

Actual        -   -  



โครงการโรงงานผลิตแท่งทองแดง (ส่วนขยาย) (ครัง้ที่ 1) 

บริษัท โอเรียนเต็ลคอปเปอร ์จาํกดั 

  

 

                 จดัทาํโดย                หนา้ 1-36 

                บริษัท อีสเทิรน์ไทยคอนซลัติง้ 1992 จาํกดั   

ตารางที ่1.3 แผนการติดตามตรวจสอบคุณภาพส่ิงแวดล้อม ระยะดาํเนินการ ประจาํปี 2564 (ต่อ) 

คุณภาพสิ่งแวดลอ้ม จุดเกบ็ตวัอย่าง พารามิเตอร ์ การปฏิบัต ิ ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

4.4 การตรวจสุขภาพ

ของพนกังาน 

1. พนกังานทกุคน - ตรวจรา่งกายโดยแพทย ์

- ตรวจปัสสาวะทั่วไป 

- ตรวจสมรรถภาพการมองเห็น 

- ตรวจสมรรถภาพการไดยิ้น 

- ตรวจสอบภาพการทาํงานของปอด 

Plan             

Actual          -   

2. พนกังานท่ีมีความเส่ียง - ตรวจหาสารโลหะหนักในเลือด 

(Cu, Sn) 

Plan             

Actual          -   

3. พนกังานท่ีไม่เก่ียวขอ้งกับ

กระบวนการผลิต 

- ตรวจหาสารโลหะหนักในเลือด 

(Cu, Sn) 

Plan             

Actual          -   

4. โครงการต้องจัดทําการ

ประเมิ นความเส่ียงต่ อ

สุ ข ภ า พ อ น า มั ย ข อ ง

พนกังานตามหลกัวิชาการ 

- พนกังานทกุแผนก Plan             

Actual 

4.5 การบนัทึกอบุตัิเหต ุ 1. ภายในโครงการ - สาเหต ุ

- จาํนวนผูไ้ดร้บับาดเจ็บ 

- ความเสียหายต่อทรพัยส์ิน 

- การแกไ้ขปัญหา 

Plan             

Actual       - - - - - - 

4.6 การป้องกนัอคัคีภยั 1. ภายในโครงการ - ฝึกอบรมและซอ้มแผนฉุกเฉินกับ

ผูท่ี้เก่ียวขอ้ง 

Plan             

Actual          -   

ดาํเนินการตามมาตรการโครงการโรงงานผลิตแท่งทองแดง (ส่วนขยาย)  

เมื่อปี 2555 แลว้  



โครงการโรงงานผลิตแท่งทองแดง (ส่วนขยาย) (ครัง้ที่ 1) 

บริษัท โอเรียนเต็ลคอปเปอร ์จาํกดั 

  

 

                 จดัทาํโดย                หนา้ 1-37 

                บริษัท อีสเทิรน์ไทยคอนซลัติง้ 1992 จาํกดั   

ตารางที ่1.3 แผนการติดตามตรวจสอบคุณภาพส่ิงแวดล้อม ระยะดาํเนินการ ประจาํปี 2564 (ต่อ) 

คุณภาพสิ่งแวดล้อม จุดเก็บตัวอย่าง พารามิเตอร ์
การ

ปฏิบัต ิ
ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

5. ปริมาณนํ้าใช ้ 1. ภายในโครงการ - รวบรวมสถิติการใชน้ํา้ของโรงงาน Plan             

Actual       - - - - - - 

6. ไฟฟ้าและเชือ้เพลิง 1. ภายในโครงการ - รวบรวมสถิติปรมิาณการใชไ้ฟฟ้า

และเชื ้อ เพลิงของโรงงานและ

บันทึกสถิติการเกิดกระแสไฟฟ้า

ขดัขอ้ง 

Plan             

Actual       - - - - - - 

7. ขยะมูลฝอย 1. ภายในโครงการ - รวบรวมผลการตรวจสอบชนิด 

ปริมาณ และลักษณะสมบัติของ

ส่ิงปฏิกูลหรือวัสดุท่ีไม่ใช้แล้วใน

โรงงานตามประกาศกระทรวง

อุตสาหกรรม เร่ือง การกําจัดส่ิง

ปฏิกูลหรือวัสดุท่ีไม่ใช้แล้ว พ.ศ. 

2548 และบัน ทึกป ริมาณ กาก 

ของเสียท่ีโรงงานส่งไปกําจัดยัง

หน่วยงานท่ีได้รับอนุญ าตจาก

กรมโรงงานอตุสาหกรรม 

Plan             

Actual       - - - - - - 

 

 



โครงการโรงงานผลิตแท่งทองแดง (ส่วนขยาย) (ครัง้ที่ 1) 

บริษัท โอเรียนเต็ลคอปเปอร ์จาํกดั 

  

 

                 จดัทาํโดย                หนา้ 1-38 

                บริษัท อีสเทิรน์ไทยคอนซลัติง้ 1992 จาํกดั   

ตารางที ่1.3 แผนการติดตามตรวจสอบคุณภาพส่ิงแวดล้อม ระยะดาํเนินการ ประจาํปี 2564 (ต่อ) 

คุณภาพสิ่งแวดล้อม จุดเก็บตัวอย่าง พารามิเตอร ์ การปฏิบัติ ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

8. สาธารณสุข 1. บริเวณบ้านย่านซ่ือ โดยเก็บ

ข้อมูล ปีละ 1 ครั้ง ซึ่งเก็บซํ้า

ชุมชนเดิม นอกจากผลกระทบ

มี แ น ว โน้ ม เป ลี่ ย น แ ป ล ง

ตาํแหน่งท่ีตัง้ 

- บันทึกความถ่ีและความรุนแรง

ข อ ง อ า ก า ร เ จ็ บ ป่ ว ย ข อ ง

ประชาชน ด้วยโรคต่างๆ ท่ีอาจ

เกิดขึ ้นจากโครงการ เช่น โรค

ทางเดินหายใจ โรคผิวหนัง ฯลฯ 

บริเวณชุมชนท่ีมีแนวโน้มได้รับ

ผลกระทบจากการดําเนินการ 

ไดแ้ก่ บา้นย่านซ่ือ เป็นตน้ 

- บันทึกข้อรอ้งเรียนด้านสุขภาพ

ของประชาชนในชุมชนจากการ

ดาํเนินการของโครงการ 

Plan             

Actual             

9. สังคม-เศรษฐกิจ 1. ชุมชนโดยรอบโครงการในรศัมี 

5 กิโลเมตร 

- จัดให้มีการศึกษาคุณภาพชีวิต

และสํารวจความคิ ดเห็นของ

ชุมชนโดยรอบโครงการในรัศมี 5 

กิโลเมตร 

Plan             

Actual             

หมายเหตุ :  * = ตรวจวดัตามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม (หวัขอ้ 2.1 การระบายมลพิษออกจากปล่อง) 

 - = ยงัไม่ถึงกาํหนดดาํเนินการ 

        


	- Noise Contour ในพื้นที่การผลิตภายใน 6 เดือน หลังเปิดดำเนินการและทำการทบทวนใหม่ ทุกๆ 3 ปี
	- pH, COD, SS, Cu
	- pH, COD, SS, Cu

