
โครงการโรงงานผลิตแท่งทองแดง (ส่วนขยาย) 

บริษัท โอเรียนเต็ลคอปเปอร ์จาํกดั 

  

 

              จดัทาํโดย  หนา้ 1-1 

              บริษัท อสีเทิรน์ไทยคอนซลัติง 1992 จาํกดั   

 บทท ี1 
        บทนาํ  

 

1.1 ความเป็นมาของโครงการและการจัดทาํรายงาน 

บริษัท โอเรียนเต็ลคอปเปอร ์จาํกัด มีสาํนักงานใหญ่อยู่ทีอาคารกรุงเทพประกันภัย/ไว.ดับเบิลยู. 

ซี.เอ. ชนั 27 ถนนสาทรใต ้กรุงเทพมหานคร ก่อตงัขึนเมือวนัที 11 มกราคม 2537 โดยเรมิเปิดดาํเนินโรงงาน      

ผลิตแท่งทองแดง เมือวนัที 20 เมษายน 2539 ทงันี โรงงานดงักล่าวตงัอยู่ทีนิคมอตุสาหกรรมอมตะซิตี ชลบุร ี

ระยะที 1 ตาํบลคลองตาํหรุ อาํเภอเมือง จงัหวดัชลบุรี โดยเป็นโรงงานทีทาํการผลิตและจาํหน่ายผลิตภณัฑ์

แท่งทองแดง ซงึเป็นส่วนประกอบสาํคญัในการผลิตอปุกรณไ์ฟฟ้าและอืนๆ ทีเกียวขอ้ง เช่น เป็นตวันาํไฟฟ้า

และเคลือบผิวโลหะ เป็นต้น โดยมีผลิตภัณฑ์หลัก คือ Copper Busbar, Tin-Plated Copper Busbar, 

Fabricated Copper Busbar, Copper Tape และ Copper Anode ปัจจุบันมีกาํลังการผลิตสูงสุด 22,200 

ตนั/ปี และมีอตัราการผลิตเพิมขึนเป็น 40,000 ตนั/ปี ภายหลงัขยายกาํลงัการผลิต 

ทงันี บริษัท โอเรียนเต็ลคอปเปอร ์จาํกัด จึงไดจ้ดัทาํโครงการโรงงานผลิตแท่งทองแดง (ส่วนขยาย)

เพือรบัรองการพัฒนาอตุสาหกรรมของประเทศไทยและตลาดโลกทีมีความตอ้งการใชผ้ลิตภัณฑ์ประเภท

ต่างๆ มากขึน รวมทงัแท่งทองแดงทีจะถูกนาํไปใชใ้นกระบวนการผลิตอปุกรณ์ไฟฟ้าเป็นหลกั ซงึโครงการฯ   

ไดท้าํการยกเลิกเตาหลอม ขนาด 6 ตนั/ชวัโมงเดิม และเปลียนเตาหลอมใหม่ ขนาด 10 ตนั/ชวัโมงแทน และ

เพมิเครืองอดัรีดรอ้น จาํนวน 1 เครอืง และเครืองดึงรีดเย็น จาํนวน  2 เครือง จึงทาํใหส้ามารถผลิตผลิตภณัฑ์

ไดเ้พิมขึน โดยเครืองจักรและอุปกรณ์ทีเพิมขึนดังกล่าว จะทาํการติดตงัภายในอาคารผลิตที 2 (ใหม่) และ

อาคารผลิตที 1 (เดิม) ซึงโครงการส่วนขยายจะใช้พืนทีว่างในโครงการปัจจุบัน เพือก่อสรา้งอาคารผลิต

เพมิเติมอกี 1 อาคาร โดยมิไดมี้การขยายพนืทเีพมิขึนแต่อย่างใด 

ในการนี บริษัทฯ ไดม้อบหมายให ้บริษัท อีสเทิรน์ไทยคอนซลัติง 1992 จาํกัด ทีไดร้บัอนุญาตจาก

กรมโรงงานอุตสาหกรรม ขึนทะเบียนหอ้งปฏิบัติการวิเคราะหเ์อกชน เลขทะเบียน ว-003 ดาํเนินการจัดทาํ

รายงานการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบ และติดตามตรวจสอบคุณภาพสิงแวดลอ้ม 

ประจาํเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2563 เพือนาํเสนอผลการปฏิบัติงานต่อหน่วยงานอนุญาต และหน่วยงานที

เกียวขอ้ง เพือรบัทราบผลการติดตามตรวจสอบและพิจารณาใหข้อ้คิดเห็นเพิมเติมอีกทังดาํเนินการปรบัปรุง

แกไ้ขการปฏิบตัิใหม้ีความถกูตอ้งเหมาะสม เพอืมิใหส้่งผลกระทบต่อคณุภาพสิงแวดลอ้มต่อไป 

  

 

 



โครงการโรงงานผลิตแท่งทองแดง (ส่วนขยาย) 

บริษัท โอเรียนเต็ลคอปเปอร ์จาํกดั 

  

 

              จดัทาํโดย  หนา้ 1-2 

              บริษัท อสีเทิรน์ไทยคอนซลัติง 1992 จาํกดั   

การดาํเนินการจัดทาํรายงานการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบ และติดตาม

ตรวจสอบคณุภาพสิงแวดลอ้มมีวตัถุประสงค ์ดงัน ี

1. เพอืนาํเสนอผลการปฏิบติัตามมาตรการป้องกนั และแกไ้ขผลกระทบสิงแวดลอ้ม 

2. เพอืติดตามตรวจสอบคณุภาพสิงแวดลอ้ม 

3. เพอืนาํเสนอมาตรการทีเปลียนแปลงและสภาพปัจจุบนัของโครงการ 

 

1.2 รายละเอียดโครงการโดยสรุป 

1. ชือโครงการ โครงการโรงงานผลิตแท่งทองแดง (ส่วนขยาย) 

2. สถานทีตงั ตงัอยู่ในนิคมอุตสาหกรรมอมตะซิตี ชลบุรี ระยะที 1 ตาํบลคลองตาํหรุ อาํเภอเมือง 

จงัหวดัชลบุร ี

3. ชือเจา้ของโครงการ บรษัิท โอเรียนเต็ลคอปเปอร ์จาํกดั 

4. สถานทีติดต่อ บริษัท โอเรียนเต็ลคอปเปอร ์จาํกดั เลขที 700/45 หมู่ 6 นิคมอตุสาหกรรมอมตะ

ซิตี ชลบุรี ระยะท ี1 ตาํบลคลองตาํหรุ อาํเภอเมือง จงัหวดัชลบุร ี

ติดต่อ นายสมใจ แจง้สขุ โทร 038-743-444 

E-mail : SF.Somjai@orientalcopper.com 

5. จดัทาํโดย บรษิัท อีสเทิรน์ไทยคอนซลัตงิ 1992 จาํกดั 

6. โครงการผ่านการพิจารณาของคณะกรรมการผู้ชาํนาญการตามหนังสือเลขที ทส 1009.3/8783           

ลงวนัที 11 พฤศจิกายน 2552 (ภาคผนวกท ี6) 

7. โครงการได้นําเสนอรายงานผลการปฏิบัติครงัล่าสุด เมือวันที 29 กรกฎาคม 2563 (ภาคผนวก 

ท ี7) 

8. รายละเอียดโครงการ 

1) สถานภาพการดาํเนินการปัจจบุนัไดเ้ปิดดาํเนินการแลว้ 

2) แผนผงัแสดงรายละเอยีดของโครงการ 

 โครงการโรงงานผลิตแท่งทองแดง (ส่วนขยาย) ตงัอยู่ในนิคมอตุสาหกรรมอมตะนคร ระยะที 1 

ตาํบลคลองตาํหรุ อาํเภอเมือง จงัหวัดชลบุรี (ภาพที 1.1) ปัจจุบันมีพืนทีประมาณ  14.68 ไร่ หรือ 23,488 ตาราง

เมตร  มีการใชป้ระโยชนพื์นที ซงึประกอบดว้ย อาคารสาํนกังาน อาคารส่วนผลิตที 1 เครืองชงันาํหนกั, โรงอาหาร,            

ป้อมยาม และพืนทีระบบเสริมการผลิตและระบบสาธารณูปการต่าง ๆ  ได้แก่ ระบบนาํใช,้ ระบบบาํบัดนาํเสีย             

จากการชุบดีบุก, ระบบบาํบัดมลพิษทางอากาศแบบถุงกรอง (Bag House), ระบบบาํบัดมลพิษทางอากาศ               

แบบเปียก (Wet scrubber), หอระบายความรอ้น (Cooling Tower), หอ้งเครืองสูบนาํดับเพลิง หอ้งเครืองกาํเนิด

ไฟฟ้าสาํรอง ช่องเก็บขยะอันตรายและพืนทีจัดเก็บก๊าซไนโตรเจน รวมทัง  ถนน, รางระบายนําฝน, ลานจอด



โครงการโรงงานผลิตแท่งทองแดง (ส่วนขยาย) 

บริษัท โอเรียนเต็ลคอปเปอร ์จาํกดั 

  

 

              จดัทาํโดย  หนา้ 1-3 

              บริษัท อสีเทิรน์ไทยคอนซลัติง 1992 จาํกดั   

รถยนต ์และพืนทีสีเขียว สาํหรบัการใชพ้ืนทีสาํหรบัโครงการส่วนขยาย ประกอบดว้ย อาคารผลิตทีเพิมขึน จาํนวน 

1 อาคาร ขนาด 4,022 ตารางเมตร (อาคารผลิตที 2) ซึงทางโครงการมิได้มีการเพิมหรือขยายขอบเขตพืนที 

ทีโครงการได้จัดเตรียมสาํรองไว้สาํหรับการขยายโครงการในอนาคต โดยปัจจุบันโครงการมีการใช้ประโยชน ์

จากพืนทีดังกล่าวเป็นอาคารซ่อมบํารุง บ่อพักนาํหล่อเย็นจากการอัดรีดรอ้น (Extrusion) และสนามฟุตบอล  

โดยโครงการจะทาํการรอืถอนอาคารซ่อมบาํรุง และบ่อพักนาํหล่อเย็นจากการอดัรีดรอ้นออก และทาํการก่อสรา้ง

อาคารผลิตทีเพิมขึนในโครงการส่วนขยาย  จึงเป็นการเปลียนแปลงการใชป้ระโยชนจ์ากพืนทีว่างโครงการปัจจุบนั              

และจัดวางผังการใช้ประโยชน์ทีดินของโครงการให้มีความเหมาะสมมากยิงขึน ส่วนระบบเสริมการผลิต            

ระบบสาธารณูปโภค และสาธารณูปการอืนๆ จะยังคงใชร้่วมกับโครงการ ปัจจุบนั และก่อสรา้งเพิมเติมในส่วนที 

ไม่เพียงพอ เช่น ถนน, รางระบายนาํฝน, สถานีจ่ายก๊าซธรรมชาติ, ระบบนาํใช,้ ระบบบาํบัดมลพิษทางอากาศ 

เป็นตน้ 

โดยมีอาณาเขตติดต่อโดยรอบ (ภาพท ี1.2) ดงัน ี

ทิศเหนือ  จรด บรษัิท โทแอคส ์(ประเทศไทย) จาํกดั (TOACS)  

   และบรษัิท คานายามาคาเซอิ (ประเทศไทย) จาํกดั (KANAYAMA) 

ทิศใต ้  จรด บรษัิท เจคส ์(ประเทศไทย) จาํกดั (JAQUES) 

   บรษิัท พาวออโต ้(ประเทศไทย) จาํกดั (POWAUTO) 

   บรษิัท สยามโอเรียนทอี์เลคทรคิ จาํกดั (SIAM ORIENTAL ELECTRIC) 

   และบรษัิท เมเชอเรกส ์(ประเทศไทย) จาํกดั (MEASUREX) 

ทิศตะวนัออก จรด ถนนภายในนิคมฯ อมตะซิตี ชลบุรี และบริษัท ต้าถุง (ประเทศไทย) จาํกัด 

(TATUNG)  

ทิศตะวนัตก จรด ถนนภายในนิคมฯ อมตะซิตี ชลบุรี และบริษัท โตโยดา้ โกเซ (ประเทศไทย) 

จาํกดั (TOYODA GOSEI) 

  



โครงการโรงงานผลิตแท่งทองแดง (ส่วนขยาย) 

บริษัท โอเรียนเต็ลคอปเปอร ์จาํกดั 

  

 

              จดัทาํโดย  หนา้ 1-4 

              บริษัท อสีเทิรน์ไทยคอนซลัติง 1992 จาํกดั   

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพท ี1.1 แผนทีแสดงทีตงัโครงการ 



โครงการโรงงานผลิตแท่งทองแดง (ส่วนขยาย) 

บริษัท โอเรียนเต็ลคอปเปอร ์จาํกดั 

  

 

              จดัทาํโดย        หนา้ 1-5 

               บริษัท อีสเทิรน์ไทยคอนซลัติง 1992 จาํกดั   

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพท ี1.2 แผนผงัแสดงการจดัแบ่งพืนทกีารใชป้ระโยชนใ์นดา้นต่าง ๆ 



โครงการโรงงานผลิตแท่งทองแดง (ส่วนขยาย) 

บริษัท โอเรียนเต็ลคอปเปอร ์จาํกดั 

  

 

 จดัทาํโดย  หนา้ 1-6 

               บริษัท อีสเทิรน์ไทยคอนซลัติง 1992 จาํกดั   

3) วตัถดิุบและสารเคม ี

ประเภท/ชนิดของวัตถุดิบทีใชใ้นกระบวนการผลิตของโครงการปัจจุบัน และโครงการ           

ส่วนขยาย เป็นประเภท/ชนิดเดียวกัน แต่มีปริมาณการใชง้านเพิมขึนเท่านัน โดยสามารถจาํแนกประเภท

วตัถดิุบทีใชใ้นโครงการไดเ้ป็น 3 กลุม่ ตามขนัตอนการผลิต ดงัน ี

- วัตถุดิบทีใช้ในการเตรียมนาํทองแดง ได้แก่ แผ่นทองแดง (Copper Cathode)  

เศษทองแดงจากภายนอกโครงการ (External Scrap) และเศษทองแดงหมนุเวียน

จากการผลิตในโครงการ (Internal Scrap)  

- วัตถุดิบทีใช้ในการผลิตทองแดงผสม (Copper Alloy) ได้แก่ เงิน (Silver) และ

ฟอสฟอรสัคอปเปอร ์(Phosphorus copper) 

- วตัถดิุบทีใชใ้นการชบุดีบุก ไดแ้ก่ ดีบุก และสารเคมีต่าง ๆ 

4) ผลิตภณัฑแ์ละกาํลงัการผลิต 

ผลิตภัณฑ์ทีไดจ้ากกระบวนการผลิตของโครงการ คือ Copper Busbar, Tin-Plated Copper 

Busbar, Fabricated Copper, Busbar, Copper Tape และ Copper Anode เป็นตน้ โดยปัจจุบนัมีอัตราการผลิต

สงูสดุรวม 26,500 ตัน/ปี และมีอัตราการผลิตเพิมขึนเป็น 40,000 ตัน/ปีภายหลงัขยายกาํลงัการผลิต จากจาํนวน

การผลิต 350 วนั/ปี 

5) การขนส่งวตัถุดิบและผลิตภณัฑ ์

(1) วตัถุดบิ  

ระบบการขนส่งวัตถุดิบจะขนส่งโดยใชร้ถบรรทุก/รถพ่วง 18 ล้อ จากผู ้ผลิตในประเทศ

มายังโรงงาน และวัตถุดิบนําเข้าส่วนใหญ่ จะนําเข้าจากเรือใหญ่ลงทีท่าเรือแหลมฉบัง แล้วนําไป 

เก็บไวท้ีโกดงัของท่าเรือแหลมฉบงั ก่อนนาํเขา้มาถ่ายขึนรถบรรทกุ เพือส่งมายงัโรงงาน โดยมีปริมาณการใช้

รถบรรทกุเพือการขนส่งวตัถดิุบภายในประเทศและวตัถดิุบนาํเขา้ ประมาณ 1,299 เทียว/ปี (4 เทียว/วนั) และ

เพมิขึนเป็น 2,208 เทยีว/ปี (7 เทียว/วนั) ภายหลงัขยายกาํลงัการผลิต 

(2) ผลติภณัฑ ์

ผลิตภัณฑข์องโครงการจะจาํหน่ายใหก้บัลกูคา้ทงัภายในและต่างประเทศ ทงันี การขนส่ง

ผลิตภณัฑข์องโครงการจะใชร้ถบรรทุกหกลอ้และสิบลอ้ในการขนส่งในประเทศ ซงึปัจจบุนัมีความถีการขนส่ง 

1 เทียว/วนั และการขนส่งผลิตภณัฑข์องโครงการสาํหรบัสินคา้ทสี่งออกต่างประเทศจะใชตู้ ้Container ขนาด 

20 ฟุต เดิมมีความถีการขนส่งประมาณ 1,110 เทียว/ปี (4 เทียว/วัน) และเพิมขึนเป็น 2,000 เทียว/ปี           

(6 เทยีว/วนั) ภายหลงัขยายกาํลงัการผลิต 
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6) กระบวนการผลิต 

กระบวนการผลิตจะเรมิจากการนาํแผ่นทองแดงและเศษทองแดงมาหลอม และหล่อให้

เป็นแท่ง (Billet) จากนันแท่งทองแดงจะถูกตัดเป็นท่อน ๆ โดยท่อนทองแดง (Ingot) ทีไดจ้ะถูกนาํมาทาํให้

รอ้นขึนโดยการอบในเตาอบ เพือนาํไปอัดรีดรอ้นหรือการขึนรูปรอ้นในกระบวนการอัดรีดรอ้น (Extrusion 

Process) ซึงจะไดท้องแดงออกมาเป็นมว้น (Coil) และแท่ง (Bar) โดยมว้นทองแดงบางส่วนสามารถขายได้

ในรูปของ Copper Anode ส่วนทีเหลือจะถูกนําไปดึงรีดเย็น เพือลดขนาดตามทีต้องการด้วยชุดเครือง 

ดึงรีดเย็น  (Drawing) อีกครัง ซึงจะได้ผลิตภัณ ฑ์ที เป็นเส้น  (Tape) และแท่ง (Bar) ทังนี  ผลิตภัณ ฑ ์

บางประเภททีลูกค้าต้องการพิเศษ โครงการก็จะมีหน่วยผลิตทีปรบัแต่งผลิตภัณฑ์ (Fabricate) ให้ลูกค้า

ตามทตีอ้งการได ้เช่น การชบุดีบุก การดดั/เจาะรู เป็นตน้ 

7) ภาวะมลพิษทเีกิดจากกระบวนการผลิต และระบบควบคมุ 

(1) อากาศ 

- โครงการปัจจบุนั 

1) เตาหลอมทองแดง (Induction Channel Type Melting Furnace) 

ม ลพิ ษ ที เกิ ด จากเตาห ลอม แล ะเต าพั กท องแดง (Holding Furnace)             

ของโครงการปัจจุบันจะมีลักษณะเป็นฟูม (Fume) ของโลหะและก๊าซต่างๆ โดยพบว่าฝุ่ นหรือฟูมของโลหะ           

ทีเกิดขึนจากกระบวนการหลอมทองแดงนัน มีปริมาณค่อนข้างน้อย เนืองจากโครงการใช้ทองแดงบริสุทธิ            

ร ้อยละ 99.99 เป็นวัตถุ ดิบ อย่างไรก็ตาม ทางโครงการได้ติดตังระบบดักฝุ่ นแบบถุงกรอง (Bag Filter)             

เพือดกัฝุ่ นและอากาศปนเปือนบรเิวณเตาหลอมก่อนระบายออกสูบ่รรยากาศ  ทงันีภายหลงัขยายกาํลงัการผลิต  

โครงการจะยกเลิกการใช้เตาหลอม ชนิด Induction Channel Type Melting Furnace และระบบดักฝุ่ น         

แบบถุงกรอง (Bag Filter) โดยจะเปลียนมาใชเ้ตาหลอม ชนิด Shaft Furnace แทน 

2) หน่วยชบุดีบุก (Tin Plate) 

มลพิษทางอากาศทีเกิดจากหน่วยชุบดีบุก คือ ไอกรด ซึงเกิดขึนในขันตอน

การล้างชินงานก่อนชุบดีบุก และการชุบดีบุก โดยโครงการได้ทําการติดตังหัวดูดบริเวณ ดังกล่าว                     

เพือรวบรวมไอกรดเขา้สูร่ะบบดกัฝุ่ นแบบเปียก (Wet Scrubber) ก่อนระบายออกสู่บรรยากาศ ทงันีภายหลงั

ขยายกําลังการผลิต โครงการยังคงใช้ระบบดักฝุ่ นแบบเปียก (Wet Scrubber) สําหรับบําบัดมลพิษ            

ทางอากาศจากหน่วยชบุดีบุก (Tin Plate) เช่นเดิม 
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- โครงการสว่นขยาย 

1) ห น่ ว ย  De-Slag Furnace, Induction Channel Type Holding Furnace, 

Induction Coreless Type Melting Furnace, Tundish for Induction 

Channel Type Holding Furnace และ Induction Coreless Type Melting 

Furnace. 

มลพิษที เกิดจาก De-Slag Furnace, Induction Channel Type Holding 

Furnace, Induction Coreless Type Melting Furnace, Tundish for Induction Channel Type Holding 

Furnace และ Induction Coreless Type Melting Furnace ของโครงการจะมีลักษณ ะเป็นฝุ่ นหรือฟูม 

(Fume) ของโลหะ และก๊าซต่างๆ ซึงทางโครงการได้ทาํการติดตังระบบดักฝุ่ นแบบเปียกเพิมขึนอีก 1 ชุด  

สาํหรบัใชบ้าํบดัมลพิษทีเกิดขึนจากบรเิวณดงักล่าว 

2) เตาหลอม (Shaft Furnace) และเตาอบ (Heat Furnace) 

ภายหลงัขยายกาํลงัการผลิต โครงการไดติ้ดตงัเตาหลอมและเตาอบเพิมขึน

อย่างละ 1 เตา โดยแต่ละเตามีการใชก๊้าซธรรมชาติ (Natural Gas : NG) เป็นเชือเพลิง ดังนัน โครงการจึง     

มีการติดตงัปล่องระบายอากาศรอ้นจากการเผาไหมข้องเชือเพลิงออกสู่บรรยากาศ โดยไม่ผ่านระบบบาํบดั

มลพิษแต่อย่างใด เนืองจากฝุ่ นและก๊าซซัลเฟอรไ์ดออกไซด์ทีเกิดขึนมีปริมาณน้อยมาก อย่างไรก็ตาม

โครงการจะทาํการตรวจวดัพารามิเตอรด์งักล่าวอย่างต่อเนืองเป็นประจาํ 

 

(2) เสียง 

หน่วยการผลิตซงึเป็นแหล่งกาํเนิดเสียงดงัทีสาํคญัของโครงการ ไดแ้ก่ เครอืงตดัท่อน

ทองแดง เครืองอดัรีดรอ้น เครอืงดึงรีดเย็น และหอ้งซ่อมใบมีด  

 

(3) นาํเสียและการจดัการการนาํเสีย 

แหล่งกาํเนิดนาํเสียในโรงงานสามารถแบ่งออกได ้คือ นาํเสียจากกระบวนการผลิต 

และนาํเสียจากการอปุโภค-บรโิภค 

- นาํเสียจากกระบวนการผลิต 

1) นาํระบายทิงจากหน่วยชบุดีบุก 

นาํเสียจากหน่วยชุบดีบุก เป็นนาํทีใชท้าํความสะอาดชินงาน ภายหลงัขยาย

กาํลงัการผลิต โดยจะถูกส่งไปบาํบดัยงัระบบบาํบดันาํเสียทางเคมีของโรงงาน ขนาด 154 ลกูบาศกเ์มตร/วนั 

โดยนาํทีผ่านการบาํบัดแลว้จะระบายลงสู่ท่อรวบรวมนาํเสียของโรงงาน  เพือส่งต่อไปยังบ่อพักนาํทิงของ

โรงงานก่อนระบายออกนอกพืนทโีรงงานต่อไป 
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2) นาํลา้งยอ้นระบบปรบัปรุงคณุภาพนาํ (Backwash Water) 

ระบบปรับปรุงคุณภาพนาํทีเป็นระบบ Reverse Osmosis (R.O.) จะต้อง         

มีการลา้งระบบ Soft & Sand filter เดือนละ 4 ครงั ภายหลงัขยายกาํลงัการผลิต นาํเสียเหลา่นีจะถูกส่งไปไว้

ในบ่อพกันาํหนา้โรงงานเพือตกตะกอนก่อนปล่อยออกนอกโครงการต่อไป 

3) นาํเสียจากระบบดกัฝุ่ นแบบเปียก (Wet Scrubber) 

นาํเสียจากระบบดักฝุ่ นแบบเปียกของโครงการปัจจุบันจะทาํหน้าทีดักจับ 

ไอกรดและไอด่างจากหน่วยชุบดีบุก ภายหลังขยายกําลังการผลิตจะมีปริมาณนาํเสียในส่วนนีเพิมขึน

ประมาณ 2 ลูกบาศก์เมตร/เดือน นําทีผ่านการบําบัดจะระบายลงสู่ท่อรวบรวมนําเสียของโรงงาน                  

เพอืส่งต่อไปยงับ่อพกันาํทงิของโรงงานก่อนระบายออกนอกพืนทีโรงงานต่อไป 

4) กรดและด่างเสือมสภาพ (High Concentration Acid & Alkaline) 

โครงการไดท้าํการเปลียนกรด (Acid) และด่าง (Alkaline) ทุกเดือน ภายหลงั

การลา้งดว้ยกรดและด่าง จะรวบรวมไปยังถังปรบัสภาพนาํเสีย (Equalization Tank) โดยนาํเสียทัง 3 ส่วน    

จะถูกผสมรวมกันเพือใหเ้กิดการสะเทิน และได้ค่า pH ทีเหมาะสม ก่อนส่งเขา้ระบบบาํบดันาํเสียทางเคมี

ขนาด 154 ลูกบาศก์เมตร/วัน แล้วรวบรวมไปยังบ่อพักนาํทิง หลังจากนันระบายเขา้สู่ระบบบาํบัดนาํเสีย

ส่วนกลางของนิคมฯ ต่อไป 

- นาํเสียจากการอปุโภค-บรโิภคของพนกังาน 

1) นาํเสียจากหอ้งนาํ-หอ้งสว้ม 

ส่วนใหญ่เป็นนาํเสียจากห้องนาํ-ห้องส้วม โดยนาํเสียทังหมดจะถูกส่งไป

บาํบดัในถังบาํบัดนาํเสียแบบสาํเร็จรูป (Septic Tank) และจะไหลลงสู่บ่อพักนาํทิงภายหลงัผ่านการบาํบัด

ก่อนจะไหลไปยังระบบท่อรวบรวมนาํเสียส่วนกลางของนิคมฯ เพือส่งไปยังระบบบาํบัดนาํเสียส่วนกลาง

ต่อไป 

2) นาํเสียจากโรงอาหาร 

โครงการได้ทําการติดตังบ่อดักไขมัน (Grease Tap) สาํหรบับาํบัดนาํเสีย    

ทีเกิดขึนจากการเตรียมอาหารและการลา้งทาํความสะอาดภาชนะ เพือกาํจัดไขมันและนาํมนัทีปนมากบันาํ

ออกก่อนทีจะระบายลงสูถ่งับาํบดันาํเสียสาํเร็จรูป เพอืบาํบดัก่อนปล่อยลงสูบ่่อพักนาํทงิทีผ่านการบาํบดัแลว้  

และท่อรวบรวมนาํเสียของนิคมฯ ต่อไป 
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- ระบบบาํบดันาํเสียของโครงการ 

1) ระบบบาํบดันาํเสียทางเคมี 

ปัจจุบนัโครงการมีระบบบาํบัดนาํเสียเบืองตน้จะทาํหนา้ทีบาํบดันาํเสียจาก

หน่วยชุบดีบุกและระบบดักฝุ่ นแบบเปียก (Wet Scrubber) ซึงมีขนาด 5 ลกูบาศกเ์มตร ใชเ้วลาในการบาํบดั

ประมาณ 70 นาที แลว้จึงระบายนาํเสียไปสู่บ่อพกันาํเสียต่อไป 

2) ถงับาํบดันาํเสียสาํเรจ็รูป 

นาํเสียจากหอ้งนาํ-หอ้งสว้มของพนักงานในโครงการปัจจุบัน จะถูกบาํบัด

ดว้ยถงับาํบดันาํเสียสาํเร็จรูป (Septic Tank) จาํนวน 5 ถงั ขนาดรวม 20.5 ลกูบาศกเ์มตร และโครงการส่วน

ขยายจะทาํการติดตังถังบาํบัดนาํเสียสาํเร็จรูป เพิมขึนอีก 2 ถัง ขนาด 11 ลูกบาศก์เมตร บริเวณหอ้งนาํ-           

หอ้งสว้มใหม่ ก่อนจะไหลลงสู่บ่อพักนาํทิงภายหลงัผ่านการบาํบดั ขนาด 144 ลกูบาศกเ์มตร ก่อนจะไหลไป

ยงัระบบท่อรวบรวมนาํเสียส่วนกลางของนิคมฯ เพอืส่งไปยงัระบบบาํบดันาํเสียสว่นกลางลาํดบัต่อไป โดยผงั

การทาํงานของถงับาํบดันาํเสียสาํเรจ็รูป แสดงดงัภาพที 1.3 

3) บ่อดกัไขมนั (Oil Separator) 

โครงการไดท้าํการติดตงับ่อดักไขมัน (Grease Tap) ขนาด 9 ลกูบาศกเ์มตร/

วัน จาํนวน 1 ชุด สาํหรับบําบัดนําเสียทีเกิดขึนจากเตรียมอาหารและการล้างทําความสะอาดภาชนะ            

เพือกําจัดไขมันและนํามันทีปนมากับนําออกก่อนทีจะระบายลงสู่ถังบําบัดนําเสียแบบสําเร็จรูป            

(Septic Tank) ขนาด 20 ลูกบาศกเ์มตร/วนั จาํนวน 1 ชุด ก่อนทีจะปล่อยลงสู่บ่อพักนาํทิงภายหลงัผ่านการ

บาํบดั ทีเชือมต่อไปยงัระบบบาํบดันาํเสียส่วนกลางของนิคมฯ 
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ภาพท ี1.3 แผนผงัแสดงการทาํงานของถงับาํบดันาํเสียสาํเรจ็รูป 

  



โครงการโรงงานผลิตแท่งทองแดง (ส่วนขยาย) 

บริษัท โอเรียนเต็ลคอปเปอร ์จาํกดั 

  

 

 จดัทาํโดย  หนา้ 1-12 

               บริษัท อีสเทิรน์ไทยคอนซลัติง 1992 จาํกดั   

(4) สิงปฏิกูลหรือวสัดทุไีม่ใชแ้ลว้และการจดัการฯ 

สิงปฏิกูลหรือวัสดุทีไม่ใช้แล้วทีเกิดขึนจากการดาํเนินงานของโครงการ สามารถ

จาํแนกไดเ้ป็น 2 ประเภท ประกอบดว้ย 

1) ขยะมลูฝอยทวัไป 

ปัจจุบันโครงการมีพนักงานประจาํ จาํนวน 366 คน มีปริมาณขยะมูลฝอย

ทัวไป 8 ตัน/ปี  ทังนีภายหลังขยายโครงการมีพนักงานเพิมขึนเป็น 470 คน จะมีปริมาณขยะมูลฝอยทัวไป

เพมิขึนเป็น 12 ตนั/ปี โดยมีรายละเอยีดดงัน ี

- ขยะมูล ฝอ ยทีส าม ารถนํากลับ ม าใช้ให ม่ ได้  ได้แก่  เศษ กระด าษ                      

เศษพลาสติก เศษแกว้ ฯลฯ  

- ขยะมูลฝอยทีไม่สามารถนํากลับมาใช้ใหม่ได้ ได้แก่ เศษไม้ เศษใบไม ้           

เศษอิฐ เศษภาชนะบรรจอุาหาร เศษอาหารจากโรงอาหาร ฯลฯ 

2) กากของเสียจากกระบวนการผลิต 

(1) วสัดทีุไม่ใชแ้ลว้ทีสามารถนาํกลบัมาใชใ้หม่ได ้

- เศษทองแดงจากการตัดขอบและตัดแต่งต่างๆ โครงการจะนํา

กลับมาใชซ้าํ (Reuse) โดยนาํเศษทองแดงไปทําการหลอมใหม่ใน

เตาหลอมของโครงการ 

- เศษพลาสติกพัน Coil โครงการจะรวบรวมและเก็บขนไปวางไวใ้น 

บริเวณทีกําหนดในอาคารเก็บกากของเสีย ซึงมีการแยกประเภท 

ของเสียอย่างชัดเจนเพือรอการจาํหน่ายใหก้ับโรงงานประเภท 105 

(Recycle) ต่อไป 

- เศษเหล็กจากการซ่อมบาํรุงโครงการจะรวบรวมและเก็บขนไปวางไว้

ในบริเวณทีกาํหนดในอาคารเก็บกากของเสียซึงมีการแยกประเภท

ของเสียอย่างชัดเจนเพือรอการจาํหน่ายใหก้ับโรงงานประเภท 105 

(Recycle) ต่อไป 

- เศษพลาสติกรองลัง / เศษกระดาษรองลัง / เศษลังไม ้/ เศษถุงปูน

โครงการจัดให้มีภาชนะแยกประเภทวางไว้ตามจุดต่างๆ ทีเป็น

แหล่งกาํเนิดในพืนทีอาคารผลิต แลว้เก็บรวบรวมไวใ้นพืนทีเก็บกาก

ของเสียของโครงการ ซึงมีการแยกประเภทของเสียอย่างชัดเจน    

เพอืรอการจาํหน่ายใหก้บัโรงงานประเภท 105 (Recycle) ต่อไป 
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(2) สิงปฏิกลูหรือวสัดทุีไม่ใชแ้ลว้จากกระบวนการผลิตทีไม่เป็นอนัตราย 

- เศษถุงถ่านไม้โกงกาง ภายหลังขยายกําลังการผลิตจะไม่มีเศษ         

ถงุถ่านเกิดขึน เนืองจากโครงการยกเลิกการใชง้านถ่านไม ้

(3) สิงปฏิกลูหรือวสัดทุีไม่ใชแ้ลว้จากกระบวนการผลิตทีเป็นอนัตราย 

- เศษปูน / อิฐทนไฟจากเตาหลอมทองแดง โครงการจะรวบรวมไวใ้น

พืนทีเก็บกากของเสียของโครงการ ซึงมีการแยกประเภทของเสีย

อย่างชัดเจน เพือรอการขนส่งไปกําจัดด้วยวิธีการฝังกลบอย่าง

ปลอดภัย  (Secure Landfill) หรือ วิ ธีการอืนๆ ที ได้รับอนุญ าต               

โดยบรษิัททไีดร้บัใบอนญุาตประเภท 101 ต่อไป 

- นาํมนัเก่าใชง้านแลว้เก็บไวภ้ายในถังนาํมัน 200 ลิตร โดยจัดเก็บไว้

ภายในบริเวณพืนทีจัดเก็บของเสียทีมีหลังคาคลุมมิดชิด ซึงมีการ

จัดแบ่งประเภทไว้อย่างชัดเจน เพือรอการขนส่งไปกาํจัดยังบริษัท         

ทไีดร้บัใบอนญุาตโรงงานประเภท 106 ต่อไป 

- ถุงมือและเศษผา้ปนเปือนนาํมัน โครงการจะรวบรวมไวใ้นพืนทีเก็บ

กากของเสียของโครงการซึงมีการแยกประเภทของเสียอย่างชัดเจน 

เพือรอการขนส่งไปกาํจดัดว้ยวิธีการฝังกลบอย่างปลอดภัย (Secure 

Landfill) ห รือวิ ธีการอืน ๆ ที ได้รับ อนุญ าต โดยบริษั ท ที ได้รับ

ใบอนญุาตประเภท 101 ต่อไป 

(4) ชินส่วนอิเลคทรอนิค / ภาชนะปนเปือน/ กระป๋องสี / ถงัโลหะ 200 ลิตร / 

ถังพลาสติก 20 ลิตร โครงการจะรวบรวมไว้ในพืนทีเก็บกากของเสีย 

ของโครงการ ซึงมีการแยกประเภทของเสียอย่างชัดเจน เพือรอการขน

ส่งไปกาํจัดด้วยวิธีการฝังกลบอย่างปลอดภัย (Secure Landfill) หรือ

วิธีการอืนๆ ทีได้รับอนุญาต โดยบริษัททีได้รับใบอนุญาตประเภท  

101 ต่อไป 
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1.3   แผนการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบ และติดตามตรวจสอบ 

 คุณภาพสงิแวดล้อม 

การปฏิบตัิตามมาตรการป้องกันและแกไ้ขผลกระทบและติดตามตรวจสอบคุณภาพสิงแวดลอ้ม

ของโครงการโรงงานผลิตแท่งทองแดง (ส่วนขยาย) ของบริษัท โอเรียนเต็ลคอปเปอร ์จาํกัด สามารถพิจารณา

รายละเอียดไดด้ ังตารางที  1.1- ตารางที  1.2 และแผนการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิงแวดล้อม 

ประจาํปี 2563 ดังตารางที 1.3 

 

ตารางท ี1.1  แผนการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิงแวดล้อม ประจาํปี 2563 

มาตรการป้องกัน และแก้ไข

ผลกระทบสิงแวดล้อม 
ม.ค. ก.พ. ม.ีค. เม.ย. พ.ค. ม.ิย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

การปฏิบตัิตามมาตรการป้องกันและ

แกไ้ขผลกระทบสิงแวดลอ้ม 

- เรืองทวัไป 

- คณุภาพอากาศ 

- ระดบัเสียง 

- คณุภาพนาํ 

- การระบายและการป้องกนันาํท่วม 

- การคมนาคม 

- สิงปฏิกลูหรือวสัดทีุไม่ใชแ้ลว้ 

- อาชีวอนามยัและความปลอดภยั 

- สงัคม-เศรษฐกิจ 

- สนุทรียภาพ 
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ตารางท ี1.2 แผนการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิงแวดล้อม  

คุณภาพสงิแวดล้อม จุดเก็บตัวอย่าง พารามิเตอร ์ ความถใีนการดาํเนินการ 

1. คุณภาพอากาศ    

1.1 คณุภาพอากาศในปล่องระบาย 

 

1. ปล่อง Wet Scrubber No. 2 จาํนวน 1 ปล่อง 

(เฉพาะหนว่ยหลอมทองแดงเท่านนั) 

2. ปล่องระบายไอรอ้น จาํนวน 2 ปล่อง 

- TSP, NO2 

 

- ดาํเนินการปีละ 2 ครัง ในช่วงทีดาํเนินการผลิต

และเป็นช่วงเดียวกับทีทาํการตรวจสอบคุณภาพ

อากาศในบรรยากาศ 

1. ปล่องระบายไอรอ้นจากเตาหลอม จาํนวน 1 ปล่อง - CO, Cu  - ดาํเนินการปีละ 2 ครงั ในช่วงทีดาํเนินการผลิต

และเป็นช่วงเดียวกับทีทาํการตรวจสอบคุณภาพ

อากาศในบรรยากาศ 

1. ปล่อง Wet Scrubber No. 1 จาํนวน 1 ปล่อง      

(เฉพาะหนว่ยชบุดีบกุเท่านนั) 

- H2SO4 

- TSP* 

- ดาํเนินการปีละ 2 ครัง ในช่วงทีดาํเนินการผลิต

และเป็นช่วงเดียวกับทีทาํการตรวจสอบคุณภาพ

อากาศในบรรยากาศ 

1.2 คณุภาพอากาศในบรรยากาศ 1. โรงเรียนสาธิตเกษตรฯ (A1) 

2. โรงเรียนบา้นย่านซอื (A2) 

- TSP, PM 10, NO2, 

WS/WD 

 

- ดําเนินการปีละ 2 ครัง  ครังละ 7 วันต่อเนือง 

ในช่วงเดือน ม.ค.-มิ.ย. และช่วงเดือน ก.ค.-ธ.ค. 

หมายเหตุ : * = ตรวจวดัตามมาตรการป้องกันและแกไ้ขผลกระทบสิงแวดลอ้ม (หวัขอ้ 2.1 การระบายมลพิษออกจากปล่อง) 
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ตารางท ี1.2 แผนการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิงแวดล้อม (ต่อ) 

คุณภาพสงิแวดล้อม จุดเก็บตัวอย่าง พารามิเตอร ์ ความถใีนการดาํเนินการ 

2. ระดับเสียง 1. รมิรวัดา้นทิศเหนือของโครงการ (N1) 

2. รมิรวัดา้นทิศเหนือของโครงการ (N2) 

3. รมิรวัดา้นทิศใตข้องโครงการ (N3) 

3. รมิรวัดา้นทิศตะวนัตกของโครงการ (N4) 

- ระดับเสียงเฉลีย ไดแ้ก่ Leq 24 hr., Leq1 hr. และ  

Leq 5 min 

- ระดบัเสียงพนืฐาน  L90 1 hr. และ L90 5 min 

- Noise Contour ในพืนทีการผลิตภายใน 6 เดือน 

หลัง เปิ ด ดํา เนิ น การและทําการท บ ทวน ให ม่  

ทกุๆ 3 ปี 

- ดาํเนินการปีละ 2 ครงั ครงัละ 3 

วันต่อเนือง ในช่วงทีดาํเนินการ

ผลิตและเป็นช่วงเดียวกับทีทํา

การตรวจสอบคุณภาพอากาศใน

บรรยากาศ 

3. คุณภาพนํา 

3.1 คณุภาพนาํเสียจากระบบการผลิต 

 

 

1. นาํก่อนและหลงัเขา้ระบบบาํบดันาํเสียทาง

เคมี (SW1) 

 

- pH, COD, SS, Cu 

 

- ดําเนินการตรวจวัดเดือนละ 1 

ครงั ในช่วงทดีาํเนินการผลิต 

3.2 นาํบ่อพกันาํทงิก่อนปล่อยออกนอก

โครงการ 

1. บ่อพกันาํทิง (SW2) - pH, Temperature, BOD5, COD, SS, Oil and 

Grease, Cu 

- ดําเนินการตรวจวัดเดือนละ 1 

ครงั ในช่วงทดีาํเนินการผลิต 

4. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย    

4.1 คณุภาพอากาศในพนืททีาํงาน 1. บรเิวณเตาหลอม - Total dust,  Cu - ปีละ 4 ครงั  

2. บรเิวณหน่วยชุบดีบกุ - H2SO4, Sn - ปีละ 4 ครงั  

3. พนกังานทีปฏิบตัิงานในบรเิวณเตาหลอม - Respirable dust, Cu Fume - ปีละ 4 ครงั 

4. พนักงานทีปฏิบัติงานในบริเวณหน่วยชุบ

ดีบุก 

- H2SO4, Sn - ปีละ 4 ครงั 
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ตารางท ี1.2 แผนการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิงแวดล้อม (ต่อ) 

คุณภาพสงิแวดล้อม จุดเก็บตัวอย่าง พารามิเตอร ์ ความถใีนการดาํเนินการ 

4. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย (ต่อ)    

4.2 ระดบัเสียงในพนืททีาํงาน 1. บรเิวณเตาหลอม 

2. บรเิวณเครืองตดัท่อนทองแดง 

3. บรเิวณเครืองอดัรีดรอ้น 

- Leq 8 hr. (TWA) - ปีละ 4 ครงั  

4.3 ระดบัความรอ้นในพืนททีาํงาน 1. บรเิวณเตาหลอม 

2. บรเิวณเครืองอดัรีดรอ้น 

- Heat Stress - ปีละ 4 ครงั 

4.4 การตรวจสขุภาพของพนกังาน 1. พนกังานทกุคน - ตรวจรา่งกายโดยแพทย ์

- ตรวจปัสสาวะทวัไป 

- ตรวจสมรรถภาพการมองเห็น 

- ตรวจสมรรถภาพการไดย้ิน 

- ตรวจสอบภาพการทาํงานของปอด 

- ตรวจสอบก่อนเข้าทํางานและ        

ปีละ 1 ครงั 

2. พนกังานทีมีความเสียง - ตรวจหาสารโลหะหนกัในเลือด (Cu, Sn) - ตรวจสอบก่อนเข้าทํางานและ        

ปีละ 1 ครงั 

3. พนกังานทไีม่เกียวขอ้งกบักระบวนการผลิต - ตรวจหาสารโลหะหนกัในเลือด (Cu, Sn) - ตรวจสอบก่อนเข้าทํางานและ  

ทกุ 2 ปี / ครงั 

4. โครงการตอ้งจดัทาํการประเมินความเสียงต่อ

สขุภาพอนามยัของพนกังานตามหลกัวิชาการ 

- พนกังานทกุแผนก - ภายหลงัเปิดดาํเนินการ 

 

 



โครงการโรงงานผลิตแท่งทองแดง (ส่วนขยาย) 

บริษัท โอเรียนเต็ลคอปเปอร ์จาํกดั 

  

 

                 จดัทาํโดย                หนา้ 1-18 

                บริษัท อสีเทิรน์ไทยคอนซลัติง 1992 จาํกดั   

ตารางท ี1.2 แผนการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิงแวดล้อม (ต่อ) 

คุณภาพสงิแวดล้อม จุดเก็บตัวอย่าง พารามิเตอร ์ ความถใีนการดาํเนินการ 

4. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย 

(ต่อ) 

4.2 การบนัทึกอบุติัเหต ุ

 

 

1. ภายในโครงการ 

 

 

- สาเหต ุ

- จาํนวนผูไ้ดร้บับาดเจ็บ 

- ความเสียหายต่อทรพัยสิ์น 

- การแกไ้ขปัญหา 

 

 

- เมือเกิดอุบัติเหตุตลอดระยะเวลาดาํเนินการ

และจดัทาํรายงานสรุปผลปีละ 1 ครงั 

4.3 การป้องกนัอคัคีภยั 1. ภายในโครงการ - ฝึกอบรมและซอ้มแผนฉุกเฉินกบัผูท้เีกียวขอ้ง - ตลอดระยะเวลาดาํเนินการและจดัทาํรายงาน

สรุปผลปีละ 1 ครงั 

5. ปริมาณนาํใช ้ 1. ภายในโครงการ - รวบรวมสถิติการใชน้าํของโรงงาน - ปีละ 1 ครงั 

6. ไฟฟ้าและเชือเพลิง 1. ภายในโครงการ - รวบรวมสถิติปริมาณการใช้ไฟฟ้าและเชือเพลิง

ของโรงงานและบนัทึกสถิติการเกิดกระแสไฟฟ้า

ขดัขอ้ง 

- ปีละ 1 ครงั 

7. ขยะมูลฝอย 1. ภายในโครงการ - รวบรวมผลการตรวจสอบชนิด ปริมาณ และ

ลกัษณะสมบตัิของสิงปฏิกลูหรือวสัดุทีไม่ใชแ้ลว้

ในโรงงานตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม 

เรือง การกําจัดสิงปฏิกูลหรือวัสดุทีไม่ใช้แล้ว 

พ.ศ. 2548 และบันทึกปริมาณ กากของเสีย 

ทโีรงงานส่งไปกาํจดัยงัหน่วยงานทีไดร้บัอนุญาต

จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 

- ปีละ 1 ครงั 



โครงการโรงงานผลิตแท่งทองแดง (ส่วนขยาย) 

บริษัท โอเรียนเต็ลคอปเปอร ์จาํกดั 

  

 

                 จดัทาํโดย                หนา้ 1-19 

                บริษัท อสีเทิรน์ไทยคอนซลัติง 1992 จาํกดั   

ตารางท ี1.2 แผนการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิงแวดล้อม (ต่อ) 

คุณภาพสงิแวดล้อม จุดเก็บตัวอย่าง พารามิเตอร ์ ความถใีนการดาํเนินการ 

8. สาธารณสุข 1. บริเวณบ้านย่านซือ โดยเก็บข้อมูล  

ปีละ 1 ครัง  ซึง เก็บซําชุมชนเดิม 

น อ ก จ าก ผ ล ก ระ ท บ มี แ น วโน้ม

เปลียนแปลงตาํแหน่งทีตงั 

- บนัทึกความถีและความรุนแรงของอาการเจ็บป่วยของประชาชน ดว้ย

โรคต่างๆ ทีอาจเกิดขึนจากโครงการ เช่น โรคทางเดินหายใจ โรคผิวหนงั 

ฯลฯ บริเวณชุมชนทีมีแนวโน้มได้รับผลกระทบจากการดําเนินการ 

 ไดแ้ก่ บา้นย่านซอื เป็นตน้ 

- บันทึกข้อร้องเรียนด้านสุขภาพของประชาชนในชุมชนจากการ

ดาํเนินการของโครงการ 

- ปีละ 1 ครงั 

9. สังคม-เศรษฐกิจ 1. ชุมชนโดยรอบโครงการในรัศมี  5 

กิโลเมตร 

- จัดให้มีการศึกษาคุณภาพชีวิตและสาํรวจความคิดเห็นของชุมชน

โดยรอบโครงการในรศัมี 5 กิโลเมตร 

- จดัทาํรายงานสรุปผลปีละ  

1 ครงั 

 

 

 



โครงการโรงงานผลิตแท่งทองแดง (ส่วนขยาย) 

บริษัท โอเรียนเต็ลคอปเปอร ์จาํกดั 

  

 

                 จดัทาํโดย                หนา้ 1-20 

                บริษัท อสีเทิรน์ไทยคอนซลัติง 1992 จาํกดั   

ตารางท ี1.3 แผนการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิงแวดล้อม ประจาํปี 2563 

คุณภาพสงิแวดล้อม จุดเก็บตัวอย่าง พารามิเตอร ์ การปฏิบัติ ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

1. คุณภาพอากาศ               

1.1 คณุภาพอากาศในปล่อง

ระบาย 

 

1. ป ล่ อ ง  Wet Scrubber No. 2 

จํานวน 1 ปล่อง (เฉพาะหน่วย

หลอมทองแดงเท่านนั) 

2. ปล่องระบายไอร้อน จํานวน 2 

ปล่อง 

- TSP, NO2 

 

Plan  

Actual     

1. ปล่องระบายไอรอ้นจากเตาหลอม 

จาํนวน 1 ปล่อง 

- CO, Cu  Plan   

Actual    

1. ป ล่ อ ง  Wet Scrubber No. 1 

จาํนวน 1 ปล่อง (เฉพาะหน่วยชุบ

ดีบุกท่านนั) 

- H2SO4, TSP* Plan   

Actual    

1.2 คณุภาพอากาศใน

บรรยากาศ 

1. โรงเรียนสาธิตเกษตรฯ (A1) 

2. โรงเรียนบา้นย่านซอื (A2) 

- TSP, PM10, 

NO2, WS/WD 

 

Plan   

Actual    

 

 

 

 

 



โครงการโรงงานผลิตแท่งทองแดง (ส่วนขยาย) 

บริษัท โอเรียนเต็ลคอปเปอร ์จาํกดั 

  

 

                 จดัทาํโดย                หนา้ 1-21 

                บริษัท อสีเทิรน์ไทยคอนซลัติง 1992 จาํกดั   

ตารางท ี1.3 แผนการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิงแวดล้อม ประจาํปี 2563 (ต่อ) 

คุณภาพสงิแวดลอ้ม จุดเกบ็ตวัอย่าง พารามเิตอร ์ การปฏิบัต ิ ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

2. ระดับเสียง 1. ริมรัวด้านทิศเหนือของ

โครงการ (N1) 

2. ริมรัวด้านทิศเหนือของ

โครงการ (N2)** 

3. ริม รั ว ด้ า น ทิ ศ ใ ต้ ข อ ง

โครงการ (N3) 

4. รมิรวัดา้นทิศตะวนัตกของ

โครงการ (N4) 

- ระดบัเสียงเฉลีย ไดแ้ก่ 

Leq 24 hr., Leq1 hr. 

และ Leq 5 min 

- ระดบัเสียงพนืฐาน L90 

1 hr. และ L90 5 min 

Plan   

Actual             

1. ภายในพนืทกีารผลิต - Noise Contour ภายใน  

6 เดื อ น  ห ลั ง เ ปิ ด

ดําเนินการและทําการ

ทบทวนใหม่ ทกุ ๆ 3 ปี 

Plan    

Actual    

3. คุณภาพนํา 

3.1 คณุภาพนาํเสียจาก

ระบบการผลิต 

 

 

1. นาํก่อนและหลงัเขา้ระบบ

บําบั ด นํา เสี ย ท างเค มี 

(SW1) 

 

- pH, COD, SS, Cu 

 

Plan 

            

            

Actual             

3.2 นาํบ่อพกันาํทงิก่อน

ปล่อยออกนอก

โครงการ 

1. บ่อพกันาํทิง (SW2) - pH, Temperature, 

BOD5, COD, SS,  

Oil and Grease, Cu 

Plan             

Actual             

  



โครงการโรงงานผลิตแท่งทองแดง (ส่วนขยาย) 

บริษัท โอเรียนเต็ลคอปเปอร ์จาํกดั 

  

 

                 จดัทาํโดย                หนา้ 1-22 

                บริษัท อสีเทิรน์ไทยคอนซลัติง 1992 จาํกดั   

ตารางท ี1.3 แผนการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิงแวดล้อม ประจาํปี 2563 (ต่อ) 

คุณภาพสงิแวดล้อม จุดเก็บตัวอย่าง พารามิเตอร ์ การปฏิบัต ิ ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

4. อ า ชี ว อ น า มั ย แ ล ะ

ความปลอดภัย 

               

 

4.1 คณุภาพอากาศในพืนที

ทาํงาน 

1. บรเิวณหน่วยหลอมทองแดง - Total dust,  Cu Plan             

Actual             

2. บรเิวณหน่วยชุบดีบกุ - H2SO4, Sn Plan             

Actual             

3. พนักงานทีปฏิบัติงานในบริเวณ

หน่วยหลอมทองแดง 

- Respirable dust, 

Cu Fume 

Plan             

Actual             

4. พนักงานทีปฏิบัติงานในบริเวณ

หน่วยชบุดีบกุ 

- H2SO4, Sn Plan             

Actual             

4.2 ร ะ ดั บ เ สี ย ง ใ น พื น ที

ทาํงาน 

1. เตาหลอม 

2. เครืองตดัท่อนทองแดง 

3. เครืองอดัรีดรอ้น 

- Leq 8 hr. (TWA) Plan             

Actual             

4.3 ระดับความรอ้นในพืนที

ทาํงาน 

1. หนา้เตาหลอม 

2. เครืองอดัรีดรอ้น 

- Heat Stress Plan             

Actual             



โครงการโรงงานผลิตแท่งทองแดง (ส่วนขยาย) 

บริษัท โอเรียนเต็ลคอปเปอร ์จาํกดั 

  

 

                 จดัทาํโดย                หนา้ 1-23 

                บริษัท อสีเทิรน์ไทยคอนซลัติง 1992 จาํกดั   

ตารางท ี1.3 แผนการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิงแวดล้อม ประจาํปี 2563 (ต่อ) 

คุณภาพสงิแวดลอ้ม จุดเกบ็ตวัอย่าง พารามเิตอร ์ การปฏิบัต ิ ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

4.4 การตรวจสุขภาพ

ของพนกังาน 

1. พนกังานทกุคน - ตรวจรา่งกายโดยแพทย ์

- ตรวจปัสสาวะทวัไป 

- ตรวจสมรรถภาพการมองเห็น 

- ตรวจสมรรถภาพการไดย้ิน 

- ตรวจสอบภาพการทาํงานของปอด 

Plan             

Actual             

2. พนกังานทีมีความเสียง - ตรวจหาสารโลหะหนักในเลือด 

(Cu, Sn) 

Plan             

Actual             

3. พนกังานทไีม่เกียวขอ้งกับ

กระบวนการผลิต 

- ตรวจหาสารโลหะหนักในเลือด 

(Cu, Sn) 

Plan             

Actual             

4. โครงการต้องจัดทําการ

ประเมิ นความเสี ยงต่ อ

สุ ข ภ า พ อ น า มั ย ข อ ง

พนกังานตามหลกัวิชาการ 

- พนกังานทุกแผนก Plan             

Actual 

4.5 การบนัทึกอบุติัเหต ุ 1. ภายในโครงการ - สาเหต ุ

- จาํนวนผูไ้ดร้บับาดเจบ็ 

- ความเสียหายต่อทรพัยส์ิน 

- การแกไ้ขปัญหา 

Plan             

Actual             

4.6 การป้องกนัอคัคีภยั 1. ภายในโครงการ - ฝึกอบรมและซอ้มแผนฉุกเฉินกับ

ผูที้เกียวขอ้ง 

Plan             

Actual             

ดาํเนินการแลว้ หลงัเปิดดาํเนินการเมือ ปี 2555 



โครงการโรงงานผลิตแท่งทองแดง (ส่วนขยาย) 

บริษัท โอเรียนเต็ลคอปเปอร ์จาํกดั 

  

 

                 จดัทาํโดย                หนา้ 1-24 

                บริษัท อสีเทิรน์ไทยคอนซลัติง 1992 จาํกดั   

ตารางท ี1.3 แผนการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิงแวดล้อม ประจาํปี 2563 (ต่อ) 

คุณภาพสงิแวดล้อม จุดเก็บตัวอย่าง พารามิเตอร ์
การ

ปฏิบัติ 
ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

5. ปริมาณนาํใช ้ 1. ภายในโครงการ - รวบรวมสถิติการใชน้าํของโรงงาน Plan             

Actual             

6. ไฟฟ้าและเชือเพลิง 1. ภายในโครงการ - รวบรวมสถิติปรมิาณการใชไ้ฟฟ้า

และเชือ เพลิงของโรงงานและ

บันทึกสถิติการเกิดกระแสไฟฟ้า

ขดัขอ้ง 

Plan             

Actual             

7. ขยะมูลฝอย 1. ภายในโครงการ - รวบรวมผลการตรวจสอบชนิด 

ปริมาณ และลักษณะสมบัติของ

สิงปฏิกูลหรือวัสดุทีไม่ใช้แล้วใน

โรงงานตามประกาศกระทรวง

อุตสาหกรรม เรือง การกําจัดสิง

ปฏิกูลหรือวัสดุทีไม่ใช้แล้ว พ.ศ. 

2548 และบนัทึกปรมิาณกากของ

เสี ย ที โรง ง า น ส่ ง ไป กํา จั ด ยั ง

หน่วยงานทีได้รับอนุญ าตจาก

กรมโรงงานอตุสาหกรรม 

Plan             

Actual             

 

 



โครงการโรงงานผลิตแท่งทองแดง (ส่วนขยาย) 

บริษัท โอเรียนเต็ลคอปเปอร ์จาํกดั 

  

 

                 จดัทาํโดย                หนา้ 1-25 

                บริษัท อสีเทิรน์ไทยคอนซลัติง 1992 จาํกดั   

ตารางท ี1.3 แผนการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิงแวดล้อม ประจาํปี 2563 (ต่อ) 

คุณภาพสงิแวดล้อม จุดเก็บตัวอย่าง พารามิเตอร ์ การปฏิบัติ ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

8. สาธารณสุข 1. บ ริ เวณ บ้านย่ าน ซือ  โด ย เก็บ

ข้อ มูล  ปี ละ  1 ครัง  ซึ ง เก็บ ซํา

ชุมชนเดิม นอกจากผลกระทบมี

แนวโน้มเปลียนแปลงตําแหน่ง

ทตีงั 

- บั น ทึ ก ค ว าม ถี แ ล ะ ค ว า ม

รุนแรงของอาการเจ็บป่วยของ

ประชาชน ด้วยโรคต่างๆ ที

อาจเกิดขึนจากโครงการ เช่น 

โรคทางเดินหายใจ โรคผิวหนัง 

ฯลฯ บริเวณชมุชนทีมีแนวโนม้

ได้ รับ ผ ล ก ระ ท บ จ า ก ก า ร

ดาํเนินการ ไดแ้ก่ บา้นย่านซือ 

เป็นตน้ 

- บั น ทึ ก ข้ อ ร้อ ง เรี ย น ด้ า น

สุข ภ าพ ข อ งป ระ ช าช น ใน

ชุมชนจากการดาํเนินการของ

โครงการ 

Plan             

Actual             

9. สังคม-เศรษฐกิจ 1. ชุมชนโดยรอบโครงการในรัศมี 5 

กิโลเมตร 

- จัดให้มีการศึกษ าคุณ ภาพ

ชีวิตและสํารวจความคิดเห็น

ของชุมชนโดยรอบโครงการใน

รศัมี 5 กิโลเมตร 

Plan             

Actual             

หมายเหตุ :  * = ตรวจวัดตามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบสิงแวดลอ้ม (หวัขอ้ 2.1 การระบายมลพิษออกจากปล่อง) 

        


