
โครงการโรงงานผลิตแท่งทองแดง (ส่วนขยาย) 

บริษัท โอเรียนเต็ลคอปเปอร ์จาํกดั 

  

 

              จดัทาํโดย  หนา้ 1-1 

              บริษัท อสีเทิรน์ไทยคอนซลัติ Êง 1992 จาํกดั   

 บททีÉ 1 
        บทนาํ  

 

1.1 ความเป็นมาของโครงการและการจัดทาํรายงาน 

บริษัท โอเรียนเต็ลคอปเปอร ์จาํกัด มีสาํนักงานใหญ่อยู่ทีÉอาคารกรุงเทพประกันภัย/ไว.ดับเบิ Êลยู. 

ซี.เอ. ชัÊน 27 ถนนสาทรใต ้กรุงเทพมหานคร ก่อตัÊงขึ ÊนเมืÉอวนัทีÉ 11 มกราคม 2537 โดยเริÉมเปิดดาํเนินโรงงาน      

ผลิตแท่งทองแดง เมืÉอวนัทีÉ 20 เมษายน 2539 ทัÊงนี Ê โรงงานดงักล่าวตัÊงอยู่ทีÉนิคมอตุสาหกรรมอมตะซิตี Ê ชลบุร ี

ระยะทีÉ 1 ตาํบลคลองตาํหรุ อาํเภอเมือง จงัหวดัชลบุรี โดยเป็นโรงงานทีÉทาํการผลิตและจาํหน่ายผลิตภณัฑ์

แท่งทองแดง ซึÉงเป็นส่วนประกอบสาํคญัในการผลิตอปุกรณไ์ฟฟ้าและอืÉนๆ ทีÉเกีÉยวขอ้ง เช่น เป็นตวันาํไฟฟ้า

และเคลือบผิวโลหะ เป็นต้น โดยมีผลิตภัณฑ์หลัก คือ Copper Busbar, Tin-Plated Copper Busbar, 

Fabricated Copper Busbar, Copper Tape และ Copper Anode ปัจจุบันมีกาํลังการผลิตสูงสุด 22,200 

ตนั/ปี และมีอตัราการผลิตเพิÉมขึ Êนเป็น 40,000 ตนั/ปี ภายหลงัขยายกาํลงัการผลิต 

ทัÊงนี Ê บริษัท โอเรียนเต็ลคอปเปอร ์จาํกัด จึงไดจ้ดัทาํโครงการโรงงานผลิตแท่งทองแดง (ส่วนขยาย)

เพืÉอรบัรองการพัฒนาอตุสาหกรรมของประเทศไทยและตลาดโลกทีÉมีความตอ้งการใชผ้ลิตภัณฑ์ประเภท

ต่างๆ มากขึ Êน รวมทัÊงแท่งทองแดงทีÉจะถูกนาํไปใชใ้นกระบวนการผลิตอปุกรณ์ไฟฟ้าเป็นหลกั ซึÉงโครงการฯ   

ไดท้าํการยกเลิกเตาหลอม ขนาด 6 ตนั/ชัÉวโมงเดิม และเปลีÉยนเตาหลอมใหม่ ขนาด 10 ตนั/ชัÉวโมงแทน และ

เพิÉมเครืÉองอดัรีดรอ้น จาํนวน 1 เครืÉอง และเครืÉองดึงรีดเย็น จาํนวน  2 เครืÉอง จึงทาํใหส้ามารถผลิตผลิตภณัฑ์

ไดเ้พิÉมขึ Êน โดยเครืÉองจักรและอุปกรณ์ทีÉเพิÉมขึ Êนดังกล่าว จะทาํการติดตัÊงภายในอาคารผลิตทีÉ 2 (ใหม่) และ

อาคารผลิตทีÉ 1 (เดิม) ซึÉงโครงการส่วนขยายจะใช้พื ÊนทีÉว่างในโครงการปัจจุบัน เพืÉอก่อสรา้งอาคารผลิต

เพิÉมเติมอกี 1 อาคาร โดยมิไดมี้การขยายพื ÊนทีÉเพิÉมขึ Êนแต่อย่างใด 

ในการนี Ê บริษัทฯ ไดม้อบหมายให ้บริษัท อีสเทิรน์ไทยคอนซลัติ Êง 1992 จาํกัด ทีÉไดร้บัอนุญาตจาก

กรมโรงงานอุตสาหกรรม ขึ Êนทะเบียนหอ้งปฏิบัติการวิเคราะหเ์อกชน เลขทะเบียน ว-003 ดาํเนินการจัดทาํ

รายงานการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบ และติดตามตรวจสอบคุณภาพสิÉงแวดลอ้ม 

ประจาํเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2563 เพืÉอนาํเสนอผลการปฏิบัติงานต่อหน่วยงานอนุญาต และหน่วยงานทีÉ

เกีÉยวขอ้ง เพืÉอรบัทราบผลการติดตามตรวจสอบและพิจารณาใหข้อ้คิดเห็นเพิÉมเติมอีกทัÊงดาํเนินการปรบัปรุง

แกไ้ขการปฏิบตัิใหม้ีความถกูตอ้งเหมาะสม เพืÉอมิใหส้่งผลกระทบต่อคณุภาพสิÉงแวดลอ้มต่อไป 

  

 

 



โครงการโรงงานผลิตแท่งทองแดง (ส่วนขยาย) 

บริษัท โอเรียนเต็ลคอปเปอร ์จาํกดั 

  

 

              จดัทาํโดย  หนา้ 1-2 

              บริษัท อสีเทิรน์ไทยคอนซลัติ Êง 1992 จาํกดั   

การดาํเนินการจัดทาํรายงานการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบ และติดตาม

ตรวจสอบคณุภาพสิÉงแวดลอ้มมีวตัถุประสงค ์ดงันี Ê 

1. เพืÉอนาํเสนอผลการปฏิบติัตามมาตรการป้องกนั และแกไ้ขผลกระทบสิÉงแวดลอ้ม 

2. เพืÉอติดตามตรวจสอบคณุภาพสิÉงแวดลอ้ม 

3. เพืÉอนาํเสนอมาตรการทีÉเปลีÉยนแปลงและสภาพปัจจุบนัของโครงการ 

 

1.2 รายละเอียดโครงการโดยสรุป 

1. ชืÉอโครงการ โครงการโรงงานผลิตแท่งทองแดง (ส่วนขยาย) 

2. สถานทีÉตัÊง ตัÊงอยู่ในนิคมอุตสาหกรรมอมตะซิตี Ê ชลบุรี ระยะทีÉ 1 ตาํบลคลองตาํหรุ อาํเภอเมือง 

จงัหวดัชลบุร ี

3. ชืÉอเจา้ของโครงการ บรษัิท โอเรียนเต็ลคอปเปอร ์จาํกดั 

4. สถานทีÉติดต่อ บริษัท โอเรียนเต็ลคอปเปอร ์จาํกดั เลขทีÉ 700/45 หมู่ 6 นิคมอตุสาหกรรมอมตะ

ซิตี Ê ชลบุรี ระยะทีÉ 1 ตาํบลคลองตาํหรุ อาํเภอเมือง จงัหวดัชลบุร ี

ติดต่อ นายสมใจ แจง้สขุ โทร 038-743-444 

E-mail : SF.Somjai@orientalcopper.com 

5. จดัทาํโดย บรษิัท อีสเทิรน์ไทยคอนซลัติ Êง 1992 จาํกดั 

6. โครงการผ่านการพิจารณาของคณะกรรมการผู้ชาํนาญการตามหนังสือเลขทีÉ ทส 1009.3/8783           

ลงวนัทีÉ 11 พฤศจิกายน 2552 (ภาคผนวกทีÉ 6) 

7. โครงการได้นําเสนอรายงานผลการปฏิบัติครัÊงล่าสุด เมืÉอวันทีÉ 29 กรกฎาคม 2563 (ภาคผนวก 

ทีÉ 7) 

8. รายละเอียดโครงการ 

1) สถานภาพการดาํเนินการปัจจบุนัไดเ้ปิดดาํเนินการแลว้ 

2) แผนผงัแสดงรายละเอยีดของโครงการ 

 โครงการโรงงานผลิตแท่งทองแดง (ส่วนขยาย) ตัÊงอยู่ในนิคมอตุสาหกรรมอมตะนคร ระยะทีÉ 1 

ตาํบลคลองตาํหรุ อาํเภอเมือง จงัหวัดชลบุรี (ภาพทีÉ 1.1) ปัจจุบันมีพื ÊนทีÉประมาณ  14.68 ไร่ หรือ 23,488 ตาราง

เมตร  มีการใชป้ระโยชนพื์ÊนทีÉ ซึÉงประกอบดว้ย อาคารสาํนกังาน อาคารส่วนผลิตทีÉ 1 เครืÉองชัÉงนํÊาหนกั, โรงอาหาร,            

ป้อมยาม และพื ÊนทีÉระบบเสริมการผลิตและระบบสาธารณูปการต่าง ๆ  ได้แก่ ระบบนํÊาใช,้ ระบบบาํบัดนํÊาเสีย             

จากการชุบดีบุก, ระบบบาํบัดมลพิษทางอากาศแบบถุงกรอง (Bag House), ระบบบาํบัดมลพิษทางอากาศ               

แบบเปียก (Wet scrubber), หอระบายความรอ้น (Cooling Tower), หอ้งเครืÉองสูบนํÊาดับเพลิง หอ้งเครืÉองกาํเนิด

ไฟฟ้าสาํรอง ช่องเก็บขยะอันตรายและพื ÊนทีÉจัดเก็บก๊าซไนโตรเจน รวมทัÊง  ถนน, รางระบายนํÊาฝน, ลานจอด



โครงการโรงงานผลิตแท่งทองแดง (ส่วนขยาย) 

บริษัท โอเรียนเต็ลคอปเปอร ์จาํกดั 

  

 

              จดัทาํโดย  หนา้ 1-3 

              บริษัท อสีเทิรน์ไทยคอนซลัติ Êง 1992 จาํกดั   

รถยนต ์และพื ÊนทีÉสีเขียว สาํหรบัการใชพ้ื ÊนทีÉสาํหรบัโครงการส่วนขยาย ประกอบดว้ย อาคารผลิตทีÉเพิÉมขึ Êน จาํนวน 

1 อาคาร ขนาด 4,022 ตารางเมตร (อาคารผลิตทีÉ  2) ซึÉงทางโครงการมิได้มีการเพิÉมหรือขยายขอบเขตพื ÊนทีÉ 

ทีÉโครงการได้จัดเตรียมสาํรองไว้สาํหรับการขยายโครงการในอนาคต โดยปัจจุบันโครงการมีการใช้ประโยชน ์

จากพื ÊนทีÉดังกล่าวเป็นอาคารซ่อมบํารุง บ่อพักนํÊาหล่อเย็นจากการอัดรีดรอ้น (Extrusion) และสนามฟุตบอล  

โดยโครงการจะทาํการรื Êอถอนอาคารซ่อมบาํรุง และบ่อพักนํÊาหล่อเย็นจากการอดัรีดรอ้นออก และทาํการก่อสรา้ง

อาคารผลิตทีÉเพิÉมขึ Êนในโครงการส่วนขยาย  จึงเป็นการเปลีÉยนแปลงการใชป้ระโยชนจ์ากพื ÊนทีÉว่างโครงการปัจจุบนั              

และจัดวางผังการใช้ประโยชน์ทีÉ ดินของโครงการให้มีความเหมาะสมมากยิÉงขึ Êน ส่วนระบบเสริมการผลิต            

ระบบสาธารณูปโภค และสาธารณูปการอืÉนๆ จะยังคงใชร้่วมกับโครงการ ปัจจุบนั และก่อสรา้งเพิÉมเติมในส่วนทีÉ 

ไม่เพียงพอ เช่น ถนน, รางระบายนํÊาฝน, สถานีจ่ายก๊าซธรรมชาติ, ระบบนํÊาใช,้ ระบบบาํบัดมลพิษทางอากาศ 

เป็นตน้ 

โดยมีอาณาเขตติดต่อโดยรอบ (ภาพทีÉ 1.2) ดงันี Ê 

ทิศเหนือ  จรด บรษัิท โทแอคส ์(ประเทศไทย) จาํกดั (TOACS)  

   และบรษัิท คานายามาคาเซอิ (ประเทศไทย) จาํกดั (KANAYAMA) 

ทิศใต ้  จรด บรษัิท เจคส ์(ประเทศไทย) จาํกดั (JAQUES) 

   บรษิัท พาวออโต ้(ประเทศไทย) จาํกดั (POWAUTO) 

   บรษิัท สยามโอเรียนทอี์เลคทรคิ จาํกดั (SIAM ORIENTAL ELECTRIC) 

   และบรษัิท เมเชอเรกส ์(ประเทศไทย) จาํกดั (MEASUREX) 

ทิศตะวนัออก จรด ถนนภายในนิคมฯ อมตะซิตี Ê ชลบุรี และบริษัท ต้าถุง (ประเทศไทย) จาํกัด 

(TATUNG)  

ทิศตะวนัตก จรด ถนนภายในนิคมฯ อมตะซิตี Ê ชลบุรี และบริษัท โตโยดา้ โกเซ (ประเทศไทย) 

จาํกดั (TOYODA GOSEI) 

  



โครงการโรงงานผลิตแท่งทองแดง (ส่วนขยาย) 

บริษัท โอเรียนเต็ลคอปเปอร ์จาํกดั 

  

 

              จดัทาํโดย  หนา้ 1-4 

              บริษัท อสีเทิรน์ไทยคอนซลัติ Êง 1992 จาํกดั   

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพทีÉ 1.1 แผนทีÉแสดงทีÉตัÊงโครงการ 



โครงการโรงงานผลิตแท่งทองแดง (ส่วนขยาย) 

บริษัท โอเรียนเต็ลคอปเปอร ์จาํกดั 

  

 

              จดัทาํโดย        หนา้ 1-5 

               บริษัท อีสเทิรน์ไทยคอนซลัติ Êง 1992 จาํกดั   

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพทีÉ 1.2 แผนผงัแสดงการจดัแบ่งพื ÊนทีÉการใชป้ระโยชนใ์นดา้นต่าง ๆ 



โครงการโรงงานผลิตแท่งทองแดง (ส่วนขยาย) 

บริษัท โอเรียนเต็ลคอปเปอร ์จาํกดั 

  

 

 จดัทาํโดย  หนา้ 1-6 

               บริษัท อีสเทิรน์ไทยคอนซลัติ Êง 1992 จาํกดั   

3) วตัถดิุบและสารเคม ี

ประเภท/ชนิดของวัตถุดิบทีÉใชใ้นกระบวนการผลิตของโครงการปัจจุบัน และโครงการ           

ส่วนขยาย เป็นประเภท/ชนิดเดียวกัน แต่มีปริมาณการใชง้านเพิÉมขึ Êนเท่านัÊน โดยสามารถจาํแนกประเภท

วตัถดิุบทีÉใชใ้นโครงการไดเ้ป็น 3 กลุม่ ตามขัÊนตอนการผลิต ดงันี Ê 

- วัตถุดิบทีÉใช้ในการเตรียมนํÊาทองแดง ได้แก่ แผ่นทองแดง (Copper Cathode)  

เศษทองแดงจากภายนอกโครงการ (External Scrap) และเศษทองแดงหมนุเวียน

จากการผลิตในโครงการ (Internal Scrap)  

- วัตถุดิบทีÉใช้ในการผลิตทองแดงผสม (Copper Alloy) ได้แก่ เงิน (Silver) และ

ฟอสฟอรสัคอปเปอร ์(Phosphorus copper) 

- วตัถดิุบทีÉใชใ้นการชบุดีบุก ไดแ้ก่ ดีบุก และสารเคมีต่าง ๆ 

4) ผลิตภณัฑแ์ละกาํลงัการผลิต 

ผลิตภัณฑ์ทีÉไดจ้ากกระบวนการผลิตของโครงการ คือ Copper Busbar, Tin-Plated Copper 

Busbar, Fabricated Copper, Busbar, Copper Tape และ Copper Anode เป็นตน้ โดยปัจจุบนัมีอัตราการผลิต

สงูสดุรวม 26,500 ตัน/ปี และมีอัตราการผลิตเพิÉมขึ Êนเป็น 40,000 ตัน/ปีภายหลงัขยายกาํลงัการผลิต จากจาํนวน

การผลิต 350 วนั/ปี 

5) การขนส่งวตัถุดิบและผลิตภณัฑ ์

(1) วตัถุดบิ  

ระบบการขนส่งวัตถุดิบจะขนส่งโดยใชร้ถบรรทุก/รถพ่วง 18 ล้อ จากผู ้ผลิตในประเทศ

มายังโรงงาน และวัตถุดิบนําเข้าส่วนใหญ่ จะนําเข้าจากเรือใหญ่ลงทีÉท่าเรือแหลมฉบัง แล้วนําไป 

เก็บไวท้ีÉโกดงัของท่าเรือแหลมฉบงั ก่อนนาํเขา้มาถ่ายขึ Êนรถบรรทกุ เพืÉอส่งมายงัโรงงาน โดยมีปริมาณการใช้

รถบรรทกุเพืÉอการขนส่งวตัถดิุบภายในประเทศและวตัถดิุบนาํเขา้ ประมาณ 1,299 เทีÉยว/ปี (4 เทีÉยว/วนั) และ

เพิÉมขึ Êนเป็น 2,208 เทีÉยว/ปี (7 เทีÉยว/วนั) ภายหลงัขยายกาํลงัการผลิต 

(2) ผลติภณัฑ ์

ผลิตภัณฑข์องโครงการจะจาํหน่ายใหก้บัลกูคา้ทัÊงภายในและต่างประเทศ ทัÊงนี Ê การขนส่ง

ผลิตภณัฑข์องโครงการจะใชร้ถบรรทุกหกลอ้และสิบลอ้ในการขนส่งในประเทศ ซึÉงปัจจบุนัมีความถีÉการขนส่ง 

1 เทีÉยว/วนั และการขนส่งผลิตภณัฑข์องโครงการสาํหรบัสินคา้ทีÉส่งออกต่างประเทศจะใชตู้ ้Container ขนาด 

20 ฟุต เดิมมีความถีÉการขนส่งประมาณ 1,110 เทีÉยว/ปี (4 เทีÉยว/วัน) และเพิÉมขึ Êนเป็น 2,000 เทีÉยว/ปี           

(6 เทีÉยว/วนั) ภายหลงัขยายกาํลงัการผลิต 
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6) กระบวนการผลิต 

กระบวนการผลิตจะเริÉมจากการนาํแผ่นทองแดงและเศษทองแดงมาหลอม และหล่อให้

เป็นแท่ง (Billet) จากนัÊนแท่งทองแดงจะถูกตัดเป็นท่อน ๆ โดยท่อนทองแดง (Ingot) ทีÉไดจ้ะถูกนาํมาทาํให้

รอ้นขึ Êนโดยการอบในเตาอบ เพืÉอนาํไปอัดรีดรอ้นหรือการขึ Êนรูปรอ้นในกระบวนการอัดรีดรอ้น (Extrusion 

Process) ซึÉงจะไดท้องแดงออกมาเป็นมว้น (Coil) และแท่ง (Bar) โดยมว้นทองแดงบางส่วนสามารถขายได้

ในรูปของ Copper Anode ส่วนทีÉ เหลือจะถูกนําไปดึงรีดเย็น เพืÉอลดขนาดตามทีÉต้องการด้วยชุดเครืÉอง 

ดึงรีดเย็น  (Drawing) อีกครัÊง  ซึÉ งจะได้ผลิตภัณ ฑ์ทีÉ เป็นเส้น  (Tape) และแท่ง (Bar) ทัÊงนี Ê ผลิตภัณ ฑ ์

บางประเภททีÉลูกค้าต้องการพิเศษ โครงการก็จะมีหน่วยผลิตทีÉปรบัแต่งผลิตภัณฑ์ (Fabricate) ให้ลูกค้า

ตามทีÉตอ้งการได ้เช่น การชบุดีบุก การดดั/เจาะรู เป็นตน้ 

7) ภาวะมลพิษทีÉเกิดจากกระบวนการผลิต และระบบควบคมุ 

(1) อากาศ 

- โครงการปัจจบุนั 

1) เตาหลอมทองแดง (Induction Channel Type Melting Furnace) 

ม ลพิ ษ ทีÉ เกิ ด จากเตาห ลอม แล ะเต าพั กท องแดง (Holding Furnace)             

ของโครงการปัจจุบันจะมีลักษณะเป็นฟูม (Fume) ของโลหะและก๊าซต่างๆ โดยพบว่าฝุ่ นหรือฟูมของโลหะ           

ทีÉเกิดขึ ÊนจากกระบวนการหลอมทองแดงนัÊน มีปริมาณค่อนข้างน้อย เนืÉองจากโครงการใช้ทองแดงบริสุทธิÍ            

ร ้อยละ 99.99 เป็นวัตถุ ดิบ อย่างไรก็ตาม ทางโครงการได้ติดตัÊงระบบดักฝุ่ นแบบถุงกรอง (Bag Filter)             

เพืÉอดกัฝุ่ นและอากาศปนเปืÊอนบรเิวณเตาหลอมก่อนระบายออกสูบ่รรยากาศ  ทัÊงนี Êภายหลงัขยายกาํลงัการผลิต  

โครงการจะยกเลิกการใช้เตาหลอม ชนิด Induction Channel Type Melting Furnace และระบบดักฝุ่ น         

แบบถุงกรอง (Bag Filter) โดยจะเปลีÉยนมาใชเ้ตาหลอม ชนิด Shaft Furnace แทน 

2) หน่วยชบุดีบุก (Tin Plate) 

มลพิษทางอากาศทีÉเกิดจากหน่วยชุบดีบุก คือ ไอกรด ซึÉงเกิดขึ ÊนในขัÊนตอน

การล้างชิ Êนงานก่อนชุบดีบุก และการชุบดีบุก โดยโครงการได้ทําการติดตัÊงหัวดูดบริเวณ ดังกล่าว                     

เพืÉอรวบรวมไอกรดเขา้สูร่ะบบดกัฝุ่ นแบบเปียก (Wet Scrubber) ก่อนระบายออกสู่บรรยากาศ ทัÊงนี Êภายหลงั

ขยายกําลังการผลิต โครงการยังคงใช้ระบบดักฝุ่ นแบบเปียก (Wet Scrubber) สําหรับบําบัดมลพิษ            

ทางอากาศจากหน่วยชบุดีบุก (Tin Plate) เช่นเดิม 
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- โครงการสว่นขยาย 

1) ห น่ ว ย  De-Slag Furnace, Induction Channel Type Holding Furnace, 

Induction Coreless Type Melting Furnace, Tundish for Induction 

Channel Type Holding Furnace และ Induction Coreless Type Melting 

Furnace. 

มลพิษทีÉ เกิดจาก De-Slag Furnace, Induction Channel Type Holding 

Furnace, Induction Coreless Type Melting Furnace, Tundish for Induction Channel Type Holding 

Furnace และ Induction Coreless Type Melting Furnace ของโครงการจะมีลักษณ ะเป็นฝุ่ นหรือฟูม 

(Fume) ของโลหะ และก๊าซต่างๆ ซึÉงทางโครงการได้ทาํการติดตัÊงระบบดักฝุ่ นแบบเปียกเพิÉมขึ Êนอีก 1 ชุด  

สาํหรบัใชบ้าํบดัมลพิษทีÉเกิดขึ Êนจากบรเิวณดงักล่าว 

2) เตาหลอม (Shaft Furnace) และเตาอบ (Heat Furnace) 

ภายหลงัขยายกาํลงัการผลิต โครงการไดติ้ดตัÊงเตาหลอมและเตาอบเพิÉมขึ Êน

อย่างละ 1 เตา โดยแต่ละเตามีการใชก๊้าซธรรมชาติ (Natural Gas : NG) เป็นเชื Êอเพลิง ดังนัÊน โครงการจึง     

มีการติดตัÊงปล่องระบายอากาศรอ้นจากการเผาไหมข้องเชื Êอเพลิงออกสู่บรรยากาศ โดยไม่ผ่านระบบบาํบดั

มลพิษแต่อย่างใด เนืÉองจากฝุ่ นและก๊าซซัลเฟอรไ์ดออกไซด์ทีÉ เกิดขึ Êนมีปริมาณน้อยมาก อย่างไรก็ตาม

โครงการจะทาํการตรวจวดัพารามิเตอรด์งักล่าวอย่างต่อเนืÉองเป็นประจาํ 

 

(2) เสียง 

หน่วยการผลิตซึÉงเป็นแหล่งกาํเนิดเสียงดงัทีÉสาํคญัของโครงการ ไดแ้ก่ เครืÉองตดัท่อน

ทองแดง เครืÉองอดัรีดรอ้น เครืÉองดึงรีดเย็น และหอ้งซ่อมใบมีด  

 

(3) นํÊาเสียและการจดัการการนํÊาเสีย 

แหล่งกาํเนิดนํÊาเสียในโรงงานสามารถแบ่งออกได ้คือ นํÊาเสียจากกระบวนการผลิต 

และนํÊาเสียจากการอปุโภค-บรโิภค 

- นํÊาเสียจากกระบวนการผลิต 

1) นํÊาระบายทิ Êงจากหน่วยชบุดีบุก 

นํÊาเสียจากหน่วยชุบดีบุก เป็นนํÊาทีÉใชท้าํความสะอาดชิ Êนงาน ภายหลงัขยาย

กาํลงัการผลิต โดยจะถูกส่งไปบาํบดัยงัระบบบาํบดันํÊาเสียทางเคมีของโรงงาน ขนาด 154 ลกูบาศกเ์มตร/วนั 

โดยนํÊาทีÉผ่านการบาํบัดแลว้จะระบายลงสู่ท่อรวบรวมนํÊาเสียของโรงงาน  เพืÉอส่งต่อไปยังบ่อพักนํÊาทิ Êงของ

โรงงานก่อนระบายออกนอกพื ÊนทีÉโรงงานต่อไป 
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2) นํÊาลา้งยอ้นระบบปรบัปรุงคณุภาพนํÊา (Backwash Water) 

ระบบปรับปรุงคุณภาพนํÊาทีÉเป็นระบบ Reverse Osmosis (R.O.) จะต้อง         

มีการลา้งระบบ Soft & Sand filter เดือนละ 4 ครัÊง ภายหลงัขยายกาํลงัการผลิต นํÊาเสียเหลา่นี Êจะถูกส่งไปไว้

ในบ่อพกันํÊาหนา้โรงงานเพืÉอตกตะกอนก่อนปล่อยออกนอกโครงการต่อไป 

3) นํÊาเสียจากระบบดกัฝุ่ นแบบเปียก (Wet Scrubber) 

นํÊาเสียจากระบบดักฝุ่ นแบบเปียกของโครงการปัจจุบันจะทาํหน้าทีÉดักจับ 

ไอกรดและไอด่างจากหน่วยชุบดีบุก ภายหลังขยายกําลังการผลิตจะมีปริมาณนํÊาเสียในส่วนนี ÊเพิÉมขึ Êน

ประมาณ 2 ลูกบาศก์เมตร/เดือน นํÊาทีÉผ่านการบําบัดจะระบายลงสู่ท่อรวบรวมนํÊาเสียของโรงงาน                  

เพืÉอส่งต่อไปยงับ่อพกันํÊาทิ Êงของโรงงานก่อนระบายออกนอกพื ÊนทีÉโรงงานต่อไป 

4) กรดและด่างเสืÉอมสภาพ (High Concentration Acid & Alkaline) 

โครงการไดท้าํการเปลีÉยนกรด (Acid) และด่าง (Alkaline) ทุกเดือน ภายหลงั

การลา้งดว้ยกรดและด่าง จะรวบรวมไปยังถังปรบัสภาพนํÊาเสีย (Equalization Tank) โดยนํÊาเสียทัÊง 3 ส่วน    

จะถูกผสมรวมกันเพืÉอใหเ้กิดการสะเทิน และได้ค่า pH ทีÉเหมาะสม ก่อนส่งเขา้ระบบบาํบดันํÊาเสียทางเคมี

ขนาด 154 ลูกบาศก์เมตร/วัน แล้วรวบรวมไปยังบ่อพักนํÊาทิ Êง หลังจากนัÊนระบายเขา้สู่ระบบบาํบัดนํÊาเสีย

ส่วนกลางของนิคมฯ ต่อไป 

- นํÊาเสียจากการอปุโภค-บรโิภคของพนกังาน 

1) นํÊาเสียจากหอ้งนํÊา-หอ้งสว้ม 

ส่วนใหญ่เป็นนํÊาเสียจากห้องนํÊา-ห้องส้วม โดยนํÊาเสียทัÊงหมดจะถูกส่งไป

บาํบดัในถังบาํบัดนํÊาเสียแบบสาํเร็จรูป (Septic Tank) และจะไหลลงสู่บ่อพักนํÊาทิ Êงภายหลงัผ่านการบาํบัด

ก่อนจะไหลไปยังระบบท่อรวบรวมนํÊาเสียส่วนกลางของนิคมฯ เพืÉอส่งไปยังระบบบาํบัดนํÊาเสียส่วนกลาง

ต่อไป 

2) นํÊาเสียจากโรงอาหาร 

โครงการได้ทําการติดตัÊงบ่อดักไขมัน (Grease Tap) สาํหรบับาํบัดนํÊาเสีย    

ทีÉเกิดขึ Êนจากการเตรียมอาหารและการลา้งทาํความสะอาดภาชนะ เพืÉอกาํจัดไขมันและนํÊามนัทีÉปนมากบันํÊา

ออกก่อนทีÉจะระบายลงสูถ่งับาํบดันํÊาเสียสาํเร็จรูป เพืÉอบาํบดัก่อนปล่อยลงสูบ่่อพักนํÊาทิ ÊงทีÉผ่านการบาํบดัแลว้  

และท่อรวบรวมนํÊาเสียของนิคมฯ ต่อไป 
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- ระบบบาํบดันํÊาเสียของโครงการ 

1) ระบบบาํบดันํÊาเสียทางเคมี 

ปัจจุบนัโครงการมีระบบบาํบัดนํÊาเสียเบื Êองตน้จะทาํหนา้ทีÉบาํบดันํÊาเสียจาก

หน่วยชุบดีบุกและระบบดักฝุ่ นแบบเปียก (Wet Scrubber) ซึÉงมีขนาด 5 ลกูบาศกเ์มตร ใชเ้วลาในการบาํบดั

ประมาณ 70 นาที แลว้จึงระบายนํÊาเสียไปสู่บ่อพกันํÊาเสียต่อไป 

2) ถงับาํบดันํÊาเสียสาํเรจ็รูป 

นํÊาเสียจากหอ้งนํÊา-หอ้งสว้มของพนักงานในโครงการปัจจุบัน จะถูกบาํบัด

ดว้ยถงับาํบดันํÊาเสียสาํเร็จรูป (Septic Tank) จาํนวน 5 ถงั ขนาดรวม 20.5 ลกูบาศกเ์มตร และโครงการส่วน

ขยายจะทาํการติดตัÊงถังบาํบัดนํÊาเสียสาํเร็จรูป เพิÉมขึ Êนอีก 2 ถัง ขนาด 11 ลูกบาศก์เมตร บริเวณหอ้งนํÊา-           

หอ้งสว้มใหม่ ก่อนจะไหลลงสู่บ่อพักนํÊาทิ Êงภายหลงัผ่านการบาํบดั ขนาด 144 ลกูบาศกเ์มตร ก่อนจะไหลไป

ยงัระบบท่อรวบรวมนํÊาเสียส่วนกลางของนิคมฯ เพืÉอส่งไปยงัระบบบาํบดันํÊาเสียสว่นกลางลาํดบัต่อไป โดยผงั

การทาํงานของถงับาํบดันํÊาเสียสาํเรจ็รูป แสดงดงัภาพทีÉ 1.3 

3) บ่อดกัไขมนั (Oil Separator) 

โครงการไดท้าํการติดตัÊงบ่อดักไขมัน (Grease Tap) ขนาด 9 ลกูบาศกเ์มตร/

วัน จาํนวน 1 ชุด สาํหรับบําบัดนํÊาเสียทีÉเกิดขึ Êนจากเตรียมอาหารและการล้างทําความสะอาดภาชนะ            

เพืÉ อกําจัดไขมันและนํÊามันทีÉปนมากับนํÊาออกก่อนทีÉ จะระบายลงสู่ถังบําบัดนํÊาเสียแบบสําเร็จรูป            

(Septic Tank) ขนาด 20 ลูกบาศกเ์มตร/วนั จาํนวน 1 ชุด ก่อนทีÉจะปล่อยลงสู่บ่อพักนํÊาทิ Êงภายหลงัผ่านการ

บาํบดั ทีÉเชืÉอมต่อไปยงัระบบบาํบดันํÊาเสียส่วนกลางของนิคมฯ 
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ภาพทีÉ 1.3 แผนผงัแสดงการทาํงานของถงับาํบดันํÊาเสียสาํเรจ็รูป 
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(4) สิÉงปฏิกูลหรือวสัดทุีÉไม่ใชแ้ลว้และการจดัการฯ 

สิÉงปฏิกูลหรือวัสดุทีÉไม่ใช้แล้วทีÉ เกิดขึ Êนจากการดาํเนินงานของโครงการ สามารถ

จาํแนกไดเ้ป็น 2 ประเภท ประกอบดว้ย 

1) ขยะมลูฝอยทัÉวไป 

ปัจจุบันโครงการมีพนักงานประจาํ จาํนวน 366 คน มีปริมาณขยะมูลฝอย

ทัÉวไป 8 ตัน/ปี  ทัÊงนี ÊภายหลังขยายโครงการมีพนักงานเพิÉมขึ Êนเป็น 470 คน จะมีปริมาณขยะมูลฝอยทัÉวไป

เพิÉมขึ Êนเป็น 12 ตนั/ปี โดยมีรายละเอยีดดงันี Ê 

- ขยะมูล ฝอ ยทีÉ ส าม ารถนํากลับ ม าใช้ให ม่ ได้  ได้แก่  เศษ กระด าษ                      

เศษพลาสติก เศษแกว้ ฯลฯ  

- ขยะมูลฝอยทีÉไม่สามารถนํากลับมาใช้ใหม่ได้ ได้แก่ เศษไม้ เศษใบไม ้           

เศษอิฐ เศษภาชนะบรรจอุาหาร เศษอาหารจากโรงอาหาร ฯลฯ 

2) กากของเสียจากกระบวนการผลิต 

(1) วสัดทีุÉไม่ใชแ้ลว้ทีÉสามารถนาํกลบัมาใชใ้หม่ได ้

- เศษทองแดงจากการตัดขอบและตัดแต่งต่างๆ โครงการจะนํา

กลับมาใชซ้ ํÊา (Reuse) โดยนาํเศษทองแดงไปทําการหลอมใหม่ใน

เตาหลอมของโครงการ 

- เศษพลาสติกพัน Coil โครงการจะรวบรวมและเก็บขนไปวางไวใ้น 

บริเวณทีÉกําหนดในอาคารเก็บกากของเสีย ซึÉงมีการแยกประเภท 

ของเสียอย่างชัดเจนเพืÉอรอการจาํหน่ายใหก้ับโรงงานประเภท 105 

(Recycle) ต่อไป 

- เศษเหล็กจากการซ่อมบาํรุงโครงการจะรวบรวมและเก็บขนไปวางไว้

ในบริเวณทีÉกาํหนดในอาคารเก็บกากของเสียซึÉงมีการแยกประเภท

ของเสียอย่างชัดเจนเพืÉอรอการจาํหน่ายใหก้ับโรงงานประเภท 105 

(Recycle) ต่อไป 

- เศษพลาสติกรองลัง / เศษกระดาษรองลัง / เศษลังไม ้/ เศษถุงปูน

โครงการจัดให้มีภาชนะแยกประเภทวางไว้ตามจุดต่างๆ ทีÉ เป็น

แหล่งกาํเนิดในพื ÊนทีÉอาคารผลิต แลว้เก็บรวบรวมไวใ้นพื ÊนทีÉเก็บกาก

ของเสียของโครงการ ซึÉงมีการแยกประเภทของเสียอย่างชัดเจน    

เพืÉอรอการจาํหน่ายใหก้บัโรงงานประเภท 105 (Recycle) ต่อไป 
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(2) สิÉงปฏิกลูหรือวสัดทุีÉไม่ใชแ้ลว้จากกระบวนการผลิตทีÉไม่เป็นอนัตราย 

- เศษถุงถ่านไม้โกงกาง ภายหลังขยายกําลังการผลิตจะไม่มีเศษ         

ถงุถ่านเกิดขึ Êน เนืÉองจากโครงการยกเลิกการใชง้านถ่านไม ้

(3) สิÉงปฏิกลูหรือวสัดทุีÉไม่ใชแ้ลว้จากกระบวนการผลิตทีÉเป็นอนัตราย 

- เศษปูน / อิฐทนไฟจากเตาหลอมทองแดง โครงการจะรวบรวมไวใ้น

พื ÊนทีÉเก็บกากของเสียของโครงการ ซึÉงมีการแยกประเภทของเสีย

อย่างชัดเจน เพืÉอรอการขนส่งไปกําจัดด้วยวิธีการฝังกลบอย่าง

ปลอดภัย  (Secure Landfill) หรือ วิ ธีการอืÉ นๆ  ทีÉ ได้รับอนุญ าต               

โดยบรษิัททีÉไดร้บัใบอนญุาตประเภท 101 ต่อไป 

- นํÊามนัเก่าใชง้านแลว้เก็บไวภ้ายในถังนํÊามัน 200 ลิตร โดยจัดเก็บไว้

ภายในบริเวณพื ÊนทีÉจัดเก็บของเสียทีÉมีหลังคาคลุมมิดชิด ซึÉงมีการ

จัดแบ่งประเภทไว้อย่างชัดเจน เพืÉอรอการขนส่งไปกาํจัดยังบริษัท         

ทีÉไดร้บัใบอนญุาตโรงงานประเภท 106 ต่อไป 

- ถุงมือและเศษผา้ปนเปืÊอนนํÊามัน โครงการจะรวบรวมไวใ้นพื ÊนทีÉเก็บ

กากของเสียของโครงการซึÉงมีการแยกประเภทของเสียอย่างชัดเจน 

เพืÉอรอการขนส่งไปกาํจดัดว้ยวิธีการฝังกลบอย่างปลอดภัย (Secure 

Landfill) ห รือวิ ธีการอืÉ น ๆ  ทีÉ ได้รับ อนุญ าต โดยบริษั ท ทีÉ ได้รับ

ใบอนญุาตประเภท 101 ต่อไป 

(4) ชิ Êนส่วนอิเลคทรอนิค / ภาชนะปนเปืÊอน/ กระป๋องสี / ถงัโลหะ 200 ลิตร / 

ถังพลาสติก 20 ลิตร โครงการจะรวบรวมไว้ในพื ÊนทีÉเก็บกากของเสีย 

ของโครงการ ซึÉงมีการแยกประเภทของเสียอย่างชัดเจน เพืÉอรอการขน

ส่งไปกาํจัดด้วยวิธีการฝังกลบอย่างปลอดภัย (Secure Landfill) หรือ

วิธีการอืÉนๆ ทีÉ ได้รับอนุญาต โดยบริษัททีÉ ได้รับใบอนุญาตประเภท  

101 ต่อไป 
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1.3   แผนการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบ และติดตามตรวจสอบ 

 คุณภาพสิÉงแวดล้อม 

การปฏิบตัิตามมาตรการป้องกันและแกไ้ขผลกระทบและติดตามตรวจสอบคุณภาพสิÉงแวดลอ้ม

ของโครงการโรงงานผลิตแท่งทองแดง (ส่วนขยาย) ของบริษัท โอเรียนเต็ลคอปเปอร ์จาํกัด สามารถพิจารณา

รายละเอียดไดด้ ังตารางที É 1.1- ตารางที É 1.2 และแผนการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิÉงแวดล้อม 

ประจาํปี 2563 ดังตารางทีÉ 1.3 

 

ตารางทีÉ 1.1  แผนการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิÉงแวดล้อม ประจาํปี 2563 

มาตรการป้องกัน และแก้ไข

ผลกระทบสิÉงแวดล้อม 
ม.ค. ก.พ. ม.ีค. เม.ย. พ.ค. ม.ิย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

การปฏิบตัิตามมาตรการป้องกันและ

แกไ้ขผลกระทบสิÉงแวดลอ้ม 

- เรืÉองทัÉวไป 

- คณุภาพอากาศ 

- ระดบัเสียง 

- คณุภาพนํÊา 

- การระบายและการป้องกนันํÊาท่วม 

- การคมนาคม 

- สิÉงปฏิกลูหรือวสัดทีุÉไม่ใชแ้ลว้ 

- อาชีวอนามยัและความปลอดภยั 

- สงัคม-เศรษฐกิจ 

- สนุทรียภาพ 

            

 



โครงการโรงงานผลิตแท่งทองแดง (ส่วนขยาย) 

บริษัท โอเรียนเต็ลคอปเปอร ์จาํกดั 

  

 

                 จดัทาํโดย                หนา้ 1-15 

                บริษัท อสีเทิรน์ไทยคอนซลัติ Êง 1992 จาํกดั   

ตารางทีÉ 1.2 แผนการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิÉงแวดล้อม  

คุณภาพสิÉงแวดล้อม จุดเก็บตัวอย่าง พารามิเตอร ์ ความถีÉในการดาํเนินการ 

1. คุณภาพอากาศ    

1.1 คณุภาพอากาศในปล่องระบาย 

 

1. ปล่อง Wet Scrubber No. 2 จาํนวน 1 ปล่อง 

(เฉพาะหนว่ยหลอมทองแดงเท่านัÊน) 

2. ปล่องระบายไอรอ้น จาํนวน 2 ปล่อง 

- TSP, NO2 

 

- ดาํเนินการปีละ 2 ครัÊง ในช่วงทีÉดาํเนินการผลิต

และเป็นช่วงเดียวกับทีÉทาํการตรวจสอบคุณภาพ

อากาศในบรรยากาศ 

1. ปล่องระบายไอรอ้นจากเตาหลอม จาํนวน 1 ปล่อง - CO, Cu  - ดาํเนินการปีละ 2 ครัÊง ในช่วงทีÉดาํเนินการผลิต

และเป็นช่วงเดียวกับทีÉทาํการตรวจสอบคุณภาพ

อากาศในบรรยากาศ 

1. ปล่อง Wet Scrubber No. 1 จาํนวน 1 ปล่อง      

(เฉพาะหนว่ยชบุดีบกุเท่านัÊน) 

- H2SO4 

- TSP* 

- ดาํเนินการปีละ 2 ครัÊง ในช่วงทีÉดาํเนินการผลิต

และเป็นช่วงเดียวกับทีÉทาํการตรวจสอบคุณภาพ

อากาศในบรรยากาศ 

1.2 คณุภาพอากาศในบรรยากาศ 1. โรงเรียนสาธิตเกษตรฯ (A1) 

2. โรงเรียนบา้นย่านซืÉอ (A2) 

- TSP, PM 10, NO2, 

WS/WD 

 

- ดําเนินการปีละ 2 ครัÊง  ครัÊงละ 7 วันต่อเนืÉ อง 

ในช่วงเดือน ม.ค.-มิ.ย. และช่วงเดือน ก.ค.-ธ.ค. 

หมายเหตุ : * = ตรวจวดัตามมาตรการป้องกันและแกไ้ขผลกระทบสิÉงแวดลอ้ม (หวัขอ้ 2.1 การระบายมลพิษออกจากปล่อง) 
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ตารางทีÉ 1.2 แผนการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิÉงแวดล้อม (ต่อ) 

คุณภาพสิÉงแวดล้อม จุดเก็บตัวอย่าง พารามิเตอร ์ ความถีÉในการดาํเนินการ 

2. ระดับเสียง 1. รมิรัÊวดา้นทิศเหนือของโครงการ (N1) 

2. รมิรัÊวดา้นทิศเหนือของโครงการ (N2) 

3. รมิรัÊวดา้นทิศใตข้องโครงการ (N3) 

3. รมิรัÊวดา้นทิศตะวนัตกของโครงการ (N4) 

- ระดับเสียงเฉลีÉย ไดแ้ก่ Leq 24 hr., Leq1 hr. และ  

Leq 5 min 

- ระดบัเสียงพื Êนฐาน  L90 1 hr. และ L90 5 min 

- Noise Contour ในพื ÊนทีÉการผลิตภายใน 6 เดือน 

หลัง เปิ ด ดํา เนิ น การและทําการท บ ทวน ให ม่  

ทกุๆ 3 ปี 

- ดาํเนินการปีละ 2 ครัÊง ครัÊงละ 3 

วันต่อเนืÉอง ในช่วงทีÉดาํเนินการ

ผลิตและเป็นช่วงเดียวกับทีÉท ํา

การตรวจสอบคุณภาพอากาศใน

บรรยากาศ 

3. คุณภาพนํÊา 

3.1 คณุภาพนํÊาเสียจากระบบการผลิต 

 

 

1. นํÊาก่อนและหลงัเขา้ระบบบาํบดันํÊาเสียทาง

เคมี (SW1) 

 

- pH, COD, SS, Cu 

 

- ดําเนินการตรวจวัดเดือนละ 1 

ครัÊง ในช่วงทีÉดาํเนินการผลิต 

3.2 นํÊาบ่อพกันํÊาทิ Êงก่อนปล่อยออกนอก

โครงการ 

1. บ่อพกันํÊาทิ Êง (SW2) - pH, Temperature, BOD5, COD, SS, Oil and 

Grease, Cu 

- ดําเนินการตรวจวัดเดือนละ 1 

ครัÊง ในช่วงทีÉดาํเนินการผลิต 

4. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย    

4.1 คณุภาพอากาศในพื ÊนทีÉทาํงาน 1. บรเิวณเตาหลอม - Total dust,  Cu - ปีละ 4 ครัÊง  

2. บรเิวณหน่วยชุบดีบกุ - H2SO4, Sn - ปีละ 4 ครัÊง  

3. พนกังานทีÉปฏิบตัิงานในบรเิวณเตาหลอม - Respirable dust, Cu Fume - ปีละ 4 ครัÊง 

4. พนักงานทีÉปฏิบัติงานในบริเวณหน่วยชุบ

ดีบุก 

- H2SO4, Sn - ปีละ 4 ครัÊง 

 

  



โครงการโรงงานผลิตแท่งทองแดง (ส่วนขยาย) 

บริษัท โอเรียนเต็ลคอปเปอร ์จาํกดั 

  

 

                 จดัทาํโดย                หนา้ 1-17 

                บริษัท อสีเทิรน์ไทยคอนซลัติ Êง 1992 จาํกดั   

ตารางทีÉ 1.2 แผนการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิÉงแวดล้อม (ต่อ) 

คุณภาพสิÉงแวดล้อม จุดเก็บตัวอย่าง พารามิเตอร ์ ความถีÉในการดาํเนินการ 

4. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย (ต่อ)    

4.2 ระดบัเสียงในพื ÊนทีÉทาํงาน 1. บรเิวณเตาหลอม 

2. บรเิวณเครืÉองตดัท่อนทองแดง 

3. บรเิวณเครืÉองอดัรีดรอ้น 

- Leq 8 hr. (TWA) - ปีละ 4 ครัÊง  

4.3 ระดบัความรอ้นในพื ÊนทีÉทาํงาน 1. บรเิวณเตาหลอม 

2. บรเิวณเครืÉองอดัรีดรอ้น 

- Heat Stress - ปีละ 4 ครัÊง 

4.4 การตรวจสขุภาพของพนกังาน 1. พนกังานทกุคน - ตรวจรา่งกายโดยแพทย ์

- ตรวจปัสสาวะทัÉวไป 

- ตรวจสมรรถภาพการมองเห็น 

- ตรวจสมรรถภาพการไดย้ิน 

- ตรวจสอบภาพการทาํงานของปอด 

- ตรวจสอบก่อนเข้าทํางานและ        

ปีละ 1 ครัÊง 

2. พนกังานทีÉมีความเสีÉยง - ตรวจหาสารโลหะหนกัในเลือด (Cu, Sn) - ตรวจสอบก่อนเข้าทํางานและ        

ปีละ 1 ครัÊง 

3. พนกังานทีÉไม่เกีÉยวขอ้งกบักระบวนการผลิต - ตรวจหาสารโลหะหนกัในเลือด (Cu, Sn) - ตรวจสอบก่อนเข้าทํางานและ  

ทกุ 2 ปี / ครัÊง 

4. โครงการตอ้งจดัทาํการประเมินความเสีÉยงต่อ

สขุภาพอนามยัของพนกังานตามหลกัวิชาการ 

- พนกังานทกุแผนก - ภายหลงัเปิดดาํเนินการ 

 

 



โครงการโรงงานผลิตแท่งทองแดง (ส่วนขยาย) 

บริษัท โอเรียนเต็ลคอปเปอร ์จาํกดั 

  

 

                 จดัทาํโดย                หนา้ 1-18 

                บริษัท อสีเทิรน์ไทยคอนซลัติ Êง 1992 จาํกดั   

ตารางทีÉ 1.2 แผนการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิÉงแวดล้อม (ต่อ) 

คุณภาพสิÉงแวดล้อม จุดเก็บตัวอย่าง พารามิเตอร ์ ความถีÉในการดาํเนินการ 

4. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย 

(ต่อ) 

4.2 การบนัทึกอบุติัเหต ุ

 

 

1. ภายในโครงการ 

 

 

- สาเหต ุ

- จาํนวนผูไ้ดร้บับาดเจ็บ 

- ความเสียหายต่อทรพัยสิ์น 

- การแกไ้ขปัญหา 

 

 

- เมืÉอเกิดอุบัติเหตุตลอดระยะเวลาดาํเนินการ

และจดัทาํรายงานสรุปผลปีละ 1 ครัÊง 

4.3 การป้องกนัอคัคีภยั 1. ภายในโครงการ - ฝึกอบรมและซอ้มแผนฉุกเฉินกบัผูท้ีÉเกีÉยวขอ้ง - ตลอดระยะเวลาดาํเนินการและจดัทาํรายงาน

สรุปผลปีละ 1 ครัÊง 

5. ปริมาณนํÊาใช ้ 1. ภายในโครงการ - รวบรวมสถิติการใชน้ํÊาของโรงงาน - ปีละ 1 ครัÊง 

6. ไฟฟ้าและเชืÊอเพลิง 1. ภายในโครงการ - รวบรวมสถิติปริมาณการใช้ไฟฟ้าและเชื Êอเพลิง

ของโรงงานและบนัทึกสถิติการเกิดกระแสไฟฟ้า

ขดัขอ้ง 

- ปีละ 1 ครัÊง 

7. ขยะมูลฝอย 1. ภายในโครงการ - รวบรวมผลการตรวจสอบชนิด ปริมาณ และ

ลกัษณะสมบตัิของสิÉงปฏิกลูหรือวสัดุทีÉไม่ใชแ้ลว้

ในโรงงานตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม 

เรืÉอง การกําจัดสิÉงปฏิกูลหรือวัสดุทีÉ ไม่ใช้แล้ว 

พ.ศ. 2548 และบันทึกปริมาณ กากของเสีย 

ทีÉโรงงานส่งไปกาํจดัยงัหน่วยงานทีÉไดร้บัอนุญาต

จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 

- ปีละ 1 ครัÊง 



โครงการโรงงานผลิตแท่งทองแดง (ส่วนขยาย) 

บริษัท โอเรียนเต็ลคอปเปอร ์จาํกดั 

  

 

                 จดัทาํโดย                หนา้ 1-19 

                บริษัท อสีเทิรน์ไทยคอนซลัติ Êง 1992 จาํกดั   

ตารางทีÉ 1.2 แผนการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิÉงแวดล้อม (ต่อ) 

คุณภาพสิÉงแวดล้อม จุดเก็บตัวอย่าง พารามิเตอร ์ ความถีÉในการดาํเนินการ 

8. สาธารณสุข 1. บริเวณบ้านย่านซืÉอ โดยเก็บข้อมูล  

ปีละ 1 ครัÊง  ซึÉ ง เก็บซํÊาชุมชนเดิม 

น อ ก จ าก ผ ล ก ระ ท บ มี แ น วโน้ม

เปลีÉยนแปลงตาํแหน่งทีÉตัÊง 

- บนัทึกความถีÉและความรุนแรงของอาการเจ็บป่วยของประชาชน ดว้ย

โรคต่างๆ ทีÉอาจเกิดขึ Êนจากโครงการ เช่น โรคทางเดินหายใจ โรคผิวหนงั 

ฯลฯ บริเวณชุมชนทีÉมีแนวโน้มได้รับผลกระทบจากการดําเนินการ 

 ไดแ้ก่ บา้นย่านซืÉอ เป็นตน้ 

- บันทึกข้อร้องเรียนด้านสุขภาพของประชาชนในชุมชนจากการ

ดาํเนินการของโครงการ 

- ปีละ 1 ครัÊง 

9. สังคม-เศรษฐกิจ 1. ชุมชนโดยรอบโครงการในรัศมี  5 

กิโลเมตร 

- จัดให้มีการศึกษาคุณภาพชีวิตและสาํรวจความคิดเห็นของชุมชน

โดยรอบโครงการในรศัมี 5 กิโลเมตร 

- จดัทาํรายงานสรุปผลปีละ  

1 ครัÊง 

 

 

 



โครงการโรงงานผลิตแท่งทองแดง (ส่วนขยาย) 

บริษัท โอเรียนเต็ลคอปเปอร ์จาํกดั 

  

 

                 จดัทาํโดย                หนา้ 1-20 

                บริษัท อสีเทิรน์ไทยคอนซลัติ Êง 1992 จาํกดั   

ตารางทีÉ 1.3 แผนการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิÉงแวดล้อม ประจาํปี 2563 

คุณภาพสิÉงแวดล้อม จุดเก็บตัวอย่าง พารามิเตอร ์ การปฏิบัติ ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

1. คุณภาพอากาศ               

1.1 คณุภาพอากาศในปล่อง

ระบาย 

 

1. ป ล่ อ ง  Wet Scrubber No. 2 

จํานวน 1 ปล่อง (เฉพาะหน่วย

หลอมทองแดงเท่านัÊน) 

2. ปล่องระบายไอร้อน จํานวน 2 

ปล่อง 

- TSP, NO2 

 

Plan  

Actual     

1. ปล่องระบายไอรอ้นจากเตาหลอม 

จาํนวน 1 ปล่อง 

- CO, Cu  Plan   

Actual    

1. ป ล่ อ ง  Wet Scrubber No. 1 

จาํนวน 1 ปล่อง (เฉพาะหน่วยชุบ

ดีบุกท่านัÊน) 

- H2SO4, TSP* Plan   

Actual    

1.2 คณุภาพอากาศใน

บรรยากาศ 

1. โรงเรียนสาธิตเกษตรฯ (A1) 

2. โรงเรียนบา้นย่านซืÉอ (A2) 

- TSP, PM10, 

NO2, WS/WD 

 

Plan   

Actual    

 

 

 

 

 



โครงการโรงงานผลิตแท่งทองแดง (ส่วนขยาย) 

บริษัท โอเรียนเต็ลคอปเปอร ์จาํกดั 

  

 

                 จดัทาํโดย                หนา้ 1-21 

                บริษัท อสีเทิรน์ไทยคอนซลัติ Êง 1992 จาํกดั   

ตารางทีÉ 1.3 แผนการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิÉงแวดล้อม ประจาํปี 2563 (ต่อ) 

คุณภาพสิÉงแวดลอ้ม จุดเกบ็ตวัอย่าง พารามเิตอร ์ การปฏิบัต ิ ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

2. ระดับเสียง 1. ริมรัÊวด้านทิศเหนือของ

โครงการ (N1) 

2. ริมรัÊวด้านทิศเหนือของ

โครงการ (N2)** 

3. ริม รัÊ ว ด้ า น ทิ ศ ใ ต้ ข อ ง

โครงการ (N3) 

4. รมิรัÊวดา้นทิศตะวนัตกของ

โครงการ (N4) 

- ระดบัเสียงเฉลีÉย ไดแ้ก่ 

Leq 24 hr., Leq1 hr. 

และ Leq 5 min 

- ระดบัเสียงพื Êนฐาน L90 

1 hr. และ L90 5 min 

Plan   

Actual             

1. ภายในพื ÊนทีÉการผลิต - Noise Contour ภายใน  

6 เดื อ น  ห ลั ง เ ปิ ด

ดําเนินการและทําการ

ทบทวนใหม่ ทกุ ๆ 3 ปี 

Plan    

Actual    

3. คุณภาพนํÊา 

3.1 คณุภาพนํÊาเสียจาก

ระบบการผลิต 

 

 

1. นํÊาก่อนและหลงัเขา้ระบบ

บําบั ด นํÊ า เสี ย ท างเค มี 

(SW1) 

 

- pH, COD, SS, Cu 

 

Plan 

            

            

Actual             

3.2 นํÊาบ่อพกันํÊาทิ Êงก่อน

ปล่อยออกนอก

โครงการ 

1. บ่อพกันํÊาทิ Êง (SW2) - pH, Temperature, 

BOD5, COD, SS,  

Oil and Grease, Cu 

Plan             

Actual             

  



โครงการโรงงานผลิตแท่งทองแดง (ส่วนขยาย) 

บริษัท โอเรียนเต็ลคอปเปอร ์จาํกดั 

  

 

                 จดัทาํโดย                หนา้ 1-22 

                บริษัท อสีเทิรน์ไทยคอนซลัติ Êง 1992 จาํกดั   

ตารางทีÉ 1.3 แผนการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิÉงแวดล้อม ประจาํปี 2563 (ต่อ) 

คุณภาพสิÉงแวดล้อม จุดเก็บตัวอย่าง พารามิเตอร ์ การปฏิบัต ิ ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

4. อ า ชี ว อ น า มั ย แ ล ะ

ความปลอดภัย 

               

 

4.1 คณุภาพอากาศในพื ÊนทีÉ

ทาํงาน 

1. บรเิวณหน่วยหลอมทองแดง - Total dust,  Cu Plan             

Actual             

2. บรเิวณหน่วยชุบดีบกุ - H2SO4, Sn Plan             

Actual             

3. พนักงานทีÉปฏิบัติงานในบริเวณ

หน่วยหลอมทองแดง 

- Respirable dust, 

Cu Fume 

Plan             

Actual             

4. พนักงานทีÉปฏิบัติงานในบริเวณ

หน่วยชบุดีบกุ 

- H2SO4, Sn Plan             

Actual             

4.2 ร ะ ดั บ เ สี ย ง ใ น พื Ê น ทีÉ

ทาํงาน 

1. เตาหลอม 

2. เครืÉองตดัท่อนทองแดง 

3. เครืÉองอดัรีดรอ้น 

- Leq 8 hr. (TWA) Plan             

Actual             

4.3 ระดับความรอ้นในพื ÊนทีÉ

ทาํงาน 

1. หนา้เตาหลอม 

2. เครืÉองอดัรีดรอ้น 

- Heat Stress Plan             

Actual             



โครงการโรงงานผลิตแท่งทองแดง (ส่วนขยาย) 

บริษัท โอเรียนเต็ลคอปเปอร ์จาํกดั 

  

 

                 จดัทาํโดย                หนา้ 1-23 

                บริษัท อสีเทิรน์ไทยคอนซลัติ Êง 1992 จาํกดั   

ตารางทีÉ 1.3 แผนการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิÉงแวดล้อม ประจาํปี 2563 (ต่อ) 

คุณภาพสิÉงแวดลอ้ม จุดเกบ็ตวัอย่าง พารามเิตอร ์ การปฏิบัต ิ ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

4.4 การตรวจสุขภาพ

ของพนกังาน 

1. พนกังานทกุคน - ตรวจรา่งกายโดยแพทย ์

- ตรวจปัสสาวะทัÉวไป 

- ตรวจสมรรถภาพการมองเห็น 

- ตรวจสมรรถภาพการไดย้ิน 

- ตรวจสอบภาพการทาํงานของปอด 

Plan             

Actual             

2. พนกังานทีÉมีความเสีÉยง - ตรวจหาสารโลหะหนักในเลือด 

(Cu, Sn) 

Plan             

Actual             

3. พนกังานทีÉไม่เกีÉยวขอ้งกับ

กระบวนการผลิต 

- ตรวจหาสารโลหะหนักในเลือด 

(Cu, Sn) 

Plan             

Actual             

4. โครงการต้องจัดทําการ

ประเมิ นความเสีÉ ยงต่ อ

สุ ข ภ า พ อ น า มั ย ข อ ง

พนกังานตามหลกัวิชาการ 

- พนกังานทุกแผนก Plan             

Actual 

4.5 การบนัทึกอบุติัเหต ุ 1. ภายในโครงการ - สาเหต ุ

- จาํนวนผูไ้ดร้บับาดเจบ็ 

- ความเสียหายต่อทรพัยส์ิน 

- การแกไ้ขปัญหา 

Plan             

Actual             

4.6 การป้องกนัอคัคีภยั 1. ภายในโครงการ - ฝึกอบรมและซอ้มแผนฉุกเฉินกับ

ผูที้ÉเกีÉยวขอ้ง 

Plan             

Actual             

ดาํเนินการแลว้ หลงัเปิดดาํเนินการเมืÉอ ปี 2555 



โครงการโรงงานผลิตแท่งทองแดง (ส่วนขยาย) 

บริษัท โอเรียนเต็ลคอปเปอร ์จาํกดั 

  

 

                 จดัทาํโดย                หนา้ 1-24 

                บริษัท อสีเทิรน์ไทยคอนซลัติ Êง 1992 จาํกดั   

ตารางทีÉ 1.3 แผนการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิÉงแวดล้อม ประจาํปี 2563 (ต่อ) 

คุณภาพสิÉงแวดล้อม จุดเก็บตัวอย่าง พารามิเตอร ์
การ

ปฏิบัติ 
ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

5. ปริมาณนํÊาใช ้ 1. ภายในโครงการ - รวบรวมสถิติการใชน้ํÊาของโรงงาน Plan             

Actual             

6. ไฟฟ้าและเชืÊอเพลิง 1. ภายในโครงการ - รวบรวมสถิติปรมิาณการใชไ้ฟฟ้า

และเชื Êอ เพลิงของโรงงานและ

บันทึกสถิติการเกิดกระแสไฟฟ้า

ขดัขอ้ง 

Plan             

Actual             

7. ขยะมูลฝอย 1. ภายในโครงการ - รวบรวมผลการตรวจสอบชนิด 

ปริมาณ และลักษณะสมบัติของ

สิÉงปฏิกูลหรือวัสดุทีÉไม่ใช้แล้วใน

โรงงานตามประกาศกระทรวง

อุตสาหกรรม เรืÉอง การกําจัดสิÉง

ปฏิกูลหรือวัสดุทีÉไม่ใช้แล้ว พ.ศ. 

2548 และบนัทึกปรมิาณกากของ

เสี ย ทีÉ โรง ง า น ส่ ง ไป กํา จั ด ยั ง

หน่วยงานทีÉ ได้รับอนุญ าตจาก

กรมโรงงานอตุสาหกรรม 

Plan             

Actual             

 

 



โครงการโรงงานผลิตแท่งทองแดง (ส่วนขยาย) 

บริษัท โอเรียนเต็ลคอปเปอร ์จาํกดั 

  

 

                 จดัทาํโดย                หนา้ 1-25 

                บริษัท อสีเทิรน์ไทยคอนซลัติ Êง 1992 จาํกดั   

ตารางทีÉ 1.3 แผนการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิÉงแวดล้อม ประจาํปี 2563 (ต่อ) 

คุณภาพสิÉงแวดล้อม จุดเก็บตัวอย่าง พารามิเตอร ์ การปฏิบัติ ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

8. สาธารณสุข 1. บ ริ เวณ บ้านย่ าน ซืÉ อ  โด ย เก็บ

ข้อ มูล  ปี ละ  1 ครัÊง  ซึÉ ง เก็บ ซํÊา

ชุมชนเดิม นอกจากผลกระทบมี

แนวโน้มเปลีÉยนแปลงตําแหน่ง

ทีÉตัÊง 

- บั น ทึ ก ค ว าม ถีÉ แ ล ะ ค ว า ม

รุนแรงของอาการเจ็บป่วยของ

ประชาชน ด้วยโรคต่างๆ ทีÉ

อาจเกิดขึ Êนจากโครงการ เช่น 

โรคทางเดินหายใจ โรคผิวหนัง 

ฯลฯ บริเวณชมุชนทีÉมีแนวโนม้

ได้ รับ ผ ล ก ระ ท บ จ า ก ก า ร

ดาํเนินการ ไดแ้ก่ บา้นย่านซืÉอ 

เป็นตน้ 

- บั น ทึ ก ข้ อ ร้อ ง เรี ย น ด้ า น

สุข ภ าพ ข อ งป ระ ช าช น ใน

ชุมชนจากการดาํเนินการของ

โครงการ 

Plan             

Actual             

9. สังคม-เศรษฐกิจ 1. ชุมชนโดยรอบโครงการในรัศมี 5 

กิโลเมตร 

- จัดให้มีการศึกษ าคุณ ภาพ

ชีวิตและสํารวจความคิดเห็น

ของชุมชนโดยรอบโครงการใน

รศัมี 5 กิโลเมตร 

Plan             

Actual             

หมายเหตุ :  * = ตรวจวัดตามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบสิÉงแวดลอ้ม (หวัขอ้ 2.1 การระบายมลพิษออกจากปล่อง) 

        


