
โครงการโรงงานผลิตแท่งทองแดง (ส่วนขยาย) 
บริษัท โอเรียนเต็ลคอปเปอร ์จ ากดั 

  

 

              จดัท าโดย  หนา้ 1-1 
              บริษัท อีสเทิรน์ไทยคอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

 บทที ่1 
        บทน ำ  

 
1.1 ควำมเป็นมำของโครงกำรและกำรจัดท ำรำยงำน 

บริษัท โอเรียนเต็ลคอปเปอร ์จ ากัด มีส  านักงานใหญ่อยู่ที่อาคารกรุงเทพประกันภัย/ไว.ดับเบิล้ยู. 
ซี.เอ. ชัน้ 27 ถนนสาทรใต ้กรุงเทพมหานคร ก่อตัง้ขึน้เมื่อวนัที่ 11 มกราคม 2537 โดยเริ่มเปิดด าเนินโรงงาน      
ผลิตแท่งทองแดง เมื่อวนัที่ 20 เมษายน 2539 ทัง้นี ้โรงงานดงักล่าวตัง้อยู่ที่นิคมอตุสาหกรรมอมตะซิตี ้ชลบุรี 
ระยะที่ 1 ต าบลคลองต าหรุ อ าเภอเมือง จงัหวดัชลบุรี โดยเป็นโรงงานที่ท าการผลิตและจ าหน่ายผลิตภณัฑ์
แท่งทองแดง ซึ่งเป็นส่วนประกอบส าคญัในการผลิตอปุกรณไ์ฟฟ้าและอ่ืนๆ ที่เก่ียวขอ้ง เช่น เป็นตวัน าไฟฟ้า
และเคลือบผิวโลหะ เป็นต้น โดยมีผลิตภัณฑ์หลัก คือ Copper Busbar, Tin-Plated Copper Busbar, 
Fabricated Copper Busbar, Copper Tape และ Copper Anode ปัจจุบันมีก าลังการผลิตสูงสุด 22,200 
ตนั/ปี และมีอตัราการผลิตเพิ่มขึน้เป็น 40,000 ตนั/ปี ภายหลงัขยายก าลงัการผลิต 

ทัง้นี ้บริษัท โอเรียนเต็ลคอปเปอร ์จ ากัด จึงไดจ้ดัท าโครงการโรงงานผลิตแท่งทองแดง (ส่วนขยาย)
เพื่อรบัรองการพัฒนาอุตสาหกรรมของประเทศไทยและตลาดโลกที่มีความตอ้งการใชผ้ลิตภัณฑ์ประเภท
ต่างๆ มากขึน้ รวมทัง้แท่งทองแดงที่จะถูกน าไปใชใ้นกระบวนการผลิตอปุกรณ์ไฟฟ้าเป็นหลกั ซึ่งโครงการฯ   
ไดท้ าการยกเลิกเตาหลอม ขนาด 6 ตนั/ชั่วโมงเดิม และเปลี่ยนเตาหลอมใหม่ ขนาด 10 ตนั/ชั่วโมงแทน และ
เพิ่มเครื่องอดัรีดรอ้น จ านวน 1 เครื่อง และเครื่องดงึรีดเย็น จ านวน  2 เครื่อง จึงท าใหส้ามารถผลิตผลิตภณัฑ์
ไดเ้พิ่มขึน้ โดยเครื่องจักรและอุปกรณ์ที่เพิ่มขึน้ดังกล่าว จะท าการติดตัง้ภายในอาคารผลิตที่ 2 (ใหม่) และ
อาคารผลิตที่ 1 (เดิม) ซึ่งโครงการส่วนขยายจะใช้พืน้ที่ ว่างในโครงการปัจจุบัน เพื่อก่อสรา้งอาคารผลิต
เพิ่มเติมอีก 1 อาคาร โดยมิไดม้ีการขยายพืน้ที่เพิ่มขึน้แต่อย่างใด 

ในการนี ้บริษัทฯ ไดม้อบหมายให ้บริษัท อีสเทิรน์ไทยคอนซลัติง้ 1992 จ ากัด ที่ไดร้บัอนุญาตจาก
กรมโรงงานอุตสาหกรรม ขึน้ทะเบียนหอ้งปฏิบัติการวิเคราะหเ์อกชน เลขทะเบียน ว -003 ด าเนินการจัดท า
รายงานการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบ และติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอ้ม 
ประจ าเดือนมกราคม-มิถุนายน 2563 เพื่ อน าเสนอผลการปฏิบัติงานต่อส านักงานนโยบายและแผน
ทรพัยากรธรรมชาติและสิ่งแวดลอ้ม เพื่อรบัทราบผลการติดตามตรวจสอบและพิจารณาใหข้อ้คิดเห็นเพิ่มเติม 
อีกทั้งด าเนินการปรับปรุงแก้ไขการปฏิบัติให้มีความถูกต้องเหมาะสม เพื่อมิให้ส่งผลกระทบต่อคุณภาพ
สิ่งแวดลอ้มต่อไป 
  
 



โครงการโรงงานผลิตแท่งทองแดง (ส่วนขยาย) 
บริษัท โอเรียนเต็ลคอปเปอร ์จ ากดั 

  

 

              จดัท าโดย  หนา้ 1-2 
              บริษัท อีสเทิรน์ไทยคอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

การด าเนินการจัดท ารายงานการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบ และติดตาม
ตรวจสอบคณุภาพสิ่งแวดลอ้มมีวตัถปุระสงค ์ดงันี ้

1. เพื่อน าเสนอผลการปฏิบติัตามมาตรการป้องกนั และแกไ้ขผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม 
2. เพื่อติดตามตรวจสอบคณุภาพสิ่งแวดลอ้ม 
3. เพื่อน าเสนอมาตรการท่ีเปลี่ยนแปลงและสภาพปัจจบุนัของโครงการ 

 
1.2 รำยละเอียดโครงกำรโดยสรุป 

1. ชื่อโครงการ โครงการโรงงานผลิตแท่งทองแดง (สว่นขยาย) 
2. สถานที่ตัง้ ตัง้อยู่ในนิคมอุตสาหกรรมอมตะซิตี ้ชลบุรี ระยะที่ 1 ต าบลคลองต าหรุ อ าเภอเมือง 

จงัหวดัชลบรุี 
3. ชื่อเจา้ของโครงการ บรษิัท โอเรียนเต็ลคอปเปอร ์จ ากดั 
4. สถานที่ติดต่อ บริษัท โอเรียนเต็ลคอปเปอร ์จ ากดั เลขที่ 700/45 หมู่ 6 นิคมอตุสาหกรรมอมตะ

ซิตี ้ชลบรุี ระยะที่ 1 ต าบลคลองต าหรุ อ าเภอเมือง จงัหวดัชลบุรี 
ติดต่อ นายสมใจ แจง้สขุ โทร 038-743-444 
E-mail : SF.Somjai@orientalcopper.com 

5. จดัท าโดย บรษิัท อีสเทิรน์ไทยคอนซลัติง้ 1992 จ ากดั 
6. โครงการผ่านการพิจารณาของคณะกรรมการผู้ช  านาญการตามหนังสือเลขที่ ทส 1009.3/8783           

ลงวนัที่ 11 พฤศจิกายน 2552 (ภาคผนวกที่ 6) 
7. โครงการได้น าเสนอรายงานผลการปฏิบัติครั้งล่าสุด เมื่อวันที่  31 มกราคม 2563 (ภาคผนวก 

ที่ 7) 
8. รายละเอียดโครงการ 

1) สถานภาพการด าเนินการปัจจบุนัไดเ้ปิดด าเนินการแลว้ 
2) แผนผงัแสดงรายละเอียดของโครงการ 

 โครงการโรงงานผลิตแท่งทองแดง (ส่วนขยาย) ตัง้อยู่ในนิคมอตุสาหกรรมอมตะนคร ระยะที่ 1 
ต าบลคลองต าหรุ อ าเภอเมือง จงัหวดัชลบุรี (ภาพที่ 1.1) ปัจจุบนัมีพืน้ที่ประมาณ  14.68 ไร่ หรือ 23,488 ตาราง
เมตร  มีการใชป้ระโยชนพ์ืน้ที่ ซึ่งประกอบดว้ย อาคารส านกังาน อาคารส่วนผลิตที่ 1 เครื่องชั่งน า้หนกั, โรงอาหาร,            
ป้อมยาม และพืน้ที่ระบบเสริมการผลิตและระบบสาธารณูปการต่าง ๆ  ไดแ้ก่ ระบบน า้ใช,้ ระบบบ าบัดน า้เสีย             
จากการชุบดีบุก, ระบบบ าบัดมลพิษทางอากาศแบบถุงกรอง (Bag House), ระบบบ าบัดมลพิษทางอากาศ               
แบบเปียก (Wet scrubber), หอระบายความรอ้น (Cooling Tower), หอ้งเครื่องสูบน า้ดับเพลิง หอ้งเครื่องก าเนิด
ไฟฟ้าส ารอง ช่องเก็บขยะอันตรายและพื ้นที่จัดเก็บก๊าซไนโตรเจน รวมทั้ง  ถนน, รางระบายน ้าฝน, ลานจอด



โครงการโรงงานผลิตแท่งทองแดง (ส่วนขยาย) 
บริษัท โอเรียนเต็ลคอปเปอร ์จ ากดั 

  

 

              จดัท าโดย  หนา้ 1-3 
              บริษัท อีสเทิรน์ไทยคอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

รถยนต ์และพืน้ที่สีเขียว ส าหรบัการใชพ้ืน้ที่ส  าหรบัโครงการส่วนขยาย ประกอบดว้ย อาคารผลิตที่เพิ่มขึน้ จ านวน 
1 อาคาร ขนาด 4,022 ตารางเมตร (อาคารผลิตที่  2) ซึ่งทางโครงการมิได้มีการเพิ่มหรือขยายขอบเขตพื ้นที่ 
ที่โครงการได้จัดเตรียมส ารองไว้ส  าหรับการขยายโครงการในอนาคต โดยปัจจุบันโครงการมีการใช้ประโยชน ์
จากพื ้นที่ดังกล่าวเป็นอาคารซ่อมบ ารุง บ่อพักน า้หล่อเย็นจากการอัดรีดรอ้น (Extrusion) และสนามฟุตบอล  
โดยโครงการจะท าการรือ้ถอนอาคารซ่อมบ ารุง และบ่อพักน า้หล่อเย็นจากการอดัรีดรอ้นออก และท าการก่อสรา้ง
อาคารผลิตที่เพิ่มขึน้ในโครงการส่วนขยาย  จึงเป็นการเปลี่ยนแปลงการใชป้ระโยชนจ์ากพืน้ที่ว่างโครงการปัจจุบนั              
และจัดวางผังการใช้ประโยชน์ที่ ดินของโครงการให้มีความเหมาะสมมากยิ่งขึน้  ส่วนระบบเสริมการผลิต            
ระบบสาธารณูปโภค และสาธารณูปการอ่ืนๆ จะยังคงใชร้่วมกับโครงการ ปัจจุบนั และก่อสรา้งเพิ่มเติมในส่วนที่ 
ไม่เพียงพอ เช่น ถนน, รางระบายน า้ฝน, สถานีจ่ายก๊าซธรรมชาติ, ระบบน า้ใช,้ ระบบบ าบัดมลพิษทางอากาศ 
เป็นตน้ 

โดยมีอาณาเขตติดต่อโดยรอบ (ภาพที่ 1.2) ดงันี ้
ทิศเหนือ  จรด บรษิัท โทแอคส ์(ประเทศไทย) จ ากดั (TOACS)  
   และบรษิัท คานายามาคาเซอิ (ประเทศไทย) จ ากดั (KANAYAMA) 
ทิศใต ้  จรด บรษิัท เจคส ์(ประเทศไทย) จ ากดั (JAQUES) 
   บรษิัท พาวออโต ้(ประเทศไทย) จ ากดั (POWAUTO) 
   บรษิัท สยามโอเรียนทอี์เลคทรคิ จ ากดั (SIAM ORIENTAL ELECTRIC) 
   และบรษิัท เมเชอเรกส ์(ประเทศไทย) จ ากดั (MEASUREX) 
ทิศตะวนัออก จรด ถนนภายในนิคมฯ อมตะซิตี ้ชลบุรี และบริษัท ต้าถุง (ประเทศไทย) จ ากัด 

(TATUNG)  
ทิศตะวนัตก จรด ถนนภายในนิคมฯ อมตะซิตี ้ชลบุรี และบริษัท โตโยดา้ โกเซ (ประเทศไทย) 

จ ากดั (TOYODA GOSEI) 
  



โครงการโรงงานผลิตแท่งทองแดง (ส่วนขยาย) 
บริษัท โอเรียนเต็ลคอปเปอร ์จ ากดั 

  

 

              จดัท าโดย  หนา้ 1-4 
              บริษัท อีสเทิรน์ไทยคอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพที่ 1.1 แผนที่แสดงที่ตัง้โครงการ 



โครงการโรงงานผลิตแท่งทองแดง (ส่วนขยาย) 
บริษัท โอเรียนเต็ลคอปเปอร ์จ ากดั 

  

 

              จดัท าโดย        หนา้ 1-5 
               บริษัท อีสเทิรน์ไทยคอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพที่ 1.2 แผนผงัแสดงการจดัแบ่งพืน้ที่การใชป้ระโยชนใ์นดา้นต่าง ๆ 



โครงการโรงงานผลิตแท่งทองแดง (ส่วนขยาย) 
บริษัท โอเรียนเต็ลคอปเปอร ์จ ากดั 

  

 

 จดัท าโดย  หนา้ 1-6 
               บริษัท อีสเทิรน์ไทยคอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

3) วตัถดิุบและสารเคมี 
ประเภท/ชนิดของวัตถุดิบที่ใชใ้นกระบวนการผลิตของโครงการปัจจุบัน และโครงการ           

ส่วนขยาย เป็นประเภท/ชนิดเดียวกัน แต่มีปริมาณการใชง้านเพิ่มขึน้เท่านั้น โดยสามารถจ าแนกประเภท
วตัถดิุบที่ใชใ้นโครงการไดเ้ป็น 3 กลุม่ ตามขัน้ตอนการผลิต ดงันี ้

- วัตถุดิบที่ใช้ในการเตรียมน า้ทองแดง ได้แก่ แผ่นทองแดง (Copper Cathode)  
เศษทองแดงจากภายนอกโครงการ (External Scrap) และเศษทองแดงหมนุเวียน
จากการผลิตในโครงการ (Internal Scrap)  

- วัตถุดิบที่ใช้ในการผลิตทองแดงผสม (Copper Alloy) ได้แก่ เงิน (Silver) และ
ฟอสฟอรสัคอปเปอร ์(Phosphorus copper) 

- วตัถดิุบที่ใชใ้นการชบุดีบกุ ไดแ้ก่ ดีบกุ และสารเคมีต่าง ๆ 
4) ผลิตภณัฑแ์ละก าลงัการผลิต 

ผลิตภัณฑ์ที่ไดจ้ากกระบวนการผลิตของโครงการ คือ Copper Busbar, Tin-Plated Copper 
Busbar, Fabricated Copper, Busbar, Copper Tape และ Copper Anode เป็นตน้ โดยปัจจุบนัมีอัตราการผลิต
สงูสดุรวม 26,500 ตนั/ปี และมีอัตราการผลิตเพิ่มขึน้เป็น 40,000 ตัน/ปีภายหลงัขยายก าลงัการผลิต จากจ านวน
การผลิต 350 วนั/ปี 

5) การขนสง่วตัถดิุบและผลิตภณัฑ ์
(1) วตัถดุบิ  
ระบบการขนส่งวัตถุดิบจะขนส่งโดยใชร้ถบรรทุก/รถพ่วง 18 ลอ้ จากผู้ผลิตในประเทศ

มายังโรงงาน และวัตถุดิบน า เข้าส่วนใหญ่จะน าเข้าจากเรือใหญ่ลงที่ท่าเรือแหลมฉบัง แล้วน าไป 
เก็บไวท้ี่โกดงัของท่าเรือแหลมฉบงั ก่อนน าเขา้มาถ่ายขึน้รถบรรทกุ เพื่อส่งมายงัโรงงาน โดยมีปริมาณการใช้
รถบรรทกุเพื่อการขนส่งวตัถดิุบภายในประเทศและวตัถดิุบน าเขา้ ประมาณ 1,299 เที่ยว/ปี (4 เที่ยว/วนั) และ
เพิ่มขึน้เป็น 2,208 เที่ยว/ปี (7 เที่ยว/วนั) ภายหลงัขยายก าลงัการผลิต 

(2) ผลติภณัฑ์ 
ผลิตภณัฑข์องโครงการจะจ าหน่ายใหก้บัลกูคา้ทัง้ภายในและต่างประเทศ ทัง้นี ้การขนส่ง

ผลิตภณัฑข์องโครงการจะใชร้ถบรรทุกหกลอ้และสิบลอ้ในการขนส่งในประเทศ ซึ่งปัจจบุนัมีความถ่ีการขนส่ง 
1 เที่ยว/วนั และการขนสง่ผลิตภณัฑข์องโครงการส าหรบัสินคา้ที่สง่ออกต่างประเทศจะใช้ตู ้Container ขนาด 
20 ฟุต เดิมมีความถ่ีการขนส่งประมาณ 1,110 เที่ยว/ปี (4 เที่ยว/วัน) และเพิ่มขึน้เป็น 2,000 เที่ยว/ปี           
(6 เที่ยว/วนั) ภายหลงัขยายก าลงัการผลิต 
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6) กระบวนการผลิต 
กระบวนการผลิตจะเริ่มจากการน าแผ่นทองแดงและเศษทองแดงมาหลอม และหล่อให้

เป็นแท่ง (Billet) จากนั้นแท่งทองแดงจะถูกตัดเป็นท่อน ๆ โดยท่อนทองแดง (Ingot) ที่ไดจ้ะถูกน ามาท าให้
รอ้นขึน้โดยการอบในเตาอบ เพื่อน าไปอัดรีดรอ้นหรือการขึน้รูปรอ้นในกระบวนการอัดรีดรอ้น (Extrusion 
Process) ซึ่งจะไดท้องแดงออกมาเป็นมว้น (Coil) และแท่ง (Bar) โดยมว้นทองแดงบางส่วนสามารถขายได้
ในรูปของ Copper Anode ส่วนที่ เหลือจะถูกน าไปดึงรีดเย็น เพื่อลดขนาดตามที่ต้องการด้วยชุดเครื่อง 
ดึงรีดเย็น (Drawing) อีกครั้ง ซึ่ งจะได้ผลิตภัณฑ์ที่ เป็นเส้น (Tape) และแท่ง (Bar) ทั้งนี ้ ผลิตภัณฑ ์
บางประเภทที่ลูกค้าตอ้งการพิเศษ โครงการก็จะมีหน่วยผลิตที่ปรบัแต่งผลิตภัณฑ์ (Fabricate) ให้ลูกค้า
ตามที่ตอ้งการได ้เช่น การชบุดีบกุ การดดั/เจาะรู เป็นตน้ 

7) ภาวะมลพิษที่เกิดจากกระบวนการผลิต และระบบควบคมุ 
(1) อากาศ 

- โครงการปัจจบุนั 
1) เตาหลอมทองแดง (Induction Channel Type Melting Furnace) 

มลพิ ษที่ เกิ ดจากเตาหลอมและเตาพั กทองแดง (Holding Furnace)             
ของโครงการปัจจุบันจะมีลักษณะเป็นฟูม (Fume) ของโลหะและก๊าซต่างๆ โดยพบว่าฝุ่ นหรือฟูมของโลหะ           
ท่ีเกิดขึน้จากกระบวนการหลอมทองแดงนั้น มีปริมาณค่อนข้างน้อย เน่ืองจากโครงการใช้ทองแดงบริสุทธิ์            
ร้อยละ 99.99 เป็นวัตถุดิบ อย่างไรก็ตาม ทางโครงการได้ติดตั้งระบบดักฝุ่ นแบบถุงกรอง (Bag Filter)             
เพื่อดกัฝุ่ นและอากาศปนเป้ือนบรเิวณเตาหลอมก่อนระบายออกสูบ่รรยากาศ  ทัง้นีภ้ายหลงัขยายก าลงัการผลิต  
โครงการจะยกเลิกการใช้เตาหลอม ชนิด Induction Channel Type Melting Furnace และระบบดักฝุ่ น         
แบบถงุกรอง (Bag Filter) โดยจะเปลี่ยนมาใชเ้ตาหลอม ชนิด Shaft Furnace แทน 

2) หน่วยชบุดีบกุ (Tin Plate) 
มลพิษทางอากาศที่เกิดจากหน่วยชุบดีบุก คือ ไอกรด ซึ่งเกิดขึน้ในขั้นตอน

การล้างชิ ้นงานก่อนชุบดีบุก และการชุบดีบุก โดยโครงการได้ท าการติดตั้งหัวดูดบริเวณดังกล่าว                     
เพื่อรวบรวมไอกรดเขา้สูร่ะบบดกัฝุ่ นแบบเปียก (Wet Scrubber) ก่อนระบายออกสู่บรรยากาศ ทัง้นีภ้ายหลงั
ขยายก าลังการผลิต โครงการยังคงใช้ระบบดักฝุ่ นแบบเปียก (Wet Scrubber) ส าหรับบ าบัดมลพิษ            
ทางอากาศจากหน่วยชบุดีบกุ (Tin Plate) เช่นเดิม 
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- โครงการสว่นขยาย 
1) หน่ ว ย  De-Slag Furnace, Induction Channel Type Holding Furnace, 

Induction Coreless Type Melting Furnace, Tundish for Induction 
Channel Type Holding Furnace และ Induction Coreless Type Melting 
Furnace. 
มลพิษที่ เกิดจาก De-Slag Furnace, Induction Channel Type Holding 

Furnace, Induction Coreless Type Melting Furnace, Tundish for Induction Channel Type Holding 
Furnace และ Induction Coreless Type Melting Furnace ของโครงการจะมีลักษณะเป็นฝุ่ นหรือฟูม 
(Fume) ของโลหะ และก๊าซต่างๆ ซึ่งทางโครงการได้ท าการติดตั้งระบบดักฝุ่ นแบบเปียกเพิ่มขึน้อีก 1 ชุด  
ส าหรบัใชบ้  าบดัมลพิษที่เกิดขึน้จากบรเิวณดงักลา่ว 

2) เตาหลอม (Shaft Furnace) และเตาอบ (Heat Furnace) 
ภายหลงัขยายก าลงัการผลิต โครงการไดติ้ดตัง้เตาหลอมและเตาอบเพิ่มขึน้

อย่างละ 1 เตา โดยแต่ละเตามีการใชก๊้าซธรรมชาติ (Natural Gas : NG) เป็นเชือ้เพลิง ดังนั้น โครงการจึง     
มีการติดตัง้ปล่องระบายอากาศรอ้นจากการเผาไหมข้องเชือ้เพลิงออกสู่บรรยากาศ โดยไม่ผ่านระบบบ าบดั
มลพิษแต่อย่างใด เนื่องจากฝุ่ นและก๊าซซัลเฟอรไ์ดออกไซด์ที่ เกิดขึน้มีปริมาณน้อยมาก อย่างไรก็ตาม
โครงการจะท าการตรวจวดัพารามิเตอรด์งักล่าวอย่างต่อเนื่องเป็นประจ า 

 
(2) เสยีง 

หน่วยการผลิตซึ่งเป็นแหล่งก าเนิดเสียงดงัที่ส  าคญัของโครงการ ไดแ้ก่ เครื่องตดัท่อน
ทองแดง เครือ่งอดัรีดรอ้น เครื่องดงึรีดเย็น และหอ้งซ่อมใบมีด  
 

(3) น า้เสยีและการจดัการการน า้เสยี 
แหล่งก าเนิดน า้เสียในโรงงานสามารถแบ่งออกได ้คือ น า้เสียจากกระบวนการผลิต 

และน า้เสียจากการอปุโภค-บรโิภค 
- น า้เสียจากกระบวนการผลิต 

1) น า้ระบายทิง้จากหน่วยชบุดีบกุ 
น า้เสียจากหน่วยชุบดีบุก เป็นน า้ที่ใชท้ าความสะอาดชิน้งาน ภายหลงัขยาย

ก าลงัการผลิต โดยจะถูกส่งไปบ าบดัยงัระบบบ าบดัน า้เสียทางเคมีของโรงงาน ขนาด 154 ลกูบาศกเ์มตร/วนั 
โดยน า้ที่ผ่านการบ าบัดแลว้จะระบายลงสู่ท่อรวบรวมน า้เสียของโรงงาน  เพื่ อส่งต่อไปยังบ่อพักน า้ทิง้ของ
โรงงานก่อนระบายออกนอกพืน้ที่โรงงานต่อไป 
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2) น า้ลา้งยอ้นระบบปรบัปรุงคณุภาพน า้ (Backwash Water) 
ระบบปรับปรุงคุณภาพน ้าที่ เป็นระบบ Reverse Osmosis (R.O.) จะต้อง         

มีการลา้งระบบ Soft & Sand filter เดือนละ 4 ครัง้ ภายหลงัขยายก าลงัการผลิต น า้เสียเหลา่นีจ้ะถูกส่งไปไว้
ในบ่อพกัน า้หนา้โรงงานเพื่อตกตะกอนก่อนปล่อยออกนอกโครงการต่อไป 

3) น า้เสียจากระบบดกัฝุ่ นแบบเปียก (Wet Scrubber) 
น า้เสียจากระบบดักฝุ่ นแบบเปียกของโครงการปัจจุบันจะท าหน้าที่ดักจับ 

ไอกรดและไอด่างจากหน่วยชุบดีบุก ภายหลังขยายก าลังการผลิตจะมีปริมาณน ้าเสียในส่วนนี ้เพิ่มขึน้
ประมาณ 2 ลูกบาศก์เมตร/เดือน น ้าที่ผ่านการบ าบัดจะระบายลงสู่ท่อรวบรวมน ้าเสียของโรงงาน                  
เพื่อสง่ต่อไปยงับ่อพกัน า้ทิง้ของโรงงานก่อนระบายออกนอกพืน้ที่โรงงานต่อไป 

4) กรดและด่างเสื่อมสภาพ (High Concentration Acid & Alkaline) 
โครงการไดท้ าการเปลี่ยนกรด (Acid) และด่าง (Alkaline) ทุกเดือน ภายหลงั

การลา้งดว้ยกรดและด่าง จะรวบรวมไปยังถังปรบัสภาพน า้เสีย (Equalization Tank) โดยน า้เสียทัง้ 3 ส่วน    
จะถูกผสมรวมกันเพื่อใหเ้กิดการสะเทิน และไดค่้า pH ที่เหมาะสม ก่อนส่งเขา้ระบบบ าบดัน า้เสียทางเคมี
ขนาด 154 ลูกบาศก์เมตร/วัน แลว้รวบรวมไปยังบ่อพักน า้ทิง้ หลังจากนั้นระบายเขา้สู่ระบบบ าบัดน า้เสีย
สว่นกลางของนิคมฯ ต่อไป 

- น า้เสียจากการอปุโภค-บรโิภคของพนกังาน 
1) น า้เสียจากหอ้งน า้-หอ้งสว้ม 

ส่วนใหญ่เป็นน า้เสียจากห้องน ้า-ห้องส้วม โดยน ้าเสียทั้งหมดจะถูกส่งไป
บ าบดัในถังบ าบดัน า้เสียแบบส าเร็จรูป (Septic Tank) และจะไหลลงสู่บ่อพักน า้ทิง้ภายหลงัผ่านการบ าบัด
ก่อนจะไหลไปยังระบบท่อรวบรวมน า้เสียส่วนกลางของนิคมฯ เพื่อส่งไปยังระบบบ าบัดน า้เสียส่วนกลาง
ต่อไป 

2) น า้เสียจากโรงอาหาร 
โครงการได้ท าการติดตั้งบ่อดักไขมัน (Grease Tap) ส าหรบับ าบัดน า้เสีย    

ที่เกิดขึน้จากการเตรียมอาหารและการลา้งท าความสะอาดภาชนะ เพื่อก าจัดไขมันและน า้มนัที่ปนมากบัน า้
ออกก่อนที่จะระบายลงสูถ่งับ าบดัน า้เสียส าเร็จรูป เพื่อบ าบดัก่อนปล่อยลงสูบ่่อพกัน า้ทิง้ที่ผ่านการบ าบดัแลว้  
และท่อรวบรวมน า้เสียของนิคมฯ ต่อไป 
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- ระบบบ าบดัน า้เสียของโครงการ 
1) ระบบบ าบดัน า้เสียทางเคมี 

ปัจจุบนัโครงการมีระบบบ าบดัน า้เสียเบือ้งตน้จะท าหนา้ที่บ  าบดัน า้เสียจาก
หน่วยชุบดีบุกและระบบดกัฝุ่ นแบบเปียก (Wet Scrubber) ซึ่งมีขนาด 5 ลกูบาศกเ์มตร ใชเ้วลาในการบ าบดั
ประมาณ 70 นาที แลว้จึงระบายน า้เสียไปสูบ่่อพกัน า้เสียต่อไป 

2) ถงับ าบดัน า้เสียส าเรจ็รูป 
น า้เสียจากหอ้งน า้-หอ้งสว้มของพนักงานในโครงการปัจจุบัน จะถูกบ าบัด

ดว้ยถงับ าบดัน า้เสียส าเรจ็รูป (Septic Tank) จ านวน 5 ถงั ขนาดรวม 20.5 ลกูบาศกเ์มตร และโครงการส่วน
ขยายจะท าการติดตั้งถังบ าบัดน า้เสียส าเร็จรูป เพิ่มขึน้อีก 2 ถัง ขนาด 11 ลูกบาศก์เมตร บริเวณหอ้งน า้-           
หอ้งสว้มใหม่ ก่อนจะไหลลงสู่บ่อพักน า้ทิง้ภายหลงัผ่านการบ าบดั ขนาด 144 ลกูบาศกเ์มตร ก่อนจะไหลไป
ยงัระบบท่อรวบรวมน า้เสียส่วนกลางของนิคมฯ เพื่อสง่ไปยงัระบบบ าบดัน า้เสียสว่นกลางล าดบัต่อไป โดยผงั
การท างานของถงับ าบดัน า้เสียส าเรจ็รูป แสดงดงัภาพที่ 1.3 

3) บ่อดกัไขมนั (Oil Separator) 
โครงการไดท้ าการติดตัง้บ่อดกัไขมนั (Grease Tap) ขนาด 9 ลกูบาศกเ์มตร/

วัน จ านวน 1 ชุด ส าหรับบ าบัดน ้าเสียที่ เกิดขึน้จากเตรียมอาหารและการล้างท าความสะอาดภาชนะ            
เพื่ อก าจัดไขมันและน ้ามันที่ปนมากับน ้าออกก่อนที่ จะระบายลงสู่ถังบ าบัดน ้าเสียแบบส าเร็จรูป            
(Septic Tank) ขนาด 20 ลูกบาศกเ์มตร/วนั จ านวน 1 ชุด ก่อนที่จะปล่อยลงสู่บ่อพกัน า้ทิง้ภายหลงัผ่านการ
บ าบดั ที่เชื่อมต่อไปยงัระบบบ าบดัน า้เสียส่วนกลางของนิคมฯ 
  



โครงการโรงงานผลิตแท่งทองแดง (ส่วนขยาย) 
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ภาพที่ 1.3 แผนผงัแสดงการท างานของถงับ าบดัน า้เสียส าเรจ็รูป 
  



โครงการโรงงานผลิตแท่งทองแดง (ส่วนขยาย) 
บริษัท โอเรียนเต็ลคอปเปอร ์จ ากดั 
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(4) สิ่งปฏิกูลหรือวสัดทุีไ่ม่ใชแ้ลว้และการจดัการฯ 
สิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้วที่ เกิดขึน้จากการด าเนินงานของโครงการ สามารถ

จ าแนกไดเ้ป็น 2 ประเภท ประกอบดว้ย 
1) ขยะมลูฝอยทั่วไป 

ปัจจุบันโครงการมีพนักงานประจ า จ านวน 366 คน มีปริมาณขยะมูลฝอย
ทั่วไป 8 ตัน/ปี  ทัง้นีภ้ายหลังขยายโครงการมีพนักงานเพิ่มขึน้เป็น 470 คน จะมีปริมาณขยะมูลฝอยทั่วไป
เพิ่มขึน้เป็น 12 ตนั/ปี โดยมีรายละเอียดดงันี ้

- ขยะมูลฝอยที่ สามารถน ากลับมาใช้ใหม่ ได้  ได้แก่  เศษกระดาษ                      
เศษพลาสติก เศษแกว้ ฯลฯ  

- ขยะมูลฝอยที่ไม่สามารถน ากลับมาใช้ใหม่ได้ ได้แก่ เศษไม้ เศษใบไม ้           
เศษอิฐ เศษภาชนะบรรจอุาหาร เศษอาหารจากโรงอาหาร ฯลฯ 

2) กากของเสียจากกระบวนการผลิต 
(1) วสัดทุี่ไม่ใชแ้ลว้ที่สามารถน ากลบัมาใชใ้หม่ได ้

- เศษทองแดงจากการตัดขอบและตัดแต่งต่างๆ  โครงการจะน า
กลับมาใชซ้  า้ (Reuse) โดยน าเศษทองแดงไปท าการหลอมใหม่ใน
เตาหลอมของโครงการ 

- เศษพลาสติกพัน Coil โครงการจะรวบรวมและเก็บขนไปวางไวใ้น 
บริเวณที่ก าหนดในอาคารเก็บกากของเสีย ซึ่งมีการแยกประเภท 
ของเสียอย่างชัดเจนเพื่อรอการจ าหน่ายใหก้ับโรงงานประเภท 105 
(Recycle) ต่อไป 

- เศษเหล็กจากการซ่อมบ ารุงโครงการจะรวบรวมและเก็บขนไปวางไว้
ในบริเวณที่ก าหนดในอาคารเก็บกากของเสียซึ่งมีการแยกประเภท
ของเสียอย่างชัดเจนเพื่อรอการจ าหน่ายใหก้ับโรงงานประเภท 105 
(Recycle) ต่อไป 

- เศษพลาสติกรองลัง / เศษกระดาษรองลัง / เศษลังไม ้/ เศษถุงปูน
โครงการจัดให้มีภาชนะแยกประเภทวางไว้ตามจุดต่างๆ ที่ เป็น
แหล่งก าเนิดในพืน้ที่อาคารผลิต แลว้เก็บรวบรวมไวใ้นพืน้ที่เก็บกาก
ของเสียของโครงการ ซึ่งมีการแยกประเภทของเสียอย่างชัดเจน    
เพื่อรอการจ าหน่ายใหก้บัโรงงานประเภท 105 (Recycle) ต่อไป 
 



โครงการโรงงานผลิตแท่งทองแดง (ส่วนขยาย) 
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(2) สิ่งปฏิกลูหรือวสัดทุี่ไม่ใชแ้ลว้จากกระบวนการผลิตท่ีไม่เป็นอนัตราย 
- เศษถุงถ่านไม้โกงกาง ภายหลังขยายก าลังการผลิตจะไม่มีเศษ         

ถงุถ่านเกิดขึน้ เนื่องจากโครงการยกเลิกการใชง้านถ่านไม ้
(3) สิ่งปฏิกลูหรือวสัดทุี่ไม่ใชแ้ลว้จากกระบวนการผลิตท่ีเป็นอนัตราย 

- เศษปูน / อิฐทนไฟจากเตาหลอมทองแดง โครงการจะรวบรวมไวใ้น
พืน้ที่ เก็บกากของเสียของโครงการ ซึ่งมีการแยกประเภทของเสีย
อย่างชัดเจน เพื่อรอการขนส่งไปก าจัดด้วยวิธีการฝังกลบอย่าง
ปลอดภัย  (Secure Landfill) หรือวิ ธีการอ่ืนๆ ที่ ได้รับอนุญ าต               
โดยบรษิัทที่ไดร้บัใบอนญุาตประเภท 101 ต่อไป 

- น า้มนัเก่าใชง้านแลว้เก็บไวภ้ายในถงัน า้มัน 200 ลิตร โดยจัดเก็บไว้
ภายในบริเวณพืน้ที่จัดเก็บของเสียที่มีหลังคาคลุมมิดชิด ซึ่งมีการ
จัดแบ่งประเภทไวอ้ย่างชัดเจน เพื่อรอการขนส่งไปก าจัดยังบริษัท         
ที่ไดร้บัใบอนญุาตโรงงานประเภท 106 ต่อไป 

- ถุงมือและเศษผา้ปนเป้ือนน า้มัน โครงการจะรวบรวมไวใ้นพืน้ที่เก็บ
กากของเสียของโครงการซึ่งมีการแยกประเภทของเสียอย่างชัดเจน 
เพื่อรอการขนส่งไปก าจดัดว้ยวิธีการฝังกลบอย่างปลอดภยั (Secure 
Landfill) หรือวิ ธีการอ่ืนๆ ที่ ได้รับอนุญ าต โดยบริษั ทที่ ได้รับ
ใบอนญุาตประเภท 101 ต่อไป 

(4) ชิน้ส่วนอิเลคทรอนิค / ภาชนะปนเป้ือน/ กระป๋องสี / ถงัโลหะ 200 ลิตร / 
ถังพลาสติก 20 ลิตร โครงการจะรวบรวมไว้ในพื ้นที่ เก็บกากของเสีย 
ของโครงการ ซึ่งมีการแยกประเภทของเสียอย่างชัดเจน เพื่อรอการขน
ส่งไปก าจัดด้วยวิธีการฝังกลบอย่างปลอดภัย (Secure Landfill) หรือ
วิธีการอ่ืนๆ ที่ ได้รับอนุญาต โดยบริษัทที่ ได้รับใบอนุญาตประเภท  
101 ต่อไป 
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1.3   แผนกำรปฏิบัติตำมมำตรกำรป้องกันและแก้ไขผลกระทบ และติดตำมตรวจสอบ 
 คุณภำพส่ิงแวดล้อม 

การปฏิบตัิตามมาตรการป้องกันและแกไ้ขผลกระทบและติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอ้ม
ของโครงการโรงงานผลิตแท่งทองแดง (ส่วนขยาย) ของบริษัท โอเรียนเต็ลคอปเปอร ์จ ากัด สามารถพิจารณา
รายละเอียดไดด้ ังตารางที ่ 1.1- ตารางที ่ 1.2 และแผนการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
ประจ าปี 2563 ดังตารางที่ 1.3 
 
ตำรำงที ่1.1  แผนกำรปฏิบัติตำมมำตรกำรป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม ประจ ำปี 2563 

มำตรกำรป้องกัน และแก้ไข
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

การปฏิบตัิตามมาตรการป้องกนัและ
แกไ้ขผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม 
- เรื่องทั่วไป 
- คณุภาพอากาศ 
- ระดบัเสียง 
- คณุภาพน า้ 
- การระบายและการป้องกนัน า้ท่วม 
- การคมนาคม 
- ส่ิงปฏิกลูหรือวสัดทุี่ไม่ใชแ้ลว้ 
- อาชีวอนามยัและความปลอดภยั 
- สงัคม-เศรษฐกิจ 
- สนุทรียภาพ 
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ตำรำงที ่1.2 แผนกำรติดตำมตรวจสอบคุณภำพส่ิงแวดล้อม  
คุณภำพส่ิงแวดล้อม จุดเก็บตัวอย่ำง พำรำมิเตอร ์ ควำมถ่ีในกำรด ำเนินกำร 

1. คุณภำพอำกำศ    
1.1 คณุภาพอากาศในปล่องระบาย 

 
1. ปล่อง Wet Scrubber No. 2 จ านวน 1 ปล่อง 

(เฉพาะหน่วยหลอมทองแดงเทา่นัน้) 
2. ปล่องระบายไอรอ้น จ านวน 2 ปล่อง 

- TSP, NO2 
 

- ด าเนินการปีละ 2 ครัง้ ในช่วงที่ด  าเนินการผลิต
และเป็นช่วงเดียวกับที่ท  าการตรวจสอบคุณภาพ
อากาศในบรรยากาศ 

1. ปล่องระบายไอรอ้นจากเตาหลอม จ านวน 1 ปล่อง - CO, Cu  - ด าเนินการปีละ 2 ครัง้ ในช่วงที่ด  าเนินการผลิต
และเป็นช่วงเดียวกับที่ท  าการตรวจสอบคุณภาพ
อากาศในบรรยากาศ 

1. ปล่อง Wet Scrubber No. 1 จ านวน 1 ปล่อง      
(เฉพาะหน่วยชบุดีบกุเท่านัน้) 

- H2SO4 
- TSP* 

- ด าเนินการปีละ 2 ครัง้ ในช่วงที่ด  าเนินการผลิต
และเป็นช่วงเดียวกับที่ท  าการตรวจสอบคุณภาพ
อากาศในบรรยากาศ 

1.2 คณุภาพอากาศในบรรยากาศ 1. โรงเรียนสาธิตเกษตรฯ (A1) 
2. โรงเรียนบา้นย่านซื่อ (A2) 

- TSP, PM 10, NO2, 
WS/WD 
 

- ด าเนินการปีละ 2 ครั้ง  ครั้งละ 7 วันต่อเนื่ อง 
ในช่วงเดือน ม.ค.-มิ.ย. และช่วงเดือน ก.ค.-ธ.ค. 

หมำยเหตุ : * = ตรวจวดัตามมาตรการป้องกันและแกไ้ขผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม (หวัขอ้ 2.1 การระบายมลพิษออกจากปล่อง) 
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ตำรำงที ่1.2 แผนกำรติดตำมตรวจสอบคุณภำพส่ิงแวดล้อม (ต่อ) 
คุณภำพส่ิงแวดล้อม จุดเก็บตัวอย่ำง พำรำมิเตอร ์ ควำมถ่ีในกำรด ำเนินกำร 

2. ระดับเสียง 1. รมิรัว้ดา้นทิศเหนือของโครงการ (N1) 
2. รมิรัว้ดา้นทิศเหนือของโครงการ (N2) 
3. รมิรัว้ดา้นทิศใตข้องโครงการ (N3) 
3. รมิรัว้ดา้นทิศตะวนัตกของโครงการ (N4) 

- ระดับเสียงเฉล่ีย ไดแ้ก่ Leq 24 hr., Leq1 hr. และ  
Leq 5 min 

- ระดบัเสียงพืน้ฐาน  L90 1 hr. และ L90 5 min 
- Noise Contour ในพื ้นที่การผลิตภายใน 6 เดือน 

หลัง เปิดด า เนิ นการและท าการทบทวนใหม่  
ทกุๆ 3 ปี 

- ด าเนินการปีละ 2 ครัง้ ครัง้ละ 3 
วันต่อเนื่อง ในช่วงที่ด  าเนินการ
ผลิตและเป็นช่วงเดียวกับที่ท  า
การตรวจสอบคุณภาพอากาศใน
บรรยากาศ 

3. คุณภำพน ้ำ 
3.1 คณุภาพน า้เสียจากระบบการผลิต 
 

 
1. น า้ก่อนและหลงัเขา้ระบบบ าบดัน า้เสียทาง

เคมี (SW1) 

 
- pH, COD, SS, Cu 

 
- ด าเนินการตรวจวัดเดือนละ 1 

ครัง้ ในช่วงที่ด  าเนินการผลิต 

3.2 น า้บ่อพกัน า้ทิง้ก่อนปล่อยออกนอก
โครงการ 

1. บ่อพกัน า้ทิง้ (SW2) - pH, Temperature, BOD5, COD, SS, Oil and 
Grease, Cu 

- ด าเนินการตรวจวัดเดือนละ 1 
ครัง้ ในช่วงที่ด  าเนินการผลิต 

4. อำชีวอนำมัยและควำมปลอดภัย    
4.1 คณุภาพอากาศในพืน้ท่ีท างาน 1. บรเิวณเตาหลอม - Total dust,  Cu - ปีละ 4 ครัง้  

2. บรเิวณหน่วยชบุดีบกุ - H2SO4, Sn - ปีละ 4 ครัง้  
3. พนกังานท่ีปฏิบตัิงานในบรเิวณเตาหลอม - Respirable dust, Cu Fume - ปีละ 4 ครัง้ 
4. พนักงานที่ปฏิบัติงานในบริเวณหน่วยชุบ

ดีบกุ 
- H2SO4, Sn - ปีละ 4 ครัง้ 
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ตำรำงที ่1.2 แผนกำรติดตำมตรวจสอบคุณภำพส่ิงแวดล้อม (ต่อ) 
คุณภำพส่ิงแวดล้อม จุดเก็บตัวอย่ำง พำรำมิเตอร ์ ควำมถ่ีในกำรด ำเนินกำร 

4. อำชีวอนำมัยและควำมปลอดภัย (ต่อ)    
4.2 ระดบัเสียงในพืน้ท่ีท างาน 1. บรเิวณเตาหลอม 

2. บรเิวณเครื่องตดัท่อนทองแดง 
3. บรเิวณเครื่องอดัรีดรอ้น 

- Leq 8 hr. (TWA) - ปีละ 4 ครัง้  

4.3 ระดบัความรอ้นในพืน้ท่ีท างาน 1. บรเิวณเตาหลอม 
2. บรเิวณเครื่องอดัรีดรอ้น 

- Heat Stress - ปีละ 4 ครัง้ 

4.4 การตรวจสขุภาพของพนกังาน 1. พนกังานทกุคน - ตรวจรา่งกายโดยแพทย ์
- ตรวจปัสสาวะทั่วไป 
- ตรวจสมรรถภาพการมองเห็น 
- ตรวจสมรรถภาพการไดย้ิน 
- ตรวจสอบภาพการท างานของปอด 

- ตรวจสอบก่อนเข้าท างานและ        
ปีละ 1 ครัง้ 

2. พนกังานที่มีความเส่ียง - ตรวจหาสารโลหะหนกัในเลือด (Cu, Sn) - ตรวจสอบก่อนเข้าท างานและ        
ปีละ 1 ครัง้ 

3. พนกังานที่ไม่เก่ียวขอ้งกบักระบวนการผลิต - ตรวจหาสารโลหะหนกัในเลือด (Cu, Sn) - ตรวจสอบก่อนเข้าท างานและ  
ทกุ 2 ปี / ครัง้ 

4. โครงการตอ้งจดัท าการประเมินความเส่ียงต่อ
สขุภาพอนามยัของพนกังานตามหลกัวิชาการ 

- พนกังานทกุแผนก - ภายหลงัเปิดด าเนินการ 

 
 



โครงการโรงงานผลิตแท่งทองแดง (ส่วนขยาย) 
บริษัท โอเรียนเต็ลคอปเปอร ์จ ากดั 

  

 

                 จดัท าโดย                หนา้ 1-18 
                บริษัท อีสเทิรน์ไทยคอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตำรำงที ่1.2 แผนกำรติดตำมตรวจสอบคุณภำพส่ิงแวดล้อม (ต่อ) 
คุณภำพส่ิงแวดล้อม จุดเก็บตัวอย่ำง พำรำมิเตอร ์ ควำมถ่ีในกำรด ำเนินกำร 

4. อำชีวอนำมัยและควำมปลอดภัย 
(ต่อ) 

4.2 การบนัทึกอบุตัิเหต ุ

 
 
1. ภายในโครงการ 

 
 
- สาเหต ุ
- จ านวนผูไ้ดร้บับาดเจ็บ 
- ความเสียหายต่อทรพัยสิ์น 
- การแกไ้ขปัญหา 

 
 
- เมื่อเกิดอุบัติเหตุตลอดระยะเวลาด าเนินการ

และจดัท ารายงานสรุปผลปีละ 1 ครัง้ 

4.3 การป้องกนัอคัคีภยั 1. ภายในโครงการ - ฝึกอบรมและซอ้มแผนฉกุเฉินกบัผูท้ี่เก่ียวขอ้ง - ตลอดระยะเวลาด าเนินการและจดัท ารายงาน
สรุปผลปีละ 1 ครัง้ 

5. ปริมำณน ้ำใช้ 1. ภายในโครงการ - รวบรวมสถิติการใชน้ า้ของโรงงาน - ปีละ 1 ครัง้ 
6. ไฟฟ้ำและเชือ้เพลิง 1. ภายในโครงการ - รวบรวมสถิติปริมาณการใชไ้ฟฟ้าและเชือ้เพลิง

ของโรงงานและบนัทึกสถิติการเกิดกระแสไฟฟ้า
ขดัขอ้ง 

- ปีละ 1 ครัง้ 

7. ขยะมูลฝอย 1. ภายในโครงการ - รวบรวมผลการตรวจสอบชนิด ปริมาณ และ
ลกัษณะสมบตัิของส่ิงปฏิกลูหรือวสัดุที่ไม่ใชแ้ลว้
ในโรงงานตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม 
เรื่อง การก าจัดส่ิงปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว 
พ.ศ. 2548 และบันทึกปริมาณกากของเสีย 
ที่โรงงานส่งไปก าจดัยงัหน่วยงานที่ไดร้บัอนญุาต
จากกรมโรงงานอตุสาหกรรม 

- ปีละ 1 ครัง้ 



โครงการโรงงานผลิตแท่งทองแดง (ส่วนขยาย) 
บริษัท โอเรียนเต็ลคอปเปอร ์จ ากดั 

  

 

                 จดัท าโดย                หนา้ 1-19 
                บริษัท อีสเทิรน์ไทยคอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตำรำงที ่1.2 แผนกำรติดตำมตรวจสอบคุณภำพส่ิงแวดล้อม (ต่อ) 
คุณภำพส่ิงแวดล้อม จุดเก็บตัวอย่ำง พำรำมิเตอร ์ ควำมถ่ีในกำรด ำเนินกำร 

8. สำธำรณสุข 1. บริเวณบ้านย่านซื่อ โดยเก็บข้อมูล  
ปีละ 1 ครั้ง  ซึ่ ง เก็บซ ้าชุมชนเดิม 
นอกจากผลกระทบมี แน วโน้ม
เปล่ียนแปลงต าแหน่งที่ตัง้ 

- บนัทึกความถ่ีและความรุนแรงของอาการเจ็บป่วยของประชาชน ดว้ย
โรคต่างๆ ท่ีอาจเกิดขึน้จากโครงการ เช่น โรคทางเดินหายใจ โรคผิวหนงั 
ฯลฯ บริเวณชุมชนที่มีแนวโน้มได้รับผลกระทบจากการด าเนินการ 
 ไดแ้ก่ บา้นย่านซื่อ เป็นตน้ 

- บันทึกข้อร้องเรียนด้านสุขภาพของประชาชนในชุมชนจากการ
ด าเนินการของโครงการ 

- ปีละ 1 ครัง้ 

9. สังคม-เศรษฐกิจ 1. ชุมชนโดยรอบโครงการในรัศมี  5 
กิโลเมตร 

- จัดให้มีการศึกษาคุณภาพชีวิตและส ารวจความคิดเห็นของชุมชน
โดยรอบโครงการในรศัมี 5 กิโลเมตร 

- จดัท ารายงานสรุปผลปีละ  
1 ครัง้ 

 
 
 



โครงการโรงงานผลิตแท่งทองแดง (ส่วนขยาย) 
บริษัท โอเรียนเต็ลคอปเปอร ์จ ากดั 

  

 

                 จดัท าโดย                หนา้ 1-20 
                บริษัท อีสเทิรน์ไทยคอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตำรำงที ่1.3 แผนกำรติดตำมตรวจสอบคุณภำพส่ิงแวดล้อม ประจ ำปี 2563 
คุณภำพส่ิงแวดล้อม จุดเก็บตัวอย่ำง พำรำมิเตอร ์ กำรปฏิบัติ ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

1. คุณภำพอำกำศ                
1.1 คณุภาพอากาศในปล่อง

ระบาย 
 

1. ป ล่ อ ง  Wet Scrubber No. 2 
จ านวน 1 ปล่อง (เฉพาะหน่วย
หลอมทองแดงเท่านัน้) 

2. ปล่องระบายไอร้อน จ านวน 2 
ปล่อง 

- TSP, NO2 
 

Plan             

Actual     ✓     -   

1. ปล่องระบายไอรอ้นจากเตาหลอม 
จ านวน 1 ปล่อง 

- CO, Cu  Plan             
Actual     ✓     -   

1. ป ล่ อ ง  Wet Scrubber No. 1 
จ านวน 1 ปล่อง (เฉพาะหน่วยชุบ
ดีบกุท่านัน้) 

- H2SO4, TSP* Plan             
Actual     ✓     -   

1.2 คณุภาพอากาศใน
บรรยากาศ 

1. โรงเรียนสาธิตเกษตรฯ (A1) 
2. โรงเรียนบา้นย่านซื่อ (A2) 

- TSP, PM10, 
NO2, WS/WD 
 

Plan             
Actual     ✓     -   

 
 
 
 
 



โครงการโรงงานผลิตแท่งทองแดง (ส่วนขยาย) 
บริษัท โอเรียนเต็ลคอปเปอร ์จ ากดั 

  

 

                 จดัท าโดย                หนา้ 1-21 
                บริษัท อีสเทิรน์ไทยคอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตำรำงที ่1.3 แผนกำรติดตำมตรวจสอบคุณภำพส่ิงแวดล้อม ประจ ำปี 2563 (ต่อ) 
คุณภำพสิ่งแวดลอ้ม จุดเกบ็ตวัอย่ำง พำรำมิเตอร ์ กำรปฏิบัต ิ ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

2. ระดับเสียง 1. ริมรั้วด้านทิศเหนือของ
โครงการ (N1) 

2. ริมรั้วด้านทิศเหนือของ
โครงการ (N2)** 

3. ริม รั้ ว ด้ า น ทิ ศ ใต้ ข อ ง
โครงการ (N3) 

4. รมิรัว้ดา้นทิศตะวนัตกของ
โครงการ (N4) 

- ระดบัเสียงเฉล่ีย ไดแ้ก ่
Leq 24 hr., Leq1 hr. 
และ Leq 5 min 

- ระดบัเสียงพืน้ฐาน L90 
1 hr. และ L90 5 min 

Plan             
Actual     ✓     -   

1. ภายในพืน้ท่ีการผลิต - Noise Contour ภายใน  
6 เดื อ น  ห ลั ง เ ปิ ด
ด าเนินการและท าการ
ทบทวนใหม่ ทกุ ๆ 3 ปี 

Plan             
Actual     ✓   -     

3. คุณภำพน ้ำ 
3.1 คณุภาพน า้เสียจาก

ระบบการผลิต 
 

 
1. น า้ก่อนและหลงัเขา้ระบบ

บ าบัดน ้ า เสียทางเคมี 
(SW1) 

 
- pH, COD, SS, Cu 

 
Plan 

            

            
Actual ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ - - - - - - 

3.2 น า้บ่อพกัน า้ทิง้ก่อน
ปล่อยออกนอก
โครงการ 

1. บ่อพกัน า้ทิง้ (SW2) - pH, Temperature, 
BOD5, COD, SS,  
Oil and Grease, Cu 

Plan             
Actual ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ - - - - - - 

  



โครงการโรงงานผลิตแท่งทองแดง (ส่วนขยาย) 
บริษัท โอเรียนเต็ลคอปเปอร ์จ ากดั 

  

 

                 จดัท าโดย                หนา้ 1-22 
                บริษัท อีสเทิรน์ไทยคอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตำรำงที ่1.3 แผนกำรติดตำมตรวจสอบคุณภำพส่ิงแวดล้อม ประจ ำปี 2563 (ต่อ) 
คุณภำพส่ิงแวดล้อม จุดเก็บตัวอย่ำง พำรำมิเตอร ์ กำรปฏิบัต ิ ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

4. อ ำชี ว อ น ำมั ย แ ล ะ
ควำมปลอดภัย 

               
 

4.1 คณุภาพอากาศในพืน้ท่ี
ท างาน 

1. บรเิวณหน่วยหลอมทองแดง - Total dust,  Cu Plan             

Actual  ✓   ✓   -  -   

2. บรเิวณหน่วยชบุดีบกุ - H2SO4, Sn Plan             
Actual  ✓   ✓   -  -   

3. พนักงานที่ปฏิบัติงานในบริเวณ
หน่วยหลอมทองแดง 

- Respirable dust, 
Cu Fume 

Plan             
Actual  ✓   ✓   -  -   

4. พนักงานที่ปฏิบัติงานในบริเวณ
หน่วยชบุดีบกุ 

- H2SO4, Sn Plan             
Actual  ✓   ✓   -  -   

4.2 ร ะ ดั บ เ สี ย ง ใน พื ้ น ที่
ท  างาน 

1. เตาหลอม 
2. เครื่องตดัท่อนทองแดง 
3. เครื่องอดัรีดรอ้น 

- Leq 8 hr. (TWA) Plan             
Actual  ✓   ✓   -  -   

4.3 ระดับความรอ้นในพืน้ที่
ท  างาน 

1. หนา้เตาหลอม 
2. เครื่องอดัรีดรอ้น 

- Heat Stress Plan             

Actual  ✓   ✓   -  -   



โครงการโรงงานผลิตแท่งทองแดง (ส่วนขยาย) 
บริษัท โอเรียนเต็ลคอปเปอร ์จ ากดั 

  

 

                 จดัท าโดย                หนา้ 1-23 
                บริษัท อีสเทิรน์ไทยคอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตำรำงที ่1.3 แผนกำรติดตำมตรวจสอบคุณภำพส่ิงแวดล้อม ประจ ำปี 2563 (ต่อ) 
คุณภำพสิ่งแวดลอ้ม จุดเกบ็ตวัอย่ำง พำรำมิเตอร ์ กำรปฏิบัต ิ ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

4.4 การตรวจสุขภาพ
ของพนกังาน 

1. พนกังานทกุคน - ตรวจรา่งกายโดยแพทย ์
- ตรวจปัสสาวะทั่วไป 
- ตรวจสมรรถภาพการมองเห็น 
- ตรวจสมรรถภาพการไดย้ิน 
- ตรวจสอบภาพการท างานของปอด 

Plan             
Actual      ✓       

2. พนกังานท่ีมีความเส่ียง - ตรวจหาสารโลหะหนักในเลือด 
(Cu, Sn) 

Plan             
Actual      ✓       

3. พนกังานที่ไม่เก่ียวขอ้งกับ
กระบวนการผลิต 

- ตรวจหาสารโลหะหนักในเลือด 
(Cu, Sn) 

Plan             
Actual      ✓       

4. โครงการต้องจัดท าการ
ประเมิ นความเส่ียงต่ อ
สุ ข ภ า พ อ น ามั ย ข อ ง
พนกังานตามหลกัวิชาการ 

- พนกังานทกุแผนก Plan             
Actual 

4.5 การบนัทึกอบุตัิเหต ุ 1. ภายในโครงการ - สาเหต ุ
- จ านวนผูไ้ดร้บับาดเจ็บ 
- ความเสียหายต่อทรพัยส์ิน 
- การแกไ้ขปัญหา 

Plan             
Actual ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ - - - - - - 

4.6 การป้องกนัอคัคีภยั 1. ภายในโครงการ - ฝึกอบรมและซอ้มแผนฉุกเฉินกับ
ผูท่ี้เก่ียวขอ้ง 

Plan             
Actual           -  

ด าเนินการแลว้ หลงัเปิดด าเนินการเมื่อ ปี 2555 



โครงการโรงงานผลิตแท่งทองแดง (ส่วนขยาย) 
บริษัท โอเรียนเต็ลคอปเปอร ์จ ากดั 

  

 

                 จดัท าโดย                หนา้ 1-24 
                บริษัท อีสเทิรน์ไทยคอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตำรำงที ่1.3 แผนกำรติดตำมตรวจสอบคุณภำพส่ิงแวดล้อม ประจ ำปี 2563 (ต่อ) 

คุณภำพส่ิงแวดล้อม จุดเก็บตัวอย่ำง พำรำมิเตอร ์
กำร

ปฏิบัติ 
ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

5. ปริมำณน ้ำใช้ 1. ภายในโครงการ - รวบรวมสถิติการใชน้ า้ของโรงงาน Plan             
Actual ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ - - - - - - 

6. ไฟฟ้ำและเชือ้เพลิง 1. ภายในโครงการ - รวบรวมสถิติปรมิาณการใชไ้ฟฟ้า
และเชื ้อ เพลิงของโรงงานและ
บันทึกสถิติการเกิดกระแสไฟฟ้า
ขดัขอ้ง 

Plan             

Actual ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ - - - - - - 

7. ขยะมูลฝอย 1. ภายในโครงการ - รวบรวมผลการตรวจสอบชนิด 
ปริมาณ และลักษณะสมบัติของ
ส่ิงปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้วใน
โรงงานตามประกาศกระทรวง
อุตสาหกรรม เรื่อง การก าจัดส่ิง
ปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว พ.ศ. 
2548 และบนัทึกปรมิาณกากของ
เสี ย ที่ โรง งาน ส่ ง ไป ก า จั ด ยั ง
หน่วยงานที่ ได้รับอนุญาตจาก
กรมโรงงานอตุสาหกรรม 

Plan             

Actual ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ - - - - - - 

 
 



โครงการโรงงานผลิตแท่งทองแดง (ส่วนขยาย) 
บริษัท โอเรียนเต็ลคอปเปอร ์จ ากดั 

  

 

                 จดัท าโดย                หนา้ 1-25 
                บริษัท อีสเทิรน์ไทยคอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตำรำงที ่1.3 แผนกำรติดตำมตรวจสอบคุณภำพส่ิงแวดล้อม ประจ ำปี 2563 (ต่อ) 
คุณภำพสิ่งแวดล้อม จุดเก็บตัวอย่ำง พำรำมิเตอร ์ กำรปฏิบัติ ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

8. สำธำรณสุข 1. บ ริ เ ว ณ บ้ า น ย่ า น ซื่ อ  
โดยเก็บขอ้มลู ปีละ 1 ครัง้ ซึ่ง
เก็บซ ้าชุมชนเดิม นอกจาก
ผ ล ก ร ะ ท บ มี แ น ว โ น้ ม
เปลี่ยนแปลงต าแหน่งที่ตัง้ 

- บั น ทึ กค วาม ถ่ี แ ล ะค วาม
รุนแรงของอาการเจ็บป่วยของ
ประชาชน ด้วยโรคต่างๆ  ท่ี
อาจเกิดขึน้จากโครงการ เช่น 
โรคทางเดินหายใจ โรคผิวหนัง 
ฯลฯ บริเวณชมุชนท่ีมีแนวโนม้
ได้ รับ ผ ล ก ระทบ จากการ
ด าเนินการ ไดแ้ก่ บา้นย่านซื่อ 
เป็นตน้ 

- บั น ทึ ก ข้ อ ร้อ ง เรี ย น ด้ า น
สุขภ าพ ขอ งป ระชาชน ใน
ชุมชนจากการด าเนินการของ
โครงการ 

Plan             

Actual         -    

9. สังคม-เศรษฐกิจ 1. ชุมชนโดยรอบโครงการใน
รศัมี 5 กิโลเมตร 

- จัดให้มีการศึกษาคุณภาพ
ชีวิตและส ารวจความคิดเห็น
ของชุมชนโดยรอบโครงการใน
รศัมี 5 กิโลเมตร 

Plan             

Actual         -    

หมำยเหตุ :  * = ตรวจวดัตามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม (หวัขอ้ 2.1 การระบายมลพิษออกจากปล่อง) 
       - = ยงัไม่ถึงก าหนดด าเนินการ 


