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  แบบ ตต. ๒ 

รายงานผลการปฏิบตัิตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม  
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

โครงการโรงงานผลติเม็ดพลาสตกิโพลเิอททีลีน ชนิดความหนาแน่นสูง โรงงานที่ 1 

 
1. ชื่อโครงการ โครงการโรงงานผลติเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลนี ชนดิความหนาแน่นสงู โรงงานที่ 1 (ครั้งที่ 8)                       
2. สถานที่ตัง้ นิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด อำเภอเมืองระยอง จังหวัดระยอง 
3. ชื่อเจ้าของโครงการ บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด 
4. สถานที่ติดต่อ เลขที่ 10 ถนนไอ-หนึ่ง นิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด อำเภอเมืองระยอง จังหวัดระยอง 21150  

โทรศัพท์  0-3868-3393 โทรสาร 0-3869-3398   
Email     montreth@scg.com 

5. จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด 
6. โครงการได้รับความเห็นชอบในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมเม่ือ 

คร้ังที่ 1 เมื่อวันที่ 16 กันยายน พ.ศ. 2531 
คร้ังที่ 2 เมื่อวันที่ 11 กันยายน พ.ศ. 2535 
คร้ังที่ 3 เมื่อวันที่ 26 กุมภาพันธ์ พ.ศ. 2547 
คร้ังที่ 4 เมื่อวันที่ 2 มีนาคม พ.ศ. 2552 
คร้ังที่ 5 เมื่อวันที่ 18 มิถุนายน พ.ศ. 2559 
คร้ังที่ 6 เมื่อวันที่ 7 เมษายน พ.ศ. 2559  
คร้ังที่ 7 เมื่อวันที่ 21 พฤศจิกายน พ.ศ. 2560  
คร้ังที่ 8 เมื่อวันที่ 27 พฤศจิกายน พ.ศ. 2561 
คร้ังที่ 9 เมื่อวันที่ 30 พฤษภาคม พ.ศ. 2562 
คร้ังที่ 10 เมื่อวันที่ 17 ธันวาคม พ.ศ. 2562 
คร้ังที่ 11 เมื่อวันที่ 27 มกราคม พ.ศ. 2569 

7. โครงการได้นำเสนอรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ คร้ังสุดท้ายเมื่อ วันที่ 28 มกราคม พ.ศ. 2569 
8. รายละเอียดโครงการ แสดงรายละเอียดทั้งหมดในรายงานบทที ่1 บทนำ 
 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิตเมด็พลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นสูง โรงงานที่ 1 (ครั้งที่ 8) ของบริษัท ไทยโพลเิอททีลีน จำกัด 
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จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั   หน้า ก 
 

  สารบัญ   

 

เรื่อง    หน้า 
สารบัญ  ก 
ภาคผนวก  ค 
สารบัญตาราง  ฉ 
สารบัญรูป  ฌ 
สารบัญภาพ  ฎ 
     

บทที่ 1 บทนำ    
1.1  ความเป็นมาในการจัดทำรายงาน  1-1 
1.2  วัตถุประสงค ์  1-12 
1.3  ขอบเขตของการจัดทำรายงาน  1-12 
1.4  รายละเอียดโครงการ  1-13 

  1.4.1 สถานที่ตัง้ ขนาด และผังพื้นที่โครงการ  1-13 
  1.4.2  สัดส่วนการใช้ประโยชน์พื้นที่โครงการ  1-16 
  1.4.3 วัตถุดิบ ตัวเร่งปฏิกิริยา สารเคมี สารเติมแต่ง ผลิตภัณฑ์หลักและผลิตภัณฑ์พลอยได้ 1-19 
  1.4.4 ระบบการขนส่งและการเก็บกัก  1-23 
  1.4.5 กระบวนการผลิตเม็ดพลาสติก HDPE  1-24 
  1.4.6 ระบบสาธารณูปโภคและสาธารณูปการ  1-28 
  1.4.7 สารมลพิษและการบำบดั 1-34 
  1.4.8 อาชีวอนามัยและความปลอดภยั  1-37 
  1.4.9 ชุมชนสัมพันธ์และการรับเรื่องร้องเรียน  1-41 

บทที่ 2 ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
2.1  วิธีการติดตามตรวจสอบ  2-1 
2.2  ผลการปฏบิัติตามมาตรการ  2-1 
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สารบัญ (ต่อ) 

 

เรื่อง  หน้า 

บทที ่3  ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

3.1 แผนการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม                                                                           3-1 
3.2 วิธีการเก็บตัวอย่างและการตรวจวัดผลกระทบสิ่งแวดล้อม 3-8 
3.3 ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 3-10 

3.3.1 คุณภาพอากาศในบรรยากาศ 3-10 
3.3.2 คุณภาพน้ำ 3-21 
3.3.3 คุณภาพดิน 3-51 
3.3.4 ระดับเสียงบริเวณรอบโรงงาน 3-52 
3.3.5 การจัดการกากของเสีย 3-58 
3.3.6 การคมนาคมขนสง่ 3-58 
3.3.7 อาชีวอนามัยและความปลอดภยั 3-59 
3.3.8 เศรษฐกิจ-สังคม 3-71 

บทที ่4  สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

4.1  สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม                                              4-1 
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ภาคผนวก 
ภาคผนวก ก 

  

สำเนาผลการพิจารณารายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมิน 
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตเมด็พลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นสูง  
โรงงานที่ 1 (คร้ังที่ 8) ของบรษิัท ไทยโพลิเอททลีีน จำกัด  
อก. 5103.3.1/0278 ลงวันที่ 27 มกราคม 2569 

ภาคผนวก ข   เอกสารประกอบมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ภาคผนวก ข-1 

  
สำเนาหนังสือนำส่งรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม ฉบับลา่สุด 

ภาคผนวก ข-2   เอกสารผลการศึกษา HAZOP 
ภาคผนวก ข-3   เอกสารการแจ้งหน่วยงานอนุญาตทราบล่วงหนา้ก่อนดำเนินการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ภาคผนวก ข-4 

  
เอกสารการเชื่อมโยงข้อมูลผลการตรวจวัดคุณภาพสิง่แวดล้อมแบบต่อเนื่องไปยังศูนย์เฝา้ระวัง 
และควบคุมคุณภาพสิ่งแวดล้อม (EMC2) 

ภาคผนวก ข-5 
  

ตัวอย่างเอกสารแจ้งการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทยเร่ือง Shutdown/Turnaround และ  
Pre-Startup 

ภาคผนวก ข-6 

  

การตรวจสอบและควบคุมการร่ัวซึมของสารอินทรีย์ระเหยง่าย (VOCs) ที่มาจาก Point Source และ 
Fugitive Source 
- ตัวอย่างการตรวจสอบและควบคุมการร่ัวซึมของสารอินทรีย์ระเหยง่าย (VOCs)  
- แบบรายงานผลการตรวจวดัการรั่วซึมของสารอินทรีย์ระเหยจากอุปกรณ์และการซ่อมแซม 
อุปกรณ์ในโรงงานอุตสาหกรรม (รว.3/1) 

ภาคผนวก ข-7 
  

เอกสารการทบทวนเหตุการณ์อุบัติภัย/อุบัติเหตุที่เกิดขึ้นจากการประกอบกิจการอุตสาหกรรม 
ที่มีการผลิตลักษณะเดียวกันทัง้ในประเทศและตา่งประเทศ 

ภาคผนวก ข-8   เอกสารฐานข้อมูลสุขภาพของพนักงาน 
ภาคผนวก ข-9   เอกสารเกณฑ์การคัดเลือกและประเมินคุณภาพห้องปฏบิัติการวิเคราะห์ 

ภาคผนวก ข-10   สถิติการใช้งานระบบหอเผาในกรณีฉุกเฉิน ระหว่างปี พ.ศ. 2567-2569 
ภาคผนวก ข-11   ตัวอย่างเอกสารการตรวจสอบการทำงานของระบบ Flare 
ภาคผนวก ข-12 

  
เอกสารการนำหลักเกณฑ์ Code of Practice ของ U.S.EPA มาใช้ในการควบคุมการทำงาน 
ของระบบหอเผา 

ภาคผนวก ข-13   ตัวอย่างการตรวจสอบระบบวาล์วควบคุม (Control Valve) 
ภาคผนวก ข-14   เอกสารการข้ึนทะเบียนผู้ควบคมุระบบบำบัดมลพิษ 
ภาคผนวก ข-15   แผนผังการจัดการนำ้เสีย 
ภาคผนวก ข-16   ตัวอย่างเอกสารตรวจสอบการรัว่ไหลของสารเคมีที่ Bund Wall 
ภาคผนวก ข-17   ตัวอย่างเอกสารการส่งนำ้เสียไปบำบดับริษัท พทีีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) 
ภาคผนวก ข-18   เอกสารการศึกษาทางเลือกในการลดการใช้นำ้หรือหมุนเวียนนำ้ทิ้งกลบัมาใช้ใหม่ 
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ภาคผนวก (ต่อ) 
ภาคผนวก ข   (ต่อ) เอกสารประกอบมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิง่แวดล้อม 
ภาคผนวก ข-19   เอกสารการกำหนดระดับเสียงของเคร่ืองจักรอุปกรณ์ต่างๆ จากบริษัทผู้ขาย 
ภาคผนวก ข-20   มาตรการบริหารจัดการเพื่อควบคุมและป้องกนัเสียงดังโครงการอนุรักษ์การได้ยิน 
ภาคผนวก ข-21   ตัวอย่างเอกสารตรวจสอบและซ่อมบำรุงรักษาเครื่องจักรและอุปกรณ์ 
ภาคผนวก ข-22 

  

สรุปปริมาณขยะมูลฝอยและกากของเสียและการส่งกำจัด 
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- หนังสือแจ้งผลการพิจารณาการขออนุญาตให้นำสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้วออกนอกบริเวณโรงงาน 
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- แผนปฏิบัติการฉุกเฉินและแผนอพยพภายในโครงการ 
- การฝึกซ้อมแผนฉุกเฉิน ประจำปี พ.ศ. 2569 
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- ผลการตรวจสุขภาพพนักงานใหม่ ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569 
- ผลการตรวจสุขภาพพนักงาน ประจำปี พ.ศ. 2568 
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ภาคผนวก ข-40  ตัวอย่าง Work Permit และการวิเคราะห์ความปลอดภัยในการทำงาน (JSA) 
ภาคผนวก ข-41  การจัดทำ Safety Talk และ Safety observation 
ภาคผนวก ข-42  การตรวจสอบอุปกรณ์โต้ตอบภาวะฉุกเฉินและอุปกรณ์ดบัเพลิง 
ภาคผนวก ข-43  เอกสารการจัดทำมาตรการดา้นความปลอดภัยในช่วงก่อนเดินเคร่ืองผลิต (PSSR) 
ภาคผนวก ข-44  การตรวจสอบ Diesel Generator 
ภาคผนวก ข-45  เอกสารการตรวจสภาพรถพยาบาล 
ภาคผนวก ข-46  ตารางกะการทำงาน 
ภาคผนวก ข-47  เอกสารมาตรการการบริหารจัดการความปลอดภัยของกระบวนการผลิต (PSM) 
ภาคผนวก ข-48  เอกสารเกณฑ์การคัดเลือกและประเมินคุณภาพของสถานบริการสุขภาพ 
ภาคผนวก ข-49  เอกสารการส่ง SDS ของผลิตภณัฑ์และข้อมูลจำเป็นอ่ืนๆให้หนว่ยงานสาธารณสุขในพืน้ที่ 
ภาคผนวก ข-50  เอกสารจำนวนพนักงานท้องถิ่นเข้าทำงานโครงการ HDPE1 
ภาคผนวก ข-51  กิจกรรมชุมชนสัมพนัธ์ 
ภาคผนวก ข-52  การประเมินโรงงาน ตามโครงการธรรมาภิบาลสิ่งแวดล้อม (ธงขาวดาวเขียว) 
ภาคผนวก ข-53  สรุปผลการดำเนนิงานชุมชนสัมพันธ์ 
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ภาคผนวก ค-2  แผนผังแสดงเส้นเสยีง (Noise Contour Map) 
ภาคผนวก ค-3  การสำรวจสภาพเศรษฐกิจ-สังคม 

ภาคผนวก ง  ใบรับรองการสอบเทียบเครื่องมือ 
ภาคผนวก จ  สำเนาหนังสืออนุญาตขึ้นทะเบยีนห้องปฏิบัติการวิเคราะห์ 
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บทที่ 1  

บทนำ 

1.1 ความเป็นมาในการจัดทำรายงาน 

โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลีนชนิดความหนาแน่นสูง โรงงานที่ 1 ของบริษัท ไทยโพลิเอททีลีน 

จำกัด ตั้งอยู่ที่นิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด อำเภอเมืองระยอง จังหวัดระยอง เป็นบริษัทในธุรกิจเอสซีจี เคมิคอลส์  

ประกอบกิจการในกลุ่มธุรกิจ ปิโตรเคมี ผลิตทั้งเม็ดพลาสติกชนิดโพลิเอททีลีนและเม็ดพลาสติกชนิดโพลิโพรไพลีน 

ซึ ่งเป็นหนึ่งในผลิตภัณฑ์หลักของธุรกิจเคมิคอลส์ เอสซีจี โดยโครงการได้จัดทำรายงานการศึกษาผลกระทบ

สิ่งแวดล้อมโครงการผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลีน เพ่ือประกอบการขออนุญาตก่อสร้างโรงงาน 2 โรงงาน ได้แก่ 

โรงงานผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นสูง (High Density Polyethylene Plant : HDPE Plant) 

(ปัจจุบันคือ โรงงานผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นสูง โรงงานที่ 1 (โรงงาน HDPE1)) ที่มีกำลัง

การผลิต 60,000 ตันต่อปี และโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นต่ำแบบเชิงเส้น (Linear 

Low Density Polyethylene Plant : LLDPE Plant) ที่กำลังการผลิต 60,000 ตันต่อป ีซึ่งได้รับความเห็นชอบจาก

คณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ตามหนังสือ ที่ วพ 0504/6588 ลงวันที่ 16 กันยายน พ.ศ. 2531 

ต่อมาในปี พ.ศ. 2535 บริษัทฯ ได้ขอขยายกำลังการผลิตครั้งที่ 1 โดยดำเนินการขยายกำลังการผลิตเม็ด

พลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นสูง เพิ่มขึ้นเป็น 120,000 ตันต่อปี หรือประมาณ 360 ตันต่อวัน สำหรับ

โรงงาน LLDPE ยังคงดำเนินการภายใต้กำลังการผลิตเท่าเดิม ซึ่งได้รับความเห็นชอบจากสำนักงานนโยบายและแผน

สิ่งแวดล้อม (สผ.) ตามหนังสือ ที่ วว 0804/3691 ลงวันที่ 11 กันยายน พ.ศ. 2535  

ช่วงระหว่างปี พ.ศ. 2547-2559 บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด ได้ดำเนินการเปลี่ยนแปลงรายละเอียด

โครงการฯ จำนวน 4 ครั้ง (การเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ครั้งที่ 1-4) และในปี พ.ศ. 2559 บริษัทฯ ได้ขอ

ขยายกำลังการผลิตของโรงงาน LLDPE ครั้งที่ 1 โดยได้จัดทำรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อมโครงการ

โรงงานผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลีนชนิดความหนาแน่นต่ำแบบเชิงเส้น(ส่วนขยาย ครั้งที่ 1) บริษัท ไทยโพลิเอท-   

ทีลีน จำกัด และขอแยกรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม ของโรงงาน LLDPE ออกจากรายงานการ

วิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อมฯ ฉบับเดิม 

จากนั้นระหวางปี พ.ศ. 2560-2561 บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด ได้ดำเนินการเปลี่ยนแปลงรายละเอียด

โครงการฯ จำนวน 2 ครั้ง (การเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ครั้งที่  5-6) โดยในการเปลี่ยนแปลง ครั้งที่ 6 ได้

ขอเปลี่ยนโครงการ จาก “โครงการผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลีน” เป็น “โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติก         



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตเมด็พลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นสูง โรงงานที่ 1 (ครั้งที่ 8) บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด 

 ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

  
จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั  หน้า 1-2 

โพลิเอททีลีนชนิดความหนาแน่นสูงโรงงานที่ 1”  

ต่อมาปี พ.ศ. 2562 บริษัทฯ ได้ขอขยายกำลังการผลิตครั้งที่ 2 โดยดำเนินการขยายกำลังการผลิตรวม 

เพิ่มขึ้นจาก 122,385 ตันต่อปี (ประกอบด้วยผลิตภัณฑ์หลักคือเม็ดพลาสติก HDPE ประมาณ 120,000 ตันต่อปี 

และผลิตภัณฑ์พลอยได ้2,385 ตันต่อปี) ที่เวลาการผลิต 8,000 ชั่วโมงต่อปี หรือ 333.33 วันต่อปีเป็น 167,160 ตัน

ต่อปี (ประกอบด้วยผลิตภัณฑ์หลักคือเม็ดพลาสติก HDPE 161,584 ตันต่อปี และผลิตภัณฑ์พลอยได้ 5,576 ตันต่อ

ปี) ที่เวลาการผลิต 8,160 ชั่วโมงต่อปี หรือ340 วันต่อปี และได้ดำเนินการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ 

จำนวน 1 ครั้ง ซ่ึงเป็นการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ครั้งล่าสุด (ครั้งที่  7) ได้รับความเห็นชอบจากการนิคม

อุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย (กนอ.) ตามหนังสือที อก 5102.3.1/3583 ลงวันที่ 17 ธันวาคม 2562 

ลำดับการจัดทำรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมของโครงการฯ ดังแสดงในตารางท่ี 1.1-1



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตเมด็พลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นสูง โรงงานที่ 1 (ครั้งที่ 8) บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด 

 ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

  
จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั  หน้า 1-3 

ตารางท่ี 1.1-1 สรุปลำดับความเป็นมาของการพิจารณารายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นสูง โรงงานที่ 1 ของบริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด 

ปี 
พ.ศ 

ลำดับความเป็นมา ประเภทรายงาน รายละเอียด กำลังการผลิต 
เลขที่หนังสือ/ 

วันที่ได้รับ 
ความเห็นชอบ 

หน่วยงาน 
ผู้พิจารณารายงานฯ 

2531 รายงานการศึกษาผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลีน 
ของบริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด 

ก่อสร้างโรงงาน เพือ่ประกอบการขออนุญาตก่อสร้างโรงงาน 2 
โรงงาน ได้แก่ 
- โรงงานผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลีน   

ชนิดความหนาแน่นสูง (โรงงาน HDPE) 
- โรงงานผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลีน   

ชนิดความหนาแน่นต่ำแบบเชิงเส้น    
(โรงงาน LLDPE) 

- โรงงาน HDPE : เม็ดพลาสติก
HDPE เท่ากับ 60,000 ตันต่อปี 

- โรงงาน LLDPE : เม็ดพลาสติก 
LLDPE เท่ากับ 60,000 ตันต่อปี  

(คิดท่ีวันทำงาน 333.33 วันต่อปี) 

วพ 0504/6588 
ลงวันท่ี 

16 กันยายน 2531 

คณะกรรมการ 
สิ่งแวดล้อมแห่งชาติ 

2535 รายงานการวิเคราะห์ผลกระทบ
สิ่งแวดล้อมโครงการขยายกำลังการผลิต
เม็ดพลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความ
หนาแน่นสูง ของบริษัทไทยโพลิเอททีลีน 
จำกัด 

ขยายกำลังการผลิต 
ครั้งท่ี 1 

ขยายกำลังการเม็ดพลาสติก HDPE ของ
โรงงานผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลีนชนิด
ความหนาแน่นสูง (โรงงาน HDPE) 

- โรงงาน HDPE : เม็ดพลาสติก
HDPE เท่ากับ 120,000 ตันต่อปี 

- โรงงาน LLDPE : เม็ดพลาสติก 
LLDPE เท่ากับ 60,000 ตันต่อปี  

(คิดท่ีวันทำงาน 333.33 วันต่อปี) 

วว 0804/3691 
ลงวันท่ี 

11 กันยายน 2535 

สำนักงานนโยบาย
และ 
แผนสิ่งแวดล้อม1/ 

หมายเหตุ : 1/ ปัจจุบันคือ สำนักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม 

 
 
 
 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตเมด็พลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นสูง โรงงานที่ 1 (ครั้งที่ 8) บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด 

 ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

  
จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั  หน้า 1-4 

ตารางท่ี 1.1-1 (ต่อ) สรุปลำดับความเป็นมาของการพิจารณารายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นสูง โรงงานที่ 1 ของบริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด 

ปี 
พ.ศ 

ลำดับความเป็นมา ประเภทรายงาน รายละเอียด กำลังการผลิต 
เลขที่หนังสือ/ 

วันที่ได้รับ 
ความเห็นชอบ 

หน่วยงาน 
ผู้พิจารณารายงานฯ 

2547 รายงานการขอเปลี่ยนแปลงรายละเอียด
โครงการของบริษัท ไทยโพลิเอททีลีน 
จำกัด 

การเปลี่ยนแปลง
รายละเอียด
โครงการฯ 

- เพิ่มหน่วยเตรียมคะตะลสิต์ (Catalyst) 
- เพิ่มหน่วยผลิต Compound#1 

- โรงงาน HDPE : เม็ดพลาสติก
HDPE เท่ากับ 120,000 ตันต่อปี
(คิดท่ีวันทำงาน 333.33 วันต่อปี) 

- โรงงาน LLDPE : เม็ดพลาสติก
LLDPE เท่ากับ 60,000 ตันต่อปี
(คิดท่ีวันทำงาน 333.33 วันต่อปี) 

- หน่วยเตรียมคะตะลิสต์ 
(Catalyst) : โพลิิโพรไพลีน 
เท่ากับ 45 ตันต่อปี (คิดท่ีวัน
ทำงาน 365 วันต่อปี) 

- หน่วยผลิต Compound#1 :  
• เม็ดพลาสติกโพลิเอททีลีน 

คอมปาวด์ (PE Compound) 
เท่ากับ12,950 ตันต่อปี (คิดท่ี
วันทำงาน 333.33 วันต่อปี)
เม็ดพลาสติกโพลิโพรไพลีน 
คอมปาวด์ (PP Compound) 
เท่ากับ 650 ตันต่อป ี(คิดท่ี
วันทำงาน 333.33 วันต่อปี) 

ทส 1009/2196 
ลงวันท่ี 26 

กุมภาพันธ์ 2547 

สำนักงานนโยบาย 
และแผน
ทรัพยากรธรรมชาติ
และสิ่งแวดล้อม 

 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตเมด็พลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นสูง โรงงานที่ 1 (ครั้งที่ 8) บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด 

 ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

  
จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั  หน้า 1-5 

ตารางท่ี 1.1-1 (ต่อ) สรุปลำดับความเป็นมาของการพิจารณารายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นสูง โรงงานที่ 1 ของบริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด 

ปี 
พ.ศ 

ลำดับความเป็นมา ประเภทรายงาน รายละเอียด กำลังการผลิต 
เลขที่หนังสือ/ 

วันที่ได้รับ 
ความเห็นชอบ 

หน่วยงาน 
ผู้พิจารณารายงานฯ 

2552 
 
 
 

รายงานการขอเปลี่ยนแปลงรายละเอียด
โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกโพลิ-   
เอททีลีน ชนิดความหนาแน่นสูง        
ของบริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

การเปลี่ยนแปลง
รายละเอียด
โครงการฯ  
ครั้งท่ี 2 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

เพิ่มหน่วยเตรียมคะตะลิสต์ C-1 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

- โรงงาน HDPE : เม็ดพลาสติก
HDPE เท่ากับ 120,000 ตันต่อป ี
(คิดท่ีวันทำงาน 333.33 วันต่อป)ี 

- โรงงาน LLDPE : เม็ดพลาสติก
LLDPE เท่ากับ 60,000 ตันต่อป ี
(คิดท่ีวันทำงาน 333.33 วันต่อป)ี  

- หน่วยเตรียมคะตะลิสต์ 
(Catalyst) : โพลิโพรไพลีน 
เท่ากับ 45 ตันต่อปี (คิดท่ีวัน
ทำงาน 365 วันต่อปี ) 

- หน่วยผลิต Compound#1 : 
• เม็ดพลาสติกโพลิเอททีลีนคอม

ปาวด์ (PE Compound) 
เท่ากับ12,950 ตันต่อป ี(คิดท่ี
วันทำงาน 333.33 วันต่อป)ี 

• เม็ดพลาสติกโพลิโพรไพลีน 
คอมปาวด์ (PP Compound) 
เท่ากับ 650 ตันต่อป ี(คิดท่ี
วันทำงาน 333.33 วันต่อปี) 

- หน่วยเตรียมคะตะลิสต์ C-1 :
ตัวเร่งปฏิกิริยา C-1 เท่ากับ 30 ตัน
ต่อปี (คิดท่ีวันทำงาน 365 วันต่อปี) 

ทส 1009.9/1704  
ลงวันท่ี 

2 มีนาคม 2552 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

สำนักงานนโยบาย 
และแผน
ทรัพยากรธรรมชาติ
และสิ่งแวดล้อม 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตเมด็พลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นสูง โรงงานที่ 1 (ครั้งที่ 8) บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด 

 ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

  
จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั  หน้า 1-6 

ตารางท่ี 1.1-1 (ต่อ) สรุปลำดับความเป็นมาของการพิจารณารายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นสูง โรงงานที่ 1 ของบริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด 

ปี 
พ.ศ 

ลำดับความเป็นมา ประเภทรายงาน รายละเอียด กำลังการผลิต 
เลขที่หนังสือ/ 

วันที่ได้รับ 
ความเห็นชอบ 

หน่วยงาน 
ผู้พิจารณารายงานฯ 

2552 
(ต่อ) 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียด
โครงการผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลีน 
ของบริษัทไทยโพลิเอททีลีน จำกัด 
 

การเปลี่ยนแปลง
รายละเอียด
โครงการฯ  
ครั้งท่ี 3 

เพิ่มประเภทผลิตภัณฑ์โพลิโพรไพลีนและนำ
สารอินทรีย์ระเหยง่ายกลับมาใช้ใหม่ท่ีโรงงาน 
HDPE#1 

- โรงงาน HDPE : เม็ดพลาสติก
HDPE หรือเม็ดพลาสติก PP 
เท่ากับ 120,000 ตันต่อปี (คิดท่ีวัน
ทำงาน 333.33 วันต่อป)ี โดยใน
การผลิตเม็ด จะต้องเลือกผลิตเม็ด
พลาสติก ครั้งละ1 ชนิดเท่าน้ัน 

- โรงงาน LLDPE : เม็ดพลาสติก 
LLDPE เท่ากับ 60,000 ตันต่อปี 
(คิดท่ีวันทำงาน 333.33 วันต่อป)ี  

- หน่วยเตรียมคะตะลิสต์ 
(Catalyst) : โพลิโพรไพลีน 
เท่ากับ 45 ตันต่อปี (คิดท่ีวัน
ทำงาน 365 วันต่อป)ี 

- หน่วยผลิต Compound#1 : 
• เม็ดพลาสติกโพลิเอททีลีนคอม

ปาวด์ (PE Compound) 
เท่ากับ12,950 ตันต่อป ี(คิดท่ี
วันทำงาน 333.33 วันต่อป)ี 

• เม็ดพลาสติกโพลิโพรไพลีน 
คอมปาวด์ (PP Compound) 
เท่ากับ 650 ตันต่อปี (คิดท่ีวัน
ทำงาน 333.33 วันต่อป)ี 

- หน่วยเตรียมคะตะลิสต์ C-1 : 
ตัวเร่งปฏิกิริยา C-1 เท่ากับ 30 
ตันต่อป ี(คิดท่ีวันทำงาน 365 วัน
ต่อป)ี 

ทส 1009.9/4525 
ลงวันท่ี 

18 มิถุนายน 2552 

สำนักงานนโยบาย 
และแผน
ทรัพยากรธรรมชาติ
และสิ่งแวดล้อม 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตเมด็พลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นสูง โรงงานที่ 1 (ครั้งที่ 8) บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด 

 ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

  
จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั  หน้า 1-7 

ตารางท่ี 1.1-1 (ต่อ) สรุปลำดับความเป็นมาของการพิจารณารายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นสูง โรงงานที่ 1 ของบริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด 

ปี 
พ.ศ 

ลำดับความเป็นมา ประเภทรายงาน รายละเอียด กำลังการผลิต 
เลขที่หนังสือ/ 

วันที่ได้รับ 
ความเห็นชอบ 

หน่วยงาน 
ผู้พิจารณารายงานฯ 

2559 รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียด
โครงการผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลีน 
ของบริษัทไทยโพลิเอททีลีน จำกัด 

การเปลี่ยนแปลง 
รายละเอียด
โครงการฯ  
ครั้งท่ี 4 

ขอย้ายห้องปฏิบัติการทดสอบผลิตภัณฑ์จาก
เดิมท่ีอยู่ในอาคารควบคุมการผลิตของโรงงาน 
ออกมาไว้บริเวณพื้นท่ีนอกเขตกระบวนการ
ผลิต 

- โรงงาน HDPE : เม็ดพลาสติก
HDPE หรือเม็ดพลาสติก PP 
เท่ากับ 120,000 ตันต่อปี (คิดท่ี
วันทำงาน 333.33 วันต่อป)ี โดย
ในการผลิตเม็ด จะต้องเลือกผลิต
เม็ดพลาสติก ครั้งละ 1 ชนิด 
เท่าน้ัน 

- โรงงาน LLDPE : เม็ดพลาสติก
LLDPE เท่ากับ 60,000 ตันต่อปี 
(คิดท่ีวันทำงาน 333.33 วันต่อป)ี 

- หน่วยเตรียมคะตะลิสต์ 
(Catalyst) : โพลิโพรไพลีน 
เท่ากับ 45 ตันต่อปี (คิดท่ีวัน
ทำงาน 365 วันต่อป)ี 

- หน่วยผลิต Compound#1 : 
• เม็ดพลาสติกโพลิเอททีลีนคอม

ปาวด์ (PE Compound) 
เท่ากับ12,950 ตันต่อปี (คิดท่ี
วันทำงาน 333.33 วันต่อป)ี 

• เม็ดพลาสติกโพลิโพรไพลีน 
คอมปาวด์ (PP Compound) 
เท่ากับ 650 ตันต่อปี (คิดท่ีวัน
ทำงาน 333.33 วันต่อป)ี 

- หน่วยเตรียมคะตะลิสต์ C-1 : 
ตัวเร่งปฏิกิริยา C-1 เท่ากับ 30 
ตันต่อปี (คิดท่ีวันทำงาน 365 วัน
ต่อป)ี 

ทส 1009.9/4233 
ลงวันท่ี 

7 เมษายน 2559 

สำนักงานนโยบาย 
และแผน
ทรัพยากรธรรมชาติ
และสิ่งแวดล้อม 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตเมด็พลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นสูง โรงงานที่ 1 (ครั้งที่ 8) บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด 

 ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

  
จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั  หน้า 1-8 

ตารางท่ี 1.1-1 (ต่อ) สรุปลำดับความเป็นมาของการพิจารณารายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นสูง โรงงานที่ 1 ของบริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด 

ปี 
พ.ศ 

ลำดับความเป็นมา ประเภทรายงาน รายละเอียด กำลังการผลิต 
เลขที่หนังสือ/ 

วันที่ได้รับ 
ความเห็นชอบ 

หน่วยงาน 
ผู้พิจารณารายงานฯ 

2559 
(ต่อ) 

รายงานการวิเคราะห์ผลกระทบ
สิ่งแวดล้อมโครงการโรงงานผลิตเม็ด
พลาสติกโพลิเอททีลีนชนิดความหนาแน่น
ต่ำแบบเชิงเส้น (ส่วนขยายครั้งท่ี1) บริษัท 
ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด 

ขยายกำลังการผลิต
ของโรงงาน LLDPE 

ครั้งท่ี 1 

- ขยายกำลังการผลิตเม็ดพลาสติก LLDPE 
จาก 60,000 ตันต่อป ีเป็น 160,000 ตันต่อปี 
(คิดท่ีวันทำงาน 365 วันต่อป)ี 
- ขอแยกรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม ของโรงงาน LLDPE ออกจาก
รายงานการวิเคราะห์ผลกระทบส่ิงแวดล้อมฯ 
ฉบับเดิม 

- โรงงาน HDPE : เม็ดพลาสติก
HDPE หรือเม็ดพลาสติก PP 
เท่ากับ 120,000 ตันต่อปี (คิดท่ี
วันทำงาน 333.33 วันต่อป)ี โดย
ในการผลิตเม็ด จะต้องเลือกผลิต
เม็ดพลาสติก ครั้งละ 1 ชนิด 
เท่าน้ัน 

- โรงงาน LLDPE : เม็ดพลาสติก
LLDPE เท่ากับ 160,000 ตันต่อป ี
(คิดท่ีวันทำงาน 365 วันต่อป)ี 

- หน่วยเตรียมคะตะลิสต์ 
(Catalyst) : โพลิโพรไพลีน 
เท่ากับ 45 ตันต่อปี (คิดท่ีวัน
ทำงาน 365 วันต่อป)ี 

- หน่วยผลิต Compound#1 : 
• เม็ดพลาสติกโพลิเอททีลีนคอม

ปาวด์ (PE Compound) 
เท่ากับ12,950 ตันต่อปี (คิดท่ี
วันทำงาน 333.33 วันต่อป)ี 

• เม็ดพลาสติกโพลิโพรไพลีน 
คอมปาวด์ (PP Compound) 
เท่ากับ 650 ตันต่อปี (คิดท่ีวัน
ทำงาน 333.33 วันต่อป)ี 

- หน่วยเตรียมคะตะลิสต์ C-1 : 
ตัวเร่งปฏิกิริยา C-1 เท่ากับ 30 
ตันต่อป ี(คิดท่ีวันทำงาน 365 วัน
ต่อป)ี 

  



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตเมด็พลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นสูง โรงงานที่ 1 (ครั้งที่ 8) บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด 

 ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

  
จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั  หน้า 1-9 

ตารางท่ี 1.1-1 (ต่อ) สรุปลำดับความเป็นมาของการพิจารณารายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นสูง โรงงานที่ 1 ของบริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด 

ปี 
พ.ศ 

ลำดับความเป็นมา ประเภทรายงาน รายละเอียด กำลังการผลิต 
เลขที่หนังสือ/ 

วันที่ได้รับ 
ความเห็นชอบ 

หน่วยงาน 
ผู้พิจารณารายงานฯ 

2560 รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียด
โครงการผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลีน 
ของบริษัทไทยโพลิเอททีลีน จำกัด 

การเปลี่ยนแปลง
รายละเอียด

โครงการฯ ครั้งท่ี 5 

ยกเลิกการใช้ปูนขาวและ PE ในหน่วยบำบัด
น้ำเสีย และใช้สารละลายโซเดียมไฮดรอกไซด์
ในการปรับสภาพน้ำเสียแทนปูนขาว และ PE 

- โรงงาน HDPE : เม็ดพลาสติก
HDPE หรือเม็ดพลาสติก PP 
เท่ากับ 120,000 ตันต่อปี (คิดท่ี
วันทำงาน 333.33 วันต่อป)ี โดย
ในการผลิตเม็ด จะต้องเลือกผลิต
เม็ดพลาสติก ครั้งละ 1 ชนิด 
เท่าน้ัน 

- หน่วยผลิตตัวเร่งปฏิกิริยา R-1 : 
โพลิโพรไพลีน เท่ากับ 45 ตันต่อปี 
(คิดท่ีวันทำงาน 365 วันต่อป)ี 

- หน่วยผลิตเม็ดพลาสติกคอมปาวด์ :  
• เม็ดพลาสติกโพลิเอททีลีนคอม

ปาวด์ (PE Compound) 
เท่ากับ 12,950 ตันต่อป ี(คิดท่ี
วันทำงาน 333.33 วันต่อป)ี 

• เม็ดพลาสติกโพลิโพรไพลีน 
คอมปาวด์ (PP Compound)
เท่ากับ 650 ตันต่อป ี(คิดท่ีวัน
ทำงาน 333.33 วันต่อป)ี 

- หน่วยผลิตตัวเร่งปฏิกิริยา C-1 : 
ตัวเร่งปฏิกิริยา C-1 เท่ากับ 30 
ตันต่อป ี(คิดท่ีวันทำงาน 365 วัน
ต่อป)ี 

ทส 1009.8/14857 
ลงวันท่ี 

21 พฤศจิกายน
2560 

สำนักงานนโยบาย 
และแผน
ทรัพยากรธรรมชาติ
และสิ่งแวดล้อม 

2561 รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียด
โครงการในรายงานการประเมินผลกระทบ
สิ่งแวดล้อมโครงการโรงงานผลิตเม็ด
พลาสติกโพลิเอททีลีนชนิดความหนาแน่น
สูง โรงงานท่ี 1 (ครั้งท่ี 6) ของบริษัท ไทย
โพลิเอททีลีน จำกัด 

การเปลี่ยนแปลง
รายละเอียด

โครงการฯ ครั้งท่ี 6 

- เปลี่ยนช่ือโครงการ จาก “โครงการผลิตเม็ด
พลาสติกโพลิเอททีลีน” เป็น “โครงการ
โรงงานผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลีนชนิด
ความหนาแน่นสูง โรงงานที่ 1” 

- เปลี่ยนช่ือ หน่วยเตรียมคะตะลิสต์ R-1 
เป็นหน่วยผลิตตัวเร่งปฏิกิริยา R-1 หน่วย
เตรียมคะตะลิสต์ C-1 เป็น หน่วยผลิต
ตัวเร่งปฏิกิริยา C-1 หน่วยผลิต 
Compound#1 เป็นหน่วยผลิตเม็ด
พลาสติกคอมปาวด์ และระบบบำบัดน้ำ
เสียเบื้องต้น เป็นบ่อรวบรวมและปรับ
สภาพน้ำเสีย 

- เพิ่มการจำหน่ายผลิตภัณฑ์ตัวเร่งปฏิกิริยา 
R-1 และตัวเร่งปฏิกิริยา C-1 ให้กับลูกค้า
ภายนอก โดยการขนส่งทางรถบรรทุก 

- ปรับปรุงข้อมูลขนาดพื้นที่โครงการฯ ให้มี
ความสอดคล้องกับการดำเนินการปัจจุบัน
และสอดคล้องตามแนวทางการจัดทำ
รายงานการวิเคราะห์ผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม 

ทส 1010.8/16444 
ลงวันท่ี 

27 พฤศจิกายน 
2561 

สำนักงานนโยบาย 
และแผน
ทรัพยากรธรรมชาติ
และสิ่งแวดล้อม 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตเมด็พลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นสูง โรงงานที่ 1 (ครั้งที่ 8) บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด 

 ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

  
จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั  หน้า 1-10 

ตารางท่ี 1.1-1 (ต่อ) สรุปลำดับความเป็นมาของการพิจารณารายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นสูง โรงงานที่ 1 ของบริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด 

ปี 
พ.ศ 

ลำดับความเป็นมา ประเภทรายงาน รายละเอียด กำลังการผลิต 
เลขที่หนังสือ/ 

วันที่ได้รับ 
ความเห็นชอบ 

หน่วยงาน 
ผู้พิจารณารายงานฯ 

2562 รายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม
โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอท
ทีลีนชนิดความหนาแน่นสูง โรงงานท่ี 1 
(ส่วนขยายครั้งท่ี2) ของบริษัท ไทยโพลิ
เอททีลีน จำกัด 

ขยายกำลังการผลิต 
ครั้งท่ี 2 

- ขยายกำลังการผลิต โดยการเพิ่มเวลา
เดินเครื่องการผลิต จาก 8,000 ช่ัวโมงต่อปี 
เป็น 8,160 ช่ัวโมต่อปี และปรับเปลี่ยน
ปริมาณผลิตภัณฑ์ที่สามารถผลิตได้สูงสุด
จากสภาวะการผลิตเดิม 

- ยกเลิกการผลิตเม็ดพลาสติกโพลิโพรไพลีน 
(PP) ของโรงงาน HDPE1 

- รื้อถอนอาคารโหลดเม็ดพลาสติกจาก
ภายนอก 

- ติดตั้งเครื่องจักรและอุปกรณ์ 
- ยกเลิกการผลิตผงพลาสติกคอมปาวด์ ของ

หน่วยผลิตเม็ดพลาสติกคอมปาวด์ 

- โรงงาน HDPE : 167,160 ตันต่อ
ปี (คิดท่ีวันทำงาน 340 วันต่อป)ี 
• เม็ดพลาสติก HDPE 161,584

ตันต่อปี 
• ผลิตภัณฑ์พลอยได้ 5,576 ตัน

ต่อปี 
- หน่วยผลิตตัวเร่งปฏิกิริยา R-1 : 

โพลิโพรไพลีน เท่ากับ 45 ตันต่อปี 
(คิดท่ีวันทำงาน 365 วันต่อป)ี  

- หน่วยผลิตตัวเร่งปฏิกิริยา C-1 : 
ตัวเร่งปฏิกิริยา C-1 เท่ากับ 30 
ตันต่อป ี(คิดท่ีวันทำงาน 365 วัน
ต่อป)ี 

ทส 1010.8/7457 
ลงวันท่ี 

30 พฤษภาคม 
2562 

สำนักงานนโยบาย 
และแผน
ทรัพยากรธรรมชาติ
และสิ่งแวดล้อม 

 รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียด
โครงการในรายงานการประเมินผลกระทบ
สิ่งแวดล้อมโครงการโรงงานผลิตเม็ด
พลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่น
สูง โรงงานท่ี 1 (ครั้งท่ี 7 )ของบริษัท ไทย
โพลิเอททีลีน จำกัด 

การเปลี่ยนแปลง
รายละเอียด

โครงการฯ ครั้งท่ี 7 

ตัดหน่วยผลิตเม็ดพลาสติกคอมปาวด์หน่วย
ผลิตตัวเร่งปฏิกิริยา R-1 และหน่วยผลิตตัวเร่ง
ปฏิกิริยา C-1 ออกจากรายงานการ
ประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม ฉบับท่ีได้รับ
ความเห็นชอบล่าสุด 

- โรงงาน HDPE : 167,160 ตันต่อ
ปี (คิดท่ีวันทำงาน 340 วันต่อป)ี 
• เม็ดพลาสติก HDPE 161,584

ตันต่อปี 
• ผลิตภัณฑ์พลอยได้ 5,576 ตัน

ต่อปี 

อก 5102.3.1/3583 
ลงวันท่ี 

17 ธันวาคม 2562 

การนิคม
อุตสาหกรรมแห่ง
ประเทศไทย 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตเมด็พลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นสูง โรงงานที่ 1 (ครั้งที่ 8) บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด 

 ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

  
จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั  หน้า 1-11 

ตารางท่ี 1.1-1 (ต่อ) สรุปลำดับความเป็นมาของการพิจารณารายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นสูง โรงงานที่ 1 ของบริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด 

ปี 
พ.ศ 

ลำดับความเป็นมา ประเภทรายงาน รายละเอียด กำลังการผลิต 
เลขที่หนังสือ/ 

วันที่ได้รับ 
ความเห็นชอบ 

หน่วยงาน 
ผู้พิจารณารายงานฯ 

2568 รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียด
โครงการในรายงานการประเมินผลกระทบ
สิ่งแวดล้อมโครงการโรงงานผลิตเม็ด
พลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่น
สูง โรงงานท่ี 1 (ครั้งท่ี 8) ของบริษัท ไทย
โพลิเอททีลีน จำกัด 

การเปลี่ยนแปลง
รายละเอียด

โครงการฯ ครั้งท่ี 8 

ระบุรายละเอียดของท่อขนส่งบิวทีน-วัน ท่ีใช้
งานในปัจจุบัน จำนวน 2 แนวท่อ ในรายงาน
ฯ ให้ครบถ้วน ได้แก่ 
- ท่อขนส่งบิวทีน-วัน จากท่าเทียบเรือและ
คลังผลิตภัณฑ์ ของบริษัท พีทีที    โกลบอลเค
มิคอล จำกัด (มหาชน) มายังโครงการ 
- ท่อขนส่งบิวทีน-วัน จากโครงการฯ ไปยัง
โรงงานผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลีนชนิด
ความหนาแน่นสูง โรงงานท่ี 2 ของบริษัท ไทย
โพลิเอททีลีน จำกัด ตั้งอยู่ภายในพื้นท่ีธุรกิจ
เอสซีจี เคมิคอลส ์แห่งท่ี 3 (TPE Site3) 

- โรงงาน HDPE : 167,160 ตันต่อ
ปี (คิดท่ีวันทำงาน 340 วันต่อป)ี 
• เม็ดพลาสติก HDPE 161,584 

ตันต่อปี 
• ผลิตภัณฑ์พลอยได้ 5,576 ตัน 

ต่อปี 

อก. 5103.3.1/0278 
ลงวันท่ี  

27 มกราคม 2569 

การนิคม
อุตสาหกรรมแห่ง
ประเทศไทย 

ที่มา : บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด, พ.ศ. 2568 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตเมด็พลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นสูง โรงงานที่ 1 (ครั้งที่ 8) บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด 

 ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั  หน้า 1-12 

 โดยกำหนดให้โครงการต้องปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อมที่ระบุไว้ในรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบ 

สิ่งแวดล้อม ซึ่งประกอบด้วย มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบ

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม เพื่อเสนอรายงานต่อสำนักงานทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อมจังหวัดระยอง การนิคม

อุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย (กนอ.) กรมโรงงานอุตสาหกรรม และสำนักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติ 

และสิ่งแวดล้อม (สผ.) ทราบทุก 6 เดือน 

 เพื่อเป็นการติดตามการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตาม 

ตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม โครงการได้มอบหมายให้บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด 

ติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อมในด้านต่างๆ และจัดทำรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไข

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม ในช่วงดำเนินการ ระหว่างเดือน

มกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569 พร้อมทั้งเปรียบเทียบผลการตรวจวัดที่ผ่านมาเพื่อนำเสนอต่อหน่วยงานที่เกี่ยวข้อง

ต่อไป 

1.2 วัตถุประสงค์ 

1) เพ่ือติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม (Environmental Monitoring) ของโครงการ  

2) เพ่ือรวบรวมผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม  

3) เพื่อจัดทำรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการ

ติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมดังกล่าว พร้อมทั้งนำมาเปรียบเทียบกับผลการตรวจวัดในช่วงที่ผ่านมา และ

นำเสนอต่อสำนักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม (สผ.) และหน่วยงานที่เกี่ยวข้อง 

1.3 ขอบเขตของการจัดทำรายงาน 

ในการจัดทำรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการทางด้านสิ่งแวดล้อมของโครงการนั้น จะประกอบไปด้วย 

1) มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ทางโครงการจะเป็นผู้ดำเนินการตามมาตรการ พร้อมทั้งรวบรวมเอกสารหลักฐานต่างๆ ซึ่งใช้ประกอบ

ผลการดำเนินการ โดยบริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด จะเป็นผู้ตรวจสอบและจัด ทำ

รายงานผลการดำเนินงานตามมาตรการและนำมาผนวกเข้าไว้ในรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม

ของโครงการ 

 

 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตเมด็พลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นสูง โรงงานที่ 1 (ครั้งที่ 8) บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด 

 ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั  หน้า 1-13 

2) มาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

สำหรับมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป    

(ประเทศไทย) จำกัด เป็นผู้ดำเนินการตรวจวัดและวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม และรายงานผลการตรวจวัด

ดังกล่าว และเป็นผู้รวบรวมข้อมูลผลการตรวจวัดทั้งหมด และข้อมูลของโครงการในด้านอ่ืนๆ ซึ่งเป็นข้อกำหนดตาม

เงื่อนไขที่กำหนดไว้ในรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

1.4 รายละเอียดโครงการ 

1.4.1 สถานที่ตั้ง ขนาด และผังพ้ืนที่โครงการ 

 โครงการผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นสูง โรงงานที ่ 1 (HDPE1) ของบริษัท            

ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด ตั้งอยู่ภายในพ้ืนที่ SCG Chemicals Site1 หรือเรียกว่า TPE Site 1 เลขที่ 10 ถนนไอ-หนึ่ง       

นิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด อำเภอเมืองระยอง จังหวัดระยอง โดยมีขนาดพื้นที่ทั้งหมดประมาณ 162 ไร่  2 งาน 

90.34 ตารางวา โดยโครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นสูง โรงงานที่ 1 มีขนาดพ้ืนที่

ประมาณ 25,825 ตารางเมตร รายละเอียดขอบเขตพื้นที่โครงการและบริเวณโดยรอบ ดังแสดงในรูปที่ 1.4-1 ถึง     

รูปที่ 1.4-2 ซ่ึงมีอาณาเขตติดต่อ ดังนี้ 

ทิศเหนือ ติดกับ โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นต่ำแบบเชิงเส้น 

(LLDPE Plant) ของบริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด 

ทิศใต้

  

ติดกับ โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นต่ำ  

(LLDPE Plant) ของบริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด 

ทิศตะวันออก ติดกับ พ้ืนที่ของบริษัท บางกอกอินดัสเตรียลแก๊ส จำกัด 

ทิศตะวันตก ติดกับ คลังสินค้า (Warehouse) ของบริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด 
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1.4.2 สัดส่วนการใช้ประโยชน์พื้นที่โครงการ 

 โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นสูง โรงงานที่ 1 ของบริษัท ไทยโพลิเอททีลีน 

จำกัด ปัจจุบันมีพ้ืนทีร่วมทั้งหมด 25,825 ตารางเมตร แบ่งพ้ืนที่ตามการใช้ประโยชน์ดังแสดงในรูปที ่1.4-3 ได้ดังนี ้

การใช้ประโยชน์ที่ดิน 
ขนาดพื้นที่ 

ตารางเมตร ร้อยละ 

1. พ้ืนที่ส่วนการผลิต 12,147 47.0 
2. พ้ืนที่ลานถังเก็บกัก 844 3.2 

3. พ้ืนที่ระบบสาธารณูปโภค ได้แก่ Cooling Tower ระบบบำบัดน้ำเสีย           
อาคารเก็บสารเคมี สถานที่เก็บกากของเสีย 

3,194 12.4 

4. พ้ืนที่สีเขียว 1,750 6.8 
5. พ้ืนที่อันปราศจากหลังคาหรือสิ่งก่อสร้างปกคลุม1/ 7,890 30.6 

รวม 25,825 100.0 
หมายเหตุ : 1/ เป็นพื้นที่ ถนนและสิ่งก่อสร้างที่มีความสูงไม่เกิน1.2 เมตร มีขนาดพื้นที่ประมาณ 7,890 ตารางเมตร หรือประมาณ 

ร้อยละ 30.6 ของพื้นที่โครงการทั้งหมด 25,825 ตารางเมตร จึงสอดคล้องตามประกาศการนิคมอุตสาหกรรมแห่ง
ประเทศไทย ที 103/2556 เรืองการพัฒนาที่ดินสำหรับผู้ประกอบกิจการในนิคมอุตสาหกรรม ที่กำหนดให้มีพื้นที่อัน
ปราศจากหลงัคาหรือสิ่งก่อสร้างปกคลุมไม่น้อยกว่าร้อยละ 30 ของพื้นทีโ่ครงการทั้งหมด 

 

 โครงการฯ มีหน้าที่รับผิดชอบดูแลพื้นที่สีเขียวบริเวณอาคารสำนักงานของกลุ่มโรงงานพื้นที่ TPE Site 1 

(หมายเลข 1) มีขนาดพื้นที่สีเขียวรวมประมาณ 1,750 ตารางเมตร หรือคิดเป็นร้อยละ 6.8 ของพ้ืนที่โครงการทั้งหมด 

25,825 ตารางเมตร ดังแสดงในรูปที ่1.4-4 
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1.4.3 วัตถุดิบ ตัวเร่งปฏิกิริยา สารเคมี สารเติมแต่ง ผลิตภัณฑ์หลักและผลิตภัณฑ์พลอยได้ 

ชนิดและปริมาณการใช้วัตถุดิบ ตัวเร่งปฏิกิริยา สารเคมี สารเติมแต่ง ผลิตภัณฑ์หลักและ ผลิตภัณฑ์พลอยได้ 

รวมถึงแหล่งที่มาและการขนส่ง ดังแสดงในตารางท่ี 2.4-1 

1.4.3.1 วัตถุดิบ 

วัตถุดิบที่ใช้ในกระบวนการผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นสูง (เม็ดพลาสติก HDPE) 
ประกอบด้วย เอททีลีน (Ethylene) และบิวทีน-วัน (Butene-1) เป็นวัตถุดิบหลัก และ มีไฮโดรเจน (Hydrogen) เป็น
วัตถุดิบที่ใช้ร่วมในการผลิต 

1.4.3.2 ตัวเร่งปฏิกิริยา 

 ตัวเร่งปฏิกิริยาที่ใช้ในกระบวนการผลิตเม็ดพลาสติก HDPE ประกอบด้วย ตัวเร่งปฏิกิริยา 2 ชนิด ได้แก่ R-1 
Catalyst เป็นตัวเร่งปฏิกิริยาหลัก และ AT Catalyst เป็นตัวเร่งปฏิกิริยาร่วมในการผลิต 

1.4.3.3 สารเคมี 

สารเคมีที่ใช้ในกระบวนการผลิตเม็ดพลาสติก HDPE ประกอบด้วย เฮกเซน ใช้เป็นตัวทำละลายในขั้นตอน
การเตรียมตัวเร่งปฏิกิริยา และโซเดียมไฮดรอกไซด์ เพ่ือใช้ปรับสภาพให้เป็นกลางในขั้นตอนการแยกเฮกเซน 

1.4.3.4 สารเติมแต่ง 

สารเติมแต่งที่ใช้ในกระบวนการผลิตเม็ดพลาสติก HDPE คือ Antioxidant Neutralizer agent Optical 
Brightener UV-Stabilizer และ Slip Agent เพื่อใช้เพิ่มคุณภาพของผลิตภัณฑ์ ป้องกันการเกิด Oxidation และทำ
ให้เป็นกลาง 

1.4.3.5 ผลิตภัณฑ์หลัก 

เม็ดพลาสติก HDPE ใช้ในการผลิตผลิตภัณฑ์พลาสติก เช่น ฝาขวดน้ำดื่ม เชือก ของเด็กเล่น เป็นต้น มีกำลัง
การผลิต 161,584 ตันต่อปี หรือ 470.25 ตันต่อวัน เม็ดพลาสติกที่ได้จะถูกเก็บไว้ในไซโล ก่อนบรรจุใส่ถุงขนาด 25 
และ 750 กิโลกรัม เพ่ือส่งจำหน่ายต่อไป 
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ตารางท่ี 1.4-1 สรุปชนิด ปริมาณการใช้ สถานะ ลักษณะกลิ่น แหล่งที่มา และวิธีการขนส่ง ของวัตถุดิบ ตัวเร่งปฏิกิริยา สารเคมี ตัวดูดซับ สารเติมแต่ง ผลิตภัณฑ์หลัก และ

ผลิตภัณฑ์พลอยได้  โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นสูง  บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด 

ประเภท 

ข้อมูลคุณสมบตัิสาร 

การใช้ประโยชน์ 
ปริมาณการ
ใช้/กำลงัการ
ผลิต(ตันต่อปี) 

แหล่งที่มา 

การขนส่ง 

การจัดเก็บ สถานะ  
(ที่ STP) 

ลักษณะ
กลิ่น 

ระดับความรุนแรงของอันตรายของสาร1/ 
วิธีการขนส่ง 

จำนวนเที่ยว
ขนส่ง (เที่ยว
ต่อเดือน) 

ความ
ไวไฟ 

ผลต่อ
สุขภาพ 

ความว่องไวใน
การเกิดปฏิกิริยา 

1. วัตถุดิบ 

- เอททีลีน ก๊าซ หอมหวาน 4 1 2 ใช้เป็นวัตถุดิบในการผลิต ใน
หน่วยโพเมอร์ไรเซชั่น ที่
โรงงาน HDPE1 

163,200 รับจากโรงงานโอเลฟินส ์
บริษัท ระยองโอเลฟินส์ 
จำกัด 

ขนส่งทางท่อเข้าสู่
กระบวนการผลิต 

ต่อเนื่อง ไม่มีการเก็บกัก 

- บิวทีน-วัน ของเหลว หอมเล็กนอ้ย 4 1 0 ใช้เป็นวัตถุดิบร่วม เพื่อควบคุม 
ความหนาแน่นให้กับผลิตภัณฑ์ 
หน่วยโพลิเมอร์ไรเซชั่น 

3,175 รับจากบริษัท กรุงเทพ
ซินเธติกส์ จำกัด 

ขนส่งทางท่อเข้าถัง
เก็บกัก 

ต่อเนื่อง กักเก็บไว้ในถังเก็บกกั
ภายในพื้นที่ลานถัง 

- ไฮโดรเจน ก๊าซ ไม่มีกลิ่น 4 0 0 ใช้เป็นวัตถุดิบร่วม เพื่อ
ควบคุมน้ำหนักของโพลิเมอร ์

77 รับจากโรงงานโอเลฟินส ์
บริษัท ระยองโอเลฟินส์ 
จำกัด 

ขนส่งทางท่อเข้าสู่
กระบวนการผลิต 

ต่อเนื่อง ไม่มีการเก็บกัก 

2. ตัวเร่งปฏิกิริยา 

- ตัวเร่งปฏิกิริยาหลัง (R-1 Catalyst) ของแข็ง ไม่มีกลิ่น 0 3 2 ใช้เป็นตัวเร่งปฏิกิริยาหลกั
ในกระบวนการผลิต 

9 หน่วยผลิตตัวเร่งปฏกิิริยา 
R-1 

ขนส่งทางท่อเข้าสู่
กระบวนการผลิต 

ต่อเนื่อง ไม่มีการเก็บกัก 

- ตัวเร่งปฏิกิริยาร่วม (AT Catalyst) ของเหลว ไม่มีกลิ่น 3 3 3 ใช้เป็นตัวเร่งปฏิกิริยาหลกั
ในกระบวนการผลิต 

24 ผู้จำหน่ายจาก
ต่างประเทศ 

ขนส่งทางรถบรรทุก 4 บรรจุในถังขนาด 0.1 
ลูกบาศก์เมตร จัดเก็บ
ภายในอาคาร AT House 
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ตารางท่ี 1.4-1 (ต่อ) สรุปชนิด ปริมาณการใช้ สถานะ ลักษณะกลิ่น แหล่งที่มา และวิธีการขนส่ง ของวัตถุดิบ ตัวเร่งปฏิกิริยา สารเคมี ตัวดูดซับ สารเติมแต่ง ผลิตภัณฑ์หลัก และ

ผลิตภัณฑ์พลอยได้  โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นสูง  บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด 

ประเภท 

ข้อมูลคุณสมบตัิสาร 

การใช้ประโยชน์ 
ปริมาณการ
ใช้/กำลงัการ
ผลิต(ตันต่อปี) 

แหล่งที่มา 

การขนส่ง 

การจัดเก็บ สถานะ  
(ที่ STP) 

ลักษณะ
กลิ่น 

ระดับความรุนแรงของอันตรายของสาร1/ 
วิธีการขนส่ง 

จำนวนเที่ยว
ขนส่ง (เที่ยว
ต่อเดือน) 

ความ
ไวไฟ 

ผลต่อ
สุขภาพ 

ความว่องไวใน
การเกิดปฏิกิริยา 

3. สารเคมี 
- เฮกเซน ของเหลวไม่มีส ี เฉพาะตัว 3 1 1 ใช้เป็นตัวทำละลายใน

กระบวนการผลิต 
2,493 รับจากบริษัท ศักดิ์ไชย

สิทธิ์ จำกัด 
ขนส่งผ่านทางท่อ ต่อเนื่อง เก็บในถังขนาด 420 

ลูกบาศก์เมตร 
- โซเดียมไฮดรอกไซด์ ของเหลว ไม่มีข้อมูล 0 3 1 ใช้ปรับสภาพ pH ที่หน่วย

แยกเฮกเซน 
72 ผู้จำหน่ายภายในประเทศ ขนส่งทางรถบรรทุก 30-60 เก็บไว้ในถังบรรจุขนาด 2 

ลูกบาศก์เมตร 
4. สารเติมแต่ง 

- สารเติมแต่ง ได้แก่ Antioxidant, 
Neutralizer Agent, Optical 
Brightener, UV-Stabilizer และ 
Slip Agent 

ของแข็ง ไม่มีกลิ่น ไม่มีข้อมูล ไม่มีข้อมูล ไม่มีข้อมูล ใช้เป็นสารเติมแต่งเพื่อปรับ
คุณภาพของผลิตภัณฑ์ 

563 ผู้จำหน่ายจาก
ต่างประเทศ 

ขนส่งทางรถบรรทุก 5 บรรจุในถุงขนาด 15 และ 
25 กิโลกรัม และเก็บไว้
ภายในพื้นทีอ่าคาร
กระบวนการผลิต 

5. ผลิตภัณฑ์หลัก 
- เม็ดพลาสติก HDPE ของแข็ง กลิ่นเล็กน้อย ไม่มีข้อมูล ไม่มีข้อมูล ไม่มีข้อมูล ใช้ในการผลิตผลิตภัณฑ์

พลาสติก เช่น ฝาขวดนำ้ดื่ม 
เชือก ของเด็กเล่น  
เป็นต้น 

131,584 กระบวนการผลิตเม็ด
พลาสติก HDPE 

ขนส่งทางรถบรรทุก 431 บรรจุในถังเก็บแบบ Silo 
จำนวน 6 ถัง และบรรจุ
ในถุงขนาด 25 และ 750 
กิโลกรัม 

6. ผลิตภัณฑ์พลอยได้ 
- Low Polymer ของเหลว กลิ่นเล็กน้อย 3 3 0 ขายเป็นผลิตภัณฑ์พลอยได้ 5,464 กระบวนการผลิตเม็ด

พลาสติก HDPE 
ขนส่งทางรถบรรทุก 25-30 บรรจุถังขนาด 46 

ลูกบาศก์เมตร 
- Fouled Hexane ของเหลว กลิ่นเฉพาะตวั 3 2 0 ขายเป็นผลิตภัณฑ์พลอยได้ 112 กระบวนการผลิตเม็ด

พลาสติก HDPE 
ขนส่งทางรถบรรทุก 1-2 

(เที่ยวต่อ 
2 เดือน) 

บรรจุในถังขนาด 20.8 
ลูกบาศก์เมตร 
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หมายเหตุ :  1/รายละเอียดระดับความอันตรายของสาร โดยอ้างอิงมาตรฐาน National Fire Protection Association (NFPA) ดังน้ี 

ลักษณะอันตราย 
ระดับอันตราย 

ระดับ 0 ระดับ 1 ระดับ 2 ระดับ 3 ระดับ 4 

ความไวไฟ ไม่ติดไฟ จุดวาบไฟ สูงกว่า 93 องศาเซลเซียส จุดวาบไฟ ต่ำกว่า 93 องศาเซลเซียส จุดวาบไฟ ต่ำกว่า 38 องศาเซลเซียส จุดวาบไฟ ต่ำกว่า 22 องศาเซลเซียส 

สุขภาพ ปลอดภัย ไม่อันตราย อันตรายน้อย อาจทำให้เกิดการระคายเคือง อันตรายปานกลาง อาจเกิดอันตราย
หากสูดหายใจ 

อันตรายสูง ทำให้เกิดการกัดกร่อน หรือเป็นพิษ  
การหลีกเล่ียงการสัมผัสหรือสูดหายใจเข้าไป 

อันตรายถึงตายตอ้งใช้อุปกรณ์
ป้องกันชนิดพิเศษ 

ความว่องไวในการเกิดปฏกิิริยา ไม่ไวต่อปฏิกิริยา อาเกิดปฏกิิริยาเมื่อโดนความร้อน ไวต่อการเกิดปฏิกิริยารุนแรง ความร้อน หรือการกระแทก อาจทำให้เกิดการระเบิดได้ เกิดระเบิดได้ 

ที่มา :  บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด, พ.ศ. 2562 
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1.4.3.6 ผลิตภัณฑ์พลอยได้ 

ผลิตภัณฑ์พลอยได้ที่ได้จากกระบวนการผลิตเม็ดพลาสติก HDPE มี 2 ชนิด ได้แก่ Low Polymer และ 
Fouled Hexane โดยมีรายละเอียดดังนี้ 

1) Low Polymer เป็นผลิตภัณฑ์พลอยได้ที ่เกิดจากขั ้นตอนการแยกโพลิเมอร์ออกจากเฮกเซนด้วย      

เครื่องแยก ซึ่งโพลิเมอร์ที่มีมวลโมเลกุลต่ำและเฮกเซน จะแยกตัวออกมาสู ่หน่วย Hexane Recovery เพื่อแยก 

Solvent และ Low Polymer ออกจากกันอีกทีหนึ่ง โดยปริมาณที่เกิดขึ้นจะขึ้นอยู่กับเกรดของพลาสติก จะถูกเก็บไว้

ในถังพักขนาด 46 ลูกบาศก์เมตร ภายในพ้ืนที่ส่วนผลิต และจำหน่ายให้กับผู้รับซื้อภายนอกเพ่ือนำไปขึ้นรูปต่อไป โดย

ขนส่งทางรถบรรทุก 

2) Fouled Hexane เป็นผลิตภัณฑ์พลอยได้ที่ออกจากหน่วยกลั่นแยกเฮกเซน (Hexane Recovery Unit) 

เป็นเฮกเซนที่ประกอบด้วยไฮโดรคาร์บอนที่มีมวลโมเลกุลสูง หรือที่เรียกว่า Oligomer ผสมอยู่ ปริมาณ Fouled 

Hexane ที่แยกได้จะถูกรวบรวมไว้ในถังเก็บกัก (Storage Drum) ขนาด 20.8 ลูกบาศก์เมตร ภายในพื้นที่ส่วนผลิต 

เพื่อส่งจำหน่ายให้กับบริษัทภายนอกที่รับซื้อ โดยขนส่งทางรถถูกต้องตามขั้นตอนสรรพสามิต และภายใต้ขั้นตอนวิธี

ปฏิบัติเพื่อความปลอดภัยในการทำงานอย่างเคร่งครัด 

1.4.4 ระบบการขนส่งและการเก็บกัก 

1.4.4.1 ระบบการขนส่ง 

โครงการฯ มีระบบการขนส่งวัตถุดิบ สารเคมี สารเติมแต่ง ผลิตภัณฑ์หลัก และผลิตภัณฑ์พลอยได้           

แบ่งออกเป็น 2 ประเภท ได้แก่ การขนส่งทางท่อ และการขนส่งทางรถ โดยมีรายละเอียดดังนี้ 

(1) การขนส่งทางท่อ ได้แก่ การขนส่งวัตถุดิบและสารเคมี โดยท่อขนส่งทั้งหมดเป็น ระบบปิด (Close 

System) และวางบนฐานรองรับท่อ (Pipe Rack) ระบบท่อขนส่งถูกออกแบบให้เป็นไปตามมาตรฐานสากล เช่น 

American National Standard Institute (ANSI) American Petroleum Institute (API) เป็นต้น โดยจะเป็นท่อ

หลักภายนอกพ้ืนที่โครงการฯ จำนวน 4 ท่อ และท่อขนส่งภายในพ้ืนที่โครงการฯ จำนวน 12 ท่อ 

(2) การขนส่งทางรถ ได้แก่ การขนส่งสารตั้งต้น สารเคมี และสารเติมแต่ง เพื่อมาใช้ใน กระบวนการผลิต และ

เพื่อขนส่งผลิตภัณฑ์หลักและผลิตภัณฑ์พลอยได้ไปยังลูกค้าของบริษัท ขนส่งผ่านทาง รถบรรทุกมาตามทางหลวง

หมายเลข 3 ทางหลวงหมายเลข 36 และทางหลวงหมายเลข 3191 เป็นหลัก 

1.4.4.2 การเก็บกัก 

 โครงการฯ มีถังเก็บกักทั้งหมด 11 ถัง สำหรับเก็บบิวทีน-วัน เฮกเซน (จากกระบวนการผลิตจากภายนอก)            

เม็ดพลาสติกโพลิเอททีลีนชนิดความหนาแน่นสูง (HDPE), Low Polymer, PE-Wax และ Fouled Hexane โดยถัง
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เก็บกักจะตั้งอยู่ในพื้นที่ลานถัง และมีคันกั้นล้อมรอบ โดยแต่ละคันกั้นออกแบบ ให้สามารถรองรับสารหากเกิดการ

รั่วไหลได้อย่างเพียงพอ 

1.4.5 กระบวนการผลิตเม็ดพลาสติก HDPE 

กระบวนการผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นสูง (High Density Polyethylene: HDPE) 

ของโรงงานที่ 1 ประกอบด้วย 5 ขั้นตอนหลัก สำหรับดุลมวลการผลิตเม็ดพลาสติก HDPE ดังแสดงในรูปที่ 1.4-5 โดย

แต่ละข้ันตอนมีรายละเอียดดังนี้ 

1.4.5.1 หน่วยการเตรียมตัวเร่งปฏิกิริยา (Catalyst Preparation Unit) 

 ตัวเร่งปฏิกิริยาหลัก (Main Catalyst) ได้แก่ R-1 Catalyst จะถูกส่งผ่านทางท่อ หรือ Catalyst Tank Car 

จากหน่วยผลิตตัวเร่งปฏิกิริยา R-1 ไปผสมกับเฮกเซนที่ PZ Holding Drum และถูกส่งไปตวงที่ PZ Measuring 

Drum เพื่อตวงให้ได้ตามปริมาณที่ต้องการ หลังจากนั้นส่งไปยัง PZ Dilution Drum เพื่อ ปรับความเข้มข้นให้ได้

ตามที่ต้องการก่อนส่งไปยังหน่วยโพลิเมอร์ไรเซชั่น สำหรับตัวเร่งปฏิกิริยาร่วม คือ AT Catalyst จะถูกส่งถ่ายจากถัง 

AT Container ไปยัง AT Measuring Drum เพ่ือตวงตัวเร่งปฏิกิริยาร่วม ก่อนถ่ายไปยัง AT Holding Drum โดยการ

อัดความดันของ Low Pressure Nitrogen (LN) และทำการเติมเฮกเซนเพื่อให้มีความเข้มข้นหลังจากได้สารละลาย

แล้วจะถูกส่งต่อไปที่ AT Dilution Drum และ AT Dilution Sub Drum และป้อนเข้าสู่ถังปฏิกรณ์ต่อไป 

1.4.5.2 หน่วยการทำโพลิเมอร์ไรเซช่ัน (Polymerization Unit) 

 เริ่มจากการนำวัตถุดิบ (เอททีลีน ไฮโดรเจน และบิวทีน-วัน) สารเคมี (เฮกเซน) และ Mother Liquor จาก

ขั้นตอนการทำให้แห้ง (Separation & Drying Unit) มาผสมรวมกันในถังปฏิกรณ์ จำนวน 2 ลูก โดยใช้ตัวเร่งปฏิกิริยา 

(Catalyst) เป็นตัวช่วยทำให้เกิดปฏิกิริยาเคมี 

 หลังจากสารตั้งต้นเกิดปฏิกิริยาสมบูรณ์ที่ถังปฏิกรณ์ ลูกที่ 1 แล้วจะล้นออกมายัง 1st Dilution Drum 

หลังจากนั้นจะถูกส่งต่อไปยัง 1st Flash Drum ซึ่งในข้ันตอนนี้ การผลิตจะมี 2 แบบ คือ แบบอนุกรม (Series Mode) 

และแบบขนาน (Parallel Mode) โดยการผลิต HDPE แบบอนุกรม ผลิตภัณฑ์ (Slurry) จากถัง 1st Flash Drum จะ

ถูกส่งไปยังถังปฏิกรณ์ ลูกที่ 2 หลังจากปฏิกิริยาเกิดขึ้นอย่างสมบูรณ์ สารจะถูกส่งไปยัง 2nd Dilution Drum และส่ง

ต่อไปยังถัง 2nd Flash Dram ก่อนส่งไปยังหน่วยการทำให้แห้ง ส่วนการผลิต HDPE แบบขนาน สารจากถังปฏิกรณ์ 

ลูกที ่1 จะถูกส่งไปรวมกับผลิตภัณฑ์จากถังปฏิกรณ์ ลูกที่ 2 โดยตรงที่ 2nd Flash Drum ก่อนถูกไปยังหน่วยการทำให้

แห้งต่อไป ในส่วนของ Vent Gas จาก 1st Flash Drum และ 2nd Flash Drum จะถูกส่งไปผ่านอุปกรณ์แลกเปลี่ยน

ความร้อน เพ่ือนำเอาเฮกเซนกลับมาใช้ใหม่ ส่วนที่เหลือจะถูก ส่งไปยัง Flare Gas Header ต่อไป 
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1.4.5.3 หน่วยการทำให้แห้ง (Separation & Drying Unit) 

สารที่ได้จากหน่วยการเกิดปฏิกิริยาโพลิเมอร์ไรเซชั่น จะถูกเข้าสู่ Centrifuge (M-2301) เพ่ือแยกเฮกเซนออก

จากผลิตภัณฑ์ โดยเฮกเซนที่แยกได้จะมี Low Polymer ติดมา ซึ่งจะเรียกเฮกเซนส่วนนี้ว่า Mother Liquor (ML)   

ส่งมายังถัง Mother Liquor Holding Dram ส่วนหนึ่งจะนำกลับไปใช้ยังหน่วยการเกิดปฏิกิริยา โพลิเมอร์ไรเซชั่น 

เพ่ือลดการใช้เฮกเซน และอีกส่วนหนึ่งจะถูกส่งไปยังหน่วยกลั่นแยกเฮกเซน เพ่ือทำการกลั่นแยกเฮกเซนต่อไป ในส่วน

ของผลิตภัณฑ์ที่ออกจาก Centrifuge จะมีลักษณะเป็นผง (Powder) ผสมอยู่ในเฮกเซน หรือเรียกว่า Wet Cake     

จะถูกทำให้แห้งโดยนำเฮกเซนออกที่ Rotary Dryer จากนั้น Wet Cake จะถูกส่งไปยัง Paddle Dryer เพื่อแยกเฮ

กเซนออกจาก Powder โดยใช้ Low Pressure Steam (LS) เป็นตัวให้ความร้อน Dried Powder จะไหลผ่าน 

Rotary Valve ไปยังหน่วยการทำเม็ดพลาสติกต่อไป 

Vent Gas จาก Rotary Dryer จะถูกดูดไปยังอุปกรณ์แลกเปลี่ยนความร้อน Dryer Gas Heater และ Dry 

Gas Cooler เพ่ือแยกเฮกเซนกลับไปเข้าถัง Dryer Gas Scrubber ก่อนส่งไปยังถัง 2nd Flash Drum เพ่ือนำเฮกเซนก

ลับมาใช้ใหม่ต่อไป 

1.4.5.4 หน่วยการทำเม็ดพลาสติก (Pelletizing Unit) 

Powder จากหน่วยการทำให้แห้ง จะถูกเป่าโดยใช้ก๊าซไนโตรเจน ไปยัง Powder Cyclone และ Bag Filter 

เพื่อแยก Powder ออกจากก๊าซไนโตรเจน โดยก๊าซไนโตรเจนจะถูกวนกลับไปใช้ในระบบ ส่วน  Powder จะถูกส่งไป

ยัง Powder Hopper เพ่ือไล่เฮกเซนออกด้วยก๊าซไนโตรเจนร้อนที่ Nitrogen Heater หลังจากนั้น Powder จะถูกส่ง

ลงไปที ่Powder Measuring Feeder และ Powder Hopper ก่อนที่จะส่งไปยัง Continuous Mixer เพ่ือเตรียมผสม

กับสารเติมแต่ง 

หลังจาก Powder และสารต่างๆ ถูกกวนผสมกันแล้ว จะถูกส่งลงไปที่  Pelletizer เพื ่อเปลี ่ยนเป็นเม็ด

พลาสติก HDPE โดยทำการตัดเม็ดพลาสติกใต้น้ำ จากนั้นเม็ดพลาสติกจะถูกแยกออกจาก น้ำและส่งไปยัง  Pellet 

Vibration Screen เพ่ือคัดแยกขนาดเม็ด จากนั้นเม็ดพลาสติกจะถูกส่งไปยัง Pellet Separator Hopper เพ่ือทำการ

ตรวจสอบคุณภาพเม็ดพลาสติก ก่อนส่งไปยัง Silo ประกอบด้วย Pellet Silo และ Homogenizing Silo, Off Pellet 

Silo และ Repellet Silo ตามลำดับ ก่อนจะถูกส่งไปหน่วยบรรจุเม็ด พลาสติก (Bagging Unit) ต่อไป 

กรณีต้องการลดปริมาณสารอินทรีย์ระเหยง่ายในเม็ดพลาสติก โครงการฯ จะส่งเม็ดพลาสติกจาก  Pellet 
Separation Hopper ผ่านท่อลำเลียงไปยังระบบลดปริมาณสารอินทรีย์ระเหยง่าย (VOCs) ในเม็ดพลาสติกด้วยการใช้
ไอน้ำ โดยเม็ดพลาสติกจะส่งไปถัง Steaming Hopper ที่มีการป้อนไอน้ำเข้าไปบริเวณด้านล่างของถัง เพื่อทำการ
ระเหยสารอินทรีย์ระเหยง่าย เป็นการลดปริมาณ VOCs ในเม็ดพลาสติก สำหรับไอน้ำภายใน Steaming Hopper     
จะระบายไปยัง Vapor Gas Condensate เพื่อควบแน่นและลดอุณหภูมิของน้ำโดยน้ำที่ควบแน่นจะถูกเก็บกักใน  
Water Drum และส่งไปยัง Pellet Separator Pit ก่อนระบายไปยังระบบบำบัดน้ำเสียต่อไป 
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เม็ดพลาสติกที ่ผ ่านการลดปริมาณ VOCs และน้ำร้อนที ่ต ิดมากับเม็ดพลาสติกนั ้นจะถูกลำเลียงจาก 

Steaming Hopper เข้าสู่เครื่องแยกน้ำร้อนออกจากเม็ดพลาสติกที่ Pellet Dewatering เม็ดพลาสติกที่แยกน้ำร้อน

ออกแล้วจะถูกส่งไปยัง Pellet Silo เพื่อบรรจุถุงและส่งจำหน่ายต่อไป ส่วนน้ำร้อนที่แยกออกจากเม็ดพลาสติกจะ

ส่งไปยังถังน้ำร้อน (Condensate Drum) เพื ่อควบแน่นเป็นน้ำร้อน โดยส่วนหนึ่งจะส่งกลับไปใช้ที่  Steaming 

Hopper เพ่ือช่วยชะล้างและระเหยเอา VOCs ออกจากเม็ดพลาสติก และน้ำร้อนอีกส่วนจะส่งไป PCW Dram เพ่ือใช้

ในขั้นตอนการตัดเม็ดพลาสติก เพื่อลดปริมาณการใช้น้ำ สำหรับหน่วยตัดเม็ดพลาสติก ส่วนน้ำร้อนที่เหลือใน Pellet 

Dewatering จะระเหยกลายเป็นไอน้ำ 

สำหรับผลิตภัณฑ์เม็ดพลาสติก HDPE ที่ไม่ต้องทำการลดปริมาณสารอินทรีย์ระเหยง่าย (VOCs) ในเม็ด

พลาสติก เช่น เม็ดพลาสติก HDPE ที่จะนำไปผลิตเป็นท่อหรือสายเคเบิล เป็นต้น เนื่องจากเม็ดพลาสติก HDPE ที่ผลิต

ได้ จากโรงงาน HDPE1 มีปริมาณ VOCs ต่ำกว่าเกณฑ์ที ่ลูกค้ากำหนดไว้อยู ่แล้ว เม็ดพลาสติกจากหน่วยทำเม็ด

พลาสติกจะถูกส่งไปเก็บที่ไซโลเพื่อรอบรรจุถุงและส่งจำหน่ายต่อไป 

1.4.5.5 หน่วยการแยกเฮกเซน (Hexane Recovery Unit) 

ทำหน้าที่นำเฮกเซนที่ใช้ในกระบวนการผลิตกลับไปใช้ใหม่ โดย Mother Liquor ที่มีเฮกเซนเจือปนอยู่จาก

หน่วยการทำให้แห้ง (Separation and Drying Unit) จะถูกส่งมาเพื่อแยกเฮกเซนออก จาก Low Polymer โดยการ

กลั่นในหอกลั่น Hexane Stripper โดยเฮกเซนที่แยกได้ส่วนหนึ่งจะถูกส่งกลับไปใช้งานที่หน่วยการทำโพลิเมอร์ไร

เซชั่น (Polymerization Unit) และหน่วยการเตรียมตัวเร่งปฏิกิริยา (Catalyst Unit) อีกส่วนจะถูกส่งไปเก็บไว้ที่ 

Make Up Hexane Tank ต่อไป ส่วนน้ำที่แยกออกจาก Mother Liquor จะส่งไปยัง API Separator ต่อไป สำหรับ 

Hexane Vapor ที่เกิดขึ้นในขั้นตอนการแยกเฮกเซน จะถูกส่งไปควบแน่นและส่งหมุนเวียนในระบบ ส่วน  Hexane 

Vapor ที่ไม่ควบแน่นจะถูกส่งไป ยัง Mist Separator ก่อนส่งเข้าระบบหอเผาต่อไป 

ผลิตภัณฑ์พลอยได้ที่เกิดจากการแยกเฮกเซนออกจาก Mother Liquor คือ Low Polymer และ Oligomer 

โดย Low Polymer ที่อยู่ใน 2nd Flash Drum จะถูกสูบไปท่ี LP Holding Dram เพ่ือเตรียมส่ง Low Polymer ออก

นอกระบบ ส่วน Oligomer จะถูกส่งไปเก็บไว้ที่ Oligomer Drum ก่อนที่จะ Load ออก นอกระบบ 
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1.4.6 ระบบสาธารณูปโภคและสาธารณูปการ 

1.4.6.1 ประเภทและปริมาณการใช้ระบบสาธารณูปโภค 

ระบบสาธารณูปโภคที ่ใช ้ในโครงการฯ ประกอบด้วย ระบบไฟฟ้า น้ำใช้ ไอน้ำ และก๊าซไนโตรเจน            

โดยปริมาณการใช้และแหล่งที่มาของระบบสาธารณูปโภค ดังแสดงในตารางท่ี 1.4-2 ซึ่งมีรายละเอียดดังนี้ 

(1)  ระบบไฟฟ้า 
โครงการฯ มีปริมาณการใช้ 9,463 กิโลวัตต์ต่อชั่วโมง โดยรับจากบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด 

(มหาชน) นอกจากนี้โครงการฯ มีระบบไฟฟ้าสำรองจากเครื่องกำเนิดไฟฟ้า สำรองที่ใช้น้ำมันดีเซลเป็นเชื้อเพลิง 

(Diesel Generator) ขนาด 1,250 kVA3-phase 50 Hz โดยไม่มีการใช้ร่วมกับโรงงานอื ่น สามารถผลิตไฟฟ้าได้

ต่อเนื่องเป็นเวลา 8 ชั่วโมง 

(2)  ระบบน้ำใช้ 
1) น้ำที่ผ่านการปรับปรุงคุณภาพ 

โครงการฯ มีการใช้น้ำที ่ผ ่านการปรับปรุงคุณภาพ ที ่อาคารสำนักงาน Cooling Tower และ           

ในกระบวนการผลิตโดยรับจากบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) ผ่านทางท่อโดย ไม่มีการสำรองน้ำใช้ 

ในกรณีที่บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) ไม่สามารถส่งน้ำที่ผ่านการปรับปรุงคุณภาพให้กับโครงการฯ 

ได้ โครงการฯ ยังสามารถรับน้ำที่ผ่านการปรับปรุงคุณภาพจากโรงงาน โอเลฟินส์ ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด 

ผ่านทางระบบท่อเข้าสู่กระบวนการผลิตได้ 

2) น้ำปราศจากแร่ธาตุ (Demineralized Water) 

โครงการฯ มีการใช้น้ำปราศจากแร่ธาตุในกระบวนการผลิตรวมประมาณ 288 ลูกบาศก์เมตรต่อวัน 

โดยนำไปใช้ที ่หน่วย Hexane Recovery ประมาณ 72 ลูกบาศก์เมตร และหน่วย Pelletization ประมาณ 216 

ลูกบาศก์เมตร 

ทั้งนี้ โครงการฯ มีการศึกษาความเหมาะสมเกี่ยวกับทางเลือกการลดการใช้น้ำใน กระบวนการผลิต 

หรือการหมุนเวียนน้ำกลับมาใช้ใหม่ ได้แก่ การลดการใช้น้ำในระบบหล่อเย็น ของโรงงาน HDPE1 (ลดปริมาณการใช้

น้ำได้ถึง ร้อยละ 17) รายละเอียดดุลมวลน้ำใช้ของโครงการฯ ดังแสดงในรูปที่ 1.4-6 
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ตารางท่ี 1.4-2 ประเภทและปริมาณการใช้ระบบสาธารณูปโภค 
                    โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นสูง  

บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด 
ระบบสาธารณูปโภค หน่วย ปริมาณการใช้ แหล่งที่มา ความเพียงพอ 

1. ระบบไฟฟ้า กิโลวัตต์ต่อชั่วโมง 9,463 PTTGC เพียงพอ 

2. ระบบน้ำใช้     

2.1 น้ำท่ีผ่านการปรับปรุงคุณภาพ     

- น้ำใช้ในอาคารสำนักงาน ลูกบาศก์เมตรต่อวัน 2.24 PTTGC, ROC เพียงพอ 

- น้ำใช้ในหอหล่อเย็น ลูกบาศก์เมตรต่อวัน 1,198 PTTGC, ROC เพียงพอ 

- น้ำใช้ในกระบวนการผลิตของหน่วยผลิตตัวเร่งปฏิกิริยา ลูกบาศก์เมตรต่อวัน - PTTGC, ROC เพียงพอ 

- น้ำสำหรับล้างกระบวนการผลิต ลูกบาศก์เมตรต่อครั้ง ต่อเดือน 8.7 PTTGC, ROC เพียงพอ 
2.2 น้ำปราศจากแร่ธาตุ ลูกบาศก์เมตรต่อวัน 288 PTTGC เพียงพอ 

3.  ระบบไอน้ำ     

3.1 ไอน้ำความดันสูง (40 บาร์) ตันต่อชั่วโมง 3.3 PTTGC เพียงพอ 

3.2 ไอน้ำความดันปานกลาง (18 บาร์) ตันต่อชั่วโมง 7.4 PTTGC, ROC เพียงพอ 

3.3 ไอน้ำความดันต่ำ (3 บาร์) ตันต่อชั่วโมง 9.4 PTTGC, LDPE เพียงพอ 

4.  ก๊าซไนโตรเจน ลูกบาศก์เมตรต่อวัน 25,222 BIG เพียงพอ 

หมายเหตุ :  - หมายถึง ไม่มีการใช้งาน 
PTTGC หมายถึง บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) สาขาถนนไอ-หน่ึง  
ROC    หมายถึง บริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด 
LDPE   หมายถึง โรงงานผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นต่ำ (LDPE Plant)  
BIG      หมายถึง บริษัท บางกอกอินดัสเตรียลแก๊ส จำกัด  

ที่มา :       บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด, พ.ศ. 2562 
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(3)  ไอน้ำ 
โครงการฯ มีการใช้ไอน้ำ 3 ชนิด ตามระดับความดันของไอน้ำที ่ต ้องการ เพื ่อให้ความร้อนใน

กระบวนการผลิต โดยมีรายละเอียดดังนี้ 
1) ไอน้ำความดันสูง (40 บาร์) มีปริมาณการใช้ 3.3 ตันต่อชั่วโมง รับจากบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จำกัด (มหาชน) 

2) ไอน้ำความดันปานกลาง (18 บาร์) มีการใช้ 7.4 ตันต่อชั ่วโมง รับจาก บริษัท พีทีที โกลบอล           

เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด 

3) ไอน้ำความดันต่ำ (8 บาร์) มีปริมาณการใช้ 9.4 ตันต่อชั่วโมง รับจากบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จำกัด (มหาชน) และโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นต่ำ (โรงงาน LDPE) ของบริษัท     

ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด 

(4)  ก๊าซไนโตรเจน 

โครงการฯ มีความต้องการใช้ก๊าซไนโตรเจน ประมาณ 25,222 ลูกบาศก์เมตรต่อวัน เพ่ือใช้ในงานต่างๆ 
ภายในกระบวนการผลิต เช่น การลำเลียงสาร การคงสภาพการผลิต การควบคุมความดัน การถ่ายเทสารและการพา
ความร้อน เป็นต้น โดยรับจากบริษัท บางกอกอินดัสเตรียลแก๊ส จำกัด ผ่านทางท่อ  

1.4.6.2 ระบบหอเผา 

โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นสูง โรงงานที่  1 มีการใช้ระบบหอเผา 
(Flare) ร่วมกับหน่วยผลิตตัวเร่งปฏิกิริยา R-1 หน่วยผลิตตัวเร่งปฏิกิริยา C-1 โรงงานผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลีน 
ชนิดความหนาแน่นต่ำแบบเชิงเส้น (LLDPE Plant) และ โรงงานผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่น
ต่ำ (LDPE Plant) โดยระบบหอเผานี้อยู่ ภายใต้การควบคุมดูแลของโรงงาน HDPE1 ก๊าซที่ส่งไปยังระบบหอเผามี
องค์ประกอบเป็นกลุ่มสาร ไฮโดรคาร์บอนปนกันหลายชนิด เช่น เอททีลีน เฮกเซน เป็นต้น รายละเอียดการออกแบบ
หอเผามดีังนี้ 

(1) ความสามารถในการรองรับก๊าซสูงสุด 

ระบบหอเผาของโรงงาน HDPE1 มีความสูง 70 เมตร และขนาดเส้นผ่านศูนย์กลาง 61 เซนติเมตร โดย

ในการพิจารณาความสามารถในการรองรับก๊าซสูงสุด โครงการฯ พิจารณาจากปริมาณก๊าซที่ระบายไปยังระบบหอ

เผาสูงสุดกรณีเกิดเพลิงไหม้ เพียง 1 โรงงานเท่านั้นเนื่องจากระหว่างโรงงานและหน่วยผลิตต่างๆ มีถนน ประกอบกับ

แต่ละโรงงานมีระบบ Cooling Tower แยกกัน และกระแสไฟฟ้าที่ใช้ในการผลิตจากแหล่งผลิตไฟฟ้าแยกออกจาก

กัน ดังนั้น โอกาสที่จะเกิด Abnormal Case แต่ละโรงงานจะเกิดไม่พร้อมกัน เนื่องจากมีการกำหนดมาตรการเพ่ือ

ลดโอกาสในการ เกิดของแต่ละโรงงาน ดังนี้ 
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1)  รับกระแสไฟฟ้าจากแหล่งจ่ายไฟฟ้า จำนวน 3 แหล่ง คือ 

1.1) บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) ขนาด 115 KV 

1.2) บริษัท โคเจนเนอเรชั่น จำกัด (เป็นไฟฟ้าสำรอง ขนาด 115 KV) 

1.3) การไฟฟ้าส่วนภูมิภาคขนาด 22 KV 

2)  จัดให้มี Cooling Tower และ Cooling Water System แยกเฉพาะแต่ละโรงงานเป็นอิสระจากกัน 

3)  จัดเตรียม Facility เพ่ิมเติมในกรณีที่เกิดเพลิงไหม้ เพ่ือควบคุมไม่ให้เกิดการลุกลาม ดังนี้ 

3.1) Fire Pond เป็นบ่อน้ำขนาดใหญ่ความจุ 8,000 ลูกบาศก์เมตร อยู่ทางทิศเหนือของโครงการฯ 

ปริมาณน้ำที่กักเก็บนี้จะเพียงพอสำหรับการผจญเพลิงเป็นเวลาอย่างน้อย 9-10 ชั่วโมง 

3.2) Fire Pump เป็น Vertical Pump ซึ ่งติดตั ้งอยู ่ท่ี Fire Pond ขับเคลื ่อนด้วย Diesel Engine 

ดังนั้นจึงยังสามารถทำงานได้แม้กรณีเกิดไฟฟ้าขัดข้อง สามารถสร้างแรงดันได้  15 บาร์ เกจ อัตราการไหล 795 

ลูกบาศก์เมตรต่อชั่วโมง 

3.3) รถดับเพลิงจะติดตั้ง Fixed Monitor จำนวน 1 ตัว และหัวฉีด จำนวน 9 หัว สำหรับฉีดน้ำหรือ

โฟม ภายในตัวรถจะมีถังบรรจุโฟมขนาด 6,000 ลิตร ปั๊มที่ติดต้ังอยู่จะสามารถ สร้างแรงดันน้ำได้ ประมาณ 250 psi 

อัตราการไหล 9 ลูกบาศก์เมตรต่อนาที 

ปัจจุบันมีก๊าซเสียจากแหล่งกำเนิดต่างๆ ที่เข้าสู่ระบบ  Flare กรณีดำเนินการผลิตปกติ ประมาณ 

1.894 ตันต่อชั่วโมง ซึ่งระบบหอเผายังคงความสามารถรองรับได้ 

(2)  แหล่งที่มาของก๊าซที่ส่งไปยังหอเผา 

ปัจจุบันจะมีการระบายก๊าซไปยังระบบหอเผา ทั้งหมด 2 กรณี คือ กรณีดำเนินการผลิตปกติ และกรณี

เกิดเหตุการณ์ผิดปกติ รายละเอียดการระบายก๊าซไปยังหอเผาของแต่ละโรงงาน ดังแสดงในตารางที่ 1.4-3 
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ตารางท่ี 1.4-3 ปริมาณก๊าซที่ระบายไปยังระบบหอเผา 
                     โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นสูง   

บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด 

รายละเอียด 
ปริมาณก๊าซที่ระบายไปยังระบบหอเผาของโรงงาน HDPE1 (ตันต่อชั่วโมง) 

โรงงาน HDPE1 โรงงาน LLDPE โรงงาน LDPE 
หน่วยผลิตตัวเร่ง 

ปฏิกิริยา R-1 
หน่วยผลิตตัวเร่ง 

ปฏิกิริยา C-1 

แบบต่อเนื่องกรณีดำเนินการผลิตปกติ 0.293 0.52 0.49 0.298 0.293 

แบบครั้งคราวกรณีกระแสไฟฟ้าขัดข้อง 59.7 48.8 4.0 - - 

กรณีเกิดเหตุเพลิงไหม้ 69.2 107.0 4.0 45.3 44.8 

Flare Design = 150 

ที่มา :    บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด, พ.ศ. 2561 

(3)  รัศมีความร้อนของหอเผา 

จากการประเมินรัศมีความร้อนจากการเผาไหม้ก๊าซที่ปริมาณสูงสุด พบว่า ที่ ระยะห่างจากหอเผา  20, 

30, 40 และ 50 เมตร ระดับความร้อนที่เกิดขึ้นยังคงมีค่าเท่าเดิม คือ เท่ากับ 0.20, 0.19, 0.18 และ 0.16 กิโลวัตต์

ต่อตารางเมตร ตามลำดับ เนื่องจากองค์ประกอบของก๊าซที่ส่งไปยังหอเผาไม่เปลี่ยนแปลง และกรณีเกิดเหตุฉุกเฉิน

ปริมาณก๊าซที่ส่งไปเผาไม่เปลี่ยนแปลง ซึ่งระดับความร้อนที่เกิดขึ้น มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐาน API Standard 521 ที่

กำหนดไว้ 4.73 กิโลวัตต์ต่อตารางเมตร และอยู่ในพื้นท่ี TPE Site 1 ทั้งหมด และไม่ส่งผลกระทบต่อชุมชนโดยรอบ 

(4)  การควบคุม 

ระบบหอเผาอยู่ภายใต้การควบคุมดูแลของโรงงาน HDPE1 ซึ่งควบคุม ประสิทธิภาพในการเผาไหม้ ไม่

น้อยกว่า 98% Flared Efficiency โดยมีการตรวจสอบจากลักษณะของ เปลวไฟจาก CCTV รวมทั้งควบคุมปริมาณ

ก๊าซที่ส่งไปเผาไม่ให้เกิน Design Flare Load และมีการ ตรวจสอบอุปกรณ์ตามแผนการตรวจสอบและบำรุงรักษา 

นอกจากนี้ โครงการฯ ได้นำหลักเกณฑ์การ Operate Flare ตาม Code of Practice ของ U.S. EPA (40 CFR Parts 

60 and 63 Petroleum Refinery Sector Risk and Technology Review and New Source Performance 

Standards; Proposed Rule) มาใช้ในการควบคุมการทำงานของระบบหอเผาของโรงงาน HDPE1 ได้แก่ 

1) จัดให้มีระบบควบคุมการเผาไหม้ โดยใช้ไอน้ำสำหรับเป็นตัวเพิ่มออกซิเจน ให้กับปฏิกิริยาการเผา

ไหม้ช่วยให้เกิดเขม่าควันดำน้อย 

2) กำหนดความเร็วในการปลดปล่อยก๊าซที่ระบายออกจาก Flare สูงกว่า 100 ft/sec ซึ่งสอดคล้องกับ 

U.S. EPA ที่กำหนดให้ดำเนินการที่ความเร็วการปลดปล่อยในช่วง 60 ft/sec ถึง 400 ft/sec  
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1.4.7 สารมลพิษและการบำบัด 

1.4.7.1 สารมลพิษทางอากาศ 

แหล่งกำเนิดมลพิษทางอากาศของโครงการ มีเพียงแหล่งกำเนิดสารอินทรีย์ระเหยง่าย เนื ่องจากใน

กระบวนการผลิตของโครงการไม่มีการใช้เชื้อเพลิงในการเผาไหม้ในกระบวนการผลิต ทั้งนี้โครงการได้ตรวจสอบบัญชี

รายชื ่อสารอินทรีย ์ระเหยง่ายในบรรยากาศโดยทั ่วไป (9 ชนิด) ที ่กำหนดค่ามาตรฐาน 1 ปี ตามประกาศ

คณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับที่ 30 (พ.ศ. 2550) และสารอินทรีย์ระเหยง่ายที่ต้องเฝ้าระวัง (19 ชนิด) ตาม

บัญชีรายชื่อสารอินทรีย์ระเหยง่ายในบรรยากาศโดยทั่วไป ที่กำหนดค่าเฝ้าระวัง 24 ชั่วโมง ตามประกาศกรมควบคุม

มลพิษ (พ.ศ. 2552) พบว่า โครงการไม่มีการระบายสารอินทรีย์ระเหยง่ายตามประกาศดังกล่าวข้างต้น สารอินทรีย์

ระเหยง่ายชนิดอื่นนอกจากบัญชีตามประกาศดังกล่าวที่มีการระบายออกจากแหล่งกำเนิดของโครงการ ได้แก่ ก๊าซ

เอททีลีน บิวทีน-วัน เฮกเซน และเพนเทน 

1.4.7.2 มลพิษทางน้ำและการบำบัด 

ปริมาณน้ำเสียทั้งหมดที่เกิดจากการดำเนินการโครงการฯ สามารถแบ่งเป็น 2 ส่วน ได้แก่ น้ำเสียจากอาคาร

สำนักงาน และน้ำเสียจากกระบวนการผลิต รายละเอียดดังแสดงในตารางท่ี 1.4-4 

1.4.7.3 กากของเสียและการจัดการ 

กากของเสียที่เกิดขึ้นจากการดำเนินการของโครงการฯ แบ่งออกเป็น 3 ประเภทหลักๆ ได้แก่ กากของเสียไม่

อันตราย กากของเสียอันตราย และกากของเสียที่สามารถนำกลับมาใช้ใหม่ได้ โดยมีรายละเอียดดังแสดงในตารางที ่1.4-5 

1.4.7.4 เสียงและการควบคุม 

เครื่องจักรและอุปกรณ์ที่อาจก่อให้เกิดเสียงดัง เช่น ปั๊ม คอมเพรสเซอร์ เป็นต้น พนักงานส่วน ใหญ่จะ
ปฏิบัติงานอยู่ภายในห้องควบคุม (Control Room) โดยจะได้รับสัมผัสเสียงดัง เมื่อเข้าไปตรวจสอบ เครื่องจักรและ
อุปกรณ์ในพื้นที่กระบวนการผลิตเท่านั้น ดังนั้นเพื่อลดผลกระทบด้านเสียงต่อพนักงานเมื่อเข้าไปปฏิบัติงานในพื้นที่
ดังกล่าว โครงการฯ จึงมีมาตรการดังนี้  

(1) กำหนดระดับเสียงของอุปกรณ์จากบริษัทผู้ขายไม่ให้มีระดับเสียงไม่เกิน  85 เดซิเบลเอ ที่ระยะห่าง 1 
เมตร จากเครื่องจักร หรือภายนอกอาคารหรือวัสดุดูดซับเสียง 

(2) ตรวจสอบและบำรุงรักษาเครื่องจักร ตามแผนการตรวจสอบและบำรุงรักษาเชิงป้องกันของเครื่องจักรนั้นๆ 
(3) ติดป้ายเตือนการสวมใส่อุปกรณ์คุ้มครองความปลอดภัยส่วนบุคคล ในบริเวณพ้ืนที่ที่มีระดับเสียงดังเกิน 

85 เดซิเบล(เอ) และควบคุมให้พนักงานสวมใส่อุปกรณ์ป้องกันเสียงดังอย่างเคร่งครัด เมื่อต้องเข้าไปในพื้นที่ที่มีเสยีง
ดัง พร้อมทั้งจำกัดระยะเวลาการทำงานของพนักงานในบริเวณพ้ืนที่ดังกล่าว 
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โครงการโรงงานผลิตเมด็พลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นสูง โรงงานที่ 1 (ครั้งที่ 8) บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด 
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ตารางท่ี 1.4-4 แหล่งกำเนิดและปริมาณน้ำเสีย 

                    โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นสูง บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด 
 

ประเภทน้ำเสีย ปริมาณน้ำเสีย การบำบัด 
1.   น้ำเสียจากอาคารสำนักงาน (ลูกบาศก์เมตรต่อเดือน) 45.6 - บำบัดโดยระบบบำบัดน้ำเสียสำเร็จรูป ก่อนส่งไปยังบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) เพื่อบำบัดต่อไป 
2.   น้ำเสียจากกระบวนการผลิต 
     (1)  น้ำเสียแบบต่อเนื่อง (ลูกบาศก์เมตรต่อเดือน)  
           - น้ำเสียจากหอหล่อเย็น (Cooling Tower Blowdown) 
            

 
 

4,824 

 
 
- ส่งไปบำบัดยังบ่อ API Separator ของโครงการฯ แล้วระบายลงสูบ่่อตรวจสอบคุณภาพน้ำท้ิงสุดท้าย (Final Check 

Pond) ของ โรงงาน LDPE จากนั้นระบายลงสู่รางระบายน้ำรวมของพื้นท่ี TPE Site 1 และรางระบายน้ำของนิคม
อุตสาหกรรมมาบตาพุด ต่อไป 

          - น้ำเสียจากหน่วยตัดเม็ด 859 - ส่งเข้า Powder Separator เพื่อแยกผงโพลิเมอร์ออก ก่อนส่งไปยัง API Separator ของโครงการฯ ก่อนส่งไปยังบ่อ 
ตรวจสอบคุณภาพน้ำท้ิงสุดท้าย (Final Check Pond) ของโรงงาน LDPE จากนั้นระบายลงสู่รางระบายน้ำรวมของ
พื้นท่ี TPE Site 1 และรางระบายน้ำของนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุดต่อไป 

      (2)  น้ำเสียครั้งคราว 
 - น้ำเสียจากกระบวนการผลิตตัวเร่งปฏิกิริยา (ลูกบาศก์เมตรต่อเดือน) 

 

11 
 
- ส่งไปยังบ่อพักเพื่อแยกตะกอนของแข็งและเฮกเซนออกจากน้ำ โดยส่วนท่ีเป็นน้ำจะส่งไปยังบริษัท พีทีที โกลบอล     

เคมิคอล จำกัด (มหาชน) เพื่อบำบัดต่อไป 
- น้ำเสียจากการล้างกระบวนการผลิต (ลูกบาศก์เมตรต่อครั้ง) 8 - ส่งไปยัง API Separator ของโครงการฯ ก่อนส่งไปยังบ่อตรวจสอบคุณภาพน้ำท้ิงสุดท้าย (Final Check Pond) ของ

โรงงาน LDPE จากนั้นระบายลงสู่รางระบายน้ำรวมของพื้นท่ี TPE Site 1 และรางระบายน้ำของนิคมอุตสาหกรรม
มาบตาพุดต่อไป 

- น้ำฝนปนเปื้อน (ลูกบาศก์เมตร) (ในช่วงเวลา 15 นาทีแรกที่ฝนตก) 127 - ระบายลงรางระบายน้ำฝนปนเปื้อน และส่ง ผ่านท่อคอนกรีตฝังดิน เข้าสูบ่่อ API Separator ก่อนส่งไปยังบ่อ
ตรวจสอบคุณภาพน้ำท้ิงสุดท้าย (Final Check Pond) ของโรงงาน LDPE จากนั้นระบายลงสู่รางระบายน้ำรวมของ
พื้นท่ี TPE Site 1 และรางระบายน้ำของนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุดต่อไป 

หมายเหตุ : LDPE หมายถึง โรงงานผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นต่ำ (LDPE Plant) 
ที่มา : บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด, พ.ศ. 2559 
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โครงการโรงงานผลิตเมด็พลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นสูง โรงงานที่ 1 (ครั้งที่ 8) บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด 

 ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั  หน้า 1-36 

ตารางท่ี 1.4-5 ชนิด/แหล่งกำเนิด ปริมาณ คุณลักษณะ การจัดเก็บ/การกำจัดกากของเสีย 

                     โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นสูง บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด 
 

ชนิดกากของเสีย หน่วย ปริมาณ การจัดเก็บ การบำบัด/กำจัด 
ความสอดคล้อง 

ตาม ป.อก 2548 
1. ขยะมูลฝอยจากสำนักงาน กิโลกรัมต่อวัน 38 - รวบรวมใส่ภาชนะท่ีมีฝาปิดมิดชิด - ส่งให้เทศบาลเมืองมาบตาพุดนำไปกำจัดต่อไป None 
2. กากตัวเร่งปฏิกิริยา ตันต่อปี 74.1 - รวบรวมใส่ภาชนะท่ีมีฝาปิดและจัดเก็บใน ISBL - ส่งให้หน่วยงานรับกำจัดท่ีได้รับอนุญาตจากหน่วยงานราชการ

นำไปกำจัด 
HM 

3. กากตะกอนจาก API Separator ตันต่อปี 18.0 - รวบรวมใส่ถังขนาด 200 ลิตร และจัดเก็บใน ISBL - ส่งให้หน่วยงานรับกำจัดท่ีได้รับอนุญาตจากหน่วยงานราชการ
นำไปกำจัด 

HM 

4. กากตัวทำละลายเฮกเซน ตันต่อปี 45.9 - สูบถ่ายลงรถบรรทุก - ส่งจำหน่ายให้กับผู้รับซ้ือเพื่อใช้เป็นเชื้อเพลิงหรือส่งไปกำจัดยัง
หน่วยงานรับกำจัดท่ีได้รับอนุญาต จากหน่วยงานราชการ 

HA 

5. ผงพรีโพลิเมอร์ ตันต่อปี 12.0 - รวบรวมใส่ถุงและจัดเก็บใน ISBL - ส่งให้หน่วยงานรับกำจัดท่ีได้รับอนุญาตจากหน่วยงานราชการ
นำไปกำจัด 

HA 

6. กากของเสียท่ีสามารถนำกลับมาใช้ใหมไ่ด้ ตันต่อปี 60 - รวบรวมตามประเภทของกากของเสีย และจัดเก็บท่ี OSBL - นำกลับมาใชใ้หมห่รือจำหน่ายให้กับหน่วยงานภายนอก None 
หมายเหตุ : ป.อก 2548 หมายถึง ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง การกำจัดส่ิงปฏิกูลหรือวัสดุท่ีไม่ใช้แล้ว พ.ศ. 2548 
  OSBL (Outsite Battery Limit) เป็นสถานท่ีเก็บกากของเสียภายนอกพื้นท่ีการผลิต 
  ISBL (Insite Battery Limit) เป็นสถานท่ีเก็บกากของเสียภายในพื้นท่ีการผลิต 
  HA (Hazardous Waste-Absolute Entry) เป็นกากของเสียอันตรายอย่างแน่นอน ไม่ต้องพิจารณาองค์ประกอบหรือความเข้มข้นของสารอันตรายท่ีเจือปน 
  HM (Hazardous Waste-Mirror Entry) เป็นกากของเสียท่ีอาจจะเป็นของเสียอันตราย และเปิดโอกาสให้พิสูจน์ความเป็นอันตราย หากไม่มีการทดสอบความเป็นอันตรายตามท่ีกำหนด

ในภาคผนวกที่ 2 ของประกาศ (พ.ศ. 2548) ให้ถือว่าเป็นของเสียอันตราย 
ที่มา : บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด, พ.ศ. 2559 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตเมด็พลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นสูง โรงงานที่ 1 (ครั้งที่ 8) บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด 
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1.4.8 อาชีวอนามัยและความปลอดภัย 

1.4.8.1 มาตรการความปลอดภัยในการทำงาน 

เพื่อให้เกิดความปลอดภัยต่อพนักงาน และเป็นการป้องกันอุบัติภัยที่อาจเกิดขึ้น บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน 

จำกัด ได้กำหนดมาตรการความปลอดภัยในการทำงาน ภายในโรงงาน HDPE1 ให้ม ีความสอดคล้องตาม

พระราชบัญญัติความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการทำงาน พ.ศ. 2554 ดังนี้ 

(1) กำหนดนโยบายด้านความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการทำงานเพื่อเป็นแนวทาง

ปฏิบัติสำหรับพนักงานทุกคน 

(2) จัดให้มีการบริหารงานด้านความปลอดภัย  อาชีวอนามัย  และสภาพแวดล้อมในการทำงาน 

(3) จัดทำแผนการดำเนินงานด้านความปลอดภัย  อาชีวอนามัย  และสภาพแวดล้อมในการทำงาน 

(4) ติดตั้ง Acoustic Enclosure เพ่ือลดระดับเสียงสำหรับอุปกรณ์ที่มีเสียงดังเกิน 85 เดซิเบลเอ 

(5) จัดให้มีระบบระบายอากาศอย่างเพียงพอในบริเวณท่ีทำงาน 

(6) จัดให้มีฝักบัวฉุกเฉินและท่ีล้างตาฉุกเฉิน บริเวณท่ีทำงานเกี่ยวกับสารเคมี 

(7) มีระบบควบคุมการผลิตเป็นระบบอัตโนมัติ ซึ่งสามารถตรวจสอบ (Monitoring) และควบคุม (Control) 

โดยระบบคอมพิวเตอร์เพื่อความแม่นยำและป้องกันความผิดพลาดจากพนักงาน 

(8) จัดเตรียมระบบป้องกันอัคคีภัย ตรวจสอบและซ่อมบำรุงอุปกรณ์ที่เกี่ยวข้องกับความปลอดภัยอย่าง

สม่ำเสมอ 

(9) จัดให้มีการประเมินอันตราย การวิเคราะห์เพ่ือความปลอดภัยในทุกๆ กิจกรรมก่อนการดำเนินงาน 

(10) มีระบบใบอนุญาตในการทำงาน (Work Permit) เพื่อควบคุมและตรวจสอบการทำงานให้เกิดความ

ปลอดภัย 

(11) กำหนดเขตสูบบุหรี่ภายนอกโรงงาน นอกกระบวนการผลิต 

(12) ในบริเวณกระบวนการผลิต กำหนดให้ใช้อุปกรณ์ไฟฟ้าชนิด Explosion Proof ตาม Hazardous Area 

Classification 

(13) ตรวจสอบสภาพการทำงาน และบำร ุงร ักษาอ ุปกรณ์ในบร ิ เวณหน่วยผลิต ตาม Preventive 

Maintenance Program ของอุปกรณ ์

(14) การซ่อมบำรุงตามปกติและการตรวจสอบซ่อมบำรุงใหญ่ ตามโปรแกรมการซ่อมบำรุง 

(15) จัดฝึกอบรมการปฐมพยาบาล การช่วยชีวิต และการผจญเพลิงแก่พนักงาน 

(16) ศึกษาผลกระทบของสภาพแวดล้อมในการทำงานที่มีผลต่อลูกจ้าง 

(17) จัดให้มีการตรวจวัดสุขภาพพนักงาน ทั้งการตรวจสุขภาพของพนักงานก่อนเข้าทำงาน การตรวจสุขภาพ
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ประจำปี และการตรวจสุขภาพตามปัจจัยเสี่ยง 

(18) จัดเตรียมแผนปฏิบัติการฉุกเฉินภายในโครงการ ระหว่างกลุ่มโรงงานข้างเคียงหน่วยงานราชการส่วน

ท้องถิ่น และฝึกซ้อมแผนปฏิบัติการฉุกเฉิน เป็นประจำปีละ 1 ครั้ง 

ทั้งนี้ ในส่วนของการปฏิบัติตามพระราชบัญญัติความปลอดภัย อาชีวอนามัย และ สภาพแวดล้อมในการ

ทำงาน พ.ศ. 2554 หมวด 4 มาตรา 32 เกี่ยวกับความปลอดภัย อาชีวอนามัย และ สภาพแวดล้อมในการทำงาน โดย

มีรายละเอียดดังนี้ 

(1) จัดทำแผนการดำเนินงานด้านความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการทำงาน ดังนี้ 

- จัดอบรมพนักงานใหม่ทุกคนเกี ่ยวกับกฎระเบียบความปลอดภัย การใช้อุปกรณ์ คุ ้มครองความ

ปลอดภัยส่วนบุคคล และการปฏิบัติระหว่างการทำงาน 

- กำหนดป้ายเตือนให้มีการสวมใส่อุปกรณ์คุ้มครองความปลอดภัยส่วนบุคคล (Personal Protective 

Equipment) และจัดเตรียมอุปกรณ์ตามความเหมาะสมกับลักษณะงาน เช่น หมวกนิรภัย รองเท้านิรภัย อุปกรณ์ลด

เสียง (Ear Muffs หรือ Ear Plugs) แว่นตานิรภัย (Safety Glasses) และหน้ากากกันสารเคมี และชุดป้องกันสารเคมี 

สำหรับพนักงานที่ทำงานในพ้ืนที่ที่มีโอกาสสัมผัสกับสารเคมี 

(2) จัดให้มีการประเมินอันตราย ดังนี้ 

- จัดทำ HAZOPs หรือ Job Safety Analysis (JSA) สำหรับกรณีที่มีการติดตั้งถังหรือเปลี่ยนแปลง

เครื่องจักรอุปกรณ์ภายในกระบวนการผลิต รวมทั้งมีการศึกษาการประเมินอันตรายร้ายแรงในรายงานการวิเคราะห์

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

- ตรวจสอบและซ่อมบำรุงอุปกรณ์ท่ีเกี่ยวข้องกับความปลอดภัยอย่างสม่ำเสมอ 

- ทำ Safety Talk ทุกวันทำงาน และ Job Safety Analysis (JSA) สำหรับงานที่มีการเปิด Work Permit 

- มีการตรวจสอบความปลอดภัย (Safety Inspection) เป็นประจำ 

(3) ศึกษาผลกระทบของสภาพแวดล้อมในการทำงานที่มีผลต่อลูกจ้าง ได้แก่ 

- การตรวจวัดสภาพแวดล้อมในการทำงาน 

- จัดทำโครงการอนุรักษ์การได้ยิน 

- จัดให้มีการตรวจวัดสุขภาพพนักงาน ทั้งการตรวจสุขภาพของพนักงานก่อนเข้าทำงาน ตรวจสุขภาพ

ประจำปี และตรวจสุขภาพตามปัจจัยเสี่ยง 

 ทั้งนี้ บริษัทฯ ได้มีการจัดตั้งคณะกรรมการความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อม ในการทำงาน 

จำนวน 11 คน โดยมีรายละเอียดดังนี้ 
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โดยคณะกรรมการฯ มีบทบาทและหน้าที่ ดังนี้ 

(1) ประชุมอย่างน้อยเดือนละ 1 ครั้ง 

(2) พิจารณานโยบายและแผนงานด้านความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมใน การทำงาน 

รวมทั้งความปลอดภัยนอกงาน เพ่ือป้องกันและลดการเกิดอุบัติเหตุ การประสบอันตราย การเจ็บป่วยหรือการเกิดเหตุ

เดือดร้อนรำคาญ อันเนื่องจากการทำงานหรือความไม่ปลอดภัยในการทำงาน เสนอคณะกรรมการบริหารความ

ปลอดภัย 

(3) รายงานและเสนอแนะมาตรการหรือแนวทางปรับปรุงแก้ไข ให้ถูกต้องตามกฎหมาย ที่เก่ียวกับความ

ปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการทำงาน และ/หรือ มาตรฐานความปลอดภัยในการทำงานของลูกจ้าง 

ผ ู ้ร ับเหมา และบุคคลภายนอกที ่ เข ้ามาปฏิบัต ิงานหรือเข้ามาใช ้บริการในสถานประกอบกิจการต่อคณะ

กรรมการบริหารความปลอดภัย 

(4) ส่งเสริม สนับสนุนกิจกรรมด้านความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการทำงานของ

สถานประกอบการ 

(5) กำหนดข้อบังคับและคู่มือด้านความปลอดภัย รวมทั้งมาตรฐานด้านความปลอดภัยในการทำงานของ

สถานประกอบกิจการ เสนอต่อคณะกรรมการบริหารความปลอดภัย 

(6) สำรวจการปฏิบัติการด้านความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการทำงาน และ

ตรวจสอบสถิติการประสบอันตรายที่เกิดข้ึนในสถานประกอบการ อย่างน้อยเดือนละ 1 ครั้ง 

(7) จัดทำโครงการหรือแผนการฝึกอบรมเกี่ยวกับความปลอดภัย อาชีวอนามัย และ สภาพแวดล้อมใน

การทำงาน รวมถึงโครงการและแผนการอบรมเกี่ยวกับบทบาทหน้าที่ความรับผิดชอบใน ด้านความปลอดภัยของ

ลูกจ้าง หัวหน้างาน ผู้บริหาร นายจ้าง และบุคลากรทุกระดับ เพ่ือเสนอต่อคณะ กรรมการบริหารความปลอดภัย 

(8) รายงานสภาพการทำงานที่ไม่ปลอดภัยให้เป็นหน้าที่ของลูกจ้างทุกระดับต้องปฏิบัติ 

(9) ติดตามผลความคืบหน้าเรื่องท่ีเสนอคณะกรรมการบริหารความปลอดภัย 
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(10) รายงานผลการปฏิบัติงานประจำปี รวมทั้งระบุปัญหาอุปสรรคและข้อเสนอแนะในการ ปฏิบัติหน้าที่

ของคณะกรรมการเมื่อปฏิบัติหน้าที่ครบ 1 ปี เพื่อเสนอต่อคณะกรรมการบริหารความปลอดภัย 

(11) ประเมินผลการดำเนินงานด้านความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการทำงานของ

สถานประกอบกิจการ 

(12) ดำเนินการให้มีการซ้อมแผนฉุกเฉินตามระยะเวลาที่กำหนด และทำการทบทวนติดตามการแก้ไข

หลังการฝึกซ้อมแผนฉุกเฉิน 

(13) ทบทวนติดตามแก้ไขอุบัติเหตุถึงขั้นรายงาน 

(14) ปฏิบัต ิหน้าที ่ เก ี ่ยวกับความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการ ทำงานอ่ืน               

ตามคณะกรรมการบริหารความปลอดภัยได้มอบหมาย 

1.4.8.2 การบริหารจัดการความปลอดภัยของกระบวนการผลิต (Process Safety Management: PSM) 

โครงการฯ มีการบริหารจัดการความปลอดภัยของกระบวนการผลิต (PSM) ตามมาตรฐานความปลอดภัยของ

กระบวนการผลิต ของ OSHA 1910.119 สำหรับจัดการด้านความปลอดภัยให้มีประสิทธิภาพ เพื่อป้องกัน ลดระดับ

ความรุนแรง และลดความสูญเสียจากการเกิดอุบัติเหตุ และเพื่อสร้างความเชื่อมั่นต่อผู้ประกอบกิจการโรงงานให้กับ

ชุมชนรอบนิคมอุตสาหกรรม มาประยุกต์ใช้ในการบริหารจัดการ ความปลอดภัยของโครงการฯ 

1.4.8.3 อุปกรณ์ตรวจสอบความปลอดภัย 

โครงการฯ มีการติดตั้งอุปกรณ์ตรวจสอบความปลอดภัย คือ ระบบตรวจจับก๊าซ (Gas Detector System) 

โดยการติดตั้งเป็นไปตามแนวทางการติดตั้ง Gas Detector อ้างอิงตามเอกสาร Project Technical Spec. INS-001 

ของ SCG Chemical Engineering Specification ซึ่งโครงการฯ มีการติดตั้ง Gas Detector ไว้ในบริเวณต่างๆ ทั่ว

โรงงานที่อาจเสี่ยงต่อการรั่วไหล โดยมี จำนวน 46 จุด ได้แก่ 

(1) ส่วนการทำวัตถุดิบให้บริสุทธิ์ และบริเวณเก็บกักสารเคมี จำนวน 13 จุด 

(2) ส่วนการผลิตตัวเร่งปฏิกิริยา จำนวน 4 จุด 

(3) ส่วนการผลิตโพลิเมอร์เเละส่วนผลิตพรีโพลิเมอร์ จำนวน 11จุด 

(4) ส่วนการนำตัวทำละลายกลับมาใช้ใหม่ จำนวน 2 จุด 

(5) ส่วนการตัดเม็ด จำนวน 8 จุด 

(6) บริเวณห้องควบคุมส่วนกลาง จำนวน 2 จุด 

(7) บริเวณหน่วยหล่อเย็น จำนวน 3 จุด 

(8) บริเวณระบบบำบัดน้ำเสีย จำนวน 3 จุด 

ซึ่งเมื่อเกิดการรั่วไหลของก๊าซ Gas Detector จะส่งสัญญาณไปยังห้องควบคุมส่วนกลาง 
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1.4.8.4 อุปกรณ์ป้องกันและระงับอัคคีภัย 

บริษัท ไทยโพลิเอททลีีน จำกัด จัดให้มีระบบดับเพลิงและอุปกรณ์ป้องกันและระงับอัคคีภัย โดยปฏิบัติตาม

มาตรฐาน NFPA (National Fire Protection Association) ทั้งนี้โครงการฯ จะใช้อุปกรณ์ดับเพลิงที่มีอยู่เดิม ซึ่ง

ติดตั้งอยู่โดยรอบบริเวณโรงงาน และมีจำนวนเพียงพอหากเกิดเหตุฉุกเฉิน 

1.4.8.5 ระบบน้ำดับเพลิง 

โครงการฯ รับน้ำดับเพลิงจากบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) ซึ่งมีความสามารถในการจ่าย

น้ำดับเพลิงให้แก่โรงงานได้ ประมาณ 6,000 ลูกบาศก์เมตร ผ่านทางท่อขนาดเส้นผ่านศูนย์กลาง 10 นิ้ว ในอัตรา 600 

ลูกบาศก์เมตรต่อชั่วโมง ที่แรงดัน 12 บาร์เกจ โดยปริมาณความต้องการน้ำดับเพลิงสูงสุดของโรงงาน คือ กรณีเกิด

เหตุที่หน่วยการกลั่น (Distillation) ที่ส่วนการนำตัวทำละลายกลับมาใช้ใหม่ ซึ่งมีความต้องการใช้น้ำประมาณ 570 

ลูกบาศก์เมตรต่อชั่วโมง ดังนั้น ในกรณีที่โรงงานเกิดเหตุเพลิงไหม้ แหล่งจ่ายน้ำดับเพลิงยังคงสามารถจ่ายน้ำดับเพลิง

ให้โรงงานได้สูงสุดประมาณ 10.5 ชั่วโมง 

ทั้งนี้ ในกรณีที่บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) ไม่สามารถจ่ายน้ำดับเพลิงให้โรงงานได้ 

โครงการฯ สามารถใช้น้ำดับเพลิงจาก Fire Pond ขนาดบรรจุ 4,000 ลูกบาศก์เมตร ของพื้นที่ TPE Site 1 บริเวณ 

Fire Pond มีการติดตั้ง Fire Pump เป็น Vertical Pump ขับเคลื่อนด้วย Diesel Engine สามารถทำงานได้ในกรณี

ที่เกิดไฟฟ้าขัดข้อง โดยมีแรงดันน้ำ 200 psi อัตราการไหล 600 ลูกบาศก์เมตรต่อชั่วโมง Fire Pond สามารถสำรอง

น้ำสำหรับผจญเพลิงได้ในเวลาประมาณ 7 ชั่วโมง ซึ่งเป็นไปตามมาตรฐาน NFPA 14 ที่กำหนดให้มีการสำรองน้ำ

ดับเพลิง เพ่ือให้สามารถรองรับเหตุการณ์ฉุกเฉินกรณีเกิดเพลิงไหม้ของแต่ละโรงงานได้ไม่น้อยกว่า 30 นาที 

1.4.8.6 แผนปฏิบัติการภาวะฉุกเฉิน 

แผนปฏิบัติการฉุกเฉินและอพยพเพ่ือรองรับกรณีเกิดเหตุฉุกเฉินขึ้นภายในโรงงาน HDPE1 และกลุ่มโรงงานที่

ตั้งอยู่บริเวณพ้ืนที่ TPE Site 1 และแผนการประสานงานกับหน่วยงานภายนอก และกำหนดให้มีการฝึกซ้อมตามแผน

เป็นประจำอย่างน้อยปีละ 1 ครั้ง 

1.4.9 ชุมชนสัมพันธ์และการรับเรื่องร้องเรียน 

1.4.9.1 การดำเนินงานด้านชุมชนสัมพันธ์ 

บริษัทฯ ได้จัดกิจกรรมชุมชนสัมพันธ์กับชุมชน หน่วยงานราชการ และหน่วยงานท้องถิ่นในพื้นที่บริเวณ

โดยรอบ โดยดำเนินการร่วมกับภายในกลุ่มธุรกิจเคมิคอลส์ ในเอสซีจี กิจกรรมด้านชุมชน สัมพันธ์ประกอบด้วย 5 

สาขา คือ สาขาสาธารณประโยชน์และสิ่งแวดล้อม สาขาการศึกษาและศาสนา สาขา พัฒนาคุณภาพชีวิต สาขา

กิจกรรมพิเศษและอ่ืนๆ กิจกรรมสัมพันธ์ภาครัฐ/ชุมชน/สื่อ และสนับสนุนกิจกรรมช่วยเหลือ 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตเมด็พลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นสูง โรงงานที่ 1 (ครั้งที่ 8) บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด 

 ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569 

 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั  หน้า 1-42 

1.4.9.2 การรับเรื่องร้องเรียน 

บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด มีการจัดทำแผนตรวจสอบและแก้ไขปัญหาเรื่องร้องเรียนด้านสิ่งแวดล้อม 

หากเกิดกรณีร้องเรียนของชุมชนต่อโครงการ จะทำการประชุมเพื ่อแก้ไขเรื ่องร้องเรียนตรวจสอบข้อเท็จจริง            

หามาตรการแก้ไขและติดตามตรวจสอบ สรุป และรายงานผลต่อผู้ร้องเรียนและฝ่ายบริหาร ซึ่งผู้ร้องเรียนสามารถแจ้ง

เรื่องร้องเรียนผ่านช่องทาง เช่น โทรศัพท์ แจ้งหน่วยงานชุมชนสัมพันธ์ส่งจดหมาย โทรสาร หรือร้องเรียนโดยตรงกับ

โครงการ เป็นต้น 

 

 

 



บทที่ บทที่ 22  

ผลการปฏิบัตติาผลการปฏิบัตติามมมาตรการมาตรการป้องกันและแก้ไขป้องกันและแก้ไข

ผลผลกระทบสิ่งแวดล้อมกระทบสิ่งแวดล้อม  

 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตเมด็พลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นสูง โรงงานที่ 1 (ครั้งที่ 8) บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด  

  ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั  หน้า 2-1 

บทท่ี 2  

ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

2.1 วิธีการติดตามตรวจสอบ 

การดำเนินงานตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ตามที่เสนอในรายงานการประเมิน  
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นสูง โรงงานที่ 1 ของบริษัท 
ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด (ระยะดำเนินการ) ดังภาคผนวก ก โดยวิธี Walk-Through Survey และรวบรวมข้อมูลจาก
โครงการ สำหรับมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ประกอบด้วย 

1) มาตรการทั่วไป 
2) คุณภาพอากาศ 
3) คุณภาพน้ำ 
4) คุณภาพน้ำใต้ดิน 
5) ระดับเสียง 
6) ขยะมูลฝอยและกากของเสีย 
7) การคมนาคมขนส่ง 
8) อาชีวอนามัยและความปลอดภัย 
9) อันตรายร้ายแรง 
10) ด้านสุขภาพ 
11) เศรษฐกิจ-สังคม 
12) พ้ืนที่สีเขียว 

 

2.2 ผลการปฏิบัติตามมาตรการ 

จากผลการติดตามตรวจสอบตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ของ โครงการโรงงานผลิต
เม็ดพลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นสูง โรงงานที่ 1 ของบริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด (ระยะดำเนินการ) 
ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569 พบว่า โครงการได้ดำเนินการครบถ้วนตามที่มาตรการกำหนดไว้ สรุปได้
ดังตารางท่ี 2.2-1 และภาคผนวก ข 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตเมด็พลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นสูง โรงงานที่ 1 (ครั้งที่ 8) บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด  

  ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั  หน้า 2-2 

ตารางที่ 2.2-1 สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
 โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นสูง โรงงานที่ 1 ระยะดำเนนิการ บริษัท ไทยโพลิเอททีลนี จำกัด 
 คร้ังที่ 1/2569 ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569 

องค์ประกอบทาง 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา/อุปสรรคและ
การแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

1. มาตรการทั่วไป (1) ปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบ สิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม ที่เสนอ
มาในรายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงาน
การประเมินผลกระทบสิ ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิต        
เม็ดพลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นสูง โรงงานที่ 1 
(ครั้งที่ 8) ของบริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด ตั้งอยู่ที ่นิคม 
อุตสาหกรรมมาบตาพุด อำเภอเมืองระยอง จังหวัด ระยอง ซ่ึง
จัดทำโดยบริษัท ซีคอท จำกัด 

- โครงการได้ปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม
ที ่เสนอในรายงานการเปลี ่ยนแปลงรายละเอียดโครงการใน
รายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิต
เม็ดพลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นสูง โรงงานที่ 1 
(ครั ้งที ่ 8) ของบริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด ตั ้งอยู ่ที ่นิคม
อุตสาหกรรมมาบตาพุด อำเภอเมืองระยอง จังหวัดระยอง อย่าง
เคร่งครัด 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดำเนินการ 

- ภาคผนวก ก 
สำเนาผลการพิจารณารายงาน
การเปลี่ยนแปลงรายละเอียด
โครงการในรายงานการประเมิน 
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิตเม็ด
พลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิด
ความหนาแน่นสูง  
โรงงานท่ี 1 (ครั้งท่ี 8) ของ
บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด  
อก. 5103.3.1/0278          
ลงวันท่ี 27 มกราคม 2569 

 (2) เม ื ่อผลการต ิดตามตรวจสอบได ้แสดงให ้ เห ็นถ ึงป ัญหา
สิ่งแวดล้อม บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด ต้องดำเนินการ
ปรับปรุงแก้ไขปัญหาเหล่านั ้นโดยเร็ว และต้องปฏิบัต ิตาม
มาตรการป้องก ันและแก ้ไขผลกระทบสิ ่งแวดล้อม และ
มาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมโดยเคร่งครัด 
เพื่อประโยชน์ในการพิจารณาความเหมาะสมของการกำหนด
ระยะเวลาการติดตามตรวจสอบต่อไป 

- ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569 ผลการติดตาม 
ตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม เป็นไปตามค่าที ่กำหนดและค่า
มาตรฐาน และยังมิได้แสดงให้เห็นถึงปัญหาสิ่งแวดล้อม 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดำเนินการ 

- บทท่ี 3 
ผลการต ิดตามตรวจสอบ
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม  

  



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตเมด็พลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นสูง โรงงานที่ 1 (ครั้งที่ 8) บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด  

  ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั  หน้า 2-3 

ตารางที่ 2.2-1  )ต่อ ( สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิง่แวดล้อม  
 โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นสูง โรงงานที่ 1 ระยะดำเนนิการ บริษัท ไทยโพลิเอททีลนี จำกัด 
 คร้ังที่ 1/2569 ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569 

องค์ประกอบทาง 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา/อุปสรรคและ
การแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

1. มาตรการทั่วไป (ต่อ) (3) หากเกิดเหตุการณ์ใดๆ ก็ตามที่อาจก่อให้เกิดผลกระทบต่อ
คุณภาพส่ิงแวดล้อม บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด ต้องแจ้งให้
สำนักงานทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อมจังหวัดระยอง 
การนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย และสำนักงานนโยบาย
และแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม ทราบโดยเร็ว 
เพื ่อสำนักงานฯ จะได้ให้ความร่วมมือในการแก้ไขปัญหา
ดังกล่าว 

- ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569 ยังไม่เกิดเหตุการณ์
ใดๆ ท่ีอาจก่อให้เกิดผลกระทบต่อคุณภาพส่ิงแวดล้อม 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดำเนินการ 

- 

 (4) บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด ต้องเสนอรายงานผลการปฏิบัติ
ตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และ
มาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม โดยสรุปให้
หน่วยงานของรัฐ ซึ่งมีอำนาจอนุญาตตามกฎหมาย ทั้งนี้ การ
จัดการทำรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการและความถี่ใน
การส่งรายงานผลการปฏิบัต ิตามมาตรการให้เป็นไปตาม
หลักเกณฑ์ วิธีการที่กำหนดตามประกาศกระทรวงทรัพยากร 
ธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม เรื่อง หลักเกณฑ์ และวิธีการจัดทำ
รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการที่กำหนดไว้ในรายงานการ
ประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม ซ่ึงผู้ดำเนินการหรือผู้ขออนุญาต
จะต้องได้รับอนุญาตให้ดำเนินโครงการหรือกิจการแล้ว พ.ศ. 
2561 และกฎหมายท่ีเกี่ยวข้อง 

- โครงการได้เสนอรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และ
แก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบ
คุณภาพสิ่งแวดล้อม โดยสรุปให้หน่วยงานอนุญาตที่กำกับดูแล
ทราบทุก 6 เดือน โดยนำส่งครั้งล่าสุดเมื่อวันท่ี 28 มกราคม พ.ศ. 
2569 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดำเนินการ 

- ภาคผนวก ข-1 
สำเนาหนังสือนำส่งรายงาน
ผลการปฏิบัติตามมาตรการ
ป้องกัน และแก้ไขผลกระทบ
สิ ่งแวดล้อม และมาตรการ
ติดตามตรวจสอบคุณภาพ
สิ่งแวดล้อม ฉบับล่าสุด 

 
 

 
 

 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตเมด็พลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นสูง โรงงานที่ 1 (ครั้งที่ 8) บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด  

  ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั  หน้า 2-4 

ตารางที่ 2.2-1  )ต่อ ( สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิง่แวดล้อม  
 โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นสูง โรงงานที่ 1 ระยะดำเนนิการ บริษัท ไทยโพลิเอททีลนี จำกัด 
 คร้ังที่ 1/2569 ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569 

องค์ประกอบทาง 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา/อุปสรรคและ
การแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

1. มาตรการทั่วไป (ต่อ) (5) ในกรณีที่บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด มีความจำเป็นต้อง
เปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ หรือมาตรการป้องกันและ
แก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมหรือมาตรการติดตามตรวจสอบ
ผลกระทบส่ิงแวดล้อม ให้แตกต่างไปจากที่ได้เสนอไว้ในรายงาน
การประเมินผลกระทบสิ ่งแวดล้อม ตามที ่คณะกรรมการ
ผู ้ชำนาญการฯ ได้ให้เห็นชอบไปแล้ว ให้บริษัท ไทยโพลิ -        
เอททีลีน จำกัด แจ้งหน่วยงานท่ีมีอำนาจหน้าท่ีในการพิจารณา
อนุมัติหรืออนุญาตดำเนินการดังน้ี 

(5.1) หากหน่วยงานผู ้อน ุม ัต ิหร ืออนุญาตเห็นว ่าการแก้ไข
เปลี ่ยนแปลงดังกล ่าวไม ่กระทบต่อสาระสำคัญของการ
ประเมินผลกระทบสิ ่งแวดล้อมในรายงานการประเมินผล
กระทบส่ิงแวดล้อม และเป็นมาตรการท่ีเกิดผลดีต่อสิ่งแวดล้อม
มากกว่าหรือเทียบเท่า มาตรการที่กำหนดไว้ในรายงานการ
ประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมที่ผ่านการพิจารณาให้ความ
เห็นชอบจากคณะกรรมการผู้ชำนาญการฯ แล้ว ให้หน่วยงานท่ี
มีอำนาจอนุมัต ิหร ืออนุญาตรับจดแจ้งการปรับปรุงแก ้ไข
เปลี่ยนแปลงดังกล่าว ให้เป็นไปตามหลักเกณฑ์และเงื่อนไขท่ี
กำหนดในกฎหมายนั้นๆ พร้อมกับให้จัดทำสำเนาการปรับปรุง
แก้ไขมาตรการฯ ที่รับที่รับจดแจ้งไว้ ส่งให้สำนักงานนโยบาย
และแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม เพื่อทราบ 

- ปัจจ ุบ ันโครงการย ังไม ่ม ีความประสงค์ท ี ่จะเปลี ่ยนแปลง
รายละเอียดโครงการ หรือมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบ
สิ่งแวดล้อมหรือมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
หากมีความประสงค์จะแจ้งหน่วยงานที่มีอำนาจหน้าที ่ในการ
พิจารณาอนุมัติหรืออนุญาตดำเนินการให้ทราบทันที 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดำเนินการ 

- 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตเมด็พลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นสูง โรงงานที่ 1 (ครั้งที่ 8) บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด  

  ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั  หน้า 2-5 

ตารางที่ 2.2-1  )ต่อ ( สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิง่แวดล้อม  
 โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นสูง โรงงานที่ 1 ระยะดำเนนิการ บริษัท ไทยโพลิเอททีลนี จำกัด 
 คร้ังที่ 1/2569 ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569 

องค์ประกอบทาง 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา/อุปสรรคและ
การแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

1. มาตรการทั่วไป (ต่อ) (5.2) หากหน่วยงานผู ้อนุม ัต ิหร ืออนุญาตเห็นว่า การแก้ไข
เปลี่ยนแปลงดังกล่าวอาจกระทบต่อสาระสำคัญในรายงานการ
ประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมที่ได้รับความเห็นชอบไว้แล้ว ให้
หน ่วยงานอน ุม ัต ิหร ืออน ุญาตจ ัดส ่งรายงานการแก ้ ไข
เปล ี ่ยนแปลงด ังกล ่าว ให ้สำน ักงานนโยบายและแผน
ทร ัพยากรธรรมชาต ิ และส ิ ่ ง แวดล ้ อม เพ ื ่ อ เสนอ ให้
คณะกรรมการผู้ชำนาญการฯ คณะที่เกี ่ยวข้องพิจารณาให้
ความเห็นชอบประกอบก่อนการเปลี่ยนแปลง และเมื่อโครงการ
ได้รับการอนุมัติหรืออนุญาตให้มีการเปล่ียนแปลง ให้หน่วยงาน
อนุมัติหรืออนุญาตแจ้งผลการแก้ไขเปลี่ยนแปลงดังกล่าวให้
สำน ักงานนโยบายและแผนทร ัพยากรธรรมชาต ิและ
สิ่งแวดล้อมทราบด้วย 

   

 (6) สรุปผลการศึกษา HAZOP ของโครงการและนำเสนอตัวอย่างกรณี
ที ่เกิดผลกระทบสูงสุด พร้อมทั ้งแสดง P&ID และเหตุผลการ
นำเสนอตัวอย่างดังกล่าวในเชิงเปรียบเทียบกับหน่วยอื ่นของ
โครงการ โดยจัดทำให้แล้วเสร็จก่อนเปิดดำเนินโครงการ 

- โครงการได้จัดทำผลการศึกษา HAZOP และนำเสนอตัวอย่าง
กรณีที่เกิดผลกระทบสูงสุด พร้อมแสดง Piping & Instrument 
Diagram (P&ID) และเหตุผลการนำเสนอตัวอย่างดังกล่าวในเชิง
เปรียบเทียบกับหน่วยอื่นเรียบร้อยแล้ว 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดำเนินการ 

- ภาคผนวก ข-2 
เอกสารผลการศึกษา 
HAZOP  



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตเมด็พลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นสูง โรงงานที่ 1 (ครั้งที่ 8) บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด  

  ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั  หน้า 2-6 

ตารางที่ 2.2-1  )ต่อ ( สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิง่แวดล้อม  
 โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นสูง โรงงานที่ 1 ระยะดำเนนิการ บริษัท ไทยโพลิเอททีลนี จำกัด 
 คร้ังที่ 1/2569 ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569 

องค์ประกอบทาง 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา/อุปสรรคและ
การแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

1. มาตรการทั่วไป (ต่อ) (7) ว่าจ้างหน่วยงานกลาง (Third Party) เพื่อดำเนินการตรวจสอบ
ผลการปฏิบัต ิตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบ
สิ ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบ
สิ ่งแวดล้อมของโครงการ โดยแจ้งหน่วยงานอนุญาตทราบ
ล่วงหน้าอย่างน้อย 2 สัปดาห์ ก่อนดำเนินการติดตามตรวจสอบ
ผลกระทบส่ิงแวดล้อมด้วยหน่วยงานกลาง (Third Party) 

- โครงการได้ว่าจ้างบริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศ
ไทย) จำกัด ดำเนินการตรวจสอบผลการปฏิบัติตามมาตรการ
ป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ ่งแวดล้อม และมาตรการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมของโครงการทั้งนี้ได้แจ้งหน่วยงาน
อนุญาตทราบล่วงหน้าก่อนดำเนินการติดตามตรวจสอบผลกระทบ
สิ่งแวดล้อมด้วยหน่วยงานกลาง (Third Party) 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดำเนินการ 

- ภาคผนวก ข-3 
เอกสารการแจ ้งหน่วยงาน
อนุญาตทราบล่วงหน้าก่อน
ดำเนินการติดตามตรวจสอบ
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 (8) เมื่อโครงการดำเนินการผลิตเต็มกำลังการผลิตของเครื่องจักร
และมีสภาวะการผลิตคงตัว (Steady State) แล้ว พบว่า อัตรา
การระบายสารมลพิษทางอากาศข้างต้น มีค่าน้อยกว่าค่าท่ีระบุ
ไว้ในรายงาน บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด ต้องยึดถือค่าท่ีต่ำ
นั ้นเป็นค่าควบคุม และแจ้งให้สำนักงานนโยบายและแผน
ทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อมทราบ 

- กรณีที่โรงงานดำเนินการผลิตเต็มกำลังการผลิตของเครื่องจักร 
และมีสภาวะการผลิตคงตัว (Steady State) แล้ว พบว่าอัตรา
การระบายสารมลพิษทางอากาศข้างต้นมีค่าน้อยกว่าค่าที่ระบุไว้
ในรายงาน โรงงานจะยึดถือค่าท่ีต่ำน้ันเป็นค่าควบคุม และแจ้งให้
สำนักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม
ทราบ ซึ ่งปัจจุบันโรงงานยังคงยึดค่าที ่กำหนดในรายงานการ
ประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดำเนินการ 

-  

 (9) หากผลการตรวจสอบวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศบริเวณ
พื ้นที ่โครงการและบริเวณโดยรอบ มีแนวโน้มเข ้าใกล้ค่า
มาตรฐานคุณภาพอากาศในบรรยากาศ โครงการจะต้องให้
ความร ่วมมือก ับหน่วยงานที ่ เก ี ่ยวข้องดำเนินการแก้ไข
ผลกระทบด้านคุณภาพอากาศ 

- ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569 ผลการตรวจวัด 
คุณภาพอากาศในบรรยากาศบริเวณพื้นที่โรงงาน และบริเวณ 
โดยรอบมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานกำหนด อย่างไรก็ตามหากผล
การตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศบริเวณพื้นที่โครงการ
และบริเวณโดยรอบ มีแนวโน้มเข้าใกล้ค่ามาตรฐานคุณภาพ
อากาศในบรรยากาศ โรงงานจะให้ความร่วมมือกับหน่วยงานท่ี
เกี่ยวข้อง เพื่อดำเนินการแก้ไขผลกระทบด้านคุณภาพอากาศ 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดำเนินการ 

- บทท่ี 3 
ผลการต ิดตามตรวจสอบ
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม  



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตเมด็พลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นสูง โรงงานที่ 1 (ครั้งที่ 8) บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด  

  ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั  หน้า 2-7 

ตารางที่ 2.2-1  )ต่อ ( สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิง่แวดล้อม  
 โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นสูง โรงงานที่ 1 ระยะดำเนนิการ บริษัท ไทยโพลิเอททีลนี จำกัด 
 คร้ังที่ 1/2569 ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569 

องค์ประกอบทาง 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา/อุปสรรคและ
การแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

1. มาตรการทั่วไป (ต่อ) (10) ในกรณีที่ผลการตรวจวัดมลพิษจากแหล่งกำเนิดและผลการ
ตรวจวัดคุณภาพส่ิงแวดล้อมในพื้นท่ีโครงการ มีแนวโน้มสูงขึ้น
จากค่าท่ีตรวจวัดได้ในช่วงการดำเนินการปกติ แต่ยังไม่เกินค่า
ควบคุมที่กำหนดไว้ให้โครงการตรวจสอบหาสาเหตุและทำ
การเฝ้าระวัง เพื่อเตรียมความพร้อมในการแก้ไขปัญหาที่อาจ
เกิดขึ้น ทั้งนี้ ให้สรุปรายละเอียดดังกล่าวไว้ในรายงานผลการ
ปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมให้
ครบถ้วนชัดเจนด้วย 

- ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569 ผลการตรวจวัด
มลพิษจากแหล่งกำเนิดของโครงการ มีค่าอยู่ในเกณฑ์ค่าควบคุม
ท่ีกำหนดไว้ท้ังหมด อย่างไรก็ตามในกรณีท่ีผลการตรวจวัดมลพิษ
จากแหล่งกำเนิดของโรงงานมีค่าเกินค่าควบคุมที่กำหนด ไว้ให้
โรงงานทำการตรวจสอบหาสาเหตุ ทำการแก้ไข และทำการ
ตรวจวัดซ้ํา เพื่อยืนยันประสิทธิภาพในการแก้ไข พร้อมท้ังกำหนด
มาตรการเพื ่อป้องกันการเกิดปัญหาในลักษณะดังกล่าวให้
ครบถ้วน 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดำเนินการ 

- บทท่ี 3 
ผลการต ิดตามตรวจสอบ
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม  

 (11) ในกรณีที่ผลการตรวจวัดมลพิษจากแหล่งกำเนิดของโครงการ
มีค่าเกินค่าควบคุมที่กำหนดไว้ให้โครงการทำการตรวจสอบ
หาสาเหตุ ทำการแก้ไขและทำการตรวจวัดซ้ำ เพื ่อยืนยัน
ประสิทธิภาพในการแก้ไข พร้อมทั้งกำหนดมาตรการเพื่อ
ป้องกันการเกิดปัญหาในลักษณะดังกล่าวให้ครบถ้วน 

- กรณีที่ผลการตรวจวัดมลพิษจากแหล่งกำเนิดของโครงการมีค่า
เกินค่าควบคุมที่กำหนดไว้ให้โครงการทำการตรวจสอบหาสาเหตุ 
ทำการแก้ไขและทำการตรวจวัดซ้ำ เพื่อยืนยันประสิทธิภาพใน
การแก้ไข พร้อมท้ังกำหนดมาตรการเพื่อป้องกันการเกิดปัญหาใน
ลักษณะดังกล่าวให้ครบถ้วน โดยระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 
พ.ศ. 2569 ผลการตรวจวัดมีค่าอยู่ในเกณฑ์ค่าควบคุมที่กำหนด
ไว้ท้ังหมด 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดำเนินการ 

- บทท่ี 3 
ผลการต ิดตามตรวจสอบ
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม  

 (12) กำหนดให้มีการรายงานลักษณะของกิจกรรมต่างๆ ที่เกิดขึ้น
บริเวณโดยรอบจุดตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศขณะ
ทำการตรวจวัด 

- ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569 โครงการดำเนินการ
รายงานลักษณะของกิจกรรมต่างๆ ที่เกิดขึ้นบริเวณโดยรอบจุด
ตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศขณะทำการตรวจวัดตามท่ี
มาตรการกำหนด 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดำเนินการ 

- บทท่ี 3 
ผลการต ิดตามตรวจสอบ
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม  



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตเมด็พลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นสูง โรงงานที่ 1 (ครั้งที่ 8) บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด  

  ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั  หน้า 2-8 

ตารางที่ 2.2-1  )ต่อ ( สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิง่แวดล้อม  
 โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นสูง โรงงานที่ 1 ระยะดำเนนิการ บริษัท ไทยโพลิเอททีลนี จำกัด 
 คร้ังที่ 1/2569 ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569 

องค์ประกอบทาง 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา/อุปสรรคและ
การแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

1. มาตรการทั่วไป (ต่อ) (13) ให้ความร่วมมือในการเชื่อมโยงข้อมูลผลการตรวจวัดคุณภาพ
สิ ่งแวดล้อมแบบต่อเนื ่อง (Online Monitoring) ในสถาน
ประกอบการไปย ังศ ูนย ์เฝ ้าระว ังและควบค ุมคุณภาพ
ส ิ ่ งแวดล ้อม (Environmental Monitoring and Control 
Center. EMC²) ของการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย 

- โครงการให้ความร่วมมือในการเชื ่อมโยงข้อมูลผลการตรวจวัด 
คุณภาพสิ่งแวดล้อมแบบต่อเนื่อง (Online Monitoring) ในสถาน
ประกอบการไปยังศูนย์เฝ้าระวังและควบคุมคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
(Environmental Monitoring and Control Center: EMC2) ของ
การนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดำเนินการ 

- ภาคผนวก ข-4 
เอกสารการเชื ่อมโยงข้อมูล
ผลการตรวจว ั ดค ุณภาพ
สิ่งแวดล้อมแบบต่อเนื ่องไป
ยังศูนย์เฝ้าระวังและควบคุม
คุณภาพสิ่งแวดล้อม (EMC2) 

 (14) กำหนดให้โครงการแจ้งการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศ
ไทยทราบ ก่อนการหยุดการผลิตเพื ่อดำเนินการซ่อมบำรุง
เครื่องจักรและอุปกรณ์ประจำปี (Shutdown /Turnaround)
และในช่วงก่อนเริ่มกระบวนการผลิต (Pre-Startup) 

- ในปี พ.ศ. 2569 โครงการมีการหยุดการผลิตเพื่อดำเนินการซ่อม
บำรุงเครื่องจักรและอุปกรณ์ประจำปี (Shutdown/Turnaround) 
จำนวน 1 ครั้ง ในช่วงระหว่างวันที่ 25 มีนาคม-1 เมษายน พ.ศ. 
2569 ซึ่งได้ดำเนินการแจ้งสำนักงานนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด
ทราบก่อนดำเนินการเรียบร้อยแล้ว 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดำเนินการ 

- ภาคผนวก ข-5 
ตัวอย่างเอกสารแจ้งการนิคม
อุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย
เรื่อง Shutdown/Turnaround 
และ Pre-Startup 

 (15) เนื่องจากคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติได้ประกาศให้
พื ้นที ่ที ่มาบตาพุดเป็นเขตควบคุมมลพิษ ดังนั ้น โครงการ
โรงงานผลิตเม็ดพาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นสูง 
โรงงานที่ 1 ของบริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด ซึ่งตั้งอยู่ใน
เขตควบคุมมลพิษ ต้องดำเนินการตามแผนลดและขจัดมลพิษ
ของเขตควบคุมมลพิษน้ัน 

- โครงการได้ดำเนินการตามแผนลดและขจัดมลพิษของเขตควบคุม
มลพิษ และมีการตรวจสอบและควบคุมการรั่วซึมของสารอินทรีย์
ระเหยง่าย (VOCs) ท่ีมาจากPoint Source และ Fugitive Source  

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดำเนินการ 

- ภาคผนวก ข-6 
การตรวจสอบและควบคุม
การรั ่วซึมของสารอินทรีย์
ระเหยง่าย (VOCs) ที ่มาจาก
Point Source แ ล ะ Fugitive 
Source 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตเมด็พลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นสูง โรงงานที่ 1 (ครั้งที่ 8) บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด  

  ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั  หน้า 2-9 

ตารางที่ 2.2-1  )ต่อ ( สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิง่แวดล้อม  
 โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นสูง โรงงานที่ 1 ระยะดำเนนิการ บริษัท ไทยโพลิเอททีลนี จำกัด 
 คร้ังที่ 1/2569 ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569 

องค์ประกอบทาง 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา/อุปสรรคและ
การแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

1. มาตรการทั่วไป (ต่อ) (16) ให้ทบทวนเหตุการณ์อุบัติภัย/อุบัติเหตุที ่เกิดขึ ้นจากการ
ประกอบกิจการอุตสาหกรรมที่มีการผลิตลักษณะเดียวกันท้ัง
ในประเทศและต่างประเทศโดยเสนอในรายงานผลการปฏิบัติ
ตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และ
มาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมปีละครั้ง 1 
ครั้ง เพื่อนำข้อมูลมาใช้ในการทบทวน และกำหนดมาตรการ
ป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม และมาตรการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม ของโครงการให้ครบถ้วน
สมบูรณ์ 

- โครงการทำการทบทวนเหตุการณ์อุบัติภัย/อุบัติเหตุที่เกิดขึ้นจาก
การประกอบกิจการอุตสาหกรรมที่มีการผลิตลักษณะเดียวกันท้ัง
ในประเทศและต่างประเทศ 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดำเนินการ 

- ภาคผนวก ข-7 
เอกสารการทบทวนเหตุการณ์
อุบัติภัย/อุบัติเหตุที ่เกิดขึ้น
จากการประกอบก ิ จการ
อ ุตสาหกรรมท ี ่ม ีการผลิต
ลักษณะเดียวกันทั้งในประเทศ
และต่างประเทศ 

 (17) จ ัดทำฐานข ้อม ูลส ุขภาพของพน ักงาน เพ ื ่ อนำมาใช้
ประกอบการวิเคราะห์หาสาเหตุในการเกิดความผิดปกติของ
ผลการตรวจสุขภาพของพนักงานประจำปี ในแต่ละพื ้นท่ี
ดำเนินงาน โดยเฉพาะพื้นที่เสี่ยง พร้อมทั้งระบุ อายุงานของ
คนงานที่ทำงานในพื้นที่นั้น และวิเคราะห์ความเชื่อมโยงผล
การตรวจวัดเพื่อเฝ้าระวังการรับสัมผัสสิ่ งคุกคามสุขภาพกับ
ฐานข้อมูลสุขภาพด้วย 

- โครงการดำเนินการจัดทำฐานข้อมูลสุขภาพของพนักงาน เพื่อ
นำมาใช้ประกอบการวิเคราะห์หาสาเหตุในการเกิดความผิดปกติ
ของผลการตรวจสุขภาพของพนักงานประจำปี ในแต่ละพื ้นท่ี
ดำเนินงาน โดยเฉพาะพื้นท่ีเสี่ยง พร้อมท้ังระบุอายุงานของคนงาน
ที่ทำงานในพื้นที่นั้น และวิเคราะห์ความเชื่อมโยงผลการตรวจวัด
เพื่อเฝ้าระวังการรับสัมผัสสิ่งคุกคามสุขภาพกับฐานข้อมูลสุขภาพ
เรียบร้อยแล้ว 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดำเนินการ 

- ภาคผนวก ข-8 
เอกสารฐานข้อมูลสุขภาพของ
พนักงาน 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตเมด็พลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นสูง โรงงานที่ 1 (ครั้งที่ 8) บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด  

  ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั  หน้า 2-10 

ตารางที่ 2.2-1  )ต่อ ( สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิง่แวดล้อม  
 โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นสูง โรงงานที่ 1 ระยะดำเนนิการ บริษัท ไทยโพลิเอททีลนี จำกัด 
 คร้ังที่ 1/2569 ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569 

องค์ประกอบทาง 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา/อุปสรรคและ
การแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

1. มาตรการทั่วไป (ต่อ) (18) กำหนดให้มีการเก็บข้อมูลสุขภาพของพนักงานผู้รับเหมา 
(เฉพาะผู้รับเหมารายเดือนที่ปฏิบัติหน้าที ่อยู ่ในพื้นที ่ของ
โรงงานเป็นประจำทุกวัน ซึ่งโครงการเป็นผู้รับผิดชอบในการ
ตรวจสุขภาพเท่านั้น โดยไม่รวมผู้รับเหมาในช่วงที่มีการหยุด
ผลิตเพื่อดำเนินการซ่อมบำรุงเครื่องจักรและอุปกรณ์ประจำปี 
(Shutdown/Turnaround)ในฐานข้อมูลสุขภาพของโรงงาน
เป็นระยะเวลา 30 ปี ภายหลังที่พนักงานออกจากการทำงาน 
ยกเว้นในกรณีดังน้ี 

(18.1) กรณีที่พนักงานหรือผู้รับเหมาทำงานกับโครงการระยะเวลา
น้อยกว่า 1 ปี ให้โครงการมอบบันทึกข้อมูลสุขภาพให้กับ
พนักงานและผู้รับเหมาเมื่อออกจากการทำงาน 

(18.2) กรณีที่โครงการจะเลิกดำเนินกิจการ ให้โครงการส่งบันทึก
ข้อมูลสุขภาพของพนักงานและผู้รับเหมาให้กับผู้ว่าจ้างของ
พนักงานและผู้รับเหมารายต่อไปหากไม่มีผู้ว่าจ้างรายต่อไป 
ให้โครงการแจ้งให้พนักงานและผู้รับเหมาทราบสิทธิในการ
ขอบันทึกข้อมูลสุขภาพของตนเองล่วงหน้าอย่างน้อย 3 
เดือนก่อนท่ีโครงการจะเลิกดำเนินการกิจการ 

- โครงการดำเนินการจัดทำฐานข้อมูลสุขภาพของพนักงานและ
ผู้รับเหมา (เฉพาะผู้รับเหมารายเดือนที่ปฏิบัติหน้าที่อยู่ในพื้นท่ี
ของโรงงานเป็นประจำทุกวัน ซึ่งโครงการเป็นผู้รับผิดชอบในการ
ตรวจสุขภาพเท่านั้น โดยไม่รวมผู้รับเหมาในช่วงที่มีการหยุดผลิต
เพื ่อดำเนินการซ่อมบำรุงเครื ่องจ ักรและอุปกรณ์ประจำปี 
(Shutdown/ Turnaround) ในฐานข้อมูลสุขภาพของโรงงานเป็น
ระยะเวลา 30 ปี โดยภายหลังที ่พนักงานออกจากการทำงาน
โครงการฯ จะดำเนินการตามท่ีมาตรการกำหนด 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดำเนินการ 

- ภาคผนวก ข-8 
เอกสารฐานข้อมูลสุขภาพของ
พนักงาน 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตเมด็พลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นสูง โรงงานที่ 1 (ครั้งที่ 8) บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด  

  ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั  หน้า 2-11 

ตารางที่ 2.2-1  )ต่อ ( สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิง่แวดล้อม  
 โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นสูง โรงงานที่ 1 ระยะดำเนนิการ บริษัท ไทยโพลิเอททีลนี จำกัด 
 คร้ังที่ 1/2569 ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569 

องค์ประกอบทาง 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา/อุปสรรคและ
การแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

1. มาตรการทั่วไป (ต่อ) (19) กำหนดให ้ม ี เกณฑ ์การค ัดเล ือกและประเม ินค ุณภาพ
ห้องปฏิบัติการการวิเคราะห์และกำหนดให้มีการควบคุมการ
ดำเนินการตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดล้อมของหน่วยงานกลาง 
(Third Party) ที่มาดำเนินงานให้กับโครงการ เพื่อทวนสอบ
ความน่าเชื่อถือของข้อมูล ทั้งนี้แนวทางการตรวจสอบและ
ประเมินห้องปฏิบัติการจะเป็นไปตามกระบวนการบริหารคู่ค้า 
(Supplier Management) เพื่อให้เกิดความโปร่งใสและเป็น
ธรรม (Corporate Governance) ต ่ อท ั ้ ง โครงการและ
หน่วยงานกลาง 

- โครงการกำหนดให้มีเกณฑ์การคัดเลือกและประเมินคุณภาพ 
ห้องปฏิบ ัติการว ิ เคราะห์และกำหนดให ้ม ีการควบคุมการ
ดำเนินการตรวจวัดคุณภาพส่ิงแวดล้อมของหน่วยงานกลาง (Third 
Party) ที่มาดำเนินงานให้กับโรงงานเพื่อทวนสอบความน่าเชื่อถือ
ของข้อมูล ท้ังน้ี แนวทางการตรวจสอบและประเมินห้องปฏิบัติการ
เป็นไปตามกระบวนการบริหารคู ่ค้า (Supplier Management) 
เพื่อให้เกิดความโปร่งใสและเป็นธรรม (Corporate Governance) 
ต่อท้ังโรงงานและหน่วยงานกลาง 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดำเนินการ 

- ภาคผนวก ข-9 
เอกสารเกณฑ์การคัดเลือก
และประเมินคุณภาพ
ห้องปฏิบัตกิารวิเคราะห์ 

2. คุณภาพอากาศ (1) มลพิษทางอากาศที ่เกิดจากกระบวนการผลิตของโรงงาน 
HDPE1 มีดังนี ้

- โครงการมีการระบายมลพิษทางอากาศท่ีเกิดจากกระบวนการผลิต
ซ่ึงเป็นไปตามท่ีมาตรการกำหนด 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดำเนินการ 

-  

 (1.1) โรงงาน HDPE1 จะมีการระบายก๊าซจากหน่วยเตรียมตัวเร่ง
ปฏิกิริยา หน่วยการทำโพลิเมอร์ไรเซชั่น และหน่วยการแยก
ผงโพลิเมอร์และการทำงานให้แห้ง รวมประมาณ 0.293 ตัน
ต่อชั่วโมง ไปยังระบบหอเผาของโรงงาน HDPE1 โดยระบบ
หอเผาออกแบบให้สามารถรองรับปริมาณก๊าซสูงสุดได้ 150 
ตันต่อชั ่วโมง ซึ ่งระบบหอเผาสามารถรองรับก๊าซในการ
ดำเนินปกติได้ท้ังหมด 

  



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตเมด็พลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นสูง โรงงานที่ 1 (ครั้งที่ 8) บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด  

  ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั  หน้า 2-12 

ตารางที่ 2.2-1  )ต่อ ( สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิง่แวดล้อม  
 โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นสูง โรงงานที่ 1 ระยะดำเนนิการ บริษัท ไทยโพลิเอททีลนี จำกัด 
 คร้ังที่ 1/2569 ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569 

องค์ประกอบทาง 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา/อุปสรรคและ
การแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

2. คุณภาพอากาศ (ต่อ) (1.2) ฝุ่นผงสารเติมแต่ง อาจเกิดในขั้นตอนการโหลดสารเติมแต่งที่
หน่วยทำเม็ดพลาสติก โดยบริเวณที่มีการปฏิบัติงานเกี่ยวกับ
สารเติมแต่งจะมีการติดตั้งท่อดูดฝุ่นผงสารเติมแต่ง ที่อาจฟุ้ง
กระจายในระหว่างการป้อนสารเติมแต่งเข้าสู่เครื่องตัดเม็ด 
ฝุ ่นผงสารเติมแต่งดังกล่าวจะถูกดูดไปที ่ Dust Collector 
(Bag filter) เพื ่อดักฝุ ่นผงสารเติมแต่ง ก่อนระบายออกสู่
บรรยากาศ 

   

 (1.3) กรณีมีการ Shutdown เครื่องจักร โรงงาน HDPE1 ก๊าซจาก
หน่วยเตรียมตัวเร่งปฏิกิริยา จะถูกส่งไป Scrub เอาสารที่มี
ฤทธ ิ ์ก ัดกร ่อนออกก่อนใน Seal Pot ก่อนที ่จะปล่อยสู่
บรรยากาศ ซึ ่งในการผลิตปกติจะไม่ม ีการปล่อยออกสู่
บรรยากาศ โดยก๊าซเหล่านี้จะมีการปล่อยออกสู่บรรยากาศ
เมื่อมีการ Shut down เครื่องจักร ความถี่ประมาณ 1 ครั้ง
ต่อป ี

   



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตเมด็พลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นสูง โรงงานที่ 1 (ครั้งที่ 8) บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด  

  ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั  หน้า 2-13 

ตารางที่ 2.2-1  )ต่อ ( สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิง่แวดล้อม  
 โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นสูง โรงงานที่ 1 ระยะดำเนนิการ บริษัท ไทยโพลิเอททีลนี จำกัด 
 คร้ังที่ 1/2569 ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569 

องค์ประกอบทาง 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา/อุปสรรคและ
การแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

2. คุณภาพอากาศ (ต่อ) (2) ระบบหอเผาของโรงงาน HDPE1 มีการใช้ร่วมกันระหว่างหน่วย
ผลิตตัวเร่งปฏิกิริยา R-1 หน่วยผลิตตัวเร่งปฏิกิริยา C-1 โรงงาน 
LLDPE และโรงงาน LDPE ออกแบบให้สามารถรองรับปริมาณ
ก๊าซสูงสุด 150 ตันต่อชั่วโมงปัจจุบันมีก๊าซจากแหล่งกำเนิด
ต่างๆ ท่ีเข้าสู่ระบบหอเผา ดังน้ี 

- ระบบหอเผาของโครงการ โรงงาน HDPE1 ใช้ร่วมกันระหว่าง
หน่วยผลิตตัวเร่งปฏิกิริยา R-1 หน่วยผลิตตัวเร่งปฏิกิริยา C-1 
โรงงาน LLDPE และโรงงาน LDPE ซึ่งรองรับปริมาณก๊าซสูงสุด 
150 ตันต่อชั่วโมงปัจจุบันมีก๊าซจากแหล่งกำเนิดต่างๆ ที่เข้าสู่
ระบบหอเผา โดยการระบายก๊าซเป็นไปตามที่มาตรการกำหนด 
รวมท้ังมีการบันทึกสถิติการใช้งานระบบหอเผาในกรณีฉุกเฉินด้วย 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดำเนินการ 

- ภาคผนวก ข-10 
สถิติการใช้งานระบบหอเผา
ในกรณีฉ ุกเฉ ิน ระหว่างปี 
พ.ศ. 2567-2569 

 (2.1) กรณีดำเนินการปกติ จะมีการระบายก๊าซจากกระบวนการ
ผลิตของโรงงาน HDPE1 หน่วยผลิตตัวเร่งปฏิกิร ิยา R-1 
หน่วยผลิตตัวเร่งปฏิกิริยา C-1 โรงงาน LLDPE และโรงงาน 
LDPE ระบายไปยังระบบหอเผารวมสูงสุด ประมาณ 1.894 
ตันต่อชั่วโมง ซ่ึงระบบหอเผาสามารถรองรับได้ท้ังหมด 

  

 (2.2) กรณีฉุกเฉินจะพิจารณาปริมาณก๊าซที่ระบายไปยังระบบหอ
เผาสูงสุดกรณีเกิดเหตุเพลิงไหม้เพียง 1 โรงงานเท่านั้น โดย
กรณีเกิดเหตุเพลิงไหม้ที่โรงงาน LLDPE (Worst Case) จะมี
การระบายก๊าซไปยังระบบหอเผาสูงสุด ประมาณ 107.0 ตัน
ต่อชั่วโมง 

   



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตเมด็พลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นสูง โรงงานที่ 1 (ครั้งที่ 8) บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด  

  ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั  หน้า 2-14 

ตารางที่ 2.2-1  )ต่อ ( สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิง่แวดล้อม  
 โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นสูง โรงงานที่ 1 ระยะดำเนนิการ บริษัท ไทยโพลิเอททีลนี จำกัด 
 คร้ังที่ 1/2569 ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569 

องค์ประกอบทาง 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา/อุปสรรคและ
การแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

2. คุณภาพอากาศ (ต่อ) (3) ควบคุมและตรวจสอบการทำงานของระบบหอเผา (Flare) ให้
สามารถทำงานได้อย่างมีประสิทธิภาพ ตามแผนการบำรุงรักษา
เชิงป้องกัน 

- โครงการมีการ Monitoring ท่ี Central Control Room ผ่านทาง 
CCTV ตลอดเวลา เพื ่อให้การเผาไหม้เกิดอย่างสมบูรณ์ ไม่เกิด
เขม่าหรือควันดำ และมีการตรวจสอบการทำงานของระบบหอเผา 
(Flare) เป็นประจำทุกวัน 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดำเนินการ 

- ภาพท่ี 2-1 
CCTV สำหรับตรวจสอบ 
เปลวไฟของ Flare 

- ภาคผนวก ข-11 
ตัวอย่างเอกสารการตรวจสอบ
การทำงานของระบบFlare 

 (4) นำหลักเกณฑ์ Code of Practice ของ U.S. EPA (40 CFR 
Parts 60  and 63  Petroleum Refinery Sector Risk and 
Technology Review and New Source performance 
Standards; Proposed Rule) มาใช้ในการควบคุมการทำงาน
ของระบบหอเผา 

- โครงการได ้นำหลักเกณฑ์  Code of Practice ของ U.S. EPA     
(40 CFR Parts 60 and 63 Petroleum Refinery Sector Risk 
and Technology Review and New Source Performance 
Standards; Proposed Rule) มาใชใ้นการควบคุมการทำงานของ
ระบบหอเผาเป็นท่ีเรียบร้อย 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดำเนินการ 

- ภาคผนวก ข-12 
- เอกสารการนำหล ัก เกณฑ์  

Code of Practice ของ U.S.EPA 
มาใช้ในการควบคุมการทำงาน
ของระบบหอเผา 

 (5) ตรวจสอบระบบวาล์วควบคุม (Control Valves) และอุปกรณ์
ควบคุมอื่นๆของกระบวนการผลิตตามแผนการบำรุงรักษาเชิง
ป ้องก ัน เพ ื ่อให ้อ ุปกรณ์อยู ่ ในสภาพที ่ ใช ้งานได ้อย ่างมี
ประสิทธิภาพ 

- โครงการจัดให้มีการตรวจสอบระบบวาล์วควบคุม (Control 
Valve) และอ ุปกรณ ์ควบค ุมเป ็นประจำ ตาม Preventive 
Maintenance Programme 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดำเนินการ 

- ภาพท่ี 2-2 
Control Valve 

- ภาคผนวก ข-13 
ต ัวอย ่างเอกสารตรวจสอบ
ระบบวาล์วควบคุม  
(Control Valve) 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตเมด็พลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นสูง โรงงานที่ 1 (ครั้งที่ 8) บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด  

  ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั  หน้า 2-15 

ตารางที่ 2.2-1  )ต่อ ( สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิง่แวดล้อม  
 โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นสูง โรงงานที่ 1 ระยะดำเนนิการ บริษัท ไทยโพลิเอททีลนี จำกัด 
 คร้ังที่ 1/2569 ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569 

องค์ประกอบทาง 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา/อุปสรรคและ
การแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

2. คุณภาพอากาศ (ต่อ) (6) จ ัดทำข ้อม ูลการระบายสารอ ินทร ีย ์ระเหยง ่าย ( VOCs 
Inventory) ที ่มาจากแหล ่งกำเน ิดของโครงการ โดยให้
ดำเนินการตามวิธีการ U.S. EPA ทั้งนี้การประเมินการรั่วซึม
จากแหล่งกำเน ิด ให ้ดำเนินการตามประกาศกระทรวง
อุตสาหกรรม ที่เกี่ยวข้อง ให้แล้วเสร็จภายในระยะเวลา 1 ปี 
หลังจากดำเนินโครงการ หลังจากนั ้นให้ดำเนินการตาม
กฎหมายท่ีเกี่ยวข้องกำหนด 

- โครงการมีการตรวจสอบและจัดทำข้อมูลการระบายสารอินทรีย์
ระเหยง่าย (VOCs Fugitive Inventory) ท่ีมาจากแหล่งกำเนิดของ
โครงการตามคู่มือการประเมินการระบายสารอินทรีย์ระเหยง่าย
จากแหล่งกำเน ิดในโรงงานอุตสาหกรรม ของกรมโรงงาน
อุตสาหกรรม  

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดำเนินการ 

- ภาคผนวก ข-6 
การตรวจสอบและควบคุม
การรั ่วซึมของสารอินทรีย์
ระเหยง่าย (VOCs) ที ่มาจาก
Point Source แ ล ะ Fugitive 
Source 

 (7) จัดให้มีผู้ควบคุมระบบบำบัดมลพิษทางอากาศ ตามประกาศ
กระทรวงอุตสาหกรรมที่เกี ่ยวข้อง เพื ่อตรวจสอบดูแล และ
ควบคุมระบบบำบัดมลพิษทางอากาศให้ได้ตามประสิทธิภาพท่ี
กำหนด 

- โรงงานจัดให้มีผู ้ควบคุมระบบบำบัดมลพิษทางอากาศ ตามท่ี
มาตรการกำหนดเป็นท่ีเรียบร้อย 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดำเนินการ 

- ภาคผนวก ข-14 
เอกสารการข ึ ้นทะเบ ียนผู้
ควบคุมระบบบำบัดมลพิษ 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตเมด็พลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นสูง โรงงานที่ 1 (ครั้งที่ 8) บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด  

  ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั  หน้า 2-16 

ตารางที่ 2.2-1  )ต่อ ( สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิง่แวดล้อม  
 โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นสูง โรงงานที่ 1 ระยะดำเนนิการ บริษัท ไทยโพลิเอททีลนี จำกัด 
 คร้ังที่ 1/2569 ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569 

องค์ประกอบทาง 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา/อุปสรรคและ
การแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

3. คุณภาพน้ำ แผนผังการจัดการน้ำเสียของโครงการฯ โดยปริมาณและการ
จัดการน้ำเสียของโครงการฯ มีรายละเอียดดังนี้ 
(1)   น้ำเสียของโรงงาน HDPE1 ประกอบด้วย 

- โครงการมีการจัดการน้ำเสีย โดยปริมาณและการจัดการน้ำเสีย
ของโครงการฯ รายละเอียดครบถ้วนตามท่ีมาตรการกำหนด 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดำเนินการ 

- ภาพท่ี 2-3 
ระบบบำบัดน้ำเสีย 

- ภาคผนวก ข-15 
แผนผังการจัดการน้ำเสีย 

- ภาคผนวก ข-16 
ตัวอย่างเอกสารตรวจสอบ
การร ั ่ วไหลของสารเคม ี ท่ี  
Bund Wall 

- บทท่ี 3 
ผลการต ิดตามตรวจสอบ
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

  

 (1.1) น้ำเสียจากอาคารสำนักงานของโรงงาน HDPE1 ประมาณ 
1.792 ลูกบาศก์เมตรต่อวัน จะถูกบำบัด โดยระบบบำบัดน้ำ
เสียสำเร็จรูป ก่อนส่งไปยังบ่อพักน้ำทิ ้งรวมของอาคาร
สำนักงานในพื้นท่ี TPE Site 1  

 

 (1.2) น้ำเสียจากกระบวนการผลิต ได้แก่ 
น้ำเสียที่เกิดขึ้นแบบต่อเนื่อง ประกอบด้วย 
น้ำที ่ระบายทิ้งจากหอหล่อเย็น ประมาณ 288 ลูกบาศก์
เมตรต่อวัน จะมีการตรวจคุณภาพน้ำโดยพนักงานของ
โรงงาน HDPE1 และม ีการต ิดต ั ้ง เคร ื ่องม ือตรวจวัด
แบบต่อเนื ่อง ได้แก่ Conductivity Online, pH Online 
และ Temperature Online เพื ่อเฝ้าระวัง หากคุณภาพ
น้ำมีแนวโน้มเข้าใกล้ค่ามาตรฐานน้ำทิ้ง โครงการฯ จะเพิ่ม 
ปริมาณน้ำที ่ระบายออก และเพิ่มปริมารน้ำ Make up 
หรือทำการลดกำลังการผลิต หรือทำการเติมสารเคมีเพื่อให้
คุณภาพน้ำเป็นไปตามค่ามาตรฐาน 

- น้ำที่ระบายทิ้งจากหอหล่อเย็นที่มีคุณภาพน้ำอยู่ในเกณฑ์
ควบคุม จะระบายลงรางระบายน้ำรวมของพื้นที่ TPE Site 1 
ระบายน้ำของนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด และทะเลต่อไป 

- น้ำเสียจากหน่วยการทำเม็ดพลาสติก ประมาณ 216 
ลูกบาศก์เมตรต่อวัน ส่งเข้า Powder Separator  
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จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั  หน้า 2-17 

ตารางที่ 2.2-1  )ต่อ ( สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิง่แวดล้อม  
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องค์ประกอบทาง 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา/อุปสรรคและ
การแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

3. คุณภาพน้ำ (ต่อ) เพื่อแยกผงพลาสติก ก่อนส่งเข้า API Separator เพื่อแยก
คราบน้ำมันและผงโพลิเมอร์ที่เหลือค้างอยู่ออก จากน้ัน 
ตรวจสอบและควบคุมคุณภาพน้ำทิ้ง ก่อนส่งไปยัง Final 
Check Pond ของโรงงาน LDPE และระบายลงรางระบาย
น้ำรวมของพื ้นที ่ TPE Site 1 รางระบายน้ำของนิคม
อุตสาหกรรมมาบตาพุด และทะเลต่อไป 

- น้ำเสียจากหน่วยแยกเฮกเซน ประมาณ 72 ลูกบาศก์เมตร
ต่อวัน ถูกปรับสภาพให้เป็นกลาง ก่อนส่งไปกำจัดคราบ
น้ำมันท่ี API Separator เพื่อแยกคราบน้ำมันออก จากน้ัน
ตรวจสอบและควบคุมคุณภาพน้ำทิ้ง ก่อนส่งไปยัง Final 
Check Pond ของโรงงาน LDPE ระบายลงรางระบายน้ำ
รวมของพ ื ้นท ี ่  TPE Site 1 รางระบายน ้ำของน ิ คม
อุตสาหกรรมมาบตาพุด และทะเลต่อไป 

น้ำเสียที่เกิดขึ้นแบบครั้งคราว ประกอบด้วย 
- น้ำเส ียจากการล้างกระบวนการผลิต ประมาณ 8.7 
ลูกบาศก์เมตรต่อครั้งต่อเดือน และน้ำเสียจากการล้างพื้น
โรงงาน ประมาณ 5-10 ลูกบาศก์เมตรต่อครั ้งต่อปี จะ
รวบรวมและส่งไปยัง API Separator เพื่อแยกคราบน้ำมัน
ก ่อนส ่งไปย ัง Final Check Pond ของโรงงาน LDPE 
ระบายลงรางระบายน้ำรวมของพื ้นที ่ TPE Site 1 ราง
ระบายน้ำของนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด และทะเลต่อไป 
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องค์ประกอบทาง 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา/อุปสรรคและ
การแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

3. คุณภาพน้ำ (ต่อ) - กรณีคุณภาพน้ำหลังผ่านการบำบัดด้วย API Separator 
ไม่เป็นไปตามเกณฑ์มาตรฐาน โครงการฯ จะทำการกักน้ำ
ไว้ใน API Separator และส่งให้หน่วยงานที่ได้รับอนุญาต
จากหน่วยงานราชการนำไปบำบัดต่อไป 

   

 (1.3) น้ำฝนปนเปื้อนท่ีตกลงบนพื้นท่ีบริเวณส่วนการผลิต (ฝนตก 15 
นาทีแรก) ประมาณ 162 ลูกบาศก์เมตร กักไว้อยู่ภายในคันกั้น
ของพื้นที่กระบวนการผลิตซึ่งมีวาล์วปิดไว้ เพื่อป้องกันการ
ปนเปื้อนของน้ำมันและสารเคมีลงสู่รางระบายน้ำฝน โดยเมื่อ
ฝนตกจะเปิดวาล์วของคันกั้น เพื่อระบายน้ำฝนปนเปื้อน (15 
นาทีแรก) ประมาณ 5.4 ลูกบาศก์เมตร ส่งเข้า API Separator 
น้ำฝนปนเปื้อนท่ีเหลืออีก 156.6 ลูกบาศก์เมตร จะส่งไปยังบ่อ
พักน้ำฝนปนเปื้อน ขนาด 174 ลูกบาศก์เมตรที่โครงการฯ จะ
สร้างขึ้นใหม่ และทยอยส่งน้ำฝนปนเปื้อนเข้าสู่ API Separator
เพื่อแยกคราบน้ำมันก่อนส่งไปยัง Final Check Pond ของ
โรงงาน LDPE ระบายลงรางระบายน้ำรวมของพื้นที่ TPE 
Site 1 รางระบายน้ำของนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด และ
ทะเลต่อไป 

   

 (1.4) น้ำฝนปนเปื้อนที่ตกลงบนพื้นที่บริเวณลานถัง (ฝนตก 15 
นาทีแรก) ประมาณ 18 ลูกบาศก์เมตร ระบายไปยัง API 
Separator เพื่อแยกคราบน้ำคราบน้ำมันก่อนส่งไปยัง Final 
Check Pond ของโรงงาน LDPE ระบายลงรางระบายน้ำ
รวมของพ ื ้ นท ี ่  TPE Site 1 รางระบายน ้ ำของน ิ คม
อุตสาหกรรมมาบตาพุดและทะเลต่อไป 

   

 (1.5) สร้างคันกั ้นสูง 15 เซนติเมตร บริเวณจุดที ่มีการติดตั้ง
เครื่องจักรที่อาจมีการปนเปื้อนของน้ำมันและสารเคมี เพื่อ
กักเก็บน้ำฝนที่อาจปนเปื้อนน้ำมันและสารเคมีในช่วง 15 
นาทีแรก 
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องค์ประกอบทาง 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา/อุปสรรคและ
การแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

3. คุณภาพน้ำ (ต่อ) (2) จัดให้มีบ่อพักน้ำท้ิงรวมของอาคารสำนักงานในพื้นท่ี TPE Site 
1 ขนาดกักเก็บได้ 1 วัน และจัดให้มีการตรวจวัดคุณภาพน้ำท้ิง
จากอาคารสำนักงาน หากคุณภาพน้ำเป ็นไปตามเกณฑ์
มาตรฐานน้ำทิ ้ง จะระบายออกสู ่รางระบายน้ำของนิคม
อุตสาหกรรมมาบตาพุด และทะเลต่อไป แต่กรณีคุณภาพน้ำไม่
เป็นไปตามเกณฑ์มาตรฐานน้ำทิ ้ง จะส่งไปบำบัดยังบริษัท        
พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) 

- โครงการมีบ่อพักน้ำทิ ้งรวมของอาคารสำนักงานในพื้นที ่ TPE 
Site1 ขนาดกักเก็บได้ 1 วัน และมีการตรวจวัดคุณภาพน้ำท้ิง
จากอาคารสำนักงาน หากคุณภาพน้ำเป็นไปตามเกณฑ์มาตรฐาน
น้ำทิ ้ง จะระบายออกสู ่รางระบายน้ำของนิคมอุตสาหกรรม      
มาบตาพุด และทะเลต่อไป กรณีคุณภาพน้ำไม่เป็นไปตามเกณฑ์
มาตรฐานน้ำท้ิง จะส่งไปบำบัดยังบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จำกัด (มหาชน) 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดำเนินการ 

- ภาพท่ี 2-4 
ท่อน้ำเส ียที ่ส ่งไปบำบัดยัง
บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จำกัด (มหาชน) 

- ภาคผนวก ข-17 
ตัวอย่างเอกสารการส่งน้ำเสีย
ไปบำบัดบริษัท พีทีที โกลบอล 
เคมิคอล จำกัด (มหาชน)  

 (3) จัดให้มีเจ้าหน้าที่ที่มีความรู้และได้รับอนุญาตจากกรมโรงงาน
อุตสาหกรรมเป็นผู้ควบคุมระบบบำบัดมลพิษทางน้ำ 

- โครงการมีผู้ควบคุมระบบบำบัดมลพิษทางน้ำตามที่มาตรการ
กำหนด 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดำเนินการ 

- ภาคผนวก ข-14 
เอกสารการข ึ ้นทะเบียนผู้
ควบคุมระบบบำบัดมลพิษ 

 (4) จัดให้มีการศึกษาความเหมาะสม เกี่ยวกับทางเลือกในการลด
การใช้น้ำหรือโครงการหมุนเวียนน้ำท้ิงกลับมาใช้ใหม่ 

- โครงการมีการศึกษาความเหมาะสม เกี่ยวกับทางเลือกในการลด
การใช้น้ำหรือโครงการหมุนเวียนน้ำท้ิงกลับมาใช้ใหม่ 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดำเนินการ 

- ภาคผนวก ข-18 
เอกสารการศึกษาทางเลือกใน
การลดการใช้น้ำหรือหมุนเวียน
ท้ิงกลับมาใช้ใหม ่

4. คุณภาพน้ำใต้ดิน (1) จัดให้มีบ่อตรวจวัดคุณภาพน้ำใต้ดินของพื้นที ่ TPE Site 1 
อย่างน้อย 3 บ่อ พร้อมทั้งทำการศึกษาทิศทางการไหลของน้ำ
ใต้ดิน ทั้งนี้ การกำหนดตำแหน่งต้องเหมาะสมและสอดคล้อง
กับทิศทางการไหลของน้ำใต้ดิน 

- โครงการมีการติดตั้งบ่อตรวจวัดคุณภาพน้ำใต้ดินของพื้นที่ TPE 
Site1 จำนวน 4 บ่อ ได้แก่ บ่อเหนือน้ำ บ่อท้ายน้ำ บ่ออ้างอิง 1 
และบ่ออ้างอิง 2 พร้อมทั ้งทำการศึกษาทิศทางการไหลของ      
น้ำใต้ดิน และกำหนดตำแหน่งมีความเหมาะสมและสอดคล้องกับ
ทิศทางการไหลของน้ำใต้ดิน 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดำเนินการ 

- ภาพท่ี 2-5 
บ่อตรวจวัดคุณภาพน้ำใต้ดิน
ของพื้นท่ี TPE Site1 
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จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั  หน้า 2-20 

ตารางที่ 2.2-1  )ต่อ ( สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิง่แวดล้อม  
 โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นสูง โรงงานที่ 1 ระยะดำเนนิการ บริษัท ไทยโพลิเอททีลนี จำกัด 
 คร้ังที่ 1/2569 ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569 

องค์ประกอบทาง 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา/อุปสรรคและ
การแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

5. ระดับเสียง (1) กำหนดให้ระดับเสียงที่บริเวณริมรั้วด้านหน้าบริษัท ไทยโพลิ -
เอททีลีน จำกัด ต้องไม่เกิน 70 เดซิเบล(เอ) 

- โครงการดำเนินการตรวจวัดระดับเสียงบริเวณริมรั ้วด้านหน้า
บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด พบค่าอยู่ระหว่าง 59.5-60.9 เดซิเบล 
(เอ) ซ่ึงมีค่าไม่เกิน 70 เดซิเบล(เอ) อยู่ในเกณฑ์มาตรฐานกำหนด 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดำเนินการ 

- บทท่ี 3 
ผลการต ิ ดตามตรวจสอบ
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 (2) พิจารณาควบคุมระดับเส ียงจากแหล่งกำเนิด โดยเลือก
เครื่องจักรอุปกรณ์ที่มีระดับเสียงดังไม่เกิน 85 เดซิเบล(เอ) ท่ี
ระยะห่างไม่เกิน 1 เมตร หรือติดตั้งอุปกรณ์ลดเสียง ทั้งนี้หาก
พบระดับเสียงเก ิน 85 เดซิเบล(เอ) ให้ต ิดป้ายเตือนเพื่อ
กำหนดให้พื้นที่ดังกล่าวเป็นพื้นที่ที่มีเสียงดัง และต้องสวมใส่
อุปกรณ์ป้องกันเสียง เช่น Ear Plugs, Ear Muffs เป็นต้น 

- โครงการมีข้อกำหนดของในการจัดซ้ือเครื่องจักรและอุปกรณ์หาก
มีการติดต้ังใหม่ ระดับเสียงต้องไม่เกิน 85 เดซิเบล(เอ) ในระยะ 1 
เมตร กรณีที ่พบว่าเครื ่องจ ักรอุปกรณ์มีระดับเสียงเก ิน 85         
เดซิเบล(เอ) จากแหล่งกำเนิดโครงการฯ จะมีมาตรการควบคุม
โดยติดตั้ง Insulation ที่เครื่องจักรเพื่อลดระดับเสียง อย่างไรก็
ตามระดับเสียงจากเครื ่องจักรจะไม่ส่งผลกระทบต่อพนักงาน 
เนื่องจากไม่มีพนักงานทำงานอยู่ประจำการปฏิบัติงานเป็นเพียง
การเข้ามาตรวจสอบเครื่องจักรเป็นครั้งคราว ในช่วงเวลาสั้นๆ 
และมีการสวมใส่อุปกรณ์ป้องกันเสียงทุกครั ้งที ่ปฏิบัต ิงาน 
นอกจากนี้ยังมีการติดป้ายเตือนให้สวมใส่อุปกรณ์ป้องกันเสียงใน
พื้นท่ีดังกล่าว 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดำเนินการ 

- ภาพท่ี 2-7 
การติดตั้ง Insulation 

- ภาพท่ี 2-7 
ป้ายเต ือนพนักงานสวมใส่
อุปกรณ์ป้องกันเสียง 

- ภาพท่ี 2-8 
พน ั กงานสวมใส่ อ ุ ปกรณ์
คุ้มครองความปลอดภัย 
ส่วนบุคคล (PPE) 

- ภาคผนวก ข-19 
เอกสารการกำหนดระดับเสียง
ของเครื ่องจักรอุปกรณ์ต่างๆ
จากบริษัทผู้ขาย 

- ภาคผนวก ข-20 
มาตรการบริหารจัดการเพื่อ
ควบคุมและป้องกันเสียงดัง
โครงการอนุรักษ์การได้ยิน 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตเมด็พลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นสูง โรงงานที่ 1 (ครั้งที่ 8) บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด  

  ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั  หน้า 2-21 

ตารางที่ 2.2-1  )ต่อ ( สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิง่แวดล้อม  
 โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นสูง โรงงานที่ 1 ระยะดำเนนิการ บริษัท ไทยโพลิเอททีลนี จำกัด 
 คร้ังที่ 1/2569 ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569 

องค์ประกอบทาง 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา/อุปสรรคและ
การแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

5. ระดับเสียง (ต่อ) (3) กำหนดให ้ม ีการตรวจสอบและบำร ุงร ักษาเช ิงป ้องกัน 
(Preventative Maintenance) ตามแผนการตรวจสอบและ
บำรุงรักษาเชิงป้องกัน เพื่อลดเสียงดังที่อาจเกิดขึ้นจากการ
ทำงานของอุปกรณ์ท่ีเสื่อมสภาพ 

- โครงการมีการตรวจสอบและซ่อมบำรุงรักษาเครื ่องจักรและ
อุปกรณ์เพื่อลดเสียงดังท่ีอาจเกิดขึ้นจากการทำงานของอุปกรณ์ท่ี
เสื่อมสภาพเป็นประจำทุกเดือน 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดำเนินการ 

- ภาคผนวก ข-21 
ตัวอย่างเอกสารตรวจสอบและ
ซ่อมบำรุงรักษาเครื่องจักรและ
อุปกรณ์ 

6. ขยะมูลฝอยและกาก
ของเสีย 

(1) ดำเนินการจัดการกากของเสียที่เกิดขึ้น ให้เป็นไปตามประกาศ
กระทรวงอุตสาหกรรมที่เกี่ยวข้องอย่างเคร่งครัด โดยกากของ
เสียที ่ เก ิดขึ ้นจากโครงการให้ส ่งไปกำจัดย ังหน่วยงานท่ี
ให้บริการรับกำจัดกากของเสียที่ได้รับอนุญาตจากหน่วยงาน
ราชการท่ีเกี่ยวข้อง 

- โครงการดำเนินการจัดการกากของเสียที่เกิดขึ้นโดยส่งไปกำจัด 
ยังหน่วยงานที่ให้บริการรับกำจัดกากของเสียที่ได้รับอนุญาตจาก
หน่วยงานราชการท่ีเกี่ยวข้องอย่างเคร่งครัด 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดำเนินการ 

- ภาคผนวก ข-22 
สรุปปริมาณขยะมูลฝอยและ
กากของเสียและการส่งกำจัด 

 (2) รวบรวมข้อมูลการจัดการกากของเสียอุตสาหกรรมในรูปแบบ
เอกสารกำกับ (Manifest Form) ที่ออกโดยหน่วยงานที ่รับ
กำจัดกากของเสียอุตสาหกรรม 

- โครงการรวบรวมข้อมูลการจัดการกากของเสียอุตสาหกรรม ใน
รูปแบบเอกสารกำกับ (Manifest Form) ที่ออกโดยหน่วยงานท่ี
รับกำจัดกากของเสียอุตสาหกรรม 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดำเนินการ 

- ภาคผนวก ข-22 
สรุปปริมาณขยะมูลฝอยและ
กากของเสียและการส่งกำจัด 

 (3) รวบรวมผงฝุ่นและเม็ดโพลิเมอร์ที่ไม่ได้ขนาดจากกระบวนการ
การผลิต และจาก Powder Separator  ในตอนเริ่มเดินเครื่อง 
และช่วงดำเนินการ จำหน่ายแก่ผู้รับซื้อที่ได้รับอนุญาตจาก
หน่วยงานราชการ 

- ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569 โครงการได้รวบรวม
โพลิเมอร์นอกเกรดใส่ถุงมัดปาก และส่งโพลิเมอร์ไปจำหน่ายท่ี 
บริษัท มาบตาพุดไทยเพรส จำกัด, บริษัท อาร์.เอส.พลาสติก 
จำกัด, บริษัท เลิศภักดี จำกัด, บริษัท ศักดิ์ทวี จำกัด, บริษัท  
เกียรติขจร จำกัด และ บริษัท ว.วิทยาวัสดุภัณฑ์ จำกัด 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดำเนินการ 

- ภาพท่ี 2-9 
พื้นที ่รวบรวมของเสียภายใน
โรงงาน (ISBL) 

- ภาคผนวก ข-22 
สรุปปริมาณขยะมูลฝอยและ
กากของเสียและการส่งกำจัด 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตเมด็พลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นสูง โรงงานที่ 1 (ครั้งที่ 8) บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด  

  ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั  หน้า 2-22 

ตารางที่ 2.2-1  )ต่อ ( สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิง่แวดล้อม  
 โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นสูง โรงงานที่ 1 ระยะดำเนนิการ บริษัท ไทยโพลิเอททีลนี จำกัด 
 คร้ังที่ 1/2569 ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569 

องค์ประกอบทาง 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา/อุปสรรคและ
การแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

6. ขยะมูลฝอยและกาก
ของเสีย (ต่อ) 

การจัดการกากของเสียจากอาคารสำนักงานและพนักงาน    
(4) จัดให้มีภาชนะรองรับขยะมูลฝอยท่ีมีฝาปิดมิดชิดให้เพียงพอกับ

ปริมาณที่เกิดขึ้น และจัดให้มีการแยกประเภทของขยะมลูฝอย 
ที่สามารถนำกลับมาใช้ใหม่ได้ และไม่สามารถนำมาใช้ใหม่ได้ 
โดยขยะมูลฝอยที่ไม่สามารถนำกลับมาใช้ใหม่ได้ ให้รวบรวมไว้
ท่ีสถานท่ีเก็บกากของเสีย เพื่อรอให้เทศบาลเมืองมาบตาพุดรับ
ไปกำจัด สำหรับขยะมูลฝอยที่สามารถนำกลับมาใช้ใหม่ได้ให้
นำกลับใช้ในโครงการฯ หรือจำหน่ายให้แก่ผู ้รับซื ้อที ่ได้รับ
อนุญาตจากหน่วยงานราชการนำไปใช้ประโยชน์ 

- โครงการจัดให้มีถังขยะมูลฝอยมีฝาปิดมิดชิดแบบแยกประเภท 
ซึ่งมีปริมาณถังขยะเพียงพอต่อการรองรับปริมาณขยะมูลฝอย
ภายในโครงการ และทำการคัดแยกขยะตามหลัก 3Rs รวมท้ัง
ดำเนินการจัดการขยะตามแนวคิด Zero Waste to Landfill 
สำหรับขยะมูลฝอยที่นำส่งเทศบาลฯ เพื่อช่วยลดภาระการกำจัด
ขยะของเทศบาลนครมาบตาพุดโดยตั้งแต่เดือนมิถุนายน พ.ศ. 
2566 ถึงปัจจุบันโครงการสามารถดำเนินการได้ 100 เปอร์เซ็นต์
จึงไม่มีปริมาณขยะมูลฝอยของโครงการส่งกำจัดแต่อย่างใด 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดำเนินการ 

- ภาพท่ี 2-9 
พื้นที ่รวบรวมของเสียภายใน
โรงงาน (ISBL) 

- ภาพท่ี 2-10 
พื้นที่รวบรวมของเสียภายนอก
โรงงาน (OSBL) 

- ภาคผนวก ข-22 
สรุปปริมาณขยะมูลฝอยและ
กากของเสียและการส่งกำจัด 

 (5) กากของเสียอันตรายจากอาคารสำนักงาน จะถูกรวบรวมใส่
ภาชนะที ่มีฝาปิดมิดชิด ติดฉลากชัดเจน และนำไปเก็บไว้
บริเวณสถานที่เก็บกากของเสีย (Waste Storage Area) ก่อน
ส่งหน่วยงานภายนอกที่ได้รับอนุญาตจากหน่วยงานราชการ
นำไปกำจัดต่อไป 

- โครงการจัดให้มีภาชนะรองรับกากของเสียอันตรายจากอาคาร 
สำนักงานที่มีฝาปิดมิดชิด ติดฉลากชัดเจน และนำไปเก็บไว้พื้นท่ี
รวบรวมของเสียของโครงการ ก่อนส่งหน่วยงานภายนอกที่ได้รับ
อนุญาตจากหน่วยงานราชการนำไปกำจัดต่อไป 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดำเนินการ 

- ภาพท่ี 2-9 
พื้นที ่รวบรวมของเสียภายใน
โรงงาน (ISBL) 

- ภาพท่ี 2-10 
พื้นที่รวบรวมของเสียภายนอก
โรงงาน (OSBL) 

หมายเหต ุ: [1] ปจัจุบันเทศบาลเมืองมาบตาพุด เปลี่ยนฐานะเป็นเทศบาลนครมาบตาพุด มีผลบังคับใช้ตั้งแต่วันที่ 28 มนีาคม พ.ศ. 2568 ตามประกาศกระทรวงมหาดไทย เร่ือง เปลี่ยนแปลงฐานะเทศบาลเมืองมาบตาพุด อำเภอเมืองระยอง 

จังหวัดระยอง เป็นเทศบาลนครมาบตาพุด ลงวันที่ 21 กุมภาพันธ์ พ.ศ. 2568 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตเมด็พลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นสูง โรงงานที่ 1 (ครั้งที่ 8) บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด  

  ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั  หน้า 2-23 

ตารางที่ 2.2-1  )ต่อ ( สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิง่แวดล้อม  
 โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นสูง โรงงานที่ 1 ระยะดำเนนิการ บริษัท ไทยโพลิเอททีลนี จำกัด 
 คร้ังที่ 1/2569 ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569 

องค์ประกอบทาง 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา/อุปสรรคและ
การแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

6. ขยะมูลฝอยและกาก
ของเสีย (ต่อ) 

การจัดการกากของเสียจากกระบวนการผลิต    
กากของเสียไม่อันตราย ได้แก่    

 (6) เม็ดโพลิเมอร์ที ่ไม่ได้ขนาดจากหน่วยการตัดเม็ดและระบบ
บำบัดน้ำเสียประมาณ 118.8 ตันต่อป ี

- ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569 มีการส่งจำหน่าย
เม็ดโพลิเมอร์ที ่ไม่ได้ขนาดรวม 9.24 ตัน ให้หน่วยงานที่ได้รับ
อนุญาตจากหน่วยงานราชการนำไปกำจัดต่อไป 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดำเนินการ 

- ภาคผนวก ข-22 
สรุปปริมาณขยะมูลฝอยและ
กากของเสียและการส่งกำจัด 

 (7) ถุงกระดาษ เช่น ถุงบรรจุสารเติมแต่ง เป็นต้น ประมาณ 4.1 
ตันต่อปี กากของเสียดังกล่าวข้างต้นโดยจะรวบรวมใส่ภาชนะ
ปิดมิดชิดแยกตามประเภทของกากของเสีย และนำไปพักไว้ท่ี
สถานที่เก็บกากของเสีย เพื่อรอจำหน่ายให้กับผู้รับซื้อที่ได้รับ
อนุญาตจากหน่วยงานราชการนำไปใช้ประโยชน์ หรือส่งให้
หน่วยงานรับกำจัดที่ได้รับอนุญาตจากหน่วยงานราชการนำไป
กำจัด 

- ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569 ไม่มีการส่งจำหน่าย
ถุงกระดาษ เนื่องจากยังคงมีปริมาณน้อย โดยทำการรวบรวมใส่
ภาชนะปิดมิดชิด เพื่อเตรียมส่งหน่วยงานภายนอกท่ีได้รับอนุญาต
จากหน่วยงานราชการนำไปกำจัดต่อไป 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดำเนินการ 

- ภาพท่ี 2-9 
พื้นที ่รวบรวมของเสียภายใน
โรงงาน (ISBL) 

- ภาคผนวก ข-22 
สรุปปริมาณขยะมูลฝอยและ
กากของเสียและการส่งกำจัด 

 กากของเสียอันตราย ได้แก่    
 (8) กากตะกอนน้ำมันและไขมันจาก API Separator ประมาณ 

24-48 ตันต่อปีรวบรวมใส่ถังขนาด 200 ลิตร ที่มีฝาปิดหรือใส่
ถุงปิดมิดชิด ขนาด 25 กิโลกรัม และนำไปเก็บไว้ที่สถานที่เก็บ
กากของเสีย เพื่อส่งให้หน่วยงานภายนอกที่ได้รับอนุญาตจาก
หน่วยงานราชการนำไปใช้ประโยชน์หรือนำไปกำจัดต่อไป 

- ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569 มีการส่งจำหน่าย
กากตะกอนน้ำมันและไขมันจาก API Separator รวม 8.5 ตัน 
ให้หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากหน่วยงานราชการนำไปกำจัด
ต่อไป 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดำเนินการ 

- ภาพท่ี 2-10 
พื้นที่รวบรวมของเสียภายนอก
โรงงาน (OSBL) 
 

 (9) วัตถุดิบท่ีเสื่อมสภาพ ประมาณ 0.2 ตันต่อปี รวบรวมใส่ภาชนะ
ที่มีฝาปิดมิดชิดและนำไปเก็บไว้ที่สถานที่เก็บกากของเสีย เพื่อ
ส่งให้หน่วยงานรับกำจัดกากของเสียที ่ได้ร ับอนุญาตจาก
หน่วยงานราชการนำไปกำจัด 

- ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569 ไม่มีวัตถุดิบท่ี
เสื ่อมสภาพเกิดขึ ้น โดยหากมีวัตถุดิบที ่เสื ่อมสภาพจะทำการ
รวบรวมใส่ภาชนะที่มีฝาปิดมิดชิด และนำไปเก็บไว้บริเวณกาก
ของเสียชั่วคราว ก่อนส่งหน่วยงานภายนอกที่ได้รับอนุญาตจาก
หน่วยงานราชการนำไปกำจัดต่อไป 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดำเนินการ 

-  



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตเมด็พลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นสูง โรงงานที่ 1 (ครั้งที่ 8) บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด  

  ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั  หน้า 2-24 

ตารางที่ 2.2-1  )ต่อ ( สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิง่แวดล้อม  
 โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นสูง โรงงานที่ 1 ระยะดำเนนิการ บริษัท ไทยโพลิเอททีลนี จำกัด 
 คร้ังที่ 1/2569 ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569 

องค์ประกอบทาง 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา/อุปสรรคและ
การแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

6. ขยะมูลฝอยและกาก
ของเสีย (ต่อ) 

(10) รวบรวมน้ำมันที่ใช้แล้วจากเครื่องจักรใส่ถัง 200 ลิตร และ
นำไปเก็บเก็บไว้ที่สถานที่เก็บกากของเสีย เพื่อส่งไปกำจัดยัง
หน่วยงานรับกำจัดกากของเสียที่ได้รับอนุญาตจากหน่วยงาน
ราชการ 

- ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569 มีการรวบรวม 
Waste Oil ใส่ถัง 200 ลิตร รวม 10.256 ตัน และส่งไปกำจัดท่ี
บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จำกัด และ บริษัท อัคคี
ปราการ จำกัด 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดำเนินการ 

- ภาพท่ี 2-10 
พื้นที่รวบรวมของเสียภายนอก
โรงงาน (OSBL) 

- ภาคผนวก ข-22 
สรุปปริมาณขยะมูลฝอยและ
กากของเสียและการส่งกำจัด 

 (11) กำหนดให้รวบรวมกากของเสียไว้ในสถานที่เก็บกากของเสีย 
ซึ่งมี Bund สูงประมาณ 0.2 เมตร ติดป้ายแสดงรายละเอียด
ของกากของเสียแต่ละชนิดรวมถึงข้อควรระวังในการจัดเก็บ
ให้ชัดเจน เพื ่อรอจำหน่ายให้ผู ้รับซื ้อที ่ได้รับอนุญาตจาก
หน่วยงานราชการนำไปใช ้ประโยชน์ หร ือส ่งกำจ ัดยัง
หน่วยงานรับกำจัดที ่ได้รับอนุญาตจากหน่วยงานราชการ
นำไปกำจัดต่อไป 

- โครงการได้รวบรวมกากของเสียไว้ในสถานที่เก็บกากของเสีย ซ่ึง
มี Bund สูงประมาณ 0.2 เมตร ติดป้ายแสดงรายละเอียดของ
กากของเสียแต่ละชนิดรวมถึงข้อควรระวังในการจัดเก็บให้ชัดเจน 
เพื ่อรอจำหน่ายให้หน่วยงานรับกำจัดที ่ได ้ร ับอนุญาตจาก
หน่วยงานราชการนำไปกำจัดต่อไป 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดำเนินการ 

- ภาพท่ี 2-9 
พื้นที ่รวบรวมของเสียภายใน
โรงงาน (ISBL) 

 (12) จัดให้มีคู่มือการปฏิบัติงานหรือแนวทางปฏิบัติในการจัดการ
กรณีกากของเสียอันตรายเกิดการหกรั่วไหล 

- โครงการมีคู่มือการปฏิบัติงานหรือแนวทางปฏิบัติในการจัดการ
กรณีกากของเสียอันตรายเกิดการหกรั่วไหล 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดำเนินการ 

- ภาคผนวก ข-23 
คู่มือการปฏิบัติงานกรณีกาก
ของเสียอันตรายเกิดการหก
รั่วไหล 

 (13) จัดให้มีการควบคุมระบบการจัดการมลพิษกากอุตสาหกรรม 
ตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรมท่ีเกี่ยวข้อง 

- โครงการจ ัดให ้ม ีผ ู ้ ควบค ุมระบบการจ ัดการมลพ ิษกาก
อุตสาหกรรม ตามมาตรการกำหนดเป็นท่ีเรียบร้อย 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดำเนินการ 

- ภาคผนวก ข-14 
เอกสารการข ึ ้นทะเบ ียนผู้
ควบคุมระบบบำบัดมลพิษ 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตเมด็พลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นสูง โรงงานที่ 1 (ครั้งที่ 8) บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด  

  ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั  หน้า 2-25 

ตารางที่ 2.2-1  )ต่อ ( สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิง่แวดล้อม  
 โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นสูง โรงงานที่ 1 ระยะดำเนนิการ บริษัท ไทยโพลิเอททีลนี จำกัด 
 คร้ังที่ 1/2569 ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569 

องค์ประกอบทาง 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา/อุปสรรคและ
การแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

6. ขยะมูลฝอยและกาก
ของเสีย (ต่อ) 

(14) นำหล ั ก ก า ร  3 R (Reduce, Reuse แ ละ  Recycle)  ม า
ประยุกต์ใช้ในการจัดการขยะมูลฝอยและกากของเสียใน
โครงการ 

- โครงการนำหลักการ 3Rs (Reduce, Reuse และ Recycle) มา
ประยุกต์ใช้ในการจัดการขยะมูลฝอยและกากของเสียในโรงงาน 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดำเนินการ 

- ภาคผนวก ข-24 
เอกสารรณรงค์เรื่องหลัก 3Rs 

(15) กำหนดให้รถขนส่งกากของเสียอุตสาหกรรมต้องติดตั้ง 
Global Positioning System ( GPS)  แ ล ะ ต ิ ด ห ม า ย เ ลข
โทรศัพท์เพื ่อเป็นช่องทางในการแจ้งเรื ่องร้องเรียนมายัง
โครงการ 

- โครงการฯ ได ้พ ิจารณาค ัดเล ือกผ ู ้ ร ับกำจ ัดกากของเสีย
อุตสาหกรรมท่ีมีการติดต้ัง Global Positioning System (GPS)  
และมีระบบควบคุมความเร็วรถ เพื่อสามารถติดตามการขนส่ง
กากของเสียไปกำจัดอย่างถูกวิธี รวมไปถึงการแจ้งเบอร์โทรศัพท์
และผู้ประสานงานของโครงการให้กับผู้ขับรถขนส่ง กรณีเกิดเหตุ
ฉุกเฉินหรือมีเรื่องร้องเรียนสามารถแจ้งมายังโครงการได้โดยตรง 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดำเนินการ 

- ภาพท่ี 2-11 
หมายเลขโทรศัพท์ที่รถของส่ง
กากของเสีย 

- ภาคผนวก ข-25 
เ อ ก ส า ร ก า ร ต ิ ด ต า ม
ยานพาหนะด้วย GPS 

(16) กำหนดให้มีการตรวจติดตาม (Audit) หน่วยงานรับจำกัดกาก
ของเสียที่ได้รับอนุญาตจากหน่วยงานราชการ ที่โครงการได้
จัดส่งกากของเสียไปจำกัด เพื่อให้มั่นใจว่าหน่วยงานดังกล่าว
กำจัดกากของเสียเป็นไปตามข้อกำหนดและถูกต้องตามหลัก
วิชาการ 

- โครงการมีการตรวจติดตาม (Audit) หน่วยงานรับกำจัดกากของ
เสียท่ีได้รับอนุญาตจากหน่วยงานราชการ ท่ีโครงการได้จัดส่งกาก
ของเสียไปกำจัด เพื่อให้ม่ันใจว่าหน่วยงานดังกล่าวกำจัดกากของ
เสียเป็นไปตามข้อกำหนดและถูกต้องตามหลักวิชาการ 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดำเนินการ 

- ภาคผนวก ข-26 
เอกสารการตรวจติดตาม 
(Audit) หน่วยงานรับกำจัด
กากของเสีย 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตเมด็พลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นสูง โรงงานที่ 1 (ครั้งที่ 8) บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด  

  ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั  หน้า 2-26 

ตารางที่ 2.2-1  )ต่อ ( สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิง่แวดล้อม  
 โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นสูง โรงงานที่ 1 ระยะดำเนนิการ บริษัท ไทยโพลิเอททีลนี จำกัด 
 คร้ังที่ 1/2569 ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569 

องค์ประกอบทาง 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา/อุปสรรคและ
การแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

7. การคมนาคมขนส่ง (1) ประสานงานกับโรงงานในพื้นที่ TPE Site 1 เพื่อจัดทำระบบ
การจราจรภายในพื้นท่ีโครงการให้มีความเหมาะสม 

- โครงการได้ประสานงานกับโรงงาน LLDPE โรงงาน LDPE และ 
โรงงาน PP1 และโรงงาน PP2 เพื่อจัดทำระบบการจราจรภายใน
พื้นท่ีโรงงานให้มีความเหมาะสม โดยได้ดำเนินการดังต่อไปน้ี  
1) จัดระบบการจราจรภายในโรงงาน โดยทำการแบ่งเส้นทาง

รถบรรทุกหนัก และรถยนต์ รวมทั้งจัดพื้นที่สำหรับจอดรถ
แยกจากกัน 

2) จัดให้มีป้ายจำกัดความเร็ว 25 กิโลเมตรต่อชั่วโมง กำหนด
เส้นทางเข้า-ออก โดยตีเส้นแบ่ง ทำลูกศรชัดเจน จัดพนักงาน
รักษาความปลอดภัยดูแลจราจรในจุดที่คับขัน เช่น บริเวณ
หน้าโรงงานมีระบบ CCTV คอย Monitor จุดจราจรต่างๆ 
ภายในบริษัท มีการบันทึกจำนวนรถขนส่งสินค้าเข้า-ออก
พร้อมจัดทำสถิติและมีการกำหนดเป้าหมายการเกิดอุบัติเหตุ
ด้านการขนส่งเป็นตัววัดประสิทธิภาพในการขนส่งสินค้า 

3) จัดพนักงานรักษาความปลอดภัย (รปภ.) ดูแลเรื่องจราจรท่ี
บริเวณหน้าบริษัทและในบริษัทจะใช้ระบบ CCTV Monitor 
กรณีการจราจรมีปัญหาจะแจ้งทางวิทยุให้เจ้าหน้าที่ความ
ปลอดภัย (รปภ.) ทราบ เพื่อตักเตือนพนักงานขับรถให้ปฏิบัติ
ตามป้ายเตือนสัญญาณไฟจราจร และการใช้เส้นทางเข้า-ออก 
เป็นต้น 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดำเนินการ 

- ภาพท่ี 2-12 
การจัดระบบการจราจร 

- ภาคผนวก ข-27 
ระเบียบปฏ ิบ ัต ิด ้านการ 
จราจรและการควบ คุ ม
น ้ ำ ห น ั ก ใ น ก า ร ข น ส่ ง
ผลิตภัณฑ์ 

- ภาคผนวก ข-28 
ประกาศเร ื ่องการควบคุม
การจราจรในกล ุ ่ มน ิ คม
อ ุตสาหกรรมและท ่ าเรื อ
อุตสาหกรรมพื้นท่ีมาบตาพุด 

- ภาคผนวก ข-29 
สรุปผลปริมาณรถเข้า-ออก
โรงงานTPE ระหว ่างเด ือน
มกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตเมด็พลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นสูง โรงงานที่ 1 (ครั้งที่ 8) บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด  

  ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั  หน้า 2-27 

ตารางที่ 2.2-1  )ต่อ ( สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิง่แวดล้อม  
 โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นสูง โรงงานที่ 1 ระยะดำเนนิการ บริษัท ไทยโพลิเอททีลนี จำกัด 
 คร้ังที่ 1/2569 ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569 

องค์ประกอบทาง 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา/อุปสรรคและ
การแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

7. การคมนาคมขนส่ง 
(ต่อ) 

(2) ควบคุมน้ำหนักรถขนส่งผลิตภัณฑ์ให้เป็นไปตามระเบียบของ
หน่วยงานราชการท่ีเกี่ยวข้อง โดยกำหนดห้ามบรรทุกเกินกว่า
ที่กฎหมายกำหนด เพื่อความปลอดภัยและป้องกันพื้นถนน
เสียหาย 

- โครงการมีการควบคุมน้ำหนักรถบรรทุกขนส่งผลิตภัณฑ์ ให้
เป็นไปตามระเบียบของทางราชการ และมีการตรวจสอบน้ำหนัก
รถบรรทุกโดยด่านชั่งน้ำหนัก 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดำเนินการ 

- ภาพท่ี 2-12 
การจัดระบบการจราจร 

- ภาคผนวก ข-27 
ระเบียบปฏ ิบ ัต ิด ้านการ 
จราจรและการควบ คุ ม
น ้ ำ ห น ั ก ใ น ก า ร ข น ส่ ง
ผลิตภัณฑ์ 

 (3) ตรวจสอบสภาพความพร้อมของยานพาหนะทุกครั้งก่อนใช้
งาน และ ตรวจสอบเครื่องยนต์และระบบความปลอดภยัของ
ยานพาหนะ ตามคู่มือการใช้งานและแผนซ่อมบำรุง หาก
พบว่ามีความบกพร่องให้รีบดำเนินการแก้ไขก่อนนำมาใช้งาน 

- โครงการกำหนดให้มีการตรวจสอบสภาพความพร ้อมของ 
ยานพาหนะทุกครั้งก่อนใช้งาน 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดำเนินการ 

- ภาคผนวก ข-30 
เอกสารการตรวจสภาพรถ 

 (4) กำหนดให้พนักงานขับรถส่งผลิตภัณฑ์ปฏิบัติตามกฎจราจร
และเครื ่องหมายจราจร ทั ้งภายในโครงการและภายนอก
โครงการ เช่น การกำหนดความเร็ว เป็นต้น 

- โครงการได้กวดขันพนักงานขับรถขนส่งผลิตภัณฑ์ปฏิบัติตามกฎ
จราจร และเครื่องหมายจราจร ทั้งภายในโรงงานและภายนอก
โรงงาน เช่น การกำหนดความเร็ว และจัดให้มีเจ้าหน้าที ่คอย
อำนวยความสะดวกอย่างเพียงพอ เป็นต้น 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดำเนินการ 

- ภาพท่ี 2-12 
การจัดระบบการจราจร 

- ภาคผนวก ข-27 
ระเบียบปฏ ิบ ัต ิด ้านการ 
จราจรและการควบ คุ ม
น ้ ำ ห น ั ก ใ น ก า ร ข น ส่ ง
ผลิตภัณฑ์ 

 (5) จัดให้มีเจ้าหน้าท่ีคอยอำนวยความสะดวกอย่างเพียงพอ - โครงการมีเจ้าหน้าท่ีคอยอำนวยความสะดวกอย่างเพียงพอ - ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดำเนินการ 

- ภาพท่ี 2-12 
การจัดระบบการจราจร 
 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตเมด็พลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นสูง โรงงานที่ 1 (ครั้งที่ 8) บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด  

  ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั  หน้า 2-28 

ตารางที่ 2.2-1  )ต่อ ( สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิง่แวดล้อม  
 โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นสูง โรงงานที่ 1 ระยะดำเนนิการ บริษัท ไทยโพลิเอททีลนี จำกัด 
 คร้ังที่ 1/2569 ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569 

องค์ประกอบทาง 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา/อุปสรรคและ
การแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

7. การคมนาคมขนส่ง 
(ต่อ) 

(6) กำหนดให้มีแผนในการอบรมรวมทั้งจัดอบรมด้านกฎจราจร
และความปลอดภัยให้ก ับพนักงานขับรถและพนักงานท่ี
ปฏิบัติงานด้านการขนส่งก่อนเข้าทำงาน และทุก 1 ปี 

- โครงการกำหนดให้จัดอบรมด้านความปลอดภัยให้กับพนักงาน
ขับรถและพนักงานท่ีปฏิบัติงานด้านการขนส่งก่อนเข้าทำงานและ
ทุก 1 ปี 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดำเนินการ 

- ภาคผนวก ข-31 
เ อ กสา รอบรมด ้ านกฎ
จราจรและความปลอดภัย 

 (7) กำหนดให้รถขนส่งต้องมีสารเคมีที่ใช้ในการดับเพลิงติดอยู่ท่ี
รถตลอดเวลาพร้อมทั้งมีการตรวจสอบการทำงานของสาร
ดับเพลิง ตามแผนบำรุงรักษาอุปกรณ์ความปลอดภัยในเชิง
ป้องกัน เพื่อให้พร้อมใช้งานตลอดเวลา และกำหนดให้มีแผน
ฉุกเฉินเกี่ยวกับการขนส่ง 

- โรงงานจัดให้มีถังดับเพลิงติดอยู่ที่รถขนส่งสารเคมีตลอดเวลา 
และมีการตรวจสอบการทำงานของสารดับเพลิง นอกจากน้ี
กำหนดให้มีแผนฉุกเฉินเกี่ยวกับการขนส่งสารเคมี 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดำเนินการ 

- ภาพท่ี 2-13 
ถังดับเพลิงท่ีรถขนส่ง 

- ภาคผนวก ข-32 
แผนฉุกเฉินการขนส่งสารเคม ี

 (8) กำหนดให้มีการติดหมายเลขโทรศัพท์ท่ีรถขนส่ง เพื่อเป็นช่อง
ทางการแจ้งเรื่องร้องเรียนมายังโครงการ 

- โรงงานกำหนดให้มีการติดหมายเลขโทรศัพท์ที่รถขนส่ง เพื่อเป็น
ช่องทางการแจ้งเรื่องร้องเรียนมายังโครงการ  รวมไปถึงการแจ้ง
เบอร์โทรศัพท์และผู้ประสานงานของโครงการให้กับผู้ขับรถขนส่ง 
กรณีเกิดเหตุฉุกเฉินหรือมีเรื ่องร้องเรียนสามารถแจ้งมายัง
โครงการได้โดยตรง 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดำเนินการ 

- ภาพท่ี 2-14 
หมายเลขโทรศัพท ์ท ี ่ รถ
ขนส่งสารเคมี 

 (9) ร่วมมือกับนิคมอ ุตสาหกรรมมาบตาพุด ในการกวดขัน
พนักงานให้ปฏิบัติตามกฎจราจรอย่างเคร่งครัด เพื่อเป็นการ
ป้องกันอุบัติเหตุท่ีอาจจะเกิดขึ้น 

- โรงงานร่วมมือกับนิคมฯ ในการกวดขันพนักงานให้ปฏิบัติตามกฎ
จราจรอย่างเคร่งครัด เพื ่อเป็นการป้องกันอุบัติเหตุที ่อาจจะ
เกิดขึ้น โดยมีการจัดอบรมให้ความรู้พนักงานในการอบรมก่อน
เข้าทำงาน 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดำเนินการ 

- ภาคผนวก ข-28 
ประกาศเร ื ่องการควบคุม
การจราจรในกล ุ ่ มน ิ คม
อ ุตสาหกรรมและท ่ าเรื อ
อุตสาหกรรมพื้นท่ีมาบตาพุด 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตเมด็พลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นสูง โรงงานที่ 1 (ครั้งที่ 8) บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด  

  ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั  หน้า 2-29 

ตารางที่ 2.2-1  )ต่อ ( สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิง่แวดล้อม  
 โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นสูง โรงงานที่ 1 ระยะดำเนนิการ บริษัท ไทยโพลิเอททีลนี จำกัด 
 คร้ังที่ 1/2569 ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569 

องค์ประกอบทาง 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา/อุปสรรคและ
การแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

7. การคมนาคมขนส่ง 
(ต่อ) 

(10) หลีกเลี่ยงการขนส่งสารเคมี กากของเสีย และผลิตภัณฑ์ ตาม
ข้อกำหนดของการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย โดยมี
นโยบายห้ามรถบรรทุกของโครงการขับขี ่ในเขตกลุ่มนิคม
อุตสาหกรรมและท่าเรืออุตสาหกรรมพื้นที่มาบตาพุดในช่วง
ชั่วโมงเร่งด่วนของวันทำการ ระหว่าง 07.00-08.00 น.และ 
16.30-17.30 น. และจำกัดความเร็วสูงสุดของยานพาหนะ 
ได้แก่ รถบรรทุกรถตู้บรรทุก (Container) รถพ่วง  (Trailer) 
และรถกึ่งพ่วง (Semitrailer) ให้ไม่เกิน 45 กิโลเมตรต่อชั่วโมง 
ตามเกณฑ์ที่กำหนดในประกาศนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศ
ไทย 

- โรงงานกำหนดให้มีการหลีกเลี่ยงการขนส่งสารเคมีและกากของ
เสีย ตามข้อกำหนดของการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย 
โดยมีนโยบายห้ามมิให้รถบรรทุกของโครงการขับขี ่ในเขตกลุ่ม
นิคมอุตสาหกรรมและท่าเรืออุตสาหกรรมพื้นที่มาบตาพุดในช่วง
ชั่วโมงเร่งด่วนของวันทำการ ระหว่างเวลา 07.00-09.00 น. และ 
16.00-18.00 น. และจำกัดความเร็วสูงสุดของ ยานพาหนะ 
ได้แก่ รถบรรทุก รถตู้บรรทุก (Container) รถพ่วง (Trailer) และ
รถกึ่งพ่วง (Semitrailer) ให้ไม่เกิน 45 กิโลเมตรต่อชั่วโมงตาม
เกณฑ์ที่กำหนดในประกาศการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศ
ไทย ที ่ 68/2557 เรื ่อง การควบคุมการจราจรในกลุ ่มน ิคม
อุตสาหกรรมและท่าเรืออุตสาหกรรมพ้ืนท่ีมาบตาพุดโดยมีการจัด
อบรมให้ความรู้พนักงานในการอบรมก่อนเข้าทำงาน 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดำเนินการ 

- ภาคผนวก ข-28 
ประกาศเร ื ่องการควบคุม
การจราจรในกล ุ ่ มน ิ คม
อ ุตสาหกรรมและท ่ าเรื อ
อุตสาหกรรมพื้นท่ีมาบตาพุด 

 (11) วางแผนเส้นทางการคมนาคมขนส่ง โดยเส้นทางหลัก เช่น 
ทางหลวงหมายเลข 36 ทางหลวงหมายเลข 3191 เป็นต้น 
และหลีกเลี่ยงเส้นทางที่ผ่านชุมชน เช่น ถนนนห้วยโป่ง-หนอง
บอน ถนนเนินพยอม เป็นต้น รวมถึงเส้นทางอื่นๆ ในกรณีท่ี
พบว่าเส้นทางที ่ใช้ในการขนส่งก่อให้เกิดผลกระทบด้าน
การจราจรต่อชุมชน และหลีกเลี ่ยงการขนส่งในช่วงเวลา
เร่งด่วน (ช่วงเช้า 07.00-09.00 น. และช่วงเย็น 16.00-18.00 
น.) เพื่อลดผลกระทบด้านการจราจรต่อชุมชน รวมถึงเส้นทาง
และช่วงเวลาอื ่นๆกรณีพบว่าก ่อให้เก ิดผลกระทบด้าน
การจราจรต่อชุมชน 

- โรงงานวางแผนเส้นทางการคมนาคมขนส่ง โดยใช้เส้นทางหลัก
และหลีกเลี่ยงเส้นทางท่ีผ่านชุมชน เช่น ถนนห้วยโป่ง-หนองบอน 
ถนนเนินพยอม เป็นต้น ในช่วงเวลาเร่งด่วน (ช่วงเช้า 07.00 -
09.00 น. ช่วงกลางวัน 12.00-13.00 น. และช่วงเย็น 16.00-
18.00 น.) เพื ่อลดผลกระทบด้านการจราจรต่อชุมชนรวมถึง
เส้นทางและช่วงเวลาอื่นๆ กรณีที่พบว่าก่อให้เกิดผลกระทบด้าน
การจราจรต่อชุมชน 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดำเนินการ 

- ภาคผนวก ข-33 
เอกสารแสดงเส ้นทางการ
ขนส่ง 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตเมด็พลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นสูง โรงงานที่ 1 (ครั้งที่ 8) บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด  

  ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั  หน้า 2-30 

ตารางที่ 2.2-1  )ต่อ ( สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิง่แวดล้อม  
 โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นสูง โรงงานที่ 1 ระยะดำเนนิการ บริษัท ไทยโพลิเอททีลนี จำกัด 
 คร้ังที่ 1/2569 ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569 

องค์ประกอบทาง 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา/อุปสรรคและ
การแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

7. การคมนาคมขนส่ง 
(ต่อ) 

(12) กำหนดให้มีการคัดเลือกรถขนส่งสารเคมีที่ได้มาตรฐานและ
ถูกต้องตามประเภทของสารเคมีที่ขนส่ง และได้รับอนุญาต
ขนส่งสารเคมีตามกฎหมายที่เกี่ยวข้อง รวมท้ังกำหนดให้มีการ
ติดฉลากและป้ายเตือนและอุปกรณ์ความปลอดภัยพื้นฐาน
พร้อมกับรถขนส่ง 

- โครงการมีการคัดเลือกรถขนส่งสารเคมีที่มีมาตรฐานและถูกตอ้ง
ตามประเภทของสารเคมีท่ีขนส่ง และได้รับอนุญาตขนส่งสารเคมี
ตามกฎหมายที่เกี่ยวข้อง รวมทั้งกำหนดให้มีการติดฉลากและ
ป้ายเตือนและอุปกรณ์ความปลอดภัยพื้นฐานพร้อมกับรถขนส่ง 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดำเนินการ 

-  

(13) การขนส่งสารเคมีทุกครั้ง ต้องมีเอกสารกำกับการขนส่งและ
เอกสารคำแนะนำเกี ่ยวกับวัตถุอันตรายหรือเอกสารข้อมูล
ความปลอดภัยของวัตถุที่ขนส่ง (Safety Data Sheet: SDS) 
ซึ ่งมีข ้อมูลดำเนินการแก้ไขปัญหาฉุกเฉ ินและการปฐม
พยาบาลเบื้องต้นกรณีเกิดเหตุฉุกเฉิน 

- โครงการกำหนดให้การขนส่งสารเคมีทุกครั้ง ต้องมีเอกสารกำกับ
การขนส่งและเอกสารคำแนะนำเกี ่ยวกับวัตถุอ ันตรายหรือ
เอกสารข้อมูลความปลอดภัยของวัตถุที ่ขนส่ง (Safety Data 
Sheet: SDS) ซึ่งมีข้อมูลดำเนินการแก้ไขปัญหาฉุกเฉินและการ
ปฐมพยาบาลเบื้องต้นกรณีเกิดเหตุฉุกเฉิน 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดำเนินการ 

-  

(14) กำหนดให้มีการจัดทำคู่มือการปฏิบัติงานในการขนส่งและการ
ขนถ่ายพร้อมมาตรการตรวจสอบด้านความปลอดภัยในแต่ละ
ขั้นตอน และแผนปฏิบัติการภาวะฉุกเฉิน 

- โครงการกำหนดให้มีการจัดทำคู่มือการปฏิบัติงานในการขนส่ง
และการขนถ่ายพร้อมมาตรการตรวจสอบด้านความปลอดภัยใน
แต่ละขั้นตอนและแผนปฏิบัติการภาวะฉุกเฉิน 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดำเนินการ 

- ภาคผนวก ข-32 
แผนฉุกเฉินการขนส่งสารเคม ี

8. อาชีวอนามัยและ
ความปลอดภัย 

(1) จัดให้มีระบบการจัดการด้านความปลอดภัยและสิ่งแวดล้อม 
โดยแต่งตั ้งคณะกรรมการวางนโยบาย และดำเนินงาน 
ประกอบด้วย 3 คณะกรรมการได้แก่ 

- โครงการได้จัดให้ม ีการบริหารงานด้านความปลอดภัยและ 
สิ่งแวดล้อม โดยจัดต้ังคณะกรรมการ ได้แก่ 
1) คณะกรรมการทบทวนระบบการจัดการอาชีวอนามัย      

ความปลอดภัย และสิ่งแวดล้อม 
2) คณะกรรมการความปลอดภัย อาชีวอนามัย และ

สภาพแวดล้อมในการทำงาน 
3) คณะกรรมการอนุรักษ์ส่ิงแวดล้อมและพลังงาน 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดำเนินการ 

- ภาคผนวก ข-34 
ประกาศแต่งตั้งคณะกรรมการ
บ ร ิ ห า ร ง า น ด ้ า น ค ว า ม
ปลอดภัยและ สิ ่งแวดล้อม 
และการดำเนินงานระหว่าง
เด ือนมกราคม-ม ิถ ุนายน 
พ.ศ. 2569 

- คณะกรรมการทบทวนระบบการจัดการอาชีวอนามัย 
ความปลอดภัย และสิ่งแวดล้อม 

- คณะกรรมการความปลอดภ ัย  อาช ีวอนาม ัย  และ
สภาพแวดล้อมในการทำงาน 

- คณะกรรมการอนุรักษ์ส่ิงแวดล้อมและพลังงาน 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตเมด็พลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นสูง โรงงานที่ 1 (ครั้งที่ 8) บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด  

  ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั  หน้า 2-31 
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องค์ประกอบทาง 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา/อุปสรรคและ
การแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

8. อาชีวอนามัยและ
ความปลอดภัย (ต่อ) 

(2) จัดให้มีหน่วยงาน Safety และ Security ดูแลและรักษาด้าน
ความปลอดภัยสิ ่งแวดล้อม และผจญเพลิง ทำหน้าที ่เช่น 
ประสานงานฝ่ายต่างๆ ฝึกอบรมพนักงาน และจัดทำสถิติ
อุบัติเหตุและโรคจากการทำงาน เป็นต้น 

- โครงการมีหน่วยงานความปลอดภัยสิ่งแวดล้อมดูแลบริหารงาน
ร่วมกัน ระหว่างโรงงาน HDPE1 โรงงาน LLDPE โรงงาน LDPE 
โรงงาน PP1 และโรงงาน PP2  

- โครงการได้นำระบบ CCTV มาช่วยในการ Monitor รอบโรงงาน 
และในกระบวนการผลิต เพื่อดูแลรักษาความปลอดภัย 

- โครงการได้จัดเตรียมทีมดับเพลิง Stand by ตลอด 24 ชั่วโมง 
และ มีการฝึกอบรมหลักสูตรการดับเพลิงให้พนักงานทุกคน โดย
วิทยากรภายใน ซึ ่งได้ร ับการอนุญาตจากกรมสวัสดิการและ
คุ้มครองแรงงานอย่างถูกต้อง 

- โครงการมีแผนงานการฝึกอบรมด้านความปลอดภัย เป็น
หลักสูตรพื้นฐานให้แก่พนักงานที่เข้าใหม่ทุกคน และมีแผนการ
อบรมตามหน่วยงานหากร้องขอเพิ่มเติม 

- มีการจัดทำสถิติอุบัติเหตุประเภทต่างๆ ได้แก่ การบาดเจ็บจาก 
การทำงาน อุบัติเหตุจากการหกรั่วไหลสู่สิ่งแวดล้อม อุบัติเหตุท่ี
เกิดขึ้นจากรถยนต์ที่ใช้ในบริษัทฯ อุบัติเหตุในกระบวนการผลิต
อุบัติเหตุในด้านการขนส่งสินค้าให้กับลูกค้า และอุบัติเหตุท่ี
เกี่ยวกับไฟไหม้ในสำนักงาน โดยระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 
พ.ศ. 2569 พบว่า ไม่มีอุบัติเหตุจากการทำงาน 

- โครงการได้จัดทำสถิติโรคจากการทำงาน และมีการตรวจสุขภาพ
เป็นประจำทุกปี สำหรับการตรวจสุขภาพพนักงานประจำปี พ.ศ. 
2569 โครงการจัดให้มีการตรวจสุขภาพพนักงานประจำปีใน
เดือนมิถุนายน และพบแพทย์ฟังผลตรวจสุขภาพประจำปี ในช่วง
เดือนกรกฎาคม-สิงหาคม โดยจะนำเสนอข้อมูลผลการตรวจ
สุขภาพพนักงานในรายงานฯ ฉบับถัดไป 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดำเนินการ 

- ภาพท่ี 2-12 
การจัดระบบการจราจร 

- ภาคผนวก ข-35 
เอกสารอบรมหลักสูตรด ้าน
ความปลอดภัยให้แก่พนักงาน 

- ภาคผนวก ข-36 
แผนปฏิบัติการฉุกเฉินและการ
ฝึกซ้อม 

- ภาคผนวก ข-37 
การจัดทำการประเมินผล
กระทบทางสุขภาพ 

- ภาคผนวก ข-38 
การตรวจสุขภาพพนักงาน 

- ภาคผนวก ข-39 
สถิติอุบัติเหต ุ
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องค์ประกอบทาง 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา/อุปสรรคและ
การแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

8. อาชีวอนามัยและ
ความปลอดภัย (ต่อ) 

(3) จัดให้มีการฝึกอบรมแก่พนักงาน ด้านอาชีวอนามัย ความ
ปลอดภัย และสิ่งแวดล้อม เช่น กฎระเบียบความปลอดภัย 
ระบบ บริหารด้านสุขศาสตร์ อุตสาหกรรม การใช้อุปกรณ์
คุ ้มครองความปลอดภัยส่วนบุคคล การช่วยชีวิตและปฐม
พยาบาลเบื้องต้น ตามแผนการฝึกอบรม 

- โครงการมีแผนงานในการจัดการฝึกอบรมให้พนักงาน ดังน้ี 
1) หลักสูตรพื ้นฐานที ่พนักงานจะต้องอบรม เช่น Safety 

Orientation กฎความปลอดภัย แผนฉุกเฉ ิน ระบบการ
จัดการความปลอดภัยในกระบวนการผลิต (Process Safety 
Management; PSM) เป้าหมายนโยบายความปลอดภัย 
หลักสูตรการผจญเพลิงภาคทฤษฎีและปฏิบัต ิการปฐม -
พยาบาลและช่วยชีวิต (First Aid) 

2)  หลักสูตรตาม Job Description ของแต่ละคน ซึ่งจะมีระบบ 
ติดตามการฝึกอบรมด้วยระบบ ISO 9001, ISO 14001, PSM 

3) หลักสูตรในด้านความปลอดภัยที่กำหนด โดยคณะกรรมการ
บริหารความปลอดภัย อาชีวอนามัย และ สิ ่งแวดล้อม 
( บ ร ิ ห า ร )  เ ช ่ น  Job Safety Analysis (JSA), Safety 
Orientation, การประเมิน QSHE Risk (IMS) เป็นต้น 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดำเนินการ 

- ภาคผนวก ข-35 
เอกสารอบรมหลักสูตรด ้าน
ความปลอดภัยให้แก่พนักงาน 

 

 (4) จัดให้มีการประเมินความเสี่ยง ด้วยวิธีการที่เหมาะสม เช่น 
HAZOP Study ของเครื ่องจักรอุปกรณ์/กระบวนการผลิต
และหน่วยยูทิลิตี้ที่จำเป็น เป็นต้น เพื่อใช้กำหนดมาตรการ
ป้องกันอย่างเพียงพอและเหมาะสม 

- โครงการมีการประเมินความเสี ่ยง และจัดทำ HAZOP Study 
ของเครื่องจักรอุปกรณ์ กระบวนการผลิต และยูทิลิต้ี  

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดำเนินการ 

- ภาคผนวก ข-2 
เอกสารผลการศึกษา 
HAZOP  

 (5) จัดให้มีระบบใบอนุญาตให้ปฏิบัติงาน (Work Permit) เพื่อใช้
ควบคุมการเข้าปฏิบัติงานภายในพ้ืนท่ีโรงงาน 

- โครงการจัดให้มีระบบใบอนุญาตให้ปฏิบัติงาน (Work Permit) 
เพื่อใช้ควบคุมการเข้าปฏิบัติงานภายในพื้นที่โรงงานเรียบร้อย
แล้ว 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดำเนินการ 

- ภาคผนวก ข-40 
ตัวอย่าง Work Permit และ
การวิเคราะห์ความปลอดภัย
ในการทำงาน (JSA)  
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องค์ประกอบทาง 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา/อุปสรรคและ
การแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

8. อาชีวอนามัยและ
ความปลอดภัย (ต่อ) 

(6) ส่งเสริมให้มีกิจกรรมด้านความปลอดภัยและสิ่งแวดล้อม เช่น 
Safety Talk, Safety Observation เป็นต้น แก่พนักงานและ
ผู้รับเหมาท่ีทำงานในโรงงาน 

- โครงการส่งเสริมให้พนักงานทุกระดับมีการทำ Safety talk และ 
Safety observation อย่างสม่ำเสมอ และการค้นหาอันตราย
โดยใช้ ระบบ Safety observation เป็นประจำ 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดำเนินการ 

- ภาคผนวก ข-41 
การจัดทำ Safety Talk และ 
Safety observation 

 มาตรการความปลอดภัยในกระบวนการผลิต ได้แก่    

 (7) จัดให้มีระบบ Interlock ควบคุมอุณหภูมิและความดันของถัง
ปฏิกรณ์ เพื่อป้องกันไม่ให้เกิดปฏิกิริยาท่ีไม่สามารถควบคุม
ได้Runaway Reaction) ซึ่งเมื่ออุณหภูมิและค่าความดันถึง
ค่าที่ควบคุม (อุณหภูมิ 90 องศาเซลเซียสและความดัน 9.5 
กิโลกรัมต่อตารางเซนติเมตรเกจ) ระบบจะตัดการส่งวัตถุดิบ
เข้าสู่ถังปฏิกิริยา และระบายความร้อนของถังปฏิกรณ์ ได้แก่
ระบบระบายความร้อน ระบบน้ำหล่อเย็นที่ Jacket ของถัง
ปฏิกรณ์ และ Slurry Cooler จะทำงานเต็มที ่ เพื ่อทำให้
อุณหภูมิของถังปฏิกรณ์ลดต่ำลง จนกลับสู่สภาวะปกติ ส่วน
ความดันภายในถังปฏิกรณ์นั ้นจะลดลงจนกลับสู ่ภาวะท่ี
ปลอดภัย โดยระบบ Interlock มีการทำงานดังนี้ 

- โครงการมีระบบควบคุมปฏิกิริยาด้วยคอมพิวเตอร์ (DCS) โดยมี
การตรวจสอบความดัน อุณหภูมิ อัตราการไหล พร้อมท้ังมีระบบ 
Alarm เตือนกรณีผิดปกติ และมีระบบ Interlock ควบคุม หาก
เกิดส่ิงผิดปกติในการทำปฏิกิริยาในถังปฏิกรณ์ จะหยุดป้อนสารสู่
ถังปฏิกรณ์ทันที และมีพนักงานผลิตควบคุมดูแลตลอดเวลา 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดำเนินการ 

- ภาพท่ี 2-15 
Interlock Valve 

- ภาพท่ี 2-16 
การตรวจสอบและควบคุม
กระบวนการผลิตที ่ CCR 
ด้วยระบบ DCS 

 (7.1) ระบบ Interlock แบบที ่ผู ้ปฏิบัติงานจะเป็นคนออก
คำสั่งเพื่อให้ Interlock ทำงาน เมื่ออุณภูมิ และ/หรือ 
ความดันเพิ่มขึ้นอย่างรวดเร็วเข้าใกล้ค่าควบคุม 

(7.2) ระบบ Interlock แบบที่ทำงานโดยอัตโนมัติ กรณีท่ี
อุณหภูมิ และ/หรือ ความดันของถังปฏิกรณ์เพิ ่มขึ้น
อย่างรวดเร็ว จนถึงค่าท่ีควบคุม 
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ตารางที่ 2.2-1  )ต่อ ( สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิง่แวดล้อม  
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 คร้ังที่ 1/2569 ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569 

องค์ประกอบทาง 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา/อุปสรรคและ
การแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

8. อาชีวอนามัยและ
ความปลอดภัย (ต่อ) 

 

(8) จัดให้มีอุปกรณ์ความปลอดภัยที ่ถังปฏิกรณ์ ได้แก่ Safety 
Valve โดยเมื่อความดันสูงถึงค่าที่กำหนด Safety Valve จะ
ทำงานและปล่อยก๊าซในถังปฏิกรณ์ไปยังหอเผา เพื่อลดความ
ดันและระบบฉีดน้ำภายนอกถังปฏิกรณ์เพื่อลดความร้อนของ
ถังปฏิกรณ์ 

- โครงการจัดให้มี Safety Valve โดยเมื ่อความดันสูงถึงค่าท่ี
กำหนดจะทำงานและปล่อยก๊าซในถังปฏิกรณ์ไปยังหอเผาเพื่อลด
ความดันและระบบฉีดน้ำภายนอกถังปฏิกรณ์เพื่อลดความร้อน
ของถังปฏิกรณ์ 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดำเนินการ 

- ภาพท่ี 2-17 
Safety Valve 

 (9) จัดให้มีระบบฉีดน้ำภายนอกถังปฏิกรณ์ซึ ่งทำงานเองโดย
อัตโนมัติ กรณีที่มีความผิดปกติจนเกิดเพลิงไหม้ เพื่อทำการ
ดับเพลิงและลดอุณหภูมิภายนอกถังปฏิกรณ์ 

- โครงการมีระบบฉีดน้ำภายนอกถังปฏิกรณ์ซึ ่งทำงานเองโดย
อัตโนมัติ กรณีที ่มีความผิดปกติจนเกิดเพลิงไหม้ เพื ่อทำการ
ดับเพลิงและลดอุณหภูมิภายนอกถังปฏิกรณ์ 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดำเนินการ 

- ภาพท่ี 2-18 
ระบบฉีดน้ำภายนอกถัง
ปฏิกรณ์ 

 (10) ออกแบบแผงควบคุมเครื่องจักรและป้ายสัญญาณด้านความ
ปลอดภัยให้อยู ่ในสภาพที่พนักงานสามารถอ่านเข้าใจและ
พร้อมท่ีจะปฏิบัติงานได้ทันที 

- การออกแบบแผงควบคุมเครื ่องจักรและป้ายสัญญาณ รวมถึง
ปุ ่มกด โรงงานได้พิจารณาตามหลักการยศาสตร์ เพื ่อเพิ่ม 
ประสิทธิภาพในการทำงาน ดังน้ี 
1)  ปุ่มควบคุมเครื่องจักร Start (สีเขียว) / Stop (สีแดง) บ่งบอก

สีชัดเจน เพื ่อความสะดวกและป้องกันข้อผิดพลาดในการ
ปฏิบัติงาน 

2) ตำแหน่งต ิดต ั ้งสว ิทซ์ควบคุมอย ู ่ส ูงจากพื ้นในระยะท่ี  
ผู้ปฏิบัติงานสามารถปฏิบัติงานโดยไม่ต้องเอื้อม 

3) มีสัญญาณความปลอดภัยสำหรับเครื่องจักรท่ีแผงควบคุม 
4) ปุ่มปรับ Control ต่างๆ อยู่ในระยะเอื้อมท่ีเหมาะสม 
5) Monitor สามารถเอียงได้ตามความเหมาะสม 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดำเนินการ 

- ภาพท่ี 2-19 
แผงควบคุมการทำงานของ
เครื่องจักร 
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จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั  หน้า 2-35 

ตารางที่ 2.2-1  )ต่อ ( สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิง่แวดล้อม  
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องค์ประกอบทาง 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา/อุปสรรคและ
การแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

8. อาชีวอนามัยและ
ความปลอดภัย (ต่อ) 

(11) กำหนดให้ใช้อุปกรณ์ Explosion Proof สำหรับพื้นที่ที่อาจมี
การรั่วไหลของสารเคมีไวไฟ (Class I Division I and Class I 
Division II) 

- ระบบไฟฟ้าภายในโรงงานทุกตัวเป็นชนิด  Explosion Proof 
ประเภทต่างๆ ตามพ้ืนท่ีอันตราย ดังน้ี 
1) พื้นที่อันตรายเขต 1 (Division 1) ระบบไฟฟ้าที่ใช้เป็นแบบ 

Flame Proof 
2) พื้นที่อันตรายเขต 2 (Division 2) ระบบไฟฟ้าที่ใช้เป็นแบบ 

Flame Proof และ /หรือ  Increase Proof 
3) พื ้นที ่ไม่อันตราย (Non Classified) ระบบไฟฟ้าที ่ใช ้เป็น 

แบบ Weather Proof แล้วแต่ความจำเป็น 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดำเนินการ 

- ภาพท่ี 2-20 
ระบบไฟฟ้าแบบ Explosion 
Proof 

 (12) จัดให้ระบบป้องกันฟ้าผ่า มีเสาล่อฟ้า สายดิน และหลักดิน 
(Ground Rod) 

- โครงการมีระบบป้องกันฟ้าผ่า มีร่างแหลงดิน ระบบสายดิน และ 
หลักดิน (Ground Rod) มีการติดตั้งเสาล่อฟ้า ตามจุดต่างๆ ใน
โรงงาน  

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดำเนินการ 

- ภาพท่ี 2-21 
ระบบป้องกันฟ้าผ่าและระบบ
สายดิน 

 (13) ออกแบบท่อขนส่งโดยใช้วัสดุที่มีความทนทานสูงและวางไว้
บนฐานรองรับเหนือพื้น เพื ่อลดโอกาสการถูกชนชำรุด ให้
เป็นไปตามมาตรฐานสากล 

- โครงการทำการออกแบบท่อขนส่งโดยใช้วัสดุที่มีความคงทนสูง 
และวางไว้บนฐาน รองรับเหนือพื้น เพื่อลดโอกาสการถูกชนชำรุด 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดำเนินการ 

- ภาพท่ี 2-22 
ท่อลำเลียงอยู่บนฐานรองรับ
เหนือพื ้นพร ้อมป ้ายเต ือน
จำกัดความสูง 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตเมด็พลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นสูง โรงงานที่ 1 (ครั้งที่ 8) บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด  

  ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั  หน้า 2-36 

ตารางที่ 2.2-1  )ต่อ ( สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิง่แวดล้อม  
 โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นสูง โรงงานที่ 1 ระยะดำเนนิการ บริษัท ไทยโพลิเอททีลนี จำกัด 
 คร้ังที่ 1/2569 ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569 

องค์ประกอบทาง 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา/อุปสรรคและ
การแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

8. อาชีวอนามัยและ
ความปลอดภัย (ต่อ) 

(14) ติดตั ้ง Block Valve ที่สั ่งปิดได้จากห้องควบคุมส่วนกลาง 
และให้มีการบำรุงรักษาสภาพของระบบท่อขนส่งให้มีสภาพดี
ตามแผนการบำรุงรักษาเชิงป้องกัน 

- โครงการมีการติดตั้ง Block Valve ที่สั่งปิดได้จากห้องควบคุม
ส่วนกลาง และมีการบำรุงรักษาสภาพของระบบท่อขนส่งให้มี
สภาพดีตามแผนการบำรุงรักษาเชิงป้องกัน 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดำเนินการ 

- ภาพท่ี 2-23 
Block Valve ของระบบท่อ
ลำเลียง 

 (15) จ ัดเตร ียมอ ุปกรณ์ค ุ ้มครองความปลอดภัยส ่วนบ ุคคล 
( Personal Protective Equipment) ใ ห ้ เ พ ี ย ง พอ  แ ล ะ
กำหนดให้ม ีการสวมใส ่อ ุปกรณ์ตามความเหมาะสมกับ
ลักษณะของงาน 

- โครงการจัดเตรียมอุปกรณ์คุ ้มครองความปลอดภัยส่วนบุคคล
พื้นฐานให้พนักงาน ตามความเหมาะสมกับงาน และบังคับใช้กับ
ผู้รับเหมาที่จะเข้าทำงานในกระบวนการผลิต ซึ่งได้แก่ หมวก
นิรภัย แว่นตานิรภัย และรองเท้านิรภัย รวมถึงอุปกรณ์คุ้มครอง
ความปลอดภัยส่วนบุคคลตามลักษณะงานเฉพาะ เช่น Ear 
Muffs, Ear Plugs หน้ากากป้องกันไอสารเคมี ชุดกันสารเคมี    
ถุงมือต่างๆ เป็นต้น รวมทั้งดูแลให้มีการใช้อุปกรณ์ดังกล่าวอยา่ง
เคร่งครัด โดยผู้บังคับบัญชา เจ้าหน้าที ่ความปลอดภัย และ
เจ้าหน้าท่ีรักษาความปลอดภัย (รปภ.) 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดำเนินการ 

- ภาพท่ี 2-8 
พน ักงานสวมใส ่อ ุปกรณ์
คุ้มครองความปลอดภัย 
ส่วนบุคคล (PPE) 
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ตารางที่ 2.2-1  )ต่อ ( สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิง่แวดล้อม  
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องค์ประกอบทาง 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา/อุปสรรคและ
การแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

8. อาชีวอนามัยและ
ความปลอดภัย (ต่อ) 

ระบบการตรวจสอบและซ่อมบำรุง    

(16) ตรวจสอบระบบท่อและข้อต่อ เพื่อให้แน่ใจว่าอยู่ในสภาพที่ดี
ไม่มีการรั่วไหล ตามแผนการบำรุงรักษาเชิงป้องกัน 

- โครงการมีการตรวจสอบระบบท่อและข้อต่อ ทุกปี เพื่อให้แน่ใจ
ว่าอยู่ในสภาพที่ดีไม่มีการรั่วไหล ตามแผนการบำรุงรักษาเชิง
ป้องกัน 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดำเนินการ 

- ภาคผนวก ข-6 
การตรวจสอบและควบคุม
การรั ่วซึมของสารอินทรีย์
ระเหยง่าย (VOCs) ที ่มาจาก
Point Source แ ล ะ Fugitive 
Source 

 (17) ตรวจสอบสภาพการทำงานและบำรุงรักษาอุปกรณ์ในบริเวณ
หน่วยผลิตตาม Preventive Maintenance Programmer 
ของอุปกรณ์ 

- โครงการมีการตรวจสอบและการบำรุงรักษาอุปกรณ์ในบริเวณ 
หน่วยผลิตตาม Preventive Maintenance Programme 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดำเนินการ 

- ภาคผนวก ข-21 
ตัวอย่างเอกสารตรวจสอบและ
ซ่อมบำรุงรักษาเครื่องจักรและ
อุปกรณ์ 

 (18) จัดให้มีอุปกรณ์ตรวจสอบความปลอดภัย ภายในโครงการฯ 
ดังน้ี 

- โครงการจัดให้ม ีอ ุปกรณ์ตรวจสอบความปลอดภัย ภายใน
โครงการฯ พร้อมทั้งมีการตรวจสอบการทำงานตามแผนการ
บำรุงรักษาเชิงป้องกันครบถ้วนตามท่ีมาตรการกำหนด 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดำเนินการ 

- ภาพท่ี 2-24 
Gas Detector 

- ภาพท่ี 2-25 
Heat Detector 

- ภาพท่ี 2-26 
Smoke Detector 

- ภาคผนวก ข-21 
ตัวอย่างเอกสารตรวจสอบและ
ซ่อมบำรุงรักษาเครื่องจักรและ
อุปกรณ์ 

 (18.1) โรงงาน HDPE1 จัดให้มีอุปกรณ์ตรวจสอบความปลอดภัย 
ได้แก่ 
- Gas Detector จำนวน 41 จุด 
- Heat Detector จำนวน 156 จุด 
- Smoke Detector จำนวน 2 จุด 
- Smoke and Heat Detector จำนวน 37 จุด 
พร้อมมีการตรวจสอบการทำงานตามแผนการบำรุงรักษาเชิง

ป้องกัน 
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ตารางที่ 2.2-1  )ต่อ ( สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิง่แวดล้อม  
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องค์ประกอบทาง 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา/อุปสรรคและ
การแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

8. อาชีวอนามัยและ
ความปลอดภัย (ต่อ) 

(19) จัดให้มีสัญญาณเตือนภัยท้ังระบบไซเรนและระฆังเครื่องไฟฟ้า
ตามจุดต่างๆ ทั่วโครงการ พร้อมมีการตรวจสอบการทำงาน 
ตามแผนการบำรุงรักษาเชิงป้องกัน 

- โครงการมีระบบสัญญาณเตือนภัย ด้วยระบบ Siren ติดตั้งภายใน 
โรงงาน โดยควบคุมจากตู้ควบคุมใน CCR และมีการตรวจสอบ 
สภาพ เป็นประจำทุกวันพุธ 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดำเนินการ 

- ภาพท่ี 2-27 
Siren 

- ภาคผนวก ข-42 
การตรวจสอบอุปกรณ์โต้ตอบ
ภาวะฉ ุกเฉ ินและอ ุปกรณ์
ดับเพลิง 

 (20) ตรวจสอบการทำงานของระบบเตือนภัย และอุปกรณป์้องกัน 
(Safeguards) ต่างๆ ตามแผนการบำรุงร ักษาเชิงป้องกัน 
เพื่อให้ม่ันใจว่าสามารถใช้งานได ้

- โครงการมีการตรวจสอบการทำงานของระบบเตือนภัย (เช่น 
ระบบเส ียงตามสาย Siren Fire Alarm เป ็นต ้น) และ Safe 
Guards ต่างๆ อย่างสม่ำเสมอ 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดำเนินการ 

- ภาพท่ี 2-28 
Fire Alarm 

- ภาคผนวก ข-42 
การตรวจสอบอุปกรณ์โต้ตอบ
ภาวะฉ ุกเฉ ินและอ ุปกรณ์
ดับเพลิง 

 มาตรการด้านความปลอดภัยในช่วงก่อนและระหว่างหยุดซ่อมบำรุง 
ดังน้ี 

   

 (21) จัดให้มีการฝึกอบรมด้านความปลอดภัยและอาชีวอนามัย
ให้แก่ผู้รับเหมาก่อนท่ีจะเริ่มปฏิบัติงาน 

- โครงการจัดให้มีการฝึกอบรมด้านความปลอดภัยและอาชีว    
อนามัยให้ผู้รับเหมาก่อนท่ีจะเริ่มปฏิบัติงาน 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดำเนินการ 

- ภาคผนวก ข-35 
เอกสารอบรมหลักสูตรด ้าน
ความปลอดภัยให้แก่พนักงาน 

 (22) กำหนดให ้ผ ู ้ร ับเหมาม ีเจ ้าหน ้าท ี ่ความปลอดภัย เพื่อ
ประสานงานและดูแลโครงการทางด้านความปลอดภัยสำหรับ
คนงาน 

- โครงการกำหนดให้ผู ้รับเหมามีเจ้าหน้าที ่ความปลอดภัย เพื่อ
ประสานงานและดูแลโครงการทางด้านความปลอดภัยสำหรับ
คนงาน 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดำเนินการ 

-  
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องค์ประกอบทาง 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา/อุปสรรคและ
การแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

8. อาชีวอนามัยและ
ความปลอดภัย (ต่อ) 

(23) กำหนดให้ผู้รับเหมาจัดเตรียมอุปกรณ์คุ้มครองความปลอดภัย
ส่วนบุคคลให้แก่คนงานตามความเหมาะสม 

- โครงการกำหนดให้ผู ้รับเหมาจัดเตรียมอุปกรณ์คุ้มครองความ
ปลอดภัยส่วนบุคคลให้แก่คนงานตามความเหมาะสม 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดำเนินการ 

-  

 (24) กำหนดเขตพื้นที่หวงห้ามเพื่อควบคุมป้องกันเกิดอันตรายใน
พื้นท่ีควบคุม 

- โครงการกำหนดเขตพื้นที ่หวงห้ามเพื่อควบคุมป้องกันการเกิด
อันตรายในพื้นท่ีควบคุม 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดำเนินการ 

- ภาพท่ี 2-29 
เขตพื้นท่ีหวงห้าม 

 (25) จัดให้มีการประชุมประจำวัน เพื่อติดตามความคืบหน้าของ
การปฏิบัติงานให้ปลอดภัย 

- โครงการมีการทำ Safety Talk ประชุมประจำวัน และ Safety 
observation เพื่อการค้นหาอันตรายอย่างสม่ำเสมอ 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดำเนินการ 

- ภาคผนวก ข-41 
การจัดทำ Safety Talk และ 
Safety observation 

 มาตรการด้านความปลอดภัยในช่วงก่อนเดินเครื่องผลิต (Pre-Start 
Up Safety Review : PSSR) ดังน้ี 

   

 (26) จัดให้มีการตรวจสอบความพร้อมและทบทวนด้านความ
ปลอดภัยก่อนเริ่มเดินเครื่องผลิตโดยบุคคลต่างๆ ที่เกี่ยวข้อง 
เช่น เจ้าหน้าที ่ฝ ่ายผลิต ฝ่ายซ่อมบำรุง วิศวกรการผลิต 
วิศวกรตรวจสอบ เจ้าหน้าท่ีความปลอดภัย เป็นต้น 

- โครงการจัดให้มีการตรวจสอบความพร้อมและทบทวนด้านความ
ปลอดภัยก่อนเริ่มเดินเครื่องผลิตโดยบุคคลต่างๆ ท่ีเกี่ยวข้อง เช่น 
เจ้าหน้าที ่ฝ ่ายผลิต ฝ่ายซ่อมบำรุง วิศวกรการผลิต วิศวกร
ตรวจสอบ เจ้าหน้าท่ีความปลอดภัย เป็นต้น 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดำเนินการ 

- ภาคผนวก ข-43 
เอกสารการจัดทำมาตรการ
ด้านความปลอดภัยในช่วง
ก่อนเดินเครื่องผลิต (PSSR) 

 (27) ภายหลังจากาการตรวจสอบความพร้อม และทบทวนด้าน
ความปลอดภัยก่อนเริ่มเดินเรื่องผลิตเสร็จสิ้นแล้ว ไม่อนุญาต
ให้ผู้ไม่เกี่ยวข้องเข้าไปในพื้นท่ีกระบวนการผลิต 

- โครงการกำหนดให้ภายหลังจากการตรวจสอบความพร้อม และ 
ทบทวนด้านความปลอดภัยก่อนเริ่มเดินเครื่องผลิตเสร็จสิ้นแล้ว
ไม่อนุญาตให้ผู้ไม่เกี่ยวข้องเข้าไปในพื้นท่ีกระบวนการผลิต 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดำเนินการ 

- ภาคผนวก ข-42 
การตรวจสอบอุปกรณ์โต้ตอบ
ภาวะฉ ุกเฉ ินและอ ุปกรณ์
ดับเพลิง 
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องค์ประกอบทาง 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา/อุปสรรคและ
การแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

8. อาชีวอนามัยและ
ความปลอดภัย (ต่อ) 

(28) จัดให้การเตรียมความพร้อม สำหรับบุคลากรและอุปกรณ์
ตอบโต้ภาวะฉุกเฉินเพื่อให้สามารถตอบสนองเหตุการณ์ได้
อย่างทันทวนที กรณีเกิดเหตุฉุกเฉินในช่วงระหว่างการเริ่ม
เดินเครื่องผลิต 

- โรงงานจัดให้ม ีการเตรียมความพร้อมสำหรับบุคลากรและ
อุปกรณ์ตอบโต้ภาวะฉุกเฉินเพื่อให้สามารถตอบสนองเหตุการณ์
ได้อย่างทันท่วงที กรณีเกิดเหตุฉุกเฉินในช่วงระหว่างการเริ่ม
เดินเครื่องผลิต 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดำเนินการ 

-  

 มาตรการการทำงานเกี่ยวกับสารเคม ี    

 (29) มี Bund Wall หรือคันกั้นรอบบริเวณเก็บสารเคมี ซึ่งต้องมี
ขนาดเพียงพอที่จะกักเก็บสารเคมีที่รั่วไหลได้ตามมาตรฐาน 
เพื่อป้องกันการรั่วไหลของสารเคมีออกสู่ภายนอก 

- โรงงานมีการออกแบบ Bund Wall ที ่ถังเก็บ Butene-1 และ 
Hexane รวมถึงถังสารเคมีตัวอื ่น เช่น ถังกรด ถังด่าง และ 
Waste และมีระบบตรวจสอบเป็นประจำทุกวัน 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดำเนินการ 

- ภาพท่ี 2-30 
Bund Wall บริเวณถังเก็บ
สารเคม ี

- ภาคผนวก ข-16 
การตรวจสอบการรั่วไหลของ
สารเคมีท่ี Bund Wall 

 (30) มีระบบตรวจสอบระดับสารในถังตลอดเวลาจากห้องควบคุม 
และมีระบบแจ้งเตือนกรณีระดับสูงผิดปกติ 

- โรงงานม ีระบบตรวจสอบระด ับสารในถ ังตลอดเวลาจาก
ห้องควบคุม (CCR) และมีระบบแจ้งเตือนกรณีระดับสูงผิดปกติ
ทั้งนี้ ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569 ไม่พบความ
ผิดปกติในการดำเนินการเกิดขึ้น 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดำเนินการ 

- ภาพท่ี 2-16 
การตรวจสอบและควบคุม
กระบวนการผล ิตท ี ่  CCR 
ด้วยระบบ DCS 

 (31) จัดให้มีผักบัวฉุกเฉินและที่ล้างตาฉุกเฉิน หรือ Wash Room 
บริเวณที่ทำงานเกี่ยวกับสารเคมี 

- โรงงานมีการติดตั้ง Safety Shower & Eye Washer ตามจุดท่ี
ทำงานเกี่ยวกับสารเคมี และให้มีการตรวจสอบอยู่เสมอ 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดำเนินการ 

- ภาพท่ี 2-31 
Safety Shower & Eye 
Washer 
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จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั  หน้า 2-41 

ตารางที่ 2.2-1  )ต่อ ( สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิง่แวดล้อม  
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องค์ประกอบทาง 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา/อุปสรรคและ
การแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

8. อาชีวอนามัยและ
ความปลอดภัย (ต่อ) 

การตอบโต้ภาวะฉุกเฉิน    

(32) จัดระบบไฟฟ้าสำรอง ได้แก่ Diesel Generator หรือระบบ 
UPS เพื่อการ Shut Down อย่างปลอดภัย 

- โรงงานได้จัดให้มีระบบไฟฟ้าสำรอง (UPS) สำหรับกรณีฉุกเฉิน 
และมีระบบไฟฟ้าสำรอง คือ Diesel Generator สำหรับกรณี 
ฉุกเฉิน  

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดำเนินการ 

- ภาพท่ี 2-32 
ระบบไฟฟ้าสำรอง (Diesel 
Generator) 

- ภาพท่ี 2-33 
ระบบไฟฟ้าสำรอง (UPS) 

- ภาคผนวก ข-44 
ก า ร ต ร ว จ ส อ บ  Diesel 
Generator 

 (33) จัดให้มีอุปกรณ์ป้องกันและระงับอัคคีภัย รายละเอียดดังนี้    

 (33.1) อุปกรณ์ป้องกันและระงับอัคคีภัยของโรงงาน HDPE1 ได้แก่ 
- Fire Extinguisher (Dry Chemical) จำนวน 91 จุด 
- Fire Extinguisher (CO2) จำนวน 3 จุด 
- Wheel Dry Chemical จำนวน 2 จุด 
- Deluge System จำนวน 6 จุด 
- Underground Block Valve จำนวน 9 จุด 
- Hose Box and Nozzle จำนวน 12 จุด 
- Fire Hose จำนวน 24 จุด 
- Fixed Monitor จำนวน 10 จุด 
- Water Hydrant จำนวน 12 จุด 
- Fire Hose Reel จำนวน 1 จุด  
- Safety Shower and Eye Washer จำนวน 15 จุด 

- โรงงานมีอ ุปกรณ์ด ับเพลิง ประกอบด้วย  Hydrant, Fixed 
Monitor และสายดับเพลิงพร้อมหัวฉีดเก็บใน  Hose Box มี
เครื ่องดับเพลิงชนิดผงเคมีแห้ง Mobile Foam ติดตั ้งบริเวณ
รอบๆ หน่วยผลิตมี SCBA ใช้ในการโต้ตอบกรณีสารเคมีรั่วไหล 
Shower and Eye Washer ทรายแห้ง (ใช้สำหรับดับเพลิงหรือ
ดูดซับสารเคมีที่ไม่สามารถใช้น้ำดับเพลิงได้) ซึ่งอุปกรณ์ดับเพลิง
ต่างๆ จะมีการตรวจสอบสภาพทุกเดือน สำหรับปั๊มน้ำดับเพลิง 
รถดับเพลิงใช้ร่วมกันระหว่างโรงงาน HDPE1 โรงงาน LLDPE 
โรงงาน LDPE และโรงงาน PP1 และโรงงาน PP2 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดำเนินการ 

- ภาพท่ี 2-34 
อุปกรณ์ดับเพลิง และระบบ
ตอบโต้เหตุฉุกเฉิน 

- ภาคผนวก ข-42 
การตรวจสอบอุปกรณ์โต้ตอบ
ภาวะฉ ุกเฉ ินและอ ุปกรณ์
ดับเพลิง 
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จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั  หน้า 2-42 

ตารางที่ 2.2-1  )ต่อ ( สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิง่แวดล้อม  
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องค์ประกอบทาง 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา/อุปสรรคและ
การแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

8. อาชีวอนามัยและ
ความปลอดภัย (ต่อ) 

- Fire Suit จำนวน 5 จุด 
- SCBA (Self-Contained Breathing Apparatus) จำนวน 7 จุด 
- Fire Alarm Manual Station จำนวน 31 จุด 
- Mobile Foam Unit จำนวน 3 จุด 
- ถังบรรจุทรายแห้ง จำนวน 4 จุด 
- Inergen System จำนวน 1 จุด 

   

 (34) กำหนดให้โครงการฯ ใช้ระบบน้ำดับเพลิงจากบ่อสำรองน้ำ
ดับเพลิงภายในพื้นที่ TPE Site 1 ของบริษัท ไทยโพลิเอททีลีน 
จำกัด ดังน้ี 

- โครงการมีระบบน้ำดับเพลิงจากบ่อสำรองน้ำดับเพลิงและปั๊ม
ดับเพลิงภายในพื ้นที ่ TPE Site1 โดยรายละเอียดเป็นไปตามท่ี
มาตรการกำหนด 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดำเนินการ 

- ภาพท่ี 2-35 
บ่อน้ำดับเพลิงสำรอง (Fire 
Pond) 

- ภาพท่ี 2-36 
ปั๊มดับเพลิง (fire Pump)  (34.1) ปร ิมาณความต ้องการน ้ำด ับเพล ิงส ูงส ุด 450.4 

ลูกบาศก์เมตรต่อชั ่วโมงกรณีเกิดเหตุเพลิงไหม้ที่ถัง
ปฏิกรณ์ ของโรงงาน HDPE1 

  

 (34.2) รับน้ำดับเพลิงจากบ่อน้ำดับเพลิงสำรอง (Fire Pond) 
ของพื้นที่ TPE Site 1 บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด 
ขนาดความจุ 4,000 ลูกบาศก์เมตร 

   

 (34.3) ใช้ปั๊มดับเพลิง (fire Pump) ของบริษัท ไทยโพลิเอท-
ท ีล ีน จำก ัด จำนวน 1 ต ัว เป ็น Vertical Pump 
ขับเคลื่อนด้วยรถยนต์ (Diesel Engine) แรงดันน้ำ 12 
บาร์เกจ อัตราการไหล 570 ลูกบาศก์เมตรต่อชั่วโมง 
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ตารางที่ 2.2-1  )ต่อ ( สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิง่แวดล้อม  
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องค์ประกอบทาง 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา/อุปสรรคและ
การแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

8. อาชีวอนามัยและ
ความปลอดภัย (ต่อ) 

(34.4) จัดให้มีเครื่องสูบน้ำดับเพลิงสำรองและติดตั้งให้แล้ว
เสร็จ ก่อนที่บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด 
(มหาชน) จะหยุดจ่ายน้ำให้กับโครงการท้ังน้ี เครื่องสูบ
น้ำดับเพลิงดังกล่าว จะต้องมีความสามารถในการจ่าย
น้ำดับเพลิงได้ไม่น้อยกว่าตามมาตรฐานสากลและ
กฎหมายกำหนด 

   

 (35) มีแผนปฏิบัติการฉุกเฉินและแผนอพยพภายในโครงการ 
ระหว่างกลุ ่มโรงงาน และการประสานงานกับหน่วยงาน
ภายนอก พร้อมมีการฝึกซ้อมแผนอยู่เป็นประจำ อย่างน้อยปี
ละ 1 ครั้ง 

- โครงการมีแผนปฏิบัติการฉุกเฉินและแผนอพยพภายในโครงการ 
ระหว่างกลุ่มโรงงาน และการประสานงานกับหน่วยงานภายนอก 
และมีการฝึกซ้อมแผนอยู่เป็นประจำ โดยในปี พ.ศ. 2569 มีแผน
ฝึกซ้อมระหว่างกลุ ่มโรงงาน TPE site 1 ในครึ่งปีหลัง และจะ
นำเสนอในรายงานฯ ฉบับถัดไป 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดำเนินการ 

- ภาคผนวก ข-36 
แผนปฏิบัติการฉุกเฉินและการ
ฝึกซ้อม 

 (36) จัดเตรียมรถพยาบาลสำหรับกรณีฉุกเฉิน - โครงการมีรถพยาบาลประจำโครงการพร้อมอุปกรณ์ฉุกเฉินในรถ 
และมีรถฉุกเฉินสำหรับกรณีเกิดเหตุฉุกเฉิน โดยมีการตรวจสอบ
อ ุปกรณ ์และสภาพรถเป ็นประจำท ุกส ัปดาห ์รวมท ั ้ งมี
สถานพยาบาล โดยมีพยาบาลประจำ ตลอด 24 ชั่วโมง 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดำเนินการ 

- ภาพท่ี 2-37 
รถพยาบาล 

- ภาพท่ี 2-38 
รถฉุกเฉิน 

- ภาพท่ี 2-39 
สถานพยาบาล 

- ภาคผนวก ข-45 
เอกสารการตรวจสภาพ
รถพยาบาล 
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องค์ประกอบทาง 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา/อุปสรรคและ
การแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

8. อาชีวอนามัยและ
ความปลอดภัย (ต่อ) 

(37) โครงการฯ กำหนดให้มีภาวะฉุกเฉิน แบ่งเป็น 3 ระดับ ดังน้ี - โครงการมีแผนปฏิบัติการฉุกเฉินและแผนอพยพภายในโครงการ 
ระหว่างกลุ่มโรงงาน และการประสานงานกับหน่วยงานภายนอก 
และมีการฝึกซ้อมแผนอยู่เป็นประจำ โดยในปี พ.ศ. 2569 มีแผน
ฝึกซ้อมระหว่างกลุ ่มโรงงาน TPE site 1 ในครึ่งปีหลัง และจะ
นำเสนอในรายงานฯ ฉบับถัดไป 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดำเนินการ 

- ภาคผนวก ข-36 
แผนปฏิบัติการฉุกเฉินและ
การฝึกซ้อม 

- ภาวะฉุกเฉินระดับที่ 1 ได้แก่ ภาวะฉุกเฉินที่ยังไม่ส่งผลกระทบกับ
ชุมชน/โรงงานใกล้เคียง และสามารถควบคุมได้ โดยใช้ทรัพยากรท่ีมี
อยู ่ในโรงงานรวมถึงการเกิดภาวะฉุกเฉินที ่โรงงานข้างเคียงที ่มี
แนวโน้มที่จะส่งผลกระทบมาที่โครงการ ให้ประกาศภาวะฉุกเฉิน
ระดับท่ี 1 ได้เตรียมพร้อมในการรับมือกับภาวะฉุกเฉิน 

- ภาวะฉุกเฉินระดับที่ 2 ได้แก่ ภาวะฉุกเฉินที่ยังไม่ส่งผลกระทบกับ
ชุมชน/โรงงานใกล้เคียง แต่การควบคุมภาวะฉุกเฉินต้องขอความ
ช่วยเหลือด้านทรัพยากร กำลังคน และเครื่องมือจากเครือข่ายที่มี
ข้อตกลงที่จัดทำไว้ ได้แก่ กลุ่มช่วยเหลือภาวะฉุกเฉิน (EMAG) หรือ
จากสำนักงานนิคมพื้นที่ นอกเหนือจากทรัพยากรที่มีอยู่ในโรงงาน
ภาวะฉุกเฉินในระดับนี้ อนุญาตให้เฉพาะ Fire Brigades และบุคคล
ท่ีมีหน้าท่ีเกี่ยวข้องเข้าไปใน Site ได้เท่าน้ัน 

- ภาวะฉุกเฉินระดับท่ี 3 เป็นภาวะฉุกเฉินระดับใหญ่สุดท่ีมีแนวโน้มจะ
ลุกลามต่อไปได้ รวมถึงการรั่วไหลของสารต่างๆ ที่ขยายผลกระทบ
กับชุมชน หรือสิ่งแวดล้อม หมายถึง ไม่สามารถควบคุมเหตุการณ์ได้
ด ้วยกำลังคนและเครื ่องม ืออุปกรณ์ของโรงงานที ่ ได ้วางแผน
เตรียมการไว้ และเหตุการณ์มีแนวโน้มที่จะส่งผลให้เกิดอันตรายต่อ
ชีวิต ทรัพย์สิน สิ่งแวดล้อมของชุมชน และ/หรือ โรงงานข้างเคียง 
และ/หรือ สาธารณะซ่ึงต้องร้องขอหรือได้รับการสนับสนุนทรัพยากร
ในการควบคุมเหตุจากองค์กรปกครองส่วนท้องถิ่นแห่งพื้นท่ี 
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จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั  หน้า 2-45 
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องค์ประกอบทาง 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา/อุปสรรคและ
การแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

8. อาชีวอนามัยและ
ความปลอดภัย (ต่อ) 

ระดับของภาวะฉุกเฉิน ระดับท้องถิ ่น/ระดับจังหวัดระยอง 
แบ่งเป็น 2 ระดับ ดังน้ี 
- ภาวะฉุกเฉินระดับท่ี 1 ภัยท่ีมีสถานการณ์เกินขีดความสามารถ

ของโรงงานที่เกิดเหตุ หรือผู้ประของการต้นเหตุ ไม่สามารถ
ควบคุมหร ือระง ับเหตุได ้จะต้องขอความช่วยเหลือจาก
หน่วยงานภายนอก เช่น กองอำนวยการป้องกันภัยและบรรเทา
สาธารณภัยองค์กรปกครองส่วนท้องถิ่นแห่งพื ้นที ่ (กอ .ปภ.
อบต./เทศบาล) กองอำนวยการป้องกันภัยและบรรเทาสา
ธารณภัยอำเภอ (กอ.ปภ.อำเภอ) หรือโรงงานข้างเคียงและ
สามารถควบคุมสถานการณ์หรือระงับเหตุ รวมทั้งอพยพ ดูแล
ให้ความช่วยเหลือผู ้ได้ร ับผลกระทบได้ ซึ ่งบัญชาการโดย
นายกเทศมนตรีนครมาบตาพุด 

- ภาวะฉุกเฉินระดับที่ 2 กองอำนวนการป้องกันภัยและบรรเทา
สาธารณภัย องค์กรปกครองส่วนท้องถิ่นแห่งพื้นที่ และอำเภอ 
ไม่สามารถระงับภัยและควบคุมสถานการณ์ได้ จะต้องขอความ
ช่วยเหลือจากกองอำนวยการป้องกันภัยและบรรเทาสาธารณ
ภัยจังหวัดระยอง จังหวัดใกล้เคียง รวมทั้งหน่วยงานสนับสนุน
จากภายนอกระดับอื่นๆ ฯลฯ ซึ่งบัญชาการโดยผู้ว่าราชการ
จังหวัดระยอง 
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องค์ประกอบทาง 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา/อุปสรรคและ
การแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

8. อาชีวอนามัยและ
ความปลอดภัย (ต่อ) 

สำหรับผังองค์กรควบคุมภาวะฉุกเฉินระดับบริษัทและประสานงาน
กรณีฉุกเฉิน ดังแสดงรูปที ่ 5-2 โดยมีการกำหนดหน้าที ่ความ
รับผิดชอบและอำนาจหน้าท่ีของแต่ละตำแหน่งองค์กรควบคุมภาวะ
ฉุกเฉิน จะครอบคลุมถึง 
- ภาวะฉุกเฉินท้ังในและนอกเวลาทำการ 
- บุคคลสำรองในตำแหน่งต่างๆ ในกรณีที่ไม่สามารถเรียกบุคคล

หลักได ้
- การเรียกพนักงานมาช่วยเพิ่มเติม โดยเฉพาะช่วงนอกเวลาทำการ 
ทั้งนี้ องค์กรควบคุมภาวะฉุกเฉินสามารถปรับเปลี่ยนได้ตามระดับ
ของภาวะฉุกเฉิน และสอดคล้องกับองค์กรควบคุมภาวะฉุกเฉินของ
จังหวัด 

   

 (38) กำหนดแผนฟื้นฟูหลังระงับเหตุฉุกเฉิน การจัดทำรายงานเหตุ
ฉุกเฉินที ่เกิดขึ ้น และการป้องกันการเกิดเหตุซ้ำ โดยการ
สอบสวนเพื่อหาสาเหตุท่ีแท้จริงของเหตุการณ์ท่ีเกิดขึ้น 

- กรณีเกิดเหตุฉุกเฉิน โครงการมีแผนฟื้นฟูหลังระงับเหตุฉุกเฉิน 
และกำหนดให้มีการจัดทำรายงานเหตุฉุกเฉินที่เกิดขึ้น และการ
ป้องกันการเกิดเหตุซ้ำ โดยการสอบสวนเพื่อหาสาเหตุที่แท้จริง
ของเหตุการณ์ท่ีเกิดขึ้น โดยระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 
2569 ไม่มีอุบัติเหตุหรือเหตุฉุกเฉินเกิดขึ้น 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดำเนินการ 

- ภาคผนวก ข-36 
แผนปฏิบัติการฉุกเฉินและการ
ฝึกซ้อม 

 (39) กำหนดให้มีมาตรการในการชดเชยค่าเสียหาย กรณีเกิดผล
กระทบจากโครงการต่อพนักงาน ผู้รับเหมา และประชาชน 

- โครงการจะจัดให้มีการชดเชยค่าเสียหายกรณีเกิดผลกระทบจาก 
โครงการต่อพนักงาน ผู้รับเหมา และประชาชน โดยระหว่างเดือน
มกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569 โครงการฯ ไม่มีการจ่ายค่าชดเชย 
เนื่องจากไม่มอีุบัติเหตุหรือเหตุฉุกเฉินเกิดขึ้น 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดำเนินการ 

-  
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องค์ประกอบทาง 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา/อุปสรรคและ
การแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

8. อาชีวอนามัยและ
ความปลอดภัย (ต่อ) 

การดูแลด้านอาชีวอนามัยสำหรับผู้ปฏิบัติงาน    

(40) กำหนดให้มีป้ายเตือนการสวมใส่อ ุปกรณ์คุ ้มครองความ
ปลอดภัยส่วนบุคคล (Personal Protective Equipment) 
และจัดเตรียมอุปกรณ์ให้เพียงพอและเหมาะสมกับลักษณะ
งาน 

- โครงการติดตั ้งป้ายเตือนการสวมใส่อุปกรณ์คุ ้มครองความ
ปลอดภัยส่วนบุคคล (Personal Protective Equipment) และ
จัดเตรียมอุปกรณ์ให้เพียงพอและเหมาะสมกับลักษณะงานรวมท้ัง
ดูแลให้มีการใช้อุปกรณ์ดังกล่าวอย่างเคร่งครัด โดยผู้บังคับบัญชา
เจ้าหน้าที่ความปลอดภัยและสิ่งแวดล้อม และเจ้าหน้าที่รักษา
ความปลอดภัย (รปภ.) 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดำเนินการ 

- ภาพท่ี 2-40 
ป ้ า ย เ ต ื อ น ก า ร ส ว ม ใ ส่
อ ุ ปกรณ ์ ค ุ ้ มครองความ
ปลอดภัยส่วนบุคคล 
 

 (41) ติดป้ายเตือนการสวมใส่อุปกรณ์คุ้มครองความปลอดภัยใน
บริเวณพื้นท่ีท่ีมีระดับเสียงดังเกิน 85 เดซิเบล(เอ) และควบคุม
ให้พนักงานสวมใส่อุปกรณ์ป้องกันเสียงดังอย่างเคร่งครัด เมื่อ
ต้องเข้าไปในพื้นท่ีท่ีมีเสียงดัง 

- โครงการติดตั ้งป้ายเตือนการสวมใส่อุปกรณ์คุ ้มครองความ
ปลอดภัยส่วนบุคคล (Personal Protective Equipment) ใน
บริเวณพื้นท่ีท่ีมีระดับเสียงดังเกิน 85 เดซิเบล(เอ) และ จัดเตรียม
อุปกรณ์ให้เพียงพอและเหมาะสมกับลักษณะงานรวมท้ังดูแลให้มี
การใช้อุปกรณ์ดังกล่าวอย่างเคร่งครัดโดยผู้บังคับบัญชาเจ้าหน้าท่ี
ความปลอดภัยและสิ่งแวดล้อม 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดำเนินการ 

- ภาพท่ี 2-7 
ป้ายเตือนพนักงานสวมใส่
อุปกรณ์ป้องกันเสียง 

- ภาพท่ี 2-8 
พน ักงานสวมใส ่อ ุปกรณ์
คุ้มครองความปลอดภัย 
ส่วนบุคคล (PPE) 
 

 (42) จัดให้มีการตรวจสุขภาพและสมรรถภาพของร่างกายก่อนเข้า
งาน เมื่อมีการย้ายที่มีความเสี่ยงมากขึ้น และก่อนออกจาก
งาน โดยตรวจตามความเสี่ยงของแต่ละลักษณะงาน 

- โครงการจัดให้มีการตรวจสุขภาพและสมรรถภาพของร่างกาย 
ให้แก่พนักงานก่อนเข้างาน เมื่อมีการย้ายงานที่มีความเสี่ยงมาก
ขึ้น และก่อนออกจากงาน  

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดำเนินการ 

-  
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องค์ประกอบทาง 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา/อุปสรรคและ
การแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

8. อาชีวอนามัยและ
ความปลอดภัย (ต่อ) 

(43) จัดทำมาตรการอนุรักษ์การได้ยิน (Hearing Conservation 
Program) ในการบริหารจัดการป้องกันไม่ให้พนักงานสัมผัส
ระดับเสียงดังเป็นเวลานานเช่น กำหนดระยะเวลาการทำงาน
เพื่อลดเวลาที่พนักงานสัมผัสเสียงดัง การสลับพนักงาน/การ
สลับวันทำงานในพื้นท่ีท่ีมีเสียงดัง เป็นต้น และปรับปรุงข้อมูล
อย่างน้อยปีละ 1 ครั้ง 

- โครงการมีการจัดอบรมเกี่ยวกับการอนุรักษ์การได้ยิน (Hearing 
Conservation Program) รวมถึง กำหนดระยะเวลาการทำงาน
เพื่อลดเวลาท่ีพนักงานสัมผัสเสียงดัง การสลับพนักงาน/การสลับ
วันทำงานในพื้นท่ีท่ีมีเสียงดัง  

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดำเนินการ 

- ภาคผนวก ข-20 
- มาตรการบริหารจัดการเพื่อ

ควบคุมและป้องกันเสียงดัง
โครงการอนุรักษ์การได้ยิน 

- ภาคผนวก ข-46 
ตารางกะการทำงาน 

 (44) กำหนดมาตรการเพื่อป้องกันการเกิดเหตุเพลิงไหม้จากโรงงาน
ภายในพื้นที ่ TPE#1 เพื ่อลดโอกาสในการเกิด Abnormal 
Case ของแต่ละโรงงานดังนี้ 

- โครงการมีมาตรการเพื่อป้องกันการเกิดเหตุเพลิงไหม้จากโรงงาน
ภายในพื้นที ่ TPE Site1 เพื ่อลดโอกาสในการเกิด Abnormal 
Case ของแต่ละโรงงานตามท่ีมาตรการกำหนด 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดำเนินการ 

- ภาพท่ี 2-34 
อุปกรณ์ดับเพลิง และระบบ
ตอบโต้เหตุฉุกเฉิน 

- ภาพท่ี 2-35 
บ่อน้ำดับเพลิงสำรอง (Fire 
Pond) 

- ภาพท่ี 2-36 
ปั๊มดับเพลิง (fire Pump) 

- ภาคผนวก ข-47 
เอกสารมาตรการการบริหาร
จัดการความปลอดภัยของ
กระบวนการผลิต (PSM) 
 

 (44.1) แยกระบบกระแสไฟฟ้าที่ใช้ในการผลิตจากแหล่งผลิต
ไฟฟ ้าแยกออกจากก ันค ือ ร ับกระแสไฟฟ้าจาก
แหล่งจ่ายไฟฟ้า จำนวน 2 แหล่ง คือ บริษัท พีทีที     
โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัท โกลว์ 
เอสพีพี จำกัด 

(44.2) จัดให้มี Cooling Tower และ Cooling Water 
        System แยกเฉพาะแต่ละโรงงานและอิสระจากกัน 
(44.3) จัดเตรียม Facility เพิ่มเติมในกรณีเกิดเพลิงไหม้ เพื่อ  

ควบคุมไม่ให้เกิดการลุกลาม ดังน้ี 
- Fire Pond เป็นบ่อน้ำขนาดใหญ่ความจ ุ 4,000 
ลูกบาศก์เมตร อยู ่ทางทิศเหนือของโครงการฯ 
ปริมาณน้ำที ่กักเก็บนี้จะเพียงพอสำหรับการผจญ
เพลิงเป็นเวลา 7 ชั่วโมง 
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  ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569 
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องค์ประกอบทาง 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา/อุปสรรคและ
การแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

8. อาชีวอนามัยและ
ความปลอดภัย (ต่อ) 

- Fire Pump เป็น Vertical Pump ซ่ึงติดต้ังอยู่ท่ี Fire 
Pond ขับเคลื ่อนด้วย Diesel Engine ดังนั ้น จึงยัง
สามารถทำงานได้แม้กรณีเกิดไฟฟ้าขัดข้องสามารถ
สร้างแรงดันได้ 12 บาร์จเกจ อัตราการไหล 570 
ลูกบาศก์เมตรต่อชั ่วโมง และจัดให้มีเครื ่องสูบน้ำ
ดับเพลิงสำรองและติดตั้งให้แล้วเสร็จก่อนที่บรัท พีที
ที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) จะหยุดจ่ายน้ำ
ให้กับโครงการ 

- รถดับเพลิงจะติดตั ้ง Fixed Monitor จำนวน 1 ตัว 
และหัวฉีดจำนวน 8 หัว สำหรับฉีดน้ำหรือโพม 
ภายในตัวรถจะมีถังบรรจุโพมขนาด 5,500 ลิตร ปั๊มท่ี
ติดตั้งอยู่จะสามารถสร้างแรงดันน้ำได้ 200 psi อัตรา
การไหล 4 ลูกบาศก์เมตรต่อนาที 

   

 (45) ปฏิบัติตามข้อกำหนดหลักเกณฑ์การซ่อมบำรุงใหญ่ ตาม
ประกาศนิคมอ ุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย (กนอ.) ท่ี 
010/2566 เรื ่อง การหยุดเดินเครื ่อง ซ่อมบำรุง และซ่อม
บำรุงใหญ่ของโรงงาน หรือกระบวนการผลิต หรือเครื่องจักร 
อุปกรณ์ของโรงงานในกลุ ่มนิคมอุตสาหกรรมและท่าเรือ
อุตสาหกรรมพื้นท่ีมาบตาพุด อย่างเคร่งครัด 

- โดยในปี พ.ศ. 2569 โครงการมีการหยุดการผลิตเพื่อดำเนินการ
ซ ่อมบำร ุง เคร ื ่องจ ักรและอ ุปกรณ ์ประจำปี (Shutdown/ 
Turnaround) จำนวน 1 ครั้ง ในช่วงระหว่างวันที่ 25 มีนาคม-1 
เมษายน พ.ศ. 2569 ซึ่งได้ดำเนินการตามข้อกำหนดหลักเกณฑ์
การซ่อมบำรุงใหญ่ ตามประกาศนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศ
ไทย (กนอ.) ท่ี 010/2566 อย่างเคร่งครัด 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดำเนินการ 

- ภาคผนวก ข-5 
ตัวอย่างเอกสารแจ้งการนิคม
อุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย
เรื่อง Shutdown/Turnaround 
และ Pre-Startup 
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จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั  หน้า 2-50 

ตารางที่ 2.2-1  )ต่อ ( สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิง่แวดล้อม  
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องค์ประกอบทาง 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา/อุปสรรคและ
การแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

9. อันตรายร้ายแรง (1) จัดให้มีการประเมินความเสี่ยงจากกระบวนการผลิต และจัดทำ
รายงานผลการดำเนินงานตามแผนการบริหารจัดการความ
เสี่ยงตามรายงานการวิเคราะห์ความเสี่ยงจากอันตรายที่อาจ
เกิดจากการประกอบกิจการโรงงาน โดยโครงการจะจัดส่ง
รายงานดังกล่าวต่อกรมโรงงานอุตสาหกรรมและการนิคม
อุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย ทุก 5 ปี 

- โครงการจัดให้มีการประเมินความเสี่ยงจากกระบวนการผลิตและ
จัดทำรายงานผลการดำเนินงานตามแผนการบริหารจัดการความ
เสี่ยงตามรายงานการวิเคราะห์ความเสี่ยงจากอันตรายที่อาจเกิด
จากการประกอบกิจการโรงงาน และนำส่งรายงานดังกล่าวต่อ
กรมโรงงานอุตสาหกรรม และการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศ
ไทยพิจารณา โดยครั้งล่าสุดได้รับผลการพิจารณาผ่านเกณฑ์ เมื่อ
วันท่ี 19 เมษายน พ.ศ. 2566 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดำเนินการ 

- ภาคผนวก ข-2 

เอกสารผลการศึกษา 
HAZOP  

 (2) กำหนดให้มีการรายงานการประเมินอันตราย การศึกษาผลกระทบ
แผนการดำเนินงาน และแผนควบคุมความเสี ่ยง รวมทั้งผลการ
ปฏิบัติตามมาตรการความปลอดภัย และมาตรการลดความเสี่ยง
ต่างๆ ตามหมวด 4 มาตรา 32  แห่งพระราชบัญญัติความปลอดภัย 
อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการทำงาน พ.ศ. 2554 ให้กับ
กระทรวงแรงงาน ทราบทุกปี ท้ังน้ี หมวด 4 มาตรา 32 มีข้อกำหนด
ในทางปฏิบัติท่ีชัดเจน ให้ดำเนินการตามท่ีกฎหมายกำหนดไว้ 

- โครงการจัดให้มีการรายงานการประเมินอันตรายการศึกษา
ผลกระทบ แผนการดำเนินงาน และแผนการควบคุมความเสี่ยง 
รวมทั้งผลการปฏิบัติตามมาตรการความปลอดภัย และมาตรการ
ลดความเสี่ยงต่างๆ เรียบร้อยแล้ว 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดำเนินการ 

- ภาคผนวก ข-2 

เอกสารผลการศึกษา 
HAZOP  

 (3) จัดทำการประเมินความเสี่ยงสำหรับหน่วยผลิต/อุปกรณ์ที่มีการ
ปรับปรุง/เปลี่ยนแปลง/ติดตั้งเพิ่มเติม โดยผู้เชี่ยวชาญและวิศวกร
ผู ้เกี ่ยวข้องโครงการและบริษัทผู ้ออกแบบ เพื ่อให้เกิดความ
ปลอดภัยสูงสุด โดยจัดทำในช่วงการออกแบบลายละเอียด 
(Detail Design) และส่งให้หน่วยงานอนุญาต (กนอ.หรือ กรอ.) 
พิจารณาตามกฎหมายท่ีเกี่ยวข้อง ก่อนเดินเครื่องการผลิต 

- โครงการดำเนินการประเมินความเสี่ยงสำหรับหน่วยผลิต/ อุปกรณ์
ที่มีการปรับปรุง/เปลี่ยนแปลง/ติดตั้งเพิ่มเติม โดยผู้เชี่ยวชาญและ
วิศวกรผู้เกี่ยวข้องโครงการและบริษัทผู้ออกแบบ เพื่อให้เกิดความ
ปลอดภัยสูงสูด โดยจัดทำในช่วงการออกแบบรายละเอียด (Detail 
Design) และส่งให้หน่วยงานอนุญาต (กนอ. หรือ กรอ.) พิจารณา
ตามกฎหมายท่ีเกี่ยวข้องก่อนเดินเครื่องการผลิต 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดำเนินการ 

- ภาคผนวก ข-2 

เอกสารผลการศึกษา 
HAZOP  

 (4) จ ัดให ้ม ีมาตรการการบร ิหารจ ัดการความปลอดภัยของ
กระบวนการผลิต (Process Safety Management Program 
: PSM) ตามประกาศการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย 

- โครงการมีการจัดทำมาตรการการบริหารจัดการความปลอดภัย
ข อ ง  ก ร ะ บ วนก า ร ผ ล ิ ต  (Process Safety Management 
Program: PSM) เรียบร้อยแล้ว 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดำเนินการ 

- ภาคผนวก ข-47 
- เอกสารมาตรการการบริหาร

จัดการความปลอดภัยของ
กระบวนการผลิต (PSM) 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตเมด็พลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นสูง โรงงานที่ 1 (ครั้งที่ 8) บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด  

  ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั  หน้า 2-51 

ตารางที่ 2.2-1  )ต่อ ( สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิง่แวดล้อม  
 โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นสูง โรงงานที่ 1 ระยะดำเนนิการ บริษัท ไทยโพลิเอททีลนี จำกัด 
 คร้ังที่ 1/2569 ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569 

องค์ประกอบทาง 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา/อุปสรรคและ
การแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

10. ด้านสุขภาพ (1) กำหนดให้เกณฑ์การคัดเลือกและประเมินคุณภาพของสถาน
บริการสุขภาพและห้องปฏิบัติการวิเคราะห์ท่ีโครงการใช้บริการ
ตรวจสุขภาพพนักงานประจำ ท้ังนี้ แนวทางการตรวจสอบและ
ประเมินสถานบริการสุขภาพ จะเป็นไปตามกระบวนการ
บร ิหารคู ่ค ้า (Supplier Management) เพ ื ่อให ้เก ิดความ
โปร่งใสและเป็นธรรม 

- โครงการกำหนดให้มีเกณฑ์การคัดเลือกและประเมินคุณภาพของ 
สถานบริการสุขภาพและห้องปฏิบัติการวิเคราะห์ที่โครงการใช้ 
บริการตรวจสุขภาพพนักงานประจำ โดยแนวทางการตรวจสอบ
และประเมินสถานบริการสุขภาพเป็นไปตามกระบวนการบริหาร
คู ่ค้า (Supplier Management) เพื ่อให้เกิดความโปร่งใสและ
เป็นธรรม 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดำเนินการ 

- ภาคผนวก ข-48 
เอกสารเกณฑ์การคัดเลือก
และประเมินคุณภาพของ
สถานบริการสุขภาพ 

 (2) กำหนดให้มียาและเครื ่องเวชภัณฑ์ภายในโรงงานสำหรับ
พนักงาน พร้อมทั ้งจัดหาห้องพยาบาลให้กับพนักงานของ
โรงงาน เพื่อลดความแออัดของสถานพยาบาลชุมชน 

- โครงการมีการจัดเตรียมยา และเครื ่องเวชภัณฑ์ไว ้บริเวณ 
สถานพยาบาลของโรงงาน ซึ่งใช้ร่วมกันระหว่างโรงงานในบริษัท 
ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด พร้อมทั้งจัดให้มีพยาบาลประจำตลอด 
24 ชั่วโมง 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดำเนินการ 

- ภาพท่ี 2-39 
สถานพยาบาล 

 (3) แจ้งมาตรการในการเตรียมตัวพนักงานก่อนเข้ารับการตรวจ
สุขภาพแก่พนักงาน 

- โครงการได้แจ้งมาตรการในการเตรียมตัวพนักงานก่อนเข้ารับการ
ตรวจสุขภาพแก่พนักงานทุกคน  

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดำเนินการ 

-  



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตเมด็พลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นสูง โรงงานที่ 1 (ครั้งที่ 8) บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด  

  ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั  หน้า 2-52 

ตารางที่ 2.2-1  )ต่อ ( สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิง่แวดล้อม  
 โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นสูง โรงงานที่ 1 ระยะดำเนนิการ บริษัท ไทยโพลิเอททีลนี จำกัด 
 คร้ังที่ 1/2569 ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569 

องค์ประกอบทาง 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา/อุปสรรคและ
การแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

10. ด้านสุขภาพ (ต่อ) (4) จัดให้การตรวจสุขภาพของพนักงาน โดยแพทย์อาชีวเวช
ศาสตร์ซึ่งหากผลการตรวจวัดสุขภาพพนักงาน พบว่า พนักงาน
มีผลการตรวจวัดผิดปกติอันเนื ่องจากการทำงาน ให้มีการ
ตรวจวัดโดยแพทย์อาชีวเวชศาสตร์ เพื่อวิเคราะห์สาเหตุความ
ผิดปกติ จากนั้นกำหนดให้มีการดูแลรักษา พร้อมทั้งกำหนด
มาตรการป้องกันและเฝ ้าระว ังและทบทวนขั ้นตอนการ
ปฏิบัติงานดังกล่าว เพื ่อมอบหมายหรือเปลี ่ยนแปลงหน้าท่ี
ความรับผิดชอบของพนักงานที ่มีผลการตรวจผิดปกติให้
เหมาะสม เพื ่อป้องกันการเกิดความผิดปกติซ้ำ เช ่นการ
หมุนเวียนการทำงาน เป็นต้น 

- โรงงานจัดให้มีการตรวจสุขภาพของพนักงาน โดยแพทย์อาชีวเวช
ศาสตร์ ซ่ึงหากผลการตรวจวัดสุขภาพพนักงาน พบว่าผิดปกติอัน
เนื่องจากการทำงาน ให้มีการตรวจวัดโดยแพทย์อาชีวเวชศาสตร์ 
เพื่อวิเคราะห์หาสาเหตุความผิดปกติ จากนั้นกำหนดให้มีการดูแล
รักษา พร้อมทั ้งกำหนดมาตรการป้องกันและเฝ้าระวังและ
ทบทวนขั ้นตอนการปฏิบัติงานดังกล่าว เพื ่อมอบหมายหรือ
เปลี่ยนแปลงหน้าที่ความรับผิดชอบของพนักงานท่ีมีผลการตรวจ
ความผิดปกติให้เหมาะสม เพื่อป้องกันการเกิดความผิดปกติซ้ํา 
เช่น การหมุนเวียนการทำงาน เป็นต้น สำหรับการตรวจสุขภาพ
พนักงานประจำปี พ.ศ. 2569 โครงการจัดให้มีการตรวจสุขภาพ
พนักงานประจำปีในเดือนมิถุนายน และพบแพทย์ฟังผลตรวจ
สุขภาพประจำปี ในช่วงเดือนกรกฎาคม-สิงหาคม โดยจะนำเสนอ
ข้อมูลผลการตรวจสุขภาพพนักงานในรายงานฯ ฉบับถัดไป 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดำเนินการ 

- ภาคผนวก ข-38 
การตรวจสุขภาพพนักงาน  

- ภาคผนวก ข-46 
ตารางกะการทำงาน 
 

 (5) จัดทำฐานข้อมูลผลการตรวจสุขภาพของพนักงาน และให้มีการ
วิเคราะห์ผลกระทบสุขภาพที่ได้เสนอมา โดยเชื่อมโยงระหวา่ง
ผลการตรวจสุขภาพพนักงานกับการรับสัมผัสสิ่งท่ีเป็นอันตราย
ในการปฏิบัติงาน เช่น ระดับเสียง ปริมาณสารเคมีในพื้นท่ี
ปฏิบัติงาน เป็นต้น 

- โครงการดำเนินการจัดทำฐานข้อมูลสุขภาพของพนักงาน และให้
มีการวิเคราะห์ผลกระทบสุขภาพที่ได้เสนอมา โดยเชื ่อมโยง
ระหว่างผลการตรวจสุขภาพพนักงานกับการรับสัมผัสสิ่งที่เป็น
อันตรายในการปฏิบัติงาน 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดำเนินการ 

- ภาคผนวก ข-8 
เอกสารฐานข้อมูลสุขภาพของ
พนักงาน 

 (6) จัดส่งข้อมูลความปลอดภัยเคมีภัณฑ์ (SDS) ของผลิตภัณฑ์ 
(กรณีที่มีการเปลี่ยนแปลงหรือเพิ่มเดิม) และข้อมูลจำเป็นอื่นๆ 
เช่น ช่องทางการติดต ่อโครงการ เป็นต้น ให้หน่วยงาน
สาธารณสุขในพื้นที่ เพื่อใช้ในการวางแผนทางด้านสุขภาพและ
เป็นฐานข้อมูลกรณีเกิอุบัติเหตุ/อุบัติภัยต่อไป 

- โรงงานดำเนินการจัดส่งข้อมูลความปลอดภัยเคมีภัณฑ์ (SDS) 
ของผลิตภัณฑ์(กรณีที่มีการเปลี่ยนแปลงหรือเพิ่มเติมจากเดิม) 
และข้อมูลจำเป็นอื่นๆ เช่น ช่องทางการติดต่อโรงงาน เป็นต้น ให้
หน่วยงานสาธารณสุขในพื้นที่ เพื่อใช้ในการวางแผน ทางด้าน
สุขภาพและเป็นฐานข้อมูลกรณีเกิดอุบัติเหตุ/อุบัติภัย ต่อไปตามท่ี
มาตรการกำหนดเรียบร้อยแล้ว 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดำเนินการ 

- ภาคผนวก ข-49 
เอกสารการส ่ ง  SDS ของ
ผลิตภัณฑ์และข้อมูลจำเป็น
อื่นๆ ให้หน่วยงานสาธารณสุข
ในพื้นท่ี 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตเมด็พลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นสูง โรงงานที่ 1 (ครั้งที่ 8) บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด  

  ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั  หน้า 2-53 

ตารางที่ 2.2-1  )ต่อ ( สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิง่แวดล้อม  
 โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นสูง โรงงานที่ 1 ระยะดำเนนิการ บริษัท ไทยโพลิเอททีลนี จำกัด 
 คร้ังที่ 1/2569 ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569 

องค์ประกอบทาง 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา/อุปสรรคและ
การแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

11. เศรษฐกิจ-สังคม (1) พิจารณารับคนงานในท้องถิ่นท่ีมีคุณสมบัติเหมาะสมตามความ
ต้องการของบริษัทเข้าทำงานเป็นอันดับแรก เพื่อช่วยให้ช่วยให้
คนในท้องถิ่นมีงานทำและเพื่อทัศนคติที่ดีต่อโครงการและลด
ผลกระทบต่อความสัมพันธ์ของประชาชนและชุมชน โดยให้มี
การประชาสัมพันธ์ให้ชุมชนทราบในช่วง ที่มีตำแหน่งงานว่าง 
เช่น การติดป้ายประกาศทีที่ทำการชุมชน เว็บไซต์ของบริษัท 
เป็นต้น 

- โรงงานพิจารณารับคนในท้องถิ ่นที ่มีคุณสมบัติเหมาะสมตาม
ความต้องการของบริษัทเข้าทำงานเป็นอันดับแรก เพื่อช่วยให้คน
ในท้องถิ ่นมีงานทำและเพื ่อทัศนคติที ่ด ีต ่อโรงงานและลด
ผลกระทบต่อความสัมพันธ์ของประชาชนและชุมชน โดยให้มีการ
ประชาสัมพันธ์ให้ชุมชนทราบในช่วงที่มีตำแหน่งงานว่างโดยใน
ปัจจุบันโรงงานรับพนักงานท้องถิ่นเข้าทำงาน จำนวน 19 คน   
คิดเป็นร้อยละ 66 ของพนักงานท้ังหมดของโรงงาน 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดำเนินการ 

- ภาคผนวก ข-50 
เ อกสารจำนวนพน ั ก ง าน
ท้องถิ ่นเข ้าทำงานโครงการ 
HDPE1 

 (2) จัดให้มีการช่วยเหลือสังคม และกิจกรรมสาธารณประโยชน์
ครอบคลุมด้านต่างๆ ได้แก่ 
(2.1) ด้านสาธารณประโยชน์และสิ่งแวดล้อม ด้านการศึกษา

และศาสนา และด้านก ิจกรรมพิเศษและอื ่นๆ เช่น 
ก ิจกรรม One Manager One Community (OMOC) 
เพื่อให้ผู้บริหารหรือพนักงานลงพื้นที่พบปะรับฟังความ
คิดเห็นรวมถึงชี ้แจงและอธิบายความคืบหน้าเกี ่ยวกับ
โครงการและกิจกรรมของบริษัทฯ ให้กับชุมชนในพื้นท่ี
รอบโครงการรับทราบ เป็นต้น 

(2.2) จัดให้มีการเข้าเยี่ยมการดำเนินงานของโครงการ พร้อม
ท้ังเปิดโอกาสให้ผู้เข้าเยี่ยมชมสามารถสอบถาม เพื่อคลาย
ความวิตกกังวล 

(2.3) จัดทำแผนงานประชาสัมพันธ์ร่วมกันกับบริษัทในธุรกิจ   
เคมิคอสส์ เอสซีจ ี (Chemicals Business, SCG) โดย
กิจกรรมท่ีดำเนินการ เช่น กิจกรรมส่งเสริมการอ่าน มอบ
ทุนการศึกษา ทอดผ้าป่าสามัคคี ณ วัดห้วยโป่ง สร้างท่ีอยู่ 

- โรงงานมีการดำเนินกิจกรรมต่างๆร่วมกับชุมชนและ หน่วยงาน
ภายนอก  พร ้ อมก ั บท ี ม  CSR ของ  SCG Chemicals โ ดย
คณะทำงานการ ประชาส ัมพ ันธ ์ ก ิจกรรม จ ัดให ้ม ี การ
ประชาสัมพันธ์กิจกรรม CSR และมีการเชิญชวนพนักงานเข้าร่วม
กิจกรรมเป็นประจำทุกเดือน ซึ ่งดำเนินการจัดกิจกรรมต่างๆ 
ได้แก่ ด้านอาชีพ สังคม สุขภาพ สิ ่งแวดล้อม การศึกษา และ
วัฒนธรรม มีการประชาสัมพันธ์โรงงานโดยจัดให้มีการเยี่ยมชม
โรงงาน ตามโครงการธรรมาภิบาลสิ่งแวดล้อม (ธงขาวดาวเขียว) 
เพื่อความเข้าใจในกระบวนการผลิตของโรงงาน นอกจากนี้ยังมี
การจัดทำวารสารประชาสัมพันธ์เพื่อให้ประชาชนรับทราบ ข้อมูล
ข่าวสารของบริษัทและกิจกรรมที่ทำขึ้น เพื่อป้องกัน และรักษา
สิ่งแวดล้อมเช่น วารสาร What'z up และวารสารรอบ รั้ว SCG 
Chemicals เป็นต้น  

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดำเนินการ 

- ภาคผนวก ข-51 
กิจกรรมชุมชนสัมพันธ ์ 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตเมด็พลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นสูง โรงงานที่ 1 (ครั้งที่ 8) บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด  

  ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั  หน้า 2-54 

ตารางที่ 2.2-1  )ต่อ ( สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิง่แวดล้อม  
 โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นสูง โรงงานที่ 1 ระยะดำเนนิการ บริษัท ไทยโพลิเอททีลนี จำกัด 
 คร้ังที่ 1/2569 ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569 

องค์ประกอบทาง 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา/อุปสรรคและ
การแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

11. เศรษฐกิจ-สังคม 
(ต่อ) 

อาศัยแก่ผู ้ยากไร้ ปั ้นโอกาสวาดอนาคต หน่วยแพทย์
เคลื่อนที่ ฝ่ายชะลอน้ำ/โครงการน้ำเพื่อชีวิต เพิ่มพื้นที่สี
เขียวในชุมชน พัฒนาชายหาด ทอดผ้าป่าสามัคคีด้วยขยะ
รีไซเคิล และโครงการวารสารรอบรั้วชุมชน เป็นต้น 

(2.4) ดำเนินการประชาสัมพันธ์เกี่ยวกับระบบจัดการสิ่งแวดล้อม 
เช่น ระบบการจัดการน้ำเสีย ระบบการจัดการกากของเสีย 
เป็นต้น และการดำเนินงานต่างๆของบริษัทฯ ที ่ร่วมกับ
ชุมชน รวมท้ังมีการรับฟังข้อเสนอแนะจากชุมชน ดังน้ี 

   

 (3) จัดสื่อประชาสัมพันธ์รูปแบบต่างๆ เช่น เอกสาร หรือแผ่นผับ 
เป็นต้น แจกให้กับผู้สนใจ เพื่อประชาสัมพันธ์การดำเนินการ
ของโครงการ และกิจกรรมที่จัดทำขึ้นเพื่อป้องกันและรักษา
สิ่งแวดล้อม 

 

- โรงงานจัดให้มีการประชาสัมพันธ์กิจกรรมภายนอก โดยรูปแบบ
การประชาสัมพันธ์ เช่น บอร์ดประชาสัมพันธ์ บริเวณหน้าพื้นท่ี
โครงการ ศูนย์รับเรื่องร้องเรียนด้านสิ่งแวดล้อม ประจำชุมชน   
รถประชาสัมพันธ์เคลื่อนที่ การจัดรายการวิทยุ ชุมชนและการ
จัดทำโครงการปันโอกาสวาดอนาคต เป็นต้น 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดำเนินการ 

-  

 (4) ร ่วมโครงการธรรมภิบาลสิ ่งแวดล้อมก ับสำนักงานนิคม
อุตสาหกรรมมาบตาพุดและชุมชนรอบโรงงานในการปรับปรุง
การดำเนินการด้านสิ่งแวดล้อมอย่างต่อเนื่อง 

- โรงงานมีการประชาสัมพันธ์โรงงานโดยจัดให้มีการเยี ่ยมชม 
โรงงาน ตามโครงการธรรมาภิบาลสิ่งแวดล้อม (ธงขาวดาวเขียว) 
เพื่อความ เข้าใจในกระบวนการผลิตของโรงงาน โดยในปี พ.ศ.  
2569 ได้รับการตรวจประเมินโรงงาน เมื่อวันที่ 2 เมษายน พ.ศ. 
2569 ซ่ึงผลการประเมินอยู่ในระดับดีเยี่ยม 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดำเนินการ 

- ภาคผนวก ข-52 
การตรวจประเมินโรงงาน ตาม
โ ค ร ง ก า ร ธ ร ร ม า ภ ิ บ า ล
สิ่งแวดล้อม (ธงขาวดาวเขียว) 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตเมด็พลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นสูง โรงงานที่ 1 (ครั้งที่ 8) บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด  

  ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั  หน้า 2-55 

ตารางที่ 2.2-1  )ต่อ ( สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิง่แวดล้อม  
 โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นสูง โรงงานที่ 1 ระยะดำเนนิการ บริษัท ไทยโพลิเอททีลนี จำกัด 
 คร้ังที่ 1/2569 ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569 

องค์ประกอบทาง 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา/อุปสรรคและ
การแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

11. เศรษฐกิจ-สังคม 
(ต่อ) 

(5) สรุปผลการดำเนินงานและการประมวลผลจากแผนงานชุมชน
สัมพันธ์แผนงานความรับผิดชอบต่อสังคม โดยประเมินผลการ
ดำเนินงานด้านชุมชนสัมพันธ์และความรับผิดชอบต่อสังคม
ในช่วงที ่ผ่านมา โดยพิจารณาในแง่ผลสัมฤทธิ์ที ่เกิดขึ ้นและ
ประโยชน์จากการดำเนินโครงการขั้นต้น ท้ังในแง่ของ Output 
และ Outcome ที่เกิดขึ้นกับกลุ่มเป้าหมายและชุมชนที่อาจ
ได้รับผลกระทบจากโครงการ โดยการประเมินประสิทธิภาพ
การปฏิบัติตามโครงการหรือมาตรการเดิมถึงความเหมาะสม
และความเพียงพอ รวมถึงการปรับปรุงแผนของโครงการใน
อนาคต 

- โครงการมีการสรุปผลการดำเนินงานและการประมวลผลจาก
แผนงานชุมชนสัมพันธ์แผนงานความรับผิดชอบต่อสังคม โดย
ประเมินผลการดำเนินงานด้านชุมชนสัมพันธ์และความรับผิดชอบ
ต่อสังคม โดยพิจารณาในแง่ผลสัมฤทธิ์ที่เกิดขึ้นและประโยชน์
จากการดำเนินโครงการ  

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดำเนินการ 

- ภาคผนวก ข-53 
สรุปผลการดำเนินงานด้าน
ชุมชนสัมพันธ์ 

 (6) จัดทำแผนตรวจสอบและแก้ไขปัญหาเรื ่องร ้องเร ียนด้าน
สิ่งแวดล้อมหากเกิดกรณีร้องเรียนของชุมชนต่อโครงการ โดย
จะทำการประชุมเพื่อแก้ไขเรื่องร้องเรียน ตรวจสอบข้อเท็จจริง 
หามาตรการแก้ไขและติดตามตรวจสอบ สรุปและรายงานผล
ต่อผู้ร้องเรียนและฝ่ายบริหารของโครการ (แผนผังขั้นตอนการ
รับเรื่องร้องเรียน 

- โรงงานมีการจัดทำแผนการตรวจสอบและแก้ไขปัญหาเรื ่อง
ร้องเรียนหากมีเรื ่องร้องเรียนด้านสิ ่งแวดล้อมจากประชาชน 
โรงงานจะหาสาเหตุและทำการแก้ไขตามขั้นตอนท่ีกำหนดไว้ เพื่อ
ลดปัญหาท่ีมีต่อสิ่งแวดล้อมและส่งผลกระทบต่อชุมชน ซ่ึงในช่วง
ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569 ไม่พบว่ามีการ
ร้องเรียนเกิดขึ้น 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดำเนินการ 

- ภาคผนวก ข-54 
เอกสารขั้นตอนการรับเรื่อง
ร้องเรียนและข้อร้องเรียน 

 (7) กรณีมีกิจกรรมการทดสอบระบบ (Commissioning) การเริ่ม
เดินเครื ่องจ ักร (Start-up) การซ่อมบำรุงเครื ่องจ ักรและ
อุปกรณ์ประจำปี (Shutdown/Turnaround) หรือกรณีฉุกเฉิน
อื่นๆ ต้องแจ้งให้ชุมชนทราบผ่านทางช่องทางต่างๆ เช่น SMS 
เป็นต้น 

- กรณีมีกิจกรรมการทดสอบระบบ (Commissioning) การเริ่มเดิน 
เครื ่องจักร (Start-up) การซ่อมบำรุงเครื ่องจักรและอุปกรณ์
ประจำปี (Shutdown/Turnaround) หร ือกรณีฉ ุกเฉ ินอ ื ่นๆ
โรงงานได้ทำการแจ้งให้ชุมชนทราบผ่านทางช่องทางต่างๆ เช่น 
SMS เป็นต้น 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดำเนินการ 

- ภาคผนวก ข-5 
เอกสารแจ้งการนิคม
อุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย
เรื่องShutdown/Turnaround 
และ Pre-Startup 
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องค์ประกอบทาง 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา/อุปสรรคและ
การแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

11. เศรษฐกิจ-สังคม 
(ต่อ) 

(8) จัดให้มีการชดเชยค่าเสียหาย กรณีเกิดผลกระทบจากโครงการ
ต่อพนักงานผู้รับเหมา และประชาชน 

- โครงการจะจัดให้มีการชดเชยค่าเสียหายกรณีเกิดผลกระทบจาก 
โครงการต่อพนักงาน ผู้รับเหมา และประชาชน ปัจจุบันยังไม่พบ
ผลกระทบจากโรงงาน 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดำเนินการ 

-  

12. พื้นที่สีเขียว (1) พื้นท่ีสีเขียวรวมในพื้นท่ี TPE Site 1 ของบริษัท ไทยโพลิเอท-ที
ลีน จำกัด ประมาณ 41,120 ตารางเมตร คิดเป็น ร้อยละ 15.8 
ของพื ้นที ่ TPE Site 1 ทั ้งหมด 260 ,631 ตารางเมตร โดย
โครงการฯ จะรับผิดชอบดูแลพื้นที่สีเขียวในพื้นที่ TPE Site#1 
ประมาณ 1,750 ตารางเมตร หรือคิดเป็น ร้อยละ 6.8 ของ
พื้นท่ีโครงการท้ังหมด 25,825 ตารางเมตร 

- โครงการมีการจัดสวนหย่อมและสวนไม้ประดับบริเวณด้านหน้า 
บริษัทฯ บริเวณด้านหน้าอาคารสำนักงาน บริเวณอาคารสัมมนา 
และห้องประชุม บริเวณบ่อน้ำดับเพลิงและตลอดแนวรั้วที่ติดกับ 
บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) สาขาถนน ไอ-
หน่ึง โดยปัจจุบันมีพ้ืนท่ีสีเขียว ร้อยละ 6.8 ของพื้นท่ีท้ังหมด 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดำเนินการ 

- ภาพท่ี 2-41 
พื้นท่ีสีเขียว 

- ภาคผนวก ข-55 
พื้นท่ีสีเขียว 
 

 (2) พิจารณาเลือกพันธุ์ไม้ยืนต้น ชนิดท่ีช่วยลดมลพิษพร้อมท้ังดูแล
บำรุงรักษาพื ้นที ่สีเขียวให้มีสภาพดีอยู ่เสมอ และจัดให้มี
เจ้าหน้าท่ีดูแลบำรุงรักษาพ้ืนท่ีสีเขียวภายในโครงการให้มีความ
สวยงามเป็นระเบียบอยู่เสมอ นอกจากนี้ หากมีต้นไม้ได้รับ
ความเสียหายจนไม่สามารถเจริญเติบโตได้ ต้องดำเนินการปลูก
ใหม่ทดแทนโดยเร็วท่ีสุด 

- โครงการได้พิจารณาเลือกพันธุ ์ไม้ยืนต้น ชนิดที ่ช่วยลดมลพิษ
พร้อมท้ังดูแลบำรุงรักษาพื้นท่ีสีเขียวให้มีสภาพดีอยู่เสมอ และจัด
ให้มีเจ้าหน้าท่ีดูแลบำรุงรักษาพื้นท่ีสีเขียวภายในโรงงานให้มีความ
สวยงามเป็นระเบียบอยู่เสมอ นอกจากนี้ หากมีต้นไม้ได้รับความ
เสียหายจนไม่สามารถเจริญเติบโตได้ต้องดำเนินการปลูกใหม่
ทดแทนโดยเร็วท่ีสุด 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดำเนินการ 

-  

 (3) กำหนดให้มีการประเมินผลและกำหนดแผนงานเพิ่มเติมเป็น
ประจำทุกปี ท้ังนี้ เพื่อปรับปรุงแผนงานในการบำรุงรักษาพื้นท่ี
สีเขียวให้เหมาะสมต่อการปฏิบัติงานจริง รวมถึงปรับปรุงให้
สอดคล้องกับสภาพภูมิอากาศที่อาจเปลี่ยนแปลงไปในแต่ละปี
โดยในขั้นตอนนี้จะมีการจัดสรรงบประมาณในการสนับสนุนไว้
อย่างชัดเจน เพื่อให้การดำเนินงานเป็นไปอย่างมีประสิทธิภาพ
และต่อเนื่อง 

- โครงการกำหนดให้มีการประเมินผลและกำหนดแผนงานเพิ่มเติม
เป็นประจำทุกปี ทั้งนี้เพื่อปรับปรุงแผนงานในการบำรุงรักษา
พื้นที่สีเขียวให้เหมาะสมต่อการปฏิบัติงานจริงรวมถึงปรับปรุงให้
สอดคล้องกับสภาพภูมิอากาศที่อาจเปลี่ยนแปลงไปในแต่ละปี 
โดยในขั้นตอนนี้จะมีการจัดสรรงบประมาณในการสนับสนุนไว้
อย่างชัดเจน เพื่อให้การดำเนินงานเป็นไปอย่างมีประสิทธิภาพ
และต่อเนื่อง 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ดำเนินการ 

-  
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ภาพท่ี 2-1 CCTV สำหรับตรวจสอบเปลวไฟของ Flare ภาพท่ี 2-2 Control Valve 
  

  
  

 

ภาพท่ี 2-3 ระบบบำบัดน้ำเสีย 
  

 

ภาพท่ี 2-4 ท่อน้ำเสียที่ส่งไปบำบัดยัง 
บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) 
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ภาพท่ี 2-5 บ่อตรวจวัดคุณภาพน้ำใต้ดินของพื้นท่ี TPE Site1 
  

 

ภาพท่ี 2-6 การติดตั้ง Insulation 
  

  

ภาพท่ี 2-7 ป้ายเตือนพนักงานสวมใส่อุปกรณ์ป้องกันเสียง ภาพท่ี 2-8 พนักงานสวมใส่อุปกรณ์คุ้มครองความปลอดภัย 
ส่วนบุคคล (PPE) 
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โพลิเมอร์นอกเกรด ของเสียอันตราย 

 

ภาชนะรองรับมูลฝอย 

ภาพท่ี 2-9 พื้นท่ีรวบรวมของเสียภายในโรงงาน (ISBL) 
  

 

ภาพท่ี 2-10 พื้นท่ีรวบรวมของเสียภายนอกโรงงาน (OSBL) 
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ภาพท่ี 2-11 หมายเลขโทรศัพท์ท่ีรถของส่งกากของเสีย 
  

   

ลานจอดรถบรรทุก ลานจอดรถยนต์ ลานจอดรถจักรยานยนต์ 

  

ป้ายจำกัดความเร็ว ระบบ CCTV เพื่อดูแลด้านการจราจรบริเวณทางเข้าออก  

  

พนักงานรักษาความปลอดภัย ด่านชั่งน้ำหนักรถบรรทุกขนส่ง 

 

การตีเส้นบนพื้นถนนกำหนดเส้นทางเดิน 
ภาพท่ี 2-12 การจัดระบบการจราจร 
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ภาพท่ี 2-13 ถังดับเพลิงท่ีรถขนส่ง ภาพท่ี 2-14 หมายเลขโทรศัพท์ท่ีรถขนส่งสารเคมี 
  

  

ภาพท่ี 2-15 Interlock Valve ภาพท่ี 2-16 การตรวจสอบและควบคุมกระบวนการผลิตท่ี CCR 
ด้วยระบบ DCS 

  

  

ภาพท่ี 2-17 Safety Valve ภาพท่ี 2-18 ระบบฉีดน้ำภายนอกถังปฏิกรณ์ 
  

  

ภาพท่ี 2-19 แผงควบคุมการทำงานของเครื่องจักร ภาพท่ี 2-20 ระบบไฟฟ้าแบบ Explosion Proof 
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ภาพท่ี 2-21ระบบป้องกันฟ้าผ่าและระบบสายดิน 
  

  

ภาพท่ี 2-22 ท่อลำเลียงอยู่บนฐานรองรับเหนือพื้นพร้อมป้าย
เตือนจำกัดความสูง 

ภาพท่ี 2-23 Block Valve ของระบบท่อลำเลียง 

  

  

ภาพท่ี 2-24 Gas Detector ภาพท่ี 2-25 Heat Detector 
  

  

ภาพท่ี 2-26 Smoke Detector ภาพท่ี 2-27 Siren 
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ภาพท่ี 2-28 Fire Alarm ภาพท่ี 2-29 เขตพ้ืนท่ีหวงห้าม 
  

  

ภาพท่ี 2-30 Bund Wall บริเวณถังเก็บสารเคมี ภาพท่ี 2-31 Safety Shower Eye Washer 
  

  

ภาพท่ี 2-32 ระบบไฟฟ้าสำรอง (Diesel Generator) ภาพท่ี 2-33 ระบบไฟฟ้าสำรอง (UPS) 
  

  

ภาพท่ี 2-34 อุปกรณ์ดับเพลิง และระบบตอบโต้เหตุฉุกเฉิน 

  
 
 
 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตเมด็พลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นสูง โรงงานที่ 1 (ครั้งที่ 8) บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด  

   ระหวา่งเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั  หน้า 2-64 

  

  

  

  

  

  

ภาพท่ี 2-34 (ต่อ) อุปกรณ์ดับเพลิง และระบบตอบโต้เหตุฉุกเฉิน  
  

  

ภาพท่ี 2-35 บ่อน้ำดับเพลิงสำรอง (Fire Pond) ภาพท่ี 2-36 ปั๊มดับเพลิง (Fire Pump) 
  

 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตเมด็พลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นสูง โรงงานที่ 1 (ครั้งที่ 8) บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด  

   ระหวา่งเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั  หน้า 2-65 

  

  

ภาพท่ี 2-37 รถพยาบาล ภาพท่ี 2-38 รถฉุกเฉิน 

  

ภาพท่ี 2-39 สถานพยาบาล ภาพท่ี 2-40 ป้ายเตือนการสวมใส่อุปกรณ์คุ้มครองความ
ปลอดภัยส่วนบุคคล 

  

  
  

  
  

ภาพท่ี 2-41 พื้นท่ีสีเขียว 
  

 

 

 

 

 

 

  

 

 

 

 

 

 

 



บทที่ บทที่ 33  

ผลผลการติดตามตรวจสอบการติดตามตรวจสอบผลกระทบผลกระทบสิ่งแวดล้อมสิ่งแวดล้อม  
 
 
 
 
 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตเมด็พลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นสูง โรงงานที่ 1 (ครั้งที่ 8) บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด 

 ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด หน้า 3-1 

บทที่ 3 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 

 การติดตามตรวจสอบผลการปฏิบัติตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิต

เม็ดพลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นสูง โรงงานที่ 1 (ครั ้งที ่ 8) ของบริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด          

ระยะดำเนินการ ที่กำหนดในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม ซึ่งได้รับการเห็นชอบจากการนิคมอุตสาหกรรม

แห่งประเทศไทย ตามหนังสือ ที่ อก 5103.3.1/0278 ลงวันที่ 27 มกราคม 2569 (ภาคผนวก ก) ทั้งนี้ โครงการ

โรงงานผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นสูง โรงงานที่ 1 ของบริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด ได้

มอบหมายให้ บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด เป็นผู้ดำเนินการติดตามตรวจสอบคุณภาพ

สิ่งแวดล้อมของโครงการ ระยะดำเนินการ ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569 โดยมีรายละเอียดต่างๆ ซึ่งจะ

กล่าวในหัวข้อต่อไป 

3.1 แผนการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 

การติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม ของโครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความ-

หนาแน่นสูง โรงงานที่ 1 ของบริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด ได้วางขอบเขตการดำเนินการติดตามตรวจสอบตามที่

กำหนดไว้ในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมที่ได้รับการเห็นชอบแล้ว โดยขอบเขตและแผนการติดตาม

ตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นสูง โรงงานที่ 1        

(ครั้งที่ 8) ของบริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด ระยะดำเนินการ ประจำปี พ.ศ. 2569 แสดงได้ดังตารางท่ี 3.1-1 

 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตเมด็พลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นสูง โรงงานที่ 1 (ครั้งที่ 8) บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด 

 ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด หน้า 3-2 

ตารางท่ี 3.1-1  แผนการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม ประจำปี พ.ศ. 2569  
  โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นสูง โรงงานที่ 1 (ครั้งที่ 8) ของบริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด 

คุณภาพสิ่งแวดล้อม จุดตรวจวัด ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

1. คุณภาพอากาศในบรรยากาศ              

- ฝุ่นละอองขนาดไม่เกิน 10 ไมครอน (PM-10) 
เฉลี่ย 24 ชั่วโมง 
- เอททีลีน (Ethylene) 
- ก๊าซเฮกเซน (Hexane) 

- ริมขอบพ้ืนท่ีโรงงาน HDPE1 ด้านทิศเหนือ 
- ริมขอบพ้ืนท่ีโรงงาน HDPE1 ด้านทิศใต้ 

12-13 17-18 26-27 9-10 14-15 8-9       

2. คุณภาพน้ำ               

2.1 คุณภาพน้ำท้ิง               

- ค่าความเป็นกรด-ด่าง (pH)  
- ค่าบีโอดี (BOD5) 
- ของแข็งแขวนลอย (SS) 
- ซัลไฟด์ (Sulfide) 
- ของแข็งละลายท้ังหมด (TDS) 
- ตะกอนหนัก (Settleable Solids) 
- น้ำมันและไขมัน (Oil&Grease) 
- ทีเคเอ็น (TKN) 

- บ่อพักน้ำท้ิงรวมของอาคารสำนักงานในพื้นท่ี 
TPE Site1  

 

9 6 6 3 8 5       

- อุณหภูม ิ(Temperature) 
- ค่าความเป็นกรด-ด่าง (pH)  
- ค่าบีโอดี (BOD5) 
- ค่าซีโอดี (COD) 
- ของแข็งแขวนลอย (SS) 
- ของแข็งละลายท้ังหมด (TDS) 
- น้ำมันและไขมัน (Oil&Grease) 
- เฮกเซน (Hexane) 

- หลังผ่าน API Separator ของโรงงาน HDPE1  9 6 6 9 8 5       

 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตเมด็พลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นสูง โรงงานที่ 1 (ครั้งที่ 8) บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด 

 ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด หน้า 3-3 

ตารางท่ี 3.1-1 (ต่อ) แผนการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม ประจำปี พ.ศ. 2569  
โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นสูง โรงงานที่ 1 (ครั้งที่ 8) ของบริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด 

คุณภาพสิ่งแวดล้อม จุดตรวจวัด ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 
2. คุณภาพน้ำ (ต่อ)              
2.1 คุณภาพน้ำทิ้ง (ต่อ)              

- อุณหภูม ิ(Temperature) 
- ค่าความเป็นกรด-ด่าง (pH)  
- ค่าบีโอดี (BOD5) 
- ของแข็งแขวนลอย (SS) 
- ของแข็งละลายท้ังหมด (TDS) 
- น้ำมันและไขมัน (Oil&Grease) 
- ทีโอซี (TOC) 
- คลอไรด์ (Chloride) 

- Final Check Pond ของโรงงาน LDPE 9 6 6 3 8 5       

- รางระบายน้ำรวมพ้ืนท่ี TPE Site1 9 6 6 3 8 5       

2.2 คุณภาพน้ำใต้ดิน              
- n-Hexane 
- TPH (C5-C8) 
- พารามิเตอร์อื่นๆ ซ่ึงเป็นสารท่ีเกี่ยวข้องกับ

โครงการ 

- บ่อเหนือน้ำ 
- บ่อท้ายน้ำ 
- บ่ออ้างอิง 1 
- บ่ออ้างอิง 2 

   21         

3. ดิน    
- n-Hexane 
- TPH (C5-C8) 
- พารามิเตอร์อื่นๆ ซ่ึงเป็นสารท่ีเกี่ยวข้องกับ

โครงการ 

- บ่อเหนือน้ำ 
- บ่อท้ายน้ำ 
- บ่ออ้างอิง 1 
- บ่ออ้างอิง 2 

 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตเมด็พลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นสูง โรงงานที่ 1 (ครั้งที่ 8) บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด 

 ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด หน้า 3-4 

ตารางท่ี 3.1-1 (ต่อ) แผนการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม ประจำปี พ.ศ. 2569  
โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นสูง โรงงานที่ 1 (ครั้งที่ 8) ของบริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด 

คุณภาพสิ่งแวดล้อม จุดตรวจวัด ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 
4. ระดับเสียงบริเวณรอบโรงงาน              
- ระดับเสียงเฉลี่ย 24 ชั่วโมง (Leq (24))  - ด้านหน้าอาคารสำนักงานของกลุ่ม TPE Site1     7-14        

5. การจัดการกากของเสีย              
- จัดทำรายจัดทำรายงานสรุปกากของเสียแต่ละ

ชนิด พร้อมท้ังบันทึกรายละเอียดเกี่ยวกับชนิด
ปริมาณ การเก็บรวบรวม การจัดส่ง และการ
กำจัดกากของเสียท่ีเกิดขึ้นจากการดำเนินงานของ
โครงการพร้อมท้ังแนบสำเนาการได้รับอนุญาตรับ
กากของเสียไปกำจัดประกอบไว้ในรายงานด้วย 
- ระบุสัดส่วนและประเภทกากของเสียท่ีนำกลับมา

ใช่ใหม่ (Recycle) ต่อปริมาณกากของเสียท้ังหมด 

- ภายในพื้นท่ีโครงการฯ             

6. การคมนาคมขนส่ง              
- บันทึกสถิติการเกิดอุบัติเหตุ สาเหตุความรุนแรง 

การแก้ไข และการกำหนดมาตรการป้องกัน      
ทุกครั้ง 

- พื้นท่ีโครงการฯ และตลอดเส้นทางการขนส่ง             

7. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย              
7.1 คุณภาพอากาศภายในสถานประกอบการ    13   11        
- เอททีลีน (Ethylene) - หน่วยผลิต C201 โรงงาน HDPE1              

- เฮกเซน (Hexane) 
 

- หน่วยผลิต C201 โรงงาน HDPE1 
- หน่วยเตรียม Catalyst D110 โรงงาน HDPE1 

            

ตลอดระยะเวลาดำเนินการ 

ตลอดระยะเวลาดำเนินการ 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตเมด็พลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นสูง โรงงานที่ 1 (ครั้งที่ 8) บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด 

 ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด หน้า 3-5 

ตารางท่ี 3.1-1 (ต่อ) แผนการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม ประจำปี พ.ศ. 2569  
โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นสูง โรงงานที่ 1 (ครั้งที่ 8) ของบริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด 

คุณภาพสิ่งแวดล้อม จุดตรวจวัด ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 
7.   อาชีวอนามัยและความปลอดภัย (ต่อ)              
7.2  ระดับเสียงภายในสถานประกอบการ              
- ระดับเสียงที่ลูกจ้างได้รับเฉลี่ยตลอดเวลาการ

ทำงานในแต่ละวัน (Time Weight Average : 
TWA) 

- พนักงานทุกคนท่ีปฏิบัติงานในพื้นท่ีท่ีมีเสียงดัง     11        

- จัดทำแผนผังแสดงเส้นเสียง  
(Noise Contour Map)  

- ภายในพื้นท่ีโครงการฯ     11        

7.3  กิจกรรมความปลอดภัย 
- บันทึกข้อมูลอุบัติเหตุจากการทำงาน โดยบันทึก

รายละเอียดของสาเหตุ ลักษณะการเกิด และผลท่ี 
เกิดขึ้น พร้อมกับวิธีการแก้ไขท่ีจะป้องกันไม่ให้
เกิดเหตุการณ์น้ันซ้ําอีก 

 
- ภายในพื้นท่ีโครงการฯ 

      
 
 

      

7.4  ตรวจสุขภาพพนักงาน 
- ตรวจสุขภาพพนักงานใหม่ ได้แก่ 

• ตรวจร่างกายท่ัวไป 
• ตรวจเอกซเรย์ทรวงอก 
• ตรวจความสมบูรณ์ของเม็ดเลือด 
• ตรวจสมรรถภาพการทำงานของปอด 
• ตรวจสมรรถภาพการมองเห็น 
• ตรวจสมรรถภาพการได้ยิน 

 
- พนักงานใหม่ 

      
 
 

      

ก่อนเริ่มเข้าทำงาน 

ตลอดระยะเวลาดำเนินการ 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตเมด็พลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นสูง โรงงานที่ 1 (ครั้งที่ 8) บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด 

 ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด หน้า 3-6 

ตารางท่ี 3.1-1 (ต่อ) แผนการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม ประจำปี พ.ศ. 2569  
โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นสูง โรงงานที่ 1 (ครั้งที่ 8) ของบริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด 

คุณภาพสิ่งแวดล้อม จุดตรวจวัด ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 
7.4 ตรวจสุขภาพพนักงาน (ต่อ) 
- ตรวจร่างกายพนักงานประจำ ได้แก่ 

• ตรวจร่างกายท่ัวไป 
• ตรวจเอกซเรย์ทรวงอก 
• ตรวจความสมบูรณ์ของเม็ดเลือด 
• ตรวจระดับไขมัน โคเลสเตอรอลในเลือด 
• ตรวจสมรรถภาพของตับ 
• ตรวจสมรรถภาพของไต 
• ตรวจระดับน้ำตาลในเลือด 
• ตรวจปัสสาวะ 
• ตรวจสมรรถภาพการมองเห็น 

 
 
- พนักงานผลิตของโรงงาน HDPE1 

      
 
✓ 

      

- ตรวจสุขภาพตามความเสี่ยง ได้แก่ 
• ตรวจสมรรถภาพการได้ยิน 
• ตรวจสมรรถภาพของปอด 

- พนักงานกลุ่มเสี่ยง      ✓ 
 

      



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตเมด็พลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นสูง โรงงานที่ 1 (ครั้งที่ 8) บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด 

 ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด หน้า 3-7 

ตารางท่ี 3.1-1 (ต่อ) แผนการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม ประจำปี พ.ศ. 2569  
โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นสูง โรงงานที่ 1 (ครั้งที่ 8) ของบริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด 

คุณภาพสิ่งแวดล้อม จุดตรวจวัด ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 
8. เศรษฐกิจ-สังคม              
- สำรวจสภาพเศรษฐกิจและสังคมและภาวการณ์

เปลี่ยนแปลง ปัญหาและความต้องการระดับ
ครัวเรือน ตลอดจนความคิดเห็นของประชาชน 
ผู้นำชุมชน พื้นท่ีอ่อนไหวโดยรอบ ผู้แทนหน่วยงาน
ท่ีเกี่ยวข้อง และสถานประกอบการที่อยู่โดยรอบ
พื้นท่ีโครงการ และชุมชนท่ีเป็นจุดเดียวกับจุด
ตรวจวัดคุณภาพส่ิงแวดล้อม รวมถึงให้สำรวจดัชนี
ความพึงพอใจของชุมชน (Conmunity 
Satisfaction Index) พร้อมท้ังแสดงแผนท่ีการ
กระจายตัวในการเก็บข้อมูล 

- ชุมชนในพื้นท่ีโดยรอบโครงการ ชุมชนท่ี
ดำเนินการเก็บดัชนีคุณภาพส่ิงแวดล้อม และ
ชุมชนพื้นท่ีอ่อนไหว เช่น ท่ีตั้งสถานพยาบาล 
สถานท่ีราชการ แหล่งโบราณสถาน วัด โรงเรียน 
สถานท่ีสำคัญต่างๆ เป็นต้น 
- กลุ่มประมงเรือเล็ก 

            

- สรุปผลการดำเนินงานด้านมวลชนสัมพันธ์ของ
โครงการ 

- ชุมชนโดยรอบพื้นท่ีโครงการฯ และหน่วยงาน
ราชการในพื้นท่ี 

            

- บันทึกข้อร้องเรียนจากโครงการ และจัดทำ
รายงานสรุปผลข้อมูลการร้องเรียนพร้อมผลการ
ดำเนินการแก้ไขปัญหา และมาตรการที่กำหนด
เพิ่มเติม เพื่อป้องกันการเกิดซ้ำไว้ทุกครั้ง 

- พื้นท่ีโครงการฯ หรือพื้นท่ีภายนอกท่ีเกี่ยวข้อง             

 
 

ตลอดระยะเวลาดำเนินการ 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตเมด็พลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นสูง โรงงานที่ 1 (ครั้งที่ 8) บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด 

 ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด หน้า 3-8 

3.2 วิธีการเก็บตัวอย่างและการตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดล้อม 

การดำเนินการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม ของโครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลีน       
ชนิดความหนาแน่นสูง โรงงานที่ 1 ของบริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด ในระยะดำเนินการ ทางบริษัท เอแอลเอส     
แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด ได้ยึดถือปฏิบัติตาม มาตรฐานที่หน่วยงานราชการกำหนดหรือวิธีที่ได้รับการ
ยอมรับจากหน่วยงานราชการ โดยมีรายละเอียดดังตารางท่ี 3.2-1 
 

ตารางท่ี 3.2-1 วิธีการเก็บตัวอย่างและตรวจวิเคราะห์ 
พารามิเตอร์ อุปกรณ์/วิธีการตรวจวัด วิธีการอ้างอิง 

คุณภาพอากาศในบรรยากาศ   
Ethylene Sampling Bag/Air Sampling Pump/ 

Gas Chromatography (FID) 
Based on ASTM, D 2712-23 

n-Hexane Sorbent tube/Air Sampling Pump/ 
Gas Chromatography (FID) 

Based on NIOSH (2003), 1500 

Particulate matter as PM 10 Filter/High-Volume Air Sample/ 
Analytical Balance 

US EPA 40 CFR Part 50, Appendix J,  
Revised as of July 1, 2008 (Include sampling) 

คุณภาพน้ำ   
pH at 25 °C Electrometric Method - Standard Methods for the Examination of 

Water and Wastewater. APHA, AWWA & 
WEF, 24th ed., 2023, part 4500 - H (B)  

Temperature Field Method - Standard Methods for the Examination of 
Water and Wastewater. APHA, AWWA & 
WEF, 24th ed., 2023, part 2550 B  

BOD (5 days at 20 °C) 5 - day BOD test - Standard Methods for the Examination of 
Water and Wastewater. APHA, AWWA & 
WEF, 24th ed., 2023, part 5210 B  

COD Close Reflux, Colorimetric Method - Standard Methods for the Examination of 
Water and Wastewater. APHA, AWWA & 
WEF, 24th ed., 2023, part 5220 D  

Total Suspended Solids Dried at 103-105 °C /Gravimetric Method - Standard Methods for the Examination of 
Water and Wastewater. APHA, AWWA & 
WEF, 24th ed., 2023, part 2540 D  

Total Dissolved Solids Dried at 180 °C /Gravimetric Method - Standard Methods for the Examination of 
Water and Wastewater. APHA, AWWA & 
WEF, 24th ed., 2023, part 2540 C  

Settleable Solid Imhoff Cone - Standard Methods for the Examination of 
Water and Wastewater. APHA, AWWA & 
WEF, 24th ed., 2023, part 2540 F  

 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตเมด็พลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นสูง โรงงานที่ 1 (ครั้งที่ 8) บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด 

 ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด หน้า 3-9 

ตารางท่ี 3.2-1 (ต่อ) วิธีการเก็บตัวอย่างและตรวจวิเคราะห์ 
พารามิเตอร์ อุปกรณ์/วิธีการตรวจวัด วิธีการอ้างอิง 

คุณภาพน้ำ (ต่อ)   
Oil & Grease Partition Gravimetric Method - Standard Methods for the Examination of 

Water and Wastewater. APHA, AWWA & 
WEF, 24th ed., 2023, part 5520 B  

Total Kjeldahl Nitrogen Digestion, Semi-Automated Colorimetry - Standard Methods for the Examination of 
Water and Wastewater. APHA, AWWA & 
WEF, 24th ed., 2023, part 4500-Norg (C), 
part NH3 (D) 

n-Hexane Purge and Trap Technique, GC/MSD - Standard Methods for the Examination of 
Water and Wastewater. APHA, AWWA & 
WEF, 24th ed., 2023, part 6200 B 
- In-house method based on United States 

Environmental Protection Agency, EPA 
Method 5030 B and 8260 D 

Sulfide ZnS Precipitation, Iodometric Method - Standard Methods for the Examination of 
Water and Wastewater. APHA, AWWA & 
WEF, 24th ed., 2023, part 4500-S2 (C, F) 

คุณภาพน้ำใต้ดิน   
n-Hexane Purge and Trap Technique, GC/MSD Standard Methods for the Examination of 

Water and Wastewater. APHA, AWWA & WEF, 
24th ed., 2023, part 6200 B 

TPH (C5-C8) Purge and Trap Technique, GC/MSD United States Environmental Protection 
Agency, EPA Method 5030 B and 8260 D 

ระดับเสียง   
Leq (24) Sound Level Meter Based on ISO (1996)/1 
Noise Dose, TWA Noise Dosimeter Department of Labour Protection 

and Welfare (B.E. 2561) 
คุณภาพอากาศในสถานประกอบการ   
Ethylene Sampling Bag/Air Sampling Pump/Gas 

Chromatography (FID) 
Based on ASTM, D 2712-91 

n-Hexane Sorbent tube/Air Sampling Pump/Gas 
Chromatography (FID) 

NIOSH (1994) ,1500 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตเมด็พลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นสูง โรงงานที่ 1 (ครั้งที่ 8) บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด 

 ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด หน้า 3-10 

3.3  ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ ่งแวดล้อมของโครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลีน          

ชนิดความหนาแน่นสูง โรงงานที่ 1 (ครั้งที่ 8) ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569 มีรายละเอียดดังนี้ 

3.3.1 คุณภาพอากาศในบรรยากาศ 

 มาตรการกำหนดให้มีการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ บริเวณริมขอบพื ้นที ่โรงงาน HDPE1       

ด้านทิศเหนือและด้านทิศใต้ โดยตรวจวัดค่าความเข้มข้นของฝุ ่นละอองขนาดไม่เกิน 10 ไมครอน (PM-10)         

ค่าความเข้มข้นของเอททีลีน และเฮกเซน เดือนละ 1 ครั้ง 
 

1. ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ  
 ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569 

 การตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ  ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569 ได้ทำการตรวจวัด

ค่าความเข้มข้นของฝุ่นละอองขนาดไม่เกิน 10 ไมครอน (PM-10) ค่าความเข้มข้นของเอททีลีน และเฮกเซน บริเวณริม

ขอบพื้นที่โรงงาน HDPE1 ด้านทิศเหนือและด้านทิศใต้ เดือนละ 1 ครั้ง ตำแหน่งตรวจวัดดังแสดงในรูปที่ 3.3-1 และ

ภาพที่ 3.3-1 รายละเอียดผลการตรวจวัดดังแสดงในตารางที่ 3.3-2 สามารถสรุปได้ดังนี้ 

1) ฝุ่นละอองขนาดไม่เกิน 10 ไมครอน (PM-10) 

- ริมขอบพ้ืนที่โรงงาน HDPE1 ด้านทิศเหนือ มีค่าอยู่ระหว่าง 10.7-50.0 ไมโครกรัมต่อลูกบาศก์เมตร 

- ริมขอบพ้ืนที่โรงงาน HDPE1 ด้านทิศใต้ มีค่าอยู่ระหว่าง 11.8-52.0 ไมโครกรัมต่อลูกบาศก์เมตร 

เมื่อนำค่าที่ตรวจวัดได้ทั้งหมดมาเปรียบเทียบกับค่ามาตรฐาน ตามประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อม

แห่งชาติ ฉบับที่ 24 (พ.ศ. 2547) ซึ่งกำหนดไว้ไม่เกิน 0.12 มิลลิกรัมต่อลูกบาศก์เมตร และมาตรฐานตามประกาศ

คณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ เรื่อง กำหนดมาตรฐานคุณภาพอากาศในบรรยากาศโดยทั่วไป พ.ศ. 2569 ซึ่งกำหนด

ไว้ไม่เกิน 100 ไมโครกรัมต่อลูกบาศก์เมตร พบว่า ผลการตรวจวัดมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานทุกบริเวณ 

2) เอททีลีน 

- ริมขอบพ้ืนที่โรงงาน HDPE1 ด้านทิศเหนือ มีค่าอยู่ระหว่าง 8.25-58.2 ไมโครกรัมต่อลูกบาศก์เมตร 

- ริมขอบพ้ืนที่โรงงาน HDPE1 ด้านทิศใต้ มีค่าอยู่ระหว่าง 16.4-114 ไมโครกรัมต่อลูกบาศก์เมตร 

3) เฮกเซน 

- ริมขอบพ้ืนที่โรงงาน HDPE1 ด้านทิศเหนือ มีค่าเท่ากับ <0.10 ส่วนในล้านส่วน 

- ริมขอบพ้ืนที่โรงงาน HDPE1 ด้านทิศใต้ มีค่าเท่ากับ <0.10 ส่วนในล้านส่วน 

สำหรับค่ามาตรฐานของเอททีลีนและเฮกเซนในบรรยากาศ ยังไม่มีการกำหนด 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตเมด็พลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นสูง โรงงานที่ 1 (ครั้งที่ 8) บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด 

 ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด หน้า 3-12 

 

 
ริมขอบพ้ืนท่ีโรงงาน HDPE1 ด้านทิศเหนือ 

 
ริมขอบพ้ืนท่ีโรงงาน HDPE1 ด้านทิศใต้ 

 

ภาพที่ 3.3-1 แสดงการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ  
 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตเมด็พลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นสูง โรงงานที่ 1 (ครั้งที่ 8) บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด 

 ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด หน้า 3-13 

ตารางท่ี 3.3-1 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ 
   โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นสูง โรงงานที่ 1  
   บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด 
    ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569   

จุดตรวจวัด วันที่ตรวจวัด 
ผลการตรวจวัด 

สภาพโดยรอบจุดตรวจวัด Particulate matter 
as PM 10 (mg/m3) 

Ethylene 
(µg/m3) 

n-Hexane 
(ppm) 

ริมรั้วพื้นท่ีโรงงาน 
ด้านทิศเหนือ 
(GPS 47P 
0731949, 
1405044) 

12-13 ม.ค. 69 0.050 20.8 <0.10 ระหว่างการตรวจวัดสภาพภูมิอากาศ ท้องฟ้า
โปร่ง แรงลมปานกลาง กิจกรรมบริเวณใกล้เคียง
เป็นกระบวนการผลิตของโรงงานตามปกติ 

ริมรั้วพื้นที่โรงงาน 
ด้านทิศใต้ 
(GPS 47P 
0731914, 
1404971) 

12-13 ม.ค. 69 0.052 31.0 <0.10 ระหว่างการตรวจวัดสภาพภูมิอากาศ ท้องฟ้า
โปร่ง แรงลมปานกลาง กิจกรรมบริเวณใกล้เคียง
เป็นกระบวนการผลิตของโรงงานตามปกติ 

มาตรฐาน 0.12 - - - 
มาตรฐาน : ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดลอ้มแห่งชาติ ฉบับท่ี 24 พ.ศ. 2547 เรื่อง กำหนดมาตรฐานคุณภาพอากาศในบรรยากาศ

โดยทั่วไป 
หมายเหตุ : ปัจจุบันยังไม่มคี่ามาตรฐานของเอททีลีนและเฮกเซนในบรรยากาศกำหนด 

บริษัทผู้ตรวจวัดและวิเคราะห์ตัวอย่าง/ควบคุม บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด 
ผู้เก็บตัวอย่าง/บันทึก นายพิพัฒน์ นิภัทร์เศรษฐ์   
ชื่อผู้ตรวจสอบ/ควบคุม นายเดช ช้างชน ทะเบียนเลขท่ี :  ว-323-ค-0001 
ชื่อผู้วิเคราะห์ นางสาวธนิตา กุลสุริวงศ ์ ทะเบียนเลขท่ี : ว-323-จ-0029 
เบอร์โทรศัพท์ 0-3304-8555    



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตเมด็พลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นสูง โรงงานที่ 1 (ครั้งที่ 8) บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด 

 ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด หน้า 3-14 

ตารางท่ี 3.3-1 (ต่อ) ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ 
    โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นสูง โรงงานที่ 1  
    บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด 
     ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569   

จุดตรวจวัด วันที่ตรวจวัด 
ผลการตรวจวัด 

สภาพโดยรอบจุดตรวจวัด Particulate matter 
as PM 10 (µg/m3) 

Ethylene 
(µg/m3) 

n-Hexane 
(ppm) 

ริมรั้วพื้นท่ีโรงงาน 
ด้านทิศเหนือ 
(GPS 47P 
0731949, 
1405044) 

17-18 ก.พ. 69 20.5 58.20 <0.10 ระหว่างการตรวจวัดสภาพภูมิอากาศ ท้องฟ้า
โปร่ง แรงลมปานกลาง กิจกรรมบริเวณใกล้เคียง
เป็นกระบวนการผลิตของโรงงานตามปกติ 

26-27 มี.ค. 69 23.0 44.9 <0.10 ระหว่างการตรวจวัดสภาพภูมิอากาศ ท้องฟ้ามี
เมฆมาก แรงลมปานกลาง กิจกรรมบริเวณ
ใกล้เคียงเป็นกระบวนการผลิตของโรงงาน และ
กิจกรรมซ่อมบำรุง 

9-10 เม.ย. 69 16.6 51.7 <0.10 ระหว่างการตรวจวัดสภาพภูมิอากาศ ท้องฟ้า
โปร่ง แรงลมปานกลาง กิจกรรมบริเวณใกล้เคียง
เป็นกระบวนการผลิตของโรงงานตามปกติ 

14-15 พ.ค. 69 10.7 15.1 <0.10 ระหว่างการตรวจวัดสภาพภูมิอากาศ ท้องฟ้ามี
ฝนตกเล็กน้อย-ปานกลาง แรงลมปานกลาง 
กิจกรรมบริเวณใกล้เคียงเป็นกระบวนการผลิต
ของโรงงานตามปกติ 

8-9 มิ.ย. 69 19.5 8.25 <0.10 ระหว่างการตรวจวัดสภาพภูมิอากาศ ท้องฟ้ามี
ฝนตกเล็กน้อย-ปานกลาง ลมค่อนข้างแรง 
กิจกรรมบริเวณใกล้เคียงเป็นกระบวนการผลิต
ของโรงงานตามปกติ 

มาตรฐาน 100 - - - 
มาตรฐาน : ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดลอ้มแห่งชาติ เรื่อง กำหนดมาตรฐานคุณภาพอากาศในบรรยากาศโดยทั่วไป พ.ศ. 2569  
  (มีผลบังคับใช้ตั้งแต่วันท่ี 22 มกราคม พ.ศ. 2569) 
หมายเหตุ : ปัจจุบันยังไม่มคี่ามาตรฐานของเอททีลีนและเฮกเซนในบรรยากาศกำหนด 

บริษัทผู้ตรวจวัดและวิเคราะห์ตัวอย่าง/ควบคุม บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด 
ผู้เก็บตัวอย่าง/บันทึก นายอดิศักดิ์  ตะริศูนย์   
ชื่อผู้ตรวจสอบ/ควบคุม นายเดช ช้างชน ทะเบียนเลขท่ี :  ว-323-ค-0001 
ชื่อผู้วิเคราะห์ นางสาวธนิตา กุลสุริวงศ ์ ทะเบียนเลขท่ี : ว-323-จ-0029 
เบอร์โทรศัพท์ 0-3304-8555    



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตเมด็พลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นสูง โรงงานที่ 1 (ครั้งที่ 8) บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด 

 ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด หน้า 3-15 

ตารางท่ี 3.3-1 (ต่อ) ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ 
    โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นสูง โรงงานที่ 1  
    บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด 
     ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569   

จุดตรวจวัด วันที่ตรวจวัด 
ผลการตรวจวัด 

สภาพโดยรอบจุดตรวจวัด Particulate matter 
as PM 10 (µg/m3) 

Ethylene 
(µg/m3) 

n-Hexane 
(ppm) 

ริมรั้วพื้นที่โรงงาน 
ด้านทิศใต้ 
(GPS 47P 
0731914, 
1404971) 

17-18 ก.พ. 69 19.7 90.31 <0.10 ระหว่างการตรวจวัดสภาพภูมิอากาศ ท้องฟ้า
โปร่ง แรงลมปานกลาง กิจกรรมบริเวณใกล้เคียง
เป็นกระบวนการผลิตของโรงงานตามปกติ 

26-27 มี.ค. 69 22.0 57.5 <0.10 ระหว่างการตรวจวัดสภาพภูมิอากาศ ท้องฟ้ามี
เมฆมาก แรงลมปานกลาง กิจกรรมบริเวณ
ใกล้เคียงเป็นกระบวนการผลิตของโรงงาน และ
กิจกรรมซ่อมบำรุง 

9-10 เม.ย. 69 16.5 114 <0.10 ระหว่างการตรวจวัดสภาพภูมิอากาศ ท้องฟ้า
โปร่ง แรงลมปานกลาง กิจกรรมบริเวณใกล้เคียง
เป็นกระบวนการผลิตของโรงงานตามปกติ 

14-15 พ.ค. 69 11.8 33.7 <0.10 ระหว่างการตรวจวัดสภาพภูมิอากาศ ท้องฟ้ามี
ฝนตกเล็กน้อย-ปานกลาง แรงลมปานกลาง 
กิจกรรมบริเวณใกล้เคียงเป็นกระบวนการผลิต
ของโรงงานตามปกติ 

8-9 มิ.ย. 69 17.2 16.4 <0.10 ระหว่างการตรวจวัดสภาพภูมิอากาศ ท้องฟ้ามี
ฝนตกเล ็กน้อย-ปานกลาง ลมค่อนข้างแรง 
กิจกรรมบริเวณใกล้เคียงเป็นกระบวนการผลิต
ของโรงงานตามปกติ 

มาตรฐาน 100 - - - 
มาตรฐาน : ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดลอ้มแห่งชาติ เรื่อง กำหนดมาตรฐานคุณภาพอากาศในบรรยากาศโดยทั่วไป พ.ศ. 2569  
  (มีผลบังคับใช้ตั้งแต่วันท่ี 22 มกราคม พ.ศ. 2569) 
หมายเหตุ : ปัจจุบันยังไม่มคี่ามาตรฐานของเอททีลีนและเฮกเซนในบรรยากาศกำหนด 

บริษัทผู้ตรวจวัดและวิเคราะห์ตัวอย่าง/ควบคุม บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด 
ผู้เก็บตัวอย่าง/บันทึก นายอดิศักดิ์  ตะริศูนย์   
ชื่อผู้ตรวจสอบ/ควบคุม นายเดช ช้างชน ทะเบียนเลขท่ี :  ว-323-ค-0001 
ชื่อผู้วิเคราะห์ นางสาวธนิตา กุลสุริวงศ ์ ทะเบียนเลขท่ี : ว-323-จ-0029 
เบอร์โทรศัพท์ 0-3304-8555    
 
 
 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตเมด็พลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นสูง โรงงานที่ 1 (ครั้งที่ 8) บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด 

 ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด หน้า 3-16 

2. สรุปผลการติดตามตรวจสอบคุณภาพอากาศในบรรยากาศ ระหว่างปี พ.ศ. 2566-2569 
 ผลการติดตามตรวจสอบคุณภาพอากาศในบรรยากาศ ระหว่างปี พ.ศ. 2566-2569 จากการตรวจวัดค่า

ความเข้มข้นของฝุ่นละอองขนาดไม่เกิน 10 ไมครอน บริเวณริมขอบพื้นท่ีโรงงาน HDPE1 ด้านทิศเหนือ และ ด้านทิศใต้ 

พบว่า ผลการตรวจวัดมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานทั้งหมด สำหรับค่าเอททีลีน และค่าเฮกเซน ยังไม่มีค่ามาตรฐานใน

บรรยากาศกำหนด รายละเอียดผลการตรวจวัดดังแสดงในตารางท่ี 3.3-2 ถึงตารางท่ี 3.3-3 และรูปที่ 3.3-2  

ตารางท่ี 3.3-2 สรุปผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ ระหว่างปี พ.ศ. 2566-2569  

วันที่ตรวจวัด 
ริมรั้วพ้ืนที่โรงงานด้านทิศเหนือ ริมรั้วพ้ืนที่โรงงานด้านทิศใต้ 

Particulate matter 
as PM 10 (mg/m3) 

Ethylene 
(ppm) 

n-Hexane  
(ppm) 

Particulate matter 
as PM 10 (mg/m3) 

Ethylene 
(ppm) 

n-Hexane 
(ppm) 

12-13 ม.ค. 66 0.013 <1.0 <0.10 0.009 <1.0 <0.10 
24-25 ก.พ. 66 0.065 <1.0 0.18 0.064 <1.0 <0.10 
3-4 มี.ค. 66 0.050 <1.0 <0.10 0.065 <1.0 <0.10 

11-12 เม.ย. 66 0.026 <1.0 <0.10 0.018 <1.0 <0.10 
12-13 พ.ค. 66 0.015 <1.0 <0.10 0.014 <1.0 <0.10 
23-24 มิ.ย. 66 0.024 <1.0 <0.10 0.020 <1.0 <0.10 
5-6 ก.ค. 66 0.019 <1.0 <0.10 0.007 <1.0 <0.10 
8-9 ส.ค. 66 0.015 <1.0 0.42 0.017 <1.0 <0.10 

14-15 ก.ย. 66 0.006 <1.0 <0.10 0.014 <1.0 <0.10 
16-17 ต.ค. 66 0.032 <1.0 <0.10 0.040 <1.0 <0.10 
28-29 พ.ย. 66 0.033 <1.0 0.33 0.036 <1.0 0.49 
25-26 ธ.ค. 66 0.045 <1.0 <0.10 0.052 <1.0 0.13 
22-23 ม.ค. 67 0.042 <1.0 <0.10 0.051 <1.0 0.13 
27-28 ก.พ. 67 0.034 <1.0 0.32 0.036 <1.0 <0.10 
25-26 มี.ค. 67 0.020 <1.0 <0.10 0.016 <1.0 <0.10 
1-2 เม.ย. 67 0.017 <1.0 0.23 0.021 <1.0 <0.10 
8-9 พ.ค. 67 0.016 <1.0 0.23 0.017 <1.0 <0.10 

11-12 มิ.ย. 67 0.010 <1.0 0.23 0.011 <1.0 <0.10 
1-2 ก.ค. 67 0.008 <1.0 0.23 0.010 <1.0 <0.10 
8-9 ส.ค. 67 0.014 <1.0 0.13 0.012 <1.0 <0.10 
3-4 ก.ย. 67 0.010 <1.0 <0.10 0.009 <1.0 <0.10 
9-10 ต.ค. 67 0.017 <1.0 <0.10 0.019 <1.0 <0.10 
19-20 พ.ย. 67 0.018 <1.0 <0.10 0.020 <1.0 <0.10 
19-20 ธ.ค. 67 0.030 <1.0 <0.10 0.032 <1.0 <0.10 

มาตรฐาน 0.12 - - 0.12 - - 

 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตเมด็พลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นสูง โรงงานที่ 1 (ครั้งที่ 8) บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด 

 ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด หน้า 3-17 

ตารางท่ี 3.3-2 (ต่อ) สรุปผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ ระหว่างปี พ.ศ. 2566-2569   

วันที่ตรวจวัด 
ริมรั้วพ้ืนที่โรงงานด้านทิศเหนือ ริมรั้วพ้ืนที่โรงงานด้านทิศใต้ 

Particulate matter 
as PM 10 (mg/m3) 

Ethylene 
(ppm) 

n-Hexane  
(ppm) 

Particulate matter 
as PM 10 (mg/m3) 

Ethylene 
(ppm) 

n-Hexane 
(ppm) 

8-9 ม.ค. 68 0.082 <1.0 <0.10 0.063 <1.0 <0.10 

5-6 ก.พ. 68 0.042 <1.0 <0.10 0.039 <1.0 <0.10 

13-14 มี.ค. 68 0.021 <1.0 <0.10 0.023 <1.0 <0.10 

9-10 เม.ย. 68 0.020 <1.0 <0.10 0.018 <1.0 <0.10 

26-27 พ.ค. 68 0.012 <1.0 <0.10 0.011 <1.0 <0.10 

11-12 มิ.ย. 68 0.017 <1.0 <0.10 0.016 <1.0 <0.10 

17-18 ก.ค. 68 0.021 <1.0 <0.10 0.020 <1.0 <0.10 

19-20 ส.ค. 68 0.012 <1.0 <0.10 0.010 <1.0 <0.10 

9-10 ก.ย. 68 0.011 <1.0 <0.10 0.010 <1.0 <0.10 

15-16 ต.ค. 68 0.017 <1.0 <0.10 0.015 <1.0 <0.10 

13-14 พ.ย. 68 0.019 <1.0 <0.10 0.015 <1.0 <0.10 

11-12 ธ.ค. 68 0.026 <1.0 <0.10 0.034 <1.0 <0.10 

12-13 ม.ค. 69 0.050 20.8 
(µg/m3) 

<0.10 0.052 31.0 
(µg/m3) 

<0.10 

มาตรฐาน 0.12 - - 0.12 - - 

มาตรฐาน : ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดลอ้มแห่งชาติ ฉบับท่ี 24 พ.ศ. 2547 เรื่อง กำหนดมาตรฐานคุณภาพอากาศในบรรยากาศ
โดยทั่วไป 

หมายเหตุ : 1. ปัจจุบันยังไม่มีค่ามาตรฐานของเอททีลีนและเฮกเซนในบรรยากาศกำหนด 
หมายเหตุ : 2. ดำเนินการตรวจวัด Ethylene โดย Method TO 15 ในหน่วย ไมโครกรมัต่อลูกบาศก์เมตร (µg/m3) ตั้งแต่เดือน

มกราคม พ.ศ. 2569 เป็นต้นไป 

 

 

 

 

 

 

 

 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตเมด็พลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นสูง โรงงานที่ 1 (ครั้งที่ 8) บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด 

 ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด หน้า 3-18 

ตารางท่ี 3.3-3 สรุปผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ ปี พ.ศ. 2569   

วันที่ตรวจวัด 
ริมรั้วพ้ืนที่โรงงานด้านทิศเหนือ ริมรั้วพ้ืนที่โรงงานด้านทิศใต้ 

Particulate matter 
as PM 10 (µg/m3) 

Ethylene 
(µg/m3) 

n-Hexane 
(ppm) 

Particulate matter as 
PM 10 (µg/m3) 

Ethylene 
(µg/m3) 

n-Hexane 
(ppm) 

17-18 ก.พ. 69 20.5 58.20 <0.10 19.7 90.31 <0.10 
26-27 มี.ค. 69 23.0 44.9 <0.10 22.0 57.5 <0.10 
9-10 เม.ย. 69 16.6 51.7 <0.10 16.5 114 <0.10 
14-15 พ.ค. 69 10.7 15.1 <0.10 11.8 33.7 <0.10 
8-9 มิ.ย. 69 19.5 8.25 <0.10 17.2 16.4 <0.10 

มาตรฐาน 0.12 - - 0.12 - - 
มาตรฐาน : ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดลอ้มแห่งชาติ เรื่อง กำหนดมาตรฐานคุณภาพอากาศในบรรยากาศโดยทั่วไป พ.ศ. 2569  
  (มีผลบังคับใช้ตั้งแต่วันท่ี 22 มกราคม พ.ศ. 2569) 
หมายเหตุ : ปัจจุบันยังไม่มคี่ามาตรฐานของเอททีลีนและเฮกเซนในบรรยากาศกำหนด 
 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตเมด็พลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นสูง โรงงานที่ 1 (ครั้งที่ 8) บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด 

 ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด หน้า 3-19 

 

 
 

 
 

 
 

 
 

รูปที่ 3.3-2 กราฟแสดงผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ ระหว่างปี พ.ศ. 2566-2569  
 

 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตเมด็พลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นสูง โรงงานที่ 1 (ครั้งที่ 8) บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด 

 ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด หน้า 3-20 

 

 
 

 
 

 
 

 
 

รูปที่ 3.3-2 (ต่อ) กราฟแสดงผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ ระหว่างปี พ.ศ. 2566-2569  
 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตเมด็พลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นสูง โรงงานที่ 1 (ครั้งที่ 8) บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด 

 ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด หน้า 3-21 

3.3.2 คุณภาพน้ำ 

3.3.2-1 คุณภาพน้ำทิ้ง 

มาตรการกำหนดให้มีการตรวจวัดคุณภาพน้ำทิ้ง ดังนี้ 

ตรวจวัดคุณภาพน้ำทิ้ง จากบ่อพักน้ำทิ้งรวมของอาคารสำนักงานในพื้นที่ TPE Site1 เดือนละ 1 ครั้ง โดย     

ทำการตรวจวัดค่าความเป็นกรด-ด่าง (pH) ค่าบีโอดี (BOD5) ของแข็งแขวนลอย (SS) ซัลไฟด์(Sulfide) ของแข็งละลาย

น้ำทั้งหมด (TDS) ตะกอนหนัก (Settleable Solids) น้ำมันและไขมัน (Oil & Grease) และทีเคเอ็น (TKN) 

ตรวจวัดคุณภาพน้ำทิ้งหลังผ่าน API Separator ของโรงงาน HDPE1 เดือนละ 1 ครั้ง โดยทำการตรวจวัด

อุณหภูมิ (Temperature) ค่าความเป็นกรด-ด่าง (pH) ค่าบีโอดี (BOD5) ค่าซีโอดี (COD) ของแข็งแขวนลอย (SS) 

ของแข็งละลายน้ำทั้งหมด (TDS) น้ำมันและไขมัน (Oil & Grease) และเฮกเซน (Hexane) 

ตรวจวัดคุณภาพน้ำทิ ้ง Final Check Pond ของ โรงงาน LDPE และรางระบายน้ำรวมพื้นที ่ TPE Site1   

เดือนละ 1 ครั้ง โดยทำการตรวจวัดอุณหภูมิ (Temperature) ค่าความเป็นกรด-ด่าง (pH) ค่าบีโอดี (BOD5) ค่าซีโอดี 

(COD) ของแข็งแขวนลอย (SS) ของแข็งละลายน้ำทั้งหมด (TDS) น้ำมันและไขมัน (Oil & Grease) ทีโอซี (TOC) และ

คลอไรด์ (Chloride) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตเมด็พลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นสูง โรงงานที่ 1 (ครั้งที่ 8) บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด 

 ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด หน้า 3-22 

1 ผลการตรวจวัดคุณภาพน้ำทิ้ง  
 ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569 

 การตรวจวัดคุณภาพน้ำทิ้ง  ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569 ได้ทำการตรวจวัดคุณภาพน้ำทิ้ง

บริเวณอาคารสำนักงานในพื้นที่ TPE Site1 หลังผ่าน API Separator ของโรงงาน HDPE1 Final Check Pond ของ 

โรงงาน LDPE และรางระบายน้ำรวมพื้นที่ TPE Site1 แสดงตำแหน่งการเก็บตัวอย่างดังรูปที่ 3.3-3 และภาพที่ 3.3-2 

รายละเอียดผลการตรวจวัดดังแสดงดังตารางที่ 3.3-4 ถึง ตารางที่ 3.3-7 สามารถสรุปได้ดังนี้ 

1) บริเวณอาคารสำนักงานในพ้ืนที่ TPE Site1 สามารถสรุปผลการตรวจวัดได้ดังนี้  

- ค่าความเป็นกรด-ด่าง มีค่าอยู่ระหว่าง 7.1-7.4  

- ค่าบีโอดี มีค่าอยู่ระหว่าง 135-173 มิลลิกรัมต่อลิตร 

- ของแข็งแขวนลอย มีค่าอยู่ระหว่าง 16-35 มิลลิกรัมต่อลิตร 

- ซัลไฟด์ มีค่าอยู่ระหว่าง 5.2-9.8 มิลลิกรัมต่อลิตร 

- ของแข็งละลายทั้งหมด มีค่าอยู่ระหว่าง 328-484 มิลลิกรัมต่อลิตร 

- ตะกอนหนัก มีค่าอยู่ระหว่าง <0.1-0.8 มิลลิกรัมต่อลิตรต่อชั่วโมง 

- น้ำมันและไขมัน มีค่าอยู่ระหว่าง 10-22 มิลลิกรัมต่อลิตร 

- ทีเคเอ็น มีค่าอยู่ระหว่าง 53-90.3 มิลลิกรัมต่อลิตร 
สำหรับคุณภาพน้ำทิ้งบริเวณอาคารสำนักงานในพื้นที่ TPE Site1 ไม่มีการปล่อยออกจึงไม่เทียบค่า

มาตรฐาน 

2) บริเวณหลังผ่าน API Separator ของโรงงาน HDPE1 สามารถสรุปผลการตรวจวัดได้ดังนี้  

- อุณหภูมิ มีค่าอยู่ระหว่าง 33.9-39.3 องศาเซลเซียส 

- ค่าความเป็นกรด-ด่าง มีค่าอยู่ระหว่าง 7.2-8.1  

- ค่าบีโอดี มีค่าอยู่ระหว่าง <2-4.2 มิลลิกรัมต่อลิตร 

- ค่าซีโอดี มีค่าอยู่ระหว่าง <25-31 มิลลิกรัมต่อลิตร 

- ของแข็งแขวนลอย มีค่าอยู่ระหว่าง 11-43 มิลลิกรัมต่อลิตร 

- ของแข็งละลายทั้งหมด มีค่าอยู่ระหว่าง 70-268 มิลลิกรัมต่อลิตร 

- น้ำมันและไขมัน มีค่าเท่ากับ <3 มิลลิกรัมต่อลิตร 

- เฮกเซน มีค่าอยู่ระหว่าง 0.059-1.451 มิลลิกรัมต่อลิตร 

เมื่อนำผลการตรวจวัดและวิเคราะห์มาเปรียบเทียบกับค่ามาตรฐานน้ำทิ้งตามประกาศกระทรวง

อุตสาหกรรม เรื่อง กำหนดมาตรฐานควบคุมการระบายน้ำทิ้งจากโรงงาน พ.ศ. 2560 พบว่า ผลการตรวจวัดมีค่าอยู่ใน

เกณฑ์มาตรฐาน สำหรับค่ามาตรฐานของเฮกเซน ยังไม่มีการกำหนดค่ามาตรฐาน 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตเมด็พลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นสูง โรงงานที่ 1 (ครั้งที่ 8) บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด 

 ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด หน้า 3-23 

3) บริเวณFinal Check Pond ของ โรงงาน LDPE สามารถสรุปผลการตรวจวัดได้ดังนี้  

- อุณหภูมิ มีค่าอยู่ระหว่าง 28.9-37.6 องศาเซลเซียส 

- ค่าความเป็นกรด-ด่าง มีค่าอยู่ระหว่าง 7.5-7.9  

- ค่าบีโอดี มีค่าอยู่ระหว่าง <2-5.2 มิลลิกรัมต่อลิตร 

- ค่าซีโอดี มีค่าอยู่ระหว่าง 25-36 มิลลิกรัมต่อลิตร 

- ของแข็งแขวนลอย มีค่าอยู่ระหว่าง <5-19 มิลลิกรัมต่อลิตร 

- ของแข็งละลายทั้งหมด มีค่าอยู่ระหว่าง 300-664 มิลลิกรัมต่อลิตร 

- น้ำมันและไขมัน มีค่าเท่ากับ <3 มิลลิกรัมต่อลิตร 

- ค่าทีโอซี มีค่าอยู่ระหว่าง 5.73-10.9 มิลลิกรัมต่อลิตร 

- คลอไรด์ มีค่าอยู่ระหว่าง 93-204 มิลลิกรัมต่อลิตร 

เมื่อนำผลการตรวจวัดและวิเคราะห์มาเปรียบเทียบกับค่ามาตรฐานน้ำทิ้งตามประกาศกระทรวง

อุตสาหกรรม เรื่อง กำหนดมาตรฐานควบคุมการระบายน้ำทิ้งจากโรงงาน พ.ศ. 2560 พบว่า ผลการตรวจวัดมีค่าอยู่ใน

เกณฑ์มาตรฐาน สำหรับค่ามาตรฐานของทีโอซี และคลอไรด์ ยังไม่มีการกำหนดค่ามาตรฐาน 

4) บริเวณรางระบายน้ำรวมพ้ืนที่ TPE Site1 สามารถสรุปผลการตรวจวัดได้ดังนี้  

- อุณหภูมิ มีค่าอยู่ระหว่าง 27.4-35.2 องศาเซลเซียส 

- ค่าความเป็นกรด-ด่าง มีค่าอยู่ระหว่าง 7.8-8.4  

- ค่าบีโอดี มีค่าอยู่ระหว่าง <2-8.2 มิลลิกรัมต่อลิตร 

- ค่าซีโอดี มีค่าอยู่ระหว่าง <25-43 มิลลิกรัมต่อลิตร 

- ของแข็งแขวนลอย มีค่าอยู่ระหว่าง 6-12 มิลลิกรัมต่อลิตร 

- ของแข็งละลายทั้งหมด มีค่าอยู่ระหว่าง 444-876 มิลลิกรัมต่อลิตร 

- น้ำมันและไขมัน มีค่าเท่ากับ <3 มิลลิกรัมต่อลิตร 

- ค่าทีโอซี มีค่าอยู่ระหว่าง 7.4-14.9 มิลลิกรัมต่อลิตร 

- คลอไรด์ มีค่าอยู่ระหว่าง 108-198 มิลลิกรัมต่อลิตร 

เมื่อนำผลการตรวจวัดและวิเคราะห์มาเปรียบเทียบกับค่ามาตรฐานน้ำทิ้งตามประกาศกระทรวง

อุตสาหกรรม เรื่อง กำหนดมาตรฐานควบคุมการระบายน้ำทิ้งจากโรงงาน พ.ศ. 2560 พบว่า ผลการตรวจวัดมีค่าอยู่ใน

เกณฑ์มาตรฐาน สำหรับค่ามาตรฐานของทีโอซี และคลอไรด์ ยังไม่มีการกำหนดค่ามาตรฐาน 

 

 

 

 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตเมด็พลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นสูง โรงงานที่ 1 (ครั้งที่ 8) บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด 

 ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด หน้า 3-25 

 

  
อาคารสำนักงานในพ้ืนท่ี TPE Site1  หลังผ่าน API Separator ของโรงงาน HDPE1  

  

  
Final Check Pond ของ โรงงาน LDPE รางระบายนำ้รวมพื้นที่ TPE Site1 

 

ภาพที่ 3.3-2 แสดงการตรวจวัดคุณภาพน้ำทิ้ง 
 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตเมด็พลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นสูง โรงงานที่ 1 (ครั้งที่ 8) บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด 

 ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด หน้า 3-26 

ตารางท่ี 3.3-4 ผลการตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ำทิ้ง บริเวณอาคารสำนักงานในพื้นท่ี TPE Site1 
   โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นสูง โรงงานที่ 1  
   บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด 
   ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569   

วันที่ตรวจวัด 
  ผลการตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ำทิ้ง 

pH BOD5 SS Sulfide TDS Settleable Solids Oil & Grease TKN 
- mg/L mg/L mg/L mg/L mg/L mg/L mg/L 

9 ม.ค. 69 7.4 167 28 7.1 484 0.2 12 64.0 
6 ก.พ. 69 7.3 139 34 5.9 448 0.8 22 78.4 

6 มี.ค. 69 7.4 171 35 9.8 340 <0.1 10 90.3 
3 เม.ย. 69 7.3 173 33 6.3 328 <0.1 15 72.0 

8 พ.ค. 69 7.1 135 22 5.2 352 <0.1 14 53.0 
5 มิ.ย. 69 7.4 146 16 7.2 420 <0.1 10 84.2 
ค่าต่ำสุด 7.1 135 16 5.2 328 <0.1 10 53.0 
ค่าสูงสุด 7.4 173 35 9.8 484 0.8 22 90.3 

หมายเหตุ : ไม่เปรียบเทียบค่ามาตรฐานเนื่องจากมไิดร้ะบายสูส่าธารณะ 

บริษัทผู้ตรวจวัดและวิเคราะห์ตัวอย่าง/ควบคุม บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด 
ผู้เก็บตัวอย่าง/บันทึก นายสรรเสริญ  คุ่ยยกสุย   
ชื่อผู้ตรวจสอบ/ควบคุม นายเดช ช้างชน ทะเบียนเลขท่ี  ว-323-ค-0001 
ชื่อผู้วิเคราะห์ นางชลธิชา สุบงกช ทะเบียนเลขท่ี  ว-323-จ-0031 
เบอร์โทรศัพท์ 0-3304-8555    
 
 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตเมด็พลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นสูง โรงงานที่ 1 (ครั้งที่ 8) บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด 

 ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด หน้า 3-27 

ตารางท่ี 3.3-5 ผลการตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ำทิ้ง บริเวณหลังผ่าน API Separator ของโรงงาน HDPE1 
   โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นสูง โรงงานที่ 1  
   บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด 
   ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569   

วันที่ตรวจวัด 
  ผลการตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ำทิ้ง 

Temp pH BOD5 COD SS TDS Oil & Grease Hexane 
oC - mg/L mg/L mg/L mg/L mg/L mg/L 

9 ม.ค. 69 33.9 7.3 <2 <25 43 78 <3 0.772 
6 ก.พ. 69 36.1 7.4 <2 <25 39 268 <3 0.123 

6 มี.ค. 69 35.0 7.6 <2 <25 15 260 <3 0.167 
9 เม.ย. 69 38.7 8.1 4.2 31 40 70 <3 1.451 

8 พ.ค. 69 38.3 7.2 <2 <25 11 218 <3 0.336 
5 มิ.ย. 69 39.3 7.6 <2 <25 19 164 <3 0.059 
ค่าต่ำสุด 33.9 7.2 <2 <25 11 70 <3 0.059 
ค่าสูงสุด 39.3 8.1 4.2 31 43 268 <3 1.451 

มาตรฐาน <40 5.5-9.0 <20 <120 <50 <3,000 <5 - 
มาตรฐาน : ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง กำหนดมาตรฐานควบคมุการระบายน้ำทิ้งจากโรงงาน พ.ศ. 2560 
   

บริษัทผู้ตรวจวัดและวิเคราะห์ตัวอย่าง/ควบคุม บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด 
ผู้เก็บตัวอย่าง/บันทึก นายสรรเสริญ  คุ่ยยกสุย   
ชื่อผู้ตรวจสอบ/ควบคุม นายเดช ช้างชน ทะเบียนเลขท่ี  ว-323-ค-0001 
ชื่อผู้วิเคราะห์ นางชลธิชา สุบงกช ทะเบียนเลขท่ี  ว-323-จ-0031 
เบอร์โทรศัพท์ 0-3304-8555    
ชื่อผู้ตรวจสอบ/ควบคุม นางสาวกนกกร อเนก ทะเบียนเลขท่ี  ว-204-ค-0004 
ชื่อผู้วิเคราะห์ นางสาวศิรลิักษณ ์ บุนนาค ทะเบียนเลขท่ี  ว-204-จ-0013 
เบอร์โทรศัพท์ 0-2760-3000    
 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตเมด็พลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นสูง โรงงานที่ 1 (ครั้งที่ 8) บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด 

 ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด หน้า 3-28 

ตารางท่ี 3.3-6 ผลการตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ำทิ้ง บริเวณ Final Check Pond ของ โรงงาน LDPE 
   โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นสูง โรงงานที่ 1  
   บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด 
   ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569   

วันที่ตรวจวัด 
  ผลการตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ำทิ้ง 

Temp pH BOD5 COD SS TDS Oil & Grease TOC Chloride 
oC - mg/L mg/L mg/L mg/L mg/L mg/L mg/L 

9 ม.ค. 69 28.9 7.7 5.2 36 14 552 <3 9.91 127 
6 ก.พ. 69 34.1 7.9 3.3 <25 19 664 <3 5.73 204 

6 มี.ค. 69 35.8 7.7 <2 <25 7 552 <3 6.35 124 
3 เม.ย. 69 35.1 7.8 <2 25 <5 300 <3 7.85 93 

8 พ.ค. 69 36.0 7.9 2.7 30 6 644 <3 10.90 155 
5 มิ.ย. 69 37.6 7.5 <2 <25 12 384 <3 7.89 108 
ค่าต่ำสุด 28.9 7.5 <2 25 <5 300 <3 5.73 93 
ค่าสูงสุด 37.6 7.9 5.2 36 19 664 <3 10.90 204 

มาตรฐาน <40 5.5-9.0 <20 <120 <50 <3,000 <5 - - 
มาตรฐาน : ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง กำหนดมาตรฐานควบคมุการระบายน้ำทิ้งจากโรงงาน พ.ศ. 2560 
 

บริษัทผู้ตรวจวัดและวิเคราะห์ตัวอย่าง/ควบคุม บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด 
ผู้เก็บตัวอย่าง/บันทึก นายสรรเสริญ  คุ่ยยกสุย   
ชื่อผู้ตรวจสอบ/ควบคุม นายเดช ช้างชน ทะเบียนเลขท่ี  ว-323-ค-0001 
ชื่อผู้วิเคราะห์ นางชลธิชา สุบงกช ทะเบียนเลขท่ี  ว-323-จ-0031 
เบอร์โทรศัพท์ 0-3304-8555    
ชื่อผู้ตรวจสอบ/ควบคุม นางสาวกนกกร อเนก ทะเบียนเลขท่ี  ว-204-ค-0004 
ชื่อผู้วิเคราะห์ นางสาวศิรลิักษณ ์ บุนนาค ทะเบียนเลขท่ี  ว-204-จ-0013 
เบอร์โทรศัพท์ 0-2760-3000    
 
 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตเมด็พลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นสูง โรงงานที่ 1 (ครั้งที่ 8) บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด 

 ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด หน้า 3-29 

ตารางที่ 3.3-7 ผลการตรวจวิเคราะห์คุณภาพนำ้ทิ้ง บริเวณรางระบายนำ้รวมพืน้ที่ TPE Site1 
   โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นสูง โรงงานที่ 1  
   บริษัท ไทยโพลิเอททลีีน จำกัด 
   ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569   

วันที่ตรวจวัด 
  ผลการตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ำทิ้ง 

Temp pH BOD5 COD SS TDS Oil & Grease TOC Chloride 
oC - mg/L mg/L mg/L mg/L mg/L mg/L mg/L 

9 ม.ค. 69 27.4 7.8 8.2 31 11 496 <3 9.31 117 
6 ก.พ. 69 33.3 8.4 <2 32 12 876 <3 7.40 198 
6 มี.ค. 69 34.3 7.8 <2 <25 11 564 <3 12.80 113 

3 เม.ย. 69 33.3 8.3 3.8 40 7 588 <3 14.90 177 
8 พ.ค. 69 34.3 7.8 5.0 43 6 752 <3 13.70 163 

5 มิ.ย. 69 35.2 7.8 <2 27 9 444 <3 9.88 108 
ค่าต่ำสุด 27.4 7.8 <2 <25 6 444 <3 7.40 108 

ค่าสูงสุด 35.2 8.4 8.2 43 12 876 <3 14.90 198 
มาตรฐาน <40 5.5-9.0 <20 <120 <50 <3,000 <5 - - 

มาตรฐาน : ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง กำหนดมาตรฐานควบคมุการระบายน้ำทิ้งจากโรงงาน พ.ศ. 2560 
 

บริษัทผู้ตรวจวัดและวิเคราะห์ตัวอย่าง/ควบคุม บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด 
ผู้เก็บตัวอย่าง/บันทึก นายสรรเสริญ  คุ่ยยกสุย   
ชื่อผู้ตรวจสอบ/ควบคุม นายเดช ช้างชน ทะเบียนเลขท่ี  ว-323-ค-0001 
ชื่อผู้วิเคราะห์ นางชลธิชา สุบงกช ทะเบียนเลขท่ี  ว-323-จ-0031 
เบอร์โทรศัพท์ 0-3304-8555    
ชื่อผู้ตรวจสอบ/ควบคุม นางสาวกนกกร อเนก ทะเบียนเลขท่ี  ว-204-ค-0004 
ชื่อผู้วิเคราะห์ นางสาวศิรลิักษณ ์ บุนนาค ทะเบียนเลขท่ี  ว-204-จ-0013 
เบอร์โทรศัพท์ 0-2760-3000    
 
 

2 สรุปผลการติดตามตรวจสอบคุณภาพอากาศในบรรยากาศ ระหว่างปี พ.ศ. 2566-2569 
 ผลการติดตามตรวจสอบคุณภาพน้ำทิ้ง ระหว่างปี พ.ศ. 2566-2569 ได้ทำการตรวจวัดคุณภาพน้ำทิ้งจาก 

จากบ่อพักน้ำทิ้งรวมของอาคารสำนักงานในพื้นที่ TPE Site1  หลังผ่าน API Separator ของโรงงาน HDPE1 Final 

Check Pond ของ โรงงาน LDPE และรางระบายน้ำรวมพื้นที่ TPE Site1 โดยตรวจวัดพารามิเตอร์ตามที่มาตรการ

กำหนด พบว่า ผลการตรวจวัดมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานทั้งหมด สำหรับค่ามาตรฐานของ ทีโอซี และคลอไรด์ ยังไม่มี

มาตรฐานกำหนด รายละเอียดผลการตรวจวัดดังแสดงในตารางท่ี 3.3-8 ถึง ตารางท่ี 3.3-11 และรูปที่ 3.3-4  



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตเมด็พลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นสูง โรงงานที่ 1 (ครั้งที่ 8) บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด 

 ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด หน้า 3-30 

ตารางท่ี 3.3-8 สรุปผลการตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ำทิ้ง บริเวณอาคารสำนักงานในพ้ืนที่ TPE Site1  
   ระหว่างปี พ.ศ. 2566-2569  

วันที่ตรวจวัด 
  ผลการตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ำทิ้ง 

pH BOD5 SS Sulfide TDS Settleable Solids Oil & Grease TKN 
- mg/L mg/L mg/L mg/L mg/L mg/L mg/L 

6 ม.ค. 66 7.5 134 41 1.1 452 <0.1 6 138 
3 ก.พ. 66 7.3 165 71 2.6 468 <0.1 12 49.1 

3 มี.ค. 66 7.4 192 61 1.7 260 <0.1 10 77.9 
3 เม.ย. 66 7.4 166 54 2.3 456 <0.1 11 57.4 

8 พ.ค. 66 7.6 120 54 6.4 440 0.1 10 141 
1 มิ.ย. 66 7.6 105 72 5.1 412 1 20 108 

4 ก.ค. 66 7.4 154 33 5.7 428 0.1 9 49.1 
4 ส.ค. 66 7.6 117 61 5.0 472 <0.1 4 74.6 
8 ก.ย. 66 7.2 186 61 <0.5 504 <0.1 10 105 
6 ต.ค. 66 7.4 288 49 <0.5 564 <0.1 4 111 

1 พ.ย. 66 7.3 52.6 50 4.9 524 <0.1 7 114 
8 ธ.ค. 66 7.2 195 54 2.3 460 <0.1 6 113 
12 ม.ค. 67 7.5 171 54 5.1 590 0.2 10 123 
2 ก.พ. 67 7.3 190 60 1.3 584 <0.1 8 113 
4 มี.ค. 67 7.4 140 62 6.5 496 <0.1 8 104 
5 เม.ย. 67 7.2 152 58 1.8 564 <0.1 8 88.6 
16 พ.ค. 67 7.1 221 86 5.8 568 0.4 10 80.9 
7 มิ.ย. 67 7.5 220 63 5.3 588 <0.1 4 115 
5 ก.ค. 67 7.2 107 72 4.9 444 0.2 3 91.4 

2 ส.ค. 67 7.6 160 42 0.8 496 0.2 7 86.8 
12 ก.ย. 67 7.3 104 65 13.2 700 <0.1 10 89.6 
4 ต.ค. 67 7.5 108 71 7.3 540 <0.1 9 90.8 

8 พ.ย. 67 7.2 205 50 5.5 508 <0.1 6 76.8 
11 ธ.ค. 67 7.5 228 48 1.8 508 <0.1 4 75.8 

หมายเหตุ : ไม่เปรียบเทียบค่ามาตรฐานเนื่องจากมไิดร้ะบายสูส่าธารณะ 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตเมด็พลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นสูง โรงงานที่ 1 (ครั้งที่ 8) บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด 

 ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด หน้า 3-31 

ตารางท่ี 3.3-8 (ต่อ) สรุปผลการตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ำทิ้ง บริเวณอาคารสำนักงานในพ้ืนที่ TPE Site1  
    ระหว่างปี พ.ศ. 2566-2569  

วันที่ตรวจวัด 
  ผลการตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ำทิ้ง 

pH BOD5 SS Sulfide TDS Settleable Solids Oil & Grease TKN 
- mg/L mg/L mg/L mg/L mg/L mg/L mg/L 

20 ม.ค. 68 7.6 197 94 6.5 620 <0.1 5 55.4 
7 ก.พ. 68 7.5 243 58 3.2 556 <0.1 5 95.6 

7 มี.ค. 68 7.4 287 84 6.8 624 <0.1 11 81.8 
4 เม.ย. 68 7.3 164 109 5.9 548 0.2 13 92.9 

9 พ.ค. 68 7.2 138 96 1.3 424 0.3 4 49.9 
6 มิ.ย. 68 7.4 196 93 6.7 520 1.2 10 73.1 

7 ก.ค. 68 7.2 124 57 6.0 412 0.3 12 70.0 
1 ส.ค. 68 7.3 201 73 5.2 384 0.7 10 74.0 
5 ก.ย. 68 7.3 347 474 3.0 476 11 12 95.6 
3 ต.ค. 68 7.4 173 84 6.9 440 0.9 14 58.7 

7 พ.ย. 68 7.6 81.9 44 3.7 448 <0.1 10 72.6 
9 ธ.ค. 68 7.6 157 42 1.5 464 0.8 19 88.3 
9 ม.ค. 69 7.4 167 28 7.1 484 0.2 12 64.0 
6 ก.พ. 69 7.3 139 34 5.9 448 0.8 22 78.4 
6 มี.ค. 69 7.4 171 35 9.8 340 <0.1 10 90.3 
3 เม.ย. 69 7.3 173 33 6.3 328 <0.1 15 72.0 
8 พ.ค. 69 7.1 135 22 5.2 352 <0.1 14 53.0 
5 มิ.ย. 69 7.4 146 16 7.2 420 <0.1 10 84.2 

หมายเหตุ : ไม่เปรียบเทียบค่ามาตรฐานเนื่องจากมไิดร้ะบายสูส่าธารณะ 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตเมด็พลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นสูง โรงงานที่ 1 (ครั้งที่ 8) บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด 

 ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด หน้า 3-32 

ตารางท่ี 3.3-9 สรุปผลการตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ำทิ้ง บริเวณหลังผ่าน API Separator ของโรงงาน HDPE1 
   ระหว่างปี พ.ศ. 2566-2569   

วันที่ตรวจวัด 
  ผลการตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ำทิ้ง 

Temp pH BOD5 COD SS TDS Oil & Grease Hexane 
oC - mg/L mg/L mg/L mg/L mg/L mg/L 

6 ม.ค. 66 34.4 7.6 6 37 35 278 <3 32.2 
3 ก.พ. 66 38.9 7.3 3.4 39 16 580 <3 <0.001 

3 มี.ค. 66 34.7 6.9 <2 <25 24 94 <3 0.23 
3 เม.ย. 66 33.5 7.3 <2 <25 33 194 <3 0.31 

12 พ.ค. 66 36.1 6.1 9.3 33 9 152 <3 3.009 
1 มิ.ย. 66 36.0 7.3 <2 <25 18 112 <3 0.24 

4 ก.ค. 66 37.2 5.9 <2 <25 7 174 4 0.71 
4 ส.ค. 66 36.9 6.7 <2 <25 19 166 <3 2.307 
8 ก.ย. 66 35.3 7.4 9.2 37 15 204 <3 0.67 
6 ต.ค. 66 35.4 7.5 4.3 <25 40 156 <3 1.095 

1 พ.ย. 66 35.6 7.0 <2 <25 8 244 <3 0.04 
8 ธ.ค. 66 34.5 7.5 <2 <25 32 186 <3 0.29 
12 ม.ค. 67 30.5 7.8 <2 <25 8 132 <3 0.01 

2 ก.พ. 67 37.5 7.3 12.4 32 5 212 <3 8 

25 มี.ค. 67 37.0 7.2 2.9 <25 24 206 <3 2.07 

19 เม.ย. 67 34.2 7.5 <2 <25 6 184 <3 0.12 

23 พ.ค. 67 31.6 7.6 <2 <25 <5 43 <3 0.06 

7 มิ.ย. 67 38.2 7.4 <2 26 31 116 <3 0.25 

5 ก.ค. 67 38.2 7.4 7.8 42 50 68 <3 0.13 

2 ส.ค. 67 38.9 7.4 <2 <25 33 70 <3 0.251 
12 ก.ย. 67 39.4 7.4 <2 <25 35 84 <3 0.144 
4 ต.ค. 67 37.9 7.6 <2 <25 26 83 <3 0.324 

8 พ.ย. 67 38.6 7.4 <2 <25 36 49 <3 0.200 
11 ธ.ค. 67 37.3 7.8 <2 <25 35 81 <3 0.145 

มาตรฐาน <40 5.5-9.0 <20 <120 <50 <3,000 <5 - 
มาตรฐาน : ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง กำหนดมาตรฐานควบคุมการระบายน้ำท้ิงจากโรงงาน พ.ศ. 2560 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตเมด็พลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นสูง โรงงานที่ 1 (ครั้งที่ 8) บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด 

 ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด หน้า 3-33 

ตารางท่ี 3.3-9 (ต่อ) สรุปผลการตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ำทิ้ง บริเวณหลังผ่าน API Separator ของโรงงาน HDPE1 
    ระหว่างปี พ.ศ. 2566-2569   

วันที่ตรวจวัด 
  ผลการตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ำทิ้ง 

Temp pH BOD5 COD SS TDS Oil & Grease Hexane 
oC - mg/L mg/L mg/L mg/L mg/L mg/L 

10 ม.ค. 68 36.9 8.1 <2 <25 37 82 <3 0.168 
7 ก.พ. 68 39.0 7.5 <2 <25 25 55 <3 0.122 

7 มี.ค. 68 37.3 7.3 <2 <25 22 59 <3 0.030 
4 เม.ย. 68 37.8 7.7 <2 <25 7 81 <3 0.035 

9 พ.ค. 68 38.7 7.7 <2 <25 15 80 <3 0.051 
6 มิ.ย. 68 38.9 7.5 <2 <25 38 84 <3 <0.001 

7 ก.ค. 68 38.0 6.7 4.2 <25 19 59 <3 0.012 
18 ส.ค. 68 38.8 7.9 8.1 26 <5 64 <3 0.305 
5 ก.ย. 68 34.0 7.5 <2 <25 34 81 <3 0.073 
16 ต.ค. 68 36.8 7.8 <2 <25 25 90 <3 0.090 

7 พ.ย. 68 36.4 7.9 <2 <25 18 106 <3 0.154 
9 ธ.ค. 68 35.0 7.4 5.5 26 37 55 <3 0.029 
9 ม.ค. 69 33.9 7.3 <2 <25 43 78 <3 0.772 
6 ก.พ. 69 36.1 7.4 <2 <25 39 268 <3 0.123 
6 มี.ค. 69 35.0 7.6 <2 <25 15 260 <3 0.167 
9 เม.ย. 69 38.7 8.1 4.2 31 40 70 <3 1.451 
8 พ.ค. 69 38.3 7.2 <2 <25 11 218 <3 0.336 
5 มิ.ย. 69 39.3 7.6 <2 <25 19 164 <3 0.059 
มาตรฐาน <40 5.5-9.0 <20 <120 <50 <3,000 <5 - 

มาตรฐาน : ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง กำหนดมาตรฐานควบคุมการระบายน้ำท้ิงจากโรงงาน พ.ศ. 2560 
 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตเมด็พลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นสูง โรงงานที่ 1 (ครั้งที่ 8) บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด 

 ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด หน้า 3-34 

ตารางท่ี 3.3-10 สรุปผลการตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ำทิ้ง บริเวณ Final Check Pond ของ โรงงาน LDPE 
   ระหว่างปี พ.ศ. 2566-2569   

วันที่ตรวจวัด 
  ผลการตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ำทิ้ง 

Temp pH BOD5 COD SS TDS Oil & Grease TOC Chloride 
oC - mg/L mg/L mg/L mg/L mg/L mg/L mg/L 

6 ม.ค. 66 33.9 7.4 3 29 21 408 <3 6.5 112 
3 ก.พ. 66 33.9 7.6 3 38 8 624 <3 10.2 141 

3 มี.ค. 66 32 7.5 <2 27 19 452 <3 8.9 156 
3 เม.ย. 66 34.7 7.5 <2 <25 15 552 <3 7.6 182 

8 พ.ค. 66 36.9 7.6 <2 29 13 668 <3 8.8 157 
1 มิ.ย. 66 35.4 7.8 <2 25 24 560 <3 8.5 199 

4 ก.ค. 66 35.7 7.5 <2 <25 12 280 <3 3.47 135 
4 ส.ค. 66 33.4 7.5 2.3 38 21 508 <3 9.41 156 
8 ก.ย. 66 33.7 7.4 3.1 31 28 516 <3 9.76 158 
6 ต.ค. 66 33.8 7.0 <2 27 24 306 <3 6.46 112 

1 พ.ย. 66 34.4 7.7 <2 25 <5 532 <3 7.84 126 
8 ธ.ค. 66 31.0 7.5 <2 32 28 652 <3 9.95 202 
12 ม.ค. 67 31.6 7.7 <2 <25 <5 232 <3 4.99 59 
2 ก.พ. 67 34.6 7.4 3.2 31 34 572 <3 7.84 188 
4 มี.ค. 67 33.5 7.3 <2 25 17 290 <3 5.49 91 
5 เม.ย. 67 34.4 7.4 5.4 34 28 372 <3 7.77 136 
16 พ.ค. 67 35.4 7.4 <2 25 9 504 <3 7.50 156 
7 มิ.ย. 67 39.5 7.4 <2 <25 13 124 <3 3.28 60 
5 ก.ค. 67 33.5 7.5 <2 29 18 432 <3 9.61 109 

2 ส.ค. 67 34.1 7.7 <2 <25 21 464 <3 7.58 112 
12 ก.ย. 67 35.0 7.6 <2 <25 20 504 <3 6.43 113 
4 ต.ค. 67 34.6 7.5 <2 <25 19 432 <3 6.04 106 

8 พ.ย. 67 32.8 7.6 <2 <25 14 472 <3 6.45 111 
11 ธ.ค. 67 33.9 7.7 <2 25 19 604 <3 8.68 133 

มาตรฐาน <40 5.5-9.0 <20 <120 <50 <3,000 <5 - - 
มาตรฐาน : ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง กำหนดมาตรฐานควบคมุการระบายน้ำทิ้งจากโรงงาน พ.ศ. 2560 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตเมด็พลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นสูง โรงงานที่ 1 (ครั้งที่ 8) บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด 

 ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด หน้า 3-35 

ตารางท่ี 3.3-10 (ต่อ) สรุปผลการตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ำทิ้ง บริเวณ Final Check Pond ของ โรงงาน LDPE 
      ระหว่างปี พ.ศ. 2566-2569   

วันที่ตรวจวัด 
  ผลการตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ำทิ้ง 

Temp pH BOD5 COD SS TDS Oil & Grease TOC Chloride 
oC - mg/L mg/L mg/L mg/L mg/L mg/L mg/L 

20 ม.ค. 68 30.0 7.7 <2 31 25 512 <3 10.40 148 
7 ก.พ. 68 31.5 7.7 4.2 37 14 672 <3 12.2 130 

7 มี.ค. 68 35.4 8.0 4.3 36 15 516 <3 9.2 126 
4 เม.ย. 68 35.3 7.6 3.6 36 23 584 <3 11.0 140 

9 พ.ค. 68 35.8 7.9 <2 33 6 640 <3 10.1 150 
6 มิ.ย. 68 36.0 7.7 2.3 <25 5 772 <3 19.1 204 

7 ก.ค. 68 35.2 7.8 <2 27 12 812 <3 11.2 144 
1 ส.ค. 68 33.9 7.8 <2 <25 6 576 <3 10.4 125 
5 ก.ย. 68 34.5 7.7 <2 <25 21 560 <3 8.26 114 
3 ต.ค. 68 32.9 7.7 <2 39 <5 596 <3 9.88 112 

7 พ.ย. 68 34.4 7.7 <2 <25 28 384 <3 6.06 75 
9 ธ.ค. 68 31.6 7.8 <2 <25 16 472 <3 6.65 81 
9 ม.ค. 69 28.9 7.7 5.2 36 14 552 <3 9.91 127 
6 ก.พ. 69 34.1 7.9 3.3 <25 19 664 <3 5.73 204 
6 มี.ค. 69 35.8 7.7 <2 <25 7 552 <3 6.35 124 
3 เม.ย. 69 35.1 7.8 <2 25 <5 300 <3 7.85 93 
8 พ.ค. 69 36.0 7.9 2.7 30 6 644 <3 10.90 155 
5 มิ.ย. 69 37.6 7.5 <2 <25 12 384 <3 7.89 108 
มาตรฐาน <40 5.5-9.0 <20 <120 <50 <3,000 <5 - - 

มาตรฐาน : ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง กำหนดมาตรฐานควบคมุการระบายน้ำทิ้งจากโรงงาน พ.ศ. 2560 
 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตเมด็พลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นสูง โรงงานที่ 1 (ครั้งที่ 8) บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด 

 ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด หน้า 3-36 

ตารางท่ี 3.3-11 สรุปผลการตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ำทิ้ง บริเวณรางระบายน้ำรวมพ้ืนที่ TPE Site1 
   ระหว่างปี พ.ศ. 2566-2569     

วันที่ตรวจวัด 
  ผลการตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ำทิ้ง 

Temp pH BOD5 COD SS TDS Oil & Grease TOC Chloride 
oC - mg/L mg/L mg/L mg/L mg/L mg/L mg/L 

6 ม.ค. 66 31.5 7.7 4 29 16 608 <3 7.96 110 
3 ก.พ. 66 32.2 7.5 3.7 31 10 540 <3 10.6 117 

3 มี.ค. 66 30.9 7.6 <2 28 14 664 <3 10.4 180 
3 เม.ย. 66 33.4 7.6 <2 <25 15 660 <3 9.95 193 

8 พ.ค. 66 36 7.8 <2 33 8 792 <3 10.9 172 
1 มิ.ย. 66 33.8 7.8 <2 <25 16 596 <3 9.14 187 

4 ก.ค. 66 33.7 7.8 <2 32 6 1,090 <3 13.8 305 
4 ส.ค. 66 34.7 7.3 <2 <25 25 376 <3 7.34 152 
8 ก.ย. 66 33.7 7.6 2.9 35 19 848 <3 12 226 
6 ต.ค. 66 33.0 7.0 <21/ 361/ 22 356 <3 10.8 124 

1 พ.ย. 66 32.9 7.6 <2 <25 <5 544 <3 9.33 95 
8 ธ.ค. 66 32.0 7.5 <2 26 9 468 <3 6.84 148 
12 ม.ค. 67 31.4 7.8 2.3 33 6 708 <3 12.1 140 
2 ก.พ. 67 34.1 7.7 2.1 32 26 776 <3 12.0 216 
4 มี.ค. 67 33.8 7.5 <2 26 14 400 <3 7.6 118 
5 เม.ย. 67 34.2 7.7 4.7 37 20 636 <3 11.4 180 
16 พ.ค. 67 33.3 7.6 3.8 36 29 644 <3 10.0 179 
7 มิ.ย. 67 38.6 7.9 <2 31 11 428 <3 10.1 118 
5 ก.ค. 67 31.0 7.5 <2 <25 14 322 <3 6.58 72 

2 ส.ค. 67 33.8 7.7 <2 36 17 420 <3 6.89 106 
12 ก.ย. 67 33.6 7.9 <2 <25 14 716 <3 9.83 119 
4 ต.ค. 67 31.0 7.8 <2 <25 6 576 <3 9.29 115 

8 พ.ย. 67 31.1 7.7 <2 31 12 492 <3 8.29 126 
11 ธ.ค. 67 31.9 7.8 <2 31 18 640 <3 9.94 138 

มาตรฐาน <40 5.5-9.0 <20 <120 <50 <3,000 <5 - - 
มาตรฐาน : ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง กำหนดมาตรฐานควบคุมการระบายน้ำทิ้งจากโรงงาน พ.ศ. 2560 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตเมด็พลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นสูง โรงงานที่ 1 (ครั้งที่ 8) บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด 

 ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด หน้า 3-37 

ตารางท่ี 3.3-11 (ต่อ) สรุปผลการตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ำทิ้ง บริเวณรางระบายน้ำรวมพ้ืนที่ TPE Site1 
    ระหว่างปี พ.ศ. 2566-2569     

วันที่ตรวจวัด 
  ผลการตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ำทิ้ง 

Temp pH BOD5 COD SS TDS Oil & Grease TOC Chloride 
oC - mg/L mg/L mg/L mg/L mg/L mg/L mg/L 

20 ม.ค. 68 29.2 7.8 <2 42 22 624 <3 11.2 191 
7 ก.พ. 68 34.3 7.7 <2 40 14 840 <3 13.0 171 

7 มี.ค. 68 34.4 8.1 4.5 41 15 584 <3 10.3 139 
4 เม.ย. 68 34.5 7.7 <2 36 19 656 <3 11.9 150 

9 พ.ค. 68 34.7 7.9 <2 <25 7 652 <3 10.1 152 
6 มิ.ย. 68 33.2 7.8 <2 59 29 1084 <3 16.9 208 

7 ก.ค. 68 33.8 7.8 <2 31 11 832 <3 11.5 146 
1 ส.ค. 68 32.1 7.8 <2 30 18 656 <3 10.3 128 
5 ก.ย. 68 32.5 8.0 <2 33 12 824 <3 12.0 153 
3 ต.ค. 68 31.6 7.8 <2 27 7 568 <3 8.88 98 

4 พ.ย. 68 31.9 8.0 <2 <25 19 452 <3 7.76 72 
9 ธ.ค. 68 30.2 8.1 <2 <25 13 588 <3 8.88 122 
9 ม.ค. 69 27.4 7.8 8.2 31 11 496 <3 9.31 117 
6 ก.พ. 69 33.3 8.4 <2 32 12 876 <3 7.40 198 
6 มี.ค. 69 34.3 7.8 <2 <25 11 564 <3 12.80 113 
3 เม.ย. 69 33.3 8.3 3.8 40 7 588 <3 14.90 177 
8 พ.ค. 69 34.3 7.8 5.0 43 6 752 <3 13.70 163 
5 มิ.ย. 69 35.2 7.8 <2 27 9 444 <3 9.88 108 
มาตรฐาน <40 5.5-9.0 <20 <120 <50 <3,000 <5 - - 

มาตรฐาน : ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง กำหนดมาตรฐานควบคมุการระบายน้ำทิ้งจากโรงงาน พ.ศ. 2560 
 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตเมด็พลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นสูง โรงงานที่ 1 (ครั้งที่ 8) บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด 

 ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด หน้า 3-38 

  

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
อาคารสำนักงานในพื้นที่ TPE Site1 

 

รูปที่ 3.3-4 กราฟแสดงผลการตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ำทิ้ง ระหว่างปี พ.ศ. 2566-2569  



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตเมด็พลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นสูง โรงงานที่ 1 (ครั้งที่ 8) บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด 

 ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด หน้า 3-39 

  

 
 

 
 

อาคารสำนักงานในพื้นที่ TPE Site1 (ต่อ) 

 

 
 

 
 

 
บริเวณหลังผ่าน API Separator ของโรงงาน HDPE1 

 

รูปที่ 3.3-4 (ต่อ) กราฟแสดงผลการตรวจวิเคราะห์คุณภาพนำ้ทิ้ง ระหว่างปี พ.ศ. 2566-2569  



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตเมด็พลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นสูง โรงงานที่ 1 (ครั้งที่ 8) บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด 

 ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด หน้า 3-40 

  

 
 

 
 

 
 

 
 

 
บริเวณหลังผ่าน API Separator ของโรงงาน HDPE1 (ต่อ) 

 

รูปที่ 3.3-4 (ต่อ) กราฟแสดงผลการตรวจวิเคราะห์คุณภาพนำ้ทิ้ง ระหว่างปี พ.ศ. 2566-2569  



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตเมด็พลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นสูง โรงงานที่ 1 (ครั้งที่ 8) บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด 

 ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด หน้า 3-41 

  

 
 

 
 

 
 

 
 

 
บริเวณ Final Check Pond ของ โรงงาน LDPE 

 

รูปที่ 3.3-4 (ต่อ) กราฟแสดงผลการตรวจวิเคราะห์คุณภาพนำ้ทิ้ง ระหว่างปี พ.ศ. 2566-2569  



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตเมด็พลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นสูง โรงงานที่ 1 (ครั้งที่ 8) บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด 

 ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด หน้า 3-42 

  

 
 

 
 

 
 

 
บริเวณ Final Check Pond ของ โรงงาน LDPE (ต่อ) 

 

รูปที่ 3.3-4 (ต่อ) กราฟแสดงผลการตรวจวิเคราะห์คุณภาพนำ้ทิ้ง ระหว่างปี พ.ศ. 2566-2569  



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตเมด็พลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นสูง โรงงานที่ 1 (ครั้งที่ 8) บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด 

 ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด หน้า 3-43 

  

 
 

 
 

 
 

 
 

 
บริเวณรางระบายน้ำรวมพื้นที่ TPE Site1 

 

รูปที่ 3.3-4 (ต่อ) กราฟแสดงผลการตรวจวิเคราะห์คุณภาพนำ้ทิ้ง ระหว่างปี พ.ศ. 2566-2569  



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตเมด็พลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นสูง โรงงานที่ 1 (ครั้งที่ 8) บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด 

 ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด หน้า 3-44 

  

 
 

 
 

 
 

 
บริเวณรางระบายน้ำรวมพื้นที่ TPE Site1 (ต่อ) 

 

รูปที่ 3.3-4 (ต่อ) กราฟแสดงผลการตรวจวิเคราะห์คุณภาพนำ้ทิ้ง ระหว่างปี พ.ศ. 2566-2569  

 

 

 

 

 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตเมด็พลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นสูง โรงงานที่ 1 (ครั้งที่ 8) บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด 

 ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด หน้า 3-45 

3.3.2-2 คุณภาพน้ำใต้ดิน 
 มาตรการกำหนดให้มีการตรวจวัดคุณภาพน้ำใต้ดิน บริเวณบ่อติดตามตรวจสอบคุณภาพน้ำใต้ดินภายในพื้นที่ 

TPE Site1 ได้แก่ บ่อเหนือน้ำ บ่อท้ายน้ำ บ่ออ้างอิง 1 และบ่ออ้างอิง 2 โดยดำเนินการตรวจวัด เอ็น-เฮกเซน          

(n-Hexane)  TPH (Total Petroleum Hydrocarbon) (C5-C8) และพารามิเตอร์อื ่นๆ ซึ่งเป็นสารที่เกี ่ยวข้องกับ

โครงการ ดำเนินการตรวจวัด ปีละ 2 ครั้ง 

1. ผลการตรวจวัดคุณภาพน้ำใต้ดิน  
 ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569 

 การตรวจวัดคุณภาพน้ำใต้ดิน  ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569 ได้ทำการตรวจวัดคุณภาพ   

น้ำใต้ดินเมื่อวันที่ 21 เมษายน พ.ศ. 2569 บริเวณภายในพื้นที่ TPE Site1 ได้แก่ บ่อเหนือน้ำ บ่อท้ายน้ำ บ่ออ้างอิง 1 

และบ่ออ้างอิง 2 แสดงตำแหน่งการเก็บตัวอย่างดังรูปที่ 3.3-5 และภาพที่ 3.3-3 รายละเอียดผลการตรวจวัดดังแสดงดัง

ตารางที่ 3.3-12 สามารถสรุปได้ดังนี้ 

1) n-Hexane 

- บ่อเหนือน้ำ พบค่าเท่ากับ <0.001 มิลลิกรัมต่อลิตร 

- บ่อท้ายน้ำ  พบค่าเท่ากับ <0.001 มิลลิกรัมต่อลิตร 

- บ่ออ้างอิง 1 พบค่าเท่ากับ <0.001 มิลลิกรัมต่อลิตร 

- บ่ออ้างอิง 2 พบค่าเท่ากับ <0.001 มิลลิกรัมต่อลิตร 

2) TPH (C5-C8) 

- บ่อเหนือน้ำ พบค่าเท่ากับ <0.01 มิลลิกรัมต่อลิตร 

- บ่อท้ายน้ำ  พบค่าเท่ากับ <0.01 มิลลิกรัมต่อลิตร 

- บ่ออ้างอิง 1 พบค่าเท่ากับ <0.01 มิลลิกรัมต่อลิตร 

- บ่ออ้างอิง 2 พบค่าเท่ากับ <0.01 มิลลิกรัมต่อลิตร 

 เมื ่อนำผลการตรวจวัดคุณภาพน้ำใต้ดินมาเปรียบเทียบกับเกณฑ์มาตรฐาน ตามประกาศกระทรวง

อุตสาหกรรม เรื่อง กำหนดเกณฑ์การปนเปื้อนในดินและน้ำใต้ดินการตรวจสอบคุณภาพดินและน้ำใต้ดินการแจ้งข้อมูล

รวมทั้งการจัดทำรายงานผลการตรวจสอบคุณภาพดินและน้ำใต้ดินและรายงานเสนอมาตรการควบคุมและมาตรการลด

การปนเปื้อนในดินและน้ำใต้ดิน พ.ศ. 2559 พบว่าผลการตรวจวัดมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐาน  



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตเมด็พลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นสูง โรงงานที่ 1 (ครั้งที่ 8) บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด 

 ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด หน้า 3-47 

 

  
บ่อเหนือน้ำ 

  

  
บ่อท้ายน้ำ 

  

  
บ่ออ้างอิง 1 

  

  
บ่ออ้างอิง 2 

 

ภาพที่ 3.3-3 แสดงการตรวจวัดคุณภาพน้ำใต้ดิน 
 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตเมด็พลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นสูง โรงงานที่ 1 (ครั้งที่ 8) บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด 

 ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด หน้า 3-48 

ตารางท่ี 3.3-12 ผลการตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ำใต้ดิน 
   โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นสูง โรงงานที่ 1  
   บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด 
    ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569   

ตำแหน่งตรวจวัด วันที่ทำการตรวจวัด 
การตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ำใต้ดิน 

n-Hexane 
(mg/l) 

Total Petroleum Hydrocarbons : C5-C8  

(mg/l) 

บ่อเหนือน้ำ 21 เม.ย. 69 <0.001 <0.01 
บ่อท้ายน้ำ 21 เม.ย. 69 <0.001 <0.01 

บ่ออ้างอิง 1 21 เม.ย. 69 <0.001 <0.01 
บ่ออ้างอิง 2 21 เม.ย. 69 <0.001 <0.01 

มาตรฐาน <11 <1.4 
มาตรฐาน :  ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่องกำหนดเกณฑ์การปนเปื้อนในดินและน้ำใต้ดิน การตรวจสอบคุณภาพดินและน้ำใต้ดิน 

การแจ้งข้อมูล รวมทั้งการจัดทำรายงานผลการตรวจสอบคุณภาพดินและน้ำใต้ดิน และรายงานเสนอมาตรการควบคุมและ
มาตรการลดการปนเปื้อนในดินและน้ำใต้ดิน พ.ศ. 2559 

บริษัทผู้ตรวจวัดและวิเคราะห์ตัวอย่าง/ควบคุม บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด 
ผู้เก็บตัวอย่าง/บันทึก นายสรรเสริญ  คุ่ยยกสุย   
ชื่อผู้ตรวจสอบ/ควบคุม นางสาวกนกกร อเนก ทะเบียนเลขท่ี  ว-204-ค-0004 
ชื่อผู้วิเคราะห์ นางสาวนรินทร ์ สายเส็ง ทะเบียนเลขท่ี  ว-204-จ-0009 
เบอร์โทรศัพท์ 0-2760-3000    

 
 

2. สรุปผลการติดตามตรวจสอบคุณภาพน้ำใต้ดิน ระหว่างปี พ.ศ. 2566-2569 
 ผลการติดตามตรวจสอบคุณภาพน้ำใต้ดิน ระหว่างปี พ.ศ. 2566-2569 ได้ทำการตรวจวัดคุณภาพน้ำใต้ดิน 

จากบ่อเหนือน้ำ บ่อท้ายน้ำ บ่ออ้างอิง 1 และบ่ออ้างอิง 2 โดยดำเนินการตรวจวัด เอ็น -เฮกเซน (n-Hexane) TPH 

(Total Petroleum Hydrocarbon) (C5-C8) พบว่า ผลการตรวจวัดมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานทั้งหมด รายละเอียดผล

การตรวจวัดดังแสดงในตารางท่ี 3.3-13 และรูปที่ 3.3-6  

 
 
 
 
 
 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตเมด็พลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นสูง โรงงานที่ 1 (ครั้งที่ 8) บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด 

 ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด หน้า 3-49 

ตารางท่ี 3.3-13 สรุปผลการตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ำใต้ดิน 
   ระหว่างปี พ.ศ. 2566-2569  

ตำแหน่งตรวจวัด วันที่ตรวจวัด 
การตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ำใต้ดิน 

n-Hexane 
(mg/l) 

Total Petroleum Hydrocarbons : C5-C8  

(mg/l) 
บ่อเหนือน้ำ 24 พ.ค. 66 <0.001 <0.01 

 17 ต.ค. 66 <0.001 <0.01 
 23 พ.ค. 67 <0.001 <0.01 
 22 ต.ค. 67 <0.001 <0.01 
 21 เม.ย. 68 <0.001 <0.01 
 20 ต.ค. 68 <0.001 <0.01 
 21 เม.ย. 69 <0.001 <0.01 

บ่อท้ายน้ำ 24 พ.ค. 66 <0.001 <0.01 
 17 ต.ค. 66 <0.001 <0.01 
 23 พ.ค. 67 <0.001 <0.01 
 22 ต.ค. 67 <0.001 <0.01 
 21 เม.ย. 68 <0.001 <0.01 
 20 ต.ค. 68 <0.001 <0.01 
 21 เม.ย. 69 <0.001 <0.01 

บ่ออ้างอิง 1 24 พ.ค. 66 <0.001 <0.01 
 17 ต.ค. 66 <0.001 <0.01 
 23 พ.ค. 67 <0.001 <0.01 
 22 ต.ค. 67 <0.001 <0.01 
 21 เม.ย. 68 <0.001 <0.01 
 20 ต.ค. 68 <0.001 <0.01 
 21 เม.ย. 69 <0.001 <0.01 

บ่ออ้างอิง 2 24 พ.ค. 66 <0.001 <0.01 
 17 ต.ค. 66 <0.001 <0.01 
 23 พ.ค. 67 <0.001 <0.01 
 22 ต.ค. 67 <0.001 <0.01 
 21 เม.ย. 68 <0.001 <0.01 
 20 ต.ค. 68 <0.001 <0.01 
 21 เม.ย. 69 <0.001 <0.01 

มาตรฐาน <11 <1.4 
มาตรฐาน : ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่องกำหนดเกณฑ์การปนเปื้อนในดินและน้ำใต้ดิน การตรวจสอบคุณภาพดินและน้ำใต้ดิน 

การแจ้งข้อมูล รวมทั้งการจัดทำรายงานผลการตรวจสอบคุณภาพดินและน้ำใต้ดิน และรายงานเสนอมาตรการควบคุมและ
มาตรการลดการปนเปื้อนในดินและน้ำใต้ดิน พ.ศ. 2559 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตเมด็พลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นสูง โรงงานที่ 1 (ครั้งที่ 8) บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด 

 ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด           หน้า 3-50 

  

 
 

 
 

รูปที่ 3.3-6 กราฟแสดงผลการตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ำใต้ดิน ระหว่างปี พ.ศ. 2566-2569  



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตเมด็พลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นสูง โรงงานที่ 1 (ครั้งที่ 8) บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด 

 ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด หน้า 3-51 

3.3.3 คุณภาพดิน 
มาตรการกำหนดให้มีการตรวจวัดคุณภาพดิน บริเวณบ่อติดตามตรวจสอบคุณภาพน้ำใต้ดิน ภายในพื้นที่ TPE 

Site1 (บ่อเหนือน้ำ บ่อท้ายน้ำ บ่ออ้างอิง 1 และบ่ออ้างอิง 2) โดยดำเนินการตรวจวัด เอ็น -เฮกเซน (n- Hexane)   

TPH (Total Petroleum Hydrocarbon) (C5-C8) ค่าความเป็นกรด-ด่าง (pH) และพารามิเตอร์อื ่นๆ ซึ่งเป็นสารที่

เกี่ยวข้องกับโครงการ ดำเนินการตรวจวัด ทุก 3 ปี  

โครงการดำเนินการตรวจวัดคุณภาพดิน บริเวณบ่อติดตามตรวจสอบคุณภาพน้ำใต้ดิน ภายในพื้นที่ TPE Site 

1 (บ่อเหนือน้ำ บ่อท้ายน้ำ บ่ออ้างอิง 1 และบ่ออ้างอิง 2) ครั้งล่าสุดเมื่อวันที่ 20 ตุลาคม พ.ศ. 2568 พบว่า ผลการ

ตรวจวัดมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐาน ตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง กำหนดเกณฑ์การปนเปื้อนในดินและน้ำ

ใต้ดินการตรวจสอบคุณภาพดินและน้ำใต้ดินการแจ้งข้อมูลรวมทั้งการจัดทำรายงานผลการตรวจสอบคุณภาพดินและน้ำ

ใต้ดินและรายงานเสนอมาตรการควบคุมและมาตรการลดการปนเปื้อนในดินและน้ำใต้ดิน พ.ศ. 2559  โดยมีแผน

ดำเนินการตรวจวัดครั้งถัดไปในปี พ.ศ. 2571 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตเมด็พลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นสูง โรงงานที่ 1 (ครั้งที่ 8) บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด 

 ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด หน้า 3-52 

3.3.4 ระดับเสียงบริเวณรอบโรงงาน 

มาตรการกำหนดให้มีการตรวจวัดระดับเสียง เฉลี่ย 24 ชั่วโมง (Leq(24)) บริเวณด้านหน้าอาคารสำนักงาน
ของกลุ่มโรงงาน TPE Site1 เป็นเวลา 7 วันต่อเนื่อง ปีละ 2 ครั้ง 

1. ผลการตรวจวัดระดับเสียงโดยทั่วไป  

 ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569 
 การตรวจวัดระดับเสียงโดยทั่วไป  ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569 ได้ดำเนินการตรวจวัดบริเวณ

ด้านหน้าอาคารสำนักงานของกลุ่มโรงงาน TPE Site1 ระหว่างวันที่ 7-14 พฤษภภาคม พ.ศ. 2569 ผลการตรวจวัด       

พบค่าอยู่ในช่วงระหว่าง 59.5-60.9 เดซิเบล(เอ) เมื่อนำผลการตรวจวัดมาเปรียบเทียบกับค่ามาตรฐานตามประกาศ

คณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับที่ 15 (พ.ศ. 2540) พบว่า มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐาน แสดงตำแหน่งการเก็บ

ตัวอย่างดังรูปที่ 3.3-7 และภาพที่ 3.3-4 รายละเอียดผลการตรวจวัดดังแสดงดังตารางที่ 3.3-14  

 

 

 
ด้านหน้าอาคารสำนักงานของกลุม่โรงงาน TPE Site1 

ภาพที่ 3.3-4 แสดงการตรวจวัดระดับเสียงโดยทั่วไป  
 

 

 

 

 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตเมด็พลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นสูง โรงงานที่ 1 (ครั้งที่ 8) บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด 

 ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด หน้า 3-54 

ตารางท่ี 3.3-14 ผลการตรวจวัดระดับเสียงโดยทั่วไป  
   โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นสูง โรงงานที่ 1  
   บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด 
    ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569   

เวลา 
ระดับเสียงเฉลี่ย 24 ชั่วโมง (Leq 24) (เดซิเบล (เอ)) 

ด้านหน้าอาคารสำนักงานของกลุม่ TPE Site1 
7-8 พ.ค. 69 8-9 พ.ค. 69 9-10 พ.ค. 69 10-11 พ.ค. 69 11-12 พ.ค. 69 12-13 พ.ค. 69 13-14 พ.ค. 69 

10:00-11:00 น. 60.4 59.9 59.4 59.9 59.7 61.8 61.2 
11:00-12:00 น. 61.5 60.5 59.2 59.8 60.6 62.4 60.3 
12:00-13:00 น. 61.3 60.3 59.9 58.4 60.0 58.6 66.7 
13:00-14:00 น. 60.2 59.9 59.9 58.3 59.5 59.9 60.1 
14:00-15:00 น. 60.1 60.1 59.7 58.2 60.1 60.8 59.8 
15:00-16:00 น. 59.6 60.0 59.3 58.4 59.3 60.4 60.2 
16:00-17:00 น. 59.9 59.3 59.2 59.3 58.9 59.8 60.5 
17:00-18:00 น. 60.1 59.2 59.0 59.8 59.0 60.8 60.6 
18:00-19:00 น. 61.3 59.6 59.3 61.0 60.1 61.6 61.6 
19:00-20:00 น. 59.9 58.7 60.4 60.6 60.5 62.4 62.0 
20:00-21:00 น. 60.0 59.5 59.2 58.6 58.8 60.1 60.4 
21:00-22:00 น. 59.7 60.6 59.7 59.4 59.3 59.4 60.1 
22:00-23:00 น. 59.9 59.4 59.7 59.2 58.9 60.0 59.8 
23:00-24:00 น. 60.0 59.9 59.6 57.8 59.3 59.9 59.4 
24:00-01:00 น. 60.9 59.9 59.1 58.3 59.1 59.6 59.4 
01:00-02:00 น. 60.3 59.8 59.0 58.7 59.0 59.6 58.9 
02:00-03:00 น. 60.5 59.6 59.4 59.1 59.2 59.4 59.3 
03:00-04:00 น. 59.8 59.6 58.5 61.5 59.8 58.0 61.7 
04:00-05:00 น. 60.3 59.5 58.5 62.4 59.7 58.5 62.6 
05:00-06:00 น. 58.7 58.4 59.8 66.5 59.4 58.8 58.9 
06:00-07:00 น. 60.0 59.7 60.4 59.9 59.9 60.7 59.2 
07:00-08:00 น. 60.6 60.3 60.3 59.6 59.6 62.0 60.2 
08:00-09:00 น. 60.1 59.2 60.1 60.0 59.2 62.6 59.7 
09:00-10:00 น. 60.1 59.5 59.7 58.4 59.2 60.8 58.5 

 ระดับเสียงเฉลี่ย 24 ชม. 60.3 59.7 59.5 60.2 59.5 60.5 60.9 
ค่ามาตรฐาน 24 ชั่วโมง 70.0 
มาตรฐาน : ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับท่ี 15 (พ.ศ. 2540) เรื่อง กำหนดมาตรฐานระดับเสียงโดยทั่วไป  

บริษัทผู้ตรวจวัดและวิเคราะห์ตัวอย่าง/ควบคุม บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด 
ผู้เก็บตัวอย่าง/บันทึก นายไสว ต้นโพธ์ิ   
ชื่อผู้ตรวจสอบ/ควบคุม นายสุพจน์ สลามเต๊ะ ทะเบียนเลขท่ี  ว-323-ค-0003 
ชื่อผู้วิเคราะห์ นางชลธิชา สุบงกช ทะเบียนเลขท่ี  ว-323-จ-0031 
เบอร์โทรศัพท์ 0-3304-8555 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตเมด็พลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นสูง โรงงานที่ 1 (ครั้งที่ 8) บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด 

 ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด หน้า 3-55 

2. สรุปผลการตรวจวัดระดับเสียงโดยท่ัวไป ระหว่างปี พ.ศ. 2566-2569 
ผลการติดตามตรวจสอบระดับเสียง เฉลี่ย 24 ชั่วโมง ระหว่างปี พ.ศ. 2566-2569 ดำเนินการตรวจวัด

บริเวณด้านหน้าอาคารสำนักงานของกลุ่มโรงงาน TPE Site1 พบว่า ผลการตรวจวัดทั้งหมดมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐาน 

ตามประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับที่ 15 (พ.ศ. 2540) รายละเอียดผลการตรวจวัดดังแสดงในตาราง

ที่ 3.3-15 และรูปที่ 3.3-8 

ตารางท่ี 3.3-15 สรุปผลการตรวจวัดระดับเสียงโดยทั่วไป ระหว่างปี พ.ศ. 2566-2569   

วันที่ตรวจวัด 
ระดับเสียงเฉลี่ย 24 ชั่วโมง (Leq 24) (เดซิเบล (เอ)) 

ด้านอาคารสำนักงานของกลุ่มโรงงาน TPE Site1 
15-16 พ.ค. 66 60.7 
16-17 พ.ค. 66 59.3 
17-18 พ.ค. 66 58.6 
18-19 พ.ค. 66 57.7 
19-20 พ.ค. 66 56.6 
20-21 พ.ค. 66 57.5 

21-22 พ.ค. 66 56.6 
4-5 พ.ย. 66 61.2 

5-6 พ.ย. 66 57.7 
6-7 พ.ย. 66 57.8 

7-8 พ.ย. 66 59.1 
8-9 พ.ย. 66 59.0 
9-10 พ.ย. 66 59.6 

4-5 พ.ย. 66 61.2 
13-14 พ.ค. 67 61.5 

14-15 พ.ค. 67 60.9 
15-16 พ.ค. 67 61.3 
16-17 พ.ค. 67 61.5 
17-18 พ.ค. 67 60.4 

18-19 พ.ค. 67 60.1 
19-20 พ.ค. 67 60.0 

มาตรฐาน 70 
มาตรฐาน : ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับท่ี 15 (พ.ศ. 2540) 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตเมด็พลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นสูง โรงงานที่ 1 (ครั้งที่ 8) บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด 

 ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด หน้า 3-56 

ตารางท่ี 3.3-15 (ต่อ)  สรุปผลการตรวจวัดระดับเสียงโดยทั่วไป ระหว่างปี พ.ศ. 2566-2569   

วันที่ตรวจวัด 
ระดับเสียงเฉลี่ย 24 ชั่วโมง (Leq 24) (เดซิเบล (เอ)) 

ด้านอาคารสำนักงานของกลุ่มโรงงาน TPE Site1 
13-14 พ.ย. 67 60.1 

14-15 พ.ย. 67 61.2 
15-16 พ.ย. 67 59.5 

16-17 พ.ย. 67 59.2 
17-18 พ.ย. 67 60.6 
18-19 พ.ย. 67 60.3 

19-20 พ.ย. 67 61.3 
22-23 พ.ค. 68 60.3 

23-24 พ.ค. 68 61.0 
24-25 พ.ค. 68 61.4 
25-26 พ.ค. 68 61.0 
26-27 พ.ค. 68 61.6 

27-28 พ.ค. 68 61.7 
28-29 พ.ค. 68 61.5 

11-12 พ.ย. 68 60.4 
12-13 พ.ย. 68 63.0 
13-14 พ.ย. 68 62.8 
14-15 พ.ย. 68 60.7 
15-16 พ.ย. 68 60.1 

16-17 พ.ย. 68 60.5 
17-18 พ.ย. 68 60.2 
7-8 พ.ค. 69 60.3 
8-9 พ.ค. 69 59.7 

9-10 พ.ค. 69 59.5 
10-11 พ.ค. 69 60.2 

11-12 พ.ค. 69 59.5 
12-13 พ.ค. 69 60.5 
13-14 พ.ค. 69 60.9 

มาตรฐาน 70 
มาตรฐาน : ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับท่ี 15 (พ.ศ. 2540) 
 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตเมด็พลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นสูง โรงงานที่ 1 (ครั้งที่ 8) บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด 

 ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด            หน้า 3-57 

 

  

 
 

รูปที่ 3.3-8 กราฟแสดงผลการตรวจวัดระดับเสียงโดยทั่วไป ระหว่างปี พ.ศ. 2566-2569  
 

 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตเมด็พลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นสูง โรงงานที่ 1 (ครั้งที่ 8) บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด 

 ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด      หน้า 3-58 

3.3.5 การจัดการกากของเสีย 

มาตรการการจัดการของเสีย กำหนดให้จัดทำรายงานสรุปกากของเสียแต่ละชนิด พร้อมทั้ง บันทึกรายละเอียด

เกี่ยวกับชนิด ปริมาณ การเก็บรวบรวม การจัดส่ง และการกำจัดกากของเสียที่เกิดขึ้นจากการดำเนินงานของโครงการ 

พร้อมทั้งแนบสำเนาการได้รับอนุญาตรับกากของเสียไปกำจัดประกอบไว้ในรายงานด้วย และระบุสัดส่วนและประเภท

กากของเสียที่นำกลับมาใช้ใหม่ (Recycle) ต่อปริมาณกากของเสียทั้งหมด โดยบันทึกข้อมูลภายในพื้นที่โครงการฯ ทุก

เดือนและรายงานผลทุก 6 เดือน 

1 การจัดทำรายงานสรุปกากของเสีย  ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569 

โครงการมีการจัดทำรายงานสรุปกากของเสียแต่ละชนิด พร้อมทั้งบันทึกรายละเอียดเกี่ยวกับชนิดปริมาณ 

การเก็บรวบรวม การจัดส่ง และการกำจัดกากของเสียที่เกิดขึ้นจากการดำเนินงานของโรงงานผลิตเม็ดพลาสติก         

โพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นสูง โรงงานที่ 1 ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569 พร้อมทั้งแนบสำเนาการ

ได้รับอนุญาตรับกากของเสียไปกำจัดประกอบไว้ในรายงานด้วย รายละเอียดดังแสดงในภาคผนวก ข-22  

2 สัดส่วนและประเภทกากของเสียที่นำกลับมาใช้ใหม่  ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569 

โครงการมีการจัดทำรายงานแยกสัดส่วนและประเภทกากของเสียที่นำกลับมาใช้ใหม่ต่อปริมาณกากของ

เสียทั้งหมด ของ โรงงานผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นสูง โรงงานที่ 1 โดยระหว่างเดือนมกราคม-

มิถุนายน พ.ศ. 2569 พบว่า มีปริมาณกากของเสียที่นำกลับมาใช้ใหม่ (Recycle) รวม 37,955 กิโลกรัม คิดเป็นร้อยละ 

61.9 ของปริมาณกากของเสียทั้งหมด รายละเอียดดังแสดงในภาคผนวก ข-22 

3.3.6 การคมนาคมขนส่ง 

มาตรการกำหนดให้ทำการบันทึกสถิติการเกิดอุบัติเหตุ สาเหตุความรุนแรง การแก้ไขและการกำหนดมาตรการ

ป้องกันทุกครั้ง บริเวณพ้ืนที่โครงการและตลอดเส้นทางการขนส่ง ตลอดระยะเวลาดำเนินการ 

โครงการทำการบันทึกสถิติการเกิดอุบัติเหตุด้านการจราจร สาเหตุความรุนแรง การแก้ไขและการกำหนด

มาตรการป้องกันทุกครั้ง บริเวณพื้นที่โครงการและตลอดเส้นทางการขนส่ง  ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 

2569  พบว่า ไม่มีอุบัติเหตุด้านการจราจรเกิดขึ้น รายละเอียดดังแสดงในภาคผนวก ข-39 
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บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด      หน้า 3-59 

3.3.7 อาชีวอนามัยและความปลอดภัย 

3.3.7-1 คุณภาพอากาศภายในสถานประกอบการ 

มาตรการกำหนดให้มีการตรวจวัดค่าความเข้มข้นของเอททีลีน บริเวณหน่วยผลิต C201 โรงงาน HDPE1 และ

เฮกเซน บริเวณหน่วยผลิต C201 และหน่วยเตรียม Catalyst D110 ของโรงงาน HDPE1 ปีละ 4 ครั้ง 

1 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศภายในสถานประกอบการ 
 ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569 

จากการตรวจวัดคุณภาพอากาศในสถานประกอบการ  ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569 ได้ทำ

การตรวจวัดจำนวน 2 ครั้ง ในวันที่ 13 กุมภาพันธ์ และวันที่ 11 พฤษภาคม พ.ศ. 2569 โดยตรวจวัดค่าความเข้มข้น

ของเอททีลีน บริเวณหน่วยผลิต C201 โรงงาน HDPE1 และเฮกเซน บริเวณหน่วยผลิต C201 และหน่วยเตรียม 

Catalyst D110 ของโรงงาน HDPE1 ตำแหน่งตรวจวัดดังแสดงในรูปที่ 3.3-9 และภาพที่ 3.3-5 รายละเอียดผลการ

ตรวจวัดดังแสดงในตารางที่ 3.3-16 สามารถสรุปได้ดังนี้ 

1) หน่วยผลิต C201 โรงงาน HDPE1 

- ก๊าซเอททีลีน มีค่าเท่ากับ <1.0 และ <1.0 ส่วนในล้านส่วน 

- ก๊าซเฮกเซน มีค่าเท่ากับ 0.10 และ 0.22 ส่วนในล้านส่วน 

2) หน่วยเตรียม Catalyst D110 ของโรงงาน HDPE1 

- ก๊าซเฮกเซน มีค่าเท่ากับ 0.25 และ 0.15 ส่วนในล้านส่วน 

 เมื่อนำผลการตรวจวัดมาเปรียบเทียบกับค่ามาตรฐานของค่าเสนอแนะของ American Conference of 

Governmental Industrial Hygienists (ACGIH) และค่ามาตรฐานตามประกาศกรมสวัสดิการและคุ้มครองแรงงาน 

เรื่อง ขีดจำกัดความเข้มข้นของสารเคมีอันตราย พ.ศ. 2560 พบว่า ค่าความเข้มข้นของเอททีลีน และเฮกเซน มีค่าอยู่ใน

เกณฑ์มาตรฐานดังกล่าวกำหนด 

 

 

 

 

 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตเมด็พลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นสูง โรงงานที่ 1 (ครั้งที่ 8) บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด 

 ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด หน้า 3-61 

 

  
บริเวณหน่วยผลิต C201 ของโรงงาน HDPE1 

  
บริเวณหน่วยเตรียม Catalyst D110 ของโรงงาน HDPE1 

 

ภาพที่ 3.3-5 แสดงการตรวจวัดคุณภาพอากาศภายในสถานประกอบการ 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตเมด็พลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นสูง โรงงานที่ 1 (ครั้งที่ 8) บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด 

 ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด หน้า 3-62 

ตารางท่ี 3.3-16 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศภายในสถานประกอบการ 
   โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นสูง โรงงานที่ 1  
   บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด 
    ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569   

สถาน ี วันที่ตรวจวัด 
ผลการตรวจวัด 

เอททีลีน เฮกเซน 

(ส่วนในล้านส่วน) (ส่วนในล้านส่วน) 
บริเวณหน่วยผลิต C201  
ของโรงงาน HDPE1 

13 ก.พ. 69 <1.0 0.10 

11 พ.ค. 69 <1.0 0.22 
บริเวณหน่วยเตรียม Catalyst D110 
ของโรงงาน HDPE1 

13 ก.พ. 69 - 0.25 
11 พ.ค. 69 - 0.15 

มาตรฐาน 2001/ 5002/ 

มาตรฐาน : 1/ ค่าที่ยอมให้มีได้ (TLV) เสนอแนะโดยสมาคมนักสุขศาสตร์อุตสาหกรรมภาครัฐแห่งสหรัฐอเมริกา (ACGIH)  

   2/ ประกาศกรมสวัสดิการและคุ้มครองแรงงาน เรื่อง ขีดจำกัดความเข้มข้นของสารเคมีอันตราย พ.ศ. 2560 

บริษัทผู้ตรวจวัดและวิเคราะห์ตัวอย่าง/ควบคุม บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด 
ผู้เก็บตัวอย่าง นายอำนาจ        วงษาเคน 
ชื่อผู้ตรวจสอบ/ควบคุม นางสาวกนกกร    เอนก     ทะเบียนเลขท่ี ว-204-ค-0004 
ชื่อผู้วิเคราะห์ นางสาวธัญญธร   มงคลจิรวุฒิ    ทะเบียนเลขท่ี ว-204-จ-0012 
เบอร์โทรศัพท์ 0-2760-3000 

 

2 สรุปผลการติดตามตรวจสอบคุณภาพอากาศภายในสถานประกอบการ ระหว่างปี พ.ศ. 2566-2569 

 ผลการติดตามตรวจสอบคุณภาพอากาศภายในสถานประกอบการ ระหว่างปี พ.ศ. 2566-2569 ได้ทำ

การตรวจวัดค่าความเข้มข้นของเอททีลีน บริเวณหน่วยผลิต C201 โรงงาน HDPE1 และเฮกเซน บริเวณหน่วยผลิต 

C201 และหน่วยเตรียม Catalyst D110 ของโรงงาน HDPE1 พบว่า มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานของค่าเสนอแนะของ 

American Conference of Governmental Industrial Hygienists (ACGIH) และค่ามาตรฐานตามประกาศกรม

สวัสดิการและคุ้มครองแรงงาน เรื่อง ขีดจำกัดความเข้มข้นของสารเคมีอันตราย พ.ศ. 2560 รายละเอียดผลการ

ตรวจวัดดังแสดงในตารางท่ี 3.3-17 และรูปที่ 3.3-10  

 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตเมด็พลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นสูง โรงงานที่ 1 (ครั้งที่ 8) บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด 

 ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด หน้า 3-63 

ตารางท่ี 3.3-17 สรุปผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในสถานประกอบการ ระหว่างปี พ.ศ. 2566-2569   

สถาน ี วันที่ตรวจวัด 

ผลการตรวจวัด  

เอททีลีน เฮกเซน 
(ส่วนในล้านส่วน) (ส่วนในล้านส่วน) 

บริเวณหน่วยผลิต C201 ของโรงงาน 
HDPE1 
 

10 ก.พ. 66 <1.0 <0.03 
12 พ.ค. 66 <1.0 0.48 

11 ส.ค. 66 <1.0 0.14 
29 พ.ย. 66 <1.0 0.92 
1 ก.พ. 67 <1.0 0.08 

9 พ.ค. 67 <1.0 <0.03 
8 ส.ค. 67 <1.0 0.08 

14 พ.ย. 67 <1.0 0.09 
4 ก.พ. 68 <1.0 0.39 

28 พ.ค. 68 <1.0 0.11 
8 ส.ค. 68 <1.0 0.11 

14 พ.ย. 68 <1.0 0.11 
13 ก.พ. 69 <1.0 0.10 
11 พ.ค. 69 <1.0 0.22 

บริเวณหน่วยเตรียม Catalyst D110 ของ
โรงงาน HDPE1 

10 ก.พ. 66 - 0.57 
12 พ.ค. 66 - 0.24 

11 ส.ค. 66 - 0.33 
29 พ.ย. 66 - 0.63 

1 ก.พ. 67 - 0.03 
9 พ.ค. 67 - 0.04 
8 ส.ค. 67 - 0.05 
14 พ.ย. 67 - 0.16 

4 ก.พ. 68 - 0.18 
28 พ.ค. 68 - 0.12 

8 ส.ค. 68 - 0.24 
14 พ.ย. 68 - 0.04 
13 ก.พ. 69 - 0.25 

11 พ.ค. 69 - 0.15 
มาตรฐาน 2001/ 5002/ 

มาตรฐาน : 1/ ค่าที่ยอมให้มีได้ (TLV) เสนอแนะโดยสมาคมนักสุขศาสตร์อุตสาหกรรมภาครัฐแห่งสหรัฐอเมริกา (ACGIH) 
  2/ ประกาศกรมสวัสดิการและคุ้มครองแรงงาน เรื่อง ขีดจำกัดความเข้มข้นของสารเคมีอันตราย พ.ศ. 2560 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตเมด็พลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นสูง โรงงานที่ 1 (ครั้งที่ 8) บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด 

 ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด        หน้า 3-64 

 

 
 

 
 

รูปที่ 3.3-10 กราฟแสดงผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในสถานประกอบการ ระหว่างปี พ.ศ. 2566-2569 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตเมด็พลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นสูง โรงงานที่ 1 (ครั้งที่ 8) บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด 

 ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด หน้า 3-65 

3.3.7-2 ระดับเสียงภายในสถานประกอบการ 

มาตรการกำหนดให้มีการตรวจวัดระดับเสียง ที ่ล ูกจ้างได้รับเฉลี ่ยตลอดเวลาการทำงานในแต่ละวัน         

(Time Weight) Average : TWA) ตามกฎหมายกระทรวงแรงงานที่เกี่ยวข้อง บริเวณพนักงานทุกคนที่ปฏิบัติงานใน

พื ้นที ่ที ่ม ีเสียงดัง ปีละ 2 ครั ้ง และจัดทำแผนผังแสดงเส้นเสียง (Noise Contour Map) ในพื ้นที ่เสี ่ยงบริเวณ

กระบวนการผลิตที่มีเสียงดัง ทุก 3 ปี และเมื่อมีการเปลี่ยนแปลงกระบวนการผลิตที่อาจส่งผลให้ระดับเสียงในพื้นที่

โครงมีการเปลี่ยนแปลง 

1. ผลการตรวจวัดระดับเสียงสะสม (Noise Dose)  
 ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569 

 การตรวจวัดระดับเสียงสะสมที่ตัวบุคคล (Noise Dose)  ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569    

ได้สุ่มติดตั้งเครื่องมือวัดปริมาณเสียงสะสมไว้ที่ตัวผู้ปฏิบัติงานในพื้นที่ที่มีเสียงดัง โดยตรวจวัดในวันที่ 11 พฤษภาคม 

พ.ศ. 2569 พบว่า พนักงานที่ติดตั้งอุปกรณ์ตรวจวัดระดับเสียงสะสมได้รับปริมาณเสียงสะสมร้อยละ 64.6 และเมื่อ

นำมาคำนวณหาระดับเสียงเฉลี่ยตลอดเวลาการทำงาน (TWA) ตามประกาศกรมสวัสดิการและคุ้มครองแรงงาน เรื่อง 

หลักเกณฑ์ วิธีการตรวจวัด และการวิเคราะห์สภาวะการทำงานเกี่ยวกับระดับความร้อน แสงสว่าง หรือเสียง รวมทั้ง

ระยะเวลาและประเภทกิจการที่ต้องดำเนินการ (พ.ศ. 2561) และประกาศกรมสวัสดิการและคุ้มครองแรงงาน เรื่อง 

มาตรฐานระดับเสียงที่ยอมให้ลูกจ้างได้รับเสียงเฉลี่ยตลอดระยะเวลาในการทำงาน (พ.ศ. 2561) พบว่า มีค่า 81.1    

เดซิเบล (เอ)) ภาพตรวจวัดดังแสดงในภาพที่ 3.3-6 รายละเอียดผลการตรวจวัดดังแสดงในตารางท่ี 3.3-18 

  

 
บริเวณส่วนการผลติโพลิเมอร์ 

 

ภาพที่ 3.3-6 แสดงการตรวจวัดระดับเสียงสะสมที่ตัวบุคคล 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตเมด็พลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นสูง โรงงานที่ 1 (ครั้งที่ 8) บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด 

 ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด หน้า 3-66 

ตารางท่ี 3.3-18 ผลการตรวจวัดระดับเสียงสะสมที่ตัวบุคคล 
   โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นสูง โรงงานที่ 1  
   บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด 
    ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569   

สถาน ี วันที่ตรวจวัด 
ผลการตรวจวัด 

ระดับเสียงสะสม 
(%) 

ระดับเสียงเฉลี่ยตลอดเวลาการทำงาน1/ 
(เดซิเบล (เอ)) 

พนักงาน Operator ของ HDPE1 11 พ.ค. 69 64.6 81.1 
มาตรฐาน - 83.0 

มาตรฐาน : ประกาศกรมสวัสดิการและคุ้มครองแรงงาน เรื่องมาตรฐานระดับเสียงที่ยอมให้ลูกจ้างได้รับเฉลี่ยตลอดระยะเวลาการ
ทำงานในแต่ละวัน (พ.ศ. 2561) 

หมายเหตุ : 1/ ประกาศกรมสวัสดิการและคุ้มครองแรงงาน เรื่อง หลักเกณฑ์ วิธีการตรวจวัด และการวิเคราะห์สภาวะการทำงาน
เกี่ยวกับระดับความร้อน แสงสว่าง หรือเสียง รวมทั้งระยะเวลาและประเภทกิจการที่ต้องดำเนินการ (พ.ศ. 2561) 

บริษัทผู้ตรวจวัดและวิเคราะห์ตัวอย่าง/ควบคุม บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด 
ผู้เก็บตัวอย่าง/บันทึก นายอำนาจ         วงษาเคน   
ชื่อผู้ตรวจสอบ/ควบคุม นายสุพจน์ สลามเต๊ะ ทะเบียนเลขท่ี  ว-323-ค-0003 
ชื่อผู้วิเคราะห์ นางสาวธนิตา กุลสุริวงศ ์ ทะเบียนเลขท่ี  ว-323-จ-0029 
เบอร์โทรศัพท์ 0-3304-8555 

 

 
2. สรุปผลการติดตามตรวจสอบระดับเสียงสะสมที่ตัวบุคคล ระหว่างปี พ.ศ. 2566-2569 

 ผลการติดตามตรวจสอบระดับเสียงสะสม (Noise Dose) ของโครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติก       

โพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นสูง โรงงานที่ 1 ได้ดำเนินการตรวจวัดพนักงานบริเวณพนักงานทุกคนที่ปฏิบัติงานใน

พื้นที่ที่มีเสียงดัง พบว่า ผลการตรวจวัดมีค่าอยู่ในเกณฑ์ที่มาตรฐานกำหนดทั้งหมด รายละเอียดผลการตรวจวัดดัง

แสดงในตารางท่ี 3.3-19 และรูปที่ 3.3-11 
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ตารางท่ี 3.3-19 สรุปผลการตรวจวัดระดับเสียงสะสมที่ตัวบุคคล ระหว่างปี พ.ศ. 2566-2569   

สถาน ี วันที่ตรวจวัด 
ผลการตรวจวัด 

ระดับเสียงสะสม 
(%) 

ระดับเสียงเฉลี่ยตลอดเวลาการทำงาน1/ 
(เดซิเบล (เอ)) 

พนักงาน Operator ของ HDPE1 9 พ.ค. 65 25.1 77.0 
 9 พ.ย. 65 91.2 82.6 
 12 พ.ค. 66 34.7 78.4 

 29 พ.ย. 66 18.2 75.6 
 9 พ.ค. 67 50.1 80.0 

 14 พ.ย. 67 18.6 75.7 
 28 พ.ค. 68 42.7 79.3 

 27 พ.ย. 68 12.9 74.1 
 11 พ.ค. 69 64.6 81.1 

มาตรฐาน - 83.0 
มาตรฐาน : ประกาศกรมสวัสดิการและคุ้มครองแรงงาน เรื่อง มาตรฐานระดับเสียงที่ยอมให้ลูกจ้างได้รับเฉลี่ยตลอดระยะเวลาการ

ทำงานในแต่ละวัน (พ.ศ. 2561) 
หมายเหตุ : 1/ ประกาศกรมสวัสดิการและคุ้มครองแรงงาน เรื่อง หลักเกณฑ์ วิธีการตรวจวัด และการวิเคราะห์สภาวะการทำงาน

เกี่ยวกับระดับความร้อน แสงสว่าง หรือเสียง รวมทั้งระยะเวลาและประเภทกิจการที่ต้องดำเนินการ (พ.ศ. 2561) 
 
 

  

 
 

รูปที่ 3.3-11 กราฟแสดงผลการตรวจวัดระดับเสียงสะสมที่ตัวบุคคล ระหว่างปี พ.ศ. 2566-2569 
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บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด หน้า 3-68 

3. การจัดทำแผนผังแสดงเส้นเสียง (Noise Contour Map)  

มาตรการกำหนดให้โครงการจัดทำแผนผังแสดงเส้นเสียง (Noise Contour Map) ในพื้นที่เสี่ยง ภายใน

บริเวณกระบวนการผลิตที่มีเสียงดัง ทุก 3 ปี และเม่ือมีการเปลี่ยนแปลงกระบวนการผลิตที่อาจส่งผลให้ระดับเสียงใน

พ้ืนที่โครงการมีการเปลี่ยนแปลง 

โครงการมีการจัดทำแผนผังแสดงระดับเสียง (Noise Contour Map) ทุก 3 ปี ในบริเวณพื ้นที่

กระบวนการผลิตทั้งหมด โดยในปี พ.ศ. 2569 ได้ดำเนินการตรวจวัดระดับเสียงในวันที่ 11 พฤษภาคม พ.ศ. 2569 

และจัดทำแผนผังแสดงเส้นเสียง ผลการตรวจวัด พบว่า ระดับเสียงที่ตรวจวัดได้มีค่าอยู่ในช่วงระหว่าง 70.0-96.8     

เดซิเบล(เอ) ซึ่งส่วนใหญ่มีค่าไม่เกิน 85 เดซิเบล(เอ) รายละเอียดแผนที่เส้นระดับเสียง (Noise Contour Map) ดัง

แสดงในรูปที่ 3.3-12 และภาคผนวก ค-2 อย่างไรก็ตาม ในพื้นที่ที่มีเสียงดังโครงการได้จัดทำเขตพื้นที่ควบคุมใน

บริเวณท่ีมีเสียงดัง โดยจัดให้มีการติดตั้งป้ายเตือนอันตรายบริเวณที่มีเสียงดัง และป้ายบังคับให้สวมใส่อุปกรณ์ป้องกัน

เสียงดัง เช่น Ear Plugs และ Ear Muffs เป็นต้น โดยบริษัทได้กำหนดเป็นกฎความปลอดภัยที่พนักงานจะต้องปฏิบัติ

ตามอย่างเคร่งครัด ให้พนักงานที่จะเข้าปฏิบัติงานในพื้นที่ดังกล่าวต้องสวมใส่อุปกรณ์ป้องกันเสียงดังทุกครั้ง ดังนั้น 

พนักงานที่ปฏิบัติงานในพื้นที่ดังกล่าวจะได้รับผลกระทบจากระดับเสียงในระดับต่ำ 
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 แถบสี ระดับเสียง (เดซิเบล(เอ)) ความหมายและสิ่งที่ต้องปฏิบัติ 
 > 85 แสดงพื้นท่ีท่ีมีแหล่งกำเนิดเสียงต้องสวมใส่อุปกรณ์ลดเสียงอย่างเคร่งครัด 
 > 80 แสดงพื้นท่ีท่ีต้องสวมใส่อุปกรณ์ลดเสียง 
 > 75 แสดงพื้นท่ีท่ีอันตราย 
 < 75 แสดงพื้นท่ีท่ีปลอดภัย 

 

รูปที่ 3.3-12 เส้นระดับความดังของเสียง (Noise Contour) บริเวณพ้ืนที่กระบวนการผลิต 
โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นสูง โรงงานที่ 1 (HDPE1)  

ของบริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด 
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3.3.7-3 กิจกรรมความปลอดภัย 

มาตรการกำหนดให้โครงการบันทึกข้อมูลอุบัติเหตุจากการทำงาน โดยบันทึกรายละเอียดของสาเหตุ ลักษณะ

การเกิด และผลที่เกิดขึ้น พร้อมกับวิธีการแก้ไขที่จะป้องกันไม่ให้เกิดเหตุการณ์นั้นซ้ำอีก ภายในบริเวณพื้นที่โรงงาน 

ตลอดระยะเวลาดำเนินการ 

โครงการได้จัดทำสถิติการเกิดอุบัติเหตุจากการทำงาน โดยบันทึกรายละเอียดของสาเหตุลักษณะการเกิดและ

ผลที่เกิดขึ้น พร้อมกับวิธีการแก้ไขที่จะป้องกันไม่ให้เกิดเหตุการณ์นั้นซ้ำอีกภายใน บริเวณพื้นที่โรงงาน  ระหว่างเดือน

มกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569 พบว่า ไม่มีอุบัติเหตุเกิดขึ ้น จากการดำเนินงานของโรงงานผลิตเม็ดพลาสติก            

โพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นสูง โรงงานที่ 1 (HDPE1) รายละเอียดผลการตรวจวัดดังแสดงในภาคผนวก ข-39 

3.3.7-4 ตรวจสุขภาพพนักงาน 

มาตรการกำหนดให้มีการตรวจสุขภาพพนักงานก่อนเข้างาน โดยตรวจร่างกายทั่วไป ตรวจเอกซเรย์ทรวงอก 

ตรวจความสมบูรณ์ของเม็ดเลือด ตรวจสมรรถภาพการทำงานของปอด ตรวจสมรรถภาพการมองเห็น ตรวจสมรรถภาพ

การได้ยิน ให้แก่ พนักงานใหม่ ก่อนเข้าทำงาน และตรวจสุขภาพพนักงานประจำ โดยดำเนินการตรวจร่างกายทั่วไป 

ตรวจเอกซเรย์ทรวงอก ตรวจความสมบูรณ์ของเม็ดเลือด ตรวจระดับไขมัน โคเลสเตอรอลในเลือด ตรวจสมรรถภาพ

การทำงานของตับ ตรวจสมรรถภาพการทำงานของไต ตรวจระดับน้ำตาลในเลือด ตรวจปัสสาวะ ตรวจสมรรถภาพการ

มองเห็น ให้แก่พนักงานผลิตของโรงงาน HDPE1 ปีละ 1 ครั้ง อีกทั้งกำหนดให้มีการตรวจสุขภาพตามปัจจัยเสี่ยง โดย

ตรวจสมรรถภาพการได้ยิน ตรวจสมรรถภาพการทำงานของปอด ให้แก่พนักงานกลุ่มเสี่ยง ปีละ 1 ครั้ง 

โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นสูง โรงงานที่ 1 กำหนดให้มีการตรวจ

สุขภาพพนักงานก่อนเข้างาน โดยระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569 มีพนักงานใหม่ จำนวน 1 ท่าน ซึ่ง

ดำเนินการตรวจสุขภาพก่อนเข้าทำงานเรียบร้อยแล้ว  รายละเอียดผลการตรวจสุขภาพพนักงานดังแสดงในภาคผนวก 

ข-38 

 สำหรับการตรวจสุขภาพพนักงานประจำปี พ.ศ. 2569 โครงการจัดให้มีการตรวจสุขภาพพนักงานประจำปี ใน

เดือนมิถุนายน และพบแพทย์ฟังผลตรวจสุขภาพประจำปี ในช่วงเดือนกรกฎาคม-สิงหาคม โดยจะนำเสนอข้อมูลผลการ

ตรวจสุขภาพพนักงานในรายงานฯ ฉบับถัดไป 

โดยผลการตรวจสุขภาพพนักงานครั้งล่าสุด ในปี พ.ศ. 2568 ดำเนินการตรวจสุขภาพพนักงานประจำปี ใน

เดือนกรกฎาคม และสิงหาคม พ.ศ. 2568 พบว่า ไม่มีลูกจ้างเจ็บป่วยด้วยโรคจากการทำงานหรือโรคเกี่ยวเนื่องจากการ
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บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด หน้า 3-71 

ทำงานรายละเอียดผลการตรวจสุขภาพพนักงาน รายละเอียดผลการตรวจสุขภาพพนักงานดังแสดงในตารางที่ 3.3-20 

และภาคผนวก ข-38 

ตารางท่ี 3.3-20 สรุปผลการตรวจสุขภาพประจำปี พ.ศ. 2568 
  โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นสูง โรงงานที่ 1   
  ของบริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด  

ลักษณะการตรวจสุขภาพ สิ่งที่ตรวจ 
หน่วยงาน 
ที่ตรวจ 

จำนวนพนกังานทั้งหมด 
ที่เข้ารับการตรวจ (ราย) 

ผลการตรวจ 
ปกติ (ราย) ผิดปกติ (ราย) 

รายการตรวจสุขภาพทั่วไป      
- ตรวจร่างกายทั่วไป ร่างกาย โรงพยาบาล 29 29 0 

- ตรวจเอกซเรย์ทรวงอก ร่างกาย กรุงเทพระยอง 29 29 0 

- ความสมบรูณ์ของเม็ดเลือด เลือด  29 29 0 

- ตรวจระดับไขมันคอเลสเตอรอลในเลือด เลือด  29 29 0 

- ตรวจการทำงานของตับ เลือด  29 29 0 

- ตรวจการทำงานของไต เลือด  29 29 0 

- ตรวจระดับน้ำตาลในเลือด เลือด  29 29 0 

- ตรวจปสัสาวะ ปัสสาวะ  29 29 0 

- ตรวจสมรรถภาพการมองเห็น ตา  29 29 0 

รายการตรวจสุขภาพตามความเสี่ยง      
- ตรวจสมรรถภาพการไดย้ิน หู  29 29 0 

ที่มา : โรงพยาบาลกรุงเทพระยอง, 2568 

 

3.3.8 เศรษฐกิจ-สังคม 

1. การสำรวจสภาพเศรษฐกิจ-สังคม และความคิดเห็นของประชาชน 
มาตรการกำหนดให้มีการสำรวจสภาพเศรษฐกิจและสังคม และสภาวะการเปลี่ยนแปลงตลอดจนความ

คิดเห็นของประชาชน ผู้นำชุมชน สถานประกอบการโดยรอบ และตัวแทนหน่วยงานราชการที่เก่ียวข้อง และในพื้นที่ที่มี

การติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม ตามหลักวิชาการ โดยสำรวจประชาชนในชุมชน ผู ้นำชุมชน สถาน

ประกอบการโดยรอบและตัวแทนหน่วยงานราชการในพื้นที่โครงการในรัศมี 5 กิโลเมตร และในพื้นที่ที่มีการติดตาม

ตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม ปีละ 1 ครั้ง 

โครงการมีแผนดำเนินการสำรวจสภาพเศรษฐกิจ-สังคม และสภาวะการเปลี่ยนแปลงตลอดจนความ

คิดเห็นของประชาชน ในเดือนกันยายน พ.ศ.2569 และจะนำเสนอในรายงานฯ ฉบับถัดไป 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตเมด็พลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นสูง โรงงานที่ 1 (ครั้งที่ 8) บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด 

 ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด หน้า 3-72 

โดยโครงการฯ ดำเนินการสำรวจความคิดเห็นฯ ครั้งล่าสุดในปี พ.ศ. 2568 ระหว่างวันที่ 8-12 กันยายน 

และวันที่ 18 พฤศจิกายน - 4 ธันวาคม พ.ศ. 2568 ทำการสำรวจชุมชนรอบโรงงาน แบ่งเป็นระยะรัศมี 0-3 กิโลเมตร 

และรัศมี 3-5 กิโลเมตร แสดงแผนที่กระจายตัวในการเก็บตัวอย่างแต่ละชุมชนดังรูปที่ รูปที่ 3.3-13 

โดยทำการศึกษาใน 5 ด้าน คือ ความพึงพอใจด้านเศรษฐกิจ ความพึงพอใจด้านสิ่งแวดล้อม ความพึงพอใจ

ด้านความปลอดภัยต่อชุมชน ความพึงพอใจด้านกิจกรรมชุมชนสัมพันธ์ และความพึงพอใจด้านบรรษัทภิบาลการสื่อสาร 

ในปี พ.ศ. 2568 รายละเอียดดังแสดงในภาคผนวก ค-3 และสามารถสรุปได้ดังนี้ 

  กลุ่มประชาชนตัวแทนครัวเรือน ในพื้นที่รัศมีระยะ 0-3 กิโลเมตร พบว่า ผู้ให้สัมภาษณ์มีร้อยละค่าเฉลี่ย

ความพึงพอใจ ด้านสิ่งแวดล้อม (ร้อยละ 97.69) มากที่สุด รองลงมาคือ ด้านกิจกรรมชุมชนสัมพันธ์ (ร้อยละ 97.02) 

ด้านความปลอดภัยต่อชุมชน (ร้อยละ 95.89) ด้านเศรษฐกิจ (ร้อยละ 94.76) และด้านบรรษัทภิบาลการสื่อสาร (ร้อย

ละ 92.64) ตามลำดับ 

กลุ่มประชาชนตัวแทนครัวเรือน ในพื้นที่รัศมีระยะ 3-5 กิโลเมตร พบว่า ผู้ให้สัมภาษณ์มีร้อยละค่าเฉลี่ย

ความพึงพอใจ ด้านสิ่งแวดล้อม และด้านกิจกรรมชุมชนสัมพันธ์ (ร้อยละ 96.33 เท่ากัน) มากที่สุด รองลงมาคือ ด้าน

ด้านความปลอดภัยต่อชุมชน (ร้อยละ 95.00) ด้านเศรษฐกิจ (ร้อยละ 93.72) และด้านบรรษัทภิบาลการสื่อสาร (ร้อย

ละ 91.18) ตามลำดับ 

กลุ่มผู้นำชุมชน ในพื้นที่รัศมีระยะ 0-3 กิโลเมตร พบว่า ผู้ให้สัมภาษณ์มีร้อยละค่าเฉลี่ยความพึงพอใจใน

ทุกด้าน คือ ด้านเศรษฐกิจ, ด้านสิ่งแวดล้อม, ด้านความปลอดภัยต่อชุมชน, ด้านกิจกรรมชุมชนสัมพันธ์ และด้าน

บรรษัทภิบาลการสื่อสาร (ร้อยละ 98.67 เท่ากัน) 

กลุ่มผู้นำชุมชน ในพ้ืนที่รัศมีระยะ 3-5 กิโลเมตร พบว่า ผู้ให้สัมภาษณ์มีร้อยละค่าเฉลี่ยความพึงพอใจด้าน

กิจกรรมชุมชนสัมพันธ์ (ร้อยละ 97.68) รองลงมาคือ ด้านสิ่งแวดล้อม (ร้อยละ 97.39) ด้านความปลอดภัยต่อชุมชน 

และด้านบรรษัท ภิบาลการสื่อสาร (ร้อยละ 96.23 เท่ากัน) และด้านเศรษฐกิจ (ร้อยละ 95.94) ตามลำดับ 

กลุ่มหน่วยงานราชการท้องถิ่น พบว่า ผู้ให้สัมภาษณ์มีร้อยละค่าเฉลี่ยความพึงพอใจด้านกิจกรรมชุมชน

สัมพันธ์ (ร้อยละ 98.57) มากที่สุด รองลงมาคือ ด้านสิ่งแวดล้อม (ร้อยละ 98.10) ด้านเศรษฐกิจ (ร้อยละ 97.56) ด้าน

ความปลอดภัยต่อชุมชน (ร้อยละ 97.14) และ ด้านบรรษัทภิบาลการสื่อสาร (ร้อยละ 94.29) ตามลำดับ 

กลุ่มหน่วยงานในพื้นที่อ่อนไหว ในพื้นที่รัศมีระยะ 0-3 กิโลเมตร พบว่า ผู้ให้สัมภาษณ์มีร้อยละค่าเฉลี่ย

ความพึงพอใจด้านความปลอดภัยต่อชุมชน (ร้อยละ 98.33) มากที่สุด รองลงมาคือ ด้านเศรษฐกิจ (ร้อยละ 98.00) ด้าน

กิจกรรมชุมชนสัมพันธ์ (ร้อยละ 96.67) ด้านสิ่งแวดล้อม (ร้อยละ 93.33) และ ด้านบรรษัทภิบาลการสื่อสาร (ร้อยละ 

91.67) ตามลำดับ 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตเมด็พลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นสูง โรงงานที่ 1 (ครั้งที่ 8) บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด 

 ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด หน้า 3-73 

กลุ่มหน่วยงานในพื้นที่อ่อนไหว ในพื้นที่รัศมีระยะ 3-5 กิโลเมตร พบว่า ผู้ให้สัมภาษณ์มีร้อยละค่าเฉลี่ย

ความพึงพอใจด้านกิจกรรมชุมชนสัมพันธ์ (ร้อยละ 96.72) มากที่สุด รองลงมาคือ ด้านสิ่งแวดล้อม (ร้อยละ 96.42) 

ด้านความปลอดภัยต่อชุมชน (ร้อยละ 95.38) ด้านเศรษฐกิจ (ร้อยละ 94.06) และด้านบรรษัทภิบาลการสื่อสาร (ร้อย

ละ 91.88) ตามลำดับ 

กลุ่มสถานประกอบการใกล้เคียง พบว่า ผู้ให้สัมภาษณ์มีร้อยละค่าเฉลี่ยความพึงพอใจด้านเศรษฐกิจ ด้าน

สิ่งแวดล้อม และด้านความปลอดภัยต่อชุมชน (ร้อยละ 95.00 เท่ากัน) มากที่สุด รองลงมาคือ ด้านกิจกรรมชุมชน

สัมพันธ์ (ร้อยละ 93.33) และด้านบรรษัทภิบาลการสื่อสาร (ร้อยละ 91.67) ตามลำดับ 

  
  



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตเมด็พลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นสูง โรงงานที่ 1 (ครั้งที่ 8) บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด 

 ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด หน้า 3-74 

  

 
ที่มา :  รายงานสรุปผลสำรวจความคิดเห็น สภาพเศรษฐกิจ-สังคม ที่มีต่อโครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททลีีน ชนิดความหนาแน่นสูง โรงงานที่ 1 

(HDPE1) ของบริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด ในป ีพ.ศ. 2568  โดยบริษัท ซิมริเซอช จำกัด 
 

รูปที่ 3.3-13  แผนที่แสดงการเก็บตัวอย่างในแตล่ะชุมชน  
โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นสูง โรงงานที่ 1 (HDPE1)  

ของบริษัท ไทยโพลิเอททีลนี จำกัด ประจำปี พ.ศ. 2568 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตเมด็พลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นสูง โรงงานที่ 1 (ครั้งที่ 8) บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด 

 ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด หน้า 3-75 

2. สรุปผลการดำเนินงานด้านมวลชนสัมพันธ์ของโครงการ 
มาตรการกําหนดให้มีการดำเนินการสรุปผลการดําเนินงานด้านมวลชนสัมพันธ์ ของโครงการบริเวณชุมชน

ในพ้ืนที่โดยรอบโครงการและหน่วยงานราชการในพ้ืนที่ ปีละ 1 ครั้ง 

โครงการดำเนินการรวบรวมผลการดําเนินงานด้านมวลชนสัมพันธ์ของโครงการบริเวณชุมชนในพื้นที่

โดยรอบโครงการและหน่วยงานราชการในพ้ืนที่ และจัดทำรายงานสรุปผลการดำเนินงานฯ ทุกปี โดยผลการดำเนินงาน

ของปี พ.ศ.2568 รายละเอียดดังแสดงในภาคผนวก ข-53 สำหรับปี พ.ศ. 2569 โครงการมีแผนดำเนินการสรุปผลการ

ดําเนินงานด้านมวลชนสัมพันธ์ของโครงการ ในครึ่งปีหลัง โดยจะรวบรวมข้อมูลและนำเสนอในรายงานฯ ฉบับถัดไป 

3. การบันทึกข้อร้องเรียน 
มาตรการกำหนดโครงการจัดทำการบันทึกข้อร้องเรียน และจัดทำรายงานสรุปผลข้อมูลการร้องเรียน

พร้อมผลการดำเนินการแก้ไขปัญหาและมาตรการที่กำหนดเพิ่มเติม เพื่อป้องกันการเกิดซํ้าไว้ ทุกครั้งภายในพื้นที่

โครงการปีละ 1 ครั้ง 

โครงการได้จัดทำการบันทึกข้อร้องเรียน และจัดทำรายงานสรุปผลข้อมูลการร้องเรียนพร้อมผลการ

ดำเนินการแก้ไขปัญหา โดย ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569 ไม่พบข้อร้องเรียน รายละเอียดดังแสดงใน

ภาคผนวก ข-54 

 



บทที่ บทที่ 44  

สรุปสรุปผลการผลการปฏิบัติตามมาตรการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขป้องกันและแก้ไข

ผลกระทบสิ่งแวดล้อมผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามและมาตรการติดตาม

ตรวจสอบตรวจสอบผลกระทบผลกระทบสิ่งแวดล้อมสิ่งแวดล้อม  



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตเมด็พลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นสูง โรงงานที่ 1 (ครั้งที่ 8) บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด 

 ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั  หน้า 4-1 

บทที่ 4 
สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม 
 

4.1 สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

การปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ของโครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติก           
โพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นสูง โรงงานที่ 1 (ครั้งที่ 8) ของบริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด ระหว่างเดือนมกราคม-
มิถุนายน พ.ศ. 2569 โครงการได้ดำเนินการตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ที่ได้รับความเห็นชอบ
ในรายงานการประเมินผลกระทบสิ ่งแวดล้อม ซึ ่งได้รับการเห็นชอบจากการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย 
(ภาคผนวก ก) อย่างเคร่งครัด ได้แก่ มาตรการทั่วไป คุณภาพอากาศ  คุณภาพน้ำ ระดับเสียง การจัดการกากของเสีย 
การคมนาคมขนส่ง ความปลอดภัยและอาชีวอนามัย การประเมินผลกระทบทางสุขภาพ เศรษฐกิจ-สังคม และการจัด
พ้ืนที่สีเขียว รายละเอียดดังแสดงในบทที่ 2 ตารางที่ 2-1 

 

4.2 สรุปผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 สรุปผลการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม ของโครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลีน           
ชนิดความหนาแน่นสูง โรงงานที่ 1 (ครั้งที่ 8)  ของบริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด  ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 
2569  ดังแสดงในตารางท่ี 4.2-1



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตเมด็พลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นสูง โรงงานที่ 1 (ครั้งที่ 8) บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด 

 ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั  หน้า 4-2 

ตารางท่ี 4.2-1 สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
 โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นสูง โรงงานที่ 1 (ครั้งที่ 8)  บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด  
 ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569 

คุณภาพสิ่งแวดล้อม 
มาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ผลการติดตามตรวจสอบ 
ผ่านมาตรฐาน/ปัญหา/ 

อุปสรรค/การแก้ไข จุดเก็บตัวอย่าง พารามิเตอร์ ความถี่ 
1. คุณภาพอากาศ      
1. คุณภาพอากาศใน - ริมขอบพ้ืนท่ีโรงงาน 

HDPE1 ด้านทิศเหนือ 
- PM-10 - เดือน 1 ครั้ง - 10.7-50.0 µg/m3 ผลการตรวจวัดมีค่าอยู่ในเกณฑ์

มาตรฐาน สำหรบัก๊าซเอททีลีนและ
เฮกเซนยังไมม่ีมาตรฐานกำหนด 

    บรรยากาศ - เอททีลีน  - 8.25-58.2 µg/m3 
  - เฮกเซน  - <0.10 ppm 
 - ริมขอบพ้ืนท่ีโรงงาน 

HDPE1 ด้านทิศใต ้
- PM-10 - เดือน 1 ครั้ง - 11.8-52.0 µg/m3 ผลการตรวจวัดมีค่าอยู่ในเกณฑ์

มาตรฐาน สำหรบัก๊าซเอททีลีนและ
เฮกเซนยังไมม่ีมาตรฐานกำหนด 

 - เอททีลีน  - 16.4-114 µg/m3 
  - เฮกเซน  - <0.10 ppm 
2. คุณภาพน้ำ       
2.1 คุณภาพน้ำทิ้ง - บ่อพักน้ำท้ิงรวมของ

อาคารสำนักงานในพ้ืนท่ี 
TPE Site 1 

- ค่าความเป็นกรด-ด่าง - เดือนละ 1 ครั้ง - 7.1-7.4  - 
- ค่าบีโอด ี   - 135-173 มิลลิกรัมต่อลิตร 
- ของแข็งแขวนลอย  - 16-35 มิลลิกรัมต่อลิตร 
- ซัลไฟด ์  - 5.2-9.8 มิลลิกรัมต่อลิตร 
- ของแข็งละลายทั้งหมด  - 328-484 มิลลิกรัมต่อลิตร 
- ตะกอนหนัก  - <0.1-0.8 มิลลิกรัมต่อลิตรต่อช่ัวโมง 
- น้ำมันและไขมัน  - 10-22 มิลลิกรัมต่อลิตร 
- ทีเคเอ็น  - 53-90.3 มิลลิกรัมต่อลิตร 

  



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตเมด็พลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นสูง โรงงานที่ 1 (ครั้งที่ 8) บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด 

 ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั  หน้า 4-3 

ตารางที่ 4.2-1 (ต่อ) 

คุณภาพสิ่งแวดล้อม 
มาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ผลการติดตามตรวจสอบ 
ผ่านมาตรฐาน/ปัญหา/ 

อุปสรรค/การแก้ไข จุดเก็บตัวอย่าง พารามิเตอร์ ความถี่ 
2. คุณภาพน้ำ (ต่อ) 
2.1 คุณภาพน้ำทิ้ง (ต่อ) 

- หลังผ่าน API Separator
ของโรงงาน HDPE1 

- อุณหภูม ิ - เดือนละ 1 ครั้ง - 33.9-39.3 องศาเซลเซยีส ผลการตรวจวิเคราะห์ทั้งหมดมีค่า
อยู่ในเกณฑ์มาตรฐานกำหนด - ค่าความเป็นกรด-ด่าง   - 7.2-8.1  

- ค่าบีโอด ี  - <2-4.2 มิลลิกรัมต่อลิตร 

- ค่าซีโอด ี  - <25-31 มิลลิกรัมต่อลิตร 

- ของแข็งแขวนลอย  - 11-43 มิลลิกรัมต่อลิตร 

- ของแข็งละลายทั้งหมด  - 70-268 มิลลิกรัมต่อลิตร 

- น้ำมันและไขมัน  - <3 มิลลิกรัมต่อลิตร 

- เฮกเซน  - 0.059-1.451 มิลลิกรัมต่อลิตร 

 - Final Check Pond ของ 
โรงงาน LDPE 

- อุณหภูม ิ - เดือนละ 1 ครั้ง - 28.9-37.6 องศาเซลเซยีส ผลการตรวจวิเคราะห์ทั้งหมดมีค่า
อยู่ในเกณฑ์มาตรฐานกำหนด - ค่าความเป็นกรด-ด่าง   - 7.5-7.9  

- ค่าบีโอด ี  - <2-5.2 มิลลิกรัมต่อลิตร 

- ค่าซีโอด ี  - 25-36 มิลลิกรัมต่อลิตร 

- ของแข็งแขวนลอย  - <5-19 มิลลิกรัมต่อลิตร 

- ของแข็งละลายทั้งหมด  - 300-664 มิลลิกรัมต่อลิตร 

- น้ำมันและไขมัน  - <3 มิลลิกรัมต่อลิตร 

- ค่าทีโอซ ี  - 5.73-10.9 มิลลิกรัมต่อลิตร 
  - คลอไรด ์  - 93-204 มิลลิกรัมต่อลิตร  



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตเมด็พลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นสูง โรงงานที่ 1 (ครั้งที่ 8) บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด 

 ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั  หน้า 4-4 

ตารางที่ 4.2-1 (ต่อ) 

คุณภาพสิ่งแวดล้อม 
มาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ผลการติดตามตรวจสอบ 
ผ่านมาตรฐาน/ปัญหา/ 

อุปสรรค/การแก้ไข จุดเก็บตัวอย่าง พารามิเตอร์ ความถี่ 
2. คุณภาพน้ำ (ต่อ) 
2.1 คุณภาพน้ำทิ้ง (ต่อ) 

- รางระบายน้ำรวมพื้นท่ี 
TPE Site 1 

- อุณหภูม ิ - เดือนละ 1 ครั้ง - 27.4-35.2 องศาเซลเซยีส ผลการตรวจวิเคราะห์ทั้งหมดมีค่า
อยู่ในเกณฑ์มาตรฐานกำหนด - ค่าความเป็นกรด-ด่าง   - 7.8-8.4  

- ค่าบีโอด ี  - <2-8.2 มิลลิกรัมต่อลิตร 

- ค่าซีโอด ี  - <25-43 มิลลิกรัมต่อลิตร 

- ของแข็งแขวนลอย  - 6-12 มิลลิกรัมต่อลิตร 

- ของแข็งละลายทั้งหมด  - 444-876 มิลลิกรัมต่อลิตร 

- น้ำมันและไขมัน  - <3 มิลลิกรัมต่อลิตร 

- ค่าทีโอซ ี  - 7.4-14.9 มิลลิกรัมต่อลิตร 
  - คลอไรด ์  - 108-198 มิลลิกรัมต่อลิตร  

2.2 คุณภาพน้ำใต้ดิน - บ่อเหนือน้ำ - n-Hexane - ปีละ 2 ครั้ง - <0.001 มิลลิกรัมต่อลิตร ผลการตรวจวิเคราะห ์
มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานกำหนด - TPH (C5-C8)   - <0.01 มิลลิกรัมต่อลิตร 

 - บ่อท้ายน้ำ - n-Hexane - ปีละ 2 ครั้ง - <0.001 มิลลิกรัมต่อลิตร ผลการตรวจวิเคราะห ์
มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานกำหนด - TPH (C5-C8)   - <0.01 มิลลิกรัมต่อลิตร 

 - บ่ออ้างอิง 1 - n-Hexane - ปีละ 2 ครั้ง - <0.001 มิลลิกรัมต่อลิตร ผลการตรวจวิเคราะห ์
มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานกำหนด - TPH (C5-C8)   - <0.01 มิลลิกรัมต่อลิตร 

 - บ่ออ้างอิง 2 - n-Hexane - ปีละ 2 ครั้ง - <0.001 มิลลิกรัมต่อลิตร ผลการตรวจวิเคราะห ์
มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานกำหนด - TPH (C5-C8)   - <0.01 มิลลิกรัมต่อลิตร 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตเมด็พลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นสูง โรงงานที่ 1 (ครั้งที่ 8) บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด 

 ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั  หน้า 4-5 

ตารางที่ 4.2-1 (ต่อ) 

คุณภาพสิ่งแวดล้อม 
มาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ผลการติดตามตรวจสอบ 
ผ่านมาตรฐาน/ปัญหา/ 

อุปสรรค/การแก้ไข จุดเก็บตัวอย่าง พารามิเตอร์ ความถี่ 
3. คุณภาพดิน - บ่อเหนือน้ำ 

- บ่อท้ายน้ำ 
- บ่ออ้างอิง 1 
- บ่ออ้างอิง 2 

- n-Hexane - ทุก 3 ปี - โครงการดำเนินการตรวจวดัคณุภาพดิน 
ครั้งล่าสุดในปี พ.ศ. 2568 และมีแผน
ตรวจวัดครั้งถัดไปในปี พ.ศ. 2571 

- 

- TPH (C5-C8)  

- pH  

4. ระดับเสียงโดยทั่วไป - ด้านหน้าอาคาร
สำนักงานฯของกลุ่ม
โรงงาน TPE Site 1 

- Leq 24 hrs. - ปีละ 2 ครั้ง  
(7 วันต่อเนื่อง) 

- 59.5-60.9 เดซิเบล(เอ) ผลการตรวจวิเคราะห์ทั้งหมดมีค่า
อยู่ในเกณฑ์มาตรฐานกำหนด 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตเมด็พลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นสูง โรงงานที่ 1 (ครั้งที่ 8) บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด 

 ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั  หน้า 4-6 

ตารางที่ 4.2-1 (ต่อ) 

คุณภาพสิ่งแวดล้อม 
มาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ผลการติดตามตรวจสอบ 
ผ่านมาตรฐาน/ปัญหา/ 

อุปสรรค/การแก้ไข จุดเก็บตัวอย่าง พารามิเตอร์ ความถี่ 
5. การจัดการกากของเสีย - ภายในพื้นที่โครงการ - จัดทำรายงานสรุปกากของ

เสียแต่ละชนิด พร้อมทั้ง 
บันทึกรายละเอียดเกี่ยวกับ
ชนิด ปริมาณ การเก็บ
รวบรวม การจัดส่ง และ
การกำจัดกากของเสียที่
เกิดขึ้นจากการดำเนินงาน
ของโครงการ พร้อมทั้งแนบ
สำเนาการได้รับอนุญาตรับ
กากของเสียไปกำจดั
ประกอบไว้ในรายงานด้วย 

- ตลอดระยะเวลา
ดำเนินการ 

- โครงการได้จดัทำการบันทึกปรมิาณ วิธีการ
จัดการ และผูร้ับกำจัดกากของเสยีทุกชนิด
ที่เกิดจากการดำเนินงานภายในพ้ืนท่ี
โครงการ รายละเอียดดังแสดงใน
ภาคผนวก ข-22 

- 

 - ภายในพื้นที่โครงการ - ระบุสดัส่วนและประเภท
กากของเสียที่นำกลับมาใช้
ใหม่ (Recycle) ต่อปริมาณ
กากของเสียทั้งหมด 

- ตลอดระยะเวลา
ดำเนินการ 

- โครงการได้จดัทำการบันทึกสัดส่วนและ
ประเภทกากของเสียที่นำกลบัมาใช้ใหม่ต่อ
ปริมาณกากของเสียทั้งหมดที่เกิดจากการ
ดำเนินงานภายในพ้ืนท่ีโครงการ ระหว่าง
เดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569  พบว่า 
มีปริมาณกากของเสยีที่นำกลับมาใช้ใหม่ 
(Recycle) รวม 37,955 กิโลกรัม คิดเป็น
ร้อยละ 61.9 ของปริมาณกากของเสีย
ทั้งหมด รายละเอียดดังแสดงในภาคผนวก 
ข-22  

- 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตเมด็พลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นสูง โรงงานที่ 1 (ครั้งที่ 8) บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด 

 ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั  หน้า 4-7 

ตารางที่ 4.2-1 (ต่อ) 

คุณภาพสิ่งแวดล้อม 
มาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ผลการติดตามตรวจสอบ 
ผ่านมาตรฐาน/ปัญหา/ 

อุปสรรค/การแก้ไข จุดเก็บตัวอย่าง พารามิเตอร์ ความถี่ 
6. การคมนาคมขนส่ง - บริเวณพื้นท่ีโครงการและ

ตลอดเส้นทางการขนส่ง 
บันทึกสถิติการเกิดอุบัติเหตุ 
สาเหตุความรุนแรง การแก้ไข 
และการกำหนดมาตรการ
ป้องกันทุกครั้ง 

- ตลอดระยะเวลา
ดำเนินการ 

- โครงการทำการบ ันท ึกสถ ิต ิการ เกิด
อุบ ัต ิเหต ุด ้านการจราจร สาเหตุความ
รุนแรง การแก้ไขและการกำหนดมาตรการ
ป้องกันทุกครั้ง บริเวณพื้นที่โครงการและ
ตลอดเส้นทางการขนส่ง  ระหว่างเดือน
มกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569 พบว่า ไม่มี
อุบัติเหตุด้านการจราจรเกิดขึ้นรายละเอียด
ดังแสดงในภาคผนวก ข-39 

- 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตเมด็พลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นสูง โรงงานที่ 1 (ครั้งที่ 8) บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด 

 ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั  หน้า 4-8 

ตารางที่ 4.2-1 (ต่อ) 

คุณภาพสิ่งแวดล้อม 
มาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ผลการติดตามตรวจสอบ 
ผ่านมาตรฐาน/ปัญหา/ 

อุปสรรค/การแก้ไข จุดเก็บตัวอย่าง พารามิเตอร์ ความถี่ 
7. อาชีวอนามัยและความ
ปลอดภัย 

     

7.1 คุณภาพอากาศภายใน 
สถานประกอบการ 

- หน่วยผลติ C201 - ก๊าซเอททีลีน - ปีละ 4 ครั้ง - <1.0 และ <1.0 ส่วนในล้านส่วน ผลการตรวจวัดมีค่าอยู่ในเกณฑ์
มาตรฐาน - ก๊าซเฮกเซน  - 0.10 และ 0.22 ส่วนในล้านส่วน 

- หน่วยเตรยีม Catalyst 
D110 

- ก๊าซเฮกเซน - ปีละ 4 ครั้ง - 0.25 และ 0.15 ส่วนในล้านส่วน ผลการตรวจวัดมีค่าอยู่ในเกณฑ์
มาตรฐาน  

7.2 ระดับเสียงในสถาน
ประกอบการ 

- พนักงาน Operator ของ 
HDPE1 

- Noise Dose, TWA 12 hr - ปีละ 2 ครั้ง - 81.1 เดซิเบล (เอ) ผลการตรวจวัดมีค่าอยู่ในเกณฑ์
มาตรฐาน 

 - บริเวณกระบวนการผลิต
ที่มีเสียงดัง 

- Noise Contour Map - ทุก 3 ปี และเมื่อมีการ
เปลี่ยนแปลง
กระบวนการผลติที่อาจ
ส่งผลกระทบให้ระดับ
เสียงในพ้ืนท่ีโครงการมี
การเปลีย่นแปลง 

- โครงการดำเนินการตรวจวัดระดับเสียง 
เพื่อจัดทำแผนผังแสดงระดับเสียง (Noise 
Contour Map) ทุก 3 ปี ในบริเวณพื้นที่
กระบวนการผลิตทั้งหมด โดยในปี พ.ศ. 
2569 ได้ดำเนินการตรวจวัดระดับเสียงใน
วันที่ 11 พฤษภาคม พ.ศ. 2569 และจัดทำ
แผนผังแสดงเส้นเสียง ผลการตรวจวัด 
พบว่า ระดับเสียงที ่ตรวจวัดได้มีค่าอยู่
ในช่วงระหว่าง 70.0-96.8 เดซิเบล(เอ) ซึ่ง
ส ่วนใหญ่ม ีค ่าไม่ เก ิน 85 เดซิเบล(เอ) 
รายละเอียดแผนที่เส้นระดับเสียง (Noise 
Contour Map) ดังแสดงในภาคผนวก ค-2 

- 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตเมด็พลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นสูง โรงงานที่ 1 (ครั้งที่ 8) บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด 

 ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั  หน้า 4-9 

ตารางที่ 4.2-1 (ต่อ) 

คุณภาพสิ่งแวดล้อม 
มาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ผลการติดตามตรวจสอบ 
ผ่านมาตรฐาน/ปัญหา/ 

อุปสรรค/การแก้ไข จุดเก็บตัวอย่าง พารามิเตอร์ ความถี่ 
7. อาชีวอนามัยและความ
ปลอดภัย (ต่อ) 

     

7.3 กิจกรรมความปลอดภัย - บริเวณพื้นท่ีโรงงาน - บันทึกข้อมูลอุบัติเหตุจาก
การทำงานโดยบันทึก
รายละเอียดของสาเหตุ 
ลักษณะการเกดิและผลที่
เกิดขึ้น พร้อมกับวิธีการ
แก้ไขท่ีจะป้องกันไม่ให้เกดิ
เหตุการณ์เช่นนั้นซ้ำอีก 
โดยจะต้องบันทึกทุกครั้งท่ี
เกิดอุบัติเหตุขึ้น 

- ตลอดระยะเวลา
ดำเนินการ 

- ระหว่างเดือนมกราคม-มิถ ุนายน พ.ศ. 
2569 พบว่า ไม่มีอุบัติเหตุเกิดขึ้นภายใน
พื้นที่โครงการฯ รายละเอียดดังแสดงใน
ภาคผนวก ข-39 

- 

7.4 ตรวจสุขภาพพนกังานโดย
แพทย์อาชีวเวชศาสตร์ 

- พนักงานก่อนเข้าทำงาน - ตรวจร่างกายทั่วไป - ก่อนเข้าทำงานเป็น
พนักงานประจำ 

- ระหว่างเดือนมกราคม-มิถ ุนายน พ.ศ. 
2569  มีพนักงานใหม่ จำนวน 1 ท่าน ซึ่ง
ดำเนินการตรวจสุขภาพก่อนเข้าทำงาน
เรียบร้อยแล้ว 

- 
 - ตรวจเอกซเรย์ทรวงอก 

  - ตรวจความสมบรูณ์ของเม็ด
เลือด 

  - ตรวจสมรรถภาพการ
ทำงานของปอด 

  - ตรวจสมรรถภาพการ
มองเห็น 

  - ตรวจสมรรถการได้ยิน 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตเมด็พลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นสูง โรงงานที่ 1 (ครั้งที่ 8) บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด 

 ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั  หน้า 4-10 

ตารางที่ 4.2-1 (ต่อ) 

คุณภาพสิ่งแวดล้อม 
มาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ผลการติดตามตรวจสอบ 
ผ่านมาตรฐาน/ปัญหา/ 

อุปสรรค/การแก้ไข จุดเก็บตัวอย่าง พารามิเตอร์ ความถี่ 
7. อาชีวอนามัยและความ
ปลอดภัย (ต่อ) 

     

7.4 ตรวจสุขภาพพนกังานโดย
แพทย์อาชีวเวชศาสตร์  
(ต่อ) 

- พนักงานประจำ - ตรวจสุขภาพทั่วไป - ปีละ 1 ครั้ง - ในปี พ.ศ. 2569 โครงการจัดให้มีการตรวจ
สุขภาพพนักงานประจำปี ในเดือนมิถุนายน 
และพบแพทย์ฟังผลตรวจสุขภาพประจำปี 
ในช่วงเดือนกรกฎาคม-สิงหาคม โดยจะ
นำ เสนอข ้อม ู ลผลการตรวจส ุขภาพ
พนักงานในรายงานฯ ฉบับถัดไป โดยผล
การตรวจสุขภาพพนักงานครั้งล่าสุดในปี 
พ.ศ. 2568 พบว่า ไม่มีลูกจ้างเจ็บป่วยดว้ย
โรคจากการทำงานหรือโรคเกี่ยวเนื่องจาก
การทำงานรายละเอ ียดผลการตรวจ
สุขภาพพนักงานดังภาคผนวก ข-38 

- 
 - ตรวจเอกซเรย์ทรวงอก  
 - ตรวจความสมบรูณ์ของเม็ด

เลือด 
 

  - ตรวจระดับไขมัน  
  - ตรวจโคเลสเตอรอลในเลือด  
  ตรวจสมรรถภาพการ

ทำงานของตับ 
 

  - ตรวจสมรรถภาพการ
ทำงานของไต 

 

  - ตรวจระดับน้ำตาลในเลือด  
  - ตรวจปสัสาวะ  
  - ตรวจสมรรถภาพการ

มองเห็น 
 

 - พนักงานกลุ่มเสีย่ง - ตรวจสมรรถภาพการไดย้ิน - ปีละ 1 ครั้ง 
 - ตรวจสมรรถภาพการ

ทำงานของปอด 
 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตเมด็พลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นสูง โรงงานที่ 1 (ครั้งที่ 8) บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด 

 ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั  หน้า 4-11 

ตารางที่ 4.2-1 (ต่อ) 

คุณภาพสิ่งแวดล้อม 
มาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ผลการติดตามตรวจสอบ 
ผ่านมาตรฐาน/ปัญหา/ 

อุปสรรค/การแก้ไข จุดเก็บตัวอย่าง พารามิเตอร์ ความถี่ 
8. เศรษฐกิจ-สังคม - ประชาชนในชุมชน ผู้นำ

ชุมชน สถานประกอบการ
โดยรอบ และ ตัวแทน
หน่วยงานราชการในพื้นที่
โครงการรัศมี 5 กิโลเมตร 
และในพื้นที่ท่ีมีการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม (ปีละ 1 ครั้ง) 

- สำรวจสภาพเศรษฐกิจและ
สังคม และสภาวะการ
เปลี่ยนแปลง ตลอดจน
ความคิดเห็นของประชาชน 
ผู้นำชุมชน สถาน
ประกอบการโดยรอบ และ
ตัวแทนหน่วยงานที่
เกี่ยวข้อง 

- ปีละ 1 ครั้ง - ในปี พ.ศ. 2569 มีแผนดำเนินการสำรวจ
สภาพเศรษฐกิจ-สังคม ในเดือนกันยายน 
พ.ศ.2569 และจะนำเสนอในรายงานฯ 
ฉบับถัดไป สำหร ับผลการดำเนินการ
สำรวจความคิดเห็นฯ ครั้งล่าสุด เมื่อวันท่ี 
8-12 กันยายน และวันที่ 18 พฤศจิกายน 
- 4 ธันวาคม พ.ศ. 2568 รายละเอียดดัง
แสดงในภาคผนวก ค-3 

- 

- ชุมชนในพื้นที่โดยรอบ
โครงการและหน่วยงาน
ราชการในพ้ืนท่ี 

- สรุปผลการดำเนินงานด้าน
มวลชนสัมพันธ์ของ
โครงการ 

- ปีละ 1 ครั้ง - โครงการรวบรวมผลการดําเนินงานด้าน
มวลชนสัมพันธ์ของโครงการบริเวณชุมชน
ในพื้นที่โดยรอบโครงการและหน่วยงาน
ราชการในพื้นที่ โดยรายงานฉบับล่าสุด
เป็นผลการดำเนินงานของปี พ.ศ.2568 
รายละเอียดดังแสดงในภาคผนวก ข-53 

- 

- พื้นที่โครงการ - บันทึกข้อร้องเรียน และ
จัดทำรายงานสรุปผลข้อมลู
การร้องเรียนพร้อมผลการ
ดำเนินการแกไ้ขปัญหาและ
มาตรการที่กำหนดเพิ่มเตมิ
เพื่อป้องกันการเกิดซ้ำไว้ทุก
ครั้ง 

- ปีละ 1 ครั้ง - โครงการได้จดัทำการบันทึกข้อร้องเรียน 
และจัดทำรายงานสรุปผลข้อมลูการ
ร้องเรียนพร้อมผลการดำเนินการแก้ไข
ปัญหา ในช่วงระหว่างเดือนมกราคม-
มิถุนายน พ.ศ. 2569 ไม่พบข้อร้องเรียน 
รายละเอียดดังแสดงในภาคผนวก ข-54  

- 

 




