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สารบัญรูป (ตอ) 
 

รูปท่ี            หนา 

2.30 หมายเลขโทรศัพทท่ีสามารถติดตอไดของหนวยงานราชการ     2-61 
2.31 บอรดประชาสัมพันธใหความรู        2-61 
2.32 กลองรับความคิดเห็น         2-62 
2.33 การเยี่ยมชมโรงงาน         2-62 
2.34  ปายตัวอยางเหล็กตองหาม        2-62 
3.1 การเก็บตัวอยางคุณภาพอากาศในบรรยากาศ  3-14 
3.2 การเก็บตัวอยางคุณภาพอากาศในปลองระบาย      3-28 
3.3 การเก็บตัวอยางคุณภาพน้ำท้ิง บริเวณบอพักน้ำท้ิง      3-39 
3.4 การตรวจวัดระดับเสียงโดยท่ัวไปและเสียงรบกวน       3-46 
3.5 การเก็บตัวอยางคุณภาพน้ำใตดิน         3-80 
3.6 การตรวจวัดคุณภาพอากาศในพ้ืนท่ีทำงาน      3-89 
3.7 การตรวจวัดระดับเสียงในพ้ืนท่ีทำงาน       3-106 
3.8 การตรวจวัดระดับความรอนในพ้ืนท่ีทำงาน      3-120 
3.9 การตรวจวัดคุณภาพอากาศในพ้ืนท่ีทำงานแบบติดตัวบุคคล (Personal)   3-134 
3.10 การตรวจวัดระดับเสียงในพ้ืนท่ีทำงานแบบติดท่ีตัวบุคคล (Noise Dose)     3-144 

 
 
 
 
 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



สารบัญภาพ  
 

ภาพท่ี            หนา 
 

1.1 แผนท่ีแสดงท่ีตั้งโครงการ         1-7 
1.2 ผังแสดงการใชประโยชนบริเวณพ้ืนท่ีโครงการ      1-8 
3.1 แผนท่ีแสดงจุดเก็บตัวอยางคุณภาพอากาศในบรรยากาศ     3-13 
3.2  กราฟแสดงผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ     3-22 
3.3    ผลการตรวจวัดความเร็วลมและทิศทางลม       3-26 
3.4 แผนท่ีแสดงจุดเก็บตัวอยางคุณภาพอากาศในปลองระบาย     3-28 
3.5 กราฟแสดงผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในปลองระบาย     3-35 
3.6 แผนท่ีแสดงจุดเก็บตัวอยางคุณภาพน้ำท้ิง       3-38 
3.7 กราฟแสดงผลการตรวจวิเคราะหคุณภาพน้ำในบอพักน้ำท้ิง     3-42 
3.8 แผนท่ีแสดงจุดตรวจวัดระดับเสียงโดยท่ัวไปและเสียงรบกวน     3-45 
3.9 กราฟแสดงผลการตรวจวัดระดับเสียงโดยท่ัวไป (Leq 24 hr.)     3-75 
3.10 กราฟแสดงผลการตรวจวัดระดับเสียงรบกวน      3-76 
3.11 ผังแสดงเสนระดับเสียงภายในอาคารผลิต       3-78 
3.12 แผนท่ีแสดงเก็บตัวอยางคุณภาพน้ำใตดิน       3-79 
3.13 กราฟแสดงผลการตรวจวิเคราะหคุณภาพน้ำใตดิน      3-83 
3.14 แผนท่ีแสดงจุดตรวจวัดคุณภาพอากาศในพ้ืนท่ีทำงาน     3-88 
3.15 กราฟแสดงผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในพ้ืนท่ีทำงาน     3-98 
3.16 แผนท่ีแสดงจุดตรวจวัดระดับเสียงในพ้ืนท่ีทำงาน      3-105 
3.17 กราฟแสดงผลการตรวจวัดระดับเสียงในพ้ืนท่ีทำงาน      3-115 
3.18 แผนท่ีแสดงจุดตรวจวัดระดับความรอนในพ้ืนท่ีทำงาน     3-119 
3.19 กราฟแสดงผลการตรวจวัดระดับความรอนในพ้ืนท่ีทำงาน     3-129 
3.20 แผนท่ีแสดงจุดตรวจวัดคุณภาพอากาศในพ้ืนท่ีทำงานแบบติดตัวบุคคล (Personal)  3-133 
3.21 กราฟแสดงผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบริเวณการทำงานแบบติดตัวบุคคล (Personal) 3-141 
3.22 แผนท่ีแสดงจุดตรวจวัดระดับเสียงสะสมแบบติดท่ีตัวบุคคล (Noise Dose)   3-144 
3.23 กราฟผลการตรวจวัดระดับเสียงสะสมแบบติดท่ีตัวบุคคล (Noise Dose)   3-150 

 

 

 

 



ภาคผนวก 
 

ภาคผนวกท่ี 1 หนังสือแจงผลการพิจารณารายงานประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอม 
  โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งท่ี 1) 
ภาคผนวกท่ี 2 ผลการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอม 
ภาคผนวกท่ี 3 เอกสารข้ึนทะเบียนหองปฏิบัติการวิเคราะหเอกชน 
ภาคผนวกท่ี 4 ใบรับรองความสามารถหองปฏิบัติการวิเคราะห 
ภาคผนวกท่ี 5 สรุปเอกสารการสอบเทียบอุปกรณเครื่องมือ 
ภาคผนวกท่ี 6 เอกสาร Detection Limit ของรายการทดสอบ  
ภาคผนวกท่ี 7 หนังสือนำสงรายงานใหหนวยงานอนุญาต  
  ฉบับประจำเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2568 
ภาคผนวกท่ี 8 กฎเกณฑเหล็กตองหาม 
ภาคผนวกท่ี 9 การตรวจสอบวัตถุดิบ 
ภาคผนวกท่ี 10 เอกสารการแตงตั้งคณะกรรมการติดตามตรวจสอบสิ่งแวดลอม 
ภาคผนวกท่ี 11 แผนผังพ้ืนท่ีสีเขียวของโครงการ 
ภาคผนวกท่ี  12 แผนบำรุงรักษาเครื่องจักรเชิงปองกัน ประจำป 2569 
ภาคผนวกท่ี 13 ปริมาณผลผลิต และการใชพลังงานไฟฟา ประจำป 2569 
ภาคผนวกท่ี 14 ปริมาณถุงกรองฝุนสำรอง  
ภาคผนวกท่ี 15 บุคลากรดานสิ่งแวดลอม 
ภาคผนวกท่ี 16 Work Instruction เรื่อง การใสเศษเหล็กลงเตาหลอม 
ภาคผนวกท่ี 17 แผนบำรุงรักษาระบบบำบัดน้ำเสียเชิงปองกัน ประจำเดือนมกราคม-มิถุนายน 2569 
ภาคผนวกท่ี 18      คูมือปฏิบัติงานควบคุมระบบบำบัดน้ำเสีย 
ภาคผนวกท่ี 19 คูมือการขับเครน 
ภาคผนวกท่ี 20 ใบกำกับการขนสงของเสียอันตราย 
ภาคผนวกท่ี 21 การคัดเลือกผูขนสง ผูกำจัดวัสดุท่ีไมใชแลว 
ภาคผนวกท่ี  22 ใบเสร็จรับเงินคามูลฝอย สำนักงานเทศบาลเมืองหนองก่ี 
ภาคผนวกท่ี 23      นโยบายดานอาชีวอนามัยและความปลอดภัยฯ 
ภาคผนวกท่ี 24      ประกาศการแตงตั้งคณะกรรมการความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสิ่งแวดลอม 
ภาคผนวกท่ี 25 แผนการดำเนินงานดานความปลอดภัย 
ภาคผนวกท่ี 26 การขออนุญาตเขาทำงาน 
ภาคผนวกท่ี 27 คูมือความปลอดภัยในการทำงาน 
ภาคผนวกท่ี 28 เอกสารการอบรมความปลอดภัย 
 
 
 



ภาคผนวก (ตอ) 
 

ภาคผนวกท่ี 29 ผลการตรวจสุขภาพ ประจำป 2568 
ภาคผนวกท่ี 30 สมุดสุขภาพพนักงาน 
ภาคผนวกท่ี 31 การประเมินความเสี่ยง QR13 (SE) 
ภาคผนวกท่ี 32 บันทึกสถิติอุบัติเหตุ ประจำเดือนมกราคม-มิถุนายน 2569 
ภาคผนวกท่ี 33 แผนผังการติดตั้งระบบปองกันและระงับอัคคีภัย 
ภาคผนวกท่ี 34 แบบตรวจสอบถังดับเพลิง  
ภาคผนวกท่ี 35 แผนปองกันและระงับอัคคีภัย 
ภาคผนวกท่ี 36 การฝกซอมดับเพลิงและฝกซอมอพยพหนีไฟ ประจำป 2569 
ภาคผนวกท่ี 37 แผนประชาสัมพันธและชุมชนสัมพันธเชิงรุกปงบประมาณ 2569 
ภาคผนวกท่ี 38 กิจกรรมมวลชนสัมพันธ ประจำป 2569 
ภาคผนวกท่ี 39 สรุปผลการสำรวจทัศนคติผูนำชุมชน ประจำป 2568 
ภาคผนวกท่ี 40 แผนรับเรื่องรองเรียน 
ภาคผนวกท่ี 41 แผนการตรวจวัดและติดตามดานสิ่งแวดลอม ประจำป 2569 
ภาคผนวกท่ี 42 บันทึกปริมาณการใชน้ำ ประจำเดือนมกราคม-มิถุนายน 2569 
ภาคผนวกท่ี 43 บันทึกปริมาณการใชไฟฟา ประจำเดือนมกราคม-มิถุนายน 2569 
ภาคผนวกท่ี 44 รายงานการประเมินความเสี่ยงตอสุขภาพ (HIA) 
ภาคผนวกท่ี  45 Noise Contour Map 
 
 

 



     บทสรุปผูบรหิาร 



โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (คร้ังที่ 1) 
บริษัท เชาว สตีล อินดัสทร้ี จำกัด (มหาชน)  

  จัดทำโดย 
  บริษัท อีสเทิรน ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด 

บทสรุปผูบริหาร 

สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกัน และแกไขผลกระทบ และติดตามตรวจสอบคุณภาพ
สิ่งแวดลอมของโครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) บริษัท เชาว สตีล อินดัสทรี้ จำกัด 
(มหาชน) ประจำเดือนมกราคม-มิถุนายน 2569 พบวา โครงการสามารถปฏิบัติตามมาตรการปองกัน และแกไข
ผลกระทบสิ่งแวดลอม ดังที่ไดระบุไวในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอมไดอยางตอเน่ือง สวนผล 
การติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอมในดานคุณภาพอากาศ คุณภาพน้ำ ระดับเสียงทั่วไป ปริมาณน้ำใช 
ไฟฟา ขยะมูลฝอย สาธารณสุข อาชีวอนามัยและความปลอดภัย สังคม-เศรษฐกิจ สวนใหญมีคาอยูในเกณฑ
มาตรฐานของทางราชการ 

ทั้งน้ี เพ่ือใหการดำเนินการของโครงการฯ สงผลกระทบตอสิ่งแวดลอมนอยที่สุด โครงการฯ 
ควรทำการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอมตามขอเสนอแนะตอไปน้ี 

1. คณุภาพอากาศในบรรยากาศ
- โครงการไดดำเนินการตรวจติดตามคุณภาพอากาศอยางตอเน่ือง เพ่ือเปนการเฝาระวังคามลสาร

และปองกันไมใหการดำเนินการของโครงการสงผลกระทบตอชุมชนโดยรอบ 

2. คุณภาพอากาศในปลองระบาย
- โครงการไดดำเนินการตรวจติดตามมลสารจากปลองระบายอยางตอเน่ือง เพ่ือเปนการเฝาระวัง

คามลสารใหอยูในเกณฑมาตรฐานกำหนด และปองกันไมใหการดำเนินการของโครงการสงผล
กระทบตอสิ่งแวดลอม 

3. คุณภาพน้ำ
- โครงการไดดำเนินการตรวจสอบประสิทธิภาพของระบบบำบัดน้ำเสียอยางสม่ำเสมอ เพ่ือควบคุม

คามลสารใหอยูในเกณฑมาตรฐานกำหนด 
- โครงการไดดำเนินการตรวจติดตามคุณภาพน้ำทิ้งอยางตอเน่ือง เพ่ือเปนการเฝาระวังคามลสารใหอยู

ในเกณฑมาตรฐานกำหนด และปองกันไมใหการดำเนินการของโครงการสงผลกระทบตอสิ่งแวดลอม
ภายนอกโครงการ  



โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (คร้ังที่ 1) 
บริษัท เชาว สตีล อินดัสทร้ี จำกัด (มหาชน)  

  จัดทำโดย 
  บริษัท อีสเทิรน ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด 

4. ระดับเสียงโดยทั่วไป และเสียงรบกวน
- การดำเนินงานทั้งหมดของโครงการจะทำภายในอาคารปด และมีแนวกันชนรอบโครงการ

ซึ่งสามารถชวยลดระดับเสียงได 
- ปฏิบัติตามแผนซอมบำรุงรักษาเครื่องมือและอุปกรณอยางเครงครัด 
- โครงการตองจัดเตรียมอุปกรณปองกันอันตรายสวนบุคคลตามลักษณะของงานใหกับพนักงานใน

ระหวางปฏิบัติงาน 
- โครงการไดดำเนินการตรวจติดตามระดับเสียงโดยทั่วไปอยางตอเน่ือง เพ่ือเปนการเฝาระวังและ

ปองกันไมใหการดำเนินการของโครงการสงผลกระทบตอชุมชนโดยรอบ 

5. ระดับเสียงในพื้นที่ทำงาน
- โครงการไดดำเนินการติดตามตรวจวัดระดับเสียงในพ้ืนที่ทำงานอยางสม่ำเสมอ เพ่ือเปนการเฝาระวัง

ระดับเสียง ไมใหเกิดผลกระทบตอการไดยินของพนักงาน 
- โครงการไดติดปายเตือนใหพนักงานสวมใสอุปกรณปองกันเสียงดัง เพ่ือใหพนักงานไดตระหนักถึง

ความปลอดภัย 
- โครงการไดจัดใหมีการผลัดเปลี่ยนพนักงานที่ทำงานในพ้ืนที่ดังกลาว เพ่ือลดระยะเวลาในการสัมผัส

เสียงดัง 
- โครงการไดแนะนำใหพนักงานสวมใสอุปกรณปองกันอันตรายสวนบุคคลใหถูกวิธี 
- โครงการไดดำเนินการจัดเตรียมอุปกรณปองกันอันตรายสวนบุคคล ไวอยางเพียงพอ 
- โครงการไดดำเนินการซอมบำรุงเครื่องจักรอยางตอเน่ือง  ซึ่งชวยในการลดความดังของเสียงจาก

เครื่องจักรได 

6. ระดับความรอนในพื้นที่ทำงาน
- ทำการตรวจวัดระดับความรอนในบริเวณการทำงานอยางสม่ำเสมอ เพ่ือเฝาระวังมิใหพนักงานไดรับ

อันตรายจากการไดรับสัมผัสความรอนเกินคามาตรฐานกำหนด ซึ่งอาจกอใหเกิดอุบัติเหตุใน 
การทำงาน 

7. คุณภาพอากาศในพื้นที่ทำงาน
- โครงการไดดำเนินการตรวจติดตามคุณภาพอากาศในบริเวณพ้ืนที่ทำงานอยางตอเน่ือง เพ่ือเปน 

การเฝาระวังและปองกันไมใหเกิดผลกระทบตอสุขภาพของพนักงาน 
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โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) 
บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี้ จาํกัด (มหาชน) 

จัดทำโดย หน้า 1-1
บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด

บทท่ี 1 
บทนำ 

1.1 ความเป็นมาของโครงการและการจัดทำรายงาน 
บริษัท เชาว์ สตีล อินดัสทรี้ จํากัด (มหาชน) (ได้จดทะเบียนการแปรสภาพบริษัทเป็นบริษัทมหาชน 

ในเดือนมีนาคม 2552) เป็น โรงงานหลอมเหล็กแท่ ง เริ่ม เปิดดำเนินการตั้ งแต่ เดือนเมษายน 2549 
ซึ่งได้รับอนุญาตโดยมีกำลังการผลิตไม่เกิน 100 ตันต่อวัน ทั้งนี้ประสิทธิภาพเตาหลอมของโครงการสามารถ
หลอมได้สูงสุดประมาณ 700 ตันต่อวัน (250,000 ตันต่อปี) โดยมีเตาหลอมทั้งหมด จำนวน 8 เตา ขนาด 12 ตัน
ต่อเตา สามารถหลอมได้สูงสุดพร้อมกัน 4 เตาสลับกัน ในปี พ.ศ. 2551 ทางโครงการได้เพ่ิมกำลังการผลิต 
เพ่ือรองรับการขยายตัวของความต้องการใช้ผลิตภัณฑ์ เพ่ิมขึ้นอีก 480,000 ตันต่อปี โดยมีเตาหลอมเพ่ิมขึ้น 
จำนวน 8 เตา ขนาด 25 ตันต่อเตา สามารถหลอมได้สูงสุดพร้อมกัน 4 เตาสลับกัน ซึ่งเมื่อรวมกำลังการผลิตแล้ว
สามารถผลิตได้สูงสุดประมาณ 730,000 ตันต่อปี บริษัทฯ จึงได้จัดทำรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม เสนอต่อสำนักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม (สผ.) และ สผ. แจ้งมติ
เห็นชอบรายงานฯ ดังหนังสือที่ ทส 1009.3/7443 ลงวันที่ 24 กันยายน พ.ศ. 2551 

ปัจจุบัน เชาว์ สตีล แมนูแฟคเจอริ่ง มีความประสงค์เปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการอันเนื่องมาจาก 
“โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1)” จึงได้มอบหมายให้บริษัท โฟร์เทียร์ คอนซัลแตนต์ 
จำกัด จัดทำรายงานการประเมินผลกระทบสิ่ งแวดล้อม (EIA) เสนอต่อสำนักงานนโยบายและแผน
ทรัพยากรธรรมชาติและสิ่ งแวดล้อม และได้ รับการพิจารณ าเห็นชอบให้ ดำเนิ นกา รตามหนั งสื อ 
ที่ ทส 1010.3/8835 ลงวันที่ 23 มิถุนายน 2564  (ภาคผนวกที่ 1) และกำหนดให้โครงการต้องจัดทำรายงานผล
การปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม เสนอหน่วยงานที่เกี่ยวข้องทุก 6 เดือน 

เพ่ือให้การปฏิบัติตามมาตรการดังกล่าวเป็นไปอย่างต่อเนื่องและสม่ำเสมอในการนี้ บริษัท เชาว์ สตีล 
อินดัสทรี้ จํากัด (มหาชน) ได้มอบหมายให้บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลติ้ง 1992 จำกัด ที่ได้รับการอนุญาตจาก
กรมโรงงานอุตสาหกรรมขึ้นทะเบียนห้องปฏิบัติการวิเคราะห์เอกชนเลขทะเบียน ว-003 ดำเนินการติดตาม
ตรวจสอบตามมาตรการที่ระบุในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมและจัดทำรายงานการปฏิบัติตาม
มาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมประจำเดือน
มกราคม-มิถุนายน 2569 เพ่ือนำเสนอผลการปฏิบัติงานต่อหน่วยงานอนุญาต และหน่วยงานที่เกี่ยวข้อง 
เพ่ือรับทราบผลการติดตามตรวจสอบและพิจารณาให้ข้อคิดเห็นเพ่ิมเติมในการดำเนินการปรับปรุงแก้ไข  
การปฏิบัติให้มีความถูกต้องเหมาะสมไม่ก่อให้เกิดผลกระทบต่อสิ่งแวดล้อมหรือมีผลกระทบต่อสิ่งแวดล้อม 
น้อยที่สุดต่อไป 
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การดำเนินการจัดทำรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมมีวัตถุประสงค์ ดังนี้ 

1. เพ่ือติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
2. เพ่ือนำเสนอผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
3. เพ่ือนำเสนอมาตรการที่เปลี่ยนแปลงและสภาพปัจจุบันของโครงการ 

 
1.2 รายละเอียดโครงการโดยสรุป 

1. ชื่อโครงการ โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) 
2. สถานที่ตั้ง ตั้งอยู่ในเขตประกอบการอุตสาหกรรมกบินทร์บุรี เลขที่ 518/1 หมู่ 9 ตำบลหนองก่ี 

อำเภอกบินทร์บุรี จังหวัดปราจีนบุรี 
3. ชื่อเจ้าของโครงการ บริษัท เชาว์ สตีล อินดัสทรี้ จํากัด (มหาชน) 
4. จัดทำโดย บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลติ้ง 1992 จำกัด 
5. สถานที่ติดต่อ บริษัท เชาว์ สตีล อินดัสทรี้ จํากัด (มหาชน) เลขที่ 518/1 หมู่ 9 ตำบลหนองกี่  

อำเภอกบินทร์บุรี จังหวัดปราจีนบุรี 
ติดต่อคุณณัฐนพิน ทาบุญมา   โทร 082-3821876 
E-mail : csr-env@chowbright.com 

6. โครงการผ่านการพิจารณาของคณะกรรมการผู้ชำนาญการ 
- รายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก 

ได้รับพิจารณาเห็นชอบตามหนังสือเลขที่ทส 1009.3/7443 ลงวันที่ 24 กันยายน 2551 
- รายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก  

(ครั้งที่ 1) ตามหนังสือเลขที่ ทส 1010.3/8835 ลงวันที่ 23 มิถุนายน 2564 (ภาคผนวกที่ 1) 
7. โครงการได้นำเสนอรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการ ฉบับประจำเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2568 

เมื่อวันที่ 27 มกราคม 2569  (ภาคผนวกท่ี 7) 
8. รายละเอียดโครงการ 

โครงการมีอัตราการผลิตระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2569 เฉพาะโรงงานที่ 2 ประมาณ 58,158 
ตันต่อครึ่งปี โรงรีด ประมาณ 68,738 ตันต่อครึ่งปี สำหรับโรงงานที่ 1 ไม่มีการผลิต 

 

mailto:csr-env@chowbright.com
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8.1 ที่ตั้งโครงการ 
โครงการโรงงานหลอมเหล็ก ของบริษัท เชาว์ สตีล อินดัสทรี้ จํากัด (มหาชน) ตั้งอยู่ภายใน 

เขตประกอบการอุตสาหกรรมกบินทร์บุรี ตำบลหนองกี่ อำเภอกบินทร์บุรี จังหวัดปราจีนบุรี มีพ้ืนที่ 69.78 ไร่ 
หรือประมาณ 111,640 ตารางเมตร ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในครั้งนี้จะยังคงดำเนินการ
ผลิตภายในพ้ืนที่โครงการเดิม ไม่มีการขยายขอบเขตพ้ืนที่โครงการเพ่ิมเติมแต่อย่างใด โดยมีอาณาเขตติดต่อกับ
พ้ืนที่โดยรอบโครงการ มีรายละเอียดดังนี้ 

ทิศเหนือ  จรดแนวกันชนของเขตประกอบการอุตสาหกรรมฯ พ้ืนที่ เกษตรกรรม  
(ปลูกต้นยูคาลิปตัส) ของชุมชนบ้านใหม่โคกอุดม 

ทิศใต ้ จรดแนวกันชนของเขตประกอบการอุตสาหกรรมฯ พ้ืนที่ เกษตรกรรม  
(ปลูกต้นยูคาลิปตัส) ของชุมชนบ้านใหม่โคกอุดม และพ้ืนที่ว่างรอการพัฒนา
ของเขตประกอบการอุตสาหกรรมฯ 

ทิศตะวันออก จรดแนวกันชนของเขตประกอบการอุตสาหกรรมฯ พ้ืนที่ เกษตรกรรม  
(ปลูกต้นยูคาลิปตัส) ของชุมชนบ้านใหม่โคกอุดม 

ทิศตะวันตก จรดแนวกันชนของเขตประกอบการอุตสาหกรรมฯ พ้ืนที่ เกษตรกรรม  
(ปลูกต้นยูคาลิปตัส) ของชุมชนบ้านใหม่โคกอุดมและพ้ืนที่ว่างรอการพัฒนา
ของเขตประกอบการอุตสาหกรรมกบินทร์บุรี 

 
รายละเอียดพ้ืนที่ตั้งของโครงการแสดงดังภาพที่ 1.1 และรายละเอียดผังแสดงการใช้ประโยชน์

บริเวณพ้ืนที่โครงการ ดังภาพที่ 1.2  
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8.2 ขนาดและการใช้ประโยชน์พื้นที่โครงการ 
 โครงการตั้งอยู่บนโฉนดที่ดินที่เป็นกรรมสิทธิ์ของโครงการทั้งหมดจำนวน 5 แปลง มีพ้ืนที่รวม 

69.78 ไร่ หรือประมาณ 111,640 ตารางเมตร การใช้ประโยชน์พ้ืนที่ของโครงการ ประกอบด้วย พ้ืนที่ส่วน   
การผลิต พ้ืนที่ส่วนเสริมการผลิตและระบบสาธารณูปโภค พ้ืนที่ว่าง และพ้ืนที่สีเขียว ทางโครงการมีการ
ปรับเปลี่ยนการใช้ประโยชน์พื้นที่โครงการก่อนและภายหลังการเปลี่ยนแปลง สรุปได้ดังตารางที่ 1.1 

      ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการยังคงแบ่งการใช้ประโยชน์พ้ืนที่ออกเป็น 4 ส่วน
เช่นเดิม แต่จะมีการยกเลิกการใช้งานพ้ืนที่บริเวณลานกองเศษเหล็ก และจะก่อสร้างอาคารผลิตเพ่ิม                      
1 อาคาร ได้แก่ โรงรีด รวมทั้งก่อสร้างระบบหอหล่อเย็น 5 (ระบบระบายความร้อนของโรงรีด) เพ่ิมเติม             
ภาย ในพื้นที่โรงงานเดิม โดยมีรายละเอียดดังนี้ 

(1) พื้นที่ส่วนการผลิต ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการพ้ืนที่ส่วนการผลิต 
จะมีการก่อสร้างอาคารผลิตเพ่ิม 1 อาคาร ได้แก่  โรงรีด ขนาดพ้ืนที่ประมาณ 13,847 ตารางเมตร                 
ทำให้ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการพ้ืนที่ส่วนการผลิต ประกอบด้วย โรงหลอม 1 โรงหลอม 2 
และโรงรีด มีพื้นท่ีรวมประมาณ 37,464 ตารางเมตร หรือ 23.42 ไร่ คิดเป็นร้อยละ 33.56 ของพ้ืนที่ทั้งหมด 

(2) พื้นที่ส่วนเสริมการผลิตและสาธารณูปโภค  ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียด
โครงการจะมีการก่อสร้างระบบหอหล่อเย็น 5 (ระบบระบายความร้อนของโรงรีด) ขนาดพ้ืนที่ประมาณ 180 
ตารางเมตร ทำให้ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการพ้ืนที่ส่วนเสริมการผลิตและสาธารณูปโภค 
พ้ืนที่รวมประมาณ 35,544 ตารางเมตร หรือ 22.21 ไร่ คิดเป็นร้อยละ 31.83 ของพ้ืนที่ทั้งหมด 

(3) พื้นที่ว่าง ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการจะมีพ้ืนที่ว่างรวมประมาณ
31,592 ตารางเมตร หรือ 19.75 ไร่ คิดเป็นร้อยละ 28.30 ของพ้ืนที่ทั้งหมด 

(4) พื้นที่สีเขียว ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการจะยังคงขนาดพ้ืนที่สีเขียว 
เท่าเดิมประมาณ 7,040 ตารางเมตร หรือ 4.40 ไร่ คิดเป็นร้อยละ 6.31 ของพ้ืนที่ทั้งหมด และจะปลูกต้นไม้ 
ทรงสูงโดยรอบโรงงาน เช่น ต้นสน และต้นกระถินณรงค์ เป็นต้น เพ่ือเป็นแนวกันชน (Buffer Zone) นอกจากนี้ 
โครงการได้มีการปลูกไม้พุ่ม ไม้ประดับ จัดสวนหย่อมและซุ้มพักผ่อนในพ้ืนที่อ่ืน ๆ เพ่ือเป็นการเพ่ิมพ้ืนที่สีเขียว
และสร้างทัศนียภาพที่ดีภายในโครงการ และยังช่วยป้องกันเสียงดังและฝุ่นละอองที่อาจส่งผลกระทบต่อพ้ืนที่
ข้างเคียง รวมทั้งเป็นที่พักผ่อนสำหรับพนักงานของโครงการ 
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ตารางท่ี 1.1  การใช้ประโยชน์พื้นที่โครงการก่อนและปัจจุบันหลังการเปลี่ยนแปลง 

ที่มา :  บริษัท เชาว์ สตีล อินดัสทรี้ จํากัด (มหาชน) (มหาชน) 2564

รายละเอียดการใช้ประโยชน์พื้นที่ 
พ้ืนที่โครงการ 

หมายเหตุ รายงาน EIA พ.ศ. 2552 โครงการก่อนการเปลี่ยนแปลง โครงการหลังเปลีย่นแปลง รวมภายหลังการเปลีย่นแปลง 
ตารางเมตร ไร ่ ร้อยละ ตารางเมตร ไร ่ ร้อยละ ตารางเมตร ไร ่ ร้อยละ ตารางเมตร ไร ่ ร้อยละ 

1. พื้นที่ส่วนการผลิต 
1.1 โรงหลอม 1 7,817 7.89 7.00 7,817 7.89 7.00 - - - 7,817 4.89 7.00  
1.2 โรงหลอม 2 15,800 9.88 14.15 15,800 9.88 14.15 - - - 15,800 9.88 14.15  
1.3 โรงรีด - - - - - - 13,847 8.65 12.40 13,847 8.65 12.40  
2. พื้นที่ส่วนเสริมการผลิต  
2.1 อาคารสำนักงาน 4,249 2.66 3.81 4,249 2.66 3.81 - - - 4,249 2.66 3.81  
2.2 อาคารเก็บวัสดุ (Warehouse) 1,800 1.13 1.61 4,706 2.94 4.21 - - - 4,706 2.94 4.21 ย้ายตำแหน่งอาคารเก็บพัสดุ 
2.3 โรงเก็บกากของเสีย (Waste House) 500 0.31 0.45 500 0.31 0.45 - - - 500 0.31 0.45 ย้ายตำแหน่งโรงเก็บกากของเสีย 
2.4 อาคารห้องพักกะ (Housing Room) 745 0.47 0.67 745 0.47 0.67 - - - 745 0.47 0.67  
2.5 ถังเก็บน้ำใต้ดิน 688 0.43 0.62 0.00 0.00 0.00 - - - 0 0.00 0.00 ไม่ได้มีการระบุพื้นที่ในรายงานฯ ปี พ.ศ 2552 และไม่มีการก่อสร้าง

เพื่อใช้ประโยชน์แต่อย่างใด 
2.6 ระบบหอหล่อเย็น 1 (Cooling Tower 1) 365 0.23 0.33 365 0.23 0.33 - - - 365 0.23 0.33  
2.7 ระบบหอหล่อเย็น 2 (Cooling Tower 2) 248 0.16 0.22 248 0.16 0.22 - - - 248 0.16 0.22  
2.8 ระบบหอหล่อเย็น 3 (Cooling Tower 3) - - - 691 0.43 0.62 - - - 691 0.43 0.62 เดิมไม่ได้ระบุไว้ในรายงาน 
2.9 ระบบหอหล่อเย็น 4 (Cooling Tower 4) - - - 178 0.11 0.16 - - - 178 0.11 0.16 เดิมไม่ได้ระบุไว้ในรายงาน 
2.10 ระบบหอหล่อเย็น 5 (Cooling Tower 5) - - - - - - 180 0.11 0.16 180 0.11 0.16  
2.11 อาคารเครื่องสูบน้ำ 1 (Pump House No.1) 220 0.14 0.20 220 0.14 0.20 - - - 220 0.14 0.20  
2.12 อาคารเครื่องสูบน้ำ 2 (Pump House No.2) 58 0.04 0.05 58 0.04 0.05 - - - 58 0.04 0.05  
2.13 ลานวางถังออกซิเจนเหลว 1 (Oxygen Tank 1) 38 0.02 0.03 38 0.02 0.03 - - - 38 0.02 0.03  
2.14 ลานวางถังออกซิเจนเหลว 2 (Oxygen Tank 2) 72 0.05 0.06 72 0.05 0.06 - - - 72 0.05 0.06  
2.15 ลานวางถังน้ำมัน 1 (Oil Tank 1) 107 0.07 0.10 0 0.00 0.00 - - - 0 0.00 0.00 

ยกเลิกการใช้งาน 
2.16 ลานวางถังน้ำมัน 2 (Oil Tank 2) 107 0.07 0.10 0 0.00 0.00 - - - 0 0.00 0.00 
2.17 สถานีไฟฟ้าย่อย 1 และ 2  
        (Substation & Transformer Area 1, 2) 

1,395 0.87 1.25 1,395 0.87 1.25 - - - 1,395 0.87 1.25  

2.18 ระบบบำบัดมลพิษทางอากาศ (โรงหลอม 1) 452 0.28 0.40 226 0.14 0.20 - - - 226 0.14 0.20 ยกเลิกระบบบำบัดมลพิษอากาศเดิม จำนวน 2 ชุด 
2.19 ระบบบำบัดมลพิษทางอากาศ (โรงหลอม 2) 605 0.38 0.54 520 0.33 0.47 - - - 520 0.33 0.47 ยกเลิกระบบบำบัดมลพิษอากาศเดิม จำนวน 5 ชุด และก่อสร้างใหม่

จำนวน 4 ชุด เพื่อให้สอดคล้องกับการดำเนินงานในปัจจุบัน 
2.20 บ่อหน่วงน้ำฝน - - - 6,039 3.77 5.41 - - - 6,039 3.77 5.41 โครงการก่อสร้างเพิ่มเติมเพื่อรองรับน้ำฝนบริเวณลานกองเศษเหล็ก 

เม่ือปี พ.ศ. 2557 
2.21 ลานกองเศษเหล็ก (Scrap Yard) 31,500 19.69 28.22 31,500 19.69 28.22 -31,500 -19.69 -28.22 0 0.00 0.00  
2.22 อื่น ๆ เช่น ถนน รางระบายน้ำ ป้อมยาม เครื่องช่ัง 
        น้ำหนัก เป็นต้น 

15,114 9.45 13.54 15,114 9.45 13.54 - - - 15,114 9.45 13.54  

3. พื้นที่ว่าง 22,720 14.20 20.35 14,119 8.82 12.65 17,473 10.92 15.65 31,592 19.75 28.30  
4. พื้นที่สีเขียว 7,040 4.40 6.31 7,040 4.40 6.31 - - - 7,040 4.40 6.31  

รวม 111,640 69.78 100.00 111,640 69.78 100.00 - - - 111,640 2.66 100.00  
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8.3 กระบวนการผลิต 
  8.3.1 การเตรียมวัตถุดิบ 

   โครงการรับวัตถุดิบประเภทเศษเหล็กจากผู้จัดหาทั้งภายในประเทศและต่างประเทศ 
โดยใช้รถบรรทุกขนส่งมายังพ้ืนที่โครงการก่อนเข้าสู่เครื่องชั่งน้ำหนัก และผ่านเครื่องตรวจสารกัมมันตภาพรังสี             
แบบพกพาที่อาจปนเปื้อนมากับเศษเหล็ก หากไม่พบการปนเปื้อนสารกัมมันตภาพรังสี เจ้าหน้าที่จะอำนวย  
ความสะดวกให้รถบรรทุกเข้าพ้ืนที่ เก็บกองวัตถุดิบที่อยู่ภายในอาคารส่วนการผลิต  เพ่ือลำเลียงวัตถุดิบ            
ด้วยเครนที่ติดตั้งภายในอาคารลงลานกองที่จัดเตรียมไว้ ทั้ งนี้ ในขั้นตอนของการเตรียมวัตถุดิบที่ เป็น             
เศษเหล็กจะมีการนำเศษเหล็กเข้าเครื่องอัดเศษเหล็กให้มีลักษณะเป็นก้อนสี่เหลี่ยมทรงลูกบาศก์  และเก็บพักไว้
เพ่ือเตรียมลำเลียงเข้าสู่เตาหลอมเหล็กต่อไป 
                8.3.2 การหลอมเหล็ก 
                        การหลอมเศษเหล็กให้กลายเป็นน้ำเหล็กและมีการปรับปรุงคุณภาพน้ำเหล็ก โดยการเติม
สารซิลิคอนแมงกานีส เพื่อให้เหล็กรูปพรรณท่ีเป็นผลิตภัณฑ์ของโครงการมีองค์ประกอบสอดคล้องตามมาตรฐาน 
โดยเริ่มจากใช้ระบบเครนแม่เหล็กหรือ Scrap Charging Crane ดูดก้อนเศษเหล็กที่ผ่านการอัดด้วยเครื่องอัด
เศษเหล็ก และลำเลียงเศษเหล็กจากบริเวณพ้ืนที่เก็บกองเศษเหล็ก จากนั้นใช้เครนยกใส่รถป้อนเศษเหล็ก Scrap 
Car ของเตาหลอมแต่ละชุด โดยที่รถป้อนเศษเหล็กถูกออกแบบให้สามารถเคลื่อนที่และยกดั๊ ม เพ่ือเทเศษเหล็ก
จากกะบะ Truck ลงเตาหลอมด้วยระบบไฮโดรลิก สำหรับเตาหลอมที่โครงการ ใช้เป็นแบบเหนี่ยวนำไฟฟ้า 
(Induction Furnace) ที่ใช้กระแสไฟฟ้าเป็นแหล่งพลังงานความร้อน โดยออกแบบให้มีเตาหลอม จำนวน 12 
เตา (ขนาดเตาละ 30 ตัน) โดยแบ่งเป็น 6 ชุด ชุดละ 2 เตา (ทำงานสลับกัน) ดังนั้น ทำให้มีการใช้เตาหลอม
พร้อมกันได้ไม่เกิน 6 เตา โดยที่เตาหลอมแต่ละเตามีความกว้าง 1.78 เมตร และลึก 3.12 เมตร ซึ่งออกแบบให้มี
ระบบไฮโดรลิกเพ่ือทำให้สามารถตะแคงเตาหลอมและเทน้ำเหล็กที่ผ่านการหลอมเรียบร้อยแล้วลงถังลำเลียงน้ำ
เหล็กเพ่ือลำเลียงเข้าสู่ขั้นตอนการหล่อเหล็กต่อไป 

  8.3.3 การหล่อ Billet 
                        การหล่อเหล็กแท่ง (Billet) เป็นการนำน้ำเหล็กที่ผ่านการปรับปรุงคุณภาพแล้วจากเตา
หลอมเหล็กมาหล่อเพ่ือผลิตให้เป็นเหล็กแท่งที่มีขนาดความกว้างด้านละ 130-150 มิลลิเมตร และยาว 6-12 
เมตร โดยที่โครงการมีการติดตั้งเครื่องหล่อเหล็กแท่ง (Continuous Casting Machine: CCM) จำนวน 2 ชุด          
การทำงานเริ่มจากใช้เครนยกถังที่บรรจุน้ำเหล็ก (Ladle) เพ่ือนำไปวางบนแท่นรับเหนืออ่างรับน้ำเหล็ก 
(Tundish) ของเครื่องหล่อเหล็กแท่ง หลังจากนั้นมีการเปิดวาล์วที่กั้นถังบรรจุน้ำเหล็กเพ่ือทำให้น้ำเหล็กถูก
ระบายออกจากก้นถังลงอ่างรับน้ำเหล็กของเครื่องหล่อเหล็กซึ่งน้ำเหล็กจากอ่างรับน้ำเหล็กจะไหลลงใน               
แบบหล่อ (Mold) ตามขนาดที่ต้องการ ซึ่งในขั้นตอนนี้จะมีการลดอุณหภูมิของเครื่องจักรโดยใช้น้ำหล่อเย็นฉีด
พ่นโดยตรงเพ่ือป้องกันความเสียหายที่อาจเกิดกับเครื่องจักร โดยเหล็กที่หล่อได้จะเรียกว่าเหล็กแท่ง (Billet)  
ซึ่งจะป้อนเข้าเครื่องตัดเหล็กเพ่ือตัดให้ได้ความยาวของเหล็กแท่งตามความต้องการก่อนป้อนเข้าสู่ขั้นตอนการรีด
เหล็กต่อไป 
     8.3.4 การควบคุมอุณหภูมิเหล็ก 
             ขั้นตอนนี้มีการรับเหล็กแท่งท่ีผ่านการหลอมและการหล่อเหล็กมาเพ่ือรักษาอุณหภูมิของเหล็ก
แท่งก่อนเตรียมป้อนเข้าสู่เครื่องรีดต่อไป โดยโครงการจะมีการติดตั้งเครื่องควบคุมอุณหภูมิเหล็กโดยใช้พลังงาน
ไฟฟ้าขนาด 40 ตัน จำนวน 1 ชุด ที่ทำงานแบบต่อเนื่อง ซึ่งเหล็กแท่งที่ถูกป้อนเข้าเครื่องควบคุมอุณหภูมิ เหล็ก 
และถูกทำให้เคลื่อนที่ไปตามรางของเครื่องควบคุมอุณหภูมิเหล็ก แล้วจะถูกป้อนเข้าสู่เครื่องรีดเหล็กต่อไป 
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    8.3.5 การรีดเหล็ก 
            การรีดเหล็กเป็นการนำเหล็กแท่งที่ได้จากขั้นตอนการหล่อเหล็กหรือขั้นตอนการควบคุม
อุณหภูมิเหล็กมาผ่านกระบวนการรีดเป็นเหล็กรูปพรรณที่มีรูปร่างและขนาดตามท่ีต้องการ ซึ่งโครงการออกแบบ
ให้มีกระบวนการรีดออกเป็น 3 สายการผลิต ซึ่งมีเครื่องจักรและอุปกรณ์ที่ใช้ในการผลิตเหมือนกันโดยที่
สายการผลิตที่ 1 เป็นการรีดเพ่ือผลิตเป็นเหล็กเส้นกลมและเหล็กข้ออ้อย สายการผลิตที่ 2 จะเป็นการผลิตเหล็ก
แผ่นหน้าแคบ และสายการผลิตที่ 3 จะใช้เป็นสายการผลิตสำหรับการผลิตเหล็กลวด  
   8.3.6 การตัดเหล็กและบรรจุภัณฑ์ 
                    ขั้นตอนนี้เป็นขั้นตอนสุดท้ายเพ่ือตัดเหล็กรูปพรรณให้ได้ความยาวตามท่ีต้องการ โดยที่โครงการ
ติดตั้งเครื่องตัดเหล็กจำนวน 2 ชุด โดยติดตั้งเครื่องตัดเหล็กของกระบวนการรีดเพ่ือผลิตเหล็กเส้นกลมและเหล็ก
ข้ออ้อย 1 ชุด สำหรับเหล็กรูปพรรณที่ผ่านการลดอุณหภูมิที่รางผึ่งเย็น (Cooling Bed) จะถูกส่งเข้าเครื่องตัด
เหล็กให้มีขนาดตามที่ต้องการและทำการมัดเหล็กและเก็บพักไว้บริเวณลานเก็บผลิตภัณฑ์เพ่ือรอการจำหน่าย
ต่อไปสำหรับเศษเหล็กท่ีเหลือจากการตัดเหล็กจะถูกหมุนเวียนกลับเพ่ือไปใช้ในขั้นตอนการหลอมเหล็กอีกครั้ง 
 

8.4 ระบบสาธารณูปโภค 
8.4.1 ระบบน้ำใช้ 

           การใช้น้ำแบ่งออกเป็น 3 ส่วน ได้แก่ น้ำใช้เพ่ือการอุปโภค-บริโภคของพนักงาน น้ำใช้ใน
กระบวนการผลิต และน้ำรดพ้ืนที่สีเขียว โดยโครงการเปลี่ยนแปลงจะมีความต้องการใช้น้ำเพ่ิมขึ้นจากประมาณ 
37.6 ลูกบาศก์เมตร/วัน รวมภายหลังการเปลี่ยนแปลงจะมีความต้องการใช้น้ำประมาณ 672.9 ลูกบาศก์เมตร/
วัน โดยมีรายละเอียดการใช้น้ำในส่วนต่าง ๆ ดังนี้ 

       1. เพื่อการอุปโภค-บริโภคของพนักงาน 
           ความต้องการใช้น้ำเพ่ือการอุปโภค-บริโภคของพนักงานจะลดลงประมาณ 11.0 ลูกบาศก์

เมตร/วัน เนื่องจากมีการปรับลดจำนวนพนักงานลง ทำให้ภายหลังการเปลี่ยนแปลงโครงการจะมีความต้องการใช้
น้ำประมาณ 26.3 ลูกบาศก์เมตร/วัน แบ่งออกเป็น 2 ส่วน ได้แก่ น้ำใช้ในโรงอาหารประมาณ 1.3 ลูกบาศก์เมตร/
วัน และน้ำใช้สำหรับห้องน้ำ-ห้องส้วมประมาณ 25.0 ลูกบาศก์เมตร/วัน 

         2. น้ำใช้ในกระบวนการผลิต 
                  ความต้องการน้ำใช้ในกระบวนการผลิตจะมีปริมาณเพ่ิมข้ึนประมาณ 36.0 ลูกบาศก์เมตร/วัน 

เนื่องจากมีกิจกรรมการใช้น้ำของโรงรีดเหล็กที่ก่อสร้างเพ่ิมขึ้นเพ่ือทำการผลิตเหล็กขั้นปลาย รวมภายหลังการ
เปลี่ยนแปลงจะมีความต้องการใช้น้ำประมาณ 614.0 ลูกบาศก์เมตร/วัน กิจกรรมการใช้น้ำในกระบวนการผลิต
แบ่งออกเป็น 3 ส่วน คือ น้ำใช้ระบบหล่อเย็นเตาหลอม น้ำใช้ระบบหล่อเย็นเครื่องหล่อเหล็กแท่ง (CCM)  
และน้ำใช้ของระบบหล่อเย็นเครื่องรีดเหล็ก  

         3. น้ำรดพื้นที่สีเขียว 
             โครงการจะยังคงขนาดพ้ืนที่สีเขียวเท่าเดิมประมาณ 7,040 ตารางเมตร หรือ 4.4 ไร่            

จึงมีความต้องการใช้น้ำเพ่ือรดน้ำพ้ืนที่สีเขียวประมาณ 32.6 ลูกบาศก์เมตร/วัน (คิดสัดส่วนน้ำที่ใช้รดพ้ืนที่             
สีเขียวประมาณ 7.4 ลูกบาศก์เมตร/ไร่/วัน) โดยจะใช้น้ำประปาที่รับมาจากระบบผลิตน้ำประปาของ 
เขตประกอบการฯ 
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8.4.2 ไฟฟ้า 
        โครงการได้มีการปรับปรุงเตาหลอมโดยการยกเลิกเตาหลอมเก่าบางส่วนและติดตั้งเตาหลอมใหม่ 

ทำให้ปริมาณความต้องการใช้ไฟฟ้าในโรงหลอมมีปริมาณลดลงเหลือประมาณ 71 เมกะวัตต์/ชั่วโมง ในส่วนของ
โรงรีดเหล็กที่ทำการก่อสร้างเพ่ิมเติมคาดว่าจะมีความต้องการใช้ไฟฟ้าประมาณ 21 เมกะวัตต์/ชั่วโมง รวม
ภายหลังการเปลี่ยนแปลงมีความต้องการใช้ไฟฟ้าประมาณ 92 เมกะวัตต์/ชั่วโมง ซึ่งเท่ากับปริมาณการใช้ไฟฟ้า
เดิม  
            8.4.3 เชื้อเพลิง 

          เตาหลอมของโครงการภายหลังการเปลี่ยนแปลงจะยังคงเป็นระบบเหนี่ยวนำด้วยไฟฟ้า จึงไม่มี
การใช้เชื้อเพลิงในกระบวนการหลอม รวมทั้งโครงการได้ยกเลิกพ้ืนที่จัดเก็บน้ำมันดีเซลภายในโครงการ เนื่องจาก
ปริมาณความต้องการใช้งานน้ำมันดีเซลมีน้อยมากไม่คุ้มค่าต่อการจัดเก็บไว้ในถังบรรจุขนาดใหญ่ โดยโครงจะทำ
การจัดซื้อจากสถานีบริการน้ำมันในบริเวณใกล้เคียงเมื่อจำเป็นต้องใช้งาน ดังนั้น ภายหลังการเปลี่ยนแปลง
โครงการจะมีเชื้อเพลิงที่ใช้งานและจัดเก็บไว้ภายในพ้ืนที่โครงการจำนวน 3 ชนิด ได้แก่ ก๊าซปิโตรเลียมเหลว ก๊าซ
ออกซิเจนเหลว และก๊าซอาร์กอน  
 

8.5 มลพิษ และระบบการจัดการ 
 8.5.1 มลพิษทางอากาศ 

           ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการยังคงใช้เตาหลอมเหล็กแบบเหนี่ยวน ำ
กระแสไฟฟ้า (Electric Induction Furnace: EIF) ซึ่ งมลพิษทางอากาศที่ เกิดขึ้น ได้แก่  ฝุ่นละอองจาก
กระบวนการหลอม โดยในการหลอมเศษเหล็กทำให้มีมลพิษทางอากาศเกิดขึ้นในสองลักษณะ คือ Primary 
Dust จะเกิดขึ้นในช่วงขณะทำการหลอมเศษเหล็กในเตาหลอม และ Secondary Dust เกิดขึ้นเมื่อเติมเศษเหล็ก 
(Charging Cycle) และขณะที่ใสสารปรับปรุงคุณภาพน้ำเหล็ก (Refining Cycle) โดยภายหลังการเปลี่ยนแปลง
รายละเอียดโครงการ โรงหลอม 1 ซึ่งมีเตาหลอม 8 เตา จะยกเลิก เตาหลอม 4 เตาเหลือ 4 เตา โดยยังคง
กระบวนการผลิตเช่นเดิม ส่วนโรงหลอม 2 ซึ่งมีเตาหลอม 8 เตา ได้ยกเลิก เตาหลอมเดิมทั้ง 8 เตา และติดตั้ง
เตาหลอมใหม่ 12 เตา โดยยังคงกำลังการผลิตเท่าเดิม ทำให้แหล่งกำเนิดมลพิษ ภายหลังการเปลี่ยนแปลงของ
โรงหลอม 1 ซึ่งมีเตาหลอม 4 เตา แบ่งเป็น 2 ชุด ชุดละ 2 เตา (ทำงานสลับกัน) ดังนั้น ทำให้มีการใช้เตาหลอม
พร้อมกันได้ไม่เกิน 2 เตา โดยมีลักษณะการทำงานและการบำบัดมลพิษทางอากาศ เช่นเดิม ส่วนโรงหลอม 2 ซึ่ง
มีการติดตั้งเตาหลอมและระบบดักฝุ่นแบบถุงกรองใหม่ จะมีเตาหลอม 12 เตา แบ่งเป็น 6 ชุด  ชุดละ 2 เตา 
(ทำงานสลับกัน) ดังนั้น ทำให้มีการใช้เตาหลอมพร้อมกันได้ไม่เกิน 6 เตา โดยกำหนดให้ระบบดักฝุ่นแบบถุงกรอง 
1 ชุด รับอากาศเสียจากเตาหลอมมาบำบัดจำนวน 4 เตา หรือคิดเป็น เตาหลอมที่ทำงานพร้อมกัน 2 เตาหลอม
ต่อระบบดักฝุ่นแบบถุงกรอง 1 ชุด โดยเตาหลอมที่ 1-4 จะบำบัดโดยระบบดักฝุ่นแบบถุงกรอง Group A  
เตาหลอมที่ 5-8 จะบำบัดโดยระบบดักฝุ่นแบบถุงกรอง Group B และเตาหลอมที่ 9-12 จะบำบัดโดยระบบ 
ดักฝุ่นแบบถุงกรอง Group C นอกจากนี้ โครงการยกเลิกการใช้งานเตาพักน้ำเหล็ก (Ladle Furnace : LF)  
จึงไม่มีมลพิษทางอากาศจากส่วนนี้ แต่ในโรงหลอม 2 โครงการจะติดตั้งระบบดูดอากาศจากบริเวณเครื่องหล่อ
เหล็กแท่ง (CCM) ไปเข้าระบบดักฝุ่นแบบถุงกรอง Group D รวมทั้ง 2 ส่วนสายการผลิต โครงการจะติดตั้ง
ระบบดักฝุ่นแบบถุงกรอง (Bag Filter) จำนวน 6 ชุด เพื่อควบคุมฝุ่นละอองก่อนระบายออกสูงบรรยากาศ 
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8.5.2 น้ำเสีย 
                น้ำเสียที่เกิดขึ้นจะเป็นน้ำเสียจากกิจกรรมการใช้น้ำของพนักงาน แบ่งออกเป็น 2 ส่วน ได้แก่         
น้ำเสียจากโรงอาหาร และน้ำเสียจากห้องน้ำ-ห้องส้วม เนื่องจากกระบวนการผลิตเหล็กแท่งและเหล็กขั้นปลาย
ของโครงการไม่ก่อให้เกิดน้ำเสียแต่อย่างใดโดยน้ำเสียที่เกิดขึ้นจะมีปริมาณลดลงประมาณ 8.0 ลูกบาศก์เมตร/วัน 
เนื่องจากมีการปรับลดจำนวนพนักงานลง โดยจะมีปริมาณน้ำเสียเกิดขึ้นทั้งหมดประมาณ 21.0 ลูกบาศก์เมตร/
วัน แบ่งเป็นน้ำเสียจากโรงอาหารประมาณ 1.0 ลูกบาศก์เมตร/วัน และน้ำเสียจากการใช้ห้องน้ำ -ห้องส้วมของ
พนักงาน 20.0 ลูกบาศก์เมตร/วัน 

8.5.3 สิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว 
                ขยะมูลฝอยและกากของเสียที่เกิดจากโครงการ แบ่งออกเป็น 2 ประเภทหลัก ได้แก่ ขยะมูลฝอย
จากสำนักงาน/พนักงาน และของเสียจากกระบวนการผลิต โดยขยะมูลฝอยและกากของเสียที่เกิดขึ้นจะถูกนำไป
รวบรวมไว้ยังพ้ืนที่ที่ได้จัดเตรียมไว้ทั้งหมด 5 ส่วน ได้แก่ โรงหลอม 1 โรงหลอม 2 โรงรีด โรงเก็บของเสีย 
(Waste House) และพ้ืนที่เก็บขยะมูลฝอยจากสำนักงาน การแบ่งประเภทการจัดเก็บของเสียภายในอาคาร  
มีรายละเอียดดังนี้ 
                  1) โรงหลอม 1 เป็นอาคารปิด 4 ด้าน ปูพ้ืนด้วยคอนกรีต มีหลังคาคลุม แบ่งพ้ืนที่สำหรับจัดเก็บ
ของเสีย 3 ประเภท ได้แก่ ตะกรันจากเตาหลอม (Slag) ขนาดพ้ืนที่ 192 ตารางเมตร ตะกอนจากบ่อพักน้ำหล่อ
เย็น ขนาดพ้ืนที่ 24 ตารางเมตร และเศษหิน/เศษดินจากการคัดกรองเศษเหล็ก ขนาดพ้ืนที่ 24 ตารางเมตร 
                   2) โรงหลอม 2 เป็นอาคารปิด 4 ด้าน ปูพื้นด้วยคอนกรีต มีหลังคาคลุม แบ่งพ้ืนที่สำหรับจัดเก็บ
ของเสีย 1 ประเภท ได้แก่ กากขี้เหล็ก (Scale) ขนาดพ้ืนที่ 216 ตารางเมตร 
                   3) โรงรีด เป็นอาคารปิด 4 ด้าน ปูพ้ืนด้วยคอนกรีต มีหลังคาคลุม แบ่งพ้ืนที่สำหรับจัดเก็บของ
เสียได้แก่ อิฐทนไฟ ขนาดพ้ืนที่ 288 ตารางเมตร 
                   4) โรงเก็บของเสีย (Waste House) เป็นอาคารปิด 3 ด้าน ปูพ้ืนด้วยคอนกรีต มีหลังคาคลุม
ภายในอาคาร แบ่งเป็นพ้ืนที่สำหรับจัดเก็บกากของเสียจากระบวนการผลิต ได้แก่ ถุงกรองใช้แล้วจากระบบ
บำบัดมลพิษอากาศ ขนาดพ้ืนที่ 81 ตารางเมตร ฝุ่นจากเตาหลอม ขนาดพ้ืนที่ 324 ตารางเมตร น้ำมันหล่อลื่นที่
ไม่ใช้แล้ว ขนาดพ้ืนที่ 16 ตารางเมตร วัสดุปนเปื้อนขนาดพ้ืนที่ 8 ตารางเมตร และถุงมือ และเศษผ้าปนเปื้อน
น้ำมันขนาดพ้ืนที่ 8 ตารางเมตร 
                   5) พ้ืนที่เก็บขยะมูลฝอยสำนักงาน อยู่บริเวณริมรั้วโรงงานทางด้านทิศตะวันตก ขนาดพ้ืนที่  9 
ตารางเมตร จัดเป็นพ้ืนที่สำหรับวางถังขยะแยกประเภทเพ่ือจัดเก็บขยะมูลฝอยสำนักงาน 
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1.3 แผนการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
การปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ ่งแวดล้อมประจำปี 2569 ของโครงการ 

ขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) ของบริษัท เชาว์ สตีล อินดัสทรี้ จํากัด (มหาชน) สามารถ
พิจารณารายละเอียดได้ดังตารางที่ 1.2 มาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม ดังตารางที่ 1.3 
และแผนการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม ประจำปี 2569 ดังตารางที่ 1.4 
 
ตารางที ่1.2 แผนการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ประจำปี 2569 

ปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

▪ ปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไข
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
• เรื่องท่ัวไป 
• การจัดตั้งคณะกรรมการติดตามตรวจสอบ

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
• สุนทรียภาพ 
• คุณภาพอากาศ 
• ระดับเสียง 
• คุณภาพน้ำ 
• การระบายน้ำและการป้องกันน้ำท่วม 
• การคมนาคม 
• การจัดการกากของเสีย 
• อาชีวอนามัยและความปลอดภัย 
• เศรษฐกิจ-สังคม 
• สาธารณสุข 
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บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด 

ตารางที่ 1.3 มาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลกระทบส่ิงแวดล้อม จุดเก็บตัวอย่าง พารามิเตอร ์ ความถี่ในการดำเนินการ 

1. คุณภาพอากาศ 
1.1 คุณภาพอากาศในบรรยากาศ 

 
• สถานีตรวจวัด 4 สถานี  

- หมู่บ้านวิจิตรา (A1) 
- วัดศรีวนาลัย (A2) 
- วัดอุดมสันติ (A3) 
- รพ.สต. โคกอุดม (A4) 

 
- ฝุ่นละอองทั้งหมด (TSP) 
- ฝุ่นละอองขนาดเล็กกว่า 10 ไมครอน (PM-10) 
- ทิศทางและความเร็วลม (เลือกตรวจ 1 สถานี) 

 
- ปีละ 2 คร้ังๆ ละ 7 วันต่อเน่ือง ในช่วง

เดือนมกราคมถึงมิถุนายนและช่วง
เดือนกรกฎาคมถึงธันวาคม  

1.2 คุณภาพอากาศจากแหล่งกำเนิด • ปล่องระบายมลพิษทางอากาศ (Dust 
Collector) จำนวน 6 ปล่อง 

- ฝุ่นละอองทั้งหมด (TSP) 
- ฝุ่นละอองขนาดเล็กกว่า 10 ไมครอน (PM-10) 
 

- ปีละ 2 ในช่วงดำเนินการผลิตและเป็น
ช่วงเดียวกับที่ทำการตรวจวัดคุณภาพ
อากาศในบรรยากาศ 

2.  คุณภาพน้ำ 
2.1 ตรวจวดัคุณภาพน้ำภายใน 
     บ่อพักน้ำท้ิง 

 
• บ่อพั ก น้ำทิ้ งสุดท้ ายของโครงการ         

ก่อนเข้าระบบรวบรวมน้ำเสียของเขต
ประกอบการอุตสาหกรรมกบินทร์บุรี 

 
- พีเอช (pH) 
- อุณหภูมิ (Temperature) 
- ปริมาณของแข็งละลายน้ำ (TDS) 
- ปริมาณสารแขวนลอย (SS) 
- บีโอดี (BOD) 
- ซีโอดี (COD) 
- ทีเคเอ็น (TKN) 
- น้ำมันและไขมัน (Oil and Grease) 

 
- เดือนละ 1 คร้ัง 
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จัดทำโดย หน้า 1-15 
บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด 

ตารางที่ 1.3 มาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ต่อ) 
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม จุดเก็บตัวอย่าง พารามิเตอร์ ความถ่ีในการดำเนินการ 

3.  ระดับเสยีง 
3.1 ระดับเสยีงท่ัวไป (Leq 24 ชม.)  
     ระดับเสียงพ้ืนฐาน (L90) และ 
     ระดับเสียงสูงสุด (Lmax) 

 
• สถานีตรวจวัดโดยรอบโครงการ 5 สถานี 

- บริเวณหมู่ที่ 5 บ้านทด (N1) 
- ริมร้ัวด้านทิศเหนือ (N2) 
- ริมร้ัวด้านทิศใต้ (N3) 
- ริมร้ัวด้านทิศตะวันออก (N4) 
- ริมร้ัวด้านทิศตะวันตก (N5) 

 
- Leq 24 ชม., Leq 1 ชม. Leq 5 นาที L90 1 ชม.                   

L90 5 นาที  

 
- ปีละ 2 คร้ัง (7 วันต่อเน่ือง ช่วงเดียวกับการ

ตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ) 

3.2 ประเมินเสียงรบกวน • สถานีตรวจวัด 1 สถานี  
บริเวณหมู่ที่ 5 บ้านทด (N1) 

- Leq 24 ชม., Leq 1 ชม. Leq 5 นาที L90 1 ชม.                    
L90 5 นาที และเสียงรบกวน 

- ปีละ 2 คร้ัง (7 วันต่อเน่ือง ช่วงเดียวกับการ
ตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ) 

3.3 Noise Contour • ครอบคลุมพื้นที่โรงงานทั้งหมด - Noise Contour Map - ตรวจวัดเมื่อเปิดดำเนินการภายใน 6 เดือน 
จำนวน 1 คร้ัง และทบทวนทุก ๆ 3 ปี 

4.  คุณภาพน้ำใต้ดนิ 
 

• สถานีตรวจวัด 3 สถานี 
- บริเวณพื้ นที่ สี เขียวด้านทิศ เหนือของ

โครงการ (GW1) 
- บริเวณพื้นที่สีเขียวด้านท้ายโรงรีด (GW2) 
- บริเวณพื้นที่สีเขียวด้านท้ายโรงหลอม 1 

(GW3) 

 
- ความเป็นกรด-ด่าง (pH) 
- เหล็ก (Fe) 
- แมงกานีส  (Mn) 

 
- ปีละ 2 คร้ัง 
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บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด 

ตารางที่ 1.3 มาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ต่อ) 
ผลกระทบส่ิงแวดล้อม จุดเก็บตัวอย่าง             พารามเิตอร ์ ความถี่ในการดำเนินการ 

5.  ปริมาณน้ำใช ้ -     ภายในพื้นที่โครงการ  -     รวบรวมสถิติน้ำใช้รายเดือนของโรงงาน  -      ปีละ 1 คร้ัง 
6.  ไฟฟ้า - ภายในพื้นที่โครงการ - รวบรวมสถิติปริมาณการใช้ไฟฟ้าของโรงงาน

และบันทึกสถิติการเกิดกระแสไฟฟ้าขัดข้อง 
- ปีละ 1 คร้ัง 

7. สิ่งปฏิกูลและวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว - ภายในพื้นที่โครงการ - สรุปปริมาณของเสียแต่ละชนิดที่เกิดขึ้นจากการ
ดำเนินงานของโครงการ สัดส่วนปริมาณของเสีย
ที่นำไป Recycle สรุปรายงานแบบ สก.1 สก.2 
และ สก.3 

- ปีละ 1 คร้ัง ตลอดช่วงดำเนินการ 

- ผู้รับกำจัด / ผู้ขนส่ง - ตรวจประเมินบริษัทผู้รับขนส่ง และผู้รับกำจัด
ของเสียรายใหม่  

- ปีละ 1 คร้ัง ตลอดช่วงดำเนินการ 

8.  สาธารณสุข - ภายในพื้นที่โครงการ - รวบรวมสถิติการเจ็บป่วยและการตรวจสุขภาพ
ประจำป ี

- ปีละ 1 คร้ัง 

9. อาชีวอนามยัและความปลอดภยั 
9.1 การตรวจสอบสุขภาพของพนกังาน 
     1) การตรวจสุขภาพท่ัวไป 

 
 

- พนักงานประจำใหม่และพนักงานทุกคน 

 
 

- ตรวจร่างกายโดยแพทย์ (Physical Exam) 
- ตรวจระดับน้ำตาลในเลือด (FBS) 
- ตรวจปัสสาวะอย่างสมบูรณ์ (U/A) 
- ตรวจสายตาอาชีวอนามัย (OCC) 
- ตรวจดูการทำงานของตับ (SGOT, SGPT) 

 
 

- ตรวจสอบก่อนเข้าทำงานและปีละ 1 คร้ัง 
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ตารางที่ 1.3 มาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ต่อ) 
ผลกระทบส่ิงแวดล้อม จุดเก็บตัวอย่าง             พารามเิตอร ์ ความถี่ในการดำเนินการ 

9.1 การตรวจสอบสุขภาพของพนกังาน (ตอ่) 
    2) ตรวจสุขภาพพนักงานตามปัจจัยเสีย่ง 

-     พนักงานในส่วนการผลิต -     ตรวจระดับสารแมงกานีสในเลือด 
- ตรวจระดับสารซิลิกอนในเลือด 
- ตรวจเอกซเรย์ทรวงอกฟิล์มใหญ่ (Chest X-Ray) 
- สมรรถภาพการได้ยิน (Hearing Test) 
- สมรรถภาพปอด (Lung Function Test) 
- ตรวจดูการทำงานของไต (BUN, Creatinine) 

- ตรวจสอบก่อนเข้าทำงาน 
และปีละ 1 คร้ัง 

- พนักงานที่ทำงานบริเวณเตาหลอม - ตรวจคลื่นไฟฟ้าหัวใจ (EKG) - ตรวจสอบก่อนเข้าทำงาน           
และปีละ 1 คร้ัง 

9.2 สภาพแวดลอ้มในการทำงาน (Work Area) 
 

• โรงหลอม 1 
-  บริเวณหน้าเตาหลอม (A1) 
- บริเวณเครื่องหล่อเหล็กแท่ง (A2) 
- บริเวณลานกองเศษเหล็ก (A3) 
- บริเวณลานกองผลิตภัณฑ์ (A4) 
- บริเวณซ่อมเบ้าเตาหลอม (A5) 
- อาคารเก็บพัสดุ (A6) 

- ปริมาณฝุ่นละอองท้ังหมด (Total Dust) 
- ฝุ่นละอองขนาดเล็ก ท่ีสามารถเข้าสู่ ระบบหายใจ 

(Respirable Dust) 
 

- ตรวจวัดปีละ 2 คร้ัง ในช่วงที่มี 
การปฏิบัติงาน 

 
 
 
 
 
 
 
 



โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก  
บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี้ จาํกัด (มหาชน) 

 

 

จัดทำโดย หน้า 1-18 
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ตารางที่ 1.3  มาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ต่อ) 
ผลกระทบส่ิงแวดล้อม จุดเก็บตัวอย่าง             พารามเิตอร ์ ความถี่ในการดำเนินการ 

9.2 สภาพแวดลอ้มในการทำงาน  
     (Work Area) (ตอ่) 
 

• โรงหลอม 2 
-  บริเวณหน้าเตาหลอม (A7) 
- บริเวณเครื่องหล่อเหล็กแท่ง (A8) 
- บริเวณลานกองเศษเหล็ก (A9) 
- บริเวณลานกองผลิตภัณฑ์ (A10) 
- บริเวณซ่อมเบ้าเตาหลอม (A11) 

 
- ปริมาณฝุ่นละอองท้ังหมด (Total Dust) 
- ฝุ่นละอองขนาดเล็กท่ีสามารถเข้าสู่ระบบหายใจ 

(Respirable Dust) 
 

 
- ตรวจวัดปีละ 2 คร้ัง ในช่วงที่มี 

การปฏิบัติงาน 

• โรงหลอม 1 
- บริเวณซ่อมเบ้าเตาหลอม (A5) 
- อาคารเก็บพัสดุ (A6) 

• โรงหลอม 2 
- บริเวณซ่อมเบ้าเตาหลอม (A11) 

- ฝุ่นทรายซิลิกา - ตรวจวัดปีละ 4 คร้ัง ในช่วงที่มี 
การปฏิบัติงาน 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก  
บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี้ จาํกัด (มหาชน) 

 

 

จัดทำโดย หน้า 1-19 
บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด 

ตารางที่ 1.3 มาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ต่อ) 
ผลกระทบส่ิงแวดล้อม จุดเก็บตัวอย่าง             พารามเิตอร ์ ความถี่ในการดำเนินการ 

9.2 สภาพแวดลอ้มในการทำงาน  
     (Work Area) (ตอ่) 

 

• โรงหลอม 1 
- บริเวณหน้าเตาหลอม (A1) 
- บริเวณเครื่องหล่อเหล็กแท่ง (A2) 
- บริเวณหน่วยตัดแท่งเหล็ก (A12) 

• โรงหลอม 2 
- บริเวณหน้าเตาหลอม (A7) 
- บริเวณเครื่องหล่อเหล็กแท่ง (A8) 
- บริเวณหน่วยตัดแท่งเหล็ก  (A13) 

 
- ฟูมเหล็ก 
 
 
 
 
 

 
- ตรวจวัดปีละ 2 คร้ัง ในช่วงที่มี 

การปฏิบัติงาน 
 
 
 
 

• โรงหลอม 1 
- บริเวณเตาหลอม (N1) 
- บริเวณเครื่องหล่อเหล็กแท่ง (N2) 
- บริเวณลานกองเศษเหล็ก (N3) 

• โรงหลอม 2 
- บริเวณเตาหลอม (N4) 
- บริเวณเครื่องหล่อเหล็กแท่ง (N5) 
- บริเวณลานกองเศษเหล็ก (N6) 

• โรงรีด 
-  บริเวณแท่นรีดเหล็ก (N7) 

- ตรวจวัดระดับเสี่ยงเฉลี่ยในสถานที่ทำงาน - ตรวจวัดปีละ 2 คร้ัง ในช่วงที่มี 
การปฏิบัติงาน 

 
 
 
 
 



โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก  
บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี้ จาํกัด (มหาชน) 

 

 

จัดทำโดย หน้า 1-20 
บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด 

ตารางที่ 1.3 มาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ต่อ) 
ผลกระทบส่ิงแวดล้อม จุดเก็บตัวอย่าง             พารามเิตอร ์ ความถี่ในการดำเนินการ 

9.2 สภาพแวดลอ้มในการทำงาน  
     (Work Area) (ตอ่) 

 

• โรงหลอม 1 
-  บริเวณหน้าเตาหลอม (H1) 
- บริเวณเครื่องหล่อเหล็กแท่ง (H2) 
- บริเวณหน่วยตัดแท่งเหล็ก (H3) 
- บริเวณลานกองผลิตภัณฑ์ (H4) 

• โรงหลอม 2 
-  บริเวณหน้าเตาหลอม (H5) 
- บริเวณเครื่องหล่อเหล็กแท่ง (H6) 
- บริเวณหน่วยตัดแท่งเหล็ก (H7) 
- บริเวณลานกองผลิตภัณฑ์ (H8) 

• โรงรีด 
- บริเวณแท่นรีดเหล็ก (H9) 

- ความร้อน (WBGT o C)  - ตรวจวัดปีละ 2 คร้ัง ในช่วงที่มีการ
ปฏิบัติงาน โดยตรวจวัดคร้ังแรกใน
เดือนเมษายน 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก  
บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี้ จาํกัด (มหาชน) 

 

 

จัดทำโดย หน้า 1-21 
บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด 

ตารางที่ 1.3 มาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ต่อ) 
ผลกระทบส่ิงแวดล้อม จุดเก็บตัวอย่าง             พารามเิตอร ์ ความถี่ในการดำเนินการ 

9.3 สภาพแวดลอ้มในการทำงานท่ี 
     ตวัพนักงาน (Personal Sampling) 

- ตรวจวดัที่ตัวพนักงานที่ทำงานใน
บริเวณท่ีตรวจวัด 

• โรงหลอม 1 
-  บริเวณหน้าเตาหลอม (A1) 
- บริเวณเครื่องหล่อเหล็กแท่ง (A2) 
- บริเวณลานกองเศษเหล็ก (A3) 
- บริเวณลานกองผลิตภัณฑ์ (A4) 
- บริเวณซ่อมเบ้าเตาหลอม (A5) 
- อาคารเก็บพัสดุ (A6) 

• โรงหลอม 2 
-  บริเวณหน้าเตาหลอม (A7) 
- บริเวณเครื่องหล่อเหล็กแท่ง (A8) 
- บริเวณลานกองเศษเหล็ก (A9) 
- บริเวณลานกองผลิตภัณฑ์ (A10) 
- บริเวณซ่อมเบ้าเตาหลอม (A11) 

 
- ฝุ่นละอองขนาดเล็ก ท่ีสามารถเข้าสู่ ระบบ

หายใจ (Respirable Dust) 
 

 
- ตรวจวัดปีละ 2 คร้ัง  

ในช่วงที่มีการปฏิบัติงาน 

• โรงหลอม 1 
- บริเวณซ่อมเบ้าเตาหลอม (A5) 
- อาคารเก็บพัสดุ (A6) 

• โรงหลอม 2 
-  บริเวณซ่อมเบ้าเตาหลอม (A11) 

 
- ฝุ่นทรายซิลิกา 

 
- ตรวจวัดปีละ 2 คร้ัง  

ในช่วงที่มีการปฏิบัติงาน 

 
 
 
 
 



โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก  
บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี้ จาํกัด (มหาชน) 

 

 

จัดทำโดย หน้า 1-22 
บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด 

ตารางที่ 1.3 มาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ต่อ) 
ผลกระทบส่ิงแวดล้อม จุดเก็บตัวอย่าง             พารามเิตอร ์ ความถี่ในการดำเนินการ 

9.3 สภาพแวดลอ้มในการทำงานท่ี 
     ตวัพนักงาน (Personal Sampling)  
     (ตอ่) 

• โรงหลอม 1 
- บริเวณหน้าเตาหลอม (A1) 
- บริเวณเครื่องหล่อเหล็กแท่ง (A2) 
- บริเวณหน่วยตัดแท่งเหล็ก (A12) 

• โรงหลอม 2 
- บริเวณหน้าเตาหลอม (A7) 
- บริเวณเครื่องหล่อเหล็กแท่ง (A8) 
- บริเวณหน่วยตัดแท่งเหล็ก  (A13) 

- ฟูมเหล็ก - ตรวจวัดปีละ 2 คร้ัง  
ในช่วงที่มีการปฏิบัติงาน 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก  
บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี้ จาํกัด (มหาชน) 

 

 

จัดทำโดย หน้า 1-23 
บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด 

ตารางที่ 1.3 มาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ต่อ) 
ผลกระทบส่ิงแวดล้อม จุดเก็บตัวอย่าง             พารามเิตอร ์ ความถี่ในการดำเนินการ 

9.3 สภาพแวดลอ้มในการทำงานท่ี 
     ตวัพนักงาน (Personal Sampling)  
     (ตอ่) 

- ตรวจวดัที่ตัวพนักงานของโรงหลอม 1 
โรงหลอม 2 และโรงรีด โดยกำหนด
จำนวนตัวอย่างให้ถูกต้องตาม
มาตรฐาน NIOSH 

 

• โรงหลอม 1 
- บริเวณเตาหลอม (N1) 
- บริเวณเครื่องหล่อเหล็กแท่ง (N2) 
- บริเวณลานกองเศษเหล็ก (N3) 

• โรงหลอม 2 
- บริเวณเตาหลอม (N4) 
- บริเวณเครื่องหล่อเหล็กแท่ง (N5) 
- บริเวณลานกองเศษเหล็ก (N6) 

• โรงรีด 
- บริเวณแท่นรีดเหล็ก (N7) 

 
- ตรวจวัดระดับเสียงที่ลูกจ้างได้รับเฉลี่ยตลอด

ระยะเวลาการทำงานในแต่ละวัน (TWA) 

 
- ตรวจวัดปีละ 2 คร้ัง 

ในช่วงที่มีการปฏิบัติงาน 
 
 
 
 
 

9.4 บันทึกสถิติอุบตัิเหตภุายในโครงการ - พื้นที่โครงการ - บันทึกสถิติอุบัติเหตุภายในโครงการ 
• สาเหตุ 
• ความสูญเสีย 
• การแก้ไข 

- ตลอดระยะเวลาดำเนินการและจัดทำ
รายงานสรุปผล ปีละ 1 คร้ัง 

9.5 การป้องกันอคัคภีัย - ภายในโครงการ - ฝึกอบรมและซักซ้อมแผนฉุกเฉินกับผู้ที่
เกี่ยวข้อง 

- ตลอดระยะเวลาดำเนินการและจัดทำ
รายงานสรุปผล ปีละ 1 คร้ัง 

 
 
 
 
 
 
 



โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก  
บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี้ จาํกัด (มหาชน) 

 

 

จัดทำโดย หน้า 1-24 
บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด 

ตารางที่ 1.3 มาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ต่อ) 
ผลกระทบส่ิงแวดล้อม จุดเก็บตัวอย่าง             พารามเิตอร ์ ความถี่ในการดำเนินการ 

9.6 การเตรยีมความพรอ้ม 
     กรณเีกิดเหตุฉุกเฉนิ 

-     พื้นที่โครงการ -  จัดการอบรมการดับเพลิงเบ้ืองต้นจาก  
 หน่วยงานราชการ 

- ฝึกซ้อมตามแผนปฏิบัติการระงับเหตุฉุกเฉิน    
ในพื้นที่โครงการ 

- ปีละ 1 คร้ัง 

10. คมนาคม - พื้นที่โครงการ - บันทึกสถิติอุบัติเหตุการจราจรที่เกิดขึ้นจาก
กิจกรรมการขนส่งของโครงการ 

- ทุกคร้ังที่มีอุบัติเหตุ 

11. เศรษฐกิจ-สังคม 
- สำรวจสภาพเศรษฐกิจ สงัคม 

 

 
- ครัวเรือนประชาชน ผู้นำชุมชน/ผู้นำท้องถิ่น 

ตัวแทนหน่วยงานที่เกี่ยวข้องพื้นที่อ่อนไหว
และชุมชนที่ เป็นจุดตรวจวัดสิ่งแวดล้อม 
โดยรอบพื้นที่โครงการรัศมี 5 กิโลเมตร 

 
- สำรวจความคิดเห็นและคุณภาพชีวิตของ

ชุมชนโดยรอบโครงการในรัศมี  5 กม.  
โดยใช้หลักการสุ่มตัวอย่างทางด้านสถิติ 

 
- ปีละ 1 คร้ัง 

- รวบรวมขอ้ร้องเรยีนวิธีการ
แก้ปัญหา พรอ้มตดิตามผลการ
แก้ปัญหา 

- พื้นที่โครงการ - รวบรวมข้อร้องเรียนวิธีการแก้ ปัญหา          
พร้อมติดตามผลการแก้ปัญหา 

- ทุกคร้ังที่มีการร้องเรียน 

 
 
 
 
 
 
 
 
 



โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก  
บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี้ จาํกัด (มหาชน) 

 

 

จัดทำโดย หน้า 1-25 
บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด 

ตารางที่ 1.4 แผนการดำเนินการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม ประจำปี 2569 
ผลกระทบส่ิงแวดล้อม จุดเก็บตัวอย่าง พารามิเตอร ์ การปฏิบัต ิ ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

1. คณุภาพอากาศ                
1.1 คุณภาพอากาศในบรรยากาศ - หมู่บ้านวิจิตรา (A1) 

- วัดศรีวนาลัย (A2) 
- วัดอุดมสันติ (A3) 
- รพ.สต.โคกอุดม (A4) 

- ฝุ่นละอองทั้งหมด (TSP) 
- ฝุ่นละอองขนาดเล็กกว่า 10 

ไมครอน (PM-10) 
- ทิ ศท างและความ เร็วลม 

(เลือกตรวจ 1 สถานี) 

Plan             
Action            - 

1.2 คุณภาพอากาศจากแหล่งกำเนิด  
     คุณภาพอากาศจากปลอ่ง  
     (Dust Collector) 

- ปล่องระบายมลพิษทางอากาศ (Dust 
Collector) จำนวน 6 ปล่อง 

- ฝุ่นละอองทั้งหมด (TSP) 
- ฝุ่นละอองขนาดเล็กกว่า 10   

ไมครอน (PM-10) 

Plan             
Action     

@         - 

2. คณุภาพน้ำ 
2.1 ตรวจวดัคุณภาพน้ำภายใน 
     บ่อพักน้ำท้ิงตรวจวัดคุณภาพ 
     น้ำภายในบอ่พักน้ำท้ิง 

 
- บ่อพักน้ำทิ้งสุดท้ายของโครงการก่อน

เข้าระบบรวบรวมน้ำเสียของเขต
ประกอบการอุตสาหกรรมกบินทร์บุรี 

 
- pH, Temperature, TDS, 

SS, BOD5, COD, TKN และ 
Oil & Grease 

             
Plan             
Action       - - - - - - 

3. ระดับเสียง 
3.1 ระดับเสยีงท่ัวไป (Leq 24ชม.)  
     ระดับเสียงพ้ืนฐาน (L90) และ 
     ระดับเสียงสูงสุด (Lmax) 

 
- บริเวณหมู่ที่ 5 บ้านทด (N1) 
- ริมร้ัวด้านทิศเหนือ (N2) 
- ริมร้ัวด้านทิศใต้ (N3) 
- ริมร้ัวด้านทิศตะวันออก (N4) 
- ริมร้ัวด้านทิศตะวันตก (N5) 

 
- Leq 24 ช ม . , Leq 1 ช ม .        

Leq 5 น า ที  L90 1 ช ม .                   
L90 5 นาที 

             
Plan             
Action            - 

 
 
 
 
 
 



โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก  
บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี้ จาํกัด (มหาชน) 

 

 

จัดทำโดย หน้า 1-26 
บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด 

ตารางที่ 1.4 แผนการดำเนินการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม ประจำปี 2569 (ต่อ) 
ผลกระทบส่ิงแวดล้อม จุดเก็บตัวอย่าง พารามิเตอร ์ การปฏิบัต ิ ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

3.2 ประเมินเสียงรบกวน - บริเวณหมู่ที่ 5 บ้านทด (N1) 
 

- Leq 24 ชม ., Leq 1 ชม . Leq 5 นาที       
L90 1 ชม.L90 5 นาที และเสียงรบกวน 

Plan             
Action            - 

3.3 Noise Contour - ครอบคลุมพื้นที่โรงงานทั้งหมด - Noise Contour Map Plan             
Action             

4. คณุภาพน้ำใตด้ิน - บริเวณพื้นที่สี เขียวด้านทิศ
เหนือของโครงการ (GW1) 

- บริเวณพื้นที่สีเขียวด้านท้าย
โรงรีด (GW2) 

- บริเวณพื้นที่สีเขียวด้านท้าย           
โรงหลอม 1 (GW3) 

- ความเป็นกรด-ด่าง (pH) 
- เหล็ก (Fe) 
- แมงกานีส  (Mn) 

Plan             
Action            - 

5. ปริมาณนำ้ใช ้ - ภายในโครงการ - รวบรวมสถิติการใช้น้ำรายเดือนของ
โรงงาน 

Plan             
Action       - - - - - - 

6. ไฟฟ้า ไฟฟ้า - ภายในโครงการ - รวบรวมสถิติปริมาณการใช้ไฟฟ้าของ
โรงงาน แ ละ บั น ทึ ก สถิ ติ ก าร เกิ ด
กระแสไฟฟ้าขัดข้อง 

Plan             
Action       - - - - - - 

 
 
 
 
 
 
 
 
 



โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก  
บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี้ จาํกัด (มหาชน) 

 

 

จัดทำโดย หน้า 1-27 
บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด 

ตารางที่ 1.4 แผนการดำเนินการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม ประจำปี  2569 (ต่อ) 

 
 
 
 
 
 
 
 

ผลกระทบส่ิงแวดล้อม จุดเก็บตัวอย่าง พารามิเตอร ์ การปฏิบัต ิ ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 
7. สิ่งปฏิกูลและวัสดุ        
   ท่ีไม่ใช้แล้ว 

- ภายในโครงการ - สรุปปริมาณของเสียแต่ละชนิดที่เกิดขึ้น
จากการดำเนินงานของโครงการ สัดส่วน
ปริมาณของเสียที่นำไป Recycle สรุป
รายงานแบบ สก.1 สก.2 และ สก.3 

Plan             
Action       - - - - - - 

- ผู้รับกำจัด / ผู้ขนส่ง - ตรวจประเมินบริษัทผู้รับขนส่ง และผู้รับ
กำจัดของเสียรายใหม่ 

Plan             
Action             

8. สาธารณสขุ - ภายในพื้นที่โครงการ - รวบรวมสถิติการเจ็บป่วยและการตรวจ
สุขภาพประจำปี 

Plan             
Action       - - - - - - 

9. อาชีวอนามยัและ 
   ความปลอดภยั 
9.1 การตรวจสอบสุขภาพ 
     ของพนักงาน การตรวจสอบสุขภาพของพนักงาน การตรวจสอบสุขภาพของพนักงาน การตรวจสอบสุขภาพของพนักงาน 

- พนักงานทุกแผนก - ตรวจ ร่างกายโดยแพ ท ย์  (Physical 
Exam) 

- ตรวจระดับน้ำตาลในเลือด (FBS) 
- ตรวจระดับกรดยูริคในเลือด (Uric Acid) 
- ตรวจปัสสาวะอย่างสมบูรณ์ (U/A) 
- ตรวจสายตาอาชีวอนามัย (OCC) 
- ตรวจดู ก ารท ำงานของตั บ  (SGOT, 

SGPT) 

Plan             
Action          -   



โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก  
บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี้ จาํกัด (มหาชน) 

 

 

จัดทำโดย หน้า 1-28 
บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด 

ตารางที่ 1.4 แผนการดำเนินการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม ประจำปี  2569 (ต่อ) 
ผลกระทบส่ิงแวดล้อม จุดเก็บตัวอย่าง พารามิเตอร ์ การปฏิบัต ิ ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

9. อาชีวอนามยัและ 
   ความปลอดภยั (ตอ่) 
9.1 การตรวจสอบสุขภาพ 
     ของพนักงาน (ตอ่) การตรวจสอบสุขภาพของพนักงาน การตรวจสอบสุขภาพของพนักงาน การตรวจสอบสุขภาพของพนักงาน 

- พนักงานในส่วนการผลิต - ตรวจระดับสารแมงกานีสในเลือด 
- ตรวจระดับสารซิลิกอนในเลือด 
- ตรวจเอกซเรย์ทรวงอกฟิล์มใหญ่ (Chest 

X-Ray) 
- สมรรถภาพการได้ยิน (Hearing Test) 
- สมรรถภาพปอด (Lung Function Test) 
- ต ร ว จ ดู ก า ร ท ำ ง า น ข อ ง ไต  (BUN, 

Creatinine) 

Plan             
Action          -   

- พนักงานที่ทำงานบริเวณเตาหลอม - ตรวจคลื่นไฟฟ้าหัวใจ (EKG) Plan             
Action          -   

9.2 สภาพแวดลอ้มใน 
     การทำงาน  
     (Work Area) 

• โรงหลอม 1 
- บริเวณหน้าเตาหลอม (A1) 
- บริเวณเคร่ืองหล่อเหล็กแท่ง (A2) 
- บริเวณลานกองเศษเหล็ก (A3) 
- บริเวณลานกองผลิตภัณฑ์ (A4) 
- บริเวณซ่อมเบ้าเตาหลอม (A5) 
- อาคารเก็บพัสดุ (A6) 

- ปริมาณฝุ่นละอองทั้งหมด (Total Dust) 
- ฝุ่นละอองขนาดเล็กที่สามารถเข้าสู่ระบบ

หายใจ (Respirable Dust) 
 

Plan             
Action  *          - 



โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก  
บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี้ จาํกัด (มหาชน) 

 

 

จัดทำโดย หน้า 1-29 
บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด 

ตารางที่ 1.4 แผนการดำเนินการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม ประจำปี  2569 (ต่อ) 
ผลกระทบส่ิงแวดล้อม จุดเก็บตัวอย่าง พารามิเตอร ์ การปฏิบัต ิ ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

9.2 สภาพแวดลอ้มใน      
     การทำงาน  
     (Work Area) (ตอ่) 

• โรงหลอม 2  
-  บริเวณหน้าเตาหลอม (A7) 
- บริเวณเคร่ืองหล่อเหล็กแท่ง (A8) 
- บริเวณลานกองเศษเหล็ก (A9) 
- บริเวณลานกองผลิตภัณฑ์ (A10) 
- บริเวณซ่อมเบ้าเตาหลอม (A11) 

- ป ริม าณ ฝุ่ น ล ะอ อ งทั้ งห ม ด 
(Total Dust) 

- ฝุ่นละอองขนาดเล็กที่สามารถ
เข้าสู่ระบบหายใจ (Respirable 
Dust) 
 

Plan             
Action           

 
 - 

• โรงหลอม 1 
- บริเวณซ่อมเบ้าเตาหลอม (A5) 
- อาคารเก็บพัสดุ (A6) 
• โรงหลอม 2 
- บริเวณซ่อมเบ้าเตาหลอม (A11) 

- ฝุ่นทรายซิลิกา Plan             

Action  *   **   -     

• โรงหลอม 1 
- บริเวณหน้าเตาหลอม (A1) 
- บริเวณเคร่ืองหล่อเหล็กแท่ง (A2) 
- บริเวณหน่วยตัดแท่งเหล็ก (A12) 
• โรงหลอม 2 
- บริเวณหน้าเตาหลอม (A7) 
- บริเวณเคร่ืองหล่อเหล็กแท่ง (A8) 
- บริเวณหน่วยตัดแท่งเหล็ก  (A13) 

- ฟูมเหล็ก Plan             
Action  * *     -     

 
 
 
 
 



โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก  
บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี้ จาํกัด (มหาชน) 

 

 

จัดทำโดย หน้า 1-30 
บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด 

ตารางที่ 1.4 แผนการดำเนินการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม ประจำปี  2569 (ต่อ) 
ผลกระทบส่ิงแวดล้อม จุดเก็บตัวอย่าง พารามิเตอร ์ การปฏิบัต ิ ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

9.2 สภาพแวดลอ้มใน 
     การทำงาน  
     (Work Area) (ตอ่) 

• โรงหลอม 1 
- บริเวณเตาหลอม (N1) 
- บริเวณเคร่ืองหล่อเหล็กแท่ง (N2) 
- บริเวณลานกองเศษเหล็ก (N3) 
• โรงหลอม 2 
- บริเวณเตาหลอม (N4) 
- บริเวณเคร่ืองหล่อเหล็กแท่ง (N5) 
- บริเวณลานกองเศษเหล็ก (N6) 
• โรงรีด 
- บริเวณแท่นรีดเหล็ก (N7) 

- Leq 8 ชม. (TWA) Plan             
Action  *      -      

• โรงหลอม 1 
-  บริเวณหน้าเตาหลอม (H1) 
- บริเวณเครื่องหล่อเหล็กแท่ง (H2) 
- บริเวณหน่วยตัดแท่งเหล็ก (H3) 
- บริเวณลานกองผลิตภัณฑ์ (H4) 

- WBGT  o C Plan             

Action  *      -     

 
 
 
 
 
 
 
 
 



โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก  
บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี้ จาํกัด (มหาชน) 

 

 

จัดทำโดย หน้า 1-31 
บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด 

ตารางที่ 1.4 แผนการดำเนินการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม ประจำปี  2569 (ต่อ) 
ผลกระทบส่ิงแวดล้อม จุดเก็บตัวอย่าง พารามิเตอร ์ การปฏิบัต ิ ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

9.2 สภาพแวดลอ้มใน  
     การทำงาน  
     (Work Area) (ตอ่) 

• โรงหลอม 2 
- บริเวณหน้าเตาหลอม (H5) 
- บริเวณเครื่องหล่อเหล็กแท่ง (H6) 
- บริเวณหน่วยตัดแท่งเหล็ก (H7) 
- บริเวณลานกองผลิตภัณฑ์ (H8) 
• โรงรีด 
- บริเวณแท่นรีดเหลก็ (H9) 

- WBGT  o C Plan             
Action            - 

9.3 สภาพแวดลอ้มใน  
     การทำงานท่ีตัวพนักงาน  
     (Personal Sampling) 

• โรงหลอม 1 
-  บริเวณหน้าเตาหลอม (A1) 
- บริเวณเคร่ืองหล่อเหล็กแท่ง (A2) 
- บริเวณลานกองเศษเหล็ก (A3) 
- บริเวณลานกองผลิตภัณฑ์ (A4) 
- บริเวณซ่อมเบ้าเตาหลอม (A5) 
- อาคารเก็บพัสดุ (A6) 
• โรงหลอม 2 
-  บริเวณหน้าเตาหลอม (A7) 
- บริเวณเคร่ืองหล่อเหล็กแท่ง (A8) 
- บริเวณลานกองเศษเหล็ก (A9) 
- บริเวณลานกองผลิตภัณฑ์ (A10) 
- บริเวณซ่อมเบ้าเตาหลอม (A11) 

- ฝุ่ นละอองขนาดเล็กที่
สามารถเข้าสู่ระบบหายใจ 
(Respirable Dust) 

 

Plan             
Action  *      -     

 
 
 
 
 



โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก  
บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี้ จาํกัด (มหาชน) 

 

 

จัดทำโดย หน้า 1-32 
บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด 

ตารางที่ 1.4 แผนการดำเนินการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม ประจำปี  2569 (ต่อ) 
ผลกระทบส่ิงแวดล้อม จุดเก็บตัวอย่าง พารามิเตอร ์ การปฏิบัต ิ ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

9.3 สภาพแวดลอ้มใน    
     การทำงานท่ีตัวพนักงาน  
     (Personal Sampling)  
     (ตอ่) 

• โรงหลอม 1 
- บริเวณซ่อมเบ้าเตาหลอม (A5) 
- อาคารเก็บพัสดุ (A6) 
• โรงหลอม 2 
- บริเวณซ่อมเบ้าเตาหลอม (A11) 

- ฝุ่นทรายซิลิกา Plan             

Action  *      -     

• โรงหลอม 1 
- บริเวณหน้าเตาหลอม (A1) 
- บริเวณเคร่ืองหล่อเหล็กแท่ง (A2) 
- บริเวณหน่วยตัดแท่งเหล็ก (A12) 
• โรงหลอม 2 
- บริเวณหน้าเตาหลอม (A7) 
- บริเวณเคร่ืองหล่อเหล็กแท่ง (A8) 
- บริเวณหน่วยตัดแท่งเหล็ก  (A13) 

- ฟูมเหล็ก Plan             
Action  *      -      

• โรงหลอม 1 
- บริเวณเตาหลอม (N1) 
- บริเวณเคร่ืองหล่อเหล็กแท่ง (N2) 
- บริเวณลานกองเศษเหล็ก (N3) 

- ลู ก จ้ างได้ รับ เฉลี่ ยต ลอด
ระยะเวลาการทำงานในแต่
ละวัน Leq 8 ชม. (TWA) 

Plan             

Action  *      -     

 
 
 
 
 
 
 
 



โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก  
บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี้ จาํกัด (มหาชน) 

 

 

จัดทำโดย หน้า 1-33 
บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด 

ตารางที่ 1.4 แผนการดำเนินการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม ประจำปี  2569 (ต่อ) 
ผลกระทบส่ิงแวดล้อม จุดเก็บตัวอย่าง พารามิเตอร ์ การปฏิบัต ิ ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

9.3 สภาพแวดลอ้มใน    
     การทำงานท่ีตัวพนักงาน  
     (Personal Sampling)  
     (ตอ่) 

• โรงหลอม 2 
- บริเวณเตาหลอม (N4) 
- บริเวณเคร่ืองหล่อเหล็กแท่ง (N5) 
- บริเวณลานกองเศษเหล็ก (N6) 
• โรงรีด 
- บริเวณแท่นรีดเหล็ก (N7) 

- ตรวจวัดระดับเสียงที่ลูกจ้าง
ได้รับเฉลี่ยตลอดระยะเวลาการ
ทำงานในแต่ละวัน 
 Leq 8 ชม. (TWA) 

Plan             

Action        -     

9.4 บันทึกสถิติอุบตัิเหต ุ
     ภายในโครงการ 

- พื้นที่โครงการ - สาเหตุ 
- ความสูญเสีย 
- การแก้ไข 

Plan             
Action       - - - - - - 

9.5 การป้องกันอคัคภีัย 
 

- ภายในโครงการ 
 

- ฝึกอบรมและซักซ้อมแผน
ฉุกเฉินกับผู้ที่เกี่ยวข้อง 

Plan             
Action            - 

9.6 การเตรยีมความพรอ้ม 
     กรณเีกิดเหตุฉุกเฉนิ 

- พื้นที่โครงการ - จัดการอบรมการดับเพลิง
และฝึกซ้อมตามแผนปฏิบัติ
การระงับเหตุฉุกเฉินในพื้นที่
โครงการ 

Plan             
Action            - 

 
 
 
 
 
 
 
 



โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก 
บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี้ จาํกัด (มหาชน) 

จัดทำโดย หน้า 1-34
บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด

ตารางที่ 1.4 แผนการดำเนินการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม ประจำปี  2569 (ต่อ) 
ผลกระทบส่ิงแวดล้อม จุดเก็บตัวอย่าง พารามิเตอร ์ การปฏิบัต ิ ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

10. การคมนาคม - พื้นที่โครงการ - บั น ทึ ก ส ถิ ติ อุ บั ติ เห ตุ
ที่เกิดขึ้นในโครงการ 

Plan 
Action       - - - - - - 

11. เศรษฐกิจ-สังคม - ครัวเรือนประชาชน ผู้นำชุมชน/
ผู้นำท้องถิ่น ตัวแทนหน่วยงานที่
เกี่ ยวข้ อ งพื้ นที่ อ่ อน ไหวและ
ชุ ม ช น ที่ เ ป็ น จุ ด ต ร ว จ วั ด
สิ่ งแ วด ล้ อ ม  โดย รอ บ พื้ น ที่
โครงการรัศมี 5 กิโลเมตร 

- สำรวจความ คิด เห็ นและ
คุณ ภ าพ ชี วิ ต ข อ งชุ ม ช น
โดยรอบโครงการในรัศมี  
5 กม. โดยใช้หลักการสุ่ ม
ตัวอย่างทางด้านสถิต ิ

Plan 
Action - 

- พื้นที่โครงการ - รวบรวมข้อร้องเรียนจาก
ชุมชนและภายในโครงการ 
พ ร้ อ ม ติ ด ต า ม ผ ล ก า ร
แก้ปัญหา รวมทั้งแนวทาง
ป้องกันการเกิดซ้ำ 

Plan 

Action       - - - - - - 

หมายเหต : * = โรงหลอม 1 ไม่มีการตรวจวัดเนื่องจากไม่มีการผลิต 
** = โรงหลอม 1 และโรงหลอม 2 ไม่มีการตรวจวัดเนื่องจากอยู่ระหวา่งปิดปรับปรุงตามหนังสือคำสั่งสำนักงานอุตสาหกรรมจังหวัดปราจีนบุรี ที่ ปจ 0034(2)/1695 ลงวันที่ 24 เมษายน 2568 

@ = ตรวจวัดโรงหลอม 2 เฉพาะ ปล่อง Dust Collector No.3  

- = ยังไม่ถึงกำหนดดำเนินการ 



บทที่ 2 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกัน และแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 



โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) 
บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี้ จำกัด (มหาชน) 

จัดทำโดย  หน้า 2-1 
บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด

บทท่ี 2 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

2.1 ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
   โครงการได้ทำการสรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ ่งแวดล้อม 

ที่เสนอไว้ในรายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการ
เพิ ่มเติมที ่คณะกรรมการผู ้ชำนาญการพิจารณาด้านโครงการอุตสาหกรรม  ให้ความเห็นชอบโครงการ 
ขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) บริษัท เชาว์ สตีล อินดัสทรี้ จํากัด (มหาชน) ซึ่งครอบคลุม
ปัจจัยทางสิ่งแวดล้อมที่สำคัญ คือ 

ทั้งนี้ สามารถพิจารณารายละเอียดจากสรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบ
สิ่งแวดล้อมของโครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) ของบริษัท เชาว์ สตีล อินดัสทรี้ 
จํากัด (มหาชน)  ประจำเดือนมกราคม-มิถุนายน 2569 รายละเอียดแสดงดังตารางที่ 2.1

• เรื่องท่ัวไป
• การจัดตั้งคณะกรรมการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม
• สุนทรียภาพ
• คุณภาพอากาศ
• ระดับเสียง
• คุณภาพน้ำ
• การระบายน้ำและการป้องกันน้ำท่วม
• การคมนาคม
• การจัดการกากของเสีย
• อาชีวอนามัยและความปลอดภัย
• เศรษฐกิจ-สังคม
• สาธารณสุข

แบบ ตต. 3 



โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) 
บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี ้จำกัด (มหาชน) 

 

 

จัดทำโดย                                หนา้ 2-2 
บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด 

ตารางที่ 2.1 สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (คร้ังท่ี 1)     
  ของบริษัท เชาว์ สตีล อินดัสทร้ี จํากัด (มหาชน) ประจำเดือนมกราคม-มิถุนายน 2569  

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการ ปัญหาและแนวทางแก้ไข อ้างอิง 
1. เรื่องทั่วไป - ปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และ

มาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อมที่เสนอในรายงาน
การเปลี่ยนแปลงการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมโครงการขยาย
กำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) ของบริษัท เชาว์ สตีล 
อินดัสทรี้ จํากัด (มหาชน) ตั้งอยู่ที่เขตประกอบการอุตสาหกรรม 
กบินทร์บุรี ตำบลหนองกี่ อำเภอกบินทร์บุรี จังหวัดปราจีนบุรี อย่าง
เคร่งครัด 

- โครงการได้มีการดำเนินการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมที่เสนอในรายงานการ
เปลี่ยนแปลงการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม และได้
ปรับปรุงการดำเนินการของโครงการอย่างต่อเนื ่อง 
เพื่อให้สอดคล้องครบถ้วนตามท่ีมาตรการกำหนด  

- ไม่พบปัญหา ภาคผนวกที่ 1 

- ในกรณ ีท ี ่ ผลการต ิดตามตรวจสอบผลกระทบส ิ ่ งแวดล ้อม                   
มีแนวโน้มสูงขึ ้นจากค่าที ่ตรวจวัดได้ในช่วงดำเนินการปกติ หรือ 
มีแนวโน้มเข้าใกล้ค่าควบคุมหรือค่ามาตรฐาน ให้โครงการตรวจสอบ
หาสาเหตุและเฝ้าระวัง เพื่อเตรียมความพร้อมในการแก้ไขปัญหาท่ี
อาจเกิดขึ้น ท้ังนี้ ให้สรุปรายละเอียดดังกล่าวไว้ในรายงานผลปฏิบัติ
ตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม และมาตรการ
ติดตามตรวจสอบคุณภาพส่ิงแวดล้อมให้ครบถ้วน 

- จากการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม พบว่า 
มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐาน อย่างไรก็ตามหากผลการ
ติดตามตรวจสอบแสดงให้เห็นถึงปัญหาสิ่งแวดล้อมท่ี
เกิดจากกิจกรรมของโครงการ โครงการจะดำเนินการ
แก้ไขปัญหาเหล่านั ้นโดยเร็ว ท้ังนี ้ในเดือนมกราคม-
มิถุนายน 2569 ไม่พบเหตุการณ์ดังกล่าว 

- ไม่พบปัญหา ภาคผนวกที่ 2 



โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) 
บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี ้จำกัด (มหาชน) 

 

 

จัดทำโดย                                หนา้ 2-3 
บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด 

ตารางที่ 2.1 สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (คร้ังท่ี 1)    
  ของบริษัท เชาว์ สตีล อินดัสทร้ี จํากัด (มหาชน) ประจำเดือนมกราคม-มิถุนายน 2569 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการ ปัญหาและแนวทางแก้ไข อ้างอิง 
1. เรื่องทั่วไป (ต่อ) - ในกรณีที่ผลการตรวจวัดมลพิษจากแหล่งกำเนิดของโครงการมีค่า

เกินค่าควบคุมที่กำหนดไว้ ให้โครงการทำการตรวจหาสาเหตุทำ
การแก้ไข และทำการตรวจวัดซ้ำเพื่อยืนยันประสิทธิภาพในการ
แก้ไข พร้อมทั้งกำหนดมาตรการเพื ่อป้องกันการเกิดปัญหาใน
ลักษณะดังกล่าวให้ครบถ้วน 

- หากพบผลการตรวจวัดมลพิษจากแหล่งกำเนิด มีค่าเกินค่า
ควบคุมที ่กำหนดไว้ โครงการจะทำการตรวจหาสาเหตุ  
เพื่อแก้ไขพร้อมท้ังกำหนดมาตรการเพื่อป้องกันการเกิดปัญหา
ในลักษณะดังกล่าวอีก ทั้งนี้ในเดือนมกราคม-มิถุนายน 2569 
ไม่พบเหตุการณ์ดังกล่าว 

- ไม่พบปัญหา ภาคผนวกที่ 2 

- หากเกิดเหตุการณ์ใด ๆ ก็ตามที ่อาจก่อให้เกิดผลกระทบต่อ
คุณภาพสิ่งแวดล้อม บริษัท เชาว์ สตีล อินดัสทรี้ จํากัด (มหาชน) 
ต้องแจ้งให้กรมโรงงานอุตสาหกรรม กรมอุตสาหกรรมพื้นฐาน 
และการเหมืองแร่ อุตสาหกรรมจังหวัดปราจีนบุร ี สำนักงาน
ทรัพยากรธรรมชาติและสิ ่งแวดล้อมจังหวัดปราจีนบุร ี และ
สำนักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม 
(สผ.) ทราบโดยเร็ว เพื่อหน่วยงานดังกล่าวจะได้ให้ความร่วมมือ 
ในการแก้ไขปัญหา  

- กรณีเกิดเหตุการณ์ที ่ก ่อให้เกิดผลกระทบต่อสิ ่งแวดล้อม  
ทางโครงการได้ม ีการแจ้งให้หน่วยงานที ่เก ี ่ยวข้องทราบ
เรียบร้อยแล้ว ทั้งนี้หากดำเนินการปรับปรุงแก้ไขแล้วเสร็จจะ
เร่งตรวจวัดซ้ำและรายงานให้ทราบต่อไป  

- ไม่พบปัญหา ภาคผนวกที่ 46 

 



โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) 
บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี ้จำกัด (มหาชน) 

 

 

จัดทำโดย                                หนา้ 2-4 
บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด 

ตารางที่ 2.1 สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (คร้ังท่ี 1)    
  ของบริษัท เชาว์ สตีล อินดัสทร้ี จํากัด (มหาชน) ประจำเดือนมกราคม-มิถุนายน 2569 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการ ปัญหาและแนวทางแก้ไข อ้างอิง 
1. เรื่องทั่วไป (ต่อ) - บริษัท เชาว์ สตีล อินดัสทรี้ จํากัด (มหาชน) ต้องว่าจ้างหน่วยงาน

กลาง (Third Party) เพื ่อดำเนินการตรวจสอบผลการปฏิบัติตาม
มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการ
ติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ ่งแวดล้อม และเสนอรายงานการ
ปฏิบัต ิตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ ่งแวดล้อม  
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ ่งแวดล้อมส่งให้  
กรมโรงงานอุตสาหกรรม กรมอุตสาหกรรมพื้นฐานและการเหมือง
แร่ สำนักงานอุตสาหกรรมจังหวัดปราจีนบุรี ทราบทุก 6 เดือน ท้ังน้ี 
การจัดทำและเสนอรายงานผลการการปฏิบัติตามมาตรการให้
เป็นไปตามหลักเกณฑ์ และวิธีการที่กำหนดตามประกาศกระทรวง
ทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม เรื่อง หลักเกณฑ์และวิธีการ
จัดทำรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการท่ีกำหนดไว้ในรายงานการ
ประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม ซ่ึงผู้ดำเนินการหรือผู้ขออนุญาตให้
ดำเนินโครงการหรือกิจกรรมแล้ว พ.ศ. 2561 และกฎหมายท่ี
เกี่ยวข้อง 

- โครงการได้จัดหาหน่วยงานกลางคือ บริษัท อีสเทิร์น ไทย 
คอนซัลติ ้ง 1992 จำกัด ซึ ่งมีประสบการณ์ด้านการ
ตรวจสอบส ิ ่ งแวดล ้อม เพื่ อดำเน ินงานตรวจสอบ
สิ ่งแวดล้อมโครงการตามมาตรการกำหนด และเสนอ
รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไข
ผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบ
ผลกระทบสิ่งแวดล้อมต่อหน่วยงานอนุญาต โดยครั้งล่าสุด
ส่งรายงานประจำเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2568 วันท่ี  
27 มกราคม 2569 

- ไม่พบปัญหา ภาคผนวกที่ 7 

 



โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) 
บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี ้จำกัด (มหาชน) 

 

 

จัดทำโดย                                หนา้ 2-5 
บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด 

ตารางที่ 2.1 สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (คร้ังท่ี 1)   
    ของบริษัท เชาว์ สตีล อินดัสทร้ี จํากัด (มหาชน) ประจำเดือนมกราคม-มิถุนายน 2569 (ต่อ)   

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการ ปัญหาและแนวทางแก้ไข อ้างอิง 
1. เรื่องทั่วไป (ต่อ) - หากบริษัท เชาว์ สตีล อินดีสทรี้ จำกัด (มหาชน) มีความจำเป็นที่จะต้อง

เปลี ่ยนแปลงรายละเอียดของโครงการหรือมาตรการป้องกันและแก้ไข
ผลกระทบสิ ่งแวดล้อม หร ือมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบ
สิ่งแวดล้อมตามท่ีคณะกรรมการผู้ชำนาญการฯ ได้ให้ความเห็นชอบไปแล้ว 
ให้เป็นหน้าที ่ของหน่วยงานที่มีอำนาจหน้าที่ในการพิจารณาอนุมัติหรือ
อนุญาตเป็นผู้พิจารณา ดังน้ี 

หากเห็นว่าการแก้ไขเปลี ่ยนแปลงรายละเอียดโครงการหรือ
มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม หรือมาตรการ
ติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมดังกล่าวไม่กระทบต่อ
สาระสำคัญของการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมในรายงาน
การประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม และเป็นมาตรการที่เกิดผลดี
ต่อสิ่งแวดล้อมมากกว่าหรือเทียบเท่ามาตรการที่กำหนดไว้ใน
รายงานฯ ท ี ่ ผ ่ านการพ ิจารณาให ้ ความเห ็ นชอบของ
คณะกรรมการผู ้ชำนาญการฯ แล้ว ให้หน่วยงานที่มีอำนาจ
หน้าท ี ่อน ุม ัต ิหร ืออน ุญาตร ับจดแจ ้งการปร ับปร ุงแก ้ไข
เปลี่ยนแปลงดังกล่าวให้เป็นไปตามหลักเกณฑ์ และเงื่อนไขท่ี
กำหนดไว้ในกฎหมายนั้น ๆ ต่อไป พร้อมกับให้จัดทำสำเนาการ
เปลี ่ยนแปลงรายละเอียดและการปรับปรุงแก้ไขมาตาการ
ป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม หรือมาตรการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมที่รับจดแจ้งไว้ ส่งให้สำนักงาน
นโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อมเพ่ือทราบ 

- โครงการไม่มีความประสงค์เปลี่ยนแปลงรายละเอียด
โครงการและ/หร ือมาตรการป้องก ันและแก ้ไข
ผลกระทบส ิ ่ งแวดล ้อม และมาตรการต ิดตาม
ตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม หากทางโครงการมี
ความประสงค ์จะเปล ี ่ ยนแปลงใด  ๆ จะเสนอ
รายละเอียดของการเปลี ่ยนแปลงดังกล่าวให้กับ
หน่วยงานอนุญาต และหน่วยงานท่ีเกี่ยวข้องให้ความ
เห็นชอบก่อนดำเนินการเปลี่ยนแปลง 

- ไม่พบปัญหา ภาคผนวกที่ 1 

 
 
 
 



โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) 
บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี ้จำกัด (มหาชน) 

 

 

จัดทำโดย                                หนา้ 2-6 
บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด 

ตารางที่ 2.1 สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (คร้ังท่ี 1)    
  ของบริษัท เชาว์ สตีล อินดัสทร้ี จํากัด (มหาชน) ประจำเดือนมกราคม-มิถุนายน 2569 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการ  ปัญหาและแนวทางแก้ไข อ้างอิง 
1. เรื่องทั่วไป (ต่อ) • หากหน่วยงานที่มีอำนาญในการอนุมัติหรืออนุญาตมีความเห็น

ว่าการปรับปรุงแก้ไขรายละเอียดโครงการหรือมาตรการนั้น ๆ 
อาจกระทบต่อสาระสำคัญในรายงานการประเมินผลกระทบ
ส ิ ่ งแวดล ้อมท ี ่ ได ้ ร ับความเห ็นชอบจากคณะกรรมการ
ผู้ชำนาญการฯ ให้หน่ายงานที่มีอำนาจหน้าที่ในการพิจารณา
อนุมัติหรืออนุญาตจัดส่งรายงานการปรับปรุงแก้ไขรายละเอียด
โครงการ หรือมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
หรือมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม เพื่อเสนอ
ให้คณะกรรมการผู้ชำนาญการฯ คณะที่เกี่ยวข้องพิจารณาให้
ความเห็นชอบประกอบก่อนการเปลี่ยนแปลง หรือปรับปรุง
มาตรการด ั งกล ่าวและเม ื ่ อ โครงการหร ือก ิจการ ม ีการ
เปลี่ยนแปลงรายละเอียดหรือปรับปรุงแก้ไขมาตรการฯ ตามท่ี
คณะกรรมการผู้ชำนาญการฯ ให้ความเห็นชอบประกอบแล้ว 
หน่วยงานที่มีอำนาจหน้าที่ในการพิจารณาอนุมัติหรืออนุญาต
ต้องแจ้งผลการแก้ไขเปลี่ยนแปลงดังกล่าว ให้สำนักงานนโยบาย
และแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อมทราบด้วย 

   

 
 
 
 
 
 
 
 
 



โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) 
บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี ้จำกัด (มหาชน) 

 

 

จัดทำโดย                                หนา้ 2-7 
บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด 

ตารางที่ 2.1 สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (คร้ังท่ี 1)      
  ของบริษัท เชาว์ สตีล อินดัสทร้ี จํากัด (มหาชน) ประจำเดือนมกราคม-มิถุนายน 2569 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการ ปัญหาและแนวทางแก้ไข อ้างอิง 
1. เรื่องทั่วไป (ต่อ) - กำหนดให้มีการใช้เหล็กแท่ง (Billet) จากกระบวนการผลิตของ

โครงการเป็นวัตถุดิบในการรีดเหล็กของโรงรีดเหล็กเท่าน้ัน โดยห้าม
นำเหล็กแท่ง (Billet) จากภายนอกโครงการมาเป็นวัตถุดิบในโรงรีด
เหล็กโดยเด็ดขาด ท่ีกำลังการหลอมรวม 2,175 ตัน/วัน จาก 

• โรงหลอม 1 ขนาดเตาหลอม 12 ตัน/เตา จำนวน 4 เตา 
ทำงานสลับกัน มีการหลอมพร้อมกันสูงสุด 2 เตา 

• โรงหลอม 2 ขนาดเตาหลอม 30 ตัน/เตา จำนวน 12 เตา 
ทำงานสลับกัน มีการหลอมพร้อมกันสูงสุด 6 เตา 

- โครงการมีการบังคับใช้มาตรการห้ามนำเหล็กต้องห้าม
เข้ามาภายในโรงงานและกำหนดวิธีการปฏิบัติงาน 
(Work Instruction) เรื ่องการคัดแยกเหล็กต้องห้าม 
โดยพนักงานในสายการผลิตจะทำการตรวจสอบและ
คัดเลือกวัตถุดิบก่อนเข้าสู่กระบวนการผลิต เพื่อมิให้มี
เหล็กต้องห้ามปะปนเข้าสู่กระบวนการผลิต นอกจากน้ี
ยังมีการเพิ่มการตรวจสอบเศษเหล็กบนรถขนส่งรวมถึง
ปัจจ ุบันทางโครงการได้ม ีนโยบายในการนำเหล็ก 
อัดก้อน ซ่ึงมีการอัดก้อนมาจากต้นทางมาใช้เป็นวัตถุดิบ
หลักในการผลิต เพื่อลดการปะปนของเหล็กต้องห้าม
เข้ามากับเศษเหล็ก  

- ไม่พบปัญหา รูปท่ี 2.34 ป้ายตัวอย่าง
เหล็กต้องห้าม 
ภาคผนวกที่ 8 

2. การจัดตั้งคณะกรรมการ 
ติดตามตรวจสอบ
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

1) โครงสร ้างคณะกรรมการต ิดตามตรวจสอบผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม (EIA Monitoring Committee) 
คณะกรรมการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ ่งแวดล้อมซ่ึง
ประกอบด้วย ตัวแทนจาก 3 ฝ่าย ได้แก่ กรรมการผู ้แทนภาค
ประชาชน กรรมการผู้แทนด้านราชการ/นักวิชาการในท้องถิ่น 
และผู ้แทนจากโครงการ โดยกำหนดสัดส่วนตัวแทนจากภาค
ประชาชนไม่รวมภาคราชการ/นักวิชาการท้องถิ่นมากกว่า 2 ใน 3 
ของจำนวนคณะกรรมการฯ ท้ังหมด รายละเอียดดังนี้ 

- โครงการได้ดำเนินการจัดตั ้งคณะกรรมการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม เรียบร้อยแล้ว สำหรับ
ในเดือนมกราคม-มิถุนายน 2569 ยังไม่มีการดำเนินการ
จัดประชุมเนื่องจากโครงการอยู่ระหว่างการปรับปรุง
แก้ไขตามข้อเสนอแนะ ทั้งนี้หากดำเนินการปรับปรุง
แก้ไขแล้วเสร็จโครงการจะดำเนินการตามมาตรการ
กำหนดต่อไป 

- ไม่พบปัญหา ภาคผนวกที่ 10 



โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) 
บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี ้จำกัด (มหาชน) 

 

 

จัดทำโดย                                หนา้ 2-8 
บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด 

ตารางที่ 2.1   สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (คร้ังท่ี 1)     
       ของบริษัท เชาว์ สตีล อินดัสทร้ี จํากัด (มหาชน) ประจำเดือนมกราคม-มิถนุายน 2569 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการ ปัญหาและแนวทางแก้ไข อ้างอิง 
2. การจัดตั้งคณะกรรมการ 
   ติดตามตรวจสอบ 
   ผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ต่อ) 

(1) ตัวแทนประชนรัศมี 5 กิโลเมตร แบ่งเป็นเขตการปกครองส่วนท้องถิ่น 
จำนวนไม่น้อยกว่า 14 ท่าน ได้แก่ 

- เทศบาลเมืองหนองกี่ 
- องค์การบริหารส่วนตำบลบ้านเมืองเก่า 
- องค์การบริหารส่วนตำบลบ้านนา 
- องค์การบริหารส่วนตำบลนาดี 
- องค์การบริหารส่วนตำบลสำพันตา 
- องค์การบริหารส่วนตำบลทุ่งโพธ์ิ 

(2) ตัวแทนจากหน่วยงานราชการที่เกี่ยวข้องจำนวน 5 ท่าน อาทิ  
- ตัวแทนจากสำนักงานทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม

จังหวัดปราจีนบุรี 
- ผู้แทนจากสำนักงานอุตสาหกรรมจังหวัดปราจีนบุรี 
- ผู้แทนจากหน่วยงานด้านสาธารณสุขจังหวัดปราจีนบุรี 
- ผู้แทนจากหน่วยงานด้านการปกครองในจังหวัดปราจีนบุรี 

(จังหวัด อำเภอ และองค์กรปกครองส่วนท้องถิ่น) 
(3) กรรมการผู้แทนจากโครงการจำนวน 2 ท่าน 

ท้ังนี้ คณะกรรมการฯ จากตัวแทน 3 ฝ่าย จะดำเนินการประชุม
ค ัดเล ือกประธาน 1 ตำแหน่ง รองประธาน 1 ตำแหน่ง และเลขานุการ
คณะกรรมการ 1 ตำแหน่ง จากนั้นให้ประกาศแต่งตั้งคณะกรรมการโดยความ
เห็นชอบของท่ีประชุม 

   
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 
 
 
 
 



โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) 
บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี ้จำกัด (มหาชน) 

 

 

จัดทำโดย                                หนา้ 2-9 
บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด 

ตารางที่ 2.1 สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (คร้ังท่ี 1)     
  ของบริษัท เชาว์ สตีล อินดัสทร้ี จํากัด (มหาชน) ประจำเดือนมกราคม-มิถุนายน 2569 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการ ปัญหาและแนวทางแก้ไข อ้างอิง 
2. การจัดตั้งคณะกรรมการ 
   ติดตามตรวจสอบ 
   ผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ต่อ) 

หากคณะกรรมการฯ ครบวาระในการดำรงตำแหน่ง อาจมีการทบทวน
ตัวแทนชุมชนให้เหมาะสมได้โดยครอบคลุมพ้ืนท่ีศึกษา 

2) อำนาจหน้าท่ี 
(1) ติดตามตรวจสอบและกำกับดูแลให้โครงการปฏิบัติให้เป็นไปตาม

มาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมของโครงการ 
และเผยแพร่/ประชาสัมพันธ์ให้ชุมชนและหน่วยงานที่เกี่ยวข้อง
ทราบเพ่ือแสดงความโปร่งใสในการบริหารจัดการด้านสิ่งแวดล้อม 

(2) ติดตามตรวจสอบและกำกับแลการดำเนินงานของโครงการให้
สอดคล้องกับระเบียบ มาตรฐาน กฎหมายท่ีเกี่ยวข้อง 

(3) พิจารณาเรื่องร้องเรียนเกี่ยวกับปัญหาและผลกระทบที่ได้รับจาก
การดำเนินโครงการ รวมทั้งตรวจสอบข้อเท็จจริง และสรุปแนว
ทางการป้องกันและแก้ไข 

(4) ดำเนินการไกล่เกลี ่ยร่วมเจรจาและหาข้อยุติ กรณีมีข้อพิพาท
ปัญหาสิ่งแวดล้อมระหว่างโครงการกับชุมชน 

(5) พิจารณามาตรการในการชดเฉยเยียวยากรณีเก ิดผลกระทบ
สิ่งแวดล้อมระหว่างชุมชนกับโรงการหากพิสูจน์ได้ว่าเกิดจาก
โครงการ รวมท้ังติดตามผลการปฏิบัติตามมาตรการชดเฉยเยียวยา
จนแล้วเสร็จ 

   



โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) 
บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี ้จำกัด (มหาชน) 

 

 

จัดทำโดย                                หนา้ 2-10 
บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด 

 ตารางท่ี 2.1   สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (คร้ังท่ี 1)     
                   ของบริษัท เชาว์ สตีล อินดัสทร้ี จํากัด (มหาชน) ประจำเดือนมกราคม-มิถุนายน 2569 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการ ปัญหาและแนวทางแก้ไข อ้างอิง 
2. การจัดตั้งคณะกรรมการ 
   ติดตามตรวจสอบ 
   ผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ต่อ) 

3) ระยะเวลาในการดำรงตำแหน่ง 
(1) กรรมการมีวาระในการดำรงตำแหน่งครั้งละ 4 ปี นับตั้งแต่วันท่ี

ได้รับการประกาศแต่งตั้งและอาจได้รับการสรรหาหรือแต่งตั้งให้
เป็นกรรมการได้อีก โดยมีระยะในการดำรงตำแหน่งได้ไม่เกิน 2 
วาระติดต่อกัน 

(2) เมื่อครบกำหนดวาระตามวรรคหนึ่ง หากยังมิได้มีการสรรหาหรือ
แต่งตั้งกรรมการขึ้นมาใหม่ ให้กรรมการซึ่งพ้นจากตำแหน่งตาม
วาระนั้นอยู่ในตำแหน่งเพื่อปฏิบัติหน้าที่ต่อไปจนกว่ากรรมการ 
ซ่ึงได้รับการสรรหาหรือแต่งตั้งใหม่เข้ารับหน้าท่ี 

(3) กรณีกรรมการพ้นจากตำแหน่งก่อนครบวาระให้ดำเนินการสรรหา
หร ือแต่งต ั ้งกรรมการประเภทเด ียวก ันแทนภายใน 45 วัน 
นับตั้งแต่วันที่กรรมการพ้นตำแหน่งและให้ผู้ได้รับการสรรหาหรือ
ได้รับแต่งตั้ง ให้ดำรงตำแหน่งแทนอยู่ในตำแหน่งเท่ากับวาระท่ี
เหลืออยู่ของกรรมการซึ่งตนแทน 

(4) กรณีวาระของกรรมการที่พ้นจากตำแหน่งก่อนครบวาระเหลือ 
อยู่น้อยกว่า 90 วันจะไม่ดำเนินการสรรหาหรือแต่งตั้งกรรมการ
แทนตำแหน่งที ่ว ่างลงได้ และให้คณะกรรมการแระกอบด้วย 
กรรมการเท่าท่ีเหลืออยู่ 

   

 
 
 
 
 
 
 



โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) 
บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี ้จำกัด (มหาชน) 

 

 

จัดทำโดย                                หนา้ 2-11 
บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด 

ตารางที่ 2.1 สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (คร้ังท่ี 1)     
  ของบริษัท เชาว์ สตีล อินดัสทร้ี จํากัด (มหาชน) ประจำเดือนมกราคม-มิถุนายน 2569 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการ ปัญหาและแนวทางแก้ไข อ้างอิง 
2. การจัดตั้งคณะกรรมการ 
   ติดตามตรวจสอบ 
   ผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ต่อ) 

(5) นอกจากการพ้นตามวาระ กรรมการพ้นจากตำแหน่งเมื่อ  
- ลาออกหรือไม่อาจทำหน้าที ่ต่อไปได้ เช่น เจ็บป่วย หรือ 

เสียชีวิต เป็นต้น 
- ไม่เข้าร่วมการประชุมตามข้อกำหนดของคณะกรรมการ

ติดต่อกัน 4 ครั้ง หรือตามท่ีคณะกรรมการกำหนด 
- คณะกรรมการมีมติสองในสามให้ถอดถอนออกจากตำแหน่ง 

เพราะมีความประพฤติเสื่อมเสีย บกพร่อง หรือไม่สุจริตต่อ
หน้าท่ี 

- ย้ายภูมิลำเนาออกจากพื้นที ่ที ่มีภูมิลำเนาโดยรอบพื ้นท่ี
ศึกษาเกิน 90 วัน 

- ต้องคำพิพากษาให้เป ็นบุคคลล้มละลาย หรือต้องคำ
พิพากษาถึงที ่สุดให้จำคุก เว้นแต่ความผิดลหุโทษ หรือ
ความผิดอันเกิดจากการกระทำโดยประมาท 

- วิกลจริต หรือจิตฟั่นเฟือน หรือถูกศาลสั่งให้เป็นบุคคลไร้
ความสามารถหรือเสมือนไร้ความสามารถ 

(6) หากมีกรรมการท่านใดประสงค์จะลาออกหรือไม่สามารถทำหน้าท่ี
ต่อไปได้ ให้มีหนังสือแจ้งต่อประธานหรือฝ่ายเลขนุการอย่างน้อย 
15 วัน ก่อนที ่จะมีกำหนดการประชุมครั ้งต่อไป และให้ฝ่าย
เลขานุการนำรายชื่อคณะกรรมการท่านใหม่แจ้งต่อที่ประชุมใน
วาระต่อไป 

   

 
 
 
 
 



โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) 
บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี ้จำกัด (มหาชน) 

 

 

จัดทำโดย                                หนา้ 2-12 
บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด 

ตารางที่ 2.1   สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (คร้ังท่ี 1)     
  ของบริษัท เชาว์ สตีล อินดัสทร้ี จํากัด (มหาชน) ประจำเดือนมกราคม-มิถุนายน 2569 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการ ปัญหาและแนวทางแก้ไข อ้างอิง 
2. การจัดตั้งคณะกรรมการ 
   ติดตามตรวจสอบ 
   ผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ต่อ) 

(7)   การจัดประชุมคณะกรรมการฯ ต้องมีกรรมการฯ มาประชุมไม่  
น้อยกว่ากึ ่งหนึ่งของจำนวนคณะกรรมการฯ ทั ้งหมดจึงจะเป็น 
องค์ประชุม โดยมีความถี่ในการประชุมอย่างน้อยปีละ 2 ครั้ง  
หรือแล้วแต่คณะกรรมการฯ เห็นสมควร แต่หากพบว่ามีความ
จำเป็นเร่งด่วนสามารถประชุมก่อนกำหนดเวลาปกติได้ โดยให้อยู่
ในดุลยพินิจของคณะกรรมการฯ กึ ่งหนึ่งของคณะกรรมการฯ 
ท้ังหมด 

(8)    ให้ผู้เข้าร่วมประชุมเซ็นชื ่อเข้าร่วมประชุมทุกครั ้ง หากมีการ
มอบหมายให้บุคคลอื่นมาประชุมแทนตัวต้องมีหนังสือรับรองจาก
ผู้แทนตัวจริงทุกครั้งจึงจะถือว่ามีสิทธิ์ในการลงมติ ถ้าไม่มีหนังสือ
รับรองถือว่าเป็นผู้เข้าร่วมการประชุมเท่าน้ัน ไม่นับเป็นองค์ประชุม 

(9)    กำหนดให้มีการฝึกอบรมคณะกรรมการฯ อย่างน้อย 1 ครั้งในช่วง
รอบวาระของคณะกรรมการ 

(10)  กำหนดให้คณะกรรมการมีการศึกษาดูงานด้านการจัดกา ร
สิ่งแวดล้อมอย่างน้อยปีละ 2 ครั้ง 

   

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) 
บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี ้จำกัด (มหาชน) 

 

 

จัดทำโดย                                หนา้ 2-13 
บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด 

ตารางที่ 2.1 สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (คร้ังท่ี 1)     
  ของบริษัท เชาว์ สตีล อินดัสทร้ี จํากัด (มหาชน) ประจำเดือนมกราคม-มิถุนายน 2569 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการ ปัญหาและแนวทางแก้ไข อ้างอิง 
2. การจัดตั้งคณะกรรมการ 
   ติดตามตรวจสอบ 
   ผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ต่อ) 

4)   งบประมาณ 
      บริษัท เชาว์ สตีล อินดัสทรี้ จํากัด (มหาชน) จะสนับสนุน

งบประมาณ ในการดำเนินงานของคณะกรรมการติดตาม
ต ร ว จ ส อ บผ ล ก ร ะ ทบส ิ ่ ง แ ว ดล ้ อ ม  ( EIA Monitoring 
Committee) 

   

- กรณีท่ีประชาชนโดยรอบพื้นท่ีโครงการเกิดการบาดเจ็บหรือเจ็บป่วย
ที่พิสูจน์ทราบว่าเป็นผลกระทบมาจากการดำเนินงานของโครงการ 
โครงการจะต้องให้การดูแลและรับผิดชอบครอบคลุมหรือเกินกว่าท่ี
กฎหมายกำหนดได้ตามความเหมาะสม 

- โครงการได้กำหนดมาตรการชดเชยค่าเสียหายหรือ
เยียวยาต่อพนักงานผู้รับเหมาและประชาชน ในกรณี
ท่ีพิสูจน์ได้ว่าการเจ็บป่วยหรือบาดเจ็บ เกิดผลกระทบ
มาจากกิจกรรมของโครงการ  

- ไม่พบปัญหา - 

3. สุนทรียภาพ - ปลูกต้นไม้ยืนต้นบริเวณริมรั้วโครงการ เพื่อเป็นแนวกันชนและฅ
สร้างทัศนียภาพที่ดีของโรงงาน โดยพิจารณาปลูกต้นไม้ทรงสูง อาทิ
เช่น กระถินเทพา เป็นต้น จำนวน 1-2 แถว ในบริเวณที่มีพื้นที่น้อย 
หรือจำนวน 3 แถวสลับฟันปลา ในบริเวณที่ที่สามารถดำเนินการได้
ตามความเหมาะสมของพ ื ้นท ี ่ซ ึ ่ งช ่วยลดผลกระทบจากการ 
ฟุ้งกระจายของฝุ่นละออง และเสียงดังออกสู่สิ่งแวดล้อมภายนอก 

- โครงการมีการปลูกต้นไม้ยืนต้นบริเวณริมรั้วโรงงาน 
เพ ื ่ อ เป ็นแนวก ันชน (Buffer Zone) และสร ้ า ง
ทัศนียภาพที่ดีรวมทั้งทำการปลูกต้นสนและปลูกต้น
อโศกอินเดียบริเวณริมรั้วด้านทิศตะวันออก  

- ไม่พบปัญหา รูปท่ี 2.1  
Buffer Zone 

- โครงการมีพื ้นที ่ส ีเข ียวประมาณ 4.40 ไร ่ (7,040 ตารางเมตร)  
ซ่ึงคิดเป็นร้อยละ 6.31 ของพื้นท่ีโครงการท้ังหมด 

- โครงการมีพ ื ้นที ่ส ี เข ียวจำนวน 4.40 ไร ่  ตามท่ี
มาตรการกำหนด  

- ไม่พบปัญหา รูปท่ี 2.2 
พื้นท่ีสีเขียว 

ภาคผนวกที่ 11 
 
 
 
 
 
 
 



โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) 
บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี ้จำกัด (มหาชน) 

 

 

จัดทำโดย                                หนา้ 2-14 
บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด 

ตารางที่ 2.1 สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (คร้ังท่ี 1)      
  ของบริษัท เชาว์ สตีล อินดัสทร้ี จํากัด (มหาชน) ประจำเดือนมกราคม-มิถุนายน 2569 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการ ปัญหาและแนวทางแก้ไข อ้างอิง 
3. สุนทรียภาพ (ต่อ) - กำหนดให้โครงการมีการบำรุงรักษาต้นไม้บริเวณพื้นที่สีเขียวตลอดการ

ดำเนินงานของโครงการ โดยต้องมีการรดน้ำ ใส่ปุ๋ยรวมท้ังดูแลด้านโรคพืช 
- โครงการได้จัดให้มีคนสวนคอยดูแลบำรุงรักษาต้นไม้

บริเวณพื้นท่ีสีเขียวตลอดการดำเนินงานของโครงการ   
- ไม่พบปัญหา รูปท่ี 2.3  

คนสวนดูแลต้นไม้ 
 
 
 

- ในกรณีต้นไม้ในพื้นที่สีเขียวตายต้องปลูกทดแทนภายใน 30 วัน และมีการ
บำรุงรักษาให้มีการเจริญเติบโตท่ีรวดเร็ว เพื่อให้สามารถใช้ประโยชน์ในการ
ลดความเร็วลมและลดการแพร่กระจายของฝุ่นละออง 

- โครงการได้จัดให้มีการดูแลในกรณีต้นไม้ในพื ้นท่ี  
สีเข ียวตาย โดยการจัดหาต้นไม้มาปลูกทดแทน
ภายใน 30 วัน ตามที่มาตรการกำหนด และมีการ
บำรุงรักษาให้สวยงามสมบูรณ์  

- ไม่พบปัญหา 
 
 

4. คุณภาพอากาศ  
    4.1 การระบายมลพิษ 
         จากปล่อง 

 
- ควบคุมค่าความเข้มข้นของมลพิษอากาศที่ระบายออกจากปล่องไม่เกิน

เกณฑ์มาตรฐานของการระบายอากาศเสียจากปล่องตามค่ามาตรฐาน
ฉบับล่าสุด และ/หรือมาตรฐานที่เข้มงวดที่สุด และสอดคล้องตามอัตรา
การระบายท่ีได้รับการจัดสรร (Emission Loading) จากเขตประกอบการ
อุตสาหกรรมกบินทร์บุรี โดยมีค่าอัตราการระบายมลพิษอากาศ ดังน้ี 
1. ปล่อง Dust Collector No.1 ท่ีความสูงปล่อง 30.0 เมตร  

• ฝุ่นละออง 5 มิลลิกรรม/ลูกบาศก์เมตร (0.293 กรัม/วินาที) 
2. ปล่อง Dust Collector No.2 ท่ีความสูงปล่อง 30.0 เมตร  

• ฝุ่นละออง 5 มิลลิกรรม/ลูกบาศก์เมตร (0.293 กรัม/วินาที) 
3. ปล่อง Dust Collector No.3 ท่ีความสูงปล่อง 30.0 เมตร  

- ฝุ่นละออง 5 มิลลิกรรม/ลูกบาศก์เมตร (0.586 กรัม/วินาที) 

 
- โครงการมีควบคุมปริมาณฝุ่นละอองที่ระบายออก

ทางปล่องของระบบบำบัดมลพิษอากาศให้เป็นไป
ตามเกณฑ์ที่กำหนดไว้ใน EIA ในช่วงเดือนมกราคม-
มิถุนายน 2569 มีการตรวจวัดปล่องระบายเฉพาะ 
โรงหลอม 2 ในวันที่ 23 พฤษภาคม 2569 จำนวน 1 
ปล่อง คือ ปล่อง Dust Collector No.3 โครงการได้
ม ีการติดตั ้งระบบ CEMs (Continuous Emission 
Monitoring System) เป็นระบบตรวจสอบมลพิษ
จากปล่องระบายแบบต่อเนื ่องไว้เพื่อตรวจสอบค่า
ความเข้มข้นของมลพิษอากาศที ่ระบายออกจาก
ปล่องใหม้ีค่าไม่เกินเกณฑ์มาตรฐาน 

 
- ไม่พบปัญหา 

 
รูปท่ี 2.4  

CEMs Room 
 

บทท่ี 3 

 
 
 
 
 
 



โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) 
บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี ้จำกัด (มหาชน) 

 

 

จัดทำโดย                                หนา้ 2-15 
บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด 

ตารางที่ 2.1 สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (คร้ังท่ี 1)      
  ของบริษัท เชาว์ สตีล อินดัสทร้ี จํากัด (มหาชน) ประจำเดือนมกราคม-มิถุนายน 2569 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการ ปัญหาและแนวทางแก้ไข อ้างอิง 
   4.1 การระบายมลพิษ 
        จากปล่อง (ต่อ) 

4. ปล่อง Dust Collector No.4 ท่ีความสูงปล่อง 30.0 เมตร  
• ฝุ่นละออง 5 มิลลิกรรม/ลูกบาศก์เมตร (0.586 กรัม/วินาที) 

5. ปล่อง Dust Collector No.5 ท่ีความสูงปล่อง 30.0 เมตร  
• ฝุ่นละออง 5 มิลลิกรรม/ลูกบาศก์เมตร (0.586 กรัม/วินาที) 

6. ปล่อง Dust Collector No.6 ท่ีความสูงปล่อง 30.0 เมตร  
• ฝุ่นละออง 5 มิลลิกรรม/ลูกบาศก์เมตร (0.147 กรัม/วินาที) 

   

- ในแต่ละสายการผลิตจะหลอมเหล็กแต่ละครั ้งเพียง 1 เตา/ชุด 
ซ่ึงจะทำงานสลับกัน โดยหลอมพร้อมกันสูงสูด 8 เตาเท่าน้ัน 

- โครงการดำเนินการผลิตตามมาตรการที ่กำหนด  
โดยในแต่ละสายการผลิตจะหลอมเหล็ก ทำงาน
สลับกัน โดยจะหลอมพร้อมกันสูงสุด 8 เตา เท่าน้ัน 

-    ไม่พบปัญหา - 

- ติดตั้งปล่อง (Stack) เพื่อระบายมลพิษทางอากาศ (Dust Collector) 
ให้สูงไม่น้อยกว่า 30 เมตร 

- โครงการได้ติดตั้งปล่อง (Stack) เพื ่อระบายมลพิษ
ทางอากาศ (Dust Collector) ที่ระดับความสูง 30 
เมตร และระบบบำบัดมลพิษทางอากาศ (Bag Filter)  

-   ไม่พบปัญหา รูปท่ี 2.5  
ปล่อง (Stack) ระบายมลพิษ
ทางอากาศ (Dust Collector) 

และระบบบำบัดมลพิษ 
ทางอากาศ (Bag Filter) 



โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) 
บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี ้จำกัด (มหาชน) 

 

 

จัดทำโดย                                หนา้ 2-16 
บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด 

 ตารางท่ี 2.1   สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (คร้ังท่ี 1)   
        ของบริษัท เชาว์ สตีล อินดัสทร้ี จํากัด (มหาชน) ประจำเดือนมกราคม-มิถนุายน 2569 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการ ปัญหาและแนวทางแก้ไข อ้างอิง 
   4.2 ระบบควบคุม 
        มลพิษทางอากาศ 

- ติดตั ้งอ ุปกรณ์บำบัดมลพิษอากาศแบบถุงกรอง (Bag Filter) 
จำนวน 6 ชุด จากแหล่งกำเนิดต่าง ๆ ดังน้ี 

• โรงงาน 1 
* Dust Collector No.1 (DC-1) สำหรับเตาหลอม 

E&F จำนวน 1 ชุด 
* Dust Collector No.2 (DC-2) สำหรับเตาหลอม 

C&D จำนวน 1 ชุด 
• โรงงาน 2 

* Dust Collector No.3 (DC-3) สำหรับเตาหลอมท่ี 
1-4 จำนวน 1 ชุด 

* Dust Collector No.4 (DC-4) สำหรับเตาหลอมท่ี 
5-8 จำนวน 1 ชุด 

* Dust Collector No.5 (DC-5) สำหรับเตาหลอมท่ี 
9-12 จำนวน 1 ชุด 

* Dust Collector No.6 (DC-6) สำหรับเครื ่องหล่อ
เหล็กแท่ง (CCM) จำนวน 1 ชุด 

- โครงการติดตั ้งอุปกรณ์บำบัดมลพิษทางอากาศแบบ 
ถุงกรอง (Bag Filter) ครบถ้วนตามมาตรการกำหนด  

- ไม่พบปัญหา รูปท่ี 2.5  
ปล่อง (Stack) ระบายมลพิษ 
ทางอากาศ (Dust Collector)  

และระบบบำบัดมลพิษ 
ทางอากาศ (Bag Filter) 



โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) 
บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี ้จำกัด (มหาชน) 

 

 

จัดทำโดย                                หนา้ 2-17 
บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด 

ตารางที่ 2.1   สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (คร้ังท่ี 1)    
       ของบริษัท เชาว์ สตีล อินดัสทร้ี จํากัด (มหาชน) ประจำเดือนมกราคม-มิถนุายน 2569 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการ ปัญหาและแนวทางแก้ไข อ้างอิง 
   4.2 ระบบควบคุม 
        มลพิษทางอากาศ   
        (ต่อ) 

- ควบคุมมลพิษที ่เกิดจากการอุ ่นถัง Tundish และถัง Ladle  
โดยใช้ Dust Collector No.5 (DC-5) 

- โครงการมีการติดตั้ง Dust Collector สำหรับควบคุม
มลพิษท่ีเกิดจากการอุ่นถัง Tundish และถัง Ladle 

-   ไม่พบปัญหา รูปท่ี 2.5  
ปล่อง (Stack) ระบายมลพิษ 
ทางอากาศ (Dust Collector) 

และระบบบำบัดมลพิษ 
ทางอากาศ (Bag Filter) 

- จัดให้มีระบบระบายอากาศภายในอาคาร เพื่อเพิ่มประสิทธิภาพ
การระบายอากาศภายในอาคารให้เป็นไปตามมาตรฐานการ
ออกแบบและกฎหมายควบคุมอาคารหรือกฎหมายอื ่น ๆ  
ท่ีเกี่ยวข้อง 

- โครงการได้เพิ่มระบบระบายอากาศ โดยมีการเพิ่มพัด
ลมภายในอาคารตามจุดต่าง ๆ เพื่อเพิ่มประสิทธิภาพ
การระบายอากาศในบริเวณพื้นท่ีทำงานของพนักงาน  

- ไม่พบปัญหา รูปท่ี 2.6 
 พัดลมระบายอากาศ 

ภายในอาคาร 

- จัดให้มีการคัดเลือกวัตถุดิบที ่เป็นเศษเหล็กสะอาด หรือมี
สิ่งเจือปนน้อย และบังคับใช้มาตรการห้ามนำเหล็กต้องห้าม เช่น 
เหล็กปิดหัว-ปิดท้าย หรือโช๊คอัพ เป็นต้น เข้ามาภายในโรงงาน
อย่างเคร่งครัด โดยมีฝ่ายควบคุมคุณภาพ (QC) ตรวจสอบ
วัตถุดิบก่อน เพื ่อเพิ ่มมาตรการป้องกันมิให้มีเหล็กต้องห้าม
ปะปนเข้าสู ่กระบวนการผลิตโดยเด็ดขาดและเพื ่อป้องกัน 
การเกิดเตาปะทุ 

- โครงการมีการบังคับใช้มาตรการห้ามนำเหล็กต้องห้าม
เข้ามาภายในโรงงานและกำหนดวิธีการปฏิบัติงาน 
(Work Instruction) เรื ่อง การคัดแยกเหล็กต้องห้าม 
(ภาคผนวกที่ 8) โดยพนักงานในสายการผลิตจะทำการ
ตรวจสอบและคัดเลือกวัตถุดิบก่อนเข้าสู่กระบวนการ
ผลิต เพื่อมิให้มีเหล็กต้องห้ามปะปนเข้าสู่กระบวนการ
ผลิต และเพื่อป้องกันการเกิดเตาปะทุ รวมถึงปัจจุบัน
ทางโครงการได้ม ีนโยบายในการนำเหล็กอัดก ้อน  
ซ่ึงมีการอัดก้อนมาจากต้นทาง มาใช้เป็นวัตถุดิบหลักใน
การผลิต เพื่อลดการปะปนของเหล็กต้องห้ามเข้ามากับ
เศษเหล็ก 

- ไม่พบปัญหา รูปท่ี 2.34 ป้ายตัวอย่างเหล็ก
ต้องห้าม 

ภาคผนวกที่ 8 

 
 
 
 
 



โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) 
บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี ้จำกัด (มหาชน) 

 

 

จัดทำโดย                                หนา้ 2-18 
บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด 

ตารางที่ 2.1   สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (คร้ังท่ี 1)    
  ของบริษัท เชาว์ สตีล อินดัสทร้ี จํากัด (มหาชน) ประจำเดือนมกราคม-มิถุนายน 2569 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการ   ปัญหาและแนวทางแก้ไข อ้างอิง 
   4.2 ระบบควบคุม 
        มลพิษทางอากาศ   
        (ต่อ) 

- จัดทำข้อกำหนดในการคัดเลือกวัตถุดิบให้กับตัวแทนจำหน่าย
เศษเหล็กโดยกำหนดให้ทำการตรวจสอบเศษเหล็กทุกชิ้นก่อน
จัดส่งให้ก ับโรงงานเพื ่อป้องก ันม ิให้ เก ิดการปะปนของ 
เศษเหล็กต้องห้ามปะปนเข้ามาในโรงงานโดยเด็ดขาด 

- โครงการได้จัดทำข้อกำหนดในการคัดเลือกวัตถุดิบส่งให้กับ
ตัวแทนจำหน่ายเศษเหล็กได้รับทราบและปฏิบัติตามอย่าง
เคร่งครัด  

- ไม่พบปัญหา ภาคผนวกที่ 9 

- โครงการจะใช้หลัก FIFO (First In First Out) ในการขนย้าย
เศษเหล็กเข้าสู่กระบวนการผลิต เพื่อหมุนเวียนเศษเหล็กได้  
เร็วขึ้น โดยโครงการกำหนดพื้นที่กองเศษเหล็กภายในอาคาร
โรงงาน เพื ่อลดความชื ้นของเศษเหล็กก่อนนำไปหลอม  
และลดการเกิดฝุ่นควัน 

- โครงการมีอาคารโรงงานในส่วนของการผลิตที่มีหลังคาคลุม
และพื้นที่รองรับเศษเหล็ก เพื่อลดความชื้นและมีการขนย้าย
เหล็กตามหลัก FIFO ก่อนเข้าสู่กระบวนการหลอม 

- ไม่พบปัญหา รูปท่ี 2.7  
พื้นท่ีกองเศษเหล็กภายใน 

อาคารโรงงาน 

- จัดทำแผนตรวจสอบบำรุงรักษาเชิงป้องกัน (Preventive 
Maintenance Program) ซึ่งกำหนดระยะเวลาและรายการ
ตรวจชัดเจน สำหรับระบบรวบรวมและระบายอากาศ ระบบ
บำบัดมลพิษทางอากาศ เพื่อให้สามารถทำงานได้อย่างเต็ม
ประสิทธิภาพตลอดเวลา ประกอบด้วย 
• การตรวจสอบการทำงานของระบบพัดลมและท่อดูด

อากาศ 

- โครงการมีแผนการตรวจสอบบำรุงรักษาเชิงป้องกัน สำหรับ
ระบบรวบรวมและระบายอากาศ ระบบบำบัดมลพิษทาง
อากาศ ซ่ึงกำหนดระยะเวลาและรายการตรวจชัดเจน รวมท้ัง
มีการดำเนินการตรวจสอบตามแผน รายละเอียดดังนี้  
 
• มีระบบพัดลม (Blower) และท่อดูดอากาศที่ทำงานได้

อย่างมีประสิทธิภาพ 

- ไม่พบปัญหา ภาคผนวกที่ 12 
 

• การตรวจสอบระบบสายพานและมอเตอร์ต่าง ๆ 
 

• มีการตรวจสอบระบบสายพานและมอเตอร์ต่าง ๆ ให้
ทำงานได้อย่างมีประสิทธิภาพ 

 



โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) 
บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี ้จำกัด (มหาชน) 

 

 

จัดทำโดย                                หนา้ 2-19 
บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด 

ตารางที่ 2.1 สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (คร้ังท่ี 1)    
  ของบริษัท เชาว์ สตีล อินดัสทร้ี จํากัด (มหาชน) ประจำเดือนมกราคม-มิถุนายน 2569 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการ ปัญหาและแนวทางแก้ไข อ้างอิง 
   4.2 ระบบควบคุม 
        มลพิษทางอากาศ   
        (ต่อ) 

• การตรวจสอบความดันตกของระบบดักฝุ่น 
 

• การตรวจสอบความดันตกของระบบดักฝุ ่นอยู ่เสมอ 
เพื่อการทำงานอย่างมีประสิทธิภาพ 

- ไม่พบปัญหา รูปท่ี 2.8  
ถุงกรองฝุ่นสำรอง 

• การเปลี ่ยนถ ุงกรอง (Bag Filter) ตามระยะเวลาท่ี
กำหนด 

 

• มีการเปลี ่ยนถุงกรองตามอายุการใช้งานและมีการ
จัดเตรียมถุงกรองฝุ ่นสำรองไว้อย่างน้อย ร้อยละ 10 
ของจำนวนถุงกรองท้ังหมด  

• ติดตั้งมิเตอร์ไฟฟ้าที่บริเวณระบบดักฝุ่น (Blower) และ
บันทึกปริมาณการใช้ไฟฟ้าเทียบกับชั่วโมงการทำงาน
หรือระยะดำเนินการผลิตของโครงการ 

• มีการติดต้ังมิเตอร์ไฟฟ้าท่ีบริเวณระบบดักฝุ่น (Blower) 
และบันทึกปริมาณการใช้ไฟฟ้าเทียบกับผลผลิต  

- ไม่พบปัญหา ภาคผนวกที่ 13 

• ตรวจสอบประสิทธิภาพและการทำงานของถุงกรอง 
(Inlet และ Outlet) พร้อมท้ังรวบรวมสถิติ และรายงาน
ผลทุก 6 เดือน 

• โครงการมีการตรวจสอบประสิทธิภาพและการทำงาน
ของถุงกรอง (Bag Filter) เป็นประจำทุกเดือนโดยมี 
การสรุป และรายงานให้หน่วยงานราชการที่เกี่ยวข้อง
ได้รับทราบทุก 6 เดือน  

- ไม่พบปัญหา ภาคผนวกที่ 14 

- ทำความสะอาดพื้นท่ีทำงานตามหลัก 5 ส เป็นประจำ - โครงการกำหนดให้พนักงานทำความสะอาดพื้นที่ทำงาน
ตามหลัก 5 ส. อย่างต่อเนื่อง 

- ไม่พบปัญหา - 

- จ ัดเตร ียมอะไหล ่สำรองท ี ่จำเป ็นสำหร ับระบบด ักฝุ่น 
ให้เพียงพอและพร้อมสำหรับการใช้งานแก้ไขซ่อมบำรุง  
เมื่อระบบบำบัดมลพิษทางอากาศเกิดขัดข้องโดยเฉพาะถุง
กรองฝุ่นต้องสำรองไว้ ร้อยละ 10 ของจำนวนถุงกรองท้ังหมด 

- โครงการมีการจัดเตรียมถุงกรองฝุ ่นสำรองไว้อย่างน้อย 
ร้อยละ 10 ของจำนวนถุงกรองท้ังหมด  

- ไม่พบปัญหา รูปท่ี 2.8  
ถุงกรองฝุ่นสำรอง 

 
 
 
 
 
 



โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) 
บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี ้จำกัด (มหาชน) 

 

 

จัดทำโดย                                หนา้ 2-20 
บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด 

ตารางที่ 2.1 สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (คร้ังท่ี 1)    
  ของบริษัท เชาว์ สตีล อินดัสทร้ี จํากัด (มหาชน) ประจำเดือนมกราคม-มิถุนายน 2569 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการ ปัญหาและแนวทางแก้ไข อ้างอิง 
   4.2 ระบบควบคุม 
        มลพิษทางอากาศ   
        (ต่อ) 

- กรณีที ่มีระบบบำบัดมลพิษทางอากาศ (Dust Collector) 
และระบบรวบรวมมลพิษทางอากาศ (Hood) มีการทำงาน
ผิดปกติ เกิดการชำรุด ขัดข้อง หรือมีการระบายมลพิษทาง
อากาศเกินกว่าควบคุมจะต้องทำการตรวจสอบสาเหตุและ
แก้ไขโดยทันที หากไม่สามารถแก้ไขได้ภายใน 24 ชั ่วโมง 
โครงการต้องหยุดดำเนินการในหน่วยผลิตดังกล่าวจนกว่า 
จะทำการปรับปรุงแก้ไขให้เรียบร้อย จึงดำเนินการผลิตต่อ 
ทั ้งนี ้จะต้องบันทึกสาเหตุการตรวจสอบและแก้ไขไว้เป็น 
ลายลักษณ์อักษรทุกครั้ง 

- กรณีที ่มีระบบบำบัดมลพิษทางอากาศ (Dust Collector) 
และระบบรวบรวมมลพิษทางอากาศ (Roof Canopy Hood) 
มีการทำงานผิดปกติเกิดการชำรุด ขัดข้อง หรือมีการระบาย
มลพิษทางอากาศเกินกว่าค่ามาตรฐานฯ จะต้องทำการ
ตรวจสอบสาเหตุและแก้ไขโดยทันที หากไม่สามารถแก้ไขได้
ภายใน 24 ชั่วโมง โครงการต้องหยุดดำเนินการในหน่วยผลิต
ด ังกล ่าวจนกว่าจะทำการปร ับปร ุงแก ้ ไขให ้เร ียบร ้อ ย 
จึงดำเนินการผลิตต่อ ในปัจจุบันยังไม่เคยเกิดเหตุการณ์
ดังกล่าว ทั้งนี้โครงการจัดให้มีการบันทึก การตรวจสอบและ
แก้ไขไว้เป็นลายลักษณ์อักษรทุกครั้ง  

- ไม่พบปัญหา ภาคผนวกที่ 14 

- จัดให้มีเจ้าหน้าท่ีผู้ควบคุมระบบบำบัดมลพิษทางอากาศตามท่ี
กฎหมายกำหนด 

- โครงการจัดให้มีเจ้าหน้าที่ที่มีความรู้และประสบการณ์ในการ
ควบคุมระบบบำบัดมลพิษทางอากาศแล้ว โดยมีผู ้ควบคุม
ระบบบำบัด 1 คน และผู้ปฏิบัติประจำระบบบำบัด 1 คน  
ซ่ึงขึ้นทะเบียนกับกรมโรงงานอุตสาหกรรมเรียบร้อยแล้ว  

- ไม่พบปัญหา ภาคผนวกที่ 15 

- จัดทำคู่มือการเดินเครื่องของระบบการจัดการด้านคุณภาพ
อากาศและมีการอบรมพนักงานเดินเครื่องและผู้ควบคุมระบบ
บำบัดมลพิษทางอากาศให้มีความชำนาญ 

- โครงการได้จัดให้มีเจ้าหน้าที่ที่มีความรู้และประสบการณ์ใน
การควบคุมระบบบำบัดมลพิษทางอากาศ ทำการอบรมให้แก่
พนักงานเดินเครื่องเป็นประจำ 

- ไม่พบปัญหา - 

 
 
 
 
 
 
 
 



โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) 
บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี ้จำกัด (มหาชน) 

 

 

จัดทำโดย                                หนา้ 2-21 
บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด 

ตารางที่ 2.1 สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (คร้ังท่ี 1)    
                  ของบริษัท เชาว์ สตีล อินดัสทร้ี จํากัด (มหาชน) ประจำเดือนมกราคม-มิถนุายน 2569 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการ ปัญหาและแนวทางแก้ไข อ้างอิง 
5.   ระดับเสียง  
      5.1 การควบคุมเสียง 
           จากแหล่งกำเนิด 

 
- จัดทำโครงการลดผลกระทบด้านเสียงจากกิจกรรมการผลิตโดยกำหนด

เป้าหมายให้สามารถควบคุมผลการตรวจวัดระดับเสียงสะสมที ่ตัว
บุคคล และระดับเสี่ยงเฉลี่ยตลอดระยะเวลาการทำงานให้มีค่าอยู่ใน
เกณฑ์มาตรฐานที่กำหนด ประกอบด้วย การใช้หลักวิศวกรรมในการ
ลดระดับเสียง การตรวจสอบและปรับปรุงดำเนินกิจกรรมการผลิต 
เพื่อลดระดับเสียงจากกระบวนการผลิต ดังต่อไปน้ี 
• ติตตั้ง Silencer เพื่อลดผลกระทบด้านเสียงจากการลำเลียงทุก

ชนิด พร้อมทั้งทำความสะอาดเป็นประจำทุกเดือนเพื่อ ให้เกิด
ประสิทธิภาพในการลดเสียง 

• ลดระยะความสูงในการเติมก้อนเหล็ก จัดทำวัสดุครอบปิดท่ี
สามารถรถระดับเสียงบริเวณจุดเทเหล็กเข้าสู่ขั ้นตอนการหลอม
เหล็ก และควบคุมไม่ให้มีการเทก้อนเหล็กพร้อมกันเพื่อลดระดับ
เสียงที่เกิดจากกาติดตั้งผนังกั้นเสียงสำหรับเตาหลอม หรือจัดใหม้ี
ห้องครอบบริเวณพื้นที่ที่ก่อให้เกิดเสียงดังเกินเกณฑ์มาตรฐานฯ 
และมีผลกระทบต่อสุขภาพพนักงาน 

• ติดตั้งวัสดุดูดซับเสียงบริเวณมอเตอร์และหรือจุดที่มีเสียงดังอื่น ๆ 
เช่น สายพาน และเครื ่องจักรลูกรีด เป็นต้นกระแทกของก้อน
เหล็ก 

 
- โครงการมีการกำหนดวิธีการทำงานของพนักงาน 

ข ับเครนในการป ้อนเศษเหล ็กเข ้าเตาหลอม  
โดยต้องมีระยะน้อยกว่า 50 เซนติเมตร จากปาก
เตา เพื ่อเป็นการลดระดับเสียงดังที ่เกิดจากการ
กระทบของเศษเหล็ก  

 
- ไม่พบปัญหา 

 
ภาคผนวกที่ 16 

- ติดตั้งเครื่องจักรในกระบวนการผลิตท้ังหมดไว้ภายในอาคารผลิต - โครงการมีการติดต้ังเครื่องจักรในกระบวนการผลิต
ท้ังหมดไว้ภายในอาคารผลิตท้ังหมด 

-    ไม่พบปัญหา  

 
 
 



โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) 
บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี ้จำกัด (มหาชน) 

 

 

จัดทำโดย                                หนา้ 2-22 
บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด 

ตารางที่ 2.1 สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (คร้ังท่ี 1)    
  ของบริษัท เชาว์ สตีล อินดัสทร้ี จํากัด (มหาชน) ประจำเดือนมกราคม-มิถุนายน 2569 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการ  ปัญหาและแนวทางแก้ไข อ้างอิง 
     5.2 การป้องกันที่ตัวกลาง  
          (Pathway) 

- ตรวจวัดระดับเสียงภายในโรงงาน เพื่อจัดทำเส้นระดับเสียง
ที ่ เท ่าก ัน (Noise Contour Map) ภายใน 6 เด ือนหลัง
เปลี่ยนแปลงโครงการ และทบทวนทุก ๆ 3 ปี เพื่อนำผล
การศึกษามาใช้ในการจัดการสิ่งแวดล้อมด้านเสียงในโรงงาน
ต่อไป 

- โครงการทำการตรวจวัดระดับเสียงภายในโรงงานเพื่อจัดทำ
เส้นระดับเสียงที่เท่ากัน ภายหลังการเปลี่ยนแปลงโครงการ 
ในวันท่ี 15-17 ธันวาคม 2568 เรียบร้อยแล้ว และจะมีการ
ทบทวนอีกครั้งในปี 2571 

-    ไม่พบปัญหา ภาคผนวกที่ 45 

- กำหนดเขตสวมใส่อุปกรณ์ลดเสียงและทำสัญลักษณ์บริเวณ
ที่มีเสียงดัง และกำหนดให้พนักงานต้องสวมใส่อุปกรณ์ลด
เสียงในขณะที่ปฏิบัติการในบริเวณนั้น ได้แก่ ที่ครอบหูหรือ
ท่ีอุดหูตามท่ีกฎหมายกำหนด  

- โครงการได้มีการทำสัญลักษณ์บริเวณที่มีเสียงดังและมีการ
จัดเตรียมอุปกรณ์คุ้มครองความปลอดภัยส่วนบุคคลให้กับ
พนักงานอย่างเหมาะสมตามลักษณะงาน 

- ไม่พบปัญหา รูปท่ี 2.9  
ป้ายสัญลักษณ์ให้สวมใส่

อุปกรณ์ลดเสียง 

- ควบคุมการดำเนินการของโครงการเพื่อมิให้ระดับเสียงท่ี
บริเวณริมรั้วของโครงการมีค่าสูงเกินกว่า 70 เดซิเบล (เอ) 
หากพบว่ามีค่าระดับเสียงสูงเก ินกว่าที ่กำหนดจะต้อง
ดำเนินการปรับปรุงและแก้ไข 

- จากผลการตรวจวัดระดับเสียงบริเวณริมรั้วของโครงการ 
ทั้ง 4 ด้าน ระหว่างวันท่ี 20-27 พฤษถาคม 2569 พบว่า 
ระดับเส ียงบร ิ เวณร ิมร ั ้วม ีค ่าอย ู ่ ในเกณฑ์มาตรฐาน 
ท่ีกำหนดไว ้

- ไม่พบปัญหา บทท่ี 3 

- จัดให้ม ีมาตรการลดระดับเสียงดังจากเครื ่องจักรและ
อุปกรณ์ที ่ใช้ในกระบวนการผลิต ได้แก่ การปฏิบัติตาม 
คู่มือการบำรุงรักษาเครื ่องมือและอุปกรณ์อย่างต่อเนื่อง 
ตลอดจนซ่อมแซมดูแลรักษาให้อยู่ในสภาพดีตลอดเวลาและ
บำรุงรักษาเครื่องจักรตามระยะเวลาท่ีกำหนด 

- โครงการมีแผนการตรวจสอบบำร ุงร ักษาเช ิงป ้องกัน 
(Preventive Maintenance Program) สำหรับเครื่องจักร
และอุปกรณ์การผลิตต่าง ๆ ให้สามารถทำงานได้อย่างเต็ม
ประสิทธิภาพและไม่เป็นแหล่งกำเนิดเสียงดัง  

- ไม่พบปัญหา ภาคผนวกที่ 12 

 



โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) 
บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี ้จำกัด (มหาชน) 

 

 

จัดทำโดย                                หนา้ 2-23 
บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด 

ตารางที่ 2.1 สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (คร้ังท่ี 1)    
  ของบริษัท เชาว์ สตีล อินดัสทร้ี จํากัด (มหาชน) ประจำเดือนมกราคม-มิถุนายน 2569 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการ ปัญหาและแนวทางแก้ไข อ้างอิง 
     5.3 การป้องกันที่พนักงาน 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

- จัดให้มีอุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลที่สามารถ
ป้องกันอันตรายจากเสียงดังแก่พนักงานอย่างเพียงพอ 
เช่น ท่ีอุดหู หรือที่ครอบหู 

- โครงการมีการจัดเตรียมอุปกรณ์คุ ้มครองความปลอดภัย
ส่วนบุคคลให้กับพนักงานอย่างเหมาะสมตามลักษณะงาน  

- ไม่พบปัญหา รูปท่ี 2.10  
ปล๊ักอุดหู (Ear Plug) 

- กำหนดระยะเวลาการปฏิบ ัต ิงานของพนักงานให้
สอดคล้องตามประกาศกรมสวัสดิการและคุ ้มครอง
แรงงาน เรื่อง มาตรฐานระดับเสียงที่ยอมให้ลูกจ้างได้รับ
เฉลี่ยตลอดระยะเวลาการทำงานในแต่ละวัน พ.ศ. 2561  

- โครงการมีการกำหนดระยะเวลาในการทำงานของพนักงาน 
โดยพิจารณาให้สอดคล้องกับมาตรฐานตามประกาศกรม
สวัสดิการส ังคมและคุ ้มครองแรงาน พ.ศ. 2561 และ
กฎหมายอื่นที่เกี่ยวข้อง โดยพนักงานปฏิบัติงาน 8 ชั่วโมง 
ทำงานในพื้นที่ที่มีเสียงดังไม่เกิน 85 เดซิเบล (เอ) ซึ่งโดย
ส่วนใหญ่พนักงานจะทำงานควบคุมอยู่ในห้องควบคุม เช่น 
พนักงานหน้าเตา เป็นต้น 

-      ไม่พบปัญหา - 

- จัดทำมาตรการอนุรักษณ์การได้ย ิน (Noise Control 
and Hearing Conservation Program) เมื่อระดับเสียง
ที ่พนักงานได้ร ับเฉลี ่ยตลอดระยะเวลาการทำงาน 8 
ชั่วโมง มีค่าสูงตั้งแต่ 85 เดซิเบลเอขึ้นไปตามกฎกระทรวง
แรงงานกำหนดมาตรฐานในการบริหาร จัดการ และ
ดำเนินการด ้านความปลอดภัย อาช ีวอนามัยและ
สภาพแวดล้อมในการทำงานเกี่ยวกับความร้อน แสงสว่าง 
และเสียง พ.ศ. 2559 

- โครงการมีการจัดทำมาตรการอนุรักษ์การได้ยิน เมื่อระดับ
เสียงที่พนักงานได้รับเฉลี่ยตลอดระยะเวลาการทำงานเกิน 
85 เดซิเบล จากการตรวจวัดระดับเสียงที ่พนักงานได้รับ
เฉลี ่ยตลอดระยะเวลาการทำงาน 8 ชั่วโมง ระหว่างวันท่ี  
23-24 กุมภาพันธ์ 2569 พบว่า ระดับเสียงที่พนักงานได้รับ
เฉลี่ยตลอดระยะเวลาการทำงาน 8 ชั่วโมง มีค่าอยู่ในเกณฑ์
มาตรฐานท่ีกำหนดไว ้ 

- ไม่พบปัญหา 
 
 
 
 
 

บทท่ี 3 
 

 
 
 

 

 
 
 
 
 
 
 



โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) 
บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี ้จำกัด (มหาชน) 

 

 

จัดทำโดย                                หนา้ 2-24 
บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด 

ตารางที่ 2.1 สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (คร้ังท่ี 1)    
  ของบริษัท เชาว์ สตีล อินดัสทร้ี จํากัด (มหาชน) ประจำเดือนมกราคม-มิถุนายน 2569 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการ ปัญหาและแนวทางแก้ไข อ้างอิง 
6.  คุณภาพน้ำ 
    6.1 ระบบรวบรวมน้ำเสีย 

 
- กำหนดให้ระบบระบายน้ำเสียของโครงการแยกกับระบบระบาย

น้ำฝนโดยเด็ดขาด เพื่อป้องกันการปนเปื้อนของน้ำเสียลงรางระบาย
น้ำฝน 

 
- โครงการมีการแยกระบายน้ำเสียของโครงการแยกกับ

ระบบระบายน้ำฝนโดยเด็ดขาด เพื ่อป้องกันการ
ปนเปื้อนของน้ำเสียลงรางระบายน้ำฝน 

 
- ไม่พบปัญหา 

 
รูปท่ี 2.15 

รางระบายน้ำฝน 

- กำหนดให้เก็บวัตถุดิบ ผลิตภัณฑ์ และกากของเสียทั้งหมดในอาคาร
ที่มีหลังคาปกคลุมเพื่อป้องกันน้ำฝนชะล้างสารพิษลงสู่รางระบาย
น้ำฝน 

- โครงการมีการจัดเก็บวัตถุดิบ ผลิตภัณฑ์ และกาก
ของเสียทั้งหมดไว้ภายในอาคารที่มีหลังคาปกคลุม
ป้องกันน้ำฝนชะล้างสารพิษลงสู่รางระบายน้ำฝน 

- ไม่พบปัญหา รูปท่ี 2.7  
พื้นท่ีกองเศษเหล็กภายใน

อาคารโรงงาน 
    6.2 น้ำเสียจาก 
         การอุปโภคและบริโภค 

- ติดตั ้งถังบำบัดน้ำเสียสำเร็จรูปที ่มีประสิทธิภาพเพียงพอสำหรับ
บำบัดน้ำเสียจากห้องน้ำ-ห้องส้วมท้ังหมด โดยขนาดของถังบำบัดน้ำ
เสียที่ติดตั้ง ต้องมีการประเมินให้เหมาะสมกับจำนวนพนักงานและ
ปริมาณน้ำเสียที่เกิดขึ้นในแต่ละวัน โดยมีรายละเอียดดังนี้ 
• ปริมาณน้ำเสียจากห้องน้ำ-ห้องส้วมจากโครงการ ประมาณ 20 

ลูกบาศก์เมตร/วัน 
• น้ำเสียจากโรงอาหาร ประมาณ 1 ลูกบาศก์เมตร/วัน น้ำเสีย

ทั ้งหมดประมาณ 21 ลูกบาศก์เมตร/วัน จะถูกบำบัดด้วยถัง
บำบัดน้ำเสียสำเร็จรูป ขนาด 20 ลูกบาศก์เมตร/วัน จำนวน 1 
ชุด และขนาด 1.6 ลูกบาศก์เมตร/วัน จำนวน 4 ชุด รวม
ความสามารถในการบำบัดน้ำเสียทั้งหมด 26.4 ลูกบาศก์เมตร/
วัน แล้วระบายลงสู่บ่อพักน้ำท้ิงขนาด 42 ลูกบาศก์เมตร จำนวน 
1 บ่อ ก่อนระบายลงสู่ระบบบำบัดน้ำเสียของเขตประกอบการ
อุตสาหกรรมกบินทร์บุรีต่อไป 

- โครงการมีการติดต ั ้งถ ังบำบัดน้ำเส ียสำเร ็จรูป 
ที่มีประสิทธิภาพเพียงพอสำหรับบำบัดน้ำเสียจาก
ห้องน้ำ-ห้องส้วมทั ้งหมด โดยขนาดของถังบำบัด 
น้ำเสียที ่ติดตั ้ง ได้มีการประเมินให้เหมาะสมกับ
จำนวนพนักงานและปริมาณน้ำเสียที่เกิดขึ้นในแตล่ะ
วันแล้ว  

- ไม่พบปัญหา รูปท่ี 2.11  
ถังบำบัดน้ำเสียสำเร็จรูป 

 
 
 
 



โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) 
บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี ้จำกัด (มหาชน) 

 

 

จัดทำโดย                                หนา้ 2-25 
บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด 

ตารางที่ 2.1 สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (คร้ังท่ี 1)    
  ของบริษัท เชาว์ สตีล อินดัสทร้ี จํากัด (มหาชน) ประจำเดือนมกราคม-มิถุนายน 2569 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการ ปัญหาและแนวทางแก้ไข อ้างอิง 
    6.2 น้ำเสียจาก 
         การอุปโภคและบริโภค        
         (ต่อ) 

- จัดทำแผนการบำรุงรักษาเชิงป้องกัน (Preventive Maintenance 
Program) ถังบำบัดน้ำเสียสำเร็จรูปให้ทำงานอย่างเต็มประสิทธิภาพ
และเป็นไปตามค่าท่ีออกแบบ 

- โครงการจัดให้มีแผนการบำรุงรักษาเชิงป้องกันของ 
ถังบำบัดน้ำเสียเรียบร้อยแล้ว  

- ไม่พบปัญหา ภาคผนวกที่ 17 

- กรณีที่พบว่าถังบำบัดน้ำเสียไม่สามารถทำงานได้ตามค่าที่ออกแบบ 
ให ้ดำเน ินการตรวจสอบหาสาเหตุและกำหนดมาตรการหรือ 
แนวทางการแก้ไข 

- จากผลการตรวจว ัดค ุณภาพน้ำท ิ ้ งประจำเด ือน
มกราคม-มิถุนายน 2569 พบว่า มีค่าอยู ่ในเกณฑ์
มาตรฐานที ่กำหนดไว้ทุกประการ กรณีที ่ถ ังบำบัด 
น้ำเสียไม่สามารถทำงานได้ตามค่าท่ีออกแบบ โครงการ
จะดำเนินการตรวจสอบเพิ่มเติม เพื ่อหาสาเหตุและ
กำหนดมาตรการป้องกันและแก้ไขต่อไป 

- ไม่พบปัญหา บทท่ี 3 

    6.3 น้ำทิ้งที่ผ่านการบำบัด 
          แล้วของโครงการ 

- ควบคุมลักษณะสมบัติของน้ำท้ิงจากถังบำบัดน้ำเสียสำเร็จรูปให้มีค่า
อยู ่ในเกณฑ์ที ่เขตประกอบการอุตสาหกรรมกบินทร์บุร ีกำหนด 
และรวบรวมน้ำเส ียไปย ังระบบบำบ ัดน ้ำเส ียส ่วนกลางของ 
เขตประกอบการอุตสาหกรรมกบินทร์บุรี 

- โครงการมีการควบคุมคุณภาพน้ำให้อย ู ่ในเกณฑ์
มาตรฐานก่อนระบายลงสู่ระบบบำบัดน้ำเสียของเขต
ประกอบการอุตสาหกรรมกบินทร์บุรี ดังผลการตรวจ
วิเคราะห์คุณภาพน้ำท้ิง  

- ไม่พบปัญหา บทท่ี 3 

- จัดทำคู่มือปฏิบัติงานสำหรับการควบคุมระบบบำบัดน้ำเสียสำเร็จรูป
และปฏิบัติตามโดยเคร่งครัด 

- โครงการจัดให้มีคู ่มือปฏิบัติงานสำหรับการควบคุม
ระบบบำบัดน้ำเสียสำเร็จรูปและปฏิบัต ิตามอย่าง
เคร่งครัด เพื่อให้ระบบบำบัดน้ำเสียสำเร็จรูปทำงานได้
อย่างมีประสิทธิภาพ  

- ไม่พบปัญหา ภาคผนวกที่ 18 

- จัดให้มีบ่อพักน้ำทิ ้งจากระบบบำบัดน้ำเสียสำเร็จรูป ขนาด 42 
ลูกบาศก์เมตร 

- โครงการมีบ่อพักน้ำท้ิงจากระบบบำบัดน้ำเสียสำเร็จรูป 
เพื่อรองรับน้ำทิ้งจากระบบบำบัดน้ำเสียสำเร็จรูปของ
โครงการ  

- ไม่พบปัญหา รูปท่ี 2.12  
บ่อพักน้ำท้ิง 

  
 
 
 
 



โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) 
บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี ้จำกัด (มหาชน) 

จัดทำโดย  หนา้ 2-26 
บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด

ตารางที่ 2.1 สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (คร้ังท่ี 1) 
ของบริษัท เชาว์ สตีล อินดัสทร้ี จํากัด (มหาชน) ประจำเดือนมกราคม-มิถุนายน 2569 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการ ปัญหาและแนวทางแก้ไข อ้างอิง 
7. การระบายน้ำและ

การป้องกันน้ำท่วม
- โครงการต้องแยกระบบรวบรวมและระบายน้ำฝนออกจาก

ระบบรวบรวมและระบายน้ำสียโดยเด็ดขาด 
- โครงการมีการแยกระบายน้ำเสียของโครงการแยกกับระบบ

ระบายน้ำฝนโดยเด็ดขาดเพื่อป้องกันการปนเปื้อนของน้ำเสีย  
ลงรางระบายน้ำฝน 

-     ไม่พบปัญหา - 

- ระบบระบายน้ำฝนส่วนเกินที่เกิดจากการดำเนินโครงการไป
เข้าบ่อหน่วงน้ำฝนของโครงการที่สามารถกักเก็บน้ำฝนได้ไม่
น้อยกว่า 3 ชั่วโมง ก่อนสูบออกส่งไปยังระบบระบายน้ำของ
เขตประกอบการอุตสาหกรรมกบินทร์บุรี 

- โครงการได้ดำเนินการก่อสร้างบ่อพักน้ำฝนขนาด 1,240 
ลูกบาศก์เมตร เพื่อกักเก็บน้ำฝนก่อนสูบออกส่งไปยังระบบ
ระบายน้ำของเขตประกอบการอุตสาหกรรมกบินทร์บุรี 

- ไม่พบปัญหา รูปท่ี 2.13 
บ่อพักน้ำฝน 

- กำหนดแผนการขุดลอกตะกอนภายในรางระบายน้ำฝนและ
บ่อพักน้ำท้ิงของโครงการในกรณีเกิดการตื้นเขิน 

- โครงการม ีการกำหนดแผนการข ุดลอกตะกอนภายใน 
รางระบายน้ำฝนและบ่อพักน้ำท้ิงของโครงการ อย่างน้อยปีละ 
1 ครั้ง  

- ไม่พบปัญหา รูปท่ี 2.14 
การขุดลอกรางระบายน้ำฝน 

- กำกับดูแลมิให้มีการทิ้งเศษวัสดุและขยะมูลฝอย ที่อาจอุดตัน
ในรางระบายน้ำภายในพื้นท่ีโครงการ รวมท้ังกำหนดแผนการ
ทำความสะอาดและเก็บกวาดรางระบายน้ำฝนทั้งโครงการ
อย่างน้อยปีละ 1 ครั้ง 

- โครงการมีการใช้ตะแกรงปิดรางระบายน้ำฝน เพื ่อป้องกัน 
เศษวัสดุ ขยะมูลฝอยลงไปอุดตันจากการตรวจสอบไม่พบเศษ
วัสดุหรือขยะมูลฝอยในรางระบายน้ำภายในพื้นท่ีโครงการและ
มีการขุดลอกรางระบายน้ำเป็นประจำทุกปี 

- ไม่พบปัญหา รูปท่ี 2.15 
รางระบายน้ำฝน 



โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) 
บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี ้จำกัด (มหาชน) 

 

 

จัดทำโดย                                หนา้ 2-27 
บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด 

ตารางที่ 2.1 สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (คร้ังท่ี 1)    
  ของบริษัท เชาว์ สตีล อินดัสทร้ี จํากัด (มหาชน) ประจำเดือนมกราคม-มิถุนายน 2569 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการ ปัญหาและแนวทางแก้ไข อ้างอิง 
8.   การคมนาคม - กำหนดและกำกับดูแลให้พนักงานขับรถปฏิบัติตามกฎ

จราจรอย่างเคร่งครัด 
- โครงการมีเจ้าหน้าที ่รักษาความปลอดภัยคอยกำกับดูแลให้

พนักงานขับรถปฏิบัติตามกฎจราจรอย่างเคร่งครัด 
- ไม่พบปัญหา รูปท่ี 2.16  

เจ้าหน้าท่ีรักษาความปลอดภัย 

- มีระบบการตรวจสอบยานพาหนะ รถบรรทุก และบุคคลท่ี
เข้า-ออกพื้นท่ีโครงการ เพื่อป้องกันอุบัติเหตุ 

- โครงการมีเจ ้าหน้าที ่ร ักษาความปลอดภัยคอยตรวจสอบ
ยานพาหนะรถบรรทุก และบุคคลที่เข้า-ออกพื้นที ่โครงการ  
เพื่อป้องกันอุบัติเหตุตลอด 24 ชม.  

- ควบคุมความเร็วรถบรรทุกสินค้าและวัตถุดิบท่ีเข้ามาภายใน
พื้นท่ีโครงการไม่เกิน 20 กิโลเมตร/ชั่วโมง 

- โครงการกำหนดให้ควบคุมความเร็วรถบรรทุกสินค้าและวัตถุดิบ
ท่ีเข้ามาภายในพ้ืนท่ีโครงการ ไม่เกิน 20 กิโลเมตร/ชั่วโมง  

- ไม่พบปัญหา รูปท่ี 2.17  
ป้ายจำกัดความเร็ว 

- จัดให้มีเจ้าหน้าที่รักษาความปลอดภัยอำนวยความสะดวก
บริเวณทางเข้า-ออกโครงการ 

- โครงการจัดให้มีเจ้าหน้าที่รักษาความปลอดภัยคอยกำกับดูแล
อำนวยความสะดวกบริเวณทางเข้า-ออกให้พนักงานขับรถ
ปฏิบัติตามกฎจราจรอย่างเคร่งครัด  

- ไม่พบปัญหา รูปท่ี 2.16  
เจ้าหน้าท่ีรักษาความปลอดภัย 

- ควบคุมน้ำหนักของรถบรรทุกให้บรรทุกขนส่งตามกฎหมาย
กำหนดและต้องจัดให้มีวัสดุอุปกรณ์ป้องกันการตกหล่น 
ของวัสดุ เพื่อป้องกันความเสียหายของผิวจราจร 

- โครงการจัดให้มีจุดชั่งน้ำหนักรถบรรทุก ก่อนเข้า-ออกโครงการ
ทุกคัน เพื่อป้องกันไม่ให้บรรทุกเกินกฎหมายกำหนด และเพื่อ
ไม่ให้เกิดความเสียหายของถนน  

- ไม่พบปัญหา รูปท่ี 2.18  
จุดชั่งน้ำหนักรถบรรทุก 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) 
บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี ้จำกัด (มหาชน) 

 

 

จัดทำโดย                                หนา้ 2-28 
บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด 

ตารางที่ 2.1 สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (คร้ังท่ี 1)    
  ของบริษัท เชาว์ สตีล อินดัสทร้ี จํากัด (มหาชน) ประจำเดือนมกราคม-มิถุนายน 2569 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการ ปัญหาและแนวทางแก้ไข อ้างอิง 
8.   การคมนาคม (ต่อ) - กำหนดมาตรการหรือแนวทางปฏิบัติให้แก่พนักงานขัรถบรรทุก

และพนักงานที ่ปฏ ิบ ัต ิงานในการขนถ่ายส ินค้า ว ัตถ ุดิบ  
และกากของเสียในเรื่องต่างๆ ดังน้ี 
• การลดระดับเสียงจากการขนถ่ายเศษเหล็กและชิ้นงานท่ี

เป็นเหล็ก 
• การทำความสะอาดเศษวัสดุที ่หกหล่นในบริเวณพื ้นท่ี

ภายหลังเสร็จสิ้น การขนถ่ายทุกครั้ง 
• รถบรรทุกทรายซิลิกา วัสดุประเภทฝุ่นผง หรือวัสดุที่อาจมี

การฟุ้งกระจายให้ปิดคลุมรถบรรทุกทุกครั้งก่อนออกจาก
พื้นท่ีโครงการ 

- โครงการมีการกำหนดแนวทางปฏิบัติสำหรับพนักงานขับ
รถบรรทุกและพนักงานที ่ปฏิบัติงานในการขนถ่ายสินค้า 
ว ัตถุด ิบ และกากของเสียโดยกำหนดให้การเคลื ่อนย้าย 
เศษเหล็กจากรถขนส่งต้องดำเนินการด้วยเครนเท่า น้ัน  
และไม่อนุญาตให้รถขนส่งยกกระบะเทเศษเหล็ก เพื่อลดระดับ
เสียงจากการขนเศษเหล็กและชิ้นงานที่เป็นดังรายละเอียดใน
ขั้นตอนการปฏิบัติงานขับเครนรวมทั้งมีการทำความสะอาด
เศษวัสดุที่หกหล่นในบริเวณพื้นที่ภายหลังเสร็จสิ้นการขนถ่าย 
และมีการปิดคลุมรถบรรทุกก่อนออกจากพื้นท่ีโครงการ 

- ไม่พบปัญหา ภาคผนวกที่ 19 
รูปท่ี 2.19 

รถบรรทุกปิดคลุม 

- กวดขันให้พนักงานขับรถใช้ความระมัดระวังและปฏิบัติตามกฎ
จราจรอย่างเคร่งครัด 

- มีการกวดขันพนักงานขับรถให้ปฏิบัติตามกฎจราจรอย่าง
เคร่งครัด  

- ไม่พบปัญหา - 

- กำหนดให้เลือกใช้บริษัทกำจัดกากของเสียอันตรายที่มีระบบ
พิกัด (GPS) เพื่อสามารถติดตามการขนส่งกากของเสียไปกำจัด
อย่างถูกวิธี 

- โครงการมีการคัดเลือกบริษัทกำจัดกากของเสียอันตรายที่มี
ระบบพิกัด (GPS) เพื่อสามารถติดตามการขนส่งกากของเสีย
ไปกำจัด ทั้งนี้ ในเดือนมกราคม-มิถุนายน 2569 มีการขนส่ง
กากอุตสาหกรรมออกนอกโรงงาน และจัดทำเอกสารกำกับ
การขนส่งของเสียอันตราย (กอ.2) ทุกครั้ง  

-    ไม่พบปัญหา ภาคผนวกที่ 20 

- กำหนดให้รถขนส่งวัตถุดิบ ผลิตภัณฑ์ สารเคมีหรือของเสียของ
บริษัทรับเหมาติดชื ่อและเบอร์โทรศัพท์ของบริษัทรับเหมา  
และเบอร์โทรของโครงการ 

- รถขนส่งวัตถุดิบ ผลิตภัณฑ์ สารเคมีหรือของเสียมีการติดชื่อ
และเบอร์โทรศัพท์ของบริษัทรับเหมา และเบอร์โทรของ
โครงการทุกคัน 

-    ไม่พบปัญหา - 

 
 
 
 



โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) 
บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี ้จำกัด (มหาชน) 

 

 

จัดทำโดย                                หนา้ 2-29 
บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด 

ตารางที่ 2.1 สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (คร้ังท่ี 1)    
  ของบริษัท เชาว์ สตีล อินดัสทร้ี จํากัด (มหาชน) ประจำเดือนมกราคม-มิถุนายน 2569 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการ ปัญหาและแนวทางแก้ไข อ้างอิง 
9.  การจัดการกากของเสีย 
    9.1 การจัดการทั่วไป 

- นำหลัก 3R มาประยุกต์ใช้ในการจัดการขยะมูลฝอยและ 
กากของเสียอุตสาหกรรมในโครงการ เพื ่อคัดแยกวัสดุท่ี
สามารถนำกลับมาใช้ใหม่หรือวัสดุที่มีมูลค่าจำหน่ายให้ผู ้รับ
ซ้ือเอกชน 

- โครงการมีการนำเหล็กเสียที ่ เก ิดจากกระบวนการผลิต 
นำกลับมารวบรวมและหลอมใหม่โดยนำเหล็กดังกล ่าว
หมุนเวียนกลับมาใช้อีกครั้ง และทางโครงการได้มีการคัดแยก
ขยะจำพวกเศษกระดาษและพลาสติกเพื ่อจำหน่ายให้ผู ้ซ้ือ
เอกชนต่อไป 

-    ไม่พบปัญหา - 

- การจัดการขยะมูลฝอยและกากของเสียอุตสาหกรรมต้อง
ดำเนินการตามพระราชบัญญัติการสาธารณสุข (ฉบับที่ 2) 
พ.ศ. 2550 และประกาศกระทรวงอ ุตสาหกรรม เร ื ่อง  
การกำจัดสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว พ.ศ. 2548 ออกตาม
ความในพระราชบัญญัติโรงงาน พ.ศ. 2535 

- โครงการมีการจัดการสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุไม่ใช้แล้วของโครงการ
ให้เป็นไปตามกฎหมายกำหนดอย่างเคร่งครัด 

-    ไม่พบปัญหา - 

- อาคารและพื้นที ่จัดเก็บของเสียของโครงการจะต้องมีการ
จัดแบ่งประเภทของเสียอย่างชัดเจน โดยจะต้องไม่ทำให้เกิด
การปนเปื้อนของของเสียอันตรายและของเสียประเภทอื่น ๆ  

- โครงการจัดเก็บของเสียของโครงการไว้ในอาคาร โดยขยะมูล
ฝอยและกากของเสียที่เกิดขึ้นจะถูกนำไปรวบรวมไว้ยังพื้นที่ท่ี
ได้จัดเตรียมไว้ทั้งหมด 5 ส่วน ได้แก่ โรงหลอม 1 โรงหลอม 2 
โรงรีด โรงเก็บของเสีย (Waste House) และพื้นท่ีเก็บขยะมูล
ฝอยจากสำนักงาน  

-   ไม่พบปัญหา รูปท่ี 2.20  
อาคารเก็บกากของเสีย           

(Waste House) 

- การจัดเก็บของเสียที ่เป็นอันตราย จะต้องจัดเก็บไว้ภายใน
พื้นที่ที่มีหลังคาปิดคลุม เพื่อป้องกันการชะล้างสารอันตราย  
ลงสู่ระบบระบายน้ำฝนและพื้นท่ีโดยรอบ 

- โครงการจัดเก ็บของเสียที ่ เป ็นอันตรายไว้ในอาคารเก็บ 
กากของเสีย (Waste House) ซึ่งเป็นพื้นที่ที่มีหลังคาปิดคลุม
เพื่อป้องกันการชะล้างสารอันตรายลงสู่ระบบระบายน้ำฝน 
และพื้นท่ีโดยรอบ 

- ไม่พบปัญหา รูปท่ี 2.20  
อาคารเก็บกากของเสีย  

(Waste House) 

  
 
 
 
 



โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) 
บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี ้จำกัด (มหาชน) 

 

 

จัดทำโดย                                หนา้ 2-30 
บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด 

ตารางที่ 2.1 สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (คร้ังท่ี 1)    
  ของบริษัท เชาว์ สตีล อินดัสทร้ี จํากัด (มหาชน) ประจำเดือนมกราคม-มิถุนายน 2569 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการ ปัญหาและแนวทางแก้ไข อ้างอิง 
    9.1 การจัดการทั่วไป (ต่อ) - การจัดเก็บ การขนย้าย และการกำจัดของเสียอันตรายและ

ไม่อันตรายต้องเป็นไปตามข้อกำหนดของกฎหมาย  
- โครงการมีการจัดเก็บ การขนย้าย และการกำจัดของเสีย

อันตรายและไม่อันตรายเป็นไปตามข้อกำหนดของกฎหมาย 
-     ไม่พบปัญหา - 

- โครงการเลือกใช้บริการจากผู้ขนส่ง และผู้กำจัดส่ิงปฏิกูลหรือ
วัสดุที่ไม่ใช้แล้วที่มีมาตรฐานในการดำเนินงานเป็นที่ยอมรับ 
และได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมเท่าน้ัน 

- โครงการเลือกใช้บริการจากผู้ขนส่ง และผู้กำจัดสิ่งปฏิกูลและ
วัสดุเหลือใช้ที ่ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม
กำหนดเท่าน้ัน  

- ไม่พบปัญหา ภาคผนวกที่ 21 
 

- พิจารณาเลือกผู ้ร ับขนส่งกากของเสียอันตรายที ่มีระบบ
ติดตามขนส่งด้วยระบบ จีพีเอส (GPS) เพื่อให้มั่นใจว่าของ
เสียของโครงการ ได้ขนส่งไปที่สถานที่รับกำจัด และมีการ
กำจัดอย่างถูกต้อง ตามที่ระบุในเอกสารกำกับการขนส่ง 
(Manifest) และต้องเป็นหน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากกรม
โรงงานอุตสาหกรรม 

- โครงการเลือกใช้บริการจากผู้ขนส่ง ที่มีระบบติดตามขนส่ง
ด้วยระบบจีพีเอส (GPS) เพื่อให้มั่นใจว่าของเสียของโครงการ 
ได้ขนส่งไปท่ีสถานท่ีรับกำจัด  

-      ไม่พบปัญหา 

- จัดให้มีระบบการตรวจสอบ (Audit) ผู้รับกำจัดก่อนเลือกใช้
บริการ เพื ่อให้มั ่นใจได้ว่าผู ้รับกำจัดให้มีมาตรฐานในการ
ดำเนินการได้อย่างแท้จริง 

- โครงการมีการตรวจสอบผู้รับกำจัด ก่อนเลือกใช้บริการทุกครั้ง 
เพื่อให้ม่ันใจได้ว่าผู้รับกำจัดให้มีมาตรฐานในการดำเนินการได้
อย่างแท้จริง   

-       ไม่พบปัญหา 

- จัดให้มีเจ้าหน้าที่ผู้ควบคุมระบบการจัดการกากอุตสาหกรรม 
ตามท่ีกฎหมายกำหนด 

- โครงการได้จ ัดให ้ม ีเจ ้าหน้าที ่ควบคุมระบบการจัดการ 
กากอุตสาหกรรมคอยกำกับดูแลให้เป็นไปตามที่กฎหมาย
กำหนด  

-  ไม่พบปัญหา ภาคผนวกที่ 15 

 
 
 
 
 
 
 
 



โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) 
บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี ้จำกัด (มหาชน) 

 

 

จัดทำโดย                                หนา้ 2-31 
บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด 

ตารางที่ 2.1   สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (คร้ังท่ี 1) 
  ของบริษัท เชาว์ สตีล อินดัสทร้ี จํากัด (มหาชน) ประจำเดือนมกราคม-มิถุนายน 2569 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการ ปัญหาและแนวทางแก้ไข อ้างอิง 
9.2 การจัดการมูลฝอย - ขยะมูลฝอยจากการอุปโภคบริโภคของพนักงาน แบ่งออกเป็น  

3 ชนิด มีการดำเนินการ ดังน้ี 
• ขยะมูลฝอยทั่วไป ประมาณ 43.4 ตัน/ปี รวบรวมใส่ถังขยะ

แบบแยกประเภทที่มีฝาปิดมิดชิด ก่อนติดต่อให้เทศบาล
เมืองหนองกี่หรือหน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงาน
อุตสาหกรรมเก็บขนเพื่อนำไปกำจัดโดยวิธีฝังกลบตามหลัก
สุขาภิบาลต่อไป 

 
 
- โครงการมีการจัดวางถังขยะแยกประเภทไว้ตามจุดต่างๆ  

ที่มีฝาปิดมิดชิด และรวบรวมสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุไม่ใช้แล้วจาก
การอุปโภคบริโภคให้องค์การบริหารส่วนตำบลหนองกี่มารับ
ไปกำจัดอย่างถูกต้องตามหลักสุขาภิบาล  

 
 
- ไม่พบปัญหา 

 
 

รูปท่ี 2.21 
ถังขยะแยกประเภท 

ภาคผนวกที่ 22 

• มูลฝอยที่สามารถนำกลับมาใช้ประโยชน์ได้ประมาณ 19.4 
ตัน/ปี รวบรวมใส่ถังรองรับของเสียไซเคิลวางกระจายตาม
จุดต่าง ๆ ภายในพื้นที่โครงการและรวบรวมไปคัดแยกเพื่อ
ของเสียแต่ละประเภทให้หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากกรม
โรงงานอุตสาหกรรมรับไปรีไซเคิลหรือวิธีการอื่น ๆ ที่ได้รับ
อนุญาตต่อไป 

- โครงการกำหนดให้ม ีพนักงานรวบรวมและเก็บขนขยะ 
ไปทำการคัดแยกวัสดุที่สามารถนำกลับมาใช้ใหม่หรือวัสดุที่มี
มูลค่าเพ่ือนำกลับมาใช้ใหม่หรือจำหน่ายให้ผู้ซ้ือเอกชนต่อไป 

- ไม่พบปัญหา 

• ขยะอันตรายประมาณ 2.0 ตัน/ปี รวบรวมใส่ถังรองรับของ
เสียอันตรายและส่งไปกำจัดยังบริษัทรับกำจัดของเสีย
อันตรายท่ีได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 

- โครงการจัดเก็บของเสียที ่ เป ็นอันตรายไว้ในอาคารเก็บ 
กากของเสียและส่งไปกำจัดย ัง บริษัทร ับกำจัดของเสีย
อันตรายท่ีได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม  

- ไม่พบปัญหา รูปท่ี 2.20  
อาคารเก็บกากของเสีย 

(Waste House) 

 
 
 
 
 
 
 
 



โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) 
บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี ้จำกัด (มหาชน) 

 

 

จัดทำโดย                                หนา้ 2-32 
บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด 

ตารางที่ 2.1 สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (คร้ังท่ี 1)    
  ของบริษัท เชาว์ สตีล อินดัสทร้ี จํากัด (มหาชน) ประจำเดือนมกราคม-มิถุนายน 2569 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการ ปัญหาและแนวทางแก้ไข อ้างอิง 
    9.2 การจัดการมูลฝอย (ต่อ) - วัสดุที่ไม่ใช้แล้วของโครงการจะรวบรวมเก็บไว้ภายในพื้นที่จัดเก็บขยะและ

กากของเส ียและให้ดำเน ินการตามประกาศกระทรวงอ ุตสาหกรรม 
เรื ่อง การกำจัดสิ ่งปฏิกูลหรือวัสดุที ่ไม่ใช้แล้ว พ.ศ. 2548 และกฎหมาย 
อื่น ๆ ท่ีเกี่ยวข้องดังน้ี 
ของเสียไม่อันตราย 
• ตะกร ันจากเตาหลอม (Slag) ประมาณ 17,897 ต ัน/ปี จ ัดเก็บ 

ในอาคารโรงหลอม 1 เพื่อรวบรวมให้หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจาก
กรมโรงงานอุตสาหกรรมรับไปใช้ประโยชน์อีก (Recycle) ด้วยวิธีอื่น ๆ 

• เศษหิน / เศษดินจากการคัดกรองเศษเหล็กประมาณ 78 ตัน/ปี 
จัดเก็บในอาคารโรงหลอม 1 เพื่อรวบรวมให้หน่วยงานที่ได้รับอนุญาต
จากกรมโรงงานอุตสาหกรรมร ับไปใช ้ประโยชน์อ ีก (Recycle)  
ด้วยวิธีอื่น ๆ  

• กากตะกอบจากบ่อพักน้ำหล่อเย็น ประมาณ 0.18 ตัน/ปี จัดเก็บใน
อาคารโรงหลอม 1 เพื่อรวบรวมให้หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากกรม
โรงงานอุตสาหกรรมรับไปใช้ประโยชน์อีก (Recycle) ด้วยวิธีอื่น ๆ 

• กากขี้เหล็ก (Scale) ประมาณ 655 ตัน/ปี โครงการจะรวบรวมใส่ถุง 
Big Bag กองเก็บไว้ภายในโรงหลอม 2 ก่อนนำกลับไปเป็นวัตถุดิบใน
การหลอมใหม ่

• อิฐทนไฟ ประมาณ 9,367 ตัน/ปี จัดเก็บไว้ในอาคารโรงรีดเพื่ อ
รวบรวมให้หน่วยงานท่ีได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมรับไป
ใช้ประโยชน์อีกด้วยวิธีอื่น ๆ 

- โครงการจัดเก็บสิ่งปฏิกูลฯ ที่ไม่ใช่ของเสีย
อันตรายจากกระบวนการผลิตโดยแยกตาม
ประเภทของกากของเสียและจะรวบรวมส่ง
กำจัดตามวิธีที่มาตรการกำหนดและเป็นไป
ตามกฎหมายที่เกี่ยวข้องฉบับปัจจุบัน 

-     ไม่พบปัญหา ภาคผนวกที่ 20 

 
 
 
 



โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) 
บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี ้จำกัด (มหาชน) 

จัดทำโดย  หนา้ 2-33 
บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด

ตารางที่ 2.1 สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (คร้ังท่ี 1) 
ของบริษัท เชาว์ สตีล อินดัสทร้ี จํากัด (มหาชน) ประจำเดือนมกราคม-มิถุนายน 2569 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการ ปัญหาและแนวทางแก้ไข อ้างอิง 
 9.2 การจัดการมูลฝอย (ต่อ)  ของเสียอันตราย 

• ฝุ่นจากเตาหลอม ประมาณ 1,179 ตัน/ปีจัดเก็บภายในอาคารเก็บ
ของเสียเพื่อรวบรวมให้หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงาน
อุตสาหกรรมรับไปใช้ประโยชน์อีก (Recycle) ด้วยวิธีอื่น ๆ

• ถุงกรองใช้แล้วจากระบบบำบัดมลพิษอากาศ ประมาณ 40 ตัน/ปี
จัดเก็บภายในอาคารเก็บของเสียเพื่อรวบรวมให้หน่วยงานที่ได้รับ
อนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมรับไปทำเชื้อเพลิงผสม

• วัสดุปนเปื้อน ประมาณ 30 ตัน/ปี จัดเก็บภายในอาคารเก็บของเสีย
เพ ื ่อรวบรวมให ้หน ่วยงานท ี ่ ได ้ร ับอน ุญาตจากกรมโรงงา น
อุตสาหกรรมรับไปทำเชื้อเพลิงผสม

• น้ำมันหล่อลื่นที่ใช้แล้ว ประมาณ 30 ตัน/ปี จัดเก็บภายในอาคาร
เก็บของเสียเพื่อรวบรวมให้หน่วยงานท่ีได้รับอนุญาตจากกรมโรงงาน
อุตสาหกรรมรับไปทำเชื้อเพลิงผสม

• ถุงมือและเศษผ้าปนเปื้อน ประมาณ 3 ตัน/ปี จัดเก็บภายในอาคาร
เก็บของเสียเพื่อรวบรวมให้หน่วยงานท่ีได้รับอนุญาตจากกรมโรงงาน
อุตสาหกรรมรับนำกลับไปใช้ประโยชน์อีก (Recycle) ด้วยวิธีอื่น ๆ

- โครงการจัดเก็บสิ่งปฏิกูลฯ ที่เป็นของเสียอันตราย
จากกระบวนการผลิต โดยแยกตามประเภทของ 
กากของเส ียและจะรวบรวมส ่งกำจ ัดตามว ิธ ี ท่ี
มาตรการกำหนดและเป็นไปตามกฎหมายท่ีเกี่ยวข้อง
ฉบับปัจจุบัน  

-      ไม่พบปัญหา ภาคผนวกที่ 20 



โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) 
บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี ้จำกัด (มหาชน) 

 

 

จัดทำโดย                                หนา้ 2-34 
บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด 

ตารางที่ 2.1 สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (คร้ังท่ี 1)    
  ของบริษัท เชาว์ สตีล อินดัสทร้ี จํากัด (มหาชน) ประจำเดือนมกราคม-มิถุนายน 2569 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการ ปัญหาและแนวทางแก้ไข อ้างอิง 
10. อาชีวอนามัยและ 
     ความปลอดภัย 
     10.1 การบริหารจัดการ 
            เรื่องทั่วไป  

 
 
- ดำเนินนโยบายด้านอาชีวอนามัยและความปลอดภัยอย่าง

ชัดเจนให้เป็นไปตามแนวทางระบบการจัดการอาชีวอนามัย
และความปลอดภัยหรือมาตรฐานอื่น ๆ ท่ีเหมาะสม 

 
 
- โครงการม ีนโยบายด ้านความปลอดภ ัยอาช ีวอนาม ัยและ

สิ ่งแวดล้อม และได้ดำเนินงานตามแนวทางระบบการจัดการ        
อาชีวอนามัยและความปลอดภัยเรียบร้อยแล้ว  

 
 
- ไม่พบปัญหา 

 
 

ภาคผนวกที่ 23 

- แต่งตั้งคณะกรรมการบริหารความปลอดภัยอาชีวอนามัยและ
สภาพแวดล้อมในการทำงานรวมทั้งเจ้าหน้าที่ความปลอดภัย
ในการทำงานตามที่กฎหมายกำหนดและประกาศให้เป็นท่ี
รับทราบโดยท่ัวถึง 

- โครงการมีการแต่งตั้งคณะกรรมการความปลอดภัยอาชีวอนามัย 
และสภาพแวดล้อมในการทำงาน รวมท้ังเจ้าหน้าท่ีความปลอดภัย
ในการทำงานตามที ่กฎหมายกำหนด และประกาศให้เป็น 
ท่ีรับทราบโดยท่ัวถึง  

- ไม่พบปัญหา ภาคผนวกที่ 24 

- พิจารณาทบทวนและกำหนดแผนงานด้านอาชีวอนามัย และ
ความปลอดภัยประจำปีเพื ่อนำไปสู ่การดำเนินงานด้าน             
อาช ีวอนาม ัยและความปลอดภ ัยของโครงการอย ่างมี
ประสิทธิภาพต่อไป 

- โครงการมีการพิจารณาทบทวนและกำหนดแผนงานด้านอาชีวอ
นามัยและความปลอดภัยประจำทุกปี เพื่อให้แผนมีประสิทธิภาพ
ต่อไป  

- ไม่พบปัญหา ภาคผนวกที่ 25 

- กำหนดผู้รับผิดชอบและหน้าที่ในการตรวจความปลอดภัยใน
การทำงาน ได้แก่ หัวหน้างาน/หัวหน้ากะ ทำหน้าท่ีตรวจความ
ปลอดภัยในพื้นที่รับผิดชอบทุกวันและเจ้าหน้าที่ความปลอด
ภัยในการทำงานวิชาชีพทำหน้าที่ตรวจสอบทั้งพื้นที่โรงงาน
โดยดำเนินการทุกสัปดาห ์

- โครงการได้กำหนดให้หัวหน้างาน/หัวหน้ากะ ทำหน้าท่ีตรวจความ
ปลอดภัยในพื้นที่รับผิดชอบทุกวัน และกำหนดให้เจ้าหน้าที่ความ
ปลอดภัยในการทำงานระดับวิชาชีพทำหน้าที่ตรวจสอบทั้งพื้นท่ี
โดยดำเนินการทุกสัปดาห์ 

-     ไม่พบปัญหา - 

- กำหนดระบบขออนุญาตเข้าทำงาน (Work Permit System) 
ในพื้นท่ีท่ีเสี่ยงต่อการเกิดอันตรายท่ีรุนแรง 

- โครงการมีการกำหนดระบบขออนุญาตเข้าทำงานในพื้นที่ที่เสี่ยง
ต่อการเกิดอันตรายท่ีรุนแรง  

- ไม่พบปัญหา ภาคผนวกที่ 26 

 
 
 
 



โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) 
บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี ้จำกัด (มหาชน) 

 

 

จัดทำโดย                                หนา้ 2-35 
บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด 

ตารางที่ 2.1 สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (คร้ังท่ี 1)    
  ของบริษัท เชาว์ สตีล อินดัสทร้ี จํากัด (มหาชน) ประจำเดือนมกราคม-มิถุนายน 2569 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการ ปัญหาและแนวทางแก้ไข อ้างอิง 
    10.1 การบริหารจัดการ 
           เรื่องทั่วไป (ต่อ) 

- ปฏิบัติตามกฎหมายด้านอาชีวอนามัยและความปลอดภัยท่ี
เกี่ยวข้องท้ังหมดท่ีเกี่ยวกับกิจการของโครงการ 

- โครงการปฏิบัติตามกฎหมายด้านอาชีว อนามัยและความ
ปลอดภัยท่ีเกี่ยวข้องกับกิจการของโครงการอย่างเคร่งครัด 

-     ไม่พบปัญหา - 

- จัดทำคู ่ม ือความปลอดภัยให้ก ับพนักงานและมีการอบรม 
ให้ความรู้เกี่ยวกับลักษณะการปฏิบัติงานท่ีปลอดภัย เช่น การใช้
เครื่องมืออุปกรณ์ที่อาจเป็นอันตราย การสวมใส่อุปกรณ์ป้องกัน
อันตรายส่วนบุคคล กฎความปลอดภัยเรื ่องต่าง ๆ เป็นต้น 
รวมท้ังจัดกิจกรรมส่งเสริมความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน อาทิ 
จัดทำโปสเตอร์ข้อมูลใหม่ด้านความปลอดภัย เป็นต้น 

- โครงการจัดทำคู่มือความปลอดภัยให้กับพนักงานและมีการ
อบรมให้ความรู้เกี่ยวกับการสวมใส่อุปกรณ์คุ้มครองความ
ปลอดภัยส่วนบุคคล  

- ไม่พบปัญหา ภาคผนวกที่ 27 

- การเข้าไปทำงานในพื้นที ่ที ่มีความเสี่ยงต่อการสัมผัสเสี่ยงดัง
ความร้อนและสารเคมีให้สวมอุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล
ให้ถูกต้องเหมาะสมกับลักษณะงานทุกครั้ง 

- พนักงานของโครงการ มีการสวมใส่อุปกรณ์คุ้มครองความ
ปลอดภัยส่วนบุคคลอย่างเหมาะสมตามลักษณะงานรวมท้ัง
มีหัวหน้างานและเจ้าหน้าที่ความปลอดภัยเป็นผู้รับผิดชอบ
ในการตรวจติดตามการสวมใส่อ ุปกรณ์คุ ้มครองความ
ปลอดภัยขณะปฏิบ ัต ิงาน โดยในกรณีท ี ่ตรวจพบว่า 
พนักงานไม่สวมใส่อุปกรณ์ขณะปฏิบัติงานในพื้นท่ีท่ีกำหนด
หรือแต่งกายไม่ถ ูกต้องตามระเบียบการแต่งกายของ
พนักงานจะต้องได้รับโทษตามระเบียบของบริษัทฯ 

- ไม่พบปัญหา รูปท่ี 2.22  
พนักงานสวมใส่อุปกรณ์
คุ้มครองความปลอดภัย 

ส่วนบุคคล 

 
 
 
 
 
 
 
 
 



โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) 
บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี ้จำกัด (มหาชน) 

 

 

จัดทำโดย                                หนา้ 2-36 
บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด 

ตารางที่ 2.1 สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (คร้ังท่ี 1)    
  ของบริษัท เชาว์ สตีล อินดัสทร้ี จํากัด (มหาชน) ประจำเดือนมกราคม-มิถุนายน 2569 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการ ปัญหาและแนวทางแก้ไข อ้างอิง 
    10.2 การอบรม - จัดอบรมให้ความรู ้ทางด้านอาชีวอนามัยและความปลอดภัย 

อย่างเหมาะสม และเพียงพอกับลักษณะงานแก่พนักงาน อาทิ  
• การเก็บรักษา การขนถ่ายและเคลื่อนย้ายวัตถุดิบผลิตภัณฑ์

สารเคมี และกากของเสีย 
• ข้อกำหนดและกฎเกณฑ์การทำงานในพื้นที่ที่มีความเสี ่ยงต่อ

การเกิดอันตราย 
• การตรวจสอบความปลอดภัยในสถานท่ีทำงาน 
• การใช้อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล 
• การฝึกซ้อมและใช้อุปกรณ์ผจญเพลิง 

- โครงการมีการจัดอบรมให้ความรู้ทางด้านอาชีวอนามัยและ
ความปลอดภัยอย่างเพียงพอ และเหมาะสมกับลักษณะงาน
แก่พนักงาน  

- ไม่พบปัญหา ภาคผนวกที่ 28 

    10.3 การตรวจสุขภาพ - จัดให้มีโปรแกรมตรวจสุขภาพแก่พนักงานก่อนเข้าทำงานและ
หลังจากทำงานแล้วปีละ 1 ครั้ง รวมทั้งจัดทำฐานข้อมูลสุขภาพ
ของพนักงานเพื่อนำมาใช้ประกอบการวิเคราะห์หาสาเหตุในการ
เกิดความผิดปกติของผลการตรวจสุขภาพพนักงานประจำปีในแต่
ละพื ้นที ่ดำเนินงานโดยเฉพาะพื ้นที ่เส ี ่ยงพร้อมระบุอายุของ
พนักงานที่ทำงานในพื้นที่นั้นและวิเคราะห์ความเชื่อมโยงผลการ
ตรวจวัดเพื่อเฝ้าระวังสัมผัสคุกคามสุขภาพกับฐานข้อมูลด้วย 

- โครงการมีการตรวจสุขภาพแก่พนักงานก่อนเข้าทำงาน 
และจัดให้มีการตรวจสุขภาพประจำปีของพนักงาน ปีละ 1 
ครั้ง ดำเนินการตรวจสุขภาพพนักงานประจำปีครั้งล่าสุด
เมื่อวันที่ 6 ตุลาคม 2568 เรียบร้อยแล้ว สำหรับปี 2569 
จะดำเนินการช่วงปลายปี รายละเอียดจะแสดงรายงานฉบับ
ถัดไป 

- ไม่พบปัญหา ภาคผนวกที่ 29 

 
 
 
 
 
 
 
 



โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) 
บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี ้จำกัด (มหาชน) 

 

 

จัดทำโดย                                หนา้ 2-37 
บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด 

ตารางที่ 2.1 สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (คร้ังท่ี 1)    
  ของบริษัท เชาว์ สตีล อินดัสทร้ี จํากัด (มหาชน) ประจำเดือนมกราคม-มิถุนายน 2569 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการ ปัญหาและแนวทางแก้ไข อ้างอิง 
     10.3 การตรวจสุขภาพ (ต่อ) - กรณีที ่ผลการตรวจสุขภาพพนักงานพบว่ามีความ

ผิดปกติโครงการต้องดำเนินการตรวจโดยให้แพทย์ด้าน
อาชีวเวชศาสตร์หรือแพทย์เฉพาะทางทำการวินิจฉัย
และระบุสาเหตุของความผิดปกติดังกล่าวและให้
ข้อแนะนำเพิ่มเติมและโรงงานจะต้องนำข้อเสนอแนะ
ไปปฏิบัติ 

- กรณีที ่ผลการตรวจสุขภาพพนักงานพบความผิดปกติที่อาจมี
สาเหตุมาจากการทำงาน โครงการจะดำเนินการตรวจซ้ำโดยให้
แพทย์ด้านอาชีวเวชศาสตร์หรือแพทย์เฉพาะทางทำการวินิจฉัย
และระบุสาเหตุของความผิดปกติดังกล่าวและให้ข้อแนะนำ
เพิ่มเติมเพื่อนำไปปฏิบัติต่อไป 

-      ไม่พบปัญหา - 

- กรณีที่ผลการวินิจฉัยของแพทย์ ระบุว่าผลการตรวจ
สุขภาพที ่ผิดปกติของพนักงานมีสาเหตุมาจากการ
ทำงานให้พิจารณาสับเปลี ่ยนหน้าที ่พนักงานราย
ดังกล่าว ไปปฏิบัติงานในพื้นที่ที่มีความเสี่ยงน้อยและ
ติดตามผลต่อไปอย่างต่อเนื่อง 

- กรณีที่ผลการวินิจฉัยของแพทย์ระบุว่าผลการตรวจสุขภาพท่ี
ผิดปกติของพนักงานมีสาเหตุมาจากการทำงาน โครงการจะ
พิจารณาสับเปลี่ยนหน้าที่พนักงานรายดังกล่าวไปปฏิบัติงานใน
พื้นที่ที่มีความเสี่ยงน้อยและติดตามผลอย่างต่อเนื่อง โดยในการ
ตรวจวัดในวันท่ี 6 ตุลาคม 2568 ไม่พบผลตรวจสุขภาพท่ี
ผิดปกติที่มีสาเหตุจากการทำงานแต่อย่างใด สำหรับปี 2569  
จะดำเนินการช่วงปลายปี รายละเอียดจะแสดงรายงานฉบับ
ถัดไป 

-     ไม่พบปัญหา ภาคผนวกที่ 29 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) 
บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี ้จำกัด (มหาชน) 

 

 

จัดทำโดย                                หนา้ 2-38 
บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด 

ตารางที่ 2.1 สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (คร้ังท่ี 1)    
  ของบริษัท เชาว์ สตีล อินดัสทร้ี จํากัด (มหาชน) ประจำเดือนมกราคม-มิถุนายน 2569 (ต่อ) 

 
 
 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการ ปัญหาและแนวทางแก้ไข อ้างอิง 
      10.3 การตรวจสุขภาพ(ต่อ) - กรณีที่สรุปได้ว่าพนักงานมีผลการตรวจสุขภาพมีแนวโน้ม 

ของการผิดปกติจากการทํางานโดยการวิเคราะห์จากแพทย์ 
อาชีวเวชศาสตร์โครงการจะดำเนินการดังน้ี  
(1) พิจารณาหมุนเวียนสับเปลี่ยนพนักงานไปทำงานใน

พื้นที่ที่ไม่มีความเสี่ยงด้านสุขภาพตามคำแนะนำของ
แพทย์อาชีวเวชศาสตร์  

(2) ดำเนินการตรวจโดยแพทย์อาชีวเวชศาสตร์และปฏิบัติ
ตามข้อเสนอแนะของแพทย์โดยเคร่งครัด 

(3) เฝ้าระวังอย่างต่อเนื่องหรือดำเนินการรักษาพนักงาน
จนปกติจึงจะพิจารณาให้กลับเข้ามาปฏิบัติงานใน
พื้นท่ีเดิม 

- กรณีท่ีสรุปได้ว่าพนักงานมีผลการตรวจสุขภาพมีแนวโน้ม
ของการผิดปกติจากการทำงานโดยการวิเคราะห์จาก
แพทย์อาชีวเวชศาสตร์โครงการจะดำเนินการตาม
คำแนะนำของแพทย์อย่างเคร่งครัด โดยในการตรวจวัด
ในวันท่ี 6 ตุลาคม 2568 ไม่พบผลตรวจสุขภาพท่ีผิดปกต ิ
สำหรับปี 2569 จะดำเนินการช่วงปลายปีรายละเอียดจะ
แสดงรายงานฉบับถัดไป 

-      ไม่พบปัญหา ภาคผนวกที่ 29 

- จัดให้มีกิจกรรมส่งเสริมสุขภาพของพนักงาน เช่น การออก
กำลังกาย การให้ความรู้ด้านโภชนาการ เป็นต้น 

- โครงการมีการส่งเสริมสุขภาพของพนักงาน เช่น การออก
กำลังกายในช่วงเช้าก่อนเริ่มงาน 

-      ไม่พบปัญหา - 

- จัดทำโครงการอนุรักษ์การได้ยิน (Hearing Conservation 
Program) โดยผู้เชี่ยวชาญและมีการบังคับใช้อย่างจริงจัง
และต้องมีการปรับปรุงแก้ไขเป็นประจำอย่างน้อยปีละ  
1 ครั้ง 

- โครงการจะมีการจัดทำโครงการอนุร ักษ์การได ้ยิน  
หากตรวจพบว่ามีระดับเสียงในบริเวณการทำงานเกิน 85 
เดซิเบล (เอ) โดยจากผลการตรวจวัด Noise Contour 
คร ั ้ งล ่าส ุดในว ันท ี ่  15-17 ธ ันวาคม 2568  พบว่า  
มีค่า 48.8-84.7 เดซิเบล (เอ) และการตรวจวัด Noise 
Contour จะทำการทบทวนทุก ๆ 3 ปี ครั ้งต่อไปจะ
ดำเนินการในปี 2571 

- ไม่พบปัญหา ภาคผนวกที่ 45 



โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) 
บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี ้จำกัด (มหาชน) 

 

 

จัดทำโดย                                หนา้ 2-39 
บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด 

ตารางที่ 2.1 สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (คร้ังท่ี 1)    
  ของบริษัท เชาว์ สตีล อินดัสทร้ี จํากัด (มหาชน) (ระยะดำเนินการ) ประจำเดือนมกราคม-มิถุนายน 2569 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการ ปัญหาและแนวทางแก้ไข อ้างอิง 
     10.3 การตรวจสุขภาพ (ต่อ) - จัดทำสมุดสุขภาพประจำตัวพนักงานเพื่อรวบรวมและ

จัดเก็บผลตรวจสุขภาพสำหรับใช้เป็นฐานข้อมูลในการ
เฝ้าระวังผลกระทบด้านสุขภาพที ่เกิดขึ ้นจากการ
ทำงาน 

- พน ักงานของโครงการม ีสม ุดส ุขภาพประจำต ั วพน ักงาน 
และมีรายงานสรุปที่เก็บไว้ประจำในโรงงานซึ ่งสามารถใช้เป็น
ฐานข้อมูลในการเฝ้าระวังผลกระทบด้านสุขภาพที่เกิดขึ้น จากการ
ทำงาน  

- ไม่พบปัญหา ภาคผนวกที่ 30 

- โครงการต้องทำการตรวจวัดปริมาณเสียงสะสมท่ี 
ตัวบุคคล (Personal Sampling) โดยใช้เคร ื ่องมือ 
Noise Dosimeter บริเวณที่ก่อให้เกิดเสียงดังในส่วน
เตาหลอม เครื่องหล่อเหล็ก (CCM) และโรงรีด 

- โครงการมีการตรวจวัดปริมาณเสียงสะสมที่ตัวบุคคล (Personal 
Sampling) ในบริเวณเตาหลอมและเคร ื ่องหล่อเหล็ก (CCM)  
ในระหว่างวันท่ี 23-24 กุมภาพันธ์ 2569 พบว่า ผลการตรวจวัด 
มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานท่ีกำหนด  

- ไม่พบปัญหา บทท่ี 3 

- นำส่งพนักงานที่เกิดการเจ็บป่วยเข้ารับการรักษายัง 
สถานบริการสุขภาพ หากเกินขีดความสามารถของ
ห้องพยาบาลของโครงการ 

- โครงการมีรถบริษัทเตรียมพร้อมไว้สำหรับเหตุฉุกเฉินเพื่อส่งต่อผู้ป่วย -      ไม่พบปัญหา - 

    10.4 อุปกรณ์ป้องกันอันตราย 
           ส่วนบุคคล 

- โครงการมีการวิเคราะห์ลักษณะการปฏิบัติงานและ 
ความเส ี ่ยงเพ ื ่อกำหนดประเภทอุปกรณ์ป ้องกัน
อันตรายส่วนบุคคลให้เหมาะสม 

- โครงการมีการวิเคราะห์ลักษณะการปฏิบัติงานและความเสี ่ยง  
เพื่อกำหนดระเบียบการแต่งกายของพนักงานและกำหนดประเภท
อุปกรณ์คุ้มครองความปลอดภัยส่วนบุคคลท่ีเหมาะสม  

- ไม่พบปัญหา ภาคผนวกที่ 31 

- ติดตั ้งป้ายเตือนหรือสัญลักษณ์ประเภทอุปกรณ์
ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลที ่ต้องสวมใส่ในแต่ละ
บริเวณ เพื ่อให้พนักงานและผู้ที่จะเข้าไปในบริเวณ
ดังกล่าวได้ทราบอย่างชัดเจน 

- โครงการมีการติดตั ้งป้ายเตือนหรือสัญลักษณ์ประเภทอุปกรณ์
คุ ้มครองความปลอดภัยส่วนบุคคลที่ต้องสวมใส่ในแต่ละบริเวณ 
เพื ่อให้พนักงานและผู ้ท ี ่จะเข ้าไปในบริเวณดังกล่าวได้ทราบ 
อย่างชัดเจน  

- ไม่พบปัญหา รูปท่ี 2.23  
ป้ายเตือนสวมใส่อุปกรณ์
คุ้มครองความปลอดภัย

ส่วนบุคคล 
 
 
 
 
 



โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) 
บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี ้จำกัด (มหาชน) 

 

 

จัดทำโดย                                หนา้ 2-40 
บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด 

ตารางที่ 2.1 สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (คร้ังท่ี 1)    
  ของบริษัท เชาว์ สตีล อินดัสทร้ี จํากัด (มหาชน) ประจำเดือนมกราคม-มิถุนายน 2569 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการ ปัญหาและแนวทางแก้ไข อ้างอิง 
     10.4 อุปกรณ์ป้องกันอันตราย 
            ส่วนบุคคล (ต่อ) 

- จัดเตรียมอุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลให้กับ
พนักงานอย่างเหมาะสมตามลักษณะงาน โดยมีจำนวน
เพียงพอ รวมทั้งการดูแลตรวจสอบอุปกรณ์ให้ใช้งาน
อย่างมีประสิทธิภาพ และจัดเตรียมอุปกรณ์สำรองไว้
อย่างเพียงพอเสมอ 

- โครงการมีการจัดเตรียมอุปกรณ์คุ ้มครองความปลอดภัย 
ส่วนบุคคลให้กับพนักงานอย่างเหมาะสมตามลักษณะงาน  

- ไม่พบปัญหา รูปท่ี 2.24  
อุปกรณ์คุ้มครอง 

ความปลอดภัยส่วนบุคคล 

- ฝึกอบรมพนักงานเกี่ยวกับลักษณะงานที่เป็นอันตราย
ความสำคัญของการใช ้อ ุปกรณ์ป ้องก ันอ ันตราย 
ส่วนบุคคล วิธีการใช้งานและถนอมรักษาอุปกรณ์
ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล 

- โครงการมีการฝึกอบรมพนักงานเกี่ยวกับลักษณะงานที่เป็น
อันตราย ความสำคัญของการใช้อ ุปกรณ์คุ ้มครองความ
ปลอดภัยส่วนบุคคล วิธีการใช้งานและดูแลรักษาอุปกรณ์
คุ้มครองความปลอดภัยส่วนบุคคล พร้อมทั้งจัดทำคู่มือความ
ปลอดภัยในการทำงาน  

- ไม่พบปัญหา ภาคผนวกที่ 27 
ภาคผนวกที่ 28 

- กำกับดูแลให้พนักงานสวมใส่อุปกรณ์ป้องกันอันตราย
ส่วนบุคคลขณะปฏิบัติงานอย่างเคร่งครัด 

- พนักงานของโครงการ มีการสวมใส่อุปกรณ์คุ ้มครองความ
ปลอดภ ัยส ่วนบ ุคคลอย ่างเหมาะสมตามล ักษณะงาน  
โดยในกรณีที ่ตรวจพบว่าพนักงานไม่สวมใส่อุปกรณ์ขณะ
ปฏิบัติงานในพื ้นที ่ที ่กำหนดหรือแต่งกายไม่ถ ูกต้องตาม
ระเบียบการแต่งกายของพนักงานจะต้องได้ร ับโทษตาม
ระเบียบของบริษัทฯ 

- ไม่พบปัญหา รูปท่ี 2.22  
พนักงานสวมใส่อุปกรณ์
คุ้มครองความปลอดภัย 

ส่วนบุคคล 

 
 
 
 
 
 
 
 



โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) 
บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี ้จำกัด (มหาชน) 

 

 

จัดทำโดย                                หนา้ 2-41 
บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด 

ตารางที่ 2.1 สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (คร้ังท่ี 1)    
  ของบริษัท เชาว์ สตีล อินดัสทร้ี จํากัด (มหาชน) ประจำเดือนมกราคม-มิถุนายน 2569 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการ ปัญหาและแนวทางแก้ไข อ้างอิง 
10.5  เสียง - บริเวณที่มีระดับเสียงดังเกินกว่า 85 เดซิเบลเอ เช่นบริเวณเตา

หลอมบร ิเวณเคร ื ่องหล่อข ึ ้นร ูป บร ิเวณลานกองเศษเหล็ก  
และบริเวณโรงรีด จะต้องติดตั้งป้ายเตือนหรือสัญลักษณ์ที่ชัดเจน 
เพื่อให้พนักงานสวมใส่อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลในขณะ
เข้าไปปฏิบัติงานในบริเวณดังกล่าว 

- โครงการมีการติดตั้งป้ายเตือนให้สวมใส่อุปกรณ์ลดเสียง
บริเวณที่มีระดับเสียงดังเกินกว่า 85 เดซิเบล (เอ)  

- ไม่พบปัญหา รูปท่ี 2.9  
ป้ายสัญลักษณ์ให้สวมใส่            

อุปกรณ์ลดเสียง 

- พนักงานที่จะต้องปฏิบัติงานในบริเวณที่มีเสียงดังต้องสวมใส่
อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล เช่น ปลั๊กอุดหู (Ear Plug) 
หรือที่ครอบ (Ear Muff) ตลอดเวลาท่ีปฏิบัติงาน 

- โครงการควบคุมให้พนักงานที่ปฏิบัติงานในบริเวณที ่มี
เส ียงดังต้องสวมใส่อ ุปกรณ์คุ ้มครองความปลอดภัย 
ส่วนบุคคล เช่น ปลั ๊กอุดหู (Ear Plug) หรือที ่ครอบหู  
(Ear Muff) ขณะปฏิบัติงาน  

- ไม่พบปัญหา รูปท่ี 2.22  
พนักงานสวมใส่อุปกรณ์
คุ้มครองความปลอดภัย 

ส่วนบุคคล 
รูปท่ี 2.25  

พนักงานสวมใส่ Ear Muff - โครงการมีระบบการตรวจสอบและดูแลให้พนักงานสวมใส่อุปกรณ์
ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลขณะปฏิบัติงาน โดยกำหนดให้หัวหน้า
งาน/หัวหน้ากะ และเจ ้าหน้าที ่ความปลอดภัยว ิชาช ีพเป็น
ผู้รับผิดชอบ 

- โครงการได้จัดให้หัวหน้างานและเจ้าหน้าท่ีความปลอดภัย
เป็นผู ้รับผิดชอบในการตรวจสอบและดูแลให้พนักงาน
สวมใส่อุปกรณ์คุ้มครองความปลอดภัยส่วนบุคคลขณะ
ปฏิบัติงาน 

-     ไม่พบปัญหา 

- กำหนดระยะเวลาในการทำงานของพนักงานให้สอดคล้องตาม
ประกาศกรมสวัสดิการและคุ้มครองแรงงานเรื่องมาตรฐานระดับ
เสียงที่ยอมลูกจ้างได้รับเฉลี่ยตลอดระยะเวลาการทำงานในแต่ละ
วัน พ.ศ. 2561 

- โครงการมีการกำหนดระยะเวลาในการทำงานของ
พนักงาน โดยพิจารณาให้สอดคล้องกับมาตรฐานตาม
ประกาศกรมสว ัสด ิการส ังคมและค ุ ้มครองแรงาน  
พ.ศ. 2561 และกฎหมายอื่น ที่เกี่ยวข้อง โดยพนักงาน
ปฏิบัติงาน 8 ชั่วโมง ทำงานในพื้นที่ที่มีเสียงดังไม่เกิน 85        
เดซิเบล (เอ) ซึ่งโดยส่วนใหญ่พนักงานจะทำงานควบคุม
อยู่ในห้องควบคุม เช่น พนักงานหน้าเตา เป็นต้น 

-      ไม่พบปัญหา - 

 
 
 
 



โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) 
บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี ้จำกัด (มหาชน) 

 

 

จัดทำโดย                                หนา้ 2-42 
บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด 

ตารางที่ 2.1   สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (คร้ังท่ี 1)    
  ของบริษัท เชาว์ สตีล อินดัสทร้ี จํากัด (มหาชน) ประจำเดือนมกราคม-มิถุนายน 2569 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการ ปัญหาและแนวทางแก้ไข อ้างอิง 
    10.5 เสียง (ต่อ) - จัดเตรียมอุปกรณ์ป้องกันเสียงสำหรับพนักงานท่ีต้องทำงาน

ในพื้นที่ที่มีเสียงดังเกินกว่า 85 เดซิเบลเอ รวมทั้งจัดเตรียม
อุปกรณ์สำรองอย่างเพียงพองาน 

- โครงการได้จัดเตรียมอุปกรณ์ป้องกันเสียงสำหรับพนักงานท่ี
ต้องทำงานในพื้นที ่ที ่มีเสียงดังเกินกว่า 85 เดซิเบล (เอ) 
รวมท้ังจัดเตรียมอุปกรณ์สำรองไว้อย่างเพียงพอ  

- ไม่พบปัญหา รูปท่ี 2.9  
ปล๊ักอุดหู (Ear Plug) 

- กำหนดให้ตรวจสอบสมรรถภาพการได้ยินของพนักงานท่ี
ปฏิบัติงานในพื้นที่เสียงดังตั้งแต่ 85 เดซิเบลเอ และจัดทำ
มาตรการอนุร ักษ์การได้ย ิน ตามกฎกระทรวงแรงงาน
กำหนดมาตรฐานในการบริหารจัดการและดำเนินการด้าน
ความปลอดภัยอาชีวอนามัยและสภาพแวดล้อมในการ
ทำงานเกี ่ยวกับความร้อนแสงสว่างและเสียง พ.ศ. 2559  
ปีละ 1 ครั้ง 

- โครงการจัดให้มีการตรวจวัดประสิทธิภาพการได้ยินของ
พนักงานเป็นประจำทุกปีควบคู ่ไปกับการตรวจสุขภาพ
ประจำปี ดำเนินการตรวจสุขภาพพนักงานประจำปี โดยครั้ง
ล ่าส ุด เม ื ่อว ันท ี ่  6 ต ุลาคม 2568 สำหร ับป ี  2569  
จะดำเนินการช่วงปลายปี รายละเอียดจะแสดงรายงานฉบับ
ถัดไป 

- ไม่พบปัญหา ภาคผนวกที่ 29 

     10.6 ความร้อน - กำหนดให้พนักงานที่ทำงานประจำในพื้นที่ที่มีความร้อนสูง 
ได ้แก ่ บร ิ เวณหน้าเตาหลอม หน่วยเทน้ำเหล็ก และ 
โรงร ีดต้องสวมใส่อ ุปกรณ์ป้องกันความร้อนทุกครั ้งท่ี
ปฏิบัติงาน 

- โครงการกำหนดให้พนักงานที่ทำงานประจำในพื้นที ่ที ่มี
ความร้อนสูง ได้แก่ บริเวณหน้าเตาหลอม และหน่วย 
เทน้ำเหล็ก ต้องสวมใส่เครื่องแต่งกายเพื่อป้องกันความรอ้น
ตามระเบียบการแต่งกายของพนักงานทุกครั้งท่ีปฏิบัติงาน  

- ไม่พบปัญหา รูปท่ี 2.22  
พนักงานสวมใส่อุปกรณ์
คุ้มครองความปลอดภัย 

ส่วนบุคคล 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) 
บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี ้จำกัด (มหาชน) 

 

 

จัดทำโดย                                หนา้ 2-43 
บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด 

ตารางที่ 2.1 สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (คร้ังท่ี 1)    
  ของบริษัท เชาว์ สตีล อินดัสทร้ี จํากัด (มหาชน) ประจำเดือนมกราคม-มิถุนายน 2569 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการ ปัญหาและแนวทางแก้ไข อ้างอิง 
    10.6 ความร้อน (ต่อ) - กำหนดระยะเวลาในการปฏิบัติงานของพนักงานตามวิธ ีการ

ปฏิบัติงานและคู่มือความปลอดภัยในการปฏิบัติงานบริเวณที่มี
ความร้อนซึ่งเป็นไปตามข้อกำหนดของกระทรวงแรงงานและ
สวัสดิการสังคมและกฎหมายท่ีเกี่ยวข้อง 

- โครงการกำหนดให้พนักงานที่ปฏิบัติงานบริเวณที่มีความ
ร้อนปฏิบัติตามคู่มือความปลอดภัยในการปฏิบัติงานบริเวณ
ท่ีมีความร้อน  

- ไม่พบปัญหา ภาคผนวกที่ 27 

- จัดให้มีเวลาพักสำหรับพนักงานท่ีปฏิบัติงานบริเวณท่ีมีความร้อน
เพื่อป้องกันการรับสัมผัสความร้อนอย่างต่อเนื่อง 

- โครงการจัดให้พนักงานที่ทำงานบริเวณที่มีความร้อนสูงมี
การหมุนเวียนการทำงาน จัดให้มีเวลาพักเพื่อป้องกันการรับ
สัมผัสความร้อนอย่างต่อเนื่อง  

-      ไม่พบปัญหา - 

- กำหนดให้มีการติดตั ้งพัดลมระบายความร้อนบริเวณหน้า 
เตาหลอมพร้อมจัดน้ำด่ืมเย็นบริเวณใกล้เคียงพื้นท่ีดังกล่าว 

- โครงการจัดให้มีพัดลมระบายอากาศและตู้น้ำดื่มสำหรับ
พนักงาน อยู่บริเวณใกล้เคียงพื้นท่ีดังกล่าว  

- ไม่พบปัญหา รูปท่ี 2.26 
น้ำด่ืมสำหรับพนักงาน 

- กำหนดให้พนักงานทุกคนที่ปฏิบัติงานประจำภายใสายการผลิต
ต้องสวมหน้ากากกรองฝุ่นละอองทุกครั้งท่ีปฏิบัติงาน 

- โครงการกำหนดให้พนักงานทุกคนที ่ปฏิบัติงานประจำ
ภายในสายการผลิตต้องสวมใส่หน้ากากกรองฝุ่นละอองตาม
ระเบียบการแต่งกายของพนักงาน  

- ไม่พบปัญหา รูปท่ี 2.27  
พนักงานสวมหน้ากาก           

กรองฝุ่นละออง 
- กำหนดให้พนักงานทุกคนปฏิบัติตามหลัก 5 ส. - โครงการกำหนดให้พนักงานดูแลความสะอาดของพื้นท่ีตาม

หลัก 5 ส. 
-     ไม่พบปัญหา - 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) 
บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี ้จำกัด (มหาชน) 

 

 

จัดทำโดย                                หนา้ 2-44 
บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด 

ตารางที่ 2.1 สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (คร้ังท่ี 1)    
  ของบริษัท เชาว์ สตีล อินดัสทร้ี จํากัด (มหาชน) ประจำเดือนมกราคม-มิถุนายน 2569 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการ ปัญหาและแนวทางแก้ไข อ้างอิง 
    10.8 อุบัติเหตุ - จัดให้มีห้องพยาบาลเตียงคนไข้เวชภัณฑ์พยาบาลและแพทย์

ให้เป็นไปตามประกาศกระทรวงแรงงานและสวัสดิการสังคม 
พ.ศ. 2548 หรือกฎหมายฉบับล่าสุด 

- เนื ่องจากพนักงานที่ปฏิบัติงานภายในโครงการมีจำนวน 
ไม่ถึง 200 คน จึงไม่ได้จัดให้มีพยาบาลและแพทย์ประจำ
พื้นที ่โครงการฯ ทั ้งนี ้ โครงการได้จัดให้มีห้องพยาบาล  
เตียงคนไข้ และเวชภัณฑ์ ไว ้อย ่างเพียงพอต่อจำนวน
พนักงานในโครงการ             

- ไม่พบปัญหา รูปท่ี 2.28  
ห้องพยาบาล เตียงคนไข้  

และเวชภัณฑ์ 

- จดบันทึกสถิติอุบัติเหตุสาเหตุและการแก้ไขปัญหาอย่าง
ถูกต้องและมีการจัดทำแผนการปฏิบัติการและกำหนดความ
รับผิดชอบของบุคคลในกรณีท่ีมีอุบัติเหตุฉุกเฉิน 

- โครงการมีการจดบันทึกสถิติอุบัติเหตุ สาเหตุและการแก้ไข
ปัญหาที่เกิดขึ้นทุกครั้ง โดยกำหนดให้หัวหน้าผู้ควบคุมงาน
และหัวหน้าฝ่ายความปลอดภัยเป็นผู้รับผิดชอบในกรณีที่มี
อุบัติเหตุ ซึ ่งในช่วงมกราคม-มิถุนายน 2569 มีอุบัติเหตุ
เกิดขึ้น 1 ครั้ง  

- ไม่พบปัญหา ภาคผนวกที่ 32 

    10.9 ระบบป้องกันอัคคีภัย - การออกแบบติดตั้งระบบป้องกันและระงับอัคคีภัยทั้งภายใน
และภายนอกอาคารให้เป็นไปตามมาตรฐานการป้องกัน
อัคคีภัย (มาตรฐาน ว.ส.ท.) หรือ NFPA ในส่วนท่ีเกี่ยวข้อง 

- โครงการได้ดำเนินการออกแบบระบบดับเพลิง โดยมีการ
ติดตั้งทางออกฉุกเฉินและไฟฉุกเฉิน ถังดับเพลิง Fire Aram 
ภายในโครงการ  

- ไม่พบปัญหา รูปท่ี 2.29  
ระบบป้องกัน 

และระงับอัคคีภัย 
ภาคผนวกที่ 33 

- จัดให้มีการทดสอบ ตรวจสอบ และบำรุงรักษาระบบดับเพลิง 
รวมทั้งจัดทำรายงานสรุปผลการทดสอบซึ่งได้รับการรับรอง
โดยวิศวกรเครื่องกลและ/หรือเจ้าหน้าที่ความปลอดภัยระดับ
วิชาชีพ 

- โครงการมีการตรวจสอบ และบำรุงรักษาระบบดับเพลิงโดย
เจ้าหน้าท่ีความปลอดภัยระดับวิชาชีพเป็นประจำทุกเดือน  

- ไม่พบปัญหา ภาคผนวกที่ 34 

 
 
 
 
 
 
 



โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) 
บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี ้จำกัด (มหาชน) 

 

 

จัดทำโดย                                หนา้ 2-45 
บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด 

ตารางที่ 2.1 สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (คร้ังท่ี 1)    
  ของบริษัท เชาว์ สตีล อินดัสทร้ี จํากัด (มหาชน) ประจำเดือนมกราคม-มิถุนายน 2569 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการ ปัญหาและแนวทางแก้ไข อ้างอิง 
    10.9 ระบบป้องกันอัคคีภัย (ต่อ) - บริเวณโรงงานได้ติดตั้งระบบป้องกันและระงับอัคคีภัย

ดังน้ี 
• เคร ื ่องให ้ เส ียงส ัญญาณเต ือนภ ัย (Fire Alarm) 

จำนวน 3 ชุด 
• เครื่องดับเพลิงแบบมือถือจำนวน 96 ถัง ได้แก่ เครื่อง

ดับเพลิงชนิดผงเคมีแห้งจำนวน 89 ถังเครื่องดับเพลิง
ชนิดก๊าซคาร์บอนไดออกไซด์จำนวน 6 ถังและเครื่อง
ดับเพลิงชนิดน้ำยาเหลวระเหยจำนวน 1 ถัง 

• ตู้เก็บสายฉีดน้ำดับเพลิงพร้อมหัวจ่ายน้ำจำนวน 8 ตู้  
• เครื่องสูบน้ำดับเพลิงขับเคลื่อนด้วยเครื่องยนต์ดีเซล

จำนวน 1 เครื่องสามารถสูบน้ำได้ 1.892 ลูกบาศก์
เมตร / นาที 

• ป้ายเตือนอันตรายและเขตพื้นที่ที่ต้องขออนุญาตเข้า
ทำงานในพื้นท่ี 

- โครงการจัดให้มีการติดตั ้งระบบป้องกันและระงับ
อัคคีภัย ได้แก่ ถังดับเพลิงชนิดผงเคมีแห้งและชนิด
คาร์บอน และมีป้ายเตือนอันตราย และเขตพื้นที่ที่ต้อง
ขออนุญาตเข้าทำงานในพื้นที่ตามจุดต่าง ๆ ในบริเวณ
โรงงาน โดยในกรณีที่เกิดเหตุอัคคีภัย ซึ่งไม่สามารถ
ควบคุมได้โดยถังดับเพลิง ทางโครงการจะดำเนินการ
ตามระเบียบการป้องก ัน และระง ับอ ัคคีภ ัยโดย
เคลื่อนย้ายพนักงานออกจากพื้นที่และประสานงานขอ
ความช่วยเหลือจากหน่วยงานภายนอก 

- ไม่พบปัญหา รูปท่ี 2.29  
ระบบป้องกันและระงับอัคคีภัย

ภาคผนวกที่ 33 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) 
บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี ้จำกัด (มหาชน) 

 

 

จัดทำโดย                                หนา้ 2-46 
บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด 

ตารางที่ 2.1 สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (คร้ังท่ี 1)    
  ของบริษัท เชาว์ สตีล อินดัสทร้ี จํากัด (มหาชน) ประจำเดือนมกราคม-มิถุนายน 2569 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการ ปัญหาและแนวทางแก้ไข อ้างอิง 
     10.10 เหตุฉุกเฉิน 
    

- จัดเตรียมแผนปฏิบัติเม่ือเกิดเหตุเพลิงไหม้และเหตุฉุกเฉินใน
กรณีต่าง ๆ โดยมีการฝึกอบรมและซักซ้อมกับผู้ที่เกี่ยวข้อง
ทุกภาคส่วนเพื่อให้เกิดความเข้าใจที่ตรงกันและสามารถ
ปฏิบัติได้อย่างถูกต้องเมื่อเกิดเหตุฉุกเฉิน 

- โครงการมีแผนป้องกันและระงับอัคคีภัย และจัดให้มีการ
ฝึกอบรมและฝึกซ้อมตามแผนทุกปี โดยทางโครงการได้
ดำเนินการฝึกซ้อมประจำปีครั้งล่าสุด เมื่อวันท่ี 4 ธันวาคม 
2568 สำหร ับป ี  2569 จะดำเน ินการช ่วงปลายปี  
รายละเอียดจะแสดงรายงานฉบับถัดไป 

- ไม่พบปัญหา ภาคผนวกที่ 36 

- ฝึกซ้อมทบทวนขั้นตอนการระงับอัคคีภัยหรือเมื่อเกิดเหตุ
ฉุกเฉินเป็นประจำอย่างน้อยปีละ 1 ครั้ง 

- การประสานความร ่วมมือก ับโรงงานข ้างเค ียง และ
หน่วยงานราชการที่เกี่ยวข้องเพื่อเตรียมการหรือกำหนด
มาตรการป้องกันและแก้ไขอุบัติภัย เมื ่อเกิดเหตุภายใน
โรงงานและพื้นท่ีใกล้เคียง 

- โครงการมีการประสานความร่วมมือและมีหมายเลข
โทรศัพท์ที ่สามารถติดต่อได้ของหน่วยงานราชการท่ี
เกี่ยวข้องเพื่อเตรียมการหรือกำหนดมาตรการป้องกันและ
แก้ไขอุบัต ิภ ัย เมื ่อเก ิดเหตุภายในโรงงานและพื ้นท่ี
ใกล้เคียง 

- ไม่พบปัญหา รูปท่ี 2.30  
หมายเลขโทรศัพท์ท่ีสามารถ 

ติดต่อได้ของหน่วยงานราชการ 

11. เศรษฐกิจ-สังคม - จัดการประชาสัมพันธ์ โดยจัดให้มีการพบปะและสร้าง 
ความเข้าใจกับชุมชนในพื้นที ่โดยรอบที่ตั ้งของโครงการ 
เช่น กิจกรรมเชิญผู้นำชุมชนเยี่ยมชมการดำเนินงานของ
โครงการ โดยนำเสนอความก้าวหน้าของการดำเนินการด้าน
ชุมชนสัมพันธ์ ผลการติดตามตรวจสอบคุณภาพส่ิงแวดล้อม 
และการจัดการสิ่งแวดล้อม 

- โครงการมีการประชาสัมพันธ์กิจกรรม และข่าวสารต่างๆ 
โดยมีทีมงานชุมชนสัมพันธ์ของโครงการเข้าร่วมกิจกรรม
กับทางชุมชนอย่างต่อเนื่อง  

- ไม่พบปัญหา ภาคผนวกที่ 37 
 

 
 
 
 
 
 
 



โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) 
บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี ้จำกัด (มหาชน) 

 

 

จัดทำโดย                                หนา้ 2-47 
บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด 

ตารางที่ 2.1 สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (คร้ังท่ี 1)    
  ของบริษัท เชาว์ สตีล อินดัสทร้ี จํากัด (มหาชน) ประจำเดือนมกราคม-มิถุนายน 2569 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการ ปัญหาและแนวทางแก้ไข อ้างอิง 
11. เศรษฐกิจ-สังคม (ต่อ) - โครงการจะต้องจัดทำแผนงานความรับผิดชอบต่อสังคม (CSR)  

โดยในแผนงานกำหนดให้มีการระบุรายละเอียดระดับกิจกรรม 
หรือโครงการให้ชัดเจน ขั้นตอน ผู้รับผิดชอบ ระยะดำเนินการให้
ครอบคลุมชุมชนโดยรอบพื ้นที ่โครงการในรัศมี 0-3 และ 3-5 
กิโลเมตร 

- โครงการมีการจัดทำแผนงานความรับผิดชอบต่อสังคม 
(CSR) โดยระบุรายละเอียดอย่างชัดเจน  

- ไม่พบปัญหา ภาคผนวกที่ 37 
ภาคผนวกที่ 38 

- มุ่งเน้นกิจกรรมเพื่อชุมชนและสังคมอย่างต่อเนื่องในด้านต่าง ๆ เช่น 
• การศึกษาและศาสนา 
• ด้านสาธารณสุข-สิงแวดล้อม 
• กิจกรรมพิเศษสนับสนุนกิจกรรมท่ีสำคัญกับชุมชน 

- โครงการมีการสนับสนุนกิจกรรมเพื่อชุมชนและสังคมใน
ด้านต่างๆ  ตามแผน CSR ปี 2569 เช่น โครงการเชาว์ 
อาสาปันน้ำใจ ปีที่ 8, เข้าร่วมกิจกรรมวันเด็กแห่งชาติ, 
เข ้าร ่วมก ิจกรรมว ันสงกรานต์ก ับช ุมชน  และเชาว์
สนับสนุนกิจกรรมกับทางโรงเรียนคลองอุดม 

- จัดทำสื่อประชาสัมพันธ์ประเภท วารสาร ข่าวประชาสัมพันธ์ของ 
บร ิษ ัท ฯ ส ู ่ช ุมชนและหน่วยงานท ี ่ เก ี ่ยวข ้องในพ ื ้นท ี ่ เพื่ อ
ประชาสัมพันธ์ภาพลักษณ์ของโครงการ แนวทางการบริหารจัดการ
ด้านสิ่งแวดล้อมต่อสาธารณะ 

- โครงการมีการจัดทำบอร์ดประชาสัมพันธ์บริเวณด้านหน้า
โครงการและจัดให้ม ีการสำรวจทัศนคติผ ู ้นำช ุมชน 
และตัวแทนหน่วยงานที ่เกี ่ยวข้อง เมื ่อว ันที ่ 12-13 
พฤศจิกายน 2568 และสำรวจทัศนคติของประชาชนเมื่อ
วันที่ 20-21 พฤศจิกายน 2568 เรียบร้อยแล้ว สำหรับปี 
2569 จะดำเนินการช่วงปลายปี รายละเอียดจะแสดง
รายงานฉบับถัดไป 

- ไม่พบปัญหา รูปท่ี 2.31 
บอร์ดประชาสัมพันธ์ 

ให้ความรู้ 
ภาคผนวกที่ 39 

- ทำการประเมินผลการดำเนินงานด้านชุมชนสัมพันธ์ประจำปีเพื่อ
สะท้อนการยอมรับต่อโครงการและประเมินประสิทธิภาพของ
แผนงานชุมชนสัมพันธ์ของโครงการ โดยนำผลการสำรวจความ
คิดเห็นของชุมชนผู้นำชุมชนและตัวแทนหน่วยงานที่เกี่ยวข้องซ่ึง
โครงการดำเนินการเป็นประจำทุกปีในมาตรการติดตามตรวจสอบ
ผลกระทบสิ่งแวดล้อมมาเป็นข้อมูลร่วมในการพิจารณาประเมินผล
การดำเนินงาน 

 
 
 



โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) 
บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี ้จำกัด (มหาชน) 

 

 

จัดทำโดย                                หนา้ 2-48 
บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด 

ตารางที่ 2.1 สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (คร้ังท่ี 1)    
  ของบริษัท เชาว์ สตีล อินดัสทร้ี จํากัด (มหาชน) ประจำเดือนมกราคม-มิถุนายน 2569 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการ ปัญหาและแนวทางแก้ไข อ้างอิง 
11. เศรษฐกิจ-สังคม (ต่อ) - รับฟังข้อร้องเรียนจากชุมชนผ่านช่องทางต่าง ๆ เพื่อรับทราบ

ปัญหาที่ก่อให้เกิดผลกระทบต่อชุมชนและชี้แจงขั้นตอนการ
ดำเนินการแก้ไขปัญหาเบื้องต้นให้ชุมชนรับทราบตามผังรับ
เรื่องร้องเรียน 

- โครงการเปิดโอกาสให้ชุมชนแจ้งข้อร้องเรียนผ่านช่องทาง
ต่างๆ หรือสามารถแจ้งโดยตรงกับทางโรงงานได้ทันที 
พร้อมทั ้งจัดให้มีกล่องรับความคิดเห็นติดตั ้งไว้บริเวณ 
หน้าโรงงาน  

- ไม่พบปัญหา รูปท่ี 2.32 
กล่องรับความคิดเห็น 

- บันทึกข้อร้องเรียนที่เกิดขึ้นจากโครงการทุกครั้งและการแกไ้ข
ปัญหาดังกล่าวเพื่อเปรียบเทียบข้อร้องเรียนในแต่ละปีรวมท้ัง
ประเมินผลและหามาตรการป้องกันการเกิดซ้ำและสรุปเสนอ
ผู้บริหารโครงการทุกปี 

- กรณีที่พบว่าปัญหาที่ร้องเรียนมีสาเหตุมาจากการดำเนินงาน
ของโครงการโดยตรงทางโครงการจะดำเนินการแก้ไขปัญหา
ร้องเรียนตามแนวทาง / เงื่อนไขและระยะเวลาที่ได้ได้กำหนด
ไว้ให้แล้วเสร็จโดยเร็ว  

- หากมีข้อร้องเรียนโครงการได้จัดทำแผนการดำเนินการ
แก้ไขปัญหาร้องเรียนตามแนวทาง/เงื่อนไข และระยะเวลา
ที ่ได้กำหนดไว้ให้แล้วเสร ็จโดยเร ็ว ทั ้งนี ้ ในช่วงเดือน
มกราคม-มิถุนายน 2569 ไม่พบมีข้อร้องเรียนจากการ
ดำเนินกิจกรรมของโครงการ  

- ไม่พบปัญหา ภาคผนวกที่ 40 

- กรณีที่พบว่าสาเหตุของปัญหาการร้องเรียนเรื่องสิ่งแวดล้อมมี
สาเหตุมาจากการดำเนินงานของโครงการโดยตรง บริษัท เชาว์ 
สตีล อินดัสทรี้ จํากัด (มหาชน) จะต้องเป็นผู้รับผิดชอบชดใช้
ค่าเสียหายที่เกิดขึ้นในการติดตามตรวจสอบและดำเนินการ
ตามแนวทางการแก้ไข 

- กรณีที่พบว่ามีการร้องเรียนเรื่องสิ่งแวดล้อมที่มาจากการ
ดำเน ินงานของโครงการโดยตรง บร ิษ ัท เชาว ์  สตีล  
อินดัสทรี้ จํากัด (มหาชน) จะเป็นผู้รับผิดชอบค่าใช้จ่ายใน
การติดตามและตรวจสอบเพื่อดำเนินการแก้ไขตามแนวทาง
ของบริษัทฯ ต่อไป ทั้งนี้ ในช่วงเดือนมกราคม-มิถุนายน 
2569 ไม่พบมีข้อร้องเรียน จากการดำเนินกิจกรรมของ
โครงการ  

-     ไม่พบปัญหา - 

  
 
 
 



โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) 
บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี ้จำกัด (มหาชน) 

 

 

จัดทำโดย                                หนา้ 2-49 
บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด 

ตารางที่ 2.1 สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (คร้ังท่ี 1)    
  ของบริษัท เชาว์ สตีล อินดัสทร้ี จํากัด (มหาชน) ประจำเดือนมกราคม-มิถุนายน 2569 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการ ปัญหาและแนวทางแก้ไข อ้างอิง 
11. เศรษฐกิจ-สังคม (ต่อ) - ในกรณีเกิดเหตุฉุกเฉินภายในพื้นที่โครงการต้องแจ้งให้ผู้นำ

ชุมชนรับทราบเพื่อเตรียมความพร้อมในการรับมือกับเหตุ
ฉุกเฉินที่เกิดขึ้น และทางโครงการจะต้องสร้างความรู้และ
ความเข้าใจในการอพยพกรณีเกิดเหตุฉุกเฉินประจำปีละ  
1 ครั้ง 

- โครงการได้มีการได้มีสร้างความรู้และความเข้าใจในการอพยพ
กรณีเกิดเหตุฉุกเฉินให้แก่พนักงาน และผู้นำชุมชนรับทราบ            
เพื่อเตรียมพร้อมรับมือในกรณีเกิดเหตุฉุกเฉิน 

-      ไม่พบปัญหา - 

- ให้ความรู ้เกี ่ยวกับสารเสพติดแก่พนักงานสม่ำเสมอและ 
ให้ความร่วมมือกับสถานีตำรวจในพื ้นที ่ในการตรวจค้น 
สารเสพติดเพื่อป้องกันและปราบปรามสารเสพติดในโรงงาน 

- โครงการได้มีการให้ความรู ้เกี่ยวกับสารเสพติดแก่พนักงาน
อย่างสม่ำเสมอและให้ความร่วมมือกับสถานีตำรวจในพื้นที่ใน
การตรวจค้นสารเสพติดอย่างเคร่งครัด 

-      ไม่พบปัญหา - 

- ให้โอกาสและสนับสนุนแรงงานในท้องถิ่นเข้าทำงานตาม
ความรู ้ความสามารถที ่โรงงานรับสมัครเป็นอันดับแรก
เพื่อให้โรงงานและชุมชนสามารถอยู่ร่วมกันได้ 

- โครงการมีการให้โอกาสแรงงานในท้องถิ ่นเข้าทำงานตาม
ความรู ้ความสามารถที่โรงงานรับสมัครเป็นอันดับแรกเพื่อ
สร้างรายได้ให้แก่คนในชุมชน 

-     ไม่พบปัญหา - 

- รณรงค์ / ขอความร่วมมือให้พนักงานย้ายทะเบียนราษฎร์
เข้ามาในจังหวัดปราจีนบุรีตามสถานท่ีพักอาศัย 

- โครงการได ้ม ีการขอความร ่วมม ือก ับพน ักงานให ้ย ้าย 
ทะเบียนราษฎร์ เข้ามาในจังหวัดปราจีนบุรีตามท่ีอยู่ในปัจจุบัน 

-     ไม่พบปัญหา - 

- จัดทีมงานมวลชนสัมพันธ์เข้าพบปะชุมชนอย่างต่อเนื่อง
รวมถึงการประชาสัมพันธ์ให้ทราบถึงการดำเนินงานของ
โครงการความต้องการปัญหาท่ีชุมชมได้รับเพื่อเป็นแนวทาง
ในการกำหนดมวลชนสัมพันธ์และจัดสรรงบประมาณให้เกิด
ประโยชน์สูงสุด 

- โครงการมีการประชาสัมพันธ์กิจกรรม และข่าวสารต่างๆ  
โดยมีทีมงานชุมชนสัมพันธ์ของโครงการเข้าร่วมกิจกรรมกับ
ทางชุมชนอย่างต่อเนื่อง  

- ไม่พบปัญหา ภาคผนวกที่ 37 

 
 
 
 
 
 



โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) 
บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี ้จำกัด (มหาชน) 

 

 

จัดทำโดย                                หนา้ 2-50 
บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด 

ตารางที่ 2.1 สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (คร้ังท่ี 1)    
  ของบริษัท เชาว์ สตีล อินดัสทร้ี จํากัด (มหาชน) ประจำเดือนมกราคม-มิถุนายน 2569 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบ รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการ ปัญหาและแนวทางแก้ไข อ้างอิง 
11. เศรษฐกิจ-สังคม (ต่อ) - ให้ความร่วมมือระหว่างสถาบันการศึกษาหน่วยงานราชการ

หรือชุมชนเมื่อได้รับการติดต่อขอเข้าเยี่ยมชมโรงงานเพื่อ
สร้างความเข้าใจเกี่ยวกับการจัดการด้านสิ ่งแวดล้อมของ
โครงการ 

- โครงการได้ให้ความร่วมมือกับสถานศึกษา หน่วยงานราชการ
ในการเยี ่ยมชมโรงงานเพื ่อสร้างความเข้าใจเกี ่ยวกับการ
จัดการด้านสิ่งแวดล้อมของโครงการ ในปี 2569 อุตสาหกรรม
จังหวัดปราจีนบุรีไดเ้ข้าตรวจเยี่ยมชมโครงการ  

-      ไม่พบปัญหา รูปท่ี 2.33  
การเยี่ยมชมโรงงาน 

- ให้ความร่วมมือโรงพยาบาลส่งเสริมสุขภาพตำบลและ
อาสาสมัครสาธารณสุขประจำหมู่บ้านในพื้นที ่ในการจัด
กิจกรรมส่งเสริมและป้องกันสุขภาพของชุมชน 

- โครงการได้ให้ความร่วมมือสนับสนุนการจัดกิจกรรมส่งเสริม
และป้องกันสุขภาพของชุมชนอยู่เสมอ เช่น ช่วงท่ีมีการระบาด
ของไวรัสโคโรนา 2019 ก่อนเข้าพื้นที่โรงงานมีการตรวจวัด
อุณหภูมิ ล้างมือด้วยเจลแอลกอฮอล์ และสวมหน้ากากอนามัย 

-     ไม่พบปัญหา - 

- แจ้งจำนวนและช่วงอายุของแรงงานภายในพื้นที่โครงการ
ให้กับหน่วยงานด้านสุขภาพทราบเพื่อประโยชน์ในการ
วางแผนปฏิบัติงานด้านสุขภาพของหน่วยงาน 

- โครงการจ ัดให ้ม ีการตรวจส ุขภาพพน ักงานประจำปี   
โดยโรงพยาบาลศรีราชาเมดิคอลแคร์ และมีการเก็บรวบรวม
ข้อมูลด้านสุขภาพของพนักงานไว้ เพื่อใช้ในการวางแผนการ
ปฏิบัติงานด้านสุขภาพต่อไป 

-      ไม่พบปัญหา - 

- ซ้อมแผนป้องกันและระงับอัคคีภัยในสถานประกอบการโดย
มีการประสานงานและแจ้งหน่วยงานสาธารณสุขในพื้นท่ี
เพื่อพิจารณาเข้าร่วมเป็นประจำทุกปี 

- การซ้อมแผนป้องกันและระงับอัคคีภัยในสถานประกอบการ 
ทางโครงการจะม ีการประสานงานและแจ ้งหน ่วยงาน
สาธารณสุขในพื้นที ่เพื ่อพิจารณาเข้าร่วมเป็นประจำทุกปี  
โดยดำเนินการครั้งล่าสุดเมื่อวันที่ 4 ธันวาคม 2568 สำหรับปี 
2569 ดำเนินการช่วงปลายปี และรายละเอียดจะแสดง
รายงานฉบับถัดไป 

- ไม่พบปัญหา ภาคผนวกที่ 36 

 
 
 
 
 
 
 



โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) 
บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี ้จำกัด (มหาชน) 

 

 

จัดทำโดย                                หนา้ 2-51 
บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด 

ตารางที่ 2.1 สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (คร้ังท่ี 1)    
  ของบริษัท เชาว์ สตีล อินดัสทร้ี จํากัด (มหาชน) ประจำเดือนมกราคม-มิถุนายน 2569 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการ ปัญหาและแนวทางแก้ไข อ้างอิง 
12. สาธารณสุข (ต่อ) - ประสานความร่วมมือกับหน่วยงานด้านสุขภาพในพื้นที่ในการ

สร้างเครือข่ายการดูแลและเฝ้าระวังภาวะสุขภาพของชุมชน
อย่างต่อเนื่องร่วมกับการเฝ้าระวังด้านสิ่งแวดล้อม 

- โครงการมีการประสานความร่วมมือกับหน่วยงานด้านสุขภาพ
ในพื ้นที ่ในการสร้างเครือข่ายการดูแลและเฝ้าระวังภาวะ
สุขภาพของชุมชนอย่างต่อเนื่อง 

-      ไม่พบปัญหา - 

- ประสานงานกับหน่วยงานสาธารณสุขเพื่อร่วมจัดทำแผนบรูณา
การเพื ่อพัฒนาสุขภาวะของประชาชนในเขตพื้นที ่โดยรอบ
โครงการ โดยครอบคลุมทั้งด้านการส่งเสริมสุขภาพการป้องกัน
โรค การรักษาพยาบาลและการฟื้นฟูสภาพ 

- โครงการมีการประสานความร่วมมือกับหน่วยงานสาธารณสุข
เพื ่อร ่วมจ ัดทำแผนบูรณาการเพื ่อพ ัฒนาสุขภาวะของ
ประชาชนในเขตพื้นท่ีโดยรอบโครงการ 

-      ไม่พบปัญหา - 

- จัดให้มีโปรแกรมตรวจสุขภาพแก่พนักงานก่อนเข้าทำงานและ
หลังจากทำงานแล้วปีละ 1 ครั้งรวมทั้งจัดทำฐานข้อมูลสุขภาพ
ของพนักงานเพื่อนำมาใช้ประกอบการวิเคราะห์หาสาเหตุใน
การเกิดความผิดปกติของผลการตรวจสุขภาพพนักงานประจำปี
ในแต่ละพื้นที่ดำเนินงานโดยเฉพาะพื้นที่เสี่ยง พร้อมระบุอายุ
ของพนักงานท่ีทำงานในพื้นท่ีน้ัน และวิเคราะห์เชื่อมโยงผลการ
ตรวจวัดเพื่อเฝ้าระวังสัมผัสสิ่งคุกคามสุขภาพกับฐานข้อมูลด้วย 

- โครงการมีการจัดโปรแกรมการตรวจสุขภาพแก่พนักงานก่อน
เข้าทำงานและหลังจากทำงานแล้วปีละ 1 ครั ้ง ดำเนินการ
ตรวจสุขภาพพนักงานประจำปีครั้งล่าสุดเมื่อวันที่ 6 ตุลาคม 
2568 สำหรับปี 2569 จะดำเนินการช่วงปลายปี รายละเอียด
จะแสดงรายงานฉบับถัดไป 

- ไม่พบปัญหา ภาคผนวกที่ 29 

-  กำหนดให้ม ีการบันทึกข ้อม ูลส ุขภาพของพนักงานและ
ผู้รับเหมาที่ปฏิบัติหน้าที่อยู่ในพื้นที่ของโรงงานเป็นประจำทุก
วันซึ่งโครงการเป็นผู้รับผิดชอบในการตรวจสุขภาพนั้นโดยไม่
รวมผู ้ร ับเหมาในช่วงที ่การหย ุดผลิตเพ ื ่อการซ่อมบำรุง
เครื่องจักรและอุปกรณ์ประจำ (Shutdown / Turnaround) 

- พนักงานของโครงการมีสมุดสุขภาพประจำตัวพนักงาน  
และมีรายงานสรุปที่เก็บไว้ประจำในโรงงานซึ่งสามารถใช้เป็น
ฐานข้อมูลในการเฝ้าระวังผลกระทบด้านสุขภาพที่เกิดขึ้น  
จากการทำงาน  

- ไม่พบปัญหา ภาคผนวกที่ 30 

 
 
 
 
 



โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) 
บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี ้จำกัด (มหาชน) 

 

 

จัดทำโดย                                หนา้ 2-52 
บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด 

ตารางที่ 2.1 สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (คร้ังท่ี 1)    
  ของบริษัท เชาว์ สตีล อินดัสทร้ี จํากัด (มหาชน) ประจำเดือนมกราคม-มิถุนายน 2569 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการ  ปัญหาและแนวทางแก้ไข อ้างอิง 
12. สาธารณสุข (ต่อ) - กรณีที ่พบว่าผลการตรวจสุขภาพของพนักงานมีความ

ผิดปกติในกลุ่มโรคไม่ติดต่อเรื้อรัง (Non-communicable 
Diseases; NCDs) จะต้องสร้างเสริมสุขภาพพนักงาน โดย
ให้เจ้าหน้าที่ความปลอดภัยในการทำงานระดับวิชาชีพและ
เจ้าหน้าที่พยาบาลของโครงการจัดกิจกรรมส่งเสริมสุขภาพ
ของพนักงาน เช่น การออกกำลังกายการให้ความรู ้ด้าน
โภชนาการ การดูแลสุขภาพ เป็นต้น 

- หากพบว่าผลการตรวจสุขภาพของพนักงานมีความผิดปกติ  
ในกลุ ่มโรคไม่ติดต่อเรื ้อรัง ทางโครงการจะมีจัดกิจกรรม
ส่งเสริมสุขภาพของพนักงานติดป้ายประชาสัมพันธ์การณ
ณรงค์ เรื่องการกินอาหารเพื่อสุขภาพ และการออกกำลังกาย  
ตามท่ีมาตรการกำหนด 

-     ไม่พบปัญหา - 

- ให ้การสน ับสน ุนสำน ักงานทร ัพยากรธรรมชาต ิและ
ส ิ ่ งแวดล ้อมหร ือคณะกรรมการเฝ ้าระว ังผลกระทบ
สิ ่งแวดล้อมในการจัดให้มีอาสาสมัครด้านสิ ่งแวดล้อม 
และสุขภาพในการติดตามตรวจสอบและเฝ้าระวังปัญหา          
ด้านสิ่งแวดล้อมและสุขภาพ 

- โครงการกำหนดให้เจ้าหน้าที ่ส ิ ่งแวดล้อม และ CSR เป็น
ตัวแทนในการประสานงานแจ้งข้อมูลข่าวสารต่อสำนักงาน
ทรัพยากรธรรมชาติ และสิ ่งแวดล้อมจังหวัด เพื ่อติดตาม
ตรวจสอบและเฝ้าระวังปัญหาสิ่งแวดล้อมและสุขภาพ 

-      ไม่พบปัญหา - 

- จัดให้มีเอกสารความปลอดภัยด้านเคมีภัณฑ์ (SDS) ฉบับ
ภาษาไทยเพื่อสามารถอ่านและแก้ไขปัญหากรณีเกิดเหตุ
ฉุกเฉินได้อย่างทันท่วงที 

- โครงการได้จัดให้มีเอกสารความปลอดภัยด้านเคมีภัณฑ์ (SDS) 
ฉบับภาษาไทย เพื่อสามารถอ่านและแก้ไขปัญหากรณีเกิดเหตุ
ฉุกเฉินได้อย่างทันท่วงที 

-      ไม่พบปัญหา - 

 
 
 
 
 
 



โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) 
บริษัท เชาว ์สตีล อินสทรี้ จำกัด(มหาชน) 

 

 

จัดทำโดย           หน้า 2-53 
บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด 

ภาพถ่ายประกอบการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1)   

บริษัท เชาว์ สตีล อินดัสทรี้ จํากัด (มหาชน)   
 

 
 

 
 

รูปที่ 2.1 Buffer Zone 
 

 
 

 

รูปที่ 2.2 พื้นที่สีเขียว 
 

 
 

 

รูปที่ 2.3 คนสวนดูแลต้นไม ้ รูปที่ 2.4 CEMs Room 
 
 
 
 



โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) 
บริษัท เชาว ์สตีล อินสทรี้ จำกัด(มหาชน) 

 

 

จัดทำโดย           หน้า 2-54 
บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด 

ภาพถ่ายประกอบการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1)   

บริษัท เชาว์ สตีล อินดัสทรี้ จํากัด (มหาชน) (ต่อ)   
 

 
 

 
 

รูปที่ 2.5 ปล่อง (Stack) ระบายมลพิษทางอากาศ (Dust Collector) และระบบบำบดัมลพิษทางอากาศ (Bag Filter) 
 

 
 

 

รูปที่ 2.6 พัดลมระบายอากาศภายในอาคาร รูปที่ 2.7 พื้นที่กองเศษเหล็กภายในอาคารโรงงาน 
 

 
 

 

รูปที่ 2.8 ถุงกรองฝุ่นสำรอง รูปที่ 2.9 ป้ายสัญลักษณ์ใหส้วมใสอุ่ปกรณ์ลดเสียง 
 
 
 
 



โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) 
บริษัท เชาว ์สตีล อินสทรี้ จำกัด(มหาชน) 

 

 

จัดทำโดย           หน้า 2-55 
บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด 

ภาพถ่ายประกอบการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1)   

บริษัท เชาว์ สตีล อินดัสทรี้ จํากัด (มหาชน) (ต่อ)   
 

 
 

 
 

รูปท่ี 2.10 ปลั๊กอดุห ู(Ear Plug) รูปที่ 2.11 ถังบำบัดน้ำเสียสำเร็จรปู 
 

 
 

 

รูปที่ 2.12 บ่อพักน้ำท้ิง รูปที่ 2.13 บ่อพักน้ำฝน 
 

 
 

 

รูปที่ 2.14 การขุดลอกรางระบายน้ำฝน รูปที่ 2.15 รางระบายน้ำฝน 
 
 
 
 



โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) 
บริษัท เชาว ์สตีล อินสทรี้ จำกัด(มหาชน) 

 

 

จัดทำโดย           หน้า 2-56 
บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด 

ภาพถ่ายประกอบการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1)   

บริษัท เชาว์ สตีล อินดัสทรี้ จํากัด (มหาชน) (ต่อ)   
 

 
 

 

รูปที่ 2.16 เจ้าหน้าที่รักษาความปลอดภัย 
 

 
 

 

รูปที่ 2.17 ป้ายจำกัดความเร็ว  
 

 
 

 

รูปที่ 2.18 จุดช่ังน้ำหนักรถบรรทกุ รูปที่ 2.19 รถบรรทุกปิดคลุม 
 
 
 
 



โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) 
บริษัท เชาว ์สตีล อินสทรี้ จำกัด(มหาชน) 

 

 

จัดทำโดย           หน้า 2-57 
บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด 

ภาพถ่ายประกอบการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1)   

บริษัท เชาว์ สตีล อินดัสทรี้ จํากัด (มหาชน) (ต่อ)   
 

 
 

 
 

รูปที่ 2.20 อาคารเก็บกากของเสีย (Waste House) รูปที่ 2.21 ถังขยะแยกประเภท 
 
 

 

รูปที่ 2.22 พนักงานสวมใส่อุปกรณ์คุ้มครองความปลอดภัยส่วนบุคคล 
 

 
 

 

รูปที่ 2.23 ป้ายเตือนสวมใส่อุปกรณ์คุ้มครองความปลอดภัยส่วนบุคคล 
 
 
 
 



โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) 
บริษัท เชาว ์สตีล อินสทรี้ จำกัด(มหาชน) 

 

 

จัดทำโดย           หน้า 2-58 
บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด 

ภาพถ่ายประกอบการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1)   

บริษัท เชาว์ สตีล อินดัสทรี้ จํากัด (มหาชน) (ต่อ)   
 

 
 

 
 

รูปที่ 2.23 ป้ายเตือนสวมใส่อุปกรณ์คุ้มครองความปลอดภัยส่วนบุคคล (ต่อ) 
 

 
 

 

 
 

 
 

รูปที่ 2.24 อุปกรณ์คุ้มครองความปลอดภัยส่วนบุคคล 
 
 
 
 
 



โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) 
บริษัท เชาว ์สตีล อินสทรี้ จำกัด(มหาชน) 

 

 

จัดทำโดย           หน้า 2-59 
บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด 

ภาพถ่ายประกอบการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1)   

บริษัท เชาว์ สตีล อินดัสทรี้ จํากัด (มหาชน) (ต่อ)   
 

 
 

 
 

รูปที่ 2.25 พนักงานสวมใส่ Ear Muff รูปที่ 2.26 น้ำดื่มสำหรบัพนักงาน 
 
 

 

รูปที่ 2.27 พนักงานสวมหน้ากากกรองฝุ่นละออง 
 

 
 

 

รูปที่ 2.28 ห้องพยาบาล เตียงคนไข้ และเวชภณัฑ ์
 

 
 
 



โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) 
บริษัท เชาว ์สตีล อินสทรี้ จำกัด(มหาชน) 

 

 

จัดทำโดย           หน้า 2-60 
บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด 

ภาพถ่ายประกอบการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1)   

บริษัท เชาว์ สตีล อินดัสทรี้ จํากัด (มหาชน) (ต่อ)   
 

 
 

 
 

รูปที่ 2.28 ห้องพยาบาล เตียงคนไข้ และเวชภณัฑ์ (ต่อ) 
 

 
 

 

 
 

 
 

รูปที่ 2.29 ระบบป้องกันและระงบัอัคคีภัย 
 
 

 
 
 



โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) 
บริษัท เชาว ์สตีล อินสทรี้ จำกัด(มหาชน) 

 

 

จัดทำโดย           หน้า 2-61 
บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด 

ภาพถ่ายประกอบการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1)   

บริษัท เชาว์ สตีล อินดัสทรี้ จํากัด (มหาชน) (ต่อ)   
 

 
 

 
 

รูปที่ 2.29 ระบบป้องกันและระงบัอัคคีภัย (ต่อ) 
  

รูปที่ 2.30 หมายเลขโทรศัพท์ท่ีสามารถตดิต่อได้ของหน่วยงานราชการ 
 

 
 

 

รูปที่ 2.31 บอร์ดประชาสมัพันธ์ให้ความรู ้
 

 
 
 



โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) 
บริษัท เชาว ์สตีล อินสทรี้ จำกัด(มหาชน) 

จัดทำโดย หน้า 2-62 
บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด

ภาพถ่ายประกอบการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1)   

บริษัท เชาว์ สตีล อินดัสทรี้ จํากัด (มหาชน) (ต่อ)   

รูปที่ 2.32 กล่องรับความคิดเห็น รูปที่ 2.33 การเยี่ยมชมโรงงาน 

รูปที่ 2.34 ป้ายตัวอย่างเหล็กต้องห้าม 



บทที่ 3 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 



โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) 
บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี้  จำกัด (มหาชน) 

จัดทำโดย  หนา้ 3-1 
บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด 

บทท่ี 3  
ผลการปฏิบัติตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

    บริษัท เชาว์ สตีล อินดัสทรี้ จํากัด (มหาชน) ได้ทำการสรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการติดตามตรวจสอบ
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม ของโครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) ตามที่เสนอในรายงานการ
เปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม ที่คณะกรรมการผู้ชำนาญการพิจารณา
รายงานด้านโครงการอุตสาหกรรมให้ความเห็นชอบ ซึ่งครอบคลุมปัจจัยทางด้านสิ่งแวดล้อมท่ีสำคัญ คือ  

• คุณภาพอากาศ
• คุณภาพน้ำ
• ระดับเสียง
• คุณภาพน้ำใต้ดิน
• ปริมาณน้ำใช้
• ไฟฟ้า
• สิ่งปฏิกูลและวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว
• สาธารณสุข
• อาชีวอนามัยและความปลอดภัย
• คมนาคม
• เศรษฐกิจ-สังคม

       การติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมของโครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก 
(ครั้งที่ 1) บริษัท เชาว์ สตีล อินดัสทรี้ จํากัด (มหาชน) ประจำเดือนมกราคม-มิถุนายน 2569 รายละเอียดแสดงดัง
ตารางที่ 3.1  



โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) 
บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี ้ จำกัด (มหาชน) 

 
 

 

 จัดทำโดย                                                                                          หนา้ 3-2 
 บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด   

ตารางที่ 3.1  รายละเอียดการดำเนินการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม ประจำเดือนมกราคม-มิถุนายน 2569 
ผลกระทบส่ิงแวดล้อม จุดเก็บตัวอย่าง               พารามเิตอร ์ วิธีการตรวจวัด วันที่ตรวจวัด 

1. คุณภาพอากาศ 
1.1 คุณภาพอากาศในบรรยากาศ 

 
• สถานีตรวจวัด 4 สถานี  
- หมู่บ้านวิจิตรา (A1) 
- วัดศรีวนาลัย (A2) 
- วัดอุดมสันติ (A3) 
- รพ.สต. โคกอุดม (A4) 

 
- ฝุ่นละอองทั้งหมด (TSP) 
- ฝุ่นละอองขนาดเล็กกว่า 10 ไมครอน (PM-10) 
- ทิศทางและความเร็วลม (เลือกตรวจ 1 สถานี) 

 
- Gravimetric 
- Gravimetric 
- WS/WD Equipment 

 
20-27 พ.ค. 69 

1.2 คุณภาพอากาศจากแหล่งกำเนิด • ปล่องระบายมลพิษทางอากาศ (Dust Collector) 
จำนวน 6 ปล่อง@ 

- ฝุ่นละอองทั้งหมด (TSP) 
- ฝุ่นละอองขนาดเล็กกว่า 10 ไมครอน (PM-10) 

- Isokinetic, Gravimetric 
 

23 พ.ค. 69 

2.  คุณภาพน้ำ 
2.1 ตรวจวดัคุณภาพน้ำภายใน 
     บ่อพักน้ำท้ิง 

 
• บ่อพักน้ำทิ้งสุดท้ายของโครงการก่อนเข้าระบบ

รวบรวมน้ำเสียของเขตประกอบการอุตสาหกรรม
กบินทร์บุรี 

 
- พีเอช (pH) 
- อุณหภูมิ (Temperature) 
- ปริมาณของแข็งละลายน้ำ (TDS) 
- ปริมาณสารแขวนลอย (SS) 
- บีโอดี (BOD) 
- ซีโอดี (COD) 
- ทีเคเอ็น (TKN) 
- น้ำมันและไขมัน (Oil and Grease) 

 
- ตาม Standard Method for The 

Examination of Water and 
Wastewater 24th Edition 2023 
ของ APHA, AWWA and WEF. 

 
ม.ค.-มิ.ย. 69 

หมายเหตุ : @ = ตรวจวัดโรงหลอม 2 เฉพาะ ปล่อง Dust Collector No.3 และ ปล่อง Dust Collector No.5 



โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) 
บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี ้ จำกัด (มหาชน) 

 
 

 

 จัดทำโดย                                                                                          หนา้ 3-3 
 บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด   

ตารางที่ 3.1  รายละเอียดการดำเนินการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม ประจำเดือนมกราคม-มิถุนายน 2569 (ต่อ) 
ผลกระทบส่ิงแวดล้อม จุดเก็บตัวอย่าง             พารามเิตอร ์ วิธีการตรวจวัด วันที่ตรวจวัด 

3.  ระดับเสยีง 
3.1 ระดับเสยีงท่ัวไป (Leq 24 ชม.)  
     ระดับเสียงพ้ืนฐาน (L90) และ 
     ระดับเสียงสูงสุด (Lmax) 

 
• สถานีตรวจวัดโดยรอบโครงการ 5 สถานี 
- บริเวณหมู่ที่ 5 บ้านทด (N1)* 
- ริมร้ัวด้านทิศเหนือ (N2) 
- ริมร้ัวด้านทิศใต้ (N3) 
- ริมร้ัวด้านทิศตะวันออก (N4) 
- ริมร้ัวด้านทิศตะวันตก (N5) 

 
- Leq 24 ชม., Leq 1 ชม. Leq 5 นาที L90 1 ชม.                   

L90 5 นาที  

 
- Integrated Sound Level Meter 

 
20-27 พ.ค. 69 

3.2 ประเมินเสียงรบกวน • สถานีตรวจวัด 1 สถานี  
- บริเวณหมู่ที่ 5 บ้านทด (N1)* 

- Leq 24 ชม., Leq 1 ชม. Leq 5 นาที L90 1 ชม.                    
L90 5 นาที 

- Integrated Sound Level Meter 20-27 พ.ค. 69 

3.3 Noise Contour • ครอบคลุมพื้นที่โรงงานทั้งหมด - Noise Contour Map - Integrated Sound Level Meter 15-17 ธ.ค. 68 
4.  คุณภาพน้ำใต้ดนิ 
 

• สถานีตรวจวัด 3 สถานี 
- บริเวณพื้นที่สีเขียวด้านทิศเหนือของ

โครงการ (GW1) 
- บริเวณพื ้นที ่สีเขียวด้านท้ายโรงรีด 

(GW2) 
- บริเวณพื้นที่สีเขียวด้านท้ายโรงหลอม 

1 (GW3) 

 
- ความเป็นกรด-ด่าง (pH) 
- เหล็ก (Fe) 
- แมงกานีส  (Mn) 

 
- ตาม  Standard Method for The 

Examination of Water and 
Wastewater 24th Edition 2023 
ของ APHA, AWWA and WEF 

 
7 พ.ค. 69 

  หมายเหตุ : * = บริเวณชุมชนหมู่ที่ 5 บ้านทด (N1) ตั้งเครื่องตรวจวัดที่วัดอุดมสันต ิ

 
 
 
 
 
 
 



โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) 
บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี ้ จำกัด (มหาชน) 

 
 

 

 จัดทำโดย                                                                                          หนา้ 3-4 
 บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด   

ตารางที่ 3.1  รายละเอียดการดำเนินการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม ประจำเดือนมกราคม-มิถุนายน 2569 (ต่อ) 
ผลกระทบส่ิงแวดล้อม จุดเก็บตัวอย่าง             พารามเิตอร ์ วิธีการตรวจวัด วันที่ตรวจวัด 

5.  ปริมาณน้ำใช ้ - ภายในโครงการ - รวบรวมสถิติน้ำใช้รายเดือนของโรงงาน - บันทึกสถิติการใช้น้ำรายเดือนของโรงงาน ม.ค.-มิ.ย. 69 
6.  ไฟฟ้า - ภายในโครงการ - รวบรวมสถิติปริมาณการใช้ไฟฟ้าของโรงงาน

และบันทึกสถิติการเกิดกระแสไฟฟ้าขัดข้อง 
- บันทึกสถ ิต ิปร ิมาณการใช ้ไฟฟ้าของ

โ ร ง ง า น แ ล ะ บ ั น ท ึ ก ส ถ ิ ต ิ ก า ร เ กิ ด
กระแสไฟฟ้าขัดข้อง 

ม.ค.-มิ.ย. 69 

7. สิ่งปฏิกูลและวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว - ภายในโครงการ - สรุปปริมาณของเสียแต่ละชนิดที่เกิดขึ้นจากการ
ดำเนินงานของโครงการ สัดส่วนปริมาณของเสีย
ที่นำไป Recycle สรุปรายงานแบบ สก.1 สก.2 
และ สก.3 

- บันทึกข ้อมูลการจัดการของเส ียของ
โครงการ เช่น ปริมาณ ประเภท และ
วิธีการจัดการ สัดส่วนการนำกลับมาใช้
ใหม่/การจำหน่าย 

ม.ค.-มิ.ย. 69 

- ผู้รับกำจัด / ผู้ขนส่ง - ตรวจประเมินบริษัทผู้รับขนส่ง และผู้รับกำจัด
ของเสียรายใหม่  

- ตรวจประเมินบริษัทผู้รับขนส่ง และผู้รับ
กำจัดของเสียรายใหม่ 

ม.ค.-มิ.ย. 69 

8.  สาธารณสุข - ภายในพื้นที่โครงการ - รวบรวมสถิติการเจ็บป่วยและการตรวจสุขภาพ
ประจำป ี

- บันทึกสถิติการเจ็บป่วยของพนักงาน ม.ค.-มิ.ย. 69 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) 
บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี ้ จำกัด (มหาชน) 

 
 

 

 จัดทำโดย                                                                                          หนา้ 3-5 
 บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด   

ตารางที่ 3.1  รายละเอียดการดำเนินการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม ประจำเดือนมกราคม-มิถุนายน 2569 (ต่อ) 
ผลกระทบส่ิงแวดล้อม จุดเก็บตัวอย่าง             พารามเิตอร ์ วิธีการตรวจวัด วันที่ตรวจวัด 

9. อาชีวอนามยัและความปลอดภยั 
9.1 การตรวจสอบสุขภาพของพนกังาน 
     1) การตรวจสุขภาพท่ัวไป 

 
- พนักงานประจำใหม่และพนักงาน

ทุกคน 

 
- ตรวจร่างกายโดยแพทย์ (Physical Exam) 
- ตรวจระดับน้ำตาลในเลือด (FBS) 
- ตรวจปัสสาวะอย่างสมบูรณ์ (U/A) 
- ตรวจสายตาอาชีวอนามัย (OCC) 
- ตรวจดูการทำงานของตับ (SGOT, SGPT) 

 
- แพทย์และพยาบาล 

 
ปลายปี 69 

     2) ตรวจสขุภาพพนักงานตาม 
        ปัจจัยเสีย่ง 

-     พนักงานในส่วนการผลิต - ตรวจระดับสารแมงกานีสในเลือด 
- ตรวจระดับสารซิลิกอนในเลือด 
- ตรวจเอกซเรย์ทรวงอกฟิล์มใหญ่ (Chest X-Ray) 
- สมรรถภาพการได้ยิน (Hearing Test) 
- สมรรถภาพปอด (Lung Function Test) 
- ตรวจดูการทำงานของไต (BUN, Creatinine) 

- พนักงานที่ทำงาน 
บริเวณเตาหลอม 

- ตรวจคลื่นไฟฟ้าหัวใจ (EKG) 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 



โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) 
บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี ้ จำกัด (มหาชน) 

 
 

 

 จัดทำโดย                                                                                          หนา้ 3-6 
 บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด   

ตารางที่ 3.1  รายละเอียดการดำเนินการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม ประจำเดือนมกราคม-มิถุนายน 2569 (ต่อ) 
ผลกระทบส่ิงแวดล้อม จุดเก็บตัวอย่าง             พารามเิตอร ์ วิธีการตรวจวัด วันที่ตรวจวัด 

9.2 สภาพแวดลอ้มในการทำงาน 
(Work Area) 

 

• โรงหลอม 1# 
-  บริเวณหน้าเตาหลอม (A1) 
- บริเวณเครื่องหล่อเหล็กแท่ง (A2) 
- บริเวณลานกองเศษเหล็ก (A3) 
- บริเวณลานกองผลิตภัณฑ์ (A4) 
- บริเวณซ่อมเบ้าเตาหลอม (A5) 
- อาคารเก็บพัสดุ (A6) 

• โรงหลอม 2 
-  บริเวณหน้าเตาหลอม (A7) 
- บริเวณเครื่องหล่อเหล็กแท่ง (A8) 
- บริเวณลานกองเศษเหล็ก (A9) 
- บริเวณลานกองผลิตภัณฑ์ (A10) 
- บริเวณซ่อมเบ้าเตาหลอม (A11) 

 
- ปริมาณฝุ่นละอองท้ังหมด (Total Dust) 
- ฝุ ่นละอองขนาดเล็กที ่สามารถเข้าสู ่ระบบหายใจ 

(Respirable Dust) 
 

 
- Gravimetric 

 

 
23 ก.พ. 69 

• โรงหลอม 1# 
- บริเวณซ่อมเบ้าเตาหลอม (A5) 
- อาคารเก็บพัสดุ (A6) 

• โรงหลอม 2 
-  บริเวณซ่อมเบ้าเตาหลอม (A11) 

- ฝุ่นทรายซิลิกา - Filtration, ICP-AES 23 ก.พ. และ 23 พ.ค. 69 

 

หมายเหตุ :  # = โรงหลอม 1 ไม่มีการตรวจวัดเนื่องจากไม่มีการผลิต 

 
 
 
 
 



โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) 
บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี ้ จำกัด (มหาชน) 

 
 

 

 จัดทำโดย                                                                                          หนา้ 3-7 
 บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด   

ตารางที่ 3.1  รายละเอียดการดำเนินการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม ประจำเดือนมกราคม-มิถุนายน 2569 (ต่อ) 
ผลกระทบส่ิงแวดล้อม จุดเก็บตัวอย่าง             พารามเิตอร ์ วิธีการตรวจวัด วันที่ตรวจวัด 

9.2 สภาพแวดลอ้มในการทำงาน (Work 
Area) (ตอ่) 

 

• โรงหลอม 1# 
- บริเวณหน้าเตาหลอม (A1) 
- บริเวณเครื่องหล่อเหล็กแท่ง (A2) 
- บริเวณหน่วยตัดแท่งเหล็ก (A12) 

• โรงหลอม 2 
- บริเวณหน้าเตาหลอม (A7) 
- บริเวณเครื่องหล่อเหล็กแท่ง (A8) 
- บริเวณหน่วยตัดแท่งเหล็ก  (A13) 

 
- ฟูมเหล็ก 

 
- Filtration, ICP-AES 

 
23 ก.พ. 69 

• โรงหลอม 1# 
- บริเวณเตาหลอม (N1) 
- บริเวณเครื่องหล่อเหล็กแท่ง (N2) 
- บริเวณลานกองเศษเหล็ก (N3) 

• โรงหลอม 2 
- บริเวณเตาหลอม (N4) 
- บริเวณเครื่องหล่อเหล็กแท่ง (N5) 
- บริเวณลานกองเศษเหล็ก (N6) 

• โรงรีด 
- บริเวณแท่นรีดเหล็ก (N7) 

- ตรวจว ัดระดับเส ียงเฉล ี ่ยในสถานที่
ทำงาน 

- Integrated Sound Level Meter 
 

23 ก.พ. 69 

  หมายเหตุ :  # = โรงหลอม 1 ไม่มีการตรวจวัดเนื่องจากไม่มีการผลิต 
 

 
 
 
 
 



โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) 
บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี ้ จำกัด (มหาชน) 

 
 

 

 จัดทำโดย                                                                                          หนา้ 3-8 
 บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด   

ตารางที่ 3.1 รายละเอียดการดำเนินการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม ประจำเดือนมกราคม-มิถุนายน 2569 (ต่อ) 
ผลกระทบส่ิงแวดล้อม จุดเก็บตัวอย่าง             พารามเิตอร ์ วิธีการตรวจวัด วันที่ตรวจวัด 

9.2 สภาพแวดลอ้มในการทำงาน (Work 
Area) (ตอ่) 

 

• โรงหลอม 1# 
- บริเวณหน้าเตาหลอม (H1) 
- บริเวณเครื่องหล่อเหล็กแท่ง (H2) 
- บริเวณหน่วยตัดแท่งเหล็ก (H3) 
- บริเวณลานกองผลิตภัณฑ์ (H4) 

• โรงหลอม 2 
- บริเวณหน้าเตาหลอม (H5) 
- บริเวณเครื่องหล่อเหล็กแท่ง (H6) 
- บริเวณหน่วยตัดแท่งเหล็ก (H7) 
- บริเวณลานกองผลิตภัณฑ์ (H8) 

• โรงรีด 
- บริเวณแท่นรีดเหล็ก (H9) 

 
- ตรวจวัดระดับความร้อน (WBGT ๐C) 

 
- Wet Buid Globe Temperature 

 
23-24 ก.พ. 69 

  หมายเหตุ :  # = โรงหลอม 1 ไม่มีการตรวจวัดเนื่องจากไม่มีการผลิต 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) 
บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี ้ จำกัด (มหาชน) 

 
 

 

 จัดทำโดย                                                                                          หนา้ 3-9 
 บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด   

ตารางที่ 3.1  รายละเอียดการดำเนินการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม ประจำเดือนมกราคม-มิถุนายน 2569 (ต่อ) 
ผลกระทบส่ิงแวดล้อม จุดเก็บตัวอย่าง             พารามเิตอร ์ วิธีการตรวจวัด วันที่ตรวจวัด 

9.3 สภาพแวดลอ้มในการทำงานท่ีตัว
พนักงาน (Personal Sampling)   

• โรงหลอม 1# 
-  บริเวณหน้าเตาหลอม (A1) 
- บริเวณเครื่องหล่อเหล็กแท่ง (A2) 
- บริเวณลานกองเศษเหล็ก (A3) 
- บริเวณลานกองผลิตภัณฑ์ (A4) 
- บริเวณซ่อมเบ้าเตาหลอม (A5) 
- อาคารเก็บพัสดุ (A6) 

• โรงหลอม 2 
-  บริเวณหน้าเตาหลอม (A7) 
- บริเวณเครื่องหล่อเหล็กแท่ง (A8) 
- บริเวณลานกองเศษเหล็ก (A9) 
- บริเวณลานกองผลิตภัณฑ์ (A10) 
- บริเวณซ่อมเบ้าเตาหลอม (A11) 

 
- ฝุ ่นละอองขนาดเล็กที ่สามารถเข้าสู ่ระบบ

หายใจ (Respirable Dust) 
 

 
- Gravimetric 
 

 
23 ก.พ. 69 

• โรงหลอม 1# 
- บริเวณซ่อมเบ้าเตาหลอม (A5) 
- อาคารเก็บพัสดุ (A6) 

• โรงหลอม 2 
- บริเวณซ่อมเบ้าเตาหลอม (A11) 

- ฝุ่นทรายซิลิกา - Filtration, ICP-AES 23 ก.พ. 69 

หมายเหตุ :  # = โรงหลอม 1 ไม่มีการตรวจวัดเนื่องจากไม่มีการผลิต 

 
 
 
 
 
 



โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) 
บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี ้ จำกัด (มหาชน) 

 
 

 

 จัดทำโดย                                                                                          หนา้ 3-10 
 บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด   

ตารางที่ 3.1  รายละเอียดการดำเนินการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม ประจำเดือนมกราคม-มิถุนายน 2569 (ต่อ) 
ผลกระทบส่ิงแวดล้อม จุดเก็บตัวอย่าง             พารามเิตอร ์ วิธีกรตรวจวดั วันที่ตรวจวัด 

9.3 สภาพแวดลอ้มในการทำงานท่ีตัว
พนักงาน (Personal Sampling) (ต่อ) 
 

• โรงหลอม 1# 
- บริเวณหน้าเตาหลอม (A1) 
- บริเวณเครื่องหล่อเหล็กแท่ง (A2) 
- บริเวณหน่วยตัดแท่งเหล็ก (A12) 

• โรงหลอม 2 
- บริเวณหน้าเตาหลอม (A7) 
- บริเวณเครื่องหล่อเหล็กแท่ง (A8) 
- บริเวณหน่วยตัดแท่งเหล็ก  (A13) 

 
- ฟูมเหล็ก 

 
- Filtration, ICP-AES 

 
23 ก.พ. 69 

• โรงหลอม 1# 
- บริเวณเตาหลอม (N1) 
- บริเวณเครื่องหล่อเหล็กแท่ง (N2) 
- บริเวณลานกองเศษเหล็ก (N3) 

• โรงหลอม 2 
- บริเวณเตาหลอม (N4) 
- บริเวณเครื่องหล่อเหล็กแท่ง (N5) 
- บริเวณลานกองเศษเหล็ก (N6) 

• โรงรีด 
- บริเวณแท่นรีดเหล็ก (N7) 

- ตรวจวัดระดับเสียงที่ลูกจ้างได้รับเฉลี่ย
ตลอดระยะเวลาการทำงานในแต่ละวัน 
(TWA) 

- Integrated Sound Level Meter 23 ก.พ. 69 

  หมายเหตุ :  # = โรงหลอม 1 ไม่มีการตรวจวัดเนื่องจากไม่มีการผลิต 
 

 
 
 
 



โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) 
บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี ้ จำกัด (มหาชน) 

 
 

 

 จัดทำโดย                                                                                          หนา้ 3-11 
 บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด   

ตารางที่ 3.1  รายละเอียดการดำเนินการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม ประจำเดือนมกราคม-มิถุนายน 2569 (ต่อ) 
ผลกระทบส่ิงแวดล้อม จุดเก็บตัวอย่าง             พารามเิตอร ์ วิธีการตรวจวัด วันที่ตรวจวัด 

9.4 บันทึกสถิติอุบตัิเหตภุายในโครงการ - พื้นที่โครงการ - บันทึกสถิติอุบัติเหตุภายในโครงการ 
• สาเหต ุ
• ความสูญเสีย 
• การแก้ไข 

- บันทึกสถิติอุบัติเหตุภายในโครงการ 
 

ม.ค.-มิ.ย. 69 

9.5 การป้องกันอคัคภีัย - ภายในโครงการ - ฝึกอบรมและซักซ้อมแผนฉุกเฉ ินก ับผ ู ้ที่
เกี่ยวข้อง 

- ฝึกอบรมและซ้อมแผนฉุกเฉินกับ    
ผู้ที่เกี่ยวข้อง 

ปลายปี 69 

9.6 การเตรยีมความพรอ้มกรณเีกดิเหตุ
ฉุกเฉนิ 

- พื้นที่โครงการ - จ ัดการอบรมการด ับเพล ิง เบ ื ้อ งต ้นจาก
หน่วยงานราชการ 

- ฝึกซ้อมตามแผนปฏิบัติการระงับเหตุฉุกเฉินใน
พื้นที่โครงการ 

- ฝึกอบรมและซ้อมแผนฉุกเฉินกับ       
ผู้ที่เกี่ยวข้อง 

ปลายปี 69 

10. คมนาคม - พื้นที่โครงการ - บันทึกสถิติอุบัติเหตุการจราจรที่เกิดขึ้นจาก
กิจกรรมการขนส่งของโครงการ 

- บันทึกสถิติอุบัต ิเหตุการจราจรที่
เกิดขึ ้นจากกิจกรรมการขนส่งของ
โครงการ 

ม.ค.-มิ.ย. 69 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) 
บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี ้ จำกัด (มหาชน) 

 
 

 

 จัดทำโดย                                                                                          หนา้ 3-12 
 บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด   

ตารางที่ 3.1  รายละเอียดการดำเนินการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม ประจำเดือนมกราคม-มิถุนายน 2569 (ต่อ) 
ผลกระทบส่ิงแวดล้อม จุดเก็บตัวอย่าง             พารามเิตอร ์ วิธีการตรวจวัด วันที่ตรวจวัด 

11. เศรษฐกิจ-สังคม 
- สำรวจสภาพเศรษฐกิจ สงัคม 

 

 
- ครัวเรือนประชาชน ผู ้นำชุมชน/ผู้นำ

ท้องถิ่น ตัวแทนหน่วยงานที่เกี่ยวข้อง
พ ื ้นท ี ่อ ่อนไหวและชุมชนที ่ เป ็นจุด
ตรวจวัดสิ ่งแวดล้อม โดยรอบพื ้นที่
โครงการรัศมี 5 กิโลมตร 

 
- สำรวจความคิดเห็นและคุณภาพชีวิตของชุมชน

โดยรอบโครงการในรัศมี  5 กม. โดยใช้หลักการ
สุ่มตัวอย่างทางด้านสถิติ 

 
- แบบสำรวจความคิดเห็นและคุณภาพ

ชีวิตของชุมชน 

 
มิ.ย.-ก.ย. 69 

- รวบรวมขอ้ร้องเรยีนวิธีการ
แก้ปัญหา พรอ้มตดิตามผลการ
แก้ปัญหา 

- พื้นที่โครงการ - รวบรวมข้อร ้องเร ียนจากชุมชนและภายใน
โครงการ พร้อมติดตามผลการแก้ปัญหา รวมทั้ง
แนวทางป้องกันการเกิดซ้ำ 

- รวบรวมข้อมูลข้อร้องเรียนจากศูนย์ 
รับเรื่องร้องเรียน และกล่องรับความ
คิดเห็น  

ม.ค.-มิ.ย. 69 

 
 
 
 
 

 
 



โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) 
บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี ้ จำกัด (มหาชน) 

 
 

 

 จัดทำโดย หน้า 3-13 
 บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด   

3.1    คุณภาพอากาศ  
3.1.1  คุณภาพอากาศในบรรยากาศ 

การตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ ของโครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก 
(ครั้งที่ 1) บริษัท เชาว์ สตีล อินดัสทรี้ จํากัด (มหาชน) ประจำเดือนมกราคม-มิถุนายน 2569 จำนวน 4 สถานี  
คือ บริเวณ หมู่บ้านวิจิตรา (A1) บริเวณวัดศรีวนาลัย (A2) บริเวณวัดอุดมสันติ (A3) และบริเวณโรงพยาบาล
ส่งเสริมสุขภาพตำบลโคกอุดม (A4) แผนที่แสดงจุดเก็บตัวอย่างคุณภาพอากาศในบรรยากาศ แสดงดังภาพที่ 3.1 
และรูปภาพแสดงการเก็บตัวอย่างคุณภาพอากาศในบรรยากาศ แสดงดังรูปที่ 3.1 
 
แผนที่แสดงจุดเก็บตัวอย่างคุณภาพอากาศในบรรยากาศ 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพที่ 3.1 แผนที่แสดงจุดเก็บตัวอย่างคุณภาพอากาศในบรรยากาศ  
 
 
 
 
 
 



โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) 
บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี ้ จำกัด (มหาชน) 

 
 

 

 จัดทำโดย หน้า 3-14 
 บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด   

รูปภาพแสดงการเก็บตัวอย่างคุณภาพอากาศในบรรยากาศ 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

บริเวณ หมู่บ้านวิจิตรา (A1)  
 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

บริเวณ วัดศรีวนาลัย (A2) 
 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

บริเวณ วัดอุดมสันติ (A3)  
 

รูปที่ 3.1 การเก็บตัวอย่างคุณภาพอากาศในบรรยากาศ 
 
 
 



โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) 
บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี ้ จำกัด (มหาชน) 

 
 

 

 จัดทำโดย หน้า 3-15 
 บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด   

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

บริเวณ โรงพยาบาลส่งเสริมสุขภาพตำบลโคกอุดม (A4)  
 

รูปที่ 3.1 การเก็บตัวอย่างคุณภาพอากาศในบรรยากาศ (ต่อ) 
 

3.1.1.1     วิธีการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ 
   การตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศจะดำเนินการตามวิธ ีมาตรฐานตามประกาศ
คณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ เรื ่อง กำหนดมาตรฐานคุณภาพอากาศในบรรยากาศโดยทั่วไป พ.ศ. 2569  
และว ิ ธี การสากลที่ ยอมร ับท ั ่ ว ไปตามที่  United States Environmental Protection Agency (U.S. EPA)  
กำหนดไว้   รายละเอียดแสดงดังตารางที่ 3.2 
 

ตารางท่ี 3.2 รายละเอียดวิธีการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ 
ลำดับที ่ พารามิเตอร์ วิธีการตรวจวัด รายละเอียดวิธีการวิเคราะห์ 

1  Total Suspended 
Particulate; TSP 

Gravimetric Method เก็บตัวอย่าง โดยใช้เครื่อง High Volume Air Sampler 
ดูดตัวอย่างอากาศผ่านกระดาษกรองชนิด Quartz Filter 
ด้วยอัตราการไหลของอากาศ 1.13 ลูกบาศก์เมตรต่อนาที 
เป ็นระยะ เวลา  24 ช ั ่ ว โมง  และทดสอบด ้ วยว ิ ธี  
Gravimetric Method ต า ม ว ิ ธ ี ก า รม าต ร ฐ านของ 
U.S.EPA 

2 Particulate matter 
less than or Equal 10 
micrometers ; PM10 

Gravimetric Method เก็บตัวอย่าง โดยใช้เครื่อง High Volume Air Sampler 
ดูดตัวอย่างอากาศผ่านกระดาษกรองชนิด Quartz Filter 
ด้วยอัตราการไหลของอากาศ 1.13 ลูกบาศก์เมตรต่อ
นาที เป็นระยะเวลา 24 ชั ่วโมง และทดสอบด้วยวิธี 
Gravimetric Method ต า ม ว ิ ธ ี ก า รม าต ร ฐ านของ 
U.S.EPA 

 
 
 
 
 



โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) 
บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี ้ จำกัด (มหาชน) 

 
 

 

 จัดทำโดย หน้า 3-16 
 บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด   

3.1.1.2    ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ 
  ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ ของโครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอม

เหล็ก (ครั้งที่ 1) บริษัท เชาว์ สตีล อินดัสทรี้ จํากัด (มหาชน) ประจำเดือนมกราคม-มิถุนายน 2569 ในระหว่าง
วันที่ 20-27 พฤษภาคม 2569 จำนวน 4 สถานี คือ บริเวณ หมู่บ้านวิจิตรา (A1) บริเวณวัดศรีวนาลัย (A2)  
บริเวณวัดอุดมสันติ (A3) และบริเวณโรงพยาบาลส่งเสริมสุขภาพตำบลโคกอุดม (A4) แสดงดังตารางที่ 3.3  
และผลการตรวจวัดประจำเดือนมกราคม-มิถุนายน 2569 เปรียบเทียบกับผลการตรวจวัดครั ้งที ่ผ่านมา  
แสดงดังตารางที่ 3.4 
 



โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) 
บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี ้ จำกัด (มหาชน) 

 
 

 

 จัดทำโดย            หน้า 3-17 
 บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด   

ตารางท่ี 3.3  ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ (TSP, PM 10) ประจำเดือนมกราคม-มิถุนายน 2569  
UTM  

จุดเก็บตัวอย่าง 
ผลการตรวจวัด 

หมายเหตุ 
X Y วันที่ตรวจวัด TSP (µg/m3) PM 10 (µg/m3) 

806245 1559685 บริเวณหมู่บ้านวิจติรา (A1)  20-21 พ.ค. 69 33.4 20.5 แดดอ่อน/เมฆมาก/ลมเบา/ฟ้าครึม้ 
21-22 พ.ค. 69 37.0 22.9 แดดอ่อน/เมฆมาก/ลมเบา/ฟ้าครึม้ 
22-23 พ.ค. 69 28.2 19.1 แดดอ่อน/เมฆมาก/ลมเบา/ฟ้าครึม้ 
23-24 พ.ค. 69 28.7 20.0 แดดอ่อน/เมฆมาก/ลมเบา/ฟ้าครึม้ 
24-25 พ.ค. 69 26.0 20.6 แดดอ่อน/เมฆมาก/ลมเบา/ฟ้าครึม้ 
25-26 พ.ค. 69 36.6 21.9 แดดอ่อน/เมฆมาก/ลมเบา/ฟ้าครึม้ 
26-27 พ.ค. 69 28.6 23.6 แดดอ่อน/เมฆมาก/ลมเบา/ฟ้าครึม้ 

808024 1553581 บริเวณวดัศรีวนาลัย (A2) 
 

20-21 พ.ค. 69 28.4 19.8 แดดอ่อน/เมฆมาก/ลมเบา/ฟ้าครึม้ 
21-22 พ.ค. 69 33.4 28.2 แดดอ่อน/เมฆมาก/ลมเบา/ฟ้าครึม้ 
22-23 พ.ค. 69 24.4 18.8 แดดอ่อน/เมฆมาก/ลมเบา/ฟ้าครึม้ 
23-24 พ.ค. 69 26.6 13.6 แดดอ่อน/เมฆมาก/ลมเบา/ฟ้าครึม้ 
24-25 พ.ค. 69 25.6 12.4 แดดอ่อน/เมฆมาก/ลมเบา/ฟ้าครึม้ 
25-26 พ.ค. 69 24.9 20.3 แดดอ่อน/เมฆมาก/ลมเบา/ฟ้าครึม้ 
26-27 พ.ค. 69 39.0 19.5 แดดอ่อน/เมฆมาก/ลมเบา/ฟ้าครึม้ 

มาตรฐาน  200 100 - 
 
 
 
 
 
 
 



โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) 
บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี ้ จำกัด (มหาชน) 

 
 

 

 จัดทำโดย            หน้า 3-18 
 บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด   

ตารางท่ี 3.3  ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ (TSP, PM 10) ประจำเดือนมกราคม-มิถุนายน 2569 (ต่อ) 
UTM  

จุดเก็บตัวอย่าง 
ผลการตรวจวัด 

หมายเหตุ 
X Y วันที่ตรวจวัด TSP (µg/m3) PM 10 (µg/m3) 

808733 1558331 บริเวณวดัอุดมสันติ (A3)  20-21 พ.ค. 69 28.3 19.1 แดดอ่อน/เมฆมาก/ลมเบา/ฟ้าครึม้ 
21-22 พ.ค. 69 33.6 19.8 แดดอ่อน/เมฆมาก/ลมเบา/ฟ้าครึม้ 
22-23 พ.ค. 69 25.1 17.8 แดดอ่อน/เมฆมาก/ลมเบา/ฟ้าครึม้ 
23-24 พ.ค. 69 30.2 14.9 แดดอ่อน/เมฆมาก/ลมเบา/ฟ้าครึม้ 
24-25 พ.ค. 69 24.1 10.8 แดดอ่อน/เมฆมาก/ลมเบา/ฟ้าครึม้ 
25-26 พ.ค. 69 36.2 22.6 แดดอ่อน/เมฆมาก/ลมเบา/ฟ้าครึม้ 
26-27 พ.ค. 69 38.0 20.7 แดดอ่อน/เมฆมาก/ลมเบา/ฟ้าครึม้ 

803491 1557223 บริเวณโรงพยาบาลส่งเสรมิสุขภาพ
ตำบลโคกอุดม (A4) 

20-21 พ.ค. 69 43.8 24.6 แดดอ่อน/เมฆมาก/ลมเบา/ฟ้าครึม้ 
21-22 พ.ค. 69 45.8 33.7 แดดอ่อน/เมฆมาก/ลมเบา/ฟ้าครึม้ 
22-23 พ.ค. 69 51.1 26.1 แดดอ่อน/เมฆมาก/ลมเบา/ฟ้าครึม้ 
23-24 พ.ค. 69 38.2 20.6 แดดอ่อน/เมฆมาก/ลมเบา/ฟ้าครึม้ 
24-25 พ.ค. 69 29.5 12.9 แดดอ่อน/เมฆมาก/ลมเบา/ฟ้าครึม้ 
25-26 พ.ค. 69 39.4 26.9 แดดอ่อน/เมฆมาก/ลมเบา/ฟ้าครึม้ 
26-27 พ.ค. 69 42.6 22.9 แดดอ่อน/เมฆมาก/ลมเบา/ฟ้าครึม้ 

มาตรฐาน  200 100 - 
                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                  



โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) 
บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี ้ จำกัด (มหาชน) 

 
 

 

 จัดทำโดย        หน้า 3-19 
 บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด   

 

มาตรฐาน : ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ พ.ศ. 2569 
เร่ือง กำหนดมาตรฐานคุณภาพอากาศในบรรยากาศโดยทั่วไป   

ชื่อผู้ตรวจวัด : นายเสกสรร ปลื้มวงษ์ 
ชื่อผู้บันทึก : นายเสกสรร ปลื้มวงษ์ 
ชื่อผู้ตรวจสอบ/ควบคุม : นางวรรณเพ็ญ เหลาจินดาวัฒน์ 
ชื่อผู้วิเคราะห์/ควบคุม : นายกะวีร์  สุธาทรัพย์    
ชื่อบริษัทผู้ตรวจวัด        : บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด 
เบอร์โทรศัพท ์ : 0-3848-1197-8, 0-3876-3031-2  
กิจกรรมโดยรอบจุดตรวจวัด : 1. บริเวณหมู่บ้านวิจิตรา (A1) บริเวณใกล้จุดตั้งเครื่องใกล้กำแพงหน้าบ้านของชาวบ้านในบริเวณหมู่บ้าน 

วิจิตรา มีรถวิ่งผ่านเครื่องตรวจวัดน้อย ช่วงที่ตรวจวัดสภาพแวดล้อม โดยรอบมีลักษณะแห้งและอุณหภูมิ
ที่เย็น เวลาลมพัดมีฝุ่นในบรรยากาศ  

2. บริเวณวัดศรีวนาลัย (A2) บริเวณจุดตรวจวัด ซึ่งมีรถวิ่งผ่านน้อย สภาพแวดล้อมโดยรอบมีลักษณะแห้ง
และอุณหภูมิที่เย็น เวลาลมพัดมีฝุ่นในบรรยากาศ  

3. บริเวณวัดอุดมสันติ (A3) บริเวณจุดตรวจวัด วันที่ 22-24 มีการจัดงานศพภายในวัดช่วงที่ตรวจวัด
สภาพแวดล้อมโดยรอบมีลักษณะแห้งและอุณหภูมิที่เย็น เวลาลมพัดมีฝุ่นในบรรยากาศ  

4. โรงพยาบาลส่งเสริมสุขภาพตำบลบ้านโคกอุดม (A4) บริเวณจุดตั้งเครื ่องตรวจวัดด้านหน้า รพ.สต. 
โคกอุดม เป็นสนามด้านหน้า ซึ่งใกล้กับถนนสายหลักเส้น 304 ซึ่งมีรถวิ่งผ่านน้อย สภาพแวดล้อม
โดยรอบมีลักษณะแห้งและอุณหภูมิที่เย็น เวลาลมพัดมีฝุ่นในบรรยากาศ 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) 
บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี ้ จำกัด (มหาชน) 

 
 

 

 จัดทำโดย        หน้า 3-20 
 บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด   

ตารางท่ี 3.4 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ ประจำเดือนมกราคม-มิถุนายน 2569  
 เปรียบเทียบกับผลการตรวจวัดครั้งท่ีผ่านมา 

จุดตรวจวัด วันที่ตรวจวัด 
ผลการตรวจวัด 

TSP (µg/m3) PM 10 (µg/m3) 

บริเวณหมู่บ้านวิจติรา (A1)  ม.ค. – มิ.ย. 66 72-125 38-52 
ก.ค. – ธ.ค. 66 30-47 21-37 
ม.ค. – มิ.ย. 67 50-99 32-72 
ก.ค. – ธ.ค. 67 15-33 2-20 
ม.ค. – มิ.ย. 68 40-81 35-63 
ก.ค. – ธ.ค. 68 23-49 16-25 
ม.ค. – มิ.ย. 69 26.0-36.0 19.1-23.6 

บริเวณวดัศรีวนาลัย (A2)  
 

 
 

 

ม.ค. – มิ.ย. 66 69-148 50-69 
ก.ค. – ธ.ค. 66 28-51 18-43 
ม.ค. – มิ.ย. 67 61-128 50-86 
ก.ค. – ธ.ค. 67 17-35 9-23 
ม.ค. – มิ.ย. 68 72-164 43-78 
ก.ค. – ธ.ค. 68 28-41 12-29 
ม.ค. – มิ.ย. 69 24.4-39.0 12.4-28.2 

มาตรฐาน 330/1, 200/2 120/1, 100/2 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) 
บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี ้ จำกัด (มหาชน) 

 
 

 

 จัดทำโดย        หน้า 3-21 
 บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด   

ตารางท่ี 3.4 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ ประจำเดือนมกราคม-มิถุนายน 2569  
 เปรียบเทียบกับผลการตรวจวัดครั้งท่ีผ่านมา (ต่อ) 

จุดตรวจวัด วันที่ตรวจวัด 
ผลการตรวจวัด 

TSP (µg/m3) PM 10 (µg/m3) 

บริเวณวดัอุดมสันติ (A3)  ม.ค. – มิ.ย. 66 70-103 53-77 
ก.ค. – ธ.ค. 66 32-57 18-38 
ม.ค. – มิ.ย. 67 71-124 54-94 
ก.ค. – ธ.ค. 67 14-24 6-20 
ม.ค. – มิ.ย. 68 33-53 27-44 
ก.ค. – ธ.ค. 68 26-41 15-27 
ม.ค. – มิ.ย. 69 24.1-38.0 10.8-22.6 

บริเวณโรงพยาบาลส่งเสรมิสุขภาพตำบล
โคกอุดม (A4) 

ม.ค. – มิ.ย. 66 250-394 98-195 
ก.ค. – ธ.ค. 66 40-66 30-47 
ม.ค. – มิ.ย. 67 71-157 50-81 
ก.ค. – ธ.ค. 67 25-63 10-24 
ม.ค. – มิ.ย. 68 50-114 45-89 
ก.ค. – ธ.ค. 68 67-86 27-53 
ม.ค. – มิ.ย. 69 29.1-51.1 12.9-33.7 

มาตรฐาน 330/1, 200/2 120/1, 100/2   

มาตรฐาน : /1 = ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับที่ 24 พ.ศ. 2547 เร่ือง กำหนดมาตรฐานคุณภาพอากาศในบรรยากาศโดยทั่วไป                                     
  /2 = ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ พ.ศ. 2569 เร่ือง กำหนดมาตรฐานคุณภาพอากาศในบรรยากาศโดยทั่วไป  

       (บังคับใช้ 22 ม.ค. 69) 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) 
บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี ้ จำกัด (มหาชน) 

จัดทำโดย  หน้า 3-22 
บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด 

กราฟแสดงผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ 

 

ผลการตรวจวัด TSP ในบรรยากาศ 
 ภาพที่ 3.2  กราฟแสดงผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ 
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                       A1)                     A2)                     A3)                     A4)

TSP Std  TSP = 330 µg/m³

     

µg/m3

ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับท่ี 24 พ.ศ. 2547 เร่ือง กำหนดมาตรฐานคุณภาพอากาศในบรรยากาศโดยท่ัวไป 
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ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ พ.ศ. 2569 เร่ือง กำหนดมาตรฐานคุณภาพอากาศในบรรยากาศโดยท่ัวไป (บังคับใช้ 22 ม.ค. 69) 



โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) 
บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี ้ จำกัด (มหาชน) 

 
 

 

 จัดทำโดย        หน้า 3-23 
 บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด   

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 

ผลการตรวจวัด PM10 ในบรรยากาศ 
 

ภาพที่ 3.2  กราฟแสดงผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ (ต่อ) 
 

3.1.1.3    สรุปผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ 
จากผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ ของโครงการขยายกำลังการผลิตโรงงาน

หลอมเหล็ก (ครั ้งที ่ 1)  บริษัท เชาว์ สตีล อินดัสทรี ้ จํากัด (มหาชน) ประจำเดือนมกราคม-มิถุนายน 2569  
ในระหว่างวันที่ 20-27 พฤษภาคม 2569 จำนวน 4 สถานี คือ บริเวณหมู่บ้านวิจิตรา (A1) บริเวณวัดศรีวนาลัย (A2) 
บริเวณวัดอุดมสันติ (A3) และบริเวณโรงพยาบาลส่งเสริมสุขภาพตำบลโคกอุดม (A4) พบว่า ทั้งหมดมีค่าอยู่ในเกณฑ์
มาตรฐานตามประกาศคณะกรรมการสิ ่งแวดล้อมแห่งชาติ  พ.ศ. 2569 เรื ่อง กำหนดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ
โดยทั่วไป  
 เมื่อเปรียบเทียบกับผลการตรวจวัดครั้งที่ผ่านมา พบว่า 

- บริเวณหมู่บ้านวิจิตรา (A1) ค่า TSP และ PM10 มีค่าลดลงจากครั้งที่ผ่านมา 
- บริเวณวัดศรีวนาลัย (A2) ค่า TSP และค่า PM10 มีค่าลดลงจากครั้งที่ผ่านมา 
- บริเวณวัดอุดมสันติ (A3) ค่า TSP และ PM10 มีค่าลดลงจากครั้งที่ผ่านมา 
- บริเวณโรงพยาบาลส่งเสริมสุขภาพตำบลโคกอุดม (A4) ค่า TSP และค่า PM10  

มีค่าลดลงจากครั้งที่ผ่านมา 
ทั้งนี้ ทางโครงการได้ติดตามตรวจสอบคุณภาพอากาศในบรรยากาศอย่างต่อเนื่องมาโดยตลอด

เพ่ือเป็นการเฝ้าระวังไม่ให้การดำเนินงานของโครงการส่งผลกระทบต่อชุมชนโดยรอบ 
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PM10 Std  PM10 = 100 µg/m³
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ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ พ.ศ. 2569 เร่ือง กำหนดมาตรฐานคุณภาพอากาศในบรรยากาศโดยท่ัวไป (บังคับใช้ 22 ม.ค. 69) 

0

40

80

120

160

200

   
   
    
   

   
   
   
   

   
   
    
   

   
   
   
   

   
   
    
   

   
   
   
   

   
   
    
   

   
   
   
   

   
   
    
   

   
   
   
   

   
   
    
   

   
   
   
   

   
   
    
   

   
   
   
   

   
   
    
   

   
   
   
   

   
   
    
   

   
   
   
   

   
   
    
   

   
   
   
   

   
   
    
   

   
   
   
   

   
   
    
   

   
   
   
   

                       A1)                     A2)                     A3)                     A4)

PM10 Std  PM10 = 120 µg/m³

     

µg/m3

ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับท่ี 24 พ.ศ. 2547 เร่ือง กำหนดมาตรฐานคุณภาพอากาศในบรรยากาศโดยท่ัวไป 



โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) 
บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี ้ จำกัด (มหาชน) 

 
 

 

 จัดทำโดย        หน้า 3-24 
 บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด   

3.1.2    การตรวจวัดความเร็วลมและทิศทางลม 
 

      3.1.2.1   วิธีการตรวจวัดความเร็วลมและทิศทางลม 
    การตรวจวัดความเร็วลมและทิศทางลมมีรายละเอียดแสดงดังตารางที่ 3.5 

 

ตารางท่ี 3.5 รายละเอียดวิธีการตรวจวัดความเร็วลมและทิศทางลม 
ลำดับที ่ พารามิเตอร์ วิธีการตรวจวัด รายละเอียดวิธีการตรวจวัด 

1 ความเร็วและทิศทางลม 
(Wind Speed and Wind 
Direction ; WS / WD) 

WS / WD Equipment ดำเนินการบันทึกข้อมูลความเร็วและทิศทางลมโดยใช้
เครื่องตรวจวัดความเร็วและทิศทางลม (Wind Speed 
and Wind Direction Equipment) เป ็นระยะเวลา  
24 ชั่วโมง 7 วันต่อเนื่อง นำข้อมูลมาประมวลผลและ
จัดทำ Wind Rose Diagram 

 
3.1.2.2   ผลการตรวจวัดความเร็วลมและทิศทางลม 

   ผลการตรวจวัดความเร็วลมและทิศทางลม ของโครงการขยายกำลังการผลิตโรงงาน 
หลอมเหล็ก (ครั ้งที ่ 1) บริษัท เชาว์ สตีล อินดัสทรี ้ จํากัด (มหาชน) ประจำเดือนมกราคม-มิถุนายน 2569                      
ในระหว่างวันที ่ 20-27 พฤษภาคม 2569 จำนวน 1 สถานี คือ บริเวณวัดอุดมสันติ (A3) แสดงดังตารางที ่ 3.6  
และภาพที่ 3.3 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) 
บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี ้ จำกัด (มหาชน) 

 
 

 

 จัดทำโดย        หน้า 3-25 
 บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด   

ตารางที่ 3.6 ผลการตรวจวัดความเร็วลมและทิศทางลม ประจำเดือนมกราคม-มิถุนายน 2569  
โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) ของบริษัท เชาว์ สตีล อินดัสทรี้ จำกัด (มหาชน)  
จัดทำรายงานโดย บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลติ้ง 1992 จำกัด 
ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2569   
สถานีตรวจวัด บริเวณวัดอุดมสันติ (A3) 

เวลาที่ตรวจวัด 
ผลการตรวจวัด บริเวณวัดอุดมสันติ (A3) 

20-21 พ.ค. 69 21-22 พ.ค. 69 22-23 พ.ค. 69 23-24 พ.ค. 69 24-25 พ.ค. 69 25-26 พ.ค. 69 26-27 พ.ค. 69 
WS  WD WS  WD WS  WD WS  WD WS  WD WS  WD WS  WD 

11:00-12:00 0.9 SSE 0.9 E 0.9 S 0.4 S 0.9 SSE 0.9 S 1.3 S 
12:00-13:00 0.4 SSE 0.9 S 0.9 SSE 0.4 W 0.9 S 0.9 SSE 1.3 S 
13:00-14:00 0.0 - 0.9 E 0.9 E 0.9 S 0.9 SSE 0.9 SSW 1.3 SSE 
14:00-15:00 0.0 - 0.4 SSE 0.4 W 0.9 SSE 0.9 SSE 1.8 S 1.3 S 
15:00-16:00 0.0 - 0.9 ESE 0.4 W 1.8 SSE 0.9 SSE 1.3 SSE 1.3 S 
16:00-17:00 0.9 SSE 0.4 E 0.4 W 1.3 ESE 0.9 SSE 0.9 SSE 1.3 SSE 
17:00-18:00 0.0 - 0.4 E 0.0 - 0.4 E 0.9 S 1.8 SSE 1.8 SSE 
18:00-19:00 0.0 - 0.4 ESE 0.0 - 0.4 NNE 0.9 SSE 0.9 SSE 0.9 SSE 
19:00-20:00 0.0 - 0.4 SSE 0.0 - 0.0 - 0.4 E 0.9 SSE 0.4 ESE 
20:00-21:00 0.4 ESE 0.4 SSE 0.0 - 0.0 - 0.4 ESE 0.0 - 0.0 - 
21:00-22:00 0.0 - 0.0 - 0.0 - 0.0 - 0.4 ESE 0.0 - 0.0 - 
22:00-23:00 0.0 - 0.0 - 0.0 - 0.0 - 0.0 - 0.0 - 0.0 - 
23:00-00:00 0.0 - 0.0 - 0.0 - 0.0 - 0.0 - 0.0 - 0.0 - 
00:00-01:00 0.0 - 0.0 - 0.0 - 0.0 - 0.0 - 0.0 - 0.0 - 
01:00-02:00 0.0 - 0.0 - 0.0 - 0.0 - 0.0 - 0.0 - 0.0 - 
02:00-03:00 0.0 - 0.0 - 0.0 - 0.0 - 0.0 - 0.0 - 0.0 - 
03:00-04:00 0.0 - 0.0 - 0.0 - 0.0 - 0.0 - 0.0 - 0.0 - 
04:00-05:00 0.0 - 0.0 - 0.0 - 0.0 - 0.0 - 0.0 - 0.0 - 
05:00-06:00 0.0 - 0.0 - 0.0 - 0.0 - 0.0 - 0.0 - 0.0 - 
06:00-07:00 0.0 - 0.0 - 0.0 - 0.0 - 0.0 - 0.0 - 0.0 - 
07:00-08:00 0.0 - 0.0 - 0.0 - 0.0 - 0.0 - 0.0 - 0.0 - 
08:00-09:00 0.0 - 0.0 - 0.0 - 0.0 - 0.0 - 0.0 - 0.0 - 
09:00-10:00 0.4 E 0.0 - 0.0 - 0.4 N 0.4 NNE 0.0 - 0.4 SSW 
10:00-11:00 0.4 E 0.4 S 0.0 - 0.9 SSE 0.4 NE 0.9 SSE 0.4 S 

ความเร็วต่ำสุด (m/s) 0.4 - 0.4 - 0.4 - 0.4 - 0.4 - 0.9 - 0.4 - 
ความเร็วสูงสุด (m/s) 0.9 - 0.9 - 0.9 - 1.8 - 0.9 - 1.8 - 1.8 - 

 
 

หมายเหตุ : WS  =  Wind Speed (เมตร/วินาที),  WD  =  Wind Direction 
  N = 349-360-11 SE = 124-146 W = 259-270-281 
  NNE = 12-33 SSE = 147-168 WNW = 282-303 
  NE = 34-56 S = 169-180-191 NW = 304-326 
  ENE = 57-78 SSW = 192-213 NNW = 327-348 
  E = 79-90-101 SW = 214-236    
  ESE = 102-123 WSW = 237-258    

ชื่อผู้ตรวจวัด : นายเสกสรรค์ ปล้ืมวงษ์ 
ชื่อผู้บันทึก : นายเสกสรรค์ ปล้ืมวงษ์ 
ชื่อผู้ตรวจสอบ/ควบคุม : นางวรรณเพ็ญ เหลาจินดาวัฒน์ 
ชื่อผู้วิเคราะห์/ควบคุม : นางวรรณเพ็ญ เหลาจินดาวัฒน์    
ชื่อบริษัทผู้ตรวจวัด : บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลติ้ง 1992 จำกัด 
เบอร์โทรศัพท์ : 0-3848-0839, 0-3848-1197-8, 0-3876-3031 -2 



โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) 
บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี ้ จำกัด (มหาชน) 

 
 

 

 จัดทำโดย    หนา้ 3-26 
 บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด   

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
บริเวณวัดอุดมสันติ (A3) 

ภาพที่ 3.3 ผลการตรวจวัดความเร็วลมและทิศทางลม  
 

ที่มา  :  ผลการตรวจวัดโดยบริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลติ้ง 1992 จำกัด 

Project 



โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) 
บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี ้ จำกัด (มหาชน) 

 
 

 

 จัดทำโดย หน้า 3-27 
 บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด   

3.1.3.1 สรุปผลการตรวจวัดความเร็วลมและทิศทางลม 
จากผลการตรวจวัดความเร็วลมและทิศทางลม ของโครงการขยายกำลังการผลิต

โรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) บริษัท เชาว์ สตีล อินดัสทรี้ จํากัด (มหาชน) ประจำเดือนมกราคม-มิถุนายน 2569 
ในระหว่างวันที่ 20-27 พฤษภาคม 2569 จำนวน 1 สถานี คือ  

• บริเวณวัดอุดมสันติ (A3) พบว่า ความเร็วลมมีค่าระหว่าง 0.4-1.8 เมตร/วินาที  
ส่วนใหญ่เป็นลมสงบ 60.1 % โดยส่วนใหญ่ลมที่พัดเป็นลมมาจากทิศตะวันออกเฉียงใต้ค่อนไปทางทิศใต้ 16.1 % 
รองลงมาเป็นลมที่พัดมาจากทิศใต้ 8.3 % ทิศตะวันออก 5.4 % และทิศอื่นๆ บ้างประปราย เมื่อพิจารณาจุด
ตรวจวัดโครงการตั้งอยู่ทางด้านทิศตะวันตกเฉียงใต้ค่อนไปทางทิศตะวันตกของจุดตรวจวัด พบว่า ไม่มีลมพัดจาก
โครงการไปทางบริเวณวัดอุดมสันติ (A3) ทั้งนีผ้ลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในปล่องระบาย และคุณภาพอากาศใน
บรรยากาศบริเวณวัดอุดมสันติ (A3) พบว่า ทุกรายการทดสอบมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานที่กำหนดไว้ จึงกล่าวได้ว่า
บริเวณวัดอุดมสันติ (A3) ไม่ได้รับผลกระทบจากการดำเนินกิจกรรมของโครงการ 
 
 

3.1.3    คุณภาพอากาศจากปล่องระบาย  
การตรวจวัดคุณภาพอากาศในปล่องระบายของ โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงาน 

หลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1)  บริษัท เชาว์ สตีล อินดัสทรี้ จํากัด (มหาชน) ตรวจวัดปีละ 2 ครั้ง จำนวน 6 ปล่อง                            
คือบริเวณปล่อง Dust Collector DC-1 ถึง Dust Collector DC-2 (โรงงาน 1 ) และบริเวณปล่อง Dust 
Collector DC-3 ถ ึ ง  Dust Collector DC-6 ( โรงงาน 2)  สำหร ับช ่วง เด ือนมกราคม-ม ิถ ุนายน 2569           
ตรวจวัดจำนวน 1 ปล่อง คือ ปล่อง Dust Collector DC-3 (โรงงาน 2) (ปล่อง Dust Collector DC-1 ถึง Dust 
Collector DC-2 (โรงงาน 1 ) และบริเวณปล่อง Dust Collector DC-4 ถึง Dust Collector DC-6 (โรงงาน 2)  
ไม่มีกระบวนการผลิตจึงไม่มีการตรวจวัด) แผนที่แสดงจุดเก็บตัวอย่างคุณภาพอากาศในปล่องระบาย แสดงดัง
ภาพที ่3.4 และรูปภาพแสดงการเก็บตัวอย่างคุณภาพอากาศในปล่องระบายแสดงดังรูปที่ 3.2 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) 
บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี ้ จำกัด (มหาชน) 

 
 

 

 จัดทำโดย หน้า 3-28 
 บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด   

แผนที่แสดงจุดเก็บตัวอย่างคุณภาพอากาศในปล่องระบาย 
 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 

ภาพที่ 3.4  แผนที่แสดงจุดเก็บตัวอย่างคุณภาพอากาศในปล่องระบาย 
 

รูปภาพแสดงการเก็บตัวอย่างคุณภาพอากาศในปล่องระบาย 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

บริเวณ ปล่อง Dust Collector DC-3   
 

รูปที่ 3.2  การเก็บตัวอย่างคุณภาพอากาศในปล่องระบาย  
 
 
 
 
 
 



โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) 
บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี ้ จำกัด (มหาชน) 

 
 

 

 จัดทำโดย หน้า 3-29 
 บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด   

3.1.3.1  วิธีการตรวจวัดคุณภาพอากาศในปล่องระบาย 
 การตรวจวัดคุณภาพอากาศในปล่องระบายจะดำเนินการตามวิธีมาตรฐานค่าปริมาณของ

สารเจือปนในอากาศที่ระบายออกจากโรงงาน ตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม  พ.ศ.  2549 และวิธีการสากลที่
ยอมรับทั่วไป คือ U.S. EPA หรือ APHA Intersociety Committee ; Method of Air Sampling and Analysis 
รายละเอียดวิธีการตรวจวัดคุณภาพอากาศในปล่องระบายแสดงดังตารางที่ 3.7 

 
ตารางท่ี 3.7 รายละเอียดวิธีการตรวจวัดคุณภาพอากาศในปล่องระบาย 

ลำดับที ่ พารามิเตอร์ วิธีการวิเคราะห์ รายละเอียดวิธีการตรวจวัด 
1  Total Suspended 

Particulate; TSP  
Isokinetic, Gravimetric  
 

เก็บตัวอย่างโดยใช้เครื่องเก็บตัวอย่างอากาศจากปล่อง 
(Stack Sampler) เก ็บต ัวอย ่างด ้วยว ิธี  Isokinetic 
Method ตามวิธีการตรวจวัดปริมาณฝุ่นจากปล่อง 
ตามวิธีมาตรฐานของ U.S. EPA Method 5 

2  Particulate matter 
less than or Equal 
10 micrometers ; 
PM10 

Isokinetic, Gravimetric  
 

เก ็บต ัวอย ่างโดยใช ้ เคร ื ่องเก ็บต ัวอย ่างอากาศ 
จากปล่อง (Stack Sampler) เก ็บต ัวอย่างด ้วยวิธี  
Isokinetic Method ตามว ิธ ีการตรวจว ัดปร ิมาณ 
ฝ ุ ่นจากปล ่อง ตามว ิธ ีมาตรฐานของ U.S. EPA 
Method 5 

 
 

3.1.3.2  ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในปล่องระบาย 
ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในปล่องระบายของโครงการขยายกำลังการผลิตโรงงาน 

หลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) บริษัท เชาว์ สตีล อินดัสทรี้ จํากัด (มหาชน) ประจำเดือนมกราคม-มิถุนายน 2569 
ตรวจวัด ในวันที่ 23 พฤษภาคม 2569 จำนวน 6 ปล่อง คือ บริเวณปล่อง Dust Collector DC-1 ถึง Dust 
Collector DC-2 (โรงงาน 1) และบริเวณปล่อง Dust Collector DC-3 ถึง Dust Collector DC-6 (โรงงาน 2) 
โดยตรวจวัดจำนวน 1 ปล่อง คือ Dust Collector DC-3 (โรงงาน 2) ทั้งนี้ จำนวน 5 ปล่อง คือ Dust Collector 
DC-1 ถ ึ ง  Dust Collector DC-2 ( โรงงาน 1)  Dust Collector DC-4 ( โรงงาน 2)  Dust Collector DC-6 
(โรงงาน 2) และ Dust Collector DC-5 (โรงงาน 2) ไม่มีกระบวนการผลิตจึงไม่มีการตรวจวัด แสดงดังตารางที่ 
3.8 และผลการตรวจวัดประจำเดือนมกราคม-มิถุนายน 2569 เปรียบเทียบกับ ผลการตรวจวัดครั้งที่ผ่านมา 
แสดงดังตารางที่ 3.9 



โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) 
บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี ้ จำกัด (มหาชน) 

 
 

 

จัดทำโดย                           หนา้ 3-30 
 บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด   

ตารางท่ี 3.8 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในปล่องระบาย ประจำเดือนมกราคม-มิถุนายน 2569 

วันท่ีตรวจวัด จุดตรวจวัด ความสูง
ปล่อง (m.) 

เส้นผ่า 
ศูนย์กลาง 

(m.) 

ผลการตรวจวัด 
อัตราการระบาย

จริง (g/s) มาตรฐาน1/ 

ค่ากำหนดใน EIA2/ 

ชนิดเช้ือเพลิง อุปกรณ์บำบัด ลักษณะ 
ปากปล่อง ความเร็วก๊าซ 

(m/s) 

อัตรา 
การไหลก๊าซ

(m3/s)# 
อุณหภูมิ (oC) Actual %O2 ดัชนี หน่วย 

 
ผลการตรวจวัด 
(Actual %O2) 

mg/m3 g/s 

23 พ.ค. 69 ปล่อง Dust Collector DC-3 30.00 3.40 10.85 83.16 63.00 20.88 TSP mg/m3 4.8 0.3992 120 5 0.586 ไฟฟ้า 
- กลม 

30.00 3.40 10.85 81.00 66.00 20.80 PM10 mg/m3 0.5 - - - - 

 

 

หมายเหต ุ : #  = Dry basis (25 oC, 760 mmHg) 
มาตรฐาน : 1/ = ประกาศกระทรวงวิทยาศาสตร์ เทคโนโลยีและสิ่งแวดลอ้ม พ.ศ. 2544 เร่ือง กำหนดมาตรฐานควบคุมการปลอ่ยทิ้งอากาศเสียจากโรงงานเหล็ก  

2/ = มาตรฐานที่กำหนดไว้ในรายงานผลการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม ฉบับเดือนมิถุนายน 2564 
ชื่อผู้เก็บตัวอย่าง : นายเมธี สุขประเสริฐ 

นายเมธี สุขประเสริฐ ชื่อผู้บันทึก : 
ชื่อผู้ตรวจสอบ/ควบคุม : นางวรรณเพ็ญ เหลาจินดาวัฒน์  เลขทะเบียนผู้ควบคุม : ว-003-ค-0003 
ชื่อผู้วิเคราะห์/ควบคุม : นายกะวีร์  สุธาทรัพย์  เลขทะเบียนผู้ควบคุม : ว-003-ค-0004 
ชื่อบริษัทผู้ตรวจวัด         : บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด  
เบอร์โทรศัพท์ : 0-3848-1197-8, 0-3876-3031-2 



โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) 
บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี ้ จำกัด (มหาชน) 

 
 

 

จัดทำโดย                           หนา้ 3-32 
 บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด   

ตารางที่ 3.9 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในปล่องระบาย ประจำเดือนมกราคม-มิถุนายน 2569 เปรียบเทียบกับผลการตรวจวัดครั้งท่ีผ่านมา 

จุดตรวจวัด ข้อมูลทั่วไป หน่วย 
ผลการตรวจวัด 

มาตรฐาน 
ก.พ. 66 ต.ค. 66 ก.พ. 67 ต.ค. 67 เม.ษ. 68 ธ.ค. 68 พ.ค. 69 

ปล่อง Dust Collector  
DC- 1  

ความสูงปล่อง m. 30.0 30.0 30.0 30.0 30.0 30.0 30.0 - 

เส้นผ่านศูนย์กลางปล่อง m. 1.90 1.90 1.90 1.90 1.90 1.90 1.90 - 
อุณหภูมิภายในปล่อง oC * * * * * * * - 
ความเร็วของก๊าซภายในปล่อง m/s * * * * * * * - 
อัตราการไหลอากาศภายในปล่อง m3/s * * * * * * * - 
ความชื้น % * * * * * * * - 
ร้อยละของออกซิเจน % * * * * * * * - 
TSP mg/m3 * * * * * * * 1201/, 52/ 

g/s * * * * * * * 0.2932/ 
PM-10 mg/m3 * * * * * * * - 

จุดตรวจวัด ข้อมูลทั่วไป หน่วย ก.พ. 66 ต.ค. 66 ก.พ. 67 ต.ค. 67 เม.ษ. 68 ธ.ค. 68 พ.ค. 69 มาตรฐาน 

ปล่อง Dust Collector 
DC- 2 

ความสูงปล่อง m. 30.0 30.0 30.0 30.0 30.0 30.0 30.0 - 

เส้นผ่านศูนย์กลางปล่อง m. 1.90 1.90 1.90 1.90 1.90 1.90 1.90 - 

อุณหภูมิภายในปล่อง oC * * * * * * * - 

ความเร็วของก๊าซภายในปล่อง m/s * * * * * * * - 

อัตราการไหลอากาศภายในปล่อง m3/s * * * * * * * - 

ความชื้น % * * * * * * * - 

ร้อยละของออกซิเจน % * * * * * * * - 

TSP mg/m3 * * * * * * * 1201/, 52/ 

g/s * * * * * * * 0.2932/ 

PM-10 mg/m3 * * * * * * * - 

 
 
 
 
 
 
 
 
 



โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) 
บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี ้ จำกัด (มหาชน) 

 
 

 

จัดทำโดย                           หนา้ 3-33 
 บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด   

ตารางที่ 3.9 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในปล่องระบาย ประจำเดือนมกราคม-มิถุนายน 2569 เปรียบเทียบกับผลการตรวจวัดครั้งท่ีผ่านมา (ต่อ) 

จุดตรวจวัด ข้อมูลทั่วไป หน่วย 
ผลการตรวจวัด 

มาตรฐาน 

ก.พ. 66 ส.ค. 66 ต.ค. 66 ก.พ. 67 ต.ค. 67 ธ.ค. 67 เม.ย. 68 ธ.ค. 68 23 พ.ค. 69 
ปล่อง Dust 

Collector DC- 3 
ความสูงปล่อง m. 30.00 30.00 30.00 30.00 30.00 30.00 30.00 30.00 30.00 30.00 30.00 30.00 30.00 - 

เส้นผ่านศูนย์กลางปล่อง m. 3.40 3.40 3.40 3.40 3.40 3.40 3.40 3.40 3.40 3.40 3.40 3.40 3.40 - 

อุณหภูมิภายในปล่อง oC 52.00 53.00 45.00 58.00 50.00 48.00 50.00 48.00 46.0 44.0 40.00 40.00 63.00 - 

ความเร็วของก๊าซภายในปล่อง m/s 8.31 8.38 8.27 7.00 8.26 8.51 7.62 8.73 10.51 10.48 8.61 7.45 10.85 - 

อัตราการไหลอากาศภายในปล่อง m3/s 66.60 67.06 66.42 54.95 66.72 68.62 79.77 70.80 83.58 85.94 71.68 80.73 83.16 - 

ความชื้น % 3.61 3.52 4.60 3.33 3.44 3.40 4.40 3.57 4.00 3.32 3.45 4.20 3.87 - 

ร้อยละของออกซิเจน % 20.90 20.90 20.80 20.40 20.80 20.90 20.80 20.80 20.90 20.90 20.80 20.80 20.88 - 
TSP mg/m3 5.0 - - 1.1 0.5 - - 3.0 - 6.4 1.5 - 4.8 1201/, 52/ 

g/s 0.3330 - - 0.0604 0.0334 - - 0.2124 - 0.5500 0.1075 - 0.3992 0.5862/ 

PM-10 mg/m3 - 10.4 3.4 - - 0.2 2.9 - 3.1 - - 0.7 0.5 - 

จุดตรวจวัด ข้อมูลทั่วไป หน่วย ก.พ. 66 ต.ค. 66 ก.พ. 67 ต.ค. 67 เม.ย. 68 ธ.ค. 68 พ.ค. 69 มาตรฐาน 
ปล่อง Dust 

Collector DC- 4 
ความสูงปล่อง m. 30.00 30.00 30.00 30.00 30.00 30.00 30.0 - 

เส้นผ่านศูนย์กลางปล่อง m. 3.40 3.40 3.40 3.40 3.40 3.40 1.90 - 

อุณหภูมิภายในปล่อง oC * * * * * * * - 

ความเร็วของก๊าซภายในปล่อง m/s * * * * * * * - 

อัตราการไหลอากาศภายในปล่อง m3/s * * * * * * * - 

ความชื้น % * * * * * * * - 

ร้อยละของออกซิเจน % * * * * * * * - 

TSP mg/m3 * * * * * * * 1201/, 52/ 

g/s * * * * * * * 0.5862/ 

PM-10 mg/m3 * * * * * * * - 

 
 
 
 
 
 



โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) 
บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี ้ จำกัด (มหาชน) 

 
 

 

จัดทำโดย                           หนา้ 3-34 
 บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด   

ตารางที่ 3.9 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในปล่องระบาย ประจำเดือนมกราคม-มิถุนายน 2569 เปรียบเทียบกับผลการตรวจวัดครั้งท่ีผ่านมา (ต่อ) 

จุดตรวจวัด ข้อมูลทั่วไป หน่วย 
ผลการตรวจวัด 

มาตรฐาน 
ก.พ. 66 ส.ค. 66 ต.ค. 66 ก.พ. 67 ต.ค. 67 ธ.ค. 67 เม.ย. 68 ธ.ค. 68 พ.ค. 69 

ปล่อง Dust 
Collector DC- 5 

ความสูงปล่อง m. 30.00 30.00 30.00 30.00 30.00 30.00 30.00 30.00 30.00 30.00 30.00 30.00 30.0 - 

เส้นผ่านศูนย์กลางปล่อง m. 3.40 3.40 3.40 3.40 3.40 3.40 3.40 3.40 3.40 3.40 3.40 3.40 1.90 - 

อุณหภูมิภายในปล่อง oC 58.00 60.00 44.00 45.00 46.00 45.0 52.00 48.00 50.00 46.00 43.00 43.00 * - 

ความเร็วของก๊าซภายในปล่อง m/s 9.29 9.25 9.58 9.68 8.80 8.40 7.61 8.84 9.20 9.22 8.78 7.55 * - 

อัตราการไหลอากาศภายในปล่อง m3/s 73.00 74.25 78.23 77.50 72.20 68.27 79.52 71.73 72.47 75.28 72.50 80.95 * - 

ความชื้น % 3.72 3.87 3.73 5.00 3.16 3.50 4.10 3.44 3.70 3.19 3.32 4.30 * - 

ร้อยละของออกซิเจน % 20.90 20.90 20.80 20.80 20.90 20.80 20.80 20.80 20.90 20.90 20.90 20.80 * - 

TSP mg/m3 4.8 - 2.8 - 1.8 - - 2.6 - 8.8 1.4 - * 1201/, 52/ 

g/s 0.3504 - 0.2190 - 0.1300 - - 0.1865 - 0.6685 0.1015 - * 0.5862/ 

PM-10 mg/m3 - 5.3 - 1.2 - 0.1 3.6 - 8.2 - - 0.6 * - 

จุดตรวจวัด ข้อมูลทั่วไป หน่วย ก.พ. 66 ต.ค. 66 ก.พ. 67 ต.ค. 67 เม.ย. 68 ธ.ค. 68 พ.ค. 69 มาตรฐาน 
ปล่อง Dust 

Collector DC- 6 
ความสูงปล่อง m. 30.00 30.00 30.00 30.00 30.00 30.00 30.0 - 

เส้นผ่านศูนย์กลางปล่อง m. 2.20 2.20 2.20 2.20 2.20 2.20 1.90 - 

อุณหภูมิภายในปล่อง oC * * * * * * * - 

ความเร็วของก๊าซภายในปล่อง m/s * * * * * * * - 

อัตราการไหลอากาศภายในปล่อง m3/s * * * * * * * - 

ความชื้น % * * * * * * * - 

ร้อยละของออกซิเจน % * * * * * * * - 

TSP mg/m3 * * * * * * * 1201/, 52/ 

g/s * * * * * * * 0.1472/ 

PM-10 mg/m3 * * * * * * * - 
 

หมายเหตุ : *   = ไม่มีการตรวจวัดเนื่องจากไม่มีการผลติ 
-   = มาตรฐานไมไ่ด้กำหนดไว ้
@ = ตามรายงานประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม ไม่ได้กำหนดใหต้รวจวัด 

มาตรฐาน : 1/ = ประกาศกระทรวงวิทยาศาสตร์ เทคโนโลยีและสิ่งแวดล้อม พ.ศ. 2544 เรื่อง กำหนดมาตรฐานควบคุมการปล่อยท้ิงอากาศเสยีจากโรงงานเหล็ก  
2/ = มาตรฐานที่กำหนดไว้ในรายงานผลการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม  



โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) 
บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี ้ จำกัด (มหาชน) 

 
 

 

  จัดทำโดย หน้า 3-35 
 บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด   

กราฟแสดงผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในปล่องระบาย 
 
 
 
 
 
 

 

 

 

 

 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

ผลการตรวจวัด TSP ในปล่องระบาย 
 

 

 

 

 

 
 
 

 
ผลการตรวจวัด PM10 ในปล่องระบาย 

 

ภาพที่ 3.5 กราฟแสดงผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในปล่องระบาย 
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โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) 
บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี ้ จำกัด (มหาชน) 

 
 

 

  จัดทำโดย หน้า 3-36 
 บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด   

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ผลการตรวจวัด PM10 ในปล่องระบาย (ต่อ) 
 

ภาพที่ 3.5 กราฟแสดงผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในปล่องระบาย (ต่อ) 
 

3.1.3.3  สรุปผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในปล่องระบาย 
  จากผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในปล่องระบาย ของโครงการขยายกำลังการผลิตโรงงาน 

หลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) บริษัท เชาว์ สตีล อินดัสทรี้ จำกัด (มหาชน) ประจำเดือนมกราคม-มิถุนายน 2569 ตรวจวัด 
ในวันที่ 23 พฤษภาคม 2569 จำนวน 6 ปล่อง คือ บริเวณปล่อง Dust Collector DC-1 ถึง Dust Collector  
DC-2 (โรงงาน 1 ) และปล่อง Dust Collector DC-3 ถึง Dust Collector DC-6 (โรงงาน 2) ทั้งนี้จำนวน 1 
ปล่อง คือ ปล่อง Dust Collector DC-3 (โรงงาน 2) พบว่า ผลการตรวจวัดมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานตาม
ประการกระทรวงวิทยาศาสตร์ เทคโนโลยีและสิ่งแวดล้อม พ.ศ. 2544 เรื่อง กำหนดมาตรฐานควบคุมการปล่อย
ทิ้งอากาศเสียจากโรงงานเหล็ก และเป็นไปตามค่าอัตราการระบายมลสารออกจากปล่องระบายที่กำหนดไว้ใน
รายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม และจำนวน 5 ปล่องคือ ปล่อง Dust Collector DC-1 ถึง Dust 
Collector DC-2 (โรงงาน 1) ปล่อง Dust Collector DC-4 (โรงงาน 2) ปล่อง Dust Collector DC-5 (โรงงาน 
2) และปล่อง Dust Collector DC-6 (โรงงาน 2) ไม่มีกระบวนการผลิตจึงไม่มีการตรวจวัด   

เมื่อเปรียบเทียบกับผลการตรวจวัดครั้งที่ผ่านมา  พบว่า บริเวณปล่อง Dust Collector DC-3  
มีค่า TSP เพ่ิมข้ึนจากครั้งท่ีผ่านมา และ PM10 ลดลงจากครั้งที่ผ่านมา 
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โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) 
บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี ้ จำกัด (มหาชน) 

 
 

 

  จัดทำโดย หน้า 3-37 
 บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด   

3.2  คุณภาพน้ำ 
3.2.1 การตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ำ  

 การตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ำ ดำเนินการตามวิธีมาตรฐานของ APHA, AWWA and WEF 
Standard Methods for the Examination of Water and Wastewater 24th Edition, 2023 โ ด ย มี
รายละเอียดวิธีการเก็บและรักษาตัวอย่างน้ำ แสดงดังตารางที่ 3.10 และรายละเอียดวิธีการตรวจวิเคราะห์ 
คุณภาพน้ำ แสดงดังตารางที่ 3.11 
 
ตารางท่ี 3.10 วิธีการเก็บและรักษาตัวอย่างน้ำ  

วิธีการเก็บและรักษาตัวอย่างน้ำ 
 

เก็บตัวอย่างน้ำโดยวิธี Grab Sampling โดยตัวอย่างที่เก็บไดจ้ะบรรจุใส่ขวดประเภทตา่งๆ ดังนี ้
1. รายการทดสอบ COD เก็บตัวอย่างด้วยขวดพลาสติกขนาด 500 มิลลิลิตร และเติมสารเคมีเพื่อรักษาสภาพตัวอย่าง

โดยเติมกรดซัลฟูริก 1:1 ในอัตราส่วน 5 มิลลิลิตรต่อน้ำตัวอย่าง 500 มิลลิลิตร 
2. รายการทดสอบ Oil and Grease เก็บตัวอย่างด้วยขวดแก้วขนาด 1,000 มิลลิลิตร และเติมสารเคมี เพื่อรักษา

สภาพตัวอย่างโดยเติมกรดซัลฟูริก 1 : 1 ในอัตราส่วน 5 มิลลิลิตรต่อน้ำตัวอย่าง 1,000 มิลลิลิตร 
3. รายการทดสอบอื่นๆ เก็บตัวอย่างด้วยขวดพลาสติกขนาด 1,800 มิลลิลิตร 

ทั ้งนี ้ค่า pH  และ Temperature  จะทำการตรวจวัดที ่ภาคสนาม ส่วนรายการทดสอบอื ่นๆ จะนำกลับมาวิเคราะห์                      
ที่ห้องปฏิบัติการของบริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลติ้ง 1992 จำกัด โดยทั้งหมดจะถูกแช่ในถังน้ำแข็งเพื่อเก็บรักษาตัวอย่าง
ก่อนนำมาวิเคราะห์ในห้องปฏิบัติการ ภายใน 24 ช่ัวโมง 
 

 
ตารางท่ี  3.11 รายละเอียดวิธีการตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ำ 

ลำดับ พารามิเตอร์ วิธีการตรวจวิเคราะห์ 
1 BOD5 5-Day BOD Test, Membrane Electrode (SM:5210B) 
2 COD Close Reflux Titrimetric (SM:5220C) 
3 pH Electrometric (SM:4500-H+B) 
4 Oil and Grease Partition-Gravimetric (SM:5520B) 
5 Temperature Laboratory and Field Method (SM:2550B) 
6 TDS Dried at 180 oC (SM:2540C) 
7 TKN Macro-Kjeldahl (SM:4500-NorgB) 
8 TSS Dried at 103-105 oC (SM:2540D) 

 
 

3.2.2    การตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ำทิ้ง 
การตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ำทิ ้ง ของโครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก                   

(ครั้งที่ 1) บริษัท เชาว์ สตีล อินดัสทรี้ จํากัด (มหาชน) ประจำเดือนมกราคม-มิถุนายน 2569 จำนวน 1 สถานี  
คือ บริเวณบ่อพักน้ำทิ้ง แผนที่แสดงจุดเก็บตัวอย่างแสดงดังภาพที่ 3.6 และรูปภาพแสดงการเก็บตัวอย่าง 
แสดงดังรูปที่ 3.3 
 
 
 



โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) 
บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี ้ จำกัด (มหาชน) 

 
 

 

  จัดทำโดย หน้า 3-38 
 บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด   

แผนที่แสดงจุดเก็บตัวอย่างคุณภาพน้ำทิ้ง  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพที่ 3.6  แผนที่แสดงจุดเก็บตัวอย่างคุณภาพน้ำทิ้ง 
 
 
รูปภาพแสดงการเก็บตัวอย่างคุณภาพน้ำ 
 
 

 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 

รูปที่ 3.3  การเก็บตัวอย่างคุณภาพน้ำทิ้ง บริเวณ บ่อพักน้ำทิ้ง  
 

 จุดต วจวัดคุณภ พ  ้   
       บ่อพัก  ้ ทิ ้ขอ  ค  ก   



โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) 
บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี ้ จำกัด (มหาชน) 

 
 

 

  จัดทำโดย หน้า 3-39 
 บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด   

3.2.3   ผลการตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ำทิ้ง 
    ผลการตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ำทิ ้ง ของโครงการขยายกำลังการผลิตโรงงาน 
หลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) บริษัท เชาว์ สตีล อินดัสทรี้ จํากัด (มหาชน) ประจำเดือนมกราคม-มิถุนายน 2569 จำนวน 
1 สถานี คือ บริเวณบ่อพักน้ำทิ ้ง แสดงดังตารางที่ 3.12 และผลการตรวจวิเคราะห์ประจำเดือนมกราคม-
มิถุนายน 2569 เปรียบเทียบกับผลการตรวจวิเคราะห์ครั้งที่ผ่านมา แสดงดังตารางที่ 3.13 



โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) 
บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี ้ จำกัด (มหาชน) 

 
 

  

 จัดทำโดย              หนา้ 3-40 
 บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด   

ตารางท่ี 3.12 ผลการตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ำทิ้ง ประจำเดือนมกราคม-มิถุนายน 2569 
โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งท่ี 1) บริษัท เชาว์ สตีล อินดัสทรี้ จํากัด (มหาชน)  
จัดทำรายงานโดย บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2569 

พารามิเตอร์ หน่วย 
ผลการตรวจวิเคราะห์ บริเวณบ่อพักน้ำท้ิง (806805E, 1557722N) 

Min-Max ค่ามาตรฐาน 
8 ม.ค. 69 6 ก.พ. 69 10 มี.ค. 69 3 เม.ย. 69 7 พ.ค. 69 9 มิ.ย. 69 

BOD5 mg/L 4.9 9.8 51.0 17.0 6.3 17.0 4.9-51.0 <500 
COD mg/L 50 46 131 115 55 50 46-131 <750 
pH - 7.8 8.3 7.3 7.7 8.0 8.4 7.3-8.4 5.0-9.0 
Oil and Grease mg/L ND ND ND 3.5 ND <3.0 ND-3.5 <10 
Temperature ๐C 25 27 33 37 35 32 25-37 <45 
TDS mg/L 210 259 139 224 188 121 139-259 <1,300 
TKN mg/L as NH3-N <5.0 <5.0 21.2 69.2 70.1 33.3 <5.0-70.1 <100 
TSS mg/L 8 17 7 12 7 8 7-17 <200 

 
 

หมายเหต ุ : < = น้อยกวา่, < = นอ้ยกวา่หรือเท่ากบั,  - = ไม่มีมาตรฐานกำหนด, ND = Not Detected, MDL = Methode Detection Limit (MDL of Oil and Grease = 2.0 mg/L) 

มาตรฐาน : มาตรฐานน้ำทิ้งโรงงานในเขตประกอบการอุตสาหกรรมกบินทร์บุรี 

ชื่อผู้เก็บตัวอย่าง : นายสิทธพิงษ์ หัดรักไทย และนางสาวสภุาวด ีสาธภุาค 

ชื่อผู้บันทึก : นายสิทธพิงษ์ หัดรักไทย และนางสาวสภุาวด ีสาธภุาค 

ชื่อผู้ตรวจสอบ/ควบคุม : นางสาวทัศวรรณ จันทร์สำโรง เลขทะเบียนผู้ควบคุม : ว-003/2-ค-0001 

ชื่อผู้วิเคราะห์/ควบคุม : นางสาวทัศวรรณ จันทร์สำโรง เลขทะเบียนผู้ควบคุม : ว-003/2-ค-0001 

ชื่อบริษัทผู้ตรวจวิเคราะห ์ : บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด 

เบอร์โทรศัพท์ : 0-3848-1197-8, 0-3876-3031-2 



โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) 
บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี ้ จำกัด (มหาชน) 

 
 

  

 จัดทำโดย                        หนา้ 3-41 
 บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด   

ตารางท่ี 3.13  ผลการตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ำทิ้ง ประจำเดือนมกราคม-มิถุนายน 2569 เปรียบเทียบกับผลการตรวจวิเคราะห์ครั้งที่ผ่านมา 

พารามิเตอร์ หน่วย 
ผลการตรวจวิเคราะห์ บริเวณบ่อพักน้ำทิ้ง 

มาตรฐาน 
ม.ค.-มิ.ย. 66 ก.ค.-ธ.ค. 66 ม.ค.-มิ.ย. 67 ก.ค.-ธ.ค. 67 ม.ค.-มิ.ย. 68 ก.ค.-ธ.ค. 68 ม.ค.-มิ.ย. 69 

BOD5 mg/L 4.7-49.7 12.8-66.6 22.4-72.6 2.8-22.6 5.5-15.8 2.1-18.2 4.9-51.0 <500 
COD mg/L 78-124 57-156 105-168 <40-101 <40-87 <40-55 46-131 <750 

pH - 6.8-7.6 6.6-8.0 6.8-7.3 6.2-8.1 6.9-7.9 7.3-8.3 7.3-8.4 5.0-9.0 
Oil and Grease mg/L ND,<3.0-4.9 ND, <3.0-7.1 ND, <3.0-4.4 ND, <3.0-3.4 ND, <3.0-3.4 ND, <3.0 ND-3.5 <10 
Temperature ๐C 28-34 29-32 28-34 30-32 27-33 26-32 25-37 <45 
TDS mg/L 100-153 117-243 135-294 114-172 95-315 109-171 139-259 <1,300 
TKN mg/L as NH3-N 7.8-23.5 5.0-32.5 12.9-38.1 7.9-27.0 5.9-34.2 <5.0 <5.0-70.1 <100 
TSS mg/L 9.9-27.2 13.6-30.7 18.2-50.7 6.8-16.9 <5-28.2 <5-11 7-17 <200 

 

 
 

หมายเหต ุ  : < = น้อยกวา่, < = นอ้ยกวา่หรือเท่ากบั, ND = Not Detected, MDL = Methode Detection Limit (MDL of Oil and Grease = 2.0 mg/L) 

มาตรฐาน  : มาตรฐานน้ำทิ้งโรงงานในเขตประกอบการอุตสาหกรรมกบินทร์บุรี 

    



โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) 
บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี ้ จำกัด (มหาชน) 

 
 

  

 จัดทำโดย  หน้า 3-42 
 บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด   

กราฟแสดงผลการตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ำทิ้ง 

 

 

 

 

 
 

 
ผลการตรวจวิเคราะห์ BOD5 ในบ่อพักน้ำท้ิง 

 
 

 
 

 

 
 

 

ผลการตรวจวิเคราะห์ COD ในบ่อพักน้ำท้ิง 

 

 

 

 

 

ผลการตรวจวัด pH ในบ่อพักน้ำทิ้ง 

ภาพที่ 3.7  กราฟแสดงผลการตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ำทิ้ง 
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โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) 
บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี ้ จำกัด (มหาชน) 

 
 

  

 จัดทำโดย  หน้า 3-43 
 บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด   

 

 

 

 

 
ผลการตรวจวิเคราะห์ Oil and Grease ในบ่อพักน้ำท้ิง 

 

 

 

 
 

 

ผลการตรวจวิเคราะห์ Temperature ในบ่อพักน้ำทิ้ง 

 

 

 

 

 

 

 

ผลการตรวจวิเคราะห์ TDS ในบ่อพักน้ำท้ิง 

ภาพที่ 3.7  กราฟแสดงผลการตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ำทิ้ง (ต่อ) 
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โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) 
บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี ้ จำกัด (มหาชน) 

 
 

  

 จัดทำโดย  หน้า 3-44 
 บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด   

 

 

 

 

 

 

ผลการตรวจวิเคราะห์ TKN ในบ่อพักน้ำท้ิง 

  

 

 

 

 

 

 

ผลการตรวจวิเคราะห์ TSS ในบ่อพักน้ำท้ิง 
 

ภาพที่ 3.7  กราฟแสดงผลการตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ำทิ้ง (ต่อ) 

3.2.4       สรุปผลการตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ำเสียจากกระบวนการผลิต 
จากผลการตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ำเสียจากกระบวนการผลิตของโครงการขยายกำลัง

การผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) บริษัท เชาว์ สตีล อินดัสทรี้ จํากัด (มหาชน) ประจำเดือนมกราคม-มิถุนายน 
2569 จำนวน 1 สถานี คือ บริเวณบ่อพักน้ำทิ้ง พบว่า ทุกรายการทดสอบมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานน้ำทิ้งโรงงาน 
ในเขตประกอบการอุตสาหกรรมกบินทร์บุรี  

เมื่อเปรียบเทียบกับผลการตรวจวัดครั้งที่ผ่านมา พบว่า ทุกรายการทดสอบมีค่าเพิ่มข้ึน 
จากครั้งที่ผ่านมา ทั้งนี้ ยังมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานกำหนด 
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โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) 
บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี ้ จำกัด (มหาชน) 

 
 

  

 จัดทำโดย  หน้า 3-45 
 บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด   

3.3   ระดับเสียงโดยทั่วไปและเสียงรบกวน 
 

3.3.1     การตรวจวัดระดับเสียงโดยท่ัวไปและเสียงรบกวน 
 การตรวจวัดระดับเสียงโดยทั ่วไปและเสียงรบกวน ของโครงการขยายกำลังการผลิตโรงงาน         

หลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) บริษัท เชาว์ สตีล อินดัสทรี้ จํากัด (มหาชน) ประจำเดือนมกราคม-มิถุนายน 2569 จำนวน 5 
สถานี คือ บริเวณชุมชนหมู่ที่ 5 บ้านทด (N1) (วัดอุดมสันติ) บริเวณริมรั้วด้านทิศเหนือ (N2) บริเวณริมรั้วด้านทิศใต้ 
(N3) บริเวณริมรั้วด้านทิศตะวันออก (N4) และบริเวณริมรั้วด้านทิศตะวันตก (N5) แผนที่แสดงจุดตรวจวัดระดับเสียง
โดยทั่วไปและเสียงรบกวน แสดงดังภาพที่ 3.8 และรูปภาพแสดงการตรวจวัดระดับเสียงโดยทั่วไปและเสียงรบกวน
แสดงดังรูปที่ 3.4 
 
แผนที่แสดงจุดตรวจวัดระดับเสียงโดยท่ัวไปและเสียงรบกวน 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 

ภาพที่ 3.8 แผนที่แสดงจุดตรวจวัดระดับเสียงโดยทั่วไปและเสียงรบกวน 
 
 

 ิม ้ัวทิศเห ือ (N2) 

หมู่ท่ี 5 บ้  ทด (N1) 

 ิม ้ัวทิศตะวั ออก (N3)  ิม ้ัวทิศใต้ (N3) 

 ิม ้ัวทิศตะวั ตก (N4) 



โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) 
บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี ้ จำกัด (มหาชน) 

 
 

  

 จัดทำโดย  หน้า 3-46 
 บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด   

รูปภาพแสดงการตรวจวัดระดับเสียงโดยทั่วไปและเสียงรบกวน 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

บริเวณชุมชนหมู่ที่ 5 บ้านทด (N1) (วัดอุดมสันติ) 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

บริเวณริมรั้วด้านทิศเหนือ (N2)  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

บริเวณริมรั้วด้านทิศใต้ (N3)  
 

รูปที่ 3.4 การตรวจวัดระดับเสียงโดยทั่วไปและเสียงรบกวน 
 



โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) 
บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี ้ จำกัด (มหาชน) 

 
 

  

 จัดทำโดย  หน้า 3-47 
 บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด   

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
บริเวณริมรั้วด้านทิศตะวันออก (N4)  

 
 
 
 
 
 
 

 
 

 
บริเวณริมรั้วด้านทิศตะวันตก (N5)  

 

รูปที่ 3.4 การตรวจวัดระดับเสียงโดยทั่วไปและเสียงรบกวน (ต่อ) 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) 
บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี ้ จำกัด (มหาชน) 

 
 

  

 จัดทำโดย  หน้า 3-48 
 บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด   

3.3.1.1    วิธีการตรวจวัดระดับเสียงโดยท่ัวไปและเสียงรบกวน 
วิธีการตรวจวัดระดับเสียงจะดำเนินการตามประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ 

ฉบับที่ 15 พ.ศ. 2540 เรื่อง กำหนดมาตรฐานระดับเสียงโดยทั่วไป และระดับเสียงสูงสุดที่เกิดจากการประกอบ
กิจการโรงงาน และประกาศคณะกรรมการควบคุมมลพิษ พ.ศ. 2565 เรื ่อง วิธีการตรวจวัดระดับเสียงพื้นฐาน  
ระดับเสียง ขณะไม่มีการรบกวน การตรวจวัดและคำนวณระดับเสียงขณะมีการรบกวน การคำนวณระดับเสียง
รบกวนและแบบบันทึกการตรวจวัดเสียงรบกวน โดยมีรายละเอียดวิธีการตรวจวัดระดับเสียง แสดงดังตารางที่ 3.14 
 

ตารางท่ี 3.14  รายละเอียดวิธีการตรวจวัดระดับเสียงโดยท่ัวไปและเสียงรบกวน 
ลำดับที่ พารามิเตอร์ วิธีการตรวจวัด รายละเอียดการตรวจวัด 

1  ระด ับเส ียง เฉล ี ่ ย 24 
ช่ัวโมง (Leq 24 hr.) 

Integrated Sound Level 
Meter 

ตรวจวัดระดับเสียงโดยใช้เครื่องมือตรวจวัดระดับเสียงชนิด Integrated 
Sound Level Meter โดยวัดค่าระดับเสียงเฉลี ่ย 1 ชั ่วโมง (Leq1 hr.) 
ต่อเน่ือง 3 วัน จากนั้นนำมาคำนวณเป็นระดับเสียงเฉลี่ย 24 ชั่วโมง 

2 ระดับเสียงเฉลี่ย 5 นาที 
(Leq 5 min) 

Integrated Sound Level 
Meter 

ตรวจวัดโดย เครื ่องมือตรวจวัดเสียง Integrated Sound Level Meter 
ตาม International Standard ISO 11202 Acoustics เครื่องมือจะทำการ
ประมวลผลการตรวจวัดเป็นค่าระดับเสียงเฉลี่ย 5 นาที จำนวน 1 ค่า  

3 ระดับเสียงพื้นฐาน          
(L90 1 hr. และ L90 5 
min) 

Integrated Sound Level 
Meter 

ตรวจวัดโดย ใช้เครื่องตรวจวัดเสียง Integrated Sound Level Meter 
ตามวิธีการมาตรฐานของ International Standard ISO 1996 -1:2003 
โดย Integrated Sound Level Meter จะทำการประมวลผลการตรวจวัด
เป็นค่าระดับเสียงดังน้ี  Laeq, Lae, Lmax,  Lmin, La05, La10, La50, 
La90 และ La95 

4 เสียงรบกวน Integrated Sound Level 
Meter 

ตรวจวัดโดย ใช้เคร ื ่องมือตรวจวัดเส ียง Sound Level Meter ตาม 
International Standard ISO 11202 เครื่องมือจะทำการประมวลผลการ
ตรวจวัดเป็นค่าระดับเสียงเฉลี่ย 1 ชั่วโมง (Leq 1 hr.) ซึ่งเป็นระดับเสียง
จากแหล่งกำเนิดขณะมีการรบกวน และ ระดับเสียงเปอร์เซ็นไทล์ที่ 90 
(L90) ซึ่งเป็นระดับเสียงพื้นฐาน  และนำค่าดังกล่าวมาคำนวณหาค่าความ
แตกต่าง หากค่าที่ได้มีค่ามากกว่าระดับเสียงรบกวนที่กำหนดไว้ที่ 10  
เดซิเบล (เอ) ให้ถือว่าเป็นเสียงรบกวน 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 

 

 

 



โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) 
บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี ้ จำกัด (มหาชน) 

 
 

  

 จัดทำโดย  หน้า 3-49 
 บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด   

3.3.1.2     ผลการตรวจวัดระดับเสียงโดยท่ัวไปและเสียงรบกวน 
 ผลการตรวจวัดระดับเสียงโดยทั่วไปของโครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก 

(ครั้งที่ 1) บริษัท เชาว์ สตีล อินดัสทรี้ จํากัด (มหาชน) ประจำเดือนมกราคม-มิถุนายน 2569 ในระหว่างวันที่ 20-27 
พฤษภาคม 2569 จำนวน 5 สถานี คือ บริเวณชุมชนหมู่ที ่ 5 บ้านทด (N1) บริเวณริมรั ้วด้านทิศเหนือ (N2)  
บริเวณริมรั ้วด้านทิศใต้ (N3) บริเวณริมรั ้วด้านทิศตะวันออก (N4) และบริเวณริมรั ้วด้านทิศตะวันตก (N5)  
และตรวจวัดเสียงรบกวน จำนวน 1 สถานี คือ บริเวณชุมชนหมู่ที่ 5 บ้านทด (N1) แสดงดังตารางที่ 3.15-3.16  
และสรุปผลการตรวจวัดระดับเสียงโดยทั่วไป (ระดับเสียงต่างๆ ในช่วงเวลา 5 นาที) แสดงดังตารางที่ 3.17 และผล
การตรวจวัดประจำเดือนมกราคม-มิถุนายน 2569  เปรียบเทียบกับผลการตรวจวัดครั้งที่ผ่านมา แสดงดังตารางที่ 
3.18 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 



โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) 
บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี ้ จำกัด (มหาชน) 

 
 

  

 จัดทำโดย  หน้า 3-50 
 บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด   

ตารางท่ี 3.15 ผลการตรวจวัดระดับเสียงโดยทั่วไป และเสียงรบกวน 
ประจำเดือนมกราคม-มิถุนายน 2569 

โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1)  บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี้ จํากัด (มหาชน)   
จัดทำรายงานโดย บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด ช่วงเวลาระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2569  
รุ่นของอุปกรณ์ตรวจวัด (SLM Model และ Serial No.) : Integrated Sound Level Meter,S/N 00230993 Class 1 
รุ่นของอุปกรณ์สอบเทียบ (Calibrator Model และ Serial No.) : NC 75 S/N 34946011 
ระดับเสียงอ้างอิงในการสอบเทียบ (Calibration Ref dB (A)) : 94.0  
ค่าที่อ่านได้จากเครื่องวัดเสียง Sound Level Meter [SLM Reading dB(A) และ SLM Adjust dB(A)] : 93.97 
วันที่ตรวจรับรอง (Certified Date) : 2 กันยายน 2568  
เลขที่เอกสารการสอบเทียบ (Cal Sheet No.) : ACC25048 

เวลา 

ผลการตรวจวัดระดับเสียงโดยทั่วไป บริเวณชมุชนหมู่ที ่5 บ้านทด (N1) (วัดอุดมสันติ) [dB(A)] 
20-21 พ.ค. 69 

Leq 1 hr. Lmax L90 ระดับเสยีงพื้นฐาน ระดับเสยีงขณะ 
มีการรบกวน ระดับการรบกวน 

10:00 - 11:00 53.3 79.8 47.4 

40.7 
(28 พ.ค. 69 

08:00-09:00 น.) 

51.7 11.0 
11:00 - 12:00 60.0 76.8 56.6 59.7 19.0 
12:00 - 13:00 49.6 73.8 44.2 44.0 3.3 
13:00 - 14:00 50.4 71.5 45.0 46.4 5.7 
14:00 - 15:00 49.6 68.7 44.8 44.0 3.3 
15:00 - 16:00 48.0 68.3 44.6 - - 
16:00 - 17:00 47.7 67.0 43.5 - - 
17:00 - 18:00 48.2 65.6 44.8 - - 
18:00 - 19:00 52.2 74.1 45.5 50.0 9.3 
19:00 - 20:00 52.2 70.2 49.7 50.0 9.3 
20:00 - 21:00 52.5 67.3 49.0 50.5 9.8 
21:00 - 22:00 52.3 70.0 49.5  50.2 9.5 
22:00 - 23:00 54.0 59.1 51.9 

43.0 
(28 พ.ค. 69 

02:00-02:05 น.) 

52.0 ถึง 58.5 9.0 ถึง 15.5 
23:00 - 00:00 53.9 60.1 51.4 54.0 ถึง 58.0 11.0 ถึง 15.0 
00:00 - 01:00 54.8 60.6 52.2 54.7 ถึง 59.3 11.7 ถึง 16.3 
01:00 - 02:00 52.3 62.6 49.1 50.1 ถึง 56.4 7.1 ถึง 13.4 
02:00 - 03:00 47.2 62.1 43.9 39.5 ถึง 52.7 -3.5 ถึง 9.7 
03:00 - 04:00 51.8 58.4 47.0 50.2 ถึง 56.8 7.2 ถึง 13.8 
04:00 - 05:00 50.4 68.5 45.2 37.6 ถึง 53.8 -5.4 ถึง 10.8 
05:00 - 06:00 54.0 77.7 48.3 40.9 ถึง 62.0 -2.1 ถึง 19.0 
06:00 - 07:00 66.0 93.9 48.5 

40.7 
(28 พ.ค. 69 

08:00-09:00 น.) 

65.9 25.2 
07:00 - 08:00 53.6 75.1 49.3 52.1 11.4 
08:00 - 09:00 51.9 75.7 46.6 49.5 8.8 
09:00 - 10:00 50.5 69.3 44.0 46.6 5.9 
Leq 24 hr. 55.4 - - - - - 

Ldn 63.8 - - - - - 
Min-Max - 58.4-93.9 43.5-56.6 - 37.6 ถึง 65.9 -5.4 ถึง 25.2 
มาตรฐาน   701/, 2/ 1151/, 2/ - - - 103/ 

 
 
 
 
 



โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) 
บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี ้ จำกัด (มหาชน) 

 
 

  

 จัดทำโดย  หน้า 3-51 
 บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด   

ตารางท่ี 3.15 ผลการตรวจวัดระดับเสียงโดยทั่วไป และเสียงรบกวน 
ประจำเดือนมกราคม-มิถุนายน 2569 (ต่อ) 

โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1)  บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี้ จํากัด (มหาชน)   
จัดทำรายงานโดย บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด ช่วงเวลาระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2569 
รุ่นของอุปกรณ์ตรวจวัด (SLM Model และ Serial No.) : Integrated Sound Level Meter,S/N 00230993 Class 1 
รุ่นของอุปกรณ์สอบเทียบ (Calibrator Model และ Serial No.) : NC 75 S/N 34946011 
ระดับเสียงอ้างอิงในการสอบเทียบ (Calibration Ref dB (A)) : 94.0  
ค่าที่อ่านได้จากเครื่องวัดเสียง Sound Level Meter [SLM Reading dB(A) และ SLM Adjust dB(A)] : 93.97 
วันที่ตรวจรับรอง (Certified Date) : 2 กันยายน 2568 
เลขที่เอกสารการสอบเทียบ (Cal Sheet No.) : ACC25048 

เวลา 

ผลการตรวจวัดระดับเสียงโดยทั่วไป บริเวณชมุชนหมู่ที ่5 บ้านทด (N1) (วัดอุดมสันติ) [dB(A)] (ต่อ) 
21-22 พ.ค. 69 

Leq 1 hr. Lmax L90 ระดับเสยีงพื้นฐาน ระดับเสยีงขณะ 
มีการรบกวน ระดับการรบกวน 

10:00 - 11:00 48.6 68.5 43.6 

40.7 
(28 พ.ค. 69 

08:00-09:00 น.) 

38.0 -2.7 
11:00 - 12:00 48.9 72.4 43.5 40.6 -0.1 
12:00 - 13:00 47.9 72.3 43.3 - - 
13:00 - 14:00 52.5 78.2 42.4 50.5 9.8 
14:00 - 15:00 53.3 75.3 43.7 51.7 11.0 
15:00 - 16:00 49.5 77.8 42.9 43.6 2.9 
16:00 - 17:00 50.0 77.3 44.3 45.3 4.6 
17:00 - 18:00 47.9 68.9 44.5 - - 
18:00 - 19:00 48.2 72.6 44.3 - - 
19:00 - 20:00 51.4 67.7 49.6 48.6 7.9 
20:00 - 21:00 54.5 68.2 52.3 53.3 12.6 
21:00 - 22:00 53.6 67.6 51.4 52.1 11.4 
22:00 - 23:00 54.7 88.7 50.2 

43.0 
(28 พ.ค. 69 

02:00-02:05 น.) 

53.2 ถึง 63.2 10.2 ถึง 20.2 
23:00 - 00:00 51.6 59.0 49.0 48.9 ถึง 55.6 5.9 ถึง 12.6 
00:00 - 01:00 52.1 61.6 49.1 45.7 ถึง 56.1 2.7 ถึง 13.1 
01:00 - 02:00 51.5 57.9 47.3 49.9 ถึง 55.9 6.9 ถึง 12.9 
02:00 - 03:00 53.4 76.7 47.7 47.8 ถึง 63.8 4.8 ถึง 20.8 
03:00 - 04:00 52.8 58.1 49.6 52.4 ถึง 56.1 9.4 ถึง 13.1 
04:00 - 05:00 51.5 58.3 47.5 45.2 ถึง 55.4 2.2 ถึง 12.4 
05:00 - 06:00 54.8 78.8 48.7 50.2 ถึง 62.5 7.2 ถึง 19.5 
06:00 - 07:00 66.0 94.3 47.7 40.7 

(28 พ.ค. 69 
08:00-09:00 น.) 

65.9 25.2 
07:00 - 08:00 52.9 70.7 49.5 51.1 10.4 
08:00 - 09:00 50.5 70.0 46.2 46.6 5.9 
09:00 - 10:00 51.8 72.8 45.8 49.3 8.6 

Leq 24 hr. 55.0 - - - - - 
Ldn 63.8 - - - - - 

Min-Max - 57.9-94.3 42.4-52.3 - 38.0 ถึง 65.9 -2.7 ถึง 25.2 
มาตรฐาน   701/, 2/ 1151/, 2/ - - - 103/ 

 
 
 
 
 



โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) 
บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี ้ จำกัด (มหาชน) 

 
 

  

 จัดทำโดย  หน้า 3-52 
 บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด   

ตารางท่ี 3.15 ผลการตรวจวัดระดับเสียงโดยทั่วไป และเสียงรบกวน 
ประจำเดือนมกราคม-มิถุนายน 2569 (ต่อ) 

โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1)  บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี้ จํากัด (มหาชน)   
จัดทำรายงานโดย บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด ช่วงเวลาระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2569  
รุ่นของอุปกรณ์ตรวจวัด (SLM Model และ Serial No.) : Integrated Sound Level Meter,S/N 00230993 Class 1 
รุ่นของอุปกรณ์สอบเทียบ (Calibrator Model และ Serial No.) : NC 75 S/N 34946011 
ระดับเสียงอ้างอิงในการสอบเทียบ (Calibration Ref dB (A)) : 94.0  
ค่าที่อ่านได้จากเครื่องวัดเสียง Sound Level Meter [SLM Reading dB(A) และ SLM Adjust dB(A)] : 93.97 
วันที่ตรวจรับรอง (Certified Date) : 2 กันยายน 2568 
เลขที่เอกสารการสอบเทียบ (Cal Sheet No.) : ACC25048 

เวลา 

ผลการตรวจวัดระดับเสียงโดยทั่วไป บริเวณชมุชนหมู่ที ่5 บ้านทด (N1) (วัดอุดมสันติ) [dB(A)] (ต่อ) 
22-23 พ.ค. 69 

Leq 1 hr. Lmax L90 ระดับเสยีงพื้นฐาน ระดับเสยีงขณะ 
มีการรบกวน ระดับการรบกวน 

10:00 - 11:00 48.9 73.1 44.2 

40.7 
(28 พ.ค. 69 

08:00-09:00 น.) 

40.6 -0.1 
11:00 - 12:00 49.6 75.9 43.7 44.0 3.3 
12:00 - 13:00 50.4 76.3 44.9 46.4 5.7 
13:00 - 14:00 48.1 67.9 43.7 - - 
14:00 - 15:00 47.5 67.7 44.1 - - 
15:00 - 16:00 46.8 64.4 43.0 - - 
16:00 - 17:00 57.1 95.2 43.4 56.5 15.8 
17:00 - 18:00 49.3 78.9 44.8 42.8 2.1 
18:00 - 19:00 56.0 80.2 45.2 55.2 14.5 
19:00 - 20:00 52.6 64.3 50.3 50.6 9.9 
20:00 - 21:00 55.6 64.4 53.2 54.7 14.0 
21:00 - 22:00 52.5 71.8 49.5 50.5 9.8 
22:00 - 23:00 50.7 64.1 48.3 

43.0 
(28 พ.ค. 69 

02:00-02:05 น.) 

43.2 ถึง 57.3 0.2 ถึง 14.3 
23:00 - 00:00 55.1 64.6 50.7 49.9 ถึง 58.8 6.9 ถึง 15.8 
00:00 - 01:00 55.1 61.2 50.2 55.1 ถึง 59.7 12.1 ถึง 16.7 
01:00 - 02:00 50.0 58.4 46.3 39.5 ถึง 56.1 -3.5 ถึง 13.1 
02:00 - 03:00 47.5 58.0 44.6 31.5 ถึง 51.4 -11.5 ถึง 8.4 
03:00 - 04:00 54.8 81.2 47.2 50.6 ถึง 65.4 7.6 ถึง 22.4 
04:00 - 05:00 49.0 68.2 44.6 44.0 ถึง 55.4 1.0 ถึง 12.4 
05:00 - 06:00 53.9 79.4 47.5 48.7 ถึง 62.6 5.7 ถึง 19.6 
06:00 - 07:00 65.2 93.0 47.1 

40.7 
(28 พ.ค. 69 

08:00-09:00 น.) 

65.1 24.4 
07:00 - 08:00 51.2 67.9 47.1 48.2 7.5 
08:00 - 09:00 50.9 71.6 45.5 47.6 6.9 
09:00 - 10:00 54.7 68.9 50.9 53.6 12.9 

Leq 24 hr. 55.0 - - - - - 
Ldn 63.3 - - - - - 

Min-Max - 58-95.2 43-53.2 - 31.5 ถึง 65.4 -11.5 ถึง 24.4 
มาตรฐาน   701/, 2/ 1151/, 2/ - - - 103/ 

 
 
 
 
 



โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) 
บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี ้ จำกัด (มหาชน) 

 
 

  

 จัดทำโดย  หน้า 3-53 
 บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด   

ตารางท่ี 3.15 ผลการตรวจวัดระดับเสียงโดยทั่วไป และเสียงรบกวน 
ประจำเดือนมกราคม-มิถุนายน 2569 (ต่อ) 

โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1)  บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี้ จํากัด (มหาชน)   
จัดทำรายงานโดย บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด ช่วงเวลาระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2569 
รุ่นของอุปกรณ์ตรวจวัด (SLM Model และ Serial No.) : Integrated Sound Level Meter,S/N 00230993 Class 1 
รุ่นของอุปกรณ์สอบเทียบ (Calibrator Model และ Serial No.) : NC 75 S/N 34946011 
ระดับเสียงอ้างอิงในการสอบเทียบ (Calibration Ref dB (A)) : 94.0  
ค่าที่อ่านได้จากเครื่องวัดเสียง Sound Level Meter [SLM Reading dB(A) และ SLM Adjust dB(A)] : 93.97 
วันที่ตรวจรับรอง (Certified Date) : 2 กันยายน 2568 
เลขที่เอกสารการสอบเทียบ (Cal Sheet No.) : ACC25048 

เวลา 

ผลการตรวจวัดระดับเสียงโดยทั่วไป บริเวณชมุชนหมู่ที ่5 บ้านทด (N1) (วัดอุดมสันติ) [dB(A)] (ต่อ) 
23-24 พ.ค. 69 

Leq 1 hr. Lmax L90 ระดับเสยีงพื้นฐาน ระดับเสยีงขณะ 
มีการรบกวน ระดับการรบกวน 

10:00 - 11:00 55.7 73.9 50.5 

40.7 
(28 พ.ค. 69 

08:00-09:00 น.) 

54.8 14.1 
11:00 - 12:00 55.6 77.7 50.8 54.7 14.0 
12:00 - 13:00 51.6 65.5 47.5 48.9 8.2 
13:00 - 14:00 53.4 62.2 49.4 51.8 11.1 
14:00 - 15:00 51.4 62.1 47.7 48.6 7.9 
15:00 - 16:00 54.3 68.2 49.8 53.1 12.4 
16:00 - 17:00 47.5 65.9 42.8 - - 
17:00 - 18:00 48.0 72.8 42.4 - - 
18:00 - 19:00 55.2 72.6 49.7 54.2 13.5 
19:00 - 20:00 54.2 63.5 51.8 52.9 12.2 
20:00 - 21:00 64.5 74.4 59.6 64.4 23.7 
21:00 - 22:00 51.3 59.7 49.8 48.4 7.7 
22:00 - 23:00 51.8 59.8 49.8 

43.0 
(28 พ.ค. 69 

02:00-02:05 น.) 

53.2 ถึง 54.6 10.2 ถึง 11.6 
23:00 - 00:00 51.8 56.7 49.7 53.1 ถึง 54.3 10.1 ถึง 11.3 
00:00 - 01:00 52.3 63.0 49.8 52.5 ถึง 56.1 9.5 ถึง 13.1 
01:00 - 02:00 52.6 74.5 47.6 36.3 ถึง 62.1 -6.7 ถึง 19.1 
02:00 - 03:00 49.2 56.2 46.7 31.5 ถึง 53.5 -11.5 ถึง 10.5 
03:00 - 04:00 49.1 61.7 46.5 49.1 ถึง 52.1 6.1 ถึง 9.1 
04:00 - 05:00 51.0 54.5 47.7 49.6 ถึง 53.8 6.6 ถึง 10.8 
05:00 - 06:00 54.1 74.7 47.6 51.1 ถึง 64.4 8.1 ถึง 21.4 
06:00 - 07:00 49.7 71.6 45.0 

40.7 
(28 พ.ค. 69 

08:00-09:00 น.) 

44.4 3.7 
07:00 - 08:00 49.6 66.4 45.7 44 3.3 
08:00 - 09:00 51.1 73.7 45.6 48 7.3 
09:00 - 10:00 52.1 74.8 45.1 49.8 9.1 
Leq 24 hr. 54.6 - - - - - 

Ldn 58.9 - - - - - 
Min-Max - 54.5-77.7 42.4-59.6 - 31.5 ถึง 64.4 -11.5 ถึง 23.7 
มาตรฐาน   701/, 2/ 1151/, 2/ - - - 103/ 

 
 
 
 
 



โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) 
บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี ้ จำกัด (มหาชน) 

 
 

  

 จัดทำโดย  หน้า 3-54 
 บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด   

ตารางท่ี 3.15 ผลการตรวจวัดระดับเสียงโดยทั่วไป และเสียงรบกวน 
ประจำเดือนมกราคม-มิถุนายน 2569 (ต่อ) 

โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1)  บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี้ จํากัด (มหาชน)   
จัดทำรายงานโดย บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด ช่วงเวลาระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2569  
รุ่นของอุปกรณ์ตรวจวัด (SLM Model และ Serial No.) : Integrated Sound Level Meter,S/N 00230993  Class 1 
รุ่นของอุปกรณ์สอบเทียบ (Calibrator Model และ Serial No.) : NC 75 S/N 34946011 
ระดับเสียงอ้างอิงในการสอบเทียบ (Calibration Ref dB (A)) : 94.0  
ค่าที่อ่านได้จากเครื่องวัดเสียง Sound Level Meter [SLM Reading dB(A) และ SLM Adjust dB(A)] : 93.97 
วันที่ตรวจรับรอง (Certified Date) : 2 กันยายน 2568 
เลขที่เอกสารการสอบเทียบ (Cal Sheet No.) : ACC25048 

เวลา 

ผลการตรวจวัดระดับเสียงโดยทั่วไป บริเวณชมุชนหมู่ที ่5 บ้านทด (N1) (วัดอุดมสันติ) [dB(A)] (ต่อ) 
24-25 พ.ค. 69 

Leq 1 hr. Lmax L90 ระดับเสยีงพื้นฐาน ระดับเสยีงขณะ 
มีการรบกวน ระดับการรบกวน 

10:00 - 11:00 48.0 66.5 42.6 

40.7 
(28 พ.ค. 69 

08:00-09:00 น.) 

- - 
11:00 - 12:00 46.4 59.8 42.1 - - 
12:00 - 13:00 47.7 66.7 43.4 - - 
13:00 - 14:00 49.0 65.1 44.8 41.3 0.6 
14:00 - 15:00 48.7 70.7 46.1 39.1 -1.6 
15:00 - 16:00 48.9 64.2 46.9 40.6 -0.1 
16:00 - 17:00 49.9 62.1 48.0 45.0 4.3 
17:00 - 18:00 46.6 65.2 42.9 - - 
18:00 - 19:00 49.3 71.3 43.2 42.8 2.1 
19:00 - 20:00 53.7 72.4 49.3 52.3 11.6 
20:00 - 21:00 63.5 72.9 59.0 63.4 22.7 
21:00 - 22:00 46.8 60.0 44.9 - - 
22:00 - 23:00 46.7 58.5 45.4 

43.0 
(28 พ.ค. 69 

02:00-02:05 น.) 

41.9 ถึง 47.2 -1.1 ถึง 4.2 
23:00 - 00:00 46.7 51.9 45.8 42.4 ถึง 46.7 -0.6 ถึง 3.7 
00:00 - 01:00 46.8 54.7 45.8 40.9 ถึง 48.9 -2.1 ถึง 5.9 
01:00 - 02:00 49.1 73.7 46.4 43.6 ถึง 58.5 0.6 ถึง 15.5 
02:00 - 03:00 46.4 59.9 45.4 40.2 ถึง 48.0 -2.8 ถึง 5.0 
03:00 - 04:00 48.8 71.4 44.7 34.5 ถึง 59.8 -8.5 ถึง 16.8 
04:00 - 05:00 44.6 52.6 42.7 31.5 ถึง 37.6 -11.5 ถึง -5.4 
05:00 - 06:00 49.0 73.1 44.5 38.7 ถึง 56.1 -4.3 ถึง 13.1 
06:00 - 07:00 49.1 72.2 45.2 

40.7 
(28 พ.ค. 69 

08:00-09:00 น.) 

41.8 1.1 
07:00 - 08:00 50.7 66.5 47.6 47.1 6.4 
08:00 - 09:00 52.6 67.4 46.9 50.6 9.9 
09:00 - 10:00 49.7 68.9 44.7 44.4 3.7 

Leq 24 hr. 52.3 - - - - - 
Ldn 55.7 - - - - - 

Min-Max - 51.9-73.7 42.1-59 - 31.5 ถึง 63.4 -11.5 ถึง 22.7 
มาตรฐาน   701/, 2/ 1151/, 2/ - - - 103/ 

 
 
 
 
 



โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) 
บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี ้ จำกัด (มหาชน) 

 
 

  

 จัดทำโดย  หน้า 3-55 
 บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด   

ตารางท่ี 3.15 ผลการตรวจวัดระดับเสียงโดยทั่วไป และเสียงรบกวน 
ประจำเดือนมกราคม-มิถุนายน 2569 (ต่อ) 

โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1)  บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี้ จํากัด (มหาชน)   
จัดทำรายงานโดย บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด ช่วงเวลาระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2569 
รุ่นของอุปกรณ์ตรวจวัด (SLM Model และ Serial No.) : Integrated Sound Level Meter,S/N 00230993 Class 1 
รุ่นของอุปกรณ์สอบเทียบ (Calibrator Model และ Serial No.) : NC 75 S/N 34946011 
ระดับเสียงอ้างอิงในการสอบเทียบ (Calibration Ref dB (A)) : 94.0  
ค่าที่อ่านได้จากเครื่องวัดเสียง Sound Level Meter [SLM Reading dB(A) และ SLM Adjust dB(A)] : 93.97 
วันที่ตรวจรับรอง (Certified Date) : 2 กันยายน 2568  
เลขที่เอกสารการสอบเทียบ (Cal Sheet No.) : ACC25048 

เวลา 

ผลการตรวจวัดระดับเสียงโดยทั่วไป บริเวณชมุชนหมู่ที ่5 บ้านทด (N1) (วัดอุดมสันติ) [dB(A)] (ต่อ) 
25-26 พ.ค. 69 

Leq 1 hr. Lmax L90 ระดับเสยีงพื้นฐาน ระดับเสยีงขณะ 
มีการรบกวน ระดับการรบกวน 

10:00 - 11:00 49.3 63.8 43.8 

40.7 
(28 พ.ค. 69 

08:00-09:00 น.) 

42.8 2.1 
11:00 - 12:00 49.3 65.0 43.0 42.8 2.1 
12:00 - 13:00 49.0 61.0 44.4 41.3 0.6 
13:00 - 14:00 56.3 67.7 49.6 55.6 14.9 
14:00 - 15:00 52.4 66.9 43.2 50.3 9.6 
15:00 - 16:00 48.5 66.9 42.7 36.7 -4.0 
16:00 - 17:00 50.6 69.2 46.5 46.9 6.2 
17:00 - 18:00 47.5 69.1 43.3 - - 
18:00 - 19:00 48.5 69.9 43.0 36.7 -4.0 
19:00 - 20:00 46.5 58.9 45.1 - - 
20:00 - 21:00 48.3 63.7 46.9 31.9 -8.8 
21:00 - 22:00 48.0 65.3 47.0 - - 
22:00 - 23:00 47.4 53.0 46.7 

43.0 
(28 พ.ค. 69 

02:00-02:05 น.) 

41.4 ถึง 49.4 -1.6 ถึง 6.4 
23:00 - 00:00 47.7 62.8 46.9 44.9 ถึง 49.6 1.9 ถึง 6.6 
00:00 - 01:00 47.0 55.4 46.2 43.6 ถึง 48.2 0.6 ถึง 5.2 
01:00 - 02:00 44.2 51.2 43.0 34.5 ถึง 40.9 -8.5 ถึง -2.1 
02:00 - 03:00 54.9 77.3 44.3 34.5 ถึง 67.4 -8.5 ถึง 24.4 
03:00 - 04:00 45.3 51.8 44.2 36.3 ถึง 45.5 -6.7 ถึง 2.5 
04:00 - 05:00 53.6 77.7 45.3 41.4 ถึง 66.4 -1.6 ถึง 23.4 
05:00 - 06:00 54.0 76.9 45.2 45.7 ถึง 65.4 2.7 ถึง 22.4 
06:00 - 07:00 53.2 71.9 44.5 

40.7 
(28 พ.ค. 69 

08:00-09:00 น.) 

51.5 10.8 
07:00 - 08:00 51.5 70.3 47.5 48.8 8.1 
08:00 - 09:00 52.2 72.2 45.3 50 9.3 
09:00 - 10:00 51.4 67.4 43.6 48.6 7.9 

Leq 24 hr. 51.0 - - - - - 
Ldn 57.7 - - - - - 

Min-Max - 51.2-77.7 42.7-49.6 - 31.9 ถึง 67.4 -8.8 ถึง 24.4 
มาตรฐาน   701/, 2/ 1151/, 2/ - - - 103/ 

 
 
 
 
 



โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) 
บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี ้ จำกัด (มหาชน) 

 
 

  

 จัดทำโดย  หน้า 3-56 
 บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด   

ตารางท่ี 3.15 ผลการตรวจวัดระดับเสียงโดยทั่วไป และเสียงรบกวน 
ประจำเดือนมกราคม-มิถุนายน 2569 (ต่อ) 

โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1)  บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี้ จํากัด (มหาชน)   
จัดทำรายงานโดย บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด ช่วงเวลาระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2569  
รุ่นของอุปกรณ์ตรวจวัด (SLM Model และ Serial No.) : Integrated Sound Level Meter,S/N 00230993 Class1 
รุ่นของอุปกรณ์สอบเทียบ (Calibrator Model และ Serial No.) : NC 75 S/N 34946011 
ระดับเสียงอ้างอิงในการสอบเทียบ (Calibration Ref dB (A)) : 94.0  
ค่าที่อ่านได้จากเครื่องวัดเสียง Sound Level Meter [SLM Reading dB(A) และ SLM Adjust dB(A)] : 93.97 
วันที่ตรวจรับรอง (Certified Date) : 2 กันยายน 2568  
เลขที่เอกสารการสอบเทียบ (Cal Sheet No.) : ACC25048 

เวลา 

ผลการตรวจวัดระดับเสียงโดยทั่วไป บริเวณชมุชนหมู่ที ่5 บ้านทด (N1) (วัดอุดมสันติ) [dB(A)] (ต่อ) 
26-27 พ.ค. 69 

Leq 1 hr. Lmax L90 ระดับเสยีงพื้นฐาน ระดับเสยีงขณะ 
มีการรบกวน ระดับการรบกวน 

10:00 - 11:00 48.7 66.5 42.7 

40.7 
(28 พ.ค. 69 

08:00-09:00 น.) 

39.1 -1.6 
11:00 - 12:00 47.6 67.8 42.7 - - 
12:00 - 13:00 49.6 70.5 42.1 44.0 3.3 
13:00 - 14:00 46.0 56.5 41.4 - - 
14:00 - 15:00 47.0 63.6 41.5 - - 
15:00 - 16:00 46.1 59.1 41.9 - - 
16:00 - 17:00 46.8 65.5 41.9 - - 
17:00 - 18:00 47.3 63.5 42.8 - - 
18:00 - 19:00 48.8 66.4 44.2 39.9 -0.8 
19:00 - 20:00 47.1 65.4 45.2 - - 
20:00 - 21:00 49.0 56.9 48.3 41.3 0.6 
21:00 - 22:00 49.0 67.1 47.3 41.3 0.6 
22:00 - 23:00 47.4 52.7 46.5 

43.0 
(28 พ.ค. 69 

02:00-02:05 น.) 

38.7 ถึง 49.9 -4.3 ถึง 6.9 
23:00 - 00:00 48.9 66.3 46.9 45.2 ถึง 56.7 2.2 ถึง 13.7 
00:00 - 01:00 46.8 51.8 46.2 42.4 ถึง 47.4 -0.6 ถึง 4.4 
01:00 - 02:00 46.1 49.4 45.3 34.5 ถึง 46.9 -8.5 ถึง 3.9 
02:00 - 03:00 45.3 57.3 44.3 36.3 ถึง 45.5 -6.7 ถึง 2.5 
03:00 - 04:00 49.1 71.4 45.9 39.5 ถึง 59.3 -3.5 ถึง 16.3 
04:00 - 05:00 46.2 50.8 45.0 40.9 ถึง 45.7 -2.1 ถึง 2.7 
05:00 - 06:00 50.5 72.0 44.7 38.7 ถึง 60.2 -4.3 ถึง 17.2 
06:00 - 07:00 66.1 89.0 43.7 

40.7 
(28 พ.ค. 69 

08:00-09:00 น.) 

66.0 25.3 
07:00 - 08:00 49.3 73.2 44.6 42.8 2.1 
08:00 - 09:00 52.0 74.0 45.2 49.7 9.0 
09:00 - 10:00 50.4 68.2 45.0 46.4 5.7 

Leq 24 hr. 53.7 - - - - - 
Ldn 62.9 - - - - - 

Min-Max - 49.4-89.0 41.4-48.3 - 34.5 ถึ  66.0 -8.5 ถึ  25.3 
มาตรฐาน   701/, 2/ 1151/, 2/ - - - 103/ 

 
 
 
 
 



โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) 
บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี ้ จำกัด (มหาชน) 

 
 

  

 จัดทำโดย  หน้า 3-57 
 บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด   

ตารางท่ี 3.16 ผลการตรวจวัดระดับเสียงโดยทั่วไป ประจำเดือนมกราคม-มิถุนายน 2569  
โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งท่ี 1)  บริษัท เชาว์ สตีล อินดัสทรี้ จํากัด (มหาชน)   
จัดทำรายงานโดย บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด ช่วงเวลาระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2569  
รุ่นของอุปกรณ์ตรวจวัด (SLM Model และ Serial No.) : Integrated Sound Level Meter, S/N 01120952 Class1 
รุ่นของอุปกรณ์สอบเทียบ (Calibrator Model และ Serial No.) : NC 75 S/N 34946011 
ระดับเสียงอ้างอิงในการสอบเทียบ (Calibration Ref dB (A)) : 94.0  
ค่าท่ีอ่านได้จากเครื่องวัดเสียง Sound Level Meter [SLM Reading dB(A) และ SLM Adjust dB(A)] : 93.97 
วันท่ีตรวจรับรอง (Certified Date) : 2 กันยายน 2568  
เลขท่ีเอกสารการสอบเทียบ (Cal Sheet No.) : ACC25048 

ผลการตรวจวัดระดับเสียงโดยทั่วไป บริเวณริมรั้วด้านทิศเหนือ (N2) [dB(A)] 

เวลา 20-21 พ.ค. 69 21-22 พ.ค. 69 
Leq 1 hr. Lmax  L90 Leq 1 hr. Lmax  L90 

10:00 - 11:00 52.8 73.4 50.0 53.7 68.0 52.0 
11:00 - 12:00 59.6 69.8 57.3 51.8 63.1 50.9 
12:00 - 13:00 47.0 72.3 42.4 51.5 67.5 50.2 
13:00 - 14:00 55.7 66.3 54.8 52.3 67.0 50.9 
14:00 - 15:00 57.3 72.2 56.2 52.1 68.4 51.0 
15:00 - 16:00 48.3 68.4 38.8 53.1 68.9 51.1 
16:00 - 17:00 48.4 74.4 40.8 52.1 70.3 50.9 
17:00 - 18:00 43.7 61.6 40.7 51.5 66.6 51.0 
18:00 - 19:00 48.9 68.6 46.2 52.5 70.2 51.5 
19:00 - 20:00 53.3 57.7 52.6 54.5 65.1 53.0 
20:00 - 21:00 52.5 74.3 51.4 54.2 69.3 53.8 
21:00 - 22:00 61.1 69.4 60.5 61.0 69.2 60.5 
22:00 - 23:00 62.2 69.7 61.8 62.3 69.5 62.0 
23:00 - 00:00 62.8 70.0 62.5 63.0 70.5 62.6 
00:00 - 01:00 63.0 71.0 62.6 63.1 70.5 62.8 
01:00 - 02:00 62.9 69.9 62.6 62.9 70.6 62.7 
02:00 - 03:00 62.9 70.1 62.6 62.9 69.9 62.7 
03:00 - 04:00 62.9 70.0 62.6 63.0 70.3 62.7 
04:00 - 05:00 62.8 71.0 62.5 62.9 69.5 62.6 
05:00 - 06:00 62.7 69.8 62.4 62.9 70.3 62.6 
06:00 - 07:00 62.7 69.6 62.4 62.8 72.8 62.5 
07:00 - 08:00 63.1 72.2 62.6 62.7 71.3 62.4 
08:00 - 09:00 62.7 71.5 62.2 62.5 71.2 62.0 
09:00 - 10:00 59.1 68.5 58.3 59.0 73.0 57.8 
Leq 24 hr. 60.3 - - 60.2 - - 

Ldn 68.7 - - 68.8 - - 
Min-Max - 57.7-74.4 38.8-62.6 - 63.1-73.0 50.2-62.8 

มาตรฐาน Leq 24 hr. 701/, 2/ 1151/, 2/ - 701/, 2/ 1151/, 2/ - 

 
 
 
 
 
 



โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) 
บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี ้ จำกัด (มหาชน) 

 
 

  

 จัดทำโดย  หน้า 3-58 
 บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด   

ตารางท่ี 3.16 ผลการตรวจวัดระดับเสียงโดยทั่วไป ประจำเดือนมกราคม-มิถุนายน 2569 (ต่อ) 
โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1)  บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี้ จํากัด (มหาชน)   
จัดทำรายงานโดย บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด ช่วงเวลาระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2569  
รุ่นของอุปกรณ์ตรวจวัด (SLM Model และ Serial No.) : Integrated Sound Level Meter, S/N 01120952 Class1 
รุ่นของอุปกรณ์สอบเทียบ (Calibrator Model และ Serial No.) : NC 75 S/N 34946011 
ระดับเสียงอ้างอิงในการสอบเทียบ (Calibration Ref dB (A)) : 94.0  
ค่าที่อ่านได้จากเครื่องวัดเสียง Sound Level Meter [SLM Reading dB(A) และ SLM Adjust dB(A)] : 93.97 
วันที่ตรวจรับรอง (Certified Date) : 2 กันยายน 2568  
เลขที่เอกสารการสอบเทียบ (Cal Sheet No.) : ACC25048 

ผลการตรวจวัดระดับเสียงโดยทั่วไป บริเวณริมรั้วด้านทิศเหนือ (N2) [dB(A)] (ต่อ) 

เวลา 
22-23 พ.ค. 69 23-24 พ.ค. 69 

Leq 1 hr. Lmax  L90 Leq 1 hr. Lmax  L90 

10:00 - 11:00 55.4 64.3 54.6 62.3 69.6 61.9 
11:00 - 12:00 50.9 64.4 49.8 57.8 68.7 57.3 
12:00 - 13:00 52.8 76.1 50.3 53.0 68.3 50.3 
13:00 - 14:00 52.4 67.3 50.7 51.6 64.4 49.5 
14:00 - 15:00 53.4 69.2 51.1 51.3 64.7 50.4 
15:00 - 16:00 52.5 66.8 50.5 52.0 66.3 50.7 
16:00 - 17:00 50.6 63.9 49.9 51.6 72.6 50.1 
17:00 - 18:00 51.4 66.8 50.1 51.3 72.1 50.2 
18:00 - 19:00 51.2 71.3 50.3 55.2 65.6 54.6 
19:00 - 20:00 55.0 64.4 54.2 62.1 71.5 61.7 
20:00 - 21:00 53.2 58.5 52.8 62.8 69.7 62.5 
21:00 - 22:00 60.8 69.4 60.5 63.1 69.9 62.8 
22:00 - 23:00 62.4 74.1 62.1 62.7 69.6 62.3 
23:00 - 00:00 63.0 69.8 62.7 56.9 61.3 56.6 
00:00 - 01:00 63.0 69.1 62.7 51.7 56.4 51.4 
01:00 - 02:00 62.9 74.3 62.7 51.7 56.8 51.4 
02:00 - 03:00 63.0 69.8 62.7 51.8 56.9 51.4 
03:00 - 04:00 63.1 73.4 62.8 51.6 56.9 51.2 
04:00 - 05:00 63.1 69.9 62.8 51.1 56.3 50.8 
05:00 - 06:00 63.0 70.4 62.7 51.6 67.0 51.1 
06:00 - 07:00 63.1 71.9 62.7 51.3 69.5 50.3 
07:00 - 08:00 63.1 69.7 62.8 53.4 69.1 51.4 
08:00 - 09:00 63.2 69.4 62.8 54.8 71.0 52.8 
09:00 - 10:00 62.8 69.4 62.5 52.9 65.3 50.4 
Leq 24 hr. 60.5 - - 57.4 - - 

Ldn 68.9 - - 62.6 - - 
Min-Max - 58.5-76.1 49.8-62.8 - 56.3-72.6 49.5-62.8 

มาตรฐาน Leq 24 hr. 701/, 2/ 1151/, 2/ - 701/, 2/ 1151/, 2/ - 

 
 
 
 
 
 



โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) 
บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี ้ จำกัด (มหาชน) 

 
 

  

 จัดทำโดย  หน้า 3-59 
 บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด   

ตารางท่ี 3.16 ผลการตรวจวัดระดับเสียงโดยทั่วไป ประจำเดือนมกราคม-มิถุนายน 2569 (ต่อ) 
โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1)  บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี้ จํากัด (มหาชน)   
จัดทำรายงานโดย บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด ช่วงเวลาระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2569  
รุ่นของอุปกรณ์ตรวจวัด (SLM Model และ Serial No.) : Integrated Sound Level Meter,S/N 01120952 Class1 
รุ่นของอุปกรณ์สอบเทียบ (Calibrator Model และ Serial No.) : NC 75 S/N 34946011 
ระดับเสียงอ้างอิงในการสอบเทียบ (Calibration Ref dB (A)) : 94.0  
ค่าที่อ่านได้จากเครื่องวัดเสียง Sound Level Meter [SLM Reading dB(A) และ SLM Adjust dB(A)] : 93.97 
วันที่ตรวจรับรอง (Certified Date) : 2 กันยายน 2568  
เลขที่เอกสารการสอบเทียบ (Cal Sheet No.) : ACC25048 

ผลการตรวจวัดระดับเสยีงโดยทั่วไป บริเวณริมรั้วด้านทิศเหนือ (N2) [dB(A)] (ต่อ) 

เวลา 
24-25 พ.ค. 69 25-26 พ.ค. 69 26-27 พ.ค. 69 

Leq 1 hr. Lmax  L90 Leq 1 hr. Lmax  L90 Leq 1 hr. Lmax  L90 

10:00 - 11:00 52.9 74.0 50.9 50.8 69.2 49.2 46.6 74.7 40.9 
11:00 - 12:00 50.7 64.0 49.3 49.2 66.0 48.0 43.2 62.5 39.7 
12:00 - 13:00 50.9 70.2 49.1 49.4 65.9 47.9 43.5 69.1 37.4 
13:00 - 14:00 50.6 61.4 49.2 51.1 61.7 49.1 55.7 89.7 39.0 
14:00 - 15:00 51.6 67.2 49.6 50.8 65.7 48.9 79.4 102.6 74.5 
15:00 - 16:00 51.7 70.6 49.8 50.3 67.7 48.4 72.2 91.1 68.7 
16:00 - 17:00 51.7 68.5 50.1 60.6 73.8 56.7 61.7 79.4 56.1 
17:00 - 18:00 49.9 65.1 49.2 50.3 66.0 49.6 46.8 74.2 39.5 
18:00 - 19:00 50.7 69.8 49.8 51.3 71.3 49.0 41.9 62.7 39.9 
19:00 - 20:00 54.6 66.9 54.1 52.4 66.4 51.6 53.7 71.4 52.3 
20:00 - 21:00 51.9 67.3 51.4 47.4 67.1 46.3 44.4 68.0 42.7 
21:00 - 22:00 50.8 60.3 50.5 46.9 69.0 45.0 43.9 60.9 43.1 
22:00 - 23:00 50.7 58.4 50.5 46.2 57.3 45.5 45.0 59.6 44.1 
23:00 - 00:00 50.5 61.8 50.3 45.6 55.6 45.0 45.3 61.9 44.9 
00:00 - 01:00 50.9 59.2 50.6 46.4 55.8 45.8 45.7 57.6 44.8 
01:00 - 02:00 51.1 60.9 50.9 46.9 57.0 46.5 47.1 61.7 46.4 
02:00 - 03:00 51.0 56.8 50.7 46.9 54.0 46.5 46.8 59.1 46.0 
03:00 - 04:00 51.1 57.2 50.7 46.7 55.7 46.3 47.1 57.3 46.4 
04:00 - 05:00 51.1 56.3 50.8 45.6 55.2 45.1 48.4 68.6 46.7 
05:00 - 06:00 50.8 61.8 50.2 45.4 64.6 43.5 46.3 54.9 45.3 
06:00 - 07:00 51.8 67.2 50.4 44.9 67.3 41.5 45.1 69.0 41.0 
07:00 - 08:00 51.0 70.4 49.2 47.6 69.3 42.5 45.7 64.9 42.1 
08:00 - 09:00 51.4 65.0 49.8 48.1 68.7 42.2 47.6 72.2 43.0 
09:00 - 10:00 52.1 68.1 50.0 48.1 72.2 40.2 47.4 65.2 42.0 

Leq 24 hr. 51.4 - - 50.8 - - 66.5 - - 

Ldn 57.5 - - 54.1 - - 66.6 - - 

Min-Max - 56.3-74 49.1-54.1 - 54-73.8 40.2-56.7 - 54.9-102.6 37.4-74.5 
มาตรฐาน Leq 24 hr. 701/, 2/ 1151/, 2/ - 701/, 2/ 1151/, 2/ - 701/, 2/ 1151/, 2/ - 

 
 
 
 
 
 
 
 



โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) 
บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี ้ จำกัด (มหาชน) 

 
 

  

 จัดทำโดย  หน้า 3-60 
 บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด   

ตารางท่ี 3.16 ผลการตรวจวัดระดับเสียงโดยทั่วไป ประจำเดือนมกราคม-มิถุนายน 2569 (ต่อ) 
โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1)  บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี้ จํากัด (มหาชน)   
จัดทำรายงานโดย บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด ช่วงเวลาระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2569   
รุ่นของอุปกรณ์ตรวจวัด (SLM Model และ Serial No.) : Integrated Sound Level Meter,S/N 00230995 Class1 
รุ่นของอุปกรณ์สอบเทียบ (Calibrator Model และ Serial No.) : NC 75 S/N 34946011 
ระดับเสียงอ้างอิงในการสอบเทียบ (Calibration Ref dB (A)) : 94.0  
ค่าที่อ่านได้จากเครื่องวัดเสียง Sound Level Meter [SLM Reading dB(A) และ SLM Adjust dB(A)] : 93.97 
วันที่ตรวจรับรอง (Certified Date) : 2 กันยายน 2568  
เลขที่เอกสารการสอบเทียบ (Cal Sheet No.) : ACC25048 

ผลการตรวจวัดระดับเสียงโดยทั่วไป บริเวณริมรั้วด้านทิศใต ้(N3) [dB(A)]  

เวลา 
20-21 พ.ค. 69 21-22 พ.ค. 69 

Leq 1 hr. Lmax  L90 Leq 1 hr. Lmax  L90 

10:00 - 11:00 59.8 86.6 57.0 58.0 81.9 51.6 
11:00 - 12:00 62.1 73.1 60.6 53.5 75.9 49.0 
12:00 - 13:00 52.2 76.4 49.5 48.2 62.3 45.6 
13:00 - 14:00 55.9 78.9 52.8 53.0 72.5 48.6 
14:00 - 15:00 57.1 82.8 53.5 56.0 77.9 51.2 
15:00 - 16:00 60.8 94.2 50.3 54.4 74.6 51.9 
16:00 - 17:00 58.8 94.8 50.4 55.5 79.2 50.6 
17:00 - 18:00 56.6 86.3 50.6 52.5 75.6 50.1 
18:00 - 19:00 56.3 87.4 52.3 53.9 72.9 50.9 
19:00 - 20:00 56.9 83.3 54.9 53.5 60.1 50.8 
20:00 - 21:00 54.1 74.5 51.5 49.9 59.8 48.0 
21:00 - 22:00 58.2 63.0 56.4 48.5 62.0 46.1 
22:00 - 23:00 59.9 65.6 58.5 46.4 69.9 43.8 
23:00 - 00:00 57.5 63.4 55.2 48.4 61.0 46.9 
00:00 - 01:00 54.9 64.0 53.3 53.1 63.6 52.2 
01:00 - 02:00 54.2 64.7 53.0 53.3 62.3 52.5 
02:00 - 03:00 55.2 68.6 53.3 53.3 62.8 52.4 
03:00 - 04:00 53.8 65.2 52.1 53.3 65.4 52.2 
04:00 - 05:00 54.8 65.9 53.4 52.4 64.1 51.7 
05:00 - 06:00 56.7 70.3 55.4 55.3 75.4 52.4 
06:00 - 07:00 56.7 80.8 55.3 55.6 79.5 52.5 
07:00 - 08:00 57.2 77.9 55.5 55.6 72.8 53.4 
08:00 - 09:00 56.4 74.3 54.3 57.7 81.4 54.5 
09:00 - 10:00 56.2 76.0 53.6 60.5 78.1 54.3 

Leq 24 hr. 57.4 - - 54.6 - - 

Ldn 63.1 - - 59.9 - - 
Min-Max - 63-94.8 49.5-60.6 - 59.8-81.9 43.8-54.5 

มาตรฐาน Leq 24 hr. 701/, 2/ 1151/, 2/ - 701/, 2/ 1151/, 2/ - 

 
 
 
 
 
 



โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) 
บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี ้ จำกัด (มหาชน) 

 
 

  

 จัดทำโดย  หน้า 3-61 
 บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด   

ตารางท่ี 3.16 ผลการตรวจวัดระดับเสียงโดยทั่วไป ประจำเดือนมกราคม-มิถุนายน 2569  (ต่อ) 
โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1)  บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี้ จํากัด (มหาชน)   
จัดทำรายงานโดย บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด ช่วงเวลาระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2569   
รุ่นของอุปกรณ์ตรวจวัด (SLM Model และ Serial No.) : Integrated Sound Level Meter,S/N 00230995 Class1 
รุ่นของอุปกรณ์สอบเทียบ (Calibrator Model และ Serial No.) : NC 75 S/N 34946011 
ระดับเสียงอ้างอิงในการสอบเทียบ (Calibration Ref dB (A)) : 94.0  
ค่าที่อ่านได้จากเครื่องวัดเสียง Sound Level Meter [SLM Reading dB(A) และ SLM Adjust dB(A)] : 93.97 
วันที่ตรวจรับรอง (Certified Date) : 2 กันยายน 2568  
เลขที่เอกสารการสอบเทียบ (Cal Sheet No.) : ACC25048 

ผลการตรวจวัดระดับเสียงโดยทั่วไป บริเวณริมรั้วด้านทิศใต ้(N3) [dB(A)] (ต่อ) 

เวลา 
22-23 พ.ค. 69 23-24 พ.ค. 69 

Leq 1 hr. Lmax  L90 Leq 1 hr. Lmax  L90 
10:00 - 11:00 57.1 76.7 53.0 59.9 79.7 58.6 
11:00 - 12:00 56.2 79.5 51.5 59.4 74.6 57.9 
12:00 - 13:00 55.9 74.5 54.0 54.1 76.2 52.6 
13:00 - 14:00 54.6 76.5 50.7 55.7 81.7 50.3 
14:00 - 15:00 54.2 73.6 50.9 55.2 76.6 51.3 
15:00 - 16:00 55.0 80.2 51.0 55.7 77.7 51.9 
16:00 - 17:00 53.2 76.1 50.7 53.6 80.4 50.9 
17:00 - 18:00 52.3 75.8 50.1 52.4 71.7 50.3 
18:00 - 19:00 56.6 81.5 51.2 53.8 72.1 50.6 
19:00 - 20:00 51.0 61.7 49.8 50.2 65.9 48.1 
20:00 - 21:00 50.8 64.2 49.5 50.9 62.1 50.1 
21:00 - 22:00 48.7 68.0 47.1 53.2 64.8 50.1 
22:00 - 23:00 48.4 58.0 47.3 61.2 65.4 59.8 
23:00 - 00:00 50.8 62.5 48.6 61.3 66.0 60.4 
00:00 - 01:00 60.2 66.0 59.7 47.0 65.9 45.7 
01:00 - 02:00 60.1 64.2 59.6 46.0 57.7 44.9 
02:00 - 03:00 60.2 64.9 59.7 46.9 71.6 44.5 
03:00 - 04:00 59.9 63.8 59.3 45.8 57.3 44.6 
04:00 - 05:00 60.3 73.6 59.5 46.1 63.1 44.7 
05:00 - 06:00 61.1 69.8 60.2 51.1 68.5 49.3 
06:00 - 07:00 60.7 81.1 59.3 56.5 83.8 51.2 
07:00 - 08:00 61.1 79.0 59.8 56.6 82.6 50.5 
08:00 - 09:00 61.0 82.7 59.6 54.8 73.8 49.9 
09:00 - 10:00 61.5 79.3 59.5 54.1 73.0 49.8 
Leq 24 hr. 58.0 - - 55.6 - - 

Ldn 65.5 - - 62.2 - - 
Min-Max - 58-82.7 47.1-60.2 - 57.3-83.8 44.5-60.4 

มาตรฐาน Leq 24 hr. 701/, 2/ 1151/, 2/ - 701/, 2/ 1151/, 2/ - 

 
 
 
 
 
 
 



โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) 
บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี ้ จำกัด (มหาชน) 

 
 

  

 จัดทำโดย  หน้า 3-62 
 บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด   

ตารางท่ี 3.16 ผลการตรวจวัดระดับเสียงโดยทั่วไป ประจำเดือนมกราคม-มิถุนายน 2569  (ต่อ) 
โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1)  บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี้ จํากัด (มหาชน)   
จัดทำรายงานโดย บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด ช่วงเวลาระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2569   
รุ่นของอุปกรณ์ตรวจวัด (SLM Model และ Serial No.) : Integrated Sound Level Meter,S/N 00230995 Class1 
รุ่นของอุปกรณ์สอบเทียบ (Calibrator Model และ Serial No.) : NC 75 S/N 34946011 
ระดับเสียงอ้างอิงในการสอบเทียบ (Calibration Ref dB (A)) : 94.0  
ค่าที่อ่านได้จากเครื่องวัดเสียง Sound Level Meter [SLM Reading dB(A) และ SLM Adjust dB(A)] : 93.97 
วันที่ตรวจรับรอง (Certified Date) : 2 กันยายน 2568  
เลขที่เอกสารการสอบเทียบ (Cal Sheet No.) : ACC25048 

ผลการตรวจวัดระดับเสียงโดยทั่วไป บรเิวณริมรั้วด้านทิศใต ้(N3) [dB(A)] (ต่อ) 

เวลา 
24-25 พ.ค. 69 25-26 พ.ค. 69 26-27 พ.ค. 69 

Leq 1 hr. Lmax  L90 Leq 1 hr. Lmax  L90 Leq 1 hr. Lmax  L90 

10:00 - 11:00 53.6 75.6 49.6 54.7 81.1 48.3 55.2 79.1 48.8 
11:00 - 12:00 56.8 92.6 48.2 51.3 70.6 47.7 53.4 74.0 49.3 
12:00 - 13:00 50.8 68.5 46.9 45.2 67.1 38.9 51.1 66.3 47.3 
13:00 - 14:00 52.5 77.5 48.2 51.1 75.1 44.8 56.4 80.4 48.8 
14:00 - 15:00 53.5 86.0 48.3 51.9 73.3 44.6 55.6 81.9 49.4 
15:00 - 16:00 52.7 74.3 48.4 51.9 75.7 46.7 54.3 83.6 49.3 
16:00 - 17:00 50.1 61.6 47.8 62.3 76.6 59.6 54.0 83.0 50.5 
17:00 - 18:00 50.4 60.5 48.1 51.6 78.7 48.0 54.5 88.7 50.4 
18:00 - 19:00 50.5 72.4 48.6 52.9 79.0 46.2 52.8 74.5 49.1 
19:00 - 20:00 51.4 73.2 49.1 50.3 72.2 46.5 49.9 69.6 48.2 
20:00 - 21:00 47.7 63.0 46.0 46.8 66.6 45.4 48.9 78.9 46.8 
21:00 - 22:00 45.4 70.8 43.4 46.4 67.4 45.5 46.4 66.8 43.5 
22:00 - 23:00 44.6 56.5 43.2 46.6 76.8 44.7 45.8 74.0 42.8 
23:00 - 00:00 43.7 53.0 42.1 44.6 58.1 43.2 43.1 51.0 42.4 
00:00 - 01:00 43.6 56.0 42.2 43.7 67.4 41.4 42.3 59.9 41.5 
01:00 - 02:00 42.5 50.8 40.1 41.6 59.3 40.3 40.6 55.2 39.9 
02:00 - 03:00 40.8 50.6 38.7 43.7 73.5 39.0 39.8 46.9 39.0 
03:00 - 04:00 38.7 57.2 37.0 41.4 64.7 38.5 39.6 49.0 38.8 
04:00 - 05:00 41.2 61.0 37.3 43.5 59.9 40.5 43.7 73.2 40.7 
05:00 - 06:00 44.9 66.3 41.1 50.7 70.0 48.1 51.2 70.5 47.6 
06:00 - 07:00 51.1 79.0 43.6 52.7 75.4 48.3 53.0 71.7 48.9 
07:00 - 08:00 52.6 77.9 46.5 51.5 77.1 48.9 55.5 76.1 50.7 
08:00 - 09:00 56.6 76.3 50.3 54.4 70.1 50.3 54.7 73.5 50.7 
09:00 - 10:00 58.8 91.8 52.5 54.0 70.7 50.1 56.2 81.4 50.9 

Leq 24 hr. 51.8 - - 52.5 - - 52.4 - - 

Ldn 54.1 - - 55.5 - - 55.4 - - 

Min-Max - 50.6-92.6 37-52.5 - 58.1-81.1 38.5-59.6 - 46.9-88.7 38.8-50.9 
มาตรฐาน Leq 24 hr. 701/, 2/ 1151/, 2/ - 701/, 2/ 1151/, 2/ - 701/, 2/ 1151/, 2/ - 

 
 
 
 
 
 



โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) 
บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี ้ จำกัด (มหาชน) 

 
 

  

 จัดทำโดย  หน้า 3-63 
 บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด   

ตารางท่ี 3.16 ผลการตรวจวัดระดับเสียงโดยทั่วไป ประจำเดือนมกราคม-มิถุนายน 2569  (ต่อ) 
โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1)  บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี้ จํากัด (มหาชน)   
จัดทำรายงานโดย บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด ช่วงเวลาระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2569   
รุ่นของอุปกรณ์ตรวจวัด (SLM Model และ Serial No.) : Integrated Sound Level Meter,S/N 01120949 Class1 
รุ่นของอุปกรณ์สอบเทียบ (Calibrator Model และ Serial No.) : NC 75 S/N 34946011 
ระดับเสียงอ้างอิงในการสอบเทียบ (Calibration Ref dB (A)) : 94.0  
ค่าที่อ่านได้จากเครื่องวัดเสียง Sound Level Meter [SLM Reading dB(A) และ SLM Adjust dB(A)] : 93.97 
วันที่ตรวจรับรอง (Certified Date) : 2 กันยายน 2568  
เลขที่เอกสารการสอบเทียบ (Cal Sheet No.) : ACC25048 

ผลการตรวจวัดระดับเสียงโดยทั่วไป บริเวณริมรั้วด้านทิศตะวันออก (N4) [dB(A)]  

เวลา 
20-21 พ.ค. 69 21-22 พ.ค. 69 

Leq 1 hr. Lmax  L90 Leq 1 hr. Lmax  L90 

10:00 - 11:00 60.7 84.1 56.8 56.2 75.4 54.3 
11:00 - 12:00 64.5 76.1 63.0 48.0 69.1 44.1 
12:00 - 13:00 47.9 64.8 46.0 44.1 68.1 42.3 
13:00 - 14:00 53.5 81.0 42.9 49.2 67.8 46.8 
14:00 - 15:00 50.7 72.7 45.7 60.2 88.9 50.3 
15:00 - 16:00 52.7 81.9 40.9 53.5 77.0 49.3 
16:00 - 17:00 46.9 64.2 42.2 53.9 86.2 47.4 
17:00 - 18:00 45.9 64.5 39.6 47.0 60.0 45.4 
18:00 - 19:00 45.5 66.0 39.1 45.1 59.1 43.5 
19:00 - 20:00 47.3 75.2 42.2 48.9 63.5 46.9 
20:00 - 21:00 43.6 65.7 40.8 49.7 54.6 47.9 
21:00 - 22:00 44.4 57.2 42.9 49.8 65.7 48.3 
22:00 - 23:00 51.5 66.2 50.7 48.6 63.8 47.9 
23:00 - 00:00 56.0 63.3 55.5 55.7 67.9 55.2 
00:00 - 01:00 61.4 71.6 60.8 61.4 68.3 60.8 
01:00 - 02:00 61.6 68.4 60.8 61.4 68.6 60.7 
02:00 - 03:00 60.7 71.8 60.1 61.2 73.8 60.5 
03:00 - 04:00 61.2 68.6 60.6 61.1 68.2 60.7 
04:00 - 05:00 61.4 67.2 60.8 61.5 75.6 60.8 
05:00 - 06:00 61.5 68.3 60.9 60.8 81.3 59.6 
06:00 - 07:00 61.7 70.3 61.2 60.5 81.0 59.8 
07:00 - 08:00 61.4 69.3 60.6 61.1 68.6 60.6 
08:00 - 09:00 61.9 82.9 60.7 61.3 70.4 60.6 
09:00 - 10:00 61.0 71.7 60.0 61.1 68.0 60.4 

Leq 24 hr. 59.0 - - 58.2 - - 

Ldn 66.6 - - 66.3 - - 
Min-Max - 57.2-84.1 39.1-63 - 54.6-88.9 42.3-60.8 

มาตรฐาน Leq 24 hr. 701/, 2/ 1151/, 2/ - 701/, 2/ 1151/, 2/ - 

 
 
 
 
 
 



โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) 
บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี ้ จำกัด (มหาชน) 

 
 

  

 จัดทำโดย  หน้า 3-64 
 บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด   

ตารางท่ี 3.16 ผลการตรวจวัดระดับเสียงโดยทั่วไป ประจำเดือนมกราคม-มิถุนายน 2569  (ต่อ) 
โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1)  บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี้ จํากัด (มหาชน)   
จัดทำรายงานโดย บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด ช่วงเวลาระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2569 
รุ่นของอุปกรณ์ตรวจวัด (SLM Model และ Serial No.) : Integrated Sound Level Meter,S/N 01120949 Class1 
รุ่นของอุปกรณ์สอบเทียบ (Calibrator Model และ Serial No.) : NC 75 S/N 34946011 
ระดับเสียงอ้างอิงในการสอบเทียบ (Calibration Ref dB (A)) : 94.0  
ค่าที่อ่านได้จากเครื่องวัดเสียง Sound Level Meter [SLM Reading dB(A) และ SLM Adjust dB(A)] : 93.97 
วันที่ตรวจรับรอง (Certified Date) : 2 กันยายน 2568  
เลขที่เอกสารการสอบเทียบ (Cal Sheet No.) : ACC25048 

ผลการตรวจวัดระดับเสียงโดยทั่วไป บริเวณริมรั้วด้านทิศตะวันออก (N4) [dB(A)] (ต่อ) 

เวลา 
22-23 พ.ค. 69 23-24 พ.ค. 69 

Leq 1 hr. Lmax  L90 Leq 1 hr. Lmax  L90 

10:00 - 11:00 60.2 70.8 59.3 63.8 68.5 63.3 
11:00 - 12:00 50.8 70.9 48.2 63.4 68.7 63.0 
12:00 - 13:00 47.9 70.6 45.1 57.2 68.6 56.1 
13:00 - 14:00 51.0 67.6 49.5 52.8 67.2 50.7 
14:00 - 15:00 58.6 80.4 51.3 55.5 89.1 52.1 
15:00 - 16:00 61.7 83.5 50.8 53.2 67.1 51.8 
16:00 - 17:00 51.2 65.0 48.3 52.6 69.6 50.8 
17:00 - 18:00 48.5 63.1 46.5 51.2 66.2 49.4 
18:00 - 19:00 49.0 64.3 45.5 49.7 68.5 46.7 
19:00 - 20:00 45.7 63.7 42.7 48.6 60.2 47.0 
20:00 - 21:00 43.2 61.6 41.6 55.4 69.2 54.5 
21:00 - 22:00 46.4 62.7 45.1 56.8 67.7 55.8 
22:00 - 23:00 53.6 62.8 53.0 63.9 69.8 62.8 
23:00 - 00:00 56.7 69.6 55.9 63.4 68.9 62.8 
00:00 - 01:00 64.4 69.3 64.0 47.0 74.7 42.6 
01:00 - 02:00 64.8 70.4 64.4 36.4 53.5 34.2 
02:00 - 03:00 64.8 69.9 64.4 36.4 52.4 35.1 
03:00 - 04:00 64.7 69.4 64.3 38.0 60.7 34.8 
04:00 - 05:00 64.7 70.8 64.3 36.5 55.8 34.6 
05:00 - 06:00 64.8 80.0 64.4 37.1 54.3 34.9 
06:00 - 07:00 64.8 69.3 64.3 42.3 64.9 34.7 
07:00 - 08:00 64.8 71.2 64.3 51.9 73.9 46.8 
08:00 - 09:00 64.8 81.1 64.1 55.9 86.1 51.6 
09:00 - 10:00 64.5 80.4 63.9 54.6 75.9 50.6 

Leq 24 hr. 61.5 - - 57.2 - - 

Ldn 69.8 - - 63.6 - - 
Min-Max - 61.6-83.5 41.6-64.4 - 52.4-89.1 34.2-63.3 

มาตรฐาน Leq 24 hr. 701/, 2/ 1151/, 2/ - 701/, 2/ 1151/, 2/ - 

 
 
 
 
 
 



โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) 
บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี ้ จำกัด (มหาชน) 

 
 

  

 จัดทำโดย  หน้า 3-65 
 บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด   

ตารางท่ี 3.16 ผลการตรวจวัดระดับเสียงโดยทั่วไป ประจำเดือนมกราคม-มิถุนายน 2569  (ต่อ) 
โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1)  บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี้ จํากัด (มหาชน)   
จัดทำรายงานโดย บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด ช่วงเวลาระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2569   
รุ่นของอุปกรณ์ตรวจวัด (SLM Model และ Serial No.) : Integrated Sound Level Meter,S/N 01120949 Class1 
รุ่นของอุปกรณ์สอบเทียบ (Calibrator Model และ Serial No.) : NC 75 S/N 34946011 
ระดับเสียงอ้างอิงในการสอบเทียบ (Calibration Ref dB (A)) : 94.0  
ค่าที่อ่านได้จากเครื่องวัดเสียง Sound Level Meter [SLM Reading dB(A) และ SLM Adjust dB(A)] : 93.97 
วันที่ตรวจรับรอง (Certified Date) : 2 กันยายน 2568  
เลขที่เอกสารการสอบเทียบ (Cal Sheet No.) : ACC25048 

ผลการตรวจวัดระดับเสียงโดยทั่วไป บรเิวณริมรั้วด้านทิศตะวันออก (N4) [dB(A)] (ต่อ) 

เวลา 
24-25 พ.ค. 69 25-26 พ.ค. 69 26-27 พ.ค. 69 

Leq 1 hr. Lmax  L90 Leq 1 hr. Lmax  L90 Leq 1 hr. Lmax  L90 

10:00 - 11:00 53.3 71.8 50.7 52.8 67.7 49.8 53.5 73.9 46.3 
11:00 - 12:00 51.1 66.1 47.8 49.9 67.2 46.1 50.9 81.1 43.3 
12:00 - 13:00 44.3 68.4 41.2 41.7 63.4 34.8 44.0 66.5 34.0 
13:00 - 14:00 49.8 65.4 47.1 51.3 63.9 49.5 45.1 63.4 41.4 
14:00 - 15:00 54.4 79.6 48.0 54.6 73.9 50.2 49.4 62.2 47.6 
15:00 - 16:00 50.3 63.3 48.6 53.6 79.2 49.3 51.1 69.1 48.2 
16:00 - 17:00 49.1 65.5 47.1 63.7 76.1 61.7 48.2 71.6 45.5 
17:00 - 18:00 48.1 60.6 46.2 54.9 82.2 47.2 44.3 66.7 40.9 
18:00 - 19:00 47.7 63.5 43.9 52.9 86.6 45.2 39.8 62.3 35.3 
19:00 - 20:00 40.2 60.8 37.5 47.7 66.7 41.6 41.3 61.5 39.2 
20:00 - 21:00 38.3 60.8 35.2 45.7 70.1 39.9 39.1 50.3 38.0 
21:00 - 22:00 39.2 53.6 37.0 45.6 64.6 40.7 37.0 50.3 35.2 
22:00 - 23:00 41.7 51.3 39.4 45.0 65.2 37.6 38.5 53.1 35.1 
23:00 - 00:00 40.7 53.7 36.0 42.9 62.5 34.8 38.5 49.9 34.6 
00:00 - 01:00 40.1 52.0 36.3 39.4 59.2 34.9 38.3 65.2 32.9 
01:00 - 02:00 56.0 83.9 35.5 36.8 50.0 33.6 33.6 47.1 31.1 
02:00 - 03:00 36.8 58.7 32.3 35.2 47.2 33.5 33.0 56.3 31.0 
03:00 - 04:00 35.2 48.3 32.6 35.7 52.3 33.4 33.1 57.0 30.7 
04:00 - 05:00 36.1 55.2 32.6 36.5 49.7 32.9 35.6 59.8 31.1 
05:00 - 06:00 37.1 57.0 33.5 39.2 60.5 35.4 37.3 57.5 34.1 
06:00 - 07:00 41.9 64.6 32.4 38.9 60.2 32.0 40.8 69.6 32.5 
07:00 - 08:00 52.9 84.2 49.2 56.5 88.9 50.2 48.5 64.9 43.9 
08:00 - 09:00 55.9 77.4 52.3 55.5 75.2 49.6 50.7 63.0 46.8 
09:00 - 10:00 58.8 80.9 51.9 57.2 77.4 47.4 50.8 70.6 46.4 

Leq 24 hr. 50.8 - - 53.5 - - 46.6 - - 
Ldn 54.7 - - 54.1 - - 48.1 - - 

Min-Max - 48.3-84.2 32.3-52.3 - 47.2-88.9 32-61.7 - 47.1-81.1 30.7-48.2 
มาตรฐาน Leq 24 hr. 701/, 2/ 1151/, 2/ - 701/, 2/ 1151/, 2/ - 701/, 2/ 1151/, 2/ - 

 

 
 
 
 
 
 



โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) 
บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี ้ จำกัด (มหาชน) 

 
 

  

 จัดทำโดย  หน้า 3-66 
 บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด   

ตารางท่ี 3.16 ผลการตรวจวัดระดับเสียงโดยทั่วไป ประจำเดือนมกราคม-มิถุนายน 2569  (ต่อ) 
โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1)  บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี้ จํากัด (มหาชน)   
จัดทำรายงานโดย บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด ช่วงเวลาระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2569   
รุ่นของอุปกรณ์ตรวจวัด (SLM Model และ Serial No.) : Integrated Sound Level Meter,S/N 01120945 Class1 
รุ่นของอุปกรณ์สอบเทียบ (Calibrator Model และ Serial No.) : NC 75 S/N 34946011 
ระดับเสียงอ้างอิงในการสอบเทียบ (Calibration Ref dB (A)) : 94.0  
ค่าที่อ่านได้จากเครื่องวัดเสียง Sound Level Meter [SLM Reading dB(A) และ SLM Adjust dB(A)] : 93.97 
วันที่ตรวจรับรอง (Certified Date) : 2 กันยายน 2568  
เลขที่เอกสารการสอบเทียบ (Cal Sheet No.) : ACC25048 

ผลการตรวจวัดระดับเสียงโดยทั่วไป บริเวณริมรั้วด้านทิศตะวันตก (N5) [dB(A)]  

เวลา 
20-21 พ.ค. 69 21-22 พ.ค. 69 

Leq 1 hr. Lmax  L90 Leq 1 hr. Lmax  L90 
10:00 - 11:00 55.6 78.3 51.6 63.1 95.6 47.8 
11:00 - 12:00 59.1 77.0 56.7 51.7 74.5 46.1 
12:00 - 13:00 50.3 65.9 45.9 50.1 73.6 43.6 
13:00 - 14:00 55.0 81.1 47.2 60.0 89.8 57.5 
14:00 - 15:00 54.3 80.2 48.2 58.0 87.9 48.4 
15:00 - 16:00 53.7 82.2 47.8 51.8 76.2 46.5 
16:00 - 17:00 51.1 75.7 47.0 50.2 70.8 46.6 
17:00 - 18:00 55.8 88.4 48.5 53.4 81.9 46.4 
18:00 - 19:00 53.4 76.7 48.7 53.7 86.8 46.3 
19:00 - 20:00 55.6 79.7 48.2 49.0 67.5 46.5 
20:00 - 21:00 51.0 68.1 47.6 47.9 66.2 45.8 
21:00 - 22:00 52.6 72.7 50.6 47.2 73.8 45.2 
22:00 - 23:00 54.2 62.0 52.5 47.4 64.0 45.1 
23:00 - 00:00 52.4 62.1 49.9 47.1 58.9 45.8 
00:00 - 01:00 52.1 67.7 48.2 47.8 59.7 46.4 
01:00 - 02:00 56.7 72.4 54.7 48.0 58.1 46.5 
02:00 - 03:00 60.4 65.7 58.2 50.9 58.5 47.7 
03:00 - 04:00 54.4 63.7 50.6 53.5 65.7 49.3 
04:00 - 05:00 49.2 63.5 47.2 49.0 61.6 46.3 
05:00 - 06:00 53.5 75.8 49.7 51.0 76.7 48.2 
06:00 - 07:00 52.9 75.2 48.9 53.3 81.7 47.4 
07:00 - 08:00 61.0 92.4 54.7 53.6 75.5 48.3 
08:00 - 09:00 63.2 103.6 49.6 53.6 84.1 48.3 
09:00 - 10:00 66.3 98.4 54.2 52.4 70.1 48.3 

Leq 24 hr. 57.7 - - 54.3 - - 

Ldn 62.3 - - 58.1 - - 
Min-Max - 62-103.6 45.9-58.2 - 58.1-95.6 43.6-57.5 

มาตรฐาน Leq 24 hr. 701/, 2/ 1151/, 2/ - 701/, 2/ 1151/, 2/ - 

 
 
 
 
 
 



โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) 
บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี ้ จำกัด (มหาชน) 

 
 

  

 จัดทำโดย  หน้า 3-67 
 บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด   

ตารางท่ี 3.16 ผลการตรวจวัดระดับเสียงโดยทั่วไป ประจำเดือนมกราคม-มิถุนายน 2569  (ต่อ) 
โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1)  บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี้ จํากัด (มหาชน)   
จัดทำรายงานโดย บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด ช่วงเวลาระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2569   
รุ่นของอุปกรณ์ตรวจวัด (SLM Model และ Serial No.) : Integrated Sound Level Meter,S/N 01120945 Class1 
รุ่นของอุปกรณ์สอบเทียบ (Calibrator Model และ Serial No.) : NC 75 S/N 34946011 
ระดับเสียงอ้างอิงในการสอบเทียบ (Calibration Ref dB (A)) : 94.0  
ค่าที่อ่านได้จากเครื่องวัดเสียง Sound Level Meter [SLM Reading dB(A) และ SLM Adjust dB(A)] : 93.97 
วันที่ตรวจรับรอง (Certified Date) : 2 กันยายน 2568  
เลขที่เอกสารการสอบเทียบ (Cal Sheet No.) : ACC25048 

ผลการตรวจวัดระดับเสียงโดยทั่วไป บริเวณริมรั้วด้านทิศตะวันตก (N5) [dB(A)] (ต่อ) 

เวลา 
22-23 พ.ค. 69 23-24 พ.ค. 69 

Leq 1 hr. Lmax  L90 Leq 1 hr. Lmax  L90 

10:00 - 11:00 51.8 81.5 48.7 56.0 82.3 50.7 
11:00 - 12:00 56.1 91.6 45.9 58.7 83.9 54.7 
12:00 - 13:00 51.9 73.6 45.9 49.5 70.2 45.0 
13:00 - 14:00 52.6 78.0 47.5 55.2 74.2 45.8 
14:00 - 15:00 50.7 70.3 47.2 55.0 76.7 47.9 
15:00 - 16:00 51.3 75.0 46.9 64.8 88.6 55.8 
16:00 - 17:00 61.3 91.1 46.8 52.8 71.7 46.6 
17:00 - 18:00 56.4 86.9 50.6 62.8 86.1 46.7 
18:00 - 19:00 51.2 68.6 46.9 75.0 101.6 48.3 
19:00 - 20:00 48.5 65.2 45.9 50.7 69.3 46.2 
20:00 - 21:00 47.8 77.2 45.7 49.4 66.8 46.8 
21:00 - 22:00 46.6 68.8 44.4 47.9 61.8 45.9 
22:00 - 23:00 46.9 59.0 45.1 52.6 66.1 50.7 
23:00 - 00:00 48.3 63.4 45.9 52.1 58.3 50.7 
00:00 - 01:00 53.6 62.9 52.1 44.0 58.1 41.9 
01:00 - 02:00 56.5 63.5 55.1 42.2 50.4 41.4 
02:00 - 03:00 59.1 64.2 58.0 42.1 53.6 41.2 
03:00 - 04:00 57.1 64.0 54.9 42.3 49.4 41.3 
04:00 - 05:00 52.9 62.4 51.6 42.7 52.8 41.7 
05:00 - 06:00 54.8 78.5 52.5 49.7 74.3 46.5 
06:00 - 07:00 54.7 76.5 52.2 54.4 74.3 49.3 
07:00 - 08:00 54.9 73.4 52.2 54.5 76.0 47.7 
08:00 - 09:00 56.7 88.0 51.6 63.6 91.7 46.4 
09:00 - 10:00 52.7 71.8 50.1 58.2 79.9 47.1 

Leq 24 hr. 54.7 - - 62.5 - - 

Ldn 61.4 - - 63.2 - - 
Min-Max - 59-91.6 44.4-58 - 49.4-101.6 41.2-55.8 

มาตรฐาน Leq 24 hr. 701/, 2/ 1151/, 2/ - 701/, 2/ 1151/, 2/ - 

 
 
 
 
 
 



โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) 
บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี ้ จำกัด (มหาชน) 

 
 

  

 จัดทำโดย  หน้า 3-68 
 บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด   

ตารางท่ี 3.16 ผลการตรวจวัดระดับเสียงโดยทั่วไป ประจำเดือนมกราคม-มิถุนายน 2569  (ต่อ) 
โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1)  บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี้ จํากัด (มหาชน)   
จัดทำรายงานโดย บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด ช่วงเวลาระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2569   
รุ่นของอุปกรณ์ตรวจวัด (SLM Model และ Serial No.) : Integrated Sound Level Meter,S/N 01120945 Class1 
รุ่นของอุปกรณ์สอบเทียบ (Calibrator Model และ Serial No.) : NC 75 S/N 34946011 
ระดับเสียงอ้างอิงในการสอบเทียบ (Calibration Ref dB (A)) : 94.0  
ค่าที่อ่านได้จากเครื่องวัดเสียง Sound Level Meter [SLM Reading dB(A) และ SLM Adjust dB(A)] : 93.97 
วันที่ตรวจรับรอง (Certified Date) : 2 กันยายน 2568  
เลขที่เอกสารการสอบเทียบ (Cal Sheet No.) : ACC25048 

ผลการตรวจวัดระดับเสียงโดยทั่วไป บรเิวณริมรั้วด้านทิศตะวันตก (N5) [dB(A)] (ต่อ) 

เวลา 
 24-25 พ.ค. 69  25-26 พ.ค. 69  26-27 พ.ค. 69 

Leq 1 hr. Lmax  L90 Leq 1 hr. Lmax  L90 Leq 1 hr. Lmax  L90 

10:00 – 11:00 66.0 95.6 46.7 60.4 85.9 55.7 50.8 72.0 46.0 
11:00 – 12:00 54.2 74.8 44.6 52.4 75.2 40.9 51.4 72.0 45.7 
12:00 – 13:00 51.3 75.0 44.1 45.6 68.7 39.6 48.7 69.6 43.8 
13:00 – 14:00 51.4 70.6 45.5 52.8 76.1 41.9 49.3 67.2 44.6 
14:00 – 15:00 50.9 67.7 45.0 52.3 73.6 42.8 50.1 69.9 44.2 
15:00 – 16:00 52.5 73.2 45.3 50.2 73.6 44.2 50.1 72.9 45.2 
16:00 – 17:00 52.7 77.4 43.9 57.7 69.3 54.5 48.8 68.3 44.9 
17:00 – 18:00 51.3 77.6 43.8 50.5 70.6 44.7 55.1 86.9 45.8 
18:00 – 19:00 51.0 68.3 46.5 51.1 68.5 47.5 55.8 85.4 45.8 
19:00 – 20:00 47.9 70.8 44.4 54.1 65.6 52.8 44.3 57.2 42.5 
20:00 – 21:00 45.5 63.4 42.8 57.0 63.9 55.9 45.7 60.1 43.2 
21:00 – 22:00 43.0 55.7 41.5 56.6 60.0 55.4 42.8 51.7 41.4 
22:00 – 23:00 42.8 54.2 41.9 55.0 61.1 49.0 43.4 55.9 41.9 
23:00 – 00:00 42.3 46.9 41.5 50.9 61.1 42.2 43.6 48.3 42.5 
00:00 – 01:00 42.4 49.9 41.4 43.3 52.4 42.1 41.2 46.9 40.3 
01:00 – 02:00 41.3 48.7 40.3 42.4 47.9 41.7 41.2 51.8 39.3 
02:00 – 03:00 41.6 48.0 40.9 42.4 56.8 41.2 41.2 47.5 39.2 
03:00 – 04:00 42.2 55.7 40.9 41.0 49.1 40.0 41.8 46.4 40.4 
04:00 – 05:00 41.8 51.5 40.8 42.4 48.7 41.3 43.0 55.3 41.1 
05:00 – 06:00 48.1 68.0 43.5 51.3 78.7 46.7 48.3 69.1 45.9 
06:00 – 07:00 48.9 64.5 44.2 51.4 73.6 45.2 50.3 74.7 46.4 
07:00 – 08:00 48.5 65.4 42.2 63.1 92.5 44.2 50.5 65.6 45.4 
08:00 – 09:00 49.7 77.7 43.5 51.9 78.1 45.3 53.7 76.9 48.0 
09:00 – 10:00 53.6 76.7 44.6 51.6 72.4 43.8 52.0 71.6 46.4 

Leq 24 hr. 54.0 - - 54.6 - - 49.8 - - 
Ldn 55.4 - - 57.7 - - 53.1 - - 

Min-Max - 46.9-95.6 40.3-46.7 - 47.9-92.5 39.6-55.9 - 46.4-86.9 39.2-48 
มาตรฐาน Lep 24 hr. 701/, 2/ 1151/, 2/ - 701/, 2/ 1151/, 2/ - 701/, 2/ 1151/, 2/ - 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) 
บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี ้ จำกัด (มหาชน) 

 
 

  

 จัดทำโดย  หน้า 3-69 
 บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด   

มาตรฐาน : 1/= ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับที่ 15 พ.ศ. 2540 เร่ือง มาตรฐานระดับเสียงโดยทั่วไป 
2/= ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม พ.ศ. 2548 เรื่อง กำหนดค่าระดับเสียงการรบกวนและระดับเสียงที่เกิด
จากการประกอบกิจการโรงงาน  
3/= ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับที่ 29 พ.ศ. 2550 เร่ือง ค่าระดับเสียงรบกวน  

 

 

ชื่อผู้ตรวจวัด : นายเสกสรรค์ ปลื้มวงษ ์
ชื่อผู้บันทึก : นายเสกสรรค์ ปลื้มวงษ ์
ชื่อผู้ตรวจสอบ/ควบคุม : นางวรรณเพ็ญ เหลาจินดาวัฒน์ 
ชื่อผู้วิเคราะห์/ควบคุม : นางวรรณเพ็ญ เหลาจินดาวัฒน์       
ชื่อบริษัทผู้ตรวจวัด : บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลติ้ง 1992 จำกัด 
เบอร์โทรศัพท์ : 0-3848-1197, 0-3876-3031-2 

 
 



โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) 
บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี ้ จำกัด (มหาชน) 

 
 

  

 จัดทำโดย       หน้า 3-70 
 บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด   

ตารางท่ี 3.17 สรุปผลการตรวจวัดระดับเสียงโดยทั่วไป (ระดับเสียงต่างๆ ในช่วงเวลา 5 นาที)  

วันที่ 
ผลการตรวจวัด บริเวณชุมชนหมู่ที่ 5 บ้านทด  (N1) (วัดอุดมสันติ) 

Laeq Lae Lmax Lmin La05 La10 La50 La90 La95 
20-21 พ.ค. 69 43.5-76.6 68.3-101.4 48.0-93.9 34.9-60.2 46.6-86.8 44.6-80.0 42.4-63.8 38.0-62.2 37.1-61.9 
21-22 พ.ค. 69 45.0-76.6 69.8-101.4 49.1-94.3 38.8-51.6 47.0-86.4 46.4-76.4 43.3-56.3 41.2-54.8 40.6-54.3 
22-23 พ.ค. 69 44.1-75.8 68.9-100.6 46.7-95.2 39.8-51.9 44.8-85.8 44.6-77.5 43.4-57.7 41.6-55.3 41.3-55.0 
23-24 พ.ค. 69 44.3-69.2 68.9-94.0 45.8-77.7 36.7-54.5 45.4-71.8 45.3-71.3 42.9-69.3 39.7-66.3 38.3-64.3 
24-25 พ.ค. 69 43.0-68.4 67.8-93.2 46.2-73.7 38.5-52.6 44.8-70.8 44.4-70.4 42.3-68.3 40.6-65.3 40.0-63.9 
25-26 พ.ค. 69 42.6-64.4 67.4-89.1 44.8-77.7 39.3-49.6 43.6-74.3 43.5-68.4 42.0-60.6 40.3-56.5 39.9-54.8 
26-27 พ.ค. 69 42.4-76.8 67.2-101.5 45.6-89.0 32.9-50.9 45.4-86.6 44.2-79.4 41.4-54.8 37.1-53.5 36.3-53.2 

วันที่ ผลการตรวจวัด บริเวณริมรั้วด้านทิศเหนือ (N2) 
20-21 พ.ค. 69 41.2-65.8 66.0-90.6 48.8-74.4 35.6-63.4 42.7-67.8 42.3-67.7 40.0-65.8 37.6-64.4 37.3-64.1 
21-22 พ.ค. 69 50.5-63.4 75.3-88.2 52.1-73.0 48.4-62.1 51.1-64.8 51.0-64.3 50.5-63.2 49.9-62.9 49.5-62.9 
22-23 พ.ค. 69 49.8-63.4 74.6-88.2 52.9-76.1 47.9-62.2 50.4-64.9 50.2-64.1 49.8-63.3 49.3-63.0 49.1-63.0 
23-24 พ.ค. 69 49.8-63.5 74.6-88.3 51.7-72.6 47.9-62.3 50.7-64.4 50.3-64.0 49.6-63.4 49.1-63.1 48.8-63.0 
24-25 พ.ค. 69 49.4-58.3 73.5-81.1 51.1-74.0 39.9-53.3 49.6-61.7 49.3-59.2 48.7-57.4 47.0-56.0 41.1-56 
25-26 พ.ค. 69 40.3-67.9 65.1-92.7 45.5-73.8 35.7-63.8 42.8-70.1 41.9-69.8 39.6-67.5 38.1-64.9 37.5-64.6 
26-27 พ.ค. 69 37.5-87.3 62.3-112.1 44.4-102.6 33.5-75.3 40.1-92.1 38.9-91.3 37.0-85.6 35.1-81.9 34.9-81.0 

 
 
 
 
 



โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) 
บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี ้ จำกัด (มหาชน) 

 
 

  

 จัดทำโดย       หน้า 3-71 
 บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด   

ตารางท่ี 3.17 สรุปผลการตรวจวัดระดับเสียงโดยทั่วไป (ระดับเสียงต่างๆ ในช่วงเวลา 5 นาที) (ต่อ) 

วันที่ 
ผลการตรวจวัด บริเวณริมรั้วด้านทิศใต้ (N3) 

Laeq Lae Lmax Lmin La05 La10 La50 La90 La95 
20-21 พ.ค. 69 50.7-68.4 75.5-93.2 55.7-94.8 44.7-64.9 52.5-68.4 52.1-67.8 49.1-66.5 47.2-65.7 46.6-65.6 
21-22 พ.ค. 69 44.7-66.6 69.5-91.4 51.6-81.9 42.1-54.6 46.5-73.9 45.9-67.4 43.5-61.9 43-56.3 43-55.6 
22-23 พ.ค. 69 46.2-65.1 71.0-89.9 49.9-82.7 43.8-59.8 47.4-73.6 47.1-69.2 46.1-62.9 45.2-61.0 45.1-60.8 
23-24 พ.ค. 69 44.1-63.4 68.9-88.2 47.5-83.8 40.9-60.7 45.7-70.6 45.0-65.8 43.9-62.6 42.3-61.9 42.0-61.7 
24-25 พ.ค. 69 37.2-66.1 62.0-90.9 42.1-92.6 35-52.6 38.3-65.8 37.9-63.8 36.9-57.9 36.4-56.3 36.2-55.2 
25-26 พ.ค. 69 38.7-68.5 63.5-93.3 42.4-81.1 36.2-66.0 39.7-70.0 39.5-69.8 38.4-68.5 37.6-66.8 37.4-66.7 
26-27 พ.ค. 69 38.7-63.0 63.5-87.8 41.4-88.7 36.3-52.7 39.5-70.2 39.3-65.4 38.6-58.9 38.0-54.1 37.7-54.0 

วันที่ ผลการตรวจวัด บริเวณริมรั้วด้านทิศตะวันออก (N4) 
20-21 พ.ค. 69 37.9-68.6 62.7-93.4 46.7-84.1 30.3-67.4 41.7-69.6 40.3-69.5 36.8-68.8 33.6-68.1 32.6-68.1 
21-22 พ.ค. 69 42.6-66.5 67.4-91.3 45.0-88.9 39.3-60.3 43.1-74.8 42.9-71.6 41.7-62.0 41.0-61.4 40.8-61.3 
22-23 พ.ค. 69 41.7-68.1 66.5-92.9 46.4-83.5 39.9-63.6 42.9-75.0 42.4-71.6 41.6-65.7 41.1-65.1 40.9-65.0 
23-24 พ.ค. 69 34.6-65.1 59.4-89.9 38.6-89.1 30.1-62.8 35.6-68.2 35.4-68.1 34.1-64.1 32.6-63.8 32.3-63.7 
24-25 พ.ค. 69 32.7-66.5 57.5-91.3 41.4-84.2 28.6-51.6 34.4-75.8 33.6-69.6 32.4-56.2 30.5-53.0 30.0-52.7 
25-26 พ.ค. 69 34.1-70.0 58.9-94.8 39.6-88.9 28.6-68.0 36.0-70.7 35.5-70.6 33.1-70.0 30.5-69.3 30.0-69.0 
26-27 พ.ค. 69 30.8-59.1 55.6-83.9 34.8-81.1 28.9-47.9 31.6-66.7 31.3-64.2 30.6-53.6 30.3-49.3 30.2-49.2 

 
 
 
 
 



โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) 
บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี ้ จำกัด (มหาชน) 

 
 

  

 จัดทำโดย       หน้า 3-72 
 บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด   

ตารางท่ี 3.17 สรุปผลการตรวจวัดระดับเสียงโดยทั่วไป (ระดับเสียงต่างๆ ในช่วงเวลา 5 นาที) (ต่อ) 

วันที่ 
ผลการตรวจวัด บริเวณริมรั้วด้านทิศตะวันตก (N5) 

Laeq Lae Lmax Lmin La05 La10 La50 La90 La95 
20-21 พ.ค. 69 48.2-73.0 73.0-97.8 52.5-103.6 42.4-60.6 50.0-80.5 49.5-74.2 46.1-63.8 44.0-62.0 43.6-61.7 
21-22 พ.ค. 69 44.3-71.4 69.1-96.2 49.0-95.6 40.9-62.7 46.3-72.1 46.1-70.2 43.7-67.2 42.5-63.4 42.2-63.3 
22-23 พ.ค. 69 44.4-71.7 69.2-96.5 49.1-91.6 41.9-55.9 45.5-79.3 45.2-69.7 44.3-60.6 43.6-59.1 43.4-58.8 
23-24 พ.ค. 69 40.9-82.9 65.7-107.7 42.6-101.6 39.6-62.1 41.9-92.3 41.7-81.4 40.5-63.1 40.0-62.6 39.9-62.5 
24-25 พ.ค. 69 39.7-73.4 64.4-98.2 41.2-95.6 38.3-51.4 40.5-76.1 40.3-69.7 39.5-62.0 38.9-51.8 38.7-51.8 
25-26 พ.ค. 69 39.5-72.2 64.3-97.0 40.9-92.5 36.7-63.1 40.2-76.2 40.0-68.9 39.4-64.6 37.6-63.2 37.4-63.2 
26-27 พ.ค. 69 40.0-65.9 64.7-90.7 41.8-86.9 37.0-48.6 41.3-68.3 41.2-66.2 39.3-56.6 37.9-49.9 37.5-49.7 

 
 

ชื่อผู้ตรวจวัด : นายเสกสรรค์ ปลืม้วงษ์ 
ชื่อผู้บันทึก : นายเสกสรรค์ ปลืม้วงษ์ 
ชื่อผู้ตรวจสอบ/ควบคุม : นางวรรณเพ็ญ เหลาจินดาวัฒน์ 
ชื่อผู้วิเคราะห์/ควบคุม : นางวรรณเพ็ญ เหลาจินดาวัฒน์              
ชื่อบริษัทผู้ตรวจวัด : บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซลัติ้ง 1992 จำกัด 
เบอร์โทรศัพท์ : 0-3848-1 1 97, 0-3876-3031 -2 
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ตารางท่ี 3.18 ผลการตรวจวัดระดับเสียงโดยทั่วไป ประจำเดือนมกราคม-มิถุนายน 2569 เปรียบเทียบกับผลการตรวจวัดครั้งที่ผ่านมา 

พารามิเตอร์ หน่วย วันที่ตรวจวัด 
ผลการตรวจวัด 

มาตรฐาน บริเวณชุมชหมู่ที ่5  
บ้านทด (N1)# 

บริเวณรมิรั้ว 
ด้านทิศเหนือ (N2) 

บริเวณรมิรั้ว 
ด้านทิศใต้ (N3) 

บริเวณรมิรั้ว 
ด้านทิศตะวันออก (N4) 

บริเวณรมิรั้ว 
ด้านทิศตะวันตก (N5) 

Leq 24 hr. dB (A) 23 ก.พ. - 2 มี.ค. 66 53.1-55.1 64.7-65.9 62.3-64.1 59.5-62.2 55.3-58.5 701 /, 2/ 
24-31 ส.ค. 66 49.0-53.0 67.1-68.4 54.1-58.9 64.5-67.0 56.2-62.4 
23-30 มี.ค. 67 50.8-73.0 60.1-62.4 61.6-63.1 65.2-67.3 52.4-58.0 
15-22 ต.ค. 67 50.0-56.4 61.4-65.2 63.4-64.0 63.5-66.9 55.8-60.0 
3-10 เม.ย. 68 50.7-60.0 61.1-66.7 63.4-64.7 64.8-67.5 51.4-56.0 
13-20 ธ.ค. 68 51.6-55.0 56.7-61.9 62.9-64.4 61.2-66.1 53.8-60.8 

20-27 พ.ค. 69 51.0-55.4 50.8-60.3 51.8-58.0 49.8-62.5 49.8-62.5 

เสียงรบกวน dB (A) 23 ก.พ. - 2 มี.ค. 66 0.0-16.7/3 0.0-16.7/2 * * * * 
24-31 ส.ค. 66 0.0-22.3/3 0.0-22.4/2 * * * * 
23-30 มี.ค. 67 -20.6 ถึง 

40.3 
* * * *  

15-22 ต.ค. 67 -10.7 ถึง 27.5 * * * * 
3-10 เม.ย. 68 -13.4 ถึง 40.3 * * * * 
13-20 ธ.ค. 68 -11.9 ถึง 19.1 * * * * 

20-27 พ.ค. 69 -11.5 ถึง 25.3 * * * * 

Leq 5 min dB (A) 23 ก.พ. - 2 มี.ค. 66 41.1-67.4 62.1-69.8 45.8-69.7 49.5-69.7 43.2-68.5 - 
24-31 ส.ค. 66 40.8-72.0 62.4-71.9 43.7-67.7 45.1-72.4 44.9-74.9 
23-30 มี.ค. 67 34.5-91.0 49.8-72.1 45.8-74.5 47.1-74.6 45.1-72.9 
15-22 ต.ค. 67 39.3-68.1 50.7-71.4 45.4-72.2 43.3-71.8 44.1-72.6 
3-10 เม.ย. 68 38.2-73.9 51.8-73.4 48.1-76.2 44.8-77.3 40.1-61.6 
13-20 ธ.ค. 68 42.5-76.2 40.0-66.1 43.8-72.1 48.3-71.2 42.3-81.8 
20-27 พ.ค. 69 42.4-76.8 37.5-87.3 37.2-68.4 30.8-70.0 39.5-82.9 
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ตารางท่ี 3.18 ผลการตรวจวัดระดับเสียงโดยทั่วไป ประจำเดือนมกราคม-มิถุนายน 2569  เปรียบเทียบกับผลการตรวจวัดครั้งที่ผ่านมา (ต่อ) 

พารามิเตอร์ หน่วย วันที่ตรวจวัด 
ผลการตรวจวัด 

มาตรฐาน บริเวณชุมชหมู่ที ่5  
บ้านทด (N1) 

บริเวณรมิรั้ว 
ด้านทิศเหนือ (N2) 

บริเวณรมิรั้ว 
ด้านทิศใต้ (N3) 

บริเวณรมิรั้ว 
ด้านทิศตะวันออก (N4) 

บริเวณรมิรั้ว 
ด้านทิศตะวันตก (N5) 

L90 1 hr. dB (A) 23 ก.พ. - 2 มี.ค. 66 40.7-56.3 62.1-67.5 48.0-65.6 49.6-63.3 42.7-59.4 - 
24-31 ส.ค. 66 38.3-57.2 63.1-70.2 46.7-60.8 44.8-70.1 45.9-67.0 
23-30 มี.ค. 67 35.6-77.7 49.8-72.0 47.4-65.9 45.8-69.1 44.4-62.9 

15-22 ต.ค. 67 38.5-79.7 51.2-65.6 60.2-65.5 63.5-68.5 44.0-63.7 
3-10 เม.ย. 68 38.6-67.0 52.4-68.0 50.1-68.6 44.7-72.2 39.6-58.2 
13-20 ธ.ค. 68 41.7-50.3 38.9-64.7 42.7-64.9 48.3-68.4 39.6-62.2 

20-27 พ.ค. 69 42.1-59.6 37.4-74.5 37.0-60.6 30.7-64.4 39.2-58.2 
Lmax dB (A) 23 ก.พ. - 2 มี.ค. 66 53.1-91.1 65.1-76.9 63.3-98.8 59.2-94.8 58.3-92.9 1151/, 2/ 

24-31 ส.ค. 66 52.9-89.3 66.2-84.2 55.6-84.3 60.3-87.1 59.2-97.4 
23-30 มี.ค. 67 54.8-112.9 58.5-93.9 61.8-97.6 60.3-104.8 60.3-104.8 

15-22 ต.ค. 67 55.0-88.8 59.9-96.4 64.4-96.2 57.8-97.5 59.7-101.6 
3-10 เม.ย. 68 54.4-101.8 60.9-92.8 63.7-100.7 64.9-101.1 55.8-80.0 
13-20 ธ.ค. 68 54.6-96.4 59.2-58.2 65.8-99.4 58.9-89.2 55.6-109.8 

20-27 พ.ค. 69 51.2-95.2 54.0-102.6 46.9-94.8 47.1-89.1 46.4-101.6 
 

หมายเหต ุ : -  = มาตรฐานไม่ได้กำหนดไว้ , * = มาตรการไม่ได้กำหนดให้มีการตรวจวัด, # = บริเวณชุมชนหมู่ที่ 5 บา้นทด (N1) ตัง้เครื่องตรวจวัดที่วัดอุดมสันต ิ

มาตรฐาน : 1/ =  ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับที่ 15  พ.ศ. 2540  เร่ือง มาตรฐานระดับเสียงโดยทั่วไป 

  2/  =  ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม พ.ศ. 2548  เร่ือง กำหนดค่าระดับเสียงการรบกวนและระดับเสียงที่เกิดจากการประกอบกิจการโรงงาน 

  3/ = ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบบัที่ 29 พ.ศ. 2550 เร่ือง ค่าระดับเสียงรบกวน  



โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) 
บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี ้ จำกัด (มหาชน) 

 
 

 

 จัดทำโดย หน้า 3-75 
 บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด   

 กราฟแสดงผลการตรวจวัดระดับเสียงโดยท่ัวไป 
 
 

 

 

 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 
 
 
 
 

 

ภาพที่ 3.9  กราฟแสดงผลการตรวจวัดระดับเสียงโดยทั่วไป (Leq 24 hr.) 
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 จัดทำโดย หน้า 3-76 
 บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด   

 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

ภาพที่ 3.10  กราฟแสดงผลการตรวจวัดระดับเสียงรบกวน  
 

3.3.1.3     สรุปผลการตรวจวัดระดับเสียงโดยท่ัวไปและเสียงรบกวน 
 จากผลการตรวจวัดระดับเสียงโดยทั่วไป ของโครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอม
เหล็ก (ครั้งที่ 1) บริษัท เชาว์ สตีล อินดัสทรี้ จํากัด (มหาชน) ประจำเดือนมกราคม-มิถุนายน 2569 ในระหว่างวนัที่ 
20-27 พฤษภาคม 2569 จำนวน 5 สถานี คือ บริเวณชุมชนหมู่ที่ 5 บ้านทด (N1) (วัดอุดมสันติ) บริเวณริมรั้วด้านทิศ
เหนือ (N2) บริเวณริมรั้วด้านทิศใต้ (N3) บริเวณริมรั้วด้านทิศตะวันออก (N4) และบริเวณริมรั้วด้านทิศตะวันตก (N5) 
พบว่า ระดับเสียงเฉลี่ย 24 ชั่วโมง (Leq 24 hr.) มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานตามประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อม
แห่งชาติ ฉบับที่ 15 พ.ศ. 2540 เรื่อง มาตรฐานระดับเสียงโดยทั่วไป และประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม พ.ศ. 2548 
เรื่อง กำหนดค่าระดับเสียงการรบกวน และระดับเสียงที่เกิดจากการประกอบกิจการโรงงาน ที่กำหนดไว้  

ผลการตรวจวัดระดับเสียงรบกวนบริเวณชุมชนหมู่ที่ 5 บ้านทด (N1) (วัดอุดมสันติ) พบว่า 
ส่วนใหญ่ไม่มีเสียงรบกวนเกิดขึ้นตามเกณฑ์มาตรฐานประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม พ.ศ. 2548 เรื่อง กำหนดค่า
ระดับเสียงการรบกวนและระดับเสียงที่เกิดจากการประกอบกิจการโรงงาน และประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อม
แห่งชาติ ฉบับที่ 29 พ.ศ. 2550 เรื่อง ค่าระดับเสียงรบกวน ยกเว้น มีเสียงรบกวนเกิดขึ้นบางช่วงเวลา รายละเอียดดังนี้  

-  วันที่ 20 พฤษภาคม 2569 เวลา 10:00-12:00น. และ 21:00-00:00น. 
-  วันที่ 21 พฤษภาคม 2569 เวลา  00:00-05:00น. และ 16:00-21:00น. 
-  วันที่ 22 พฤษภาคม 2569 เวลา  03:00-05:00น.  
-  วันที่ 23 พฤษภาคม 2569 เวลา 03:00-06:00น. ,09:00-15:00น. และ 21:00-00:00น. 
-  วันที่ 24 พฤษภาคม 2569 เวลา 19:00-21:00น. และ 01:00-05:00น. 
-  วันที่ 25 พฤษภาคม 2569 เวลา 01:30-05:25น. และ 13:00-14:00น. 
-    วันที่ 26 พฤษภาคม 2569 เวลา 06:00-07:00น. 
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โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) 
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 จัดทำโดย หน้า 3-77 
 บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด   

หมายเหตุ : จากการบันทึกเสียง เสียงรบกวนที่เกิดขึ้นเกิดจากเสียงระฆัง และทางวัดมีการจัดงานศพ 
ในวันที่ 22-24 พฤษภาคม 2569 ซึ่งมีการใช้เครื่องเสียง หรือกิจกรรมอื่นๆ และบางช่วงเวลาพบเสียงธรรมชาติ เสียงสัตว์ 
ทั้งสัตว์กลางวัน สัตว์กลางคืน เช่น สุนัขเห่าหอน แมว นก แมลง จิ้งหรีด เป็นต้น 
  อย่างไรก็ตามเสียงรบกวนเกิดขึ้นในช่วงเวลาสั้นๆ ไม่ต่อเนื่องจึงไม่เป็นการรบกวน
ช่วงเวลาพักผ่อนของชุมชน ทั้งนี้บริเวณริมรั้วโครงการทั้ง 4 ทิศ พบว่ามีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานที่กำหนดไว้ทุกประการ 

เมื่อเปรียบเทียบกับผลการตรวจวัดครั้งที่ผ่านมา (เดือนธันวาคม 2568) พบว่า 
-    บริเวณริมรั้วด้านทิศเหนือ มีค่าลดลงจากครั้งที่ผ่านมา  
-    บริเวณริมรั้วด้านทิศใต้ มีค่าลดลงครั้งที่ผ่านมา 
-    บริเวณริมรั้วด้านทิศตะวันออก มีค่าลดลงจากครั้งที่ผ่านมา  
-    บริเวณริมรั้วด้านทิศตะวันตก มีค่าเพ่ิมขึ้นจากครั้งที่ผ่านมา  

 
3.3.2    การจัดทำแผนที่ระดับเสียง (Noise Contour Map)                                                                                                                            

   โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) บริษัท เชาว์ สตีล อินดัสทรี้ จํากัด 
(มหาชน) มีการตรวจวัดระดับเสียงเพื ่อจัดทำเส้นระดับเสียงเท่า (Noise Contour) ภายในอาคารผลิตแล้ว               
ตามที่มาตรการกำหนด โดยล่าสุดในปี 2568 ตรวจวัดเมื่อวันที่ 15-17 ธันวาคม 2568 (ภาคผนวกที่ 45) แสดงดัง
ภาพที่ 3.20 โดยทำการตรวจวัดระดับเสียงจากแหล่งกำเนิดในบริเวณพื้นที่โครงการ โดยใช้เครื่องมือวัดระดับเสียง 
(Integrated Sound Level Meter) ทำการตรวจวัดค่าระดับเสียงเฉลี่ย 1 นาที โดยกำหนดพิกัดจุดตรวจวัดระดับ
เสียงภายในพื้นที่โครงการในระยะ 5 เมตร รวมทั้งสิ้น  564 จุดตรวจวัด และนำค่าที่ได้มาจัดทำแผนที่ระดับเสียง (Noise 
Contour Map) พบว่า มีค่าระดับเสียงเฉลี่ย 1 นาที อยู่ระหว่าง 48.8-84.7 เดซิเบล (เอ) ทั้งนี้ จะมีการทบทวนอีกครั้งใน
ปี 2571 
  ทั้งนี้ ตามมาตรฐานประกาศกรมสวัสดิการและคุ้มครองแรงงาน พ.ศ. 2561 ระดับเสียงเฉลี่ยตลอด
ระยะเวลาการทำงาน 8 ชั่วโมง ต้องไม่เกิน 85 เดซิเบล (เอ) และตามมาตรฐานประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม                  
พ.ศ. 2546 เรื่อง มาตรการคุ้มครองความปลอดภัยในการประกอบกิจการโรงงานเกี่ยวกับสภาวะแวดล้อมในการทำงาน 
กำหนดให้ทำงานใน 1 วัน ที่มีการทำงานไม่เกินวันละ 8 ชั่วโมง ระดับเสียงเฉลี่ยตลอดระยะเวลาการทำงานต้องไม่เกิน 90 
เดซิเบล (เอ) ดังนั้นบริเวณที่มีระดับเสียงดังเกิน 85 เดซิเบล (เอ) ควรมีการเฝ้าระวังระดับเสียง หรือจัดทำโครงการ
อนุรักษ์การได้ยิน เพ่ือป้องกันไม่ให้แหล่งกำเนิดเสียงดังกล่าวส่งผลกระทบต่อบริเวณใกล้เคียงได้ 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) 
บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี ้ จำกัด (มหาชน) 

 
 

 

 จัดทำโดย หน้า 3-78 
 บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด   

 
 

   
 

 
 

 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
          

 

ภาพที่ 3.11  ผังแสดงเส้นระดับเสียงภายในอาคารผลิต 
 

3.4      คุณภาพน้ำใต้ดิน 
 3.4.1     การตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ำใต้ดนิ  

     การตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ำใต้ดิน ของโครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก              
(ครั้งที่ 1) บริษัท เชาว์ สตีล อินดัสทรี้ จํากัด (มหาชน) ประจำเดือนมกราคม-มิถุนายน 2569 จำนวน 3 สถานี คือ 
บริเวณพื้นที่สีเขียวด้านทิศเหนือของโครงการ (GW1) บริเวณพื้นที่สีเขียวด้านท้ายโรงรีด (GW2) และบริเวณพื้นที่ 
สีเขียวด้านท้ายโรงหลอม 1 (GW3) แผนที่แสดงจุดเก็บตัวอย่างคุณภาพน้ำใต้ดินแสดงดังภาพที่ 3.12 และรูปภาพ
แสดงการเก็บตัวอย่างคุณภาพน้ำใต้ดิน แสดงดังรูปที่ 3.5 

 
 
 
 
 
 
 

 
 



โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) 
บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี ้ จำกัด (มหาชน) 

 
 

 

 จัดทำโดย หน้า 3-79 
 บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด   

แผนที่แสดงจุดเก็บตัวอย่างคุณภาพน้ำใต้ดิน 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 

ภาพที่ 3.12 แผนที่แสดงเก็บตัวอย่างคุณภาพน้ำใต้ดิน 
 

3.4.2 วิธีการตรวจวิเคราะห์ 
  การตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ำใต้ดิน จะดำเนินการตามวิธีมาตรฐานของ APHA, AWWA and WEF 
Standard Methods for the Examination of Water and Wastewater 24th Edition, 2023 รายละเอียดวิธีการ
ตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ำใต้ดิน แสดงดังตารางที่ 3.19 
 
ตารางท่ี  3.19 รายละเอียดวิธีการตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ำใต้ดิน 

ลำดับที่ ดัชนีชี้วัดผลกระทบสิ่งแวดล้อม วิธีการตรวจวิเคราะห์ 
1 ความเป็นกรด-ด่าง (pH) Electrometric Method 
2 เหล็ก (Fe) Digestion, Direct Air-Acetylene Flame 
3 แมงกานีส (Mn) Digestion Inductively Coupled Plasma 

 
 
 
 
 
 
 
 



โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) 
บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี ้ จำกัด (มหาชน) 

 
 

 

 จัดทำโดย หน้า 3-80 
 บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด   

รูปภาพแสดงการเก็บตัวอย่างคุณภาพน้ำใต้ดิน 
 

 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

บริเวณ พื้นท่ีสีเขียวด้านทิศเหนือของโครงการ (GW1) 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 
 

บริเวณ บริเวณพ้ืนที่สีเขียวท้ายโรงรีด (GW2)  
 

 
 
 
 
 
 

 
 
 

บริเวณ บริเวณพ้ืนที่สีเขียวท้ายโรงหลอม 1 (GW3) 
 

รูปที่ 3.5 การเก็บตัวอย่างคุณภาพน้ำใต้ดิน  
 
 
 



โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) 
บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี ้ จำกัด (มหาชน) 

 
 

 

 จัดทำโดย หน้า 3-81 
 บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด   

3.4.3     ผลการตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ำใต้ดิน 
   ผลการตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ำใต้ดิน ของโครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก              

(ครั ้งที ่  1) บริษัท เชาว์ สตีล อินดัสทรี้  จำกัด (มหาชน) ประจำเดือนมกราคม-มิถ ุนายน 2569 ในวันที่                             
7 และ 21 พฤษภาคม 2569 จำนวน 3 สถานี คือ บริเวณพ้ืนที่สีเขียวด้านทิศเหนือของโครงการ (GW1) บริเวณพ้ืนที่
สีเขียวด้านท้ายโรงรีด (GW2) และบริเวณพ้ืนที่สีเขียวด้านท้ายโรงหลอม 1 (GW3) แสดงดังตารางที่ 3.20 และผลการ
ตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ำใต้ดิน ประจำเดือนมกราคม-มิถุนายน 2569  เปรียบเทียบกับผลการตรวจวิเคราะห์ครั้งที่ 
ผ่านมา แสดงดังตารางที่ 3.21 
 

ตารางท่ี 3.20 ผลการตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ำใต้ดิน ประจำเดือนมกราคม-มิถุนายน 2569  

วันที่เก็บตัวอย่าง รายการทดสอบ 
ผลการทดสอบ 

มาตรฐาน หน่วย 
GW1 GW2 GW3 

7 พ.ค. 69 pH 7.0 7.3 6.6# 6.5-9.2* - 
Iron 0.05 0.27 0.05 - mg/L 
Manganese <0.03 0.09 0.46 <33 mg/L 

 
หมายเหตุ : # = เก็บตัวอย่างวันที่ 21 พฤษภาคม 2569 
มาตรฐาน : ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม พ.ศ. 2559 เรื ่อง กำหนดเกณฑ์การปนเปื ้อนในดินและน้ำใต้ดิน การตรวจสอบคุณภาพดินและน้ำใต้ดิน  

การแจ้งข้อมูลรวมทั้งการจัดทำรายงานผลการทดสอบ คุณภาพดิน และน้ำใต้ดิน และรายงานเสนอมาตรการควบคุมและมาตรการลดการปนเปื้อน
ในดิน และน้ำใต้ดิน 
* = ในกรณีที่มีการปนเปื้อนของกรดหรือด่างให้เปรียบเทียบผลการวิเคราะห์ค่าพีเอชจากจุดเก็บตัวอย่างบ่อท้ายน้ำที่ใช้ในการติดตามตรวจสอบ
การปนเป ื ้อนก ับผลการว ิ เคราะห์จากจ ุดเก ็บต ัวอย ่างบ ่อเหน ือน ้ำท ี ่ ใช ้ เป ็นบ ่ออ ้างอ ิงบนท ิศทางการไหลของน ้ำใต ้ด ินในพื ้นที่   
โดยค่าพีเอชที่เปลี่ยนแปลงจะต้องไม่เกินหนึ่งระดับและไม่อยู่นอกช่วงค่าเกณฑ์อนุโลมสูงสุดของมาตรฐานคุณภาพน้ำบาดาลที่ใช้บริโภค คือ   
6.5-9.2 

ช่ือผู้เก็บตัวอย่าง : นางสาวสุภาวดี สาธุภาค 
ช่ือผู้บันทึก : นางสาวสุภาวดี สาธุภาค 
ช่ือผู้ตรวจสอบ/ควบคุม : นางสาวทัศวรรณ จันทร์สำโรง เลขทะเบียนผู้ควบคุม : ว-003/2-ค-0001 
ช่ือผู้วิเคราะห์/ควบคุม : นางสาวทัศวรรณ จันทร์สำโรง เลขทะเบียนผู้ควบคุม : ว-003/2-ค-0001 
ช่ือบริษัทผู้ตรวจวิเคราะห์ : บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด 
เบอร์โทรศัพท์ : 0-3848-1197-8, 0-3876-3031-2 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) 
บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี ้ จำกัด (มหาชน) 

 
 

 

 จัดทำโดย หน้า 3-82 
 บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด   

ตารางท่ี 3.21  ผลการตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ำใต้ดิน ประจำเดือนมกราคม-มิถุนายน 2569     
   เปรียบเทียบกับผลการตรวจวิเคราะห์ครั้งที่ผ่านมา 

 
 

 
 
 

จุดเก็บตัวอย่าง วันที ่
เก็บตัวอย่าง 

ผลการตรวจวิเคราะห ์

pH Iron 
 (mg/L) 

Manganese 
(mg/L) 

บริเวณพื้นท่ีสีเขียว ด้านทิศเหนือ
ของโครงการ (GW1) 

27 พ.ค. 66 6.6 0.07 < 0.03 
14 พ.ย. 66 7.2 0.25 0.14 
7 พ.ค. 67 6.9 0.13 0.22 
15 พ.ย. 67 7.5 0.14 0.29 
24 มิ.ย. 68 6.8 3.05 0.08 
19 พ.ย. 68 7.0 0.07 0.39 
7 พ.ค. 69 7.0 0.05 <0.03 

บริเวณพื้นท่ีสีเขียว ด้านท้ายโรงรดี 
(GW2) 

27 พ.ค. 66 6.7 < 0.03 0.11 
14 พ.ย. 66 7.0 0.09 0.21 
7 พ.ค. 67 7.0 0.06 <0.03 
15 พ.ย. 67 7.1 0.08 0.77 
24 มิ.ย. 68 7.1 0.23 0.34 
19 พ.ย. 68 7.0 0.33 3.66 
7 พ.ค. 69 7.3 0.27 0.09 

บริเวณพื้นท่ีสีเขียว ด้านท้าย              
โรงหลอม 1 (GW3) 

27 พ.ค. 66 6.6 3.88 0.64 
14 พ.ย. 66 6.6 4.37 0.54 
7 พ.ค. 67 6.6 5.56 0.51 
15 พ.ย. 67 6.6 5.66 0.61 
24 มิ.ย. 68 6.5 179 0.85 
19 พ.ย. 68 6.6 0.18 0.72 
7 พ.ค. 69 6.6# 0.05 0.46 

มาตรฐาน 6.5-9.2* - <33 

หมายเหต ุ : # = เก็บตัวอย่างวันที่ 21 พฤษภาคม 2569 

มาตรฐาน : ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม พ.ศ. 2559 เรื่อง กำหนดเกณฑ์การปนเปื้อนในดินและน้ำใต้ดิน การตรวจสอบคุณภาพดินและน้ำใต้
ดิน การแจ้งข้อมูล รวมทั้งการจัดทำรายงานผลการทดสอบ คุณภาพดิน และน้ำใต้ดิน และรายงานเสนอมาตรการควบคุม  
และมาตรการลดการปนเปื้อนในดิน และน้ำใต้ดิน 
* = ในกรณีที ่ม ีการปนเปื ้อนของกรดหรือด่างให้เปรียบเทียบผลการวิเคราะห์ค่าพีเอชจากจุดเก็บตัวอย่างบ่อท้ายน้ำที ่ใช้  

ในการติดตามตรวจสอบการปนเปื้อนกับผลการวิเคราะห์จากจุดเก็บตัวอย่างบ่อเหนือน้ำที่ใช้เป็นบ่ออ้างอิงบนทิศทางการไหล  
ของน้ำใต้ดินในพื้นที่ โดยค่าพีเอชที่เปลี่ยนแปลงจะต้องไม่เกินหนึ่งระดับและไม่อยู่นอกช่วงค่าเกณฑ์อนุโลมสูงสุดของมาตรฐาน
คุณภาพน้ำบาดาลที่ใช้บริโภค คือ 6.5-9.2  



โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) 
บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี ้ จำกัด (มหาชน) 

 
 

 

 จัดทำโดย หน้า 3-83 
 บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด   

กราฟแสดงผลการตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ำใต้ดิน 
  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 

ผลการตรวจวิเคราะห์ pH ในน้ำใต้ดิน 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 

 
 
 

ผลการตรวจวิเคราะห์ Iron ในน้ำใต้ดิน 
ภาพที่ 3.13 กราฟแสดงผลการตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ำใต้ดิน 
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โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) 
บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี ้ จำกัด (มหาชน) 

 
 

 

 จัดทำโดย หน้า 3-84 
 บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด   

 
  
 
 

 
 
 
 

 
 

 
 
 
 

ผลการตรวจวิเคราะห์ Manganese ในน้ำใต้ดิน 
 

ภาพที่ 3.13 กราฟแสดงผลการตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ำใต้ดิน (ต่อ) 
 

3.4.4     สรุปผลการตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ำใต้ดิน 
   จากผลการตรวจว ิเคราะห์ค ุณภาพน้ำใต ้ด ิน ของโครงการขยายกำลังการผลิตโรงงาน               

หลอมเหล็ก (ครั ้งที ่ 1) บริษัท เชาว์ สตีล อินดัสทรี ้ จํากัด (มหาชน) ประจำเดือนมกราคม-มิถุนายน 2569                    
ในวันที่ 7 และ 21 พฤษภาคม 2569 จำนวน 3 สถานี คือ บริเวณพื้นที่สีเขียวด้านทิศเหนือของโครงการ (GW1) 
บริเวณพื้นที่สีเขียวด้านท้ายโรงรีด (GW2) และบริเวณพื้นที่สีเขียวด้านท้ายโรงหลอม 1 (GW3) พบว่า มีค่าอยู่ใน
เกณฑ์มาตรฐานตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม พ.ศ. 2559 เรื่อง กำหนดเกณฑ์การปนเปื้อนในดินและน้ำใตด้ิน  
การตรวจสอบคุณภาพดินและน้ำใต้ดิน การแจ้งข้อมูลรวมทั้งการจัดทำรายงานผลการทดสอบคุณภาพดิน  และน้ำใต้
ดิน และรายงานเสนอมาตรการควบคุมและมาตรการลดการปนเปื้อนในดิน และน้ำใต้ดินท่ีกำหนดไว้ 

เมื่อเปรียบเทียบผลการตรวจวิเคราะห์กับผลการตรวจวิเคราะห์ครั้งที่ผ่านมา  
- บริเวณพื้นที่สีเขียวด้านท้ายโรงหลอม 1 (GW3) รายการทดสอบ pH มีค่าไม่เปลี่ยนแปลงจาก

ครั้งที่ผ่านมา ส่วน Manganese และ Iron มีค่าลดลงจากครั้งที่ผ่านมา ทั้งนี้ ยังคงมีค่าอยู่ใน
เกณฑ์มาตรฐานกำหนด 

- บริเวณพื้นที่สีเขียวด้านท้ายโรงรีด (GW2) รายการทดสอบ pH มีค่าเพิ่มขึ้นจากครั้งที่ผ่านมา 
ส่วน Iron และ Manganese มีค่าลดลงจากครั้งที่ผ่านมา ทั้งนี้ ยังคงมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐาน
กำหนด 

- บริเวณพื้นที่สีเขียวด้านท้ายโรงหลอม 1 (GW3) รายการทดสอบ pH มีค่าไม่เปลี่ยนแปลง 
จากคร ั ้ งท ี ่ผ ่านมา ส ่วน Manganese และ Iron ม ีค ่าลดลงจากคร ั ้ งท ี ่ผ ่านมา  ทั ้ งนี้   
ยังคงมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานกำหนด 
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บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี ้ จำกัด (มหาชน) 

 
 

 

 จัดทำโดย หน้า 3-85 
 บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด   

3.5     ปริมาณน้ำใช้  
1) การดำเนินการ การรวบรวมสถิติการใช้น้ำของโครงการ ดำเนินการโดยจดบันทึกข้อมูลการใช้น้ำรายเดือน 

และสรุปผล ปีละ 1 ครั้ง 
2) ผลการดำเนินการ สำหรับข้อมูลสถิติการใช้น้ำของโครงการ ในช่วงเดือนมกราคม-มิถุนายน 2569   

มีรายละเอียดดังภาคผนวกท่ี 42 
 
3.6    ไฟฟ้า 

 1) การดำเนินการ การรวบรวมสถิติการใช้ไฟฟ้าของโครงการ และสถิติการเกิดกระแสไฟฟ้าขัดข้อง
ดำเนินการโดยจดบันทึกข้อมูลการใช้ไฟฟ้ารายเดือน และจดบันทึกสาเหตุและความถ่ีของการเกิดกระแสไฟฟ้าขัดข้อง
ทุกครั้ง และสรุปผล ปีละ 1 ครั้ง 

 2) ผลดำเนินการ สำหรับข้อมูลสถิติการใช้ไฟฟ้าและสถิติการเกิดกระแสไฟฟ้าขัดข้องของโครงการ ในช่วง
เดือนมกราคม-มิถุนายน 2569  มีรายละเอียดดังภาคผนวกท่ี 43 
 
3.7    สิ่งปฏิกูลและวัสดุท่ีไม่ใช้แล้ว 

 1) การดำเนินการ  
- สรุปปริมาณของเสียแต่ละชนิดที่เกิดขึ้นจากการดำเนินงานของโครงการ สัดส่วนปริมาณของเสียที่

นำไป Recycle สรุปรายงานแบบ สก.1 สก.2 และ สก.3 ปีละ 1 ครั้ง 
- ตรวจประเมินบริษัทผู้รับขนส่ง และผู้รับกำจัดกากของเสียของโครงการรายใหม่  

 2) ผลดำเนินการ  
- โครงการได้บันทึกข้อมูลการจัดการของเสียของโครงการ แสดงดังภาคผนวกท่ี 20 
- โครงการได้มีการดำเนินการตรวจประเมินบริษัทผู้รับขนส่ง และผู้รับกำจัดกากของเสียของโครงการ

รายใหม่เรียบร้อยแล้ว แสดงดังภาคผนวกท่ี 21 
 3) สรุปผลดำเนินการ ทางโครงการมีการรวบรวมกากของเสียจากกระบวนการผลิตที่เกิดขึ้นโดยแยกตาม

ประเภทของกากของเสีย และกองเก็บไว้ในพื้นที่โรงงาน หรือจัดเก็บไว้ในอาคารเก็บกากของเสีย (Waste House)  
ซึ่งเป็นอาคารมีหลังคาปิดคลุม โดยมีการจัดการกากของเสียจากกระบวนการผลิตแต่ละประเภท ดังนี้ 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) 
บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี ้ จำกัด (มหาชน) 

 
 

 

 จัดทำโดย หน้า 3-86 
 บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด   

สิ่งปฏิกูลที่ไม่ใช่ของเสียอันตราย 
• กระดาษ กล่องบรรจุภัณฑ์ และขวดพลาสติก มีการพิจารณาคัดแยกและจำหน่ายให้แก่ผู้ซื้อเอกชนต่อไป 
• ขี้ตะกรันเหล็กจากเตาหลอม ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม ในการรวบรวมและกองเก็บไว้

ในพ้ืนที่โรงงาน เพ่ือทำการคัดแยกเศษเหล็กท่ีปะปนออกก่อนที่จะขนส่งไปกำจัดต่อไป 
• ทรายที่ใช้แล้วจากการซ่อมเบ้าเตา และถุงกรองที่หมดอายุใช้งาน ทำการรวบรวมและจัดเก็บไว้ในอาคาร

เก็บกากของเสีย (Waste House) ซึ่งอยู่ในระหว่างการขออนุญาตขนส่งไปกำจัดโดยหน่วยงานที่ได้รับ
อนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 

• ผลิตภัณฑ์ที่ไม่ได้มาตรฐาน และกากขี้เหล็ก ทำการรวบรวมและนำกลับไปหลอมใหม่ในเตาหลอมของ
โครงการ 

 

สิ่งปฏิกูลที่เป็นของเสียอันตราย 
• ฝุ ่นจากระบบดักฝุ่น ทำการรวบรวมและจัดเก ็บไว ้ในอาคารเก็บกากของเส ีย  (Waste House)  

ซึ่งขนส่งไปกำจัดโดยหน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
• น้ำมันเครื่องยนต์ น้ำมันเกียร์ น้ำมันหล่อลื่นใช้แล้ว ทำการรวบรวมและจัดเก็บไว้ในอาคารเก็บกากของ

เสีย (Waste House) ซึ่งขนส่งไปกำจัดโดยหน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
• ของเสียอันตรายอ่ืนๆ จากสำนักงานและกระบวนการผลิต เช่น กระป๋องสี กระป๋องสเปรย์ถังเหล็ก 200 

ลิตร ที่ปนเปื้อน ภาชนะบรรจุสารเคมีเปล่า ซากแบตเตอรี่ ถ่านไฟฉาย หลอดไฟ และอุปกรณ์ไฟฟ้าที่ไม่
ใช้งานแล้ว ทำการรวบรวมและจัดเก็บไว้ในอาคารเก็บกากของเสีย (Waste House) ซ่ึงขนส่งไปกำจัด
โดยหน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 

• ของเสียอันตรายที่สามารถเผาไหม้ได้ ได้แก่ วัสดุตัวกรอง และเศษผ้าที่ปนเปื้อนสารอันตรายได้รับ
อนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม ในการรวบรวมและจัดเก็บไว้ในอาคารเก็บกากของเสีย (Waste 
House) เพ่ือเก็บให้ได้ในปริมาณมากพอต่อการขนส่งไปกำจัดต่อไป 
 

สำหรับขยะทั่วไป  
โครงการจัดเตรียมถังขยะแยกประเภทที่มีฝาปิดมิดชิด วางไว้ตามจุดต่างๆ ในพ้ืนที่โรงงาน และมีการจัดการ 

ดังนี้ 
• ขยะที่สามารถนำกลับมาใช้ใหม่/จำหน่ายได้ ได้แก่ กระดาษ กล่องบรรจุภัณฑ์ และขวดพลาสติก 

จำหน่ายให้แก่หน่วยงานภายนอก 
• ขยะจากการอุปโภคบริโภค/ไม่สามารถจำหน่ายได้ ได้แก่ เศษอาหาร เศษกิ่งไม้ ใบไม้ ฯลฯ ติดต่อให้

เทศบาลเมืองหนองกี่เป็นผู้รับไปกำจัด ซึ่งรถเก็บขนมูลฝอยจะเข้ามาเก็บขนขยะ สัปดาห์ละ 2 ครั้ง  
แล้วนำไปฝังกลบอย่างถูกต้อง ตามหลักสุขาภิบาลในพื้นที่ฝังกลบขยะของหมู่ที่ 5 บ้านทด ตำบลหนองกี่ 
แสดงดังภาคผนวกท่ี 22 

 
 
 
 
 
 



โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) 
บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี ้ จำกัด (มหาชน) 

 
 

 

 จัดทำโดย หน้า 3-87 
 บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด   

3.8     สาธารณสุข 
  1) การดำเนินการ การรวบรวมข้อมูลสถิติการเจ็บป่วยของพนักงาน ดำเนินการโดยจดบันทึกข้อมูลทุกเดือน 

และสรุปผล ปีละ 1 ครั้ง 
  2) ผลการดำเนินการ สำหรับข้อมูลสถิติการเจ็บป่วยของพนักงาน ในช่วงเดือนมกราคม-มิถุนายน 2569 

มีรายละเอียดดังภาคผนวกท่ี 32 
 

3.9    อาชีวอนามัยและความปลอดภัย 
 3.9.1   การตรวจสอบสุขภาพของพนักงาน 

 1)  การดำเนินการ 
       การตรวจสุขภาพทั่วไปของพนักงาน ประกอบด้วย การตรวจก่อนเข้าทำงาน และการตรวจ

ประจำป ีปีละ 1 ครั้ง ทั้งนี้ การตรวจสุขภาพพนักงานตามปัจจัยเสี่ยงจะทำการตรวจพร้อมการตรวจสุขภาพประจำปี 
 2)   ผลการดำเนินการ 

   2.1) การตรวจสุขภาพทั่วไปก่อนเข้าทำงาน 
    โครงการได้จัดให้มีการตรวจสุขภาพแก่พนักงานก่อนเข้าทำงาน ตามแผนงานด้าน 

อาชีวอนามัยและความปลอดภัย โดยในช่วงเดือนมกราคม-มิถุนายน 2569 ไม่มีการตรวจสุขภาพก่อนเข้าทำงาน
เนื่องจากไม่มีพนักงานใหม ่ดังภาคผนวกท่ี 25 

   2.2) การตรวจสุขภาพทั่วไปสำหรับพนักงานทุกแผนก 
    โครงการได้จัดให้มีการตรวจสุขภาพประจำปี โดยครั้งล่าสุดในวันที่ 6 ตุลาคม 2568 

ตามแผนงานด้านอาชีวอนามัยและความปลอดภัย ดังภาคผนวกท่ี 29 ซึ่งมีรายการดังนี้ 
- ตรวจร่างกายโดยแพทย์ (PE) 
- ตรวจระดับน้ำตาลในเลือด (FBS)       
- ตรวจปัสสาวะอย่างสมบูรณ์ (UA)    
- ตรวจสายตาอาชีวอนามัย (OCC) 
- ตรวจดูการทำงานของตับ (SGOT, SGPT) 

2.3) การตรวจสุขภาพสำหรับพนักงานที่ปฏิบัติงานในส่วนการผลิต 
  โครงการได้จัดให้มีการตรวจสุขภาพประจำปี โดยครั ้งล่าสุดในวันที ่ 6 ตุลาคม 2568 

ตามแผนงานด้านอาชีวอนามัยและความปลอดภัย ดังภาคผนวกท่ี 29 มีรายการดังนี ้
- ตรวจระดับสารแมงกานีสในเลือด (Blood Manganese Level : Mn) 
- ตรวจระดับสารซิลิกอนในเลือด 
- ตรวจเอกซเรย์ทรวงอกฟิล์มใหญ่ (Chest X-ray) 
- สมรรถภาพการได้ยิน (Hearing Test) 
- สมรรถภาพปอด (Lung Function Test) 
- ตรวจดูการทางานของไต (BUN, Creatinine) 

2.4) การตรวจสุขภาพตามปัจจัยเสี่ยงสำหรับพนักงานที่ปฏิบัติงานบริเวณเตาหลอม 
ทางโครงการจะจัดให้มีการตรวจสุขภาพประจำปี โดยครั้งล่าสุดในวันที่ 6 ตุลาคม 2568  

ตามแผนงานด้านอาชีวอนามัยและความปลอดภัย ดังภาคผนวกที่ 29 สำหรับปี 2569 มีแผนดำเนินการในช่วง
ปลายปี รายละเอียดจะรายงานให้ทราบในฉบับถัดไป 

 
 



โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) 
บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี ้ จำกัด (มหาชน) 

 
 

 

 จัดทำโดย หน้า 3-88 
 บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด   

3.9.2    สภาพแวดล้อมในการทำงาน (Work Area)  
1. การตรวจวัดคุณภาพอากาศในพื้นที่ทำงาน 

  การตรวจวัดคุณภาพอากาศในพื้นที่ทำงานของ โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก 
(ครั้งที่ 1) บริษัท เชาว์ สตีล อินดัสทรี้ จำกัด (มหาชน) ในช่วงเดือนมกราคม-มิถุนายน 2569 โรงงาน 2 จำนวณ 6 
สถานี คือ บริเวณหน้าเตาหลอม, บริเวณเครื่องหล่อเหล็กแท่ง (CCM), บริเวณลานกองเศษเหล็ก (Scrap yard), 
บริเวณลานกองผลิตภัณฑ์ (Billet), บริเวณซ่อมเบ้าเตาหลอม และบริเวณหน่วยตัดแท่งเหล็ก ทั้งนี้ โรงงาน 1 ไม่มีการ
ตรวจวัดเนื่องจากไม่มีการผลิต แผนที่แสดงจุดตรวจวัดคุณภาพอากาศในพื้นที่ทำงาน แสดงดังภาพที่ 3.14 และ
รูปภาพแสดงการตรวจวัดคุณภาพอากาศในพ้ืนที่ทำงาน แสดงดังรูปที่ 3.6 

 
 

 
 

แผนที่แสดงจุดตรวจวัดคุณภาพอากาศในพื้นที่ทำงาน  
 
 
     

 
 
 
 
 
 

 
 

 
 
 

ภาพที่ 3.14 แผนที่แสดงจุดตรวจวัดคุณภาพอากาศในพื้นที่ทำงาน 
 

 

 

 

 

 

 



โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) 
บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี ้ จำกัด (มหาชน) 

 
 

 

 จัดทำโดย หน้า 3-89 
 บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด   

รูปภาพแสดงการตรวจวัดคุณภาพอากาศในพื้นที่ทำงาน 

 
 

 

 
 
 
 
 
 
 

 
 

บริเวณ หน้าเตาหลอม (โรงงาน 2)  
 

 
 
 
 
 

 
 
 
 
 

 
บริเวณ เครื่องหล่อเหล็กแท่ง (CCM) (โรงงาน 2) 

 
 

 
 
 
 
 
 

 
 

= 
 

บริเวณ ลานกองเศษเหล็ก (Scrap yard) (โรงงาน 2)  
 

รูปที่ 3.6 การตรวจวัดคุณภาพอากาศในพื้นที่ทำงาน 



โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) 
บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี ้ จำกัด (มหาชน) 

 
 

 

 จัดทำโดย หน้า 3-90 
 บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด   

 

 
 
 
 
 

 
 
 
 
 

 

บริเวณ ลานกองผลิตภัณฑ์ (Billet) (โรงงาน 2)  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

บริเวณ ซ่อมเบ้าเตาหลอม (โรงงาน 2)  
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 

 
บริเวณ หน่วยตัดเหล็กแท่ง (โรงงาน 2) 

 

รูปที่ 3.6 การตรวจวัดคุณภาพอากาศในพื้นที่ทำงาน (ต่อ) 
 



โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) 
บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี ้ จำกัด (มหาชน) 

 
 

 

 จัดทำโดย หน้า 3-91 
 บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด   

1.1    วิธีการตรวจวัดคุณภาพอากาศในพื้นที่ทำงาน 
   การตรวจวัดคุณภาพอากาศในพ้ืนที่ทำงานจะดำเนินการตาม OSHA Manual of Analytical 
Methods และ  NIOSH Manual of Analytical Methods (NMAM) โดยมีรายละเอียดวิธีการตรวจวัดดังตารางที่ 
3.22 

ตารางท่ี 3.22 รายละเอียดวิธีการตรวจวัดคุณภาพอากาศในพื้นที่ทำงาน 
ลำดับที่ พารามิเตอร์ วิธีการตรวจวัด รายละเอียดวิธีการวัด 

1 Paticulates Not Otherwise 
Regulated (PNOR) Total 
Dust 

Gravimetric เก็บตัวอย่างโดยใช้ Personal Sampling Pump ดูดอากาศ
ด ้วยอ ัตราการไหล 2.0 ล ิตรต ่อนาท ี  ผ ่ าน Poly Vinyl 
Chloride Filter (PVC Filter) ท่ีบรรจุอยู่ใน Cassette Filter 
Holder นำไปทดสอบโดยการดูดความชื ้นใน Desiccator 
เป็นเวลา 24 + 1 ชั่วโมง นำไปชั่งหาน้ำหนักฝุ ่นที ่ได้ และ
คำนวณเป็นปริมาณฝุ่นทั้งหมดในหน่วยมิลลิกรัมต่อลูกบาศก์
เมตร โดยวิธีมาตรฐานของ NIOSH 0500 

2 Paticulates Not Otherwise 
Regulated (PNOR) 
Respirable Fraction 

Cyclone-Filtration 
Gravimetric Method 

เก็บตัวอย่างโดยใช้ Personal Sampling Pump ดูดอากาศ
ด้วยอัตราการไหล 1.7 ลิตรต่อนาที ผ่าน Cyclone และ Poly 
Vinyl Chloride Filter (PVC Filter) ที่บรรจุอยู่ใน Cassette 
Filter Holder นำไปทดสอบโดยผ่านการดูดความชื ้นใน 
Desiccator เป็นเวลา 24 + 1 ชั่วโมง นำไปชั่งหาน้ำหนักฝุ่น
ที่ได้และคำนวณเป็นปริมาณฝุ่นขนาดที่สามารถเข้าถึงและ
สะสมในถุงลมปอดได้ ในหน่วยมิลลิกรัม 

3 Iron : Fe Filtration-ICP AES เก็บตัวอย่างโดยใช้ Personal Sampling Pump ดูดอากาศ
ด้วยอัตราการไหล 3.0 ลิตรต่อนาที ผ่านกระดาษกรอง ชนิด 
Mix Cellulose Ester Filter ท ี ่ บ ร ร จ ุ ใ น  Cassette Filter 
Holder แ ล ้ ว น ำ ไปทดส อ บ โ ดย Inductively Coupled 
Plasma Spectrometer ตามวิธีการมาตรฐานของ NIOSH 
Method 7300 

4 Silica Infrared 
Spectrometer 
Method 

เก็บตัวอย่างโดยใช้ Personal Sampling Pump ดูดอากาศ
ผ่าน Midges Impinger ที่บรรจุสารละลายดูดซึม ด้วยอัตรา
การดูดอากาศ 2.0 ลิตรต่อนาที และทำการทดสอบโดยเครื่อง 
Infrared Spectrometer 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) 
บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี ้ จำกัด (มหาชน) 

 
 

 

 จัดทำโดย หน้า 3-92 
 บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด   

     1.2     ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในพื้นที่ทำงาน 
           ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในพื้นที ่ทำงานของ โครงการขยายกำลังการผลิต
โรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) บริษัท เชาว์ สตีล อินดัสทรี้ จำกัด (มหาชน)  ในช่วงเดือนมกราคม-มิถุนายน 2569  
ตรวจวัดวันที่ 23 กุมภาพันธ์ และ 23 พฤษภาคม 2569 โรงงาน 2 จำนวณ 6 สถานี คือ บริเวณหน้าเตาหลอม, 
บริเวณเครื่องหล่อเหล็กแท่ง (CCM), บริเวณลานกองเศษเหล็ก (Scrap yard), บริเวณลานกองผลิตภัณฑ์ (Billet), 
บริเวณซ่อมเบ้าเตาหลอม และบริเวณหน่วยตัดแท่งเหล็ก ทั้งนี้ โรงงาน 1 ไม่มีการตรวจวัดเนื่องจากไม่มีการผลิต ผล
การตรวจวัดแสดงดังตารางที่ 3.23 ประจำเดือนมกราคม-มิถนุายน 2569 เปรียบเทียบกับผลการตรวจวัดครั้งที่ผ่านมา
แสดงดังตารางที่ 3.24 

 

ตารางที่ 3.23 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในพื้นที่ทำงาน ประจำเดือนมกราคม-มิถนุายน 2569 
โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งท่ี 1) บริษัท เชาว์ สตีล อินดัสทรี้ จํากัด (มหาชน) 
จัดทำรายงานโดย บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด ระหว่างเดือนมกราคม-มิถนุายน 2569 

จุดตรวจวัด 
วันที่ 

ตรวจวัด 

ผลการตรวจวัด มาตรฐาน2/ 

Silica 
(mg/m3) 

Total Dust  
(mg/m3) 

Respirable Fraction 
(mg/m3) 

Iron Fume 
(mg/m3) 

Silica  
(mg/m3) 

โรงงาน 2 
บริเวณหน้าเตาหลอม 23 ก.พ. 69 1.4 < 0.5 0.218 - - 
บริเวณเครื่องหล่อเหล็กแท่ง (CCM) 23 ก.พ. 69 < 0.8 < 0.5 < 0.004 - - 
บริเวณลานกองเศษเหล็ก  
(Scrap yard) 

23 ก.พ. 69 < 0.8 < 0.5 - - - 

บริเวณลานกองผลิตภัณฑ์ (Billet) 23 ก.พ. 69 < 0.8 < 0.5 - - - 

บริเวณซ่อมเบ้าเตาหลอม 23 ก.พ. 69 < 0.8 < 0.5 - 0.015 2.00 
23 พ.ค. 69 - - - 0.011 2.38 

บริเวณหน่วยตัดแท่งเหล็ก 23 ก.พ. 69 - - 0.061 - - 
มาตรฐาน1/ 15 5 10 - - 

 

หมายเหต ุ  : -  =  ไม่ได้ระบุให้ทำการตรวจวัด  
MDL= Method Detection Limit  [MDL of Total Dust = 0.3 mg/m3] 

มาตรฐาน :   /1 Occupational Safety and health Administration (OSHA): Standard number 1910.1000 Table Z-1 Limits for Air Contaminants. 
 /2 Occupational Safety and health Administration (OSHA): Standard number 1910.1000 Table Z-3 Limits for Air Contaminants. 
    (Incase Respiable dust, or lower detection Limit ) 

ชื่อผู้เก็บตัวอย่าง : นายวีระชัย พอใจ และนายเมธี สุขประเสริฐ 
ชื่อผู้บันทึก : นายวีระชัย พอใจ และนายเมธี สุขประเสริฐ 
ชื่อผู้ตรวจสอบ/ควบคุม : นางวรรณเพ็ญ เหลาจนิดาวัฒน ์
ชื่อบรษิทัผู้ตรวจวัด       : บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด                
ชื่อผู้วิเคราะห์/ควบคุม : นายกะวีร์  สุธาทรัพย์           
ชื่อบรษิทัผู้วิเคราะห ์ : บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด                
เบอร์โทรศัพท ์ : 0-3848-1197-8, 0-3876-3031-2  

 
 
 
 
 
 



โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) 
บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี ้ จำกัด (มหาชน) 

 
 

 

 จัดทำโดย หน้า 3-93 
 บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด   

ตารางท่ี 3.24 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในพื้นที่ทำงานประจำเดือนมกราคม-มิถนุายน 2569  
  เปรียบเทียบกับผลการตรวจวัดครั้งที่ผ่านมา 
โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งท่ี 1) บริษัท เชาว์ สตีล อินดัสทรี้ จํากัด (มหาชน) 
จัดทำรายงานโดย บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด ระหว่างเดือนมกราคม-มิถนุายน 2569 

จุดตรวจวัด 
วันที่ 

ตรวจวัด 

ผลการตรวจวัด มาตรฐาน2/ 

Silica 
(mg/m3) Total Dust  

(mg/m3) 

Respirable 
Fraction 
(F/cm3) 

Iron Fume 
(mg/m3)  

Silica  
(mg/m3) 

โรงงาน 1 
บริเวณเตาหลอม 

ก.พ. 66 # # # - - 

ส.ค. 66 #  # # - - 
ก.พ. 67 # # # - - 
ก.ย. 67 # # # - - 
มี.ค. 68 # # # - - 
ธ.ค. 68 # # # - - 
ก.พ. 69 # # # - - 

บริเวณเคร่ืองหล่อเหล็กแท่ง (CCM) ก.พ. 66 # # # - - 
ส.ค. 66 # # # - - 
ก.พ. 67 # # # - - 
ก.ย. 67 # # # - - 
มี.ค. 68 # # # - - 
ธ.ค. 68 # # # - - 
ก.พ. 69 # # # - - 

บริเวณลานกองเศษเหล็ก 
(Scrap Yard) 

ก.พ. 66 # # - - - 
ส.ค. 66 # # - - - 
ก.พ. 67 # # - - - 
ก.ย. 67 # # - - - 
มี.ค. 68 # # - - - 
ธ.ค. 68 # # - - - 
ก.พ. 69 # # - - - 

มาตรฐาน1/ 15 5 10   - - 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) 
บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี ้ จำกัด (มหาชน) 

 
 

 

 จัดทำโดย หน้า 3-94 
 บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด   

ตารางท่ี 3.24 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในพื้นที่ทำงานประจำเดือนมกราคม-มิถุนายน 2569   
  เปรียบเทียบกับผลการตรวจวัดครั้งที่ผ่านมา (ต่อ) 
โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งท่ี 1)    บริษัท เชาว์ สตีล อินดัสทรี้ จํากัด (มหาชน) 
จัดทำรายงานโดย บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด ระหว่างเดือนมกราคม-มิถนุายน 2569 

จุดตรวจวัด 
วันที่ 

ตรวจวัด 

ผลการตรวจวัด มาตรฐาน2/ 

Silica 
(mg/m3) Total Dust  

(mg/m3) 

Respirable 
Fraction 
(mg/m3) 

Iron Fume 
(mg/m3) 

Silica  
(mg/m3) 

โรงงาน 1 
บริเวณลานกองผลิตภัณฑ์ (Billet) ก.พ. 66 # # - - - 

ส.ค. 66 # # - - - 
ก.พ. 67 # # - - - 
ก.ย. 67 # # - - - 
มี.ค. 68 # # - - - 
ธ.ค. 68 # # - - - 
ก.พ. 69 # # - - - 

บริเวณซ่อมเบ้าเตาหลอม ธ.ค. 65 # # - # - 

ก.พ. 66 - - - # - 
พ.ค. 66 # # - # - 
ส.ค. 66 - - - # - 
พ.ย. 66 # # - # - 
ก.พ. 67 - - - # - 
พ.ค. 67 # # - # - 
ก.ย. 67 - - - # - 
ธ.ค. 67 # # - # - 
มี.ค. 68 - - - # - 
มิ.ย. 68 # # - # - 
ก.ย. 68 - - - # - 
ธ.ค. 68 # # - # - 
ก.พ. 69 - - - # - 

มาตรฐาน1/ 15 5 10 - - 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) 
บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี ้ จำกัด (มหาชน) 

 
 

 

 จัดทำโดย หน้า 3-95 
 บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด   

ตารางท่ี 3.24 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในพื้นที่ทำงานประจำเดือนมกราคม-มิถุนายน 2569   
  เปรียบเทียบกับผลการตรวจวัดครั้งที่ผ่านมา (ต่อ) 
โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งท่ี 1) บริษัท เชาว์ สตีล อินดัสทรี้ จํากัด (มหาชน) 
จัดทำรายงานโดย บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด ระหว่างเดือนมกราคม-มิถนุายน 2569 

จุดตรวจวัด 
วันที่ 

ตรวจวัด 

ผลการตรวจวัด มาตรฐาน2/ 

Silica 
(mg/m3) Total Dust  

(mg/m3) 

Respirable 
Fraction 
(mg/m3) 

Iron Fume 
(mg/m3)  

Silica  
(mg/m3) 

โรงงาน 1 
บริเวณอาคารเก็บพัสดุ 
(Warehouse) 

ธ.ค. 65 # # - # - 
ก.พ. 66 - - - # - 
พ.ค. 66 # # - # - 
ส.ค. 66 - - - # - 
พ.ย. 66 # # - # - 
ก.พ. 67 - - - # - 
พ.ค. 67 # # - # - 
ก.ย. 67 - - - # - 
ธ.ค. 67 # # - # - 
มี.ค. 68 - - - # - 
มิ.ย. 68 # # - # - 
ก.ย. 68 - - - # - 
ธ.ค. 68 # # - # - 
ก.พ. 69 - - - # - 

บริเวณหน่วยตัดแท่งเหล็ก 
 

ก.พ. 66 - - # - - 
ส.ค. 66 - - # - - 
ก.พ. 67 - - # - - 
ก.ย. 67 - - # - - 
มี.ค. 68 - - # - - 
ธ.ค. 68 - - # - - 
ก.พ. 69 - - # - - 

โรงงาน 2 
บริเวณหน้าเตาหลอม 

ก.พ. 66 2.5 0.7 0.03 - - 
ส.ค. 66 1.8 <0.5 0.52 - - 
ก.พ. 67 <0.8 <0.5 0.04 - - 
ก.ย. 67 1.2 <0.5 0.185 - - 
มี.ค. 68 1.0 1.0 0.200 - - 
ธ.ค. 68 0.9 0.6 0.073 - - 
ก.พ. 69 1.4 < 0.5 0.218 - - 

มาตรฐาน1/ 15 5 10 - - 

 
 
 
 
 
 
 
 



โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) 
บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี ้ จำกัด (มหาชน) 

 
 

 

 จัดทำโดย หน้า 3-96 
 บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด   

ตารางท่ี 3.24 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในพื้นที่ทำงานประจำเดือนมกราคม-มิถุนายน 2569   
  เปรียบเทียบกับผลการตรวจวัดครั้งที่ผ่านมา (ต่อ) 
โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งท่ี 1)    บริษัท เชาว์ สตีล อินดัสทรี้ จํากัด (มหาชน) 
จัดทำรายงานโดย บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด ระหว่างเดือนมกราคม-มิถนุายน 2569   

จุดตรวจวัด 
วันที่ 

ตรวจวัด 

ผลการตรวจวัด มาตรฐาน2/ 

Silica 
(mg/m3) Total Dust  

(mg/m3) 

Respirable 
Fraction 
(mg/m3) 

Iron Fume 
(mg/m3)  

Silica  
(mg/m3) 

โรงงาน 2 
บริเวณเคร่ืองหล่อเหล็กแท่ง (CCM) 

ก.พ. 66 1.0 0.7 0.04 - - 

ส.ค. 66 1.3 1.0 0.13 - - 
ก.พ. 67 0.8 1.8 0.03 - - 
ก.ย. 67 < 0.8 < 0.5 0.043 - - 
มี.ค. 68 < 0.8 < 0.5 0.206 - - 
ธ.ค. 68 < 0.8 < 0.5 < 0.004 - - 
ก.พ. 69 < 0.8 < 0.5 < 0.004 - - 

บริเวณลานกองเศษเหล็ก 
(Scrap Yard) 

ก.พ. 66 ND < 0.5 - - - 
ส.ค. 66 < 0.8 < 0.5 - - - 
ก.พ. 67 1.5 0.6 - - - 
ก.ย. 67 < 0.8 < 0.5 - - - 
มี.ค. 68 0.8 < 0.5 - - - 
ธ.ค. 68 < 0.8 < 0.5 - - - 
ก.พ. 69 < 0.8 < 0.5 - - - 

บริเวณลานกองผลิตภัณฑ์ (Billet) ก.พ. 66 1.8 < 0.5 - - - 
ส.ค. 66 < 0.8 1.2 - - - 
ก.พ. 67 1.7 0.5 - - - 
ก.ย. 67 1.3 < 0.5 - - - 
มี.ค. 68 < 0.8 < 0.5 - - - 
ธ.ค. 68 < 0.8 < 0.5 - - - 
ก.พ. 69 < 0.8 < 0.5 - - - 

มาตรฐาน1/ 15 5 10 - - 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) 
บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี ้ จำกัด (มหาชน) 

 
 

 

 จัดทำโดย หน้า 3-97 
 บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด   

ตารางท่ี 3.24 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในพื้นที่ทำงานประจำเดือนมกราคม-มิถุนายน 2569  
  เปรียบเทียบกับผลการตรวจวัดครั้งที่ผ่านมา (ต่อ) 
โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งท่ี 1)    บริษัท เชาว์ สตีล อินดัสทรี้ จํากัด (มหาชน) 
จัดทำรายงานโดย บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด ระหว่างเดือนมกราคม-มิถนุายน 2569    

จุดตรวจวัด 
วันที่ 

ตรวจวัด 

ผลการตรวจวัด มาตรฐาน2/ 

Silica 
(mg/m3) 

Total Dust  
(mg/m3) 

Respirable Fraction 
(mg/m3) 

Iron Fume 
(mg/m3)  

Silica  
(mg/m3) 

โรงงาน 2 
บริเวณซ่อมเบ้าเตาหลอม 

ธ.ค. 65 - - - # - 
ก.พ. 66 2.3 1.8 - 0.043 2.28 
พ.ค. 66 - - - 0.015 3.53 
ส.ค. 66 2.0 < 0.5 - 0.015 1.74 
พ.ย. 66 - - - <0.010 2.73 
ก.พ. 67 0.8 0.5 - 0.005 3.33 
พ.ค. 67 - - - 0.008 1.67 
ก.ย. 67 < 0.8 < 0.5 - 0.010 1.43 
ธ.ค. 67 - - - 0.032 1.67 
มี.ค. 68 < 0.8 1.0 - 0.010 3.33 

มิ.ย. 68 - - - # - 
ก.ย. 68 - - - # - 
ธ.ค. 68 < 0.8 < 0.5 - 0.012 2.27 
ก.พ. 69 < 0.8 < 0.5 - 0.015 2.00 
พ.ค. 69 - - - 0.011 2.38 

บริเวณหน่วยตัดแท่งเหล็ก ก.พ. 66 - - 0.03 - - 
ส.ค. 66 - - 0.04 - - 
ก.พ. 67 - - 0.08 - - 

ก.ย. 67 - - 0.014 - - 
มี.ค. 68 - - 0.206 - - 
ธ.ค. 68 - - 0.049 - - 

ก.พ. 69 - - 0.061 - - 
มาตรฐาน1/ 15 5 10 - - 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

หมายเหต ุ : < = น้อยกว่า, MDL = Method Detection Limit (MDL of Total dust = 0.3 mg/m3, 
 MDL of Respirable dust = 0.2 mg/m3), ND = Not detected, # = ไม่มีการตรวจวัดเนื่องจากไม่มีการผลิต,  - = ไม่ได้กำหนดให้ตรวจวัด,           

มาตรฐาน : 1/   Occupational Safety and Health Administration (OSHA); standard Number 1910.1000 Table  Z-1 Limits for Air Contaminants 

2/  Occupational Safety and Health Administration (OSHA); standard Number 1910.1000 Table  Z-3 Limits for Air Contaminants   



โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) 
บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี ้ จำกัด (มหาชน) 

 
 

 

 จัดทำโดย หน้า 3-98 
 บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด   

กราฟแสดงผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในพื้นที่ทำงาน 
 

 

 

 

 

 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
ผลการตรวจวัด Particulates Not Otherwise Regulated (PONR) Total dust ในพ้ืนที่ทำงาน 

 
ภาพที่ 3.15 กราฟแสดงผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในพ้ืนที่ทำงาน 
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โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) 
บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี ้ จำกัด (มหาชน) 

 
 

 

 จัดทำโดย หน้า 3-99 
 บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด   

 
 
 
 

 

 
 
 
 

 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

ผลการตรวจวัด Particulates Not Otherwise Regulated (PONR) Total dust ในพ้ืนที่ทำงาน (ต่อ) 
 

ภาพที่ 3.15 กราฟแสดงผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในพ้ืนที่ทำงาน (ต่อ) 
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โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) 
บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี ้ จำกัด (มหาชน) 

 
 

 

 จัดทำโดย หน้า 3-100 
 บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด   

 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 

   
 

 
 
 
 
 

 
ผลการตรวจวัด Particulates Not Otherwise Regulated (PONR) Respirable fraction ในพ้ืนที่ทำงาน 

 
ภาพที่ 3.15 กราฟแสดงผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในพ้ืนที่ทำงาน (ต่อ) 
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โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) 
บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี ้ จำกัด (มหาชน) 

 
 

 

 จัดทำโดย หน้า 3-101 
 บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด   

 
 
 

 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
ผลการตรวจวัด Particulates Not Otherwise Regulated (PONR) Respirable fraction ในพ้ืนที่ทำงาน (ต่อ) 

 
ภาพที่ 3.15 กราฟแสดงผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในพ้ืนที่ทำงาน (ต่อ) 
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โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) 
บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี ้ จำกัด (มหาชน) 

 
 

 

 จัดทำโดย หน้า 3-102 
 บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด   

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
   
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 

 
 

ผลการตรวจวัด Silica ในพ้ืนที่ทำงาน 
 

ภาพที่ 3.15 กราฟแสดงผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในพ้ืนที่ทำงาน (ต่อ) 
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โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) 
บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี ้ จำกัด (มหาชน) 

 
 

 

 จัดทำโดย หน้า 3-103 
 บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด   

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

 
 
 
 

 
 

 
 
 

ผลการตรวจวัด Iron Fume ในพ้ืนที่ทำงาน  
 

ภาพที่ 3.15 กราฟแสดงผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในพ้ืนที่ทำงาน (ต่อ) 
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โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) 
บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี ้ จำกัด (มหาชน) 

 
 

 

 จัดทำโดย หน้า 3-104 
 บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด   

    1.3    สรุปผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในพื้นที่ทำงาน 
จากผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในพื้นที่ทำงาน ของโครงการขยายกำลังการผลิต

โรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) บริษัท เชาว์ สตีล อินดัสทรี้ จํากัด (มหาชน) ในช่วงเดือนมกราคม-มิถุนายน 2569  
ระหว่างวันที่ 23 กุมภาพันธ์ และ 23 พฤษภาคม 2569 โรงงาน 2 จำนวน 6 สถานี คือ บริเวณหน้าเตาหลอม, บริเวณ
เครื่องหล่อเหล็กแท่ง (CCM), บริเวณลานกองเศษเหล็ก (Scrap yard), บริเวณลานกองผลิตภัณฑ์ (Billet), บริเวณ
ซ่อมเบ้าเตาหลอม และบริเวณหน่วยตัดแท่งเหล็ก พบว่า ทุกจุดตรวจวัดมีค่าอยู่ในเกณฑ์ตามมาตรฐาน Occupational 
Safety and Health Administration (OSHA); Standard Number 1910.1000.Table Z-1 Limits for Air Contaminants 
และ  Occupational Safety and Health Administration (OSHA); Standard Number 1910.1000.Table Z-3 Limits 
for Air Contaminants ทั้งนี้โรงงานที่ 1 ไม่มีการตรวจวัดเนื่องจากไม่มีการผลิต 

เมื่อเปรียบเทียบกับผลการตรวจวัด โรงงาน 2 ครั้งล่าสุด (ธันวาคม 2568) พบว่า  
- บริเวณเตาหลอม รายการทดสอบส่วนใหญ่มีค่าเพิ่มขึ้นจากครั้งที่ผ่านมา ยกเว้น 

Respirable fraction มีค่าลดลงจากครั้งที่ผ่านมา  
- บริเวณเครื่องหล่อเหล็กแท่ง (CCM) รายการทดสอบทั้งหมดมีค่าไม่เปลี่ยนแปลง 

จากครั้งที่ผ่านมา        
- บริเวณหน่วยตัดแท่งเหล็ก รายการทดสอบ Iron Fume มีค่าเพิ ่มขึ ้นจากครั้งที่     

ผ่านมา 
- บริเวณลานกองเศษเหล็ก (Scrap Yard) รายการทดสอบทั้งหมดมีค่าไม่เปลี่ยนแปลง

จากครั้งที่ผ่านมา 
- บริเวณลานกองผลิตภัณฑ์ (Billet) รายการทดสอบทั้งหมดมีค่าไม่เปลี ่ยนแปลง 

จากครั้งที่ผ่านมา 
- บริเวณซ่อมเบ้าเตาหลอม รายการทดสอบ Total Dust และ Respirable fraction 

มีค่าไม่เปลี่ยนแปลงจากครั้งที่ผ่านมา รายการทดสอบ Silica มีค่าเพิ่มขึ้นจากครั้งที่
ผ่านมา          
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 



โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) 
บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี ้ จำกัด (มหาชน) 

 
 

 

 จัดทำโดย หน้า 3-105 
 บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด   

    2.      การตรวจวัดระดับเสียงในพื้นที่ทำงาน 
   การตรวจวัดระดับเสียงในพื้นที ่ทำงานของ โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก                

(ครั ้งที ่ 1) บริษัท เชาว์ สตีล อินดัสทรี้ จํากัด (มหาชน) ตรวจวัดปีละ 2 ครั ้ง จำนวน 3 สถานี ของโรงงาน 1  
และ โรงงาน 2 คือ บริเวณเตาหลอม, บริเวณเครื่องหล่อเหล็กแท่ง (CCM) และบริเวณลานกองเศษเหล็ก (Scrap 
Yard) และจำนวน 1 สถานี ของโรงรีด คือ บริเวณแท่นรีดเหล็ก ทั้งนี้ โรงงานที่ 1 ไม่มีการตรวจวัดเนื่องจากไม่มีการ
ผลิต แผนที่แสดงจุดตรวจวัดระดับเสียงในพ้ืนที่ทำงานแสดงดังภาพที่ 3.16 และรูปภาพแสดงการตรวจวัดระดับเสียง
ในพ้ืนที่ทำงาน แสดงดังรูปที่ 3.7 
 
แผนที่แสดงจุดตรวจวัดระดับเสียงในพื้นที่ทำงาน  
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 
 
 

 
 
 

 
 

 
 

ภาพที่ 3.16 แผนที่แสดงจุดตรวจวัดระดับเสียงในพื้นท่ีทำงาน 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) 
บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี ้ จำกัด (มหาชน) 

 
 

 

 จัดทำโดย หน้า 3-106 
 บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด   

รูปภาพแสดงการตรวจวัดระดับเสียงในพื้นที่ทำงาน 
 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

บริเวณเตาหลอม (โรงงาน 2)  
 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 
บริเวณเครื่องหล่อเหล็กแท่ง (CCM) (โรงงาน 2)  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
บริเวณลานกองเศษเหล็ก (Scrap Yard) (โรงงาน 2)  

 

รูปที่ 3.7 การตรวจวัดระดับเสียงในพ้ืนที่ทำงาน  
 



โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) 
บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี ้ จำกัด (มหาชน) 

 
 

 

 จัดทำโดย หน้า 3-107 
 บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด   

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

บริเวณแท่นรีดเหล็ก (โรงรีด) 
 

รูปที่ 3.7 การตรวจวัดระดับเสียงในพ้ืนที่ทำงาน (ต่อ)  
 

   2.1  วิธีการตรวจวัดระดับเสียงในพื้นที่ทำงาน 
 วิธีการตรวจวัดระดับเสียงในพื้นที่ทำงานจะดำเนินการตาม ประกาศกรมสวัสดิการและ
คุ้มครองแรงงาน พ.ศ. 2561 เรื่อง หลักเกณฑ์ วิธีการตรวจวัด และการวิเคราะห์สภาวะการทำงานเกี่ยวกับระดับ
ความร้อน แสงสว่าง หรือเสียง รวมทั้งระยะเวลาและประเภทกิจการที่ต้องดำเนินการ  โดยมีรายละเอียดวิธีการ
ตรวจวัดดังตารางที่ 3.25 
 
ตารางท่ี 3.25 รายละเอียดวิธีการตรวจวัดระดับเสียงในพื้นที่ทำงาน 
ลำดับที ่ พารามิเตอร์ วิธีการตรวจวัด รายละเอียดการตรวจวัด 

1 ระดับเสียง  (Leq 8 hr.)  (TWA) Integrated Sound Level 
Meter 

การตรวจวัดระดับเสียงจะทำการใช้เครื ่องมือ
ตรวจว ัดระดับเส ียงชน ิด Integrated Sound 
Level Meter โดยวัดค่าระดับเสียงเฉลี่ย 1 ช่ัวโมง 
(Leq 1 hr.) ต ่อเน ื ่อง 8 ช ั ่วโมง จากนั ้นนำมา
คำนวณเป็นเสี่ยงเฉลี่ย 8 ช่ัวโมง 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) 
บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี ้ จำกัด (มหาชน) 

 
 

 

 จัดทำโดย หน้า 3-108 
 บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด   

         2.2   ผลการตรวจวัดระดับเสียงในพื้นที่ทำงาน  
    ผลการตรวจวัดระดับเสียงในพื ้นที ่ทำงานของโครงการขยายกำลังการผลิตโรงงาน 
หลอมเหล็ก (ครั ้งที ่ 1) บริษัท เชาว์ สตีล อินดัสทรี้  จำกัด (มหาชน) ในช่วงเดือนมกราคม-มิถุนายน 2569                  
ระหว่างวันที่ 23-24 กุมภาพันธ์ 2569 โรงงาน 2 จำนวน 3 สถานี คือ บริเวณเตาหลอม, บริเวณเครื่องหล่อแท่งเหล็ก 
(CCM) และบริเวณลานกองเศษเหล็ก (Scrap Yard) โรงรีด จำนวน 1 สถานี คือ บริเวณแท่นรีดเหล็ก ทั้งนี้ โรงงาน 1 
ไม่ได้ทำการตรวจวัดเนื่องจากไม่มีการผลิต ระดับเสียงเฉลี่ยตลอดเวลาการทำงาน 8 ชั่วโมง (TWA) แสดงดังตารางที่ 
3.26 และผลการตรวจวัดเปรียบเทียบกับผลการตรวจวัดครั้งที่ผ่านมา แสดงดังตารางที่ 3.27  
 
ตารางท่ี 3.26  ผลการตรวจวัดระดับเสียงในพื้นที่ทำงาน ประจำเดือนมกราคม-มิถุนายน 2569  
โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งท่ี 1)   บริษัท เชาว์ สตีล อินดัสทรี้ จํากัด (มหาชน) 
จัดทำรายงานโดย บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด 
ช่วงเวลาระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2569 
รุ่นของอุปกรณ์ตรวจวัด (SLM Model และ Serial No.) : Integrated Sound Level Meter, S/N 00322749 Class 2 
รุ่นของอุปกรณ์สอบเทียบ (Calibrator Model และ Serial No.) : NC 75 S/N 34802645 
ระดับเสียงอ้างอิงในการสอบเทียบ (Calibration Ref dB (A) : 94.0 dB(A) 
ค่าท่ีอ่านได้จากเครื่องวัดเสียง Sound Level Meter [SLM Reading dB (A) และ SLM Adjust dB(A)] : 93.97 dB(A) 
วันท่ีตรวจรับรอง (Certified Date) :  2 กันยายน 2568 
เลขท่ีเอกสารการสอบเทียบ (Cal Sheet No.) : ACC25048 
 

จุดตรวจวัด บริเวณ เตาหลอม (โรงงาน 2) [dB(A)] 
เวลา 23-24 ก.พ. 69 

22:25-23:25 84 84 
23:25-00:25 84 84 
00:25-01:25 84 84 
01:25-02:25 84 84 
02:25-03:25 84 84 
03:25-04:25 84 84 
04:25-05:25 85 85 
05:25-06:25 84 84 
Leq 8 hr. 84 84 

มาตรฐาน Leq 8 hr. 851/ 90/2  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) 
บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี ้ จำกัด (มหาชน) 

 
 

 

 จัดทำโดย หน้า 3-109 
 บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด   

ตารางท่ี 3.26  ผลการตรวจวัดระดับเสียงในพื้นที่ทำงาน ประจำเดือนมกราคม-มิถุนายน 2569  (ต่อ) 
โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งท่ี 1)   บริษัท เชาว์ สตีล อินดัสทรี้ จํากัด (มหาชน) 
จัดทำรายงานโดย บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด 
ช่วงเวลาระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2569   
รุ่นของอุปกรณ์ตรวจวัด (SLM Model และ Serial No.) : Integrated Sound Level Meter, S/N 00322754 Class 2 
รุ่นของอุปกรณ์สอบเทียบ (Calibrator Model และ Serial No.) : NC 75 S/N 34802645 
ระดับเสียงอ้างอิงในการสอบเทียบ (Calibration Ref dB (A) : 94.0 dB(A) 
ค่าท่ีอ่านได้จากเครื่องวัดเสียง Sound Level Meter [SLM Reading dB (A) และ SLM Adjust dB(A)] : 93.97 dB(A) 
วันท่ีตรวจรับรอง (Certified Date) : 2 กันยายน 2568 
เลขท่ีเอกสารการสอบเทียบ (Cal Sheet No.) : ACC25048 
 

จุดตรวจวัด บริเวณ เคร่ืองหล่อเหล็กแท่ง (โรงงาน 2) [dB(A)] 
เวลา 23-24 ก.พ. 69 

22:20-23:20 81 81 
23:20-00:20 84 84 
00:20-01:20 84 84 
01:20-02:20 84 84 
02:20-03:20 85 85 
03:20-04:20 84 84 
04:20-05:20 83 83 
05:20-06:20 84 84 
Leq 8 hr. 83 83 

มาตรฐาน Leq 8 hr. 851/ 902/ 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) 
บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี ้ จำกัด (มหาชน) 

 
 

 

 จัดทำโดย หน้า 3-110 
 บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด   

ตารางท่ี 3.26  ผลการตรวจวัดระดับเสียงในพื้นที่ทำงาน ประจำเดือนมกราคม-มิถุนายน 2569 (ต่อ) 
โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งท่ี 1)   บริษัท เชาว์ สตีล อินดัสทรี้ จํากัด (มหาชน) 
จัดทำรายงานโดย บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด 
ช่วงเวลาระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2569  
รุ่นของอุปกรณ์ตรวจวัด (SLM Model และ Serial No.) : Integrated Sound Level Meter, S/N 00322745 Class 2 
รุ่นของอุปกรณ์สอบเทียบ (Calibrator Model และ Serial No.) : NC 75 S/N 34802645 
ระดับเสียงอ้างอิงในการสอบเทียบ (Calibration Ref dB (A) : 94.0 dB(A) 
ค่าท่ีอ่านได้จากเครื่องวัดเสียง Sound Level Meter [SLM Reading dB (A) และ SLM Adjust dB(A)] : 93.97 dB(A) 
วันท่ีตรวจรับรอง (Certified Date) : 2 กันยายน 2568 
เลขท่ีเอกสารการสอบเทียบ (Cal Sheet No.) : ACC25048 
 

จุดตรวจวัด บริเวณ ลานกองเศษเหล็ก (โรงงาน 2) [dB(A)] 
เวลา 23-24 ก.พ. 69 

22:00-23:00 79 79 
23:00-00:00 80 80 
00:00-01:00 78 78 
01:00-02:00 79 79 
02:00-03:00 78 78 
03:00-04:00 78 78 
04:00-05:00 78 78 
05:00-06:00 78 78 
Leq 8 hr. 78 78 

มาตรฐาน Leq 8 hr. 851/ 902/ 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) 
บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี ้ จำกัด (มหาชน) 

 
 

 

 จัดทำโดย หน้า 3-111 
 บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด   

ตารางท่ี 3.26  ผลการตรวจวัดระดับเสียงในพื้นที่ทำงาน ประจำเดือนมกราคม-มิถุนายน 2569 (ต่อ) 
โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งท่ี 1)   บริษัท เชาว์ สตีล อินดัสทรี้ จํากัด (มหาชน) 
จัดทำรายงานโดย บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด 
ช่วงเวลาระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2569  
รุ่นของอุปกรณ์ตรวจวัด (SLM Model และ Serial No.) : Integrated Sound Level Meter, S/N 00322747 Class 2 
รุ่นของอุปกรณ์สอบเทียบ (Calibrator Model และ Serial No.) : NC 75 S/N 34802645 
ระดับเสียงอ้างอิงในการสอบเทียบ (Calibration Ref dB (A) : 94.0 dB(A) 
ค่าท่ีอ่านได้จากเครื่องวัดเสียง Sound Level Meter [SLM Reading dB (A) และ SLM Adjust dB(A)] : 93.97 dB(A) 
วันท่ีตรวจรับรอง (Certified Date) : 2 กันยายน 2568 
เลขท่ีเอกสารการสอบเทียบ (Cal Sheet No.) : ACC25048 
 

จุดตรวจวัด บริเวณแท่นรีดเหล็ก (โรงรีด) [dB(A)] 
เวลา 23-24 ก.พ. 69 

22:10-23:10 84 84 
23:10-00:10 84 84 
00:10-01:10 84 84 
01:10-02:10 84 84 
02:10-03:10 84 84 
03:10-04:10 84 84 
04:10-05:10 83 83 
05:10-06:10 84 84 
Leq 8 hr. 83 83 

มาตรฐาน Leq 8 hr. 851/ 902/ 
 

มาตรฐาน : 1/ = ประกาศกรมสวัสดิการและคุ้มครองแรงงาน พ.ศ. 2561 เรื่อง มาตรฐานระดับเสียงที่ยอมให้ลุกจ้างได้รับเฉลีย่
ตลอดระยะเวลาการทำงานในแต่ละวัน  
2/ = ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม พ.ศ. 2546 เรื่อง มาตรการคุ้มครองความปลอดภัยในการประกอบกิจการ
โรงงานเกี่ยวกับสภาวะแวดล้อมในการทำงาน  

ชื่อผู้เก็บตัวอย่าง : นางสาวนฤมล โนนหิน 
ชื่อผู้บันทึก : นางสาวนฤมล โนนหิน 
ชื่อผู้ตรวจสอบ/ควบคุม : นางวรรณเพ็ญ  เหลาจินดาวัฒน์ 
ชื่อบริษัทผู้ตรวจวัดและวิเคราะห์      : บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลติ้ง 1992 จำกัด        ใบอนุญาตเลขท่ี : 0403-03-2564-0009 
เบอร์โทรศัพท์ : 0-3848-1197-8, 0-3876-3031-2  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) 
บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี ้ จำกัด (มหาชน) 

 
 

 

 จัดทำโดย หน้า 3-112 
 บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด   

ตารางท่ี 3.27 ผลการตรวจวัดระดับเสียงในพื้นที่ทำงาน ประจำเดือนมกราคม-มิถุนายน 2569     
                  เปรียบเทียบกับผลการตรวจวัดครั้งที่ผ่านมา 

จุดตรวจวดั วันที่ตรวจวัด 
ผลการตรวจวัด  [dB(A)] 

Leq 8 hr. (TWA) 
โรงงาน 1 
- บริเวณเตาหลอม 

ก.พ. 66 # # 
ส.ค. 66 # # 
ก.พ. 67 # # 
ธ.ค. 67 # # 
มี.ค. 68 # # 
ธ.ค. 68 # # 
ก.พ. 69 # # 

มาตรฐาน 851/ 90 2/ 
- บริเวณเครื่องหล่อเหล็กแท่ง (CCM) ก.พ. 66 # # 

ส.ค. 66 # # 
ก.พ. 67 # # 
ธ.ค. 67 # # 
มี.ค. 68 # # 
ธ.ค. 68 # # 
ก.พ. 69 # # 

มาตรฐาน 851/ 90 2/ 
- บริเวณลานกองเศษเหล็ก (Scrap Yard) ก.พ. 66 # # 

ส.ค. 66 # # 
ก.พ. 67 # # 
ธ.ค. 67 # # 
มี.ค. 68 # # 
ธ.ค. 68 # # 
ก.พ. 69 # # 

มาตรฐาน 851/ 90 2/ 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) 
บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี ้ จำกัด (มหาชน) 

 
 

 

 จัดทำโดย หน้า 3-113 
 บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด   

ตารางท่ี 3.27 ผลการตรวจวัดระดับเสียงในพื้นที่ทำงาน ประจำเดือนมกราคม-มิถุนายน 2569     
                  เปรียบเทียบกับผลการตรวจวัดครั้งที่ผ่านมา (ต่อ) 

จุดตรวจวดั วันที่ตรวจวัด 
ผลการตรวจวัด  [dB(A)] 

Leq 8 hr. (TWA) 
โรงงาน 2 
- บริเวณเตาหลอม 

ก.พ. 66 77 77 
ส.ค. 66 83 83 
ก.พ. 67 84 84 
ธ.ค. 67 73 73 
มี.ค. 68 83 83 

ธ.ค. 68 83 83 
ก.พ. 69 84 84 

มาตรฐาน 851/ 90 2/ 
- บริเวณเครื่องหล่อเหล็กแท่ง (CCM) ก.พ. 66 80 80 

ส.ค. 66 83 83 
ก.พ. 67 84 84 
ธ.ค. 67 72 72 
มี.ค. 68 83 83 
ธ.ค. 68 83 83 
ก.พ. 69 83 83 

มาตรฐาน 851/ 90 2/ 
- บริเวณลานกองเศษเหล็ก (Scrap Yard) ก.พ. 66 70 70 

ส.ค. 66 80 79 
ก.พ. 67 77 77 
ก.ย. 67 81 81 
มี.ค. 68 78 78 
ธ.ค. 68 72 72 
ก.พ. 69 78 78 

มาตรฐาน 851/ 90 2/ 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) 
บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี ้ จำกัด (มหาชน) 

 
 

 

 จัดทำโดย หน้า 3-114 
 บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด   

ตารางท่ี 3.27 ผลการตรวจวัดระดับเสียงในพื้นที่ทำงาน ประจำเดือนมกราคม-มิถุนายน 2569     
                  เปรียบเทียบกับผลการตรวจวัดครั้งที่ผ่านมา (ต่อ) 

จุดตรวจวดั วันที่ตรวจวัด 
ผลการตรวจวัด [dB(A)] 

Leq 8 hr. (TWA) 
โรงรีด 
- บริเวณแท่นรีดเหล็ก ก.พ. 66 76 75 

ส.ค. 66 82 81 
ก.พ. 67 82 82 
ก.ย. 67 80 80 
มี.ค. 68 83 82 
ธ.ค. 68 81 81 
ก.พ. 69 83 83 

มาตรฐาน 851/ 902/ 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

หมายเหตุ : # = ไม่มีการตรวจวัดเนื่องจากไม่มีการผลิต 
มาตรฐาน : 1/ = ประกาศกรมสวัสดิการและคุ้มครองแรงงาน พ.ศ. 2561 เรื่อง มาตรฐานระดับเสียงที่ยอมให้ลูกจ้างได้รับเฉลี่ยตลอดระยะเวลาการทำงานในแต่ละวัน 

2/ = ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม พ.ศ. 2546 เรื่อง มาตรการคุ้มครองความปลอดภัยในการประกอบกิจการโรงงานเกี่ยวกับสภาวะแวดล้อมในการทำงาน 



โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) 
บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี ้ จำกัด (มหาชน) 

 
 

 

 จัดทำโดย หน้า 3-115 
 บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด   

กราฟแสดงผลการตรวจวัดระดับเสียงในพื้นที่ทำงาน 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

ภาพที่ 3.17 กราฟแสดงผลการตรวจวัดระดับเสียงในพื้นที่ทำงาน 
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โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) 
บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี ้ จำกัด (มหาชน) 

 
 

 

 จัดทำโดย หน้า 3-116 
 บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด   

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 

ภาพที่ 3.17 กราฟแสดงผลการตรวจวัดระดับเสียงในพื้นที่ทำงาน (ต่อ)  
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โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) 
บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี ้ จำกัด (มหาชน) 

 
 

 

 จัดทำโดย หน้า 3-117 
 บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด   

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

ภาพที่ 3.17 กราฟแสดงผลการตรวจวัดระดับเสียงในพื้นที่ทำงาน (ต่อ)  
 
 
 
 
 
 
 
 

0

20

40

60

80

100
  
  
   

  
  
   

  
  
   

  
  
   

   
  
   

   
   
 

  
  
   

Leq   Std. Leq 8 hr. = 85 dB (A)

     

dB A       

0

20

40

60

80

100

  
  
   

  
  
   

  
  
   

  
  
   

   
  
   

   
   
 

  
  
   

Leq   Std. Leq 8 hr. = 90 dB (A)

    
 

dB A

 

โรงร  



โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) 
บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี ้ จำกัด (มหาชน) 

 
 

 

 จัดทำโดย หน้า 3-118 
 บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด   

2.3 สรุปผลการตรวจวัดระดับเสียงในพื้นที่ทำงาน 

จากผลการตรวจวัดระดับเสียงในพื้นที ่ทำงานของ (Leq 8 hr. TWA) โครงการขยายกำลัง                
การผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) บริษัท เชาว์ สตีล อินดัสทรี้ จํากัด (มหาชน) ในช่วงเดือนมกราคม-มิถุนายน 
2569 ระหว่างวันที่ 23-24 กุมภาพันธ์ 2569 โรงงาน 2 จำนวน 3 สถานี คือ บริเวณเตาหลอม, บริเวณเครื่องหล่อ
แท่งเหล็ก (CCM) และบริเวณลานกองเศษเหล็ก (Scrap Yard) และโรงรีด จำนวน 1 สถานี บริเวณแท่นรีดเหล็ก  
พบว่า ทั ้ง 4 สถานี มีค่าอยู ่ในเกณฑ์มาตรฐานตามประกาศกรมสวัสดิการและคุ ้มครองแรงงาน พ.ศ. 2561  
เรื่อง มาตรฐานระดับเสียงที่ยอมให้ลูกจ้างได้รับเฉลี่ยตลอดระยะเวลาการทำงานในแต่ละวัน และประกาศกระทรวง
อุตสาหกรรม พ.ศ. 2546 หมวด 2 เสียง เรื ่อง มาตรการคุ้มครองความปลอดภัยในการประกอบกิจการโรงงาน
เกี่ยวกับสภาวะแวดล้อมในการทำงาน ทั้งนี้ โรงงาน 1 ไม่มีการตรวจวัดเนื่องจากไม่มีการผลิต 

เมื่อเปรียบเทียบกับผลการตรวจวัด โรงงาน 2 ครั้งล่าสุดที่ผ่านมา (เดือนธันวาคม 2568) พบว่า 
ส่วนใหญ่มีค่าเพิ่มขึ้นจากครั้งที่ผ่านมา ยกเว้น บริเวณเครื่องหล่อแท่งเหล็ก (CCM) มีค่าไม่เปลี่ยนแปลงจากครั้งที่ 
ผ่านมา  
      อย่างไรก็ตาม บริเวณพื้นที่ตรวจวัดดังกล่าวไม่มีพนักงานทำงานประจำ โดยส่วนใหญ่จะอยู่ใน
ห้องควบคุม ทั้งนี้จึงไม่ส่งผลกระทบต่อการทำงานของพนักงาน อย่างไรก็ตามทางโครงการได้จัดให้มีเจ้าหน้าที่ความ
ปลอดภัยระดับวิชาชีพ อบรมให้แก่พนักงาน และได้จัดเตรียมอุปกรณ์ลดเสียง เช่น Ear Plugs หรือ Ear Muffs 
สำหรับพนักงาน และกำหนดให้พนักงานที่ปฏิบัติงานในบริเวณที่ต้องสัมผัสกับเสียงดังสวมใส่อุปกรณ์ลดเสียงขณะ
ปฏิบัติงานทุกครั้ง เพื่อช่วยลดการสัมผัสกับเสียงดัง รวมทั้งจัดให้มีป้ายเตือนบริเวณที่มีเสียงดัง สร้างห้องครอบเสียง
บริเวณที่เป็นแหล่งกำเนิดเสียงดังในสายการผลิต และผนังคอนกรีตป้องกันเสียงดังในสายการผลิต เพื่อควบคุมและ
ป้องกันการสัมผัสกับเสียงดัง 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) 
บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี ้ จำกัด (มหาชน) 

 
 

 

 จัดทำโดย หน้า 3-119 
 บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด   

    3.    การตรวจวัดระดับความร้อนในพื้นที่ทำงาน 
      การตรวจวัดระดับความร้อนในพื้นที ่ทำงานของ ของโครงการขยายกำลังการผลิตโรงงาน 

หลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) บริษัท เชาว์ สตีล อินดัสทรี้ จำกัด (มหาชน) ปีละ 2  ครั้ง ในช่วงเดือนมกราคม-มิถุนายน 2569 
ระหว่างวันที่ 23-24 กุมภาพันธ์ 2569 (โรงงาน 2) จำนวน 4 สถานี ของโรงงาน 1 และ โรงงาน 2 คือ บริเวณ 
เตาหลอม, บริเวณเครื่องหล่อเหล็กแท่ง , บริเวณหน่วยตัดแท่งเหล็ก และบริเวณลานกองเศษเหล็ก และจำนวน  1 
สถานี ของโรงรีด คือ บริเวณแท่นรีดเหล็ก แผนที่แสดงจุดตรวจวัดระดับความร้อนในพื้นที่ทำงาน แสดงดังภาพที่ 
3.18 และรูปภาพแสดงการตรวจวัดระดับความร้อนในพ้ืนที่ทำงาน แสดงดังรูปที่ 3.8 

 
 

แผนที่แสดงจุดตรวจวัดระดับความร้อนในพื้นที่ทำงาน   
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพที่ 3.18  แผนที่แสดงจุดตรวจวัดระดับความร้อนในพ้ืนที่ทำงาน 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) 
บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี ้ จำกัด (มหาชน) 

 
 

 

 จัดทำโดย หน้า 3-120 
 บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด   

รูปภาพแสดงการตรวจวัดระดับความร้อนในพื้นที่ทำงาน   
 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 

บริเวณ เตาหลอม (โรงงาน 2)  
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

บริเวณเครื่องหล่อเหล็กแท่ง (CCM) (โรงงาน 2) 
 

 
 
 
 
 
 
 
 

 
บริเวณหน่วยตัดแท่งเหล็ก (โรงงาน 2)  

 

รูปที่ 3.8  การตรวจวัดระดับความร้อนในพ้ืนที่ทำงาน  



โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) 
บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี ้ จำกัด (มหาชน) 

 
 

 

 จัดทำโดย หน้า 3-121 
 บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด   

 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 

บริเวณลานกองผลิตภัณฑ์ (โรงงาน 2)  
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 

บริเวณแท่นรีดเหล็ก (โรงรีด)  
 

รูปที่ 3.8 การตรวจวัดระดับความร้อนในพ้ืนที่ทำงาน (ต่อ) 
 

    3.1   วิธีการตรวจวัดระดับความร้อนในพื้นที่ทำงาน 
 การตรวจวัดระดับความร้อนในพื้นที่ทำงานจะดำเนินการตาม ประกาศกรมสวัสดิการ

และคุ้มครองแรงงาน พ.ศ.2561 เรื่อง หลักเกณฑ์ วิธีการตรวจวัด และการวิเคราะห์สภาวะการทำงานเกี่ยวกับระดับ
ความร้อน แสงสว่าง หรือเสียง รวมทั้งระยะเวลาและประเภทกิจการที่ต้องดำเนินการ โดยมีรายละเอียดวิธีการ
ตรวจวัดดังตารางที ่3.28 

 
 
 
 
 
 

 



โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) 
บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี ้ จำกัด (มหาชน) 

 
 

 

 จัดทำโดย หน้า 3-122 
 บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด   

ตารางท่ี 3.28 รายละเอียดวิธีการตรวจวัดระดับความร้อนในพื้นที่ทำงาน 
ลำดับที ่ พารามิเตอร์ วิธีการตรวจวัด รายละเอียดวิธีการตรวจวัด 

1 . 
 
 
 

ระดับความร้อน 
( Heat Stress) 

Wet Bulb Globe 
Temperature 

ทำการตรวจวัดโดยใช้ชุดเครื่องมือตรวจวัดค่าดัชนี WBGT ซึ่ง
ประกอบด ้วยเทอร ์โมม ิ เตอร ์กระเปาะแห้ง (Dry Bulb 
Temperature) เทอร์โมมิเตอร์กระเปาะเปียก (Natural Wet 
Bulb Temperature) และโกลบเทอร ์โมม ิ เตอร ์  (Globe 
Temperature) ดำเนินการวัดค่าอุณหภูมิต่างๆ แล้วนำค่า 
ที่วัดได้มาคำนวณหาค่าดัชนี WBGT  

 
     3.2   ผลการตรวจวัดระดับความร้อนในพื้นที่ทำงาน 

 ผลการตรวจวัดระดับความร้อนในพื้นที่ทำงาน ของโครงการขยายกำลังการผลิตโรงงาน
หลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) บริษัท เชาว์ สตีล อินดัสทรี้ จํากัด (มหาชน) ในช่วงเดือนมกราคม-มิถุนายน 2569 ในวันที่  
23-24 กุมภาพันธ์ 2569 โรงงาน 2 จำนวน 4 สถานี คือ บริเวณเตาหลอม, บริเวณเครื่องหล่อเหล็กแท่ง , บริเวณ
หน่วยตัดแท่งเหล็ก และบริเวณลานกองเศษเหล็ก และโรงรีด จำนวน 1 สถานี คือ บริเวณแท่นรีดเหล็ก ทั้งนี้ โรงงาน 
1 ไม่มีการตรวจวัดเนื่องจากไม่มีการผลิต แสดงดังตารางที่ 3.29  และผลการตรวจวัดประจำเดือนมกราคม-มิถุนายน 
2569 เปรียบเทียบกับผลการตรวจวัดครั้งที่ผ่านมา แสดงดังตารางที่ 3.30



โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) 
บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี ้ จำกัด (มหาชน) 

 
 

 

 จัดทำโดย        หน้า 3-123 
 บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด   

ตารางท่ี 3.29 ผลการตรวจวัดระดับความร้อนในพื้นที่ทำงาน ประจำเดือนมกราคม-มิถุนายน 2569   
โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1)   ของบริษัท เชาว์ สตีล อินดัสทรี้ จํากัด (มหาชน)  
จัดทำรายงานโดย บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลติ้ง 1992 จำกัด  ช่วงเวลาระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2569  

จุดตรวจวัด ลักษณะ/ประเภทของงาน วันที่ตรวจวัด เวลา 
ผลการตรวจวัด (oC) 

NWB GT DB WBGT 
- โรงงาน 2 
  บริเวณเตาหลอม 

 
งานปานกลาง 

23-24 ก.พ. 69 23:00-23:30 23.4 30.8 28.4 25.6 
23:30-00:00 23.2 30.1 27.5 25.3 
00:00-00:30 23.6 30.5 27.9 25.7 
00:30-01:00 23.6 31.2 28.0 25.9 

ค่าเฉลี่ย WBGT 23:00-01:00 - - - 25.6 
มาตรฐาน - - - 321/, 2/ 

บริเวณเครื่องหล่อเหล็กแท่ง งานเบา 23-24 ก.พ. 69 23:00-23:30 23.8 28.8 27.8 25.3 
23:30-00:00 24.1 30.1 29.1 25.9 
00:00-00:30 24.9 30.0 29.3 26.4 
00:30-01:00 25.0 32.2 30.1 27.2 

ค่าเฉลี่ย WBGT 23:00-01:00 - - - 26.2 
มาตรฐาน - - - 341/, 2/ 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 



โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) 
บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี ้ จำกัด (มหาชน) 

 
 

 

 จัดทำโดย        หน้า 3-124 
 บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด   

ตารางท่ี 3.29 ผลการตรวจวัดระดับความร้อนในพื้นที่ทำงาน ประจำเดือนมกราคม-มิถุนายน 2569  (ต่อ) 
โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1)   ของบริษัท เชาว์ สตีล อินดัสทรี้ จํากัด (มหาชน)  
จัดทำรายงานโดย บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลติ้ง 1992 จำกัด  ช่วงเวลาระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2569 

จุดตรวจวัด ลักษณะ/ประเภทของงาน วันที่ตรวจวัด เวลา 
ผลการตรวจวัด (oC) 

NWB GT DB WBGT 
- โรงงาน 2 (ต่อ) 
 บริเวณหน่วยตัดแท่งเหล็ก 

 
งานเบา 

23-24 ก.พ. 69 23:00-23:30 24.5 36.5 29.7 28.1 
23:30-00:00 24.5 36.3 28.8 28.0 
00:00-00:30 24.4 35.2 28.1 27.6 
00:30-01:00 24.7 35.2 31.0 27.9 

ค่าเฉลี่ย WBGT 23:00-01:00 - - - 27.9 
มาตรฐาน - - - 341/, 2/ 

บริเวณลานกองผลิตภณัฑ ์ งานเบา 23-24 ก.พ. 69 23:00-23:30 24.3 29.8 29.4 26.0 
23:30-00:00 24.2 32.0 28.4 26.5 
00:00-00:30 24.4 31.4 28.6 26.5 
00:30-01:00 24.6 30.5 30.1 26.4 

ค่าเฉลี่ย WBGT 23:00-01:00 - - - 26.3 
มาตรฐาน - - - 341/, 2/ 

 

 
 
 
 
 
 
 
 



โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) 
บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี ้ จำกัด (มหาชน) 

 
 

 

 จัดทำโดย        หน้า 3-125 
 บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด   

ตารางท่ี 3.29 ผลการตรวจวัดระดับความร้อนในพื้นที่ทำงาน ประจำเดือนมกราคม-มิถุนายน 2569  (ต่อ) 
โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1)   ของบริษัท เชาว์ สตีล อินดัสทรี้ จํากัด (มหาชน)  
จัดทำรายงานโดย บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลติ้ง 1992 จำกัด  ช่วงเวลาระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2569 

จุดตรวจวัด ลักษณะ/ประเภทของงาน วันที่ตรวจวัด เวลา 
ผลการตรวจวัด (oC) 

NWB GT DB WBGT 
- โรงรีด 
 บริเวณแท่นรดีเหล็ก  

 
งานเบา 

23-24 ก.พ. 69 23:00-23:30 25.4 39.2 31.2 29.5 
23:30-00:00 24.9 38.6 30.5 29.0 
00:00-00:30 24.8 37.7 30.2 28.7 
00:30-01:00 25.1 36.8 29.5 28.6 

ค่าเฉลี่ย WBGT 23:00-01:00 - - - 29.0 
มาตรฐาน - - - 341/, 2/ 

 
หมายเหตุ : - = ไม่มีมาตรฐานกำหนด 

มาตรฐาน : 1 /= ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม พ.ศ. 2546 เรื่อง มาตรการคุ้มครองความปลอดภัย 
ในการประกอบกิจการโรงงานเกี่ยวกับสภาวะแวดล้อมในการทำงาน  

  2/= กฎกระทรวงแรงงาน พ.ศ. 2559 เรื่อง กำหนดมาตรฐานในการบริหารจัดการในด้านความปลอดภัย 
อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการทำงาน เกี่ยวกับความร้อน แสงสว่าง และเสียง  

ชื่อผู้เก็บตัวอย่าง : นางสาวนฤมล โนนหิน 

ชื่อผู้บันทึก : นางสาวนฤมล โนนหิน 

ชื่อผู้ตรวจสอบ/ควบคุม : นางวรรณเพ็ญ เหลาจินดาวัฒน์ 

ชื่อบริษัทผู้ตรวจวัดและวิเคราะห์      : บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด        ใบอนุญาตเลขที่ : 0401-03-2564-0009 

เบอร์โทรศัพท์ : 0-3848-1197-8, 0-3876-3031-2  



โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) 
บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี ้ จำกัด (มหาชน) 

 
 

 

 จัดทำโดย หน้า 3-126 
 บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด   

ตารางท่ี 3.30    ผลการตรวจวัดระดับความร้อนในพื้นที่ทำงาน ประจำเดอืนมกราคม-มิถุนายน 2569    
  เปรียบเทียบกับผลการตรวจวัดครั้งที่ผ่านมา  

จุดตรวจวัด วันที่ตรวจวัด ผลการตรวจวัดค่าเฉลี่ย WBGT (oC) 
โรงงาน 1 
- บริเวณเตาหลอม 

 
พ.ค. 66 # 
ส.ค. 66 # 
พ.ค. 67 # 
ก.ย. 67 # 
มี.ค. 68 # 
ธ.ค. 68 # 
ก.พ. 69 # 

มาตรฐาน 321 /, 2/  
-  บริเวณเครื่องหล่อเหล็กแท่ง (CCM) พ.ค. 66 # 

ส.ค. 66 # 
พ.ค. 67 # 
ก.ย. 67 # 
มี.ค. 68 # 
ธ.ค. 68 # 
ก.พ. 69 # 

มาตรฐาน 341 /, 2/  
-  บริเวณหน่วยตัดแท่งเหล็ก 
 

พ.ค. 66 # 
ส.ค. 66 # 
พ.ค. 67 # 
ก.ย. 67 # 
มี.ค. 68 # 
ธ.ค. 68 # 
ก.พ. 69 # 

มาตรฐาน 341 /, 2/  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) 
บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี ้ จำกัด (มหาชน) 

 
 

 

 จัดทำโดย หน้า 3-127 
 บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด   

ตารางท่ี 3.30   ผลการตรวจวัดระดับความร้อนในพืน้ที่ทำงาน ประจำเดือนมกราคม-มิถุนายน 2569    
  เปรียบเทียบกับผลการตรวจวัดครั้งที่ผ่านมา (ต่อ) 

จุดตรวจวัด วันที่ตรวจวัด ผลการตรวจวัดค่าเฉลี่ย WBGT (oC) 
-  บริเวณลานกองผลิตภัณฑ์ (Billet) 
 

 
 

พ.ค. 66 # 
ส.ค. 66 # 
พ.ค. 67 # 
ก.ย. 67 # 
มี.ค. 68 # 
ธ.ค. 68 # 
ก.พ. 69 # 

มาตรฐาน 341 /, 2/  
โรงงาน 2 
- บริเวณเตาหลอม พ.ค. 66 29.2 

ส.ค. 66 27.4 
พ.ค. 67 28.1 
ก.ย. 67 27.3 
มี.ค. 68 28.0 
ธ.ค. 68 25.6 
ก.พ. 69 25.6 

มาตรฐาน 321 /, 2/  
- บริเวณเครื่องหล่อเหล็กแท่ง (CCM) พ.ค. 66 28.7 

ส.ค. 66 27.4 
พ.ค. 67 28.9 
ก.ย. 67 27.4 
มี.ค. 68 27.7 
ธ.ค. 68 27.3 
ก.พ. 69 26.2 

มาตรฐาน 341 /, 2/  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) 
บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี ้ จำกัด (มหาชน) 

 
 

 

 จัดทำโดย หน้า 3-128 
 บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด   

ตารางท่ี 3.30   ผลการตรวจวัดระดับความร้อนในพืน้ที่ทำงาน ประจำเดือนมกราคม-มิถุนายน 2569    
  เปรียบเทียบกับผลการตรวจวัดครั้งที่ผ่านมา (ต่อ) 

จุดตรวจวัด วันที่ตรวจวัด ผลการตรวจวัดค่าเฉล่ีย WBGT (oC) 
โรงงาน 2 (ต่อ) 
- บริเวณหน่วยตัดแท่งเหล็ก 
 

พ.ค. 66 29.3 
ส.ค. 66 27.4 
พ.ค. 67 26.9 
ก.ย. 67 26.3 
มี.ค. 68 27.1 
ธ.ค. 68 28.0 
ก.พ. 69 27.9 

มาตรฐาน 341 /, 2/  
- บริเวณลานกองผลิตภัณฑ์ (Billet) 
 

พ.ค. 66 28.9 
ส.ค. 66 26.2 
พ.ค. 67 26.0 
ก.ย. 67 26.3 
มี.ค. 68 27.0 
ธ.ค. 68 26.3 
ก.พ. 69 26.3 

มาตรฐาน 341 /, 2/  
โรงรีด 
- บริเวณแท่นรีดเหล็ก พ.ค. 66 29.0 

ส.ค. 66 26.7 
พ.ค. 67 26.7 
ก.ย. 67 26.1 
มี.ค. 68 26.9 
ธ.ค. 68 28.7 
ก.พ. 69 29.0 

มาตรฐาน 341 /, 2/ 
 

หมายเหต ุ : # ไม่มีการตรวจวัดเนื่องจากไม่มีการผลิต 
มาตรฐาน : 1 / = ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม พ.ศ. 2546 เรื่อง มาตรการคุ้มครองความปลอดภัยในการประกอบกิจการโรงงานเกี่ยวกับสภาวะแวดล้อมในการทำงาน  
  2/ = กฎกระทรวงแรงงาน พ.ศ. 2559 กำหนดมาตรฐานในการบริหาร จัดการ และดำเนินการด้านความปลอดภัยอาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการทำงานเกี่ยวกับความร้อน แสงสว่าง และเสียง  
   

 
  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) 
บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี ้ จำกัด (มหาชน) 

 
 

 

 จัดทำโดย หน้า 3-129 
 บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด   

กราฟแสดงผลการตรวจวัดระดับความร้อนในพื้นที่ทำงาน  
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  
 

 
 

 
ภาพที่ 3.19 กราฟแสดงผลการตรวจวัดระดับความร้อนในพ้ืนที่ทำงาน  
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โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) 
บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี ้ จำกัด (มหาชน) 

 
 

 

 จัดทำโดย หน้า 3-130 
 บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด   

 
 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพที่ 3.19 ผลการตรวจวัดระดับความร้อนในพ้ืนที่ทำงาน (ต่อ)  
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โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) 
บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี ้ จำกัด (มหาชน) 

 
 

 

 จัดทำโดย หน้า 3-131 
 บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด   

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพที่ 3.19 ผลการตรวจวัดระดับความร้อนในพ้ืนที่ทำงาน (ต่อ)  
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โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) 
บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี ้ จำกัด (มหาชน) 

 
 

 

 จัดทำโดย หน้า 3-132 
 บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด   

     3.3   สรุปผลการตรวจวัดระดับความร้อนในพื้นที่ทำงาน 
จากผลการตรวจวัดระดับความร้อนในพื้นที่ทำงานของ โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงาน

หลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) บริษัท เชาว์ สตีล อินดัสทรี้ จํากัด (มหาชน) ในช่วงเดือนมกราคม-มิถุนายน 2569 ในวันที่  
23-24 กุมภาพันธ์ 2569 โรงงาน 2 จำนวน 4 สถานี คือ บริเวณเตาหลอม, บริเวณเครื่องหล่อเหล็กแท่ง , บริเวณ
หน่วยตัดแท่งเหล็ก และบริเวณลานกองผลิตภัณฑ์ และโรงรีด จำนวน 1 สถานี คือ บริเวณแท่นรีดเหล็ก พบว่า 
 มีค่าระดับความร้อนที่วัดโดยดัชนี Wet Bulb Globe Temperature (WBGT) อยู่ระหว่าง 25.3-29.5 องศาเซลเซียส 
ทั้งนี้ นำค่า WBGT ที่ได้ มาคำนวณเป็น WBGT เฉลี่ย พบว่า มีค่าอยู่ระหว่าง 25.6-29.0 องศาเซลเซียส  ทุกจุดตรวจวัด
มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม พ.ศ. 2546 เรื่องมาตรการคุ้มครองความปลอดภัยในการ
ประกอบกิจการในโรงงานเกี ่ยวกับสภาวะแวดล้อมในการทำงาน หมวด 1  ความร้อน และกฎกระทรวงแรงงาน  
พ.ศ. 2559 เรื ่อง กำหนดมาตรฐานในการบริหาร จัดการ  และดำเนินการด้านความปลอดภัยอาชีวอนามัย  
และสภาพแวดล้อมในการทำงานเกี่ยวกับความร้อน แสงสว่าง และเสียง หมวด 1 ความร้อนที่กำหนดค่าเฉลี่ย
อุณหภูมิ Wet Bulb Globe Temperature (WBGT) ของประเภทงานเบาไม่เกิน 34 องศาเซลเซียส และประเภทงาน
ปานกลางไม่เกิน 32 องศาเซลเซียส ทั้งนี้ โรงงาน 1 ไม่มีการตรวจวัดเนื่องจากไม่มีการผลิต  

เมื่อเปรียบเทียบกับผลการตรวจวัด โรงงาน 2 และโรงรีด ครั้งล่าสุดที่ผ่านมา พบว่า 
บริเวณเตาหลอม และบริเวณลานกองผลิตภัณฑ์ มีค่าไม่เปลี่ยนแปลง สำหรับบริเวณเครื่องหล่อเหล็กแท่ง และบริเวณ
หน่วยตัดแท่งเหล็ก มีค่าลดลงจากครั้งที่ผ่านมา ส่วนโรงรีด บริเวณแท่นรีดเหล็ก มีค่าเพิ่มขึ้นจากครั้งที่ผ่านมา ทั้งนี้ 
โรงงาน 1 ไม่มีการตรวจวัดเนื่องจากไม่มีการผลิต 

โดยลักษณะการทำงานของบริเวณที่ตรวจวัดระดับความร้อนจะเป็นการปฏิบัติงานของ
พนักงานบางช่วงเวลาเท่านั้น ทั้งนี้ พนักงานมีการสวมชุดป้องกันความร้อนขณะปฏิบัติงานและมีการปฏิบัติงานใน
ห้องควบคุมสลับกับการทำงานบริเวณต่างๆ และมีการติดตั้งพัดลมระบายอากาศ  โครงการได้จัดเตรียมอุปกรณ์
ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลสำหรับพนักงานที่ต้องปฏิบัติงานในพื้นที่ดังกล่าวแล้ว เพื่อให้พนักงานได้รับผลกระทบ  
น้อยที่สุด พร้อมทั้งจัดหาน้ำดื่มไว้อย่างเพียงพอในบริเวณการทำงาน 

 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 



โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) 
บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี ้ จำกัด (มหาชน) 

 
 

 

 จัดทำโดย หน้า 3-133 
 บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด   

3.9.3   สภาพแวดล้อมในการทำงานที่ตัวพนักงาน (Personal Sampling) 
          1. ตรวจวัดคุณภาพอากาศในบริเวณการทำงานแบบตดิตัวบุคคล (Personal) 

    การตรวจวัดคุณภาพอากาศในบริเวณการทำงานแบบติดตัวบุคคล (Personal) ของโครงการขยายกำลังการผลิต
โรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) บริษัท เชาว์ สตีล อินดีสทรี้ จำกัด (มหาชน) ในช่วงเดือนมกราคม-มิถุนายน 2569  
โรงงาน 2 จำนวณ 6 สถานี คือ บริเวณหน้าเตาหลอม, บริเวณเครื่องหล่อเหล็กแท่ง (CCM), บริเวณลานกองเศษเหล็ก 
(Scrap yard), บริเวณลานกองผลิตภัณฑ์ (Billet), บริเวณซ่อมเบ้าเตาหลอม และบริเวณหน่วยตัดแท่งเหล็ก ทั้งนี้ 
โรงงาน 1 ไม่ได้ทำการตรวจวัดเนื่องจากไม่มีการผลิต แผนที่แสดงจุดตรวจวัดคุณภาพอากาศในพ้ืนที่ทำงาน แสดงดัง
ภาพที่ 3.20 และรูปภาพแสดงการตรวจวัดคุณภาพอากาศในพ้ืนที่ทำงาน แสดงดังรูปที่ 3.9 

 
แผนที่แสดงจุดตรวจวัดคุณภาพอากาศในพื้นที่ทำงานแบบติดตัวบุคคล (Personal)  
 
 
 

 
 

 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 

 
ภาพที่ 3.20 แผนที่แสดงจุดตรวจวัดคุณภาพอากาศในพื้นที่ทำงานแบบติดตัวบุคคล (Personal) 

 
 
 
 
 
 
 
 

 



โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) 
บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี ้ จำกัด (มหาชน) 

 
 

 

 จัดทำโดย หน้า 3-134 
 บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด   

รูปภาพแสดงการตรวจวัดคุณภาพอากาศในพื้นที่ทำงานแบบติดตัวบุคคล (Personal) 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

บริเวณ หน้าเตาหลอม (โรงงาน 2)  
 

 
 
 
 
 

 
 
 
 
 

 
บริเวณ เครื่องหล่อเหล็กแท่ง (CCM) (โรงงาน 2) 

 
 

 
 
 
 
 
 
 

 
 

= 
 

บริเวณ ลานกองเศษเหล็ก (Scrap yard) (โรงงาน 2)  
 

รูปที่ 3.9 การตรวจวัดคุณภาพอากาศในพื้นที่ทำงานแบบติดตัวบุคคล (Personal) 



โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) 
บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี ้ จำกัด (มหาชน) 

 
 

 

 จัดทำโดย หน้า 3-135 
 บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด   

 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

 
 

บริเวณ ลานกองผลิตภัณฑ์ (Billet) (โรงงาน 2)  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

บริเวณ ซ่อมเบ้าเตาหลอม (โรงงาน 2)  
 
 

 
 
 

 
 
 
 

 
บริเวณ เครื่องตัดเหล็กแท่ง (โรงงาน 2)  

 

รูปที่ 3.9 การตรวจวัดคุณภาพอากาศในพื้นที่ทำงานแบบติดตัวบุคคล (Personal) (ต่อ) 



โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) 
บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี ้ จำกัด (มหาชน) 

 
 

 

 จัดทำโดย หน้า 3-136 
 บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด   

1.1 วิธีการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบริเวณการทำงานแบบติดตัวบุคคล (Personal) 
      การตรวจวัดคุณภาพอากาศในบริเวณการทำงานจะดำเนินการตาม OSHA Manual of Analytical 
Methods และ  NIOSH Manual of Analytical Methods (NMAM) โดยมีรายละเอียดวิธีการตรวจวัดดังตารางที่ 
3.31 
 
ตารางท่ี 3.31 รายละเอียดวิธีการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบริเวณการทำงานแบบตดิตัวบุคคล (Personal) 

ลำดับที ่ พารามิเตอร์ วิธีการตรวจวัด รายละเอียดวิธีการตรวจวัด 
1 
 

Particulates Not 
Otherwise Regulated 
(PONR) Respirable 
faction 
 

Cyclone-Filtration, 
Gravimetric Method 

เก็บตัวอย่างโดยใช้ Personal Sampling Pump ดูดอากาศด้วย
อัตราการไหล 1.7 ลิตรต่อนาที ผ่าน Cyclone และ Poly Vinyl 
Chloride Filter (PVC Filter) ที ่บรรจุอยู ่ใน Cassette Filter 
Holder นำไปทดสอบโดยผ่านการดูดความชื้นใน Desiccator 
เป็นเวลา 24 + 1 ช่ัวโมง นำไปชั่งหาน้ำหนักฝุ่นที่ได้และคำนวณ
เป็นปริมาณฝุ่นขนาดที่สามารถเข้าถึงและสะสมในถุงลมปอดได้ 
ในหน่วยมิลลิกรัมต่อลูกบาศก์เมตร โดยวิธีมาตรฐานของ NIOSH 
0600  

2 
 

Iron : Fe Filtration-ICP OES เก็บตัวอย่างโดยใช้ Personal Sampling Pump ดูดอากาศด้วย
อัตราการไหล 2.0 ลิตรต่อนาที ผ่านกระดาษกรองชนิด Mix 
Cellulose Ester Filter ท ี ่บรรจ ุ ใน Cassette Filter Holder 
แ ล ้ ว น ำ ไ ป ท ด ส อ บ โ ด ย  Inductively Coupled Plasma 
Spectrometer ตามวิธ ีการมาตรฐานของ NIOSH Method 
7300 

3 Silica Infrared 
Spectrometer 
Method 

เก็บตัวอย่างโดยใช้ Personal Sampling Pump ดูดอากาศผ่าน 
Midges Impinger ที่บรรจุสารละลายดูดซึม ด้วยอัตราการดูด
อากาศ 2.0 ลิตรต่อนาที และทำการทดสอบโดยเครื่อง Infrared 
Spectrometer 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) 
บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี ้ จำกัด (มหาชน) 

 
 

 

 จัดทำโดย หน้า 3-137 
 บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด   

1.2 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบริเวณการทำงานแบบติดตัวบุคคล (Personal) 
   ผลการตรวจว ัดค ุณภาพอากาศในบร ิ เวณการทำงานแบบ ติดต ัวบ ุคคล (Personal)               

ของโครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั ้งที ่ 1) บริษัท เชาว์ สตีล อินดัสทรี ้ จํากัด (มหาชน)    
ในช่วงเดือนมกราคม-มิถุนายน 2569 ระหว่างวันที่ 23 กุมภาพันธ์ 2569 โรงงาน 2 จำนวณ 6 สถานี คือ บริเวณ 
หน้าเตาหลอม, บริเวณเครื่องหล่อเหล็กแท่ง (CCM), บริเวณลานกองเศษเหล็ก (Scrap yard), บริเวณลานกอง
ผลิตภัณฑ์ (Billet), บริเวณซ่อมเบ้าเตาหลอม และบริเวณหน่วยตัดแท่งเหล็ก ทั้งนี้ โรงงาน 1 ไม่ได้ทำการตรวจวัด
เนื่องจากไม่มีการผลิต ผลการตรวจวัดแสดงดังตารางที่ 3.32 และผลการตรวจวัดประจำเดือนมกราคม-มิถุนายน 2569 
เปรียบเทียบกับผลการตรวจวัดครั้งที่ผ่านมา แสดงดังตารางที่ 3.33 

 
ตารางที่ 3.32 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบริเวณการทำงานแบบตดิตัวบุคคล (Personal)   
  ประจำเดือนมกราคม-มิถุนายน 2569  
โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งท่ี 1) บริษัท เชาว์ สตีล อินดัสทรี้ จํากัด (มหาชน) 
จัดทำรายงานโดย บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2569  

จุดตรวจวัด 
วันที ่

ตรวจวัด 

ผลการตรวจวัด มาตรฐาน2/ 

Silica 
(mg/m3) 

Respirable 
Fraction 
(mg/m3) 

Iron Fume 
(mg/m3) 

Silica  
(mg/m3) 

โรงงาน 2 
บริเวณหน้าเตาหลอม 
(Mr.Aung Myat Min) 

23 ก.พ. 69 < 0.5 0.186 - - 

บริเวณเครื่องหล่อเหล็กแท่ง 
(Mr.Cho Zaw) 

23 ก.พ. 69 < 0.5 0.147 - - 

บริเวณลานกองเศษเหล็ก 
(Mr.Yan Nai Soe) 

23 ก.พ. 69 < 0.5 - - - 

บริเวณลานกองผลิตภัณฑ์ 
(Mr.Yue Li) 

23 ก.พ. 69 < 0.5 - - - 

บริเวณซ่อมเบ้าเตาหลอม 
(Mr.Aung Yemin) 

23 ก.พ. 69 < 0.5 - 0.026 1.39 

บริเวณหน่วยตัดแท่งเหล็ก 
(Mr.Saw Oet Gay) 

23 ก.พ. 69 - 0.034 - - 

มาตรฐาน1/ 5 10 - - 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) 
บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี ้ จำกัด (มหาชน) 

 
 

 

 จัดทำโดย หน้า 3-138 
 บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด   

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

หมายเหตุ  : -  =  ไม่ได้ระบุให้ทำการตรวจวัด, ND= Not Detected MDL= Method Detection Limit  [MDL of Respiable Fraction = 0.2 mg/m3] 
มาตรฐาน :  1/ Occupational Safety and health Administration (OSHA): Standard number 1910.1000 Table Z-1 Limits for Air Contaminants. 

 2/ Occupational Safety and health Administration (OSHA): Standard number 1910.1000 Table Z-3 Limits for Air Contaminants. 
    (Incase Respiable dust, or lower detection Limit ) 

ช่ือผู้เก็บตัวอย่าง : นายววีระชัย พอใจ 
ช่ือผู้บันทึก : นายวีระชัย พอใจ 
ช่ือผู้ตรวจสอบ/ควบคุม : นางวรรณเพ็ญ เหลาจินดาวัฒน์ 
ช่ือบริษัทผู้ตรวจวัด       : บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด                          
ช่ือผู้วิเคราะห์/ควบคุม : นายกะวีร์  สุธาทรัพย์              
ช่ือบริษัทผู้วิเคราะห์ :  บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด                          
เบอร์โทรศัพท์ : 0-3848-1197-8, 0-3876-3031-2  



โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) 
บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี ้ จำกัด (มหาชน) 

 
 

 

 จัดทำโดย หน้า 3-139 
 บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด   

ตารางท่ี 3.33 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบริเวณการทำงานแบบติดตัวบุคคล (Personal) 
  ประจำเดือนมกราคม-มิถุนายน 2569 เปรียบเทียบกับผลการตรวจวัดครั้งที่ผ่านมา  
โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งท่ี 1) บริษัท เชาว์ สตีล อินดัสทรี้ จํากัด (มหาชน) 
จัดทำรายงานโดย บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2569  

จุดตรวจวดั 
วันที่ 

ตรวจวัด 

ผลการตรวจวัด มาตรฐาน2/ 

Silica 
(mg/m3) 

Respirable Fraction 
(mg/m3) 

Iron Fume 
(mg/m3)  

Silica  
(mg/m3) 

โรงงาน 2      
บริเวณหน้าเตาหลอม 23 ก.พ. 66 0.7 0.03 - - 

25 ส.ค. 66 <0.5 0.47 - - 
23 ก.พ. 67 <0.5 0.05 - - 
27 ก.ย. 67 <0.5 <0.004 - - 
28 มี.ค. 68 <0.5 0.331 - - 
15 ธ.ค. 68 <0.5 0.016 - - 
23 ก.พ 69 <0.5 0.186 - - 

บริเวณเครื่องหล่อเหล็กแท่ง (CCM) 23 ก.พ. 66 1.8 0.02 - - 
25 ส.ค. 66 0.7 0.11 - - 
23 ก.พ. 67 <0.5 0.03 - - 
27 ก.ย. 67 <0.5 0.037 - - 
28 มี.ค. 68 <0.5 0.060 - - 
15 ธ.ค. 68 <0.5 <0.004 - - 
23 ก.พ 69 <0.5 0.147 - - 

บริเวณลานกองเศษเหล็ก (Scrap yard) 23 ก.พ. 66 0.9 - - - 
25 ส.ค. 66 0.5 - - - 
23 ก.พ. 67 <0.5 - - - 
27 ก.ย. 67 <0.5 - - - 
28 มี.ค. 68 1.1 - - - 
15 ธ.ค. 68 <0.5 - - - 
23 ก.พ 69 <0.5 - - - 

บริเวณลานกองผลิตภัณฑ์ (Billet) 23 ก.พ. 66 1.7 - - - 
25 ส.ค. 66 <0.5 - - - 
23 ก.พ. 67 <0.5 - - - 
27 ก.ย. 67 <0.5 - - - 
28 มี.ค. 68 <0.5 - - - 
15 ธ.ค. 68 0.6 - - - 
23 ก.พ 69 <0.5 - - - 

มาตรฐาน1/ 5 10 - - 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) 
บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี ้ จำกัด (มหาชน) 

 
 

 

 จัดทำโดย หน้า 3-140 
 บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด   

ตารางท่ี 3.33 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบริเวณการทำงานแบบติดตัวบุคคล (Personal) 
  ประจำเดือนมกราคม-มิถุนายน 2569 เปรียบเทียบกับผลการตรวจวัดครั้งที่ผ่านมา (ต่อ) 
โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งท่ี 1) บริษัท เชาว์ สตีล อินดัสทรี้ จํากัด (มหาชน) 
จัดทำรายงานโดย บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2569 

จุดตรวจวดั 
วันที่ 

ตรวจวัด 

ผลการตรวจวัด มาตรฐาน2/ 

Silica 
(mg/m3) 

Respirable Fraction 
(mg/m3) 

Iron Fume 
(mg/m3)  

Silica  
(mg/m3) 

โรงงาน 2 
บริเวณซ่อมเบ้าเตาหลอม 

 
1.3 - 0.052 1.67 24 ก.พ. 66 

25 ส.ค. 66 <0.5 - 0.012 2.00 

23 ก.พ. 67 <0.5 - 0.007 1.82 
27 ก.ย. 67 <0.5 - 0.014 1.11 
28 มี.ค. 68 <0.5 - 0.018 1.25 
15 ธ.ค. 68 <0.5 - 0.006 3.13 
23 ก.พ 69 <0.5 - 0.026 1.39 

บริเวณหน่วยตัดแท่งเหล็ก 23 ก.พ. 66 - 0.03 - - 
25 ส.ค. 66 - 0.13 - - 

23 ก.พ. 67 - 0.08 - - 

27 ก.ย. 67 - 0.009 - - 

28 มี.ค. 68 - 0.100 - - 
15 ธ.ค. 68 - 0.033 - - 
23 ก.พ 69 - 0.034 - - 

มาตรฐาน1/ 5 10 - - 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

หมายเหตุ : < = น้อยกว่า, MDL = Method Detection Limit MDL of Respirable dust = 0.2 mg/m3), ND = Not detected, - = ไม่ได้กำหนดให้ตรวจวัด 
มาตรฐาน : 1/   Occupational Safety and Health Administration (OSHA); standard Number 1910.1000 Table  Z-1 Limits for Air Contaminants 

2/  Occupational Safety and Health Administration (OSHA); standard Number 1910.1000 Table  Z-3 Limits for Air Contaminants 



โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) 
บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี ้ จำกัด (มหาชน) 

 
 

 

 จัดทำโดย หน้า 3-141 
 บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด   

กราฟแสดงผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบริเวณการทำงานแบบติดตัวบุคคล (Personal) 
 
  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

ผลการตรวจวัด Particulates Not Otherwise Regulated (PONR) Respirable fraction 
ในบริเวณการทำงานแบบติดตัวบุคคล (Personal) 

  
 
 
 
 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ผลการตรวจวัด Iron Fume ในบริเวณการทำงานแบบติดตัวบุคคล (Personal) 
 

ภาพที่ 3.21 กราฟแสดงผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบริเวณการทำงานแบบติดตัวบุคคล (Personal) 
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โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) 
บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี ้ จำกัด (มหาชน) 

 
 

 

 จัดทำโดย หน้า 3-142 
 บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด   

  
 

 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
ผลการตรวจวัด Silica ในบริเวณการทำงานแบบติดตัวบุคคล (Personal) 

 

ภาพที่ 3.21 กราฟแสดงผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบริเวณการทำงานแบบติดตัวบุคคล (Personal) (ต่อ) 
 

1.3 สรุปผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบริเวณการทำงานแบบติดตัวบุคคล (Personal) 
  สร ุปผลการตรวจว ัดคุณภาพอากาศในบริ เวณการทำงานแบบ ติดตัวบ ุคคล (Personal)  

ของโครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั ้งที ่ 1) บริษัท เชาว์ สตีล อินดัสทรี ้ จํากัด (มหาชน) 
ในช่วงเดือนมกราคม-มิถุนายน 2569 ระหว่างวันที่ 23 กุมภาพันธ์ 2569 โรงงาน 2 จำนวณ 6 สถานี บริเวณหน้าเตา
หลอม, บริเวณเครื่องหล่อเหล็กแท่ง (CCM), บริเวณลานกองเศษเหล็ก (Scrap yard), บริเวณลานกองผลิตภัณฑ์ 
(Billet), บริเวณซ่อมเบ้าเตาหลอม และบริเวณหน่วยตัดแท่งเหล็ก พบว่า ทุกจุดตรวจวัดมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานของ 
Occupational Safety and Health Administration (OSHA); Standard Number 1910.1000.Table Z-1 Limits for Air 
Contaminants แ ล ะ  Occupational Safety and Health Administration (OSHA); Standard Number 
1910.1000.Table Z-3 Limits for Air Contaminants ทั้งนี้ โรงงาน 1 ไมม่ีการตรวจวัดเนื่องจากไม่มีการผลิต 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

0.052 0.012 0.007 0.014 0.018 0.006 0.026

1.67 2.00 1.82

1.11 1.25

3.13

1.39

0.0

1.0

2.0

3.0

4.0

5.0

                                                  

      ซ              Std.  Silica                     Silica 

        

     

mg/m3



โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) 
บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี ้ จำกัด (มหาชน) 

 
 

 

 จัดทำโดย หน้า 3-143 
 บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด   

เมื่อเปรียบเทียบกับผลการตรวจวัด โรงงาน 2 ครั้งล่าสุด (ธันวาคม 2568) พบว่า  
- บริเวณหน้าเตาหลอม รายการทดสอบ Respirable Fraction มีค่าไม่เปลี่ยนแปลงจากครั้งที่

ผ่านมา ส่วนรายการทดสอบ Iron Fume มีค่าลดลงจากครั้งที่ผ่านมา    
- บริเวณเคร ื ่องหล่อเหล ็กแท่ง (CCM) รายการทดสอบ Respirable Fraction มีค ่าไม่

เปลี่ยนแปลงจากครั้งที่ผ่านมา ส่วนรายการทดสอบ Iron Fume มีค่าเพิ่มขึ้นจากครั้งที่ผ่าน
มา    

- บริเวณลานกองเศษเหล็ก (Scrap Yard) รายการทดสอบ Respirable Fraction มีค่า 
ไม่เปลี่ยนแปลงจากครั้งที่ผ่านมา  

- บริเวณลานกองผลิตภัณฑ์ (Billet) รายการทดสอบ Respirable Fraction มีค่าลดลงจาก
ครั้งที่ผ่านมา  

- บริเวณซ่อมเบ้าเตาหลอม รายการทดสอบ Respirable Fraction มีค่าไม่เปลี่ยนแปลงจาก
ครั้งที่ผ่านมา รายการทดสอบ Silica มีค่าเพ่ิมข้ึนจากครั้งที่ผ่านมา  

- บริเวณหน่วยตัดแท่งเหล็ก รายการทดสอบ Iron Fume มีค่าเพ่ิมข้ึนจากครั้งที่ผ่านมา 
 

2. ระดับเสียงสะสมแบบติดที่ตัวบุคคล (Noise Dose) 
การตรวจวัดระดับเสียงสะสมแบบติดที่ตัวบุคคล (Noise Dose) ของโครงการขยายกำลังการผลิต

โรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) บริษัท เชาว์ สตีล อินดัสทรี้ จํากัด (มหาชน) ตรวจวัดปีละ 2 ครั้ง จำนวน 3 สถานี 
ของโรงงาน 1 และ โรงงาน 2 คือ บริเวณเตาหลอม, บริเวณเครื่องหล่อเหล็กแท่ง (CCM) และบริเวณลานกองเศษ
เหล็ก (Scrap Yard) และจำนวน 1 สถานี ของโรงรีด คือ บริเวณแท่นรีดเหล็ก ทั้งนี้ โรงงานที่ 1 ไม่มีการตรวจวัด
เนื่องจากไม่มีการผลิต แผนที่แสดงจุดตรวจวัดระดับเสียงในพื้นที่ทำงาน แสดงดังภาพที่ 3.22 และรูปภาพแสดงการ
ตรวจวัดระดับเสียงในพื้นท่ีทำงาน แสดงดังรูปที่ 3.10 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 



โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) 
บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี ้ จำกัด (มหาชน) 

 
 

 

 จัดทำโดย หน้า 3-144 
 บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด   

แผนที่แสดงจุดตรวจวัดระดับเสียงสะสมแบบติดที่ตัวบุคคล (Noise Dose) 
 

 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
ภาพที่ 3.22 แผนที่แสดงจุดตรวจวัดระดับเสียงสะสมแบบติดที่ตัวบุคคล (Noise Dose) 

 
รูปภาพแสดงการตรวจวัดระดับเสียงในพื้นที่ทำงานแบบติดที่ตัวบุคคล (Noise Dose) 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

บริเวณ เตาหลอม (โรงงาน 2)  
 

รูปที่ 3.10 การตรวจวัดระดับเสียงในพ้ืนที่ทำงานแบบติดที่ตัวบุคคล (Noise Dose) 
 
 
 
 
 
 
 



โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) 
บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี ้ จำกัด (มหาชน) 

 
 

 

 จัดทำโดย หน้า 3-145 
 บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด   

 
 
 
 
 
 

 
 

 
 

 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

บริเวณเครื่องหล่อเหล็กแท่ง (CCM) (โรงงาน 2) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

บริเวณลานกองเศษเหล็ก (Scrap Yard) (โรงงาน 2)  
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

บริเวณแท่นรีดเหล็ก (โรงรีด) 
 

รูปที่ 3.10 การตรวจวัดระดับเสียงในพ้ืนที่ทำงานแบบติดที่ตัวบุคคล (Noise Dose) (ต่อ)  



โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) 
บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี ้ จำกัด (มหาชน) 

 
 

 

 จัดทำโดย หน้า 3-146 
 บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด   

    2.1    วิธีการตรวจวัดระดับเสียงสะสมแบบติดที่ตัวบุคคล (Noise Dose) 
วิธีการตรวจวัดระดับเสียงจะดำเนินการตามประกาศกรมสวัสดิการและคุ้มครองแรงงาน เรื่อง 

หลักเกณฑ์ วิธีการตรวจวัด และวิเคราะห์สภาวะการทำงานเกี่ยวกับระดับความร้อน แสงสว่าง หรือเสียง รวมทั้ง
ระยะเวลาและประเภทกิจการที่ต้องดำเนินการ โดยเครื่องวัดปริมาณเสียงสะสม (Noise Dosimeter) ต้องได้มาตรฐาน 
IEC 61252 : 2002 โดยมรีายละเอียดวิธีการตรวจวัดแสดงดังตารางที่ 3.34 

 

ตารางท่ี 3.34 รายละเอียดวิธีการตรวจวัดระดับเสียงสะสมแบบติดที่ตัวบุคคล (Noise Dose) 
ลำดับท่ี พารามิเตอร์ วิธีการตรวจวัด รายละเอียดการตรวจวัด 

1 ระดับเสยีงสะสมแบบติดทีต่ัว
บุคคล (Noise Dose) 

Digital Noise dose 
Meter 

การตรวจวัดระดับเสียงจะทำการใช้เครื่องมือตรวจวัดระดับเสียงชนิด Digital 
Noise dose Meter ติดที่ตัวบุคคลบริเวณไหล่ของผู้ปฏิบัติงาน หรือบริเวณปก
เสื้อห่างจากหูออกมาในช่วง 0.1-0.3 ม. เมื่อครบกำหนดปิดเครื่องแล้วอ่านค่าที่
วัดได ้

 
2.2 ผลการตรวจวัดระดับเสียงสะสมแบบติดที่ตัวบุคคล (Noise Dose) 
 ประจำเดือนมกราคม-มิถุนายน 2569  

       ผลการตรวจวัดระดับเสียงสะสมแบบติดที่ตัวบุคคล (Noise Dose) ของโครงการขยายกำลัง
การผลิตโรงงานหลอมเหล็ก บริษัท เชาว์ สตีล อินดัสทรี้ จํากัด (มหาชน) ในช่วงเดือนมกราคม-มิถุนายน 2569  
ระหว่างวันที่ 23-24 กุมภาพันธ์ 2569 โรงงาน 2 จำนวน 3 สถานี คือ บริเวณเตาหลอม, บริเวณเครื่องหล่อแท่งเหล็ก 
(CCM) และบริเวณลานกองเศษเหล็ก (Scrap Yard) และโรงรีด จำนวน 1 สถานี คือ บริเวณแท่นรีดเหล็ก ทั้งนี้ 
โรงงาน 1 ไม่มีการตรวจวัดเนื่องจากไม่มีการผลิต แสดงดังตารางที่ 3.35 และผลการตรวจวัดประจำเดือนมกราคม-
มิถุนายน 2569  เปรียบเทียบกับครั้งที่ผ่านมา แสดงดังตารางที่ 3.36 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) 
บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี ้ จำกัด (มหาชน) 

 
 

 

 จัดทำโดย หน้า 3-147 
 บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด   

ตารางท่ี 3.35 ผลการตรวจวัดระดับเสียงสะสมแบบติดที่ตัวบุคคล (Noise Dose) 
  ประจำเดือนมกราคม-มิถุนายน 2569  
 

จุดตรวจวัด วันที่ตรวจวัด 
ผลการตรวจวัด 

Leq 8 hr. (TWA) 
[dB(A)] 

Noise Doise  
(%) 

โรงงาน 2 
บริเวณเตาหลอม (N4) (K. Aung Myat Min) 23-24 ก.พ. 69 75.7 11.71 
บริเวณเครื่องหล่อเหล็กแท่ง (N5) (K. Cho Zaw) 23-24 ก.พ. 69 73.1 6.47 
บริเวณลานกองเศษเหล็ก (N6) (K. Yan Nai Soe) 23-24 ก.พ. 69 82.3 54.31 
โรงรีด 
บริเวณแท่นรีดเหล็ก (N7) (K. Lin Kyaw Khaing) 23-24 ก.พ. 69 60.3 0.34 

 มาตรฐาน 851/ 1002/ 
 
 
 
 
 
 
 

มาตรฐาน : 1/ = ประกาศกรมสวัสดิการและคุ้มครองแรงงาน พ.ศ. 2561 เรื่อง มาตรฐานระดับเสียงท่ียอมให้ลูกจ้างได้รับเฉลี่ยตลอดระยะเวลาการทำงานในแต่ละวัน 
  2/ = Standard of National Institute for Occupational Safety and Health, Occupational Noise Exposure Revised Criteria 1998 

 

ชื่อผู้เก็บตัวอย่าง : นางนฤมล โนนหิน 
ชื่อผู้บันทึก : นางนฤมล โนนหิน 
ชื่อผู้ตรวจสอบ/ควบคุม : นางวรรณเพ็ญ  เหลาจินดาวัฒน์ 
ชื่อบริษัทผู้ตรวจวัดและวิเคราะห์ : บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด                       ใบอนุญาตเลขที่ : 0403-03-2564-0009 
เบอร์โทรศัพท์ : 0-3848-1197-8, 0-3876-3031-2  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) 
บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี ้ จำกัด (มหาชน) 

 
 

 

 จัดทำโดย หน้า 3-148 
 บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด   

ตารางท่ี 3.36 ผลการตรวจวัดระดับเสียงสะสมแบบติดที่ตัวบุคคล (Noise Dose)                     
                  ประจำเดือนมกราคม-มิถุนายน 2569 เปรียบเทียบกับผลการตรวจวัดครั้งที่ผ่านมา 

จุดตรวจวัด วันที่ตรวจวัด 
ผลการตรวจวัด 

Leq 8 hr. (TWA) 
[dB(A)] 

Noise Doise  
(%) 

โรงงาน 1 
- บริเวณเตาหลอม (SF) 

ก.พ. 66 # # 
ส.ค. 66 # # 
ก.พ. 67 # # 
ก.ย. 67 # # 
มี.ค. 68 # # 
ธ.ค. 68 # # 
ก.พ. 69 # # 

มาตรฐาน 85 1/ 1002/ 

- บริเวณเครื่องหล่อเหล็ก (CCM) ก.พ. 66 # # 
ส.ค. 66 # # 
ก.พ. 67 # # 
ก.ย. 67 # # 
มี.ค. 68 # # 
ธ.ค. 68 # # 
ก.พ. 69 # # 

มาตรฐาน 85 1/ 1002/ 

- ลานกองเศษเหล็ก ก.พ. 66 # # 
ส.ค. 66 # # 
ก.พ. 67 # # 
ก.ย. 67 # # 
มี.ค. 68 # # 
ธ.ค. 68 # # 
ก.พ. 69 # # 

มาตรฐาน 85 1/ 1002/ 

โรงงาน 2 
- บริเวณเตาหลอม (SF) 

 

ก.พ. 66 74.5 9.00 
ส.ค. 66 76.8 15.20 
ก.พ. 67 84.4 86.50 
ก.ย. 67 84.2 84.00 
มี.ค. 68 85.6* 114.00* 
ธ.ค. 68 74.3 8.56 
ก.พ. 69 75.7 11.71 

มาตรฐาน 85 1/ 1002/ 

 
 
 
 
 



โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) 
บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี ้ จำกัด (มหาชน) 

 
 

 

 จัดทำโดย หน้า 3-149 
 บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด   

ตารางท่ี 3.36 ผลการตรวจวัดระดับเสียงสะสมแบบติดที่ตัวบุคคล (Noise Dose)                     
                  ประจำเดือนมกราคม-มิถุนายน 2569 เปรียบเทียบกับผลการตรวจวัดครั้งที่ผ่านมา (ต่อ) 

จุดตรวจวัด วันที่ตรวจวัด 
ผลการตรวจวัด 

Leq 8 hr. (TWA) 
[dB(A)] 

Noise Doise  
(%) 

โรงงาน 2 
- บริเวณเครื่องหล่อเหล็ก (CCM) 
 

ก.พ. 66 75.0 10.00 
ส.ค. 66 77.9 19.70 
ก.พ. 67 83.7 74.40 
ธ.ค. 67 67.5 1.79 
มี.ค. 68 85.6* 115.0* 
ธ.ค. 68 61.2 0.42 
ก.พ. 69 73.1 6.47 

มาตรฐาน 85 1/ 1002/ 

-        ลานกองเศษเหล็ก ก.พ. 66 65.0 1.00 
ส.ค. 66 55.0 0.10 
ก.พ. 67 68.0 2.00 
ก.ย. 67 78.0 20.00 
มี.ค. 68 83.5 70.00 
ธ.ค. 68 65.1 1.02 
ก.พ. 69 82.3 54.31 

มาตรฐาน 85 1/ 1002/ 

โรงรีด 
- บริเวณแท่นรีดเหล็ก 

ก.พ. 66 65.0 1.00 
ส.ค. 66 69.3 2.70 
ก.พ. 67 81.7 47.00 
ก.ย. 67 78.8 24.00 
มี.ค. 68 84.0 80.00 
ธ.ค. 68 79.5 27.89 
ก.พ. 69 60.3 0.34 

มาตรฐาน 85 1/ 1002/ 

 

หมายเหตุ : # =  ไม่ได้ทำการตรวจวัดเนื่องจากไม่มีการผลิต 
  *  =  มีผลไม่เป็นไปตามเกณฑ์มาตรฐาน  
มาตรฐาน : 1/  = ประกาศกรมสวัสดิการและคุ้มครองแรงงาน พ.ศ. 2561 เรื่อง มาตรฐานระดับเสียงที่ยอมให้ลูกจ้างได้รับเฉลี่ยตลอดระยะเวลาการทำงานในแต่ละวัน  

  2/ =  Standard of National Institute for Occupational Safety and Health, Occupational Noise Exposure Revised Criteria 1998 

   
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) 
บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี ้ จำกัด (มหาชน) 

 
 

 

 จัดทำโดย หน้า 3-150 
 บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด   

กราฟแสดงผลการตรวจวัดระดับเสียงสะสมแบบติดที่ตัวบุคคล (Noise Dose) 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพที่ 3.23 กราฟผลการตรวจวัดระดับเสียงสะสมแบบติดที่ตัวบุคคล (Noise Dose) 
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โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) 
บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี ้ จำกัด (มหาชน) 

 
 

 

 จัดทำโดย หน้า 3-151 
 บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด   

2.3   สรุปผลการตรวจวัดระดับเสียงสะสมแบบติดที่ตัวบุคคล (Noise Dose) 
 จากผลการตรวจวัดระดับเสียงสะสมแบบติดที่บ ุคคล (Noise dose) ประจำเดือน

มกราคม-มิถุนายน 2569 ระหว่างวันที่ 23-24 กุมพาพันธ์ 2569 โรงงาน 2 จำนวน 3 สถานี และโรงรีด จำนวน 1 
สถานี พบว่ามีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานตามประกาศกรมสวัสดิการและคุ้มครองแรงงาน พ.ศ. 2561 เรื่อง มาตรฐาน
ระดับเสียงที ่ยอมให้ลูกจ้างได้ร ับเฉลี ่ยตลอดระยะเวลาการทำงานในแต่ละวัน  และ  Standard of National 
Institute for Occupational Safety and Health,Occupational Noise Exposure Revised Criteria 1998  ทั้งนี้ 
โรงงาน 1 ไม่มีการตรวจวัดเนื่องจากไม่มีการผลิต 

เมื่อเปรียบเทียบกับผลการตรวจวัดครั้งที่ผ่านมา  พบว่า ส่วนใหญ่มีค่าเพิ่มขึ้นจากครั้งที่
ผ่านมา ยกเว้น โรงรีด บริเวณแท่นรีดเหล็ก มีค่าลดลงจากครั้งที่ผ่านมา และยังมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานที่กำหนด 

อย่างไรก็ตาม บริเวณพ้ืนที่ตรวจวัดดังกล่าวไม่มีพนักงานทำงานประจำ โดยส่วนใหญ่จะอยู่
ในห้องควบคุม ทั้งนี้จึงไม่ส่งผลกระทบต่อการทำงานของพนักงาน อย่างไรก็ตามทางโครงการได้จัดให้มีเจ้าหน้าที่
ความปลอดภัยระดับวิชาชีพ อบรมให้แก่พนักงาน และได้จัดเตรียมอุปกรณ์ลดเสียง เช่น Ear Plugs หรือ Ear Muffs 
สำหรับพนักงาน และกำหนดให้พนักงานที่ปฏิบัติงานในบริเวณที่ต้องสัมผัสกับเสียงดังสวมใส่อุปกรณ์ลดเสียงขณะ
ปฏิบัติงานทุกครั้ง เพื่อช่วยลดการสัมผัสกับเสียงดัง รวมทั้งจัดให้มีป้ายเตือนบริเวณที่มีเสียงดัง สร้างห้องครอบเสียง
บริเวณที่เป็นแหล่งกำเนิดเสียงดังในสายการผลิต และผนังคอนกรีตป้องกันเสียงดังในสายการผลิต เพื่อควบคุมและ
ป้องกันการสัมผัสกับเสียงดัง  

 
3.9.4   การบันทึกอุบัติเหตุ 

โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) บริษัท เชาว์ สตีล อินดัสทรี้ จํากัด (มหาชน) 
ได้ทำการบันทึกอุบัติเหตุ โดยบันทึกสาเหตุ, จำนวนผู้ได้รับบาดเจ็บ, ความเสียหายต่อทรัพย์สิน และการแก้ไขปัญหา
ทุกครั้งที่มีอุบัติเหตุเกิดขึ้น ตลอดระยะเวลาที่ดำเนินกิจการ โดยในเดือนมกราคม-มิถุนายน 2569 พบว่า มีอุบัติเหตุ
เกิดข้ึน จำนวน 1 ครั้ง รายละเอียดดังภาคผนวกท่ี 33 

 
3.9.5   การป้องกันอัคคีภัย 

โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) บริษัท เชาว์ สตีล อินดัสทรี้  จำกัด 
(มหาชน) มีแผนการฝึกอบรมการป้องกันและระงับอัคคีภัย (ภาคผนวกที่ 36) และซ้อมแผนฉุกเฉินเป็นประจำ 
ทุกปี ปีละ 1 ครั้ง โดยในปี 2568 ดำเนินการในวันที่ 4 ธันวาคม 2568 เรียบร้อยแล้ว (ภาคผนวกที่ 37) สำหรับปี 
2569 ดำเนินการในช่วงปลายปี และรายละเอียดจะรายงานให้ทราบในฉบับถัดไป 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) 
บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี ้ จำกัด (มหาชน) 

จัดทำโดย หน้า 3-152 
บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด 

3.9.6   การเตรียมความพร้อมกรณีเกิดเหตุฉุกเฉิน 
1) การดำเนินการ

- จัดให้พนักงานเข้ารับการอบรมการดับเพลิงเบื้องต้นจากหน่วยงานที่ทางราชการกำหนด
หรือยอมรับไม่น้อยกว่าร้อยละ 40 ของจำนวนพนักงานของโครงการ 

- ฝึกซ้อมตามแผนปฏิบัติการระงับเหตุฉุกเฉินในพ้ืนที่โรงงาน 
2) ผลการดำเนินการ

โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) บริษัท เชาว์ สตีล อินดัสทรี้  จำกัด
(มหาชน) ได้จัดการฝึกอบรมและซ้อมแผนฉุกเฉินเป็นประจำทุกปี ปีละ 1 ครั้ง โดยในปี 2568 ดำเนินการในวันที่ 
6 ตุลาคม 2568 เรียบร้อยแล้ว (ภาคผนวกที่ 37) สำหรับปี 2569 ดำเนินการช่วงปลายปี และรายละเอียดจะ
รายงานให้ทราบในฉบับถัดไป 

3.10  การคมนาคม 
1) การดำเนินการ บันทึกสถิติอุบัติเหตุการจราจรที ่เกิดขึ ้นจากกิจกรรมการขนส่งของโครงการ

เพ่ือหาแนวทางป้องกันและแก้ไขปัญหาที่เกิดขึ้นซ้ำต่อไป 
2) ผลการดำเนินการ โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) บริษัท เชาว์ สตีล

อินดัสทรี้ จำกัด (มหาชน) ได้ทำการบันทึกสถิติอุบัติเหตุ ในช่วงเดือนมกราคม-มิถุนายน 2569 พบว่า มีอุบัติเหตุ
เกิดข้ึน จำนวน 1 ครั้ง (ภาคผนวกท่ี 33)  

3.11  เศรษฐกิจ-สังคม 
 โครงการโรงงานหลอมเหล็ก บริษัท เชาว์ สตีล อินดัสทรี้ จํากัด (มหาชน) มีการลงพื้นที่สำรวจสภาพ

เศรษฐกิจและสังคม ภาวะการเปลี่ยนแปลง ปัญหา ความต้องการ ข้อห่วงกังวลและความคิดเห็นที่มีต่อโครงการของ
ครัวเรือนประชาชน ผู ้นำชุมชน ผู ้แทนหน่วยงานราชการที ่เกี ่ยวข้อง โดยรอบพื ้นที ่โครงการ ชุมชนที ่เป็น  
จุดตรวจวัดผลกระทบสิ ่งแวดล้อมและชุมชนพื ้นที ่อ่อนไหว พร้อมทั ้งสำรวจดัชนีความพึงพอใจของชุมชน 
(Community Satisfaction Index) เป็นประจำปีละ 1 ครั้ง โดยปี 2568 ดำเนินการเมื่อวันที่ 12-13 และ 20-21 
พฤศจิกายน 2568 ทำการสำรวจชุมชนโดยรอบพื้นที่โครงการในรัศมี 0-5 กิโลเมตร โดยแบ่งเป็นภายในระยะรัศมี 
0-3 กิโลเมตร จำนวน 2 ชุมชน ได้แก่ ชุมชนบ้านทด และชุมชนบ้านใหม่โคกอุดม และภายในรัศมี 3-5 กิโลเมตร 
จำนวน 18 ชุมชน ได้แก่ ชุมชนบ้านโคกอุดม ชุมชนบ้านโคกขี้เหล็ก ชุมชนบ้านโคกลาน ชุมชนบ้านสโมง ขุมชนบ้าน
โคกสั้น ชุมชนบ้านคลองอุดม ชุมชนบ้านคลองมะเลา ชุมชนบ้านโสกโคกอุดม ชุมชนบ้านรัชดาป่าจิก ชุมชนบ้านโคก
หนองแวงพัฒนา ชุมชนบ้านเหล่าเจริญ ชุมชนบ้านโนนพัฒนา ชุมชนบ้านนาคำ ชุมชนบ้านหาดมะกอก ชุมชนบ้าน
สระจาน ชุมชนบ้านสระแท่น ชุมชนบ้านคลองชุมพล และชุมชนบ้านแหลมไผ่ รวมทั้งสิ้น 387 ตัวอย่าง และผู้นำ
ชุมชน 17 ตัวอย่าง หน่วยงานราชการจำนวน 12 ตัวอย่าง พบว่า ประชากรส่วนใหญ่มีความคิดเห็นว่าโครงการ 
จะส่งผลดีเท่ากับผลเสีย และมีความพึงพอใจในระดับปานกลาง (ภาคผนวกท่ี 39) สำหรับปี 2569 ดำเนินการในช่วง
เดือนมิถุนายน-กันยายน 2569  และรายละเอียดจะรายงานให้ทราบในฉบับถัดไป 
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บทท่ี 4 
บทสรุปและข้อเสนอแนะ 

จากการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบ และติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมของ
โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) บริษัท เชาว์ สตีล อินดัสทรี้ จํากัด (มหาชน) ได้ทำการ
สรุปผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม ประจำเดือนมกราคม-มิถุนายน 2569 เพ่ือนำเสนอต่อ
หน่วยงานอนุญาต และหน่วยงานที่เกี่ยวข้อง เพ่ือพิจารณาผลการดำเนินงานของโครงการ ซึ่งได้แก่  

• คุณภาพอากาศ
• คุณภาพน้ำ
• ระดับเสียง
• คุณภาพน้ำใต้ดิน
• ปริมาณน้ำใช้
• ไฟฟ้า
• สิ่งปฏิกูลและวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว
• สาธารณสุข
• อาชีวอนามัยและความปลอดภัย
• คมนาคม
• เศรษฐกิจ-สังคม

พบว่า ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม ส่วนใหญ่มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานของราชการ ใน
กรณีที่พบว่าผลการติดตามตรวจสอบไม่เป็นไปตามเกณฑ์มาตรฐานนั้น ทางโครงการได้ดำเนินการปรับปรุงแก้ไข 
เพ่ือมิให้การดำเนินการของโครงการส่งผลกระทบต่อสิ่งแวดล้อม  
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                        จัดทำโดย  หน้า 4-2 
                    บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด   

1.  คุณภาพอากาศ 
 

1.1   คุณภาพอากาศในบรรยากาศ 
จากผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ ของโครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก 

(ครั้งที่ 1)  บริษัท เชาว์ สตีล อินดัสทรี้ จํากัด (มหาชน) ประจำเดือนมกราคม-มิถุนายน 2569 ในระหว่างวันที่ 20-27 
พฤษภาคม 2569 จำนวน 4 สถานี คือ บริเวณหมู่บ้านวิจิตรา (A1) บริเวณวัดศรีวนาลัย (A2) บริเวณวัดอุดมสันติ 
(A3) และบริเวณโรงพยาบาลส่งเสริมสุขภาพตำบลโคกอุดม (A4) พบว่า ทั้งหมดมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานตาม
ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ พ.ศ. 2569 เรื่อง กำหนดคุณภาพอากาศในบรรยากาศโดยทั่วไป  

เมื่อเปรียบเทียบกับผลการตรวจวัดครั้งที่ผ่านมา พบว่า 
- บริเวณหมู่บ้านวิจิตรา (A1) ค่า TSP และ PM10 มีค่าลดลงจากครั้งที่ผ่านมา 
- บริเวณวัดศรีวนาลัย (A2) ค่า TSP และค่า PM10 มีค่าลดลงจากครั้งที่ผ่านมา 
- บริเวณวัดอุดมสันติ (A3) ค่า TSP และ PM10 มีค่าลดลงจากครั้งที่ผ่านมา 
- บริเวณโรงพยาบาลส่งเสริมสุขภาพตำบลโคกอุดม (A4) ค่า TSP และค่า PM10  

มีค่าลดลงจากครั้งที่ผ่านมา 
ทั้งนี้ ทางโครงการได้ติดตามตรวจสอบคุณภาพอากาศในบรรยากาศอย่างต่อเนื่องมาโดย

ตลอดเพ่ือเป็นการเฝ้าระวังไม่ให้การดำเนินงานของโครงการส่งผลกระทบต่อชุมชนโดยรอบ 
 

การปฏิบัติของโครงการ 
- โครงการได้ดำเนินการตรวจติดตามคุณภาพอากาศอย่างต่อเนื่ อง เพ่ือเป็นการเฝ้าระวัง 

ค่ามลสารและป้องกันไม่ให้การดำเนินการของโครงการส่งผลกระทบต่อชุมชนโดยรอบ 
 

1.2 คุณภาพอากาศในปล่องระบาย 
  จากผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในปล่องระบาย ของโครงการขยายกำลังการผลิตโรงงาน 

หลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) บริษัท เชาว์ สตีล อินดัสทรี้ จำกัด (มหาชน) ประจำเดือนมกราคม-มิถุนายน 2569 ตรวจวัด 
ในวันที่ 23 พฤษภาคม 2569 จำนวน 6 ปล่อง คือ บริเวณปล่อง Dust Collector DC-1 ถึง Dust Collector  
DC-2 (โรงงาน 1 ) และปล่อง Dust Collector DC-3 ถึง Dust Collector DC-6 (โรงงาน 2) ทั้งนี้จำนวน 1 
ปล่อง คือ ปล่อง Dust Collector DC-3 (โรงงาน 2) พบว่า ผลการตรวจวัดมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานตาม
ประการกระทรวงวิทยาศาสตร์ เทคโนโลยีและสิ่งแวดล้อม พ.ศ. 2544 เรื่อง กำหนดมาตรฐานควบคุมการปล่อย
ทิ้งอากาศเสียจากโรงงานเหล็ก และเป็นไปตามค่าอัตราการระบายมลสารออกจากปล่องระบายที่กำหนดไว้ใน
รายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม และจำนวน 5 ปล่องคือ ปล่อง Dust Collector DC-1 ถึง Dust 
Collector DC-2 (โรงงาน 1) ปล่อง Dust Collector DC-4 (โรงงาน 2) ปล่อง Dust Collector DC-5 (โรงงาน 
2) และปล่อง Dust Collector DC-6 (โรงงาน 2) ไม่มีกระบวนการผลิตจึงไม่มีการตรวจวัด   

เมื่อเปรียบเทียบกับผลการตรวจวัดครั้งที่ผ่านมา  พบว่า บริเวณปล่อง Dust Collector DC-3  
มีค่า TSP เพ่ิมข้ึนจากครั้งท่ีผ่านมา และ PM10 ลดลงจากครั้งที่ผ่านมา 
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                        จัดทำโดย  หน้า 4-3 
                    บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด   

การปฏิบัติของโครงการ 
- โครงการได้ดำเนินการตรวจติดตามมลสารจากปล่องระบายอย่างต่อเนื่อง เพ่ือเป็นการ 

เฝ้าระวังค่ามลสารให้อยู่ในเกณฑ์มาตรฐานกำหนด และป้องกันไม่ให้การดำเนินการของ
โครงการส่งผลกระทบต่อสิ่งแวดล้อม  

 
2.  คุณภาพน้ำ 

จากผลการตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ำเสียจากกระบวนการผลิตของโครงการขยายกำลังการผลิต
โรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) บริษัท เชาว์ สตีล อินดัสทรี้ จํากัด (มหาชน) ประจำเดือนมกราคม-มิถุนายน 2569 
จำนวน 1 สถานี คือ บริเวณบ่อพักน้ำทิ้ง พบว่า ทุกรายการทดสอบมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานน้ำทิ้งโรงงานในเขต
ประกอบการอุตสาหกรรมกบินทร์บุรี   

เมื่อเปรียบเทียบกับผลการตรวจวัดครั้งที่ผ่านมา พบว่า ทุกรายการทดสอบมีค่าเพ่ิมข้ึน จากครั้งที่ผ่าน
มา ทั้งนี้ ยังมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานกำหนด 
 

การปฏิบัติของโครงการ 
- โครงการได้ดำเนินการตรวจสอบประสิทธิภาพของระบบบำบัดน้ำเสียอย่างสม่ำเสมอ เพ่ือควบคุม

ค่ามลสารให้อยู่ในเกณฑ์มาตรฐานกำหนด 
- โครงการได้ดำเนินการตรวจติดตามคุณภาพน้ำทิ้งอย่างต่อเนื่อง เพ่ือเป็นการเฝ้าระวังค่ามลสาร 

ให้อยู่ในเกณฑ์มาตรฐานกำหนด และป้องกันไม่ให้การดำเนินการของโครงการส่งผลกระทบต่อ
สิ่งแวดล้อมภายนอกโครงการ 

 
3.  ระดับเสียงโดยทั่วไปและเสียงรบกวน 

3.1   การตรวจวัดระดับเสียงโดยท่ัวไปและเสียงรบกวน 
    จากผลการตรวจวัดระดับเสียงโดยทั่วไป ของโครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 
1) บริษัท เชาว์ สตีล อินดัสทรี้ จํากัด (มหาชน) ประจำเดือนมกราคม-มิถุนายน 2569 ในระหว่างวันที่ 20-27 
พฤษภาคม 2569 จำนวน 5 สถานี คือ บริเวณชุมชนหมู่ที่ 5 บ้านทด (N1) (วัดอุดมสันติ) บริเวณริมรั้วด้านทิศ
เหนือ (N2) บริเวณริมรั้วด้านทิศใต้ (N3) บริเวณริมรั้วด้านทิศตะวันออก (N4) และบริเวณริมรั้วด้านทิศตะวันตก 
(N5) พบว่า ระดับเสียงเฉลี่ย 24 ชัวโมง (Leq 24 hr.) มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานตามประกาศคณะกรรมการ
สิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับที่  15 พ.ศ. 2540 เรื่อง มาตรฐานระดับเสียงโดยทั่วไป และประกาศกระทรวง
อุตสาหกรรม พ.ศ. 2548 เรื่อง กำหนดค่าระดับเสียงการรบกวน และระดับเสียงที่เกิดจากการประกอบกิจการ
โรงงาน ที่กำหนดไว ้ 

ผลการตรวจวัดระดับเสียงรบกวนบริเวณชุมชนหมู่ที่ 5 บ้านทด (N1) (วัดอุดมสันติ) 
พบว่า ส่วนใหญ่ไม่มเสียงรบกวนเกิดขึ้นตามเกณฑ์มาตรฐานประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม พ.ศ. 2548  
เรื่อง กำหนดค่าระดับเสียงการรบกวนและระดับเสียงที่เกิดจากการประกอบกิจการโรงงาน  และประกาศ
คณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับที่ 29 พ.ศ. 2550 เรื่อง ค่าระดับเสียงรบกวน ยกเว้น มีเสียงรบกวนเกิดขึ้น
บางช่วงเวลา รายละเอียดดังนี้  

-  วันที่ 20 พฤษภาคม 2569 เวลา 10:00-12:00น. และ 21:00-00:00น. 
-  วันที่ 21 พฤษภาคม 2569 เวลา  00:00-05:00น. และ 16:00-21:00น. 
-  วันที่ 22 พฤษภาคม 2569 เวลา  03:00-05:00น.  
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                    บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี้ จาํกัด (มหาชน)   
 

 

                        จัดทำโดย  หน้า 4-4 
                    บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด   

-  วันที่ 23 พฤษภาคม 2569 เวลา 03:00-06:00น. ,09:00-15:00น. และ 21:00-00:00น. 
-  วันที่ 24 พฤษภาคม 2569 เวลา 19:00-21:00น. และ 01:00-05:00น. 
-  วันที่ 25 พฤษภาคม 2569 เวลา 01:30-05:25น. และ 13:00-14:00น. 
-    วันที่ 26 พฤษภาคม 2569 เวลา 06:00-07:00น. 

หมายเหตุ : จากการบันทึกเสียง เสียงรบกวนที่เกิดขึ้นเกิดจากเสียงระฆัง และทางวัดมีการ 
จัดงานศพ ในวันที่ 22-24 พฤษภาคม 2569 ซึ่งมีการใช้เครื่องเสียง หรือกิจกรรมอ่ืนๆ และบางช่วงเวลาพบ เสียงสัตว์ 
ทั้งสัตว์กลางวัน สัตว์กลางคืน เช่น สุนัขเห่าหอน แมว นก แมลง จิ้งหรีด เป็นต้น 
  อย่างไรก็ตามเสียงรบกวนเกิดขึ้นในช่วงเวลาสั้นๆ ไม่ต่อเนื่องจึงไม่เป็นการ
รบกวนช่วงเวลาพักผ่อนของชุมชน ทั้งนี้บริเวณริมรั้วโครงการทั้ง 4 ทิศ พบว่ามีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานที่กำหนดไว้
ทุกประการ 

เมื่อเปรียบเทียบกับผลการตรวจวัดครั้งที่ผ่านมา (เดือนธันวาคม 2568) พบว่า 
-    บริเวณริมรั้วด้านทิศเหนือ มีค่าลดลงจากครั้งที่ผ่านมา  
-    บริเวณริมรั้วด้านทิศใต้ มีค่าลดลงครั้งที่ผ่านมา 
-    บริเวณริมรั้วด้านทิศตะวันออก มีค่าลดลงจากครั้งที่ผ่านมา  
-    บริเวณริมรั้วด้านทิศตะวันตก มีค่าเพ่ิมขึ้นจากครั้งที่ผ่านมา  

 
การปฏิบัติของโครงการ 

- การดำเนินงานทั้งหมดของโครงการจะทำภายในอาคารปิด และมีแนวกันชนรอบโครงการ           
ซึ่งสามารถช่วยลดระดับเสียงได้ 

- ปฏิบัติตามแผนซ่อมบำรุงรักษาเครื่องมือและอุปกรณ์อย่างเคร่งครัด 
- โครงการต้องจัดเตรียมอุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลตามลักษณะของงานให้กับพนักงานใน

ระหว่างปฏิบัติงาน 
- โครงการได้ดำเนินการตรวจติดตามระดับเสียงโดยทั่วไปอย่างต่อเนื่อง เพ่ือเป็นการเฝ้าระวังและ

ป้องกันไม่ให้การดำเนินการของโครงการส่งผลกระทบต่อชุมชนโดยรอบ 
 

3.2   การจัดทำแผนที่ระดับเสียง (Noise Contour Map) 
 โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) บริษัท เชาว์ สตีล อินดัสทรี้ จํากัด 

(มหาชน) มีการตรวจวัดระดับเสียงเพ่ือจัดทำเส้นระดับเสียงเท่า (Noise Contour) ภายในอาคารผลิตแล้ว               
ตามที่มาตรการกำหนด โดยล่าสุดในปี 2568 ตรวจวัดเมื่อวันที่ 15-17 ธันวาคม 2568 (ภาคผนวกที่  45)  
แสดงดังภาพที่ 3.20 โดยทำการตรวจวัดระดับเสียงจากแหล่งกำเนิดในบริเวณพ้ืนที่โครงการ โดยใช้เครื่องมือวัด
ระดับเสียง (Integrated Sound Level Meter) ทำการตรวจวัดค่าระดับเสียงเฉลี่ย 1 นาที โดยกำหนดพิกัดจุด
ตรวจวัดระดับเสียงภายในพ้ืนที่โครงการในระยะ 5 เมตร รวมทั้งสิ้น  564 จุดตรวจวัด และนำค่าที่ได้มาจัดทำแผนที่
ระดับเสียง (Noise Contour Map) พบว่า มีค่าระดับเสียงเฉลี่ย 1 นาที อยู่ระหว่าง 48.8-84.7 เดซิเบล (เอ)  
ทั้งนี้ จะมีการทบทวนอีกครั้งในปี 2571 
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                        จัดทำโดย  หน้า 4-5 
                    บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด   

ทั้งนี้  ตามมาตรฐานประกาศกรมสวัสดิการและคุ้มครองแรงงาน พ.ศ. 2561 ระดับเสียงเฉลี่ยตลอด
ระยะเวลาการทำงาน 8 ชั่วโมง ต้องไม่เกิน 85 เดซิเบล (เอ) และตามมาตรฐานประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม                  
พ.ศ. 2546 เรื่อง มาตรการคุ้มครองความปลอดภัยในการประกอบกิจการโรงงานเกี่ยวกับสภาวะแวดล้อมในการทำงาน 
กำหนดให้ทำงานใน 1 วัน ที่มีการทำงานไม่เกินวันละ 8 ชั่วโมง ระดับเสียงเฉลี่ยตลอดระยะเวลาการทำงานต้องไม่เกิน 
90 เดซิเบล (เอ) ดังนั้นบริเวณที่มีระดับเสียงดังเกิน 85 เดซิเบล (เอ) ควรมีการเฝ้าระวังระดับเสียง หรือจัดทำ
โครงการอนุรักษ์การได้ยิน เพ่ือป้องกันไม่ให้แหล่งกำเนิดเสียงดังกล่าวส่งผลกระทบต่อบริเวณใกล้เคียงได้ 
 
4.  คุณภาพน้ำใต้ดิน  

จากผลการตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ำใต้ดิน ของโครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 
1) บริษัท เชาว์ สตีล อินดัสทรี้ จํากัด (มหาชน) ประจำเดือนมกราคม-มิถุนายน 2569 ในวันที่ 7 และ 21 
พฤษภาคม 2569 จำนวน 3 สถานี คือ บริเวณพ้ืนที่สีเขียวด้านทิศเหนือของโครงการ (GW1) บริเวณพ้ืนที่สีเขียว
ด้านท้ายโรงรีด (GW2) และบริเวณพ้ืนที่สีเขียวด้านท้ายโรงหลอม 1 (GW3) พบว่า มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานตาม
ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม พ.ศ. 2559 เรื่อง กำหนดเกณฑ์การปนเปื้อนในดินและน้ำใต้ดิน การตรวจสอบ
คุณภาพดินและน้ำใต้ดิน การแจ้งข้อมูลรวมทั้งการจัดทำรายงานผลการทดสอบคุณภาพดิน  และน้ำใต้ดิน และ
รายงานเสนอมาตรการควบคุมและมาตรการลดการปนเปื้อนในดิน และน้ำใต้ดินที่กำหนดไว้ เมื่อเปรียบเทียบผล
การตรวจวิเคราะห์กับผลการตรวจวิเคราะห์ครั้งที่ผ่านมา (มิถุนายน 2568)  

เมื่อเปรียบเทียบผลการตรวจวิเคราะห์กับผลการตรวจวิเคราะห์ครั้งที่ผ่านมา  
- บริเวณพ้ืนที่สีเขียวด้านท้ายโรงหลอม 1 (GW3) รายการทดสอบ pH มีค่าไม่เปลี่ยนแปลงจากครั้ง

ที่ผ่านมา ส่วน Manganese และ Iron มีค่าลดลงจากครั้งที่ผ่านมา ทั้งนี้ ยังคงมีค่าอยู่ในเกณฑ์
มาตรฐานกำหนด 

- บริเวณพ้ืนที่สีเขียวด้านท้ายโรงรีด (GW2) รายการทดสอบ pH มีค่าเพ่ิมขึ้นจากครั้งที่ผ่านมา  
ส่วน Iron และ Manganese มีค่าลดลงจากครั้งที่ผ่านมา ทั้งนี้ ยังคงมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐาน
กำหนด 

- บริเวณพ้ืนที่สีเขียวด้านท้ายโรงหลอม 1 (GW3) รายการทดสอบ pH มีค่าไม่เปลี่ยนแปลงจากครั้ง
ที่ผ่านมา ส่วน Manganese และ Iron มีค่าลดลงจากครั้งที่ผ่านมา ทั้งนี้ ยังคงมีค่าอยู่ในเกณฑ์
มาตรฐานกำหนด 

 
การปฏิบัติของโครงการ 

- ติดตามตรวจสอบคุณภาพน้ำใต้ดินอย่างต่อเนื่อง เพ่ือเฝ้าระวังคุณภาพน้ำใต้ดินให้มีค่าเป็นไปตาม
เกณฑ์มาตรฐานฯ ที่กำหนด และเพ่ือดูแนวโน้มปริมาณสารต่างๆ ที่อาจเพ่ิมขึ้นจากการดำเนิน
กิจกรรมของบริษัทฯ 
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5.  ปริมาณน้ำใช้  
1) การดำเนินการ การรวบรวมสถิติการใช้น้ำของโครงการ ดำเนินการโดยจดบันทึกข้อมูลการใช้น้ำ 

รายเดือน และสรุปผล ปีละ 1 ครั้ง 
2) ผลการดำเนินการ สำหรับข้อมูลสถิติการใช้น้ำของโครงการ ในช่วงเดือนมกราคม-มิถุนายน 2569   

มีรายละเอียดดังภาคผนวกท่ี 42 
 

6.  ไฟฟ้า 
1) การดำเนินการ การรวบรวมสถิติการใช้ไฟฟ้าของโครงการ และสถิติการเกิดกระแสไฟฟ้าขัดข้อง 

ดำเนินการโดยจดบันทึกข้อมูลการใช้ไฟฟ้ารายเดือน และจดบันทึกสาเหตุและความถี่ของการเกิดกระแสไฟฟ้า
ขัดข้องทุกครั้ง และสรุปผล ปีละ 1 ครั้ง 

 2) ผลดำเนินการ สำหรับข้อมูลสถิติการใช้ไฟฟ้าและสถิติการเกิดกระแสไฟฟ้าขัดข้องของโครงการ ในช่วง
เดือนมกราคม-มิถุนายน 2569  มีรายละเอียดดังภาคผนวกท่ี 43 

 
7.  สิ่งปฏิกูลและวัสดุท่ีไม่ใช้แล้ว 

1) การดำเนินการ  
- สรุปปริมาณของเสียแต่ละชนิดที่เกิดขึ้นจากการดำเนินงานของโครงการ สัดส่วนปริมาณของเสียที่

นำไป Recycle สรุปรายงานแบบ สก.1 สก.2 และ สก.3 ปีละ 1 ครั้ง 
- ตรวจประเมินบริษัทผู้รับขนส่ง และผู้รับกำจัดกากของเสียของโครงการรายใหม่  

 2) ผลดำเนินการ  
- โครงการได้บันทึกข้อมูลการจัดการของเสียของโครงการ แสดงดังภาคผนวกท่ี 20 
- โครงการได้มีการดำเนินการตรวจประเมินบริษัทผู้รับขนส่ง และผู้รับกำจัดกากของเสียของ

โครงการรายใหม่เรียบร้อยแล้ว แสดงดังภาคผนวกท่ี 21 
 3) สรุปผลดำเนินการ  

โครงการมีการรวบรวมกากของเสียจากกระบวนการผลิตที่เกิดขึ้นโดยแยกตามประเภทของกากของเสีย 
และกองเก็บไว้ในพ้ืนที่โรงงาน หรือจัดเก็บไว้ในอาคารเก็บกากของเสีย (Waste House) ซึ่งเป็นอาคารมีหลังคา
ปิดคลุม โดยมีการจัดการกากของเสียจากกระบวนการผลิตแต่ละประเภท ดังนี้ 

สิ่งปฏิกูลที่ไม่ใช่ของเสียอันตราย 
• กระดาษ กล่องบรรจุภัณฑ์ และขวดพลาสติก มีการพิจารณาคัดแยกและจำหน่ายให้แก่ผู้ซื้อเอกชน

ต่อไป 
• ขี้ตะกรันเหล็กจากเตาหลอม ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม ในการรวบรวมและกองเก็บ

ไว้ในพ้ืนที่โรงงาน เพ่ือทำการคัดแยกเศษเหล็กที่ปะปนออกก่อนที่จะขนส่งไปกำจัดต่อไป 
• ทรายที่ใช้แล้วจากการซ่อมเบ้าเตา และถุงกรองที่หมดอายุใช้งาน ทำการรวบรวมและจัดเก็บไว้ใน

อาคารเก็บกากของเสีย (Waste House) ซึ่งอยู่ ในระหว่างการขออนุญาตขนส่งไปกำจัดโดย
หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 

• ผลิตภัณฑ์ที่ไม่ได้มาตรฐาน และกากขี้เหล็ก ทำการรวบรวมและนำกลับไปหลอมใหม่ในเตาหลอม
ของโครงการ 
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สิ่งปฏิกูลที่เป็นของเสียอันตราย 
• ฝุ่นจากระบบดักฝุ่น ทำการรวบรวมและจัดเก็บไว้ในอาคารเก็บกากของเสีย  (Waste House)                      

ซึ่งขนส่งไปกำจัดโดยหน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
• น้ำมันเครื่องยนต์ น้ำมันเกียร์ น้ำมันหล่อลื่นใช้แล้ว ทำการรวบรวมและจัดเก็บไว้ในอาคารเก็บกาก

ของเสีย  (Waste House) ซึ่ งขนส่งไปกำจัดโดยหน่วยงานที่ ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงาน
อุตสาหกรรม 

• ของเสียอันตรายอ่ืนๆ จากสำนักงานและกระบวนการผลิต เช่น กระป๋องสี กระป๋องสเปรย์ถังเหล็ก 
200 ลิตร ที่ปนเปื้อน ภาชนะบรรจุสารเคมีเปล่า ซากแบตเตอรี่ ถ่านไฟฉาย หลอดไฟ และอุปกรณ์
ไฟฟ้าที่ไม่ใช้งานแล้ว ทำการรวบรวมและจัดเก็บไว้ในอาคารเก็บกากของเสีย  (Waste House)             
ซึ่งอยู่ในระหว่างการขออนุญาตขนส่งไปกำจัดโดยหน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงาน
อุตสาหกรรม 

• ของเสียอันตรายที่สามารถเผาไหม้ได้ ได้แก่ วัสดุตัวกรอง และเศษผ้าที่ปนเปื้อนสารอันตรายได้รับ
อนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม ในการรวบรวมและจัดเก็บไว้ในอาคารเก็บกากของเสีย 
(Waste House) เพ่ือเก็บให้ได้ในปริมาณมากพอต่อการขนส่งไปกำจัดต่อไป 

สำหรับขยะท่ัวไป  
โครงการจัดเตรียมถังขยะแยกประเภทที่มีฝาปิดมิดชิด วางไว้ตามจุดต่างๆ ในพ้ืนที่โรงงาน และมีการ

จัดการ ดังนี้ 
• ขยะที่สามารถนำกลับมาใช้ใหม่/จำหน่ายได้ ได้แก่ กระดาษ กล่องบรรจุภัณฑ์ และขวดพลาสติก 

จำหน่ายให้แก่หน่วยงานภายนอก 
• ขยะจากการอุปโภคบริโภค/ไม่สามารถจำหน่ายได้ ได้แก่ เศษอาหาร เศษกิ่งไม้ ใบไม้ ฯลฯ ติดต่อให้

องค์การบริหารส่วนตำบลหนองกี่เป็นผู้รับไปกำจัด ซึ่งรถเก็บขนมูลฝอยจะเข้ามาเก็บขนขยะ สัปดาห์
ละ 2 ครั้ง แล้วนำไปฝังกลบอย่างถูกต้อง ตามหลักสุขาภิบาลในพื้นที่ฝังกลบขยะของหมู่ที่ 5 บ้านทด 
ตำบลหนองกี่ แสดงดังภาคผนวกท่ี 22 

 
8.  สาธารณสุข 

  1) การดำเนินการ การรวบรวมข้อมูลสถิติการเจ็บป่วยของพนักงาน ดำเนินการโดยจดบันทึกข้อมูล 
ทุกเดือน และสรุปผล ปีละ 1 ครั้ง 

  2) ผลการดำเนินการ สำหรับข้อมูลสถิติการเจ็บป่วยของพนักงาน ในช่วงเดือนมกราคม-มิถุนายน 2569 
มีรายละเอียดดังภาคผนวกท่ี 32 
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9    อาชีวอนามัยและความปลอดภัย 
   9.1   การตรวจสอบสุขภาพของพนักงาน 

 1)  การดำเนินการ 
      การตรวจสุขภาพทั่วไปของพนักงาน ประกอบด้วย การตรวจก่อนเข้าทำงาน และการตรวจ

ประจำปี ปีละ 1 ครั้ง ทั้งนี้ การตรวจสุขภาพพนักงานตามปัจจัยเสี่ยงจะทำการตรวจพร้อมการตรวจสุขภาพ
ประจำป ี

 
 2)   ผลการดำเนินการ 

   2.1) การตรวจสุขภาพทั่วไปก่อนเข้าทำงาน 
  โครงการได้จัดให้มีการตรวจสุขภาพแก่พนักงานก่อนเข้าทำงาน  ตามแผนงานด้าน 

อาชีวอนามัยและความปลอดภัย โดยในช่วงเดือนมกราคม-มิถุนายน 2569 ไม่มีการตรวจสุขภาพก่อนเข้าทำงาน
เนื่องจากไม่มีพนักงานใหม ่ดังภาคผนวกท่ี 25 

 
   2.2) การตรวจสุขภาพทั่วไปสำหรับพนักงานทุกแผนก 

   โครงการได้จัดให้มีการตรวจสุขภาพประจำปี โดยครั้งล่าสุดในวันที่ 6 ตุลาคม 2568 
ตามแผนงานด้านอาชีวอนามัยและความปลอดภัย ดังภาคผนวกท่ี 29 ซึ่งมีรายการดังนี้ 

-    ตรวจร่างกายโดยแพทย์ (PE)     
-    ตรวจระดับน้ำตาลในเลือด (FBS) 
-    ตรวจปัสสาวะอย่างสมบูรณ์ (UA)    
-    ตรวจสายตาอาชีวอนามัย (OCC) 
-    ตรวจดูการทำงานของตับ (SGOT, SGPT) 

2.3) การตรวจสุขภาพสำหรับพนักงานที่ปฏิบัติงานในส่วนการผลิต 
  โครงการได้จัดให้มีการตรวจสุขภาพประจำปี โดยครั้งล่าสุดในวันที่ 6 ตุลาคม 2568  

ตามแผนงานด้านอาชีวอนามัยและความปลอดภัย ดังภาคผนวกท่ี 29 มีรายการดังนี ้
-    ตรวจระดับสารแมงกานีสในเลือด (Blood Manganese Level : Mn) 
-    ตรวจระดับสารซิลิกอนในเลือด 
-    ตรวจเอกซเรย์ทรวงอกฟิล์มใหญ่ (Chest X-ray) 
-    สมรรถภาพการได้ยิน (Hearing Test) 
-    สมรรถภาพปอด (Lung Function Test) 
-    ตรวจดูการทางานของไต (BUN, Creatinine) 

2.4) การตรวจสุขภาพสำหรับพนักงานที่ปฏิบัติงานบริเวณเตาหลอม 
โครงการจะจัดให้มีการตรวจสุขภาพประจำปี  โดยครั้งล่าสุดในวันที่ 6 ตุลาคม 2568  

ตามแผนงานด้านอาชีวอนามัยและความปลอดภัย ดังภาคผนวกที่ 29 สำหรับปี 2569 มีแผนดำเนินการในช่วง
ปลายปี รายละเอียดจะรายงานให้ทราบในฉบับถัดไป 
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  9.2    สภาพแวดล้อมในการทำงาน (Work Area)  
1. การตรวจวัดคุณภาพอากาศในพื้นที่ทำงาน 

จากผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในพ้ืนที่ทำงาน ของโครงการขยายกำลังการผลิตโรงงาน
หลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) บริษัท เชาว์ สตีล อินดัสทรี้ จํากัด (มหาชน) ในช่วงเดือนมกราคม-มิถุนายน 2569  
ระหว่างวันที่ 23 กุมภาพันธ์ และ 23 พฤษภาคม 2569 โรงงาน 2 จำนวน 6 สถานี คือ บริเวณหน้าเตาหลอม, 
บริเวณเครื่องหล่อเหล็กแท่ง (CCM), บริเวณลานกองเศษเหล็ก (Scrap yard), บริเวณลานกองผลิตภัณฑ์ (Billet), 
บริเวณซ่อมเบ้าเตาหลอม และบริเวณหน่วยตัดแท่งเหล็ก พบว่า ทุกจุดตรวจวัดมีค่าอยู่ในเกณฑ์ตามมาตรฐาน 
Occupational Safety and Health Administration (OSHA); Standard Number 1910.1000.Table Z-1 Limits 
for Air Contaminants แ ล ะ  Occupational Safety and Health Administration (OSHA); Standard Number 
1910.1000.Table Z-3 Limits for Air Contaminants ทั้งนี้โรงงานที่ 1 ไม่มีการตรวจวัดเนื่องจากไม่มีการผลิต 

เมื่อเปรียบเทียบกับผลการตรวจวัด โรงงาน 2 ครั้งล่าสุด (มีนาคม 2568) พบว่า  
- บริเวณเตาหลอม รายการทดสอบส่วนใหญ่มีค่าเพ่ิมขึ้นจากครั้งที่ผ่านมา ยกเว้น 

Respirable fraction มีค่าลดลงจากครั้งที่ผ่านมา  
- บริเวณเครื่องหล่อเหล็กแท่ง (CCM) รายการทดสอบทั้งหมดมีค่าไม่เปลี่ยนแปลง 

จากครั้งที่ผ่านมา        
- บริเวณหน่วยตัดแท่งเหล็ก รายการทดสอบ Iron Fume มีค่าเพ่ิมขึ้นจากครั้งที่     

ผ่านมา 
- บริ เวณ ลานกองเศษ เหล็ก  (Scrap Yard) รายการทดสอบทั้ งหมดมีค่ า ไม่

เปลี่ยนแปลงจากครั้งที่ผ่านมา 
- บริเวณลานกองผลิตภัณฑ์ (Billet) รายการทดสอบทั้งหมดมีค่าไม่เปลี่ยนแปลง 

จากครั้งที่ผ่านมา 
- บริเวณซ่อมเบ้าเตาหลอม รายการทดสอบ Total Dust และ Respirable fraction 

มีค่าไม่เปลี่ยนแปลงจากครั้งที่ผ่านมา รายการทดสอบ Silica มีค่าเพ่ิมขึ้นจากครั้งที่
ผ่านมา          

 
  การปฏิบัติของโครงการ 

- โครงการได้ดำเนินการดูแล และเก็บรักษาอุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล ให้มีสภาพ
พร้อมและเพียงพอต่อการใช้งานอยู่เสมอ 

- โครงการได้ดำเนินการตรวจติดตามคุณภาพอากาศในบริเวณพ้ืนที่ทำงานอย่างต่อ เนื่อง 
เพ่ือเป็นการเฝ้าระวังและป้องกันไม่ ให้ เกิดผลกระทบต่อสุขภาพของพนักงาน 
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2. การตรวจวัดระดับเสียงในพื้นที่ทำงาน 
จากผลการตรวจวัดระดับเสียงในพ้ืนที่ทำงานของ (Leq 8 hr. TWA) โครงการขยายกำลัง                

การผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) บริษัท เชาว์ สตีล อินดัสทรี้ จํากัด (มหาชน) ในช่วงเดือนมกราคม -
มิถุนายน 2569 ระหว่างวันที่ 23-24 กุมภาพันธ์ 2569 โรงงาน 2 จำนวน 3 สถานี คือ บริเวณเตาหลอม, บริเวณ
เครื่องหล่อแท่งเหล็ก (CCM) และบริเวณลานกองเศษเหล็ก (Scrap Yard) และโรงรีด จำนวน 1 สถานี บริเวณ
แท่นรีดเหล็ก พบว่า ทั้ง 4 สถานี มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานตามประกาศกรมสวัสดิการและคุ้มครองแรงงาน พ.ศ. 
2561 เรื่อง มาตรฐานระดับเสียงที่ยอมให้ลูกจ้างได้รับเฉลี่ยตลอดระยะเวลาการทำงานในแต่ละวัน และประกาศ
กระทรวงอุตสาหกรรม พ.ศ. 2546 หมวด 2 เสียง เรื่อง มาตรการคุ้มครองความปลอดภัยในการประกอบกิจการ
โรงงานเกี่ยวกับสภาวะแวดล้อมในการทำงาน ทั้งนี้ โรงงาน 1 ไม่มีการตรวจวัดเนื่องจากไม่มีการผลิต 

เมื่อเปรียบเทียบกับผลการตรวจวัด โรงงาน 2 ครั้งล่าสุดที่ผ่านมา (เดือนธันวาคม 2568) พบว่า 
ส่วนใหญ่มีค่าเพ่ิมข้ึนจากครั้งที่ผ่านมา ยกเว้น บริเวณเครื่องหล่อแท่งเหล็ก (CCM) มีค่าไม่เปลี่ยนแปลงจากครั้งที่
ผ่านมา  

อย่างไรก็ตาม บริเวณพ้ืนที่ตรวจวัดดังกล่าวไม่มีพนักงานทำงานประจำ โดยส่วนใหญ่จะอยู่ใน
ห้องควบคุม ทั้งนี้จึงไม่ส่งผลกระทบต่อการทำงานของพนักงาน อย่างไรก็ตามทางโครงการได้จัดให้มีเจ้าหน้าที่
ความปลอดภัยระดับวิชาชีพ อบรมให้แก่พนักงาน และได้จัดเตรียมอุปกรณ์ลดเสียง เช่น Ear Plugs หรือ  
Ear Muffs สำหรับพนักงาน และกำหนดให้พนักงานที่ปฏิบัติงานในบริเวณที่ต้องสัมผัสกับเสียงดังสวมใส่อุปกรณ์
ลดเสียงขณะปฏิบัติงานทุกครั้ง เพื่อช่วยลดการสัมผัสกับเสียงดัง รวมทั้งจัดให้มีป้ายเตือนบริเวณที่มีเสียงดัง สร้าง
ห้องครอบเสียงบริเวณที่เป็นแหล่งกำเนิดเสียงดังในสายการผลิต และผนังคอนกรีตป้องกันเสียงดังในสายการผลิต 
เพ่ือควบคุมและป้องกันการสัมผัสกับเสียงดัง 

 
  การปฏิบัติของโครงการ 

- จัดเตรียมอุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลให้มีเพียงพอกับจำนวนพนักงานและตรวจสอบ
ความพร้อมของอุปกรณ์ให้มีสภาพพร้อมใช้งานอยู่เสมอ 

 
 3.  การตรวจวัดระดับความร้อนในพื้นที่ทำงาน 

จากผลการตรวจวัดระดับความร้อนในพื้นที่ทำงานของ โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอม
เหล็ก (ครั้งที่ 1) บริษัท เชาว์ สตีล อินดัสทรี้ จํากัด (มหาชน) ในช่วงเดือนมกราคม-มิถุนายน 2569 ในวันที่  
23-24 กุมภาพันธ์ 2569 โรงงาน 2 จำนวน 4 สถานี คือ บริเวณเตาหลอม, บริเวณเครื่องหล่อเหล็กแท่ง, บริเวณ
หน่วยตัดแท่งเหล็ก และบริเวณลานกองผลิตภัณฑ์ และโรงรีด จำนวน 1 สถานี คือ บริเวณแท่นรีดเหล็ก พบว่า 
มีค่าระดับความร้อนที่ วัดโดยดัชนี  Wet Bulb Globe Temperature (WBGT) อยู่ ระหว่าง 25.3-29.5 องศา
เซลเซียส ทั้งนี้ นำค่า WBGT ที่ได้ มาคำนวณเป็น WBGT เฉลี่ย พบว่า มีค่าอยู่ระหว่าง 25.6-29.0 องศาเซลเซียส  
ทุกจุดตรวจวัดมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม พ.ศ. 2546 เรื่องมาตรการคุ้มครอง
ความปลอดภัยในการประกอบกิจการในโรงงานเกี่ยวกับสภาวะแวดล้อมในการทำงาน หมวด 1  ความร้อน และ
กฎกระทรวงแรงงาน พ.ศ. 2559 เรื่อง กำหนดมาตรฐานในการบริหาร จัดการ และดำเนินการด้านความปลอดภัย
อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการทำงานเกี่ยวกับความร้อน แสงสว่าง และเสียง หมวด 1 ความร้อนที่
กำหนดค่าเฉลี่ยอุณหภูมิ  Wet Bulb Globe Temperature (WBGT) ของประเภทงานเบาไม่เกิน 34 องศา
เซลเซียส และประเภทงานปานกลางไม่เกิน 32 องศาเซลเซียส ทั้งนี้ โรงงาน 1 ไม่มีการตรวจวัดเนื่องจากไม่มี 
การผลิต  



โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1)  
                    บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี้ จาํกัด (มหาชน)   
 

 

                        จัดทำโดย  หน้า 4-11 
                    บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด   

เมื่อเปรียบเทียบกับผลการตรวจวัด โรงงาน 2 และโรงรีด ครั้งล่าสุดที่ผ่านมา พบว่า บริเวณเตา
หลอม และบริเวณลานกองผลิตภัณฑ์ มีค่าไม่เปลี่ยนแปลง สำหรับบริเวณเครื่องหล่อเหล็กแท่ง และบริเวณหน่วย
ตัดแท่งเหล็ก มีค่าลดลงจากครั้งที่ผ่านมา ส่วนโรงรีด บริเวณแท่นรีดเหล็ก มีค่าเพ่ิมขึ้นจากครั้งที่ผ่านมา ทั้งนี้ 
โรงงาน 1 ไม่มีการตรวจวัดเนื่องจากไม่มีการผลิต 

โดยลักษณะการทำงานของบริเวณที่ตรวจวัดระดับความร้อนจะเป็นการปฏิบัติงานของพนักงาน
บางช่วงเวลาเท่านั้น ทั้งนี้ พนักงานมีการสวมชุดป้องกันความร้อนขณะปฏิบัติงานและมีการปฏิบัติงานใน
ห้องควบคุมสลับกับการทำงานบริเวณต่างๆ และมีการติดตั้งพัดลมระบายอากาศ โครงการได้จัดเตรียมอุปกรณ์
ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลสำหรับพนักงานที่ต้องปฏิบัติงานในพ้ืนที่ดังกล่าวแล้ว เพ่ือให้พนักงานได้รับผลกระทบ
น้อยที่สุด พร้อมทั้งจัดหาน้ำดื่มไว้อย่างเพียงพอในบริเวณการทำงาน 
 

  การปฏิบัติของโครงการ 
- มีมาตรการให้พนักงานสวมใส่ชุดป้องกันความร้อนก่อนปฏิบัติงานทุกครั้ง เพื่อลดผลกระทบต่อ

สุขภาพของพนักงาน 
 

9.3   สภาพแวดล้อมในการทำงานที่ตัวพนักงาน (Personal Sampling) 
         1. ตรวจวัดคุณภาพอากาศในบริเวณการทำงานแบบคิดตัวบุคคล (Personal) 

  สรุปผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบริเวณการทำงานแบบติดตัวบุคคล (Personal)  
ของโครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) บริษัท เชาว์ สตีล อินดัสทรี้ จํากัด (มหาชน) 
ในช่วงเดือนมกราคม-มิถุนายน 2569 ระหว่างวันที่ 23 กุมภาพันธ์ 2569 โรงงาน 2 จำนวณ 6 สถานี บริเวณหน้า
เตาหลอม, บริเวณเครื่องหล่อเหล็กแท่ง (CCM), บริเวณลานกองเศษเหล็ก (Scrap yard), บริเวณลานกอง
ผลิตภัณฑ์ (Billet), บริเวณซ่อมเบ้าเตาหลอม และบริเวณหน่วยตัดแท่งเหล็ก พบว่า ทุกจุดตรวจวัดมีค่าอยู่ 
ใน เกณ ฑ์ ม าต ร ฐ าน ข อ ง  Occupational Safety and Health Administration (OSHA); Standard Number 
1910.1000.Table Z-1 Limits for Air Contaminants แ ล ะOccupational Safety and Health Administration 
(OSHA); Standard Number 1910.1000.Table Z-3 Limits for Air Contaminants ทั้งนี้ โรงงาน 1 ไม่มีการตรวจวัด
เนื่องจากไม่มีการผลิต 

เมื่อเปรียบเทียบกับผลการตรวจวัด โรงงาน 2 ครั้งล่าสุด (ธันวาคม 2568) พบว่า  
- บริเวณหน้าเตาหลอม รายการทดสอบ Respirable Fraction มีค่าไม่เปลี่นยแปลงจากครั้ง

ที่ผ่านมา ส่วนรายการทดสอบ Iron Fume มีค่าลดลงจากครั้งที่ผ่านมา    
- บริเวณเครื่องหล่อเหล็กแท่ง (CCM) รายการทดสอบ  Respirable Fraction มีค่าไม่

เปลี่ยนแปลงจากครั้งที่ผ่านมา ส่วนรายการทดสอบ Iron Fume มีค่าเพ่ิมข้ึนจากครั้งที่ผ่าน
มา    

- บริเวณลานกองเศษเหล็ก (Scrap Yard) รายการทดสอบ Respirable Fraction มีค่า 
ไม่เปลี่ยนแปลงจากครั้งที่ผ่านมา  

- บริเวณลานกองผลิตภัณฑ์ (Billet) รายการทดสอบ Respirable Fraction มีค่าลดลงจาก
ครั้งที่ผ่านมา  

- บริเวณซ่อมเบ้าเตาหลอม รายการทดสอบ Respirable Fraction มีค่าไม่เปลี่ยนแปลงจาก
ครั้งที่ผ่านมา รายการทดสอบ Silica มีค่าเพ่ิมข้ึนจากครั้งที่ผ่านมา  

- บริเวณหน่วยตัดแท่งเหล็ก รายการทดสอบ Iron Fume มีค่าเพ่ิมข้ึนจากครั้งที่ผ่านมา 
 



โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1)  
                    บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี้ จาํกัด (มหาชน)   
 

 

                        จัดทำโดย  หน้า 4-12 
                    บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด   

2. ระดับเสียงสะสมแบบติดที่ตัวบุคคล (Noise Dose) 
จากผลการตรวจวัดระดับเสียงสะสมแบบติดที่บุคคล (Noise dose) ประจำเดือนมกราคม-

มิถุนายน 2569 ระหว่างวันที่ 23-24 กุมพาพันธ์ 2569 โรงงาน 2 จำนวน 3 สถานี และโรงรีด จำนวน 1 สถานี 
พบว่ามีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานตามประกาศกรมสวัสดิการและคุ้มครองแรงงาน พ.ศ. 2561 เรื่อง มาตรฐาน
ระดับเสียงที่ยอมให้ลูกจ้างได้รับเฉลี่ยตลอดระยะเวลาการทำงานในแต่ละวัน และ  Standard of National 
Institute for Occupational Safety and Health,Occupational Noise Exposure Revised Criteria 1998  
ทั้งนี้ โรงงาน 1 ไม่มีการตรวจวัดเนื่องจากไม่มีการผลิต 

เมื่อเปรียบเทียบกับผลการตรวจวัดครั้งที่ผ่านมา  พบว่า ส่วนใหญ่มีค่าเพ่ิมข้ึนจากครั้งที่ผ่านมา 
ยกเว้น โรงรีด บริเวณแท่นรีดเหล็ก มีค่าลดลงจากครั้งที่ผ่านมา และยังมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานที่กำหนด 

อย่างไรก็ตาม บริเวณพ้ืนที่ตรวจวัดดังกล่าวไม่มีพนักงานทำงานประจำ โดยส่วนใหญ่จะอยู่ใน
ห้องควบคุม ทั้งนี้จึงไม่ส่งผลกระทบต่อการทำงานของพนักงาน อย่างไรก็ตามทางโครงการได้จัดให้มีเจ้าหน้าที่
ความปลอดภัยระดับวิชาชีพ อบรมให้แก่พนักงาน และได้จัดเตรียมอุปกรณ์ลดเสียง เช่น Ear Plugs หรือ Ear 
Muffs สำหรับพนักงาน และกำหนดให้พนักงานที่ปฏิบัติงานในบริเวณที่ต้องสัมผัสกับเสียงดังสวมใส่อุปกรณ์ลด
เสียงขณะปฏิบัติงานทุกครั้ง เพ่ือช่วยลดการสัมผัสกับเสียงดัง รวมทั้งจัดให้มีป้ายเตือนบริเวณที่มีเสียงดัง สร้าง
ห้องครอบเสียงบริเวณที่เป็นแหล่งกำเนิดเสียงดังในสายการผลิต และผนังคอนกรีตป้องกันเสียงดังในสายการผลิต 
เพ่ือควบคุมและป้องกันการสัมผัสกับเสียงดัง  

 
 9.4   การบันทึกอุบัติเหตุ 

โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) บริษัท เชาว์ สตีล อินดัสทรี้ จํากัด 
(มหาชน) ได้ทำการบันทึกอุบัติเหตุ โดยบันทึกสาเหตุ, จำนวนผู้ได้รับบาดเจ็บ, ความเสียหายต่อทรัพย์สิน และการ
แก้ไขปัญหาทุกครั้งที่มีอุบัติเหตุเกิดขึ้น ตลอดระยะเวลาที่ดำเนินกิจการ โดยในเดือนมกราคม-มิถุนายน 2569 
พบว่า มีอุบัติเหตุเกิดขึ้น จำนวน 1 ครั้ง รายละเอียดดังภาคผนวกท่ี 33 

 
       9.5   การป้องกันอัคคีภัย 

       โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) บริษัท เชาว์ สตีล อินดัสทรี้ 
จำกัด (มหาชน) มีแผนการฝึกอบรมการป้องกันและระงับอัคคีภัย (ภาคผนวกที่ 36) และซ้อมแผนฉุกเฉินเป็น
ประจำทุกปี ปีละ 1 ครั้ง โดยในปี 2568 ดำเนินการในวันที่ 4 ธันวาคม 2568 เรียบร้อยแล้ว (ภาคผนวกที่ 
37) สำหรับปี 2569 ดำเนินการในช่วงปลายปี และรายละเอียดจะรายงานให้ทราบในฉบับถัดไป  

 

9.6   การเตรียมความพร้อมกรณีเกิดเหตุฉุกเฉิน 
          1) การดำเนินการ 

- จัดให้พนักงานเข้ารับการอบรมการดับเพลิงเบื ้องต้นจากหน่วยงานที่ทางราชการ  
กำหนดหรือยอมรับไม่น้อยกว่าร้อยละ 40 ของจำนวนพนักงานของโครงการ 

- ฝึกซ้อมตามแผนปฏิบัติการระงับเหตุฉุกเฉินในพ้ืนที่โรงงาน 
2) ผลการดำเนินการ  

โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) บริษัท เชาว์ สตีล อินดัสทรี้ 
จำกัด (มหาชน) ได้จัดการฝึกอบรมและซ้อมแผนฉุกเฉินเป็นประจำทุกปี ปีละ 1 ครั ้ง โดยในปี 2568 
ดำเนินการในวันที่ 6 ตุลาคม 2568 เรียบร้อยแล้ว (ภาคผนวกที่ 37) 



โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) 
บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี้ จาํกัด (มหาชน)   

  จัดทำโดย หน้า 4-13 
 บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต้ิง 1992 จำกัด 

10. การคมนาคม
1) การดำเนินการ บันทึกสถิติอุบัติเหตุการจราจรที่เกิดขึ้นจากกิจกรรมการขนส่งของโครงการ

เพ่ือหาแนวทางป้องกันและแก้ไขปัญหาที่เกิดขึ้นซ้ำต่อไป 
2) ผลการดำเนินการ โครงการขยายกำลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครั้งที่ 1) บริษัท เชาว์ สตีล

อินดัสทรี้ จำกัด (มหาชน) ได้ทำการบันทึกสถิติอุบัติเหตุ ในช่วงเดือนมกราคม-มิถุนายน 2569 พบว่า มีอุบัติเหตุ
เกิดข้ึน จำนวน 1 ครั้ง (ภาคผนวกท่ี 33)   

11. สังคม-เศรษฐกิจ
  โครงการโรงงานหลอมเหล็ก บริษัท เชาว์ สตีล อินดัสทรี้ จํากัด (มหาชน) มีการลงพ้ืนที่สำรวจสภาพ

เศรษฐกิจและสังคม ภาวะการเปลี่ยนแปลง ปัญหา ความต้องการ ข้อห่วงกังวลและความคิดเห็นที่มีต่อโครงการ
ของครัวเรือนประชาชน ผู้นำชุมชน ผู้แทนหน่วยงานราชการที่เกี่ยวข้อง โดยรอบพ้ืนที่โครงการ ชุมชนที่เป็น 
จุดตรวจวัดผลกระทบสิ่งแวดล้อมและชุมชนพ้ืนที่อ่อนไหว พร้อมทั้งสำรวจดัชนีความพึงพอใจของชุมชน 
(Community Satisfaction Index) เป็นประจำปีละ 1 ครั้ง โดยปี 2568 ดำเนินการเมื่อวันที่ 12-13 และ 20-
21 พฤศจิกายน 2568 ทำการสำรวจชุมชนโดยรอบพ้ืนที่โครงการในรัศมี 0-5 กิโลเมตร โดยแบ่งเป็นภายในระยะ
รัศมี 0-3 กิโลเมตร จำนวน 2 ชุมชน ได้แก่ ชุมชนบ้านทด และชุมชนบ้านใหม่โคกอุดม และภายในรัศมี 3-5 
กิโลเมตร จำนวน 18 ชุมชน ได้แก่  ชุมชนบ้ านโคกอุดม ชุมชนบ้านโคกขี้ เหล็ก ชุมชนบ้านโคกลาน 
ชุมชนบ้านสโมง ขุมชนบ้านโคกสั้น ชุมชนบ้านคลองอุดม ชุมชนบ้านคลองมะเลา ชุมชนบ้านโสกโคกอุดม 
ชุมชนบ้านรัชดาป่าจิก ชุมชนบ้านโคกหนองแวงพัฒนา ชุมชนบ้านเหล่าเจริญ ชุมชนบ้านโนนพัฒนา ชุมชนบ้าน
นาคำ ชุมชนบ้านหาดมะกอก ชุมชนบ้านสระจาน ชุมชนบ้านสระแท่น ชุมชนบ้านคลองชุมพล และชุมชนบ้าน
แหลมไผ่ รวมทั้งสิ้น 387 ตัวอย่าง และผู้นำชุมชน 17 ตัวอย่าง หน่วยงานราชการจำนวน 12 ตัวอย่าง พบว่า 
ประชากรส่วนใหญ่มีความคิดเห็นว่าโครงการจะส่งผลดี เท่ากับผลเสีย และมีความพึงพอใจในระดับปานกลาง 
(ภาคผนวกที่ 39) สำหรับปี 2569 ดำเนินการในเดือนมิถุนายน-กันยายน 2569 และรายละเอียดจะรายงานให้
ทราบในฉบับถัดไป) 
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