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เอกสารการแตงตั้งคณะกรรมการติดตามตรวจสอบสิ่งแวดลอม
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ภาคผนวก 11

แผนผังพื้นท่ีสีเขียวของโครงการ
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แผนบำรุงรักษาเครื่องจักรเชิงปองกัน ประจำป 2569
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ภาคผนวก 13

ปริมาณผลผลิต และการใชพลังงานไฟฟา ประจำป 2569



ม.ค. ก.พ. ม.ีค. เม.ย. พ.ค. ม.ิย. ก.ค. ส.ค. ก.ย ต.ค. พ.ย. ธ.ค.
โรงงาน 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

โรงงาน 2 17106.19 16068.15 24776.09 18113.19 9569.34 4570.63

โรงงาน 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

โรงงาน 2 17106.19 17702.65 27240.69 19988.15 10555.7 5041.071

โรงงาน 1 0 0 0 0 0 0

คา่จรงิ 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

โรงงาน 2 9349000 9448000 14258000 10973000 5741000 2772000

คา่จรงิ 3659000 2754000 5704000 5449000 2383000 1562000

โรงงาน 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

โรงงาน 2 2775 2597 3402 3456 2728 1659

ปรมิาณผลผลติ และการใชพ้ลงังานไฟฟ้า ปี 2569

ผลผลติ(ตนั)

วตัถดุบิ (เศษเหล็ก)

การใชพ้ลงังาน

ไฟฟ้า (kWh)

น า้ (ลบ.ม)

รายการ



ภาคผนวก 14

ปริมาณถุงกรองฝุนสำรอง



ล ำดบั ม.ค. ก.พ. ม.ีค. เม.ย. พ.ค. ม.ิย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค.

ยกยอด 7318 7318 7318 7318 7318 7318

รับเขำ้ 0 0 0 0 0 0

จำ่ยออก 0 0 0 0 0 0

คงเหลอื 7318 7318 7318 7318 7318 7318

ถงุกรอง 

Bag lilter

 (ใบ)

1

หมำยเหตุ

บรษัิท เชำว ์สตลี แมนูแฟคเจอริง่ จ ำกัด

รำยกำร

หมายเหต ุ - 1 กลอ่ง บรรจถุุงกรองฝุ่ น 20 ใบ
- โรงงาน 2 ใชถุ้งกรอง 2816 ใบ/ระบบบ าบดัอากาศ 1 ชดุ
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บุคลากรดานสิ่งแวดลอม
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ภาคผนวก 16

Work Instruction เรื่อง การใสเศษเหล็กลงเตาหลอม
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 เอกสารไม่ควบคุม
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ภาคผนวก 17

แผนบำรุงรักษาระบบบำบัดน้ำเสียเชงิปองกัน ประจำเดือนมกราคม-มิถุนายน 2569
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ภาคผนวก 18

คูมือปฏิบตัิงานควบคุมระบบบำบดันำ้เสีย
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คูมือการขับเครน



1 

คู่มือการขบัเครน 

บริษทั เชาว ์สตีล อินดสัทรีÊ  
จาํกดั(มหาชน) 

2 

สารบัญ 
หนา้ 

ความรู้ทัÉวไปเกีÉยวกบัเครน 3 

อุปกรณ์ช่วยยก Ş 

การควบคุมเครน 7 

การทาํงานกบัเครนอยา่งปลอดภยั š 

สัญญาณมือ 10 

การตรวจสอบและการบาํรุงรักษา 12 

แบบตรวจเครนประจาํวนั 13 
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 เครน (ปัÊนจัÉน) หมายถึงเครืÉองจักรกลทีÉใช้ยกสิÉงของขึÊนลงตามแนวดิÉงและ
เคลืÉอน ย้ายสิÉงของในลักษณะแขวนลอยไปตามแนวราบ 

เครนแบ่งออกตามประเภทได้ ś ประเภท คอื 

 

1.  Overhead-Gantry Crane เครนเหนือ                        
ศีรษะและเครนขาสูง 

 

 

 

Ś.Tower crane  

เครนหอสูง 
 

 

 

 

 

 

3. Mobile Crane เครนเคลืÉอนทีÉ เช่น รถเครน 
เรือเครน  

 

 

 

ne 
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อุปกรณ์ควบคุม-Controller แบ่งไดเ้ป็น ś ประเภท 

ř. แบบหอ้งควบคุม-Cabin Control 

 เหมาะกบัเครนทีÉมีชัÉวโมง
ทาํงานต่อวนัสูง  

 พนกังานควบคุมไม่ตอ้งพบ
ภาวะแวดลอ้มการทาํงาน
โดยตรง 

 มองภาพรวมสภาพการยกไดด้ี 

 ลดอนัตรายจากการปฏิบตัิงาน 

Ś. แบบสวิทซ์ควบคุม (Pendant control) 

 เหมาะกบังานมีชัÉวโมงทาํงานต่อวนัไม่สูงนกั  

 เหมาะกบัโรงซ่อมบาํรุง หรือสายผลิตซึÉง
จดัแบ่งพืÊนทีÉเป็นสัดส่วนและค่อนขา้งเป็น
ระเบียบ 

 สามารถควบคุมเครนขนยา้ยวสัดุและทาํงานอืÉนควบคู่โดยสะดวก 

3. แบบคลืÉนสัญญาณวิทย(ุRadio Control) 

 เหมาะกบังานมีชัÉวโมงทาํงานต่อวนัไม่สูงนกั  

 เหมาะกบัโรงซ่อมบาํรุงหรือสายผลิตทีÉจดัวาง
ของเป็นระบบ 

 ขณะควบคุมสามารถหลีกเลีÉยงสภาพทีÉไม่
ปลอดภยัไดส้ะดวกสบายใชง้าน 
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1.สะพานเครน (Main Guider) 

Ś.ชุดบีมหวัทา้ยสะพานเครน(End truck or End Carriage) 

ś.ชุดขบัเคลืÉอนสะพานเครนใหเ้คลืÉอนทีÉตามแนวราง(ตามแนวยาวเดินหนา้-ถอยหลงั) 
(Bridge travelling machinery) 

Ŝ.ตูค้วบคุมไฟฟ้า (Crane electrics cubicle) 

ŝ.ชุดกวา้นยกและชุดขบัเคลืÉอนทีÉไปตามแนวขวาง(ตามแนวขวางซ้าย-ขวา) ประกอบดว้ย 
มอเตอร์ขบั(motor) , ชุดเฟืองทด(Gear) , ชุดกวา้นสลิง มว้นคลาย(Rope Drum) , เบรก 
(Break),  สลิงเหลก็ครอบ (Trolley machinery) 

6.ชุดตะขอยก(Lifting Hook) 

7.สลิงโซ่ (Wire rope) 

8.หอ้งควบคุม (Cabin Control) 

 
 
 
 

6 
 

 
อุปกรณ์ช่วยยก คืออุปกรณ์ทีÉใชร้่วมในการโยงยดึชิÊนงาน โดยมีเจตนาเพืÉอเคลืÉอนทีÉใหข้อง
ทีÉถูกยกแขวนลอยไปกบัชุดตะขอของเครน 

 1.อุปกรณ์ทีÉเป็นมาตรฐาน (Standard Lifting Equipment)  เป็นอุปกรณ์ทีÉผูผ้ลิต
ผลิตขึÊนตามขอ้กาํหนดของมาตรฐานสากล เช่น โซ่ รอก สลิง อายโบลท์ 

 Ś.อุปกรณ์ทีÉสร้างขึÊนตามความเหมาะสมการใชง้าน (Non Standard Lifting 

Equipment)  เป็นอุปกรณ์ทีÉถูกสร้างขึÊนมาเพืÉอใหเ้หมาะสมกบัสภาพการยก โดย
สองสาเหตุหลกั คือ เหตุผลทางดา้นวิศวกรรมและการบริหารจดัการ
ความปลอดภัย 

 

 

 

 

 

 

สลิงโซ่ สลิงเหล็กเคลือบ

สลิงผ้าใบ

6

น
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1.เปิดฝาตู้กล่องคอนโทลและเปิดเบรกเกอร์โดยยกขึÊนเพืÉอจ่ายไฟเมนหลกั 

 
2.เปิดเบรกเกอร์ฟิวส์  เพืÉอจ่ายไฟเขา้คอนโทลเครนโดยยกขึÊนเพืÉอสมัผสัสะพานไฟใหไ้ฟ
ครบวงจร 

 
3. ปิดฝาตู้กล่องคอนโทลและกดปุ่ มสตาร์ท  เพืÉอเริÉมการทาํงานของเครน
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4.พวงมาลัยหรือคนับังคบัมีอยู่ทัÊงหมด  3  ตัว  ตามมาตรฐานพวงมาลยัหรือคนับงัคบัแต่
ละตวัจะมีลาํดบัเกียร์อยู ่ 5    เกียร์  คือ  1-5  เริÉมจากชา้ไปหาเร็ว  ส่วน  0  คือตาํแหน่งทีÉ
จะตอ้งหยดุเครน 

1.) พวงมาลยัหรือคนับงัคบัขา้งซ้ายคือตวัเลืÉอนรางสไลดเ์ครน  ซ้าย-ขวา  ถา้หมุนไป
ทางซ้ายสไลดจ์ะเลืÉอนไปขา้งซ้ายความเร็วแลว้แต่จะกาํหนดแลว้แต่จะใชเ้กียร์อะไรถา้
เลืÉอนไปทางขวาใหห้มุนไปทางขวา  ถา้จะหยดุเครนใหต้าํแหน่งลูกศรอยูเ่ลข  0 

Ś.) พวงมาลยัหรือคนับงัคบัตวักลางเป็นตวับงัคบั ขึÊน-ลง ของสายสลิงแม่เหลก็ ถา้หมุนไป
ซ้ายสายสลิงแม่เหลก็จะหมุนขึÊน ความเร็วแลว้แต่จะเรียกใชเ้กียร์ ถา้หมุนไปขวาสายสลิง
แม่เหลก็กจ็ะหมุนลง 

3.)พวงมาลยัหรือคนับงัคบัขา้งขวา  เป็นตวับงัคบัเครนใหเ้ดินหนา้หรือถอยหลงั หมุนซ้าย 
– เพืÉอเดินหนา้ หมุนขวา – เพืÉอถอยหลงั 

ŝ.สวิทช์  เปิด-ปิด  สนามแม่เหล็ก 

สวิทชจ์ะมีลูกศรอยูค่ือ  การเปิดสวิทยใ์หห้มุนไปทีÉ ON ถา้ปิดใหห้มุนทีÉ OFF หรือถา้ไม่มี
สัญลกัษณ์ใหห้มุนไปซ้ายเพืÉอปิด  ถา้เปิดใชห้มุนไปขา้งขวา 
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1. ตรวจดูว่ามีป้ายเตือน ป้ายอนัตรายหรือกุญแจลอ็คบนสวิทซ์ก่อน 

2. ตอ้งไม่ยกของทีÉหนกัเกินความสามารถของเครน ยกเวน้มีจุดประสงคเ์พืÉอ
ทดสอบโดยวิศวกร 

3. อยา่ใชง้านเครนในลกัษณะลากโหลด 

4. ก่อนยกตอ้งมัÉนใจว่าขอเกีÉยวอยูด่ิÉงเหนือสิÉงของ ทัÊงนีÊ เพืÉอป้องกนัการแกว่งขณะ
ยกของจากพืÊน 

5. ขณะยกฯ หากของแกว่งใหค้งระดบัการยก และควบคุมขอเกีÉยวเขา้หาทิศ
ทางการแกว่ง 

6. ขณะขนยา้ยวตัถุ ใหห้ลีกเลีÉยงการใชค้วามเร็วเกินทีÉกาํหนดและใหห้ลีกเลีÉยงการ
หยดุกะทนัหนั 

7. ระหว่างปฏิบตัิงานผูค้วบคุมเครนตอ้งแน่ใจว่าบริเวณทีÉจะวางหรือบริเวณทีÉจะยก
ตอ้งกวา้งเพียงพอและไม่มีผูค้นอยูบ่ริเวณนัÊน 

8. หา้มมิใหบุ้คคลอืÉนขึÊนไปบนเครน เวน้แต่ไดร้ับอนุญาตตามวตัถุประสงคท์ีÉแจง้
ไวเ้ท่านัÊน 

9. ตอ้งไม่ยกสิÉงของคา้งไวเ้ป็นเวลานาน ทัÊงนีÊ เนืÉองจากขอ้จาํกดัของระบบเบรค 
10. ตอ้งยกของใหสู้งจากสิÉงกีดขวางประมาณ 1 เมตร สูงหรือตํÉากว่านีÊถือว่าไม่

เหมาะสม 

11. เมืÉอเลิกใชง้านเครน ใหย้กขอเกีÉยวเปิดโล่งพืÊนทีÉดา้นล่างเสมอ วิธีจอดเครนทีÉดี
ตอ้งไม่กีดขวางการจราจรภายในโรงงาน 
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ก่อนติดเครืÉอง  

1. ตรวจสอบป้ายเตือนบนแผงสวิทซ์  

2. ตอ้งไม่มีคนอืÉนหรือเศษวสัดุ หรือชิÊนส่วนหลุดหลวมบน Plat form 

3. ตรวจสอบรางเครนทัÊงแนวขวางและแนวยาว  

4. สภาพการมว้นสลิงตอ้งไม่ไขวไ้ปมา  

5. ตรวจสอบอุปกรณ์ช่วยยก      
 
หลังติดเครืÉอง  

1. ทดสอบสัญญาณเสียงและสัญญาณไฟ (ถา้มี)  
2. ตรวจสอบชุดขอเกีÉยวและแผ่นกนัสลิงตก 

3. ทดสอบการเคลืÉอนทีÉ 6 ทิศทาง  

4. ทดสอบเบรคโดยยกสิÉงของสูงจากพืÊนประมาณ 15 เซนติเมตร 

5. ทดสอบการทาํงานของ Top Hoist Limit Switch  
 

หลังจอดเครน 
1. ตาํแหน่งขอเกีÉยวตอ้งอยูใ่ต ้Top Hoist Limit S/W ประมาณ 1 เมตรหรือสูงจาก

พืÊนประมาณ 3 เมตร   

2. กดสวิทซ์หยดุใชง้านทีÉ Pendent หรือ Remote Control 
3. ทาํความสะอาดอุปกรณ์ควบคุม  
4. วางอุปกรณ์ควบคุมบนจุดทีÉกาํหนดให ้  
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