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บทน า 

 จากนโยบายกระทรวงอตุสาหกรรมท่ีส่งเสริมพฒันาอุตสาหกรรมเชิงนิเวศ(Eco-Industry) โดยส่งเสริมและสนับสนุนให้

เกิดการพฒันาท่ีสอดคล้องกันทัง้ด้านเศรษฐกิจ สงัคม และสิ่งแวดล้อม อันจะท าให้เกิดการพฒันาอย่างยั่งยืน อุตสาหกรรมและ

ชมุชนสามารถอยู่ร่วมกนัได้อย่างเป็นสขุ เพ่ือเป็นการตอบสนองและมุง่มัน่พฒันาตอ่นโยบายของกระทรวงอุตสาหกรรม ทางบริษัท 

ไทยเฮงสตีล จ ากดั จึงน าหลกัการ 3 Rs มาประยุกต์ใช้ในด าเนินธุรกิจของบริษัทฯ เพ่ือการพฒันาศกัยภาพการใช้ประโยชน์กาก

ของเสีย การลดของเสียจากกระบวนการผลติ และ เพิม่ขีดความสามารถในการน ากากอุตสาหกรรมไปใช้ประโยชน์ตามหลกั 3 Rs 

คือ Reduce( ลดการใช้หรือใช้น้อยเท่าท่ีจ าเป็น) Reuse( การใช้ซ า้) และ Recycle(แปรรูปมาใช้ใหม่)  เพ่ือให้มีการหมนุเวียนและ

ใช้ทรัพยากรร่วมกนัอย่างเกิดประสทิธิภาพสงูสดุ 

 

หลัก 3 Rs กับการจัดการของเสียในโรงงาน 

การจดัการ “ของเสีย” ตามหลกั 3Rs หมายถึงการจดัการของเสียท่ีให้ความส าคญัในการลดการเกิดของเสียให้เหลือน้อย

ท่ีสุดอันดับแรก โดยมุ่งเน้นการใช้วัตถุดิบหรือทรัพยากรอย่างมีประสิทธิภาพ ต่อมาเม่ือเกิดของเสียแล้วต้องพยายามหาแนว

ทางการน ากลบัไปใช้ซ า้หรือใช้ใหมใ่ห้ได้มากท่ีสดุโดยพจิารณาถึงศกัยภาพการใช้ประโยชน์ขอของเสียแต่ละประเภทและกฏหมาย

ท่ีเก่ียวข้อง เพ่ือให้เหลือของเสียท่ีจะต้องบ าบดั/ ก าจดัในปริมาณน้อยท่ีสดุโดยเลือกใช้วธีิการก าจดัของเสียเป็นวธีิสดุท้าย 

 มีการพฒันาและปรับปรุงกระบวนการด าเนินงานทัง้ในสว่นของการผลติ 

และกิจกรรมสนับสนนุการผลติอย่างตอ่เน่ืองเพ่ือลดการเกิดของเสีย 

ให้เหลือน้อยท่ีสดุ และ 

 เม่ือเกิดของเสียขึน้แล้ว ใช้วธีิการจดัการกบัของเสียแต่ละประเภทตาม 

ศกัยภาพการใช้ประโยชน์ของเสียเหลา่นัน้ เพ่ือให้มีของเสียท่ีถกูสง่ไป 

ก าจดัโดยวธีิการฝังกลบปริมาณน้อยท่ีสดุ 

 มีการจดัการของเสียเป็นไปตามท่ีกฎหมายก าหนด ตัง้แตก่ารจดัเก็บ 

ของเสีย การน าไปใช้ประโยชน์ภายในโรงงาน และการน าออกไป 

บ าบดั/ก าจดัภายนอกโรงงาน 

 

 

 

 



บริษัท ไทยเฮงสตีล จ ากดั                                                                              คูมื่อ  3 Rs กบัการจดัการของเสียภายในโรงงาน 

3 
 

ขัน้ตอนการด าเนินงานการประยุกต์ใช้หลัก 3Rs 

1. มีความมุง่มัน่ในการด าเนินงาน 

บริษัทฯมีความตระหนักถึงความส าคญัในการจัดการของเสียตามหลัก 3Rs โดยผู้บริหารให้การสนับสนุนและ

ก าหนดผู้ รับผิดชอบท่ีท าหน้าท่ีดแูลกิจกรรมด้านการจัดการของเสียภายในโรงงาน  รวมถึงก าหนดนโยบายและ

เปา้หมายในการลดปริมาณของเสียท่ีต้องก าจดัให้เหลือน้อยท่ีสดุ 

 

2. ก าหนดแนวทางและเปา้หมายท่ีชดัเจน 

บริษัทฯจะมีการวเิคราะห์การเกิดของเสียท่ีครอบคลมุในทุกขัน้ตอนการผลิต และทุกกิจกรรมภายในโรงงาน พร้อม

ทัง้วเิคราะห์และคดัเลือกแนวทางท่ีเหมาะสมและมีประสิทธิภาพในการจัดการของเสียรวมถึงจัดล าดบัความส าคญั 

หรือ ความเร่งด่วนของแนวทางท่ีคัดเลือกและจัดท าแผนงานการจัดการของเสียภายในโรงงานเพ่ือให้บรรลุตาม

เปา้หมายท่ีผู้บริหารประกาศไว้ 

 

3. มีการด าเนินงานอย่างเป็นระบบ 

บริษัทฯจะต้องมีการก าหนดและน ามาตรฐานมาใช้ส าหรับวิธีการปฏิบัติงานท่ีเก่ียวข้องกับการจัดการของเสีย 

รวมถึงพัฒนาและส่งเสริมให้พนักงานทุกระดับมีการด าเนินการจัดการของเสียตามหลัก 3Rs เพ่ือให้เกิดการ

พฒันาการด้านการจดัการของเสียอย่างตอ่เน่ือง 

 

4. มีการตดิตามตรวจสอบและประเมนิผลอย่างตอ่เน่ือง 

บริษัทฯจะต้องประเมนิประสทิธิภาพการจดัการของเสียในโรงงาน และวเิคราะห์สาเหตหุรือข้อบกพร่องต่างๆท่ีท าให้

การจัดการของเสียในโรงงานยังไม่มีประสิทธิภาพหรือไม่บรรลุตามเป้าหมาย รวมทัง้มีการปรับปรุงและพัฒนา

กิจกรรมด้านการจดัการของเสียภายในโรงงานตามหลกั 3Rs อย่างตอ่เน่ือง 

 

                                      การเลือกวธีิการจัดการของเสียภายในโรงงาน 

ในการเลือกวธีิการจดัการของเสียแตล่ะชนิด บริษัทฯจะต้องมีการพจิารณาศกัยภาพ 

ในการน าของเสียนัน้ๆไปใช้ประโยชน์ก่อนเป็นล าดบัแรก ทัง้การใช้ประโยชน์ภายใน 

โรงงาน หรือสง่ไปใช้ประโยชน์ท่ีโรงงานอ่ืน หากไม่สามารถน าไปใช้ประโยชน์ใดๆ 

ได้แล้วจึงพจิารณาคดัเลือกวธีิการบ าบดั/ก าจดั ท่ีเหมาะสมกบัลกัษณะสมบตัขิองเสียนัน้ๆ 
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ประเภทและชนิดของของเสีย 

   ประเภทของเสีย จ าแนกตามแหล่งก าเนิด แบ่งออกได้เป็น 3 ประเภท ได้แก่ 

1. ของเสียจากกระบวนการผลิตหลัก 

เป็นของเสียท่ีเกิดจากขัน้ตอนตา่งๆ ในกระบวนการแปรรูปวตัถดุบิให้เป็นผลติภณัฑ์ของโรงงาน ชนิดของเสีย

จากกระบวนการผลติหลกัจึงแตกตา่งกนัในแตล่ะประเภทอตุสาหกรรม โดยสว่นใหญ่จะเป็นเศษวตัถดุบิและเศษเหลือ

ของผลติภณัฑ์ท่ีไมไ่ด้ขนาดหรือคณุภาพ 

2. ของเสียจากกระบวนการสนับสนุนการผลิต 

ได้แก่  ระบบผลติน า้ประปา ระบบผลติไอน า้ การซ่อมบ ารุง ระบบบ าบดัน า้เสีย ห้องปฏิบตักิารวเิคราะห์  เป็น

ต้น โดยสว่นใหญ่ของเสียท่ีเกิดขึน้ เช่น กระดาษกรองปนเปือ้นสารเคมีจากห้องปฏิบตักิารวเิคราะห์ สารเคมีท่ีใช้แล้ว เถ้า

ลอยจากการเผาไหม้เชือ้เพลงิ เรซินและถ่านกมัมนัต์จากการผลติน า้ประปา ผ้าปนเปือ้นน า้มนัและน า้มนัหลอ่ล่ืนใช้แล้ว

จากแผนกซ่อมบ ารุง  กากตะกอนจากระบบบ าบดัน า้เสีย 

 

 

 

 

 

3. ของเสียจากส านักงาน บ้านพักอาศัย และโรงอาหารในบริเวณโรงงาน 

ของเสียจากส านกังาน มีทัง้ของเสียจากการปฏิบตังิานและจากการบริโภค 

ของพนกังานโดยทัว่ไป ได้แก่ กระดาษใช้แล้ว หมกึพิมพ์เส่ือมสภาพ  

แบตเตอร่ีจากอปุกรณ์ส านกังาน กระป๋องน า้อดัลม ขวดน า้ ถงุพลาสตกิฯ 

ของเสียจากโรงอาหาร สว่นใหญ่เป็นเศษอาหารท่ีเหลือ จากการบริโภค 

และเศษภาชนะท่ีใช้บรรจอุาหาร 

ของเสียจากบ้านพกัอาศยัในโรงงาน จะมีลกัษณะเช่นเดียวกบั 

                                                           ของเสียจากอาคารส านกังานและโรงอาหาร 
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                         ประเภทของเสีย จ าแนกตามความเป็นอันตราย  แบง่ออกได้เป็น 2 ประเภท ได้แก่ ของเสียอันตราย และของ

เสียท่ีไมเ่ป็นอนัตราย 

                         ของเสียท่ีไมเ่ป็นอนัตราย หมายถึง  ของเสียจากอาคารส านักงาน บ้านพกัอาศยั และโรงอาหาร เช่น เอกสารท่ีไม่

ใช้แล้ว เศษไม้กิ่งไม้ จากการตกแต่งสวน ขวดเคร่ืองดื่ม ขวดแก้ว พลาสติก กระป๋องน า้อัดลม ฯ โดยของเสียเหล่านีส้ามารถน า

กลบัมาใช้ประโยชน์ได้ และไมเ่ป็นอนัตรายตอ่สิง่แวดล้อม 

                         ของเสียอนัตราย  หมายถึง ของเสียท่ีมีองค์ประกอบหรือปนเปือ้นสารอนัตราย หรือมีคณุสมบตัิท่ีเป็นอันตราย ซึ่ง

ได้แก่ สารไวไฟ สารกดักร่อน สารท่ีเกิดปฏิกิริยาได้ง่าย สารพิษ สารอนินทรีย์อันตราย และสารอินทรีย์อันตราย โดยรายละเอียด

เก่ียวกบัลกัษณะและคณุสมบตัิของเสียอันตรายให้เป็นไปตามท้ายประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เร่ือง การก าจัดสิ่งปฏิกูลหรือ

วสัดท่ีุไมใ่ช้แล้ว พ.ศ. 2548 

 

             ส าหรับประเภทของเสียท่ีโรงงานเป็นผู้ก่อก าเนิดจะต้องมีการแจ้งและขออนุญาตต่อหน่วยงานท่ีเก่ียวข้องก่อนจะ

ด าเนินการจดัการของเสียเหลา่นัน้ 
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หน้าที่ของโรงงานผู้ก่อก าเนิดในการจัดการของเสีย 
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หลักเกณฑ์และวิธีการจัดการของเสีย 

1. ในกรณีท่ีโรงงานต้องจดัการของเสียเองภายในโรงงาน 

 การฝังกลบ  

สามารถด าเนินการฝังกลบ โดยให้มีระบบกันซึม ระบบการตรวจสอบการร่ัวไหล ระบบระบายก๊าซ และระบบ

บ าบดัน า้เสียตามความเหมาะสมของชนิดหรือประเภทของเสียนัน้ๆ ทัง้นีต้้องได้รับความเห็นชอบจากกรม

โรงงานอตุสาหกรรม 

 การเผาของเสีย 

การเผาของเสียท่ีไมเ่ป็นอนัตราย ให้เผาโดยควบคมุค่ามาตรฐานของมลสารท่ีระบายออกจากปล่องให้เป็นไป

ตามประกาศกระทรวงวิทยาศาสตร์เทคโนโลยีและสิ่งแวดล้อม เร่ือง ก าหนดมาตรฐานควบคมุการปล่อยทิง้

อากาศเสียจากเตาเผามลูฝอย ลงวนัท่ี 17 มถินุายน 2540 

ห้ามเผาของเสียท่ีเป็นอนัตราย เว้นแตจ่ะได้รับความเห็นชอบจาก กรมโรงงานอตุสาหกรรม 

 การจดัการวธีิอ่ืนๆ 

เช่นการหมักท าปุ๋ ย การถมท่ี การน ากลับไปใช้ประโยชน์ฯ จะต้องได้รับความเห็นชอบจากกรมโรงงาน

อตุสาหกรรม 

2. ในกรณีท่ีโรงงานต้องขออนญุาตน าของเสียหรือวสัดท่ีุไมใ่ช้แล้วออกนอกบริเวณโรงงาน 

            ต้องแจ้งรายละเอียดเก่ียวกบัของเสีย ระบวุธีิการ และผู้ รับด าเนินการท่ีขออนญุาตจดัการกับของเสียนัน้ๆ โดยใช้

แบบ สก.2 ซึ่งจ าแนกวธีิการจัดการออกเป็น 8 ประเภท และต้องได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมก่อน จึงจะ

สามารถสง่ของเสียไปจดัการตามวธีิท่ีได้รับอนญุาต 
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แนวทางการคัดเลือกวิธีการจัดการของเสียตามหลักการ 3Rs 

 การคดัเลือกวธีิการจดัการของเสียตามหลกั 3 Rs ท่ีสอดคล้องกบัประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม เร่ือง การ

ก าจดัสิง่ปฏิกลูหรือวสัดท่ีุไมใ่ช้แล้ว พ.ศ.2548 ทัง้นีมี้ 5 วธีิ เพ่ือเป็นแนวทางพจิารณา ดงันี ้

  การคดัแยก (Sorting)  

- การคดัแยกประเภทเพ่ือจ าหน่ายตอ่(Sorting) ใช้เฉพาะกบัของเสียท่ีไมเ่ป็นอนัตราย เช่น เศษไม้ เศษ

กระดาษ เศษพลาสตกิหรือยางสงัเคราะห์ เศษผ้า เศษโลหะตา่งๆ ท่ีไมอ่ยู่ในรูปของเกลือโลหะ โดยจดัสง่

ของเสียให้กบัโรงงานล าดบัท่ี 105 คดัแยกของเสียท่ีไมเ่ป็นอนัตราย 

 

 

 

 การน ากลบัมาใช้ซ า้(Reuse) 

- การใช้เป็นวัตถุดิบทดแทน(Use as raw material substitution) โดยส่วนใหญ่เป็นการน ากลับเข้า

กระบวนการผลติใหม(่Re-process) ภายในโรงงาน เช่น การเศษเหลก็มาอดัและหลอมซ า้ภายในโรงงาน 

- การสง่กลบัผู้ขายเพ่ือน ากลบัไปบรรจใุหมห่รือใช้ซ า้(Reuse container ; to be refilled) 

ใช้เฉพาะกบัการสง่ภาชนะบรรจคุืนโรงงานผู้ผลติเพ่ือน ากลบัไปบรรจใุหมห่รือใช้ เขน่  การสง่ถงับรรจกุรด 

ดา่งคืนโรงงานผู้ผลติหรือผู้แบง่บรรจ ุการสง่ถงับรรจนุ า้มนัหลอ่ล่ืนคืนโรงงานผู้ผลติ เป็นต้น 

 

 

 

 

 การน ากลบัมาใช้ประโยชน์อีก(Recycle) 

- การใช้เชือ้เพลงิทดแทน (Use as fuel substitution or burn for energy recovery) 

เป็นการน าของเสียท่ีมีคา่ความร้อนและมีสภาพเหมาะสมไปเป็นเชือ้เพลงิทดแทนในเตาปนูซีเมนต์ เช่น 

น า้มนัเคร่ือง หรือ น า้มนัหลอ่ล่ืนท่ีใช้แล้ว  เศษผ้าปนเปือ้นน า้มนั 

- การใช้เป็นเชือ้เพลงิผสม(Fuel blending)  

เป็นการน าของเสียมาผ่านกระบวนการปรับคณุภาพ หรือ ผสมกนัเพ่ือให้เป็นเชือ้เพลงิผสม เช่น กระดาษ

หรือผ้าปนเปือ้นสี หรือ น า้มนั หรือ ตวัท าละลาย สี หรือตวัท าละลายหมดอายุใช้งาน กากตะกอนน า้มนั 

น า้ยาหลอ่เย็น น า้มนัปนเปือ้น 

 

 

 



บริษัท ไทยเฮงสตีล จ ากดั                                                                              คูมื่อ  3 Rs กบัการจดัการของเสียภายในโรงงาน 

9 
 

- เผาเพ่ือเอาพลงังาน (Burn for energy recovery) 

เป็นการน าของเสียท่ีมีสภาพเหมาะสมไปเป็นเชือ้เพลงิ เช่น กะลาและเส้นใยปาล์ม น ามาเป็นเชือ้เพลงิใน

หม้อไอน า้ ขีเ้ล่ือย เศษไม้ เศษไม้พาเลท เศษไม้หรือขีเ้ล่ือยท่ีไมป่นเปือ้นของเสียอนัตรายใช้เป็นเชือ้เพลงิ

ทดแทนในการปรุงอาหารหรือเผาข้าวหลาม 

 

- เป็นวตัถดุบิทดแทนในเตาเผาปนูซีเมนต์ 

(Use as co-material in cement kiln or rotary kiln) 

ใช้เฉพาะกบัของเสียท่ีมีองค์ประกอบของวตัถดุบิหลกัท่ีใช้ในการผลติปนูซีเมนต์ ได้แก่ แคลเซียม อะลมูินา 

เหลก็ หรือซิลกิา เช่น ทรายขดัผวิท่ีใช้แล้ว  Scale เหลก็จากกระบวนการรีดร้อน ฝุ่ นเหล็ก ผงเหล็กจากการ

ขดั หรือการเจียร กากตะกอนซิลคิอน 

- การน ากลบัไปใช้ประโยชน์ด้วยวธีิอ่ืนๆ (Other recycle methods)  

เป็นการน าของเสียไปใช้ประโยชน์ด้วยวิธีอ่ืนๆ นอกเหนือจากท่ีกล่าวแล้ว เช่น การส่งน า้มนัเคร่ืองหรือ

น า้มนัหล่อล่ืนใช้แล้วให้โรงงานผลิตสีทาบ้านหรือสีน า้มนั  การส่งยางรถยนต์หมดสภาพให้โรงงานสกัด

น า้มนัดีเซล การน าเศษผ้าหรือเศษด้ายหรือเศษฟองน า้ไปใช้ท าพรมเช็ดเท้ายดัตุ๊กตาหรือท่ีนอน เพาะเห็ด 

 

 

 

 

 การน ากลบัคืนมาใหม ่(recovery) 

- การน าเข้ากระบวนการน าสารตวัท าละลายกลบัมาใหม่ 

(Solvent reclamation/regeneration) 

เป็นการน าของเสียประเภทสารตวัท าละลายสง่ให้โรงงานล าดบัท่ี 106 เพ่ือกลัน่และน ากลบัมาใช้ใหม ่เช่น 

โทลอีูน ไซลีน เมธิลีนคลอไรด์ ไตรคลอโรเอทธิลีน อะซิโตนฯลฯ 

- การน าเข้ากระบวนการน าโลหะกลบัมาใหม่ 

(Reclamation/ Regeneration of metal and metal compounds) 

เป็นการน าของเสียท่ีมีองค์ประกอบของโลหะสง่ให้โรงงานล าดบัท่ี 106 เพ่ือน าไปผา่นกระบวนการสกดั 

หรือน าโลหะกลบัมาใหม ่เช่น การสกดัเงินจากน า้ยาล้างฟิล์ม  การสกดัแยกดีบกุจากน า้ยา  

Tin Stripper การสกัดแยกโลหะชนิดต่างๆจากเศษโลหะบดักรี หรือกาวเงิน (Silver plate) หรือ Lead 

frame 

- การน าเข้ากระบวนการคืนสภาพกรดดา่ง(Acid/Base regeneration) 

เป็นการน าของเสียประเภทกรดหรือดา่ง เช่น กรดซลัฟริูก สง่ให้โรงงานล าดบัท่ี 106 เพ่ือน าไปผา่น

กระบวนการปรับคณุภาพเพ่ือน ากลบัมาใช้ใหม่ 
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 การจดัการด้วยวิธีอ่ืนๆ  

- การน าไปถมท่ี (Land reclamation) 

 ใช้เฉพาะกบัของเสียท่ีไมเ่ป็นอนัตราย ซึ่งมีองค์ประกอบของดิน หิน ปนู ทราย เช่น เศษอิฐ หิน ปนู ทราย 

เศษกระเบือ้งท่ีผา่นการอบด้วยความร้อนแล้ว กากตะกอนจากระบบบ าบดัน า้ดี หรือการผลติน า้ประปา 

- การหมกัท าปุ๋ ยหรือสารปรับปรุงดนิ(Composting or soil conditioner) 

ใช้เฉพาะกบัของเสียท่ีไมเ่ป็นอนัตราย เช่น เศษชิน้สว่นพืช จ าพวกทะลายปาล์ม เปลือกมนัส าปะหลงั เศษ

ชิน้ส่วนสัตว์ กากตะกอนจากระบบบ าบัดน า้เสียของโรงงานแปรรูปอาหาร เถ้าเหลือจากการเผาไหม้

เชือ้เพลงิชีวมวล  

- การท าอาหารสตัว์ (Animal Feed) 

ใช้เฉพาะกบัของเสียท่ีไมเ่ป็นอนัตราย มี 2 ลกัษณะ  

1) การน าไปใช้เป็นอาหารเลีย้งสตัว์ ได้แก่ เศษปัง หรือเส้นหม่ีจากข้าว เปลือกและแกนข้าวโพด เปลือก     

สบัปะรด 

2) การน าไปผลิตหรือผสมอาหารสตัว์ ได้แก่ ก้างปลา เสาปลา หัวกุ้ง เปลือกกุ้ง ฯลฯ  
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แนวทางปฏบิัตสิ าหรับ 

การจัดการของเสียภายในโรงงาน

ตามหลัก 3Rs 
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 แนวปฏิบตัท่ีิดีส าหรับการจดัการของเสียภายในโรงงานตามหลกั 3 Rs ท่ีพฒันาขึน้ มีวตัถปุระสงค์เพ่ือใช้เป็นแนวทางใน

การจดัการของเสียท่ีเกิดขึน้ โดยทีจดุมุง่หมายส าคญั คือ ลดปริมาณของเสียท่ีโรงงานจะต้องสง่ไปก าจดัให้เหลือน้อยท่ีสดุ โดยลด

ของเสียท่ีแหลง่ก าเนิด และ การน ากลบัไปใช้ซ า้หรือใช้ใหมต่ามศกัยภาพการใช้ประโยชน์ของของเสียแต่ละชนิด ขณะเดียวกนัการ

จดัการของเสียในแตล่ะขัน้ตอนเป็นการด าเนินการท่ีสอดคล้องกบัข้อก าหนดทางกฎหมายทัง้หมด 

 การจดัการของเสียให้ได้ผลต้องใช้หลายวธีิการในการด าเนินการร่วมกนั ตัง้แตต้่นทางจนถึงปลายทาง รวมทัง้ค านึงถึง

เหตปัุจจยัตา่งๆ ท่ีเก่ียวข้อง หรือเป็น การจดัการของเสียแบบผสมผสาน 

 
 การจัดการของเสียแบบผสมผสานประกอบด้วยแนวคิดการจัดการท่ีเร่ิมตัง้แต่การลด การเกิดของเสียท่ีแหล่งหรือ

กระบวนการท่ีก่อให้เกิดของเสีย (Source Reduction) การใช้ซ า้ของเสีย/วสัดท่ีุยงัใช้งานได้ (Reuse) การหมนุเวียนกลบัมาใช้ใหม ่

(Recycle) ในรูปแบบตา่งๆ ก่อนท่ีจะน าสว่นท่ีไมส่ามารถน าไปใช้ประโยชน์ใดๆได้อีกไปบ าบดั(Treatment) และการก าจัดของเสีย

(Disposal) อย่างปลอดภยั 

 

 
 

 

 แนวทางปฏิบตัิส าหรับการจดัการของเสียภายในโรงงานตามหลกั 3Rs ประกอบด้วย 4 สว่น ดงันี ้

 1.แนวทางปฏิบตัสิ าหรับการลดของเสียท่ีแหลง่ก าเนิด 

 2.แนวทางปฏิบตัสิ าหรับการคดัแยกและจดัเก็บของเสียท่ีเกิดขึน้ 

 3.แนวทางปฏิบตัสิ าหรับการย าของเสียกลบัไปใช้ช า้หรือใช้ใหม่ 

 4.แนวทางปฏิบตัสิ าหรับการบ าบดั/ก าจดัของเสีย 
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แนวทางปฏบิัตสิ าหรับการลดของเสียที่แหล่งก าเนิด 
 เน้นการลดการเกิดของเสีย ณ แหลง่ก าเนิด(Source Reduction) เช่น ขัน้ตอนการเตรียมวตัถดุบิ ส่วนการผลิตน า้ใช้ สว่น

ซ่อมบ ารุง สว่นบ าบดัน า้เสีย ฯลฯ โดยให้ความส าคญักับการลดของเสียท่ีเกิดขึน้โดยไมจ่ าเป็น การลดของเสียท่ีเกิดจาก

กระบวนการผลตสิามารถด าเนินการตัง้แตใ่นขัน้ตอนการออกแบบผลติภณัฑ์และเทคโนโลยีการผลิต ขัน้ตอนการจดัหาวตัถดุบิและ

ขนสง่วตัถดุบิ/ผลติภณัฑ์และขัน้ตอนการผลติ ดงันี ้

1.การออกแบบผลติภณัฑ์และเทคโนโลยี 

 เป็นขัน้ตอนท่ีส าคญัเน่ืองจากมีผลโดยตรงตอ่ประเภทและปริมาณของเสียท่ีเกิดขึน้ 

หากผลติภณัฑ์ไม่มีองค์ประกอบของสารเคมีหรือสารอันตราย ขณะเดียวกนัก็มีขัน้ตอนการผลติ 

ท่ีไมซ่บัซ้อนและ/หรือ ใช้เทคโนโลยีท่ีมีประสิทธิภาพสงู มีการสญูเสียวตัถดุบิน้อย ก็จะสง่ผลให้เกิด 

ของเสียจากกระบวนการการผลิตน้อยลง 

2.การบริหารจดัการวตัถดุบิ และการขนสง่วตัถุดบิ/ผลติภณัฑ์ 

 วตัถดุบิท่ีไม่มีคณุภาพจะท าให้ได้เป็นผลติภณัฑ์ท่ีช ารุดหรือเส่ือมคณุภาพและของเสีย ดงันัน้ การรักษาคณุภาพของ

วตัถดุบิท่ีน าเข้าจึงเป็นสิง่ท่ีต้องให้ความส าคญั รวมถึงในทกุขัน้ตอนท่ีเก่ียวข้องกบัการย าวตัถดุบิมายงัโรงงานหรือน าผลติภณัฑ์

ออกจากโรงงาน เน่ืองจากวตัถดุบิท่ีเส่ือมสภาพหรือวตัถดุบิท่ีมีการปนเปือ้นสงูเม่ือเข้าสูก่ระบวนการผลติของโรงงานจะกลายเป็น

ของเสียท่ีโรงงานต้องบ าบดั/ก าจดั เช่นเดียวกับผลติภัณฑ์ท่ีช ารุดหรือเส่ือมคณุภาพ 

 

3.การบริหารจดัการผลติ 

 กระบวนการผลติเป็นการน าวตัถุดบิมาแปรรูปเป็นผลติภณัฑ์ตา่งๆและยงัมีการใช้สารเคมี พลงังาน และทรัพยากรอ่ืนๆฯ 

อีกด้วย ดงันัน้ ปริมาณของเสียท่ีเกิดขึน้จะสะท้อนถึงประสทิธิภาพในการใช้ทรัพยากรของโรงงาน ดงันัน้จึงควรมุง่เน้นแทนว

ทางการใช้ทรัพยากรการผลติทกุชนิดในแตล่ะขัน้ตอนหรือกิจกรรมอย่างมีประมทิธิภาพเพ่ือลดของเสียจากกระบวนการผลติหรือ

จากกิจกรรมสนบัสนนุต่างๆ 
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   แนวทางปฏบิัตสิ าหรับการคัดแยกและจัดเก็บของเสียที่เกิดขึน้ 

 1.การคัดแยกของเสีย 

แม้วา่จะด าเนินการลดของเสียท่ีแหลง่ก าเนิดแล้ว แตก่็จะยงัคงมีของเสียเกิดขึน้จ านวนหนึ่งซึ่งโรงงานจะต้องคดัแยกตาม

ประเภท/ชนิดหรือวธีิการจดัการกบัของเสียแตล่ะชนิด เพ่ือไมใ่ห้เกิดการปนเปือ้นของของเสียอนัตราย และเพ่ืออ านวยความสะดวก

ต่อการน าของเสียนัน้ไปใช้ประโยชน์ ดังนัน้ การคัดแยกจึงมุ่งเน้นวิธีปฏิบัติท่ีจะท าให้ของเสียแต่ละชนิดไม่เกิดการปนเปือ้น

เน่ืองจากอาจมีผลตอ่การน าของเสียเหลา่นัน้ไปใช้ซ า้หรือใช้ใหม ่สว่นการจดัเก็บของเสียก่อนน าไปใช้ประโยชน์หรือบ าบดั/ก าจัด ก็

จะมุง่เน้นวธีิปฏิบตัสิ าหรับการจดัเก็บของเสียท่ีมีความปลอดภยัทัง้ตอ่สขุภาพอนามยัของประชาชนและสิง่แวดล้อม 

                                           แนวทางปฏบิัตสิ าหรับการคัดแยกของเสียที่แหล่งก าเนิด 

 จดัภาชนะรองรับของเสียแยกประเภทบริเวณท่ีเกิดของเสีย โดยเลือกใช้ 

ภาชนะท่ีเหมาะสมกบัลกัษณะทางกายภาพและเคมีของของเสียแตล่ะ 

                     ประเภท พร้อมตดิปา้ย/สญัลกัษณ์ให้ชดัเจน 

 ประชาสมัพนัธ์และให้ความรู้แก่พนกังานและผู้ ท่ีเก่ียวข้องเก่ียวกบัการ 

คดัแยกของเสียและประเภทของเสีย ในกรณีของเสียอนัตรายท่ีต้องทิง้ใน 

ภาชนะท่ีเหมาะสมเพ่ือให้พนกังานแยกของเสียได้อย่างถกูต้อง 

 

 

 

 2.การจัดเก็บของเสีย 

 การจดัเก็บของเสียจะต้องค านึงถึงคณุลกัษณะของเสียเป็นส าคญั เพ่ือเลือกภาชนะจดัเก็บท่ีเหมาะสมกบัชนิดและ

ประเภทของของเสีย และจดัวางในพืน้ท่ีจดัเก็บอย่างเหมาะสม รวมทัง้มีมาตรการปอ้งกนัในกรณีเกิดอบุตัเิหตุ 

แนวทางปฏบิัตสิ าหรับการจัดเก็บของเสีย 

 จดัเก็บของเสียไว้ภายในอาคารท่ีมัน่คง แขง็แรง พืน้อาคารทนตอ่การ 

กดักร่อน มีการระบายอากาศท่ีพอเพียง 

 แยกจดัเก็บของเสียท่ีเป็นอนัตรายออกจากของเสียท่ีไม่เป็นอนัตรายและ 

จดัขอบเขตพืน้ท่ีการเก็บของเสียประเภทตา่งๆให้ชดัเจน พร้อมตดิปา้ย 

แสดงชนิด ประเภท ในบริเวณพืน้ท่ีจดัเก็บ 

 ใช้ภาชนะบรรจขุองเสียท่ีเหมาะสม กบัลกัษณะสมบตัขิองเสียโดยเฉพาะ 

อย่างยิ่งลกัษณะสมบตัทิางเคมีและการท าปฏิกิริยา 

 ตดิฉลากท่ีภาชนะบรรจขุองเสียให้ชดัเจน โดยประกอบด้วย ชนิดประเภท และวนัท่ีจดัเก็บของเสีย 

 ภาชนะท่ีน ามาบรรจขุองเสียชนิดใดชนิดหนึ่งแล้ว ควรเป็นภาชนะท่ีบรรจขุองเสียชนิดเดียวกนั ไมค่วรน าภาชนะ

ท่ีบรรจขุองเสียชนิดอ่ืนมาใช้ปะปนกนั เน่ืองจากท าให้ยากตอ่การน ากลบัไปใช้ซ า้หรือใช้ใหม่ 

 มีขอบเข่ือน/คนักัน้(Bun) เพ่ือปอ้งกนัการร่ัวไหล รวมทัง้มีระบบระบายโดยรอบหากเกิดการร่ัวไหลด้วย ทัง้ท่ี

เก็บในอาคารและนอกอาคาร 
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 มีวธีิจดัเก็บท่ีปลอดภยั เช่น ไมว่างภาชนะท่ีบรรจขุองเสียซ้อนกนัสงูเกินกวา่ 3 เมตร กรณี 

ชัน้วางภายในสถานท่ีจดัเก็บของเสียต้องมัน่คงแขง็แรง ไมมี่การสัน่สะเทือน 

    มีระบบปอ้งกนัและระงบัเหตฉุกุเฉินในบริเวณท่ีมีความเส่ียง 

   จดัเตรียมอปุกรณ์ปอ้งกนัอนัตรายสว่นบคุคลท่ีเหมาะสมไว้ในจดุท่ีหยิบใช้ได้สะดวก 

 

 

 

กรณีจดัเก็บของเสียนอกอาคาร 

ต้องมีมาตรการปอ้งกนัและควบคมุด้านความปลอดภยัและด้านสิง่แวดล้อม เพิม่เตมิ ได้แก่ 

 บริเวณโดยรอบต้องไมมี่สาเหตท่ีุท าให้เกิดอคัคีภยั ไม่มีหญ้าขึน้รก/ไมมี่วสัดตุดิไฟได้/ไมมี่แหลง่ประกายความร้อน 

 ต้องไมเ่ป็นท่ีจอดยานพาหนะหรือเส้นทางจราจร เพ่ือป้องกนัอบุตัเิหตจุากจราจร 

 พืน้ต้องแขง็แรงและรับน า้หนกักากของเสียได้/ไมล่ื่น 

 กรณีจดัเก็บของเสียอนัตราย พืน้ต้องทนตอ่การกดักร่อน/ทนน า้ 

 

 

 กรณีจดัเก็บของเสียอนัตราย 

 ต้องบรรจขุองเสียอนัตรายไว้ในภาชนะท่ีมีสภาพมัน่คงแขง็แรง และต้องไมเ่กิดปฏิกิริยาตอ่กนั(Compatible) เช่น สารท่ีมี

ฤทธ์ิกดักร่อนสงู เช่น กรด ดา่ง ไมค่วรใช้ภาชนะท่ีเป็นเหลก็  สารไวไฟไมค่วรเก็บในภาชนะท่ีเป็นพลาสตกิ  ตวัท าละลาย

อินทรีย์ท่ีมีธาตฮุาโลเจนเป็นองค์ประกอบไมค่วรเก็บในภาชนะท่ีเป็นอลมูเินียม 

 ภาชนะหรือบรรจภุณัฑ์ท่ีใสข่องเสียอนัตราย ต้องท าเคร่ืองหมายวา่ “ของเสียอนัตราย(Hazardous Waste)” รวมทัง้ตดิ

ฉลากท่ีภาชนะบรรจุให้ชดัเจน ประกอบด้วย  ช่ือชนิดชองสารท่ีบรรจภุายใน  เคร่ืองหมายความเป็นอนัตราย ระบุวนัท่ีเร่ิม

บรรจขุองเสีย และวนัท่ีบรรจขุองเสียนัน้เตม็ภาชนะหรือบรรจภุณัฑ์นัน้ๆ 

   การจดัแผนผงั(Layout) ในพืน้ท่ีจดัเก็บของเสีย ให้จดักลุม่ของเสียตามประเภท 

และความวอ่งไวตอ่ปฏิกิริยา โดยเฉพาะอย่างยิ่งก าหนดให้สารท่ีเข้ากนัไมไ่ด้ วางแยก 

เก็บให้ห่างจากกนัเด็ดขาด 

 จดัให้มีการตรวจสอบอาคารหรือสถานท่ีท่ีใช้เก็บภาชนะแผน่รองพืน้และภาชนะทกุสปัดาห์ 

 จดัให้มีอปุกรณ์ส าหรับปอ้งกนัอบุตัเิหตแุละเหตฉุกุเฉินบริเวณพืน้ท่ีจดัเก็บให้เพียงพอ 
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แนวทางปฏบิัตสิ าหรับการน าของเสียกลับไปใช้ซ า้หรือใช้ใหม่ 

เน้นวธีิปฏิบตัท่ีิเหมาะสมเพ่ือให้มีการน าของเสียกลบัไปใช้ซ า้หรือใช้ใหม่มากท่ีสดุ ตามศกัยภาพของของเสียแต่

ละประเภทโดยไมก่่อให้เกิดผลกระทบตอ่กระบวนการท่ีน าของเสียไปใช้ซ า้หรือใช้ประโยชน์ อีกทัง้ ไมก่่อให้เกิดการ

ปนเปือ้นของมลสารตอ่สิง่แวดล้อมอนัเน่ืองมาจากการน าของเสียไปใช้ซ า้หรือใช้ใหม ่นอกจากนี ้ยงัต้องเป็นวธีิปฏิบตัท่ีิ

สอดคล้องกบัข้อกฎหมายท่ีเก่ียวข้องด้วย โดยมีแนวทางดงันี ้

 ศกึษาศกัยภาพการใช้ประโยชน์ของของเสียแตล่ะประเภท และแนวทาง/รูปแบบการน า ของเสียนัน้ไปใช้ประโยชน์(ใช้ซ า้

หรือใช้ใหม)่ ทัง้องค์ประกอบทางเคมีและผลตอ่กระบวนการท่ีน าของเสียไปใช้ประโยชน์ โดยค านึงถึงความเหมาะสมทาง

เศรษฐศาสตร์และสิง่แวดล้อมด้วย  

 น าของเสียไปใช้ประโยชน์โดยไมท่ าให้เกิดผลกระทบตอ่กระบวนการท่ีน าของเสียนัน้ไปใช้  

 ต้องค านึงถึงการปนเปือ้นสูส่ิง่แวดล้อมจากการน าของเสียไปใช้ประโยชน์ โดยมีการตดิตามตรวจสอบอย่างสม ่าเสมอ 

 จดัท าคูมื่อปฏิบตังิานส าหรับการน าของเสียไปใช้ประโยชน์ในแตล่ะรูปแบบส าหรับพนกังาน เพ่ือให้สามารถปฏิบัตไิด้

อย่างถกูต้องและไมส่ง่ผลกระทบสิง่แวดล้อม 
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แนวทางปฏบิัตสิ าหรับการบ าบัด/ก าจัดของเสีย 

แนวทางปฏิบตัท่ีิดีในการบ าบดั/ก าจดัของเสียท่ีไมส่ามารถน ากลบัไปใช้ซ า้หรือใช้ประโยชน์ใหมไ่ด้แล้ว มุง่เน้น

วธีิปฏิบตัท่ีิถกูต้องสอดคล้องข้อก าหนดกฎหมายท่ีเก่ียวข้องในการสง่ของเสียไปบ าบดั/ก าจดั รวมถึงการใช้วธีิบ าบดั/

ก าจดั ท่ีเหมาะสมกบัลกัษณะสมบตัิของของเสีย และส่งของเสียให้แก่ผู้ รับบ าบดั /ก าจดัท่ีได้รับอนญุาตจากหน่วยงานท่ี

เก่ียวข้อง 

 เลือกใช้วธีิบ าบดั/ก าจดัของเสียตามลกัษณะสมบตัขิองเสีย และสอดคล้องกบัข้อก าหนดทางกฎหมาย 

 เลือกใช้ผู้ให้บริการรับบ าบดั/ก าจดัของเสียท่ีได้รับการรับรองมาตรฐานการปฏิบตัจิากหน่วยงานท่ีเช่ือถือได้ 

 ปฏิบตัติามขัน้ตอนท่ีกฎหมายก าหนด ในการขนสง่ของเสียออกนอกโรงงาน 
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สรุปขัน้ตอนการจัดการของเสีย

ภายในโรงงานตามหลัก 3 Rs 
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ตารางสรุปขัน้ตอนการจดัการของเสียภายในโรงงานตามหลัก 3Rs 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ล าดบั
ท่ี 

ของเสีย /สิง่ปฏิกลูหรือวสัดท่ีุไมใ่ช้แล้ว วธีิการจดัการ รายละเอียดวธีิการจดัการ 

1 ขยะมลูฝอย 

1.1 กระดาษท่ีไมใ่ช่แล้ว/ลงักระดาษ/กระดาษอ่ืนๆ น าไปคดัแยกเพ่ือจ าหน่ายตอ่
(Sorting) 

ท าการคดัแยกประเภทและจ าหน่ายให้กับหน่วยงานท่ีได้รับอนญุาต
จากกรมโรงงาน เพ่ือน าวสัดไุปท าการคดัแยกและจ าหน่ายตอ่ไป 

1.2 ขวดแก้ว/ขวดพลาสตกิ น าไปคดัแยกเพ่ือจ าหน่ายตอ่
(Sorting) 

ท าการคดัแยกประเภทและจ าหน่ายให้กับหน่วยงานท่ีได้รับอนญุาต
จากกรมโรงงาน เพ่ือน าวสัดไุปท าการคดัแยกและจ าหน่ายตอ่ไป 

1.3 สิง่ปฏิกลูหรือวสัดท่ีุไมใ่ช้แล้วจากการอปุโภค-บริโภค 
การฝังกลบอย่างถกูต้องตาม
หลกัสขุาภิบาล(Disposal) 

รวบรวมเก็บไว้ภายในพืน้ท่ี เพ่ือรอให้องค์การบริหารส่วนต าบล
หนองชมุพลหรือหน่วยงานท่ีได้รับอนญุาตจากกรมโรงงาน
อตุสาหกรรมมารับไปก าจดัโดยวธีิการฝังกลบอย่างถกูหลกั
สขุาภิบาล 

1.4 เศษอาหาร จดัการด้วยวธีิอ่ืนๆ น าไปเป็นอาหารสตัว์ 

2 ขยะอนัตรายจากส านกังาน 

2.1 ภาชนะปนเปือ้นสารเคมี น าไปก าจดั(Disposal) สง่ให้หน่วยงานท่ีได้รับอนญุาตจากกรมโรงงานอตุสาหกรรมรับไป
ก าจดัหรือวธีิการอ่ืนๆท่ีได้รับอนญุาต 
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ตารางสรุปขัน้ตอนการจดัการของเสียภายในโรงงานตามหลัก 3Rs 

 

ล าดบั
ท่ี 

ของเสีย /สิง่ปฏิกลูหรือวสัดท่ีุไมใ่ช้แล้ว วธีิการจดัการ รายละเอียดวธีิการจดัการ 

2.2 ผ้าหมกึคอมพวิเตอร์/ผงหมกึ น าไปก าจดั(Disposal) สง่ให้หน่วยงานท่ีได้รับอนญุาตจากกรมโรงงานอตุสาหกรรมรับไป
ก าจดัหรือวธีิการอ่ืนๆท่ีได้รับอนญุาต 

2.3 ซากแบตเตอร่ี น าไปก าจดั(Disposal) สง่ให้หน่วยงานท่ีได้รับอนญุาตจากกรมโรงงานอตุสาหกรรมรับไป
ก าจดัหรือวธีิการอ่ืนๆท่ีได้รับอนญุาต 

2.4 ถ่านไฟฉาย หลอดไฟและอปุกรณ์ไฟฟ้าท่ีไม่ใช้แล้ว น าไปก าจดั(Disposal) สง่ให้หน่วยงานท่ีได้รับอนญุาตจากกรมโรงงานอตุสาหกรรมรับไป
ก าจดัหรือวธีิการอ่ืนๆท่ีได้รับอนญุาต 

3 ขยะตดิเชือ้ 

3.1 ขยะตดิเชือ้จากการปฐมพยาบาลเบือ้งต้น 
น าไปก าจดั(Disposal) 

สง่ให้หน่วยงานท่ีได้รับอนญุาตจากกรมโรงงานอตุสาหกรรมรับไป
ก าจดัหรือวธีิการอ่ืนๆท่ีได้รับอนญุาต 

4 กากของเสียจากกระบวนการผลิต 

4.1 ผลติภณัฑ์ท่ีไมไ่ด้คณุภาพตามมาฐานสนิค้า น ากลบัมาใช้ซ า้ (Reuse) ผลติภณัฑ์ท่ีไมไ่ด้มาตรฐานสนิค้าจะท าการหมนุเวียนน าไปใช้ใหม่
ในกระบวนการผลติ 

4.2 ไม้/พาเลท 
น าไปคดัแยกเพ่ือจ าหน่ายตอ่

(Sorting) ท าการคดัแยกประเภทและจ าหน่ายให้กับหน่วยงานท่ีได้รับอนญุาต
จากกรมโรงงาน เพ่ือน าวสัดไุปท าการคดัแยกและจ าหน่ายตอ่ไป 
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ตารางสรุปขัน้ตอนการจดัการของเสียภายในโรงงานตามหลัก 3Rs 

 

ล าดบั 
ท่ี 

ของเสีย /สิง่ปฏิกลูหรือวสัดท่ีุไมใ่ช้แล้ว วธีิการจดัการ รายละเอียดวธีิการจดัการ 

4.3 มอเตอร์ไฟฟา้/ถงุจมัโบ้ น าไปคดัแยกเพ่ือจ าหน่ายตอ่
(Sorting) 

ท าการคดัแยกประเภทและจ าหน่ายให้กับหน่วยงานท่ีได้รับ
อนญุาตจากกรมโรงงาน เพ่ือน าวสัดไุปท าการคดัแยกและจ าหน่าย
ตอ่ไป 

4.4 ขีต้ะกรันเหลก็จากเตาหลอม(Slag) 
น าไปเป็นวตัถดุบิทดแทน

(Reuse) 
น าไปใช้เป็นวตัถดุบิทดแทนในอตุสาหกรรมเหมืองแร่/ปนูซีเมนต์ 

4.5 ฝุ่ นจากระบบดกัฝุ่ น(Bag House) 
น าไปเป็นวตัถดุบิทดแทน

(Reuse) 
น าไปใช้เป็นวตัถดุบิทดแทนในอตุสาหกรรมเหมืองแร่/ปนูซีเมนต์ 
โดยหน่วยงานท่ีได้รับอนญุาตจากกรมโรงงานอตุสาหกรรม 

4.6 เศษวสัดจุากการต าเตาและซ่อมผนงัเตา(Linnig) 
น าไปเป็นวตัถดุบิทดแทน

(Reuse) 
น าไปใช้เป็นวตัถดุบิทดแทนในอตุสาหกรรมเหมืองแร่/ปนูซีเมนต์ 
โดยหน่วยงานท่ีได้รับอนญุาตจากกรมโรงงานอตุสาหกรรม 

4.7 ตะกอนจากบอ่ดกัไขมนั/บอ่ตกตะกอน น าไปก าจดั(Disposal) สง่ให้หน่วยงานท่ีได้รับอนญุาตจากกรมโรงงานอตุสาหกรรมรับไป
ก าจดัหรือวธีิการอ่ืนๆท่ีได้รับอนญุาต 

4.8 ถงุกรองท่ีหมดอาย ุ(Bag Filter) น าไปก าจดั(Disposal) สง่ให้หน่วยงานท่ีได้รับอนญุาตจากกรมโรงงานอตุสาหกรรมรับไป
ก าจดัหรือวธีิการอ่ืนๆท่ีได้รับอนญุาต 
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ตารางสรุปขัน้ตอนการจดัการของเสียภายในโรงงานตามหลัก 3Rs 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

ล าดบั
ท่ี 

ของเสีย /สิง่ปฏิกลูหรือวสัดท่ีุไมใ่ช้แล้ว วธีิการจดัการ รายละเอียดวธีิการจดัการ 

5 สิง่ปฏิกลูฯท่ีเป็นของเสียอนัตราย 

5.1 น า้มนัหลอ่ล่ืนท่ีใช้แล้ว 
น ากลบัไปใช้ประโยชน์ด้วยวิธี
อ่ืนๆ(Other recycle methods) 

จ าหน่ายให้กบัหน่วยงานท่ีได้รับอนญุาตจากกรมโรงงานอตุสาหกรรม 
เพ่ือน ากลบัไปใช้ประโยชน์อ่ืนๆ 

5.2 ถงุมือและเศษผ้าปนเปือ้นน า้มนั 
น าไปเป็นเชือ้เพลงิผสม     (Fule 

blending) 
น าไปเป็นเชือ้เพลงิผสมในอตุสาหกรรมอ่ืนๆโดยหน่วยงานท่ีได้รับ
อนญุาตจากกรมโรงงานอตุสาหกรรม 

5.3 กระป๋องสี / กระป๋องสเปรย์ น าไปก าจดั(Disposal) สง่ให้หน่วยงานท่ีได้รับอนญุาตจากกรมโรงงานอตุสาหกรรมรับไป
ก าจดัหรือวธีิการอ่ืนๆท่ีได้รับอนญุาต 

5.4 ภาชนะบรรจสุารเคมี 
การสง่กลบัผู้ขายเพ่ือน าไปบรรจุ
ใหมห่รือใช้ซ า้(Reuse 
container; to be refilled) 

สง่ภาชนะบรรจใุห้กบัผู้ขายเพ่ือน าไปบบรรจุใหมห่รือใช้ซ า้ 

5.5 สารเคมีท่ีหมดอายุ 
การน ากลบัคืนมาใหม่

(Recovery) จ าหน่ายให้กบัหน่วยงานท่ีได้รับอนญุาตจากกรมโรงงานอตุสาหกรรม 
เพ่ือน าเข้าสูก่ระบวนการการกลบัคืนสภาพเพ่ือน ากลบัมาใช้ใหม่ 
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ตารางสรุปขัน้ตอนการจดัการของเสียภายในโรงงานตามหลัก 3Rs 

 

ล าดบัท่ี ของเสีย /สิง่ปฏิกลูหรือวสัดท่ีุไมใ่ช้แล้ว วธีิการจดัการ รายละเอียดวธีิการจดัการ 

6 อ่ืนๆ 

6.1 น า้ทิง้จากการหลอ่เย็นแบบโดยตรง น ากลบัมาใช้ซ า้ (Reuse) น า้ทิง้ท่ีผา่นการบ าบดัแล้วจะหมนุเวียนกลบัมาใช้ใหมโ่ดยไมมี่การ
ระบายทิง้ออกสูภ่ายนอก 

6.2 น า้เสียจากห้องน า้-ห้องส้วมและโรงอาหาร 
น ากลบัมาใช้ประโยชน์อีก 

(Recycle) 
ระบน า้ลงสูถ่งับ าบดัน า้เสียส าเร็จและลงบอ่พกัน า้ แล้วสบูกลบัมาใช้ใน
การรดน า้ต้นไม้/สนามหญ้าภายในพืน้ท่ี 

6.3 น า้ฝนท่ีอาจมีการปนเปือ้น น ากลบัมาใช้ซ า้ (Reuse) หมนุเวียนกลบัมาใช้ในกระบวนการผลติโดยไมมี่การระบายทิง้ออกสู่
ภายนอก 
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แบบฟอร์มต่างๆ 
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วนัที่ ขยะทัว่ไป(kg) ขยะรีไซเคิล(kg) ขยะติดเชือ้ (kg) ขยะอนัตราย(kg) หมายเหตุ

รวม 0 0 0 0

บันทกึปริมาณขยะและกากอุตสาหกรรมประจ าเดือน

เดือน….........…...    พ.ศ. ………

จดัท าโดย   EMR

วนัที ่......./........./..........

จดัท ำโดย QMR

วนัที ่......./........./..........
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ช่ือสารเคมี สถานทีจ่ัดเกบ็ ปกติ ผิดปกติ

ตรวจสอบ..................................(จป.)

วันที.่.........../............../............

ล ำดบั

ใบบันทกึการตรวจสภาพการใช้และการจัดเกบ็สารเคมี

ประจ าเดือน :.............................................   แผนก :........................................

สถานทีต่รวจ 
การจัดเกบ็สารเคมี ลงช่ือผู้ตรวจ

สภาพการใช้งาน
สาเหตุผิดปกติ
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เอกสารอ้างอิง 

- เอกสารคู่มือการจดัการของเสียภายใจโรงงานตามหลกั 3Rs กรมโรงงาน

อตุสาหกรรม 

- http://www.org.tu.ac.th/rangsit/recicle/htm/recicle/ex4(1).html 

- http://www2.diw.go.th 

 

 

 

http://www.org.tu.ac.th/rangsit/recicle/htm/recicle/ex4(1).html
http://www2.diw.go.th/


ภาคผนวกที่ 20
เอกสารบันทกึปริมาณขยะ















ภาคผนวกที่ 21
แผนงานด้านความปลอดภัย อาชีวอนามัย

และสภาพแวดล้อมในการท างาน 
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ภาคผนวกที่ 22
นโยบายอาชีวอนามัยและความปลอดภัย
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ภาคผนวกที่ 23
เอกสารช่วงเวลาการท างาน
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ภาคผนวกที่ 24
รายงานการประชุมคณะกรรมการความปลอดภัย  

อาชีวอนามยัและสภาพแวดล้อมในการท างาน
ของสถานประกอบการ
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ภาคผนวกที่ 25
Work Permit



















ภาคผนวกที่ 26
เอกสารแต่งตั้งคณะกรรมการความปลอดภัย อาชีวอนามยั
และสภาพแวดล้อมในการท างานของสถานประกอบการ
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ภาคผนวกที่ 27
เอกสารโครงการอนุรักษ์การได้ยนิ
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ภาคผนวกที่ 28
เอกสารบันทึกสถิตกิารเกดิกระแสไฟฟ้าขัดข้อง
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ภาคผนวกที่ 29
เอกสารบันทึกตรวจสอบกมัมนัตรังสี และเศษเหลก็
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ภาคผนวกที่ 30
การฝึกซ้อมดับเพลงิและอพยพหนีไฟ ประจ าปี 2568
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ภาคผนวกที่ 31
แผนมวลชนสัมพนัธ์
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ภาคผนวกที่ 32
เอกสารส ารวจเศรษฐกจิ สังคม และความคิดเห็นของ

ประชาชนประจ าปี 2568





 

 

  
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

 

          รายงานสรุป 



รายงานผลการส ารวจสภาพเศรษฐกจิ-สังคมและความคดิเห็นของประชาชน 

โครงการโรงงานผลติเหลก็แท่ง (Billet) (ระยะด าเนินการ)  
บริษทั ไทยเฮงสตีล จ ากดั 

1 บริษทั เอ็นไวแลบ็ จ ากดั  
 

 

รายงานผลการส ารวจสภาพเศรษฐกจิ-สังคมและความคิดเห็นของประชาชน 
โครงการโรงงานผลิตเหล็กแท่ง (Billet) (ระยะด าเนนิการ) บริษัท ไทยเฮงสตีล จ ากัด 

ส ารวจ เมื่อวันที่ 19-21 มิถุนายน 2568 
 

1. วัตถุประสงค ์
1.1 เพื่อติดตามตรวจสอบผลกระทบด้านสำรวจสภาพเศรษฐกิจ-สังคม  

 1.2 เพื่อศึกษาสภาพเศรษฐกิจ-สังคม การประกอบอาชีพ สุขภาพอนามัย สาธารณูปโภค/สาธารณูปการ และ
สภาพความเป็นอยู่ของชุมชนในพื้นที่ศึกษา  
 1.3 เพื่อรับทราบปัญหาเกี่ยวกับสภาพแวดล้อม และสังคมในปัจจุบันที่ส่งผลต่อการดำเนินชีวิตของประชาชน
ในชุมชน  
 1.4 เพื่อต้องการทราบผลกระทบด้านสิ่งแวดล้อม ท่ีประชาชนได้รับจากการดำเนินโครงการ  
 1.5 เพื่อต้องการทราบความคิดเห็นของประชาชนต่อการดำเนินโครงการ ในระยะที่ผ่านมาจนถึงปัจจุบันและ
ข้อเสนอแนะในด้านต่างๆ 
 
2. ขอบเขตและวิธกีารศึกษา  

 2.1 ขอบเขตการศึกษา  

 บริษัท เอ็นไวแล็บ จำกัด ได้ดำเนินการติดตามตรวจสอบผลกระทบด้านเศรษฐกิจ-สังคมตามมาตรการ
ป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมฯ ของโครงการ จะดำเนินการสำรวจความคิดเห็นของกลุ่มเป้าหมาย ที่ระบุไว้ตาม
มาตรการฯ ของ) โครงการโรงงานผลิตเหล็กแท่ง (Billet) (ระยะดำเนินการ) บริษัท ไทยเฮงสตีล จำกัด โดยทำการศึกษาชุมชน
ที่อยู่ใกล้เคียงโครงการฯ ในรัศมี 5 กิโลเมตร โดยรอบโรงงาน แสดงดังรูปที่ 2.1-1และสามารถแบ่งขอบเขตการสำรวจสภาพ
เศรษฐกิจ-สังคมของพื้นที่ศึกษาในรัศมีระยะ 5 กิโลเมตร ได้ดังนี ้

  
  
 



รายงานผลการส ารวจสภาพเศรษฐกจิ-สังคมและความคดิเห็นของประชาชน 

โครงการโรงงานผลติเหลก็แท่ง (Billet) (ระยะด าเนินการ)  
บริษทั ไทยเฮงสตีล จ ากดั 

2 บริษทั เอ็นไวแลบ็ จ ากดั  
 

 
รูปที่ 2.1-1 ขอบเขตพื้นท่ีศึกษาสภาพเศรษฐกิจสังคมของโครงการ 



รายงานผลการส ารวจสภาพเศรษฐกจิ-สังคมและความคดิเห็นของประชาชน 

โครงการโรงงานผลติเหลก็แท่ง (Billet) (ระยะด าเนินการ)  
บริษทั ไทยเฮงสตีล จ ากดั 

3 จัดท าโดย บริษทั เอ็นไวแลบ็ จ ากดั  
 

 2.2 วิธีการศึกษา  
  1) การก าหนดจ านวนตัวอย่าง  
   กลุ่มเป้าหมายตามที่ระบุไว้ในมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงาน
หลอมและรีดเหล็ก(ส่วนขยาย) บริษัทเหล็กทรัพย์ จำกัด มีดังนี้  

    
  1.1) ประชาชน บริษัทที่ปรึกษาได้กำหนดพื้นที่เป้าหมายในรัศมี 5 กิโลเมตร โดยรอบพื้นที่โครงการ 
รวมทั้งพื้นท่ีที่อยู่โดยรอบบริเวณ โครงการโรงงานผลิตเหล็กแท่ง (Billet) (ระยะดำเนินการ) บริษัท ไทยเฮงสตีล จำกัด ซึ่งเป็น
ชุมชนที่อาจได้รับผลกระทบจากการดำเนินโครงการ ระยะ 0-1 กิโลเมตร จำนวน 239 ราย และระยะ 1-5 กิโลเมตร จำนวน 
161 รายรายละเอียดแสดงดังตารางที่ 2.2-1 
 
 2.3 วิธีการเก็บและการสุ่มตัวอย่าง 
  การเก็บข้อมูลประชาชนนั้นจะเลือกตัวอย่างโดยใช้วิธ ีการสุ่มตัวอย่างแบบง่าย ( Simple Random 
Sampling) และการเลือกตัวอย่างแบบไม่แทนที่ (Sampling without Replacement) หมายถึง ตัวอย่างท่ีถูกเลือกไปแล้วจะ
ไม่มีโอกาสถูกเลือกซ้ำอีก 
  



รายงานผลการส ารวจสภาพเศรษฐกจิ-สังคมและความคดิเห็นของประชาชน 

โครงการโรงงานผลติเหลก็แท่ง (Billet) (ระยะด าเนินการ)  
บริษทั ไทยเฮงสตีล จ ากดั 

4 จัดท าโดย บริษทั เอ็นไวแลบ็ จ ากดั  
 

ตารางที่ 2.2-1 จำนวนหมู่บ้าน และจำนวนตัวอย่างครัวเรือน ท่ีทำการศึกษารอบพื้นที่โครงการฯ 
 

หมู่ที ่ ชื่อชมุชน/หมู่บ้าน จ านวนเก็บจริง(ตัวอย่าง) 
หมู่บ้านในรัศมี 0-3 กิโลเมตร 
ต าบลหนองชุมพล 

1 บ้านเนิน 16 
2 บ้านหนองชุมพลล่าง 15 
3 บ้านหนองประดู่ 13 
4 บ้านหนองโพธิ ์ 15 
5 บ้านหนองชุมพล 17 

ต าบลบางเค็ม 
1 บ้านกล้วย 11 
2 บ้านบางเค็ม 20 
3 บ้านหนองบัว 4 
4 บ้านบางเค็ม (ตลาด) 12 
5 บ้านกล้วย (ใต้) 26 
6 บ้านล่าง 6 

รวม 239 
หมู่บ้านในรัศมี 3-5 กิโลเมตร 
ต าบลสระพัง 

1 บ้านห้วยกระแทก 16 
3 บ้านสระพัง 18 

ต าบลห้วยโรง 
1 บ้านห้วยโรง 16 
2 บ้านถนนทราย 26 
3 บ้านกาจับ 39 

ต าบลหนองชุมพลเหนือ 
2 บ้านหนองกระพ้อ 38 
7 บ้านหนองนกออก 8 

รวม 161 
รวมท้ังหมด 400 
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โครงการโรงงานผลติเหลก็แท่ง (Billet) (ระยะด าเนินการ)  
บริษทั ไทยเฮงสตีล จ ากดั 

5 จัดท าโดย บริษทั เอ็นไวแลบ็ จ ากดั  
 

2.4 เคร่ืองมือท่ีใช้ในการส ารวจ 
แบบสอบถามที่ใช้สำรวจความคิดเห็น แบ่งเป็น 3 แบบ คือ แบบสอบถามความคิดเห็นของหน่วยงาน

ราชการ ผู้นำชุมชน และแบบสอบถามความคิดเห็นประชาชน โดยมีการกำหนดกรอบของเนื้อหาและความเหมาะสมต่อกลุ่ม
ตัวอย่าง ซ่ึงมีโครงสร้างท่ีครอบคลุมตามประเด็นสำคัญ (ดังแสดงในภาคผนวก ก) 
 
  1)  แบบสอบถามความคิดเห็นของประชาชน  
   • ส่วนท่ี 1 ข้อมูลทั่วไปของผู้ให้สัมภาษณ์  
   • ส่วนท่ี 2 ข้อมูลด้านอนามัยสิ่งแวดล้อมและสาธารณูปโภคในชุมชน 
   • ส่วนท่ี 3 สภาพแวดล้อมในปัจจุบัน 
   • ส่วนท่ี 4 ข้อมูลด้านสุขภาวะและสภาพความเป็นอยู่โดยรวมในปัจจุบัน 
  • ส่วนท่ี 5 ความคิดเห็นเกี่ยวกับติดตามตรวจสอบและประเมินคุณภาพส่ิงแวดล้อม 
 
 2.5 การวิเคราะห์ข้อมูล  

 การวิเคราะห์โดยใช้โปรแกรมสำเร็จรูปทางสังคมศาสตร์ SPSS (Statistical Package for Social Sciences) 
เพื่อประมวลผลการศึกษา โดยนำเสนอในรูปแบบ ตารางแสดงความถี่ ร้อยละ  

 
 3. ผลการส ารวจสภาพเศรษฐกิจ-สังคม และความคิดเห็นของประชาชน 
 จากการติดตามตรวจสอบผลกระทบด้านเศรษฐกิจ-สังคม และความคิดเห็นของประชาชน โครงการโรงงานผลิต
เหล็กแท่ง (Billet) (ระยะดำเนินการ) บริษัท ไทยเฮงสตีล จำกัด ในวันที ่ 19-21 มิถุนายน 2568 โดยแบ่งกลุ่มเป้าหมาย
ออกเป็น 4 กลุ่ม ได้แก่ ประชาชน ผู้นำ หน่วยงาน และพ้ืนท่ีอ่อนไหว ในรัศมี 1-5 กิโลเมตรโดยรอบพื้นที่โครงการ รวมท้ังสิ้น 
400 ชุด ซึ่งสามารถสรุปผลได้ดังนี้  
  
 3.1 ผลการส ารวจสภาพเศรษฐกิจ-สังคม และความคิดเห็นของกลุ่มระยะ 0-3 กิโลเมตร  
  การสอบถามความคิดเห็นของกลุ่มประชาชนต่อโครงการโรงงานผลิตเหล็กแท่ง (Billet) (ระยะดำเนินการ) 
บริษัท ไทยเฮงสตีล จำกัด กลุ่มครัวเรือน ผู้นำชุมชน หน่วยงาน และพื้นที่อ่อนไหว ในระหว่างวันที่ 19-21 มิถุนายน 2568 
ระยะ 0-3 กิโลเมตร จำนวน 239 ตัวอย่าง (ดังรูปภาพที่ 3.3) สามารถสรุปได้ดังต่อไปนี้ 
 
 ส่วนที่ 1 ข้อมูลทั่วไปของผู้ให้สัมภาษณ์ 
  -เพศและอายุ พบว่า ผู้ให้สัมภาษณ์เป็นเพศหญิงมากที่สุด ร้อยละ 56.5 เพศชาย ร้อยละ 43.5 ซึ่งส่วน
ใหญ่มีอายุอยู่ในช่วง 51-60 ร้อยละ 48.5 รองลงมาคืออายุอยู่ในช่วง 41-50 ปี ร้อยละ 33.1 มีอายุอยู่ในช่วง 31-40 ปี ร้อยละ 
9.6 และมีอายุอยู่ในช่วง 61 ปีข้ึนไป ร้อยละ 8.8 ตามลำดับ  
   -ระดับการศึกษาสูงสุด พบว่า ผู้ให้สัมภาษณ์ประชาชนมีการศึกษาสูงสุดอยู่ในระดับประถมศึกษามากท่ีสุด 
ร้อยละ 48.1 รองลงมาคือระดับมัธยมศึกษา ร้อยละ 29.3 ระดับอนุปริญญาตรี ร้อยละ 14.2 และระดับปริญญาตรี ร้อยละ 
8.4 ตามลำดับ   
   -อาชีพหลักของประชากรในชุมชน พบว่า ผู้ให้สัมภาษณ์ประกอบอาชีพรับจ้าง/ลูกจ้างมากที่สุด ร้อยละ 
54.0 รองลงมาธุรกิจ/ค้าขาย ร้อยละ 36.4 อาชพเกษตรกรรม ร้อยละ 5.4 และข้าราชการ/รัฐวิสาหกิจ ร้อยละ 4.2 ตามลำดับ 



รายงานผลการส ารวจสภาพเศรษฐกจิ-สังคมและความคดิเห็นของประชาชน 

โครงการโรงงานผลติเหลก็แท่ง (Billet) (ระยะด าเนินการ)  
บริษทั ไทยเฮงสตีล จ ากดั 

6 จัดท าโดย บริษทั เอ็นไวแลบ็ จ ากดั  
 

   -อาชีพรอง/เสริมของประชากรในชุมชน พบว่า ผู้ให้สัมภาษณ์ไม่มีอาชีพรองมากที่สุด ร้อยละ 83.7
รองลงมารับจ้าง/ลูกจ้าง ร้อยละ 12.1 และธุรกิจส่วนตัว ค้าขาย ร้อยละ 4.2 ตามลำดับ 
   -รายได้ครอบครัว (บาท/เดือน) พบว่า ผู้ให้สัมภาษณ์มีรายได้ 10,001-15,000 บาทมากที่สุด ร้อยละ 
55.6 รองลงมารายได้ 5,001-10,000 บาท ร้อยละ 27.2 รายได้ 15,001-20,000 บาท ร้อยละ 8.4 รายได้ต่ำกว่า 5,000 บาท 
ร้อยละ 5.0 และรายได้ 20,001-25,000 บาท ร้อยละ 3.8 ตามลำดับ 
   -ภาวะการเงินของครอบครัวปัจจุบัน  พบว่า ผู้ให้ส ัมภาษณ์รายได้ไม่พอใช้มากที่ส ุด ร้อยละ 49.8 
รองลงมาพอใช้แต่ไม่เหลือเก็บ ร้อยละ 43.5 และพอใช้เหลือเก็บ ร้อยละ 6.7 ตามลำดับ 
   -ระยะเวลาการอยู่อาศัยในพ้ืนที่ ( ภูมิล าเนาเดิม ) พบว่า ผู้ให้สัมภาษณ์อยู่ในพื้นที่ตั้งแต่เกิดมากที่สุด 
ร้อยละ 91.6 รองลงมาย้ายมาจากที่อื่น ร้อยละ 8.4 โดยส่วนใหญ่ย้ายมานานมากกว่า 20 ปี ร้อยละ 70.0 รองลงมาระหว่าง 
16-20 ปี ร้อยละ 25.0 สาเหตุมาแต่งงานกับคนที่น้ีมากที่สุด ร้อยละ 60.0 รองลงมาทำงาน ร้อยละ 30. ตามลำดับ 
   -การนับถือศาสนา พบว่า ผู้ให้สัมภาษณ์ทั้งหมดนับถือศาสนาพุทธ ร้อยละ 100.0 
 
 ส่วนที่ 2 ข้อมูลด้านอนามัยสิ่งแวดล้อมและสาธารณูปโภคในชุมชน 
   -แหล่งน้ าบริโภค (น้ าด่ืม) ในครัวเรือนของท่าน พบว่า ผู้ให้สัมภาษณ์ซื้อน้ำบรรจุถัง/ขวดมากที่สุด ร้อย
ละ 91.6 รองลงมาใช้น้ำประปาผ่านเครื่องกรอง ร้อยละ 8.4 น้ำดื่มไม่มีปัญหาแต่อย่างใดจึงไม่มีการปรับปรุงคุณภาพน้ำก่อน
ดื่ม 
 -แหล่งน้ าอุปโภค (น้ าส าหรับซัก ล้าง น้ าใช้) ในครัวเรือน พบว่า ผู้ให้สัมภาษณ์ทั้งหมดใช้น้ำประปา ร้อย
ละ 100.0 น้ำใช้ทั้งหมดไม่มีปัญหา ร้อยละ ร้อยละ 100.0 ไม่มีการปรับปรุงคุณภาพน้ำใช้แต่อย่างใด 
 -แหล่งน้ าเพ่ือการเกษตร ( เฉพาะผู้ท าเกษตร) พบว่า ผู้ให้สัมภาษณ์ที่ทำการเกษตรใช้น้ำฝนตามฤดูกาล
มากที่สุด ร้อยละ 60.0 รองลงมาใช้น้ำในแม่น้ำ/ลำคลอง ร้อยละ 30.0 รองลงมาใช้น้ำคลองชลประทาน ร้อยละ 10.0 น้ำใช้ทำ
การเกษตรมีปัญหามากที่สุด ร้อยละ 60.0 รองลงมาไม่มีปัญหา ร้อยละ 40.0 ตามลำดับ 
 -การก าจัดน้ าเสีย / น้ าท้ิงจากกิจกรรมต่างๆ ในครัวเรือน พบว่า ผู้ให้สัมภาษณ์ระบายลงดิน หรือที่โล่ง 
มากที่สุด ร้อยละ 64.9 รองลงมาระบายท่อ อบต./เทศบาล ร้อยละ 35.1 ตามลำดับ 
 -การก าจัดขยะในครัวเรือน พบว่า ผู้ให้สัมภาษณ์รวบรวมแล้วนำไปทิ้งถังขยะของอบต.มากที่สุด ร้อยละ 
91.6 รองลงมากองแล้วเผา ร้อยละ 8.4 ตามลำดับ 
 
 ส่วนที่ 3 ข้อมูลผลกระทบด้านสิ่งแวดล้อมที่ชุมชนในปัจจุบัน 
   -สภาพแวดล้อมปัจจุบันของชุมชนมีการเปลี่ยนแปลงไปจากเดิม พบว่า ผู้ให้สัมภาษณ์ว่าไม่มีการ
เปลี่ยนแปลงมากที่สุด ร้อยละ 77.0 รองลงมามีการเปลี่ยนแปลง ร้อยละ 23.0 ตามลำดับ 
   -เสียงดัง พบว่า ผู้ให้สัมภาษณ์ไม่ได้รับผลกระทบมากที่สุด ร้อยละ 63.6 รองลงมาได้รับผลกระทบ ระดับ
น้อย ร้อยละ 27.3 และระดับปานกลาง ร้อยละ 9.1 ตามลำดับ 
 -ฝุ่นละออง พบว่า ผู้ให้สัมภาษณ์ไม่ได้รับผลกระทบมากที่สุด ร้อยละ 63.6 รองลงมาได้รับผลกระทบอยู่ใน
ระดับน้อย ร้อยละ 25.5 ระดับปานกลาง ร้อยละ 9.1 และระดับมาก ร้อยละ 1.8 ตามลำดับ 
 -อากาศเสียและเขม่าควัน พบว่า ผู้ให้สัมภาษณ์ไม่ได้รับผลกระทบมากที่สุด ร้อยละ 54.5 รองลงมาได้รับ
ผลกระทบระดับน้อย ร้อยละ 27.3 ระดับปานกลาง ร้อยละ 10.9 และระดับมาก ร้อยละ 7.3 ตามลำดับ 
 -น้ าเสีย พบว่า ผู้ให้สัมภาษณ์ไม่ได้รับผลกระทบมากที่สุด ร้อยละ 90.9 รองลงมาได้รับผลกระทบระดับ
น้อย ร้อยละ 9.1 ตามลำดับ 
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 -กลิ่น พบว่า ผู้ให้สัมภาษณ์ไม่ได้รับผลกระทบมากที่สุด ร้อยละ 90.9 รองลงมาได้รับผลกระทบระดับน้อย 
ร้อยละ 5.5 และระดับปานกลาง ร้อยละ 3.6 ตามลำดับ รายละเอียดแสดงดังตารางที ่3.3-1 
 
ตารางที่ 3.3-1 สภาพแวดล้อมปัจจุบันของชุมชนมีการเปลี่ยนแปลงไปจากเดิม 

  
 ส่วนที่ 4 ข้อมูลด้านสาธารณสุข/สุขภาพ 
 -การประสบปัญหาด้านโรคระบาดในรอบ 1 ปีที่ผ่านมาประชาชนที่อยู่ในพื้นที่ พบว่า ผู้ให้สัมภาษณ์ไม่
ประสบปัญหาด้านโรคระบาดในพื้นที่ ภายใน 1 ปีที่ผ่าน ร้อยละ 83.7 และประสบปัญหา ร้อยละ 16.3เนื่องจากปัญหาโรค
ไข้หวัดใหญ่ ตาแดง และไข้เลือดออก 
  -การเจ็บป่วยด้วยโรค พบว่า ผู้ให้สัมภาษณ์ไม่เจ็บป่วยมากที่สุด ร้อยละ 60.0 รองลงมาเป็นโรคหวัด/
ระบบทางเดินหายใจ/ภูมิแพ้ ร้อยละ 17.5 โรคประจำตัว (โรคเบาหวาน ความดัน ไขมันสูง หัวใจ) ร้อยละ 12.5 โรคที่เกี่ยวกับ
ทางเดินอาหาร ร้อยละ 5.4 และโรคเกี่ยวกับโรคเกี่ยวกับหู/ตา/ฟัน/กระดูก ร้อยละ 4.6 ตามลำดับ 
  -การรักษาพยาบาลเมื่อเจ็บป่วยประชาชนที่อยู่ในพ้ืนที่จะรักษาหรือใช้บริการที่มากที่สุด พบว่า ผู้ให้
สัมภาษณ์มีการรักษาและใช้บริการเมื่อเจ็บป่วยมากที่สุด คือ โรงพยาบาลประจำอำเภอ ร้อยละ 48.1 โรงพยาบาลส่งเสริม
สุขภาพตำบล ร้อยละ 35.6 ซื้อยาจากร้านขายยา ร้อยละ 8.8 คลินิก หรือโรงพยาบาลเอกชน ร้อยละ 4.2 และโรงพยาบาล
ประจำจังหวัด ร้อยละ 3.3 ตามลำดับ 
   -การให้บริการทางสาธารณสุขจากสถานพยาบาลต่างๆ มีปัญหาในการให้บริการหรือไม่ พบว่า ผู้ให้
สัมภาษณ์แจ้งว่ามีความเพียงพอต่อความต้องการมากที่ส ุด ร้อยละ 93.3 และไม่เพียงพอ ร้อยละ 6.7 เนื่องมาจากการ
ให้บริการล่าช้า บุคลากรไม่เพียงพอ ขาดแพทย์เฉพาะทาง สถานบริการไม่เพียงพอ และเครื่องมือทางการแพทย์ไม่เพียงพอ 
   -ภายในพ้ืนที่ชุมชนและใกล้เคียง มีพ้ืนที่อ่อนไหวต่อการได้รับผลกระทบต่อสุขภาพ พบว่า ผู้ให้
สัมภาษณ์ภายในพื้นที่ชุมชนและใกล้เคียง มีพื้นที่อ่อนไหวไม่มีที่ได้รับผลกระทบต่อสุขภาพมากที่สุด ร้อยละ 69.0 รองลงมามี 
ร้อยละ 31.0 ตามลำดับ 
   
  ส่วนที่ 5 ความคิดเห็นเกี่ยวกับติดตามตรวจสอบและประเมินคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
    -ท่านรับทราบว่ามีติดตามตรวจสอบและประเมินคุณภาพสิ่งแวดล้อม พบว่า ผู้ให้สัมภาษณ์ทราบมา
ก่อนหน้านี้มากที่สุด ร้อยละ 69.5 รองลงมาไม่ทราบมาก่อน ร้อยละ 30.5 โดยส่วนใหญ่ทราบจากเห็นที่ตั้งโครงการ ร้อยละ 
43.1 รองลงมา จากเจ้าหน้าที่โครงการ ร้อยละ 23.0 จากเพื่อนบ้านเล่าให้ฟัง ร้อยละ 19.7 จากผู้นำชุมชน ร้อยละ 9.7 และ
ร่วมกิจกรรมกับโครงการ ร้อยละ 4.5 ตามลำดับ 

ประเภทผลกระทบ 
ระดับผลกระทบ 

ไม่ได้รับ ได้รับ น้อย ปานกลาง มาก 

1. เสียงดัง 63.6 36.4 27.3 9.1 0.0 
2. ฝุ่นละออง 63.6 36.4 25.5 9.1 1.8 
3. อากาศเสียและเขม่าควัน  54.5 45.5 27.3 10.9 7.3 
4. น้ำเสีย 90.9 9.1 9.1 0.0 0.0 
5. กล่ิน 90.9 9.1 5.5 3.6 0.0 
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    -ท่านคิดว่ารูปแบบการประสัมพันธ์/การให้ข้อมูลข่าวสารของโครงการโรงงานผลิตเหล็กแท่ง (Billet) 
(ระยะด าเนินการ) บริษัท ไทยเฮงสตีล จ ากัด ต่อชุมชนควรเป็นอย่างไร พบว่า ผู้ให้สัมภาษณ์แจ้งข่าวสารผ่านกำนัน 
ผู้ใหญ่บ้านมากที่สุด ร้อยละ 52.7 รองลงมาจัดประชุม ร้อยละ 41.4 และติดประกาศบอร์ดของหมู่บ้าน ร้อยละ 5.9 ตามลำดับ 
 
ตารางท่ี 3.3-2 การด าเนินงานของ โครงการโรงงานผลิตเหล็กแท่ง (Billet) (ระยะด าเนินการ) บริษัท ไทยเฮงสตีล จ ากัด 
ท่านได้รับผลดี คือ  

ผลที่ได้รับจากการด าเนินโครงการ 
ระดับของผลที่ได้รับ 

ไม่ได้รับ(1) น้อย(2) ปานกลาง(3) มาก(4) 

1. มีการจ้างแรงงานท้องถิ่น 53.1 25.1 15.1 6.7 
2. สนับสนุนกิจกรรมชุมชน 46.9 25.9 17.6 9.6 
3. เศรษฐกิจท้องถิ่นเติบโตขึ้น 31.4 22.6 31.8 14.2 
4. ท้องถิ่นมีรายได้จากภาษีเพิ่มขึ้น 45.2 31.0 14.6 9.2 
5. มีการพัฒนาระบบสาธารณูปโภคเพ่ิมข้ึน 51.0 31.0 13.8 4.2 
 
ตารางท่ี 3.3-3 การด าเนินงานของ โครงการโรงงานผลิตเหล็กแท่ง (Billet) (ระยะด าเนินการ) บริษัท ไทยเฮงสตีล จ ากัด 
ท่านได้รับผลเสีย คือ  

ผลที่ได้รับผลกระทบจากการด าเนินโครงการ 
ระดับท่ีได้รับผลกระทบ 

ไม่ได้รับ(1) น้อย(2) ปานกลาง(3) มาก(4) 

1. ปัญหามลพิษเพิ่มขึ้น 85.0 10.0 5.0 0.0 
2. การจราจรติดขัดมากข้ึน 90.0 10.0 0.0 0.0 
3. ปัญหาทางสังคมเพิ่มขึ้น 75.0 25.0 0.0 0.0 
  
 -เมื่อได้รับผลกระทบมีการแจ้ง/ร้องเรียนหรือไม่ พบว่า ผู้ให้สัมภาษณ์ทั้งหมดไม่เคยร้องเรียน หรือว่าแจ้ง
หน่วยงานใดๆ ร้อยละ 100.0 
 -โครงการที่ดีควรมีการด าเนินงาน พบว่า กลุ่มผู้นำชุมชนมีความคิดเห็นต่อโครงการโดยมีการรับผิดชอบ
ต่อชุมชนมากที่สุด ร้อยละ 48.1 รองลงมามีการจัดการสิ่งแวดล้อมที่ดี ร้อยละ 35.6 และจ้างแรงงานในชุมชน ร้อยละ 16.3
ตามลำดับ 
  -ข้อเสนอแนะ 
  (1) ต้องการให้มีสนับสนุนกิจกรรมของชุมชน ร้อยละ 4.2 
  (2) ต้องการให้มีกิจกรรมให้กับทุกชุมชนอย่างทั่วถึง ร้อยละ 2.1 
  (3) ต้องการให้สนับสนุนเรื่องทุนการศึกษา ร้อยละ 1.3 
  (4) ต้องการให้มีการจัดการเรื่องเกี่ยวกับสิ่งแวดล้อมเป็นอย่างดี ร้อยละ 0.8 
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3.2 ผลการส ารวจสภาพเศรษฐกิจ-สังคม และความคิดเห็นของของกลุ่มระยะ 3-5 กิโลเมตร 
  การสอบถามความคิดเห็นของกลุ่มประชาชนต่อโครงการโรงงานผลิตเหล็กแท่ง (Billet) (ระยะดำเนินการ) 
บริษัท ไทยเฮงสตีล จำกัด กลุ่มครัวเรือน ผู้นำชุมชน หน่วยงาน และพื้นที่อ่อนไหว ในระหว่างวันที่  19-21 มิถุนายน 2568 
ระยะ 3-5 กิโลเมตร จำนวน 161 ตัวอย่าง ตัวอย่าง (ดังรูปภาพที่ 3.3-1) สามารถสรุปได้ดังต่อไปนี้ 
 
 ส่วนที่ 1 ข้อมูลทั่วไปของผู้ให้สัมภาษณ์ 
  -เพศและอายุ พบว่า ผู้ให้สัมภาษณ์เป็นเพศหญิงมากที่สุด ร้อยละ 86.3 เพศชาย ร้อยละ 31.7 ซึ่งส่วน
ใหญ่มีอายุอยู่ในช่วง 51-60 ร้อยละ 51.6 รองลงมาคืออายุอยู่ในช่วง 41-50 ปี ร้อยละ 24.2 มีอายุอยู่ในช่วง 31-40 ปี ร้อยละ 
17.4 และมีอายุอยู่ในช่วง 61 ปีข้ึนไป ร้อยละ 6.8 ตามลำดับ  
   -ระดับการศึกษาสูงสุด พบว่า ผู้ให้สัมภาษณ์ประชาชนมีการศึกษาสูงสุดอยู่ในระดับประถมศึกษามากท่ีสุด 
ร้อยละ 62.7 รองลงมาคือระดับมัธยมศึกษา ร้อยละ 20.5 ระดับอนุปริญญาตรี ร้อยละ 13.7 และระดับปริญญาตรี ร้อยละ 
3.1 ตามลำดับ   
   -อาชีพหลักของประชากรในชุมชน พบว่า ผู้ให้สัมภาษณ์ประกอบอาชีพรับจ้าง/ลูกจ้างมากที่สุด ร้อยละ 
59.6 รองลงมาธุรกิจส่วนตัว ร้อยละ 35.4 อาชีพเกษตรกรรม ร้อยละ 3.1 และข้าราชการ/รัฐวิสาหกิจ ร้อยละ 1.9 ตามลำดับ 
   -อาชีพรอง/เสริมของประชากรในชุมชน พบว่า ผู้ให้สัมภาษณ์ไม่มีอาชีพรองมากที่สุด ร้อยละ 90.7
รองลงมารับจ้าง/ลูกจ้าง ร้อยละ 6.2 และธุรกิจส่วนตัว ค้าขาย ร้อยละ 3.1 ตามลำดับ 
   -รายได้ครอบครัว (บาท/เดือน) พบว่า ผู้ให้สัมภาษณ์มีรายได้ 10,001-15,000 บาทมากที่สุด ร้อยละ 
42.9 รองลงมารายได้ 5,001-10,000 บาท ร้อยละ 28.6 รายได้ 15,001-20,000 บาท ร้อยละ 18.6 รายได้ต่ำกว่า 5,000 
บาท ร้อยละ 6.8 และรายได้ 20,001-25,000 บาท ร้อยละ 3.1 ตามลำดับ 
   -ภาวะการเงินของครอบครัวปัจจุบัน  พบว่า ผู้ให้ส ัมภาษณ์รายได้ไม่พอใช้มากที่ส ุด ร้อยละ 52.2 
รองลงมาพอใช้แต่ไม่เหลือเก็บ ร้อยละ 34.8 และพอใช้เหลือเก็บ ร้อยละ 13.0 ตามลำดับ 
   -ระยะเวลาการอยู่อาศัยในพ้ืนที่ ( ภูมิล าเนาเดิม ) พบว่า ผู้ให้สัมภาษณ์อยู่ในพื้นที่ตั้งแต่เกิดมากที่สุด 
ร้อยละ 92.5 รองลงมาย้ายมาจากที่อื่น ร้อยละ 7.5 โดยส่วนใหญ่ย้ายมานานมากกว่า 20 ปี ร้อยละ 41.7 รองลงมาระหว่าง 
16-20 ปี ร้อยละ 33.3 สาเหตุมาแต่งงานกับคนที่นี้มากท่ีสุด ร้อยละ 50.0 รองลงมาทำงาน ร้อยละ 33.3 ตามลำดับ 
   -การนับถือศาสนา พบว่า ผู้ให้สัมภาษณ์ทั้งหมดนับถือศาสนาพุทธ ร้อยละ 100.0 
 
 ส่วนที่ 2 ข้อมูลด้านอนามัยสิ่งแวดล้อมและสาธารณูปโภคในชุมชน 
   -แหล่งน้ าบริโภค (น้ าด่ืม) ในครัวเรือนของท่าน พบว่า ผู้ให้สัมภาษณ์ซื้อน้ำบรรจุถัง/ขวดมากที่สุด ร้อย
ละ 88.2 รองลงมาใช้น้ำประปาผ่านเครื่องกรอง ร้อยละ 11.8 น้ำดื่มไม่มีปัญหาแต่อย่างใดจึงไม่มีการปรับปรุงคุณภาพน้ำก่อน
ดื่ม 
 -แหล่งน้ าอุปโภค (น้ าส าหรับซัก ล้าง น้ าใช้) ในครัวเรือน พบว่า ผู้ให้สัมภาษณ์ทั้งหมดใช้น้ำประปา ร้อย
ละ 100.0 น้ำใช้ทั้งหมดไม่มีปัญหา ร้อยละ ร้อยละ 100.0 ไม่มีการปรับปรุงคุณภาพน้ำใช้แต่อย่างใด 
 -แหล่งน้ าเพ่ือการเกษตร ( เฉพาะผู้ท าเกษตร) พบว่า ผู้ให้สัมภาษณ์ที่ทำการเกษตรใช้น้ำฝนตามฤดูกาล
มากที่สุด ร้อยละ 60.0 รองลงมาใช้น้ำในแม่น้ำ/ลำคลอง ร้อยละ 40.0 น้ำใช้ทำการเกษตรมีปัญหามากที่สุด ร้อยละ 60.0 
รองลงมาไม่มีปัญหา ร้อยละ 40.0 ตามลำดับ 
 -การก าจัดน้ าเสีย / น้ าท้ิงจากกิจกรรมต่างๆ ในครัวเรือน พบว่า ผู้ให้สัมภาษณ์ระบายลงดิน หรือที่โล่ง 
มากที่สุด ร้อยละ 55.9 รองลงมาระบายท่อ อบต./เทศบาล ร้อยละ 44.1 ตามลำดับ 



รายงานผลการส ารวจสภาพเศรษฐกจิ-สังคมและความคดิเห็นของประชาชน 

โครงการโรงงานผลติเหลก็แท่ง (Billet) (ระยะด าเนินการ)  
บริษทั ไทยเฮงสตีล จ ากดั 

10 จัดท าโดย บริษทั เอ็นไวแลบ็ จ ากดั  
 

 -การก าจัดขยะในครัวเรือน พบว่า ผู้ให้สัมภาษณ์รวบรวมแล้วนำไปทิ้งถังขยะของอบต.มากที่สุด ร้อยละ 
80.7 รองลงมากองแล้วเผา ร้อยละ 19.3 ตามลำดับ 
 
 ส่วนที่ 3 ข้อมูลผลกระทบด้านสิ่งแวดล้อมที่ชุมชนในปัจจุบัน 
   -สภาพแวดล้อมปัจจุบันของชุมชนมีการเปลี่ยนแปลงไปจากเดิม พบว่า ผู้ให้สัมภาษณ์ว่าไม่มีการ
เปลี่ยนแปลงมากท่ีสุด ร้อยละ 86.3 รองลงมามีการเปลี่ยนแปลง ร้อยละ 13.7 ตามลำดับ 
   -เสียงดัง พบว่า ผู้ให้สัมภาษณ์ไม่ได้รับผลกระทบมากที่สุด ร้อยละ 54.5 รองลงมาได้รับผลกระทบ ระดับ
น้อย ร้อยละ 27.3 และระดับปานกลาง ร้อยละ 18.2 ตามลำดับ 
 -ฝุ่นละออง พบว่า ผู้ให้สัมภาษณ์ไม่ได้รับผลกระทบมากที่สุด ร้อยละ 50.0 รองลงมาได้รับผลกระทบอยู่ใน
ระดับน้อย ร้อยละ 22.7 ระดับปานกลาง ร้อยละ 18.2 และระดับมาก ร้อยละ 9.1 ตามลำดับ 
 -อากาศเสียและเขม่าควัน พบว่า ผู้ให้สัมภาษณ์ไม่ได้รับผลกระทบมากที่สุด ร้อยละ 68.2 รองลงมาได้รับ
ผลกระทบระดับน้อย ร้อยละ 18.2 ระดับปานกลาง ร้อยละ 9.1 และระดับมาก ร้อยละ 4.5 ตามลำดับ 
 -น้ าเสีย พบว่า ผู้ให้สัมภาษณ์ไม่ได้รับผลกระทบมากที่สุด ร้อยละ 90.9 รองลงมาได้รับผลกระทบระดับ
น้อย ร้อยละ 9.1 ตามลำดับ 
 -กลิ่น พบว่า ผู้ให้สัมภาษณ์ไม่ได้รับผลกระทบมากที่สุด ร้อยละ 86.4 รองลงมาได้รับผลกระทบระดับน้อย 
ร้อยละ 9.1 และระดับปานกลาง ร้อยละ 4.5 ตามลำดับ รายละเอียดแสดงดังตารางที่ 3.3-1 
 
ตารางที่ 3.3-1 สภาพแวดล้อมปัจจุบันของชุมชนมีการเปลี่ยนแปลงไปจากเดิม 

  
 ส่วนที่ 4 ข้อมูลด้านสาธารณสุข/สุขภาพ 
 -การประสบปัญหาด้านโรคระบาดในรอบ 1 ปีที่ผ่านมาประชาชนที่อยู่ในพื้นที่ พบว่า ผู้ให้สัมภาษณ์ไม่
ประสบปัญหาด้านโรคระบาดในพื้นที่ ภายใน 1 ปีที่ผ่าน ร้อยละ 62.1 และประสบปัญหา ร้อยละ 37.9 เนื่องจากปัญหาโรค
ไข้หวัดใหญ่ ตาแดง และไข้เลือดออก 
  -การเจ็บป่วยด้วยโรค พบว่า ผู้ให้สัมภาษณ์ไม่เจ็บป่วยมากที่สุด ร้อยละ 49.1 รองลงมาเป็นโรคหวัด/
ระบบทางเดินหายใจ/ภูมิแพ้ ร้อยละ 19.9 โรคประจำตัว (โรคเบาหวาน ความดัน ไขมันสูง หัวใจ) ร้อยละ 16.1 โรคที่เกี่ยวกับ
ทางเดินอาหาร ร้อยละ 8.1 และโรคเกี่ยวกับโรคเกี่ยวกับหู/ตา/ฟัน/กระดูก ร้อยละ 6.8 ตามลำดับ 
  -การรักษาพยาบาลเมื่อเจ็บป่วยประชาชนที่อยู่ในพ้ืนที่จะรักษาหรือใช้บริการที่มากที่สุด พบว่า ผู้ให้
สัมภาษณ์มีการรักษาและใช้บริการเมื่อเจ็บป่วยมากที่สุด คือ โรงพยาบาลประจำอำเภอ ร้อยละ 45.3 โรงพยาบาลส่งเสริม

ประเภทผลกระทบ 
ระดับผลกระทบ 

ไม่ได้รับ ได้รับ น้อย ปานกลาง มาก 

1. เสียงดัง 54.5 45.5 27.3 18.2 0.0 
2. ฝุ่นละออง 50.0 50.0 22.7 18.2 9.1 
3. อากาศเสียและเขม่าควัน  68.2 31.8 18.2 9.1 4.5 
4. น้ำเสีย 90.9 9.1 9.1 0.0 0.0 
5. กล่ิน 86.4 13.6 9.1 4.5 0.0 



รายงานผลการส ารวจสภาพเศรษฐกจิ-สังคมและความคดิเห็นของประชาชน 

โครงการโรงงานผลติเหลก็แท่ง (Billet) (ระยะด าเนินการ)  
บริษทั ไทยเฮงสตีล จ ากดั 

11 จัดท าโดย บริษทั เอ็นไวแลบ็ จ ากดั  
 

สุขภาพตำบล ร้อยละ 29.8 ซื้อยาจากร้านขายยา ร้อยละ 14.9 คลินิก หรือโรงพยาบาลเอกชน ร้อยละ 7.5 และโรงพยาบาล
ประจำจังหวัด ร้อยละ 2.5 ตามลำดับ 
   -การให้บริการทางสาธารณสุขจากสถานพยาบาลต่างๆ มีปัญหาในการให้บริการหรือไม่ พบว่า ผู้ให้
สัมภาษณ์แจ้งว่ามีความเพียงพอต่อความต้องการมากที่สุด ร้อยละ 87.0 และไม่เพียงพอ ร้อยละ 13.0 เนื่องมาจากการ
ให้บริการล่าช้า บุคลากรไม่เพียงพอ ขาดแพทย์เฉพาะทาง สถานบริการไม่เพียงพอ และเครื่องมือทางการแพทย์ไม่เพียงพอ 
   -ภายในพ้ืนที่ชุมชนและใกล้เคียง มีพ้ืนที่อ่อนไหวต่อการได้รับผลกระทบต่อสุขภาพ พบว่า ผู้ให้
สัมภาษณ์ภายในพื้นที่ชุมชนและใกล้เคียง มีพื้นที่อ่อนไหวไม่มีที่ได้รับผลกระทบต่อสุขภาพมากที่สุด ร้อยละ 81.4 รองลงมามี 
ร้อยละ 18.6 ตามลำดับ 
 
  ส่วนที่ 5 ความคิดเห็นเกี่ยวกับติดตามตรวจสอบและประเมินคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
    -ท่านรับทราบว่ามีติดตามตรวจสอบและประเมินคุณภาพสิ่งแวดล้อม พบว่า ผู้ให้สัมภาษณ์ทราบมา
ก่อนหน้านี้มากที่สุด ร้อยละ 73.9 รองลงมาไม่ทราบมาก่อน ร้อยละ 26.1 โดยส่วนใหญ่ทราบจากเห็นที่ตั้งโครงการ ร้อยละ 
52.2 รองลงมา จากเจ้าหน้าที่โครงการ ร้อยละ 21.7 จากเพื่อนบ้านเล่าให้ฟัง ร้อยละ 16.8 จากผู้นำชุมชน ร้อยละ 8.1 และ
ร่วมกิจกรรมกับโครงการ ร้อยละ 1.2 ตามลำดับ 
    -ท่านคิดว่ารูปแบบการประสัมพันธ์/การให้ข้อมูลข่าวสารของโครงการโรงงานผลิตเหล็กแท่ง (Billet) 
(ระยะด าเนินการ) บริษัท ไทยเฮงสตีล จ ากัด ต่อชุมชนควรเป็นอย่างไร พบว่า ผู้ให้สัมภาษณ์แจ้งข่าวสารผ่านกำนัน 
ผู้ใหญ่บ้านมากที่ส ุด ร้อยละ 62.1 รองลงมาจัดประชุม ร้อยละ 26.1 และติดประกาศบอร์ดของหมู่บ้าน ร้อยละ 11.8 
ตามลำดับ 
 
ตารางท่ี 3.3-2 การด าเนินงานของ โครงการโรงงานผลิตเหล็กแท่ง (Billet) (ระยะด าเนินการ) บริษัท ไทยเฮงสตีล จ ากัด 
ท่านได้รับผลดี คือ  

ผลที่ได้รับจากการด าเนินโครงการ 
ระดับของผลที่ได้รับ 

ไม่ได้รับ(1) น้อย(2) ปานกลาง(3) มาก(4) 

1. มีการจ้างแรงงานท้องถิ่น 56.5 34.2 6.2 3.1 
2. สนับสนุนกิจกรรมชุมชน 41.0 34.2 18.6 6.2 
3. เศรษฐกิจท้องถิ่นเติบโตขึ้น 39.8 35.4 21.1 3.7 
4. ท้องถิ่นมีรายได้จากภาษีเพิ่มขึ้น 43.5 36.6 16.8 3.1 
5. มีการพัฒนาระบบสาธารณูปโภคเพ่ิมข้ึน 55.9 30.4 13.7 0.0 
 
ตารางท่ี 3.3-3 การด าเนินงานของ โครงการโรงงานผลิตเหล็กแท่ง (Billet) (ระยะด าเนินการ) บริษัท ไทยเฮงสตีล จ ากัด 
ท่านได้รับผลเสีย คือ  

ผลที่ได้รับผลกระทบจากการด าเนินโครงการ 
ระดับท่ีได้รับผลกระทบ 

ไม่ได้รับ(1) น้อย(2) ปานกลาง(3) มาก(4) 

1. ปัญหามลพิษเพิ่มขึ้น 80.0 20.0 0.0 0.0 
2. การจราจรติดขัดมากข้ึน 70.0 30.0 0.0 0.0 
3. ปัญหาทางสังคมเพิ่มขึ้น 80.0 20.0 0.0 0.0 



รายงานผลการส ารวจสภาพเศรษฐกจิ-สังคมและความคดิเห็นของประชาชน 

โครงการโรงงานผลติเหลก็แท่ง (Billet) (ระยะด าเนินการ)  
บริษทั ไทยเฮงสตีล จ ากดั 

12 จัดท าโดย บริษทั เอ็นไวแลบ็ จ ากดั  
 

  
 -เมื่อได้รับผลกระทบมีการแจ้ง/ร้องเรียนหรือไม่ พบว่า ผู้ให้สัมภาษณ์ทั้งหมดไม่เคยร้องเรียน หรือว่าแจ้ง
หน่วยงานใดๆ ร้อยละ 100.0 
 -โครงการที่ดีควรมีการด าเนินงาน พบว่า กลุ่มผู้นำชุมชนมีความคิดเห็นต่อโครงการโดยมีการรับผิดชอบ
ต่อชุมชนมากที่สุด ร้อยละ 53.4 รองลงมามีการจัดการสิ่งแวดล้อมที่ดี ร้อยละ 28.0 และจ้างแรงงานในชุมชน ร้อยละ 18.6 
ตามลำดับ 
  -ข้อเสนอแนะ 
  (1) ต้องการให้มีสนับสนุนกิจกรรมของชุมชน ร้อยละ 3.1 
  (2) ต้องการให้มีกิจกรรมให้กับทุกชุมชนอย่างทั่วถึง ร้อยละ 1.9 
  (3) ต้องการให้สนับสนุนเรื่องทุนการศึกษา ร้อยละ 0.6 
  (4) ต้องการให้มีการจัดการเรื่องเกี่ยวกับสิ่งแวดล้อมเป็นอย่างดี ร้อยละ 0.6 
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โครงการโรงงานผลติเหลก็แท่ง (Billet) (ระยะด าเนินการ)  
บริษทั ไทยเฮงสตีล จ ากดั 

13 จัดท าโดย บริษทั เอ็นไวแลบ็ จ ากดั  
 

 

 
  

 

 
 

 

 
 

 

 

 
 

การส ารวจความคิดเห็นของประชาชนในพื้นที่โครงการในรัศมี ระยะ 1-5 กิโลเมตร 

 
รูปที่ 3.3-1 (ต่อ) การประมวลภาพกิจกรรมการสำรวจสภาพเศรษฐกิจ-สังคม และความคิดเห็นของประชาชน 

ในพื้นที่ศึกษา โครงการโรงงานผลิตเหล็กแท่ง (Billet) (ระยะดำเนินการ) บริษัท ไทยเฮงสตีล จำกัด 
ระหว่างวันท่ี 19-21 มิถุนายน 2568 
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        ภาคผนวก ก แบบสอบถาม 
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แบบสอบถามความคิดเห็นส าหรับผูนําชุมชน 
การติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมช่วงด าเนินการ 

โครงการโรงงานผลติเหล็กแท่ง (Billet) ของบริษัท ไทยเฮงสตีล จ ากัด 
ตั้งอยู่ที่ต าบลบางเค็ม อ าเภอเขาย้อย จังหวัดเพชรบุร ี

ชื่อ-นามสกุลผู้ให้สัมภาษณ์...................................................................................................................วนัท่ีสัมภาษณ์................................ 

ชื่อหน่วยงาน...............................................................................................................................เลขท่ี.......................หมู่ที่......................... 

ต าบล.............................................................อ าเภอ...........................................................จังหวดั................................................................ 

โปรดท าเคร่ืองหมาย  ในช่องว่างที่ท่านเลือกตอบและเติมค าลงในช่องว่าง 

ส่วนที่ 1 ข้อมูลทั่วไปของผู้ให้สัมภาษณ์ 

1. เพศของผู้ให้สัมภาษณ์

❑ (1) หญิง ❑ (2) ชาย 

2. ต าแหน่งในหน่วยงาน.........................................................................................................

3. อาย.ุ.....................ปี

4. การนับถือศาสนา

❑ (1) พุทธ ❑ (2) คริสต์ ❑ (3) อิสลาม ❑ (4) อื่นๆ ระบุ...................................... 

5. การศึกษา

❑ (1) ไม่เคยได้รับการศึกษา    ❑ (2) ประถมศึกษา    ❑ (3) มัธยมศึกษา      

❑ (4) อนุปริญญา       ❑ (5) ปริญญาตรี ❑ (6) สูงกว่าปริญญาตรี 

6. ระยะเวลาการอยู่อาศัยในพ้ืนท่ี (ภูมิล าเนาเดิม)

❑ (1) ชุมชนดั้งเดิม อยู่ในพ้ืนท่ีตั้งแต่เกิด 

❑ (2) ย้ายมาจากจังหวัด....................................................... ระยะเวลาที่ย้ายมา ................ปี 

สาเหตุที่ย้ายมาอยู่ท่ีนี ่

  ❑ 1)  มาท างาน  ❑ 2)  มาหาที่อยู่อาศัยใหม่ 

  ❑ 3) ย้ายตามพ่อแม่/ญาติพี่น้อง ❑ 4)  มาแต่งงานกับคนที่น่ี   

  ❑ 5) อื่นๆ ระบุ........................................................................................................ 

ส่วนที่ 2  ความคิดเห็นเกี่ยวกับโครงการโรงงานผลิตเหล็กแท่ง (Billet) ของบริษัท ไทยเฮงสตีล จ ากัด 

1. ท่านทราบเกี่ยวกับการด าเนินโครงการ โรงงานผลิตเหล็กแท่ง (Billet) ของบริษัท ไทยเฮงสตีล จ ากัด หรือไม่

❑ (1) ไม่ทราบมาก่อน เพิ่งรู้ในวันนี้ (จากการน าเสนอข้อมูลโครงการของผู้สัมภาษณ์) 

❑ (2) ทราบมาก่อนหน้านี้แล้ว จาก (ตอบได้มากกว่า 1 ข้อ) 

❑ 1) ญาติพี่น้อง/เพื่อนบ้าน   ❑ 2) ผู้น าชุมชน/ผู้ใหญ่บ้าน/อบต./เทศบาล 

   ❑ 3) เจ้าหน้าท่ีโครงการ/บริษัท  ❑ 4) พบเห็นด้วยตัวเอง/เป็นทางผ่าน/ใกล้บ้าน 

❑ 5) เข้าร่วมประชุมกับโครงการ  ❑ 6) ร่วมกิจกรรมกับโครงการ 

❑ 7) เอกสารประชาสัมพันธ์ข่าวสารโครงการ      ❑ 8) อื่นๆ ระบุ................................................................................. 
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2. ท่านต้องการทราบข้อมูล/รายละเอียดเกี่ยวกับโครงการโรงงานผลิตเหล็กแท่ง (Billet) หรือไม่ 

 ❑ (1) ไม่ต้องการทราบ 

 ❑ (2) ต้องการทราบ  ในเรื่อง...................................................................................................................................................... 

 .................................................................................................................................................................................................. 

3. ผลดทีี่ท่านได้รับจากการด าเนนิงานของ โรงงานผลติเหล็กแท่ง (Billet) ของบริษัท ไทยเฮงสตลี จ ากัด คือ  

ผลดีที่ได้รับจากการด าเนินโครงการ 
 

ไม่ได้รับ ได้รับผลดี ในระดับ 
ผลดี น้อย ปานกลาง มาก 

1. มีการจ้างแรงงานท้องถิ่นเพิ่มขึ้น     
2. สนับสนุนกิจกรรมตา่งๆ ของชุมชน     
3. เศรษฐกิจท้องถิ่นเติบโตขึ้น     
4. ท้องถิ่นมีรายได้จากภาษีเพิ่มขึน้     
5. มีการพัฒนาระบบสาธารณูปโภคในชุมชนเพิ่มขึ้น     
6. อื่นๆ ระบุ....................................................................................................... 
............................................................................................................................ 

    

4. ที่ผ่านมาท่านเคยไดร้ับผลกระทบจากการด าเนินงานของโรงงานผลิตเหล็กแท่ง (Billet) ของบริษัท ไทยเฮงสตลี จ ากัด 

 หรือไม่ และได้รับผลกระทบด้านใด 

     ❑ (1) ไม่ได้รับผลกระทบ (ข้ามไปข้อ 5)   

❑ (2) เคยได้รับผลกระทบ ในด้าน (ตอบในตาราง) 

 

ผลกระทบที่ได้รับจากโครงการ 
 

ไม่ได้รับ ได้รับผลกระทบ ในระดับ 
ผลกระทบ น้อย ปานกลาง มาก 

1. มลพิษทางอากาศ/ควัน จากการผลิต     
2. ฝุ่นละอองจากการขนส่งของโครงการ     
3. เสียงดังรบกวนจากการผลิต     
4. กลิ่นเหม็นรบกวนจากโครงการ     
5. น้ าในแม่น้ าล าคลอง/ห้วย ปนเปื้อนน้ าเสีย จากกิจกรรมของโครงการ     
6. ปัญหาการจราจรแออัด จากรถบรรทุกขนส่งของโครงการ     
7. ผิวถนนช ารุด เสยีหายจากรถบรรทุกขนส่งของโครงการ     
8. อุบัติเหตุจากรถบรรทุก/การขนส่งของโครงการ     
9. เกิดโรคระบบทางเดินหายใจ/โรคภูมิแพ้ จากกิจกรรมของโครงการ     
10. เกิดปัญหาทางสังคมเพิ่มขึ้นจากคนต่างถิ่น ท่ีเข้าท างานในโครงการ     
11. อ่ืนๆ (ระบุ)........................................................................................... 
……………………………………………………………………………………………………… 
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    4.1 กรณีได้รับผลกระทบ ท่านมีการแจ้ง/ร้องเรียนหรือไม่ 

 ❑ (1) ไม่ได้แจ้งหน่วยงานใด    ❑ (2) แจ้งหน่วยงานราชการ ❑ (3) แจ้งผู้น าชุมชน/ผู้ใหญ่บ้าน  

 ❑ (4) แจ้งโครงการโดยตรง    ❑ (5) อื่นๆ ระบุ..................................................................... 

     4.2 การแก้ไขปัญหา 

 ❑ (1) ไม่ได้รับการแก้ไข      ❑ (2) อยู่ในระหว่างการแก้ไขปัญหา  

 ❑ (3) ได้รับการแก้ไขปัญหา เป็นที่น่าพอใจ  ❑ (4) ได้รับการแก้ไขปัญหา แต่ไม่น่าพอใจ 

5. ท่านมีความเชื่อมั่นในการก ากับดูแลด้านสิ่งแวดล้อม ของบริษัท ไทยเฮงสตีล จ ากัด หรือไม่ 
 ❑ (1) เช่ือมั่น        ❑ (2) ไม่เช่ือมั่น         ❑ (3) ไม่แสดงความคดิเห็น 

6. ท่านต้องการให้ทางบริษัท ไทยเฮงสตีล จ ากัด ช่วยเหลือ/สนับสนุน/ส่งเสริม กิจกรรมของหน่วยงานท่าน ในเรื่องใดบ้าง 

     ❑ (1) ไม่ต้องการ  

❑ (2) ต้องการ ในด้าน.................................................................................................................................................................. 

 ...................................................................................................................................................................................... 

 ...................................................................................................................................................................................... 

7.  ข้อเสนอแนะหรือข้อมูลเพิ่มเตมิ ท่ีเป็นประโยชน์ต่อการด าเนินงานของโครงการ  

 (1) …….……………….......……………………………………………………………………........................................................................ 

 (2) ………………………………………………………………………………………………….....…………..…..........................................….... 

 (3) …………………………………………………………………………………………………………….…...............................................…….. 

 

 

 

 

ขอขอบพระคุณอย่างย่ิงท่ีกรุณาสละเวลาตอบค าถาม 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

        ภาคผนวก ข การวเิคราะห์ และประมวลผล 



จ ำนวน ร้อยละ จ ำนวน ร้อยละ

จ ำนวนผู้ตอบแบบสอบถำมท้ังหมด 239 100.0 161 100.0

ส่วนท่ี 1 ข้อมูลท่ัวไปของผู้ให้สัมภำษณ์

1 เพศ

- หญิง 135 56.5 110 68.3

- ชำย 104 43.5 51 31.7

239 100.0 161 100.0

2 อำยุ

- 20-30 ปี 0 0.0 0 0.0

- 31-40 ปี 23 9.6 28 17.4

- 41-50 ปี 79 33.1 39 24.2

- 51-60 ปี 116 48.5 83 51.6

- 61 ปีข้ึนไป 21 8.8 11 6.8

239 100.0 161 100.0

3 กำรศึกษำ

- ไม่เคยได้รับกำรศึกษำ     0 0.0 0 0.0

- ประถมศึกษำ  115 48.1 101 62.7

- มัธยมศึกษำ 70 29.3 33 20.5

- อนุปริญญำ 34 14.2 22 13.7

- ปริญญำตรี 20 8.4 5 3.1

- สูงกว่ำปริญญำตรี 0 0.0 0 0.0

239 100.0 161 100.0

4 อำชีพหลัก

- ข้ำรำชกำร/รัฐวิสำหกิจ 10 4.2 3 1.9

- ธุรกิจ/ค้ำขำย 87 36.4 57 35.4

- รับจ้ำง/ลูกจ้ำง 129 54.0 96 59.6

- พนักงำนบริษัท/โรงงำนอุตสำหกรรม 0 0.0 0 0.0

- เกษตรกรรม 13 5.4 5 3.1

- เล้ียงสัตว์ 0 0.0 0 0.0

- อ่ืนๆ … 0 0.0 0 0.0

239 100.0 161 100.0

อำชีพรอง

- ไม่มีอำชีพรอง 200 83.7 146 90.7

- ธุรกิจ/ค้ำขำย 10 4.2 5 3.1

- รับจ้ำง/ลูกจ้ำง 29 12.1 10 6.2

- พนักงำนบริษัท/โรงงำนอุตสำหกรรม 0 0.0 0 0.0

- เกษตรกรรม 0 0.0 0 0.0

- เล้ียงสัตว์ 0 0.0 0 0.0

- อ่ืนๆ … 0 0.0 0 0.0

239 100.0 161 100.0

5 รำยได้ครอบครัว (บำท/เดือน)

- ต่ ำกว่ำ 5,000 บำท 12 5.0 11 6.8

- 5,001-10,000 บำท 65 27.2 46 28.6

- 10,001-15,000 บำท   133 55.6 69 42.9

- 15,001-20,000 บำท 20 8.4 30 18.6

- 20,001-25,000 บำท 9 3.8 5 3.1

- มำกกว่ำ 25,001 บำท 0 0.0 0 0.0

239 100.0 161 100.0

รวม

รวม

รวม

ตำรำงสรุปผลส ำรวจควำมคิดเห็นสภำพสังคม-เศรษฐกิจ และควำมคิดเห็น ประจ ำปี 2568
โครงกำรโรงงำนผลิตเหล็กแท่ง (Billet) (ระยะด ำเนินกำร) บริษัท ไทยเฮงสตีล จ ำกัด

รวม

รวม

ระยะ 0-3 กิโลเมตร ระยะ 3-5 กิโลเมตร

รวม

รำยกำร



จ ำนวน ร้อยละ จ ำนวน ร้อยละ

จ ำนวนผู้ตอบแบบสอบถำมท้ังหมด 239 100.0 161 100.0

ตำรำงสรุปผลส ำรวจควำมคิดเห็นสภำพสังคม-เศรษฐกิจ และควำมคิดเห็น ประจ ำปี 2568
โครงกำรโรงงำนผลิตเหล็กแท่ง (Billet) (ระยะด ำเนินกำร) บริษัท ไทยเฮงสตีล จ ำกัด

ระยะ 0-3 กิโลเมตร ระยะ 3-5 กิโลเมตร
รำยกำร

6 ภำวะกำรเงินของครอบครัวปัจจุบัน

- ไม่พอใช้ 119 49.8 84 52.2

- พอใช้แต่ไม่เหลือเก็บ 104 43.5 56 34.8

- พอใช้มีเหลือเก็บ 16 6.7 21 13.0

239 100.0 161 100.0

7 ระยะเวลำกำรอยู่อำศัยในพ้ืนท่ี (ภูมิล ำเนำเดิม)

- ชุมชนด้ังเดิม อยู่ในพ้ืนท่ีต้ังแต่เกิด 219 91.6 149 92.5

- ย้ำยมำจำกจังหวัด… 20 8.4 12 7.5

239 100.0 161 100.0

ระยะเวลำท่ีย้ำยมำ...ปี

- 0-5 ปี 0 0.0 0 0.0

- 6-10 ปี 0 0.0 0 0.0

- 11-15 ปี 1 5.0 3 25.0

- 16-20 ปี 5 25.0 4 33.3

- มำกกว่ำ 20 ปี 14 70.0 5 41.7

20 100.0 12 100.0

8 สำเหตุท่ีย้ำยมำ

- มำท ำงำน 6 30.0 4 33.3

- มำหำท่ีอยู่อำศัยใหม่ 2 10.0 2 16.7

- ย้ำยตำมพ่อแม่/ญำติพ่ีน้อง 0 0.0 0 0.0

- มำแต่งงำนกับคนท่ีน่ี 12 60.0 6 50.0

- อ่ืนๆ ระบุ... 0 0.0 0 0.0

20 100.0 12 100.0

9 กำรนับถือศำสนำ

- พุทธ 100 41.8 161 100.0

- คริสต์ 0 0.0 0 0.0

- อิสลำม 0 0.0 0 0.0

- อ่ืนๆ ระบุ... 0 0.0 0 0.0

100 41.8 161 100.0

1 แหล่งน้ ำบริโภค (น้ ำด่ืม) ในครัวเรือนของท่ำน

- น้ ำประปำ 0 0.0 0 0.0

- น้ ำบ่อ 0 0.0 0 0.0

- น้ ำฝน 0 0.0 0 0.0

- น้ ำในแม่น้ ำ / ล ำคลอง 0 0.0 0 0.0

- น้ ำบ่อบำดำล 0 0.0 0 0.0

- ซ้ือน้ ำด่ืมบรรจุถัง/ขวด 219 91.6 142 88.2

- อ่ืนๆ ระบุ...น้ ำประปำ(กรอง) 20 8.4 19 11.8

239 100.0 161 100.0

รวม

รวม

รวม

รวม

รวม

รวม

ส่วนท่ี 2 ข้อมูลด้ำนอนำมัยส่ิงแวดล้อมและสำธำรณูปโภคในชุมชน



จ ำนวน ร้อยละ จ ำนวน ร้อยละ

จ ำนวนผู้ตอบแบบสอบถำมท้ังหมด 239 100.0 161 100.0

ตำรำงสรุปผลส ำรวจควำมคิดเห็นสภำพสังคม-เศรษฐกิจ และควำมคิดเห็น ประจ ำปี 2568
โครงกำรโรงงำนผลิตเหล็กแท่ง (Billet) (ระยะด ำเนินกำร) บริษัท ไทยเฮงสตีล จ ำกัด

ระยะ 0-3 กิโลเมตร ระยะ 3-5 กิโลเมตร
รำยกำร

2 น้ ำด่ืมมีปัญหำในด้ำนใด

- ไม่มี 239 100.0 161 100.0

- มี ระบุ... 0 0.0 0 0.0

239 100.0 161 100.0

ได้แก่

- น้ ำไม่เพียงพอ 0 0.0 0 0.0

- น้ ำขุ่น/มีตะกอน 0 0.0 0 0.0

- มีกล่ิน 0 0.0 0 0.0

0 0.0 0 0.0

3 ท่ำนมีกำรปรับปรุงคุณภำพน้ ำก่อนด่ืมหรือไม่

- ไม่ได้ท ำอะไรเลย 239 100.0 161 100.0

- ต้ม 0 0.0 0 0.0

- กรอง 0 0.0 0 0.0

- ปล่อยให้ตกตะกอน 0 0.0 0 0.0

- อ่ืนๆ ระบุ... 0 0.0 0 0.0

239 100.0 161 100.0

4 แหล่งน้ ำอุปโภค (น้ ำส ำหรับซัก ล้ำง น้ ำใช้) ในครัวเรือน

- น้ ำประปำ 239 100.0 161 100.0

- น้ ำบ่อ 0 0.0 0 0.0

- น้ ำฝน 0 0.0 0 0.0

- น้ ำในแม่น้ ำ / ล ำคลอง 0 0.0 0 0.0

- น้ ำบ่อบำดำล 0 0.0 0 0.0

- ซ้ือน้ ำใช้ 0 0.0 0 0.0

- อ่ืนๆ ระบุ... 0 0.0 0 0.0

239 100.0 161 100.0

5 น้ ำใช้ในครัวเรือนมีปัญหำในด้ำนใด

- ไม่มี 239 100.0 161 100.0

- มี ระบุ... 0 0.0 0 0.0

239 100.0 161 100.0

ได้แก่

- น้ ำไม่เพียงพอ 0 0.0 0 0.0

- น้ ำขุ่น/มีตะกอน 0 0.0 0 0.0

- มีกล่ิน 0 0.0 0 0.0

0 0.0 0 0.0

6 ท่ำนมีกำรปรับปรุงคุณภำพน้ ำอุปโภค (น้ ำส ำหรับซัก ล้ำง น้ ำใช้) หรือไม่

- ไม่ได้ท ำอะไรเลย 239 100.0 161 100.0

- กรอง 0 0.0 0 0.0

- ตกตะกอนด้วยสำรส้ม 0 0.0 0 0.0

- อ่ืนๆ ระบุ… 0 0.0 0 0.0

239 100.0 161 100.0

7 แหล่งน้ ำเพ่ือกำรเกษตร (เฉพำะผู้ท ำกำรเกษตร)

- น้ ำประปำ 0 0.0 0 0.0

- น้ ำบ่อต้ืน 0 0.0 0 0.0

- น้ ำบำดำล 0 0.0 0 0.0

- น้ ำในแม่น้ ำ/ ล ำคลอง/ห้วย 1 10.0 2 40.0

- ซ้ือน้ ำใช้ 0 0.0 0 0.0

- คลองชลประทำน 3 30.0 0 0.0

- อ่ืนๆ ระบุ...น้ ำฝนตำมฤดูกำล 6 60.0 3 60.0

10 100.0 5 100.0

รวม

รวม

รวม

รวม

รวม

รวม

รวม

รวม



จ ำนวน ร้อยละ จ ำนวน ร้อยละ

จ ำนวนผู้ตอบแบบสอบถำมท้ังหมด 239 100.0 161 100.0

ตำรำงสรุปผลส ำรวจควำมคิดเห็นสภำพสังคม-เศรษฐกิจ และควำมคิดเห็น ประจ ำปี 2568
โครงกำรโรงงำนผลิตเหล็กแท่ง (Billet) (ระยะด ำเนินกำร) บริษัท ไทยเฮงสตีล จ ำกัด

ระยะ 0-3 กิโลเมตร ระยะ 3-5 กิโลเมตร
รำยกำร

8 น้ ำใช้เพ่ือกำรเกษตรมีปัญหำในด้ำนใด (เฉพำะผู้ท ำกำรเกษตร)

- ไม่มี 4 40.0 2 40.0

- น้ ำไม่เพียงพอช่วงเดือน พฤศจิกำยน-ธันวำคม/มกรำคม-เมษำยน 6 60.0 3 60.0

10 100.0 5 100.0

9 ท่ำนมีกำรก ำจัดน้ ำเสีย /น้ ำท้ิงจำกกิจกรรมต่ำงๆ ในครัวเรือนอย่ำงไร

- ท้ิงลงคลอง / แหล่งน้ ำตำมธรรมชำติโดยตรง 0 0.0 0 0.0

- ระบำยลงดิน / ท่ีโล่ง 155 64.9 90 55.9

- ระบบบ ำบัดน้ ำเสียรวม 0 0.0 0 0.0

- ระบำยลงท่อ อบต./เทศบำล 84 35.1 71 44.1

- อ่ืนๆ ระบุ…บ่อน้ ำท้ิง 0 0.0 0 0.0

239 100.0 161 100.0

10 กำรก ำจัดขยะในชุมชนของท่ำน

- กองแล้วเผำ 20 8.4 31 19.3

- ขุดหลุมฝังในบริเวณบ้ำน 0 0.0 0 0.0

- ท้ิงไว้ข้ำงบ้ำน / ท่ีโล่ง / ท่ีสำธำรณะ 0 0.0 0 0.0

- รวบรวมแล้วน ำไปท้ิงถังขยะของเทศบำล/อบต. 219 91.6 130 80.7

- อ่ืนๆ ระบุ… 0 0.0 0 0.0

239 100.0 161 100.0

1.ปัญหำส่ิงแวดล้อมท่ีชุมชนได้รับในปัจจุบัน(ตอบได้มำกกว่ำ 1 ข้อ)

- ไม่มีกำรเปล่ียนแปลง 184 77.0 139 86.3

- มีกำรเปล่ียนแปลง 55 23.0 22 13.7

239 100.0 161 100.0

1.1 เสียงดัง

- ไม่ได้รับ 35 63.6 12 54.5

- น้อย 15 27.3 6 27.3

- ปำนกลำง 5 9.1 4 18.2

- มำก 0 0.0 0 0.0

55 100.0 22 100.0

1.2 ฝุ่นละออง

- ไม่ได้รับ 35 63.6 11 50.0

- น้อย 14 25.5 5 22.7

- ปำนกลำง 5 9.1 4 18.2

- มำก 1 1.8 2 9.1

55 100.0 22 100.0

รวม

รวม

รวม

รวม

รวม

รวม

ส่วนท่ี 3 สภำพแวดล้อมในปัจจุบัน



จ ำนวน ร้อยละ จ ำนวน ร้อยละ

จ ำนวนผู้ตอบแบบสอบถำมท้ังหมด 239 100.0 161 100.0

ตำรำงสรุปผลส ำรวจควำมคิดเห็นสภำพสังคม-เศรษฐกิจ และควำมคิดเห็น ประจ ำปี 2568
โครงกำรโรงงำนผลิตเหล็กแท่ง (Billet) (ระยะด ำเนินกำร) บริษัท ไทยเฮงสตีล จ ำกัด

ระยะ 0-3 กิโลเมตร ระยะ 3-5 กิโลเมตร
รำยกำร

1.3 อำกำศเสียและเขม่ำควัน

- ไม่ได้รับ 30 54.5 15 68.2

- น้อย 15 27.3 4 18.2

- ปำนกลำง 6 10.9 2 9.1

- มำก 4 7.3 1 4.5

55 100.0 22 100.0

1.4 น้ ำเสีย

- ไม่ได้รับ 50 90.9 20 90.9

- น้อย 5 9.1 2 9.1

- ปำนกลำง 0 0.0 0 0.0

- มำก 0 0.0 0 0.0

55 100.0 22 100.0

1.5 กล่ิน

- ไม่ได้รับ 50 90.9 19 86.4

- น้อย 3 5.5 2 9.1

- ปำนกลำง 2 3.6 1 4.5

- มำก 0 0.0 0 0.0

55 100.0 22 100.0

ส่วนท่ี 4 ข้อมูลด้ำนสำธำรณสุข/สุขภำพ

1

- ไม่เคย (ข้ำมไปตอบข้อ 3) 200 83.7 100 62.1

- เคย สำเหตุจำก …โรคไข้หวัดใหญ่,ตำแดง,ไข้เลือดออก 39 16.3 61 37.9

239 100.0 161 100.0

2 เจ็บป่วยด้วยโรค (ตอบได้มำกกว่ำ 1 ข้อ)

- โรคหวัด/ระบบทำงเดินหำยใจ/ภูมิแพ้ 42 17.5 32 19.9

- โรคเก่ียวกับระบบทำงเดินอำหำร 13 5.4 13 8.1

- โรคผิวหนัง 0 0.0 0 0.0

- โรคเก่ียวกับระบบหลอดเลือดต่ำงๆ 0 0.0 0 0.0

- โรคเก่ียวกับหู/ตำ/ฟัน/กระดูก 11 4.6 11 6.8

- อ่ืนๆ...โรคประจ ำตัว (เบำหวำน,ควำมดัน,หัวใจ,ไขมันสูง) 30 12.5 26 16.1

- ไม่เจ็บป่วย 144 60.0 79 49.1

240 100.0 161 100.0

3 กำรรักษำพยำบำลเม่ือเจ็บป่วย  ส่วนใหญ่ท่ำนจะรับกำรรักษำหรือใช้บริกำรท่ีใดมำกท่ีสุด

- ซ้ือยำจำกร้ำยขำยยำ 21 8.8 24 14.9

- โรงพยำบำลส่งเสริมสุขภำพต ำบลช่ือ 85 35.6 48 29.8

- โรงพยำบำลประจ ำอ ำเภอช่ือ 115 48.1 73 45.3

- คลินิก/โรงพยำบำลเอกชนช่ือ 10 4.2 12 7.5

- โรงพยำบำลประจ ำจังหวัดช่ือ 8 3.3 4 2.5

- อ่ืนๆ ระบุ… 0 0.0 0 0.0

239 100.0 161 100.0

4

- เพียงพอ 223 93.3 140 87.0

- ไม่เพียงพอ (ระบุ) 16 6.7 21 13.0

239 100.0 161 100.0

ได้แก่

- บุคคลำกรไม่เพียงพอ 8 50.0 4 19.0

- ขำดแพทย์เฉพำะทำง 5 31.3 6 28.6

- สถำนบริกำรไม่เพียงพอ 1 6.3 8 38.1

- บริกำรช้ำ 1 6.3 2 9.5

- เคร่ืองมือทำงกำรแพทย์ไม่เพียงพอ 1 6.3 1 4.8

16 100.0 21 100.0

รวม

รวม

ในรอบ 1 ปีท่ีผ่ำนมำประชำชนท่ีอยู่ในพ้ืนท่ีรับผิดชอบของท่ำนประสบปัญหำด้ำนโรคระบำด
หรือไม่

รวม

รวม

รวม

รวม

รวม

รวม

ท่ำนคิดว่ำโรงพยำบำล/โรงพยำบำลส่งเสริมสุขภำพต ำบลในชุมชนของท่ำนมีปัญหำในกำร
ให้บริกำรหรือไม่



จ ำนวน ร้อยละ จ ำนวน ร้อยละ

จ ำนวนผู้ตอบแบบสอบถำมท้ังหมด 239 100.0 161 100.0

ตำรำงสรุปผลส ำรวจควำมคิดเห็นสภำพสังคม-เศรษฐกิจ และควำมคิดเห็น ประจ ำปี 2568
โครงกำรโรงงำนผลิตเหล็กแท่ง (Billet) (ระยะด ำเนินกำร) บริษัท ไทยเฮงสตีล จ ำกัด

ระยะ 0-3 กิโลเมตร ระยะ 3-5 กิโลเมตร
รำยกำร

5

- ไม่มี 165 69.0 131 81.4

- มี ได้แก่ ...วัด,โรงเรียน,รพ.สต. 74 31.0 30 18.6

239 100.0 161 100.0

1

- ไม่รู้มำก่อน เพ่ิงรู้ในวันน้ี (จำกกำรน ำเสนอข้อมูลโครงกำรของผู้สัมภำษณ์) 73 30.5 42 26.1

- รู้มำก่อนหน้ำน้ีแล้ว จำก (ตอบได้มำกกว่ำ 1 ข้อ) 166 69.5 119 73.9

239 100.0 161 100.0

- เพ่ือนบ้ำนเล่ำให้ฟัง 53 19.7 27 16.8

- จำกผู้น ำชุมชน/อบต./เทศบำล 26 9.7 13 8.1

- จำกเจ้ำหน้ำท่ีส่วนรำชกำร 0 0.0 0 0.0

- จำกเจ้ำหน้ำท่ีโครงกำร 62 23.0 35 21.7

- จำกหนังสือเชิญประชุม 0 0.0 0 0.0

- ร่วมกิจกรรมกับโครงกำร 12 4.5 2 1.2

- อ่ืนๆ ระบุ…เห็นท่ีต้ังโครงกำร 116 43.1 84 52.2

269 100.0 161 100.0

2

-
แจ้งข่ำวสำรผ่ำนก ำนัน/ผู้ใหญ่บ้ำน/ผู้น ำชุมชน/หอกระจำยข่ำวของหมู่บ้ำน

126 52.7 100 62.1

- จัดประชุม 99 41.4 42 26.1

- ติดประกำศบอร์ดของหมู่บ้ำน 14 5.9 19 11.8

- อ่ืนๆ ระบุ… 0 0.0 0 0.0

239 100.0 161 100.0
3

มีกำรจ้ำงแรงงำนท้องถ่ิน

ระดับผลกระทบท่ีคำดว่ำได้รับ

- ไม่ได้รับ 127 53.1 91 56.5

- น้อย 60 25.1 55 34.2

- ปำนกลำง 36 15.1 10 6.2

- มำก 16 6.7 5 3.1

239 100.0 161 100.0

ภำยในชุมชนของท่ำนและใกล้เคียง มีพ้ืนท่ีอ่อนไหวต่อกำรได้รับผลกระทบต่อสุขภำพหรือไม่

รวม

รวม

รวม

รวม

รวม

ท่ำนคิดว่ำรูปแบบกำรประสัมพันธ์/กำรให้ข้อมูลข่ำวสำรของโครงกำรโรงงำนผลิตเหล็กแท่ง 
(Billet) (ระยะด ำเนินกำร) บริษัท ไทยเฮงสตีล จ ำกัด ต่อชุมชนควรเป็นอย่ำงไร

ท่ำนรับทรำบว่ำมีติดตำมตรวจสอบและประเมินคุณภำพส่ิงแวดล้อม โครงกำรโรงงำนผลิตเหล็ก
แท่ง (Billet) (ระยะด ำเนินกำร) บริษัท ไทยเฮงสตีล จ ำกัด

กำรด ำเนินงำนของโครงกำรโรงงำนผลิตเหล็กแท่ง (Billet) (ระยะด ำเนินกำร) บริษัท ไทยเฮง
สตีล จ ำกัด ชุมชนของท่ำนได้รับผลดี คือ (ตอบได้มำกกว่ำ 1 ข้อ)

ส่วนท่ี 5 ควำมคิดเห็นเก่ียวกับติดตำมตรวจสอบและประเมินคุณภำพส่ิงแวดล้อม โครงกำรโรงงำนผลิตเหล็ก
แท่ง (Billet) บริษัท ไทยเฮงสตีล จ ำกัด



จ ำนวน ร้อยละ จ ำนวน ร้อยละ

จ ำนวนผู้ตอบแบบสอบถำมท้ังหมด 239 100.0 161 100.0

ตำรำงสรุปผลส ำรวจควำมคิดเห็นสภำพสังคม-เศรษฐกิจ และควำมคิดเห็น ประจ ำปี 2568
โครงกำรโรงงำนผลิตเหล็กแท่ง (Billet) (ระยะด ำเนินกำร) บริษัท ไทยเฮงสตีล จ ำกัด

ระยะ 0-3 กิโลเมตร ระยะ 3-5 กิโลเมตร
รำยกำร

สนับสนุนกิจกรรมชุมชน

ระดับผลกระทบท่ีคำดว่ำได้รับ

- ไม่ได้รับ 112 46.9 66 41.0

- น้อย 62 25.9 55 34.2

- ปำนกลำง 42 17.6 30 18.6

- มำก 23 9.6 10 6.2

239 100.0 161 100.0

เศรษฐกิจท้องถ่ินเติบโตข้ึน

ระดับผลกระทบท่ีคำดว่ำได้รับ

- ไม่ได้รับ 75 31.4 64 39.8

- น้อย 54 22.6 57 35.4

- ปำนกลำง 76 31.8 34 21.1

- มำก 34 14.2 6 3.7

239 100.0 161 100.0

ท้องถ่ินมีรำยได้จำกภำษีเพ่ิมข้ึน

ระดับผลกระทบท่ีคำดว่ำได้รับ

- ไม่ได้รับ 108 45.2 70 43.5

- น้อย 74 31.0 59 36.6

- ปำนกลำง 35 14.6 27 16.8

- มำก 22 9.2 5 3.1

239 100.0 161 100.0

มีกำรพัฒนำระบบสำธำรณูปโภคเพ่ิมข้ึน

ระดับผลกระทบท่ีคำดว่ำได้รับ

- ไม่ได้รับ 122 51.0 90 55.9

- น้อย 74 31.0 49 30.4

- ปำนกลำง 33 13.8 22 13.7

- มำก 10 4.2 0 0.0

239 100.0 161 100.0

อ่ืนๆ(ระบุ)...

ระดับผลกระทบท่ีคำดว่ำได้รับ

- ไม่ได้รับ 239 100.0 161 100.0

- น้อย 0 0.0 0 0.0

- ปำนกลำง 0 0.0 0 0.0

- มำก 0 0.0 0 0.0

239 100.0 161 100.0

4

ปัญหำมลพิษเพ่ิมข้ึน

- ไม่เคย (ข้ำมไปข้อ 5) 219 91.6 151 93.8

- เคย ได้รับผลกระทบด้ำน... 20 8.4 10 6.2

239 100.0 161 100.0

ปัญหำมลพิษเพ่ิมข้ึน

ระดับผลกระทบท่ีคำดว่ำได้รับ

- ไม่ได้รับ 17 85.0 8 80.0

- น้อย 2 10.0 2 20.0

- ปำนกลำง 1 5.0 0 0.0

- มำก 0 0.0 0 0.0

20 100.0 10 100.0

รวม

รวม

รวม

รวม

ท่ีผ่ำนมำท่ำนเคยได้รับผลกระทบจำกกำรด ำเนินงำนของโครงกำรโรงงำนผลิตเหล็กแท่ง (Billet) 
(ระยะด ำเนินกำร) บริษัท ไทยเฮงสตีล จ ำกัด หรือไม่ และได้รับผลกระทบด้ำนใด
ท่ำนได้รับผลเสีย คือ (ตอบได้มำกกว่ำ 1 ข้อ)

รวม

รวม

รวม



จ ำนวน ร้อยละ จ ำนวน ร้อยละ

จ ำนวนผู้ตอบแบบสอบถำมท้ังหมด 239 100.0 161 100.0

ตำรำงสรุปผลส ำรวจควำมคิดเห็นสภำพสังคม-เศรษฐกิจ และควำมคิดเห็น ประจ ำปี 2568
โครงกำรโรงงำนผลิตเหล็กแท่ง (Billet) (ระยะด ำเนินกำร) บริษัท ไทยเฮงสตีล จ ำกัด

ระยะ 0-3 กิโลเมตร ระยะ 3-5 กิโลเมตร
รำยกำร

กำรจรำจรติดขัดมำกข้ึน

ระดับผลกระทบท่ีคำดว่ำได้รับ

- ไม่ได้รับ 18 90.0 7 70.0

- น้อย 2 10.0 3 30.0

- ปำนกลำง 0 0.0 0 0.0

- มำก 0 0.0 0 0.0

20 100.0 10 100.0

ปัญหำทำงสังคมเพ่ิมข้ึน

ระดับผลกระทบท่ีคำดว่ำได้รับ

- ไม่ได้รับ 15 75.0 8 80.0

- น้อย 5 25.0 2 20.0

- ปำนกลำง 0 0.0 0 0.0

- มำก 0 0.0 0 0.0

20 100.0 10 100.0

อ่ืนๆ ระบุ…

ระดับผลกระทบท่ีคำดว่ำได้รับ

- ไม่ได้รับ 20 100.0 10 100.0

- น้อย 0 0.0 0 0.0

- ปำนกลำง 0 0.0 0 0.0

- มำก 0 0.0 0 0.0

20 100.0 10 100.0

เม่ือได้รับผลกระทบมีกำรแจ้ง/ร้องเรียนหรือไม่ 

- ไม่ได้แจ้งหน่วยงำนใด 20 100.0 10 100.0

- แจ้งหน่วยงำนรำชกำร 0 0.0 0 0.0

- แจ้งโครงกำรโดยตรง 0 0.0 0 0.0

- อ่ืนๆ ระบุ…ผู้น ำชุมชน 0 0.0 0 0.0

20 100.0 10 100.0

กำรแก้ไขปัญหำ

- ไม่ได้รับกำรแก้ไข 20 100.0 10 100.0

- อยู่ในระหว่ำงกำรแก้ไขปัญหำ 0 0.0 0 0.0

- ได้รับกำรแก้ไขปัญหำแล้วเสร็จ 0 0.0 0 0.0

- อ่ืนๆ ระบุ… 0 0.0 0 0.0

20 100.0 10 100.0

รวม

รวม

รวม

รวม

รวม



จ ำนวน ร้อยละ จ ำนวน ร้อยละ

จ ำนวนผู้ตอบแบบสอบถำมท้ังหมด 239 100.0 161 100.0

ตำรำงสรุปผลส ำรวจควำมคิดเห็นสภำพสังคม-เศรษฐกิจ และควำมคิดเห็น ประจ ำปี 2568
โครงกำรโรงงำนผลิตเหล็กแท่ง (Billet) (ระยะด ำเนินกำร) บริษัท ไทยเฮงสตีล จ ำกัด

ระยะ 0-3 กิโลเมตร ระยะ 3-5 กิโลเมตร
รำยกำร

5 ท่ำนคิดว่ำโครงกำรท่ีดีควรมีกำรด ำเนินงำนอย่ำงไร

- รับผิดชอบต่อชุมชน 115 48.1 86 53.4

- มีกำรจัดกำรส่ิงแวดล้อมท่ีดี 85 35.6 45 28.0

- จ้ำงแรงงำนในชุมชน 39 16.3 30 18.6

- อ่ืนๆระบุ... 0 0.0 0 0.0

239 100.0 161 100.0

6 ข้อเสนอแนะอ่ืนๆ

- ไม่แสดงควำมคิดเห็น 219 91.6 151 93.8

- ต้องกำรให้มีสนับสนุนกิจกรรมของชุมชน 10 4.2 5 3.1

- ต้องกำรให้มีกิจกรรมให้กับทุกชุมชนอย่ำงท่ัวถึง 5 2.1 3 1.9

- ต้องกำรให้สนับสนุนเร่ืองทุนกำรศึกษำ 3 1.3 1 0.6

- ต้องกำรให้มีกำรจัดกำรเร่ืองเก่ียวกับส่ิงแวดล้อมเป็นอย่ำงดี 2 0.8 1 0.6

239 100.0 161 100.0รวม

รวม



ภาคผนวกที่ 33
เอกสาร Certificate ISO 2023-2026
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ภาคผนวกที่ 34
แผ่นพบัประชาสัมพนัธ์โครงการ







ภาคผนวกที่ 35
เอกสารบันทึกสถิตกิารใช้น า้ของโครงการ
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ภาคผนวกที่ 36
เอกสารบันทึกสถิตกิารใช้ไฟฟ้าของโครงการ





ภาคผนวกที่ 37
เอกสารเร่ืองขอติดบอร์ดประชาสัมพนัธ์โครงการ
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ภาคผนวกที่ 38
เอกสารจัดอบรมพนักงาน
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ภาคผนวกที่ 39
เอกสารแผนการบ ารุงป้องกนัส าหรับถังบ าบัดน า้เสีย
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ภาคผนวกที่ 40  
เอกสารกฎระเบียบข้อบังคบัในการท างานส าหรับผู้รับเหมา/

ผู้ปฏิบัตงิาน









ภาคผนวกที่ 41  
ใบเสร็จขยะมูลฝอย
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