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ภาคผนวก 1

การตรวจเช็คเครื่องยนต์ เครื่องจักร และอุปกรณ์





1. ตรวจเช็คตามส่วนต่างๆทีสํ่าคญั

2.เช็คจุดปัญหาที่ เคยเกดิขึน้มาแล้ว

3. ตรวจเช็คตามขั้นตอน

การตรวจเช็ครถประจาํวนั







วธีิการตรวจเช็ครถประจาํวนั

ใส่ทีร่องล้อ

ยืนหน้ารถตรวจเช็ครอยร่ัวด้านหน้า เช็คกนัชนหน้า
เช็คขาปัดนํา้ฝน ใบปัดนํา้ฝนและสภาพไฟด้านหน้า  



1 เดือน
-0.7 กก./ซม.2

การตรวจเช็คน๊อตล้อและกาํลงัดนัลมยาง



ถ้าหากกาํลงัดนัลมยางมีค่าตํ่ากว่ามาตรฐานจะมผีลดังนี.้.!!!
1.อายุการใช้งานของยางจะส้ันลง

2.บริเวณไหล่ยางจะสึกหรอเร็วกว่าส่วนอ่ืน…เกดิความร้อนสูง ทาํให้

เน้ือยางไหม้..และแยกออกจากกนั (อนัตรายมาก)

3.โครงสร้างยางฉีกขาด หรือปริแตกหักได้

4.ส้ินเปลืองนํา้มนัเช้ือเพลงิมากทีสุ่ด..!!!

จะสึกหรอทีไ่หล่ยาง

เม่ือลมยางตํา่เกนิไป



ถ้าลมยางแข็งเกนิไปจะเกดิผลดังต่อไปนี.้.!!!
1.เกดิการล่ืนไถลได้ง่าย  เน่ืองจากพืน้ทีย่ดึเกาะถนนลดตํ่าลง

2.โครงสร้างยางเกดิการระเบิดได้ง่าย เม่ือได้รับแรงกระแทกหรือถูกทิม่ตาํจาก

ของแหลม เน่ืองจากโครงยางเบ่งตวัมาเตม็ทีแ่ล้ว  การยืดหยุ่นตวัมน้ีอย

3.ดอกยางตรงกลางหน้ายางจะสึกหรอมากกว่าส่วนอ่ืน

4.ความนุ่มนวลในการขับขี่ และอายุการใช้งานของยางส้ันลง..!!

เม่ือลมยางมากเกนิไป

จะสึกหรอกึง่กลาง

หน้ายาง  
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ทีเ่ปิด

ดงึคนัลอ็คและเปิดฝากระจงัหน้า



สึกไม่สม่ําเสมอรอยฉีกขาด

การหยุด,การเลีย้ว และการวิง่ของรถขึน้อยู่กบัลมยางเสมอ



ปกติ

ห้ามเปิด
ขณะร้อน

เช็คในขณะเคร่ืองเยน็

ฝาหม้อนํา้

ยกหัวเก๋ง เช็คระดบันํา้ / นํา้มนัเคร่ือง



ท่อทางนํา้มันเช้ือเพลงิ ไส้กรองโซล่า

ทีชุ่ดพวงมาลยั
เพาเวอร์และท่อทาง หย่อนไม่เกนิ 10 มม.

ปลัก๊ถ่าย

ตรวจเช็ครอยร่ัวและความตงึของสายพาน



ตรวจเช็คแผงยดึ ด้านข้างรถ และไฟท้าย

ปลัก๊เติม

ปลัก๊ถ่าย
ปลัก๊ถ่าย

ปลัก๊เติม

ชุดเกยีร์
ชุด

เฟืองท้าย

ตรวจเช็ครอยร่ัวซึม นํา้มันเกยีร์และเฟืองท้าย



10 มม.
แผ่น

ตะกัว่

ขดีล่าง

ถอดขั้วลบก่อน ถูกต้อง

ขดีบน

ตรวจเช็คขั้วแบตเตอร่ีและระดบันํา้กลัน่





ตรวจเช็ค โดย ดงึห่วงถ่ายนํา้ทีถ่งัลม



เป่าไส้กรองอากาศอย่างสม่ําเสมอ…หน้างานฝุ่นมาก

อย่างน้อยสัปดาห์ละ 1-2 คร้ัง ได้จะดีมากๆ

ตรวจเช็ค สภาพกรองอากาศ



ตรวจเช็คระยะฟรีแป้นคลทัช์,แป้นเบรคและสากคลทัช์

ระยะฟรีทีส่ากคลทัช์ : 2 มม.

ระยะฟรีแกนดนั : 2- 4 มม.

ระยะฟรีแป้นเบรค : 2 มม.



การตรวจเช็คระยะฟรีคลทัช์



ค่าขดีจํากดัของระยะสากคลตัช์



R123456

ปลอกเล่ือนเข้าเกยีร์



แผ่นคลทัช์ในสภาพสมบูรณ์
ดมัเปอร์(สปริงตวัหนอน)ลดแรงกระชากและเสียง

ดงัขณะเปลีย่นเกยีร์ มทีั้งหมด 4 ตวั



ร่องรีเวต(หมุดยดึผ้าคลทัช์)และร่อง

แสดงความหนาของผ้าคลทัช์









ปกติ 7 - 10 แก๊ก

ไม่หลวม

ตรวจเช็คพวงมาลยั,ระยะฟรีพวงมาลยัและเบรคมือ
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แผงฟิวส์หลกัของรถ



ตําแหน่งทีแ่ผงฟิวส์



ตารางการดูแลบํารุงรักษา

1.เปลีย่นถ่ายนํา้มนัเคร่ือง,ไส้กรองนํา้มนัเคร่ือง ทุกๆ 20,000 กม

2.เปลีย่นไส้กรองนํา้มนัเช้ือเพลงิ ทุกๆ 20,000 กม

3.เปลีย่นไส้กรองอากาศ ทุกๆ 60,000 กม

4.เปลีย่นนํา้มนัเพาเวอร์,ไส้กรอง ทุกๆ 60,000 กม

5.เปลีย่นถ่ายนํา้ยาหล่อเยน็ ทุกๆ 600,000 กม

6.เปลีย่นถ่ายนํา้มนัเกยีร์ ทุกๆ 40,000 กม.  
7.เปลีย่นถ่ายนํา้มนัเฟืองท้าย ทุกๆ 40,000 กม

8.เปลีย่นถ่ายนํา้มนัเบรก,คลตัช์ ทุกๆ 60,000 กม

9.เปลีย่นชุดสารกรองความช้ืน ทุกๆ 60,000 กม,(1ปี)

10.เปลีย่นจาระบีดุมล้อ ทุกๆ 60,000 กม (1ปี)



ตารางการดูแลบํารุงรักษา

11.ปรับตั้งระยะห่างวาล์ว ทุกๆ 60,000 กม

12.เปลีย่นสายพานเคร่ืองยนต์ ทุกๆ100,000 กม

13.ตรวจเช็คปรับตั้งมุมล้อ ทุกๆ 60,000 กม 





การลากรถ อย่างถูกวธีิ

การเตรียมตัวก่อนลาก(ไม่พบส่ิงผดิปกติในระบบเบรก, พวงมาลยั,ไฟฟ้า,เคร่ืองยนต์ และอุปกรณ์อ่ืนๆ)

- ถอดเพลากลาง หรือเพลาข้าง ออกก่อนทาํการลากรถ

- ระยะห่างการลากระหว่างคนัหน้าและคนัหลงัต้องน้อยกว่า 5 เมตร

น้อยกว่า 5 เมตร

ขอลากรับนํา้หนักได้

รถรุ่น FC รับนํา้หนักได้ 19.613 นิวตัน (2,000กก.,4,409ปอนด์)

รถรุ่น FG,FL,FM รับนํา้หนักได้ 39.226 นิวตัน (4,000กก.,8,818ปอนด์)
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หากเคร่ืองยนต์สตาร์ทไม่ติดและทาํการลากรถโดยไม่ถอดเพลากลาง หรือเพลาข้าง

- เพลาราวบนหมุนอยู่อย่างเดยีวโดยการหมุนของล้อส่งแรงบดิผ่านเพลากลางทีย่ดึติดอยู่กบัหน้าแปลนท้ายเกยีร์ 

- ขณะทีเ่กยีร์อยู่ในตําแหน่งเกยีร์ว่าง เม่ือเพลาคลทัช์ไม่หมุน เพลาราวล่างกไ็ม่เกดิการหมุน

ป๊ัมนํา้มนั

เพลาคลตัช์
เพลาราวบนเพลาราวล่าง

ดงัน้ัน (ป๊ัมนํา้มนัเกยีร์จึงไม่ทาํงาน) เพลาราวบนจึงถูกหมุนบดอดัอยู่กบัลูกปืนเขม็โดยไม่มนํีา้มนัเกยีร์ส่งขึน้

มาหล่อล่ืน แท่งเพลาราวบนจึงทาํให้เกยีร์ไหม้และพงัทั้งลูกในทีสุ่ด



ป๊ัมนํา้มนัเกยีร์



ลูกปืนเข็ม



รูนํา้มนัเข้ามาหล่อล่ืนเพลาราวบน
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Foreword

ISO (the International Organization for Standardization) is a worldwide federation of national standards 
bodies (ISO member bodies). The work of preparing International Standards is normally carried out 
through ISO technical committees. Each member body interested in a subject for which a technical 
committee has been established has the right to be represented on that committee. International 
organizations, governmental and non-governmental, in liaison with ISO, also take part in the work. 
ISO collaborates closely with the International Electrotechnical Commission (IEC) on all matters of 
electrotechnical standardization.

The procedures used to develop this document and those intended for its further maintenance are 
described in the ISO/IEC Directives, Part 1. In particular the different approval criteria needed for the 
different types of ISO documents should be noted. This document was drafted in accordance with the 
editorial rules of the ISO/IEC Directives, Part 2 (see www.iso.org/directives).

Attention is drawn to the possibility that some of the elements of this document may be the subject of 
patent rights. ISO shall not be held responsible for identifying any or all such patent rights. Details of 
any patent rights identified during the development of the document will be in the Introduction and/or 
on the ISO list of patent declarations received (see www.iso.org/patents).

Any trade name used in this document is information given for the convenience of users and does not 
constitute an endorsement.

For an explanation on the voluntary nature of standards, the meaning of ISO specific terms and 
expressions related to conformity assessment, as well as information about ISO's adherence to the 
World Trade Organization (WTO) principles in the Technical Barriers to Trade (TBT) see the following 
URL: www.iso.org/iso/foreword.html.

This document was prepared by Technical Committee ISO/TC 96, Cranes, Subcommittee SC 3, Ropes.

This fifth edition cancels and replaces the fourth edition (ISO 4309:2010), which has been technically 
revised and contains the following changes:

—	 magnetic rope test (MRT) methodology and discard criteria are introduced, as an aid to the internal 
inspection of wire ropes;

—	 guidance is given on when to use magnetic rope testing and how to combine its results with other 
inspection results;

—	 an example of an MRT report is provided.
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Introduction

A wire rope on a crane is regarded as an expendable component, requiring replacement when the results 
of inspection indicate that its condition has diminished to the point where further use might be unsafe.

By following well-established principles such as those detailed in this document, along with any 
additional specific instructions provided by the manufacturer of the crane or hoist and/or by the 
manufacturer of the rope, this point should never be exceeded.

When correctly applied, the discard criteria given in this document are aimed at retaining an adequate 
safety margin. Failure to recognize them can be extremely harmful, dangerous and damaging.

To assist those who are responsible for “care and maintenance” as distinct from those who are 
responsible for “inspection and discard”, the procedures are conveniently separated.

﻿
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Cranes — Wire ropes — Care and maintenance, inspection 
and discard

1	 Scope

This document establishes general principles for the care and maintenance, and inspection and discard 
of steel wire ropes used on cranes and hoists.

In addition to guidance on storage, handling, installation and maintenance, this document provides 
discard criteria for those running ropes which are subjected to multi-layer spooling, where both field 
experience and testing demonstrate that deterioration is significantly greater at the crossover zones on 
the drum than at any other section of rope in the system.

It also provides more realistic discard criteria covering decreases in rope diameter and corrosion, and 
gives a method for assessing the combined effect of deterioration at any position in the rope.

This document is applicable to those ropes used on the following types of cranes, the majority of which 
are defined in ISO 4306-1:

a)	 cable and portal cable cranes;

b)	 cantilever cranes (pillar jib, wall or walking);

c)	 deck cranes;

d)	 derrick and guy derrick cranes;

e)	 derrick cranes with rigid bracing;

f)	 floating cranes;

g)	 mobile cranes;

h)	 overhead travelling cranes;

i)	 portal or semi-portal bridge cranes;

j)	 portal or semi-portal cranes;

k)	 railway cranes;

l)	 tower cranes;

m)	 offshore cranes, i.e. cranes mounted on a fixed structure supported by the sea bed or on a floating 
unit supported by buoyancy forces.

This document applies to rope on cranes, winches and hoists used for hook, grabbing, magnet, ladle, 
excavator or stacking duties, whether operated manually, electrically or hydraulically.

It also applies to rope used on hoists and hoist blocks.

NOTE	 In view of the fact that the exclusive use of synthetic sheaves or metal sheaves incorporating 
synthetic linings is not recommended when single-layer spooling at the drum, due to the inevitability of wire 
breaks occurring internally in large numbers before there is any visible evidence of any wire breaks or signs of 
substantial wear on the periphery of the rope, no discard criteria are given for this combination.

INTERNATIONAL STANDARD� ISO 4309:2017(E)
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2	 Normative references

The following documents are referred to in the text in such a way that some or all of their content 
constitutes requirements of this document. For dated references, only the edition cited applies. For 
undated references, the latest edition of the referenced document (including any amendments) applies.

ISO 4301-1:1986,1)Cranes and lifting appliances — Classification — Part 1: General

ISO 17893, Steel wire ropes — Vocabulary, designation and classification

3	 Terms and definitions

For the purposes of this document, the terms and definitions given in ISO 17893 and the following apply.

ISO and IEC maintain terminological databases for use in standardization at the following addresses:

—	 ISO Online browsing platform: available at https://www.iso.org/obp

—	 IEC Electropedia: available at http://www.electropedia.org/

3.1
nominal diameter
d
diameter by which the rope is designated

3.2
measured diameter
actual diameter
dm
average of two measurements, taken at right angles to one another, of the diameter that circumscribes 
the rope cross-section

3.3
reference diameter
dref
measured diameter (3.2) of a section of rope that is not subject to bending, taken directly after running 
in the new rope

Note 1 to entry: This diameter is used as the baseline for uniform change in diameter.

3.4
crossover zone
that portion of rope coincident with a crossing over of one wrap by another as the rope traverses the 
drum or rises from one layer to the next at the drum flange

3.5
wrap
one revolution of rope around a drum

3.6
reel
flanged spool on which rope is wound for shipment or storage

1)	  This edition of ISO 4301-1 has been provisionally retained.
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3.7
wire rope periodic inspection
in-depth visual inspection of the rope plus measurement of the rope and, if practicable, an assessment 
of its internal condition

Note 1 to entry: If required, this may include an MRT (3.11) performed by a person competent in the operation of 
MRT equipment and interpretation of trace data.

3.8
competent person
person having such knowledge and experience of wire ropes on cranes and hoists as is necessary for 
that person to assess the condition of the rope, make a judgement as to whether it may remain in service 
and stipulate the maximum time interval between inspections

Note 1 to entry: If an MRT (3.11) is required, it has to be performed by a competent person in that discipline.

3.9
valley wire break
wire break that occurs at the inter-strand contact point or valley area between two outer strands

Note 1 to entry: Outer wire breaks that also occur within the rope anywhere between one valley area and the 
next — see Figure 1 — including any strand-core breaks, may also be regarded as valley wire breaks The red 
lines indicate the contact points and the location of the valley breaks.

Figure 1 — Position of valley breaks

3.10
severity rating
amount of deterioration expressed as a percentage towards discard

Note 1 to entry: The rating may relate to either an individual mode of deterioration [e.g. broken wires, decrease 
in diameter or loss of metallic area as detected by MRT (3.11)] or the combined effect of more than one mode of 
deterioration, e.g. broken wires and decrease in diameter.

3.11
magnetic rope test
MRT
non-destructive testing (NDT) based on the measurement of the magnetic flux leakage of a 
magnetized rope

3.12
test head
device on that part of the MRT (3.11) instrument positioned around the rope during testing which 
generates the magnetizing field and contains the detecting or sensing elements
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3.13
base trace
signals on the MRT (3.11) recording display as the rope travels through the test head on the first 
occasion that it is tested

Note 1 to entry: The trace is the datum against which future in-service deterioration effects are compared. The 
trace reflects the construction of the rope and changes in magnetic characteristics of the rope along its length, 
e.g. magnetic permeability differences.

3.14
local fault
local flaw
LF
short discontinuity in the wire rope, such as a wire break, welded wire, corrosion pit or inter-
strand nicking

3.15
loss of metallic area
LMA
change in metallic cross-sectional area expressed as percentage of nominal metallic cross-sectional 
area of the new rope

Note  1  to  entry:  Loss of metallic area is normally associated with damage such as uniform corrosion, wear, 
abrasion/mechanical damage or wire breaks.

4	 Care and maintenance

4.1	 General

In the absence of any instructions provided by the manufacturer of the crane in the operator’s manual 
and/or provided by the manufacturer or supplier of the rope, the general principles given in 4.2 to 4.7 
shall be followed.

4.2	 Rope replacement

Unless an alternative rope has been approved by the crane manufacturer, rope manufacturer or other 
competent person, only a rope of the correct length, diameter, construction, type and direction of lay 
and strength (i.e. minimum breaking force), as specified by the crane manufacturer, shall be installed 
on the crane. A record of the rope change shall be placed on file.

In the case of larger-diameter, rotation-resistant ropes, it may be necessary to apply additional means 
of securing the rope ends, e.g. through the use of steel straps or servings, particularly when preparing 
samples for testing.

If the length of rope required for use is to be cut from a longer length, such as a bulk-manufactured reel 
of rope, servings shall be applied at both sides of the intended cutting point to prevent the rope from 
unlaying (i.e. unravelling) after the cut has been made.

Figure 2 shows an example of how a single-layer rope should be served before cutting. For rotation-
resistant and parallel-closed ropes, multiple-length servings may be necessary. An alternative method 
for larger-diameter, rotation-resistant ropes is shown in Figure 3. Ropes that are only lightly preformed 
are more likely to unlay/unravel after cutting, if inadequate or insufficient servings are applied.

NOTE	 Serving is sometimes referred to as “seizing”.

Unless an alternative rope termination has been approved by the crane manufacturer, rope 
manufacturer or other competent person, only one of a type, as specified by the crane manufacturer 
in the operator’s manual, shall be used to attach a rope to a drum, hook block or anchor point on the 
machinery structure.
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It is beneficial to take a base trace for the MRT by testing the rope before installation or as soon as 
practical after installation.

Key
L  = 2d min

Figure 2 — Application of serving prior to cutting of single-layer type rope
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Figure 3 — Alternative serving and cutting method for large diameter rotation-resistant rope

4.3	 Offloading and storing the rope

To avoid accidents and/or damage to the rope, it should be offloaded with care.

Reels or coils of rope shall not be dropped, neither shall they be struck by a metal hook or fork of a lift 
truck or any other external force that could damage or deform the rope.

Ropes should be stored in a cool, dry building and should not be allowed to be in contact with the floor. 
They should not be stored where they are likely to be affected by chemicals, chemical fumes, steam or 
other corrosive agents.

If outdoor storage cannot be avoided, ropes should be covered so that moisture cannot induce corrosion.

Ropes in storage shall be checked periodically for any signs of deterioration such as surface corrosion 
and, if deemed necessary by a competent person, dressed with a suitable preservative or lubricant 
which is compatible with the rope manufacturing lubricant.

In warm environments, the reel should be periodically rotated one half-turn to prevent drainage of 
lubricant from the rope.

4.4	 Condition of the rope prior to installation

Before installing the rope, and preferably on receipt, the rope and its certificate should be checked to 
ensure that the rope is in accordance with that ordered.

The minimum breaking force of the rope to be installed shall not be lower than that specified by the 
crane manufacturer.

The diameter of the new rope shall be measured in a straight section with the rope under no tension 
and the value (dm) recorded.

Where a wire rope has been kept in storage for a period of time during which corrosion might have 
occurred, it may be advantageous to perform visual inspection and an MRT.

Check the condition of all sheave and drum grooves to ensure that they are capable of accepting the size 
of the new rope, do not contain any irregularities, such as corrugations, and have sufficient remaining 
thickness to safely support the rope.

The sheave groove diameter should be between 5 % and 10 % larger than the nominal rope diameter. 
For optimal performance the groove diameter should be at least 1 % greater than the actual diameter 
of the new rope.
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4.5	 Installing the rope

When uncoiling and/or installing a wire rope, every precaution shall be taken to avoid inducing turn 
into, or out of, the rope. Allowing this to occur can result in the formation of loops, kinks or bends in the 
rope, rendering it unfit for use.

In order to prevent any of these developing, the rope should be paid out in a straight line with a 
minimum of slack being allowed to occur (see Figure 4).

Rope supplied in a coil should be placed on a turntable and paid out straight; however, where the coiled 
length is short, the outer rope end may be made free and the remainder of the rope rolled along the 
ground [see Figure 4 a)].

A rope shall never be paid out by throwing off wraps when the coil or reel is flat on the ground or by 
rolling the reel along the ground (see Figure 5).

For those lengths of rope supplied on a reel, place the supply reel and its supporting stand or cradle 
as far away from the crane or hoist as possible, in order to limit any fleet angle effects to an absolute 
minimum and thus avoid any undesirable rotational effects.

Protect the rope from any potential ingress of grit or other contaminants by running it on suitable 
matting (e.g. used conveyor belting), rather than allowing it to run directly on the ground.

Be aware that a revolving reel of rope can have a high inertia, in which case it needs to be controlled in 
order to slowly pay out the rope. For smaller reels, this is usually achieved by employing a single brake 
(see Figure  6). Larger reels have significant inertia once they start to revolve and might need to be 
substantially braked.

As far as is practicable, ensure that the rope always bends in the same direction during installation, i.e. 
pay out the rope from the top of the supply reel to the top of the drum on the crane or hoist (referred to 
as “top-to-top”), or from the underneath of the supply reel to the underneath of the drum on the crane 
or hoist (referred to as “bottom-to-bottom”). For an example of “bottom-to-bottom”, see Figure 6.
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a) From coil

b) From reel

Figure 4 — Correct procedures for uncoiling wire rope
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a) From coil

b) From reel
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c) From reel

Figure 5 — Incorrect procedures for uncoiling wire rope

Figure 6 — Example of transfer of wire rope from bottom of reel to bottom of drum with control 
of rope tension

For those ropes that are subjected to multi-layer spooling, apply a back-tension to the rope during 
installation equivalent to about 2,5 % to 5 % of the minimum breaking force of the rope. This helps 
ensure that the rope on the bottom layer is tightly wound, forming a firm base for succeeding layers.

Follow the crane manufacturer's instructions for the securing of the ends of the rope at the drum and 
outboard anchorages.

Protect the rope from rubbing against any part of the crane or hoist during installation.

4.6	 Running-in the new rope

Before bringing the rope into full operation on the crane, ensure that all hoisting limiting and indicating 
devices associated with the operation of the crane are correctly functioning.

In order to allow the components of the rope to better adjust to the normal operating conditions, the 
crane should be operated at reduced speed and loading [i.e. down to 10 % of the working load limit 
(WLL)] for a number of operational cycles.
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4.7	 Maintaining the rope

Maintenance of the rope shall be carried out relative to the type of crane, its frequency of use, the 
environmental conditions and the type of rope.

During the life of the rope, and before it shows any signs of dryness or corrosion — particularly over 
those lengths which travel through sheaves and enter and exit the drum and those sections which are 
coincident with a compensating sheave — the rope shall be dressed from time to time, as determined by 
a competent person. In some cases, it may be necessary to clean the rope before applying the dressing 
in order for it to be effective.

The rope dressing shall be compatible with the original lubricant applied by the rope manufacturer and 
shall have penetrating characteristics. If the type of rope dressing is not identified in the crane manual, 
the user shall seek guidance from the supplier of the rope or the wire rope manufacturer.

A shorter rope life is likely to result from a lack of maintenance, particularly if the crane or hoist is used 
in a corrosive environment or, for whatever reason, no rope dressing can be applied. In such cases, the 
period between inspections shall be reduced accordingly.

In order to avoid any localized deterioration, which might otherwise originate from a broken wire 
protruding excessively from the rope and overlying others when that portion travels through a sheave, 
it may be removed by gripping the protruding end(s) and bending the wire backwards and forwards 
(see Figure 7), until it eventually breaks (invariably in the valley position between the strands). When a 
broken wire is removed from the rope as part of a maintenance exercise, its location should be recorded 
for the information of the rope inspector. If such action is taken, this shall be counted as a broken wire 
and taken into account when assessing the condition of the rope in relation to the discard criteria for 
broken wires.

When broken wires are evident close to or at the termination, but the rope is unaffected elsewhere 
along its length, the rope may be shortened and the terminal fitting refitted. Before this is done, the 
remaining length of wire rope shall be checked to ensure that the required minimum number of wraps 
would remain on the drum with the crane at its most extreme operating limit.

Figure 7 — Removal of protruding wire

4.8	 Maintenance of rope-related parts of the crane

In addition to following the instructions contained in the crane manual, winding drums and sheaves 
shall be periodically checked to ensure that they rotate freely in their bearings.

NOTE	 Stiff or jammed sheaves or rollers wear heavily and unevenly, causing severe abrasion of the rope. 
Ineffective compensating sheaves can give rise to unequal loading in the rope reeving.
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5	 Inspection

5.1	 General

In the absence of any particular instructions regarding inspection provided by the manufacturer of 
the crane in the operator’s manual and/or by the manufacturer or supplier of the rope, the general 
principles for inspection given in 5.2 to 5.6 shall be followed.

5.2	 Daily visual inspections

At least the intended working section of rope for that particular day shall be observed with the 
objective of detecting any general deterioration or mechanical damage. This shall include the points of 
attachment of the rope to the crane (see Figure A.2).

The rope shall also be checked to ensure that it is sitting correctly on the drum and over the sheave(s) 
and has not been displaced from its normal operating position.

Any appreciable change in condition shall be reported and the rope examined by a competent person in 
accordance with 5.3.

If, at any time, the rigging arrangement is modified, such as when the crane has been moved to a new 
site and re-rigged, the rope shall be subjected to a visual inspection as described in this subclause.

The driver/operator of the crane may be appointed to carry out daily checks to the extent that the 
driver/operator is sufficiently trained and considered competent to carry out this action.

5.3	 Periodic inspections

5.3.1	 General

Periodic inspections shall be carried out by a competent person.

The information gained from a periodic inspection is to be used to assist in deciding whether a crane rope

a)	 can safely remain in service and by which latest time it shall undergo its next periodic inspection, or

b)	 needs to be withdrawn immediately or within a specified timeframe.

Through an appropriate assessment method, i.e. by visual means and/or measurement, or with an MRT, 
the severity of deterioration shall be assessed and expressed either as a percentage (e.g. 20 %, 40 %, 
60 %, 80 % or 100 %) of the particular individual discard criteria or in words (e.g. “Slight”, “Medium”, 
“High”, “Very high” or “Discard”).

Any damage that might have occurred to the rope prior to it being run in and entering service shall be 
assessed by a competent person and observations shall be recorded.

A list of the more common modes of deterioration and whether each can be readily quantified (i.e. by 
counting or measuring) or needs to be subjectively assessed (i.e. by visual means) by the competent 
person is given in Table 1.
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Table 1 — Modes of deterioration and assessment methods

Mode of deterioration Assessment method
Number of visible broken wires (including those which are randomly 
distributed, localized groupings, valley wire breaks and those that are 
at, or in the vicinity of, the termination)

By counting

Loss of metallic area caused by broken wires Visual, MRT
Decrease in rope diameter (resulting from external wear/abrasion, 
internal wear and core deterioration)

By measurement

Loss of metallic area caused by mechanism other than broken wires 
e.g. corrosion, wear, etc.

Visual, MRT

Fracture of strand(s) Visual
Corrosion (external, internal and fretting) Visual, MRT
Deformation Visual and by measurement (wave only)
Mechanical damage Visual
Heat damage (including electric arcing) Visual

For some examples of typical modes of deterioration, see Annex B.

5.3.2	 Frequency

The frequency of the periodic inspection shall be determined by the competent person, who shall take 
account of at least the following:

a)	 the statutory requirements covering the application in the country of use;

b)	 the type of crane and the environmental conditions in which it operates;

c)	 the classification group of the mechanism;

d)	 the results of previous inspection(s);

e)	 experience gained from inspecting ropes on comparable cranes;

f)	 the length of time the rope has been in service;

g)	 the frequency of use;

h)	 the crane manufacturer’s recommendations.

NOTE 1	 The competent person can find it prudent to initiate or recommend more frequent periodic inspections 
than those required by legislation. This decision can be influenced by the type and frequency of operation. Also, 
depending on the condition of the rope at any time and/or whether there is any change in circumstances, such 
as an incident or change in operating conditions, the competent person can deem it necessary to reduce or 
recommend the reduction of the interval between periodic inspections.

NOTE 2	 Generally, ropes develop broken wires at a greater rate later in the life of the rope than in its early stages.

5.3.3	 Extent of inspection

Each rope shall be inspected along its entire length.

However, in the case of a long length, and at the discretion of the competent person, only the working 
length plus at least five wraps on the drum may be inspected. In such a case, and where a greater 
working length is subsequently foreseen after the previous inspection and prior to the next one, that 
additional length should also be inspected before the additional length of rope is used.
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Particular care shall nevertheless be taken at the following critical areas and locations:

a)	 drum anchorage;

b)	 any section at, and in the vicinity of, a rope termination;

c)	 any section that travels through one or more sheaves;

d)	 any section that travels through a safe load indicator which incorporates sheaves;

e)	 any section that travels through the hook block;

f)	 in the case of cranes performing a repetitive operation, any part of the rope that lies over a sheave 
while the crane is in a loaded condition;

g)	 that part of the rope which lies over a compensating sheave;

h)	 any section that travels through a spooling device;

i)	 those sections that spool on the drum, particularly crossover zones that are associated with multi-
layer spooling;

j)	 any section that is subjected to abrasion by external features (e.g. hatch combings);

k)	 any part of rope that is exposed to heat.

NOTE	 For areas requiring particularly close inspection, see Annex A.

If the competent person judges it necessary to open up the rope to establish if there is any detrimental 
internal deterioration, this should be done with extreme care to avoid damaging the rope (see Annex D). 
In this regard, an MRT can provide an additional source of useful information (see 5.6).

5.3.4	 Inspection at, or in the vicinity of, a termination

The rope shall be inspected in the vicinity of the termination, particularly where it enters the 
termination, as this location is vulnerable to the onset of wire breaks due to vibration and other 
dynamic effects and, depending on the state of the environment, corrosion. Some probing with a spike 
may be carried out to establish if there is looseness in any of the wires, suggesting the existence of a 
broken wire within the termination. The termination itself should also be inspected for any excessive 
amounts of distortion and wear.

Additionally, ferrules used in the securing of eyes or loops shall be visually inspected for any cracks in 
the material and for evidence of any possible slippage between the ferrule and the rope.

Detachable terminations such as symmetrical wedge sockets shall be inspected for evidence of any 
broken wires in the vicinity of the entry of the rope into the termination and checked to see that the 
termination has been correctly assembled.

Eye splices shall be checked to see that the serving is only over the tapered section of the splice, thus 
allowing the remainder of the splice to be visually inspected for broken wires.

5.3.5	 Inspection record

After each periodic inspection, the competent person shall provide a rope inspection record (for typical 
examples, see Annex E), and state the maximum time interval that is not to be exceeded before the next 
periodic inspection takes place.

Preferably, a running record (see E.2), should be maintained.
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5.4	 Inspection following an incident

If an incident has occurred that might have caused damage to a rope and/or its termination, the rope 
and/or its termination shall be inspected as for a periodic inspection (see 5.3), prior to recommencement 
of work or as required by the competent person.

NOTE	 Where a twin rope hoisting system is employed, it is often necessary to replace both ropes even if only 
one has reached discard, because the new rope is larger than the one remaining and has a different elongation 
property, which can both have an effect on the respective amounts of rope being paid out from the drum.

5.5	 Inspection following period with crane out of operation

If the crane has been out of operation for more than three months, the rope(s) shall undergo a periodic 
inspection, as described in 5.3, prior to recommencement of work.

5.6	 Inspection by magnetic rope test method

An MRT may be used as an aid to periodic inspection to determine the location of those sections of rope 
that could be subject to deterioration.

If it is intended to carry out an MRT as an element in periodic inspection, the rope should be subjected 
to an initial examination (base trace) as soon as possible in its lifetime to serve as a “datum” reference 
point (sometimes referred to as “rope signature”) for future comparison.

An MRT should be used where defects might exist which might not be identified by visual inspection 
alone and shall be performed together with a visual inspection.

Where there is no specific International Standard available for the qualification of MRT devices 
themselves, guidance should be taken from standards that cover the topics instrumentation and 
instrument verification, e.g. EN 12927 or ASTM E157-11(2016)e1.

NOTE	 Some limitations of MRT are

—     it can only be used for ferromagnetic steel ropes,

—     where the gap between the ends of broken wires is smaller than the sensitivity of the instrument, and

—     a rope has restricted access for the measuring instrument e.g. near end terminations or equalizer pulleys.

6	 Discard criteria

6.1	 General

In the absence of any instructions provided by the manufacturer of the crane in the operator's manual 
or provided by the supplier or manufacturer of the rope, the individual discard criteria given in 6.2 to 
6.7 shall apply (for useful information in support of these criteria, see Annex F).

As deterioration often results from a combination of different modes at the same position in the rope, 
the competent person shall assess the “combined effect”, one method of which is described in Annex G.

If, for whatever reason, there is a noticeable change in the rate of deterioration of the rope, the reason 
for this shall be investigated and, wherever possible, corrective action taken. In extreme cases, the 
competent person may decide to discard the rope, reduce the time for the next periodic inspection, or 
amend the discard criteria, for example by reducing the allowable number of visible broken wires.

In those instances where a rope of long length has suffered deterioration over a relatively short section, 
the competent person may decide that it is not necessary to discard the whole length of rope, provided 
that the affected section can be satisfactorily removed and the remaining length is in a serviceable 
condition.
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6.2	 Visible broken wires

6.2.1	 Criteria for visible broken wires

The discard criteria for the various natures of visible broken wire shall be as specified in Table 2.

Table 2 — Discard criteria for visible broken wires

  Nature of visible broken wire Discard criteria
1 Wire breaks occurring randomly in sections of rope 

which run through one or more steel sheaves and 
spool on and off the drum when single-layer spooling 
or occurring at sections of rope which are coincident 
with cross-over zones when multi‑layer spoolinga

See Table 3 for single-layer and parallel-closed ropes 
and Table 4 for rotation-resistant ropes.

2 Localized grouping of wire breaks in sections of 
rope which do not spool on and off the drum

If grouping is concentrated in one or two neighbouring 
strands it might be necessary to discard the rope, 
even if the number is lower than the values over a 
length of 6d, which are given in Tables 3 and 4.

3 Valley wire breaksb Two or more wire breaks in a rope lay length (ap-
proximately equivalent to a length of 6d)

4 Wire breaks at a termination Two or more wire breaks
a		  For a typical example, see Figure B.2.
b		  For a typical example, see Figure 8 and Figure B.3.

6.2.2	 Use of Tables 3 and 4 and rope category number

If the rope is a single-layer or parallel-closed rope, as shown in Annex H, apply the corresponding rope 
category number (RCN) and read off the discard values in Table 3 for broken wires over a length of 
6d and 30d. If the construction is not shown in Annex H, determine the total number of load-bearing 
wires in the rope (by adding together all of the wires in the outer layer of strands except for any filler 
wires) and read off the discard values in Table 3 for broken wires over a length of 6d and 30d for the 
appropriate conditions.

If the rope is a rotation-resistant rope, as shown in Annex H, apply the corresponding RCN and read 
off the discard values in Table 4 for broken wires over a length of 6d and 30d. If the construction is not 
shown in Annex H, determine the number of outer strands and the total number of load-bearing wires 
in the outer layer of strands in the rope (by adding together all of the wires in the outer layer of strands 
except for any filler wires) and read off the discard values in Table 4 for broken wires over a length of 6d 
and 30d for the appropriate conditions.

6.2.3	 Wire breaks other than those resulting from service

As a consequence of shipping, storage, installation and manufacturing, an individual wire can be 
broken. As such, isolated wire breaks are not attributed to deterioration resulting from in-service 
operation, such as bending fatigue on which the values in Tables 3 and 4 are largely based; they would 
not normally be counted when inspecting the rope for broken wires. Their existence, however, if 
discovered, should be recorded, as this can assist future inspections. The competent person shall take 
this factor into account when carrying out a periodic examination. See Figure 8.

In the event that such broken wires are found to have their ends protruding from the rope and it is 
considered that leaving them unattended might lead to the development of some potential localized 
deterioration, they shall be removed (for removal, see 4.7).
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Figure 8 — Flexing a rope can often expose broken wires hidden in valleys between strands

6.2.4	 Single-layer and parallel-closed ropes

Table 3 — Number of wire breaks, reached or exceeded, of visible broken wires occurring in 
single-layer and parallel-closed ropes, signalling discard of rope

Rope 
category 
number 

(RCN)
(see 

Annex H)

Total number of 
load-bearing wires 
in the outer layer of 
strands in the ropea

n

Number of visible broken outer wiresb

Sections of rope working in steel sheaves 
and/or spooling on a single-layer drum 

(wire breaks randomly 
distributed)

Sections of rope 
spooling on a 

multi‑layer drumc

Classes M1 to M4 (ISO 4301‑1:1986) or class 
unknownd

All classes

Ordinary lay Lang lay Ordinary and Lang lay
Over a 
length 
of 6d e

Over a 
length 

of 30d e

Over a 
length 
of 6d e

Over a 
length 

of 30d  e

Over a 
length 
of 6d  e

Over a 
length of 

30d e

01 n ≤ 50 2 4 1 2 4 8
02 51 ≤ n ≤ 75 3 6 2 3 6 12
03 76 ≤ n ≤ 100 4 8 2 4 8 16
04 101 ≤ n ≤ 120 5 10 2 5 10 20

NOTE	 Ropes having outer strands of Seale construction where the number of wires in each strand is 19 or less (e.g. 
6 × 19 Seale) are placed in this table two rows above that row in which the construction would normally be placed based on 
the number of load bearing wires in the outer layer of strands.
a	 For the purposes of this document, filler wires are not regarded as load-bearing wires and are not included in the 
values of n.
b	 A broken wire has two ends (counted as one wire).
c	 The values apply to deterioration that occurs at the cross-over zones and interference between wraps due to fleet 
angle effects (and not to those sections of rope which only work in sheaves and do not spool on the drum).
d	 Twice the number of broken wires listed may be applied to ropes on mechanisms whose classification is known to be 
M5 to M8 [ISO 4301-1:1986].
e	 d is the nominal diameter of rope.

﻿

© ISO 2017 – All rights reserved� 17



﻿

ISO 4309:2017(E)

Rope 
category 
number 

(RCN)
(see 

Annex H)

Total number of 
load-bearing wires 
in the outer layer of 
strands in the ropea

n

Number of visible broken outer wiresb

Sections of rope working in steel sheaves 
and/or spooling on a single-layer drum 

(wire breaks randomly 
distributed)

Sections of rope 
spooling on a 

multi‑layer drumc

Classes M1 to M4 (ISO 4301‑1:1986) or class 
unknownd

All classes

Ordinary lay Lang lay Ordinary and Lang lay
Over a 
length 
of 6d e

Over a 
length 

of 30d e

Over a 
length 
of 6d e

Over a 
length 

of 30d  e

Over a 
length 
of 6d  e

Over a 
length of 

30d e

05 121 ≤ n ≤ 140 6 11 3 6 12 22
06 141 ≤ n ≤ 160 6 13 3 6 12 26
07 161 ≤ n ≤ 180 7 14 4 7 14 28
08 181 ≤ n ≤ 200 8 16 4 8 16 32
09 201 ≤ n ≤ 220 9 18 4 9 18 36
10 221 ≤ n ≤ 240 10 19 5 10 20 38
11 241 ≤ n ≤ 260 10 21 5 10 20 42
12 261 ≤ n ≤ 280 11 22 6 11 22 44
13 281 ≤ n ≤ 300 12 24 6 12 24 48
  n > 300 0,04 × n 0,08 × n 0,02 × n 0,04 × n 0,08 × n 0,16 × n

NOTE	 Ropes having outer strands of Seale construction where the number of wires in each strand is 19 or less (e.g. 
6 × 19 Seale) are placed in this table two rows above that row in which the construction would normally be placed based on 
the number of load bearing wires in the outer layer of strands.
a	 For the purposes of this document, filler wires are not regarded as load-bearing wires and are not included in the 
values of n.
b	 A broken wire has two ends (counted as one wire).
c	 The values apply to deterioration that occurs at the cross-over zones and interference between wraps due to fleet 
angle effects (and not to those sections of rope which only work in sheaves and do not spool on the drum).
d	 Twice the number of broken wires listed may be applied to ropes on mechanisms whose classification is known to be 
M5 to M8 [ISO 4301-1:1986].
e	 d is the nominal diameter of rope.
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6.2.5	 Rotation-resistant ropes

Table 4 — Number of wire breaks, reached or exceeded, of visible broken wires occurring in 
rotation-resistant rope, signalling discard of rope

Rope category 
number (RCN)
(see Annex H)

Number of outer 
strands and 

total number 
of load-bearing 

wires in the 
outer layer of 
strands in the 

ropea

n

Number of visible broken outer wiresb

Sections of rope working in steel 
sheaves and/or spooling on a 

single-layer drum 
(wire breaks randomly distrib-

uted)

Sections of rope spooling  
on a multi‑layer drumc

Over a length 
of 6d d

Over a length 
of 30d d

Over a length 
of 6d d

Over a length 
of 30d d

21 4 strands 
n ≤ 100 2 4 2 4

22 3 or 4 strands 
n ≥ 100 2 4 4 8

  At least 11 outer 
strands        

23-1 71 ≤ n ≤ 100 2 4 4 8
23-2 101 ≤ n ≤ 120 3 5 5 10
23-3 121 ≤ n ≤ 140 3 5 6 11

24 141 ≤ n ≤ 160 3 6 6 13
25 161 ≤ n ≤ 180 4 7 7 14
26 181 ≤ n ≤ 200 4 8 8 16
27 201 ≤ n ≤ 220 4 9 9 18
28 221≤ n ≤ 240 5 10 10 19
29 241 ≤ n ≤ 260 5 10 10 21
30 261 ≤ n ≤ 280 6 11 11 22
31 281 ≤ n ≤ 300 6 12 12 24
  n > 300 6 12 12 24

NOTE	 Ropes having outer strands of Seale construction where the number of wires in each strand is 19 or less (e.g. 
18 × 19 Seale – WSC) are placed in this table two rows above that row in which the construction would normally be placed 
based on the number of wires in the outer layer of strands.
a	 For the purposes of this document, filler wires are not regarded as load-bearing wires and are not included in the 
values of n.
b	 A broken wire has two ends.
c	 The values apply to deterioration that occurs at the cross-over zones and interference between wraps due to fleet 
angle effects (and not to those sections of rope that only work in sheaves and do not spool on the drum).
d	 d is the nominal diameter of rope.

6.3	 Magnetic rope test (MRT)

When performing an MRT, the competent person shall have knowledge of at least one or the other of the 
following for determining LF:

—	 the diameters and quantities of all wires in the rope that is subject of the MRT;

—	 the maximum wire diameter and the metallic rope cross-section of the rope that is subject of the MRT.

In addition, for determining, LMA, the competent person shall be at least in possession of the metallic 
rope cross-section.

This information should be provided by the manufacturer or supplier of the rope.

﻿

© ISO 2017 – All rights reserved� 19



﻿

ISO 4309:2017(E)

The discard criteria for MRTs are given in Annex C. If the wire breaks found by an MRT can be identified 
as outer wire breaks in a visual inspection, the competent person may use Table 3 in or Table 4 instead 
of Table C.1.

6.4	 Decrease in rope diameter

6.4.1	 Uniform decrease along the rope

The discard criterion values for uniform decrease in rope diameter for sections of rope which spool on 
a single-layer drum and/or run through a steel sheave are shown, in bold, in Table 5. They do not apply 
to those sections of rope which are coincident with crossover zones or other sections of rope which are 
similarly deformed as a result of spooling on a multi-layer drum.

The calculation to determine the amount of decrease in diameter and expression as a percentage of 
nominal diameter of rope is given in 6.4.2.

Table 5 also shows the equivalent uniform decreases in diameter, expressed as a percentage of nominal 
diameter of rope, for severity ratings expressed in increments, for convenience, of 20 % (i.e. 20 %, 40 %, 
60 %, 80 % and 100 %). Other severity ratings, e.g. expressed in increments of 25 % (i.e. 25 %, 50 %, 
75 % and 100 %), may also be selected.

Table 5 — Uniform decrease in diameter signalling discard of rope — Rope spooling on a single-
layer drum and/or running through a steel sheave

Rope type
Uniform decrease in diameter 

(expressed as percentage of nominal 
diameter)

Severity rating

Description Percentage, %

Single-layer rope 
with fibre core

Less than 6 %
6 % and over but less than 7 %
7 % and over but less than 8 %
8 % and over but less than 9 %

9 % and over but less than 10 %
10 % and over

—
Slight

Medium
High

Very high
Discard

0
20
40
60
80

100

Single-layer rope 
with steel core 

or parallel-closed rope

Less than 3,5 %
3,5 % and over but less than 4,5 %
4,5 % and over but less than 5,5 %
5,5 % and over but less than 6,5 %
6,5 % and over but less than 7,5 %

7,5 % and over

—
Slight

Medium
High

Very high
Discard

0
20
40
60
80

100

Rotation-resistant rope

Less than 1 %
1 % and over but less than 2 %
2 % and over but less than 3 %
3 % and over but less than 4 %
4 % and over but less than 5 %

5 % and over

—
Slight

Medium
High

Very high
Discard

0
20
40
60
80

100
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6.4.2	 Calculation to determine actual uniform decrease in diameter and expression as 
percentage of nominal rope diameter

Actual uniform decrease in diameter expressed as a percentage of nominal diameter is calculated using 
Formula (1):

[(dref − dm)/d] × 100 (%)	 (1)

where

dref	 is the reference diameter;

dm	is the measured diameter;

d	 is the nominal diameter.

EXAMPLE 1	 For a 40 mm diameter 6 × 36-IWRC rope having a reference diameter of 41,2 mm and measuring 
39,5 mm at inspection, the percentage decrease is equal to

          [(41,2 − 39,5)/40] × 100 = 4,25 %

NOTE 1	 From Table 5, the severity rating for uniform decrease in diameter is 20 % towards discard (i.e. slight).

NOTE 2	 Discard is reached when the rope decreases from the reference diameter by an amount equivalent to 
7,5 % of nominal diameter, i.e. 3 mm. In this case, the diameter at discard would be 38,2 mm.

EXAMPLE 2	 For the same rope, but measuring 38,5 mm at inspection, the percentage decrease is equal to

          [(41,2 − 38,5)/40] × 100 = 6,75 %

NOTE 3	 From Table 5, the severity rating is 80 % (i.e. very high).

6.4.3	 Local decrease

If there is an obvious local decrease in diameter, such as that caused by failure of a core or rope 
centre, the rope shall be discarded (for an example of a decrease associated with a sunken strand, see 
Figure B.5).

6.5	 Fracture of strands

If a complete strand fracture occurs, the rope shall be immediately discarded.

6.6	 Corrosion

The discard criteria and intermediate severity ratings for corrosion are given in Table 6.

When assessing the extent of corrosion, it is important to recognize the difference between corrosion 
of the wires and any corrosion on the rope surface that is associated with the oxidation of foreign 
particles.

Therefore, before making an assessment, the rope sections undergoing inspection shall be wiped or 
brushed clean. The use of solvents for cleaning should be avoided.
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Table 6 — Discard criteria for corrosion and intermediate severity ratings

Type of corrosion Condition Severity rating
External corrosiona Signs of surface oxidation but can be wiped 

clean
Wire surface rough to touch
Wire surface heavily pitted and slack wiresb

Superficial — 0 %
High — 60 %c

Discard — 100 %

Internal corrosiond Obvious visible signs of internal corrosion 
— i.e. corrosion debris exuding from the 
valleys between the outer strandse

Discard — 100 %
or

if deemed practicable by the compe-
tent person, internal examination 
in accordance with the procedure 

described in 6.3 or Annex C
Fretting corrosion The process of fretting involves the removal of 

fine particles of steel from the wires due to dry 
wires and strands constantly rubbing together 
and then oxidizing and creating internal cor-
rosion debris, which manifests itself as a dry 
powder, similar to a red rouge.

Evidence of such a characteristic 
should be further investigated and if 
there is any doubt about its severity, 
the rope should be discarded (100 %).

a		  For examples, see Figures  B.6 and B.7. For an example of the progression of external corrosion in a rope, see 
Annex I.
b		  For any other intermediate condition, an assessment should be made as to its severity rating (i.e. contribution 
towards the combined effect).
c		  The oxidation of zinc-coated wires can result in a wire surface which is also rough to the touch, but the overall 
condition might not be as serious as wires which are not coated. In such cases, the inspector may consider applying a lower 
contribution towards the combined effect to that given above in this table.
d		  For an example, see Figure B.8.
e		  Assessment of internal corrosion is subjective without MRT. However, if there is any doubt about the seriousness 
of any internal corrosion, the rope should be discarded.

NOTE	 An increase in diameter can result from internal or fretting corrosion.

6.7	 Deformation and damage

6.7.1	 General

Visible distortion of the rope from its normal shape is classified as deformation. It usually results in an 
uneven stress distribution in the rope in the area of the deformation, often found to be localized.

Deformation and damage can manifest themselves in a number of ways and the discard criteria for the 
more common types are given in 6.7.2 to 6.7.10.

Any rope considered to be in a dangerous condition shall be immediately discarded.

6.7.2	 Waviness

The rope shall be discarded if, under any condition, either of the following conditions exists (see 
Figure 9):

a)	 on a straight portion of rope, which never runs through or around a sheave or spools on to the 
drum, the gap between a straight edge and the underside of the helix is 1/3 × d or greater;

b)	 on a portion of rope, which runs through a sheave or spools on to the drum, the gap between a 
straightedge and the underside of the helix is 1/10 × d or greater.

For an example of wavy rope, see Figure B.9.

﻿
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Key
d nominal rope diameter
g gap

Figure 9 — Waviness of rope

6.7.3	 Basket deformation

Ropes with a basket or lantern deformation (see Figure  B.10) shall be immediately discarded or, 
provided the remaining length of rope is in a serviceable condition, have the affected section removed.

6.7.4	 Core or strand protrusion or distortion

Ropes with core or strand protrusion (see Figures B.11, B.12 and B.13) shall be immediately discarded 
or, provided the remaining length of rope is in a serviceable condition, the affected section shall be 
removed.

NOTE	 This is a special type of basket or lantern deformation, in which the rope imbalance is characterized 
by either protrusion of the core or centre between the outer strands of the rope or protrusion of an outer strand 
of the rope or strand of the core.

6.7.5	 Protruding wires in loops

Ropes with protruding wires, usually occurring in groups on the opposite side of the rope to that which 
is in contact with a sheave groove, shall be immediately discarded (see Figure B.14).

NOTE	 Evidence of a single king wire from the core that protrudes between the outer strands of the rope may 
not necessarily be a reason for discard, provided that it can either be removed or does not interfere with other 
elements of the rope during operation.

6.7.6	 Local increase in rope diameter

If the rope diameter increases by 5 % or more for a rope with a steel core or 10 % or more for a rope 
with a fibre core during service, the reason for this shall be investigated and consideration given to 
discarding the rope (see Figure B.15).

NOTE	 An increase in rope diameter that might affect a relatively long length of the rope, such as that 
resulting from the swelling of a natural fibre core, can occur due to excessive absorption of moisture, creating 
imbalance in the outer strands, which become incorrectly oriented.

6.7.7	 Flattened portion

Flattened portions of rope which run through a sheave are likely to deteriorate more quickly and 
exhibit broken wires. In such cases, but depending on the extent of the flattening, consideration may be 
given to discarding the rope.

Flattened portions of rope in standard rigging can suffer a greater degree of corrosion than other non-
affected portions, more so when the outer strands open up and allow ingress of moisture. If retained in 
service, they shall be inspected more frequently; otherwise, consideration should be given to discarding 
the rope.
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It is possible for flattened portions of rope, which result from multi-layer spooling, to not give rise to 
discard, providing the numbers of broken wires associated with the flattening do not exceed the values 
given in Tables 3 and 4.

Figures B.16 and B.17 illustrate two different types of flattening.

6.7.8	 Kink or tightened loop

Ropes with a kink or tightened loop shall be immediately discarded (see Figures B.18, B.19 and B.20).

NOTE	 A kink or tightened loop is a deformation created by a loop in the rope, which has been tightened 
without allowing for rotation about its axis. Imbalance of lay length occurs which causes excessive wear and, in 
severe cases, the rope becomes so distorted that it only has a small proportion of its strength remaining.

6.7.9	 Bend in rope

Portions of rope with a severe bend which run through a sheave are likely to quickly deteriorate and 
exhibit broken wires. In such cases, the rope shall be immediately discarded.

If the degree of bend is not considered to be severe and the rope is retained in service, it shall be 
inspected more frequently; otherwise, consideration should be given to discarding the rope.

NOTE	 Bends are angular deformations of the rope, caused by external influences.

The decision as to whether or not the bend is severe is subjective. If there is a fold in the rope on the 
underside of the bend, this should be considered severe, whether or not the rope runs over a sheave.

6.7.10	 Damage due to heat or electric arcing

Ropes that are not normally operated at temperature, but have been subjected to exceptionally high 
thermal effects, externally recognizable by the associated heat colours produced in the steel wires 
and/or a distinct loss of grease from the rope, shall be immediately discarded.

If two or more wires have been affected locally, due to electric arcing, such as that resulting from 
incorrectly grounded welding leads, the rope shall be discarded. This can occur at the point where the 
current enters or leaves the rope.
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Annex A 
(normative) 

 
Key areas requiring particularly close inspection

See Figures A.1 and A.2.

Key
1 sections spooling on drum at point of load being lifted and other sections suffering greatest interference 

(usually coinciding with maximum fleet angle)
2 section(s) entering block sheave(s) at point of load being lifted
3 sections in direct contact with compensating sheave, particularly at points of entry

Figure A.1 — Single-layer spooling
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1

3

2

4

Key
1 crossover zones and those sections suffering greatest interference (usually coinciding with maximum fleet angle)
2 section where rope enters head sheave at point of load being lifted
3 section(s) entering bottom block sheave(s) at point of load being lifted
4 point of attachment to crane

Figure A.2 — Multi-layer spooling
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Annex B 
(informative) 

 
Typical modes of deterioration

Table B.1 shows the defects which can occur and the corresponding discard criteria. Figures B.1 to B.20 
show a typical example of each defect.

Table B.1 — Defects occurring in wire rope

Figure Defect Subclause/Table
B.1 External wear 5.3.1, Table 1
B.2 Crown wire breaks 6.2
B.3 Valley wire breaks 6.2
B.4 Internal wire breaks 6.2
B.5 Local reduction in rope diameter (sunken strand) 6.4
B.6 External corrosion 6.6
B.7 Enlargement of Figure B.6 6.6
B.8 Internal corrosion 6.6
B.9 Waviness 6.7.2

B.10 Basket deformation 6.7.3
B.11 Core protrusion — Single-layer rope 6.7.4
B.12 Protrusion of inner rope of rotation-resistant rope 6.7.4
B.13 Strand protrusion/distortion 6.7.4
B.14 Wire protrusion 6.7.5
B.15 Local increase in rope diameter due to core distortion 6.7.6
B.16 Flattened portion 6.7.7
B.17 Flattened portion 6.7.7
B.18 Kink (positive) 6.7.8
B.19 Kink (negative) 6.7.8
B.20 Kink 6.7.8
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Figure B.1 — External wear

Figure B.2 — Crown wire breaks
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Figure B.3 — Valley wire breaks

Figure B.4 — Complete rope shown on left and same rope with outer strands removed shown on 
right. Illustrates absence of external wire breaks, but presence of internal wire breaks

Figure B.5 — Local reduction in rope diameter (sunken strand)
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Figure B.6 — External corrosion

Figure B.7 — Enlargement of Figure B.6
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Figure B.8 — Internal corrosion

Figure B.9 — Waviness
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Figure B.10 — Basket deformation

Figure B.11 — Core protrusion — Single-layer rope
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Figure B.12 — Protrusion of inner rope of rotation-resistant rope

Figure B.13 — Strand protrusion/ distortion
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Figure B.14 — Wire protrusion

Figure B.15 — Local increase in rope diameter due to core distortion

Figure B.16 — Flattened portion
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Figure B.17 — Flattened portion

Figure B.18 — Kink (positive)

Figure B.19 — Kink (negative)
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Figure B.20 — Kink
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Annex C 
(informative) 

 
Discard criteria for MRT

C.1	 Local fault (LF)

For the calculation of the loss of metallic area resulting from wire breaks, the actual diameter of the 
broken wires should be determined. If this is not possible, the maximum wire diameter of the wires in 
the rope excluding filler wires may be taken into account for the calculation. The loss of metallic area 
resulting from LF is determined independently of the rope construction. The discard values for loss of 
metallic area can be read over a length of 6d or over a length of 30d from Table C.1.

Table C.1 — LF-MRT discard criteria — Maximum permissible loss of metallic area for all rope 
constructions

  Loss of metallic area 
%

Over a length of 6d 6
Over a length of 30d 10
d = nominal diameter of rope

The calculation for determining the maximum number of broken wires based on 6 % loss of metallic 
area is as follows:

	 Max. no. broken wires = φ*A*4/ (π*δmax^2)

where

  φ is the maximum allowable total loss of metallic area (6 % over 6d);

  A is the metallic cross-sectional area of rope (from test certificate);

  δmaxis the diameter of maximum diameter wire.

EXAMPLE	 For rotation-resistant rope — RCN 23‑2 with a metallic area of 240 mm2 and a max. wire diameter 
of 1,45 mm, then the maximum number of allowable broken wires for 6d = 9.

NOTE	 If the actual metallic cross-sectional area value for the rope is not known, it can be calculated by use 
of the metallic cross-sectional area factors listed in ISO 2408.

C.2	 Loss of metallic area (LMA)

For the determination of the discard due to LMA the whole metallic rope cross-section is used. The 
loss of metallic area read from MRT measuring system is determined independently of the rope 
construction. The maximum discard values for loss of metallic area over a length of 30d are given in 
Table C.2.
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Table C.2 — LMA-MRT — Maximum permissible loss of metallic area for all rope 
constructions of rope

  Loss of metallic area 
%

Over a length of 30d 10
d = nominal diameter of rope

﻿
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Annex D 
(informative) 

 
Internal examination of rope by use of clamps

D.1	 General

Where the competent person decides that an internal examination is necessary in service, and an MRT 
is not possible, this should be done with extreme care, thus avoiding permanently damaging and/or 
deforming the rope. Practically, this is more readily performed when the rope is lying on the floor, as 
opposed to being up in the air.

Not all types and/or sizes of rope can be sufficiently opened up to permit assessment of their internal 
condition.

If carried out, this is usually limited to a position where visual evidence creates doubt as to the internal 
condition of the rope and should be carried out with no tension at all in the rope.

NOTE	 Experience of rope deterioration can be gained by subjecting discarded rope to a detailed examination 
after removal from service, involving unlaying the rope and exposing its inner elements, which would otherwise 
be unseen when inspecting the rope in service. This has occasionally revealed a more serious condition than was 
assumed during routine periodic visual inspection, even to the point where fracture of the rope is imminent.

D.2	 Procedure

D.2.1	 General examination of rope

Firmly attach two clamps to the rope [see Figure D.1 a)] and note their position. The jaws should be

a)	 of a size capable of gripping the rope without distorting it, and

b)	 made from a material which allows the rope to be opened up without slipping and damaging the rope.

To assist this process, the jaws may incorporate inserts, such as those made from leather.

Rotate the clamps in the opposite direction to the rope lay, such that the outer strands separate and 
move away from the core or rope centre, thus opening up the rope. Ensure that the strands are not 
excessively displaced.

When the rope opens up a little, a small probe, such as a T-needle (modified screwdriver), can be used 
to remove grease or debris which might otherwise hinder observation of the interior of the rope.

The following should be observed:

—	 the degree of any corrosion;

—	 any indentation of the wires (resulting from pressure or wear);

—	 the presence of any broken wires in the outer strands and in the core or rope centre (these might not 
be easily visible);

—	 the state of the internal lubrication.

A service dressing (lubricant) should be applied at the opened section of rope before closing up the rope.
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The clamps should be rotated with moderate force to close up the rope and ensure correct replacement 
of the outer strands around the core or rope centre. This often necessitates taking the jaws just past 
their original starting position.

After removing the jaws, but before allowing the crane to return to normal operation, the rope should 
be dressed in the vicinity of where the examination was undertaken.

D.2.2	 Examination of rope adjacent to a termination

At such positions, it is sufficient to only use one clamp since the end anchorage system, or a bar suitably 
located through the end portion of the termination, usually ensures the immobilization of the outer end 
[see Figure D.1 b)].

The examination should be carried out as in D.2.1.

a) Of a continuous portion of rope (zero tension)
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b) At the end of a rope, close to the terminal fitting (zero tension)

Figure D.1 — Internal examination
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Annex E 
(informative) 

 
Typical examples of inspection records

E.1	 Visual inspection — Single record

Crane reference
.………………………………………….

Rope application
………………………………………………

Rope details
Brand name (if known)
Nominal diameter	 .mm
Construction
Corea: IWRC   FC   WSC
Wire finisha: Uncoated   Zinc/Gal.
Direction and type of laya:   (Right)   sZ   zZ   Z      (Left)   zS   sS   S
Permissible number of visible broken outer wires	 in 6d and	 in 30d

Reference diameter	 .mm
Permissible decrease in diameter from reference diameter	 mm
Date installed (yy/mm/dd)	   Date discarded (yy/mm/dd)
Visible broken outer 

wires
Diameter Corrosion Damage 

and/or deformation
Position 
in rope

Overall as-
sessment 
i.e. com-

bined 
severity 

ratingb at 
position 

indicated

Number 
in length 

of

Severity 
ratingb

Measured  
diameter

Actual 
decrease 
from ref-

erence

Severity 
ratingb

Severity 
ratingb

Severity 
ratingb

Nature

6d 30d 6d 30d mm mm

                       
                       
                       
                       

Other observations/comments
Performance to date (cycles/hours/days/months/etc.)
Date of inspection (yy/mm/dd)
Name (print) of competent person		  Name (signature)
a	 Tick as applicable.
b	 Describe degree of deterioration as:  slight, medium, high, very high, or discard.

E.2	 Visual inspection — Running record
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E.3	 Magnetic Rope Testing — Report

Inspection details
Crane reference:   Date:  
Crane location:   Inspector:  
Application:   Length inspected:  

Instrument details
Instrument Used:
Data Recorder:   Magnetic head:  
Sensors:   Speed:  

Wire rope details
Wire rope specification:
Nominal diameter:   Manufacturer:  
Construction:   Installation:  
Last test:   Original certificate:  
Start – Rope end   Finish – Rope end  
Remarks:
LMA Trace
LF Trace
Name of competent person
Signature
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Annex F 
(informative) 

 
Useful information on rope deterioration and discard criteria

F.1	 Broken wires

a)	 General — Randomly distributed

In the case of single-layer (such as six- and eight-strand ropes) and parallel-closed type ropes 
running through steel sheaves, broken wires usually occur randomly along the rope at the strand 
crown positions, i.e. the external surfaces of the outer strands. Often, such broken wires are 
associated with areas of external wear.

In the case of rotation-resistant type ropes, there is a possibility that the majority of broken wires 
occur internally and would be difficult to detect when carrying out a visual inspection. For this 
reason, the allowable number of visual broken wires for a rotation-resistant rope is less than 
that for a single-layer or parallel-closed rope. Tables 3 and 4 reflect the above-mentioned factors. 
Indeed experience with MRT has determined that extensive internal wire breaks can occur without 
ANY visible external wire breaks. Accordingly, an MRT is recommended for the examination of 
rotation‑resistant rope constructions (particularly ropes consisting of 3 or more layers of strands 
where internal inspection using clamps etc. is ineffective).

In applications where the predominant mode of deterioration is bending fatigue, broken wires begin 
to occur after a certain number of operating cycles. However, this number progressively increases 
over time, in which case, it is recommended that careful periodic inspection and recording of the 
number detected be undertaken with a view to establishing the rate of their increase. This premise 
can then be used to propose a future date for the next periodic inspection.

b)	 Crossover zones (multi-layer spooling)

For those machines with ropes which are subjected to multi-layer spooling at the drum, it is 
expected that the principal mode of deterioration would be broken wires and deformation at 
the crossover zones. As testing and experience has shown that the performance of a rope can 
be drastically reduced at these positions, compared with those sections of rope which simply 
run through sheaves, these zones become the focus of attention of the competent person during 
periodic rope inspection.

c)	 Localized

It is difficult to put a precise figure on the number of allowable broken wires when they are localized 
or concentrated in any one strand. In some cases, localized broken wires can be repeated each lay 
length, often beginning with localized areas of wear. In such cases, the number of allowable broken 
wires is decided on by the competent person, but is less than the numbers stated in Tables 3 and 4.

d)	 Valley wire breaks

One valley break can be indicative of internal rope deterioration, hence the need for a closer 
inspection of this section of rope. More particularly with smaller rope sizes, such wire breaks 
can sometimes be exposed by displacing the rope from its normal position and flexing it under no 
tension. If two or more valley breaks are found in one lay length, it should be assumed that the core 
or centre of the rope is not fully supporting the outer strands. In this regard, an MRT can provide 
an additional source of useful information.
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F.2	 Decrease in diameter

A decrease in rope diameter can result from a number of factors, one of which is external wear. It can 
be general or localized and usually results from contact with sheaves or drums or from pressure of 
rope on rope, as would be expected at the crossover zones as the rope traverses the drum. Wear can 
be uniform along or around the rope, or can occur along one side of the rope. If the wear is uneven, the 
cause should be ascertained and, if possible, corrective action taken.

More pronounced amounts of wear are usually found in those sections of rope which are in contact 
with the grooves of sheaves and drums when the load is being accelerated or decelerated.

A lack of lubrication or incorrect lubrication and the presence of abrasive dust and grit can also affect 
the rate of wear.

In addition to the obvious visible mode of deterioration described above (in this clause), the rope 
diameter can also decrease as a result of one or a number of internal mechanisms, such as

a)	 internal wear and wire indentation,

b)	 internal wear caused by friction between adjacent strands and wires in the rope, particularly when 
it is subjected to bending,

c)	 deterioration of a fibre core or fracture of a steel core, and

d)	 fracture of the inner layers of strands of a rotation-resistant rope.

By reducing the metallic cross-sectional area of the rope by wear, the strength of the rope is reduced. In 
this regard, an MRT can provide an additional source of useful information.

F.3	 Corrosion

Corrosion occurs particularly in marine and industrial polluted atmospheres and not only reduces 
the strength of the rope by reducing its metallic cross-sectional area, but also accelerates fatigue by 
causing an irregular surface from which stress cracking can propagate. Severe corrosion can also cause 
decreased elasticity of the rope.

Internal corrosion is more difficult to detect than external corrosion, but they often occur together, 
although this might not always be obvious from a visual inspection of the rope. If suspected, the 
rope should be subjected to an internal examination by a competent person, although this can often 
be extremely difficult to perform. In this regard, an MRT can provide an additional source of useful 
information.

F.4	 Deformation and damage

a)	 Waviness

Waviness is a deformation in which the longitudinal axis of the rope takes the shape of a helix under 
either a loaded or unloaded condition. While not necessarily resulting in a loss of strength, it can 
promote the setting up of abnormal stresses, giving rise to unusual wear patterns and premature 
broken wires. If severe, it can also affect the condition of rope-related equipment, such as sheave 
bearings, sheave grooves, rope guides and rope drums.

b)	 Basket or lantern deformation

Basket or lantern deformation, also called “birdcage”, results from a difference in length between 
the rope core and the outer layer of strands. Different mechanisms can produce this type of 
deformation.

If, for example, the rope is running over a sheave or on to the drum under a great fleet angle, it 
touches the flange of the sheave or the drum groove first and then rolls down into the bottom of 
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the groove. This action unlays the outer strands to a greater extent than the rope core, producing a 
difference in length between these rope elements.

When running over a tight sheave, i.e. a sheave with a groove radius which is too small, the wire 
rope becomes compressed. This reduction in diameter results, at the same time, in an increase in 
rope length. As the outer layer of the strands becomes compressed and lengthened to a greater 
extent than the rope core, this mechanism again produces a difference in length between these 
rope elements.

In both cases, the sheaves and the drum are then able to displace the loose outer strands and 
massage the length difference to one location in the reeving system, where it appears as a basket or 
lantern deformation.

c)	 Core or strand protrusion

This characteristic is a special type of basket or lantern deformation, in which the rope imbalance is 
indicated by the protrusion of the core or centre of the rope in the case of a rotation-resistant rope, 
between the outer strands, or protrusion of an outer strand of the rope or strand from the core.

d)	 Wire protrusion

When wire protrusion occurs, certain wires or groups of wires rise up from the rope, often on the 
side of the rope opposite to that which makes contact with the sheave groove, in the form of loops.

e)	 Increase in rope diameter

This characteristic is often related to a change in condition of the core, such as a fibre core swelling 
up due to the absorption of moisture or the accumulation of corrosion debris within the rope. In 
this regard, an MRT can provide an additional source of useful information.

f)	 Flattened portions

Flattened portions of rope which run through a sheave quickly deteriorate, exhibiting broken wires 
and potentially damaging the sheave.

g)	 Damage due to heat or electric arcing

Portions of rope that have been subjected to exceptional thermal effects can sometimes be detected 
by changes in the colour of the rope, e.g. a “blueing” effect. In this regard, an MRT can provide an 
additional source of useful information.

h)	 Decreased elasticity

Under certain circumstances, usually associated with the working environment, a rope can sustain 
a substantial decrease in elasticity, rendering it unfit for further use.

This characteristic, often difficult to detect, can be associated with the following:

1)	 a decrease in rope diameter;

2)	 an elongation of the rope length;

3)	 a lack of clearance between individual strands and/or wires;

4)	 the appearance of a fine, brown powder in the valleys between the strands and/or wires (i.e. 
suggesting fretting corrosion);

5)	 a noticeable stiffening of the rope when handled and a decrease in diameter greater than that 
related purely to wear of the individual wires, even though there might be no visible wire breaks.
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Annex G 
(informative) 

 
Combined effect assessment of rope condition and severity rating 

— One method

G.1	 General

Although broken wires are a common reason for discard, deterioration often results from a combination 
of factors. For example, a rope can be suffering from broken wires and uniform wear due to repeated 
running through a sheave, while at the same time deteriorating from corrosion due to working in a 
marine environment. In such cases, the competent person should

a)	 take account of the different modes of deterioration, particularly when they occur at the same 
location in the rope,

b)	 make an overall assessment of the “combined effect” of the different modes of deterioration,

c)	 decide whether the rope is safe to remain in service and, if so, whether it needs to be subjected to 
any revised inspection/discard provisions.

One method of determining the combined effect is as follows:

—	 inspect the rope and record the type and amount of each individual mode of deterioration, e.g. 
number of broken wires in 6d, decrease in diameter in millimetres and extent of corrosion;

—	 for each of these individual modes of deterioration, rate the severity and express it either as a 
percentage of the respective individual discard criteria, e.g. if 40  % of the allowable number of 
broken wires according to the individual discard criteria are found to exist, this represents a rating 
of 40 % towards discard, or in words, e.g. slight, medium, high, very high or discard;

—	 either add together the individual ratings at selected locations, only when they occur at the same 
location and express the severity as a combined per cent value or make a judgement as to the 
combined degree of severity and express the rating in words, e.g. slight, medium, high, very high or 
discard.

—	 if the number of wire breaks detected by the MRT is higher than the number of wire breaks detected 
by visual inspection, then the number of wire breaks detected by the MRT shall be considered for 
the combined effect.

NOTE 1	 The “combined effect” method of assessment given in this clause assumes that deterioration occurs 
progressively, rather than suddenly. If the result of the combined rating is more or less shared equally between 
two or three of the more common individual modes of deterioration (e.g. 40 % due to broken wires and 40 % due 
to reduction in diameter), this is considered to be not as serious as if only one mode of deterioration occurs at any 
given section (e.g. 80 % due to broken wires and little decrease in diameter or corrosion).

NOTE 2	 Uniform decreases in diameter ratings do not apply to those sections of rope which spool on to a 
multi-layer drum and suffer deterioration in the form of crushing and associated deformation/broken wires, 
such as that occurring at crossover zones.

NOTE 3	 The “combined effect” method of assessment in this clause offers a simple approach to rating the overall 
condition of a specific portion of rope. Other equally acceptable methods can be developed and practised by the 
competent person in the light of his experience gained from inspecting similar ropes operating on similar cranes.
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G.2	 Examples

The following are six examples to assist in understanding how the “combined effect” method is applied.

EXAMPLE 1	 22 mm diameter 6 × 36WS-IWRC sZ rope operating on an overhead hoist (classification M4) and 
spooling on a single-layer drum.

From Table 3, the number of outer wire beaks signalling discard is 9 in 6d and 18 in 30d. Therefore, if two broken 
wires are found in 6d (but no more than 18 in 30d), this equates to an individual severity rating of 20 %.

From Table 5, the uniform decrease in diameter from reference diameter signalling discard is 7,5 % of nominal 
diameter = 1,65 mm. Therefore, if reference diameter is 22,6 mm and measured diameter at inspection is 21,8 mm, 
then the decrease in diameter, expressed as a percentage of nominal diameter, is [(22,6 – 21,8)/22] × 100 = 3,6 %. 
From Table 5, this equates to a severity rating of 20 %.

Therefore, if the amounts of deterioration mentioned in this example occur at the same position in the rope, they 
can be combined, the resultant severity rating being 40 %.

EXAMPLE 2	 22  mm diameter 18  ×  7-WSC sZ rope operating on an overhead hoist (classification M4) and 
spooling on a single-layer drum.

From Table 4, the number of outer wire breaks signalling discard is two in 6d and four in 30d. Therefore, if one 
broken wire is found in 6d (but no more than four in 30d), this equates to an individual severity rating of 50 %.

From Table  5, the uniform decrease in diameter from reference diameter signalling discard is 5  % of 
nominal diameter  =  1,10  mm. Therefore, if reference diameter is 22,6  mm and measured diameter at 
inspection is 21,8  mm, the decrease in diameter, expressed as a percentage of nominal diameter, is 
[(22,6 – 21,8)/22] × 100 = 3,6 %. From Table 5, this equates to a severity rating of 60 %.

Therefore, if the amounts of deterioration mentioned in this example occur at the same position in the rope, they 
can be combined, the resultant severity rating being 110 % (i.e. discard).

EXAMPLE 3	 22  mm diameter 6  ×  25F-IWRC zZ rope operating as a boom hoist rope on a crawler crane 
(classification M4) and spooling on a multi-layer drum.

From Table 3, the number of outer wire breaks at crossover zone signalling discard is 10 in 6d. Therefore, if seven 
broken wires are found in 6d at crossover zone (but no more than 20 in 30d), this equates to a severity rating of 
70 % (i.e. high).

As a decrease in diameter is not taken into account at crossover zones, the resultant severity rating is 70 %.

EXAMPLE 4	 22 mm diameter 18 × 19-WSC zZ rope operating as a hoist rope on a mobile crane (classification 
M4) and spooling on a multi-layer drum.

From Table 4, the number of outer wire breaks at crossover zone signalling discard is 8 in 6d. Therefore, if four 
broken wires are found in 6d at crossover zone (but no more than 16 in 30d), this equates to a severity rating of 
50 % (i.e. medium).

As a decrease in diameter is not taken into account at crossover zones, the resultant severity rating is 50 %.

EXAMPLE 5	 22 mm diameter 8 × k26 WS – IWRC sZ rope operating on an overhead hoist (classification M4) 
and spooling on a single-layer drum.

From Table C.1, the maximum allowed loss of metallic area on 6d is 6 % and on 30d it is 10 %.

From Table 3, the number of outer wire breaks signalling discard is 9 in 6d and 18 in 30d. With MRT wire breaks 
were found that correspond to 5 % loss of metallic area in 30d, but no outer wire breaks. Therefore the MRT 
criterion has to be considered that equates to a severity rating of 50 %.

From Table C.2, the maximum allowed loss of metallic area in 30d is 10 %. Therefore, if 0 % corrosion is found, 
this equates to a severity rating of 0 %.

From Table 5, the uniform decrease in diameter from reference diameter signalling discard is 7,5 % of nominal 
diameter = 1,65 mm. Therefore, if reference diameter is 22,6 mm and measured diameter at inspection is 21,7 mm, 
the decrease in diameter, expressed as a percentage of nominal diameter, is [(22,6 – 21,8)/22] × 100 = 4 %. From 
Table 5, this equates to a severity rating of 20 %.
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IMPORTANT — If the amounts of deterioration mentioned in this example occur at the same time position 
in the rope, they can be combined, the resultant severity rating being 70 % (i.e. high).

EXAMPLE 6	 70 mm diameter 35 × 7 - WSC sZ rope operating on a knuckle head offshore crane (classification 
M4) and spooling on a multi-layer drum.

From Table C.1, the maximum allowed loss of metallic area on 6d is 6 % and on 30d it is 10 %.

From Table 4, the number of outer wire breaks signalling discard is 5 in 6d and 10 in 30d.

With MRT the wire breaks were found that correspond to 5 % loss of metallic area in 30d which corresponds to 
50 % of the discard criteria, and with visual inspections 3 outer wire breaks on 30d were found which correspond 
to 30 % of the discard criteria. Therefore the MRT criterion has to be considered that equates to a severity rating 
of 50 %.

From Table C.2, the maximum allowed loss of metallic area in 30d is 10 %. Therefore, if 6 % corrosion is found, 
this equates to a severity rating of 60 %.

IMPORTANT — If the amounts of deterioration mentioned in this example occur at the same time position 
in the rope, they can be combined, the resultant severity rating being 110 % (i.e. discard).

Table G.1 — Examples of severity rating

 Example

Severity rating of individual modes of deterioration
%

Combined 
severity 

rating 
%

Comment
Wire breaks Decrease 

in diametera
Corrosion

Visual MRT LF External MRT LMA
1 0 — 20 20 — 40 Safe to continue
2 20 — 20 0 — 40 Safe to continue
3 20 — 20 20 — 60 Safe to continue

4 40 — 20 20 — 80 Inspect more fre-
quently

5 40 — 40 0 — 80 Inspect more fre-
quently

6 0
—

80 0 — 80
Consider discard if 
reduction in diame-
ter is mainly attribut-
ed to external wear

7 60
—

0 0 — 60
Inspect (particularly 
for broken wires) 
more frequently

8 60

—

20 0 — 80

Inspect more fre-
quently (particularly 
for broken wires) 
and prepare for re-
placement

9 20* 20 20 20* 20 60 Safe to continue

10 10 30* 20 20* 20 70 Inspect more fre-
quently

11 20* 20 20 10 30* 70 Inspect more fre-
quently

12 10 30* 20 10 30* 80 Inspect more fre-
quently

13 0 30 20 0 30* 80 Inspect more fre-
quently

Figures with asterisk, e.g. 30*, indicate which of the two criteria are to be considered.
a		  Only taken into account when rope travels through steel sheave and/or spools on to single-layer drum.
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Annex H 
(informative) 

 
Examples of cross-sections of ropes and corresponding rope 

category number (RCN)

Construction: 6 × 7-FC  Single layer

RCN.01

Construction: 6 × 19S-IWRC  Single-layer rope

RCN.02
Construction: 6 × 19M-WSC  Single-layer rope

RCN.04

Construction: 6 × 25F-IWRC  Single-layer rope

RCN.04

﻿

© ISO 2017 – All rights reserved� 51



﻿

ISO 4309:2017(E)

 

Construction: 6 × 25TS-IWRC  Single-layer rope

RCN.04

Construction: 6 × 36WS-IWRC  Single-layer rope

RCN.09
Construction: 6 × 41WS-IWRC  Single-layer rope

RCN.11

Construction: 6 × 37M-IWRC  Single-layer rope

RCN.10
Construction: 8 × 19S-IWRC  Single-layer rope

RCN.04

Construction: 8 × 25F-IWRC  Single-layer rope

RCN.06

﻿
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Construction: 8 × 19S-PWRC
Parallel-closed rope

RCN.04

Construction: 8 × K26WS-IWRC
Single-layer rope with compacted strands

RCN.09
Construction: 4 × K26WS

Single-layer rope/Rotation-resistant rope with 
compacted strands

RCN.22

Construction: 6 × K26WS-IWRC
Single-layer rope with compacted strands

RCN.06

Construction: 6 × K36WS-IWRC
Single-layer rope with compacted strands

RCN.09
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Construction: 8 × K26WS-PWRC
Parallel-closed rope with compacted strands

RCN.09

Construction: 18 × K19S-WSC or 19 × K19S
Rotation-resistant rope with compacted strands

RCN.26
Construction: 4 × 29F

Single-layer rope/Rotation-resistant rope 4 × 29F

RCN.21
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Construction: K3 × 40
Single-layer compacted (swaged) rope/Rota-

tion-resistant compacted (swaged) rope

RCN.22

Construction: K4 × 40
Single-layer compacted (swaged) rope/Rota-

tion-resistant compacted (swaged) rope

RCN.22

Construction: K3 × 48
Single-layer compacted (swaged) rope/Rota-

tion-resistant compacted (swaged) rope

RCN.22

Construction: K4 × 48
Single-layer compacted (swaged) rope/Rota-

tion-resistant compacted (swaged) rope

RCN.22
Construction: 17 × 7-FC
Rotation-resistant rope

RCN.23-1

Construction: 18 × 7-WSC or 19 × 7
Rotation-resistant rope

RCN.23-1
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Construction: 34(W) × 7-WSC or 35(W) × 7
Rotation-resistant rope

RCN.23-2

Construction: 12 × P6:3 × Q24
Rotation-resistant rope (Paragon)

RCN.23-1

Construction: 39(W) × 7-WSC
Rotation-resistant rope

RCN.23-3

Construction: 34(W) × K7-WSC
Rotation-resistant rope with compacted strands 

Compacted

RCN.23-2

Construction: 39(W) × K7-KWSC
Rotation-resistant rope with compacted strands

RCN.23-3

Construction: 34(W) x K19-WSC
Rotation-resistant rope with compacted strands

RCN.30 
See NOTE to Table 4.
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Annex I 
(informative) 

 
External corrosion

Figures I.1 to I.4 can be used as a guide in the assessment and rating of external corrosion.

Figure I.1 — Beginning of surface oxidation, can be wiped clean, superficial — Rating: 0 % 
towards discard

Figure I.2 — Wires rough to touch, general surface oxidation — Rating: 20 % towards discard

Figure I.3 — Surface of wire now greatly affected by oxidation — Rating: 60 % towards discard

﻿
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Figure I.4 — Surface heavily pitted and wires quite slack, gaps between wires — Discard 
immediately
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ภาคผนวก 2

บันทึกสถติิการเกิดอุบัติเหตุ



วนัท ำงำนตอ่เดอืน 31 28 31 26 29 28 31 204

จ ำนวนพนกังำนตอ่เดอืน 187 269 364 249 209 100 33 456

ช่ัวโมงท ำงำนต่อเดือน (วันท ำงำน x8 x คน) 46376 60256 90272 51792 48488 22400 8184 0 0 0 0 0 327768

จ ำนวนครัง้ของอบุตัเิหตทุี ่ไมห่ยดุงำน 0

จ ำนวนครัง้ของอบุตัเิหตทุี ่หยดุงำน 0

รวมจ ำนวนครัง้ของอุบตัิเหตุทีห่ยุดงำน +ไม่หยุดงำน 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

จ ำนวนคนทีไ่ดร้บับำดเจ็บจำกอบุตัเิหต ุ(คน) 0

จ ำนวนวนัท ำงำนทีส่ญูเสยีจำกอบุตัเิหต ุ(วนั) 0

จ ำนวนวนัท ำงำนทีป่ลอดอบุตัเิหตขุัน้หยดุงำน 0

จ ำนวนช่ัวโมงกำรท ำงำนที่ปลอดอุบตัิเหตุขัน้หยุดงำน 
(จ ำนวนวันท ำงำนที่ปลอดอุบตัิเหตุขัน้หยุดงำน x8 x คน)

46376 60256 90272 51792 48488 22400 8184 0 0 0 0 0 327,768

บนัทกึสถิตอุิบตัเิหตุ 
ประจ ำปี 2568

Oct Nov Dec Total 2565 OverallMay Jun Jul Aug SepMonth Jan Feb Mar Apr

เริ ่ม
บนั

ทกึ
สถ

ติปิี
 2

56
8

จ ำนวนวันสะสมสูงสุดที่ปลอดอุบตัิเหตุขัน้หยุดงำน จ ำนวนช่ัวโมงสะสมสูงสุดที่ปลอดอุบตัิเหตุขัน้หยุดงำน วันที่เกิดอุบตัิเหตุขัน้หยุดงำนล่ำสุด

204 327768.00 ไม่ม ี(เริ่มบนัทกึสถติปีิ 2568)
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ภาคผนวก 3

ข้อกำหนดและกฎระเบียบ
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บริษัท  เจซีเค อินเตอร์เนชั่นแนล จ ากัด (มหาชน) 



 

ค าน า 

ระเบียบปฏิบัติของนิคมอุตสาหกรรม ที เอฟ ดี 2 ได้ก าหนดไว้เพื่อความเป็นระเบียบเรียบร้อยใน

การด าเนินงานร่วมกันกับผู้ประกอบการ ธ ารงไว้ซึ่งความสวยงามและความปลอดภัย การอยู่ร่วมกันอย่าง

มีความสุข  ขอให้ผู้ประกอบการปฏิบัติตามและด าเนินงานภายใต้กฎระเบียบต่างๆ ของนิคมฯ  

บริษัทฯ ขอสงวนสิทธิ์ที่จะด าเนนิการตามมาตรการต่างๆ เพ่ือให้นิคมฯ เป็นไปตามระเบียบปฏิบัติ

ข้างต้น  รวมทั้ งเรียกร้องความเสียหายใดๆ ที่ เกิดขึ้นจากการกระท า  และการก าหนดค่าปรับ

ผู้ประกอบการลูกค้า และ/หรือผู้รับเหมาที่ฝ่าฝืนข้อบังคับหรือมิได้ปฏิบัติตามระเบียบของนิคมฯ ที เอฟ ดี2 
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ระเบียบการเข้าประกอบกิจการและด าเนินงานในนิคมอุตสาหกรรม ที เอฟ ดี 2 
 

หมวด 1. ระเบียบทั่วไปเกี่ยวกับการก่อสร้าง/แก้ไข โรงงานภายในนิคมฯ 
ข้อ 1. ระเบียบท่ัวไป กรณีก่อสร้างโรงงาน  

ก าหนดให้ลูกค้า ผู้ประกอบการ และ/หรือผู้รับเหมาภายในนิคมฯ พึงปฏิบัติ ดังนี้ 
1.1 ลูกค้า ผู้ประกอบการ และ/หรือผู้รับเหมาที่ด าเนินการก่อสร้างโรงงานเอง และหรือปรับปรุงต่อ

เติมแก้ไขโรงงาน จะต้องแจ้งขออนุญาตต่อนิคมฯ เพ่ือพิจารณาอนุญาตก่อนเข้าเริ่มด าเนินงาน
ล่วงหน้าไม่น้อยกว่า 14 วัน และจะต้องส่งแผนการก่อสร้างงานพร้อมแบบรายละเอียดงาน (แบบ
ทั้งหมดที่ผ่านการอนุมัติแล้วจาก กนอ.และหน่วยงานที่ เกี่ยวข้อง) รายละเอียดมาตรการ
ควบคุมดูแลป้องกันระหว่างการก่อสร้างหรือปรับปรุงต่อเติมแก้ไขและรายชื่อผู้ควบคุมงาน -
ผู้รับเหมางานต่าง ๆ จ านวน 3 ชุด โดยส่งมาพร้อมเรื่องแจ้งขออนุญาต ทั้งนี้ห้ามเข้าด าเนินการใด 
ๆ จนกว่าจะได้รับแจ้งอนุญาตแล้วจากนิคมฯ และนิคมฯ ที เอฟ ดี 2 จะเรียกเก็บเงินประกัน
ความเสียหาย ต่อระบบสาธารณูปโภค/อุบัติเหตุต่อทรัพย์สิน และชีวิตของบุคคลที่สาม ภายใน
นิคมฯ ที เอฟ ดี 2 จ านวนเงินขั้นต่ า 100,000.- บาท (หนึ่งแสนบาทถ้วน) หรือตามพ้ืนที่ถมที่ ใน
ราคาไร่ละ 20,000.- บาท (สองหมื่นบาทถ้วน) และสูงสุดไม่เกิน 500,000.- บาท (ห้าแสนบาท
ถ้วน) โดยช าระเป็นเช็คธนาคารสั่งจ่ายในนาม “บริษัท เจซีเค อินเตอร์เนชั่นแนล จ ากัด 
(มหาชน)” หากเกิดความเสียหายขึ้น นิคมฯ ที เอฟ ดี 2 มีสิทธิน าเงินจ านวนดังกล่าวไปชดใช้
ความเสียหายได้ทันที ถ้าหากเงินจ านวนนี้ไม่เพียงพอ ผู้ก่อความเสียหายต้องชดใช้ค่าเสียหายตาม
ความเสียหายที่เกิดขึ้นจริงเต็มจ านวนและนิคมฯ ที เอฟ ดี 2 ยินยอมคืนเงินประกัน ต่อเมื่อมีการ
ซ่อมแซมสาธารณูปโภคที่ช ารุด และ/หรือชดใช้ค่าเสียหายจากอุบัติเหตุต่างๆ ตามระเบียบของ
ทางนิคมฯ ที เอฟ ดี 2 เรียบร้อยแล้ว และผ่านการตรวจสอบแล้วว่าไม่มีความเสียหายใดๆ 
ทั้ งนี้  การวางเงินประกันนี้  เพ่ือรับผิดชอบต่อความเสียหายใดๆ ที่อาจเกิดขึ้นกับระบบ
สาธารณูปโภค สิ่งปลูกสร้าง ทรัพย์สิน หรือชีวิตของบุคคลที่สาม หรือต่อผู้ประกอบการรายอ่ืน
ภายในนิคมฯ ที เอฟ ดี 2 และเงินประกันข้างต้น นิคมฯ ที เอฟ ดี 2 มีสิทธิน าไปชดใช้ความ
เสียหายที่เกิดขึ้นได้ทันที ในกรณีเงินประกันข้างต้นไม่เพียงพอ ผู้ก่อความเสียหายต้องชดใช้ตาม
ความเสียหายที่เกิดขึ้นจริงเต็มจ านวน ถ้าเหลือเงินประกัน นิคมฯ ที  เอฟ ดี 2 จะคืนเงินประกัน
ต่อเมื่อได้รับการชดใช้ค่าเสียหายต่างๆตามระเบียบของนิคมอุตสาหกรรมเรียบร้อยแล้ว 

1.2 ลูกค้า/ผู้ประกอบการที่ด าเนินการก่อสร้างโรงงานเอง และหรือปรับปรุงต่อเติมแก้ไขโรงงาน 
จะต้องด าเนินงานภายในเขตพ้ืนที่ของลูกค้า/ผู้ประกอบการนั้นๆ ห้ามด าเนินงานและหรือวางสิ่ง
ใดล้ าเกินเขตพ้ืนที่อย่างเด็ดขาด หากตรวจพบจะต้องรีบแก้ไขให้แล้วเสร็จภายใน 24 ชั่วโมง นับ
จากวันที่นิคมฯแจ้งให้ทราบ หากไม่ด าเนินการแก้ไขภายในก าหนด ลูกค้า/ผู้ประกอบการต้องจ่าย
ค่าปรับเป็นเงิน 10,000.- บาท(หนึ่งหมื่นบาทถ้วน)/วัน จนกว่าจะด าเนินการแก้ไขแล้วเสร็จ ทั้งนี้



 2 

นิคมฯ มีสิทธิ์เข้าด าเนินการจัดระเบียบพ้ืนที่ โดยค่าใช้จ่ายในการด าเนินการทั้งหมด ลูกค้า/
ผู้ประกอบการจะต้องเป็นผู้รับผิดชอบทั้งหมดพร้อมทั้งช าระค่าปรับดังกล่าวด้วย 

1.3 ลูกค้า/ผู้ประกอบการที่ด าเนินการก่อสร้างโรงงานเอง และหรือปรับปรุงต่อเติมแก้ไขโรงงาน จะ
จัดสถานที่จอดรถต่าง ๆ อยู่ภายในเขตพ้ืนที่ของลูกค้า/ผู้ประกอบการนั้นๆ ห้ามจอดรถในพ้ืนที่
ของนิคมฯ (ถนนทางเท้าและพ้ืนที่สี เขียว) อย่างเด็ดขาด หากตรวจพบจะต้องรับแก้ไข 
ให้แล้วเสร็จภายใน 1 ชั่วโมงนับจากวันที่นิคมฯ ได้แจ้งให้ทราบ และต้องจ่ายค่าปรับเป็นเงินคัน
ละ 500 -.บาท (ห้าร้อยบาทถ้วน)/ครั้ง ที่นิคมฯแจ้งให้ทราบ หากลูกค้า/ผู้ประกอบการไม่รีบ
ด าเนินการให้แล้วเสร็จภายในเวลาที่ก าหนด นิคมฯขอสงวนสิทธิ์ที่จะเข้าด าเนินการ (ล็อคล้อ 
หรือลากเคลื่อนย้ายโดยนิคมไม่รับผิดชอบความเสียหายที่เกิดขึ้น) และลูกค้า/ผู้ประกอบการต้อง
จ่ายค่าด าเนินการของนิคมฯนี้ทั้งหมดพร้อมทั้งช าระค่าปรับดังกล่าวด้วย 

1.4 ลูกค้า/ผู้ประกอบการที่ด าเนินการก่อสร้างโรงงานเอง และหรือปรับปรุงต่อเติมแก้ไขโรงงาน 
จะต้องควบคุมดูแลรักษาความสะอาดภายในพ้ืนที่ด าเนินงานและพ้ืนที่โดยรอบ ห้ามท าให้เกิด
ความสกปรกและไม่เรียบร้อยในพ้ืนที่ของนิคมฯ (ถนนทางเท้าและพ้ืนที่สี เขียว) อย่างเด็ดขาด 
หากตรวจพบจะต้องรีบแก้ไขภายใน 24 ชั่วโมงนับจากวันที่นิคมฯแจ้งให้ทราบ และต้องจ่าย
ค่าปรับเป็นเงิน 1,000 .-บาท (หนึ่งพันบาทถ้วน)ต่อวันต่อครั้งที่นิคมฯได้แจ้งเตือน หากลูกค้า/
ผู้ประกอบการไม่รีบด าเนินการให้แล้วเสร็จภายในเวลาที่ก าหนด นิคมฯขอสงวนสิทธิ์ที่จะเข้า
ด าเนินการเอง โดยลูกค้า/ผู้ประกอบการจะต้องเป็นผู้ออกค่าใช้จ่ายทั้งหมดพร้อมทั้งช าระค่าปรับ
ดังกล่าวด้วย 

1.5 ลูกค้า/ผู้ประกอบการที่ด าเนินการก่อสร้างโรงงานเอง และหรือปรับปรุงต่อเติมแก้ไขโรงงาน ห้าม
ขนดินและน าออกไปนอกเขตพ้ืนที่นิคมอย่างเด็ดขาด โดยไม่ได้รับอนุญาตจากนิคมฯ และต้อง
แจ้งขออนุญาตขนดินและน าออกไปนอกเขตพ้ืนที่ของลูกค้า/ผู้ประกอบการนั้นๆ ต่อนิคมฯ เพ่ือ
พิจารณาอนุญาตก่อนเข้าเริ่มด าเนินงานไม่น้อยกว่า 14 วัน และต้องส่งแผนการขนดินและน า
ออก รายละเอียดมาตรการควบคุมดูแลป้องกันระหว่างการขนดินออก และรายชื่อผู้ควบคุมงาน 
– ผู้รับเหมางานขนดินออก จ านวน 3 ชุด โดยส่งมาพร้อมเรื่องแจ้งขออนุญาต ทั้งนี้ห้ามเข้า
ด าเนินการใดๆ จนกว่าจะได้รับแจ้งอนุญาตแล้วจากนิคมฯ (โดยนิคมจะแจ้งอนุญาตให้ขนไปวาง
ในพ้ืนที่ที่นิคมจัดให้และถือว่าดินดังกล่าวเป็นกรรมสิทธิ์ของนิคมต่อไป) และหากตรวจพบว่าการ
ขนดินออกนี้มีการท าให้เกิดการสกปรกไม่เรียบร้อยต่อพ้ืนที่ของนิคมฯ (ดินตกหล่น) ลูกค้า/
ผู้ประกอบการจะต้องรีบแก้ไขให้สะอาดเรียบร้อยเสร็จภายใน 3 ชั่วโมง นับจากที่นิคมฯ แจ้งให้
ทราบและต้องจ่ายค่าปรับเป็นเงิน 5,000.- บาท(ห้าพันบาทถ้วน) ต่อครั้งที่นิคมตรวจพบและได้
แจ้งให้ลูกค้า/ผู้ประกอบการทราบ หากลูกค้า/ผู้ประกอบไม่ด าเนินการภายในก าหนด นิคมฯ ขอ
สงวนสิทธิ์ที่จะเข้าด าเนินการ โดยลูกค้า/ผู้ประกอบต้องเป็นผู้ออกค่าใช้จ่ายทั้งหมดพร้อมทั้งช าระ
ค่าปรับดังกล่าวด้วย 
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1.6 ลูกค้า/ผู้ประกอบการที่ด าเนินการก่อสร้างโรงงานเองและหรือปรับปรุงต่อเติมแก้ไขโรงงาน 
จะต้องควบคุมดูแลรักษาค่าคุณภาพน้ าเสีย/น้ าทิ้ง ค่าคุณภาพน้ าฝน ค่าคุณภาพฝุ่นละออง ค่า
คุณภาพเสียงและอากาศ ให้อยู่ในเกณฑ์ก าหนดของนิคม (ตามรายละเอียดหมวดเกณฑ์ก าหนดฯ) 
และเกณฑ์ก าหนดของหน่วยงานที่เกี่ยวข้อง และต้องควบคุมห้ามปล่อยระบายน้ าเสีย สิ่งปฏิกูล
และขยะ ออกนอกเขตพ้ืนที่ด าเนินงานและพ้ืนที่โดยรอบอย่างเด็ดขาด หากตรวจพบจะต้องรีบ
แก้ไขให้แล้วเสร็จภายใน 24 ชั่วโมงนับจากวันที่นิคมฯแจ้งให้ทราบ และต้องจ่ายค่าปรับเป็นเงิน 
30,000.- บาท (สามหมื่นบาทถ้วน) ต่อครั้งที่นิคมตรวจพบและได้แจ้งให้ลูกค้า/ผู้ประกอบการ
ทราบ หากลูกค้า/ผู้ประกอบการ ไม่รีบด าเนินการให้แล้วเสร็จภายในเวลาที่ก าหนด นิคมฯ ขอ
สงวนสิทธิ์ที่จะเข้าด าเนินการโดยลูกค้า/ผู้ประกอบการต้องเป็นผู้ออกค่าใช้จ่ายทั้งหมดพร้อมทั้ง
ช าระค่าปรับดังกล่าวด้วย 

1.7 ลูกค้า/ผู้ประกอบการที่ด าเนินการก่อสร้างโรงงานเองและหรือปรับปรุงต่อเติมแก้ไขโรงงาน 
จะต้องควบคุมน้ าหนักรถบรรทุกของต่าง ๆ โดยควบคุม รถบรรทุกตั้งแต่6 ล้อขึ้นไป รวมถึงการ
บรรทุก ไม่ให้เกิน 21 ตัน และรถบรรทุก 18 ล้อรวมการบรรทุกแล้วไม่ให้เกิน 37.4 ตัน และไม่
อนุญาตให้วิ่งภายในนิคมฯอย่างเด็ดขาด หากตรวจพบจะต้องรีบขับออกไปนอกเขตพ้ืนที่นิคมฯ 
โดยทันที และต้องจ่ายค่าปรับเป็นเงิน 10,000.- บาท (หนึ่งหมื่นบาทถ้วน) ต่อครั้ง หากลูกค้า/
ผู้ประกอบการไม่รีบด าเนินการตามที่ได้รับแจ้ง  นิคมฯขอสงวนสิทธิ์ที่จะเข้าด าเนินการโดย
ลูกค้า/ผู้ประกอบการต้องเป็นผู้ออกค่าใช้จ่ายทั้งหมด 

1.8 ผู้ประกอบการในนิคมฯจะต้องแจ้งก าหนดเวลาและแผนงานก่อสร้างโรงงาน พร้อมรายชื่อ
ผู้รับเหมาก่อสร้าง ก่อนเข้ามาด าเนินการก่อสร้าง  14  วัน  ทั้งนี้ให้รวมถึง แบบโรงงาน (ทั้งหมด)  
จ านวน  2  ชุด  และรายละเอียดอื่นตามจ าเป็น 

1.9 ในระหว่างก่อสร้าง  ผู้ประกอบการต้องช าระค่าบริการในการใช้สาธารณูปโภค  ดังนี้  กรณี 
การก่อสร้างโรงงานที่ซื้อใหม่ในอัตราไร่ละ  2,000.-  บาท (สองพันบาทถ้วน)/เดือน  ในกรณีเป็น
การก่อสร้างเพ่ิมเติม ขยายโรงงาน ต้องช าระค่าบริการในอัตราไร่ละ 2,000.-  บาท (สองพันบาท
ถ้วน)/เดือน  (นอกเหนือจากค่าบริการส่วนกลางรายเดือน)  โดยเริ่มคิดค่าบริการฯ ตั้งแต่วันที่
แจ้งการก่อสร้าง จนถึงวันที่ทางนิคมฯ ที เอฟ ดี 2 ได้ตรวจสอบงานก่อสร้างที่แล้วเสร็จ ก่อนคืน
เงินประกันการก่อสร้างเรียบร้อยแล้ว  

1.10 ค่าบ ารุงรักษาส่วนกลาง  (นิคมฯ จะแจ้งเป็นคราวๆ ไป) ตามข้อ 1.10 มีรายละเอียด ดังนี้ 

- อัตราส าหรับพ้ืนที่เขตอุตสาหกรรมทั่วไป  1,500.-บาท/ไร่/เดือน 

- อัตราส าหรับพ้ืนที่เขตอุตสาหกรรมการค้าเสรี  1,500.-บาท/ไร่/เดือน 
1.11 ในระหว่างการก่อสร้าง ผู้ประกอบการจะต้องรักษาความสะอาดของบริเวณก่อสร้าง รางระบาย

น้ าและถนนบริเวณหน้างานก่อสร้างให้สะอาด  หากปล่อยปละละเลยจนนิคมฯ ที เอฟ ดี 2 ต้อง
ส่งคนเข้าไปท าความสะอาด  ทางนิคมฯ ที เอฟ ดี 2 จะคิดค่าปรับ กับผู้ประกอบการในอัตรา  
2,000.- บาท (สองพันบาทถ้วน)/วัน และคิดค่าใช้จ่ายในการท าความสะอาดดังกล่าวอีกส่วนหนึ่ง 
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1.12 ห้ามขุดบ่อน้ าหรือบ่อบาดาลหรือบ่อใดๆ ที่มีจุดประสงค์จะใช้น้ าจากบ่อดังกล่าว 
1.13 ห้ามปลูกสร้างอาคารที่พักหรือบ้านพัก ร้านค้า ในบริเวณท่ีดินของผู้ประกอบการในนิคมฯ   

ยกเว้นเฉพาะในระหว่างก่อสร้าง หากฝ่าฝืนจะต้องช าระค่าปรับวันละ 10,000.- บาท (หนึ่งหมื่น
 บาทถ้วน) และค่าใช้จ่ายในการเรียกร้องอีกต่างหาก 

1.14 ห้ามท าการวางสิ่งของ วัสดุก่อสร้าง เครื่องจักร ที่พัก เต็นท์ หรือสิ่งก่อสร้างอ่ืนใด หากฝ่าฝืน
จะต้องช าระค่าปรับวันละ 10,000.- บาท (หนึ่งหมื่นบาทถ้วน) และค่าใช้จ่ายในการเรียกร้องอีก
ต่างหาก   

 1.15 การขนส่งดิน เข้า-ออกโครงการจะต้องด าเนินการด้วยความระมัดระวังรวมทั้งก าหนดมาตรการ 
  ป้องกันการร่วงหล่นและจะต้องท าการเก็บกวาดให้สะอาดเรียบร้อยโดยเร็วเพ่ือไม่ให้กีดขวางทาง 
  จราจรและท าให้พื้นผิวถนนสกปรก หากฝ่าฝืนจะต้องช าระค่าปรับวันละ 1,000.- บาท (หนึ่งพัน 
  บาทถ้วน) และต้องเสียค่าใช้จ่ายในการด าเนินการดังกล่าวอีกด้วย 
 1.16 การก่อสร้างที่มีการเปิดหน้าดินบริเวณกว้าง จะต้องอัดชั้นดินให้แน่นราบเรียบและก าหนดให้ม ี
  ความลาดเอียงไม่น้อยกว่า 1 : 2 เพ่ือป้องกันการไหลบ่า และชะล้างพังทลายของหน้าดินไปยัง 
  บริเวณภายนอกโดยเฉพาะในฤดูฝน 

1.17  ห้ามน าเศษเสาเข็ม แผ่นคอนกรีต เศษคอนกรีต หรือเศษวัสดุก่อสร้างเข้าไปทิ้งในพ้ืนที่นิคมฯ ที
 เอฟ ดี 2 หากฝ่าฝืนจะต้องช าระค่าปรับวันละ 1,000.- บาท (หนึ่งพันบาทถ้วน) และต้องเสีย
 ค่าใช้จ่ายในการด าเนินการดังกล่าวอีกด้วย 

1.18   ในระหว่างการก่อสร้าง จะต้องฉีดพรมน้ าบริเวณ ถนนทางเข้าพ้ืนที่ก่อสร้าง และบริเวณพ้ืนที่ 
ก่อสร้าง เพ่ือลดการฟุ้งกระจายของฝุ่น อย่างน้อยวันละ 2 ครั้ง (เช้า-บ่าย) หรือมากกว่า 

 ตามความจ าเป็น หากฝ่าฝืนจะต้องช าระค่าปรับวันละ 1,000.- บาท (หนึ่งพันบาทถ้วน) และต้อง
 เสียค่าใช้จ่ายในการด าเนินการดังกล่าวอีกด้วย 
1.19  ก าหนดให้มีผ้า หรือพลาสติกคลุมดิน ทราย หรือวัสดุก่อสร้างอ่ืนๆ ที่อาจฟุ้งกระจายใน ระหว่าง
 การขนส่ง หากฝ่าฝืนจะต้องช าระค่าปรับคันละ 500.- บาท (ห้าร้อยบาทถ้วน )ต่อเที่ยว และ
 ต้องเสียค่าใช้จ่ายในการด าเนินการดังกล่าวอีกด้วย 

 1.20 ห้ามมิให้ท าการเผาขยะมูลฝอย หรือวัสดุอ่ืนๆ ที่เกิดจากบ้านพักคนงานและภายในพ้ืนที่ท าการ
 ก่อสร้าง หากฝ่าฝืนจะต้องช าระค่าปรับครั้งละ 1,000.- บาท (หนึ่งพันบาทถ้วน) และต้องเสีย
 ค่าใช้จ่ายในการด าเนินการดังกล่าวอีกด้วย 
1.21  คอยตรวจสอบและบ ารุงรักษาเครื่องจักร และเครื่องยนต์ต่างๆ  ที่ใช้ในการก่อสร้างให้อยู่ใน 
  สภาพดีอยู่เสมอ หากพบว่าช ารุดจะต้องจัดการซ่อมแซมแก้ไขทันที ทั้งนี้เพ่ือลดปริมาณควัน   
  เสียและมลพิษทางอากาศและเสียง หากฝ่าฝืนจะต้องช าระค่าปรับวันละ 1,000.- บาท (หนึ่ง
 พันบาทถ้วน) และต้องเสียค่าใช้จ่ายในการด าเนินการดังกล่าวอีกด้วย 
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1.22 กิจการการก่อสร้างที่ก่อให้เกิดเสียงดัง เช่น งานตอกเสาเข็ม ให้ด าเนินการช่วงเวลากลางวัน 
 8.00 – 17.00 น. เท่านั้น หากฝ่าฝืนจะต้องช าระค่าปรับครั้งละ 1,000.- บาท (หนึ่งพันบาทถ้วน) 
 และต้องเสียค่าใช้จ่ายในการด าเนินการดังกล่าวอีกด้วย 

หมายเหตุ   การก่อสร้างที่อยู่ใกล้ชุมชนหมู่ 3 บ้านคลองบ้านหมู่ ให้พิจารณาใช้เสาเข็มเจาะหรือหากใช้
 เสาเข็มตอก (รายเอียดปรากฏตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมของนิคมฯ 
 ที เอฟ ดี 2 – ตารางที่ 1 หน้า 7-8)  
1.23  ในระหว่างการก่อสร้าง จะต้องท าความสะอาดล้อรถบรรทุกทุกครั้ง ก่อนออกจากพ้ืนที่ก่อสร้าง    
 หากฝ่าฝืนจะต้องช าระค่าปรับคันละ 500 .- บาท (ห้าร้อยบาทถ้วน) และต้องเสียค่าใช้จ่ายใน
 การด าเนินการดังกล่าวอีกด้วย 
1.24 ในระหว่างการก่อสร้าง จะต้องก าหนดเขต ห้ามน ารถยนต์ รถจักรยานยนต์ เข้าไปในพ้ืนที่ 
  ก่อสร้าง หากฝ่าฝืนจะต้องช าระค่าปรับคันละ 1,000.- บาท (หนึ่งพันบาทถ้วน) และต้องเสีย
 ค่าใช้จ่ายในการด าเนินการดังกล่าวอีกด้วย 
1.25  ในระหว่างการก่อสร้าง จะต้องจัดให้มีเจ้าหน้าที่ เพ่ืออ านวยความสะดวก และดูแลการ เข้าและ 

   ออกของรถบรรทุกต่างๆ  ที่เข้าสู่พ้ืนที่ก่อสร้าง 
1.26  จัดสร้างห้องน้ า ห้องส้วมที่ถูกสุขลักษณะให้เพียงพอส าหรับคนงานก่อสร้าง ตามกฎกระทรวง 

  มหาดไทยว่าด้วยการจัดสวัสดิการในสถานประกอบการ พ.ศ. 2548 โดยห่างจากแหล่งน้ าผิวดิน 
  ไม่น้อยกว่า  50  เมตร  และไม่ปล่อยลงท่อระบายน้ า หากฝ่าฝืนจะต้องช าระค่าปรับวันละ  
  1,000.- บาท (หนึ่งพันบาทถ้วน) และต้องเสียค่าใช้จ่ายในการด าเนินการดังกล่าวอีกด้วย 

1.27 ห้ามคนงานก่อสร้างท าการจับสัตว์  ในบริเวณพ้ืนที่นิคมฯ ที เอฟ ดี 2 
1.28 ก ากับให้พนักงานขับรถทุกคน ปฏิบัติตามกฎจราจรอย่างเคร่งครัด 
1.29 ก ากับให้งดการขนส่งวัสดุอุปกรณ์ต่างๆ ในระยะเวลาตั้งแต่ 07.00 - 09.00 น. และ 16.00

 - 18.00 น. 
1.30 ห้ามทิ้งขยะมูลฝอยลงในทางท่อระบายน้ า ท่อน้ าทิ้ง  บ่อบ าบัดน้ าเสียและแหล่งน้ าต่างๆ   

  ในบริเวณใกล้ๆ พ้ืนที่ก่อสร้างหรือในนิคมฯ ที เอฟ ดี 2 และคอยตรวจตราดูแลไม่ให้ท่อระบาย
ท่อ น้ าทิ้งเกิดการอุดตัน หากฝ่าฝืนจะต้องช าระค่าปรับครั้งละ 500.- บาท (ห้าร้อยบาทถ้วน) และ
 ต้องเสียค่าใช้จ่ายในการด าเนินการดังกล่าวอีกด้วย 

1.31 หากมีการร้องเรียนไม่ว่าเรื่องใดๆในขณะด าเนินการก่อสร้าง ผู้ประกอบการต้องเร่งด าเนินการ    
  แก้ไขทันที หากฝ่าฝืนจะต้องช าระค่าปรับครั้งละ 500.- บาท (ห้าร้อยบาทถ้วน) และต้องเสีย
 ค่าใช้จ่ายในการด าเนินการดังกล่าวอีกด้วย 

1.32 ผู้ประกอบการจะต้องจัดให้มี  เจ้าหน้าที่ ความปลอดภัยในการท า งาน ให้ เป็น ไปตาม
 กฎกระทรวง  ก าหนดมาตรฐานในการบริหารและจัดหา ด้านความปลอดภัยอาชีวอนามัย และ
 สภาพแวดล้อมในการท างาน พ.ศ. 2549 
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1.33 ก าหนดเขตบริเวณก่อสร้างหรือส่วนต่างๆ เช่น เขตก่อสร้าง เขตจัดเก็บอุปกรณ์  เครื่องมือ 
  ก่อสร้าง  เขตกองเก็บวัสดุอุปกรณ์ที่ไม่ใช้แล้วให้ชัดเจนแยกระบบน้ าเสียออกจากระบบระบาย
 น้ าฝนโดยเด็ดขาด และต้องป้องกันไม่ให้น้ าเสียไหลลงสู่ระบบระบายน้ าฝนของโครงการ  หรือล า
 รางสาธารณูปโภค หากฝ่าฝืนจะต้องช าระค่าปรับครั้งละ 1,000.- บาท (หนึ่งพันบาทถ้วน) และ
 ต้องเสียค่าใช้จ่ายในการด าเนินการดังกล่าวอีกด้วย 

1.34 ต้องขุดลอกคลองสาธารณะที่ไหลผ่านพ้ืนที่ภายในนิคมฯ ที เอฟ ดี 2  1 ครั้ง ก่อนด าเนินการ
 ก่อสร้าง และขุดลอกเพ่ิมเติม หากการระบายน้ าไม่ดีหรือเมื่อก่อสร้างแล้วเสร็จ เพ่ือเพ่ิม
 ประสิทธิภาพการ ระบายน้ าของชุมชน และพ้ืนที่การเกษตร 

1.35 รถบรรทุกที่ขนส่งวัสดุการก่อสร้างจะต้องไม่บ รรทุกน้ าหนักเกินพิกัดที่ ราชการก าหนด  
    เพ่ือป้องกันความเสียหายต่อพ้ืนผิวจราจรและเพ่ือความปลอดภัย และห้ามมิให้น ารถแทรกเตอร์  
 รถแมคโครและรถบดถนน วิ่งบนถนนในนิคมฯ ที เอฟ ดี 2 โดยเด็ดขาด 

1.36 จัดระบบจราจรภายในโครงการที่ก่อสร้างและบริเวณเข้า-ออกโครงการที่ก่อสร้างให้มีความ
 สะดวกและปลอดภัย โดยติดตั้งป้าย สัญญาณ หรือจัดให้มีพนักงานอ านวยความสะดวกตาม
 ความเหมาะสม 

1.37  จัดการด้านสาธารณูปโภค และสาธารณูปการแก่คนงานให้เพียงพอ และควบคุมความประพฤติ 
ความเป็นอยู่ของคนงาน ไม่ก่อให้เกิดความเดือดร้อนแก่ชุมชนบริเวณใกล้เคียง 

1.38 ก ากับดูแลมิให้คนงานรบกวนหรือบุกรุกพ้ืนที่นอกโครงการก่อสร้าง 

1.39 หากมีการร้องเรียนในขณะด าเนินการก่อสร้างผู้ประกอบการต้องเร่งด าเนินการแก้ไขทันที 

1.40 จัดให้มีระบบสุขาภิบาลและอนามัยสิ่งแวดล้อมในบริเวณสิ่งก่อสร้างที่ดี เช่น น้ าสะอาดส าหรับ 

การอุปโภคบริโภค ระบบบ าบัดน้ าเสีย ระบบระบายน้ าและระบบก าจัดขยะมูลฝอย 

1.41 จัดให้มีอุปกรณ์ส าหรับการปฐมพยาบาลที่กฎหมายก าหนด 

1.42  ตรวจสอบและป้องกันอันตรายส่วนบุคคลอย่างถูกต้องเหมาะสมกับประเภทของงาน 

1.43 ผู้ประกอบการจะต้องปลูกสร้างอาคารให้ห่างจากแนวริมคลองไม่น้อยกว่า 30 เมตร 

1.44 หลีกเลี่ยงการกองวัสดุ อุปกรณ์ก่อสร้าง และเครื่องจักรหนักบริเวณใกล้แนวคลองสาธารณะ 

 เพ่ือป้องกันดินบริเวณนั้นทรุดตัวและพังทลายลงสู่คลอง 

1.45 ก าหนดให้บริษัทผู้รับเหมาจัดพนักงานตรวจตราความเรียบร้อยในพ้ืนที่ที่มีการก่อสร้างสะพาน

 ในทุกๆวัน ตลอดระยะเวลาก่อสร้าง อีกทั้งกิจกรรมช่วงการก่อสร้างสะพานข้ามคลอง ต้อง

 ด าเนินการด้วยความระมัดระวังไม่ให้เศษวัสดุก่อสร้างตกลงในคลอง เพ่ือป้องกันไม่ให้มี การกวน

 ตะกอนใต้น้ าให้ขุ่น อันจะมีผลต่อคุณภาพน้ าและการไหลของน้ า 
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1.46 กรณีมีเศษวัสดุก่อสร้างหรือวัสดุใดๆ ร่วงหล่นลงในคลองสาธารณะ ผู้ รับเหมาก่อสร้างจะต้อง

 รีบให้คนงานท าการเก็บวัสดุก่อสร้างที่ร่วงหล่นขึ้นมา เพ่ือไม่ให้กีดขวางการไหลของน้ า  

1.47 ห้ามกระท าการตัดทอนกิ่ง ตัดโค่นต้นไม้ภายในนิคมฯ ที เอฟ ดี 2 อย่างเด็ดขาด เว้นแต่ได้รับ

 อนุญาตจากนิคมฯ ที เอฟ ดี 2 เป็นลายลักษณ์อักษรให้ด าเนินการดังกล่าว หากฝ่าฝืนจะต้อง

 ช าระค่าปรับคันละ 1,000.- บาท (หนึ่งพันบาทถ้วน) พร้อมทั้งชดใช้ราคาทรัพย์สินที่ถูกท าลาย 

1.48  ห้ามจ าหน่าย เสพ ดื่มสุราของมึนเมาทุกชนิด ห้ามส่งเสียงดังตลอดจนทะเลาะวิวาทอันก่อให้เกิด

 ความร าคาญต่อผู้อ่ืน หรือมียาเสพติด หรืออาวุธร้ายไว้ในครอบครองเป็นอันตรายแก่ผู้อ่ืน และ

 ผู้รับเหมาต้องไม่น าแรงงานต่างด้าวเข้ามาท างานในนิคมฯ ที เอฟ ดี  2 โดยผิดกฎหมาย หากฝ่า

ฝืน จะต้องช าระค่าปรับครั้งละ 1,000.- บาท/คน (หนึ่งพันบาทถ้วน) 

 

ข้อ 2. ระเบียบท่ัวไป  กรณีถมดิน ก าหนดให้ลูกค้า ผู้ประกอบการ และ/หรือผู้รับเหมาต้องปฏิบัติ ดังนี้ 
2.1      ก าหนดเวลาท างานตั้งแต่เวลา  8.00 – 17.00 น. เท่านั้น  และท าความสะอาดเศษวัสดุถมที่ที่

 ตกหล่นบนถนนทั้งหมดให้แล้วเสร็จของทุกวัน หากฝ่าฝืนจะต้องช าระ ค่าปรับ ค รั้ ง ล ะ  500.- 
บาท (ห้าร้อยบาทถ้วน)   

2.2      ก าหนดให้รถบรรทุกวัสดุถมที่ น้ าหนักรวมคันละไม่เกิน  21  ตัน  และต้องน าใบชั่งน้ าหนัก
 รวมของรถบรรทุกวัสดุถมที่มาแสดงทุกครั้ง  ที่เข้ามาในนิคมฯ ที เอฟ ดี 2 
2.3     ก าหนดให้ผู้รับเหมาจัดท าแผนงานถมที่  ตารางหมายเลขทะเบียนรถบรรทุก  พร้อมส าเนา
 ใบขับขี่ของคนขับรถบรรทุกทุกคันที่จะเข้ามาในนิคมฯ ที เอฟ ดี 2 โดยมีบัตรแผ่นป้ายของบริษัท
 ผู้รับเหมาติดแสดงไว้ที่กระจกหน้ารถบรรทุก หากฝ่าฝืนจะต้องช าระค่าปรับครั้งละ 500.- 
 บาท (ห้าร้อยบาทถ้วน)   
2.4      นิคมฯ ที เอฟ ดี 2 จะเป็นผู้ก าหนดเส้นทางขนส่ง ภายในนิคมฯ ที เอฟ ดี 2 ให้ผู้รับเหมาถือ

ปฏิบัติ อย่างเคร่งครัด หากรถบรรทุกคันใดออกนอกเส้นทางที่ก าหนด ทางนิคมฯ ที เอฟ ดี 2 
จะไม่อนุญาตให้รถคันดังกล่าววิ่งในนิคมฯ ที เอฟ ดี 2 อีก พร้อมทั้งช าระค่าปรับครั้งละ 1,000 
บาท (หนึ่งพันบาทถ้วน)  

2.5      นิคมฯ ที เอฟ ดี 2 จะเรียกเก็บเงินประกันความเสียหาย ต่อระบบสาธารณูปโภค/อุบัติเหตุต่อ
 ทรัพย์สิน  และชีวิตของบุคคลที่สาม  ภายในนิคมฯ ที เอฟ ดี 2 จ านวนเงินขั้นต่ า  100,000.-  
 บาท (หนึ่งแสนบาทถ้วน) หรือตามพ้ืนที่ถมที่ ในราคาไร่ละ  20,000.-  บาท (สองหมื่นบาทถ้วน)  
 และสูงสุดไม่เกิน  500,000.-  บาท (ห้าแสนบาทถ้วน)  โดยช าระเป็นเช็คธนาคารสั่งจ่ายใน
 นาม  “บริษัท  เจซีเค อินเตอร์เนชั่นแนล  จ ากัด (มหาชน)”  หากเกิดความเสียหายขึ้น นิคมฯ ที 
 เอฟ ดี 2 มีสิทธิน าเงินจ านวนดังกล่าวไปชดใช้ความเสียหายได้ทันที ถ้าหากเงินจ านวนนี้ไม่
เพียงพอ ผู้ก่อความเสียหายต้องชดใช้ค่าเสียหายตามความเสียหายที่เกิดขึ้นจริงให้เต็มจ านวนและ 
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นิคมฯ ที เอฟ ดี 2 ยินยอมคืนเงินประกัน ต่อเมื่อมีการซ่อมแซมสาธารณูปโภคที่ช ารุด และ/หรือ
ชดใช้ค่าเสียหายจากอุบัติเหตุต่างๆ ตามระเบียบของทางนิคมฯ ที เอฟ ดี 2 เรียบร้อยแล้ว 

2.6  การถมที่ภายในบริเวณโรงงาน  ให้ถมดินได้ไม่เกินกว่าระดับ  + 3  เมตร  จากระดับน้ าทะเล 
ปานกลาง  

ข้อ 3. ระเบียบในการก่อสร้าง  เพื่อมิให้มีผลกระทบกับระบบสาธารณูปโภคในนิคมฯ ที เอฟ ดี 2 
3.1    ระเบียบการระบายน้ าเสียในระหว่างก่อสร้าง  

ผู้ประกอบการในนิคมฯต้องแยกระบบน้ าเสีย ออกจากระบบระบายน้ าฝน ให้มีบ่อเกรอะ  
(Septic tank)  ในกรณีที่มีที่พักคนงาน ในขณะก่อสร้าง ต้องจัดให้มีบ่อพักน้ าเสีย (Manhole) ที่
ได้มาตรฐาน  เพ่ือรวบรวมน้ าเสีย และเพ่ือสะดวกในการเก็บตัวอย่างน้ าเสีย ซึ่งการเชื่อม 
ท่อน้ าเสียเข้าสู่ระบบน้ าเสียของนิคมฯ ที เอฟ ดี 2 จะต้องแจ้งให้ทางนิคมฯ ที เอฟ ดี 2 ทราบ
ก่อน  14  วัน และหลังจากตรวจสอบความถูกต้องแล้ว นิคมฯจะแจ้งให้ด าเนินการเชื่อมท่อ และ
ยินยอมให้ระบายน้ าเสียได้  ซึ่งลูกค้าหรือผู้รับเหมาของลูกค้าต้องจัดเตรียมห้องส้วมที่ถูก
สุขลักษณะ และเพียงพอต่อจ านวนคนงาน  โดยมีสัดส่วนอย่างน้อย  1  ห้องต่อคนงาน  15  คน 
หากฝ่าฝืนจะต้องช าระค่าปรับวันละ 500.-บาท (ห้าร้อยบาทถ้วน) จนกว่าจะด าเนินการสร้างให้
เรียบร้อย 

3.2   ระเบียบการระบายน้ าเสียของโรงงานในนิคมฯ ก าหนดให้ผู้ประกอบการ/ตัวแทน ต้องปฏิบัติ 
 ดังนี้ 

3.2.1 จัดสร้างบ่อพักน้ าเสียซึ่งได้มาตรฐานอย่างน้อย  1  บ่อ  เพ่ือรวบรวมน้ าเสีย  และเพ่ือ
สะดวกในการเก็บตัวอย่างน้ าเสียไปตรวจวิเคราะห์  และต้องมีวาล์วปิด-เปิดระหว่าง บ่อ
พักน้ าเสียนี้กับบ่อพักน้ าเสียของนิคมฯ ที เอฟ ดี 2 หากฝ่าฝืนจะต้องช าระค่าปรับวันละ 
1,000.-บาท (หนึ่งพันบาทถ้วน) จนกว่าจะด าเนินการสร้างให้เรียบร้อย 

3.2.2 การต่อเชื่อมท่อน้ าเสียกับระบบล าเลียงน้ าเสีย  ผู้ประกอบการจะต้องส่งแบบระบายน้ า
เสีย และรายละเอียดในการเชื่อมต่อก่อน  14  วัน  เมื่อนิคมฯ ที เอฟ ดี 2 พิจารณาแล้ว
จะแจ้งให้ทราบ  เพื่อด าเนินการต่อไป 

3.2.3 คุณสมบัติของน้ าเสียหากรายการใด มีค่าเกินกว่ามาตรฐาน ของนิคมฯ ที เอฟ ดี 2 
จะต้องจัดให้มีระบบบ าบัดน้ าเสียเบื้องต้นทีใ่ห้ได้มาตรฐาน ก่อนระบายน้ าเสียดังกล่าวลง
สู่ ระบบบ าบัดน้ าเสียส่วนกลาง 

3.2.4 ในกรณีที่มีการก่อสร้างบ้านพักคนงาน หรือสิ่งอาศัยชั่วคราว จะต้องจัดให้มี มาตรการใน
การแยกแยะ ระบาย บ าบัด น้ าจากการซักล้าง น้ าจากการอาบน้ า และสิ่งปฏิกูลจาก
ห้องน้ า ฯลฯ   ทั้งนี้ให้อ้างอิงกับแบบที่แนบมา หากฝ่าฝืนจะต้องช าระค่าปรับวันละ 
500.-บาท (ห้าร้อยบาทถ้วน) จนกว่าจะด าเนินการสร้างให้เรียบร้อย 

3.2.5 น้ าเสียที่ผ่านการใช้มาแล้ว  ห้องน้ า  รวมถึงสิ่งปฏิกูลจากห้องน้ า  จะต้องจัดให้มีบ่อ
เกรอะ (Septic tank)   เพ่ือบ าบัดน้ าเสียหรือสิ่งปฏิกูลดังกล่าวอย่างพอเพียง  ก่อน
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ปล่อยลงสู่ระบบรวบรวมน้ าเสียของทางโรงงาน หากฝ่าฝืนจะต้องช าระค่าปรับวันละ 
500.-บาท (ห้าร้อยบาทถ้วน) จนกว่าจะด าเนินการสร้างให้เรียบร้อย 

3.2.6 น้ าเสียจากโรงอาหารที่มีไขมันปะปนอยู่ด้วย จะต้องจัดให้มีบ่อดักไขมัน (Grease Trap) 
ที่ได้มาตรฐานในการดักเก็บไขมันโดยลูกค้าจะต้องดูแลรักษาไม่ให้บ่อดักไขมันมีปริมาณ
ไขมันเก็บกักไว้มากเกินไป และคอยระวังไม่ให้มีไขมันปะปนออกมากับน้ าเสีย เพ่ือบ าบัด
น้ าเสียดังกล่าวอย่างพอเพียง ก่อนปล่อยลงสู่ระบบรวบรวมน้ าเสียของทางโรงงาน หาก
ฝ่าฝืนจะต้องช าระค่าปรับวันละ 500.-บาท (ห้าร้อยบาทถ้วน) จนกว่าจะด าเนินการสร้าง
ให้เรียบร้อย 

3.3   ระเบียบการระบายน้ าฝนลงสู่ระบบระบายน้ าฝนของนิคมฯ ที เอฟ ดี 2 
ก าหนดให้ผู้ประกอบการ/ ตัวแทน ต้องปฏิบัติ ดังนี้ 
3.3.1 ต้องยื่นแบบขออนุญาตต่อท่อระบายน้ าฝน ภายในโรงงานลงสู่ระบบระบายน้ าฝนของ

ทางนิคมฯ ที เอฟ ดี 2 เมื่อนิคมฯ ที เอฟ ดี 2 พิจารณาแล้วเห็นว่าเหมาะสมจึงจะให้
ด าเนินการต่อเชื่อมได้  หลังจากต่อเชื่อมท่อแล้ว ต้องแจ้งนิคมฯ ที เอฟ ดี 2 ให้ท าการ
ตรวจสอบต่อไป 

3.3.2 ห้ามระบายน้ าเสีย จากกระบวนการผลิตหรือน้ าจากห้องน้ า ห้องส้วม และน้ าที่ผ่านการ
ใช้แล้วลงระบบระบายน้ าฝน (รางระบายน้ าด้านหน้าโรงงาน)  โดยเด็ดขาด  หากมีการ
ปล่อยน้ าเสียลงรางระบายน้ าฝน  ทางนิคมฯ ที เอฟ ดี 2 จะคิดปรับครั้งละ  10,000.-  
บาท (หนึ่งหมื่นบาทถ้วน) พร้อมค่าใช้จ่ายในการด าเนินการอื่นๆ 

3.3.3 ในกรณีที่มีความจ าเป็นต้องท ารางระบายน้ าชั่วคราว ต้องจัดท าบ่อรับตะกอนที่มี
ประสิทธิภาพเพียงพอ  เพ่ือป้องกันโคลน หรือตะกอน ไหลเข้าสู่รางระบายน้ าของนิคมฯ 
ที เอฟ ดี 2 

3.3.4 การขุดลอกรางระบายน้ าหรือท าความสะอาด 3 เดือน/ครั้ง พร้อมทั้งตรวจสอบสภาพ
การอุดตันของรางระบายน้ า และตรวจสอบการจัดวางวัสดุที่ใช้ในการก่อสร้างไม่ให้กีด
ขวางทางน้ าไหลหรือรางระบายน้ า 

3.4   ระเบียบในการท าทางเชื่อมเข้าโรงงาน หรือการสร้างสะพานเข้าโรงงาน 
ผู้ประกอบการจะต้องส่งแบบให้ทางนิคมฯ ที เอฟ ดี 2 ตรวจสอบ  โดยใช้เวลาพิจารณา  14  วัน  
เมื่อเห็นว่าเหมาะสมแล้วจะแจ้งให้ทราบ  เพ่ือด าเนินการก่อสร้างต่อไป หากทางผู้ประกอบการ
ก่อสร้างสะพาน รั้ว หรือทางข้ามในต าแหน่งที่มีแนวท่อประปา หรือท่อน้ าเสียของทางนิคมฯ ที
เอฟ ดี 2 วางผ่าน  โดยไม่ได้แจ้งทางนิคมฯ ที เอฟ ดี 2 เพ่ือตรวจสอบก่อน หากเกิดความ
เสียหายทางนิคมฯ ที เอฟ ดี 2 จะปรับเป็นจ านวนเงิน 20,000.- บาท (สองหมื่นบาทถ้วน)/ครั้ง/
จุด โดยไม่รวมกับค่าใช้จ่ายในการซ่อมแซม ซึ่งลูกค้าจะต้องชดใช้ค่าใช้จ่ายในการซ่อมแซม
ดังกล่าวแก่นิคมฯ ที เอฟ ดี 2 พร้อมทั้งช าระค่าปรับดังกล่าวด้วย 

3.5   ระเบียบในการจัดการขยะมูลฝอยในพื้นท่ีก่อสร้าง  
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ก าหนดให้ผู้ประกอบการ/ตัวแทน ต้อง ปฏิบัติ ดังนี้ 
3.5.1 ในระหว่างการก่อสร้าง จะต้องจัดให้มีภาชนะรองรับขยะมูลฝอยและกากของเสีย ที่มีฝา

ปิดมิดชิดกระจายอยู่พ้ืนที่ก่อสร้างอย่างเพียงพอ เพ่ือรองรับกากของเสียและก าจัดของ
เสียให้เป็นตามหลักสุขาภิบาลสิ่งแวดล้อม หากฝ่าฝืนจะต้องช าระค่าปรับวันละ 200.-
บาท (สองร้อยบาทถ้วน) จนกว่าจะด าเนินการสร้างให้เรียบร้อย 

3.5.2 แยกเศษวัสดุหรือขยะมูลฝอยที่เกิดจากการก่อสร้าง เช่น เศษเหล็ก อะลูมิเนียม ไม้อัด 
เศษไม้ ฯลฯ  และขยะมูลฝอยจากกิจกรรมของคนงานออกจากกัน  และจัดเก็บใน
ภาชนะให้เป็นระเบียบ โดยต้องไม่มีขยะตกค้างในบริเวณพ้ืนที่ก่อสร้าง หากฝ่าฝืนจะต้อง
ช าระค่าปรับวันละ 200.-บาท (สองร้อยบาทถ้วน) จนกว่าจะด าเนินการสร้างให้
เรียบร้อย 

3.5.3 จัดให้มีคนงานรับผิดชอบในการเก็บรวบรวมขยะมูลฝอยและกากของเสียไว้ บริเวณพ้ืนที่
ที่เตรียมให้รถขยะเข้ามาเก็บขนขยะไปก าจัดอย่างเพียงพอและเหมาะสม  

3.6   ระเบียบในการก าหนดความปลอดภัยในพื้นท่ีก่อสร้าง  
ก าหนดให้ผู้ประกอบการ/ตัวแทน ต้องปฏิบัติ ดังนี้ 
3.6.1 จัดหาอุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลที่เหมาะสม  กับสภาพการท างานให้เพียงพอ

กับจ านวนผู้ปฏิบัติงานที่ต้องใช้ ซึ่งได้แก่  หมวก รองเท้านิรภัย  แว่นตากันเศษวัสดุ  ถุง
มือที่เหมาะสมกับชนิดของงาน  เข็มขัดนิรภัย  ตาข่ายกันตกส าหรับงานที่อยู่บนที่สูง  
หน้ากากช่างเชื่อม  เพ่ือป้องกันแสงและประกายไฟ  หน้ากากป้องกันฝุ่น  อุปกรณ์ลด
เสียง  ปลั๊กอุดหู ที่ครอบหู  เป็นต้น 

3.6.2 จัดท าแนวรั้วของบริเวณพ้ืนที่ก่อสร้าง  และก าหนดจุดเข้า-ออก บริเวณพ้ืนที่ก่อสร้างให้
ชัดเจน 

3.6.3 จัดท าป้ายเตือน  เพ่ือการปฏิบัติงานที่ปลอดภัยในบริเวณที่จ าเป็น  เช่น  “เขตก่อสร้าง” 
“ลดความเร็วรถยนต์” “เขตสวมหมวกนิรภัย” “ห้ามสูบบุหรี่” เป็นต้น 

3.6.4 จัดให้มีอุปกรณ์  ส าหรับการปฐมพยาบาล  รวมทั้งขั้นตอนการประสานงาน  ส าหรับ
จัดส่งผู้บาดเจ็บในกรณีเกิดอุบัติเหตุรุนแรง  เพ่ือน าส่งไปยังสถานพยาบาลบริเวณ
ใกล้เคียง 

3.6.5 การพิจารณาเลือกผู้รับเหมาโครงการควรพิจารณาการจัดการด้านความปลอดภัย

ประกอบด้วยและในสัญญาว่าจ้างระหว่างเจ้าของโครงการ และบริษัทรับเหมาก่อสร้าง

จะต้องครอบคลุมวิธีการคุ้มครองความปลอดภัย และสุขภาพอนามัยคนงานที่ปฏิบัติงาน

ในโครงการ ควรมีรายละเอียดเกี่ยวกับ 

.  กฎเกณฑ์และข้อปฏิบัติเพื่อความปลอดภัยในการท างาน 

.  การจัดให้มีและควบคุมการดูแลการใช้อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลต่างๆ 
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.  การตรวจสอบเครื่องมือ/อุปกรณ์ทุกชนิด เพ่ือความปลอดภัยในการท างาน 

 3.6.6 ตรวจสอบและควบคุมดูแลให้มีการป้องกันอันตรายส่วนบุคคลอย่างถูกต้องเหมาะสม 

กับประเภทของงาน 

        หมายเหตุ  บริเวณก่อสร้างด้านที่อยู่ใกล้กับชุมชนหมู่ 3 บ้านคลองบ้านหมู่ ให้ติดตั้งก าแพงชั่วคราวที่

สามารถลดทนระดับเสียง (Transmission Loss) ลงได้ไม่น้อยกว่า 23 เดซิเบล (เอ) เช่น ไม้อัด

ความหนาประมาณ 25 มิลลิเมตร หรือวัสดุอ่ืนที่มีความสามารถในการกั้นเสียงได้เทียบเท่าหรือ

ดีกว่า ความสูงอย่างน้อย 6 เมตร โดยติดตั้งให้มีช่องว่างน้อยที่สุด ความกว้างไม่น้อยกว่า 4 เท่า

ของระยะห่างระหว่างแหล่งก าเนิดและก าแพงกั้นเสียง 
 

ข้อ 4. หลักเกณฑ์โดยท่ัวไป  เกี่ยวกับการเขียนแบบ และการก่อสร้างโรงงานที่ควรทราบ  
ก าหนดให้ผู้ประกอบการ/ตัวแทน ต้องปฏิบัติ ดังนี้ 
4.1   ส่งแบบแปลนแสดงทางระบายน้ าเสีย และน้ าฝนออกจากโรงงาน พร้อมทิศทางน้ าไหลไปสู่  

ระบบระบายน้ าเสียและน้ าฝน ของนิคมฯ ที เอฟ ดี 2 
4.2      ที่ว่างห่างแนวเขตท่ีดิน 

- โรงงานที่มีความสูงไม่เกิน  12  เมตร  (วัดจากพ้ืนโรงงานถึงเพดานไม่รวมโครงหลังคา)  
ต้องมีท่ีว่างทุกด้านไม่น้อยกว่า  6  เมตร  (วัดจากแนวเขตท่ีดินถึงตัวโรงงาน) 

- โรงงานที่มีความสูงเกิน  12  เมตร (วัดจากพ้ืนโรงงานถึงเพดานไม่รวมโครงหลังคา)  ต้องมี
ที่ว่างด้านหน้าติดถนนไม่น้อยกว่า  12  เมตร และด้านอ่ืนไม่น้อยกว่า  6  เมตร (วัดจาก
แนวเขตท่ีดินถึงตัวอาคาร) 
หมายเหตุ โดยส่วนที่เป็นที่ว่างตามข้อ 2   จะต้องไม่มีหลังคา   กันสาด   และ/หรือสิ่ง

อ่ืนใดปิดคลุมเหนือท่ีว่างนั้น  
 

4.3   การก่อสร้างรั้ว 
- รั้วด้านที่ติดกับถนนและสาธารณูปโภคในนิคมฯ ที เอฟ ดี 2 ต้องเป็นรั้วโปร่ง  ความสูงของ

รั้วสูงไม่เกิน  2  เมตร  จากระดับหลังถนนของนิคมฯ ที เอฟ ดี 2 
- การก่อสร้างด้านข้างระหว่างโรงงานกับโรงงาน และด้านหลังโรงงาน ให้เป็นรั้วบล็อกทึบสูง

ไม่เกิน  2  เมตร 
- การก่อสร้างรั้วโรงงานด้านที่ติดกับคันดิน ควรท าระบบระบายน้ าที่ขังอยู่ระหว่างคันดินกับ

รั้ว  โดยวางท่อระบายน้ าฝนตลอดแนวรั้ว ให้ระบายลงรางระบายน้ าฝนภายในโรงงาน 
4.4    กรณีจัดให้รถยนต์วิ่งได้ทางเดียว ทางเข้า-ออกต้องกว้างไม่น้อยกว่า  6  เมตร  และกรณีแยก

 ทางเข้า และทางออกทางกว้างไม่น้อยกว่า  3.50  เมตร   
4.5   ที่ดินที่ตั้งอยู่มุมทางแยก  หรือทางร่วม  ทางออกสู่ถนน  ต้องมีระยะห่างไม่น้อยกว่า  20  เมตร  
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  จากมุมของทางร่วม หรือทางแยกถึงแนวศูนย์กลางปากทางเข้า-ออก 
4.6   ถนนเข้า-ออก ที่ผ่านทางระบายน้ าเปิด  หรือระบบท่อต่างๆ ของนิคมฯ ที เอฟ ดี 2 ให้เป็นไป  

ตามท่ีนิคมฯ ที เอฟ ดี 2 ก าหนด 
4.7   ระบบระบายน้ าเสียจะต้องแยกจากระบบระบายน้ าฝนโดยเด็ดขาด 
4.8   ระบบระบายน้ าฝน  จะต้องมีตะแกรงดักขยะขนาดช่องว่างของตะแกรงไม่เกิน  1  นิ้ว  ติดตั้งไว้ 

  ทุกจุดที่ระบายลงสู่ระบบระบายน้ าฝนของทางนิคมฯ ที เอฟ ดี 2 
4.9   ระบบระบายน้ าเสีย จะต้องมีบ่อตรวจที่ได้มาตรฐาน และประตูน้ าปิด-เปิด  ตามแบบมาตรฐาน 

  ของทางนิคมฯ ที เอฟ ดี 2 ก่อนที่จะระบายน้ าเสียลงสู่ระบบระบายน้ าเสีย 
4.10 ถ้ามีถังแก๊ส LPG  ให้ตั้งห่างจากรั้ว 6 เมตร  และห่างจากอาคารโรงงาน 12 เมตร การติดต้ังถัง 

แก๊ส จะต้องยื่นขออนุญาตกับส านักงานโยธาธิการและผังเมืองจังหวัด 
4.11 ห้ามก่อสร้างอาคารทุกประเภท ในระยะถอยร่นจากแนวริมฝั่งคลองอุดมดี-บางจาก ไม่น้อยกว่า 

 30 เมตร และโรงงานรายโรงต้องจัดให้มีพ้ืนที่สีเขียว ในแนวระยะถอยร่นกว้างไม่น้อยกว่า 3 
 เมตร  

 
ข้อ 5. ข้อก าหนดการใช้ท่ีดิน และระเบียบการเข้าก่อสร้างนิคมฯ ที เอฟ ดี 2 

5.1 ผู้รับเหมาจะต้องท าสัญญาและวางเงินประกันความเสียหาย ต่อระบบสาธารณูปโภค/อุบัติเหตุต่อ
ทรัพย์สิน และชีวิตของบุคคลที่สาม ภายในนิคมฯ ที เอฟ ดี 2 จ านวนเงินขั้นต่ า 100,000.-  บาท 
(หนึ่งแสนบาทถ้วน) หรือตามพ้ืนที่ถมที่ ในราคาไร่ละ  20,000.-  บาท (สองหมื่นบาทถ้วน) และ
สูงสุดไม่เกิน  500,000.-  บาท (ห้าแสนบาทถ้วน)  โดยช าระเป็นเช็คธนาคารสั่งจ่ายในนาม 
“บริษัท  เจซีเค อินเตอร์เนชั่นแนล  จ ากัด (มหาชน)” หากเกิดความเสียหายขึ้น นิคมฯ ที เอฟ ดี 
2 มีสิทธิน าเงินจ านวนดังกล่าวไปชดใช้ความเสียหายได้ทันที เมื่อก่อนสร้างแล้วเสร็จ ต้องแจ้งให้
ทางนิคมฯ ที เอฟ ดี 2 ทราบภายใน 7 วัน เพ่ือตรวจสอบความเรียบร้อย หากตรวจสอบแล้วไม่มี
ความเสียหายเกิดขึ้น นิคมฯ ที เอฟ ดี 2 จะคืนเงินประกันดังกล่าวโดยไม่มีดอกเบี้ยใดๆ ให้แก่
ผู้รับเหมาต่อไป 

5.2  ในระหว่างด าเนินการก่อสร้าง ผู้รับเหมาจะต้องช าระค่าส่วนกลางในการอ านวยความสะดวก
 ดูแลความเรียบร้อยภายในนิคมฯ ที เอฟ ดี 2 ได้แก่ ถนนหนทาง ความสะอาด การจัดระเบียบ
 การจราจร การรักษาความปลอดภัย และอ่ืนๆ ในอัตราเดือนละ 10 ,000 บาท/ไร่ (ไม่รวม
 ภาษีมูลค่าเพ่ิม) 

5.3  ผู้รับเหมาจะท าการถมดินได้สูงระดับเดียวกับถนนของนิคมฯ ที เอฟ ดี 2 แปลงด้านหน้าที่ดิน 
 ยกเว้นพ้ืนที่ภายในตัวอาคารหรือโรงงานเท่านั้น หากตรวจสอบพบว่ามีการฝ่าฝืนจะต้องถูกสั่ง
 ระงับการถมดินจนกว่าจะปรับระดับให้เท่าตามที่ก าหนด 

5.4 ผู้รับเหมาจะต้องควบคุมน้ าหนักรถบรรทุกของต่าง ๆ โดยควบคุมรถบรรทุก ดังต่อไปนี้ 
  รถบรรทุกไม่เกิน  10 ล้อ   น้ าหนักรวมไม่เกิน 12   ตัน  
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  รถบรรทุกไม่เกิน 18 ล้อ  น้ าหนักรวมไม่เกิน 37.4 ตัน 
 โดยไม่อนุญาตให้วิ่งภายในนิคมฯอย่างเด็ดขาด หากตรวจพบจะต้องรีบขับออกไปนอกเขตพ้ืนที่

นิคมฯ โดยทันที และต้องจ่ายค่าปรับเป็นเงิน 10,000.- บาท (หนึ่งหมื่นบาทถ้วน) ต่อครั้ง หาก
ผู้รับเหมาไม่รีบด าเนินการตามที่ได้รับแจ้ง  นิคมฯขอสงวนสิทธิ์ที่จะเข้าด าเนินการโดยผู้รับเหมา
ต้องเป็นผู้ออกค่าใช้จ่ายทั้งหมด 

5.5 ห้ามรถบรรทุกวัสดุก่อร้างและอุปกรณ์ก่อสร้างทุกชนิดน้ าหนักรวมเกินกว่าที่ก าหนดเข้ามาใน
 นิคมฯ ที เอฟ ดี 2 และต้องน าใบชั่งน้ าหนักรวมของรถบรรทุกวัสดุถมที่มาแสดงทุกครั้ง หากฝ่า
 ฝืนจะต้องช าระค่าปรับครั้งละ 500.- บาท (ห้าร้อยบาทถ้วน)   
5.6  ห้ามรถบรรทุกวัสดุก่อร้างและอุปกรณ์ก่อสร้างทุกชนิดที่ไม่มีป้ายทะเบียนเข้ามาภายในนิคมฯ 
 ที เอฟ ดี 2 ไม่ว่ากรณีใดๆ ทั้งสิ้น หากฝ่าฝืนจะต้องช าระค่าปรับครั้งละ 500.- บาท (ห้าร้อย
 บาทถ้วน)   

 5.7 ห้ามรถบรรทุกทุกชนิดจากนิคมฯ ท ีเอฟ ดี 2 เข้าสู่ถนนในโครงการของนิคมฯ ที เอฟ ดี 1  
  ในช่วงเวลา 7.30 น. ถึง 10.00 น. และช่วงเวลา 16.00 น. ถึง 18.00 น. หากฝ่าฝืนจะต้อง 
  ช าระค่าปรับครั้งละ 500.- บาท (ห้าร้อยบาทถ้วน)   

 5.8 ผู้รับเหมาก่อสร้างจะต้องให้รถบรรทุกวัสดุอุปกรณ์ในการก่อสร้างใช้เส้นทาง เข้า-ออก ตามที่
 นิคมฯ ที เอฟ ดี 2 เป็นผู้ก าหนดเส้นทางขนส่งอย่างเคร่งครัด หากรถบรรทุกคันใดออกนอก
 เส้นทางที่ก าหนด ทางนิคมฯ ที เอฟ ดี 2 จะไม่อนุญาตให้รถคันดังกล่าววิ่งในนิคมฯ ที เอฟ ดี 2
 อีก พร้อมทั้งช าระค่าปรับครั้งละ 1,000 บาท (หนึ่งพันบาทถ้วน) 
5.9 รถบรรทุกวัสดุก่อสร้างก่อสร้างทุกชนิดที่ผ่านเข้า-ออก จะต้องท าความสะอาดล้อรถบรรทุก
 ทุกครั้ง และก าหนดให้มีผ้า หรือพลาสติกคลุมดิน ทราย หรือวัสดุก่อสร้างอ่ืนๆ ที่อาจฟุ้ง กระจาย
 ในระหว่างการขนส่ง หากฝ่าฝืนจะต้องช าระค่าปรับคันละ 1,000.- บาท (หนึ่งพันบาทถ้วน) ต่อ
 เที่ยว และต้องเสียค่าใช้จ่ายในการด าเนินการดังกล่าวอีกด้วย 
5.10 ห้ามมิให้น ารถแทรกเตอร์ รถแมคโฮ และรถบดถนน วิ่งบนถนนในนิคมฯ ที เอฟ ดี  2 โดย

 เด็ดขาด ไม่ว่ากรณีใดๆ สิ้น หากฝ่าฝืนจะต้องช าระค่าปรับคันละ 5,000.- บาท (ห้าพันบาทถ้วน) 
ต่อเที่ยว และต้องเสียค่าใช้จ่ายในการด าเนินการซ่อมแซมดังกล่าวอีกด้วย 

5.11  ห้ามทิ้งขยะ และเศษวัสดุก่อสร้างทุกชนิด ภายในนิคมฯ ที เอฟ ดี  2 เป็นอันขาด หากฝ่าฝืน
 จะต้องช าระค่าปรับคันละ 1,000.- บาท (หนึ่งพันบาทถ้วน) 
5.12 ห้ามขนถ่ายสิ่งของอุปกรณ์ก่อสร้างหรือวัสดุก่อสร้างทุกชนิด ในบริเวณทางเท้าหรือถนน หรือ
 กระท าการใดๆอันเป็นการกีดขวางทางจราจรและเกิดอันตรายต่อก่อสัญจร หากฝ่าฝืนทาง
 นิคมฯ ที เอฟ ดี 2 จะไม่อนุญาตให้รถคันดังกล่าวเข้า-ออก ในนิคมฯ ที เอฟ ดี 2 อีก พร้อมทั้ง
 ช าระค่าปรับครั้งละ 1,000 บาท (หนึ่งพันบาทถ้วน) 
5.13 ในระหว่างด าเนินการก่อสร้าง ถ้าผู้รับเหมาได้กระท าความเสียหายต่อระบบสาธารณูปโภค 
 หรือสิ่งแวดล้อม ผู้รับเหมาจะต้องแก้ไขหรือซ่อมแซมให้คืนสภาพเดิมให้เรียบร้อยทันที หากไม่



 14 

 ด าเนินการซ่อมแซม ผู้รับเหมาจะต้องช าระค่าปรับวันละ 1,000 บาท (หนึ่งพันบาทถ้วน) 
 พร้อมทั้งระงับการก่อสร้างไว้ชั่วคราวจนกว่าจะด าเนินการแก้ไขหรือซ่อมแซมแล้วเสร็จ  
5.14  ผู้รับเหมาจะต้องท าป้ายชื่อเจ้าของโครงการ บริษัทผู้รับเหมา ชื่อวิศวกรรมผู้ควบคุมงาน  เ ล ข ที่

 ใบอนุญ าตก่อสร้าง วัน เริ่มและวันสิ้ นสุ ด โครงการ หมายเลขโทรศัพท์ที่ ติ ดต่อ ได้ ไว้
 ด้านหน้าที่ดินแปลงที่ก่อสร้าง หากไม่ด าเนินการดังกล่าว ผู้รับเหมาจะต้องช าระค่าปรับวันละ 
 1,000 บาท (หนึ่งพันบาท ถ้วน) พร้อมทั้งระงับการก่อสร้างไว้ชั่วคราวจนกว่าจะด าเนินการ
 แล้วเสร็จ 

 
 

หมวด 2. การประกอบกิจการภายในนิคมฯ 
ข้อ 6. อัตราค่าบริการและค่าด าเนินการต่าง ๆ 

6.1   ระเบียบในการขอใช้น้ า ก าหนดให้ผู้ประกอบการ/ตัวแทน ต้องปฏิบัติ ดังนี้ 
6.1.1 ผู้ประกอบการ/ผู้ขอใช้น้ าต้องยื่นค าร้องขอใช้น้ า  โดยแจ้งปริมาณการใช้น้ าต่อวัน  ขนาด

ท่อน้ า  ขนาดมิเตอร์  พร้อมแสดงต าแหน่งจุดต่อเข้าโรงงาน ฯลฯ ตามรายละเอียดในระ
เรียบการขอใช้น้ าฯ ของนิคมฯ ท ีเอฟ ดี 2 ที่ก าหนดไว้  
 

6.1.2 การขอใช้น้ า  แบ่งเป็น  2  ประเภท  คือ 

- กรณีงานก่อสร้าง/ต่อเติมแก้ไช หรืองานซ่อมโรงงาน / การใช้น้ าชั่วคราว   
ผู้ขอใช้น้ าต้องวางเงินค่าประกันและค่าติดตั้งตามรายละเอียดในระเรียบการขอใช้น้ า
ฯ ของนิคมฯ ท ีเอฟ ดี 2 ที่ก าหนดไว้  

- กรณีการประกอบกิจการ / การใช้น้ าถาวร 
ผู้ประกอบการต้องวางเงินค่าประกันและค่าติดตั้งตามรายละเอียดในระเรียบการขอ
ใช้น้ าฯ ของนิคมฯ ท ีเอฟ ดี 2 ที่ก าหนดไว้  
 

6.1.3 อัตราค่าน้ าประปา (นิคมฯ จะแจ้งเป็นคราวๆไป) 

- กรณกีารประกอบกิจการ / การใช้น้ าถาวร  
อัตราค่าน้ าประปา (กรณีใช้น้ าไม่เกิน 3.85 ลบ.ม./ไร่/วัน)   25.95 บาท/ลบ.ม. 
(อัตราปรับใหม่ ส าหรับใช้ปี 2564 – 2565) 
อัตราค่าน้ าประปา (กรณีใช้น้ ามากกว่า 3.85 ลบ.ม./ไร่/วัน)   35 บาท/ลบ.ม. 

- กรณงีานก่อสร้าง/ต่อเติมแก้ไช หรืองานซ่อมโรงงาน / การใช้น้ าชั่วคราว 
อัตราค่าน้ าประปา        40 บาท/ลบ.ม. 
 

6.1.4 อัตราบ าบัดน้ าเสีย (นิคมฯ จะแจ้งเป็นคราวๆไป) 
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ค่าบริการบ าบัดน้ าเสียที่เรียกเก็บจากผู้ประกอบการในนิคมฯ จะใช้หลักเกณฑ์การ
ค านวณโดยใช้สูตรอัตราค่าบริการน้ าเสีย (บาทต่อเดือน) ตามท่ีนิคมฯ ก าหนดไว้  

   
ข้อ 7. ระเบียบโรงงานที่เข้ามาจัดตั้งในนิคมฯ ที เอฟ ด ี2 

7.1   การด าเนินงานจะต้องสอดคล้องกับกฎหมายว่าด้วยการผังเมือง  กฎหมายว่าด้วยการควบคุม
 อาคาร  พระราชบัญญัติส่งเสริมและรักษาคุณภาพสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ พ.ศ. 2535  หรือ 

กฎหมายอื่นๆ ที่เกี่ยวข้องและใช้บังคับเป็นการเฉพาะในพ้ืนที่ตั้งนิคมฯ 
7.2  โรงงานที่เข้ามาตั้งต้องเป็นโรงงานที่มีปริมาณสารพิษที่ปล่อยออกมาจากโรงงานไม่เกินเกณฑ์  

ก าหนดของหน่วยงานราชการต่างๆ 

7.3   โรงงานที่อยู่ในข่ายประเภทและขนาดที่ต้องจัดท ารายงานวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อมตาม      

     ประกาศกระทรวงทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม ตามมาตรา 46 และ 51 แห่ง พรบ. 

 ส่งเสริมและรักษาคุณภาพสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ พ.ศ. 2535 จะต้องจัดท ารายงานวิเคราะห์    

    ผลกระทบสิ่งแวดล้อมเพ่ือยื่นเสนอต่อ สผ. เพื่อพิจารณาตามข้ันตอน 

7.4  หากมีการเปลี่ยนแปลง ลักษณะหรือกระบวนการผลิตหรือขยายโรงงาน เจ้าของโรงงานจะต้อง 

  รวบรวมข้อมูลรายละเอียดที่เปลี่ยนแปลงนั้นให้นิคมฯ ที เอฟ ดี 2 และการนิคมอุตสาหกรรมแห่ง 

  ประเทศไทยพิจารณาอนุญาตตามขั้นตอน 

7.5  โรงงานที่จะเข้ามาด าเนินการในนิคมฯ จะต้องปฏิบัติตามมาตรฐาน และข้อก าหนดส าหรับการ 

ประกอบกิจการในนิคมอุตสาหกรรมฯ อย่างเคร่งครัด 

7.6  แจ้งแผนการก่อสร้างให้ชุมชนที่มีพ้ืนที่ติดโครงการให้รับทราบข้อมูลและระยะเวลาก่อสร้าง

 อย่างใกล้ชิด และหากชุมชนแจ้งว่าได้รับความเดือนร้อนร าคาญจากกิจกรรมการก่อสร้าง 

 จะต้องด าเนินการแก้ไขโดยเร็ว 

7.7  ปลูกหญ้าคลุมดิน  เช่น  หญ้าแฝก  เป็นต้น  เพื่อป้องกันการชะล้างพังทลายของดินและการทับ

 ถมของตะกอนดินลงสู่แหล่งน้ าสาธารณะหรือพ้ืนที่ข้างเคียง 

7.8 คุณภาพอากาศ โดยก าหนดให้โรงงานในนิคมฯ ต้องปฏิบัติดังนี้ 

7.8.1    ก าหนดให้โรงงานในนิคมฯ ที่มีแหล่งก าเนิดและระบายมลพิษทางอากาศ เช่น  

ปล่องจาก Boiler เป็นต้น ซึ่งในนิคมฯมีการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล่องปีละ 2 

ครั้ง (หรือตามกฎหมายหรือหน่วยงานราชการก าหนด) โดยเจ้าของโรงงานต้องส่งผลการ

ตรวจวัดให้ บมจ.เจซีเค อินเตอร์เนชั่นแนล/กนอ.เก็บรวบรวมไว้ ทั้งนี้โรงงานรายโรงต้อง

รับผิดชอบค่าใช้จ่ายเอง ภายใต้การดูแลโดยนิคมฯ หากไม่ด าเนินการจะต้องช าระ

ค่าปรับครั้งละ 1,000.-บาท (หนึ่งพันบาทถ้วน) 
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7.8.2 โรงงานที่เข้ามาตั้งในนิคมฯ ต้องส่งข้อมูลแหล่งก าเนิดอากาศเสีย (ถ้ามี) ให้นิคมฯ  

ที เอฟ ดี 2  และจะต้องระบายมลพิษทางอากาศไม่เกินค่ามาตรฐานคุณภาพอากาศจาก

แหล่งก าเนิด  ตามท่ีกฎหมายก าหนด 

7.8.3 โรงงานที่เข้ามาตั้งในนิคมฯ ที เอฟ ดี 2 ต้องแจ้งรายละเอียดของสารเคมี (VOCs) ที่ใช้

ภายในโรงงานนั้นๆ ให้นิคมฯ ที เอฟ ดี 2 ทราบ และตรวจสอบอัตราการระบายสารเคมี 

(VOCs) ดังกล่าวให้เป็นไปตามมาตรฐานคุณภาพอากาศ ตามท่ีกฎหมายก าหนด 

7.8.4 ก าหนดความสูงปล่องของโรงงานที่จะเข้ามาตั้งต้องไม่น้อยกว่า  15  เมตร  และกรณีที่  

นิคมฯ  ที เอฟ ดี 2 มีความประสงค์ที่จะเปลี่ยนแปลงความสูงของโรงงาน  หรือขยาย

พ้ืนที่ นิคมฯ ที เอฟ ดี 2 ในอนาคตให้ศึกษา และทบทวนอัตราการระบายใหม่  ให้

สอดคล้องกับความสามารถในการรองรับมลพิษทางอากาศ (Carrying Capacity) และ

เป็นไปตามหลักการ Good Engineering Practices (GEP) 

7.8.5 ลูกค้าต้องเสนอรายละเอียดของสารเคมีที่ใช้ในกระบวนการผลิต รวมถึงประสิทธิภาพ

ของระบบควบคุม ซึ่งระบบดังกล่าวจะต้องเหมาะสม กับชนิดของมลพิษทางอากาศที่

เกิดข้ึนจากโรงงานนั้นๆ 

7.8.6 โรงงานที่มีการใช้เชื้อเพลิงชนิดต่างๆ ให้ปฏิบัติตามข้อก าหนดของหน่วยงานราชการที่

เกี่ยวข้อง รวมไปถึงวิธีการกักเก็บที่ถูกต้องตามกฎหมาย 

7.9  คุณภาพเสียง โดยก าหนดให้โรงงานในนิคมฯ ต้องปฏิบัติดังนี้ 

7.9.1 ห้ามไม่ให้โรงงานที่มีเสียงดัง (เช่น ประเภทกลุ่มผลิตภัณฑ์โลหะเครื่องจักรและอุปกรณ์

ขนส่ง) ตั้งอยู่ใกล้กับชุมชนโดยเฉพาะตอนกลางของพ้ืนที่โครงการที่ติดกับชุมชนหมู่ 3 

บ้านคลองบ้านหมู่ 

7.9.2 โรงงานที่มีแหล่งก าเนิดเสียงในระดับสูง ต้องก่อสร้างอาคารด้วยวัสดุดูดซับเสียงที่

เหมาะสม หรือปลูกต้องไม้รอบพ้ืนที่โรงงาน เพ่ือเป็นแนวกันเสียงที่จะกระทบต่อชุมชน 

หรือพ้ืนที่ที่อยู่ใกล้เคียงรอบพ้ืนที่โครงการ 

7.9.3 จัดให้มีมาตรการลดระดับเสียงส าหรับโรงงานที่มีแหล่งก าเนิดที่มีเสียงดัง เช่น ลดการ

เกิดการกระแทกหรือการสั่นสะเทือน การใช้ฝาครอบปิดที่อุปกรณ์หรือใช้ตัวกลางดูดซับ

เสียง เป็นต้น โดยไม่ให้ค่าระดับเสียงจากโรงงานบริเวณริมรั้วไม่ให้มีค่าระดับเสียงเกิน

กว่า 70 เดซิเบล (เอ) ที่ระยะห่าง 1 เมตร เพื่อให้เป็นไปตามกฎหมายก าหนด 
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7.9.4 กรณีโรงงานที่ตั้งภายในโครงการก่อให้เกิดเสียงดังรบกวนชุมชนภายนอก โรงงานจะต้อง

ด าเนินการแก้ไขโดยทันที หากเพิกเฉยต้องช าระค่าปรับวันละ 1,000.- บาท (หนึ่งพัน

บาทถ้วน) จนกว่าจะด าเนินการแล้วเสร็จ 

 

7.10   คุณภาพน้ า โดยก าหนดให้โรงงานในนิคมฯ ต้องปฏิบัติดังนี้ 

7.10.1 ก าหนดให้โรงงานที่เข้ามาต้องแจ้งปริมาณและลักษณะสมบัติน้ าเสียต่อนิคมฯและหากมี

การเปลี่ยนแปลงใดๆ ที่จะมีผลต่อปริมาณและลักษณะของน้ าเสีย ต้องแจ้งให้ทางนิคมฯ

ทราบเพ่ือป้องกันผลเสียต่อประสิทธิภาพการบ าบัดน้ าเสียรวม 

7.10.2 ต้องตรวจสอบและควบคุมคุณภาพน้ าเสีย ที่จะส่งเข้าสู่ระบบบ าบัดน้ าเสียส่วนกลางด้วย

วิธีการสุ่มตัวอย่างอย่างน้อยเดือนละ 1 ครั้ง 

7.10.3 แยกระบบน้ าเสียออกจากระบบระบายน้ าฝนโดยเด็ดขาด และต้องป้องกันไม่ให้น้ าเสีย

ไหลลงสู่ระบบระบายน้ าฝนของโครงการหรือล ารางสาธารณูปโภค 

7.10.4 ควบคุมดูแลการต่อท่อระบายน้ าเสียของโรงงาน กับท่อรวบรวมน้ าเสีย ให้ลงที่ต าแหน่งที่

เหมาะสม ตามท่ีนิคมฯ ที เอฟ ดี 2 ได้จัดเตรียมหรือก าหนดไว้ 

7.10.5 ลักษณะคุณสมบัติของน้ าเสียที่ผ่านการบ าบัดเบื้องต้น ต้องเป็นไปตามเกณฑ์คุณภาพน้ า

เสียก่อนทีจ่ะระบายน้ าทิ้งลงท่อน้ าเสียตามเกณฑ์นิคมฯ ท ีเอฟ ดี 2 เท่านั้น 

7.10.6 การต่อเชื่อมกับท่อระบายน้ าเสียส่วนกลางจะต้องเชื่อมต่อให้แน่น  เพ่ือป้องกันการรั่วซึม

และให้โครงการเข้าตรวจสอบและเห็นชอบก่อนใช้งาน 

7.10.7 ห้ามสูบน้ า ระบายน้ าทิ้งลงระบบระบายน้ าฝนและทางน้ าธรรมชาติ ได้แก่คลองล าชวด

ด้วง, คลองใหม่อุดมดี และล าคลองโดยรอบนิคมฯ ที เอฟ ดี 2 โดยเด็ดขาด หากฝ่าฝืน

ต้องช าระค่าปรับวันละ 1,000.- บาท (หนึ่งพันบาทถ้วน) จนกว่าจะด าเนินการแล้วเสร็จ 

7.10.8 จัดท ารางระบายน้ าและบ่อตกตะกอนเพ่ือระบายน้ าฝนและป้องกันดินตกตะกอนไหลลง

สู่แหล่งน้ า 

7.11   การจัดการน้ าเสียของโรงงานภายในนิคมฯ 
7.11.1 โรงงานรายโรงทุกหลังจะต้องจัดให้มีบ่อพักน้ าทิ้งหลังการบ าบัด จากกระบวนการผลิต  

ซึ่งระยะเวลาเก็บกักอย่างน้อย  1  วัน  เพ่ือตรวจสอบคุณภาพน้ าเสียให้ได้มาตรฐานที่
นิคมฯก าหนดก่อนระบายเข้าสู่ ระบบรวบรวมน้ าเสียส่วนกลางของนิคมฯ ที เอฟ ดี 2 

7.11.2 หากน้ าเสียเกินมาตรฐานก่อนเข้าสู่ระบบบ าบัดน้ าเสียส่วนกลาง ตามที่นิคมฯ ที เอฟ ดี 
2 ก าหนดให้โรงงานนั้นๆ หยุดระบายน้ าเสียออกนอกโรงงาน  และท าการสูบน้ าทิ้งจาก
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บ่อพักทิ้ง  1  วัน  ภายในโรงงานไปบ าบัดใหม่ที่ระบบบ าบัดน้ าเสียของโรงงาน 
จนกระท่ังได้มาตรฐานก่อนจึงจะระบายลงสู่ระบบบ าบัดน้ าเสียส่วนกลางได้ 

7.11.3 หากพบว่า โรงงานไม่สามารถด าเนินการแก้ไขภายในระยะเวลาอันสั้น นิคมฯ ที เอฟ ดี 
2 จะแจ้งตักเตือนให้โรงงานรีบด าเนินการปรับปรุงแก้ไขให้แล้วเสร็จ ในเวลาที่ก าหนด
ประมาณ  24  ชั่วโมง จนกว่าจะได้มาตรฐานก่อนปล่อยไปบ าบัดยังระบบบ าบัดน้ าเสีย
ส่วนกลาง และหากพบว่าคุณภาพน้ าเกินมาตรฐานติดต่อกัน 3 ครั้ง นิคมฯ ที เอฟ ดี 2 
จะงดจ่ายน้ าประปาให้แก่โรงงานดังกล่าว โดยโรงงานนั้นๆจะต้องแก้ไขให้เรียบร้อยก่อน
จึงจะจ่ายน้ าประปาตามปกติ และเรียกเก็บเงินค่าปรับและค่าความเสียหาย พร้อมทั้งค่า
ด าเนินการที่เกิดขึ้น ซึ่งจะแจ้งด าเนินการตามข้ันตอนกฎหมายต่อไป 

7.11.4 ถ้าหากการน าน้ าเสียกลับไปบ าบัดใหม่ของโรงงาน ยังไม่สามารถด าเนินการจนได้ 
มาตรฐานภายในเวลาที่ก าหนด หรือหากไม่ปฏิบัติตามหรือแจ้งความคืบหน้าในการ
ด าเนินการปรับปรุงแก้ไขที่ เหมาะสม การนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทยจะ
ด าเนินการตามข้ันตอนของกฎหมาย 

7.11.5 โรงงานที่ปล่อยน้ าเสียไม่ได้มาตรฐานที่ก าหนดเข้าสู่ระบบบ าบัดน้ าเสียส่วนกลางนั้นนิคม
ฯ ที เอฟ ดี 2 ได้ก าหนดอัตราค่าปรับในอัตราวันละ 3,000.-บาท (สามพันบาทถ้วน) ต่อ
วัน จนกว่าจะด าเนินการแล้วเสร็จ เพ่ือควบคุมให้โรงงานแต่ละโรงมีการบ าบัดน้ าเสีย
เบื้องต้น และควบคุมคุณภาพน้ าเสีย ให้อยู่ในเกณฑ์ท่ีก าหนด 

7.11.6 ในกรณีท่ีโรงงานมีคุณภาพน้ าเสียเกินมาตรฐานตามที่ก าหนดไว้ โดยพบว่ามีโลหะหนักใน
น้ าเสียเจ้าหน้าที่นิคมฯ ท ีเอฟ ดี  2 ตรวจพบ เจ้าหน้าที่จะปิดวาล์วน้ าประปาทันที  

7.12   การควบคุมคุณภาพน้ าเสียของโรงงานภายในนิคม ฯ 
7.12.1 เมื่อมีคุณภาพน้ าเสียเกินมาตรฐาน  ซึ่งเจ้าหน้าที่ศูนย์ตรวจพบจะแจ้งเตือนให้ โรงงานน า

น้ าเสียกลับไปบ าบัดใหม่ ห้ามปล่อยลงสู่ระบบรวบรวมน้ าเสียส่วนกลางและรีบ
ด าเนินการแก้ไขโดยเร็ว 

7.12.2 เจ้าหน้าที่ศูนย์จะควบคุมดูแลการด าเนินการแก้ไข ของโรงงานอย่างใกล้ชิดจนกว่าจะ
ด าเนินการให้เป็นที่เรียบร้อย 

7.12.3 เจ้าหน้าที่จะมีหนังสือแจ้งปรับค่าน้ าเสีย กรณีเกินเกณฑ์มาตรฐานให้โรงงานรับทราบ 
และด าเนินการตามรายละเอียดที่ตกลงไว้  ตั้งแต่ท าสัญญาจนกว่าจะด าเนินการแก้ไข
เรียบร้อย 

7.12.4 กรณีที่พบว่าโรงงานไม่ด าเนินการแก้ไข ให้น้ าเสียมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานและมีผลการ
วิเคราะห์คุณภาพน้ าเกินมาตรฐานติดต่อกัน  3  ครั้ง  นิคมฯจะงดจ่ายน้ าประปาให้แก่
โรงงานดังกล่าว  โดยโรงงานจะต้องแก้ไขให้เรียบร้อยก่อน  นิคมฯจึงจะจ่ายน้ าประปาให้
ตามปกติ 
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7.12.5 เมื่อมีคุณภาพน้ าเสียจากโรงงานเกินมาตรฐาน โดยพบว่าโลหะหนักในน้ าเสีย เจ้าหน้าที่
นิคมฯ ที เอฟ ดี 2 ตรวจพบเจ้าหน้าที่จะปิดวาล์วน้ าประปาทันที 

7.12.6 เจ้าหน้าที่ศูนย์แจ้งโรงงานเตือนให้โรงงานน าน้ าเสียกลับไปบ าบัดใหม่  และห้ามปล่อยน้ า
เสียลงสู่ระบบกลาง  และรีบด าเนินการแก้ไขโดยเร็ว  ภายในเวลา 1-2 วัน 

7.12.7 เจ้าหน้าที่ศูนย์จะควบคุมดูแล การด าเนินการแก้ไขของโรงงานอย่างใกล้ชิดจนกว่าจะ
ด าเนินการเสร็จเรียบร้อย 

7.12.8 ถ้าหากไม่สามารถด าเนินการได้ในระยะเวลาอันสั้น จะแจ้งผู้จัดการศูนย์ เพ่ือด าเนินการ
ตามข้ึนตอนของกฎหมายต่อไป 

7.13   ระบบบ าบัดน้ าเสียส่วนกลางทางชีวภาพ 
7.13.1 นิคมฯ ที เอฟ ดี 2 จะไม่รับบ าบัดน้ าเสีย จากกระบวนการผลิตที่มีการปนเปื้อนของ

โลหะหนักท่ีมี ความเข้มข้น หรือเจือจางโดยเด็ดขาด แต่จะก าหนดให้โรงงานจัดเก็บและ
ส่งให้หน่วยงานที่รับบ าบัด  โดยจะจัดให้น้ าเสียดังกล่าวเป็นของเสียอันตรายจากโรงงาน  
ซึ่งจะต้องผ่านขั้นตอนการขออนุญาต จากกรมโรงงานอุตสาหกรรมตามที่กฎหมาย
ก าหนด 

7.13.2 โรงงานดังกล่าว จะต้องจัดเตรียมภาชนะบรรจุน้ าเสีย ในส่วนที่มีโลหะหนักปนเปื้อน
ดังกล่าวไว้ในโรงงาน และขออนุญาตกับกรมโรงงานอุตสาหกรรม  เพ่ือให้บริษัทที่ได้รับ
อนุญาตมาขนส่งจากโรงงาน ไปบ าบัดโดยตรงจากโรงงาน  โดยภาชนะกักเก็บจะต้องมี
ระยะเวลาการกักเก็บ ไม่น้อยกว่า  3  วัน หรือมากกว่าตามค าแนะน าของบริษัทที่รับ
บ าบัด 

7.13.3 โรงงาน จะต้องมีระยะห่าง/ระยะถอยร่นของสิ่งก่อสร้างต่างๆ ในนิคมฯ ที เอฟ ดี 2 ห่าง
จากแหล่งน้ าสาธารณะ ให้เป็นไปตามกฎหมายควบคุมอาคาร กฎหมายผังเมืองและ
กฎหมายอื่นๆ ที่เก่ียวข้อง 

7.14   การจัดการมลูฝอย สิ่งปฏิกูล และของเสียอันตราย ก าหนดให้ผู้ประกอบการ/ตัวแทน ต้อง 
ปฏิบัติ ดังนี้ 
7.14.1 จัดให้มีภาชนะรองรับขยะมูลฝอยเกิดขึ้นในแต่ละโรงงานให้เพียงพอ โดยแยกประเภท

ขยะมูลฝอยและสิ่งปฏิกูลฯ 
7.14.2 ก ากับควบคุมการรั่วไหล รั่วซึมของน้ าเสียและสารเคมี  ทั้งจากการขนส่งอย่างเคร่งครัด 
7.14.3 ขยะมูลฝอยทั่วไป เช่น เศษอาหาร กิ่งไม้ พลาสติก เศษอาหารจากการอุปโภคและ

บริโภค  จะติดต่อหน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากหน่วยงานราชการให้เข้ามาเก็บขนจาก
โรงงานไปก าจัด 

7.14.4 ขยะมูลฝอยที่สามารถน ากลับไปใช้ใหม่ได้ เช่น กระดาษ, กระดาษแข็ง, ไม้, พลาสติก 
ฯลฯ จะคัดแยกและขายให้กับหน่วยงานที่รับซื้อต่อไป 
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7.14.5 ของเสียอันตรายจากส านักงาน เช่น หลอดฟลูออเรสเซนต์ ถ่านไฟฉาย จะติดต่อ
หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากหน่วยงานราชการเพ่ือเก็บขนไปก าจัดตามหลักวิชาการ
ต่อไป  

7.14.6 บันทึกรายละเอียดของเสียและขยะมูลฝอยที่เกิดขึ้นจากโรงงาน  ตามประกาศกระทรวง
อุตสาหกรรมและหน่วยงานที่เกี่ยวข้อง 

7.15   อาชีวอนามัยและความปลอดภัย ก าหนดให้โรงงานในนิคมฯ ต้องปฏิบัติ ดังนี้ 
7.15.1 จัดให้มีศูนย์อ านวยการภาวะฉุกเฉินพร้อมบุคลากรที่มีความรู้ความสามารถในการ

ด าเนินงาน กรณีมีเหตุฉุกเฉินเกิดขึ้นในโรงงานและนิคมฯ 

7.15.2 จัดให้มีมาตรการด้านความปลอดภัยและแผนฉุกเฉินกรณีเกิดอุบัติเหตุหรือเพลิงไหม้เพ่ือ

ใช้เป็นแนวทางปฏิบัติส าหรับโรงงานอุตสาหกรรมต่างๆ ในการประสานงานด้านความ

ช่วยเหลือระหว่างโรงงานในนิคมฯและหน่วยงานภายนอกที่เก่ียวข้อง 

7.15.3 โรงงานรายโรง จะต้องจัดให้มีสวัสดิการด้านการรักษาพยาบาล ตามกฎกระทรวงว่าด้วย

การจัดสวัสดิการในสถานประกอบกิจการ พ.ศ. 2548  หรือมาตรฐานล่าสุด 

7.15.4 ก าหนดให้ทุกโรงงาน ต้องน าระบบความปลอดภัยมาใช้ภายในโรงงาน 

7.15.5 ก าหนดให้โรงงานต่างๆ ในนิคมฯ ที เอฟ ดี 2 จัดท าแผนงานด้านความปลอดภัย รวมทั้ง

การฝึกซ้อม และอบรมด้านความปลอดภัย ให้กับพนักงานของโรงงานนั้นอย่างน้อยปีละ 

1ครั้ง 

7.15.6 จัดให้มีการประชุม เจ้าหน้าที่ด้านความปลอดภัยของโรงงานอุตสาหกรรมต่างๆ ให้นิคม

ฯ ที เอฟ ดี 2 เพ่ือการปรับปรุงแก้ไขแผนฉุกเฉิน และมาตรการด้านความปลอดภัย 

7.15.7 ภายในอาคารของโรงงานต่างๆ ต้องจัดให้มี 

- Portable Fire Extinguisher ตามมาตรฐานของ NFPA และ วสท. 

- อุปกรณ์ดับเพลิงตามกฎหมายพระราชบัญญัติควบคุมอาคาร 

- ระบบสัญญาณแจ้งเหตุเพลิงไหม ้

7.15.8 ก าหนดให้มีการแลกเปลี่ยนแผนฉุกเฉินระหว่างโรงงาน และท าการฝึกซ้อมร่วมกับ 
โรงงานข้างเคียงอย่างน้อยปีละ  1  ครั้ง 

7.15.9 เข้าร่วมการประชุม เจ้าหน้าที่ด้านความปลอดภัยของโรงงานอุตสาหกรรมต่างๆ ใน 
นิคมฯ ที เอฟ ดี 2 อย่างน้อยปีละ  1  ครั้ง   เพ่ือการปรับปรุงแก้ไขแผนฉุกเฉิน และ
มาตรการด้านความปลอดภัย 
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7.15.10 รวบรวมสถิติเกี่ยวกับอุบัติเหตุ การตรวจสุขภาพ และการตรวจสอบอาชีวอนามัยใน
โรงงาน ๆ เกี่ยวกับสาเหตุ ความเสียหาย การชดเชยความเสียหายและความรุนแรงและ
ภาวะการเจ็บป่วยของพนักงานในโรงงาน ปีละ 1 ครั้ง 

 
ข้อ 8.  ระเบียบในการจราจร ก าหนดให้ผู้ประกอบการ/ตัวแทน ต้องปฏิบัติ ดังนี้ 

8.1  ผู้ประกอบการต้องไม่ให้พนักงานของตน หรือ ผู้มาติดต่อธุรกิจจอดรถยนต์ทุกชนิดบนพ้ืนผิวถนน
ของโครงการ 

8.2   เมื่อผู้ประกอบการขนถ่ายสินค้าข้ึน ลง ต้องไม่ให้รถบรรทุกสินค้ากีดขวางทางจราจรในพ้ืนที่ 
ถนนของนิคมฯ 

 8.3  ให้ผู้ประกอบการปฏิบัติตามกฎจราจรโดยเคร่งครัด 
 8.4  ห้ามผู้ประกอบการน ารถบรรทุกที่มีขนาดน้ าหนักเกินพิกัดเข้ามาในบริเวณนิคมฯ ดังนี้ 
  -รถบรรทุก 10 ล้อ  น้ าหนักบรรทุกรวมรถไม่เกิน 21 ตัน 

-รถบรรทุก 18 ล้อ  น้ าหนักบรรทุกรวมรถไม่เกิน 37.4 ตัน 
 8.5 จ ากัดความเร็วของยานพาหนะภายในพื้นที่นิคมฯ ให้ไม่เกิน 60 กม./ชม. 
 8.6 ห้ามรถบรรทุกทุกชนิดจากนิคมฯ ที เอฟ ดี 2 เข้าสู่ถนนในโครงการของนิคมฯ ที เอฟ ดี 1 ในช่วง
  เวลา 7.30 น. ถึง 10.00 น. และช่วงเวลา 16.00 น. ถึง 18.00 น. 
 8.7 ห้ามรถบรรทุกท่ีก่อให้เกิดมลภาวะทางเสียงตามที่กฎหมายประกาศก าหนด เข้า-ออก นิคมฯ ที  
  เอฟ ดี 1 และนิคมฯ ที เอฟ ดี 2 
 8.8 ห้ามแข่งรถหรือใช้รถอ่ืนที่น่าท าให้เกิดต่อบุคคลอ่ืนภายในนิคมฯ ที เอฟ ดี1และนิคมฯ ที เอฟ ดี2 
 
 หากลูกค้าท าการฝ่าฝืนในข้อ 8.1 ถึง ข้อ 8.8 นิคมฯ ที เอฟ ดี 2 จะด าเนินการบังคับโดยท าการขัดขวาง
ไม่ให้มีการเคลื่อนย้ายของรถฯที่กระท าผิด และต้องช าระค่าปรับเป็นเงินครั้งละ 1,000 .-บาท (หนึ่งพันบาทถ้วน) 
และต้องรับผิดชอบความเสียหายที่เกิดขึ้นอีกต่างหาก  
 
  
ข้อ 9.  ระเบียบการใช้พื้นที่สีเขียว 
 ห้ามมิให้ผู้ประกอบการ หรือพนักงานของผู้ประกอบการในนิคมฯใช้ หรือกระท าการใดๆในพ้ืนที่สีเขียว
ของนิคมฯโดยเด็ดขาด หากฝ่าฝืนจะด าเนินการตามกฎหมายต่อไป  
 
ข้อ 10.  ระเบียบการรักษาความสะอาด ก าหนดให้ผู้ประกอบการ/ตัวแทน ต้องปฏิบัติ ดังนี้ 

10.1  ผู้ประกอบการต้องรักษาความสะอาดของถนน รางระบายน้ าในนิคมฯ หากปล่อยปละละเลยจน 
นิคมฯ   ต้องส่งเจ้าหน้าที่เข้าไปท าความสะอาด นิคมฯ จะคิดค่าใช้จ่ายกับผู้ประกอบการ 
ในอัตราครั้งละ 2,000.- บาท (สองพันบาทถ้วน) 
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10.2   หากผู้ประกอบการกระท าการใดๆ ให้เกิดมีฝุ่นละออง ผู้ประกอบการจะต้องฉีดพรมน้ าบริเวณ 
ดังกล่าว เพ่ือลดการฟุ้งกระจายของฝุ่นละออง หากฝ่าฝืนจะต้องช าระค่าปรับวันละ 2,000 บาท 

 จนกว่าจะด าเนินการแล้วเสร็จ 
10.3   ห้ามมิให้ผู้ประกอบการทิ้งขยะมูลฝอยลงในท่อระบายน้ า ท่อน้ าทิ้ง บ่อบ าบัดน้ าเสีย และแหล่ง 

น้ าอื่นๆ  ในนิคมฯ และคอยตรวจตราดูแลความสะอาดในท่อระบายน้ าฯ ดังกล่าวไม่ให้เกิดการ 
อุดตัน 

10.4   ผู้ประกอบการจะต้องจัดให้มีภาชนะรองรับขยะมูลฝอยที่มีฝาปิดมิดชิด และจัดเก็บให้เป็น 
ระเบียบ เรียบร้อย 

 
ข้อ 11.  ระเบียบการรักษาความสงบเรียบร้อย 
  ผู้ประกอบการต้องไม่ก่อให้เกิดเสียงดังจนเป็นที่ร าคาญในพ้ืนที่นิคมฯ หรือในพ้ืนที่ใกล้เคียง พร้อมทั้ง
ก ากับดูแลพนักงานของผู้ประกอบการ ให้ไม่ให้มีการกระท าดังกล่าว 
 
ข้อ 12. ระเบียบเกี่ยวกับภัยพิบัติ 
 หากโรงงานเกิดอัคคีภัย ภัยพิบัติอย่างใดๆ ถึงแม้โรงงานไม่ได้รับความเสียหาย หรือได้รับความเสียหาย

เพียงบางส่วนหรือทั้งหมดหรือได้รับความเสียหายจากอัคคีภัย หรือจากภัยพิบัติอย่างอ่ืนอันเป็นผลมาจากการ

กระท า หรือละเว้นการกระท าโดยจงใจ หรือประมาทเลินเล่อของผู้ประกอบการ ลูกจ้าง  หรือผู้แทนของ

ผู้ประกอบการ ผู้ประกอบการโรงงานจะต้องแจ้งนิคมฯเพ่ือทราบเหตุอัคคีภัย หรือจากภัยพิบัติดังกล่าวทันที และ

นิคมฯ มีสิทธิหักเงินประกันที่วางไว้เพ่ือเป็นการชดเชยตามความเสียหายเบื้องต้นได้ทันที (ตามที่ระบุไว้ในสัญญา

เช่าที่ดินและโรงงาน และสัญญาบริการที่ดินและโรงงาน) 

 

ข้อ 13. ระเบียบการเข้าตรวจโรงงานภายในนิคมฯ ที เอฟ ดี 2 
 นิคมฯ ที เอฟ ดี 2 (หรือผู้แทนและ/หรือคนงานของนิคมฯ) มีสิทธิเข้าตรวจสภาพของโรงงานทุกโรง
ภายในนิคมฯ ในเวลาอันควรในระหว่างชั่วโมงท าการตามปกติ ทั้งนี้  นิคมฯจะบอกกล่าวผู้ประกอบการเป็นลาย
ลักษณ์อักษรล่วงหน้าเจ็ด (7) วัน และหากส่วนหนึ่งส่วนใดของโรงงานได้รับความเสียหาย สูญหาย หรือต้องการ
ซ่อมแซมไม่ว่าด้วยเหตุใดก็ตาม นิคมฯ จะส่งหนังสือบอกกล่าวถึงผู้ประกอบการระบุถึงการซ่อมแซมใด ซึ่ง
ผู้ประกอบการต้องด าเนินการภายใต้ข้อก าหนดของระเบียบปฏิบัตินี้ หากผู้ประกอบการไม่ด าเนินการซ่อมแซม
ดังกล่าวภายในยี่สิบเอ็ด (21) วัน นับจากวันที่ได้รับค าบอกกล่าวนั้น ผู้ประกอบการยินยอมให้นิคมฯ ที เอฟ ดี 2 
(หรือผู้แทนและ/หรือคนงานของนิคมฯ) เข้าไปในโรงงานและด าเนินการซ่อมแซมดังกล่าว และผู้ประกอบการจะ
ช าระค่าซ่อมแซมดังกล่าวให้แก่นิคมฯ  
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ข้อ 14.    สภาพเศรษฐกิจสังคม 
  ให้โรงงานต่าง ๆ ภายในนิคมมีนโยบายในการรับคนงานท้องถิ่นเข้าท างานเพ่ือท าให้ประชาชนท้องถิ่นมี
งานท าและมีรายได้แน่นอน 
 
ข้อ 15.    บทเฉพาะกาล 

15.1 ข้อก าหนดและหลักเกณฑ์อ่ืนๆ ที่นอกเหนือไปจากนี้และ/หรือท่ีไม่ได้กล่าวถึงในเอกสารฉบับนี้ให้ 
 มีผลใช้ตามประกาศหรือบันทึกข้อความที่การนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทยมีประกาศใช้อยู่  
 และ/หรือตามกฎหมายของทางราชการที่บังคับใช้อยู่ และ/หรือเพ่ิมเติมหรือแก้ไขข้ึนใหม่ภาย 
 ภาคหน้า 
15.2 นิคมฯ ที เอฟ ดี 2 ขอสงวนสิทธิ์ที่จะเปลี่ยนแปลงแก้ไขก าหนดและหลักเกณฑ์ต่างๆ ขึ้นใหม่ใน

ภายภาคหน้าได้ตามท่ีนิคมฯ ที เอฟ ดี 2 ได้พิจารณาเห็นสมควร 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



ภาคผนวก 4

แผนการจัดการน้ำเสีย
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EP-07 
ระเบยีบปฏบิตักิารดา้นสิง่แวดลอ้ม 

Environment Procedure 
เรือ่ง การจดัการน ้าเสยี และรางระบายน ้า 
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ตารางแก้ไขเอกสารควบคมุ 
 

แกไ้ขครัง้ที ่ วนัทีแ่กไ้ข หน้าทีแ่กไ้ข รายละเอยีดทีแ่กไ้ข วนัอนุมตัใิช ้
00 1 เม.ย.68 - เริม่ใชเ้อกสารใหม่ 1เม.ย.68 
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 เพือ่ใหน้ ้าเสยีทีเ่กดิขึน้ภายในโครงการนิคมอุตสาหกรรม ทเีอฟด ี1-2 ไดบ้ าบดัดว้ยระบบบ าบดัน ้าเสยี
ภายในโครงการ ดว้ยระบบ าบดัแบบชวีภาพ แบบระบบตะกอนเร่ง (Activated Sludge) ก่อนจะถูกระบายออก
นอกโครงการนิคมฯ ไดน้ ้าทิง้ทีผ่่านการบ าบดัมคี่าเป็นไปตามมาตรฐานตามทีก่ฎหมายก าหนดไว ้
2. ขอบเขต 
 ระเบยีบปฏบิตังิานนี้ใชใ้นการจดัการน ้าเสยีของระบบบ าบดัน ้าเสยี และรางระบายน ้าในโครงการนิคม
อุตสาหกรรม ทเีอฟด1ี-2 เท่านัน้  
3. ค าจ ากดัความ 
 3.1 โครงการนิคมฯ หมายถงึ โครงการนิคมอุตสาหกรรม ทเีอฟด ี1-2 
 3.2 น ้าเสยี หมายถงึ  น ้าทีผ่่านการใชแ้ลว้ทุกชนิดทีเ่กดิจากเขตประกอบกจิการ หรอืกจิกรรมอื่นของ
ผูป้ระกอบการในโครงการนิคมอุตสาหกรรม ทเีอฟด ี1-2 
 3.3 น ้าทิ้ง หมายถงึ น ้าที่ผ่านการบ าบดัจากระบบบ าบดัน ้าเสยีของโครงการนิคมฯ แลว้มคีุณภาพน ้า
เป็นไปตามมาตรฐานควบคุมการระบายน ้าทิง้ทีก่ฎหมายก าหนด 
 3.4 การระบายน ้าทิ้ง หมายถงึ การระบายน ้าทีม่คีุณภาพน ้าทีเ่ป็นไปตามมาตรฐานควบคุมการระบาย
น ้าทิง้ 
 3.5 ระบบบ าบดัน ้าเสยี หมายถงึ  ระบบบ าบดัน ้าเสยีส่วนกลางของโครงการนิคมอุตสาหกรรม ทเีอฟ
ด ี1-2       3.5.1 ระบบบ าบดัน ้าเสยีของนิคมอุตสาหกรรม ทเีอฟดี เป็นระบบบ าบดัน ้าเสยีแบบชวีภาพชนิด
เตมิอากาศ (Aeration) แบบระบบตะกอนเร่ง (Activated Sludge System) สามารถรบัน ้าเสยีเพื่อเขา้มาบ าบดั
ไดว้นัละ 1,400 ลบ.ม./วนั (SD-EP-07-1) คู่มอืระบบบ าบดัน ้าเสยี ทเีอฟด ี
       3.5.2 ระบบบ าบดัน ้าเสยี ทเีอฟด ี2 เป็นระบบบ าบดัน ้าเสยี MBR (Membrane Bioreactor) คอื 
เป็นการผสมผสานระหว่างการใช้จุลนิทรยี์ก าจดัของเสยีที่ละลายในน ้า และการกรองผ่านเยื่อเมมเบรนที่มรีู
ขนาดเลก็ เพือ่แยกเอาของเสยีทีเ่ป็นตะกอนออกจากน ้าเสยี สามารถรบัน ้าเสยีเพือ่เขา้มาบ าบดัไดว้นัละ 3,000 
ลบ.ม./วนั และมรีะบบบ าบัดน ้าเสยีแบบเอสบีอาร์ (Sequencing Batch Reactor) คือระบบ าบดัน ้าเสยีแบบ
ชวีภาพที่มบี่อเตมิอากาศและบ่อตกตะกอนในบ่อเดยีวกนั สามารถรบัน ้าเสยีเพื่อเขา้มาบ าบดัไดว้นัละ 1,100 
ลบ.ม./วนั (SD-EP-07-2) คู่มอืระบบบ าบดัน ้าเสยี ทเีอฟด2ี  
 3.6 ผู้รบัผิดชอบ และ/หรือเจ้าหน้าที่ที่ได้รบัมอบหมายดูแลรกัษาระบบประจ านิคมฯ หมายถึง 
เจ้าหน้าที่หรือบุคลากรที่ได้รบัมอบหมายจากจากผู้จดัการนิคมอุตสาหกรรม ที เอฟ ดี ให้ไปด าเนินงาน
ควบคุมดแูลรกัษา และซ่อมบ ารุงรกัษาระบบสาธารณูปโภคต่างๆ ตามทีไ่ดร้บัมอบหมาย 
 3.7 รางระบายน ้ า หมายถึง รางระบายน ้ าฝน และระบบท่อน ้ าเสียส่วนกลางของโครงการนิคม
อุตสาหกรรม ทเีอฟด ี1-2 
4. ขัน้ตอนการด าเนินงาน 
 4.1 น ้าเสยีจากโรงงานทัง้หมดภายในนิคมอุตสาหกรรม ท ีเอฟ ดี1-2 จะระบายเขา้ระบบท่อรวบรวม
น ้าเสยีส่วนกลางของแต่ละระบบ ซึ่งท่อรวมน ้าเสยีจะแยกจากระบบท่อรวบรวมน ้าฝน น ้าเสยีไหลไปยงัสถานี
สบูน ้าเสยีต่างๆ (Pump Station) และถูกสบูสง่เขา้บ่อรวมรวมน ้าเสยีสว่นกลาง ก่อนจะเขา้สู่ระบบบ าบดัน ้าเสยี
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สว่นกลางของโครงการนิคมฯ น ้าเสยีจากโรงงานแต่ละแห่งตอ้งอยู่ในเกณฑค์ุณภาพทีย่อมใหร้ะบายเขา้สูร่ะบบ
บ าบดัน ้าเสยีสว่นกลางไดต้ามเกณฑก์ าหนดของนิคมฯ ท ีเอฟ ดี ดงัตารางที ่1.1  น ้าเสยีทัง้หมดทีสู่บสง่เขา้สู่
ระบบบ าบดัน ้าเสยีส่วนกลาง น ้าเสยีถูกบ าบดัตามกระบวนการบ าบดัน ้าเสยีทีอ่อกแบบไว้ และปล่อยระบายน ้า
เสยีที่ผ่านการบ าบดัแล้วออกสู่แหล่งน ้าสาธารณะ โดยน ้าเสยีที่ผ่านการบ าบดัแล้วจะต้องมคีุณสมบตัิอยู่ใน
เกณฑม์าตรฐานน ้าทิง้จากโครงการนิคมฯ  
 ตารางท่ี 1.1 เกณฑก์ าหนดลกัษณะสมบตัขิองน ้าเสยีจากโรงงานทีย่อมใหร้ะบายเขา้สูร่ะบบบ าบดัน ้า
เสยีสว่นกลางของนิคมฯ 

พารามิเตอร ์ เกณฑ์ก าหนด 
  1.  ค่าบโีอด ี
  2.  ค่าซโีอด ี
  3.  สารแขวนลอย 
  4.  ค่าทดีเีอส 
  5.  ค่าทเีคเอน็ 
  6.  ความเป็นกรดและด่าง 
  7.  สารละลายเหลก็ 
  8.  ฟลูออไรด ์
  9.  ซลัไฟด ์
  10. ไซยาไนด ์
  11. ฟอรม์ลัดไีฮด ์
  12. ฟีนอล 
  13. คลอไรดเ์ทยีบเป็นคลอรนี 
  14. คลอรนีอสิระ 
  15. สารฆา่แมลง 
  16. อุณหภูม ิ
  17. น ้ามนัและไขมนั 
  18. สารกมัมนัตภาพรงัส ี
  19. ผงซกัฟอก 
  20. โลหะหนัก 
         - ปรอท (Hg) 
          - เซเลเนียม (Se) 

ไม่เกนิ  500  มลิลกิรมั/ลติร 
ไม่เกนิ  750  มลิลกิรมั/ลติร 
ไม่เกนิ  200  มลิลกิรมั/ลติร 

  ไม่เกนิ  1,000  มลิลกิรมั/ลติร 
ไม่เกนิ  100  มลิลกิรมั/ลติร 

5.5 - 9.0 
ไม่เกนิ   10   มลิลกิรมั/ลติร 
ไม่เกนิ    5    มลิลกิรมั/ลติร 
ไม่เกนิ    1    มลิลกิรมั/ลติร 
ไม่เกนิ   0.2  มลิลกิรมั/ลติร 
ไม่เกนิ    1    มลิลกิรมั/ลติร 
ไม่เกนิ    1    มลิลกิรมั/ลติร 
ไม่เกนิ 1,000 มลิลกิรมั/ลติร 
ไม่เกนิ    1    มลิลกิรมั/ลติร 

ตรวจไม่พบตามวธิตีรวจสอบทีก่ าหนด 
ไม่เกนิ  45   องศาเซลเซยีส 
ไม่เกนิ  10   มลิลกิรมั/ลติร 

ตรวจไม่พบตามวธิตีรวจสอบทีก่ าหนด 
 
 

ไม่เกนิ 0.005 มลิลกิรมั/ลติร 
 ไม่เกนิ  0.02  มลิลกิรมั/ลติร 

 ตารางท่ี 1.1 (ต่อ) เกณฑ์ก าหนดลกัษณะสมบตัิของน ้าเสยีจากโรงงานที่ยอมให้ระบายเข้าสู่ระบบ
บ าบดัน ้าเสยีสว่นกลางของนิคมฯ 

พารามิเตอร ์ เกณฑ์ก าหนด 
  -          แคดเมยีม (Cd) ไม่เกนิ  0.03  มลิลกิรมั/ลติร 
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 4.2 น ้าเสยีจากบ่อรวบรวมน ้าเสยีส่วนกลางจะถูกสูบเขา้บ่อปรบัสมดุล EQ (Equalization Tank) และ
สูบเข้าสู่บ่อเติมอากาศ (Aeration Tank) ท าหน้าที่บ าบัดน ้ าเสียโดยใช้วิธีการย่อยสลายแบบใช้อากาศ 
(Aerobic Digestion) และไหลผ่านไปทีบ่่อตกตะกอน เป็นขัน้ตอนการบ าบดัน ้าเสยีของระบบบ าบดัน ้าเสยีแบบ 
AS ดงัเอกสารคู่มอืระบบบ าบดัน ้าเสยี ทเีอฟดี (SD-EP-07-1) น ้าเสยีจากบ่อตกตะกอนจะมคีุณภาพน ้าอยู่ใน
เกณฑ์มาตรฐานน ้าทิ้งตามที่กฎหมายก าหนด ส่วนน ้าเสยีของระบบ MBR น ้าเสยีจะถูกสูบจากบ่อ EQ เข้า
มายงับ่อเตมิอากาศทีใ่ชจุ้ลนิทรยีใ์นการบ าบดั และไหลลน้ไปยงับ่อเมมเบรน น ้าเสยีจะถูกสบูผ่านเมมเบรน ซึ่ง
เมมเบรนท าหน้าที่กรองน ้าเสยี ดงัเอกสารคู่มอืระบบบ าบดัน ้าเสยี ทีเอฟดี 2 (SD-EP-07-2)  น ้าที่ผ่านการ
กรองจากเมมเบรนจะเป็นน ้าใสทีม่คีุณภาพน ้าอยู่ในเกณฑม์าตรฐานน ้าทิง้ตามทีก่ฎหมายก าหนด  
 4.3 ตะกอนสว่นเกนิจากระบบบ าบดัน ้าเสยี จะถูกสบูโดยเครื่องสบูตะกอนสว่นเกนิไปทีบ่่อเกบ็ตะกอน 
และท าแห้งโดยใช้เครื่องรดีตะกอนและน าส่งก าจดัแบบถูกกฎหมายโดยบรษิัทที่ที่ได้รบัอนุญาตจากกรม
โรงงาน 
 4.4 การควบคุมดูแลระบบบ าบัดน ้าเสยี จะมีเจ้าหน้าที่หรอืผู้ปฏิบัติงานประจ าระบบบ าบัดน ้ าเสีย 
ควบคุมดูแลระบบบ าบดัน ้าเสยีของโครงการนิคมฯ ทเีอฟด ี1-2 ทุกวนั จะบนัทกึผลการควบคุมระบบบ าบดัน ้า
เสยีลงในแบบบนัทึกประจ าวนัระบบบ าบดัน ้าเสยี-ระบบจ่ายน ้าประปา ทเีอฟด ี(F-EP-07-1) และแบบบนัทึก
ประจ าวนัระบบบ าบดัน้าเสยี-ระบบจ่ายน ้าประปา ทเีอฟดี2 (F-EP-07-2) โดยปฏบิตังิานตามเอกสารขัน้ตอน
การปฏบิตังิานระบบบ าบดัน ้าเสยี ทเีอฟดี (WI-EP-07-1) และขัน้ตอนการปฏบิตังิานระบบบ าบดัน ้าเสยี ทเีอฟ
ด2ี (WI-EP-07-2) 
 4.5 การวเิคราะหค์ุณภาพน ้าเสยี 
       4.5.1 การวิเคราะห์คุณภาพน ้ าเสียรายวัน ผู้ปฏิบัติงานประจ าระบบบ าบัดน ้ าเสียจะสุ่มเก็บ
ตวัอย่างน ้าเสยีทุกโรงงานสปัดาหล์ะ 1 ครัง้ และน ้าที่ผ่านการบ าบดัจากระบบบ าบดัน ้าเสยีส่วนกลางสปัดาห์
ละ 1 ครัง้ เพื่อตรวจวเิคราะหค์ุณภาพน ้าเสยี บนัทกึลงในแบบฟอรม์ผลวเิคราะหค์ุณภาพน ้าเสยี (F-EP-07-3) 
โดยวเิคราะห์ค่า COD,TDS,pH,Temp ให้มเีกณฑ์ตรงตามที่ก าหนดดงัตารางที่ 1.1 หากพบโรงงานใดมกีาร
ปล่อยน ้าเสยีออกมาที่ไม่ได้คุณภาพตามมาตรฐานที่ก าหนด ทางเจ้าหน้าที่หรอืผู้ปฏบิตังิานจะแจ้งทางวาจา

          - ตะกัว่ (Pb) 
          - อารเ์ซนิค (As) 
          - โครเมยีมชนิดไตรวาเลน้ท ์(Cr3+) 
          - โครเมยีมชนิดเฮก็ซะวาเลน้ท ์(Cr6+) 
          - แบเรยีม (Ba) 
          - นิกเกลิ (Ni) 
          - ทองแดง (Cu) 
          - สงักะส ี(Zn) 
          - แมงกานีส (Mn) 
          - เงนิ (Ag) 

ไม่เกนิ   0.1  มลิลกิรมั/ลติร 
 ไม่เกนิ  0.25  มลิลกิรมั/ลติร 
 ไม่เกนิ  0.75  มลิลกิรมั/ลติร 
 ไม่เกนิ  0.25  มลิลกิรมั/ลติร 
 ไม่เกนิ   1.0  มลิลกิรมั/ลติร 
 ไม่เกนิ   0.2  มลิลกิรมั/ลติร 
 ไม่เกนิ   1.0  มลิลกิรมั/ลติร 
 ไม่เกนิ   5.0  มลิลกิรมั/ลติร 
 ไม่เกนิ   5.0  มลิลกิรมั/ลติร 
 ไม่เกนิ   1.0  มลิลกิรมั/ลติร 
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นิคมอุตสาหกรรมทีเอฟด ี

ก่อน พรอ้มกบัใหป้รบัปรุงคุณภาพน ้าเสยีใหไ้ดต้ามเกณฑท์ีก่ าหนดภายใน 24 ชัว่โมง หลงัจากครบ24 ชัว่โมง 
จะมกีารเกบ็ตวัอย่างน ้าซ ้าอกีครัง้ และหากยงัพบว่าคุณภาพน ้าเสยีไม่ไดต้ามมาตรฐานทีก่ าหนด จะท าการส่ง
หนงัสอืไปยงับรษิทั หรอืโรงงานนัน้ ใหป้รบัปรุงแกไ้ขทนัท ีพรอ้มกบัหา้มระบายน ้าเสยีออกมาจากโรงงาน เขา้
สู่ระบบบ าบดัน ้าเสยีส่วนกลาง จนกว่าจะมกีารปรบัปรุงแก้ไขคุณภาพน ้าแลว้เสรจ็ และให้โรงงาน หรอืบรษิทั
นัน้ท าหนงัสอืตอบกลบัการปรบัปรุงแกไ้ขคุณภาพน ้าเสยี 
       4.5.2 การวเิคราะห์คุณภาพน ้าเสยีรายเดอืน จะมกีารเก็บตวัอย่างน ้าเสยีทุกโรงงานในโครงการ
นิคมฯ และน ้าเสยีที่ผ่านการบ าบดัดว้ยระบบบ าบดัน ้าเสยีส่วนกลางของโครงการนิคมฯ เดอืนละ 1 ครัง้ โดย
หน่วยงานภายนอกทีไ่ดก้ารรบัรองจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
 4.6 รางระบายน ้ า มีการตรวจสอบรางระบายน ้ าเสีย รางระบายน ้ าฝน และปัม๊น ้ าเสีย ปัม๊น ้ าฝน 
สปัดาห์ละ 1ครัง้ ลงในแบบฟอรม์ (F-EP-07-4) บนัทกึการตรวจสอบรางระบายและสถานีสูบน ้าทเีอฟด ีและ
(F-EP-07-5) บนัทกึการตรวจสอบรางระบายและสถานีสบูน ้า ทเีอฟด ี2 
 4.7 การบ ารุงรกัษาเชิงป้องกนั จะมกีารตรวจสอบบ ารุงรกัษาอุปกรณ์เครื่องมอืระบบบ าบดัน ้าเสีย
โครงการนิคมฯ รายเดือน และรายปีตามแผนงานตรวจสอบ และซ่อมบ ารุง ประจาปี (SD-EP-16-1) โดย
บันทึกผลการตรวจสอบลงในบันทึกการบ ารุงรกัษาเครื่องจกัรและอุปกรณ์ (F-EP-16-1) และบันทึกการ
ตรวจสอบระบบบ าบดัน ้าเสยีทเีอฟดรีายเดอืน (F-EP-07-6) และบนัทกึการตรวจสอบระบบบ าบดัน ้าเสยีทเีอฟ
ด2ี รายเดอืน (F-EP-07-7) 
5. เอกสารท่ีเก่ียวข้อง 
 5.1 คู่มอืระบบบ าบดัน ้าเสยีTFD (SD-EP-07-1) 
 5.2 คู่มอืระบบบ าบดัน ้าเสยีTFD2 (SD-EP-07-2) 
 5.3 แผนงานตรวจสอบและซ่อมบ ารุง ประจ าปี (SD-EP-16-1) 
 5.4 ขัน้ตอนการปฏบิตังิานระบบบ าบดัน ้าเสยี ทเีอฟด ี(WI-EP-07-1) 
 5.5 ขัน้ตอนการปฏบิตังิานระบบบ าบดัน ้าเสยี ทเีอฟด2ี (WI-EP-07-2) 
 5.6 บนัทกึประจ าวนัระบบบ าบดัน ้าเสยี ทเีอฟด ี(F-EP-07-1) 
 5.7 บนัทกึประจ าวนัระบบบ าบดัน ้าเสยี ทเีอฟด2ี (F-EP-07-2) 
 5.8 บนัทกึผลวเิคราะหค์ุณภาพน ้าเสยี (F-EP-07-3) 
 5.9 บนัทกึการตรวจสอบรางระบายและสถานีสูบน ้า ทเีอฟด ีรายสปัดาห ์(F-EP-07-4) 
 5.10 บนัทกึการตรวจสอบรางระบายและสถานีสบูน ้า ทเีอฟด2ี รายสปัดาห ์(F-EP-07-5) 
 5.11 บนัทกึการตรวจสอบระบบบ าบดัน ้าเสยี ทเีอฟด ีรายสปัดาห ์(F-EP-07-6) 
 5.11 บนัทกึการตรวจสอบระบบบ าบดัน ้าเสยี ทเีอฟด2ี รายสปัดาห ์(F-EP-07-7)  
 5.12 บนัทกึผลการตรวจสอบลงในบนัทกึการบารุงรกัษาเครื่องจกัรและอุปกรณ์ (F-EP-16-1) 
 5.13 มาตรฐานระบบการจดัการดา้นสิง่แวดลอ้ม ISO14001 (8.1) 

ล า ช่ือ หมายเลข วิธีการ ระยะเวลา สถานท่ี ผูร้บัผดิชอ
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6. การจดัเกบ็บนัทึก  
  
  
  

ดบั เอกสาร จดัเกบ็ จดัเกบ็ จดัเกบ็ บ 
1 บนัทกึประจ าวนัระบบ

บ าบดัน ้าเสยี ทเีอฟด ี 
F-EP-07-1 เรยีงตาม

หมายเลข 
เกบ็เขา้แฟ้ม 

 
3 ปี 

 
ส านักงานTFD 

 
เจา้หน้าที่
สิง่แวดลอ้ม 

2 บนัทกึประจ าวนัระบบ
บ าบดัน้าเสยี ทเีอฟด2ี  

F-EP-07-2 เรยีงตาม
หมายเลข 
เกบ็เขา้แฟ้ม 

 
3 ปี 

 
ส านักงานTFD 

 
เจา้หน้าที่
สิง่แวดลอ้ม 

3 บนัทกึผลวเิคราะหค์ุณภาพ
น ้าเสยี  

F-EP-07-3 เรยีงตาม
หมายเลข 
เกบ็เขา้แฟ้ม 

 
3 ปี 

 
ส านักงานTFD 

 
เจา้หน้าที่
สิง่แวดลอ้ม 

4 บนัทกึการตรวจสอบราง
ระบายและสถานีสบูน ้าที

เอฟดรีายสปัดาห ์ 

F-EP-07-4 เรยีงตาม
หมายเลข 
เกบ็เขา้แฟ้ม 

 
3 ปี 

 
ส านักงานTFD 

 
เจา้หน้าที่
สิง่แวดลอ้ม 

 
5 

บนัทกึการตรวจสอบราง
ระบายและสถานีสบูน ้าที
เอฟด2ีรายสปัดาห ์  

F-EP-07-5 เรยีงตาม
หมายเลข 
เกบ็เขา้แฟ้ม 

 
3 ปี 

 
ส านักงานTFD 

 
เจา้หน้าที่
สิง่แวดลอ้ม 

 
6 

บนัทกึการตรวจสอบระบบ
บ าบดัน ้าเสยีทเีอฟดรีาย
สปัดาห ์

 
F-EP-07-6 

เรยีงตาม
หมายเลข 
เกบ็เขา้แฟ้ม 

 
3 ปี 

 
ส านักงานTFD 

 
เจา้หน้าที่
สิง่แวดลอ้ม 

7 บนัทกึการตรวจสอบระบบ
บ าบดัน ้าเสยีทเีอฟด2ีราย
สปัดาห ์

  
F-EP-07-7 

เรยีงตาม
หมายเลข 
เกบ็เขา้แฟ้ม 

 
3 ปี 

 
ส านักงานTFD 

 
เจา้หน้าที่
สิง่แวดลอ้ม 

8 บนัทกึการบ ารุงรกัษา
เครื่องจกัรและอุปกรณ์  

 
F-EP-16-1 

เรยีงตาม
หมายเลข 
เกบ็เขา้แฟ้ม 

 
3 ปี 

 
ส านักงานTFD 

 
เจา้หน้าที่
สิง่แวดลอ้ม 



ภาคผนวก 5

แผนผังการจัดการเรื่องร้องเรียน
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2. บทบาทของนิคมอุตสาหกรรมทีเอฟดี 2 

 เจ้าหน้าที่นิคมฯ ทำหน้าที่รับ-แจ้งเหตุ กรณีเกิดเหตุภาวะฉุกเฉิน และรายงาน ผอ.นิคมฯ ทราบ  

(เหตุฉุกเฉินระดับโรงงาน/นิคมฯ) 

 ผอ.นิคมฯ สั่งการเจ้าหน้าที่ลงพื้นที่เพื่อรวบรวมข้อมูลและบันทึกรายละเอียดของสถานการณ์ ใน

แบบฟอร์มรายงานเหตุการณ์ภาวะฉุกเฉินเบื้องต้น (Emer.01) ข้อมูลประกอบด้วย 

 สถานที่เกิดเหตุ/ตำแหน่งที่เกิดเหตุ 

 ลักษณะเหตุการณ์ท่ีเกิดขึ้น (ระบุเหตุให้ชัดเจน เช่น ไฟไหม้ สารเคมีรั่วไหล ระเบิด เป็นต้น) 

 ความรุนแรงและผลกระทบ (ผู้บาดเจ็บ ผลกระทบต่อสิ่งแวดล้อม ความเสียหายเบื้องต้น) 

 สภาพอากาศและทิศทางลม 

 ความต้องการความช่วยเหลือ/สนับสนุน เช่น รถดับเพลิง ทีมกู้ภัยสารเคมี เป็นต้น 

 ผอ.นิคมฯ สือ่สารเหตุการณ์ไปยังผู้เก่ียวข้อง ได้แก่ 

 รายงานเหตุการณ์ รผก.ปก.2 เพ่ือทราบข้อมูลและยกระดับสถานการณ ์

 แจ้ง ศสป.กนอ. เพื่อทราบข้อมูลและการยกระดับสถานการณ์ พร้อมทั้งขอรับการสนับสนุน

ข้อมูลและอุปกรณ์ต่าง ๆ ตามการร้องขอของนิคมฯ 

 แจ้ง ผู้ประกอบการในพ้ืนที่นิคมฯ เพ่ือทราบและเตรียมความพร้อม 

 แจ้ง หน่วยงานท้องถ่ินท่ีอยู่ในพ้ืนที่ใกล้เคยีง เพ่ือทราบและเตรียมความพร้อม 

 ผอ.นิคมฯ สั่งการเจ้าหน้าที่นิคมฯ ลงพ้ืนที่เพ่ือติดตามสถานการณ์และรายงานผู้เก่ียวข้องทราบ 

 ผอ.นิคมฯ หรือผู ้ที ่ได้รับมอบหมายสั่งการผู ้เกี ่ยวข้องเปิดศูนย์ปฏิบัติการควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

(Emergency Center) เพื ่อทำหน้าที ่รวบรวมข้อมูลข่าวสาร ติดตามเฝ้าระวังสถานการณ์และ

รายงานสถานการณ์ให้ผู ้เกี ่ยวข้องทราบเป็นระยะ ๆ ในฐานะผู้อำนวยการควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

(Emergency Director: ED) 

 ในกรณีที่เหตุการณ์รุนแรงไม่สามารถควบคุมได้ ให้ ED นิคมอุตสาหกรรมทีเอฟดี 2 แจ้งท้องถิ่นเพื่อ

ขอรับการสนับสนุน และเรียนเช ิญผู ้อำนวยการท้องถิ ่น (นายกองค์การบริหารส่วนตำบล/

นายกเทศมนตรีตำบล/นายอำเภอ) ทำหน้าที่บัญชาการเหตุการณ์ (ภาวะฉุกเฉินระดับท่ี 1 ตามแผน 

ปภ.ชาติ) 

 เมื ่อผู ้อำนวยการท้องถิ ่นบัญชาการเหตุการณ์แล้ว ให้การปฏิบัติเป็นไปตามอำนาจหน้าที ่ตาม

กฎหมายของหน่วยงานที่เก่ียวข้อง 

 ED นิคมอุตสาหกรรมทีเอฟดี 2 ทำหน้าที่สนับสนุนข้อมูลพื้นที่ต่อผู้บัญชาการเหตุการณ์  

 ED นิคมอุตสาหกรรมทีเอฟดี 2 ทำหน้าที่สนับสนุนการจัดตั้งสถานที่ตั ้งศูนย์อำนวยการเฉพาะกิจ            

หรือศูนย์อำนวยการร่วมในภาวะฉุกเฉินจังหวัด โดยอาจพิจารณาใช้สถานที่ อาทิ นิคมอุตสาหกรรม

เวลโกรว์ สำนักงานองค์การบริหารส่วนตำบล และสำนักงานเทศบาลเขตพื้นที่ หรือศาลากลาง

จังหวัด และสถานที่อ่ืนที่พิจารณาแล้วเห็นว่าปลอดภัย 
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 ผอ.นิคมฯ ประสานงานกับ ศสป.กนอ. ในการให้ข้อมูลในพื้นที่เพื ่อดำเนินการจัดเตรียมข่าวสาร

สำหรับประชาสัมพันธ์ให้กระทรวงอุตสาหกรรม และหน่วยงานที่เก่ียวข้องทราบเป็นระยะ ๆ 

 
 

บทบาทหนาที่และความรับผดิชอบ ดังนี้ 

2.1) ผูอาํนวยการควบคุมภาวะฉุกเฉิน : ED (Emergency Director) 

(1) เป็นผู ้ม ีอำนาจสูงสุดในการอำนวยการระงับเหตุฉ ุกเฉินที ่ Emergency Center ประเมิน

สถานการณ์ ระดับความเสี่ยง และวางแผนกำหนดยุทธศาสตร์ในการระงับเหตุ ดังนี้ 

 สร้างความปลอดภัยให้กับพนักงาน 

 ลดความรุนแรงของเหตุการณ ์โดยให้มีความสูญเสียน้อยท่ีสุด 

 ควบคุมไม่ให้มีการทำลายสภาพแวดล้อม และส่งผลกระทบต่อชุมชน 

(2) กำกับ ดูแล และสนับสนุนการระงับเหตุ ทั้งทางด้านกำลังคน วัสดุอุปกรณ์ และปัจจัยสำคัญอ่ืน ๆ 

(3) พิจารณายกระดับของเหตุฉุกเฉินและขอความช่วยเหลือจากภายนอก 

(4) รายงานสถานการณ์เหตุฉุกเฉินที่เกิดขึ้นให้ ผู้บริหารของการนิคมฯ และหน่วยงานราชการในพ้ืนที่ 

(5) ตัดสินใจยกเลิกภาวะฉุกเฉิน เมื่อเห็นว่าสามารถควบคุมเหตุการณไ์ด ้

(6) ให้ข้อมูลข่าวสารเก่ียวกับเหตุการณ์เบื้องต้นแก่สื่อมวลชน หน่วยงานราชการและชุมชน 
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(7) สั ่งการให้ดำเนินการตรวจสอบความเสียหาย สอบสวนหาสาเหตุของอุบัติเหตุ และกำหนด

มาตรการป้องกันเบื้องต้น 

2.2) ที่ปรึกษาผูควบคุมภาวะฉุกเฉิน: EA (Emergency Advisor) มีหนาที่ดังนี้ 

(1) ให้คำปรึกษา ED 

(2) ประสานงานกับส่วนราชการที่เก่ียวข้อง 

(3) แจ้ง สั่งการตามกฎหมาย 

(4) ปฏิบัติหน้าที่แทน ED กรณี ED ไม่สามารถปฏิบัติหน้าที่ได ้

2.3) ผูประสานงาน : MC (Mutual Aid Coordinator) 

(1) รายงานตัวต่อ ED ที่ Emergency Center 

(2) รวมรวมข้อมูลเกี่ยวกับเหตุการณ์ที่เกิดขึ้น การดำเนินการแก้ไขเหตุการณ์ ผลกระทบที่อาจเกิด

รายงานต่อ ED 

(3) ประสานงานการสนับสนุน กำลังพล เครื่องมือเครื่องใช้ และวัสดุอุปกรณ์ต่าง ๆ จากศูนย์ควบคุม

ภาวะฉุกเฉินของนิคมอุตสาหกรรมทีเอฟดี 2 และโรงงานที่เกิดเหตุ กำหนด/จัดพื้นที่ เพื่อเป็นจุด

รวมทรัพยากร 

(4) ติดตามความคืบหน้าในการดำเนินการตามคำสั่งและรายงานการปฏิบัติให้ ED รับทราบเป็นระยะ 

2.4) หัวหนาทีมระงับเหตุ (Response Team) 

(1) OC, FC นิคมอุตสาหกรรมทีเอฟดี 2 เดินทางไปยังจุดเกิดเหตุเพื่อประเมินสถานการณ์ (Size Up) 

เหตุการณ์ ความรุนแรงและผลกระทบ 

(2) สั่งการ และควบคุมการช่วยชีวิตผู้ที่ได้รับบาดเจ็บ 

(3) เลือกเทคนิค และวิธีการระงับเหตุร่วมกับที่ผู้รับผิดของโรงงานที่เกิดเหตุหรือผู้รับมอบหมาย 

(4) วางแผน และควบคุมให้มีการใช้ทรัพยากรในการระงบัเหตุอย่างเหมาะสม เช่น กำลังคน         สาร

ดับเพลิง น้ำดับเพลิง โฟม ฯลฯ รวมถึงการจัดเตรียมเพ่ือสนับสนุนการปฏิบัติการของทีมดับเพลิง 

(5) รายงานสถานการณ์/ประเมินสถานการณ์จากจุดเกิดเหตุให้ ED ทราบเป็นระยะ พร้อมความ

ช่วยเหลือที่ต้องการ 

(6) ประสานงานการควบคุมเหตุการณ์ร่วมกับหัวหน้าหน่วยดับเพลิงท่ีมาจากภายนอก 

(7) ตรวจสอบและยืนยันการควบคุมเหตุการณ์กับผู้ปฏิบัติงาน เพื่อให้มั่นใจเหตุการณ์ สงบแล้ว เพื่อ

แจ้ง ED ขอยกเลิกภาวะฉุกเฉิน 

2.5) ทีมสื่อสารและประสานงาน (Communication Team) 

(1) รายงานตัวต่อ ED ที่ Emergency Center 

(2) จัดให้มีอุปกรณ์สำนักงาน อุปกรณ์สื่อสาร ของ Emergency Center ให้เพียงพอ เหมาะสมและ

พร้อมใช้งาน เช่น โทรศัพท์ แฟกซ์ วิทยุสื่อสาร CCTV 

(3) ทำหน้าที่ในการแจ้งเหตุ ติดต่อประสานงานกับหน่วยงานต่าง ๆ รวมถึงการบันทึกเหตุการณ์ต่าง ๆ 

(4) รายงานผลการดำเนินงานให้ ED รับทราบอย่างสม่ำเสมอ 
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(5) บันทึกเหตุการณ์ต่าง ๆ ทั้งหมดที่เกิดขึ้นลงในสมุดบันทึกและรายงานผลตามแบบรายงานความ

คืบหน้าเหตุการณ์ฉุกเฉิน (รายงาน 3 ชั่วโมง) (กนอ. EMER 02) 

2.6) ทีมประชาสัมพันธ (CSR Team) 

(1) รายงานตัวต่อ ED ที่ Emergency Center 

(2) รวมรวมข้อมูลทั้งหมดเกี ่ยวกับเหตุการณ์ที ่เกิดขึ้น และส่งให้ ศสป.กนอ. เพื่อจัดเตรียมออก

แถลงการณ์ ฉบับแรก (Press Release) สำหรับการให้ชี้แจงข้อมูล 

(3) ติดตามข่าวสาร และวิเคราะห์สถานการณ์ด้านข่าวสาร เพื่อประเมินผลกระทบด้านภาพลักษณ์ 

ตลอดจนวางแผนการสื่อสารเพ่ือสร้างความเข้าใจกับสื่อมวลชน และสาธารณชน 

(4) ให้การต้อนรับข้าราชการ ผู้สื ่อข่าว และบุคคลภายนอก ให้อยู่ในบริเวณที่กาหนดและชี ้แจง

เหตุการณ์เบื้องต้นให้รับทราบ 

(5) ประสานงานกับทีมประชาสัมพันธ์ของโรงงานที่เกิดเหตุและผู้เก่ียวข้องร่วมแถลงข่าว ต่อสื่อมวลชน

โดยกำหนดเนื้อหา และประเด็นในการแถลงข่าวให้ผู้มีหน้าที่ในการ แถลงข่าว 

2.7) ทีมสนับสนุน (Support Team) 

(1) รายงานตัวต่อ ED ที่ Emergency Center 

(2) เตรียมความพร้อมอุปกรณส์ำนักงาน เช่น บอร์ด โต๊ะ เก้าอ้ีใน Emergency Center พร้อมใช้งาน 

(3) จัดพนักงานเพ่ือสนับสนุนงานด้านธุรการใน Emergency Center 

(4) จัดเตรียมรถยนต์พร้อมพนักงานขับรถ เพ่ือสนับสนุนงานของ Emergency Center 

(5) จัดหาเสบียงอาหาร น้ำดื่มและอุปกรณ์ เครื่องใช้ที่จำเป็น 

(6) จัดเตรียมสถานที่ ห้องพักรับรอง สำหรับเจ้าหน้าที่ สื่อมวลชนหรือชุมชน รวมถึงสถานที่อพยพ 

2.8) ทีม Utility (Utility Team) 

(1) รายงานตัวต่อ ED ที่ Emergency Center 

(2) จัดเจ้าหน้าที่สนับสนุนการซ่อมบำรุงฉุกเฉินในด้านต่าง ๆ ได้แก่ เครื่องกล ไฟฟ้า โยธา 

(3) จัดเจ้าหน้าที่สนับสนุนการจ่ายน้ำสำรองในการดับเพลิง การระบายน้ำ และการควบคุมน้ำเสีย 

(4) จัดให้มีวัสดุ/อุปกรณเ์พ่ือใช้ป้องกันหรือลดผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

(5) สนับสนุนด้านการซ่อมแซม แก้ไข หรือก่อสร้างฉุกเฉิน ตามที่มีการร้องขอ 

(6) สำรวจความเสียหายและประเมินระยะเวลาการฟ้ืนคนืกลับหลังภาวะฉุกเฉิน รายงานต่อ ED 

(7) ดำเนินฟื้นฟูภายหลังเกิดเหตุฉุกเฉิน  

5.3  ขั้นตอนการปฏิบัติหลังเกิดภัย 

การจัดการหลังเกิดภัยเป็นการฟื้นฟูบูรณะภายหลังที่ภัยได้ยุติหรือผ่านพ้นไปแล้ว เป็นการดำเนินการทั้ง

ปวง เพื่อช่วยเหลือผู้ประสบภัย เป็นหน้าที่ของนิคมอุตสาหกรรมทีเอฟดี 2 ที่ต้องดำเนินการประสานงานกับ

หน่วยงานต่าง ๆ ทั้งภาครัฐและเอกชนเพ่ือสร้างขวัญและกำลังใจของประชาชนผู้ประสบภัยให้กลับคืนสู่สภาพปกติ 

และเป็นการฟ้ืนฟูบูรณะพ้ืนที่ประสบภัยให้กลับสู่สภาพเดิมโดยเร็ว 
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ขั้นตอนการให้การฟ้ืนฟูผู้ประสบภัยความช่วยเหลือและฟื้นฟูบูรณะ ดังนี ้  

1) ประสานกับโรงงานในนิคมฯ ในการสำรวจและประเมินความเสียหายพ้ืนที่และแจ้งต่อสำนักงานนคิมฯ 

2) ประสานหน่วยงานฟื้นฟูบูรณะสำรวจความเสียหายด้านสิ่งก่อสร้าง อาคารสถานที่ต่าง ๆ เพื่อทำการ

ซ่อมแซมหรือรื้อถอน รวมทั้งฟื้นฟูและตรวจสอบระบบจัดการสิ่งแวดล้อมในพื้นที่นิคมฯ อาทิ ระบบ

ตรวจวัดคุณภาพอากาศ 

3) ประสานหน่วยงานในพื้นที่ และโรงงานในนิคมฯ ในการจัดหาที่พักชั่วคราว ดำเนินการฟื้นฟู เยียวยา 

และให้การช่วยเหลือผู้ที่ได้รับผลกระทบจากอุทกภัยในเบื้องต้น 

4) ดำเนินการประชาสัมพันธ์ สร้างความเข้าใจ เยี่ยมเยียน พบปะ ช่วยเหลือ สนับสนุนชุมชนที่ได้รับ

ผลกระทบ 

5) กำกับดูแลให้โรงงานดำเนินการตามแผนป้องกันและบรรเทาภัยจากอัคคีภัย และติดตามเฝ้าระวัง 

อย่างต่อเนื่อง 

6) ร่วมกับหน่วยงานความปลอดภัยในพื้นที่ในการรักษาความปลอดภัยแก่บุคคล สถานที่ และระบบ

สาธารณูปโภค 

7) ติดตามข้อมูลความช่วยเหลือ การติดตามเฝ้าระวัง และการฟื้นฟูบูรณะจากโรงงาน และรายงานต่อผู้

มีส่วนเก่ียวข้อง 

8) ร่วมกับหน่วยงานในพื้นที่ในการดำเนินการสอบสวนหาสาเหตุของการเกิดอัคคีภัย ด้วยการค้นหา

ข้อเท็จจริง ให้ข้อมูลที่จำเป็น ตลอดจนข้อมูลเชิงพื้นที่ เพื่อใช้ประกอบการอธิบายถึงสาเหตุของการ

เกิดอัคคีภัย 

9) ดำเนินการชี้แจงข้อมูลต่อสื่อมวลชนถึงเหตุการณ์ที่เกิดข้ึน และการดำเนินการต่าง ๆ 

10) ศึกษาผลกระทบจากอัคคีภัยที่มีต่อชีวิตและทรัพย์สินในพื้นที่นิคมฯ เพื่อนำไปใช้เป็นข้อมูลในการ

จัดการภัยในอนาคต 

6. การตรวจสอบหาสาเหต ุ

ผู้ประกอบการใดที่ก่อให้เกิดภัยและทำให้เกิดผลกระทบเป็นวงกว้าง นิคมอุตสาหกรรมทีเอฟดี 2จะ

พิจารณาสั่งการให้ระงับการประกอบกิจการและหยุดกิจกรรมดังกล่าวทันที และดำเนินการตรวจสอบและหา

สาเหตุของภัย โดยใช้บุคลากรหรือองค์กรหน่วยงานที่มีประสบการณ์และความชำนาญเป็นที่ยอมรับต่อสาธารณะ

ชน ดำเนินการสรุปผลการตรวจสอบและสาเหตุต่อคณะทำงานฯ ท่ีสำนักงานนิคมอุตสาหกรรมทีเอฟดี 2 จัดตั้งขึ้น 

ซึ่งประกอบด้วย หน่วยงานวิชาการ หน่วยงานท้องถิ่น ผู้แทนชุมชน รวมทั้งมีที่ปรึกษาจากสถาบันต่าง ๆ ท่ีมีความ

เชี่ยวชาญเฉพาะด้าน เป็นผู้พิจารณา 

 

 

 

 



ภาคผนวก 6

แผนผังเส้นทางการเดินรถระหว่างการก่อสร้าง



เสน้ทางการเดินรถ
ระหวา่งงานก่อสรา้ง



ภาคผนวก 7

ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะก่อสร้าง)























































































































































































































































































































































































































































ภาคผนวก 8

เอกสารขึ้นทะเบียนห้องปฏิบัติการวิเคราะห์เอกชน











































































ภาคผนวก 9

ใบรับรองความสามารถห้องปฏิบัตกิารวิเคราะห์
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of Water and Wastewater, APHA, 

th 
AWWA & WEF, 24 ed., 2023, 

part 3112 B 

Standard Methods for the Examination 

of Water and Wastewater, APHA, 

th 
AWWA & WEF, 24 ed., 2023, 
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Standard Methods for the Examination 

of Water and Wastewater, APHA, 

th 
AWWA & WEF, 24 ed., 2023, 

part 2540 C 

Standard Methods for the Examination 

of Water and Wastewater, APHA, 

th 
AWWA & WEF, 24 ed., 2023, 

part 2540 D 

Standard Methods for the Examination 

of Water and Wastewater, APHA, 

th 
AWWA & WEF, 24 ed., 2023, 
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Standard Methods for the Examination 

of Water and Wastewater, APHA, 

th 
AWWA & WEF, 24 ed., 2023, 

part 4500-Cl. B 

Standard Methods for the Examination 

of Water and Wastewater, APHA, 

th 
AWWA & WEF, 24 ed., 2023, 

part 2340 C 
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Standard Methods for the Examination 
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Standard Methods for the Examination 
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of Water and Wastewater, APHA, 
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Standard Methods for the Examination 

of Water and Wastewater, APHA, 

th 
AWWA & WEF, 24 ed., 2023, 

part 2540 C 

Standard Methods for the Examination 
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รองเลขาธิการสำนักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม

ปฏิบัติราชการแทน
เลขาธิการสำนักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม

กระทรวงอุตสาหกรรม สำนักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม
(Ministry of Industry Thailand, Thai Industrial Standards Institute)

แบบ กมช./สมอ.๒
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รายละเอียดสาขาและขอบข่ายใบรับรองห้องปฏิบัติการ 
(Scope of Accreditation for Testing) 
ใบรับรองเลขที่ 23-LB0251 
(Certification No. 23-LB0251) 

ชื่อห้องปฏิบัติการ 
(Laboratory Name) 

บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลติ้ง 1992 จำกัด 
(Eastern Thai Consulting 1992 Co.,Ltd.) 

หมายเลขการรับรองที่ 
(Accreditation No.) 

ทดสอบ 1712 
(Testing 1712) 

ฉบับที่     01 
(Issue No.01) 

ออกให้ตั้งแต่วันที่ 17 กรกฎาคม พ.ศ. 2566 
(Valid from)             (17 July B.E.2566 (2023)) 

ถึงวันที่ 16 กรกฎาคม พ.ศ. 2571 
(Until)    (16 July B.E.2571 (2028)) 

สถานภาพห้องปฏิบัติการ 
(Laboratory status) 

 ถาวร 
 (Permanent) 

นอกสถานที่ 
 (Site) 

ชั่วคราว 
 (Temporary) 

เคลื่อนที่ 
 (Mobile) 

หลายสถานที่ 
 (Multisite) 

 

กระทรวงอุตสาหกรรมสำนักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม   

   (Ministry of Industry, Thai Industrial Standards Institute)  

หน้าที่ 1/5 

สาขาการทดสอบ 
(Field of Testing) 

รายการทดสอบ 
(Parameter) 

วิธีทดสอบ 
(Test Method) 

สาขาสิ่งแวดล้อม 
(Environmental field) 

 
 

 

1. นำ้ 
    ( Water ) 

 
 
 
 

- โลหะหนัก 
  (Heavy metal) 

• โครเมียม (Cr) 
     0.03 mg/L to 2.00 mg/L 
• ทองแดง (Cu) 
     0.03 mg/L to 2.00 mg/L 
• เหล็ก (Fe) 
     0.03 mg/L to 2.00 mg/L 
• ตะกั่ว (Pb) 
     0.01 mg/L to 1.00 mg/L 
• นิกเกิล (Ni) 
     0.03 mg/L to 2.00 mg/L 
• อลูมิเนียม (Al) 
     0.10 mg/L to 2.00 mg/L 
• แบเรียม (Ba) 
     0.03 mg/L to 2.00 mg/L 
• แคดเมียม (Cd) 
     0.003 mg/L to 1.00 mg/L 
• แมงกานีส (Mn) 
     0.03 mg/L to 2.00 mg/L 
• เงิน (Ag) 
     0.05 mg/L to 2.00 mg/L 
• สังกะสี (Zn) 
     0.03 mg/L to 2.00 mg/L 

-  Standard Method for the 
Examination of Water and 
Wastewater, APHA, AWWA, 
WEF 23rd edition 2017.     
Part 3030 F and 3120 B 



รายละเอียดสาขาและขอบข่ายใบรับรองห้องปฏิบัติการ 
(Scope of Accreditation for Testing) 
ใบรับรองเลขที่ 23-LB0251 
(Certification No. 23-LB0251) 

ฉบับที่     01 
(Issue No.) 

ออกให้ตั้งแต่วันที่ 17 กรกฎาคม พ.ศ. 2566 
(Valid from)             (17 July B.E.2566 (2023)) 

ถึงวันที่ 16 กรกฎาคม พ.ศ. 2571 
(Until)    (16 July B.E.2571 (2028)) 

สถานภาพห้องปฏิบัติการ 
(Laboratory status) 

 ถาวร 
 (Permanent) 

นอกสถานที่ 
 (Site) 

ชั่วคราว 
 (Temporary) 

เคลื่อนที่ 
 (Mobile) 

หลายสถานที่ 
 (Multisite) 

 

 กระทรวงอุตสาหกรรมสำนักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม   

(Ministry of Industry, Thai Industrial Standards Institute)  

หน้าที่ 2/5 

สาขาการทดสอบ 
(Field of Testing) 

รายการทดสอบ 
(Parameter) 

วิธีทดสอบ 
(Test Method) 

สาขาสิ่งแวดล้อม 
(Environmental field) 

 
 

 

1. น้ำ (ต่อ) 
    (Water ) (cont.) 

 
 
 
 

2. น้ำเสีย  
     (Wastewater ) 

 
 

- ไขมันและน้ำมัน 
   (Oil & Grease) 

   3.0 mg/L - 20.0 mg/L 
 
 
 
- โลหะหนัก 
  (Heavy metal) 

• โครเมียม (Cr) 
     0.03 mg/L to 2.00 mg/L 
• ทองแดง (Cu) 
     0.03 mg/L to 2.00 mg/L 
• เหล็ก (Fe) 
     0.03 mg/L to 2.00 mg/L 
• ตะกั่ว (Pb) 
     0.03 mg/L to 2.00 mg/L 
• นิกเกิล (Ni) 
     0.03 mg/L to 2.00 mg/L 
• อลูมิเนียม (Al) 
     0.10 mg/L to 2.00 mg/L 
• แบเรียม (Ba) 
     0.03 mg/L to 2.00 mg/L 
• แคดเมียม (Cd) 
     0.03 mg/L to 2.00 mg/L 

 

- Standard Method for the 
Examination of Water and 
Wastewater, APHA, AWWA,  

 WEF 23rd edition 2017.   
Part 5520 B 
 

-  Standard Method for the 
Examination of Water and 
Wastewater, APHA, AWWA, 
WEF 23rd edition 2017.     
Part 3030 F and 3120 B 

 
 
 
  



รายละเอียดสาขาและขอบข่ายใบรับรองห้องปฏิบัติการ 
(Scope of Accreditation for Testing) 
ใบรับรองเลขที่ 23-LB0251 
(Certification No. 23-LB0251) 

ฉบับที่     01 
(Issue No.01) 

ออกให้ตั้งแต่วันที่ 17 กรกฎาคม พ.ศ. 2566 
(Valid from)             (17 July B.E.2566 (2023)) 

ถึงวันที่ 16 กรกฎาคม พ.ศ. 2571 
(Until)    (16 July B.E.2571 (2028)) 

สถานภาพห้องปฏิบัติการ 
(Laboratory status) 

 ถาวร 
 (Permanent) 

นอกสถานที่ 
 (Site) 

ชั่วคราว 
 (Temporary) 

เคลื่อนที่ 
 (Mobile) 

หลายสถานที่ 
 (Multisite) 

 

กระทรวงอุตสาหกรรมสำนักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม   

   (Ministry of Industry, Thai Industrial Standards Institute)  

หน้าที่ 3/5 

สาขาการทดสอบ 
(Field of Testing) 

รายการทดสอบ 
(Parameter) 

วิธีทดสอบ 
(Test Method) 

สาขาสิ่งแวดล้อม 
(Environmental field) 

 
 

 

2. น้ำเสีย (ต่อ) 
     (Wastewater ) (cont.) 

 
 
 
 
 
 
 

- โลหะหนัก (ต่อ) 
  (Heavy metal) (cont.) 

• แมงกานีส (Mn) 
     0.03 mg/L to 2.00 mg/L 
• เงิน (Ag) 

     0.05 mg/L to 2.00 mg/L 
• สังกะสี (Zn) 
     0.03 mg/L to 2.00 mg/L 
 
 

- ไขมันและน้ำมัน 
   (Oil & Grease) 

     3.0 mg/L - 20.0 mg/L 
 

-  Standard Method for the 
Examination of Water and 
Wastewater, APHA, AWWA, 
WEF 23rd edition 2017. Part 
3030 F and 3120 B 

 
 
 
 
 
-  Standard Method for the 

Examination of Water and 
Wastewater, APHA, AWWA,  

   WEF 23rd edition 2017.       
Part  5520 B 

 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



รายละเอียดสาขาและขอบข่ายใบรับรองห้องปฏิบัติการ 
(Scope of Accreditation for Testing) 
ใบรับรองเลขที่ 23-LB0251 
(Certification No. 23-LB0251) 

ฉบับที่     01 
(Issue No.) 

ออกให้ตั้งแต่วันที่ 17 กรกฎาคม พ.ศ. 2566 
(Valid from)             (17 July B.E.2566 (2023)) 

ถึงวันที่ 16 กรกฎาคม พ.ศ. 2571 
(Until)    (16 July B.E.2571 (2028)) 

สถานภาพห้องปฏิบัติการ 
(Laboratory status) 

 ถาวร 
 (Permanent) 

นอกสถานที่ 
 (Site) 

ชั่วคราว 
 (Temporary) 

เคลื่อนที่ 
 (Mobile) 

หลายสถานที่ 
 (Multisite) 

 

 กระทรวงอุตสาหกรรมสำนักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม   

(Ministry of Industry, Thai Industrial Standards Institute)  

หน้าที่ 4/5 

สาขาการทดสอบ 
(Field of Testing) 

รายการทดสอบ 
(Parameter) 

วิธีทดสอบ 
(Test Method) 

สาขาสิ่งแวดล้อม 
(Environmental field) 

 
 

 

3.พ้ืนที่การทำงาน 
   (Workplace)  

 
 
 
 
 
 
 
 
 

- ระดับเสียง 
  (Sound Level) 
  • ระดับเสียงเฉลี่ย 
    LeqT ชว่ง 30 - 130 dB(A) 
  • ระดับเสียงสูงสุด 
    Lmax ช่วง 30 - 130 dB(A) 

 

- ISO 11202:2010 
- ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่องมาตรการ
คุ้มครองความปลอดภัยในการประกอบกิจการ
โรงงานเกี ่ยวกับสภาวะแวดล้อมในการทำงาน 
พ.ศ.2546 ลงวันที่ 6 พ.ย. 2546  
(Notification of The Ministry of Industry B.E. 2546 (2003) 
on the Safety Protection Measures in Factory Regarding 
Working Area Environment, dated November 6, 2003) 
- ประกาศกรมสวัสดิการและคุ้มครองแรงงาน เรื่อง 
มาตรฐานระดับเสียงที่ยอมให้ลูกจ้างได้รับเฉลี่ย
ตลอดระยะเวลาการทํางานในแต่ละวัน ลงวันที่ 13 
ธ.ค. 2560  

(Notification of the Department of Labor Protection and 
Welfare on the standard of noise level that employees 
are allowed to receive in average period of work each day, 
dated December 13, 2017.) 
- ประกาศกรมสวัสดิการและคุ้มครองแรงงาน เรื่อง 
หลักเกณฑ์ วิธ ีการตรวจวัดและการวิเคราะห์
สภาวะการทำงานเกียวกับระดับความร้อน แสง
สว่าง หรือเสียง รวมทั้งระยะเวลาและประเภท
กิจการที ่ต้องดำเนินการ ลงวันที ่ 8 ก.พ. 2561 
(Notification of the Department of Labor Protection 
and Welfare on Criteria, Measurement Methods, and 
Analysis of Working Conditions Regarding Heat, Light, or 
Noise Levels, Including Duration and Types of 
Businesses to Be Performed, dated February 8, 2018.) 

 



รายละเอียดสาขาและขอบข่ายใบรับรองห้องปฏิบัติการ 
(Scope of Accreditation for Testing) 
ใบรับรองเลขที่ 23-LB0251 
(Certification No. 23-LB0251) 

ฉบับที่     01 
(Issue No.) 

ออกให้ตั้งแต่วันที่ 17 กรกฎาคม พ.ศ. 2566 
(Valid from)             (17 July B.E.2566 (2023)) 

ถึงวันที่ 16 กรกฎาคม พ.ศ. 2571 
(Until)    (16 July B.E.2571 (2028)) 

สถานภาพห้องปฏิบัติการ 
(Laboratory status) 

 ถาวร 
 (Permanent) 

นอกสถานที่ 
 (Site) 

ชั่วคราว 
 (Temporary) 

เคลื่อนที่ 
 (Mobile) 

หลายสถานที่ 
 (Multisite) 

 

กระทรวงอุตสาหกรรมสำนักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม   

   (Ministry of Industry, Thai Industrial Standards Institute)  

หน้าที่ 5/5 

สาขาการทดสอบ 
(Field of Testing) 

รายการทดสอบ 
(Parameter) 

วิธีทดสอบ 
(Test Method) 

สาขาสิ่งแวดล้อม 
(Environmental field) 

 
 

 

4. บรรยากาศ  
    (Ambient) 

 
 
 
 
 
 
 
 

- ระดับเสียง 
 (Sound Level) 
• ระดับเสียงเฉลี่ย 
LeqT  ช่วง  30.0 - 130.0 dB(A) 
• ระดับเสียงสูงสุด 
 Lmax ช่วง 30.0 - 130.0 dB(A) 
 

- ISO 1996 - 1 : 2016 
- ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ 
ฉบับที่ 15 (2540)  เรื่องกำหนด มาตรฐาน
ระดับเสียงโดยทั่วไป ลงวันที่ 12 มี.ค. 2540 
(Notification of The National Environmental Board 
Volume 15 B.E. 2540 (1997) on the general noise 
level standards, dated March 12, 1997) 

- ประกาศกรมควบคุมมลพิษ เรื่อง การ
คำนวณค่าระดับเสียง ลงวันที่ 11 ส.ค. 2540 
(Notification of the Pollution Control Department on 
the calculation of the noise level, dated August 11, 
1997.) 

- ประกาศกรมโรงงานอุตสาหกรรม เรื่อง 
วิธีการตรวจวัดระดับเสียงการรบกวน ระดับ
เสียงเฉลี่ย 24 ชั่วโมง และระดับเสียงสูงสุดที่
เกิดจากการประกอบกิจการโรงงาน พ.ศ.
2553 ลงวันที่ 20 ธ.ค. 2553  
(Notification of the Department of Industrial Works 
on Methods for Measuring Noise Annoyance, Noise 
Levels 24-Hour Average and Maximum Noise Level 
from Factory B.E. 2553, dated December 20, 2010.) 
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สรุปเอกสารสอบเทียบอุปกรณ์เครื่องมือ



ชนิดของมลพิษ รายการทดสอบ วิธีทดสอบ เคร่ืองมือ รุ่น หมายเลขเคร่ืองมือ ความถี่ในการสอบเทยีบ การสอบเทยีบ ครัง้ล่าสุด ผลการสอบเทยีบ 

1. คณุภาพอากาศ 1. TSP Gravimetric 1. Analytical Balance XS205DU B344940005 1 ครัง้ / ปี (EC) 9 ธ.ค. 67 PASS
ในบรรยากาศ 2. Hot air oven UFE 500 g.511.0182 1 ครัง้ / ปี (EC) 19 ธ.ค. 67 PASS

3. High Volume - - on site cal. - -
2. SO2 UV Fluoresencence Method 1.SO2 Analyzer API./M100E 3139 1 ครัง้ / ปี (IC) 21 ม.ค. 68 PASS

2.SO2 Analyzer API./M100E 3220 1 ครัง้ / ปี (IC) 8 ม.ค. 68 PASS
Standard SO2 gas EPA Protocal CC159599 ตามอายแุก๊ส - PASS

3. NO2 Chemiluminescence Method 1.NO2 Analyzer API./M200E 3999 1 ครัง้ / ปี (IC) 22 ม.ค. 68 PASS

2.NO2 Analyzer API./T200 2004 1 คร้ัง / ปี (IC) 22 ม.ค. 68 PASS

 Standard Nox2 gas EPA Protocal CC159599 ตามอายแุก๊ส - PASS

2. คณุภาพน า้ 1. BOD5 5-Day BOD Test, Membrane Electrode Method 1. Analytical Balance XS205DU 1126323724 1 ครัง้ / ปี (EC) 9 ธ.ค. 67 PASS

2. COD Open Reflux,Titrimetric Method 2. Hot air oven UF110 B418.1243 1 ครัง้ / ปี (EC) 9 ม.ค. 68 PASS

3. Grease&Oil Partition Gavimetric Method

4. TDS Dried at 103-105 Celsius degree

5. TKN Macro-Kjeldahl Method

6. pH Electrometric Method pH Meter SevenCompact S220 B835349235 1 ครัง้ / ปี (EC) 29 ม.ค. 68 PASS

7.Temperature Certified Thermometer Liquid in Glass Thermometer L-26004 R-TM01/54 1 ครัง้ / ปี (EC) 4 พ.ย. 67 PASS

Remark :

การสอบเทียบเครื่องมือหลักที่ใช้ในการตรวจวัดตามมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล ้อม (กรกฎาคม-ธันวาคม 2568)

EC = External Calibration (สอบเทียบ โดย หน่วยงานภายนอก)

IC = Internal Calibration (สอบเทียบ โดย หน่วยงานภายใน)
ES = External Sevice (บ ารุงรกัษา โดย หน่วยงานภายนอก)

พารามิเตอรอ่ื์นที่ไมไ่ดก้ลา่วถึงบางพารามิเตอรเ์ป็นงานทดสอบพืน้ฐานที่ใชอ้ปุกรณเ์ครือ่งแกว้และ/หรอืมีการสอบเทียบภายในก่อนการใชง้านในขัน้ตอนการท างานเป็นการเฉพาะ
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เอกสาร Detection Limit ของรายการทดสอบต่างๆ
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การตรวจวิเคราะห์คุณภาพอากาศ (Air Quality Analysis)

Items Parameter Method Reference Method / Analytical Technique Air Volume
Sampling Rate / 

Period LOQ / Range Unit
Decimal 

point Remark
แผนกปฏิบัติการภาคสนาม

1 Sulfur Dioxide (SO2) UV Fluorescence Method U.S. EPA EQSA-0292-084 / Sulfur Dioxide Analyzer -  24 hrs (1 hr avg.) 0.001 - 10 ppm 3
2 Nitrogen Dioxide (NO2) Chemiluminescence Method U.S. EPA RFCA-0995-108 / Nitrogen Dioxide - 24 hrs (1 hr avg.) 0.001 - 10 ppm 3
3 Carbon Monoxide (CO) Non-Dispersive Infrared Photometric Method U.S. EPA 40 CFR Part 50 Appendix C / Carbon - 24 hrs (8 hr avg.) 0.1 - 100 ppm 1
4 Ozone (O3) UV Fluorescence Method U.S. EPA 40 CFR Part 50 Appendix D / Ozone -  24 hrs (1 hr avg.) 0.001 - 10 ppm 3
5 Sound (Leq, Lmin, Lmax, Ldn, Lp) Integrated Sound Level Method ISO 1996-1 / Sound Level meter -  24 hrs (1 hr avg.) 40 - 140 dB (A) 1
6 Wind Speed & Wind Direction Wind Speed & Wind Direction Sensor ASTM D 4480-93 / WS/WD Equipment - - - - - Wind speed & Wind direction 

ส่วนงานทดสอบพื้นฐาน
1 Total Particulate Matter (TSP) Gravimetric Method U.S. EPA Method Part 50 / Gravimetric Method - - - mg / m3 2

ppm
PM10 Gravimetric Method U.S. EPA Method Part 50 / Gravimetric Method - - - mg / m3 2

ppm
PM2.5 Gravimetric Method U.S. EPA Method Part 50 / Gravimetric Method - - 200 mg / m3 -

ส่วนงานเคร่ืองมือทดสอบ
 0.2 L/min

(24 hrs)
Pararosaniline Method  0.2 L/min

(24 hrs)
Filtration, ICP-OES Method 39-60 ft3/min Advantage MFS 

(24 hrs) Cat. No. GA55 8 x 10 "
Filtration, ICP-OES Method 39-60 ft3/min Advantage MFS 

(24 hrs) Cat. No. GA55 8 x 10 "
Filtration, ICP-OES Method 39-60 ft3/min Advantage MFS 

(24 hrs) Cat. No. GA55 8 x 10 "
Filtration, ICP-OES Method 39-60 ft3/min Advantage MFS 

(24 hrs) Cat. No. GA55 8 x 10 "
Filtration, ICP-OES Method 39-60 ft3/min Advantage MFS 

(24 hrs) Cat. No. GA55 8 x 10 " 
Filtration, ICP-OES Method 39-60 ft3/min Advantage MFS 

(24 hrs) Cat. No. GA55 8 x 10 "
Filtration, ICP-OES Method 39-60 ft3/min Advantage MFS 

(24 hrs) Cat. No. GA55 8 x 10 " 

4 Antimony (Sb) U.S. EPA Method IO-3.4 / High Volume - ICP-OES  1,590 – 2,447 m3  0.009 ug / m3 3

3 Aluminium (Al)

2

3

Ammonia (NH3) Impingement Absorption, Colorimetric Method APHA 401 / Spectrophotometer

U.S. EPA Method IO-3.4 / High Volume - ICP-OES 1,590 – 2,447 m3  0.002 ug / m3 3

1

2 Sulfur Dioxide (SO2)  U.S. EPA 40 CFR Part 50 Appendix A / 
Spectrophotometer

288 L 

288 L   0.01

0.01

mg / m3 2

mg / m3 2

(ประเภทตัวอย่าง : อากาศในบรรยากาศโดยทัว่ไป - Ambient Air Quality)

Chromium (Cr) U.S. EPA Method IO-3.4 / High Volume - ICP-OES  1,590 – 2,447 m3  0.002 ug / m3 39

3

7

8 Calcium (Ca) U.S. EPA Method IO-3.4 / High Volume - ICP-OES  1,590 – 2,447 m3  0.090 ug / m3

ug / m3 3

3

Cadmium (Cd) U.S. EPA Method IO-3.4 / High Volume - ICP-OES  1,590 – 2,447 m3  0.002

Arsenic (As) U.S. EPA Method IO-3.4 / High Volume - ICP-OES 1,590 – 2,447 m3   0.009 ug / m3 35

6 Barium (Ba) U.S. EPA Method IO-3.4 / High Volume - ICP-OES 1,590 – 2,447 m3   0.002 ug / m3
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Items Parameter Method Reference Method / Analytical Technique Air Volume
Sampling Rate / 

Period LOQ / Range Unit
Decimal 

point Remark
Filtration, ICP-OES Method 39-60 ft3/min Advantage MFS 

(24 hrs) Cat. No. GA55 8 x 10 " 
Filtration, ICP-OES Method 39-60 ft3/min Advantage MFS 

(24 hrs) Cat. No. GA55 8 x 10 "
Filtration, ICP-OES Method 39-60 ft3/min Advantage MFS 

(24 hrs) Cat. No. GA55 8 x 10 " 
Filtration, ICP-OES Method 39-60 ft3/min Advantage MFS 

(24 hrs) Cat. No. GA55 8 x 10 "
Filtration, ICP-OES Method 39-60 ft3/min Advantage MFS 

(24 hrs) Cat. No. GA55 8 x 10 " 

39-60 ft3/min Advantage MFS 
(24 hrs) Cat. No. GA55 8 x 10 " 

Filtration, ICP-OES Method 39-60 ft3/min Advantage MFS 
(24 hrs) Cat. No. GA55 8 x 10 " 

Filtration, ICP-OES Method 39-60 ft3/min Advantage MFS 
(24 hrs) Cat. No. GA55 8 x 10 "

Filtration, ICP-OES Method 39-60 ft3/min Advantage MFS 
(24 hrs) Cat. No. GA55 8 x 10 " 

Filtration, ICP-OES Method 39-60 ft3/min Advantage MFS 
(24 hrs) Cat. No. GA55 8 x 10 " 

Filtration, ICP-OES Method 39-60 ft3/min Advantage MFS 
(24 hrs) Cat. No. GA55 8 x 10 " 

Filtration, ICP-OES Method 39-60 ft3/min Advantage MFS 
(24 hrs) Cat. No. GA55 8 x 10 " 

Filtration, ICP-OES Method 39-60 ft3/min Advantage MFS 
(24 hrs) Cat. No. GA55 8 x 10 " 

Filtration, ICP-OES Method 39-60 ft3/min Advantage MFS 
(24 hrs) Cat. No. GA55 8 x 10 " 

Sorbent Adsorption, GC  Method ASTM D 3687-95 / GC-FID 0.10 L/min 0.14 mg / m3

(24 hrs) 0.06 ppm
Sorbent Adsorption, GC  Method ASTM D 3687-95 / GC-FID 0.10 L/min 0.12 mg / m3

(24 hrs) 0.04 ppm
Sorbent Adsorption, GC  Method ASTM D 3687-95 / GC-FID 0.10 L/min 0.16 mg / m3

(24 hrs) 0.04 ppm

2

2

25 Benzene 144 L  SKC Cat. No. ST 226-02

Cyclohexanone 144 L  SKC Cat. No. ST 226-0426

322

23 Selenium (Se) U.S. EPA Method IO-3.4 / High Volume - ICP-OES  1,590 – 2,447 m3  0.009 ug / m3

20

21 Vanadium (V) U.S. EPA Method IO-3.4 / High Volume - ICP-OES  1,590 – 2,447 m3  0.002 ug / m3

Zinc (Zn) U.S. EPA Method IO-3.4 / High Volume - ICP-OES 1,590 – 2,447 m3  0.002 ug / m3

3

3

Titanium (Ti) U.S. EPA Method IO-3.4 / High Volume - ICP-OES  1,590 – 2,447 m3  0.002

3

11

12 Lead (Pb) U.S. EPA Method IO-3.4 / High Volume - ICP-OES  1,590 – 2,447 m3  0.002 ug / m3

3

16

17 Potassium (K) U.S. EPA Method IO-3.4 / High Volume - ICP-OES  1,590 – 2,447 m3  0.090 ug / m3

3

24 Acetone 144 L 2  SKC Cat. No. ST 226-01

3

Sodium (Na) U.S. EPA Method IO-3.4 / High Volume - ICP-OES  1,590 – 2,447 m3  0.090 ug / m3 318

19 Tin (Sn) U.S. EPA Method IO-3.4 / High Volume - ICP-OES 1,590 – 2,447 m3  0.009 ug / m3

ug / m3

ug / m3 3Nickel (Ni) U.S. EPA Method IO-3.4 / High Volume - ICP-OES  1,590 – 2,447 m3  0.002

0.0001 ug / m3

3

15 Mercury (Hg) Filtration, AAS Method U.S. EPA Method IO-3.4 / High Volume - AAS 1,590 – 2,447 m3   4

Magnesium (Mg) U.S. EPA Method IO-3.4 / High Volume - ICP-OES  1,590 – 2,447 m3  0.090 ug / m3 313

14 Manganese (Mn) U.S. EPA Method IO-3.4 / High Volume - ICP-OES  1,590 – 2,447 m3  0.002 ug / m3

ug / m3 3

3

Iron (Fe) U.S. EPA Method IO-3.4 / High Volume - ICP-OES  1,590 – 2,447 m3  0.002

10 Copper (Cu) U.S. EPA Method IO-3.4 / High Volume - ICP-OES  1,590 – 2,447 m3  0.002 ug / m3
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Items Parameter Method Reference Method / Analytical Technique Air Volume
Sampling Rate / 

Period LOQ / Range Unit
Decimal 

point Remark
Sorbent Adsorption, GC  Method ASTM D 3687-95 / GC-FID 0.10 L/min 0.14 mg / m3

(24 hrs) 0.07 ppm
Sorbent Adsorption, GC  Method ASTM D 3687-95 / GC-FID 0.10 L/min 0.32 mg / m3

(24 hrs) 0.09 ppm
Sorbent Adsorption, GC  Method ASTM D 3687-95 / GC-FID 0.10 L/min 0.15 mg / m3

(24 hrs) 0.03 ppm
Sorbent Adsorption, GC  Method ASTM D 3687-95 / GC-FID 0.10 L/min 0.32 mg / m3

(24 hrs) 0.09 ppm
Sorbent Adsorption, GC  Method ASTM D 3687-95 / GC-FID 0.10 L/min 0.14 mg / m3

(24 hrs) 0.06 ppm
Sorbent Adsorption, GC  Method ASTM D 3687-95 / GC-FID 0.10 L/min 0.07 mg / m3

(24 hrs) 0.05 ppm
Sorbent Adsorption, GC  Method ASTM D 3687-95 / GC-FID 0.10 L/min 0.14 mg / m3

(24 hrs) 0.05 ppm
Sorbent Adsorption, GC  Method ASTM D 3687-95 / GC-FID 0.10 L/min 0.16 mg / m3

(24 hrs) 0.04 ppm
Sorbent Adsorption, GC  Method ASTM D 3687-95 / GC-FID 0.10 L/min 0.15 mg / m3

(24 hrs) 0.04 ppm
Sorbent Adsorption, GC  Method ASTM D 3687-95 / GC-FID 0.10 L/min 0.15 mg / m3

(24 hrs) 0.03 ppm
37 Methylcyclohexane Sorbent Adsorption, GC  Method NIOSH 1500 (P.1-8)  / PS pump / GC-FID 2-23 L 0.10 L/min 0.32 mg / m3 2 SKC Cat. No. ST 226-01

(1 hr) 0.08 ppm
38 Methyl acetate Sorbent Adsorption, GC   Method NIOSH 1458 (P.1-8)  / PS pump / GC-FID 0.2-10 L 0.10 L/min 0.61 mg / m3 2 SKC Cat. No. ST 226-01

(1 hr) 0.20 ppm
39 Diethyl Ether or Ethyl Ether Sorbent Adsorption, GC  Method NIOSH 1610 (P.1-4)  / PS pump / GC-FID 0.25-3 L 0.01-0.20 L/min 0.12 mg / m3 2 SKC Cat. No. ST 226-01

(1 hr) 0.04 ppm
40 Methyl tert-Butyl Ether (MTBE) Sorbent Adsorption, GC  Method NIOSH 1615 (P.1-4)  / PS pump / GC-FID 2-96 L 0.01-0.20 L/min 0.13 mg / m3 2 SKC Cat. No. ST 226-01

(1 hr) 0.04 ppm
41 Dichloromethane Sorbent Adsorption, GC  Method NIOSH 1005 (P.1-4)  / PS pump / GC-FID 0.5-2.5 L 0.01-0.20 L/min 0.23 mg / m3 2 SKC Cat. No. ST 226-01

(1 hr) 0.07 ppm
42 1-Butanol /n-butyl alcohol Sorbent Adsorption, GC  Method NIOSH 1401 (P.1-4)  / PS pump / GC-FID 2-10 L 0.01-0.20 L/min 0.17 mg / m3 2 SKC Cat. No. ST 226-01

(1 hr) 0.06 ppm
43 2-Butanol /sec-butyl alcohol Sorbent Adsorption, GC  Method NIOSH 1401 (P.1-4)  / PS pump / GC-FID 2-10 L 0.01-0.20 L/min 0.17 mg / m3 2 SKC Cat. No. ST 226-01

(1 hr) 0.06 ppm

29 Ethylbenzene 144 L

30 Hexane

31 Isopropanol (Isopropyl alcohol) ; IPA

 SKC Cat. No. ST 226-08

 SKC Cat. No. ST 226-09

 SKC Cat. No. ST 226-10

 SKC Cat. No. ST 226-11

 SKC Cat. No. ST 226-12

 SKC Cat. No. ST 226-13

 SKC Cat. No. ST 226-14

2  SKC Cat. No. ST 226-05

2  SKC Cat. No. ST 226-06

 SKC Cat. No. ST 226-07

2

2

2

2

2

2

144 L

288 L

144 L

144 L

144 L

144 L

144 L

35

36

27 Ethanol (Ethyl alcohol) 288 L

28 Ethylacetate 144 L

2

2

32 Methanol (Methyl alcohol)

33 Methyl Ethyl Ketone (MEK)

34 Styrene

Toluene

Xylene 
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Items Parameter Method Reference Method / Analytical Technique Air Volume
Sampling Rate / 

Period LOQ / Range Unit
Decimal 

point Remark
44 Isobutyl alcohol (IBA) Sorbent Adsorption, GC  Method NIOSH 1401 (P.1-4)  / PS pump / GC-FID 2-10 L 0.01-0.20 L/min 0.17 mg / m3 2 SKC Cat. No. ST 226-01

(1 hr) 0.06 ppm
45 Methyl Isobutyl Ketone (MIBK) Sorbent Adsorption, GC  Method OSHA 1004(P.1-27) / PS pump / GC-FID 0.25-12L 0.10 L/min 0.14 mg / m3 2 SKC Cat. No. ST 226-01

(1 hr) 0.03 ppm
46 Ketones Sorbent Adsorption, GC  Method NIOSH 2555 (P.1-5)  / PS pump / GC-FID 0.5-10L 0.01-0.20 L/min 0.14 mg / m3 2 SKC Cat. No. ST 226-01

(1 hr) 0.06 ppm
47 n-Butyl acetate Sorbent Adsorption, GC  Method NIOSH 1450 (P.1-6)  / PS pump / GC-FID 1-10L 0.01-0.20 L/min 0.38 mg / m3 2 SKC Cat. No. ST 226-01

(1 hr) 0.08 ppm
48 n-Pentane Sorbent Adsorption, GC  Method NIOSH 1500 (P.1-8)  / PS pump / GC-FID  - 0.01-0.20 L/min 0.11 mg / m3 2 SKC Cat. No. ST 226-01

(1 hr) 0.04 ppm
49 Chloroform Sorbent Adsorption, GC  Method NIOSH 1003 (P.1-7)  / PS pump / GC-FID 1-50L 0.01-0.20 L/min 0.21 mg / m3 2 SKC Cat. No. ST 226-01

(1 hr) 0.04 ppm
50 Chlorobenzene Sorbent Adsorption, GC  Method NIOSH 1003 (P.1-7)  / PS pump / GC-FID 1.5-40L 0.01-0.20 L/min 0.19 mg / m3 2 SKC Cat. No. ST 226-01

(1 hr) 0.04 ppm
51 Formaldehyde Sorbent Adsorption, GC   Method NIOSH 2541 (P.1-5)  / PS pump / GC-FID 1-36L 0.01-0.10 L/min 0.01 mg / m3 2 SKC Cat. No. 226-118

(1 hr) 0.01 ppm

52 Hydrogen chloric Sorbent Adsorption, IC  Method OSHA ID-174SG  / PS pump / IC 1-7.5 L 0.20 L/min 0.015 mg / m3 3 SKC Cat. No.  226-10-03
(24 hr) 0.010 ppm

53 Hydrogen Bromide Sorbent Adsorption, IC  Method OSHA ID165SG  / PS pump / IC 1-96 L 0.20 L/min 0.033 mg / m3 3 SKC Cat. No. 226-10-03
(24 hr) 0.010 ppm

54 Sulfuric Acid Sorbent Adsorption, IC  Method OSHA ID165SG  / PS pump / IC 1-96 L 0.20 L/min 0.040 mg / m3 3 SKC Cat. No. 226-10-03

NIOSH 7908 / PS pump / IC (24 hr) 0.010 ppm Fiter (PTFE)
55 Phosphoric Acid Sorbent Adsorption, IC  Method OSHA ID165SG  / PS pump / IC 1-96 L 0.20 L/min 0.040 mg / m3 3 SKC Cat. No. 226-10-03

NIOSH 7908 / PS pump / IC (24 hr) 0.010 ppm Fiter (PTFE)
56 Nitric Sorbent Adsorption, IC  Method OSHA ID165SG  / PS pump / IC 1-96 L 0.20 L/min 0.026 mg / m3 3 SKC Cat. No. 226-10-03

(24 hr) 0.010 ppm
57 Chlorine Sorbent Adsorption, IC  Method OSHA ID-202  / PS pump / IC 14 L 0.20 L/min 0.029 mg / m3 3 0.02% KI in Buffer solution

(24 hr) 0.010 ppm
58 Ammonia (NH3) Sorbent Adsorption, IC  Method NIOSH 6016 / PS pump / IC 12 L 200 L/min 0.200 mg / m3 3 SKC Cat. No. 226-10-06

(120min) 0.280 ppm
59 Hydrogen fluoride Sorbent Adsorption, IC  Method OSHA ID165SG  / PS pump / IC 60 L 200 L/min 0.008 mg / m3 3 SKC Cat. No. 226-10-03

(60min) 0.010 ppm
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เอกสารอ้างองิ
1.       Method of Air Sampling and Analysis, APHA Intersociety Committee, 2017
2.      NIOSH Manual of Analytical Methods (NMAM)
3.       Code of Federal Regulation, U.S. EPA. , 40 CFR Part 50, Part 60, 2000
4.       Occupational Health and Safety Management System(OSHA) Analytical Methods Manuel
5.       International Standard Organization, ISO 11204:1995 
6.       Compendium of Methods for Determination of Inorganic Compound in Ambient Air, U.S. EPA. , 1999
7.       Annual Book of ASTM Standard, Section 11, 2001
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การตรวจวิเคราะห์คุณภาพอากาศ (Air Quality Analysis)
(ประเภทตัวอย่าง : อากาศในปล่องระบาย - Stack Air Quality

(ประเภทตวัอยา่ง : อากาศในปล่องระบาย - Stack Air Quality)

Items Parameter Method Reference Method / Analytical Technique Air Volume
Sampling Rate / 

Period
LOQ / Range Unit

Decimal 
point

Remark

แผนกปฏิบัติการภาคสนาม

1 Smoke density (Opacity) Ringelmann' s method U.S. EPA Method 9 / Ringelmann' s Chart -  -  -   % 2

2 Oxide of Nitrogen Chemilluminescence Method U.S. EPA Method 7E / Nitrogen dioxide Analyzer -  - 0.1 - 100 ppm 1 ใช ้Dilution Probe ร่วมในการตรวจวดั

3 Sulfur Dioxide UV Fluorescence Method U.S. EPA Method 6C / Sulfur dioxide Analyzer -  -  0.4 - 100 ppm 1 ใช ้Dilution Probe ร่วมในการตรวจวดั 

4 Carbon Monoxide Bag,Non-Dispersive Infrared Method U.S. EPA method 10 / Carbon monoxide analyzer -  -  0.1 - 100 ppm 1 ใช ้Dilution Probe ร่วมในการตรวจวดั

ส่วนงานทดสอบพื้นฐาน

1 Hydrogen Sulfide (H2S) Absorption, Iodometric Method U.S. EPA Method 11 / Iodometric 8.0 mg / m3 1
6.0 ppm

Sulfur Dioxide (SO2) Absorption Barium Thorin Titrimetric Method U.S. EPA Method 6 / Titration  0.03 m3 Isokinetic 3.4 mg / m3 1
(30 min) 1.3 ppm

Sulfuric acid (H2SO4) Isokinetic, Barium Thorin Titrimetric Method U.S. EPA Method 8 / Titration  0.9 m3  Isokinetic 0.05 mg / m3 2
(30 min) 0.01 ppm

4 Total Particulate Matter (TSP) Isokinetic, Sampling / Gravimetric Method U.S. EPA Method 5 / Gravimetric Method - - 0.1 mg / m3 1

ส่วนงานเคร่ืองมือทดสอบ

Oxide of Nitrogen (Nitrogen Dioxide ; Chemical Absorption, Colorimetric Method U.S. EPA Method 7 / Spectrophotometer  2.0 L Non-Isokinetic 2.0 mg / m3 1
(30 min) 1.0 ppm

2 Xylene Sorbent Adsorption, Gas Chromatography Method US. EPA Method 18 / GC-FID 0.21 m3 0.7 L/min 2.05 mg / m3 2 SKC Cat. No. 226-09

(30 min) 0.47 ppm
Vanadium (V) Isokinetic, Sampling,Digestion,ICP-OES Method U.S. EPA Method 29 / ICP-OES   0.9 m3  Isokinetic 0.005 mg / m3 3 Advantage MFS

(30 min) Cat No. GC5090 MM
Tin (Sn) Isokinetic, Sampling,Digestion,ICP-OES Method U.S. EPA Method 29 / ICP-OES   0.9 m3  Isokinetic 0.010 mg / m3 3 Advantage MFS

(30 min) Cat No. GC5090 MM
5 Selenium (Se) Isokinetic, Sampling,Digestion,ICP-OES Method U.S. EPA Method 29 / ICP-OES   0.9 m3  Isokinetic 0.010 mg / m3 3 Advantage MFS

(30 min) Cat No. GC5090 MM
Antimony (Sb) Isokinetic, Sampling,Digestion,ICP-OES Method U.S. EPA Method 29 / ICP-AES  0.9 m3  Isokinetic 0.010 mg / m3 3 Advantage MFS

(30 min) Cat No. GC5090 MM

4

6

ตารางท่ี 1 สรุปขอ้ก าหนดการเกบ็ตวัอยา่งและความสามารถในการทดสอบตวัอยา่งของหอ้งปฏิบติัการ ตามทีข่ึน้ทะเบียนกบักรมโรงงานอุตสาหกรรม

2

3

1

3
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Items Parameter Method Reference Method / Analytical Technique Air Volume
Sampling Rate / 

Period
LOQ / Range Unit

Decimal 
point

Remark

Arsenic (As) Isokinetic, Sampling,Digestion,ICP-OES Method U.S. EPA Method 29 / ICP-AES   0.9 m3  Isokinetic 0.010 mg / m3 3 Advantage MFS
(30 min) Cat No. GC5090 MM 

Cadmium (Cd) Isokinetic, Sampling,Digestion,ICP-OES Method U.S. EPA Method 29 / ICP-AES   0.9 m3  Isokinetic 0.005 mg / m3 3 Advantage MFS
(30 min) Cat No. GC5090 MM

Chromium (Cr) Isokinetic, Sampling,Digestion,ICP-OES Method U.S. EPA Method 29 / ICP-AES   0.9 m3  Isokinetic 0.005 mg / m3 3 Advantage MFS
(30 min) Cat No. GC5090 MM

Copper (Cu) Isokinetic, Sampling,Digestion,ICP-OES Method U.S. EPA Method 29 / ICP-AES   0.9 m3  Isokinetic 0.005 mg / m3 3 Advantage MFS
(30 min) Cat No. GC5090 MM

Cobalt (Co) Isokinetic, Sampling,Digestion,ICP-OES Method U.S. EPA Method 29 / ICP-AES   0.9 m3  Isokinetic 0.005 mg / m3 3 Advantage MFS
(30 min) Cat No. GC5090 MM

Lead and Inorganic Lead (Pb) Isokinetic, Sampling,Digestion,ICP-OES Method U.S. EPA Method 29 / ICP-AES   0.9 m3  Isokinetic 0.005 mg / m3 3 Advantage MFS
(30 min) Cat No. GC5090 MM

Manganese (Mn) Isokinetic, Sampling,Digestion,ICP-OES Method U.S. EPA Method 29 / ICP-AES  0.9 m3  Isokinetic 0.005 mg / m3 3 Advantage MFS
(30 min) Cat No. GC5090 MM

Nickel (Ni) Isokinetic, Sampling,Digestion,ICP-OES Method U.S. EPA Method 29 / ICP-AES   0.9 m3  Isokinetic 0.005 mg / m3 3 Advantage MFS
(30 min) Cat No. GC5090 MM

Mercury (Hg) Isokinetic, Sampling,Cold Vapor Technique-AAS Method U.S. EPA Method 101 / AAS  0.053 m3  Isokinetic 0.0001 mg / m3 4 Advantage MFS

(1.5 L/min) Cat No. GC5090 MM

13

14

15

7

8

9

10
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12
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การตรวจวิเคราะห์คุณภาพอากาศ (Air Quality Analysis)
(ประเภทตัวอย่าง : อากาศในปล่องระบาย - Stack Air Quality

(ประเภทตวัอยา่ง : อากาศในปล่องระบาย - Stack Air Quality)

Items Parameter Method Reference Method / Analytical Technique Air Volume
Sampling Rate / 

Period
LOQ / Range Unit

Decimal 
point

Remark

แผนกปฏิบัติการภาคสนาม

1 Sampling and Traverse point U.S. EPA Recommend (Method 1) U.S. EPA Method 1 / Calculation - - - - -

2 Velocity and Volumetric Flow rate U.S. EPA Method 2 / Calculation - - - - -

3 Oxygen Electrochemical Sensor Modified U.S. EPA 3 / Electrochemical Sensor - - 0-20.9 % 1

4 Moisture Content U.S. EPA Method 4 / Calculation - - - - 2

5 Carbon dioxide (CO2) Electrochemical Sensor Modified U.S. EPA 3 / Electrochemical Sensor - - 0-20.9 % 2

ส่วนงานทดสอบพื้นฐาน

PM10,PM2.5 Isokinetic, Sampling / Gravimetric Method U.S. EPA Method 201A / Gravimetric Method - - 0.1 mg / m3 1

ส่วนงานเคร่ืองมือทดสอบ

Aluminium (Al) Isokinetic, Sampling,Digestion,ICP-OES Method U.S. EPA Method 29 / ICP-AES   0.9 m3  Isokinetic 0.005 mg / m3 3 Advantage MFS

(30 min) Cat No. GC5090 MM

Barium (Ba) Isokinetic, Sampling,Digestion,ICP-OES Method U.S. EPA Method 29 / ICP-AES  0.9 m3  Isokinetic 0.005 mg / m3 3 Advantage MFS

(30 min) Cat No. GC5090 MM

Calcium (Ca) Isokinetic, Sampling,Digestion,ICP-OES Method U.S. EPA Method 29 / ICP-AES   0.9 m3  Isokinetic 0.100 mg / m3 3 Advantage MFS

(30 min) Cat No. GC5090 MM 

Iron (Fe) Isokinetic, Sampling,Digestion,ICP-OES Method U.S. EPA Method 29 / ICP-AES   0.9 m3  Isokinetic 0.005 mg / m3 3 Advantage MFS

(30 min) Cat No. GC5090 MM

Magnesium (Mg) Isokinetic, Sampling,Digestion,ICP-OES Method U.S. EPA Method 29 / ICP-AES   0.9 m3  Isokinetic 0.100 mg / m3 3 Advantage MFS

(30 min) Cat No. GC5090 MM

Beryllium (Be) Isokinetic, Sampling,Digestion,ICP-OES Method U.S. EPA Method 29 / ICP-AES   0.9 m3  Isokinetic 0.005 mg / m3 3 Advantage MFS

(30 min) Cat No. GC5090 MM

Silver (Ag) Isokinetic, Sampling,Digestion,ICP-OES Method U.S. EPA Method 29 / ICP-AES   0.9 m3  Isokinetic 0.005 mg / m3 3 Advantage MFS

(30 min) Cat No. GC5090 MM

7

4

5

6

ตารางท่ี 2 สรุปขอ้ก าหนดการเกบ็ตวัอยา่งและความสามารถในการทดสอบตวัอยา่งของห้องปฏิบติัการ ทีไ่ม่ได้ขึน้ทะเบียนกบักรมโรงงานอุตสาหกรรม
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Items Parameter Method Reference Method / Analytical Technique Air Volume
Sampling Rate / 

Period
LOQ / Range Unit

Decimal 
point

Remark

Sodium (Na) Isokinetic, Sampling,Digestion,ICP-OES Method U.S. EPA Method 29 / ICP-AES   0.9 m3  Isokinetic 0.100 mg / m3 3 Advantage MFS

(30 min) Cat No. GC5090 MM

9 Zinc (Zn) Isokinetic, Sampling,Digestion,ICP-OES Method U.S. EPA Method 29 / ICP-AES   0.9 m3  Isokinetic 0.005 mg / m3 3 Advantage MFS

(30 min) Cat No. GC5090 MM

10 Acetone Sorbent Adsorption, Gas Chromatography Method US. EPA Method 18 / GC-FID 0.21 m3 0.7 L/min 1.88 mg / m3 2 SKC Cat. No. 226-09 

(30 min) 0.79 ppm

11 Benzene Sorbent Adsorption, Gas Chromatography Method US. EPA Method 18 / GC-FID 0.21 m3 0.7 L/min 1.68 mg / m2 2 SKC Cat. No. 226-09

(30 min) 0.52 ppm

12 Cyclohexanone Sorbent Adsorption, Gas Chromatography Method US. EPA Method 18 / GC-FID 0.21 m3 0.7 L/min 2.26 mg / m2 2 SKC Cat. No. 226-09 

(30 min) 0.56 ppm

13 Ethanol (Ethyl alcohol) Sorbent Adsorption, Gas Chromatography Method US. EPA Method 18 / GC-FID 0.21 m3 0.7 L/min 1.88 mg / m2 2 SKC Cat. No. 226-09 

(30 min) 1.00 ppm

14 Ethylbenzene Sorbent Adsorption, Gas Chromatography Method US. EPA Method 18 / GC-FID 0.21 m3 0.7 L/min 2.07 mg / m2 2 SKC Cat. No. 226-09

(30 min) 0.48 ppm

15 Ethylacetate Sorbent Adsorption, Gas Chromatography Method US. EPA Method 18 / GC-FID 0.21 m3 0.7 L/min 4.32 mg / m2 2 SKC Cat. No. 226-09 

(30 min) 1.20 ppm

16 Hexane Sorbent Adsorption, Gas Chromatography Method US. EPA Method 18 / GC-FID 0.21 m3 0.7 L/min 4.23 mg / m2 2 SKC Cat. No. 226-09 

(30 min) 1.20 ppm

17 Isopropanol (Isopropyl alcohol); IPA Sorbent Adsorption, Gas Chromatography Method US. EPA Method 18 / GC-FID 0.21 m3 0.7 L/min 1.87 mg / m2 2 SKC Cat. No. 226-09 

(30 min) 0.76 ppm

18 Methanol (Methyl alcohol) Sorbent Adsorption, Gas Chromatography Method US. EPA Method 18 / GC-FID 0.21 m3 0.7 L/min 0.94 mg / m2 2 SKC Cat. No. 226-09

(30 min) 0.72 ppm

19 Methyl Ethyl Ketone (MEK) Sorbent Adsorption, Gas Chromatography Method US. EPA Method 18 / GC-FID 0.21 m3 0.7 L/min 1.92 mg / m2 2 SKC Cat. No. 226-09

(30 min) 0.65 ppm

20 Styrene Sorbent Adsorption, Gas Chromatography Method US. EPA Method 18 / GC-FID 0.21 m3 0.7 L/min 2.16 mg / m2 2 SKC Cat. No. 226-09

(30 min) 0.51 ppm

21 Toluene Sorbent Adsorption, Gas Chromatography Method US. EPA Method 18 / GC-FID 0.21 m3 0.7 L/min 2.07 mg / m2 2 SKC Cat. No. 226-09

(30 min) 0.55 ppm

8
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Items Parameter Method Reference Method / Analytical Technique Air Volume
Sampling Rate / 

Period
LOQ / Range Unit

Decimal 
point

Remark

22 Methylcyclohexane Sorbent Adsorption, Gas Chromatography Method U.S.EPA Method18/SKC.Guide/ GC-FID 2-23 L 0.10 L/min 4.02 mg / m3 2 SKC Cat. No. ST 226-09

(1 hr) 1.00 ppm

23 Diethyl Ether or Ethyl Ether Sorbent Adsorption, Gas Chromatography Method U.S.EPA Method18/SKC.Guide/ GC-FID 0.25-3 L 0.01-0.20 L/min 11.88 mg / m3 2 SKC Cat. No. ST 226-09

(1 hr) 3.92 ppm

24 Methyl tert-Butyl Ether (MTBE) Sorbent Adsorption, Gas Chromatography Method U.S.EPA Method18/SKC.Guide/ GC-FID 2-96 L 0.01-0.20 L/min 3.08 mg / m3 2 SKC Cat. No. ST 226-09

(1 hr) 0.86 ppm

25 Dichloromethane Sorbent Adsorption, Gas Chromatography Method U.S.EPA Method18/SKC.Guide/ GC-FID 0.5-2.5 L 0.01-0.20 L/min 3.16 mg / m3 2 SKC Cat. No. ST 226-09

(1 hr) 0.91 ppm

26 1-Butanol /n-butyl alcohol Sorbent Adsorption, Gas Chromatography Method U.S.EPA Method18/SKC.Guide/ GC-FID 2-10 L 0.01-0.20 L/min 2.31 mg / m3 2 SKC Cat. No. ST 226-09

(1 hr) 0.76 ppm

27 2-Butanol /sec-butyl alcohol Sorbent Adsorption, Gas Chromatography Method U.S.EPA Method18/SKC.Guide/ GC-FID 2-10 L 0.01-0.20 L/min 2.31 mg / m3 2 SKC Cat. No. ST 226-09

(1 hr) 0.76 ppm

28 Isobutyl alcohol (IBA) Sorbent Adsorption, Gas Chromatography Method U.S.EPA Method18/SKC.Guide/ GC-FID 2-10 L 0.01-0.20 L/min 2.29 mg / m3 2 SKC Cat. No. ST 226-09

(1 hr) 0.76 ppm

29 Thallium (Tl) Isokinetic, Sampling,Digestion,ICP-OES Method U.S. EPA Method 29 / ICP-AES  0.9 m3  Isokinetic 0.010 mg / m3 3 Advantage MFS

(30 min) Cat No. GC5090 MM

30 Ketones Sorbent Adsorption, Gas  Chromatography Method NIOSH2555 (P.1-5)  / PS pump / GC-FID 21 L 0.70 L/min 1.88 mg / m3 2 SKC Cat. No. 226-09

(1 hr) 0.79 ppm

31 n-Heptane Sorbent Adsorption, Gas  Chromatography Method NIOSH1500 (P.1-8)  / PS pump / GC-FID 21 L 0.70 L/min 3.89 mg / m3 2 SKC Cat. No. 226-09

(1 hr) 0.95 ppm

32 n-Butyl acetate Sorbent Adsorption, Gas  Chromatography Method NIOSH 1450(P.1-6)  / PS pump / GC-FID 21 L 0.70 L/min 4.75 mg / m3 2 SKC Cat. No. 226-09

(1 hr) 1.00 ppm

33 n-Pentane Sorbent Adsorption, Gas  Chromatography Method NIOSH 1500(P.1-8)  / PS pump / GC-FID 21 L 0.70 L/min 1.50 mg / m3 2 SKC Cat. No. 226-09

(1 hr) 0.51 ppm

34 Chloroform Sorbent Adsorption, Gas  Chromatography Method NIOSH1003 (P.1-7)  / PS pump / GC-FID 21 L 0.70 L/min 2.82 mg / m3 2 SKC Cat. No. 226-09

(1 hr) 0.58 ppm

35 Chlorobenzene Sorbent Adsorption, Gas  Chromatography Method NIOSH1003 (P.1-7)  / PS pump / GC-FID 21 L 0.70 L/min 2.64 mg / m3 2 SKC Cat. No. 226-09

(1 hr) 0.57 ppm
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Items Parameter Method Reference Method / Analytical Technique Air Volume
Sampling Rate / 

Period
LOQ / Range Unit

Decimal 
point

Remark

36 Formaldehyde Sorbent Adsorption, Gas  Chromatography Method NIOSH2541 (P.1-5)  / PS pump / GC-FID 21 L 0.70 L/min 0.31 mg / m3 2 SKC Cat. No. 226-118
(1 hr) 0.25 ppm

37 Hydrogen chloride Sorbent Adsorption, IC  Method EPA Method 26A  /IC 0.12 m3 1 L/min 0.015 mg / m3 3 0.1 N H2SO4 / 0.1 N NaOH
(30 min) 0.010 ppm

38 Hydrogen fluoride Sorbent Adsorption, IC  Method EPA Method 26A  /IC 0.12 m3 1 L/min 0.012 mg / m3 3 0.1 N H2SO4 / 0.1 N NaOH
(30 min) 0.015 ppm

39 Nitric Sorbent Adsorption, IC  Method EPA Method 26A  /IC 0.029 m3 1 L/min 0.026 mg / m3 3 0.1 N H2SO4 / 0.1 N NaOH
(30 min) 0.010 ppm

40 Chlorine Sorbent Adsorption, IC  Method EPA Method 26A  /IC 0.12 m3 1 L/min 0.029 mg / m3 3 Milli-Q Water
(30 min) 0.010 ppm

Molybdenum (Mo) Isokinetic, Sampling,Digestion,ICP-OES Method U.S. EPA Method 29 / ICP-AES   0.9 m3  Isokinetic 0.005 mg / m3 3 Advantage MFS
(30 min) Cat No. GC5090 MM

Titanium (Ti) Isokinetic, Sampling,Digestion,ICP-OES Method U.S. EPA Method 29 / ICP-AES   0.9 m3  Isokinetic 0.005 mg / m3 3 Advantage MFS
(30 min) Cat No. GC5090 MM

Boron (B) Isokinetic, Sampling,Digestion,ICP-OES Method U.S. EPA Method 29 / ICP-AES   0.9 m3  Isokinetic 0.005 mg / m3 3 Advantage MFS
(30 min) Cat No. GC5090 MM

Silicon (Si) Isokinetic, Sampling,Digestion,ICP-OES Method U.S. EPA Method 29 / ICP-AES   0.9 m3  Isokinetic 0.005 mg / m3 3 Advantage MFS
(30 min) Cat No. GC5090 MM

Potassium (K) Isokinetic, Sampling,Digestion,ICP-OES Method U.S. EPA Method 29 / ICP-AES   0.9 m3  Isokinetic 0.100 mg / m3 3 Advantage MFS
(30 min) Cat No. GC5090 MM

Phosphorus (P) Isokinetic, Sampling,Digestion,ICP-OES Method U.S. EPA Method 29 / ICP-AES   0.9 m3  Isokinetic 0.100 mg / m3 3 Advantage MFS
(30 min) Cat No. GC5090 MM

เอกสารอ้างองิ

1.       Method of Air Sampling and Analysis, APHA Intersociety Committee, 2017

2.      NIOSH Manual of Analytical Methods (NMAM)

3.       Code of Federal Regulation, U.S. EPA. , 40 CFR Part 50, Part 60, 2000

4.       Occupational Health and Safety Management System(OSHA) Analytical Methods Manuel

5.       International Standard Organization, ISO 11204:1995 

6.       Compendium of Methods for Determination of Inorganic Compound in Ambient Air, U.S. EPA. , 1999

7.       Annual Book of ASTM Standard, Section 11, 2001
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การตรวจวิเคราะห์คุณภาพอากาศ (Air Quality Analysis)
(ประเภทตัวอย่าง : อากาศในบริเวณการท างาน - Workplace Air Quality)

Items Parameter Sampling/Method Reference Method / Analytical Technique Air Volume Sampling Rate / 

Period

LOQ / Range Unit Decimal 

point

Remark  Heavy Metal 

(TWA)

แผนกปฏิบัติการภาคสนาม

1 Illumination Lux Meter JIS C 1906 / Lux meter -  0-5000 lux -

2 Sound (Leq, Lmin, Lmax, Ldn, Lp) Integrated Sound Level Method ISO 11202 / Sound Level Meter -  40 - 140 dB (A) 1

3 Noise Octave band Integrated Sound Level Method AS/NZS 4476 1997 / Sound Level Meter -  40 – 140 dB (A) 1 1/3 Octave band หรือ 1/1
 Octave band

4 Noise dose Integrated Sound Level Method BS6402 / Noise Dosemeter -   0 - 9999  % Dose 2

5 Carbon Monoxide (CO) Non-Dispersive Infrared Photometric Method U.S. EPA 10 (P.1-5)/ Carbon Monoxide Analyzer - 0.1 - 100 ppm 1

6 Ozone (O3) UV Fluorescence Method U.S. EPA method / Ozone Analyzer - 0.1 - 100 ppm 2

7 Heat Stress WBGT Method ACGIH / Grove + DI + Thermometer / calculation -  - 0 - 100 oC 2

ส่วนงานทดสอบพื้นฐาน

1 Total Dust (TD) Filtration, Gravimetric Method NIOSH 0500 (P.1-3) / PS pump / Gravimetric 7-133 L  2 L/min (1 hr)  0.8 mg / m3 1 SKC Cat No. 225-8-01

2 Respirable Dust (RD) Cyclone - Filtration, Gravimetric Method NIOSH 0600 (P.1-3) / PS pump cyclone / Gravimetric  20-400 L 1.70 L/min
 (1 hr)

0.5 mg / m3 1 SKC Cat No. 225-8-01

3 NaOH Acid-Base Titrimetric Method NIOSH 7401(P.1-4) / PS pump / Titration 70-1000 L 1-4 L/min  0.4 mg / m3 1 SKC Cat No. 225-17-01

4 KOH Acid-Base Titrimetric Method NIOSH 7401(P.1-4) / PS pump / Titration 70-1000 L 1-4 L/min 0.6 mg / m3 1 SKC Cat No. 225-17-01

5 LiOH Acid-Base Titrimetric Method NIOSH 7401(P.1-4) / PS pump / Titration 70-1000 L 1-4 L/min 0.2 mg / m3 1 SKC Cat No. 225-17-01

ส่วนงานเคร่ืองมือทดสอบ

1 Ammonia Impingement Absorption - Colorimetric Method Modified NIOSH 6015(P.1-7) / Spectrophotometer  0.1-96 L 1 L/min 
(1 hr)

 0.01 mg / m3 2

2 Nitrogen Dioxide Impingement Absorption, APHA 817(P.1-3) / Spectrophotometer  7.5 – 10 L 0.5 L/min 0.01 ppm 2
Spectrophotometer Method (15-20 min)

3 Sulfur Dioxide Impingement Absorption, APHA 823(P.1-3) / Titration  26 L 0.21 L/min 0.30 mg / m3 2
 Titrimetric Method (2 hrs) 0.11 ppm

4 P,P'-diphenylmethane diisocyanate(MDI) Impingement Absorption, APHA 831(P.1-3) / Spectrophotometer 20 L 1 L/min 0.002 ppm 2
(MDI) Spectrophotometer Method (20 min)

5 Aluminum (Al) Filtration, ICP-OES Method NIOSH 7300(P.1-8) / PS pump / ICP-OES  5-100 L 2 L/min 0.004 mg / m3 3 SKC Cat No. 225-5 0.001
(1 hr)

6 Antimony (Sb) Filtration, ICP-OES Method NIOSH 7300(P.1-8) / PS pump / ICP-OES  50-2000 L 2 L/min 0.021 mg / m3 3 SKC Cat No. 225-5 0.003
(1 hr)
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Items Parameter Sampling/Method Reference Method / Analytical Technique Air Volume Sampling Rate / 

Period

LOQ / Range Unit Decimal 

point

Remark  Heavy Metal 

(TWA)
7 Arsenic & Compound (as As) Filtration, ICP-OES Method NIOSH 7300(P.1-8) / PS pump / ICP-OES  5-2000 L 2 L/min 0.021 mg / m3 3 SKC Cat No. 225-5 0.003

(1 hr)
8 Barium (Ba) Filtration, ICP-OES Method NIOSH 7300(P.1-8) / PS pump / ICP-OES  50-2000 L 2 L/min 0.004 mg / m3 3 SKC Cat No. 225-5 0.001

(1 hr)
9 Cadmium & Compounds Filtration, ICP-OES Method NIOSH 7300(P.1-8) / PS pump / ICP-OES  25-1500 L 2 L/min 0.004 mg / m3 3 SKC Cat No. 225-5 0.001

(as Cd) (1 hr)
10 Calcium & Compounds Filtration, ICP-OES Method NIOSH 7300(P.1-8) / PS pump / ICP-OES  20-400 L 2 L/min 0.208 mg / m3 3 SKC Cat No. 225-5 0.026

(as Ca) (1 hr)
11 Chromium & Compounds Filtration, ICP-OES Method NIOSH 7300(P.1-8) / PS pump / ICP-OES  5-1000 L 2 L/min 0.004 mg / m3 3 SKC Cat No. 225-5 0.001

(as Cr) (1 hr)
12 Copper (Cu) (Dust & Fume) Filtration, ICP-OES Method NIOSH 7300(P.1-8) / PS pump / ICP-OES  50-1500 L 2 L/min 0.004 mg / m3 3 SKC Cat No. 225-5 0.001

(1 hr)
13 Iron & Compounds (as Fe) Filtration, ICP-OES Method NIOSH 7300(P.1-8) / PS pump / ICP-OES  5-1000 L 2 L/min 0.004 mg / m3 3 SKC Cat No. 225-5 0.001

(1 hr)
14 Lead (Pb) Filtration, ICP-OES Method NIOSH 7300(P.1-8) / PS pump / ICP-OES  50-2000 L 2 L/min 0.004 mg / m3 3 SKC Cat No. 225-5 0.001

(1 hr)
15 Magnesium (Mg) Filtration, ICP-OES Method NIOSH 7300(P.1-8) / PS pump / ICP-OES  6-67 L 2 L/min 0.208 mg / m3 3 SKC Cat No. 225-5 0.026

(1 hr)
16 Manganese (Mn) Filtration, ICP-OES Method NIOSH 6009(P.1-8) / PS pump / ICP-OES  5-200 L 2 L/min 0.004 mg / m3 3 SKC Cat No. 225-5 0.001

(1 hr)
17 Mercury (Hg) Filtration - AAS Method NIOSH 6009(P.1-5) / PS pump / AAS 2 – 100 L 0.2 L/min 0.021 ug / m3 3 SKC Cat No. 225-5 0.003

(1 hr)

18 Nickel & Compounds (as Ni) Filtration, ICP-OES Method NIOSH 7300(P.1-8) / PS pump / ICP-OES  5-1000 L 2 L/min 0.004 mg / m3 3 SKC Cat No. 225-5 0.001
(1 hr)

19 Selenium (Se) Filtration, ICP-OES Method NIOSH 7300(P.1-8) / PS pump / ICP-OES  13-2000 L 2 L/min 0.021 mg / m3 3 SKC Cat No. 225-5 0.003
(1 hr)

20 Silver (Ag) Filtration, ICP-OES Method NIOSH 7300(P.1-8) / PS pump / ICP-OES  250-2000 L 2 L/min 0.010 mg / m3 3 SKC Cat No. 225-5 0.001
(2-17 hr)

21 Sodium (Na) Filtration, ICP-OES Method NIOSH 7300(P.1-8) / PS pump / ICP-OES  13-2000 L 2 L/min 0.208 mg / m3 3 SKC Cat No. 225-5 0.026
(1 hr)

22 Tin (Sn) Filtration, ICP-OES Method NIOSH 7300(P.1-8) / PS pump / ICP-OES  5-1000 L 2 L/min 0.021 mg / m3 3 SKC Cat No. 225-5 0.003
(1 hr)

23 Titanium (Ti) Filtration, ICP-OES Method NIOSH 7300(P.1-8) / PS pump / ICP-OES  5-1000 L 2 L/min 0.004 mg / m3 3 SKC Cat No. 225-5 0.001
(1 hr)
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24 Vanadium (V) Filtration, ICP-OES Method NIOSH 7300(P.1-8) / PS pump / ICP-OES  5-2000 L 2 L/min 0.004 mg / m3 3 SKC Cat No. 225-5 0.001

(1 hr)
25 Zinc & Compounds (Zn) Filtration, ICP-OES Method NIOSH 7300(P.1-8) / PS pump / ICP-OES  5-2000 L 2 L/min 0.004 mg / m3 3 SKC Cat No. 225-5 0.001

(1 hr)
26 Acetone Sorbent Adsorption, GC   Method NIOSH 1300 (P,1-5)/ PS pump / GC-FID 0.5-3 L 0.10 L/min 13.17 mg / m3 2 SKC Cat. No. ST 226-01

(30 min) 5.54 ppm
27 Benzene Sorbent Adsorption, GC   Method NIOSH 1501(P.1-7) / PS pump / GC-FID 5-30 L 0.10 L/min 2.93 mg / m3 2 SKC Cat. No. ST 226-01

(1 hr) 0.92 ppm
28 Cyclohexanone Sorbent Adsorption, GC   Method NIOSH 1300(P.1-5) / PS pump / GC-FID 1-10 L 0.10 L/min 3.96 mg / m3 2 SKC Cat. No. ST 226-01

(1 hr) 0.99 ppm
29 Ethanol (Ethyl alcohol) Sorbent Adsorption, GC   Method NIOSH 1400(P.1-4) / PS pump / GC-FID 12 L 0.10 L/min 3.29 mg / m3 2 SKC Cat. No. ST 226-01

(1 hr) 1.75 ppm
30 Ethylacetate Sorbent Adsorption, GC   Method NIOSH 1457 (P.1-4)/ PS pump / GC-FID 0.1-10 L 0.10 L/min 7.21 mg / m3 2 SKC Cat. No. ST 226-01

(1 hr) 2.00 ppm
31 Ethylbenzene Sorbent Adsorption, GC   Method NIOSH 1501 (P.1-7) / PS pump / GC-FID 1-24 L 0.10 L/min 3.63 mg / m3 2 SKC Cat. No. ST 226-01

(1 hr) 0.83 ppm
32 Hexane Sorbent Adsorption, GC   Method NIOSH 1500(P.1-8) / PS pump / GC-FID 4 L 0.10 L/min 7.05 mg / m3 2  SKC Cat. No. ST 226-01

(1 hr) 2.00 ppm
33 Isopropanol (Isopropyl alcohol) ; IPA Sorbent Adsorption, GC   Method NIOSH 1400(P.1-4) / PS pump / GC-FID 12 L 0.10 L/min 3.28 mg / m3 2 SKC Cat. No. ST 226-01

(1 hr) 1.33 ppm
34 Methanol (Methyl alcohol) Sorbent Adsorption, GC   Method OSHA 91(P.1-10) / PS pump / GC-FID 1-5 L 0.10 L/min 3.96 mg / m3 2 SKC Cat. No. ST 226-82

(30 min) 3.02 ppm
35 Methyl Ethyl Ketone (MEK) Sorbent Adsorption, GC   Method OSHA 1004(P.1-27) / PS pump / GC-FID 0.25-12L 0.10 L/min 3.35 mg / m3 2 SKC Cat. No. ST 226-

81A(1 hr) 1.14 ppm
36 Methyl Isobutyl Ketone (MIBK) Sorbent Adsorption, GC   Method OSHA 1004(P.1-27) / PS pump / GC-FID 0.25-12L 0.10 L/min 3.34 mg / m3 2 SKC Cat. No. ST 226-01

(1 hr) 0.81 ppm
37 Styrene Sorbent Adsorption, GC   Method NIOSH 1501 (P.1-7)  / PS pump / GC-FID 1-24 L 0.10 L/min 3.78 mg / m3 2 SKC Cat. No. ST 226-01

(1 hr) 0.89 ppm
38 Toluene Sorbent Adsorption, GC   Method NIOSH 1501 (P.1-7)  / PS pump / GC-FID 1-8 L 0.10 L/min 3.63 mg / m3 2 SKC Cat. No. ST 226-01

(1 hr) 0.96 ppm
39 Xylene Sorbent Adsorption, GC   Method NIOSH 1501 (P.1-7)  / PS pump / GC-FID 2-23 L 0.10 L/min 3.58 mg / m3 2 SKC Cat. No. ST 226-01

(1 hr) 0.83 ppm
40 Cumene Sorbent Adsorption, GC   Method NIOSH 1501 (P.1-7)  / PS pump / GC-FID 2-23 L 0.10 L/min 3.60 mg / m3 2 SKC Cat. No. ST 226-01

(1 hr) 0.73 ppm
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41 Methylcyclohexane Sorbent Adsorption, GC   Method NIOSH 1500 (P.1-8)  / PS pump / GC-FID 2-23 L 0.10 L/min 7.23 mg / m3 2 SKC Cat. No. ST 226-01

(1 hr) 1.80 ppm
42 Methyl acetate Sorbent Adsorption, GC   Method NIOSH 1458 (P.1-8)  / PS pump / GC-FID 0.2-10 L 0.10 L/min 9.09 mg / m3 2 SKC Cat. No. ST 226-01

(1 hr) 3.00 ppm
43 Diethyl Ether or Ethyl Ether Sorbent Adsorption, GC   Method NIOSH 1610 (P.1-4)  / PS pump / GC-FID 0.25-3 L 0.01-0.20 L/min 11.88 mg / m3 2 SKC Cat. No. ST 226-01

(1 hr) 3.92 ppm
44 Methyl tert-Butyl Ether (MTBE) Sorbent Adsorption, GC   Method NIOSH 1615 (P.1-4)  / PS pump / GC-FID 2-96 L 0.01-0.20 L/min 3.08 mg / m3 2 SKC Cat. No. ST 226-01

(1 hr) 0.86 ppm
45 Dichloromethane Sorbent Adsorption, GC   Method NIOSH 1005 (P.1-4)  / PS pump / GC-FID 0.5-2.5 L 0.01-0.20 L/min 22.1 mg / m3 2 SKC Cat. No. ST 226-01

 or Methylene chloride (1 hr) 6.36 ppm
46 1-Butanol /n-butyl alcohol Sorbent Adsorption, GC   Method NIOSH 1401 (P.1-4)  / PS pump / GC-FID 2-10 L 0.01-0.20 L/min 4.86 mg / m3 2 SKC Cat. No. ST 226-01

(1 hr) 1.60 ppm
47 2-Butanol /sec-butyl alcohol Sorbent Adsorption, GC   Method NIOSH 1401 (P.1-4)  / PS pump / GC-FID 2-10 L 0.01-0.20 L/min 4.86 mg / m3 2 SKC Cat. No. ST 226-01

(1 hr) 1.60 ppm
48 Isobutyl alcohol (IBA) Sorbent Adsorption, GC   Method NIOSH 1401 (P.1-4)  / PS pump / GC-FID 2-10 L 0.01-0.20 L/min 4.81 mg / m3 2 SKC Cat. No. ST 226-01

(1 hr) 1.59 ppm
49 Beryllium (Be) Filtration, ICP-OES Method NIOSH 7300(P.1-8) / PS pump / ICP-OES  1250-2000 L 2 L/min 0.004 mg / m3 3 SKC Cat No. 225-5 0.001

(1 hr)
50 Cobalt (Co) Filtration, ICP-OES Method NIOSH 7300(P.1-8) / PS pump / ICP-OES 25-2000 L 2 L/min 0.004 mg / m3 3 SKC Cat No. 225-5 0.001

(1 hr)
51 Molybdenum (Mo) Filtration, ICP-OES Method NIOSH 7300(P.1-8) / PS pump / ICP-OES 5-67 L 2 L/min 0.004 mg / m3 3 SKC Cat No. 225-5 0.001

(1 hr)
52 Thallium (Tl) Filtration, ICP-OES Method NIOSH 7300(P.1-8) / PS pump / ICP-OES 25-2000 L 2 L/min 0.021 mg / m3 3 SKC Cat No. 225-5 0.003

(1 hr)
53 Silicon (Si) Filtration, ICP-OES Method NIOSH 7300(P.1-8) / PS pump / ICP-OES  5-1000 L 2 L/min 0.010 mg / m3 3 SKC Cat No. 225-5 0.001

(1 hr)
54 Potassium (K) Filtration, ICP-OES Method NIOSH 7300(P.1-8) / PS pump / ICP-OES  5-1000 L 2 L/min 0.208 mg / m3 3 SKC Cat No. 225-5 0.026

(1 hr)
55 Ketones Sorbent Adsorption, GC   Method NIOSH 2555 (P.1-5)  / PS pump / GC-FID 0.5-3.0 L 0.01-0.20 L/min 13.17 mg / m3 2 SKC Cat. No. 226-01

(1 hr) 5.54 ppm
56 n-Heptane Sorbent Adsorption, GC   Method NIOSH 1500 (P.1-8)  / PS pump / GC-FID  - 0.01-0.20 L/min 6.97 mg / m3 2 SKC Cat. No. 226-01

(1 hr) 1.70 ppm
57 n-Butyl acetate Sorbent Adsorption, GC   Method NIOSH 1450(P.1-6)  / PS pump / GC-FID 1-10 L 0.01-0.20 L/min 8.55 mg / m3 2 SKC Cat. No. 226-01

(1 hr) 1.80 ppm
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58 n-Pentane Sorbent Adsorption, GC   Method NIOSH 1500(P.1-8)  / PS pump / GC-FID  - 0.01-0.20 L/min 2.63 mg / m3 2 SKC Cat. No. 226-01

(1 hr) 0.89 ppm
59 Chloroform Sorbent Adsorption, GC   Method NIOSH 1003 (P.1-7)  / PS pump / GC-FID 1-50 L 0.01-0.20 L/min 4.93 mg / m3 2 SKC Cat. No. 226-01

(1 hr) 1.01 ppm
60 Chlorobenzene Sorbent Adsorption, GC   Method NIOSH 1003 (P.1-7)  / PS pump / GC-FID 1.5-40L 0.01-0.20 L/min 4.63 mg / m3 2 SKC Cat. No. 226-01

(1 hr) 1.00 ppm
61 Formaldehyde Sorbent Adsorption, GC   Method NIOSH 2541 (P.1-5)  / PS pump / GC-FID 1-36L 0.01-0.10 L/min 0.12 mg / m3 2 SKC Cat. No. 226-118

(1 hr) 0.10 ppm เปล่ียน DL:1/2/24
62 Hydrogen chloride Sorbent Adsorption, IC  Method OSHA ID-174SG  / PS pump / IC 100 L 500 L/min 0.015 mg / m3 3 SKC Cat. No.  226-10-03

(15 min) 0.010 ppm
63 Hydrogen Bromide Sorbent Adsorption, IC  Method OSHA ID165SG  / PS pump / IC 100 L 200 L/min 0.033 mg / m3 3 SKC Cat. No. 226-10-03

(60min) 0.010 ppm
64 Sulfuric Acid Sorbent Adsorption, IC  Method OSHA ID165SG  / PS pump / IC 100 L 200 L/min 0.040 mg / m3 3 SKC Cat. No. 226-10-03

NIOSH 7908 / PS pump / IC (60min) 0.010 ppm Fiter (PTFE)
65 Phosphoric Acid Sorbent Adsorption, IC  Method OSHA ID165SG  / PS pump / IC 100 L 200 L/min 0.040 mg / m3 3 SKC Cat. No. 226-10-03

NIOSH 7908 / PS pump / IC (60min) 0.010 ppm Fiter (PTFE)
66 Ammonia (NH3) Sorbent Adsorption, IC  Method NIOSH 6016  / PS pump / IC 12 L 200 L/min 0.200 mg / m3 3 SKC Cat. No. 226-10-06

(120min) 0.280 ppm
67 Nitric Sorbent Adsorption, IC  Method OSHA ID165SG  / PS pump / IC 100 L 200 L/min 0.026 mg / m3 3 SKC Cat. No. 226-10-03

(60min) 0.010 ppm
68 Chlorine Sorbent Adsorption, IC  Method OSHA ID-202 / PS pump / IC 60 L 200 L/min 0.029 mg / m3 3 0.02% KI in Buffer 

(60min) 0.010 ppm
69 Hydrogen fluoride Sorbent Adsorption, IC  Method OSHA ID165SG  / PS pump / IC 60 L 200 L/min 0.008 mg / m3 3 SKC Cat. No. 226-10-03

(60min) 0.010 ppm
70 Phosphorus (P) Filtration, ICP-OES Method NIOSH 7300(P.1-8) / PS pump / ICP-OES  5-1000 L 2 L/min 0.208 mg / m3 3 SKC Cat No. 225-5 0.026

(1 hr)
71 Boron (B) Filtration, ICP-OES Method NIOSH 7300(P.1-8) / PS pump / ICP-OES  5-1000 L 2 L/min 0.010 mg / m3 3 SKC Cat No. 225-5 0.001

(1 hr)
เอกสารอ้างองิ

1.       Method of Air Sampling and Analysis, APHA Intersociety Committee, 1997
2.       NIOSH Manual of Analytical Method, 4

th Edition, 1994
3.       Code of Federal Regulation, U.S. EPA. , 40 CFR Part 50, Part 60, 2000
4.       OSHA Analytical Methods Manuel, 2

nd Edition, U.S. Department of Labor, 1992
5.       International Standard Organization, ISO 11204:1995 
6.       Compendium of Methods for Determination of Inorganic Compound in Ambient Air, U.S. EPA. , 1999
7.       Annual Book of ASTM Standard, Section 11, 2001
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การตรวจวิเคราะห์คุณภาพน ้า – กากตะกอน (Water – Solid wastes Quality Analysis)

Items Parameter Method Reference Method / Analytical Technique Container
sample size 

(ml)
MDL LOQ Unit

Decimal 
point

Remark

1.1 Biochemical Oxygen Demand 
(BOD5)

5-Day BOD Test, Membrane 
Electrode Method

Standard Method part 5210 B, 4500-O G / 
DO meter

Plastic 1000  - 2.0 mg/l 1

1.2 Biochemical Oxygen Demand 
(BOD5)

5-Day BOD Test, Azide Modification 
Method

Standard Method part 5210 B, 4500-O C / 
Titration

Plastic 1000  - 2.0 mg/l 1

2.1 Chemical Oxygen Demand 
(COD)

In-house Method Standard Method part 5220 C / Titration Plastic 100  - 40 mg/l as O2 0

2.2 Chemical Oxygen Demand 
(COD)

Titrimetric, Closed Reflux  Method Standard Method part 5220 C / Titration Plastic 100  - 40 mg/l as O2 0

3 Free Chlorine Iodometric Method Standard Method part  4500-B / Titration Plastic 100  - 0.50 mg/l 2

4 Total Dissolved Solids (TDS) Dried at 180 oC Standard Method part 2540 C / Gravimetric Plastic 200 - 25 mg/l 0

5.1 Grease&Oil In-house Method Standard Method part 5520 B / Gravimetric Glass 1000  - 3.0 mg/l 1

5.2 Grease&Oil Partition Gavimetric Method Standard Method part 5520 B / Gravimetric Glass 1001  - 3.0 mg/l 1

6  Sulfide (S2
-) ZnS Precipitation ,Iodometric Method Standard Method part 4500-S2- F / Titration BOD bottle 300 - 0.50 mg/l as H2S 2

7 pH Electrometric Method Standard Method part 4500 H+  / pH meter Plastic 50 - 3.0-12.0 - 1

ตารางท่ี 1 สรุปขอ้ก าหนดการเก็บตวัอยา่งและความสามารถในการทดสอบตวัอยา่งของห้องปฏิบติัการ ตามท่ีข้ึนทะเบียนกบักรมโรงงานอุตสาหกรรม
(ประเภทตวัอยา่ง :   น ้าเสีย(ข้ึนทะเบียนกรมโรงงานฯ), น ้า,น ้าเพ่ืออุปโภค, น ้าประปา, น ้าผิวดิน, น ้าบาดาล และน ้าทะเล) )

ส่วนงาน   : ส่วนงานทดสอบพ้ืนฐาน
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8 Total Suspended Solids (TSS) Dried at 103-105 oC Standard Method part 2540 D / Grvimetric Plastic 1000 - 5 mg/l 0

9 Temperature Laboratory and Field Method Standard Method part 2550 B / Thermometer at field - 1  OC 0

10 Total Kjeldahl Nitrogen (TKN) Macro-Kjeldahl Method Standard Method part 4500-Norg / Titration Plastic 500 - 5 mg/l as NH3-N 0

11  Hydrogen Sulfide (H2S) ZnS Precipitation ,Iodometric Method Standard Method part 4500-S2- F / Titration BOD bottle 300 - 0.53 mg/l as H2S 2
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การตรวจวเิคราะห์คุณภาพน า้ – กากตะกอน (Water – Solid wastes Quality Analysis)

Items Parameter Method
Reference Method / Analytical 

Technique
Container

sample size 

(ml)
MDL LOQ Unit Decimal point Remark

1 Acidity Titration Method Standard Method part 2310 B / Titration Plastic 50 - 20.00 mg/l as CaCO3 1

2 M-Alkalinty Titration Method Standard Method part 2320 B / Titration Plastic 50 - 20.00 mg/l as CaCO3 1

3 P-Alkalinty Titration Method Standard Method part 2320 B / Titration Plastic 50 - 20.00 mg/l as CaCO3 1

4 Ammonia Nitrogen (NH3-N) Distillation and Titrimetric Method Standard Method part 4500-NH3
+ / 

Titration

Plastic 500 2 mg/l as NH3-N 1

5 Calcium Hardness EDTA Titrimetric Method Standard method part 3500-Ca B/ Titration Plastic 100  - 3.0 mg/l as CaCO3 1

6 Chloride (Cl-) Argentometric Method Standard Method part 4500-Cl- B / 

Titration

Plastic 50  - 5.0 mg/l as Cl- 1

7 Chlorine (Residual) DPD Colorimetric Method Standard Method part 4500-Cl G / Test kit Plastic 500 - 0.1 mg/l as Cl2 1

8 Chlorine (Total) DPD Colorimetric Method Modified Standard Method part 4500-Cl G 

/ Test kit

Plastic 500 - 0.1 mg/l as Cl2 1

9 Fixed Solids (FS) Dried at 550 oC Standard Method part 2540 E / Gravimetric Plastic 200 - 30.0 mg/l 1

10 Hardness EDTA Titrimetric Method Standard Method part 2340 C / Titration Plastic 100  - 6.0 mg/l as CaCO3 1

11 Magnesium (Mg) Calculation Method Standard Method part 3500-Mg / 

Calculation

Plastic 100  - 0.70 mg/l as Mg 1

12 Magnesium Hardness Calculation Method Standard Method part 3500-Mg / 

Calculation

Plastic 100  - 3.0 mg/l as CaCO3 1

ตารางท่ี 3 สรุปขอ้ก าหนดการเก็บตวัอยา่งและความสามารถในการทดสอบตวัอยา่งของห้องปฏิบติัการ ท่ีไม่ไดข้ึ้นทะเบียนกบักรมโรงงานอุตสาหกรรม
(ประเภทตวัอยา่ง : น ้า, น ้าเสีย, น ้าเพ่ืออุปโภค, น ้าประปา, น ้าผิวดิน, น ้าบาดาล และน ้าทะเล)

ส่วนงาน   : ส่วนงานทดสอบพ้ืนฐาน
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Items Parameter Method
Reference Method / Analytical 

Technique
Container

sample size 

(ml)
MDL LOQ Unit Decimal point Remark

13 Mix Liquor Suspended Solids 

(MLSS) 
Dried at 103-105 oC Standard Method part 2540 C / Gravimetric Plastic 200 - 5 mg/l 1

14 Mix Liquor Volatile Suspended 

Solids (MLVSS) 
Dried at 550 oC Standard Method part 2540 E / Gravimetric Plastic 200 - 5 mg/l 1

15 Organic Nitrogen Macro-Kjeldahl Method Standard Method part 4500-Norg / Titration Plastic 500 - 5 mg/l as NH3-N 1  Org-N = TKN-(Ammonia-N)

17 Conductivity Laboratory Method Standard Method part 2510 B Plastic 200 - 0.1 us/cm หลกัหน่วย 2 ต าแหน่ง/หลกั

สิบ 1ต าแหน่ง

อ่านจากเคร่ือง

18 Salinity Electrical Conductivity Method Standard Method part 2520 B / 

Conductivity meter

Plastic 100 - 0.01 ppt หลกัหน่วย 2 ต าแหน่ง/หลกั

สิบ 1ต าแหน่ง

อ่านจากเคร่ือง

19 Sludge Volume Index (SV30) Volumetric Method Standard Method part 2540 F / Volumetric Plastic 1000 - 0.1 ml/l 1

20 Sulfite Titrimetric Method Standard Method part 4500-SO3
2- B / 

Titration

Plastic 200 - 2.00 mg/l as SO3
2- 2

21 Total Dissolved Solids (TDS) Dried at 103-105 oC Modified Standard Method part 2540 B / 

Gravimetric

Plastic 200  - 25 mg/l 0

22 Turbidity Nephelometric Method Standard Method part 2130 B / Turbidity 

meter

Plastic 50 0.01 0.01 NTU หลกัหน่วย 2 ต าแหน่ง/หลกั

สิบ 1ต าแหน่ง

NTU=FTU=ซิลิกาสเกล

23 Volatile Fatty Acid Titrimetric Method คู่มือวิเคราะห์น ้าเสีย สมาคมวิศวกรรม

ส่ิงแวดลอ้มแห่งประเทศไทย / Titration

Plastic 200  - 1.00 mg/l 1

24 Volatile Solids (VS) Dried at 550 oC Standard Method part 2540 E / Gravimetric Plastic 200 3.0 mg/l 1

25 Volatile Suspended Solids (VSS) Dried at 550 oC Standard Method part 2540 E / Gravimetric Plastic 200 3.0 mg/l 1

26 Dissolved Oxygen(DO) Azide Modification Standard Method part 4500-O C/Titration Plastic 300  - 0.3 mg/l 1
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Items Parameter Method
Reference Method / Analytical 

Technique
Container

sample size 

(ml)
MDL LOQ Unit Decimal point Remark

ส่วนงานจุลชีววิทยา

1 Benthos Counting Chamber Method Standard Method part 10500 B / Counting  ถุงด า -  - - ind/m2 0 รายงานต ่าสุด =Not found

2 Escherichia Coli Bacteria 

(E.coli)

MPN Test Standard Method part 9221 F / 

Fluorogenic  Substrate , MPN

 Glass 250  - - MPN:100 ml ตามตาราง MPN- รายงานต ่าสุด 1.1 (น ้าด่ืม)  / 1.8 (น ้า)

3 Total Coliform MPN Test Standard Method part 9221 B / 

Fermentation Technique , MPN

 Glass 250 - - MPN:100 ml ตามตาราง MPN- รายงานต ่าสุด 1.1 (น ้าด่ืม)  / 1.8 (น ้า)

4  Thermotolerant coliforms   

(Fecal Coliform)

MPN Test Standard Method part 9221 E 

/Thermolerant Coliform , MPN

 Glass 250 - - MPN:100 ml ตามตาราง MPN- รายงานต ่าสุด 1.1 (น ้าด่ืม)  / 1.8 (น ้า)

5 Heterotrophic Bacteria  (Total 

Bacteria)

 Heterotrophic  plate count (Standard 

Plate Count Method)

Standard Method part 9215 B / Pour plate  Glass 250  1 1 Colonies/cm3 0 *Heterotrophic plate count = 

Standard   plate Count

6 Phytoplankton Counting Chamber Method Standard Method part 10200 F / Counting  Plstic  - - - Cell / l 0 รายงานต ่าสุด =Not found

7 Zooplankton Counting Chamber Method Standard Method part 10200 G / Counting  Plastic  - - - ind./l 0 รายงานต ่าสุด =Not found

8 S.Aureus Enrichment Standard Method part 9213 B Glass 1000 - - - รายงาน พบ/ไม่พบ รายงานต ่าสุด =Not found

9 Salmonella sp. Membrane Filter Standard Method part 9260 B Glass 1000 - - - รายงาน พบ/ไม่พบ รายงานต ่าสุด =Not found

10 Clostridium  perfringens Comperndium 2003,Chapter 34 Comperndium 2003,Chapter 34 Glass 1000 - - - รายงาน พบ/ไม่พบ รายงานต ่าสุด =Not found
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การตรวจวเิคราะห์คุณภาพน า้ – กากตะกอน (Water – Solid wastes Quality Analysis)

Items Parameter Method Reference Method / Analytical Technique Container
sample 

size (g)
MDL LOQ Unit

Decimal 

point
Remark

1 Arsenic (As) Digestion,ICP-OES  Method US EPA  SW 846 Method 3050B / ICP-OES Plastic 500 2.50 5.00 mg/kg as As 2

2 Antimony (Sb) Digestion,ICP-OES  Method US EPA  SW 846 Method 3050B / ICP-OES Plastic 500 2.50 5.00 mg/kg as Sb 2

3 Barium (Ba) Digestion,ICP-OES  Method US EPA  SW 846 Method 3050B / ICP-OES Plastic 500 0.50 1.00 mg/kg as Ba 2

4 Beryllium (Be) Digestion,ICP-OES  Method US EPA  SW 846 Method 3050B / ICP-OES Plastic 500 0.50 1.00 mg/kg as Be 2

5 Cadmium (Cd) Digestion,ICP-OES  Method US EPA  SW 846 Method 3050B / ICP-OES Plastic 500 0.10 0.15 mg/kg as Cd 2

6 Chromium (Cr) Digestion,ICP-OES  Method US EPA  SW 846 Method 3050B / ICP-OES Plastic 500 0.50 1.00 mg/kg as Cr 2

7 Hexavalent Chromium (Cr6+) Digestion,Colorimetric Method
US EPA SW 846 Method 3060A,7196A / 
Spectrophotometer

Plastic 500 0.40 2.00 mg/kg as Cr 3

8 Lead (Pb) Digestion,ICP-OES  Method US EPA  SW 846 Method 3050B / ICP-OES Plastic 500 0.50 1.00 mg/kg as Pb 2

9 Manganese (Mn) Digestion,ICP-OES  Method US EPA  SW 846 Method 3050B / ICP-OES Plastic 500 0.50 1.00 mg/kg as Mn 2

10 Mercury (Hg)
Digestion,Cold Vapor Technique-AAS 
Method

US EPA  SW 846 Method 7471B / AAS Plastic 500 0.10 0.20 mg/kg as Hg 4

11 Nickel (Ni) Digestion,ICP-OES  Method US EPA  SW 846 Method 3050B / ICP-OES Plastic 500 0.50 1.00 mg/kg as Ni 2

12 Selenium (Se) Digestion,ICP-OES  Method US EPA  SW 846 Method 3050B / ICP-OES Plastic 500 2.50 5.00 mg/kg as Se 2

13 Silver (Ag) Digestion,ICP-OES  Method US EPA  SW 846 Method 3050B / ICP-OES Plastic 500 1.00 2.50 mg/kg as Ag 2

ตารางท่ี 8 สรุปขอ้ก าหนดการเก็บตวัอยา่งและความสามารถในการทดสอบตวัอยา่งของห้องปฏิบติัการ ตามทีข่ึน้ทะเบียนกบักรมโรงงานอุตสาหกรรม

(ประเภทตวัอยา่ง :  ดิน )
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Items Parameter Method Reference Method / Analytical Technique Container
sample 

size (g)
MDL LOQ Unit

Decimal 

point
Remark

14 Trivalent Chromium (Cr3+)
Digestion,ICP-OES;
Filtration,Colorimetric Method;Calculation/

US EPA SW 846 Method 3060A,7196A / 
Spectrophotometer

Plastic 500 0.40 2.00 mg/k as Cr 3

15 Vanadium (V) Digestion,ICP-OES  Method US EPA  SW 846 Method 3050B / ICP-OES Plastic 500 0.50 1.00 mg/kg as V 2

16 Zinc (Zn) Digestion,ICP-OES  Method US EPA  SW 846 Method 3050B / ICP-OES Plastic 500 0.50 1.00 mg/kg as Zn 2

17 Volatile organic compounds;VOC Glass 50

1   - Acetone  Purge-and-Trap / GC-MS  US EPA  SW 846  Method 5035A and 8260D Glass 50 0.005 0.010 mg/kg 3

2   - Benzene  Purge-and-Trap / GC-MS  US EPA  SW 846  Method 5035A and 8260D Glass 50 0.005 0.010 mg/kg 3

3   - Bromodichloromethane  Purge-and-Trap / GC-MS  US EPA  SW 846  Method 5035A and 8260D Glass 50 0.005 0.010 mg/kg 3

4   - Bromoform  Purge-and-Trap / GC-MS  US EPA  SW 846  Method 5035A and 8260D Glass 50 0.005 0.010 mg/kg 3

5   - Butanol  Purge-and-Trap / GC-MS  US EPA  SW 846  Method 5035A and 8260D Glass 50 0.005 0.010 mg/kg 3

6   - Carbon disulfide  Purge-and-Trap / GC-MS  US EPA  SW 846  Method 5035A and 8260D Glass 50 0.005 0.010 mg/kg 3

7   - Carbon tetrachloride  Purge-and-Trap / GC-MS  US EPA  SW 846  Method 5035A and 8260D Glass 50 0.005 0.010 mg/kg 3

8   - Chlorobenzene  Purge-and-Trap / GC-MS  US EPA  SW 846  Method 5035A and 8260D Glass 50 0.005 0.010 mg/kg 3

9   - Chlorodibromomethane  Purge-and-Trap / GC-MS  US EPA  SW 846  Method 5035A and 8260D Glass 50 0.005 0.010 mg/kg 3

10   - Chloroform  Purge-and-Trap / GC-MS  US EPA  SW 846  Method 5035A and 8260D Glass 50 0.005 0.010 mg/kg 3

11   - 1,2-Dichlorobenzene  Purge-and-Trap / GC-MS  US EPA  SW 846  Method 5035A and 8260D Glass 50 0.005 0.010 mg/kg 3
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Items Parameter Method Reference Method / Analytical Technique Container
sample 

size (g)
MDL LOQ Unit

Decimal 

point
Remark

12   - 1,3-Dichlorobenzene  Purge-and-Trap / GC-MS  US EPA  SW 846  Method 5035A and 8260D Glass 50 0.005 0.010 mg/kg 3

13   - 1,4-Dichlorobenzene  Purge-and-Trap / GC-MS  US EPA  SW 846  Method 5035A and 8260D Glass 50 0.005 0.010 mg/kg 3

14   - 1,1-Dichloroethane  Purge-and-Trap / GC-MS  US EPA  SW 846  Method 5035A and 8260D Glass 50 0.005 0.010 mg/kg 3

15   - 1,2-Dichloroethane  Purge-and-Trap / GC-MS  US EPA  SW 846  Method 5035A and 8260D Glass 50 0.005 0.010 mg/kg 3

16   - 1,1-Dichloroethylene  Purge-and-Trap / GC-MS  US EPA  SW 846  Method 5035A and 8260D Glass 50 0.005 0.010 mg/kg 3

17   - cis-1,2-Dichloroethylene  Purge-and-Trap / GC-MS  US EPA  SW 846  Method 5035A and 8260D Glass 50 0.005 0.010 mg/kg 3

18   - trans-1,2-Dichloroethylene  Purge-and-Trap / GC-MS  US EPA  SW 846  Method 5035A and 8260D Glass 50 0.005 0.010 mg/kg 3

19   - 1,2-Dichloropropane  Purge-and-Trap / GC-MS  US EPA  SW 846  Method 5035A and 8260D Glass 50 0.005 0.010 mg/kg 3

20   - 1,3-Dichloropropane  Purge-and-Trap / GC-MS  US EPA  SW 846  Method 5035A and 8260D Glass 50 0.005 0.010 mg/kg 3

21   - Ethylbenzene  Purge-and-Trap / GC-MS  US EPA  SW 846  Method 5035A and 8260D Glass 50 0.005 0.010 mg/kg 3

22   - n-Hexane  Purge-and-Trap / GC-MS  US EPA  SW 846  Method 5035A and 8260D Glass 50 0.010 0.010 mg/kg 3

23   - Metylene Chloride or Dichloromethane  Purge-and-Trap / GC-MS  US EPA  SW 846  Method 5035A and 8260D Glass 50 0.005 0.010 mg/kg 3

24   - Methyl tert-butyl ether  Purge-and-Trap / GC-MS  US EPA  SW 846  Method 5035A and 8260D Glass 50 0.005 0.010 mg/kg 3

25   - Naphthalene  Purge-and-Trap / GC-MS  US EPA  SW 846  Method 5035A and 8260D Glass 50 0.005 0.010 mg/kg 3

26   - Nitrobenzene  Purge-and-Trap / GC-MS  US EPA  SW 846  Method 5035A and 8260D Glass 50 0.005 0.010 mg/kg 3
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Items Parameter Method Reference Method / Analytical Technique Container
sample 

size (g)
MDL LOQ Unit

Decimal 

point
Remark

27   - Styrene  Purge-and-Trap / GC-MS  US EPA  SW 846  Method 5035A and 8260D Glass 50 0.005 0.010 mg/kg 3

28   - 1,1,2,2-Tetrachloroethane  Purge-and-Trap / GC-MS  US EPA  SW 846  Method 5035A and 8260D Glass 50 0.005 0.010 mg/kg 3

29   - Tetrachloroethylene  Purge-and-Trap / GC-MS  US EPA  SW 846  Method 5035A and 8260D Glass 50 0.005 0.010 mg/kg 3

30   - Toluene  Purge-and-Trap / GC-MS  US EPA  SW 846  Method 5035A and 8260D Glass 50 0.005 0.010 mg/kg 3

31   - 1,2,4-Trichlorobenzene  Purge-and-Trap / GC-MS  US EPA  SW 846  Method 5035A and 8260D Glass 50 0.005 0.010 mg/kg 3

32   - 1,1,1-Trichloroethane  Purge-and-Trap / GC-MS  US EPA  SW 846  Method 5035A and 8260D Glass 50 0.005 0.010 mg/kg 3

33   - 1,1,2-Trichloroethane  Purge-and-Trap / GC-MS  US EPA  SW 846  Method 5035A and 8260D Glass 50 0.005 0.010 mg/kg 3

34   - Trichloroethylene  Purge-and-Trap / GC-MS  US EPA  SW 846  Method 5035A and 8260D Glass 50 0.005 0.010 mg/kg 3

35   - 1,3,5-Trimethylbenzene  Purge-and-Trap / GC-MS  US EPA  SW 846  Method 5035A and 8260D Glass 50 0.005 0.010 mg/kg 3

36   - Vinyl acetate  Purge-and-Trap / GC-MS  US EPA  SW 846  Method 5035A and 8260D Glass 50 0.005 0.010 mg/kg 3

37   - Vinyl Chloride  Purge-and-Trap / GC-MS  US EPA  SW 846  Method 5035A and 8260D Glass 50 0.005 0.010 mg/kg 3

38   - m-Xylene  Purge-and-Trap / GC-MS  US EPA  SW 846  Method 5035A and 8260D Glass 50 0.005 0.010 mg/kg 3

39   - o-Xylene  Purge-and-Trap / GC-MS  US EPA  SW 846  Method 5035A and 8260D Glass 50 0.005 0.010 mg/kg 3

40   - p-Xylene  Purge-and-Trap / GC-MS  US EPA  SW 846  Method 5035A and 8260D Glass 50 0.005 0.010 mg/kg 3

41   - Xylene Total  Purge-and-Trap / GC-MS  US EPA  SW 846  Method 5035A and 8260D Glass 50 0.005 0.010 mg/kg 3
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Items Parameter Method Reference Method / Analytical Technique Container
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size (g)
MDL LOQ Unit

Decimal 

point
Remark

18 Semivolatile organic compounds #1 Glass 2500

1 Acenaphthene Ultrasonic Extraction / GC-MS US EPA  SW 846 Method 3550C and 8270E Glass 2500 0.125 0.250 mg/kg 3

2 Anthracene Ultrasonic Extraction / GC-MS US EPA  SW 846 Method 3550C and 8270E Glass 2500 0.125 0.500 mg/kg 3

3 Benz[a]anthracene Ultrasonic Extraction / GC-MS US EPA  SW 846 Method 3550C and 8270E Glass 2500 0.125 0.250 mg/kg 3

4 Benzo[b]fluoranthene Ultrasonic Extraction / GC-MS US EPA  SW 846 Method 3550C and 8270E Glass 2500 0.125 0.250 mg/kg 3

5 Benzo[k]fluoranthene Ultrasonic Extraction / GC-MS US EPA  SW 846 Method 3550C and 8270E Glass 2500 0.125 0.250 mg/kg 3

6 Benzo[a]pyrene Ultrasonic Extraction / GC-MS US EPA  SW 846 Method 3550C and 8270E Glass 2500 0.125 0.500 mg/kg 3

7 Benzo[ghi]perylene Ultrasonic Extraction / GC-MS US EPA  SW 846 Method 3550C and 8270E Glass 2500 0.125 0.250 mg/kg 3

8 Bis(2-chloroethyl) ether Ultrasonic Extraction / GC-MS US EPA  SW 846 Method 3550C and 8270E Glass 2500 0.125 0.250 mg/kg 3

9 Bis(2-ethylhexyl) phthalate Ultrasonic Extraction / GC-MS US EPA  SW 846 Method 3550C and 8270E Glass 2500 0.125 0.500 mg/kg 3

10 Butyl benzyl phthalate Ultrasonic Extraction / GC-MS US EPA  SW 846 Method 3550C and 8270E Glass 2500 0.125 0.250 mg/kg 3

11 Carbazole Ultrasonic Extraction / GC-MS US EPA  SW 846 Method 3550C and 8270E Glass 2500 0.125 0.250 mg/kg 3

12 p-Chloroaniline Ultrasonic Extraction / GC-MS US EPA  SW 846 Method 3550C and 8270E Glass 2500 0.500 1.250 mg/kg 3

13 2-Chlorophenol Ultrasonic Extraction / GC-MS US EPA  SW 846 Method 3550C and 8270E Glass 2500 0.125 0.250 mg/kg 3

14 Chrysene Ultrasonic Extraction / GC-MS US EPA  SW 846 Method 3550C and 8270E Glass 2500 0.125 0.250 mg/kg 3
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Items Parameter Method Reference Method / Analytical Technique Container
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size (g)
MDL LOQ Unit

Decimal 

point
Remark

15 Dibenz[a,h]anthracene Ultrasonic Extraction / GC-MS US EPA  SW 846 Method 3550C and 8270E Glass 2500 0.125 0.250 mg/kg 3

16 Di-n-butyl phthalate Ultrasonic Extraction / GC-MS US EPA  SW 846 Method 3550C and 8270E Glass 2500 0.125 0.250 mg/kg 3

17 2,4-Dichlorophenol Ultrasonic Extraction / GC-MS US EPA  SW 846 Method 3550C and 8270E Glass 2500 0.125 0.500 mg/kg 3

18 Diethyl Phthalate Ultrasonic Extraction / GC-MS US EPA  SW 846 Method 3550C and 8270E Glass 2500 0.125 0.250 mg/kg 3

19 2,4-Dimethylphenol Ultrasonic Extraction / GC-MS US EPA  SW 846 Method 3550C and 8270E Glass 2500 0.125 0.500 mg/kg 3

20 2,4-Dinitrotoluene Ultrasonic Extraction / GC-MS US EPA  SW 846 Method 3550C and 8270E Glass 2500 0.125 0.500 mg/kg 3

21 2,6-Dinitrotoluene Ultrasonic Extraction / GC-MS US EPA  SW 846 Method 3550C and 8270E Glass 2500 0.125 0.500 mg/kg 3

22 Di-n-octyl phthalate Ultrasonic Extraction / GC-MS US EPA  SW 846 Method 3550C and 8270E Glass 2500 0.125 0.500 mg/kg 3

23 Fluoranthene Ultrasonic Extraction / GC-MS US EPA  SW 846 Method 3550C and 8270E Glass 2500 0.125 0.250 mg/kg 3

24 Fluorene Ultrasonic Extraction / GC-MS US EPA  SW 846 Method 3550C and 8270E Glass 2500 0.125 0.250 mg/kg 3

25 Hexachlorobenzene Ultrasonic Extraction / GC-MS US EPA  SW 846 Method 3550C and 8270E Glass 2500 0.125 0.250 mg/kg 3

26 Hexachloro-1,3-butadiene Ultrasonic Extraction / GC-MS US EPA  SW 846 Method 3550C and 8270E Glass 2500 0.125 0.250 mg/kg 3

27 Hexachlorocyclopentadiene Ultrasonic Extraction / GC-MS US EPA  SW 846 Method 3550C and 8270E Glass 2500 0.125 0.250 mg/kg 3

28 Hexachloroethane Ultrasonic Extraction / GC-MS US EPA  SW 846 Method 3550C and 8270E Glass 2500 0.125 0.250 mg/kg 3

29 Indeno[1,2,3-cd]pyrene Ultrasonic Extraction / GC-MS US EPA  SW 846 Method 3550C and 8270E Glass 2500 0.125 0.500 mg/kg 3
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Decimal 

point
Remark

30 Isophorone Ultrasonic Extraction / GC-MS US EPA  SW 846 Method 3550C and 8270E Glass 2500 0.125 0.250 mg/kg 3

31 2-Methylphenol (o-Cresol) Ultrasonic Extraction / GC-MS US EPA  SW 846 Method 3550C and 8270E Glass 2500 0.125 0.500 mg/kg 3

32 2-Methylnaphthalene Ultrasonic Extraction / GC-MS US EPA  SW 846 Method 3550C and 8270E Glass 2500 0.125 0.250 mg/kg 3

33 N-Nitrosodi-n-propylamine Ultrasonic Extraction / GC-MS US EPA  SW 846 Method 3550C and 8270E Glass 2500 0.125 0.250 mg/kg 3

34 Phenanthrene Ultrasonic Extraction / GC-MS US EPA  SW 846 Method 3550C and 8270E Glass 2500 0.125 0.250 mg/kg 3

35 Phenol Ultrasonic Extraction / GC-MS US EPA  SW 846 Method 3550C and 8270E Glass 2500 0.125 0.250 mg/kg 3

36 Pyrene Ultrasonic Extraction / GC-MS US EPA  SW 846 Method 3550C and 8270E Glass 2500 0.125 0.250 mg/kg 3

37 2,4,5-Trichlorophenol Ultrasonic Extraction / GC-MS US EPA  SW 846 Method 3550C and 8270E Glass 2500 0.125 0.500 mg/kg 3

38 2,4,6-Trichlorophenol Ultrasonic Extraction / GC-MS US EPA  SW 846 Method 3550C and 8270E Glass 2500 0.125 0.500 mg/kg 3
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การตรวจวเิคราะห์คุณภาพน า้ – กากตะกอน (Water – Solid wastes Quality Analysis)

Items Parameter Method
Reference Method / Analytical 

Technique
Container sample size (g) MDL LOQ Unit Decimal point Remark

Waste Extraction  , ICP-OES  Method 0.05 0.10 mg/l as Sb

Digestion,ICP-OES  Method 2.50 5.00 mg/kg as Sb

Waste Extraction  , ICP-OES  Method 0.05 0.10 mg/l as As

Digestion,ICP-OES  Method 2.50 5.00 mg/kg as As

Waste Extraction  , ICP-OES  Method 0.01 0.02 mg/l as Ba

Digestion,ICP-OES  Method 0.50 1.00 mg/kg as Ba

Waste Extraction  , ICP-OES  Method 0.01 0.02 mg/l as Be

Digestion,ICP-OES  Method 0.50 1.00 mg/kg as Be

Waste Extraction  , ICP-OES  Method 0.01 0.02 mg/l as Cd

Digestion,ICP-OES  Method 0.10 0.15 mg/kg as Cd

Waste Extraction  , ICP-OES  Method 0.01 0.02 mg/l as Cr

Digestion,ICP-OES  Method 0.50 1.00 mg/kg as Cr

Waste Extraction  , ICP-OES  Method 0.01 0.02 mg/l as Co

Digestion,ICP-OES  Method 0.50 1.00 mg/kg as Co

Waste Extraction  , ICP-OES  Method 0.01 0.02 mg/l as Cu

Digestion,ICP-OES  Method 0.50 1.00 mg/kg as Cu

8 SW 846 Method 3050B / ICP-OES Plastic 2

7 Cobalt (Co) SW 846 Method 3050B / ICP-OES Plastic 500

Copper (Cu) 500

2

2

Plastic 500

6 Chromium (Cr) SW 846 Method 3050B / ICP-OES Plastic 500

SW 846 Method 3050B / ICP-OES

SW 846 Method 3050B / ICP-OES

Plastic 500 2

1

2 Arsenic (As) Plastic 500

3 Barium (Ba)

500 2

2

ตารางท่ี 7 สรุปขอ้ก าหนดการเก็บตวัอยา่งและความสามารถในการทดสอบตวัอยา่งของห้องปฏิบติัการ ตามทีข่ึน้ทะเบียนกบักรมโรงงานอุตสาหกรรม

(ประเภทตวัอยา่ง : กากตะกอน ตามประกาศเร่ืองส่ิงปฏิกูลท่ีไม่ใชแ้ลว้ และ ดิน )

ส่วนงาน   : ส่วนงานเคร่ืองมือทดสอบ

Antimony (Sb) SW 846 Method 3050B / ICP-OES Plastic

SW 846 Method 3050B / ICP-OES

Cadmium (Cd) SW 846 Method 3050B / ICP-OES

4 Beryllium (Be) Plastic 500 2

5 2
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Items Parameter Method
Reference Method / Analytical 

Technique
Container sample size (g) MDL LOQ Unit Decimal point Remark

Colorimetric Method/ Spectrophotometer 0.003 0.050 mg/l as Cr 3

Alkaline Digestion,Colorimetric Method/ 
Spectrophotometer

0.40 2.00 mg/kg as Cr 2

Waste Extraction  , ICP-OES  Method 0.01 0.02 mg/l as Pb

Digestion,ICP-OES  Method 0.50 1.00 mg/kg as Pb

Waste Extraction  , ICP-OES  Method 0.0005 0.0010 mg/l as Hg 4

Digestion,Cold Vapor Technique-AAS Method 0.10 0.20 mg/kg as Hg 2

Waste Extraction  , ICP-OES  Method 0.01 0.02 mg/l as Mo

Digestion,ICP-OES  Method 0.50 1.00 mg/kg as Mo

Waste Extraction  , ICP-OES  Method 0.01 0.02 mg/l as Ni

Digestion,ICP-OES  Method 0.50 1.00 mg/kg as Ni

Waste Extraction  , ICP-OES  Method 0.05 0.10 mg/l as Se

Digestion,ICP-OES  Method 2.50 5.00 mg/kg as Se

Waste Extraction  , ICP-OES  Method 0.02 0.05 mg/l as Ag

Digestion,ICP-OES  Method 1.00 2.50 mg/kg as Ag

Waste Extraction  , ICP-OES  Method 0.05 0.10 mg/l as V

Digestion,ICP-OES  Method 2.50 5.00 mg/kg as V

Waste Extraction  , ICP-OES  Method 0.01 0.02 mg/l as V

Digestion,ICP-OES  Method 0.50 1.00 mg/kg as V

Waste Extraction  , ICP-OES  Method 0.01 0.02 mg/l as Zn

Digestion,ICP-OES  Method 0.50 1.00 mg/kg as Zn

2

2

2

2

2

2

2

SW 846 Method 3050B / ICP-OES

SW 846 Method 7471B / AAS

Plastic 500 2

9 Hexavalent Chromium (Cr6+) Plastic 500

10 Lead (Pb)

SW 846 Method 3060A,7196A / 
Spectrophotometer

17 Vanadium (V)

18 Zinc (Zn)

14

15 Silver (Ag) Plastic 500

16 Thallium (Tl)

SW 846 Method 3050B / ICP-OES

SW 846 Method 3050B / ICP-OES

SW 846 Method 3050B / ICP-OES

SW 846 Method 3050B / ICP-OES

Plastic 500

Plastic 500

Plastic 500

SW 846 Method 3050B / ICP-OES Plastic

13 Nickel (Ni) SW 846 Method 3050B / ICP-OES Plastic 500

Selenium (Se) 500

SW 846 Method 3050B / ICP-OES Plastic

11 Mercury (Hg) Plastic 500

12 Molybdenum (Mo) 500
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การตรวจวเิคราะห์คุณภาพน า้ – กากตะกอน (Water – Solid wastes Quality Analysis)

Items Parameter Method Reference Method / Analytical Technique Container sample size (ml) MDL LOQ Unit Decimal  point

1 Antimony (Sb) Digestion, Inductively Coupled Plasma Method Standard Method part3030F and 3120 B / ICP-OES Plastic 500 0.05 0.10 mg/l as Sb 2

2 Arsenic (As) Continuous Hydride Generation-ICP-OES Method Standard Method part3030F and 3120 B / ICP-OES Plastic 500 0.0010 0.0020 mg/l as As 4

3 Arsenic (As) Continuous Hydride Generation /Atomic Absorption Spectrometric Method Standard Method Part 3114 B and 3114 C / AAS Plastic 500 0.0005 0.0020 mg/l as As 4

4 Barium (Ba) Digestion, Inductively Coupled Plasma Method Standard Method part3030F and 3120 B / ICP-OES Plastic 500 0.02 0.03 mg/l as Ba 2

5 Beryllium (Be) Digestion, Inductively Coupled Plasma Method Standard Method part3030F and 3120 B / ICP-OES Plastic 500 0.005 0.01 mg/l as Be 2

6 Cadmium (Cd) Digestion, Inductively Coupled Plasma Method Standard Method part3030F and 3120 B / ICP-OES Plastic 500 0.002 0.003 mg/l as Cd 3

7 Chromium (Cr) Digestion, Inductively Coupled Plasma Method Standard Method part3030F and 3120 B / ICP-OES Plastic 500 0.02 0.03 mg/l as Cr 2

8 Cyanide (CN-) Distillation, Colorimetric Method Standard Method part 4500 CN- C,E/ Spectrophotometer Plastic 500 0.008 0.020 mg/l 3

9 Chromium Hexavalence (Cr6+) Filtration,Colorimetric Method Standard Method part 3500-Cr B/ Spectrophotometer Plastic 500 0.003 0.050 mg/l as Cr6+ 3

10 Lead (Pb) Digestion, Inductively Coupled Plasma Method Standard Method part3030F and 3120 B / ICP-OES Plastic 500 0.005 0.010 mg/l as Pb 3

11 Manganese (Mn) Digestion, Inductively Coupled Plasma Method Standard Method part3030F and 3120 B / ICP-OES Plastic 500 0.02 0.03 mg/l as Mn 2

12 Mercury (Hg) Digestion, Cold Vapor Atommic Absorption Spectrometric Method Standard Method part 3112 B / AAS Plastic 500 0.0005 0.0010 mg/l as Hg 4

ตารางท่ี 5  สรุปขอ้ก าหนดการเก็บตวัอยา่งและความสามารถในการทดสอบตวัอยา่งของห้องปฏิบติัการ ตามทีข่ึน้ทะเบียนกบักรมโรงงานอุตสาหกรรม

(ประเภทตวัอยา่ง : น ้าใตดิ้น    )

ส่วนงาน   : ส่วนงานเคร่ืองมือทดสอบ
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Items Parameter Method Reference Method / Analytical Technique Container sample size (ml) MDL LOQ Unit Decimal  point

13 Nickel (Ni) Digestion, Inductively Coupled Plasma Method Standard Method part 3030F  and 3120 B / ICP-OES Plastic 500 0.01 0.02 mg/l as Ni 2

14 Phenols Distillation, Direct Photometric Method Standard Method part 5530 D / Spectrophotometer Plastic 500 0.002 0.005 mg/l 3

15 Silver (Ag) Digestion, Inductively Coupled Plasma Method Standard Method part 3030F and 3120 B / ICP-OES Plastic 500 0.02 0.05 mg/l as Ag 2

16 Trivalent Chromium (Cr3+)
Digestion,Direct Aspiration-AAS Method;
Filtration,Colorimetric Method;Calculation

Standard Method part 3500-Cr B & part 3111B /AAS Plastic 500 0.05 0.10 mg/l 2

17 Trivalent Chromium (Cr3+)
Digestion,ICP-OES Method;
Filtration,Colorimetric Method;Calculation

Standard Method part 3500-Cr B & part 3120B  / ICP-OES Plastic 500 0.02 0.03 mg/l 2

18 Vanadium (V) Digestion, Inductively Coupled Plasma Method Standard Method part 3030F  and 3120 B / ICP-OES Plastic 500 0.01 0.02 mg/l as V 2

19 Zinc (Zn) Digestion, Inductively Coupled Plasma Method Standard Method part 3030F  and 3120 B / ICP-OES Plastic 500 0.02 0.03 mg/l as Zn 2

20 Selenium (Se) Digestion, Hydride Generation /Atomic Absorption Spectrometric Method Standard Method part 3030F , 3114 B  and 3114C Plastic 500 0.0005 0.0020 mg/l 4

21 Volatile organic compounds;VOC#1  Purge-and-Trap /GC-MS Standard Method part 6200B  Glass 40 *4

1   - Benzene 0.00025 0.00050 mg/l 5

2   - Bromodichloromethane 0.00050 0.00050 mg/l 5

3   - Bromoform 0.00050 0.00050 mg/l 5

4   - Carbon tetrachloride 0.00025 0.00025 mg/l 5

5   - Chlorobenzene 0.00025 0.00050 mg/l 5

6   - Chlorodibromomethane 0.00050 0.00100 mg/l 5

7   - 1,2-Dichlorobenzene 0.00025 0.00050 mg/l 5

8   - 1,3-Dichlorobenzene 0.00025 0.00025 mg/l 5
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Items Parameter Method Reference Method / Analytical Technique Container sample size (ml) MDL LOQ Unit Decimal  point

9   - 1,4-Dichlorobenzene 0.00025 0.00025 mg/l 5

10   - 1,1-Dichloroethane 0.00025 0.00025 mg/l 5

11   - 1,2-Dichloroethane 0.00025 0.00050 mg/l 5

12   - 1,1-Dichloroethylene 0.00025 0.00050 mg/l 5

13   - cis-1,2-Dichloroethylene 0.00050 0.00050 mg/l 5

14   - trans-1,2-Dichloroethylene 0.00025 0.00050 mg/l 5

15   - 1,2-Dichloropropane 0.00025 0.00050 mg/l 5

16   - 1,3-Dichloropropane 0.00025 0.00050 mg/l 5

17   - Ethylbenzene 0.00025 0.00050 mg/l 5

18   - Methyl tert-butyl ether 0.00025 0.00050 mg/l 5

19   - Naphthalene 0.00025 0.00100 mg/l 5

20   - Nitrobenzene 0.00025 0.00025 mg/l 5

21   - Styrene 0.00050 0.00100 mg/l 5

22   - 1,1,2,2-Tetrachloroethane 0.00050 0.00050 mg/l 5

23   - Tetrachloroethylene 0.00025 0.00050 mg/l 5

24   - Toluene 0.00025 0.00050 mg/l 5

25   - 1,2,4-Trichlorobenzene 0.00025 0.00050 mg/l 5

26   - 1,1,1-Trichloroethane 0.00025 0.00025 mg/l 5

27   - 1,1,2-Trichloroethane 0.00025 0.00050 mg/l 5

28   - Trichloroethylene 0.00025 0.00050 mg/l 5
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Items Parameter Method Reference Method / Analytical Technique Container sample size (ml) MDL LOQ Unit Decimal  point

29   - 1,3,5-Trimethylbenzene 0.00025 0.00100 mg/l 5

30   - Vinyl acetate 0.00050 0.00100 mg/l 5

31   - Vinyl Chloride 0.00025 0.00025 mg/l 5

32   - m-Xylene 0.00025 0.00100 mg/l 5

33   - o-Xylene 0.00025 0.00100 mg/l 5

34   - p-Xylene 0.00025 0.00100 mg/l 5

35   - Xylene Total 0.00025 0.00100 mg/l 5

22 Volatile organic compounds;VOC#2  Purge-and-Trap / GC-MS  Method Standard Method part 6200B  Glass 40 *4

1   - Acetone 0.00100 0.00100 mg/l 5

2   - Butanol 0.00100 0.00100 mg/l 5

3   - Carbon disulfide 0.00200 0.00500 mg/l 5

4   - Chloroform 0.00100 0.00200 mg/l 5

5   - n-Hexane 0.00100 0.00200 mg/l 5

6   - Dichloromethane 0.00200 0.00200 mg/l 5

23 Semivolatile organic compounds #1 Liquid-Liquid Extraction / GC-MS Standard Method part 6410B Glass 2500

1 Acenaphthene 0.0005 0.0010 mg/l 4

2 Anthracene 0.0005 0.0010 mg/l 4

3 Benz[a]anthracene 0.0005 0.0010 mg/l 4

4 Benzo[b]fluoranthene 0.0005 0.0010 mg/l 4

5 Benzo[k]fluoranthene 0.0005 0.0010 mg/l 4
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Items Parameter Method Reference Method / Analytical Technique Container sample size (ml) MDL LOQ Unit Decimal  point

6 Benzo[a]pyrene 0.00005 0.0001 mg/l 4

7 Benzo[ghi]perylene 0.0005 0.0010 mg/l 4

8 Bis(2-chloroethyl) ether 0.0005 0.0100 mg/l 4

9 Bis(2-ethylhexyl) phthalate 0.0005 0.0010 mg/l 4

10 Butyl benzyl phthalate 0.0005 0.0010 mg/l 4

11 Carbazole 0.0005 0.0010 mg/l 4

12 p-Chloroaniline 0.0005 0.0100 mg/l 4

13 2-Chlorophenol 0.0005 0.0010 mg/l 4

14 Chrysene 0.0005 0.0010 mg/l 4

15 Dibenz[a,h]anthracene 0.0005 0.0010 mg/l 4

16 Di-n-butyl phthalate 0.0005 0.0100 mg/l 4

17 2,4-Dichlorophenol 0.0005 0.0010 mg/l 4

18 Diethyl Phthalate 0.0005 0.0010 mg/l 4

19 2,4-Dimethylphenol 0.0005 0.0010 mg/l 4

20 2,4-Dinitrotoluene 0.0005 0.0010 mg/l 4

21 2,6-Dinitrotoluene 0.0005 0.0010 mg/l 4

22 Di-n-octyl phthalate 0.0005 0.0010 mg/l 4

23 Fluoranthene 0.0005 0.0010 mg/l 4

24 Fluorene 0.0005 0.0010 mg/l 4

25 Hexachlorobenzene 0.0005 0.0010 mg/l 4
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Items Parameter Method Reference Method / Analytical Technique Container sample size (ml) MDL LOQ Unit Decimal  point

26 Hexachloro-1,3-butadiene 0.0005 0.0010 mg/l 4

27 Hexachlorocyclopentadiene 0.0005 0.0100 mg/l 4

28 Hexachloroethane 0.0005 0.0010 mg/l 4

29 Indeno[1,2,3-cd]pyrene 0.0005 0.0010 mg/l 4

30 Isophorone 0.0005 0.0010 mg/l 4

31 2-Methylphenol (o-Cresol) 0.0005 0.0010 mg/l 4

32 2-Methylnaphthalene 0.0005 0.0010 mg/l 4

33 N-Nitrosodi-n-propylamine 0.0005 0.0010 mg/l 4

34 Phenanthrene 0.0005 0.0010 mg/l 4

35 Phenol 0.0005 0.0010 mg/l 4

36 Pyrene 0.0005 0.0010 mg/l 4

37 2,4,5-Trichlorophenol 0.0005 0.0010 mg/l 4

38 2,4,6-Trichlorophenol 0.0005 0.0010 mg/l 4

24 Semivolatile organic compounds #2 Liquid-Liquid Extraction / GC-MS Standard Method part 6410B Glass 2500 0.030 0.050 µg/l 3

1 Aldrin 0.030 0.050 µg/l 3

2 Chlordane 0.030 0.050 µg/l 3

3 DDD 0.030 0.050 µg/l 3

4 DDE 0.030 0.050 µg/l 3

5 DDT 0.030 0.050 µg/l 3
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Items Parameter Method Reference Method / Analytical Technique Container sample size (ml) MDL LOQ Unit Decimal  point

6 Dieldrin 0.030 0.050 µg/l 3

7 Endosulfan 0.030 0.050 µg/l 3

8 Endrin 0.050 0.100 µg/l 3

9 Heptachlor 0.030 0.050 µg/l 3

10 Heptachlor epoxide 0.030 0.050 µg/l 3

11 alpha - BHC 0.020 0.050 µg/l 3

12 beta - BHC 0.030 0.050 µg/l 3

13 gamma - BHC 0.030 0.050 µg/l 3

14 Methoxychlor 0.030 0.050 µg/l 3



Rev.1/2567 31/1/2567

การตรวจวเิคราะห์คุณภาพน า้ – กากตะกอน (Water – Solid wastes Quality Analysis)

Items Parameter Method Reference Method / Analytical Technique Container
sample 

size (ml)
MDL LOQ Unit

Decimal 

point
Remark

1 Arsenic (As) Continuous Hydride Generation-AAS Method APHA Method Part 3114 B / AAS Plastic 500 0.0005 0.0020 mg/l as As 4 น ้ำทะเล MDL/LOQ = 1.00/2.00 ug/l

2 Barium (Ba) Digestion,ICP-OES Method APHA Method part3030F  and 3120 B / ICP-OES Plastic 500 0.02 0.03 mg/l as Ba 2 น ้ำทะเล MDL/LOQ = 20/30 ug/l

3 Cadmium (Cd) Digestion,ICP-OES Method APHA Method part3030F  and 3120 B / ICP-OES Plastic 500 0.02 0.03 mg/l as Cd 2 น ้ำทะเล MDL/LOQ = 20/30 ug/l
น ้ำด่ืม MDL/LOQ = 0.002/0.003 mg/l

4 Chromium (Cr) Digestion,ICP-OES Method APHA Method part3030F  and 3120 B / ICP-OES Plastic 500 0.02 0.03 mg/l as Cr 2 น ้ำทะเล MDL/LOQ = 20/30 ug/l

5 Color ADMI Weighted-Ordinate  Spectrophotometer 
Method

APHA Method part 2120 F / Spectrophotometer Plastic 500 10 20 ADMI 0

6 Chromium Hexavalence 

(Cr6+)

Filtration,Colorimetric Method APHA Method part 3500-Cr B / Spectrophotometer Plastic 500 0.003 0.050 mg/l as Cr6+ 3 น ้ำทะเล MDL/LOQ = 3.00/50.0 ug/l

7 Copper (Cu) Digestion,ICP-OES Method APHA Method part3030F  and 3120 B / ICP-OES Plastic 500 0.02 0.03 mg/l as Cu 2 น ้ำทะเล MDL/LOQ = 20/30 ug/l

8 Cyanide (CN-) Distillation, Colorimetric Method APHA Method part 4500 CN- C,E/ Spectrophotometer Plastic 500 0.008 0.020 mg/l 3 น ้ำทะเล MDL/LOQ = 8/20 ug/l

9 Formaldehyde Distillation, Colorimetric Method คูมื่อวิเครำะห์น ้ำเสีย,สมำคมวิศวกรรมส่ิงแวดลอ้มแห่ง
ประเทศไทย

Plastic 100 0.20 0.50 mg/l 2

10 Lead (Pb) Digestion,ICP-OES Method APHA  Method part3030F  and 3120 B / ICP-OES Plastic 500 0.02 0.03 mg/l as Pb 2 น ้ำทะเล MDL/LOQ = 20/30 ug/l
น ้ำด่ืม MDL/LOQ = 0.005/0.010 mg/l

ตารางท่ี 4  สรุปขอ้ก าหนดการเก็บตวัอยา่งและความสามารถในการทดสอบตวัอยา่งของห้องปฏิบติัการ ตามที่ขึน้ทะเบียนกบักรมโรงงานอุตสาหกรรม

(ประเภทตวัอยา่ง : น ้าเสีย(ข้ึนทะเบียนกรมโรงงานฯ), น ้า,น ้าเพ่ืออุปโภค, น ้าประปา, น ้าผิวดิน, น ้าบาดาล และน ้าทะเล )

ส่วนงาน   : ส่วนงานเคร่ืองมือทดสอบ
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Items Parameter Method Reference Method / Analytical Technique Container
sample 

size (ml)
MDL LOQ Unit

Decimal 

point
Remark

11 Manganese (Mn) Digestion,ICP-OES Method APHA  Method part3030F  and 3120 B / ICP-OES Plastic 500 0.02 0.03 mg/l as Mn 2 น ้ำทะเล MDL/LOQ = 20/30 ug/l

12 Mercury (Hg) Cold Vapor Atommic Absorption Spectrometric 
Method(SM:3112B)

APHA  Method part 3112 B / AAS Plastic 500 0.0005 0.0010 mg/l as Hg 4

13 Nickel (Ni) Digestion,ICP-OES Method APHA  Method part3030F  and 3120 B / ICP-OES Plastic 500 0.02 0.03 mg/l as Ni 2 น ้ำทะเล MDL/LOQ = 20/30 ug/l

14 Phenols Distillation, Direct Photometric Method APHA  Method part 5530 D / Spectrophotometer Plastic 500 0.002 0.005 mg/l 3

15 Trivalent Chromium (Cr3+) Digestion,Direct Aspiration-AAS Method;
Filtration,Colorimetric Method;Calculation

APHA  Method part 3500-Cr B & part 3111B /AAS Plastic 500 0.05 0.10 mg/l 2

16 Trivalent Chromium (Cr3+) Digestion,ICP-OES Method; 
Filtration,Colorimetric Method;Calculation

APHA  Method part 3500-Cr B & part 3120B  / ICP-
OES

Plastic 500 0.02 0.03 mg/l 2

17 Zinc (Zn) Digestion,ICP-OES Method APHA Method part3030F  and 3120 B / ICP-OES Plastic 500 0.02 0.03 mg/l as Zn 2 น ้ำทะเล MDL/LOQ = 20/30 ug/l

18 Free  Chlorine DPD Colorimetric Method APHA Method part 4500 Cl  G./ Spectrophotometer Plastic 500 0.03 0.05 mg/l 2

19 Selenium (Se) Continuos,Hydride Generation/AAS APHA  Method part3030F , 3114 B  and 3114C Plastic 500 0.0005 0.0020 mg/l 4

20 สารฆ่าศตัรูพืชและสตัว ์

(Pesticide) :

Liquid-Liquid Extraction Gas Chromatography APHA  Method part 6630B/GC and APHA  Method 

part 6410B/GC-MS

Glass 2500 0.03 0.05 ug/l 2

 - alpha - BHC 0.03 0.05 ug/l 2

 - beta - BHC 0.03 0.05 ug/l 2
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size (ml)
MDL LOQ Unit

Decimal 

point
Remark

 - gamma - BHC Liquid-Liquid Extraction Gas Chromatography APHA  Method part 6630B/GC and APHA  Method 
part 6410B/GC-MS

Glass 2500 0.03 0.05 ug/l 2

 - delta - BHC 0.03 0.05 ug/l 2

 - Heptachlor 0.03 0.05 ug/l 2

 - Aldrin 0.03 0.05 ug/l 2

 - Heptachlor epoxide 0.03 0.05 ug/l 2

 - Endosulfan I 0.03 0.05 ug/l 2

 - p,p - DDE 0.03 0.05 ug/l 2

 - Dieldrin 0.03 0.05 ug/l 2

 - Endrin ketone 0.03 0.05 ug/l 2

 - Endosulfan II 0.03 0.05 ug/l 2

 - p,p - DDD 0.03 0.05 ug/l 2

 - Endrin Aldehyde 0.03 0.05 ug/l 2
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size (ml)
MDL LOQ Unit

Decimal 

point
Remark

 - Endosulfan Sulfate Liquid-Liquid Extraction Gas Chromatography APHA  Method part 6630B/GC and APHA  Method 
part 6410B/GC-MS

Glass 2500 0.03 0.05 ug/l 2

 - trans Chlordane 0.03 0.05 ug/l 2

 - cis Chlordane 0.03 0.05 ug/l 2

 - DDT Liquid-Liquid Extraction Gas Chromatography APHA  Method part 6410B/GC-MS Glass 2500 0.03 0.05 ug/l 2

 - Endrin 0.05 0.10 ug/l 2

 - Methoxychlor 0.03 0.05 ug/l 2
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การตรวจวเิคราะห์คุณภาพน า้ – กากตะกอน (Water – Solid wastes Quality Analysis)

Items Parameter Method Reference Method / Analytical Technique Container
sample 

size (ml)
MDL LOQ Unit

Decimal 

point
Remark

1 Antimony (Sb) Digestion,ICP-OES Method Standard Method part 3030F,3120 B / ICP-OES Plastic 500 0.05 0.10 mg/l as Sb 2

2 Aluminium (Al) Digestion,ICP-OES Method Standard Method part 3030F,3120 B / ICP-OES Plastic 500 0.05 0.10 mg/l as Al 2

3 Boron (B) Digestion,ICP-OES Method Standard Method part 3030F,3120 B / ICP-OES Plastic 500 0.01 0.02 mg/l as B 2

4 Calcium (Ca) Digestion,ICP-OES Method Standard Method part 3030F,3120 B / ICP-OES Plastic 500 0.50 1.00 mg/l as Ca 2

5 Cadmium (Cd) Digestion,ICP-OES Method Standard Method part 3030F,3120 B / ICP-OES Plastic 500 0.002 0.003 mg/l as Cd 3 น ้ำด่ืม

6 Cobalt (Co) Digestion,ICP-OES Method Standard Method part 3030F,3120 B / ICP-OES Plastic 500 0.01 0.02 mg/l as Co 2

7 Color Spectrophotometric Method Standard Method part 2120 C / Spectrophotometer Plastic 500 0.50 1.00 Pt-Co 2

8 Iron (Fe) Digestion,ICP-OES Method Standard Method part 3030F,3120 B / ICP-OES Plastic 500 0.02 0.03 mg/l as Fe 2

9 Lead (Pb) Digestion,ICP-OES Method Standard Method part 3030F,3120 B / ICP-OES Plastic 500 0.005 0.010 mg/l as Pb 3 น ้ำด่ืม

10 Magnesium (Mg) Digestion,ICP-OES Method Standard Method part 3030F,3120 B / ICP-OES Plastic 500 0.50 1.00 mg/l as Mg 2

11 Molybdenum (Mo) Digestion,ICP-OES Method Standard Method part 3030F,3120 B / ICP-OES Plastic 500 0.01 0.02 mg/l as Mo 2

12 Nitrite (NO2
-) Colorimetric Method Standard Method part 4500-NO2

- B / Spectrophotometer Plastic 500 0.003 0.030 mg/l as NO2
- 3

13 Nitrite-Nitrogen (NO2- -
N)

Colorimetric Method Standard Method part 4500-NO2
- B / Spectrophotometer Plastic 500 0.001 0.010 mg/l as NO2

--N 3

14 Nitrate (NO3
-) Colorimetric Method Standard Method part 4500-NO3

- B / Spectrophotometer Plastic 500 0.09 0.44 mg/l as NO3- 2

ตำรำงท่ี 6 สรุปขอ้ก ำหนดกำรเก็บตวัอยำ่งและควำมสำมำรถในกำรทดสอบตวัอยำ่งของห้องปฏิบติักำร ท่ีไม่ได้ขึน้ทะเบียนกบักรมโรงงานอุตสาหกรรม

(ประเภทตวัอยำ่ง : น ้ำ, น ้ำเสีย,น ้ำใตดิ้น, น ้ำเพ่ืออุปโภค, น ้ำประปำ, น ้ำผิวดิน, น ้ำบำดำล และน ้ำทะเล)

ส่วนงำน   : ส่วนงำนเคร่ืองมือทดสอบ
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Items Parameter Method Reference Method / Analytical Technique Container
sample 

size (ml)
MDL LOQ Unit

Decimal 

point
Remark

15 Nitrate-Nitrogen (NO3- -
N)

Colorimetric Method Standard Method part 4500-NO3
- B / Spectrophotometer Plastic 500 0.02 0.10 mg/l as NO3

--N 2

16 Potassium (K) Direct Aspiration-AAS Method Standard Method part 3111 B / AAS Plastic 500 0.008 0.025 mg/l as K 3

17 Potassium (K) Digestion,ICP-OES Method Standard Method part 3030F,3120 B / ICP-OES Plastic 500 0.50 1.00 mg/l as K 2

18 Selenium (Se) Digestion,ICP-OES Method Standard Method part 3030F,3120 B / ICP-OES Plastic 500 0.05 0.10 mg/l as Se 2

19 Silica (SiO2) Molybdosilicate Method Standard Method part 4500-SiO2 C / Spectrophotometer Plastic 500 1.00 2.00 mg/l as SiO2 2

20 Silicon (Si) Digestion,ICP-OES Method Standard Method part 3030F,3120 B / ICP-OES Plastic 500 0.02 0.05 mg/l as Si 2

21 Silver (Ag) Digestion,ICP-OES Method Standard Method part 3030F,3120 B / ICP-OES Plastic 500 0.02 0.05 mg/l as Ag 2

22 Sodium (Na) Direct Aspiration-AAS Method Standard Method part 3111 B / AAS Plastic 500 0.005 0.050 mg/l as Na 3

23 Sodium (Na) Digestion,ICP-OES Method Standard Method part 3030F,3120 B / ICP-OES Plastic 500 0.50 1.00 mg/l as Na 2

24 Sodium Absorption 
Ratio (SAR)

Calculation,Digestion,ICP-OES 
Method

Standard Method part 3030F,3120 B / ICP-OES Plastic 500 0.50 1.00 - 2

25 Strontium (Sr) Digestion,ICP-OES Method Standard Method part 3030F,3120 B / ICP-OES Plastic 500 0.01 0.02 mg/l as Sr 2

26 Tin (Sn) Digestion,ICP-OES Method Standard Method part 3030F,3120 B / ICP-OES Plastic 500 0.05 0.10 mg/l as Sn 2

27 Titanium (Ti) Digestion,ICP-OES Method Standard Method part 3030F,3120 B / ICP-OES Plastic 500 0.01 0.02 mg/l as Ti 2

28 Thallium (Tl) Digestion,ICP-OES Method Standard Method part 3030F,3120 B / ICP-OES Plastic 500 0.05 0.10 mg/l as Tl 2

29 Vanadium (V) Digestion,ICP-OES Method Standard Method part 3030F,3120 B / ICP-OES Plastic 500 0.01 0.02 mg/l as V 2

30 Phosphate (PO4
3-) Ascorbic Acid Method Standard Method part 4500-PO4

3- B/ Spectrophotometer Plastic 500 0.03 0.46 mg/l as P 2
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31 Phosphorus (P) Ascorbic Acid Method Standard Method part 4500-P B/ Spectrophotometer Plastic 500 0.05 0.15 mg/l as PO4
3- 2

32 Sulfate (SO4
2-) Turbidimetric  Method Standard Method part 4500-SO4

2- E/ Spectrophotometer Plastic 500 1.50 5.00 mg/l as SO4
2- 2

33 Surfactant Anionic Surfactants as MBAS Standard Method Part 5540 C / Spectrophotometer Plastic 500 0.35 0.40 mg/l as MBAS 2

34 Surfactant (LAS) Anionic Surfactants as MBAS Standard Method Part 5540 C / Spectrophotometer Plastic 1000 0.08 0.10 mg/l as MBAS 2 น ้ำด่ืม

35 Fluoride (F-) Ion-Selective Electrolde Method Standard Method part 4500-F- C/ Spectrophotometer Plastic 100 0.20 0.50 mg/l as F- 2

36 Glod (Au) Digestion,ICP-OES Method Standard Method part 3030F,3120 B / ICP-OES Plastic 500 0.02 0.05 mg/l as Au 2

37 Phosphorus (P) Digestion,ICP-OES Method Standard Method part 3030F,3120 B / ICP-OES Plastic 500 0.50 1.00 mg/l as P 2

38 Chlorine (Residual) Spectrophotometric Method Standard Method part 4500-Cl G / Spectrophotometer Plastic 500 0.03 0.05 mg/l as Cl2 2
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การตรวจวเิคราะห์คุณภาพน า้ – กากตะกอน (Water – Solid wastes Quality Analysis)

Items Parameter Method Reference Method / Analytical Technique Container
sample size 

(ml)
MDL LOQ Unit

Decimal 

point
Remark

1.1 Biochemical Oxygen Demand (BOD5) 5-Day BOD Test, Membrane Electrode Method Standard Method part 5210 B, 4500-O G / DO meter Plastic 1000  - 2.0 mg/l 1

1.2 Biochemical Oxygen Demand (BOD5) 5-Day BOD Test, Azide Modification Method Standard Method part 5210 B, 4500-O C / Titration Plastic 1000  - 2.0 mg/l 1

2.1 Chemical Oxygen Demand (COD) In-house Method Standard Method part 5220 C / Titration Plastic 100  - 40 mg/l as O2 0

2.2 Chemical Oxygen Demand (COD) Titrimetric, Closed Reflux  Method Standard Method part 5220 C / Titration Plastic 100  - 40 mg/l as O2 0

3 Free Chlorine Iodometric Method Standard Method part  4500-B / Titration Plastic 100  - 0.50 mg/l 2

4 Total Dissolved Solids (TDS) Dried at 180 oC Standard Method part 2540 C / Gravimetric Plastic 200 - 25 mg/l 0

5.1 Grease&Oil In-house Method Standard Method part 5520 B / Gravimetric Glass 1000  - 3.0 mg/l 1

5.2 Grease&Oil Partition Gavimetric Method Standard Method part 5520 B / Gravimetric Glass 1001  - 3.0 mg/l 1

6  Sulfide (S2
-) ZnS Precipitation ,Iodometric Method Standard Method part 4500-S2- F / Titration BOD bottle 300 - 0.50 mg/l as H2S 2

7 pH Electrometric Method Standard Method part 4500 H+  / pH meter Plastic 50 - 3.0-12.0 - 1

8 Total Suspended Solids (TSS) Dried at 103-105 oC Standard Method part 2540 D / Grvimetric Plastic 1000 - 5 mg/l 0

ตารางท่ี 1 สรุปขอ้ก าหนดการเกบ็ตวัอยา่งและความสามารถในการทดสอบตวัอยา่งของห้องปฏิบติัการ ตามท่ีข้ึนทะเบียนกบักรมโรงงานอุตสาหกรรม

(ประเภทตวัอยา่ง :   น ้าเสีย(ข้ึนทะเบียนกรมโรงงานฯ), น ้า,น ้าเพ่ืออุปโภค, น ้าประปา, น ้าผิวดิน, น ้าบาดาล และน ้าทะเล) )

ส่วนงาน   : ส่วนงานทดสอบพ้ืนฐาน
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Items Parameter Method Reference Method / Analytical Technique Container
sample size 

(ml)
MDL LOQ Unit

Decimal 

point
Remark

9 Temperature Laboratory and Field Method Standard Method part 2550 B / Thermometer at field - 1  OC 0

10 Total Kjeldahl Nitrogen (TKN) Macro-Kjeldahl Method Standard Method part 4500-Norg / Titration Plastic 500 - 5 mg/l as NH3-N 0

11  Hydrogen Sulfide (H2S) ZnS Precipitation ,Iodometric Method Standard Method part 4500-S2- F / Titration BOD bottle 300 - 0.53 mg/l as H2S 2



Rev.1/2566 23/1/2566

การตรวจวเิคราะห์คุณภาพน า้ – กากตะกอน (Water – Solid wastes Quality Analysis)

Items Parameter Method Reference Method / Analytical Technique Container
sample size 

(ml)
MDL LOQ Unit Decimal point Remark

1 Acidity Titration Method Standard Method part 2310 B / Titration Plastic 50 - 20.00 mg/l as CaCO3 1

2 M-Alkalinty Titration Method Standard Method part 2320 B / Titration Plastic 50 - 20.00 mg/l as CaCO3 1

3 P-Alkalinty Titration Method Standard Method part 2320 B / Titration Plastic 50 - 20.00 mg/l as CaCO3 1

4 Ammonia Nitrogen (NH3-N) Distillation and Titrimetric Method Standard Method part 4500-NH3
+ / Titration Plastic 500 2 mg/l as NH3-N 1

5 Calcium Hardness EDTA Titrimetric Method Standard method part 3500-Ca B/ Titration Plastic 100  - 3.0 mg/l as CaCO3 1

6 Chloride (Cl-) Argentometric Method Standard Method part 4500-Cl- B / Titration Plastic 50  - 5.0 mg/l as Cl- 1

7 Chlorine (Residual) DPD Colorimetric Method Standard Method part 4500-Cl G / Test kit Plastic 500 - 0.1 mg/l as Cl2 1

8 Chlorine (Total) DPD Colorimetric Method Modified Standard Method part 4500-Cl G / Test kit Plastic 500 - 0.1 mg/l as Cl2 1

9 Fixed Solids (FS) Dried at 550 oC Standard Method part 2540 E / Gravimetric Plastic 200 - 30.0 mg/l 1

10 Hardness EDTA Titrimetric Method Standard Method part 2340 C / Titration Plastic 100  - 6.0 mg/l as CaCO3 1

11 Magnesium (Mg) Calculation Method Standard Method part 3500-Mg / Calculation Plastic 100  - 0.70 mg/l as Mg 1

12 Magnesium Hardness Calculation Method Standard Method part 3500-Mg / Calculation Plastic 100  - 3.0 mg/l as CaCO3 1

13 Mix Liquor Suspended Solids 
(MLSS) 

Dried at 103-105 oC Standard Method part 2540 C / Gravimetric Plastic 200 - 5 mg/l 1

14 Mix Liquor Volatile Suspended 
Solids (MLVSS) 

Dried at 550 oC Standard Method part 2540 E / Gravimetric Plastic 200 - 5 mg/l 1

ตารางท่ี 3 สรุปขอ้ก าหนดการเก็บตวัอยา่งและความสามารถในการทดสอบตวัอยา่งของหอ้งปฏิบติัการ ท่ีไม่ไดข้ึ้นทะเบียนกบักรมโรงงานอุตสาหกรรม
(ประเภทตวัอยา่ง : น ้า, น ้าเสีย, น ้าเพ่ืออุปโภค, น ้าประปา, น ้าผิวดิน, น ้าบาดาล และน ้าทะเล)

ส่วนงาน   : ส่วนงานทดสอบพ้ืนฐาน
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Items Parameter Method Reference Method / Analytical Technique Container
sample size 

(ml)
MDL LOQ Unit Decimal point Remark

15 Organic Nitrogen Macro-Kjeldahl Method Standard Method part 4500-Norg / Titration Plastic 500 - 5 mg/l as NH3-N 1 Org-N = TKN-(Ammonia-N)

17 Conductivity Laboratory Method Standard Method part 2510 B Plastic 200 - 0.1 us/cm หลกัหน่วย 2 
ต าแหน่ง/หลกั

อ่านจากเคร่ือง

18 Salinity Electrical Conductivity Method Standard Method part 2520 B / Conductivity meter Plastic 100 - 0.01 ppt หลกัหน่วย 2 
ต าแหน่ง/หลกั

อ่านจากเคร่ือง

19 Sludge Volume Index (SV30) Volumetric Method Standard Method part 2540 F / Volumetric Plastic 1000 - 0.1 ml/l 1

20 Sulfite Titrimetric Method Standard Method part 4500-SO3
2- B / Titration Plastic 200 - 2.00 mg/l as SO3

2- 2

21 Total Dissolved Solids (TDS) Dried at 103-105 oC Modified Standard Method part 2540 B / Gravimetric Plastic 200  - 25 mg/l 0

22 Turbidity Nephelometric Method Standard Method part 2130 B / Turbidity meter Plastic 50 0.01 0.01 NTU หลกัหน่วย 2 
ต าแหน่ง/หลกั

NTU=FTU=ซิลิกาสเกล

23 Volatile Fatty Acid Titrimetric Method คูมื่อวิเคราะห์น ้าเสีย สมาคมวิศวกรรมส่ิงแวดลอ้มแห่ง
ประเทศไทย / Titration

Plastic 200  - 1.00 mg/l 1

24 Volatile Solids (VS) Dried at 550 oC Standard Method part 2540 E / Gravimetric Plastic 200 3.0 mg/l 1

25 Volatile Suspended Solids 
(VSS) 

Dried at 550 oC Standard Method part 2540 E / Gravimetric Plastic 200 3.0 mg/l 1

26 Dissolved Oxygen(DO) Azide Modification Standard Method part 4500-O C/Titration Plastic 300  - 0.3 mg/l 1

ส่วนงานจุลชีววทิยา

1 Benthos Counting Chamber Method Standard Method part 10500 B / Counting  ถุงด า -  - - ind/m2 0 รายงานต ่าสุด =Not found

2 Escherichia Coli Bacteria 
(E.coli)

MPN Test Standard Method part 9221 F / Fluorogenic  Substrate , MPN  Glass 250  - - MPN:100 ml ตามตาราง 
MPN-

รายงานต ่าสุด 1.1 (น ้าด่ืม)  / 1.8 (น ้า)

3 Total Coliform MPN Test Standard Method part 9221 B / Fermentation Technique , 
MPN

 Glass 250 - - MPN:100 ml ตามตาราง 
MPN-

รายงานต ่าสุด 1.1 (น ้าด่ืม)  / 1.8 (น ้า)
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Items Parameter Method Reference Method / Analytical Technique Container
sample size 

(ml)
MDL LOQ Unit Decimal point Remark

4  Thermotolerant coliforms   
(Fecal Coliform)

MPN Test Standard Method part 9221 E /Thermolerant Coliform , MPN  Glass 250 - - MPN:100 ml ตามตาราง 
MPN-

รายงานต ่าสุด 1.1 (น ้าด่ืม)  / 1.8 (น ้า)

5 Heterotrophic Bacteria  (Total 
Bacteria)

 Heterotrophic  plate count (Standard 
Plate Count Method)

Standard Method part 9215 B / Pour plate  Glass 250  1 1 Colonies/cm3 0 *Heterotrophic plate count = 
Standard   plate Count

6 Phytoplankton Counting Chamber Method Standard Method part 10200 F / Counting  Plstic  - - - Cell / l 0 รายงานต ่าสุด =Not found

7 Zooplankton Counting Chamber Method Standard Method part 10200 G / Counting  Plastic  - - - ind./l 0 รายงานต ่าสุด =Not found

8 S.Aureus Enrichment Standard Method part 9213 B Glass 1000 - - - รายงาน พบ/
ไม่พบ

รายงานต ่าสุด =Not found

9 Salmonella sp. Membrane Filter Standard Method part 9260 B Glass 1000 - - - รายงาน พบ/
ไม่พบ

รายงานต ่าสุด =Not found

10 Clostridium  perfringens Comperndium 2003,Chapter 34 Comperndium 2003,Chapter 34 Glass 1000 - - - รายงาน พบ/
ไม่พบ

รายงานต ่าสุด =Not found
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การตรวจวเิคราะห์คุณภาพน า้ – กากตะกอน (Water – Solid wastes Quality Analysis)

Items Parameter Method Reference Method / Analytical Technique Container
sample size 

(ml)
MDL LOQ Unit

Decimal 

point
Remark

1 Arsenic (As) Continuous Hydride Generation /Atomic Absorption Spectrometric Method Standard Method Part 3114 B and 3114C / AAS Plastic 500 0.0005 0.0020 mg/l as As 4 น ้ำทะเล MDL/LOQ = 1.00/2.00 ug/l

2 Barium (Ba) Digestion, Inductively Coupled Plasma Method Standard Method part 3030F  and 3120 B / ICP-OES Plastic 500 0.001 0.03 mg/l as Ba 2 น ้ำทะเล MDL/LOQ = 1/30 ug/l

3 Cadmium (Cd) Digestion, Inductively Coupled Plasma Method Standard Method part 3030F  and 3120 B / ICP-OES Plastic 500 0.001 0.03 mg/l as Cd 2 น ้ำทะเล MDL/LOQ = 1/30 ug/l
น ้ำด่ืม MDL/LOQ = 0.0001/0.003 mg/l

4 Chromium (Cr) Digestion, Inductively Coupled Plasma Method Standard Method part 3030F  and 3120 B / ICP-OES Plastic 500 0.002 0.03 mg/l as Cr 2 น ้ำทะเล MDL/LOQ = 2/30 ug/l

5 Color ADMI Weighted-Ordinate  Spectrophotometer Method Standard Method part 2120 F / Spectrophotometer Plastic 500 10 20 ADMI 0

6 Chromium Hexavalence 

(Cr6+)

Filtration,Colorimetric Method Standard Method part 3500-Cr B / Spectrophotometer Plastic 500 0.003 0.050 mg/l as Cr6+ 3 น ้ำทะเล MDL/LOQ = 3.00/50.0 ug/l

7 Copper (Cu) Digestion, Inductively Coupled Plasma Method Standard Method part 3030F  and 3120 B / ICP-OES Plastic 500 0.001 0.03 mg/l as Cu 2 น ้ำทะเล MDL/LOQ = 1/30 ug/l

8 Cyanide (CN-) Distillation, Colorimetric Method Standard Method part 4500 CN- C,E/ Spectrophotometer Plastic 500 0.008 0.020 mg/l 3 น ้ำทะเล MDL/LOQ = 8/20 ug/l

9 Formaldehyde Distillation, Colorimetric Method คูมื่อวิเครำะห์น ้ำเสีย,สมำคมวิศวกรรมส่ิงแวดลอ้มแห่งประเทศไทย Plastic 100 0.20 0.50 mg/l 2

10 Lead (Pb) Digestion, Inductively Coupled Plasma Method Standard  Method part 3030F  and 3120 B / ICP-OES Plastic 500 0.002 0.03 mg/l as Pb 2 น ้ำทะเล MDL/LOQ = 2/30 ug/l
น ้ำด่ืม MDL/LOQ = 0.0017/0.010 mg/l

11 Manganese (Mn) Digestion, Inductively Coupled Plasma Method Standard  Method part 3030F  and 3120 B / ICP-OES Plastic 500 0.0005 0.03 mg/l as Mn 2 น ้ำทะเล MDL/LOQ = 20/30 ug/l

12 Mercury (Hg) Digestion, Cold Vapor Atommic Absorption Spectrometric Method Standard  Method part 3112 B / AAS Plastic 500 0.0005 0.0010 mg/l as Hg 4

13 Nickel (Ni) Digestion, Inductively Coupled Plasma Method Standard  Method part 3030F  and 3120 B / ICP-OES Plastic 500 0.001 0.03 mg/l as Ni 2 น ้ำทะเล MDL/LOQ = 1/30 ug/l

14 Phenols Distillation, Direct Photometric Method Standard  Method part 5530 D / Spectrophotometer Plastic 500 0.002 0.005 mg/l 3

15 Trivalent Chromium (Cr3+) Digestion,Direct Aspiration-AAS Method;
Filtration,Colorimetric Method;Calculation

Standard  Method part 3500-Cr B & part 3111B /AAS Plastic 500 0.05 0.10 mg/l 2

16 Trivalent Chromium (Cr3+) Digestion,ICP-OES Method; Filtration,Colorimetric Method;Calculation Standard  Method part 3500-Cr B & part 3120B  / ICP-OES Plastic 500 0.002 0.03 mg/l 2

ตำรำงท่ี 4  สรุปขอ้ก ำหนดกำรเกบ็ตวัอยำ่งและควำมสำมำรถในกำรทดสอบตวัอยำ่งของหอ้งปฏิบติักำร ตามทีข่ึน้ทะเบียนกบักรมโรงงานอุตสาหกรรม

(ประเภทตวัอยำ่ง : น ้ำเสีย(ข้ึนทะเบียนกรมโรงงำนฯ), น ้ำ,น ้ำเพ่ืออุปโภค, น ้ำประปำ, น ้ำผิวดิน, น ้ำบำดำล และน ้ำทะเล )

ส่วนงำน   : ส่วนงำนเคร่ืองมือทดสอบ
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Items Parameter Method Reference Method / Analytical Technique Container
sample size 

(ml)
MDL LOQ Unit

Decimal 

point
Remark

17 Zinc (Zn) Digestion, Inductively Coupled Plasma Method Standard Method part 3030F  and 3120 B / ICP-OES Plastic 500 0.005 0.03 mg/l as Zn 2 น ้ำทะเล MDL/LOQ = 5/30 ug/l

18 Free  Chlorine DPD Colorimetric Method Standard Method part 4500 Cl  G./ Spectrophotometer Plastic 500 0.03 0.05 mg/l 2

19 Selenium (Se) Digestion, Hydride Generation /Atomic Absorption Spectrometric Method Standard Method part 3030F , 3114 B  and 3114C / AAS Plastic 500 0.0005 0.0020 mg/l 4

20 สารฆ่าศตัรูพืชและสตัว ์
(Pesticide) :

Liquid-Liquid Extraction Gas Chromatography Standard  Method part 6630B/GC and Standard  Method part 
6410B/GC-MS

Glass 2500 0.03 0.05 ug/l 2

 - alpha - BHC 0.02 0.05 ug/l 2

 - beta - BHC 0.03 0.05 ug/l 2

 - gamma - BHC 0.03 0.05 ug/l 2

 - delta - BHC 0.03 0.05 ug/l 2

 - Heptachlor 0.03 0.05 ug/l 2

 - Aldrin 0.03 0.05 ug/l 2

 - Heptachlor epoxide 0.03 0.05 ug/l 2

 - Endosulfan I 0.03 0.05 ug/l 2

 - p,p - DDE 0.03 0.05 ug/l 2

 - Dieldrin 0.03 0.05 ug/l 2

 - Endrin ketone 0.03 0.05 ug/l 2

 - Endosulfan II 0.03 0.05 ug/l 2

 - p,p - DDD 0.03 0.05 ug/l 2

 - Endrin Aldehyde 0.03 0.05 ug/l 2
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Items Parameter Method Reference Method / Analytical Technique Container
sample size 

(ml)
MDL LOQ Unit

Decimal 

point
Remark

 - Endosulfan Sulfate 0.03 0.05 ug/l 2

 - trans Chlordane 0.03 0.05 ug/l 2

 - cis Chlordane 0.03 0.05 ug/l 2

 - DDT Standard Method part 6410B/GC-MS 0.03 0.05 ug/l 2

 - Endrin 0.05 0.10 ug/l 2

 - Methoxychlor 0.03 0.05 ug/l 2



Rev.5-20/1/2569

การตรวจวเิคราะห์คุณภาพน า้ – กากตะกอน (Water – Solid wastes Quality Analysis)

Items Parameter Method Reference Method / Analytical Technique Container sample size (ml) MDL LOQ Unit Decimal point Remark

1 Antimony (Sb) Digestion, Inductively Coupled Plasma Method Standard Method part 3030F,3120 B / ICP-OES Plastic 500 0.05 0.10 mg/l as Sb 2

2 Aluminium (Al) Digestion, Inductively Coupled Plasma Method Standard Method part 3030F,3120 B / ICP-OES Plastic 500 0.022 0.10 mg/l as Al 2

3 Boron (B) Digestion, Inductively Coupled Plasma Method Standard Method part 3030F,3120 B / ICP-OES Plastic 500 0.01 0.02 mg/l as B 2

4 Calcium (Ca) Digestion, Inductively Coupled Plasma Method Standard Method part 3030F,3120 B / ICP-OES Plastic 500 0.50 1.00 mg/l as Ca 2

5 Cadmium (Cd) Digestion, Inductively Coupled Plasma Method Standard Method part 3030F,3120 B / ICP-OES Plastic 500 0.0001 0.003 mg/l as Cd 3 น ้ำด่ืม

6 Cobalt (Co) Digestion, Inductively Coupled Plasma Method Standard Method part 3030F,3120 B / ICP-OES Plastic 500 0.01 0.02 mg/l as Co 2

7 Color Spectrophotometric Method Standard Method part 2120 C / Spectrophotometer Plastic 500 0.50 1.00 Pt-Co 2

8 Iron (Fe) Digestion, Inductively Coupled Plasma Method Standard Method part 3030F,3120 B / ICP-OES Plastic 500 0.002 0.03 mg/l as Fe 2

9 Lead (Pb) Digestion, Inductively Coupled Plasma Method Standard Method part 3030F,3120 B / ICP-OES Plastic 500 0.0017 0.010 mg/l as Pb 3 น ้ำด่ืม

10 Magnesium (Mg) Digestion, Inductively Coupled Plasma Method Standard Method part 3030F,3120 B / ICP-OES Plastic 500 0.50 1.00 mg/l as Mg 2

11 Molybdenum (Mo) Digestion, Inductively Coupled Plasma Method Standard Method part 3030F,3120 B / ICP-OES Plastic 500 0.002 0.02 mg/l as Mo 2

12 Nitrite (NO2
-) Colorimetric Method Standard Method part 4500-NO2

- B / Spectrophotometer Plastic 500 0.003 0.030 mg/l as NO2
- 3

13 Nitrite-Nitrogen (NO2- -N) Colorimetric Method Standard Method part 4500-NO2
- B / Spectrophotometer Plastic 500 0.001 0.010 mg/l as NO2

--N 3

14 Nitrate (NO3
-) Colorimetric Method Standard Method part 4500-NO3

- B / Spectrophotometer Plastic 500 0.09 0.44 mg/l as NO3- 2

15 Nitrate-Nitrogen (NO3- -N) Colorimetric Method Standard Method part 4500-NO3
- B / Spectrophotometer Plastic 500 0.02 0.10 mg/l as NO3

--N 2

16 Potassium (K) Direct Aspiration-AAS Method Standard Method part 3111 B / AAS Plastic 500 0.008 0.025 mg/l as K 3

17 Potassium (K) Digestion, Inductively Coupled Plasma Method Standard Method part 3030F,3120 B / ICP-OES Plastic 500 0.50 1.00 mg/l as K 2

18 Selenium (Se) Digestion, Inductively Coupled Plasma Method Standard Method part 3030F,3120 B / ICP-OES Plastic 500 0.05 0.10 mg/l as Se 2

19 Silica (SiO2) Molybdosilicate Method Standard Method part 4500-SiO2 C / Spectrophotometer Plastic 500 1.00 2.00 mg/l as SiO2 2

20 Silicon (Si) Digestion, Inductively Coupled Plasma Method Standard Method part 3030F,3120 B / ICP-OES Plastic 500 0.02 0.05 mg/l as Si 2

21 Silver (Ag) Digestion, Inductively Coupled Plasma Method Standard Method part 3030F,3120 B / ICP-OES Plastic 500 0.0004 0.05 mg/l as Ag 2

ตำรำงท่ี 6 สรุปขอ้ก ำหนดกำรเก็บตวัอยำ่งและควำมสำมำรถในกำรทดสอบตวัอยำ่งของหอ้งปฏิบติักำร ท่ีไม่ได้ขึน้ทะเบียนกบักรมโรงงานอุตสาหกรรม

(ประเภทตวัอยำ่ง : น ้ำ, น ้ำเสีย,น ้ำใตดิ้น, น ้ำเพ่ืออุปโภค, น ้ำประปำ, น ้ำผิวดิน, น ้ำบำดำล และน ้ำทะเล)

ส่วนงำน   : ส่วนงำนเคร่ืองมือทดสอบ



Rev.5-20/1/2569

Items Parameter Method Reference Method / Analytical Technique Container sample size (ml) MDL LOQ Unit Decimal point Remark

22 Sodium (Na) Direct Aspiration-AAS Method Standard Method part 3111 B / AAS Plastic 500 0.005 0.050 mg/l as Na 3

23 Sodium (Na) Digestion, Inductively Coupled Plasma Method Standard Method part 3030F,3120 B / ICP-OES Plastic 500 0.50 1.00 mg/l as Na 2

24 Sodium Absorption Ratio (SAR) Calculation,Digestion, Inductively Coupled Plasma Method Standard Method part 3030F,3120 B / ICP-OES Plastic 500 0.50 1.00 - 2

25 Strontium (Sr) Digestion, Inductively Coupled Plasma Method Standard Method part 3030F,3120 B / ICP-OES Plastic 500 0.01 0.02 mg/l as Sr 2

26 Tin (Sn) Digestion, Inductively Coupled Plasma Method Standard Method part 3030F,3120 B / ICP-OES Plastic 500 0.05 0.10 mg/l as Sn 2

27 Titanium (Ti) Digestion, Inductively Coupled Plasma Method Standard Method part 3030F,3120 B / ICP-OES Plastic 500 0.01 0.02 mg/l as Ti 2

28 Thallium (Tl) Digestion, Inductively Coupled Plasma Method Standard Method part 3030F,3120 B / ICP-OES Plastic 500 0.05 0.10 mg/l as Tl 2

29 Vanadium (V) Digestion, Inductively Coupled Plasma Method Standard Method part 3030F,3120 B / ICP-OES Plastic 500 0.01 0.02 mg/l as V 2

30 Phosphate (PO4
3-) Ascorbic Acid Method Standard Method part 4500-PO43- B,E/ Spectrophotometer Plastic 500 0.03 0.46 mg/l as P 2

31 Phosphorus (P) Ascorbic Acid Method Standard Method part 4500-P B,E/ Spectrophotometer Plastic 500 0.05 0.15 mg/l as P 2

32 Sulfate (SO4
2-) Turbidimetric  Method Standard Method part 4500-SO4

2- E/ Spectrophotometer Plastic 500 1.50 5.00 mg/l as SO4
2- 2

33 Surfactant (LAS) Anionic Surfactants as MBAS Standard Method Part 5540 C / Spectrophotometer Plastic 500 0.35 0.40 mg/l as MBAS 2

34 Surfactant (LAS) Anionic Surfactants as MBAS Standard Method Part 5540 C / Spectrophotometer Plastic 1000 0.08 0.10 mg/l as MBAS 2 น ้ำด่ืม

35 Fluoride (F-)  Ion-Selective Electrolde Method Standard Method part 4500-F- C/ Spectrophotometer Plastic 100 0.20 0.50 mg/l as F- 2

36 Glod (Au) Digestion, Inductively Coupled Plasma Method Standard Method part 3030F,3120 B / ICP-OES Plastic 500 0.02 0.05 mg/l as Au 2

37 Phosphorus (P) Digestion, Inductively Coupled Plasma Method Standard Method part 3030F,3120 B / ICP-OES Plastic 500 0.50 1.00 mg/l as P 2

38 Chlorine (Residual) Spectrophotometric Method Standard Method part 4500-Cl G / SpectrophotometerPlastic 500 0.03 0.05 mg/l as Cl2 2

39 Beryllium Digestion, Inductively Coupled Plasma Method Standard Method part 3030F,3120 B / ICP-OES Plastic 500 0.01 0.02 mg/l as Be 2

40 Nitrate (NO3
-) Ion Chromatography Method Standard Method part 4110B / Ion Chromatography Plastic 500 0.10 0.50 mg/l as NO3- 2

41 Nitrate-Nitrogen (NO3- -N) Ion Chromatography Method Standard Method part 4110B / Ion Chromatography Plastic 500 0.02 0.11 mg/l as NO3
--N 2

42 Phenol Liquid-Liquid Extraction / GC-MS Standard Method part 6410B Glass 2500 0.0001 0.0010 mg/l 4 น ้ำด่ืม

43 Phosphate - Phosphorus (PO43-P) Ascorbic Acid Method Standard Method part 4500-PO43- B,E/ Spectrophotometer Plastic 500 0.05 0.15 mg/l as P 2 น ้ำทะเล MDL/LOQ = 50 /150 ug/l

44 Ammonia Nitrogen (NH3-N) Distillation and Phenate Method Standard Method part 4500-NH3 -B, F. / Spectrophotometer Plastic 500 0.05 0.10 mg/l as NH3-N 2 น ้ำผิวดิน
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Items Parameter Method Reference Method / Analytical Technique Container sample size (ml) MDL LOQ Unit Decimal point Remark

45 Ammonia  (NH3) Distillation and Phenate Method Standard Method part 4500-NH3 -B, F. / Spectrophotometer Plastic 500 0.06 0.12 mg/l as NH3 2 น ้ำผิวดิน
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การตรวจวเิคราะห์คุณภาพน า้ – กากตะกอน (Water – Solid wastes Quality Analysis)

Items Parameter Method Reference Method / Analytical Technique Container sample size (ml) MDL LOQ Unit Decimal  point Remark

1 Antimony (Sb) Digestion, Inductively Coupled Plasma Method Standard Method part3030F and 3120 B / ICP-OES Plastic 500 0.05 0.10 mg/l as Sb 2

2 Arsenic (As) Continuous Hydride Generation-ICP-OES Method Standard Method part3030F and 3120 B / ICP-OES Plastic 500 0.0010 0.0020 mg/l as As 4

3 Arsenic (As) Continuous Hydride Generation /Atomic Absorption Spectrometric Method Standard Method Part 3114 B and 3114 C / AAS Plastic 500 0.0005 0.0020 mg/l as As 4

4 Barium (Ba) Digestion, Inductively Coupled Plasma Method Standard Method part3030F and 3120 B / ICP-OES Plastic 500 0.001 0.03 mg/l as Ba 2

5 Beryllium (Be) Digestion, Inductively Coupled Plasma Method Standard Method part3030F and 3120 B / ICP-OES Plastic 500 0.005 0.01 mg/l as Be 2

6 Cadmium (Cd) Digestion, Inductively Coupled Plasma Method Standard Method part3030F and 3120 B / ICP-OES Plastic 500 0.0001 0.003 mg/l as Cd 3

7 Chromium (Cr) Digestion, Inductively Coupled Plasma Method Standard Method part3030F and 3120 B / ICP-OES Plastic 500 0.002 0.03 mg/l as Cr 2

8 Cyanide (CN-) Distillation, Colorimetric Method Standard Method part 4500 CN- C,E/ Spectrophotometer Plastic 500 0.008 0.020 mg/l 3

9 Chromium Hexavalence (Cr6+) Filtration,Colorimetric Method Standard Method part 3500-Cr B/ Spectrophotometer Plastic 500 0.003 0.050 mg/l as Cr6+ 3

10 Lead (Pb) Digestion, Inductively Coupled Plasma Method Standard Method part3030F and 3120 B / ICP-OES Plastic 500 0.0017 0.010 mg/l as Pb 3

11 Manganese (Mn) Digestion, Inductively Coupled Plasma Method Standard Method part3030F and 3120 B / ICP-OES Plastic 500 0.0005 0.03 mg/l as Mn 2

12 Mercury (Hg) Digestion, Cold Vapor Atommic Absorption Spectrometric Method Standard Method part 3112 B / AAS Plastic 500 0.0005 0.0010 mg/l as Hg 4

13 Nickel (Ni) Digestion, Inductively Coupled Plasma Method Standard Method part 3030F  and 3120 B / ICP-OES Plastic 500 0.001 0.02 mg/l as Ni 2 แกไ้ข DL ตามมาตรฐานฉบบัใหม่ 

14 Phenols Distillation, Direct Photometric Method Standard Method part 5530 D / Spectrophotometer Plastic 500 0.002 0.005 mg/l 3

15 Silver (Ag) Digestion, Inductively Coupled Plasma Method Standard Method part 3030F and 3120 B / ICP-OES Plastic 500 0.0004 0.05 mg/l as Ag 2

16 Trivalent Chromium (Cr3+)
Digestion,Direct Aspiration-AAS Method;
Filtration,Colorimetric Method;Calculation

Standard Method part 3500-Cr B & part 3111B /AAS Plastic 500 0.05 0.10 mg/l 2

17 Trivalent Chromium (Cr3+)
Digestion,ICP-OES Method;
Filtration,Colorimetric Method;Calculation

Standard Method part 3500-Cr B & part 3120B  / ICP-OES Plastic 500 0.002 0.03 mg/l 2

18 Vanadium (V) Digestion, Inductively Coupled Plasma Method Standard Method part 3030F  and 3120 B / ICP-OES Plastic 500 0.01 0.02 mg/l as V 2

19 Zinc (Zn) Digestion, Inductively Coupled Plasma Method Standard Method part 3030F  and 3120 B / ICP-OES Plastic 500 0.005 0.03 mg/l as Zn 2

ตารางท่ี 5  สรุปขอ้ก าหนดการเก็บตวัอยา่งและความสามารถในการทดสอบตวัอยา่งของหอ้งปฏิบติัการ ตามที่ขึน้ทะเบียนกบักรมโรงงานอุตสาหกรรม

(ประเภทตวัอยา่ง : น ้าใตดิ้น    )

ส่วนงาน   : ส่วนงานเคร่ืองมือทดสอบ
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20 Selenium (Se) Digestion, Hydride Generation /Atomic Absorption Spectrometric Method Standard Method part 3030F , 3114 B  and 3114C Plastic 500 0.0005 0.0020 mg/l 4 เร่ิมทดสอบ 1 ม.ค. 2565

21 Volatile organic compounds;VOC#1  Purge-and-Trap /GC-MS Standard Method part 6200B  Glass 40 *4

1   - Benzene 0.00025 0.00050 mg/l 5

2   - Bromodichloromethane 0.00050 0.00050 mg/l 5

3   - Bromoform 0.00050 0.00050 mg/l 5

4   - Carbon tetrachloride 0.00025 0.00025 mg/l 5

5   - Chlorobenzene 0.00025 0.00050 mg/l 5

6   - Chlorodibromomethane 0.00050 0.00100 mg/l 5

7   - 1,2-Dichlorobenzene 0.00025 0.00050 mg/l 5

8   - 1,3-Dichlorobenzene 0.00025 0.00025 mg/l 5

9   - 1,4-Dichlorobenzene 0.00025 0.00025 mg/l 5

10   - 1,1-Dichloroethane 0.00025 0.00025 mg/l 5

11   - 1,2-Dichloroethane 0.00025 0.00050 mg/l 5

12   - 1,1-Dichloroethylene 0.00025 0.00050 mg/l 5

13   - cis-1,2-Dichloroethylene 0.00050 0.00050 mg/l 5

14   - trans-1,2-Dichloroethylene 0.00025 0.00050 mg/l 5

15   - 1,2-Dichloropropane 0.00025 0.00050 mg/l 5

16   - 1,3-Dichloropropane 0.00025 0.00050 mg/l 5

17   - Ethylbenzene 0.00025 0.00050 mg/l 5

18   - Methyl tert-butyl ether 0.00025 0.00050 mg/l 5

19   - Naphthalene 0.00025 0.00100 mg/l 5

20   - Nitrobenzene 0.00025 0.00025 mg/l 5

21   - Styrene 0.00050 0.00100 mg/l 5

22   - 1,1,2,2-Tetrachloroethane 0.00050 0.00050 mg/l 5

23   - Tetrachloroethylene 0.00025 0.00050 mg/l 5

24   - Toluene 0.00025 0.00050 mg/l 5

25   - 1,2,4-Trichlorobenzene 0.00025 0.00050 mg/l 5

26   - 1,1,1-Trichloroethane 0.00025 0.00025 mg/l 5
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27   - 1,1,2-Trichloroethane 0.00025 0.00050 mg/l 5

28   - Trichloroethylene 0.00025 0.00050 mg/l 5

29   - 1,3,5-Trimethylbenzene 0.00025 0.00100 mg/l 5

30   - Vinyl acetate 0.00050 0.00100 mg/l 5

31   - Vinyl Chloride 0.00025 0.00025 mg/l 5

32   - m-Xylene 0.00025 0.00100 mg/l 5

33   - o-Xylene 0.00025 0.00100 mg/l 5

34   - p-Xylene 0.00025 0.00100 mg/l 5

35   - Xylene Total 0.00025 0.00100 mg/l 5

22 Volatile organic compounds;VOC#2  Purge-and-Trap / GC-MS  Method Standard Method part 6200B  Glass 40 *4

1   - Acetone 0.00100 0.00100 mg/l 5

2   - Butanol 0.00100 0.00100 mg/l 5

3   - Carbon disulfide 0.00200 0.00500 mg/l 5

4   - Chloroform 0.00100 0.00200 mg/l 5

5   - n-Hexane 0.00100 0.00200 mg/l 5

6   - Dichloromethane 0.00200 0.00200 mg/l 5

23 Semivolatile organic compounds #1 Liquid-Liquid Extraction / GC-MS Standard Method part 6410B Glass 2500

1 Acenaphthene 0.0005 0.0010 mg/l 4

2 Anthracene 0.0005 0.0010 mg/l 4

3 Benz[a]anthracene 0.0005 0.0010 mg/l 4

4 Benzo[b]fluoranthene 0.0005 0.0010 mg/l 4

5 Benzo[k]fluoranthene 0.0005 0.0010 mg/l 4

6 Benzo[a]pyrene 0.00005 0.0001 mg/l 4 แกไ้ข DL ตามมาตรฐานฉบบัใหม่ 

7 Benzo[ghi]perylene 0.0005 0.0010 mg/l 4

8 Bis(2-chloroethyl) ether 0.0005 0.0100 mg/l 4

9 Bis(2-ethylhexyl) phthalate 0.0005 0.0010 mg/l 4

10 Butyl benzyl phthalate 0.0005 0.0010 mg/l 4

11 Carbazole 0.0005 0.0010 mg/l 4
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12 p-Chloroaniline 0.0005 0.0100 mg/l 4

13 2-Chlorophenol 0.0005 0.0010 mg/l 4

14 Chrysene 0.0005 0.0010 mg/l 4

15 Dibenz[a,h]anthracene 0.0005 0.0010 mg/l 4

16 Di-n-butyl phthalate 0.0005 0.0100 mg/l 4

17 2,4-Dichlorophenol 0.0005 0.0010 mg/l 4

18 Diethyl Phthalate 0.0005 0.0010 mg/l 4

19 2,4-Dimethylphenol 0.0005 0.0010 mg/l 4

20 2,4-Dinitrotoluene 0.0005 0.0010 mg/l 4

21 2,6-Dinitrotoluene 0.0005 0.0010 mg/l 4

22 Di-n-octyl phthalate 0.0005 0.0010 mg/l 4

23 Fluoranthene 0.0005 0.0010 mg/l 4

24 Fluorene 0.0005 0.0010 mg/l 4

25 Hexachlorobenzene 0.0005 0.0010 mg/l 4

26 Hexachloro-1,3-butadiene 0.0005 0.0010 mg/l 4

27 Hexachlorocyclopentadiene 0.0005 0.0100 mg/l 4

28 Hexachloroethane 0.0005 0.0010 mg/l 4

29 Indeno[1,2,3-cd]pyrene 0.0005 0.0010 mg/l 4

30 Isophorone 0.0005 0.0010 mg/l 4

31 2-Methylphenol (o-Cresol) 0.0005 0.0010 mg/l 4

32 2-Methylnaphthalene 0.0005 0.0010 mg/l 4

33 N-Nitrosodi-n-propylamine 0.0005 0.0010 mg/l 4

34 Phenanthrene 0.0005 0.0010 mg/l 4

35 Phenol 0.0005 0.0010 mg/l 4

36 Pyrene 0.0005 0.0010 mg/l 4

37 2,4,5-Trichlorophenol 0.0005 0.0010 mg/l 4

38 2,4,6-Trichlorophenol 0.0005 0.0010 mg/l 4
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24 Semivolatile organic compounds #2 Liquid-Liquid Extraction / GC-MS Standard Method part 6410B Glass 2500 0.030 0.050 µg/l 3

1 Aldrin 0.030 0.050 µg/l 3

2 Chlordane 0.030 0.050 µg/l 3

3 DDD 0.030 0.050 µg/l 3

4 DDE 0.030 0.050 µg/l 3

5 DDT 0.030 0.050 µg/l 3

6 Dieldrin 0.030 0.050 µg/l 3

7 Endosulfan 0.030 0.050 µg/l 3

8 Endrin 0.050 0.100 µg/l 3

9 Heptachlor 0.030 0.050 µg/l 3

10 Heptachlor epoxide 0.030 0.050 µg/l 3

11 alpha - BHC 0.020 0.050 µg/l 3

12 beta - BHC 0.030 0.050 µg/l 3

13 gamma - BHC 0.030 0.050 µg/l 3

14 Methoxychlor 0.030 0.050 µg/l 3

26 Aluminium (Al) Digestion, Inductively Coupled Plasma Method Standard Method part 3030F  and 3120 B / ICP-OES Plastic 500 0.022 0.10 mg/l as Al 2

27 Copper (Cu) Digestion, Inductively Coupled Plasma Method Standard Method part 3030F  and 3120 B / ICP-OES Plastic 500 0.001 0.03 mg/l as Cu 2

28 Iron (Fe) Digestion, Inductively Coupled Plasma Method Standard Method part 3030F  and 3120 B / ICP-OES Plastic 500 0.002 0.05 mg/l as Fe 2

29 Molybdenum (Mo) Digestion, Inductively Coupled Plasma Method Standard Method part 3030F  and 3120 B / ICP-OES Plastic 500 0.002 0.02 mg/l as Mo 2




