
 

เอกสารแนบที่ 19 
การจัดการภาวะฉุกเฉินกรณีเพลิงไหม้ที่เกิดกับรถขนส่ง 

 

  



 

เร่ือง : การจัดการภาวะฉุกเฉินกรณีเพลงิไหม้ 
ที่เกดิกบัรถขนส่ง 

เอกสารเลขท่ี : WI-OHSL-02 

แก้ไขคร้ังท่ี : 2 

วิธีการปฏิบัติงาน 
(Work Instruction) 

วันท่ีบังคับใช้ : 01/01/2568 

หน้าที่ : 1/6 
 

  
เอกสารควบคุม ยกเลิก  เอกสารไม่ควบคุม 

 

 

 

 

วธีิการปฏิบัติงาน 
(Work Instruction) 

 

เร่ือง การจัดการภาวะฉุกเฉินกรณเีพลงิไหม้ 
ที่เกดิกบัรถขนส่ง 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ผู้จัดท า 
 
 

................................................... 
(คุณธนวรรธน์ สิงห์ภู่) 

ต าแหน่ง เจา้หนา้ท่ีความปลอดภยั 
ระดบัวิชาชีพ 

 
........................................ 

ผู้ทบทวน 
 
 

................................................... 
(คุณธรณินทร์ พรหมศรี) 

ต าแหน่ง ผูจ้ดัการฝ่ายตรวจสอบ 
ระบบคุณภาพ 

 
........................................ 

ผู้อนุมัติ 
 
 

................................................... 
(คุณชลมัพล มัน่คง) 

ต าแหน่ง กรรมการผูจ้ดัการ 
 
 

........................................ 
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เร่ือง : การจัดการภาวะฉุกเฉินกรณีเพลงิไหม้ 
ที่เกดิกบัรถขนส่ง 

เอกสารเลขท่ี : WI-OHSL-02 

แก้ไขคร้ังท่ี : 2 

วิธีการปฏิบัติงาน 
(Work Instruction) 

วันท่ีบังคับใช้ : 01/01/2568 

หน้าที่ : 2/6 
 

  
เอกสารควบคุม ยกเลิก  เอกสารไม่ควบคุม 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

1. 

แก้ไขคร้ังท่ี วันท่ี ช่ือผู้แก้ไข รายละเอยีด 

0 1/1/2557  เอกสารออกใหม่ 

1 1/3/ 2563 คุณพิมพว์ิภา รักนาค เพิ่มขั้นตอนการแจง้เหตุฉุกเฉินกรณีเพลิงไหม ้

2 1/1/2568 คุณธนวรรธน์ สิงห์ภู่ ทบทวนเอกสารใหม่ 

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    



 

เร่ือง : การจัดการภาวะฉุกเฉินกรณีเพลงิไหม้ 
ที่เกดิกบัรถขนส่ง 

เอกสารเลขท่ี : WI-OHSL-02 

แก้ไขคร้ังท่ี : 2 

วิธีการปฏิบัติงาน 
(Work Instruction) 

วันท่ีบังคับใช้ : 01/01/2568 

หน้าที่ : 3/6 
 

  
เอกสารควบคุม ยกเลิก  เอกสารไม่ควบคุม 

 

วตัถุประสงค:์     
1.1 เพื่อเป็นการป้องกนัการสูญเสียทั้งชีวิตและทรัพยสิ์นจากอคัคีภยั 
1.2 เพื่อลดอตัราเส่ียงต่อการเกิดเหตุอคัคีภยั 
1.3 เพื่อเป็นวิธีปฏิบติัในการป้องกนัและระงบัอคัคีภยัท่ีอาจเกิดขึ้น 

 
2. ขอบเขต:          

2.1   การจดัการเพลิงไหมข้ณะเติมน ้ามนั 
2.2  การจดัการเพลิงไหมท่ี้ตวัรถบรรทุก 
2.3   การจดัการเพลิงไหมข้ณะลงน ้ามนั 

                2.5   การจดัการเพลิงไหมท่ี้ยางรถยนต ์
 
3. นิยาม: 

ภาวะฉุกเฉิน หมายถึง สภาวะท่ีมีอนัตรายแฝงสูง ซ่ึงอาจส่งผลท าให้เกิดการบาดเจ็บ หรือการเจ็บป่วยหรือการ
เสียชีวิต หรือการสูญเสียต่อทรัพยสิ์น หรือความเสียหายต่อสภาพแวดลอ้มในการท างาน  หรือต่อสาธารณชน หรือเป็น
สภาวะท่ียากต่อการควบคุมให้กลบัสู่สภาวะปกติในทนัทีทนัใดในขณะขนส่งน ้ ามนั เช่น เกิดไฟไหม ้รถพลิกคว ่า มีน ้ ามนั
ร่ัวไหล ฯลฯ 

 
4. ความรับผิดชอบ:   

4.1 หวัหนา้งาน มีหนา้ท่ี รับแจง้เหตุ เม่ือมีเหตุการณ์ฉุกเฉินท่ีเก่ียวขอ้งรถบรรทุกน ้ามนัของบริษทั 
4.2 พนกังานขบัรถ มีหนา้ท่ี ระงบัเหตุในเบ้ืองตน้ และแจง้เหตุฉุกเฉินต่อหวัหนา้งานหรือทีมฉุกเฉินเพื่อเขา้ 

ระงบัเหตุ 
4.3 ทีมฉุกเฉิน มีหนา้ท่ี ทีมฉุกเฉิน มีหนา้ท่ี ออกระงบัเหตุการณ์เหตุฉุกเฉินทั้งในเวลาท างานและนอกเวลา 

ท างาน 
 
5. วิธีการปฏิบติั 

5.1  ขั้นตอนการเตรียมพร้อม  
5.1.1 พนกังานขบัรถขนส่งน ้ามนั 

5.1.1.1 มีการอบรมเร่ืองความปลอดภยั และแผนฉุกเฉินจากการขนส่ง 
5.1.1.2 ตรวจร่างกายตามระยะเวลาท่ีก าหนด 
5.1.1.3 ตรวจสภาพรถ และอุปกรณ์ต่างๆ  



 

เร่ือง : การจัดการภาวะฉุกเฉินกรณีเพลงิไหม้ 
ที่เกดิกบัรถขนส่ง 

เอกสารเลขท่ี : WI-OHSL-02 

แก้ไขคร้ังท่ี : 2 

วิธีการปฏิบัติงาน 
(Work Instruction) 

วันท่ีบังคับใช้ : 01/01/2568 

หน้าที่ : 4/6 
 

  
เอกสารควบคุม ยกเลิก  เอกสารไม่ควบคุม 

 

5.1.1.4 ตรวจสอบอุปกรณ์ความปลอดภยั,อุปกรณ์ฉุกเฉิน 
5.1.1.5 ศึกษาเส้นทางก่อนออกเดินทาง 

 
5.1.2 รถขนส่งน ้ามนั 

5.1.2.1 เขา้รับการตรวจสภาพตามระยะเวลาท่ีก าหนด เพื่อให้รถมีสมรรถนะ และความปลอดภยั 
เชิงรุก 

5.1.2.2 เตรียมอุปกรณ์ฉุกเฉินท่ีจ าเป็นไปกบัรถขนส่ง คือ 
• ถงัดบัเพลิง 
• อุปกรณ์ปฐมพยาบาล 
• กรวยสะทอ้นแสงส าหรับกรณีรถเสีย หรืออุบติัเหตุ เพื่อเป็นสัญญาณให้รถคนั 

อ่ืนทราบ 
• อุปกรณ์ป้องกนัอนัตรายส่วนบุคคล เช่น ถุงมือ ,แว่นตานิรภยั 

 
กรณีอยูใ่นพื้นท่ีลูกคา้ ท่ีมีแผนฉุกเฉิน ใหป้ฏิบติัตามแผนของลูกคา้ ถา้ลูกคา้ไม่มีแผนฉุกเฉินใหป้ฏิบติัดงัน้ี 

5.2 กรณีเกิดเพลิงไหมข้ณะเติมน ้ ามนั 
 

                           
 

 
                   

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

เกิดเพลิงไหมข้ณะเติมน ้ามนั 

ดึง/กดปุ่ มฉุกเฉิน 

ดบัไฟท่ีเกิดบริเวณฝาถงัดว้ยการปิดฝาแมนโฮล 
และคลุมฝาแมนโฮล ดว้ยการใชผ้า้ห่ม เส้ือคลุม 

 หรือวสัดุท่ีคลา้ยคลึงกนั 
 

ดบัไม่ได ้

รายงานการเกิดเหตตุามขั้นตอน 

การแจง้อุบติัเหตุ (อา้งอิงตาม PM-OHSL-04) 
และขอทีมฉุกเฉินหรือทีมดบัเพลิงระงบั

เหต ุ

 

รายงานการเกิดเหตตุาม
ขั้นตอนการแจง้อุบติัเหตุ 
(อา้งอิงตาม PM-OHSL-04) 

สืบสวน/ 
หาแนวทางแกไ้ข 

(อา้งอิงตาม PM-OHSL-04) 

ดบัได ้



 

เร่ือง : การจัดการภาวะฉุกเฉินกรณีเพลงิไหม้ 
ที่เกดิกบัรถขนส่ง 

เอกสารเลขท่ี : WI-OHSL-02 

แก้ไขคร้ังท่ี : 2 

วิธีการปฏิบัติงาน 
(Work Instruction) 

วันท่ีบังคับใช้ : 01/01/2568 

หน้าที่ : 5/6 
 

  
เอกสารควบคุม ยกเลิก  เอกสารไม่ควบคุม 

 

5.3 กรณีเกิดเพลิงไหมท่ี้ตวัรถบรรทุก  
 

 
 

 
  
 
 
 
 
 
  
 
 

5.4   กรณีเกิดเพลิงไหมข้ณะลงน ้ามนั 
 
 
 
 
 
 
  
 
 
 
  
 
 
 
 
 

เกิดเพลิงไหมท่ี้ตวัรถบรรทุก 

เคล่ือนยา้ยยานพาหนะออกไปจอดบริเวณไหลท่าง 
ท่ีปลอดภยั และดบัเคร่ืองยนต ์

ดบัไฟดว้ยถงัดบัเพลิงแบบมือถือ 
 

เกิดเพลิงไหมข้ณะลงน ้ามนั 

ดึง/กดปุ่ มฉุกเฉิน 

ดบัไฟดว้ยถงัดบัเพลิงแบบมือถือ 

ดบัไม่ได ้

รายงานการเกิดเหตตุามขั้นตอน 

การแจง้อุบติัเหตุ (อา้งอิงตาม PM-OHSL-04) 
และขอทีมฉุกเฉินหรือทีมดบัเพลิงระงบั

เหต ุ

 

รายงานการเกิดเหตตุาม
ขั้นตอนการแจง้อุบติัเหตุ 
(อา้งอิงตาม PM-OHSL-04) 

สืบสวน/ 
หาแนวทางแกไ้ข 

(อา้งอิงตาม PM-OHSL-04) 

ดบัได ้

ดบัไม่ได ้

รายงานการเกิดเหตตุามขั้นตอน 

การแจง้อุบติัเหตุ (อา้งอิงตาม PM-OHSL-04) 
และขอทีมฉุกเฉินหรือทีมดบัเพลิงระงบั

เหต ุ

 

รายงานการเกิดเหตตุาม
ขั้นตอนการแจง้อุบติัเหตุ 
(อา้งอิงตาม PM-OHSL-04) 

สืบสวน/ 
หาแนวทางแกไ้ข 

(อา้งอิงตาม PM-OHSL-04) 

ดบัได ้



 

เร่ือง : การจัดการภาวะฉุกเฉินกรณีเพลงิไหม้ 
ที่เกดิกบัรถขนส่ง 

เอกสารเลขท่ี : WI-OHSL-02 

แก้ไขคร้ังท่ี : 2 

วิธีการปฏิบัติงาน 
(Work Instruction) 

วันท่ีบังคับใช้ : 01/01/2568 

หน้าที่ : 6/6 
 

  
เอกสารควบคุม ยกเลิก  เอกสารไม่ควบคุม 

 

5.5   กรณีเกิดเพลิงไหมท่ี้ยางรถยนต์ 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
  
 
  

เกิดเพลิงไหมท่ี้ยางรถยนต ์

ดบัไฟดว้ยถงัดบัเพลิงแบบมือถือ 
(ถา้เป็นไปไดใ้ห้ใชน้ ้าดบั) 

 

ถา้มีการติดไฟซ ้าควรใชถ้งัดบัเพลิง 
ดบัไฟท่ีลุกขึ้นมาอีก จนกว่าไฟจะดบัสนิท 

รายงานการเกิดเหตตุามขั้นตอน 

การแจง้อุบติัเหตุ (อา้งอิงตาม PM-OHSL-04) 
และขอทีมฉุกเฉินหรือทีมดบัเพลิงระงบั

เหต ุ

 

รายงานการเกิดเหตตุาม
ขั้นตอนการแจง้อุบติัเหตุ 
(อา้งอิงตาม PM-OHSL-04) 

สืบสวน/ 
หาแนวทางแกไ้ข 

(อา้งอิงตาม PM-OHSL-04) 

ดบัไม่ได ้ ดบัได ้



 

เอกสารแนบที่ 20 
วิธีปฏิบัติเมื่อน้ำมันหกรั่วไหล 

 

  



 
 
เร่ือง : วิธีปฏิบัติเม่ือน ้ำมันหกร่ัวไหล 

 

เอกสำรเลขท่ี : WI-OHSL-03 

แก้ไขคร้ังท่ี : 5 

วิธีกำรปฏิบัติงำน 
(Work Instruction) 

วันท่ีบังคับใช้ : 01/01/2568 

หน้ำที่ : 1/11 
 

  
เอกสารควบคุม ยกเลิก  เอกสารไม่ควบคุม 

 

 

 
 

 
 

วิธีการปฏบิัติงาน 
(Work Instruction) 

 

เรื่อง วิธีปฏิบัติเมือ่น้ำมันหกรั่วไหล 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

ผู้จัดท ำ 
 
 

................................................... 
(คุณธนวรรธน์ สิงห์ภู่) 

ต าแหน่ง เจา้หนา้ท่ีความปลอดภยั 
ระดบัวิชาชีพ 

 
........................................ 

ผู้ทบทวน 
 
 

................................................... 
(คุณธรณินทร์ พรหมศรี) 

ต าแหน่ง ผูจ้ดัการฝ่ายตรวจสอบ 
ระบบคุณภาพ 

 
........................................ 

ผู้อนุมัติ 
 
 

................................................... 
(คุณชลมัพล มัน่คง) 

ต าแหน่ง กรรมการผูจ้ดัการ 
 
 

........................................ 
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เร่ือง : วิธีปฏิบัติเม่ือน ้ำมันหกร่ัวไหล 

 

เอกสำรเลขท่ี : WI-OHSL-03 

แก้ไขคร้ังท่ี : 5 

วิธีกำรปฏิบัติงำน 
(Work Instruction) 

วันท่ีบังคับใช้ : 01/01/2568 

หน้ำที่ : 2/11 
 

  
เอกสารควบคุม ยกเลิก  เอกสารไม่ควบคุม 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

แก้ไขคร้ังท่ี วันท่ี ช่ือผู้แก้ไข รำยละเอยีด 

0 1/1/2557  เอกสารออกใหม่ 

1 21/1/2558 คุณธนัยพร  ฉายศรี เพิ่มปริมาณน ้ามนัหกร่ัวไหล หนา้ท่ี 7-8 

2 1/3/2563 คุณพิมพว์ิภา รักนาค เพิ่มเติมนิยามค าศพัท ์และขั้นตอนการ
ควบคุมน ้ามนัหกร่ัวไหลระดบัปานกลาง-
รุนแรง 

3 31/8/2565 คุณปารณีย ์ ศรีมาแกว้ ทบทวนเอกสารใหม่ ใหค้รอบคลุมการ
หกร่ัวไหลของน ้ามนัเน่ืองจากมีการ
ประเมินความเส่ียงใหม่ 

4 1/7/2567 คุณสาวิตรี ชยัชมภู ทบทวนเอกสารทั้งหมด หนา้ 1-16 

5 1/1/2568 คุณธนวรรธน์ สิงห์ภู่ ทบทวนเอกสารใหม่ 

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    



 
 
เร่ือง : วิธีปฏิบัติเม่ือน ้ำมันหกร่ัวไหล 

 

เอกสำรเลขท่ี : WI-OHSL-03 

แก้ไขคร้ังท่ี : 5 

วิธีกำรปฏิบัติงำน 
(Work Instruction) 

วันท่ีบังคับใช้ : 01/01/2568 

หน้ำที่ : 3/11 
 

  
เอกสารควบคุม ยกเลิก  เอกสารไม่ควบคุม 

 

 
 

1. วัตถุประสงค์ :     
1.1 เพ่ือให้สามารถระงับเหตุการณ์ได้ทันที เมื่อน้ำมันหกรั่วไหลจากการขนส่ง เคลื่อนย้ายหรือจัดเก็บ 
1.2 เพ่ือใช้ป้องกันปัญหาและผลกระทบด้านสิ่งแวดล้อมที่อาจเกิดข้ึนจากน้ำมันหกรั่วไหล 

 
2. ขอบเขต :    

ใช้เป็นแนวทางในการปฏิบัติสำหรับการป้องกัน การโต้ตอบ และฟ้ืนฟูหลังจากเกิดเหตุภาวะฉุกเฉินจากการขนส่ง ซึ่ง
เป็นการเตรียมความพร้อมสำหรับภาวะฉุกเฉิน ที่อาจส่งผลกระทบต่อชุมชน สภาพแวดล้อมได้ ของทุกหน่วยงานภายใต้บริษัท 
บีอาร์เค อินเตอร์ทรานสปอร์ต จำกัด เท่านั้น 
วิธีปฏิบัติเมื่อน้ำมันหกรั่วไหลจึงถูกเตรียมขึ้นมาเพ่ือรองรับสถานการณ์ต่อไปนี้ 

2.1 การรั่วไหลของรถบรรทุกน้ำมันดิบเพียงเล็กน้อย (ปริมาณน้ำมันหกน้อยกว่า 5 ลิตร) 
2.2 การรั่วไหลของรถบรรทุกน้ำมันดิบเพียงระดับปานกลาง (ปริมาณน้ำมันหกตั้งแต่ 5 ลิตร แต่น้อยกว่า 100 ลิตร) 
2.3 การรั่วไหลของรถบรรทุกน้ำมันดิบเพียงระดับระดับรุนแรง (ปริมาณน้ำมันหกมากกว่า 100 ลิตรขึ้นไป)   
 

3. นิยาม : 
3.1 ภาวะฉุกเฉิน หมายความว่า ภาวะหรือเหตุการณ์ที่เกิดขึ้นอย่างฉับพลัน โดยไม่ได้คาดคิดและเมื่อเกิดขึ้นแล้วอาจ

ก่อให้เกิดอันตรายต่อชีวิต ทรัพย์สิน และสภาพแวดล้อมได้ หรืออาจอธิบายได้อีกอย่างหนึ่งก็คือ สภาวะที่ไม่สามารถควบคุมได้
ในทันทีทันใด ซึ่งทำให้เกิดการตาย การบาดเจ็บ หรือความเสียหายต่อสิ่งแวดล้อม 

3.2 วัสดุดูดซับ หมายถึง วัสดุสำหรับดูดซับน้ำมันที่หกรั่วไหล เช่น แผ่นซับน้ำมัน หรือทรายแห้งดูดซับ เป็นต้น 
3.3 น้ำมันรั่วไหล หมายถึง เหตุการณ์ต่างๆ การรั่วไหลของน้ำมันสู่สิ่งแวดล้อม อาจทำให้สิ่งแวดล้อมได้รับผลกระทบ 

(Spill) หรือการรั่วไหลของน้ำมันทีถู่กกักโดยเขื่อน กำแพง ทำนับ ผนัง หรือสิ่งอ่ืนใดที่มีลักษณะคล้ายกัน ไม่ให้น้ำมันรั่วไหลสู่
สิ่งแวดล้อม (LOPC : Loss of Primary Containment) ภายในบริษัทฯ โดยแบ่งการหกรั่วไหลออกเป็น 3 ระดับตามปริมาณ
การหกรั่วไหลดังนี้ 

Tier 0 หมายถึง น้ำมันหกรั่วไหลระดับเล็กน้อยปริมาณน้อยกว่า 5 ลิตร พนักงานสามารถระงับเหตุเบื้องต้นด้วย 
ตนเอง และแจ้งให้หัวหน้างานรับทราบ 

Tier 1 หมายถึง น้ำมันหกรั่วไหลระดับปานกลางปริมาณตั้งแต่ 5 ลิตร แต่น้อยกว่า 100 ลิตร พนักงานไม่สามารถ 
ระงับเหตุเบื้องด้วยตนเอง จะต้องแจ้งหัวหน้างาน หรือทีมตอบโต้เหตุฉุกเฉิน (Emergency Response  
Team: ERT) ของบริษัทเป็นผู้รับผิดชอบต่อการปฏิบัติการในการรับมือกับเหตุการณ์หกรั่วไหล โดยประสาน 
กับหน่วยงานที่เกี่ยวข้องต่างๆ ภายในบริษัท เพ่ือร่วมกันปฏิบัติการรับมือการหกรั่วไหล 

Tier 2 หมายถึง น้ำมันหกรั่วไหลระดับรุนแรงปริมาณมากกว่า 100 ลิตรขึ้นไป หรือบริษัทไม่สามารถระงับเหตุได้ 
ด้วยตนเอง จะต้องแจ้งประสานขอความช่วยเหลือจากหน่วยงานภายนอก เช่น หน่วยงานของเจ้าของ 
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ผลิตภัณฑ์หรือหน่วยงานในพื้นท่ีของเจ้าของผลิตภัณฑ์ หน่วยงานภาครัฐ และภาคเอกชนจะร่วมกันเข้าตอบ 
โต้สถานการณ์การหกรั่วไหล 

 
4. หน้าที่และความรับผิดชอบ : 

4.1 พนักงานขับรถ มีหน้าที่ ระงับเหตุในเบื้องต้น และแจ้งเหตุฉุกเฉินต่อหัวหน้างานหรือทีมฉุกเฉินเพ่ือเข้าระงับเหตุ 
4.2 หัวหน้างาน มีหน้าที่ รับแจ้งเหตุ เมื่อมีเหตุการณ์ฉุกเฉินที่เก่ียวข้องรถบรรทุกน้ำมันของบริษัท 
4.3 ทีมตอบโต้เหตุฉุกเฉิน มีหน้าที่ ออกระงับเหตุการณ์เหตุฉุกเฉินทั้งในเวลาทำงาน และนอกเวลาทำงาน โดยทีม 
ตอบโต้เหตุฉุกเฉิน (Emergency Response Team: ERT) แบ่งออกเป็น 2 ทีมได้แก่ กลางวันช่วงเวลา 8.00-17.00  
น. และกลางคืนช่วงเวลา 17.00-08.00 น.  
4.4 ผู้อำนวยการฉุกเฉิน  
 1) เป็นผู้มีอำนาจในการพิจารณาสั่งการในภาวะฉุกเฉินและตัดสินใจใช้ยุทธศาสตร์ยุทธิวิธีมาตรการต่างๆ ในการ 
 ระงับเหตุ 
 2) มีอำนาจในการสั่งการ และขอความร่วมมือให้บุคคลที่เกี่ยวข้องมาช่วยเหลือ 
 3) มีอำนาจในการสั่งการทุกฝ่ายให้หยุดหรือปฏิบัติการใดๆ ตามภาวะฉุกเฉิน 
 4) มีอำนาจในการสั่งการให้ติดต่อขอความช่วยเหลือจากภายนอกบริษัท 
 5) เป็นผู้มีอำนาจในการให้ข่าวแก่สื่อมวลชน 
 6) รายงานผลการใช้ภาวะฉุกเฉินต่อผู้บริหารทราบ 

 7) แจ้งข่าวสารให้แก่บุคคลภายนอก สื่อมวลชน ทราบถึงสถานการณ์ของเหตุฉุกเฉิน 
 8) แจ้งข้อมูลผลกระทบ ความเสียหายต่อชีวิต ทรัพย์สินและสิ่งแวดล้อมแก่บุคคลภายนอก 
4.5 ทีมประสานงานฉุกเฉิน 
 1) เป็นผู้ให้คำปรึกษากับผู้อำนวยการฉุกเฉินในสถานการณ์ฉุกเฉิน 
 2) รายงานต่อผู้อำนวยการฉุกเฉิน พร้อมทั้งรายงานสถานการณ์เบื้องต้นให้ผู้อำนวยการฉุกเฉินทราบ และปฏิบัติ 
 ตามคำสั่งผู้อำนวยการฉุกเฉิน 
 3) ประสานงานกับหัวหน้าทีมปฏิบัติการเพ่ือคอยสนับสนุนการควบคุมเหตุฉุกเฉิน 
 4) รายงานสถานการณ์ และให้ข้อมูลด้านความปลอดภัยและสิ่งแวดล้อมต่อผู้อำนวยการฉุกเฉิน 
 5) ประสานงาน และติดตามผลการปฏิบัติหน้าที่ของทีมต่างๆในแผน 
 6) ร่วมประเมิน และวิเคราะห์สถานการณ์เพ่ือการควบคุมและระงับเหตุฉุกเฉินอย่างโดยเร็ว 
4.6 หัวหน้าทีมปฏิบัติการตอบโต้ภาวะฉุกเฉิน 
 1) ไปยังที่เกิดเหตุโดยเร็วเพ่ือประสานงานระหว่างทีมประสานงานฉุกเฉิน 
 2) ควบคุมสั่งการสมาชิกทีมปฏิบัติการและปฏิบัติตามคำสั่งของผู้อำนวยการฉุกเฉิน 
4.7 สมาชิกทีมปฏิบัติการตอบโต้ภาวะฉุกเฉิน 
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 1) ไปยังที่เกิดเหตุโดยเร็ว เพ่ือรอรับคำสั่งจากหัวหน้าทีมปฏิบัติการ 
 2)  มีอำนาจในการควบคุมเหตุภาวะฉุกเฉิน ตามระเบียบปฏิบัติการในภาวะฉุกเฉินต่างๆ ภายใต้คำสั่งของ 
 หัวหน้าทีมทีมปฏิบัติการ  

 3) มีอำนาจในการประสานกับหน่วยงานที่เกี่ยวข้อง เพ่ือให้การอพยพเคลื่อนย้ายเป็นไปอย่างมีประสิทธิภาพ 
 4) อพยพพนักงาน ตรวจเช็ครายชื่อพนักงาน ตลอดจนประสานงานให้การอพยพมีประสิทธิภาพและปลอดภัย 
 5) เคลื่อนย้ายวัสดุสำคัญต่อบริษัท หรือวัสดุเคมีภัณฑ์อันตรายอันจะก่อให้เกิดภัยร้ายแรงในภาวะฉุกเฉิน ให้อยู่ 
 ในสภาพที่ปลอดภัย 
4.8 หัวหน้าฝ่ายสนับสนุน 
 1) ไปที่ศูนย์อำนวยการ เพ่ือรอรับคำสั่งจากผู้อำนวยการฉุกเฉินหรือผู้ประสานงานฉุกเฉิน 
 2)  เป็นผู้ประสานงานระหว่างผู้ประสานงานฉุกเฉิน และฝ่ายอื่นๆ ที่เก่ียวข้อง 
 3) สั่งการแทนผู้ประสานงานฉุกเฉิน ในกรณีได้รับมอบหมาย 
 4) ควบคุมและสั่งการให้การสนับสนุนการปฏิบัติการในภาวะฉุกเฉินของหน่วยงานภายใต้การบังคับบัญชา 
4.9 ทีมพยาบาล 
 1) เมื่อทราบเหตุการณ์เตรียมอุปกรณ์ในการปฐมพยาบาลให้พร้อม และไปที่ศูนย์อำนวยการ 
 2) รอรับคำสั่งในการช่วยเหลือผู้บาดเจ็บจากหัวหน้าฝ่ายสนับสนุน 
 3) เคลื่อนย้ายผู้ป่วย/ผู้บาดเจ็บอย่างถูกวิธี ไปยังสถานที่ท่ีปลอดภัย และทำการปฐมพยาบาล 
4.10 ทีมสนับสนุน 
 1) ไปยังศูนย์อำนวยการโดยทันทีเพ่ือรอคำสั่งจากหัวหน้าฝ่ายสนับสนุน 
 2) ปฏิบัติตามคำสั่งของหัวหน้าฝ่ายสนับสนุน ในการอำนวยการจราจรบริเวณท่ีเกิดเหตุ 
 3) ปฏิบัติการค้นหาและช่วยเหลือผู้สูญหาย ประเมินสถานการณ์และดำเนินการเก็บกู้กำจัดคราบน้ำมันกรณีท่ี 
 หกรั่วไหล  
 4) จัดหาอุปกรณ์ต่างๆ ตามคำร้องขอจากหัวหน้าฝ่ายสนับสนุน เช่น จัดหารถสำหรับเปลี่ยนหัวลาก หรือจัดหา 
 รถเพ่ือสูบถ่ายน้ำมัน รถยก รถเครน ฯลฯ  
4.11 ทีมสื่อสารและประสานงานภายใน 
 1) ทันทีท่ีได้รับแจ้งเหตุว่าเกิดฉุกเฉินที่ใด ให้แจ้งเหตุฉุกเฉินต่อผู้อำนวยการฉุกเฉินและบุคคลที่เก่ียวข้อง 
 2) ตรวจสอบข่าวจากพ้ืนที่เกิดเหตุโดยละเอียดจากหัวหน้าฝ่ายปฏิบัติการตอบโต้ภาวะฉุกเฉิน และแจ้งให้ 
 หัวหน้าฝ่ายสนับสนุนทราบ 
 3) ติดต่อขอความช่วยเหลือจากหน่วยงานภายนอกเมื่อได้รับคำสั่งจากผู้อำนวยการฉุกเฉินหรือหัวหน้าฝ่าย 
 สนับสนุน 
 4) แจ้งให้ผู้มาติดต่องานกับบริษัททราบ 
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5. วิธีการปฏิบัติ : 

จากการประเมินความเสี่ยงของการขนส่ง มีการแบ่งแผนการฝึกซ้อมเหตุฉุกเฉิน และตอบโต้สภาวะเหตุฉุกเฉิน                        
(Scenario) ออกเป็น 4 กรณีดังนี้  
1) กรณีที่น้ำมันหกรั่วไหลจากแทงค์รถ ขณะที่ทำการโหลด ปริมาณน้อยกว่า 5 ลิตร  
2) กรณีที่น้ำมันหกรั่วไหลจากงวงโหลด (Loading arm) ขณะที่ทำการโหลด ปริมาณมากกว่า 50 ลิตร 
3) กรณีที่น้ำมันหกรั่วไหลจากวาร์ลปลายท่อ (API Adaptor) ระหว่างการขนส่ง ปริมาณมากกว่า 100 ลิตร  
4) กรณีที่น้ำมันหกรั่วไหลจากฝาแมนโฮ (Manhole) เกิดจากการพลิกคว่ำระหว่างการขนส่ง ปริมาณมากกว่า 20,000 ลิตร 

5.1 ขั้นตอนการเตรียมพร้อม  
5.1.1  พนักงานขับรถขนส่งน้ำมัน 

- มีการอบรมเรื่องความปลอดภัย และแผนฉุกเฉินจากการขนส่ง 
- ตรวจร่างกายตามระยะเวลาที่กำหนด 
- ตรวจสภาพรถ อุปกรณ์ความปลอดภัย และอุปกรณ์ฉุกเฉิน 
- ศึกษาเส้นทางก่อนออกเดินทาง 

5.1.2 รถขนส่งน้ำมัน 
- เข้ารับการตรวจสภาพตามระยะเวลาที่กำหนด เพื่อให้รถมีสมรรถนะ และความปลอดภัยเชิงรุก 
- เตรียมอุปกรณ์ฉุกเฉินที่จำเป็นไปกับรถขนส่ง คือ  

• ถังดับเพลิง 

• อุปกรณ์ปฐมพยาบาล 

• กรวยสะท้อนแสงหรือป้ายสามเหลี่ยมสะท้อนแสงสำหรับกรณีรถเสียหรืออุบัติเหตุ เพ่ือเป็นสัญญาณ
ให้รถคันอ่ืนทราบ 

• อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล เช่น หมวกนิรภัย, หน้ากากป้องกันไอระเหยน้ำมัน, ถุงมือ, 
แว่นตานิรภัย เป็นต้น 

• อ่ืนๆ เช่น ไฟฉายกันระเบิด,  ผ้าซับน้ำมัน, ทรายดูดซับ, สบู่, ลิ่ม, ค้อนยาง, ดินน้ำมัน, พรั่ว 

กรณีอยู่ในพ้ืนที่ลูกค้า ที่มีแผนฉุกเฉิน ให้ปฏิบัติตามแผนของลูกค้า ถ้าลูกค้าไม่มีแผนฉุกเฉินให้ปฏิบัติดังนี้ 
5.2  ข้ันตอนการควบคุมน้ำมันหกรั่วไหล  

5.2.1 พนักงานพบเหตุน้ำมันหกรั่วไหลออกจากรถบรรทุก หรือกรณีน้ำมันหกรั่วไหลขณะที่ทำการขนส่งให้นำจอดรถที่ไหล่ทาง
หรือสถานที่ปลอดภัย เพื่อป้องกันไม่ให้เกิดอุบัติเหตุซ้ำซ้อน เปิดไฟฉุกเฉิน ดำเนินการตัดไฟ และให้พนักงานรายงานแจ้งเหตุ
น้ำมันหกรั่วไหลเบื้องต้นให้กับหัวหน้างานรับทราบ 
5.2.2 หัวหน้างานดำเนินการประเมินสถานการณ์จากการรายงานการแจ้งเหตุตามระดับปริมาณน้ำมันหกรั่วไหล   
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5.2.3 หัวหน้างานดำเนินการแจ้งการปฏิบัติการควบคุมน้ำมันหกรั่วไหลตามระดับการรั่วไหลให้พนักงานรับทราบ และ
ปฏิบัติงานตามข้ันตอนต่อไป 

1. กรณีขั้นตอนการควบคุมน้ำมันหกรั่วไหลระดับเล็กน้อยปริมาณน้อยกว่า 5 ลิตร (Tier 0)  
ให้ดำเนินการปฏิบัติดังต่อไปนี้ 
1) สวมใส่อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลให้เหมาะสม เช่น 

• หมวกนิรภัย 

• แว่นนิรภัย หรือแว่นครอบตา (Goggle) 

• หน้ากากป้องกันไอระเหยน้ำมัน 

• ถุงมือกันน้ำมัน 
2) ใช้กรวยสะท้อนแสงหรือป้ายสามเหลี่ยมสะท้อนแสงที่มีอยู่ประจำรถเพ่ือบอกจุดเกิดเหตุ และป้องกันอุบัติเหตุที่เกิดขึ้นจาก
การร่วมทาง ตั้งเตือนผู้สัญจรไปมาด้านหน้า-หลังรถ ห่างไม่น้อยกว่า 50 เมตร หากในทางโค้งที่ไม่สามารถขยับรถได้ ควรเพิ่ม
ระยะการวางกรวยมากข้ึนให้ง่ายต่อการมองเห็นของผู้สัญจร 
3) การเข้าระงับเหตุ 

• อยู่เหนือลม  

• หยุดการรั่วไหลด้วยวัสดุที่มีในรถหรือในบริเวณใกล้เคียง หากว่าสามารถทำได้ โดยไม่ทำ ให้ตนเองเป็นอันตราย  เช่น 
ดินเหนียว ดินน้ำมัน สบู่ 

• ใช้อุปกรณ์ที่มีอยู่ทำการดูดซับ เช่น แผ่นดูดซับ ทราย หรือวัสดุอ่ืนๆ 

• ทำความสะอาดในบริเวณท่ีน้ำมันหกรั่วไหล 

• รวบรวมวัสดุดูดซับน้ำมันที่ใช้แล้วไปทิ้งในภาชนะสำหรับขยะอันตราย โดยมัดถุงดำให้เรียบร้อย 

• รายงานเหตุน้ำมันหกรั่วไหลหลังการตอบโต้สถานการณ์ให้กับหัวหน้างาน และเจ้าหน้าที่ความปลอดภัยฯ และรอการ
สอบสวนในลำดับถัดไป 

2. กรณีขั้นตอนการควบคุมน้ำมันหกรั่วไหลระดับปานกลางปริมาณตั้งแต่ 5 ลิตร แต่น้อยกว่า 100 ลิตร (Tier 1)  
ให้ดำเนินการปฏิบัติดังต่อไปนี้ 
1) สวมใส่อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลให้เหมาะสม เช่น 

• หมวกนิรภัย 

• แว่นนิรภัย หรือแว่นครอบตา (Goggle) 

• หน้ากากป้องกันไอระเหยน้ำมัน 

• ถุงมือกันน้ำมัน 



 
 
เร่ือง : วิธีปฏิบัติเม่ือน ้ำมันหกร่ัวไหล 

 

เอกสำรเลขท่ี : WI-OHSL-03 

แก้ไขคร้ังท่ี : 5 

วิธีกำรปฏิบัติงำน 
(Work Instruction) 

วันท่ีบังคับใช้ : 01/01/2568 

หน้ำที่ : 8/11 
 

  
เอกสารควบคุม ยกเลิก  เอกสารไม่ควบคุม 

 

2) ใช้กรวยสะท้อนแสงหรือป้ายสามเหลี่ยมสะท้อนแสงที่มีอยู่ประจำรถเพ่ือบอกจุดเกิดเหตุ และป้องกันอุบัติเหตุที่เกิดขึ้นจาก
การร่วมทาง ตั้งเตือนผู้สัญจรไปมาด้านหน้า-หลังรถ ห่างไม่น้อยกว่า 50 เมตร หากในทางโค้งที่ไม่สามารถขยับรถได้ ควรเพิ่ม
ระยะการวางกรวยมากข้ึนให้ง่ายต่อการมองเห็นของผู้สัญจร 
 
3) การเข้าระงับเหตุ 

• อยู่เหนือลม 

• หยุดการรั่วไหลของน้ำมัน เช่น กรณีท่ีน้ำมันหกรั่วไหลจากตัวแทงค์ในปริมาณมากให้ดำเนินการกด Emergency  
Vale บริเวณด้านท้ายของตัวรถ และ หยุดการรั่วไหลด้วยวัสดุที่มีในรถ หรือในบริเวณใกล้เคียง หากว่าสามารถทำได้ 
โดยไม่ทำให้ตนเองเป็นอันตราย  เช่น ดินเหนียว ดินน้ำมัน สบู่  

• หากดำเนินการหยุดการรั่วไหลได้แล้วให้ดำเนินการใช้อุปกรณ์ที่มีอยู่ทำการดูดซับ เช่น แผ่นดูดซับ ทราย หรือวัสดุ
อ่ืนๆ และทำความสะอาดในบริเวณท่ีน้ำมันหกรั่วไหล 

• รวบรวมวัสดุดูดซับน้ำมันที่ใช้แล้วไปทิ้งในภาชนะสำหรับขยะอันตราย โดยมัดถุงดำให้เรียบร้อย 

• กรณีไม่สามารถระงับเหตุน้ำมันหกรั่วไหล กั้นเขตพ้ืนที่ห้ามให้บุคคลภายนอกท่ีไม่เก่ียวข้องเข้าพ้ืนที่ ออกจากบริเวณ
พ้ืนที่เป็นอันตราย และไม่กระทำการใดๆ ที่ก่อให้เกิดประกายไฟ รอทีมตอบโต้ฉุกเฉิน(Emergency Response 
Team: ERT) เข้าระงับเหตุ 

• รายงานเหตุน้ำมันหกรั่วไหลหลังการตอบโต้สถานการณ์ให้กับหัวหน้างาน และเจ้าหน้าที่ความปลอดภัยฯ และรอการ
สอบสวนในลำดับถัดไป 

3. กรณีขั้นตอนการควบคุมน้ำมันหกรั่วไหลระดับรุนแรง มากกว่า 100 ลิตรขึ้นไป หรือไม่สามารถระงับเหตุ ด้วย
ตนเองได้ (Tier 2) ให้ดำเนินการปฏิบัติดังต่อไปนี้ 
 1) ทีมตอบโต้ฉุกเฉิน (Emergency Response Team: ERT) เข้าระงับเหตุฉุกเฉิน และทำการประสานงาน และขอความ
ช่วยเหลือจากหน่วยงานภายนอก เช่น หน่วยงานของเจ้าของผลิตภัณฑ์หรือหน่วยงานในพ้ืนที่ของเจ้าของผลิตภัณฑ์ และ
หน่วยงานราชการที่เก่ียวข้อง เพ่ือสนับสนุนให้การตอบโต้เหตุฉุกเฉินให้อยู่ในสถานการณ์ปกติ และเพ่ือป้องกันการเกิด
อุบัติเหตุซ้ำซ้อนจากการรั่วไหล เช่น ไฟไหม้จากตัวรถบรรทุกกรณีที่ เกิดเหตุน้ำมันหกรั่วไหล 
2) รายงานเหตุน้ำมันหกรั่วไหลหลังการตอบโต้สถานการณ์ให้กับผู้จัดการ ผู้บริหาร และเจ้าหน้าที่ความปลอดภัยฯ และรอการ
สอบสวนในลำดับถัดไป 

5.3 ขั้นตอนการปฏิบัติของทีมตอบโต้ฉุกเฉิน (Emergency Response Team: ERT) 
5.3.1 เตรียมพร้อมเข้าปฏิบัติงานฉุกเฉินทุกเมื่อ เมื่อได้รับการแจ้งเหตุ และเข้าทำการเตรียมสวมใส่อุปกรณ์ป้องกันอันตราย
ส่วนบุคคลให้เหมาะสม และเตรียมอุปกรณ์ฉุกเฉินในการระงับเหตุ 
5.3.2 ทำการตรวจสอบข้อมูลที่เกิดเหตุ และทำการจัดแบ่งหน้าที่ความรับผิดชอบสำหรับเจ้าหน้าที่ทีมฉุกเฉินในการเข้ากู้
สถานการณ์ฉุกเฉิน 
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5.3.3 ทำการประเมินระดับการรั่วไหล เพื่อทำการประสานงาน และขอความช่วยเหลือจากหน่วยงานราชการที่เกี่ยวข้อง เพื่อ
ป้องกันการเกิดอุบัติเหตุซ้ำซ้อนจากการรั่วไหล เช่น ไฟไหม้จากตัวรถบรรทุกกรณีที่ เกิดเหตุน้ำมันหกรั่วไหล 
5.3.4 เมื่อได้รับคำสั่งจากผู้อำนวยการฉุกเฉินแล้ว ให้ออกระงับเหตุทันทีโดยทำการเคลื่อนย้ายอุปกรณ์,เจ้าหน้าที่ทีมฉุกเฉิน 
และรถฉุกเฉินไปที่จุดเกิดเหตุ  
5.3.5 เมื่อถึงจุดเกิดเหตุให้ดำเนินการตอบโต้เหตุฉุกเฉิน เข้าระงับเหตุฉุกเฉินอย่างปลอดภัย  
5.3.6 กรณีท่ีมีการรั่วไหลในปริมาณมากออกจากแทงค์รถบรรทุก พนักงานไม่สามารถหยุดการรั่วไหลได้จากอุปกรณ์วาร์ล
ฉุกเฉิน (Emergency vale) ให้ดำเนินใช้อุปกรณ์ฝาปิดวาร์ลปลายท่อ (Dust Cap) ที่ประจำรถ Convoy ดำเนินการเข้าระงับ
เหตุหยุดการรั่วไหลทันที  
5.3.7 ใช้แผ่นดูดซับ ทราย บูมหรือวัสดุอ่ืนๆตามความเหมาะสม ปิดหรือกั้นไว้เป็นระยะ ตามแนวระบายน้ำ ปิดกั้น ทางน้ำไหล
ที่ใกล้ที่สุดที่น้ำมันยังไปไม่ถึง เพ่ือป้องกันไม่ให้น้ำมันหกรั่วไหลออก นอกและจำกัดเขตของการรั่วไหล 
5.3.8 เมื่อสามารถระงับเหตุได้ และในกรณีท่ีจะต้องอพยพเคลื่อนย้ายให้การประสานกับหน่วยงานที่เกี่ยวข้อง เพื่อให้การ
อพยพเคลื่อนย้ายเป็นไปอย่างมีปลอดภัย  
5.3.9 ให้ดำเนินทำความสะอาดบริเวณน้ำมันรั่วไหลให้เรียบร้อยโดยให้ ทำการฟ้ืนฟูพ้ืนที่ให้กลับมาปกติ และนำสิ่งที่ปนเปื้อน
มาเตรียมกำจัด ส่งให้กับหน่วยงานรับกำจัด  

1) จัดเตรียมอุปกรณ์สำหรับล้างทำความสะอาดบริเวณพ้ืนที่น้ำมันหกรั่วไหล ดังนี้  

• อุปกรณ์สำหรับทำความสะอาด  

• อุปกรณ์สำหรับจัดเก็บขยะ  

• ถุงดำ/ถังขยะ  

• รถน้ำสำหรับฉีดล้างทำความสะอาด  

• อุปกรณ์อ่ืน ๆ เหมาะสมกับสถานการณน้ำมันหกรั่วไหล 
2) ทำความสะอาดพ้ืนที่เกิดเหตุน้ำมันรั่วไหล และจัดเก็บสิ่งปนเปื้อนให้ปฏิบัติตามวิธีการที่เหมาะสม ปลอดภัย กรณี

ที่เก็บกวาดบริเวณท่ีเกิดเหตุ นำวัตถุท่ีปนเปื้อนส่งบำบัดเพ่ือไม่ให้ส่งผลกระทบต่ออาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อม 
3) ทำการฟ้ืนฟูพ้ืนที่เกิดเหตุโดยคำนึงจากผลกระทบจากสภาพแวดล้อมที่เกิดขึ้นจากเหตุการณ์น้ำมันหกรั่วไหลให้

กลับมาสู่สภาวะปกติ อาทิเช่น ผลกระทบด้านสิ่งแวดล้อม 
4) นำสิ่งที่ปนเปื้อนมาเตรียมกำจัด และส่งให้กับหน่วยงานรับกำจัดโดยติดต่อให้หน่วยที่มารับกำจัดจะต้องถูกต้อง

ตามกฎหมาย  
5.3.10 ทำการสอบสวน เพ่ือหาสาเหตุ และวิธีการแก้ไขป้องกัน 
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วิธีกำรปฏิบัติงำน 
(Work Instruction) 

วันท่ีบังคับใช้ : 01/01/2568 

หน้ำที่ : 10/11 
 

  
เอกสารควบคุม ยกเลิก  เอกสารไม่ควบคุม 

 

6.  เอกสารแนบท้าย : 

6.1 โครงสร้างทีมตอบโต้เหตุฉุกเฉิน (Emergency Response Team:ERT) กลางวัน ช่วงเวลา 8.00-17.00 น. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
6.2 โครงสร้างทีมตอบโต้เหตุฉุกเฉิน (Emergency Response Team:ERT) กลางคืน ช่วงเวลา 17.00-8.00 น. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 



 
 
เร่ือง : วิธีปฏิบัติเม่ือน ้ำมันหกร่ัวไหล 

 

เอกสำรเลขท่ี : WI-OHSL-03 

แก้ไขคร้ังท่ี : 5 

วิธีกำรปฏิบัติงำน 
(Work Instruction) 

วันท่ีบังคับใช้ : 01/01/2568 

หน้ำที่ : 11/11 
 

  
เอกสารควบคุม ยกเลิก  เอกสารไม่ควบคุม 

 

6.3 ขั้นตอนการปฏิบัติ กรณีเกิดเหตุน้ำมันหกรั่วไหล (Flow Chart) 
 
 



 

เอกสารแนบที่ 21 
เอกสารแสดงการอบรมพนักงานขับรถบรรทุกน้ำมันดิบ

ด้านการขับรถเชิงป้องกันอุบัติเหตุ 
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เอกสารแนบที่ 22 
ตัวอย่างเอกสารรายงานการประชุม  

Monthly Safety Meeting 
 

 



MINUTE OF SSHE MONTHLY MEETING 

Location: Suphanburi Asset 

Date:  23 July 2025 (June) 

Time:  13.45 -15.45  hrs. 

Attendees: Microsoft Team: PSP,SPR Staff, SSHE Committee , PTN SSHE, CSH 

 Minute SSHE Meeting Completed by: SPR-SSHE 
 

No. Detail/Activities Action. 

1. เป้าหมายทางดา้น SSHE ขอเนน้ยํѸา 

-  ไมม่กีารบาดเจ็บทีѷเกดิจากการปฏบิัตงิานถงึขั Ѹนหยดุงาน 

-  ไมม่กีารหกรัѷวไหลทั Ѹงในกระบวนการผลติและการขนสง่ 

-  ไมม่อีุบัตเิหตุทีѷเกดิขึѸนจากกจิกรรมการขับขีѷ 

-  ไมม่ขีอ้รอ้งเรยีนจากชมุชน 

All SPR  

 

2. จาก Incident Electrical and internet cable damage incident at UT1-3 caused by Hiab 

Truck มขีอ้เสนอแนะเพิѷมเตมิดังนีѸ 

- การตรวจวัดความสงูของระยะสายไฟดา้นประตูทางเขา้ทุกฐานของโครงการสพุรรณบรุี

และใชเ้ป็นขอ้มลูสําหรับการประเมนิรถเขา้ออก 

- การจัดทําแผนและมาตรการแนวทางการปฏบิัต ิเพืѷอป้องกันและลดการเกดิ Incident 

ในลักษณะนีѸสําหรับทุกฐานของโครงการสพุรรณบรุ ี

SSHE 

3. การเพิѷมขอ้มลูการนําเสนอการวเิคราะหข์อ้มูลพฤตกิรรมการขับรถของกจิกรรมในโครงการ

สพุรรณบรุ ี
SSHE 

4. Presentation 

 

Scan QR Code  

All SPR 



รายงานการประชุมความปลอดภัยประจําเดือนกรกฎาคม 

ครัÊงทีÉ ş ประจําปี พ.ศ.ŚŝŞŠ 

วันจันทร์ทีÉ Śŝ สิงหาคม 2568  เวลา 13.30-15.-30. 

 
ผู้เข้าร่วมประชุมจากกรุงเทพฯ  

คุณ ดนุวศั  ลมัพสาระ คุณ คมสัน เลิศวิริยะประภา 

คุณวีรภตั  บุญธรรมติระวฒิุ คุณมหพล  ตวงเศรษฐวุฒิ 

คุณอมรรัตน ์ ทองประดิษฐ์ คุณโสรยา  กงัสดาล 

คุณสรรคส์ร้าง เรียวโชติสกุล  

ผู้เข้าร่วมประชุมโครงการสินภฮู่อม  

คุณวิทูร  เกา้เอีÊยน  คุณธีรคม  อายรุวฒันา 

คุณถวลัย ์ หงษสิ์ธี  คุณบญุเลิศ วงศใ์หญ ่

คุณณัฎฐิตา ศรีบุโฮม คุณอญัชุลี ผิวออ่น 

คุณขวญัหทยั พนมธรนิจกุล คุณนฤมล  เกษมวลิาศ 

คุณจิราย ุ  กระจ่างบา้น คุณภาค  พลจนัทร์ 

คุณธนภทัร วรสาร คุณจิรวฒัน ์ เมืองโคตร 

คุณปิยชนก พจน์ประไพ คุณปิยะพงษ ์ ม่วงมณี  

คุณปรีชา  ทองนิมิตร คุณวิชยั   สมภะวะ 

คุณเลอสรร ยอดลํÊา คุณรอเฉด หวงันุรักษ ์

คุณณัฐพล ถาวรกุล คุณสรวิช  ประสิทธิÍ ศาสตร์ 

คุณเอกวิทย ์ อคัสินธวงักูร คุณศิวเทพ ทองใบ  

คุณธนกฤต ศรีแลง คุณอาํนาจ สีระรวม 

คุณจกัรพนัธ ์ เจียมพวก  คุณเกรียงศกัดิÍ  ภกัดีพงษ ์ 

คุณเขมทศัน ์ สิมมาจนัทร์ คุณพิมพล์ดา พิมพากระหรีด 

คุณทินกร มาลี คุณพทัธมน วิริยะพงษ ์

คุณสุทตัตา แกว้กลัยา  คุณเอกรัตน ์ สวสัดิÍ เดช 

คุณธิติมา  ฐานะ   

ผู้เข้าร่วมประชุมโครงการสุพรรณบุรี  

คุณอนุรักษ ์ เพง็แจ่ม  คุณเกศยุพา  ทองพร้อม 

คุณสุทธิลกัษณ์  ไพศูนย ์  คุณชมยัพร  สมเหมาะ  

คุณมนญัญกรณ์ บุญแยม้  คุณศุภนทั คาํแกว้ 

คุณชนิดา  ชวลิต คุณชลชนก เลา้อรุณ 

คุณวุฒิชยั  พรมเพียงชา้ง คุณณรงคฤ์ทธิÍ   แหวนกร 
คุณจิราภรณ์   มงคลครุฑ คุณปวีณา   เสือไวย ์
คุณกฤษดา  พนัธุ์ถม คุณสมศกัดิÍ    ชูพรหม 
คุณสิทธิเดช  อ่อนเทศ คุณอนุชา   จนัภกัดี 



คุณวรพจน์   บุญมาก คุณจีระจิตร    โภชกปริภณัฑ์ 
คุณดาํรงพล   นิลตะโก คุณสุนทร   ทนเถืÉอน 
คุณคณิต   ไกรกิจการ คุณชาํนาญ   อยูก่ลาง 
คุณเอกชยั   เลา้ประเสริฐศรี คุณชานนท ์  โต๊ะเกต ุ
คุณเฉลิมวทิย ์         ทรรศนวรกิตติÍ  คุณภานุพงศ ์  ใจงาม 

คุณเสกสรรค ์  ตรีสาร  
 
 

Suphanburi Asset 

No. Detail/Activities Action. 

1. 
เรืÉองสืบเนืÉองจากประชุมครัÊงก่อน 

- ไม่มี 
- 

2. SPR SSHE Performance - 

 

3. จากสถิติ Permit to work audit และช่วงนีÊ มีผูรั้บเหมาอยูใ่นพืÊนทีÉหลายทีมงาน ขอเนน้ย ํÊาให้

ดาํเนินการ Audit แบบ Onsite เพืÉอเป็นการตรวจเช็คทีÉหนา้งานกบัมาตรการ แนวทางการปฏิบติัตรง

ตามทีÉขอเปิด Work  มากกวา่การ Audit ในงานทีÉดาํเนินการปิดเรียบร้อยแลว้ 

SSHE 

4. จากรายงาน SOCx เรืÉองพบจุดรัÉวของแทงคร์ถ Re-process เนืÉองจากจาํนวนปีของรถเกิน 12 ปี ให้

ทางทีมสุพรรณบุรีติดต่อกบัทีม PS1/O และบริษทั BRK เพืÉอจดัการหาแนวทางในแกไ้ขปัญหา

ร่วมกนั 

SSHE 



4. การเพิÉมขอ้มูลการนาํเสนอการรายละเอียด 6 Major accident event (MAE) ในการประชุมครัÊ งต่อไป SSHE 

5. การเพิÉมขอ้มูลการนาํเสนอการสรุปขอ้มูลกฎหมายทีÉเกีÉยวขอ้งกบัโครงการสุพรรณบุรีโดยแยก

ขอ้มูลในส่วนของการแจง้เพืÉอทราบและเกีÉยวขอ้งโดยตอ้งดาํเนินการปฏิบตัิ  
SSHE 

6. 
Presentation 

 

Scan QR Code 

- 

Sinphuhorm Asset 

No. Detail/Activities Action. 

1. 
เรืÉองสืบเนืÉองจากประชุมครัÊงก่อน 

- ห้องนํÊา WPA ไดด้าํเนินการออกใบสัÉงซืÊอเรียบร้อย และอยูใ่นระหว่างการติดตัÊง 
MT 

2. SPH SSHE Performance - 

 



  Minute SSHE Meeting Completed by : SPR-SSHE 

3. จากการนาํเสนอขอ้มูล Finding ในระบบ iSSHE พบว่ามี 3 เรืÉองทีÉ Overdue ขอให้จดัทาํแผนการ

แกไ้ขและนาํเสนอต่อไป 
SSHE 

4. 
Presentation 

 

Scan QR Code  

- 

ข้อเสนอแนะจากผู้บริหาร 

1. 

ขอขอบคุณทัÊง 2 โครงการ ทีÉยงัคงรักษาสถิติไดอ้ยา่งดีเยีÉยมมาตลอดทัÊงปี และยงัคงอยากให้รักษาไว้

ไปตลอด โดยเนน้ย ํÊาว่าเรืÉองความปลอดภยัให้ระมดัระวงัอยา่ละเลย อยา่ให้ความเคยชินมาทาํให้เป็น

สาเหตุของการเกิดอุบตัิเหตุ โดยให้เนน้ย ํÊาเรืÉอง Weak Signal  

คุณ ดนุวศั ลมัพสาระ 

 

2. 

- ขอให้การสืÉอสาร CEO Message ให้กบัผูรั้บเหมา โดยเน้นย ํÊาเรืÉอง Learning From Normal 

Work (LFNW) 

- ขอใหจ้ดัทาํขอ้มูล %SSE ของและนาํเสนอในการประชุมครัÊงถดัไป 

- ขอ้เสนอแนะใหท้าํ Annual Share Knowledge (KM) ของผูรั้บเหมาทัÊง 2 โครงการ 

(สุพรรณบุรี และสินภูฮ่อม) โดยให้นาํเสนอเรืÉองราว Good Practice ให้จดัเป็นรูปแบบการ

ประชุมออนไลน์ผ่าน Ms Teams ได ้และพิจารณาให้จดัในช่วงเดือนพฤศจิกายน 

คุณ คมสัน เลิศวิริยะประภา 

3. 
เน้นย ํÊาเรืÉอง การคน้หาการรัÉวไหลในกระบวนการผลิตโดยเฉพาะ LOPC ต่างๆ ภายใตแ้นวคิด       

เจอ-แจง้-จดัการ 
คุณวิทูร เกา้เอีÊยน 



 

เอกสารแนบที่ 23 
Waste Management Procedure 

 



 

ฉบับปรับปรุงครั้งที่ 2 (ฉบับสมบูรณ) 
เมษายน 2567 

 

 

 

 

 

แผนการจัดการของเสีย  

(WASTE MANAGEMENT PLAN) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

โครงการสุพรรณบุรี 

บริษัท ปตท.สผ. อินเตอรเนชั่นแนล จำกัด 

 

 

 



แผนการจดัการของเสียโครงการสพุรรณบุรี 

บริษัท ปตท. สผ. อินเตอร์เนชัÉนแนล จํากดั 
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1. บทสรุปผูบริหาร 

 บริษัท ปตท.สผ.อินเตอรเนชั่นแนล จำกัด เปนผูดำเนินการในสัมปทานสำรวจและผลิตปโตรเลียม 

เลขที่ 2/2528/27 แปลงสำรวจหมายเลข PTTEP1 และสัมปทานสำรวจและผลิตปโตรเลียมเลขที่ 2/2547/68 

แปลงสำรวจหมายเลข L53/43 และ L54/43 รวมเรียกทั้งสามแปลงวา โครงการสุพรรณบุรี หรือในแผนการ

จัดการของเสียฉบับนี ้เรียกวา “โครงการฯ” ปจจุบันภายใตแปลงสำรวจทั้งหมดไดร ับอนุมัติพื ้นที่ผลิต

ปโตรเลียม ครอบคลุมพื้นที่จังหวัดสุพรรณบุรี และจังหวัดนครปฐม ประกอบดวยพื้นที่ผลิตปโตรเลียมรวม

ทั้งสิ้น 8 พื้นที่ คือ พื้นที่ผลิตปโตรเลียมอูทอง (พื้นที่ประมาณ 5.06 ตารางกิโลเมตร) พื้นที่ผลิตปโตรเลียม

กำแพงแสน (พื้นที่ประมาณ 2.0 ตารางกิโลเมตร) พื้นที่ผลิตปโตรเลียมสังฆจาย (พื้นที่ประมาณ 1.98 ตาราง

กิโลเมตร) พ้ืนที่ผลิตปโตรเลียมบึงกระเทียม (พื้นที่ประมาณ 1.98 ตารางกิโลเมตร) พ้ืนที่ผลิตปโตรเลียมหนอง

ผักชี (พื้นที่ประมาณ 1.96 ตารางกิโลเมตร) พื้นที่ผลิตปโตรเลียมหนองผักชีสวนขยาย (พื้นที่ประมาณ 8.87 

ตารางกิโลเมตร) และพ้ืนที่ผลิตปโตรเลียมหนองผักชีสวนขยาย2 (พื้นที่ประมาณ 72.02 ตารางกิโลเมตร) และ

พ้ืนที่ผลิตบานดอนตะไล (พื้นที่ประมาณ 75.67 ตารางกิโลเมตร)  

 กิจกรรมของโครงการฯ ตามรายงานการวิเคราะหผลกระทบสิ่งแวดลอมของโครงการฯ ที่ไดรับความ

เห็นชอบ ครอบคลุมระยะกอสรางและติดต้ัง ระยะเจาะหลุมสำรวจและหลุมผลิตปโตรเลียม ระยะทดสอบหลุม 

และระยะผลิตปโตรเลียม ปจจุบันกิจกรรมสวนใหญอยูในระยะผลิตปโตรเลียม โดยโครงการฯ แบงลักษณะ

องคประกอบของกระบวนการผลิตตามคุณสมบัติของแหลงปโตรเลยีม เปน 2 ประเภท ไดแก 

 1. กระบวนการผลิตผานฐานแบบไมมีปลองเผากาซ สำหรับฐานหลุมผลิตที่ไมมีกาซสวนเกินเกิดขึ้น

ระหวางการผลิตปโตรเลียม ปจจุบันมีฐานหลุมผลิตที่อยูในระยะผลิตปโตรเลียมจำนวน 8 ฐานหลุมผลิต ไดแก 

ฐานหลุมผลิตกำแพงแสน 1 (KS1) ฐานหลุมผลิตอูทอง 1-3 (UT1-3) ฐานหลุมผลิตอูทอง 1-7 (UT1-7) ฐาน

หลุมผลิตหนองผักชี-เอ (NPI-A) ฐานหลุมผลิตหนองผักชี-บี (NPI-B) ฐานหลุมผลิตหนองผักชี-ซี (NPI-C) ฐาน

หลุมผลิตหนองผักชี-ดี (NPI-D) และ ฐานหลุมผลิตหนองผักชี-จี (NPI-G)  

 2. กระบวนการผลิตผานฐานแบบมีปลองเผากาซ สำหรับฐานหลุมผลิตท่ีมกีาซสวนเกินเกิดข้ึนระหวาง

การผลิตปโตรเลียม ปจจุบันมี 1 ฐานหลุมผลิต ไดแก ฐานหลุมผลิตสังฆจาย (SKJ) 

 ทั้งนี้ น้ำมันดิบซึ่งเปนผลิตภัณฑหลักจากกระบวนการผลิตทั้งจากกระบวนการผลิตผานฐานแบบไมมี

ปลองเผากาซและกระบวนการผลิตผานฐานแบบมีปลองเผากาซจะถูกขนสงดวยรถบรรทุกน้ำมันดิบจากฐาน

หลุมผลิตไปที่โรงกลั่นน้ำมัน 

 การจัดการของเสียของโครงการฯ ดำเนินการตามระเบียบปฏิบัติงานของ ปตท.สผ. เรื่องการจัดการ

ของเสีย (Waste Management Procedure)  แสดงดัง เอกสารแนบ 1 ซึ ่งสอดคลองกับประกาศกรม

เชื้อเพลิงธรรมชาติ เรื่อง กำหนดมาตรการการจัดการของเสียจากสถานประกอบกิจการปโตรเลียม พ.ศ. 2556 

ซึ่งลักษณะการจัดการของเสียตามคุณสมบัติของของเสียคือของเสียอันตรายและของเสียไมอันตราย โดย

พิจารณาดำเนินการเปนลำดับขั้น โดยใหความสำคัญกับการหลีกเลี่ยงการกอกำเนิดของเสียเปนอันดับแรก 
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จากนั้นพิจารณา การลดปริมาณการกอกำเนิดของเสีย การนำกลับมาใชซ้ำ การนำกลับมาใชใหม การนำ

กลับคืน และการกำจัด ทั้งนี้โครงการฯ ไมมีการสงของเสียไปจัดการนอกราชอาณาจักร นอกจากนี้โครงการฯ 

ไดดำเนินการตรวจสอบผูขนสง ผูบำบัดและกำจัดของเสียของโครงการฯ โดยผูรับจัดการของเสียทุกรายตอง

ไดรับใบอนุญาตถูกตองตามกฎหมาย และมีการตรวจประเมินความสามารถในการปฏิบัติงาน ท้ังกอนและขณะ

ปฏิบัติงาน เพ่ือใหเกิดความมั่นใจวามีคุณสมบัติเหมาะสมตามขอกำหนดของปตท.สผ. และกฎหมายที่เกี่ยวของ 

รายละเอียดการจัดการของเสียในพ้ืนท่ีโครงการและการจัดการของเสียภายนอกพ้ืนที่โครงการ สรุปโดยยอดังนี้ 

 การจัดการของเสียในพื้นท่ีโครงการ แยกตามประเภทของเสีย มีรายละเอียดดังนี้ 

1. ของเสียประเภทเศษดินเศษหินจากการเจาะท่ีใชโคลนท่ีมีน้ำเปนองคประกอบหลัก จะรวบรวมและ

ขนสง เพ่ือนำกลับมาใชประโยชนในพ้ืนท่ีโครงการสุพรรณบุรี เชน การถมพื้นที่ฐานหลุมผลิตของโครงการ 

2. น้ำจากกระบวนการผลิต น้ำปนเปอนน้ำมัน ถูกนำไปอัดกลับลงสูชั้นใตดินที่ฐานหลุมผลิตอูทอง 1-

7 (UT1-7) ฐานหลุมผลิตอูทอง 1-3 (UT1-3) และ/หรือฐานหลุมผลิตกำแพงแสน 1 (KS1) และ/หรือฐานหลุม

ผลิตหนองผักชีเอ (NPI-A) และ/ฐานผลิตที่มีระบบอัดกลับน้ำ 

3. น้ำเสียจากการอุปโภค-บริโภค บำบัดดวยระบบบำบัดแบบชีวภาพ 

4. น้ำมันหลอลื่นใชแลว สงเขากระบวนการผลิตน้ำมันดิบของโครงการฯ 

การจัดการของเสียนอกพ้ืนท่ีโครงการ แยกตามประเภทของเสีย มีรายละเอียดดังนี้ 

1. ของเสียประเภทเศษดินเศษหินจากการเจาะที่ใชโคลนมีสารสังเคราะหเปนองคประกอบหลัก จะ

รวบรวมในภาชนะบรรจุเฉพาะและขนสงไปกำจัดภายนอกพื้นที ่โครงการ โดยใชเปนวัตถุดิบทดแทนหรือ

เชื้อเพลิงผสมในเตาเผาปูนซีเมนต ซึ่งเปนสถานที่รับบำบัดและกำจัดที่ไดรับอนุญาตตามกฎหมายจากกรม

โรงงานอุตสาหกรรม 

2. ของเสียไมอันตราย จะรวบรวมในภาชนะบรรจุที่ปดมิดชิดที่ฐานหลุมผลิตสังฆจาย (SKJ)  จากนั้น

ถูกขนสงไปเพ่ือคัดแยกและฝงกลบที่สถานที่จัดการของเสียของเทศบาลเมืองสุพรรณบุรีหรือผูรับดำเนินการอ่ืน

ที่ไดรับอนุญาตตามกฎหมาย โดยของเสียไมอันตรายทั่วไปจะกำจัดโดยการฝงกลบ สวนของเสียไมอันตรายที่

สามารถรีไซเคิลได จะถูกคัดแยกและขายตอใหกับบริษัทหรือผูที่ไดรับอนุญาตตามกฎหมาย 

3. ของเสียอันตราย เชน แบตเตอรรี่ ผาเปอนน้ำมัน กากตะกอนปนเปอนน้ำมัน และหลอดไฟ เปน

ตน ถูกรวบรวมในภาชนะบรรจุที่ปดมิดชิดและจัดเก็บไวที่ฐานหลุมผลิตอูทอง 1-3 (UT1-3) และสงไปกำจัด

ภายนอกพ้ืนท่ีโครงการตามระยะเวลาท่ีกำหนด โดยผูรับบำบัดและกำจัดที่ไดรับอนุญาตตามกฎหมายจากกรม

โรงงานอุตสาหกรรม เชน บริษัท ปูนซีเมนตไทย จำกัด บจก. อีสเทิรน ซีบอรด เอนไวรอนเมนทอล คอมเพล็กซ 

(ESBEC) เปนตน 
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4. ของเสียจากการสาธารณะสุข เชน ยาหมดอายุ และผาพันแผล เปนตน ตองเก็บรวบรวมในภาชนะ

บรรจุที่ปดมิดชิด และสงไปกำจัดภายนอกพื้นที่โครงการโดยผูรับบำบัดและกำจัดที่ไดรับอนุญาตตามกฎหมาย 

เชน โรงพยาบาลในทองที่ เปนตน 

โครงการฯ กำหนดใหมีการนำมาตรการดานความปลอดภัย ความม่ันคง อาชีวอนามัย และสิ่งแวดลอม 

(SSHE) ซึ่งครอบคลุมมาตรฐานของสถานท่ีปฏิบัติงาน ยานพาหนะขนสง บุคลากรผูปฏิบัตงิาน อุปกรณปองกัน

ภัยสวนบุคคล อุปกรณปองกันเพลิงไหม และปายสัญลักษณตางๆ รวมถึงกำหนดและจัดใหมีการซอมแผน

ตอบสนองตอเหตุฉุกเฉิน เชน การรั่วไหล และการเกิดอุบัติเหตุ ซึ่งครอบคลุมถึงการรั่วไหลของของเสีย  

โครงการฯ ไดแตงตั้งผูรับผิดชอบในการควบคุม และรวบรวมขอมูลเกี่ยวกับการจัดการของเสีย ผาน

สายงานความปลอดภัย มั ่นคง อาชีวอนามัยและสิ ่งแวดลอมของ ปตท.สผ. เพื่อรายงานใหกรมเชื้อเพลิง

ธรรมชาติทราบเปนรายเดือนและรายป ตามขอกำหนดของกฎหมาย 

2. รายละเอียดโครงการ 

2.1 ขอบเขตของแผนการจัดการของเสีย 

แผนการจัดการของเสีย ฉบับนี้ครอบคลุม กิจกรรมการกอสรางและติดต้ังฐานหลุมผลิต การเจาะหลุม

สำรวจปโตรเลียม การเจาะหลุมผลิตปโตรเลียม การทดสอบหลุมผลิต การผลิตปโตรเลียม และการปดหลุม 

สละหลุม ของโครงการสุพรรณบุรี บริษัท ปตท.สผ. อินเตอรเนชั่นแนล จำกัด ซึ่งเปนฐานหลุมผลิตที่ดำเนินการ

ภายใตรายงานการวิเคราะหผลกระทบสิ่งแวดลอม และรายงานการขอเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการใน

รายงานการวิเคราะหผลกระทบสิ ่งแวดลอม แปลงสัมปทานหมายเลข PTTEP1 L53/43 และ L54/43 

รายละเอียดดัง ตารางที่ 2-2 จำนวนฐานหลุมผลิตทั้งหมด 52 ฐาน  แบงเปนฐานหลุมผลิตในแปลง PTTEP1 

จำนวน 9 ฐาน สิ้นสุดสัมปทานในป 2570 และ ฐานหลุมผลิตในแปลง L53/43, L54/43 จำนวน 43 ฐาน 

สิ้นสุดสัมปทานในป 2576  ทั้งนี้ปจจุบันมีฐานหลุมผลิตที่กอสรางแลวทั้งหมด 19 ฐานจากทั้งหมด 52 ฐาน

หลุมผลิต รายละเอียดดัง ตารางท่ี 2-1 

 

ตารางที่ 2-1 รายละเอียดฐานหลุมผลิตที่กอสรางแลว 

แปลงสัมปทาน ชื่อฐานหลุมผลิต 

PTTEP1 

- ฐานกำแพงแสน (KS) 

- ฐานอูทอง1-3 (UT1-3) 

- ฐานอูทอง1-7 (UT1-7) 

- ฐานสังฆจาย (SKJ) 

- ฐานสังฆจาย-ซี (SKJ-C) 

L53/43 - ฐานหัวไมซุง-อี (HMG-E) 
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แปลงสัมปทาน ชื่อฐานหลุมผลิต 

- ฐานหัวไมซุง-เอช (HMG-H) 

- ฐานหัวไมซุง-เค (HMG-K) 

- ฐานบึงกระเทียม-เอ (BKM-A) 

- ฐานบึงกระเทียม-บี (BKM-B) 

- ฐานบานดอนฉนวน-เอ (BDN-A) 

- ฐานบานดอนฉนวน-ซี (BDN-C) 

- ฐานบานดอนตะไล-ดี (BTI-D) 

L54/43 

- ฐานหนองผักชี-เอ (NPI-A) 

- ฐานหนองผักชี-บี (NPI-B) 

- ฐานหนองผักชี-ซี (NPI-C) 

- ฐานหนองผักชี-ดี (NPI-D) 

- ฐานหนองผักชี-จี (NPI-G) 

- ฐานหนองผักชีสวนขยาย (NPI-Flow station) 

 

2.2 ขอมูลทั่วไป 

บริษัท ปตท.สผ.อินเตอรเนชั่นแนล จำกัด ไดรับสัมปทานสำรวจและผลิตปโตรเลียมเลขที่ 2/2528/27 

ในป 2528 สำหรับแปลงสำรวจหมายเลข PTTEP1 จากนั ้นในป 2547 ไดร ับสัมปทานปโตรเลียมเลขที่ 

2/2547/68 สำหรับแปลงสำรวจหมายเลข L53/43 และ L54/43  ซึ่งการดำเนินงานของบริษัท ปตท.สผ. 

อินเตอรเนชั่นแนล จำกัด ในแปลงสำรวจหมายเลข PTTEP1 L53/43 และ L54/43 ตอไปในแผนการจัดการ

ของเสียฉบับนี้จะเรียกวา  “โครงการสุพรรณบุรี” หรือ “โครงการฯ” ปจจุบันแปลงสำรวจ PTTEP1 มีพื้นที่ 

9.04 ตารางกิโลเมตร ประกอบดวยแหลงอูทอง แหลงสังฆจายและแหลงกำแพงแสน แปลงสำรวจ L53/43 มี

พ้ืนที่ 77.65 ตารางกิโลเมตร ประกอบดวยแหลงบึงกระเทียมและบานดอนตะไล สวนแปลงสำรวจ L54/43 มี

พื้นที่ 81.85 ตารางกิโลเมตรประกอบดวยแหลงหนองผักชี แหลงหนองผักชีสวนขยาย และแหลงหนองผักชี

สวนขยาย2 ทั้งนี้ พื้นที่แปลงสัมปทานบางสวนจากทั้ง 3 แปลงไดรับอนุมัติเปนพ้ืนที่ผลิตปโตรเลียม 8 พื้นที่ 

โดยครอบคลุมพื้นท่ีจังหวัดสุพรรณบุรี และนครปฐม รายละเอียดดัง ตารางที่ 2-2 
 

ตารางที่ 2-2 รายละเอียดแปลงสัมปทานและพ้ืนท่ีผลิตของโครงการสุพรรณบุรี 

แปลงสัมปทาน ชื่อพ้ืนท่ีผลิต พ้ืนที่ท่ีไดรับอนุมัติ (ตารางกิโลเมตร) 

PTTEP1 อูทอง 5.06 

 กำแพงแสน 2.00 

 สังฆจาย 1.98 
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แปลงสัมปทาน ชื่อพ้ืนท่ีผลิต พ้ืนที่ท่ีไดรับอนุมัติ (ตารางกิโลเมตร) 

L53/43 บึงกระเทียม 1.98 

 บานดอนตะไล 75.67 

L54/43 หนองผักชี 1.96 

 หนองผักชีสวนขยาย 8.87 

 หนองผักชีสวนขยาย 2 72.02 

โดยมีรายละเอียดความเปนมาของแตละแปลงสำรวจ ดังนี้ 

แปลงสำรวจหมายเลข PTTEP1  

- ป 2528 บริษัท บีพี ปโตรเลียม ดีเวลลอปเมนท (ประเทศไทย) จำกัด ไดรบัสัมปทานสำรวจปโตรเลียม 

เลขที่ 2/2528/27 จากนั้น บริษัทฯ ไดคืนพื้นที่สัมปทานสวนใหญใหรัฐบาล คงเหลือฐานหลุมผลิต 3 

ฐาน คือ BP1-1, BP1-3 และ BP1-7 (ปจจุบันคือ ฐานหลุมผลิตกำแพงแสน 1 (KS1) ฐานหลุมผลิตอู

ทอง 1-3 (UT1-3) และฐานหลุมผลิตอูทอง 1-7 (UT1-7) ตามลำดับ) 

- ป 2531-2533 บริษัท บีพี ปโตรเลียม ดีเวลลอปเมนท (ประเทศไทย) จำกัด ไดทำการเจาะหลุม

สำรวจครอบคลุมโครงสรางแหลงกักเก็บจากแองสุพรรณบุรีและแองกำแพงแสน โดยผลการเจาะไม

พบปโตรเลียมที่มีศกัยภาพในเชิงพาณิชย 

- ป 2534 บริษัท บีพี ปโตรเลียม ดีเวลลอปเมนท (ประเทศไทย) จำกัด เริ่มตนผลิตปโตรเลียมจากแหลง 

“หนึ่ง” ท่ีฐานหลุมผลิต BP1-1 และในเดือนตุลาคมปเดียวกัน เริ่มผลิตจากแหลง “สอง” ที่ฐานหลุม

ผลิต BP1-3 และ BP1-7  

- ป 2536 บริษัท ปตท.สผ. (ประเทศไทย) จำกัด รับโอนสิทธิ์สัมปทานทั ้งหมดจาก บริษัท บ ีพี 

ปโตรเลียม ดีเวลลอปเมนท (ประเทศไทย) จำกัด ในชวงขอผูกพันท่ีสามของแปลงสำรวจ PTTEP1 

- ป 2536 บริษัท ปตท.สผ. อินเตอรเนชั่นแนล จำกัด รับโอนสิทธิ ประโยชน และพันธะในสัมปทาน

ปโตรเลียมจากบริษัท ปตท.สผ. (ประเทศไทย) จำกัด 

- ป 2538 ไดทำการสำรวจปโตรเลียมโดยวิธีวัดคลื่นไหวสะเทือนแบบสองมิติ เปนระยะทาง 135 

กิโลเมตร 

- ป 2540 บริษัทฯ ยืนยันพ้ืนที่ผลติกำแพงแสน ครอบคลุมพ้ืนท่ี 2 ตารางกิโลเมตร และพ้ืนท่ีผลิตอูทอง 

ครอบคลุมพ้ืนท่ี 5.06 ตารางกิโลเมตร 

- ป 2541 ทำการสำรวจปโตรเลียมโดยวิธีวัดคลื่นไหวสะเทือนแบบสามมิติ เนื้อที่ประมาณ 35 ตาราง

กิโลเมตร ครอบคลุมพ้ืนท่ีแหลงอูทอง และแหลงสงัฆจาย 

- ป 2545 บริษัทฯ ไดรับอนมุตัิพ้ืนที่ผลิตสังฆจาย ครอบคลุมพ้ืนที่ 1.98 ตารางกิโลเมตร 

- ปจจุบัน แปลงสำรวจหมายเลข PTTEP1 อยูในระยะผลิตปโตรเลียม 



แผนการจดัการของเสียโครงการสพุรรณบุรี 

บริษัท ปตท. สผ. อินเตอร์เนชัÉนแนล จํากดั 
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 แปลงสำรวจหมายเลข  L53/43 และ L54/43  

- ป 2547 บริษัท ปตท.สผ. (ประเทศไทย) จำกัด ไดรับสัมปทานปโตรเลียม ครอบคลุมแปลงสำรวจ

หมายเลข L53/43 และ L54/43 

- ป 2548 ไดทำการสำรวจปโตรเลียมโดยวิธีวัดคลื่นไหวสะเทือนแบบสามมิติ เน้ือที่ประมาณ 72 ตาราง

กิโลเมตร ดานทิศเหนือจนถึงตะวันออกเฉียงเหนือของแหลงผลิตน้ำมันดิบอูทอง 

- ป 2553 บริษัท ปตท.สผ. อินเตอรเนชั่นแนล จำกัด รับโอนสิทธิ ประโยชน และพันธะในสัมปทาน

ปโตรเลียมจากบริษัท ปตท.สผ. (ประเทศไทย) จำกัด 

- ป 2554 ไดทำการสำรวจปโตรเลียมโดยวิธีวัดคลื่นไหวสะเทือนแบบสามมิติ แหลงหัวไมซุง จังหวัด

สุพรรณบุรี ครอบคลุมพ้ืนที่ประมาณ 192 ตารางกิโลเมตร 

- ป 2556 ไดทำการสำรวจปโตรเลียมโดยวิธีวัดคลื่นไหวสะเทือนแบบสามมิติ ในแปลง L53/43 และ 

L54/43 ครอบคลุมพื้นที่ประมาณ 252 ตารางกิโลเมตร  

- ปจจุบัน แปลงสำรวจหมายเลข L54/43 อยูในระยะผลิตปโตรเลียม   

- ปจจุบัน แปลงสำรวจหมายเลข L53/43 ไมมีการผลิตปโตรเลียม 

 แปลงสำรวจหมายเลข PTTEP1 เดิมอยูในระบบสัมปทาน Thailand I (ระยะเวลาผลิต 30 ป และ

สามารถขอตอระยะเวลาการผลิตไดอีกไมเกิน 10 ป) ตอมาในป 2536 บรษิัท ปตท.สำรวจและผลิตปโตรเลียม 

จำกัด (มหาชน) รับโอนสิทธิสัมปทาน และเปลี่ยนมาอยูในระบบสัมปทาน Thailand III (ระยะเวลาผลิต 20 ป 

และสามารถตอระยะเวลาการผลิตไดอีก 10 ป) ทั้งนี้ แปลงสำรวจหมายเลข PTTEP1 เริ่มเจาะสำรวจครั้งแรก

ป 2528 เริ่มผลิตปโตรเลียมครั้งแรกป 2540 ปจจุบันอยูในระยะผลิตปโตรเลียม และไดตอสัมปทานการผลิต

ปโตรเลียมอีก 10 ปแลว ทำใหสมัปทานปโตรเลียมจะสิ้นสุดลงวันท่ี 4 กุมภาพันธ 2570 

  แปลงสำรวจหมายเลข L53/43 และ L54/43 อยูในระบบสัมปทาน Thailand III (ระยะเวลาผลิต 20 

ป และสามารถขอตอระยะเวลาการผลิตไดอีกไมเกิน 10 ป) ทั้งนี้ แปลงสำรวจหมายเลข L53/43 และ L54/43 

เจาะสำรวจครั้งแรกป 2547 และผลิตปโตรเลียมครั ้งแรกป 2556 ปจจุบันอยูในระยะผลิตปโตรเลียม โดย

สัมปทานปโตรเลียมจะสิ้นสุดลงวันที่ 21 มกราคม 2576 

 สถานภาพของโครงการฯ ณ มกราคม 2567 แสดงในตารางที่ 2-3 และ ที่ตั้งของโครงการฯ และที่ตั้ง

ของฐานหลุมผลิต แสดงดัง รูปที่ 2-1 และ รูปที่ 2-2  



แผนการจดัการของเสยีโครงการสพุรรณบรีุ 

บริษัท ปตท. สผ. อินเตอร์เนชัÉนแนล จํากดั 
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ตารางท่ี 2-3 รายละเอียดสถานภาพของโครงการฯ ณ มกราคม 2567 

ลำดับ

ที ่

แปลง

สำรวจ 
ที่ตั้ง ชื่อรายงานการวิเคราะหผลกระทบสิ่งแวดลอม 

ระยะเวลา

สัมปทาน 

สถานภาพของ

โครงการ 

ระยะเวลา

ดำเนินการถึง

ปจจุบนั (ป) 

ระยะเวลา

สัมปทานท่ี

เหลือ (ป) 

1 PTTEP1 อ. เมือง  

จ. สุพรรณบุร ี

รายงานการวิเคราะหผลกระทบสิ่งแวดลอม โครงการผลิต

ปโตรเลียมแหลงอูทองและแหลงสังฆจาย แปลง PTTEP 1 

จังหวัดสุพรรณบุร,ี พ.ศ. 2558 

2528 – 2570 ผลิตปโตรเลียม 39 

 

3 

2 อ. กำแพงแสน 

จ. นครปฐม 

1. รายงานการวิเคราะหผลกระทบสิ่งแวดลอม โครงการ

ผลิตปโตรเลียมแหลงกำแพงแสน  แปลง PTTEP 1 จังหวัด

นครปฐม, พ.ศ. 2559 

2. รายงานการขอเปลีย่นแปลงรายละเอียดโครงการ ใน

รายงานการวิเคราะหผลกระทบสิ่งแวดลอม โครงการผลิต

ปโตรเลียมแหลงกำแพงแสน แปลง PTTEP1 จังหวัด

นครปฐม พ.ศ.2559 

2528 – 2570 ผลิตปโตรเลียม 39 

 

3 

3 L53/43 

และ 

L54/43 

อ. บางปลามา  

จ. สุพรรณบุร ี

1. รายงานการวิเคราะหผลกระทบส่ิงแวดลอม โครงการ

เจาะสำรวจและผลติปโตรเลียมแปลงสำรวจบนบกหมายเลข 

L53/43 และ L54/43 จังหวัดสุพรรณบุร,ี พ.ศ. 2550 

2. รายงานการขอเปลีย่นแปลง ในรายงานการวิเคราะห

ผลกระทบสิ่งแวดลอม โครงการเจาะสำรวจและผลิต

ปโตรเลียมแปลงสำรวจบนบกหมายเลข L53/43 และ 

L54/43 จังหวัดสุพรรณบรุ,ี พ.ศ. 2559 

2547 – 2576 ผลิตปโตรเลียม 20 9 



แผนการจดัการของเสยีโครงการสพุรรณบรีุ 

บริษัท ปตท. สผ. อินเตอร์เนชัÉนแนล จํากดั 
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ลำดับ

ที ่

แปลง

สำรวจ 
ที่ตั้ง ชื่อรายงานการวิเคราะหผลกระทบสิ่งแวดลอม 

ระยะเวลา

สัมปทาน 

สถานภาพของ

โครงการ 

ระยะเวลา

ดำเนินการถึง

ปจจุบนั (ป) 

ระยะเวลา

สัมปทานท่ี

เหลือ (ป) 

3. รายงานการขอเปลีย่นแปลง ในรายงานการวิเคราะห

ผลกระทบสิ่งแวดลอม โครงการเจาะสำรวจและผลิต

ปโตรเลียมแปลงสำรวจบนบกหมายเลข L53/43 และ 

L54/43 จังหวัดสุพรรณบรุ ี(ครั้งท่ี 2), พ.ศ. 2559 

4 L53/43 

และ 

L54/43 

อ. เมือง 

จ. สุพรรณบุร ี

1. รายงานการวิเคราะหผลกระทบส่ิงแวดลอม โครงการ

ผลิตปโตรเลียม แหลงหนองผักชี แหลงหัวไมซุง แหลงบาน

ดอนสนวน และแหลงบานดอนตะไล แปลง L53/43 และ 

L54/43 จังหวัดสุพรรณบรุ,ี พ.ศ. 2555 

2. รายงานการขอเปลีย่นแปลง ในรายงานการวิเคราะห

ผลกระทบสิ่งแวดลอม โครงการผลิตปโตรเลียม แหลงหนอง

ผักชี แหลงหัวไมซุง แหลงบานดอนสนวน และแหลงบาน

ดอนตะไล แปลง L53/43 และ L54/43 จังหวัดสุพรรณบุร,ี 

พ.ศ. 2557 

3. รายงานการขอเปลีย่นแปลงรายละเอียดโครงการ ใน

รายงานการวิเคราะหผลกระทบสิ่งแวดลอม (ครั้งท่ี 2) 

โครงการผลติปโตรเลียม แหลงหนองผกัชี แหลงหัวไมซุง 

แหลงบานดอนสนวน และแหลงบานดอนตะไล แปลง 

L53/43 และ L54/43 จังหวัดสุพรรณบุร,ี พ.ศ. 2559 

2547 – 2576 ผลิตปโตรเลียม 20 9 



แผนการจดัการของเสยีโครงการสพุรรณบรีุ 

บริษัท ปตท. สผ. อินเตอร์เนชัÉนแนล จํากดั 
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ลำดับ

ที ่

แปลง

สำรวจ 
ที่ตั้ง ชื่อรายงานการวิเคราะหผลกระทบสิ่งแวดลอม 

ระยะเวลา

สัมปทาน 

สถานภาพของ

โครงการ 

ระยะเวลา

ดำเนินการถึง

ปจจุบนั (ป) 

ระยะเวลา

สัมปทานท่ี

เหลือ (ป) 

5 L54/43 อ. บางปลามา 

และอ. เมือง 

จ. สุพรรณบุร ี

รายงานการวิเคราะหผลกระทบสิ่งแวดลอมโครงการผลิต

ปโตรเลียมแหลงหนองผักชีและ  หัวไมซุง แปลง L54/43 

จังหวัดสุพรรณบุร,ี พ.ศ. 2557 

2547 – 2576 ผลิตปโตรเลียม 20 9 

6 L53/43 

และ 

L54/43 

อ. เมือง 

จ. สุพรรณบุร ี

รายงานการวิเคราะหผลกระทบสิ่งแวดลอมโครงการผลิต

ปโตรเลียมแหลงบึงกระเทียม แหลงบานดอนตะไล และ

แหลงไผขวาง แปลง L53/43 และแปลง L54/43 จังหวัด

สุพรรณบุร,ี พ.ศ. 2557 

2547 – 2576 ยังไมไดผลิต 20 9 

7 L54/43 อ. เมือง 

จ. สุพรรณบุร ี

รายงานการวิเคราะหผลกระทบสิ่งแวดลอม โครงการผลิต

ปโตรเลียมแหลงหัวไมซุง และแหลงหนองระฆัง แปลง 

L54/43 จังหวัดสุพรรณบรุ,ี พ.ศ. 2559 

2547 – 2576 ยังไมไดผลิต 20 9 

8 L53/43 อ. เมือง 

จ. สุพรรณบุร ี

1. รายงานการวิเคราะหผลกระทบส่ิงแวดลอมโครงการผลิต

ปโตรเลียมแหลงบานดอนตะไลสวนขยาย แปลง L53/43, 

พ.ศ. 2559 

2. รายงานการขอเปลีย่นแปลงรายละเอียดโครงการ ใน

รายงานการวิเคราะหผลกระทบสิ่งแวดลอม โครงการผลิต

ปโตรเลียมแหลงบานดอนตะไลสวนขยาย แปลง L53/43, 

พ.ศ. 2559 

2547 – 2576 ยังไมไดผลิต 20 9 



แผนการจดัการของเสยีโครงการสพุรรณบรีุ 

บริษัท ปตท. สผ. อินเตอร์เนชัÉนแนล จํากดั 
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ลำดับ

ที ่

แปลง

สำรวจ 
ที่ตั้ง ชื่อรายงานการวิเคราะหผลกระทบสิ่งแวดลอม 

ระยะเวลา

สัมปทาน 

สถานภาพของ

โครงการ 

ระยะเวลา

ดำเนินการถึง

ปจจุบนั (ป) 

ระยะเวลา

สัมปทานท่ี

เหลือ (ป) 

9 L54/43 อ. บางปลามา 

จ. สุพรรณบุร ี

รายงานการวิเคราะหผลกระทบสิ่งแวดลอม โครงการผลิต

ปโตรเลียมแหลงหนองผักชี และแหลงหนองผักชีสวนขยาย 

แปลง L54/43 จังหวัดสุพรรณบุร,ี พ.ศ. 2560 

2547 – 2576 ผลิตปโตรเลียม 20 9 

 



แผนการจดัการของเสียโครงการสพุรรณบรีุ 

บริษัท ปตท. สผ. อนิเตอร์เนชัÉนแนล จํากดั 
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รูปท่ี 2-1 แผนที่แสดงที่ตั้งของโครงการฯ แปลงสำรวจ PTTEP1, L53/43 และ L54/43   



แผนการจดัการของเสียโครงการสพุรรณบรีุ 

บริษัท ปตท. สผ. อินเตอร์เนชัÉนแนล จํากัด 
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รูปท่ี 2-2 แผนท่ีแสดงที่ตั้งฐานหลุมผลิตในโครงการสุพรรณบุรี 



แผนการจดัการของเสียโครงการสพุรรณบุรี 
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2.3 รายละเอียดกจิกรรมของโครงการ 

การดำเนินก ิจกรรมของโครงการ ที ่ครอบคลุมโดยแผนการจ ัดการของเส ียฉบ ับนี้  

ประกอบดวยกิจกรรมทั้งหมด 5 ระยะหลัก คือ ระยะกอสรางและติดตั้ง ระยะเจาะ ระยะทดสอบหลุม 

ระยะผลิต และ ระยะปดหลุม/สละหลุม  สวนกิจกรรมระยะการรื้อถอน จะไมครอบคลุมแผนการ

จัดการของเสียฉบับนี้ โดยการจัดการของเสียสำหรับกิจกรรมระยะการรื้อถอน จะดำเนินการตาม   

กฎกระทรวง เรื่อง กำหนดแผนงาน ประมาณการคาใชจาย และหลักประกันในการรื้อถอนสิ่งติดตั้งท่ี

ใชในกิจการปโตรเลียม พ.ศ. 2559   

 รายละเอียดกิจกรรมของโครงการในแตละระยะ มีดังนี ้

1. ระยะกอสรางและติดตั้ง  

กิจกรรมระยะกอสรางและติดตั้ง ประกอบดวย การกอสรางและปรับปรุงถนนหนากวางประมาณ 

10 เมตร การปรับถมพื้นที่ฐานหลุมผลิตเนื้อที่ประมาณ 30 ไร การดาดคอนกรีตพื้นที่ฐานหลุม

ผลิตที่ใชสำหรับติดตั้งอุปกรณการเจาะและการผลิต และติดตั้งอุปกรณตางๆ ทั้งนี้โครงการฯ ยัง

ไมมีกิจกรรมการกอสรางทอลำเลียงปโตรเลียมระหวางฐานหลุมผลิต เนื่องจากปริมาณปโตรเลียม

ยังไมคุมคาสำหรับการกอสรางทอลำเลียง ทอของโครงการจะมีเฉพาะทอภายในฐานหลุมผลิต

เทานั้น โดยทอที่จะนำมาติดตั้งภายในฐานหลุมผลิตของโครงการจะถูกตรวจเช็ครอยรั่วดวยการ 

X-ray ที่พ้ืนที่และทีมงานของโครงการเอส 1 เรียบรอยแลวกอนที่จะนำมาติดตั้ง 

2. ระยะเจาะ  

กิจกรรมระยะเจาะ ประกอบดวย การเจาะหลุมสำรวจ การเจาะหลุมผลิตปโตรเลียม รวมถึงการ

จัดเก็บ และขนถายสารเคมีที่ใชในกิจกรรมการเจาะ ทั้งนี้กิจกรรมเจาะจะดำเนินการดวยแทน

เจาะชนิดโรตารี่ (Rotarry Rig)  เชน 50151HD, GW80   โดยแทนเจาะมีสวนประกอบที่สำคัญ 

คือ ระบบกวานยกกานเจาะ (Hoisting System) ระบบแทนหมุน (Rotating System) ระบบ

หมุนเวียนของเหลวชวยเจาะ (Circulating System) หนวยผสมโคลนชวยเจาะและซีเมนต 

(Mud/Cement Mixing Unit) และ ระบบผลิตพลังงาน (Power System) สวนอุปกรณสนับสนุน

การเจาะอื่นๆ ทางโครงการฯ จะไดรับการสนับสนุนจากโครงการเอส 1 ทำใหโครงการฯ ไม

จำเปนตองมีพื้นท่ีสำหรับเก็บอุปกรณ  

ทั้งนี้กิจกรรมเจาะมีทั้งที่ดำเนินการในพื้นที่ที ่ยังไมไดรับอนุมัติเปนพื้นที่ผลิต และพื้นที่ที่ไดรับ

อนุมัติใหเปนพื้นที่ผลิตแลว การเจาะหลุมปโตรเลียมกรณีที่ไมพบปโตรเลียมในพื้นที่ที่ยังไมไดรับ

อนุมัติเปนพ้ืนที่ผลิต ทางโครงการฯจะมีการปดและสละหลุมตามขอกำหนดของทางกรมเชื้อเพลิง

และคืนพื้นที่สัมปทานปโตรเลียม รวมถึงดำเนินการปรับสภาพพื้นที่ของฐานสำรวจใหสอดคลอง

กับของกำหนดของกรมเชื้อเพลิงธรรมชาติ สวนกรณีการเจาะไมพบปโตรเลียมในพื้นที่ที ่ไดรับ

อนุมัติเปนพื้นที่ผลิตแลว ทางโครงการจะพิจารณาดำเนินการเปนกรณีๆไปสำหรับแตละหลุม ซึ่ง



แผนการจดัการของเสียโครงการสพุรรณบุรี 
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โครงการอาจพิจารณาปดหลุมไวชั่วคราว เพื่อดำเนินการตอในอนาคตเมื่อมีเทคโนโลยีที่ทันสมัย 

หรือ โครงการอาจพิจารณาปดและสละหลุมตามขอกำหนดของทางกรมเชื้อเพลิงธรรมชาติ 

โดยข้ันตอนการเจาะหลุมสำรวจและหลุมปโตรเลยีมของโครงการ ประกอบดวยขั้นตอนดังตอไปน้ี 

1)   การเปดหลุมปโตรเลียม และการเจาะชวงบน (ผิวดิน - ระดับความลึกประมาณ 950 เมตร) 

 การเปดหลุมปโตรเลียมเริ่มตนดวยการฝงทอเหล็ก (Conductor) ขนาดเสนผานศูนยกลาง 

20 น้ิว ลึกประมาณ 30-40 เมตร เพ่ือกันดินรอบบอถลม จากนั้นจะเริ่มเจาะชวงบน โดยเปดหลุม

ใหมีขนาดเสนผานศูนยกลาง 12 ¼ นิ้ว ตั้งแตระดับผิวดินไปจนถึงความลึกประมาณ 950 เมตร 

การเจาะในขั้นนี้จะใชน้ำประปาหรือน้ำธรรมชาติผสมเบนโทไนท (WBM) หรือน้ำประปาหรือน้ำ

ธรรมชาติเพียงอยางเดียวเปนโคลนชวยเจาะ สวนประกอบของโคลนชวยเจาะ การใชงาน และ 

คาความเปนพิษ แสดงดัง ตารางท่ี 2-4 จากนั้นจะใสทอกรุขนาด 9 ⅝ นิ้ว ลงไปพรอมกรุบอดวย

ซีเมนตระหวางทอกรุและผนังบอ  

2)  การเจาะในชวงลางที่ผานแหลงกักเก็บปโตรเลียม (ระดับความลึกตั้งแต 950 เมตร ถึงระดับ

ความลึกเปาหมาย (2,600 – 2,700 เมตร) 

 การเจาะในระดับความลึกประมาณ 950 เมตร ลงไปจนถึงแหลงกักเก็บปโตรเล ียม 

(Reservoir) หรือที ่ระดับความลึกเปาหมาย (Target Depth) จะเจาะหลุมขนาดเสนผาน

ศูนยกลาง 8 ½นิ้ว ผานทอกรุ 7 นิ ้ว การเจาะในขั ้นนี ้จะใชโคลนชวยเจาะชนิด SBM โดย

สวนประกอบของโคลนชวยเจาะ การใชงาน และ คาความเปนพิษ แสดงดัง ตารางที่ 2-4 เมื่อ

เจาะลงไปถึงแหลงกักเก็บ อาจมีกาซหรือน้ำมันที่มีแรงดันพลุงสวนขึ้นมาทางปากบอ เนื่องจากมี

ความดันสูงขึ้นในทันทีทันใด ดังนั้น การเจาะแตละครั้งเจาของโครงการฯ จะติดตั้งอุปกรณ

ปองกันการพลุ ง (Blow Out Preventor, BOP)  นอกจากนี้ ในบริเวณหัวหลุมปโตรเลียมจะ

ติดตั้ง Fusible Plugs และ Subsurface Safety Valves เพื่อปองกันการไหลพลุง และในแตละ

ฐานหลุมผลิตจะติดตั้งอุปกรณควบคุมความดัน (Manifold) เพื่อใชในการปดหลุมน้ำมันกรณี

ฉุกเฉิน 

3) การหยั่งธรณีหลุมเจาะ (Wireline Logging) 

 การหยั่งธรณีหลุมเจาะ จะดำเนินการหลังจากเสร็จสิ้นการเจาะในชวงลาง (8 ½” section) 

หรือกอนที่จะลงทอกรุ 7 นิ้ว โดยจะใชอุปกรณที่เรียกวาเครื่องหยั่งธรณี ซึ่งจะเชื่อมติดกับสาย

เคเบิลและกวานหยอนลงไปในหลุมปโตรเลียม เพ่ือตรวจสอบคุณสมบัติทางฟสิกสของชั้นหินและ

ของเหลวในชั้นหินทุกระดับที่เคร่ืองผานข้ึนมา ไดแก คุณสมบัติการตานทานไฟฟา ความหนาแนน

ของเนื้อหิน คุณสมบัติความเปนกัมมันตรังสีของชั้นหิน เปนตน และในบางกรณีจะเก็บตัวอยาง

ของไหลจากชั้นหินเพ่ือชวยในการประเมินศักยภาพของแหลงกักเก็บปโตรเลียมอีกดวย  
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ภายหลังเสร็จสิ้นกระบวนการหยั่งธรณีหลุมเจาะจึงจะใสทอกรุขนาด 7 นิ้ว ลงไปจนถึงกน

หลุม แลวอัดซีเมนตผสมลงไประหวางทอกรุและผนังบอเพื่อหลอผนังบอใหมีความแข็งแรง โดย

จะเติม "Cement Spacer" ซึ่งเปนของเหลวผสมจำพวก Surfactant ลงไปกอนที่จะหลอผนังบอ

ดวยซีเมนต เพื่อใชลางคราบน้ำมันที่ติดอยูตามผนังของทอกรุและทำความสะอาดผนังทอกรุ 

รวมทั้งเพื่อให Cement Spacer เขาไปแทนที่และชะพาโคลนเจาะที่ตกคางอยูกนหลุม ผนังบอ 

และสวนอื ่นๆ ออกมาภายนอก และรวบรวมไปเก็บในถังเก็บเพื่อนำไปคัดแยกและหมุนเวียน

กลับมาใชใหมตอไป 

4) การควบคุมระบบหมุนเวียนโคลนที่ใชในการเจาะ (Mud Circulating System) 

 โคลนที่ใชในการเจาะจะถูกหมุนเวียนในระบบปด เริ่มจากโคลนที่ใชในการเจาะ ที่ผสมอยูใน

ถังโคลนที่ใชในการเจาะ (Mud Tank/Suction Pit) จำนวน 6 ถัง แตละถังมีขนาดกวางxยาวxสูง 

เทากับ 3 x 12 x 2 เมตร คิดเปนความจุ 72 ลูกบาศกเมตร/ถัง หรือความจุรวมเทากับ 432 

ลูกบาศกเมตร จะถูกสูบผานทอยางเขาสูกานเจาะไหลผานหัวเจาะลงไปจนถึงกนหลุมแลว

ยอนกลับขึ้นปากหลุมอีกครั้งโดยผานชองวางรอบกานเจาะที่เรียกวา Annulus โดยโคลนที่ใชใน

การเจาะจะทำหนาที่หลอลื่นหัวเจาะ ลดแรงเสียดทานระหวางเจาะ ควบคุมความดันภายในหลุม

เจาะและชวยนำเศษดินเศษหินจากการเจาะ (Drilled Cuttings) ขึ้นมาจากหลุมเจาะเขาสูเครื่อง

แยกเศษดินเศษหินจากการเจาะ (Shale Shaker) เพ่ือแยกสวนที่เปนของแข็ง ออกจากโคลนที่ใช

ในการเจาะ สวนโคลนที่ไดจากเครื่องแยกเศษดินเศษหินจะถูกสงเขาถังเก็บ (Mud Tank) เพื่อ

หมุนเวียนกลับมาใชใหม ผังแสดงระบบหมุนเวียนโคลนท่ีใชในการเจาะ แสดงดัง รูปที่ 2-3 
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รูปท่ี 2-3 ผังแสดงระบบหมุนเวียนโคลนท่ีใชในการเจาะ 

5) การรื้อถอนและเคลื่อนยายแทนเจาะและการปรับสภาพพื้นที่ฐานหลุมผลิต 

เมื่อการเจาะแลวเสร็จ และไดเตรียมหลุมเพื่อรอการดำเนินการในขั้นตอไปเรียบรอยแลว 

แทนเจาะและเครื่องจักร/อุปกรณประกอบการเจาะทั ้งหมด จะถูกรื้อถอนและขนยาย (Rig 

Demobilization) ออกจากฐานหลุมผลิตไปยังฐานหลุมผลิตอื ่นตอไปตามตารางการเจาะที่

กำหนด การรื้อถอนและขนยายจะใชเวลาประมาณ 1-2 วัน 
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ตารางที่ 2-4  สวนประกอบของโคลนชวยเจาะ การใชงาน และคาความเปนพิษ 

ประเภทของโคลนชวยเจาะ สวนประกอบของโคลนชวยเจาะ การใชงาน ความเปนพิษ 

โคลนชวยเจาะที่มีน้ำเปน

องคประกอบหลัก (Water 

Based Mud ,WBM) 

เบนโทไนท (Bentonite 

(Aluminium Silicate)) 

ใชผสมกับน้ำธรรมชาติหรือน้ำประปาเพื่อใช

เปนของเหลวชวยเจาะ 

ไมจัดเปนสารที่มีอันตรายตอส่ิงแวดลอม และจัดอยูในบญัชีรายชื่อของสาร

ผลกระทบเพียงเล็กนอยหรือไมมคีวามเส่ียงตอสิ่งแวดลอม (Pose Little or 

No Risk to the Environment หรือ PLONOR) ตามสนธิสัญญารักษา

สภาพแวดลอมทางทะเลในเขตมหาสมุทรแอตแลนติกตะวันออกเฉียงเหนือ 

(Convention for the Protection of the Marine Environment of the 

North-East Atlantic หรือ OSPAR Convention) 

โคลนชวยเจาะที่มีสาร

สังเคราะหเปนองคประกอบ

หลัก (Synthetic Based 

Mud, SBM) 

แบเรียมซัลเฟต (Barium 

Sulphate (Barite) 

ผสมเพ่ือใหน้ำโคลนมีความถวงจำเพาะสูงเพ่ือสู

กับแรงดันของของไหลตางๆ ในช้ันหิน 

คา LC50 ตอปลา มีคาเทากับ 3.5 มก./ล. ในระยะเวลา 96 ช่ัวโมง 

คา EC50 ตอสัตวน้ำท่ีมีเปลือกแขง็ มีคาเทากับ 32 มก./ล. ในระยะเวลา 48 

ช่ัวโมง 

ออรแกโนฟลลิก เคลย 

(Organophilic Clay) 

สารประกอบเพื่อเพ่ิมความหนืดในหลุมขุดเจาะ คา LC50 ตอปลา 

มีคา LC50 เทากับ >79 มก./ล. ในระยะเวลา 96 ชั่วโมง 

กิลโซไนท (Gilsonite) สารประกอบเพื่อยับยั้งการสูญเสยีของน้ำโคลน

ในชั้นหิน 

ไมมีขอมลูความเปนพิษ 

อิมัลซิไฟเออรชนิดสูตรผสม 

(Formulated Blend of 

Emulsifier) 

สารประกอบอิมลัซิไฟเออรข้ันตนที่ทำหนาที่

ละลายน้ำมันกับน้ำในน้ำโคลน 

คา LC50 ตอปลา 

tall oil fatty acid amides/ maleic anhydride มีคา LC50 เทากับ >100 

มก./ล. ในระยะเวลา 96 ชั่วโมง 

สวนผสมของสารลดความตึงผิว 

(Blend of Surfactant) 

สารประกอบอิมลัซิไฟเออรลำดับสองที่ทำ

หนาที่ละลายน้ำมันกับนำ้ในน้ำโคลน 

คา LC50 ตอปลา 

tall oil fatty acid amides/ maleic anhydride มีคา LC50 เทากับ >100 

มก./ล. ในระยะเวลา 96 ชั่วโมง 
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ประเภทของโคลนชวยเจาะ สวนประกอบของโคลนชวยเจาะ การใชงาน ความเปนพิษ 

กิลโซไนทในรูปสารละลาย 

(Gilsonite liquid) 

สารประกอบเพื่อยับยั้งการสูญเสยีของน้ำโคลน

ในชั้นหิน 

คา LC50 ตอปลา 

- maleic anhydride มีคา LC50 เทากับ 31.542 มก./ล. ในระยะเวลา 96 

ช่ัวโมง 

- rosin, maleated มีคา LC50 เทากับ 4.8 มก./ล. ในระยะเวลา 96 ช่ัวโมง 

คา EC50 ตอสัตวน้ำท่ีมีเปลือกแขง็ 

- maleic anhydride มีคา EC50 เทากับ 42.81 มก./ล. ในระยะเวลา 48 

ช่ัวโมง 

- rosin, maleated มีคา EC50 เทากับ 16 มก./ล. ในระยะเวลา 48 ช่ัวโมง 

แคลเซียมไฮดรอกไซด (Calcium 

Hydroxide) 

เพ่ือใหน้ำโคลนมีสภาพความหนืด ที่เหมาะสม

ในการขุดเจาะ 

คา LC50 ตอปลา 

มีคา LC50 เทากับ 33.9 มก./ล. ในระยะเวลา 96 ช่ัวโมง 

คา EC50 ตอสัตวน้ำท่ีมีเปลือกแขง็ 

มีคา EC50 เทากับ 49.1 มก./ล. ในระยะเวลา 48 ช่ัวโมง 

แคลเซียมคลอไรด (Calcium 

Chloride; CaCl2) 

เปนสารเคมีท่ีใชเพ่ิมความเค็มในนำ้โคลนเพ่ือ

จำกัดการซมึผานของน้ำระหวางน้ำโคลนกับช้ัน

หิน เพ่ือไมใหชั้นหิน เกิดการบวมน้ำ ซึ่งอาจ

เปนสาเหตุให กานเจาะตดิหลมโคลนในหลุม

เจาะได 

คา LC50 ตอปลา 

มีคา LC50 เทากับ 3 มก./ล. ในระยะเวลา 96 ช่ัวโมง 

คา EC50 ตอสัตวน้ำท่ีมีเปลือกแขง็ 

มีคา EC50 เทากับ 52 มก./ล. ในระยะเวลา 48 ชั่วโมง 

ของเหลวสังเคราะห (Synthetic 

base fluid) 

เปนน้ำมันพื้นฐานที่เปนไฮโดรคารบอนที่มีอะโร

มาติกสต่ำเปนของเหลวหลักท่ีใชในการเจาะ 

ไมมีขอมลูความเปนพิษ 
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ประเภทของโคลนชวยเจาะ สวนประกอบของโคลนชวยเจาะ การใชงาน ความเปนพิษ 

แคลเซียมคารบอเนต ขนาด 5 

ไมครอน 

(Calcium carbonate 5 micron) 

สารเคมีใชเพ่ือปองกันการสูญเสียน้ำโคลนใน

หลุมเจาะ 

คา LC50 ตอปลา 

มีคา LC50 เทากับ >56,000 มก./ล. ในระยะเวลา 96 ช่ัวโมง 

แคลเซียมคารบอเนต ขนาด 50 

ไมครอน 

(Calcium carbonate 50 

micron) 

สารเคมีใชเพ่ือปองกันการสูญเสียน้ำโคลนใน

หลุมเจาะ 

คา LC50 ตอปลา 

มีคา LC50 เทากับ >56,000 มก./ล. ในระยะเวลา 96 ช่ัวโมง 

แคลเซียมคารบอเนต ขนาด 150 

ไมครอน 

(Calcium carbonate 150 

micron) 

สารเคมีใชเพ่ือปองกันการสูญเสียน้ำโคลนใน

หลุมเจาะ 

คา LC50 ตอปลา 

มีคา LC50 เทากับ >56,000 มก./ล. ในระยะเวลา 96 ช่ัวโมง 

กรดไขมันทอลลออยล(Tall oil 

fatty acid) 

สารประกอบใชเพ่ิมความหนืดใหกับน้ำโคลน คา EC50 ตอสัตวน้ำท่ีมีเปลือกแขง็ 

มีคา EC50 เทากับ ≥1,000 มก./ล. ในระยะเวลา 48 ชั่วโมง 
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3. ระยะทดสอบหลุม  

การทดสอบหลุมจะดำเนินการหลังการเจาะหลุมปโตรเลียมจำนวน 1 หลุม ใชระยะเวลา

ประมาณ 30 วันตอหลุม หรอืตามท่ีไดรับอนุญาตจากกรมเชื้อเพลิงธรรมชาติ โดยหลังจากเจาะหลุม

ปโตรเลียมแลวเสร็จ เจาของโครงการฯ จะดำเนินการตามเงื่อนไขดังตอไปน้ี 

3.1 กรณีเปนหลุมแหงหรือมีปริมาณไมคุมคาในเชิงพาณิชย จะปดหลุมหรือสละหลุมนั้นๆ 

และทำการเจาะหลุมอื่นตอไปตามแผน และถาหลุมผลิตทั้งหมดไมประสบผลสำเร็จ จะปดหลุม/

สละหลุม ตามแนวทางของกรมเช้ือเพลิงธรรมชาติ  

3.2 กรณีการเจาะประสบผลสำเร็จ คือ พบปโตรเลียม เจาของโครงการฯ จะทดสอบอัตรา

การไหล (Well Testing) ซึ่งมีลักษณะคลายกับการผลิตผานฐานหลุมผลิต (Production via Well 

Site) โดยดำเนินการผานอุปกรณท่ีจะติดตั้งท่ีฐานหลุมผลติ ซ่ึงจะประกอบดวยกิจกรรมยอยดังน้ี 

การเตรียมการทดสอบอัตราการไหล ประกอบดวย 

3.2.1 การปรับปรุงพื้นที่ภายในฐานหลุมผลิตและติดตั้งอุปกรณรองรับการทดสอบ

หลุม ไดแก เครื ่องแยกสถานะ (Separator) ระบบปลองเผากาซ ถังเก็บ

น้ำมันดิบ (Storage Tank) ระบบการสูบจายน้ำมันดิบ ฯลฯ ใชระยะเวลา

ประมาณ 1 เดือน 

3.2.2 การเจาะทอกรุและเตรียมหลุมผลิต (Perforation and Completion) ไดแก 

การเจาะทอกรุ การติดตั้งทอผลิตและอุปกรณตางๆภายในหลุมเพื่อรองรับ

การผลิต ใชระยะเวลาประมาณ 2 สัปดาห 

ระหวางการทดสอบอัตราการไหล เจาของโครงการฯ จะประเมินศักยภาพของแหลงกักเก็บ

รวมกับการพิจารณาทบทวนขอมูลตางๆ โดยถาผลการทดสอบเปนไปในทางบวกหรือพบวาแหลงกัก

เก็บมีศักยภาพในการพัฒนาในเชิงพาณิชย เจาของโครงการฯ จะทำการผลิตตอไป สวนกรณีผลการ

ทดสอบหลุมไมพบปริมาณปโตรเลียมท่ีคุมคาในเชิงพาณิชย เจาของโครงการฯ จะปดหลุม/สละหลุม 

ตามแนวทางของกรมเชื้อเพลิงธรรมชาติ 

4. ระยะผลิตปโตรเลียม  

 ระยะผลิตปโตรเลียม ประกอบดวย การผลิตปโตรเลียม การซอมบำรุงรักษาอุปกรณการผลิต 

การบำรุงรักษาหลุมผลิต รวมถึงการจัดเก็บ ขนถายสารเคมีและผลิตภัณฑ 
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 การผลิตปโตรเลียมของโครงการฯ ปจจุบันเปนการผลิตปโตรเลียมผานฐานหลุมผลิตทั้งหมด 

ซึ่งปโตรเลียมที่ขึ้นมาจากหลุมจะประกอบดวยของเหลวและกาซ โดยของเหลวจะสงเขาสูถังแยกน้ำ

และน้ำมันดิบภายในฐานหลุมผลิตนั้นๆ หรือ สงไปแยกที่ฐานหลุมผลิตอื่น กรณีที่ฐานหลุมผลิตนั้น

ไมมีถังแยกน้ำและน้ำมันดิบ  โดยน้ำมันดิบที่ไดจากถังแยกจะสงไปเก็บที่ถังเก็บน้ำมันดิบ จากนั้นจะ

ขนสงดวยรถบรรทุกน้ำมันดิบไปยังโรงกลั่นน้ำมัน ซึ่งปจจุบันคือ โรงกลั่นน้ำมัน บริษัท บางจาก 

คอรปอเรชั่น จำกัด (มหาชน) สวนน้ำจากกระบวนการผลิตที่เกิดขึ้นจะถูกอัดกลับลงสูชั้นใตดินท่ี

ฐานหลุมผลิต ซึ ่งปจุบัน คือ ฐานหลุมผลิตอูทอง 1-7 ฐานหลุมผลิตอูทอง 1-3 ฐานหลุมผลิต

กำแพงแสน ฐานหลุมผลิตหนองผักชีเอ (NPI-A) และฐานที่มีระบบอัดกลับน้ำ  สำหรับกาซที่ขึ้นมา

จากหลุมผลิตทั้งหมด ซึ่งปจจุบันมีที่ฐานหลุมผลิตสังฆจายเพียงฐานเดียวเทานั้น จะถูกเผาทิ ้งที่

ปลองเผากาซภายในฐานหลุมผลิตสังฆจาย   

 สำหรับกิจกรรมการซอมบำรุงอุปกรณการผลิตเพื่อใหอุปกรณมีความพรอมสำหรับการใชงาน 

แบงออกเปน 2 ประเภท คือ (1) การบำรุงรกัษาเชิงปองกัน (Preventive maintenance;PM) เปน

การบำรุงรักษาเครื่องมือ อุปกรณและเครื่องจักรเพื่อปองกันและลดการเสื่อมสภาพตามแผนการ

บำรุงรักษา เชน การบำรุงรักษารายเดือน (Monthly PM) การบำรุงรักษารายไตรมาส (Quarterly 

PM) การบำรุงรักษารายหกเดือน (Bi-annually PM) และการบำรุงรักษาประจำป (Annually PM)  

และ (2) การซอมบำรุง (Corrective maintenance; CM)  คือ การซอมบำรุงเครื่องมือ อุปกรณ

และเครื่องจักรเชิงปรับปรุง แกไขใหดีข้ึนหรือใหสามารถกลับมาใชงานไดเปนปกติ  

 สวนกิจกรรมบำรุงรักษาหลุม หรอื Well Workover แบงเปน 2 ประเภท คือ  

1. งานตรวจสอบและซอมบำรุง Sucker rod and Down hole pump   

ลักษณะงานคือ โดยการดึง Sucker rod and Down hole pump   ซึ่งอยูภายในหลุม

ตามแผนการซอมบำรุงหรือเมื ่อพบวาอุปกรณภายในหลุมมีปญหาทำใหไมสามารถผลิต

ปโตรเลียมได จากนั้นนำอุปกรณที่ดึงขึ้น มาตรวจสอบ หากพบการชำรุดเสียหายจะซอม

บำรุงใหอยูในสภาพที่พรอมใชงาน ตัวอยางอุปกรณภายในหลุม เชน  scraper, coupling, 

traveling valve, Standing valve and Down Hole Pump เปนตน 

2.   งานติดตั้ง Sucker rod and Down hole pump   

การติดตั้งอุปกรณ Down hole pump and Sucker rod ภายหลังการตรวจเช็คและ

ซอมบำรุงแลวเสร็จ ดำเนินการโดยหยอนอุปกรณตางๆ กลับลงไปภายในหลุมเพื่อติดตั้งไว

ดานลางของหลุม  
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5. ระยะปดหลุม สละหลุม   

การปดหลุม สละหลุมปโตรเลียม (Well Abandonment) หมายถึง การยกเลิกการใชอุปกรณและสิ่ง

ปลูกสรางรวมทั้งการเคลื่อนยายโครงสรางตางๆ ออก กรณีที่การเจาะหรือการทดสอบหลุมไมประสบ

ผลสำเร็จ โดยมีข้ันตอนการปฏิบัติ คือ  

1. หยุดการผลิตปโตรเลียมพรอมอัดซเีมนตไปยังกนหลุมผลิตปโตรเลียม ผานทอผลิตปโตรเลียม 

และผานอุปกรณควบคุมการไหล เพื่อปองกันการไหลของปโตรเลียมที่อาจหลงเหลือปนเปอน 

2. ทำการยายอุปกรณควบคุมแรงดนัท่ีติดตั้งบนผิวดินออกจากหลุมปโตรเลียม 

3. ตัดและนำทอที่ใชในการผลิตปโตรเลียมออก ซึ่งทอผลิตจะนำไปใชสำหรับการผลิตปโตรเลียม

ที่หลุมอื่นๆของโครงการ 

4. ติดตั้งอุปกรณปดหลุม (Mechanical Bridge Plug) รอบทอกันดิน 

5. ตัดและนำทอกรุชวงบนออก 

6. ติดตั้งอุปกรณปดหลุม (Mechanical Bridge Plug) รอบทอกันดิน 

7. ตัดทอกรุท่ีความลึกจากผิวดิน ลงไป 3 เมตร พรอมปดทับดวยดิน/หินกรวด 

8. ทำการปรับพื้นที่ เพ่ือใชประโยชนของโครงการฯ 

ท้ังนี้ เจาของโครงการฯ จะดำเนินการปดหลุม สละหลุม ตามมาตรฐานการปฏิบัติงานท่ีเก่ียวของ

กับการปดหลุม สละหลุมปโตรเลียม (Well Abandonment) ตามประเภทของหลุม สรุปไดดังนี้ 

หลุมที่พบปโตรเลียม (Discovery Case) 

กรณีการเจาะหลุมปโตรเลียมและการทดสอบหลุม (Well Testing) ใหผลเปนไป

ในทางบวก ซึ่งแสดงถึงศักยภาพของแหลงกักเก็บในการพัฒนาเชิงพาณิชย ทั้งนี้ ในชวงเวลา

ดังกลาวเจาของโครงการจะเจาะหลุมประเมิน/หลุมพัฒนาอื่นๆ ตามแผนการเจาะที่กำหนด

ไว ทั้งนี้ในการปดหลุมจะดำเนินการตามมาตรฐานทางวิศวกรรมของเจาของโครงการ และ

ตามพระราชบัญญัติปโตรเลียม พ.ศ. 2514 โดยเฉพาะดานความปลอดภัยและสิ่งแวดลอม 

ไดแก การติดตั ้งระบบวาลวนิรภัย (Subsurface Safety Valve) และระบบวาลวหัวบอ 

(Christmas Tree) การทำความสะอาดพื้นที่ภายในฐานหลุมผลิตและบอเก็บน้ำ (Concrete 

Pit) จากนั้นจึงปดฐานหลุมผลิตและติดตั ้งปายแสดงรายละเอียดฐานหลุมผลิต/ปายเตือน

ตางๆ โดยในชวงนี้ภายในฐานหลุมผลิตจะไมมีกิจกรรมใดๆ มีเพียงเจาหนาที่ฝายปฏิบัติการ 
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(Production Operator) เขาตรวจสอบความเรยีบรอยและความปลอดภัยของฐานหลุมผลิต

ตามแผนงานประมาณเดือนละครั้ง 

หลุมแหง (Dry Hole) หรือหลุมท่ีไมมีศักยภาพเชิงพาณิชย (Non-Commercial Case) 

กรณีที ่ผลการเจาะพบวาเปนหลุมแหงไมพบปโตรเลียม หรือเจาะพบแตเมื่อ

ทดสอบหลุมแลวพบวาปโตรเลียมมีปริมาณนอย ไมเหมาะสมในการพัฒนาเชิงพาณิชย 

เจาของโครงการจะดำเนินการปดหลุม สละหลุมตามกฎหมาย/ขอบังคับของกรมเชื้อเพลิง

ธรรมชาติ กระทรวงพลังงาน รวมทั้งตามมาตรฐานการปฏิบัติงานของเจาของโครงการฯ ท่ี

สำคัญ เชน Drilling Standard, Procedures and Guidelines พระราชบัญญัติปโตรเลียม 

พ.ศ. 2514  

2.4 ภาพรวมองคประกอบโครงการ 

โครงการสุพรรณบุรี ประกอบไปดวยแปลงสำรวจทั้งหมด 3 แปลง โดยปจจุบันผลิตปโตรเลียมจาก

ฐานหลุมผลิต 9 แหง โดยฐานหลุมผลิตอยูในแปลงสำรวจตางๆ ดังรายละเอียดตอไปนี้ 

1. แปลง PTTEP1 ผลิตปโตรเลียมจากฐานหลุมผลิต จำนวน 4 ฐาน ไดแก ฐานหลุมผลิตอูทอง 1-3 

(UT1-3) ฐานหลุมผลิตอูทอง 1-7 (UT1-7) ฐานหลุมผลิตสังฆจาย (SKJ) และฐานหลุมผลิตกำแพงแสน 1 (KS1) 

2. แปลง L53/43 ไมมีการผลิตปโตรเลียม  

3. แปลง L54/43 ผลิตปโตรเลียมจากฐานหลุมผลิต จำนวน 5 ฐาน ไดแก ฐานหลุมผลิตหนองผักชี-

เอ (NPI-A) ฐานหลุมผลิตหนองผักชี-บี (NPI-B) ฐานหลุมผลิตหนองผักช-ีซี (NPI-C)  ฐานหลุมผลิตหนองผักชี-ดี 

(NPI-D) และ ฐานหลุมผลิตหนองผักชี-จี (NPI-G) 

นอกจากนี้ โครงการสุพรรณบุรี มีหลุมอัดกลับน้ำทั้งหมดรวม 10 หลุม โดยอยูในฐานหลุมผลิต 4 แหง  

ไดแก ฐานหลุมผลิตอูทอง 1-7 (UT1-7) จำนวน 3 หลุม ฐานหลุมผลิตอูทอง 1-3 (UT1-3) จำนวน 1 หลุม ฐาน

หลุมกำแพงแสน1 (KS1) จำนวน 1 หลุม และฐานหลุมผลิตหนองผักชี-เอ จำนวน 4 หลุม 

กิจกรรมโครงการจะดำเนินการอยูในฐานหลุมผลิตโดยมีอุปกรณที่สำคัญ ไดแก ปมสูบน้ำมันดิบแบบ

กานชัก (Sucker rod pump), อุปกรณใหความรอนชนิดใชแกสเปนเชื้อเพลิง (Gas Fired Heater), เครื่อง

แยกสถานะ (Separator), ถังแยกน้ำ (Dehydration Tank), ถังเก็บน้ำมัน (Crude tank), พื้นที่สูบจายน้ำมัน 

(Loading area), ถังเก็บน้ำจากกระบวนการผลิต (Produced water storage tank), เครื ่องกำเนิดไฟฟา 

(Generator) และระบบการจายไฟฟา (Electric system) และหองควบคุม (Control room)   

รายละเอียดพื้นที่ผลิต ฐานหลุมผลิต หลุมผลิตและหลุมอัดกลับน้ำของโครงการสุพรรณบุรี  แสดงดัง

ตารางที่ 2-5  และ รายละเอียดแผนผังกระบวนการผลิตและองคประกอบของฐานหลุมผลิต ทั้ง  9 แหง แสดง

ไดดัง รูปท่ี 2-4 ถึง รูปท่ี 2-12 
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ตารางที่ 2-5 พื้นที่ผลิต ฐานหลุมผลิต จำนวนหลุมผลิตและหลุมอัดกลับน้ำ (ขอมูล ณ มกราคม 2567)  

ลำดับ พ้ืนที่ผลิต ฐานหลุมผลิต  
หลุมผลิต 

(หลุม) 

หลุมอัด

กลับน้ำ 

(หลุม) 

สถานภาพการ

ดำเนิน

กิจกรรม 

หมายเหตุ 

แปลง PTTEP 1 

   ไดรับอนุมัติเปนพื้นที่ผลิต 

1 อูทอง อูทอง 1-7 (UT1-7) 4 4 ผลิตปโตรเลียม - 

2 อูทอง 1-3 (UT1-3) 3 2 ผลิตปโตรเลียม สถานที่จัดเก็บ

สารเคมี ของเสีย

อันตราย และ วัตถุ

ระเบิด 

3 สังฆจาย สังฆจาย (SKJ) 4  - 

 

ผลิตปโตรเลียม สถานที่เก็บรวบรวม

ของเสียไมอันตราย 

4 สังฆจาย-ซี (SKJ-C) 1 - ไมมีการผลิต

ปโตรเลียม 

- 

5 กำแพงแสน กำแพงแสน 1 (KS1) 4 1 ผลิตปโตรเลียม - 

   ยังไมไดรับอนุมัติเปนพ้ืนที่ผลิต 

       ไมมี 

แปลง L53/43 

   ไดรับอนุมัติเปนพื้นที่ผลิต 

1. บึง

กระเทียม 

บึงกระเทียม –เอ  

(BKM-A) 

- - ไมมีการผลิต

ปโตรเลียม 

- 

2. บานดอน

ตะไล 

บึงกระเทียม –บี  

(BKM-B) 

- - ไมมีการผลิต

ปโตรเลียม 

- 

3. บานดอนตะไล-ดี  

(BTI-D) 

- - ไมมีการผลิต

ปโตรเลียม 

- 

4. บานดอนสนวน-เอ 

(BDN-A) 

- 

 

- ยังไมเคยเจาะ - 

5. บานดอนสนวน-ซี 

(BDN-C) 

- 

 

- ไมมีการผลิต

ปโตรเลียม 

- 

   ไมไดรับอนุมัติเปนพ้ืนที่ผลิต  

       ไมมี 

แปลง L54/43  
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ลำดับ พ้ืนที่ผลิต ฐานหลุมผลิต  
หลุมผลิต 

(หลุม) 

หลุมอัด

กลับน้ำ 

(หลุม) 

สถานภาพการ

ดำเนิน

กิจกรรม 

หมายเหตุ 

   ไดรับอนุมัติเปนพื้นที่ผลิต 

1 หนองผักชี หนองผักช-ีเอ (NPI-A) 7 4 ผลิตปโตรเลียม - 

2 หนองผักชี หนองผักชี-จี (NPI-G) 3 - ผลิตปโตรเลียม - 

2 หนองผักชี

สวนขยาย 

หนองผักชี-บี (NPI-B) 5 - ผลิตปโตรเลียม - 

3 หนองผักชี-ซี (NPI-C) 8 - ผลิตปโตรเลียม - 

4 หนองผักชี

สวนขยาย 2 

 

 

หัวไมซุง-อี (HMG-E) - - ไมมีการผลิต

ปโตรเลียม 

- 

5 หัวไมซุง-เอช (HMG-H) - - ไมมีการผลิต

ปโตรเลียม 

- 

6 หัวไมซุง-เค (HMG-K) - - ไมมีการผลิต

ปโตรเลียม 

- 

7 หนองผักชี-ดี (NPI-D) 4 - ผลิตปโตรเลียม - 

   ไมไดรับอนุมัติเปนพ้ืนที่ผลิต   

       ไมมี 
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รูปท่ี 2-4 ฐานหลุมผลิตอูทอง 1-7 (UT1-7)  

 
รูปท่ี 2-5 ฐานหลุมผลิตอูทอง 1-3 (UT1-3) 
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รูปที่ 2-6 ฐานหลุมผลิตสังฆจาย (SKJ) 

 
รูปท่ี 2-7 ฐานหลุมผลิตกำแพงแสน 1 (KS1) 
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รูปท่ี 2-8 ฐานหลุมผลิตหนองผักชี-เอ (NPI-A),หนองผักชี-จี (NPI-G) 

 

รูปท่ี 2-9 ฐานหลุมผลิตหนองผักชี-บี (NPI-B) 



แผนการจดัการของเสียโครงการสพุรรณบุรี 

บริษัท ปตท. สผ. อินเตอร์เนชัÉนแนล จํากดั 

   

  
 34 

 

 

รูปที่ 2-10 ฐานหลุมผลิตหนองผักชี-ซี (NPI-C) 

 

รูปที่ 2-11 ฐานหลุมผลิตหนองผักชี-ดี (NPI-D)  
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2.4.1 แผนผังกระบวนการและแหลงที่มาของของเสีย 

แหลงท่ีมาของของเสีย แบงตามระยะของการดำเนินกิจกรรมของโครงการฯ คือ  

- ระยะกอสรางและติดตั้ง 

- ระยะเจาะหลุมปโตรเลียม 

- ระยะทดสอบหลุม  

- ระยะผลิตปโตรเลียม 

- ระยะปดหลุม สละหลุม 

ทั้งนี้ รายละเอียดของเสียจากกิจกรรมระยะรื้อถอน ยังไมรวมในแผนการจัดการของเสียฉบับนี้ โดย

โครงการฯ จะดำเนินการตามขอกำหนดของกรมเชื้อเพลิงธรรมชาติเมื่อมีกิจกรรมเกิดข้ึน 

ของเสียที่เกิดข้ึนจากกิจกรรมในแตละระยะ มีรายละเอียดดังตอไปนี้ 

ของเสียจากระยะกอสรางและติดตั้ง 

- ของเสียประเภทมูลฝอยทั่วไป เชน เศษอาหาร โฟม เศษไม เศษสายไฟ เปนตน 

- ของเสียที่สามารถนำกลับมาใชประโยชนได เชน แกว พลาสติก กระดาษ เศษโลหะ เศษ

สายไฟที่รีไซเคิลได เปนตน 

- ของเสียอันตราย เชน ผาปนเปอนน้ำมัน เปนตน 

แผนผังกระบวนการและแหลงท่ีมาของของเสียในระยะกอสรางและติดตั้ง แสดงดังรูปท่ี 2-12 

ของเสียจากระยะเจาะหลุมปโตรเลียม 

- ของเสียจากการเจาะหลุมปโตรเลียมชวงบน เชน เศษดินเศษหินจากการเจาะโดยใชโคลนที่มี

น้ำเปนองคประกอบหลัก (WBM) เปนตน 

- ของเสียจากการเจาะหลุมปโตรเลียมชวงลาง เชน โคลนท่ีมีสารสังเคราะหเปนองคประกอบ

หลัก (SBM) เศษดินเศษหินจากการเจาะโดยใชโคลนท่ีมีสารสังเคราะหเปนองคประกอบหลัก 

เปนตน 

- ของเสียประเภทมูลฝอยทั่วไป เชน เศษอาหาร โฟม เศษไม พลาสติกหุมชนวนระเบิดที่ไมใช

แลว เปนตน 

- ของเสียที่สามารถนำกลับมาใชประโยชนได เชน แกว พลาสติก กระดาษ โลหะ กลองกระดาษ

บรรจุระเบิดที่ไมใชแลว เปนตน 

- ของเสียอันตราย เชน น้ำมันหลอลื่นใชแลว ผาปนเปอนน้ำมัน ถังน้ำมันใชแลว เปนตน 

  แผนผังกระบวนการและแหลงที่มาของของเสียในระยะเจาะ แสดงดังรูปที่ 2-13 

ของเสียจากระยะทดสอบหลุม 

- ของเสียจากกระบวนการแยกปโตรเลียม เชน น้ำจากกระบวนการผลิต เปนตน 
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- ของเสียประเภทมูลฝอยทั่วไป เชน เศษอาหาร โฟม เศษไม เปนตน 

- ของเสียที่สามารถนำกลับมาใชประโยชนได เชน แกว พลาสติก กระดาษ โลหะ เปนตน  

- ของเสียอันตราย เชน ผาปนเปอนน้ำมัน ถังน้ำมันใชแลว เปนตน 

  แผนผังการกระบวนการ และแหลงที่มาของของเสียในระยะทดสอบหลุม แสดงดังรูปที่ 2-14  

ของเสียจากระยะผลิต 

- ของเสียจากกระบวนการแยกปโตรเลียม เชน น้ำจากกระบวนการผลิต เปนตน 

- ของเสียประเภทมูลฝอยทั่วไป เชน เศษอาหาร โฟม เศษไม เศษสายไฟ เปนตน 

- ของเสียที่สามารถนำกลับมาใชประโยชนได เชน แกว พลาสติก กระดาษ โลหะ เศษสายไฟที่

รีไซเคิลได เปนตน 

- ของเสียอันตราย เชน ผาปนเปอนน้ำมัน ถังน้ำมันใชแลว สีหมดอายุ น้ำมันหลอลื่นใชแลว 

อุปกรณปองกันภัยสวนบุคคลปนเปอนน้ำมัน น้ำปนเปอนน้ำมันจากพื้นที่ตางๆ กากตะกอน

ปนเปอนน้ำมัน หลอดไฟ ฉนวนที่มีแรใยหิน อุปกรณสำรวจและผลิตที่ไมใชงานแลว เปนตน 

  แผนผังการกระบวนการและแหลงท่ีมาของของเสียในระยะผลิต แสดงดังรูปท่ี 2-15  

 ของเสียจากระยะปดหลุม สละหลุม 

- ของเสียประเภทมูลฝอยทั่วไป เชน เศษอาหาร โฟม เศษไม เปนตน 

- ของเสียที่สามารถนำกลับมาใชประโยชนได เชน แกว พลาสติก กระดาษ โลหะ เศษ

คอนกรีต/อิฐ/กระเบื้องจากการรื้อถอนสิ่งกอสราง เปนตน  

- ของเสียอันตราย เชน ผาปนเปอนน้ำมัน อุปกรณปองกันภัยสวนบุคคลปนเปอนน้ำมัน น้ำ

ปนเปอนน้ำมัน ทอที่ไมปนเปอนน้ำมัน และ ทอที่ปนเปอนน้ำมัน เศษคอนกรีต/อิฐ/กระเบื้อง

จากการรื้อถอนสิ่งกอสรางท่ีปนเปอนสารอันตราย เปนตน 

แผนผังการกระบวนการและแหลงที่มาของเสียระยะปดหลุม สละหลุม แสดงดังรูปที่ 2-16  
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รูปที่ 2-12 แผนผังกระบวนการและแหลงที่มาของของเสียในระยะกอสรางและติดตั้ง (Construction Phase) 

 

  

ของเสียทีÉเกิดขึ Êน 

- ของเสียประเภทมูลฝอยท่ัวไป เชน เศษอาหาร โฟม เศษไม เศษสายไฟ เปนตน 

- ของเสียที่สามารถนำกลับมาใชประโยชนได เชน แกว พลาสตกิ กระดาษ เศษโลหะ เศษสายไฟที่รีไซเคิลได เปนตน 

- ของเสียอนัตราย เชน ผาปนเปอนน้ำมัน เปนตน 

 

จัดซ้ือท่ีดินและ
ออกแบบฐานผลิต 

กอสรางและปรับปรงุ
ถนนทางเขาฐานผลิต 

ปรับถมและบดอัดดิน
บริเวณฐานผลิต 

ดาดคอนกรีตในพ้ืนท่ีฐานผลิต เชน 
ฐานรองรับแทนเจาะ ระบบระบายน้ำ 
บอคอนกรีตเก็บน้ำ เปนตน 
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รูปที่ 2-13 แผนผังกระบวนการและแหลงท่ีมาของของเสยีในระยะเจาะ (Drilling Phase)  

ลำเลียงแทนเจาะ
มายังฐานผลิต 

ติดต้ังอุปกรณและ
แทนเจาะ 

ทำการเจาะหลุม
ปโตรเลียมชวงบน  

(Top hole Section) 

ทำการเจาะหลุม
ปโตรเลียมชวงลาง 

(Boltom Hole Section) 

การร้ือถอนและ
เคลื่อนยายแทนเจาะและ

การปรบัสภาพพ้ืนท่ี 

ของเสียทีÉเกิดขึ Êน 

- ของเสียประเภทมลูฝอยทั่วไป เชน เศษอาหาร โฟม เศษไม เศษสายไฟ เปนตน 

- ของเสียท่ีสามารถนำกลับมาใชประโยชนได เชน แกว พลาสตกิ กระดาษ เศษโลหะ เศษสายไฟที่รีไซเคิลได เปนตน 

- ของเสียอันตราย เชน น้ำมนัหลอล่ืนใชแลว ผาปนเปอนน้ำมัน ถังน้ำมันใชแลว เปนตน 

 

ของเสียที่เกิดขึ้น 

เศษดินเศษหินจากการเจาะโดยโชโคลนที่มีน้ำ

เปนองคประกอบหลัก (WBM) ระบบควบคุมของแข็ง 
(Solid Control) 

ระบบควบคุมของแข็ง 
(Solid Control) 

ของเสียท่ีเกิดขึ้น 

เศษดินเศษหินจากการเจาะโดยโชโคลนที่มสีาร

สังเคราะหเปนองคประกอบหลัก  
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รปูที่ 2-14 แผนผังกระบวนการและแหลงที่มาของของเสียระยะทดสอบหลุม (Well Test Phase) 

 

ของเสียท่ีเกิดขึ้น 
- น้ำจากกระบวนการผลิต 

 

ของเสียที่เกิดขึ้น 
- ของเสียประเภทมูลฝอยทั่วไป เชน เศษอาหาร โฟม เศษไม เศษสายไฟ เปนตน 

- ของเสียที่สามารถนำกลับมาใชประโยชนได เชน แกว พลาสตกิ กระดาษ โลหะ เศษสายไฟท่ีรีไซเคิลได เปนตน  

- ของเสียอันตราย เชน ผาปนเปอนน้ำมัน ถังน้ำมันใชแลว เปนตน 

น้ำมันดิบและกาซ 

จากหลุมผลิต 

กาซสวนเกินจะถกูสง

เผาที่ปลองเผากาซ 

ลำเลียงผานทอ 

(Pipeline) 
 

ถังแยกกาซและ
ของเหลว 

(Separator) 
 

ถังแยกของเหลว

ระหวางน้ำกับน้ำมัน 
ถังรองรับน้ำมันดบิท่ีได

จากกระบวนการผลิต 

โหลดน้ำมันดิบสงโรงกล่ัน

น้ำมันบางจาก 
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รูปที่ 2-15 แผนผังกระบวนการและแหลงที่มาของของเสยีระยะระยะผลิต (Production Phase) 
 

 

ของเสียท่ีเกิดขึ้น 
- น้ำจากกระบวนการผลิต 

 

ของเสียที่เกิดขึ้น 
- ของเสียประเภทมูลฝอยทั่วไป เชน เศษอาหาร โฟม เศษไม เศษสายไฟ เปนตน 

- ของเสียที่สามารถนำกลับมาใชประโยชนได เชน แกว พลาสตกิ กระดาษ โลหะ เศษสายไฟท่ีรีไซเคิลได เปนตน  

- ของเสียอันตราย เชน ผาปนเปอนน้ำมัน ถังน้ำมันใชแลว สีหมดอายุ น้ำมันหลอลื่นใชแลว อุปกรณปองกนัภัยสวนบุคคลปนเปอนนำ้มนั น้ำปนเปอน
น้ำมันจากพื้นที่ตางๆ   กากตะกอนปนเปอนน้ำมนั หลอดไฟ ฉนวนท่ีมีแรใยหิน อุปกรณสำรวจและผลิตท่ีไมใชงานแลว เปนตน 

-  

นำ้มันดิบและกาซ 

จากหลุมผลิต 

กาซสวนเกินจะถกูสง

เผาที่ปลองเผากาซ 

ลำเลียงผานทอ 

(Pipeline) 
 

ถังแยกกาซและ
ของเหลว 

(Separator) 
 

ถังแยกของเหลว

ระหวางน้ำกบัน้ำมัน 
ถังรองรับน้ำมันดบิท่ีได

จากกระบวนการผลิต 

โหลดน้ำมันดิบสงโรงกล่ัน

น้ำมันบางจาก 
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รปูที่ 2-16 แผนผังกระบวนการและแหลงท่ีมาของของเสยีระยะปดหลุม สละหลุม (Well Abandonment Phase)  

ของเสียที่เกิดขึ้น 
- ทอท่ีไมปนเปอนน้ำมัน 
- ทอท่ีปนเปอนน้ำมัน 

 

ของเสียท่ีเกิดขึ้น 
- ของเสียประเภทมลูฝอยทั่วไป เชน เศษอาหาร โฟม เศษไม เศษสายไฟ เปนตน 

- ของเสียท่ีสามารถนำกลับมาใชประโยชนได เชน แกว พลาสติก กระดาษ โลหะ เศษสายไฟที่รีไซเคิลได เปนตน  

- ของเสียอันตราย เชน ผาปนเปอนน้ำมัน อปุกรณปองกันภัยสวนบุคคลปนเปอนน้ำมัน น้ำปนเปอนน้ำมัน เศษคอนกรีตอิฐ/กระเบื้องท่ีมีสารอันตราย เปน
ตน 

ตัดทอกรุที่ความลึกจาก

ผิวดิน ลงไป 3 เมตร 

พรอมปดทับดวยดิน/หิน

กรวดกรวด 

ทำการปรับ

พื้นท่ีเพ่ือใช

ประโยชนของ

ยายอุปกรณควบคุม

แรงดันท่ีติดต้ังบนผิว

ดินออกจากหลุม

ตัดและนำทอที่
ใชในการผลิต
ปโตรเลียมออก 

ติดต้ังอุปการณปดหลุม 

(Mecharical Bridge 

Plug) รอบทอกันดิน 

ตัดและ

นำทอกรุ

ชวงบน

ออก 

ติดต้ังอุปการณปด

หลุม (Mecharical 

Bridge Plug) รอบ

ทอกันดิน 

ของเสียที่เกิดขึ้น 
- ทอท่ีไมปนเปอนน้ำมัน 
- ทอท่ีปนเปอนน้ำมัน 
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2.4.2 สถานท่ีจัดเก็บของเสียและสถานที่จัดการของเสีย 

โครงการฯ กำหนดใหมีรวบรวมของเสียที่เกิดขึ้นจากแตละกิจกรรมในพื้นที่ฐานหลุมผลิตแตละฐาน 

โดยแยกของเสียเปน 2 ประเภทหลักๆ คอื ของเสยีไมอนัตรายและและของเสยีอันตราย โดยทางโครงการฯจะ

จัดเตรียมภาชนะรวบรวมของเสียไวตามจุดท่ีกำหนดไว จากนั้นทางโครงการฯจะจัดรถเพื่อเก็บรวบรวมของเสีย

จากแตละฐานหลุมผลิตและขนมาเก็บไวที่ฐานหลุมผลิตอูทอง 1-3 (UT1-3) สำหรับของเสียอันตรายและ ฐาน

หลุมผลิตสังฆจาย (SKJ) สำหรับของเสียไมอันตราย รูปภาพแสดงสถานที่เก็บของเสียอันตราย และของเสียไม

อนัตรายแสดงดงั รูปท่ี 2-17, 2-18 และ รูปท่ี 2-19  ตามลำดับ 

สวนของเสียประเภทน้ำปนเปอนน้ำมัน น้ำมันหลอลื่นใชแลว และ น้ำจากกระบวนการผลิต จะไม

จัดเกบ็ไวในพื้นทีข่องฐานหลุมผลิต แตโครงการจะสงของเสียไปยังฐานหลุมผลิตอูทอง 1-7 (UT1-7) หรือ ฐาน

หลุมผลิตอูทอง 1-3 (UT1-3) หรือ ฐานหลุมผลิตกำแพงแสน 1 (KS1) หรือ ฐานหลุมผลิตหนองผักชี-เอ (NPI-

A) หรือฐานผลิตที่มีระบบอัดกลับน้ำ  ซึ่งมี ระบบแยกน้ำและน้ำมัน และ/หรือ ระบบอัดกลับน้ำ โดยฐานหลมุ

ผลิตดงักลาวจะมีถังพักของเสียเพ่ือใหการสงเขากระบวนการจัดการทำไดอยางตอเนื่อง 

แผนผังพื้นที่ฐานหลุมผลิต ซึ่งแสดง จุดรวบรวมของเสีย สถานที่เก็บรวบรวมของเสีย ระบบแยกน้ำ

และน้ำมัน ถังพักน้ำจากกระบวนการผลิต และ ระบบอัดกลับน้ำจากกระบวนการผลิต  แสดงดัง รูปที่ 2-20 

ถึง รูปที ่2-28 

 

รูปที่ 2-17 สถานท่ีเก็บรวบรวมของเสียอันตราย ฐานหลุมผลิตอูทอง 1-3 (UT1-3) 
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รูปท่ี 2-18 แผนผังสถานท่ีเก็บรวบรวมของเสียอันตราย ฐานหลุมผลิตอูทอง 1-3 (UT1-3) 

 

 
รูปที่ 2-19 สถานท่ีเก็บรวบรวมของเสียไมอันตราย ฐานหลุมผลิตสังฆจาย (SKJ) 

 

 

รีไซเคิล ทัÉวไป 
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รูปท่ี 2-20 แผนผังแสดงพ้ืนท่ีฐานหลุมผลิตอูทอง 1-7 (UT1-7)  
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รูปท่ี 2-21 แผนผังแสดงพ้ืนท่ีฐานหลุมผลิตอูทอง 1-3 (UT1-3)   
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รูปท่ี 2-22 แผนผงัแสดงพื้นท่ีฐานหลุมผลิตสังฆจาย (SKJ) 
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รูปท่ี 2-23 แผนผังแสดงพื้นทีฐ่านหลุมผลิตกำแพงแสน 1 (KS1)    
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รูปท่ี 2-24 แผนผังแสดงพืน้ท่ีฐานหลุมผลิตบึงกระเทียม-เอ (BKM-A)  
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รูปท่ี 2-25 แผนผงัแสดงพืน้ที่ฐานหลุมผลิตหนองผักช-ีเอ (NPI-A)  
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รูปท่ี 2-26 แผนผังแสดงพืน้ที่ฐานหลุมผลิตหนองผักช-ีบี (NPI-B)  
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รูปท่ี 2-27 แผนผังแสดงพืน้ที่ฐานหลุมผลิตหนองผักช-ีซี (NPI-C) 
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รูปท่ี 2-28 แผนผังแสดงพืน้ที่ฐานหลุมผลิตหนองผักช-ีดี (NPI-D) 
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รูปท่ี 2-29 แผนผังแสดงพื้นที่ฐานหลุมผลิตหนองผักช-ีจี (NPI-G) 
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รูปท่ี 2-30 แผนผังแสดงพื้นท่ีฐานหลุมผลิตหัวไมซุง-เอช (HMG-H) 



แผนการจดัการของเสียโครงการสพุรรณบุรี 

บริษัท ปตท. สผ. อินเตอร์เนชัÉนแนล จํากดั 

   

  
 55 

 

3. การจดัการของเสีย 

3.1 กรอบการจัดการของเสีย 

โครงการฯ กำหนดขั้นตอนการปฏบิัติงานใหครอบคลุมการจัดการท้ังของเสียไมอันตราย และของเสีย

อันตรายที่เกิดขึ้น ตามประกาศกรมเชื้อเพลิงธรรมชาติ เรื่อง กำหนดมาตรการการจัดการของเสียจากสถาน

ประกอบกิจการปโตรเลียม พ.ศ. 2556 โดยโครงการฯ ไดประยุกตใชวิธีการจัดการของเสียตามลำดับขั้นของ

การจัดการ ประกอบดวย การหลีกเลี่ยงการกอกำเนิดของเสีย (remove) การลดปริมาณการเกิดของเสีย 

(reduce) การใชซ้ำ (reuse) การนำกลับมาเขากระบวนการใหม (recycle) การนำกลับคืน (recover) การ

บำบัด (treat) และการกำจดั (disposal) ดังแสดงในรูปท่ี 3-1 

 

 
 

รูปที่ 3-1 แผนภาพการจัดการของเสียตามลำดับข้ัน 

โดยภาพรวม โครงการฯ กำจัดของเสียบางประเภทไดในพ้ืนที่โครงการ บางสวนตองสงกำจัดนอกพ้ืนที่

โครงการในราชอาณาจักร ทั ้งนี ้ โครงการฯ ไมมีการสงของเส ียไปกำจัดนอกพื ้นที ่โครงการภายนอก

ราชอาณาจักรแตอยางใด 
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รายละเอียดการจัดการของเสีย  

รายละเอียดการจัดการของเสียไมอันตรายและของเสียอันตราย ประกอบดวย รายการของเสีย 

ปริมาณที่คาดวาจะเกิดขึ้น วิธีการจัดการ ผูขนสงในปจจุบัน ผูรับกำจัดในปจจุบัน วิธีบำบัดหรือวิธีกำจัดในแต

ละระยะ คือ ระยะกอสรางและติดตั้ง ระยะเจาะ ระยะทดสอบหลุม ระยะผลิต และ ระยะปดหลุม สละหลุม 

ดังแสดงใน ตารางที ่3.1  ถึงตารางท่ี 3.5 ตามลำดับ ซึ่งสรุปไดดังน้ี 

ของเสียระยะกอสรางและติดตั้ง (ดังแสดงในตารางที่ 3-1) คาดวาจะเกิดขึ้นทั้งสิ้น 15 รายการ โดย

แยกเปนของเสียไมอันตรายจำนวน 10 รายการ และ ของเสียอันตรายจำนวน 5 รายการ 

ของเสียระยะเจาะหลุมสำรวจและเจาะหลุมผลิตปโตรเลียม (ดังแสดงในตารางที่ 3-2) คาดวาจะ

เกิดขึ้นท้ังสิ้น 21 รายการ โดยแยกเปนของเสียไมอันตรายจำนวน 12 รายการ และ ของเสียอันตรายจำนวน 9 

รายการ 

ของเสียระยะทดสอบหลุม (ดังแสดงในตารางที่ 3-3) คาดวาจะเกิดขึ้นทั้งสิ้น 19 รายการ โดยแยก

เปนของเสียไมอันตรายจำนวน 10 รายการ และ ของเสียอันตรายจำนวน 9 รายการ 

ของเสียระยะผลิตปโตรเลียม (ดังแสดงในตารางที่ 3-4) คาดวาจะเกิดขึ้นทั้งสิ้น 30 รายการ โดยแยก

เปนของเสียไมอันตรายจำนวน 15 รายการ และ ของเสียอันตรายจำนวน 15 รายการ 

 ของเสียระยะปดหลุม สละหลุม (ดังแสดงในตารางที่ 3-5) คาดวาจะเกิดขึ้นทั้งสิ้น 15 รายการ โดย

แยกเปนของเสียไมอันตรายจำนวน 9 รายการ และ ของเสียอันตรายจำนวน 6 รายการ 
 

 

 

 

 

 

 

 

 



แผนการจดัการของเสยีโครงการสพุรรณบรีุ 

บริษัท ปตท. สผ. อินเตอร์เนชัÉนแนล จํากดั 

   

  
 57 

 

ตารางที่ 3-1 รายละเอียดการจัดการของเสีย โครงการสุพรรณบรุ ีระยะกอสรางและติดต้ัง 

ลำดับ
ที ่

รหัสของเสีย ชื่อของเสีย 

ปริมาณการเกิดของ
เสีย 

การจัดการของเสีย 
ผูขนสง ผูรับกำจัด 

วิธีบำบดัหรือกำจัด 

ปริมาณ หนวย 
ในพื้นที่
โครงการ 

นอกพื้นที่
โครงการ 

  รหัส วิธีดำเนินการ 

1 0402 
 

HA น้ำมันหลอลื่นหรือน้ำมันเกียรใช
แลว (Used lubricating or 
gear oil)  

400  ลิตร/ป  √ - ผูจำหนาย
น้ำมันหลอหลื่น 

- บริษัท เอ็ม เอ็ม  ลอจิ
สติคส จำกัด  

- บริษัท ทีเออารเอฟ 
จำกัด หรือ บริษัทที่
ไดรับอนญุาตตาม
กฎหมายท่ีเกี่ยวของ 

- ผูจำหนาย
น้ำมันหลอลื่น 

- บจก. อีสเทิรน ซี
บอรด เอนไวรอน
เมนทอล คอมเพล็กซ 
(ESBEC) หรือ บริษัท
ที่ไดรับอนญุาตตาม
กฎหมาย 

032 สงกลับผูขายเพ่ือกำจัด  

049 ส่งต่อผู้รวบรวมเพืÉอนําเข้า

กระบวนการรีไซเคิล

นํ Êามนัหล่อลืÉน 

2 0503 HA อุปกรณคุมครองความปลอดภยั
ปนเปอนน้ำมัน (Oil 
contaminated PPE) 

0.50 ตัน/ป  √ - บริษัทท่ีไดรับอนญุาต
ตามกฎหมาย 

- บจก. อีสเทิรน ซี
บอรด เอนไวรอน
เมนทอล คอมเพล็กซ 
(ESBEC) 

042 ทำเปนเช้ือเพลิงผสมสำหรับ
เตาเผาปูนซีเมนต 

3 0503 
 

HA ผาปนเปอนน้ำมัน 
(Oil contaminated fabric) 

0.80 ตัน/ป  √ - บริษัทท่ีไดรับอนญุาต
ตามกฎหมาย 

- บจก. อีสเทิรน ซี
บอรด เอนไวรอน
เมนทอล คอมเพล็กซ 
(ESBEC) 

042 ทำเปนเช้ือเพลิงผสมสำหรับ
เตาเผาปูนซีเมนต 

4 1101  บรรจภุณัฑทีเ่ปนกระดาษ หรือ
กระดาษแข็ง (Paper/Carton) 

0.03 ตัน/ป  √ - โครงการสุพรรณบุร ี 049 
 

สงตอผูรวบรวมเพ่ือนำเขา
กระบวนการรีไซเคิล  



แผนการจดัการของเสยีโครงการสพุรรณบรีุ 

บริษัท ปตท. สผ. อินเตอร์เนชัÉนแนล จํากดั 
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ตารางที่ 3-1 รายละเอียดการจัดการของเสีย โครงการสุพรรณบรุ ีระยะกอสรางและติดต้ัง 

ลำดับ
ที ่

รหัสของเสีย ชื่อของเสีย 

ปริมาณการเกิดของ
เสีย 

การจัดการของเสีย 
ผูขนสง ผูรับกำจัด 

วิธีบำบดัหรือกำจัด 

ปริมาณ หนวย 
ในพื้นที่
โครงการ 

นอกพื้นที่
โครงการ 

  รหัส วิธีดำเนินการ 

- บจก. เวสท แมเนจ
เมนท สยาม (WMS)  

- บริษัท เอ็ม เอ็ม  ลอจิ
สติคส จำกัด  

- บริษัท ทีเออารเอฟ 
จำกัด หรือ บริษัท
ไดรับอนญุาตตาม
กฎหมายท่ีเกี่ยวของ 

- บริษัท อูทอง 
พลาสมา เอ็นเนอรยี่ 
จำกัด  

- บจก. บางปู เอนไว
รอนเมนทอล คอม
เพล็กซ (BPEC) หรือ
บริษัทท่ีไดรับอนุญาต
ตามกฎหมายท่ี
เกี่ยวของ 

042  ทำเปนเชื้อเพลิงผสมสำหรับ
เตาเผาปูนซีเมนต 

5 1102  บรรจภุณัฑทีเ่ปนพลาสติก 
(Plastic packaging) 

0.10 ตัน/ป  √ - โครงการสุพรรณบุร ี
- บจก. เวสท แมเนจ

เมนท สยาม (WMS) 
- บริษัท เอ็ม เอ็ม  ลอจิ

สติคส จำกัด  
- บริษัท ทีเออารเอฟ 

จำกัด หรือ บริษัท
ไดรับอนญุาตตาม
กฎหมายท่ีเกี่ยวของ 

- บริษัท อูทอง 
พลาสมา เอ็นเนอรยี่ 
จำกัด  

- บจก. บางปู เอนไว
รอนเมนทอล คอม
เพล็กซ (BPEC) หรือ
บริษัทท่ีไดรับอนุญาต
ตามกฎหมายท่ี
เกี่ยวของ 

049 
 

สงตอผูรวบรวมเพ่ือนำเขา
กระบวนการรีไซเคิล  

042 ทำเปนเช้ือเพลิงผสม 

6 1103  บรรจภุณัฑทีเ่ปนไม 
(Wooden packaging) 

0.05 ตัน/ป  √ - โครงการสุพรรณบุร ี 049 
 

สงตอผูรวบรวมเพ่ือนำเขา
กระบวนการรีไซเคิล  



แผนการจดัการของเสยีโครงการสพุรรณบรีุ 

บริษัท ปตท. สผ. อินเตอร์เนชัÉนแนล จํากดั 
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ตารางที่ 3-1 รายละเอียดการจัดการของเสีย โครงการสุพรรณบรุ ีระยะกอสรางและติดต้ัง 

ลำดับ
ที ่

รหัสของเสีย ชื่อของเสีย 

ปริมาณการเกิดของ
เสีย 

การจัดการของเสีย 
ผูขนสง ผูรับกำจัด 

วิธีบำบดัหรือกำจัด 

ปริมาณ หนวย 
ในพื้นที่
โครงการ 

นอกพื้นที่
โครงการ 

  รหัส วิธีดำเนินการ 

- บจก. เวสท แมเนจ
เมนท สยาม (WMS) 

- บริษัท เอ็ม เอ็ม  ลอจิ
สติคส จำกัด  

- บริษัท ทีเออารเอฟ 
จำกัด หรือ บริษัท
ไดรับอนญุาตตาม
กฎหมายท่ีเกี่ยวของ 

- บริษัท อูทอง 
พลาสมา เอ็นเนอรยี่ 
จำกัด  

- บจก. บางปู เอนไว
รอนเมนทอล คอม
เพล็กซ (BPEC) หรือ
บริษัทท่ีไดรับอนุญาต
ตามกฎหมายท่ี
เกี่ยวของ 

042  ทำเปนเชื้อเพลิงผสม 

7 1104  บรรจภุณัฑทีเ่ปนโลหะ 
(Metallic packaging) 

0.15 ตัน/ป  √ - โครงการสุพรรณบุร ี
- บจก. เวสท แมเนจ

เมนท สยาม (WMS) 
- บริษัท เอ็ม เอ็ม  ลอจิ

สติคส จำกัด  
- บริษัท ทีเออารเอฟ 

จำกัด หรือ บริษัท
ไดรับอนญุาตตาม
กฎหมายท่ีเกี่ยวของ 

- บริษัท อูทอง 
พลาสมา เอ็นเนอรยี่ 
จำกัด  

- บจก. บางปู เอนไว
รอนเมนทอล คอม
เพล็กซ (BPEC) หรือ
บริษัทท่ีไดรับอนุญาต
ตามกฎหมายท่ี
เกี่ยวของ 

049 
 

สงตอผูรวบรวมเพ่ือนำเขา
กระบวนการรีไซเคิล 

042 ทำเปนเช้ือเพลิงผสม 

8 1107  บรรจภุณัฑทีเ่ปนแกว 
(Glass packaging) 

0.11 ตัน/ป  √ - โครงการสุพรรณบุร ี 049 
 

สงตอผูรวบรวมเพ่ือนำเขา
กระบวนการรีไซเคิล  



แผนการจดัการของเสยีโครงการสพุรรณบรีุ 

บริษัท ปตท. สผ. อินเตอร์เนชัÉนแนล จํากดั 
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ตารางที่ 3-1 รายละเอียดการจัดการของเสีย โครงการสุพรรณบรุ ีระยะกอสรางและติดต้ัง 

ลำดับ
ที ่

รหัสของเสีย ชื่อของเสีย 

ปริมาณการเกิดของ
เสีย 

การจัดการของเสีย 
ผูขนสง ผูรับกำจัด 

วิธีบำบดัหรือกำจัด 

ปริมาณ หนวย 
ในพื้นที่
โครงการ 

นอกพื้นที่
โครงการ 

  รหัส วิธีดำเนินการ 

- บจก. เวสท แมเนจ
เมนท สยาม (WMS) 

- บริษัท เอ็ม เอ็ม  ลอจิ
สติคส จำกัด  

- บริษัท ทีเออารเอฟ 
จำกัด หรือ บริษัท
ไดรับอนญุาตตาม
กฎหมายท่ีเกี่ยวของ 

- บริษัท อูทอง 
พลาสมา เอ็นเนอรยี่ 
จำกัด  

- บจก. บางปู เอนไว
รอนเมนทอล คอม
เพล็กซ (BPEC) หรือ
บริษัทท่ีไดรับอนุญาต
ตามกฎหมายท่ี
เกี่ยวของ 

042 ทำเปนเช้ือเพลิงผสม 

9 1109 
 

HM บรรจภุัณฑที่ปนเปอนสาร
อันตราย (Packaging 
containing dangerous 
substances) 

0.04 ตัน/ป  √ - บริษัทท่ีไดรับอนญุาต
ตามกฎหมาย 

 

บริษัทท่ีไดรับอนุญาตตาม
กฎหมาย 

069  ลางทำความสะอาด 
 

049 สงผูรวบรวมเพื่อนำเขา 
กระบวนการรีไซเคิล 

10 1405  เศษสายไฟ 
(Discarded cables) 

0.01 ตัน/ป  √ - โครงการสุพรรณบุร ี
- บจก. เวสท แมเนจ

เมนท สยาม (WMS) 
- บริษัท เอ็ม เอ็ม  ลอจิ

สติคส จำกัด  
- บริษัท ทีเออารเอฟ 

จำกัด หรือ บริษัท
ไดรับอนญุาตตาม
กฎหมายท่ีเกี่ยวของ 

- บริษัท อูทอง 
พลาสมา เอ็นเนอรยี่ 
จำกัด  

- บจก. บางปู เอนไว
รอนเมนทอล คอม
เพล็กซ (BPEC) หรือ
บริษัทท่ีไดรับอนุญาต
ตามกฎหมายท่ี
เกี่ยวของ 

049 
 

สงตอผูรวบรวมเพ่ือนำเขา
กระบวนการรีไซเคิล 

042  หรือ ทำเปนเช้ือเพลิง 



แผนการจดัการของเสยีโครงการสพุรรณบรีุ 

บริษัท ปตท. สผ. อินเตอร์เนชัÉนแนล จํากดั 

   

  
 61 

 

ตารางที่ 3-1 รายละเอียดการจัดการของเสีย โครงการสุพรรณบรุ ีระยะกอสรางและติดต้ัง 

ลำดับ
ที ่

รหัสของเสีย ชื่อของเสีย 

ปริมาณการเกิดของ
เสีย 

การจัดการของเสีย 
ผูขนสง ผูรับกำจัด 

วิธีบำบดัหรือกำจัด 

ปริมาณ หนวย 
ในพื้นที่
โครงการ 

นอกพื้นที่
โครงการ 

  รหัส วิธีดำเนินการ 

11 1602  น้ำเสียจากการอุปโภค –บรโิภค 
(Domestice wastewater) 

3.2 ลบ.ม./
วัน 

√   - - โครงการสุพรรณบรุ ี 061 บำบัดดวยถังบำบัดน้ำเสีย
สำเรจ็รูป แบบ Septic tank 

12 1701 HA ของเสียติดเช้ือ (Infected 
Waste) 

0.001 ตัน/ป √ √ บริษัทที่ไดรับอนุญาตจาก
เทศบาลเมืองสุพรรณบรีุ 

หรือ บริษัทที่ไดรับอนุญาต
ตามกฎหมายที่เก่ียวของ 

- สถานที่กำจัดของเสยี
ของเทศบาลเมือง
สุพรรณบุรหีรือ 
บริษัทท่ีไดรับอนญุาต
ตามกฎหมายท่ี
เกี่ยวของ 

075 เผาทำลายในเตาเผา เฉพาะ
สำหรับของเสียอันตราย 

13 1704  ยาหมดอาย ุ
(Expiry medicine) 

0.001  ตัน/ป  √ บริษัทท่ีไดรับอนญุาตจาก
เทศบาลเมืองสุพรรณบรุี 
หรือบริษัทท่ีไดรับอนุญาต
ตามกฎหมายท่ีเก่ียวของ 

- สถานที่กำจัดของเสยี
ของเทศบาลเมือง
สุพรรณบุรหีรือ 
บริษัทท่ีไดรับอนญุาต
ตามกฎหมายท่ี
เกี่ยวของ 

075 เผาทำลายในเตาเผา เฉพาะ
สำหรับของเสียอันตราย 

14 1902  เศษอาหารเปยก  100 กก./ป √ √ - โครงการสุพรรณบุร ี
- บจก. เวสท แมเนจ

เมนท สยาม (WMS) 
- บริษัท เอ็ม เอ็ม  ลอจิ

สติคส จำกัด  

- โครงการสุพรรณบรุ ี
- บริษัท อูทอง 

พลาสมา เอ็นเนอรยี่ 
จำกัด 

- บจก. บางปู เอนไว
รอนเมนทอล คอม

041 ทำเช้ือเพลิงทดแทน 

042 ทำเช้ือเพลิงผสมปรับปรุง 

043  เผาเพ่ือเอาพลังงานไปผลิต
ไฟฟา  

074 เผาทำลายในเตาเผาขยะทั่วไป  



แผนการจดัการของเสยีโครงการสพุรรณบรีุ 

บริษัท ปตท. สผ. อินเตอร์เนชัÉนแนล จํากดั 
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ตารางที่ 3-1 รายละเอียดการจัดการของเสีย โครงการสุพรรณบรุ ีระยะกอสรางและติดต้ัง 

ลำดับ
ที ่

รหัสของเสีย ชื่อของเสีย 

ปริมาณการเกิดของ
เสีย 

การจัดการของเสีย 
ผูขนสง ผูรับกำจัด 

วิธีบำบดัหรือกำจัด 

ปริมาณ หนวย 
ในพื้นที่
โครงการ 

นอกพื้นที่
โครงการ 

  รหัส วิธีดำเนินการ 

- บริษัท ทีเออารเอฟ 
จำกัด หรือ บริษัท
ไดรับอนญุาตตาม
กฎหมายท่ีเกี่ยวของ 

เพล็กซ (BPEC) หรือ
บริษัทไดรับอนุญาต
ตามกฎหมายท่ี
เกี่ยวของ 

083 
 

หมักทำเปนปุยหรือสาร
ปรับปรุงคณุภาพดิน 

15 1902  ของเสียไมอันตรายท่ัวไป 
(Non-hazardous waste) 

2.10 ตัน/ป  √ - โครงการสุพรรณบุร ี
- บจก. เวสท แมเนจ

เมนท สยาม (WMS) 
- บริษัท เอ็ม เอ็ม  ลอจิ

สติคส จำกัด  
- บริษัท ทีเออารเอฟ 

จำกัด หรือ บริษัท
ไดรับอนญุาตตาม
กฎหมายท่ีเกี่ยวของ 

- บริษัท อูทอง 
พลาสมา เอ็นเนอรยี่ 
จำกัด  

- บจก. บางปู เอนไว
รอนเมนทอล คอม
เพล็กซ (BPEC) หรือ 
บริษัทไดรับอนุญาต
ตามกฎหมายท่ี
เกี่ยวของ 

041 ทำเช้ือเพลิงทดแทน 

042 ทำเช้ือเพลิงผสมปรับปรุง  

043 
 

เผาเพื่อเอาพลังงานไปผลิต
ไฟฟา  

074 
 

เผาทำลายในเตาเผาขยะทั่วไป  
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ตารางที่ 3-2 รายละเอียดการจัดการของเสีย โครงการสุพรรณบรุ ีระยะเจาะหลุมสำรวจและเจาะหลุมผลิตปโตรเลียม 

ลำดับ
ที ่

รหัสของเสีย ชื่อของเสีย 

ปริมาณการเกิดของ
เสีย 

การจัดการของเสีย 
ผูขนสง ผูรับกำจัด 

วิธีบำบดัหรือกำจัด 

ปริมาณ หนวย 
ในพื้นที่
โครงการ 

นอกพื้นที่
โครงการ 

รหัส วิธีดำเนินการ 

1 0301  เศษดินเศษหินจากการเจาะชวง
บนดวยโคลนที่มีน้ำเปน
องคประกอบหลัก 

152  ลูกบาศ
กเมตร/
หลุม 

√  - บริษัท เอ็ม เอ็ม  
ลอจิสติคส จำกดั  

- บริษัท ทีเออารเอฟ 
จำกัด หรือ บริษัทที่
ไดรับอนญุาตตาม
กฎหมายที่เก่ียวของ 

- โครงการสุพรรณบรุ ี 082 นำไปถมท่ีในฐานหลุมผลิต 

063 บำบัดดวยวิธีทางกายภาพ เชน
การปลอยระเหย 

2 0302 HM เศษดินเศษหินจากการเจาะดวย
โคลนท่ีมีสารสังเคราะหเปน
องคประกอบหลัก 

98  ลูกบาศ
กเมตร/
หลุม 

 √ - บริษัท เอ็ม เอ็ม  
ลอจิสติคส จำกดั  

- บริษัท ทีเออารเอฟ 
จำกัด หรือ บริษัทที่
ไดรับอนญุาตตาม
กฎหมายท่ีเก่ียวของ 

- บริษัท ปูนซีเมนตนคร
หลวง จำกัด (มหาชน) 
หรือหนวยงานที่ไดรบั
อนุญาต 

044 เปนวัตถุดิบทดแทนในเตาเผา
ปูนซีเมนต 

3 0402 
 

HA น้ำมันหลอลื่นหรือน้ำมันเกียรใช
แลว (Used lubricating or 
gear oil)  

400  ลิตร/ป  √ - บริษัท เอ็ม เอ็ม  
ลอจิสติคส จำกดั  

- บริษัท ทีเออารเอฟ 
จำกัด หรือ บริษัทที่
ไดรับอนญุาตตาม
กฎหมายที่เก่ียวของ 

- บจก. อีสเทิรน ซี
บอรด เอนไวรอน
เมนทอล คอมเพล็กซ 
(ESBEC) หรือ บริษัท
ที่ไดรับอนญุาตตาม
กฎหมาย 

032 สงกลับผูขายเพ่ือกำจัด  

049 สงตอผูรวบรวมเพ่ือนำเขา
กระบวนการรีไซเคิล
น้ำมันหลอลื่น 

4 0503 HA อุปกรณคุมครองความปลอดภยั
ปนเปอนน้ำมัน (Oil 
contaminated PPE) 

0.50 ตัน/ป  √ - บริษัท เอ็ม เอ็ม  
ลอจิสติคส จำกดั  

- บริษัท ทีเออารเอฟ 
จำกัด หรือ บริษัทที่

- บจก. อีสเทิรน ซี
บอรด เอนไวรอน
เมนทอล คอมเพล็กซ 
(ESBEC) หรือ บริษทั

042 ทำเปนเชื้อเพลิงผสม 
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ตารางที่ 3-2 รายละเอียดการจัดการของเสีย โครงการสุพรรณบรุ ีระยะเจาะหลุมสำรวจและเจาะหลุมผลิตปโตรเลียม 

ลำดับ
ที ่

รหัสของเสีย ชื่อของเสีย 

ปริมาณการเกิดของ
เสีย 

การจัดการของเสีย 
ผูขนสง ผูรับกำจัด 

วิธีบำบดัหรือกำจัด 

ปริมาณ หนวย 
ในพื้นที่
โครงการ 

นอกพื้นที่
โครงการ 

รหัส วิธีดำเนินการ 

ไดรับอนญุาตตาม
กฎหมายที่เก่ียวของ 

ที่ไดรับอนญุาตตาม
กฎหมาย 

5 0503 
 

HA ผาปนเปอนน้ำมัน 
(Oil contaminated fabric) 

0.8  ตัน/ป  √ - บริษัท เอ็ม เอ็ม  
ลอจิสติคส จำกดั  

- บริษัท ทีเออารเอฟ 
จำกัด หรือ บริษัทที่
ไดรับอนญุาตตาม
กฎหมายที่เก่ียวของ 

- บจก. อีสเทิรน ซี
บอรด เอนไวรอน
เมนทอล คอมเพล็กซ 
(ESBEC) หรือ บริษัท
ที่ไดรับอนญุาตตาม
กฎหมาย 

042 
 

ทำเปนเชื้อเพลิงผสม 

6 0905 
 

HM หลอดไฟ (Light tube) 0.003  ตัน/ป  √ - บริษัท เอ็ม เอ็ม  
ลอจิสติคส จำกดั  

- บริษัท ทีเออารเอฟ 
จำกัด หรือ บริษัทที่
ไดรับอนญุาตตาม
กฎหมายที่เก่ียวของ 

- บจก. อีสเทิรน ซี
บอรด เอนไวรอน
เมนทอล คอมเพล็กซ 
(ESBEC)  

- บจก. ปูนซีเมนตนคร
หลวง จำกัด หรือ 
บริษัทท่ีไดรับอนญุาต
ตามกฎหมาย 

044 
 

เปนวัตถุดิบทดแทนในเตาเผา
ปูนซีเมนต  

075 เผาทำลายในเตาเผาเฉพาะ
สำหรับของเสียอันตราย  

7 1002 
 

HA แบตเตอร่ีชนิดใชนิเกลิแคดเมียม 
(Ni-Cd batteries) 

0.001  ตัน/ป  √ - บริษัท เอ็ม เอ็ม  
ลอจิสติคส จำกดั  

- บริษัท ทีเออาร
เอฟ จำกัด หรือ
บริษัทที่ไดรับ
อนุญาตตาม

บริษัทท่ีไดรับอนุญาตตาม
กฎหมาย 

049 สงตอผูรวบรวมเพ่ือนำเขา
กระบวนการรีไซเคิลโลหะหนัก 
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ตารางที่ 3-2 รายละเอียดการจัดการของเสีย โครงการสุพรรณบรุ ีระยะเจาะหลุมสำรวจและเจาะหลุมผลิตปโตรเลียม 

ลำดับ
ที ่

รหัสของเสีย ชื่อของเสีย 

ปริมาณการเกิดของ
เสีย 

การจัดการของเสีย 
ผูขนสง ผูรับกำจัด 

วิธีบำบดัหรือกำจัด 

ปริมาณ หนวย 
ในพื้นที่
โครงการ 

นอกพื้นที่
โครงการ 

รหัส วิธีดำเนินการ 

กฎหมายที่
เก่ียวของ 

8 1101  บรรจุภณัฑท่ีเปนกระดาษ หรือ
กระดาษแข็ง (Paper and 
cardboard packaging) 

0.03  ตัน/ป  √ - บริษัท เอ็ม เอ็ม  
ลอจิสติคส จำกดั  

- บริษัท ทีเออารเอฟ 
จำกัด หรือ บริษัทที่
ไดรับอนญุาตตาม
กฎหมายที่เก่ียวของ 

 

- บริษัท อูทอง 
พลาสมา เอ็นเนอรยี่ 
จำกัด  

- บจก. บางปู เอนไว
รอนเมนทอล คอม
เพล็กซ (BPEC)หรือ
บริษัทท่ีไดรับอนญุาต
ตามกฎหมายท่ี
เกี่ยวของ 

049 
 

สงตอผูรวบรวมเพ่ือนำเขา
กระบวนการรีไซเคิล 

042 ทำเปนเชื้อเพลิงผสม 

9 1102  บรรจุภณัฑท่ีเปนพลาสติก
(Plastic packaging) 

0.10  ตัน/ป  √ - บริษัท เอ็ม เอ็ม  
ลอจิสติคส จำกดั  

- บริษัท ทีเออารเอฟ 
จำกัด หรือ บริษัทที่
ไดรับอนญุาตตาม
กฎหมายที่เก่ียวของ 

 

- บริษัท อูทอง 
พลาสมา เอ็นเนอรยี่ 
จำกัด  

- บจก. บางปู เอนไว
รอนเมนทอล คอม
เพล็กซ (BPEC)หรือ
บริษัทท่ีไดรับอนญุาต
ตามกฎหมายท่ี
เกี่ยวของ 

049 
 

สงตอผูรวบรวมเพ่ือนำเขา
กระบวนการรีไซเคิล  

042 ทำเปนเชื้อเพลิงผสม 
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ตารางที่ 3-2 รายละเอียดการจัดการของเสีย โครงการสุพรรณบรุ ีระยะเจาะหลุมสำรวจและเจาะหลุมผลิตปโตรเลียม 

ลำดับ
ที ่

รหัสของเสีย ชื่อของเสีย 

ปริมาณการเกิดของ
เสีย 

การจัดการของเสีย 
ผูขนสง ผูรับกำจัด 

วิธีบำบดัหรือกำจัด 

ปริมาณ หนวย 
ในพื้นที่
โครงการ 

นอกพื้นที่
โครงการ 

รหัส วิธีดำเนินการ 

10 1103  บรรจภัุณฑทีเ่ปนไม 
(wooden packaging) 

0.05  ตัน/ป  √ - บริษัท เอ็ม เอ็ม  
ลอจิสติคส จำกดั  

- บริษัท ทีเออารเอฟ 
จำกัด หรือ  

- บริษัทที่ไดรับ
อนุญาตตาม
กฎหมายที่เก่ียวของ 

 

- บริษัท อูทอง 
พลาสมา เอ็นเนอรยี่ 
จำกัด  

- บจก. บางปู เอนไว
รอนเมนทอล คอม
เพล็กซ (BPEC)หรือ
บริษัทท่ีไดรับอนญุาต
ตามกฎหมายท่ี
เกี่ยวของ 

049 
 

สงตอผูรวบรวมเพ่ือนำเขา
กระบวนการรีไซเคิล  

042 ทำเปนเชื้อเพลิงผสม 

11 1104  บรรจภัุณฑทีเ่ปนโลหะ 
(Metals packaging) 

0.15  ตัน/ป  √ - บริษัท เอ็ม เอ็ม  
ลอจิสติคส จำกดั  

- บริษัท ทีเออารเอฟ 
จำกัด หรือ บริษัทที่
ไดรับอนญุาตตาม
กฎหมายที่เก่ียวของ 

 

- บริษัท อูทอง 
พลาสมา เอ็นเนอรยี่ 
จำกัด  

- บจก. บางปู เอนไว
รอนเมนทอล คอม
เพล็กซ (BPEC)หรือ
บริษัทท่ีไดรับอนญุาต
ตามกฎหมายท่ี
เกี่ยวของ 

049 
 

สงตอผูรวบรวมเพ่ือนำเขา
กระบวนการรีไซเคิล 

042 ทำเปนเชื้อเพลิงผสม 

12 1105  2.00 ตัน/ป  √ - โครงการสุพรรณบุรี 049 
 

สงตอผูรวบรวมเพ่ือนำเขา
กระบวนการรีไซเคิล  
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ตารางที่ 3-2 รายละเอียดการจัดการของเสีย โครงการสุพรรณบรุ ีระยะเจาะหลุมสำรวจและเจาะหลุมผลิตปโตรเลียม 

ลำดับ
ที ่

รหัสของเสีย ชื่อของเสีย 

ปริมาณการเกิดของ
เสีย 

การจัดการของเสีย 
ผูขนสง ผูรับกำจัด 

วิธีบำบดัหรือกำจัด 

ปริมาณ หนวย 
ในพื้นที่
โครงการ 

นอกพื้นที่
โครงการ 

รหัส วิธีดำเนินการ 

บรรจภัุณฑที่ประกอบดวยวัสดุ
หลายชนิด (Composite 
packaging) 

- บจก. เวสท แมเนจ
เมนท สยาม (WMS) 
หรือ บริษัทท่ีไดรับ
อนุญาตตามกฎหมาย
ที่เก่ียวของ 

- บริษัท อูทอง 
พลาสมา เอ็นเนอรยี่ 
จำกัด  

- บจก. บางปู เอนไว
รอนเมนทอล คอม
เพล็กซ (BPEC)หรือ
บริษัทท่ีไดรับอนญุาต
ตามกฎหมายท่ี
เกี่ยวของ 

042 ทำเปนเชื้อเพลิงผสม 

13 1107  บรรจุภณัฑทีเ่ปนแกว 
(Glass packaging) 

0.11  ตัน/ป  √ - บริษัท เอ็ม เอ็ม  
ลอจิสติคส จำกดั  

- บริษัท ทีเออารเอฟ 
จำกัด หรือ บริษัทที่
ไดรับอนญุาตตาม
กฎหมายที่เก่ียวของ 

 

- บริษัท อูทอง 
พลาสมา เอ็นเนอรยี่ 
จำกัด  

- บจก. บางปู เอนไว
รอนเมนทอล คอม
เพล็กซ (BPEC)หรือ
บริษัทท่ีไดรับอนญุาต
ตามกฎหมายท่ี
เกี่ยวของ 

049 
 

สงตอผูรวบรวมเพ่ือนำเขา
กระบวนการรีไซเคิล  

042 ทำเปนเชื้อเพลิงผสม 

14 1109 HM 6  ตัน/ป  √ 069  ลางทำความสะอาด 
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ตารางที่ 3-2 รายละเอียดการจัดการของเสีย โครงการสุพรรณบรุ ีระยะเจาะหลุมสำรวจและเจาะหลุมผลิตปโตรเลียม 

ลำดับ
ที ่

รหัสของเสีย ชื่อของเสีย 

ปริมาณการเกิดของ
เสีย 

การจัดการของเสีย 
ผูขนสง ผูรับกำจัด 

วิธีบำบดัหรือกำจัด 

ปริมาณ หนวย 
ในพื้นที่
โครงการ 

นอกพื้นที่
โครงการ 

รหัส วิธีดำเนินการ 

บรรจภัุณฑที่ปนเปอน หรือมี
เศษสารอันตรายคงคาง 
(Packaging containing 
residues of or 
containmented by 
dangerous substances) 

- บริษัท เอ็ม เอ็ม ลอจิ
สติคส จำกัด  

- บริษัท ทีเออารเอฟ 
จำกัด หรือ บริษัทที่
ไดรับอนญุาตตาม
กฎหมายที่เก่ียวของ 

- บริษัท ปูนซีเมนตนคร
หลวง จำกัด (มหาชน) 
หรือหนวยงานที่ไดรบั
อนุญาต 

049 
 

สงตอผูรวบรวมเพ่ือนำเขา
กระบวนการรีไซเคิล 

15 1411  ฝาปดทอขุดเจาะ 
(Plastic Tubing Protector) 

-- --  √ - บริษัทที่ไดรับอนญุาต
ตามกฎหมาย 

- บริษัทท่ีไดรับอนญุาต
ตามกฎหมาย 

039 สงคนืผูขายทอขุดเจาะหรือผู
รวบรวมเพื่อนำกลับมาใชซ้ำ 

16 1601 HM น้ำปนเปอนน้ำมันและสารเคมี 
(Oil or chemical 
contaminated wastewater) 

1,200  บารเรล/
หลุม 

√  -  - โครงการสุพรรณบรุ ี 077 อัดกลับลงหลุมอัดกลับน้ำ 

17 1602  น้ำเสียจากการอุปโภค –บรโิภค 
(Domestic wastewater) 

3.2  ลูกบาศก
เมตร/วัน 

√  -  - โครงการสุพรรณบรุ ี 061 บำบัดดวยถังบำบัดนำ้เสยี
สำเรจ็รูป แบบ Septic tank 

18 1701 HA ของเสียติดเช้ือ (Infected 
Waste) 

0.001 ตัน/ป อ √ - บริษัทที่ไดรับอนญุาต
จากเทศบาลเมือง
สุพรรณบุรี หรือ 
บริษัทที่ไดรับอนญุาต
ตามกฎหมายท่ี
เก่ียวของ 

สถานที่กำจัดของเสยีของ
เทศบาลเมืองสุพรรณบรีุ
หรือ บริษัทท่ีไดรับอนุญาต
ตามกฎหมายท่ีเกี่ยวของ 

075 เผาทำลายในเตาเผา เฉพาะ
สำหรับของเสียอันตราย 

19 1704  ยาหมดอาย ุ
(Expiry medicine) 

0.001  ตัน/ป  √ - บริษัทที่ไดรับ
อนุญาตจาก
เทศบาลเมือง
สุพรรณบุรี หรือ

สถานที่กำจัดของเสยีของ
เทศบาลเมืองสุพรรณบรีุ
หรือ บริษัทท่ีไดรับอนุญาต
ตามกฎหมายท่ีเกี่ยวของ 

075 เผาทำลายในเตาเผา เฉพาะ
สำหรับของเสียอันตราย 
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ตารางที่ 3-2 รายละเอียดการจัดการของเสีย โครงการสุพรรณบรุ ีระยะเจาะหลุมสำรวจและเจาะหลุมผลิตปโตรเลียม 

ลำดับ
ที ่

รหัสของเสีย ชื่อของเสีย 

ปริมาณการเกิดของ
เสีย 

การจัดการของเสีย 
ผูขนสง ผูรับกำจัด 

วิธีบำบดัหรือกำจัด 

ปริมาณ หนวย 
ในพื้นที่
โครงการ 

นอกพื้นที่
โครงการ 

รหัส วิธีดำเนินการ 

บริษัทที่ไดรับ
อนุญาตตาม
กฎหมายที่เก่ียวของ 

20 1902  เศษอาหารเปยก  100 กก./ป √ √ - บจก. เวสท แมเนจ
เมนท สยาม 
(WMS) หรือ บริษัท
ไดรับอนญุาตตาม
กฎหมายที่
เกี่ยวของ 

- บริษัท อูทอง 
พลาสมา เอ็นเนอรยี่ 
จำกัด 

- บจก. บางปู เอนไว
รอนเมนทอล คอม
เพล็กซ (BPEC) หรือ 
บริษัทไดรับอนุญาต
ตามกฎหมายท่ี
เกี่ยวของ 

041 ทำเช้ือเพลิงทดแทน 
042 ทำเชื้อเพลิงผสมปรับปรุง 

043 เผาเพื่อเอาพลังงานไปผลิตไฟฟา  

074 เผาทำลายในเตาเผาขยะทั่วไป  
083 หมักทำเปนปุยหรือสารปรับปรุง

คุณภาพดิน 

21 1902  ของเสียไมอันตรายท่ัวไป 
(Non-hazardous waste) 

2.10 ตัน/ป  √ - บจก. เวสท แมเนจ
เมนท สยาม 
(WMS) หรือ บริษัท
ไดรับอนญุาตตาม
กฎหมายที่
เกี่ยวของ 

- บริษัท อูทอง 
พลาสมา เอ็นเนอรยี่ 
จำกัด 

- บจก. บางปู เอนไว
รอนเมนทอล คอม
เพล็กซ (BPEC) หรือ 
บริษัทไดรับอนุญาต
ตามกฎหมายท่ี
เกี่ยวของ 

041 ทำเชื้อเพลิงทดแทน 

042 ทำเชื้อเพลิงผสมปรับปรุง  

043 เผาเพ่ือเอาพลังงานไปผลิตไฟฟา  
074 

 
 

เผาทำลายในเตาเผาขยะทั่วไป  
 

หมายเหตุ ผู้ รับเหมาเจาะ เป็นผู้ รับผิดชอบในการจดัจ้างผู้ขนส่ง ผู้ รับบําบัดหรือกําจดั ของเสียทีÉเกิดจากระยะเจาะสาํรวจและหลมุผลติปิโตรเลียม 
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ตารางที่ 3-3 รายละเอียดการจัดการของเสีย โครงการสุพรรณบุรี ระยะทดสอบหลุม 

ลำดับ
ที ่

รหัสของเสีย ชื่อของเสีย 

ปริมาณการเกิดของ
เสีย 

การจัดการของเสีย 
ผูขนสง ผูรับกำจัด 

วิธีบำบดัหรือกำจัด 

ปริมาณ หนวย 
ในพื้นที่
โครงการ 

นอกพื้นที่
โครงการ รหัส วิธีดำเนินการ 

1 0101 HM น้ำจากกระบวนการผลิตท่ี
ปนเปอนสารอันตราย 
(Produced Water) 

1,800  บารเรล/
เดือน 

√  - บจก. บี อาร เค 
อินเตอร ทราน
สปอรต หรือ 
บริษัทที่ไดรับ
อนุญาตตาม
กฎหมายที่
เก่ียวของ 

- โครงการสุพรรณบุร ี 077 อัดกลับลงหลุมอัดกลับน้ำ 

2 0402 HA น้ำมันหลอลื่นหรือน้ำมันเกียร
ใชแลว (Used lubricating or 
gear oil) 

0.2  ตัน/ป √  - โครงการสุพรรณบุรี 
- บจก. เวสท แมเนจ

เมนท สยาม (WMS) 
- บริษัท เอ็ม เอ็ม  

ลอจิสติคส จำกดั  
- บริษัท ทีเออารเอฟ 

จำกัด หรือ บริษัท
ไดรับอนญุาตตาม
กฎหมายที่เก่ียวของ 

- โครงการสุพรรณบรุ ี
- บจก. อีสเทิรน ซี

บอรด เอนไวรอน
เมนทอล คอมเพล็กซ 
(ESBEC) หรือ บริษัท
ที่ไดรับอนุญาตตาม
กฎหมาย 

032 สงกลับผูขายเพ่ือกำจัด  

049 นำเขากระบวนการแยก
น้ำมันดิบและน้ำ 

3 0503 HA อุปกรณคุมครองความ
ปลอดภัยปนเปอนน้ำมัน (Oil 
contaminated PPE) 

0.30 ตัน/ป  √ - บจก. เวสท แมเนจ
เมนท สยาม (WMS) 

- บริษัท เอ็ม เอ็ม  
ลอจิสติคส จำกดั  

- บริษัท ทีเออารเอฟ 
จำกัด หรือ บริษัท
ไดรับอนญุาตตาม
กฎหมายที่เก่ียวของ 

- บจก. อีสเทิรน ซี
บอรด เอนไวรอน
เมนทอล คอมเพล็กซ 
(ESBEC) หรือ บริษัท
ที่ไดรับอนญุาตตาม
กฎหมายที่เก่ียวของ 

042 ทำเปนเชื้อเพลิงผสม 
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ตารางที่ 3-3 รายละเอียดการจัดการของเสีย โครงการสุพรรณบุรี ระยะทดสอบหลุม 

ลำดับ
ที ่

รหัสของเสีย ชื่อของเสีย 

ปริมาณการเกิดของ
เสีย 

การจัดการของเสีย 
ผูขนสง ผูรับกำจัด 

วิธีบำบดัหรือกำจัด 

ปริมาณ หนวย 
ในพื้นที่
โครงการ 

นอกพื้นที่
โครงการ รหัส วิธีดำเนินการ 

4 0503 HA ผาปนเปอนน้ำมัน 
(Oil contaminated fabric) 

0.36  ตัน/ป  √ - บจก. เวสท แมเนจ
เมนท สยาม (WMS) 

- บริษัท เอ็ม เอ็ม  
ลอจิสติคส จำกดั  

- บริษัท ทีเออารเอฟ 
จำกัด หรือ บริษัท
ไดรับอนญุาตตาม
กฎหมายที่เก่ียวของ 

- บจก. อีสเทิรน ซี
บอรด เอนไวรอน
เมนทอล คอมเพล็กซ 
(ESBEC) หรือ บริษัท
ที่ไดรับอนญุาตตาม
กฎหมายที่เก่ียวของ 

042 ทำเปนเชื้อเพลิงผสม 

5 0905 HM หลอดไฟ (Light tube) 
 

0.002  ตัน/ป  √ - บจก. เวสท แมเนจ
เมนท สยาม (WMS) 

- บริษัท เอ็ม เอ็ม  
ลอจิสติคส จำกดั  

- บริษัท ทีเออารเอฟ 
จำกัด หรือ บริษัท
ไดรับอนญุาตตาม
กฎหมายที่เก่ียวของ 

- บจก. อีสเทิรน ซี
บอรด เอนไวรอน
เมนทอล คอมเพล็กซ 
(ESBEC) 

- บจก. ปูนซีเมนตนคร
หลวงหรือ บริษัทที่
ไดรับอนญุาตตาม
กฎหมายที่เก่ียวของ 

044  เปนวัตถุดิบทดแทนในเตาเผา
ปูนซีเมนต  

075 เผาทำลายในเตาเผาเฉพาะ
สำหรับของเสียอันตราย 

6 1002 HA แบตเตอรี่ชนิดใชนิเกิล
แคดเมียม 
(Ni-Cd batteries) 

0.005  ตัน/ป  √ - บจก. เวสท แมเนจ
เมนท สยาม (WMS) 

- บริษัท เอ็ม เอ็ม  
ลอจิสติคส จำกดั  

- บจก. อีสเทิรน ซี
บอรด เอนไวรอน
เมนทอล คอมเพล็กซ 
(ESBEC)หรือ บริษัทที่

049 สงตอผูรวบรวมเพ่ือนำเขา
กระบวนการรีไซเคิลโลหะหนัก 
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ตารางที่ 3-3 รายละเอียดการจัดการของเสีย โครงการสุพรรณบุรี ระยะทดสอบหลุม 

ลำดับ
ที ่

รหัสของเสีย ชื่อของเสีย 

ปริมาณการเกิดของ
เสีย 

การจัดการของเสีย 
ผูขนสง ผูรับกำจัด 

วิธีบำบดัหรือกำจัด 

ปริมาณ หนวย 
ในพื้นที่
โครงการ 

นอกพื้นที่
โครงการ รหัส วิธีดำเนินการ 

- บริษัท ทีเออารเอฟ 
จำกัด หรือ บริษัท
ไดรับอนญุาตตาม
กฎหมายที่เก่ียวของ 

ไดรับอนุญาตตาม
กฎหมายท่ีเก่ียวของ 

7 1004  แบตเตอรี่ชนิดอัลคาไลน 
(Alkaline batteries) 

0.05 ตัน/ป  √ - บจก. เวสท แมเนจ
เมนท สยาม (WMS) 

- บริษัท เอ็ม เอ็ม  
ลอจิสติคส จำกดั  

- บริษัท ทีเออารเอฟ 
จำกัด หรือ บริษัท
ไดรับอนญุาตตาม
กฎหมายที่เก่ียวของ 

- บจก. อีสเทิรน ซี
บอรด เอนไวรอน
เมนทอล คอมเพล็กซ 
(ESBEC)หรือ บริษัทท่ี
ไดรับอนุญาตตาม
กฎหมายท่ีเก่ียวของ 

049 สงตอผูรวบรวมเพ่ือนำเขา
กระบวนการรีไซเคิล 

8 1101  บรรจุภณัฑท่ีเปนกระดาษ 
หรือกระดาษแข็ง 
(Paper and cardboard 
packaging) 

0.12  ตัน/ป  √ - โครงการสุพรรณบุรี 
- บจก. เวสท แมเนจ

เมนท สยาม (WMS) 
- บริษัท เอ็ม เอ็ม  

ลอจิสติคส จำกดั  
- บริษัท ทีเออารเอฟ 

จำกัด หรือ บริษัท
ไดรับอนญุาตตาม
กฎหมายที่เก่ียวของ 

- บริษัท อูทอง 
พลาสมา เอ็นเนอรยี่ 
จำกัด  

- บจก. บางปู เอนไว
รอนเมนทอล คอม
เพล็กซ (BPEC) หรือ
บริษัทท่ีไดรับอนุญาต
ตามกฎหมายท่ี
เกี่ยวของ 

049 
 

สงตอผูรวบรวมเพ่ือนำเขา
กระบวนการรีไซเคิล  

042 ทำเปนเชื้อเพลิงผสม 



แผนการจดัการของเสยีโครงการสพุรรณบรีุ 
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ตารางที่ 3-3 รายละเอียดการจัดการของเสีย โครงการสุพรรณบุรี ระยะทดสอบหลุม 

ลำดับ
ที ่

รหัสของเสีย ชื่อของเสีย 

ปริมาณการเกิดของ
เสีย 

การจัดการของเสีย 
ผูขนสง ผูรับกำจัด 

วิธีบำบดัหรือกำจัด 

ปริมาณ หนวย 
ในพื้นที่
โครงการ 

นอกพื้นที่
โครงการ รหัส วิธีดำเนินการ 

9 1102  บรรจุภณัฑท่ีเปนพลาสติก 
(Plastic packaging) 

0.35  ตัน/ป  √ - โครงการสุพรรณบุรี 
- บจก. เวสท แมเนจ

เมนท สยาม (WMS) 
- บริษัท เอ็ม เอ็ม  

ลอจิสติคส จำกดั  
- บริษัท ทีเออารเอฟ 

จำกัด หรือ บริษัท
ไดรับอนญุาตตาม
กฎหมายที่เก่ียวของ 

- บริษัท อูทอง 
พลาสมา เอ็นเนอรยี่ 
จำกัด  

- บจก. บางปู เอนไว
รอนเมนทอล คอม
เพล็กซ (BPEC) หรือ
บริษัทท่ีไดรับอนุญาต
ตามกฎหมายท่ี
เกี่ยวของ 

049 
 

สงตอผูรวบรวมเพ่ือนำเขา
กระบวนการรีไซเคิล  

042 ทำเปนเชื้อเพลิงผสม 

10 1103  บรรจุภณัฑท่ีเปนไม 
(wooden packaging) 

0.25 ตัน/ป  √ - โครงการสุพรรณบุรี 
- บจก. เวสท แมเนจ

เมนท สยาม (WMS) 
- บริษัท เอ็ม เอ็ม  

ลอจิสติคส จำกดั  
- บริษัท ทีเออารเอฟ 

จำกัด หรือ บริษัท
ไดรับอนญุาตตาม
กฎหมายที่เก่ียวของ 

- บริษัท อูทอง 
พลาสมา เอ็นเนอรยี่ 
จำกัด  

- บจก. บางปู เอนไว
รอนเมนทอล คอม
เพล็กซ (BPEC) หรือ
บริษัทท่ีไดรับอนุญาต
ตามกฎหมายท่ี
เกี่ยวของ 

049 
 

สงตอผูรวบรวมเพ่ือนำเขา
กระบวนการรีไซเคิล  

042 ทำเปนเชื้อเพลิงผสม 

11 1104  บรรจุภณัฑท่ีเปนโลหะ 
(Metallic packaging ) 

0.15  ตัน/ป  √ - โครงการสุพรรณบุรี 049 
 

สงตอผูรวบรวมเพ่ือนำเขา
กระบวนการรีไซเคิล  
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ตารางที่ 3-3 รายละเอียดการจัดการของเสีย โครงการสุพรรณบุรี ระยะทดสอบหลุม 

ลำดับ
ที ่

รหัสของเสีย ชื่อของเสีย 

ปริมาณการเกิดของ
เสีย 

การจัดการของเสีย 
ผูขนสง ผูรับกำจัด 

วิธีบำบดัหรือกำจัด 

ปริมาณ หนวย 
ในพื้นที่
โครงการ 

นอกพื้นที่
โครงการ รหัส วิธีดำเนินการ 

- บจก. เวสท แมเนจ
เมนท สยาม (WMS) 

- บริษัท เอ็ม เอ็ม  
ลอจิสติคส จำกดั  

- บริษัท ทีเออารเอฟ 
จำกัด หรือ บริษัท
ไดรับอนญุาตตาม
กฎหมายที่เก่ียวของ 

- บริษัท อูทอง 
พลาสมา เอ็นเนอรยี่ 
จำกัด  

- บจก. บางปู เอนไว
รอนเมนทอล คอม
เพล็กซ (BPEC) หรือ
บริษัทท่ีไดรับอนุญาต
ตามกฎหมายท่ี
เกี่ยวของ 

042 ทำเปนเชื้อเพลิงผสม 

12 1107  บรรจุภณัฑท่ีเปนแกว 
(Glass packaging) 

0.50  ตัน/ป  √ - โครงการสุพรรณบุรี 
- บจก. เวสท แมเนจ

เมนท สยาม (WMS) 
- บริษัท เอ็ม เอ็ม  

ลอจิสติคส จำกดั  
- บริษัท ทีเออารเอฟ 

จำกัด หรือ บริษัท
ไดรับอนญุาตตาม
กฎหมายที่เก่ียวของ 

- บริษัท อูทอง 
พลาสมา เอ็นเนอรยี่ 
จำกัด  

- บจก. บางปู เอนไว
รอนเมนทอล คอม
เพล็กซ (BPEC) หรือ
บริษัทท่ีไดรับอนุญาต
ตามกฎหมายท่ี
เกี่ยวของ 

049 
 

สงตอผูรวบรวมเพ่ือนำเขา
กระบวนการรีไซเคิล 

042 ทำเปนเชื้อเพลิงผสมสำหรับ
เตาเผาปูนซีเมนต 

13 1111 HA ถังน้ำมันใชแลว 1.3  ตัน/ป  √ 069 ลางทำความสะอาด 
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ตารางที่ 3-3 รายละเอียดการจัดการของเสีย โครงการสุพรรณบุรี ระยะทดสอบหลุม 

ลำดับ
ที ่

รหัสของเสีย ชื่อของเสีย 

ปริมาณการเกิดของ
เสีย 

การจัดการของเสีย 
ผูขนสง ผูรับกำจัด 

วิธีบำบดัหรือกำจัด 

ปริมาณ หนวย 
ในพื้นที่
โครงการ 

นอกพื้นที่
โครงการ รหัส วิธีดำเนินการ 

(Empty oil metal drum) - บจก. เวสท แมเนจ
เมนท สยาม (WMS) 

- บริษัท เอ็ม เอ็ม  
ลอจิสติคส จำกดั  

- บริษัท ทีเออารเอฟ 
จำกัด หรือ บริษัท
ไดรับอนญุาตตาม
กฎหมายที่เก่ียวของ 

- บจก. อีสเทิรน ซี
บอรด เอนไวรอน
เมนทอล คอมเพล็กซ 
(ESBEC)หรือ บริษัท
ไดรับอนุญาตตาม
กฎหมายท่ีเก่ียวของ 

049 สงตอผูรวบรวมเพ่ือนำเขา
กระบวนการรีไซเคิล 

14 1501 HA กากตะกอนท่ีปนเปอนน้ำมัน 
(Oil contaminated sludge) 

1.5  ตัน/ป  √ - บจก. เวสท แมเนจ
เมนท สยาม (WMS) 

- บริษัท เอ็ม เอ็ม  
ลอจิสติคส จำกดั  

- บริษัท ทีเออารเอฟ 
จำกัด หรือ บริษัท
ไดรับอนญุาตตาม
กฎหมายที่เก่ียวของ 

- บจก. อีสเทิรน ซี
บอรด เอนไวรอน
เมนทอล คอมเพล็กซ 
(ESBEC) หรือ บริษัท
ที่ไดรับอนุญาตตาม
กฎหมายท่ีเก่ียวของ 

042 ทำเชื้อเพลิงผสม  

076 เผาทำลายรวมในเตาเผา
ปูนซีเมนต  

15 1602  น้ำเสียจากการอุปโภค –
บริโภค (Domestice 
wastewater) 

3.2  ลูกบาศก
เมตร/วัน 

√  - - โครงการสุพรรณบรุ ี 061 บำบัดดวยถังบำบัดนำ้เสยี
สำเรจ็รูป แบบ Septic tank 

16 1701 HA ของเสียติดเช้ือ (Infected 
Waste) 

0.001 ตัน/ป  √ - บริษัทที่ไดรับ
อนุญาตจาก
เทศบาลเมือง
สุพรรณบุรหีรือ 
บริษัทที่ไดรับ

- สถานที่กำจัดของเสยี
ของเทศบาลเมือง
สุพรรณบุรีหรือ 
บริษัทท่ีไดรับอนุญาต

075 เผาทำลายในเตาเผา เฉพาะ
สำหรับของเสียอันตราย 
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ตารางที่ 3-3 รายละเอียดการจัดการของเสีย โครงการสุพรรณบุรี ระยะทดสอบหลุม 

ลำดับ
ที ่

รหัสของเสีย ชื่อของเสีย 

ปริมาณการเกิดของ
เสีย 

การจัดการของเสีย 
ผูขนสง ผูรับกำจัด 

วิธีบำบดัหรือกำจัด 

ปริมาณ หนวย 
ในพื้นที่
โครงการ 

นอกพื้นที่
โครงการ รหัส วิธีดำเนินการ 

อนุญาตตาม
กฎหมายที่เก่ียวของ 

ตามกฎหมายท่ี
เกี่ยวของ 

17 1704  ยาหมดอาย ุ
(Expiry medicine) 

0.001  ตัน/ป  √ - บริษัทที่ไดรับ
อนุญาตจาก
เทศบาลเมือง
สุพรรณบุรหีรือ 
บริษัทที่ไดรับ
อนุญาตตาม
กฎหมายที่เก่ียวของ 

- สถานที่กำจัดของเสยี
ของเทศบาลเมือง
สุพรรณบุรีหรือ 
บริษัทท่ีไดรับอนุญาต
ตามกฎหมายท่ี
เกี่ยวของ 

075 เผาทำลายในเตาเผา เฉพาะ
สำหรับของเสียอันตราย 

18 1902  เศษอาหารเปยก  0.001 กก./ป √ √ - บจก. เวสท แมเนจ
เมนท สยาม 
(WMS) หรือ บริษัท
ไดรับอนญุาตตาม
กฎหมายที่
เกี่ยวของ 

- บริษัท อูทอง 
พลาสมา เอ็นเนอรยี่ 
จำกัด 

- บจก. บางปู เอนไว
รอนเมนทอล คอม
เพล็กซ (BPEC) หรือ 
บริษัทไดรับอนุญาต
ตามกฎหมายท่ี
เกี่ยวของ 

041 ทำเชื้อเพลิงทดแทน 
042 ทำเชื้อเพลิงผสมปรับปรุง 

043 เผาเพื่อเอาพลังงานไปผลิตไฟฟา  

074 เผาทำลายในเตาเผาขยะทั่วไป  
083 

 
 

หมักทำเปนปุยหรือสารปรับปรุง
คุณภาพดิน 
 

19 1902  ของเสียไมอันตรายทั่วไป 
(Non-hazardous waste) 

0.5 ตัน/ป  √ - โครงการสุพรรณบุรี 
- บจก. เวสท แมเนจ

เมนท สยาม (WMS) 

- บริษัท อูทอง 
พลาสมา เอ็นเนอรยี่ 
จำกัด  

041 ทำเชื้อเพลิงทดแทน 

042 ทำเชื้อเพลิงผสมปรับปรุง  

043 เผาเพื่อเอาพลังงานไปผลิตไฟฟา  
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ตารางที่ 3-3 รายละเอียดการจัดการของเสีย โครงการสุพรรณบุรี ระยะทดสอบหลุม 

ลำดับ
ที ่

รหัสของเสีย ชื่อของเสีย 

ปริมาณการเกิดของ
เสีย 

การจัดการของเสีย 
ผูขนสง ผูรับกำจัด 

วิธีบำบดัหรือกำจัด 

ปริมาณ หนวย 
ในพื้นที่
โครงการ 

นอกพื้นที่
โครงการ รหัส วิธีดำเนินการ 

- บริษัท เอ็ม เอ็ม  
ลอจิสติคส จำกดั  

- บริษัท ทีเออารเอฟ 
จำกัด หรือ บริษัท
ไดรับอนญุาตตาม
กฎหมายที่
เก่ียวของ 

- บจก. บางปู เอนไว
รอนเมนทอล คอม
เพล็กซ (BPEC) หรือ 
บริษัทไดรับอนุญาต
ตามกฎหมายท่ี
เกี่ยวของ 

074 
 

เผาทำลายในเตาเผาขยะทั่วไป  
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ตารางที่ 3-4 รายละเอียดการจัดการของเสีย โครงการสุพรรณบุรี ระยะผลิต 

ลำดับ
ที ่

รหัสของเสีย ชื่อของเสีย 

ปริมาณการเกิดของ
เสีย 

การจัดการของเสีย 
ผูขนสง ผูรับกำจัด 

วิธีบำบัดหรือกำจัด 

ปริมาณ หนวย 
ในพื้นที่
โครงการ 

นอกพื้นที่
โครงการ 

รหัส วิธีดำเนินการ 

1 0101 HM น้ำจากกระบวนการผลิตท่ี
ปนเปอนสารอันตราย 
(Produced Water) 

70,000  บารเรล/
เดือน 

√  - บจก. บี อาร เค 
อินเตอร ทราน
สปอรต 

- บริษัท ยิ้มสยามเอ็นจิ
เนียร่ิง จำกัดหรือ 
บริษัทที่ไดรับอนญุาต
ตามกฎหมายที่
เกี่ยวของ 

โครงการสุพรรณบุร ี 077 อัดกลับลงหลุมอัดกลับน้ำ 

2 0402 HA น้ำมันหลอลื่นหรือน้ำมันเกียร
ใชแลว (Used lubricating or 
gear oil) 

5  ตัน/ป √  - โครงการสุพรรณบุรี 
- บริษัท เอ็ม เอ็ม  ลอจิ

สติคส จำกัด  
- บริษัท ทีเออารเอฟ 

จำกัด หรือ บริษัทที่
ไดรับอนญุาตตาม
กฎหมายที่เก่ียวของ 

- โครงการสุพรรณบุร ี
- บจก. อีสเทิรน ซี

บอรด เอนไวรอน
เมนทอล คอมเพล็กซ 
(ESBEC) หรือ บริษัท
ที่ไดรับอนญุาตตาม
กฎหมาย 

032 สงกลับผูขายเพ่ือกำจัด  

049 นำเขากระบวนการแยก
น้ำมันดิบและน้ำ 

3 0503 HA อุปกรณคุมครองความ
ปลอดภัยปนเปอนน้ำมัน (Oil 
contaminated PPE) 

0.50 ตัน/ป  √ - บจก. เวสท แมเนจ
เมนท สยาม (WMS) 
หรือ บริษัทท่ีไดรับ
อนุญาตตามกฎหมายท่ี
เก่ียวของ 

- บจก. อีสเทิรน ซี
บอรด เอนไวรอน
เมนทอล คอมเพล็กซ 
(ESBEC)หรือ บริษัท
ไดรับอนญุาตตาม
กฎหมายท่ีเก่ียวของ 

042 ทำเปนเช้ือเพลิงผสม 

4 0503 HA ผาปนเปอนน้ำมัน 
(Oil contaminated fabric) 

3.3  ตัน/ป  √ - บจก. เวสท แมเนจ
เมนท สยาม (WMS) 

- บจก. อีสเทิรน ซี
บอรด เอนไวรอน

042 ทำเปนเช้ือเพลิงผสม 
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ตารางที่ 3-4 รายละเอียดการจัดการของเสีย โครงการสุพรรณบุรี ระยะผลิต 

ลำดับ
ที ่

รหัสของเสีย ชื่อของเสีย 

ปริมาณการเกิดของ
เสีย 

การจัดการของเสีย 
ผูขนสง ผูรับกำจัด 

วิธีบำบัดหรือกำจัด 

ปริมาณ หนวย 
ในพื้นที่
โครงการ 

นอกพื้นที่
โครงการ 

รหัส วิธีดำเนินการ 

หรือ บริษัทท่ีไดรับ
อนุญาตตามกฎหมายท่ี
เก่ียวของ 

เมนทอล คอมเพล็กซ 
(ESBEC)หรือ บริษัท
ไดรับอนญุาตตาม
กฎหมายท่ีเก่ียวของ 

5 0602 HM สารเคมีไมใชแลว 
(Used chemical) 

3  ตัน/
เดือน 

 √ - บจก. เวสท แมเนจ
เมนท สยาม (WMS) 
หรือ บริษัทท่ีไดรับ
อนุญาตตามกฎหมายท่ี
เก่ียวของ 

- บจก. อีสเทิรน ซี
บอรด เอนไวรอน
เมนทอล คอมเพล็กซ 
(ESBEC)หรือ บริษัท
ไดรับอนญุาตตาม
กฎหมายท่ีเก่ียวของ 

042 ทำเปนเช้ือเพลิงผสม 

6 0603 HM สารเคมีไมใชแลวจาก
หองปฏิบัติการวิเคราะห 
(Used chemical from 
laboratory) 

0.05  ตัน/ป  √ - บจก. เวสท แมเนจ
เมนท สยาม (WMS) 
หรือ บริษัทท่ีไดรับ
อนุญาตตามกฎหมายท่ี
เก่ียวของ 

- บจก. อีสเทิรน ซี
บอรด เอนไวรอน
เมนทอล คอมเพล็กซ 
(ESBEC)หรือ บริษัท
ไดรับอนญุาตตาม
กฎหมายท่ีเก่ียวของ 

042 ทำเปนเช้ือเพลิงผสม 

7 0905 HM หลอดไฟ (Light tube) 0.005  ตัน/ป  √ - บจก. เวสท แมเนจ
เมนท สยาม 

- บจก. อีสเทิรน ซี
บอรด เอนไวรอน

075  
 

เผาทำลายในเตาเผาเฉพาะ
สำหรับของเสียอันตราย 
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ตารางที่ 3-4 รายละเอียดการจัดการของเสีย โครงการสุพรรณบุรี ระยะผลิต 

ลำดับ
ที ่

รหัสของเสีย ชื่อของเสีย 

ปริมาณการเกิดของ
เสีย 

การจัดการของเสีย 
ผูขนสง ผูรับกำจัด 

วิธีบำบัดหรือกำจัด 

ปริมาณ หนวย 
ในพื้นที่
โครงการ 

นอกพื้นที่
โครงการ 

รหัส วิธีดำเนินการ 

(WMS)หรือ บริษัทท่ี
ไดรับอนญุาตตาม
กฎหมายที่เก่ียวของ 

เมนทอล คอมเพล็กซ 
(ESBEC) 

- บจก.บางปู เอนไว
รอนเมนทอล คอม
เพล็กซ (BPEC)หรือ 
บริษัทไดรับอนุญาต
ตามกฎหมายท่ี
เก่ียวของ 

049 นำกลับมาใชประโยชนอีกดวยวิธี
อ่ืน 

8 1002 HA แบตเตอรี่ชนิดใชนิเกิล
แคดเมียม 
(Ni-Cd batteries) 

0.005  ตัน/ป  √ - บจก. เวสท แมเนจ
เมนท สยาม (WMS) 
หรือ บริษัทท่ีไดรับ
อนุญาตตามกฎหมาย
ที่เก่ียวของ 

- บจก. อีสเทิรน ซี
บอรด เอนไวรอน
เมนทอล คอมเพล็กซ 
(ESBEC)หรือ บริษัท
ไดรับอนญุาตตาม
กฎหมายท่ีเก่ียวของ 

049  สงตอผูรวบรวมเพ่ือนำเขา
กระบวนการรีไซเคิลโลหะหนัก 

9 1004  แบตเตอรี่ชนิดอัลคาไลน 
(Alkaline batteries) 

0.05 ตัน/ป  √ - บจก. เวสท แมเนจ
เมนท สยาม (WMS) 
หรือ บริษัทท่ีไดรับ
อนุญาตตามกฎหมาย
ที่เก่ียวของ 

- บจก. อีสเทิรน ซี
บอรด เอนไวรอน
เมนทอล คอมเพล็กซ 
(ESBEC)หรือ บริษัท
ไดรับอนญุาตตาม
กฎหมายท่ีเก่ียวของ 

049  สงตอผูรวบรวมเพ่ือนำเขา
กระบวนการรีไซเคิลหรือ 
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ตารางที่ 3-4 รายละเอียดการจัดการของเสีย โครงการสุพรรณบุรี ระยะผลิต 

ลำดับ
ที ่

รหัสของเสีย ชื่อของเสีย 

ปริมาณการเกิดของ
เสีย 

การจัดการของเสีย 
ผูขนสง ผูรับกำจัด 

วิธีบำบัดหรือกำจัด 

ปริมาณ หนวย 
ในพื้นที่
โครงการ 

นอกพื้นที่
โครงการ 

รหัส วิธีดำเนินการ 

10 1101  บรรจุภณัฑท่ีเปนกระดาษ 
หรือกระดาษแข็ง 
(Paper and cardboard 
packaging) 

0.40  ตัน/ป  √ - โครงการสุพรรณบุร ี
- บจก. เวสท แมเนจ

เมนท สยาม (WMS) 
หรือ บริษัทไดรับ
อนุญาตตามกฎหมายท่ี
เก่ียวของ 

- บริษัท อูทอง 
พลาสมา เอ็นเนอรยี่ 
จำกัด  

- บจก. บางปู เอนไว
รอนเมนทอล คอม
เพล็กซ (BPEC) หรือ
บริษัทท่ีไดรับอนญุาต
ตามกฎหมายท่ี
เก่ียวของ 

074 

 

เผาทำลายเพ่ือเอาพลังงานไอน้ำ

และผลิตกระแสไฟฟา 

049 

 

 

สงตอผูรวบรวมเพ่ือนำเขา

กระบวนการรีไซเคิล 

11 1102  บรรจุภณัฑท่ีเปนพลาสติก 
(Plastic packaging) 

0.35  ตัน/ป  √ - โครงการสุพรรณบุรี 
- บจก. เวสท แมเนจ

เมนท สยาม (WMS) 
หรือ บริษัทไดรับ
อนุญาตตามกฎหมายท่ี
เกี่ยวของ 

- บริษัท อูทอง 
พลาสมา เอ็นเนอรยี่ 
จำกัด  

- บจก. บางปู เอนไว
รอนเมนทอล คอม
เพล็กซ (BPEC) หรือ
บริษัทท่ีไดรับอนญุาต
ตามกฎหมายท่ี
เก่ียวของ 

049 
 

สงตอผูรวบรวมเพ่ือนำเขา
กระบวนการรีไซเคิล  

042 ทำเปนเช้ือเพลิงผสม 

12 1103  บรรจุภณัฑท่ีเปนไม 
(wooden packaging) 

0.25  ตัน/ป  √ - โครงการสุพรรณบุรี 049 
 

สงตอผูรวบรวมเพ่ือนำเขา
กระบวนการรีไซเคิล  
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ตารางที่ 3-4 รายละเอียดการจัดการของเสีย โครงการสุพรรณบุรี ระยะผลิต 

ลำดับ
ที ่

รหัสของเสีย ชื่อของเสีย 

ปริมาณการเกิดของ
เสีย 

การจัดการของเสีย 
ผูขนสง ผูรับกำจัด 

วิธีบำบัดหรือกำจัด 

ปริมาณ หนวย 
ในพื้นที่
โครงการ 

นอกพื้นที่
โครงการ 

รหัส วิธีดำเนินการ 

- บจก. เวสท แมเนจ
เมนท สยาม (WMS) 
หรือ บริษัทไดรับ
อนุญาตตามกฎหมายท่ี
เกี่ยวของ 

- บริษัท อูทอง 
พลาสมา เอ็นเนอรยี่ 
จำกัด  

- บจก. บางปู เอนไว
รอนเมนทอล คอม
เพล็กซ (BPEC) หรือ
บริษัทท่ีไดรับอนญุาต
ตามกฎหมายท่ี
เก่ียวของ 

042 หรือ ทำเปนเช้ือเพลิงผสม 

13 1104  บรรจุภณัฑท่ีเปนโลหะ 
(Metallic packaging ) 

0.15  ตัน/ป  √ - โครงการสุพรรณบุรี 
- บจก. เวสท แมเนจ

เมนท สยาม (WMS) 
หรือ บริษัทไดรับ
อนุญาตตามกฎหมายท่ี
เกี่ยวของ 

- บริษัท อูทอง 
พลาสมา เอ็นเนอรยี่ 
จำกัด  

- บจก. บางปู เอนไว
รอนเมนทอล คอม
เพล็กซ (BPEC) หรือ
บริษัทท่ีไดรับอนญุาต
ตามกฎหมายท่ี
เก่ียวของ 

049 
 

สงตอผูรวบรวมเพ่ือนำเขา
กระบวนการรีไซเคิล  

14 1105  บรรจุภณัฑท่ีประกอบดวยวสัดุ
หลายชนิด (Composite 
packaging) 

2.00 ตัน/ป  √ - โครงการสุพรรณบุร ี
- บจก. เวสท แมเนจ

เมนท สยาม (WMS) 
หรือ บริษัทไดรับ
อนุญาตตามกฎหมาย
ที่เก่ียวของ 

- บริษัท อูทอง 
พลาสมา เอ็นเนอรยี่ 
จำกัด  

- -  บจก. บางปู เอนไว
รอนเมนทอล คอม
เพล็กซ (BPEC) หรือ 

049 สงตอผูรวบรวมเพ่ือนำเขา
กระบวนการรีไซเคิล 
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ตารางที่ 3-4 รายละเอียดการจัดการของเสีย โครงการสุพรรณบุรี ระยะผลิต 

ลำดับ
ที ่

รหัสของเสีย ชื่อของเสีย 

ปริมาณการเกิดของ
เสีย 

การจัดการของเสีย 
ผูขนสง ผูรับกำจัด 

วิธีบำบัดหรือกำจัด 

ปริมาณ หนวย 
ในพื้นที่
โครงการ 

นอกพื้นที่
โครงการ 

รหัส วิธีดำเนินการ 

บริษัทไดรับอนุญาต
ตามกฎหมายท่ี
เก่ียวของ 

15 1107  บรรจุภณัฑท่ีเปนแกว 
(Glass packaging) 

0.50  ตัน/ป  √ - โครงการสุพรรณบุรี 
- บจก. เวสท แมเนจ

เมนท สยาม (WMS) 
หรือ บริษัทไดรับ
อนุญาตตามกฎหมายท่ี
เกี่ยวของ 

- บริษัท อูทอง 
พลาสมา เอ็นเนอรยี่ 
จำกัด  

- บจก. บางปู เอนไว
รอนเมนทอล คอม
เพล็กซ (BPEC) หรือ
บริษัทท่ีไดรับอนญุาต
ตามกฎหมายท่ี
เก่ียวของ 

049 
 

สงตอผูรวบรวมเพ่ือนำเขา
กระบวนการรีไซเคิล 

042 ทำเปนเช้ือเพลิงผสม 

16 1111 HA ถังน้ำมันใชแลว 
(Empty oil metal drum) 

1.3  ตัน/ป  √ - บจก. เวสท แมเนจ
เมนท สยาม 
(WMS)หรือ บริษัท
ไดรับอนญุาตตาม
กฎหมายที่เก่ียวของ 

- บจก. อีสเทิรน ซี
บอรด เอนไวรอน
เมนทอล คอมเพล็กซ 
(ESBEC)หรือ บริษัท
ไดรับอนญุาตตาม
กฎหมายท่ีเก่ียวของ 

069 ลางทำความสะอาด 

049 สงตอผูรวบรวมเพ่ือนำเขา
กระบวนการรีไซเคิล 

17 1111 HA 2.00 ตัน/ป  √ 069 ลางทำความสะอาด  



แผนการจดัการของเสยีโครงการสพุรรณบรีุ 

บริษัท ปตท. สผ. อินเตอร์เนชัÉนแนล จํากดั 
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ตารางที่ 3-4 รายละเอียดการจัดการของเสีย โครงการสุพรรณบุรี ระยะผลิต 

ลำดับ
ที ่

รหัสของเสีย ชื่อของเสีย 

ปริมาณการเกิดของ
เสีย 

การจัดการของเสีย 
ผูขนสง ผูรับกำจัด 

วิธีบำบัดหรือกำจัด 

ปริมาณ หนวย 
ในพื้นที่
โครงการ 

นอกพื้นที่
โครงการ 

รหัส วิธีดำเนินการ 

บรรจุภัณฑโลหะปนเปอน
น้ำมัน (Packaging 
containing oil or liquid 
fuel) 

- บจก. เวสท แมเนจ
เมนท สยาม (WMS) 
หรือ บริษัทไดรับ
อนุญาตตามกฎหมาย
ที่เก่ียวของ 

- บจก. อีสเทิรน ซี
บอรด เอนไวรอน
เมนทอล คอมเพล็กซ 
(ESBEC) หรือ บริษัท
ไดรับอนญุาตตาม
กฎหมายท่ีเก่ียวของ 

049 สงตอผูรวบรวมเพ่ือนำเขา
กระบวนการรีไซเคิล 

18 1203 HM ฉนวนท่ีมีแรใยหิน  5  
 

ตัน/ป  √ - บจก. เวสท แมเนจ
เมนท สยาม (WMS) 
หรือ บริษัทไดรับ
อนุญาตตามกฎหมาย
ที่เก่ียวของ 

- บจก. อีสเทิรน ซี
บอรด เอนไวรอน
เมนทอล คอมเพล็กซ 
(ESBEC)หรือ บริษัท
ไดรับอนญุาตตาม
กฎหมายท่ีเก่ียวของ 

073 ฝงกลบอยางปลอดภัย 

042 ทำเปนเช้ือเพลิงผสม 

19 1205  ฉนวนกันความรอนชนิดใย
แกว 

5  
 

ตัน/ป  √ - บจก. เวสท แมเนจ
เมนท สยาม 
(WMS)หรือ บริษัท
ไดรับอนญุาตตาม
กฎหมายที่เก่ียวของ 

- บจก. อีสเทิรน ซี
บอรด เอนไวรอน
เมนทอล คอมเพล็กซ 
(ESBEC)หรือ บริษัท
ไดรับอนญุาตตาม
กฎหมายท่ีเก่ียวของ 

071 

 

ฝงกลบตามหลักสุขาภิบาล 

 

20 1405  เศษสายไฟ (Discarded 
Cables) 

20 กิโลกรมั
/ป 

 √ - โครงการสุพรรณบุรี 049 
 

สงตอผูรวบรวมเพ่ือนำเขา
กระบวนการรีไซเคิล  



แผนการจดัการของเสยีโครงการสพุรรณบรีุ 

บริษัท ปตท. สผ. อินเตอร์เนชัÉนแนล จํากดั 
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ตารางที่ 3-4 รายละเอียดการจัดการของเสีย โครงการสุพรรณบุรี ระยะผลิต 

ลำดับ
ที ่

รหัสของเสีย ชื่อของเสีย 

ปริมาณการเกิดของ
เสีย 

การจัดการของเสีย 
ผูขนสง ผูรับกำจัด 

วิธีบำบัดหรือกำจัด 

ปริมาณ หนวย 
ในพื้นที่
โครงการ 

นอกพื้นที่
โครงการ 

รหัส วิธีดำเนินการ 

- บจก. เวสท แมเนจ
เมนท สยาม (WMS) 
หรือ บริษัทไดรับ
อนุญาตตามกฎหมายท่ี
เกี่ยวของ 

- บริษัท อูทอง 
พลาสมา เอ็นเนอรยี่ 
จำกัด  

- บจก. บางปู เอนไว
รอนเมนทอล คอม
เพล็กซ (BPEC) หรือ
บริษัทท่ีไดรับอนญุาต
ตามกฎหมายท่ี
เก่ียวของ 

042 ทำเปนเช้ือเพลิงผสม 

21 1406  สายสลิงท่ีไมใชงานแลว 
(Discarded sling) 

0.20 ตัน/ป  √ - โครงการสุพรรณบุรี 
- บจก. เวสท แมเนจ

เมนท สยาม (WMS) 
หรือ บริษัทไดรับ
อนุญาตตามกฎหมายท่ี
เกี่ยวของ 

- บริษัท อูทอง 
พลาสมา เอ็นเนอรยี่ 
จำกัด  

- บจก. บางปู เอนไว
รอนเมนทอล คอม
เพล็กซ (BPEC) หรือ
บริษัทท่ีไดรับอนญุาต
ตามกฎหมายท่ี
เก่ียวของ 

049 
 

สงตอผูรวบรวมเพ่ือนำเขา
กระบวนการรีไซเคิล  
 

042 ทำเปนเช้ือเพลิงผสม 

22 1409 HA อุปกรณการสำรวจและผลิตท่ี
ไมใชงานแลวปนเปอนน้ำมัน 

- ตัน/ป  √ - บริษัทที่ไดรับอนญุาต
ตามกฎหมาย 

- บริษัทท่ีไดรับอนญุาต
ตามกฎหมาย 

069 ลางทำความสะอาด และ  
สงตอผูรวบรวมหรือโรงหลอม 

049 เพ่ือนำเขากระบวนการรไีซเคลิ 

23 1411  - ตัน/ป  √ 069 ลางทำความสะอาด  



แผนการจดัการของเสยีโครงการสพุรรณบรีุ 

บริษัท ปตท. สผ. อินเตอร์เนชัÉนแนล จํากดั 

   

  
 86 

 

ตารางที่ 3-4 รายละเอียดการจัดการของเสีย โครงการสุพรรณบุรี ระยะผลิต 

ลำดับ
ที ่

รหัสของเสีย ชื่อของเสีย 

ปริมาณการเกิดของ
เสีย 

การจัดการของเสีย 
ผูขนสง ผูรับกำจัด 

วิธีบำบัดหรือกำจัด 

ปริมาณ หนวย 
ในพื้นที่
โครงการ 

นอกพื้นที่
โครงการ 

รหัส วิธีดำเนินการ 

อุปกรณการสำรวจและผลิตที่
ไมใชงานแลว 

- บริษัทที่ไดรับอนญุาต
ตามกฎหมาย 

- บริษัทท่ีไดรับอนญุาต
ตามกฎหมาย 

049 สงตอผูรวบรวมหรือโรงหลอม
เพ่ือนำเขากระบวนการรีไซเคิล 

24 1501 HA กากตะกอนท่ีปนเปอนน้ำมัน 
(Oil contaminated sludge) 

50  ตัน/ป  √ - บจก. เวสท แมเนจ
เมนท สยาม (WMS) 

- บริษัท ว ีพี กรีน เทค 
จำกัด 

- บริษัท ยิ้มสยามเอ็นจิ
เนียร่ิง จำกัด 

- บริษัท เอ็ม เอ็ม ลอจิ
สติคส จำกัด 

- บริษัทไทยโอนลี่วัน 
แมเนจแอนดเซอรวิส 
จำกัด หรือ  บริษัทที่
ไดรับอนญุาตตาม
กฎหมายที่เก่ียวของ 

- บจก. อีสเทิรน ซี
บอรด เอนไวรอน
เมนทอล คอมเพล็กซ 
(ESBEC) 

- บจก. ปูนซีเมนตนคร
หลวง (SCCC) 

- บริษัท เอส เอส ซี 
ออยล จำกัด (SSC 
oil) 

- บริษัท เอส ซ ีไอ อีโค 
เซอรวิสเซส จำกัด 
(SCI eco) 

- บริษัทไทยโอนลี่วัน 
แมเนจแอนดเซอรวิส 
จำกัด หรือบริษัทที่
ไดรับอนญุาตตาม
กฎหมายท่ีเกี่ยวของ 

076 
 

เผาทำลายรวมในเตาเผา
ปูนซีเมนต  
 

042 
 
 

ทำเปนเช้ือเพลิงผสม 



แผนการจดัการของเสยีโครงการสพุรรณบรีุ 
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ตารางที่ 3-4 รายละเอียดการจัดการของเสีย โครงการสุพรรณบุรี ระยะผลิต 

ลำดับ
ที ่

รหัสของเสีย ชื่อของเสีย 

ปริมาณการเกิดของ
เสีย 

การจัดการของเสีย 
ผูขนสง ผูรับกำจัด 

วิธีบำบัดหรือกำจัด 

ปริมาณ หนวย 
ในพื้นที่
โครงการ 

นอกพื้นที่
โครงการ 

รหัส วิธีดำเนินการ 

25 1601 HM น้ำเสียปนเปอนน้ำมันหรือ
สารเคมี (Oil or chemical 
contaminated 
wastewater) 

1,000 ตัน/ป √  - บจก. บี อาร เค 
อินเตอร ทราน
สปอรต 

- บริษัท ยิ้มสยามเอ็นจิ
เนียร่ิง จำกัด 

- บริษัท เอ็ม เอ็ม ลอจิ
สติคส จำกัด หรือ 
บริษัทไดรับอนุญาต
ตามกฎหมายท่ี
เก่ียวของ 

- โครงการสุพรรณบุร ี 077 อัดกลับลงหลุมอัดกลับน้ำ 

26 1602  น้ำเสียจากการอุปโภค –บรโิภค 
(Domestice wastewater) 

3.2  ลูกบาศก
เมตร/วัน 

√  - - โครงการสุพรรณบุร ี 061 บำบัดดวยถังบำบัดน้ำเสีย
สำเร็จรูป แบบ Septic tank 

27 1701 HA ของเสียติดเช้ือ (Infected 
Waste) 

0.001 ตัน/ป  √ - โครงการสุพรรณบุรี
หรือ บริษัทไดรับ
อนุญาตตามกฎหมาย
ที่เก่ียวของ 

- สถานที่กำจัดของเสยี
ของเทศบาลเมือง
สุพรรณบุรหีรือ 
บริษัทไดรับอนุญาต
ตามกฎหมายท่ี
เก่ียวของ 

075 เผาทำลายในเตาเผา เฉพาะ
สำหรับของเสียอันตราย 

28 1704  ยาหมดอาย ุ
(Expiry medicine) 

0.001  ตัน/ป  √ - โครงการสุพรรณบุรี
หรือ บริษัทไดรับ
อนุญาตตามกฎหมาย
ที่เก่ียวของ 

- สถานที่กำจัดของเสยี
ของเทศบาลเมือง
สุพรรณบุรหีรือ 
บริษัทไดรับอนุญาต
ตามกฎหมายท่ี
เก่ียวของ 

075 เผาทำลายในเตาเผา เฉพาะ
สำหรับของเสียอันตราย 



แผนการจดัการของเสยีโครงการสพุรรณบรีุ 
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ตารางที่ 3-4 รายละเอียดการจัดการของเสีย โครงการสุพรรณบุรี ระยะผลิต 

ลำดับ
ที ่

รหัสของเสีย ชื่อของเสีย 

ปริมาณการเกิดของ
เสีย 

การจัดการของเสีย 
ผูขนสง ผูรับกำจัด 

วิธีบำบัดหรือกำจัด 

ปริมาณ หนวย 
ในพื้นที่
โครงการ 

นอกพื้นที่
โครงการ 

รหัส วิธีดำเนินการ 

29 1902  เศษอาหารเปยก  100 กก./ป  √ - โครงการสพุรรณบรีุ - โครงการสพุรรณบรีุ 041
หรือ 

ทำเชื้อเพลิงทดแทน 
หรือ  

042 ทำเชื้อเพลิงผสมปรับปรุง  

043 เผาเพ่ือเอาพลังงานไปผลิตไฟฟา 
074 เผาทำลายในเตาเผาขยะทั่วไป  
083 หมักทำเปนปุยหรือสารปรับปรุง

คุณภาพดิน 
30 1902  ของเสียไมอันตรายทั่วไป 

(Non-hazardous waste) 
10.6 ตัน/ป  √ - โครงการสุพรรณบุร ี

- บจก. เวสท แมเนจ
เมนท สยาม (WMS) 
หรือ บริษัทไดรับ
อนุญาตตามกฎหมายท่ี
เก่ียวของ 

- บริษัท อูทอง 
พลาสมา เอ็นเนอรยี่ 
จำกัด  

- บจก. บางปู เอนไว
รอนเมนทอล คอม
เพล็กซ (BPEC) หรือ 
บริษัทไดรับอนุญาต
ตามกฎหมายท่ี
เก่ียวของ 

041 ทำเชื้อเพลิงทดแทน 

042 ทำเชื้อเพลิงผสมปรับปรุง 

043 เผาเพื่อเอาพลังงานไปผลิตไฟฟา 

074 
 

 

เผาทำลายในเตาเผาขยะทั่วไป 
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ตารางที่ 3-5 รายละเอียดการจัดการของเสีย โครงการสุพรรณบุรี ระยะปดหลุม สละหลุม 

ลำดับ
ที ่

รหัสของเสีย ชื่อของเสีย 

ปริมาณการเกิดของ
เสีย 

การจัดการของเสีย 
ผูขนสง ผูรับกำจัด 

วิธีบำบัดหรือกำจัด 

ปริมาณ หนวย 
ในพื้นที่
โครงการ 

นอกพื้นที่
โครงการ 

รหัส วิธีดำเนินการ 

1 0503 HA อุปกรณคุมครองความ
ปลอดภัยปนเปอนน้ำมัน (Oil 
contaminated PPE) 

0.05 ตัน/
หลุม 

 √ - บจก. เวสท แมเนจ
เมนท สยาม (WMS) 

- บริษัท เอ็ม เอ็ม  ลอจิ
สติคส จำกัด  

- บริษัท ทีเออารเอฟ 
จำกัด หรือ บริษัท
ไดรับอนญุาตตาม
กฎหมายที่เก่ียวของ 

- บจก. อีสเทิรน ซี
บอรด เอนไวรอน
เมนทอล คอม
เพล็กซ (ESBEC)หรือ 
บริษัทไดรับอนุญาต
ตามกฎหมายท่ี
เก่ียวของ 

042 ทำเปนเช้ือเพลิงผสม 

2 0503 HA ผาปนเปอนน้ำมัน 
(Oil contaminated fabric) 

0.05 ตัน/
หลุม 

 √ - บจก. เวสท แมเนจ
เมนท สยาม (WMS) 

- บริษัท เอ็ม เอ็ม  ลอจิ
สติคส จำกัด  

- บริษัท ทีเออารเอฟ 
จำกัด หรือ บริษัท
ไดรับอนญุาตตาม
กฎหมายที่เก่ียวของ 

- บจก. อีสเทิรน ซี
บอรด เอนไวรอน
เมนทอล คอม
เพล็กซ (ESBEC)หรือ 
บริษัทไดรับอนุญาต
ตามกฎหมายท่ี
เก่ียวของ 

042 ทำเปนเช้ือเพลิงผสม 

3 1102  บรรจุภัณฑท่ีเปนพลาสติก 
(Plastic packaging) 

0.01 ตัน/
หลุม 

 √ - โครงการสุพรรณบรุ ี 049 
 

สงตอผูรวบรวมเพ่ือนำเขา
กระบวนการรีไซเคิล  



แผนการจดัการของเสยีโครงการสพุรรณบรีุ 

บริษัท ปตท. สผ. อินเตอร์เนชัÉนแนล จํากดั 
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ตารางที่ 3-5 รายละเอียดการจัดการของเสีย โครงการสุพรรณบุรี ระยะปดหลุม สละหลุม 

ลำดับ
ที ่

รหัสของเสีย ชื่อของเสีย 

ปริมาณการเกิดของ
เสีย 

การจัดการของเสีย 
ผูขนสง ผูรับกำจัด 

วิธีบำบัดหรือกำจัด 

ปริมาณ หนวย 
ในพื้นที่
โครงการ 

นอกพื้นที่
โครงการ 

รหัส วิธีดำเนินการ 

- บจก. เวสท แมเนจ
เมนท สยาม (WMS) 

- บริษัท เอ็ม เอ็ม  ลอจิ
สติคส จำกัด  

- บริษัท ทีเออารเอฟ 
จำกัด หรือ บริษัทไดรับ
อนุญาตตามกฎหมายท่ี
เกี่ยวของ 

- บริษัท อูทอง 
พลาสมา เอ็นเนอรยี่ 
จำกัด  

- บจก. บางปู เอนไว
รอนเมนทอล คอม
เพล็กซ (BPEC) หรือ
บริษัทที่ไดรับ
อนุญาตตาม
กฎหมายท่ีเก่ียวของ 

042 ทำเปนเช้ือเพลิงผสม 

4 1103  บรรจุภัณฑท่ีเปนไม 
(wooden packaging) 

0.02 ตัน/
หลุม 

 √ - โครงการสุพรรณบรุ ี
- บจก. เวสท แมเนจ

เมนท สยาม (WMS) 
- บริษัท เอ็ม เอ็ม  ลอจิ

สติคส จำกัด  
- บริษัท ทีเออารเอฟ 

จำกัด หรือ บริษัท
ไดรับอนญุาตตาม
กฎหมายที่เก่ียวของ 

- บริษัท อูทอง 
พลาสมา เอ็นเนอร
ยี่ จำกัด  

- บจก. บางปู เอนไว
รอนเมนทอล คอม
เพล็กซ (BPEC) 
หรือบริษัทท่ีไดรับ
อนุญาตตาม
กฎหมายที่
เกี่ยวของ 

049 
 

สงตอผูรวบรวมเพ่ือนำเขา
กระบวนการรีไซเคิล  

042 ทำเปนเช้ือเพลิงผสม 

5 1104  บรรจุภัณฑท่ีเปนโลหะ 
(Metallic packaging ) 

0.05 ตัน/
หลุม 

 √ - โครงการสุพรรณบรุ ี 049 
 

สงตอผูรวบรวมเพ่ือนำเขา
กระบวนการรีไซเคิล  



แผนการจดัการของเสยีโครงการสพุรรณบรีุ 

บริษัท ปตท. สผ. อินเตอร์เนชัÉนแนล จํากดั 
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ตารางที่ 3-5 รายละเอียดการจัดการของเสีย โครงการสุพรรณบุรี ระยะปดหลุม สละหลุม 

ลำดับ
ที ่

รหัสของเสีย ชื่อของเสีย 

ปริมาณการเกิดของ
เสีย 

การจัดการของเสีย 
ผูขนสง ผูรับกำจัด 

วิธีบำบัดหรือกำจัด 

ปริมาณ หนวย 
ในพื้นที่
โครงการ 

นอกพื้นที่
โครงการ 

รหัส วิธีดำเนินการ 

- บจก. เวสท แมเนจ
เมนท สยาม (WMS) 

- บริษัท เอ็ม เอ็ม  ลอจิ
สติคส จำกัด  

- บริษัท ทีเออารเอฟ 
จำกัด หรือ บริษัทไดรับ
อนุญาตตามกฎหมายที่
เกี่ยวของ 

- บริษัท อูทอง 
พลาสมา เอ็นเนอรยี่ 
จำกัด  

- บจก. บางปู เอนไว
รอนเมนทอล คอม
เพล็กซ (BPEC) หรือ
บริษัทที่ไดรับ
อนุญาตตาม
กฎหมายที่เก่ียวของ 

042 ทำเปนเช้ือเพลิงผสม 

6 1107  บรรจุภัณฑท่ีเปนแกว 
(Glass packaging) 

0.01 ตัน/
หลุม 

 √ - โครงการสุพรรณบรุ ี
- บจก. เวสท แมเนจ

เมนท สยาม (WMS) 
- บริษัท เอ็ม เอ็ม  ลอจิ

สติคส จำกัด  
- บริษัท ทีเออารเอฟ 

จำกัด หรือ บริษัทไดรับ
อนุญาตตามกฎหมายที่
เกี่ยวของ 

- บริษัท อูทอง 
พลาสมา เอ็นเนอรยี่ 
จำกัด  

- บจก. บางปู เอนไว
รอนเมนทอล คอม
เพล็กซ (BPEC) หรือ
บริษัทที่ไดรับ
อนุญาตตาม
กฎหมายที่เก่ียวของ 

049 
 

สงตอผูรวบรวมเพ่ือนำเขา
กระบวนการรีไซเคิล  

042 ทำเปนเช้ือเพลิงผสม 

7 1301 HM เศษคอนกรีต อิฐ กระเบ้ือง ที่
มีสารอันตราย  

5.00 ตัน/
หลุม 

 √ - บจก. เวสท แมเนจ
เมนท สยาม (WMS) 

- บจก. อีสเทิรน ซี
บอรด เอนไวรอน

044  เปนวัตถุดิบทดแทนในเตาเผา
ปูนซีเมนต  



แผนการจดัการของเสยีโครงการสพุรรณบรีุ 

บริษัท ปตท. สผ. อินเตอร์เนชัÉนแนล จํากดั 
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ตารางที่ 3-5 รายละเอียดการจัดการของเสีย โครงการสุพรรณบุรี ระยะปดหลุม สละหลุม 

ลำดับ
ที ่

รหัสของเสีย ชื่อของเสีย 

ปริมาณการเกิดของ
เสีย 

การจัดการของเสีย 
ผูขนสง ผูรับกำจัด 

วิธีบำบัดหรือกำจัด 

ปริมาณ หนวย 
ในพื้นที่
โครงการ 

นอกพื้นที่
โครงการ 

รหัส วิธีดำเนินการ 

(Contaminated concrete , 
bricks and tiles)  

- บริษัท เอ็ม เอ็ม  ลอจิ
สติคส จำกัด  

- บริษัท ทีเออารเอฟ 
จำกัด หรือ บริษัท
ไดรับอนญุาตตาม
กฎหมายที่เก่ียวของ 

เมนทอล คอม
เพล็กซ (ESBEC)  

- บจก. ปูนซีเมนตนคร
หลวง จำกัด หรือ 
บริษัทไดรับอนุญาต
ตามกฎหมายท่ี
เก่ียวของ 

075 เผาทำลายในเตาเผาเฉพาะ
สำหรับของเสียอันตราย 

8 1302  เศษคอนกรีต อิฐ กระเบ้ือง 
 (Concrete, bricks and 
tiles) 

5.00 ตัน/
หลุม 

√  - ผูรับเหมารื้อถอนและ
ปรับพื้นที ่

- โครงการสุพรรณบุร ี 082 นำไปถมที่ในฐานหลุมผลิต 

9 1401  ทอที่ไมใชงานแลวจากหลุม
สำรวจ หรือหลมุผลิต (Used 
casing or tubing) 

2.00 ตัน/
หลุม 

 √ - บจก. เวสท แมเนจ
เมนท สยาม (WMS) 

- บริษัท เอ็ม เอ็ม  ลอจิ
สติคส จำกัด  

- บริษัท ทีเออารเอฟ 
จำกัด หรือ บริษัท
ไดรับอนญุาตตาม
กฎหมายที่เก่ียวของ 

- บจก. อีสเทิรน ซี
บอรด เอนไวรอน
เมนทอล คอม
เพล็กซ (ESBEC)หรือ 
บริษัทไดรับอนุญาต
ตามกฎหมายท่ี
เก่ียวของ 

069 ลางทำความสะอาด  

049 สงตอผูรวบรวมหรือโรงหลอม
เพ่ือนำเขากระบวนการรไีซเคลิ 

10 1410 HM ทอที่ไมใชงานแลวซึ่งปนเปอน
สารอันตราย 

1.00 ตัน/
หลุม 

 √ - บจก. เวสท แมเนจ
เมนท สยาม (WMS) 

- บจก. อีสเทิรน ซี
บอรด เอนไวรอน
เมนทอล คอม

069 ลางทำความสะอาด 

049 สงตอผูรวบรวมหรือโรงหลอม
เพ่ือนำเขากระบวนการรไีซเคลิ 



แผนการจดัการของเสยีโครงการสพุรรณบรีุ 

บริษัท ปตท. สผ. อินเตอร์เนชัÉนแนล จํากดั 
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ตารางที่ 3-5 รายละเอียดการจัดการของเสีย โครงการสุพรรณบุรี ระยะปดหลุม สละหลุม 

ลำดับ
ที ่

รหัสของเสีย ชื่อของเสีย 

ปริมาณการเกิดของ
เสีย 

การจัดการของเสีย 
ผูขนสง ผูรับกำจัด 

วิธีบำบัดหรือกำจัด 

ปริมาณ หนวย 
ในพื้นที่
โครงการ 

นอกพื้นที่
โครงการ 

รหัส วิธีดำเนินการ 

(Contaminated Used 
casing or tubing) 

- บริษัท เอ็ม เอ็ม  ลอจิ
สติคส จำกัด  

- บริษัท ทีเออารเอฟ 
จำกัด หรือ บริษัท
ไดรับอนญุาตตาม
กฎหมายที่เก่ียวของ 

เพล็กซ (ESBEC)หรือ 
บริษัทไดรับอนุญาต
ตามกฎหมายท่ี
เก่ียวของ 

042 
 
 

ทำเปนเช้ือเพลิงผสม 

11 1601 HM น้ำเสียปนเปอนน้ำมันหรือ
สารเคมี (Oil or chemical 
contaminated wastewater) 

1.00 ตัน/
หลุม 

√  - บจก. บี อาร เค 
อินเตอร ทรานสปอรต 

- บริษัท ยิ้มสยามเอ็นจิ
เนียริ่ง จำกัด 

-  บริษัท เอ็ม เอ็ม ลอจิ
สติคส จำกัด หรือ  
บริษัทท่ีไดรับอนุญาต
ตามกฎหมายท่ี
เกี่ยวของ 

โครงการสุพรรณบุร ี 077 อัดกลับลงหลุมอัดกลับน้ำ 

12 1701 HA ของเสียติดเช้ือ (Infected 
Waste) 

0.001 ตัน/ป  √ - โครงการสุพรรณบรุี
หรือ บริษัทไดรับ
อนุญาตตามกฎหมาย
ที่เก่ียวของ 

สถานที่กำจัดของเสยีของ
เทศบาลเมืองสุพรรณบุรี
หรือ บริษัทไดรับอนุญาต
ตามกฎหมายท่ีเก่ียวของ 

075 เผาทำลายในเตาเผา เฉพาะ
สำหรับของเสียอันตราย 

13 1704  ยาหมดอาย ุ
(Expiry medicine) 

0.001  ตัน/ป  √ - โครงการสุพรรณบรุี
หรือ บริษัทไดรับ
อนุญาตตามกฎหมาย
ที่เก่ียวของ 

สถานที่กำจัดของเสยีของ
เทศบาลเมืองสุพรรณบุรี
หรือ บริษัทไดรับอนุญาต
ตามกฎหมายท่ีเก่ียวของ 

075 เผาทำลายในเตาเผา เฉพาะ
สำหรับของเสียอันตราย 

14 1902  เศษอาหารเปยก  0.10 กก./ป  √ - โครงการสุพรรณบุรี 041 ทำเช้ือเพลิงทดแทน 



แผนการจดัการของเสยีโครงการสพุรรณบรีุ 

บริษัท ปตท. สผ. อินเตอร์เนชัÉนแนล จํากดั 
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ตารางที่ 3-5 รายละเอียดการจัดการของเสีย โครงการสุพรรณบุรี ระยะปดหลุม สละหลุม 

ลำดับ
ที ่

รหัสของเสีย ชื่อของเสีย 

ปริมาณการเกิดของ
เสีย 

การจัดการของเสีย 
ผูขนสง ผูรับกำจัด 

วิธีบำบัดหรือกำจัด 

ปริมาณ หนวย 
ในพื้นที่
โครงการ 

นอกพื้นที่
โครงการ 

รหัส วิธีดำเนินการ 

- บจก. เวสท แมเนจ
เมนท สยาม (WMS) 
หรือ บริษัทไดรับ
อนุญาตตามกฎหมาย
ที่เก่ียวของ 

- โครงการสพุรรณบรีุ 

- บริษัท อูทอง 
พลาสมา เอ็นเนอรยี่ 
จำกัด  

- บจก. บางปู เอนไว
รอนเมนทอล คอม
เพล็กซ (BPEC) หรือ 
บริษัทไดรับอนุญาต
ตามกฎหมายท่ี
เก่ียวของ 

042 ทำเช้ือเพลิงผสมปรับปรุง 
043 เผาเพ่ือเอาพลังงานไปผลิต

ไฟฟา  
074 เผาทำลายในเตาเผาขยะทั่วไป  
083 หมักทำเปนปุยหรือสารปรับปรุง

คุณภาพดิน 

15 1902  ของเสียไมอันตรายทั่วไป 
(Non-hazardous waste) 

0.10 ตัน/
หลุม 

 √ - โครงการสุพรรณบุรี 
- บจก. เวสท แมเนจ

เมนท สยาม (WMS) 
หรือ บริษัทไดรับ
อนุญาตตามกฎหมาย
ที่เก่ียวของ 

- บริษัท อูทอง 
พลาสมา เอ็นเนอรยี่ 
จำกัด  

- บจก. บางปู เอนไว
รอนเมนทอล คอม
เพล็กซ (BPEC) หรือ 
บริษัทไดรับอนุญาต
ตามกฎหมายท่ี
เก่ียวของ 

041 ทำเช้ือเพลิงทดแทน 
 

042 ทำเช้ือเพลิงผสมปรับปรุง 

043 เผาเพ่ือเอาพลังงานไปผลิต
ไฟฟา 

074 
 

เผาทำลายในเตาเผาขยะทั่วไป 
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3.2 วิธีการจัดการของเสีย 

การจัดการของเสียของโครงการฯ แบงออกเปน 2 แบบ คือ การจัดการของเสียในพ้ืนที่โครงการ และ 

การจัดการของเสียภายนอกพื้นท่ีโครงการในราชอาณาจักร โดยโครงการไมมีการสงของเสียไปจัดการภายนอก

พื้นที่โครงการภายนอกราชอาณาจักร รายละเอียดการจัดการของเสียของโครงการสุพรรณบุรี มีดังตอไปนี้  

3.2.1 การจัดการของเสียในพื้นที่โครงการ 

3.2.1.1 ระยะกอสรางและติดตั้ง 

ตัวอยางของของเสียที่เกิดข้ึนในระยะกอสรางและติดตั้ง และมีการจัดการในพ้ืนท่ีโครงการฯ ไดแก 

- น้ำเสียจากการอุปโภคและบริโภค บำบัดดวยระบบบำบัดน้ำเสียแบบบอเกรอะ (Septic tank) ซึ่ง

ติดตั้งไวในบริเวณฐานหลุมผลิตของโครงการฯ 

3.2.1.2 ระยะเจาะหลุมปโตรเลียม 

ตัวอยางของของเสียที่เกิดข้ึนในระยะเจาะ และมีการจัดการในพื้นที่โครงการฯ ไดแก 

- เศษดินเศษหินจากการเจาะชวงบนที่ใชโคลนท่ีมีน้ำเปนองคประกอบหลัก โดยการเจาะชวงบนจะ

มีขนาดเสนผานศูนยกลางหลุมประมาณ 12 1/4 นิ้ว ความลึก 950 เมตร ซึ่งจะมีเศษดินเศษหิน

จากการเจาะประมาณ 152 ลูกบาศกเมตรตอหลุม หรือประมาณ 9 เที่ยวตอหลุม รายละเอียด

การคำนวณเศษดินเศษหิน แสดงดัง เอกสารแนบ 2 เศษดินเศษหินจากการเจาะจะถูกสงไป

รวบรวมไวในบอพักชั่วคราว เพื่อตรวจวัดคาความนำไฟฟา (EC) โลหะหนัก และสารหนู กอนนำ

เศษดินเศษหินจากการเจาะไปใชสำหรับการถมที่ในพื้นที่โครงการฯ โดยเศษดินเศษหินตองมีคา 

EC  ไมเก ิน 4,000 ไมโครซีเมนส/เซนติเมตร และโลหะหนักไมเกินมาตรฐานดินที ่ใช เพื่อ

การเกษตร และสารหนูไมเกินคา Baseline ของพื้นที่  

- น้ำปนเปอนน้ำมันหรือสารเคมี โครงการนำไปอัดกลับท่ีหลุมอัดกลับน้ำท่ี ฐานหลุมผลิตอูทอง 1-3 

(UT1-3) ฐานหลุมผลิตอูทอง 1-7 (UT1-7) หรือฐานหลุมผลิตกำแพงแสน 1 (KS1) หรือฐานหลุม

ผลิตหนองผักช-ีเอ (NPI-A) หรอืฐานที่มีระบบอัดกลับน้ำ 

- น้ำเสียจากการอุปโภคและบริโภค บำบัดดวยระบบบำบัดน้ำเสียแบบบอเกรอะ (Septic tank) ซึ่ง

ติดตั้งไวในบริเวณฐานหลุมผลิตของโครงการฯ 

3.2.1.3 ระยะทดสอบหลุม ระยะผลิต และ ระยะปดหลุม สละหลุม 

การจัดการของเสียที่เกิดข้ึนในระยะทดสอบหลุม ระยะผลิต และระยะปดหลุม สละหลุม จะมีวิธีการที่

ไมแตกตางกัน โดยตัวอยางของเสียที่เกิดขึ ้นในระยะทดสอบหลุม และระยะผลิตที่มีการจัดการในพื ้นที่

โครงการฯ ไดแก 
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- น้ำจากกระบวนการผลิต หรือน้ำเสียที่ปนเปอนสารอันตราย (Produced Water) ถูกจัดเก็บไวใน

ถังพักน้ำจากกระบวนการผลิต และนำไปอัดกลับที่หลุมอัดกลับน้ำที่ ฐานหลุมผลิตอูทอง 1-3 

(UT1-3) ฐานหลุมผลิตอู ทอง 1-7 (UT1-7) ฐานหลุมผลิตกำแพงแสน 1 (KS1) ฐานหลุมผลิต

หนองผักชี-เอ (NPI-A) หรือฐานที่มีระบบอัดกลับน้ำ โดยกรณีปกติโครงการฯ จะบริหารการอัด

กลับน้ำโดยคำนึงถึงปริมาณน้ำจากกระบวนการผลิตท่ีเกิดข้ึนในแตละฐาน ระยะทางในการขนสง 

และความสามารถในการอัดกลับของปม  สวนกรณีที่ปมอัดกลับน้ำที่ฐานหลุมผลิตซึ่งกำหนดให

เปนฐานหลุมผลิตหลักสำหรับอัดกลับน้ำไมสามารถอัดกลับน้ำได ทางโครงการฯ จะขนสงน้ำจาก

กระบวนการผลิตโดยรถบรรทุกประเภทเดียวกับรถบรรทุกน้ำมันดิบไปอัดกลับที่ฐานหลุมผลิต

สำรองที่ใกลที่สุดหรือฐานหลุมผลิตอื่นที่ยังสามารถรองรับปริมาณน้ำจากกระบวนการผลิตได ดัง

รายละเอียดแสดงใน ตารางที่  3-6 และ ตารางที่ 3-7  

- น้ำเสียจากการอุปโภคและบริโภค บำบัดดวยระบบบำบัดน้ำเสียแบบบอเกรอะ (Septic tank) ซึ่ง

ติดตั้งไวในบริเวณฐานหลุมผลิตของโครงการฯ 

- น้ำมันหลอลื่นหรือน้ำมันเกียรที่ใชแลวจากกิจกรรมซอมบำรุง ถูกรวบรวมใสแกลลอนหรือถังเหล็ก

ขนาด 200 ลิตร เพื่อขนสงโดยรถของโครงการไปยังฐานหลุมผลิตอูทอง 1-7 (UT 1-7) ฐานหลุม

ผลิตอูทอง 1-3 (UT1-3) ฐานหลุมผลิตกำแพงแสน(KS) หรือฐานหลุมผลิตหนองผักชี-เอ (NPI-A) 

เพ่ือนำเขาสูกระบวนการผลิตของโครงการฯ 

- เศษคอนกรีต/อิฐ/กระเบื้องจากการรื้อถอนสิ ่งกอสรางซึ่งไมปนเปอนสารอันตรายจะนำไปใช

สำหรับการปรับถมพื้นที่ภายในฐานหลุมผลิต 
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ตารางที่ 3-6 การบริหารจัดการน้ำจากกระบวนการผลิตของโครงการฯ ณ มกราคม 2567 

ฐานหลุมผลิต 

ฐานหลุมผลิตท่ีสงของเหลว

จากหลุมเขากระบวนการ

แยกน้ำ 

ปริมาณน้ำจากกระบวนการ

ผลิต (บารเรล/วัน)  

ฐานหลุมผลติสำหรับอัดกลับน้ำ 

ฐานหลุมผลิต

หลัก 

ฐานหลุมผลติ

สำรอง 

อูทอง1-7 (UT1-7) UT1-7 673 UT1-7 UT1-3, KS1 

อูทอง1-3 (UT1-3) UT1-3 65 UT1-3 UT1-7, KS1 

สังฆจาย (SKJ) SKJ 91 UT1-7 UT1-3, KS1 

กำแพงแสน 1 (KS1) KS1 803 KS1 UT1-7, UT1-3 

หนองผักชี-เอ (NPI-A) NPI-A 1,337 NPI-A UT1-3, KS1 

หนองผักชี-บี (NPI-B) UT1-3 1,301 UT1-3 UT1-7, KS1 

หนองผักชี-ซี (NPI-C) UT1-7 785 UT1-7 UT1-3, KS1 

หนองผักชี-ซี (NPI-D) NPI-A 126 NPI-A UT1-7, KS1 

หนองผักชี-จี (NPI-G) NPI-A 1,057 NPI-A UT1-7, KS1 

ตารางที่ 3-7 ความสามารถในการอัดกลับของปมอัดกลับน้ำจากกระบวนการผลิต  

ฐานหลุมผลิต 
จำนวนปม 

(ตัว) 

จำนวนหลุมอดั

กลับน้ำ (หลุม) 

หมายเลขหลมุ

อัดกลับน้ำ 

ความสามารถในการอดักลับ 

(บารเรล/วัน) 
หมายเหต ุ

อูทอง1-7 (UT1-7) 3 4 UT1-7 

UT1-7D1 

UT1-7/D4 

UT1-7/D7* 

1,006 

1,803 

1,591 

- 

* ส ถ า น ะ ป  ด ห ลุ ม

ชั่วคราว 

 

อูทอง1-3 (UT1-3) 1 2 UT1-3/D1 

UT1-3/D4 

232 

232 

หนองผกัช-ีเอ (NPI-A) 2 4 NPI-A01 

NPI-A03* 

NPI-A04* 

NPI-A09 

1,506 

- 

1,506 

- 

กำแพงแสน 1 (KS1) 1 1 KS1-6 1,777 

รวม 7 11 - 9,653 
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3.2.2 การจัดการของเสียนอกพื้นท่ีโครงการฯ ในราชอาณาจักร 

การจัดการของเสียนอกพื้นที่โครงการฯ ในราชอาณาจักรไทย เปนการจัดการของเสียโดยสงไปบำบัด

หรือกำจัดที่สถานที่รับดำเนินการของผูรับเหมาหรือหนวยงานราชการที่รับกำจัดของเสีย โดยสามารถแบง

วิธีการจัดการของเสียตามระยะการดำเนินงานของโครงการฯ ดังน้ี  

3.2.2.1 ระยะกอสรางและติดตั้ง 

ของเสียที่เกิดขึ้นในระยะกอสรางและติดตั้งของโครงการฯ ที่มีการจัดการนอกพื้นที่โครงการฯ ใน

ราชอาณาจักร ไดแก 

- ของเสียไมอันตราย ถูกรวบรวมใสในภาชนะบรรจุของเสียไมอันตราย โดยมีการปดคลุมอยาง

มิดชิดเพื่อปองกันการหกหลนของของเสีย จากนั้นขนสงมารวบรวมและสงไปจัดการที่สถานที่รับ

บำบัดและกำจัดท่ีไดรับอนุญาตตามกฎหมาย ซึ่งของเสียไมอันตรายแบงออกเปน 2 กลุม คือ 

 กลุมที่ 1 ของเสียที่ไมสามารถนำมาใชประโยชนได ไดแก ของเสียไมอันตรายทั่วไป และเศษ

สายไฟ เม่ือคัดแยกแลว ของเสียจะถูกสงไปกำจัดที่สถานที่รับบำบัดและกำจัดที่ไดรับอนุญาต

ตามกฎหมาย  

 กลุมที่ 2 ของเสียที ่สามารถนำมาใชประโยชนได ไดแก บรรจุภัณฑที ่เปนกระดาษ หรือ

กระดาษแข็ง  บรรจุภัณฑที่เปนพลาสติก บรรจุภัณฑที่เปนไม บรรจุภัณฑที่เปนโลหะ บรรจุ

ภัณฑที่เปนแกว เศษสายไฟที่รีไซเคิลได เมื่อคัดแยกแลว ของเสียจะถูกสง ไปกำจัดที่สถานที่

รับบำบัดและกำจัดที่ไดรับอนุญาตตามกฎหมาย โดยสถานที่รับกำจัดจะคัดแยกและสงของ

เสียกลุมน้ีใหกับผูรับซ้ือของเสียเพ่ือนำไปเขากระบวนการรีไซเคิลตอไป 

- ของเสียอันตราย ไดแก น้ำมันหลอลื ่นใชแลว ผาปนเปอนน้ำมัน บรรจุภัณฑที ่ปนเปอนสาร

อันตราย ถูกเก็บรวมรวมในภาชนะบรรจุของเสียอันตราย และนำไปบำบัดและกำจัดโดยบริษัท

ผู ร ับบำบัดและกำจัดที ่ ได ร ับอนุญาตตามกฎหมาย โดยปจจุบ ัน น้ำมันหลอลื ่นใช แลว

ผูรับเหมากอสรางและติดตั้งจะสงกลับผูจำหนายเพื่อกำจัด สวนผาปนเปอนน้ำมันและบรรจุภัณฑ

ที่ปนเปอนสารอันตรายจะสงไปที่ผู รับบำบัดหรือกำจัดที่มีใบอนุญาตถูกตองตามกฎหมาย เชน 

บริษัท อีสเทิรน ซีบอรด เอนไวรอนเมนทอล คอมเพลกซ จำกัด (ESBEC) เปนตน 

3.2.2.2 ระยะเจาะหลุมปโตรเลียม 

ของเสียที่เกิดขึ้นในระยะเจาะหลุมปโตรเลียม ที่มีการจัดการนอกพื้นที่โครงการฯ ในราชอาณาจักร 

ไดแก 
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- ของเสียไมอันตราย ถูกรวบรวมใสในภาชนะบรรจุของเสียไมอันตราย โดยมีการปดคลุมอยาง

มิดชิดเพื่อปองกันการหกหลนของของเสีย จากนั้นขนสงไปจัดการที่สถานที่รับบำบัดและกำจัดที่

ไดรบัอนุญาตตามกฎหมาย ซึ่งของเสียไมอันตรายแบงออกเปน 2 กลุม คือ 

 กลุมท่ี 1 ของเสียที่ไมสามารถนำมาใชประโยชนได ไดแก ของเสียไมอันตรายท่ัวไป เชน เศษ

อาหาร โฟม เศษไม พลาสติกหุมชนวนระเบิดที่ไมใชแลว เมื่อคัดแยกแลว ของเสียจะถูกสงไป

กำจัดท่ีสถานท่ีรับบำบัดและกำจัดท่ีไดรับอนุญาตตามกฎหมาย  

 กลุมท่ี 2 ของเสียที่สามารถนำมาใชประโยชนได ไดแก บรรจุภัณฑที ่เปนกระดาษ หรือ

กระดาษแข็ง บรรจุภัณฑที่เปนพลาสติกบรรจุภัณฑที่เปนไม บรรจุภัณฑที่เปนโลหะ บรรจุ

ภัณฑที่เปนแกว ฝาปดทอขุดเจาะ เมื่อคัดแยกแลว ของเสียจะถูกสง ไปกำจัดที่สถานที่รับ

บำบัดและกำจัดที่ไดรับอนุญาตตามกฎหมาย โดยสถานที่รับกำจัดจะคัดแยกและสงของเสีย

กลุมนี้ใหกับผูรับซื้อของเสียเพ่ือนำไปเขากระบวนการรีไซเคลิตอไป 

- ของเสียอันตราย ถูกรวบรวมใสในภาชนะบรรจุของเสียอันตราย โดยมีการปดคลุมอยางมิดชิด

เพื่อปองกันการหกหลนของของเสีย จากนั้นขนสงไปจัดการที่สถานที่รับบำบัดและกำจัดที่ไดรับ

อนุญาตตามกฎหมาย ดังนี้ 

 เศษดินเศษหินจากการเจาะชวงลาง ที่ใชโคลนที่มีสารสังเคราะหเปนองคประกอบหลัก 

(ขนาดเสนผานศูนยกลางหลุม 8 3/4  นิ้ว ที่ความลึกประมาณ 2,700 เมตร จะมีเศษดินเศษ

หินจากการเจาะประมาณ 98 ลูกบาศกเมตรตอหลุม หรือ ประมาณ 6 เที่ยวตอหลุม โดย

รายละเอียดการคำนวณเศษดินเศษหิน แสดงดัง เอกสารแนบ 2) ถูกรวบรวมใสใน Lugger 

Box จากนั้นถูกขนสงโดยผูขนสงท่ีไดรับอนุญาตตามกฎหมายเพ่ือนำไปใชเปนวัตถุดิบทดแทน

ในเตาเผาปูนซีเมนต โดยผูรับกำจัดท่ีไดรับอนุญาตตามกฎหมาย 

 ของเสียอันตรายจากการดำเนินการ ไดแก น้ำมันหลอลื่นใชแลว ผาปนเปอนน้ำมัน หลอดไฟ 

แบตเตอรี่ชนิดใชนิเกิล-แคดเมียม บรรจุภัณฑที่ปนเปอนหรือมีเศษสารอันตรายคงคาง  ถูก

เก็บรวมรวมในภาชนะบรรจุของเสียอันตราย และนำไปบำบัดและกำจัดโดยบริษัทผูรับบำบัด

และกำจัดที่ไดรับอนุญาตตามกฎหมาย โดยปจจุบัน น้ำมันหลอลื่นใชแลวผูรับเหมาเจาะหลุม

ปโตรเลียมจะสงกลับผูจำหนายเพื่อกำจัด สวนของเสียอื่นๆจะสงไปกำจัดที่ผูรับบำบัดหรือ

กำจัดที่มีใบอนุญาตถูกตองตามกฎหมาย เชน บริษัท อีสเทิรน ซีบอรด เอนไวรอนเมนทอล 

คอมเพลกซ จำกัด (ESBEC) เปนตน 

 ของเสียติดเชื้อ และยาหมดอายุ การดำเนินการปกติของเสียประเภทนี้จะไมเกิดข้ึน ประกอบ

กับโครงการไมมหีองพยาบาลเอง ซ่ึงกรณีที่มีอุบัติเหตุเกิดข้ึน ทางโครงการฯ จะสงผูบาดเจ็บ

ไปที่สถานพยาบาลที่ติดตอไว เชน สถานที่กำจัดของเสียของเทศบาลเมืองสุพรรณบุรี แต

อยางไรก็ตามกรณีท่ีมีของเสียติดเชื้อหรือยาหมดอายุเกิดข้ึนในพ้ืนที่ โครงการจะนำสงเพ่ือ

กำจัดท่ีสถานที่รับกำจัดของเสียติดเชื้อหรือยาหมดอายุที่ไดรับอนุญาตตามกฎหมาย  
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3.2.2.3 ระยะทดสอบหลุม ระยะผลิตปโตรเลียม และระยะปดหลุม สละหลุม 

ของเสียที่เกิดข้ึนในระยะทดสอบหลุม ระยะผลิตปโตรเลียม และระยะปดหลุม สละหลุม จะมปีระเภท

ที่ไมแตกตางกัน ซึ่งของเสียที่มีการจัดการนอกพ้ืนท่ีโครงการฯ ในราชอาณาจักร ของท้ังสามระยะ ไดแก  

- ของเสียไมอันตราย ถูกรวบรวมใสในภาชนะบรรจุของเสียไมอันตราย โดยมีการปดคลุมอยาง

มิดชิดเพื่อปองกันการหกหลนของของเสีย จากนั้นขนสงจากจุดรวบรวมที่ฐานหลุมผลิตสังฆจาย 

(SKJ) ไปจัดการที่สถานที่รับบำบัดและกำจัดที่ไดรับอนุญาตตามกฎหมาย ซึ่งของเสียไมอันตราย

แบงออกเปน 2 กลุม คือ 

 กลุมท่ี 1 ของเสียที่ไมสามารถนำมาใชประโยชนได  ไดแก ของเสียไมอันตรายทั่วไป เชน เศษ

อาหาร โฟม เศษไม เศษสายไฟ เมื่อคัดแยกแลว ของเสียจะถูกขนสงโดยรถบรรทุกขนากเล็ก 

(รถกระบะ) ของโครงการฯ ไปกำจัดที่สถานท่ีรับบำบัดและกำจัดท่ีไดรับอนุญาตตามกฎหมาย  

 กลุ มท่ี 2 ของเสียที่สามารถนำมาใชประโยชนได ไดแก บรรจุภ ัณฑที ่เปนกระดาษหรือ

กระดาษแข็ง บรรจุภัณฑที่เปนพลาสติก บรรจุภัณฑที่เปนไม บรรจุภัณฑที่เปนโลหะ บรรจุ

ภัณฑที่เปนแกว เศษสายไฟที่รีไซเคิลได สายสลิงที่ไมใชงานแลว เมื่อคัดแยกแลว ของเสียจะ

ถูกขนสง โดยรถบรรทุกขนาดเล็ก (รถกระบะ) ของโครงการฯ ไปกำจัดท่ีสถานท่ีรับบำบัดและ

กำจัดท่ีไดรับอนุญาตตามกฎหมาย โดยสถานท่ีรับกำจัดจะคัดแยกและสงของเสียกลุมน้ีใหกับ

ผูรับซื้อของเสียเพ่ือนำไปเขากระบวนการรีไซเคิลตอไป  

- ของเสียอันตราย ถูกรวบรวมใสในภาชนะบรรจุของเสียอันตราย โดยมีการปดคลุมอยางมิดชิด

เพื่อปองกันการหกหลนของของเสีย จากนั้นผูรับกำจัดของเสียที่มีใบอนุญาตตามกฎหมายจะ

ขนสงไปจัดการท่ีสถานท่ีรับบำบัดและกำจัดท่ีไดรับอนุญาตตามกฎหมาย ดังน้ี 

 ของเสียอันตรายจากการดำเนินการ ไดแก ผาปนเป อนน้ำมัน อุปกรณคุมครองความ

ปลอดภัยสวนบุคคลปนเปอนน้ำมัน สารเคมีไมใชแลว หลอดไฟ แบตเตอรี่ชนิดใชนิเกิล-

แคดเมียม ถังน้ำมันใชแลว กากตะกอนที่ปนเปอนน้ำมัน เศษคอนกรีต/อิฐ/กระเบื้อง เมื่อถูก

คัดแยกและรวบรวมใสภาชนะบรรจุ จากนั้น ทำการขนสงไปกำจัดที่โรงงานไดรับอนุญาตตาม

กฎหมาย โดยปจจุบัน ผาปนเปอนน้ำมัน อุปกรณคุมครองความปลอดภัยสวนบุคคลปนเปอน

น้ำมัน สารเคมีไมใชแลว หลอดไฟ แบตเตอรี่ชนิดใชนิเกิล-แคดเมียม ถังน้ำมันใชแลว ถูก

สงไปดำเนินการที่โรงงานที่ไดรับอนุญาตตาม โดยผาปนเปอนน้ำมัน อุปกรณคุมครองความ

ปลอดภัยสวนบุคคลปนเปอนน้ำมัน และสารเคมีใชแลวจะทำเปนเชื้อเพลิงผสมสำหรับโรง

ปูนซีเมนต สวนหลอดไฟ แบตเตอรี่ชนิดใชนิเกิล-แคดเมียม และ ถังน้ำมันใชแลวจะเขาสู

กระบวนการกำจัดหรือลดคาความเปนพิษเพ่ือนำไปเขาสูกระบวนการรีไซเคลิตอไป  เศษเคอ

นกรีต/อิฐ/กระเบื้องจะถูกขนสงไปเปนเปนวัตถุดิบทดแทนในเตาเผาปูนซีเมนตหรือเผา

ทำลายในเตาเผาเฉพาะสำหรับของเสียอันตราย สำหรับกากตะกอนปนเปอนน้ำมัน จะถูก
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ขนสงเพื่อนำไปเปนเชื้อเพลิงผสมสำหรับโรงปูนซีเมนตโดยบริษัทผูรับดำเนินการตรวจสอบ

และซอมบำรุงถังกักเก็บ ทั ้งนี ้บริษัทที่รับดำเนินการจะไดรับการคัดเลือกใหเปนไปตาม

ขอกำหนดของโครงการฯ กอนเร่ิมดำเนินการ 

 ของเสียติดเชื้อและยาหมดอายุ การดำเนินการปกติของเสียประเภทนี้จะไมเกิดขึ้น ประกอบ

กับโครงการไมมีหองพยาบาลเอง ซึ่งกรณีที่มีอุบัติเหตุเกิดข้ึน ทางโครงการฯ จะสงผูบาดเจ็บ

ไปที่สถานพยาบาลที่ติดตอไว เชน สถานที่กำจัดของเสียของเทศบาลเมืองสุพรรณบุรี แต

อยางไรก็ตามกรณีที่มีของเสียติดเชื้อหรือยาหมดอายุเกิดขึ้นในพื้นที่ โครงการจะทำการเก็บ

รวบรวมที่ฐานหลุมผลิตอูทอง 1-7  และนำสงเพ่ือกำจัดที่สถานที่รับกำจัดของเสียติดเชื้อหรือ

ยาหมดอายุที่ไดรบัอนุญาตตามกฎหมาย  
 

 

 

 

3.2.3 การจัดการของเสียนอกพื้นท่ีโครงการฯ นอกราชอาณาจักร 

โครงการฯ ไมมีของเสียที่สงไปจัดการนอกพ้ืนที่โครงการฯ นอกราชอาณาจักร 

3.2.4 การบรรจุ การติดฉลาก การจัดเก็บ การขนสง การบำบัด และการกำจัดของเสีย 

3.2.4.1 การบรรจุของเสียในภาชนะ 

โครงการกำหนดภาชนะสำหรับเก็บรวบรวมของเสียและสำหรับหรับการขนสง โดยแยกตามประเภท

ของเสีย ดังนี้ 

 ของเสียไมอันตรายทั่วไป เชน เศษอาหาร โฟม เศษไม  ถูกรวบรวมใสในภาชนะบรรจุของเสียสีน้ำ

เงิน (Blue container)  

 ของเสียไมอันตรายที่สามารถนำมาใชประโยชนได (Recycle) เชน บรรจุภัณฑท่ีเปนกระดาษหรือ

กระดาษแข็ง บรรจุภัณฑที่เปนพลาสติก บรรจุภัณฑที่เปนโลหะ บรรจุภัณฑท่ีเปนแกว เปนตน ถูก

รวบรวมใสในภาชนะบรรจุของเสียสีเหลือง (Yellow container) 

 ของเสียอันตราย เชน ผาปนเปอนน้ำมัน อุปกรณคุมครองความปลอดภัยสวนบุคคลปนเปอน

น้ำมัน ถังน้ำมันใชแลว แบตเตอรี่ประเภทตางๆ หลอดฟลูออเรสเซนต เปนตน ถูกรวบรวมใสใน

ภาชนะบรรจุของเสียสีแดง (Red container)  

 

 

 

 

 



แผนการจดัการของเสียโครงการสพุรรณบุรี 

บริษัท ปตท. สผ. อินเตอร์เนชัÉนแนล จํากดั 

 

 102 

ตัวอยางภาชนะเก็บรวบรวมของเสีย แสดงดัง รูปที่ 3-2 

 

รูปที่ 3-2 ตัวอยางภาชนะเก็บรวบรวมของเสีย 

3.2.4.2 การติดฉลากของเสียสำหรับขนสง 

โครงการฯ กำหนดใหมีการติดฉลากของเสียบนภาชนะบรรจุใหสามารถมองเห็นไดอยางชัดเจน 

ทั้งของเสียไมอันตรายและของเสียอันตราย โดยการติดฉลากดำเนินการเม่ือภาชนะของเสียนั้นถูกบรรจุของเสีย

เรียบรอยและพรอมสำหรับการเคลื ่อนยายหรือจัดเก็บเพื ่อรอการกำจัดในอนาคต โดยฉลากของเสีย มี

รายละเอียดที่เก่ียวของ ดังนี้ 

- ขอความแสดงวาเปน ของเสียไมอันตราย หรือ ของเสียอันตราย 

- ชื่อของเสีย 

- ปริมาณบรรจุ 

- วัน/เดือน/ป ที่บรรจุของเสีย 

- สถานที่กำเนิด เปลี่ยนถาย และกำจัดปลายทาง 

- ชื่อโครงการ แปลงสัมปทาน และผูรับสัมปทาน 

- ขอควรระวัง 

- หมายเลขติดตอเมื่อเกิดเหตุฉุกเฉิน 
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ตัวอยาง ฉลากของเสียที่ทางโครงการฯ ใช แสดงดัง รูปท่ี 3-3 ถึง รูปที่ 3-7 

 

รูปที่ 3-3 ฉลากสำหรับของเสียไมอันตราย  
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รูปที่ 3-4 ฉลากสำหรับของเสียอันตรายประเภท Flammable Solid  
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รูปที่ 3-5 ฉลากสำหรับของเสียอันตรายประเภท Flammable Gas/Liquid 
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รูปที่ 3-6 ฉลากสำหรับของเสียอันตรายประเภท Infectious Substance   
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รูปที่ 3-7 ฉลากสำหรับของเสียอันตรายประเภท Corrosive and Miscellaneous 
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3.2.4.3 การเก็บรักษาของเสียในพื้นที่โครงการฯ 

โครงการฯ กำหนดสถานที่และระยะเวลาในการเก็บรวบรวมของเสียตามระยะดำเนินการของ

โครงการฯ โดยระยะเวลาในการจัดเก็บจะตองเปนไปตามประกาศของกรมเชื้อเพลิงธรรมชาติ เรื่อง กำหนด

มาตรการการจัดการของเสียจากสถานประกอบกิจกรรมปโตรเลียม พ.ศ. 2556  

โดยระยะกอสรางและติดตั ้ง และระยะเจาะหลุมปโตรเลียม ผู รับเหมาจะรวบรวมของเสียไวที่

สำนักงานชั่วคราวของผูรับเหมา เพื่อรอการขนสงไปกำจัด และความถี่ในการขนสงจะขึ้นอยูกับประเภทและ

ปริมาณของเสียที่เกิดขึ้น 

สวนของเสียจากระยะทดสอบหลุม ระยะผลิตปโตรเลียม และ ระยะปดหลุม สละหลุม โครงการฯ จะ

รวบรวมของเสียไมอันตรายจากแตละฐานหลุมผลิตไวที่ฐานหลุมผลิตสังฆจาย (SKJ) โดยรถบรรทุกขนาดเล็ก

ของโครงการ ซึ่งความถี่ในการขนสงจะขึ้นอยูกับปริมาณของเสียที่เกิดขึ้น สวนของเสียอันตรายจากฐานหลุม

ผลิตตางๆ จะนำมาเก็บที่ฐานหลุมผลิตอูทอง 1-3 (UT1-3) เพื่อใหไดปริมาณเพียงพอสำหรับการสงไปบำบัด

หรือกำจัด ทั้งน้ีระยะเวลาการเก็บรวบรวมของเสียอันตรายไวจะไมเกิน 6 เดือน  

ทั้งนี้ สถานที่รวบรวมของเสียจะตองไดรับการควบคุมและตรวจสอบ เพื่อใหมั่นใจวา สถานที่รวบรวม
ของเสีย และภาชนะบรรจุอยูในสภาพเรียบรอย ไมเกิดการหกร่ัวไหลของของเสีย ดังน้ี 

- พื้นที่เก็บรวบรวมตองเปนพื้นที่ที่มีหลังคา หรือ หากเปนภาชนะเก็บรวบรวม ตองสามารถ
กันไมใหน้ำฝนเขาไปดานในได 

- มีระบบรองรับกรณีเกิดการหกรั่วไหลกรณีเปนของเสียอันตราย เชน รางน้ำรับของเสีย 
อุปกรณดูดซับ อุปกรณดับเพลิง แถบขาว-แดงกันพ้ืนที่ เปนตน 

- มีการตรวจสอบสภาพความสมบูรณของภาชนะบรรจุของเสียอยางสม่ำเสมอ 

อยางไรก็ตาม ระยะเวลาสูงสุดในการจัดเก็บของเสียทั้งของเสียไมอันตรายและของเสียอันตราย ตอง

ไมเกินระยะเวลาที่กฎหมายกำหนด กลาวคือ ของเสียที่มีปริมาณไมเกิน 1,000 กิโลกรัมตอเดือน จะเก็บไวได

ไมเกิน 180 วัน  สวนของเสียที ่มีปริมาณเกิน 1,000 กิโลกรัมตอเดือน จะเก็บไวไดไมเกิน 90 วัน ตาม

ขอกำหนดในประกาศกรมเชื้อเพลิงธรรมชาติ เรื ่องกำหนดมาตรการการจัดการของเสียจากสถานประกอบ

กิจการปโตรเลียม พ.ศ. 2556 

3.2.4.4 การขนสงของเสีย 

การขนสงของเสียของโครงการฯ จะแบงเปน 3 กรณี คือ การขนสงเพื่อรวบรวมของเสียภายในพื้นที่

โครงการ การขนสงน้ำจากกระบวนการผลิตไปอัดกลับ และ การขนสงของเสียจากพื้นที่โครงการเพื่อนำไป

บำบัดหรือกำจัด โดยความถี่ในการขนสงจะขึ้นอยูกับประเภทและปริมาณของเสียที่เกิดขึ้นจากแตละระยะ

ดำเนินการ แสดงดัง รูปที่ 3-8  สวนระยะทางการขนสงของเสียระหวางฐานหลุมผลิตหรือไปยังผูรับกำจัด 

แสดงดัง ตารางที่ 3-8 และ ตารางที่ 3-9  
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รูปที่ 3-8 แผนผังการขนสงของเสียของโครงการ  

ตารางที่ 3-8 ระยะทางการขนสงของเสีย 

 

ชื่อฐานหลุมผลิต 

ระยะทางถึงสถานท่ีรวบรวมของเสีย (กิโลเมตร)  

หมายเหตุ ของเสียไมอันตราย 

(SKJ) 

ของเสียอันตราย 

(UT1-3) 

แปลงสัมปทาน PTTEP1 ระยะทางจาก ฐานหลุมผลติสงัฆจาย (SKJ) และ ฐาน

หลุมผลิตอูทอง 1-3 ไปยัง สถานที่รับบำบัดหรือกำจัด มี

ดังน้ี 

 สถานที่รับกำจดัของเทศบาลเมืองสุพรรณบุรี 

ประมาณ 21.5 กิโลเมตร 

 บริษัท อูทองพลาส มาเอ็นเนอรยี จำกัด 

ประมาณ 25.8 กิโลเมตร 

 บริษัท อีสเทิรน ซีบอรด เอนไวรอนเมนทอล 

คอมเพล็กซ (ESBEC)  ประมาณ 274.0 

กิโลเมตร 

 บริษัท บางปู เอนไวรอนเมนทอล คอมเพล็กซ 

จำกัด (BPEC) ประมาณ 164 กิโลเมตร 

KS1 66.7 70.6 

UT1-7 6.9 1.5 

UT1-3 9.4 - 

SKJ - 9.4 

แปลงสัมปทาน L53/43 

BKM-A 10.1 18.3 

HMG-A 10.8 14.5 

แปลงสัมปทาน L54/43 

NPI-A 10.4 19.8 

NPI-B 15.5 24.9 

NPI-C 7.0 15.9 

NPI-D 25 33 
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ชื่อฐานหลุมผลิต 

ระยะทางถึงสถานท่ีรวบรวมของเสีย (กิโลเมตร)  

หมายเหตุ ของเสียไมอันตราย 

(SKJ) 

ของเสียอันตราย 

(UT1-3) 

NPI-G 10.3 19.7  บริษัท ปูนซีเมนตนครหลวง จำกัด (มหาชน) ประมาณ 155.0 
กิโลเมตร 

 บริษัท เอส เอส ซี ออยล จำกัด (SSC oil) ประมาณ 225.0 
กิโลเมตร 

 บริษัท เอส ซี ไอ อีโค เซอรวิสเซส จำกัด (SCI eco) 

ประมาณ 124.0 กิโลเมตร 

 บริษัทไทยโอนลี่วัน แมเนจแอนดเซรวิส ประมาณ 250.0 
กิโลเมตร 

ตารางที่ 3-9 ระยะทางการขนสงน้ำจากกระบวนการผลิตกรณีไมสามารถอัดกลับที่ฐานหลุมผลิตหลักได 

ฐานหลุมผลติ 

ฐานหลุมผลิตท่ีรับ

ของเหลวจากหลุมเขา

กระบวนการแยกน้ำ 

ฐานหลุมผลิต

หลัก 

ระยะทางไปยังฐานหลมุผลิตรองสำหรับการอัด

กลับน้ำ (กิโลเมตร) 

UT1-7 UT1-3 KS1 

อูทอง1-7 (UT1-7) UT1-7 UT1-7 0.0 1.5 69.3 

อูทอง1-3 (UT1-3) UT1-3 UT1-3 1.5 0.0 70.6 

สังฆจาย (SKJ) SKJ UT1-7 6.9 9.4 66.7 

กำแพงแสน 1 (KS1) KS1 KS1 69.3 70.6 0.0 

หนองผักชี-เอ (NPI-A) NPI-A NPI-A 19.5 19.8 69.3 

หนองผักชี-บี (NPI-B) UT1-7 UT1-7 24.6 24.9 - 

หนองผักชี-ซี (NPI-C) UT1-7 UT1-7 15.6 15.9 69.3 

หนองผักชี-ดี (NPI-D) ?? ??    

หนองผักชี-จ ี(NPI-G) NPI-A NPI-A - - - 

การขนสงของเสียทั ้งการขนสงเพื่อรวบรวมของเสียภายในพื้นที ่โครงการและการขนสงจากพื้นที่

โครงการฯ เพื่อนำไปบำบัดหรือกำจัด  โครงการฯ จะตรวจสอบความเรียบรอยของบรรจุภัณฑของของเสีย เพ่ือ

ปองกันการหกรั่วไหลระหวางการขนสง ตลอดจนตรวจสอบการติดฉลากของเสียใหถูกตองตามประเภทของ

เสีย โดยของเสียแตละประเภทจะถูกชั่งน้ำหนักเพื่อยืนยันปริมาณของเสียกอนสงตอไปที่ผูคัดแยก ผูรับบำบัด 

และ/หรือผูรับกำจัดที่ไดรับอนุญาตตามกฎหมาย หรือในบางกรณีการชั่งน้ำหนักของเสียอาจดำเนินการเมื่อ

ของเสยีถูกขนสงไปถึงยังสถานที่ของผูคัดแยก บำบัดหรือกำจัดของเสีย 

การขนสงเพื่อรวบรวมของเสียภายในพื้นที่โครงการฯ เพื่อนำมาจัดเก็บที่ฐานหลุมผลิตอูทอง 1-3 

(UT1-3) หรือ ฐานหลุมผลิตสังฆจาย (SKJ) โครงการจะใชรถบรรทุกขนาดเล็ก (รถกระบะ) ของโครงการเอง 

สวนการขนสงของเสียไปกำจัดที่สถานที่รับบำบัดหรือกำจัดของเสียจะแบงเปน  2 กรณี คือ กรณีที่ 1 การ

ขนสงของเสียไมอันตรายไปยังผูรับกำจัด และจะขนสงของเสียที่โดยผูรับขนสของที่มีคุณสมบัติตามขอกำหนด
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ของโครงการฯ แสดงดัง รูปที่ 3-9  กรณทีี่ 2 การขนของเสียอันตรายไปยังผูรับกำจัดจะขนสงโดยผูรับขนสงที่มี

คุณสมบัติตามขอกำหนดของโครงการฯ และ ขอกำหนดของกฎหมาย 

สำหรับการขนสงน้ำจากกระบวนการผลิตเพื่อนำไปอัดกลับ โครงการฯ จะใชรถประเภทเดียวกับที่ใช

ขนสงน้ำมันดบิ แสดงดัง รูปที่ 3-10 โดยจะมีการควบคุมและตรวจสอบการขนสงโดยใช ระบบตั๋วสำหรับขนสง

น้ำจากกระบวนการ ผลิต (Water Transportation Ticket)  แสดงดัง รูปที่ 3-11 บันทึกการขนถายน้ำจาก

กระบวนการผลิต (Water Unloading Check list)  และ การใชซีลลอค (Seal lock)   

 
รูปที่ 3-9 รถกระบะขนาดเล็กสำหรับขนสงของเสียของโครงการ 
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รูปท่ี 3-10 ตัวอยางรถขนสงน้ำมันดิบและน้ำจากกระบวนการผลิต 

  
รูปท่ี 3-11 ตัวอยางตั๋วสำหรับขนสงน้ำจากกระบวนการ ผลิต (Water Transportation Ticket)  

ท้ังนี้ผูขนสงของเสียท่ีเปนผูรับเหมาทุกรายตองไดรับใบอนุญาตถูกตองตามกฎหมาย และถูกตรวจสอบ

ความสามารถในการปฏิบัติงานทั้งกอนและขณะปฏิบัติงาน ตัวอยางเอกสารตามกฎหมายสำหรับผูขนสงของ

เสีย ประกอบดวย 

- ใบอนุญาตขับขี่ประเภทที่ 4 กรณีขนสงของเสียอันตราย 

- เลขประจำตัว 13 หลักสำหรับผูขนสง ท้ังของเสยีอันตรายและของเสียไมอันตราย 

- ใบอนุญาตครอบครองวัตถุอันตรายประเภทรถขนสงวัตถุอันตราย (วอ. 8) กรณีขนสงของเสีย

อันตราย  

- เอกสารกำกับการขนสงของเสียอันตราย 

รายชื่อ ผูขนสงของเสียและเลขประจำตัวผูขนสง ซึ่งโครงการฯ ใชบริการอยูในปจจุบันแสดงดัง 

ตารางที่ 3-10  

ตารางที่ 3-10 รายชื่อผูขนสงของเสียและประเภทของเสียที่ขนสงในปจจุบัน 

ชื่อผูขนสงของเสีย ประเภทของเสียที่ขนสง 

 1.   บริษัท เวสท แมเนจเมนทสยาม จำกัด ของเสียอันตรายและไมอันตราย 

2. บริษัท ทีเออารเอฟ จำกัด ของเสียอันตรายและไมอันตราย 

3.  โครงการสุพรรณบุรี ขนสงโดยรถบรรทุกขนาดเล็ก  ของเสียไมอันตราย 
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4. บรษิัท บ ีอาร เค อินเตอรทรานสปอรต จำกัด น้ำจากกระบวนการผลิต 

5. บรษิัท ยิ้มสยามเอ็นจเินยีร่ิง น้ำจากกระบวนการผลิต 

6. บรษิัท เอ็ม เอ็ม ลอจิสติคส จำกัด เศษดินเศษหินจากการเจาะ 

7. บรษิัท วี พี กรีน เทค จำกัด กากตะกอนที่ปนเปอนน้ำมัน 

8. บรษิัทไทยโอนล่ีวัน แมเนจแอนดเซอรวิส จำกดั กากตะกอนที่ปนเปอนน้ำมัน 

9. บรษิัทที่ไดรับอนญุาตตามกฏหมายท่ีเกี่ยวของ ประเภทของเสียที่ระบุในใบอนุญาต 

 ทั้งนี้ ยานพาหนะที่ใชสำหรับการขนสงของเสียอันตราย ตองติดเครื่องหมายแสดงประเภทของเสีย

อันตรายที่ขนสง โดยตองเปนไปตามประกาศมติคณะกรรมการวัตถุอันตราย เรื่อง การขนสงวัตถุอันตรายทาง

บก พ.ศ.2545 และ ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง การขนสงวัตถุอันตรายทางบก พ.ศ.2546 หรือ

กฎหมายอ่ืนที่มีผลบังคับใชในขณะนั้น ตัวอยางรถขนสงของเสียอันตราย แสดงดัง รูปท่ี 3-12 

 

 
รูปที่ 3-12 ตัวอยางรถขนสงของเสียอันตราย 

3.2.4.5 การบำบัด และการกำจัดของเสีย 

ผู รับบำบัดและกำจัดของเสียจะตองผานกระบวนการคัดเลือกของโครงการฯ เพื ่อใหมั ่นใจวามี

คุณสมบัติเปนไปตามมาตรฐานเรื่องการควบคุมดูแลผูรับเหมาของ ปตท.สผ. และมีศักยภาพในการรับบำบัด

และกำจัดของเสียแตละประเภทตามขอกำหนดของกฎหมายหรือมาตรฐานที่เก่ียวของ ซึ่งผูรับบำบัดและกำจัด

ทุกรายตองไดรับใบอนุญาตถูกตอง ตัวอยางใบอนุญาตของผูขนสง ผูบำบัด และผูรับกำจัด แสดงดัง เอกสาร

แนบ 3 รายชื่อผูรับบำบดัและผูกำจัดของเสียที่โครงการฯ ใชอยูในปจจุบัน แสดงดัง ตารางที่ 3-11 

ตารางที่ 3-11 รายช่ือผูบำบัดและผูกำจัดของเสียจากโครงการสุพรรณบุรี ในปจจุบัน 

ชื่อผูรบับำบัดหรือกำจัดของเสีย วิธีบำบดัหรือกำจัด 
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1. บริษัท. บางปู เอนไวรอนเมนทอล คอมเพล็กซ (BPEC) เผาเพืÉอเอาพลงังานไปผลิตไฟฟ้า 

2. บริษัท อูทอง พลาสมา เอ็นเนอรยี ่จำกัด เผาเพืÉอเอาพลงังานไปผลิตไฟฟ้า 

3. บริษัท ปูนซีเมนตไทย (แกงคอย) จำกัด ทำเชื้อเพลิงผสม เปนวัตถุดิบทดแทน หรือ เผาทำลายรวมใน

เตาเผาปูนซเีมนต 

4. บริษัท ปูนซีเมนตนครหลวง จำกัด (มหาชน) ทำเชื้อเพลิงผสม เปนวัตถุดบิทดแทน หรือ เผาทำลายรวมใน

เตาเผาปูนซเีมนต 

5. บจก. อีสเทิรน ซีบอรด เอนไวรอนเมนทอล คอมเพล็กซ ฝงกลบตามหลักสุขาภิบาล รไีซเคิล ทำเช้ือเพลิงผสม  

6. สถานรับกำจัดของเสียของเทศบาลเมอืงสุพรรณบุรี เผาทำลายในเตาเผาเฉพาะของเสยีอันตราย 

7. บริษัท เอส เอส ซี ออยล จำกัด (SSC oil) ทําเป็นเชื Êอเพลิงผสมสําหรับเตาเผาปนูซีเมนต์ 

8. บริษัท เอส ซี ไอ อีโค เซอรวิสเซส จำกัด (SCI eco) ทําเป็นเชื Êอเพลิงผสมสําหรับเตาเผาปนูซีเมนต์ 

9. บริษัทไทยโอนล่ีวัน แมเนจแอนดเซอรวิส จำกัด ทําเป็นเชื Êอเพลิงผสมสําหรับเตาเผาปนูซีเมนต์ 

10. บริษัทที่ไดรับอนญุาตตามกฏหมายท่ีเก่ียวของ วิธีบำบัดหรอืกำจัดตามระบุในใบอนุญาต 

 

3.3 มาตรการดานความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสิ่งแวดลอม  

โครงการฯ ยึดถือและปฏิบัติตามมาตรการดานความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสิ่งแวดลอม ตามที่

กำหนดไวในนโยบายของบริษัทฯ โดยมาตรการฯ สำหรับการคัดแยก เก็บรวบรวมเพื่อรอการขนสง และการ

บำบัดหรือกำจัดของเสีย มีรายละเอียดดังตอไปนี้ 

3.3.1 การรวบรวมและคัดแยกของเสีย 

การปฏิบัติงานของโครงการฯ เกี่ยวกับการคัดแยก การรวบรวม และการขนสงของเสียไมอันตราย 

และของเสียอันตรายในพื้นท่ีโครงการฯ จะเปนไปตามระเบียบปฏิบัติงานของปตท.สผ. เร่ืองการจัดการของเสีย 

(12146-PDR-SSHE-503/01-R01: Waste Management Procedure)  โดยกำหนดมาตรการฯ สำหรับผู ที่

รวบรวมและคัดแยกของเสีย ดังนี้  

 สวมใสอุปกรณปองกันความปลอดภัยสวนบุคคลที่โครงการฯ จัดเตรียมไวให เชน รองเทานิรภัย 

หมวกนิรภัย ถุงมือหนังหรือถุงมือกันบาด เปนตน 

 ในกรณีที่เปนการคัดแยกของเสียอันตราย จะมีมาตรการเพิ่มเติม เชน การใชอุปกรณปองกันภัย

สวนบุคคลสำหรับการปฏิบัติงานกับของเสียอันตราย เชน ตองสวมใสชุดปองกันสารเคมี ถุงมือกัน

สารเคมี หนากากปองกันไอระเหยของสารเคมี เปนตน   

 จัดใหมีอุปกรณสำหรับดูดซับ เก็บกู เชน ผาดูดซับน้ำมันและสารเคมี ทราย ถังดับเพลิง เปนตน 

เตรียมพรอมไวสำหรับใชงานเมื่อเกิดเหตุของเสียหกรั่วไหล 

3.3.2 การเก็บรวบรวมเพื่อรอการขนสง 
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มาตรการในการเก็บรักษาของเสียเพ่ือรอการขนสง จะพิจารณาไปท่ีพ้ืนท่ีจัดเก็บของเสียในสถานที่เก็บ

รักษาของเสียภายในฐานหลุมผลิตกอนที่จะสงไปบำบัดหรือกำจัด โดยกำหนดมาตรการฯ ดังน้ี  

 พ้ืนที่รวบรวมของเสียเปนพ้ืนท่ีที่จัดเตรียมไวเฉพาะสำหรับวางภาชนะรวบรวมของเสีย 

 มีหลังคาหรือมีวัสดุปดคลุมภาชนะบรรจุ  

 มีปายแสดงประเภทภาชนะอยางชัดเจน  

 จัดใหมีอุปกรณสำหรับดูดซับ เก็บกู เชน ผาดูดซับน้ำมันและสารเคมี ทราย ถังดับเพลิง เปนตน 

เตรียมพรอมไวสำหรับใชงานเม่ือเกิดเหตุของเสียหกรั่วไหล 

3.3.3 การขนสง  

มาตรการในการขนสงของเสีย รวมถึงข้ันตอนการยกภาชนะรวบรวมของเสีย กำหนดมาตรการฯ ดังน้ี  

 ผูปฏิบัติงานจะตองปฏิบัติตามหลักการยกของหนัก เพ่ือใหม่ันใจวาจะไมเกิดอุบัติเหตุระหวางการ

เคลื่อนยาย อุปกรณที่เก่ียวกับการยกตองผานการตรวจสอบความปลอดภัยตามกฎของโครงการฯ  

 พนักงานของโครงการ ฯ ที่ปฏิบัติงานเกี่ยวกับการเคลื่อนยายของเสียทุกคน ตองสวมใสอุปกรณ

ปองกันความปลอดภัยสวนบุคคลตามที่ระเบียบปฏิบัติงานกำหนดไวทุกครั้ง โดยอุปกรณปองกัน

ความปลอดภัยสวนบุคคลที่กำหนดไว เชน รองเทานิรภัย หมวกนิรภัย ถุงมือหนัง หรือถุงมือกัน

บาด เปนตน 

 จัดใหมีอุปกรณสำหรับดูดซับ เก็บกู เชน ผาดูดซับน้ำมันและสารเคมี ทราย ถังดับเพลิง เปนตน 

เตรียมพรอมไวสำหรับใชงานเมื่อเกิดเหตุของเสียหกรั่วไหล 

รถขนสงสำหรับขนยายของเสียไปยังผูรับบำบัดหรือกำจัด จะตองเปนรถที่ผานการตรวจสอบตาม

ขั้นตอนการปฏิบัติงานของ ปตท.สผ. หรือไดรับใบอนุญาตตามกฎหมายที่เก่ียวของ โดยกอนการขนยายทุกครั้ง 

รถขนสงจะตองไดรับการตรวจสอบสภาพความพรอมของรถ อุปกรณรองรับเหตุฉุกเฉินประจำรถ และความ

พรอมของผูขับขี่ รวมทั้งกำชับใหผูขับขี่ปฏิบัติตามกฎจราจรอยางเครงครัด เพื่อเปนการปองกันอุบัติเหตุที่อาจ

เกิดขึ้นระหวางการขนสง  นอกจากนี้ ปตท.สผ. จะกำหนดใหผูรับเหมาที่ใหบริการขนสงของเสีย มีมาตรการที่

เก่ียวของ เชน 

 จัดทำและปฏิบัติตามแผนรองรับเหตุฉุกเฉินที่เกี่ยวของกับการจัดการของเสีย ซึ่งประกอบดวย 

แผนรองรับเหตุฉุกเฉินกรณีรถขนสงเกิดอุบัติเหตุบนถนน แผนรองรับเหตุฉุกเฉินกรณีของเสียหก

รั่วไหล แผนรองรับเหตุฉุกเฉินกรณีเกิดไฟไหมของผูขนสง  ทั้งนี้ ปตท.สผ.กำหนดใหบริษัทที่รับ

จัดการของเสยี ตองจัดทำและเสนอแผนฉุกเฉินระหวางการขนสงตอ ปตท.สผ.กอนดำเนินการ 

 จัดใหมีอุปกรณสำหรับดูดซับและเก็บกู ทั้งในพื้นที่จัดเก็บของเสียและบนรถขนสงของเสีย เชน 

ผาดูดซับน้ำมันและสารเคมี ทราย ถาดรองรับการหกรั่วไหล เปนตน 
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 จัดเตรียมอุปกรณปองกันอันตรายสวนบุคคล สำหรับเจาหนาที่ท่ีเก่ียวของกับการเก็บรวบรวมของ

เสีย และการเก็บกูของเสีย กรณีเกิดเหตุหกรั่วไหล เชน หนากากปองกันสารเคมี ถุงมือ ชุดกัน

สารเคมี รองเทานิรภัย แวนตานิรภัย เปนตน 

3.3.4 การบำบัดหรือกำจัดของเสีย 

สำหรับมาตรการในการกำจัดและบำบัดของเสียในพื้นที่โครงการฯ จะมีการปฏิบัติเชนเดียวกับ

มาตรการในการคัดแยกและการจัดเก็บ เชน การบังคับใชอุปกรณปองกันอันตรายสวนบุคคล การปฏิบัติตาม

ขอกำหนดเรื่องการยกของหนัก เปนตน  สวนมาตรการในการกำจัดและบำบัดของเสียนอกพื้นท่ี ปตท. สผ. มี

มาตรการที่เก่ียวของ ดังนี้  

 โครงการฯ จะพิจารณาคัดเลือกผูรับบำบัดหรือกำจัดของเสียที่ไดรับอนุญาตตามกฎหมาย และ

ตองผานการตรวจประเมินดานความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสิ่งแวดลอม ตามเกณฑของ 

ปตท.สผ. และ ขอกำหนดของกฎหมายที่เกี่ยวของ 

 โครงการฯ จะมีการสุมตรวจประเมินผลการปฏิบัติตามมาตรการดานความปลอดภัย อาชีวอนา

มัย และสิ่งแวดลอม ที่พื้นที่ปฏิบัติงานของผูรับบำบัดหรือกำจัดของเสียอยางนอยทุกๆ 5 ป หรือ 

ตามแผนของโครงการ  เพื่อใหมั่นใจวา ผูรับบำบัดหรือกำจัดของเสีย จะปฏิบัติตามมาตรการที่

กำหนดไวอยางเครงครัด 

3.4 การตอบสนองในกรณีเกิดเหตุรั่วไหล หรือภาวะฉุกเฉิน และการซอมแผนฉุกเฉิน 

3.4.1 แผนตอบสนองกรณีเกิดเหตุรั่วไหลหรือเหตุฉุกเฉิน 

 โครงการฯ จ ัดใหมีค ู ม ือการปฏิบ ัต ิสำหรับการตอบสนองกรณีเก ิดเหตุฉ ุกเฉินตางๆ ภายใต 

Suphunburi emergency responde plan โดยคูมือดังกลาวใชเปนแนวทางในการตอบสนองตอเหตุการณ

ฉุกเฉิน เชน น้ำมันหกรั่วไหล และไฟไหม เปนตน โดยมีการกำหนดบทบาท/หนาที ่ของทีมตอบสนองตอ

เหตุการณฉุกเฉิน (Emergency Response Team) และลำดับขั้นตอนในการดำเนินการเพื่อตอบสนองเหตุ

ฉุกเฉิน และใหมีความพรอมในการตอบสนองเหตุการณยกตัวอยาง เชน การหกรั่วไหลของนํ้ามัน การรั่วไหล

ของน้ำจากกระบวนการผลิต ทั้งนี้ครอบคลุมการรั่วไหลทั้งในพ้ืนที่ฐานหลุมผลิตและการขนสงโดยรถบรรทุกนํ้า

มัน  นอกจากนี้ พนักงานประจำฐานหลุมผลิตของโครงการฯ ไดรับการอบรมการใชงานอุปกรณดับเพลิงเปน

ประจำ เพื่อใหพนักงานทุกคนมีความพรอมและมีความสามารถที่จะทำหนาท่ีระงับเหตุเบื้องตนหรือสามารถ

เขาชวยเหลือการดับเพลิงไดตลอดเวลา ท้ังน้ี กรณีท่ีผูประสบเหตุประเมินสถานการณแลวไมสามารถระงับเหตุ

เบื้องตนได การบริหารจัดการเหตุการณฉุกเฉินและภาวะวิกฤติเหตุฉุกเฉินของโครงการ จะแบงออกเปน 3 

ระดับ ดังรายละเอียดตอไปนี้ 
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ระดับที่ 1 เหตุการณฉุกเฉินระดับเล็ก 

 เหตุฉุกเฉินที่ผูประสบเหตุในพื้นที่ไมสามารถเผชิญและระงับเหตุฉุกเฉินเบื้องตนเองได จำเปนตองขอ

การสนับสนุนจากทีมตอบสนองเหตุการณฉุกเฉิน (Emergency Response Team) โดยมีผ ู บ ังคับการ

เหตุการณฉุกเฉินในพื้นที่ปฏิบัติงาน (On Scene Commander) เปนผูบัญชาการ เพื่อใหสามารถจัดการระงับ

เหตุ และฟนฟูสถานการณใหกลับคืนสูภาวะปกติได 

ระดับที่ 2 เหตุการณฉุกเฉินระดับกลาง 

 เหตุฉุกเฉินที่หนวยงานหรือฐานปฏิบัติการไมสามารถจัดการไดดวยตนเอง และตองขอการสนับสนุน

จากทีมบริหารจัดการเหตุการณฉุกเฉิน (Emergency Management Team) ของบริษัทฯ ซึ่งมีผู บัญชาการ

เหตุการณฉุกเฉิน (Incident Commander) เปนผูบัญชาการ และตองขอการสนับสนุนหรือขอความชวยเหลือ

จากหนวยงานสวนทองถิ่น ซึ่งอาจเปนระดับเทศบาลหรืออบต. และสำนักงานปองกันและบรรเทาสาธารณภัย

จังหวัด แหงพื้นที ่เกิดเหตุนั้นๆ การบัญชาการเหตุฉุกเฉินจะอยู ภายใตผูบัญชาการเหตุการณฉุกเฉินของ

สำนักงานปองกันและบรรเทาสาธารณภัยจังหวัดนั ้นๆ รวมกับผู บ ัญชาการเหตุการณฉุกเฉิน (Incident 

Commander) ของบริษัทฯ 

ระดับที่ 3 เหตุการณฉุกเฉินรายแรงหรือภาวะวิกฤติ 

 ภาวะว ิกฤติท ี ่จ ัดการโดยทีมบริหารจ ัดการวิกฤติการณ (Crisis Management Team) โดยมี

ผู อำนวยการควบคุมเหตุฉ ุกเฉินเปนผู บ ัญชาการ และตองขอการสนับสนุนจากหนวยงานภายนอกใน

ระดับประเทศและสากล การบัญชาการเหตุฉุกเฉินจะอยูภายใตกองบัญชาการปองกันและบรรเทาสาธารณะ

ภัยแหงชาติ รวมกับผูอำนวยการเหตุฉุกเฉิน (Crisis Management Team Leader) ของบริษัทฯ 

 แผนผังการจัดองคกรเพื่อตอบสนองตอเหตุฉุกเฉินทั้ง 3 ระดับ แสดงไวดัง รูปที่ 3-13 โดยมีขั้นตอน

การดำเนินงานเมื่อเกิดเหตุฉุกเฉิน ดังนี้ 

1. ผูบังคับการเหตุการณฉุกเฉิน (On Scene Commander) จะประเมินสถานการณรวมกับหัวหนา

งานประจำพื้นที่เพื่อพิจารณาระดับการตอบสนองเหตุฉุกเฉิน โดยหากเปนระดับที่ 1 จะประสานงานกับทีม

ตอบสนองตอเหตุการณฉุกเฉิน (Emergency Response Team) เพื่อเขาระงับเหตุการณฉุกเฉินนั้น ซึ่งใน

ระดับที่ 1 จะมีการแจงใหหนวยงานกำกับซึ่งไดแก กรมเช้ือเพลิงธรรมชาติทราบ 

2. ผูบังคับการเหตุการณฉุกเฉิน (On Scene Commander) อาจพิจารณายกระดับการตอบสนอง

เหตุฉุกเฉินขึ้นเปนระดับที่ 2 และรายงานใหผูบัญชาการเหตุการณฉุกเฉิน (Incident Commander) ทราบ 

เพ่ือประสานงานกับทีมบรหิารจัดการเหตุการณฉุกเฉิน (Emergency Management Team) ในการสนับสนุน

การตอบสนองเหตุฉุกเฉิน  และประสานงานเพื่อขอความชวยเหลือจากภายนอก ซึ่งไดแก เทศบาล/อบต. กอง
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อำนวยการปองกันและบรรเทาสาธารณะภัยจังหวัด สมาคมอนุรักษสภาพแวดลอมของกลุมอุตสาหกรรมน้ำมัน 

(IESG) รวมทั ้งกลุมพันธมิตร/บริษัทคู สัญญา เพื่อเขาระงับเหตุการณฉุกเฉินนั ้นๆ รวมทั้งจะมีการแจงให

หนวยงานกำกับซึ่งไดแก กรมเชื้อเพลิงธรรมชาติทราบดวย 

3. ผูบังคบัการเหตุการณฉุกเฉิน (On Scene Commander) จะรายงานผูบัญชาการเหตุการณฉุกเฉิน 

(Incident Commander) ใหรับทราบผลการปฏิบัติงานตลอดเวลา ซึ่งผูบัญชาการเหตุการณฉุกเฉิน (Incident 

Commander) อาจพิจารณายกระดับการตอบสนองเหตุฉุกเฉินขึ้นเปนระดับที่ 3 เพื่อควบคุมภาพรวมของ

เหตุการณจนกว าจะควบคุมสถานการณได  และรายงานใหผ ู อำนวยการเหต ุการณฉ ุกเฉ ิน (Crisis 

Management Team Leader) ของบริษัทฯ ทราบ และประสานงานกับทีมบริหารจัดการวิกฤติการณ (Crisis 

Management Team) เพ ื ่อขอความชวยเหลือจากภายนอก ซ ึ ่ งได แก  กรมเจาทา สมาคมอนุร ั กษ

สภาพแวดลอมของกลุมอุตสาหกรรมน้ำมัน (IESG) รวมทั้งกลุมพันธมิตร/บริษัทคูสัญญา และกองบัญชาการ

ปองกันและบรรเทาสาธารณภัยแหงชาติ รวมทั้งจะมีการแจงใหหนวยงานกำกับซึ ่งไดแก กรมเชื้อเพลิง

ธรรมชาติทราบดวย 

 สวนกรณีที่เหตุฉุกเฉินมีผูรับเหมาขนสงน้ำมันดิบหรือน้ำจากกระบวนการผลิตเขามาเก่ียวของ ข้ันตอน

การประสานงานระหวางผูรับเหมาขนสงและโครงการฯ  แสดงดัง รูปที่ 3-14    



แผนการจดัการของเสียโครงการสพุรรณบรีุ 

บริษัท ปตท. สผ. อนิเตอร์เนชัÉนแนล จํากดั 
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รูปท่ี 3-13 แผนผังการตอบสนองเหตุการณฉุกเฉินของโครงการ 



แผนการจดัการของเสียโครงการสพุรรณบุรี 

บริษัท ปตท. สผ. อินเตอร์เนชัÉนแนล จํากดั 
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รูปท่ี 3-14 ตัวอยางแผนผังประสานงานกรณีน้ำมันดิบ (รวมน้ำจากกระบวนการผลิต) รั่วไหลของ

ผูรับเหมาขนสง  

Jarunee_Kaewdam
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แผนการจดัการของเสียโครงการสพุรรณบุรี 

บริษัท ปตท. สผ. อินเตอร์เนชัÉนแนล จํากดั 
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3.4.2 การซอมแผนฉุกเฉินของโครงการฯ 

โครงการฯ จัดใหมีการซอมแผนรองรับเหตุฉุกเฉินเปนประจำทุกป ซึ่งการซอมแตละครั ้งจะมีการ

ประเมินและทบทวนประสิทธิภาพของมาตรการตางๆ ตามที่กำหนดไว เพื่อใหมั่นใจวา แผนรองรับเหตุฉุกเฉิน

สามารถนำไปปฏิบัติไดอยางมีประสิทธิภาพ หรือในบางกรณีอาจมีการทบทวนแผนดังกลาวใหมีประสิทธิภาพ

ยิ่งข้ึน โดยตัวอยางรายงานผลการซอมแผนฉุกเฉิน ประจำป 2566 แสดงดัง เอกสารแนบ 4 

3.5 ตำแหนงของผูควบคุมดูแลการจัดการของเสีย 

ผูควบคุมดูแลการจัดการของเสียของโครงการฯ ประกอบดวย 

ตำแหนง เบอรติดตอ 

หัวหนาฝายปฏิบัติการควบคุมการผลิต ขอมูล ณ เดือนมกราคม 

2567 คือ หัวหนางาน ปฏิบัติการผลิต โครงการสุพรรณบุรี 

1. นายเกษม สายแสง 

2. นายอนุรักษ เพ็งแจม 

02-537-4000 ตอ 8005886 หรือ 

810-5025 เบอร 081-9313804 

ผูชวยกรรมการผูจัดการใหญ สายงานวิศวกรรมและปฏิบัติการ

หลุมเจาะ  

1. นายสหวิชช วรทรัพย 

02-537-4000 ตอ 800-4923  
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แผนการจดัการของเสียโครงการสพุรรณบรีุ 

บริษัท ปตท. สผ. อินเตอร์เนชัÉนแนล จํากัด 
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4. การจัดทำรายงานการจัดการของเสีย 

โครงการฯ ไดจดัทำรายงานการจัดการของเสียรายเดือน และรายป ยื่นตอกรมเชื้อเพลิงธรรมชาติตาม

ขอกำหนดในประกาศกรมเชื้อเพลิงธรรมชาติ เรื ่องกำหนดมาตรการการจัดการของเสียจากสถานประกอบ

กิจการปโตรเลียม พ.ศ.2556 โดยผูจัดทำรายงานและผู ควบคุมดูแลการจัดการของเสียจะทบทวน และลง

ลายมือชื่อเพ่ือยืนยันความถูกตองของรายงานฉบับดังกลาว  

แผนผังแสดงขั้นตอนการรายงานขอมูลการจัดการของเสยีของโครงการ แสดงดังรูปที่ 4-1  

 

 
 

รูปที่ 4-1 แผนผังแสดงขั้นตอนการรายงานขอมูลการจัดการของเสียของโครงการฯ 

โครงการฯ 

- ตรวจสอบความเปนอันตรายของของเสยี เพื่อใหมั่นใจวา 

สามารถนำไปบำบัด หรือกำจัดไดถูกตอง 

- จัดทำขอมูล ชนิด ปริมาณของเสยีที่เกดิขึ้น การจัดเก็บ การ

จัดเก็บ ผูจดัเก็บ  ผูขนสง ขอมูลผูรับกำจดั 

- จัดทำรายงานการจัดการของเสียรายเดือน และรายป 

วศิวกรสิ่งแวดลอม  

ฝายบริหารงานส่ิงแวดลอม 

- วิเคราะหขอมูลของเสยีที่รับมาจากเจาหนาที่โครงการฯ 

- ตรวจสอบรายงานการจัดการของเสียรายเดือน 

- ตรวจสอบรายงานการจัดการของเสียรายป 

- รวบรวมรายงานการจัดการของเสยีรายเดือน รายป เพื่อนำสง

กรมเชื้อเพลิงธรรมชาติ 

กรมเชื้อเพลิงธรรมชาต ิ 



 

เอกสารแนบที่ 24 
ตัวอย่างใบกำกับการขนส่งของเสียไม่อันตราย 
(Uniform Waste Manifest) จาก BPEC 
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เอกสารแนบที่ 25 
ใบเสร็จรับเงินการกำจัดของเสีย  

โดยบริษัท เวสท์แมเนจเม้นท์ สยาม จำกัด 
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เอกสารแนบที่ 26 
ใบกำกับการขนส่งของเสียอันตราย  

(Uniform Hazardous Waste Manifest)  
จาก ESBEC 

 

  



Jarunee_Kaewdam
Highlight

Jarunee_Kaewdam
Highlight

Jarunee_Kaewdam
Highlight

Jarunee_Kaewdam
Highlight

Jarunee_Kaewdam
Highlight

Jarunee_Kaewdam
Highlight

Jarunee_Kaewdam
Highlight

Jarunee_Kaewdam
Highlight



Jarunee_Kaewdam
Highlight

Jarunee_Kaewdam
Highlight



Jarunee_Kaewdam
Highlight

Jarunee_Kaewdam
Highlight

Jarunee_Kaewdam
Highlight

Jarunee_Kaewdam
Highlight

Jarunee_Kaewdam
Highlight

Jarunee_Kaewdam
Highlight

Jarunee_Kaewdam
Highlight

Jarunee_Kaewdam
Highlight



Jarunee_Kaewdam
Highlight

Jarunee_Kaewdam
Highlight



Jarunee_Kaewdam
Highlight

Jarunee_Kaewdam
Highlight

Jarunee_Kaewdam
Highlight

Jarunee_Kaewdam
Highlight

Jarunee_Kaewdam
Highlight



Jarunee_Kaewdam
Highlight

Jarunee_Kaewdam
Highlight



 

เอกสารแนบที่ 27 
เอกสารขนส่งน้ำมันไปโรงกลั่นน้ำมันบางจาก 
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เอกสารแนบที่ 28 
เอกสารการตรวจสอบระดับน้ำในบ่อเก็บน้ำ 

(Concrete Pit) 
 

  



PLANT RECORD SHEET Suphanburi Asset

WELLSITE KSPTTEP

well

KS1-7

KS1.e

KSI.II

Start

Tank

TK-101

TK.102

TR. 103

FROM 00:00 hrs.

Description unit

Flow line Temp. •c

Flow tine pr. psig

Annulus A Pr. ps•g

tvlotor Current Amp, (D/LJ)

Status On/Off

BS8W

Flow one Temp.

Flow line Pr psig

Annulus A pr. psig

Motor Current

Status

BSSw
Flow line Temp.

Flow "ne pr.

Annulus A Pr

Motor Current

Status

BS&W

Amp (D/L))
On/0ff

•c

psig

ps•g

Amp

On,'Off

/ 20 TOOO:OO hr..

Pum in Unit
18:00 0:00

Set Point 6:00 12:00

2200

4

200

200 20
5

-on X -Off)

Water In ection um

KS1-6 KS'-6

Start
Pressure

si

Description

Stop

Stop

Unit

Pressure
(psig)

Storage / Deh

Set Point

start Stop
Pressure Pressure

Start Stop

dration Tanks
6:00 12:00 18:00 o:oo

Water Tank

Crude Tank

Dehydration

mm / "C

mm 'C
mm / c c

3.000 60

6.100 '60
5,800 ! 60

50

Interface 3.500

Rev.08.Sép 2020
13250-SUP-PROO-FRM-OOS-ROB



PLANT RECORD SHEET AssetSuphanburi PTTEP

Tank Description

Chemical
Level

Tank Status

Dosing Rate

From Site/Activity

unit

% Tank

On / Off

60 ppm.

WELLSITE KS

Chemical Phase Treat Unit
Set Point 6:00 12:00 18:00 0:00

225%

8

( zon X -Off)

Water Receivin for Dis osal
Time Bill No. Volume (bbl.)

Description

Dra'n valves to Interceptor close

NO Oil film in API Compartment

No Leakage at process equipment

Water Level In Well Cellar below 2/3 capacity

Water Level m Cement Pit below 2/3 capacity

Water Level 'n fire pond

Highlight / Special Note:

Shift Operator •

B.sep 2020

Other Plant Check
Status Where Completed Time

YES/NO

YES/NO

YES/NO

YES/NO

YES/NO

Night Shift Operator : „ .

13250.SUP-PROD.FRM.005.R082
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เอกสารแนบที่ 29 
เอกสารการจ้างแรงงานท้องถิ่น 

 

  



Jarunee_Kaewdam
Highlight

Jarunee_Kaewdam
Highlight

Jarunee_Kaewdam
Highlight

Jarunee_Kaewdam
Highlight



Jarunee_Kaewdam
Highlight

Jarunee_Kaewdam
Highlight



Jarunee_Kaewdam
Highlight

Jarunee_Kaewdam
Highlight

Jarunee_Kaewdam
Highlight

Jarunee_Kaewdam
Highlight



Jarunee_Kaewdam
Highlight

Jarunee_Kaewdam
Highlight



 

เอกสารแนบที่ 30 
ใบเสร็จรับเงินการซื้อสินค้าท้องถิ่น 
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เอกสารแนบที่ 31 
SSHE Management System 
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Revision History 

Rev. Description of Revision Authorized 

by 

Effective 

Date 

0 New PEP November 

2005 

1 This PTTEP SSHE MS replaces the PTTEP SSHE MS – 

Standard.PSH.009, Rev.0 issued November 2005. Changes to 

the document include: 

• CEO accountability towards SSHE MS. 

• SSHE organisation structure and linkage among SSHE 

Department, SSHE advisors and operating Assets. 

• Roles and responsibilities of key positions as well as 

integration of supplementary part into the main context. 

• Integration of the supplementary part into the main context. 

CEO October 

2008 

2 This PTTEP SSHE MS Rev.2 replaces Rev.1 October 2008. 

Changes to the document are detailed below: 

• Position titles changes that reflect new organisation structure 

issued on 1 April 2010. 

• SSHE Vision and Mission and SSHE Policy updates. 

• Integration of OHSAS 18001:2007 into this Management 

System, especially the aspects of participation and 

consultation in Element 3 Organisation and Resources.  

(3.4 – SSHE Communication). 

• Definitions of the roles and responsibilities of the management 

representative. 

• Comprehensive changes made as a result of the SSHE MS 

internal audit conducted in October 2010. 

• Customisation of SSHE MS Element 5 and 6. 

• Exclusion of some of the previously existing content. Only 

clearly focused and distinctly targeted content was retained. 

CEO December 

2010 

3 This PTTEP SSHE MS Rev.3 replaces Rev. 2 (Dec.2010). 

Significant changes to this document include: 

• SSHE Documentation Management Standard document 

structure aligned with (SSHE-106-STD-330), ARIMS and 

PEGS documents. 

CEO November 

2011 
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Revision History 

Rev. Description of Revision Authorized 

by 

Effective 

Date 

• SSHE MS elements have been revised so as to comply with 

the IOGP Guidelines for the Development and Application of 

Health, Safety and Environmental Management Systems 

(IOGP Report No. 6.36/210). Planning part is now highlighted 

in Element 5 of the SSHE MS. Titles of Element 5 and 6 have 

also been updated as follows:  

o Element 5: Implementation and Operational Control to 

Planning and Operational Control.  

o Element 6: Monitoring and Measurement to Implementation 

and Monitoring. 

• SSHE Culture is now included in Element 1 – Leadership and 

Commitment to support the Step Change in SSHE initiative, 

further enabling speedier Company movement towards 

becoming an LTI-Free Organisation by 2013 and a TRI-Free 

Organisation by 2015. 

• Updated SSHE KPI rationale (Leading and Lagging Indicators) 

is now included in Element 6 - Implementation and Monitoring. 

• List of SSHE Standards and document codes referred to in 

each SSHE MS element and sub-element have been revised. 

4 This PTTEP SSHE MS Rev.4 replaces Revision 3.  

• The style of the manual was changed to explain how SSHE is 

managed in PTTEP.  

• The document highlights the available SSHE Standards and 

their supporting SSHE Procedures and Guidelines. 

• Updated Company SSHE Vision, Mission and Policy. 

• Incorporated the new way SSHE is organised within the 

Company (SSHE Operating Model). 

• More detail provided In Section 6.4.1 SSHE Risk Assessment. 

• The Hazard and Effects Management Standard, SSHE-106-

STD-410 has been removed as it was a duplicate of SSHE-

106-STD-400 Risk Management Standard. 

CEO November 

2016 
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Revision History 

Rev. Description of Revision Authorized 

by 

Effective 

Date 

• Process Safety Management Standard SSHE-106-STD-440 

has replaced the Asset Integrity Management Standard SSHE-

106-STD-430. Asset Integrity Management is documented in 

OEMS documents element 5 Reliability and Asset Integrity. 

• Added Human Factors Engineering (Standard, SSHE-106-

STD-450). 

• Personal Protective Equipment (PPE) Standard, SSHE-106-

STD-580 has been removed and the requirements have been 

incorporated in SSHE-106-STD-540 Operation Safety 

Management Standard. 

• 6.5.7 Management of SSHE Aspects been replaced by 

Sections for Environment Management, Security 

Management, Operational Safety Management and 

Occupational Health Management. 

• Added 6.5.10 PTTEP Life Saving Program. 

• References to CMS documents have been updated. 

• Added for clarity Appendix B Key Accountabilities Function 

Group and Line Partner SSHE Staff. 

5 • Company reorganisation (section 6.3) taken into account. 

References to CEO and President clarified. 

• SSHE-SD Council becomes the SSHE Council. 

• Section 6.6.3 Behaviour Based Safety amended to be SSHE 

Culture. 

• Amendments after feedback from POS SSHE: 

o Replaced ISO14001:2004 with ISO14001:2015. 

o Section 6.3.3 amended hierarchy of meetings. 

o Section 6.5.3 amended reference to ISO14001 

Implementation and Checklist Guideline. 

• Appendix B added responsibilities to title. 

CEO March  

2018 
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Revision History 

Rev. Description of Revision Authorized 

by 

Effective 

Date 

6 • Restructured the SSHE Management System contents to align 

with the new SSHE Operating Model. 

• Incorporated the SSHE Corporate oversight activities and 

requirements stated in the Corporate Oversight of SSHE MS 

Standard (Document Code: 11038-STD-SSHE-301) into this 

SSHE Management System. 

• Obsoleted the Corporate Oversight of SSHE MS Standard 

(Document Code: 11038-STD-SSHE-301). 

• Revisited and amended the correspondence between PTTEP 

SSHE MS requirements and other recognized standard 

requirements, i.e. ISO, IOGP, and PTT Group OEMS. 

CEO March  

2023 
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INTRODUCTION 

1.0 PURPOSE 

The PTTEP’s Safety, Security, Health, and Environment Management System (SSHE MS) is an 

integrated management tool essential to mitigate risks induced by the Company’s operations or 

activities. The focus is on ensuring a safe work environment, preventing work-related accidents and 

injuries, and environmental impacts. The success of the SSHE MS requires total commitment from 

PTTEP staff and contractors at all levels.  

This document provides an overview of how PTTEP manages SSHE and highlights the available 

SSHE MS documents to manage SSHE risks. The Corporate SSHE Division should conduct 

oversight activities to verify and validate the effectiveness of SSHE MS implementation regularly.  

The PTTEP SSHE MS is aligned with the following: 

• The International Association of Oil & Gas Producers (IOGP) applicable frameworks or 

guidelines; and 

• The internationally recognized standards, e.g. ISO 14001, ISO 45001, etc. 

(See the correspondence between PTTEP SSHE MS and other requirements in Appendix A) 

The PTTEP SSHE MS comprises seven (7) key elements. The structure model and brief description 

of each element are illustrated in Figure 1 and Table 1, respectively. 

 

Figure 1: PTTEP SSHE Management System 
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Table 1: Key Elements of the PTTEP SSHE MS 

SSHE MS Element Addressing 

1. Leadership and Commitment Top-down commitment and SSHE culture essential to 

the success of the SSHE MS 

2. Policy and Strategic Objectives Corporate intentions, principles of action, and 

aspirations with respect to SSHE 

3. Organization, Resources and 

Documentation 

Organization of people, resources, and documentation 

for sound SSHE performance 

4. Evaluation and Risk Management Identification and evaluation of SSHE risks for activities, 

products, and services, and development of risk 

reduction measures 

5. Planning and Operational Control Planning the conduct of work activities, including 

planning for changes and emergency response 

6. Implementation and Monitoring Performance and monitoring of activities and how 

corrective action is to be taken when necessary 

7. Audit and Review Periodic assessments of SSHE MS performance, 

effectiveness, and fundamental suitability 

2.0 SCOPE 

This SSHE MS applies to all operating assets, projects, and its subsidiaries where PTTEP has 

control as the operator. It also covers all operations, activities, and personnel working for or on 

behalf of PTTEP unless otherwise specified. However, as applicable, the SSHE MS can be used as 

a framework for projects and other business areas that are not directly related to exploration and 

production activities. 

Where contractors are required to perform specific activities, the PTTEP Contract Holder shall 

determine through the mode of contract assessment whether the PTTEP SSHE MS will apply to 

those activities. The same conditions will apply to all sub-contracted personnel. In all circumstances, 

PTTEP will attempt to positively influence SSHE aspects of the work as far as practicable. 

3.0 DEFINITIONS AND ACRONYMS 

3.1 TERMS AND DEFINITIONS  

All terms and definitions in this document can be reached at SSHE Intranet > SSHE MS > SSHE 

Terms and Definitions. 

3.2 ACRONYMS  

All acronyms in this document are available at SSHE Intranet > SSHE MS > SSHE Acronym. 

https://pttep.sharepoint.com/teams/SSHE/Lists/SSHE%20Terms%20and%20Definitions/AllItems.aspx?viewid=1af4ab75%2D246c%2D486b%2D8a13%2D225795fab951
https://pttep.sharepoint.com/teams/SSHE/Lists/SSHE%20Terms%20and%20Definitions/AllItems.aspx?viewid=1af4ab75%2D246c%2D486b%2D8a13%2D225795fab951
https://pttep.sharepoint.com/teams/SSHE/Lists/SSHE%20Acronym/AllItems.aspx
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REQUIREMENTS 

4.0 SAFETY, SECURITY, HEALTH, AND ENVIRONMENT MANAGEMENT 

SYSTEM 

Below is an overview of how PTTEP manages SSHE by the seven (7) elements of the SSHE MS. 

4.1 LEADERSHIP AND COMMITMENT 

Leadership, commitment, and active support from top management (CEO, EVPs, SVPs, or other 

designated persons) are critical for the success of the SSHE MS and the achievement of its intended 

outcomes.  

Top management shall apply SSHE leadership to their own areas of responsibility and support others 

in the organization in relevant management roles. For example, but not limited to: 

• Consider SSHE risks and impacts on business direction and decision making. 

• Provide necessary resources to implement SSHE MS effectively. 

• Ensure compliance with all applicable legislation and other related requirements. 

• Encourage SSHE communication and listen to the concerns of the workforce. 

• Lead as a role model to support SSHE activities. 

• Promote the right to stop work if any unsafe situation is found. 

• Impel the achievement of SSHE KPI and continual improvement. 

PTTEP also encourages all workforces to commit and prevent all incidents through proactive 

personal and process safety matters. It is the ultimate intention for achieving a zero incident 

organization.  

Reference: Roles and responsibilities are defined in each SSHE MS document. 

4.2 POLICY AND STRATEGIC OBJECTIVES 

4.2.1 SSHE Policy  

In an effort to improve performance, the PTTEP SSHE Policy addresses the safety, security, health, 

and environmental objectives, aspirations, principles of action, and commitments. It shall be 

formulated in accordance with the organizational context and include a commitment to: 

• Manage SSHE-associated risks. 

• Fulfill its compliance obligation. 

• Engage the workforce participation and consultation. 

• Continuously improve the SSHE MS and its performance. 
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The Corporate SSHE Division outlines the SSHE Policy. It shall be annually reviewed and approved 

or endorsed by CEO if there are any changes. Then, SSHE policy shall be communicated within the 

organization and be available for interested parties.   

Reference: 11038-PCY-SSHE-001 SSHE Policy 

4.2.2 SSHE Strategic Objectives 

The Corporate SSHE Division shall develop the SSHE vision and missions that indicate the purpose 

statement of the organization to achieve the desired outcomes. After endorsement by the CEO, the 

SSHE vision and missions shall be communicated to all employees via appropriate channels.  

In addition, the Corporate SSHE Division should define the strategic objectives and develop 

roadmaps to ensure its achievement by considering the following factors.  

• Business requirements and direction 

• Key focused areas from SSHE risks and aspects  

• Competitive performance from industry benchmarking 

• Balancing between available resources and capability 

• Milestones of each strategic plan with short and long-term priorities 

A designated roadmap should be considered in the annual Work Program and Budget (WPB) and 

communicated to SSHE focal point for acknowledgment and alignment.  

To ensure the international recognition of SSHE MS, all operating assets shall certify ISO 14001 for 

the environmental management system.  

Reference:  SSHE Intranet > Home > SSHE Vision, Missions, and Policy > Vision and Missions 

4.2.3 SSHE Key Performance Indicator (KPI) 

SSHE KPI shall be established to measure the effectiveness of SSHE MS implementation and 

performance management within the organization by comparing results with a set of indicators. 

SSHE KPI shall be: 

• Consistent with SSHE policy. 

• Applicable at both company and line organization levels. 

• Communicated to all concerned parties. 

• Monitored its results regularly.  

The Corporate SSHE Division shall establish the rationale for developing SSHE KPI and propose the 

annual targets to the SSHE Council for endorsement. It is recommended to set KPI targets by 

benchmarking with peers or other companies in the oil and gas industry (e.g. IOGP) for being a top 

quartile performer. 

https://pttep.sharepoint.com/teams/SSHE/Vision%20%20Missions%20Policy/Forms/AllItems.aspx?FilterField1=%5Fx0067%5F658&FilterValue1=Vision%20and%20Missions&FilterType1=Text&FilterDisplay1=Vision%20and%20Missions&viewid=905c3915%2D709d%2D4f4b%2D8de7%2D0c45d8ae2ee4
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Achievement of the KPI will directly affect the staff remuneration through the performance 

management system. Each line management shall consider adding SSHE KPI into individual 

performance evaluation, as applicable.  

Reference: 11038-STD-SSHE-202 Corporate SSHE Plan, SSHE KPI’s and Performance Monitoring 

Standard 

4.3 ORGANIZATION, RESOURCES AND DOCUMENTATION 

4.3.1 SSHE Organization and Resources 

Top Management is responsible for reviewing and setting the Company’s SSHE vision, missions, 

policy, and strategic objectives.  

SSHE is everyone’s responsibility. However, to ensure the effectiveness of policy and management 

system implementation, the SSHE organization or SSHE operating model is established by applying 

the principle of PTTEP matrix organization where: 

• The Corporate SSHE Division serves as the Center of Excellence to set SSHE direction, 

provide support for the activities that require in-depth expertise and perform corporate 

oversight activities.  

• SSHE professionals reporting to Line Management are responsible for implementing the 

SSHE MS in their organization. In case additional support is required in a short period 

or capability limit, they may consult with or request manpower support from the 

Corporate SSHE Division via Service Level Agreement (SLA) or Request for Services 

(RFS).  

• SSHE function is identified as a corporate-governed function. Thus, the SSHE 

professionals working at the division level, called SSHE focal points, will have a solid-

line reporting directly to their Line Management and a dotted-line reporting to the 

Corporate SSHE Division Senior Vice President (SVP). The objective is to ensure full 

accountability at Line Management while allowing Corporate SSHE Division to provide 

guidance relating to PTTEP policy and standards and ensure compliance where 

necessary. 

The typical structure of the PTTEP SSHE operating model is shown in Figure 2, and additional details 

of the model are explained in Appendix B. 

 

 

https://pttep.sharepoint.com/teams/SSHE/Corporate%20Standards/Forms/AllItems.aspx
https://pttep.sharepoint.com/teams/SSHE/Corporate%20Standards/Forms/AllItems.aspx
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Figure 2: SSHE Operating Model at PTTEP 

Furthermore, Line Management is accountable for allocating sufficient resources to support the 

SSHE MS implementation; refer to PTTEP Delegation of Authority and Signature (DAS). Necessary 

resource allocations, including personnel, budget, time, equipment, etc., are regularly reviewed to 

ensure continuity and effective implementation.  

Interfacing roles and responsibilities with the Corporate SSHE Division are identified and 

demonstrated via the RACIE chart in Appendix C. 

4.3.2 SSHE Contractor Management 

Many activities or operations in PTTEP are carried out by contractors. Consequently, SSHE risks 

arising from their activities or operations shall be appropriately managed throughout all phases of the 

contracting process  

PTTEP Contract Holder shall comply with the SSHE contractor management process and ensure 

the SSHE requirements are understood and implemented by contractors. The key processes start 

with contractor selection and execution as follows: 

• Assess initial SSHE risks from the contracting activities.  

• Conduct SSHE capability assessment and/or evaluation. 

• Prepare contract SSHE management plan, including bridging document.  

• Review the SSHE monitoring program and SSHE performance.  

• Complete SSHE contract close-out evaluation. 

Reference: 12148-PDR-SSHE-302/01 SSHE Contractor Management Procedure 

https://pttep.sharepoint.com/:b:/t/SSHE/EW-OQ2z8PxlDtbdnR8ZRw0QB6-6CGZaqiMqKgmVSAnfXxg?e=r2Spgj
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SSHE Communication 

The process of SSHE communication shall be implemented to improve personnel’s knowledge that 

prevents at-risk behaviors and enhances safe work practices. Once the information or message is 

sent, the sender shall consider receiving feedback and understanding from receivers. SSHE 

communication process may include, but not limited to:  

• Internal communication involves the communication of all necessary SSHE information 

that exists within PTTEP. It can be done through various means, e.g. meetings, toolbox 

talks/pre-job briefings, emails, publications, awareness campaigns, reports, etc. 

• External communication involves communicating all-important SSHE information 

coming in to and going out from PTTEP. It may be with joint venture partners, 

government agencies, public organizations, local communities, etc. 

• Participation and consultation shall engage employees and contractors in sharing their 

feedback or decision-making related to SSHE matters.  

Reference: 11038-STD-SSHE-303 SSHE Communication Standard 

4.3.3 SSHE Documentation Management 

The hierarchy of the SSHE documents complies with the PTTEP document management 

requirements. The documentation hierarchy is categorized based on the level of enforcement, 

approval authority, and the levels of detailed content illustrated in Figure 3. In conflicts between 

documents from different tiers, the higher-tier document prevails. Legal requirements in the country 

where PTTEP operates shall be complied with at all times. Each SSHE MS document shall be: 

• Created in a consistent and reliable format with accurate content. 

• Maintained to ensure continued accuracy and validity. 

• Reviewed periodically to ensure its sufficiency for use. 

• Communicated to all related parties. 

• Accessible from designated locations. 

 

https://pttep.sharepoint.com/:b:/t/SSHE/EYsa11nUOflJkLzoSJDg4gUBOEO7W0J6jsYmml6teD2KXw?e=2QxTnr
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Figure 3:  Document Hierarchy 

Reference: 11038-PDR-SSHE-304/01 SSHE Documentation Management Procedure 

4.3.4 SSHE Training and Competency 

Both employees and contractors shall be able to perform work safely and meet SSHE expectations 

with adequate knowledge, competency, and experience. The competency management process 

involves an assessment of the worker for defined work elements. A gap identified will enable an 

individual development plan containing actions (training, coaching, assignment, etc.)  

The Corporate SSHE Division shall outline the minimum requirements of SSHE training as a standard 

reference. At the same time, each Site/Asset/Project can develop its specific requirements depending 

on the local regulations and working environments. The key requirements of SSHE training are as 

follows: 

• Determination of training needs shall consider factors, including regulations, tasks, 

workplaces, risk exposures, etc.  

• Each training course shall have an evaluation method by appropriate means for 

measuring the effectiveness and quality of learning outcomes. 

• Training records shall be available and accessible to each individual. 

• The percentage of training validation shall be regularly monitored and updated to line 

management. 

Reference: 11038-STD-SSHE-305 SSHE Training and Competency Standard 

 

https://pttep.sharepoint.com/:b:/t/SSHE/EVSVqlCf_KZFotZOgUsjp9UBXe3Br3salZdmxFuKdcxtqg?e=5DBTEU
https://pttep.sharepoint.com/:b:/t/SSHE/EXd0Sr88k_5Lhdl1oRCdjGsBAReM_PFBo7bX1jS7cisrFw?e=UrN81Q
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4.3.5 SSHE Regulatory Compliance 

PTTEP shall ensure the status of compliance with applicable compliance obligations and the 

effectiveness of prevailing controls, covering SSHE legal of the country where PTTEP operates and 

other requirements which PTTEP has to or prefer to comply with, e.g. ISO 14001, ISO 45001, etc.   

The key processes shall be put in place, including but not limited to: 

• Update and register SSHE compliance obligations. 

• Review and determine the applicability to PTTEP’s operations. 

• Communicate the requirements to all concerned stakeholders. 

• Take into account when implementing SSHE MS. 

• Conduct compliance evaluation. 

Reference: 11038-STD-SSHE-306 SSHE Regulatory Compliance Standard 

4.4 EVALUATION AND RISK MANAGEMENT 

4.4.1 SSHE Risk Management 

All activities and business processes throughout the project lifecycle, from acquisition to 

abandonment, shall apply the Hazard and Effects Management Process (HEMP) to effectively 

manage the SSHE risks, environmental aspects and effects associated with PTTEP’s activities. The 

overall process comprises as follows: 

• Risk Assessment: the process covers hazard identification, risk analysis, and risk 

evaluation. 

o Hazard Identification: the process of identifying the potential source of harm to 

people, the environment, or the asset. 

o Risk Analysis: the systematic process, either qualitative or quantitative, to analyze 

the consequences and frequency of occurrences of any potentially harmful events. 

o Risk Evaluation: the process by which acceptability of the estimated risk is judged in 

comparison with the PTTEP Risk Assessment Matrix (RAM) or risk acceptance 

criteria.  

• Risk Management: the process of managing the risk by applying a hierarchy of control, 

i.e. elimination, substitution, engineering controls, administrative controls, and personal 

protective equipment. 

Reference: 11038-STD-SSHE-401 SSHE Risk Management Standard 

 

https://pttep.sharepoint.com/:b:/t/SSHE/EcMYBFOy0DVLhK_3OPAPo1IBObtg3IDifTMFoOgvnis3NQ?e=zd1yOy
https://pttep.sharepoint.com/:b:/t/SSHE/EWcYtbbhD3RAtdtrR8BUB8wBHoqEMQBuQGuHJwyvwwPpvQ?e=7pHpBE
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4.4.2 Safety Case 

The Safety Case is the means of ensuring and demonstrating that suitable and sufficient measures 

are in place to prevent a Major Accident Event (MAE) and reduce the effects of these events should 

they occur. An MAE is classified as those accidents that may cause multiple fatalities or equivalent 

environmental damage, production loss, plant damage, and reputation damage as per consequences 

rated severity level 5 in RAM. 

All PTTEP facilities and activities with identified potential MAE shall have a safety case to 

demonstrate that all risks have been reduced to ALARP. The key requirements of the safety case 

are as follows: 

• Facilities and operations/activities are at all times run in accordance with the 

arrangements defined in the Safety Case for the facility or activity. 

• Able to demonstrate all MAE barriers are functioning by using appropriate means, i.e. 

safety critical elements and/or safety critical tasks. 

• Safety case shall be updated throughout the life cycle of the facility. 

Reference: 11038-STD-SSHE-402 Safety Case Standard 

4.5 PLANNING AND OPERATIONAL CONTROL 

4.5.1 Operational Control 

PTTEP shall define the SSHE requirements and work processes to manage SSHE risks and 

opportunities. They typically describe how things are consistently implemented by authorized and 

competent persons. Each step of activity execution should lead to the desired result.  

The Corporate SSHE Division and line organization shall plan, implement, control, and maintain the 

processes to meet SSHE strategic objectives in the operations by:  

• Establishing the requirements for the processes. 

• Implementing the processes in accordance with SSHE requirements. 

• Maintaining documents or other information to ensure the processes have been carried 

out as planned. 

A systematic approach to SSHE management through the management of operational and 

verification controls can provide the organization with information to enhance the SSHE performance 

to achieve the intended outcomes. Examples of processes to be established are, but not limited to: 

• Operational safety management includes, e.g. Permit to Work (PTW), Job Safety 

Analysis (JSA), contractor management, incident management, etc.  

• Security management includes, e.g. security risk and threat assessment, security alert 

level, site security plan, etc.   

• Process safety management includes, e.g. hazard and effect management tool, process 

safety information, operating manual, asset integrity, LOPC prevention, etc. 

https://pttep.sharepoint.com/:b:/t/SSHE/EWK78Sgf1z1MrjH5fa9D3o4BRX7l6QXS7ZQBEPCq7Ufdzw?e=SLzMVm
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• Occupational health management includes, e.g. health risk assessment, fitness to work, 

medical emergency management, etc.  

• Environmental management includes, e.g. environmental impact assessment, climate 

change, use of natural resources, pollution control, biodiversity and ecosystem services, 

etc. 

PTTEP shall encourage a culture where everyone understands their SSHE responsibilities and be 

able to exercise “Stop Work” if an unsafe situation is observed.  

In addition, it is required to collect and report both lagging and leading indicators according to the 

methodology and frequency specified in relevant documents. These data shall be analyzed and 

addressed the weakness and opportunities for improvement.  

Reference:  11038-STD-SSHE-403 Process Safety Management Standard 

 11038-STD-SSHE-503 Environmental Management Standard 

 11038-STD-SSHE-504 Security Management Standard 

 11038-STD-SSHE-505 Operational Safety Management Standard 

 11038-STD-SSHE-507 Occupational Health Management Standard 

4.5.2 SSHE Plan 

SSHE Plan is a summary of focused SSHE activities or practical actions that are clearly defined, 

time-bound, and have allocated responsibilities. SSHE Plan shall be considered the following 

information. 

• Requirements of SSHE MS and compliance obligations 

• Management of significant SSHE risks 

• Support the achievement of SSHE KPI 

The annual SSHE Plan shall be developed by Corporate SSHE Division and other line organizations 

undertaking operational activities with some SSHE risks, e.g. drilling, logistics, engineering and 

construction, and production operations (as applicable). SSHE Plan shall be approved and monitored 

its progress by the top authority in the line organization. 

Reference:  11038-STD-SSHE-202 Corporate SSHE Plan, SSHE KPI’s and Performance Monitoring 

Standard 

4.5.3 Management of Change 

Management of Change (MOC) is specified for systematically managing permanent and temporary 

changes to any work processes, facilities, operations, organizations, or regulatory requirements. It 

ensures that any risks or hazards arising from that changes are identified, assessed, and controlled 

and that business activities are not overlooked. 

 

https://pttep.sharepoint.com/:b:/t/SSHE/EXLR59TzGdtCrJO8IM93-kQBLoFXhoW6sZ65Xa7j8gn-PA?e=hzSzAJ
https://pttep.sharepoint.com/:b:/t/SSHE/EXyPCZ_U4YJLmJuZ_tq_vJMBoIJNZHnZ5hwDD6AGc52yAQ?e=7fYrKg
https://pttep.sharepoint.com/:b:/t/SSHE/EXJ8skdPVg5FhLLPn8rMi0YBPrXmmhoTNGiI9TjFUJftYQ?e=ZAM0uX
https://pttep.sharepoint.com/:b:/t/SSHE/EXLR59TzGdtCrJO8IM93-kQBLoFXhoW6sZ65Xa7j8gn-PA?e=hzSzAJ
https://pttep.sharepoint.com/:b:/t/SSHE/ER8Zdfwy-UVApnvvYTQdqQcBNEfnA26UzIxSWGsPMQldHg?e=WH2gSA
https://pttep.sharepoint.com/teams/SSHE/Corporate%20Standards/Forms/AllItems.aspx
https://pttep.sharepoint.com/teams/SSHE/Corporate%20Standards/Forms/AllItems.aspx
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These changes shall require the multi-discipline or competent team (including Technical Authority or 

TA) to review the details of the proposed changes and impacts on SSHE objectives. Once changes 

are approved, all proposed mitigations and recommendations shall be in place prior to implementing 

those changes until close out.  

Each responsible department in the organization shall establish the appropriate methodology to 

manage all changes associated with SSHE risks, e.g. product, workforce, knowledge, technology, 

etc., depending on the nature of the proposed changes. 

Reference: 11038-STD-SSHE-508 Management of Change Standard 

4.5.4 Emergency and Crisis Management 

Preparedness and planning for an emergency or crisis are essential to preventing fatalities and 

injuries and reducing damages to the environment, property, and reputation. The ultimate objective 

of emergency and crisis management is to accelerate the resumption of normal operations. 

Asset/Project/Site shall prepare the necessary resources, i.e. specific emergency response 

procedures, facilities, and personnel which specify roles and responsibilities and work scope to be 

followed. The emergency and crisis drills shall be conducted periodically. In addition, the 

recommendations from exercises/drills shall be completed to ensure the readiness of resources with 

different potential scenarios based on operational risks specific to each facility.  

PTTEP defines the structure of emergency and crisis management at 3-Tier response levels 

according to their severity and potential impact as follows:  

• Tier-1: Can be handled by an onsite Emergency Response Team (ERT). 

• Tier-2: May request an external assistant from local authorities in the impact area 

resulting in the activation of the Emergency Management Team (EMT). 

• Tier-3: May request an external assistant above from Tier-2 (e.g. international 

resources), resulting in the activation of the Crisis Management Team (CMT). 

Business Continuity Management (or BCM) is an essential process to recover function quickly in the 

adverse situation affecting business interruption.  

Reference: 11038-STD-SSHE-501 Emergency and Crisis Management Standard 

4.6 IMPLEMENTATION AND MONITORING 

4.6.1 Incident Management 

All incidents are preventable, and if an incident occurs, the effort shall be undertaken to prevent their 

recurrence and occurrence.  

The key requirements of incident management are as follows at a minimum.   

• The incident shall be immediately notified to all relevant persons as per severity criteria. 

• The incident shall be reported through provided means of communication. 

https://pttep.sharepoint.com/:b:/t/SSHE/ETQzfBYqiOxEr4epW7cZZkIBScO8aLGj-G4f6THS1udtsg?e=P63O6a
https://pttep.sharepoint.com/:b:/t/SSHE/EZhXhEeViMJLu3qjCEJohJABOS2Wu0feomWYJtp8eyKkhA?e=KOQv5Z
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• The incident investigation shall be conducted by an appropriate and competent 

investigation team as soon as possible when the scene is secured and safe to execute.  

• The recommendations for corrective and preventive actions shall be followed up and 

closed out within the agreed timeline.  

• Lessons learned from the incident shall be communicated to all concerned parties to 

prevent the reoccurrence of the incident. 

• The incident statistics shall be recorded and analyzed. 

Reference: 11038-STD-SSHE-601 Incident Management Standard 

4.6.2 SSHE Culture  

The SSHE culture of an organization is the product of individual and group values, attitudes, 

perceptions, competencies, and patterns of behavior that determine the commitment to SSHE. To 

ensure the safe behavior of the employees, it requires strong, consistent, and systematic driving by 

leadership commitment at all levels through appropriate tools and techniques which suit the 

organizational culture. 

The key aspects of an effective SSHE culture comprise of:  

• Periodic SSHE culture survey and SSHE improvement plan. 

• Behavior-Based Safety (BBS) observation and intervention tools. 

• Encouragement of reporting culture. 

• Incentive and disciplinary schemes. 

Reference: 11038-STD-SSHE-603 SSHE Culture Management Standard. 

4.7 AUDIT AND REVIEW 

SSHE audit is a process used to verify if the SSHE MS and other compliance obligations are 

appropriately understood and executed. The organization shall  

• Establish the audit program at planned intervals. 

• Conduct the audit by competent persons. 

• Take action to address nonconformities. 

SSHE MS and its performance shall be regularly reviewed to ensure the achievement of the intended 

outcomes. Both audit and review processes shall be used to reinforce continuous efforts to improve 

SSHE performance. 

Reference: 11038-STD-SSHE-701 Audit and Review Standard 

  

https://pttep.sharepoint.com/:b:/t/SSHE/EdwKkPa5cvxEhquwS8VcZsMBpYVqCE6YdgeQG03naKlMrw?e=PSCEiR
https://pttep.sharepoint.com/:b:/t/SSHE/EfZMd7cL5VxFryzFiYt-UrgBsKaaMagOz1x_tNzYAh16QQ?e=yHE50T
https://pttep.sharepoint.com/:b:/t/SSHE/ESb_3tyh8CpPnjRUtVhZFssB7KitrN9NWSOGTXo3TlkJ_g?e=JVxeft


 
SSHE Management System 11038-STD-SSHE-000-R06 

 

March 2023, Revision 6 Company Confidential - Uncontrolled When Printed Page 14 of 24 

 

5.0 OVERSIGHT ACTIVITIES 

The Corporate SSHE division shall manage the oversight of SSHE MS to verify and validate the 

SSHE MS implementation executed by the line organization. This process shall focus on the specific 

subject based on performance and the concerned issues in each discipline. Then, a coaching 

program should be provided to the line organization that has a signal of ineffective SSHE MS 

implementation. In addition, SSHE focal points identified in the SSHE operating model can apply this 

process to manage oversight activity in their own disciplines. 

Examples of oversight mechanisms are, but not limited to: 

• Arrangement of Top Management Visit 

• Engagement in SSHE KPI and plan setting 

• Technical review of SSHE MS documents 

• Participation in contractor audits 

• Validation of the percentage of training programs 

• Verification of SSHE operational controls 

• Observation and participation in the emergency exercises 

• System to check the accuracy of SSHE data reporting 

• Process to review the quality of Incident investigations 

• Involvement in developing the SSHE culture improvement plan 

Oversight activities can be specified in the details of each SSHE MS document.
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ROLES AND RESPONSIBILITIES 

 

Roles Responsibilities 

Line Management (Manager, 

Vice President, Senior Vice 

President, Executive Vice 

President, and Chief 

Executive Officer) 

Line Management shall provide sufficient resources and support 

for SSHE MS implementation.  

 

Senior Vice President, 

Corporate SSHE Division  

 

• Formulate PTTEP SSHE Policy, MS standards, procedures, 

guidelines, corporate SSHE strategic objectives, annual 

SSHE plan; and ensure compliance with related regulations 

and industrial standard 

• Formulate SSHE risk assessment profile and mitigation plan; 

as well as crisis management strategy 

• Oversee and ensure proactive measurement towards 

preventing possible SSHE incidents by using effective SSHE 

communication methods 

• Take advisory role and be company representative on any 

SSHE issues, incidents, and activities as defined by law and 

ensure the information provided is accurate 

SSHE Focal Point/Division 

SSHE 

 

• Manage SSHE-related risks by effectively implementing 

SSHE MS and compliance obligation within line organization 

• Establish and implement SSHE program in alignment with 

corporate strategic direction to improve SSHE performance of 

asset operation activities 

• Monitor and analyze SSHE performance to ensure 

effectiveness and progress of SSHE plan/SSHE MS/SSHE 

Program Implementation and develop improvement plan 

• Take advisory role and be line organization’s representative 

to manage any SSHE issues, incidents, and activities 
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REFERENCES 

 

Document Number Document Title 

PTTEP Controlling Documents 

- SSHE Vision and Missions  

11038-PCY-SSHE-001 SSHE Policy 

Other Reference Documents 

- PTT Group OEMS Level 2 Manual Version 2.9; March 2022 

IOGP Report 510 Operating Management System Framework for controlling risk 

and delivering high performance in the oil and gas industry; 

International Association of Oil and Gas Producers (IOGP); 2014 

ISO 14001 Environmental Management Systems - Requirements with 

Guidance for Use; International Organization for Standardization; 

2015 

ISO 45001 Occupational health and safety management systems - 

Requirements with guidance for use; International Organization for 

Standardization; 2018 
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APPENDICES 

 

APPENDIX A: CORRESPONDENCE BETWEEN PTTEP SSHE MANAGEMENT SYSTEM AND OTHER REQUIREMENTS 

ISO 14001:2015 ISO 45001:2018 IOGP Report 510 (2014) PTT OEMS SSHE Level 2 PTTEP SSHE MS 

4.1 Understanding the 

organization and its 

context 

4.2 Understanding the 

needs and expectations of 

interested parties 

4.1 Understanding the 

organization and its context 

4.2 Understanding the needs 

and expectations of workers 

and other interested parties 

  
SSHE Strategic Objectives 

000 SSHE Management 

System 

4.3 Determining the scope 

of the environmental 

management system 

4.4 OH&S management 

system 

4.3 Determining the scope of 

the OH&S management 

system 

4.4 Environmental 

management system 

  
000 SSHE Management 

System 

 

 

5.1 Leadership and 

commitment 

5.2 Environmental policy 

5.1 Leadership and 

commitment 

5.2 OH&S policy 

Element 1 – Commitment 

and accountability 

Element 2 – Policies, 

standards, and objectives 

1.1 SSHE Policy 

1.2 Visible Leadership 

SSHE Vision, Missions, and 

Policy 

5.3 Organizational roles, 

responsibilities and 

authorities 

5.3 Organizational roles, 

responsibilities and 

authorities 

Element 3 – Organization, 

resources, and capability 

1.3 Resources 000 SSHE Management 

System 
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ISO 14001:2015 ISO 45001:2018 IOGP Report 510 (2014) PTT OEMS SSHE Level 2 PTTEP SSHE MS 

 5.4 Consultation and 

participation of workers 

  303 SSHE Communication 

Standard 

6.1 Actions to address 

risks & opportunities 

 

6.1 Actions to address risks 

& opportunities 

 

Element 5 – Risk 

assessment and control 

1.12 Legal & regulatory 

requirements 

306 SSHE Regulatory 

Compliance Standard 

401 SSHE Risk Management 

Standard 

402 Safety Case Standard 

503 Environmental 

Management Standard 

6.2 Environmental 

objectives and planning to 

achieve them 

6.2 OH&S objectives and 

planning to achieve them  
  

SSHE Strategic Objectives 

202 Corporate SSHE Plan, 

SSHE KPI’s and 

Performance Monitoring 

Standard 

7.1 Resources 7.1 Resources   000 SSHE Management 

System 

7.2 Competence 

7.3 Awareness 

7.2 Competence 

7.3 Awareness 

  
305 SSHE Training and 

Competency Standard 
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ISO 14001:2015 ISO 45001:2018 IOGP Report 510 (2014) PTT OEMS SSHE Level 2 PTTEP SSHE MS 

7.4 Communication 7.4 Communication Element 4 – Stakeholders 

and customers 

 303 SSHE Communication 

Standard 

7.5 Documented 

information 

7.5 Documented information Element 7 – Plans and 

procedures 

 304 SSHE Documentation 

Management Procedure 

8.1 Operational planning 

and control 

8.1 Operational planning and 

control 

Element 6 – Asset design 

and integrity 

Element 8 – Execution of 

activities 

 

1.5 Security of Personnel 

and Asset 

1.6 Occupational Health 

1.7 Environmental 

Management 

1.10 Employee 

Engagement, Behavior, 

and Culture 

302 SSHE Contractor 

Management Standard 

403 Process Safety 

Management Standard 

504 Security Management 

Standard 

505 Operational Safety 

Management Standard 

507 Occupational Health 

Management Standard 

508 Management of Change 

Standard 

510 Life-Saving and Process 

Safety Rules Standard 

603 SSHE Culture 

Management Standard 



 
SSHE Management System 11038-STD-SSHE-000-R06 

 

March 2023, Revision 6 Company Confidential - Uncontrolled When Printed Page 20 of 24 
 

ISO 14001:2015 ISO 45001:2018 IOGP Report 510 (2014) PTT OEMS SSHE Level 2 PTTEP SSHE MS 

8.2 Emergency 

preparedness and 

response 

8.2 Emergency 

preparedness and response 

 1.9 Emergency and Crisis 

Management 

501 Emergency and Crisis 

Management Standard 

9.1 Monitoring, measuring, 

analysis and evaluation 

 

9.1 Monitoring, measuring, 

analysis and performance 

evaluation 

 

 
 

202 Corporate SSHE Plan, 

SSHE KPI’s and Performance 

Monitoring Standard 

701 Audit and Review 

Standard 

9.2 Internal audit 9.2 Internal audit   701 Audit and Review 

Standard 

9.3 Management review 9.3 Management review   701 Audit and Review 

Standard 

10.1 General 

10.2 Nonconformity and 

corrective action 

10.3 Continual 

improvement 

10.1 General 

10.2 Incident, nonconformity 

and corrective action 

10.3 Continual improvement 

Element 9 – Monitoring, 

reporting and learning 

Element 10 – Assurance, 

review and improvement 

1.4 Management Review 

1.8 Incident Management 

1.11 Inspections and 

Audits 

601 Incident Management 

Standard 

701 Audit and Review 

Standard 

 



 
SSHE Management System 11038-STD-SSHE-000-R06 

 

March 2023, Revision 6 Company Confidential - Uncontrolled When Printed Page 21 of 24 
 

APPENDIX B: SSHE OPERATING MODEL  

The SSHE operating model aims to define a framework for managing SSHE activities between the 

Corporate SSHE Division and Line Management of other functions, including Operating Assets. It 

ensures that SSHE policy, objectives, strategic direction, management system requirements, and 

initiatives are effectively cascaded, aligned, and implemented throughout the organization. 

It is intended that the SSHE operating model delivers effective SSHE management among work 

group and improve SSHE performance. However, the model is only a supporting framework. In order 

to achieve the zero-incident organization, a generative SSHE culture is still a foundation that requires 

the involvement and accountability of PTTEP staff and contractors at all levels. 

SSHE operating model addresses the following areas:  

• Roles and responsibilities of SSHE professionals in PTTEP’s organization. 

• Structure of SSHE professionals in each function group. 

• Matrix organization principle. 

Roles and responsibilities of SSHE professionals in PTTEP’s organization 

The Corporate SSHE Division is responsible for setting SSHE vision and missions, as well as SSHE-

related policies, for providing strategic direction in managing SSHE in PTTEP. The requirements are 

then translated into the SSHE Management System (SSHE MS), with which all Function Groups, 

development projects, operating assets, and support functions are required to strictly comply. Line 

management is accountable for SSHE implementation and performance.  

To ensure the effectiveness of SSHE MS implementation as well as a clear understanding of roles 

and responsibilities among SSHE functions, the Corporate SSHE Division, by working with Line 

Management and HR, will develop/maintain related documentation to be a tool of communication 

which will periodically be updated according to the changed circumstances, i.e. Organization 

Function Description, SSHE RACIE, etc. In summary, the roles and responsibilities of SSHE 

professionals assigned to line organization are described using a simple three-tiered approach as 

follows: 

Organization Defined Concept Main Roles 

Corporate SSHE Division Center of Excellence (Tier 3) • SSHE Direction and Framework 

• Expert Service for Complex 

Tasks 

Function Group SSHE Line Partner • Executive Coordination 

• SSHE Alignment 

Division Division SSHE (Tier 2) • Advisory and Focal Point 

• Execution and Compliance 
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Organization Defined Concept Main Roles 

Department Project SSHE • Project Support 

• High-Risk Contractor 

Management 

Section  Site SSHE (Tier 1) • Daily SSHE Operations 

• Emergency Response  

The full details of roles and responsibilities shall be identified in each relevant SSHE MS documents.  

Structure of SSHE professionals in each function group 

Based on SSHE risks and SSHE activities in each Function Group, the SSHE structure is designed 

per the model shown below. 

 

At Function Group Level, Corporate SSHE Division nominates a SSHE Line Partner [(Sr.) Engineer/ 

(Sr.) Officer] to provide executive support in SSHE MS alignment and related coordination as well as 

to advise and manage SSHE activities in each function group.  He/she will have a solid line of 

reporting to VPs in the Corporate SSHE Division. 

For Function Group, where its operations expose to high SSHE risks and require continuous SSHE 

support and close monitoring of SSHE performance, there will be a Division SSHE Team Leader/ 

(Sr.) Engineer defined by line organization as a focal point in providing advice and managing SSHE 

MS implementation and compliance in their areas.  He/she reports directly to Division SVP with 

dotted-line reporting to SVP, Corporate SSHE Division. The examples of defined functions include, 

but are not limited to: 
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• Production Asset Group (Domestic and International) 

• Engineering, Development, and Maintenance Group 

• Operations Support Group 

To ensure the appropriate SSHE Structure in each Function Group, the Corporate SSHE Division, 

with support from HR Team, will timely monitor the effectiveness of the operating model based on 

SSHE risks and activities, as well as the corporate direction. The revision of the model shall be 

reviewed and approved by the SSHE Council, EVPs and/or Management Committee (if required), 

while the personnel movement of SSHE professionals shall be approved by Job Family Champion, 

according to PTTEP Delegation of Authority & Signature (DAS). 

Matrix Organization Principle 

The reporting line of Division SSHE personnel under the SSHE structure follows PTTEP matrix 

organization principles. SSHE operating model is classified as Corporate-governed Function, which 

means a function with solid-line reporting directly to line management in his/her functions and dotted-

line reporting to Corporate SSHE Division. Its purpose is to ensure accountability at Asset/Function 

while allowing the Corporate SSHE Division to provide guidance on PTTEP policy and standards and 

to ensure compliance and conformance where necessary.   

 

 

 

Both Solid-line Management and Dotted-line Management shall provide direction and key input to a 

function with dual line reporting (SSHE Focal Point) for getting mutual agreement during the work 

plan and KPI development process. During execution, it is recommended that both parties should 

communicate periodically, and dotted line management should monitor the performance/progress in 

a timely manner and may provide consultation as necessary.    

For more details on the Matrix Organization Principle, please consult with Organization Development 

Department. 
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APPENDIX C: INTERFACING ROLES AND RESPONSIBILITIES WITH 

CORPORATE SSHE DIVISION 

The Interfacing Roles and Responsibilities with Corporate SSHE Division can be downloaded from 

SSHE Intranet > SSHE MS > SSHE MS Documents > Corporate Tools > Appendix – SSHE 

Management System. 

 

 

https://pttep.sharepoint.com/:f:/t/SSHE/EqggDW-f6kdDt6rzbwt7qWMBvTnD0rZo9OHi96DaoZrg0Q?e=JQVpke
https://pttep.sharepoint.com/:f:/t/SSHE/EqggDW-f6kdDt6rzbwt7qWMBvTnD0rZo9OHi96DaoZrg0Q?e=JQVpke
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Executive Summary  

A Hazard and Operability (HAZOP) workshop to reassess process hazard in Suphanburi asset 

operation was carried out from 31st July 2018 to 9th August 2018 at Suphanburi UT1-7 meeting room. 

Additional workshops were carried out for NPI-A on 30th August 2018 and 10th September 2018 by 

VDO conference. 

The HAZOP review is a structured guidewords based hazard identification and evaluation based on 

PTTEP Risk Assessment Matrix from SSHE Risk Management Standard (Doc. No. SSHE-106-STD-

400) Rev 5. A list of attendees is shown in Section 4.0. 

The findings of the study were recorded on worksheets attached in Appendix A of this report. A total 

of 73 actions were raised from the HAZOP workshop. Three (3) recommendations are classified 

as high risk, 29 and 41 recommendations for medium and low risk, respectively. 

For action follow up, Action Tracking System (ATS) was introduced to use for audit finding follow up. 

All action parties shall close out the findings via this system. The ATS will send the email notification 

to assigned parties. 

The following high risk findings should be addresses as soon as possible: 

1. [SKJ] Recommend to provide low point drain at PSV discharge line and update in OPM. 

2. [NPI-C] Consider to provide ESD or mitigation plan at NPIC-01 and 03 to protect flowrate 

from natural flow. 

3. [BDN-C] Consider to provide ESD or mitigation plan at BDNC-01 to protect flowrate from 

natural flow. 

1.0 Introduction 

U-Thong Field, there are 2 production wells (UT1-3/D2 and UT 1-3/D3), 1 Injection well (UT1-3/D1) 

and 2 shut in wells (UT1-3 and UT1-3/D4) at site UT1-3. And there are 6 production wells (UT 1-

7/D2, UT 1-7/D3, UT1-7/D5, UT1-7/D6, UT1-7/D8 and UT1-7/D9), 3 water injection wells (UT 1-7, 

UT1-7/D1 and UT1-7/D4) and 1 shut in well (UT1-7/D7) at site UT1-7. 

Sang Kajai Field has 7 production wells (SKJ 1-1, SKJ1-2, SKJ1-4, SKJ1-5, SKJ1-6, SKJ1-7 and 

SKJ1-8) and 2 shut in wells (SKJ1-3 and SKJ1-9). 

Kampaeng Saen Field has 1 shut in well (KS 1-1) and 1 water disposal well (KS 1-6). 

For Bueng Krathiam Field, there are 2 shut in wells (BKM-A01 and BKM-B01) at site BKM-A and 

BKM-B. 

For Nong Pack Chi and Nong Pack Chi Extension, two operation sites are on this field. There are 5 

production wells (NPI-A02, NPI-A05, NPI-A06, NPI-A07 and NPI-B01) and 3 shut in wells (NPI-A01, 

NPI-A03 and NPI-A04) at site NPI-A and NPI-B. 

The HAZOP study was carried out in accordance with PTTEP Hazard and Operability (HAZOP) study 

guideline (Doc. No. 12147-GDL-SSHE-412-012-R02 Rev.2). 
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2.0 Scope 

The overall objective of a HAZOP is to provide assurance that a safe and operable plant is in service.  

Specifically the objectives of this HAZOP were to: 

 Assess the safety and operational risks given the current plant configuration. 

 Identify potential safety and operational issues due to any significant design changes since 

the EXECUTE phase. 

 Assess any significant current proposed modifications and operating modes which have 

significantly changed from the original operational intent. 

3.0 Methodology 

The HAZOP study is to identify potential deviations of operating conditions from the design intent 

which could lead to hazardous situations or operability problems and to determine if the necessary 

safeguards and operation requirements of the proposed changes had been addressed, and that the 

risks to Personnel, Asset, Environment and Reputation are As Low As Reasonably Practicable 

(ALARP). 

After a safety moment, attendees were provided with an introduction to the purpose and methodology 

of Hazard Identification (HAZOP) Study, which included general meeting rules, objective of the 

HAZOP review, HAZOP methodology briefing and review schedule. 

All audit findings shall be classified as ‘High’, ‘Medium’, or ‘Low’ by applying the PTTEP ‘Risk 

Assessment Matrix’ (RAM) ref SSHE-106-STD-400 or the criteria shown in Table 1 below. The 

determined severity and the related consequence category (i.e. people, asset environment, and 

reputation) shall be documented in the audit report for each finding. 

Table 1: Finding Rating Classification 

Finding Rating Definition Finding Rating Definition 

High (H) The Audit finding is likely to cause a significant undesirable effect 

on the achievement of the entity’s and or PTTEP’s objectives and 

has the potential to have a notable impact on the SSHE objectives 

of the business, therefore warranting reporting to the entities 

management and PTTEP senior management. 

Medium (M) The Audit finding is likely to cause an undesirable effect on the 

achievement of the entity’s objective 

Low (L) The weakness is likely to have an insignificant undesirable effect 

on the achievement of one of the entity’s objectives, but its 

correction would enhance the risk-based control framework 
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For each node, the Process engineer and operation gave an outline of the process, design intent 

and operating conditions including pressure, temperature, piping and vessel specifications. 

All guidewords have been reviewed in the order as listed in Table 2. Only the applicable guidewords 

were recorded in the worksheet and the non-applicable guidewords were not present in the 

worksheet.  

The HAZOP study was recorded in HAZOP worksheets (refer to Appendix A). For each identified 

hazard, the following information were recorded: 

• Deviation: from the guidewords as listed in Table 2. 

• Cause: Possible causes that will result in the hazard being realized. 

• Consequence: Possible development of the outcome. Note that the ultimate consequence 

will be determined without consideration of safeguards. 

• Initial Risk: Consequence and frequency determination as per PTTEP risk matrix. 

• Safeguards: Listing of all existing safeguards or mitigation measures. 

• Residual Risk: Consequence and frequency determination as per PTTEP risk matrix. 

• Recommendation: If the safeguards are deemed inadequate, a recommendation was 

generated and recorded in the HAZOP worksheet. 

Table 2: HAZOP Guidewords 

ID Guideword ID Guideword 

1 No Flow 12 Less Composition Change 

2 More Flow 13 Less Instrument / control 

3 Less Flow 14 Corrosion/Erosion 

4 Reverse Flow 15 Maintenance/ Inspection 

5 More Pressure 16 Safety Environmental 

6 Less Pressure 17 Sampling 

7 More Level 18 Effluents 

8 Less Level 19 Static Electricity 

9 More Temperature 20 Startup / Shutdown 

10 Less Temperature 21 Other 

11 More Composition Change   
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4.0 HAZOP Review team 

The review team comprises of Suphanburi operations team, Senior Process Engineers, Technical 

Safety Engineers as below:  

Participant’s Name Position Department 

Nattapol S. HAZOP Facilitator and Scribe CPA/T 

Ekkalak S. Technical Safety Engineer CPA/T 

Kiattikul R. Operations Supervisor PSR/F 

Nopphorn P. Operations Supervisor PSR/F 

Ubol J. Senior Maintenance Technician PSR/F 

Wuttichai P. Production operator PSR/F 

Numpol K. SSHE Technician PSR/F 

Pichet S. Senior SSHE Engineer PTN 

Sanchai L. Senior Process Engineer EDP 

Soraya K. Process Engineer EFE/P 

Narongrit A. Operational Safety Manager (Observer) CSA/O 

Prasertsak C. Operational Safety Engineer (Observer) CSA/O 

Chayaphorn V. Operational Safety Engineer (Observer) CSA/O 

5.0 Findings 

A total of 73 actions have been raised during the HAZOP session from all potential scenarios 

discussed.  

Full details of the study and each action can be found in the worksheets provided in Appendix A. 

Findings Number 

High 3 

Medium 29 

Low 41 

Total 73 
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Each actions were assigned to relevant responsible person who will ensure that all recommendations 

from the HAZOP Study are fully addressed and appropriately closed-out as soon as possible.  

For action follow up, Action Tracking System (ATS) was introduced to use for audit finding follow up. 

All action parties shall close out the findings via this system. The ATS will send the email notification 

to assigned parties. 
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APPENDIX A RE-HAZOP Worksheets 

UT1-7 HAZOP 

Worksheet_done_updated on 14_9_18.xlsx
  

UT1-3 HAZOP 

Worksheet_done__updated on 14_9_18.xlsx
  

SKJ Re-HAZOP 

Worksheet_done_updated on 14_9_18.xlsx
  

KS1-1 HAZOP 

Worksheet_done_updated on 14_9_18.xlsx
 

NPI-A Re-HAZOP 

Worksheet_done_updated on 20_9_18.xlsx
  

NPI-B Re-HAZOP 

Worksheet_done_updated on 20_9_18.xlsx
  

NPI-C Re-HAZOP 

Worksheet_done_updated on 20_9_18.xlsx
  

BDN-C Re-HAZOP 

Worksheet_done_updated on 20_9_18.xlsx
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APPENDIX B Node Mark-up P&ID 

UT1-7 (marked 

up).pdf
  

UT1-3 (Marked 

up).pdf
  

SKJ1-1 (marked 

up).pdf
  

KS1-1 (marked 

up).pdf
 

NPIA (marked 

up)_updated 27_08_18.pdf
  

NPI-B (marked 

up).pdf
  

NPI-C (marked 

up).pdf
  

BDN-C (marked 

up).pdf
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APPENDIX C Attendance sheet 

Attendance 

sheet.pdf

NPIA attendance 

sheet.pdf
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เอกสารแนบที่ 36 
แผนการฝึกซ้อมตอบสนองต่อเหตุการณ์รั่วไหล 

และอพยพหนีไฟ ประจำปี 2568 
 

  



Jan Feb Mar Apr May Jun Jul Aug Sep Oct Nov Dec

Legal and Authority Requirement

1 S-SSHE0004 Safety Officer for SSHE Committee Member (คณะกรรมการความปลอดภยัฯ) 5 External 

2 S-SSHE0006 Basic Onshore Safety Training (BOnST) 1 External 

3 S-SSHE0013 Rigging Slinging Lifting (Refresh) 5 External 

4 S-SSHE0013 Rigging Slinging Lifting (Full) 3 External 

5 S-SSHE0018 LPG Loading Safety (Refresh) 2
External



6 S-SSHE0023 Basic First Aid 1 In house 

7 S-SSHE0024 Basic Firefighting 1 External 

8 S-SSHE0018 LPG Loading Safety 1 External 

9 S-SSHE0019 Oil Depot Operation Safety 1 External 

Specific,Site,Expert requirement

10 S-SSHE1123b Management of Change (MOC) for Accountable Positions - Reviewer 5 i-learn 

11 S-SSHE1123c Management of Change (MOC) for Accountable Positions - Approver 2 i-learn 

12 S-SSHE1134 Process Safety Principle - Management of Major Accident Event (MAE) 26 i-learn 

13 S-SSHE2215 Corporate Emergency Management Team 3 i-learn 

14 S-SSHE2232 Pressure Testing 14 i-learn 

SSHE Compulsory

15 S-SSHE0021 Defensive Driving for Professional Drivers 7 External 

16 S-SSHE1108 SSHE Contractor Management 3 i-learn 

17 S-SSHE1117 SSHE Leadership for Frontline Supervisor 3 i-learn 

18 S-SSHE1133a Oil Spill Response Level 1 5 External 

19 S-SSHE1130g Security Review and Audit 5 Internal 

Category I – SSHE Critical Position (SCP)

1 S-SSHE0013 Rigging Slinging Lifting (Refresh) 5 External 

2 S-SSHE0013 Rigging Slinging Lifting (Full) 3 External 

Rev.0 Jan 2025

13

Category C Onshore staff

Training Plan 2025 / Suphanburi Asset

No. Code Training Courses Participant Instructor
Month

Remark

Prepared by ...............................................   

(Chamaiporn  Sommoh)                                          

Technician,SSHE

Approved by ...............................................         

(Anurak Pengjam)

Supervisor, Operations

Review by ...............................................    

(Sutthiluk Phaisun)                                          

Senior Technician, SSHE

Jarunee_Kaewdam
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Jarunee_Kaewdam
Highlight
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เอกสารแนบที่ 37 
รายงานผลการฝึกซ้อมการควบคุมกรณีสารเคมีรั่วไหล 

ดับเพลิง และอพยพหนีไฟ ประจำปี 2568 
 

  



 

เอกสารแนบที่ 38 
นโยบาย Stop Work Authority 
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มนตร ีลาวัลยช์ยักลุ
ประธานเจ้าหน้าท่ีบรหิาร

บริษัท ปตท. สาํรวจและผลิตปิโตรเลียม จํากัด (มหาชน)



 

เอกสารแนบที่ 39 
บันทึกสถิติการเกิดอุบัติเหตุ 

 

 



Event ID as link Event: Event Type Event/Impact: Responsible Level Event/Impact: Date occurred Event: High Potential Incident Event: Impact Types Event: Summary of Incident

No incident at KS wellsite 

บันทึกสถิติอุบัติเหตุ
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1

				Node:		1				Abbreviations:		SOP																		Standard Operating Procedures																Category:						HAZOP ACTION AND RESPONSE SECTION

				Review date: 		6-Aug-18						IM																		Inspection & Maintenance																Mandatory		1

				Client:		Suphanburi						PM																		Preventative Maintenance																Recommendation		2

				Project:		BDN-C (Suphanburi/L54) Re-HAZOP						SAA																		Same As Above																Clarification		3

				Facility:		BDN-C (Suphanburi/L54) Re-HAZOP						PTW 																		Permit to Work																Documentation		4

				Section:		Wellhead (BDN-C01/02) to Inlet of crude storage tank (ISO tank, T-311)						JSA																		Job Safety Analysis

				 								PPE																		Personnel Protective Equipment

				Design Intent:		Beam pump to production manifold, then route directly to T-311. Common 31-PSHH-181 will stop pump and shut down plant in case of pipe blockage to protect pipe overpressure. Common 31-PSV-181 set at 250 psig will prevent overpressure in case of pipe blockage. Heat tracing is provided to increase crude temperature and prevent line blockage due to crude waxing.
CITP = 400 psig, FTHP = 150 psig
Flow rate (each well) = 400 bpd, Flow rate (facility) = 800 bpd
- BDN-C01 is hybrid.

				Design Conditions:		Press:  200 Psig				Temp:  65 oC 																				Flow Capacity																800		bpd

				Opt. Conditions:		Press:  100 Psig				Temp:  34 oC (Crude)

				Drawing:		Process P&ID Wellhead Area BDNC-01 and BDNC-02																						Drawing No.		BDNC-1-08-001C																Rev:		E1

						Process P&ID Production and Test Manifolds																								BDNC-1-08-003C																		E1

						Process P&ID Crude Storage Tank																								BDNC-1-08-004C																		E1

				No.		Guide Words		Causes/ Concerns		Consequences		P		A		E		R		Freq.		Risk		Level		MAE		Safeguards		P		A		E		R		Freq.		Risk		Level		Comments/ Recommendations		Action Party		Cat.		Act. No.		Status / Note		Date Close-out		Close-out by		0

				1		Flow - No		3" manual valve at production manifold  inadvertently closes		1. Loss of crude supply to crude storage tank (ISO tank, T-311) leading to overpressure at U/S and potential pipe rupture.		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		1.1 31-PSHH-181 set at 200 psig to trip 2 beam pumps (P-3101/ P-3102)
1.2 31-PSV-181 set at 250 psig discharge to well cellar		2		2		2		2		3		2 (3)		M		To confirm engineering design for common 31-PSHH-181 and 31-PSV-181 to protect 2 beam pumps cause from Check valve blockage. (BDNC-1-08-003)
Recommend to select option as below:
1. Change check valve type to swing check valve or
2. Install PSV and upstream of Check valve.		PSR/F		M		BDNC-1		PIN						1

								3" manual valve at production manifold  inadvertently closes		1. Loss of crude supply to crude storage tank (ISO tank, T-311) leading to overpressure at U/S and potential pipe rupture.		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		1.1 31-PSHH-181 set at 200 psig to trip 2 beam pumps (P-3101/ P-3102)
1.2 31-PSV-181 set at 250 psig discharge to well cellar		2		2		2		2		3		2 (3)		M		Provide LO on 31-PSHH-181. (BDNC-1-08-003)		PSR/F		L		BDNC-2		PID

								3" manual valve at production manifold  inadvertently closes		1. Loss of crude supply to crude storage tank (ISO tank, T-311) leading to overpressure at U/S and potential pipe rupture.		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		1.1 31-PSHH-181 set at 200 psig to trip 2 beam pumps (P-3101/ P-3102)
1.2 31-PSV-181 set at 250 psig discharge to well cellar		2		2		2		2		3		2 (3)		M		Update OPM by open 1" drain valve to release pressure before remove PSV.(BDNC-1-08-003)		PSR/F		M		BDNC-3		OPM

								3" manual valve at production manifold  inadvertently closes		1. Loss of crude supply to crude storage tank (ISO tank, T-311) leading to overpressure at U/S and potential pipe rupture.		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		1.1 31-PSHH-181 set at 200 psig to trip 2 beam pumps (P-3101/ P-3102)
1.2 31-PSV-181 set at 250 psig discharge to well cellar		2		2		2		2		3		2 (3)		M		Add slope and no pocket at tail pipe of 31-PSV-181.(BDNC-1-08-003)		PSR/F		L		BDNC-4		PID

				2		Flow - No		Check valve at each Well head stuck closed.
Note: Lesson learned from UT-1-7/D9		1. Block discrage leading piping damage and LOPC		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		1.1 31-PSHH-181 set at 200 psig to trip 2 beam pumps (P-3101/ P-3102)
1.2 31-PSV-181 set at 250 psig discharge to well cellar		2		2		2		2		3		2 (3)		M		See above.

				3		Flow - More		Well Natural flow without safeguarding.
BDN-C01 is hybrid (Beam pump and Natural flow)		1. LOPC leading to fire and explosion		4		3		3		4		3		4 (3)		M		No		-		3		2		3		3		3		3 (3)		M		Consider to provide ESDV or mitigation plan at BDN-C01 to protect unpredicable flowrate from natural flow during emergency case.
Note: Asset to confirm with reservoir engineer for duration of natural flow and CITHP.		PSR/F		H		BDNC-5		MOD

				4		Flow - Less		1" manaul valve at drain line passing		1. Less crude oil to crude storage tank		2		1		1		1		3		2 (3)		M		No		LC at drain valve		2		1		1		1		3		1 (3)		L																ERROR:#REF!

										2. Potential LOPC		2		1		1		1		3		2 (3)		M		No		Operator patrol		2		1		1		1		3		1 (3)		L

								1" manual valve at sampling point passing		Refer to above		2		1		1		1		3		2 (3)		M		No				2		1		1		1		3		1 (3)		L

								Stuffing box leak		3. Potential HC leak (LOPC)		2		2		2		2		3		2 (3)		M		No		1.1 OPM
1.2 Operator patrol
1.3 Preventive maintenance for stuffing box		2		1		1		1		3		1 (3)		L

				5		Flow - Reverse		Potential reverse flow from other wellhead		1. Potential HC leak at stuffing box (LOPC)		2		2		2		2		3		2 (3)		M		No		1.1 Check valves
1.2 Standing/ travelling valve at beam pump		2		1		1		1		3		1 (3)		L																ERROR:#REF!

				6		Pressure - More		Refer to No Flow																																																		ERROR:#REF!

				7		Pressure - Less		Refer to Less Flow																																																		ERROR:#REF!

				8		Temperature - More		Heat tracing mal-function		1. Temperature in the process increases leading to increasing in pressure in the process due to Thermal Expansion Effect		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		1.1 31-PSHH-181 set at 200 psig to trip 2 beam pumps (P-3101/ P-3102)
1.2 31-PSV-181 set at 250 psig discharge to well cellar
1.3 31-TG-202/204/206.
1.4 Thermo stat at heat tracing
1.5 Preventive maintenance on heat tracing		2		2		2		2		3		2 (3)		M		To confirm 31-PSV-181 designed cover thermal expasion case and Natural flow. (BDNC-1-08-003)		PSR/F		M		BDNC-6		PIN						ERROR:#REF!

				9		Temperature - Less		Heat tracing not working and cold weather		1. Wax formation blocks  the process line leading to overpressure		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		1.1 31-PSHH-181 set at 200 psig to trip 2 beam pumps (P-3101/ P-3102)
1.2 31-PSV-181 set at 250 psig discharge to well cellar
1.3 31-TG-202/204/206.
1.4 Thermo stat at heat tracing
1.5 Preventive maintenance on heat tracing		2		2		2		2		3		2 (3)		M

				10		Level - More		Non percieved hazard																																																		ERROR:#REF!

				11		Level - Less		Non percieved hazard																																																		ERROR:#REF!

				12		Composition - Change		Non percieved hazard																																																		ERROR:#REF!

				13		Contamination - Possible		Non percieved hazard																																																		ERROR:#REF!

				14		Inst. & Control - Less		Non percieved hazard																																																		ERROR:#REF!

				15		Operation Deviation - Startup / Shutdown		Beam pump motor overload leading to high temperature at motor		1. Motor mal function leading to beam pump break down		1		1		1		1		1		1 (3)		L		No		-		1		1		1		1		1		1 (3)		L		Recommend to update PID and C&E by providing TSHH at all beam pump.
(BDNC-1-08-001), (BDNC-5-02-001)		PSR/F		L		BDNC-7		PIN

				16		Corrosion/Errosion - More		Non percieved hazard

				17		Maintenance/Inspection - Less		Non percieved hazard		-																																																ERROR:#REF!

				18		Safety/Environment - Less		Non percieved hazard																																																		ERROR:#REF!

				19		Sampling - Less		Non percieved hazard																																																		ERROR:#REF!

				20		Effluent - Less		Non percieved hazard																																																		ERROR:#REF!

				21		Static Electricity - Less		Non percieved hazard

				22		Other		-		-		1		1		1		1		1		1 (3)		L		No		-		1		1		1		1		1		1 (3)		L		Provide NC instead of LC at all drain valve , sampling valve and vent.		PSR/F		L		BDNC-8		PID						ERROR:#REF!





2

				Node:		2				Abbreviations:		SOP																		Standard Operating Procedures																Category:						HAZOP ACTION AND RESPONSE SECTION

				Review date: 		6-Aug-18						IM																		Inspection & Maintenance																Mandatory		1

				Client:		Suphanburi						PM																		Preventative Maintenance																Recommendation		2

				Project:		BDN-C (Suphanburi/L54) Re-HAZOP						SAA																		Same As Above																Clarification		3

				Facility:		BDN-C (Suphanburi/L54) Re-HAZOP						PTW 																		Permit to Work																Documentation		4

				Section:		Crude storage tank (ISO tank, T-311)						JSA																		Job Safety Analysis

				 								PPE																		Personnel Protective Equipment

				Design Intent:		Crude which is stored in ISO tank (T-311) is pumped by crude loading pump P-311, filling in road tanker for further processing. 
Crude storage tank designed as ISO tank with:
1. 31-PVV-611 set pressure at -2 and 6 psig.
2. Open vent to safe location with flame arrester attached.

				Design Conditions:		Press:  ATM				Temp:  65 oC 																				Flow Capacity																12,000		bpd

				Opt. Conditions:		Press:  ATM				Temp:  34 oC (Crude)

				Drawing:		Process P&ID Crude Storage Tank																								BDNC-1-08-004C																Rev:		E1

						Process P&ID Loading Facilities																								BDNC-1-08-005C																		E1

				No.		Guide Words		Causes/ Concerns		Consequences		P		A		E		R		Freq.		Risk		Level		MAE		Safeguards		P		A		E		R		Freq.		Risk		Level		Comments/ Recommendations		Action Party		Cat.		Act. No.		Status / Note		Date Close-out		Close-out by		0

				1		Flow - No		1. Crude line: 6" manual valve inadvertently closes (inlet of tank)		Refer to NODE 1																																																0

								2. Crude line: 6" manual valve inadvertently closes (outlet of tank)		1. Overflow from crude storage tank leading to potential LOPC.		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		1.1 31-LAH-612 set at 2346 mm to alarm.
1.2 31-LSHH-611 set at 2446 mm to trip plant.		2		2		2		2		3		2 (3)		M

								3. Gas line: Normal vent block at flame arrester		1. Crude tank overpressure leading to tank rupture		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		1.1 31-PVV-611
1.2 31-EMV-611		2		2		2		2		3		2 (3)		M		Recommend to provide PPE for persson who will be working on roof of Crude storage tank T-311.		PSR/F		L		BDNC-9		OPM

				2		Flow - No		1. Crude loading pump not working		1. Crude level increases in the tank leading to overflow and LOPC.		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		1.1 31-LAH-612 set at 2346 mm to alarm.
1.2 31-LSHH-611 set at 2446 mm to trip plant.		2		2		2		2		3		2 (3)		M																ERROR:#REF!

								2. 4" manual valve inadvertently closes		2. Overpressure in the crude line leading to potential crude seeping at flanges and valves.		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		1.1 31-FSLL-681 set at 6000 BPD to trip plant.
1.2 31-PSV-681 set at 90 psig		2		2		2		2		3		2 (3)		M		Recommend to confirm set point and sizing of 31-PSV-681 which is cover block discharge and thermal expansion. (BDNC-1-08-005)		PSR/F		M		BDNC-10		PIN

								2. 4" manual valve inadvertently closes		2. Overpressure in the crude line leading to potential crude seeping at flanges and valves.		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		1.1 31-FSLL-681 set at 6000 BPD to trip plant.
1.2 31-PSV-681 set at 90 psig		2		2		2		2		3		2 (3)		M		Recommennd to relocate 31-PSV-681 to downstream of check valve and provide LO at manual valve 4" (Attach with check valve). (BDNC-1-08-005)		PSR/F		M		BDNC-11		MOD

								2. 4" manual valve inadvertently closes		2. Overpressure in the crude line leading to potential crude seeping at flanges and valves.		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		1.1 31-FSLL-681 set at 6000 BPD to trip plant.
1.2 31-PSV-681 set at 90 psig		2		2		2		2		3		2 (3)		M		Add slope and no pocket at tail pipe of 31-PSV-681. (BDNC-1-08-005)		PSR/F		L		BDNC-12		PID

								3. 6" manual valve inadvertently closes		3. Potential pump run dry		3		2		2		2		3		3 (3)		M		No		1.1 31-FSLL-681 set at 6000 BPD to trip plant.		2		2		2		2		3		2 (3)		M

				3		Flow - More		1. Incoming flow from production manifold in the same time		1. Overflow at road tanker		3		2		2		2		3		3 (3)		M		No		1.1 OPM
1.2 Man-operated
1.3 ESD at loading gantry		2		2		2		2		3		2 (3)		M																ERROR:#REF!

				4		Flow - Less		1. Filter partially blocks		1. Potential pump run dry		3		2		2		2		3		3 (3)		M		No		1. 31-PG-682
2. 31-PG-681
3. OPM		2		2		2		2		3		2 (3)		M																ERROR:#REF!

				5		Pressure - More		1. Heat tracing mal function		1. Temperature increases leading to pressure built up and overpressure		3		2		2		2		3		3 (3)		M		No		See action above.		2		2		2		2		3		2 (3)		M																ERROR:#REF!

				6		Pressure - More		Refer to No Flow																																																		ERROR:#REF!

				7		Pressure - Less		Vacuum occur during crude  loading activity		1. Potential tank collapses		3		2		2		2		3		3 (3)		M		No		1.1 31-PVV-611		2		2		2		2		3		2 (3)		M																ERROR:#REF!

				8		Temperature - More		Hot crude incoming from U/S and heater tube at bottom of tank		1. HC vapor increases inside the tank leading to tank ruptures		3		2		2		2		3		3 (3)		M		No		1.1 31-PVV-611
1.2 31-EMV-611
1.3 Open vent		2		2		2		2		3		2 (3)		M																ERROR:#REF!

				9		Temperature - Less		Low ambient temperature 		1. Crude wax in tank		1		1		1		1		3		1 (3)		L		No		1.1 Production mixing leading to increase temp in tank.		1		1		1		1		3		1 (3)		L

				10		Temperature - Less		Heat tracing not working		1. Wax formation blocks  the process line leading to overpressure		3		2		2		2		3		3 (3)		M		No		1.1 Preventive maintenance for heat tracing
		2		2		2		2		3		2 (3)		M																ERROR:#REF!

				11		Level - More		Crude loading into road tanker		1. Overflow at road tanker		3		2		2		2		3		3 (3)		M		No		1.1 Man-oprated
1.2 ESD at loading gantry		2		2		2		2		3		2 (3)		M																ERROR:#REF!

				12		Level - Less		 Crude loading into road tanker		1. Less level in crude storage tank. Potential vacuum inside the tank.		3		2		2		2		3		3 (3)		M		No		1.1 31-LAL-613 set at 360 mm to alarm.
1.2 31-LSLL-614 set at 260 mm to trip plant
1.3 Normal vent
1.4 31-PVV-611		2		2		2		2		3		2 (3)		M																ERROR:#REF!

				13		Composition - Change		High gas composition in crude oil		1. High gas vent to atmosphere leading to fire and explosion		4		3		2		2		3		4 (3)		M		No		-		3		2		2		2		3		3 (3)		M		To provide method to monitor gas rate at T-311 to ensure safe to operate. (BDNC-1-08-004)		PSR/F		M		BDNC-13		OPM						ERROR:#REF!

				14		Contamination - Possible		Non percieved hazard																																																		ERROR:#REF!

				15		Inst. & Control - Less		Non percieved hazard																																																		ERROR:#REF!

				16		Operation Deviation - Startup / Shutdown		Non percieved hazard																																																		ERROR:#REF!

				17		Operation Deviation - Startup / Shutdown		Non percieved hazard																																																		ERROR:#REF!

				18		Corrosion/Errosion - More		Non percieved hazard

				19		Maintenance/Inspection - Less		Non percieved hazard																																																		ERROR:#REF!

				20		Safety/Environment - Less		Crude storage tank on fire from lightening strike 		1. Fire and explosion on crude storage tank T-441.		4		3		2		2		3		4 (3)		M		No		1.1 N2 Cylinder located 15 m from crude storage tank.		3		2		2		2		3		3 (3)		M																ERROR:#REF!

				21		Sampling - Less		Non percieved hazard																																																		ERROR:#REF!

				22		Effluent - Less		Non percieved hazard																																																		ERROR:#REF!

				23		Static Electricity - Less		Static electricity occurs at crude tank		1. Potential fire if ignited		4		3		2		2		3		4 (3)		M		No		Earth grounding		3		2		2		2		3		3 (3)		M

				24		Other		Wrong P&ID identification				1		1		1		1		3		1 (3)		L		No		-		1		1		1		1		3		1 (3)		L		EMV, Manhole and foam injection nozzle missing in P&ID (BDNC-1-08-004). Recommend to update based on GA drawing (02-214-OL)		PSR/F		L		BDNC-14		PID						ERROR:#REF!





3

				Node:		3				Abbreviations:		SOP																		Standard Operating Procedures																Category:						HAZOP ACTION AND RESPONSE SECTION

				Review date: 		6-Aug-18						IM																		Inspection & Maintenance																Mandatory		1

				Client:		Suphanburi						PM																		Preventative Maintenance																Recommendation		2

				Project:		BDN-C (Suphanburi/L54) Re-HAZOP						SAA																		Same As Above																Clarification		3

				Facility:		BDN-C (Suphanburi/L54) Re-HAZOP						PTW 																		Permit to Work																Documentation		4

				Section:		Fire fighting system						JSA																		Job Safety Analysis

				 								PPE																		Personnel Protective Equipment

				Design Intent:		As per Thai regulation, The location installed Crude Storage tank, Fire fighting system shall be provided as minimum below;
Minimum Two (2) Foam Water Monitors
Foam injection for Crude storage tank size < 6 inch
Foam injection and Deluge system/Water monitor for Crude storage tank size > 6 inch
Foam Deluge system or Foam monitor for loading gantry
One(1) Fire water pump

				Design Conditions:		Press:  ATM				Temp:  65 oC 																				Flow Capacity																-		bpd

				Opt. Conditions:		Press:  ATM				Temp:  34 oC

				Drawing:		Utilities P&ID Foam System																								BDNC-1-09-001C																Rev:		D1

				No.		Guide Words		Causes/ Concerns		Consequences		P		A		E		R		Freq.		Risk		Level		MAE		Safeguards		P		A		E		R		Freq.		Risk		Level		Comments/ Recommendations		Action Party		Cat.		Act. No.		Status / Note		Date Close-out		Close-out by		0

						General		No foam injection for crude storage tank		No foam injection for crude storage tank leading to fire escalate to other equipment.		3		3		2		4		2		4 (2)		M		No		-		3		3		2		4		2		4 (2)		M		Note: to confirm fire water pump requirement by following EIA and Thai regulation.
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		KS1-1-1-02-001

		KS1-1-1-08-001

		KS1-1-1-08-002

		KS1-1-1-08-003

		KS1-1-1-08-004

		KS1-1-1-08-005

		KS1-1-3-02-001

		KS1-1-3-03-001

		KS1-1-3-03-002

		KS1-1-3-03-004

		KS1-1-3-03-005

		KS1-1-3-03-007

		KS1-1-3-03-008

		KS1-1-3-03-009

		KS1-1-3-03-010

		KS1-1-3-03-011

		KS1-1-4-02-001C

		KS1-1-4-04-001

		KS1-1-5-02-001

		KS1-1-5-02-002








N1

				Node:		1				Abbreviations:		SOP																		Standard Operating Procedures																Category:						HAZOP ACTION AND RESPONSE SECTION

				Review date: 		13-17 May 2013						IM																		Inspection & Maintenance																Mandatory		1

				Client:								PM																		Preventative Maintenance																Recommendation		2

				Project:		PTTEP1						SAA																		Same As Above																Clarification		3

				Facility:		KS1-1						PTW 																		Permit to Work																Documentation		4

				Section:		From well KS1-1, KS1-7, KS1-8 to Dehydration tank (TK-103)						JSA																		Job Safety Analysis

				 								PPE																		Personnel Protective Equipment

				Design Intent:		Fluid from well KS1-1, KS1-7, KS1-8 are transferred from Beam Pump to Dehydration tank (TK-103).
Additional chemical injection unit

				Design Conditions:		Press:  250 barg (PSV Setting)				Temp: 120 oC																				Flow Capacity:																Gross: 1200 bpd

				Opt. Conditions:		Press:  MAX at 200 barg				Temp:  60 oC (From Well)

				Drawing:		Process P&ID Wellhead Area Well KS1-1, KS1-6 Injection Well																						Drawing No.		KS1-1-1-08-001C																Rev:		C1

						Process P&ID Crude Storage Tank TK-101/ TK-102 Loading Facilities																								KS1-1-1-08-002C																		C4

						Process P&ID Dehydration Tank TK-103																								KS1-1-1-08-003																		C3

						Process P&ID Wellhead KS1-7 & KS1-8 Area																								KS1-1-1-08-004																		C3

						Process P&ID Wellhead KS1-9																								KS1-1-1-08-005																		C1

				No.		Guide Words		Causes/ Concerns		Consequences		P		A		E		R		Freq.		Risk		Level		MAE		Safeguards		P		A		E		R		Freq.		Risk		Level		Comments/ Recommendations		Action Party		Cat.		Act. No.		Status / Note		Date Close-out		Close-out by		0

				1		Flow - No		Pump packages not working		Production Deferment		2		1		1		1		3		2 (3)		M		No		Operator log check
Preventive Maintenance		2		1		1		1		2		2 (2)		L																0

								Any Manual valves and wing valves e.g. V-1004, V1101, V1120 on X-mas tree unintentionally closed		Potential well head rupture due to high pressure generated from pump resulting in Loss of containment.		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		-		3		3		2		3		3		3 (3)		M		To change CSO to NC for V-1004, V1101, V1120. (KS1-1-1-08-001 and 004)		PSR/F		L		KS1-1		PID

										Stuffing Box rupture resulting in Loss of containment.		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		Material Selection (Pressure rating)		3		3		2		3		2		3 (2)		M																0

										Motor overloaded		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		TSHH-127, TSHH-107, TSHH-108 to trip pump package		3		3		2		3		2		3 (2)		M

								Manual valves (after wing valve e.g. V-1011/ V-1107/ V-1126/ V-1140/ V-1111/ V-1130/ V1144/ V1024, V1023, V1061
unintentionally closed or check valves stuck closed		Potential well head rupture due to high pressure generated from pump resulting in Loss of containment.		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		PSHH-103, PSHH-114, PSHH-116
PSV-102, PSV-114, PSV-116		3		3		2		3		2		3 (2)		M

										Stuffing Box rupture resulting in Loss of containment.		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		Material Selection (Pressure rating)		3		3		2		3		2		3 (2)		M

										Motor overloaded		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		TSHH-127, TSHH-107, TSHH-108 to trip pump package		3		3		2		3		2		3 (2)		M

								Line Blockage due to wax formation or pipe pocketing		Refer to Causes above

				2		Flow - More		Unexpected well surge
Note: non perceived hazard

								V-1013 opened while recirculation		Undesired liquid flows to dehydration tank (TK-103)		2		1		1		1		3		2 (3)		M		No		NC at V-3013		2		1		1		1		2		2 (2)		L

										Loss of production		2		1		1		1		3		2 (3)		M		No		PM (Preventive Maintenance)		2		1		1		1		2		2 (2)		L

				3		Flow - Less		Seeping from pipe/valve		Loss of containment/spill		2		1		1		1		3		2 (3)		M		No		PM (Preventive Maintenance)		2		1		1		1		2		2 (2)		L

										Loss of production		2		1		1		1		3		2 (3)		M		No		PM (Preventive Maintenance)		2		1		1		1		2		2 (2)		L

								Downhole pump leak/unseated (Low Pump efficiency)		Production Deferment		2		1		1		1		3		2 (3)		M		No		Log Sheet Monitoring by operators		2		1		1		1		2		2 (2)		L																ERROR:#REF!

								Stuffing box leak		See "No flow"

								Manual valve V-1029 left open/ stuck opened		Crude contaminates to Produced Water tank TK-101		2		1		1		1		3		2 (3)		M		No		NC at V-1029		2		1		1		1		2		2 (2)		L

										Potential liquid overfilled in TK-101		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		LSH-115 at TK-101
LSHH-115 at TK-101		3		3		2		3		2		3 (2)		M																ERROR:#REF!

								Manual valve V-1037 left open/ stuck opened		Crude off-spec at TK-102		2		1		1		1		3		2 (3)		M		No		LC at V-1037		2		1		1		1		2		2 (2)		L

								Manual valve V-1037 left open/ stuck opened		Potential liquid overfilled in TK-102		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		LSH-118 at TK-102
LSHH-119 at TK-102		3		3		2		3		2		3 (2)		M

								Manual valve V-1037 left open/ stuck opened		Potential liquid overfilled in TK-102		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		LO at V-1033 for liquid overfill connecting between TK-101 and TK-102.		3		3		2		3		2		3 (2)		M

								Manual valve V-1037 left open/ stuck opened		Potential liquid overfilled in TK-102		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		LO at V-1041 for liquid overfill connecting between TK-102 and TK-103.		3		3		2		3		2		3 (2)		M		To correct P&ID (KS1-1-1-08-002) on valve symbol to show open status (V-1041)		PSR/F		L		KS1-2		PID

								Sampling point or drain valves (V-1006/1075/1012) left opened		See seeping from pipe/valve above

										Production Deferment		2		1		1		1		3		2 (3)		M		No		-		2		1		1		1		2		2 (2)		L

								V-1005/ V1114/ V1133 inadvertently close		High gas pressure in annulus resulting in downhole pump low effiency and cause to gas lock		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		OPM for valve line-up		3		3		2		3		2		3 (2)		M

				4		Flow - Reverse		V-1013 left opened while recirculation and sucker rod pump not working		Reverse flow to well KS1-1		2		1		1		1		3		2 (3)		M		No		Check valve V-1014
'NC at V-1013		2		1		1		1		2		2 (2)		L

								Recirculation activity causing reverse flow to production manifold.		Production deferment		2		1		1		1		3		2 (3)		M		No		Check valves (V1109, V1138, V1128) for 3 well heads		2		1		1		1		2		2 (2)		L																ERROR:#REF!

				5		Pressure - More		See No Flow in this node

								Blocked discharge of Chemical Injection Pump		Pressure build-up at Chemical Injection Pump discharge line leading to LOPC		2		1		1		1		3		2 (3)		M		No		RV-141 set at 250 psig		2		1		1		1		3		2 (3)		L		To assign tag P-128 at Chemical Injection Pump and update P&ID KS1-1-1-08-004.		PSR/F		L		KS1-3		PID

								Heat tracing heating while blockage		Pressure build-up in line and LOPC		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		OPM for valve line-up

Note: Heat tracing is not required for this site due to high temperature fluid from well itself.

Heat tracing thermostat set at 70 oC.
		3		3		2		3		2		3 (2)		M

				6		Pressure - Less		See Less flow in this node																																																		ERROR:#REF!

				7		Temperature - More		Heat tracing malfunction while line blockage		More heat input leading to potential high temperature at heater and build-up pressure from crude flashing causing hydraulic expansion. 		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		Thermostat		3		3		2		3		2		3 (2)		M

				8		Temperature - Less		Heat tracing malfunction (no heat)		Wax formation		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		PM (Preventive maintenance) 
Note: Heat tracing is not required for this site due to high temperature fluid from well itself.		3		3		2		3		2		3 (2)		M

				9		Level - More		No hazards perceived

				10		Level - Less		No hazards perceived

				11		Composition - More		No hazards perceived

				12		Composition - Less		No hazards perceived																																																		ERROR:#REF!

				13		Contamination - Possible		No hazards perceived																																																		ERROR:#REF!

				14		Inst. & Control - Less		No hazards perceived																																																		ERROR:#REF!

				15		Operation Deviation - Startup / Shutdown		No hazards perceived

				16		Corrosion/Erosion - More		No hazards perceived

				17		Maintenance/Inspection - Less		No hazards perceived

				18		Safety/Environment - Less		No hazards perceived																																																		ERROR:#REF!

				19		Sampling - Less		No hazards perceived																																																		ERROR:#REF!

				20		Effluent - Less		No hazards perceived																																																		ERROR:#REF!

				21		Static Electricity - Less		No hazards perceived																																																		ERROR:#REF!

				22		Other		-		-		1		1		1		1		1		1 (3)		L		No		-		1		1		1		1		1		1 (3)		L		To correct P&ID on:
1. P&ID (KS1-1-1-08-001): NO V1010, V1001, V1004, V1005
NC V1075, V1015
2. P&ID (KS1-1-1-08-004): NO V1101, V1114, V1120, V1133
NC V1113, V1132, V1118, V1137, V1110, V1129
LO V1144
3. P&ID (KS1-1-1-08-002):
LO V1024		PSR/F		L		KS1-4		PID						ERROR:#REF!

						Other		-		-		1		1		1		1		1		1 (3)		L		No		-		1		1		1		1		1		1 (3)		L		To add master valve symbol in P&ID and tag number on KS1-7 and KS1-8 (P&ID(KS1-1-1-08-004))		PSR/F		L		KS1-5		PID





N2

				Node:		2				Abbreviations:		SOP																		Standard Operating Procedures																Category:						HAZOP ACTION AND RESPONSE SECTION

				Review date: 		13-17 May 2013						IM																		Inspection & Maintenance																Mandatory		1

				Client:								PM																		Preventative Maintenance																Recommendation		2

				Project:		PTTEP1						SAA																		Same As Above																Clarification		3

				Facility:		KS1-1						PTW 																		Permit to Work																Documentation		4

				Section:		From Dehydration (TK-103) to Crude oil storage tank (TK-102) till to Road Tanker Loading Arm including recirculation activity.						JSA																		Job Safety Analysis

				 								PPE																		Personnel Protective Equipment

				Design Intent:		Crude is separated from Dehydration (TK-103) to Crude oil storage tank (TK-102). Then, Crude oil is transferred to Road Tanker Loading Arm via Road Loading Transfer Pump (P-126). This node includes Recirculation activity is done by P-327 to TK-102/103 for crude oil recovery.

				Design Conditions:		Press:  57mbarg (0.827psig) at tank				Temp:  60oC (at TK-301/302) and 80oC (at TK-303)																				Flow Capacity:																P-126 Capacity: 3000 bpd

				Opt. Conditions:		Press:  0 barg (ATM)				Temp:  AMB to 60oC																				P-127 Capacity: 700 bpd

				Drawing:		Process P&ID Crude Storage Tank TK-101/ TK-102 Loading Facilities																						Drawing No.		KS1-1-1-08-002C																Rev:		C4

						Process P&ID Dehydration Tank TK-103																								KS1-1-1-08-003																		C3

				No.		Guide Words		Causes/ Concerns		Consequences		P		A		E		R		Freq.		Risk		Level		MAE		Safeguards		P		A		E		R		Freq.		Risk		Level		Comments/ Recommendations		Action Party		Cat.		Act. No.		Status / Note		Date Close-out		Close-out by		0

				1		Flow - No		V-1069 at tank outlet (TK-103) and V-1043 tank inlet (TK-102) stuck closed		No crude entering to TK-102 but no major concern because liquid level shall remain constant.																																																0

										High liquid level in TK-103 and potential crude contaminate in TK-101		2		1		1		1		3		2 (3)		M		No		TK-103: 
LSH-123(set at 5.7m) and LSHH-124 (set at 5.8m) to shutdown pump packages and loading arm.		2		1		1		1		2		2 (2)		L

								Outlet of TK-102: V-1042/1045 and stuck closed		High liquid level in TK-102 and LOPC		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		TK-102: 
LSH-118(set at 5.7m) and LSHH-119 (set at 5.8m) to shutdown pump packages and loading arm.		3		3		2		3		2		3 (2)		M																0

										Tank overfilling		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		1. LO at V-1033 for liquid overfill connecting between TK-101 and TK-102.
2. 'LO at V-1041 for liquid overfill connecting between TK-102 and TK-103.		3		3		2		3		2		3 (2)		M

								E-111 Filter blockage		Pump run dry and potential pump damage		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		FSLL-127/128 to protect each pump		3		3		2		3		2		3 (2)		M

										High liquid level in TK-102 and LOPC.		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		See above		3		3		2		3		2		3 (2)		M

								Recirculation pump (P-127) trip/ not working		No flow to crude storage tanks as required		2		1		1		1		3		2 (3)		M		No		Preventive Maintenance (PM)		2		1		1		1		2		2 (2)		L

								Road Loading Transfer pump (P-126) trip/ not working		No flow to loading truck 		2		1		1		1		3		2 (3)		M		No		Preventive Maintenance (PM)		2		1		1		1		2		2 (2)		L

								Any valves at P-127 (Recirculation Pump) suction line inadventary closed/blocked  		P-127 (Recirculation Pump) run dry and damage		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		LO at V-1052		3		3		2		3		2		3 (2)		M		To change LO to NO at V-1045. (KS1-1-1-08-002)		PSR/F		L		KS1-6		PID

								Any valves at P-127 (Recirculation Pump) discharged line inadventary closed/blocked 		Pressure buildup and causing downstream pipe/flange leak		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		1. FSLL-127
2. OPM valve line up		3		3		2		3		2		3 (2)		M

								Any valves at P-126 (Road Loading Transfer Pump) suction line inadventary closed/blocked  		P-126 (Road Loading Transfer Pump) run dry and damage		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		FSLL-128		3		3		2		3		2		3 (2)		M		To correct P-126 symbol to vane pump (KS1-1-1-08-002).		PSR/F		L		KS1-7		PID

								Any valves at P-126 (Road Loading Transfer Pump)  discharged line inadventary closed/blocked 		Pressure buildup and causing downstream pipe/flange leak		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		1. PSV-130
2. FSLL-127		3		3		2		3		2		3 (2)		M

								V-1028/1036/1060 closed while required for recirculation service		No flow to TK-101/102/103		2		1		1		1		3		2 (3)		M		No		OPM for valves line-up		2		1		1		1		2		2 (2)		L

				2		Flow - More		Undesired recirculation from P-127 to TK-101/102/103		High liquid level in TK-101/102/103 and LOPC		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		For TK-101:
LSH-115 set at 4500 mm
LSHH-115 set at 5300 mm.
For TK-102:
LSH-118 set at 5300 mm
LSHH-119 set at 5700 mm. 
For TK-103:
LSH-123 set at 5700 mm
LSHH-124 set at 5800 mm.		3		3		2		3		2		3 (2)		M		Review set point in P&ID at TK-102(KS1-1-1-08-002):
LSL-118 set at 600 mm.
LSLL-119 set at 400 mm.
LSH-118 set at 5300 mm.
LSHH-119 set at 5700 mm.		PSR/F		L		KS1-8		PID						ERROR:#REF!

										Tank overfilling		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		1. LO at V-1033 for liquid overfill connecting between TK-101 and TK-102.
2. LO at V-1041 for liquid overfill connecting between TK-102 and TK-103.		3		3		2		3		2		3 (2)		M

								Fluid from P-129T flow to TK-101/ TK-102/ TK-103		Tank overfilling		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		1. LO at V-1033 for liquid overfill connecting between TK-101 and TK-102.
2. 'LO at V-1041 for liquid overfill connecting between TK-102 and TK-103.
3. 'OPM valve line up		3		3		2		3		2		3 (2)		M

								Inadvertary opened of V-1028/1036/1060 during recirculation		More flow to TK-101/102/103 and LOPC		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		For TK-101:
LSH-115 set at 4500 mm
LSHH-115 set at 5300 mm.
For TK-102:
LSH-118 set at 5300 mm
LSHH-119 set at 5700 mm. 
For TK-103:
LSH-123 set at 5700 mm
LSHH-124 set at 5800 mm.		3		3		2		3		2		3 (2)		M																ERROR:#REF!

												3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		LO at V-1033 for liquid overfill connecting between TK-101 and TK-102.		3		3		2		3		2		3 (2)		M

												3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		LO at V-1041 for liquid overfill connecting between TK-102 and TK-103.		3		3		2		3		2		3 (2)		M

												3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		OPM for valve line up		3		3		2		3		2		3 (2)		M

								Any valves (e.g. V-1062) from SUMP TANK opened while P-129 water unloading pump running		More flow to TK-101/102/103 and potential liquid overfilled		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		For TK-101:
LSH-115 set at 4500 mm
LSHH-115 set at 5300 mm.
For TK-102:
LSH-118 set at 5300 mm
LSHH-119 set at 5700 mm. 
For TK-103:
LSH-123 set at 5700 mm
LSHH-124 set at 5800 mm.		3		3		2		3		2		3 (2)		M

												3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		LO at V-1033 for liquid overfill connecting between TK-101 and TK-102.		3		3		2		3		2		3 (2)		M

												3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		LO at V-1041 for liquid overfill connecting between TK-102 and TK-103.		3		3		2		3		2		3 (2)		M

												3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		OPM for valve line up		3		3		2		3		2		3 (2)		M

				3		Flow - Less		See No Flow in this node for valve passing/partially open/filter blockage

								Any drain valves left open		Liquid spill and TK-101/102/103 and LOPC		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		For TK-101:
LSL-115 set at 1500 mm
LSLL-115 set at 1200 mm.
For TK-102:
LSL-118 set at 600 mm.
LSLL-119 set at 400 mm.
For TK-103:
LSL-123 set at 5350 mm
LSLL-124 set at 5250 mm.		3		3		2		3		2		3 (2)		M																ERROR:#REF!

												3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		LC tag at drain valves on loading line		3		3		2		3		2		3 (2)		M

												3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		OPM valve line up		3		3		2		3		2		3 (2)		M

												3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		Bund for TK-101/102/103		3		3		2		3		2		3 (2)		M

				4		Flow - Reverse		V-1055 left open		Treated crude flow to production manifold causing production deferment		2		1		1		1		3		2 (3)		M		No		OPM valve line up		2		1		1		1		2		2 (2)		L																ERROR:#REF!

								V-1028/ V-1036 left open while  unloading activity		High liquid level at TK-101 and TK-102 leading to LOPC		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		For TK-101:
LSH-115 set at 4500 mm
LSHH-115 set at 5300 mm.
For TK-102:
LSH-118 set at 5300 mm
LSHH-119 set at 5700 mm. 		3		3		2		3		2		3 (2)		M

												3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		LO at V-1033 for liquid overfill connecting between TK-101 and TK-102.		3		3		2		3		2		3 (2)		M

												3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		LO at V-1041 for liquid overfill connecting between TK-102 and TK-103.		3		3		2		3		2		3 (2)		M

												3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		OPM for valve line up		3		3		2		3		2		3 (2)		M

										crude off-spec at TK-102		2		1		1		1		3		2 (3)		M		No		OPM for valve line up		2		1		1		1		2		2 (2)		L

				5		Pressure - More		Unexpected high pressure from upstream of TK-101/ TK-102/ 103		Overpressure at TK-101/ TK-102/ 103 leading to LOPC		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		PSV-140 for TK-103 (set at +8"WG (0.3psig))
PSV-136 for TK-102 (set at +8"WG (0.3psig))		3		3		2		3		2		3 (2)		M		General recommendation:
Review PVV set point (+8/-2.5) in NOTE 8 in P&ID ((KS1-1-1-08-003) and change PSV at top of the tank to PVV
Review PVV set point (+8/-2.5) and tag number in NOTE 10 in P&ID (KS1-1-1-08-002) and change PSV at top of the tank to PVV		PSR/F		L		KS1-9		PID						ERROR:#REF!

								Fire case at any tanks		Overpressure at TK-102/103		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		Emergency hatch (set at 20"WG (0.76psig)) installed to protect tank collapse.		3		3		2		3		2		3 (2)		M																ERROR:#REF!

								Heat tracing heating while line (6"-P-1025-1A1) from TK-103 to TK-102 blockage (V-1042 closed)		Pressure build-up in line leading to LOPC		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		Heat Tracing Thermostat (set at 70 degC)		3		3		2		3		2		3 (2)		M																ERROR:#REF!

								Heat tracing heating while loading line blockage (4"-P-1028-1A1)		Pressure build-up in loading line		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		PSV-130 connected with V-1049 (set at 250 psig) 		3		3		2		3		2		3 (2)		M

								Blocked outlet (V-1050) on loading line while P-126 running		Pressure buildup and causing downstream pipe/flange leak		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		1. PSV connected with V-1049
2. FSLL-128 to trip pump		3		3		2		3		2		3 (2)		M

								Blocked outlet (V-1072) on loading line while P-126 running		Pressure buildup and causing downstream pipe/flange leak		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		FSLL-128 to trip pump		3		3		2		3		2		3 (2)		M

				6		Pressure - Less		No hazards perceived 																																																		ERROR:#REF!

				7		Temperature - More		See "More Pressure" for heat tracing																																																		ERROR:#REF!

				8		Temperature - Less		Heat tracing malfunction/ no electrical function		Wax formation in line 		2		1		1		1		3		2 (3)		M		No		PM (Preventive maintenance) of Heat tracing		2		1		1		1		2		2 (2)		L																ERROR:#REF!

				9				Ambient temperature		Wax formation in line		2		1		1		1		1		2 (3)		M		No		Heat tracing and insulation		2		1		1		1		2		2 (2)		L																ERROR:#REF!

				10		Level - More		See "More Flow" from undesired flow to TK-101/102/103																																																		ERROR:#REF!

								See "No Flow" for tank blocked outlet

				11		Level - Less		See Less flow for any drain valves on TK-101/102/103 left open																																																		ERROR:#REF!

								See More Flow in node 1
in V-1013 opened while recirculation

								Tank corrode		Liquid spill and TK-101/102/103 leading to LOPC		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		1. Bund area to accommodate largest tank volume
2. Inspection of tank conducted every two year by 3rd party		3		3		2		3		2		3 (2)		M

								Loss of liquid in tank during loading/recirculation		Pumps run dry		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		1. LO at V-1052/1045
2. 'FSLL-127/128		3		3		2		3		2		3 (2)		M

										Tank collapse		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		1. PSV-136/140 at each tank (TK-102/103 set at -2.5"WG (-0.1psig) to protect vacuum state.
2. Vent stack on TK-101 to to protect vacuum state.		3		3		2		3		2		3 (2)		M

								V-1066 left open		Loss of liquid from TK-103 to Road Loading Transfer Line and potential crude off spec		2		1		1		1		3		2 (3)		M		No		1. LSL-123 (set at 5.35m)
2. LSLL-124 (set at 5.25m)
3. LC at V-1066		2		1		1		1		2		2 (2)		L

				12		Composition - Change		High interface level between crude and water at dehydration tank TK-103		Potential exceed amount of water flow to TK-102 and TK-103 and crude off-spec.		2		1		1		1		3		2 (3)		M		No		Daily dip tape for dehydration tank to monitor interface level.		2		1		1		1		2		2 (2)		L																ERROR:#REF!

				13		Contamination - Possible		See composition change																																																		ERROR:#REF!

				14		Inst. & Control - Less		No hazards perceived 																																																		ERROR:#REF!

				15		Operation Deviation - Startup / Shutdown		No hazards perceived 																																																		ERROR:#REF!

				16		Corrosion/Erosion - More		No hazards perceived 																																																		ERROR:#REF!

				17		Maintenance/Inspection - Less		Inspection of tank conducted every two year by 3rd party																																																		ERROR:#REF!

				18		Safety/Environment - Less		No hazards perceived 																																																		ERROR:#REF!

				19		Sampling - Less		No hazards perceived 																																																		ERROR:#REF!

				20		Effluent - Less		No hazards perceived 																																																		ERROR:#REF!

				21		Static Electricity - Less		-		-																																																ERROR:#REF!

				22		Other		Wrong P&ID identification
Note: Provided P&ID for Water loading line/Sump tank is not reflected current as-built.		-		1		1		1		1		1		1 (3)		L		No		-		1		1		1		1		1		1 (3)		L		To correct tank capacity for TK-101/102/103 from 300 to 350 bbl.
(KS1-1-1-08-002, 003)		PSR/F		L		KS1-10		PID						ERROR:#REF!

								Wrong P&ID identification
Note: Provided P&ID for Water loading line/Sump tank is not reflected current as-built.		-		1		1		1		1		1		1 (3)		L		No		-		1		1		1		1		1		1 (3)		L		Recommend to put tag number of manual valve suction P-129T and 2" manual valve and change hose size at discharge P-129T to be 3" hose. (KS1-1-1-08-003)		PSR/F		L		KS1-11		PID						ERROR:#REF!

								Wrong P&ID identification
Note: Provided P&ID for Water loading line/Sump tank is not reflected current as-built.		-		1		1		1		1		1		1 (3)		L		No		-		1		1		1		1		1		1 (3)		L		Recommend to put NC at V-1050 (Valve will be open only loading activity) (KS1-1-1-08-002)		PSR/F		L		KS1-12		PID						ERROR:#REF!

								Wrong P&ID identification
Note: Provided P&ID for Water loading line/Sump tank is not reflected current as-built.		-		1		1		1		1		1		1 (3)		L		No		-		1		1		1		1		1		1 (3)		L		Recommend to review all TI at tank (TK-102 and TK-103) to TG. (KS1-1-1-08-002, 003)		PSR/F		L		KS1-13		PID						ERROR:#REF!
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N3

				Node:		3				Abbreviations:		SOP																		Standard Operating Procedures																Category:						HAZOP ACTION AND RESPONSE SECTION

				Review date: 		13-17 May 2013						IM																		Inspection & Maintenance																Mandatory		1

				Client:								PM																		Preventative Maintenance																Recommendation		2

				Project:		PTTEP1						SAA																		Same As Above																Clarification		3

				Facility:		KS1-1						PTW 																		Permit to Work																Documentation		4

				Section:		Fluid can be either from Truck unloading or Oil Sump Tank to TK-103 or TK-101 to WIP 						JSA																		Job Safety Analysis

				 								PPE																		Personnel Protective Equipment

				Design Intent:		Liquid Unloading activities can be classified as follows:
Scenario 1: Either liquid from Sump tank or Unloading truck to Dehydration Tank (TK-103)
Scenario 2: Either liquid from Sump tank or Unloading truck to TK-101 and WIP
Scenario 3: Liquid from TK-101 to WIP



				Design Conditions:		Press:  57mbarg (0.827psig) at tank				Temp:  60oC (TK-304)																				Flow Capacity:																P-129 capacity: 2400 Bpd

				Opt. Conditions:		Press:  ATM at tank				Temp:  AMB																				WIP capacity: 1920 Bpd

				Drawing:		Process P&ID Crude Storage Tank TK-101/ TK-102 Loading Facilities																						Drawing No.		KS1-1-1-08-002C																Rev:		C4

						Process P&ID Dehydration Tank TK-103																								KS1-1-1-08-003																		C3

				No.		Guide Words		Causes/ Concerns		Consequences		P		A		E		R		Freq.		Risk		Level		MAE		Safeguards		P		A		E		R		Freq.		Risk		Level		Comments/ Recommendations		Action Party		Cat.		Act. No.		Status / Note		Date Close-out		Close-out by		0

				1		Flow - No		Scenario 1: Either liquid from Sump tank or Unloading truck to Dehydration Tank (TK-103): Any valves from Sump Tank/Unloading truck to TK-103 closed or line blockage (At suction side)
		No liquid transfer to TK-103		1		1		1		1		3		1 (3)		L		No		OPM for valve line up		1		1		1		1		2		1 (2)		L

										P-129 run dry and potential pump damaged		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		Man operated		3		3		2		3		2		3 (2)		M

								Scenario 1: Either liquid from Sump tank or Unloading truck to Dehydration Tank (TK-103): Any valves from Sump Tank/Unloading truck to TK-103 closed or line blockage
(At discharge side)
		No liquid transfer to TK-103		1		1		1		1		3		1 (3)		L		No		OPM for valve line up		1		1		1		1		2		1 (2)		L

										High pressure build-up due to blocked discharge and potential pump overload		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		Motor overload trip
Note: P-129 is centrifugal type.		3		3		2		3		2		3 (2)		M

								Scenario 1: Either liquid from Sump tank or Unloading truck to Dehydration Tank (TK-103): E-112 inlet filter at suction of P-129 blockage		P-129 run dry and potential pump overload		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		Preventive maintenance		3		3		2		3		2		3 (2)		M

								Senario 2: Either liquid from Sump tank or Unloading truck to TK-101 and WIP: Any valves from Sump Tank/Unloading truck to TK-101 and WIP closed or line blockage (Suction side)
		See Scenario 1 (Blocked discharge) above

								Senario 2: Either liquid from Sump tank or Unloading truck to TK-101 and WIP: E-112 inlet filter at suction of P-129 blockage		See Scenario 1 (Blocked discharge) above

								Scenario 2: Either liquid from Sump tank or Unloading truck to TK-101: Any valves from Sump Tank/Unloading truck to TK-101 and WIP closed or line blockage (Discharge side)
		See Scenario 1 (Blocked discharge) above

								Scenario 3:Liquid from TK-101 to WIP: V-1035/1081/1089 at TK-101 outlet left close (Blocked suction of WIP)		WIP (P-139) run dry and potential pump damage		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		1. OPM for valve line up
2. 'FSLL-128 set at 500 bbl/p		3		3		2		3		2		3 (2)		M

								Scenario 3:Liquid from TK-101 to WIP: Manual valve discharge WIP left close		High pressure build-up due to blocked discharge and potential pump damaged		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		PSHH-128		3		3		2		3		2		3 (2)		M		Review P&ID (KS1-1-1-08-001):
Review set point of PSHH		PSR/F		L		KS1-14		PID

								Scenario 3:Liquid from TK-101 to WIP: Manual valve discharge WIP left close		High pressure build-up due to blocked discharge and potential pump damaged		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		PSHH-128		3		3		2		3		2		3 (2)		M		Review P&ID (KS1-1-1-08-001):
Confirm internal PSV set point of P-139		PSR/F		L		KS1-15		PID

								Scenario 3:Liquid from TK-101 to WIP: Manual valve discharge WIP left close		High pressure build-up due to blocked discharge and potential pump damaged		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		PSHH-128		3		3		2		3		2		3 (2)		M		Review P&ID (KS1-1-1-08-001):
Remove FSLL-128 from P&ID to reflect the current site condition		PSR/F		L		KS1-16		PID

								Scenario 3:Liquid from TK-101 to WIP: Manual valve discharge WIP left close		High pressure build-up due to blocked discharge and potential pump damaged		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		PSHH-128		3		3		2		3		2		3 (2)		M		Review P&ID (KS1-1-1-08-001):
Remove VSD to control speed of WIP in P&ID to reflect the current site condition		PSR/F		L		KS1-17		PID

								Scenario 3:Liquid from TK-101 to WIP: Manual valve discharge WIP left close		High pressure build-up due to blocked discharge and potential pump damaged		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		PSHH-128		3		3		2		3		2		3 (2)		M		Review P&ID (KS1-1-1-08-001):
Add tag number for 2" manual ball valve and 2" check valve 		PSR/F		L		KS1-18		PID

								Scenario 3:Liquid from TK-101 to WIP: Manual valve discharge WIP left close		High pressure build-up due to blocked discharge and potential pump damaged		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		PSHH-128		3		3		2		3		2		3 (2)		M		Remove FALL-128 from ESD logic diagram (KS1-1-1-08-001)		PSR/F		L		KS1-19		PID

								Scenario 3:Liquid from TK-101 to WIP: E-114 at suction of WIP		No hazard perceived.

				2		Flow - More		Scenario 1: Either liquid from Sump tank or Unloading truck to Dehydration Tank (TK-103): More flow from recirculation pump run while unloading liquid from sump tank/unloading truck to TK-103		High liquid level in TK-103 and LOPC		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		1. LSH-123 (set at 5.7m) and LSHH-124 (set at 5.8m) to shutdown pump packages and loading arm
2. OPM for valve line up		3		3		2		3		2		3 (2)		M																ERROR:#REF!

								Senario 2: Either liquid from Sump tank or Unloading truck to TK-101: Overflow from unloading truck to TK-101

Note: During Unloading time for 1hr, Liquid in TK-101 level increase 2m. 		Potential high liquid level at TK-101 (Produced water tank) during unloading activity leading to LOPC.		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		1. LSH-115
2. LSHH-115		3		3		2		3		2		3 (2)		M		To indicate in OPM that Water unloading from truck is prohibited if WIP is not working and if produced water is more than 45 bbl/hr, it should operate WIP to prevent liquid overfilled in TK-101.		PSR/F		L		KS1-20		OPM

								Senario 2: Either liquid from Sump tank or Unloading truck to TK-101: Overflow from unloading truck to TK-101

Note: During Unloading time for 1hr, Liquid in TK-101 level increase 2m. 		Potential high liquid level at TK-101 (Produced water tank) during unloading activity leading to LOPC.		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		1. LSH-115
2. LSHH-115		3		3		2		3		2		3 (2)		M		Review ESD logic diagram (KS1-1-1-08-001): 
1. All LSHH at tanks to trip all plant
2. Correct LSLL-115 TK-101 in C&E
3. Identify LSHH-115 to initiate to stop sucker rod pump.
		PSR/F		L		KS1-21		PID

								Senario 3:Liquid from TK-101 to WIP:		No hazard perceived.

				3		Flow - Less		See No Flow in this node																																																		ERROR:#REF!

								Scenario 1: Either liquid from Sump tank or Unloading truck to Dehydration Tank (TK-103): Bypass flow to TK-101/102 e.g. V-1028/1036 opened		Bypass flow to TK-101/102		2		1		1		1		3		2 (3)		M		No		For TK-101/102: LSH-115/118 and LSHH-115/119  to shutdown pump packages and loading arm.		2		1		1		1		2		2 (2)		L

								Scenario 1: Either liquid from Sump tank or Unloading truck to Dehydration Tank (TK-103): Bypass flow to TK-101/102 e.g. V-1182 opened		Bypass flow to TK-101		2		1		1		1		3		2 (3)		M		No		1. For TK-101: LSH-115 to alarm operators.
2. LC at V-1182		2		1		1		1		2		2 (2)		L

								Scenario 2: Either liquid from Sump tank or Unloading truck to TK-101: V-1062 and any valves routing to TK-103 left open		Bypass flow to TK-103		2		1		1		1		3		2 (3)		M		No		TK-103: 
LSH-123(set at 5.7m) and LSHH-124 (set at 5.8m) to shutdown pump packages and loading arm.		2		1		1		1		2		2 (2)		L

								Any Vent/Drain valves left open		Loss of containment/spill		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		-		3		3		2		3		3		3 (3)		M		To put NC and assign tag no. at any vent/drain valves and update P&ID		PSR/F		L		KS1-22		PID

				4		Flow - Reverse		During recirculation, V-1062 left open while P-129 not working		Reverse flow to Oil sump tank and potential loss of containment.		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		Check valve V-1183		3		3		2		3		2		3 (2)		M		V-1183 is duplicated. Valve tag to be corrected. KS1-1-1-08-003		PSR/F		L		KS1-23		PID						ERROR:#REF!

								Gravity flow from TK-101 to Oil sump tank while pump not working		Reverse flow to Oil sump tank and potential loss of containment.		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		Check valve V-XXXX on line 3"-W-1102-1A1		3		3		2		3		2		3 (2)		M		To update P&ID at line 3"-W-1102-1A1:
KS1-1-08-002C
- To assign tag on check valve V-XXXX.		PSR/F		L		KS1-24		PID

								Reverse flow from sump pump to loading hose in case of no unloading truck connection		Crude spill, LOPC		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		OPM for valve line up		3		3		2		3		2		3 (2)		M		Add 3" ball valve and put NC and tag number in P&ID (KS1-1-1-08-003)		PSR/F		L		KS1-25		PID

								Reverse flow from sump pump to loading hose in case of no unloading truck connection		Crude spill, LOPC		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		OPM for valve line up		3		3		2		3		2		3 (2)		M		Add 3" loading hose (water) in P&ID (KS1-1-1-08-003)		PSR/F		L		KS1-26		PID

				5		Pressure - More		See No Flow for pump discharge blocakage																																																		ERROR:#REF!

				6		Pressure - Less		Blocked inlet of TK-101 while WIP pumping 		Tank collapse due to vacuum		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		Vent stack on TK-101 to to protect vacuum state.		3		3		2		3		2		3 (2)		M																ERROR:#REF!

				7		Temperature - More		No perceived hazards																																																		ERROR:#REF!

				8		Temperature - Less		No perceived hazards																																																		ERROR:#REF!

				9		Level - More		See any liquid overfilled at TK-101/102/103 in Node 2.																																																		ERROR:#REF!

				10		Level - Less		See any low liquid level at TK-101/102/103 in Node 2.																																																		ERROR:#REF!

								Potential low level at TK-101 (Produced water tank) during injecting to well KS1-6.		Tank collapse due to vacuum		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		LSL-115
LSLL-115
'Vent stack on TK-101 to to protect vacuum state.		3		3		2		3		2		3 (2)		M

										Pump run dry		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		LSL-115
LSLL-115		3		3		2		3		2		3 (2)		M

				11		Composition - Change		No perceived hazards																																																		ERROR:#REF!

				12		Contamination - Possible		Crude contaminated to water tank TK-101		Production deferment		2		1		1		1		3		2 (3)		M		No		OPM for weekly recovery crude oil from tank		2		1		1		1		2		2 (2)		L																ERROR:#REF!

				13		Inst. & Control - Less		No perceived hazards																																																		ERROR:#REF!

				14		Operation Deviation - Startup / Shutdown		No perceived hazards

				15		Corrosion/Errosion - More		No perceived hazards																																																		ERROR:#REF!

				16		Maintenance/Inspection - Less		Found excessive vibration on piping connected with WIP package due to pressure pulsation		Potential pipe rupture and LOPC		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		1. Accumulator to dampener pulsation pressure generated by WIP.
2. PM		3		3		2		3		2		3 (2)		M

				17		Safety/Environment - Less		Hot water from dehydration process to TK-101		Potential hot water harms operator		2		1		1		1		3		2 (3)		M		No		Personal Protective Equipment (PPE)		2		1		1		1		2		2 (2)		L																ERROR:#REF!

				18		Sampling - Less		No perceived hazards																																																		ERROR:#REF!

				19		Effluent - Less		No perceived hazards																																																		ERROR:#REF!

				20		Static Electricity - Less		No perceived hazards																																																		ERROR:#REF!

				21		Other		P&ID Error				1		1		1		1		3		1 (3)		L		No		-		1		1		1		1		2		1 (2)		L		Consider replace discharge hose to flexible twinflex rubber joint sized 3" ANSI150P (Tozen is preferable) and in P&ID (KS1-1-1-08-001)		PSR/F		L		KS1-27		PID						ERROR:#REF!
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Guide Words

				Guide Words

				1		No Flow		1

				2		Reverse/ Misdirected Flow		2

				3		More Flow		3

				4		Less Flow		4

				5		More Pressure		5

				6		Less Pressure		6

				7		More Temperature		7

				8		Less Temperature		8

				9		More Level		9

				10		Less Level		10

				11		Composition Change/ Contamination		11

				12		Instrumentation		12

				13		Corrosion/ Erosion		13

				14		Operations (Incl. Deviation During Start-up/ Shutdown)		14

				15		Maintenance		15

				16		Safety/ Environment		16

				17		Other		17






1

				Node:		1				Abbreviations:		SOP																		Standard Operating Procedures																Category:						HAZOP ACTION AND RESPONSE SECTION

				Review date: 		30-Aug-18						IM																		Inspection & Maintenance																Mandatory		1

				Client:		PTTEP1						PM																		Preventative Maintenance																Recommendation		2

				Project:		NPI-A						SAA																		Same As Above																Clarification		3

				Facility:		NPI-A (Suphanburi/L54)						PTW 																		Permit to Work																Documentation		4

				Section:		Wellhead to production manifold/ test manifold to crude storage tanks						JSA																		Job Safety Analysis

				 								PPE																		Personnel Protective Equipment

				Design Intent:		NPI-A08 is representative production wellhead.
(Hybrid well = A5, A10) 12 hr natural flow. (2 - 3 months), Due to low CITHP of natural flow (max. press at 50 psig), it is lower than pipe class # 150. No concern.

				Design Conditions:		Press:  250 Psig				Temp: 120 oC 																				Flow Capacity																651		bpd

				Opt. Conditions:		Press:  150 Psig				Temp:  34 oC (Crude)

				Drawing:		Process P&ID Wellhead Area NPIA-08 and NPIA-09																						Drawing No.		NPIA-1-08-004C																Rev:		D3

						Process P&ID Production and Test Manifolds																								NPIA-1-08-006C																		C3

						Process P&ID Storage Tank T-421 & T-424																								NPIA-1-08-007C																		C3

						Process P&ID Storage Tank T-423																								NPIA-1-08-009C																		D2

				No.		Guide Words		Causes/ Concerns		Consequences		P		A		E		R		Freq.		Risk		Level		MAE		Safeguards		P		A		E		R		Freq.		Risk		Level		Comments/ Recommendations		Action Party		Cat.		Act. No.		Status / Note		Date Close-out		Close-out by		0

				1		Flow - No																																																				0

						Crude Line (NPI-A08)		Pump packages not working		Production Deferment		2		1		1		1		3		2 (3)		M		No		PM (Preventive Maintenance)
'Operator standby at site/ patrol		2		1		1		1		2		2 (2)		L		-

								Manual valves unintentionally closed		Potential well head rupture due to high pressure generated from pump resulting in Loss of containment.		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		PSHH-216 at downstream line (set at 200 psig)		3		3		2		3		2		3 (2)		M		Add LO at manual valve of PSHH-216		PSR/F		L		NPIA-1		PID						ERROR:#REF!

										Potential well head rupture due to high pressure generated from pump resulting in Loss of containment.		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		PSV-216 (set at 250 psig) at downstream line		3		3		2		3		2		3 (2)		M		Provide slope no pocket at PSV discharge line in P&ID (NPIA-1-08-004C)		PSR/F		L		NPIA-2		PID

										Overpressure at wellhead causing stuffing Box ruptured resulting in Loss of containment.		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		API 5000 at well head
Well cellar to contain HC leak		3		3		2		3		2		3 (2)		M		-

										Motor overloaded		1		2		1		1		2		2 (2)		L		No		Overload detection		1		2		1		1		2		2 (2)		L		Update TSHH at beam pump in P&ID (NPIA-1-08-004C)		PSR/F		L		NPIA-3		PID						ERROR:#REF!

								Line Blockage due to wax formation or pipe pocketing		Potential well head rupture due to high pressure generated from pump resulting in Loss of containment.		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		PSHH-216 at downstream line  (set at 200 psig)
PSV-216 (set at 250 psig) at downstream line		3		3		2		3		2		3 (2)		M																ERROR:#REF!

										Motor overloaded		1		2		1		1		2		2 (2)		L		No		Overload detection
TSHH 403 at motor to trip sucker rod pumps		1		2		1		1		2		2 (2)		L		-

								3" manual valves unintentionally closed		Potential flow line rupture due to high pressure resulting in Loss of containment.		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		OPM valve line up		3		3		2		3		2		3 (2)		M																ERROR:#REF!

								6" manual valve to fire heater 1 or 2 inadvertently close		Overheat and overpressure due to liquide expansion at fire heater due to no incoming crude		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		TSHH-501 set at 85 degC		3		3		2		3		2		3 (2)		M		Update OPM valve line up:
NO at manual valve in flow line no. (6"-P4048-11410 (TYP), 6"-P4049-11410 (TYP), 6"-P4051-11410 (TYP)) except bypass valve at fire heater1 and 2
		PSR/F		L		NPIA-4		OPM						ERROR:#REF!

										Overheat and overpressure due to liquide expansion at fire heater due to no incoming crude		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		TSHH-501 set at 85 degC		3		3		2		3		2		3 (2)		M		Correct location of TSHH-501 (TYP) set point in P&ID (016C, 017C)		PSR/F		L		NPIA-5		PID						ERROR:#REF!

						Gas Annulus Line		2 1/16" manual valve unintentionally closed		Pressure build-up in annulus		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		API 5000 covered SIP at 250 psig		3		3		2		3		2		3 (2)		M		-														ERROR:#REF!

										Possible gas lock in hole and down hole pump damaged		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		OPM valve line up		3		3		2		3		2		3 (2)		M		-														ERROR:#REF!

				2		Flow - More		Unexpected well surge (in case pumping package stop and standing valve open)		Due to low CITHP of natural flow (max. press at 50 psig), it is lower than pipe class # 150. No concern		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No				3		3		2		3		2		3 (2)		M		-														ERROR:#REF!

				3		Flow - Less		Pipe/Valve leak		Loss of containment/spill		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		PM (Preventive Maintenance)		3		3		2		3		2		3 (2)		M		-														ERROR:#REF!

								Downhole pump leak/unseated (Low Pump efficiency)		Production Deferment		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		Log Sheet Monitoring by operators		3		3		2		3		2		3 (2)		M		-														ERROR:#REF!

								Stuffing box leak		See "stuffing box rupture" in No Flow		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		PM/ CM		3		3		2		3		2		3 (2)		M																ERROR:#REF!

								Any drain/vent valves left opened		See "Pipe/Valve Rupture"		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		NC at drain/vent valves 
Cap plug
PM
Operator patrol		3		3		2		3		2		3 (2)		M																ERROR:#REF!

								4" manual valve bypass line inadvertently open		Less flow go into fire heater and crude off-spec		1		2		1		1		2		2 (2)		L		No		OPM valve line up		1		2		1		1		2		2 (2)		L		Note: NC at bypass valve

				4		Flow - Reverse		Reverse flow from another well to the other well		Production deferment		1		1		1		1		3		1 (3)		L		No		Check valves provided at crude line		1		1		1		1		3		1 (3)		L		-

								Crude bypassing to annulus line		Production deferment		1		1		1		1		3		1 (3)		L		No		Check valves provided at annulus line		1		1		1		1		3		1 (3)		L		-

				5		Pressure - More		See "No flow" in pressure build-up concern

				6		Pressure - Less		See Less flow

				7		Temperature - More		Heat tracing mulfuction causing overated heating 		Over pressure due to liquid expansion in pipeline		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		PM (Preventive Maintenance) for heat tracing		3		3		2		3		3		3 (3)		M		Add note for Thermostat set point in P&ID
(Thermostat set point (See Note 1: swicth on at 55 degC and swicth off at 75 degC))		PSR/F		L		NPIA-6		PID

										Over pressure due to liquid expansion in pipeline		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		PM (Preventive Maintenance) for heat tracing		c		3		2		3		3		3 (3)		M		Update OPM valve line up:
NO at manual valve in flow line no. (6"-P4048-11410 (TYP), 6"-P4049-11410 (TYP), 6"-P4051-11410 (TYP)) except bypass valve at fire heater1 and 2
		PSR/F		L		NPIA-7		OPM

				8		Temperature - Less		Low ambient temperature		Wax formation		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		Heat tracing provided		c		3		2		3		3		3 (3)		M

								Heat tracing not working or low efficiency		Wax formation		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		PM (Preventive Maintenance) for heat tracing		c		3		2		3		3		3 (3)		M

				9		Level - More		No perceived hazards

				10		Level - Less		No perceived hazards

				11		Composition - Change		No perceived hazards

				12		Contamination - Possible		No perceived hazards

				13		Inst. & Control - Less		No perceived hazards

				14		Operation Deviation - Startup / Shutdown		No perceived hazards

				15		Maintenance/Inspection - Less		No perceived hazards																																				Update all existing equipment in NPI-A (Phase 1) in SAP PM		PSR/F		L		NPIA-8		SAP

								No perceived hazards																																				Update all existing equipment in NPI-A (Phase 2) in SAP PM		ECM/N		L		NPIA-9		SAP

				16		Safety/Environment - Less		No perceived hazards

				17		Sampling - Less		No perceived hazards

				18		Effluent - Less		No perceived hazards

				19		Static Electricity - Less		No perceived hazards

				20		Other
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				Node:		2				Abbreviations:		SOP																		Standard Operating Procedures																Category:						HAZOP ACTION AND RESPONSE SECTION

				Review date: 		30-Aug-18						IM																		Inspection & Maintenance																Mandatory		1

				Client:		PTTEP1						PM																		Preventative Maintenance																Recommendation		2

				Project:		NPI-A						SAA																		Same As Above																Clarification		3

				Facility:		NPI-A (Suphanburi/L54)						PTW 																		Permit to Work																Documentation		4

				Section:		Fire heater 1 & 2 						JSA																		Job Safety Analysis

				 								PPE																		Personnel Protective Equipment

				Design Intent:		To feed LPG to fire heater burner in order for heating demineralized water inside fire heater and transfer the heat to crude oil. Two fire heaters require 1845 kg per day for LPG. 
To feed water in fire heater in order to transfer the heat to crude oil. After HAZOP session, asset decides to use RO water instead of demineralized water.

Operating water temperature in fire heater is 75 degC.

				Design Conditions:		Press:  250 Psig				Temp: 120 oC 																				Flow Capacity																651		bpd

				Opt. Conditions:		Press:  150 Psig				Temp:  34 oC (Crude)

				Drawing:		Process P&ID Indirect Fire Line Heater H-201																						Drawing No.		NPIA-1-08-016C																Rev:		D1

						Process P&ID Indirect Fire Line Heater H-202																								NPIA-1-08-017C																		D1

				No.		Guide Words		Causes/ Concerns		Consequences		P		A		E		R		Freq.		Risk		Level		MAE		Safeguards		P		A		E		R		Freq.		Risk		Level		Comments/ Recommendations		Action Party		Cat.		Act. No.		Status / Note		Date Close-out		Close-out by		0

				1		Flow - No																																																				0

						LPG supply		1.1 Manual valve inadvertently closes		1.1.1 Loss of LPG supply to fire heater burner leading to low temperature of crude and crude off-spec		1		2		1		1		2		2 (2)		L		No		1. Flame sensor + Annunciator control panel + Horn
2. 42-PSLL-501 + Annunciator control panel + Horn
3. 42-PG-506 + Operator intervention
4. Sight glass + Operator intervention		1		2		1		1		2		2 (2)		L

								1.2 42-SDV-501 of pilot gas line fail closes		1.2.1 Loss of LPG supply to fire heater burner leading to low temperature of crude and crude off-spec		1		2		1		1		2		2 (2)		L		No		1. 42-PG-503 + Operator intervention
2.Sight glass + Operator intervention
3. Flame sensor + Annunciator control panel + Horn		1		2		1		1		2		2 (2)		L																ERROR:#REF!

								1.3 42-SDV-502 of pilot gas line fail closes		1.3.1 Loss of LPG supply to fire heater burner leading to low temperature of crude and crude off-spec		1		2		1		1		2		2 (2)		L		No		1. 42-PG-505 + Operator intervention
2.Sight glass + Operator intervention
3. Flame sensor + Annunciator control panel + Horn		1		2		1		1		2		2 (2)		L

								1.4 No LPG supply from LPG skid		1.4.1 Loss of LPG supply to fire heater burner leading to low temperature of crude and crude off-spec		1		2		1		1		2		2 (2)		L		No		1. Flame sensor + Annunciator control panel + Horn
2.Sight glass + Operator intervention
3. PG at LPG tank + Operator intervention		1		2		1		1		2		2 (2)		L

								1.5 Flame arrester block		1.5.1 Loss of air intake leading to smoky and complain from community		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		1. PM program
2. Operator intervention		3		3		2		3		2		3 (2)		M		Confirm flame arrester is exist at fire heater or not.		ECM/N		M		NPIA-10		PIN						ERROR:#REF!

																																												Correct P&ID (019C):
P&ID should refect the fire heater onsite (blower at air inlet).		ECM/E		L		NPIA-11		PID						ERROR:#REF!

								Check valve on 4"-P4062-11410 stuck close 		Liquid expansion due to overheating		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No				3		3		2		3		2		3 (2)		M		Recommend to relocate check valve next to 4" isolation valve		ECM/E		M		NPIA-12		MOD

						Demineralized water supply, 14000 L		1.1 Manual valve discharge of pump inadvertently closes		1.1.1 Block discharge leading to water leak from flange and valve		1		2		1		1		2		2 (2)		L		No		1.OPM
2. NO at manual valve		1		2		1		1		2		2 (2)		L		Correct utility water to demineralized water in P&ID (016C)		ECM/E		L		NPIA-13		PID						ERROR:#REF!

																																												P&ID (003) is missing. Provide P&ID (003)		ECM/E		L		NPIA-14		PID						ERROR:#REF!

				2		Flow - More		2.1 42-PCV-501 open more than require		2.1.1 Increase LPG supply into fire heater burner leading to high temperature inside fire heater. Resulting in unit damages.		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		1. 42-TSH-502 (water line)  + Annunciator control panel + Horn
2. 42-TSHH-502 (water line)  + Annunciator control panel + Horn
3. 42-TSHH-501 (crude line)		3		3		2		3		2		3 (2)		M																ERROR:#REF!

										2.1.2 Increase LPG supply into fire heater burner leading to flame out and explosion		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		1. Flame sensor + Annunciator control panel + Horn
2.Sight glass + Operator intervention		3		3		2		3		2		3 (2)		M		Provide C&E for flame sensor logic to ensure safety before start-up.		ECM/E		L		NPIA-15		PID						ERROR:#REF!

																																												Review requirement of gas detector at fire heater		PSR/F		M		NPIA-16		PIN						ERROR:#REF!

				3		Flow - Less		See Less Pressure (6.1)																																																		ERROR:#REF!

				4		Flow - Reverse		Non percieve hazards																																																		ERROR:#REF!

				5		Pressure - More		See More Flow (2.1)																																																		ERROR:#REF!

				6		Pressure - Less		6.1 LPG tank low pressure		6.1.1 Decrease LPG supply into fire heater burner leading to decreasing in temperature inside fire heater. Resulting in crude off spec		1		2		1		1		2		2 (2)		L		No		1. PG at LPG tank + Operator intervention
2. 42-PSLL-501 set at 5 psig		1		2		1		1		2		2 (2)		L																ERROR:#REF!

				7		Temperature - More		See More Flow (2.1)																																																		ERROR:#REF!

				8		Temperature - Less		See Less Pressure (6.1)

				9		Level - More

						LPG supply		9.1 More LPG level in scrubber		9.1.1 More LPG inside scrubber leading to liquid carry over to burner and flame out		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		42-LSHH-501 inside scrubber		3		3		2		3		2		3 (2)		M

						Demineralized water supply, 14000 L		9.1 Mis operation		9.1.1 Overflow at expansion tank and LOPC		3		3		2		3		3		3 (3)		M				1. 42-LG-501 + Operator intervention		3		3		2		3		2		3 (2)		M

				10		Level - Less

						Demineralized water supply, 14000 L		10.1 2" drain valve at bottom of fire heater leaks		10.1.1 Less water inside fire heater 		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		1. XX LG XXX + Operator intervention every 4 hours
2. 42-LSLL-xxx		3		3		2		3		2		3 (2)		M		Update P&ID based on current installation: 42-LSLL-xxx at expansion tank in P&ID (016C)
		ECM/E		L		NPIA-17		PID

				11		Composition - Change

						LPG supply		11.1 Fuel gas composition change inside fire heater burner (See More Flow (2.1),  Less Pressure (6.1))

						Demineralized water supply, 14000 L		11.1 Low or high pH of water		11.1.1 Shell and tube inside fire heater corrode		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		OPM		3		3		2		3		2		3 (2)		M		No

				12		Contamination - Possible		Tube leakage in fire heater		Crude contamination in water		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		42-LG-501		3		3		2		3		2		3 (2)		M		No

																												OPM

				13		Inst. & Control - Less		Non percieve hazards

				14		Operation Deviation - Startup / Shutdown		Demineralized water filling in expansion tank		Demineralized water overflow		1		2		1		1		2		2 (2)		L		No		42-LSHH-xxx		1		2		1		1		2		2 (2)		L		Confirm ESD logic for LSHH at expansion tank		PSR/F		L		NPIA-18		PID

																																												Update P&ID (016C and 017C):
NC at 1/4" manual valve of pilot gas vent line
Update P&ID (016C and 017C):
NC at 1/2" manual valve of burner gas vent line		ECM/E		L		NPIA-19		PID

				15		Maintenance/Inspection - Less		15.1 How to drain crude inside fire heater before fire heater  maintenance?				1		2		1		1		2		2 (2)		L		No				1		2		1		1		2		2 (2)		L		Provide drain valve on 4"-P4050-11410 (TYP) between fire heater and 4" isolation valve for maintenace purpose		PSR/F		L		NPIA-20		MOD

				16		Safety/Environment - Less		Water sampling at fire heater (high temperature)		Potential personnel exposure		1		2		1		1		2		2 (2)		L		No		Specific hand gloves
Goggles		1		2		1		1		2		2 (2)		L

				17		Sampling - Less		Non percieve hazards

				18		Effluent - Less		Non percieve hazards

				19		Static Electricity - Less		Non percieve hazards

				20		Other																																						Confirm pipe rating on P&ID (019C).
Note: any pipe that pipe class is #150 requires overpressure protection in the line.		ECM/E		L		NPIA-21		MOD

				21		Other																																						Correct PSV configuration on P&ID (019C) such as PSV discharge pipe, LO FB at isolation valve, PSV relief case.		ECM/E		L		NPIA-22		PID

				22		Other																																						Provide update P&ID for fire heater including instrument air system		ECM/E		L		NPIA-23		PID
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				Node:		3				Abbreviations:		SOP																		Standard Operating Procedures																Category:						HAZOP ACTION AND RESPONSE SECTION

				Review date: 		30-Aug-18						IM																		Inspection & Maintenance																Mandatory		1

				Client:		PTTEP1						PM																		Preventative Maintenance																Recommendation		2

				Project:		NPI-A						SAA																		Same As Above																Clarification		3

				Facility:		NPI-A (Suphanburi/L54)						PTW 																		Permit to Work																Documentation		4

				Section:		Dehydration tank (T-425) (gun barrel tank) (crude line) routing to crude storage tanks (T-421/T-423/T-424) 						JSA																		Job Safety Analysis

				 								PPE																		Personnel Protective Equipment

				Design Intent:		The design intent is to receive hot crude from fire heaters. Then crude was separated to crude loading pump/ crude recirculation pump. Maximum production at NPI-A Phase 2 is 1200 bbl/d and plus crude from recirculation pump at 1450 bbl/d. The design maximum production at NPI-A Phase 2 is 2900 bbl/d.

				Design Conditions:		Press:  250 Psig				Temp: 120 oC 																				Flow Capacity																651		bpd

				Opt. Conditions:		Press:  150 Psig				Temp:  34 oC (Crude)

				Drawing:		Process P&ID  Storage Tank T-421 & T-424																						Drawing No.		NPIA-1-08-007C																Rev:		C3

						Process P&ID Crude Storage Tank T-423																								NPIA-1-08-009C																		D2

						Process P&ID Gun Barrel Tank T-425																								NPIA-1-08-011C																		C1

				No.		Guide Words		Causes/ Concerns		Consequences		P		A		E		R		Freq.		Risk		Level		MAE		Safeguards		P		A		E		R		Freq.		Risk		Level		Comments/ Recommendations		Action Party		Cat.		Act. No.		Status / Note		Date Close-out		Close-out by		0

				1		Flow - No		1.1 4" manual valve (inlet of dehydration tank) inadvertently closes		1.1.1 Low level in tank leading to no crude supply to crude storage tanks		2		1		1		1		3		2 (3)		M		No		42-LSL-628 set at 5350mm
42-LSLL-629 set at 5250mm		2		1		1		1		2		2 (2)		L																0

								4" manual valve (inlet of dehydration tank) inadvertently closes while crude loading operations		Potential tank vaccuum		2		1		1		1		3		2 (3)		M		No		1" ATM vent line
42-PVV-634		2		1		1		1		2		2 (2)		L

								1.2 4" manual valve (oulet of dehydration tank) inadvertently closes		1.2.1 High level in tank leading to crude overflow		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		42-LSH-628 set at 5550mm
42-LSHH-629 set at 5660mm		3		3		2		3		2		3 (2)		M		Confirm alarm symbol at all tanks (PLC)		ECM/N		L		NPIA-24		PID						ERROR:#REF!

								6" manual valve close		No flow to crude tank		1		2		1		1		2		2 (2)		L		No		OPM vale line up		1		2		1		1		2		2 (2)		L

				2		Flow - More		Non percieve hazards

				3		Flow - Less		3.1 Decreasing in production from wellhead		3.1.1 Low level in tank leading to no crude supply to crude storage tanks		1		2		1		1		2		2 (2)		L		No		42-LSL-628 set at 5350mm
42-LSLL-629 set at 5250mm		1		2		1		1		2		2 (2)		L																ERROR:#REF!

				4		Flow - Reverse		Manual valve inlet of crude storage tank inadvertently open. 
Note: crude level in crude storage tank is higher than dehydration tank		Crude flow to dehydration tank leadng to LOPC from overflow.		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		1. 42-LSH-628 set at 5700mm
2. 42-LSHH-629 set at 5800mm
3. OPM		3		3		2		3		2		3 (2)		M		
														ERROR:#REF!

				5		Pressure - More		Fire case at crude storage tanks and dehydration tank		Tank damaged		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		Emergency hatch (set at 20"WG (0.76psig)) installed at each tank		3		3		2		3		2		3 (2)		M

				6		Pressure - Less		Refer to Less Flow (3)																																																		ERROR:#REF!

				7		Temperature - More		Non percieve hazards																																																		ERROR:#REF!

				8		Temperature - Less		Non percieve hazards																																				Note: Provide coil at the bottom of dehydration tank (for future use)														ERROR:#REF!

				9		Level - More		See No Flow																																																		ERROR:#REF!

				10		Level - Less		See Less Flow																																																		ERROR:#REF!

				11		Composition - Change		Non percieve hazards																																																		ERROR:#REF!

				12		Contamination - Possible		Non percieve hazards																																																		ERROR:#REF!

				13		Inst. & Control - Less		Non percieve hazards																																																		ERROR:#REF!

				14		Operation Deviation - Startup / Shutdown		Non percieve hazards																																				Revise set point on P&ID (011C):
42-LSH-628 set at 5700mm
42-LSL-628 set at 5300mm
42-LSHH-629 set at 5800mm
42-LSLL-629 set at 4200mm		ECM/N		L		NPIA-25		PID						ERROR:#REF!

				15		Maintenance/Inspection - Less		Non percieve hazards																																				Provide isolation valve at N11 at the bottom of dehydration tank for draining purpose		ECM/N		L		NPIA-26		MOD						ERROR:#REF!

				16		Safety/Environment - Less		Non percieve hazards

				17		Sampling - Less		Non percieve hazards

				18		Effluent - Less		Non percieve hazards

				19		Static Electricity - Less		Non percieve hazards

				20		Other		Non percieve hazards
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				Node:		4				Abbreviations:		SOP																		Standard Operating Procedures																Category:						HAZOP ACTION AND RESPONSE SECTION

				Review date: 		10-Sep-18						IM																		Inspection & Maintenance																Mandatory		1

				Client:		PTTEP1						PM																		Preventative Maintenance																Recommendation		2

				Project:		NPI-A						SAA																		Same As Above																Clarification		3

				Facility:		NPI-A (Suphanburi/L54)						PTW 																		Permit to Work																Documentation		4

				Section:		Crude storage tank to crude loading gantry						JSA																		Job Safety Analysis

				 								PPE																		Personnel Protective Equipment

				Design Intent:		Crude which is stored  in T-424  flowing from wellhead is pumped by crude loading pump P-XXX from T-424 via loading arm and fill in crude tank truck for further processing at UT1-7 production facilities.  LSLL of tank and FSLL at pump discharge will trip pump in case of low level and no flow to prevent pump damage. There is no LSHH equiped at the end of loading arm, therefore operator intervention is required to manual stop loading pump when crude tank truck is full.

Note: [1] Due to the same process condition, P&ID NPI-A02/05/06 are used for reference in this HAZOP study.
         [2] This modification is degassing vent design to ATM at tank. No flare system provided. Portable fire fighting system is provided at site. N2 purging system at   
              tank is provided for fire case.
         [3] The maximum flow rate of degassing vent design as PEGS required is limited at 200 m3/h (169.44 MScfd)

				Design Conditions:		Press:  				Temp: 																				Flow Capacity																		bpd

				Opt. Conditions:		Press:  				Temp:  34 oC (Crude)

				Drawing:		Process P&ID Storage Tank T-421 & T-424																						Drawing No.		NPIA-1-08-007C																Rev:		C3

						Process P&ID Loading Facilities																								NPIA-1-08-008C																		D3

						Process P&ID Crude Storage Tank T-423																								NPIA-1-08-009C																		D2

				No.		Guide Words		Causes/ Concerns		Consequences		P		A		E		R		Freq.		Risk		Level		MAE		Safeguards		P		A		E		R		Freq.		Risk		Level		Comments/ Recommendations		Action Party		Cat.		Act. No.		Status / Note		Date Close-out		Close-out by		0

				1		Flow - No		Any valves at suction of crude loading pump inadvertently close while crude loading activity		Crude loading pump (P-816) run dry		1		2		1		1		2		2 (2)		L		No		42-FSLL-431		1		2		1		1		2		2 (2)		L																0

								Any valves at discharge of crude loading pump inadvertently close while crude loading activity		Overpressure		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		42-FSLL-431
42-RV-432		3		3		2		3		2		3 (2)		M		Review RV set point (42-RV-432)		ECM/E		L		NPIA-27		PIN

				2		Flow - More		No hazards perceived																																																		ERROR:#REF!

				3		Flow - Less		Basket filter (E-401) partially block		See No flow

								See No Flow

								Low efficiency of Crude Loading pump  (P-XXX)		More time in transfering liquid to road tanker		1		2		1		1		2		2 (2)		L		No		PM (Preventive maintenance)		1		2		1		1		2		2 (2)		L		-		-												ERROR:#REF!

				4		Flow - Reverse		No perceived hazards																																																		ERROR:#REF!

				5		Pressure - More		Any valves at discharge of crude loading pump inadvertently close while crude loading activity		See No Flow																																		-

				6		Pressure - Less		Blockage of inlet valves of T-423 (TYP) while crude pump (P-816) running		Potential tank collasped		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		Flame arrester
42-PVV-632 (TYP)		3		3		2		3		2		3 (2)		M		-		-												ERROR:#REF!

				7		Temperature - More		Heat tracing mal function		Overpressure		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		PM (Preventive maintenance) of Heat tracing		3		3		2		3		2		3 (2)		M		Recommennd to relocate 42-RV-432 to downstream of check valve and provide LO at manual valve 6" (Attach with check valve).		PSR/F		L		NPIA-28		MOD						ERROR:#REF!

				8		Temperature - Less		Heat tracing malfunction/ no electrical function		Wax formation in line		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		PM (Preventive maintenance) of Heat tracing		3		3		2		3		2		3 (2)		M		-		-												ERROR:#REF!

				9		Level - More		No hazards perceived																																				-		-												ERROR:#REF!

				10		Level - Less		No hazards perceived																																				-		-												ERROR:#REF!

				11		Composition - Change		No hazards perceived																																																		ERROR:#REF!

				12		Contamination - Possible		No hazards perceived																																																		ERROR:#REF!

				13		Inst. & Control - Less		No hazards perceived																																																		ERROR:#REF!

				14		Operation Deviation - Startup / Shutdown		No hazards perceived																																																		ERROR:#REF!

				15		Corrosion/Errosion - More		No hazards perceived																																																		ERROR:#REF!

				16		Maintenance/Inspection - Less		No hazards perceived

				17		Safety/Environment - Less		No hazards perceived

				18		Sampling - Less		No hazards perceived

				19		Effluent - Less		No hazards perceived

				20		Static Electricity - Less		No hazards perceived

				21		Other		-		-																																		Correct P&ID (008C):
Change LC at drain valve at PSV discharge line to NC		PSR/F		L		NPIA-29		PID
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				Node:		5				Abbreviations:		SOP																		Standard Operating Procedures																Category:						HAZOP ACTION AND RESPONSE SECTION

				Review date: 		10-Sep-18						IM																		Inspection & Maintenance																Mandatory		1

				Client:		PTTEP1						PM																		Preventative Maintenance																Recommendation		2

				Project:		NPI-A						SAA																		Same As Above																Clarification		3

				Facility:		NPI-A (Suphanburi/L54)						PTW 																		Permit to Work																Documentation		4

				Section:		Water injection						JSA																		Job Safety Analysis

				 								PPE																		Personnel Protective Equipment

				Design Intent:		The water from dehydration tank (gun barrel tank) is designed by gravitational flow to water storage tank. Then the pressure of water is built up by water booster pump and water injection pump. Then the water is injected to NPIA-4. Booster pump discharge pressure is 20 psig. Water injection pump capacity and discharge pressure is 500 - 2000 bbl/p and 1000 - 2000 psig.

				Design Conditions:		Press:  				Temp: 																				Flow Capacity																		bpd

				Opt. Conditions:		Press:  				Temp:  34 oC (Crude)

				Drawing:		Process P&ID X-Mas Tree Area																						Drawing No.		NPIA-1-08-001C																Rev:		C4

						Process P&ID Wellhead Area NPIA-08 and NPIA-09																								NPIA-1-08-004C																		D3

						Process P&ID Water Storage Tank T-422																								NPIA-1-08-010C																		C1

						Process P&ID Gun Barrel Tank T-425																								NPIA-1-08-011C																		C1

						Process P&ID Water Loading Pump P-818 & Water Injection P-819																								NPIA-1-08-014C																		D1

						Process P&ID Wellhead Area NPIA-4																								NPIA-1-08-018C																		D1

				No.		Guide Words		Causes/ Concerns		Consequences		P		A		E		R		Freq.		Risk		Level		MAE		Safeguards		P		A		E		R		Freq.		Risk		Level		Comments/ Recommendations		Action Party		Cat.		Act. No.		Status / Note		Date Close-out		Close-out by		0

				1		Flow - No		1.1 Water from dehydration tank cannot flow gravitationally to water storage tank																																				Note: confirm that  hydrostatic pressure of water to transfer from dehydration tank to water storage tank														0

								1.2 Water booster pump (P-818) damages		Production loss from NPI-A		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		-		3		3		2		3		2		3 (2)		M		Consider to provide standby water booster pump pump		ECM/N		M		NPIA-30		PIN

								1.3 Water injection pump (P-819) damages		Production loss from NPI-A		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		-		3		3		2		3		2		3 (2)		M		Consider to provide standby water injection pump pump		ECM/N		M		NPIA-31		PIN						ERROR:#REF!

								1.4 6" Manual valve at inlet of Water storage tank inadvenrtently closes		1.4.1 High level in dehydration tank leading to crude overflow		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		1. 42-LSH-628 set at 5550mm
2. 42-LSHH-629 set at 5660mm		3		3		2		3		2		3 (2)		M

										1.4.2 Low level in water storage tank leading to water booster pump damages (cavitation issue)		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		42-LI-627
42-LSL-627
42-LSLL-627		3		3		2		3		2		3 (2)		M

								1.5 6" Manual valve at outlet of Water storage tank inadvenrtently closes		Note: No concern due to liquid level in dehydration tank is lower than water level in water tank																																																ERROR:#REF!

										1.5.2 Water booster pump (P-818) run dry		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		1. 42-PSLL-701		3		3		2		3		2		3 (2)		M		Consider minimum flow line or flow meter with trip function as a primary protection of water booster pump		ECM/N		M		NPIA-32		MOD						ERROR:#REF!

										1.5.3 Water injection pump (P-819) run dry		1		2		1		1		2		2 (2)		L		No		1. 42-PSLL-703		1		2		1		1		2		2 (2)		L

								1.6 3" Manual valve at discharge of water injection pump inadvenrtently closes		1.6.1 Over pressure leading to water leak from flange and vlave		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		1. 42-PSHH-704 set at 2150 psig
2. RV set at 2200 psig releif to wel cellar		3		3		2		3		2		3 (2)		M																ERROR:#REF!

				2		Flow - More		Non percieve hazards																																																		ERROR:#REF!

				3		Flow - Less		3.1 Filter (E-701) partially block		See No flow																																																ERROR:#REF!

				4		Flow - Reverse		4.1 Reverse flow from injection well				3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		1. Check valve		3		3		2		3		2		3 (2)		M																ERROR:#REF!

				5		Pressure - More		Fire case at water storage tank		Tank damaged		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		Emergency hatch (set at 20"WG (0.76psig)) installed at each tank		3		3		2		3		2		3 (2)		M																ERROR:#REF!

				6		Pressure - Less		See Less flow																																																		ERROR:#REF!

				7		Temperature - More		Non percieve hazards																																																		ERROR:#REF!

				8		Temperature - Less		Non percieve hazards																																																		ERROR:#REF!

				9		Level - More		Refer to No flow (1.4, 1.5)																																																		ERROR:#REF!

				10		Level - Less		Refer to No flow (1.5)																																																		ERROR:#REF!

				11		Composition - Change		Potential mercury contained from other sources		Personnel exposure		1		2		1		1		2		2 (2)		L		No				1		2		1		1		2		2 (2)		L		Note: Update Mercury procedure (See SKJ action)

				12		Contamination - Possible		Non percieve hazards

				13		Inst. & Control - Less		Set point issue																																				Review set point of: 
42-PSLL-701
42-PSHH-702
42-PSLL-703
		ECM/E		M		NPIA-33		MOD

				14		Operation Deviation - Startup / Shutdown																																						Update P&ID for safegaurding of water injection pump which include vibration, temperature protection and gear oil level		ECM/E		M		NPIA-34		PID

				15		Maintenance/Inspection - Less		Non percieve hazards

				16		Safety/Environment - Less		Non percieve hazards

				17		Sampling - Less		Non percieve hazards

				18		Effluent - Less		Non percieve hazards

				19		Static Electricity - Less		Non percieve hazards

				20		Other		Non percieve hazards
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				Node:		6				Abbreviations:		SOP																		Standard Operating Procedures																Category:						HAZOP ACTION AND RESPONSE SECTION

				Review date: 		10-Sep-18						IM																		Inspection & Maintenance																Mandatory		1

				Client:		PTTEP1						PM																		Preventative Maintenance																Recommendation		2

				Project:		NPI-A						SAA																		Same As Above																Clarification		3

				Facility:		NPI-A (Suphanburi/L54)						PTW 																		Permit to Work																Documentation		4

				Section:		Crude recirculation						JSA																		Job Safety Analysis

				 								PPE																		Personnel Protective Equipment

				Design Intent:		Crude return from suction of crude loading pump (P-816) to production manifold/ test manifold.

				Design Conditions:		Press:  				Temp: 																				Flow Capacity																		bpd

				Opt. Conditions:		Press:  				Temp:  34 oC (Crude)

				Drawing:		Process P&ID Production and Test Manifolds																						Drawing No.		NPIA-1-08-006C																Rev:		C3

						Process P&ID Crude Recirculation Pump P-817																								NPIA-1-08-013C																		D1

				No.		Guide Words		Causes/ Concerns		Consequences		P		A		E		R		Freq.		Risk		Level		MAE		Safeguards		P		A		E		R		Freq.		Risk		Level		Comments/ Recommendations		Action Party		Cat.		Act. No.		Status / Note		Date Close-out		Close-out by		0

				1		Flow - No		1.1 3" manual valve at suction inadvertently close		1.1.1 Crude recirculation pump run dry		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		1. 42-FSLL-433 set at 360 bpd to trip pump 		3		3		2		3		2		3 (2)		M																0

								1.2 3" manual valve at discharge inadvertently close		1.2.1 Block discharge leading to overpressure		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		1. 42-PSHH-433 set at 165 psig
2. 42-FSLL-433 set at 360 bpd to trip pump 
3. 42-PSV-433 set at 175 psig		3		3		2		3		2		3 (2)		M

				2		Flow - More		Non percieve hazards																																																		ERROR:#REF!

				3		Flow - Less		Heat tracing mal function		Wax formation in flow line		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		PM		3		3		2		3		2		3 (2)		M

				4		Flow - Reverse		4.1 Reverse flow from wellhead to crude recirculation pump		4.1.1 Crude recirculation pump damages		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		1. 3" check valve		3		3		2		3		2		3 (2)		M

				5		Pressure - More		Refer to No Flow																																																		ERROR:#REF!

				6		Pressure - Less		Non percieve hazards																																																		ERROR:#REF!

				7		Temperature - More		7.1 Heat tracing mal function		7.1.1 Thermal expansion leading to pipe rupture		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		1. PM Program
2. Thermostat set at 75 degC		3		3		2		3		2		3 (2)		M

				8		Temperature - Less		8.1 Heat tracing mal function		8.1.1 Crude blockage leading to crude recirculation pump damages		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		1. PM Program		3		3		2		3		2		3 (2)		M																ERROR:#REF!

				9		Level - More		Non percieve hazards																																																		ERROR:#REF!

				10		Level - Less		Non percieve hazards																																																		ERROR:#REF!

				11		Composition - Change		Non percieve hazards																																																		ERROR:#REF!

				12		Contamination - Possible		Non percieve hazards																																																		ERROR:#REF!

				13		Inst. & Control - Less		Non percieve hazards																																																		ERROR:#REF!

				14		Operation Deviation - Startup / Shutdown		Misoperation due to recirculation pump start while crude loading activity		Crude level high in crude filling tank		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		42-LSH-635 (TYP)
42-LSHH-621 (TYP)		3		3		2		3		2		3 (2)		M																ERROR:#REF!

				15		Maintenance/Inspection - Less		Recirculation pump damages		Unable to reprocess crude oil		1		3		2		3		3		3 (3)		M		No		PM		1		3		2		3		2		3 (2)		M		Consider to have standby recirculation pump		PSR/F		M		NPIA-35		MOD						ERROR:#REF!

				16		Safety/Environment - Less		Non percieve hazards																																																		ERROR:#REF!

				17		Sampling - Less		Non percieve hazards																																																		ERROR:#REF!

				18		Effluent - Less		Non percieve hazards

				19		Static Electricity - Less		Non percieve hazards

				20		Other		Non percieve hazards
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				Node:		7				Abbreviations:		SOP																		Standard Operating Procedures																Category:						HAZOP ACTION AND RESPONSE SECTION

				Review date: 		10-Sep-18						IM																		Inspection & Maintenance																Mandatory		1

				Client:		PTTEP1						PM																		Preventative Maintenance																Recommendation		2

				Project:		NPI-A						SAA																		Same As Above																Clarification		3

				Facility:		NPI-A (Suphanburi/L54)						PTW 																		Permit to Work																Documentation		4

				Section:		Crude unloading line						JSA																		Job Safety Analysis

				 								PPE																		Personnel Protective Equipment

				Design Intent:		Crude from road tanker is unloaded to production manifold by crude unloading pump, routing to crude tank (T-423).

				Design Conditions:		Press:  				Temp: 																				Flow Capacity																		bpd

				Opt. Conditions:		Press:  				Temp:  34 oC (Crude)

				Drawing:		Process P&ID Production and Test Manifolds																						Drawing No.		NPIA-1-08-006C																Rev:		D1

						Process P&ID Storage Tank T-421 & T-424																								NPIA-1-08-007C																		C3

						Process P&ID Crude Storage Tank T-423																								NPIA-1-08-009C																		D2

						Process P&ID Unloading pump P-820																								NPIA-1-08-015C																		D1

				No.		Guide Words		Causes/ Concerns		Consequences		P		A		E		R		Freq.		Risk		Level		MAE		Safeguards		P		A		E		R		Freq.		Risk		Level		Comments/ Recommendations		Action Party		Cat.		Act. No.		Status / Note		Date Close-out		Close-out by		0

				1		Flow - No		1.1 3" manual valves at suction of crude unloading pump inadvertently close		1.1.1 Crude unloading pump run dry		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		42-FSLL-435 set at 500 bpd to trip pump		3		3		2		3		2		3 (2)		M																0

								1.2 3" manual valve at discharge of crude unloading pump inadvertently closes		1.2.1 Block discharge leading to crude leak from flange and valve 		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		1. 42-PSHH-435 set at 165 psig
2. 42-RV-435 set at 185 psig 
3. 42-FSLL-435 set at 500 bpd to trip pump		3		3		2		3		2		3 (2)		M

				2		Flow - More		Non percieve hazards																																																		ERROR:#REF!

				3		Flow - Less		3.1 Filter (E-402) partially block		3.1.1 Pump damage (cavitation)		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		1. 42-FSLL-435
2. PM program		3		3		2		3		2		3 (2)		M

				4		Flow - Reverse		4.1 Potential reverse flow from wellhead		Non percieve hazards

				5		Pressure - More		Crude storage tank filling		Overpressure		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		Flame arrester (TYP)
42-PVV-632 (TYP)		3		3		2		3		2		3 (2)		M																ERROR:#REF!

								Refer to no flow																																																		ERROR:#REF!

				6		Pressure - Less		Refer to less flow

				7		Temperature - More		Heat tracing mal function		Overpressure		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		PM
Thermo stat
		3		3		2		3		2		3 (2)		M		Update OPM. 2" manual valves on 2"-P4057-11410 should be "NC" only in case of reprocess oil from crude tanker.		PSR/F		L		NPIA-36		OPM						ERROR:#REF!

				8		Temperature - Less		Heat tracing mal function		Wax formation		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		PM		3		3		2		3		2		3 (2)		M																ERROR:#REF!

				9		Level - More		Crude drain activity to sump tank		Overflow at sump tank		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		Operator standby		3		3		2		3		2		3 (2)		M																ERROR:#REF!

				10		Level - Less		Non percieve hazards																																																		ERROR:#REF!

				11		Composition - Change		Non percieve hazards																																																		ERROR:#REF!

				12		Contamination - Possible		Non percieve hazards																																																		ERROR:#REF!

				13		Inst. & Control - Less		Non percieve hazards																																																		ERROR:#REF!

				14		Operation Deviation - Startup / Shutdown		Operation concern: crude will mix with crude reprocess in crude storage tank during crude unloading activity		Long process		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No				3		3		2		3		2		3 (2)		M		Note: Consider to relocate 3"-P4055-11410 (Unloading line) ,tie-in point at Production manifold (in P&ID0 009C), to test manifold 														ERROR:#REF!

										 Potential overflow at dehydration tank and crude contamination in water storage tank 		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		42-LSH-628
42-LSHH-629		3		3		2		3		2		3 (2)		M																ERROR:#REF!

										Potential human error from valve line up		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No				3		3		2		3		2		3 (2)		M																ERROR:#REF!

				15		Maintenance/Inspection - Less		Non percieve hazards

				16		Safety/Environment - Less		Hot weather		Personnel injury		2		1		1		1		2		2 (2)		L		No				2		1		1		1		2		2 (2)		L		Provide roof for crude drain activity		PSR/F		L		NPIA-37		MOD

				17		Sampling - Less		Refer to recommendation (14)

				18		Effluent - Less		Non percieve hazards

				19		Static Electricity - Less		Non percieve hazards

				20		Other		Non percieve hazards																																				Correct P&ID (009C, 007C):
Correct direction symbol from single way to bi-directional way at NPIA-1-08-007 on P&ID (009C) and NPIA-1-08-009 on P&ID (007C)		PSR/F		L		NPIA-38		PID
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				Node:		8				Abbreviations:		SOP																		Standard Operating Procedures																Category:						HAZOP ACTION AND RESPONSE SECTION

				Review date: 		10-Sep-18						IM																		Inspection & Maintenance																Mandatory		1

				Client:		PTTEP1						PM																		Preventative Maintenance																Recommendation		2

				Project:		NPI-A						SAA																		Same As Above																Clarification		3

				Facility:		NPI-A (Suphanburi/L54)						PTW 																		Permit to Work																Documentation		4

				Section:		Demulsifier chemical injection skid						JSA																		Job Safety Analysis

				 								PPE																		Personnel Protective Equipment

				Design Intent:		The design intent is to inject the demulsifier chemical to the 6” flowline before fire heater 1&2.

				Design Conditions:		Press:  				Temp: 																				Flow Capacity																		bpd

				Opt. Conditions:		Press:  				Temp:  34 oC (Crude)

				Drawing:		Process P&ID Chemical Injection																						Drawing No.		NPIA-1-09-002C																Rev:		C1

						Process P&ID Production and Test Manifolds																								NPIA-1-08-006C																		C3

				No.		Guide Words		Causes/ Concerns		Consequences		P		A		E		R		Freq.		Risk		Level		MAE		Safeguards		P		A		E		R		Freq.		Risk		Level		Comments/ Recommendations		Action Party		Cat.		Act. No.		Status / Note		Date Close-out		Close-out by		0

				1		Flow - No		Non percieve hazards																																																		0

				2		Flow - More		Non percieve hazards

				3		Flow - Less		Non percieve hazards																																																		ERROR:#REF!

				4		Flow - Reverse		Non percieve hazards

				5		Pressure - More		Non percieve hazards

				6		Pressure - Less		Non percieve hazards																																																		ERROR:#REF!

				7		Temperature - More		Non percieve hazards																																																		ERROR:#REF!

				8		Temperature - Less		Non percieve hazards

				9		Level - More		Non percieve hazards																																																		ERROR:#REF!

				10		Level - Less		Non percieve hazards																																																		ERROR:#REF!

				11		Composition - Change		Non percieve hazards																																																		ERROR:#REF!

				12		Contamination - Possible		Non percieve hazards																																																		ERROR:#REF!

				13		Inst. & Control - Less		Non percieve hazards																																																		ERROR:#REF!

				14		Operation Deviation - Startup / Shutdown		Non percieve hazards																																																		ERROR:#REF!

				15		Maintenance/Inspection - Less		Non percieve hazards																																																		ERROR:#REF!

				16		Safety/Environment - Less		Non percieve hazards																																																		ERROR:#REF!

				17		Sampling - Less		Non percieve hazards																																																		ERROR:#REF!

				18		Effluent - Less		Non percieve hazards																																																		ERROR:#REF!

				19		Static Electricity - Less		Non percieve hazards

				20		Other		Non percieve hazards																																				Note: Refer to action from chemical injection skid from other site.
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				Node:		9				Abbreviations:		SOP																		Standard Operating Procedures																Category:						HAZOP ACTION AND RESPONSE SECTION

				Review date: 		10-Sep-18						IM																		Inspection & Maintenance																Mandatory		1

				Client:		PTTEP1						PM																		Preventative Maintenance																Recommendation		2

				Project:		NPI-A						SAA																		Same As Above																Clarification		3

				Facility:		NPI-A (Suphanburi/L54)						PTW 																		Permit to Work																Documentation		4

				Section:		Nitrogen injection and Others (PSV relief line)						JSA																		Job Safety Analysis

				 								PPE																		Personnel Protective Equipment

				Design Intent:		Nitrogen injection is designed to inject into the vent of crude storage tanks (T-421/T-423/T-424) and dehydration tank (T-425) (gun barrel tank) in order to mitigate the tank fire event.
Others (PSV relief line) is designed to prevent overpressure in case of block discharge, routing to production manifold header.   


				Design Conditions:		Press:  				Temp: 																				Flow Capacity																		bpd

				Opt. Conditions:		Press:  				Temp:  34 oC (Crude)

				Drawing:		Process P&ID Storage Tank T-421 & T-424																						Drawing No.		NPIA-1-08-007C																Rev:		C3

						Process P&ID Storage Tank T-423																								NPIA-1-08-009C																		D2

						Process P&ID Gun Barrel Tank T-425																								NPIA-1-08-011C																		C1

				No.		Guide Words		Causes/ Concerns		Consequences		P		A		E		R		Freq.		Risk		Level		MAE		Safeguards		P		A		E		R		Freq.		Risk		Level		Comments/ Recommendations		Action Party		Cat.		Act. No.		Status / Note		Date Close-out		Close-out by		0

				1		Flow - No		Non percieve hazards																																																		0

				2		Flow - More		Non percieve hazards

				3		Flow - Less		Non percieve hazards																																																		ERROR:#REF!

				4		Flow - Reverse		Non percieve hazards

				5		Pressure - More		Non percieve hazards

				6		Pressure - Less		Non percieve hazards																																																		ERROR:#REF!

				7		Temperature - More		Non percieve hazards																																																		ERROR:#REF!

				8		Temperature - Less		Non percieve hazards

				9		Level - More		Non percieve hazards																																																		ERROR:#REF!

				10		Level - Less		Non percieve hazards																																																		ERROR:#REF!

				11		Composition - Change		Non percieve hazards																																																		ERROR:#REF!

				12		Contamination - Possible		Non percieve hazards																																																		ERROR:#REF!

				13		Inst. & Control - Less		Non percieve hazards																																																		ERROR:#REF!

				14		Operation Deviation - Startup / Shutdown		Non percieve hazards																																																		ERROR:#REF!

				15		Maintenance/Inspection - Less		Non percieve hazards																																																		ERROR:#REF!

				16		Safety/Environment - Less		Non percieve hazards																																																		ERROR:#REF!

				17		Sampling - Less		Non percieve hazards																																																		ERROR:#REF!

				18		Effluent - Less		Non percieve hazards																																																		ERROR:#REF!

				19		Static Electricity - Less		Non percieve hazards

				20		Other		Non percieve hazards
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1

				Node:		1				Abbreviations:		SOP																		Standard Operating Procedures																Category:						HAZOP ACTION AND RESPONSE SECTION

				Review date: 		9-Aug-18						IM																		Inspection & Maintenance																Mandatory		1

				Client:		PTTEP1						PM																		Preventative Maintenance																Recommendation		2

				Project:		NPI-B (Suphanburi/L54) Re-HAZOP						SAA																		Same As Above																Clarification		3

				Facility:		NPI-B (Suphanburi/L54) Re-HAZOP						PTW 																		Permit to Work																Documentation		4

				Section:		Wellhead (NPI-B01/03/04) to Inlet of T-425						JSA																		Job Safety Analysis

				 								PPE																		Personnel Protective Equipment

				Design Intent:		Beam pump to production manifold, then route directly to T-425. 43-PSHH-202/206/208 will stop pump and shut down plant in case of pipe blockage to protect pipe overpressure. 43-PSV-202/206/208 set at 250 psig will prevent overpressure in case of pipe blockage. Heat tracing is provided to increase crude temperature and prevent line blockage due to crude waxing.

				Design Conditions:		Press:  200 Psig				Temp:  65 oC 																				Flow Capacity																1,050		bpd

				Opt. Conditions:		Press:  100 Psig				Temp:  34 oC (Crude)

				Drawing:		Process P&ID Wellhead Area NPIB-01 and NPIB-03																						Drawing No.		NPIB-1-08-001C																Rev:		C1

						Process P&ID Wellhead Area NPIB-04																								NPIB-1-08-002C																		C1

						Process P&ID Production and Test Manifolds																								NPIB-1-08-003C																		C1

						Process P&ID Storage Tank T-425																								NPIB-1-08-004C																		D1

				No.		Guide Words		Causes/ Concerns		Consequences		P		A		E		R		Freq.		Risk		Level		MAE		Safeguards		P		A		E		R		Freq.		Risk		Level		Comments/ Recommendations		Action Party		Cat.		Act. No.		Status / Note		Date Close-out		Close-out by		0

				1		Flow - No		Wing valves inadvertently close																				Piping design full rated																-														0

				2		Flow - No		Manual valve at discharge of Wellhead NPIB-01 or NPIB-03 or NPIB-04 blocked		1. Overpressure at U/S leading to LOPC.		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		1.1 43-PSHH-202/206/208 set point at 200 psig to trip Beam pump and Shutdown plant
1.2 43-PSV-202/206/208 set at 250 psig.		2		2		2		2		2		2 (2)		L

				3		Flow - More		Unexpected well surge		Over pressure in flow line leading to pipe rupture		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		1.1 43-PSHH-202/206/208 set point at 200 psig to trip Beam pump and Shutdown plant
1.2 43-PSV-202/206/208 set at 250 psig.		2		2		2		2		2		2 (2)		L

				4		Flow - Less		Annulus wing valve and other manual valves left close		Production deferment		2		1		1		1		3		2 (3)		M		No		OPM valve line up
Note: NO at all annulus wing valve and other manual valve		1		1		1		1		2		1 (2)		L																ERROR:#REF!

								All drain valves and sampling valves left open		Production deferment and spill		2		1		1		1		3		2 (3)		M		No		OPM valve line up
Note: NC at all drain valves and sampling valves		1		1		1		1		2		1 (2)		L

								Any valves at test manifold to loading line left open		Spill at loading gantry		2		2		2		2		3		2 (3)		M		No		OPM valve line up
Note: NC at Any valves at test manifold to loading line		1		1		1		1		2		1 (2)		L

				5		Flow - Reverse		Non-perceived hazard																																																		ERROR:#REF!

				6		Pressure - More		Refer to No Flow and More Flow																																																		ERROR:#REF!

				7		Pressure - Less		Refer to Less Flow																																																		ERROR:#REF!

				8		Temperature - More		Heat tracing mal function		Pressure build-up in line leading to LOPC		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		Heat tracing thermostat (max at 70 degC)		2		2		2		2		2		2 (2)		L		Remove heat tracing symbol of flow line and test manifold from P&ID (NPIB-1-08-001, 002 and 003C		PSR/F		L		NPIB-1		PID						ERROR:#REF!

																												43-PSV-202/206/208 

				9		Temperature - Less		Heat tracing malfunction/ no electrical function		Wax formation in line leading to overpressure and LOPC		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		PM (Preventive maintenance) of Heat tracing		2		2		2		2		2		2 (2)		L

				10		Level - More		Non-perceived hazard																																																		ERROR:#REF!

				11		Level - Less		Non-perceived hazard																																																		ERROR:#REF!

				12		Composition - Change		Non-perceived hazard																																																		ERROR:#REF!

				13		Contamination - Possible		Non-perceived hazard																																																		ERROR:#REF!

				14		Inst. & Control - Less		Non-perceived hazard																																																		ERROR:#REF!

				15		Operation Deviation - Startup / Shutdown		Non-perceived hazard																																																		ERROR:#REF!

				16		Maintenance/Inspection - Less		Non-perceived hazard																																																		ERROR:#REF!

				17		Safety/Environment - Less		Non-perceived hazard																																																		ERROR:#REF!

				18		Sampling - Less		Non-perceived hazard																																																		ERROR:#REF!

				19		Effluent - Less		Non-perceived hazard																																																		ERROR:#REF!

				20		Static Electricity - Less		Non-perceived hazard

				21		Other		Wrong P&ID identification		-		1		1		1		1		3		1 (3)		L		No				1		1		1		1		2		1 (2)		L		Provide all valve tag number in all P&ID		PSR/F		L		NPIB-2		PID

				22		Other		Wrong P&ID identification		-		1		1		1		1		3		1 (3)		L		No				1		1		1		1		2		1 (2)		L		Update P&ID for valve status according to red line marked up from asset.		PSR/F		L		NPIB-3		PID





2

				Node:		2				Abbreviations:		SOP																		Standard Operating Procedures																Category:						HAZOP ACTION AND RESPONSE SECTION

				Review date: 		9-Aug-18						IM																		Inspection & Maintenance																Mandatory		1

				Client:		PTTEP1						PM																		Preventative Maintenance																Recommendation		2

				Project:		NPI-B (Suphanburi/L54) Re-HAZOP						SAA																		Same As Above																Clarification		3

				Facility:		NPI-B (Suphanburi/L54)						PTW 																		Permit to Work																Documentation		4

				Section:		Crude storage Tank T-425 to loading arm						JSA																		Job Safety Analysis

				 								PPE																		Personnel Protective Equipment

				Design Intent:		Crude which is stored  in T-425  flowing from wellhead is pumped by crude loading pump P-431 from T-425 via loading arm and fill in crude tank truck for further processing at UT1-7 production facilities. 

Fire fighting: Provide mobile fire pump at site.
Nitrogen use for blanketing purpose.

				Design Conditions:		Press:  ATM				Temp:  65 oC 																				Flow Capacity																12000		bpd

				Opt. Conditions:		Press:  ATM				Temp:  34 oC (Crude)

				Drawing:		Process P&ID Storage Tank T-425																						Drawing No.		NPIA-1-08-004C																Rev:		C1

						Process P&ID Loading Facilities																								NPIA-1-08-005C																		C1





				No.		Guide Words		Causes/ Concerns		Consequences		P		A		E		R		Freq.		Risk		Level		MAE		Safeguards		P		A		E		R		Freq.		Risk		Level		Comments/ Recommendations		Action Party		Cat.		Act. No.		Status / Note		Date Close-out		Close-out by		0

				1		Flow - No		Crude loading pump (P-431) not working		Crude level high in the tank leading to LOPC		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		1.1 43-LSHH-621 to trip plant		2		2		2		2		2		2 (2)		L		Provide LSH at T-425 and set point and update P&ID. (NPIB-1-08-004)		PSR/F		M		NPIB-4		MOD						ERROR:#REF!

								Inlet valve of T-425 close		Low liquid level while unloading activity leading to LOPC		2		1		1		1		3		2 (3)		M		No		-		2		1		1		1		2		2 (2)		L		Provide LSL, LSLL at T-425 and set point and update P&ID. (NPIB-1-08-004)		PSR/F		L		NPIB-5		MOD

								Manual valve at discharge of Wellhead NPIB-01 or NPIB-03 or NPIB-04 blocked		Low liquid level while unloading activity		2		1		1		1		3		2 (3)		M		No		See above		1		1		1		1		2		1 (2)		L

								E-431 block		Pump (P-431) run dry and damage		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		FSLL-xxx		2		2		2		2		2		2 (2)		L		Update FSLL-XXX and tag number in P&ID (NPIB-1-08-005)		PSR/F		L		NPIB-6		PID

										Crude level high in the tank leading to LOPC		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		See above		2		2		2		2		2		2 (2)		L

								Manual valves at discharge of P-431 blocked		Pressure build up and LOPC		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		FSLL-xxx		2		2		2		2		2		2 (2)		L

				2		Flow - More		Valve (3"-P-4312-11410) left open while well testing and loading activity		Overfill at loading gantry and spill		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		OPM valve line up		2		2		2		2		2		2 (2)		L																ERROR:#REF!

				3		Flow - Less		Basket filter E-431 partially blocked		1. Pump damage from blockage at suction.		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		PM		2		2		2		2		2		2 (2)		L																ERROR:#REF!

								All drain valves and sampling valves left open		Spill		2		1		1		1		3		2 (3)		M		No		OPM valve line up
Note: NC at all drain valves and sampling valves		1		1		1		1		3		1 (3)		L

				4		Flow - Reverse		Check valve and manual valve (3"-P-4312-11410) stuck open while well testing and loading activity		Production deferment		2		1		1		1		3		2 (3)		M		No		PM		1		1		1		1		3		1 (3)		L																ERROR:#REF!

				5		Pressure - More		Manual valve block		1. Over pressure in the crude line leading to LOPC.		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		-		3		3		2		3		3		3 (3)		M		Install PSV (thermal expansion case) at discharge of P-431 downstream check valve
Note: PSV route to 6"-P4313-14110 and put LO at 6" inlet valve of T-425. (NPIB-1-08-005)		PSR/F		M		NPIB-7		MOD						ERROR:#REF!

				6		Pressure - Less		See Less Flow (All drain valves and sampling valves left open)																																																		ERROR:#REF!

								Lack of nitrogen pressure (N2 blanketing concept) during unloading activity		1. Fire on road Tanker.		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		-		3		3		2		3		3		3 (3)		M		Review the use of nitrogen in case of fire at vent stack (PVV).		PSR/F		M		NPIB-8		OPM

				7		Temperature - More		Heat tracing mal-function		Temperature in the process goes up leading to overpressure and LOPC		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		Thermostat		3		2		2		2		2		3 (2)		M																ERROR:#REF!

				8		Temperature - Less		Wax formation		Wax formation leading to over pressure in the process		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		Heat tracing		3		2		2		2		2		3 (2)		M																ERROR:#REF!

				9		Level - More		See No Flow (Crude loading pump (P-431) not working)																																																		ERROR:#REF!

				10		Level - More		Miss operation during Top Loading.		Road Tanker overfill leading to LOPC		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		ESD to trip the plant		3		2		2		2		2		3 (2)		M																ERROR:#REF!

				11		Level - Less		See No Flow (Inlet valve of T-425 close)																																																		ERROR:#REF!

				12		Composition - Change		High gas composition in crude oil		High gas vent at T-425 to atmosphere leading to fire		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		Nitrogen system		3		2		2		2		2		3 (2)		M																ERROR:#REF!

				13		Contamination - Possible		Non-perceived hazard																																																		ERROR:#REF!

				14		Inst. & Control - Less		See above																																																		ERROR:#REF!

				15		Operation Deviation - Startup / Shutdown		Duration of temporary concept																																																		ERROR:#REF!

				16		Corrosion/Erosion - More		Non-perceived hazard																																																		ERROR:#REF!

				17		Maintenance/Inspection - Less		See node 1																																																		ERROR:#REF!

				18		Safety/Environment - Less		Crude storage tank on fire from lightening strike 		Fire on crude storage tank T-425.		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		1.1 N2 Cylinder.		3		2		2		2		2		3 (2)		M		To confirm requirement of Vent stack with flame arrestor on Crude staorgae tank T-425.		PSR/F		M		NPIB-9		PIN						ERROR:#REF!

				19		Sampling - Less		Non-perceived hazard																																																		ERROR:#REF!

				20		Effluent - Less		Non-perceived hazard																																																		ERROR:#REF!

				21		Static Electricity - Less		Non-perceived hazard																																																		ERROR:#REF!

				22		Other		No foam injection for crude storage tank T-425.		No foam injection for crude storage tank leading to fire escalate to other equipment.		3		3		2		4		2		4 (2)		M		No		-		3		3		2		4		2		4 (2)		M		As per thai regulation, Foam injection in crude storage tank and fire water monitor shall be provided.
Note: 
If Wellsite was installed crude storage tanks, firefighting system shall be applied as per “กฎกระทรวง สถานที่เก็บรักษาน้ำมันเชื้อเพลิง”.  														ERROR:#REF!

																																																										ERROR:#REF!

																																																										ERROR:#REF!
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1

				Node:		1				Abbreviations:		SOP																		Standard Operating Procedures																Category:						HAZOP ACTION AND RESPONSE SECTION

				Review date: 		9-Aug-18						IM																		Inspection & Maintenance																Mandatory		1

				Client:		Suphanburi						PM																		Preventative Maintenance																Recommendation		2

				Project:		NPI-C (Suphanburi/L54) Re-HAZOP						SAA																		Same As Above																Clarification		3

				Facility:		NPI-C (Suphanburi/L54) Re-HAZOP						PTW 																		Permit to Work																Documentation		4

				Section:		Wellhead (NPI-C01/02/03) to Inlet of crude storage tank (ISO tank, T-441)						JSA																		Job Safety Analysis

				 								PPE																		Personnel Protective Equipment

				Design Intent:		Beam pump to production manifold, then route directly to T-441. Common 44-PSHH-181 will stop pump and shut down plant in case of pipe blockage to protect pipe overpressure. Common 44-PSV-181 set at 250 psig will prevent overpressure in case of pipe blockage. Heat tracing is provided to increase crude temperature and prevent line blockage due to crude waxing.
CITP = 400 psig, FTHP = 150 psig
Flow rate (each well) = 800 bpd, Flow rate (facility) = 2000 bpd
- NPIC-01 and 03 is hybrid.

				Design Conditions:		Press:  200 Psig				Temp:  65 oC 																				Flow Capacity																800		bpd

				Opt. Conditions:		Press:  100 Psig				Temp:  34 oC (Crude)

				Drawing:		Process P&ID Wellhead Area NPIC-01 and NPIC-02																						Drawing No.		NPIC-1-08-001C																Rev:		C1

						Process P&ID Wellhead Area NPIC-03																								NPIC-1-08-002C																		C1

						Process P&ID Production Manifolds																								NPIC-1-08-003C																		C1

						Process P&ID Crude Storage Tank																								NPIC-1-08-004C																		C1

				No.		Guide Words		Causes/ Concerns		Consequences		P		A		E		R		Freq.		Risk		Level		MAE		Safeguards		P		A		E		R		Freq.		Risk		Level		Comments/ Recommendations		Action Party		Cat.		Act. No.		Status / Note		Date Close-out		Close-out by		0

				1		Flow - No		3" manual valve at production manifold  inadvertently closes		1. Loss of crude supply to crude storage tank (ISO tank, T-441) leading to overpressure at U/S and potential pipe rupture.		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		1.1 44-PSHH-181 set at 200 psig to trip 3 beam pumps (P-4301/ P-4302/ P-4303)
1.2 44-PSV-181 set at 250 psig discharge to well cellar		2		2		2		2		2		2 (2)		L		To confirm engineering design for common 44-PSHH-181 and 44-PSV-181 to protect 3 beam pumps cause from Check valve blockage. (NPIC-1-08-003)
Recommend to select option as below:
1. Change check valve type to swing check valve or
2. Install PSV and upstream of Check valve.		PSR/F		M		NPIC-1		PIN						1

								3" manual valve at production manifold  inadvertently closes		1. Loss of crude supply to crude storage tank (ISO tank, T-441) leading to overpressure at U/S and potential pipe rupture.		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		1.1 44-PSHH-181 set at 200 psig to trip 3 beam pumps (P-4301/ P-4302/ P-4303)
1.2 44-PSV-181 set at 250 psig discharge to well cellar		2		2		2		2		2		2 (2)		L		Provide LO on 44-PSHH-181. (NPIC-1-08-003)		PSR/F		L		NPIC-2		PID

								3" manual valve at production manifold  inadvertently closes		1. Loss of crude supply to crude storage tank (ISO tank, T-441) leading to overpressure at U/S and potential pipe rupture.		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		1.1 44-PSHH-181 set at 200 psig to trip 3 beam pumps (P-4301/ P-4302/ P-4303)
1.2 44-PSV-181 set at 250 psig discharge to well cellar		2		2		2		2		2		2 (2)		L		Update OPM by open 1" drain valve to release pressure before remove PSV. (NPIC-1-08-003)		PSR/F		M		NPIC-3		OPM

								3" manual valve at production manifold  inadvertently closes		1. Loss of crude supply to crude storage tank (ISO tank, T-441) leading to overpressure at U/S and potential pipe rupture.		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		1.1 44-PSHH-181 set at 200 psig to trip 3 beam pumps (P-4301/ P-4302/ P-4303)
1.2 44-PSV-181 set at 250 psig discharge to well cellar		2		2		2		2		2		2 (2)		L		Add slope and no pocket at tail pipe of 44-PSV-181. (NPIC-1-08-003)		PSR/F		L		NPIC-4		PID

				2		Flow - No		Check valve at each Well head stuck closed.
Note: Lesson learned from UT-1-7/D9		1. Block discharge leading piping damage and LOPC		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		-		3		3		2		3		2		3 (2)		M

				3		Flow - More		Well Natural flow without safeguarding.
NPIC-01 and 03 is hybrid (Beam pump and Natural flow)		1. LOPC leading to fire and explosion		4		3		3		4		3		4 (3)		M		No		-		4		3		3		4		2		4 (2)		M		Consider to provide ESDV or mitigation plan at NPIC-01 and NPIC-03 to protect unpredictable flowrate from natural flow during emergency case.
Note: Asset to confirm with reservoir engineer for duration of natural flow and CITHP.		PSR/F		H		NPIC-5		MOD

				4		Flow - Less		1" manual valve at drain line passing		1. Less crude oil to crude storage tank		2		1		1		1		3		2 (3)		M		No		LC at drain valve		1		1		1		1		2		1 (2)		L																ERROR:#REF!

										2. Potential LOPC		2		1		1		1		3		2 (3)		M		No		Operator patrol		1		1		1		1		2		1 (2)		L

								1" manual valve at sampling point passing		Refer to above		2		1		1		1		3		2 (3)		M		No		-		2		1		1		1		2		2 (2)		L

								Stuffing box leak		3. Potential HC leak (LOPC)		2		2		2		2		3		2 (3)		M		No		1.1 OPM
1.2 Operator patrol
1.3 Preventive maintenance for stuffing box		1		1		1		1		2		1 (2)		L

				5		Flow - Reverse		Potential reverse flow from other wellhead		1. Potential HC leak at stuffing box (LOPC)		2		2		2		2		3		2 (3)		M		No		1.1 Check valves
1.2 Standing/ travelling valve at beam pump		1		1		1		1		2		1 (2)		L																ERROR:#REF!

				6		Pressure - More		Refer to No Flow																																																		ERROR:#REF!

				7		Pressure - Less		Refer to Less Flow																																																		ERROR:#REF!

				8		Temperature - More		Heat tracing mal-function		1. Temperature in the process increases leading to increasing in pressure in the process due to Thermal Expansion Effect		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		1.1 44-PSHH-181 set at 200 psig to trip 3 beam pumps (P-4301/ P-4302/ P-4303)
1.2 44-PSV-181 set at 250 psig discharge to well cellar
1.3 44-TG-202/204/206.
1.4 Thermo stat at heat tracing
1.5 Preventive maintenance on heat tracing		2		2		2		2		2		3 (2)		M		To confirm 44-PSV-181 designed cover thermal expansion case and Natural flow.  (NPIC-1-08-003)		PSR/F		M		NPIC-6		PIN						ERROR:#REF!

				9		Temperature - Less		Heat tracing not working and cold weather		1. Wax formation blocks  the process line leading to overpressure		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		1.1 44-PSHH-181 set at 200 psig to trip 3 beam pumps (P-4301/ P-4302/ P-4303)
1.2 44-PSV-181 set at 250 psig discharge to well cellar
1.3 44-TG-202/204/206.
1.4 Thermo stat at heat tracing
1.5 Preventive maintenance on heat tracing		2		2		2		2		2		3 (2)		M

				10		Level - More		Non perceived hazard																																																		ERROR:#REF!

				11		Level - Less		Non perceived hazard																																																		ERROR:#REF!

				12		Composition - Change		Non perceived hazard																																																		ERROR:#REF!

				13		Contamination - Possible		Non perceived hazard																																																		ERROR:#REF!

				14		Inst. & Control - Less		Non perceived hazard																																																		ERROR:#REF!

				15		Operation Deviation - Startup / Shutdown		Beam pump motor overload leading to high temperature at motor		1. Motor mal function leading to beam pump break down		1		1		1		1		1		1 (3)		L		No		-		1		1		1		1		1		1 (3)		L		Recommend to update PID and C&E by providing TSHH at all beam pump. (NPIC-1-08-001 and 002), (NPIC-5-02-001)		PSR/F		L		NPIC-7		PIN

				16		Corrosion/Erosion - More		Non perceived hazard

				17		Maintenance/Inspection - Less		Non perceived hazard		-																		-																														ERROR:#REF!

				18		Safety/Environment - Less		Non perceived hazard																																																		ERROR:#REF!

				19		Sampling - Less		Non perceived hazard																																																		ERROR:#REF!

				20		Effluent - Less		Non perceived hazard																																																		ERROR:#REF!

				21		Static Electricity - Less		Non perceived hazard

				22		Other		-		-		1		1		1		1		1		1 (3)		L		No		-		1		1		1		1		1		1 (3)		L		Provide NC instead of LC at all drain valve , sampling valve and vent.		PSR/F		L		NPIC-8		PID						ERROR:#REF!





2

				Node:		2				Abbreviations:		SOP																		Standard Operating Procedures																Category:						HAZOP ACTION AND RESPONSE SECTION

				Review date: 		9-Aug-18						IM																		Inspection & Maintenance																Mandatory		1

				Client:		Suphanburi						PM																		Preventative Maintenance																Recommendation		2

				Project:		NPI-C (Suphanburi/L54) Re-HAZOP						SAA																		Same As Above																Clarification		3

				Facility:		NPI-C (Suphanburi/L54) Re-HAZOP						PTW 																		Permit to Work																Documentation		4

				Section:		Crude storage tank (ISO tank, T-441)						JSA																		Job Safety Analysis

				 								PPE																		Personnel Protective Equipment

				Design Intent:		Crude which is stored in ISO tank (T-441) is pumped by crude loading pump P-441, filling in road tanker for further processing. 
Crude storage tank designed as ISO tank with:
1. 44-PVV-611 set pressure at -2 and 6 psig.
2. Open vent to safe location with flame arrester attached.

				Design Conditions:		Press:  ATM				Temp:  65 oC 																				Flow Capacity																12,000		bpd

				Opt. Conditions:		Press:  ATM				Temp:  34 oC (Crude)

				Drawing:		Process P&ID Crude Storage Tank																								NPIC-1-08-004C																Rev:		C1

						Process P&ID Loading Facilities																								NPIC-1-08-005C																		C1

				No.		Guide Words		Causes/ Concerns		Consequences		P		A		E		R		Freq.		Risk		Level		MAE		Safeguards		P		A		E		R		Freq.		Risk		Level		Comments/ Recommendations		Action Party		Cat.		Act. No.		Status / Note		Date Close-out		Close-out by		0

				1		Flow - No		1. Crude line: 6" manual valve inadvertently closes (inlet of tank)		Refer to NODE 1																																																0

								2. Crude line: 6" manual valve inadvertently closes (outlet of tank)		1. Overflow from crude storage tank leading to potential LOPC.		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		1.1 44-LAH-612 set at 2346 mm to alarm.
1.2 44-LSHH-611 set at 2446 mm to trip plant.		2		2		2		2		2		2 (2)		L

								3. Gas line: Normal vent block at flame arrester		1. Crude tank overpressure leading to tank rupture		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		1.1 44-PVV-611
1.2 44-EMV-611		2		2		2		2		2		2 (2)		L		Recommend to provide specific PPE for person who will be working on roof of Crude storage tank T-441 and update in OPM		PSR/F		L		NPIC-9		OPM

				2		Flow - No		1. Crude loading pump not working		1. Crude level increases in the tank leading to overflow and LOPC.		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		1.1 44-LAH-612 set at 2346 mm to alarm.
1.2 44-LSHH-611 set at 2446 mm to trip plant.		2		2		2		2		2		2 (2)		L																ERROR:#REF!

								2. 4" manual valve inadvertently closes		2. Overpressure in the crude line leading to potential crude seeping at flanges and valves.		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		1.1 44-FSLL-681 set at 6000 BPD to trip plant.
1.2 44-PSV-681 set at 90 psig		2		2		2		2		2		2 (2)		L		Recommend to confirm set point and sizing of 44-PSV-681 which is cover block discharge and thermal expansion. (NPIC-1-08-005)		PSR/F		M		NPIC-10		PIN

										2. Overpressure in the crude line leading to potential crude seeping at flanges and valves.		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		1.1 44-FSLL-681 set at 6000 BPD to trip plant.
1.2 44-PSV-681 set at 90 psig		2		2		2		2		2		2 (2)		L		Recommend to relocate 44-PSV-681 to downstream of check valve and provide LO at manual valve 4" (Attach with check valve). (NPIC-1-08-005)		PSR/F		M		NPIC-11		MOD

										2. Overpressure in the crude line leading to potential crude seeping at flanges and valves.		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		1.1 44-FSLL-681 set at 6000 BPD to trip plant.
1.2 44-PSV-681 set at 90 psig		2		2		2		2		2		2 (2)		L		Add slope and no pocket at tail pipe of 44-PSV-681. (NPIC-1-08-005)		PSR/F		L		NPIC-12		PID

								3. 6" manual valve inadvertently closes		3. Potential pump run dry		3		2		2		2		3		3 (3)		M		No		1.1 44-FSLL-681 set at 6000 BPD to trip plant.		2		2		2		2		2		2 (2)		L

				3		Flow - More		1. Incoming flow from production manifold in the same time		1. Overflow at road tanker		3		2		2		2		3		3 (3)		M		No		1.1 OPM
1.2 Man-operated
1.3 ESD at loading gantry		2		2		2		2		2		2 (2)		L																ERROR:#REF!

				4		Flow - Less		1. Filter partially blocks		1. Potential pump run dry		3		2		2		2		3		3 (3)		M		No		1. 44-PG-682
2. 44-PG-681
3. OPM		2		2		2		2		2		2 (2)		L																ERROR:#REF!

				5		Pressure - More		1. Heat tracing mal function		1. Temperature increases leading to pressure built up and overpressure		3		2		2		2		3		3 (3)		M		No		See action above.		2		2		2		2		3		2 (3)		M																ERROR:#REF!

				6		Pressure - More		Refer to No Flow																																																		ERROR:#REF!

				7		Pressure - Less		Vacuum occur during crude  loading activity		1. Potential tank collapses		3		2		2		2		3		3 (3)		M		No		1.1 44-PVV-611		2		2		2		2		2		2 (2)		L																ERROR:#REF!

				8		Temperature - More		Hot crude incoming from U/S and heater tube at bottom of tank		1. HC vapor increases inside the tank leading to tank ruptures		3		2		2		2		3		3 (3)		M		No		1.1 44-PVV-611
1.2 44-EMV-611
1.3 Open vent		2		2		2		2		2		2 (2)		L																ERROR:#REF!

				9		Temperature - Less		Low ambient temperature 		1. Crude wax in tank		1		1		1		1		3		1 (3)		L		No		1.1 Production mixing leading to increase temp in tank.		1		1		1		1		2		1 (2)		L

				10		Temperature - Less		Heat tracing not working		1. Wax formation blocks  the process line leading to overpressure		3		2		2		2		3		3 (3)		M		No		1.1 Preventive maintenance for heat tracing
		2		2		2		2		2		2 (2)		L																ERROR:#REF!

				11		Level - More		Crude loading into road tanker		1. Overflow at road tanker		3		2		2		2		3		3 (3)		M		No		1.1 Man-operated
1.2 ESD at loading gantry		2		2		2		2		2		2 (2)		L																ERROR:#REF!

				12		Level - Less		 Crude loading into road tanker		1. Less level in crude storage tank. Potential vacuum inside the tank.		3		2		2		2		3		3 (3)		M		No		1.1 44-LAL-613 set at 360 mm to alarm.
1.2 44-LSLL-614 set at 260 mm to trip plant
1.3 Normal vent
1.4 44-PVV-611		2		2		2		2		2		2 (2)		L																ERROR:#REF!

				13		Composition - Change		High gas composition in crude oil		1. High gas vent to atmosphere leading to fire and explosion		4		3		2		2		3		4 (3)		M		No		-		3		2		2		2		2		3 (2)		M		To provide method to monitor gas rate at T-441 to ensure safe to operate. (NPIC-1-08-004)		PSR/F		M		NPIC-13		OPM						ERROR:#REF!

				14		Contamination - Possible		Non perceived hazard																																																		ERROR:#REF!

				15		Inst. & Control - Less		Non perceived hazard																																																		ERROR:#REF!

				16		Operation Deviation - Startup / Shutdown		Non perceived hazard																																																		ERROR:#REF!

				17		Operation Deviation - Startup / Shutdown		Non perceived hazard																																																		ERROR:#REF!

				18		Corrosion/Erosion - More		Non perceived hazard

				19		Maintenance/Inspection - Less		Non perceived hazard																																																		ERROR:#REF!

				20		Safety/Environment - Less		Crude storage tank on fire from lightening strike 		1. Fire and explosion on crude storage tank T-441.		4		3		2		2		3		4 (3)		M		No		1.1 N2 Cylinder located 15 m from crude storage tank.		3		2		2		2		3		3 (3)		M																ERROR:#REF!

				21		Sampling - Less		Non perceived hazard																																																		ERROR:#REF!

				22		Effluent - Less		Non perceived hazard																																																		ERROR:#REF!

				23		Static Electricity - Less		Static electricity occurs at crude tank		1. Potential fire if ignited		4		3		2		2		3		4 (3)		M		No		Earth grounding		3		2		2		2		3		3 (3)		M

				24		Other		Wrong P&ID identification		-		1		1		1		1		3		1 (3)		L		No				1		1		1		1		3		1 (3)		L		EMV, Manhole and foam injection nozzle missing in P&ID (NPIC-1-08-004). Update based on GA drawing (02-214-OL)		PSR/F		L		NPIC-14		PID





3

				Node:		3				Abbreviations:		SOP																		Standard Operating Procedures																Category:						HAZOP ACTION AND RESPONSE SECTION

				Review date: 		9-Aug-18						IM																		Inspection & Maintenance																Mandatory		1

				Client:		Suphanburi						PM																		Preventative Maintenance																Recommendation		2

				Project:		NPI-C (Suphanburi/L54) Re-HAZOP						SAA																		Same As Above																Clarification		3

				Facility:		NPI-C (Suphanburi/L54) Re-HAZOP						PTW 																		Permit to Work																Documentation		4

				Section:		Fire fighting system						JSA																		Job Safety Analysis

				 								PPE																		Personnel Protective Equipment

				Design Intent:		As per Thai regulation, The location installed Crude Storage tank, Fire fighting system shall be provided as minimum below;
Minimum Two (2) Foam Water Monitors
Foam injection for Crude storage tank size < 6 inch
Foam injection and Deluge system/Water monitor for Crude storage tank size > 6 inch
Foam Deluge system or Foam monitor for loading gantry
One(1) Fire water pump

				Design Conditions:		Press:  ATM				Temp:  65 oC 																				Flow Capacity																-		bpd

				Opt. Conditions:		Press:  ATM				Temp:  34 oC

				Drawing:		Process P&ID Loading Facilities																								NPIC-1-09-005C																Rev:		C1

				No.		Guide Words		Causes/ Concerns		Consequences		P		A		E		R		Freq.		Risk		Level		MAE		Safeguards		P		A		E		R		Freq.		Risk		Level		Comments/ Recommendations		Action Party		Cat.		Act. No.		Status / Note		Date Close-out		Close-out by		0

				1		General		No foam injection for crude storage tank 		No foam injection for crude storage tank leading to fire escalate to other equipment.		3		3		2		4		2		4 (2)		M		No		-		3		3		2		4		2		4 (2)		M		Note: to confirm fire water pump requirement by following EIA and Thai regulation.
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N1

				Node:		1				Abbreviations:		SOP																		Standard Operating Procedures																Category:						HAZOP ACTION AND RESPONSE SECTION

				Review date: 		8-Aug-18						IM																		Inspection & Maintenance																Mandatory		1

				Client:		PTTEP						PM																		Preventative Maintenance																Recommendation		2

				Project:		PTTEP1						SAA																		Same As Above																Clarification		3

				Facility:		SKJ						PTW 																		Permit to Work																Documentation		4

				Section:		From wellheads to heater package and separator D-201						JSA																		Job Safety Analysis

				 								PPE																		Personnel Protective Equipment

				Design Intent:		Process routing from well head SKJ1-1, SKJ1-4, SKJ1-5, SKJ1-6, SKJ1-7, SKJ1-8 to production manifold. Assume there is 2 phase flow (water and crude oil). Normally, process line is routed to Indirect Fire Line Heater (H-201) to heat fluid before sending to separator (D-201). If the temperature is acceptable, fluid can flow bypass Indirect Fire Line Heater (H-201) via bypass line.

Note: SKJ1-3 is water source well.

				Design Conditions:		Press:  17.24 barg (250 psig)				Temp:  100oC																				Flow Capacity:

				Opt. Conditions:		Press:  <13.79 barg (<200 psig)

Natavut Buranaboonwong: 200 based on PSHH setting.				Temp:  AMB to 90oC																				Flow Capacity:

				Drawing:		Piping and Instrumentation Diagram Wellhead Area SKJ1-1 & SKJ1-2																						Drawing No.		SKJ1-1-1-08-002																Rev:		12

						Piping and Instrumentation Diagram Separator, Fuel Gas & Flare Knock																								SKJ1-1-1-08-003																		10

						Piping and Instrumentation Diagram Crude Storage Tank T-201/ T-202/ T-705 Loading Facilities																								SKJ1-1-1-08-004																		C2

						Piping and Instrumentation Diagram Hot Water Distribution Header Facilities																								SKJ1-1-1-08-005																		11

						Piping and Instrumentation Diagram IDFH (H-201)																								SKJ1-1-1-08-006																		9

						Piping and Instrumentation Diagram Production, Test and Gas Manifolds																								SKJ1-1-1-08-009																		10

						Piping and Instrumentation Diagram Wellhead Area SKJ1-2 SKJ1-4																								SKJ1-1-1-08-010C																		C4

						Piping and Instrumentation Diagram New Production and Test Manifolds																								SKJ1-1-1-08-012																		2

						Piping and Instrumentation Diagram Wellhead Area SKJ1-6 SKJ1-5																								SKJ1-1-1-08-013																		D2

						Piping and Instrumentation Diagram Wellhead Area SKJ1-7 SKJ1-8																								SKJ1-1-1-08-014																		C5

						Piping and Instrumentation Diagram Wellhead Area SKJ1-3																								SKJ1-1-1-08-017																		2

				No.		Guide Words		Causes/ Concerns		Consequences		P		A		E		R		Freq.		Risk		Level		MAE		Safeguards		P		A		E		R		Freq.		Risk		Level		Comments/ Recommendations		Action Party		Cat.		Act. No.		Status / Note		Date Close-out		Close-out by

				1		Flow - No		Pump packages not working		Production Deferment		2		1		1		1		3		2 (3)		M		No		1. PM (Preventive Maintenance)
2. In case of loss of electrical power, alarm to inform operator for intervention.		2		1		1		1		2		2 (2)		L

								At well SKJ1-1
Manual valves e.g. V-2001/2011/2012 unintentionally closed		Potential piping rupture at 2"-P-140-11440 due to high pressure resulting in loss of containment.		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		PSV-204 (set at 250 psig) to protect over pressure at SKJ1-1
LO at choke valve		3		3		2		3		2		3 (2)		M		Recommend to update piping break class on line number:
2"-P-101-F50, 2"-P-142-11440, 2"-P-140-11440 based on site survey. (SKJ1-1-1-08-002)		PSR/F		L		SKJ1-1		PID

										Potential piping rupture at 2"-P-140-11440 due to high pressure resulting in loss of containment.		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		PSV-204 (set at 250 psig) to protect over pressure at SKJ1-1
LO at choke valve		3		3		2		3		2		3 (2)		M		Recommend to install PSHH at valve V-2009. (SKJ1-1-1-08-002) by based on maximum Well pressure and Risk Assessment
Note: Asset to confirm with reservoir engineer for CITHP of each Well.		PSR/F		M		SKJ1-2		MOD

										Potential piping rupture at 2"-P-140-11440 due to high pressure resulting in loss of containment.		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		PSV-204 (set at 250 psig) to protect over pressure at SKJ1-1
LO at choke valve		3		3		2		3		2		3 (2)		M		Update all P&ID on:
1. slope no pocket at PSV
2. isolation valve of PSV should be full bore
3. To correct master valve symbol on all P&ID		PSR/F		L		SKJ1-3		PID

								Manual valves (at heater lines) e.g. V-2105/2106/2107 closed		Potential high temperature at heater.		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		TSH-221 (set at 98 DegC)  and TSHH-222 (set at 100 DegC)


		3		3		2		3		2		3 (2)		M		Recommend to LO at V-2107. (SKJ1-1-1-08-006)		PSR/F		L		SKJ1-4		PID

										High pressure in pipeline leading to LOPC		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		See overpressure protection in pipeline above.

								Manual valves V-2108 (at heater outlet) closed		Potential high temperature at heater and build-up pressure from crude flashing causing hydraulic expansion.		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		TSH-221 (set at 98 DegC) and TSHH-222 (set at 100 DegC)


		3		3		2		3		2		3 (2)		M		Recommend to LO at V-2108. (SKJ1-1-1-08-006)		PSR/F		L		SKJ1-5		PID

								V-2109 inadvertently open		Crude off-spec		2		1		1		1		3		2 (3)		M		No		-		2		1		1		1		3		2 (3)		M		Recommend to provide LC at V-2109. (SKJ1-1-1-08-006)		PSR/F		L		SKJ1-6		PID

								Line Blockage due to wax formation or pipe pocketing		Potential pipe rupture due to high pressure generated from pump
Note: 'See "Manual valves unintentionally closed"

										Stuffing Box ruptured		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		Well cellar to contain HC leak		2		2		2		2		2		2 (2)		L

										Motor overloaded		2		1		1		1		3		2 (3)		M		No		1. Overload detection
2. TSHH at motor to trip sucker rod pumps		2		1		1		1		2		2 (2)		L

								At well SKJ1-4
Manual valves e.g. V-2221, V-2358 or V-2359 unintentionally closed		Potential piping rupture at 2"-P-223-11440 due to high pressure resulting in loss of containment.		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		1. PSV-210 (set at 250 psig) to protect over pressure at SKJ1-1
2. LO at choke valve		3		3		2		3		2		3 (2)		M		Revise tag number of PSV-204 of SKJ1-4 to PSV-210 and delete NOTE 7 in P&ID (010)		PSR/F		L		SKJ1-7		PID

								At well SKJ1-5, SKJ1-6, SKJ1-7
Manual valves e.g. V-2354, V-2355, V-2346, V-2347, V-2342, V-2343 unintentionally closed		Potential piping rupture at 2"-P-212-11440, 2"-P-217-11440, 2"-P-222-11440 due to high pressure resulting in loss of containment.		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		1. PSV-214, PSV-212, PSV-213 (set at 250 psig) to protect over pressure at SKJ1-1
2. PSHH-216,  PSHH-217, PSHH-215 (set at 200 psig)
3. LO at choke valve		3		3		2		3		2		3 (2)		M		Consider to reuse redundancy safeguard PSHH-214, PSHH-212, PSHH-213 to other location		PSR/F		L		SKJ1-8		MOD

								At well SKJ1-8
Manual valves e.g. V-2448, V-2449 unintentionally closed		Potential piping rupture at 2"-P-164-11440 due to high pressure resulting in loss of containment.		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		1. PSV-218 (set at 250 psig) to protect over pressure at SKJ1-1
2. PSHH-219 (set at 200 psig) 
3. LO at choke valve		3		3		2		3		2		3 (2)		M

								At well SKJ1-3
Manual valves e.g. V-2455 unintentionally closed		Potential piping rupture at 2"-W-102-11440 due to high pressure resulting in loss of containment.		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		PSHH-226 (set at 250 psig) 		3		3		2		3		2		3 (2)		M		Update discharge location of well SKJ1-3 (2"-W-102-61410) on P&ID (SKJ1-1-1-08-017) to TK-202
Note: Delete discharge line to SKJ1-9 wellhead and production and test manifold		PSR/F		L		SKJ1-9		PID

										Potential piping rupture at 2"-W-102-11440 due to high pressure resulting in loss of containment.		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		PSHH-226 (set at 250 psig) 		3		3		2		3		2		3 (2)		M		Update P&ID (SKJ1-1-1-08-012, 017) to reflect the current site condition according to site survey		PSR/F		L		SKJ1-10		PID

										Potential piping rupture at 2"-W-102-11440 due to high pressure resulting in loss of containment.		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		PSHH-226 (set at 250 psig) 		3		3		2		3		2		3 (2)		M		Recommend to provide PSV on line number 2"-W-101-61410 (set at 250 psig). (SKJ1-1-1-08-017)		PSR/F		L		SKJ1-11		PID

										Potential piping rupture at 2"-W-102-11440 due to high pressure resulting in loss of containment.		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		PSHH-226 (set at 250 psig) 		3		3		2		3		2		3 (2)		M		Revise PSHH-226 set point from 250 psig to 200 psig and update in P&ID (SKJ1-1-1-08-017)		PSR/F		L		SKJ1-12		PID

						Flow - More		Unexpected well surge
Note: Hazard is non-perceived from present reservoir information.																																				Note: Hazard is non-perceived from present reservoir information.														0

								Interfacing valves between recirculation line and production manifold (V-2014)		Note:
More flow to heater but no hazards perceived.

										High level at crude tanks		2		1		1		1		3		2 (3)		M		No		LG
LSH
LSHH		2		1		1		1		2		2 (2)		L

						Flow - Less		Pipe/Valve leak		Loss of containment/spill		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		PM (Preventive Maintenance)		3		3		2		3		2		3 (2)		M																ERROR:#REF!

								V-2088 on bypass line left opened		Less flow to D-201 and Crude off-spec		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		-		3		3		2		3		3		3 (3)		M		Provide LC at V-2088. (SKJ1-1-1-08-003)		PSR/F		L		SKJ1-13		PID

								Valves partially opened		See No Flow

								V-2109 left opened		See action above

								Downhole pump leak/unseated (Low Pump efficiency)		Production Deferment		2		1		1		1		3		2 (3)		M		No		Log Sheet Monitoring by operators		2		1		1		1		2		2 (2)		L

								Stuffing box leak		See "Pipe/Valve leak"

								Valves (process valves) partially opened		Potential pressure build-up		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		Log Sheet Monitoring by operators		3		3		2		3		2		3 (2)		M

								Any drain/vent valves left opened		See "Pipe/Valve leak"		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		PM (Preventive Maintenance)		3		3		2		3		2		3 (2)		M		Provide NC tags at all drain/vent valves		PSR/F		L		SKJ1-14		PID

										See "Pipe/Valve leak"		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		PM (Preventive Maintenance)		3		3		2		3		2		3 (2)		M		Provide set point of TSH-221 (set at 98 degC) and TSH-222 (set at 100 degC) in P&ID (SKJ1-1-1-08-006)		PSR/F		L		SKJ1-15		PID

						Flow - Reverse		Pump shutdown		Reverse flow from higher pressure well to another.		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		Check valves provided at all upstream line		2		2		2		2		2		2 (2)		L																ERROR:#REF!

								V-2088 on bypass line left opened		See above

								V-2032 left opened		Potential reverse flow while P-205 operating		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		OPM valve line up		2		2		2		2		2		2 (2)		L		Note: NC at V-2032

								Reverse flow from recirculation line to production manifold		See above action

								Reverse flow from annulus gas line to crude production manifold		No major consequence

								Reverse flow from crude line to  annulus gas line		Crude entry to D-201		2		1		1		1		3		2 (3)		M		No		LC at V-2005, V-2225, V-2385, V-2395, V-2406, V-2429		2		1		1		1		2		2 (2)		L

						Pressure - More		See "No flow" for overpressure																																																		ERROR:#REF!

						Pressure - Less		See "No flow" for pump package not working.																																																		ERROR:#REF!

								See "Less flow" for pipe rupture and drain valves left opened.

						Temperature - More		Heat tracing malfunction causing over heating (for specific wellheads)		High pressure in pipeline		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		1. Thermostat set at 70 degC
2. PM (Preventive Maintenance) for heat tracing		2		2		2		2		2		2 (2)		L		To indicate thermo stat's set point in P&ID
		PSR/F		L		SKJ1-16		PID						ERROR:#REF!

								See "No Flow" for valves at heater package closed causing thermal expansion.

						Temperature - Less		Low ambient temperature		Wax formation		2		1		1		1		3		2 (3)		M		No		Heat tracing		2		1		1		1		2		2 (2)		L																ERROR:#REF!

						Level - More		No perceived hazards																																																		ERROR:#REF!

						Level - Less		Water low level in 12" expansion tank of IDFH		Potential high temperature at heater.		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		TSH-221 (set at 98 DegC)  and TSHH-222 (set at 100 DegC)


		2		2		2		2		2		2 (2)		L		Recommend to install sight glass to monitor the water level in IDFH		PSRF		L		SKJ1-17		PID						ERROR:#REF!

						Composition - Change		No perceived hazards																																																		ERROR:#REF!

						Contamination - Possible		No perceived hazards																																																		ERROR:#REF!

						Inst. & Control - Less		No perceived hazards																																																		ERROR:#REF!

						Operation Deviation - Startup / Shutdown		No perceived hazards																																																		ERROR:#REF!

						Maintenance/Inspection - Less		No perceived hazards																																																		ERROR:#REF!

						Safety/Environment - Less		No perceived hazards																																																		ERROR:#REF!

						Sampling - Less		No perceived hazards																																																		ERROR:#REF!

						Effluent - Less		No perceived hazards																																																		ERROR:#REF!

						Static Electricity - Less		No perceived hazards																																																		ERROR:#REF!

						Other																																																				ERROR:#REF!
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N2A

				Node:		2A				Abbreviations:		SOP																		Standard Operating Procedures																Category:						HAZOP ACTION AND RESPONSE SECTION

				Review date: 		8-Aug-18						IM																		Inspection & Maintenance																Mandatory		1

				Client:		PTTEP						PM																		Preventative Maintenance																Recommendation		2

				Project:		PTTEP1						SAA																		Same As Above																Clarification		3

				Facility:		SKJ						PTW 																		Permit to Work																Documentation		4

				Section:		Gas line from annulus to gas manifold and Indirect Fire Line Heater (H-201).						JSA																		Job Safety Analysis

				 								PPE																		Personnel Protective Equipment

				Design Intent:		Gas flows from annulus to gas manifold. Then, gas passes to outlet line of Separator (D-201). The entrained liquid is knock out at Fuel Gas Knock out drum (D-202). The outlet gas is sent to gas header which is used for pilot gas for flare, fuel gas at Indirect Fire Line Heater (H-201). The rest gas is sent to combust at flare. Note that original design, fuel gas flow to gas generator. Now, it's  has been disconnected.

This node (N2A) is considered gas from annulus to gas manifold, D-201, D-202, gas header and Indirect Fire Line Heater (H-201).

				Design Conditions:		Press:  17.24 barg (250 psig)				Temp:  100oC																				Flow Capacity:

				Opt. Conditions:		Press:  <13.79 barg (<200 psig)

Natavut Buranaboonwong: 200 based on PSHH setting.				Temp:  AMB to 90oC																				Flow Capacity:

				Drawing:		Piping and Instrumentation Diagram Wellhead Area SKJ1-1 & SKJ1-2																						Drawing No.		SKJ1-1-1-08-002																Rev:		12

						Piping and Instrumentation Diagram IDFH (H-201)																								SKJ1-1-1-08-006																		9

						Piping and Instrumentation Diagram Production, Test and Gas Manifolds																								SKJ1-1-1-08-009																		10

						Piping and Instrumentation Diagram Wellhead Area SKJ1-2 SKJ1-4																								SKJ1-1-1-08-010C																		C4

						Piping and Instrumentation Diagram Wellhead Area SKJ1-6 SKJ1-5																								SKJ1-1-1-08-013																		D2

						Piping and Instrumentation Diagram Wellhead Area SKJ1-7 SKJ1-8																								SKJ1-1-1-08-014																		C5

						Piping and Instrumentation Diagram Wellhead Area SKJ1-3																								SKJ1-1-1-08-017																		2

				No.		Guide Words		Causes/ Concerns		Consequences		P		A		E		R		Freq.		Risk		Level		MAE		Safeguards		P		A		E		R		Freq.		Risk		Level		Comments/ Recommendations		Action Party		Cat.		Act. No.		Status / Note		Date Close-out		Close-out by

						Flow - No		Any manual valves on gas line to gas manifold closed		No gas to gas manifold. Potential gas lock in well and production deferment		2		1		1		1		3		2 (3)		M		No		OPM valve line up		2		1		1		1		2		2 (2)		L		Note: NO at V-2002, V-2004, V-2007, V-2223, V-2379, V-2390, V-2401, V-2423, V-2232, V-2198, V-2192, V-2453, V-2344, V-2348, V-2356, V-2352, V-2361. (SKJ1-1-08-002)

								Hydrate Formation 		No hazard perceived

								Any manual valves (e.g. V-2232/2198/2192/2023) closed 		Potential overpressure at upstream and LOPC		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		1. Pipe class covered generated pressure.
2. Operator Monitoring
3. PSHH
4. PSV		3		3		2		3		2		3 (2)		M		Confirm piping break class at valve V-2232/2198.  (SKJ1-1-08-009)		PSR/F		L		SKJ1-18		PID

								For gas test, in case any V-2233/2199/2193/2322/2324/2321/2325 closed		Unable to perform gas test		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		OPM for gas test		3		3		2		3		2		3 (2)		M		To update OPM for gas test		PSR/F		L		SKJ1-19		OPM

						Flow - Less		By passing valve (e.g. V-2005/2225/2305) left opened 		See NODE 1 Reverse flow (Reverse flow from crude line to  annulus gas line)

								Any drain valves left opened.		Loss of containment		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		-		3		3		2		3		3		3 (3)		M		Put NC at any drain valves and update P&ID.		PSR/F		L		SKJ1-20		PID

								See No flow in case of any partial close or open of valves.

						Flow - More		Potential well surge.		Non perceived hazard

						Flow - Reverse		Reverse flow from well to another well		Potential gas lock		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		Check valve provided at gas manifold		3		3		2		3		2		3 (2)		M

								Reverse flow from gas outlet D-201		Low gas supply to heater and generator		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		Check valve V-2022		3		3		2		3		2		3 (2)		M		Update check valve V-2022 on 2"-P-203-61440 in P&ID (SKJ1-1-08-003)		PSR/F		L		SKJ1-21		PID

								Reverse flow from gas manifold to gas test manifold		Non perceived hazard

						Pressure - More		See "No Flow"

						Pressure - Less		See "Less Flow"

						Temperature - More		No hazard perceived

						Temperature - Less		No hazard perceived

						Level - More		No hazard perceived

						Level - Less		No hazard perceived

						Composition - Change		Found H2S content 250 ppm at SKJ1-9 at annulus		Exposure to operator		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		OPM
Warning sign
PPE		3		3		2		3		2		3 (2)		M

						Contamination - Possible		No hazard perceived

						Inst. & Control - Less		No hazard perceived

						Operation Deviation - Startup / Shutdown		Accuracy of PDG-207		Test result error		2		1		1		1		3		2 (3)		M		No		-		2		1		1		1		3		2 (3)		M		Due to poor accuracy of PDG-207, consider to change to online flow meter (FI + FQI). (SKJ1-1-08-003)		PSR/F		L		SKJ1-22		MOD

						Corrosion/Erosion - More		No hazard perceived

						Maintenance/Inspection - Less		No hazard perceived

						Safety/Environment - Less		No hazard perceived

						Sampling - Less		No hazard perceived

						Effluent - Less		No hazard perceived

						Static Electricity - Less		No hazard perceived

						Other		No hazard perceived
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N2B

				Node:		2B				Abbreviations:		SOP																		Standard Operating Procedures																Category:						HAZOP ACTION AND RESPONSE SECTION

				Review date: 		8-Aug-18						IM																		Inspection & Maintenance																Mandatory		1

				Client:		PTTEP						PM																		Preventative Maintenance																Recommendation		2

				Project:		PTTEP1						SAA																		Same As Above																Clarification		3

				Facility:		SKJ						PTW 																		Permit to Work																Documentation		4

				Section:		Gas line from D-201 to Flare						JSA																		Job Safety Analysis

				 								PPE																		Personnel Protective Equipment

				Design Intent:		Gas flows from annulus to gas manifold. Then, gas passes to outlet line of Separator (D-201). The entrained liquid is knock out at Fuel Gas Knock out drum (D-202). The outlet gas is sent to gas header which is used for pilot gas for flare, fuel gas at Indirect Fire Line Heater (H-201). The rest gas is sent to conbust at flare. 
This node (N2B) is considered gas from Separator (D-201) to Flare.

				Design Conditions:		Press:  17.24 barg (250 psig)				Temp:  100oC																				Flow Capacity:

				Opt. Conditions:		Press:  <13.79 barg (<200 psig)

Natavut Buranaboonwong: 200 based on PSHH setting.				Temp:  AMB to 90oC																				Flow Capacity:

				Drawing:		Piping and Instrumentation Diagram Separator, Fuel Gas & Flare Knock																						Drawing No.		SKJ1-1-1-08-003																Rev:		10

				No.		Guide Words		Causes/ Concerns		Consequences		P		A		E		R		Freq.		Risk		Level		MAE		Safeguards		P		A		E		R		Freq.		Risk		Level		Comments/ Recommendations		Action Party		Cat.		Act. No.		Status / Note		Date Close-out		Close-out by		0

						Flow - No		Any manual valves (V-2027/2028/2029/2035/2037) to gas header closed		No gas supplied to heater and flare.		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		OPM valve line up		3		3		2		3		2		3 (2)		M		Update P&ID (SKJ1-1-08-003): NO at V-2036		PSR/F		L		SKJ1-23		PID

								LCV-201 inadvertently close		High level in D-201 leading to liquid overflow
Assumption note: 
The liquid flowrate is 60 bbl/d, the intervention time is 159 min from LSHH-206 (set at 1.5m) to top tangent line
Note: according to API521 (5.4 Effect of operator response), a commonly accepted time range for the response is between 10 min and 30 min, depending on the complexity of the plant [API521].		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		1. LAH-205
2. LSHH-206		3		3		2		3		2		3 (2)		M		Update OPM in case LAH-205 and LSHH-206 activated to prevent liquid overflow to flare system. (SKJ1-1-08-003)
Note: Opertor should close V-2021 in case LSHH-206.		PSR/F		M		SKJ1-24		OPM

								D-201 blocked outlet due to V-2066 unintentionally closed		See above

								D-201 blocked outlet due to V-2027 or V-2028 or V-2029 or V-2036 unintentionally closed		Overpressure in D-201 and LOPC		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		1. PSHH-206 (Set at 90 psig)
2. PSV-211 (Set at 7 barg)		3		3		2		3		2		3 (2)		M		Recommend to change barg to psig (PSV-211 (Set at 7 barg)) and update in P&ID (SKJ1-1-08-003)		PSR/F		L		SKJ1-25		PID

										Overpressure in D-201 and LOPC		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		1. PSHH-206 (Set at 90 psig)
2. PSV-211 (Set at 7 barg)		3		3		2		3		2		3 (2)		M		Recommend to provide low point drain at PSV discharge line and update in OPM
Assumption note: Gas capacity rate is 40,000 scfd, orifice size "F", inlet and outlet of PSV is stainless steel (Class #150, sch40), inlet lenght is 3m, outlet lenght is 8m. 		PSR/F		H		SKJ1-26		MOD

								D-201 blocked outlet due to demister block		Overpressure in D-201 and LOPC		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		PSV-211 (Set at 7 barg)		3		3		2		3		2		3 (2)		M		Provide PG u/s of demister of D-201 to monitor differential pressure across demister. (SKJ1-1-08-003)		PSR/F		M		SKJ1-27		MOD

										Overpressure in D-201 and LOPC		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		PSV-211 (Set at 7 barg)		3		3		2		3		2		3 (2)		M		Relocate PSV-211 to u/s of demister in P&ID (SKJ1-1-08-003)		PSR/F		L		SKJ1-28		PID

						Flow -No 
(Flare Line)		PCV-205 stuck closed		No gas to flare and potential overpressure at D-201 and D-202		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		D-202 fabricated using 13 3/8" casing pipe which is high pressure rated
PSHH-206 to trip pump
PSV-211 set at 7 barg
		3		3		2		3		2		3 (2)		M

										Flare flame out		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		Operator patrol every 2 hours
CCTV monitoring		3		3		2		3		2		3 (2)		M

								V-2056 closed		No gas to flare and potential overpressure at D-201 and D-202		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		OPM

D-202 fabricated using 13 3/8" casing pipe which is high pressure rated

PSV-211 set at 7 barg
PSHH-206 to trip pump
		3		3		2		3		2		3 (2)		M

								Y-strainer after small pot block		No flare at pilot line 		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		-		3		3		2		3		2		3 (2)		M		Recommend to check Y-strainer condition if it is still in good condition, recommend to demolish mesh screen of Y-strainer. If it is not good condition, recommend to update OPM for pressure moniotor at PG-217. (SKJ1-1-08-003)		PSR/F		L		SKJ1-29		PID

						Flow-No- (IDFH line)		V-2050, V-2137,V-2138, V-2160 , V-2235 and V-2146 closed		No fuel gas supply to IDFH and causing crude off spec		2		1		1		1		3		2 (3)		M		No		OPM

Heater shutdown alarm (Flame Sensor)		2		1		1		1		2		2 (2)		L

								PCV-201 stuck closed		No fuel gas supply to IDFH and causing crude off spec		2		1		1		1		3		2 (3)		M		No		OPM

PM on PCV-201

Heater shutdown alarm (Flame Sensor)		2		1		1		1		2		2 (2)		L

								High liquid in fuel gas scrubber resulting in floating blocking gas path		Back pressure upstream leading to LOPC and process upset.		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		Regular drain at V-2165
LSHH221		3		3		2		3		2		3 (2)		M		Recommend to update LSHH-221 in C&E diagram		PSR/F		M		SKJ1-30		PID

										No fuel gas supply to IDFH and causing crude off spec		2		1		1		1		3		2 (3)		M		No		Operator monitoring		2		1		1		1		2		2 (2)		L

								Filter of fuel gas scrubber block		Back pressure upstream leading to LOPC and process upset.		2		1		1		1		3		2 (3)		M		No		1. PG-xxx
2. PSLL-221 to alarm (at IDFH panel) and shutdown IDFH (H-201)		2		1		1		1		2		2 (2)		L		Recommend to update PG-xxx at V-2163 and PG tag number in P&ID (SKJ1-1-08-006)		PSR/F		L		SKJ1-31		PID

								Filter gas(E-201) blockage		Low Burner and pilot gas		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		PDG-201 with routine monitoring by operators
PM (Preventive Maintenance)		3		3		2		3		2		3 (2)		M

								SDV-201 stuck closed		No pilot gas supply
Note: No concern while burner gas still operating.		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		Lamp signal to notify operators		3		3		2		3		2		3 (2)		M

								SDV-202 stuck closed		NO burner gas supply causing IDFH trip and crude off spec		2		1		1		1		3		2 (3)		M		No		IDFH's trip signal to alarm operators		2		1		1		1		2		2 (2)		L

								Pipe rupture inside IDFH		No fuel gas supply to IDFH and causing crude off spec		2		1		1		1		3		2 (3)		M		No		PSLL-221 to alarm (at IDFH panel) and shutdown IDFH (H-201)		2		1		1		1		2		2 (2)		L

						Flow -No (Pilot line)		V-2039, V-2042 , V-2254 closed		No gas supplied to pilot ignition system		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		OPM valve line up		3		3		2		3		2		3 (2)		M

								V-2048, V-2049, V-2047, V-2045 stuck closed		Unable to start flare ignition.		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		OPM valve line up		3		3		2		3		2		3 (2)		M

						Flow-Less		Any drain valve left open		Less flow to IDFH and Flare leading crude off-spec or flare flame out.		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		OPM valve line up		3		3		2		3		2		3 (2)		M

						Flow-More		No Perceived Hazard

						Flow-Reverse		Air ingress to flare system		Flamable mixture in flare system and potential fire and explosion		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		Liquid seal in D-204 and  double check valves (V2058, V2059)		3		3		2		3		2		3 (2)		M

						Pressure - More		See "No Flow"

								Blockage of demister		High pressure in D-201		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		PAHH-206
PSV-211 		3		3		2		3		2		3 (2)		M

						Pressure - Less		See "Less Flow"

						Temperature - Less		No hot water supply to LT-201		Experience wax formation in LT-201 resulting in LCV-201 error		2		1		1		1		3		2 (3)		M		No		1. OPM valve line up
2. TG-220		2		1		1		1		2		2 (2)		L

						Composition - Change		No hazard perceived

						Contamination - Possible		No hazard perceived

						Inst. & Control - Less		No hazard perceived

						Operation Deviation - Startup / Shutdown		No water fill-up line in D-204. While opening D-204, gas will flow through D-204 and potential cause harm to operators.		See reverse flow (Air ingress to flare system)

						Corrosion/Erosion - More		No hazard perceived

						Maintenance/Inspection - Less		No hazard perceived

						Safety/Environment - Less		No hazard perceived

						Sampling - Less		No hazard perceived

						Effluent - Less		No hazard perceived

						Static Electricity - Less		No hazard perceived

						Others		No hazard perceived









































































































































































































































N3

				Node:		3				Abbreviations:		SOP																		Standard Operating Procedures																Category:						HAZOP ACTION AND RESPONSE SECTION

				Review date: 		8-Aug-18						IM																		Inspection & Maintenance																Mandatory		1

				Client:		PTTEP						PM																		Preventative Maintenance																Recommendation		2

				Project:		PTTEP1						SAA																		Same As Above																Clarification		3

				Facility:		SKJ						PTW 																		Permit to Work																Documentation		4

				Section:		Process fluid from Separator (D-201) to Dehydration Tank (TK-201)						JSA																		Job Safety Analysis

				 								PPE																		Personnel Protective Equipment

				Design Intent:		Process fluid flows from Separator (D-201) Dehydration Tank (TK-201) to settle out crude and water. Crude oil overflows to Crude Storage Tanks (TK-203 and TK-705). Water overflows via weirbox to Water Tank (TK-202).

				Design Conditions:		Press:  57mbarg (0.827psig) at tank				Temp:  100oC																				Flow Capacity:

				Opt. Conditions:		Press:  0 barg (ATM)				Temp:  AMB to 90oC																				Flow Capacity:

				Drawing:		Piping and Instrumentation Diagram Separator, Fuel Gas & Flare Knock																						Drawing No.		SKJ1-1-1-08-003																		10

						Piping and Instrumentation Diagram Crude Storage Tank T-201/ T-202/ T-705 Loading Facilities																								SKJ1-1-1-08-004																		C2

				No.		Guide Words		Causes/ Concerns		Consequences		P		A		E		R		Freq.		Risk		Level		MAE		Safeguards		P		A		E		R		Freq.		Risk		Level		Comments/ Recommendations		Action Party		Cat.		Act. No.		Status / Note		Date Close-out		Close-out by

						Flow - No		V-2066, V-2068, V-2072, V-2074, V-2075  closed or LCV-201 stuck closed		Crude in TK-201 will be heated by hot water resulting in crude vaporized and LOPC		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		OPM valve line		3		3		2		3		2		3 (2)		M		To confirm EMV design of TK-201 should be cover block in case (liquid vaporization)		PSR/F		M		SKJ1-32		PIN

								Wax formation		Non perceived hazard

						Flow - More		LCV-201 inadvertently open		Gas blow by from D-201 to TK-201 resulting in overpressure 		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		PVV-201		3		3		2		3		2		3 (2)		M

								V-2070 left open		See above		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		OPM valve line		3		3		2		3		2		3 (2)		M

						Flow-Less		V-2170 and V-2077 open while normal operation		Less flow to TK-201 and potential crude off spec in TK-705		2		1		1		1		3		2 (3)		M		No		OPM		2		1		1		1		2		2 (2)		L

								V-2067, V-2069 Drain valve left open		Loss of containment		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		OPM valve line		3		3		2		3		2		3 (2)		M

								LCV-201 open less than required		High liquid level in D-201		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		LAH-205
LSHH-206
PM of LCV-201		3		3		2		3		2		3 (2)		M

										Low level in TK-201 leading to process upset		2		1		1		1		3		2 (3)		M		No		LSLL-211
Sight glass
Dip interfacing monitoring		2		1		1		1		2		2 (2)		L		Recommend to install LSL at TK-201		PSR/F		L		SKJ1-33		MOD

								V-2093 unintentionally closed		Less water flow to TK-202 and potential crude off spec in TK-705		2		1		1		1		3		2 (3)		M		No		LO at V-2093		2		1		1		1		2		2 (2)		L

								V-2066, V-2068, V-2072, V-2074, V-2075  partially open		See No Flow

						Flow-Reverse		V-2074 closed while P-204 not operated		Potential reverse flow to P-204 discharge header		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		Check valve V-2078
		3		3		2		3		2		3 (2)		M

								Potential reverse flow from TK-201 due to high static pressure if pressure in D-201 low		Non perceived hazard

						Pressure-More		Unexpected high pressure from upstream of TK-201		See More Flow (LCV-201 inadvertently open)

								Fire case at TK-201		Overpressure at TK-201 leading to LOPC.		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		Emergency hatch installed to protect tank collapse.		3		3		2		3		2		3 (2)		M		To confirm EMV design of all crude storage tank in Suphanburi should be cover fire case		PSR/F		M		SKJ1-34		PIN

								V-2075 closed		See No Flow (V-2066, V-2068, V-2072, V-2074, V-2075  closed or LCV-201 stuck closed)

						Pressure-less		V-2067, V-2069 Drain valve left open		Loss of containment		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		OPM valve line		3		3		2		3		2		3 (2)		M

						Temp - More		Non Perceived Hazard

						Temp - Less		P-206 shutdown resulting in no water supply to dehydration tank (TK201)		Crude off-spec		2		1		1		1		3		2 (3)		M		No		PM
Spare part in warehouse (P-206)		2		1		1		1		2		2 (2)		L

						Level-More		V-2090 and V-2206 closed (Block outlet of TK-201)		High crude level in TK-201 leading to LOPC		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		LSHH-211		3		3		2		3		2		3 (2)		M		Recommend to install LSH at TK-201		PSR/F		M		SKJ1-35		MOD

						Level-Less		V-2094 left open		Crude could contaminate in  TK-202		2		1		1		1		3		2 (3)		M		No		OPM valve line		2		1		1		1		2		2 (2)		L																ERROR:#REF!

										High level in TK-202 leading to LOPC		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		LSH-216
LSHH-217		3		3		2		3		2		3 (2)		M																ERROR:#REF!

						Composition - Change		See less level																																																		ERROR:#REF!

						Contamination - Possible		No hazard perceived																																				-														ERROR:#REF!

						Inst. & Control - 		No hazard perceived																																																		ERROR:#REF!

						Operation Deviation - Startup / Shutdown		No hazard perceived																																																		ERROR:#REF!

						Corrosion/Erosion 		No hazard perceived																																				-														ERROR:#REF!

						Maintenance/Inspection		No hazard perceived																																																		ERROR:#REF!

						Safety/Environment		No hazard perceived																																																		ERROR:#REF!

						Sampling		No hazard perceived																																																		ERROR:#REF!

						Effluent		No hazard perceived																																																		ERROR:#REF!

						Static Electricity 		No hazard perceived																																				-														ERROR:#REF!

						Others		No hazard perceived																																																		ERROR:#REF!

																																																										ERROR:#REF!

																																																										ERROR:#REF!

																																																										ERROR:#REF!

																																																										ERROR:#REF!

																																																										ERROR:#REF!
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																																																										ERROR:#REF!
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																																																										ERROR:#REF!

																																																										ERROR:#REF!

																																																										ERROR:#REF!
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																																																										ERROR:#REF!

																																																										ERROR:#REF!
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																																																										ERROR:#REF!

																																																										ERROR:#REF!

																																																										ERROR:#REF!

																																																										ERROR:#REF!

																																																										ERROR:#REF!

																																																										ERROR:#REF!

																																																										ERROR:#REF!

																																																										ERROR:#REF!

																																																										ERROR:#REF!

																																																										ERROR:#REF!

																																																										ERROR:#REF!

																																																										ERROR:#REF!

																																																										ERROR:#REF!

																																																										ERROR:#REF!

																																																										ERROR:#REF!

																																																										ERROR:#REF!





N4

				Node:		4				Abbreviations:		SOP																		Standard Operating Procedures																Category:						HAZOP ACTION AND RESPONSE SECTION

				Review date: 		8-Aug-18						IM																		Inspection & Maintenance																Mandatory		1

				Client:		PTTEP						PM																		Preventative Maintenance																Recommendation		2

				Project:		PTTEP1						SAA																		Same As Above																Clarification		3

				Facility:		SKJ						PTW 																		Permit to Work																Documentation		4

				Section:		Separated crude from dehydration tank (TK-201) to Crude Oil Storage Tank (TK-705, TK-203). Including crude line transfers from tanks to loading station via crude loading pump (P-203).						JSA																		Job Safety Analysis

				 								PPE																		Personnel Protective Equipment

				Design Intent:		Crude oil overflows from Dehydration Tank (TK-201) to Crude Storage Tanks (TK-203 and TK-705). During loading, crude oil is transferred from Crude Storage Tanks (TK-203 and TK-705) to Road Tanker Loading Arm (A-201) via Crude Loading Pump (P-203).

				Design Conditions:		Press:  5.17barg (75 psig)				Temp:  100oC																				Flow Capacity:																3000bpd (P-727)

				Opt. Conditions:		Press:  3barg (44 psig)				Temp:  AMB to 90oC																				Flow Capacity: 																3000bpd (P-727)

				Drawing:		Piping and Instrumentation Diagram Crude Storage Tank T-201/ T-202/ T-705 Loading Facilities																						Drawing No.		SKJ1-1-1-08-004																		C2

						Piping and Instrumentation Diagram  Storage Tank TK 203																								SKJ1-1-1-08-011C																		5

				No.		Guide Words		Causes/ Concerns		Consequences		P		A		E		R		Freq.		Risk		Level		MAE		Safeguards		P		A		E		R		Freq.		Risk		Level		Comments/ Recommendations		Action Party		Cat.		Act. No.		Status / Note		Date Close-out		Close-out by		0

						Flow-No		V-2090, V-2206 closed		No crude to TK-705 and TK-203 leading to production effect		2		1		1		1		3		2 (3)		M		No		OPM valve line up		2		1		1		1		2		2 (2)		L		Update NO at V-2090, V-2206 in P&ID (SKJ1-1-08-004)		PSR/F		L		SKJ1-36		PID						1

						Flow-No (Loading Line)		For TK-705, V-2089, V-2175 close		High level at TK-705 leading to LOPC		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		LSH-214
LSHH-215		3		3		2		3		2		3 (2)		M		Provide set point for LSH-214 and LSHH-215 in P&ID (SKJ1-1-08-004)		PSR/F		L		SKJ1-37		PID

										Pump loading (P-203) run dry		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		FSLL-206 to trip pump		3		3		2		3		2		3 (2)		M

								V-2176 inadvertently close		Overpressure in flowline		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		FSLL-206 to trip pump		3		3		2		3		2		3 (2)		M

								E-211 Strainer blockage		Pump loading (P203) run dry		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		FSLL-206 to trip pump
PM on E-211		3		3		2		3		2		3 (2)		M

								Wax formation in loading line		Unable to load crude to road tanker		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		Heat tracing		3		3		2		3		2		3 (2)		M

								Crude loading pump (P-203) trip		Unable to load crude to road tanker		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		PM on P-203		3		3		2		3		2		3 (2)		M

						Flow-No 
(Recirculation Line)		For TK-705, V-2087, V-2086 closed		High level at TK-705		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		LSH-214
LSHH-215		3		3		2		3		2		3 (2)		M

								For TK-203, V-2209, V-2083 closed		See less flow (V-2209 inadvertently close)

								V-2082 closed or E-212 Strainer Blockage		Recirculation Pump (P-204) run dry		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		FSLL-202 to trip pump
PM on E-212
OPM valve line up		3		3		2		3		2		3 (2)		M

								V-2081 closed		Potential high pressure at pump discharge side of P204		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		FSLL-202 to trip pump		3		3		2		3		2		3 (2)		M

								V-2209 inadvertently close		No flow at P-204		2		1		1		1		3		2 (3)		M		No		FSLL-202		2		1		1		1		2		2 (2)		L

						Flow -More		More flow from test manifold if V-2234 open		More liquid level in TK-705 and potential crude off spec.		2		1		1		1		3		2 (3)		M		No		OPM valve line up
LAH-214
LSHH-215		2		1		1		1		2		2 (2)		L

								More flow from test manifold if V-2244 open		More liquid level in TK-203 and potential crude off spec.		2		1		1		1		3		2 (3)		M		No		OPM
LAH-218
LSHH-219A/B
		2		1		1		1		2		2 (2)		L		Provide valve number (V-2244) at 2"-P-144-11440 (inlet of TK-203) in P&ID (SKJ1-1-08-011C)		PSR/F		L		SKJ1-38		PID

								V-2245 and V-2746 open when P-204 operating (TK-705)		More liquid level in TK-705 and potential crude off spec.		2		1		1		1		3		2 (3)		M		No		OPM
LAH-214
LSHH-215		2		1		1		1		2		2 (2)		L

						Flow-Less		See Flow-No for valve partially open

								Drain valve V-2091 at suction of P-203 left opened		Low flow causing pump's low efficiency and potential cavitation		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		FSLL-206 		3		3		2		3		2		3 (2)		M

								Low efficiency of recirculation pump (P-204) 		More time in transfering liquid to crude storage tanks		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		PM (Preventive maintenance)		3		3		2		3		2		3 (2)		M

								Crude loading pump (P-203) running in low efficiency		More time in loading activity		2		1		1		1		3		2 (3)		M		No		PM (Preventive maintenance)		2		1		1		1		2		2 (2)		L

								Filter (E-211) blockage		Pump run dry/damaged		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		Operator routine clean-up		3		3		2		3		2		3 (2)		M

						Flow-Reverse		For TK-203, V-2207 open when V-2089 open at the same time		Non percieved hazard

						Pressure-More		See Flow-No

								Fire case at TK-705/203 and their pipelines		Tank(s) damaged		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		Emergency hatch (set at 20"WG (0.76psig)) installed at each tank		3		3		2		3		2		3 (2)		M

								Blocked outlet of TK-705/203 while inlet still coming from recirculation activity 		Potential overpressure in TK705/203 and LOPC		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		PSV-202 (Set at +8"WG) PSV-203 (Set at +4"WG) 		3		3		2		3		2		3 (2)		M		Correct PSV-203 (Set at +4"WG and - 1.25"WG) in P&ID (SKJ1-1-08-001C) 		PSR/F		L		SKJ1-39		PID

												3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		-		3		3		2		3		2		3 (2)		M		Correct all PSV-xxx at tanks to PVV-xxx in all P&ID		PSR/F		L		SKJ1-40		PID

										High level in TK705/203		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		LSH
LSHH		3		3		2		3		2		3 (2)		M

						Pressure - Less		Blockage of inlet valves of TK-705/203 while P-203 or P-204 operating		Tank(s) collasped		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		PSV-202 (Set at -2.5"WG) and PSV-203 (Set at -1.25"WG) to protect vacuum state.		3		3		2		3		2		3 (2)		M

						Temperature - More		No hazards perceived				3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		-		3		3		2		3		2		3 (2)		M

						Temperature - Less		Low ambient temperature 		Wax formation in TK705/203 and  pipeline resulting unable to crude loading.		2		1		1		1		3		2 (3)		M		No		Heat tracing		2		1		1		1		2		2 (2)		L

						Level-More		See No Flow

								See More Flow																																																		ERROR:#REF!

						Level-Less		See Less Flow																																				-

						Composition - Change		No hazards perceived

						Contamination - Possible		No hazards perceived

						Inst. & Control - Less		No hazards perceived

						Operation Deviation - Startup / Shutdown		No hazards perceived

						Corrosion/Errosion - More		No hazards perceived

						Maintenance/Inspection - Less		No hazards perceived																																																		ERROR:#REF!

						Safety/Environment - Less		Thai law's requirement: any crude storage tanks require foam injection system.		No foam injection for crude storage tank leading to fire escalate to other equipment.		3		3		2		4		2		4 (2)		M		No		-		3		3		2		4		2		4 (2)		M		To confirm requirement of Suphanburi fire fighting (all sites) as per EIA requirement		PSR/F		H		SKJ1-41		OPM

								Wrong P&ID identification		-		1		1		1		1		3		1 (3)		L		No		-		1		1		1		1		3		1 (3)		L		Review EMV and PVV set points (vaccuum and overpressure) for all crude and dehydration tanks for Suphanburi asset.		PSR/F		L		SKJ1-42		PID

								Wrong P&ID identification		-		1		1		1		1		3		1 (3)		L		No		-		1		1		1		1		3		1 (3)		L		Update all design specification of crude and dehydration tanks in all title box in P&ID 		PSR/F		L		SKJ1-43		PID

						Sampling - Less		No hazards perceived																																																		ERROR:#REF!

						Effluent - Less		No hazards perceived

						Static Electricity - Less		No hazards perceived

						Others		No hazards perceived

																																																										ERROR:#REF!

																																																										ERROR:#REF!

																																																										ERROR:#REF!

																																																										ERROR:#REF!
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																																																										ERROR:#REF!
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																																																										ERROR:#REF!

																																																										ERROR:#REF!





N5

				Node:		5				Abbreviations:		SOP																		Standard Operating Procedures																Category:						HAZOP ACTION AND RESPONSE SECTION

				Review date: 		8-Aug-18						IM																		Inspection & Maintenance																Mandatory		1

				Client:		PTTEP						PM																		Preventative Maintenance																Recommendation		2

				Project:		PTTEP1						SAA																		Same As Above																Clarification		3

				Facility:		SKJ						PTW 																		Permit to Work																Documentation		4

				Section:		Water tank (TK-202) to offloading and recirculation pump (P-204)
SKJ1-2 and SKJ1-9 are injection wells.						JSA																		Job Safety Analysis

				 								PPE																		Personnel Protective Equipment

				Design Intent:		Water from Dehydration Tank (TK-201) overflows via weirbox to Water Tank (TK-202). It can be pumped out to Separated Water Truck Loading via Separated Water Pump (P-205). Also, Sump Tank (TD-201) is provided to facilitate offloading to re-process either to Indirect Fire Line Heater (H-201) or via Separated Water Pump (P-205) and Recirculation Pump (P-204).


				Design Conditions:		Press:  57mbarg (0.827psig) at tank				Temp:  70oC																				Flow Capacity:

				Opt. Conditions:		Press:  ATM at tank				Temp:  AMB																				Flow Capacity:

				Drawing:		Piping and Instrumentation Diagram Crude Storage Tank T-201/ T-202/ T-705 Loading Facilities																						Drawing No.		SKJ1-1-1-08-004																Rev:		C2

				No.		Guide Words		Causes/ Concerns		Consequences		P		A		E		R		Freq.		Risk		Level		MAE		Safeguards		P		A		E		R		Freq.		Risk		Level		Comments/ Recommendations		Action Party		Cat.		Act. No.		Status / Note		Date Close-out		Close-out by

						Flow - No		V-2044, V-2095 closed		No water to TK-202 and potential water contaminated to crude tank TK-705 / TK-203		2		1		1		1		3		2 (3)		M		No		OPM valve line up
		2		1		1		1		2		2 (2)		L

								V-2098, V-2099 closed / strainer blockage		Unable to loading water to water truck		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		OPM OPM valve line up
PM on strainer
Standby operator
		3		3		2		3		2		3 (2)		M

										P-205 pump damaged due to cavitation		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		OPM
Man-operated
Spare part		3		3		2		3		2		3 (2)		M

										High water level in TK-202		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		LAH-216
LSHH-217 to trip pump		3		3		2		3		2		3 (2)		M

						Flow-No (Loading mode)		P-205 tripped 		Unable to loading water to water truck		2		1		1		1		3		2 (3)		M		No		PM on P-205
Man-operated
Spare part
		2		1		1		1		2		2 (2)		L

										High water level in TK-202		2		1		1		1		3		2 (3)		M		No		LAH-216
LSHH-217 to trip pump		2		1		1		1		2		2 (2)		L

								V-2101 closed		Block discharge at P-205 resulting in pump damaged		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		Man-operated
OPM valve line up		3		3		2		3		2		3 (2)		M		OPM for water loading at SKJ shall be developed 		PSR/F		L		SKJ1-44		OPM

						Flow-No (Unloading Mode)		V-2133, V-2172,V-2131 closed		Unable to unloading water back to process		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		Man-operated
OPM valve line up		3		3		2		3		2		3 (2)		M

										Potential P-205 pump damaged		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		OPM
Standby operator
Spare part		3		3		2		3		2		3 (2)		M

								V-2340,V-2082 closed		No liquid flow to P-204 		2		1		1		1		3		2 (3)		M		No		FSLL-202 to trip pump
		2		1		1		1		2		2 (2)		L

										Potential P-205 pump damaged		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		OPM
Man-operated
Spare part		3		3		2		3		2		3 (2)		M		OPM for unloading shall be reviewed and updated.		PSR/F		L		SKJ1-45		OPM

								P-205 tripped / strainer blockage		Unable to unloading		2		1		1		1		3		2 (3)		M		No		PM
Standby operator
Spare part		2		1		1		1		2		2 (2)		L

						Flow-No (Injection well)		3" manual valve at suction of P-271 close		P-271 run dry and pump damage		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		PSLL-247 to trip P-271 and P-222
OPM valve line up
		3		3		2		3		2		3 (2)		M

								Strainer at suction of P-271 blockage		P-271 run dry and pump damage		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		PM Strainer		3		3		2		3		2		3 (2)		M

								3" manual valve at discharge of P-271 close		Overpressure at discharge of P-271		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		OPM valve line up		3		3		2		3		2		3 (2)		M		Provide LO at 3" manual valve at discharge of P-271 and update in P&ID. (SKJ1-1-08-004)		PSR/F		L		SKJ1-46		PID

								3" manual valve at suction of P-222 close		P-222 run dry and pump damage		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		PSLL-247 to trip P-222
OPM valve line up
		2		2		2		2		3		2 (3)		M

										See (3" manual valve at discharge of P-271 close)

								Strainer at suction of P-222 blockage		P-222 run dry and pump damage		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		PSLL-247 to trip P-222
PM Strainer
		3		3		2		3		2		3 (2)		M

								3" manual valve at discharge of P-222 close		Overpressure at discharge of P-222		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		PSHH-246 to trip P-222
PSV-205		3		3		2		3		2		3 (2)		M

								4" manual valve (TP-104) inadvertently close		Potential loss of minimum flow line resulting P-271 damage		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		PM		3		3		2		3		2		3 (2)		M

						Flow - Less		Wrong valve line-up such as V-2101 left open while recirculation of loading		Less flow to recirculation pump and loss of containment		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		OPM valve line up
		3		3		2		3		2		3 (2)		M

						Flow - More		More flow Well SKJ1-1, SKJ1-4, SKJ1-5, SKJ1-6, SKJ1-7, SKJ1-8 to recirculation line		Potential high back pressure at P-205		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		OPM
Standby operator		3		3		2		3		2		3 (2)		M

						Flow - Reverse		Reverse flow from Well SKJ1-1, SKJ1-4, SKJ1-5, SKJ1-6, SKJ1-7, SKJ1-8		Potential reverse flow through P-205 back to TK-202 and sump tank leading to LOPC		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No				3		3		2		3		2		3 (2)		M		Check valve shall be provided upstream V-2100. (SKJ1-1-08-004)		PSR/F		M		SKJ1-47		MOD

						Pressure - More		See Flow for pump blocked discharge line

						Pressure - Less		No Perceived Hazard																																																		ERROR:#REF!

						Temperature - More		No Perceived Hazard																																																		ERROR:#REF!

						Temperature - Less		No Perceived Hazard																																																		ERROR:#REF!

								See Flow for more level																																																		ERROR:#REF!

						Level - Less		V-2097 left open		Non perceived hazard

						Composition - Change		No Perceived Hazard																																																		ERROR:#REF!

						Contamination - Possible		No Perceived Hazard																																																		ERROR:#REF!

						Inst. & Control - Less		Injection well (minimum flow line)		Unbalance on minimum flow line leading to fail of water injection and pump damage.		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No				3		3		2		3		2		3 (2)		M		Review requirement of RO at 3"-W-110-11430 in P&ID  (SKJ1-1-08-015) and put LO at 3" manual valve to balance minimum flow.		PSR/F		M		SKJ1-48		MOD						ERROR:#REF!

						Operation Deviation - Startup / Shutdown		No Perceived Hazard																				-																														ERROR:#REF!

						Corrosion/Erosion		No Perceived Hazard																																																		ERROR:#REF!

						Maintenance/Inspection 		No Perceived Hazard																																																		ERROR:#REF!

						Safety/Environment 		No Perceived Hazard																																																		ERROR:#REF!

						Sampling 		No Perceived Hazard																																																		ERROR:#REF!

						Effluent		No Perceived Hazard																																																		ERROR:#REF!

						Static Electricity 		No Perceived Hazard																																																		ERROR:#REF!

						Others		Wrong P&ID identification				1		1		1		1		3		1 (3)		L		No				1		1		1		1		3		1 (3)		L		Recommend to correct discharge of 2"-W-102-11410 from manifold to TK-202 in P&ID (SKJ1-1-08-012, 004)		PSR/F		L		SKJ1-49		MOD						ERROR:#REF!

																																																										ERROR:#REF!

																																																										ERROR:#REF!

																																																										ERROR:#REF!

																																																										ERROR:#REF!

																																																										ERROR:#REF!

																																																										ERROR:#REF!

																																																										ERROR:#REF!





N6

				Node:		6				Abbreviations:		SOP																		Standard Operating Procedures																Category:						HAZOP ACTION AND RESPONSE SECTION

				Review date: 		8-Aug-18						IM																		Inspection & Maintenance																Mandatory		1

				Client:		PTTEP						PM																		Preventative Maintenance																Recommendation		2

				Project:		PTTEP1						SAA																		Same As Above																Clarification		3

				Facility:		SKJ						PTW 																		Permit to Work																Documentation		4

				Section:		Utilities (Oxygen scavenger, air compressor, chemical injection)						JSA																		Job Safety Analysis

				 								PPE																		Personnel Protective Equipment

				Design Intent:		Utilities (Oxygen scavenger, air compressor, chemical injection)

				Design Conditions:		Press:  57mbarg (0.827psig) at tank				Temp:  70oC																				Flow Capacity:

				Opt. Conditions:		Press:  ATM at tank				Temp:  AMB																				Flow Capacity:

				Drawing:		Piping and Instrumentation Diagram Air Compressor Area SKJ1-1																						Drawing No.		SKJ1-1-1-08-008																Rev:		8

						Piping and Instrumentation Diagram Checmical Injection Pump Skid																								SKJ1-1-1-09-001																		C2

						Piping and Instrumentation Diagram Oxygen Scavenger Injection Skid																								SKJ1-1-1-09-003																		C1

				No.		Guide Words		Causes/ Concerns		Consequences		P		A		E		R		Freq.		Risk		Level		MAE		Safeguards		P		A		E		R		Freq.		Risk		Level		Comments/ Recommendations		Action Party		Cat.		Act. No.		Status / Note		Date Close-out		Close-out by

						Others		Wrong P&ID identification				1		1		1		1		3		1 (3)		L		No				1		1		1		1		3		1 (3)		L		Recommend to develop new P&ID for chemical injection pump (P-207) including chemical package and PSV discharge pump and configuration of injection point for all sites in Suphanburi		PSR/F		L		SKJ1-50		PID						ERROR:#REF!

																																																										ERROR:#REF!

																																																										ERROR:#REF!

																																																										ERROR:#REF!

																																																										ERROR:#REF!

																																																										ERROR:#REF!

																																																										ERROR:#REF!

																																																										ERROR:#REF!





List of P&IDs

		List of P&IDs

				Piping and Instrumentation Diagram Wellhead Area UT1-7, UT1-7/D1						Drawing No.		UT1-7-1-08-001		Rev:		6

				Piping and Instrumentation Diagram Wellhead Area UT1-7/D2, UT1-7/D3								UT1-7-1-08-002				6

				Piping and Instrumentation Diagram Wellhead Area UT1-7/D4, UT1-7/D5								UT1-7-1-08-003				7

				Piping and Instrumentation Diagram Wellhead Area UT1-7/D6, UT1-7/D7								UT1-7-1-08-004				3

				Piping and Instrumentation Diagram Production and Test Manifold								UT1-7-1-08-005				6

				Piping and Instrumentation Diagram New Production and Test Manifold								UT1-7-1-08-006				6

				Piping and Instrumentation Diagram Heater Area E-701 and E-702								UT1-7-1-08-007				6

				Piping and Instrumentation Diagram Storage and Dehydration Tank								UT1-7-1-08-008				9

				Piping and Instrumentation Diagram Storage and Dehydration Tank								UT1-7-1-08-009				9

				Piping and Instrumentation Diagram Water Storage and Dehydration Tank								UT1-7-1-08-010				9

				Piping and Instrumentation Diagram Indirect Fired Line Heater								UT1-7-1-08-011C				4

				Piping and Instrumentation Diagram Wellhead Area UT1-7/D8, UT1-7/D9								UT1-7-1-08-012				3

				Piping and Instrumentation Diagram Wellhead Area UT1-7/D10								UT1-7-1-08-013				2





Guide word

				Guide Words

				1		No Flow		1

				2		Reverse/ Misdirected Flow		2

				3		More Flow		3

				4		Less Flow		4

				5		More Pressure		5

				6		Less Pressure		6

				7		More Temperature		7

				8		Less Temperature		8

				9		More Level		9

				10		Less Level		10

				11		Composition Change/ Contamination		11

				12		Instrumentation		12

				13		Corrosion/ Erosion		13

				14		Operations (Incl. Deviation During Start-up/ Shutdown)		14

				15		Maintenance		15

				16		Safety/ Environment		16

				17		Other		17
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N1

				Node:		1				Abbreviations:		SOP																		Standard Operating Procedures																Category:						HAZOP ACTION AND RESPONSE SECTION

				Review date: 		13-17 May 2013						IM																		Inspection & Maintenance																Mandatory		1

				Client:								PM																		Preventative Maintenance																Recommendation		2

				Project:		PTTEP1						SAA																		Same As Above																Clarification		3

				Facility:		UT1-3						PTW 																		Permit to Work																Documentation		4

				Section:		From well UT1-3, UT1-3/D2, UT1-3/D3, UT1-3/D4 to Dehydration tank (TK-301)						JSA																		Job Safety Analysis

				 								PPE																		Personnel Protective Equipment

				Design Intent:		Fluid from well UT1-3, UT1-3/D2, UT1-3/D3, UT1-3/D4 are transferred from Beam Pump to Production Manifold routing directly to Dehydration tank (TK-301).

				Design Conditions:		Press:  250 barg (PSV Setting)				Temp: 120 oC																				Flow Capacity:																Gross: 445 bpd

				Opt. Conditions:		Press:  MAX at 200 barg				Temp:  60 oC (From Well)

				Drawing:		P&ID Wellhead Area UT1-3/D2, UT1-3																						Drawing No.		UT1-3-1-08-001C																Rev:		C1

						P&ID Storage Tank TK-301/302/303 Area																								UT1-3-1-08-002																		7

						P&ID Wellhead Area UT1-3/D3 & UT1-3/D4																								UT1-3-1-08-005																		3

				No.		Guide Words		Causes/ Concerns		Consequences		P		A		E		R		Freq.		Risk		Level		MAE		Safeguards		P		A		E		R		Freq.		Risk		Level		Comments/ Recommendations		Action Party		Cat.		Act. No.		Status / Note		Date Close-out		Close-out by		0

				1		Flow - No		Pump packages not working		Production Deferment		2		1		1		1		3		2 (3)		M		No		Operator log check
PM		2		1		1		1		2		2 (2)		L																0

								Any Manual valves and wing valves e.g. V-3124/ V3004/ V3210/ V4002 on X-mas tree unintentionally closed		Potential well head rupture due to high pressure generated from pump resulting in Loss of containment.		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		-		3		3		2		3		2		3 (2)		M		Provide NO at V-3124/ V3004/ V3210/ V4002. (UT1-3-1-08-001, 005)		PSR/F		L		UT13-1		PID

										Stuffing Box ruptured resulting in Loss of containment.		2		1		1		1		3		2 (3)		M		No		Material Selection (Pressure rating)		2		1		1		1		2		2 (2)		L

										Motor overloaded and damage		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		TSHH-301/302/303/304 to trip pump package		3		3		2		3		2		3 (2)		M

								Manual valves (after wing valve e.g. V-3136/3141/3114/3214/4006/3225/3113/3017/4017/3143/3115/3022/3023/3024/3029) unintentionally closed or check valves stuck closed		Potential well head rupture due to high pressure generated from pump resulting in Loss of containment.		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		1. PSV-301/302/303/304 set at 250 psig.
2. PSHH-300/302/303A/303B/305/306 set at 200 psig.		3		3		2		3		2		3 (2)		M

										Stuffing Box ruptured resulting in Loss of containment.		2		1		1		1		3		2 (3)		M		No		1. PSHH-300/302/303A/303B/305/306 set at 200 psig.
2.PSV-301/302/303/304 set at 250 psig.		2		1		1		1		2		2 (2)		L

								Line Blockage due to wax formation or pipe pocketing		Refer to Causes above		2		1		1		1		3		2 (3)		M		No		Heat tracing		2		1		1		1		2		2 (2)		L																0

				2		Flow - More		Unexpected well surge 
Note: non perceived hazard

								V-3054, V-3028 opened while recirculation		Undesired liquid flows to dehydration tank (TK-301)		2		1		1		1		3		2 (3)		M		No		NC at V-3054, V-3028		2		1		1		1		2		2 (2)		L

										Loss of production		2		1		1		1		3		2 (3)		M		No		PM (Preventive Maintenance)		2		1		1		1		2		2 (2)		L

										High liquid level at TK-301 leading to LOPC.		2		1		1		1		3		2 (3)		M		No		LSH-315
LSH-316A
LSH-316B		2		1		1		1		2		2 (2)		L		Provide LSH set point in P&ID (UT1-3-1-08-002)		PSR/F		L		UT13-2		PID

				3		Flow - Less		Seeping from pipe/valve		Loss of containment/spill		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		PM (Preventive Maintenance)		3		3		2		3		2		3 (2)		M

										Loss of production		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		PM (Preventive Maintenance)		3		3		2		3		2		3 (2)		M

								Downhole pump leak/unseated (Low Pump efficiency)		Production Deferment		2		1		1		1		3		2 (3)		M		No		Log Sheet Monitoring by operators		2		1		1		1		2		2 (2)		L

								Stuffing box leak		See "No flow"

								Valves (process valves) e.g. V-3136/3141/3114/3214/4006/3225/3113/3017/4017/3143/3115/3022/3023/3024/3029)  partially opened		Production Deferment		2		1		1		1		3		2 (3)		M		No		OPM valve line up		2		1		1		1		2		2 (2)		L

										Pressure build-up in flow line leading to LOPC		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		1. PSHH-300/302/303A/303B/305/306 set at 200 psig.
2. PSV-301/302/303/304 set at 250 psig.
3. OPM valve line up
4. Check valve V-3129/3009		3		3		2		3		2		3 (2)		M

								Sampling point (V-3127/3006/3209/4001/3132/3075/3121/3012/3150/3222/4014) left opened		See seeping from pipe/valve above

								V-3016 left open
Note: Spade provided. Non perceive hazard

								V-3018 left open		Production Deferment		2		1		1		1		3		2 (3)		M		No		OPM valve line up		2		1		1		1		2		2 (2)		L

								V-3125/ V3130/ V3005/ V3010/ V3219/ V3215/ V4011/ V4007 inadvertently close		High gas pressure in annulus resulting in downhole pump low effiency and cause to gas lock		2		1		1		1		3		2 (3)		M		No		OPM for valve line-up		2		1		1		1		2		2 (2)		L

				4		Flow - Reverse		Flow passing from test manifold		Reverse flow from test manifold to production manifold/well		2		1		1		1		3		2 (3)		M		No		Check valve V-3133/3113/3223/4015		2		1		1		1		2		2 (2)		L

								Flow passing from recirculation line		Reverse flow from recirculation line to production manifold/well		2		1		1		1		3		2 (3)		M		No		Check valve V-3133/3113/3223/4015		2		1		1		1		2		2 (2)		L

				5		Pressure - More		See No Flow in this node																																																		ERROR:#REF!

								Blocked discharge of P-328 Chemical Injection Pump		Pressure build-up at P-328 discharge line leading to pump damage		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		-		3		3		2		3		2		3 (2)		M		To correct P&ID (UT1-3-1-08-001):
to provide check valve and needle valve and put NC at needle valve at 1/4" ss line chemical pump		PSR/F		L		UT13-3		PID

								Needle valve or check valve in P-328 discharge line stuck close		Over pressure		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		RV-341		3		3		2		3		2		3 (2)		M

								Heat tracing heating while flow line blockage		Pressure build-up in line		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		1. Heat tracing thermostat (trip at 70 degC)
LO at V-3029 
LO at V-3024
2. OPM for valve line-up
3. PSHH-300/302/303A/303B/305/306 set at 200 psig.
4. PSV-301/302/303/304 set at 250 psig.		3		3		2		3		2		3 (2)		M

				6		Pressure - Less		See Less flow in this node

				7		Temperature - More		Heat tracing malfunction while line blockage		More heat input leading to potential high temperature at heater and build-up pressure from crude flashing causing hydraulic expansion. 		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		Heat tracing thermostat (trip at 70 degC)		3		3		2		3		2		3 (2)		M																ERROR:#REF!

				8		Temperature - Less		Heat tracing malfunction (no heat)		Wax formation		2		1		1		1		3		2 (3)		M		No		PM (Preventive maintenance) 		2		1		1		1		2		2 (2)		L																ERROR:#REF!

				9		Level - More		No hazards perceived																																																		ERROR:#REF!

				10		Level - Less		No hazards perceived																																																		ERROR:#REF!

				11		Composition - More		No hazards perceived																																																		ERROR:#REF!

				12		Composition - Less		No hazards perceived																																																		ERROR:#REF!

				13		Contamination - Possible		No hazards perceived																																																		ERROR:#REF!

				14		Inst. & Control - Less		No hazards perceived																																																		ERROR:#REF!

				15		Operation Deviation - Startup / Shutdown		No hazards perceived																																																		ERROR:#REF!

				16		Corrosion/Erosion - More		No hazards perceived																																																		ERROR:#REF!

				17		Maintenance/Inspection - Less		No hazards perceived																																																		ERROR:#REF!

				18		Safety/Environment - Less		No hazards perceived																																																		ERROR:#REF!

				19		Sampling - Less		No hazards perceived																																																		ERROR:#REF!

				20		Effluent - Less		No hazards perceived																																																		ERROR:#REF!

				21		Static Electricity - Less		No hazards perceived																																																		ERROR:#REF!

				22		Other		P&ID Error		-		1		1		1		1		1		1 (3)		L		No		-		1		1		1		1		1		1 (3)		L		Consider to put equipment design information in title box of all PID.		PSR/F		L		UT13-4		PID						ERROR:#REF!

								P&ID Error		-		1		1		1		1		1		1 (3)		L		No		-		1		1		1		1		1		1 (3)		L		To remove Note 1 on P&ID no. UT1-3-1-08-004		PSR/F		L		UT13-5		PID						ERROR:#REF!

								Wrong P&ID identification		-		1		1		1		1		1		1 (3)		L		No		-		1		1		1		1		1		1 (3)		L		Review P&ID (UT1-3-1-08-001, 005):
1. Provide NC at V-3122, V-3002, V-3218, V-4010, V-3121, V-3209, V-4001, V-3141, V-3127, V-3006, V-3209, V-4001, V-3132, V-3075, V-3121, V-3012, V-3150, V-3222, V-4014
2. Provide NO at V-3125, V-3005, V-3219, V-4011, V-3136, V-3225, V-4017, V-3143, V-3115, V-3114, V-3214/ V-4006, V-3010, V-3130, V-3215, V-4007		PSR/F		L		UT13-6		PID						ERROR:#REF!

								Wrong P&ID identification		-		1		1		1		1		1		1 (3)		L		No		-		1		1		1		1		1		1 (3)		L		V-3132 is duplicated. Valve tag to be corrected. (UT1-3-1-08-001)		PSR/F		L		UT13-7		PID						ERROR:#REF!

								Wrong P&ID identification		-		1		1		1		1		1		1 (3)		L		No		-		1		1		1		1		1		1 (3)		L		To add master valve symbol in P&ID and tag number on UT1-3/D2 (P&ID(UT1-3-1-08-001)), UT1-3/D3-D4 (P&ID(UT1-3-1-08-005))		PSR/F		L		UT13-8		PID						ERROR:#REF!
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N2

				Node:		2				Abbreviations:		SOP																		Standard Operating Procedures																Category:						HAZOP ACTION AND RESPONSE SECTION

				Review date: 		13-17 May 2013						IM																		Inspection & Maintenance																Mandatory		1

				Client:								PM																		Preventative Maintenance																Recommendation		2

				Project:		PTTEP1						SAA																		Same As Above																Clarification		3

				Facility:		UT1-3						PTW 																		Permit to Work																Documentation		4

				Section:		From Dehydration (TK-301) to Crude oil storage tank (TK-302/303) till to Road Tanker Loading Arm (A-301)						JSA																		Job Safety Analysis

				 								PPE																		Personnel Protective Equipment

				Design Intent:		Crude is separated from Dehydration (TK-301) to Crude oil storage tank (TK-302/303). Then, Crude oil is transferred to Road Tanker Loading Arm (A-301) via Road Loading Transfer Pump (P-326).

				Design Conditions:		Press:  57mbarg (0.827psig) at tank				Temp:  60oC (at TK-301/302) and 80oC (at TK-303)																				Flow Capacity:																P-326 Capacity: 3000 bpd

				Opt. Conditions:		Press:  0 barg (ATM)				Temp:  AMB to 60oC

				Drawing:		Process P&ID Storage Tank TK-301/302/303 Area																						Drawing No.		UT1-3-1-08-002																Rev:		7

				No.		Guide Words		Causes/ Concerns		Consequences		P		A		E		R		Freq.		Risk		Level		MAE		Safeguards		P		A		E		R		Freq.		Risk		Level		Comments/ Recommendations		Action Party		Cat.		Act. No.		Status / Note		Date Close-out		Close-out by		0

				1		Flow - No		V-3029 at TK-301 inlet stuck closed		No crude entering to TK-301 leading to production effect		2		1		1		1		3		2 (3)		M		No		LO at V-3029		2		1		1		1		2		2 (2)		L																0

								V-3035/3043/3163 at tank outlet (TK-301) and tank inlet (TK-302/303) stuck closed		No crude entering to TK-302/303 but no major concern because liquid level shall remain content.		2		1		1		1		3		2 (3)		M		No		-		2		1		1		1		3		2 (3)		M

								V-3035/3043/3163 at tank outlet (TK-301) and tank inlet (TK-302/303) stuck closed		High liquid level in TK-301 and potential crude contaminate in TK-304		2		1		1		1		3		2 (3)		M		No		1. LSH-315(set at 5.7m) and LSHH-316A/B (set at 5.8m) to shutdown pump packages and loading arm.
2. OPM for valves line-up		2		1		1		1		2		2 (2)		L		Provide NO at V-3035, V-3043, V-3163 in P&ID (UT1-3-1-08-002)		PSR/F		L		UT13-9		PID

								Outlet of TK-302/TK-303: V-3042/3164/3045 stuck closed		High liquid level in TK-302/303 and LOPC		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		LSH-318/323(set at 5.7 and 6.1m) and LSHH-319/324 A/B (set at 5.8 and 6.5m) to shutdown pump packages and loading arm.		3		3		2		3		2		3 (2)		M		Provide set point for LSH, LSHH, LSL, LSLL of TK-301, TK-302, TK-303 in P&ID (UT1-3-1-08-002)		PSR/F		L		UT13-10		PID						1

								Discharge P-326 blockage: V-3050 or valve at loading arm stuck closed		Over pressure in piping		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		1. FSLL-326
2. PSV-330		3		3		2		3		2		3 (2)		M

								Discharge P-326 blockage: V-3070 or valve at loading arm stuck closed		Over pressure in piping		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		FSLL-326		3		3		2		3		2		3 (2)		M

								E-311 Filter blockage		Pump run dry and potential pump damage		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		FSLL-326 and FSLL-327		3		3		2		3		2		3 (2)		M

										High liquid level in TK-301/302/303 and LOPC		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		LSH-315/318/323 and LSHH-316A/316B/319/324 A/324B to shutdown pump packages and loading arm.		3		3		2		3		2		3 (2)		M

								Recirculation pump (P-327) trip/ not working		No flow to crude storage tanks as required		2		1		1		1		3		2 (3)		M		No		Preventive Maintenance (PM)		2		1		1		1		2		2 (2)		L

								Road Loading Transfer pump (P-326) trip/ not working		No flow to loading truck 		2		1		1		1		3		2 (3)		M		No		Preventive Maintenance (PM)		2		1		1		1		2		2 (2)		L

								Any valves at P-327 suction line inadventary closed/blocked  		P-327 (Recirculation Pump) run dry and damage		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		LO at V-3052/3045		3		3		2		3		2		3 (2)		M		Provide NO at V-3045. (UT1-3-1-08-002)		PSR/F		L		UT13-11		PID

								Any valves at P-327 discharged line (V-3056) inadventary closed/blocked 		Pressure buildup and causing downstream pipe/flange leak		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		FSLL-327		3		3		2		3		2		3 (2)		M

								Any valves at P-327 discharged line (V-3015, V-3028) inadventary closed/blocked 		Pressure buildup and causing downstream pipe/flange leak		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		1. PSV-307
2. OPM valve line up		3		3		2		3		2		3 (2)		M

								Any valves at P-326 suction line inadventary closed/blocked  		P-326 (Road Loading Transfer Pump) run dry		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		1. OPM valve line up
2. FSLL-326		3		3		2		3		2		3 (2)		M

								Any valves at P-326 discharged line inadventary closed/blocked 		See No Flow (Discharge P-326 blockage: V-3050 or valve at loading arm stuck closed)

										See No Flow (Discharge P-326 blockage: V-3070 or valve at loading arm stuck closed)

								V-3028/3036/3163/3076/3162/3054 closed while required for recirculation service		Non-perceived hazard

				2		Flow - More		Undesired recirculation from P-327 to TK-301/302/303		High liquid level in TK-301/302/303 and LOPC		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		For TK-301: LSH-315(set at 5.7m) and LSHH-316A/B (set at 5.8m) to shutdown pump packages and loading arm.		3		3		2		3		2		3 (2)		M																ERROR:#REF!

												3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		For TK-302/303: LSH-318/323(set at 5.7 and 6.1m) and LSHH-319/324 A/B (set at 5.8 and 6.5m) to shutdown pump packages and loading arm.		3		3		2		3		2		3 (2)		M

								Undesired flow from test manifold to TK-302/303		High level in TK-302/303 and LOPC		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		1. For TK-302/303: LSH-318/323(set at 5.7 and 6.1m) and LSHH-319/324 A/B (set at 5.8 and 6.5m) to shutdown pump packages and loading arm.
2. OPM for valve line up		3		3		2		3		2		3 (2)		M

										Crude off spec		2		1		1		1		3		2 (3)		M		No		See above safeguards		2		1		1		1		2		2 (2)		L

								Inadvertary opened of V-3028/3036/3163/3076/3162/3054 during recirculation		More flow to TK-302/303 and high level in TK-302/303 and LOPC		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		1. For TK-302/303: LSH-318/323(set at 5.7 and 6.1m) and LSHH-319/324 A/B (set at 5.8 and 6.5m) to shutdown pump packages and loading arm.
2. OPM for valve line up		3		3		2		3		2		3 (2)		M																ERROR:#REF!

								V-3120 from drain sump opened while P-330 or sump pump runs (2"-P-3120-1A1) while unloading activity		High level in TK-301 and LOPC.		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		1. For TK-301: LSH-315(set at 5.7m) and LSHH-316A/B (set at 5.8m) to shutdown pump packages and loading arm.
2. OPM for valve line up		3		3		2		3		2		3 (2)		M

								V-3120 from drain sump opened while P-330 or sump pump runs (2"-P-3120-1A1) while recirculation activity		High level in TK-302/303 and LOPC		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		1. For TK-302/303: LSH-318/323(set at 5.7 and 6.1m) and LSHH-319/324 A/B (set at 5.8 and 6.5m) to shutdown pump packages and loading arm.
2. OPM for valve line up		3		3		2		3		2		3 (2)		M

				3		Flow - Less		See No Flow in this node for valve passing/partially open/filter blockage

								Any drain valves and sampling  valves left open		Liquid spill and TK-301/302/303 low level		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		1. LC tag at drain valves on loading line
2. OPM for valve line up
3. Bund for TK-301/302/303		3		3		2		3		2		3 (2)		M																ERROR:#REF!

				4		Flow - Reverse		V-3120 and V-3109 left open		Overflow at TKW-101		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		OPM valve line up		3		3		2		3		2		3 (2)		M																ERROR:#REF!

				5		Pressure - More		Unexpected high pressure from upstream of TK-301		Overpressure at TK-301		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		PSV-338 (set at +8"WG (0.3psig))		3		3		2		3		2		3 (2)		M																ERROR:#REF!

								Undesired high pressure in TK-301/302/303		Overpressure at TK-301/302		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		PSV-338/339 (set at +8"WG (0.3psig)) for TK-301/302		3		3		2		3		2		3 (2)		M

										Overpressure at TK-303 leading to LOPC		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		PSV-340 (set at +4"WG) for TK-303		3		3		2		3		2		3 (2)		M		Correct PSV-340 set point (set at +4"WG) for TK-303. (UT1-3-1-08-002)		PSR/F		L		UT13-12		PID

								Fire case at any tanks		Overpressure at TK-301/302/303		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		Emergency hatch (set at 20"WG (0.76psig)) installed to protect tank collapse.		3		3		2		3		2		3 (2)		M																ERROR:#REF!

								Heat tracing heating while line from TK-301 to TK-302/303 blockage (6"-P-3026-1A1)		Pressure build-up in line		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		1. Heat tracing thermostat (max at 70 degC)
2. OPM for valve line-up		3		3		2		3		2		3 (2)		M																ERROR:#REF!

								Heat tracing heating while line from loading line blockage (4"-P-3028-1A1)		Pressure build-up in loading line		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		PSV-330 connected with V-3049 (set at 250 psig)		3		3		2		3		2		3 (2)		M

								Blocked outlet on loading line while P-326 running		See No Flow

				6		Pressure - Less																																																				ERROR:#REF!

				7		Temperature - More		See "More Pressure" for heat tracing																																																		ERROR:#REF!

				8		Temperature - Less		Heat tracing malfunction/ no electrical function		Wax formation in line 		2		1		1		1		3		2 (3)		M		No		PM (Preventive maintenance) of Heat tracing		2		1		1		1		2		2 (2)		L																ERROR:#REF!

								Ambient temperature		Wax formation in line		2		1		1		1		3		2 (3)		M		No		Heat tracing and insulation		2		1		1		1		2		2 (2)		L																ERROR:#REF!

				9		Level - More		See "More Flow" from undesired flow to TK-301/302/303																																																		ERROR:#REF!

								See "No Flow" for tank blocked outlet

				10		Level - Less		See Less flow for any drain valves on TK-301/302/303 left open																																																		ERROR:#REF!

								Tank corrode		Liquid spill and TK-301/302/303 low level		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		1. Bund area to accommodate largest tank volume
2. Inspection of tank conducted every two year by 3rd party		3		3		2		3		2		3 (2)		M

								Loss of liquid in tank during loading/recirculation		Pump run dry		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		1. LSLL at each tank to trip pump and shutdown plant
2. FSLL-326/327 to trip pump P-326/327		3		3		2		3		2		3 (2)		M

										Tank collapse		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		1. PSV-338 and PSV-339 (set at -2.5"WG (0.3 psig)) for TK-301/302
2. PSV-340 (set at +1.25"WG (0.15psig)) for TK-303		3		3		2		3		2		3 (2)		M

								V-3034 left open		Loss of liquid from TK-301 to Road Loading Transfer Line and potential crude off spec		2		1		1		1		3		2 (3)		M		No		1. LC at V-3034
2. LSL-315 (set at 5.35m)
3. LSLL-316 (set at 5.25m)
		2		1		1		1		2		2 (2)		L

				11		Composition - Change		High interface level between crude and water at dehydration tank TK-103		Potential exceed amount of water flow to TK-102 and crude off-spec.		2		1		1		1		3		2 (3)		M		No		Daily dip tape for dehydration tank to monitor interface level.		2		1		1		1		2		2 (2)		L																ERROR:#REF!

				12		Contamination - Possible		No hazards perceived 																																																		ERROR:#REF!

				13		Inst. & Control - Less		No hazards perceived 																																																		ERROR:#REF!

				14		Operation Deviation - Startup / Shutdown		No hazards perceived 																																																		ERROR:#REF!

				15		Corrosion/Erosion - More		No hazards perceived 																																																		ERROR:#REF!

				16		Maintenance/Inspection - Less		No hazards perceived 																																																		ERROR:#REF!

				17		Safety/Environment - Less		No hazards perceived 																																																		ERROR:#REF!

				18		Sampling - Less		No hazards perceived 																																																		ERROR:#REF!

				19		Effluent - Less		No hazards perceived 																																																		ERROR:#REF!

				20		Static Electricity - Less		-		-																																																ERROR:#REF!

				21		Other		Wrong P&ID identification		-		1		1		1		1		1		1 (3)		L		No		-		1		1		1		1		1		1 (3)		L		Provide NC at V-3109 on P&ID (UT1-3-1-08-003)		PSR/F		L		UT13-13		PID						ERROR:#REF!

								Wrong P&ID identification		-		1		1		1		1		1		1 (3)		L		No		-		1		1		1		1		1		1 (3)		L		Delete NOTE 10 from P&ID (UT1-3-1-08-003)		PSR/F		L		UT13-14		PID						ERROR:#REF!

																																																										ERROR:#REF!

																																																										ERROR:#REF!

																																																										ERROR:#REF!

																																																										ERROR:#REF!

																																																										ERROR:#REF!

																																																										ERROR:#REF!

																																																										ERROR:#REF!

																																																										ERROR:#REF!

																																																										ERROR:#REF!

																																																										ERROR:#REF!

																																																										ERROR:#REF!
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N3

				Node:		3				Abbreviations:		SOP																		Standard Operating Procedures																Category:						HAZOP ACTION AND RESPONSE SECTION

				Review date: 		13-17 May 2013						IM																		Inspection & Maintenance																Mandatory		1

				Client:								PM																		Preventative Maintenance																Recommendation		2

				Project:		PTTEP1						SAA																		Same As Above																Clarification		3

				Facility:		UT1-3						PTW 																		Permit to Work																Documentation		4

				Section:		Crude is transferred by Recirculation pump (P-327) to Heater Package (E-301) and route to any designation tanks (TK-301/302/303)						JSA																		Job Safety Analysis

				 								PPE																		Personnel Protective Equipment

				Design Intent:		Recirculation service is required to heat up crude temperature to increase dehydration performance and to prevent wax formation.
Crude is transferred by Recirculation pump (P-327) to Heater Package (E-301) and route to any designation tanks (TK-301/302/303)

				Design Conditions:		Press:  57mbarg (0.827psig) at tank				Temp:  60oC (at TK-301/302) and 80oC (at TK-303)																				Flow Capacity:																P-327 capacity: 700 bpd

				Opt. Conditions:		Press:  0 barg (ATM)				Temp:  AMB to 60oC

				Drawing:		Process P&ID Wellhead Area UT1-3/D2, UT1-3																						Drawing No.		UT1-3-1-08-001C																Rev:		C1

						Process P&ID Storage Tank TK-301/302/303 Area																								UT1-3-1-08-002																		7

				No.		Guide Words		Causes/ Concerns		Consequences		P		A		E		R		Freq.		Risk		Level		MAE		Safeguards		P		A		E		R		Freq.		Risk		Level		Comments/ Recommendations		Action Party		Cat.		Act. No.		Status / Note		Date Close-out		Close-out by		0

				1		Flow - No		Recirculation pump (P-327) trip		No flow to crude storage tanks as required		2		1		1		1		3		2 (3)		M		No		Preventive Maintenance (PM)		2		1		1		1		2		2 (2)		L																ERROR:#REF!

								Any valves at suction line inadventary closed/blocked  		Pump run dry		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		FSLL-327 to trip pumps.
		3		3		2		3		2		3 (2)		M																ERROR:#REF!

								Any valves at discharged line inadventary closed/blocked 		Pressure buildup and causing downstream pipe/flange leak		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		FSLL-327 to trip pumps
PSV-307 set at 300 psig		3		3		2		3		2		3 (2)		M		To put Note 14 on P&ID UT1-3-1-08-002: To indicate V-3028 to be NO during unloading operation to accommodate potential discharge from PSV-307 and OPM should be updated		PSR/F		L		UT13-15		PID						ERROR:#REF!

								Any valves at discharged line inadventary closed/blocked 		Pressure buildup and causing downstream pipe/flange leak		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		FSLL-327 to trip pumps
PSV-307 set at 300 psig		3		3		2		3		2		3 (2)		M		Provide NO at V-3028 in P&ID (UT1-3-1-08-002)		PSR/F		L		UT13-16		PID						ERROR:#REF!

								Strainer (E-311) blockage		Pump run dry		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		FSLL-327 to trip pumps.
		3		3		2		3		2		3 (2)		M																ERROR:#REF!

								V-3015/3055 stuck closed		Potential high temperature at heater and build-up pressure from crude flashing causing hydraulic expansion and LOPC		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		1. TSH-310 (set at 75 DegC) and 
TSHH-308A (set at 90 DegC) and 
TSHH-308B (set at 100 DegC)
2. PSV-307 (set at 250 psig)		3		3		2		3		2		3 (2)		M

				2		Flow - More		V-3016 left open
Note: Spade provided. Non perceive hazard																																																		ERROR:#REF!

								V-3018 left open		See Node 1 (Less flow)

				3		Flow - Less		See No Flow for any valves partially open, drain valve left open and filter blockage. 																																																		ERROR:#REF!

								V-3054 left open		Crude off-spec 
		2		1		1		1		3		2 (3)		M		No		LC at V-3054		2		1		1		1		2		2 (2)		L

								Any drain valve left open		Loss of containment		2		1		1		1		3		2 (3)		M		No		LC and blind at V-3019/3020		2		1		1		1		2		2 (2)		L

				4		Flow - Reverse		V-3013 left open		Potential reverse flow from flow line to TK301 resulting in crude deferment		2		1		1		1		3		2 (3)		M		No		OPM valve line up		2		1		1		1		2		2 (2)		L

								Pump (P-327) low efficiency
(Non-perceived hazard)																																																		ERROR:#REF!

								V-3016/3018/3054 left opened		Flow bypassing resulting in crude off-spec		2		1		1		1		3		2 (3)		M		No		1. LC at V-3054
2. OPM valve line up		2		1		1		1		2		2 (2)		L

				5		Pressure - More		Heat tracing heating while recirculation line blockage		Pressure build-up in line and LOPC		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		1. Heat tracing thermostat (max at 70 degC)
2. OPM for valve line-up		3		3		2		3		2		3 (2)		M																ERROR:#REF!

								Blocked discharge by closing e.g.V-3056 or check valve V-3053 stuck closed on recirculation line while pump (P-327) working		High pressure in line. However, pipe rating is greater than pump internal DP. Thus, pump will damage itself.		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		1. FSLL-327 to trip pumps.
2. OPM for valve line-up
		3		3		2		3		2		3 (2)		M		Provide NO at V-3056 in P&ID (UT1-3-1-08-002)		PSR/F		L		UT13-17		PID						ERROR:#REF!

								See No Flow for Potential high temperature at heater and build-up pressure from crude flashing causing hydraulic expansion due to blocked outlet.

				6		Pressure - Less		Any valves at P-327 suction line inadventary closed/blocked  		See No Flow																																																ERROR:#REF!

				7		Temperature - More		See More Pressure for line blockage while heat tracing working.																																																		ERROR:#REF!

								See No Flow for Heater package line blockage.

								Heater package malfunction while line blockage 		More heat input leading to potential high temperature at heater and build-up pressure from crude flashing causing hydraulic expansion. 		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		1. TSH-310 (set at 75 DegC) and 
TSHH-308A (set at 90 DegC) and 
TSHH-308B (set at 100 DegC)
2. PSV-307 (set at 300 psig)
3. PM (Preventive Maintenance)
4. OPM for valve line up		3		3		2		3		2		3 (2)		M

								Heat Tracing thermostat malfunction while line blockage		Heat tracing operating at exceed temperature		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		PM (Preventive Maintenance) at Thermostat		3		3		2		3		2		3 (2)		M

				8		Temperature - Less		Heat tracing malfunction/ no electrical function		Wax formation in line		2		1		1		1		3		2 (3)		M		No		PM (Preventive maintenance)		2		1		1		1		2		2 (2)		L																ERROR:#REF!

								Heater Package low efficiency/malfunction 		Unable to maintain crude oil temperature (during recirculation activity).		2		1		1		1		3		2 (3)		M		No		PM (Preventive Maintenance)		2		1		1		1		2		2 (2)		L

				9		Level - More		No hazard perceived																																																		ERROR:#REF!

				10		Level - Less		No hazard perceived																																																		ERROR:#REF!

				11		Composition - Change		See Reverse flow																																																		ERROR:#REF!

				12		Contamination - Possible		See Reverse flow																																																		ERROR:#REF!

				13		Inst. & Control - Less		No hazard perceived																																																		ERROR:#REF!

				14		Operation Deviation - Startup / Shutdown		No hazard perceived																																																		ERROR:#REF!

				15		Corrosion/Erosion - More		No hazard perceived																																																		ERROR:#REF!

				16		Maintenance/Inspection - Less		No hazard perceived																																																		ERROR:#REF!

				17		Safety/Environment - Less		No hazard perceived																																																		ERROR:#REF!

				18		Sampling - Less		No hazard perceived																																																		ERROR:#REF!

				19		Effluent - Less		No hazard perceived																																																		ERROR:#REF!

				20		Static Electricity - Less		No hazard perceived																																																		ERROR:#REF!

				21		Other		No hazard perceived																																																		ERROR:#REF!

																																																										ERROR:#REF!

																																																										ERROR:#REF!

																																																										ERROR:#REF!

																																																										ERROR:#REF!

																																																										ERROR:#REF!

																																																										ERROR:#REF!

																																																										ERROR:#REF!

																																																										ERROR:#REF!

																																																										ERROR:#REF!





N4

				Node:		4				Abbreviations:		SOP																		Standard Operating Procedures																Category:						HAZOP ACTION AND RESPONSE SECTION

				Review date: 		13-17 May 2013						IM																		Inspection & Maintenance																Mandatory		1

				Client:								PM																		Preventative Maintenance																Recommendation		2

				Project:		PTTEP1						SAA																		Same As Above																Clarification		3

				Facility:		UT1-3						PTW 																		Permit to Work																Documentation		4

				Section:		Produced water from Dehydration (TK-301)  over flow from weirbox (W-301) to Produced Clean Water Tank (TK-304)						JSA																		Job Safety Analysis

				 								PPE																		Personnel Protective Equipment

				Design Intent:		Separated water from Dehydration (TK-301) over flow from weirbox (W-301) to Produced Clean Water Tank (TK-304). Water is loading via Water Loading Pump (P-329) and WIP (P-331) to UT1-3/D1 injection well

				Design Conditions:		Press:  57mbarg (0.827psig) at tank				Temp:  60oC (TK-304)																				Flow Capacity:																P-329 capacity: 7200 Bpd

				Opt. Conditions:		Press:  ATM at tank				Temp:  AMB																				Flow Capacity: 

				Drawing:		Process P&ID Storage Tank TK-301/302/303 Area																						Drawing No.		UT1-3-1-08-002																Rev:		7

						Process P&ID Production Clean Water Tank-304																								UT1-3-1-08-003																		7

				No.		Guide Words		Causes/ Concerns		Consequences		P		A		E		R		Freq.		Risk		Level		MAE		Safeguards		P		A		E		R		Freq.		Risk		Level		Comments/ Recommendations		Action Party		Cat.		Act. No.		Status / Note		Date Close-out		Close-out by		0

				1		Flow - No		V-3110/3081 or check valve V-3112 stuck closed		No flow to TK-304 resulting to Low level in TK-304 while P-329 working leading to pump damage		2		1		1		1		3		2 (3)		M		No		LSLL-321 (set at 1.5m) to trip pump		2		1		1		1		2		2 (2)		L		Provide LSLL-321 (set at 1.5m) set point in P&ID ( UT1-3-1-08-003)		PSR/F		L		UT13-18		PID

										No flow to TK-304 resulting to Low level in TK-304 while P-329 working leading to pump damage		2		1		1		1		3		2 (3)		M		No		OPM valve line up		2		1		1		1		2		2 (2)		L		Note: NO at V-3081, V-3110

										High level at TK-301, TK-302, TK-303		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		LSH-315/318/323 and LSHH-316A/316B/319/324 A/324B to shutdown pump packages and loading arm.		3		3		2		3		2		3 (2)		M

								V-3082/3092 at suction line of P-329 closed while		Pump run dry		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		Man operated
Note: No hazard perceived since water pump cannot generate hazards.		3		3		2		3		2		3 (2)		M

								V-3082/3092 at suction line of P-329 closed while		Water from wier box (W-301) contaminated into crude tank.		2		1		1		1		3		2 (3)		M		No		Daily dip tape for dehydration tank to monitor interface level.
OPM valve line up		2		1		1		1		2		2 (2)		L		Provide NO at V-3082 and V-3092 in P&ID ( UT1-3-1-08-003)		PSR/F		L		UT13-19		PID

								V-3089 at dehydration tank opened		No consequence since water will trap by B.F. before entering oil trap		1		1		1		1		1		1 (1)		L		No		-		1		1		1		1		1		1 (1)		L		Correct P&ID ( UT1-3-1-08-003): add B.F. at 3"-W-3011-1A1 (disconnect 3"-W-3011-1A1 and add B.F.)		PSR/F		L		UT13-20		PID						ERROR:#REF!

								Weir box W-301 stuck		High liquid level in TK-301 and LOPC		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		LSH-315(set at 5.7m) and LSHH-316A/B (set at 5.8m) to shutdown pump packages and loading arm.		3		3		2		3		2		3 (2)		M

										Water from wier box (W-301) contaminated into crude tank.		2		1		1		1		3		2 (3)		M				Daily dip tape for dehydration tank to monitor interface level.		2		1		1		1		2		2 (2)		L

								V-3206 stuck close while P-331 running		Pressure build up leading to LOPC.		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		PSV-xxx set at 2000 psig		3		3		2		3		2		3 (2)		M		Provide PSV symbol and set point (set at 2000 psig) and tag tag number in P&ID ( UT1-3-1-08-004)		PSR/F		L		UT13-21		PID

										High level at TK-304 and LOPC		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		LSHH-321 (set at 4.5m)		3		3		2		3		2		3 (2)		M

								3-1/8" gate valve stuck close while P-331 running		Pressure build up leading to LOPC.		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		PSHH-323 set at 1850 psig
PSV-xxx set at 2000 psig		3		3		2		3		2		3 (2)		M		Replace PSLL-323 in P&ID ( UT1-3-1-08-004) to be PSHH-323		PSR/F		L		UT13-22		PID

								Filter (E-xxx) blockage		High level at TK-304 leading to LOPC.		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		LSHH-321 (set at 4.5m)		3		3		2		3		2		3 (2)		M		Provide filter tag number in P&ID ( UT1-3-1-08-004)		PSR/F		L		UT13-23		PID

										Pump (P-331) run dry leading to LOPC.		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		PSLL-326		3		3		2		3		2		3 (2)		M		Provide PSLL-326 set point in P&ID (UT1-3-1-08-004)		PSR/F		L		UT13-24		PID

				2		Flow - More		V-3108 left open while P-330 working		More flow to TK-304 and potential high liquid level leading to LOPC.		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		LSHH-321 (set at 4.5m)		3		3		2		3		2		3 (2)		M																ERROR:#REF!

				3		Flow - Less		See No Flow 																																																		ERROR:#REF!

								V-3096 bypass valve open		Non-perceived hazard																		-

								V-3117 left open		Potential liquid overfilled at drain tank (TD-301)		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		LC at V-3117		3		3		2		3		2		3 (2)		M

								V-3093 left open while water tanker loading activity		Low suction pressure inlet line WIP (P-331) causing pump damage due to vibration		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		PSLL-326		3		3		2		3		2		3 (2)		M

								V-3106, V-1185, V-1186 left open		Overfill at TKW-101		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		OPM valve line up
LSH-326		3		3		2		3		2		3 (2)		M

				4		Flow - Reverse		V-3120 opened while recirculation		See No Flow in Node 2 (V-3120 from drain sump opened while P-330 or sump pump runs (2"-P-3120-1A1) while recirculation activity)																																																ERROR:#REF!

								P-331 stop with piston stuck opening		High pressure from injection well causing backward flow to TK-304 and product effect.		2		1		1		1		3		2 (3)		M		No		-		2		1		1		1		3		2 (3)		M		Provide check valve (class #1500) in 2"-W-3202-91430 in P&ID (UT1-3-1-08-004)		PSR/F		L		UT13-25		MOD

				5		Pressure - More		See No Flow for pump discharge blockage																																																		ERROR:#REF!

								See reverse flow (P-331 stop with piston stuck opening)

				6		Pressure - Less		Blocked inlet of TK-304 while pumping 		Tank collapse due to vacuum		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		1. LSLL-321 (set at 1.5m) to trip pump
2. Atmospheric vent at TK-304		3		3		2		3		2		3 (2)		M																ERROR:#REF!

								See less flow (V-3093 left open while water tanker loading activity)

								High vibration from WIP 		Pipe (2"-W-3202-91430) rupture and LOPC		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		PSLL-323		3		3		2		3		2		3 (2)		M		Provide PSLL-323 set point and correct location (to PG-323) in P&ID (UT1-3-1-08-004)		PSR/F		L		UT13-26		PID

										Pipe (2"-W-3202-91430) rupture and LOPC		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		PSLL-323		3		3		2		3		2		3 (2)		M		Recommend to install vibration sensor on P-331

General recommendation:
Recommend to install vibration sensor for all water injection pump for (UT1-7, UT1-7/D1, KS1-6, UT1-3/D1, SKJ1-9, NPIA-01, NPIA1-9) 
		PSR/F		L		UT13-27		MOD

				7		Temperature - More		No perceived hazards																																																		ERROR:#REF!

				8		Temperature - Less		No perceived hazards																																																		ERROR:#REF!

				9		Level - More		See any liquid overfilled at TK-304 above.																																																		ERROR:#REF!

				10		Level - Less		See "No flow" for low liquid level																																																		ERROR:#REF!

				11		Composition - Change		No perceived hazards																																																		ERROR:#REF!

				12		Contamination - Possible		Interface level low in TK-301 causing crude contaminated to water tank TK-304		Production deferment		2		1		1		1		3		2 (3)		M		No		1. 'Weekly crude recovery at TK-304
2. Daily dip tape for dehydration tank to monitor interface level.		2		1		1		1		2		2 (2)		L																ERROR:#REF!

								Mercury contaminated in produced water while water unloading activity		Exposure to operators leading to personnel injury.		1		3		1		3		3		3 (3)		M		No		PPE		1		2		1		2		2		2 (2)		L		Develop Mercury Procedure for Suphanburi asset		PSR/F		L		UT13-28		OPM

				13		Inst. & Control - Less		See less pressure																																																		ERROR:#REF!

				14		Operation Deviation - Startup / Shutdown		No perceived hazards																																																		ERROR:#REF!

				15		Corrosion/Erosion - More		No perceived hazards																																																		ERROR:#REF!

				16		Maintenance/Inspection - Less		No perceived hazards																																																		ERROR:#REF!

				17		Safety/Environment - Less		Hot water from UT1-3 well to dehydration tank to TK-304 to loading truck		No perceived hazards																																																ERROR:#REF!

				18		Sampling - Less		No perceived hazards																																																		ERROR:#REF!

				19		Effluent - Less		No perceived hazards																																																		ERROR:#REF!

				20		Static Electricity - Less		No perceived hazards																																																		ERROR:#REF!

				21		Other		Wrong P&ID identification		-		1		1		1		1		1		1 (3)		L		No		-		1		1		1		1		1		1 (3)		L		Correct P&ID (UT1-3-1-08-002):
1. To correct P&ID no. UT1-3-1-08-002 at arrow tag "FROM OIL SUMP" on line 2"-P-3120-1A1 should be one direction arrow (to TK-301/302/303.
Correct P&ID (UT1-3-1-08-003):
1. Put NC at V-3097
2. Review inlet line location of TK-304 (Line number: 3:-W-3015-1A1)
Correct P&ID (UT1-3-1-08-004):
1. Change accumulator in suction of P-331 to be N2 charge dampener
2. Remove pipe to well cellar
3. Add 1" ball valve and tag number on 1"-W-3203-11430
3. Connect line from V-3084 to TK-304
4. Remove V-3203 from P&ID (004) and move tag number (V-3203) for 3-1/8" gate valve on X-tree.
5. Provide NC and plug at V-3201 and V-3202.		PSR/F		L		UT13-29		PID
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N5

				Node:		5				Abbreviations:		SOP																		Standard Operating Procedures																Category:						HAZOP ACTION AND RESPONSE SECTION

				Review date: 		13-17 May 2013						IM																		Inspection & Maintenance																Mandatory		1

				Client:								PM																		Preventative Maintenance																Recommendation		2

				Project:		PTTEP1						SAA																		Same As Above																Clarification		3

				Facility:		UT1-3						PTW 																		Permit to Work																Documentation		4

				Section:		Water unloading to either Water Treatment Tank (TKW-101) or Dehydration Tank/Crude storage tanks (TK-301/302/303)						JSA																		Job Safety Analysis

				 								PPE																		Personnel Protective Equipment

				Design Intent:		Water Unloading activities can be classified as follows:
Scenario 1: From loading truck to TK-301/302/303 activities directly: Water from other sites unloading to TK-301/302/303 via Water Unloading Pump (P-330) 
Scenario 2: From loading truck to Water treatment tank (TKW-101): Liquid from other sites unloading to Water Treatment Tank (TKW-101) via Water Unloading Pump (P-330) 
Scenario 3: From Water treatment tank to TK-301/302/303: Treated water is transferred to TK-301/302/303 via Water Unloading Pump (P-330) 

Note: Drain Tank TD-301 is used to store crude oil recovery in Produced Clean Water Tank (TK-304).

				Design Conditions:		Press:  ATM with full liquid at TKW-101				Temp:  60oC																				Flow Capacity:																P-330 capacity: 5000 Bpd

				Opt. Conditions:		Press:  ATM at tank				Temp:  AMB																				Flow Capacity: 

				Drawing:		Process P&ID Storage Tank TK-301/302/303 Area																						Drawing No.		UT1-3-1-08-002																Rev:		7

						Process P&ID Production Clean Water Tank-304																								UT1-3-1-08-003																		7

				No.		Guide Words		Causes/ Concerns		Consequences		P		A		E		R		Freq.		Risk		Level		MAE		Safeguards		P		A		E		R		Freq.		Risk		Level		Comments/ Recommendations		Action Party		Cat.		Act. No.		Status / Note		Date Close-out		Close-out by		0

				1		Flow - No		Scenario 1: From loading truck to TK-301/302/303 activities directly: 
V-3101/3103/3109 on Water treatment tank (TKW-101) closed		No crude transfer to TK-301/302/303		2		1		1		1		3		2 (3)		M		No		OPM for valve line up		2		1		1		1		2		2 (2)		L

										P-330 run dry and potential pump overload and damage		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		OPM for valve line up		3		3		2		3		2		3 (2)		M

								E-312 blockage		See above

								Scenario 2: From loading truck to Water treatment tank (TKW-101): 
V-3101/3103 or check valve V-3102 on Water treatment tank (TKW-101) stuck closed		See above

								Scenario 2: From loading truck to Water treatment tank (TKW-101): 
V-1187/1188/1189 at P-330 discharge line closed		Flow will not enter Water treatment tank (TKW-101) but bypass to TK-301/302/303
Note:See no flow

								Scenario 3: From Water treatment tank to TK-301/302/303: 
V-1190/1191/1192 closed		P-330 run dry and potential pump overload
Note:See no flow

								Scenario 3: From Water treatment tank (TKW-101) to TK-301/302/303: 
V-3109 at P-330 discharge line closed		Blocked discharge of P-330 (Centrifugal type)
Note:See no flow

								E-312 Basket Filter blockage		P-330 run dry and potential pump overload
Note:See no flow

				2		Flow - More		Scenario 1: From loading truck to tanks activities directly: V-1190/1191/1192 left open		High liquid level in TK-301/302/202 and LOPC		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		For TK-301: LSH-315(set at 5.7m) and LSHH-316A/B (set at 5.8m) to shutdown pump packages and loading arm.		3		3		2		3		2		3 (2)		M																ERROR:#REF!

												3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		For TK-302/303: LSH-318/323(set at 5.7 and 6.1m) and LSHH-319/324 A/B (set at 5.8 and 6.5m) to shutdown pump packages and loading arm.		3		3		2		3		2		3 (2)		M

										P-330 run dry and potential pump overload
Note:See no flow

										Crude off-spec		2		1		1		1		3		2 (3)		M		No		OPM for valve line up		2		1		1		1		2		2 (2)		L

								Scenario 2: From loading truck to Water treatment tank (TKW-101): Flow from recirculation line to Water Treatment tank (TKW-101) while V-3120/3109 opened.		See reverse flow in NODE 2 ('V-3120 and V-3109 left open)		2		1		1		1		3		2 (3)		M		No

								Scenario 3: From Water treatment tank (TKW-101) to TK-301/302/303: 		Non perceived hazard

				3		Flow - Less		Scenario 1: From loading truck to tanks activities directly: V-3108 left open		Bypass flow to TK-304  causing crude contaminate to water tank and potential liquid overfilled. 		2		1		1		1		3		2 (3)		M		No		LSHH-321 (set at 4.5m) to trip P-330		2		1		1		1		2		2 (2)		L		Recommend to Install ESD logic of LSHH-321 to trip plant.
Note: LSHH-321 (set at 4.5m) to trip P-330 only. If liquid overfilled in TK-304, operator will open V-3084 or V-3085 and route liquid to Drain Tank TD-301. ( UT1-3-1-08-003)		PSR/F		L		UT13-30		PID						ERROR:#REF!

								Scenario 2: From loading truck to Water treatment tank: Tank corrode		Spill, loss of containment and potential low level in Water treatment tank		2		1		1		1		3		2 (3)		M		No		PM		2		1		1		1		2		2 (2)		L

								Scenario 2: From loading truck to Water treatment tank (TKW-101): V-3098/3099 at Drain tank TD-301 left open.		Bypass flow to drain tank.		2		1		1		1		3		2 (3)		M		No		OPM for valve line up		2		1		1		1		2		2 (2)		L

								Scenario 3: From Water treatment tank (TKW-101) to TK-301/302/303: 		See No Flow above

								See filter blockage in No Flow.

				4		Flow - Reverse		Flow from recirculation line to Water treatment tank (TKW-101)		See reverse flow in NODE 2 ('V-3120 and V-3109 left open)																																																ERROR:#REF!

				5		Pressure - More		See No Flow for pump discharge blockage
'Note:  P-330 is centrifugal type. 																																																		ERROR:#REF!

				6		Pressure - Less		Pump low efficiency		Pump cannot perform normal operation as expected.		2		1		1		1		3		2 (3)		M		No		Preventive maintenance (PM)		2		1		1		1		2		2 (2)		L																ERROR:#REF!

				7		Temperature - More		No hazard perceived																																																		ERROR:#REF!

				8		Temperature - Less		No hazard perceived																																																		ERROR:#REF!

				9		Level - More		See any Flow in this node for potential liquid overfilled in Water Treatment tank (TKW-101)																																																		ERROR:#REF!

				10		Level - Less		See Less Flow for low level in Water Treatment tank (TKW-101).																																																		ERROR:#REF!

				11		Composition - Change		No hazard perceived																																																		ERROR:#REF!

				12		Contamination - Possible		See Less Flow																																																		ERROR:#REF!

				13		Inst. & Control - Less		No hazard perceived																																																		ERROR:#REF!

				14		Operation Deviation - Startup / Shutdown		No hazard perceived																																																		ERROR:#REF!

				15		Corrosion/Erosion - More		No hazard perceived																																																		ERROR:#REF!

				16		Maintenance/Inspection - Less		No hazard perceived																																																		ERROR:#REF!

				17		Safety/Environment - Less		No hazard perceived																																																		ERROR:#REF!

				18		Sampling - Less		No hazard perceived																																																		ERROR:#REF!

				19		Effluent - Less		No hazard perceived																																																		ERROR:#REF!

				20		Static Electricity - Less		No hazard perceived																																																		ERROR:#REF!

				21		Other		No hazard perceived																																																		ERROR:#REF!

																																																										ERROR:#REF!



																																																										ERROR:#REF!

																																																										ERROR:#REF!

																																																										ERROR:#REF!

																																																										ERROR:#REF!

																																																										ERROR:#REF!

																																																										ERROR:#REF!

																																																										ERROR:#REF!

																																																										ERROR:#REF!

																																																										ERROR:#REF!

																																																										ERROR:#REF!

																																																										ERROR:#REF!

																																																										ERROR:#REF!

																																																										ERROR:#REF!

																																																										ERROR:#REF!

																																																										ERROR:#REF!

																																																										ERROR:#REF!

																																																										ERROR:#REF!

																																																										ERROR:#REF!

																																																										ERROR:#REF!

																																																										ERROR:#REF!

																																																										ERROR:#REF!

																																																										ERROR:#REF!

																																																										ERROR:#REF!

																																																										ERROR:#REF!

																																																										ERROR:#REF!





Guide Words

				Guide Words

				1		No Flow		1

				2		Reverse/ Misdirected Flow		2

				3		More Flow		3

				4		Less Flow		4

				5		More Pressure		5

				6		Less Pressure		6

				7		More Temperature		7

				8		Less Temperature		8

				9		More Level		9

				10		Less Level		10

				11		Composition Change/ Contamination		11

				12		Instrumentation		12

				13		Corrosion/ Erosion		13

				14		Operations (Incl. Deviation During Start-up/ Shutdown)		14

				15		Maintenance		15

				16		Safety/ Environment		16

				17		Other		17
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N1

				Node:		1				Abbreviations:		SOP																		Standard Operating Procedures																Category:						HAZOP ACTION AND RESPONSE SECTION

				Review date: 		31-Jul-18						IM																		Inspection & Maintenance																Mandatory		1

				Client:		PTTEP						PM																		Preventative Maintenance																Recommendation		2

				Project:		PTTEP1						SAA																		Same As Above																Clarification		3

				Facility:		UT 1-7						PTW 																		Permit to Work																Documentation		4

				Section:		Wellhead area to Production manifolds						JSA																		Job Safety Analysis

				 								PPE																		Personnel Protective Equipment

				Design Intent:		Process routing from well head UT1-7D2,D3,D5-D9 (Artificial Lift -Sucker Rod Pump) to production manifold. Assume there is 2 phase flow (water and crude oil).
Note: Indirect fire heater is not in use. (to remove in the future)

				Design Conditions:		Press:  17.24 barg (250 psig)				Temp:  100oC																																		Flow Capacity:		700bpd (Gross)

				Opt. Conditions:		Press:  <10 barg (<145 psig)				Temp:  AMB to 90oC																																		Flow Capacity:

				Drawing:		Piping and Instrumentation Diagram Wellhead Area UT1-7/D2, UT1-7/D3																						Drawing No.		UT1-7-1-08-002																Rev:		8

						Piping and Instrumentation Diagram Wellhead Area UT1-7/D4, UT1-7/D5																								UT1-7-1-08-003C																		B1

						Piping and Instrumentation Diagram Wellhead Area UT1-7/D6, UT1-7/D7																								UT1-7-1-08-004																		3

						Piping and Instrumentation Diagram Production and Test Manifolds																								UT1-7-1-08-005																		7

						Piping and Instrumentation Diagram New Production and Test Manifold																								UT1-7-1-08-006																		8

						Piping and Instrumentation Diagram Heater Area E-701 and E-702																								UT1-7-1-08-007																		8

						Piping and Instrumentation Diagram Indirect Fired Line Heater																								UT1-7-1-08-011																		7

						Piping and Instrumentation Diagram Wellhead Area UT1-7/D8, UT1-7/D9																								UT1-7-1-08-012																		4

				No.		Guide Words		Causes/ Concerns		Consequences		P		A		E		R		Freq.		Risk		Level		MAE		Safeguards		P		A		E		R		Freq.		Risk		Level		Comments/ Recommendations		Action Party		Cat.		Act. No.		Status / Note		Date Close-out		Close-out by		0

				1		Flow - No		Pump packages not working		Production Deferment		1		2		1		1		3		2 (3)		M		No		PM (Preventive Maintenance)
Note: In case of loss of electrical power, alarm to inform operator for intervention.		1		2		1		1		2		2 (2)		L		-														0

								Manual valves (V-7X03) unintentionally closed		Production Deferment		1		2		1		1		3		2 (3)		M		No		Piping design full rated		1		2		1		1		2		2 (2)		L

								Manual valves (at wing valve e.g. V-7204, V-7303, V-7304, V-7501, V-7601, V-7701, V-7801, V-7901) unintentionally closed		Potential well head rupture due to high pressure generated from pump resulting in Loss of containment.		3		3		2		2		3		3 (3)		M		No		-		3		3		2		2		2		3 (2)		M		Recommend to put NO at V7203, V7205, V7303, V7305, V7509, V7601, V7609, V7701, V7709, V7801, V7809, V7901, V7909 		PSR/F		L		UT17-1		PID

										Potential well head rupture due to high pressure generated from pump resulting in Loss of containment.		3		3		2		2		3		3 (3)		M		No		-		3		3		2		2		2		3 (2)		M		Confirm piping and valve class of V7203, V7205, V7303, V7305, V7509, V7601, V7609, V7701, V7709, V7801, V7809, V7901, V7909 to protect in case CITHP and maximum pressure from beam pump		PSR/F		L		UT17-2		PID

										Stuffing Box ruptured resulting in Loss of containment.		3		3		2		2		3		3 (3)		M		No		Well cellar to contain HC leak
Risk assessment area		3		3		2		2		2		3 (2)		M		-

										Motor overloaded		3		3		2		2		3		3 (3)		M		No		1. Overload detection
2. TSHH (75 deg C) at motor to trip sucker rod pumps
3. ESD hand switch		3		3		2		2		2		3 (2)		M		-

								Manual valves (after wing valve) unintentionally closed		Potential pipe rupture due to high pressure generated from beam pump leading to Crude LOPC		3		3		2		2		3		3 (3)		M		No		PSV (Set at 250 psig) to protect overpressure at upstream.		3		3		2		2		2		3 (2)		M

										Potential pipe rupture due to high pressure generated from beam pump leading to Crude LOPC		3		3		2		2		3		3 (3)		M		No		PSHH (Set at 200 psig) provided at UT1-7/D2, D8 and D9 to alarm and trip motor. The other wellheads were not provided because only PSV is considered sufficient.		3		3		2		2		2		3 (2)		M		Recommend to review requirement of PSHH at UT1-7/D3, UT1-7/D5, UT1-7/D6, UT1-7/D7 by based on maximum Well pressure and Risk Assessment
Note: Asset to confirm with reservoir engineer for CITHP of each Well.		PSR/F		M		UT17-3		PIN

										Stuffing Box ruptured		3		3		2		2		3		3 (3)		M		No		Well cellar to contain HC leak		3		3		2		2		2		3 (2)		M

										Motor overloaded		3		3		2		2		3		3 (3)		M		No		1. Overload detection
2. TSHH at motor to trip sucker rod pumps
3. ESD hand switch		3		3		2		2		2		3 (2)		M

								Line Blockage due to wax formation or pipe pocketing		Potential pipe rupture and LOPC due to high pressure generated from pump		3		3		2		2		3		3 (3)		M		No		See "Manual valves (after wing valve) unintentionally closed"		3		3		2		2		2		3 (2)		M		Recommend to provide OPM to protect line blockage from wax formation or pipe pocketing		PSR/F		L		UT17-4		OPM

										Stuffing Box ruptured		3		3		2		2		3		3 (3)		M		No		Well cellar to contain HC leak		3		3		2		2		2		3 (2)		M

										Motor overloaded		3		3		2		2		3		3 (3)		M		No		1. Overload detection
2. TSHH at motor to trip sucker rod pumps
3. ESD hand switch		3		3		2		2		2		3 (2)		M

				2		Flow - More		Unexpected well surge		Note: Hazard is non-perceived from present reservoir information.																		-																														0

								V-7260 left opened		Water from tank (TK-708) flows to production manifolds resulting to crude off-spec.		1		2		1		1		3		2 (3)		M		No		-		1		2		1		1		3		2 (3)		M		Update P&ID:
Provide NC at V-7260 (UT1-7-1-08-005)
Provide NC at V-7262 (UT1-7-1-08-005)		PSR/F		L		UT17-5		PID

				3		Flow - Less		Pipe/Valve Rupture		Loss of containment/ spill		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		PM (Preventive Maintenance)		3		3		2		2		2		3 (2)		M																0

										Loss of production		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		PM (Preventive Maintenance)		3		3		2		2		2		3 (2)		M

								Downhole pump leak/unseated (Low Pump efficiency)		Production Deferment		1		2		1		1		3		2 (3)		M		No		Log Sheet Monitoring by operators		1		2		1		1		2		2 (2)		L

								Stuffing box leak		Loss of containment/ spill		2		2		1		1		3		2 (3)		M		No		Log Sheet Monitoring by operators		1		2		1		1		2		2 (2)		L

								Valves (process valves) partially opened		Potential pressure build-up		2		2		2		2		3		2 (3)		M		No		1. Log Sheet Monitoring by operators
2. PSV (Set at 250 psig) to protect overpressure at upstream.
3. PSHH (Set at 200 psig) provided at UT1-7/D2, D8 and D9 to alarm and trip motor. The other wellheads were not provided because only PSV is considered sufficient.		2		2		2		2		2		2 (2)		L

								Any drain/vent valves left opened		Loss of containment/ spill		2		1		1		1		3		2 (3)		M		No		Cap/ plug		2		1		1		1		3		2 (3)		M		Provide NC tags at all drain valves		PSR/F		L		UT17-6		PID

																																												Update OPM in case remove indirect fire heater		PRS/F		L		UT17-7		OPM

																																												Remove LC from V7506/ V7606/ V7706/ V7806/ V7906 and change to NO (Drawing number UT1-7-1-08-003, 004, 012)		PRS/F		L		UT17-8		PID

				4		Flow - Reverse		One pump shutdown, another pump operated		Reverse flow from higher pressure well to another.
Note: low consequence to production		1		2		1		1		3		2 (3)		M		No		Check valves provided at all upstream line		1		2		1		1		2		2 (2)		L																0

				5		Pressure - More		See "No flow"																																																		0

				6		Pressure - Less		No perceived hazards																																																		0

				7		Temperature - More		No perceived hazards																																																		0

				8		Temperature - Less		Low ambient temperature		Wax formation
See "Less flow"																																																0

				9		Level - More		No perceived hazards																																																		0

				10		Level - Less		No perceived hazards																																																		0

				11		Composition - Change		Crude contaminate in fuel gas supply to IDFH (well D5 - D9)		IDFH damage		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		LAHH-701		3		3		2		2		2		3 (2)		M		Recommend to provide spectacle blind at: 
1. U/S of V7212, V7312 (UT1-7-1-08-002)
2. Pipe joint on line number 1"-P-7907-11410 (UT1-7-1-08-012)
3. Pipe joint on line number 1"-P-7507-1A1  (UT1-7-1-08-003)
4. Pipe joint on line number 1"-P-7607-1A1 (UT1-7-1-08-004)
5. Pipe joint on line number 1"-P-7707-1A1 (UT1-7-1-08-004)
7. Pipe joint on line number 1"-P-7807-11410 (UT1-7-1-08-012)		PSR/F		L		UT17-9		PID						1

				12		Contamination - Possible		No perceived hazards																																																		ERROR:#REF!

				13		Inst. & Control - Less		No perceived hazards																																																		ERROR:#REF!

				14		Operation Deviation - Startup / Shutdown		No perceived hazards																																																		ERROR:#REF!

				15		Maintenance/Inspection - Less		No perceived hazards																																																		ERROR:#REF!

				16		Safety/Environment - Less		Truck engine locates near well cellar during crude unloading activity		Potential explosion		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		Hazardous area classification		3		3		2		2		2		3 (2)		M		Recommend to provide safety distance 15 meter from unloading engine to well cellar and update in OPM		PSR/F		M		UT17-10		OPM						ERROR:#REF!

				17		Sampling - Less		No perceived hazards																																																		ERROR:#REF!

				18		Effluent - Less		No perceived hazards																																																		ERROR:#REF!

				19		Static Electricity - Less		No perceived hazards																																																		ERROR:#REF!

				20		Other		Pipe class standardize		-		1		1		1		1		1		1 (3)		L		No		-		1		1		1		1		1		1 (3)		L		Recommend to update piping class in P&ID by following PTTEP standard		PSR/F		L		UT17-11		PID						ERROR:#REF!

				21		Other		Missing wing valve 		-		2		1		1		1		3		2 (3)		M		No		-		2		1		1		1		3		2 (3)		M		Add ball valve at piping break #3000 and #150 at UT1-7/D5		PSR/F		L		UT17-12		MOD						ERROR:#REF!

				22		Other		P&ID 		-		1		1		1		1		1		1 (3)		L		No		-		1		1		1		1		1		1 (3)		L		Provide information in title block of all P&ID.		PSR/F		L		UT17-13		PID						ERROR:#REF!

																																																										ERROR:#REF!

																																																										ERROR:#REF!

																																																										ERROR:#REF!

																																																										ERROR:#REF!

																																																										ERROR:#REF!

																																																										ERROR:#REF!

																																																										ERROR:#REF!
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																																																										ERROR:#REF!

																																																										ERROR:#REF!
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N2

				Node:		2				Abbreviations:		SOP																		Standard Operating Procedures																Category:						HAZOP ACTION AND RESPONSE SECTION

				Review date: 		31-Jul-18						IM																		Inspection & Maintenance																Mandatory		1

				Client:		PTTEP						PM																		Preventative Maintenance																Recommendation		2

				Project:		PTTEP1						SAA																		Same As Above																Clarification		3

				Facility:		UT 1-7						PTW 																		Permit to Work																Documentation		4

				Section:		Gas line from annulus to Indirected Fired Line Heater and Fuel Gas Scrubber						JSA																		Job Safety Analysis

				 								PPE																		Personnel Protective Equipment

				Design Intent:		Gas line from Wellhead's annulus/gas (UT1-7D2,D3,D5-D9) vent to gas manifolds. 
Then. It passes Indirect Fired Line Heater (IDFH) in order to preheat and enters to Fuel Gas Scrubber to ensure no liquid entering to combustion chamber. 
Also, the outlet gas from Fuel Gas Scrubber passes to IDFH again to make fuel gas above dew point.
Note: Indirect fire heater is not in use. (to remove in the future)

				Design Conditions:		Press:  17.24 barg (250 psig)				Temp:  100oC																																		Flow Capacity:

				Opt. Conditions:		Press:  <10 barg (<145 psig)				Temp:  AMB to 90oC																																		Flow Capacity:

				Drawing:		Piping and Instrumentation Diagram Wellhead Area UT1-7/D2, UT1-7/D3																						Drawing No.		UT1-7-1-08-002																Rev:		8

						Piping and Instrumentation Diagram Wellhead Area UT1-7/D4, UT1-7/D5																								UT1-7-1-08-003C																		B1

						Piping and Instrumentation Diagram Wellhead Area UT1-7/D6, UT1-7/D7																								UT1-7-1-08-004																		3

						Piping and Instrumentation Diagram New Production and Test Manifold																								UT1-7-1-08-006																		8

						Piping and Instrumentation Diagram Indirect Fired Line Heater																								UT1-7-1-08-011																		7

						Piping and Instrumentation Diagram Wellhead Area UT1-7/D8, UT1-7/D9																								UT1-7-1-08-012																		4

				No.		Guide Words		Causes/ Concerns		Consequences		P		A		E		R		Freq.		Risk		Level		MAE		Safeguards		P		A		E		R		Freq.		Risk		Level		Comments/ Recommendations		Action Party		Cat.		Act. No.		Status / Note		Date Close-out		Close-out by		0

				1		Other		Relocate fire heater (H-701) to other area		Mis-operate leading to LOPC		2		1		1		1		3		2 (3)		M		No		-		2		1		1		1		3		2 (3)		M		Recommend to provide spectacle blind at V7328 and V7326, and LO at V7327. (UT1-7-1-08-011)		PSR/F		L		UT17-14		MOD						ERROR:#REF!

				2		Other		Relocate chemical injection point		No chemical injection supply leading to production deferment		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		-		3		3		2		2		2		3 (2)		M		Recommend to relocate chemical injection point on 4"-P-7063-3A1 to 1/2" Vent at V7267. (UT1-7-1-08-011)		PSR/F		L		UT17-15		MOD						ERROR:#REF!

				3		Other		Wrong P&ID identification		-		1		1		1		1		1		1 (3)		L		No		-		1		1		1		1		1		1 (3)		L		Revise P&ID ((UT1-7-1-08-005) 1" Vent V7266 change to PG		PSR/F		L		UT17-16		PID						ERROR:#REF!
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																																																										ERROR:#REF!

																																																										ERROR:#REF!

																																																										ERROR:#REF!

																																																										ERROR:#REF!

																																																										ERROR:#REF!

																																																										ERROR:#REF!

																																																										ERROR:#REF!
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																																																										ERROR:#REF!

																																																										ERROR:#REF!

																																																										ERROR:#REF!

																																																										ERROR:#REF!

																																																										ERROR:#REF!

																																																										ERROR:#REF!

																																																										ERROR:#REF!

																																																										ERROR:#REF!

																																																										ERROR:#REF!
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																																																										ERROR:#REF!

																																																										ERROR:#REF!

																																																										ERROR:#REF!
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N3

				Node:		3				Abbreviations:		SOP																		Standard Operating Procedures																Category:						HAZOP ACTION AND RESPONSE SECTION

				Review date: 		31-Jul-18						IM																		Inspection & Maintenance																Mandatory		1

				Client:		PTTEP						PM																		Preventative Maintenance																Recommendation		2

				Project:		PTTEP1						SAA																		Same As Above																Clarification		3

				Facility:		UT 1-7						PTW 																		Permit to Work																Documentation		4

				Section:		Separated water from dehydration tank (TK-706) to Water Tank (TK-708) and then pumped into water injection well.						JSA																		Job Safety Analysis

				 								PPE																		Personnel Protective Equipment

				Design Intent:		Inlet and outlet of TK-706

Process from production manifold flows into Dehydration tank (TK-706). The water settles down at the bottom of tank and flows via goose neck pipe to downstream tanks. The goose neck is to prevent back flow from downstream tank (water tank, TK-708). It's also connected equalization line back to dehydration tank. Crude oil overflows into pipe and routes to Crude Storage Tanks.

Note: TK-706 is located on high foundation. So, TK-703 and TK-706 can't be operated together. Since, differential of static pressure makes inlet flow always fills into the lower level tank (TK-703).
Note: Indirect fire heater is not in use. (to remove in the future)
PVV is sized for associated gas.

				Design Conditions:		Press:  57mbarg (0.827psig) at tank				Temp:  100oC																																		Flow Capacity:

				Opt. Conditions:		Press:  0 barg (ATM)				Temp:  AMB to 90oC																																		Flow Capacity:

				Drawing:		Piping and Instrumentation Diagram Heater Area E-701 and E-702																						Drawing No.		UT1-7-1-08-007																Rev:		8

						Piping and Instrumentation Diagram Storage and Dehydration Tank																								UT1-7-1-08-008																		11

						Piping and Instrumentation Diagram Water Storage and Dehydration Tank																								UT1-7-1-08-010																		10

				No.		Guide Words		Causes/ Concerns		Consequences		P		A		E		R		Freq.		Risk		Level		MAE		Safeguards		P		A		E		R		Freq.		Risk		Level		Comments/ Recommendations		Action Party		Cat.		Act. No.		Status / Note		Date Close-out		Close-out by		0

				1		Flow - No		V-7282 and V-7271 closed		No crude production/separation		2		1		1		1		3		2 (3)		M		No		No crude entering TK-706 but no major concern because liquid level shall remain constant.		2		1		1		1		2		2 (2)		L																0

								V-7237 stuck closed		High liquid level in TK-706 and potential crude contaminate in TK-708		2		1		1		1		3		2 (3)		M		No		LSH-901 (set at 5.7m) and LSHH-902 (set at 5.8m) to shutdown pump packages and loading arm.		2		1		1		1		2		2 (2)		L		Recommend to put NC tag at V-7231 in order to avoid crude overflow from TK-706 (located at higher position) to TK-708 and put elevation level at tank foundation. (UT1-7-1-08-010)		PSR/F		L		UT17-17		PID						ERROR:#REF!

								V-7240 inadventary closed 		Causing vapor lock at W-702 resulting in no flow into TK-708		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		LO at V-7240		3		3		2		3		2		3 (2)		M																ERROR:#REF!

				2		Flow - More		P-729 pumps fluid into TK-706		High liquid level in TK-706		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		LSH-901 (set at 5.7m) and LSHH-902 (set at 5.8m) to shutdown pump packages and loading arm.		3		3		2		3		2		3 (2)		M																ERROR:#REF!

				3		Flow - Less		V-7282 and V-7271 partially opened		Less crude production/separation		2		1		1		1		3		2 (3)		M		No		Less crude entering TK-706 but no major concern because liquid level shall remain content.		2		1		1		1		2		2 (2)		L																ERROR:#REF!

								V-7237 partially opened		High liquid level in TK-706 and potential crude contaminate in TK-708		2		1		1		1		3		2 (3)		M		No		LSH-901 (set at 5.7m) and LSHH-902 (set at 5.8m) to shutdown pump packages and loading arm.		2		1		1		1		2		2 (2)		L																ERROR:#REF!

								V-7281 opened		Less flow entering TK-706 causing low crude production/separation		2		1		1		1		3		2 (3)		M		No		NC at V-7281. 		2		1		1		1		2		2 (2)		L																ERROR:#REF!

				4		Flow - Reverse		V7437 and V7438 open 		Crude/water from TK-706 flows to TK 708 leading to product deferment		1		2		1		1		3		2 (3)		M		No		-		1		2		1		1		3		2 (3)		M		Recommend to put LC at V-7236, V-7437 and V-7438. (UT1-7-1-08-010)		PSR/F		L		UT17-18		PID						ERROR:#REF!

				5		Pressure - More		Unexpected high pressure from upstream of TK-706		Overpressure at TK-706 leading to LOPC		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		PSV-857 (set at +8"WG (0.3psig))		3		3		2		3		2		3 (2)		M		Update PSV to PVV in P&ID (UT1-7-1-08-010)		PSR/F		L		UT17-19		PID						ERROR:#REF!

								Fire case		Overpressure at TK-706		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		Emergency hatch installed to protect tank collapse.		3		3		2		3		2		3 (2)		M		-														ERROR:#REF!

				6		Pressure - Less		No hazards perceived 																																				-														ERROR:#REF!

				7		Temperature - More		No hazards perceived 																																																		ERROR:#REF!

				8		Temperature - Less		No hazards perceived 																																																		ERROR:#REF!

				9		Level - More		See "No Flow" for V-7237 stuck closed																																																		ERROR:#REF!

				10		Level - Less		V-7239 opened		Crude/water from TK-706 flows to TK 708.		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		NC at V-7239		3		3		2		3		2		3 (2)		M		-														ERROR:#REF!

								V-7236 and V-7022 opened		Crude/water from TK-706 flows to TK 708 leading to LOPC.		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		NC at V-7236		3		3		2		3		2		3 (2)		M		Recommend to provide spectacle blind at V-7236. (UT1-7-1-08-010)		PSR/F		L		UT17-20		MOD						ERROR:#REF!

				11		Composition - Change		High interface level between crude and water		Potential exceed amount of water flow to TK-703.		2		1		1		1		3		2 (3)		M		No		Weekly field monitoring of interface level.		2		1		1		1		2		2 (2)		L		-														ERROR:#REF!

				12		Contamination - Possible		V-7238 closed		Potential crude off-spec due to water from TK-706 overflow to crude storage tank.		2		1		1		1		3		2 (3)		M		No		NO at V-7238		2		1		1		1		2		2 (2)		L		-														ERROR:#REF!

				13		Inst. & Control - Less		No hazards perceived 																																																		ERROR:#REF!

				14		Operation Deviation - Startup / Shutdown		No hazards perceived 																																																		ERROR:#REF!

				15		Corrosion/Erosion - More		No hazards perceived 		-																																		-														ERROR:#REF!

				16		Maintenance/Inspection - Less		No hazards perceived 																																																		ERROR:#REF!

				17		Safety/Environment - Less		No hazards perceived 																																																		ERROR:#REF!

				18		Sampling - Less		No hazards perceived 																																																		ERROR:#REF!

				19		Effluent - Less		No hazards perceived 																																																		ERROR:#REF!

				20		Static Electricity - Less		No hazards perceived 																																																		ERROR:#REF!

				21		Other		No hazards perceived 																																																		ERROR:#REF!
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N4

				Node:		4				Abbreviations:		SOP																		Standard Operating Procedures																Category:						HAZOP ACTION AND RESPONSE SECTION

				Review date: 		1-Aug-18						IM																		Inspection & Maintenance																Mandatory		1

				Client:		PTTEP						PM																		Preventative Maintenance																Recommendation		2

				Project:		PTTEP1						SAA																		Same As Above																Clarification		3

				Facility:		UT 1-7						PTW 																		Permit to Work																Documentation		4

				Section:		Inlet of Dehydration Tank (TK-703)						JSA																		Job Safety Analysis

				 								PPE																		Personnel Protective Equipment

				Design Intent:		Process from production manifold flows into Dehydration tank (TK-703). The water settles down at the bottom of tank and flows via goose neck pipe to downstream tanks. The goose neck is to prevent back flow from downstream tank (water tank, TK-708). It's also connected equalization line back to dehydration tank. Crude oil overflows into pipe and routes to Crude Storage Tanks.

Note: TK-706 is located on high foundation. So, TK-703 and TK-706 can't be operated together. Since, differential of static pressure makes inlet flow always fills into the lower level tank (TK-703).

				Design Conditions:		Press:  57mbarg (0.827psig) at tank				Temp:  100oC																																		Flow Capacity:

				Opt. Conditions:		Press:  0 barg (ATM)				Temp:  AMB to 90oC																																		Flow Capacity: 

				Drawing:		Piping and Instrumentation Diagram Storage and Dehydration Tank																						Drawing No.		UT1-7-1-08-008																Rev:		11

						Piping and Instrumentation Diagram Storage and Dehydration Tank																								UT1-7-1-08-009																		12

				No.		Guide Words		Causes/ Concerns		Consequences		P		A		E		R		Freq.		Risk		Level		MAE		Safeguards		P		A		E		R		Freq.		Risk		Level		Comments/ Recommendations		Action Party		Cat.		Act. No.		Status / Note		Date Close-out		Close-out by		0

				1		Flow - No		V-7237, V-7424, V-7421, V-7422, V-7434, V-7099, V-7061 (inlet valves of TK-703) stuck closed		No crude entering TK-703 but no major concern because liquid level shall remain constant.		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		OPM for valve line-up		3		3		2		2		2		3 (2)		M		Recommend to update P&ID (UT1-7-1-08-008) V-7099 to be NO and V-7435 to be NC
		PSR/F		L		UT17-21		PID

								V-7069 stuck closed		High liquid level in TK-703 and potential crude contaminate in TK-708		2		1		1		1		3		2 (3)		M		No		LSH-723 (set at 5.7m) and LSHH-724A/B (set at 5.8m) to shutdown pump packages and loading arm.		2		1		1		1		2		2 (2)		L		-

				2		Flow - More		Undesired recirculation from P-727/2 to TK-703		High liquid level in TK-703 and LOPC		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		LSH-901 (set at 5.7m) and LSHH-902 (set at 5.8m) to shutdown pump packages and loading arm.		3		3		2		3		2		3 (2)		M		Add P-727/1 in P&ID (UT1-7-1-08-008)		PSR/F		L		UT17-22		PID						ERROR:#REF!

				3		Flow - Less		V-7435 opened		Liquid less enter TK-703 and bypass to TK-701 and TK-702		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		LSL-723 (set at 5.35m) and LSLL-724 (set at 5.25m)		3		3		2		3		2		3 (2)		M		-														ERROR:#REF!

								V-7237, V-7424, V-7421, V-7422, V-7434, V-7099, V-7061 (inlet valves of TK-703) partially closed		Less crude entering TK-703 but no major concern because liquid level shall remain content.		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		OPM for valve line-up		3		3		2		3		2		3 (2)		M		-

								V-7069 partially opened		High liquid level in TK-703 and potential crude contaminate in TK-708 leading to production deferment		2		1		1		1		3		2 (3)		M		No		LSH-901 (set at 5.7m) and LSHH-902 (set at 5.8m) to shutdown pump packages and loading arm.		2		1		1		1		2		2 (2)		L		Recommend to put NO tag at V-7069. (UT1-7-1-08-008)		PSR/F		L		UT17-23		PID

								V-7088 closed/partially opened		Causing vapor lock at W-701 resulting in less flow into TK-708		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		-		3		3		2		3		2		3 (2)		M		Recommend to add LO at V-7088. (Top of TK-703).		PSR/F		L		UT17-24		PID

								V-7128, V-7129 and V-7168 (Drain and vent line) left open		Liquid drain out causing less flow to TK-704 and TK-707 leading to LOPC		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		OPM		3		3		2		3		2		3 (2)		M		Recommend to put NC at V-7128, V-7129 and V-7168. (UT1-7-1-08-008)		PSR/F		L		UT17-25		PID

				4		Flow - Reverse		No hazards perceived as TK-703 located at lower position																																																		ERROR:#REF!

				5		Pressure - More		Unexpected high pressure from upstream of TK-703		Overpressure at TK-703 leading to LOPC		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		PSV-740 (set at +8"WG (0.3psig))		3		3		2		3		2		3 (2)		M		Update PSV to PVV in P&ID (UT1-7-1-08-008)		PSR/F		L		UT17-26		PID						ERROR:#REF!

								Fire case		Overpressure at TK-703		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		Emergency hatch (set at 20"WG (0.76psig)) installed to protect tank collapse.		3		3		2		3		2		3 (2)		M		-

								Heat tracing heating while line from TK-706 to TK-703 blockage		Pressure build-up in line		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		Heat tracing thermostat (max at 90 degC)
OPM for valve line-up		3		3		2		3		2		3 (2)		M		-

				6		Pressure - Less		No hazards perceived 																																																		ERROR:#REF!

				7		Temperature - More		See "More Pressure" for heat tracing																																																		ERROR:#REF!

				8		Temperature - Less		Heat tracing malfunction/ no electrical function		Wax formation in line		2		1		1		1		3		2 (3)		M		No		PM (Preventive maintenance) of Heat tracing		2		1		1		1		2		2 (2)		L		-														ERROR:#REF!

				9		Level - More		See "More Flow"																																																		ERROR:#REF!

								Liquid overflow from TK-703 to TK-708		Crude contaminate in TK-708		2		1		1		1		3		2 (3)		M		No		LSH-723(set at 5.7m) and LSHH-724A/B (set at 5.8m) to shutdown pump packages and loading arm.		2		1		1		1		2		2 (2)		L		-

								V-7069 closed/ partially opened		High liquid level in TK-703 and potential crude contaminate in TK-708		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		LSH-723(set at 5.7m) and LSHH-724A/B (set at 5.8m) to shutdown pump packages and loading arm.		3		3		2		3		2		3 (2)		M		Recommend to add LO at V-7069. (UT1-7-1-08-008)		PSR/F		L		UT17-27		PID

								V-7075 closed		High level in TK-703 and overflow to TK-702.		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		LO at V-7075		3		3		2		3		2		3 (2)		M		-

												3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		LSH-723(set at 5.7m) and LSHH-724A/B (set at 5.8m) to shutdown pump packages and loading arm.		3		3		2		3		2		3 (2)		M		-

										Crude/water from TK-703 flows to TK-704 and TK-707.		2		1		1		1		3		2 (3)		M		No		Regulary sampling check BS&W by operators		2		1		1		1		2		2 (2)		L

				10		Level - Less		V-7074,V-7064 and V-7066 opened		Crude/water from TK-703 flows to TK-708 and loading line leading to product deferment		2		1		1		1		3		2 (3)		M		No		1. LI-723, LSL-723 (set at 5.35m), LSLL-724 (set at 5.25m) to shutdown process
2. NC at V-7064 
3. LC at V-7066 		2		1		1		1		2		2 (2)		L		Recommend to put NC tag at V-7074. (UT1-7-1-08-008)
		PSR/F		L		UT17-28		PID

				11		Composition - Change		High interface level between crude and water		Potential exceed amount of water flow to TK-704 and TK-707.		2		1		1		1		3		2 (3)		M		No		Weekly field monitoring of interface level.		2		1		1		1		2		2 (2)		L		-														ERROR:#REF!

				12		Contamination - Possible		V-7075 closed		Potential crude off-spec due to water from TK-703 overflow to crude storage tank.		2		1		1		1		3		2 (3)		M		No		LO at V-7075		2		1		1		1		2		2 (2)		L		-														ERROR:#REF!

				13		Inst. & Control - Less		No hazards perceived 																																																		ERROR:#REF!

				14		Operation Deviation - Startup / Shutdown		No hazards perceived 																																																		ERROR:#REF!

				15		Corrosion/Erosion - More		No hazards perceived 																																																		ERROR:#REF!

				16		Maintenance/Inspection - Less		No hazards perceived 																																																		ERROR:#REF!

				17		Safety/Environment - Less		No hazards perceived 																																																		ERROR:#REF!

				18		Sampling - Less		No hazards perceived 																																																		ERROR:#REF!

				19		Effluent - Less		No hazards perceived 																																																		ERROR:#REF!

				20		Static Electricity - Less		No hazards perceived 																																																		ERROR:#REF!

				21		Other		Wrong P&ID identification		-		1		1		1		1		1		1 (3)		L		No		-		1		1		1		1		1		1 (3)		L		Revise heat tracing symbol in all UT1-7 P&ID		PSR/F		L		UT17-29		PID						ERROR:#REF!

								Wrong P&ID identification		-		1		1		1		1		1		1 (3)		L		No		-		1		1		1		1		1		1 (3)		L		Recommend to update P&ID as below:
1. P&ID (UT1-7-1-08-007):
NO V7018, V7423, V7428, 
NC V7433
2. P&ID (UT1-7-1-08-011):
LO V7327
3. P&ID (UT1-7-1-08-010):
NC V7281
NO V7282, 
4. P&ID (UT1-7-1-08-008):
NC V7435, V7120
NO V7099
5. P&ID (UT1-7-1-08-007):
NO V7425, V7427, V7434
NC V7449
Note: Provide NOTE in all P&IDs, there are 2 modes of operation which are identified in OPM.  		PSR/F		L		UT17-30		PID						ERROR:#REF!

																																																										ERROR:#REF!

																																																										ERROR:#REF!

																																																										ERROR:#REF!

																																																										ERROR:#REF!

																																																										ERROR:#REF!

																																																										ERROR:#REF!

																																																										ERROR:#REF!

																																																										ERROR:#REF!

																																																										ERROR:#REF!





N5

				Node:		5				Abbreviations:		SOP																		Standard Operating Procedures																Category:						HAZOP ACTION AND RESPONSE SECTION

				Review date: 		1-Aug-18						IM																		Inspection & Maintenance																Mandatory		1

				Client:		PTTEP						PM																		Preventative Maintenance																Recommendation		2

				Project:		PTTEP1						SAA																		Same As Above																Clarification		3

				Facility:		UT 1-7						PTW 																		Permit to Work																Documentation		4

				Section:		Separated crude from dehydration tank (TK-703 or TK-706) to Test/Crude Oil Storage Tank (TK-701, TK-702, TK-704 and TK-707)						JSA																		Job Safety Analysis

				 								PPE																		Personnel Protective Equipment

				Design Intent:		Circulation: Crude from Crude storage tanks (TK-704/707) flows to suction of recirculation pump (P-727/1,/2). Pump can either build pressure send flow back to tanks or send to heater package (E-701/702). The second option is for IDFH shut down case. So, Heater package (E-701/702) is to service instead (Node8).

Loading from TK-704/707 to truck: Crude from Crude storage tanks (TK-704/707) flows via Road Loading Transfer Pump (P-726) to gantry.

				Design Conditions:		Press:  5.17barg (75 psig)				Temp:  100oC																																		Flow Capacity:		3000bpd (P-727)

				Opt. Conditions:		Press:  3barg (44 psig)				Temp:  AMB to 90oC																																		Flow Capacity: 		700bpd (P-727)

				Drawing:		Piping and Instrumentation Diagram Storage and Dehydration Tank																						Drawing No.		UT1-7-1-08-008																Rev.		11

						Piping and Instrumentation Diagram Storage and Dehydration Tank																								UT1-7-1-08-009																		12

				No.		Guide Words		Causes/ Concerns		Consequences		P		A		E		R		Freq.		Risk		Level		MAE		Safeguards		P		A		E		R		Freq.		Risk		Level		Comments/ Recommendations		Action Party		Cat.		Act. No.		Status / Note		Date Close-out		Close-out by		0

				1		Flow - No		V-7121 and V-7122 stuck closed		No crude production and causing high level in TK-703 and LOPC		2		1		1		1		3		2 (3)		M		No		LSH-723(set at 5.7m) and LSHH-724A/B (set at 5.8m) to shutdown pump packages and loading arm.		2		1		1		1		2		2 (2)		L		Provide LSHH-724B set point in P&ID (set at 5.8m). (UT1-7-1-08-008)		PSR/F		L		UT17-31		PID						1

								Any valves at suction line inadventary closed/blocked  		Pump run dry		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		FSLL-726 and FSLL-727 to trip pumps.		3		3		2		3		2		3 (2)		M		-		-

								Any valves at discharged line inadventary closed/blocked 		Pressure buildup and causing downstream pipe/flange leak		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		1. FSLL-726 and FSLL-727 to trip pumps.
2. PSV-730 (set at 17.9 barg) to protect discharge pipeline
		3		3		2		3		2		3 (2)		M		-		-

								Strainer (E-711 and E-712) blockage		Pump run dry and damage.		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		FSLL-726 and FSLL-727 to trip pumps.		3		3		2		3		2		3 (2)		M		Update OPM for filter (E-712) clean up. (UT1-7-1-08-009)		PSR/F		L		UT17-32		OPM

				2		Flow - More		More flow from recirculation line to TK-704/707 due to V-7166 and V-7167 passing		High liquid level in TK-704/707		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		OPM for recirculation purpose		3		3		2		3		2		3 (2)		M		-		-												2

												3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		For TK-704; LI-809, LSH-809 (set at 6.1m), LSHH-810(set at 6.5m)
For TK-707; LI-810, LSH-811 (set at 6.1m), LSHH-812A (set at 6.5m) and Floating (LSHH-812B) limited at 6.7m to trip plant		3		3		2		3		2		3 (2)		M		-		-

								More flow from test manifold to TK-704/707 due to V-7179 and V-7181. 		High liquid level in TK-704/707		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		OPM for crude test		3		3		2		3		2		3 (2)		M		-		-

												3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		For TK-704; LI-809, LSH-809 (set at 6.1m), LSHH-810(set at 6.5m)
For TK-707; LI-810, LSH-811 (set at 6.1m), LSHH-812A (set at 6.5m) and Floating (LSHH-812B) limited at 6.7m to trip plant		3		3		2		3		2		3 (2)		M		-		-

				3		Flow - Less		V-7121 and V-7122 partially opened		Less crude production and causing high level in TK-703		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		See no flow																-		-												3

								V-7177 left opened while recirculation		More flow in production process and less flow to TK-704/707		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		OPM in valve line-up		3		3		2		3		2		3 (2)		M		-		-

								V-7054 left opened		More flow to crude storage tanks and less flow to TK-704/707		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		OPM in valve line-up		3		3		2		3		2		3 (2)		M		-		-

								Any drain and vent valves at suction of recirculation pump (P-727/1 and P-727/2) left opened		Low flow causing pump's low efficiency and potential cavitation		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		FSLL-726 and FSLL-727 to trip pumps.		3		3		2		3		2		3 (2)		M		-		-

										Loss of containment		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		LC at any drain and vent valves and NC at strainer		3		3		2		3		2		3 (2)		M		-

								Low efficiency of recirculation pump (P-727/1 and P-727/2) 		More time in transferring liquid to crude storage tanks		2		1		1		1		3		2 (3)		M		No		PM (Preventive maintenance)		2		1		1		1		2		2 (2)		L		-		-

								Road Loading Transfer pump (P-726) running in low efficiency		More time in loading activity		2		1		1		1		3		2 (3)		M		No		PM (Preventive maintenance)		2		1		1		1		2		2 (2)		L		-		-

								Filter (E-712) blockage		Pump run dry/damaged		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		Operator routine clean-up		3		3		2		3		2		3 (2)		M		-		-

				4		Flow - Reverse		Undesired reverse flow passing from recirculation pump to another pump.		Pump run dry and damage.		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		OPM in valve line-up		3		3		2		3		2		3 (2)		M		Recommend to install check valve at discharged line at both pumps. (UT1-7-1-08-008)		PSR/F		L		UT17-33		MOD						4

								Crude from Heater (E-701) flow to recirculation line		Crude off-spec		2		1		1		1		3		2 (3)		M		No				2		1		1		1		3		2 (3)		M		Recommend to NC at V7177. (UT1-7-1-08-007)		PSR/F		L		UT17-34		PID

				5		Pressure - More		Inlet lines of TK-704/707 blockage 		Overpressure in pipelines		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		Pipe rating		3		3		2		3		2		3 (2)		M																4

										High liquid level in TK-703 and potential crude contaminate in TK-708		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		1. LO at V-7041
2. LSH-723(set at 5.7m) and LSHH-724A (set at 5.8m) to shutdown pump packages and loading arm.
Floating (LSHH-724B) limited at 6.7m to trip plant		3		3		2		3		2		3 (2)		M		-

								Heat tracing heating while line from TK-703 to TK-704/707 blockage		Pressure build-up in line		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		Heat tracing thermostat (max at 70 degC)		3		3		2		3		2		3 (2)		M		-

								Blocked discharge of recirculation pumps (P-727/1 and P-727/2)		Overpressure in discharged lines, flange leak and potential pump damaged		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		FSLL-726 and FSLL-727 to trip pumps.
		3		3		2		3		2		3 (2)		M		-

								See "No Flow" for any valves at discharged line inadventary closed/blocked  and Strainer (E-711 and E-712) blockage		Pressure buildup and causing downstream pipe/flange leak		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		1. FSLL-726 and FSLL-727 to trip pumps.
2. PSV-730 (set at 17.9 barg) to protect discharge pipeline
		3		3		2		3		2		3 (2)		M		-

								Fire case at TK-704/707		Tank(s) damaged		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		Emergency hatch (set at 20"WG (0.76psig)) installed at each tank		3		3		2		3		2		3 (2)		M		-

				6		Pressure - Less		Blockage of inlet valves of TK-704/707 while recirculation pumps (P-727/1 and P-727/2) or Road Loading Transfer Pump (P-726) operating		Tank(s) collapsed		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		For TK-704; 
LSL-809, LSLL-810
For TK-707; 
LSL-811, LSLL-812
PSV-850 (Set at -2.5"WG) and PSV-855 (Set at -1.25"WG) to protect vacuum state.		3		3		2		3		2		3 (2)		M																4

				7		Temperature - More		See "More Pressure" for Heat tracing heating while line from TK-703 to TK-704/707 blockage
Note: Heating coil at TK-707 is no longer used.																																																		4

				8		Temperature - Less		Heat tracing malfunction/ no electrical function		Wax formation in line		2		1		1		1		3		2 (3)		M		No		PM (Preventive maintenance) of Heat tracing		2		1		1		1		2		2 (2)		L		-														ERROR:#REF!

				9		Level - More		No hazards perceived																																				-														ERROR:#REF!

				10		Level - Less		Drain/vent valves at inlet of TK-704/707,at both tanks and their outlet left opened  		Low liquid level in TK-704 and TK-707 and pump run dry/cavitation		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		1. For TK-704; 
LSL-809, LSLL-810
For TK-707; 
LSL-811, LSLL-812
2. FSLL-726 and FSLL-727 to trip pumps.		3		3		2		3		2		3 (2)		M		-														ERROR:#REF!

										Loss of containment		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		NC at any drain and vent valves		3		3		2		3		2		3 (2)		M

								Unintentional pumps (Recirculation pumps (P-727/1 and P-727/2) or Road Loading Transfer Pump (P-726))		Low liquid level in TK-704 and TK-707 		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		For TK-704; 
LSL-809, LSLL-810
For TK-707; 
LSL-811, LSLL-812		3		3		2		3		2		3 (2)		M		-

				11		Composition - Change		See Node 4																																																		ERROR:#REF!

				12		Contamination - Possible		See Node 4																																																		ERROR:#REF!

				13		Inst. & Control - Less		No hazards perceived																																																		ERROR:#REF!

				14		Operation Deviation - Startup / Shutdown		Set point of PSV-736 can cause high back pressure at PSV-730.		4"-P-7028-1A1 cannot be protected by PSV-730 leading to LOPC.		1		1		1		1		1		1 (3)		L		No		-		1		1		1		1		1		1 (3)		L		Confirm the design of tail pipe and set point of PSV-730 while NO provide on 2"-P-7015-1A1. (UT1-7-1-08-008)
		PSR/F		M		UT17-35		PIN						ERROR:#REF!

				15		Corrosion/Erosion - More		No hazards perceived																																																		ERROR:#REF!

				16		Maintenance/Inspection - Less		No hazards perceived																																																		ERROR:#REF!

				17		Safety/Environment - Less		No hazards perceived																																																		ERROR:#REF!

				18		Sampling - Less		No hazards perceived																																																		ERROR:#REF!

				19		Effluent - Less		No hazards perceived																																																		ERROR:#REF!

				20		Static Electricity - Less		No hazards perceived																																																		ERROR:#REF!

				21		Other		No hazards perceived																																																		ERROR:#REF!

																																																										ERROR:#REF!

																																																										ERROR:#REF!

																																																										ERROR:#REF!

																																																										ERROR:#REF!

																																																										ERROR:#REF!

																																																										ERROR:#REF!

																																																										ERROR:#REF!

																																																										ERROR:#REF!

																																																										ERROR:#REF!

																																																										ERROR:#REF!

																																																										ERROR:#REF!

																																																										ERROR:#REF!

																																																										ERROR:#REF!

																																																										ERROR:#REF!

																																																										ERROR:#REF!

																																																										ERROR:#REF!

																																																										ERROR:#REF!





N6

				Node:		6				Abbreviations:		SOP																		Standard Operating Procedures																Category:						HAZOP ACTION AND RESPONSE SECTION

				Review date: 		1-Aug-18						IM																		Inspection & Maintenance																Mandatory		1

				Client:		PTTEP						PM																		Preventative Maintenance																Recommendation		2

				Project:		PTTEP1						SAA																		Same As Above																Clarification		3

				Facility:		UT 1-7						PTW 																		Permit to Work																Documentation		4

				Section:		From Test manifolds to TK-701 and TK-702. 						JSA																		Job Safety Analysis

				 								PPE																		Personnel Protective Equipment

				Design Intent:		From Test manifolds to TK-701 and TK-702. 

				Design Conditions:		Press:  57mbarg (0.827psig) at tank				Temp:  100oC																																		Flow Capacity:

				Opt. Conditions:		Press:  0 barg (ATM)				Temp:  AMB to 90oC																																		Flow Capacity: 

				Drawing:		Piping and Instrumentation Diagram Production and Test Manifold																						Drawing No.		UT1-7-1-08-005																Rev.		7

						Piping and Instrumentation Diagram New Production and Test Manifold																								UT1-7-1-08-006																		8

						Piping and Instrumentation Diagram Storage and Dehydration Tank																								UT1-7-1-08-008																		11

						Piping and Instrumentation Diagram Storage and Dehydration Tank																								UT1-7-1-08-009																		12

				No.		Guide Words		Causes/ Concerns		Consequences		P		A		E		R		Freq.		Risk		Level		MAE		Safeguards		P		A		E		R		Freq.		Risk		Level		Comments/ Recommendations		Action Party		Cat.		Act. No.		Status / Note		Date Close-out		Close-out by		0

				1		Flow - No		Pump packages not working		Well testing cannot be performed		2		1		1		1		3		2 (3)		M		No		1. PM (Preventive Maintenance)
2. In case of loss of electrical power, alarm to inform operator for intervention.		2		1		1		1		2		2 (2)		L		-														0

								Manual valves from production manifolds to test manifolds closed e.g. V-7x11 while valves at production manifolds routing to TK-706 closed.		Well testing cannot be performed and high pressure build-up at upstream 		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		OPM for test line-up		3		3		2		3		2		3 (2)		M		-

								V-7367, V-7368, V-7029, V-7037, V-7181 and V-7179 closed		No flow to TK-70X		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		OPM for test line-up		3		3		2		3		2		3 (2)		M		-

										Pressure build-up in test manifolds		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		OPM for test line-up		3		3		2		3		2		3 (2)		M		-

								Strainer (E-715/ E719) blockage or V-7191 closed		No flow to TK-70X and pump run dry/damaged		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		1. PM (Preventive Maintenance)
2. OPM for test line-up		3		3		2		3		2		3 (2)		M		-

								Sump pump (P-731) or P-727/1 not working		No flow to TK-70X		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		PM (Preventive Maintenance)		3		3		2		3		2		3 (2)		M		-

				2		Flow - More		Unexpected well surge		Note: Hazard is non-perceived from present reservoir information.																		-																														0

								Any valves connecting to undesired production manifold opened while conduct specific well testing 		Error production test's result 		2		1		1		1		3		2 (3)		M		No		OPM for test line-up		2		1		1		1		2		2 (2)		L		-

								V-7360 left opened		Water from tank (TK-708) flows to test manifolds resulting to test result error and production off-spec.		2		1		1		1		3		2 (3)		M		No		NC at V-7360		2		1		1		1		2		2 (2)		L

				3		Flow - Less		Pipe/Valve corrode		Loss of containment/spill		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		PM (Preventive Maintenance)		3		3		2		3		2		3 (2)		M		-														0

										Loss of production test (See above.)																																		-

								Valve (production test valves)  partially opened		Error production test's result 		2		1		1		1		3		2 (3)		M		No		OPM for test line-up		2		1		1		1		2		2 (2)		L		-

								Any drain/vent valves left opened		Error production test's result 		2		1		1		1		3		2 (3)		M		No		1. OPM for test line-up
2. 'Valve cap provided at each drain/vent valve		2		1		1		1		2		2 (2)		L		-

								V-7442 left opened		Fluid flow to sump tank leading to LOPC.		2		1		1		1		3		2 (3)		M		No		NC at V-7442		2		1		1		1		2		2 (2)		L		Recommend to change V-7442 tag from NC to LC due it is no longer used.
There is a waterline from well D-4 connecting to sump line with V-xxxx isolation valve with NC tag.
Valid. (UT1-7-1-08-006)		PSR/F		L		UT17-36		PID

				4		Flow - Reverse		V-7914/7916 left opened		Potential reverse flow from production/test manifold to sump tank		2		1		1		1		3		2 (3)		M		No		Check valve V-7192, V-7958 provided		2		1		1		1		2		2 (2)		L		Recommend to put NC at V-7914/7916.
Not Valid

				5		Pressure - More		See "No flow" for "pressure build-up" consequences																																																		ERROR:#REF!

								Blocked outlet of V-7914/7916 at discharged line of sump pump		Overpressure at pump's discharged line		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		FSLL-731
FSLL-728		3		3		2		3		2		3 (2)		M

								V-7367, V-7368, V-7029, V-7037, V-7181 and V-7179 closed and Sump pump P-731 still running.		Build-up pressure in pipelines leading to LOPC		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		FSLL-731
FSLL-728
OPM for test line-up		3		3		2		3		2		3 (2)		M		Revise Sump pump symbol as vane pump type and to correct PG-715 symbol and correct E-719 and E-715 symbol. (UT1-7-1-08-006)		PSR/F		L		UT17-37		PID

				6		Pressure - Less		Any valves at suction line  of Sump pump P-731 closed		Pump run dry		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		FSLL-731
FSLL-728
OPM for test line-up		3		3		2		3		2		3 (2)		M

				7		Temperature - More		No hazards perceived																																																		ERROR:#REF!

				8		Temperature - Less		Ambient temperature		Wax formation in sump tank causing high viscosity and P-731 will not be able to pump.		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		Hot water flushing provided		3		3		2		3		2		3 (2)		M		-														ERROR:#REF!

				9		Level - More		Sump tank overfilled caused by valves passing from production/test manifolds		Loss of containment/spill		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		Routine operator's monitoring at sump tank		3		3		2		3		2		3 (2)		M		-														ERROR:#REF!

				10		Level - Less		Sump tank empty while sump pump running		Low level in sump tank and pump run dry		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		Routine operator's monitoring at sump tank		3		3		2		3		2		3 (2)		M																ERROR:#REF!

				11		Composition - Change		No perceived hazards																																																		ERROR:#REF!

				12		Contamination - Possible		No perceived hazards																																																		ERROR:#REF!

				13		Inst. & Control - Less		No perceived hazards																																																		ERROR:#REF!

				14		Operation Deviation - Startup / Shutdown		Wrong line up		See "No flow" and "More flow" and adverse consequences would occur. 		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		OPM (Operating, Procedure, Manual) provided at site		3		3		2		3		2		3 (2)		M		-														ERROR:#REF!

				15		Maintenance/Inspection - Less		No perceived hazards																																																		ERROR:#REF!

				16		Safety/Environment - Less		No perceived hazards																																																		ERROR:#REF!

				17		Sampling - Less		No perceived hazards																																																		ERROR:#REF!

				18		Effluent - Less		No perceived hazards																																																		ERROR:#REF!

				19		Static Electricity - Less		No perceived hazards																																																		ERROR:#REF!

				20		Other		Wrong P&ID identification		-		1		1		1		1		1		1 (3)		L		No		-		1		1		1		1		1		1 (3)		L		Review P&ID ( (UT1-7-1-08-009): delete title of P-727/1 and add new sump pump (P-xxx)		PSR/F		L		UT17-38		PID						ERROR:#REF!

																																																										ERROR:#REF!

																																																										ERROR:#REF!

																																																										ERROR:#REF!

																																																										ERROR:#REF!

																																																										ERROR:#REF!

																																																										ERROR:#REF!

																																																										ERROR:#REF!

																																																										ERROR:#REF!

																																																										ERROR:#REF!

																																																										ERROR:#REF!

																																																										ERROR:#REF!

																																																										ERROR:#REF!

																																																										ERROR:#REF!

																																																										ERROR:#REF!

																																																										ERROR:#REF!

																																																										ERROR:#REF!

																																																										ERROR:#REF!

																																																										ERROR:#REF!

																																																										ERROR:#REF!

																																																										ERROR:#REF!

																																																										ERROR:#REF!

																																																										ERROR:#REF!





N7

				Node:		7				Abbreviations:		SOP																		Standard Operating Procedures																Category:						HAZOP ACTION AND RESPONSE SECTION

				Review date: 		1-Aug-18						IM																		Inspection & Maintenance																Mandatory		1

				Client:		PTTEP						PM																		Preventative Maintenance																Recommendation		2

				Project:		PTTEP1						SAA																		Same As Above																Clarification		3

				Facility:		UT 1-7						PTW 																		Permit to Work																Documentation		4

				Section:		Water tank (TK-708) to injection line						JSA																		Job Safety Analysis

				 								PPE																		Personnel Protective Equipment

				Design Intent:		During injection from Water tank (TK-708) to well heads (UT1-7, D1 and D4) via water injection pumps. Since the suction side is far away. Booster Water pump (P-729) is booster pump built the pressure to Water Injection Pumps. On the other hand, Water pump connected in series to Water Injection Pumps. 

During loading water from truck to water tank (TK-708) via Water Unloading Pump (P-730), Water Pump (P-729) and Water Unloading Pump (P-730) are operated in parallel. It's manual adjustment. This case is intermittent operation.

Note: revise ESD logic diagram: to trip all injection well

				Design Conditions:		Press:  57mbarg (0.827psig) at tank				Temp:  70oC																																		Flow Capacity:

				Opt. Conditions:		Press:  ATM at tank				Temp:  AMB																																		Flow Capacity:

				Drawing:		Piping and Instrumentation Diagram Wellhead Area UT1-7, UT1-7/D1																						Drawing No.		UT1-7-1-08-001																Rev:		10

						Piping and Instrumentation Diagram Wellhead Area UT1-7/D4, UT1-7/D5																								UT1-7-1-08-003C																		B1

						Piping and Instrumentation Diagram Production and Test Manifold																								UT1-7-1-08-005																		7

						Piping and Instrumentation Diagram Storage and Dehydration Tank																								UT1-7-1-08-008																		11

						Piping and Instrumentation Diagram Water Storage and Dehydration Tank																								UT1-7-1-08-010																		10

				No.		Guide Words		Causes/ Concerns		Consequences		P		A		E		R		Freq.		Risk		Level		MAE		Safeguards		P		A		E		R		Freq.		Risk		Level		Comments/ Recommendations		Action Party		Cat.		Act. No.		Status / Note		Date Close-out		Close-out by		0

						Flow - No																																																				0

						From TK-703 to TK-708		V-7074/7075/7274 stuck closed		No flow to TK-708 resulting to Low level in TK-708		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		LO at V-7075.
'LSL-903 (set at 1.5m) and LSLL-904 (set at 1.2m)		3		3		2		3		2		3 (2)		M

										Water contaminated into crude tank.		2		1		1		1		3		2 (3)		M		No		OPM valve line up		2		1		1		1		2		2 (2)		L

						From TK-706 to TK-708		V-7238/7234 stuck closed		No flow to TK-708 resulting to Low level in TK-708 and production deferment.		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		NO at V-7238
LSL-903 (set at 1.5m) and LSLL-904 (set at 1.2m)		3		3		2		3		2		3 (2)		M		Recommend to change V-7238 tag from NO to LO and put LO tag at V-7238. (UT1-7-1-08-010) 		PSR/F		L		UT17-39		PID

										Water contaminated into crude tank.		2		1		1		1		3		2 (3)		M		No		OPM valve line up		2		1		1		1		2		2 (2)		L

						TK-708 To Injection wells		V-7276/7119 and any valves discharged to injection wells UT1-7, D1 and D4 stuck closed.		High liquid level in TK-708 and no flow to injection wells		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		LSH-903 (set at 4m) and LSHH-904 (set at 5.7m)		3		3		2		3		2		3 (2)		M

								V-7436/7024 stuck closed at the same time.		Potential over pressure in piping and LOPC		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		Pipe rating is covered the shut off pressure of P-729.		3		3		2		3		2		3 (2)		M		Provide LO at V-7436, V-7024, V-7119. (UT1-7-1-08-010) 		PSR/F		L		UT17-40		PID

																																												Review OPM that at least one water injection pump has to operate all the time. (UT1-7-1-08-010)		PSR/F		L		UT17-41		OPM

																																												Review the requirement of PSHH installation at discharge P-729 to trip P-702 (UT1-7) and trip P-802 (UT1-7/D1). (UT1-7-1-08-010)
Note: P-703 (UT1-7/D4) has proper safeguarding protection.		PSR/F		M		UT17-42		PIN

								V-7235 (at suction side) and Strainer before suction P-729 blockage		High liquid level in TK-708 and no flow to injection wells		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		LSH-903 (set at 4m) and LSHH-904 (set at 5.7m)		3		3		2		3		2		3 (2)		M		-

										Pump cavitation and damaged		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		OPM for valve line up		3		3		2		3		2		3 (2)		M		Recommend to put NO tag at V-7235. (UT1-7-1-08-010)
		PSR/F		L		UT17-43		PID

								Water Injection Pumps not working while P-729 running		High pressure at suction side of water injection pumps		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		Pipe rating is covered the shut off pressure of P-729.		3		3		2		3		2		3 (2)		M

										Liquid overfilled in TK-708		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		LSH-903 (set at 4m) and LSHH-904 (set at 5.7m)		3		3		2		3		2		3 (2)		M		-

								P-730 Water Unloading Pump not working (To transfer water from truck to TK-708 and water injection line)		Unable to transfer fluid from truck to TK-708.		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		OPM for Water Unloading		3		3		2		3		2		3 (2)		M

								Strainer blockage or V-7285 stuck closed while water unloading.		Pump run dry		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		OPM for valve line up		3		3		2		3		2		3 (2)		M

								Valves (at wellheads) after water injection pump stuck closed		Overpressure at discharge side, potential pump damaged and pipe rupture		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		Internal PSV-xxxx to protect pump overpressure		3		3		2		3		2		3 (2)		M		Review set point of PSV-714. (UT1-7-1-08-001)		PSR/F		M		UT17-44		PIN

												3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		PSHH-xxxx at discharged side of injection pump package		3		3		2		3		2		3 (2)		M

						Flow - Less		P-729 not working while any water injection pumps still working		Low flow to injection wells.		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		PM (Preventive maintenance)		3		3		2		3		2		3 (2)		M		-														0

										Liquid overfilled in TK-708		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		LSH-903 (set at 4m) and LSHH-904 (set at 5.7m)		3		3		2		3		2		3 (2)		M		-

								Any valves partially left open		See "No Flow"																																		-

								Any drain and vent valve left opened		Loss of containment		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		NC at drain and vent valves		3		3		2		3		2		3 (2)		M		Provide cap at drain line in P&ID		PSR/F		L		UT17-45		PID

						Flow - More		Additional flow from water unloading from P-730 to TK-708		Liquid overfilled in TK-708		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		LSH-903 (set at 4m) and LSHH-904 (set at 5.7m)		3		3		2		3		2		3 (2)		M		-														0

								V-7236/7022 unintentionally opened		More liquid flow to TK-708		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		NC at V-7236		3		3		2		3		2		3 (2)		M		-

								V-7231 left opened		Liquid overflow from TK-706 to TK-708		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		LSH-901 (set at 5.7m) and LSHH-902 (set at 5.8m) to shutdown pump packages and loading arm.		3		3		2		3		2		3 (2)		M

								V-7360/7260 unintentional opened		See "More Flow" in Node 1.

						Flow - Reverse		V-728X left opened while unloading from truck and P-730 not working		Reverse liquid overfilled at truck		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		OPM valve line up		3		3		2		3		2		3 (2)		M																0

								V-7238/7022/7236 left opened		Reverse flow from TK-708 to TK-706		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		Check valve V-7115
NC at V-7236		3		3		2		3		2		3 (2)		M

										Potential high liquid level in TK-706 and LOPC		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		LSH-901 (set at 5.7m) and LSHH-902 (set at 5.8m) to shutdown pump packages and loading arm.		3		3		2		3		2		3 (2)		M		Update P&ID to provide check valves at discharge water injection pump P-802 (UT1-7). (UT1-7-1-08-001)		PRS/F		L		UT17-46		PID

						Pressure - More		See "No flow" for discharge blockage																																																		0

						Pressure - Less		Blocked inlet of TK-708 while pumping 		Tank collapse due to vacuum		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		PSV-853 (set at -2.5"WG) to prevent tank collapse while water pumping out.		3		3		2		3		2		3 (2)		M																0

						Temperature - More		No perceived hazards																																																		0

						Temperature - Less		No perceived hazards																																																		0

						Level - More		See causes from liquid overfilled above																																																		0

						Level - Less		See "No flow" for low liquid level																																																		0

						Composition - Change		No perceived hazards																																																		0

						Contamination - Possible		Crude contaminated to water tank TK-708		Production deferment
Note: there is a weekly oil recovery from TK-708																																																ERROR:#REF!

						Inst. & Control - Less		No perceived hazards																																																		ERROR:#REF!

						Operation Deviation - Startup / Shutdown		V-7275/7276 were not NC tagged.		Potential air lock (air suction) to WIP		2		1		1		1		3		2 (3)		M		No		OPM valve line up		2		1		1		1		2		2 (2)		L																ERROR:#REF!

						Corrosion/Erosion - More		No perceived hazards																																																		ERROR:#REF!

						Maintenance/Inspection - Less		No perceived hazards																																																		ERROR:#REF!

						Safety/Environment - Less		No perceived hazards																																																		ERROR:#REF!

						Sampling - Less		No perceived hazards																																																		ERROR:#REF!

						Effluent - Less		No perceived hazards																																																		ERROR:#REF!

						Static Electricity - Less		No perceived hazards																																																		ERROR:#REF!

						Other																																																				ERROR:#REF!

																																																										ERROR:#REF!

																																																										ERROR:#REF!

																																																										ERROR:#REF!

																																																										ERROR:#REF!

																																																										ERROR:#REF!

																																																										ERROR:#REF!





N8

				Node:		8				Abbreviations:		SOP																		Standard Operating Procedures																Category:						HAZOP ACTION AND RESPONSE SECTION

				Review date: 		1-Aug-18						IM																		Inspection & Maintenance																Mandatory		1

				Client:		PTTEP						PM																		Preventative Maintenance																Recommendation		2

				Project:		PTTEP1						SAA																		Same As Above																Clarification		3

				Facility:		UT 1-7						PTW 																		Permit to Work																Documentation		4

				Section:		Heater Package (E-701 and E-702)						JSA																		Job Safety Analysis

				 								PPE																		Personnel Protective Equipment

				Design Intent:		Heater Package (E-701 and E-702)
IDFH shut down: Crude from inlet production manifold flows thru heater package (E-701/702) to heat up crude temperature before flows into Dehydration tanks (TK-703/706).
Circulation: Crude from Crude storage tanks (TK-704/707) via recirculation pump (P-727/1,/2). and IDFH shut down case. Heater package (E-701/702) is to service instead.

				Design Conditions:		Press:  17.24 barg (250 psig)				Temp:  100oC																																		Flow Capacity:

				Opt. Conditions:		Press:  <10 barg (<145 psig)				Temp:  AMB to 90oC																																		Flow Capacity: 

				Drawing:		Piping and Instrumentation Diagram Heater Area E-701 and E-702																						Drawing No.		UT1-7-1-08-007																Rev:		8

				No.		Guide Words		Causes/ Concerns		Consequences		P		A		E		R		Freq.		Risk		Level		MAE		Safeguards		P		A		E		R		Freq.		Risk		Level		Comments/ Recommendations		Action Party		Cat.		Act. No.		Status / Note		Date Close-out		Close-out by		0

						Flow - No		V-7177/7020/7433/7449 stuck closed		Potential high temperature at heater and build-up pressure from crude flashing causing hydraulic expansion.
See Node 5 (pressure build up)		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		TSH-710/719 (set at 75 DegC) and 
TSHH-708A/718A (set at 90 DegC) and 
TSHH-708B/718B (set at 100 DegC)
PSV-701/702 (set at 300 psig)		2		2		2		2		2		2 (2)		L																0

								V-7019/7432 left opened		Loss of containment		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		NC and blind at V-7432		3		3		2		3		2		3 (2)		M		Recommend to put NC tag at V-7019. (UT1-7-1-08-007)		PSR/F		L		UT17-47		PID

						Flow - More		Wrong valve line up 		More flow from production manifolds		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		Existing OPM		3		3		2		3		2		3 (2)		M		See above														0

						Flow - Less		V-7177/7020/7433/7449 partially opened		See "No Flow"																																																0

						Flow - Reverse		V7421/ V7017 left open		Reverse flow to inlet of E-701 leading to high temperature at E-701		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		TSH-710/719 (set at 75 DegC) and 
TSHH-708A/718A (set at 90 DegC) and 
TSHH-708B/718B (set at 100 DegC)
NC at V7421		3		3		2		3		2		3 (2)		M																0

								V7424/ V7016 left open		Flow from inlet of E-701 mix with inlet of E-702 leading to crude off-spec		2		1		1		1		3		2 (3)		M		No		NC at V7424 and V7016		2		1		1		1		2		2 (2)		L

								V7422/ V7426/ V7448 left open		Flow from outlet of E-701 mix with outlet of E-702 leading to crude off-spec		2		1		1		1		3		2 (3)		M		No		NC at V7422, V7426, V7448		2		1		1		1		2		2 (2)		L

								V7449 left open		Flow from outlet of E-702 mix with crude in TK-701 and TK-702 leading to crude off-spec		2		1		1		1		3		2 (3)		M		No		NC at V7449		2		1		1		1		2		2 (2)		L

						Pressure - More		See "No Flow" for pressure build-up																																																		0

						Pressure - Less		No perceived hazards																																																		0

						Temperature - More		Any line blockage in E-701/702.		Potential high temperature at heater and build-up pressure from crude flashing causing hydraulic expansion.		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		TSH-710/719 (set at 75 DegC) and 
TSHH-708A/718A (set at 90 DegC) and 
TSHH-708B/718B (set at 100 DegC)
PSV-701/702 (set at 300 psig)		3		3		2		3		2		3 (2)		M																0

								Heater malfunction while line blockage		More heat input leading to potential high temperature at heater and build-up pressure from crude flashing causing hydraulic expansion. 		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		- TSH-710/719 (set at 75 DegC) and 
TSHH-708A/718A (set at 90 DegC) and 
TSHH-708B/718B (set at 100 DegC)
- PSV-701/702 (set at 300 psig)
- PM (Preventive Maintenance) at Heater E-701/702		3		3		2		3		2		3 (2)		M

								Thermostat malfunction while line blockage		Heat tracing operating at exceed temperature		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		- PM (Preventive Maintenance) at Thermostat
- OPM for valve line up		3		3		2		3		2		3 (2)		M

						Temperature - Less		Heater low efficiency/malfunction 		Unable to maintain crude oil temperature (during recirculation activity).		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		PM (Preventive Maintenance) at Heater E-701/702		3		3		2		3		2		3 (2)		M																0

										Crude off-spec 
(in case E-701/E702 shutdown or mal function)		2		1		1		1		3		2 (3)		M		No		PM (Preventive Maintenance) at Heater E-701/702		2		1		1		1		2		2 (2)		L

						Level - More		No perceived hazards																																																		0

						Level - Less		No perceived hazards																																																		0

						Composition - Change		No perceived hazards																																																		0

						Contamination - Possible		No perceived hazards																																																		ERROR:#REF!

						Inst. & Control - Less		No perceived hazards																																																		ERROR:#REF!

						Operation Deviation - Startup / Shutdown		More gas and crude from production manifolds entering to E-701		Potential high pressure in E-701 leading to gas expansion at E-701 and LOPC.		3		3		2		3		3		3 (3)		M		No		- Upstream PSV (set at lower pressure than at E-701 and E-702) at each wellhead's flow line.
- Air eliminator strainer at inlet of E-701 to bleed out gas expansion		3		3		2		3		2		3 (2)		M		Provide bleed out location of air eliminator strainer at E-701 and update P&ID. (UT1-7-1-08-007)		PSR/F		L		UT17-48		MOD						ERROR:#REF!

						Corrosion/Erosion - More		No perceived hazards																																																		ERROR:#REF!

						Maintenance/Inspection - Less		No perceived hazards																																																		ERROR:#REF!
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Guide Words

				Guide Words

				1		No Flow		1

				2		Reverse/ Misdirected Flow		2

				3		More Flow		3

				4		Less Flow		4

				5		More Pressure		5

				6		Less Pressure		6

				7		More Temperature		7

				8		Less Temperature		8

				9		More Level		9

				10		Less Level		10

				11		Composition Change/ Contamination		11

				12		Instrumentation		12

				13		Corrosion/ Erosion		13

				14		Operations (Incl. Deviation During Start-up/ Shutdown)		14

				15		Maintenance		15

				16		Safety/ Environment		16

				17		Other		17
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