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ภาคผนวก 2-31
ค าสั่งแต่งตั งคณะกรรมการความปลอดภัย
อาชีวอนามัยและสภาพแวดล้อม (คปอ.)
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เอกสารสรุปสถิติการเกิดอุบัติเหตุจากการท างาน





ภาคผนวก 2-33
การฝึกอบรมดับเพลงิ ประจ าปี และ

การฝึกซ้อมแผนฉุกเฉินน  ามันรั่วไหลลงทะเล
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หากมีข้อสงสัยโปรดติดต่อ คุณอัครชัยช์ ตางาม 
082-389-7689



ประชุม Table Top ก่อนเร่ิมท ำกำรฝึกซ้อมแผนป้องกันและขจัดมลพษิทำงน ำ้
เน่ืองจำกน ำ้มันร่ัวไหล Oil Spill Exercise 2024



ประชุม Table Top ก่อนเร่ิมท ำกำรฝึกซ้อมแผนป้องกันและขจัดมลพษิทำงน ำ้
เน่ืองจำกน ำ้มันร่ัวไหล Oil Spill Exercise 2024
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ประชุม Table Top ก่อนเร่ิมท ำกำรฝึกซ้อมแผนป้องกันและขจัดมลพษิทำงน ำ้
เน่ืองจำกน ำ้มันร่ัวไหล Oil Spill Exercise 2024
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ภำพก่อนเร่ิมท ำกำรฝึกซ้อมแผนป้องกันและขจัดมลพษิทำงน ำ้เน่ืองจำกน ำ้มัน
ร่ัวไหล Oil Spill Exercise 2024



ภำพก่อนเร่ิมท ำกำรฝึกซ้อมแผนป้องกันและขจัดมลพษิทำงน ำ้เน่ืองจำกน ำ้มัน
ร่ัวไหล Oil Spill Exercise 2024



ภำพขณะเร่ิมท ำกำรฝึกซ้อมแผนป้องกันและขจัดมลพษิทำงน ำ้เน่ืองจำกน ำ้มัน
ร่ัวไหล Oil Spill Exercise 2024
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ภำพขณะเร่ิมท ำกำรฝึกซ้อมแผนป้องกันและขจัดมลพษิทำงน ำ้เน่ืองจำกน ำ้มัน
ร่ัวไหล Oil Spill Exercise 2024

กำรส่ังกำร ณ จุดเกดิเหตุ และกำรตดิต่อประสำนงำนภำยในและภำยนอก
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ภำพขณะเร่ิมท ำกำรฝึกซ้อมแผนป้องกันและขจัดมลพษิทำงน ำ้เน่ืองจำกน ำ้มัน
ร่ัวไหล Oil Spill Exercise 2024

กำรส่ังกำร ณ จุดเกดิเหตุ และกำรตดิต่อประสำนงำนภำยในและภำยนอก
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ภำพขณะเร่ิมท ำกำรฝึกซ้อมแผนป้องกันและขจัดมลพษิทำงน ำ้เน่ืองจำกน ำ้มัน
ร่ัวไหล Oil Spill Exercise 2024

กำรส่ังกำร ณ จุดเกดิเหตุ และกำรตดิต่อประสำนงำนภำยในและภำยนอก
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ภำพขณะเร่ิมท ำกำรฝึกซ้อมแผนป้องกันและขจัดมลพษิทำงน ำ้เน่ืองจำกน ำ้มัน
ร่ัวไหล Oil Spill Exercise 2024

เรียกเรือ MT.RS Recovery เข้ำมำเกบ็กู้ครำบน ำ้มัน



ภำพขณะเร่ิมท ำกำรฝึกซ้อมแผนป้องกันและขจัดมลพษิทำงน ำ้เน่ืองจำกน ำ้มัน
ร่ัวไหล Oil Spill Exercise 2024

เรือ MT.RS Recovery ใช้ Oil Dispersant ฉีดพ่นเพือ่สลำยครำบน ำ้มัน



ภำพขณะเร่ิมท ำกำรฝึกซ้อมแผนป้องกันและขจัดมลพษิทำงน ำ้เน่ืองจำกน ำ้มัน
ร่ัวไหล Oil Spill Exercise 2024

เรือ MT.RS Recovery ใช้ Skimmer เกบ็ฉีดพ่นเพือ่สลำยครำบน ำ้มัน



ภำพขณะเร่ิมท ำกำรฝึกซ้อมแผนป้องกันและขจัดมลพษิทำงน ำ้เน่ืองจำกน ำ้มันร่ัวไหล Oil 

Spill Exercise 2024
เรือ MT.RS Recovery ใช้เคร่ืองฉีดพ่นเกบ็ครำบน ำ้มันทียั่งหลงเหลอือยู่บำงส่วน



เสร็จสิน้กำรฝึกซ้อมแผนป้องกันและขจดัมลพษิทำงน ำ้เน่ืองจำกน ำ้มันร่ัวไหล 
Oil Spill Exercise 2024
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ข้อเสนอแนะปรับปรุง

ข้อเสนอแนะ กำรปรับปรุง ผู้รับผิดชอบ ก ำหนดเสร็จ วันทีแ่ล้วเสร็จ

1.การเตรียมอุปกรณ์ขจดัคราบ
น ้ามนับนเรือไม่พร้อมใชง้าน

แจง้ทางเรือใหจ้ดัเตรียมอุปกรณ์ให้
พร้อมมากกวา่น้ี หรือมีการฝึก
ทบทวนประจ าเดือน

Port Mater 28 ต.ค. 67 5 พ.ย. 67

2.การสวมใส่เส้ือชูชีพของพนกังาน
บนเรือ

ตอ้งมีการแจง้เตือนก่อนปฏิบติังาน
ทุกคร้ังตอ้งสวมใส่เส้ือชูชีพ ขณะ
ปฏิบติังานบนเรือ

Port Mater 28 ต.ค. 67 5 พ.ย. 67

3.การฝึกซอ้มฯ Oil spill คร้ังต่อไป
ควรมีการฝึกซอ้มบนบกดว้ย

ES จะก าหนดแผนการฝึกซอ้มฯ 
ในคร้ังต่อ ๆ ไป

ES 10 ธ.ค. 67



Thank You
Head office :

SC Group Building, 88 The Parkland Rd.,

Bangna Nuea, Bangna, Bangkok 10260, Thailand.

Tel. (66) 2 348-0580

Plant Rayong :

Map Ta Phut Industrial Estate, No.2, I-2 Road, 

Map Ta Phut, Muang, Rayong, 21150

Tel. 0 3868 3644

Teletext. 0 3868 4382 

www. nfc.co.th



ภาคผนวก 2-34
เอกสารตรวจสอบระบบดับเพลิง
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ภาคผนวก 2-35
วิธีปฏิบัติกรณีสารเคมีรั่วไหล

บริเวณหน้าท่าขณะท าการขนถ่าย
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ขั นตอนการ Unloading Ammonia จากเรือ
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ประวตักิารแก้ไข (REVISION HISTORY) 

แก้ไขครั1งที4 

REV.# 
รายละเอยีดการแก้ไข 

DESCRIPTION OF CHANGES 
ใบขอแก้ไข # 

DAR # 
ผู้ขอแก้ไขเอกสาร 

ORIGINATOR 
วนัที4เริ4มใช้ 

EFFECTIVE DATE 

00 จดัทาํเอกสารใหม่ 007/2018 WANNICHA K. 15-Jun-2018 

01 แกไ้ขเอกสารให้สอดคลอ้งการปฏิบติังาน 079/2018 WANNICHA K. 1-Nov-2018 

02 ระบุแบบฟอร์มเอกสารในการปฏิบติังาน หนา้ที< 4/8 หวัขอ้ยอ่ยที< 9 009/2019 WANNICHA K. 1-May-2018 

03 เพิ<มเติมแบบฟอร์มเอกสารประกอบ หนา้ที< 3 หวัขอ้ที< 4 ในการปฏิบติังาน  028/2021 WANNICHA K. 15-Dec-2021 
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1. วตัถุประสงค์   
1.1   เพื<อใหผู้ป้ฏิบติังานใชอ้า้งอิงในการปฏิบติังานไดเ้รียบร้อยถูกตอ้งและมีรูปแบบเดียวกนั 
1.2   เพื<อใหง้านรับเคมีภณัฑที์<นาํเขา้จากต่างประเทศ 

 
2. ขอบเขต    

  ครอบคลุมการปฎิบติังานบริเวณท่าเรือ, บริเวณถงัก็บและจ่ายเคมีภณัฑ ์  
 

3. เอกสารอ้างองิ  
 RY-W-001 ขัQนตอนการเตรียมความพร้อมก่อนการรับแอมโมเนีย ( NH3 ) 

RY-W-002 ขัQนตอนการเตรียมความพร้อมก่อนการรับกรดกาํมะถนั ( Sulfuric Acid )   
RY-W-003 ขัQนตอนการต่อท่อเตรียมขนถ่ายเคมีภณัฑ ์

 RY-W-004 ขัQนตอนการขนถ่ายแอมโมเนีย ( NH3 ) จากเรือเขา้ถงัเก็บ 
         RY-W-005 ขัQนตอนการขนถ่ายกรดกาํมะถนั ( Sulfuric Acid ) จากเรือเขา้ถงัเก็บ 

          RY-W-006 ขัQนตอนการถอดท่อเตรียมขนถ่ายเคมีภณัฑ ์
   

4. เอกสารประกอบ  
           RY-FP01-01 POWER CONSUMTION 
          RY-FP01-02 ตาราง Monthly Cleaning ชุด Over Fill และท่อจ่ายกรดรถ Fixed & ISO tank 
          RY-FP01-03 Equipment Sulfuric Acid Loading Check Sheet 

           RY-FP01-04 CHEMICAL CONSUME 
                 RY-FP01-05 ขอ้ตกลงในการขนถ่ายสินคา้ (SHIP/SHORE CARGO HANDLING AGREEMENT)  
  RY-FP01-06 Pre-Arrival Exchange of Information 
  RY-FP01-07 รายงานตรวจสอบความปลอดภยัระหวา่งเรือและท่าเรือ (SHIP/SHORE SAFETY CHECKLIST)  
 

5. คาํจาํกดัความ  
  5.1 Bill of Lading (B/L) หมายถึง เอกสารที<เรือบรรทุกสินคา้ออก เพื<อแสดงจาํนวนสินคา้ที<บรรทุกในเรือ 
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6. ขั1นตอนการปฏิบตังิาน 

 6.1   รายละเอยีดขั1นตอนการรับเคมภีัณฑ์ทางเรือเข้าถังเกบ็ 
1. ฝ่ายการคา้ (CM) ทาํการแจง้แผนเรือส่งเคมีภณัฑท์างเรือ พร้อมแนบเอกสารใบตราส่งสินคา้ทางทะเล (B/L) ใหก้บัหน่วยงาน

ท่าเรือ และหน่วยงานปฏิบติัการรับทราบทางอีเมล/์Line 
2. หน่วยงานท่าเรือ และหน่วยงานปฏิบติัการรับแผนเรือเขา้ส่งสินคา้ พร้อมขอ้มูลการส่งสินคา้ 
3. หน่วยงานปฏิบติัการทาํการตรวจสอบขอ้มูลการรับเคมีภณัฑท์างเรือ พร้อมประเมินความสามารถเบืQองตน้ร่วมกบัหน่วยงาน

ท่าเรือ 
4. หน่วยงานปฏิบติัการทาํการยนืยนัการรับเคมีภณัฑท์างเรือตามกาํหนดการไปที<ฝ่ายการคา้ทางอีเมล/์Line 
5. ฝ่ายการคา้ทาํการประสานงานกบั Shipping Agent, Surveyor ใหท้ราบกาํหนดการเรือเขา้ พร้อมแนบเอกสาร B/L ทางอีเมล ์
6. หน่วยงานท่าเรือ และหน่วยงานปฏิบติัการ ทาํการเตรียมความพร้อม โดย  

a. การรับแอมโมเนีย ( NH3 ) ใหป้ฏิบติัตามขัQนตอนที<ระบุไวที้< RY-W-001 
b. การรับกรดกาํมะถนั ใหป้ฏิบติัตามขัQนตอนที<ระบุไวที้< RY-W-002 

7. หน่วยงานท่าเรือ และหน่วยงานปฏิบติัการทาํการแจง้ยนืยนัความพร้อมในการรับเรือใหก้บัฝ่ายการคา้และ Surveyor  
8. ฝ่ายการคา้ และ Surveyor รับทราบการยนืยนัความพร้อมทางอีเมล ์
9. หน่วยงานท่าเรือ และหน่วยงานปฏิบติัการดาํเนินการรับเรือเขา้เทียบท่า โดยทาํการควบคุมใหเ้รือเขา้มาจอดเทียบท่าตาม

ตาํแหน่งที<กาํหนดไว ้ ตรวจเช็คขอ้มูลตามเอกสาร RY-FP01-06 Pre-Arrival Exchange of Information และ RY- FP01-07
รายงานตรวจสอบความปลอดภยัระหวา่งเรือและท่าเรือ (SHIP/SHORE SAFETY CHECKLIST) พร้อมทัQงตรวจเช็คการผกู
เชือกยดึเรือกบัท่าเรือ รวมทัQงใหผู้ป้ฏิบติัการเรือวางบนัไดเชื<อมต่อกบัท่าเรือ เพื<อให ้Surveyor, หน่วยงานปฏิบติัการขึQนไป
บนเรือแลว้ดาํเนินการตรวจสอบเอกสารการนาํเขา้เคมีภณัฑ ์คือ เอกสาร Summary of Quantity, Bill of loading, Safety 
Checklist , ลงนามในเอกสารขอ้ตกลงร่วมกนั Unloading Operation (เอกสารทางเรือ) และ RY-FP01-05 ขอ้ตกลงในการขน
ถ่ายสินคา้ (SHIP/SHORE CARGO HANDLING AGREEMENT)  

10. (เฉพาะ รับกรดกาํมะถัน) Surveyor ทาํการเก็บตวัอยา่งกรดโดยจะเก็บตวัอยา่งก่อนทาํการขนถ่าย 2 จุด คือ 
a. เก็บตวัอยา่งก่อนการต่อท่อที< Tank บรรจุของเรือ ทุก Tank ตาม Pre store wage plan  
b. เก็บตวัอยา่งที<ถงัจดัเก็บที<จะทาํการขนถ่ายเขา้เก็บ พร้อมทัQงทาํการซีล เพื<อไม่ใหมี้การจ่ายกรดกาํมะถนั และตรวจเช็ค

ระดบักรดที<อยูใ่นถงัเก็บ รวมอุณหภูมิของถงั แลว้บนัทึกขอ้มูลลงในแบบฟอร์ม Sulfuric Acid Import  
11. หน่วยงานปฏิบติัการ ทาํการต่อท่อเพื<อทาํการขนถ่าย โดยปฏิบติัตามขัQนตอน RY-W-003 
12. ทาํการขนถ่าย โดยแบ่งออกเป็น 2 กรณี คือ 

a. ขนถ่ายแอมโมเนีย ใหป้ฏิบติัตามขัQนตอนที<ระบุไวใ้น RY-W-004 
b. ขนถ่ายกรดกาํมะถัน ใหป้ฏิบติัตามขัQนตอนที<ระบุไวใ้น RY-W-005 

13. หน่วยงานปฏิบติัการ และหน่วยงานท่าเรือ ดาํเนินการแจง้ Surveyor สิQนสุดการขนถ่าย 
14. หน่วยงานปฏิบติัการ ดาํเนินการถอดท่อ ใหป้ฏิบติัตามขัQนตอนที<ระบุไวใ้น RY-W-006 
15. (เฉพาะ รับกรดกาํมะถัน) Surveyor จะทาํการเก็บตวัอยา่งกรดที<คา้งอยูใ่นท่อจ่าย (Ship’s Manifold) 
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16. หน่วยงานปฏิบติัการ ทาํการตรวจรับเอกสารจาก Surveyor และ ทางเรือ ตามรายการดงันีQ  Time sheet , Quantity summary , 
Shore tank calculation report และ Ullage report 

17. หลงัจากการขนถ่ายสิQนสุดลงแลว้ 6 ชั<วโมง Surveyor และหน่วยงานปฏิบติัการจะทาํการตรวจวดัระดบัเคมีภณัฑที์<รับเขา้มา
ในถงัเก็บ โดยแบ่งออกเป็น 2 กรณี ดงันีQ  
a. แอมโมเนีย ตรวจวดัระดบัที<ถงัเก็บ TK-3201 แลว้ทาํการบนัทึกปริมาณลงในเอกสาร SHORE TANK 

CALCULATION พร้อมลงนามร่วมกนั 
b. กรดกาํมะถนั ตรวจวดัระดบัที<ถงัเก็บ แลว้ทาํการบนัทึกปริมาณลงในยนืยนัปริมาณกรดที<รับเขา้ พร้อมลงนามร่วมกนั

ในเอกสาร และSurveyor จะทาํการเก็บตวัอยา่งอีกครัQ ง 
18. หน่วยงานปฏิบติัการ รับเอกสารยนืยนัปริมาณการรับเคมีภณัฑจ์าก Surveyor 
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6.2    Flow Chart แสดงการรับเคมภีัณฑ์จากเรือเข้าถังเกบ็ 

Loading OperationPort OperationCommercial Surveyor

3.
ตรวจสอบข้อมูลการ

รับเรือ

19.
รับเอกสารยืนยนัปริมาณ

4.
ยืนยนัก ําหนดการเร ือเข้า

6.
ประสานงานก ับ Shipping 

Agency,  Surveyor

8.
แจ้งย ืนยนัความพร้อมรับเรือเขา้

ล่วงหน ้า 1 วนั

10.
รับเรือเขา้เทียบท่า

11.
เก ็บตวัอย่างกรดมาวิเคราะห ์

12.
ทาํการต ่อท่อ

13.
ทาํการขนถ่าย

14.
แจ้งสิQนสุดการขนถา่ย

15.
ทาํการถอดท่อ

18.
วดัระด ับในถังเกบ็

17. 
ตรวจรับเอกสารการขนถ่าย

1. แจ้งแผนเรือเข้าส่ง
เคมีภ ัณฑท์าง E-mail

2.
ร ับกําหนดการเรือเข ้า 

พร้อมใบ B/L

2.
ร ับกําหนดการเร ือเข ้า 

พร้อมใบ B/L

5.
ประสานงานกับการนิคม ฯ 

หน่วยงานตรวจคนเข้าเมืองของ
ศุลกากร

7.
เตรียมความพร้อมรับเริอ

9.
ร ับยืนยนัความพร้อมรับเรือ

16.
เก ็บตวัอย่างกรดมาวิเคราะห ์
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7. การควบคุมบนัทกึ 

(ระบุเอกสารเฉพาะที4เป็นประเภทแบบฟอร์มเท่านั1น โดยนํามาจากหัวข้อของเอกสารประกอบ) 

ลาํดบั

ที4 
รหัสเอกสาร ชื4อเอกสาร 

ลกัษณะการ

จดัเกบ็ 

ระยะเวลาเกบ็  

(อย่างน้อย) 
ผู้อนุมตัทิาํลาย 

1  RY-FP01-01  POWER CONSUMTION เก็บเขา้แฟ้ม 2 ปี ผูจ้ดัการฝ่าย 

2 RY-FP01-02 
 ตาราง Monthly Cleaning ชุด Over Fill 
และท่อจ่ายกรดรถ Fixed & ISO tank เก็บเขา้แฟ้ม 2 ปี ผูจ้ดัการฝ่าย 

3  RY-FP01-03  Equipment Sulfuric Acid Loading Check Sheet เก็บเขา้แฟ้ม 2 ปี ผูจ้ดัการฝ่าย 

4  RY-FP01-04  CHEMICAL CONSUME เก็บเขา้แฟ้ม 2 ปี ผูจ้ดัการฝ่าย 

5 RY-FP01-05 
ขอ้ตกลงในการขนถ่ายสินคา้ 
(SHIP/SHORE CARGO HANDLING AGREEMENT) เก็บเขา้แฟ้ม 2 ปี ผูจ้ดัการฝ่าย 

 

8. เอกสารแนบท้าย 
ไม่มี 
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ขั นตอนการ Unloading Sulfuric Acid จากเรือ
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สัญญาให้บริการเรือ  Oil Boom Operation



Skimmer Boat (SC RECOVERY) (ตรวจเช็ควันทีÉ 30 ม.ิย. 68) 

อปุกรณ์ป้องกันและขจัดมลพษิทางนํÊาตามประกาศกรมเจ้าท่า 134/2564 

ข้อ รายการอุปกรณ์ ข้อกาํหนด (ท่าเรือทีÉมีความเสีÉยงสูง) ผลลพัธ์ รูปแนบ หมายเหตุ 

1. ทุ่นกกัคราบนํÊามนั (Boom) พร้อม

อุปกรณ์ประกอบทีÉจาํเป็นสาํหรับการ

ใชง้าน 

ตอ้งมีความยาวรวมไม่นอ้ยกว่า 3 เท่าของ

ความยาวเรือสูงสุดทีÉเขา้เทียบท่าและตอ้ง

เพียงพอต่อการป้องกนัการแพร่กระจาย

ของคราบนํÊามนัหากเกิดเหตุรัÉวไหล 

-มี Oil Containment Boom ความยาว 

850 ม. ประจาํหนา้ท่า NFC  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

2. ทุ่นกกัคราบนํÊามนัชายหาด (Beach 

Boom) พร้อมอุปกรณ์ประกอบทีÉจาํเป็น

สําหรับการใชง้าน 

 

*เฉพาะทีÉมีอาณาเขตติดต่อกบัชายหาด* 

ตอ้งมีความยาวไม่นอ้ยกวา่ 2 เท่าของ

ระยะทีÉนํÊ าขึÊนสูงสุดและนํÊาลงตํÉาสุดบน

ชายหาด 

 

ไม่เกีÉยวขอ้งเนืÉองจากไม่มีอาณาเขตติดต่อกบัชายหาด 

 

3. เครืÉองเก็บคราบนํÊามนั (Skimmer) 

พร้อมอุปกรณ์ประกอบทีÉจาํเป็นสาํหรับ

การใชง้าน 

 

ตอ้งมีอตัราการเก็บคราบนํÊามนั (ไม่นบั

รวมนํÊา) ไม่น้อยกว่า 20 ลกูบาศก์เมตรต่อ

ชัÉวโมง 

 

 

 

  

SC RECOVERY 

อตัราเก็บคราบนํÊามนัมากกว่า 20 

Cu.mtrs./hr. 

(ขอ้มูลจาก Ship Particular ของเรือ)  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



4. ภาชนะกกัเก็บคราบนํÊามนัชัÉวคราว 

(Temporary Storage) พร้อมปัËมสูบถา่ย

ทางท่อ 

ตอ้งมีความจุรวมไม่นอ้ยกว่า 40 ลูกบาศก์

เมตร พร้อมปัËมทีÉมีอตัราการสูบถ่ายไม่

นอ้ยกว่า 20 ลูกบาศก์เมตรต่อชัÉวโมง และ 

ตอ้งสามารถจดัหาเพิÉมเติมไดอ้ยา่ง

เพียงพอ 

SC RECOVERY 

- มีความจุสาํหรับกกัเก็บคราบนํÊามนั

ทัÊงหมด 65.8 Cu.mtrs  

- ปัËมมีอตัราการสูบถ่ายมากกว่า 20 

Cu.mtrs. 

(ขอ้มูลจาก Ship Particular ของเรือ) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

5. วสัดุดูดซบัคราบนํÊามนั (Absorbent 

Material) 

5.1 ชนิดทุน่ (Absorbent Boom) ความ

ยาวรวมไม่นอ้ยกว่า 100 ม. 

5.2 ชนิดแผน่ (Absorbent Pads) ขนาดไม่

นอ้ยกว่า 45x45 ซม. รวมจาํนวนไม่นอ้ย

กวา่ 200 เมตร หรือ ชนิดมว้น (Absorbent 

Role) มีพืÊนทีÉรวมไม่น้อยกว่า 40 ตรม. 

5.1 ชนิดทุน่มีความยาวมากกว่า 100 

ม. (มีทัÊงหมด 34 ท่อน ท่อนละ 3 ม.) 

5.2 ชนิดแผน่ขนาด 45x45 ซม. มี

ทัÊงหมด 202 แผน่ 

 

  

6. สารเคมีขจดัคราบนํÊามนั (Dispersant) 

ตามประกาศรายชืÉอโดยกรมควบคุม

มลพษิพร้อมเครืÉองฉีดพ่น 

ไม่นอ้ยกว่า 2,000 ลิตร พร้อมเครืÉองฉีด

พ่นแรงดนัสูงไดไ้กลไม่นอ้ยกวา่ 30 ม. 

- สารเคมีขจดัคราบนํÊามนั 

(Dispersant) มีทัÊงหมด 2,000 ลิตร 

พร้อม MSDS 

- เครืÉองฉีดพ่นแรงดนัสูง มีระยะส่ง

นํÊามากกว่า 30 ม. (ยืมลาํอืÉนมา) 

 

  

7. ชุดอุปกรณ์ป้องกนัภยัส่วนบคุคล (PPE) ไม่นอ้ยกว่า 40 ชุด ชุด PPE มีทัÊงหมด 40 ชุด 

-ชุดกนัสารเคมี 40 ชุด 

-หนา้กากกนัสารเคมี : 40 อนั 

-ตลบักรอง 3M-6006 : 40 แพค็ 

-Safety Boot  40 คู ่

-แว่นตานิรภยั : 40 ชิÊน 
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เอกสารการตรวจสอบท่อน  ามัน

ช่วงเดือนมกราคม-มิถุนายน 2568
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เอกสาร WI การส่งน  ามันและบันทึก

การอบรมให้ Operator
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แผนการบ ารุงรักษาอุปกรณ์



Duration Unit P A P A P A P A P A P A P A P A P A P A P A P A

1 TR-2801 Transformer Oil immersed 2 Year substation_A   

2 TR-2802 Transformer Oil immersed 2 Year substation_C

3 TR-2803 Transformer Oil immersed 2 Year substation_F

4 TR-2804 Transformer Oil immersed 2 Year

5 TR-3201 Transformer Oil immersed 2 Year

6 TR-3202 Transformer Oil immersed 2 Year

7 TR-3203 Transformer Oil immersed 2 Year

8 TR-2301 Transformer Oil immersed 2 Year

9 TR-2302 Transformer Oil immersed 2 Year

10 ตรวจไฟฟ้า 1 Year 29 1

1 E-3204 A 5 Year

2 E-3204 B 5 Year

3 E-3204 C 5 Year

4 E-3205 A 5 Year

5 E-3205 B 5 Year

6 E-3801 A 5 Year

7 E-3801 B 5 Year

1 TK - 3201 Refrigerated Tank ( Double  Wall ) 1 Year 17 8-10

2 TK - 3202 Ammonia Tank ( Sphare Tank ) 1 Year 17 8-10

3 TK - 3203 A 1 Year 17 8-10

4 TK - 3203 B 1 Year 17 8-10

5 TK - 3301 A 1 Year 17 8-10

6 TK - 3301 B 1 Year 17 8-10

7 TK - 3302 1 Year 17 8-10

8 TK - 3802 A 1 Year 17 8-10

9 TK - 3802 B 1 Year 17 8-10

1 TK - 3201 Refrigerated Tank ( Double  Wall ) 5 Year Ammonia Dike

2 TK - 3301 A 5 Year

3 TK - 3301 B 5 Year

4 TK - 3302 5 Year

1 TK - 3201 Refrigerated Tank ( Double  Wall ) 15 Year Ammonia Dike

2 TK - 3301 A 15 Year

3 TK - 3301 B 15 Year

4 TK - 3302 15 Year

1 CRAN 20 T รถเครน TANADO  TL 200E Crane mobile 6 Month Maintenance 2 15 15

1 MC-001 Vibartion Meter 2 Year CILT 16
2 MC-002 Multimeter 2 Year 28 17

3 MC-003 Thermometer Meter 2 Year

4 MC-004 Clamp Meter 2 Year CILT 28 1

5 MC-005 Phase meter 2 Year 28 1

6 MC-006 Chain Block 1.5 Ton 1 Year 25

7 MC-007 Lever Block 1.6 Ton 1 Year 25

8 MC-008 Lever Block 1.6 Ton 1 Year 25

9 MC-009 Trolley 2 Ton 1 Year 25

10 MC-010 Clamp Earth Ground Tester 2 Year

11 MC-011 Thermal camera Guide E2+ 2 Year new 1

1 32-PSV-001 A Pressure Safety Valve 2 Year

2 32-PSV-001 B Pressure Safety Valve 2 Year

3 32-PSV-006 A Pressure Safety Valve 2 Year

4 32-PSV-006 B Pressure Safety Valve 2 Year

5 32-PSV-100 TK-3203 A Pressure Safety Valve 2 Year

6 32-PSV-101 TK-3203 B Pressure Safety Valve 2 Year

7 38-PSV-3801 A TK-3802 A Pressure Safety Valve 2 Year

8 38-PSV-3801 B TK-3802 B Pressure Safety Valve 2 Year

9 21-PSV-3203 A A-3203 A Pressure Safety Valve 4 Year

10 21-PSV-3203 A A-3203 B Pressure Safety Valve 4 Year

11 32-PSV-002 TK-3201 Import line Pressure Safety Valve 4 Year

12 32-PSV-003 P-3203 suction line Pressure Safety Valve 4 Year

13 32-PSV-004 P-3203 A Pressure Safety Valve 4 Year

14 32-PSV-005 Cooldown line Pressure Safety Valve 4 Year

15 32-PSV-007 E-3202 Inlet Pressure Safety Valve 4 Year

16 32-PSV-008 E-3201 Outlet Pressure Safety Valve 4 Year

TK-3201

Air comp pressure

รายการสอบเทยีบ SAFETY VALVE 2,4 ปี (Subcontractor API 526/Vender)

Storage Tank 

Storage Tank 

รายการตรวจสอบขออนญุาตใิชถ้งั 15 ปี ตรวจแบบบเปิด (Subcontractor API 653/vender)

รายการตรวจสอบขออนญุาตใิชถ้งั 5 ปี ตรวจแบบบปิด (Subcontractor API 653/vender)

Maintenance

Ammonia Dike

Ammonia Dike

Ammonia Truck 

Loading

TK-3202

Lifting hoist

รายการความปลอดภยั ปจ. 2  ทกุ 6 เดอืน ( Contractor )

Standard Citical Equipment PM Requiement Area  

Sulfuric Acid Storage Tank Sulfuric Dike

Oil Cooler

Storage Tank 

Sulfuric Dike

Plate chiller

Sulfuric Acid Storage Tank

Type Equipment

               Preventive  Maintenance   Plan_Main Contractor&Vendor

Item Tag, No, Equipment PID No.

Acid Storage Tank

NH4OH Mix Tank

รายการตรวจสอบความแข็งแรง 1 ปี ALL STORAGE TANK (Subcontractor API 653/vender)

Apr-25 Jun-25 Jul-25 Aug-25Feb-25

2025

Oct-25 Nov-25

Exchanger

Exchanger

Preventive Maintenance (substation)  ทกุ 2 ปี ( Contractor )

Replace gasket plate exchanger (5 ปี) ( Contractor )

Exchanger

Condenser

Ammonia Bullet Tank

NH4OH

Period

Refrig compressor

Transformer Substation_A   

Transformer Substation_F

Transformer Substation_C  

NH4OH Unit

Ammonia Dike

Ammonia Truck 

Loading

NH4OH Unit

Sulfuric Dike

Tool Maintenance ทกุ 1,2 ปี ( Contractor )

Sep-25 Dec-25Mar-25Jan-25 May-25

Rev.01 Effective Date : 01-June-2024 MN-FP01-02

แผนงาน PM การตรวจทุกถัง Storage Tank _NFC.xlsx
แผนงาน PM การตรวจทุกถัง Storage Tank _NFC.xlsx
แผนงาน PM การตรวจทุกถัง Storage Tank _NFC.xlsx
แผนงาน PM การตรวจทุกถัง Storage Tank _NFC.xlsx
แผนงาน PM การตรวจทุกถัง Storage Tank _NFC.xlsx
แผนงาน PM การตรวจทุกถัง Storage Tank _NFC.xlsx
แผนงาน PM การตรวจทุกถัง Storage Tank _NFC.xlsx
แผนงาน PM การตรวจทุกถัง Storage Tank _NFC.xlsx
แผนงาน PM การตรวจทุกถัง Storage Tank _NFC.xlsx
แผนงาน PM การตรวจทุกถัง Storage Tank _NFC.xlsx
แผนงาน PM การตรวจทุกถัง Storage Tank _NFC.xlsx
แผนงาน PM การตรวจทุกถัง Storage Tank _NFC.xlsx
แผนงาน PM การตรวจทุกถัง Storage Tank _NFC.xlsx
แผนงาน PM การตรวจทุกถัง Storage Tank _NFC.xlsx
แผนงาน PM การตรวจทุกถัง Storage Tank _NFC.xlsx
แผนงาน PM การตรวจทุกถัง Storage Tank _NFC.xlsx
แผนงาน PM การตรวจทุกถัง Storage Tank _NFC.xlsx
../Certificate & Report (Vendor & Contractor_NFC/รถเครน TL 200 E/เครน 2025/Inspect crane TL200E-15.05.2025.pdf
../Certificate & Report (Vendor & Contractor_NFC/เครื่องมือช่าง ME/MC-001 ( Vibration meter)/Calibration Vibration Meter 2025.pdf
../Certificate & Report (Vendor & Contractor_NFC/เครื่องมือช่าง ME/MC-002 (Fluke meter789)/MC-002 FLUKE 789 ( 28-6-2025).pdf
../Certificate & Report (Vendor & Contractor_NFC/เครื่องมือช่าง ME/MC-004 ( Clamp meter)/MC-004 FLUKE 325 ( 28-6-2025).pdf
../Certificate & Report (Vendor & Contractor_NFC/เครื่องมือช่าง ME/MC-005 (Phase meter)/MC-005 FLUKE 9040 ( 28-6-2025).pdf
../Certificate & Report (Vendor & Contractor_NFC/เครื่องมือช่าง ME/MC-011 (Thermal camera Guide E2+)/Certificate MC-011 Thermometer (Guide Sensmart E2+) 1-07-2025.pdf


Duration Unit P A P A P A P A P A P A P A P A P A P A P A P A

Standard Citical Equipment PM Requiement Area  Type Equipment

               Preventive  Maintenance   Plan_Main Contractor&Vendor

Item Tag, No, Equipment PID No.
Apr-25 Jun-25 Jul-25 Aug-25Feb-25

2025

Oct-25 Nov-25Period Sep-25 Dec-25Mar-25Jan-25 May-25

17 32-PSV-009 P-3202 A Pressure Safety Valve 4 Year

18 32-PSV-010 E-3201 Inlet Pressure Safety Valve 4 Year

19 32-PSV-011 E-3201 Pressure Safety Valve 4 Year

20 32-PSV-012 E-3202 Pressure Safety Valve 4 Year

21 32-PSV-013 E-3203 Pressure Safety Valve 4 Year

22 32-PSV-014 E-3205 A.WCR Pressure Safety Valve 4 Year Refrig compressor

23 32-PSV-015 E-3205 B.WCR Pressure Safety Valve 4 Year

24 32-PSV-016 P-3203 A.disch. Pressure Safety Valve 4 Year

25 32-PSV-017 P-3203 B.disch. Pressure Safety Valve 4 Year

26 32-PSV-018 P-3203 C.disch. Pressure Safety Valve 4 Year

27 32-PSV-019 P-3202 A.disch. Pressure Safety Valve 4 Year

28 32-PSV-020 P-3202 B.disch. Pressure Safety Valve 4 Year

29 32-PSV-021 E-3204 A.WCR Pressure Safety Valve 4 Year

30 32-PSV-022 E-3204 B.WCR Pressure Safety Valve 4 Year

31 32-PSV-023 E-3204 C.WCR Pressure Safety Valve 4 Year

32 32-PSV-024 Marine import line Pressure Safety Valve 4 Year NFC Marine

33 32-PSV-031 A Pressure Safety Valve 4 Year

34 32-PSV-031 B Pressure Safety Valve 4 Year

35 32-PSV-032 A Pressure Safety Valve 4 Year

36 32-PSV-032 B Pressure Safety Valve 4 Year

37 32-PSV-033 E-3205 A.Inlet Pressure Safety Valve 4 Year

38 32-PSV-034 E-3205 B.Inlet Pressure Safety Valve 4 Year

39 32-PSV-035 A Pressure Safety Valve 4 Year

40 32-PSV-035 B Pressure Safety Valve 4 Year

41 32-PSV-036 A Pressure Safety Valve 4 Year

42 32-PSV-036 B Pressure Safety Valve 4 Year

43 32-PSV-037 A Pressure Safety Valve 4 Year

44 32-PSV-037 B Pressure Safety Valve 4 Year

45 32-PSV-038 A Pressure Safety Valve 4 Year

46 32-PSV-038 B Pressure Safety Valve 4 Year

47 32-PSV-039 Pressure Safety Valve 4 Year

48 32-PSV-040 Pressure Safety Valve 4 Year

49 32-PSV-041 A Pressure Safety Valve 4 Year

50 32-PSV-041 B Pressure Safety Valve 4 Year

51 32-PSV-042 A Pressure Safety Valve 4 Year

52 32-PSV-042 B Pressure Safety Valve 4 Year

53 32-PSV-043 A Pressure Safety Valve 4 Year

54 32-PSV-043 B Pressure Safety Valve 4 Year

55 33-PCV-001 TK-3301 A Pressure Safety Valve 4 Year

56 33-PCV-002 TK-3301 B Pressure Safety Valve 4 Year

57 33-PCV-003 TK-3302 Pressure Safety Valve 4 Year

1 U-4800 Warehouse U-4800 All Structure WH. 6 Month 1 to 30 9 9

2 U-4600 Warehouse U-4600 All Structure WH. 6 Month 1 to 30 9 9

1 AN3200-96-0001 16" Ammonia Pipe Line Piping Import line 5 Year 6

2 SA3300-96-0001 14"Sulflulic Acid Pipe Line Piping Import line 5 Year 6

1 32-LT-100 Level Tank TK-3203A 1 Year 30

2 32-LT-101 Level Tank TK-3203B 1 Year 30

3 32-PT-100 Pressure Tank TK-3203A Pressure Transmitter 1 Year 30

4 32-PT-101 Pressure Tank TK-3203B Pressure Transmitter 1 Year 30

5 32-PT-001A Pressure Transmitter 1 Year 30

6 32-PT-001B Pressure Transmitter 1 Year 30

7 32-PT-004 Pressure Transmitter 1 Year 30

8 32-PT-002A Pressure Transmitter 1 Year 30

9 32-PT-002B Pressure Transmitter 1 Year 30

10 32-PT-003 Pressure Loading import Line Pressure Transmitter 1 Year Marine import 30

11 32-PT-020 Pressure Import Line Pressure Transmitter 1 Year CILT Calibrate 7

12 32-TT-010 Temp Transmitter 1 Year 30

13 32-TE-010 Temp Element 1 Year 30

14 38-EC-01A 1 Year 24

15 38-EC-01B 1 Year 24

16 32-PT-007 Pressure pump P-3203 Pressure Transmitter 2 Year NH3 Dike

17 32-PT-008 Pressure Vessel E-3201 Pressure Transmitter 2 Year

18 32-PT-009 Pressure Vessel E-3202 Pressure Transmitter 2 Year

19 32-PT-041A Suction pressure com_A Pressure Transmitter 2 Year CILT Calibrate Compressor A/B/C

20 32-PT-042A Discharge pressure com_A Pressure Transmitter 2 Year CILT Calibrate

21 32-PT-043A Inlet oil pressure com_A Pressure Transmitter 2 Year CILT Calibrate

22 32-PT-044A Inlet oil filte pressure com_A Pressure Transmitter 2 Year CILT Calibrate

23 32-PT-045A Outlet oil filter pressure com_A Pressure Transmitter 2 Year CILT Calibrate

24 32-PT-041B Suction pressure com_B Pressure Transmitter 2 Year CILT Calibrate Compressor A/B/C

25 32-PT-042B Discharge pressure com_B Pressure Transmitter 2 Year CILT Calibrate

26 32-PT-043B Inlet oil pressure com_B Pressure Transmitter 2 Year CILT Calibrate

27 32-PT-044B Inlet oil filte pressure com_B Pressure Transmitter 2 Year CILT Calibrate

NH3 Loading Station

NH3 Dike

Marine cool down line

Ammonia Dike

Refrig compressor

D-3201 B

รายการสอบเทียบ TRANSMITTER  1 ปี,2 ปี (Contractor /Vender ISO 17025) 

Level  Transmitter

Sulfuric Dike

Conductivity Meter

รายการตรวจเช็คความหนาทอ่รบักรด/แอมโมเนยี  5 ปี (Subcontractor/Vender API570)

รายการตรวจเช็คโครงสรา้ง Warehouse  (Contractor) 

Refrig compressor

Ammonia Dike

S-3201 B

S-3201 A

E-3206 A

D-3201 A

S-3201 C

Pressure Tank TK-3201

Pressure Tank TK-3202

Temp Cool Down Line Import

E-3206 B

E-3206 A

D-3202 B

D-3202 A

Marine NFC import 

line to Tank

Analysis

Rev.01 Effective Date : 01-June-2024 MN-FP01-02



Duration Unit P A P A P A P A P A P A P A P A P A P A P A P A

Standard Citical Equipment PM Requiement Area  Type Equipment

               Preventive  Maintenance   Plan_Main Contractor&Vendor

Item Tag, No, Equipment PID No.
Apr-25 Jun-25 Jul-25 Aug-25Feb-25

2025

Oct-25 Nov-25Period Sep-25 Dec-25Mar-25Jan-25 May-25

28 32-PT-045B Outlet oil filter pressure com_B Pressure Transmitter 2 Year CILT Calibrate

29 32-PT-041C Suction pressure com_C Pressure Transmitter 2 Year CILT Calibrate Compressor A/B/C

30 32-PT-042C Discharge pressure com_C Pressure Transmitter 2 Year CILT Calibrate

31 32-PT-043C Inlet oil pressure com_C Pressure Transmitter 2 Year CILT Calibrate

32 32-PT-044C Inlet oil filte pressure com_C Pressure Transmitter 2 Year CILT Calibrate

33 32-PT-045C Outlet oil filter pressure com_C Pressure Transmitter 2 Year CILT Calibrate

34 32-TT-002A Temp Transmitter 2 Year

35 32-TE-002A Temp Element 2 Year

36 32-TT-002B Temp Transmitter 2 Year

37 32-TE-002B Temp Element 2 Year

38 32-TT-002C Temp Transmitter 2 Year

39 32-TT-003 Temp Transmitter 2 Year

40 32-TE-003 Temp Element 2 Year

41 32-TT-004 Temp Transmitter 2 Year

42 32-TE-004 Temp Element 2 Year

43 32-TT-005 Temp Transmitter 2 Year

44 32-TE-005 Temp Element 2 Year

45 32-TT-010 Temp Transmitter 2 Year

46 32-TE-010 Temp Element 2 Year

47 32-TT-013 Temp Transmitter 2 Year

48 32-TE-013 Temp Element 2 Year

49 32-TT-014 Temp Transmitter 2 Year

50 32-TE-014 Temp Element 2 Year

51 32-TT-030 Temp Transmitter 2 Year

52 32-TE-030 Temp Element 2 Year

53 32-FT-001A 2 Year

54 32-FT-001B 2 Year

55 32-FT-002A 2 Year

56 32-FT-002B 2 Year

57 32-FT-003A 2 Year

58 32-FT-003B 2 Year

59 32-FT-005A 2 Year

60 32-FT-005B 2 Year

61 32-FT-006A 2 Year

62 32-FT-006B 2 Year

63 32-FT-007A 2 Year

64 32-FT-007B 2 Year

65 32-FT-100 Ammonia loading No. 1 Flow Transmitter 2 Year 16 28
66 32-FT-101 Ammonia loading No. 2 Flow Transmitter 2 Year 16 28

67 32-FT-102 Ammonia loading No. 3 Flow Transmitter 2 Year 16 28
68 33-FT-301 Sulfuric acid loading No,1 Flow Transmitter 2 Year

69 33-FT-302 Sulfuric acid loading No,2 Flow Transmitter 2 Year

70 33-FT-303 Sulfuric acid loading No,3 Flow Transmitter 2 Year

1 32-AT-001 Compur / Statox 505 Gasdetector 1 Year Top Tank TK-3201 10

2 32-AT-002 Drager Polyron 3000 Gasdetector 1 Year Under Tank TK-3201 10

3 32-AT-003 Drager Polyron 3000 Gasdetector 1 Year Refrig Pump P-3203A 10

4 32-AT-004 Drager Polyron 3000 Gasdetector 1 Year Refrig Pump P-3203B 10

5 32-AT-005 Drager Polyron 3000 Gasdetector 1 Year Refrig Pump P-3203C 10

6 32-AT-006 Drager Polyron 3000 Gasdetector 1 Year Top Tank TK-3202 10

7 32-AT-007 Drager Polyron 3000 Gasdetector 1 Year Under Tank TK-3202 10

8 32-AT-008 Drager Polyron 3000 Gasdetector 1 Year Ammonia Pump P-3202A 10

9 32-AT-009 Drager Polyron 3000 Gasdetector 1 Year Ammonia Pump P-3202B 10

10 32-AT-010 Drager Polyron 3000 Gasdetector 1 Year Refrigeration 10

11 32-AT-011 Compur / Statox 505 Gasdetector 1 Year Reciever 10

12 32-AT-012 Compur / Statox 505 Gasdetector 1 Year NH4OH 10

13 32-AT-013 Drager Polyron 3000 Gasdetector 1 Year Port Loading 10

14 32-AT-014 Compur / Statox 505 Gasdetector 1 Year Ammonia Loading Pump 10

15 32-AT-015 Drager Polyron 3000 Gasdetector 1 Year Under Tank TK-3203A 10

16 32-AT-016 Compur / Statox 505 Gasdetector 1 Year Top Tank TK-3203A 10

17 32-AT-017 Compur / Statox 505 Gasdetector 1 Year Under Tank TK-3203B 10

18 32-AT-018 Compur / Statox 505 Gasdetector 1 Year Top Tank TK-3203B 10

19 S-AT-001 Gas detector Portable(Gas) Gasdetector 1 Year Safety 8

20 S-AT-002 Gas detector Portable(ammonia) Gasdetector 1 Year Safety 8

1 WE-01 Weight Scale #1  (ทศิตะวนัตก) 2 Year

2 WE-02 Weight Scale #2 ( ทศิตะวนัออก) 2 Year

1 38-LAB-01 Burette 50 ml 5 Year NH4OH(02/26/19 - 02/26/24) 25 21

2 38-HYD-001 Hydrometer 0.800 to 0.900 g/cm³ 5 Year

3 38-HYD-002 Hydrometer 0.800 to 1.000 g/cm³ 5 Year

1 38-PG-06A Pressure Gauge Pressure TK-3802A 1 Year CILT 21

2 38-PG-06B Pressure Gauge Pressure TK-3802B 1 Year 21

Sulfuric acid loading Station

Ammonia Refrig

NH3 Dike

Marine port

Ammonia bund wall

NH3 Dike

Flow ammonia Pump P-3202

Flow water Cooler E-3205A

Ammonia loading Station

Temp Transfer P-3203

Marine port

Temp Return Line TK-3201

Temp outlet E-3202

Flow refrig ammonia Pump P-3203A

Flow refrig ammonia Pump P-3203B

รายการสอบเทยีบ WEIGHT SCALE  2 ปี ( กองช ัง่ตวงวดั + We vender + NFC/E&I )

รายการสอบเทียบ 1 ปี,2 ปี(Contractor /Vender ISO 17025)

Flow water Cooler E-3205B

รายการสอบเทียบ Gas Detector 1 ปี (Contractor /Vender ISO 17025)

Flow refrig ammonia Pump P-3203C

Flow Transmitter

Flow Transmitter

Flow Transmitter

Flow Transmitter

Temp outlet E-3201

Flow Transmitter

รายการสอบเทยีบเครือ่งมอืวดั 5 ปี หรอื (ซือ้ใหมพ่รอ้ม Cer )(Contractor /Vender ISO/IEC 17025)

Temp Tank TK-3202

Flow Transmitter

Temp Loading  Import Line

Temp Import Line

Temp Cool Down Import Line

Rev.01 Effective Date : 01-June-2024 MN-FP01-02

../Certificate & Report (Vendor & Contractor_NFC/Flow Truck loading/Ammonia Truck loading/32-FT-100/2025/32-FT-100.pdf
../Certificate & Report (Vendor & Contractor_NFC/Flow Truck loading/Ammonia Truck loading/32-FT-101/2025/32-FT-101.pdf
../Certificate & Report (Vendor & Contractor_NFC/Flow Truck loading/Ammonia Truck loading/32-FT-102/2025/32-FT-102.pdf
ใบตรวจเช็คเครื่องจักร/Fire pump/28-08-18 Disel Fire pump.pdf
ใบตรวจเช็คเครื่องจักร/Fire pump/24-09-18 Disel Fire pump.pdf
../Certificate & Report (Vendor & Contractor_NFC/NH4OH (U-3800)/NH4OH 2025/Certificate of Calibration _ Report of calibration บิวเรตแบบตรง 50 ml.pdf


Duration Unit P A P A P A P A P A P A P A P A P A P A P A P A

Standard Citical Equipment PM Requiement Area  Type Equipment

               Preventive  Maintenance   Plan_Main Contractor&Vendor

Item Tag, No, Equipment PID No.
Apr-25 Jun-25 Jul-25 Aug-25Feb-25

2025

Oct-25 Nov-25Period Sep-25 Dec-25Mar-25Jan-25 May-25

3 38-TG-01A Temp Gauge Temp TK-3802A 1 Year 21

4 38-TG-01B Temp Gauge Temp TK-3802B 1 Year CILT 21

 5 33-TG-001A Temp Gauge Temp TK-3301A 1 Year 21

6 33-TG-001B Temp Gauge Temp TK-3301B 1 Year Year Year Year Year Year 21

7 33-TG-001C Temp Gauge Temp TK-3302 1 Year CILT 21

8 38-TG-010 Air Chiller C-3801A 2 Year CILT Calibrate

9 38-TG-011 Air Chiller C-3801B 2 Year CILT Calibrate

10 A-PG-3201 Pressure Gauge Air Comp Pressure discharge 2 Year CILT Calibrate Air Supply

11 33-PG-006 Pressure Gauge Sulfuric Acid Marin Unloading 2 Year

12 32-PG-037 Pressure Gauge Ammonia Marine Unloading 2 Year

13 38-WD-01 Digital weight scale weight scale ATY224 2 Year

1 32-LT-001 Level TK-3201 Level  Storage tank 2 Year CILT 23 6

2 32-TE-001 Temp TK-3201 Level  Storage tank 2 Year 23 6

1 32-LT-003 Level TK-3202 Level  Storage tank 2 Year CILT 23 6

1 32-LT-001 Level TK-3201 Level  Storage tank 3 เดอืน 6 6 6

2 32-TE-001 Temp TK-3201 Level  Storage tank 3 เดอืน 6 6 6

2 33-LT-001 Level TK-3301A Level  Storage tank 2 Year 14 12

3 33-LT-004 Level TK-3301B Level  Storage tank 2 Year 14 12

4 33-LT-007 Level TK-3302 Level  Storage tank 2 Year 14 12

12 12 3 3 0 1 1 0 8 3 3 6 4 3 5 0 18 0 18 0 12 0 0 0

แผนทีจ่ะเปลีย่น
แผนทีจ่ะตรวจ Inspect

วนัทีป่ฎบิตัิ

รายการสอบเทยีบ Level  2 ปี (  vender + NFC/E&I )(Contractor /Vender ISO 17025)

รายการสอบเทยีบ ATG 3 เดอืน ( ศลุกากร + ATG vender + NFC/E&I )

0 #DIV/0!100 100 #DIV/0! 0 38 200 75 0 0 0

รายการสอบเทยีบ ATG  2 ปี ( ATG vender + NFC/E&I )(Contractor /Vender ISO 17025)

Temp Outlet Air chiller

รายการสอบเทยีบ ATG  2 ปี ( ศลุกากร + ATG vender +Surveyor+ NFC/E&I )

Rev.01 Effective Date : 01-June-2024 MN-FP01-02

../Certificate & Report (Vendor & Contractor_NFC/ATG Level tank/2568/25-066 NFC_อนุญาตใช้งาานATG_ศุลากกร_TK-3201_2Y.pdf
../Certificate & Report (Vendor & Contractor_NFC/ATG Level tank/2568/25-066 NFC_อนุญาตใช้งาานATG_ศุลากกร_TK-3201_2Y.pdf
../Certificate & Report (Vendor & Contractor_NFC/ATG Level tank/2568/25-066 P.K. L0015-0016.2025 NFC-ATG, Tank No. TK3201, TK-3202, Jan.25 (2Y).pdf
../Certificate & Report (Vendor & Contractor_NFC/ATG Level tank/ATG TK-3301A/2025/ONSITE-25-1006 NFC Tank TK-3301A.pdf
../Certificate & Report (Vendor & Contractor_NFC/ATG Level tank/ATG TK-3301B/2025/ONSITE-25-1007 NFC Tank TK-3301B.pdf
../Certificate & Report (Vendor & Contractor_NFC/ATG Level tank/ATG TK-3302/2025/ONSITE-25-1008 NFC Tank TK-3302.pdf


ภาคผนวก 2-42
เอกสารรายงานผลการประเมินภายใน ปี 2567



  หัวข้อ/ขัÊนตอน/วิธีการปฏิบัติงาน   วัน/เดือน/ปี  ทีÉตรวจประเมิน 23/12/2567

  ผู้ตรวจประเมิน คุณวรัญญา รุ่งวทิยานุวฒัน์

C MNC NNC คาํแนะนาํ

P

P

P

P

P

P

P

P

P

มีเอกสาร RY-P-004 rev.00 ประกาศใชเ้มืÉอ 5/08/2564

มีเอกสาร ES-P-007 ระเบียบการปฏิบติังาน Operating Procedure - OP  

Rev.00 ขัÊนตอนการปฏิบติังาน ประกาศใชเ้มืÉอ 01-10-2024

ขอดูขัÊนตอนปฏิบติังาน Proceduer

ขอดูขัÊนตอนปฏิบติังาน Proceduer

ขอดูขัÊนตอนปฏิบติังาน Proceduer

มีเอกสาร HR-P-002 Rev.00 การพฒันาบุคลากร ประกาศใชเ้มืÉอ 01/12/2024

  หน่วยงานทีÉรับการตรวจประเมิน ES

  ชืÉอตัวแทนหน่วยงาน  คุณนคร  ศรีตะปัญญะ

มีการสุ่มตรวจเอกสารดงัต่อไปนีÊ

- ประกาศนโยบายคุณภาพ ความปลอดภยั อาชีวอนามยัและสิÉงแวดลอ้มใน

การทาํงาน ลงวนัทีÉ 1 กรกฎาคม 2561

- ประกาศนโยบายความปลอดภยักระบวนการผลิต ลงวนัทีÉ 10 มิถุนายน 

2564

P

ขอขอ้มูลการประเมินความเสีÉยงของ โรงงาน และวธีิการทาํงานใน

กระบวนการผลิตอยา่งปลอดภยั

การมีส่วนร่วมของพนกังาน (EP)

ข้อกาํหนด รายการทีÉตรวจประเมิน

ขอทราบเอกสารทัÊงหมดไดมี้การแจง้ใหพ้นกังานรับทราบหรือไม่ และ

การเขา้ถึงขอ้มูลเอกสารต่างๆ

มีเอกสาร ES-W-203 Rev.00 ขัÊนตอนควบคุมผูรั้บเหมาและผูม้าติดต่อ 

ประกาศใชเ้มืÉอ 1/06/2024

29/5 ผูป้ระกอบอตุสาหกรรมตอ้ง

­จดัใหมี้ขอ้มูลและขัÊนตอนการปฏิบติังานเป็นลายลกัษณ์อกัษร

­โดยใหพ้นกังานมีส่วนร่วมและรับทราบการเขา้ถึงขอ้มูลต่างๆหรือการ

ปฏิบติัเพืÉอความปลอดภยั การปฏิบติัแลพฒันาการวเิคราะห์อนัตราย

กระบวนการผลิต การพฒันาดา้นอืÉนๆของการจดัการความปลอดภยั

กระบวนการผลิต

­การใหรั้บทราบและสามารถสืบคน้ขอ้มูลการวิเคราะห์อนัตราย

กระบวนการผลิต รวมทัÊงขอ้มูลอืÉนเพืÉอความปลอดภยัในการทาํงานตลอดจน

ใหมี้ส่วนร่วมตามทีÉกาํหนดไวใ้นขอ้บงัคบันีÊ  ดงัต่อไปนีÊ

1.ขอ้มูลความปลอดภยักระบวนการผลิต (PSI)

2.การวเิคราะห์อนัตรายกระบวนการผลิต (PHA)

3.ขัÊนตอนการปฏิบติังาน (OP)

4.การฝึกอบรม(TR)

5.การจดัการความปลอดภยัผูรั้บเหมา(CSM)

มีเอกสาร ES-P-013 rev.00 การประเมินความเสีÉยง ประกาศใชเ้มืÉอ 

30/10/2018

6.การทบทวนความปลอดภยัก่อนการเริÉมเดินเครืÉอง(PSSR)

7.ความพร้อมใชข้องอปุกรณ์(MI)

ขอดูขัÊนตอนปฏิบติังาน Proceduer มีเอกสาร MN-P-007 Rev.00 ขัÊนตอนการทบทวนความปลอดภยัก่อนเดิน

เครืÉองจกัร ประกาศใชเ้มืÉอ 30/09/2021

มีเอกสาร MN-P-005 Rev.00 ความพร้อมใชข้องอปุกรณ์ ประกาศใชเ้มืÉอ 

30/08/2021

แบบรายการตรวจประเมิน (Check List) ของผู้ตรวจประเมินภายใน

นโยบายการจดัการกระบวนการผลิต

การแต่งตัÊงคณะทาํงาน PSM 

คู่มือการจดัการกระบวนการผลิต 

ระเบียบการมีส่วนร่วม

ขอดูขัÊนตอนปฏิบติังาน Proceduer

รายละเอยีดการตรวจประเมินทีÉพบ / หลกัฐาน OFI

บริษทัฯ มีการประกาศแต่งตัÊงคณะทาํงานฯ และกาํหนดบทบาทหนา้ทีÉ

รับผดิชอบดา้น PSM ลงวนัทีÉ 20 กนัยายน 2567

มีการประเมินความเสีÉยง Re01/2564 หนงัสือตอบกลบัทีÉ อก 0312/1582 

วนัทีÉ 9 สิงหาคม 2561 ผา่นเกณฑ์

และมีการประเมินความเสีÉยงงานผูรั้บเหมาตาม JSP/JSA

ขอดูขัÊนตอนปฏิบติังาน Proceduer

ขอดูขัÊนตอนปฏิบติังาน Proceduer



  หัวข้อ/ขัÊนตอน/วิธีการปฏิบัติงาน   วัน/เดือน/ปี  ทีÉตรวจประเมิน 23/12/2567

  ผู้ตรวจประเมิน คุณวรัญญา รุ่งวทิยานุวฒัน์

C MNC NNC คาํแนะนาํ

  หน่วยงานทีÉรับการตรวจประเมิน ES

  ชืÉอตัวแทนหน่วยงาน  คุณนคร  ศรีตะปัญญะ

มีการสุ่มตรวจเอกสารดงัต่อไปนีÊ

การมีส่วนร่วมของพนกังาน (EP)

ข้อกาํหนด รายการทีÉตรวจประเมิน

29/5 ผูป้ระกอบอตุสาหกรรมตอ้ง

แบบรายการตรวจประเมิน (Check List) ของผู้ตรวจประเมินภายใน

นโยบายการจดัการกระบวนการผลิต

รายละเอยีดการตรวจประเมินทีÉพบ / หลกัฐาน OFI

P

P

P

P

P

P

หมายเหตุ : C  = Conformity   MNC = Major Non-Conformity   NNC = Minor Non-Conformity  OFI = Opportunity for Improvements

ขอดูขัÊนตอนปฏิบติังาน Proceduer หรือ Work instraction

ขอดูขัÊนตอนปฏิบติังาน Proceduer

ขอดูขัÊนตอนปฏิบติังาน Proceduer มีเอกสาร ES-P-006 การรายงานอุบติัเหตุและการสอบสวนเหตุการณ์  

Rev.00 ประกาศใชเ้มืÉอ  01-06-2024

8.การอนุญาตทาํงานทีÉอาจทาํใหเ้กิดความร้อมและประกายไฟ(Hot Work 

permit) และการอนุญาตทาํงานทีÉไม่ใช่งานประจาํ (Non-Routine Work 

Permit)

9.การจดัการการเปลีÉยนแปลง (MOC)

12.การตรวจประเมินการปฏิบติัตามขอ้กาํหนด(Compliance Audits)

13.ความลบัทางการคา้(Trade Secrets)

ขอดูขัÊนตอนปฏิบติังาน Proceduer

ขอดูขัÊนตอนปฏิบติังาน Proceduer

มีเอกสาร MR-P-005 การตรวจระบบการจดัการภายใน Rev.03 ประกาศใช้

เมืÉอ 01-06-2024 

เอกสาร ES-P-004 การจดัการกฏหมายและการประเมินความสอดคลอ้ง 

Rev.00 ประกาศใชเ้มืÉ 01-06-2024

อยูใ่นสัญญาวา่จา้ง เช่น งานรักษาความปลอดภยั

10.การสอบสวนอบุติัการณ์ (II)

11.การเตรียมความพร้อมและการตอบโตภ้าวะฉุกเฉิน (EPR) ขอดูขัÊนตอนปฏิบติังาน Proceduer มีเอกสาร ES-P-001 Rev.02 ขัÊนตอนการตอบโตภ้าวะฉุกเฉินประกาศใชเ้มืÉอ

 01-06-2024

มีเอกสาร  ES-W-301 วธีิการปฏิบติังานการทาํงานทีÉก่อใหเ้กิดความร้อน

และประกายไฟ Rev.00 ประกาศใชเ้มืÉอ 01-06-2024

มีเอกสาร ES-W-303 วธีิปฏิบติังานการทาํงานในทีÉอบัอากาศ (Working in 

Confined Space) Rev.00 ประกาศใชเ้มืÉอ 01-06-2024

มีเอกสาร MR-P-002 การบริหารจดัการเปลีÉยนแปลง Rev.00 ประกาศใชเ้มืÉอ

 01-07-2024



  หัวข้อ/ขัÊนตอน/วิธีการปฏิบตังิาน   หน่วยงานทีÉรับการตรวจประเมิน Operation   วัน/เดือน/ปี  ทีÉตรวจประเมิน

  ชืÉอตวัแทนหน่วยงาน   ผู้ตรวจประเมิน: 

C MNC NNC OFI คาํแนะนาํ

29/6 P

P

29/7

29/8

4.ค่าจาํกดัตํÉาสุดและสูงสุดทีÉปลอดภยั (Safe upper and lower limits) สาํหรับแต่

ละอุปกรณ ์เครืÉองจกัรและกระบวนการผลิต เช่น อุณหภูมิ ความดนั อตัราการ

ไหล หรือองคป์ระกอบ เป็นตน้

 '- มีการกาํหนด ค่าการควบคุมในเอกสาร DCS Log SHEET  RY-FW01 - 02   แอมโมเนียไฮดรัส

-  มีการกาํหนด ค่าการควบคุมในเอกสาร DCS Log SHEET  RY-FW03 - 05   แอมโมเนียไฮดรอกไซด ์

1.แผนภาพการไหล(Block flow diagram)หรือแผนภาพการไหลกระบวนการ

อยา่งง่าย(simplified process flow diagram)และคาํอธิบายแสดงขัÊนตอน

กระบวนการผลิต

2. เคมีกระบวนการผลิต( process chemistry)

3.ปริมาณกกัเก็บสารเคมีอนัครายสูงสุด

4.สมบติัทางกายภาพละทางเคมี

8.อนัตรายทีÉเกิดขึÊนจากการผสมสารเคมี

ขอ้มูลเทคโนโลยกีระบวนการผลิต อยา่งนอ้ยตอ้งประกอบไปดว้ยขอ้มูลดงันีÊ

6.สมบติัในการกดักร่อน

7.ความเสถียรทางเคมีละความร้อน

1.   P&ID   และ Flow Chart    ทีÉใชส้าํหรับกระบวนกรารผลิต

2. ความรู้ถึงการจดัเก็บสารเคมีอนัตราย ตํÉาสุดและสุงสุด

แบบรายการตรวจประเมิน (Check List) ของผู้ตรวจประเมินภายใน

ขอ้มูลความปลอดภยักระบวนการ (PSI)

คุณสมเกียรติÍ   แสงดี (หวัหนา้งานปฏิบติัการอาวโุส)

1 ชืÉอและสูตรเคมีของสารเคมีอนัตรายร้ายแรง

ข้อกาํหนด รายละเอยีดการตรวจประเมินทีÉพบ / หลกัฐาน

ผูป้ระกอบการอุตสาหกรรมตอ้งรวบรวมขอ้มูลความปลอดภยักระบวนการผลิต

ใหเ้สร็จสมบูรณก่์อนทีÉจะเริÉมทาํการวิเคราะห์อนัตรายกระบวนการผลิต เพืÉอใหผู้ ้

ประกอบอุตสาหกรรมและพนกังานทีÉเกีÉยวขอ้งกบักระบวนการทาํงานและการ

ผลิตไดต้ระหนกัและทาํความเขา้ใจถึงอนัตรายทีÉอาจเกิดจากกระบวนการผลิตทีÉมี

สารเคมีอนัตรายร้ายแรง

1. มีระเบียบการจ่ายเคมีภณัฑ ์  RY-P-002   ประกาศใช ้15-3-2020  เอกสารอยูใ่นระบบ ISO ของบริษทั  

2 มี ระเบียบขอ้มูลความปลอดภยัของกระบวนการผลิต  RY-P-004  Date 5-8-2021 Re 00   (แอม นํÊา ) มีเอกสารในระบบ

 ISO 

  RY-W-007 = ขัÊนตอนการจ่าย แอมโมเนีย

2. มีเอกสาร ขอ้มมูลความปลอดภยัของสารเคมี  เก็บไวย้งัหอ้งปฏิบติัการและมีการนาํไปติไวย้งัจุดทีมองเห็นไดช้ดัเจน  

 1.ES-S-003 ขอ้มูลความปลอดภยั Safety data sheet แอมโมเนียแอนไฮดรัส (Ammonia Anhydrous)   Date16-12-2021 

 2. ES-S-005 ขอ้มูลความปลอดภยั Safety data sheet แอมโมเนียมไฮดรอกไซด์

 (Ammonia solution 27 % extra pure) 

ขอ้มูลอนัตรายจากสารเคมีอนัตรายร้ายแรงในกระบวนการผลิตอยา่งนอ้ยตอ้ง

ประกอบดว้ยขอ้มูลดงันีÊ

รายการทีÉตรวจประเมิน

1.ตรวจสอบและสอบถามขอ้มูลความปลอดภยัของสารเคมีทีÉใช้

ในกระบวนการผลิต

2. ความรู้และความเขา้ใจของพนกังานเกีÉยวกบัอนัตรายและการ

ป้องกนัอนัตรายจากสารเคมีทีÉใชใ้นกระบวนการผลิต

1. ขอ้มูลอตัรายของสารเคมีทีÉใชใ้นกระบวนการผลิต ตอ้งมีครบ

ตามขอ้กาํหนด ของนิคมอุตสาหกรรมขอ้บงัคบัทีÉ 29/7

5.ความสามารถในการทาํปฏิกริยา

2. ความเป็นพิษ

3.ค่าการสัมผสัทีÉยอมรับได้

คุณนคร ศรีตะปัญญะ

23/12/2567

- มีตารางแสดงขอ้มูลสารเคมีอนัตราย และปริมาณกกัเก็บสูงสุด

- มีการตรวจสอบ PFD พบวา่ชุดทีÉใชง้านเป็น Hard copy อยูใ่นหอ้งควบคุม มีสภาพเก่า แนะนาํใหป้รับปรุงใหเ้ป็น

ปัจจุบนัและมีรูปแบบทีÉเป็นมาตรฐานตามหลกัวิศวกรรม

P

- มีเอกสารระเบียบขัÊนตอนการปฏิบติังาน ขอ้มูลความปลอดภยั (PSI) RY-P-004 และ

ไดป้ระกาศใชใ้นการปฏิบติัการแลว้

- การรวบรวมเอกสารเป็นหมวดหมู่ กระจายเก็บในหลายทีÉ เช่นหอ้งควบคุม สาํนกังาน

ฝ่าย ซ่อมบาํรุง Soft files ในระบบคอมพิวเตอร์

- มีการเก็บ สาํเนา SDS ของสารเคมี ทีÉใชใ้นหอ้งควบคุม และบริเวณทีÉปฏิบติังานของพนกังาน

P ควรจดัขอ้มูลใหเ้ป็นระบบให้

ผูป้ฏิบติังานสามารถเขา้ถึงไดง่้ายเมืÉอ

มีความจาํเป็นตอ้งใชข้อ้มูล และ 

สามารถใชข้อ้มูลในการเรียนรู้หรือ

ฝึกอบรมไดส้ะดวก



  หัวข้อ/ขัÊนตอน/วิธีการปฏิบตังิาน   หน่วยงานทีÉรับการตรวจประเมิน Operation   วัน/เดือน/ปี  ทีÉตรวจประเมิน

  ชืÉอตวัแทนหน่วยงาน   ผู้ตรวจประเมิน: 

C MNC NNC OFI คาํแนะนาํ

แบบรายการตรวจประเมิน (Check List) ของผู้ตรวจประเมินภายใน

ขอ้มูลความปลอดภยักระบวนการ (PSI)

คุณสมเกียรติÍ   แสงดี (หวัหนา้งานปฏิบติัการอาวโุส)

ข้อกาํหนด รายละเอยีดการตรวจประเมินทีÉพบ / หลกัฐาน

ผูป้ระกอบการอุตสาหกรรมตอ้งรวบรวมขอ้มูลความปลอดภยักระบวนการผลิต 1. มีระเบียบการจ่ายเคมีภณัฑ ์  RY-P-002   ประกาศใช ้15-3-2020  เอกสารอยูใ่นระบบ ISO ของบริษทั  

รายการทีÉตรวจประเมิน

1.ตรวจสอบและสอบถามขอ้มูลความปลอดภยัของสารเคมีทีÉใช้

คุณนคร ศรีตะปัญญะ

23/12/2567

P จดัทาํเอกสาร เกีÉยวกบั ค่าจาํกดั ตํÉาสุด

 และสูงสุด ทีÉปลอดภยั ของตวัแปรใน

กระบวนการผลิต เครืÉองจกัรและ

อุปกรณ ์

- จดัทาํเอกสารเกีÉยวกบัอนัตรายทีÉอาจ

เกิดขึÊนจากการเบีÉยงเบนของค่าของตวั

แปรในกระบวนการผลิต รวมถึง

แนวทางปฏิบติั ในการแกไ้ขเพืÉอให้

กลบัสู่ สภาวะปกติ

P

P ปรับปรุง แผนภาพ ของกระบวนการ

ผลิตอยา่งงา่ย(BFD, PFD, P&ID) ให้

เป็นปัจจุบนัและสอดคลอ้งตาม

มาตรฐาน

P

P

P

มีการแสดงเอกสารรวมรวมขอ้มูลเกีÉยวกบั Equipment, Code/Standard เก็บในส่วนซ่อมบาํรุง

มีสาํเนาของ P&ID ในหอ้งควบคุม แต่พบวา่ขอ้มูลบางส่วนไม่เป็นปัจจุบนั แนะนาํใหป้รับปรุง ใหเ้ป็นปัจจุบนั

ไม่สามารถจาํแนกพืÊนทีÉอนัตรายทางไฟฟ้าได้

N/A

1. ระบบ DCS ทีÉหอ้งควบคุม

2. PI&D (AD-001/002) 

ตรวจสอบระบบเตือนภยัเกีÉยวกบัก๊าซแอมโมเนียรัÉวไหล พบวา่ไม่มีกลิÉนหรือการรัÉวของก๊าซแอมโมเนีย

มีการจดัเก็บ รายงานการตรวจสอบ Tank ฉบบัล่าสุดเดือนมกราคม 2024

N/A

พืÊนทีÉการทาํงานเป็นระบบเปิด ไม่มีระบบระบายอากาศ

Code  Standrad ทีÉใชง้านมีระบุไวที้É ความปลอดภยัของกระบวนการผลิต  RY-P-004

N/A

พบเอกสารระบุมาตรฐานการออกแบบอุปกรณต์่างๆ แต่ไม่

สามารถสามารถยนืยนัอุปกรณน์อกเหนือจากรายการวา่เป็นไปตาม

RAGAGEP เนืÉองจากไม่พบขอ้มูลเกีÉยวกบัการออกแบบ

มีรายงานการตรวจสอบ Tank, Certificate, Manual

High Level/ Low Level

29/10

1.วสัดุทีÉใชใ้นการสร้างอปุกรณแ์ละภาชนะทีÉใชใ้นกระบวนการผลิต รวมทัÊงท่อ

และอุปกรณที์ÉเกีÉยวขอ้ง

2.แผนภาพระบบท่อและเครืÉองมือวดั(Piping & Instrument diagram: P&ID)

3.การจาํแนกบริเวณอนัตรายทางไฟฟ้า(Electrical area Classification)

4.การออกแบบทีÉใชใ้นการลดความดนัและพืÊนฐานการออกแบบ

5.การออกแบบระบบระบายอากาศ

6.ขอ้กาํหนด (code) และ (standards) ทีÉนาํมาใชใ้นการออกแบบ

7.ดุลมวลสารและดุลพลงังาน(material and Enegy balance) สาํหรับกระบวนการ

ผลิต

8.การออกแบบระบบความปลอดภยัต่างๆ เช่น อุปกรณ์การเชืÉอมโยง กลไกการ

ควบคุมจากภายใน อุปกรณ์การเชืÉอมโยงเพืÉอหา้มทาํงาน (Interlock) ระบบ

ตรวจจบั ระบบแจง้เหตุเพลิงไหมแ้ละระบบป้องกนัและระงบัอคัคีภยั

ผูป้ระกอบอุตสาหกรรมตอ้ง จดัทาํเอกสารเพืÉอแสดงวา่อุปกรณเ์ป็นไปตาม

มาตราฐานและวิธีปฏิบติัทางวศิวกรรมทีÉดี (Recognized and Generally Accepted

 Good Engineering Practices: RAGAGEP) ทีÉไดรั้บการรับรองและเป็นทีÉยอมรับ

โดยทัÉวไป

สาํหรับอุปกรณที์Éออกแบบและก่อสร้างตามขอ้กาํหนดมาตราฐานเดิมทีÉไม่ไดใ้ช้

งานแลว้ จะตอ้งจดัทาํเอกสารเพืÉอแสดงวา่อุปกรณน์ัÊนไดถู้กออกแบบ บาํรุงรักษา 

ตรวจสอบ ทดสอบและสามารถใชง้านไดอ้ยา่งปลอดภยั
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5.การประเมินผลทีÉตามมาจากการเบีÉยงเบนไปจากค่ากาํหนดเดิม

ในกรณีทีÉผูป้ระกอบอุตสาหกรรมไม่สามารถแสดง ขอ้มูลเทคโนโลยี

กระบวนการผลิตได ้ใหผู้ป้ระกอบอุตสาหกรรมเสาะหาขอ้มูลทีÉเกีÉยวขอ้งทีÉ

สามารถนาํมาประยกุตเ์พืÉอใชใ้นการวิเคราะห์อนัตรายกระบวนการผลิตแทนก็ได้

 มีการจดัทาํขอ้มูลขีดจาํกดัตํÉาสุดและสูงสุดทีÉ ปลอดภยั (Safe Upper and Lower Limits) ของแต่ละ อุปกรณ์ ใน

กระบวนการบน Check sheet หอ้งควบคุม แต่ไม่พบคาํบรรยายกรณีทีÉค่าควบคุมเบีÉยงเบนออกจากขีดจาํกดั ตํÉาสุดและ

สูงสุดทีÉปลอดภยั (Safe Upper and Lower Limits) ผูใ้หข้อ้มูลระบุวา่มีการกล่าวถึงใน ขัÊนตอนการปฏิบติังาน

ขอ้มูลอุปกรณ์ในกระบวนการผลิต อยา่งนอ้ยตอ้งประกอบดว้ยขอ้มูล ดงันีÊ



  หัวข้อ/ขัÊนตอน/วิธีการปฏิบตังิาน   หน่วยงานทีÉรับการตรวจประเมิน Operation   วัน/เดือน/ปี  ทีÉตรวจประเมิน

  ชืÉอตวัแทนหน่วยงาน   ผู้ตรวจประเมิน: 

C MNC NNC OFI คาํแนะนาํ

แบบรายการตรวจประเมิน (Check List) ของผู้ตรวจประเมินภายใน

ขอ้มูลความปลอดภยักระบวนการ (PSI)

คุณสมเกียรติÍ   แสงดี (หวัหนา้งานปฏิบติัการอาวโุส)

ข้อกาํหนด รายละเอยีดการตรวจประเมินทีÉพบ / หลกัฐาน

ผูป้ระกอบการอุตสาหกรรมตอ้งรวบรวมขอ้มูลความปลอดภยักระบวนการผลิต 1. มีระเบียบการจ่ายเคมีภณัฑ ์  RY-P-002   ประกาศใช ้15-3-2020  เอกสารอยูใ่นระบบ ISO ของบริษทั  

รายการทีÉตรวจประเมิน

1.ตรวจสอบและสอบถามขอ้มูลความปลอดภยัของสารเคมีทีÉใช้

คุณนคร ศรีตะปัญญะ

23/12/2567
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หมายเหต ุ: C  = Conformity   MNC = Major Non-Conformity   NNC = Minor Non-Conformity  OFI = Opportunity for Improvements

ผูป้ระกอบอุตสาหกรรม ตอ้งทบทวนและปรับปรุงเอกสารขอ้มูลความปลอดภยั

กระบวนการผลิตใหเ้ป็นปัจจุบนัเสมอ

รายการงาน New, Modify ปัจจุบนั มีการทบทวนเอกสารใหท้นัสมยัและปัจุบนั โดยกาํหนดใหมี้การทบทวน ปีละ 1 ครัÊ ง 

ตามระบบการจดัการคุณภาพ ISO 9001



  หัวข้อ/ขัÊนตอน/วิธีการปฏิบัติงาน   หน่วยงานทีÉรับการตรวจประเมิน Operation   วัน/เดือน/ปี  ทีÉตรวจประเมิน

  ชืÉอตัวแทนหน่วยงาน   ผู้ตรวจประเมิน

C MNC NNC คาํแนะนํา

29/12 P

P

ข้อกาํหนด รายการทีÉตรวจประเมิน รายละเอยีดการตรวจประเมินทีÉพบ / หลกัฐาน OFI

ผูป้ระกอบอตุสาหกรรมตอ้งจดัทาํการวเิคราะห์อนัตรายกระบวนการผลิต

ทัÊงหมด วธีิการวเิคราะห์อนัตรายกระบวนการผลิตใหเ้ป็นระบบและเหมาะสม

ต่อความซบัซอ้นของกระบวนการผลิต

ตรวจการจดัทาํการวเิคราะห์อนัตรายกระบวนการผลิตทัÊงหมด วธีิการ

วเิคราะห์อนัตรายกระบวนการผลิตใหเ้ป็นระบบและเหมาะสมต่อความ

ซบัซอ้นของกระบวนการผลิต

พบเอกสารขัÊนตอนการปฏิบติังานการชีÊบ่งอนัตรายและการประเมินความ

เสีÉยง (PHA) ES-P-005 และการจดัทาํรายงานการวเิคราะห์ความเสีÉยงจาก

อนัตรายทีÉเกิดจากการประกอบกิจการโรงงาน ของบริษทั เอน็เอฟซี จาํกดั

(มหาชน) มีการประเมินความเสีÉยง Re01/2564

2.2 Checklist

2.3 What if/checklist

2. ผูป้ระกอบอตุสาหกรรมตอ้งใชอ้ยา่งนอ้ยหนึÉงวธีิตามหวามเหมาะสม เพืÉอชีÊ

บ่งอนัตราย วเิคราะห์และประเมินอนัตรายกระบวนการผลิต ดงันีÊ

ตรวจหาวธีิตามหวามเหมาะสม เพืÉอชีÊบ่งอนัตราย วเิคราะห์และประเมิน

อนัตรายกระบวนการผลิต

พบการรายงานการวเิคราะห์ความสีÉยงจากอนัตรายทีÉเกิดจากการประกอบ

กิจการโรงงาน ของบริษทั เอน็เอฟซี จาํกดั (มหาชน) มีการประเมินความ

เสีÉยง Re01/2564 โดยวธีิ  What if

P

2.1 what if

2.6 Fault Tree Analysis (FTA)

แบบรายการตรวจประเมิน (Check List) ของผู้ตรวจประเมินภายใน

การวเิคราะห์อนัตรายกระบวนการผลิต (PHA) 23/12/2567

คุณสมเกียรติÍ   แสงดี (หัวหนา้งานปฏิบติัการอาวโุส) คุณวรัญญา รุ่งวทิยานุวฒัน์

สามารถชีÊบ่ง ประเมินและควบคุมอนัตรายทีÉเกีÉยวขอ้งกบักระบวนการผลิต 

ครอบคลุมถึงการจดัเก็บ การใช ้การผลิต และการขนส่ง หรือเคลืÉอนยา้ยสารเคมี

อนัตรายร้ายแรงไดด้งัต่อไปนีÊ

1. ผูป้ระกอบอตุสาหกรรมตอ้งลาํดบัความสําคญัของอนัตรายจดัทาํเอกสาร

สาํหรับการวเิคราะห์อนัตราย กระบวนการผลิต โดยพิจารณาจากขอบเขตของ

อนัตรายในกระบวนการผลิตจาํนวนพนกังานทีÉอาจไดรั้บผลกระทบอายกุารใช้

งานของอปุกรณ์ เครืÉองจกัร และกระบวนการผลิตประวติัการเดินเครืÉองจกัรใน

กระบวนการผลิต

ตรวจการชีÊบ่ง ประเมินและควบคุมอนัตรายทีÉเกีÉยวขอ้งกบักระบวนการผลิต

 ครอบคลุมถึงการจดัเก็บ การใช ้การผลิต และการขนส่ง หรือเคลืÉอนยา้ย

สารเคมีอนัตรายร้ายแรง

พบเอกสาร 

- SDS  

- เอกสารการวเิคราะห์อนัตราย กระบวนการผลิต โดยพิจารณาจากขอบเขต

ของอนัตรายในกระบวนการผลิต  รายงานการวเิคราะห์ความสเยงจาก

อนัตรายทีÉเกิดจากการประกอบกิจการโรงงาน ของบริษทั เอน็เอฟซี จาํกดั

(มหาชน) มีการประเมินความเสีÉยง Re01/2564 

2.7 วธีิอืÉนทีÉเทียบเท่าหรือดีกวา่ตามความเหมาะสม

2.4 Hazard and Operability Study (HAZOP)

2.5 Failure Mode and Effectes Analysis (FMEA)



  หัวข้อ/ขัÊนตอน/วิธีการปฏิบัติงาน   หน่วยงานทีÉรับการตรวจประเมิน Operation   วัน/เดือน/ปี  ทีÉตรวจประเมิน

  ชืÉอตัวแทนหน่วยงาน   ผู้ตรวจประเมิน

C MNC NNC คาํแนะนําข้อกาํหนด รายการทีÉตรวจประเมิน รายละเอยีดการตรวจประเมินทีÉพบ / หลกัฐาน OFI

แบบรายการตรวจประเมิน (Check List) ของผู้ตรวจประเมินภายใน

การวเิคราะห์อนัตรายกระบวนการผลิต (PHA) 23/12/2567

คุณสมเกียรติÍ   แสงดี (หัวหนา้งานปฏิบติัการอาวโุส) คุณวรัญญา รุ่งวทิยานุวฒัน์

3.การวเิคราะห์อนัตรายกระบวนการผลิตไม่วา่จะใชว้ธีิใดก็ตามอยา่งนอ้ย

จะตอ้งมีรายละเอียด ดงันีÊ

ตรวจลายละเอียดการวเิคราะห์อนัตรายกระบวนการผลิต พบรายละเอียดการวเิคราะห์อนัตรายกระบวนการผลิต ครบถว้นตาม

ขอ้กาํหนด จากเอกสาร  รายงานการวเิคราะห์ความสีÉยงจากอนัตรายทีÉเกิด

จากการประกอบกิจการโรงงาน ของบริษทั เอน็เอฟซี จาํกดั(มหาชน) มีการ

ประเมินความเสีÉยง Re01/2564

P

3.1 อนัตรายจากกระบวนการผลิตและการทาํงานทีÉเกีÉยวขอ้ง

3.2 การชีÊบ่งอบุติัการณ์ทีÉเคยเกิดขึÊนซึÉ งอาจจะทาํใหเ้กิดความเสียหายร้ายแรง

หรือผลกระทบทีÉสาํคญัต่อพนกังานและสถานประกอบการ

3.3 การควบคุมทางดา้นวศิวกรรมและการบริหารการจดัการทีÉใชค้วบคุมการ

เกิดอนัตรายและสิÉงทีÉเกีÉยวกบัอนัตรายเช่น

3.5 การวางตาํแหน่งทีÉตัÊงอุปกรณ์ เครืÉองจกัรและอาคารทัÊงหมดของผงัโรงงาน

(Facility siting)

3.6 ปัจจยัดา้นบุคคล เช่นขอ้ผดิพลาดจากการปฏิบติังาน ความไม่สมบูรณ์ดา้น

สุขภาพของพนกังาน

3.7 การประเมินผลกระทบเชิงคุณภาพดา้นความปลอดภยัและดา้นสุขภาพทีÉ

อาจจะเกิดขึÊนกบัพนกังานในสถานประกอบการในกรณีทีÉการควบคุมลม้เหลว

วธีิการทีÉเหมาะสมทีÉจะนาํมาใชใ้นการตรวจจบัเพืÉอเตือนล่วงหนา้

วธีิการในการตรวจจบัทีÉไดรั้บการยอมรับซึÉงอาจรวมถึงการเฝ้าระวงั

กระบวนการผลิตและการควบคุมอปุกรณ์ ต่างๆดว้ยสัญญาณเตือนและอุปกรณ์

ในการตรวจจบั เช่น เครืÉองตรวจจบัไฮโดรคาร์บอน เป็นตน้

3.4 ผลจากความลม้เหลวของการควบคุมทางดา้นวศิวกรรม และการบริหารการ

จดัการ

4. ผูป้ระกอบอตุสาหกรรมตอ้งจดัใหมี้ คณะทาํงานวเิคราะห์อนัตรายอยา่งนอ้ย 3

 คน ซึÉ งประกอบดว้ย

ตรวจหาคณะทาํงานวเิคราะห์อนัตราย พบคณะทาํงานวเิคราะห์อนัตรายอยา่งครบถว้นทัÊง 3 ดา้น ดงัเอกสาร  

รายงานการวเิคราะห์ความสีÉยงจากอนัตรายทีÉเกิดจากการประกอบกิจการ

โรงงาน ของบริษทั เอน็เอฟซี จาํกดั(มหาชน) มีการประเมินความเสีÉยง 

Re01/2564

P

­พนกังานทีÉมีความรู้และประสบการณ์ดา้น วศิวกรรมและกระบวนการผลิต

­พนกังานทีÉมีความรู้และประสบการณ์ดา้นกระบวนการวเิคราะห์และประเมิน

อนัตราย

­พนกังานทีÉมีความรู้และประสบการณ์ดา้นความปลอดภยั อาชีวอนามยั และ

สภาพแวดลอ้มในการทาํงาน



  หัวข้อ/ขัÊนตอน/วิธีการปฏิบัติงาน   หน่วยงานทีÉรับการตรวจประเมิน Operation   วัน/เดือน/ปี  ทีÉตรวจประเมิน

  ชืÉอตัวแทนหน่วยงาน   ผู้ตรวจประเมิน

C MNC NNC คาํแนะนําข้อกาํหนด รายการทีÉตรวจประเมิน รายละเอยีดการตรวจประเมินทีÉพบ / หลกัฐาน OFI

แบบรายการตรวจประเมิน (Check List) ของผู้ตรวจประเมินภายใน

การวเิคราะห์อนัตรายกระบวนการผลิต (PHA) 23/12/2567

คุณสมเกียรติÍ   แสงดี (หัวหนา้งานปฏิบติัการอาวโุส) คุณวรัญญา รุ่งวทิยานุวฒัน์

P

P

หมายเหตุ : C  = Conformity   MNC = Major Non-Conformity   NNC = Minor Non-Conformity  OFI = Opportunity for Improvements

จดัทาํระบบการจดัการ

ขอ้เสนอแนะทีÉไดจ้ากรายงาน

การวเิคราะห์และประเมิน

อตัรายโดยระบุถึงแผนการ

ดาํเนินงานผูรั้บผดิชอบ กาํหนด

วนัแลว้เสร็จ รวมถึงการสืÉอสาร

ใหผู้ท้ีÉเกีÉยวขอ้งรับทราบการ

ดาํเนินงานดว้ย

5. ผูป้ระกอบอตุสาหกรรมตอ้ง รายงานการวเิคราะห์ความสีÉยงจากอนัตรายทีÉเกิดจากการประกอบกิจการ

โรงงาน ของบริษทั เอน็เอฟซี จาํกดั(มหาชน) มีการประเมินความเสีÉยง 

Re01/2564 

แต่ไม่สามารถยนืยนัจุดทีÉแกไ้ขในสถานทีÉปฏิบติังานจริง

P

­จดัใหมี้ระบบในการจดัการกบัสิÉงทีÉพบจากการตรวจประเมิน

­ขอ้เสนอแนะจากคณะทาํงานวเิคราะห์อนัตราย เพืÉอใหข้อ้เสนอแนะนัÊนไดรั้บ

การแกไ้ขทนัเวลา

7.ผูป้ระกอบอตุสาหกรรมตอ้งจดัเก็บเอกสารการวเิคราะห์อนัตรายกระบวนการ

ผลิตไวต้ลอดระยะเวลาทีÉกระบวนการผลิตนัÊนยงัใชง้านอยู่

ตรวจหาจดัเก็บเอกสารการวเิคราะห์อนัตรายกระบวนการผลิตไวต้ลอด

ระยะเวลาทีÉกระบวนการผลิตนัÊนยงัใชง้านอยู่

พบการจดัเก็บเอกสารอยู่

ตรวจหาการจดัใหมี้ระบบการจดัการกบัสิÉงทีÉพบจากการตรวจประเมิน

­มีการบนัทึกไวเ้ป็นหลกัฐานโดยระบุถึงแผนการดาํเนินงานผูรั้บผดิชอบและ

กาํหนดวนัแลว้เสร็จ

­ตอ้งแจง้ใหฝ่้ายปฏิบติัการบาํรุงรักษาและบุคคลากรอืÉนทีÉเกีÉยวขอ้งรวมทัÊงผูท้ีÉ

อาจไดรั้บผลกระทบจากคาํแนะนาํและการดาํเนินงานนัÊนดว้ย

6. ผูป้ระกอบอตุสาหกรรมตอ้งปรับปรุงขอ้มูลการวเิคราะห์อนัตราย

กระบวนการผลิตใหเ้ป็นปัจจุบนัโดยใหด้าํเนินการอยา่งนอ้ยทุก 5 ปี หรือเมืÉอมี

การขยายหรือเปลีÉยนแปลงกระบวนการผลิตจากเดิมทีÉมีอยูท่ ัÊงนีÊการปรับปรุง

ขอ้มูลการวเิคราะห์อนัตรายใหจ้ดัทาํโดยคณะทาํงานวเิคราะห์อนัตรายตาม(4)

ตรวจหาขอ้มูลการวเิคราะห์อนัตรายกระบวนการผลิตใหเ้ป็นปัจจุบนัโดย

ใหด้าํเนินการอยา่งนอ้ยทุก 5 ปี หรือเมืÉอมีการขยายหรือเปลีÉยนแปลง

กระบวนการผลิตจากเดิมทีÉมีอยู่

พบการจดัเก็บเอกสาร ไม่นอ้ยกวา่ 5 ปี ประเมินล่าสุดปี 2464



  หัวข้อ/ขัÊนตอน/วิธีการปฏิบัติงาน   หน่วยงานทีÉรับการตรวจประเมิน Operation   วัน/เดือน/ปี  ทีÉตรวจประเมิน

  ชืÉอตัวแทนหน่วยงาน   ผู้ตรวจประเมิน

C MNC NNC OFI คาํแนะนาํ

P

P

P ควรมีการระบุใน OPs & Wis 

ขีดจาํกดัในการปฏิบติังานผลกระทบ

 ทีÉเกิดขึÊนจากการเบีÉยงเบน ค่าออก

จากขีดจาํกดัขัÊนตอนการแกไ้ข หรือ

หลีกเลีÉยง การเบีÉยงเบนออกจาก

ขีดจาํกดั

P

P

P

P

P

3.1 สมบติัและอนัตรายของสารเคมีทีÉใชใ้นกระบวนการผลิต มี SDS ของสินคา้ทีÉดูแล  อยู ่ณ สถานทีÉปฏิบติังาน

3.2 ขอ้ควรปฏิบติัทีÉจาํเป็นเพืÉอป้องกนัการแพร่กระจาย ของสารเคมีและการ

สัมผสัสารเคมี รวมทัÊงการควบคุมทางวิศวกรรม การควบคุมการจดัการและ

อุปกรณ์คุม้ครองความปลอดภยัส่วนบุคคล

อา้งอิงเอกสาร RY-W-020 ขัÊนตอนการปฏิบติัในกรณี Safety Valve pop up   

วนัทีÉ 15 April 2021

3.3 มาตรการควบคุมหากเกิดการสัมผสัสารเคมีโดยตรง หรือทีÉแพร่กระจาย

ในอากาศ

มีเอกสารปฏิบติังาน ES-W-103 วิธีปฏิบติังานกรณีแอมโมเนียรัÉวไหล Rev.00

 ประกาศใชเ้มืÉอ 01-06-2024

3.4 การควบคุมคุณภาพของวตัถุดิบและปริมาณของสารเคมีอนัตรายร้ายแรง  มีการการตรวจสอบคุณภาพผลิตภณัฑแ์อมโมเนียมไฮดรอกไซด ์ ตามเอกสาร

 RY-FW15-01

นคร ศรีตะปัญญะ, อคัรชยัช ์ตางาม

แบบรายการตรวจประเมิน (Check List) ของผู้ตรวจประเมนิภายใน

Operating Procedures (OP)

คุณสมเกียรติÍ   แสงดี (หวัหนา้งานปฏิบติัการอาวโุส)

23/12/2567

2.ขีดจาํกดัในการปฏิบติังาน( operating limits) 2.1 ผลกระทบหรือผลทีÉ

เกิดขึÊนจากการเบีÉยงเบนออกจากขีดจาํกดั 2.2 ขัÊนตอนในการแกไ้ขหรือการ

หลีกเลีÉยงการเบียง่เบนออกจากขีดจาํกดั

RY-P-003 การผลิตแอมโมเนียมไฮดรอกไซด ์ 1 oct 2019

- มีการดูหนา้งานพืÊนทีÉผลิตแอมโมเนียนํÊา  มีการติดลูกศรทิศทางการไหลของ

ท่อชดัเจน และมีติดแสดงสถานะของวาลว์ทุกจุด มีการชีÊบ่งระยะของการเปิด

วาลว์ ไวช้ดัเจน และตรวจสอบง่าย

ข้อกาํหนด รายละเอยีดการตรวจประเมินทีÉพบ / หลกัฐาน

ผูป้ระกอบอุตสาหกรรมตอ้ง จดัทาํขัÊนตอนการปฏิบติังานเป็นลายลกัษณ์

อกัษร   นาํไปใชใ้หส้อดคลอ้งกบัขอ้มูลความปลอดภยักระบวนการผลิตและ

ผลการวิเคราะห์อนัตราบกระบวนการผลิต เพืÉอเตรียมขอ้มูลทีÉมีความชดัเจน

สาํหรับการดาํเนินกิจกรรมต่างๆอยา่งปลอดภยั

- มีเอกสารระเบียบขัÊนตอนการปฏิบติังานการ(OP) ES-P-007 ประกาศใช้

วนัทีÉ 1/10/2024 เป็นลายลกัษณ์อกัษร

- พบวา่มีการจดัทาํ Master list ขัÊนตอนการปฏิบติัการ OP &WI ทัÊงในส่วนของ

ความปลอดภยั สิÉงแวดลอ้ม ปฏิบติัการในการขนถ่าย กกัเก็บสารเคมี และ

กระบวนการผลิต

ทัÊงนีÊขัÊนตอนการปฏิบติังาน อยา่งนอ้ยตอ้งประกอบดว้ย เรืÉองดงัต่อไปนีÊ  1.

ขัÊนตอนสาํหรับแต่ละระยะปฏิบติัการ 1.1 การเริÉมเดินเครืÉองครัÊ งแรก 1.2 

การปฏิบติัการผลิตปกติ  1.3 การปฏิบติัการผลิตชัÉวคราว 1.4 การหยดุระบบ

ผลิตฉุกเฉิน  1.5 การปฏิบติัการผลิตในภาวะฉุกเฉิน 1.6 การหยดุระบบการ

ผลิตตามปกติ (normal shut down) 1.7 การเริÉมเดินเครืÉองหลงัจากการซ่อม

บาํรุงใหญ่ หรือหลงัจากการหยดุระบบการผลิตฉุกเฉิน

รายการทีÉตรวจประเมิน

Procedure การปฏิบติังาน

Procedure การปฏิบติังาน

29/13

3.ขอ้ควรระวงัเกีÉยวกบัสุขภาพและความปลอดภยั  มีขอ้ควรระวงัเกีÉยวกบัสุขภาพและความปลอดภยัระบุในเอกสารขัÊนตอนการ

ทาํงานทีÉสุ่มตรวจสอบ บางส่วน

มีเอกสารแสดงเรืÉอง ขีดจาํกดัในการปฏิบติังาน (Operating Limits) อยูใ่น 

Checksheet  RY-FW-001-01   FLELD LOG SHEET1,2,3 สาํหรับ

ผูป้ฏิบติังานในหอ้งควบคุม

- ผลกระทบหรือผลทีÉเกิดขึÊนจากการเบีÉยงเบนออกจากขีดจาํกดัในการ

ปฏิบติังานการแกไ้ข หรือการหลีกเลีÉยงการเบีÉยงเบนออกจากขีดจาํกดัในการ

ปฏิบติังาน มีการระบุในเอกสารทีÉสุ่มตวัอยา่งตรวจสอบบางส่วน

การควบคุมคุณภาพสินคา้

 PPE/Master point/ Safety Stop safety Valve

Procedure การปฏิบติังาน

Procedure การปฏิบติังาน

SDS 

SDS / PPE/Master point/ Safety Stop safety Valve



  หัวข้อ/ขัÊนตอน/วิธีการปฏิบัติงาน   หน่วยงานทีÉรับการตรวจประเมิน Operation   วัน/เดือน/ปี  ทีÉตรวจประเมิน

  ชืÉอตัวแทนหน่วยงาน   ผู้ตรวจประเมิน

C MNC NNC OFI คาํแนะนาํ

นคร ศรีตะปัญญะ, อคัรชยัช ์ตางาม

แบบรายการตรวจประเมิน (Check List) ของผู้ตรวจประเมนิภายใน

Operating Procedures (OP)

คุณสมเกียรติÍ   แสงดี (หวัหนา้งานปฏิบติัการอาวโุส)

23/12/2567

ข้อกาํหนด รายละเอยีดการตรวจประเมินทีÉพบ / หลกัฐาน

ผูป้ระกอบอุตสาหกรรมตอ้ง จดัทาํขัÊนตอนการปฏิบติังานเป็นลายลกัษณ์ - มีเอกสารระเบียบขัÊนตอนการปฏิบติังานการ(OP) ES-P-007 ประกาศใช้

รายการทีÉตรวจประเมิน

Procedure การปฏิบติังาน29/13 P

P ควรมีการระบุ ระบบความปลอดภยั 

ทีÉใชใ้นการควบคุม เช่น Interlock,

Detectors,Alarms ใน OPs &WIs

P

P

P

29/15 Pไดต้รวจสอบเอกสารเกีÉยวกบั Safe work practices พบวา่มีการจดัทาํวิธีการ

ปฏิบติังานและการนาํมาใช ้เพืÉอควบคุมอนัตรายจากการปฏิบติังานของ

พนกังานและผูรั้บเหมา เช่น การควบคุมการเขา้ปฏิบติังานของพนกังานใน

พืÊนทีÉเสีÉยงอนัตราย การปฏิบติังานในลกัษณะทีÉอาจทาํใหเ้กิดความร้อนและ

ประกายไฟ การปฏิบติังานทีÉไม่ใช่งานประจาํ การตดัแยกระบบเพืÉอความ

ปลอดภยั (Lock out/Tag out) การทาํงานในทีÉอบัอากาศ การเปิดอุปกรณ์และ

ท่อในกระบวนการผลิตรวมทัÊงการขออนุญาตเขา้ทาํงาน

3. ผูป้ระกอบอุตสาหกรรม ตอ้ง รับรองความเป็นปัจจุบนัและความถูกตอ้ง

ของขัÊนตอนการปฏิบติังานเป็นประจาํทุกปีกรณีเมืÉอมีการเปลีÉยนแปลง 

สารเคมีทีÉใชใ้นกระบวนการผลิต เทคโนโลยกีระบวนการผลิต เครืÉองจกัร 

อุปกรณ์ ซอฟตแ์วร์ทีÉใช ้พนกังาน ขัÊนตอนการปฏิบติังานและการ

เปลีÉยนแปลงของอุปกรณ์ อาคาร หรือสถานทีÉทีÉใชใ้นกระบวนการผลิต 

(facility) รวมทัÊงส่วนสนบัสนุนการผลิต (utility) ทีÉมีผลกระทบต่อความ

ปลอดภยักระบวนการ

Procedure RY-P 004 ระเบียบปฎิบติังาน เรืองความปลอดภยัของขบวนการ

RY-P-002 ระเบียบปฏิบติัการจ่ายเคมีภณัฑ์

RY-P-003 การผลิตแอมโมเนียมไฮดรอกไซด์

Procedureผูป้ระกอบอุตสาหกรรมตอ้งจดัทาํวิธีการปฏิบติังานอยา่งปลอดภยัเป็นลาย

ลกัษณ์อกัษรและการนาํมาใชเ้พืÉอควบคุมอนัตรายการปฏิบติังานของ

พนกังานและผูรั้บเหมา เช่น การควบคุมการเขา้ปฏิบติังานของพนกังานใน

พืÊนทีÉเสีÉยงอนัตราย การปฏิบติังานในลกัษณะงานทีÉอาจทาํใหเ้กิเความร้อน 

และประกายไฟ การปฏิบติังานทีÉไม่ใช่งานประจาํ การตดัแยกระบบเพืÉอ

ความปลอดภยั (log out Tag out) การทาํงานในทีÉอบัอากาศ การเปิดอุปกรณ์

และท่อในกระบวนการผลิต รวมทัÊงการขออนุญาติเขา้ทาํงาน เป็นตน้

29/14

OJT record   operation team สุ่ม. นายอุม้บุญ ขนุวิเศษ  ตาํแหน่ง หวัหนา้งาน

ปฎิบติัการ /มีการทบทวนขัÊนตอนการปฏิบติังาน มีบนัทึกในเอกสาร การ

อบรมทบทวน ขัÊนตอนการปฏิบติังาน วนัทีÉ 30-11-2566

4.ระบบความปลอดภยัและระบบอืÉนทีÉเกีÉยวขอ้ง เช่น อุปกรณ์การเชืÉอมโยง

เพืÉอหา้มการทาํงาน (Interlock) ระบบตรวจจบั ระบบแจง้เหตุเพลิงไหม ้

ระบบป้องกนัและระงบัอคัคีภยัเป็นตน้

มีขัÊนตอนการปฏิบติังาน ทีÉประกอบดว้ยเรืÉอง ระบบความปลอดภยัและระบบ

อืÉนทีÉเกีÉยวขอ้ง เช่น ระบบตรวจจบัแก็สแอมโมเนียรัÉวไหล ระบบแจง้เหตุเพลิง

ไหมร้ะบบป้องกนัและระงบัอคัคีภยั ระบบ Interlock แต่ยงัไม่สามารถยนืยนั

เอกสารรายละเอียดของระบบ Interlock ทีÉใช้

ขัÊนตอนปฏิบติังานตามขอ้ 29/13 ตอ้งดาํเนินการดงัต่อไปนีÊ

1. ตอ้งมีความพร้อมเพืÉอใหพ้นกังานทีÉปฏิบติังานสามารถคน้หาได้

2.ตอ้งมีการทบทวนใหเ้ป็นไปตามการปฏิบติังานในปัจจุบนัอยูเ่สมอ

เอกสารขhันตอนการปฎิบติังาน สามารถคน้หาไดใ้นห้องควบคุม และใน

ระบบคอมพวิเตอร์ทujเป็น Softfiles มีการทบทวนใหเ้ป็นปัจจุบนั มีการตรวจ

รับรองความถูกตอ้งเป็นประจาํทุกปี ซึÉ งไดก้าํหนดเป็นนโยบาย

มีระบบ การเขา้ถึง เอกสาร online ในระบบ ISO ของบริษทั

การควลคุมคุณภาพสินคา้3.5 อนัตรายเฉพาะหรือลกัษณะพเิศษของกระบวนการผลิต  มีการการตรวจสอบคุณภาพผลิตภณัฑแ์อมโมเนียมไฮดรอกไซด ์ ตามเอกสาร

 RY-FW15-01

มีการจดัทาํ และ update เอกสาร

มีระบบ Safety Valve

Procedure  ขัÊนตอนการทาํงาน



  หัวข้อ/ขัÊนตอน/วิธีการปฏิบัติงาน   หน่วยงานทีÉรับการตรวจประเมิน Operation   วัน/เดือน/ปี  ทีÉตรวจประเมิน

  ชืÉอตัวแทนหน่วยงาน   ผู้ตรวจประเมิน

C MNC NNC OFI คาํแนะนาํ

นคร ศรีตะปัญญะ, อคัรชยัช ์ตางาม

แบบรายการตรวจประเมิน (Check List) ของผู้ตรวจประเมนิภายใน

Operating Procedures (OP)

คุณสมเกียรติÍ   แสงดี (หวัหนา้งานปฏิบติัการอาวโุส)

23/12/2567

ข้อกาํหนด รายละเอยีดการตรวจประเมินทีÉพบ / หลกัฐาน

ผูป้ระกอบอุตสาหกรรมตอ้ง จดัทาํขัÊนตอนการปฏิบติังานเป็นลายลกัษณ์ - มีเอกสารระเบียบขัÊนตอนการปฏิบติังานการ(OP) ES-P-007 ประกาศใช้

รายการทีÉตรวจประเมิน

Procedure การปฏิบติังาน29/13หมายเหต ุ: C  = Conformity   MNC = Major Non-Conformity   NNC = Minor Non-Conformity  OFI = Opportunity for Improvements



  หัวข้อ/ขัÊนตอน/วิธีการปฏิบัติงาน   หน่วยงานทีÉรับการตรวจประเมิน  HR. ES   วัน/เดือน/ปี  ทีÉตรวจประเมิน

  ชืÉอตัวแทนหน่วยงาน   ผู้ตรวจประเมิน

C MNC NNC คาํแนะนํา

P  แนะนาํใหมี้การจดัทาํแผนการฝึกอบรม

สาํหรับผูป้ฏิบติังานใหม่ทัÊงพนกังาน

ปฏิบติัการผลิตและเจา้หนา้ทีÉซ่อมบาํรุง 

ซึÉ งครอบคลุมการเรียนรู้เกีÉยวกบัความ

ปลอดภยัการปฏิบติัในสถานการณ์ปกติ 

ผดิปกติ และฉุกเฉิน

P

P  ควรมีการกาํหนด Trainning Matrix ของ 

 พนกังาน NFC

Pมีการทดสอบโดยการสอบถาม /ถามตอบ / ถึงความเขา้ใจในงาน พบมีการใหพ้นกังานจดัทาํแบบประเมินในการฝึกอบรม

OJT record   operation team 

OJT record   operation team 

ผูป้ระกอบอุตสาหกรรมตอ้งจดัใหมี้การทดสอบพนกังานเพืÉอให้

พนกังานนัÊนมีความรู้ ความสามารถในการปฏิบติังานตามหนา้ทีÉทีÉ

รับผดิชอบไดอ้ยา่งมีประสิทธิภาพ

29/16

OJT record   operation team , นอกจากนีÊยงัจดัให้มีการ

ฝึกอบรมดา้นความปลอดภยั โดยสามารถฝึกอบรมออนไลด ์

และประเมินผล onlineได ้และจดัใหมี้การเขา้ถึงเอกสารใน

ระบบออนไลดไ์ด้

­พนกังานทีÉไดรั้บมอบหมายหนา้ทีÉใหม่ทีÉเกีÉยวขอ้งกบักระบวนการ

ผลิต ซึÉงเกีÉยวขอ้งกบั

°ภาพรวมของกระบวนการผลิต

°ขัÊนตอนการปฏิบติังาน

°ความปลอดภยัและอนัตรายต่อสุขภาพทีÉมีความจาํเพาะต่อ

กระบวนการผลิตนัÊนๆ

°การปฏิบติัการในภาวะฉุกเฉิน

°การหยดุระบบการผลิต(Shut down)

°การปฏิบติังานอืÉนๆอยา่งปลอดภยัตามหนา้ทีÉทีÉพนกังานไดรั้บ

มอบหมาย

­จดัใหมี้การฝึกอบรมช่วงเริÉมปฏิบติังานแก่พนกังานปัจจุบนัทีÉ

เกีÉยวขอ้งกบัการปฏิบติัการในกระบวนการผลิต

มีการจดัทาํ Training ใหก้บัพนกังานปฎิบติัการ,พนกังานผลิต ของ NFC.  

มีการกาํหนดหวัขอ้ฝึกอบรบ  ความเขา้ใจขอบเขตหนา้ทีÉ , ความเขา้ใจ

ขัÊนตอนการทาํงาน , เขา้ใจในมาตราฐาน .ในเอกสารแบบฟอร์ม

ประเมินผลผา่นทดลองงาน และ OJT

มีเอกสารระเบียบขัÊนตอนการปฏิบติังาน การฝึกอบรมความรู้ การ

ปฏิบติังาน เป็นลายลกัษณ์อกัษร โดย เป็นระเบียบปฏิบติังาน ระดบัองคก์ร

 และมีการประกาศใชง้านแลว้

- พบว่าการฝึกอบรมพนกังานใหม่และผูรั้บเหมาก่อนเริÉมงาน โดยแผนก 

ES  

- มีกาํหนดแผนการฝึกอบรมแบบ OJT ของพนกังานระดบัปฎิบติัการอยา่ง

สมํÉาเสมอ

ตรวจสอบเอกสารและขอ้มูลการฝึกอบรมดา้นความปลอดภยั ของ

พนกังาน ผลประเมิน onlineได ้และจดัใหมี้การเขา้ถึงเอกสารในระบบ

ออนไลดไ์ด้

แบบรายการตรวจประเมนิ (Check List) ของผู้ตรวจประเมนิภายใน

การอบรม (TR)

คุณอคัรชยัช์ ตางาม / คุณกิจจา

ข้อกาํหนด รายละเอยีดการตรวจประเมินทีÉพบ / หลกัฐาน OFI

คุณนคร  ศรีตะปัญญะ

24/12/2567

รายการทีÉตรวจประเมิน

ผูป้ระกอบอุตสาหกรรมตอ้ง



  หัวข้อ/ขัÊนตอน/วิธีการปฏิบัติงาน   หน่วยงานทีÉรับการตรวจประเมิน  HR. ES   วัน/เดือน/ปี  ทีÉตรวจประเมิน

  ชืÉอตัวแทนหน่วยงาน   ผู้ตรวจประเมิน

C MNC NNC คาํแนะนํา

29/16

แบบรายการตรวจประเมนิ (Check List) ของผู้ตรวจประเมนิภายใน

การอบรม (TR)

คุณอคัรชยัช์ ตางาม / คุณกิจจา

ข้อกาํหนด รายละเอยีดการตรวจประเมินทีÉพบ / หลกัฐาน OFI

คุณนคร  ศรีตะปัญญะ

24/12/2567

รายการทีÉตรวจประเมิน

ผูป้ระกอบอุตสาหกรรมตอ้ง

P

P

P

P

P

หมายเหตุ : C  = Conformity   MNC = Major Non-Conformity   NNC = Minor Non-Conformity  OFI = Opportunity for Improvements

OJT record   operation team 

OJT record   operation team 

พบเอกสารแบบการเรียนรู้และพฒันาพนกังานรายบุคคล เพืÉอสร้างความ

พร้อมในการทาํงาน

พบมีการใหพ้นกังานจดัทาํแบบประเมินในการฝึกอบรม

29/18

­กาํหนดใหพ้นกังานทีÉปฏิบติังานในกระบวนการผลิตไดรั้บความรู้ 

ความเขา้ใจขัÊนตอนการปฏิบติังาน ซึÉงอยา่งนอ้ยตอ้งประกอบดว้ย

­ใหพ้นกังานมีส่วนร่วมในการพิจารณาและระบุจาํนวนครัÊ งทีÉ

เหมาะสมในการจดัการฝึกอบรมเพืÉอทบทวนความรู้ให้กบัพนกังาน

ผูป้ระกอบอุตสาหกรรมตอ้ง

ผูป้ระกอบอุตสาหกรรมตอ้ง

­จดัใหมี้การฝึกอบรมเพืÉอทบทวนความรู้แก่พนกังานอยา่งนอ้ยทุกๆ3

 ปี หรือมากกว่านัÊนเพืÉอให้พนกังานนัÊนมีความเขา้ใจและทราบถึง

ขอ้มูลขัÊนตอนการปฏิบติังานทีÉเป็นปัจจุบนั

29/17

พบมีการอบรม OJT, ขัÊนตอนการปฏิบติังานตาม procedure, wi ของนาย

อาํพล  เฟืÉ องมณี   ตาํแหน่ง พนกังานปฎิบติัการ ในเอกสารใบประเมิน

ผา่นทดลองงาน

­ชืÉอพนกังาน วนัทีÉเขา้รับการฝึกอบรมและวิธีการทีÉผูป้ระกอบ

อุตสาหกรรมใชใ้นการทวนสอบความเขา้ใจของพนกังานทีÉไดรั้บ

การฝึกอบรม

พบมีการระบุชืÉอพนกังานทีÉอบรม และวนัทีÉเขา้อบรม ในระบบ Eunite

­จดัใหมี้เอกสารบนัทึกการฝึกอบรมของพนกังาน พบเอกสารบนัทึกนายอาํพล เฟืÉ องมณี ตาํแหน่งพนกังานปฏิบติัการ NFC

และนายจิณณวตัร กนัเรือง  ตาํแหน่ง พนกังานผลิต NFC



  หัวข้อ/ขัÊนตอน/วธีิการปฏิบัติงาน   หน่วยงานทีÉรับการตรวจประเมิน Safety  / PC   วนั/เดือน/ปี  ทีÉตรวจประเมิน

  ชืÉอตัวแทนหน่วยงาน   ผู้ตรวจประเมิน

C MNC NNC คาํแนะนํา

29/19

P

29/20

P

P

P

P

P

P

P

รายละเอยีดการตรวจประเมินทีÉพบ / หลกัฐาน OFI

ให้มีการจดัการความปลอดภยั เพืÉอนาํไปใชก้บัผูรั้บเหมาชัÊนตน้และผูรั้บเหมาช่วง

ใน การผลิต การซ่อมบาํรุง การปรับปรุง เปลีÉยนแปลงอปุกรณ์เครืÉองจกัรการซ่อม

บาํรุงรักษาครัÊ งใหญ่ หรือ งานพิเศษอืÉนทีÉเกิดขึÊนในกระบวนการผลิตหรือสถานทีÉ

ใกลเ้คียง

การจดัการความปลอดภยัผูรั้บเหมา (CSM)

คุณอคัรชยัช์ ตางาม/ คุณวรัญญา 

ผูรั้บเหมาไดรั้บการชีÊแจงถึงสิÉงทีÉอาจก่อให้เกิดอนัตรายจากไฟไหมก้าร

ระเบิด สารเคมีรัÉวไหล การเชืÉอมอนัเนืÉองมาจากงานและกระบวนการผลิต  

อยา่งไ1

1. การให้ขอ้มูล และการฝึกอบรมผูรั้บเหมา  ตามขอ้กาํหนด 29/20

ผูรั้บเหมาทีÉเขา้มาปฏิบติังานตอ้งไดรั้บการฝึกอบรมให้ปฏิบติังานดว้ยความ

ปลอดภยัอยา่งไร

ข้อกาํหนด

2.4 มีการประเมินสมรรถนะของผูรั้บเหมาเป็นระยะเพืÉอให้ผูรั้บเหมาปฏิบติัหนา้ทีÉ

อยา่งเตม็ความสามารถ และ เก็บรักษาใบบนัทึกรายการเจบ็ป่วยหรือไดรั้บบาดเจบ็

 ทีÉเกีÉยวเนืÉองกบังานของผูรั้บเหมา

กรณีความรับผดิชอบของผูรั้บเหมา

1.พนกังานของผูรั้บเหมาทีÉเขา้มาปฏิบติังานตอ้งไดรั้บการฝึกอบรมให้ปฏิบติังาน

ดว้ยความปลอดภยั

29/21

2.พนกังานของผูรั้บเหมาตอ้งไดรั้บการชีÊแจงถึงสิÉงทีÉอาจก่อให้เกิดอนัตรายจากไฟ

ไหมก้ารระเบิด สารเคมีรัÉวไหล การเชืÉอมอนัเนืÉองมาจากงานและกระบวนการผลิต

 รวมทัÊงการปฏิบติัตนเมืÉอเกิดภาวะฉุกเฉินตามทีÉมีการเตรียมการไว้

1. ระบบการจดัการดา้นคาวมปลอดภยั ของผูรั้บเหมาหรือผูรั้บเหมาช่วงทีÉ

เขา้มาปฎิบติังานสงัพืÊนทีÉโรงงาน

แบบรายการตรวจประเมิน (Check List) ของผู้ตรวจประเมินภายใน

คุณนคร  ศรีตะปัญญะ

24/12/2567

รายการทีÉตรวจประเมิน

มีระเบียบ บริษทั เอน็ เอฟ ซี จาํกดั(มหาชน) ทีÉ 002/2567 การจดัซืÊอจดัจา้ง ลงวนัทีÉ 17 เมษายน 2567 

และ ทีÉ 003/2567 เรืÉองกระบวนการคดัเลือก ประเมินผลและควบคุมการดาํเนินงานของผูจ้าํหน่าย / 

ผูรั้บจา้ง ลงวนัทีÉ 1 มิถุนายน 2567 และ มีขัÊนตอนการปฏิบติังาน เรืÉองการควบคุมผูรั้บเหมาและผูม้า

ติดต่อ ตามเอกสารเลขทีÉ ES-W-203 ลงวนัทีÉ 1 มิถุนายน 2567

1.วิธิการคดัเลือกผูรั้บเหมาเขา้มาปฏิบติังานโดยผูรั้บรับเหมาทีÉมี

ประสิทธิภาพเขา้ใจถึงการทาํงานทีÉปลอดภยั

2.2 ตอ้งอธิบายให้ผูรั้บเหมาทราบถึงเงืÉอนไขการปฏิบติัตามแผนปฏิบติัการใน

ภาวะฉุกเฉิน

2.ผูป้ระกอบอุตสาหกรรม ตอ้งดาํเนินการ

2.1ให้ขอ้มูลแก่ผูรั้บเหมา ในเรืÉองสารเคมีทีÉอาจทาํให้เกิดไฟไหม ้การระเบิดหรือ

อนัตรายจากสารเคมีรัÉวไหลทีÉเกีÉยวขอ้งกบังานของผูรั้บเหมาหรือกระบวนการผลิต

กรณีความรับผดิชอบของผูป้ระกอบอตุสาหกรรม

1.กรณีเมืÉอมีการคดัเลือกผูรั้บเหมา ผูป้ระกอบอตุสาหกรรมตอ้งพิจารณาและ

ประเมินประสิทธิภาพการทาํงานดา้นความปลอดภยั และขัÊนตอนการทาํงานของ

ผูรั้บเหมาเพืÉอความปลอดภยัตามสญัญา

2.3ให้นาํวธีิการปฏิบติังานทีÉปลอดภยัตามขอ้ 29/15 มาใชเ้พืÉอควบคุมการเขา้และ

ออกของผูรั้บเหมาในกระบวนการผลิตทีÉเกีÉยวขอ้ง

1.อธิบายแผนฉุกเฉินและแนวทางปฏิบติั ในภาวะเหตุฉุกเฉิน

การควบคุมผูรั้บเหมา การเขา้อออก และการทาํงานของผูรั้บเหมา

การตรวจเช็คการทาํงานของผูรั้บเหมารวมถีงสุขภาพ ของพนกังานผูรั้บเหมา

มีกระบวนการคดัเลือกผูรั้บเหมาตามเอกสารระเบียบขัÊนตอนปฏิบติังาน เรืÉองการจดัซืÊอจดัจา้ง ลงวนัทีÉ

 1/FEB/2024 มีการพจิารณาและประเมินประสิทธิภาพการทาํงานดา้นความปลอดภยั และขัÊนตอนการ

ทาํงานของผูรั้บเหมาเพืÉอความปลอดภยัมีหลกัเกณฑก์ารคดัเลือกผูรั้บเหมา ตามแบบฟอร์ม 

PC-FP01-04 และบนัทึกทะเบียนรายชืÉอผูรั้บเหมา PC-FP-FP01-09

1. มีการฝึกอบรมพนกังานผูรั้บเหมาก่อนเริÉมงานและมีการให้ขอ้มูล ในระหวา่งการฝึกอบรม

1. มีการฝึกอบรมพนกังานผูรั้บเหมาก่อนเริÉมงานและมีการให้ขอ้มูล ในระหวา่งการฝึกอบรม

2. มีแผนฉุกเฉิน และไดแ้จง้ให้ผูรั้บเหมาทราบ รวมถึงจุดรวมพล

มีระบบการควบคุมการผา่น เขา้ ออกของผูรั้บเหมาทีÉป้อมหนา้โรงงาน โดยการทาํบตัรผา่น

1. มีการส่ง Manpower ประจาํวนั ในระหวา่งทีÉมีการทาํงานในพืÊนทีÉ

1. จดัทาํเอกสาร ขอเขา้ฝึกอบรมของผูรั้บเหมา 

2. จดัทาํเอกสารก่อนเริÉมงาน  JSA JSP

3. มีการบนัทึกประวติัการเขา้ฝึกอบรมก่อนเริÉมงาน

1. จดัทาํเอกสาร ขอเขา้ฝึกอบรมของผูรั้บเหมา 

2. จดัทาํเอกสารก่อนเริÉมงาน  JSA JSP

3.  มีขัÊนตอนการขอใบอนุญาตการทาํงาน เช่น ขัÊนตอนการทาํงานทีÉก่อให้เกิดประกายไฟ



  หัวข้อ/ขัÊนตอน/วธีิการปฏิบัติงาน   หน่วยงานทีÉรับการตรวจประเมิน Safety  / PC   วนั/เดือน/ปี  ทีÉตรวจประเมิน

  ชืÉอตัวแทนหน่วยงาน   ผู้ตรวจประเมิน

C MNC NNC คาํแนะนํารายละเอยีดการตรวจประเมินทีÉพบ / หลกัฐาน OFI

ให้มีการจดัการความปลอดภยั เพืÉอนาํไปใชก้บัผูรั้บเหมาชัÊนตน้และผูรั้บเหมาช่วง

การจดัการความปลอดภยัผูรั้บเหมา (CSM)

คุณอคัรชยัช์ ตางาม/ คุณวรัญญา 

ข้อกาํหนด

1. ระบบการจดัการดา้นคาวมปลอดภยั ของผูรั้บเหมาหรือผูรั้บเหมาช่วงทีÉ

แบบรายการตรวจประเมิน (Check List) ของผู้ตรวจประเมินภายใน

คุณนคร  ศรีตะปัญญะ

24/12/2567

รายการทีÉตรวจประเมิน

มีระเบียบ บริษทั เอน็ เอฟ ซี จาํกดั(มหาชน) ทีÉ 002/2567 การจดัซืÊอจดัจา้ง ลงวนัทีÉ 17 เมษายน 2567 

P

P

P

หมายเหต ุ: C  = Conformity   MNC = Major Non-Conformity   NNC = Minor Non-Conformity  OFI = Opportunity for Improvements

มีวิธีการกาํกบั ดูแลพนกังานของผูรั้บเหมาให้ปฏิบติัตามกฏความปลอดภยั

ของโรงงาน รวมทัÊงวธีิปฏิบติังานอยา่งปลอดภยัตามทีÉกาํหนด อยา่งไร

1. การให้ขอ้มูล และการฝึกอบรมผูรั้บเหมา  อยา่งไร

5. ผูรั้บเหมาตอ้งแจง้ให้ผูป้ระกอบอตุสาหกรรมทราบถึงอนัตรายทีÉเกิดขึÊนไดห้รือ

อนัตรายทีÉพบจากการปฏิบติังานของผูรั้บเหมา

4.กาํกบั ดูแลพนกังานของผูรั้บเหมาให้ปฏิบติัตามกฏความปลอดภยัของโรงงาน 

รวมทัÊงวธีิปฏิบติังานอยา่งปลอดภยัตามทีÉกาํหนดไวใ้นขอ้ 29/15

3.จดัทาํเอกสารบนัทึกการฝึกอบรม โดยตอ้งระบุชืÉอ พนกังานของผูรั้บเหมา วนัทีÉ

เขา้รับการฝึกอบรม และวิธีการทีÉใชใ้นการตรวจสอบความเขา้ใจของพนกังานของ

ผูรั้บเหมาทีÉไดรั้บฝึกอบรม

ระบบการจดัการดา้นคาวมปลอดภยั ของผูรั้บเหมาหรือผูรั้บเหมาช่วง แจง้

ให้เจา้ของพืÊนทีÉทราบ ถึงอนัตรายทีÉเกิดขึÊนไดห้รืออนัตรายทีÉพบจากการ

ปฏิบติังานของผูรั้บเหมา อยา่งไร

 ผูรั้บเหมาพบเห็นเหตกุารณ์ผิดปกติ สามารถแจง้ทีม Operation และหวัหนา้ผูคุ้มงานของ NFC. ได้

ทนัที

1. มีการฝึกอบรมพนกังานผูรั้บเหมาก่อนเริÉมงานและมีการให้ขอ้มูล ในระหวา่งการฝึกอบรม  พร้อม

ออกบตัรสาํหรับผูรั้บเหมาสแกนเขา้-ออกพืÊนทีÉ NFC

2.หลงัการฝึกอบรม ให้ผูเ้หมาทาํแบบทดสอบ ตอ้งผา่น 80 %

มีคู่มือ ระเบียบการจดัการผูรั้บเหมา  และ  ระเบียบปฏิบติัเกีÉยวกบัการใชอุ้ปกรณ์ป้องกนัส่วนบุคคล  

มีขัÊนตอนการขอใบอนุญาตการทาํงาน เช่น  ข ัÊนตอนการทาํงานทีÉก่อให้เกิดประกายไฟ



  หัวข้อ/ขัÊนตอน/วิธีการปฏิบัติงาน   หน่วยงานทีÉรับการตรวจประเมิน Maintenance   วัน/เดือน/ปี  ทีÉตรวจประเมิน

  ชืÉอตัวแทนหน่วยงาน   ผู้ตรวจประเมิน

C MNC NNC คาํแนะนํา

29/22

29/23

P

หมายเหตุ : C  = Conformity   MNC = Major Non-Conformity   NNC = Minor Non-Conformity  OFI = Opportunity for Improvements

ตรวจหาการหลกัฐานการฝึกอบรมพนกังานทุกคนทีÉเกีÉยวขอ้งกบัการปฏิบติัการ

ในกระบวนการผลิตใหแ้ลว้เสร็จ ก่อนการเดินเครืÉอง

ตรวจหาการวเิคราะห์อนัตรายกระบวนการผลิตสาํหรับเครืÉองจกัรและอปุกรณ์

ใหม่และคาํแนะนาํต่างๆ ตอ้งไดรั้บการแกไ้ขหรือนาํไปใชก่้อนทีÉจะเริÉม

เดินเครืÉอง

ตรวจหาการจดัทาํการทบทวนความปลอดภยัก่อนทีÉจะเริÉม เดินเครืÉอง มีเอกสารบนัทึกวา่มีการดาํเนินการทบทวนความปลอดภยั ก่อนเริjมเดิน

เครืjองจกัรและอปุกรณ์ใหม่ ตามเอกสาร

1. MN-P-007 การทบทวนความปลอดภยัก่อนเดินเครืÉองจกัร (Pre Startup 

Safety Review) Rev.0 วนัทีÉ 30/9/2021

2. MN-FP07-01 Pre-Startup Safety Review Check From Rev. 00

3.MN-FP07-02 PSSR Sign page Form

4.MN-FP07-03 PSSR Punch List

P

P

2. มีการดดัแปลงกระบวนการผลิตหรือเปลีÉยนแปลง กระบวนการผลิตทีÉมีผล

ต่อการ เปลีÉยนแปลงขอ้มูลดา้นความปลอดภยักระบวนการผลิต

3. มีการซ่อมบาํรุงครัÊ งใหญ่

กรณีการทบทวนความปลอดภยัก่อนเดินเครืÉองตามทีÉกาํหนดไวใ้นขอ้ 29/22 ผู ้

ประกอบอุตสาหกรรม ตอ้งยนืยนัความสอดคลอ้งตามแผนการทบทวนความ

ปลอดภยัก่อนการเริÉมเดินเครืÉองก่อนนาํสารเคมีอนัตรายร้ายแรงหรือสารทีÉมี

ความดนัหรืออณุหภมิูทีÉอาจทาํใหเ้กิดอนัตรายต่อพนกังานและกระบวนการผลิต

­สารเคมีอนัตรายร้ายแรงหรือสารทีÉมีความดนัหรืออุณหภูมิทีÉอาจทาํใหเ้กิด

อนัตรายต่อพนกังานและกระบวนการผลิต

­นาํไนโตรเจน ไอนํÊา เขา้สู่กระบวนการผลิต ดงัต่อไปนีÊ

1. การก่อสร้างและอุปกรณ์ตอ้งเป็นไปตามแบบทีÉกาํหนดไว้

2. ขัÊนตอนปฏิบติัดา้นความปลอดภยั การปฏิบติังาน การซ่อมบาํรุงและภาวะ

ฉุกเฉินตอ้งมีเพียงพอและพร้อมสาํหรับการใชง้าน

3. ตอ้งมีการวเิคราะห์อนัตรายกระบวนการผลิตสาํหรับเครืÉองจกัรและอปุกรณ์

ใหม่และคาํแนะนาํต่างๆ ตอ้งไดรั้บการแกไ้ขหรือนาํไปใชก่้อนทีÉจะเริÉม

เดินเครืÉอง ทัÊงนีÊการดดัแปลงหรือการเปลีÉยนแปลงส่วนใดๆของโรงงานตอ้ง

เป็นไปตามขอ้กาํหนดดา้นการจดัการการเปลีÉยนแปลงตามทีÉกาํหนดไวใ้นขอ้ 

29/33,29/34 และ 29/35

4. มีการฝึกอบรมพนกังานทุกคนทีÉเกีÉยวขอ้งกบัการปฏิบติัการในกระบวนการ

ผลิตใหแ้ลว้เสร็จ ก่อนการเดินเครืÉอง

ควรมีจดัเก็บหลกัฐานในการ ฝึกอบรมทบทวนพนกังาน ทีÉเกีÉยวขอ้งก่อน

เดินเครืÉองจกัร ตามเอกสาร MN-P-007 การทบทวนความปลอดภยัก่อน

เดินเครืÉองจกัร

แบบรายการตรวจประเมิน (Check List) ของผู้ตรวจประเมนิภายใน

พบการทาํเอกสาร check list  ในกระบวนการในการ PM และการซ่อม

บาํรุงรักษาเครืÉองจกัร 

MN-P-001 การบาํรุงรักษาเครืÉองจกัร

MN-P- 005 ความพร้อมใชอุ้ปกรณ์

MN-P-007 การทบทวนความปลอดภยัก่อนเดินเครืÉองจกัร

การทบทวนเครืÉองจกัรก่อนเดินเครืÉอง (PSSR)

     'หน่วยซ่อมบาํรุง (MA) คุณสุชาติ ทองภาพ

24/12/2567

นคร ศรีตะปัญญะ, อคัรชยัช์ ตางาม

ข้อกาํหนด รายละเอยีดการตรวจประเมินทีÉพบ / หลกัฐาน OFI

ผูป้ระกอบอตุสาหกรรมตอ้งดาํเนินการทบทวนความปลอดภยัก่อนทีÉจะเริÉม 

เดินเครืÉองในกรณี ดงัต่อไปนีÊ

1. มีการติดตัÊงเครืÉองจกัรและอปุกรณ์ใหม่

รายการทีÉตรวจประเมิน



  หัวข้อ/ขัÊนตอน/วิธีการปฏิบัติงาน   หน่วยงานทีÉรับการตรวจประเมิน Maintenance   วัน/เดือน/ปี  ทีÉตรวจประเมิน

  ชืÉอตัวแทนหน่วยงาน   ผู้ตรวจประเมิน นคร ศรีตะปัญญะ, อคัรชยัช ์ตางาม

C MNC NNC OFI คําแนะนํา

29/24 P

P

P

P

P

3.ระบบลด และระบายความดนัและอุปกรณ์

4. ระบบหยดุการผลิตฉุกเฉิน มีการบาํรุงรักษาระบบหยดุการผลิตฉุกเฉิน (Emergency 

shutdown system) ตามเอกสาร ES-W-103 Rev.00 June 1,2024

 วิธีการปฏิบติังานกรณีแอมโมเนียรัÉวไหล

ข้อกาํหนด รายละเอยีดการตรวจประเมินทีÉพบ / หลกัฐาน

ผูป้ระกอบอุตสาหกรรมตอ้งบาํรุงรักษาอุปกรณ์ดงัตอ่ไปนีÊ  ให้มีความ

พร้อมใชอ้ยูเ่สมอ โดยเฉพาะอุปกรณ์วิกฤต ในกระบวนการผลิต 

(critical Process Equipment) เพืÉอใหม้ัÉนใจวา่อุปกรณ์นัÊน ไดรั้บการ

ออกแบบและติดตัÊงอยา่งถูกตอ้งตามมาตรฐานและหลกัวิศวกรรม 

และมีการใชง้านตรงตามวตัถุประสงคก์ารออกแบบอยา่งเหมาะสม

มีการบาํรุงรักษาระบบท่อรวมถึงอุปกรณ์ประกอบ เช่น วาลว์ 

เป็นตน้ โดยเฉพาะอุปกรณ์วิกฤตในกระบวนการผลิตใหมี้

ความพร้อมใชอ้ยูเ่สมอตามเอกสาร Report No.2008017-Rev.00

 6/8/20 Ammonia Pipe Line 8" ,16" Report ICC-2P-015/20 

Sulfulic Acid Line 14" 16 "

มีการบาํรุงรักษาระบบลดและระบายความดนั และอุปกรณ์ 

(Relief and vent system and devices) โดยเฉพาะอุปกรณ์วิกฤต

ในกระบวน การผลิต ตามเอกสาร Inspection Report Safety 

Valve 32-PSV -100 จาํนวน 45 sets วนัทีÉ 14-10-24

24/12/2567ความพร้อมใชข้องอุปกรณ์ (MI)

คุณสุชาติ ทองภาพ

แบบรายการตรวจประเมิน (Check List) ของผู้ตรวจประเมนิภายใน

ตรวจบาํรุงรักษาอุปกรณ์ดงัต่อไปนีÊ  ให้มีความพร้อมใชอ้ยูเ่สมอ 

โดยเฉพาะอุปกรณ์วิกฤต ในกระบวนการผลิต (critical Process 

Equipment) เพืÉอใหม้ัÉนใจวา่อุปกรณ์นัÊน ไดรั้บการออกแบบและ

ติดตัÊงอยา่งถูกตอ้งตามมาตรฐานและหลกัวิศวกรรม และมีการใช้

งานตรงตามวตัถุประสงคก์ารออกแบบอยา่งเหมาะสม

ตรวจเอกสารทีÉเกีÉยวขอ้งกบัถงัหรือภาชนะรับแรงดนัทีÉบรรจุสารเคมี

เหลวหรือแก๊ส ภายใตค้วามดนั หรือถงัเก็บสารเคมีเหลวหรือแก๊ส

ระบบท่อ รวมทัÊงอุปกรณ์ประกอบ เช่น วาลว์เป็นตน้

ตรวจเอกสารทีÉเกีÉยวขอ้งกบัระบบท่อ รวมทัÊงอุปกรณ์ประกอบ เช่น

 วาลว์เป็นตน้

ตรวจเอกสารทีÉเกีÉยวขอ้งกบัระบบระบบหยดุการผลิตฉุกเฉิน

พบการกาํหนด  (critical Process Equipment) เอกสาร แผน PM 

เครืÉองจกัร 

MN-P-001 การบาํรุงรักษาเครืÉองจกัร

MN-P- 005 ความพร้อมใชอุ้ปกรณ์

MN-P-007 การทบทวนความปลอดภยัก่อนเดินเครืÉองจกัร

MN-W-001 การตดัแยกแหล่งสารเคมีและพลงังาน

มีการบาํรุงรักษาอุปกรณ์ถงัหรือภาชนะรับแรงดนัทีÉบรรจุ

สารเคมีเหลวหรือแก๊สโดยเฉพาะอุปกรณ์วิกฤตในกระบวนการ

ตามเอกสาร MN-FP01-01 Update23-5-24 TR-3201.TR-3202 

มีการตรวจสอบโดยพนกังานทุกๆ 4 เดือน มีการตรวจประจาํปี 

โดยผูรั้บเหมา, มีการตรวจทุกๆ 5 ปี, มีการตรวจทุกๆ 10 ปี

รายการทีÉตรวจประเมิน

1. ถงัหรือภาชนะรับแรงดนัทีÉบรรจุสารเคมีเหลวหรือแก๊ส ภายใต้

ความดนั หรือถงัเก็บสารเคมีเหลวหรือแก๊ส

2. ระบบท่อ รวมทัÊงอุปกรณ์ประกอบ เช่น วาลว์เป็นตน้



  หัวข้อ/ขัÊนตอน/วิธีการปฏิบัติงาน   หน่วยงานทีÉรับการตรวจประเมิน Maintenance   วัน/เดือน/ปี  ทีÉตรวจประเมิน

  ชืÉอตัวแทนหน่วยงาน   ผู้ตรวจประเมิน นคร ศรีตะปัญญะ, อคัรชยัช ์ตางาม

C MNC NNC OFI คําแนะนําข้อกาํหนด รายละเอยีดการตรวจประเมินทีÉพบ / หลกัฐาน

ผูป้ระกอบอุตสาหกรรมตอ้งบาํรุงรักษาอุปกรณ์ดงัตอ่ไปนีÊ  ให้มีความ

24/12/2567ความพร้อมใชข้องอุปกรณ์ (MI)

คุณสุชาติ ทองภาพ

แบบรายการตรวจประเมิน (Check List) ของผู้ตรวจประเมนิภายใน

ตรวจบาํรุงรักษาอุปกรณ์ดงัต่อไปนีÊ  ให้มีความพร้อมใชอ้ยูเ่สมอ พบการกาํหนด  (critical Process Equipment) เอกสาร แผน PM 

รายการทีÉตรวจประเมิน

P

P ปรับปรุงแบบฟอร์มในการตรวจเช็ค

เครืÉองจกัรเพืÉอใหเ้ขา้ใจง่าย (จุดใดทีÉ

ตอ้งระบุเป็นตวัเลข ตอ้งบนัทึกเป็น

ค่าตวัเลข)

P

29/25 P

29/26 P

ตรวจเอกสารทีÉเกีÉยวขอ้งกบั ระบบควบคุมทีÉรวมอุปกรณ์วดั ตวัรับ

สัญญาณ อุปกรณ์ สัญญาณบอกเหตุ และอุปกรณ์เชืÉอมโยงเพืÉอหา้ม

การทาํงาน (controls including monitoring Devices and 

sensor,alarm,and interlock)

มีการบาํรุงรักษาระบบควบคุมทีÉรวมอุปกรณ์วดั ตวัรับสัญญาณ 

อุปกรณ์สัญญาณบอกเหตุและอุปกรณ์เชืÉอมโยงเพืÉอหา้มการ

ทาํงาน (Control, including monitoring devices and sensors, 

alarm and interlock)ตามเอกสาร Calibration Certificate ,

Certificate No. FLSMOB.INSV-24-0757 Date calibration 7-

Aug-24 Pressure Transducer Manufacturing : YAMATAKE 

HONEYWELL Model Name : STG940-E1G-00000-MWA3-

D2D5E9F2 Serilal Number :R.9T246.41.281 001 Input range:

0-10 kgf/cm2(G) Output range :2-20 mA

ตรวจเอกสารทีÉเกีÉยวขอ้งกบัเครืÉองสูบต่างๆ เช่น เครืÉองสูบสารเคมี

อนัตรายร้ายแรง เครืÉองสูบนํÊาหล่อเยน็ เป็นตน้

มีการบาํรุงรักษาเครืÉองสูบต่าง ๆ ตามเอกสาร MN-FP01-01 

Update 23-5-24 โดยมีการทาํ PM ทุกๆสองเดือน และมีการแจง้

ซ่อมตาม work order เลขทีใบสัÉงงาน24-086 Equipment name 

Ammonia Pump to Truck

เพืÉอความปลอดภยัของพนกังานทีÉมีหนา้ทีÉเกีÉยวขอ้งกบัการรักษาความ

พร้อมใชข้องอุปกรณ์ในกระบวนการผลิต พนกังานผูน้ัÊนจะตอ้งไดรั้บ

การฝึกอบรมในภาพรวมเกีÉยวกบักระบวนการผลิตและอนัตรายทีÉอาจ

เกิดจากกระบวนการผลิตตลอดจนไดรั้บการฝึกอบรมขัÊนตอนการ

ปฏิบติังานตามหนา้ทีÉ ทีÉตนไดรั้บมอบหมายก่อน

ตรวจการฝึกอบรมในภาพรวมเกีÉยวกบักระบวนการผลิตและ

อนัตรายทีÉอาจเกิดจากกระบวนการผลิตตลอดจนไดรั้บการ

ฝึกอบรมขัÊนตอนการปฏิบติังานตามหนา้ทีÉ ทีÉตนไดรั้บมอบหมาย

ก่อน

พนกังานไดรั้บการฝึกอบรม วนัทีÉ 21/03/2024 Training Operate

 Chiller and Maintenance Chiller 20/08/2024 อนัตราย

จากสารเคมี ขอ้มูลความปลอดภยัสารเคมีH2SO4 & NH3 และ

การตอบโตเ้หตุฉุกเฉินสารเคมีรัÉวไหล

พบการจดัทาํแผน PM ตาม เอกสาร

MN-P-001 การบาํรุงรักษาเครืÉองจกัร

ตรวจการจดัทาํขัÊนตอนการดูแลรักษาเครืÉองจกัร และอุปกรณ์เป็น

ลายลกัษณ์อกัษร  นาํไปใชเ้พืÉอใหเ้ครืÉองจกัรและอุปกรณ์มีความ

พร้อมใชอ้ยา่งสมบูรณ์

ผูป้ระกอบอุตสาหกรรมตอ้ง ดาํเนินการจดัทาํขัÊนตอนการดูแลรักษา

เครืÉองจกัร และอุปกรณ์เป็นลายลกัษณ์อกัษร  นาํไปใชเ้พืÉอให้

เครืÉองจกัรและอุปกรณ์มีความพร้อมใชอ้ยา่งสมบูรณ์

7. ระบบแจง้เหตุเพลิงไหม ้ระบบป้องกนัและระงบัอคัคีภยั

5. ระบบควบคุมทีÉรวมอุปกรณ์วดั ตวัรับสัญญาณ อุปกรณ์ สัญญาณ

บอกเหตุ และอุปกรณ์เชืÉอมโยงเพืÉอหา้มการทาํงาน (controls including

 monitoring Devices and sensor,alarm,and interlock)

6. เครืÉองสูบต่างๆ เช่น เครืÉองสูบสารเคมีอนัตรายร้ายแรง เครืÉองสูบ

นํÊาหล่อเยน็ เป็นตน้

ตรวจเอกสารทีÉเกีÉยวขอ้งกบัระบบแจง้เหตุเพลิงไหม ้ระบบป้องกนั

และระงบัอคัคีภยั

มีการเขียนรายละเอียดเกีÉยวกบัอุปกรณ์วิกฤตในกระบวนการ

ผลิต (Critical Process Equipment) ระบบแจง้เหตุเพลิงไหม้

ระบบป้องกนัและระงบั อคัคีภยั ตามเอกสาร; ES-FP01-004 

Rev.00 Effective Date: June 01, 2024 แบบบนัทึกการตรวจ

ถงัดบัเพลิง ประจาํเดือน พฤษภาคม, มิถุนายน, กรกฎาคม, 

สิงหาคม, กนัยายน 2024



  หัวข้อ/ขัÊนตอน/วิธีการปฏิบัติงาน   หน่วยงานทีÉรับการตรวจประเมิน Maintenance   วัน/เดือน/ปี  ทีÉตรวจประเมิน

  ชืÉอตัวแทนหน่วยงาน   ผู้ตรวจประเมิน นคร ศรีตะปัญญะ, อคัรชยัช ์ตางาม

C MNC NNC OFI คําแนะนําข้อกาํหนด รายละเอยีดการตรวจประเมินทีÉพบ / หลกัฐาน

ผูป้ระกอบอุตสาหกรรมตอ้งบาํรุงรักษาอุปกรณ์ดงัตอ่ไปนีÊ  ให้มีความ

24/12/2567ความพร้อมใชข้องอุปกรณ์ (MI)

คุณสุชาติ ทองภาพ

แบบรายการตรวจประเมิน (Check List) ของผู้ตรวจประเมนิภายใน

ตรวจบาํรุงรักษาอุปกรณ์ดงัต่อไปนีÊ  ให้มีความพร้อมใชอ้ยูเ่สมอ พบการกาํหนด  (critical Process Equipment) เอกสาร แผน PM 

รายการทีÉตรวจประเมิน

P

P

จาํนวนครัÊ งในการตรวจสอบและทดสอบใหเ้ป็นไปตาม

คาํแนะนาํผูผ้ลิตหรือตามหลกัวิศวกรรม ตามเอกสาร Ultrasonic 

Thickness Measurement (UTM) Report: 2008017_Rev.00 

INSPECTION REPORT FOR NFC PUBLIC COMPANY 

LIMITED ULTRASONIC THICKNESS MEASUREMENT 

(UTM) OF AMMONIA IMPORT LINE 16” AT NFC PLANT 

MAP TA PHUT, RAYONG

PตรวจสอบจาํนวนครัÊ งการตรวจสอบและทดสอบใหเ้ป็นไปตาม

คาํแนะนาํของผูผ้ลิตหรือตามหลกัวิศวกรรม

29/27 การตรวจสอบและทดสอบอุปกรณ์ในกระบวนการผลิตตอ้งเป็นไป

ตามหลกัวิศวกรรม

สาํหรับจาํนวนครัÊ งในการตรวจสอบและทดสอบใหเ้ป็นไปตาม

คาํแนะนาํของผูผ้ลิตหรือตามหลกัวิศวกรรม แลว้แต่กรณี

ซึÉ งอาจจะมีจาํนวนครัÊ งมากกวา่นัÊนหากพิจารณาจากผลการปฏิบติังาน

ยอ้นหลงัแลว้เห็นวา่มีความจาํเป็น

ในการตรวจสอบและทดสอบอุปกรณ์กระบวนการผลิตในแต่ละครัÊ ง 

ตอ้ง

­มีการบนัทึกไวเ้ป็นเอกสาร

­ระบุวนัทีÉทาํการตรวจและทดสอบ

­ชืÉอผูต้รวจสอบและทดสอบ

­หมายเลขประจาํเครืÉองจกัรหรืออุปกรณ์(serial number) หรือสิÉงอืÉนใด

 เช่น Tag Number เป็นตน้ ทีÉสามารถระบุอุปกรณ์ ทีÉไดรั้บการตรวจ

และทดสอบ

­รวมทัÊงรายละเอียดของวิธีการตรวจสอบและทดสอบทีÉใช้

­ผลการตรวจสอบและทดสอบ

ตรวจหา การบนัทึกเป็นเอกสารและระบุหวัขอ้ทีÉสาํคญัตาม

ขอ้กาํหนด

รายงานการตรวจสอบระบบการขนส่งทางท่อ Report 

no.ICC-2P-015/20  วนัทีÉ 23/7/2563

นายพนัศกัดิÍ  กนัยะ 

Line no. Sulfuric Acid Import Line Size 14" ,10"

รายละเอียดไดด้าํเนินการตรวจสอบ Pipe line no. Sulfuric Acid

 Line ขนาด 14" และ 14" ซึÉ งเป็นระบบขนส่งทางท่อคือ Sulfuric

 acid โดยทาํการตรวจสอบสภาพท่อดว้ย Visual Inspection 

สภาพบริเวณโดยรอบของท่อบนดิน (Aboveground) pipe rack 

และ Support และวดัความหนาของผนงัท่อดว้ยคลืÉนความถีÉสูง 

รวมถึงการตรวจสอบการรัÉวซึมบริเวณ Vent valve และ Flang

ตรวจหาการตรวจสอบและทดสอบอุปกรณ์ในกระบวนการผลิต

ตอ้งเป็นไปตามหลกัวิศวกรรม

การตรวจสอบและทดสอบอุปกรณ์ในกระบวนการผลิตตอ้ง

เป็นไปตามหลกัวิศวกรรม ตามเอกสารรายงานการตรวจสอบ

ระบบการขนส่งทางท่อ Report no. ICC-2P-015/20



  หัวข้อ/ขัÊนตอน/วิธีการปฏิบัติงาน   หน่วยงานทีÉรับการตรวจประเมิน Maintenance   วัน/เดือน/ปี  ทีÉตรวจประเมิน

  ชืÉอตัวแทนหน่วยงาน   ผู้ตรวจประเมิน นคร ศรีตะปัญญะ, อคัรชยัช ์ตางาม

C MNC NNC OFI คําแนะนําข้อกาํหนด รายละเอยีดการตรวจประเมินทีÉพบ / หลกัฐาน

ผูป้ระกอบอุตสาหกรรมตอ้งบาํรุงรักษาอุปกรณ์ดงัตอ่ไปนีÊ  ให้มีความ

24/12/2567ความพร้อมใชข้องอุปกรณ์ (MI)

คุณสุชาติ ทองภาพ

แบบรายการตรวจประเมิน (Check List) ของผู้ตรวจประเมนิภายใน

ตรวจบาํรุงรักษาอุปกรณ์ดงัต่อไปนีÊ  ให้มีความพร้อมใชอ้ยูเ่สมอ พบการกาํหนด  (critical Process Equipment) เอกสาร แผน PM 

รายการทีÉตรวจประเมิน

29/28 P

P

29/29 P

P

หมายเหต ุ: C  = Conformity   MNC = Major Non-Conformity   NNC = Minor Non-Conformity  OFI = Opportunity for Improvements

ผูป้ระกอบอุตสาหกรรมตอ้งตรวจสอบและทดสอบวา่วสัดุทีÉนาํมาใช้

ในการซ่อมบาํรุง ชิÊนส่วนสาํรองหรืออะไหล่และอุปกรณ์ มีความ

เหมาะสมกบักระบวนการผลิตและการนาํไปใชต้ามวตัถุประสงค์

กรณีอุปกรณ์ในกระบวนการผลิตมีความบกพร่องเกินขีดจาํกดัทีÉ

ยอมรับไดต้ามทีÉระบุไวใ้นขอ้มูลความปลอดภยักระบวนการผลิต เช่น

 ค่าการเบีÉยงเบน เป็นตน้ ตอ้ง­ไดรั้บการแกไ้ขใหมี้ความพร้อม

สมบูรณ์ก่อนทีÉจะใชง้านอุปกรณ์นัÊนต่อไป

กรณีทีÉมีการก่อสร้างโรงงานและติดตัÊงอุปกรณ์ใหม่ในกระบวนการ

ผลิต ผูป้ระกอบการอุตสาหกรรมตอ้ง

­ตรวจสอบและทดสอบว่าอุปกรณ์นัÊนมีความเหมาะสมกบั

กระบวนการผลิต

­ดาํเนินการติดตัÊงใหเ้ป็นไปตามหลกัวิศวกรรม สอดคลอ้งกบัขอ้

กาํหนดการออกแบบและคาํแนะนาํของผูผ้ลิต

ตรวจสอบและทดสอบว่าวสัดุทีÉนาํมาใชใ้นการซ่อมบาํรุง ชิÊนส่วน

สาํรองหรืออะไหล่และอุปกรณ์ มีความเหมาะสมกบักระบวนการ

ผลิต

ไม่พบการก่อสร้างโรงงานและติดตัÊงอุปกรณ์ใหม่ใน

กระบวนการผลิต

มีการพิจารณาขอ้มูลทางดา้นเทคนิคของการเปลีÉยนแปลง ตาม

เอกสาร - Piping Diagram PFD Chiller NH4OH , Wiring 

Diagram (Electrical System ) ของบริษทั Nice Solution 

Technology วนัทีÉ 2 /2/2024 เอกสารขอ้มูลทางเทคนิคของ 

EBARA Pump

มีการตรวจสอบและทดสอบว่าวสัดุทีÉนาํมาใชใ้นการซ่อมบาํรุง 

ชิÊนส่วนสาํรองหรืออะไหล่และอุปกรณ์ มีความเหมาะสม

กบักระบวนการผลิตและการนาํไปใชต้ามวตัถุประสงค์

มีการแกไ้ขอุปกรณ์ในกระบวนการผลิตทีÉมีความบกพร่องใหมี้

ความพร้อมสมบูรณ์ก่อนทีÉจะใชง้านอุปกรณ์นัÊนต่อไปทีÉ

ปลอดภยั ตามเอกสาร work order form เลขทีÉใบสัÉงงาน 24-086

 Ammonia Pump to Truck 28-Jun -2024

ยงัไม่มีกรณีทีÉอุปกรณ์ในกระบวนการผลิตทีÉมีความบกพร่อง

และมีความประสงคที์Éจะใชง้านอุปกรณ์ดงักล่าวต่อไป

ตรวจหา การบนัทึกเป็นเอกสารและระบุหวัขอ้ทีÉสาํคญัตาม

ขอ้กาํหนด / ตามรายงานการตรวจเครืÉองมือเครืÉองจกัรจาก Supplier

N/A

N/A

­ทัÊงนีÊหากมีความประสงคที์Éจะใชง้านอุปกรณ์ดงักล่าวต่อไปและอยู่

ระหว่างรอการแกไ้ขปรับปรุงตอ้งแสดงวิธีการตามหลกัวิศวกรรม

และมีแผนการปฏิบติั เพืÉอใหก้ารใชง้านอุปกรณ์เป็นไปอยา่งปลอดภยั



  หัวข้อ/ขัÊนตอน/วิธีการปฏิบัติงาน   หน่วยงานทีÉรับการตรวจประเมิน Safety   วัน/เดือน/ปี  ทีÉตรวจประเมิน

  ชืÉอตัวแทนหน่วยงาน   ผู้ตรวจประเมิน

C MNC NNC คาํแนะนํา

29/30

P

29/31

P

P

P

P

7.ผูต้รวจสอบความปลอดภยัก่อนการเริÉมปฏิบติังาน

แบบรายการตรวจประเมิน (Check List) ของผู้ตรวจประเมนิภายใน

ข้อกาํหนด รายละเอยีดการตรวจประเมินทีÉพบ / หลกัฐาน OFI

ผูป้ระกอบอตุสาหกรรม จดัทาํใบอนุญาตทาํงาน และกาํหนดขัÊนตอน

การขออนุญาตทาํงานสําหรับการปฏิบติังานทีÉเกีÉยวกบัความร้อนหรือ

ก่อใหเ้กิดประกายไฟในบริเวณทีÉมีการผลิตและสถานทีÉใกลห้รือ

เกีÉยวขอ้งกบักระบวนการผลิต

มีขัÊนตอนปฏิบติังานการอนุญาตทาํงาน (Permit to Work) ES-P-003 

Rev.00 ประกาศใชว้นัทีÉ 1/6/2024 และใบอนุญาตทาํงานใหเ้กิดประกายไฟ

 (Hot  Work Permit ) ES-FP03-03

วรัญญา รุ่งวทิยานุวฒัน,์ ณฐพล แก่นจนัทร์, ธนวฒัน์ กิจติ

25/12/2567

รายการทีÉตรวจประเมิน

 1. ใบอนุญาติทาํงานทีÉมีประกายไฟหรือความร้อน

ใบอนุญาตทาํงานตอ้งมีรายละเอียดอยา่งนอ้ย ดงัต่อไปนีÊ  หรือตามทีÉ 

กนอ.กาํหนด

1.การกาํหนดมาตรการป้องกนัการเกิดไฟไหม ้ซึÉ งจะตอ้งดาํเนินการ

ก่อนทีÉจะเริÉมปฏิบติังานเกีÉยวกบัความร้อนหรือประกายไฟ รวมทัÊงระงบั

เหตุ

2.วนัทีÉไดรั้บอนุญาตใหป้ฏิบติังาน และการระบุชืÉออปุกรณ์ทีÉจะ

ปฏิบติังานเกีÉยวกบัความร้อนหรือประกายไฟ

3.พืÊนทีÉปฏิบติังาน

4.ผูข้ออนุญาตปฏิบติังาน

ผูป้ระกอบอตุสาหกรรมตอ้ง

ตรวจสอบความปลอดภยั ก่อนทีÉจะเริÉมปฏิบติังานวา่ไดด้าํเนินการตดั

แยกและปิดกัÊนอปุกรณ์ทีÉจะทาํงานนัÊนออกจากระบบอืÉนๆแลว้และให้

พืÊนทีÉปฏิบติังานปราศจากสารไวไฟหรือสารเคมีอนัตราย เพืÉอความ

ปลอดภยัในระหวา่งการปฏิบติังานผูป้ระกอบอุตสาหกรรมตอ้ง

ดาํเนินการตรวจวดัแก๊สไวไฟหรือสารเคมีอนัตรายทีÉเกีÉยวขอ้งใหอ้ยูใ่น

ระดบัทีÉปลอดภยั

มีการตรวจวดัเป็นระยะตามช่วงเวลาทีÉปฏิบติังาน วา่มีความปลอดภยั

รวมทัÊงใบอนุญาตทาํงานตอ้งถูกแสดงไวใ้นพืÊนทีÉปฏิบติังานจนกวา่จะ

เสร็จสมบูรณ์

5.ขัÊนตอนและวธีิการตรวจสอบความปลอดภยัก่อนเริÉมปฏิบติังาน

6.การวเิคราะห์งานเพืÉอความปลอดภยั

มีการตรวจวดัแก๊สก่อนเริÉมงานและระหวา่งปฏิบติังานทุกๆ 2 ชัÉวโมง

มีใบอนุญาตทีÉพืÊนทีÉปฏิบติังาน

วธีิการและขัÊนตอนการทาํงานทีÉปลอดภยั และมาตรการความปลอดภยั

ตรวจเช็คขอ้มูลและการตรวจวดัแก็สก่อนเริÉมงาน และระหวา่งทาํงาน มีการตรวจวดัแก๊สก่อนเริÉมงานและระหวา่งปฏิบติังาน

มีอุปกรณ์ตรวจวดั เครืÉอง QRAE III SN:M02A035418

มีการตรวจสอบตามขัÊนตอน ของ Work permit  ,JSA ,ISP

P1. รายละเอียดใน work permit  มีรายละเอียด ตามขอ้กาํหนดทีÉ 29/31 1.ตรวจสอบ work prtmit  ทีÉเคยออกผา่นมา 

-  Hot work permit  no. 0509 ลงวนัทีÉ 20/8/2024

Hotwork

(การปฏิบติังานทีÉเกีÉยวกบัความร้อนหรือก่อใหเ้กิดประกายไฟและงานทีÉไม่ใช่งานประจาํ) นคร ศรีตะปัญญะ, อคัรชยัช์ ตางาม

8.ผูมี้อาํนาจอนุมติั



  หัวข้อ/ขัÊนตอน/วิธีการปฏิบัติงาน   หน่วยงานทีÉรับการตรวจประเมิน Safety   วัน/เดือน/ปี  ทีÉตรวจประเมิน

  ชืÉอตัวแทนหน่วยงาน   ผู้ตรวจประเมิน

C MNC NNC คาํแนะนํา

แบบรายการตรวจประเมิน (Check List) ของผู้ตรวจประเมนิภายใน

ข้อกาํหนด รายละเอยีดการตรวจประเมินทีÉพบ / หลกัฐาน OFI

ผูป้ระกอบอตุสาหกรรม จดัทาํใบอนุญาตทาํงาน และกาํหนดขัÊนตอน มีขัÊนตอนปฏิบติังานการอนุญาตทาํงาน (Permit to Work) ES-P-003 

วรัญญา รุ่งวทิยานุวฒัน,์ ณฐพล แก่นจนัทร์, ธนวฒัน์ กิจติ

25/12/2567

รายการทีÉตรวจประเมิน

 1. ใบอนุญาติทาํงานทีÉมีประกายไฟหรือความร้อน

Hotwork

(การปฏิบติังานทีÉเกีÉยวกบัความร้อนหรือก่อใหเ้กิดประกายไฟและงานทีÉไม่ใช่งานประจาํ) นคร ศรีตะปัญญะ, อคัรชยัช์ ตางาม

P

29/32 P

P

P

P

P

หมายเหตุ : C  = Conformity   MNC = Major Non-Conformity   NNC = Minor Non-Conformity  OFI = Opportunity for Improvements

ทัÊงนีÊ  โดยใหมี้มาตรการป้องกนัการสัมผสัสารเคมีในขัÊนตอนการ

ทาํงานหรือป้องกนัการเกิดประกายไฟ การเกิดไฟไหมแ้ละตอ้งมี

รายละเอียดการปฏิบติัในใบอนุญาตทาํงานดว้ย

ภายหลงัจากสิÊนสุดการปฏิบติังานตอ้งมีการตรวจยนืยนัความปลอดภยั

ในพืÊนทีÉปฏิบติังานอกีครัÊ งหนึÉง

ผูป้ระกอบอตุสาหกรรมตอ้งจดัทาํระบบใบอนุญาตทาํงานและขัÊนตอน

การขออนุญาตทาํงานสําหรับการปฏิบติังานทีÉไม่ใช่งานประจาํใน

บริเวณทีÉมีการผลิต และสถานทีÉใกลห้รือเกีÉยวขอ้งกบักระบวนการผลิต 

เช่น

การปฏิบติังานในทีÉอบัอากาศ

การตดัแยกระบบเพืÉอความปลอดภยัระหวา่งการบาํรุงรักษา หรือ

ระหวา่งการหยดุเครืÉองจกัร หรือ

มีการนาํสารเคมีอนัตราย สารไวไฟทีÉไม่ไดใ้ชป้ระจาํในกระบวนการ

ผลิตเขา้ไปในพืÊนทีÉปฏิบติังาน เป็นตน้

1.มีคู่มือ การตดัแยกแหล่งสารเคมีและพลงังาน MN-W-001

มีขัÊนตอนการตรวจสอบใน work permit และ JSP 

มีขัÊนคอนครวจสอบและระบุ ใน Work Permit 

มีการตรวจสอบหลงัจากปฏิบติังาน และอนุมติัปิดงาน

มีพนงัานทีÉผา่นการอบรม การทาํงานทีÉอบัอากาศ 4 ผู ้และมีการอบรม

ทบทวนตามทีÉกฏหมายกาํหนด

1.ใบอนุญาตทาํงานในทีÉอบัอากาศ  ES-FP03-07 ไม่พบการทาํงานในทีÉอบั

อากาศ

การนาํสารเคมีออกจากพืÊนทีÉทาํงาน

ใบอนุญาตและมาตรการการป้องกนัการสัมผสัสารเคมี

ตรวจสอบใบอนุญาตการทาํงานทีÉไม่ใช่งานประจาํ เช่น การทาํงานในทีÉอบัอากาศ

คนทาํงานทีÉอบัอากาศผา่นการอบรมทาํงานทีÉอบัอากาศ 4 ผู ้

1.ผูป้ฏิบติั   2.ผูอ้นุญาต    3.ผูเ้ฝ้าระวงั     4.ผูช่้วยเหลือ

การทาํงานตดัแยกพลงังานจากสารเคมี ก่อนเริÉมงาน LOTO



  หวัขอ้/ขัÊนตอน/วธีิการปฏิบติังาน   หน่วยงานทีÉรับการตรวจประเมิน Maintenance / Operation/  Safety   วนั/เดือน/ปี  ทีÉตรวจประเมิน

  ชืÉอตวัแทนหน่วยงาน   ผูต้รวจประเมิน

C MNC NNC คาํแนะนํา

29/34 P

29/35 P

หมายเหตุ : C  = Conformity   MNC = Major Non-Conformity   NNC = Minor Non-Conformity  OFI = Opportunity for Improvements

29/35 ตรวจสอบเอกสารและการอบรมพนกังานใหเ้ขา้ในในการ

เปลีÉยนแปลงก่อนเริÉมเดินเครืÉองจกัร

ตรวจหาเอกสารทีÉมีผลต่อการเปลีÉยนแปลงและใหเ้ป็น

ปัจจุบนั

วรัญญา รุ่งวทิยานุวฒัน์

25/12/2567

อยูร่ะหวา่งกระบวนการ

อยูร่ะหวา่งกระบวนการ

พบเอกสารการทาํขัÊนตอนการจดัการเปลีÉยนแปลง ซึÉ งมีขอ้มูลครบถว้นตาม

เอกสาร 

 ES-P-004 การบริหารการจดัการความเปลีÉยนแปลง

และตวัอยา่งการทาํทาํขัÊนตอนการจดัการเปลีÉยนแปลงเป็นลายลกัษณ์อกัษร มี

เอกสาร MOC การแกไ้ขและยกเลิกท่อส่งนํÊ าดบัเพลิงบางส่วน ลงวนัทีÉ 

05/09/2567

พบเอกสาร Procedure ES-P-002 การบริหารการจดัการความเปลีÉยนแปลง  

Rev.02 ประกาศใชว้นัทีÉ 1 Jun. 2024 และตวัอยา่งการทาํขัÊนตอนการจดัการ

เปลีÉยนแปลงเป็นลายลกัษณ์อกัษร ของการแกไ้ขและยกเลิกท่อส่งนํÊ าดบัเพลิง

บางส่วน ลงวนัทีÉ 05/09/2567
P

ผูป้ระกอบอตุสาหกรรมตอ้งจดัทาํขัÊนตอนการจดัการเปลีÉยนแปลงเป็นลาย

ลกัษณ์อกัษรนาํไปใชก้บัการเปลีÉยนแปลง สารเคมีทีÉใชใ้นกระบวนการผลิต 

เทคโนโลย ีกระบวนการผลิต เครืÉองจกัร อุปกรณ์ ซอฟตแ์วร์ทีÉใช ้พนกังาน  

ขัÊนตอนการปฏิบติังาน อาคารหรือสถานทีÉทีÉใชใ้นกระบวนการผลิต (Facility)  

ส่วนสนบัสนุนการผลิต( Utility) ทีÉมีผลกระทบต่อความปลอดภยักระบวนการ

ผลิต เวน้แต่กรณี การเปลีÉยนแปลงนัÊนไดด้าํเนินการ เช่นเดียวกบัขอ้กาํหนดเดิม

ทุกประการ

29/33 ตรวจหาเอกสารทาํขัÊนตอนการจดัการเปลีÉยนแปลงเป็นลาย

ลกัษณ์อกัษรนาํไปใชก้บัการเปลีÉยนแปลง

แบบรายการตรวจประเมิน (Check List) ของผู้ตรวจประเมนิภายใน

ข้อกาํหนด รายละเอยีดการตรวจประเมินทีÉพบ / หลกัฐาน OFI

การจดัการการเปลีÉยนแปลง (MOC)

คุณสุชาติ / คุณสมเกียรติÍ / คุณนคร

รายการทีÉตรวจประเมิน

พนกังานทีÉปฏิบติังานในกระบวนการผลิตทีÉอาจ ไดรั้บผลกระทบจากการ

เปลีÉยนแปลงต่อการปฏิบตัิงานตอ้งไดรั้บขอ้มูลและการฝึกอบรมเกีÉยวกบัการ

เปลีÉยนแปลงทีÉจะเกิดขึÊนก่อนเริÉมเดินเครืÉอง

บนัทึกการอบรม เอกสาร MOC การแกไ้ขและยกเลิกท่อส่งนํÊ าดบัเพลิงบางส่วน ลงวนัทีÉ 

05/09/2567 มีการลงนามรับทราบขอ้มูลการเปลีÉยนแปลงจากทุกส่วนงานทีÉ

เกีÉยวขอ้ง

ตรวจสอบเอกสารมีการระบุขัÊนตอนการปฏิบติังานการ

จดัการเปลีÉยนแปลง ก่อนดาํเนินการเปลีÉยนแปลง

ขัÊนตอนการปฏิบติังานการจดัการเปลีÉยนแปลงตามขอ้ 29/33 ตอ้งพิจารณาขอ้มูล

ดงัต่อไปนีÊ  ก่อนดาํเนินการเปลีÉยนแปลง

1. ขอ้มูลดา้นเทคนิคของการเปลีÉยนแปลงทีÉจะกระทบ

2. ผลกระทบจากการเปลีÉยนแปลงต่อความปลอดภยัและสุขภาพ

3. การปรับเปลีÉยนขัÊนตอนการปฏิบติังาน

4. ระยะเวลาจาํเป็นทีÉใชง้านระหวา่งการเปลีÉยนแปลง

5.ขอ้กาํหนดการพิจารณาอนุมติัการเปลีÉยนแปลง

พนกังานทีÉปฏิบติังานในกระบวนการผลิตและการซ่อมบาํรุง ผูรั้บเหมาและ

พนกังานทีÉอาจไดรั้บผลกระทบจากการเปลีÉยนแปลงต่อการปฏิบตัิงานทีÉ

ดาํเนินการอยูน่ัÊนตอ้งไดรั้บขอ้มูลและการฝึกอบรมเกีÉยวกบัการเปลีÉยนแปลงทีÉจะ

เกิดขึÊนก่อนเริÉมเดินเครืÉอง

หากการเปลีÉยนแปลงนัÊน มีผลต่อการเปลีÉยนแปลง ขอ้มูลความปลอดภยั

กระบวนการผลิตและขัÊนตอนการปฏิบติังาน ผูป้ระกอบอุตสาหกรรม ตอ้ง

ปรับปรุง ขอ้มูลใหส้อดคลอ้งกนัและเป็นปัจจุบนั



  หัวข้อ/ขัÊนตอน/วิธีการปฏิบัติงาน   หน่วยงานทีÉรับการตรวจประเมิน Safety   วัน/เดือน/ปี  ทีÉตรวจประเมิน

  ชืÉอตัวแทนหน่วยงาน   ผู้ตรวจประเมิน

C MNC NNC คาํแนะนํา

29/36 P

P

29/37 P

29/38 P

P

P

แบบรายการตรวจประเมิน (Check List) ของผู้ตรวจประเมนิภายใน

ตรวจรายงานการสอบสวนอุบติัการณ์

ตรวจองคป์ระกอบทีÉสาํคญัในรายงานการสอบสวนอุบติัการณ์

29/39 ตรวจรายงานการสอบสวนอุบติัการณ์

วรัญญา รุ่งวทิยานุวฒัน์

ผูป้ระกอบอตุสาหกรรมตอ้งจดัใหมี้ระบบการสอบสวนอบุติัการณ์ ซึÉ ง

สามารถสรุป สิÉงทีÉพบจากการสอบสวน วธีิการและขอ้แนะนาํในการ

แกไ้ขปัญหาทีÉเป็นสาเหตุของอบุติัการณ์ และ

ตอ้งมีการบนัทึกและทบทวนรายงานโดยผูท้ีÉไดรั้บผลกระทบจาก

อุบติัการณ์ทีÉเกิดขึÊน รวมถึงผูรั้บเหมาในกรณีทีÉมีส่วนเกีÉยวขอ้ง

รายงานการสอบสวนอุบติัการณ์ ตอ้งมีองคป์ระกอบอยา่งนอ้ย ดงัต่อไปนีÊ  

1. วนัทีÉเกิดอุบติัการณ์

2.วนัทีÉเริÉมตน้สอบสวน

3.รายละเอียดของอบุติัการณ์

4.สาเหตุของอุบติัการณ์

5.ขอ้แนะนาํหลงัการสอบสวน

พบเอกสารรายงานการตรวจสอบ 

ES-P-006 ระเบียบการรายงานอบุติัเหตุ และการสอบสวนอบุติัการณ์ 

(Incidents Investigation)  เอกสาร ES-FP06-01 แบบรายงาน,  ES-FP06-02

 แบบสอบสวนอบุติัการณ์  ประกาศใชว้นัทีÉ 1 Jun. 2024

พบเอกสารรายงานการตรวจสอบ ใบรายงานสอบสวนอบุติัเหตุ ปี 2024  มี

การจดัทาํรายงาน สุ่ม วนัทีÉ 22/11/2567 รถบรรทุกสารเคมีบ.วงัปู ชนไม้

กัÊนประตู G-1 ขณะจอดเพืÉอแลกบตัรเขา้พืÊนทีÉ

ตรวจคณะทาํงานการสอบสวนอุบติัการณ์

ตรวจหาการจดัทาํการสอบสวนแต่ละอบุติัการณ์ภายใน 48 ชัÉวโมง

มีการสรุป สิÉงทีÉพบจากการสอบสวน วธีิการและขอ้แนะนาํในการแกไ้ข

ปัญหาทีÉเป็นสาเหตุของอบุติัการณ์ ตามเอกสาร  ES-FP06-02 แบบ

สอบสวนอบุติัการณ์

ตรวจการจดัทาํรายงานการสอบสวนแต่ละอุบติัการณ์

คณะสอบสวนประกอบดว้ย ผูมี้ประสบการณ์ ทีÉเกีÉยวขอ้งในกระบวนการทีÉ

เกิดเหตุ

ตามเอกสารรายงานการตรวจสอบ 

 1) ES-P-007 ระเบียบการรายงานอบุติัเหตุ และการสอบสวนอบุติัการณ์ 

(Incidents Investigation)  มีองค์ประกอบทีÉสาํคญัครบถว้น

 2) ES-FP07-01 แบบรายงาน,  ES-FP07-02 แบบสอบสวนอบุติัการณ์

การสอบสวนอบุติัการณ์ตามวรรคหนึÉง ตอ้งเริÉมดาํเนินการภายใน 48 

ชัÉวโมงนบัจากเกิดเหตุอุบติัการณ์ในแต่ละคราว

กรณีการสอบสวนอบุติัการณ์ตอ้งใหด้าํเนินการอยา่งละเอยีดรอบคอบ

โดยคณะทาํงาน ซึÉ งประกอบดว้ย

 - พนกังานผูที้Éมีความรู้ความเขา้ใจกระบวนการผลิตอยา่งนอ้ย 1 คน

 - พนกังานผูมี้ความรู้หรือมีประสบการณ์ในการสอบสวนและวเิคราะห์

อุบติัการณ์

 - รวมทัÊงผูรั้บเหมา กรณีผูรั้บเหมามีความเกีÉยวขอ้งกบัอบุติัการณ์ทีÉ

เกิดขึÊนนัÊนดว้ย

ผูป้ระกอบอตุสาหกรรมตอ้งดาํเนินการใหมี้การสอบสวนแต่ละ

อุบติัการณ์ ทีÉก่อใหเ้กิดหรืออาจจะก่อใหเ้กิดไฟไหม ้ การระเบิด และการ

รัÉวไหลของสารเคมีอนัตรายร้ายแรงในพืÊนทีÉปฏิบติังาน

มีการบนัทึกและทบทวนรายงาน ตามเอกสาร  

OFI

Incident Investigation

การสอบสวนอบุติัการณ์ คุณนคร / คุณอคัรชยัช์

25/12/2567

รายการทีÉตรวจประเมินข้อกาํหนด รายละเอยีดการตรวจประเมินทีÉพบ / หลกัฐาน



  หัวข้อ/ขัÊนตอน/วิธีการปฏิบัติงาน   หน่วยงานทีÉรับการตรวจประเมิน Safety   วัน/เดือน/ปี  ทีÉตรวจประเมิน

  ชืÉอตัวแทนหน่วยงาน   ผู้ตรวจประเมิน

C MNC NNC คาํแนะนํา

แบบรายการตรวจประเมิน (Check List) ของผู้ตรวจประเมนิภายใน

วรัญญา รุ่งวทิยานุวฒัน์

พบเอกสารรายงานการตรวจสอบ ตรวจการจดัทาํรายงานการสอบสวนแต่ละอุบติัการณ์ผูป้ระกอบอตุสาหกรรมตอ้งดาํเนินการใหมี้การสอบสวนแต่ละ

OFI

Incident Investigation

การสอบสวนอบุติัการณ์ คุณนคร / คุณอคัรชยัช์

25/12/2567

รายการทีÉตรวจประเมินข้อกาํหนด รายละเอยีดการตรวจประเมินทีÉพบ / หลกัฐาน

29/40 P

หมายเหตุ : C  = Conformity   MNC = Major Non-Conformity   NNC = Minor Non-Conformity  OFI = Opportunity for Improvements

ตรวจระยะเวลาการจดัเก็บรายงานการตรวสอบอบุติัการณ์ พบวา่มีการเก็บไวอ้ยา่งนอ้ย 5 ปีนบัตัÊงแต่วนัทีÉทาํการสอบสวน

ระบุ ES-P-006 ระเบียบการรายงานอบุติัเหตุ และการสอบสวนอบุติัการณ์ 

(Incidents Investigation)

ผูป้ระกอบอตุสาหกรรมตอ้ง จดัเก็บรายงานการสอบสวนอบุติัการณ์ไว้

อยา่งนอ้ย 5 ปีนบัแต่การสอบสวนนัÊนเสร็จสิÊน



  หัวข้อ/ขัÊนตอน/วิธีการปฏิบัติงาน   หน่วยงานทีÉรับการตรวจประเมิน Safety   วัน/เดือน/ปี  ทีÉตรวจประเมิน

  ชืÉอตัวแทนหน่วยงาน   ผู้ตรวจประเมิน

C MNC NNC คาํแนะนํา

29/41

P

29/42

P

29/43

P

29/44

P

29/45

P

29/45

P

29/45

P

29/45

P

หมายเหตุ : C  = Conformity   MNC = Major Non-Conformity   NNC = Minor Non-Conformity  OFI = Opportunity for Improvements

แผนงานและกาํหนดการซอ้มแผนฉุกเฉินประจาํปี

 

มีระบบสัญานเตือน เมืÉอเกิดเหตุฉุกเฉิน

การจดัทาํขัÊนตอนสืÉอสารและจดับุคลลทีÉรับผดิชอบในการมืÉอสาร 1.มี Organization, Flow Chart

มีสญัญานเตือนเหตุฉุกเฉินสาํหรับใชง้าน มีบนัทึกการตรวจสอบ

แบบรายการตรวจประเมนิ (Check List) ของผู้ตรวจประเมนิภายใน

การจดัทาํแผนฉุกเฉิน และคู่มือตอบโตภ้าวะฉุกเฉิน มีการจดัทาํคู่มือปฏิบติังานการเตรียมความพร้อมและตอบโต้

สภาวะเหตุฉุกเฉิน ES-P-001 วนัทีÉ 1 Jun. 2024 และการจดัทาํ

วิธีการปฏิบติังานแผนตอบสนองภาวะเพลิงไหม ้เพืÉอป้องกนัไฟ

ไหม ้สารเคมีอนัตรายร้ายแรงรัÉวไหล หรือของเสียอนัตรายรัÉวไหล

การจดัทาํวิธีการปฏิบติังานกรณีแอมโมเนียรัÉวไหล ตามเอกสาร

หมายเลข ES-W-103 วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้1 Jun. 2024

ผูป้ระกอบอุตสาหกรรมตอ้งดาํเนินการและคงไวซึ้ÉงการสืÉอสารในภาวะฉุกเฉิน 

เพืÉอให้ชุมชนในพืÊนทีÉทีÉเกีÉยวขอ้งไดรั้บทราบเมืÉอเกิดภาวะฉุกเฉิน

ข้อกาํหนด รายละเอยีดการตรวจประเมินทีÉพบ / หลกัฐาน

ผูป้ระกอบอุตสาหกรรมตอ้งจดัทาํขัÊนตอนและแผนปฏิบติัการในภาวะฉุกเฉิน

และการนาํไปใชต้อบโตภ้าวะฉุกเฉินซึÉงครอบคลุมถึงกรณี การเกิดไฟไหม ้ 

การระเบิด การรัÉวไหลของสารเคมีอนัตรายร้ายแรงตลอดจนกรณี สารเคมี

อนัตรายร้ายแรงรัÉวไหลปริมาณนอ้ย และของเสียอนัตราย

คุณนคร / คุณอคัรชยัช์

รายการทีÉตรวจประเมิน

25/12/2567

วรัญญา รุ่งวิทยานุวฒัน์

OFI

1. มีการฝึกอบรมและฝึกดบัเพลิงเบืÊองตน้ และฝึกซ้อมอพยพหนี

ไฟประจาํปี 2024 วนัทีÉ 16/05/2024

2. มี Organization สาํหรับผูท้ีÉรับผดิชอบขณะเกิดเหตุฉุกเฉิน

1. มีการฝึกอบรมและฝึกดบัเพลิงเบืÊองตน้ และฝึกซ้อมอพยพหนี

ไฟประจาํปี 2024 วนัทีÉ 16/05/2024

2. มี Organization สาํหรับผูท้ีÉรับผดิชอบขณะเกิดเหตุฉุกเฉิน

ผูป้ระกอบอุตสาหกรรมตอ้งจดัใหมี้ระบบการแจง้เตือนพนกังานในกรณีเหตุ

ภาวะฉุกเฉิน และใชเ้สียงสญัญาณเตือนใหเ้หมาะสม

ผูป้ระกอบอุตสาหกรรมตอ้งจดัใหมี้การฝึกซอ้มขัÊนตอนและแผนปฏิบติัการใน

ภาวะฉุกเฉินให้กบั พนกังาน ผูรั้บเหมา และชุมชน ตลอดจนบุคคลภายนอกทีÉ

เขา้มาในสถานประกอบการโดยรวมถึง(จดัใหมี้การฝึกอบรม)แผนการสืÉอสาร

ในภาวะฉุกเฉิน

ผูป้ระกอบอุตสาหกรรมตอ้งจดัใหมี้การฝึกอบรมขัÊนตอนและแผนปฏิบติัการ

ในภาวะฉุกเฉิน แก่ พนกังานทีÉมีหน้าทีÉรับผดิชอบในภาวะฉุกเฉิน

การเตรียมความพร้อมและการตอบโตภ้าวะฉุกเฉิน (ERP)

ตรวจสอบเอกสารบนัทึก หลกัฐานการซ่อมบาํรุงเครืÉองสูบนํÊา เมืÉอเกิดปัญหา ใช้

ระยะเวลาในการซ่อมบาํรุง อย่างไร

บนัทึกการตรวจสอบอุปกรณ์ฉุกเฉิน บนัทึกผลการตรวจสอบเครืÉองสูบนํÊาดบัเพลิง ยงัไม่พบปัญหาใน

การซ่อมแซมบาํรุงรักษา

ตรวจสอบเอกสารบนัทึก ระบบเตือนภยั และสญัญาณเตือนภยั มีความแตกจาก

สญัญาณอืÉนๆ หรือไม่ อยา่งไร

บนัทึกการตรวจสอบอุปกรณ์ฉุกเฉิน ระบบเตือนภยั และสญัญาณเตือนภยั มีความแตกต่างจาก

สญัญาณอืÉนๆ

สญัญาณแจง้เหตุฉุกเฉิน มีความสามารถทาํใหพ้นกังานและทุกคนทีÉอยูใ่นพืÊนทีÉ

ทีÉเกีÉยวขอ้ง ทราบและปฏิบติัตามขัÊนตอนไดอ้ย่างปลอดภยั หรือไม่

บนัทึกการฝึกอบรม มีการอบรมให้พนกังานรับทราบเกีÉยวกบัสญัญาณแจง้เหตุฉุกเฉิน

 และปฏิบติัตามขัÊนตอนไดอ้ย่างปลอดภยั



  หัวข้อ/ขัÊนตอน/วิธีการปฏิบัติงาน   หน่วยงานทีÉรับการตรวจประเมิน Safety   วัน/เดือน/ปี  ทีÉตรวจประเมิน

  ชืÉอตัวแทนหน่วยงาน   ผู้ตรวจประเมิน

C MNC NNC คาํแนะนํา

มีระบบการตรวจประเมิน ตามมาตรฐาน PSM

P

ตรวจสอบคุณสมบติั ผูต้รวจสอบภายใน

P

P

P

P

P

หมายเหตุ : C  = Conformity   MNC = Major Non-Conformity   NNC = Minor Non-Conformity  OFI = Opportunity for Improvements

4. มีการตรวจประเมินภายนอก การตรวจประเมินความปลอดภยั

กระบวนการผลิตในนิคมอุตสาหกรรมตามทีÉ กนอ. กาํหนดโดย

คณะผูต้รวจประเมินภายนอกทีÉขึÊนทะเบียนไวก้บักนอ. หรือไม่

อยา่งไร

ผูต้รวจประเมินประกอบดว้ย

นายพนม บุญมาก) ทะเบียนเลขทีÉ I-0056 ; หวัหน้าคณะ

ผูต้รวจประเมินฯ

นายขวญัประชา มณีสุทธิÍ  ทะเบียนเลขทีÉ I-0143; ผูต้รวจ

ประเมินฯ

นายสมภพ ข่ายป้องค่าย  ทะเบียนเลขทีÉ I-0025 ; ผูต้รวจ

ประเมินฯ

พบหลกัฐานการตรวจประเมินภายในและภายนอก

มีการตรวจประเมินภายนอกครัÊ งล่าสุดเมืÉอวนัทีÉ 15-16 ตุลาคม

 2567 โดยผูต้รวจประเมินทีÉขึÊนทะเบียน

รายงานการตรวจประเมินจากภายนอก ทีÉมีการส่งให้กบั กนอ.

ผูต้รวจประเมินตอ้งไดรั้บการอบรมและมีความรู้ดา้นขอ้กาํหนด และมีใน 

Cerfiticate ระบบ PSM

รายงานการตรวจประเมินทีÉบนัทึกส่วนทีÉบกพร่องไดรั้บการแกไ้ข และตอ้งเก็บ

เอกสารไวอ้ยา่งนอ้ย 3 ปี

แบบรายการตรวจประเมนิ (Check List) ของผู้ตรวจประเมนิภายใน

การตรวจประเมินการปฏิบติัตามขอ้กาํหนด  (CA) 25/12/2567

คุณนคร  ศรีตะปัญญะ คุณวรัญญา รุ่งวิทยานุวฒัน์

ข้อกาํหนด รายการทีÉตรวจประเมิน รายละเอยีดการตรวจประเมินทีÉพบ / หลกัฐาน OFI

1. มีการตรวจประเมินภายใน การปฏิบติัตามมาตราฐานการ

จดัการความปลอดภยักระบวนการผลิตอยา่งนอ้ย 1 ครัÊ งต่อปีโดย

คณะผูต้รวจประเมินภายในของสถานประกอบการเองหรือไม่ 

อยา่งไร

2. คณะตรวจประเมินภายในอยา่งนอ้ย 1 คน เป็นผูท้ีÉมีความรู้

3. มีการจดัเก็บรายงานการตรวจประเมินทีÉบนัทึกส่วนทีÉบกพร่อง

ทีÉไดรั้บการแกไ้ขแลว้ไวเ้ป็นหลกัฐานทีÉสถานประกอบการ

มีแผนการตรวจติดตามภายในระบบ PSM internal audit

- มีแผนการตรวจติดตามภายในระบบ PSM ความถีÉปีละ 1 

ครัÊ ง ดาํเนินการล่าสุด วนัทีÉ 12-13 กุมภาพนัธ์ 2567 ตาม

บนัทึกแบบฟอร์ม MR-FP05-03

พบหลกัฐานมีประกาศ ทีÉ แต่งตัÊงคณะผูต้รวจประเมินภายใน 

PSM Internal Auditor ลงวนัทีÉ 1 กุมภาพนัธ์ พ.ศ. 2567 ทีÉ

ผา่นการอบรมและสอบผา่นการประเมินสุ่มดูเอกสาร 

certificate ของ internal auditor จาํนวน 6 คน พบว่าไดรั้บ

การอบรมผา่นประเมินผลเรียบร้อย

จดัแก็บเอกสาทีÉเกีÉยวขอ้งและกฏหมายทีÉเกีÉยวขอ้งในระบบ

คอมพิวเตอร์ มีการตรวจสอบกฎหมายใหม่เป็นประจาํทุก

เดือนและ ทบทวนกฎหมายอยา่งนอ้ยปีละ 1 ครัÊ ง
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5. คณะตรวจประเมินภายนอกอยา่งนอ้ย 1 คนเป็นผูที้Éมีความรู้

และความเชีÉยวชาญดา้นวิศวกรรมและกระบวนการผลิต (อาจ)มี

ผูเ้ชีÉยวชาญเฉพาะทางร่วมอยูด่ว้ยตามจาํเป็นหรือ (อาจ) มีผูต้รวจ

ประเมินฝึกหกัร่วมอยูด่ว้ยก็ไดห้รือไม่ อยา่งไร

6. มีการจดัเก็บรายงานการตรวจประเมินทีÉบนัทึกส่วนทีÉบกพร่อง

ทีÉไดรั้บการแกไ้ขแลว้ 2 ฉบบัล่าสุดไวเ้ป็นหลกัฐานดว้ยหรือไม่ 

อยา่งไร

1. การจดัเก็บ เอกสาร กฏหมายทีÉเกีÉยวขอ้ง

  - กฏหมายประเทศไทย

  - กฎหมายทอ้งถิÉน

  - กฎหมาย กนอ.



  หัวข้อ/ขัÊนตอน/วิธีการปฏิบัติงาน   หน่วยงานทีÉรับการตรวจประเมิน ES / PC   วัน/เดือน/ปี  ทีÉตรวจประเมิน

  ชืÉอตัวแทนหน่วยงาน   ผู้ตรวจประเมิน

C MNC NNC คาํแนะนํา

หมายเหตุ : C  = Conformity   MNC = Major Non-Conformity   NNC = Minor Non-Conformity  OFI = Opportunity for Improvements

แบบรายการตรวจประเมิน (Check List) ของผู้ตรวจประเมินภายใน

ความลบัทางการคา้  (TS)

คุณวรัญญา รุ่งวิทยานุวฒัน์

24/12/2567

นคร ศรีตะปัญญะ, อคัรชยัช ์ตางาม

ตรวจสอบเอกสาร และสัมภาษณ์ผูใ้หข้อ้มูลยนืยนัว่าไดรั้บขอ้มูลทีÉ

ตอ้งการในการวิเคราะห์อนัตรายจาก สารเคมีกระบวนการผลิต 

อุปกรณ ์เครืÉองจกัร และไม่เคยไดรั้บการปฏิเสธจากบริษทัฯ หรือ

ผูบ้ริหารในกรณีทีÉถือว่าเป็นขอ้มูลความลบัของบริษทั- ผูใ้ห้

สัมภาษณ์แสดงการจดัลาํดบัความลบัของขอ้มูลในระบบ IT การ

จดัซืÊอ และขอ้มูลดา้นงานบุคคล

รายการทีÉตรวจประเมิน

ขอดูหลกัฐาน การรักษาความลบัทางการค ้าหรือขอ้ตกลงการักษาความลบั หรือ

ขอ้ตกลงทีÉไม่เปิดเผบขอ้มูล
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P

ข้อกาํหนด รายละเอยีดการตรวจประเมินทีÉพบ / หลกัฐาน

ในกรณีทีÉเป็นความลบัทางการคา้ใหถื้อว่าผูป้ระกอบ

อุตสาหกรรมซึÉงเป็นเจา้ของความลบัทางการคา้ไดใ้ห้ความ

ยนิยอมในการเปิดเผย เอาไปหรือใชค้วามลบัทางการคา้นัÊน

มาตรฐานนีÊไม่เป็นขอ้ห้ามสาํหรับการทาํเป็นขอ้ตกลงรักษา

ความลบั (confidentiality Agreements) หรือขอ้ตกลงทีÉไม่เปิดเผย

ขอ้มูล (Nondisclosure Agreement)

OFI

ผูป้ระกอบอตุสาหกรรมตอ้งอนุญาตใหผู้เ้กีÉยวขอ้งกบัการ

ปฏิบติังานตาม

     ­มาตรฐานการจดัการความปลอดภยักระบวนการผลิต

    ­การตรวจประเมินความปลอดภยักระบวนการผลิตในนิคม

อุตสาหกรรม

   ­ผูต้รวจประเมินสามารถเขา้ถึงแหล่งขอ้มูลทีÉจาํเป็นได้

โดยเฉพาะขอ้มูลทีÉเกีÉยวขอ้งกบัสารเคมีอนัตรายร้ายแรง



ภาคผนวก 2-43
เอกสารการตรวจประเมินภายนอก



รายงาน

การตรวจประเมินภายนอกการจัดการความปลอดภัยกระบวนการผลิต

ตามข้อบังคับ

คณะกรรมการการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย ว่าด้วยหลกัเกณฑ์ วิธีการ 

และเงืÉอนไขในการประกอบกิจการในนิคมอุตสาหกรรม 

สถานทีÉตัÊง เลขทีÉ 2 ถนน ไอ 2 นิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด ตําบลมาบตาพุด 

อําเภอเมืองระยอง จังหวดัระยอง

ทะเบียนผู้ประกอบการอุตสาหกรรมเลขทีÉ 72070200125603

ระหว่างวันทีÉ 15-16 ตุลาคม 2567
หน้า 1
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1. บทนํา

ข้อมูลบริษทั

ชืÉอ : บริษทั เอน็ เอฟ ซี จาํกดั (มหาชน)

ทะเบียนผูป้ระกอบการอตุสาหกรรมเลขทีÉ 72070200125603

สถานทีÉตัÊง : 2 ไอ 2 นิคมอตุสาหกรรมมาบตาพุด ตาํบลมาบตาพุด อาํเภอเมืองระยอง จงัหวดัระยอง

ก่อตัÊงเมืÉอ : ปี พ.ศ. 2533

ประธานเจา้หนา้ทีÉบริหาร : นายณฐัภพ รัตนสุวรรณทวี

ประเภทอตุสาหกรรม : จาํหน่ายเคมีภณัฑ ์(แอมโมเนีย, แอมโมเนียมไฮดรอกไซด ์และ กรดกาํมะถนั)

จาํนวนพนกังาน : 47 คน (ตุลาคม 2567)

ไดรั้บรองมาตรฐานสากล : ISO9001: 2015

ทะเบียนผูป้ระกอบการอตุสาหกรรมเลขทีÉ 72070200125603

หนา้ 4
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2. วตัถุประสงค์ของการตรวจประเมินภายนอก

1.  เพืÉอเป็นการตรวจประเมินระบบการจดัการความปลอดภยักระบวนการผลิตของผูป้ระกอบอุตสาหกรรม ตามที Éกาํหนด

ไวใ้น “ขอ้บงัคบัคณะกรรมการการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย วา่ดว้ยหลกัเกณฑ์ วิธีการ และเงืÉอนไขในการ

ประกอบกิจการในนิคมอุตสาหกรรม (ฉบบัทีÉ 4) พ.ศ. 2559 และ(ฉบบัทีÉ 6) พ.ศ. 2563 ”

2.  เพืÉอเป็นแนวทางในการป้องกนัอุบตัิภยัร้ายแรง หรือลดระดบัความรุนแรงและลดความสูญเสียทีÉอาจเกิดขึÊนต่อชีวติ 

สุขภาพ ทรัพยสิ์นของบุคลากรและสิÉงแวดลอ้มภายในนิคมอุตสาหกรรม ตลอดจนชุมชนใกลเ้คียง

หนา้ 5

3.  เพืÉอจดัทาํรายงานการตรวจประเมินทัÊงเชิงคุณภาพและเชิงปริมาณทีÉเป็นมาตรฐานตามเกณฑ์การตรวจประเมิน



3.  โปรแกรมการตรวจประเมินภายนอก
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9
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11

11
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125

128

128

128
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ลาํดบั แผนก ตาํแหน่ง/หน่วยงาน อายงุาน (ปี/เดือน)

1 ES

PO

ES

1) หวัหนา้งาน QSHE 

2) Port Master

3) จป.ว

1) 12 ปี

2) 2 ปี

3) 1 ปี

2 OP

ES

MN

1) หวัหนา้งานผลิตฯ

2) ผจก.ความปลอดภยัฯ

3) วิศวกรเครืÉองกล

1) 10 ปี

2) 1 ปี

3) 4 เดือน

3 ES 1) ผจก.ความปลอดภยัฯ 1) 1 ปี

4 OP

SCD

1) หวัหนา้งานปฏิบติัการอาวโุส

2) หวัหนา้งาน SCD

1) 14 ปี

2) 7 ปี

5 HR

HR

1) หวัหนา้แผนก HR

2) หวัหนา้งานสรรหา

1) 10 ปี

2) 2 ปี

6 ES 

PO

PC

PC

1) หวัหนา้งาน QSHE 

2) Port Master

3) ผจก.ส่วนจดัซืÊอ

4) เจา้หนา้ทีÉจดัซืÊอ

1) 12 ปี

2) 2 ปี

3) 7 ปี

4) 2 ปี

7 MN

ES

MN

1) วิศวกรวางแผนซ่อมบาํรุง

2) ผจก.ความปลอดภยัฯ

3) วิศวกรเครืÉองกล

1) 3 เดือน

2) 1 ปี

3) 4 เดือน

8 MN

MN

MN

1) วิศวกรวางแผนซ่อมบาํรุง

2) หวัหนา้งานซ่อมบาํรุง

3) วิศวกรเครืÉองกล

1) 3 เดือน

2) 5 ปี

3) 4 เดือน

9 ES

PO

PO

1) หวัหนา้งาน QSHE 

2) Port Master

3) Port Master

1) 12 ปี

2) 2 ปี

3) 1 ปี

หน้า 7

Mechanical Integrity :  MI         

ความพร้อมใชข้องอุปกรณ์

1) น.ส.วรรณิชา  คชวรรณ

2) นายอารียะ  เครือทิม

3) นายกฤษณะ  ลบัแล

Hot Work Permits,Non-routine Work 

Permits 

การอนุญาตทาํงานทีÉอาจทาํใหเ้กิดความ

ร้อนและประกายไฟ และการอนุญาต

ทาํงานทีÉไม่ใช่งานประจาํ

1) นายอคัรชยัช์  ตางาม

2) นายพีรวิชญ ์ ชุศกัดิÍ

3) นายนุรักษ ์ แสวงกาญจน์

Training  : TRN  

การฝึกอบรม

1) น.ส.กนกวรรณ  สินสคราญ

2) น.ส.กรกนก  ใจแสน

Contractor Safety Management :  CSM  

การจดัการความปลอดภยัผูรั้บเหมา

1) นายอคัรชยัช์  ตางาม

2) นายพีรวิชญ ์ ชุศกัดิÍ

3) น.ส.วรัญญา  รุ่งวิทยานุวฒัน์

4) น.ส.ณัฏฐ์ณริน  เกษโร

Pre-startup Safety Review :  PSSR 

การทบทวนความปลอดภยัก่อนการเริÉม

เดินเครืÉอง

1) น.ส.วรรณิชา  คชวรรณ

2) นายนคร  ศรีตะปัญญะ

3) นายกฤษณะ  ลบัแล

Process Safety Information :  PSI  

ขอ้มูลความปลอดภยักระบวนการผลิต

1) นายวิชาญ  ยอมกระโทก

2) นายนคร  ศรีตะปัญญะ

3) นายกฤษณะ  ลบัแล

Process Hazard Analysis :  PHA     

การวิเคราะห์อนัตรายกระบวนการผลิต

1) นายนคร  ศรีตะปัญญะ

Operating Procedures :  OP           

ขัÊนตอนการปฏิบติังาน

1) นายสมเกียรติÍ   แสงดี

2) น.ส.นิโลบล  ตระการฤทธิÍ

4. รายชืÉอผู้รับการตรวจประเมินภายนอก PSM External Audit  วนัทีÉ 15-16 ตุลาคม 2567

บริษทั เอน็เอฟซี จํากดั (มหาชน)

หวัขอ้ ผูรั้บผิดชอบ

Employee Participation :  EP         

การมีส่วนร่วมของพนกังาน

1) นายอคัรชยัช์  ตางาม

2) นายพีรวิชญ ์ ชุศกัดิÍ

3) น.ส.ทิพศินี  ศิริโชติ



4. รายชืÉอผู้รับการตรวจประเมินภายนอก PSM External Audit  วนัทีÉ 15-16 ตุลาคม 2567

ลาํดบั แผนก ตาํแหน่ง/หน่วยงาน อายงุาน (ปี/เดือน)

10 MN

MN

MN

ES

1) ผช.ผจก.ส่วนซ่อมบาํรุง

2) วิศวกรเครืÉองกล

3) วิศวกรวางแผนซ่อมบาํรุง

4) ผจก.ความปลอดภยัฯ

1) 11 ปี

2) 4 เดือน

3) 3 เดือน

4) 1 ปี

11 ES 1) หวัหนา้งาน QSHE 1) 12 ปี

12 ES

PO

ES

ES

1) หวัหนา้งาน QSHE 

2) Port Master

3) จป.ว

4) ผจก.ความปลอดภยัฯ

1) 12 ปี

2) 2 ปี

3) 1 ปี

4) 1 ปี

13 ES

PO

ES

ES

1) หวัหนา้งาน QSHE 

2) Port Master

3) จป.ว

4) ผจก.ความปลอดภยัฯ

1) 12 ปี

2) 2 ปี

3) 1 ปี

4) 1 ปี

14 PC 1) ผจก.ส่วนจดัซืÊอ 1)  7 ปี

หน้า 8

Trade Secrets : TS   

ความลบัทางการคา้

1) น.ส.วรัญญา  รุ่งวิทยานุวฒัน์

Incident Investigation : II             

การสอบสวนอุบติัการณ์

1) นายอคัรชยัช์  ตางาม

Emergency Planning and Response : EPR 

 การเตรียมความพร้อมและการตอบโต้

ภาวะฉุกเฉิน

1) นายอคัรชยัช์  ตางาม

2) นายพีรวิชญ ์ ชุศกัดิÍ

3) น.ส.ทิพศินี  ศิริโชติ

4) นายนคร  ศรีตะปัญญะ

Compliance Audit : CA                         

การตรวจประเมินการปฏิบติัตามขอ้กาํหนด

1) นายอคัรชยัช์  ตางาม

2) นายพีรวิชญ ์ ชุศกัดิÍ

3) น.ส.ทิพศินี  ศิริโชติ

4) นายนคร  ศรีตะปัญญะ

Management of Change :  MOC   

การจดัการการเปลีÉยนแปลง

1) นายสุชาติ  ทองภาพ

2) นายกฤณะ ลบัแล

3) น.ส.วรรณิชา  คชวรรณ

4) นายนคร  ศรีตะปัญญะ

หวัขอ้ ผูรั้บผิดชอบ

บริษทั เอน็เอฟซี จํากดั (มหาชน)



5. รายชืÉอพนักงานของ กนอ. ทีÉเข้าร่วมสังเกตการณ์ หรือผู้ตรวจประเมินภายนอกฝึกหดั (ถ้ามี)

ชืÉอ – นามสกุล ตําแหน่ง / หน่วยงาน

 -  - 

 -  - 

 -  - 

6. ขอบเขตการตรวจประเมินภายนอก

หน้า 9

                  กิจกรรมทีÉเกีÉยวขอ้งกบัสารเคมีแอมโมเนีย รวมถึง การจดัเก็บ การใช ้การผลิต การครอบครอง หรือเคลืÉอนยา้ยสารเคมี

ใด ๆ ภายในโรงงานของ บริษทั เอ็นเอฟซี จาํกดั (มหาชน)   สถานทีÉตัÊง 2 ไอ 2 นิคมอุตสาหกรรมมาบตาพดุ ตาํบลมาบตาพดุ อาํเภอเมืองระยอง จงัหวดัระยอง



7. เกณฑ์การตรวจประเมินภายนอกและเกณฑ์การพจิารณารับรองผลการตรวจประเมินภายนอก

เกณฑ์การตรวจประเมินภายนอก

                    ความสอดคลอ้งของการปฏิบติัตาม “ขอ้บงัคบัคณะกรรมการการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย วา่ดว้ยหลกัเกณฑ ์วธีิการ และเงืÉอนไข

เกณฑ์การพจิารณารับรองผลการตรวจประเมิน

ผลการตรวจประเมิน เกณฑ์การพจิารณา

1. มีความสอดคลอ้งกบัขอ้บงัคบัและผา่นเกณฑก์ารตรวจประเมินภายนอก ไดป้ฏิบตัิโดยถูกตอ้งและครบถว้นตามทีÉขอ้บงัคบักาํหนดไวทุ้กประการ

2. ไม่มีความสอดคลอ้งกบัขอ้บงัคบัอยา่งไม่มีนยัสาํคญัและผา่นเกณฑก์าร

พิจารณา (Minor Non-Conformity)

ไดป้ฏิบตัิโดยถูกตอ้งและครบถว้นตามทีÉขอ้บงัคบักาํหนดไวแ้ลว้ แต่มี

ขอ้บกพร่องยอ่ยบางประการทีÉยงัไม่ไดป้ฏิบตัิ และคณะผูต้รวจประเมิน

ภายนอกมีขอ้เสนอแนะให้จดัทาํแผนปฏิบตัิการแกไ้ขเพืÉอให้สอดคลอ้งตาม

เกณฑก์ารตรวจประเมินภายนอก

3. ไม่มีความสอดคลอ้งกบัขอ้บงัคบัอยา่งมีนยัสาํคญัและไม่ผา่นเกณฑก์าร

พิจารณา (Major Non-Conformity)

ไดป้ฏิบตัิตามขอ้บงัคบัไม่ครบถว้นหรือครบถว้นตามทีÉขอ้บงัคบักาํหนดไว้

แลว้ แต่มีขอ้บกพร่องหลกับางประการ และคณะผูต้รวจประเมินภายนอกมี

ขอ้เสนอแนะให้จดัทาํแผนปฏิบตัิการแกไ้ขเพืÉอให้สอดคลอ้งตามเกณฑก์าร

ตรวจประเมินภายนอก พร้อมทัÊงตอ้งมีการแกไ้ขเพืÉอขอรับการตรวจประเมิน

ซํÊ าในสิÉงทีÉปฏิบตัิไม่ครบถว้นหรือไม่มีการปฏิบติัดงักล่าวตามขอ้กาํหนด

- สิÉงทีÉพบจากการตรวจประเมินภายนอก สามารถนาํไปสู่ขอ้บกพร่องต่อไป

ไดใ้นอนาคต

- เพืÉอพิจารณาพฒันาปรับปรุงระบบฯให้มีประสิทธิภาพและประสิทธิผลยิÉงขึÊน

หนา้ 10

ในการประกอบกิจการในนิคมอุตสาหกรรม (ฉบบัทีÉ 4) พ.ศ. 2559 และ (ฉบบัทีÉ 6) พ.ศ. 2563”

4. โอกาสสาํหรับการปรับปรุง (Opportunity for Improvements)



ข้อบกพร่องหลัก ข้อบกพร่องย่อย โอกาสสําหรับการปรับปรุง

29/5 การมีส่วนร่วมของพนกังาน ไม่พบ ไม่พบ ไม่พบ

29/6-11 ขอ้มูลความปลอดภยักระบวนการผลิต ไมพ่บ ไม่พบ 6

29/12 การวเิคราะห์อนัตรายกระบวนการผลิต ไมพ่บ ไม่พบ 3

29/13-15 ขัÊนตอนการปฏิบติังาน ไมพ่บ ไม่พบ 4

29/16-18 การฝึกอบรม ไมพ่บ ไม่พบ 2

29/19-21 การจดัการความปลอดภยัผูรั้บเหมา ไมพ่บ ไม่พบ ไมพ่บ

29/22-23 การทบทวนความปลอดภยัก่อนการเริÉมเดินเครืÉอง ไมพ่บ ไม่พบ ไมพ่บ

29/24-29 ความพร้อมใชข้องอปุกรณ์ ไมพ่บ ไม่พบ 4

29/30-32 การอนุญาตทาํงานทีÉอาจทาํให้เกิดความร้อนและประกายไฟ และการอนุญาต ไมพ่บ ไม่พบ ไมพ่บ

และการขออนุญาตทาํงานทีÉไมใ่ช่งานประจาํ

29/33-35 การจดัการการเปลีÉยนแปลง ไมพ่บ ไม่พบ ไมพ่บ

29/36-40 การสอบสวนอบุติัการณ์ ไมพ่บ ไม่พบ ไมพ่บ

29/41-45 การเตรียมความพร้อมและการตอบโตภ้าวะฉุกเฉิน ไมพ่บ ไม่พบ ไมพ่บ

29/46 การตรวจประเมินการปฏิบติัตามขอ้กาํหนด ไมพ่บ ไม่พบ 1

29/47 ความลบัทางการคา้ ไมพ่บ ไม่พบ 1

รวม 0 0 21

9. ผลสรุปของการตรวจประเมนิภายนอก

จากผลการตรวจประเมินของแต่ละขอ้กาํหนดตามทีÉกลา่วขา้งตน้ ตามหลกัฐานเชิงประจกัษที์Éปรากฏในช่วงระยะเวลาการตรวจประเมินระหวา่งวนัทีÉ 1-3 ตุลาคม พ.ศ. 2567

และประสิทธิผล อยา่งย ัÉงยืนมากยิÉงขึÊน
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ทัÊงนีÊทางผูต้รวจประเมินฯ พบโอกาสสาํหรับการปรับปรุง จาํนวน 21 ขอ้ เพืÉอให้บริษทัฯพิจารณาดาํเนินการ เพืÉอพฒันาระบบความปลอดภยักระบวนการผลิต ให้มีประสิทธิภาพ

8. บทสรุปย่อรายงานการตรวจประเมนิภายนอก และผลสรุปการตรวจประเมนิภายนอกของแต่ละข้อกําหนด

นิคมอตุสาหกรรม(ฉบบัทีÉ 4) พ.ศ. 2559 และ(ฉบบัทีÉ 6) พ.ศ. 2563 ”   ไมพ่บขอ้บกพร่องหลกั, ไมพ่บขอ้บกพร่องยอ่ย และพบโอกาสในการปรับปรุงจาํนวน 21 รายการ ตามตารางสรุปดา้นลา่ง

ข้อบังคบั ข้อกําหนด
ผลการตรวจประเมนิ

สอดคล้องกับข้อบังคบั และผ่านเกณฑ์การพิจารณา

จากการตรวจประเมินความสอดคลอ้งของการปฏิบติัตาม “ขอ้บงัคบัคณะกรรมการการนิคมอตุสาหกรรมแห่งประเทศไทย วา่ดว้ยหลกัเกณฑ ์วธีิการ และเงืÉอนไขในการ

ประกอบกิจการใน

คณะผูต้รวจประเมินไดพิ้จารณาแลว้ จึงสรุปวา่ บริษทั เอน็เอฟซี จาํกดั (มหาชน)   สถานทีÉตัÊง 2 ไอ 2 นิคมอตุสาหกรรมมาบตาพดุ ตาํบลมาบตาพดุ อาํเภอเมืองระยอง จงัหวดัระยอง



รายละเอยีดของสิÉงทีÉพบจากการตรวจประเมนิภายนอกและหลักฐานการตรวจประเมินภายนอก
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การมีส่วนร่วมของพนักงาน (Employee Participation: EP)

ข้อกาํหนดพืÊนฐาน (Basic Requirement)

   1. จดัใหม้ีขอ้มูลและขัÊนตอนแผนการปฏิบติังานเป็นลายลกัษณ์อกัษร (29/5)

   2. ใหพ้นกังานมีส่วนร่วมและรับทราบการเขา้ถึงขอ้มูลต่าง ๆ หรือการปฏิบติัเพืÉอความปลอดภยั

  การปฏิบติั และพฒันาการวิเคราะห์อนัตรายกระบวนการผลิต การพฒันาในดา้นอืÉน ๆ

ของการจดัการความ ปลอดภยักระบวนการผลิต (29/5)

3. การใหรั้บทราบและสามารถสืบคน้ขอ้มูลการวิเคราะห์อนัตรายกระบวนการผลิต

รวมทัÊงขอ้มูลอืÉนเพืÉอ ความปลอดภยัในการ   ทาํงาน ตลอดจนใหมี้ส่วนร่วมตามทีÉกาํหนดไว้

   ในขอ้บงัคบันีÊ  (29/5)
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ผลการตรวจประเมินฯ : การมีส่วนร่วมของพนักงาน (Employee Participation: EP)

หลกัฐาน / รายละเอยีด ผลการตรวจประเมินฯ

ทีÉพบจากการตรวจประเมินฯ C / Mi NC / Maj NC / OFI

1) มีเอกสารบนัทึกเป็นลายลกัษณ์ อกัษร หรือ

การบนัทึกการมีส่วนร่วมของพนกังาน เช่น 

กาํหนดนโยบายดา้นกระบวนการความปลอดภยั

ในกระบวนการผลิต เป็นลายลกัษณ์อกัษรและ

สืÉอสารใหพ้นกังานและผูรั้บเหมาทราบ

C

ข้อกาํหนด กนอ.ข้อ 29/5

2) มีเอกสารบนัทึกเป็นลายลกัษณ์อกัษรแสดง

การมีส่วนร่วมของพนกังานหรือคณะกรรมการ

C

ข้อกาํหนด กนอ.ข้อ 29/5

3) สมัภาษณ์ตวัแทนของพนกังานทีÉไดรั้บ

มอบหมายและเกีÉยวขอ้งในหนา้ทีÉการผลิต การ

บาํรุงรักษา พวกเขาไดรั้บการปรึกษาในการ

ดาํเนินการและพฒันากระบวนการวิเคราะห์

อนัตราย หรือไม่

จากการสุ่มสมัภาษณ์ตวัแทนพนกังานฝ่าย

ปฏิบติัการผลิตฝ่ายผลิต และฝ่ายซ่อมบาํรุง พบว่า 

พนกังานมีส่วนร่วมในการดาํเนินการวิเคราะห์

อนัตรายกระบวนการผลิต  และพบกาํหนดแผน

อบรมและบนัทึกการอบรม PSM Training Program

 Registration   ในรายละเอียดเกีÉยวกบัผูเ้ขา้อบรม  

เป็นไปตามขอ้กาํหนด 29/5

C

ข้อกาํหนด กนอ.ข้อ 29/5

4) ถามเกีÉยวกบัความล่าชา้ทีÉอาจมีในการเขา้ถึง พบว่ามีการจดัทาํระบบฐานขอ้มูลส่วนกลางไว้ C

ขอ้มูล ไม่ว่าเวลานัÊนจะเป็นนอกเวลาทาํงาน เพืÉอให้พนกังานทีÉเกีÉยวขอ้งเขา้ถึงเอกสารต่างๆ

ในการเขา้ถึงขอ้มูลทีÉจาํเป็นตามมาตรฐาน ขอ้มูลทีÉเกีÉยวขอ้งกบัระบบ PSM ถูกจดัเกบ็ไวที้É

 PSM ส่วนกลางทีÉเป็นลายลกัษณ์อกัษรไปในระบบ

ของบริษทัฯ การเขา้ถึงเอกสารของผูป้ฏิบติังาน

เพืÉอสืบคน้ขอ้มูลการวิเคราะห์อนัตราย

หน้า 14

ตรวจประเมินฯ โดย :  1. เอกสาร และร่องรอยการบนัทึก     2. สถานทีÉปฏิบตังิานจริง     3. การสัมภาษณ์

รายการตรวจประเมินฯ

มีการสุ่มตรวจเอกสารของบริษทัฯดงัต่อไปนีÊ

มีการประกาศนโยบายคุณภาพ ความปลอดภยั อาชี

วอนามยัและสิÉงแวดลอ้มในการทาํงาน ลงวนัทีÉ 1 

กรกฎาคม 2561 

มีการประกาศนโยบายความปลอดภยักระบวนการ

ผลิต ลงวนัทีÉ 10 มิถุนายน 2564 

บริษทัฯมีการประกาศแต่งตัÊงคณะทาํงานฯและ

กาํหนดบทบาทหนา้ทีÉรับผิดชอบดา้น PSM ลงวนัทีÉ

 20 กนัยายน 2567



ผลการตรวจประเมินฯ : การมีส่วนร่วมของพนักงาน (Employee Participation: EP)

หลกัฐาน / รายละเอยีด ผลการตรวจประเมินฯ

ทีÉพบจากการตรวจประเมินฯ C / Mi NC / Maj NC / OFI

ข้อกาํหนด กนอ.ข้อ 29/5

จากการตรวจประเมินฯ : การมีส่วนร่วมของพนักงาน (Employee Participation: EP) พบว่า (ต่อ) 

มีข้อบกพร่องย่อย (Minor Non-Conformity)

ไม่มี

มีข้อบกพร่องหลกั (Major Non-Conformity)

ไม่มี

มีโอกาสสําหรับการปรับปรุง (Opportunity for Improvements)

ไม่มี

หน้า 15

โดยมีช่องทางการ สืÉอสารหลายช่องทาง ระบบ Share Drive การประชุมพดูคุย อบรมพนกังานและผูรั้บเหมา

ประชาสมัพนัธ์เพืÉอสืÉอสาร ขอ้มูลการจดัการความปลอดภยัในกระบวนการผลิตเช่น บอร์ดข่าวสารดา้นความปลอดภยั  (Positive 

Implementation)

3. พนกังานมีส่วนร่วมในการดาํเนินการวิเคราะห์อนัตรายกระบวนการผลิตและพบกาํหนดแผนอบรมบนัทึกการอบรม PSM

4. มีการจดัทาํระบบฐานขอ้มูลส่วนกลางไวเ้พืÉอให้พนกังานทีÉเกีÉยวขอ้งเขา้ถึงเอกสารต่างๆ ตามระบบ PSM

4) ถามเกีÉยวกบัความล่าชา้ทีÉอาจมีในการเขา้ถึง 

ขอ้มูล...(ต่อ)

 Cในกิจกรรมกระบวนการไม่สามารถกระทาํได ้

มีศูนยก์ลางขอ้มูลทีÉเกีÉยวขอ้งกบัระบบ PSM 

ทัÊงหมด และกาํหนดใหผู้ป้ฏิบติังานสามารถเขา้ถึง 

สืบคน้เอกสารไดส้ะดวก เพืÉอให้สอดคลอ้งกบั

ขอ้กาํหนด กนอ.ขอ้ 29/47 มีการสืÉอสารประชุม

พดูคุย, อบรมพนกังานและผูรั้บเหมา มีการ

ประชาสมัพนัธ์บอร์ดข่าวสารดา้นความปลอดภยั

ตรวจประเมินฯ โดย :  1. เอกสาร และร่องรอยการบนัทึก     2. สถานทีÉปฏิบตังิานจริง     3. การสัมภาษณ์

รายการตรวจประเมินฯ

1. มีการประกาศแต่งตัÊงคณะทาํงานกาํหนดบทบาทหนา้ทีÉรับผิดชอบดา้น PSM ลงวนัทีÉ 20 กนัยายน 2567

2. มีการประกาศนโยบายกระบวนการผลิต ลงวนัทีÉ 10 มิถุนายน 2564



ข้อมูลความปลอดภยักระบวนการผลติ (Process Safety Information: PSI)

ข้อกาํหนดพืÊนฐาน (Basic Requirement)

1.  การใหพ้นกังานมีส่วนร่วมในขอ้กาํหนดขอ้มูลความปลอดภยักระบวนการผลิต (29/5)

2.  มีการดาํเนินการรวบรวมขอ้มูลความปลอดภยักระบวนการผลิตใหเ้สร็จสมบูรณ์ก่อนทีÉจะเริÉมทาํการวิเคราะห์

อนัตรายกระบวนการผลิต (29/6)

3. พนกังานทีÉเกีÉยวขอ้งกบักระบวนการทาํงานและการผลิตไดต้ระหนกัและทาํความเขา้ใจถึงอนัตราย

ทีÉอาจเกิดจากกระบวนการผลิตทีÉมีสารเคมีอนัตรายร้ายแรง (29/6)

4. ขอ้มูลอนัตรายจากสารเคมีอนัตรายร้ายแรงในกระบวนการผลิต อยา่งนอ้ยตอ้ง

ประกอบดว้ยขอ้มูล ดงัต่อไปนีÊ  (29/7)

(1)    ชืÉอและสูตรเคมีของสารเคมีอนัตรายร้ายแรง

(2)    ความเป็นพิษ

(3)    ค่าการสมัผสัทีÉยอมรับได้

(4)    สมบติัทางกายภาพและทางเคมี

(5)    ความสามารถในการทาํปฏิกิริยา

(6)    สมบติัในการกดักร่อน

(7)    ความเสถียรทางเคมีและความร้อน

(8)    อนัตรายทีÉเกิดขึÊนจากการผสมสารเคมี

5. ขอ้มูลเทคโนโลยกีระบวนการผลิต อยา่งนอ้ยตอ้งประกอบดว้ย (29/8)

(1)    แผนภาพการไหล (Block Flow Diagram) หรือแผนภาพการไหลกระบวนการผลิตอยา่งง่าย   

(Simplified Process Flow Diagram) และคาํอธิบายแสดงขัÊนตอนการผลิต

(2)    เคมีกระบวนการผลิต (Process Chemistry)

(3)    ปริมาณกกัเกบ็สารเคมีอนัตรายร้ายแรงสูงสุด

(4)    ขีดจาํกดัต ํÉาสุดและสูงสุดทีÉระยะปลอดภยั (Safe Upper and Lower Limits) ของแต่ละอุปกรณ์

เครืÉองจกัร และกระบวนการผลิต เช่น อุณหภูมิ ความดนั อตัราการไหล หรือองคป์ระกอบ เป็นตน้

(5)    การประเมินผลทีÉตามมาจากการเบีÉยงเบนไปจากค่ากาํหนดเดิม รวมทัÊงผลกระทบต่อสุขภาพ

และความปลอดภยัของพนกังาน

6. ในกรณีทีÉไม่สามารถแสดงขอ้มูลเทคโนโลยกีระบวนการผลิตไดใ้หเ้สาะหาขอ้มูลทีÉเกีÉยวขอ้ง

ทีÉสามารถนาํมาประยกุตเ์พืÉอใชใ้นการวิเคราะห์อนัตรายกระบวนการผลิตแทนกไ็ด ้(29/8)

หน้า 16



ข้อมูลความปลอดภยักระบวนการผลติ (Process Safety Information: PSI)

ข้อกาํหนดพืÊนฐาน (Basic Requirement)

7.  ขอ้มูลอุปกรณ์ในกระบวนการผลิต อยา่งนอ้ยตอ้งประกอบดว้ย (29/9)

(1)    วสัดุทีÉใชใ้นการสร้างอุปกรณ์และภาชนะทีÉใชใ้นกระบวนการผลิต รวมทัÊงท่อและอุปกรณ์ทีÉเกีÉยวขอ้ง

(2)    แผนภาพระบบท่อและเครืÉองมือวดั (Piping and Instrumentation Diagrams: P&IDs)

(3)    การจาํแนกบริเวณอนัตรายทางไฟฟ้า (Electrical Area Classification)

(4)    การออกแบบระบบทีÉใชใ้นการลดความดนั และพืÊนฐานการออกแบบ

(5)    การออกแบบระบบระบายอากาศ

(6)    ขอ้กาํหนด (Codes) และมาตรฐาน (Standards) ทีÉนาํมาใชอ้อกแบบ

(7)    ดุลมวลสารและดุลพลงังาน (Material and Energy Balances) สาํหรับกระบวนการผลิต

(8)    การออกแบบระบบความปลอดภยัตา่ง ๆ เช่น อุปกรณ์การเชืÉอมโยง กลไกการควบคุมจากภายใน 

อุปกรณ์เชืÉอมโยงเพืÉอหา้มการทาํงาน (Interlock) ระบบตรวจจบั ระบบแจง้เหตุเพลิงไหมแ้ละระบบป้องกนั

และระงบัอคัคีภยั เป็นตน้

8.  มีการจดัทาํเอกสารเพืÉอแสดงว่าอุปกรณ์เป็นไปตามมาตรฐานและวิธีปฏิบติัทางวิศวกรรมทีÉดีทีÉไดรั้บการรับรอง

และเป็นทีÉยอมรับโดยทัÉวไป (Recognized and Generally Accepted Good Engineering Practices (29/10)

9.  สาํหรับอปุกรณ์ทีÉออกแบบและก่อสร้างตามขอ้กาํหนดมาตรฐานเดิมทีÉไม่ไดใ้ชง้านแลว้ 

(จะตอ้งจดัทาํเอกสาร) เพืÉอแสดงว่าอุปกรณ์นัÊนไดถู้กออกแบบ บาํรุงรักษา ตรวจสอบ ทดสอบ

 และสามารถใชง้านไดอ้ยา่งปลอดภยั (29/10

10. การทบทวนและปรับปรุงเอกสารขอ้มูลความปลอดภยักระบวนการผลิตใหเ้ป็นปัจจุบนัอยูเ่สมอ (29/11)

หน้า 17



ผลการตรวจประเมินฯ : ข้อมูลความปลอดภยักระบวนการผลติ (Process Safety Information: PSI)

หลกัฐาน / รายละเอยีด ผลการตรวจประเมินฯ

ทีÉพบจากการตรวจประเมินฯ C / Mi NC / Maj NC / OFI

1) ตรวจสอบว่ามีเอกสารแสดงขอ้มูล

ความปลอดภยักระบวนการผลิต และการ

รวบรวมเอกสารเป็นหมวดหมู่เพืÉอสะดวก

ในการคน้หาและใชง้าน ก่อนการทาํการ

วิเคราะห์อนัตรายกระบวนการผลิต 

(Process Hazard Analysis) 

พนกังานทีÉเกีÉยวขอ้งกบักระบวนการ

ทาํงานและการผลิตไดต้ระหนกัและทาํ

ความเขา้ใจถึงอนัตรายทีÉอาจเกิดจาก

กระบวนการผลิตทีÉมีสารเคมีอนัตราย

ร้ายแรง

- พบเอกสารระเบียบขัÊนตอนการปฏิบติังาน

ขอ้มูลความปลอดภยั (PSI) RY-P-004 และ

ไดป้ระกาศใชใ้นการปฏิบติัการแลว้

- การรวบรวมเอกสารเป็นหมวดหมู่ กระจาย

เกบ็ในหลายทีÉ เช่นหอ้งควบคุม สาํนกังาน

ฝ่าย ซ่อมบาํรุง Soft files ในระบบ

คอมพิวเตอร์

OFI:

- ควรจดัขอ้มูลใหเ้ป็นระบบ 

ใหผู้ป้ฏิบติังานสามารถเขา้ถึง

ไดง่้ายเมืÉอมีความจาํเป็นตอ้ง

ใชข้อ้มูล และ สามารถใช้

ขอ้มูลในการเรียนรู้หรือ

ฝึกอบรม

ข้อกาํหนด กนอ.ข้อ 29/6

- ความเป็นพิษ

- ค่าการสมัผสัทีÉยอมรับได้

- สมบติัทางกายภาพและทางเคมี

- ความสามารถในการทาํปฏิกิริยา

- สมบติัในการกดักร่อน

- ความเสถียรทางเคมีและความร้อน

- อนัตรายทีÉเกิดขึÊนจากการผสมสารเค

ข้อกาํหนด กนอ.ข้อ 29/7

หน้า 18

ตรวจประเมินฯ โดย :  1. เอกสาร และร่องรอยการบนัทึก     2. สถานทีÉปฏิบตังิานจริง     3. การสัมภาษณ์

รายการตรวจประเมินฯ

2) มีขอ้มูลสารเคมีอนัตรายร้ายแรงหรือ

วตัถุอนัตรายร้ายแรงในกระบวนการผลิต 

อยา่งนอ้ยตอ้งประกอบดว้ย

- ชืÉอและสูตรเคมีของสารเคมีอนัตราย

ร้ายแรง หรือชืÉอวตัถุอนัตรายร้ายแรง

- พบการจดัทาํรายการสรุปสารเคมีในรูป 

Soft file มีการเกบ็ สาํเนา SDS ของสารเคมี

ทีÉใชใ้นหอ้งควบคุม และบริเวณทีÉ

ปฏิบติังานของพนกังาน

C



ผลการตรวจประเมินฯ : ข้อมูลความปลอดภยักระบวนการผลติ (Process Safety Information: PSI)

หลกัฐาน / รายละเอยีด ผลการตรวจประเมินฯ

ทีÉพบจากการตรวจประเมินฯ C / Mi NC / Maj NC / OFI

3) สุ่มตรวจ PFD/Process Chemistry และ

ขอ้มูลแสดงปริมาณกกัเกบ็สารเคมี

อนัตรายร้ายแรงสูงสุด

- มีตารางแสดงขอ้มูลสารเคมีอนัตราย  และ

ปริมาณกกัเกบ็สูงสุด

- มีการตรวจสอบ PFD พบว่าชุดทีÉใชง้าน

เป็น Hard copy อยูใ่นห้องควบคุม มีสภาพ

เก่า แนะนาํใหป้รับปรุงใหเ้ป็นปัจจุบนัและ

มีรูปแบบทีÉเป็นมาตรฐานตามหลกัวิศวกรรม

C

ข้อกาํหนด กนอ.ข้อ 29/8

4) สุ่มตรวจขอ้มูลขีดจาํกดัต ํÉาสุดและ

สูงสุดทีÉปลอดภยั (Safe Upper and Lower 

Limits) ของแต่ละอุปกรณ์ เครืÉองจกัร และ

กระบวนการผลิต และมีการประเมินผลทีÉ

ตามมาจากการเบีÉยงเบนไปจากค่ากาํหนด

เดิมหรือไม่ และประเมินผลกระทบต่อ

สุขภาพและความปลอดภยัพนกังานอยา่งไร

- พบว่ามีการจดัทาํขอ้มูลขีดจาํกดัตํÉาสุดและ

สูงสุดทีÉ ปลอดภยั (Safe Upper and Lower 

Limits) ของแต่ละ อุปกรณ์ ในกระบวนการ

 บน Check sheet ห้องควบคุม แต่ไม่พบคาํ

บรรยายกรณีทีÉค่าควบคุมเบีÉยงเบนออกจาก

ขีดจาํกดั ต ํÉาสุดและสูงสุดทีÉ ปลอดภยั (Safe

 Upper and Lower Limits) ผูใ้ห้ขอ้มูลระบุ

ว่ามีการกล่าวถึงใน ขัÊนตอนการปฏิบติังาน

OFI:- 

- จดัทาํเอกสาร เกีÉยวกบั ค่า

จาํกดั ต ํÉาสุด และสูงสุด ทีÉ

ปลอดภยั ของตวัแปรใน

กระบวนการผลิต เครืÉองจกัร

 & อุปกรณ์ เช่น P, T, F, 

L,Amp.

 - จดัทาํเอกสาร เกีÉยวกบั 

อนัตราย ทีÉอาจเกิดขึÊน จากการ

เบีÉยงเบน ของค่า ของตวัแปร

ในกระบวนการผลิต รวมถึง 

แนวทางปฏิบติั ในการแกไ้ข 

เพืÉอให้กลบัสู่ สภาวะปกติ

ข้อกาํหนด กนอ.ข้อ 29/8

หน้า 19

รายการตรวจประเมินฯ

ตรวจประเมินฯ โดย :  1. เอกสาร และร่องรอยการบนัทึก     2. สถานทีÉปฏิบตังิานจริง     3. การสัมภาษณ์



ผลการตรวจประเมินฯ : ข้อมูลความปลอดภยักระบวนการผลติ (Process Safety Information: PSI)

หลกัฐาน / รายละเอยีด ผลการตรวจประเมินฯ

ทีÉพบจากการตรวจประเมินฯ C / Mi NC / Maj NC / OFI

5) สุ่มตรวจกระบวนการ ขอ้มูลอุปกรณ์ใน

กระบวนการผลิต อยา่งนอ้ยตอ้ง

ประกอบดว้ย วสัดุ, Code/Standard ในการ

ออกแบบ (29/9)

ข้อกาํหนด กนอ.ข้อ 29/9

- มีการแสดงเอกสารรวมรวมขอ้มูลเกีÉยวกบั

 Equipment, Code/Standard เกบ็ในส่วน

ซ่อมบาํรุง

C

6) ขอ้มูลการจาํแนกอนัตรายพืÊนทีÉอนัตราย

ทางไฟฟ้า มีการจดัทาํอยา่งไร

- ไม่สามารถยนืยนัขอ้มูลการจาํแนก

อนัตรายพืÊนทีÉอนัตรายทางไฟฟ้า เนืÉองจาก

ระบบของโรงงานไม่ไดเ้ป็นพืÊนทีÉป้องกนั

การระเบิดชนิด Intrinsically Safe

C

ข้อกาํหนด กนอ.ข้อ 29/9

7 ) มีแผนภาพระบบท่อและเครืÉองมือวดั 

(Piping & Instrumentation Diagrams: 

P&IDs) หรือไม่

- มีสาํเนาของ P&ID ในหอ้งควบคุม จาก

การสุ่มตรวจ P&ID พบว่าขอ้มูลบางส่วนไม่

เป็นปัจจุบนั แนะนาํใหป้รับปรุง ใหเ้ป็น

ปัจจุบนั

ข้อกาํหนด กนอ.ข้อ 29/9

8 ) มีการออกแบบระบบระบายอากาศ 

หรือไม่

- การทาํงานส่วนใหญ่เป็นระบบเปิด ไม่มี

ระบบระบายอากาศ

C

ข้อกาํหนด กนอ.ข้อ 29/9

หน้า 20

ตรวจประเมินฯ โดย :  1. เอกสาร และร่องรอยการบนัทึก     2. สถานทีÉปฏิบตังิานจริง     3. การสัมภาษณ์

รายการตรวจประเมินฯ

OFI:- 

- ปรับปรุง แผนภาพ ของ

กระบวนการผลิตอยา่งง่าย 

(BFD, PFD, P&ID) ใหเ้ป็น

ปัจจุบนัและสอดคลอ้งตาม

มาตรฐาน



ผลการตรวจประเมินฯ : ข้อมูลความปลอดภยักระบวนการผลติ (Process Safety Information: PSI)

หลกัฐาน / รายละเอยีด ผลการตรวจประเมินฯ

ทีÉพบจากการตรวจประเมินฯ C / Mi NC / Maj NC / OFI

9) สุ่มตรวจสอบการออกแบบระบบความ

ปลอดภยั เช่น Control, Interlocking, 

Detector, Fire alarm/protection

- เดินตรวจสอบระบบเตือนภยัเกีÉยวกบัก๊าซ

แอมโมเนียรัÉวไหล พบว่าไม่มีกลิÉนหรือการ

รัÉวของก๊าซแอมโมเนีย

- มีการอธิบายเกีÉยวกบัระบบตรวจวดัการรัÉว

ของก๊าซแอมโมเนีย แต่ไม่สามารถ

ตรวจสอบยนืยนัเอกสารดา้นการออกแบบ

และการควบคุมระบบ

OFI:

- จดัทาํเอกสาร รวบรวม 

ระบบการ ควบคุม แบบ 

Interlock ทีÉใช ้ในโรงงาน

ข้อกาํหนด กนอ.ข้อ 29/9

10)  สุ่มตรวจอุปกรณ์ในกระบวนการ

วิกฤตว่ามีมาตรฐานการออกแบบเป็นไป

ตามวิธีการปฏิบติัทางวิศวกรรมทีÉดี 

(Recognized and Generally Accepted 

Good Engineering Practices: RAGAGEP)

- พบเอกสารระบุมาตรฐานการออกแบบ

อุปกรณ์ต่างๆ แต่ไม่สามารถสามารถยนืยนั

อุปกรณ์นอกเหนือจากรายการว่าเป็นไปตาม

 RAGAGEP เนืÉองจากไม่พบขอ้มูลเกีÉยวกบั

การออกแบบ

C

ข้อกาํหนด กนอ.ข้อ 29/10

11) ตรวจสอบการแกไ้ขทบทวนเอกสารให้

เป็นปัจจุบนั และมีผูรั้บผิดชอบการ

ทบทวนความถูกตอ้งของเอกสาร

- มีระเบียบขัÊนตอนกาํหนดการตรวจสอบ 

การแกไ้ขทบทวนเอกสารใหเ้ป็นปัจจุบนั 

และมีผูรั้บผิดชอบการทบทวนความถูกตอ้ง

ของเอกสารแต่ยงัไม่สามารถยนืยนัแผน

ดาํเนินงาน และผูรั้บผิดชอบทัÊงหมด

OFI:

- กาํหนดการตรวจสอบ

เอกสารให้เป็นปัจจุบนัอยู่

เสมอและให้มีผูรั้บผิดชอบ

การตรวจสอบความถูกตอ้ง

สาํหรับงานนีÊอยา่งชดัเจน

ข้อกาํหนด กนอ.ข้อ 29/11

ผลการตรวจประเมิน: C = มีการปฏิบติัครบตามขอ้บงัคบั (Conformity), 

Minor NC = มีขอ้บกพร่องยอ่ย (Minor Non-Conformity), Major NC =  มีขอ้บกพร่องหลกั (Major Non-Conformity),

OFI = มีโอกาสสาํหรับการปรับปรุง (Opportunity for Improvements)

หน้า 21

ตรวจประเมินฯ โดย :  1. เอกสาร และร่องรอยการบนัทึก     2. สถานทีÉปฏิบตังิานจริง     3. การสัมภาษณ์

รายการตรวจประเมินฯ



จากการตรวจประเมินฯ : ข้อมูลความปลอดภยักระบวนการผลติ (Process Safety Information: PSI) พบว่า 

มีการปฏิบตัคิรบตามข้อบงัคบั (Conformity)

 และไดมี้การดาํเนินการแลว้

มีข้อบกพร่องย่อย (Minor Non-Conformity)

มีข้อบกพร่องหลกั (Major Non-Conformity)

ไม่พบ

มีโอกาสสําหรับการปรับปรุง (Opportunity for Improvements)

2. มีการจดัทาํรายการสารเคมี และ ปริมาณกกัเกบ็สูงสุด

3. มีเอกสารขอ้มูล อนัตราย จากสารเคมี (SDS) ติดไวบ้ริเวณ ทีÉทาํงาน ของผูป้ฏิบติังาน

4. จดัทาํเอกสาร เกีÉยวกบั อนัตราย ทีÉอาจเกิดขึÊน จากการเบีÉยงเบน ของค่า ของตวัแปรในกระบวนการผลิต รวมถึง 

แนวทางปฏิบติั ในการแกไ้ข เพืÉอให้กลบัสู่ สภาวะปกติ

5. กาํหนดการตรวจสอบเอกสารให้เป็นปัจจุบนัอยูเ่สมอและใหมี้ผูรั้บผิดชอบการตรวจสอบความถูกตอ้งสาํหรับงานนีÊ

อยา่งชดัเจน6. จดัทาํเอกสาร รวบรวม ระบบการ ควบคุม แบบ Interlock ทีÉใช ้ในโรงงาน

หน้า 22

1. ไดจ้ดัทาํตามขัÊนตอนขอ้มูลความปลอดภยั (RY-P-004) ตามขอ้กาํหนดของ กนอ. ฉบบัทีÉ 4 พ.ศ. 2559

ไม่พบ

1. ควรจดัขอ้มูลใหเ้ป็นระบบ ให้ผูป้ฏิบติังานสามารถเขา้ถึงไดง่้ายเมืÉอมีความจาํเป็นตอ้งใชข้อ้มูล และ สามารถใชข้อ้มูล

ในการเรียนรู้หรือฝึกอบรม2. ปรับปรุง แผนภาพ ของกระบวนการผลิตอยา่งง่าย (BFD, PFD, P&ID) ใหเ้ป็นปัจจุบนัและสอดคลอ้งตามมาตรฐาน

3. จดัทาํเอกสาร เกีÉยวกบั ค่าจาํกดั ต ํÉาสุด และสูงสุด ทีÉปลอดภยั ของตวัแปรในกระบวนการผลิต เครืÉองจกัร & อุปกรณ์ เช่น

 P, T, F, L,Amp.



การวเิคราะห์อนัตรายกระบวนการผลติ (Process Hazard Analysis: PHA)

ข้อกาํหนดพืÊนฐาน (Basic Requirement)

 1. จดัให้มีขอ้มูลและขัÊนตอนแผนการปฏิบติังานเป็นลายลกัษณ์อกัษร (29/5)

2. มีการจดัทาํการวิเคราะห์อนัตรายกระบวนการผลิตทัÊงหมด วิธีการวิเคราะห์อนัตรายกระบวนการผลิตให้เป็นระบบและเหมาะสม

ต่อความซบัซอ้นของกระบวนการผลิต โดยสามารถ ชีÊบ่ง ประเมิน และควบคุมอนัตรายทีÉเกีÉยวขอ้งกบักระบวนการผลิต ครอบคลุม

ถึงการจดัเกบ็ การใช ้การผลิต และการขนส่งหรือเคลืÉอนยา้ยสารเคมีอนัตรายร้ายแรงได ้(29/12)

3. มีการลาํดบัความสาํคญัของอนัตราย และจดัทาํเอกสารสาํหรับวิเคราะห์อนัตรายกระบวนการผลิต โดยให้พจิารณาจากขอบเขตของ

อนัตรายในกระบวนการผลิต จาํนวนพนกังานทีÉอาจไดรั้บผลกระทบ อายกุารใชง้านของอุปกรณ์ เครืÉองจกัร และกระบวนการผลิต 

ตลอดจนประวติัการเดินเครืÉองจกัรในกระบวนการผลิต (29/12(1))

4. มีการใชอ้ยา่งนอ้ยหนึÉงวิธีตามความเหมาะสม เพืÉอชีÊบ่งอนัตราย วิเคราะห์และประเมินอนัตรายกระบวนการผลิต 

ดงันีÊ  (29/12(2))

(1) What-if

(2) Checklist

(3) What-if/Checklist

(4) Hazard and Operability Study (HAZOP)

(5) Failure Mode and Effects Analysis (FMEA)

(6) Fault Tree Analysis

(7) วิธีอืÉนทีÉเทียบเท่าหรือดีกว่าตามความเหมาะสม

5. การวิเคราะห์อนัตรายกระบวนการผลิตไม่ว่าจะใชวิ้ธีใดก็ตาม อยา่งนอ้ยจะตอ้งมีรายละเอียดดงันีÊ (29/12(3))

(1) อนัตรายจากกระบวนการผลิตและการทาํงานทีÉเกีÉยวขอ้ง

(2) การชีÊบ่งอุบติัการณ์ทีÉเคยเกิดขึÊน ซึÉ งอาจจะทาํใหเ้กิดความเสียหายร้ายแรงหรือผลกระทบทีÉสาํคญัต่อพนกังาน

และสถานประกอบการ

(3) การควบคุมทางดา้นวิศวกรรมและการบริหารจดัการทีÉใชค้วบคุมการเกิดอนัตรายและสิÉงทีÉเกีÉยวกบัอนัตราย เช่น วิธีการทีÉ

เหมาะสมทีÉจะนาํมาใชใ้นการตรวจจบัเพืÉอเตือนเหตุล่วงหนา้ วิธีการในการตรวจจบัทีÉไดรั้บการยอมรับ ซึÉงอาจรวมถึงการเฝ้าระวงั

กระบวนการผลิต และการควบคุมอุปกรณ์ต่าง ๆ ดว้ยสญัญาณเตือนและอุปกรณ์ในการตรวจจบั เช่น เครืÉองตรวจจบัไฮโดรคาร์บอน 

เป็นตน้

(4) ผลจากความลม้เหลวของการควบคุมทางดา้นวิศวกรรมและการบริหารจดัการ

(5) การวางตาํแหน่งทีÉตัÊงอุปกรณ์ เครืÉองจกัร และอาคารทัÊงหมดของผงัโรงงาน (Facility Siting)

(6) ปัจจยัดา้นบุคคล (Human Factors) เช่น ขอ้ผิดพลาดจากการปฏิบติังาน ความไม่สมบูรณ์ดา้นสุขภาพของพนกังาน

หน้า 23



การวเิคราะห์อนัตรายกระบวนการผลติ (Process Hazard Analysis: PHA)

ข้อกาํหนดพืÊนฐาน (Basic Requirement)

(7) การประเมินผลกระทบเชิงคุณภาพดา้นความปลอดภยั และดา้นสุขภาพทีÉอาจจะเกิดขึÊนกบัพนกังานในสถานประกอบการในกรณี

ทีÉการควบคุมลม้เหลว

6. มีการจดัใหมี้คณะทาํงานวิเคราะห์อนัตรายอยา่งนอ้ย 3 คน ซึÉงประกอบดว้ยพนกังานทีÉมีความรู้และประสบการณ์ดา้นวิศวกรรม

และกระบวนการผลิต พนกังานทีÉมีความรู้และประสบการณ์ดา้นกระบวนการวิเคราะห์และประเมินอนัตราย และพนกังานทีÉมีความรู้

และประสบการณ์ดา้นความปลอดภยั อาชีวอนามยั และสภาพแวดลอ้มในการทาํงาน (29/12(4))

7. จดัให้มีระบบในการจดัการกบัสิÉงทีÉพบจากการตรวจประเมินและขอ้เสนอแนะจากคณะทาํงานวิเคราะห์อนัตราย 

เพืÉอให้ขอ้เสนอแนะนัÊนไดรั้บการแกไ้ขไดท้นัเวลาและมีการบนัทึกไวเ้ป็นหลกัฐาน โดยระบุถึงแผนการดาํเนินงาน 

ผูรั้บผิดชอบและกาํหนดวนัแลว้เสร็จ (29/12(5))
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หลกัฐาน / รายละเอยีด ผลการตรวจประเมินฯ

ทีÉพบจากการตรวจประเมินฯ C / Mi NC / Maj NC / OFI

1. การจดัทาํการวิเคราะห์อนัตราย

กระบวนการผลิตทัÊงหมด วิธีการวิเคราะห์

อนัตรายกระบวนการผลิตให้เป็นระบบและ

เหมาะสมต่อความซบัซอ้นของกระบวนการ

ผลิต โดยสามารถ ชีÊบ่ง ประเมิน และควบคุม

อนัตรายทีÉเกีÉยวขอ้งกบักระบวนการผลิต 

ครอบคลุมถึงการจดัเก็บ การใช ้การผลิต และ

การขนส่งหรือเคลืÉอนยา้ยสารเคมีอนัตราย

ร้ายแรง

-พบเอกสารขัÊนตอนการปฏิบติังานการบ่งชีÊ

อนัตรายและการประเมินความเสีÉยง (PHA)

 ES-P-005 ประกาศใชง้านแลว้

- มีเอกสารรายงานการวิเคราะห์ความเสีÉยง

จากอนัตรายทีÉอาจเกิดจากการประกอบ

กิจการโรงงาน Rev. 01/2564 

C

ข้อกาํหนด กนอ.ข้อ 29/12(1)

2. มีการจดัลาํดบัความสาํคญัของ

กระบวนการทีÉตอ้งการประเมินความเสีÉยง 

โดยมีเกณฑห์รือขอบเขตการพิจารณาอยา่งไร

2.1 ขอบเขตของอนัตรายทีÉอาจจะเกิดของ

กระบวนการผลิต

2.2 จาํนวนพนกังานหรือจาํนวนคนทีÉอาจ

ไดรั้บผลกระทบจากอนัตราย

2.3 อายกุารใชง้านของอุปกรณ์ การเสืÉอมของ

อุปกรณ์ เครืÉองจกัร ประวติัการเดินเครืÉอง

2.4 ประวตัิของอุบติัเหตุทีÉเคยเกิดใน

กระบวนการผลิต

- มีการจดัลาํดบัความเสีÉยงตามขัÊนตอนการ

ปฏิบติังาน และ อุปกรณ์หลกัทีÉใชใ้น

กระบวนการผลิต

- มีการระบุถึงอนัตรายทีÉอาจเกิดขึÊนกบั

พนกังานผูป้ฏิบติังานในและละขัÊนตอนทีÉ

พิจารณา ไม่สามารถตรวจสอบไดว้่ามีการ

พิจารณาจาํนวนพนกังานหรือคนทีÉอาจ

ไดรั้บผลกระทบจากอนัตรายทีÉอาจเกิดขึÊน

- ไม่สามารถตรวจสอบการพิจารณา

เกีÉยวกบัการเสืÉอมอายขุองอุปกรณ์

- มีการจดัทาํบนัทึกอุบติัเหตุทีÉเคยเกิดขึÊน

ในอดีต

OFI: 

- ควรนาํอบุติัการณ์ทีÉเคย

เกิดขึÊนในอดีตมาพิจารณาใน

การวิเคราะห์อนัตรายในการ

ปฎิบติังาน เพืÉอศึกษาขอ้ควร

ระวงั การหลีกเลีÉยงและ

แกไ้ขปัญหาไม่ใหเ้กิดขึÊนซํÊ า

ข้อกาํหนด กนอ.ข้อ 29/12(1)
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ผลการตรวจประเมินฯ : การวเิคราะห์อนัตรายกระบวนการผลติ (Process Hazard Analysis: PHA)

หลกัฐาน / รายละเอยีด ผลการตรวจประเมินฯ

ทีÉพบจากการตรวจประเมินฯ C / Mi NC / Maj NC / OFI

3. (ต่อ) การวิเคราะห์อนัตรายกระบวนการ

ผลิตครอบคลุมตามมาตรฐานความปลอดภยั

กระบวนการผลิต (Process Hazard Analysis) 

อยา่งไร โดยใชวิ้ธีการทาํอยา่งไร (ต่อ)

- มีการวิเคราะห์อนัตรายกระบวนการผลิต

ตามมาตรฐานความปลอดภยักระบวนการ

ผลิต (Process Hazard Analysis) โดยใช้

วิธีการ What-if analysis   ระบบขนถ่าย

สารเคมี กระบวนการผลิตระบบ ไฟฟ้า  

รวมถึงความผิดพลาดจากผูป้ฏิบติังาน

C

ข้อกาํหนด กนอ.ข้อ 29/12(2)

4. มีการประเมินอนัตรายกระบวนการผลิต 

ครอบคลุมกิจกรรมอยา่งทัÉวถึงหรือไม่  และมี

วิธีการวิเคราะห์และประเมินเป็นไปตาม

ขอ้กาํหนดโดยใชเ้ครืÉองมือทีÉเหมาะสมหรือไม่

- มีการใช ้What-if analysis พิจารณา

ครอบคลุม  ระบบขนถ่ายสารเคมี 

กระบวนการผลิตระบบ ไฟฟ้า  รวมถึง

ความผิดพลาดจากผูป้ฏิบติังาน

C

ข้อกาํหนด กนอ.ข้อ 29/12

5. การประเมินอนัตรายจากกระบวนการผลิต 

มีการชีÊบ่งอยา่งไร มีการประเมินจากอุบติัเหตุ

ทีÉเคยเกิดขึÊนหรือไม่ มีวิธีการควบคุมและการ

จดัการอยา่งไร 

- ผูใ้ห้ขอ้มูลรายงานว่า มีการประเมินจาก

อุบตัิเหตุทีÉเคยเกิดขึÊน เช่นการรัÉวของ

สารเคมี และ วิธีการควบคุมและการจดัการ

ระบุไวใ้นรายงาน แต่ไม่สามารถยนืยนัการ

พิจารณาจากขอ้มูลรายละเอียดอุบติัเหตุทีÉ

เคยเกิดขึÊนในแต่ละเหตุการณ์ และวิธีการ

ควบคุมและการจดัการในกรณีอืÉนๆ

C

ข้อกาํหนด กนอ.ข้อ 29/12(3)
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ผลการตรวจประเมินฯ : การวเิคราะห์อนัตรายกระบวนการผลติ (Process Hazard Analysis: PHA)

หลกัฐาน / รายละเอยีด ผลการตรวจประเมินฯ

ทีÉพบจากการตรวจประเมินฯ C / Mi NC / Maj NC / OFI

6. มีการประเมินผลจากความลม้เหลวของการ

ควบคุมทางดา้นวิศวกรรมและการบริหาร

จดัการหรือไม่

ข้อกาํหนด กนอ.ข้อ 29/12(3)

- มีการประเมินผลจากความลม้เหลวของ

การควบคุมทางดา้นวิศวกรรมและการ

บริหารจดัการในรายงาน และระบุแนว

ทางการแกไ้ข

OFI:

- ควรมีการพิจารณา 

ขอ้ผิดพลาด ผลกระทบทีÉอาจ

เกิดขึÊน จากระบบควบคุม

ความปลอดภยั เช่น Interlock

 system, ตวัตรวจจบัเฝ้าระวงั

 อุปกรณ์ส่งสญัญาณ และมี

การฝึกอบรมพนกังานให้

เขา้ใจการทาํงานของระบบ

7.มีการคาํนวณการออกแบบสถานทีÉทาํงาน 

(Facility Siting) โดยเนน้ความปลอดภยัของ

ผูป้ฏิบติังาน โดยเวน้ระยะจากสถานทีÉอนัตราย

  การออกแบบโครงสร้างหอ้งควบคุมให้

ป้องกนัเพลิง ป้องกนัแรงระเบิด ป้องกนัภยั

จากการรัÉวไหลของสารเคมี มีป้ายแสดง

ทางออก และทิศทางการหลบภยัทีÉเหมาะสม

- เนืÉองจากลกัษณะของกระบวนการไม่มี

สิÉงแวดลอ้ม Hydrocabon ทีÉอาจก่อให้เกิด

การระเบิด สารเคมีทีÉพิจารณา มี แอมโมเนีย

 กรดกาํมะถนั เป็นหลกั การออกแบบของ

โรงงานเป็นแบบเปิดโล่ง การพจิารณา 

Facility Siting ถูกทาํตัÊงแต่ก่อสร้าง ไม่

สามารถยนืยนัตรวจสอบขอ้มูลในรายงาน

พบว่ามีการป้องกนัภยัสารเคมีรัÉวไหล

โดยเฉพาะคลอรีน กรดไฮโดรคลอลิก

C
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หลกัฐาน / รายละเอยีด ผลการตรวจประเมินฯ

ทีÉพบจากการตรวจประเมินฯ C / Mi NC / Maj NC / OFI

8. มีการพิจารณาถึงความผิดพลาดทีÉอาจเกิด

เพราะการเป็นมนุษย ์และองคป์ระกอบ

ขอ้จาํกดัในความเป็นมนุษย ์(Human Factors) 

เช่น ขอ้จาํกดัในชัÉวโมงการทาํงาน ขอ้จาํกดั

ดา้นการสืÉอสาร ขอ้จาํกดัในความเมืÉอยลา้ 

และอืÉนๆ การออกแบบใชอุ้ปกรณ์ควบคุม

อตัโนมติัแทนการทาํงานดว้ยคน เพืÉอลดความ

เมืÉอยลา้ Fatigue จากการทาํงานซํÊา ๆ การ

เลือกใชสี้ และขนาดของสญัลกัษณ์เตือนภยัทีÉ

เหมาะสมการประเมินผลกระทบเชิงคุณภาพ

ดา้นความปลอดภยั และดา้นสุขภาพทีÉอาจจะ

เกิดขึÊนกบัพนกังานในสถานประกอบการใน

กรณีทีÉการควบคุมลม้เหลว

- มีการพิจารณาถึงความผิดพลาดทีÉอาจเกิด

เพราะการเป็นมนุษย ์ เช่น การไม่ปฏิบติั

ตามขัÊนตอนการทาํงาน การทาํงาน

ผิดพลาดโดนไม่ตัÊงใจ

C

ข้อกาํหนด กนอ.ข้อ 29/12(3)

9. มีการจดัใหมี้คณะทาํงานวิเคราะห์อนัตราย

อยา่งไร และมีคุณสมบติัตรงตามขอ้กาํหนด

หรือไม่

- มีคณะทาํงานทีÉประกอบดว้ย ผูบ้ริหาร

โรงงาน วิศวกรฝ่ายผลิต วิศวกรซ่อมบาํรุง 

หวัหนา้งานฝ่ายผลิตอาวุโส

C

ข้อกาํหนด กนอ.ข้อ 29/12(4)
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ทีÉพบจากการตรวจประเมินฯ C / Mi NC / Maj NC / OFI

10. มีการจดัการเกีÉยวขอ้งกบัคาํแนะนาํทีÉเกิด

จากการประเมินอนัตราย และตวัอยา่งการ

แกไ้ขความผิดพลาดไดรั้บการปฏิบติัแกไ้ข

โดยเร็วหรือไม่ อยา่งไร (ตรวจสอบเอกสาร

เพืÉอยนืยนัการกระทาํทีÉเกิดขึÊนในอดีต)

- พบเอกสารทีÉมีการจดัการเกีÉยวขอ้งกบั

คาํแนะนาํทีÉเกิดจากการประเมินอนัตราย 

และตวัอยา่งการแกไ้ขความผิดพลาดไดรั้บ

การปฏิบติัแกไ้ข และไดต้รวจสอบเอกสาร

เพืÉอยนืยนัการกระทาํทีÉเกิดขึÊนในอดีต แต่

ไม่สามารถยนืยนัจุดทีÉแกไ้ขในสถานทีÉ

ปฏิบติังานจริง

OFI:

- ตอ้งจดัทาํระบบการจดัการ

ขอ้เสนอแนะทีÉไดจ้าก

รายงานการวิเคราะห์และ

ประเมินอตัรายโดยระบุถึง

แผนการดาํเนินงาน 

ผูรั้บผิดชอบ กาํหนดวนัแลว้

เสร็จ รวมถึงการสืÉอสารใหผู้ที้É

เกีÉยวขอ้งรับทราบการ

ดาํเนินงานดว้ย

ข้อกาํหนด กนอ.ข้อ 29/12(5)

11. มีระบบการปรับปรุงหรือทบทวนการ

วิเคราะห์อนัตรายอยา่งไร

- มีระบบการปรับปรุงหรือทบทวนการ

วิเคราะห์อนัตรายระบุในขอ้กาํหนด ของ

ขัÊนตอนการทาํงาน

C

ข้อกาํหนด กนอ.ข้อ 29/12(6)

ผลการตรวจประเมิน: C = มีการปฏิบติัครบตามขอ้บงัคบั (Conformity), 

Minor NC = มีขอ้บกพร่องยอ่ย (Minor Non-Conformity), Major NC =  มีขอ้บกพร่องหลกั (Major Non-Conformity),

OFI = มีโอกาสสาํหรับการปรับปรุง (Opportunity for Improvements)
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ตรวจประเมินฯ โดย :  1. เอกสาร และร่องรอยการบนัทึก     2. สถานทีÉปฏิบตังิานจริง     3. การสัมภาษณ์

รายการตรวจประเมินฯ



จากการตรวจประเมินฯ : การวเิคราะห์อนัตรายกระบวนการผลติ (Process Hazard Analysis: PHA) พบว่า 

มีการปฏิบตัคิรบตามข้อบงัคบั (Conformity)

2. มีปรับปรุงจดัทาํรายงานการวิเคราะห์ความเสีÉยง ทุก 3 ปี 

มีข้อบกพร่องย่อย (Minor Non-Conformity)

มีข้อบกพร่องหลกั (Major Non-Conformity)

ไม่พบ

มีโอกาสสําหรับการปรับปรุง (Opportunity for Improvements)

 

หน้า 30

1. ควรนาํอบุติัการณ์ทีÉเคยเกิดขึÊนในอดีตมาพิจารณาในการวิเคราะห์อนัตรายในการปฎิบติังาน เพืÉอศึกษาขอ้ควรระวงั การ

หลีกเลีÉยงและแกไ้ขปัญหาไม่ใหเ้กิดขึÊนซํÊ า

2. ควรมีการพิจารณา ขอ้ผิดพลาด ผลกระทบทีÉอาจเกิดขึÊน จากระบบควบคุมความปลอดภยั เช่น Interlock system, ตวั

ตรวจจบัเฝ้าระวงั อุปกรณ์ส่งสญัญาณ และมีการฝึกอบรมพนกังานให้เขา้ใจการทาํงานของระบบ

3. ตอ้งจดัทาํระบบการจดัการขอ้เสนอแนะทีÉไดจ้ากรายงานการวิเคราะห์และประเมินอตัรายโดยระบุถึงแผนการดาํเนินงาน 

ผูรั้บผิดชอบ กาํหนดวนัแลว้เสร็จ รวมถึงการสืÉอสารใหผู้ที้ÉเกีÉยวขอ้งรับทราบการดาํเนินงานดว้ย

1. มีการจดัทาํเอกสารวิธีการชีÊบ่งอนัตรายและการประเมินความเสีÉยงเป็นลายลกัษณ์อกัษร

ไม่พบ



ขัÊนตอนการปฏิบตังิาน (Operating Procedures: OP)

ข้อกาํหนดพืÊนฐาน (Basic Requirement)

1. การใหพ้นกังานมีส่วนร่วมในขอ้กาํหนดขัÊนตอนการปฏิบติังาน (29/5) 

2. มีการจดัทาํขัÊนตอนการปฏิบติังานเป็นลายลกัษณ์อกัษรและการนาํไปใชใ้ห้สอดคลอ้งกบัขอ้มูลความปลอดภยักระบวนการ

ผลิตและผลการวิเคราะห์อนัตรายกระบวนการผลิต เพืÉอเตรียมขอ้มูลทีÉมีความชดัเจนสาํหรับการดาํเนินกิจกรรมต่าง ๆ อยา่งปลอดภยั (29/13)

3. ขัÊนตอนการปฏิบติังานประกอบดว้ยเรืÉองขัÊนตอนสาํหรับแต่ละระยะการปฏิบติัการ (Operating Phase) 29/13(1)

(1) การเริÉมเดินเครืÉองครัÊ งแรก (Initial Startup)

(2) การปฏิบติัการผลิตปกติ (Normal Operations)

(3) การปฏิบติัการผลิตชัÉวคราว (Temporary Operations)

(4) การหยดุระบบการผลิตฉุกเฉิน (Emergency Shutdown) รวมถึงการหยดุระบบการผลิตฉุกเฉินทีÉมอบหมายใหผู้รั้บผิดชอบ

อยา่งเป็นลายลกัษณ์อกัษร และเป็นไปตามเงืÉอนไขการผลิตของแต่ละสถานประกอบการ

(5) การปฏิบติัการผลิตในภาวะฉุกเฉิน (Emergency Operations)

(6) การหยดุระบบการผลิตตามปกติ หรือตามระยะเวลาทีÉกาํหนด (Normal Shutdown)

(7) การเริÉมเดินเครืÉองหลงัจากการซ่อมบาํรุงรักษาครัÊ งใหญ่ หรือหลงัจากการหยดุระบบการผลิตฉุกเฉิน

4. ขัÊนตอนการปฏิบตังิาน ประกอบด้วยเรืÉอง ขดีจํากดัในการปฏิบตังิาน (Operating Limits)(29/13(2))

(1) ผลกระทบหรือผลทีÉเกิดขึÊนจากการเบีÉยงเบนออกจากขีดจาํกดัในการปฏิบติังาน

(2) ขัÊนตอนในการแกไ้ข หรือการหลีกเลีÉยงการเบีÉยงเบนออกจากขีดจาํกดัในการปฏิบติังาน

5. ขัÊนตอนการปฏิบตังิาน ประกอบด้วยเรืÉอง ข้อควรระวังเกีÉยวกบัสุขภาพและความปลอดภยั(29/13(3))

(1) สมบติัและอนัตรายของสารเคมีทีÉใชใ้นกระบวนการผลิต

(2) ขอ้ควรปฏิบติัทีÉจาํเป็นเพืÉอป้องกนัการแพร่กระจายของสารเคมีและการสมัผสัสารเคมี 

รวมทัÊงการควบคุมทางวิศวกรรมการควบคุมการจดัการ และ

 อุปกรณ์คุม้ครองความปลอดภยัส่วนบุคคล (Personal Protective Equipment: PPE)

(3) มาตรการควบคุมหากเกิดการสมัผสัสารเคมีโดยตรงหรือทีÉแพร่กระจายในอากาศ

(4) การควบคุมคุณภาพของวตัถุดิบและปริมาณของสารเคมีอนัตรายร้ายแรง

(5) อนัตรายเฉพาะหรือลกัษณะพิเศษของกระบวนการผลิต

6. ขัÊนตอนการปฏิบติังาน ประกอบดว้ยเรืÉอง ระบบความปลอดภยัและระบบอืÉนทีÉเกีÉยวขอ้ง

เช่น อุปกรณ์การเชืÉอมโยง กลไกการควบคุมจากภายใน อุปกรณ์เชืÉอมโยงเพืÉอหา้มการทาํงาน (Interlock)

ระบบตรวจจบั ระบบแจง้เหตุเพลิงไหม ้ระบบป้องกนัและระงบัอคัคีภยั เป็นตน้(29/13(4))

หน้า 31



ขัÊนตอนการปฏิบตังิาน (Operating Procedures: OP)

ขอ้กาํหนดพืÊนฐาน (Basic Requirement)

ขอ้กาํหนดพืÊนฐาน (Basic Requirement)

7. ขัÊนตอนการปฏิบติังานตามขอ้ 29/13 ตอ้งดาํเนินการ ดงัต่อไปนีÊ  (29/14)

(1) ตอ้งมีความพร้อมเพืÉอให้พนกังานทีÉปฏิบติังานสามารถคน้หาได้

(2) ตอ้งมีการทบทวนใหเ้ป็นไปตามการปฏิบติังานในปัจจุบนัอยูเ่สมอ และ

(3) ผูป้ระกอบอุตสาหกรรมตอ้งรับรองความเป็นปัจจุบนัและความถูกตอ้งของขัÊนตอนการปฏิบติังานเป็นประจาํทุกปี 

กรณีเมืÉอมีการเปลีÉยนแปลงสารเคมีทีÉใชใ้นกระบวนการผลิต เทคโนโลย ีกระบวนการผลิต เครืÉองจกัร อุปกรณ์ 

ซอฟตแ์วร์ทีÉใช ้พนกังาน ขัÊนตอนการปฏิบติังาน และการเปลีÉยนแปลงของอุปกรณ์ อาคาร หรือสถานทีÉ

ทีÉใชใ้นกระบวนการผลิต (Facility) รวมทัÊงส่วนสนบัสนุนการผลิต (Utility) ทีÉมีผลกระทบตอ่ความปลอดภยักระบวนการ

8. มีการจดัทาํวิธีการปฏิบติังานอยา่งปลอดภยัเป็นลายลกัษณ์อกัษรและการนาํมาใช ้เพืÉอควบคุมอนัตรายการปฏิบติังาน

ของพนกังานและผูรั้บเหมา เช่น การควบคุมการเขา้ปฏิบติังานของพนกังานในพืÊนทีÉเสีÉยงอนัตราย การปฏิบติังาน

ในลกัษณะทีÉอาจทาํให้เกิดความร้อนและประกายไฟ การปฏิบติังานทีÉไม่ใช่งานประจาํ

 การตดัแยกระบบเพืÉอความปลอดภยั (Lock out/Tag out) การทาํงานในทีÉอบัอากาศ

 การเปิดอปุกรณ์และท่อในกระบวนการผลิต รวมทัÊงการขออนุญาตเขา้ทาํงาน เป็นตน้ (29/15)

หน้า 32



ผลการตรวจประเมินฯ : ขัÊนตอนการปฏิบตังิาน (Operating Procedures: OP)

หลกัฐาน / รายละเอยีด ผลการตรวจประเมินฯ

ทีÉพบจากการตรวจประเมินฯ C / Mi NC / Maj NC / OFI

1) เอกสารบนัทึกแสดงขัÊนตอนการ

ปฏิบติังานเป็นลายลกัษณ์อกัษรและการ

นาํไปใชใ้หส้อดคลอ้งกบัขอ้มูลความ

ปลอดภยักระบวนการผลิตและผลการ

วิเคราะห์อนัตรายกระบวนการผลิต เพืÉอ

เตรียมขอ้มูลทีÉมีความชดัเจนสาํหรับการ

ดาํเนินกิจกรรมต่าง ๆ อยา่งปลอดภยั

- พบเอกสารระเบียบขัÊนตอนการ

ปฏิบติังานการ(OP) ES-P-007 ประกาศใช้

วนัทีÉ 1/10/2024 เป็นลายลกัษณ์อกัษร

-  พบว่ามีการจดัทาํ Master list ขัÊนตอน

การปฏิบติัการ OP &WI ทัÊงในส่วนของ

ความปลอดภยั สิÉงแวดลอ้ม ปฏิบติัการใน

การขนถ่าย กกัเกบ็สารเคมี และ

กระบวนการผลิต

OFI:

- จดัทาํขัÊนตอน การ

ปฏิบติัการ ใหส้อดคลอ้ง 

ตามขอ้กาํหนด โดยแบ่ง การ

ปฏิบติังาน เป็นขัÊนตอนแต่

ละส่วน :- Initial Startup, 

Normal operation, 

Temporary Operation, 

Emergency Operation, 

Emergency Shutdown, 

Normal Shutdown, Startup 

after Turnaround

ข้อกาํหนด กนอ.ข้อ 29/13(1)

2) มีเอกสารแสดงขัÊนตอนการปฏิบติังาน 

ประกอบดว้ยเรืÉอง ขีดจาํกดัในการ

ปฏิบติังาน (Operating Limits)   

ผลกระทบหรือผลทีÉเกิดขึÊนจากการ

เบีÉยงเบนออกจากขีดจาํกดัในการ

ปฏิบติังาน  การแกไ้ข หรือการหลีกเลีÉยง

การเบีÉยงเบนออกจากขีดจาํกดัในการ

ปฏิบติังาน อยา่งไร

- มีเอกสารแสดงเรืÉอง ขีดจาํกดัในการ

ปฏิบติังาน (Operating Limits) อยูใ่น Check

 sheet สาํหรับผูป้ฏิบติังานในหอ้งควบคุม 

-  ผลกระทบหรือผลทีÉเกิดขึÊนจากการ

เบีÉยงเบนออกจากขีดจาํกดัในการปฏิบติังาน

  การแกไ้ข หรือการหลีกเลีÉยงการเบีÉยงเบน

ออกจากขีดจาํกดัในการปฏิบติังาน มีการ

ระบุในเอกสารทีÉสุ่มตวัอยา่งตรวจสอบ

บางส่วน

ข้อกาํหนด กนอ.ข้อ 29/13(2)

หน้า 33 

ตรวจประเมินฯ โดย :  1. เอกสาร และร่องรอยการบนัทึก     2. สถานทีÉปฏิบตังิานจริง     3. การสัมภาษณ์

รายการตรวจประเมินฯ

OFI:

- ใหมี้การระบุใน OPs & WIs

  ขีดจาํกดัในการปฏิบติังาน 

ผลกระทบ ทีÉเกิดขึÊนจากการ

เบีÉยงเบน ค่าออกจากขีดจาํกดั

 ขัÊนตอนการแกไ้ข หรือ 

หลีกเลีÉยง การเบีÉยงเบนออก

จากขีดจาํกดั



ผลการตรวจประเมินฯ : ขัÊนตอนการปฏิบตังิาน (Operating Procedures: OP)

หลกัฐาน / รายละเอยีด ผลการตรวจประเมินฯ

ทีÉพบจากการตรวจประเมินฯ C / Mi NC / Maj NC / OFI

3) ตรวจสอบขัÊนตอนการปฏิบติังาน 

ประกอบดว้ยเรืÉอง ขอ้ควรระวงัเกีÉยวกบั

สุขภาพและความปลอดภยัหรือไม่ อยา่งไร

- มีขอ้ควรระวงัเกีÉยวกบัสุขภาพและความ

ปลอดภยัระบุในเอกสารขัÊนตอนการ

ทาํงานทีÉสุ่มตรวจสอบแต่ไม่สามารถยนืยนั

ไดท้ัÊงหมด

ข้อกาํหนด กนอ.ข้อ 29/13(3)

4) ขัÊนตอนการปฏิบติังาน ทีÉประกอบดว้ย

เรืÉอง ระบบความปลอดภยัและระบบอืÉนทีÉ

เกีÉยวขอ้ง เช่น อุปกรณ์การเชืÉอมโยง กลไก

การควบคุมจากภายใน อุปกรณ์เชืÉอมโยง

เพืÉอหา้มการทาํงาน (Interlock) ระบบ

ตรวจจบั ระบบแจง้เหตุเพลิงไหม ้ระบบ

ป้องกนัและระงบัอคัคีภยั

- มีขัÊนตอนการปฏิบติังาน ทีÉประกอบดว้ย

เรืÉอง ระบบความปลอดภยัและระบบอืÉนทีÉ

เกีÉยวขอ้ง เช่น  ระบบตรวจจบัแกส็

แอมโมเนียรัÉวไหล ระบบแจง้เหตุเพลิงไหม้

 ระบบป้องกนัและระงบัอคัคีภยั ระบบ 

Interlock แต่ยงัไม่สามารถยืนยนัเอกสาร

รายละเอียดของระบบ Interlock ทีÉใช้

ข้อกาํหนด กนอ.ข้อ 29/13(4)

5) เอกสารขัÊนตอนการปฎิบติังาน สามารถ

คน้หาไดง่้าย มีการทบทวนใหเ้ป็นปัจจุบนั

 มีการตรวจรับรองความถูกตอ้งเป็น

ประจาํทุกปี หรือ เมืÉอมีการเปลีÉยนแปลง 

อยา่งไร

- เอกสารขัÊนตอนการปฎิบติังาน สามารถ

คน้หาไดใ้นห้องควบคุม และในระบบ

คอมพิวเตอร์ทีÉเป็น Softfiles  มีการทบทวน

ใหเ้ป็นปัจจุบนั มีการตรวจรับรองความ

ถูกตอ้งเป็นประจาํทกุปี ซึÉ งไดก้าํหนดเป็น

นโยบาย

ข้อกาํหนด กนอ.ข้อ 29/14

หน้า 34 

ตรวจประเมินฯ โดย :  1. เอกสาร และร่องรอยการบนัทึก     2. สถานทีÉปฏิบตังิานจริง     3. การสัมภาษณ์

รายการตรวจประเมินฯ

C

OFI:

-  ควรมีการระบุ ระบบความ

ปลอดภยั ทีÉใชใ้นการควบคุม 

เช่น Interlock, 

Detectors,Alarms ใน OPs &

 WIs

OFI:

- ทาํให ้OP & WI ใหเ้ป็น

เรืÉองง่าย ควรมีคาํสัÉงงานทีÉสัÊน

 ชดัเจน โดยทาํเป็นตอน มี

รูปภาพ แผนภูมิ และตาราง

ประกอบเพืÉอให้ง่ายต่อการ

ทาํความเขา้ใจ



ผลการตรวจประเมินฯ : ขัÊนตอนการปฏิบตังิาน (Operating Procedures: OP)

หลกัฐาน / รายละเอยีด ผลการตรวจประเมินฯ

ทีÉพบจากการตรวจประเมินฯ C / Mi NC / Maj NC / OFI

6) มีการจดัทาํวิธีการปฏิบติังานอยา่ง

ปลอดภยัเป็นลายลกัษณ์อกัษรและการ

นาํมาใช ้เพืÉอควบคุมอนัตรายการ

ปฏิบติังานของพนกังานและผูรั้บเหมา เช่น

 การควบคุมการเขา้ปฏิบติังานของ

พนกังานในพืÊนทีÉเสีÉยงอนัตราย การ

ปฏิบติังานในลกัษณะทีÉอาจทาํให้เกิดความ

ร้อนและประกายไฟ การปฏิบติังานทีÉไม่ใช่

งานประจาํ การตดัแยกระบบเพืÉอความ

ปลอดภยั (Lock out/Tag out) การทาํงาน

ในทีÉอบัอากาศ การเปิดอุปกรณ์และท่อใน

กระบวนการผลิต รวมทัÊงการขออนุญาต

เขา้ทาํงาน หรือไม่

- ไดต้รวจสอบเอกสารเกีÉยวกบั Safe work 

practices พบว่ามีการจดัทาํวิธีการ

ปฏิบติังานและการนาํมาใช ้เพืÉอควบคุม

อนัตรายจากการปฏิบติังานของพนกังาน

และผูรั้บเหมา เช่น การควบคุมการเขา้

ปฏิบติังานของพนกังานในพืÊนทีÉเสีÉยง

อนัตราย การปฏิบติังานในลกัษณะทีÉอาจทาํ

ใหเ้กิดความร้อนและประกายไฟ การ

ปฏิบติังานทีÉไม่ใช่งานประจาํ การตดัแยก

ระบบเพืÉอความปลอดภยั (Lock out/Tag 

out) การทาํงานในทีÉอบัอากาศ การเปิด

อุปกรณ์และท่อในกระบวนการผลิต 

รวมทัÊงการขออนุญาตเขา้ทาํงาน

ข้อกาํหนด กนอ.ข้อ 29/15

ผลการตรวจประเมิน: C = มีการปฏิบติัครบตามขอ้บงัคบั (Conformity), 

Minor NC = มีขอ้บกพร่องยอ่ย (Minor Non-Conformity), Major NC =  มีขอ้บกพร่องหลกั (Major Non-Conformity),

OFI = มีโอกาสสาํหรับการปรับปรุง (Opportunity for Improvements)

หน้า 35 

รายการตรวจประเมินฯ

C

ตรวจประเมินฯ โดย :  1. เอกสาร และร่องรอยการบนัทึก     2. สถานทีÉปฏิบตังิานจริง     3. การสัมภาษณ์



จากการตรวจประเมินฯ : ขัÊนตอนการปฏิบตังิาน (Operating Procedures: OP) พบว่า 

มีการปฏิบตัคิรบตามข้อบงัคบั (Conformity)

 เป็นประจาํทุกปี

เอกสาร ISO 9000

มีข้อบกพร่องย่อย (Minor Non-Conformity)

มีข้อบกพร่องหลกั (Major Non-Conformity)

ไม่พบ

มีโอกาสสําหรับการปรับปรุง (Opportunity for Improvements)

หน้า 36

3. ควรมีการระบุ ระบบความปลอดภยั ทีÉใชใ้นการควบคุม เช่น Interlock, Detectors,Alarms ใน OPs & WIs

4. ทาํให ้OP & WI ใหเ้ป็นเรืÉองง่าย ควรมีคาํสัÉงงานทีÉสัÊน ชดัเจน โดยทาํเป็นตอน มีรูปภาพ แผนภูมิ และตารางประกอบ

เพืÉอให้ง่ายต่อการทาํความเขา้ใจ

2.Operating Procedures (OPs) และ Work Instructions (WIs) ถูกพฒันา และใชง้าน ภายใต ้ระบบ การควบคุม

3. มีการจดัทาํ OPs และ WIs ครอบคลุม การปฏิบติังาน ในแต่ละหน่วยของโรงงาน

4. มีการจดัเกบ็ เอกสาร ในรูป อิเลก็ทรอนิกส์ไฟล ์สามารถเขา้ถึงไดง่้าย

1. มีการจดัทาํ Master list ของ OPs & WIs เพืÉอควบคุม และทบทวน รับรอง ใหเ้ป็นปัจจุบนั และมีความถูกตอ้ง

ไม่พบ

1. จดัทาํขัÊนตอน การปฏิบติัการ ให้สอดคลอ้ง ตามขอ้กาํหนด โดยแบ่ง การปฏิบตัิงาน เป็นขัÊนตอนแต่ละส่วน :- Initial 

Startup, Normal operation, Temporary Operation, Emergency Operation, Emergency Shutdown, Normal Shutdown, 

Startup after Turnaround

2. ใหมี้การระบุใน OPs & WIs  ขีดจาํกดัในการปฏิบติังาน ผลกระทบ ทีÉเกิดขึÊนจากการเบีÉยงเบน ค่าออกจากขีดจาํกดั 

ขัÊนตอนการแกไ้ข หรือ หลีกเลีÉยง การเบีÉยงเบนออกจากขีดจาํกดั



การฝึกอบรม (Training)

ข้อกาํหนดพืÊนฐาน (Basic Requirement)

1. การใหพ้นกังานมีส่วนร่วมในขอ้กาํหนดการฝึกอบรม (29/5) 

2. มีการจดัใหมี้การฝึกอบรมช่วงเริÉมปฏิบติังานแก่พนกังานปัจจุบนัทีÉเกีÉยวขอ้งกบัการปฏิบติัการในกระบวนการผลิต และ

พนกังานทีÉไดรั้บมอบหมายหนา้ทีÉใหม่ทีÉเกีÉยวขอ้งกบักระบวนการผลิต (29/16)

3. การฝึกอบรมตามขอ้ (1) ฝึกอบรมทีÉเกีÉยวขอ้งกบัภาพรวมของกระบวนการผลิต ขัÊนตอนการปฏิบติังาน ความปลอดภยัและ

อนัตรายต่อสุขภาพทีÉมีความจาํเพาะต่อกระบวนการผลิตนัÊน ๆ การปฏิบติัการในภาวะฉุกเฉิน รวมถึงการหยดุระบบการผลิต 

และการปฏิบติังานอืÉน ๆ อยา่งปลอดภยัตามหนา้ทีÉทีÉพนกังานไดรั้บมอบหมาย (29/16)

4. มีการจดัใหมี้การทดสอบพนกังานเพืÉอให้พนกังานนัÊน มีความรู้ ความสามารถในการปฏิบติังานตามหน้าทีÉทีÉรับผิดชอบได้

อยา่งมีประสิทธิภาพ (29/16)

5. มีการจดัใหมี้การฝึกอบรมเพืÉอทบทวนความรู้แก่พนกังาน อยา่งนอ้ยทุก ๆ 3 ปี หรือมากกว่านัÊน เพืÉอให้พนกังานนัÊนมีความ

เขา้ใจและทราบถึงขอ้มูลขัÊนตอนการปฏิบติังานทีÉเป็นปัจจุบนั (29/17)

6. การจดัให้มีการฝึกอบรมตามขอ้ (5) มีการให้พนกังานมีส่วนร่วมในการพิจารณาและจาํนวนครัÊ งทีÉเหมาะสมในการจดัการ

ฝึกอบรมเพืÉอทบทวนความรู้ใหก้บัพนกังาน (29/17)

7. จดัให้มีเอกสารบนัทึกการฝึกอบรมของพนกังานและกาํหนดให้พนกังานทีÉปฏิบติังานในกระบวนการผลิตไดรั้บความรู้ 

ความเขา้ใจขัÊนตอนการปฏิบติังาน ซึÉงอยา่งนอ้ยตอ้งประกอบดว้ยชืÉอพนกังาน วนัทีÉเขา้รับการฝึกอบรม และวิธีการทีÉผู ้

ประกอบอุตสาหกรรมใชใ้นการทวนสอบความเขา้ใจของพนกังานทีÉไดรั้บการฝึกอบรม (29/18)
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ผลการตรวจประเมินฯ : การฝึกอบรม (Training)

หลกัฐาน / รายละเอยีด ผลการตรวจประเมินฯ

ทีÉพบจากการตรวจประเมินฯ C / Mi NC / Maj NC / OFI

1) ตรวจสอบเอกสารของบริษทัทีÉแสดงถึง

ระบบการฝึกอบรม ดา้นการจดัการความ

ปลอดภยักระบวนการผลิต  ว่ามีการจดัทาํ

เป็นลายลกัษณ์อกัษรและขึÊนทะเบียนใน

ระบบหรือไม่อยา่งไร มีการระบขุอบเขตใน

เนืÊอหาครอบคลุมหรือไม่อยา่งไร มีการ

ฝึกอบรมพนกังานปัจจุบนัและพนกังาน

ใหม่ก่อนเริÉมปฎิบติังานหรือไม่ และมีการ

จดัอบรมดา้นการจดัการความปลอดภยั

กระบวนการผลิตหรือไม่

- ผูใ้ห้ขอ้มูลแสดงเอกสารระเบียบขัÊนตอน

การปฏิบติังาน การฝึกอบรมความรู้ การ

ปฏิบติังาน  เป็นลายลกัษณ์อกัษร โดย เป็น

ระเบียบปฏิบติังาน ระดบัองคก์ร และมีการ

ประกาศใชง้านแลว้

- พบว่าการฝึกอบรมพนกังานส่วนใหญ่

จดัการโดยฝ่ายบุคคล มีรายการหวัขอ้

อบรมหลายรายการสาหรับพนกังานทุกฝ่ าย

 ของโรงงาน 

- มีกาํหนดแผนการฝึกอบรมแบบ OJT 

ของพนกังานระดบัปฎิบติัการอยา่ง

สมํÉาเสมอ

ข้อกาํหนด กนอ.ข้อ 29/16

2) ตรวจสอบเอกสารบนัทึกเพืÉอแสดงว่า

พนกังานทีÉไดรั้บมอบหมายหรือพนกังาน

ของผูรั้บเหมาไดรั้บการทดสอบว่า มีความรู้

 ความสามารถในการปฏิบติังานตาม

หนา้ทีÉทีÉรับผิดชอบไดอ้ยา่งมีประสิทธิภาพ

 หรือไม่

ข้อกาํหนด กนอ.ข้อ 29/16

- มีเอกสารแสดงบนัทึกการอบรมพนกังาน

และผูรั้บเหมาก่อนเริÉมปฎิบติังาน

C

หน้า 38 

ตรวจประเมินฯ โดย :  1. เอกสาร และร่องรอยการบนัทึก     2. สถานทีÉปฏิบตังิานจริง     3. การสัมภาษณ์

รายการตรวจประเมินฯ

OFI:

- แนะนาํให้มีการจดัทาํ

แผนการฝึกอบรมสาํหรับ

ผูป้ฏิบติังานใหม่ทัÊงพนกังาน

ปฏิบติัการผลิตและเจา้หนา้ทีÉ

ซ่อมบาํรุง ซึÉ งครอบคลุมการ

เรียนรู้เกีÉยวกบัความปลอดภยั 

การปฏิบติัในสถานการณ์ปกติ

 ผิดปกติ และฉุกเฉิน



ผลการตรวจประเมินฯ : การฝึกอบรม (Training)

หลกัฐาน / รายละเอยีด ผลการตรวจประเมินฯ

ทีÉพบจากการตรวจประเมินฯ C / Mi NC / Maj NC / OFI

3) จดัให้มีการจดัการฝึกอบรมเพืÉอทบทวน

ความรู้แก่พนกังาน ให้พนกังานทีÉ

ปฏิบติังานในกระบวนการผลิตไดรั้บ

ความรู้ ความเขา้ใจขัÊนตอนการปฏิบติังาน 

อยา่งไร

ข้อกาํหนด กนอ.ข้อ 29/17

- พบเอกสารตารางอบรม การฝึกอบรมทีÉ

เกีÉยวขอ้งกบักระบวนการผลิต ขัÊนตอนการ

ปฏิบติังาน ความปลอดภยัและอนัตรายต่อ

สุขภาพทีÉมีความจาํเพาะต่อกระบวนการ

ผลิต  การปฏิบติัการในภาวะฉุกเฉิน 

รวมถึงการหยดุระบบการผลิต และการ

ปฏิบติังานอืÉน ๆ อยา่งปลอดภยัตามหนา้ทีÉ

ทีÉพนกังานไดรั้บมอบหมาย

OFI:

- จดัทาํระบบการประเมินผล

เพืÉอประเมินความรู้และทกัษะ

ของพนกังาน โดยเนน้

ความสามารถในการรับมือกบั

ทุกสถานการณ์

ผลการตรวจประเมิน: C = มีการปฏิบติัครบตามขอ้บงัคบั (Conformity), 

Minor NC = มีขอ้บกพร่องยอ่ย (Minor Non-Conformity), Major NC =  มีขอ้บกพร่องหลกั (Major Non-Conformity),

OFI = มีโอกาสสาํหรับการปรับปรุง (Opportunity for Improvements)

จากการตรวจประเมินฯ : การฝึกอบรม (Training) พบว่า 

มีการปฏิบตัคิรบตามข้อบงัคบั (Conformity)

2. มีกาํหนดแผนการทาํ OJT ของพนกังานระดบัปฎิบติัการอยา่งสมํÉาเสมอ

มีข้อบกพร่องย่อย (Minor Non-Conformity)

ไม่มี

มีข้อบกพร่องหลกั (Major Non-Conformity)

ไม่มี

มีโอกาสสําหรับการปรับปรุง (Opportunity for Improvements)
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 ซ่อมบาํรุง ซึÉ งครอบคลุมการเรียนรู้เกีÉยวกบัความปลอดภยั การปฏิบติัในสถานการณ์ปกติ ผิดปกติ และฉุกเฉิน

2. จดัทาํระบบการประเมินผลเพืÉอประเมินความรู้และทกัษะของพนกังาน โดยมุ่งเนน้

ความสามารถในการรับมือกบัทุกสถานการณ์

1. แนะนาํให้มีการจดัทาํแผนการฝึกอบรมสาํหรับผูป้ฏิบติังานใหม่ทัÊงพนกังานปฏิบติัการผลิตและเจา้หนา้ทีÉซ่อมบาํรุง

ตรวจประเมินฯ โดย :  1. เอกสาร และร่องรอยการบนัทึก     2. สถานทีÉปฏิบตังิานจริง     3. การสัมภาษณ์

รายการตรวจประเมินฯ

1. มีการจดัทาํ แผนการฝึกอบรม เป็นลายลกัษณ์อกัษร โดย เป็นระเบียบปฏิบติังาน ระดบัองคก์ร



การจัดการความปลอดภัยผู้รับเหมา (Contractor Safety Management: CSM)

ข้อกาํหนดพืÊนฐาน (Basic Requirement)

1.การใหพ้นกังานมีส่วนร่วมในขอ้กาํหนดการจดัการความปลอดภยัผูรั้บเหมา (29/5(5))

2. ผูป้ระกอบการตอ้งจดัทาํวิธีการปฏิบติังานอยา่งปลอดภยัเป็นลายลกัษณ์อกัษร และการนาํมาใช ้เพืÉอควบคุมอนัตราย

การปฏิบติังานของพนกังานและผูรั้บเหมา (29/15)

3. มีการจดัการความปลอดภยั เพืÉอนาํไปใชก้บัผูรั้บเหมาชัÊนตน้และผูรั้บเหมาช่วง ในการผลิต การซ่อม บาํรุง การ

ปรับปรุงเปลีÉยนแปลงอุปกรณ์เครืÉองจกัร การซ่อมบาํรุงรักษาครัÊ งใหญ่ หรืองานพิเศษอืÉนทีÉเกิดขึÊน ในกระบวนการผลิต

หรือสถานทีÉใกลเ้คียง (29/19)

4. กรณีเมืÉอมีการคดัเลือกผูรั้บเหมา ตอ้งพิจารณาและประเมินประสิทธิภาพการทาํงานดา้นความปลอดภยั และขัÊนตอน

การทาํงานของผูรั้บเหมาเพืÉอความปลอดภยัตามสัญญา (29/20(1))

5. การจดัการความปลอดภยัตามขอ้ (1) มีการดาํเนินการ (29/20(2))

          (1) ใหข้อ้มูลแก่ผูรั้บเหมาในเรืÉองสารเคมีทีÉอาจทาํใหเ้กิดไฟไหม ้การระเบิด หรืออนัตรายจาก สารเคมีรัÉวไหลทีÉ  

เกีÉยวขอ้งกบังานของผูรั้บเหมาหรือกระบวนการผลิต

          (2) ตอ้งอธิบายใหผู้รั้บเหมาทราบถึงเงืÉอนไขการปฏิบติัตามแผนปฏิบติัการในภาวะฉุกเฉิน

          (3) ใหน้าํวธีิการปฏิบติังานทีÉปลอดภยัตามขอ้ 29/15 มาใชเ้พืÉอควบคุมการเขา้และออกของ ผูรั้บเหมาใน

กระบวนการผลิตทีÉเกีÉยวขอ้ง

          (4) มีการประเมินสมรรถนะของผูรั้บเหมาเป็นระยะเพืÉอให้ผูรั้บเหมาปฏิบติัหนา้ทีÉอยา่งเต็ม ความสามารถ และเก็บ

รักษาใบบนัทึกรายการเจ็บป่วยหรือไดรั้บบาดเจ็บทีÉเกีÉยวเนืÉองกบังานของ ผูรั้บเหมา

หนา้ 40



การจัดการความปลอดภัยผู้รับเหมา (Contractor Safety Management: CSM)

ข้อกาํหนดพืÊนฐาน (Basic Requirement)

6. กรณีความรับผดิชอบของผูรั้บเหมา (29/21)

          (1) พนกังานของผูรั้บเหมาทีÉเขา้มาปฏิบติังานตอ้งไดรั้บการฝึกอบรมใหป้ฏิบตัิงานดว้ยความปลอดภยั

          (2) พนกังานของผูรั้บเหมาตอ้งไดรั้บการชีÊแจงถึงสิÉงทีÉอาจก่อให้เกิดอนัตรายจากไฟไหม ้การระเบิด สารเคมีรัÉวไหล

 การเชืÉอม อนัเนืÉองมาจากงานและกระบวนการผลิต รวมทัÊงการปฏิบติัตนเมืÉอเกิดภาวะฉุกเฉินตามทีÉมีการ เตรียมการไว้

           (3) จดัทาํเอกสารบนัทึกการฝึกอบรม โดยตอ้งระบุชืÉอพนกังานของผูรั้บเหมา วนัทีÉเขา้รับการฝึกอบรม และ 

วธีิการทีÉใชใ้นการตรวจสอบความเขา้ใจของพนกังานของผูรั้บเหมาทีÉไดรั้บฝึกอบรม

          (4) กาํกบัดูแลพนกังานของผูรั้บเหมาใหป้ฏิบตัิตามกฎความปลอดภยัของโรงงาน รวมทัÊงวธีิการปฏิบติังานอยา่ง

ปลอดภยัตามทีÉกาํหนดไวใ้นขอ้ 29/15

หน้า 41



ผลการตรวจประเมินฯ : การจัดการความปลอดภัยผู้รับเหมา (Contractor Safety Management: CSM)

หลกัฐาน / รายละเอยีด ผลการตรวจประเมินฯ

ทีÉพบจากการตรวจประเมินฯ C / Mi NC / Maj NC / OFI

1) ตรวจสอบโปรแกรมการจา้งผูรั้บเหมา 

ครอบคลุมกิจกรรมของผูรั้บเหมาทีÉอาจมี

ศกัยภาพในการส่งผลกระทบต่อความ

ปลอดภยัของกระบวนการ รวมทัÊง

ผูรั้บเหมาทีÉดาํเนินการบาํรุงรักษาหรือ 

ซ่อมแซม และการเริÉมเดินเครืÉองหลงัจาก

การบาํรุงรักษาครัÊ งใหญ่ (Turnaround) 

หรืองานทีÉไม่ใช่งานประจาํทีÉอยูต่ิดหรือ

ใกลเ้คียงกบักระบวนการผลิตทีÉการ

ใหบ้ริการไม่ไดมี้ผลต่อความปลอดภยัของ

กระบวนการ เช่น การบริการงานทาํความ

สะอาด

มีระเบียบ บริษทั เอน็ เอฟ ซี จาํกดั 

(มหาชน)  ทีÉ 002/2567 การจดัซืÊอ จดัจา้ง 

ลงวนัทีÉ 17 เมษายน 2567 และ ทีÉ 003/2567 

เรืÉองกระบวนการคดัเลือก ประเมินผลและ

ควบคุมการดาํเนินงานของผูจ้าํหน่าย / ผูรั้บ

จา้ง ลงวนัทีÉ 1 มิถุนายน 2567 และ มี

ข ัÊนตอนการปฏิบติังาน เรืÉองการควบคุม

ผูรั้บเหมาและผูม้าติดต่อ ตามเอกสารเลขทีÉ 

ES-W-203 ลงวนัทีÉ 1 มิถุนายน 2567

C

ข้อกาํหนด กนอ.ข้อ 29//19,20,21

มีการควบคุมผูรั้บเหมาทีÉจะเขา้มาปฏิบติั C

งานในพืÊนทีÉของบริษทัฯครอบคลุมผูรั้บ-

เหมาทีÉดาํเนินการก่อสร้าง หรือการรืÊอ-

ถอน การติดตัÊงอุปกรณ์ และการทาํงาน

อืÉนๆทีÉอาจส่งผลกระทบต่อความปลอด-

ภยัของกระบวนการหรือใกลเ้คียงสถาน-

ทีÉของกระบวนการ  แต่ไม่รวมผูรั้บเหมา

อืÉนๆ ทีÉการใหบ้ริการไม่ไดมี้ผลต่อความ

ปลอดภยัของกระบวนการ เช่น การ

บริการงานทาํความสะอาด และบริการ

จดัหาอืÉนๆ หน้า 42

ตรวจประเมินฯ โดย :  1. เอกสาร และร่องรอยการบันทกึ     2. สถานทีÉปฏิบัติงานจริง     3. การสัมภาษณ์

รายการตรวจประเมินฯ

2) โปรแกรมความปลอดภยันีÊครอบคลุม

ผูรั้บเหมาทีÉดาํเนินการก่อสร้างหรือการรืÊอ

ถอน การติดตัÊงอุปกรณ์และการทาํงานอืÉนๆ

 ทีÉอาจส่งผลกระทบต่อความปลอดภยัของ

กระบวนการหรือใกลเ้คียงสถานทีÉของ

กระบวนการ แต่ไม่รวมผูรั้บเหมาอืÉนๆ

ข้อกาํหนด กนอ.ข้อ 29//19,20,21



ผลการตรวจประเมินฯ : การจัดการความปลอดภัยผู้รับเหมา (Contractor Safety Management: CSM)

หลกัฐาน / รายละเอยีด ผลการตรวจประเมินฯ

ทีÉพบจากการตรวจประเมินฯ C / Mi NC / Maj NC / OFI

3) ตรวจสอบเอกสารการบนัทึกขอ้มูล 

กรณีมีการคดัเลือกผูรั้บเหมา 

ผูป้ระกอบการตอ้งพิจารณา และประเมิน

ประสิทธิภาพ การทาํงานดา้นความ

ปลอดภยั และขัÊนตอนการทาํงานของ

ผูรั้บเหมาเพืÉอความปลอดภยั ตามสัญญา 

ขอ้มูลการเลือกผูรั้บเหมา มีการจดัทาํ

หรือไม่ อยา่งไร

มีกระบวนการคดัเลือกผูรั้บเหมาตาม

เอกสารระเบียบขัÊนตอนปฏิบติังาน เรืÉอง

การจดัซืÊอจดัจา้ง ลงวนัทีÉ 1/FEB/2024  มี

การพิจารณาและประเมินประสิทธิภาพการ

ทาํงานดา้นความปลอดภยั และขัÊนตอนการ

ทาํงานของผูรั้บเหมาเพืÉอความปลอดภยัมี

หลกัเกณฑก์ารคดัเลือกผูรั้บเหมา ตาม

แบบฟอร์ม PC-FP01-04 และบนัทึก

ทะเบียนรายชืÉอผูรั้บเหมา PC-FP-FP01-09

C

ข้อกาํหนด กนอ.ข้อ 29/20

3) (ต่อ) ตรวจสอบเอกสารการบนัทึกขอ้มูล

 กรณีมีการคดัเลือกผูรั้บเหมา 

ผูป้ระกอบการตอ้งพิจารณา และประเมิน

ประสิทธิภาพ การทาํงานดา้นความ

ปลอดภยั และขัÊนตอนการทาํงานของ

 โดยครอบคลุมดา้นประสิทธิภาพการ

ทาํงานดา้นความปลอดภยั และขัÊนตอนการ

ทาํงานของผูรั้บเหมา เพืÉอให้สอดคลอ้งกบั

ขอ้กาํหนด กนอ.ขอ้ 29/20

พบวา่มีขัÊนตอนและเกณฑ์ในการพิจารณา

ประเมินผูรั้บเหมาหลงังานเสร็จและ

ประเมินประจาํปี ตามบนัทึกแบบฟอร์ม 

PC-FP01-05

ข้อกาํหนด กนอ.ข้อ 29/20

หน้า 43

ตรวจประเมินฯ โดย :  1. เอกสาร และร่องรอยการบันทกึ     2. สถานทีÉปฏิบัติงานจริง     3. การสัมภาษณ์

รายการตรวจประเมินฯ



ผลการตรวจประเมินฯ : การจัดการความปลอดภัยผู้รับเหมา (Contractor Safety Management: CSM)

รายการตรวจประเมินฯ หลกัฐาน / รายละเอยีด ผลการตรวจประเมินฯ

ข้อกาํหนด กนอ.ข้อ 29/20

• ตอ้งมัÉนใจวา่การผา่น เขา้ ออก ของ

ผูรั้บเหมาไดป้ฏิบติัตามวธีิปฏิบตัิงานทีÉ

ปลอดภยัตามขอ้ 29/15 (มีเอกสารเป็นลาย

ลกัษณ์อกัษร)

มีระบบการควบคุมการผา่น เขา้ ออกของ

ผูรั้บเหมาทีÉป้อมหนา้โรงงาน โดยการทาํ

บตัรผา่น แต่ในพืÊนทีÉการผลิตยงัขาดการ

ควบคุมการเขา้ออกของผูรั้บเหมา

C

 

ข้อกาํหนด กนอ.ข้อ 29/20

สืÉอสารผลการประเมินใหผู้รั้บเหมารับทราบ

 มีขอ้มูลบนัทึกรายการเจ็บป่วยหรือไดรั้บ

บาดเจ็บทีÉเกีÉยวเนืÉองกบังานของผูรั้บเหมาใน

 โดยเจา้หนา้ทีÉความปลอดภยั

• ตอ้งมัÉนใจวา่ผูรั้บเหมาไดรั้บการประเมิน

สมรรถนะในการทาํงานเป็นระยะ เพืÉอให้

ผูรั้บเหมาปฏิบติัหนา้ทีÉอยา่งเต็ม

ความสามารถ และเก็บรักษาใบบนัทึก

รายการเจบ็ป่วยหรือไดรั้บบาดเจ็บทีÉ

เกีÉยวเนืÉองกบังานของผูรั้บเหมา

ระยะเวลาการประเมินขึÊนอยูก่บัลกัษณะงาน C

ข้อกาํหนด กนอ.ข้อ 29/20

C
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ตรวจประเมินฯ โดย :  1. เอกสาร และร่องรอยการบันทกึ     2. สถานทีÉปฏิบัติงานจริง     3. การสัมภาษณ์

• ตอ้งมัÉนใจวา่บทบญัญตัิทีÉใชบ้งัคบัของ

แผนปฏิบติัการฉุกเฉินผูรั้บเหมาไดรั้บ มี

ความเขา้ใจและพร้อมปฏิบติั 

ข้อกาํหนด กนอ.ข้อ 29/20

ผูรั้บเหมาไดรั้บการอบรมแผนปฏิบติัการ

ฉุกเฉิน มีระบบการประเมินผล เพืÉอ

ตรวจสอบความเขา้ใจและพร้อมปฏิบติัโดย

แผนก Safety



ผลการตรวจประเมินฯ : การจัดการความปลอดภัยผู้รับเหมา (Contractor Safety Management: CSM)

หลกัฐาน / รายละเอยีด ผลการตรวจประเมินฯ

ทีÉพบจากการตรวจประเมินฯ C / Mi NC / Maj NC / OFI

6) กรณีความรับผดิชอบของผูรั้บเหมา

• ตอ้งมัÉนใจวา่ผูรั้บเหมาไดรั้บการฝึกอบรม

ใหป้ฏิบติังานดว้ยความปลอดภยั หรือไม่

ผูรั้บเหมาไดรั้บการฝึกอบรมใหป้ฏิบตัิ งาน

ดว้ยความปลอดภยัโดยแผนก Safety

C

ข้อกาํหนด กนอ.ข้อ 29/21(1) เป็นไปตามขอ้กาํหนด 29/21 (1)

• ตอ้งมัÉนใจวา่ผูรั้บเหมาไดรั้บการชีÊแจง ถึง

สิÉงทีÉอาจก่อให้เกิดอนัตรายจากไฟไหม ้การ

ระเบิด สารเคมีรัÉวไหล การเชืÉอม อนั

เนืÉองมาจากงานและกระบวนการผลิต

ผูรั้บเหมาไดรั้บการอบรมชีÊแจง ถึงสิÉงทีÉอาจ

ก่อให้เกิดอนัตรายจากไฟไหม ้การระเบิด 

สารเคมีรัÉวไหล การเชืÉอม อนัเนืÉองมาจาก

งานและกระบวนการผลิต

C

ข้อกาํหนด กนอ.ข้อ 29/21(2) เป็นไปตามขอ้กาํหนด 29/21 (2)

• จดัทาํเอกสารบนัทึกการฝึกอบรม โดย

ตอ้งระบุชืÉอพนกังานผูรั้บเหมา วนัทีÉเขา้รับ

การฝึกอบรม และ วธีิการในการตรวจสอบ

ผูรั้บเหมา วา่มีความเขา้ใจในการฝึกอบรม 

หรือไม่

มีการจดัทาํฐานขอ้มูลบนัทึกการฝึกอบรม 

รายชืÉอ วนัทีÉเขา้อบรมและการประเมินผล

C

ข้อกาํหนด กนอ.ข้อ 29/21

• ตอ้งมัÉนใจวา่ ผูรั้บเหมาปฏิบติั ตามกฎ

ความปลอดภยัของอาคารสถานทีÉและ การ

ปฏิบติังานอยา่งปลอดภยัตามขอ้กาํหนด

ของโรงงาน

มีการตรวจสอบการทาํงานของผูรั้บเหมา

โดยเจา้ของงานและ Safety ทาํใหม้ัÉนใจวา่ 

ผูรั้บเหมาปฏิบติัตามกฎความปลอดภยัของ

อาคารสถานทีÉและการปฏิบติังานอยา่ง

ปลอดภยัตามขอ้กาํหนดของโรงงาน

C

ข้อกาํหนด กนอ.ข้อ 29/21 หน้า 45

ตรวจประเมินฯ โดย :  1. เอกสาร และร่องรอยการบันทกึ     2. สถานทีÉปฏิบัติงานจริง     3. การสัมภาษณ์
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ผลการตรวจประเมินฯ : การจัดการความปลอดภัยผู้รับเหมา (Contractor Safety Management: CSM)

หลกัฐาน / รายละเอยีด ผลการตรวจประเมินฯ

ทีÉพบจากการตรวจประเมินฯ C / Mi NC / Maj NC / OFI

• ผูรั้บเหมาตอ้งใหค้าํแนะนาํ ผูรั้บการ

ตรวจประเมินทราบถึงอนัตรายทีÉอาจเกิด

หรืออนัตรายทีÉพบจากการทาํงานของ

ผูรั้บเหมาได้

มีการใหค้าํแนะนาํ ใหท้ราบถึงอนัตรายทีÉ

อาจเกิดขึÊนจากการทาํงาน

C

ข้อกาํหนด กนอ.ข้อ 29/21

7) แบบทดสอบของผูรั้บการตรวจประเมิน

หรือตวัแทน ตอ้งมนัใจวา่การประเมินผล

การฝึกอบรมใหแ้ก่พนกังาน ของผูรั้บเหมา

เทียบเท่ากบัการฝึกอบรม ทีÉจาํเป็นสาํหรับ

พนกังานของผูรั้บการ ตรวจประเมิน

โดยตรง

มีการประเมินผลการฝึกอบรมใหแ้ก่

พนกังานและผูรั้บเหมา สุ่มบนัทึกการ

อบรมและผลการทดสอบของผูรั้บเหมา  

ไดรั้บการฝึกอบรมและผา่นการประเมินผล

ก่อนทาํงาน

C

ข้อกาํหนด กนอ.ข้อ 29/20,21

8) พนกังานของผูรั้บเหมา ผูรั้บเหมาไดใ้ห้

การฝึกอบรมเรืÉองความปลอดภยั ในการ

ปฏิบติังานทีÉจาํเป็นตามขอ้กาํหนดของ

กฎหมาย หรือไม่ อยา่งไร

ผูรั้บเหมาไดใ้หก้ารฝึกอบรมเรืÉองความ

ปลอดภยั ในการปฏิบตัิงานทีÉจาํเป็นตาม

ขอ้กาํหนดของกฎหมาย

C

ข้อกาํหนด กนอ.ข้อ 29/20,21
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ตรวจประเมินฯ โดย :  1. เอกสาร และร่องรอยการบันทกึ     2. สถานทีÉปฏิบัติงานจริง     3. การสัมภาษณ์

รายการตรวจประเมินฯ



ผลการตรวจประเมินฯ : การจัดการความปลอดภัยผู้รับเหมา (Contractor Safety Management: CSM)

หลกัฐาน / รายละเอยีด ผลการตรวจประเมินฯ

ทีÉพบจากการตรวจประเมินฯ C / Mi NC / Maj NC / OFI

• พนกังานของผูรั้บเหมาตอ้งไดรั้บการ

ฝึกอบรม ดา้นความปลอดภยั จากผูรั้บเหมา

 อยา่งนอ้ยตามทีÉกฎหมายกาํหนด (ความ

ปลอดภยัในการทาํงานสาํหรับลูกจา้ง

ทัÉวไปหรือพนกังานใหม่ 6 ชัÉวโมง)

ผูรั้บเหมาไดรั้บการฝึกอบรมดา้นความ

ปลอดภยัจากผูรั้บเหมา ตามทีÉกฎหมาย

กาํหนด (ความปลอดภยัในการทาํงาน

สาํหรับลูกจา้งทัÉวไปหรือพนกังานใหม่ 6 

ชัÉวโมง) เป็นไปตามกฎหมายทีÉเกีÉยวขอ้ง

C

ผลการตรวจประเมิน: C = มีการปฏิบติัครบตามขอ้บงัคบั (Conformity), 

Minor NC = มีขอ้บกพร่องยอ่ย (Minor Non-Conformity), Major NC =  มีขอ้บกพร่องหลกั (Major Non-Conformity),

OFI = มีโอกาสสาํหรับการปรับปรุง (Opportunity for Improvements)

จากการตรวจประเมินฯ : การจัดการความปลอดภัยผู้รับเหมา (Contractor Safety Management: CSM) พบว่า 

มีการปฏิบัติครบตามข้อบังคับ (Conformity)

1. มีเอกสารระเบียบปฏิบติังาน เรืÉอง การควบคุมการทาํงานของผูรั้บเหมา/ผูเ้ขา้มาปฎิบติังาน

2. มีระบบขอ้มูลกฎระเบียบดา้นความปลอดภยั เพืÉอใชใ้นการอบรมและประเมินผลสาํหรับผูรั้บเหมา

มีข้อบกพร่องย่อย (Minor Non-Conformity)

ไม่มี

มีข้อบกพร่องหลกั (Major Non-Conformity)

ไม่มี

มีโอกาสสําหรับการปรับปรุง (Opportunity for Improvements)
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ไม่มี

ตรวจประเมินฯ โดย :  1. เอกสาร และร่องรอยการบันทกึ     2. สถานทีÉปฏิบัติงานจริง     3. การสัมภาษณ์

รายการตรวจประเมินฯ



การทบทวนความปลอดภัยก่อนการเริÉมเดินเครืÉอง (Pre-startup Safety Review: PSSR)

ข้อกาํหนดพืÊนฐาน (Basic Requirement)

1.การใหพ้นกังานมีส่วนร่วมในขอ้กาํหนดการทบทวนความปลอดภยัก่อนการเริÉมเดินเครืÉอง (29/5)

2. มีการดาํเนินการทบทวนความปลอดภยัก่อนทีÉจะเริÉมเดินเครืÉองในกรณีมีการติดตัÊงเครืÉองจกัรและอุปกรณ์ใหม่ (29/22(1))

3. มีการดาํเนินการทบทวนความปลอดภยัก่อนทีÉจะเริÉมเดินเครืÉองในกรณี มีการดดัแปลงกระบวนการผลิต

หรือเปลีÉยนแปลงกระบวนการผลิตทีÉมีผลต่อการเปลีÉยนแปลงขอ้มูลความปลอดภยักระบวนการผลิต(29/22(2))

4. มีการดาํเนินการทบทวนความปลอดภยัก่อนทีÉจะเริÉมเดินเครืÉองในกรณีมีการซ่อมบาํรุงรักษาครัÊ งใหญ่ (29/22(3))

5. กรณีการทบทวนความปลอดภยัก่อนการเริÉมเดินเครืÉองตามทีÉกาํหนดไวใ้นขอ้ 29/22

 มีการยนืยนัความสอดคลอ้งตามแผนการทบทวนความปลอดภยัก่อนการเริÉมเดินเครืÉอง

ก่อนนาํสารเคมีอนัตรายร้ายแรงหรือสารทีÉมีความดนัหรืออุณหภูมิทีÉอาจทาํ

ใหเ้กิดอนัตรายต่อพนกังานและกระบวนการผลิต ตลอดจนการนาํไนโตรเจน ไอนํÊา เขา้สู่กระบวนการผลิต (29/23)

6. มีการยนืยนัความสอดคลอ้งตามแผนการทบทวนความปลอดภยัก่อนการเริÉมเดินเครืÉอง ดงัต่อไปนีÊ  (29/23)

(1) การก่อสร้างและอุปกรณ์ตอ้งเป็นไปตามแบบทีÉกาํหนดไว้

(2) ขัÊนตอนปฏิบติัดา้นความปลอดภยั การปฏิบติังาน การซ่อมบาํรุง

 และภาวะฉุกเฉินตอ้งมีเพียงพอและพร้อมสาํหรับการใชง้าน (29/23(2))

(3) ตอ้งมีการวเิคราะห์อนัตรายกระบวนการผลิตสาํหรับเครืÉองจกัรและอุปกรณ์ใหม่และคาํแนะนาํต่าง ๆ ตอ้งไดรั้บการ

แกไ้ข หรือนาํไปใชก่้อนทีÉจะเริÉมเดินเครืÉอง ทัÊงนีÊ  การดดัแปลง หรือการเปลีÉยนแปลงส่วนใด ๆ ของโรงงาน

ตอ้งเป็นไปตามขอ้กาํหนดดา้นการจดัการการเปลีÉยนแปลง ตามทีÉกาํหนดไวใ้นขอ้ 29/33 ขอ้ 29/34 และ

ขอ้ 29/35  (29/23(3))

(4) มีการฝึกอบรมพนกังานทุกคนทีÉเกีÉยวขอ้งกบัการปฏิบติัการในกระบวนการผลิตให้แลว้เสร็จก่อน

การเดินเครืÉอง  (29/23(4))
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หลกัฐาน / รายละเอยีด ผลการตรวจประเมินฯ

ทีÉพบจากการตรวจประเมินฯ C/Mi NC/ Maj NC/OFI

1. การใหพ้นกังานมีส่วนร่วมการทบทวน

ความปลอดภยัก่อนการเริÉมเดินเครืÉอง

ทาํการสมัภาษณ์พนกังานซ่อมบาํรุง            

1. นาย สุชาติ ทองภาพ ผูช่้วยผูจ้ดัการซ่อม

บาํรุง                                               

2. นายกฤษณะ ลบัแล Mechanical Engineer

                          

3.นางสาว วรรณิชา คชวรรณ MPE

C

ข้อกาํหนด กนอ.ข้อ 29/5

2. ดาํเนินการทบทวนความปลอดภยัก่อนทีÉ

จะเริÉมเดินเครืÉองในกรณีมีการติดตัÊง

เครืÉองจกัรและอุปกรณ์ใหม่

มีเอกสารบนัทึกว่ามีการดาํเนินการทบทวน

ความปลอดภยั ก่อนเริÉมเดินเครืÉองจกัรและ

อุปกรณ์ใหม่ ตามเอกสาร

1. MN-P-007  การทบทวนความปลอดภยั

ก่อนเดินเครืÉองจกัร (Pre Startup Safety 

Review) Rev.0  วนัทีÉ 30/9/2021 

2. MN-FP07-01 Pre-Startup Safety Review 

Check From  Rev. 00               

3.MN-FP07-02 PSSR Sign page Form 

4.MN-FP07-03 PSSR Punch List

C

ข้อกาํหนด กนอ.ข้อ 29/22(1)

หน้า 49

ผลการตรวจประเมินฯ :การทบทวนความปลอดภยัก่อนการเริÉมเดินเครืÉอง(Pre-startup Safety Review: PSSR)

ตรวจประเมินฯ โดย :  1. เอกสาร และร่องรอยการบนัทึก     2. สถานทีÉปฏิบตังิานจริง     3. การสัมภาษณ์

รายการตรวจประเมินฯ



หลกัฐาน / รายละเอยีด ผลการตรวจประเมินฯ

ทีÉพบจากการตรวจประเมินฯ C/Mi NC/ Maj NC/OFI

3. ดาํเนินการทบทวนความปลอดภยัก่อนทีÉ

จะเริÉมเดินเครืÉองในกรณีมีการดดัแปลง

กระบวนการผลิตหรือเปลีÉยนแปลง

กระบวนการผลิตทีÉมีผลต่อการ

เปลีÉยนแปลงขอ้มูลดา้นความปลอดภยั

กระบวนการผลิต

ไม่พบว่ามีการดดัแปลงกระบวนการผลิตทีÉ

มีผลต่อการเปลีÉยนแปลงขอ้มูลความ

ปลอดภยักระบวนการผลิต

C 

ข้อกาํหนด กนอ.ข้อ 29/22(2)

4. ดาํเนินการทบทวนความปลอดภยัก่อนทีÉ

จะเริÉมเดินเครืÉองในกรณีมีการซ่อม

บาํรุงรักษาครัÊ งใหญ่

ไม่พบว่ามีการดาํเนินกิจกรรมการซ่อม

บาํรุงครัÊ งใหญ่ C 

ข้อกาํหนด กนอ.ข้อ 29/22(3)

5. การทบทวนความปลอดภยัก่อนการเริÉม

เดินเครืÉองตามขอ้ 2 หรือ 3 หรือ 4 ตอ้ง

ยนืยนัความสอดคลอ้งตามแผนการ

ทบทวนความปลอดภยัก่อนการเริÉม

เดินเครืÉองก่อนนาํสารเคมีอนัตรายร้ายแรง

หรือสารทีÉมีความดนัหรืออุณหภูมิทีÉอาจทาํ

ใหเ้กิดอนัตรายต่อพนกังานและ

กระบวนการผลิตตลอดจนการนาํไอนํÊา

ไนโตรเจน เขา้สู่กระบวนการผลิต 

ดงัตอ่ไปนีÊ

ไดมี้การทบทวนความปลอดภยัก่อนเริÉม

เดินเครืÉอง PRE-STARTUP SAFETY 

REVIEW (PSSR)  เอกสารประกอบการ

ทดลองเดินเครืÉองจกัร กระบวนการ

ทบทวนความปลอดภยัก่อนเดินเครืÉองจกัร 

(Pre-Startup Safety Review) MN-FP07-01 

PSSR CHECK LIST REV.00 Project New 

chiller water cooling ,

C
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ผลการตรวจประเมินฯ :การทบทวนความปลอดภยัก่อนการเริÉมเดินเครืÉอง(Pre-startup Safety Review: PSSR)
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หลกัฐาน / รายละเอยีด ผลการตรวจประเมินฯ

ทีÉพบจากการตรวจประเมินฯ C/Mi NC/ Maj NC/OFI

6.1 การก่อสร้างและอุปกรณ์ตอ้งเป็นไป

ตามแบบทีÉกาํหนดไว้

การก่อสร้างและอุปกรณ์เป็นไปตาม

ขอ้กาํหนดการออกแบบตามเอกสาร 

MR-P-02 การบริหารจดัการความ

เปลีÉยนแปลง (Management of Change) 

Rev.00 วนัทีÉ 1 July 2024   และนาํไปใช้

งานตามเอกสาร MOC 001การติดตัÊงระบบ

ทาํความเยน็ใหม่ (Chiller) สาํหรับโรงผลิต

แอมโมเนีย วนัทีÉ 16 /01/2024

C

6.2  ขัÊนตอนปฏิบติัดา้นความปลอดภยั  

การปฏิบติังานการซ่อมบาํรุงและภาวะ

ฉุกเฉินตอ้งมีเพียงพอและพร้อมสาํหรับ

การใชง้าน

มีความปลอดภยัในการดาํเนินการ

บาํรุงรักษาและขัÊนตอนการปฎิบติังานใน

กรณีฉุกเฉินกาํหนดไวอ้ยา่งเพียงพอตาม

เอกสาร แผนป้องกนัและตอบโตภ้าวะ

ฉุกเฉิน Emergency Respond Plan ES-P-01

 Rev.002 1วนัทีÉ 1 June 2024 - 

ES-FP01-001 แผนผงัรายชืÉอทีมตอบโต้

ฉุกเฉิน                                                       -

ES-FP01-002 แผนผงัจุดรวมพลและ

เส้นทางอพยพ

C
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หลกัฐาน / รายละเอยีด ผลการตรวจประเมินฯ

ทีÉพบจากการตรวจประเมินฯ C/Mi NC/ Maj NC/OFI

6.3  วิเคราะห์อนัตรายกระบวนการผลิต

สาํหรับเครืÉองจกัรและอุปกรณ์ใหม่และ

คาํแนะนาํต่างๆ ตอ้งไดรั้บการแกไ้ขหรือ

นาํไปใชก่้อนทีÉจะเริÉมเดินเครืÉอง

ไดมี้การวิเคราะห์อนัตรายกระบวนการ

ผลิตตามเอกสาร แบบฟอร์ม 

PRE-STARTUP SAFETY REVIEW 

(PSSR)  เอกสารประกอบการทดลองเดิน

เครืÉองจกัร กระบวนการทบทวนความ

ปลอดภยัก่อนเดินเครืÉองจกัร (Pre-Startup 

Safety Review) MN-FP07-01 PSSR 

CHECK LIST REV.00 Project New chiller 

water cooling ,PSSR PUNCH LIST

C

6.4  ฝึกอบรมพนกังานทุกคนทีÉเกีÉยวขอ้ง

กบัการปฏิบติัการในกระบวนการผลิตให้

แลว้เสร็จก่อนการเดินเครืÉอง

มีการฝึกอบรมพนกังาน ตามเอกสาร แบบ

การเรียนรู้และพฒันาพนกังานรายบุคคล

เพืÉอสร้างความพร้อมในการทาํงาน 

(Individual Evaluation for Probation 

Periodd) นายจิณวฒัน์ กนัเรือง , นายวิชาญ

 ถนอมกระโทก Job Completency การ

ปรับเปลีÉยน WI วิธีการปฎิบติังาน ของ

หน่วยผลิตแอมโมเนียนํÊ า  โดยมีเอกสารทีÉ

เกีÉยวขอ้ง -RY-P-003 ขัÊนตอนการผลิต

แอมโมเนียนํÊ า -RY-FP003(NH4OH Log 

sheet) -RY-FP03-04 ใบสัÉงผลิต NH4OH 

MIXER

C

ข้อกาํหนด กนอ.ข้อ 29/23
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ผลการตรวจประเมิน: C = มีการปฏิบติัครบตามขอ้บงัคบั (Conformity), 

Minor NC=มีขอ้บกพร่องยอ่ย(Minor Non-Conformity),Major NC= มีขอ้บกพร่องหลกั(Major Non-Conformity)

OFI = มีโอกาสสาํหรับการปรับปรุง (Opportunity for Improvements)

จากการตรวจประเมินฯ : 

การทบทวนความปลอดภยัก่อนการเริÉมเดินเครืÉอง (Pre-startup Safety Review: PSSR) พบว่า 

มีการปฏิบตัคิรบตามข้อบงัคบั (Conformity)

1.มีขัÊนตอนการตรวจสอบความปลอดภยัก่อนการเริÉมตน้เครืÉองจกัรและอุปกรณ์ใหม่ ตามเอกสาร MN-P-007

การทบทวนความปลอดภยัก่อนการเริÉมเดินเครืÉอง (Pre-startup Safety Review) Rev. 00 ไดค้รบถว้น

2.มีการลงเอกสารทีÉครบถว้นถูกตอ้งเช่น Punch list มีการแยกรายการทีÉไม่เสร็จและมีแผนในการติดตาม

3. มีการสืÉอสารอยา่งทัÉวถึงกบัส่วนงานทีÉเกีÉยวขอ้ง

มีข้อบกพร่องหลกั (Major Non-Conformity)

ไม่มี

มีโอกาสสําหรับการปรับปรุง (Opportunity for Improvements)
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ความพร้อมใช้ของอุปกรณ์ (Mechanical Integrity: MI)

ข้อกาํหนดพืÊนฐาน (Basic Requirement)

1.การใหพ้นกังานมีส่วนร่วมในขอ้กาํหนดความพร้อมใชข้องอุปกรณ์ (29/5)

2. มีการบาํรุงรักษาอุปกรณ์ดงัต่อไปนีÊใหมี้ความพร้อมใชอ้ยูเ่สมอโดยเฉพาะอุปกรณ์วกิฤต

 ในกระบวนการผลิต (29/24)

(1) ถงัหรือภาชนะรับแรงดนัทีÉบรรจุสารเคมีเหลวหรือแก๊สภายใตค้วามดนั หรือถงัเก็บสารเคมีเหลวหรือแก๊ส

(2) ระบบท่อ รวมถึงอุปกรณ์ประกอบ เช่น วาลว์ เป็นตน้

(3) ระบบลดและระบายความดนัและอุปกรณ์

(4) ระบบหยดุการผลิตฉุกเฉิน

(5) ระบบควบคุมทีÉรวมอุปกรณ์วดั ตวัรับสญัญาณ อุปกรณ์สญัญาณบอกเหตุ

 และอุปกรณ์เชืÉอมโยงเพืÉอห้ามการทาํงาน

    (6) เครืÉองสูบต่าง ๆ เช่น เครืÉองสูบสารเคมีอนัตรายร้ายแรง เครืÉองสูบนํÊาหล่อเยน็ เป็นตน้

(7) ระบบแจง้เหตุเพลิงไหม ้ระบบป้องกนัและระงบัอคัคีภยั

3. มีการจดัทาํข ัÊนตอนการดูแลรักษาเครืÉองจกัรและอุปกรณ์เป็นลายลกัษณ์อกัษร

และการนาํไปใช ้เพืÉอใหเ้ครืÉองจกัรและอุปกรณ์มีความพร้อมใชอ้ยา่งสมบูรณ์ (29/25)

4. พนกังานทีÉมีหนา้ทีÉเกีÉยวขอ้งกบัการรักษาความพร้อมใชข้องอุปกรณ์ในกระบวนการผลิต

รวมถึงผูรั้บเหมาประจาํ จะตอ้งไดรั้บการฝึกอบรมในภาพรวมเกีÉยวกบักระบวนการผลิต

และอนัตรายทีÉอาจเกิดจากกระบวนการผลิต ตลอดจนไดรั้บการฝึกอบรมขัÊนตอนการปฏิบติังาน

 ตามหนา้ทีÉทีÉตนไดรั้บมอบหมาย (29/26)

5. การตรวจสอบและทดสอบอุปกรณ์ในกระบวนการผลิตตอ้งเป็นไปตามหลกัวศิวกรรม (29/27)

6. จาํนวนครัÊ งในการตรวจสอบและทดสอบใหเ้ป็นไปตามคาํแนะนาํของผูผ้ลิตหรือ

ตามหลกัวศิวกรรมแลว้แต่กรณี ซึÉ งอาจจะมีจาํนวนครัÊ งมากกวา่นัÊนหาก

พิจารณาจากผลการปฏิบติังานยอ้นหลงัแลว้เห็นวา่มีความจาํเป็น (29/27)

7. ในการตรวจสอบและทดสอบอปุกรณ์กระบวนการผลิตในแต่ละครัÊ ง ตอ้งมีการบนัทึกไวเ้ป็นเอกสาร ระบุ

(1) วนัทีÉทาํการตรวจสอบและทดสอบ

(2) ชืÉอผูต้รวจสอบและทดสอบ

(3) หมายเลขประจาํเครืÉองจกัร หรืออปุกรณ์ (Serial Number) หรือสิÉงอืÉนใด เช่น Tag Number เป็นตน้ ทีÉสามารถ

ระบุอุปกรณ์ทีÉไดรั้บการตรวจสอบและทดสอบ
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ความพร้อมใช้ของอุปกรณ์ (Mechanical Integrity: MI)

ข้อกาํหนดพืÊนฐาน (Basic Requirement)

(4) รายละเอียดของวธีิการตรวจสอบและทดสอบทีÉใช้

(5) ผลการตรวจสอบและทดสอบ

8.กรณีอุปกรณ์ในกระบวนการผลิตมีความบกพร่องเกินขีดจาํกดัทีÉยอมรับไดต้ามทีÉระบุ

ไวใ้นขอ้มูลความปลอดภยักระบวนการผลิต เช่น ค่าการเบีÉยงเบน เป็นตน้ ตอ้งไดรั้บ

การแกไ้ขให้มีความพร้อมสมบูรณ์ก่อนทีÉจะใชง้านอุปกรณ์นัÊนต่อไป (29/28)

9. กรณีอุปกรณ์ในกระบวนการผลิตมีความบกพร่องเกินขีดจาํกดัทีÉยอมรับได้

หากมีความประสงคที์Éจะใชง้านอุปกรณ์ดงักล่าวต่อไปและอยูร่ะหวา่งรอการแกไ้ขปรับปรุง

ตอ้งแสดงวธีิการตามหลกัวศิวกรรมและมีแผนการปฏิบติัเพืÉอใหก้ารใชง้านอุปกรณ์เป็นไป

อยา่งปลอดภยั (29/29)

10. กรณีทีÉมีการก่อสร้างโรงงานและติดตัÊงอุปกรณ์ใหม่ในกระบวนการผลิต

ตอ้งตรวจสอบและทดสอบวา่อุปกรณ์นัÊนมีความเหมาะสมกบักระบวนการผลิต

 และดาํเนินการติดตัÊงใหเ้ป็นไปตามหลกัวศิวกรรม สอดคลอ้งกบัขอ้กาํหนดการออกแบบ

 และคาํแนะนาํของผูผ้ลิต (29/29)

11. มีการตรวจสอบและทดสอบวา่วสัดุทีÉนาํมาใชใ้นการซ่อมบาํรุง ชิÊนส่วนสาํรองหรืออะไหล่และอุปกรณ์ มีความ

เหมาะสมกบักระบวนการผลิตและการนาํไปใชต้ามวตัถุประสงค ์(29/29)
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หลกัฐาน / รายละเอยีด ผลการตรวจประเมินฯ

ทีÉพบจากการตรวจประเมินฯ C/Mi NC/ Maj NC/OFI

1. การใหพ้นกังานมีส่วนร่วมความพร้อมใช้

ของอุปกรณ์  

ข้อกาํหนด กนอ.ข้อ 29/5

ทาํการสมัภาษณ์พนกังานซ่อมบาํรุง            

1. นาย สุชาติ ทองภาพ ผูช่้วยผูจ้ดัการซ่อม

บาํรุง               

2. นายกฤษณะ ลบัแล Mechanical Engineer

                                                

3.นางสาว วรรณิชา คชวรรณ MPE          

4.นายอารียะ เครือทิม หวัหนา้ซ่อมบาํรุง

C

2. จดัทาํขัÊนตอนการดูแลรักษาเครืÉองจกัร

และอปุกรณ์เป็นลายลกัษณ์อกัษร

มีการจดัทาํแผนการบาํรุงรักษาเครืÉองจกัร

และอปุกรณ์เป็นลายลกัษณ์อกัษร ตาม

เอกสาร MN-FP01-01 Update 23-5-24 ,

บญัชีรายการเครืÉองจกัร NFC ,MN-FP01-02

 Rev.01 Effective Date : 01-June-2024

OFI :

ยงัไม่มีการแบ่งความสาํคญั

ของเครืÉองจกัร (เช่น Class 

A,B, C) ควรมีการแบ่งระดบั

ความสาํคญัของเครืÉองจกัร 

เพืÉอให้ง่ายในการดูแลรักษา

ข้อกาํหนด กนอ.ข้อ 29/25

OFI : แผนการบาํรุงรักษา

ประจาํปีควรระบุวนัใหช้ดัเจน

เพืÉอให้การทาํ PM เป็นไป

ตามรอบการทาํ

OFI : มีอุปกรณ์หรือ

เครืÉองจกัรบางส่วนไม่ไดถู้ก

รวมไวใ้นระบบการ

บาํรุงรักษา (PM Plan) >>

Loading Port ควรเพิÉมเขา้ไป

ในระบบ PM
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หลกัฐาน / รายละเอยีด ผลการตรวจประเมินฯ

ทีÉพบจากการตรวจประเมินฯ C/Mi NC/ Maj NC/OFI

3. ตอ้งบาํรุงรักษาอุปกรณ์ถงัหรือภาชนะ มีการบาํรุงรักษาอุปกรณ์ถงัหรือภาชนะ C

รับแรงดนัทีÉบรรจุสารเคมีเหลวหรือแก๊ส รับแรงดนัทีÉบรรจุสารเคมีเหลวหรือแก๊ส

ภายใตค้วามดนัหรือถงัเกบ็สารเคมีเหลว โดยเฉพาะอุปกรณ์วิกฤตในกระบวนการ

หรือแก๊สโดยเฉพาะอุปกรณ์วิกฤตใน ตามเอกสาร MN-FP01-01 Update

กระบวนการผลิตให้มีความพร้อมใชอ้ยู่ 23-5-24 TR-3201.TR-3202  มีการตรวจ

เสมอ สอบโดยพนกังานทุกๆ 4 เดือน มีการ

ตรวจประจาํปี โดยผูรั้บเหมา, มีการ

ตรวจทุกๆ 5 ปี, มีการตรวจทุกๆ 10 ปี

ข้อกาํหนด กนอ.ข้อ 29/24  แบบเปิด

4. ตอ้งบาํรุงรักษาระบบท่อรวมถึงอุปกรณ์ 

ประกอบ เช่น วาลว์ เป็นตน้ โดยเฉพาะ

อุปกรณ์วิกฤตในกระบวนการผลิตใหมี้

ความพร้อมใชอ้ยูเ่สมอ

ข้อกาํหนด กนอ.ข้อ 29/24

 มีการบาํรุงรักษาระบบท่อรวมถึงอุปกรณ์ 

ประกอบ เช่น วาลว์ เป็นตน้ โดยเฉพาะ

อุปกรณ์วิกฤตในกระบวนการผลิตใหมี้

ความพร้อมใชอ้ยูเ่สมอตามเอกสาร  Report

 No.2008017-Rev.00 6/8/20 Ammonia Pipe 

Line 8" ,16" Report ICC-2P-015/20 

Sulfulic Acid Line 14" 16 "

C

5. ตอ้งบาํรุงรักษาระบบลดและระบายความ

ดนั และอุปกรณ์ (Relief and vent system 

and devices) โดยเฉพาะอุปกรณ์วิกฤตใน

กระบวน การผลิตใหมี้ความพร้อมใชอ้ยูเ่สมอ

มีการบาํรุงรักษาระบบลดและระบายความ

ดนั และอุปกรณ์ (Relief and vent system 

and devices) โดยเฉพาะอุปกรณ์วิกฤตใน

กระบวน การผลิต ตามเอกสาร Inspection 

Report Safety Valve  32-PSV -100  จาํนวน

 45 sets วนัทีÉ 14-10-24

C

ขอ้กาํหนด กนอ.ขอ้ 29/24
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6. ตอ้งบาํรุงรักษาระบบหยดุการผลิตฉุกเฉิน

 (Emergency shutdown system) โดยเฉพาะ

อุปกรณ์วิกฤตในกระบวนการผลิตใหมี้

ความพร้อมใชอ้ยูเ่สมอ

ข้อกาํหนด กนอ.ข้อ 29/24

มีการบาํรุงรักษาระบบหยดุการผลิตฉุกเฉิน 

(Emergency shutdown system)  ตาม

เอกสาร ES-W-103 Rev.00 June 1,2024 

วิธีการปฏิบติังานกรณีแอมโมเนียรัÉวไหล

C

7. ตอ้งบาํรุงรักษาระบบควบคุมทีÉรวม

อุปกรณ์วดั ตวัรับสญัญาณ อุปกรณ์

สญัญาณบอกเหตุและอุปกรณ์เชืÉอมโยงเพืÉอ

ห้ามการทาํงาน (Control, including 

monitoring devices and sensors, alarm and 

interlock) โดยเฉพาะอุปกรณ์วิกฤต ใน

กระบวนการผลิตให้มีความพร้อมใชอ้ยูเ่สมอ

มีการบาํรุงรักษาระบบควบคุมทีÉรวม

อุปกรณ์วดั ตวัรับสญัญาณ อุปกรณ์

สญัญาณบอกเหตุและอุปกรณ์เชืÉอมโยงเพืÉอ

ห้ามการทาํงาน (Control, including 

monitoring devices and sensors, alarm and 

interlock)ตามเอกสาร Calibration 

Certificate  ,Certificate No. FLS-

MOB.INSV-24-0757  Date calibration 7-

Aug-24  Pressure Transducer 

Manufacturing : YAMATAKE 

HONEYWELL Model Name : STG940-

E1G-00000-MWA3-D2D5E9F2 Serilal 

Number :R.9T246.41.281 001 Input range: 

0-10 kgf/cm2(G) Output range :2-20 mA

C

ข้อกาํหนด กนอ.ข้อ 29/24
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8. ตอ้งบาํรุงรักษาเครืÉองสูบต่าง ๆ เช่น 

เครืÉองสูบ สารเคมีอนัตรายร้ายแรง เครืÉอง

สูบนํÊาหล่อเยน็ (Pump) เป็นตน้ โดยเฉพาะ

อุปกรณ์วิกฤตใน กระบวนการผลิตใหมี้

ความพร้อมใชอ้ยูเ่สมอ

มีการบาํรุงรักษาเครืÉองสูบต่าง ๆ ตาม

เอกสาร MN-FP01-01 Update 23-5-24 โดย

มีการทาํ PM ทุกๆสองเดือน และมีการแจง้

ซ่อมตาม work order  เลขทีใบสัÉงงาน 

24-086 Equipment name Ammonia Pump 

to Truck

OFI : ปรับปรุงแบบฟอร์มใน

การตรวจเช็คเครืÉองจกัร

เพืÉอให้เขา้ใจง่าย  (จุดไหนทีÉ

ตอ้งระบุเป็นตวัเลข กต็อ้ง

บนัทึกเป็นตวัเลข)

ข้อกาํหนด กนอ.ข้อ 29/24

9. ตอ้งบาํรุงรักษาระบบแจง้เหตุเพลิงไหม ้

ระบบป้องกนัและระงบัอคัคีภยั (Firefighting

 system) โดยเฉพาะอุปกรณ์วิกฤตใน

กระบวนการผลิตให้มีความพร้อมใชอ้ยูเ่สมอ

ข้อกาํหนด กนอ.ข้อ 29/24

มีการเขียนรายละเอียดเกีÉยวกบัอุปกรณ์

วิกฤตในกระบวนการผลิต (Critical Process

 Equipment) ระบบแจง้เหตุเพลิงไหม ้

ระบบป้องกนัและระงบั อคัคีภยั ตาม

เอกสาร; ES-FP01-004  Rev.00 Effective 

Date: June 01, 2024  แบบบนัทึกการตรวจ

ถงัดบัเพลิง ประจาํเดือน พฤษภาคม ,

มิถุนายน ,กรกฎาคม ,สิงหาคม , กนัยายน 

2024

C

10. เพืÉอความปลอดภยัของพนกังานทีÉมี

หนา้ทีÉเกีÉยวขอ้งกบัการรักษาความพร้อมใช้

ของอุปกรณ์ในกระบวนการผลิต พนกังาน

ตอ้งไดรั้บการฝึกอบรม

 - ภาพรวมเกีÉยวกบักระบวนการผลิตและ

อนัตรายทีÉอาจเกิดจากกระบวนการผลิต

ข้อกาํหนด กนอ.ข้อ 29/26
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พนกังานไดรั้บการฝึกอบรม วนัทีÉ 

21/03/2024 Training Operate Chiller and 

Maintenance Chiller 20/08/2024 อนัตราย

จากสารเคมี ขอ้มูลความปลอดภยัสารเคมี 

H2SO4 & NH3 และการตอบโตเ้หตุ

ฉุกเฉินสารเคมีรัÉวไหล

ผลการตรวจประเมินฯ : ความพร้อมใช้ของอุปกรณ์ (Mechanical Integrity: MI)
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 - ขัÊนตอนการปฏิบติังานตามหนา้ทีÉทีÉไดรั้บ

มอบหมาย

 11. การตรวจสอบและทดสอบอุปกรณ์ใน

กระบวนการผลิตตอ้งเป็นไปตามหลกั

วิศวกรรม

การตรวจสอบและทดสอบอุปกรณ์ใน

กระบวนการผลิตตอ้งเป็นไปตามหลกั

วิศวกรรม ตามเอกสารรายงานการ

ตรวจสอบระบบการขนส่งทางท่อ Report 

no. ICC-2P-015/20

C

ข้อกาํหนด กนอ.ข้อ 29/27                             

 12. จาํนวนครัÊ งในการตรวจสอบและ

ทดสอบให้เป็นไปตามคาํแนะนาํผูผ้ลิตหรือ

ตามหลกัวิศวกรรม แลว้แต่กรณี ซึÉ งอาจมี

จาํนวนครัÊ งมากกว่านัÊนหากพิจารณาจากผล

การปฏิบติังานยอ้นหลงัแลว้เห็นว่ามีความ

จาํเป็น

ข้อกาํหนด กนอ.ข้อ 29/27

จาํนวนครัÊ งในการตรวจสอบและทดสอบให้

เป็นไปตามคาํแนะนาํผูผ้ลิตหรือตามหลกั

วิศวกรรม ตามเอกสาร Ultrasonic 

Thickness Measurement (UTM) Report: 

2008017_Rev.00 INSPECTION REPORT

FOR NFC PUBLIC COMPANY LIMITED 

 ULTRASONIC THICKNESS

MEASUREMENT (UTM) OF

AMMONIA IMPORT LINE 16” AT

NFC PLANT MAP TA PHUT, RAYONG

C
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13. การตรวจสอบและทดสอบอุปกรณ์

กระบวนการผลิตในแต่ละครัÊ ง ตอ้ง

- มีการบนัทึกไวเ้ป็นเอกสาร รายงานการตรวจสอบระบบการขนส่งทาง

ท่อ Report no.ICC-2P-015/20

C

- ระบุวนัทีÉทาํการตรวจสอบและทดสอบ 23/7/2563 C

- ชืÉอผูต้รวจสอบและทดสอบ นายพนัศกัดิÍ  กนัยะ C

- หมายเลขประจาํเครืÉองจกัรหรืออปุกรณ์ 

(Serial Number) หรือสิÉงอืÉนใด เช่น Tag 

Number เป็นตน้ ทีÉสามารถระบอุปุกรณ์ ทีÉ

ไดรั้บการตรวจสอบและทดสอบ

Line no. Sulfuric Acid Import Line Size 

14" ,10"

C

- รวมทัÊงรายละเอียดของวิธีการตรวจสอบ

และทดสอบทีÉใช้

ไดด้าํเนินการตรวจสอบ Pipe line no. 

Sulfuric Acid Line ขนาด 14" และ 14" ซึง

เป็นระบบขนส่งทางท่อคือ Sulfuric acid  

โดยทาํการตรวจสอบสภาพท่อดว้ย Visual 

Inspection สภาพบริเวณโดยรอบของท่อ

บนดิน (Aboveground) pipe rack และ 

Support และวดัความหนาของผนงัท่อดว้ย

คลืÉนความถีÉสูง รวมถึงการตรวจสอบการ

รัÉวซึมบริเวณ Vent valve และ Flang

C

- ผลการตรวจสอบและทดสอบ ไม่พบความหนาทีÉต ํÉากว่าเกณฑย์อมรับทุก

จุด อุปกรณ์สามารถใชง้านไดต้ามปกติ

C

ข้อกาํหนด กนอ.ข้อ 29/27
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14. กรณีอุปกรณ์ในกระบวนการผลิตมี

ความบกพร่องเกินขีดจาํกดัทีÉยอมรับไดต้อ้ง

ไดรั้บการแกไ้ขใหมี้ความพร้อมสมบูรณ์

ก่อนใชง้าน   อุปกรณ์นัÊนต่อไป

มีการแกไ้ขอุปกรณ์ในกระบวนการผลิตทีÉมี

ความบกพร่องใหมี้ความพร้อมสมบูรณ์

ก่อนทีÉจะใชง้านอุปกรณ์นัÊนต่อไปทีÉ

ปลอดภยั ตามเอกสาร work order form 

เลขทีÉใบสัÉงงาน 24-086  Ammonia Pump to

 Truck 28-Jun -2024

C

ข้อกาํหนด กนอ.ข้อ 29/28

15. จากขอ้ 14 หากมีความประสงคที์Éจะใช้

งานอปุกรณ์ดงักล่าวต่อไปและอยูร่ะหว่าง

รอการแกไ้ขปรับปรุงตอ้งแสดงวิธีการตาม

หลกัวิศวกรรมและมีแผนการปฏิบติั เพืÉอให้

การใชง้านอุปกรณ์เป็นไปอยา่งปลอดภยั

ยงัไม่มีกรณีทีÉอุปกรณ์ในกระบวนการผลิต

ทีÉมีความบกพร่องและมีความประสงคที์Éจะ

ใชง้านอปุกรณ์ดงักล่าวต่อไป

NA

ข้อกาํหนด กนอ.ข้อ 29/29

16. กรณีการก่อสร้างโรงงานและติดตัÊง

อุปกรณ์ใหม่ในกระบวนการผลิตตอ้ง

 - ตรวจสอบและทดสอบว่าอุปกรณ์นัÊนมี

ความเหมาะสมกบักระบวนการผลิต

 - ดาํเนินการติดตัÊงใหเ้ป็นไปตามหลกั

วิศวกรรมสอดคลอ้งกบัขอ้กาํหนดการ

ออกแบบและคาํแนะนาํของผูผ้ลิต

ข้อกาํหนด กนอ.ข้อ 29/29
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C

มีการพิจารณาขอ้มูลทางดา้นเทคนิคของการ

เปลีÉยนแปลง ตามเอกสาร - Piping Diagram

 PFD Chiller NH4OH , Wiring Diagram 

(Electrical System ) ของบริษทั Nice 

Solution Technology วนัทีÉ 2 /2/2024 

เอกสารขอ้มูลทางเทคนิคของ EBARA 

Pump

รายการตรวจประเมินฯ
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 17. ตอ้งตรวจสอบและทดสอบว่าวสัดุทีÉ

นาํมาใช ้ในการซ่อมบาํรุงชิÊนส่วนสาํรอง

หรืออะไหล่และอปุกรณ์ มีความเหมาะสม

กบักระบวนการผลิตและการนาํไปใชต้าม

วตัถุประสงค์

มีการตรวจสอบและทดสอบว่าวสัดุทีÉ

นาํมาใชใ้นการซ่อมบาํรุง ชิÊนส่วนสาํรอง 

หรืออะไหล่และอปุกรณ์ มีความเหมาะสม

กบักระบวนการผลิตและการนาํไปใช้

ตามวตัถุประสงค์

C

ข้อกาํหนด กนอ.ข้อ 29/29                                                                                 

ผลการตรวจประเมิน: C = มีการปฏิบติัครบตามขอ้บงัคบั (Conformity), 

Minor NC=มีขอ้บกพร่องยอ่ย(Minor Non-Conformity),Major NC= มีขอ้บกพร่องหลกั(Major Non-Conformity)

OFI = มีโอกาสสาํหรับการปรับปรุง (Opportunity for Improvements)

จากการตรวจประเมินฯ : ความพร้อมใช้ของอุปกรณ์ (Mechanical Integrity: MI) พบว่า 

มีการปฏิบตัคิรบตามข้อบงัคบั (Conformity)

1. มีแผนการบาํรุงรักษาเครืÉองจกัรและดาํเนินการตามแผนทีÉวางไวแ้ละแยกชนิดของเครืÉองจกัรแต่ละประเภทชดัเจน

มีข้อบกพร่องย่อย (Minor Non-Conformity)

มีข้อบกพร่องหลกั (Major Non-Conformity)

ไม่มี

มีโอกาสสําหรับการปรับปรุง (Opportunity for Improvements)

เพืÉอให้ง่ายในการดูแลรักษา

ในระบบ PM หน้า 63

4 .มีอุปกรณ์หรือเครืÉองจกัรบางส่วนไม่ไดถู้กรวมไวใ้นระบบการบาํรุงรักษา (PM Plan) >>Loading Port ควรเพิÉมเขา้ไป

ไม่มี

ผลการตรวจประเมินฯ : ความพร้อมใช้ของอุปกรณ์ (Mechanical Integrity: MI)
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4. การสืÉอสารอยา่งทัÉวถึงกบัส่วนงานทีÉเกียวขอ้ง

1. ยงัไม่มีการแบ่งความสาํคญัของเครืÉองจกัร (เช่น Class A,B, C) ควรมีการแบ่งระดบัความสาํคญัของเครืÉองจกัร

2 .ปรับปรุงแบบฟอร์มในการตรวจเช็คเครืÉองจกัรเพืÉอให้เขา้ใจง่าย  (จุดไหนทีÉตอ้งระบุเป็นตวัเลข กต็อ้งบนัทึกเป็นตวัเลข)

3 .แผนการบาํรุงรักษาประจาํปีควรระบุวนัใหช้ดัเจนเพืÉอให้การทาํ PM เป็นไปตามรอบการทาํ

2. มีการ WI Preventive maintenance มีแผนตรวจสอบเครืÉองจกัรและอุปกรณ์ ,แผนการ calibration etc.

3. มีเครืÉองจกัรทีÉเป็นระบบสาํรองทาํใหข้บวนการผลิตไม่มีปัญหา



การอนุญาตทาํงานทีÉอาจทําให้เกดิความร้อนและประกายไฟ (Hot Work Permit) 

และการอนุญาตทาํงานทีÉไม่ใช่งานประจํา (Non-Routine Work Permit)

ข้อกาํหนดพืÊนฐาน (Basic Requirement)

1.การใหพ้นกังานมีส่วนร่วมในขอ้กาํหนดการอนุญาตทาํงานทีÉอาจทาํใหเ้กิดความร้อนและประกายไฟ 

2. มีการจดัทาํระบบใบอนุญาตทาํงานและกาํหนดขัÊนตอนการขออนุญาตทาํงานสาํหรับการปฏิบตัิงานทีÉ 

เกีÉยวกบัความร้อนหรือก่อใหเ้กิดประกายไฟในบริเวณทีÉมีการผลิตและสถานทีÉใกลห้รือเกีÉยวขอ้งกบั 

กระบวนการผลิต (29/30)

3. ใบอนุญาตทาํงานตอ้งมีรายละเอียด ดงัต่อไปนีÊ  (29/31)

     (1) การกาํหนดมาตรการป้องกนัการเกิดไฟไหม ้ซึÉงจะตอ้งดาํเนินการก่อนทีÉจะเริÉมปฏิบตัิงาน

เกีÉยวกบัความร้อนหรือประกายไฟ รวมทัÊงการระงบัเหตุ

     (2) วนัทีÉไดรั้บอนุญาตใหป้ฏิบติังาน และการระบุชืÉออุปกรณ์ทีÉจะปฏิบติังานเกีÉยวกบัความร้อน

 หรือประกายไฟ

     (3) พืÊนทีÉปฏิบตัิงาน

     (4) ผูข้ออนุญาตปฏิบติังาน

     (5) ขัÊนตอนและวิธีการตรวจสอบความปลอดภยัก่อนเริÉมปฏิบตัิงาน

     (6) การวเิคราะห์งานเพืÉอความปลอดภยั

     (7) ผูต้รวจสอบความปลอดภยัก่อนการเริÉมปฏิบตัิงาน

     (8) ผูม้ีอาํนาจอนุมติั

4. มีการตรวจสอบความปลอดภยัก่อนทีÉจะเริÉมปฏิบตัิงานว่าไดด้าํเนินการตดัแยกและปิดกัÊนอุปกรณ์

ทีÉจะทาํงานนัÊนออกจากระบบอืÉน ๆ แลว้ และใหพ้ืÊนทีÉปฏิบตัิงานปราศจากสารไวไฟ หรือสารเคมี

อนัตราย (29/31)

5. มีการดาํเนินการตรวจวดัแก๊สไวไฟหรือสารเคมีอนัตรายทีÉเกีÉยวขอ้งใหอ้ยูใ่นระดบัทีÉปลอดภยั

และมีการ ตรวจวดัเป็นระยะตามช่วงเวลาทีÉปฏิบตัิงานว่ามีความปลอดภยั (29/31)

หน้า 64



การอนุญาตทาํงานทีÉอาจทําให้เกดิความร้อนและประกายไฟ (Hot Work Permit) 

และการอนุญาตทาํงานทีÉไม่ใช่งานประจํา (Non-Routine Work Permit)

ข้อกาํหนดพืÊนฐาน (Basic Requirement)

6. ใบอนุญาตทาํงานตอ้งถูกแสดงไวใ้นพืÊนทีÉปฏิบตัิงานจนกวา่งานจะเสร็จสมบูรณ์ และภายหลงัจากสิÊน

สุด การปฏิบตัิงานตอ้งมีการตรวจยนืยนัความปลอดภยัในพืÊนทีÉปฏิบตัิงานอีกครัÊ งหนึÉง (29/31)

7. มีการจดัทาํระบบใบอนุญาตทาํงานและขัÊนตอนการขออนุญาตทาํงานสาํหรับการปฏิบตัิงานทีÉ

ไม่ใช่งาน ประจาํในบริเวณทีÉมีการผลิตและสถานทีÉใกลก้บัหรือเกีÉยวขอ้งกบักระบวนการผลิต

(29/32)

   -การปฏิบติังานในทีÉอบัอากาศ

   -การตดัแยกระบบเพืÉอความปลอดภยัระหว่างการบาํรุงรักษา หรือระหวา่งการหยดุเครืÉองจกัร

หน้า 65



ผลการตรวจประเมินฯ : การอนุญาตทํางานทีÉอาจทําให้เกดิความร้อนและประกายไฟ (Hot Work Permit) 

และการอนุญาตทํางานทีÉไม่ใช่งานประจํา (Non-Routine Work Permit)

หลกัฐาน / รายละเอยีด ผลการตรวจประเมินฯ

ทีÉพบจากการตรวจประเมินฯ C / Mi NC / Maj NC / OFI

1) มีระเบียบและขัÊนตอนการใชใ้บอนุญาต

ทาํงานสาํหรับงานทีÉอาจทาํใหเ้กิดความ

ร้อนและประกายไฟ (Hot Work permits) 

และใบอนุญาตทาํงานทีÉไม่ใช่งานประจาํ 

(Non-routine Work Permits)

มีการจดัทาํระเบียปฏิบติังาน การขอ

อนุญาตทาํงานและระบบใบอนุญาตทาํงาน

และกาํหนดขัÊนตอนการขออนุญาตทาํงาน

สาํหรับการปฏิบติังานทีÉเกีÉยวกบัความร้อน

หรือก่อใหเ้กิดประกายไฟ และการขอ

อนุญาตทาํงานทีÉไม่ใช่งานประจาํ 

- พบเอกสารแบบฟอร์ม Hot Work Permit 

และ Pernit to Work  งานทีÉไม่ใช่งานประจาํ

 ทีÉใชใ้นระบบการอนุมติัขัÊนตอนการ

ปฏิบติังาน ES-P-003 ลงวนัทีÉ 1 JUNE 2024

C

ข้อกาํหนด กนอ.ข้อ 29/5,15,30

2) ใบอนุญาตทาํงานสาํหรับงานทีÉอาจทาํ 

ใหเ้กิดความร้อนและประกายไฟ หรือ งาน

ทีÉไม่ใช่งานประจาํมีรายละเอียด กาํหนด

อยา่งนอ้ยดงัต่อไปนีÊหรือไม่

ใชแ้บบฟอร์มขออนุญาตทาํงานทีÉก่อให้เกิด

ประกายไฟและความร้อนของบริษทัฯ 

กาํหนดไว ้Hot Work Permit no.  0509  ลง

วนัทีÉ 20/8/2024 ตามแบบฟอร์ม ES-FP03-03

C

     • การระบุมาตรการป้องกนัการเกิดไฟ

ไหมที้Éตอ้งทาํก่อนจะมีการเริÉมงานเกีÉยวกบั

ความร้อนหรือประกาย ไฟ

C

     • วนัทีÉไดรั้บอนุญาตใหป้ฏิบติังาน C

ข้อกาํหนด กนอ.ข้อ 29/30 หน้า 66

ตรวจประเมินฯ โดย :  1. เอกสาร และร่องรอยการบันทกึ     2. สถานทีÉปฏิบัติงานจริง     3. การสัมภาษณ์

รายการตรวจประเมินฯ

มีการระบุไวอ้ยา่งชดัเจน พบวา่มีการเก็บ

หลกัฐานใบอนุญาตทาํงานถูกเก็บไวจ้นการ

ดาํเนินงานเสร็จสมบูรณ์และเก็บไวอ้ยา่ง

นอ้ย 1 ปี



ผลการตรวจประเมินฯ : การอนุญาตทํางานทีÉอาจทําให้เกดิความร้อนและประกายไฟ (Hot Work Permit) 

และการอนุญาตทํางานทีÉไม่ใช่งานประจํา (Non-Routine Work Permit)

หลกัฐาน / รายละเอยีด ผลการตรวจประเมินฯ

ทีÉพบจากการตรวจประเมินฯ C / Mi NC / Maj NC / OFI

     • ระบุผูข้ออนุญาตทาํงาน C

     • ระบุขัÊนตอนและวธีิการตรวจสอบ 

ความปลอดภยัก่อนเริÉมงาน

C

     • ระบุผูต้รวจสอบความปลอดภยั ก่อน

การเริÉมงาน

C

     • ชืÉอผูมี้อาํนาจอนุมติั ระบุตวัตนได้ C

ข้อกาํหนด กนอ.ข้อ 29/30

3) ใบอนุญาตทาํงานถูกเก็บรักษาไวจ้นการ

ดาํเนินงานเสร็จสมบูรณ์

C

ข้อกาํหนด กนอ.ข้อ 29/31 เป็นไปตามขอ้กาํหนด 29/31

4) ใบอนุญาตทาํงานมีการใหร้ะบุช่องหรือ

รอยแตกหรือหลุมทีÉประกายไฟอาจตกลง

บนวสัดุทีÉติดไฟไดที้Éอยูด่า้นล่างพืÊนทีÉทาํงาน

 หรือไม่ อยา่งไร

มีการระบุไวใ้นรายการตรวจสอบก่อนให้

อนุญาตทาํงานประกายไฟและความร้อน 

รวมทัÊงจดัใหม้ีคนดูลูกไฟพร้อม

เครืÉองดบัเพลิงชนิดมือถือ และถงันํÊา

สาํหรับดบัเพลิงไวใ้นพืÊนทีÉปฏิบติังาน

ตลอดเวลา

C

ข้อกาํหนด กนอ.ข้อ 29/31

หน้า 67

ตรวจประเมินฯ โดย :  1. เอกสาร และร่องรอยการบันทกึ     2. สถานทีÉปฏิบัติงานจริง     3. การสัมภาษณ์

รายการตรวจประเมินฯ

มีการระบุไวอ้ยา่งชดัเจน พบวา่มีการเก็บ

หลกัฐานใบอนุญาตทาํงานถูกเก็บไวจ้นการ

ดาํเนินงานเสร็จสมบูรณ์และเก็บไวอ้ยา่ง

นอ้ย 5 ปี



ผลการตรวจประเมินฯ : การอนุญาตทํางานทีÉอาจทําให้เกดิความร้อนและประกายไฟ (Hot Work Permit) 

และการอนุญาตทํางานทีÉไม่ใช่งานประจํา (Non-Routine Work Permit)

หลกัฐาน / รายละเอยีด ผลการตรวจประเมินฯ

ทีÉพบจากการตรวจประเมินฯ C / Mi NC / Maj NC / OFI

7) เอกสารบนัทึกขอ้ควรระวงัในเรืÉอง วสัดุ

ติดไฟบนพืÊน กาํแพง ผนงักัÊนกาํแพง หรือ

หลงัคาทีÉมีวสัดุติดไฟไดห้รือไม่ อยา่งไร

มีการระบุไวอ้ยา่งชดัเจน C

ข้อกาํหนด กนอ.ข้อ 29/31

8) ตรวจสอบวา่การใชใ้บอนุญาตทาํงานทีÉ 

อาจทาํใหเ้กิดความร้อนและประกายไฟ 

(Hot Work Permits) ประสบความสาํเร็จ

ในการหา้มการเชืÉอมในพืÊนทีÉทีÉไม่ไดรั้บ

อนุญาตหรือไม่ เช่น ในอาคารทีÉติดตัÊง

ระบบสปริงเกอร์ อาคาร เก็บวสัดุติดไฟ

ปริมาณมาก อาคารทีÉมีการเก็บวตัถุระเบิด

ได ้เป็นตน้

มีการควบคุมการเขา้ไปทาํงานในพืÊนทีÉโดย

ตอ้งขออนุญาต ก่อนล่วงหนา้อยา่งนอ้ย 1 

วนั หากจาํเป็นตอ้งปฏิบติังานในพืÊนทีÉต่างๆ

 มีการตรวจสอบความปลอดภยั ทาํการตดั

แยกระบบตามมาตรฐานการปฏิบตัิงาน มี

ระบบการล็อคและการแขวนป้ายอุปกรณ์ 

ทีÉทาํการตดัแยก ตามระเบียบเอกสาร 

ขัÊนตอนมาตรฐาน การตดัแยกแหล่ง

สารเคมีและพลงังาน ของหน่วยงานซ่อม

บาํรุงฯ ของบริษทัฯ สอดคลอ้ง

กฎกระทรวงดา้นความปลอดภยัในการ

ทาํงานเกีÉยวกบัไฟฟ้า ปี พ.ศ. 2558 และ

กฎกระทรวงดา้นความปลอดภยัในการ

ทาํงานเกีÉยวกบัเครืÉองจกัรฯ ปี พ.ศ. 2564

C

ข้อกาํหนด กนอ.ข้อ 29/31

หน้า 68

รายการตรวจประเมินฯ

ตรวจประเมินฯ โดย :  1. เอกสาร และร่องรอยการบันทกึ     2. สถานทีÉปฏิบัติงานจริง     3. การสัมภาษณ์



และการอนุญาตทํางานทีÉไม่ใช่งานประจํา (Non-Routine Work Permit)

หลกัฐาน / รายละเอยีด ผลการตรวจประเมินฯ

ทีÉพบจากการตรวจประเมินฯ C / Mi NC / Maj NC / OFI

9) ใบอนุญาตทาํงานทีÉอาจทาํใหเ้กิด ความ

ร้อนและประกายไฟ (Hot Work Permits) 

ระบุใหย้า้ยสารติดไฟ หรือเชืÊอเพลิงทีÉไม่

สามารถปิดกัÊน หรือ คลุมดว้ยแผน่กนัไฟ 

(Flame Proofed Cover) ออกไปทีÉอืÉน

หรือไม่ อยา่งไร

มีการระบุไวใ้นรายการตรวจสอบ ก่อนเริÉม

งาน

C

ข้อกาํหนด กนอ.ข้อ 29/31

10) ใบอนุญาตทาํงานทีÉอาจทาํใหเ้กิด ความ

ร้อนและประกายไฟ (Hot Work Permits) 

ระบุใหม้ีการปิดท่อลาํเลียงหรือปิดระบบ

ใดๆ ทีÉอาจทาํใหเ้กิดประกายไฟ และ

สามารถกระจายไปสู่แหล่งเชืÊอเพลิงติดไฟ

ทีÉอยูไ่กลออกไปหรือไม่ อยา่งไร

มีระบบการขอทาํงานประกายไฟและความ

ร้อน โดยกระบวนการผลิตไม่มีท่อลาํเลียง

ทีÉตอ้งปิดกัÊนหรือตดัแยกระบบท่อใน

กระบวนการผลิต

C

ข้อกาํหนด กนอ.ข้อ 29/31

11) ใบอนุญาตทาํงานทีÉ อาจทาํใหเ้กิด 

ความร้อนและประกายไฟ (Hot Work 

Permits) ระบุใหใ้ชค้วามระมดัระวงัในการ

เชืÉอมเหล็กหรือท่อ ขนาดยาวทีÉสามารถแผ่

รังสีความร้อน หรือส่งความร้อนทีÉเกิดจาก

การเชืÉอมไป ยงัเชืÊอเพลิงทีÉติดไฟไดที้Éอยู่

ไกลออกไป หรือไม่

มีการระบุไวใ้นระบบใบอนุญาตขอทาํงาน

ทีÉก่อให้เกิดประกายไฟและความร้อน

C

ข้อกาํหนด กนอ.ข้อ 29/31
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12) ใบอนุญาตทาํงานทีÉ อาจทาํใหเ้กิด 

ความร้อนและประกายไฟ (Hot Work 

Permits) ระบุใหท้ราบถึงอนัตรายทีÉ อาจ

เกิดจากการติดไฟของผนงั ฝ้าเพดาน หรือ

หลงัคาทีÉปูดว้ยวสัดุทีÉติดไฟ ได ้หรือการ

เชืÉอมบนผนงัก่อสร้างแบบ มีการประกบ

แผน่ (Sandwich – type Construction) ทีÉ

อาจติดไฟได1้1) ใบอนุญาตทาํงานทีÉอาจทาํ

ใหเ้กิด ความร้อนและประกายไฟ (Hot 

Work Permits) ระบุใหม้ีการปิด ท่อ

ลาํเลียงหรือปิดระบบใดๆ ทีÉอาจทาํใหเ้กิด

ประกายไฟ และสามารถกระจาย ไปสู่ 

แหล่งเชืÊอเพลิงติดไฟทีÉอยูไ่กล ออกไป

หรือไม่ อยา่งไร

มีการระบุไวใ้นระบบใบอนุญาตขอทาํงาน

ทีÉก่อให้เกิดประกายไฟและความร้อน

C

ข้อกาํหนด กนอ.ข้อ 29/31

13) มีการจดัตัÊงพืÊนทีÉสาํหรับทาํการเชืÉอมทีÉ 

ปลอดภยัและการตดัชิÊนงานทีÉมีประกายไฟ

เกิดขึÊน

มีการจดัตัÊงพืÊนทีÉขออนุญาตก่อประกายไฟ

ตลอดเวลา (MT Workshop)

C

ข้อกาํหนด กนอ.ข้อ 29/15
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14) การจดัการและกาํหนด "บุคคล" ทีÉ 

รับผดิชอบในการอนุญาตการตดัและ การ

ดาํเนินงานในพืÊนทีÉทีÉมีการเชืÉอม

การตดัแยกระบบเป็นหนา้ทีÉของเจา้ของพืÊนทีÉ C

ข้อกาํหนด กนอ.ข้อ 29/31

15) การบริหารจดัการทีÉทาํใหม้ัÉนใจไดว้า่ 

ช่างเชืÉอม และผูบ้งัคบับญัชาไดรั้บ การ

ฝึกฝนในการทาํงานทีÉปลอดภยัของ 

อุปกรณ์ของพวกเขา

ช่างเชืÉอมตดัไดรั้บการฝึกฝนในการทาํงาน

ทีÉปลอดภยั

C

16) การจดัใหค้าํแนะนาํแก่พนกังานของ 

ผูรั้บเหมาทีÉทาํงานในพืÊนทีÉหนา้งานทีÉ 

เกีÉยวกบัขอ้ปฏิบติัเรืÉองใบอนุญาตการ 

ทาํงานทีÉเกิดความร้อนและประกายไฟ 

หรือไม่ อยา่งไร

มีการชีÊแจงรายละเอียดของงานใหท้ราบถึง

ขัÊนตอน อนัตรายและวธีิการป้องกนั

อนัตรายให้กบัผูรั้บเหมา ก่อนเริÉมปฏิบตัิงาน

C

ข้อกาํหนด กนอ.ข้อ 29/31

18) มีหวัหนา้งานเป็นผูต้รวจสอบการ 

อนุญาตการเชืÉอมจากผูไ้ดรั้บอาํนาจจาก 

ฝ่ายบริหารถูกตอ้ง ก่อนทีÉจะมีการเชืÉอม 

หรือไม่

พบวา่มีรายการระบุรายชืÉอผูต้รวจสอบ ผู ้

อนุญาต ไวใ้นแบบการขออนุญาตทาํงานทีÉ

มีประกายไฟและความร้อน

C

ข้อกาํหนด กนอ.ข้อ 29/31

19) มีใบอนุญาตเกีÉยวกบัการขนยา้ยสารเคมี

 หรือไม่อยา่งไร

มีเอกสารขัÊนตอนการขนสารเคมีแอมโมเนีย,

 แอมโมเนียไฮดรอกไซด์

C

ข้อกาํหนด กนอ.ข้อ 29/32
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20) มีใบอนุญาตทาํงานประเภทอืÉนหรือไม่

 อะไรบา้ง 

ข้อกาํหนด กนอ.ข้อ 29/32

ใบอนุญาตทาํงานสาํหรับผูรั้บเหมา 

ใบอนุญาตทาํงานในทีÉอบัอากาศ ใบอนุญาต

งานทัÉวไป และใบอนุญาตทาํงานบนทีÉสูง

C

21) ในใบอนุญาต มีขอ้ความกาํหนดถึง 

มาตรการป้องกนัการสัมผสั สารเคมีใน

ขัÊนตอนการทาํงาน หรือป้องกนัการเกิด

ประกายไฟ ไฟไหม ้หรือไม่

มีระบุในใบอนุญาต C

ข้อกาํหนด กนอ.ข้อ 29/32

22)มีมาตรฐานกาํหนดในการทาํงานในทีÉ

อบัอากาศ หรือไม่อยา่งไร

มีระเบียบปฏิบติังานในทีÉอบัอากาศ ตาม

ขัÊนตอนโดยใหใ้ชแ้บบฟอร์มใบขออนุญาต

ทีÉบริษทักาํหนด

C

ข้อกาํหนด กนอ. 29/32

23) ใบอนุญาตทาํงานทีÉอบัอากาศ มี

ขอ้กาํหนดครบ 12 รายการ หรือไม่อยา่งไร

พบบนัทึก Confined Space Entry Permit 

no. ES-FP204-01 ลงวนัทีÉ 13/8/2024 

(กิจกรรมงานเขา้แบบ, เทปูน และสูบนํÊา

ออกจากบ่อ

 - ทีÉอบัอากาศทีÉอนุญาตให้ลูกจา้งเขา้ไป

ทาํงาน

มีระบุในใบอนุญาต C

 - วนั  เวลาในการทาํงาน มีระบุในใบอนุญาต C

 - งานทีÉใหลู้กจา้งเขา้ไปทาํ มีระบุในใบอนุญาต C
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ผลการตรวจประเมินฯ : การอนุญาตทํางานทีÉอาจทําให้เกดิความร้อนและประกายไฟ (Hot Work Permit) 

และการอนุญาตทํางานทีÉไม่ใช่งานประจํา (Non-Routine Work Permit)

หลกัฐาน / รายละเอยีด ผลการตรวจประเมินฯ

ทีÉพบจากการตรวจประเมินฯ C / Mi NC / Maj NC / OFI

 - ชืÉอลูกจา้งทีÉอนุญาตให้เขา้ไปทาํงาน มีระบุในใบอนุญาต C

 - ชืÉอผูค้วบคุมงานตามขอ้  8 มีระบุในใบอนุญาต C

 - ชืÉอผูช่้วยเหลือตามขอ้  9  (2) มีระบุในใบอนุญาต C

 - อนัตรายทีÉลูกจา้งอาจไดรั้บ  และวธีิการ

ปฏิบติัตนและการช่วยเหลือลูกจา้งออก

จากทีÉอบัอากาศ ในกรณีฉุกเฉิน  และ

วธีิการหลีกหนีภยั

มีระบุในใบอนุญาต พบหลกัฐานเอกสาร

คาํสัÉงประกาศแต่งตัÊงผูอ้นุญาต ในพืÊนทีÉอบั

อากาศตามประกาศเลขทีÉ RY 004/2566 ลง

วนัทีÉ 3 ตุลาคม พ.ศ. 2566

C

 - ผลการประเมินสภาพอนัตรายและ

บรรยากาศอนัตราย

มีระบุในใบอนุญาต C

 - มาตรการความปลอดภยัทีÉเตรียมไวก่้อน

การใหลู้กจา้งเขา้ไปทาํงาน

มีระบุในใบอนุญาต C

 - อุปกรณ์คุม้ครองความปลอดภยัส่วน

บุคคล  และอุปกรณ์ช่วยเหลือและช่วยชีวติ

มีระบุในใบอนุญาต C

 - ผลการตรวจสุขภาพของลูกจา้งทีÉทาํงาน

ในทีÉอบัอากาศโดยมีใบรับรองแพทย์

มีระบุในใบอนุญาต C
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ข้อกาํหนด กนอ.29/32 ,กฎกระทรวง อับ

อากาศ 2562,ประกาศกรมสวสัดิการฯ 

หลกัเกณฑ์วิธีการอบรม 11 มีนาคม 2564

เป็นไปตามขอ้กาํหนด กนอ.29/32,

กฎกระทรวง อบัอากาศ 2562, ประกาศ

กรมสวสัดิการฯ หลกัเกณฑว์ธีิการอบรม 11

 มีนาคม 2564 พบหลกัฐานใบ

ประกาศนียบตัรผา่นการอบรมหลกัสูตร

ความปลอดภยัในการทาํงานทีÉอบัอากาศ 

และอบรมทบทวน ของนายนคร ศรี

ตะปัญญะ ล่าสุดเมืÉอวนัทีÉ 29-31 มกราคม 

พ.ศ. 2564

C

24) การเก็บผลการตรวจบรรยากาศ

อนัตรายไวอ้ยา่งนอ้ย 1 ปี ตามกฎหมาย

หรือไม่

เป็นไปตามกฎกระทรวง อบัอากาศ 2562 C

กฎกระทรวง อับอากาศ 2562

25) ผลการตรวจสุขภาพของผูเ้ขา้ทาํงาน

ในทีÉอบัอากาศ ทาํการตรวจทุกกีÉเดือน

กาํหนดการตรวจสุขภาพผูเ้ขา้ทาํงานในทีÉ

อบัอากาศปีละ 1 ครัÊ ง(แต่ปัจจุบนัยงัไม่มี

บนัทึกกิจกรรมการทาํงานในการอบัอากาศ)

NA

กฎกระทรวง อับอากาศ 2562
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26) มีการประเมินสภาพอนัตราย และ

อนัตรายเป็นลายลกัษณ์อกัษร และปิด

ประกาศไวท้ีÉหนา้งาน หรือไม่

มีการตรวจวดัก๊าซ บนัทึกในใบอนุญาต 

และปิดไวท้ีÉหนา้งาน

C

กฎกระทรวง อับอากาศ 2562 เป็นไปตามกฎกระทรวง อบัอากาศ 2562

27) มีการจดัทาํแผนฉุกเฉิน และติด

ประกาศไวห้นา้งาน รวมทัÊงทาํการฝึกซ้อม

ก่อนเริÉมงานทุกครัÊ ง หรือไม่อยา่งไร

กฎกระทรวง อับอากาศ 2562

เนืÉองจากถงัผสมสารเคมีและพืÊนทีÉ

กระบวนการผลิต  ไดถู้กประเมินเป็น "ทีÉ

อบัอากาศ" ตามคาํนิยามของกฎกระทรวง 

อบัอากาศ 2562 มีระเบียบปฏิบติังานในทีÉ

อบัอากาศ ตามขัÊนตอนโดยใหใ้ช้

แบบฟอร์มใบขออนุญาตทีÉบริษทักาํหนด

C

28) ผูค้วบคุมงาน มีการชีÊแจงก่อนเริÉมงาน 

ในเรืÉอง แผนการทาํงาน อนัตรายในการ

ทาํงาน แผนฉุกเฉิน ก่อนเริÉมงานหรือไม่

ผูค้วบคุมงาน มีการชีÊแจงก่อนเริÉมงาน ใน

เรืÉอง แผนการทาํงาน อนัตรายในการทาํงาน

 แผนฉุกเฉิน

C

กฎกระทรวง อับอากาศ 2562 เป็นไปตามกฎกระทรวง อบัอากาศ 2562

29) มีการจดัทาํป้าย ทีÉอบัอากาศอนัตราย

ห้ามเขา้ และป้ายห้ามสูบบุหรีÉ  และพกพา

อุปกรณ์จุดติดไฟเขา้พืÊนทีÉทาํงาน ไว้

บริเวณทางเขา้ออก หรือไม่

มีการจดัทาํป้ายทีÉอบัอากาศตามพืÊนทีÉทีÉ

กาํหนด

C

กฎกระทรวง อับอากาศ 2562
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ผลการตรวจประเมินฯ : การอนุญาตทํางานทีÉอาจทําให้เกดิความร้อนและประกายไฟ (Hot Work Permit) 

และการอนุญาตทํางานทีÉไม่ใช่งานประจํา (Non-Routine Work Permit)

หลกัฐาน / รายละเอยีด ผลการตรวจประเมินฯ

ทีÉพบจากการตรวจประเมินฯ C / Mi NC / Maj NC / OFI

30) มีทีมช่วยเหลือทีÉมีความรู้ 

ความสามารถพร้อมลงไปช่วยเหลือ

ผูป้ระสบภยั ตลอดเวลาทีÉมีการทาํงาน 

บริเวณหนา้งาน หรือไม่ อยา่งไร

31) ผูเ้กีÉยวขอ้งในการทาํงาน ผา่นการ

ฝึกอบรมถูกตอ้งตามกฎหมาย และผา่นการ

อบรมทบทวน ตามกฎหมาย ทุก 5 ปี ก่อน

กาํหนด 30 วนั หรือไม่

กฎกระทรวง อับอากาศ 2562

ใชที้มช่วยเหลือจากผูรั้บเหมา ซึÉ งพบ

หลกัฐานการประเมินความเสีÉยงปฏิบติังาน

ในสถานทีÉอบัอากาศ ตามหลกัเกณฑ์และ

วธีิการอบรมหลกัสูตรความปลอดภยัใน

การทาํงานสถาทีÉอบัอากาศ พ.ศ. 2564 และ

พบหนงัสือแต่งตัÊงและประกาศผูท้ีÉกระทาํ

การอนุญาตและควบคุมงานอบัอากาศแทน

นายจา้ง ตามกฎกระทรวงความปลอดภยั

การทาํงานสถานทีÉอบัอากาศ พ.ศ. 2562

C

32) มีขอ้กาํหนดการใชไ้ฟฟ้าในการทาํงาน

หรือไม่

มีระบุในใบอนุญาตทาํงาน C

กฎกระทรวง อับอากาศ 2562 เป็นไปตามกฎกระทรวง อบัอากาศ 2562

33) เครืÉองเช็คแก๊ส มีการตรวจเช็ค 

Calibation ตามมาตรฐานกาํหนดหรือไม่

มีเครืÉองเช็คแก๊สและวดัปริมาณออกซิเจน

ในอากาศ

C
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ผลการตรวจประเมินฯ : การอนุญาตทาํงานทีÉอาจทาํใหเ้กิดความร้อนและประกายไฟ (Hot Work Permit) 

และการอนุญาตทาํงานทีÉไม่ใช่งานประจาํ (Non-Routine Work Permit)

หลกัฐาน / รายละเอยีด ผลการตรวจประเมินฯ

ทีÉพบจากการตรวจประเมินฯ C / Mi NC / Maj NC / OFI

35) เครืÉองดบัเพลิง ผา้กนัไฟ มีมาตรฐาน 

ในการตรวจสอบก่อนการนาํเขา้มาใชง้าน 

หรือไม่ โดยหน่วยงานใด

 ถงัดบัเพลิง ผา้กนัไฟ มีมาตรฐานในการ

ตรวจสอบก่อนการนาํเขา้มาใช ้ไดแ้ก่ 

NFPA, Global Standard ของบริษทั

C

ข้อกาํหนด กนอ. 29/15 เป็นไปตามขอ้กาํหนด กนอ. 29/15

36) เครืÉองใชไ้ฟฟ้า และอุปกรณ์ต่างๆ ทีÉ

นาํเขา้มาใชง้าน มีมาตรฐานกาํหนด ให้

ตรวจสอบก่อนการใชง้าน หรือไม่ 

ตรวจสอบโดยหน่วยงานใด

เครืÉองใชไ้ฟฟ้า และอุปกรณ์ต่างๆ ทีÉนาํเขา้

มาใชง้าน มีมาตรฐานกาํหนดใหต้รวจสอบ

ก่อนการใชง้าน

C

ข้อกาํหนด กนอ. 29/15 เป็นไปตามขอ้กาํหนด กนอ. 29/15

37) อุปกรณ์สืÉอสาร มีมาตรฐานในการ

ตรวจสอบ ก่อนการนาํมาใชง้าน อยา่งไร

มีการกาํหนดหา้มใชอุ้ปกรณ์สืÉอสารใน

พืÊนทีÉใชง้านสารเคมีไวไฟและติดไฟได้

C

ข้อกาํหนด กนอ. 29/15

38) ก่อนเริÉมงาน มีการทดสอบหรือซอ้ม 

ความเขา้ใจของ ทีมกูภ้ยัและแผนการกูภ้ยั 

หรือไม่ อยา่งไร

มีการฝึกซอ้มก่อนเริÉมงาน C

39) อุปกรณ์ทีÉใชส้าํหรับการกูภ้ยั มี

มาตรฐานในการตรวจสอบ หรือไม่ โดย

หน่วยงานใด

อุปกรณ์ช่วยเหลือไดม้าตรฐาน C

ข้อกาํหนด กนอ. 29/15
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รายการตรวจประเมินฯ

ตรวจประเมินฯ โดย :  1. เอกสาร และร่องรอยการบนัทึก     2. สถานทีÉปฏิบติังานจริง     3. การสัมภาษณ์



ผลการตรวจประเมินฯ : การอนุญาตทํางานทีÉอาจทําให้เกดิความร้อนและประกายไฟ (Hot Work Permit) 

และการอนุญาตทํางานทีÉไม่ใช่งานประจํา (Non-Routine Work Permit)

หลกัฐาน / รายละเอยีด ผลการตรวจประเมินฯ

ทีÉพบจากการตรวจประเมินฯ C / Mi NC / Maj NC / OFI

40) การปฏิบติังานของ ผูป้ฏิบติังานในทีÉ

อบัอากาศ มีชัÉวโมงการทาํงานเกินกวา่

กฎหมายกาํหนด หรือไม่อยา่งไร

การทาํงานในทีÉอบัอากาศ เป็นไปตาม

กฎหมายกาํหนด

C

พรบ. แรงงาน  2541 กาํหนดไว้ 7 ชม ไม่

เกนิ 42 ชม.ต่อสัปดาห์

เป็นไปตาม พรบ. แรงงาน  2541 กาํหนดไว้

 7 ชม ไม่เกิน 42 ชม.ต่อสัปดาห์

41) ในการตรวจสุขภาพของคนงาน มีการ

เก็บประวติัไว ้เพืÉอดูการเปลีÉยนแปลงใน 

อนาคต หรือไม่อยา่งไร

เก็บประวติัการตรวจสุขภาพไวอ้ยา่งนอ้ย 1 ปี C

ข้อกาํหนด กนอ. 29/20

42) ขบวนการตดัแหล่งทีÉเป็นอนัตราย มี

กาํหนดไวเ้ป็นมาตรฐานหรือไม่อยา่งไร

ระบบการตดัแหล่งทีÉเป็นอนัตราย เป็นไป

ตามมาตรฐาน

C

ข้อกาํหนด กนอ. 29/32 เป็นไปตามขอ้กาํหนด กนอ. 29/32

43) ผูท้าํการประเมินความเสีÉยง ผา่นการ

ฝึกอบรมในหลกัสูตรทีÉเกีÉยวหรือไม่ อยา่งไร

ไดรั้บการอบรมตามหลกัสูตรทีÉเกีÉยวขอ้ง C

ข้อบังคับ กนอ. 29/12 (6)

44) ก่อนเริÉมการทาํงาน ผูอ้นุญาต ผูค้วบคุม

งาน ผูช่้วยเหลือ และผูป้ฏิบติังาน ได้

รวมตวักนั และมีการชีÊแจงขอ้มูลทีÉสาํคญั

ก่อนเริÉมงานหรือไม่

ผูเ้กีÉยวขอ้งไดรั้บการชืÊแจงขอ้มูลก่อนเริÉมงาน C
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รายการตรวจประเมินฯ



ผลการตรวจประเมินฯ : การอนุญาตทํางานทีÉอาจทําให้เกดิความร้อนและประกายไฟ (Hot Work Permit) 

และการอนุญาตทํางานทีÉไม่ใช่งานประจํา (Non-Routine Work Permit)

หลกัฐาน / รายละเอยีด ผลการตรวจประเมินฯ

ทีÉพบจากการตรวจประเมินฯ C / Mi NC / Maj NC / OFI

46) มีมาตรการตรวจสอบใหม้ัÉนใจวา่ 

อุปกรณ์ทีÉใชส้าํหรับกูภ้ยั ไดน้าํออกมา

เตรียมพร้อมสาํหรับใชง้าน ก่อนเริÉมงาน 

ระหวา่งการทาํงาน หรือไม่

มีการตรวจสอบตามมาตรการ C

ข้อกาํหนด กนอ. 29/31

47) ในใบอนุญาต มีขอ้ความกาํหนดถึง 

มาตรการป้องกนัการสัมผสัสารเคมี ใน

ขัÊนตอนการทาํงาน หรือป้องกนัการเกิด

ประกายไฟ ไฟไหม ้หรือไม่

มีระบุในใบอนุญาต C

ข้อกาํหนด กนอ. 29/32

48) มีเอกสารใบอนุญาตในการทาํงาน

สาํหรับการปฏิบติังานทีÉไม่ใช่งานประจาํ 

อะไรบา้ง

มีระบุในใบอนุญาตงานทัÉวไปงานความ

ร้อนประกายไฟและการทาํงานในสถานทีÉ

อบัอากาศ

C

ข้อกาํหนด กนอ. 29/32

49) ดาํเนินการตรวจสอบขัÊนตอนการเชืÉอม 

และ การตดั (Welding and Cutting 

Operation) เป็นไปตามขัÊนตอนการ

ปฏิบติังานทีÉบญัญติัไว ้และมีขัÊนตอนการ

ทาํงานทีÉปลอดภยัสอดคลอ้งกบัขอ้

กาํหนดการกีดกนัไฟและการป้องกนั ไฟ

ไหม้

ดาํเนินการตรวจสอบขัÊนตอนการเชืÉอม และ

 การตดั (Welding and Cutting Operation) 

เป็นไปตามขัÊนตอนการปฏิบติังานทีÉกาํหนด

ไว ้และมีขัÊนตอน การทาํงานทีÉปลอดภยั

C

ข้อกาํหนด กนอ. 29/32 หน้า 79

รายการตรวจประเมินฯ

ตรวจประเมินฯ โดย :  1. เอกสาร และร่องรอยการบันทกึ     2. สถานทีÉปฏิบัติงานจริง     3. การสัมภาษณ์



ผลการตรวจประเมินฯ : การอนุญาตทํางานทีÉอาจทําให้เกดิความร้อนและประกายไฟ (Hot Work Permit) 

และการอนุญาตทํางานทีÉไม่ใช่งานประจํา (Non-Routine Work Permit)

หลกัฐาน / รายละเอยีด ผลการตรวจประเมินฯ

ทีÉพบจากการตรวจประเมินฯ C / Mi NC / Maj NC / OFI

50) จากการสัมภาษณ์ตวัแทนของพนกังาน

 หรือพนกังานของผูรั้บเหมา เพืÉอยนืยนัวา่

มีหวัหนา้งาน (Supervisor) เยีÉยมชม การ

ทาํงานในการเชืÉอมเพืÉอตรวจสอบ วา่

มีผูรั้บผิดชอบตรวจสอบและควบคุมการ

ทาํงาน hot work (ผูใ้ชไ้ฟ คนดูลูกไฟ และ

เจา้ของพืÊนทีÉ)

C

     • การเชืÉอมไดรั้บการอนุมติัเพืÉอความ

ปลอดภยัล่วงหนา้ก่อนทีÉจะมีการ เชืÉอม

หรือไม่

มีการตรวจสอบอนุญาตตามระเบียบ

ปฏิบติังาน

C

     • มีการป้องกนัอคัคีภยัและมีอุปกรณ์ 

ผจญเพลิงตัÊงอยูอ่ยา่งถูกตอ้งในการทาํงาน

หนา้งาน หรือไม่

มีระบบการป้องกนัอคัคีภยัและมีอุปกรณ์ 

ผจญเพลิงตัÊงอยูต่ามระเบียบปฏิบติังาน

C

     • มีเจา้หนา้ทีÉคอยดูแลประกายไฟทีÉ หนา้

งาน และตรวจสอบขัÊนตอน การทาํงานทีÉ

ตอ้งหรือไม่

มีคนดูลูกไฟตามระเบียบการปฏิบตัิงาน C

51) มีการออกใบอนุญาตทาํงานทีÉมี มีการขออนุญาตทาํงานตามระเบียบ C

ความร้อนหรือประกายไฟ และใบ ขัÊนตอนการปฏิบติังาน

อนุญาตงาน ทีÉไม่ใช่งานประจาํสาํหรับ

การดาํเนินงานทัÊงหมดทีÉเกีÉยวขอ้งกบั

ความร้อนหรืออาจเกิดประกายไฟ

หรืองานทีÉอยูใ่กลก้บักระบวนการ

ทีÉครอบคลุมโดยมาตรฐานนีÊหรือไม่

ข้อกาํหนด กนอ. 29/15, 30 หน้า 80

รายการตรวจประเมินฯ

ตรวจประเมินฯ โดย :  1. เอกสาร และร่องรอยการบันทกึ     2. สถานทีÉปฏิบัติงานจริง     3. การสัมภาษณ์



ผลการตรวจประเมินฯ : การอนุญาตทํางานทีÉอาจทําให้เกดิความร้อนและประกายไฟ (Hot Work Permit) 

และการอนุญาตทํางานทีÉไม่ใช่งานประจํา (Non-Routine Work Permit)

หลกัฐาน / รายละเอยีด ผลการตรวจประเมินฯ

ทีÉพบจากการตรวจประเมินฯ C / Mi NC / Maj NC / OFI

52) ใบอนุญาตทาํงานถูกติดไว ้หนา้งาน

จนกวา่การดาํเนินงานเสร็จ สมบูรณ์หรือไม่

 อยา่งไร

ใบอนุญาตมีการติดไวที้Éหนา้งานจนกวา่งาน

จะเสร็จเรียบร้อย

C

ข้อกาํหนด กนอ. 29/15 ,31

53) ใบอนุญาตทาํงานมีการระบุ ช่อง รอย

แตกหรือหลุม ทีÉประกายไฟ อาจตกลงบน

กองวสัดุทีÉติดไฟไดซึ้É งอยู ่ดา้นล่างหรือไม่ 

อยา่งไร

มีรายละเอียดระบุในใบอนุญาต C

ข้อกาํหนด กนอ. 29/15,30,32

54) ใบอนุญาตไดก้าํหนดให้มีผูเ้ฝ้าดู

ประกายไฟ (Fire Watch Man) เพืÉอเฝ้าดู

การทาํงานเชืÉอมเมืÉอใดก็ตามทีÉมีการเชืÉอม 

แมจ้ะดาํเนินการในสถานทีÉอืÉนทีÉอาจมี

ประกายไฟเพียงเล็กนอ้ย หรือไม่ อยา่งไร

มีคนดูลูกไฟตามระเบียบการปฏิบตัิงาน C

ข้อกาํหนด กนอ. 29/15,30,32

56) ผูรั้บเหมาทีÉมีใบอนุญาตทาํงานมีการ

อธิบายขอ้ควรระวงัทีÉ เกีÉยวขอ้งกบัวสัดุทีÉ

ติดไฟไดบ้นพืÊนหรือ บนพืÊนผนงั ผนงั

กัÊนห้อง เพดานหรือ หลงัคาของโครงสร้าง

ทีÉ ติดไฟได ้หรือไม่ อยา่งไร

มีการชีÊแจงอนัตราย ขอ้ควรระวงัจากงาน ทีÉ

เกีÉยวขอ้งกบัวสัดุทีÉติดไฟ ใหก้บัผูรั้บเหมา

C

ข้อกาํหนด กนอ. 29/15,30,32
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หลกัฐาน / รายละเอยีด ผลการตรวจประเมินฯ

ทีÉพบจากการตรวจประเมินฯ C / Mi NC / Maj NC / OFI

57) ใบอนุญาต นัÊนประสบความสาํเร็จใน

การห้ามการเชืÉอมในพืÊนทีÉทีÉไม่ไดรั้บ

อนุญาตหรือไม่ เช่นในอาคารติดตัÊงสปริง

เกอร์ อาคารเก็บวสัดุ ติดไฟไดง่้ายปริมาณ

มาก อาคารทีÉมีการ เก็บวตัถุระเบิดได ้เป็น

ตน้

มีรายละเอียดหา้มทาํงาน hot work ในพืÊนทีÉ

ทีÉไม่ไดรั้บอนุญาต

C

ข้อกาํหนด กนอ. 29/15,30,32

58) ใบอนุญาต ทาํงาน มีการระบุการปิด

ท่อลาํเลียงหรือระบบใดๆทีÉอาจเกิด

ประกายไฟไปสู่เชืÊอเพลิง หรือสารติดไฟทีÉ 

อยูห่่างไกล

มีรายละเอียดระบุในใบอนุญาต C

ข้อกาํหนด กนอ. 29/15,30,32

59) ใบอนุญาตทาํงานไดร้ะบุใหใ้ชค้วาม

ระมดัระวงัในการเชืÉอมเหล็กหรือท่อขนาด

ยาวทีÉ สามารถแผรั่งสีความร้อนหรือส่ง

ความร้อนทีÉเกิดจากการเชืÉอมไปยงั

เชืÊอเพลิงทีÉติดไฟไดที้É อยูไ่กลออกไป 

หรือไม่ อยา่งไร

มีรายละเอียดระบุในใบอนุญาต C

ข้อกาํหนด กนอ. 29/15,30,32
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ผลการตรวจประเมินฯ : การอนุญาตทํางานทีÉอาจทําให้เกดิความร้อนและประกายไฟ (Hot Work Permit) 

และการอนุญาตทํางานทีÉไม่ใช่งานประจํา (Non-Routine Work Permit)

หลกัฐาน / รายละเอยีด ผลการตรวจประเมินฯ

ทีÉพบจากการตรวจประเมินฯ C / Mi NC / Maj NC / OFI

60)ใบอนุญาตทาํงานไดมี้การจดัการพืÊนทีÉ

เฉพาะเพืÉอทาํการเชืÉอมและงานตดัเพืÉอ

ป้องกนัเปลวไฟหรือไม่ อยา่งไร

มีรายละเอียดระบุในใบอนุญาต C

ข้อกาํหนด กนอ. 29/15 , 30, 31

61) ไดมี้การมอบหมาย “บุคคล” ผูม้ีหนา้ทีÉ

รับผดิชอบในการอนุญาตให้มีการตดัและ

การเชืÉอมในพืÊนทีÉดาํเนินงาน ผลิตหรือไม่ 

อยา่งไร

มีการกาํหนดหนา้ทีÉรับผดิชอบสาํหรับผู ้

อนุญาต

C

ข้อกาํหนด กนอ. 29/15 , 30, 31

62) ผูรั้บการตรวจประเมินไดใ้ห้ คาํแนะนาํ

 ผูรั้บเหมาภายนอกเกีÉยวกบั เรืÉอง

ใบอนุญาตทาํงานทีÉมีประกายไฟ

ขอ้กาํหนด กนอ. 29/15 , 30, 31

มีการชีÊแจงรายละเอียดของงานใหท้ราบถึง

ขัÊนตอน อนัตรายและวธีิการป้องกนั

อนัตรายให้กบัผูรั้บเหมา ก่อนเริÉมปฏิบตัิงาน

C

63) กาํหนดใหมี้หวัหนา้งาน (Supervisor) 

หรือผูรั้บผดิชอบ เพืÉอดูแลวา่วสัดุติดไฟ 

ไดรั้บการป้องกนัจากประกายไฟก่อน การ

เชืÉอม หรือมีการปกปิด ฉากกัÊน พอเพียง

หรือไม่ หรือมีการกาํหนดการเชืÉอมใน

ช่วงเวลาการผลิตทีÉเหมาะสม หรือไม่ 

อยา่งไร

มีผูรั้บผิดชอบตรวจสอบและควบคุมการ

ทาํงาน hot work (ผูใ้ชไ้ฟ คนดูลูกไฟ และ

เจา้ของพืÊนทีÉ)

C

ข้อกาํหนด กนอ. 29/15 , 30, 31
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ผลการตรวจประเมิน: C = มีการปฏิบติัครบตามขอ้บงัคบั (Conformity), 

Minor NC = มีขอ้บกพร่องยอ่ย (Minor Non-Conformity), Major NC =  มีขอ้บกพร่องหลกั (Major Non-Conformity),

OFI = มีโอกาสสาํหรับการปรับปรุง (Opportunity for Improvements)

จากการตรวจประเมินฯ : การอนุญาตทํางานทีÉอาจทําให้เกดิความร้อนและประกายไฟ (Hot Work Permit) 

และการอนุญาตทํางานทีÉไม่ใช่งานประจํา (Non-Routine Work Permit) พบว่า 

มีการปฏิบัติครบตามข้อบังคับ (Conformity)

1. มีการจดัทาํระบบใบอนุญาตทาํงานและกาํหนดขัÊนตอนการขออนุญาตทาํงานสําหรับการปฏิบตัิงานทีÉ

มีข้อบกพร่องย่อย (Minor Non-Conformity)

อบัอากาศแทนนายจา้ง ตามกฎกระทราวงความปลอดภยัการทาํงานสถานทีÉอบัอากาศ พ.ศ. 2562

มีข้อบกพร่องหลกั (Major Non-Conformity)

ไม่มี

มีโอกาสสําหรับการปรับปรุง (Opportunity for Improvements)

หน้า 84

ไม่มี

 เกีÉยวกบัความร้อนหรือก่อใหเ้กิดประกายไฟ

2.  มีการจดัตัÊงพืÊนทีÉขออนุญาตก่อประกายไฟและเฝ้าระวงัตลอดเวลาสาํหรับการทาํงานทีÉมีประกายไฟ

 และกาํหนดความถีÉในการต่อใบอนุญาต

ไม่มี



การจัดการการเปลีÉยนแปลง (Management of Change: MOC)

ข้อกาํหนดพืÊนฐาน (Basic Requirement)

1.การใหพ้นกังานมีส่วนร่วมในขอ้กาํหนดการจดัการการเปลีÉยนแปลง (29/5)

2. มีการจดัทาํขัÊนตอนการจดัการความเปลีÉยนแปลงเป็นลายลกัษณ์อกัษร (2933)

3. การนาํขัÊนตอนการจดัการความเปลีÉยนแปลงไปใชก้บัการเปลีÉยนแปลง (29/33)

(1) สารเคมีทีÉใชใ้นกระบวนการผลิต

(2) เทคโนโลยกีระบวนการผลิต

(3) เครืÉองจกัรอุปกรณ์

(4) ซอฟตแ์วร์ทีÉใช้

(5) พนกังาน

(6) ขัÊนตอนการปฏิบติังาน

(7) อุปกรณ์ อาคารหรือสถานทีÉทีÉใชใ้นกระบวนการผลิต ส่วนสนบัสนุนการผลิตทีÉมีผลกระทบตอ่ความปลอดภยั

กระบวนการผลิต

4. มีการพิจารณาขอ้มูลดงันีÊ ก่อนดาํเนินการเปลีÉยนแปลง (29/34)

(1) ขอ้มูลดา้นเทคนิคของการเปลีÉยนแปลงทีÉจะกระทาํ

(2) ผลกระทบจากการเปลีÉยนแปลงต่อความปลอดภยัและสุขภาพ

(3) การปรับเปลีÉยนขัÊนตอนการปฏิบติังาน

(4) ระยะเวลาจาํเป็นทีÉใชง้านระหว่างการเปลีÉยนแปลง

(5) ขอ้กาํหนดการพิจารณาอนุมติัการเปลีÉยนแปลง

5. พนกังานทีÉปฏิบติังานในกระบวนการผลิตและการซ่อมบาํรุง ผูรั้บเหมา และพนกังานทีÉอาจไดรั้บผลกระทบจาก

การเปลีÉยนแปลงต่อการปฏิบติังานทีÉดาํเนินการอยูน่ัÊนตอ้งไดรั้บขอ้มูลและการฝึกอบรมเกีÉยวกบัการเปลีÉยนแปลง

ทีÉจะเกิดขึÊนก่อนเริÉมเดินเครืÉอง (29/35)

6. หากการเปลีÉยนแปลงนัÊนมีผลต่อการเปลีÉยนแปลงขอ้มูลความปลอดภยักระบวนการผลิตตอ้งปรับปรุงขอ้มูล

ใหส้อดคลอ้งกนัและเป็นปัจจุบนั (29/35)

7. หากการเปลีÉยนแปลงนัÊนมีผลต่อการเปลีÉยนแปลงขัÊนตอนการปฏิบติังานตอ้งปรับปรุงขอ้มูล

ใหส้อดคลอ้งกนัและเป็นปัจจุบนั (29/35)
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หลกัฐาน / รายละเอยีด ผลการตรวจประเมินฯ

ทีÉพบจากการตรวจประเมินฯ C/Mi NC/ Maj NC/OFI

1. การใหพ้นกังานมีส่วนร่วมการจดัการ

การเปลีÉยนแปลง

-ทาํการสมัภาษณ์พนกังานซ่อมบาํรุง

1. นาย สุชาติ ทองภาพ ผูช่้วยผูจ้ดัการซ่อม

บาํรุง

2. นายกฤษณะ ลบัแล Mechanical Engineer 

3.นางสาว วรรณิชา คชวรรณ MPE

C

ข้อกาํหนด กนอ.ข้อ 29/33

2. การจดัทาํขัÊนตอนการจดัการความ

เปลีÉยนแปลงเป็นลายลกัษณ์อกัษร

มีการจดัทาํขัÊนตอนการเปลีÉยนแปลงเป็น

ลายลกัษณือกัษร ตามเอกสาร MR-P-002

การบริหารจดัการความเปลีÉยนแปลง 

(Management of Change)

C

ข้อกาํหนด กนอ.ข้อ 29/33

3. การนาํขัÊนตอนการจดัการความ

เปลีÉยนแปลง ไปใชก้บัการเปลีÉยนแปลง

สารเคมีทีÉใชใ้นกระบวนการผลิต 

เทคโนโลยี กระบวนการผลิต เครืÉองจกัร 

อุปกรณ์  ซอฟตแ์วร์ทีÉใช ้พนกังาน 

ขัÊนตอนการปฏิบติังาน อุปกรณ์ อาคารหรือ

 สถานทีÉทีÉใชใ้นกระบวนการผลิต ส่วน

สนบัสนุนการผลิตทีÉมีผลกระทบตอ่ความ

ปลอดภยั กระบวนการผลิต

มีการนาํขัÊนตอนการจดัการความ

เปลีÉยนแปลงไปใช ้ตามเอกสาร 

ES-FP04-01 แบบขอพิจารณาการ

เปลีÉยนแปลง หมายเลข MOC 01 ติดตัÊง

ระบบทาํความเยน็ (Chiller) ใหม่สาํหรับ

โรงแอมโมเนียนํÊ า พืÊนทีÉโรงผลิต

แอมโมเนียนํÊ า หน่วยงาน RY Production 

วนัทีÉ 16 /1/2024

C

ข้อกาํหนด กนอ.ข้อ 29/33
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หลกัฐาน / รายละเอยีด ผลการตรวจประเมินฯ

ทีÉพบจากการตรวจประเมินฯ C/Mi NC/ Maj NC/OFI

4. การพิจารณาขอ้มูลดา้นเทคนิคของการ

เปลีÉยนแปลงทีÉจะกระทบก่อนดาํเนินการ

เปลีÉยนแปลง

มีการพิจารณาขอ้มูลทางดา้นเทคนิคของ

การเปลีÉยนแปลง ตามเอกสาร - Piping 

Diagram PFD Chiller NH4OH , Wiring 

Diagram (Electrical System ) ของบริษทั 

Nice Solution Technology วนัทีÉ 2 /2/2024 

เอกสารขอ้มูลทางเทคนิคของ EBARA 

Pump

C

ข้อกาํหนด กนอ.ข้อ 29/34

5. การพิจารณาขอ้มูลผลกระทบจากการ

เปลีÉยนแปลงต่อความปลอดภยัและสุขภาพ

ก่อนดาํเนินการ

การพิจารณาขอ้มูลผลกระทบจากการ

เปลีÉยนแปลงต่อความปลอดภยัและสุขภาพ

ก่อนดาํเนินการ   ตามเอกสาร  RY-W-012 

ขัÊนตอนการจ่าย แอมโมเนียนํÊ า

(NH4OH)เขา้รถบรรทุก

C

ข้อกาํหนด กนอ.ข้อ 29/34

6. การพิจารณาการปรับเปลีÉยนขัÊนตอน

การปฏิบติังานก่อนดาํเนินการ

การพิจารณาการปรับเปลีÉยนขัÊนตอนการ

ปฏิบติังานก่อนดาํเนินการ ตามเอกสาร 

RY-P-003 การผลิต NH4OH) วนัทีÉ 6/4/24 C

ข้อกาํหนด กนอ.ข้อ 29/34
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รายการตรวจประเมินฯ
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หลกัฐาน / รายละเอยีด ผลการตรวจประเมินฯ

ทีÉพบจากการตรวจประเมินฯ C/Mi NC/ Maj NC/OFI

7. การพิจารณาระยะเวลาจาํเป็นทีÉใชง้าน

ระหว่าง การเปลีÉยนแปลงก่อนดาํเนินการ

มีการพิจารณาระยะเวลาจาํเป็นทีÉใชง้าน

ระหว่าง การเปลีÉยนแปลงก่อนดาํเนินการ

ตามเอกสาร ESP-004-01 แบบขอพิจารณา

การเปลีÉยนแปลง หมายเลข MOC 01 ติดตัÊง

ระบบทาํความเยน็ (Chiller) ใหม่สาํหรับ

โรงแอมโมเนียนํÊ า พืÊนทีÉโรงผลิต

แอมโมเนียนํÊ า หน่วยงาน RY Production 

วนัทีÉ 16 /1/2024 โดยมีระยะเวลาตัÊงแต่วนัทีÉ

 16/01/2024 - 25/03/2024

C

ข้อกาํหนด กนอ.ข้อ 29/34

8. การพิจารณาขอ้กาํหนดการพิจารณา

อนุมตัิ การ เปลีÉยนแปลงก่อนดาํเนินการ

มีการอนุมติัการเปลีÉยนแปลงก่อน

ดาํเนินการ ตามเอกสาร  ESP-004-01 แบบ

ขอพิจารณาการเปลีÉยนแปลง หมายเลข 

MOC 01 ติดตัÊงระบบทาํความเยน็ (Chiller)

 ใหม่สาํหรับโรงแอมโมเนียนํÊ า พืÊนทีÉโรง

ผลิตแอมโมเนียนํÊ า โดยผูมี้อาํนาจอนุมตัิ

ตัÊงแต่ผูจ้ดัการทัÉวไปหรือเทียบเทา่ขึÊนไป

C

ข้อกาํหนด กนอ.ข้อ 29/34
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ผลการตรวจประเมินฯ : การจัดการการเปลีÉยนแปลง (Management of Change: MOC)

ตรวจประเมินฯ โดย :  1. เอกสาร และร่องรอยการบนัทึก     2. สถานทีÉปฏิบตังิานจริง     3. การสัมภาษณ์
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หลกัฐาน / รายละเอยีด ผลการตรวจประเมินฯ

ทีÉพบจากการตรวจประเมินฯ C/Mi NC/ Maj NC/OFI

9. พนกังานทีÉปฏิบติังานในกระบวนการ

ผลิตทีÉอาจ ไดรั้บผลกระทบจากการ

เปลีÉยนแปลงต่อการปฏิบติังานตอ้งไดรั้บ

ขอ้มูลและการฝึกอบรมเกีÉยวกบัการ

เปลีÉยนแปลงทีÉจะเกิดขึÊนก่อนเริÉมเดินเครืÉอง

ข้อกาํหนด กนอ.ข้อ 29/35

มีการฝึกอบรมพนกังาน ตามเอกสาร แบบ

การเรียนรู้และพฒันาพนกังานรายบุคคล

เพืÉอสร้างความพร้อมในการทาํงาน 

(Individual Evaluation for Probation 

Period) นายจิณวฒัน์ กนัเรือง, นายวิชาญ 

ยอมกระโทก Job Completency การ

ปรับเปลีÉยน WI วิธีการปฎิบติังาน ของ

หน่วยผลิตแอมโมเนียนํÊ าโดยมีเอกสารทีÉ

เกีÉยวขอ้ง 

- RY-P-003 ขัÊนตอนการผลิตแอมโมเนียนํÊ า 

- RY-FP03-05 (NH4OH Log sheet) 

- RY-FP03-04 ใบสัÉงผลิต NH4OH MIXER

C

10. ผูรั้บเหมาทีÉอาจไดรั้บผลกระทบจากการ

เปลีÉยนแปลงต่อการปฏิบติังานตอ้งไดรั้บ

ขอ้มูลและการฝึกอบรมเกีÉยวกบัการ

เปลีÉยนแปลงทีÉจะเกิดขึÊนก่อนเริÉมเดินเครืÉอง

มีการฝึกอบรมผูรั้บเหมาทีÉเขา้มาปฎิบติังาน

C

ข้อกาํหนด กนอ.ข้อ 29/35

11. หากการเปลีÉยนแปลงนัÊนมีผลต่อการ

เปลีÉยนแปลงขอ้มูลความปลอดภยั

กระบวนการผลิต ตอ้งปรับปรุงขอ้มูลให้

สอดคลอ้งกนัและเป็นปัจจุบนั

มีปรับปรุงขอ้มูลใหส้อดคลอ้งกนัและเป็น

ปัจจุบนั
C

ข้อกาํหนด กนอ.ข้อ 29/35 หน้า 89

ผลการตรวจประเมินฯ : การจัดการการเปลีÉยนแปลง (Management of Change: MOC)
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หลกัฐาน / รายละเอยีด ผลการตรวจประเมินฯ

ทีÉพบจากการตรวจประเมินฯ C/Mi NC/ Maj NC/OFI

12. หากการเปลีÉยนแปลงนัÊนมีผลต่อการ

เปลีÉยนแปลงขัÊนตอนการปฏิบติังานตอ้ง

ปรับปรุงขอ้มูลใหส้อดคลอ้งกนัและเป็น

ปัจจุบนั

มีการปรับปรุงขอ้มูลใหส้อดคลอ้งกนัและ

เป็นปัจจุบนั โดยมีการแกไ้ขเอกสาร 

RY-P-003 การผลิต NH4OH -RY-W-013

การผลิต NH4OH Cooler Exchanger -

RY-W-012 การจ่ายแอมโมเนียนํÊ า เขา้

รถบรรทุก

C

ข้อกาํหนด กนอ.ข้อ 29/35

ผลการตรวจประเมิน: C = มีการปฏิบติัครบตามขอ้บงัคบั (Conformity), 

Minor NC=มีขอ้บกพร่องยอ่ย(Minor Non-Conformity),Major NC= มีขอ้บกพร่องหลกั(Major Non-Conformity)

OFI = มีโอกาสสาํหรับการปรับปรุง (Opportunity for Improvements)

จากการตรวจประเมินฯ : การจัดการการเปลีÉยนแปลง (Management of Change: MOC) พบว่า 

มีการปฏิบตัคิรบตามข้อบงัคบั (Conformity)

มีข้อบกพร่องย่อย (Minor Non-Conformity)

มีข้อบกพร่องหลกั (Major Non-Conformity)

ไม่มี

มีโอกาสสําหรับการปรับปรุง (Opportunity for Improvements)
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ไม่มี

ตรวจประเมินฯ โดย :  1. เอกสาร และร่องรอยการบนัทึก     2. สถานทีÉปฏิบตังิานจริง     3. การสัมภาษณ์

รายการตรวจประเมินฯ

1. มีขัÊนตอน และการปฎิบติังานทีÉดี ครบถว้นครอบคลุมการเปลีÉยนแปลง

2. มีการกาํหนดขอ้มูลดา้นเทคนิค การทดสอบก่อนและหลงัการเปลีÉยนแปลง และมีผูอ้นุมิติก่อนทาํการ

เปลีÉยนแปลง (Drawing ,Diagram, Single line etc.)

3. มีการสืÉอสารอยา่งทัÉวถึงกบัส่วนงานทีÉเกีÉยวขอ้ง

ไม่มี



การสอบสวนอุบัติการณ์ (Incident Investigation: II)

ข้อกาํหนดพืÊนฐาน (Basic Requirement)

1.การใหพ้นกังานมีส่วนร่วมในขอ้กาํหนดการสอบสวนอุบติัการณ์ (29/5)

2. มีการดาํเนินการใหม้ีการสอบสวนแต่ละอุบติัการณ์ทีÉก่อใหเ้กิดหรืออาจจะก่อใหเ้กิดไฟไหม ้การระเบิด

 และการรัÉวไหลของสารเคมีอนัตรายร้ายแรงในพืÊนทีÉปฏิบติังาน (29/36)

3. การสอบสวนอุบติัการณ์ ตอ้งเริÉมดาํเนินการภายใน 48 ชัÉวโมงนบัจากเกิดเหตุอุบติัการณ์

ในแต่ละคราว (29/36)

4. การสอบสวนอุบติัการณ์ตอ้งดาํเนินการโดยคณะทาํงานซึÉงประกอบดว้ยพนกังานผูที้Éมีความรู้

ความเขา้ใจกระบวนการผลิตอยา่งนอ้ย 1 คน และพนกังานผูมี้ความรู้หรือมีประสบการณ์

ในการสอบสวนและวิเคราะห์อุบติัการณ์รวมทัÊงผูรั้บเหมากรณีทีÉผูรั้บเหมามีความเกีÉยวขอ้ง

กบัอุบติัการณ์ ทีÉเกิดขึÊนนัÊนดว้ย (29/37)

5. รายงานการสอบสวนอุบติัการณ์ ตอ้งมีองคป์ระกอบ ดงัต่อไปนีÊ  (29/38)

(1) วนัทีÉเกิดอบุตัิการณ์

(2) วนัทีÉเริÉมตน้สอบสวน

(3) รายละเอียดของอบุตัิการณ์

(4) สาเหตุของอุบติัการณ์

(5) ขอ้แนะนาํหลงัการสอบสวน

6. มีระบบการสอบสวนอุบติัการณ์ซึÉ งสามารถสรุปสิÉงทีÉพบจากการตรวจประเมิน วิธีการและขอ้แนะนาํ

ในการแกไ้ขปัญหาทีÉเป็นสาเหตุของอุบติัการณ์และตอ้งมีการบนัทึก (29/39)

7. การสอบสวนอุบติัการณ์ตอ้งมีการทบทวนรายงานโดยผูท้ี Éไดรั้บผลกระทบจากอุบติัการณ์ทีÉเกิดขึÊน

 รวมถึงผูรั้บเหมา ในกรณีทีÉมีส่วนเกีÉยวขอ้ง (29/39)

8. จดัเกบ็รายงานการสอบสวนอบุติัการณ์ไวอ้ยา่งนอ้ย 5 ปีนบัตัÊงแต่การสอบสวนนัÊนเสร็จสิÊน (29/40)
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หลกัฐาน / รายละเอยีด ผลการตรวจประเมินฯ

ทีÉพบจากการตรวจประเมินฯ C/Mi NC/ Maj NC/OFI

1. การใหพ้นกังานมีส่วนร่วมการการ

สอบสวนอบุติัการณ์

สมัภาษณ์นาย นายอคัรชยัช์ ตางาม C

ข้อกาํหนด กนอ.ข้อ 29/5

2. ดาํเนินการสอบสวนแต่ละอุบติัการณ์ทีÉ

ก่อให ้   เกิดหรืออาจจะก่อให้เกิดไฟไหม ้

ระเบิดและการรัÉวไหลของสารเคมีอนัตราย

ร้ายแรงในพืÊนทีÉปฏิบติังาน

มีขัÊนตอนการสอบสวนอบุติัการณ์ทีÉ

ก่อใหเ้กิดหรืออาจจะก่อให้เกิดไฟไหม ้การ

ระเบิด และการรัÉวไหลของสารเคมีอนัตราย

ร้ายแรงในพืÊนทีÉปฏิบติังาน ตามเอกสาร 

ES-P-006 ระเบียบปฎิบติัการรายงาน

อุบตัิเหตุและการสอบสวนเหตุการณ์ June 

1,2024 Rev.00 ,รายงานอบุติัเหตุและสิÉง

ผิดปกติเบืÊองตน้ (Preliminary report ) เลขทีÉ

 004-2567 ,แบบรายงานการสอบสวน

อุบตัิการณ์ (Incident Investtigate Report) 

Report no. 004-2567

C

ข้อกาํหนด กนอ.ข้อ 29/36

3. การสอบสวนอบุติัการณ์ตามขอ้ 1 ตอ้ง

เริÉมดาํเนินการภายใน 48 ชัÉวโมงนบัจากเกิด

เหตุอบุติัการณ์ในแต่ละคราว

มีการเริÉมตน้การสอบสวนอุบตัิการณ์ไม่เกิน

 48 ชัÉวโมงนบัจากเกิดเหตุอบุติัการณ์ ตาม

เอกสาร ,แบบรายงานการสอบสวน

อุบตัิการณ์ (Incident Investtigate Report) 

Report no. 004-2567 วนัทีÉเกิดอุบตัิการณ์ 

08 มีนาคม 67 วนัทีÉเริÉมทาํการสอบสวน 

วนัทีÉ 08 มีนาคม 67

C

ข้อกาํหนด กนอ.ข้อ 29/36
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ผลการตรวจประเมินฯ : การสอบสวนอุบัติการณ์ (Incident Investigation: II)

ตรวจประเมินฯ โดย :  1. เอกสาร และร่องรอยการบนัทึก     2. สถานทีÉปฏิบตังิานจริง     3. การสัมภาษณ์

รายการตรวจประเมินฯ



หลกัฐาน / รายละเอยีด ผลการตรวจประเมินฯ

ทีÉพบจากการตรวจประเมินฯ C/Mi NC/ Maj NC/OFI

4. การสอบสวนอบุติัการณ์โดย

คณะทาํงานซึÉง  ประกอบดว้ย

- พนกังานผูที้Éมีความรู้ความเขา้ใจ

กระบวนการผลิตอยา่งนอ้ย 1 คน

- พนกังานผูมี้ความรู้หรือมีประสบการณ์

ในการสอบสวนและวิเคราะห์อุบติัการณ์ 

- ผูรั้บเหมากรณีทีÉผูรั้บเหมามีความ

เกีÉยวขอ้งกบัอุบติัการณ์ทีÉเกิดขึÊนนัÊนดว้ย

 การสอบสวนอุบติัการณ์โดยคณะทาํงานซึÉง

  ประกอบดว้ย  

1.นายอคัรชยัช ์ตางาม 

2.นางสาวทิพศินี ศิริโชติ 

3. นายธนวฒัน์ กิจติ 

4. นายสุชาติ ทองภาพ 

ซึงตรงตามขอ้กาํหนด

C

ข้อกาํหนด กนอ.ข้อ 29/37

5. รายงานการสอบสวนอุบติัการณ์ตอ้งมี

องคป์ระกอบอยา่งน้อย ดงัต่อไปนีÊ

    - วนัทีÉเกิดอุบตัิการณ์

    - วนัทีÉเริÉมตน้สอบสวน

    - รายละเอียดของอุบติัการณ์

    - สาเหตุของอุบติัการณ์

    - ขอ้แนะนาํหลงัการสอบสวน

ข้อกาํหนด กนอ.ข้อ 29/38

รายงานการสอบสวนอุบติัการณ์ตอ้งมี

    - วนัทีÉเกิดอุบตัิการณ์ :08 มีนาคม 67 

(11.30 น)

    - วนัทีÉเริÉมตน้สอบสวน: 08 มีนาคม 67

    - รายละเอียดของอุบติัการณ์ : 

ไดรั้บแจง้จากนายสุชาติ ทองภาพ ว่า

นายธนะชยั ธรรมสุขงั

ไดรั้บบาดเจบ็จากการแกไ้ขสายเมนไฟฟ้า

ตูค้วบคุม Chiller 

    - สาเหตุของอุบติัการณ์: 

1.ขาดทกัษะในการทาํงาน 

2.ขาดประเมินความเสีÉยงใรการทาํงาน 

3.ท่าทางการทาํงานไม่เหมาะสม

    - ขอ้แนะนาํหลงัการสอบสวน :

1.อบรมเรืÉองการใชเ้ครืÉองมือ อปุกรณ์ เพืÉอ

ความปลอดภยัในการทาํงาน 

2.วิเคราะห์แผนงานและความเสีÉยงก่อนเริÉม

งาน(JSA)

C
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รายการตรวจประเมินฯ

ผลการตรวจประเมินฯ : การสอบสวนอุบัติการณ์ (Incident Investigation: II)

ตรวจประเมินฯ โดย :  1. เอกสาร และร่องรอยการบนัทึก     2. สถานทีÉปฏิบตังิานจริง     3. การสัมภาษณ์



หลกัฐาน / รายละเอยีด ผลการตรวจประเมินฯ

ทีÉพบจากการตรวจประเมินฯ C/Mi NC/ Maj NC/OFI

6. มีระบบการสอบสวนอุบติัการณ์ซึÉ ง

สามารถสรุปสิÉงทีÉพบจากการตรวจประเมิน

ข้อกาํหนด กนอ.ข้อ 29/38

 มีระบบการสอบสวนอบุติัการณ์ซึÉ ง

สามารถสรุปสิÉงทีÉพบจากการตรวจประเมิน

 ตามรายงานการสอบสวนอุบตัิการณ์ 

(Incident Investtigate Report) Report no. 

004-2567

C

7. การสอบสวนอบุติัการณ์ตอ้งมีการ

ทบทวนรายงานโดยผูที้Éไดรั้บผลกระทบ

จากอุบติัการณ์ทีÉเกิดขึÊน รวมถึงผูรั้บเหมา 

ในกรณีทีÉมีส่วนเกีÉยวขอ้ง

การสอบสวนอบุติัการณ์ตอ้งมีการทบทวน

รายงานโดยผูที้Éไดรั้บผลกระทบจาก

อุบตัิการณ์ทีÉเกิดขึÊนตามรายงานการ

สอบสวนอบุติัการณ์ (Incident Investtigate

 Report) Report no. 004-2567

C

ข้อกาํหนด กนอ.ข้อ 29/39

8. จดัเกบ็รายงานการสอบสวนไวอ้ยา่งนอ้ย 

 5 ปี นบัตัÊงแต่การสอบสวนเสร็จสิÊน

ข้อกาํหนด กนอ.ข้อ 29/40

 จดัเกบ็รายงานการสอบสวนไวอ้ยา่งน้อย  5

 ปี นบัตัÊงแต่การสอบสวนเสร็จสิÊนตาม

เอกสาร ES-P-006 ระเบียบปฎิบติัการ

รายงานอบุติัเหตุและการสอบสวน

เหตุการณ์ June 1,2024 Rev.00

C

ผลการตรวจประเมิน: C = มีการปฏิบติัครบตามขอ้บงัคบั (Conformity), 

Minor NC=มีขอ้บกพร่องยอ่ย(Minor Non-Conformity),Major NC= มีขอ้บกพร่องหลกั(Major Non-Conformity)

OFI = มีโอกาสสาํหรับการปรับปรุง (Opportunity for Improvements)
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ผลการตรวจประเมินฯ : การสอบสวนอุบัติการณ์ (Incident Investigation: II)

ตรวจประเมินฯ โดย :  1. เอกสาร และร่องรอยการบนัทึก     2. สถานทีÉปฏิบตังิานจริง     3. การสัมภาษณ์

รายการตรวจประเมินฯ



จากการตรวจประเมินฯ : การสอบสวนอุบตักิารณ์ (Incident Investigation: II) พบว่า 

มีการปฏิบตัคิรบตามข้อบงัคบั (Conformity)

มีข้อบกพร่องย่อย (Minor Non-Conformity)

มีข้อบกพร่องหลกั (Major Non-Conformity)

ไม่มี

มีโอกาสสําหรับการปรับปรุง (Opportunity for Improvements)

ไม่มี
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1. มีองคป์ระกอบของรายงานครบถว้น เช่น วนัทีÉเกิดเหตุ วนัทีÉเริÉมสอบสวน รายละเอียดของอุบติัการณ์ 

ไม่มี

สาเหตุของอุบติัเหตุ และการติดตามการแกไ้ขไดค้รบถว้น

2. มีการสืÉอสาร การประชุม และแชร์เหตุการณ์ทีÉเกิดขึÊนใหพ้นกังานทุกคนไดรั้บทราบอยา่งทัÉวถึง



การเตรียมความพร้อมและการตอบโต้ภาวะฉุกเฉิน (Emergency Planning and Response: EPR)

ข้อกาํหนดพืÊนฐาน (Basic Requirement)

1.การใหพ้นกังานมีส่วนร่วมในขอ้กาํหนดการเตรียมความพร้อมและการตอบโตภ้าวะฉุกเฉิน (29/5) 

2. มีการจดัทาํขัÊนตอนและแผนปฏิบติัการในภาวะฉุกเฉินและการนาํไปใชต้อบโตภ้าวะฉุกเฉิน

ซึÉงครอบคลุมถึงกรณีการเกิดไฟไหม ้การระเบิด การรัÉวไหลของสารเคมีอนัตรายร้ายแรง

ตลอดจนกรณี สารเคมีอนัตรายร้ายแรงรัÉวไหลปริมาณนอ้ยและของเสียอนัตรายดว้ย (29/41)

3. จดัใหม้ีการฝึกอบรมขัÊนตอนและแผนปฏิบติัการในภาวะฉุกเฉินแก่พนกังานทีÉมี

หนา้ทีÉรับผดิชอบใน ภาวะฉุกเฉิน (29/42)

4. จดัใหม้ีการฝึกซอ้มขัÊนตอนและแผนปฏิบติัการในภาวะฉุกเฉินใหก้บัพนกังาน ผูรั้บเหมา

 และชุมชน ตลอดจนบุคคลภายนอกทีÉเขา้มาในสถานประกอบการ โดยรวมถึงแผนการสืÉอสาร

ในภาวะฉุกเฉิน (29/43)

5. มีการดาํเนินการและคงไวซึ้ÉงการสืÉอสารในภาวะฉุกเฉินเพืÉอใหชุ้มชนในพืÊนทีÉทีÉเกีÉยวขอ้ง

ไดรั้บทราบเมืÉอ เกิดภาวะฉุกเฉิน (29/44)

6. จดัใหม้ีระบบการแจง้เตือนพนกังานในกรณีทีÉเกิดเหตุภาวะฉุกเฉิน และใชเ้สียงสัญญาณเตือน

ใหเ้หมาะสม (29/45)
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หลกัฐาน / รายละเอยีด ผลการตรวจประเมินฯ

ทีÉพบจากการตรวจประเมินฯ C / Mi NC / Maj NC / OFI

1) ตรวจเอกสารบนัทึก มีการจดัทาํ

แผนปฏิบติัการฉุกเฉิน เพืÉอป้องกนัไฟ ไหม้

 สารเคมีอนัตรายร้ายแรงรัÉวไหล หรือของ

เสียอนัตรายรัÉวไหลหรือไม่ อยา่งไร

มีเอกสารระเบียบปฏิบติั การเตรียมความ

พร้อมและตอบโตส้ภาวะเหตุฉุกเฉิน ตาม

เอกสารขัÊนตอนการปฏิบติังาน หมายเลข  

ES-P-001-EMERGENCY 

PREPAREDNESS & RESPONSE ลงวนัทีÉ

 1 June 2024 และการจดัทาํวธีิการ

ปฏิบติังานแผนตอบสนองภาวะเพลิงไหม ้ 

เพืÉอป้องกนัไฟไหม ้สารเคมีอนัตราย

ร้ายแรงรัÉวไหล หรือของเสียอนัตรายรัÉวไหล

 การจดัทาํวิธีการปฏิบติังานกรณี

แอมโมเนียรัÉวไหล ตามเอกสารหมายเลข 

ES-W-103 วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้1 มิ.ย. 2567

C

Site tour ตรวจสอบพืÊนทีÉทีÉมีการใชง้าน

สารเคมีไวไฟ

พบถงัภาชนะ ถูกเก็บไวใ้นพืÊนทีÉห้องปิดกัÊน

มีระบบระบายอากาศ

C

ข้อกาํหนด กนอ. 29/5, 41
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ผลการตรวจประเมินฯ : การเตรียมความพร้อมและการตอบโต้ภาวะฉุกเฉิน

ตรวจประเมินฯ โดย :  1. เอกสาร และร่องรอยการบันทกึ     2. สถานทีÉปฏิบัติงานจริง     3. การสัมภาษณ์

รายการตรวจประเมินฯ

 (Emergency Planning and Response: EPR)



หลกัฐาน / รายละเอยีด ผลการตรวจประเมินฯ

ทีÉพบจากการตรวจประเมินฯ C / Mi NC / Maj NC / OFI

2. มีการจดัทาํขัÊนตอนและแผนปฏิบติัการ

ในภาวะฉุกเฉินและการนาํไปใชต้อบโต้

ภาวะฉุกเฉินซึÉง ครอบคลุมถึงกรณีการเกิด

ไฟไหม ้การระเบิด การรัÉวไหลของสารเคมี

อนัตรายร้ายแรง ตลอดจนกรณี สารเคมี

อนัตรายร้ายแรงรัÉวไหลปริมาณนอ้ยและ

ของเสียอนัตรายดว้ย

มีบนัทึกแผนการฝึกซอ้มการตอบโต้

สถานการณ์ฉุกเฉิน ประจาํปี 2557 ตาม 

เอกสารขัÊนตอนการปฏิบติังาน 

ES-P-001-EMERGENCY 

PREPAREDNESS & RESPONSE  และ

วธีิการปฏิบติังานแผนตอบสนองภาวะเพลิง

ไหม ้ เพืÉอป้องกนัไฟไหม ้สารเคมีอนัตราย

ร้ายแรงรัÉวไหล หรือของเสียอนัตรายรัÉวไหล

 การจดัทาํวิธีการปฏิบติังานกรณี

แอมโมเนียรัÉวไหล ตามเอกสารหมายเลข 

ES-W-103 โดยกาํหนดบทบาทหนา้ทีÉ

ผูรั้บผดิชอบ กรณีภาวะฉุกเฉินแนะนาํ

เพิÉมเติม แนะนาํโอกาสในการปรับปรุง

1. จดัทาํผงัโครงสร้างทีมรับเหตุฉุกเฉิน

2. กาํหนดสถานทีÉบญัชาเหตุฉุกเฉิน พร้อม

อุปกรณ์สิÉงอาํนวยความสะดวก เช่น 

รูปแบบการบญัชาการ/การสัÉงการและการ

สืÉอสาร

C

ข้อกาํหนด กนอ. 29/41
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ผลการตรวจประเมินฯ : การเตรียมความพร้อมและการตอบโต้ภาวะฉุกเฉิน

 (Emergency Planning and Response: EPR)

ตรวจประเมินฯ โดย :  1. เอกสาร และร่องรอยการบันทกึ     2. สถานทีÉปฏิบัติงานจริง     3. การสัมภาษณ์

รายการตรวจประเมินฯ



หลกัฐาน / รายละเอยีด ผลการตรวจประเมินฯ

ทีÉพบจากการตรวจประเมินฯ C / Mi NC / Maj NC / OFI

3) มีบนัทึกการฝึกอบรม พนกังานใน

โรงงาน การดบัเพลิงเบืÊองตน้ ครบ 40% 

ของแต่ละหน่วยงานในสถานประกอบการ

จากสถาบนัทีÉขึÊนทะเบียนกบักรม

สวสัดิการคุม้ครองแรงงานหรือไม่

 มีบนัทึกการฝึกอบรม พนกังานในโรงงาน 

การดบัเพลิงเบืÊองตน้ ครบ 40% ของแต่ละ

หน่วยงานในสถานประกอบการจาก

สถาบนัทีÉขึÊนทะเบียนกบักรมสวสัดิการ

คุม้ครองแรงงาน

C

8) ถงัดบัเพลิงชนิดมือถือ ตอ้งไดรั้บการ

ทดสอบแรงดนั อยา่งนอ้ย ทุก 5 ปีครัÊ ง 

หรือไม่อยา่งไร

ถงัดบัเพลิงไดรั้บการทดสอบแรงดนั อยา่ง

นอ้ย ทุก 5 ปีครัÊ ง

C

ข้อกาํหนด กนอ 29/5 ,ประกาศกระทรวง

อุตสาหกรรม

เรืÉอง การป้องกนัและระงับอคัคีภัยใน

โรงงาน พ.ศ. 2552

9) พนกังานทีÉรับผดิชอบในภาวะฉุกเฉิน

ไดรั้บความรู้ และมีการฝึกอบรม หรือไม่

มีบนัทึกการฝึกทีมตอบโตภ้าวะฉุกเฉิน มี

โครงสร้างผงัองคก์ร ERT ทีมรับเหตุ

ฉุกเฉินแสดงใหเ้ห็นชดัเจน

C

ข้อกาํหนด กนอ. 29/42 เป็นไปตามขอ้กาํหนด กนอ. 29/42

10) มีแผนผงัพืÊนทีÉ ระบุถึงระบบดบัเพลิง 

ระบบนํÊาดบัเพลิง แหล่งนํÊา หรือไม่

มีแผนผงัพืÊนทีÉ ระบุถึงระบบดบัเพลิง C

ข้อกาํหนด กนอ 29/5, กฏกระทรวง การ

ป้องกนัและระงับอคัคีภัย 2555
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ผลการตรวจประเมินฯ : การเตรียมความพร้อมและการตอบโต้ภาวะฉุกเฉิน
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รายการตรวจประเมินฯ

ตรวจประเมินฯ โดย :  1. เอกสาร และร่องรอยการบันทกึ     2. สถานทีÉปฏิบัติงานจริง     3. การสัมภาษณ์



หลกัฐาน / รายละเอยีด ผลการตรวจประเมินฯ

ทีÉพบจากการตรวจประเมินฯ C / Mi NC / Maj NC / OFI

11) ขัÊนตอนการอพยพหลบหนีและ 

เส้นทางการอพยพ อยา่งนอ้ยชัÊนละ 2 

เส้นทาง ไปยงัพืÊนทีÉทีÉปลอดภยัภายในเวลา

ไม่เกิน 5 นาที เส้นทางไม่มีสิÉงกีดขวาง 

สะดวกและปลอดภยั

กฏกระทรวง การป้องกนัและระงับอัคคีภัย 

2555

มีขัÊนตอนการอพยพหนีไฟ กาํหนดบทบาท

หนา้ทีÉความรับผดิชอบ

C

12) ขัÊนตอนและวธีิการตรวจสอบจาํนวน

พนกังาน หลงัการอพยพ

มีขัÊนตอนและผูรั้บผดิชอบ ตาํแหน่ง คนนบั

จาํนวน เพืÉอตรวจสอบจาํนวนพนกังาน 

หลงัการอพยพ

C

ข้อกาํหนด กนอ 29/5

13) แผนฉุกเฉินมีการระบุถึงบทบาทหนา้ทีÉ

ของแต่ละบุคคลของผูเ้กีÉยวขอ้งในแผน

ฉุกเฉิน หรือไม่อยา่งไร

แผนฉุกเฉินมีการระบุถึงบทบาทหนา้ทีÉของ

แต่ละบุคคลของผูเ้กีÉยวขอ้ง

C

ข้อกาํหนด กนอ 29/5, กฏกระทรวง การ

ป้องกนัและระงับอคัคีภัย 2555

14) มีแผนฉุกเฉินยอ่ยของแต่ละหน่วยงาน

หรือไม่

มีแผนฉุกเฉินยอ่ยของแต่ละหน่วยงาน มี

แผนการตรวจตราการอบรม การรณรงค ์

ป้องกนัอคัคีภยั การดบัเพลิง การอพยพหนี

ไฟ และการบรรเทาทุกข์

C
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หลกัฐาน / รายละเอยีด ผลการตรวจประเมินฯ

ทีÉพบจากการตรวจประเมินฯ C / Mi NC / Maj NC / OFI

15) มีแผนการตรวจตรา การอบรม การ

รณรงค ์ป้องกนัอคัคีภยั การดบัเพลิง การ

อพยพหนีไฟ และการบรรเทาทุกข์

มีแผนฉุกเฉินยอ่ยของแต่ละหน่วยงาน 

ดาํเนินการตามแผนฉุกเฉิน การจดัทาํ

วธีิการปฏิบติังานแผนตอบสนองภาวะเพลิง

ไหม ้ เพืÉอป้องกนัไฟไหม ้สารเคมีอนัตราย

ร้ายแรงรัÉวไหล หรือของเสียอนัตรายรัÉวไหล

 ตามเอกสารหมายเลข ES-W-103

C

16) ระบบการจดัการกบัอุปกรณ์ทีÉสาํคญัทีÉ 

เกีÉยวขอ้ง การเตรียมความพร้อมในการ

ระงบัเหตุฉุกเฉิน โดยดูจาก รายงานการ

ตรวจสอบอุปกรณ์ประจาํเดือน

มีรายงานการตรวจสอบอุปกรณ์ประจาํเดือน

 แผนฉุกเฉิน บนัทึกการตรวจถงัดบัเพลิง

ประจาํปี 2024

C

ข้อกาํหนด กนอ 29/5, กฏกระทรวง การ

ป้องกนัและระงับอคัคีภัย 2555

17) ตรวจสอบเอกสาร ชืÉอบุคคลหรือ

สถานทีÉสาํคญัทีÉจะตอ้งติดต่อเมืÉอเกิดเหตุ

ฉุกเฉิน หรือไม่

มีการระบุบุคคล/แผนกทีÉเกีÉยวขอ้งสาํหรับ

การติดต่อเมืÉอเกิดเหตุฉุกเฉินตามแผนฉุกเฉิน

C

แผนป้องกนัและบรรเทาสาธารณภัย

แห่งชาติ พ.ศ.2553-2557

หน้า 101

ผลการตรวจประเมินฯ : การเตรียมความพร้อมและการตอบโต้ภาวะฉุกเฉิน

(Emergency Planning and Response: EPR)

ตรวจประเมินฯ โดย :  1. เอกสาร และร่องรอยการบันทกึ     2. สถานทีÉปฏิบัติงานจริง     3. การสัมภาษณ์

รายการตรวจประเมินฯ



ผลการตรวจประเมินฯ : การเตรียมความพร้อมและการตอบโต้ภาวะฉุกเฉิน

หลกัฐาน / รายละเอยีด ผลการตรวจประเมินฯ

ทีÉพบจากการตรวจประเมินฯ C / Mi NC / Maj NC / OFI

18) ขัÊนตอนการแจง้เตือนภยัของพนกังาน 

ใครเป็นผูด้าํเนินการ มีข ัÊนตอนการทาํงาน

อยา่งไร

มีระบบสัญญาณเตือนภยักรณีฉุกเฉิน C

ข้อกาํหนด กนอ. 29/41

19) ขัÊนตอนการตรวจสอบทรายแหง้ หรือ 

วสัดุดูดซบันํÊามนั พร้อมหลกัฐานการตรวจ

ทีÉติดทีÉอุปกรณ์ หรือไม่

มีการตรวจสอบวสัดุดูดซบั (ทราย ขีÊ เลืÉอย

และเศษผา้) 1 ครัÊ ง /เดือน

C

20) มีการดาํเนินการตรวจความปลอดภยั 

ดา้นอคัคีภยัเป็นประจาํอยา่งนอ้ยเดือนละ

ครัÊ ง หรือไม่

 มีการดาํเนินการตรวจความปลอดภยั ดา้น

อคัคีภยัเป็นประจาํอยา่งนอ้ยเดือนละครัÊ ง

C

ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรืÉอง การ

ป้องกนัและระงับอคัคีภัยในโรงงาน พ.ศ. 

2552

21) ตรวจสอบเอกสารบนัทึก ไดม้ีการ

จดัการฝึกอบรมขัÊนตอน และแผนปฏิบติั

ในภาวะฉุกเฉินแก่พนกังานทีÉมีหนา้ทีÉรับผดิ

ในภาวะฉุกเฉิน หรือไม่

มีการจดัฝึกอบรม ขัÊนตอน และแผนปฏิบติั

ในภาวะฉุกเฉินแก่พนกังานทีÉมีหนา้ทีÉ

รับผดิชอบในภาวะฉุกเฉิน บนัทึกการฝึก

รับมือสถานการณ์ฉุกเฉินแผนการฝึกซอ้ม

การตอบโตส้ถานการณ์สารเคมีรัÉวไหล

ประจาํปี 2566 และ ปี 2567

C

ข้อกาํหนด กนอ. 29/42

หน้า 102

ตรวจประเมินฯ โดย :  1. เอกสาร และร่องรอยการบันทกึ     2. สถานทีÉปฏิบัติงานจริง     3. การสัมภาษณ์

รายการตรวจประเมินฯ

 (Emergency Planning and Response: EPR)



หลกัฐาน / รายละเอยีด ผลการตรวจประเมินฯ

ทีÉพบจากการตรวจประเมินฯ C / Mi NC / Maj NC / OFI

22) ตรวจสอบเอกสารบนัทึก ไดม้ีการ

กาํหนดจาํนวนเจา้หนา้ทีÉผูรั้บผดิชอบ 

อพยพพนกังานในภาวะฉุกเฉินอยา่ง

ปลอดภยัและเป็นระเบียบ และมีการ

ฝึกอบรมการทาํหนา้ทีÉในการอพยพ หรือไม่

 อยา่งไร

มีระบุในแผนป้องกนัและตอบโตภ้าวะ

ฉุกเฉินไฟไหม ้บนัทึกการฝึกรับมือ

สถานการณ์ฉุกเฉิน ผลการฝึกซอ้มดบัเพลิง

และอพยพหนีไฟ ลงวนัทีÉ 16 พฤษภาคม 

2567

C

ข้อกาํหนด กนอ. 29/42

23) ตรวจสอบเอกสารบนัทึก มีการซอ้ม

แผนฉุกเฉิน และอพยพหนีไฟ โดย 

พนกังานในโรงงานทุกคนไดเ้ขา้ร่วมซ้อม 

อยา่งนอ้ยปีละ 1 ครัÊ ง เป็นไปตามทีÉ

กฎหมายกาํหนด หรือไม่ อยา่งไร

มีบนัทึกการซอ้มแผนฉุกเฉิน และอพยพ

หนีไฟ โดยพนกังานในโรงงานทุกคนได้

เขา้ร่วมซอ้ม อยา่งนอ้ยปีละ 1 ครัÊ ง เป็นไป

ตามทีÉกฎหมายกาํหนด

C

ข้อกาํหนด กนอ. 29/43 เป็นไปตามขอ้กาํหนด กนอ. 29/43

24) ตรวจสอบเอกสารบนัทึก มีการขัÊนตอน

และแผนฉุกเฉินใหก้บัผูรั้บเหมา ชุมชน 

ตลอดจนบุคคลภายนอกทีÉเขา้มาในสถาน

ประกอบการ โดยรวมถึงการสืÉอสารใน

สถานการฉุกเฉิน หรือไม่

มีการฝึกอบรมและชีÊแจงขัÊนตอนและแผน

ฉุกเฉิน ใหก้บัผูรั้บเหมา ตลอดจน

บุคคลภายนอกทีÉเขา้มาในสถาน

ประกอบการ ตอ้งปฏิบติัตามพนกังานทีÉมา

ติดต่องาน

C

ข้อกาํหนด กนอ. 29/43

หน้า 103

ผลการตรวจประเมินฯ : การเตรียมความพร้อมและการตอบโต้ภาวะฉุกเฉิน

(Emergency Planning and Response: EPR)

ตรวจประเมินฯ โดย :  1. เอกสาร และร่องรอยการบันทกึ     2. สถานทีÉปฏิบัติงานจริง     3. การสัมภาษณ์

รายการตรวจประเมินฯ



ผลการตรวจประเมินฯ : การเตรียมความพร้อมและการตอบโต้ภาวะฉุกเฉิน

หลกัฐาน / รายละเอยีด ผลการตรวจประเมินฯ

ทีÉพบจากการตรวจประเมินฯ C / Mi NC / Maj NC / OFI

ข้อกาํหนด กนอ. 29/44

26) ตรวจสอบเอกสารบนัทึก มีแผนการ

ขัÊนตอน การแจง้เหตุฉุกเฉิน และการร้อง

ขอความช่วยเหลือจากหน่วยงานทีÉเกีÉยวขอ้ง 

เช่น การแจง้เหตุให ้กนอ. การขอความ

ช่วยเหลือจาก หน่วยงานทีÉเกีÉยวขอ้งเป็นตน้

 มีแผนการขัÊนตอนการแจง้เหตุฉุกเฉิน และ

การร้องขอความช่วยเหลือจากหน่วยงานให้

เคียง เช่น เทศบาล. สถานีดบัเพลิง

C

ข้อกาํหนด กนอ. 29/44

27) ตรวจสอบเอกสารบนัทึก ระบบเตือน

ภยั และสัญญาณเตือนภยั มีความแตกจาก

สัญญาณอืÉนๆ หรือไม่ อยา่งไร

ระบบเตือนภยั และสัญญาณเตือนภยั มี

ความแตกต่างจากสัญญาณอืÉนๆ

C

ข้อกาํหนด กนอ. 29/45,กฏกระทรวง การ

ป้องกนัและระงับอคัคีภัย 2555

28) สัญญาณแจง้เหตุฉุกเฉิน มี

ความสามารถทาํใหพ้นกังานและทุกคนทีÉ

อยูใ่นพืÊนทีÉทีÉเกีÉยวขอ้ง ทราบและปฏิบติั

ตามขัÊนตอนไดอ้ยา่งปลอดภยั หรือไม่

มีการอบรมให้พนกังานรับทราบเกีÉยวกบั

สัญญาณแจง้เหตุฉุกเฉิน และปฏิบติัตาม

ขัÊนตอนไดอ้ยา่งปลอดภยั

C

ข้อกาํหนด กนอ. 29/24,กฏกระทรวง การ

ป้องกนัและระงับอคัคีภัย 2555

หน้า 104

รายการตรวจประเมินฯ
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ผลการตรวจประเมินฯ : การเตรียมความพร้อมและการตอบโต้ภาวะฉุกเฉิน

หลกัฐาน / รายละเอยีด ผลการตรวจประเมินฯ

ทีÉพบจากการตรวจประเมินฯ C / Mi NC / Maj NC / OFI

29) สัญญาณเตือนภยัไดรั้บการดูแล 

บาํรุงรักษาใหอ้ยูใ่นสภาพพร้อมใชง้านได้

ตลอดเวลา

มีการตรวจสอบ ดูแล บาํรุงรักษาสัญญาณ

เตือนภยัใหอ้ยูใ่นสภาพพร้อมใชง้านได้

ตลอดเวลา โดยเจา้หนา้ทีÉความปลอดภยั

C

ข้อกาํหนด กนอ. 29/24, กฏกระทรวง 

การป้องกนัและระงับอคัคีภัย 2555

30) มีการทดสอบสัญญาณเตือนภยัฉุกเฉิน

อยา่งนอ้ยปีละ 1ครัÊ ง อยา่งเหมาะสมและคืน

 กลบัสู่สภาวะปกติโดยเร็วทีÉสุดเท่าทีÉ

เป็นไปไดห้ลงัจากการทดสอบ (คืนสภาพ

อยา่งไร)

มีการผลการตรวจสอบและทดสอบสัญญาณ

เตือนภยัฉุกเฉิน

C

ข้อกาํหนด กนอ. 29/24,กฏกระทรวง การ

ป้องกนัและระงับอคัคีภัย 2555

31) มีการทดสอบประสิทธิภาพสัญญาณ

เตือนภยัฉุกเฉินอยา่งนอ้ยเดือนละ 1ครัÊ ง 

อยา่งเหมาะสม

มีการทดสอบประสิทธิภาพสัญญาณเตือน

ภยัฉุกเฉินเดือนละ 1ครัÊ ง

C

ข้อกาํหนด กนอ. 29/24,กฏกระทรวง การ

ป้องกนัและระงับอคัคีภัย 2555

หน้า 105

ตรวจประเมินฯ โดย :  1. เอกสาร และร่องรอยการบันทกึ     2. สถานทีÉปฏิบัติงานจริง     3. การสัมภาษณ์
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  (Emergency Planning and Response: EPR)



ผลการตรวจประเมินฯ : การเตรียมความพร้อมและการตอบโต้ภาวะฉุกเฉิน

หลกัฐาน / รายละเอยีด ผลการตรวจประเมินฯ

ทีÉพบจากการตรวจประเมินฯ C / Mi NC / Maj NC / OFI

32) การบาํรุงรักษาระบบและทดสอบ ตอ้ง

ดาํเนินการโดยบุคคลทีÉผา่น การฝึกอบรม

อยา่งเหมาะสม

การบาํรุงรักษาระบบและทดสอบ

ดาํเนินการโดยหน่วยงานทีÉมีความเชีÉยวชาญ

C

ข้อกาํหนด กนอ. 29/24,กฏกระทรวง การ

ป้องกนัและระงับอคัคีภัย 2555

33) ระบบเตือนภยัแบบใชค้นปฏิบติั หรือ

การกดปุ่ ม ตอ้งติดตัÊง ในตาํแหน่งทีÉเห็นได้

ชดัเจน ไม่มีสิÉงกีดขวาง และสามารถเขา้ถึง

ได ้โดยสะดวกอยูใ่กลพ้นกังานไม่ (ไม่เกิน 

30 เมตร)

ระบบเตือนภยัแบบ manual มีการติดตัÊง ใน

ตาํแหน่งทีÉเห็นไดช้ดัเจน ไม่มีสิÉงกีดขวาง 

และสามารถเขา้ถึงได ้โดยสะดวก

C

ข้อกาํหนด กนอ. 29/24,กฏกระทรวง การ

ป้องกนัและระงับอคัคีภัย 2555

34) ตรวจเอกสารบนัทึก เพืÉอยนืยนัวา่ 

แผนการเตรียมความพร้อมและการตอบโต้

ภาวะฉุกเฉินมีความเหมาะสม ตาม

ขอ้กาํหนด และมีแผนการรับมือของเสีย

อนัตรายในฐานะผูก่้อกาํเนิดมลพิษ

มีการจดัทาํแผนการเตรียมความพร้อมและ

การตอบโตภ้าวะฉุกเฉินและมีแผนการ

รับมือของเสียอนัตรายในโรงงาน

C

ข้อกาํหนด กนอ. 29/41,กฏกระทรวง การ

ป้องกนัและระงับอคัคีภัย 2555

หน้า 106

รายการตรวจประเมินฯ

  (Emergency Planning and Response: EPR)
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ผลการตรวจประเมินฯ : การเตรียมความพร้อมและการตอบโต้ภาวะฉุกเฉิน

หลกัฐาน / รายละเอยีด ผลการตรวจประเมินฯ

ทีÉพบจากการตรวจประเมินฯ C / Mi NC / Maj NC / OFI

35) มีผูอ้าํนวยการดบัเพลิง ตลอดเวลาทีÉทาํ

การผลิต มีเอกสารการแต่งตัÊงชดัเจน หรือไม่

 มีเอกสารแสดงผงัโครงสร้างทีมรับเหตุ

ฉุกเฉิน

C

ข้อกาํหนด กนอ. 29/5,41,กฏกระทรวง 

การป้องกนัและระงับอคัคีภัย 2555

36) โรงงานทีÉเสีÉยงเกิดอคัคีภยัร้ายแรงและ

ปานกลาง จดัลูกจา้งทีÉทาํหนา้ทีÉดบัเพลิง 

ตลอดเวลาทีÉมีการทาํงานหรือไม่

มีทีมดบัเพลิงทีÉทาํหนา้ทีÉดบัเพลิง 

ตลอดเวลาทีÉมีการทาํงาน

C

ข้อกาํหนด กนอ. 29/5,41,กฏกระทรวง 

การป้องกนัและระงับอคัคีภัย 2555

37)  PPE สาํหรับเจา้หนา้ทีÉดบัเพลิง พร้อม

และเพียงพอ มีประสิทธิภาพในการดบัเพลิง

 หรือไม่

PPE สาํหรับทีมดบัเพลิง พร้อมและเพียงพอ

 มีประสิทธิภาพในการดบัเพลิง

C

ข้อกาํหนด กนอ. 29/5,41,กฏกระทรวง 

การป้องกนัและระงับอคัคีภัย 2555

38) มีเอกสารขัÊนตอนการทาํความสะอาด

และชาํระลา้งสารพิษ (Decontamination) 

ในแผนฉุกเฉิน อยา่งไร

มีระบุในแผนป้องกนัและตอบโตภ้าวะ

ฉุกเฉินของโรงงาน

C

ข้อกาํหนด กนอ. 29/5,41,กฏกระทรวง 

การป้องกนัและระงับอคัคีภัย 2555
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39) การนาํส่งผูป้ระสบภยั มีขัÊนตอนอยา่งไร

ข้อกาํหนด กนอ. 29/5,41

การนาํส่งผูบ้าดเจ็บ มีข ัÊนตอนระบุในแผน

ฉุกเฉินโรงงาน เป็นขอ้ตกลงระหวา่งบริษทั

และ กนอ.

C

40) วธีิการรักษาทางการแพทยฉุ์กเฉิน และ

วธีิการปฐมพยาบาลเบืÊองตน้ มีข ัÊนตอน

อยา่งไร

มีการติดต่อประสานงานเจา้หนา้ทีÉพยาบาล

จากภายนอกในกรณีเหตุฉุกเฉินเกิดขัÊน

C

41) อุปกรณ์ดบัเพลิงมีคู่มือการใชง้าน

ภาษาไทยติดอยูห่รือไม่

มีคู่มือการใชง้านภาษาไทยติดอยู่ C

42) การติดตัÊงถงัดบัเพลิงสูงจากพืÊนถึงคนั

บีบ สูงไม่เกิน 1.5 เมตร มีสิÉงของกีดขวาง 

หรือไม่

การติดตัÊงถงัดบัเพลิงเป็นไปตามขอ้กาํหนด C

43) เครืÉองดบัเพลิงแบบเคลืÉอนยา้ยได ้มี

เครืÉองหมายหรือสัญลกัษณ์แสดงวา่เป็น

ชนิดใด ใชด้บัเพลิงประเภทใด มองเห็นได้

อยา่งชดัเจนในระยะไม่นอ้ยกวา่ 1.5 เมตร

มีเครืÉองหมายหรือสัญลกัษณ์แสดงและ

มองเห็นไดช้ดัเจน

C

44) ตรวจสอบเอกสารบนัทึก ผลการ

ทดสอบ เครืÉองสูบนํÊาดบัเพลิง เป็นไปตาม

มาตรฐาน

มีรายงานการทดสอบเครืÉองสูบนํÊาดบัเพลิง C

45) ตรวจสอบเอกสารบนัทึก หลกัฐานการ

ซ่อมบาํรุงเครืÉองสูบนํÊา เมืÉอเกิดปัญหา ใช้

ระยะเวลาในการซ่อมบาํรุง อยา่งไร

บนัทึกผลการตรวจสอบเครืÉองสูบนํÊา

ดบัเพลิง ยงัไม่พบปัญหาในการซ่อมแซม

บาํรุงรักษา

C
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ผลการตรวจประเมินฯ : การเตรียมความพร้อมและการตอบโต้ภาวะฉุกเฉิน 

หลกัฐาน / รายละเอยีด ผลการตรวจประเมินฯ

ทีÉพบจากการตรวจประเมินฯ C / Mi NC / Maj NC / OFI

46) มีแผนผงัของโรงงานติดตัÊงไวอ้ยา่ง

ชดัเจน

มีแผนผงัของโรงงานติดตัÊงไวอ้ยา่งชดัเจน C

47) ป้ายบอกทิศทางเส้นทางการหนีไฟ

ชดัเจน

ป้ายบอกทิศทางเส้นทางการหนีไฟชดัเจน C

48) ตรวจสอบเอกสารบนัทึก ป้ายบอก

ทิศทางหากมีการชาํรุดเสียหาย และไดรั้บ

การซ่อมบาํรุงใหอ้ยูใ่นสภาพพร้อมใชง้าน 

มีการตรวจสอบเป็นประจาํ หรือไม่

ป้ายบอกทิศทางอยูใ่นสภาพพร้อมใชง้าน มี

การตรวจสอบเป็นประจาํ

C

49) เส้นทางหนีไฟ มีแสงสวา่งพอเพียง 

หรือไม่

เส้นทางหนีไฟ มีแสงสวา่งพอเพียง C

50) ตรวจสอบเอกสาร ระบบไฟสาํรอง

ป้ายบอกทางหนีไฟ มีการตรวจสอบเป็น

ประจาํอยา่งไร

ระบบไฟสาํรองป้ายบอกทางหนีไฟ มีการ

ตรวจสอบเป็นประจาํ ตรวจสอบประจาํปี

C

51)  ตรวจสอบเอกสาร แผนการตรวจตรา 

รณรงคก์ารป้องกนัอคัคีภยั แผนการอพยพ 

แผนการแผนการหนีไฟ และแผนการ

บรรเทาทุกข ์ไดถู้กบรรจุไวใ้นแผนฉุกเฉิน

 หรือไม่

มีการระบุแผนการตรวจตรา รณรงคก์าร

ป้องกนัอคัคีภยั แผนการอพยพ แผนการ

แผนการหนีไฟ และแผนการบรรเทาทุกข ์

ในแผนฉุกเฉินโรงงาน

C
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ผลการตรวจประเมินฯ : การเตรียมความพร้อมและการตอบโต้ภาวะฉุกเฉิน 

หลกัฐาน / รายละเอยีด ผลการตรวจประเมินฯ

ทีÉพบจากการตรวจประเมินฯ C / Mi NC / Maj NC / OFI

52) ประตูหนีไฟ เป็นชนิดผลกัออก และ

ไม่มีธรณีประตู ปิดกลบัไดเ้องอตัโนมติั ไม่

มีสิÉงกีดขวาง ไม่มีการล๊อค

ตรวจสอบพบวา่ประตูหนีไฟทุกอาคาร เพืÉอ

ไปยงัจุดรวมพล

C

53) ตรวจสอบเอกสารบนัทึก พนกังานมี

การฝึกอบรมความรู้เกีÉยวกบัการใชน้ํÊายา

โฟมดบัเพลิง สารดบัเพลิง หรืออุปกรณ์

ดบัเพลิง หรือไม่

มีการฝึกอบรมความรู้เกีÉยวกบัการใชส้าร

ดบัเพลิง หรืออุปกรณ์ดบัเพลิง

C

54) ตรวจสอบเอกสารบนัทึก รายงานการ

สุ่มตรวจนํÊายาโฟมปี ละ 1 ครัÊ ง หรือไม่

ไม่มีกระบบการใชน้ํÊายาโฟมในระบบการ

ดบัเพลิงของโรงงาน

NA

55) ตรวจสอบเอกสารบนัทึก ปริมาณนํÊายา

โฟมเขม้ขน้ เพียงพอต่อความตอ้งการ 

หรือไม่อยา่งไร

56) ตรวจสอบเอกสารบนัทึก มีการสาํรอง

โฟมไวอ้ยา่งนอ้ย 1 เท่า ของโฟมทีÉใชไ้ป

ทุกครัÊ ง (พรบ. เก็บรักษา 2551)

ข้อกาํหนด กนอ. 29/5, กฏกระทรวง การ

ป้องกนัและระงับอคัคีภัย 2555, 

กฎกระทรวง คลงันํÊามัน 2556
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57) ตรวจสอบเอกสารบนัทึก ปริมาณนํÊา

สาํหรับผสมโฟมดบัเพลิงเพียงพอหรือไม่

NA

58) ตรวจสอบเอกสารบนัทึก แหล่งนํÊา

สาํหรับดบัเพลิงสาํหรับผสมโฟมและหล่อ

เยน็ อยา่งนอ้ย 30 นาที ทีÉอตัรา 1,900 ลิตร

ต่อนาที (57,000 ลิตร)

59) ตรวจสอบเอกสรบนัทึกรายงานการ

ตรวจสอบระบบโฟมดบัเพลิง

ข้อกาํหนด กนอ. 29/5, กฏกระทรวง การ

ป้องกนัและระงับอคัคีภัย 2555, 

กฎกระทรวง คลงันํÊามัน 2556

60) ตรวจสอบเอกสารบนัทึกเส้นทางเขา้ 

ออก รถดบัเพลิง สะดวก เหมาะสม หรือไม่

มีการกาํหนด เส้นทางเขา้ ออก รถดบัเพลิง 

ควบคุมโดย รปภ

C

61) ตรวจสอบเอกสารบนัทึก การจดั

การจราจร กรณีฉุกเฉิน สะดวก เหมาะสม 

หรือไม่

มีการจดัการจราจรกรณีฉุกเฉิน ควบคุมโดย

 รปภ

C

62) ตรวจสอบเอกสารบนัทึก การจดัการ

ของเสีย จากกิจกรรมฉุกเฉิน ปลอดภยั มี

ระบบมาตรฐานรองรับ

มีการจดัการของเสียจากกิจกรรมฉุกเฉิน 

ปลอดภยั มีระบบมาตรฐานรองรับ

C
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ไม่มีระบบการใชน้ํÊายาโฟมในระบบการ

ดบัเพลิงของโรงงาน



หลกัฐาน / รายละเอยีด ผลการตรวจประเมินฯ

ทีÉพบจากการตรวจประเมินฯ C / Mi NC / Maj NC / OFI

63) ตรวจสอบเอกสารบนัทึก การทดสอบ

เครืÉองสูบนํÊาดบัเพลิง ประจาํสัปดาห์ เดือน 

และ ปี เป็นไปตามมาตรฐาน โดยผูท้ีÉมี

ความรู้ ความชาํนาญ หรือไม่

มีระบบเครืÉองสูบนํÊาดบัเพลิงตรวจสอบ

ประจาํสัปดาห์

C

64) ตรวจสอบเอกสารบนัทึกการตรวจสอบ

ระบบป้องกนัฟ้าฝ่าจากผูมี้ความชาํนาญ 

อยา่งไร

มีการตรวจระบบไฟฟ้าและสายล่อฟ้า 

ประจาํปี

C

ข้อกาํหนด กนอ. 29/5, กฏกระทรวง การ

ป้องกนัและระงับอคัคีภัย 2555

65) ตรวจสอบเอกสารบนัทึก การฝึกอบรม

พนกังานใหม้ีความรู้ในการระงบัและกัÊน

เขตสารเคมี หรือไม่

มีการฝึกอบรมพนกังานใหม้ีความรู้ในการ

ระงบัและกัÊนเขตสารเคมี แต่งตัÊงทีมฉุกเฉิน

กรณีสารเคมีหกรัÉวไหลแต่ละแผนก

C

ข้อกาํหนด กนอ. 29/42

66) ตรวจสอบเอกสารบนัทึก การระงบั

เหตุสารเคมีรัÉวไหล ไดซ้้อมเป็นประจาํ 

หรือไม่

มีแผนการฝึกซอ้มระงบัเหตุสารเคมีรัÉวไหล

 มีการซ้อมเฉพาะกรณีเหตุเพลิงไหม ้มี

บนัทึกรายงานการฝึกซ้อมฉุกเฉินกรณี

สารเคมีหกรัÉวไหล และไฟไหมอ้พยพหนี

ไฟไวล่้าสุด โรงงาน ประจาํปี พ.ศ. 2567

C

ข้อกาํหนด กนอ. 29/43
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หลกัฐาน / รายละเอยีด ผลการตรวจประเมินฯ

ทีÉพบจากการตรวจประเมินฯ C / Mi NC / Maj NC / OFI

67) ตรวจสอบเอกสารบนัทึก พนกังาน

ไดรั้บความรู้ในการใช ้PPE ในการป้องกนั

ตนเอง ในการเขา้ระงบัเหตุ สารเคมีอนัตราย

 หรือไม่

ทีมฉุกเฉินไดรั้บการอบรมใหค้วามรู้ในการ

ใช ้PPE ในการเขา้ระงบัเหตุ สารเคมี

อนัตราย

C

ข้อกาํหนด กนอ. 29/42

68) ตรวจสอบเอกสารบนัทึก พนกังาน

ไดรั้บการอบรม ความรู้ในการใชง้าน

เครืÉองช่วยหายใจ ชนิดติดตวั และมีความรู้

ในการคาํนวนอากาศ ( BA Control Broad)

 อยา่งไร

ทีมระงบัเหตุไดรั้บการอบรมให้ความรู้ใน

การใชง้าน

C

ข้อกาํหนด กนอ. 29/42

69) ตรวจสอบบนัทึก ผูท้าํหนา้ทีÉในการสัÉง

การภาวะฉุกเฉินผา่นการฝึกอบรมใน

หลกัสูตรทีÉเกีÉยวขอ้งในการสัÉงการเหตุ

ฉุกเฉิน อยา่งไร

ผูท้าํหนา้ทีÉในการสัÉงการภาวะฉุกเฉินผา่น

การฝึกอบรม

C

ข้อกาํหนด กนอ. 29/42

70) การตรวจสอบสถานทีÉปฏิบติังานจริง 

เพืÉอสังเกตมีการติดตัÊงระบบเตือนภยั และมี

สัญญาณเตือนภยัหรือไม่อยา่งไร

มีการติดตัÊงระบบเตือนภยั และมีสัญญาณ

เตือนภยัตามแผน

C

ข้อกาํหนด กนอ. 29/45
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หลกัฐาน / รายละเอยีด ผลการตรวจประเมินฯ

ทีÉพบจากการตรวจประเมินฯ C / Mi NC / Maj NC / OFI

71) สัมภาษณ์พนกังาน มีความรู้เกีÉยวกบั

วธีิการเลือกและ ใชอุ้ปกรณ์การป้องกนั

อนัตราย ส่วนบุคคลทีÉเหมาะสม

สุ่มสัมภาษณ์พนกังาน  แผนก Safety พบวา่

มีความรู้ความเขา้ใจการใชง้าน PPE

C

ข้อกาํหนด กนอ. 29/42

73) สัมภาษณ์พนกังาน มีความรู้พืÊนฐาน

เกีÉยวกบัการทาํความสะอาดและชาํระลา้ง

สารพิษ หรือไม่

สุ่มสัมภาษณ์พนกังาน แผนก Safety พบวา่

มีความรู้พืÊนฐานเกีÉยวกบัการทาํความ

สะอาดและชาํระลา้งสารพิษ

C

ข้อกาํหนด กนอ. 29/42

74) สัมภาษณ์พนกังาน มีความรู้เกีÉยวกบั

ขัÊนตอนการดาํเนินงานตามมาตรการทีÉ

กาํหนด และ ขัÊนตอนการยกเลิกการภาวะ

ฉุกเฉิน อยา่งไร

สุ่มสัมภาษณ์พนกังาน รปภ. พบวา่มีความรู้

เกีÉยวกบัขัÊนตอนการดาํเนินงานตาม

มาตรการทีÉกาํหนด และ ขัÊนตอนการยกเลิก

การภาวะฉุกเฉิน

C

ข้อกาํหนด กนอ. 29/42

75) ตรวจสอบเอกสารบนัทึก มีการ

เตรียมการในการแถลงข่าวกรณีเกิดเหตุ

ฉุกเฉิน มีเอกสารรับรองอยา่งไร

มีการเตรียมการในการแถลงข่าวกรณีเกิด

เหตุฉุกเฉิน มีเอกสารรับรอง ดูแลโดย

ผูบ้ริหารของบริษทัฯ

C

ข้อกาํหนด กนอ. 29/5, 41 เป็นไปตามขอ้กาํหนด กนอ. 29/5,41

ผลการตรวจประเมิน: C = มีการปฏิบติัครบตามขอ้บงัคบั (Conformity), 

Minor NC = มีขอ้บกพร่องยอ่ย (Minor Non-Conformity), Major NC =  มีขอ้บกพร่องหลกั (Major Non-Conformity),

OFI = มีโอกาสสาํหรับการปรับปรุง (Opportunity for Improvements)
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มีการปฏิบัติครบตามข้อบังคับ (Conformity)

มีข้อบกพร่องย่อย (Minor Non-Conformity)

มีข้อบกพร่องหลกั (Major Non-Conformity)

มีโอกาสสําหรับการปรับปรุง (Opportunity for Improvements)
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.

2. มีรายงานบนัทึกการซอ้มแผนฉุกเฉินกรณีสารเคมีหกรัÉวไหล สาํหรับ Chemical Spill Emergrmcy Plan. และ มีรายงาน

บนัทึกการซอ้มแผนการตอบโตภ้าวะฉุกเฉินไฟไหมอ้พยพ 16 พฤษภาคม พ.ศ. 2567

ไม่มี

ไม่มี

ไม่มี

1. มีแผนป้องกนัและตอบโตภ้าวะฉุกเฉินไฟไหม ้(Emergency Response Plan for Fire Accident)



การตรวจประเมินการปฏบัิติตามข้อกาํหนด (Compliance Audit)

ข้อกาํหนดพืÊนฐาน (Basic Requirement)

1. การใหพ้นกังานมีส่วนร่วมในขอ้กาํหนดการตรวจประเมินการปฏิบตัิตามขอ้กาํหนด (29/5)

2. การตรวจประเมินภายใน ใหด้าํเนินการตรวจตามเกณฑก์ารตรวจประเมินตามขอ้บงัคบันีÊ

และตามรอบระยะเวลาทีÉ กนอ. กาํหนดโดยคณะผูต้รวจประเมินของสถานประกอบการเอง

ทัÊงนีÊ  ผูต้รวจประเมินอยา่ง นอ้ยหนึÉงคนตอ้งเป็นผูที้Éมีความรู้และความเชีÉยวชาญดา้นวศิวกรรม

กระบวนการผลิต ซึÉงอาจมีผูเ้ชีÉยวชาญเฉพาะทางร่วมอยูด่ว้ยตามความจาํเป็นหรืออาจมี

 ผูต้รวจประเมินฝึกหดัร่วมอยูด่ว้ยกไ็ด ้และใหเ้กบ็รายงานการตรวจประเมินทีÉบนัทึก

ส่วนทีÉบกพร่องทีÉไดรั้บการแกไ้ขแลว้ไวเ้ป็นหลกัฐานทีÉสถานประกอบการอยา่งนอ้ยสามปี (29/46(1))

3. การตรวจประเมินภายนอก ใหด้าํเนินการตามรอบระยะเวลาทีÉ กนอ. กาํหนด

โดยคณะผูต้รวจประเมินทีÉ มีความเป็นอิสระในการตรวจประเมินและไม่มีผลประโยชนท์บัซอ้น

(Conflict of Interest) ตามทีÉขึÊน ทะเบียนกบั กนอ. ซึÉงจะตอ้งมีองคป์ระกอบอยา่งนอ้ยสามคนขึÊนไป

และเป็นผูที้Éมีความรู้และความ เชีÉยวชาญในดา้นวิศวกรรมกระบวนการผลิต, ดา้นวศิวกรรมการบาํรุง

รักษาและดา้นอาชีวอนามยั และความปลอดภยัอยา่งนอ้ยดา้นละหนึÉงคน โดยอาจมีผูเ้ชีÉยวชาญเฉพาะ

ทางรวมอยูด่ว้ยไดต้ามความจาํเป็น หรืออาจมีผูต้รวจประเมินฝึกหดัร่วมอยูด่ว้ยกไ็ด ้เวน้แต่กรณี

การตรวจประเมินซํÊ า ใหค้ณะผูต้รวจประเมิน หรือผูต้รวจประเมินภายนอกทีÉมีความเป็นอิสระในการ

ตรวจประเมินและไม่มีผลประโยชนท์บัซอ้น (Conflict of Interest) ตามทีÉขึÊนทะเบียนกบั กนอ.

 และเป็นผูที้Éมีความรู้และความเชีÉยวชาญสอดคลอ้งกบั ขอ้บกพร่องหลกันัÊนเป็นผูด้าํเนินการตรวจ

ประเมินใหแ้ก่ผูป้ระกอบการอุตสาหกรรม และใหเ้กบ็รายงาน การตรวจประเมินทีÉบนัทึกส่วนทีÉ

 บกพร่องทีÉไดรั้บการแกไ้ขแลว้สองฉบบัล่าสุด ไวเ้ป็นหลกัฐานทีÉสถาน ประกอบการนัÊนดว้ย.

(29/46(2))
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ผลการตรวจประเมินฯ : การตรวจประเมินการปฏิบัติตามข้อกาํหนด (Compliance Audit)

หลกัฐาน / รายละเอยีด ผลการตรวจประเมินฯ

ทีÉพบจากการตรวจประเมินฯ C / Mi NC / Maj NC / OFI

1) ตรวจสอบเอกสารบนัทึก เป็นลาย

ลกัษณ์อกัษรวา่ไดมี้การตรวจประเมิน

ภายในตามมาตรฐานความปลอดภยั

กระบวนการผลิต และการตรวจประเมิน

ภายนอก ตามทีÉ กนอ.กาํหนด หรือไม่

- มีแผนการตรวจติดตามภายในระบบ PSM 

internal audit

- มีแผนการตรวจติดตามภายในระบบ PSM

 ความถีÉปีละ 1 ครัÊ ง ดาํเนินการล่าสุด วนัทีÉ 

12-13 กุมภาพนัธ์ 2567 ตามบนัทึก

แบบฟอร์ม MR-FP05-03

C

 - พบหลกัฐานมีประกาศ ทีÉ  แต่งตัÊงคณะ

ผูต้รวจประเมินภายใน PSM Internal 

Auditor ลงวนัทีÉ 1 กุมภาพนัธ์ พ.ศ. 2567 ทีÉ

ผา่นการอบรมและสอบผา่นการประเมิน 

สุ่มดูเอกสาร certificate ของ internal auditor

 จาํนวน 6 คน พบวา่ไดรั้บการอบรมผา่น

ประเมินผลเรียบร้อย 

- มีการบนัทึกผลการตรวจประเมินภายใน 

และใบรับรองคุณวฒุิ ผูต้รวจประเมิน

ภายในการจดัการความปลอดภยั

กระบวนการผลิต ลงวนัทีÉ 15 มกราคม 2567

C

ข้อกาํหนด กนอ.ข้อ 29/5, 46 เป็นไปตามขอ้กาํหนด 29/46
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ผลการตรวจประเมินฯ : การตรวจประเมินการปฏิบัติตามข้อกาํหนด (Compliance Audit)

หลกัฐาน / รายละเอยีด ผลการตรวจประเมินฯ

ทีÉพบจากการตรวจประเมินฯ C / Mi NC / Maj NC / OFI

2) ตรวจสอบเอกสารบนัทึก รายงานการ 

ตรวจสอบรวมถึงการประเมินทีÉผา่นมา 

ครอบคลุมความตอ้งการตามขอ้กาํหนด 

ทุกขอ้ หรือไม่

พบวา่มีรายงานการตรวจประเมินภายใน

กระบวนการผลิตเมืÉอวนัทีÉ 12-13/FEB/2024

 ครอบคลุมความตอ้งการตามขอ้กาํหนด

ทุกหวัขอ้

C

ข้อกาํหนด กนอ.ข้อ 29/46

3) ตรวจสอบเอกสารบนัทึกทีมการ

ตรวจสอบการปฏิบติัตามมาตรฐานการ 

จดัการความปลอดภยักระบวนการผลิต ถูก

ดาํเนินการโดยมีบุคลากรอยา่งนอ้ย 1 คน มี

ความรู้ในกระบวนการผลิตตาม “แนว

ทางการตรวจประเมินความ ปลอดภยั

กระบวนการผลิต”

ทีมการตรวจประเมินภายในผา่นการอบรม

หลกัสูตร PSM Internal Auditor  พบวา่

กระบวนการตรวจประเมินภายในความ

ปลอดภยักระบวนการผลิตล่าสุด ถูก

ดาํเนินการโดยทีมการตรวจประเมินภายใน

ทีÉมีบุคลากรอยา่งนอ้ย 5 คน มีความรู้ใน

กระบวนการผลิตตาม “แนวทางการตรวจ

ประเมินความปลอดภยักระบวนการผลิต” 

ทีÉมีคุณสมบติัตามประกาศ กนอ. ฉบบัทีÉ 

34/2564 และทาํหนา้ทีÉดาํเนินการตรวจ

ประเมินภายในระบบการจดัการความ

ปลอดภยักระบวนการผลิต ตามประกาศ 

กนอ.ฉบบัทีÉ  35/2564

C

ข้อกาํหนด กนอ.ข้อ 29/46
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ผลการตรวจประเมินฯ : การตรวจประเมินการปฏิบัติตามข้อกาํหนด (Compliance Audit)

หลกัฐาน / รายละเอยีด ผลการตรวจประเมินฯ

ทีÉพบจากการตรวจประเมินฯ C / Mi NC / Maj NC / OFI

4) ตรวจสอบบนัทึก ไดมี้การจดัทาํรายงาน

 การตรวจสอบสาํหรับแต่ละครัÊ งทีÉมีการ 

ตรวจสอบหรือไม่

ในการตรวจประเมินภายในกระบวนการ

ผลิต ล่าสุดมีการจดัทาํรายงานการตรวจ

ประเมินภายในประจาํปี 2566 ระหวา่งวนัทีÉ

 12-13 กุมภาพนัธ์ พ.ศ. 2567

C

ข้อกาํหนด กนอ.ข้อ 29/46

5) ตรวจสอบบนัทึก ไดมี้การตอบสนอง 

และตดัสินใจในการตอบรับขอ้บกพร่อง 

ของสิÉงทีÉคน้พบ ในแต่ละขอ้กาํหนดโดย 

ไม่ชกัชา้หรือไม่ และมีการเก็บเอกสาร ไว้

เป็นหลกัฐาน

 - พบวา่ผลการตรวจประเมินภายในทีÉ

เกีÉยวขอ้งกบัความปลอดภยักระบวนการ

ผลิต ไม่มีขอ้บกพร่องยอ่ย และ อากาสใน

การปรับปรุง ตามบนัทึกรายงานการ

ตรวจสอบประเมินภายใน PSM-A 001 ยืÉน

ส่งรายการใหก้บั กนอ. ลงวนัทีÉ 5 มีนาคม 

2567

C

ข้อกาํหนด กนอ.ข้อ 29/46

7) ตรวจเอกสารบนัทึกรายงานการตรวจ

ประเมินทีÉบนัทึกส่วนทีÉบกพร่องทีÉไดรั้บ

การแกไ้ขแลว้ 2 ฉบบัล่าสุดไวเ้ป็นหลกัฐาน

บริษทัมีการตรวจประเมินภายใน 2 ครัÊ ง ใน

วนัทีÉ 28-30 กนัยายน พ.ศ. 2565 และ 12-13

 กุมภาพนัธ์ พ.ศ. 2567 

OFI : ใหพ้จิารณา

ดาํเนินการตรวจประเมิน

ภายในประจาํปี 2567 

ภายใน 31 ธนัวาคม 2567

ข้อกาํหนด กนอ.ข้อ 29/46
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หลกัฐาน / รายละเอยีด ผลการตรวจประเมินฯ

ทีÉพบจากการตรวจประเมินฯ C / Mi NC / Maj NC / OFI

ข้อกาํหนด กนอ.ข้อ 29/46

8) บนพืÊนฐานของการสัมภาษณ์พนกังาน 

ผูท้าํหนา้ทีÉตรวจประเมินภายในมีความรู้ 

ในกระบวนการผลิตหรือไม่

คณะผูต้รวจประเมินภายในกระบวนการ

ผลิตไดรั้บการฝึกอบรม ระหวา่งวนัทีÉ 15-17

 มกราคม พ.ศ. 2567 เรืÉองการตรวจประเมิน

ภายในกระบวนการผลิตจากหน่วยงานทีÉ

เป็นสถาบนัฝึกอบรม และคณะผูต้รวจ

ประเมินภายในกระบวนการผลิตมี

คุณสมบติัตามคาํสัÉง กนอ 34/2564

C

ข้อกาํหนด กนอ.ข้อ 29/46

9) บนพืÊนฐานของการสัมภาษณ์พนกังาน 

ผูท้าํหนา้ทีÉตรวจประเมินภายในมีความรู้ 

ในกระบวนการประเมินหรือไม่ อยา่งไร

ข้อกาํหนด กนอ.ข้อ 29/46

พบวา่ทีมผูต้รวจประเมินภายในมีความรู้

และประสบการณ์ทาํงานโรงงาน

กระบวนการผลิตในหน่วยผลิตต่างๆของ

บริษทัฯ สุ่มสัมภาษณ์ PSM internal auditor

 กญัญาพชั มานะวรพงศ ์พบวา่มีความรู้

ความเขา้ใจตามขอ้กาํหนด

C

10)  บนพืÊนฐานของการสัมภาษณ์พนกังาน

 ผูท้าํหนา้ทีÉตรวจประเมินภายในทีÉไดรั้บ

มอบหมาย พวกเขามีการเขา้ถึงรายงาน 

และขอ้มูลการตรวจสอบการปฏิบติัตาม 

มาตรฐานการจดัการความปลอดภยั 

กระบวนการผลิต หรือไม่

ผูเ้กีÉยวขอ้งกบัการดาํเนินระบบ PSM 

สามารถเขา้ถึงแหล่งขอ้มูลทีÉจาํเป็นได้

โดยเฉพาะขอ้มูลทีÉเกีÉยวขอ้ง

กบัสารเคมีอนัตรายร้ายแรง รายงานและ

ขอ้มูลการจดัการความปลอดภยั

กระบวนการผลิตอยา่งทนัท่วงที

C

หน้า 120

ตรวจประเมินฯ โดย :  1. เอกสาร และร่องรอยการบันทกึ     2. สถานทีÉปฏิบัติงานจริง     3. การสัมภาษณ์

รายการตรวจประเมินฯ



ผลการตรวจประเมินฯ : การตรวจประเมินการปฏิบัติตามข้อกาํหนด (Compliance Audit)

หลกัฐาน / รายละเอยีด ผลการตรวจประเมินฯ

ทีÉพบจากการตรวจประเมินฯ C / Mi NC / Maj NC / OFI

11) ผูต้รวจประเมินอาจใชแ้บบตรวจสอบ 

รายการทีÉไดจ้ดัเตรียม เพืÉอสอบถาม 

ตวัแทนวิศวกร พนกังานฝ่ายผลิต พนกังาน

ฝ่ายบาํรุงรักษา พนกังานของ ผูรั้บเหมา 

และ บนัทึกลงในแบบ ตรวจสอบรายการ

ตรวจประเมินการ ปฏิบตัิตามขอ้กาํหนด

ของการจดัการ ความปลอดภยั

กระบวนการผลิต (Process Safety 

Management Compliance Audit Checklists)

ข้อกาํหนด กนอ.ข้อ 29/46

ผูเ้กีÉยวขอ้งกบัการดาํเนินระบบ PSM 

สามารถเขา้ถึงแหล่งขอ้มูลทีÉจาํเป็นได้

โดยเฉพาะขอ้มูลทีÉเกีÉยวขอ้ง

กบัสารเคมีอนัตรายร้ายแรง รายงานและ

ขอ้มูลการจดัการความปลอดภยั

กระบวนการผลิตอยา่งทนัท่วงที

C

ผลการตรวจประเมิน: C = มีการปฏิบติัครบตามขอ้บงัคบั (Conformity), 

Minor NC = มีขอ้บกพร่องยอ่ย (Minor Non-Conformity), Major NC =  มีขอ้บกพร่องหลกั (Major Non-Conformity),

OFI = มีโอกาสสาํหรับการปรับปรุง (Opportunity for Improvements)

จากการตรวจประเมินฯ : การตรวจประเมินการปฏิบัติตามข้อกาํหนด (Compliance Audit) พบว่า 

หน้า 121

ตรวจประเมินฯ โดย :  1. เอกสาร และร่องรอยการบันทกึ     2. สถานทีÉปฏิบัติงานจริง     3. การสัมภาษณ์

รายการตรวจประเมินฯ



มีการปฏิบัติครบตามข้อบังคับ (Conformity)

มีข้อบกพร่องย่อย (Minor Non-Conformity)

ไม่มี

มีข้อบกพร่องหลกั (Major Non-Conformity)

ไม่มี

มีโอกาสสําหรับการปรับปรุง (Opportunity for Improvements)

หน้า 122

โดยให้ยืÉนผลการตรวจประเมินภายในภายใน 31 มีนาคม 2528 ในระบบ epp ออนไลน์ ของ กนอ.

1. ใหพ้จิารณาดาํเนินการตรวจประเมินภายในประจาํปี 2567 ภายใน 31 ธนัวาคม 2567

1. มีแผนการตรวจติดตามภายใน

2. มีการแต่งตัÊงคณะทีมผูต้รวจประเมินภายใน

3. มีผลการบนัทึกรายงาน โดยอยาระหวา่งจดัส่งรายงานผลการตรวจประเมินภายในปี พ.ศ. 2565 และ 2566

ยืÉนผา่นระบบ epp ออนไลน์ ของ กนอ.ครัÊ งล่าสุด 5 มีนาคม 2567



ความลบัทางการค้า (Trade Secrets)

ข้อกาํหนดพืÊนฐาน (Basic Requirement)

1. ความตอ้งการของขอ้กาํหนดนีÊ เพืÉอใหผู้รั้บการตรวจประเมินเปิดเผยขอ้มูลทัÊงหมดทีÉจาํเป็น

ใหก้บัพนกังานเพืÉอการปฏิบติังานโดยปลอดภยั ตวัอยา่งขอ้มูลทีÉตอ้งเปิดเผย

• ขอ้มูลความปลอดภยักระบวนการผลิต (Process Safety Information)

• การวิเคราะห์อนัตรายกระบวนการผลิต (Process Hazard Analysis)

• ขัÊนตอนการปฏิบตัิงาน (Operating Procedures)

• การฝึกอบรม (Training)

• การจดัการความปลอดภยัผูรั้บเหมา (Contractor Safety Manament : CSM)

• การทบทวนความปลอดภยัก่อนการเริÉมเดินเครืÉอง (Pre-Startup Safety Review : PSSR)

• การพร้อมใชอุ้ปกรณ์ (Mechanical Integrity : MI)

• การอนุญาตทาํงานทีÉอาจทาํใหเ้กิดความร้อนและประกายไฟ (Hot Work Permit)

  และการอนุญาตทาํงานทีÉไม่ใช่งานประจาํ (Non-Routine Work Permits)

• การจดัการการเปลีÉยนแปลง (Management of Change: MOC)

• การเตรียมความพร้อมและการตอบโตภ้าวะฉุกเฉิน (Emergency Planning and Response)

• การสอบสวนอบุติัการณ์ (Incident Investigation)

• การตรวจประเมินการปฏิบติัตามขอ้กาํหนด (Compliance Audit)

• ความลบัทางการคา้ (Trade Secrets)

และเพืÉอใหพ้นกังานผูไ้ดรั้บมอบหมายในการพฒันาระบบการจดัการความปลอดภยั

กระบวนการผลิต สามารถเขา้ถึงขอ้มูลดงักล่าวซึÉงอาจมีปรากฏอยูภ่ายในเอกสาร

ทีÉนาํมาพฒันาระบบโดยไม่ปิดบงัวา่เป็นความลบัทางการคา้ทีÉไม่อาจเปิดเผยได้

2. มีการอนุญาต ใหผู้เ้กีÉยวขอ้งกบัการปฏิบติังานตามมาตรฐาน การจดัการความปลอดภยั

กระบวนการผลิตและการตรวจประเมินความปลอดภยักระบวนการผลิต ในนิคมอุตสาหกรรม

และผูต้รวจประเมินสามารถเขา้ถึงขอ้งกบัสารเคมีอนัตรายร้ายแรง ในกรณีทีÉเป็นความลบั

ทางการคา้ใหถื้อวา่ผูป้ระกอบการซึÉงถือวา่เป็นเจา้ของความลบัทางการคา้ไดใ้หค้วามยนิยอม

แหล่งขอ้มูลทีÉจาํเป็นได้

หน้า 123



ผลการตรวจประเมินฯ : ความลบัทางการค้า (Trade Secrets)

หลกัฐาน / รายละเอยีด ผลการตรวจประเมินฯ

ทีÉพบจากการตรวจประเมินฯ C / Mi NC / Maj NC / OFI

1) ตรวจสอบเอกสาร มีการอนุญาต ให้

ผูเ้กีÉยวขอ้งกบัการปฏิบติังานตามมาตรฐาน

 การจดัการความปลอดภยักระบวนการ

ผลิตและการตรวจประเมินความปลอดภยั

กระบวนการผลิต ในนิคมอตุสาหกรรม 

และผูต้รวจประเมินสามารถเขา้ถึง

แหล่งขอ้มูลทีÉจาํเป็นไดโ้ดยเฉพาะขอ้มูลทีÉ

เกีÉยวขอ้งกบัสารเคมีอนัตรายร้ายแรง 

รวมถึงยนิยอมในการเปิดเผย เอาไป หรือ

ใชค้วามลบัทางการคา้ในกรณีทีÉเป็น

ความลบัทางการคา้ อยา่งไร

OFI:

ควรจดัทาํ ลาํดบัชัÊน 

ความสาํคญัของขอ้มูล ชนิด

ของขอ้มูล และแนวทาง

ปฏิบติั ในการเปิดเผยขอ้มูล

เป็นลายลกัษณ์อกัษร เพืÉอให้

แน่ใจว่าสามารถนาํไปใชใ้น 

PSM โดยไม่ติดขดั

ข้อกาํหนด กนอ.ข้อ 29/47

ผลการตรวจประเมิน: C = มีการปฏิบติัครบตามขอ้บงัคบั (Conformity), 

Minor NC = มีขอ้บกพร่องยอ่ย (Minor Non-Conformity), Major NC =  มีขอ้บกพร่องหลกั (Major Non-Conformity),

OFI = มีโอกาสสาํหรับการปรับปรุง (Opportunity for Improvements)

จากการตรวจประเมินฯ : ความลบัทางการค้า (Trade Secrets) พบว่า 

มีการปฏิบตัคิรบตามข้อบงัคบั (Conformity)

มีข้อบกพร่องย่อย (Minor Non-Conformity)

ไม่พบ

มีข้อบกพร่องหลกั (Major Non-Conformity)

ไม่พบ

มีโอกาสสําหรับการปรับปรุง (Opportunity for Improvements)

1. ควรจดัทาํ ลาํดบัชัÊน ความสาํคญัของขอ้มูล ชนิดของขอ้มูล และแนวทางปฏิบติั ในการเปิดเผยขอ้มูลเป็นลาย

หน้า 124

ทะเบียนผูป้ระกอบการอตุสาหกรรมเลขทีÉ 72070200125603

ตรวจประเมินฯ โดย :  1. เอกสาร และร่องรอยการบนัทึก     2. สถานทีÉปฏิบตังิานจริง     3. การสัมภาษณ์

รายการตรวจประเมินฯ

- ตรวจสอบเอกสาร และสัมภาษณ์ผูใ้ห้

ขอ้มูลยนืยนัว่าไดรั้บขอ้มูลทีÉตอ้งการใน

การวิเคราะห์อนัตรายจาก สารเคมี 

กระบวนการผลิต อุปกรณ์ เครืÉองจกัร และ

ไม่เคยไดรั้บการปฏิเสธจากบริษทัฯ หรือ

ผูบ้ริหารในกรณีทีÉถือว่าเป็นขอ้มูลความลบั

ของบริษทั

- ผูใ้ห้สัมภาษณ์แสดงการจดัลาํดบัความลบั

ของขอ้มูลในระบบ IT การจดัซืÊอ และ

ขอ้มูลดา้นงานบุคคล

1. ผูใ้ห้ขอ้มูล และผูต้รวจประเมิน สามารถเขา้ถึง ขอ้มูล ทีÉเกีÉยวขอ้ง กบัความปลอดภยั กระบวนการผลิต

โดยไม่ไดรั้บการปฏิเสธขอ้มูลความลบั



ข้อกําหนด

1.1 ขอ้บกพร่องหลกั ไม่พบ

1.2 ขอ้บกพร่องยอ่ย ไม่พบ

1.3 โอกาสสาํหรับการปรับปรุง ไม่พบ

 2. ข้อมูลความปลอดภัยกระบวนการผลิต 2.1 ขอ้บกพร่องหลกั ไม่พบ

2.2 ขอ้บกพร่องยอ่ย ไม่พบ

2.3 โอกาสสาํหรับการปรับปรุง 1. ควรจดัขอ้มูลให้เป็นระบบ ให้ผูป้ฏิบติังานสามารถเขา้ถึงได้

ง่ายเมืÉอมีความจาํเป็นตอ้งใชข้อ้มูล และ สามารถใชข้อ้มูลในการ

เรียนรู้หรือฝึกอบรม

2. จดัทาํเอกสาร เกีÉยวกบั ค่าจาํกดั ตํÉาสุด และสูงสุด ทีÉปลอดภยั 

ของตวัแปรในกระบวนการผลิต เครืÉองจกัร & อปุกรณ ์เช่น P, 

T, F, L,Amp.

 3. จดัทาํเอกสาร เกีÉยวกบั อนัตราย ทีÉอาจเกิดขึÊน จากการ

เบีÉยงเบน ของค่า ของตวัแปรในกระบวนการผลิต รวมถึง 

แนวทางปฏิบติั ในการแกไ้ข เพืÉอให้กลบัสู่ สภาวะปกติ

4. ปรับปรุง แผนภาพ ของกระบวนการผลิตอยา่งง่าย (BFD, 

PFD, P&ID) ให้เป็นปัจจุบนัและสอดคลอ้งตามมาตรฐาน

5. จดัทาํเอกสาร รวบรวม ระบบการ ควบคุม แบบ Interlock ทีÉ

ใช ้ในโรงงาน

6. กาํหนดการตรวจสอบเอกสารให้เป็นปัจจุบนัอยูเ่สมอและให้

มีผูรั้บผดิชอบการตรวจสอบความถูกตอ้งสาํหรับงานนีÊอยา่ง

ชดัเจน
3. การวิเคราะห์อันตรายกระบวนการผลิต 3.1 ขอ้บกพร่องหลกั ไม่พบ

3.2 ขอ้บกพร่องยอ่ย ไม่พบ

3.3 โอกาสสาํหรับการปรับปรุง 1. ควรนาํอบุติัการณ์ทีÉเคยเกิดขึÊนในอดีตมาพจิารณาในการ

วเิคราะห์อนัตรายในการปฎิบติังาน เพืÉอศึกษาขอ้ควรระวงั การ

หลีกเลีÉยงและแกไ้ขปัญหาไม่ให้เกิดขึÊนซํÊ า

2. ควรมีการพจิารณา ขอ้ผดิพลาด ผลกระทบทีÉอาจเกิดขึÊน จาก

ระบบควบคุมความปลอดภยั เช่น Interlock system, ตวัตรวจจบั

เฝ้าระวงั อุปกรณส่์งสัญญาณ และมีการฝึกอบรมพนกังานให้

เขา้ใจการทาํงานของระบบ

3. ตอ้งจดัทาํระบบการจดัการขอ้เสนอแนะทีÉไดจ้ากรายงานการ

วเิคราะห์และประเมินอตัรายโดยระบุถึงแผนการดาํเนินงาน 

ผูรั้บผดิชอบ กาํหนดวนัแลว้เสร็จ รวมถึงการสืÉอสารให้ผูท้ีÉ

เกีÉยวขอ้งรับทราบการดาํเนินงานดว้ย
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10. ผลสรุป ข้อบกพร่อง ข้อเสนอแนะหรือโอกาสสําหรับการปรับปรุง

หรือโอกาสสาํหรับการปรับปรุงของแต่ละขอ้กาํหนด ตามตารางดงัต่อไปนีÊ

ข้อบกพร่อง / ข้อเสนอแนะหรือโอกาสสําหรับการปรับปรุง

1. การมีส่วนร่วมของพนักงาน

                จากผลการตรวจประเมินของแต่ละขอ้กาํหนดตามทีÉไดร้ะบุไวใ้นขอ้ 8 คณะผูต้รวจประเมินไดส้รุป ขอ้บกพร่อง ขอ้เสนอแนะ



ข้อกําหนด

4.1 ขอ้บกพร่องหลกั ไม่พบ

4.2 ขอ้บกพร่องยอ่ย ไม่พบ

4.3 โอกาสสาํหรับการปรับปรุง 1. จดัทาํขัÊนตอน การปฏิบติัการ ให้สอดคลอ้ง ตามขอ้กาํหนด 

โดยแบ่ง การปฏิบติังาน เป็นขัÊนตอนแต่ละส่วน :- Initial 

Startup, Normal operation, Temporary Operation, Emergency 

Operation, Emergency Shutdown, Normal Shutdown, Startup 

after Turnaround

4.3 โอกาสสาํหรับการปรับปรุง

(ต่อ)

2. ให้มีการระบุใน OPs & WIs  ขีดจาํกดัในการปฏิบติังาน 

ผลกระทบ ทีÉเกิดขึÊนจากการเบีÉยงเบน ค่าออกจากขีดจาํกดั 

ขัÊนตอนการแกไ้ข หรือ หลีกเลีÉยง การเบีÉยงเบนออกจากขีดจาํกดั

3. ควรมีการระบุ ระบบความปลอดภยั ทีÉใชใ้นการควบคุม เช่น 

Interlock, Detectors,Alarms ใน OPs & WIs

4. ทาํให้ OP & WI ให้เป็นเรืÉองง่าย ควรมีคาํสัÉงงานทีÉสัÊน ชดัเจน

 โดยทาํเป็นตอน มีรูปภาพ แผนภูมิ และตารางประกอบเพืÉอให้

ง่ายต่อการทาํความเขา้ใจ

5. การฝึกอบรม 5.1 ขอ้บกพร่องหลกั ไม่พบ

5.2 ขอ้บกพร่องยอ่ย ไม่พบ

5.3 โอกาสสาํหรับการปรับปรุง 1. แนะนาํให้มีการจดัทาํแผนการฝึกอบรมสาํหรับผูป้ฏิบติังาน

ใหม่ทัÊงพนกังานปฏิบติัการผลิตและเจา้หนา้ทีÉซ่อมบาํรุง ซึÉง

ครอบคลุมการเรียนรู้เกีÉยวกบัความปลอดภยั การปฏิบติัใน

สถานการณป์กติ ผดิปกติ และฉุกเฉิน

2.  จดัทาํระบบการประเมินผลเพืÉอประเมินความรู้และทกัษะ

ของพนกังาน โดยเนน้ความสามารถในการรับมือกบัทุก

สถานการณ์6.1 ขอ้บกพร่องหลกั ไม่พบ

6.2 ขอ้บกพร่องยอ่ย ไม่พบ

6.3 โอกาสสาํหรับการปรับปรุง ไม่พบ

7.1 ขอ้บกพร่องหลกั ไม่พบ

7.2 ขอ้บกพร่องยอ่ย ไม่พบ

7.3 โอกาสสาํหรับการปรับปรุง ไม่พบ

8. ความพร้อมใช้ของอุปกรณ์ 8.1 ขอ้บกพร่องหลกั ไม่พบ

8.2 ขอ้บกพร่องยอ่ย ไม่พบ

8.3 โอกาสสาํหรับการปรับปรุง 1. ยงัไม่มีการแบ่งความสาํคญัของเครืÉองจกัร (เช่น Class A,B, 

C) ควรมีการแบ่งระดบัความสาํคญัของเครืÉองจกัร เพืÉอให้ง่าย

ในการดูแลรักษา

2. มีอุปกรณห์รือเครืÉองจกัรบางส่วนไม่ไดถู้กรวมไวใ้น

ระบบการบาํรุงรักษา (PM Plan) >>Loading Port 

ควรเพิÉมเขา้ไปในระบบ PM
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6. การจัดการความปลอดภัยผู้รับเหมา

7. การทบทวนความปลอดภัยก่อนการเริÉมเดินเครืÉอง

ข้อบกพร่อง / ข้อเสนอแนะหรือโอกาสสําหรับการปรับปรุง

4. ขัÊนตอนการปฏิบัติงาน



ข้อกําหนด

8. ความพร้อมใช้ของอุปกรณ์ (ต่อ) 8.3 โอกาสสาํหรับการ

ปรับปรุง (ต่อ)

3. แผนการบาํรุงรักษาประจาํปีควรระบุวนัให้ชดัเจนเพืÉอให้การ

ทาํ PM เป็นไปตามรอบการทาํ

4. ปรับปรุงแบบฟอร์มในการตรวจเช็คเครืÉองจกัรเพืÉอให้เขา้ใจ

ง่าย  (จุดไหนทีÉตอ้งระบุเป็นตวัเลข ก็ตอ้งบนัทึกเป็นตวัเลข)

9.1 ขอ้บกพร่องหลกั ไม่พบ

9.2 ขอ้บกพร่องยอ่ย ไม่พบ

10.1 ขอ้บกพร่องหลกั ไม่พบ

10.2 ขอ้บกพร่องยอ่ย ไม่พบ

10.3 โอกาสสาํหรับการ

ปรับปรุง

ไม่พบ

11.1 ขอ้บกพร่องหลกั ไม่พบ

11.2 ขอ้บกพร่องยอ่ย ไม่พบ

11.3 โอกาสสาํหรับการ ไม่พบ

12.2 ขอ้บกพร่องยอ่ย ไม่พบ

12.3 โอกาสสาํหรับการ

ปรับปรุง

ไม่พบ

13. การตรวจประเมินการปฏิบัติตามข้อกําหนด 13.1 ขอ้บกพร่องหลกั ไม่พบ

13.2 ขอ้บกพร่องยอ่ย ไม่พบ

13.3 โอกาสสาํหรับการ

ปรับปรุง

(ต่อ)

1. ให้ดาํเนินการกาํหนดแผนการตรวจประเมินภายใน ประจาํปี 

2567 ภายในเดือน ธนัวาคม 2567 และรายงานผลการตรวจ

ประเมินในระบบ epp online ภายในเดือนเมษายน 2568

14.1 ขอ้บกพร่องหลกั ไม่พบ

14.2 ขอ้บกพร่องยอ่ย ไม่พบ

14.3 โอกาสสาํหรับการปรับปรุง ไม่พบ

ข้อบกพร่อง / ข้อเสนอแนะหรือโอกาสสําหรับการปรับปรุง

14.ความลับทางการค้า
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ไม่พบ

10. การจัดการการเปลีÉยนแปลง

11. การสอบสวนอุบัติการณ์

9. การอนุญาตทํางานทีÉอาจทําให้เกิดความร้อนและประ กายไฟ 

และการอนุญาตทํางานทีÉไม่ใช่งานประจํา

9.3 โอกาสสาํหรับการปรับปรุง



11. อุปสรรคทีÉพบจากการตรวจประเมินภายนอก

       ในการตรวจประเมินภายนอกในครัÊ งนีÊ  คณะผูต้รวจประเมินภายนอก ไม่พบอุปสรรคในการตรวจประเมิน บริษทัฯได้

เตรียมความพร้อมและอาํนวยความสะดวกในการตรวจประเมินอยา่งเตม็ทีÉ มีการเตรียมทีมงาน เพืÉอการเตรียมเอกสารการ

ใหข้อ้มูล และพาดูโรงงาน เครืÉองจกัร อุปกรณ์อยา่งใกลชิ้ด ทาํใหก้ารประเมินสามารถดาํเนินการตามแผนทีÉวางไว้

12. ข้อคดิเห็นทีÉแตกต่างระหว่างคณะผู้ตรวจประเมินภายนอกกบัผู้ประกอบอุตสาหกรรม

      ในการตรวจประเมินภายนอกในครัÊ งนีÊทัÊงผูต้รวจประเมินและผูถู้กตรวจประเมินของผูป้ระกอบ อุตสาหกรรมมีความ

เขา้ใจในขอ้บงัคบั และขอ้กาํหนดตรงกนัทุกประการ และความเขา้ใจเกณฑก์ารพิจารณาในการตรวจพบตรงกนัในทุก

ประเดน็ และตวัแทนผูป้ระกอบอตุสาหกรรมยอมรับในขอ้เสนอแนะอยา่งเตม็ใจ และพร้อมทีÉจะแกไ้ขใหถู้กตอ้ง สมบูรณ์

ยิÉงขึÊนต่อไป

           บริษทั เอน็ เอฟ ซี จาํกดั (มหาชน) มีการดาํเนินกิจกรรมต่างๆ เพืÉอให้เกิดความปลอดภยัใน กระบวนการผลิต ความ

ปลอดภยัการปฏิบติังานของพนกังาน และรักษาสิÉงแวดลอ้ม บริษทัฯมีความมุ่งมัÉนและตัÊงใจ ในการนาํระบบการจดัการ

ความปลอดภยักระบวนการผลิต (Process Safety Management) มาใชใ้นการดาํเนินการผลิต เพืÉอช่วยป้องกนัอบุติัภยั

ร้ายแรง หรือลดระดบัความรุนแรง และลดความสูญเสียทีÉอาจเกิดขึÊนต่อชีวิต สุขภาพ ทรัพยสิ์นของบุคลากร บริษทัฯ และ

สิÉงแวดลอ้มภายในนิคมอุตสาหกรรม ตลอดจนชุมชนใกลเ้คียง

           คณะผูต้รวจประเมินฯ จึงมีความเชืÉอมัÉนว่าบริษทัฯ จะพิจารณาขอ้เสนอแนะและโอกาสในการปรับปรุง ตามทีÉได้

ระบุไว ้เพืÉอพฒันาระบบการจดัการความปลอดภยักระบวนการผลิต (Process Safety management) เป็นไปอยา่งต่อเนืÉอง 

และย ัÉงยนือีกต่อไป
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