
ภำคผนวก



เอกสารประกอบมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม

เอกสารแนบท่ี 1 หนังสือเห็นชอบรายงานการเปล่ียนแปลงฯ 

โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกชนิดโพลีโพรพิลีน (คร้ังท่ี 8)

เอกสารแนบท่ี 2 ส าเนาหนังสือน าส่งรายงานฯ ต่อหน่วยงานอนุญาตท่ีเก่ียวข้อง ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567

เอกสารแนบท่ี 3 เอกสารการจัดท า HAZOP พร้อมแสดง P&ID

เอกสารแนบท่ี 4 เอกสารเกณฑ์การคัดเลือก และประเมินคุณภาพห้องปฏิบัติการวิเคราะห์งานตรวจวัดคุณภาพส่ิงแวดล้อม

เอกสารแนบท่ี 5 เอกสารการทบทวนเหตุการณ์อุบัติภัย/อุบัติเหตุท่ีเกิดข้ึนจากการประกอบกิจการอุตสาหกรรมท่ีมีการผลิต

ลักษณะเดียวกัน

เอกสารแนบท่ี 6 แผนการบ ารุงรักษาหน่วย RTO

เอกสารแนบท่ี 7 แผนการตรวจสอบอุปกรณ์ (Dust Filter), หอเผา, เคร่ืองจักร, ระบบบ าบัด, วาล์ว

เอกสารแนบท่ี 8 แผนการตรวจสอบบ ารุงรักษาหอเผา ประจ าปี 2568

เอกสารแนบท่ี 9 เอกสารข้ันตอนการปฏิบัติงานเพ่ือควบคุมและดูแลระบบปล่องเผาไหม้ (Flare Operation)

เอกสารแนบท่ี 10 ระเบียบการปฏิบัติส าหรับกรณีไฟฟ้าดับและไม่มีไฟฟ้าจ่ายในระบบ

เอกสารแนบท่ี 11 ผลการตรวจวัดสารปรอท

เอกสารแนบท่ี 12 รายงานปริมาณการร่ัวระเหยของสารจากอุปกรณ์ (รว. 3/1)

เอกสารแนบท่ี 13 เอกสารการแจ้งรายการสารเคมีอันตราย ประจ าปี 2568

เอกสารแนบท่ี 14 แผน Preventive Maintenance ของอุปกรณ์และเคร่ืองจักร ประจ าปี 2568

เอกสารแนบท่ี 15 เอกสารบุคลากรด้านส่ิงแวดล้อมประจ าโรงงาน

เอกสารแนบท่ี 16 เอกสารข้อมูลการศึกษาทิศทางการไหลของน้ าใต้ดิน

เอกสารแนบท่ี 17 เอกสารการก าจัดส่ิงปฏิกูล

เอกสารแนบท่ี 18 แผนผังระบบบ าบัดน้ าเสีย/แบบแปลน

เอกสารแนบท่ี 19 เอกสารบันทึกข้อมูลการบ าบัดน้ าเสียเบ้ืองต้น

เอกสารแนบท่ี 20 การอบรมพนักงานขับรถ

เอกสารแนบท่ี 21 ระเบียบการควบคุมความเร็วของรถขนส่งวัตถุดิบ และผลิตภัณฑ์

เอกสารแนบท่ี 22 เอกสารการจัดการความปลอดภัยในการขนส่ง
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เอกสำรแนบท่ี 23 เอกสำรสรุปผลกำรตรวจวัดปริมำณแอลกอฮอล์ และสำรเสพติด

เอกสำรแนบท่ี 24 ใบตรวจสอบสภำพควำมพร้อมใช้งำนของรถ

เอกสำรแนบท่ี 25 แผนฉุกเฉิน

เอกสำรแนบท่ี 26 เอกสำรคู่มือกำรปฏิบัติงำนในกำรขนส่ง และกำรขนถ่ำย

เอกสำรแนบท่ี 27 เอกสำรบันทึกรถเข้ำ-ออก

เอกสำรแนบท่ี 28 ตัวอย่ำง GPS ของรถขนส่งผลิตภัณฑ์

เอกสำรแนบท่ี 29 ประกำศกำรนิคมอุตสำหกรรมแห่งประเทศท่ี 68/2557 เร่ืองกำรควบคุมกำรจรำจรในกลุ่มนิคม

อุตสำหกรรมและท่ำเรืออุตสำหกรรมพ้ืนท่ีมำบตำพุด

เอกสำรแนบท่ี 30 ตัวอย่ำง GPS ของรถขนส่งกำกของเสีย

เอกสำรแนบท่ี 31 หนังสือแจ้งผลกำรพิจำรณำกำรขออนุญำตให้น ำส่ิงปฏิกูลหรือวัสดุท่ีไม่ใช้แล้วออกนอกโรงงำน

เอกสำรแนบท่ี 32 สรุปปริมำณกำกของเสียแต่ละประเภท และบันทึกชนิดปริมำณกำรเก็บรวบรวม กำรจัดส่ง

เอกสำรแนบท่ี 33 ใบแจ้งเก่ียวกับรำยละเอียดส่ิงปฏิกูลหรือวัสดุท่ีไม่ใช้แล้ว

เอกสำรแนบท่ี 34 สัดส่วนพนักงำนท้องถ่ินท่ีมีทะเบียนบ้ำน จ. ระยอง

เอกสำรแนบท่ี 35 กิจกรรมชุมชนสัมพันธ์และสรุปผลกำรด ำเนินงำนตำมแผนงำนชุมชนสัมพันธ์

เอกสำรแนบท่ี 36 ข้ันตอนกำรรับเร่ืองร้องเรียน

เอกสำรแนบท่ี 37 หนังสือแจ้งเปล่ียนแปลงก ำลังกำรผลิตของหน่วยผลิตท่ี 4 (HMC4) ต่อผู้น ำชุมชน

เอกสำรแนบท่ี 38 เอกสำรกำรจัดต้ังคณะกรรมกำรมวลชนสัมพันธ์และส่ิงแวดล้อม

เอกสำรแนบท่ี 39 เอกสำรแต่งต้ังคณะกรรมกำรควำมปลอดภัย อำชีวอนำมัย และสภำวะแวดล้อมในกำรท ำงำน (HSE)

เอกสำรแนบท่ี 40 แผนก ำหนดกำรอบรมด้ำนควำมปลอดภัยประจ ำปี

เอกสำรแนบท่ี 41 นโยบำยด้ำนควำมปลอดภัย

เอกสำรแนบท่ี 42 เอกสำรอบรมควำมปลอดภัย และแบบบันทึกผู้เข้ำร่วมอบรมด้ำนควำมปลอดภัย

เอกสำรแนบท่ี 43 สรุปจ ำนวนช่ัวโมงกำรท ำงำนและบันทึกกำรเกิดอุบัติเหตุ

เอกสำรแนบท่ี 44 ระเบียบปฏิบัติงำน เร่ืองอุปกรณ์คุ้มครองควำมปลอดภัยส่วนบุคคล

เอกสำรแนบท่ี 45 คณะท ำงำนเพ่ือพิจำรณำแก้ไขปัญหำเสียงดังในพ้ืนท่ีปฏิบัติงำน

เอกสำรแนบท่ี 46 แผนกำรด ำเนินกำรโครงกำรอนุรักษ์กำรได้ยิน ประจ ำปี 2568



เอกสำรประกอบมำตรกำรป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม
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เอกสำรแนบท่ี 47 เอกสำรข้ันตอนกำรปฏิบัติงำน Unload/Load สำรดูดซับปรอท

เอกสำรแนบท่ี 48 กำรตรวจสอบและบ ำรุงรักษำระบบท่อล ำเลียง

เอกสำรแนบท่ี 49 แผนและผลกำรตรวจสอบอุปกรณ์ป้องกันและระงับอัคคีภัย

เอกสำรแนบท่ี 50 แผนและผลกำรฝึกซ้อมแผนฉุกเฉิน

เอกสำรแนบท่ี 51 HSE Design Criteria

เอกสำรแนบท่ี 52 รำยงำนกำรประเมินควำมเส่ียง

เอกสำรแนบท่ี 53 เอกสำรกำรปฏิบัติงำนกำร Unload LPG เข้ำสู่ถังกักเก็บ

เอกสำรแนบท่ี 54 คู่มือควำมปลอดภัย (HSE Manual)

เอกสำรแนบท่ี 55 ระเบียบ Work Permit

เอกสำรแนบท่ี 56 มำตรกำรควบคุมควำมปลอดภัยในช่วงก่อนเร่ิมเดินกำรผลิตใหม่ (Pre-Start Up)

เอกสำรแนบท่ี 57 แผนกำรตรวจสุขภำพพนักงำน ประจ ำปี 2568

เอกสำรแนบท่ี 58 เอกสำรกิจกรรมส่งเสริมสุขภำพของพนักงำน

เอกสำรแนบท่ี 59 สถิติกำรใช้ห้องพยำบำล

เอกสำรแนบท่ี 60 เอกสำรรับรองสถำนบริกำรสุขภำพ

เอกสำรแนบท่ี 61 แผนกำรดูแลบ ำรุงรักษำพ้ืนท่ีสีเขียว และแผนกำรปลูกพ้ืนท่ีสีเขียวของโครงกำร

เอกสำรแนบท่ี 62 เอกสำรกำรจัดท ำ Noise Contour

เอกสำรแนบท่ี 63 เอกสำรผลกำรตรวจวัดค่ำ pH Online ของน้ ำปนเป้ือนจำกห้องทดลอง

เอกสำรแนบท่ี 64 หนังสือแจ้งกำรนิคมอุตสำหกรรมแห่งประเทศไทยทรำบก่อนหยุดกำรผลิต

เพ่ือด ำเนินกำรซ่อมบ ำรุงเคร่ืองจักรและอุปกรณ์ประจ ำปี (Shutdown/Turnaround)

และในช่วงก่อนกำรเร่ิมกระบวนกำรผลิต (Pre-Statup)



หนังสือเห็นชอบรำยงำนกำรเปล่ียนแปลงฯ 
โครงกำรโรงงำนผลิตเม็ดพลำสติกชนิดโพลีโพรพิลีน (คร้ังท่ี 8)
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เอกสารแนบท่ี 2

ส าเนาหนังสือน าส่งรายงานฯ ต่อหน่วยงานอนุญาตท่ี
เก่ียวข้อง ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567







ยืนยันการรับข้อมูลเข้าสู่ระบบอิเล็กทรอนิกส์

เลขที่ Monitor : 256801-1178

ชื่อโครงการ : โครงการโพลีโพรพิลีน บริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด

รอบรายงาน : ก.ค. 67 - ธ.ค. 67

วันที่ยื่นรายงาน : 31/01/2568

เลขที่ IEE/EIA/EHIA : 2774

ผู้ยื่นรายงาน : รุจิโรจน์ มากมูล

อีเมล : rujirote.m@hmcpolymers.com

โทรศัพท์ : 0902893616

QR Code สำหรับเรียกดูข้อมูลรายงานรายงาน Monitor นี้

โดยท่านสามารถเรียกดูข้อมูลรายงานต่างๆ

ที่เกี่ยวข้องกับโครงการได้ผ่านโมบายแอปพิเคชัน Smart EIA

อีกหนึ่งช่องทาง

สำนักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม



เอกสำรแนบท่ี 3

เอกสำรกำรจัดท ำ HAZOP พร้อมแสดง P&ID









เอกสำรแนบท่ี 4

เอกสำรเกณฑ์กำรคัดเลือก และประเมินคุณภำพห้องปฏิบัติกำรวิเครำะห์งำนตรวจวัด
คุณภำพส่ิงแวดล้อม



HMC Polymers Ltd.                         Revision: 0 

  

เอกสารลบัเฉพาะ   หน้า 1 / 9 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

หนังสือเชิญชวนเข้าร่วมประกวดราคา 

 

 

งานตรวจวดัคุณภาพสิ0งแวดล้อมและสภาพแวดลอ้ม  

ประจาํปี 2568 และ 2569  
 

 

18 ตุลาคม !"#7 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

HMC Polymers Ltd.                         Revision: 0 

  

เอกสารลบัเฉพาะ   หน้า 2 / 9 

 

สารบญั 

 

1.  บทนํา              3 

2.  คาํเชญิชวน             3 

3.  การเกบ็รกัษาความลบั            4 

4.  คาํแนะนําสาํหรบัผูเ้ขา้ประกวดราคา           4 

5. แบบตอบรบัและแบบสอบถาม           4 

6. รปูแบบของขอ้เสนอ            5 

7. เกณฑก์ารประเมนิ            5 

8. กําหนดการประกวดราคา           6 

9. การรายงานเพื!อการปรบัปรุงหรอืใหค้าํแนะนํา         7 

10. รายละเอยีดขอ้เสนอดา้นราคา                8 

11. รายละเอยีดขอ้เสนอดา้นเทคนิค                9 

12. แบบตอบรบั                  13 

 

เอกสารแนบทา้ย 1   ขอบเขตการทาํงาน  

เอกสารแนบทา้ย 2   ตารางขอ้เสนอดา้นเทคนิค 

เอกสารแนบทา้ย 3   ตารางขอ้เสนอดา้นราคา  
เอกสารแนบทา้ย 4  ระเบยีบผูร้บัเหมา (3-CM-001) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



HMC Polymers Ltd.                         Revision: 0 

  

เอกสารลบัเฉพาะ   หน้า 3 / 9 

 

1.  บทนํา 

 

บรษิัท เอ็ชเอ็มซี โปลเีมอส์ จํากดั เป็นบรษิัทผู้ผลติโพลโีพรพีลนี เรซิ!น ชั "นนําในทวปีเอเชยี ตั "งอยู่ในนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด 
จงัหวดัระยอง เป็นเวลากว่า 45 ปี 

 

2.  คาํเชิญชวน 

 

บรษิทัฯ ขอเชญิชวนใหผู้เ้ขา้ร่วมประกวดราคาที!ไดร้บัการคดัเลอืกใหเ้ขา้ร่วมประกวดราคาเพื!อ งานตรวจวดัคุณภาพสิ!งแวดลอ้มและ
สภาพแวดลอ้มในการปฏบิตังิาน ปี 2568 และ 2569 ตามรายละเอยีดขอบเขตการทาํงานซึ!งระบุไวใ้นเอกสารที!แนบทา้ยมาในหนังสอื
เชญิชวนเขา้ร่วมการประกวดราคาฉบบันี"   (เอกสารแนบทา้ย #)  การประกวดราคานี"มใิช่ขอ้เสนอจากบรษิทัฯ แต่เป็นการเชญิชวนให้
ผูเ้ขา้ร่วมประกวดราคาตอบรบัเขา้ร่วมการประกวดราคา วตัถุประสงคข์องการประกวดราคาครั "งนี"คอืการคดัเลอืกผูเ้ขา้ร่วมประกวด
ราคาที!มศีกัยภาพในการใหบ้รกิารต่างๆ ตามที!ระบุไวใ้นเอกสารแนบทา้ย 2 และ 4  บรษิทัฯไม่มภีาระหน้าที!ผกูพนัใดๆ อนัเกดิจาก
กระบวนการประกวดราคาครั "งนี" จนกว่าจะไดม้กีารจดัทาํสญัญาอย่างเป็นทางการระหว่างผูร้บัมอบอํานาจของบรษิทัฯ และผูเ้ขา้ร่วม
ประกวดราคา 
 

บรษิัทฯ ขอสงวนสทิธิ $ตามที!เห็นสมควรในการยอมรบัหรอืปฏิเสธขอ้เสนอใดๆ หรอืทั "งหมด มสีทิธิ $ขอให้ผู้เขา้ร่วมประกวดราคาได้
ทบทวนขอ้เสนอใหม่ เพียง ร้องขอให้มีการยื!นขอ้เสนออีกหนึ!งครั "งหรอืมากกว่านั "น หรอืมีสิทธิ $ในการขอรบัการชี"แจงรายละเอียด
เพิ!มเตมิจากผูเ้ขา้ร่วมประกวดราคาเพิ!มบางรายหรอืมากกว่าหนึ!งราย หรอืยกเลกิการประกวดราคาดงักล่าว นอกจากนี"แลว้ บรษิทัฯ
ขอสงวนสทิธิ $ในการเปลี!ยนแปลงรายละเอยีดขอบเขตการทาํงานระหว่างกระบวนการประกวดราคา โดยอาจจะมกีารออกหนังสอืเชญิ
ชวนเข้าร่วมประกวดราคาอีกครั "งหรือไม่ก็ได้ภายหลงัจากการคดัเลอืกผู้เข้าร่วมประกวดราคาแล้ว ผู้เข้าร่วมประกวดราคาที!เข้า
ประกวดราคาทั "งหมดจะตอ้งรบัผดิชอบค่าใชจ้่ายของตนเองที!เกดิขึ"นตลอดการเขา้ร่วมการประกวดราคา ในการเสนอราคานั "นผูเ้ขา้ร่วม
ประกวดราคาจะต้องยื!นขอ้เสนอราคาที!ดทีี!สุดเพื!อให้บรษิัทฯพิจารณา บรษิัทฯขอสงวนสทิธิ $ในการไม่พจิารณา  หากพบว่าการยื!น
เอกสารประกวดราคาไม่ครบถว้นตามที!กําหนดไวใ้นเอกสารแนบทา้ย 4 

 

บรษิทัฯขอสงวนสทิธิ $ในการคดัเลอืกผูเ้ขา้ประกวดราคารายใดกไ็ดเ้พื!อทาํการชี"แจงรายละเอยีดเพิ!มเตมิ และ/หรอื เพื!อการต่อรองราคา
ในขั "นสุดทา้ย การคดัเลอืกผูเ้ขา้ประกวดราคาอาจไม่ไดเ้ลอืกจากผูเ้ขา้ร่วมประกวดราคาที!เสนอราคาที!ตํ!าที!สุด หรอืคดัเลอืกผูเ้ขา้ร่วม
ประกวดราคารายปัจจุบนั การตดัสนิใจเลอืกผูช้นะการประกวดราคาถอืเป็นเดด็ขาดและขึ"นอยู่กบัดุลยพนิิจของบรษิทัฯแต่เพยีงผูเ้ดยีว 
บรษิทัฯขอสงวนสทิธิ $ที!จะไม่ตอ้งเปิดเผยเหตุผลในการยอมรบัหรอืปฏเิสธขอ้เสนอใดๆ ต่อผูเ้ขา้ประกวด 

 

ผูเ้ขา้ประกวดราคาสามารถแสดงความคดิเห็นไดท้นัททีี!ไดร้บัหนังสอืเชญิชวนเขา้ประกวดราคาในกรณีที!เห็นว่าวนัยื!นซองประกวด
ราคากระชั "นชดิเกนิไป และไม่เป็นไปตามตามมาตรฐานสากลในการส่งมอบอุปกรณ์ / การบรกิารตามขอ้กําหนดของการประกวดราคา
ไดท้นั การตอบกลบัเป็นลายลกัษณ์อกัษร พรอ้มทั "งอธบิายรายละเอยีดเหตุผลที!ไม่สามารถดําเนินการไดท้นัจะต้องเขา้สู่กระบวนการ
พจิารณาของคณะกรรมการประกวดราคา แต่ทั "งนี"ทั "งนั "นกข็ึ"นอยู่กบัดุลยพนิิจของบรษิทัฯว่าจะพจิารณาหรอืใหค้งเงื!อนไขเดมิไวห้รอืไม่ 

 

ขอ้เสนอราคาจะตอ้งมกีําหนดยนืราคาไม่น้อยกว่า %& วนั การตอบรบัทั "งหมดจะตอ้งระบุวนัหมดอายุของขอ้เสนอ 
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3.  การเกบ็รกัษาความลบั 

 

ผูเ้ขา้ประกวดราคาและผูร้บัเหมาช่วงที!ไดเ้ขา้ถงึขอ้มลูในการเขา้ประกวดราคาในครั "งนี" ตอ้งรกัษาขอ้มลูดงักล่าวทั "งหมดไวเ้ป็นความลบั
และไม่ทาํสาํเนาหรอืเปิดเผยขอ้มลูแก่บุคคลภายนอก ไม่ว่าโดยวธิใีดกต็าม นอกจากนี" ผูเ้ขา้ประกวดราคาและผูร้บัเหมาชว่งตกลงว่าจะ
ไม่นําขอ้มลูเหล่านี"ไปใชเ้พื!อวตัถุประสงคอ์ื!นใดนอกเหนือไปจากวตัถุประสงคข์องการประกวดราคาครั "งนี"เท่านั "น 

 

 

4.  คาํแนะนําสาํหรบัผู้เข้าประกวดราคา 

 

 

ท่านจะต้องส่งขอ้เสนอไม่เกนิวนัและเวลาที!กําหนดส่งเอกสาร ที!ระบุไวใ้นหวัขอ้ 8  เรื!องกําหนดการการประกวดราคา คณะกรรมการ
จดัประกวดราคาของบรษิทัฯ จะไม่พจิารณาขอ้เสนอที!ยื!นล่าชา้กว่าวนัและเวลาดงักล่าว  
 

ขอ้เสนอของผูเ้ขา้ร่วมประกวดราคาจะแบ่งออกเป็นสอง (#) ส่วน โดยแยกเป็น Folder ชดัเจน   ตามรายละเอยีดดา้นล่างนี" 
ก) ขอ้เสนอดา้นราคา 

ข) ขอ้เสนอดา้นเทคนิค (มใิช่ราคา)  
 

5. แบบตอบรบัและแบบสอบถาม 

  

เมื!อไดร้บัเอกสารฉบบันี" ผูเ้ขา้ร่วมประมลูจะตอ้งส่งอเีมลแ์บบตอบรบั (เอกสารแนบทา้ย ') ไปยงับุคคลที!ระบุดา้นล่างนี" ไม่เกนิวนัที!
กําหนดส่งใบตอบรบั  ที!ระบุไวใ้นหวัขอ้ 8  เรื!องกําหนดการการประกวดราคา เพื!อแสดงว่าท่านมเีจตนาที!จะเขา้ร่วมการประกวดราคา 
 

คาํถามและขอ้เสนอแนะทั "งหมดที!เกี!ยวขอ้งกบัการประกวดราคาครั "งนี"จะต้องส่งไปที! บรษิทัฯ ถงึบุคคลที!มชีื!อระบุดา้นล่างดงักล่าวแต่
เพยีงผูเ้ดยีว ไม่เกนิวนัที!ปิดรบัขอ้ซกัถามหรอืการเยี!ยมชมโรงงานที!ที!ระบุไวใ้นหวัขอ้ 8  เรื!องกําหนดการการประกวดราคา 

 

การตดิต่อสื!อสารทั "งหมดระหว่างบรษิัทฯ โปลเีมอส ์และผูเ้ขา้ร่วมประกวดราคา จะส่งผ่านระบบอเีมล์ เพื!อใหข้อ้มูลทั "งหมดที!จดัส่งมี
ความชดัเจนและสอดคลอ้งกนั ทั "งนี" ยกเวน้การสื!อสารที!เกี!ยวกบัขอ้มลูซึ!งเป็นกรรมสทิธิ $ของผูเ้ขา้ร่วมประกวดราคา คาํถามและคาํตอบ
ทั "งหมดจะแจง้ไปยงัผูเ้ขา้ประกวดราคาทุกรายโดยเท่าเทยีมกนัเพื!อใหไ้ดร้บัขอ้มลูอนัเดยีวกนัในระหว่างการประกวดราคา ทั "งนี"จะไม่มี
การตั "งคาํถามหรอืตอบคาํถามทางวาจา และจะไม่ถอืว่าเป็นส่วนหนึ!งของขอ้ตกลงหรอืความเขา้ใจเกี!ยวกบัการประกวดราคา 

 

อเีมลห์รอืคาํถามจะตอ้งส่งไปยงับุคคลดงัต่อไปนี" 
ชื!อ   :  คุณจารุวรรณ ทองธริาช 

อเีมล ์   :  Charuwan.T@hmcpolymers.com  
            โทรศพัท ์ :  +66 3868 3861 (ต่อ 1295) 

 โทรสาร   :  +66 3868 3383 
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6. รปูแบบของข้อเสนอ 

 

ผูเ้ขา้ร่วมประกวดราคาจะตอ้งส่งเอกสารผ่านทาง ระบบ Ariba ที!บรษิทัฯ กําหนดให ้เมื อครบกาํหนดวนัเวลาที กาํหนดการส่ง
ข้อเสนอ ด้านเทคนิค และด้านราคา ทางผู้ดแูลระบบจะทาํการปิดช่องทางการเชื อมต่อ ซึ งผู้ค้าจะไมส่ามารถดาํเนินการ
แก้ไขหรือปรบัเปลี ยนแปลงใดๆ ดงันั "นขอใหต้ระหนักในเรื!องเงื!อนเวลาดงักล่าวดว้ย 

 

ขอ้มลูอื!นใดตามที!ระบุไวใ้นเอกสารการประกวดราคา ผูเ้ขา้ร่วมประกวดราคาอาจนําส่งขอ้มลูเพิ!มเตมิใดๆ ตามที!เหน็ว่ามคีวาม
เกี!ยวขอ้งกบัการประกวดราคาครั "งนี" แต่ควรจดัทาํเป็นเอกสารแนบทา้ยต่างหาก ผูเ้ขา้ร่วมประกวดราคาควรจดัเตรยีมเอกสารต่างๆ 
ตามที!กําหนดไวใ้หค้รบถว้น  
 

ทางบรษิทัฯ ถอืเป็นความรบัผดิชอบของผูเ้ขา้ร่วมประกวดที!จะตอ้งระบุขอ้ยกเวน้ใดๆ ในรายละเอยีดจาํเพาะและแบบร่างในขอ้เสนอ
ของตนอย่างชดัเจน ในกรณีที!ผูเ้ขา้ร่วมประกวดส่งเอกสารที!ไม่สมบูรณ์ หรอืขอ้มลูไมค่รบถว้น อาจส่งผลใหถู้กพจิารณาใหเ้ป็นผูเ้สนอ
ราคาที!ขาดคุณสมบตัใินการเขา้ประกวดราคา 

7. เกณฑก์ารประเมิน 

 

การประกวดราคาจะดําเนินการโดยคณะกรรมการประกวดราคาที!จดัตั "งขึ"นมาโดยเฉพาะสาํหรบังานนั "นๆเพื!อเป็นตวัแทนของบรษิทัฯ
ในการดาํเนินการประกวดราคาจนกว่าจะไดผู้ช้นะการประกวดราคา โดยจะคดัเลอืกสมาชกิคณะกรรมการการประกวดราคาจาก # – $ 
แผนกที!ไม่ซํ"ากนัและเป็นอสิระจากกนั ซึ!งมสีทิธิ %แสดงความคดิเหน็ไดโ้ดยอสิระ เกณฑต์่างๆ ดงัต่อไปนี"จะถูกนํามาใชเ้พื!อประเมนิการ
ประกวดราคาขั "นพื"นฐาน แต่ไม่ถอืเป็นขอ้จํากดัหากคณะกรรมการจะใชดุ้ลยพนิิจในการเพิ!มเตมิรายการต่างๆ ตามที!เหน็สมควรและ
เป็นประโยชน์ต่อบรษิทัฯ ขอ้เสนอดา้นเทคนิคจะไดร้บัการพจิารณาเป็นลําดบัแรกจนกว่าจะมคีวามชดัเจน หรอืมั !นใจไดว้่าเป็นไปตาม
เงื!อนไขการประกวดราคา ไม่ใช่ผูเ้ขา้ร่วมประกวดราคาทุกรายจะไดร้บัการคดัเลอืก  ในขั "นตอนต่อไปในการใหข้อ้มูลเพิ!มเตมิหรอืเขา้
ร่วมประชุม ทั "งนี"ขึ"นอยู่กับการพิจารณาของคณะกรรมการประกวดราคา การประเมินข้อเสนอทางด้านราคาจะกระทําได้เมื!อการ
ประเมนิขอ้เสนอด้านเทคนิคเสรจ็สิ"นลง ซึ!งขอ้เสนอด้านราคาจะได้รบัการแก้ไขและนําส่งอีกครั "งหากขอ้เสนอด้านเทคนิคของผู้เข้า
ประกวดราคาจําเป็นต้องมกีารแก้ไขหลงัจากที!มกีารชี"แจงรายละเอยีดเพิ!มเตมิ ยกเว้นในกรณีที!ผูเ้ขา้ประกวดราคายนืยนัว่าขอ้เสนอ
ดา้นราคาที!เสนอมานั "นนั "นยงัคงสอดคล้องกบัขอ้เสนอดา้นเทคนิคที!ไดร้บัการแกไ้ขแลว้ คณะกรรมการจดัประกวดราคาไม่เปิดขอ้เสนอ
ดา้นราคา และใหส้ทิธผิูเ้ขา้ประกวดราคาหากมคีวามจําเป็นตอ้งแกไ้ขขอ้เสนอดา้นราคา บรษิทัฯอาจตดัสนิใจยกเลกิการประกวดราคา 
หรอืจดัให้มีการประกวดราคาขึ"นใหม่โดยบริษัทฯไม่ต้องรบัผิดชอบต่อค่าใช้จ่ายใดๆ หากสถานการณ์การประกวดราคาไม่เอื"อ
ประโยชน์แก่บรษิทัฯ หรอืราคาที!เสนอมาไม่สมเหตุผล ไม่ว่าดว้ยเหตุใดกต็าม 

 

บรษิทัฯ ขอสงวนสทิธิ %ในการคดัเลอืกผูเ้ขา้ประกวดราคารายใดกไ็ดเ้พื!อเขา้ชี"แจงขอ้มลูเพิ!มเตมิ และ/หรอื เพื!อเขา้ทําการเจรจาต่อรอง
ในขั "นสุดท้าย การคดัเลือกผู้เขา้ประกวดราคาเพื!อกระทําดงักล่าวอาจไม่ได้เลือกจากผู้ประมูลที!เสนอราคาที!ตํ!าที!สุด หรอืคดัเลอืก
ผูเ้ขา้ร่วมประกวดราคาจากรายที!ใชอ้ยู่ปัจจุบนักไ็ด ้การตดัสนิใจเลอืกผู้ชนะการประกวดราคาถอืเป็นเด็ดขาดและขึ"นอยู่กบัดุลยพนิิจ
ของบรษิทัฯแต่เพยีงผูเ้ดยีว บรษิทัฯไม่ตอ้งเปิดเผยเหตุผลในการยอมรบัหรอืปฏเิสธขอ้เสนอใดๆ 

 

ต่อไปนี"เป็นเกณฑก์ารประเมนิขอ้เสนอขั "นพื"นฐาน 

· ศกัยภาพความรบัผดิชอบของผูใ้หบ้รกิาร 
· ประสบการณ์ในการทาํงานร่วมกบับรษิทัฯ / ประสบการณ์ในธุรกจิโดยตรง 
· ระบบความปลอดภยัและคุณภาพ 

· เครื!องมอื อุปกรณ์ แรงงานที!เพยีงพอและมคีุณภาพ 
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· การปฏบิตัติามขอ้กําหนดของบรษิทัฯ  
· การรบัประกนัและเงื!อนไขการชาํระเงนิ 

· ราคา 
· เงื!อนไขอื!นๆ 

 

8. กาํหนดการการประกวดราคา 

ขอแจง้ใหผู้เ้ขา้ประกวดราคารบัทราบถงึกําหนดการดงัต่อไปนี"  
กิจกรรม วนัที  

วนัที!เชญิเขา้ร่วมการประกวดราคา 18 ตุลาคม 2567 

วนัที!ปิดรบัใบตอบรบั 30 ตุลาคม 2567 

วนัที!ปิดรบัขอ้ซกัถามหรอืการเยี!ยมชมโรงงาน  30 ตุลาคม 2567 

วนัที!ส่งเอกสารดา้นเทคนิคและราคา ผ่านระบบ Ariba 31 ตุลาคม 2567 

วนัที!คาดว่าจะประกาศผลการประกวดราคา TBA 

9. การรายงานเพื อการปรบัปรงุหรือให้คาํแนะนํา 

 

บรษิัทฯ ยินดีรบัคําแนะนําเพื!อการปรบัปรุง หรือการรายงานปัญหาที!พบจากการเข้าร่วมการประกวดราคา โดยสามารถส่งผ่าน
ช่องทางดงัต่อไปนี"  

บรษิทัฯ อาจทําแบบสาํรวจเพื!อหาขอ้เสนอแนะสาํหรบัการปรบัปรุง โดยจะมตีวัแทนของบรษิทัฯโทรหาผูเ้ขา้ประกวดราคารายใดกไ็ด ้
ไม่ว่าจะเป็นผูช้นะการประกวดราคาหรอืไม่กต็าม เพื!อสอบถามปัญหาตามแบบสอบถามทางโทรศพัท ์การเลอืกผูเ้ขา้ประกวดราคาเพื!อ
ตอบแบบสอบถาม หรอืประเภทของงานจะทําการสุ่มตามดุลยพนิิจของบรษิัทฯ โดยบรษิัทฯจะขอให้ผู้เขา้ประกวดราคาให้ขอ้มูลที!
ถูกต้องตามความเป็นจริง โดยข้อมูลที!ได้รับจากทางผู้เข้าประกวดราคาจะถูกเก็บรักษาไว้เป็นความลับโดยไม่ระบุชื!อผู้ตอบ
แบบสอบถาม 

1. สายด่วน 

       โทร:  +66 02-285-5730 

 

2. แผนกตรวจสอบภายใน 

      ผูจ้ดัการแผนกตรวจสอบภายใน 

ที!อยู ่ ชั "น &' อาคารสาธรซติี" 
  ()* ถนนสาทรใต ้

  แขวงทุ่งมหาเมฆ เขตสาทร 
  กรุงเทพ ('(&' 

  ประเทศไทย 

อเีมล:์ InternalAudit@hmcpolymers.com  

                  โทรศพัท:์  +66 2 614 3700 
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10.  รายละเอียดข้อเสนอด้านราคา 

 

 

ราคา รายละเอยีดประกอบดว้ย  

 

กรอกราคาตามตาราง แบบ Unit Rate ตามแผนการดาํเนินงานสาํหรบัการตรวจสอบการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและ
แกไ้ขผลกระทบสิ!งแวดลอ้ม และการตดิตามตรวจสอบสภาวะแวดล้อมในการทาํงาน ของบรษิทั บรษิทัฯ โปลเีมอส ์จาํกดั  

(รายละเอยีดตามเอกสารแนบทา้ย 3) 

 

 

 

เงื!อนไขทางด้านราคาและหลกัประกนั 

· ราคาที!เสนอจะตอ้งเป็นแบบเหมารวม(ไม่รวม VAT)  ซึ!งจะคงที!ไม่เปลี!ยนแปลงตลอดช่วงอายุสญัญา ไมข่ึ"นกบัสภาวะทาง
เศรษฐกจิที!อาจเปลี!ยนแปลงไม่วา่ดว้ยสาเหตใุดกต็าม   

· ผูค้า้มหีน้าที!จะตอ้งชาํระภาษหีกั ณ ที!จ่าย ซึ!งจะถูกหกัจากทางบรษิทัในวนัที!ถงึกําหนดชาํระเงนิตามขอ้กําหนดของ
กรมสรรพากร.  

· ค่าปรบักรณีที!ไม่สามารถส่งงานหรอืเสรจ็งานตามที!กําหนดจะเริ!มตน้ที! 1% ของมลูค่าสญัญาต่อวนัจนกว่างานจะแลว้เสรจ็ 

· ค่าปรบักรณีที!ทาํใหเ้กดิอุบตัเิหตุจากการทาํงานที!บรษิทั HMC จะเริ!มตน้ที! 1% ของมลูค่าสญัญา  
· เงื!อนไขการจ่ายเงนิ  : ไม่มนีโนบายการจ่ายเงนิล่วงหน้า บรษิทัจะชําระเงนิในรปูแบบของเชค็ #$ วนัหลงัจากไดร้บัใบแจง้หนี"ที!

ได้รบัการยอมรบัจากตัวแทนของบรษิัท ใบแจ้งหนี"ดงักล่าวจะออกเป็นรายเดอืนและนําส่งต่อตวัแทนของบรษิัทโดยต้องระบุ
จาํนวนเงนิตามความสําเรจ็ของงานที!ไดต้กลงกนัไวร้ะหว่างขบวนการประมลูหรอืภายหลงัจากการออกใบสั !งซื"อหรอืลงนามสญัญา 
เชค็จะถูกออกโดยเจา้หน้าที!ของบรษิทัทุก ๆ วนัที! 5, 15, 25 ของเดอืน หากวนัใดตรงกบัวนัหยุดของบรษิทักใ็หเ้ลื!อนการออกเชค็
ไปเป็นวนัถดัไป   

· ผูค้า้มหีน้าที!รบัผดิชอบค่าใชจ้่ายในการจดัเตรยีมอากรแสตม์มูลค่า 1 บาทต่อทุก 1,000 บาทของมูลค่าสญัญากรณีต้องมกีารลง
นามในสญัญา   

· ผูค้า้ตอ้งจดัเตรยีมหนังสอืคํ"าประกนัการไม่ทิ"งงานที!ออกโดยธนาคารที!น่าเชื!อถอืและยอมรบัจากทางบรษิทั โดยมมีลูค่า 10% ของ
มูลค่า PO ภายใน 21 วนัทําการหลงัจากได้รบัใบสั !งซื"อ(Purchase Order) หนังสอืคํ"าประกนัผลการทํางานจะต้องไม่หมดมอีายุ
จนกว่างานตามสญัญาจะแลว้เสรจ็ตามขอ้ตกลง 
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11:  รายละเอียดข้อเสนอด้านเทคนิค 

 

หวัข้อในการพิจารณาด้านเทคนิค ดงันี"  

 

Technical Data no.1 

ประเมนิความสามารถในการใหบ้รกิาร  หากผูเ้ขา้ร่วมประกวดราคาไม่ผ่านเกณฑก์ารประเมนิเบื"องตน้ตามเอกสาร Technical Data 

no.1 บรษิทัฯ จะไม่พจิารณาเอกสาร Technical Data no. 2  ถอืว่าไมม่คีุณสมบตัแิละความสามารถในการใหบ้รกิารงาน 

 

Technical Data no.2 

1 ประสบการณ์การใหบ้รกิาร / โครงการอา้งองิ 
2 ประสบการณ์ของทมีงาน (หวัหน้าทมี Report )   

3 ประสบการณ์ของทมีงาน (หวัหน้าทมีภาคสนาม) 
4 ประวตักิารใหบ้รกิาร HMC หรอืโครงการอื!น ดา้นการจดัทาํรายงานและการจดัส่งรายงานทางราชการ 
5 ปรมิาณโครงการที!รบัผดิชอบต่อคนทาํรายการ (จาํนวนโครงการ) 
6 สวสัดกิารพนักงาน เช่น PPE, การทาํงานล่วงเวลา, การตรวจสุขภาพ 

7 มกีารดาํเนินการประเมนิความเสี!ยงขั "นตอนการตรวจวดั วเิคราะห ์และมกีารจดัทาํดาํเนินการตามแผนควบคุมป้องกนั 

ความเสี!ยง  
8 ความสามารถในการใหบ้รกิาร (เร่งด่วน) เรื!องอากาศในrพื"นที!ปฏบิตังิาน Air Workplace 

9 ความสามารถในการใหบ้รกิาร (เร่งด่วน) เรื!องอากาศในบรรยากาศ Ambient Air 

10 ความสามารถในการใหบ้รกิาร (เร่งด่วน) เรื!องเสยีง (Sound in workplace & boundary Fence) 

11 ความสามารถในการใหบ้รกิาร (เร่งด่วน) เรื!องนํ"า Waste Water 

12 ความสามารถในการใหบ้รกิาร (เร่งด่วน) เรื!องอากาศจากปล่อง Stack air Emission  

13 การมหีอ้งปฏบิตัวิเิคราะหข์องตนเอง 

14 ความพรอ้มของเครื!องมอืตรวจวดั 

15 จาํนวนหวัหน้าทมีและลูกทมีทาํงาน ประจาํ HMC 

 

 

หมายเหตุ 

กรุณาจดัเตรยีมเอกสารตามหวัขอ้ เพื!อสะดวกในการพจิารณาและความพรอ้มของขอ้มลู 
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12. แบบตอบรบั 

 

แบบตอบรบั 

(โปรดส่งเอกสารฉบบันี ไปที!โทรสารหมายเลข: +66 3868 3383 หรือ อีเมล charuwan.t@hmcpolymers.com ) 

 

ถึง คณะกรรมการพจิารณาการประกวดราคา      วนัที :   

 

 

เราได้รบัแบบฟอร์มการเข้าร่วมประกวดราคาจาก บรษิัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จํากัด เพื อเสนอราคา  …งานตรวจวดัคุณภาพ
สิ งแวดลอ้มและสภาพแวดลอ้มในการปฏบิตังิาน ปี "#$% และ "#$& 

       ¨    เรามีความประสงคจ์ะเขา้ร่วมการประกวดราคา              ¨    เราไม่ประสงคจ์ะเขา้ร่วมการประกวดราคา 
 

ระบุสาเหตุที ไม่สามารถเขา้ร่วมประกวดราคา : 

 

 

 

 

ลายมอืชื อ ___________________________   วนัที  _________________ 

 

ชื อ ____________________________ 

ตําแหน่ง ____________________________ 

บรษิทั  ____________________________ 

โทรศพัท ์____________________________ 

 

 

 

ประทบั 

ตราบริษัท 



เอกสำรแนบท่ี 5

เอกสำรกำรทบทวนเหตุกำรณ์อุบัติภัย/อุบัติเหตุท่ีเกิดข้ึนจำกกำรประกอบ
กิจกำรอุตสำหกรรมท่ีมีกำรผลิตลักษณะเดียวกัน
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แผนกำรบ ำรุงรักษำหน่วย RTO



 



แผนกำรตรวจสอบอุปกรณ์ (Dust Filter), หอเผำ, เคร่ืองจักร, ระบบ
บ ำบัด, วำล์ว
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แผนกำรตรวจสอบบ ำรุงรักษำหอเผำ ประจ ำปี 2568
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PM Flare
Count of MntPlan M

Package Description Operation short text Mn.wk.ctr 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12

PM Flare D-2691 : LPG Tank D-2691 - External Inspection RELS 1

DPT-26971 : Diff Pressure transmitterVisual inspection INST 1

FT-26974 : Flow MP steam to FlareVisual inspection INST 1

FV-26974 : Flow valve MP steam to FlareCheck PG,I/P,Regulator,Filter condition INST 1

Visual Check for leakage. INST 1

HV-26920 : Valve LPG return to truckCheck PG,I/P,Regulator,Filter condition INST 1

Visual Check for leakage. INST 1

HV-26921 : Valve FG to FlareCheck PG,I/P,Regulator,Filter condition INST 1

Visual Check for leakage. INST 1

HV-26922 : Valve LPG load from truckCheck PG,I/P,Regulator,Filter condition INST 1

Visual Check for leakage. INST 1

HV-26923 : Valve LPG vent to headerCheck PG,I/P,Regulator,Filter condition INST 1

Visual Check for leakage. INST 1

HV-26976 : Valve LP steam heatingCheck PG,I/P,Regulator,Filter condition INST 1 1

Visual Check for leakage. INST 1 1

LT-26901 : SU2690 Level transmitterVisual inspection INST 1

LT-26921 : D2691 Level transmitterCalibrate transmitter INST 1

P-2690A : Flare Sump Pump Lube oil service at Bearing position MECH 1 1 1 1

P-2690A-M : Flare Sump PumpMotor physical inspection ELEC 1

P-2690B : Flare Sump Pump Lube oil service at Bearing position MECH 1 1 1 1

PSV-21012 : Vacumm Safety ValvePSV-21012 Overhaul_Z2807 MECH 1

PSV-26922A : Safety Valve @ LPG TankCalibrate Safety Valve MECH 1

PSV-26922B : Safety Valve @ LPG TankCalibrate Safety Valve MECH 1

PSV-26972 : Safety valve Calibrate Safety Valve MECH 1

PSV-26973 : Safety valve Calibrate Safety Valve MECH 1

PT-26920 : Pressure control loopVisual inspection INST 1

PT-26971 : Pressure transmitterVisual inspection INST 1

PT-26972 : Pressure transmitterVisual inspection INST 1

PT-26973 : Pressure transmitterVisual inspection INST 1

PT-26974 : Pressure transmitterVisual inspection INST 1

SV-26971 : Solinoid Valve ControlCheck PG,I/P,Regulator,Filter condition INST 1

Visual Check for leakage. INST 1

SV-26972 : Solinoid Valve ControlCheck PG,I/P,Regulator,Filter condition INST 2

Visual Check for leakage. INST 2

TSV-26981 : Safety Valve Calibrate Safety Valve MECH 1

TSV-26982 : Safety Valve Calibrate Safety Valve MECH 1

TSV-26983 : Safety Valve Calibrate Safety Valve MECH 1

TSV-26984 : Safety Valve Calibrate Safety Valve MECH 1

TT-26978 : Temp transmitterVisual inspection INST 1

XV-26971 : Valve Fuel gas to FlareCheck PG,I/P,Regulator,Filter condition INST 1

Visual Check for leakage. INST 1

XV-26972 : Valve N2 to FlareCheck PG,I/P,Regulator,Filter condition INST 1

Visual Check for leakage. INST 1

(blank) (blank) (blank)



เอกสำรข้ันตอนกำรปฏิบัติงำนเพ่ือควบคุมและดูแล
ระบบปล่องเผำไหม้ (Flare Operation)

เอกสำรแนบท่ี 9



 

วธิปีฏบิัตงิาน: Elevated Flare Operation (PK-2690) เลขที!เอกสาร 4-B0-052 หนา้  1  ของ  12 

ผูเ้ขยีน: Process Engineer 
X

Writer  

ผูท้บทวน: -- 
 

ผูอ้นุมัต:ิ DM Operations 
X

Approver  

แกไ้ขครั "งที!  6 

 วันที!บังคับใช ้: 19.08.22 

 

ประวตักิารแกไ้ข 

แกไ้ข
คร ั งที! 

รายการแกไ้ข วนัที!บงัคบั
ใช ้

4 4 years doc review. No change content. 10.06.16 

5 - Change WI name from “Flare-3” to “Elevated flare operation PK-2690”. 
- Add more technical information of elevated flare. 
- Revise work instruction as new LPG back up cylinder package relocation. 

01.05.22 

6 Add LPG interconnection line to D-4691 (Ground flare LPG tank) for LPG 
tank supplied to flare pilot 

19.08.22 
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ผูเ้ขยีน: Process Engineer 
X

Writer  

ผูท้บทวน: -- 
 

ผูอ้นุมัต:ิ DM Operations 
X

Approver  

แกไ้ขครั "งที!  6 

 วันที!บังคับใช ้: 19.08.22 

 

1.0 วตัถปุระสงค ์

1.1 เพื!อใหพ้นักงานทราบขอ้มลูและเขา้ใจการจ่ายระบบสาธารณูปโภคใหก้ับระบบปลอ่งเผาไหม ้(Flare 

system) 

1.2 เพื!อใหพ้นักงานทราบและสามารถปฏบิัตงิานควบคมุและดแูลระบบปลอ่งเผาไหม ้(Flare system) ทั "งใน
สภาวะการเดนิกระบวนการปกตแิละในกรณีฉุกเฉนิไดอ้ยา่งถกูตอ้ง 

 

2.0 ขอบเขต 

2.1 ระเบยีบปฏบิตักิารนี"ใชส้ําหรับปฏบิัตกิารกับระบบปลอ่งเผาไหม ้(Flare system) 

2.2 คูม่อืฉบับนี"เป็นรายละเอยีดของระบบสาธารณูปโภคที!จ่ายใหก้ับระบบปลอ่งเผาไหม ้(Flare system) 
 

3.0 เอกสารอา้งองิ 

3.1 คูม่อืปฏบิัตกิารของระบบ Flare#3, PK-3600 – Flare system EEF-QS-30 

3.2 MOC#07-076 New flare 

3.3 5-B1-022 Flare start up check sheet 

3.4 4-B0-055 LPG loading 

3.5 4-B4-133 PP4 LPG interface 

 

4.0 คํานยิาม 

4.1 ขอ้มลูเกี!ยวกับระบบสาธารณูปโภค 

ระบบสาธารณูปโภคทั!วไป 

Utilities Source Location 

Treated water (TW) Line-1, Line-2 Main pipe rack to flare, ใกล ้LPG tank 

Instrument air (IA) Line-1, Line-2 Main pipe rack to flare, ใกล ้LPG tank 

Nitrogen (N2) Line-2, Line-3 Line-3 battery limit 

Low pressure steam (LS) Line-1, Line-3 Line-3 battery limit 

Medium pressure steam (MS) Line-2, Direct from PTT Chem.  

LPG External (LPG truck 

unloading), Back up cylinder, 

PP4 D-4691 

 

 

ระบบไฟฟ้าและระบบควบคมุ 

Utilities (Electrical instrument) Source Location 

110 Volt (AC) (UPS), for PLC  Line-1, Line-2 Automatically switching 

(In instrument rack room) 

220 Volt (AC), Lighting  Line-1 LP-1, local panel 

220 Volt (AC), Aircraft warning light Line-1 LP-1, local panel 
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Utilities (Electrical instrument) Source Location 

380 Volt (AC), Sump pump 
Line-1 (Pump A) Line-1 substation  

Line-2 (Pump B) Line-2 substation 

DCS control DCS 1, DCS 2 CCR (Capable to control flare system 

from both DCS 1&2) 

CCTV Line-2  

4.2 ระบบปลอ่งเผาไหม ้(Flare system) 

ขอ้มลูทั!วไปของระบบปลอ่งเผาไหม ้(Flare system) 

ระบบปลอ่งเผาไหม ้(Flare system) นี"จะใชเ้พื!อการเผาไหมก้า๊ซเสยีที!สง่ออกมาจากกระบวนการผลติ
โพลเีมอสท์ี! 1, 2 และ 3 ซึ!งการดแูลควบคมุระบบปลอ่งเผาไหมน้ั"นถอืเป็นสิ!งสาํคญัอยา่งยิ!งในการเดนิ
กระบวนการผลติทั "งในดา้นของความปลอดภัยและผลกระทบตอ่สภาวะแวดลอ้มตา่งๆ 

ขดีจํากัดของระบบระบบปลอ่งเผาไหม ้(Flare system) 

· อัตราการเผาไหมส้งูสดุอยูท่ี! Flare rate 280,000 kg/hr 

· ความสามารถในการควบคมุการเผาไหมไ้มใ่หเ้กดิควัน (smokeless capacity) ไดถ้งึ 37,000 kg/hr 

· Molecular weight 42.89 kg / kmol 

· ความสงูของระบบปลอ่งเผาไหม ้(Flare system) 70 m (230 ft) 

· อณุหภมูทิี!ออกแบบ 0-120 oC 

· ความดันที!ออกแบบ 1 barg 

· ระบบปลอ่งเผาไหม ้(Flare system) นี"ประกอบไปดว้ยอปุกรณ์หลกัดังนี" 

o Knock out drum  

o Liquid seal drum 

o Molecular seal  

o Flare stack 

o Flare tip 

o Pilot ignition 

o Monitoring panel 

o Gas purge system (Nitrogen or fuel gas) 

o Steam ring 
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หัวเผาไหมท้ี!ปลอ่ง (Flare tip) นั"นออกแบบใหม้อียู ่3 หวั โดยที!มอีปุกรณ์วัดอณุหภมู ิ(thermocouple) 
ที!ปลายหัวเผาตดิตั "งไว ้2 ตวัตอ่ 1 หัว สาํหรับการตรวจวัดสภาพเปลวไฟที!หวัเผา (pilot flame 

detector) การจุดหวัเผาสามารถปฏบิัตไิดท้ี!ตูแ้ผงควบคมุที!อยูภ่ายนอก (local panel) ซึ!งการจุดหวัเผา 
(pilot ignition) สามารถทําไดท้ั "งแบบการจุดดว้ยมอื (manual ignition) และการจุดดว้ยระบบอัตโนมัต ิ
(auto ignition) การควบคมุระบบปลอ่งเผาไหมใ้ชก้ารควบคมุผา่นระบบ DCS 

KO drum มหีนา้ที!เพื!อชว่ยดัก fine polymer และไฮโดรคารบ์อนหนัก (Oligomer) เพื!อไมใ่หฝุ้่ นโพลิ
เมอรห์รอืไฮโดรคารบ์อนหนักถกูเผาบนปลายปลอ่ง เนื!องจากจะทําใหล้กูไฟไหลลงสูพ่ื"นดนิได ้

Liquid seal drum มหีนา้ที!เพื!อสรา้งความดันบวก (positive pressure) ใหก้ับระบบ Flare header เพื!อ
ป้องกันไมใ่หเ้กดิการ flashback กลับเขา้ main header เนื!องจากอากาศอาจไหลยอ้นกลบัไปยัง 
Header โดยภายในของ Seal drum จะออกแบบเป็นพเิศษใหม้กีารกระจายของ flow ขึ"นไปเผา เพื!อทํา
ใหก้ารเผามคีวามนิ!งและตอ่เนื!อง นอกจากนี"ยังชว่ยลดเสยีงดังขณะเผาอกีดว้ย 

Steam ring มหีนา้ที!กระจายการ feed medium pressure steam (MPS) และพามวลอากาศเขา้ไปยัง
ลกูไฟ เพื!อใหเ้กดิการเผาไหมส้มบรูณ์และไมเ่กดิเหมา่ดาํ (smokeless) โดย designed flow อยูท่ี! 14.2 

ton/h MPS 

Molecular seal MS-30 ตดิตั "งบรเิวณทอ่นกลางของ Flare stack โดยมหีนา้ที!เพื!อกันอากาศไหล
ยอ้นกลับ โดยจะม ีgas purge flow (N2/Fuel gas) เปิดตลอดเวลา ที!อัตราการการไหลขั"นตํ!าที! 4.6 

Nm3/h 

Gas purging ออกแบบมาเพื!อใชไ้ล ่Oxygen/Air กอ่นการ start up และใชเ้พื!อไล/่ป้องอากาศไหล
ยอ้นกลับ (draw back) โดย purged gas ควรเป็น Natural gas, Propane หรอื Inert gas เชน่ 
Nitrogen โดยมคีา่ Operating flow = 4.6 Nm3/h และม ีalarm flow low (FSL26971) แจง้เตอืน 
กรณี Flow ตํ!า 

Flare pilot มหีนา้ที!ชว่ยให ้Flare ตดิตลอดเวลา โดยตอ้งจุดใหต้ดิกอ่นทกุครั"งกอ่นการใชง้านระบบ 
Flare โดยจะใช ้LPG เป็นเชื"อเพลงิใหก้ับ pilots 
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หมายเหต ุระบบออกแบบใหม้ ีback up LPG cylinder กรณีฉุกเฉนิ ถา้หาก loss LPG จาก main 

source เชน่ ไฟไหมถ้ัง รั!วไหล หรอือยูใ่นชอ่มการซอ่มบํารุง 

ระบบสญัญาณเตอืนภัยและคา่ที!ตั  งไว ้(Alarm and set point) 

Tag number Function Set point / Alarm Unit 

PSL-26971 Low fuel gas supply pressure 1.7 kg/cm2 

FSL-26971 Low flow purge gas supply 4.14 Nm3/hr 

PSH-004 Flare gas pressure high 0.03 kg/cm2 

TAL-26978 Hydraulic seal temperature low 5 °C 

TAH-26978 Hydraulic seal temperature low 90 °C 

TAL-26971A Pilot low temperature  150 °C 

TAL-26971B Pilot low temperature  150 °C 

TAL-26972A Pilot low temperature  150 °C 

TAL-26972B Pilot low temperature  150 °C 

TAL-26973A Pilot low temperature  150 °C 

TAL-26973B Pilot low temperature  150 °C 

LSL-26977 Hydraulic seal water level low Alarm  

LSH-26977 Hydraulic seal water level high Alarm  

LSHH-26977 Hydraulic seal water level very high Alarm  

LSL-26978 Knock out drum level low Alarm  

LSH-26979 Knock out drum level high Alarm  

 

การตรวจสอบสภาวะความพรอ้มตา่งๆกอ่นการเริ!มเดนิระบบปลอ่งเผาไหม ้(Flare start up check 

sheet) 

การตรวจสอบระบบความพรอ้มโดยทั!วไปของปลอ่งเผาไหมแ้ละอปุกรณ์เกี!ยวเนื!องตา่งๆทั  งหมดถอืเป็น
ความสาํคญัอยา่งยิ!งในการเริ!มเดนิระบบปลอ่งเผาไหม ้

ผูป้ฏบิัตงิานจําเป็นจะตอ้งทําการตรวจระบบตา่งๆ พรอ้มจดบันทกึสภาวะที!พบลงในแบบฟอรม์เอกสาร
บันทกึการตรวจสอบการเริ!มเดนิระบบปลอ่งเผาไหม ้(5-B1-022 Flare start up check sheet)  

ขั  นตอนการเริ!มเดนิระบบ 

 

 

 

  

เริ!มการตอ่ระบบทอ่ของกา๊ซที!
ระบายออกจากกระบวนการ
ผลติ (line up waste gas) 

เริ!มการจุด
หัว Pilots 

ตรวจระบบการ
จ่ายกา๊ซ  LPG  

ตรวจระบบทอ่ (line 

up) และทดสอบ
ระบบไอนํ า (steam) 
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5.0 บทบาทหนา้ที� ความรบัผดิชอบ 

5.1 Process area PP1&2 จะมผีูด้แูลการ operate PK-2690 Elevated flare 

5.2 ความปลอดภัยในการปฏบิัตงิานเกี!ยวกับ Flare 

เพื!อใหผู้ป้ฏบิัตงิานที!เกี!ยวขอ้งกับระบบปลอ่งเผาไหมส้ามารถปฏบิัตงิานไดอ้ยา่งปลอดภัย จงึจะตอ้ง
ทราบถงึขอ้ควรระวังในการปฏบิัตงิานเกี!ยวขอ้งกับระบบดงักลา่วนี  

· กอ่นที!จะจุด Flare นั นจะตอ้งใหร้ะบบ Blow down ม ีOxygen ตํ!ากวา่ 1% (ใช ้gas detector รุ่นที!
สามารถอา่นคา่เป็นเปอรเ์ซ็นต ์Oxygen ได)้ 

· หัวจุด (pilots) รุ่น EEP-310 SM/FF สามารถใชเ้ผากา๊ซไดท้ี!ความเขม้ขน้ของ Hydrogen ไมเ่กนิ 30 
%vol ซึ!งหากความเขม้ขน้ของ Hydrogen เกนิ 30 %vol จะเกดิลักษณะของไฟยอ้นกลับ (flash 

back) ที! pilot ได ้

· ระบบ Flare นี มกีารใชไ้ฟฟ้าแรงสงูซึ!งสามารถทําใหเ้กดิอันตรายถงึชวีติได ้จงึตอ้งปฏบิัตงิานดว้ย
ความระมัดระวังอยา่งสงูเมื!อเขา้ไปทํางานที!แผงควบคมุ โดยการเขา้ไปทํางานกับแผงวงจรตา่งๆ 
จะตอ้ง off breaker และ lock out อปุกรณ์ทกุครั ง รวมทั งตอ้งตดิตั  งระบบสายดนิ (grounding) 
กอ่นที!จะจ่ายไฟฟ้าใหก้ับระบบเสมอ 

· ระบบ Flare นี สามารถแผร่ังสคีวามรอ้นไดใ้นปรมิาณมากจนถงึระดับที!จะเกดิการตดิไฟไดเ้อง ซึ!ง
บคุคลที!เขา้ไปในรัศมกีารแผร่ังสคีวามรอ้นระดับดังกลา่ว จะไดร้ับอันตรายจากรังสคีวามรอ้นในระดับ
รุนแรงได ้ดังนั นอปุกรณ์ที!อยูใ่กลก้ับเปลวไฟจะตอ้งถกูออกแบบใหส้ามารถใชง้านไดใ้นบรเิวณที!มี
อณุหภมูสิงู และเมื!อตอ้งเปลี!ยนแปลงอปุกรณ์ป้องกันหรอือปุกรณ์ตา่งๆ ซึ!งไมท่ราบระยะการแผร่ังสี
ความรอ้นหรอือยูใ่นระยะซึ!งมโีอกาสที!การแผร่ังสคีวามรอ้นจะเกนิระดบัความปลอดภัย ใหต้ดิตอ่กับ
บรษิัทผูผ้ลติ (John Zink) เพื!อขอใหย้นืยันระดับการแผร่ังสคีวามรอ้นและคณุสมบัตขิองอปุกรณ์
กอ่นที!จะทําการตดิตั  งนั น 

· ระบบ Flare อาจประกอบไปดว้ยกา๊ซพษิ ดังนั นเมื!อมคีวามจําเป็นจะตอ้งเขา้ไปตรวจสอบหรอืซอ่ม
บํารุงอปุกรณ์ในบรเิวณที!กา๊ซพษิจาก Flare มกีารฟุ้งกระจาย จะตอ้งดาํเนนิการจัดการดา้นความ
ปลอดภัยอยา่งเป็นพเิศษ 

· ตอ้งระมัดระวังการรั!วไหลของ Oxygen เขา้ไปในระบบ Flare header ดังนั น flange และ valve ของ 
Flare header ทั  งหมดจะตอ้ง test leak ที! operating pressure กอ่นการใชง้าน 

· อพยพบคุคลทั งหมดออกจากบรเิวณ flare tip กอ่นที!จะทําการทดสอบระบบ MS (medium 

pressure steam) เนื!องจากในขณะทดสอบอปุกรณ์ตา่งๆ (line up, flushing, test nozzle, 

pressure test, etc.) จะมเีสยีงดังและจะมนีํ ารอ้นออกจากปลาย Flareได ้
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6.0 วธิปีฏบิตังิาน 

6.1 วธิปีฏบิัตงิานการควบคมุระบบปลอ่งเผาไหม ้(Operation control flare) 

6.1.1 การควบคมุระบบปลอ่งเผาไหมใ้นสภาวะปกต ิ

การควบคมุระบบปลอ่งเผาไหมใ้นสภาวะของการเดนิกระบวนการผลติโดยปกตนิั"น ผูค้วบคมุ
กระบวนการผลติสายที! 1 จะเป็นผูป้ฏบิัตงิานการควบคมุสภาวะความสมบรูณ์ของการเผาไหมท้ี!
ปลอ่งโดยการปรับปรมิาณไอนํ"าใหเ้หมาะสม การปลอ่ยกา๊ซเสยีออกจากกระบวนการผลติในแต่
ละสายการผลติมากกวา่ปกตหิรอืเหตผุดิปกตจิากการหยดุระบบ เครื!องจักร อปุกรณ์ตา่งๆที!สง่ผล
ใหเ้กดิการสง่กา๊ซไปยังปลอ่งเผาไหมเ้พิ!มขึ"น จะตอ้งทําการแจง้หรอืสื!อสารไปยังผูค้วบคมุ
กระบวนการผลติสายที! 1 เป็นการลว่งหนา้หรอืทันททีี!พบเหตกุารณ์ 

 

6.1.2 การควบคมุระบบปลอ่งเผาไหมใ้นสภาวะฉุกเฉนิหรอืเกดิสิ!งผดิปกตขิึ"น 

1) กรณีไฟฟ้าดับ (Loss power supply) 

ขอ้มลูทั!วไปของระบบจ่ายไฟฟ้าและแนวทางการปฏบิัตกิารแกไ้ขในกรณีเกดิไฟฟ้าขัดขอ้ง 

§ ระบบการจ่ายไฟฟ้ากบัอปุกรณ์ที!ใชใ้นการปฏบิัตงิานและควบคมุปลอ่งเผาไหมน้ั"น จ่ายมา
จากระบบ UPS (uninterruptible power supply) ของสายการผลติโพลเีมอรส์ที! 1 และ 2 
กรณีไฟฟ้าดับในสายการผลติสว่นใด ระบบควบคมุไฟฟ้าจะทําการเปลี!ยนแหลง่จ่ายไฟฟ้า
จากระบบที!เหลอืยูโ่ดยอัตโนมัต ิทําใหม้ไีฟฟ้าจ่ายเขา้ Flare ignition panel, PLC, อยา่ง
ตอ่เนื!อง 

§ กรณีระบบไฟฟ้าสํารองอัตโนมัต ิ(Automatic transfer power supply) เกดิขอ้ขัดขอ้งไม่
ทํางาน และ UPS ที!จ่ายไฟฟ้าเขา้ระบบ DCS ดับ (หรอืถกูใชจ้นหมด) ใหป้ฏบิัตกิารเปลี!ยน
การควบคมุวาลว์ไอนํ"าที!ไปยังปลอ่งเผาไหมไ้ปยังระบบควบคมุ DCS ที!เป็นปกต ิเพื!อให ้
สามารถควบคมุระบบการเผาไหมท้ี!ปลอ่งไดอ้ยา่งตอ่เนื!องและไมส่ง่ผลกระทบตอ่
สภาพแวดลอ้ม (เปลี!ยนการควบคมุกลับที!เดมิเมื!อระบบจ่ายไฟฟ้าเป็นปกต ิโดยปกตกิาร
ควบคมุหลกัจะอยูท่ี!สายการผลติที! 1) 
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§ การเปลี!ยนสวติซค์วบคมุวาลว์ไอนํ"าไปยังปลอ่งเผาไหม ้(selector FV-26974) จาก 
Line#1 เป็น Line#2 หรอืจาก Line#2 เป็น Line#1 ตอ้งปรับ output valve FV-26974 

จาก DCS ทั "ง 2 เครื!องใหต้รงกัน เพื!อป้องกัน valve ปิดเปิดอยา่งรุนแรง 

§ กรณี Line-1 หรอื Line-2 ไฟฟ้าดับนั"น ปั# มสาํหรับสง่นํ"าเสยีจากบอ่พัก (sump pump, P-

2690A/B) จะยังคงมปีั# มสําหรับใชง้านอยา่งตอ่เนื!อง เหตเุพราะไดอ้อกแบบระบบจ่าย
ไฟฟ้าไปยังปั# มแตล่ะตัวแยกจากกันโดย P 2690A รับไฟฟ้าจาก Line -1 สว่น P 2690B 

รับไฟจาก Line-2 

2) กรณีสญูเสยีลมสาํหรับการควบคมุ (Loss instrument air supply)  

ลมสําหรับการควบคมุวาลว์ตา่งในระบบปลอ่งเผาไหมน้ั"น แหลง่จ่ายหลักมาจากระบบจ่ายลม
ของสายการผลติโพลเีมอรส์ที! 2 แตใ่นกรณีที!ระบบการจ่ายหลักไมส่ามารถกระทําไดต้ามปกติ
หรอืเกดิปัญหาเกี!ยวขอ้งทําใหส้ญูเสยีระบบลมสําหรับการควบคมุระบบปลอ่งเผาไหมน้ั"น ให ้
ปฏบิัตกิารเปลี!ยนไปใชล้มจากระบบสาํรองที!จ่ายมาจากสายการผลติโพลเีมอรส์ที! 1 โดยให ้
ปฏบิัตดิังนี" 

§ ตั "ง FV 26974 (steam to flare) เป็น Manual เพื!อป้องกัน valve ปิด-เปิดอยา่งรุนแรง 

§ เปิด valve instrument air จาก Line 1 air compressor เขา้ instrument header แทน 

§ ปิด valve instrument air จาก Line 2 air compressor 

§ เมื!อระบบสายการผลติโพลเีมอรส์ที! 2 เป็นปกต ิใหเ้ปลี!ยนกลับไปใชล้มจากสายการผลติ  
โพลเีมอรส์ที! 2 เชน่เดมิ 

3) กรณีสญูเสยีระบบนํ"าที!จ่ายใหก้ับระบบ (Loss treated water supply) 

ระบบนํ"าที!จ่ายใหก้ับระบบปลอ่งเผาไหมน้ั"นแหลง่จ่ายหลักมาจากระบบจ่ายนํ"า treated 

water ของสายการผลติโพลเีมอรส์ที! 2 จ่ายเขา้ Flare water seal และ Flare knock 

out drum 

§ เปิดวาลว์นํ"า treated water จากสายการผลติโพลเีมอรส์ที! 1 จ่ายนํ"าแทน treated water 

จากสายการผลติโพลเีมอรส์ที! 2   

§ ปิดวาลว์นํ"า treated water จากสายการผลติโพลเีมอรส์ที! 2 

§ เมื!อระบบนํ"า treated water สายการผลติโพลเีมอรส์ที! 2 เป็นปกตใิหเ้ปลี!ยนกลบัไปใชน้ํ"า
จากสายการผลติโพลเีมอรส์ที! 2 เชน่เดมิ 

4) กรณีสญูเสยีไอนํ"า (Loss pressure steam supply) 

o สญูเสยีไอนํ"าแรงดันตํ!า (Loss of low pressure steam) 

ü ไอนํ"าแรงดันตํ!า ออกแบบไวเ้พื!อใหค้วามรอ้นกับ liquid seal ที!อยูด่า้นลา่งภายในปลอ่ง
เผาไหม ้โดยอณุหภมูปิกตขิองนํ"าแลว้ซึ!งอยูป่ระมาณ 25 – 35 องศาเซลเซยีส จงึไม่
จําเป็นตอ้งจ่ายไอนํ!าแรงดันตํ"าใหก้ับ อยูต่ลอดเวลา แตใ่นกรณีที"มอีุณหภมูผิดิปกติ

ตัวอยา่งเชน่ อณุหภมูขิอง liquid seal ลดลงตํ"ากวา่ 10 องศาจะตอ้งพจิารณาการจ่าย

ไอนํ!าแรงดันตํ"าเขา้ไปเพื"อเพิ"มอณุหภมูขิอง liquid seal  
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o สญูเสยีไอนํ"าแรงดันขนาดกลาง (Loss of medium pressure steam) 

ü ไอนํ"าแรงดันปานกลางนี"เป็นสว่นสาํคญัอยา่งยิ!งในการควบคมุระบบการเผาไหมท้ี!ปลอ่ง
เพราะไอนํ"าสว่นนี"จะตอ้งปรับใหเ้หมาะสมกับปรมิาณกา๊ซเสยีที!สง่ไปเผาและตรวจสอบ
ความสมบรูณ์ของการเผาไหมอ้ยู ่

ü กรณีเกดิการสญูเสยีไอนํ"าแรงดันขนาดกลางนี"โดยกะทันหันแลว้จะตอ้งพจิารณาแกไ้ข
โดยดว่นซึ!งอาจจะพจิารณานําไอนํ"าในสว่นแรงดันตํ!ามาใชเ้ป็นการชั!วคราวเพื!อเป็นการ
ป้องกันผลกระทบตอ่สิ!งแวดลอ้มในการเกดิสภาวะควันดาํมปีลายของปลอ่งเผาไหม ้

5) กรณีสญูเสยีกา๊ซเชื"อเพลงิ (Loss of fuel gas, LPG) จาก main LPG tank ที!จ่ายไปยัง Flare 

pilot burner 

§ ให ้line up valve จากอาคารเก็บกา๊ซเชื"อเพลงิระบบ LPG back up cylinder house ไป
จ่ายใหก้ับระบบ Flare pilot burner โดย cylinder ใหง้านไดป้ระมาณ 24 ชั!วโมง ดังนั"น
ใหว้างแผนการเปลี!ยน/เตมิถัง cylinder เขา้มาเปลี!ยนใหมห่ากใชเ้กนิ 

§ หรอืกรณีถัง LPG cylinder ไมเ่พยีงพอตอ่การใชง้าน หรอืมคีวามจําเป็นอยา่งอื!น สามารถ
ใชก้าร Line up LPG จาก D4691 (PP4 Enclosed ground flare LPG tank) มาใชง้านได ้
ชั!วคราว 

§ ตรวจสอบ แกป้ัญหา เพื!อหาสาเหตกุารสญูเสยีกา๊ซเชื"อเพลงิจากถัง main LPG tank เชน่ 
sight glass รั!ว, line flare line passing, ไฟไหม ้หรอือื!นๆ 

§ อาคารตั "งอยูบ่รเิวณขา้ง Cooling tower PP3 
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6.2 ขั "นตอนการจุดหัวเผา (Flare pilots) 

การจุดหัวเผา (Flare pilots) สามารถกระทําไดท้แีผงควบคมุการจุดที!ตดิตั "งอยูภ่ายนอก การจุดนั"น
สามารถทําไดโ้ดย 2 วธิคีอื การจุดดว้ยมอื (Manual mode) และการจุดดว้ยวธิอีัตโนมัต ิ(Auto mode) 

6.2.1 ขั "นตอนการจุดดว้ยมอื (Manual mode) 

ขั "นตอนที! การจุด flare pilot ดว้ย Manual mode ตําแหน่งของอุปกรณ์ 

1 เลอืกตําแหน่ง switch power ไปที!ตําแหน่ง “On” 

 

2 เลอืกการจุดแบบ Manual ที! Ignition panel 

 

3 เลอืกหัว pilot ที!ตอ้งการจุดโดยใช ้selector 

 

4 กด HE Manual ignition คา้งไว ้2 – 5 วนิาท ี

 

5 เกดิการ spark ที! pilot HE electrode (เวลาสงูสดุ 10 วนิาท)ี  

6 รอและตรวจสอบว่าหัว pilot ไฟตดิหรอืไม ่ถา้หลอดไฟ pilot ON 

สวา่งจะแสดงอณุหภมูทิี!หัว pilot > 1500 oC (ใชเ้วลาโดยประมาณ 2 
นาท)ี 

 

7 หลังจากแน่ใจว่าหัว pilot ตดิแลว้ใหท้ําซํ"าขั "นตอนที! 3 > 6 สําหรับ
การจุดหัว pilot ที!เหลอื 

 

8 เมื!อหัว pilot ตดิครบ 3 หัวแลว้ใหเ้ลอืกตําแหน่ง select การจุดไปเป็น 
Auto mode เพื!อ standby 
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6.2.2 ขั "นตอนการจุดดว้ยวธิอีัตโนมัต ิ(Auto mode) 

ขั "นตอนที! การจุด flare pilot ดว้ย remote auto mode ตําแหน่งของอุปกรณ์ 

1 เลอืกตําแหน่ง switch power ไปที!ตําแหน่ง “On” 

 

2 เลอืกการจุดแบบ Auto ที! Ignition local panel 

เมื!อเลอืกตําแหน่ง Auto สญัญาณ XA-26974 จะถูกสง่ไป
ยัง PLC ซึ!ง PLC จะทําการสั!งหัวจุดให ้ignite 

 

3 เกดิการ ignite ที! pilot electrode เป็นเวลา 5 วนิาท ีและ
หยดุ 10 วนิาท ีวนจนครบทกุหัวจุดที!เวลารวมมากสดุ 5 

นาท ี

 

4 รอและตรวจสอบว่าหัว pilot ไฟตดิหรอืไม ่ถา้หลอดไฟ 
pilot ON สวา่งจะแสดงอณุหภูมทิี!หัว pilot > 1500 oC 

(ใชเ้วลาโดยประมาณ 2 นาท)ี 

 

5 เมื!อไฟตดิแลว้ ระบบ PLC จะสั!งหยดุจุด Ignite pilot และ
อยู่สภาวะ stand by 

 

 

7.0 ภาคผนวก 

-- 
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1.0 วตัถปุระสงค ์

เพือ่ใชเ้ป็นแนวทางในการปฏบิัตสิ าหรับกรณีทีไ่ฟดับและไมม่ไีฟฟ้าจ่ายในระบบ 

 

2.0 ขอบเขต 

-- 

 

3.0 เอกสารอา้งองิ 

4-B0-044 Plant air support between PP1, PP2, PP3 

4-B4-024 MZCR emergency CO injection  

 

4.0 ค านยิาม 

-- 

 

5.0 บทบาทหนา้ที ่ความรบัผดิชอบ 

-- 

 

6.0 วธิปีฏบิตังิาน 

6.1 กรณีไฟฟ้าดับทัง้หมด 4 plant  

1. เมือ่ไฟดับ C-4250 shutdown (IS42301 activated) 

2. ใหป้ฏบิัตติามคูม่อื 4-B4-024 (MZCR emergency CO injection) 

3. C-4061 จะหยดุระบบ air และจะใชจ้าก line 3 กรณีที ่air ไมพ่อ ให ้line up air จาก line 1 หรอื 

line 2 มาที ่line 4 ในระหวา่งทีใ่ช ้buffer tank มา supply ที ่plant โดยใหป้ฏบิัตติามคูม่อื 4-B0-

044 (Plant air support between PP1, PP2, PP3) 

6.2 ตรวจสอบ R-4200 

1. IS42001, IS42002, IS42003, IS42004 (Activated) 

2. Stroke pump P-4110A/B and P-4120A/B = 0% 

3. Catalyst PV42004 close  

4. A-4200 stop 

5. Oil flush HV42001, HV42002 open 

6. Pressure ใน R-4200 ลดลง 

7. ท าการปิด B/V เขา้ - ออก R-3200 ทัง้หมด  

8. เมือ่กูร้ะบบไฟฟ้ากลับมาไดใ้หท้ าการ reset interlock และ flush ระบบ 
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6.3 ตรวจสอบ R4210  

1. IS42101 (activated) 

2. P-4210 stop 

3. ตรวจสอบ Atmer FV42107 close 

4. ตรวจสอบ HV43101 bottom R4210 จะเปิด dump ไป BDL 

5. หลังจากนัน้ 60 วนิาท ีHV42311 จะอยูท่ีต่ าแหน่งปิด 

6. หลังจากนัน้ 30 วนิาท ีFV42103 (C3- ที ่feed ไปที ่inline mixer) และ FV42101 (C3
- ที ่flush ไป

ยัง P4210) จะอยูท่ีต่ าแหน่งปิด และ H2 FV42108 จะอยูท่ีต่ าแหน่งปิด  

7. PV42101 ปิด ไมเ่กีย่วกับ interlock 

8. Pressure ใน R-4210 ลดลง  

9. ท าการปิด B/V เขา้ - ออก R-3200 ทัง้หมด  

10. เมือ่กูร้ะบบไฟฟ้ากลับมาไดใ้หท้ าการ reset interlock และ purge ระบบ 

6.4 ตรวจสอบ R4230 

1. IS32301 (activated) 

2. C-4250 stop 

3. ตรวจสอบ valve discharge HV42303A/B/C อยูต่ าแหน่งปิด 

4. ตรวจสอบ valve FV42201A/B/C (H2 feed ไปที ่R4230) อยูท่ีต่ าแหน่งปิด 

5. ตรวจสอบ valve FV42202A/B (C2
- feed ไปที ่R4230) อยูท่ีต่ าแหน่งปิด กรณีทีผ่ลติ Terpo, Raco 

หรอื Heco 

6. ตรวจสอบ valve FV42204 (C4
- feed ไปที ่R4230) อยูท่ีต่ าแหน่งปิด กรณีผลติ Terpo 

7. ตรวจสอบ valve FV42205 (C6
- feed ไปที ่R4230) อยูท่ีต่ าแหน่งปิด กรณีผลติ Terpo Hexene  

8. ตรวจสอบ valve HV42206 (Fresh C3
- ที ่feed ไปยัง Barrier และ Downer flushing) อยูท่ี่

ต าแหน่งปิด 

9. ตรวจสอบ valve Atmer ที ่feed ไปที ่suction ของ C4250 (FV42330), Downcomer flushing 

(FV42331), FV42336 และ discharge R4230 (FV42335) อยูท่ีต่ าแหน่งปิด 

10. ตรวจสอบ valve FV42310, HV42321 (R4230 discharge flushing gas) อยูท่ีต่ าแหน่งปิด

หลังจาก delay time 60 – 120 วนิาท ี

11. ตรวจสอบ valve FV42414, FV42424 (C3
- จากใต ้T4240) อยูท่ีต่ าแหน่งปิด 

12. ตรวจสอบ valve FV42203 (fresh C3
- ไปที ่R4230) อยูท่ีต่ าแหน่งปิด 

13. ตรวจสอบ valve FV42402A/B (HC จาก E4244 ไปที ่BD) อยูท่ีต่ าแหน่งปิด 

14. ตรวจสอบ valve FV42423 (Propylene จาก T4240 ไปที ่T4430) อยูท่ีต่ าแหน่งปิด 
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15. ท าการปิด valve liquid Propylene FC42421A/B, LC42403 และ FC42422 (ปิด) P-4240A/B 

stop 

16. ท าการปิด valve liquid ทีเ่ขา้ barrier (FC42303, FC42304) กรณี Bimodal 

17. ท าการปิด valve (FV42409A/B) steam ทีเ่ขา้ E4242 ใต ้Tower T4240  

18. IS42601, IS42602 (activate) CO injection 

19. ตรวจสอบ valve ฉดี CO HV42603, HV42606A-H ท างานทกุตัว  

20. ใหส้งัเกต temp profile Downer (TI42305,6,7,8 A-D, bottom (TI42309A/B) และ Riser 

(TI42301) อยา่งตอ่เน่ืองขณะทีม่ ีpolymers อยูใ่น reactor และถา้ temp สงูมากเกนิ 100 oC

จ าเป็นตอ้งท าการ inject CO เพิม่เพือ่หยดุปฏกิริยิา 

21. ท าการเปิด vent pressure ใน R4230 โดยเปิด PV42307 เพือ่ลดความดันลงอยา่งรวดเร็วจนเหลอื 

0 barg ป้องกันการ condense เป็น liquid ของ Propylene ในระบบ 

22. ในระหวา่งที ่C4250 หยดุอยู ่ใหท้ าการตัดแยกระบบ R4230 ออกจาก T4341, T4240 ทันท ี 

23. ใหท้ าการลดวาลว์น ้า JW ทีไ่ปยัง E4230 (TV42311A/B OP= 5 %)  

24. ใหท้ าการเปิด vent pressure ที ่T4241, T4240 = 0 barg (T4241 & T4240 สามารถเก็บ 

Propylene ไวใ้นระบบไดก้อ่นไดใ้หด้ทูี ่Flare ประกอบกบัการ vent)  

25. ตรวจสอบระดับใน R4230 (LI42301A/B/C) 

26. D4330 Propylene feed tank ใหท้ าการปิด valve inlet ทัง้หมด และท าการแจง้ทาง PDH ใหท้ า

การ balance monomer 

27. ท าการกด start interlock (IS40110 Polymerization connection shut off) เพือ่ตดั monomer 

28. เมือ่กูร้ะบบไฟฟ้า กลับมาไดใ้หท้ าการ reset interlock และ purge ระบบ ดว้ย N2 

6.5 ท าการตรวจสอบ ระบบ downstream polymer degassing, steaming, drying 

1. F3310  

- ตรวจสอบ interlock ที ่activate (IS43101, IS43102, IS43103) 

- ตรวจสอบ valve FC43106 ปิด 

- ตรวจสอบ C4320A/B stop 

- ท าการลด pressure F4310 ลดลง = 0 barg 

- ตรวจสอบระดับใน F4310 (LI43101, LI43102) (กรณีมรีะดับคา้งเยอะใหท้ าการฉดี CO เพือ่

หยดุปฏกิริยิาในระบบ) 

- ตรวจสอบ temp ภายใน F4310  

- ตรวจสอบ valve HV43109 เปิด จากนัน้ท าการ manual ปิด PDV42315, PV43103  

- ท าการปิด valve LV43101, PV43105 

- เมือ่กูร้ะบบไฟฟ้ากลับมาไดใ้หท้ าการ reset interlock และ clear polymers & purge ระบบ 



 

วธิปีฏบัิตงิาน : Plant Power Failure Emergency Shutdown เลขทีเ่อกสาร 4-B4-026 หนา้ 5 ของ 7 

ผูเ้ขยีน : Unit Supervisor 
X
Writer  

ผูท้บทวน : Process Engineer 
X
Verifier  

ผูอ้นุมัต ิ: DM, Oper PP3&4 
X
Approver  

แกไ้ขครัง้ที ่1 

 วันทีบั่งคับใช ้: 30.11.21 

 

2. F4340  

- ตรวจสอบ interlock ที ่activate (IS43403, IS43404) 

- ตรวจสอบ valve LV43401 ปิด 

- ตรวจสอบ C4360 stop 

- ท าการลด pressure F4340 ลดลง = 0 barg 

- ตรวจสอบระดับใน F4340 (LI43401, LI43402, LI43403)  

- ตรวจสอบ temp ภายใน F4340  

- ตรวจสอบ valve HV43405 เปิด จากนัน้ท าการ manual ปิด PV43406  

- ท าการปิด valve LV43401, PV43401 

- เมือ่กูร้ะบบไฟฟ้ากลับมาไดใ้หท้ าการ reset interlock และ clear polymers & purge ระบบ 

3. D-4501  

- ตรวจสอบ interlock ที ่activate (IS45001, IS45003, IS45005, IS45006, IS45009) 

- ตรวจสอบ A4501, P4501 stop  

- ตรวจสอบ C4510 stop 

- ท าการลด pressure D4501 ลดลง = 0 barg (เปิด PV45007) 

- ตรวจสอบระดับใน D4501 (LI45001, LI45002, LI45006)  

- ตรวจสอบ temp ภายใน D4501  

- ตรวจสอบ valve steam FV45001, FV45002 และ SC TV45004, TV45005 (ปิด) 

- ท าการปิด PV45001, LV45001 

- ตรวจสอบ N2 HV45001 to D4501 เปิด เมือ่ pressure low  

- เมือ่กูร้ะบบไฟฟ้ากลับมาไดใ้หท้ าการ reset interlock และ clear polymers 

4. D-4520 

- ตรวจสอบ interlock ที ่activate (IS45208, IS45211) 

- ตรวจสอบ C4520A/B stop  

- ตรวจสอบ RF4520A/B, P4520A/B Stop 

- ตรวจสอบระดับใน D4520 (LI45201, LI45202)  

- ท าการปิด steam TV45204  

- ท าการปิด valve FV45209  

- ท าการปิด PV45206, LV45201 

- เมือ่กูร้ะบบไฟฟ้ากลับมาไดใ้หท้ าการ reset interlock และ clear polymers 
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- กอ่นท าการถา่ย polymers ใหเ้ดนิระบบ transport ขึน้มากอ่น 

5. Pellet area  

- ตรวจสอบ interlock ที ่activate  

- ตรวจสอบ RF4801A/B/C stop 

- ตรวจสอบระดับใน D4802A/B, D4803  

- ตรวจสอบ RF4800, RF4801A/B stop 

- ตรวจสอบ pressure ในระบบ transport (PI48011) 

- ตรวจสอบ RF4810, EX4890, lube oil stop 

- ตรวจสอบ feeder ทัง้หมด stop 

- ตรวจสอบ PW P-4890A/B, CCW P4895A/B stop  

- ตรวจสอบระบบ transfer pellet to silo D4901A-D stop  

- ท าการแยกหวั chamber โดยการ manual ทีห่นา้งาน 

- ตรวจสอบระบบ RTO วา่มคีวามผดิปกตหิรอืไม ่

- เมือ่กูร้ะบบไฟฟ้ากลับมาไดใ้หท้ าการ recheck interlock & PLC 

- ท าการ start blower clear line ในระบบ transfer to silo D4901A-D 

6.6 Loss utility supply 

1. IA  

- ตรวจสอบ C4061 stop 

- ตรวจสอบ pressure line IA & PA ทีใ่ชง้านในระบบ หากไมใ่หท้ าการเปิดจาก air buffer D4620 

มาใชง้าน (กรณีที ่PP 1, 2, 3 ไมส่ามารถ support ได)้ 

- ถา้ loss ไมม่ ีIA ใหท้ าการ isolate ระบบ deluge น ้าดับเพลงิไวก้อ่น จนกวา่จะสามารถกูร้ะบบ

กลับมาได ้

- หา้มท าการ reset interlock ทัง้หมด กรณีทีไ่มม่ลีมจา่ยเพราะเราไมส่ามารถ control ระบบได ้

- ใหท้ าการตรวจสอบระบบ air fail close – open ทีจ่ะท างาน และสามารถ isolate ได ้

- ท าการ isolate ระบบ catalyst D4140A/B 

- ท าการตรวจสอบ valve air fail open LGP tank D4690 ใหท้ าการ ปิด B/V ใวก้อ่น 

2. Refrigerated water (PK4610) 

- ตรวจสอบ P4610A/B stop 

- ตรวจสอบ C4610 stop 

- ตรวจสอบ temp น ้าในระบบวา่เพิม่ขึน้หรอืไม ่ 
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- ตรวจสอบ steam jacket ระบบ RW วา่ปิดอยู ่

3. N2 supply 

- ตรวจสอบ flow N2 incoming  

- ตรวจสอบ pressure N2 incoming  

4. HP steam, MP steam, LP steam 

- ตรวจสอบ flow steam incoming  

- ตรวจสอบ pressure steam incoming  

5. UPS 

- ระบบไฟฟ้าส ารองทีใ่ชก้บั DCS จะใชง้านได ้3 ชัว่โมง หากเกนิ จอทัง้หมดจะดับไมส่ามารถดไูด ้

- หา้ม reset interlock 

- ใหท้ าการเฝ้าระวัง Ground flare จะไมส่ามารถดไูดใ้หท้ าการ operate จากภายนอกแทน 

- เมือ่ระบบ UPS กลับมาใหท้ าการตรวจสอบ ระบบ DCS ทัง้หมด เพราะระบบจะ fail 

6.7 เมือ่สามารถน าระบบไฟฟ้ากลับคนืมาไดใ้ห ้restart ระบบเพือ่ clear downstream 

1. ท าการ restart ระบบ cooling water P4040A/B/C  

2. ท าการ restart ระบบ jacket water P4640A/B/C 

3. ท าการ restart ระบบ air compressor C4061 

4. ท าการ restart ระบบ refrigerated water P4610A/B & PK4610  

5. ท าการ restart ระบบ transport PK4801A or B  

6. ท าการ restart C4520A/B, P4520A/B เพือ่ท าใหร้ะบบยังคงความแหง้ตอ่ไป และเริม่ถา่ย flake 

จาก Dryer ไปที ่D4802A/B (การถา่ยของใหต้รวจสอบ HC ในระบบดว้ยป้องกันไมใ่หห้ลดุไปที ่

Pellet) 

7. ใหเ้ริม่ท าการถา่ย flake จาก D4520 ลงไปทีร่ะบบ transport จนหมดแลว้ปิด LV45201 

8. Steamer ใหท้ า pressure ดว้ย N2 แลว้เปิดลงไปที ่dryer อกีครัง้เพือ่ดวูา่สามารถถา่ยของได ้

หรอืไม ่ถา้ถา่ยไดใ้หท้ าการ start A4501 และ clear polymers จนหมด 

9. F4340, F4310 ใหท้ า pressure ดว้ย N2 และ flush ลงมาที ่Steamer ตามล าดับเพือ่ empty ระบบ

ใหไ้ดม้ากทีส่ดุ 

10. เมือ่ clear หมดแลว้ใหท้ าตาม step S/D inspection ตอ่ไป 

 

7.0 ภาคผนวก 

-- 
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บริษัทจำกัดเอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ (PP plant)
หน้า

แบบรายงาน หมายเลขอ้างอิง

1

รายละเอียด วันที่รายงาน

รายงานการนำส่งข้อมูล

กรมสวัสดิการและคุ้มครองแรงงาน
การแจ้งการดำเนินการตามกฎหมายความปลอดภัยในการทำงานทางสื่ออิเลกทรอนิกส์

"แรงงานสมานฉันท์ มั่นคง และปลอดภัย"

วันที่รายงานตั้งแต่ 1/1/2568 ถึงวันที่  31/1/2568

27/01/2568ชื่อสารเคมีอันตราย ACETIC ACID วันที่บันทึก 27/01/2568
1.แบบแจ้งรายละเอียดสารเคมีอันตรายใน สปก.

ESPSI1001- 00000000300159

27/01/2568ชื่อสารเคมีอันตราย ACETONE วันที่บันทึก 21/01/2568
2.แบบแจ้งรายละเอียดสารเคมีอันตรายใน สปก.

ESPSI1001- 00000000280969

27/01/2568ชื่อสารเคมีอันตราย ACETONE วันที่บันทึก 21/01/2568
3.แบบแจ้งรายละเอียดสารเคมีอันตรายใน สปก.

ESPSI1001- 00000000280970

27/01/2568ชื่อสารเคมีอันตราย ACETONE วันที่บันทึก 21/01/2568
4.แบบแจ้งรายละเอียดสารเคมีอันตรายใน สปก.

ESPSI1001- 00000000280972

27/01/2568ชื่อสารเคมีอันตราย ACETONE วันที่บันทึก 21/01/2568
5.แบบแจ้งรายละเอียดสารเคมีอันตรายใน สปก.

ESPSI1001- 00000000280976

27/01/2568ชื่อสารเคมีอันตราย ACETONE วันที่บันทึก 21/01/2568
6.แบบแจ้งรายละเอียดสารเคมีอันตรายใน สปก.

ESPSI1001- 00000000280979

29/01/2568ชื่อสารเคมีอันตราย ACETONE วันที่บันทึก 21/01/2568
7.แบบแจ้งรายละเอียดสารเคมีอันตรายใน สปก.

ESPSI1001- 00000000280981

29/01/2568ชื่อสารเคมีอันตราย ACETONE วันที่บันทึก 21/01/2568
8.แบบแจ้งรายละเอียดสารเคมีอันตรายใน สปก.

ESPSI1001- 00000000280982

29/01/2568ชื่อสารเคมีอันตราย ACETONE วันที่บันทึก 21/01/2568
9.แบบแจ้งรายละเอียดสารเคมีอันตรายใน สปก.

ESPSI1001- 00000000280987

วันที่พิมพ์รายงาน 29/1/2568



บริษัทจำกัดเอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ (PP plant)
หน้า

แบบรายงาน หมายเลขอ้างอิง

2

รายละเอียด วันที่รายงาน

รายงานการนำส่งข้อมูล

กรมสวัสดิการและคุ้มครองแรงงาน
การแจ้งการดำเนินการตามกฎหมายความปลอดภัยในการทำงานทางสื่ออิเลกทรอนิกส์

"แรงงานสมานฉันท์ มั่นคง และปลอดภัย"

วันที่รายงานตั้งแต่ 1/1/2568 ถึงวันที่  31/1/2568

29/01/2568ชื่อสารเคมีอันตราย ACETONITRILE วันที่บันทึก 21/01/2568
10.แบบแจ้งรายละเอียดสารเคมีอันตรายใน สปก.

ESPSI1001- 00000000280992

29/01/2568ชื่อสารเคมีอันตราย ALUMINIUM OXIDE วันที่บันทึก 21/01/2568
11.แบบแจ้งรายละเอียดสารเคมีอันตรายใน สปก.

ESPSI1001- 00000000280994

29/01/2568ชื่อสารเคมีอันตราย BUTANE วันที่บันทึก 21/01/2568
12.แบบแจ้งรายละเอียดสารเคมีอันตรายใน สปก.

ESPSI1001- 00000000280995

29/01/2568ชื่อสารเคมีอันตราย 2-BUTOXYETHANOL วันที่บันทึก 21/01/2568
13.แบบแจ้งรายละเอียดสารเคมีอันตรายใน สปก.

ESPSI1001- 00000000280998

29/01/2568ชื่อสารเคมีอันตราย 2-BUTANONE วันที่บันทึก 21/01/2568
14.แบบแจ้งรายละเอียดสารเคมีอันตรายใน สปก.

ESPSI1001- 00000000281000

29/01/2568ชื่อสารเคมีอันตราย 2-BUTANONE วันที่บันทึก 21/01/2568
15.แบบแจ้งรายละเอียดสารเคมีอันตรายใน สปก.

ESPSI1001- 00000000281003

29/01/2568ชื่อสารเคมีอันตราย BUTANE วันที่บันทึก 27/01/2568
16.แบบแจ้งรายละเอียดสารเคมีอันตรายใน สปก.

ESPSI1001- 00000000300286

29/01/2568ชื่อสารเคมีอันตราย CARBON MONOXIDE วันที่บันทึก 27/01/2568
17.แบบแจ้งรายละเอียดสารเคมีอันตรายใน สปก.

ESPSI1001- 00000000300288

29/01/2568ชื่อสารเคมีอันตราย R22 REFRIGERANT GAS R 22 วันที่บันทึก 27/01/2568
18.แบบแจ้งรายละเอียดสารเคมีอันตรายใน สปก.

ESPSI1001- 00000000300292

วันที่พิมพ์รายงาน 29/1/2568



บริษัทจำกัดเอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ (PP plant)
หน้า

แบบรายงาน หมายเลขอ้างอิง

3

รายละเอียด วันที่รายงาน

รายงานการนำส่งข้อมูล

กรมสวัสดิการและคุ้มครองแรงงาน
การแจ้งการดำเนินการตามกฎหมายความปลอดภัยในการทำงานทางสื่ออิเลกทรอนิกส์

"แรงงานสมานฉันท์ มั่นคง และปลอดภัย"

วันที่รายงานตั้งแต่ 1/1/2568 ถึงวันที่  31/1/2568

29/01/2568ชื่อสารเคมีอันตราย R22 REFRIGERANT GAS R 22 วันที่บันทึก 27/01/2568
19.แบบแจ้งรายละเอียดสารเคมีอันตรายใน สปก.

ESPSI1001- 00000000300294

29/01/2568ชื่อสารเคมีอันตราย DI-tert-BUTYL PEROXIDE วันที่บันทึก 27/01/2568
20.แบบแจ้งรายละเอียดสารเคมีอันตรายใน สปก.

ESPSI1001- 00000000300296

29/01/2568ชื่อสารเคมีอันตราย DIETHANOLAMINE วันที่บันทึก 27/01/2568
21.แบบแจ้งรายละเอียดสารเคมีอันตรายใน สปก.

ESPSI1001- 00000000300301

29/01/2568ชื่อสารเคมีอันตราย ETHYLENE วันที่บันทึก 27/01/2568
22.แบบแจ้งรายละเอียดสารเคมีอันตรายใน สปก.

ESPSI1001- 00000000300307

29/01/2568ชื่อสารเคมีอันตราย ETHYLENE วันที่บันทึก 27/01/2568
23.แบบแจ้งรายละเอียดสารเคมีอันตรายใน สปก.

ESPSI1001- 00000000300308

29/01/2568ชื่อสารเคมีอันตราย ETHYLENE วันที่บันทึก 27/01/2568
24.แบบแจ้งรายละเอียดสารเคมีอันตรายใน สปก.

ESPSI1001- 00000000300309

29/01/2568ชื่อสารเคมีอันตราย ETHYLENE วันที่บันทึก 27/01/2568
25.แบบแจ้งรายละเอียดสารเคมีอันตรายใน สปก.

ESPSI1001- 00000000300314

29/01/2568ชื่อสารเคมีอันตราย HYDROGEN วันที่บันทึก 27/01/2568
26.แบบแจ้งรายละเอียดสารเคมีอันตรายใน สปก.

ESPSI1001- 00000000300315

29/01/2568ชื่อสารเคมีอันตราย HYDROGEN วันที่บันทึก 27/01/2568
27.แบบแจ้งรายละเอียดสารเคมีอันตรายใน สปก.

ESPSI1001- 00000000300316

วันที่พิมพ์รายงาน 29/1/2568



บริษัทจำกัดเอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ (PP plant)
หน้า

แบบรายงาน หมายเลขอ้างอิง

4

รายละเอียด วันที่รายงาน

รายงานการนำส่งข้อมูล

กรมสวัสดิการและคุ้มครองแรงงาน
การแจ้งการดำเนินการตามกฎหมายความปลอดภัยในการทำงานทางสื่ออิเลกทรอนิกส์

"แรงงานสมานฉันท์ มั่นคง และปลอดภัย"

วันที่รายงานตั้งแต่ 1/1/2568 ถึงวันที่  31/1/2568

29/01/2568ชื่อสารเคมีอันตราย ETHANOL (ETHYL ALCOHOL) วันที่บันทึก 27/01/2568
28.แบบแจ้งรายละเอียดสารเคมีอันตรายใน สปก.

ESPSI1001- 00000000300318

29/01/2568ชื่อสารเคมีอันตราย ETHYL ACETATE วันที่บันทึก 27/01/2568
29.แบบแจ้งรายละเอียดสารเคมีอันตรายใน สปก.

ESPSI1001- 00000000300322

29/01/2568ชื่อสารเคมีอันตราย ETHYLENE วันที่บันทึก 27/01/2568
30.แบบแจ้งรายละเอียดสารเคมีอันตรายใน สปก.

ESPSI1001- 00000000300325

29/01/2568ชื่อสารเคมีอันตราย HYDROGEN วันที่บันทึก 27/01/2568
31.แบบแจ้งรายละเอียดสารเคมีอันตรายใน สปก.

ESPSI1001- 00000000300329

29/01/2568ชื่อสารเคมีอันตราย ETHYLENE GLYCOL วันที่บันทึก 27/01/2568
32.แบบแจ้งรายละเอียดสารเคมีอันตรายใน สปก.

ESPSI1001- 00000000300335

29/01/2568ชื่อสารเคมีอันตราย HYDROGEN วันที่บันทึก 27/01/2568
33.แบบแจ้งรายละเอียดสารเคมีอันตรายใน สปก.

ESPSI1001- 00000000300342

29/01/2568ชื่อสารเคมีอันตราย HEPTANE วันที่บันทึก 27/01/2568
34.แบบแจ้งรายละเอียดสารเคมีอันตรายใน สปก.

ESPSI1001- 00000000300344

29/01/2568ชื่อสารเคมีอันตราย HEXANE วันที่บันทึก 27/01/2568
35.แบบแจ้งรายละเอียดสารเคมีอันตรายใน สปก.

ESPSI1001- 00000000300347

29/01/2568ชื่อสารเคมีอันตราย POTASSIUM HYDROXIDE วันที่บันทึก 27/01/2568
36.แบบแจ้งรายละเอียดสารเคมีอันตรายใน สปก.

ESPSI1001- 00000000300356

วันที่พิมพ์รายงาน 29/1/2568



บริษัทจำกัดเอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ (PP plant)
หน้า

แบบรายงาน หมายเลขอ้างอิง

5

รายละเอียด วันที่รายงาน

รายงานการนำส่งข้อมูล

กรมสวัสดิการและคุ้มครองแรงงาน
การแจ้งการดำเนินการตามกฎหมายความปลอดภัยในการทำงานทางสื่ออิเลกทรอนิกส์

"แรงงานสมานฉันท์ มั่นคง และปลอดภัย"

วันที่รายงานตั้งแต่ 1/1/2568 ถึงวันที่  31/1/2568

29/01/2568ชื่อสารเคมีอันตราย PETROLEUM วันที่บันทึก 27/01/2568
37.แบบแจ้งรายละเอียดสารเคมีอันตรายใน สปก.

ESPSI1001- 00000000300359

29/01/2568ชื่อสารเคมีอันตราย PROPANE-2-OL วันที่บันทึก 27/01/2568
38.แบบแจ้งรายละเอียดสารเคมีอันตรายใน สปก.

ESPSI1001- 00000000300364

29/01/2568ชื่อสารเคมีอันตราย PROPYLENE วันที่บันทึก 27/01/2568
39.แบบแจ้งรายละเอียดสารเคมีอันตรายใน สปก.

ESPSI1001- 00000000300369

29/01/2568ชื่อสารเคมีอันตราย PROPYLENE วันที่บันทึก 27/01/2568
40.แบบแจ้งรายละเอียดสารเคมีอันตรายใน สปก.

ESPSI1001- 00000000300372

29/01/2568ชื่อสารเคมีอันตราย SODIUM HYDROXIDE วันที่บันทึก 27/01/2568
41.แบบแจ้งรายละเอียดสารเคมีอันตรายใน สปก.

ESPSI1001- 00000000300376

29/01/2568ชื่อสารเคมีอันตราย SODIUM HYPOCHLORITE วันที่บันทึก 27/01/2568
42.แบบแจ้งรายละเอียดสารเคมีอันตรายใน สปก.

ESPSI1001- 00000000300378

29/01/2568ชื่อสารเคมีอันตราย SULPHURIC ACID วันที่บันทึก 27/01/2568
43.แบบแจ้งรายละเอียดสารเคมีอันตรายใน สปก.

ESPSI1001- 00000000300379

29/01/2568ชื่อสารเคมีอันตราย SULPHURIC ACID วันที่บันทึก 27/01/2568
44.แบบแจ้งรายละเอียดสารเคมีอันตรายใน สปก.

ESPSI1001- 00000000300382

29/01/2568ชื่อสารเคมีอันตราย SULPHURIC ACID วันที่บันทึก 27/01/2568
45.แบบแจ้งรายละเอียดสารเคมีอันตรายใน สปก.

ESPSI1001- 00000000300403

วันที่พิมพ์รายงาน 29/1/2568



บริษัทจำกัดเอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ (PP plant)
หน้า

แบบรายงาน หมายเลขอ้างอิง

6

รายละเอียด วันที่รายงาน

รายงานการนำส่งข้อมูล

กรมสวัสดิการและคุ้มครองแรงงาน
การแจ้งการดำเนินการตามกฎหมายความปลอดภัยในการทำงานทางสื่ออิเลกทรอนิกส์

"แรงงานสมานฉันท์ มั่นคง และปลอดภัย"

วันที่รายงานตั้งแต่ 1/1/2568 ถึงวันที่  31/1/2568

29/01/2568ชื่อสารเคมีอันตราย DIETHANOLAMINE วันที่บันทึก 27/01/2568
46.แบบแจ้งรายละเอียดสารเคมีอันตรายใน สปก.

ESPSI1001- 00000000300406

29/01/2568ชื่อสารเคมีอันตราย TETRAHYDROFURAN วันที่บันทึก 27/01/2568
47.แบบแจ้งรายละเอียดสารเคมีอันตรายใน สปก.

ESPSI1001- 00000000300411

29/01/2568ชื่อสารเคมีอันตราย TETRAHYDROFURAN วันที่บันทึก 27/01/2568
48.แบบแจ้งรายละเอียดสารเคมีอันตรายใน สปก.

ESPSI1001- 00000000300413

29/01/2568ชื่อสารเคมีอันตราย TITANIUM TETRACHLORIDE วันที่บันทึก 27/01/2568
49.แบบแจ้งรายละเอียดสารเคมีอันตรายใน สปก.

ESPSI1001- 00000000300416

29/01/2568ชื่อสารเคมีอันตราย TITANIUM TETRACHLORIDE วันที่บันทึก 27/01/2568
50.แบบแจ้งรายละเอียดสารเคมีอันตรายใน สปก.

ESPSI1001- 00000000300419

29/01/2568ชื่อสารเคมีอันตราย TITANIUM TETRACHLORIDE วันที่บันทึก 27/01/2568
51.แบบแจ้งรายละเอียดสารเคมีอันตรายใน สปก.

ESPSI1001- 00000000300421

29/01/2568ชื่อสารเคมีอันตราย TITANIUM TETRACHLORIDE วันที่บันทึก 27/01/2568
52.แบบแจ้งรายละเอียดสารเคมีอันตรายใน สปก.

ESPSI1001- 00000000300424

29/01/2568ชื่อสารเคมีอันตราย TITANIUM TETRACHLORIDE วันที่บันทึก 27/01/2568
53.แบบแจ้งรายละเอียดสารเคมีอันตรายใน สปก.

ESPSI1001- 00000000300428

29/01/2568ชื่อสารเคมีอันตราย TITANIUM TETRACHLORIDE วันที่บันทึก 27/01/2568
54.แบบแจ้งรายละเอียดสารเคมีอันตรายใน สปก.

ESPSI1001- 00000000300431

วันที่พิมพ์รายงาน 29/1/2568



บริษัทจำกัดเอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ (PP plant)
หน้า

แบบรายงาน หมายเลขอ้างอิง

7

รายละเอียด วันที่รายงาน

รายงานการนำส่งข้อมูล

กรมสวัสดิการและคุ้มครองแรงงาน
การแจ้งการดำเนินการตามกฎหมายความปลอดภัยในการทำงานทางสื่ออิเลกทรอนิกส์

"แรงงานสมานฉันท์ มั่นคง และปลอดภัย"

วันที่รายงานตั้งแต่ 1/1/2568 ถึงวันที่  31/1/2568

29/01/2568ชื่อสารเคมีอันตราย TITANIUM TETRACHLORIDE วันที่บันทึก 27/01/2568
55.แบบแจ้งรายละเอียดสารเคมีอันตรายใน สปก.

ESPSI1001- 00000000300433

29/01/2568ชื่อสารเคมีอันตราย TOLUENE วันที่บันทึก 27/01/2568
56.แบบแจ้งรายละเอียดสารเคมีอันตรายใน สปก.

ESPSI1001- 00000000300436

29/01/2568ชื่อสารเคมีอันตราย XYLENE,mixture of isomers วันที่บันทึก 27/01/2568
57.แบบแจ้งรายละเอียดสารเคมีอันตรายใน สปก.

ESPSI1001- 00000000300439

29/01/2568ชื่อสารเคมีอันตราย ARSINE วันที่บันทึก 27/01/2568
58.แบบแจ้งรายละเอียดสารเคมีอันตรายใน สปก.

ESPSI1001- 00000000300451

29/01/2568ชื่อสารเคมีอันตราย HYDROGEN PHOSPHIDE (PHOSPHINE) วันที่บันทึก 27/01/2568
59.แบบแจ้งรายละเอียดสารเคมีอันตรายใน สปก.

ESPSI1001- 00000000300458

วันที่พิมพ์รายงาน 29/1/2568



แผน Preventive Maintenance ของอุปกรณ์และเคร่ืองจักร ประจ ำปี 
2568

เอกสำรแนบท่ี 14



 

















PM Flare
Count of MntPlan M

Package Description Operation short text Mn.wk.ctr 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12

PM Flare D-2691 : LPG Tank D-2691 - External Inspection RELS 1

DPT-26971 : Diff Pressure transmitterVisual inspection INST 1

FT-26974 : Flow MP steam to FlareVisual inspection INST 1

FV-26974 : Flow valve MP steam to FlareCheck PG,I/P,Regulator,Filter condition INST 1

Visual Check for leakage. INST 1

HV-26920 : Valve LPG return to truckCheck PG,I/P,Regulator,Filter condition INST 1

Visual Check for leakage. INST 1

HV-26921 : Valve FG to FlareCheck PG,I/P,Regulator,Filter condition INST 1

Visual Check for leakage. INST 1

HV-26922 : Valve LPG load from truckCheck PG,I/P,Regulator,Filter condition INST 1

Visual Check for leakage. INST 1

HV-26923 : Valve LPG vent to headerCheck PG,I/P,Regulator,Filter condition INST 1

Visual Check for leakage. INST 1

HV-26976 : Valve LP steam heatingCheck PG,I/P,Regulator,Filter condition INST 1 1

Visual Check for leakage. INST 1 1

LT-26901 : SU2690 Level transmitterVisual inspection INST 1

LT-26921 : D2691 Level transmitterCalibrate transmitter INST 1

P-2690A : Flare Sump Pump Lube oil service at Bearing position MECH 1 1 1 1

P-2690A-M : Flare Sump PumpMotor physical inspection ELEC 1

P-2690B : Flare Sump Pump Lube oil service at Bearing position MECH 1 1 1 1

PSV-21012 : Vacumm Safety ValvePSV-21012 Overhaul_Z2807 MECH 1

PSV-26922A : Safety Valve @ LPG TankCalibrate Safety Valve MECH 1

PSV-26922B : Safety Valve @ LPG TankCalibrate Safety Valve MECH 1

PSV-26972 : Safety valve Calibrate Safety Valve MECH 1

PSV-26973 : Safety valve Calibrate Safety Valve MECH 1

PT-26920 : Pressure control loopVisual inspection INST 1

PT-26971 : Pressure transmitterVisual inspection INST 1

PT-26972 : Pressure transmitterVisual inspection INST 1

PT-26973 : Pressure transmitterVisual inspection INST 1

PT-26974 : Pressure transmitterVisual inspection INST 1

SV-26971 : Solinoid Valve ControlCheck PG,I/P,Regulator,Filter condition INST 1

Visual Check for leakage. INST 1

SV-26972 : Solinoid Valve ControlCheck PG,I/P,Regulator,Filter condition INST 2

Visual Check for leakage. INST 2

TSV-26981 : Safety Valve Calibrate Safety Valve MECH 1

TSV-26982 : Safety Valve Calibrate Safety Valve MECH 1

TSV-26983 : Safety Valve Calibrate Safety Valve MECH 1

TSV-26984 : Safety Valve Calibrate Safety Valve MECH 1

TT-26978 : Temp transmitterVisual inspection INST 1

XV-26971 : Valve Fuel gas to FlareCheck PG,I/P,Regulator,Filter condition INST 1

Visual Check for leakage. INST 1

XV-26972 : Valve N2 to FlareCheck PG,I/P,Regulator,Filter condition INST 1

Visual Check for leakage. INST 1

(blank) (blank) (blank)



เอกสำรแนบท่ี 15

เอกสำรบุคลำกรด้ำนส่ิงแวดล้อมประจ ำโรงงำน







เอกสำรแนบท่ี 16

เอกสำรข้อมูลกำรศึกษำทิศทำงกำรไหลของน้ ำใต้ดิน





เอกสำรกำรก ำจัดส่ิงปฏิกูล

เอกสำรแนบท่ี 17



















แผนผังระบบบ ำบัดน้ ำเสีย/แบบแปลน

เอกสำรแนบท่ี 18



หมายเหตุ:  GUSCO หมายถึง บริษทั โกบอล ยทิูลิต้ี จ  ากดั
GC 2 หมายถึง พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากดั (มหาชน) สาขา 2 โรงโอเลฟินส์ 1
คือ Treated Water คือ Demin Water คือ High Pressure Steam คือ Low Pressure Steam
หมายถึง น ้าเสียท่ีเกิดไม่ต่อเน่ือง คือน ้าฝนปนเป้ือน 15 นาทีแรก (ไม่ต่อเน่ือง)        ตวัหนงัสือสีแดง คือ ปริมาณท่ีมีการเปล่ียนแปลงในคร้ังน้ี  

รูปที ่2.6.1-2   ดุลน า้ใช้ ดุลน า้เสีย และน า้ฝนปนเป้ือนทีเ่กดิจากการด าเนนิการของโครงการ หลงัเปลีย่นแปลงโครงการ

Cooling  Tower 
(HMC 1)

Polymerization Process    
(HMC 1)

Extrusion (HMC 1)

Cooling Tower
(HMC 2)

Polymerization 
Process (HMC 2)

Extrusion (HMC 2)

Skimmer Pit Pellet 1
(Cap. 20.93 m3)

น ้ำปนเป้ือนจำกหอ้งทดลองและหน่วย compound

42

พื้นทีอ่ื่น ๆ เช่น Safety Shower, Eyes Washer เป็นต้น

280

94

50

145

59

อาคารปฏิบัตกิาร

85

Cooling Tower 
(HMC 3)

Polymerization Process  
(HMC 3)

340

103

56

42

7.48 (7+0.48)

211 (218-7)

159

2.5

27.84 (20.36+7.48)

Extrusion (HMC 3)

0 

107

48

Cooling Water Blowdown 

48

Wastewater ส่งไปบ ำบดั
ยงัระบบบ ำบดัน ้ ำเสียส่วนกลำง
ของนิคมฯ (ด ำเนินกำรโดย GUSCO)

521.34 (520.86+0.48)
Purification Basin

(Cap. 113.4 m3)
(Pump  Cap. 50 m3/hr)

Skimmer Pit  Bulk 2
(Cap. 153.75 m3)

Skimmer Pit Pellet 2
(Cap. 48.38 m3)

Skimmer Pit  Bulk 1
(Cap. 134.4 m3)

บ่อตรวจสอบคุณภาพ
น า้ทิง้ของ HMC 4 

(Cap. 1,100 m3)

Emergency Basin 
(Cap. 1,100  m3)

Cooling Tower (HMC 
4)

Skimmer Pit 4
(Cap. 453 m3)

Extrusion (HMC 4)
31

100 131

480

Polymerization Process 
(HMC 4)

20.36 

บ่อพกัน า้ทิง้ของ HMC 3
(Retention Basin) (Cap. 589 m3)

50

Skimmer Pit  3
(Cap. 452.47 m3)

499

1,110

อุปโภคของพนักงาน SATs

Neutralized  Basin
(Cap. 5 m3)

611 

280 0 

499

Wastewater ส่งไปบ ำบดั
ยงัระบบบ ำบดัน ้ ำเสียส่วนกลำง
ของนิคมฯ (ด ำเนินกำรโดย GUSCO)

133

Cooling Water Blowdown 

Cooling Water Blowdown 

Cooling Water Blowdown 
1

2

3

4

340

480

Portable
Water Unit

Treated Water 
from GC 2

1,709.8 (1,704.8+5) 39.8 (34.8+5)

25.3 

7

2.5

800

870

Treated Water 
from GUSCO

1,500

Treated Water 
from GUSCO

1,500

1,020 

1,160

Evaporation Loss

3 

45

48 

Demin Water 
from GC 2

3

0

53

2

45

2

153 105

1,500 

1,506-1,986* 

0-480*
ท่อส ำรองไวจ่้ำยไปยงั HMC 3

693 

Evaporation Loss

Evaporation Loss

Evaporation Loss

Evaporation Loss

Evaporation Loss

Evaporation Loss

25

3

35

3

50

24

Low Pressure STEAM 
from GC 2

High Pressure STEAM 
from GC 2

80

Evaporation Loss

Evaporation Loss

51 

20

126.9

174.9

150

148

7 3

• High Alarm 488 ppm
• High High Alarm 600 ppm

COD Online

ตรวจวดั อุณหภูมิ, pH, SS, TDS, BOD5, COD และ 
Oil & Grease โดยหน่วยงำนภำยนอกเดือนละ 1 คร้ัง

80 

451.8 

Alarm 
2,400 mg/L

Conductivity Online

839.8

Evaporation Loss

Evaporation Loss

Evaporation Loss

น ้ำลำ้งยอ้นถงักรองทรำย /ถงักรองถ่ำนกมัมนัต ์  (ไม่ต่อเน่ือง)

(ไม่ต่อเน่ือง)

Steam Condensate

Steam Condensate

57.9

44.9

0 

102.8

57.9

57.9

6 Silo Washing Water  (ไม่ต่อเน่ือง)

Low Pressure STEAM 
from GC 2

148

16

Treated
Water Tank 

(250 m3)

1,506 

ตรวจวดั อุณหภูมิ, pH, SS, TDS, BOD5, COD และ Oil & Grease 
โดยหน่วยงำนภำยนอกเดือนละ 1 คร้ัง

6

ตรวจวดั อุณหภูมิ, pH, SS, TDS, BOD5, COD และ 
Oil & Grease โดยหน่วยงำนภำยนอกเดือนละ 1 คร้ัง

Alarm 
2,400 mg/L

Conductivity Online

5

• High Alarm 488 ppm
• High High Alarm 600 ppm

COD Online

1

*หน่วยผลิตท่ี 4 ปกติจะรับน ้ ำ Treated Water จำก GUSCO 1,506 ลบ.ม./วนั 
และจะเพ่ิมเป็น 1,986 ลบ.ม./วนั เพ่ือจ่ำยน ้ ำไปยงัหน่วยผลิตท่ี 3 ในกรณีท่ี
ระบบส่งน ้ ำ/รับน ้ ำ Treated Water จำก GUSCO ของหน่วยผลิตท่ี 3 ขดัขอ้ง

น ้ำฝนปนเป้ือน 15 นำทีแรก

94.98 

น ้ำฝนปนเป้ือน 15 นำทีแรก

15.15 

น ้ำฝนปนเป้ือน 15 นำทีแรก

108.08 

น ้ ำฝนปนเป้ือน 15 นำทีแรก

23.54 

286.08 

น ้ ำฝนปนเป้ือน 15 นำทีแรก

น ้ ำฝนปนเป้ือน 15 นำทีแรก

20.47 

น ้ ำฝนปนเป้ือน 15 นำทีแรก

313.32 

รำงน ้ ำฝน

รำงน ้ ำฝน

รำงน ้ ำฝน

รำงน ้ ำฝน

รำงน ้ ำฝน

รำงน ้ ำฝน

Alarm 
2,400 mg/L

Conductivity Online

Alarm 
2,400 mg/L

Conductivity Online

Alarm 
2,400 mg/L

Conductivity Online

Alarm 
2,400 mg/L

Conductivity Online

Alarm 
2,400 mg/L

Conductivity Online

2.5

ตรวจวดัค่ำ COD โดยหน่วยงำนภำยนอก
เดือนละ 1 คร้ัง

ตรวจวดัค่ำ COD โดยหน่วยงำนภำยนอก      
เดือนละ 1 คร้ัง

ตรวจวดัค่ำ COD โดยหน่วยงำนภำยนอก      
เดือนละ 1 คร้ัง

ตรวจวดัค่ำ COD โดยหน่วยงำนภำยนอก      
เดือนละ 1 คร้ัง

2

• High Alarm 488 ppm
• High High Alarm 600 ppm

COD Online

หน่วยพฒันาผลติภัณฑ์เมด็พลาสตกิ
และคอมพาวด์ (Compounding Unit)

5

7

0.48

27.84 (20.36+7.48)
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เอกสำรบันทึกข้อมูลกำรบ ำบัดน้ ำเสียเบ้ืองต้น



 



กำรอบรมพนักงำนขับรถ
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1. ตัวอย่างข้อมูลบนัทกึการอบรมความปลอดภัยในการขนส่งของพนักงาน

➢ บริษทัฯได้จัดอบรมทบทวนหลกัสูตรการขบัรถเชิงป้องกนัการอบัุติเหตุ
และขบัรถให้ปลอดภัยต้องใช้ 5 มอง

เดือน มกราคม 2568 โดยมีผู้ เข้าร่วมการฝึกอบรมทัง้ส้ินจ านวน 39 คน 
เดือน กมุภาพนัธ์ 2568 โดยมีผู้ เข้าร่วมการฝึกอบรมทัง้ส้ินจ านวน  38 คน 
เดือน มีนาคม 2568 โดยมีผู้ เข้าร่วมการฝึกอบรมทัง้ส้ินจ านวน 21 คน 
เดือน เมษายน 2568 โดยมีผู้ เข้าร่วมการฝึกอบรมทัง้ส้ินจ านวน 21 คน 
เดือน พฤษภาคม 2568 โดยมีผู้ เข้าร่วมการฝึกอบรมทัง้ส้ินจ านวน 36 คน 
เดือน มิถุนายน 2568 โดยมีผู้ เข้าร่วมการฝึกอบรมทัง้ส้ินจ านวน 21 คน 

➢ บริษทัฯได้จดัอบรม Safety Talk  
เดอืน มกราคม 2568 จ านวน  56 คน
เดอืน กมุภาพนัธ์ 2568 จ านวน 56 คน
เดอืน มีนาคม 2568 จ านวน  57  คน
เดอืน เมษายน 2568 จ านวน 57 คน
เดอืน พฤษภาคม 2568 จ านวน 58 คน
เดอืน มิถุนายน 2568 จ านวน 58 คน



ระเบียบกำรควบคุมควำมเร็วของรถขนส่งวัตถุดิบ และผลิตภัณฑ์
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5.มกีารก าหนดเสน้ทางหรอืขอ้บงัคบัเกีย่วกบัการขบัรถใหผู้ข้นสง่ไหมคะ่ เนือ่งจาก EIA ก าหนดไวด้ังนีค้ะ่
a.หลกีเลีย่งการขนสง่วตัถดุบิ/ผลติภัณฑใ์นชว่งการจราจรหนาแน่นบนทางหลวงแผน่ดนิหมายเลข 3 ทางหลวงหมายเลข 3191 ทางหลวงหมายเลข 3392

b.จ ากัดความเร็วของรถทีใ่ชข้นสง่วตัถดุบิและผลติภัณฑใ์หไ้มเ่กนิ 60 กโิลเมตรตอ่ชัว่โมง บนทางหลวงหมายเลข 3392 และ ทางเขา้นคิมอตุสาหกรรม



เอกสำรกำรจัดกำรควำมปลอดภัยในกำรขนส่ง
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 วันที!บังคับใช ้: 15.04.24 

ประวตักิารแกไ้ข 

แกไ้ข
คร ั งที! 

รายการแกไ้ข วนัที!บงัคบั
ใช ้

1 New release 25.09.16 

2 แกไ้ข 5.0 บทบาทหนา้ที! ความรับผดิชอบ 15.04.24 
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 วันที!บังคับใช ้: 15.04.24 

1.0 วตัถปุระสงค ์

1.1 เพื!อใชเ้ป็นแนวทางใหก้บัผูป้ระกอบการขนสง่ในการจัดการขนสง่สนิคา้และกระจายสนิคา้ไปยังบรษิัท
ลกูคา้ ดว้ยความรับผดิชอบในดา้นความปลอดภัย อาชวีอนามัยและสิ!งแวดลอ้ม 

1.2 เพื!อใหร้ะเบยีบปฏบิตักิารนี"บงัคับใชก้ับผูป้ระกอบการขนสง่เพื!อจัดสง่สนิคา้ดว้ยรถบรรทกุทกุประเภทผู ้
ซึ!งไดร้ับ การวา่จา้งตามสญัญา ใหข้นสง่สนิคา้ของบรษิัทฯ จากคลังเก็บสนิคา้ตา่งๆเพื!อนําสนิคา้ไปสู่
จุดหมายปลายทาง 

1.3 เพื!อใหห้น่วยงานมรีะบบบรหิารจัดการดา้นความปลอดภัย อาชวีอนามัยและสิ!งแวดลอ้ม ที!ปฏบิตัจิรงิ
พรอ้มแผนงานเชงิป้องกัน 

 

2.0 ขอบเขต 

ผูป้ระกอบการขนสง่ใหก้ับบรษิัทฯ 

 

3.0 เอกสารอา้งองิ 

-- 

 

4.0 คํานยิาม 

4.1 ผูป้ระกอบการขนสง่ หมายถงึ ผูป้ระกอบการที!ไดร้ับการคัดเลอืกจากบรษิัทฯใหท้ําการขนสง่สนิคา้ไปยัง
ลกูคา้โดยมสีญัญาผกูพันธก์นัเป็นลายลกัษณ์อักษร 

4.2 บรษิัทฯ หมายถงึ บรษิัท เอช็เอ็มซ ีโปลเีมอส ์จํากดั 

 

5.0 บทบาทหนา้ที! ความรบัผดิชอบ 

หน่วยงาน HMC’s Logistics ทําหนา้ที!กาํกับดแูลผูป้ระกอบการในการขนสง่ผลติภัณฑ ์ไปยังลกูคา้  

 

6.0 ระเบยีบปฏบิตังิาน 

ผูป้ระกอบการการขนสง่จะตอ้งปฏบิัตติามขอ้กาํหนดการจัดการความปลอดภัยในการขนสง่ ตามรายละเอยีด
ดังตอ่ไปนี" 

1. การจัดการพนักงานขับรถ (Driver management) 

2. การจัดการยานพาหนะ (Vehicle management) 

3. การจัดการการเดนิทาง (Journey/Trip management) 

4. การจัดการผูป้ระกอบการขนสง่ (Contractor management) 

5. การตอบโตต้อบภาวะฉุกเฉนิ การรายงานและการสบืสวนอบุัตเิหต ุ(Accident and investigate    

report, emergency response) 
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6.1 การจัดการของพนักงานขับรถ (Driver management) 

6.1.1 ผูป้ระกอบการขนสง่สนิคา้จะตอ้งมเีกณฑค์ดัเลอืกผูป้ฏบิตังิานในการจัดสง่สนิคา้ และการจัดการ
บันทกึประวตัสิว่นบคุคล 

§ สําเร็จการศกึษาขั"นตํ!าตามที!กฏหมายกาํหนด และมคีวามรูก้ารใชภ้าษาไทย สามารถอา่นออก
เขยีนได ้

§ ถอืใบอนุญาตขับขี!ที!มผีลบังคับใชต้ามกฎหมาย ไมห่มดอาย ุและตรงกับประเภทของ
ยานพาหนะที!ทําการขับขี! 

§ ประวัตสิว่นบคุคลดา้นอบุตัเิหต ุจะถกูประเมนิและตรวจสอบโดยผูป้ระกอบการขนสง่ และมกีาร
สมัภาษณ์พนักงานขับรถเพื!อประเมนิทศันคตดิา้นการใชร้ถใชถ้นนอยา่งปลอดภัย ถา้การ
บันทกึอบุัตเิหต ุหรอืการสมัภาษณ์บง่ชี"ถงึทศันคตทิี!ไมด่ตีอ่การใชร้ถใชถ้นนอยา่งปลอดภัย 
การจา้งงานเป็นพนักงานขับรถจะไมไ่ดร้ับการพจิารณา และสามารถเรยีกตรวจสอบหลกัฐาน
เมื!อรอ้งขอได ้

§ ไมถ่กูสั!งหา้มไมใ่หข้ับขี!โดยศาล หรอื โดยนายจา้งเดมิ ถา้มตีอ้งมเีวน้ระยะไมต่ํ!ากวา่1ปี 

§ มปีระสบการณ์ในการขับขี!อยา่งนอ้ย 2 ปี ในประเภทของยานพาหนะ 

§ มอีายขุั "นตํ!า 25 ปี และอายสุงูสดุไมเ่กนิ 60 ปี (55-60 ปี ตอ้งมใีบรับรองแพทย)์ประวัตกิาร
ทํางานที!ผา่นมาไมม่ปีระวัตอาชญากรรม ผา่นการตรวจสอบสิ!งเสพตดิและแอลกอฮอล ์ไมม่ี
ชื!ออยูใ่น black List จากบรษิัทอื!น 

6.1.2 ผูส้มัครจะตอ้งไดร้ับการตรวจสขุภาพตามที!กําหนด และมใีบรับรองของแพทย ์แผนปัจจุบัน
ชั "นหนึ!งที!ไดร้ับใบอนุญาตประกอบวชิาขชพีเวชกรรม ดา้นอาชวีเวชศาสตร ์ หรอืที!ผา่นการอบรม
ดา้นอาชวีเวชศาสตร ์โดยผูส้มัคร จะตอ้งไมเ่ป็นโรคตอ้งหา้มตามที!กฏหมายกําหนด และโรคที!
เป็นอปุสรรคตอ่การทํางาน อยา่งเชน่ โรคลมชกั โรคเรื"อนระยะตดิตอ่ หรอืในระยะที!ปรากฏอาการ
เป็นที!รังเกยีจของสงัคม วัณโรคในระยะอันตราย โรคเทา้ชา้ง โรคตดิยาเสพตดิ โรคพษิสรุาเรื"อรัง 
และผา่นการตรวจสิ!งเสพตดิ และพษิสรุาเรื"อรัง  

6.1.3 บันทกึพนักงานขับรถ, บคุลากรของบรษิัทที!ไดร้ับมอบหมายจะเป็นผูต้รวจสอบบันทกึตา่งๆของ
พนักงานขับรถเกี!ยวกับ ชื!อ, ที!อยู,่ หมายเลขใบขับขี!, สถติอิบุตัเิหต ุและผลการปฏบิตังิานของ
พนักงานขับรถแตล่ะคน 

6.1.4 การฝึกอบรมพนักงานขับรถกอ่นการเขา้มาปฏบิัตงิานในบรษิัท 

§ ใหป้ฏบิัตติามระเบยีบปฏบิัตดิา้นความปลอดภัย อาชวีอนามัย และสิ!งแวดลอ้ม สําหรับ
ผูร้ับเหมา (3-CM-001) 

§ หลังจากที!ผา่นการอบรมดา้นความปลอดภัย อาชวีอนามัยและสิ!งแวดลอ้มและทดสอบจาก
ฝ่ายความปลอดภัยฯแลว้ พนักงานขับรถจะตอ้งมารายงานตวัที!ฝ่าย Logistics เพื!อรับการ
อบรมในกระบวนการปฏบิัตงิานของฝ่าย Logistics พรอ้มทั"งตอ้งผา่นการทดสอบตาม
แบบทดสอบดว้ย 

6.1.5 การฝึกอบรมของพนักงานขับรถสว่นของผูป้ระกอบการขนสง่ 

ผูป้ระกอบการขนสง่ ตอ้งจัดทําระบบการฝึกอบรม และแผนการฝึกอบรมประจําปี รวมทั "งจัดทํา 
ตารางการฝึกอบรม(Training Matrix) ใหก้ับพนักงานขับรถ เพื!ออธบิายวา่ตอ้งดาํเนนิการจัด
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อบรมเมื!อใด พนักงานตาํแหน่งใดตอ้งเขา้รับการอบรม และการฝึกอบรมอยา่งนอ้ยตอ้งอบรมให ้
ไดต้ามที!กฎหมายกําหนดและเหมาะสมกับลักษณะงานที!ปฏบิัต ิ

ขอ้แนะนําสําหรับหลักสตูรการฝึกอบรมสาํหรับพนักงานขับรถ 

§ กฎ ระเบยีบ นโยบาย มาตรฐานดา้นความปลอดภัย อาชวีอนามัยและสิ!งแวดลอ้ม(SSHE) ของ
หน่วยงานเกี!ยวกับการขับรถ 

§ กฎขอ้บังคบัของสถานที!ไปสง่ผลติภัณฑ ์เชน่ คลังสนิคา้ โรงงาน สถานีบรกิาร เป็นตน้ 

§ การขับรถเชงิป้องกันอบุตัเิหต ุและตอ้งผา่นการทดสอบการขับรถบนถนนจรงิจากวทิยากรที!
ผา่นการรับรองหลกัสตูร defensive driving course จากสถาบันที!ไดม้าตรฐาน และควรมกีาร
อบรมทบทวนอยา่งนอ้ยทกุ 2 ปี 

§ ความรูเ้รื!องผลติภัณฑ ์ขั "นตอนการทํางานอยา่งปลอดภัยในการขนสง่ผลติภัณฑ ์ไดแ้ก ่วธิกีาร
สง่มอบผลติภัณฑ ์เชน่ การสง่เม็ดพลาสตกิ  และการใชอ้ปุกรณ์ป้องกันอันตรายสว่นบคุคล 

§ การตรวจสอบรถกอ่นทํางาน 

§ การปฏบิัตเิมื!อเกดิเหตฉุุกเฉนิ และการดับเพลงิเบื"องตน้ 

§ การรายงานสภาพการณ์และการกระทําที!ไมป่ลอดภัยกอ่นการขนสง่ และระหวา่งการขนสง่ 

§ ระยะเวลาการทํางาน ระยะเวลาพักระหวา่งการขับรถ 

§ การปฐมพยาบาลเบื"องตน้ การใชย้า แอลกอฮอลแ์ละสารเสพตดิที!มผีลตอ่ความสามารถใน
การขับรถ สง่ผลทําใหเ้กดิอนัตราย หรอืสง่ผลตอ่การเกดิอบุตัเิหต ุ

§ เนื"อหาและการใชคู้ม่อื พนักงานขับรถขน่สง่ 

§ หัวขอ้อบรมใหมท่ี!เกี!ยวขอ้งเพื!อใหท้ันตอ่การเปลี!ยนแปลง เชน่ กฎหมายใหม ่เป็นตน้  

6.1.6 ผูป้ระกอบการตอ้งใหค้วามร่วมมอืในการ ตรวจสอบปรมิาณแอลกอฮอล ์และสารเสพตดิใหเ้ป็นไป
ตามระเบยีบปฏบิตั ิดา้นความปลอดภัย อาชวีอนามัย สําหรับพนักงานผูร้ับเหมาของ บรษิัทฯ  

6.1.7 ผูป้ระกอบการขนสง่ตอ้งกําหนดชั!วโมงขับขี!และชั!วโมงการพักของพนักงานขับรถ โดยคํานงึถงึ
ความปลอดภัย และตอ้งจัดเวลาการทํางานและกําหนดเวลาพักของพนักงานขับรถใหเ้หมาะสม 
ขั "นตํ!าตามที!กฎหมายกําหนด เพื!อป้องกันความเหนื!อยลา้ซึ งอาจส่งผลใหเ้กดิอุบัตเิหตุรา้ยแรง 
และทําใหส้ง่ผลกระทบตอ่ชวีติ ทรัพยส์นิ หรอืสิ งแวดลอ้ม  

6.1.8 ผูป้ระกอบการขนสง่ตอ้งมกีระบวนการตดิตามตรวจสอบเวลาการทํางานของพนักงานขับรถเป็น
ประจําทุกสัปดาห ์โดยพนักงานขับรถทุกคนจะตอ้งมวีันหยุดพักผ่อนอย่างนอ้ย 1 วันในรอบการ
ทํางาน 1 สปัดาห ์                 

6.1.9 การเตรยีมความพรอ้มพนักงานขับรถ 

§ ผูป้ระกอบการขนสง่หน่วยงานตอ้งมกีระบวนการตรวจสอบความพรอ้มของพนักงานขับรถกอ่น
ออกเดนิทางในแตล่ะเที ยว ในสถานที ที พนักงานขับรถจะออกเดนิทางเพื อขนสง่ผลติภัณฑ ์
เชน่ ตรวจวัดแอลกอฮอล ์ตอ้งเป็น 0%, สุม่ตรวจสารเสพตดิในปัสสาวะ  

§ ผูป้ระกอบการขนสง่ตอ้งไมอ่นุญาตใหพ้นักงานขับรถปฎบิัตงิานในขณะที ร่างกายและจติใจไม่
พรอ้มขึ"นขับรถ 
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§ พนักงานขับรถควรไดร้ับสทิธใินการปฏเิสธการขับรถ (right to refuse) เมื!อรูส้กึวา่ไมไ่ด ้
พักผอ่นที!เพยีงพอหรอืร่างกายไมพ่รอ้ม เชน่ มอีาการง่วง เหนื!อยลา้ และพนักงานขับรถมี
สทิธนิํารถเขา้จอดในจุดที!ปลอดภัย หรอืจุดพักที!บรษิัทกําหนด (hub) โดยผูป้ระกอบการ
ขนสง่ควรอนุญาตใหพ้นักงานขับรถพัก 15 ถงึ 30 นาท ี และตอ้งใหส้ทิธิ#แกพ่นักงานในการ
พจิารณาวา่อาจเกดิความไมป่ลอดภัยหากฝืนขับตอ่ไป (stop work authority) 

§ พนักงานขับรถทกุคนที!ทําหนา้ที!ขับรถใหก้ับหน่วยงาน ตอ้งไดร้ับการตรวจสขุภาพประจําปี
เพื!อใหม้ั!นใจวา่พนักงานเหลา่นี"ยังคงมคีวามสามารถในการขับรถไดอ้ยา่งความปลอดภัย  

6.2 การจัดการยานพาหนะ 

6.2.1 มาตรฐานตวัรถและอปุกรณ์ประกอบ 

§ รถขนสง่และอปุกรณ์ประกอบตอ้งมมีาตรฐานตามที!กฎหมายกาํหนด  

§ ผูป้ระกอบการขนสง่ตอ้งมกีารกําหนดขอ้กาํหนดเรื!องความปลอดภัยการใชย้างรถ (Tire 

safety policy) รวมถงึวธิกีารตรวจสอบยาง การเปลี!ยนและการจัดการยาง เชน่ 

- การทดสอบยางและความถี!ในการเปลี!ยนยาง 

- ประเภทของยางและการเลอืกใชย้าง 

- การเลอืกใชย้างที!เหมอืนกันในเพลาเดยีวกันการตรวจสอบการสกึหรอของยางรถในเวลา
เดยีวกัน 

- ขอ้กําหนดการใชค้วามดันสาํหรับลมยาง 

- ขอ้กําหนดเกี!ยวกับการซอ่มและการหลอ่ดอกยาง 

6.2.2 การซอ่มบํารุงรถขนสง่และและอปุกรณ์ประกอบ 

§ ผูป้ระกอบการขนสง่ตอ้งกําหนดการบํารุงรักษาตัวรถใหเ้ป็นไปตามคู่มอืของบรษิัทผูผ้ลติและ
ตามที!กฎหมายกําหนด 

§ ผูป้ระกอบการขนสง่ตอ้งกําหนดใหด้ําเนนิการตรวจสอบบํารุงรักษา และทําการทดสอบตูบ้รรจุ
ผลติภัณฑ ์ตามคูม่อืของบรษิัทผูผ้ลติ ตามที!กฎหมายกําหนดและตามเงื!อนไขในสญัญา 

§ ผูป้ระกอบการขนสง่ตอ้งมกีารตรวจสอบสภาพรถขนสง่กอ่นใชใ้นการขนสง่ทุกวันและจัดเก็บ
เพื!อสามารถตรวจสอบยอ้นหลังได ้

§ ผูป้ระกอบการขนส่งตอ้งมีการควบคุมการบรรจุและลงผลติภัณฑ ์ที!ทําใหร้ถมีความมั!นคง
ตลอดการเดนิทาง ทั "งนี"ขึ"นอยู่กับผลติภัณฑท์ี!ขนส่ง ซึ!งอาจมกีารสง่ผลติภัณฑแ์บบจุดเดยีว
หรอืหลายจุด 

§ ผูป้ระกอบการขนส่งตอ้งมีระบบการบันทกึรายงานความเสียหายที!เกดิขึ"นโดยไม่คาดคดิ 

(unplanned breakdown) และการสอบสวนหาสาเหตพุรอ้มมาตรการป้องกันการเกดิซํ"าและ
จัดเก็บเพื!อสามารถตรวจสอบยอ้นหลังได ้

§ ผูป้ระกอบการขนสง่ตอ้งประเมนิสภาพและอายกุารใชง้านของรถขนสง่ผลติภัณฑว์า่เสื!อมหรอื
หมดสภาพการใชง้านหรอืไม ่หากรถขนสง่อยูใ่นสภาพที!ไมป่ลอดภัย ผูป้ระกอบการขนสง่ตอ้ง
เลกิใชง้านรถขนสง่ดังกลา่ว 

6.2.3 ผูป้ระกอบการขนสง่ตอ้งจัดหาอปุกรณ์ความปลอดภัยประจํารถ อยา่งนอ้ย ประกอบดว้ย 
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§ คูม่อืการจัดการเหตฉุุกเฉนิประจํารถ 

§ อปุกรณ์สอ่งสวา่งหรอืไฟฉายฉุกเฉนิ 

§ นกหวดี 

§ อปุกรณ์หนุนลอ้หรอืรองลอ้ เพื!อป้องกันรถเคลื!อนที!ขณะจอด จํานวนและขนาด 

§ ขึ"นอยูก่ับขนาดของรถขนสง่ 

§ ป้ายเตอืนอันตรายชนดิตั "งพื"น/ สามเหลี!ยมหรอืกรวยสะทอ้นแสง/ ป้ายรถเสยีมไีฟฉุกเฉนิที!
แยกออกจากอปุกรณ์ไฟฟ้าของตัวรถ 

§ เสื"อกั$กตดิแถบสะทอ้นแสงสาํหรับสวมใสเ่พื!อเตอืนอันตราย 

§ ตดิตั "งเครื!องดบัเพลงิประจํารถ ไมน่อ้ยกวา่ 15 กก. และพรอ้มใชง้านตลอดเวลา 

§ อปุกรณ์ปฐมพยาบาลเบื"องตน้ 

§ หมวกนริภัย, ถงุมอืนริภัย และรองเทา้นริภัย แผน่ซบัคราบนํ"ามัน หรอืวัสดอุื!น เชน่ ผา้ฝ้าย 

6.3 การจัดการการเดนิทาง (Journey / Trip management) 

6.3.1 ผูป้ระกอบการขนสง่ตอ้งอธบิายเสน้ทางการเดนิทางอยา่งเป็นทางการ และมเีอกสารประกอบ
ใหก้ับพนักงานขับรถทกุคน  โดยผูม้หีนา้ที!เกี!ยวขอ้ง ตอ้งสื!อสารใหก้ับพนักงานขับรถ กอ่น
ทํางานทกุเสน้ทางการขนสง่ใหร้ับทราบและมคีวามเขา้ใจ อยา่งนอ้ยตอ้งควบคมุเรื!องผลติภัณฑ ์
กฎระเบยีบ นโยบาย มาตราฐานความปลอดภัยอาชวีอนามัยและสิ!งแวดลอ้ม การหยดุรถในที!
ปลอดภัย อันตรายที!อาจเกดิขึ"นในเสน้ทางขนสง่ และขอ้ปฏบิตัเิมื!อเกดิกรณีฉุกเฉนิ 

6.3.2 ผูป้ระกอบการขนสง่ตอ้งกําหนดใหม้ชีอ่งทางการสื!อสารระหวา่งพนักงานขับรถกับผูจ้ัดการ
เสน้ทาง ที!เหมาะสม สามารถตดิตอ่กันไดต้ลอดเวลา และยอมรับร่วมกันในวธิกีารดงักลา่ว ทั "งนี"
การสื!อสารการขนสง่ตอ้งสอดคลอ้งกบันโยบายของบรษิัท 

6.3.3 ผูป้ระกอบการขนสง่ตอ้งตดิตั "งระบบตดิตามพฤตกิรรมการขับรถ ของพนักงานขับรถ ขั "นตํ!าตามที!
กฎหมายกาํหนด เป็นอยา่งนอ้ย เชน่ GPS เป็นตน้ โดยอปุกรณ์ที!ตดิตั "งควรบันทกึพฤตกิรรมอยา่ง
นอ้ยที!สดุ ไดแ้ก ่เสน้ทางที!ใชใ้นการขนสง่ ชั!วโมงการขับรถ การเบรคกระทันหัน การขับรถเร็ว
เกนิกาํหนด การเปลี!ยนชอ่งทางขับรถกระทันหัน การคาดเข็มขัดนริภัย 

6.3.4 ผูป้ระกอบการขนสง่ตอ้งมกีารกําหนดบทลงโทษสําหรับพนักงานขับรถที!ไมข่ับรถไปในเสน้ทางที!
กําหนด หรอืไมห่ยดุพักตามจุดที!กําหนดไวใ้นแผนการจัดการเดนิทาง (journey management 
plan, JMP) และแจง้ใหพ้นักงานขับรถทกุคนรับทราบ 

6.4 การจัดการดา้นผูป้ระกอบการขนสง่ (Contractor management) 

6.4.1 ผูป้ระกอบการตอ้งปฏบิตัติามกฏระเบยีบดา้นความปลอดภัย อาชวีอนามัยและสิ!งแวดลอ้มของ
บรษิัทฯ และสื!อสารขอ้มลูที!ไดร้ับแจง้จากบรษิัทฯไปยังหน่วงงานที!เกี!ยวขอ้งภายใตก้ารจัดการ
ของบรษิัทขนสง่ใหท้ั!วถงึ 

6.4.2 ผูป้ระกอบการขนสง่หากผูป้ระกอบการขนสง่มกีารจา้งผูร้ับเหมาชว่ง ตอ้งมกีารกําหนดวธิกีาร
ตดิตามความกา้วหนา้ในการปิดขอ้บกพร่องที!เกดิขึ"น ตอ้งมวีธิกีารประเมนิและตรวจสอบ 
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6.4.3 เพื�อใหม้ั�นใจวา่ ผูร้ับเหมาชว่งมคีวามสามารถเพยีงพอในการทํางานที�ไดร้ับมอบหมาย ประหนึ�ง
เดยีวกับที�หน่วยงานทําดว้ยตนเอง โดยเฉพาะอยา่งยิ�งดา้นความปลอดภัย อาชวีอนามัยและ
สิ�งแวดลอ้ม 

§ ผูป้ระกอบการขนสง่ตอ้งเกบ็ขอ้มลูและทบทวนสถติดิา้นความปลอดภัยในการขนสง่ผลติภัณฑ ์
โดยเปรยีบเทยีบประวัตขิอ้มลูตา่งๆดังนี�จํานวนผูเ้สยีชวีติจากอบุัตเิหต ุ

§ จํานวนผูไ้ดร้ับบาดเจ็บจากอบุัตเิหต ุ

§ จํานวนรถขนสง่ที�เกี�ยวขอ้งกบัอบุตัเิหต ุ

§ จํานวนอบุัตเิหตทุี�เกี�ยวขอ้งกับการขนสง่ผลติภัณฑ ์

§ มลูคา่ความเสยีหายที�เกี�ยวขอ้งการขนสง่ผลติภัณฑ ์

§ การรั�วไหลของผลติภัณฑ ์

§ จํานวนชั�วโมงการทํางานและระยะทางการขนสง่ของพนักงานขับรถ 

6.5 การรายงานและการสอบสวนอบุัตเิหต ุ(Accident and investigate report, emergency response) 

6.5.1 ผูป้ระกอบการขนสง่ตอ้งมรีะบบการรายงานและการสอบสวนอบุัตเิหตทุี�เกดิขึ�นในการปฏบิัตงิาน 
โดยตอ้งวเิคราะหห์าสาเหตแุละการป้องกันอบุัตเิหต ุและนําวธิกีารป้องกันไปปฏบิัตทิันท ีเพื�อ
ปรับปรุงประสทิธภิาพดา้นความปลอดภัยไมเ่กดิอบุตัเิหตซุํ�าอกี และระบบรายงานและสอบสวน
อบุัตเิหตจุะตอ้งครอบคลมุดา้นความปลอดภัย อาชวีอนามัยและสิ�งแวดลอ้ม และตอ้งรายงาน
อบุัตเิหตทุี�เกดิขึ�นทันท ีโดยใหเ้ป็นไปตามขั�นตอนหรอืกระบวนการที�กําหนด 

6.5.2 ผูป้ระกอบการขนสง่ตอ้งกําหนดกจิกรรมสง่เสรมิดา้นความปลอดภัยในการทํางาน เพื�อป้องกัน
ความผดิพลาดซึ�งอาจเกดิขึ�นจากการปฏบิตังิาน ยกตวัอยา่งเชน่ กจิกรรมสรา้งความตระหนักดา้น
ความปลอดภัยกอ่นเริ�มปฏบิัตงิานทกุวัน (KYT), การตรวจสอบสภาพรถ, การสงัเกตพฤตกิรรม
การขับรถของพนักงานขับรถ, การจัดประชมุ (toolbox meeting) อยา่งนอ้ยสปัดาหล์ะครั�ง, การ
จัดประชมุ (monthly meeting) เพื�อเนน้ยํ�าเรื�องการปฏบิัตงิานและการเรยีนรูจ้ากอบุัตเิหตตุา่งๆ 
ที�เกดิขึ�นมาแลว้ (lesson learned) ไปสูผู่ท้ี�เกี�ยวขอ้ง  เป็นตน้ 

6.5.3 ผูป้ระกอบการขนสง่ตอ้งมกีารกําหนดนโยบายเพื�อความปลอดภัยสาํหรับพนักงานขับรถ โดยมี
รายละเอยีดดังนี�  

§ นโยบายการใชเ้ข็มขัดนริภัย (seat belt policy) 

พนักงานขับรถทกุคนตอ้งใชเ้ข็มขัดนริภัยตลอดการเดนิทาง และเข็มขัดนริภัยตอ้งเป็นชนดิ 3 
จุด (3-point configuration) ประกอบดว้ย การดงึกลับแบบอตัโนมัต ิและมกีลไกการทํางาน
แบบล็อกกรณีเกดิเหตฉุุกเฉนิ 

§ นโยบายการใชโ้ทรศัพทเ์คลื�อนที� 

พนักงานขับรถตอ้งไมโ่ทรศพัทต์ดิตอ่หรอืรับสายผูอ้ื�นขณะขับรถ (รวมถงึการสง่ขอ้ความ) 
และระหวา่งการขับรถพนักงานขับรถควรเกบ็โทรศัพทไ์ว ้เพื�อหลกีเลี�ยงการรับสายโทรศัพทท์ี�
เรยีกเขา้มา พนักงานขับรถสามารถรับสายหรอืโทรตดิตอ่กลับไป เมื�อพนักงานขับรถไดน้ํารถ
เขา้จอดและหยดุในจุดที�ปลอดภัย 

§ นโยบายการใชแ้อลกอฮอลแ์ละสารเสพตดิ (drug and alcohol policy) 
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เนื�องจากแอลกอฮอลเ์ป็นสิ�งทําใหค้วามสามารถในการขับรถลดลง ทําใหก้ระบวนการสั�งการ
ทํางานแยล่ง การตดัสนิใจและปฏกิริยิาในการตอบสนองชา้ลง ถงึแมว้า่จะไดร้ับปรมิาณ
แอลกอฮอลเ์พยีงเลก็นอ้ยกส็ง่ผลใหค้วามสามารถของพนักงานขับรถลดลงได ้ดังนั�น 
พนักงานขับรถทกุคนตอ้งไมด่ื�มแอลกอฮอล ์หรอื ใชส้ารเสพตดิ หรอืการใชย้าที�ทําให ้
ประสทิธภิาพการขับรถอยา่งปลอดภัยลดลงในขณะปฏบิตังิาน  (เชน่ ยาแกแ้พ ้ยาแกไ้ขห้วัด 
เป็นตน้) ผูป้ระกอบการขนสง่หน่วยงานควรมกีารประกาศใชน้โยบายการหา้มใชแ้อลกอฮอล์
และสารเสพตดิอยา่งเป็นทางการ และใหค้ําปรกึษาโดยตรงตอ่พนักงานและผูป้ระกอบการ
ชว่งทกุคน 

§ นโยบายเรื�องการกาํหนดชั�วโมงการขับขี� 

พนักงานขับรถตอ้งไมป่ฏบิัตงิานเกนิ 8 ชั�วโมงตอ่วัน โดยตอ้งมเีวลาพักไมน่อ้ยกวา่ 1 ชั�วโมง
ตอ่วัน  และพนักงานขับรถตอ้งปฏบิัตงิานตดิตอ่กันไมเ่กนิ 4 ชั�วโมง และตอ้งหยดุพักอยา่ง
นอ้ย 30 นาท ีจงึจะสามารถขับรถไดอ้กี 4 ชั�วโมง การหยดุที�ไมถ่งึ 30 นาท ีไมถ่อืวา่เป็นการ
หยดุพักรถเสยี 

6.6 การตดิตอ่สื�อสาร   

ผูป้ระกอบการขนสง่จะตอ้งรายงานเรื�องความปลอดภัยในการขนสง่ขอ้มลูในการขนสง่ในดา้น ตา่งๆเพื�อ
ใชส้าํหรับการประเมนิประสทิธภิาพการขนสง่โดย 

§ จัดใหม้กีารประชมุเป็นประจําทกุเดอืนโดยมผีูแ้ทนจากผูป้ระกอบการขนสง่และตวัแทนของบรษิัท
ฝ่ายโลจสิตกิส ์และผูท้ี�เกี�ยวขอ้งในกรณีตา่งๆเชน่ กรณีการสอบสวนอบุัตเิหต ุเป็นตน้ 

§ กรณีมสีาเหตคุวามเร่งดว่นอาจถกูเรยีกเขา้ร่วมประชมุตามที�มกีารรอ้งขอหรอืเรื�องที�จะประชมุมสีว่น
เกี�ยวขอ้งกับพนักงานขับรถไมว่า่จะโดยตรงหรอืโดยออ้ม 

 

7.0 ภาคผนวก 

-- 
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เอกสำรสรุปผลกำรตรวจวัดปริมำณแอลกอฮอล์ และสำรเสพติด



2. ตัวอย่างข้อมูลการตรวจวดัแอลกอฮอล์ของผุ้ขบัรถขนส่งผลติภัณฑ์
➢ บริษทัฯได้ท าการประเมินความเส่ียงด้านความปลอดภัยในการท างาน จากการตรวจตราสภาพ

การท างานทีไ่ม่ปลอดภัยเพือ่ปรับปรุงให้เกดิความปลอดภัยในแต่ละหน่วยงาน โดยหน่วยงาน
ความปลอดภัย ฯ 

1. ตรวจวัดระดับแอลกอฮอล์พนักงานขับรถก่อนออกไปรับสินค้าและก่อนออกไปส่งสินค้า 
2. สุ่มตรวจเช็คระดับแอลกอฮอล์พนักงานขับรถระหว่างเดินทางไปส่งสินค้า
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ใบตรวจสอบสภำพควำมพร้อมใช้งำนของรถ



3.ตัวอย่างข้อมูลบนัทกึการตรวจสอบสภาพรถขนส่ง/ใบตรวจสอบสภาพความพร้อมใช้งานของรถ




