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บทนำ 

 

1.1  ความเป็นมาของโครงการ 
 โครงการโรงงานผลิตสารโพรพิลีน (ครั้งที่ 4) (ระยะดำเนินการ) ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด ตั้งอยู่ใน
นิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอตะวันออก (มาบตาพุด)  เร่ิมดำเนินการผลิตสารโพรพิลีนในปี พ.ศ. 2554 ด้วยกำลังการ
ผลิตเร่ิมต้น 300,000 ตัน/ปี โดยใช้เทคโนโลยีการผลิต OleflexTM Process ของ UOP 
 โครงการโรงงานผลิตสารโพรพิลีน ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด จัดอยู่ในประเภทโรงงานที่เข้าข่าย
ต้องจัดทำรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม (EIA) เพื่อเสนอขอความเห็นชอบจากสำนักงานนโยบายและแผน
ทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม (สผ.) ซึ่งโรงงานได้มีการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ และขยายกำลังการผลิต
มาแล้วในแต่ละครั้งได้จัดทำรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อมส่งให้ สผ. พิจารณาทุกครั้ง โดยรายงานฉบับ
ล่าสุดได้รับความเห็นชอบจาก สผ. เป็นรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตสารโพรพิลีน  
(ครั้งที่ 4) ซึ่งได้รับการพิจารณาจากคณะกรรมการผู้ชํานาญการพิจารณารายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อมได้
ดำเนินการตามมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อมที่กำหนดไว้ในรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม 
ตามหนังสือเห็นชอบจากสำนักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม จนได้รับการเห็นชอบใน
รายงานและมาตรการฯ ตามหนังสือเลขที่ ทส 1009.8/17498 เมื ่อวันที่ 7 ตุลาคม พ.ศ. 2565 (เอกสารแนบที่ 1 
ในภาคผนวกที่ 1) โดย สผ. ได้ระบุให้โครงการต้องปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบและมาตรการติดตาม 
ตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม พร้อมทั้งรายงานผลการดำเนินงานให้ สผ. และหน่วยงานที่เก่ียวข้องพิจารณาทุก 6 เดือน 
ซึ่งตลอดช่วงเวลาที่ผ่านมาโครงการได้ถือปฏิบัติตามที่มาตรการกำหนดมาโดยตลอด 
 ดังนั้น บริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด จึงมอบหมายให้บริษัท เอส.พี.เอส คอนซัลติ้ง เซอร์วิส จำกัด ซึ่งเป็น
บริษัทที่ปรึกษาทางด้านสิ่งแวดล้อม ดำเนินการตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดล้อม พร้อมทั้งรวบรวมข้อมูล เพื่อจัดทำรายงาน
ผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อมเสนอต่อหน่วยงานราชการที่เกี่ยวข้อง สำหรับรายงานผลการปฏิบัติตาม
มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ ่งแวดล้อม และมาตรการติดตาม ตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมฉบับนี้  
เป็นรายงานคร้ังที่ 1 ประจำปี 2568 (ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2568) 
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1.2  วัตถุประสงค์ 
 1)  เพื่อสรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตสาร
โพรพิลีน ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2568 
 2)  เพื่อสรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตสาร
โพรพิล ีน ของบร ิษ ัท เอ ็ชเอ ็มซ ี โปล ีเมอส์ จำก ัด ซ ึ ่งผ ่านความเห็นชอบจากสำนักงานนโยบาย และแผน
ทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2568 
 3)  เพื่อนําผลการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม มาเปรียบเทียบกับค่ามาตรฐานที่หน่วยงาน
ราชการกำหนด และนําไปเป็นแนวทางในการจัดระบบการจัดการสิ่งแวดล้อมต่อไป 
 4)  เพื่อเป็นแนวทางป้องกันและลดมลภาวะที่อาจจะมีผลกระทบต่อคุณภาพสิ่งแวดล้อมภายในโรงงาน
และต่อพื้นที่โดยรอบ 
 5)  เพื่อสรุปเป็นข้อมูลคุณภาพสิ่งแวดล้อมในการนําเสนอกับองค์กรและหน่วยงานต่างๆที่เกี่ยวข้องใน
การปฏิบัติตามเงื่อนไขหรือข้อระเบียบที่กำหนดไว้ทั้งในส่วนของทางบริษัทและหน่วยงานที่เก่ียวข้อง 
 

1.3  ที่ตั้งและขนาดพื้นที่โครงการ  
1.3.1  ที่ตั้งโครงการ 
 โครงการโรงงานผลิตสารโพรพิลีน (ครั้งที่ 4) ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด ตั้งอยู่ในนิคม
อุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอตะวันออก (มาบตาพุด) เลขที่ 19 ซอย จี-12 ถนนปกรณ์สงเคราะห์ราษฎร์ ตำบลมาบตาพุด 
อำเภอเมืองระยอง จังหวัดระยอง ดังแสดงในรูปที่ 1.3.1-1 ซึ่งมีอาณาเขตติดต่อโดยรอบ ดังนี้ 
 
ทิศเหนือ ติดกับ ถนนในนิคมฯ ถัดไปเป็น บริษัท จีซี ไกลคอล จำกัด 

ทิศใต้ ติดกับ ถนนในนิคมฯ ถัดไปเป็นพื้นที่สีเขียวของนิคมฯ 

ทิศตะวันออก ติดกับ บริษัท โกลบอลกรีนเคมีคอล จำกัด (มหาชน) 

ทิศตะวันตก ติดกับ พื้นที่สีเขียวของโครงการฯ บริษัท โกลบอล เพาเวอร์ ซีนเนอร์ยี่ จำกดั  

บริษัท บางกอกอินดัสเทรียลแก๊ส จำกัด บางส่วนตดิกับทางหลวงหมายเลข 3392  

ซึ่งถัดไปเป็นบริษัท ฮิดากา โยโก เอ็นเตอร์ไพรส์ จำกดั และบางส่วนติดกับพ้ืนท่ีชุมชน 
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รูปที่ 1.3.1-1 ที่ตั้งโครงการและอาณาเขตติดต่อโดยรอบโครงการ 
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1.3.2  ขนาดพื้นที่โครงการ และการใช้ประโยชน์ที่ดินของโครงการ 
 โครงการโรงงานผลิตสารโพรพิลีน ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด ปัจจุบันมีพื้นที่รวมทั้งสิ้น 59 ไร่ 
1 งาน 96.90 ตารางวา หรือคิดเป็น 95,188 ตารางเมตร โดยจำแนกออกเป็น 6 ส่วนดังนี้ 
 (1)  พื้นที่ส่วนการผลิต 
 (2)  พื้นที่อาคารสำนักงาน ห้องควบคุม ห้องปฏิบัติการ โรงอาหารและห้องน้ำภายนอกอาคาร 
 (3)  พื้นที่ระบบสาธารณูปโภค เช่น หอเผา อาคารเก็บกากของเสีย ระบบบำบัดน้ำเสีย อาคารซ่อมบำรุง 
  และอาคารจัดเก็บวัตถุดิบ สารเคมีและผลิตภัณฑ์ 
 (4)  พื้นที่อื่นๆ เช่น ลานจอดรถ ถนน และพื้นที่วางแนวท่อขนส่ง  
 (5)  พื้นที่สีเขียว 
 (6)  พื้นที่ว่างรอการใช้ประโยชน์ในอนาคต  
 

1.3.3  พื้นที่สีเขียว 
 ปัจจุบันโครงการจัดให้มีพื้นที่สีเขียวประมาณ 5,955 ตารางเมตร คิดเป็นร้อยละ 6.25 ของพื้นที่โครงการ
ทั ้งหมด (95,188 ตารางเมตร) ซึ ่งทางโครงการได้ทำการปลูกต้นไม้ยืนต้นตามแนวรั ้ว เช่น มะฮอกกานี ปาล์ ม 
หางกระรอก และอโศกอินเดีย เป็นต้น ซึ่งเป็นพื้นบริเวณริมรั้วโรงงานที่ติดกับโรงงานข้างเคียงด้านทิศตะวันออกและ
พื้นที่ด้านหลังโรงงานซึ่งเป็นแนวท่อ (Pipe Rack) ด้านทิศใต้ โดยพื้นที่ดังกล่าวต้องมีการรักษาระดับความสูงของต้นไม้
เพื่อให้เกิดความปลอดภัยและลดผลกระทบอันเนื่องมาจากการลุกติดไฟ การระเบิด และการเก็บสะสมของก๊าซที่อาจ
รัว่ไหลจากแหล่งกำเนิดในบริเวณดังกล่าว 
 

1.4  วัตถุดิบ สารเคมี และตัวเร่งปฏิกิริยา  
 (1)  วัตถุดิบ  
  1)  โพรเพน 
   เป็นสารประกอบคาร์บอนที่มีสถานะเป็นก๊าซที่อุณหภูมิและความดันบรรยากาศปกติ โดย
โครงการจะรับมาใช้งานในลักษณะที่เป็นของเหลวภายใต้ความดันที่ 23.5 บาร์-เกจ และอุณหภูมิ 27 องศาเซลเซียส 
โพรเพนเป็นสารที ่ไม่มีสี ไม่มีกลิ่น ใช้เป็นวัตถุดิบหลักในการผลิตโพรพิลีนด้วยกระบวนการผลิตแบบ Propane 
Dehydrogenation (PDH) ปัจจุบันมีปริมาณการใช้ประมาณ 404,673.68 ตัน/ปี โดยโครงการจะรับโพรเพนมาจาก 
โรงแยกก๊าซธรรมชาติระยอง ของบริษัท ปตท. จำกัด (มหาชน) ซึ่งแบ่งความรับผิดชอบออกเป็น 2 ส่วน ได้แก่ ช่วงที่ 1 
จากจุดเริ่มต้นจากโรงแยกก๊าซธรรมชาติระยอง  ผ่านพื้นที่ของนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด เข้าสู่นิคมอุตสาหกรรม
ดับบลิวเอชเอตะวันออก (มาบตาพุด) ไปยังจุดเชื่อมต่อของโครงการ และช่วงที่ 2 ท่อขนส่งจากจุดเชื่อมต่อของโครงการ
ไปยังพื้นที่กระบวนการผลิตของโครงการโดยไม่มีการกักเก็บ ซึ่งอยู่ในความรับผิดชอบของบริษั ท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ 
จำกัด รวมระยะทางทั้งสิ้น 5,060 เมตร  
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  2)  โมโนเมอร์ที่นํากลับมาใช้ใหม่ (Recycle Monomer) 
   โครงการมีการส่งโพรพิลีนซึ่งเป็นผลิตภัณฑ์ของโครงการให้กับโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกชนิด  
โพลีโพรพิลีนของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด (PP Plant) ที่ตั้งอยู่ในนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด และมีการรับ 
Recycle Monomer เพื่อนำกลับมาใช้ใหม่ ซึ่งโมโนเมอร์ที่นำกลับมาใช้ใหม่มีโพรพิลีนและโพรเพนเป็นองค์ประกอบ
หลัก ซึ่งปัจจุบันมีปริมาณการใช้ประมาณ 781.83 ตัน/ปี โดยปัจจุบันโครงการจะรับสารดังกล่าวผ่านระบบท่อขนส่งที่มี
จุดเริ่มต้นจากโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกชนิดโพลีโพรพิลีนของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด (PP Plant) ผ่านนิคม
อุตสาหกรรมมาบตาพุดและนิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอตะวันออก (มาบตาพุด) ก่อนเข้าสู่หน่วยปฏิกิริยา (Propane 
Dehydrogenation) และหน่วยการปรับปรุงคุณภาพผลิตภัณฑ์ (Product Treatment Section) ของโครงการ 
  (2)  สารเร่งปฏิกิริยาและสารดูดซับ 
  1)  สารเร่งปฏิกิริยา 
   ได้แก่ สารเร่งปฏิกิริยาโอเลฟลิค (Oleflex Catalyst) และสารเร่งปฏิกิริยาเอสเอ็ชพี (SHP 
Catalyst) มีรายละเอียดดังนี้ 
   (ก)  สารเร่งปฏิกิริยาโอเลฟลิค (Oleflex Catalyst) ใช้ในขั้นตอนการเปลี่ยนโพรเพนให้เป็น 
โพรพิลีน (หรือหน่วยปฏิกิริยา PDH) มีปริมาณการใช้ประมาณ 116 ตัน/ 36 เดือน และมีจำนวนเที่ยวขนส่งประมาณ 
26 เที่ยว/ครั้ง (ทุก 36 เดือน) นํามาจัดเก็บในอาคารจัดเก็บวัตถุดิบและสารเคมี 
   (ข)  สารเร่งปฏิกิริยาเอสเอ็ชพี (SHP Catalyst) ใช้ในขั้นตอนการเมทิลอะเซทิลิน (Methyl 
Acetylene) และโพรพาไดอีน (Propadiene) ให้เป็นโพรพิลีน (ในส่วนปรับปรุงผลิตภัณฑ์) มีปริมาณการใช้ประมาณ 
7 ตัน/ 54 เดือน และมีจำนวน เที่ยวขนส่งประมาณ 2 เที่ยว/ครั้ง (ทุก 54 เดือน) นํามาจัดเก็บในอาคารจัดเกบ็วัตถุดิบ 
และสารเคมี 
  2)  สารดูดซับ (Adsorbent) 
   เป็นสารดูดซับประเภทโมลิกูลาซีฟ (Molecular Sieve) ที่ใช้ในขั้นตอนการดูดซับเพื ่อแยก 
สิ่งปนเปื้อนในวัตถุดิบและผลิตภัณฑ์ มีรายละเอียดดังนี้ 
   (ก)  สารดูดซับก๊าซไฮโดรเจนซัลไฟด์ และน้ำ (Adsorbent (H2S & H2O)) ได้แก่ แอคติเวเต็ด 
อะลูมิน่า (Activated Alumina) เช่น P310 และ P311 เป็นต้น มีปริมาณการใช้ประมาณ363 ตัน/36 เดือน และมี
จำนวนเที่ยวขนส่งประมาณ 37 เที่ยว/ครั้ง (ทุก 36 เดือน) นํามาจัดเก็บในอาคารจัดเก็บวัตถุดิบและสารเคมี 
   (ข)  สารดูดซับก๊าซคลอรีน (Adsorbent (CI2)) ได้แก่ แอดติเวเต็ด อะลูมิน ่า (Activated 
Alumina) เช่น CLR-204 เป็นต้น มีปริมาณการใช้ประโยชน์ 140 ตัน/ปี มีจำนวนเที่ยวการขนส่งประมาณ 14 เที่ยว/ปี 
มากักเก็บในอาคารจัดเก็บวัตถุดิบและสารเคมี  
   (ค)  สารดูดซับน้ำ (Adsorbent (H2O)) ได้แก่ โมลิกูลาซีฟ (Molecular Sieve) เช่น ODG-442 
เป็นต้น มีปริมาณการใช้ประมาณ 10 ตัน/54 เดือน และมีจำนวนเที่ยวขนส่งประมาณ 3 เที่ยว/ครั้ง (ทุก 54 เดือน) 
นํามาจัดเก็บในอาคารจัดเก็บวัตถุดิบและสารเคมี 
   (ง)  เรซิ่น (Resin (Nitrogen and Heavy Metal)) เช่น Amberlyst 15 เป็นต้น ใช้ในการดูด
ซับ ไนโตรเจนและโลหะหนักที่อาจปนเปื้อนในสารตั้งต้นหรือโพรเพนในขั้ นตอนการเตรียมวัตถุดิบ มีปริมาณการใช้ 
ประมาณ 60 ตัน/54 เดือน และมีจำนวนเที่ยวขนส่งประมาณ 6 เที่ยว/ครั้ง (ทุก 54 เดือน) นํามาจัดเก็บในอาคาร
จัดเก็บวัตถุดิบและสารเคมี 
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   (จ)  PSA Adsorbent (Metal Oxide/ Activated Carbon) ใช้ในการดูดซับก๊าซอื่นๆออกจาก
ไนโตรเจนในขั้นตอน Hydrogen Purification PSA Unit นำมาจัดเก็บในอาคารจัดเก็บวัตถุดิบและสารเคมี 
 (3)  ถ่านกัมมันต์ 
  ถ่านกัมมันต์ มีลักษณะเป็นของแข็ง สีดำ ไม่มีกลิ่น ใช้เป็นสารดูดซับในชุดอุปกรณ์ดูดซับไอระเหย 
ของสารประกอบไฮโดรคาร์บอนด้วยผงถ่านกัมมันต์ (Activated Carbon Adsorber) จำนวน 5 บริเวณ ได้แก่ ระบบ
ระบายบริเวณสถานีขนถ่ายสารประกอบคาร์บอนตั้งแต่ 4 อะตอม ระบบระบายบริเวณถังดักของเหลวของหอเผา ระบบ
ระบายบริเวณท่อน้ำเสียซึ่งอยู่ใต้ดิน ระบบระบายบริเวณถังกักเก็บสารซัลฟิลลิก คอสติก และระบบระบายบริเวณบ่อ
รวมสารซัลฟิดิก คอสติก มีปริมาณการใช้ประมาณ 3 ตัน/ปี รับมาจากผู้ผลิตภายในประเทศทางรถบรรทุก บรรจุใน
ภาชนะ เช่น ถุง Jumbo Bag ขนาด 0.5 ตัน เป็นต้น มากักเก็บฝนอาคารจัดเก็บวัตถุดิบและสารเคมี (Chemical 
Warehouse) 
 (4)  สารเคม ี
  1)  สารละลายโซเดียมไฮดรอกไซด์ความเข้มข้น ร้อยละ 50 โดยน้ำหนัก (Sodium Hydroxide as 
50% by Weight) จะถูกนํามาเจือจางให้เป็นสารละลายโซเดียมไฮดรอกไซด์ ความเข้มข้น ร้อยละ 10 โดยน้ำหนัก 
เพื่อใช้ในการดักก๊าซไฮโดรเจนซัลไฟด์ด้วยเครื่องพ่นจับ (Scrubber) ในขั้นตอนการฟื้นฟูสภาพเร่งปฏิกิริยาใช้ในระบบ 
Sulfide Oxidation และใช้ในการปรับสภาพน้ำเสียให้เป็นกลางในระบบบำบัดน้ำเสียขั้นต้นของโครงการจะมีปริมาณ 
การใช้เป็น 1,467 ตันปี และมีจำนวนเที่ยวขนส่งเพิ่มข้ึนเป็น 98 เที่ยว/ปี 
  2)  กรดซัลฟูริกความเข้มข้น ร้อยละ 98 โดยน้ำหนัก (Sulfuric Acid as 98% H2SO4 by Weight) 
ใช้ในการปรับสภาพน้ำเสียให้เป็นกลางในระบบบำบัดน้ำเสียขั้นต้นของโครงการ มีปริมาณการใช้เป็น 183.96 ตัน/ปี 
และมีจำนวนเที่ยวการขนส่ง เพิ่มขึ้นเป็น 31 เที่ยว/ป ี
  3)  ไดเมทิลไดซัลไฟด์ (Dimethyl Disulfide; DMDS) ใช้ในขั้นตอนการเกิดปฏิกิริยา PDH โดยเปื้อน 
DMDS ผสมกับสารตั้งต้นก่อนเข้าสู่ถังปฏิกิริยาเพื่อป้องกันไม่ให้ผิวโลหะของถังปฏิกิริยาทำปฏิกิริยากับความร้อน 
(Heater) เพื่อป้องกันการเกิดโค้ก (Coke) มีปริมาณการใช้เป็น 210.24 ตัน/ปี และมีจำนวนเที่ยวขนส่งเพิ่มขึ้นเป็น 
29 เที่ยว/ปี 
  4)  คลอรีน (Chlorine) ใช้ในกระบวนการฟื้นฟูสภาพเร่งปฏิกิริยา (ที่ใช้ในปฏิกิริยา PDH) เพื่อนํา
กลับมาใช้ใหม่ ทั้งนี้เพื่อป้องกันแพลทินัมในสารเร่งปฏิกิริยาเกาะตัวกันเป็นก้อน มีปริมาณการใช้งานเป็น 47.3 ตัน/ปี 
และมีจำนวนเที่ยวขนส่งเป็น 24 เที่ยว/ปี 
  5)  โซเดียมไฮโปคลอไรต์ ความเข้มข้น ร้อยละ 10 โดยน้ำหนัก (Sodium Hypochlorite as 10% 
by Weight) ใช้ในการปรับปรุงคุณภาพน้ำในหอหล่อเย็น มีปริมาณการใช้งานเป็น 182.9 ตัน/ปี และมีจำนวน 
เที่ยวขนส่งเพิ่มข้ึนเป็น 52 เที่ยว/ปี 
  6)  สารป้องกันการกัดกร่อน (Corrosion Inhibitor) ใช้ในการปรับปรุงคุณภาพน้ำในหอหล่อเย็น 
มีปริมาณการใช้งาน เป็น 30 ตัน/ปี และมีจำนวนเที่ยวขนส่งเพิ่มข้ึนเป็น 19 เที่ยว/ปี 
  7)  สารป้องกันการเกิดตะกรัน (Scale Inhibitor) ใช้ในการปรับปรุงคุณภาพน้ำในหล่อเย็น 
มีปริมาณการใช้เป็น 31.1 ตัน/ปี และมีจำนวนเที่ยวขนส่งเพิ่มข้ึนเป็น 28 เที่ยว/ปี 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

บทที่ 1 
บทนำ 

 

โครงการโรงงานผลิตสารโพรพิลีน (ครั้งที่ 4) (ระยะดำเนินการ) 
ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด 

1-7 RP/H023/25/JAN-JUN/CHAPTER 1.DOC 

 

  8)  กรดซัลฟูริกความเข้มข้น ร้อยละ 50 โดยน้ำหนัก (Sulfuric Acid as 50% H2SO4 by Weight) 
ใช้ในการปรับปรุงคุณภาพน้ำในหอหล่อเย็น มีปริมาณการใช้เป็น 107.3 ตัน/ปี และมีจำนวนเที่ยวการขนส่งเพิ่มเป็น 
52 เที่ยว/ปี 
  9)  ไตรโซเดียมฟอสเฟต (Trisodium Phosphate) ใช้ในการปรับปรุงคุณภาพน้ำของระบบผลิต 
ไอน้ำจากก๊าซร้อนนํากลับ มีปริมาณการใช้เป็น 2.96 ตันปี และมีจำนวนเที่ยวการขนส่งเพิ่มขึ้นเป็น 8 เที่ยว/ปี 
  10) โซเดียมไบซัลไฟต์ (Sodium Bisulphite) ใช้ในการดักจับก๊าซคลอรีนด้วยเครื ่อง Venturi 
Scrubber ในขั้นตอนฟื้นฟูสารเร่งปฏิกิริยามีปริมาณการใช้เป็น 145.64 ตันปี และมีจำนวนเที่ยวการขนส่งเพิ่มขึ้นเป็น 
25 เที่ยวปี 
  11) ไนโตรเจนเหลว (Liquid Nitrogen) ใช้ในขั้นตอนการฟื้นฟูสารเร่งปฏิกิริยามีปริมาณการใช้เป็น 
867.24 ตัน/ปี และมีจำนวนเที่ยวการขนส่งเพิ่มขึ้นเป็น 73 เที่ยว/ปี 
  12) สารช่วยกระจายตัว (Dispersant) ใช้ป้องกันการจับตัวของกากโพลิเมอร์ เพื่อลดการเกิดปัญหา 
Fouling ในระบบ Heat Exchanger มีปริมาณการใช้เป็น 78.84 ตัน/ปี และมีจำนวนเที ่ยวการขนส่งเพิ่มขึ ้นเป็น 
27 เที่ยว/ปี 
 

1.5 ผลิตภัณฑ ์
 (1)  ผลิตภัณฑ์หลัก 
  โพรพิลีนเป็นผลิตภัณฑ์หลักที่ได้จากกระบวนการ PDH มีกำลังการผลิตประมาณ 329,133 ตัน/ปี 
(ดำเนินการผลิต 365 วัน/ปี) โดยไม่มีการกักเก็บผลิตภัณฑ์ที่ได้ไว้ในพื้นที่โครงการ แต่จะมีการส่งไปจำหน่ายให้กับ 
กลุ่มลูกค้าหรือส่งไปยังถังกักเก็บที่อยู่ในพื้นที่ท่าเทียบเรือและคลังผลิตภัณฑ์ (Buffer Tank Farm (BTF) & Jetty) 
 (2)  ผลิตภัณฑ์พลอยได้ 
  1) อีเทน (Ethane) เป็นผลิตภัณฑ์พลอยได้จากกระบวนการผลิตในขั ้นตอนการทำโพรพิลีน 
ให้บริสุทธิ์ (ส่วนปรับปรุงผลิตภัณฑ์) มีกำลังการผลิตประมาณ 36,552 ตัน/ปี (ดำเนินการผลิต365 วัน) อีเทนที่ผลิตได้
จะถูกส่งจำหน่ายให้กับโรงงานผลิตสารเอทีลีน (Ethane Cracker) ของบริษัท พีทีที เคมีคอล จำกัด (มหาชน) 
ด้วยระบบท่อ ทั้งนี้ในกรณีที่ลูกค้าไม่สามารถรับซื้อผลิตภัณฑ์จากโครงการได้ เช่น ในกรณีที่โรงงานของลูกค้าหยุดเดิน
ระบบเพื่อซ่อมบำรุงเครื่องจักร เป็นต้น โครงการจะส่งสารอีเทนไปยังบริษัท พีทีที โกบอล จำกัด (มหาชน) สาขา 3 โรง
โอเลฟินส์ 2 (GC 3) อย่างไรก็ตาม ทางโครงการได้วางแผนการผลิตโดยประสานงานกับบริษัทของลูกค้าโดยตลอด 
  2)  ก๊าซเชื้อเพลิง (Excess Fuel Gas) เป็นผลิตภัณฑ์พลอยได้ที่ได้จากกระบวนการผลิตในขั้นตอน
การเตรียมวัตถุดิบและหน่วยงานปฏิกิริยา PDH ซึ่งองค์ประกอบส่วนใหญ่เป็นไฮโดรเจนและมีบางส่วนเป็นสารประกอบ
ไฮโดรคาร์บอน มีกำลังการผลิตประมาณ 36,810 ตัน/ปี (ดำเนินการผลิต 365 วัน) โครงการจะนําก๊าซเชื้อเพลิงไปใช้ 
ในกระบวนการผลิตที่หน่วยปฏิกิริยา PDH (Reactor Section) (ใช้ใน Heater 4 ชุด) และบางส่วนจะนําไปจำหน่าย
ให้กับโรงงานต่างๆ ในนิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอตะวันออก (มาบตาพุด)  และนิคมอุตสาหกรรม ใกล้เคียงระบบท่อ
ขนส่ง 
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  3)  สารประกอบคาร์บอนตั้งแต่ 4 อะตอม ขึ้นไป (C+ และ Heavy Residue) เป็นผลิตภัณฑ์พลอย
ได้ที่ได้จากกระบวนการผลิตในขั้นตอนการเตรียมวัตถุดิบจะมีกำลังการผลิตประมาณ 3,548 ตัน/ปี (ดำเนินการผลิต 
365 วัน) ผลิตภัณฑ์ที่ได้จะกักเก็บในถังเก็บสารประกอบคาร์บอนตั้งแต่  4 อะตอมขึ้นไป จำนวน 1 ถัง เพื่อรอจำหน่าย 
ให้กับลูกค้าภายในประเทศด้วยการขนส่งทางรถบรรทุกมีจำนวนเที่ยวการขนส่งประมาณ 1 เที่ยว/วัน 
 
1.6  ระบบการขนส่งและการจัดเก็บวัตถุดิบ สารเคมี/สารเร่งปฏิกิริยา  
และผลิตภัณฑ์ และมาตรการด้านความปลอดภัยในการดำเนินงาน 
 การขนส่งวัตถุดิบ สารเคมี/สารเร่งปฏิกิริยา ทั้งที่มีแหล่งที่มาจากในประเทศและต่างประเทศ และการ
ขนส่งผลิตภัณฑ์ของโครงการ สามารถจำแนกได้เป็น 2 ประเภท คือ การขนส่งทางท่อและการขนส่งทางรถบรรทุก  

1.6.1  ระบบการขนส่ง 
 (1)  มาตรการด้านความปลอดภัยของการขนส่งทางท่อ 
  1)  มาตรการความปลอดภัยทางวิศวกรรม 

(ก) ระบบท่อได้รับการออกแบบ เลือกวัสดุก่อสร้าง และทดสอบตาม Standard & Codes 
เช่น API 570, API 1169, ASME B31.3, ASME B31.4 หรือ ASME B31.8 เป็นต้น 

(ข) มีการจัดวางท่อในพื้นที่เฉพาะที่มีความเหมาะสมห่างจากโอกาสเกิดความเสียหายจากแรง
กระแทก มีโครงสร้างที่สามารถรองรับระบบท่อมิให้มีผลกระทบจากการขยายตัวหรือ  
หดตัวอันเนื่องจากการเปลี่ยนแปลงอุณหภูมิหรือน้ำหนักที่เกิดจากตัวท่อ  

(ค) มาตรการป้องกันการกร่อนของท่อโดยใช้ Standard Code เช่น NACE หรือ SSPC 
เป็นต้น 

  2)  มาตรการกำกับดูแล/ บำรุงรักษาเชิงป้องกัน  

(ก) มีการทำ Preventive Maintenance & Routine Inspection 
(ข) จัดให้มีการตรวจสอบสภาพโครงสร้างความแข็งแกร่งของท่อขนส่ง (Inspection) 

เป็นประจำตามรอบการตรวจสอบที่ได้จากการประเมินผลการวิเคราะห์ความเสี่ยง 
(Damage Mechanism) ที ่มีความสมบูรณ์ (Integrity) เพื ่อหาความสึกกร่อนของท่อ
ขนส่งโดยหากพบว่ามีความสึกกร่อนจะดำเนินการซ่อมบำรุงทันที  

(ค) มีการทำสัญญาร่วมกับบริษัท อีสเทิร์น ฟลูอิด ทรานสปอร์ต จำกัด ซึ่งเป็นผู้บริการในงาน
ดูแลรักษาและตรวจสอบโครงสร้างของเส้นท่อ เพื่อในการใช้งานได้อย่างมีประสิทธิภาพ 
ปลอดภัย และเป็นมาตรฐานสากล เช่น บำรุงรักษาโครงสร้างเส้นท่อ เพื่อให้การใช้งานได้
อย่างมีประสิทธิภาพ ปลอดภัย และเป็นมาตรฐานสากล เช่น บำรุงรักษาโครงสร้างให้  
มีความมั่นคงแข็งแรง และอยู่ในสภาพใช้ดีตลอดอายุใช้งาน ตลอดอายุสัญญา เพื่อป้องกัน
ไม ่ ให ้ท ่อได ้ร ับความเส ียหาย ทำการซ ่อมแซมบำร ุงร ักษาตามปกต ิ  ( Normal 
Maintenance) ซึ่งรวมถึงการซ่อมแซมส่วนที่ชำรุดหรือเสื่อมสภาพ การบำรุงรักษาแบบ
ป้องกัน (Preventive Maintenance) และทำความสะอาดกำจัดวัชพืช เพื่อให้แนวท่อ
เป็นระเบียบเรียบร้อย และป้องกันสาเหตุของการเกิดอัคคีภัย 
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1.6.2  ระบบการจัดเก็บวัตถุดิบ สารเคมี ผลิตภัณฑ์และผลิตภัณฑ์พลอยได้ 
 โครงการมีการกักเก็บสารเคมี และผลิตภัณฑ์พลอยได้ไว้ในถังกักเก็บซึ่งตั้งอยู่ภายในพื้นที่กระบวนการผลติ
ของโครงการ พร้อมทั้งออกแบบให้มีคันกั้นล้อมรอบบริเวณถังเก็บเพื่อป้องกันการรั่วไหลของสารเคมีที่อาจปนเปื้อนออก
สู่สิ่งแวดล้อม 

1.7  กระบวนการผลิต 
 การผลิตโพรพิลีนของโครงการมีการใช้โพรเพนที่รับมาจากโรงแยกก๊าซธรรมชาติเป็นวัตถุดิบผ่าน
กระบวนการ Propane Dehydrogenation (PDH) หรือ Catalytic Dehydrogenation ทำให้ได้ผลิตภัณฑ์หลัก ได้แก่ 
สารโพรพิลีนที่มีความบริสุทธิ์สงูสามารถนําไปใช้งานในอุตสาหกรรมต่างๆ ทั้งนี้ ในการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ
ครั้งนี้เป็นการขอเพิ่มจำนวนวันการผลิตเป็น 365 วัน/ปี โดยการปรับปรุงอุปกรณ์และเครื่องจักร รวมทั้งมีการบริหาร
จัดการการใช้อุปกรณ์และเครื ่องจักรเพื ่อให้สามารถรองรับต่อการขอปรับเพิ ่ม จำนวนวันการผลิตการขอติดตั้ง 
ชุดอุปกรณ์ดูดซับ ไอระเหยของสารประกอบคาร์บอนด้วยผงถ่านกันมันต์ (Activated Carbon Adsorber) จำนวน 
5 บริเวณ แจ้งเปลี่ยนแปลงขนาดพื้นที่โครงการ และแจ้งสถานภาพการใช้งานท่อขนส่งโพรพิลีนและท่อก๊าซธรรมชาติ 
ซึ่งการดำเนินการดังกล่าวมิได้ส่งผลให้กระบวนการผลิตของโครงการเปลี่ยนแปลงไปจากเดิมแต่อย่างใด  
 

1.7.1  กระบวนการผลิตโพรพิลีน 
 กระบวนการผลิตโพรพิลีน แบ่งออกเป็น 3 ส่วน ได้แก่ หน่วยเตรียมวัตถุดิบ (Feed Treatment Section) 
หน่วยปฏิกิริยา Propane Dehydrogenation (PDH Reactor Section) และหน่วยปรับปรุงผลิตภัณฑ์ (Product 
Treatment Section; PTS) สามารถอธิบายได้ดังนี้ 
 (1)  หน่วยเตรียมวัตถุดิบ (Feed Treatment Section) 
  หน่วยเตรียมวัตถุดิบ เป็นการเตรียมสารตั้งต้น (โพรเพน) ให้บริสุ ทธิโดยการแยกสารประกอบ 
ไนโตรเจนโลหะหนัก น้ำ และสารประกอบคาร์บอนที่หนักกว่าโพรเพนออก อีกทั้งเป็นการปรับสภาพหรือสภาวะของ  
โพรเพนให้เหมาะสมก่อนป้อนเข้าสู่ถังปฏิกิริยา PDH 
 (2)  หน่วยปฏิกิริยา Propane Dehydrogenation (PDH) (Reactor Section) 
  หน่วยปฏิกิริยา Propane Dehydrogenation เป็นขั้นตอนหลักที่เปลี่ยนรูปโพรเพนให้กลายเป็น 
โพรพิลีน ประกอบด้วย 4 ขั้นตอนหลัก ได้แก่ การเพิ่มอุณหภูมิโพรเพนก่อนป้อนเข้าถังปฏิกิริยา การทำปฏิกิริยา 
Propane Dehydrogenation การแยกสิ่งเจือปนออกจากโพรพิลีน และสารผสมการทำไฮโดรเจนให้บริสุทธิ์ 
 (3)  หน่วยปรับปรุงผลิตภัณฑ์ (Product Treatment Section; PTS) 
  หน่วยปรับปรุงผลิตภัณฑ์เป็นหน่วยที่น้ำโพรพิลีนและสารผสมที่ได้จากขั้นตอนการทำปฏิกิริยา 
Propane Dehydrogenation และมีการรับโมโนเมอร์ที่นํากลับมาใช้ใหม่ (Recycle Monomer) จากโรงงานผลิตสาร
โพรพิลีน ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด (HMC 3) ซึ่งตั้งอยู่ในนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุดมาทำให้บริสุทธิ์ 
มากข้ึนโดยใช้กระบวนการกลั่นแยก  

 
  



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

บทที่ 1 
บทนำ 

 

โครงการโรงงานผลิตสารโพรพิลีน (ครั้งที่ 4) (ระยะดำเนินการ) 
ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด 

1-10 RP/H023/25/JAN-JUN/CHAPTER 1.DOC 

 

1.7.2  การฟ้ืนฟูสภาพสารเร่งปฏิกิริยา (Continuous Catalyst Regeneration ; CCR) 
 การฟื ้นฟูสภาพสารเร่งปฏิกิริยาจากปฏิกิริยา Propane Dehydrogenation เพื ่อนํากลับมาใช้ใหม่ 
เป็นการทำงานแบบต่อเนื ่องโดยแบ่งออกเป็น 2 ส่วน ได้แก่ ส่วนแยกฝุ ่นสารเร่งปฏิกิริยา และส่วนเผาทำลาย 
สารปนเปื้อนต่างๆ ในสารเร่งปฏิกิริยา ซึ่งมีรายละเอียดดังนี้ 
 (1)  ส่วนแยกฝนสารเร่งปฏิกิริยา 
  เริ่มจากการนําสารเร่งปฏิกิริยาที่ผ่านการใช้งานแล้วจากถังปฏิกิริยา Propane Dehydrogenation 
ถังที่ 4 ลําเลียง เข้าสู่ Disengaging Hopper ซึ่งสารเร่งปฏิกิริยาจะถูกเป่าด้วยไนโตรเจน เพื่อแยกฝุ่นของสารเร่ง
ปฏิกิริยาซึ่งมีขนาดเล็กออกที่ Dust Collector โดยฝุ่นของสารเร่งปฏิกิริยาที่แยกได้จะถูกรวบรวมใส่ถัง 200 ลิตร 
เพื่อส่งไปบำบัดโดยบริษัทผู้ผลิตเพื่อแยกแพลทินัมกลับมาใช้ใหม่ สำหรับไนโตรเจน หลังจากผ่าน Dust Collector แล้ว
จะถูกส่งกลับไปใช้สำหรับลําเลียงสารเร่งปฏิกิริยาต่อไป 
 (2)  ส่วนเผาทำลายสารปนเปื้อนต่างๆ ในสารเร่งปฏิกิริยา 
  สารเร่งปฏิกิริยาที่ผ่านส่วนแรกของหอ (Regeneration Tower) จะถูกให้ความร้อนด้วยไนโตรเจน
ผสมกับอากาศร้อนจนกระทั่งมีอุณหภูมิ 450-550 องศาเซลเซียส เพื่อให้สามารถทำลายสารปนเปื้อนต่างๆ ในสารเร่ง
ปฏิกิริยาได้ทันทีในขั้นตอนนี้จะมีการป้อนก๊าซคลอรีนเข้าในหอฟื้นฟูเพื่อป้องกันการเกาะตัวเป็นก้อนของแพลทินัมใน
สารเร่งปฏิกิริยา และเมื่อสารปนเปื้อนต่างๆ ในสารเร่งปฏิกิริยาถูกเผาไหม้จนหมดแล้ว สารเร่งปฏิกิริยาจะตกลงสู่ Surge 
Hopper และถูกลําเลียงไปที่ Lock Hopper เพื่อทำการไล่ก๊าซออกซิเจนที่เหลือโดยแทนที่ด้วยไนโตรเจน ก่อนลําเลียง
โดยก๊าซไฮโดรเจนกลับไปใช้ใหม่ในถังปฏิกิริยาถังที่ 1 (ในขั้นตอนปฏิกิริยา PDH) ส่วนก๊าซที่เกิดจากการเผาทำลาย 
สารปนเปื้อนในสารเร่งปฏิกิริยาบางส่วนจะถูกส่งไปรวมกับไนโตรเจนและอากาศร้อน เพื่อใช้ในการเผาทำลายสาร
ปนเปื้อนต่างๆ ในหอ Regeneration Tower และบางส่วนจะถูกระบายออกทางด้านบนของห้องเผาไหม้ก่อนถูก
รวบรวมเข้าสู่ Venturi Scrubber ซึ ่งจะมีการป้อนสารละลายด่างและสารละลายโซเดียมไบซัลไฟด์เพื่อดักจับก๊าซ
ไฮโดรเจนคลอไรด์ ก๊าซคลอรีน และซัลเฟอร์ไดออกไซด์ก๊าซที่ผ่าน Venturi Scrubber ซึ่งจะมีการป้อนสารละลายด่าง
และสารละลายโซเดียมไบซัลไฟด์เพื่อดักจับก๊าซไฮโดรเจนคลอไรด์ ก๊าซคลอรีน และซัลเฟอร์ไดออกไซด์ ก๊าซที่ผ่าน 
Venturi Scrubber แล้วจะถูกรวบรวมเข้าสู่ Wet Gas Wash Tower เพื่อล้างก๊าซด้วยสารละลายด่างอีกครั้งก่อน
ระบายออกสู่บรรยากาศทางปล่อง Wash Tower ต่อไป นอกจากนี้จะมีการเติมน้ำ Condensate เพื่อรักษาระดับของ
สารละลายให้คงที่ชดเชยที่ระเหยออกจากระบบหลังจากนั้นสารละลายด่างบางส่วนจะถูกหมุนเวียนนํากลับมาใช้ใหม่ใน 
Venturi Scrubber แต่มีบางส่วนจะถูกระบายลงสู่ถังปรับสภาพให้กลายเป็นกลางเพื่อปรับค่าความเป็นกรด-ด่างก่อนจะ
ส่งไประบบบำบัดน้ำเสียขั้นต้นต่อโครงการต่อไป 

 
1.8  ระบบสาธารณูปโภคและสาธารณูปการ 
 การเปลี ่ยนแปลงฯ ครั ้งนี ้ เป็นการเปลี ่ยนแปลงรายละเอียดท่อขนส่งโพรพิลีนจากโครงการไปยัง
โรงงานผลิตเม็ดพลาสติกโพลีโพรพิลีน (PP) เปลี่ยนแปลงรายละเอียดท่อขนส่งโมโนเมอร์ที่นำกลับมาใช้ใหม่ (Recycle 
Monomer Liquid) จากโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกโพลีโพรพิลีน (PP) ส่งมายังโครงการปรับเปลี่ยนมาตรวัดของท่อขนส่ง
โมโนเมอร์ที่นำกลับมาใช้ใหม่ และเปลี่ยนขนาดใบพัดของปั๊มโพรพิลีนให้มีขนาดใหญ่มากขึ้น เพื่อเพิ่มแรงดันในระบบ 
โดยชนิด ปริมาณ แหล่งที ่มาของระบบสาธารณูปโภคและสาธารณูปการของโครงการในช่วงดำเนินการจะไม่
เปลี่ยนแปลงไปจากเดิมแต่อย่างใด  
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1.9  มลพิษและการจัดการ 
1.9.1  มลพิษทางอากาศ  
 (1)  แหล่งกำเนิดมลพิษทางอากาศ 
  ภายหลังการเปลี ่ยนแปลงฯ แหล่งกำเนิดและอัตราการระบายมลพิษทางอากาศของโครงการ 
ไม่ เปลี่ยนแปลงไปจากปัจจุบันแต่อย่างใด ซึ่งมีรายละเอียดดังนี้ 
  1)  Heater จำนวน 4 ชุด ซึ่งใช้ในการให้ความร้อนแก่โพรเพนก่อนป้อนเข้าถังปฏิกิริยาซึ่งมี จำนวน 
4 ถัง (Heater 1 ชุด/ถังปฏิก ิร ิยา 1 ถัง) โดยเช ื ้อเพลิงที ่ใช ้ ค ือ Excess Fuel Gas ซึ ่งเป ็นผลิตภัณฑ์พลอยได้  
จากกระบวนการผลิตของโครงการมีองค์ประกอบส่วนใหญ่เป็นก๊าซไฮโดรเจนและบางส่วนเป็นสารประกอบคาร์บอน 
อากาศเสียที่เกิดขึ้นภายหลังการให้ความร้อนแก่ Heater แล้วจะถูกรวบรวมเข้าสู่ Waste Heat steam Generator 
(WHSG) ซึ่งเป็นการนําความร้อนที่เหลือใช้ในการผลิตไอน้ำก่อนระบายออกสู่บรรยากาศผ่านปล่อง จำนวน 2 ปล่อง 
ดังนี้ 
   (ก)  ปล่อง Heater 1/2 ใช้ สำหรับระบายมลพิษที่เกิดจาก Heater 1 และ Heater 2 (ปล่อง 
Common) ซึ่งมีการระบายสารพิษหลัก ได้แก่ ก๊าซออกไซด์ของไนโตรเจน (NO2) 
   (ข)  ปล่อง Heater 3/4 ใช้สำหรับระบายมลพิษที่เกิดจาก Heater 3 และ Heater 4 (ปล่อง 
Common) ซึ่งมีการระบายสารพิษหลัก ได้แก่ ก๊าซออกไซด์ของไนโตรเจน (NO2) 
  2)  ส่วนเผาสารเร่งปฏิกิริยาของ Regeneration Tower (หน่วยฟื ้นฟูสภาพสารเร่งปฏิกิริยา) 
ทำหน้าที่ฟื้นฟูสภาพสารเร่งปฏิกิริยาเพื่อนํากลับมาใช้ใหม่ ซึ่งสารมลพิษหลักที่เกิดจากการเผาสารเร่งปฏิกิริยาในหอ
ฟื้นฟูสภาพสารเร่งปฏิกิริยา ได้แก่ ก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์ (SO2) ก๊าซคลอรีน (Cl2) และก๊าซไฮโดรเจน คลอไรด์ (HCI) 
ซึ่งก๊าซดังกล่าวจะถูกรวบรวมเข้าสู่ Venturi Scrubber เพื่อใช้น้ำด่างดักจับสารพิษก่อนระบายเข้าสู่  Vent Gas Wash 
Tower เพื่อใช้น้ำด่างดักจับอีกครั้ง และระบายออกสู่บรรยากาศผ่านปล่อง Wash Tower 
  3)  ส่วนแยกฝุ่นสารเร่งปฏิกิริยาของ Regeneration Tower (หน่วยฟื้นฟูสภาพสารเร่งปฏิกิริยา) 
โดยสารเร่งปฏิกิริยาที่ผ่านการใช้งานแล้ว จะถูกเป่าด้วยไนโตรเจนเพื่อแยกฝุ่ นของสารเร่งปฏิกิริยาที่มีขนาดเล็ก 
จะถูกส่งไปที่ Dust Collector เพื่อแยกฝุ่นแพลทินัมออกและส่งกลับไปยังบริษัทผู้ผลิตสำหรับก๊าซไนโตรเจนที่ผ่าน การ
แยกฝุ่นแล้วส่วนหนึ่งจะส่งกลับไปใช้ใหม่เพื่อเป่าแยกฝุ่นที่หอฟื้นฟู และอีกส่วนหนึ่งจะนําไปใช้ในการพาสารเร่งปฏิกิริยา 
  4)  ถังดูดซับไฮโดรเจนซัลไฟด์ (Reactor Effluent Driers) ในส่วนปฏิกิริยา PDHซึ่งทำหน้าที่กำจัด
น้ำและไฮโดรเจนซัลไฟด์ออกจากโพรพิลีนโดยใชส้ารดูดซับ ซึ่งสารดูดซับดังกล่าวเมื่อผ่านการใช้งานแล้ว จะต้องมีการฟื้นฟู
สภาพด้วย Hydrogen Rich Gas ที่ได้จาก Cold Box เพื่อไล่ก๊าซไฮโดรเจนซัลไฟด์ออกจากสารดูดซับหลังจากนั้น Hydrogen 
Rich Gas ที่ปนเปื้อนด้วยก๊าซไฮโดรเจนซัลไฟด์จะถูกรวบรวมส่งไปที่เครื่องพ่นจับ (Pack Bed Scrubber) เพื่อทำการ
แยก ไฮโดรเจนซัลไฟด์ออกจาก Hydrogen Rich Gas โดยใช้น้ำด่างในการดักจับ Hydrogen Rich Gas ที่ผ่านการ
นําไปใช้เป็นเชื้อเพลิงในกระบวนการผลิตต่อไปโดยไม่มีการระบายออกสู่บรรยากาศ สำหรับน้ำด่างจะหมุนเวียนใช้ใน
เครื่องพ่นจับ และบางส่วนจะระบายเข้าสู่ระบบ Sulfide Oxidation เพื่อบำบัดซัลไฟด์ที่ปนเปื้อนต่อไป 
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 (2)  ระบบบำบัดมลพิษทางอากาศ 
  1)  Venturi Scrubber ในหน่วยฟ้ืนฟูสภาพสารเร่งปฏิกิริยา 
   ทำหน้าที่ดูดซับก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์ (SO2) ก๊าซคลอรีน (Cl2) และก๊าซไฮโดรเจนคลอไรด์ 
(HCI) จากข้ันตอนการฟื้นฟูสภาพสารเร่งปฏิกิริยา 
  2)  เครื่องดักฝุ่น (Dust Collector) 
   ทำหน้าที่ดักฝุ่นในก๊าซไนโตรเจนที่ใช้ในส่วนแยกฝุ่นสารเร่งปฏิกิริยาในหอฟื้นฟูสภาพสารเร่ง
ปฏิกิริยาก๊าซไนโตรเจนที่ผ่านการบำบัดแล้วส่วนหนึ่งจะส่งกลับไปใช้ใหม่เพื่อเป่าแยกฝุ่น และอีกส่วนหนึ่งจะนําไปใช้ใน
การพาสารเร่งปฏิกิริยาที่ผ่านการใช้งานแล้วเข้าสู่หอการฟื้นฟูสภาพสารเร่งปฏิกิริยาต่อไปโดยไม่มีการระบายออกสู่
บรรยากาศแต่อย่างใด สำหรับฝุ่นที่แยกได้จะถูกส่งกลับไปยังบริษัทผู้ผลิตเพื่อนําแพลทินัมกลับมาใช้ใหม่ 
   เครื่องดักฝุ่น (Dust Collector) ของโครงการมีลักษณะเป็นถุงกรองแบบ Fabric Filter และ 
มีระบบทำความสะอาดถุงแบบอัตโนมัต ิแบบ Pulse Jet และใช้ก ๊าซไนโตรเจนในการอัดฉีดทำความสะอาด 
มีประสิทธิภาพในการดักฝุ่นประมาณร้อยละ 99 โดยโครงการได้จัดให้มีถุงกรองสำรองเพื่อเปลี่ยนในกรณีเกิดการชํารุด 
พร้อมทั้งจัดให้มีแผนการซ่อมบำรุงรักษาเชิงป้องกัน (Preventive Maintenance Plan) 
  3)  เครื่องพ่นจับ (Pack Bed Scrubber) 
   เครื่องพ่นจับของถังดูดซับไฮโดรเจนซัลไฟด์ (Pack Bed Scrubber) ทำหน้าที่บำบัดอากาศเสีย 
ที่เกิดจากการฟื้นฟูสารดูดซับด้วยน้ำด่าง เพื่อดักจับไฮโดรเจนซัลไฟด์ออกจากกระบวนการฟื้นฟูสภาพของถัง กำจัดน้ำ
และดูดซับไฮโดรเจนซัลไฟด์โดยใช้ Hydrogen Rich Gas ซึ่งออกแบบให้มีประสิทธิภาพในการกำจัดไฮโดรเจนซัลไฟด์ 
ได้ประมาณ ร้อยละ 99 
 (3)  การจัดทำบัญชีการระบายสารอินทรีย์ระเหย (VOCs Inventory) 
  จากการตรวจสอบชนิดของวัตถุดิบสารเคมีและผลิตภัณฑ์ของโครงการ พบว่าไม่ได้จัดอยู่ในกลุ่ม
สารอินทรีย์ระเหยตามประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับที่ 30 (พ.ศ. 2550) เรื่อง กำหนดมาตรฐาน 
ค่าสารอินทรีย์ระเหยง่ายในบรรยากาศโดยทั่วไปในเวลา 1 ปี และประกาศกรมควบคุมมลพิษ เรื่อง กำหนดค่าเฝ้าระวัง
สำหรับสารอินทรีย์ระเหยง่ายในบรรยากาศโดยทั่วไปในเวลา 24 ชั่วโมง ซึ่งปัจจุบันโครงการได้จัดทำบัญชกีารระเหยจาก
แหล่งกำเนิดในโรงงานอุตสาหกรรมสำนักเทคโนโลยีน้ำและสิ่งแวดล้อมโรงงาน กรมโรงงานอุตสาหกรรม พ.ศ. 2553 
ซึ่งในการประเมินปริมาณการรั่วซึมหรือการระบายของสารอินทรีย์ระเหยง่าย สำหรับโรงงานอุตสาหกรรมเคมี ปิโตรเคมี 
โรงกลั่นน้ำมันปิโตรเลียม และโรงแยกก๊าซธรรมชาติ จะพิจารณาครอบคลุมแหล่งกำเนิดต่างๆ รวม 6 แห่ง ได้แก่ 
  1)  การรั่วซึม/ชั่วระเหยจากอุปกรณ์ (Fugitives)  
  2)  การเผาไหม้ (Combustion) 
  3) ระบบหอเผาทิ้ง (Flares) 
  4) การขนถ่ายเพื่อการค้า (Transportation and Marketing)  
  5)  ถังเก็บสารเคมี (Storage Tank) 
  6)  ระบบบำบัดน้ำเสีย (Wastewater Treatment Plant)  
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1.9.2  น้ำเสียและการจัดการ  
 (1)  แหล่งกำเนิดน้ำเสียและปริมาณน้ำเสีย 
  น้ำเสียที่เกิดจากการดำเนินงานของโครงการจำแนกได้เป็น 2 ส่วนหลัก ได้แก่ น้ำเสียจากการอุปโภค-
บริโภคของพนักงาน และน้ำเสียจากระบบสนับสนุนการผลิต โดยเมื่อพิจารณาวัตถุดิบสารเคมีที่ใช้ภายในโครงการ และ
ผลิตภัณฑ์ พบว่าเป็นสารเคมีที่จัดอยู่ในพวกสารประกอบไฮโดรคาร์บอนซึ่งมีความสามารถในการละลายน้ำได้ต่ำอีกทั้ง
ระบบบำบัดน้ำเสียของโครงการเป็นเพียงการใช้สารละลายกรดและด่างในการปรับสภาพน้ำเสีย รวมทั้งมีการใช้ระบบ
แยกน้ำมันเพื่อทำการบำบัดน้ำเสียขั้นต้นเท่านั้น 
  1)  น้ำเสียจากอุปโภค-บริโภคของพนักงาน 
   น้ำเสียจากการอุปโภค-บริโภคของพนักงาน จะทำการรวบรวมน้ำเสียจากอุปโภค-บริโภค 
ของพนักงานไปบำบัดขั้นต้นด้วยถังบำบัดน้ำเสียสำเร็จรูป (SATS) ก่อนระบายน้ำเสียที่ผ่านการบำบัดเข้าสู่บ่อพักนำ้ทิ้ง
ของโครงการเพื่อทำการตรวจสอบคุณภาพน้ำเสียก่อนระบายลงสู่รางระบายน้ำของนิคมฯ เพื่อส่งน้ำเสียดังกล่าว  
ไปบำบัดน้ำเสียส่วนกลางของนิคมฯ ต่อไป 
  2)  น้ำเสียจากระบบสนับสนุนกระบวนการผลิต 
   น้ำเสียจากระบบสนับสนุนการผลิต แบ่งเป็น 3 ส่วนหลัก ได้แก่ น้ำเสียจากระบบ Sulfide 
Oxidation น ้ำเส ียจากระบบ Venturi Scrubber/Wash Tower ของ Regeneration Tower และน ้ำระบายทิ้ง 
จากระบบหล่อเย็น  

 

1.9.3  กากของเสีย 
 (1) ปริมาณแหล่งกำเนิด และแนวทางการจัดการกากของเสีย 
  ปริมาณแหล่งกำเนิด และแนวทางการจัดการมูลฝอยและกากของเสียที่เกิดขึ้นจากการดำเนินงานของ
โครงการโดยมูลฝอยและกากของเสียของโครงการสามารถจำแนกได้ 2 ประเภท ดังนี้ 
  1)  มูลฝอยหรือกากของเสียที่เกิดขึ้นจากพนักงาน แบ่งออกเป็น 2 ประเภท ได้แก่ กากของเสีย 
ไม่อันตราย และกากของเสียอันตราย 
  2)  กากของเสียจากกระบวนการผลิตแบ่งออกเป็น 2 ประเภท ได้แก่ กากของเสียไม่อันตราย และ
กากของเสียอันตราย 
 

1.9.4  เสียงและการควบคุม 
 (1) แหล่งกำเนิดเสียง 
  พื้นที่ที่มีเสียงดังภายในโรงงานปัจจุบัน ได้แก่ บริเวณที่มี Compressor และเครื่องสูบจ่าย (Pump) 
ซึ ่งอยู่ในบริเวณพื้นที่กระบวนการผลิต ซึ่งโครงการได้เลือกใช้อุปกรณ์ที ่มีค่าระดับเสียงไม่เกิน 85 เดซิเบล (เอ) 
ที่ระยะห่าง 1 เมตร อีกทั้งในการปฏิบัติงานของพนักงานส่วนใหญ่จะอยู่ในห้องควบคุมที่มีระบบปรับอากาศ ไม่ได้อยู่
ประจำในพื้นที่ แต่จะเข้าไปตรวจสอบการทำงานและจดข้อมูลเป็นคร้ังคราวเท่านั้น ใช้เวลาไม่เกิน 20 นาที โดยโครงการ
ได้กำหนดมาตรการและควบคุมระดับเสียงภายในพื้นที่โรงงานเพื่อป้องกนผลกระทบต่อพนักงานที่ปฏิบัติงาน ดังนี้ 
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  1) กำหนดให้ควบคุมระดับเสียงจากแหล่งกำเนิดไม่ให้มีระดับเสียงเกิน 85 เดซิเบล (เอ) ที่ระยะห่าง 
1 เมตร ทั้งนี้ หากไม่สามารถควบคุมระดับเสียงที่ 85 เดซิเบล (เอ) ได้ให้ติดป้ายเตือนบริเวณที่มีเสียงดัง และกำหนด
ระยะเวลาสัมผัสเสียงดังของพนักงานไม่ให้สัมผัสระดับเสียงเกินเกณฑ์กฎหมายที่เกี ่ยวข้องกำหนด เช่น ประกาศ
กระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง มาตรการคุ้มครองความปลอดภัยในการประกอบกิจการโรงงานเกี่ยวกับสภาพแวดล้อม  
ในการทำงาน พ.ศ. 2546 และกฏกระทรวงกำหนดมาตรฐานในการบริหารจัดการ และดำเนินการด้านความปลอดภัย 
อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการทำงานเก่ียวกับความร้อน แสงสว่าง และเสียง พ.ศ. 2559 เป็นต้น 
  2) จัดทำเขตระดับเสียงที่ต้องสวมใส่อุปกรณ์ป้องกันเสียงรอบพื้นที่/เครื่องจักรที่มีเสียงดังเกินกว่า  
85 เดซเบล (เอ) และจัดเตรียมอุปกรณ์ป้องกันเสียงส่วนบุคคล (เช่น ปลั๊กอุดหู ที่ครอบหู เป็นต้น) ให้เพียงพอ รวมทั้ง
จัดทำเครื่องหมายและสัญลักษณ์แสดงบริเวณที่มีเสียงดังให้ชัดเจน 
  3) กำหนดให้ระดับเสียงบริเวณริมรั้งของโครงการต้องไม่เกิน 70 เดซิเบล (เอ) 
  4) จัดทำโครงการอนุรักษ์การได้ยิน (Hearing Conservation Program) ให้เป็นไปตามที่กฎหมาย
กำหนดและเป้นไปตามหลักวิชาการในการบริหารจัดการป้องกันไม่ให้พนักงานสัมผัสระดับเสียงเป็นเวลานาน เช่น 
กำหนดระยะเวลาการทำงานเพื่อลดเวลาที่พนักงานสัมผัสระดับเสียงเป็นเวลานาน เช่น กำหนดระยะเวลาการทำงาน
เพื่อลดเวลาที่พนักงานสัมผัสเสียงดัง การสลับพนักงาน/การสลับวันทำงานในพื้นที่ที่มีเสียงดัง เป็นต้น และปรับปรุง
ข้อมูลอย่างน้อยปีละ 1 คร้ัง 
  5) จัดทำแผนผังเส้นเสียง (Noise Contour Map) เพื่อใช้กำหนดบริเวณพื้นที่ที่มีเสียงดังทุก 3 ป ี
  ทั้งนี้ โครงการจะควบคุมให้การรับสัมผัสเสียงของพนักงานสอดคล้องกับกฏกระทรวง เรื่อง กำหนด
มาตรฐานในการบริหารและจัดการด้านความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการทำงานเกี่ยวกับความ
ร้อน แสงสว่าง และเสียง (พ.ศ. 2549) ที่กำหนดให้นายจ้างต้องควบคุมระดับเสียงที่ลูกจ้างได้รับเฉลี่ยตลอดเวลาทำงาน
ในแต่ละวัน (Time Weighted Average (TWA)) ไม่ให้เกินมาตรฐาน 
  ในส่วนของผลกระทบต่อชุมชน โครงการกำหนดให้ระดับเสียงที่บริเวณริมรั้วของบริษัทฯ ต้องมีระดับ
เสียงไม่เกิน 70 เดซิเบล (เอ) 
 

1.10  มลพิษและการจัดการ การคมนาคมขนส่ง 
 เส้นทางขนส่งเครื่องจักร วัสดุอุปกรณ์ส่วนใหญ่มีแหล่งที่มาจากท่าเรือแหลมฉบัง และขนส่งมายังพื้นที่
โครงการโดยใช้ทางหลวงหมายเลข 3 ทางหลวงหมายเลข 36 ทางหลวงหมายเลข 3191 และทางหลวงหมายเลข 3392 
ทางโครงการได้กำหนดมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระเนื่องจากการคมนาคมขนส่ง ดังนี้ 
 (1) กำหนดให้พนังงานขับรถบรรทุกปฏิบัติตามกฏจราจรอย่างเคร่งครัด 
 (2) กำหนดข้อปฏิบัติให้รถบรรทุกของโครงการหลีกเลี่ยงการขับขี่ในเขตกลุ่มนิคมอุตสาหกรรมและท่าเรือ
อุตสาหกรรมในพื้นที่มาบตาพุดในช่วงชั่วโมงเร่งด่วนของวันทำการ ระหว่างเวลา 7.00-8.00 น. และ 16.30-17.30 น. 
รวมถึงช่วงเวลาอ่ืนๆ ในกรณีที่พบว่าเกิดผลกระทบด้านการจราจรต่อชุมชน 
 (3) ในช่วงเช้า-เย็น ซึ่งเป็นชั่วโมงเร่งด่วน (7.00-8.00 น. และ 16.30-17.30 น.) โรงงานต้องจัดให้มี
เจ้าหน้าที่ช่วยอำนวยความสะดวกและจัดระเบียบการจราจรบริเวณทางเข้า-ออก 
 (4) หลีกเลี่ยงเส้นทางที่มีการจราจรหนาแน่น เช่น ถนนห้วยโป่ง -หนองบอน เป็นต้น รวมทั้งหลีกเลี่ยง
เส้นทางอื่นๆ ที่พบว่า ก่อให้เกิดผลกระทบด้านการจราจรต่อชุมชน 
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 (5) กำหนดให้ผู้รับเหมาติดป้ายชื่อและเบอร์โทรศัพท์ลงบนรถขนส่งคนงานและอุปกรณ์ก่อสร้างเพื่อเป็น
ช่องทางในการรับเรื่องร้องเรียน 

 
1.11  การประชาสัมพันธ์และการรับเร่ืองร้องเรียน  
 1.11.1  ชุมชนสัมพันธ์และการมีส่วนร่วมกิจกรรมสังคม 
   การดำเนินงานด้านการประชาสัมพันธ์/มวลชนสัมพันธ์ของโครงการมีการดำเนินการใน  
2 ลักษณะด้วยกัน คือ ดำเนินในส่วนของบริษัทฯ เองและดำเนินการร่วมกับกลุ่มบริษัท พีทีที โกลบอล เคมีคอล  
ซึ่งมีแผนการทำงานที่ชัดเจน สำหรับแผนการดำเนินงานด้านการประชาสัมพันธ์และมวลชนสัมพันธ์ของโครงการแบ่ง 
ออกเป็น 2 กลุ่ม ดังนี้ 
   (1)  กลุ่มเพื่อนบ้านในนิคมอุตสาหกรรม ประกอบด้วย นิคมอุตสาหกรรมและโรงงานอื ่น ๆ 
ภายในนิคมฯ 
   (2)  กลุ ่มเพื ่อนบ้านรอบนิคมอุตสาหกรรม หมายถึง ชุมชนต่างๆ รอบนิคมอุตสาหกรรม  
ซึ่งได้ดำเนิน กิจกรรมต่างๆ ร่วมกับชุมชน  
 1.11.2  การจัดการเรื่องร้องเรียน 
   ขั้นตอนการรับปัญหาข้อร้องเรียนและวิธีการแก้ไขปัญหาข้อร้องเรียนจะครอบคลุมในทุกประเด็น
ที่เกิดขึ้น หรืออาจจะเกิดขึ้นจากการดำเนินงานของโครงการกรณีที่โครงการได้รับข้อมูลการร้องทุกข์ทั้งจากภายนอก 
(ชุมชนโดยรอบ) และจากภายในโครงการเอง โดยโครงการได้จัดให้มีระบบการแก้ไขปัญหาดังกล่าวเพื่อให้สามารถ  
นําข้อร้องเรียนที่เกิดขึ้นมาแก้ไขได้อย่างทันท่วงที โดยระยะเวลาในการรับข้อร้องเรียนและจัดการแก้ไขปัญหาพร้อมทั้ง
แจ้งเหตุและผลการดำเนินการให้แก่ผู้ร้องเรียนทราบในระยะเวลาภายใน 24 ชั่วโมง ทั้งนี้ จากการดำเนินการที่ผ่านมา
โครงการไม่เคยได้รับเรื่องร้องเรียนจากโรงงานข้างเคียงหรือหน่วยงานอื่นๆ แต่อย่างใด โดยโครงการได้ ทำหนังสือ 
ขอตรวจสอบข้อร้องเรียนของโครงการไปยังหน่วยงานต่างๆ ได้แก่ สำนักงานอุตสาหกรรมจังหวัดระยอง สำนักงานเทศบาล
เมืองมาบตาพุด และสำนักงานนิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอตะวันออก (มาบตาพุด)  ในช่วงเวลาย้อนหลังประมาณ 
3 ปีถึงปัจจุบันไม่พบข้อร้องเรียนที่เกิดจากโครงการแต่อย่างใด 
 

1.12 แผนงานการดำเนินงานเพื่อติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
 การดำเนินการศึกษาติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม สำหรับโครงการโรงงานผลิตสารโพรพิลีน 
(ครั้งที่ 4) (ระยะดำเนินการ) ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด สามารถแบ่งได้ดังนี้ 
 1) การตรวจสอบการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
  บริษัทที่ปรึกษาทำการตรวจสอบการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
ด้านต่างๆ ตามที่กำหนดไว้ในมาตรการฯ ปีละ 2 ครั้ง พร้อมทั้งผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ แสดงรายละเอียดไว้ 
ในบทที่ 2 
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 2) การติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
  บริษัทที่ปรึกษาดำเนินการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ ่งแวดล้อมด้านต่างๆ ตามที่กำหนดใน
มาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม โดยแผนการดำเนินงานตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดล้อม สำหรับโครงการ
โรงงานผลิตสารโพรพิลีน ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด ซึ่งดำเนินการติดตามตรวจสอบ โดยบริษัท เอส.พี.เอส. 
คอนซัลติ้ง เซอร์วิส จำกัด ดังแสดงในตารางที่ 1.12-1 
 3) การจัดทำรายงาน 
  ทางบริษัทที ่ปรึกษาจะจัดทำรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบ
สิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม ปีละ 2 คร้ัง โดยในรายงานฉบับนี้เป็นรายงานผลการ
ปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่ งแวดล้อม 
คร้ังที่ 1 ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2568 
  ในการดำเนินงานโครงการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิต 
สารโพรพิลีน (ครั้งที่ 4) (ระยะดำเนินการ) ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด มีแผนการดำเนินการในปี 2568 
ดังแสดงในตารางที่ 1.12-2
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ตารางที่ 1.12-1 มาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิตสารโพรพิลีน (ครั้งที่ 4) (ระยะดำเนินการ) ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด 

รายการตรวจวดั ดัชนีที่ตรวจวัด สถานีดำเนินการ ความถี่ หมายเหต ุ

1. คุณภาพอากาศ 

1.1 คุณภาพอากาศ 
ในบรรยากาศ 

 

- ก๊าซไนโตรเจนไดออกไซด์ (NO2)  

- ก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์ (SO2) 

- ฝุ่นละอองรวม (TSP) 

- ความเร็วและทิศทางลม 

 
ตรวจวัดจำนวน 3 สถาน ี

- สำนักงานนิคมอุตสาหกรรมเหมราชตะวนัออก 
(มาบตาพุด)  

- วัดมาบชลูด  

- วัดหนองแฟบ  

 

- ตรวจวัดปีละ 2 ครั้ง ครั้งละ 7 วันต่อเนือ่ง 

 
- 

1.2 คุณภาพอากาศ 
จากแหล่งกำเนิด 

- ก๊าซออกไซด์ของไนโตรเจนในรูปไนโตรเจน 
ไดออกไซด์ (NOx) 

- ปล่อง Heater ½ 
- ปล่อง Heater 3/4 

- ตรวจวัดปีละ 2 ครั้ง ช่วงเวลาเดียวกันกบั
การตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ 

- 

 - ก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์ (SO2) 

- ก๊าซคลอรีน (Cl) 

- ก๊าซไฮโดรเจนคลอไรด์ (HCl) 

- ปล่อง Wash Tower 
 

 

 - สารอินทรีย์ระเหยรวม - อุปกรณ์ต่างๆที่เกี่ยวข้องกับระบบลำเลียง
สารอินทรีย์ระเหย เช่น Pump, Valve, Com-
pressor, Flange เป็นต้น 

- ตรวจวัดปีละ 2 ครั้ง  

 - ตรวจควันดำ (Opacity) - ปล่องเผาไหม้ก๊าซเสีย (Flare Stack) - ตรวจวัดปีละ 2 ครั้ง  
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ตารางที่ 1.12-1 (ต่อ) 

รายการตรวจวดั ดัชนีที่ตรวจวัด สถานีดำเนินการ ความถี่ หมายเหต ุ

2. คุณภาพน้ำ 
 

- ความเป็นกรดและด่าง (pH)  

- ของแข็งละลายทั้งหมด (TDS) 

- ของแข็งแขวนลอย (SS) 

- ค่าบีโอดี (BOD5) 

- น้ำมันและไขมัน (Oil&Grease) 

- ค่าซีโอดี (COD) 

- อุณหภูมิ (Temperature) 

- ซัลไฟด์ (Sulfide) 

- บ่อ Inspection Pond  - เดือนละ 1 ครั้ง  -  

3. น้ำใต้ดิน - สารอินทรีย์ระเหย (พารามิเตอร์ที่ตรวจวัดเป็นไปตามที่
หน่วยงานราชการกำหนดและเป็นสารที่เกี่ยวข้องกับ
โครงการ)  

- โลหะหนัก (พารามิเตอร์ท ี ่ตรวจว ัดเป ็นไปตามที่
หน่วยงานราชการกำหนดและเป็นสารที่เกี่ยวข้องกับ
โครงการ)  

ตรวจวัดจำนวน 4 สถาน ี

- บริเวณหน้าอาคารสำนกังาน 

- บริเวณพื้นที่กระบวนการผลิตด้านทิศตะวันตก 

- บริเวณพื้นที่กระบวนการผลิตด้านทิศใต้ 

- บริเวณพื้นที่กระบวนการผลิตด้านทิศ
ตะวันออก 

- ปีละ 2 ครั้ง -  

4. ดิน - สารอินทรีย์ระเหย (พารามิเตอร์ที่ตรวจวัดเป็นไปตามที่
หน่วยงานราชการกำหนดและเป็นสารที่เกี่ยวข้องกับ
โครงการ)  

- โลหะหนัก (พารามิเตอร์ท ี ่ตรวจว ัดเป ็นไปตามที่
หน่วยงานราชการกำหนดและเป็นสารที่เกี่ยวข้องกับ
โครงการ)  

ตรวจวัดจำนวน 4 สถาน ี

- บริเวณหน้าอาคารสำนกังาน 

- บริเวณพื้นที่กระบวนการผลิตด้านทิศตะวันตก 

- บริเวณพื้นที่กระบวนการผลิตด้านทิศใต้ 

- บริเวณพื้นที่กระบวนการผลิตด้านทิศ
ตะวันออก 

 

- ทุก 1 ปี -  



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

บทที่ 1 
บทนำ 

 

โครงการโรงงานผลิตสารโพรพิลีน (ครั้งที่ 4) (ระยะดำเนินการ) 
ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด 
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ตารางที่ 1.12-1 (ต่อ) 

รายการตรวจวดั ดัชนีที่ตรวจวัด สถานีดำเนินการ ความถี่ หมายเหต ุ

5. เสียง 
 

- ระดับเสียงเฉลี่ย 24 ชั่วโมง(Leq 24 hr) 

- ระดับเสียงพื้นฐาน (L90) 

ตรวจวัดจำนวน 2 สถาน ี

- ริมร้ัวโครงการด้านทิศเหนือ 

- ริมร้ัวโครงการด้านทิศตะวันตก 
 

- ตรวจวัดปีละ 2 ครั้ง 
ครั้งละ 7 วันต่อเนื่อง 

-  

 - จัดทำ Noise Contour Map - พื้นที่โครงการ - ทุก 3 ปี หรือกรณีที่มีการเปลี่ยนแปลง 
การผลิต ซึ่งอาจส่งผลให้ระดับเสียง 
ในพื้นที่โครงการมีการเปลี่ยนแปลง 

-  

6. คมนาคม - บันทึกปริมาณรถที่ผ่านเข้า-ออก พื้นที่โครงการ 

- จดบันทึกอุบัติเหตุจราจร พร้อมทั้งมาตรการป้องกัน
ไม่ให้เกิดซ้ำ หรือลดผลกระทบในอนาคต 
 

- พื้นที่โครงการ - สรุปเดือนละ 1 ครั้ง  
และรายงานผลทุก 6 เดือน 

-  

7. มูลฝอยและสิ่งปฏิกูล 
หรือวัสดุที่ไม่ใชแ้ล้ว 

- จัดทำรายงานสรุปกากของเสียแต่ละชนิด พร้อมทั้ง
บันทึกรายละเอียดเก ี ่ยวกับชนิด ปริมาณการเก็บ
รวบรวม การจัดส่ง และการจัดการของเสียที่เกิดขึ้น
จากการดำเนินงานของโครงการ และแนบสำเนาการ
ได้รับอนุญาตส่งกำจัดของเสียประกอบไว้ในรายงาน
ด้วย 
 

- ระบุสัดส่วนและประเภทของกากของเสียที่นำกลับไปใช้
ใหม่ (Recycle) ต่อปริมาณกากของเสียทั้งหมด 
 

- พื้นที่โครงการ - สรุปเดือนละ 1 ครั้ง  
และรายงานผลทุก 6 เดือน 

-  



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

บทที่ 1 
บทนำ 

 

โครงการโรงงานผลิตสารโพรพิลีน (ครั้งที่ 4) (ระยะดำเนินการ) 
ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด 
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ตารางที่ 1.12-1 (ต่อ) 

รายการตรวจวดั ดัชนีที่ตรวจวัด สถานีดำเนินการ ความถี่ หมายเหต ุ

8. อาชีวอนามัยและความ
ปลอดภยั 

8.1 คุณภาพอากาศ 
ในสถานประกอบการ 

 
 

- โพนเพน (Propane)  

- โพรพิลีน (Propylene) 

- อีเทน (Ethane) 

- ไฮโดรคาร์บอนรวม (THC) และนอน-มีเทน
ไฮโดรคาร์บอน (Non-Methane Hydrocarbon) 

- คลอรีน (Chlorine) 

 
 
ตรวจวัดจำนวน 2 สถาน ี

- พื้นที่ส่วนการผลิต 

- หอฟื้นฟูสารเร่งปฏิกิรยิา 
 

 
 

- ตรวจวัดปีละ 4 ครั้ง  

 
 
- 

8.2 ความร้อนในสถาน
ประกอบการ 

- ระดับ Heat Stress Index ในรูป WBGT 
 

ตรวจวัดจำนวน 2 สถาน ี

- บริเวณหอเผาในรัศมีความปลอดภยั 50 เมตร 

- หน่วยผลิตบริเวณส่วนการฟื้นฟูสภาพเร่ง
ปฏิกิริยา 

- ตรวจวัดปีละ 1 ครั้ง  
ในช่วงเดือนที่ร้อนที่สุด  
(เดือนเมษายน) 

- 

8.3 ระดับเสยีงในสถาน
ประกอบการ 

- ตรวจวัดระดับเสียงเฉลี่ยที่ลูกจ้างได้รับเฉลี่ยตลอดเวลา
ทำงานในแต่ละวัน (TWA) ตามกฎหมายกระทรวง
แรงงานที่เกี่ยวข้อง 

- ตรวจวัดระดับเสียงเฉลี่ยตลอดเวลาการทำงานตาม
กฎหมาย 

- ตรวจวัดระดับเสียงแยกความถี่ (Octave Band) 

ตรวจวัดจำนวน 5 สถาน ี

- บริเวณ Reaction Area 

- บริเวณ Chemical Area 

- บริเวณ Fraction Area 

- บริเวณ Flare Knock-out Drum Area 

- บริเวณ Cooling Area 

- ตรวจวัดปีละ 2 ครั้ง - 

8.4 ระดับเสยีงสะสม - ตรวจวัดระดับเสียงสะสมที่ตัวพนักงานและคำนวณ
ระด ับเส ียงเฉลี ่ยตลอดระยะเวลาการทำงาน (Time 
Weighted Average-TWA) 

- พนักงานที่ปฏบิัติงานในพื้นที่เส่ียงใน
กระบวนการผลิต 

- ตรวจวัดปีละ 2 ครั้ง - 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

บทที่ 1 
บทนำ 

 

โครงการโรงงานผลิตสารโพรพิลีน (ครั้งที่ 4) (ระยะดำเนินการ) 
ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด 
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ตารางที่ 1.12-1 (ต่อ) 

รายการตรวจวดั ดัชนีที่ตรวจวัด สถานีดำเนินการ ความถี่ หมายเหต ุ

8.5 การตรวจสขุภาพพนักงาน ตรวจสุขภาพพนักงาน 

- ตรวจร่างกายทั่วไป 

- ตรวจสมรรถภาพการได้ยิน 

- ตรวจสมรรถภาพการทำงานของร่างกาย 

- เอ็กซเรย์ปอด 

- ตรวจสมรรถภาพการทำงานของสายตา 

- พนักงานใหม่ทุกคน และตรวจสุขภาพประจำปี 
ปีละ 1 ครั้ง (หากตรวจพบความผิดปกติของ
สุขภาพให้พนักงานที ่ม ีความผิดปกติตรวจ
วินิจฉัยเฉพาะโรคที่พบความผิดปกติพร้อมทั้ง
หาสาเหตุที่ทำให้เกิดความผิดปกติก่อนทำการ
รักษา และกำหนดหน้าที่การทำงานให้มีความ
เหมาะสมต่อไป) 
 

- ปีละ 1 ครั้ง  - 

 ตรวจพิเศษตามลักษณะงาน 

- ตรวจความสมบูรณ์ของเม็ดเลือด 
- พนักงานที่สัมผัสปัจจัยเสี่ยง (หากตรวจพบ

ความผิดปกติของสุขภาพให้พนักงานที่มีความ
ผิดปกติตรวจว ิน ิจฉัยเฉพาะโรคที ่ม ีความ
ผิดปกติพร้อมทั้งหาสาเหตุที่ทำให้เกิดความ
ผิดปกติก่อนทำการรักษา และกำหนดหน้าที่
การทำงานให้มีความเหมาะสมต่อไป) 

- ปีละ 1 ครั้ง  - 

 การจัดการด้านความปลอดภยัทั่วไป 

- จดบันทึกสถิติการเกิดอุบัติเหตุโดยสอบสวนสาเหตุและ
ความสูญเสียที่เกิดขึ้น และวิธีการแก้ไข พร้อมทั้ง 
กำหนดมาตรการเพื่อป้องกันไม่ให้เกิดเหตุซ้ำทุกครั้ง 

 

- พื้นที่โครงการหรือพื้นที่ภายนอกที่เกี่ยวข้อง 

 

- ทุก 1 เดือน และรางานผลทุก 6 เดือน 

- 

 - สถิติการเจ็บป่วยของพนักงาน - พื้นที่โครงการหรือพื้นที่ภายนอกที่เกี่ยวข้อง - ทุก 1 เดือน และรางานผลทุก 6 เดือน - 

 การรับสัมผัสสารเคมี 

- Benzene, Toluene, Xylene สุ่มตรวจวัด 
เพื่อเฝ้าระวัง 

 

- พื้นที่โครงการหรือพื้นที่ภายนอกที่เกี่ยวข้อง 

 

- อย่างน้อยปีละ 2 ครั้ง 

- 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

บทที่ 1 
บทนำ 

 

โครงการโรงงานผลิตสารโพรพิลีน (ครั้งที่ 4) (ระยะดำเนินการ) 
ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด 
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ตารางที่ 1.12-1 (ต่อ) 

รายการตรวจวดั ดัชนีที่ตรวจวัด สถานีดำเนินการ ความถี่ หมายเหต ุ

9. สภาพสังคม-เศรษฐกิจ 
 

- สำ รวจสภาพ เศรษฐก ิ จ  ส ั ง คมและภาวะการ
เปลี่ยนแปลง ปัญหาและความต้องการระดับครัวเรือน
และระดับชุมชนตลอดจนความคิดเห็นของประชาชน 
ผู ้นำชุมชน/ผู ้นำท้องถิ ่นผู ้แทนหน่วยงานราชการที่
เกี่ยวข้องพื้นที่อ่อนไหวโดยรอบ กลุ่มประมงและกลุ่ม
เพาะเลี้ยงสัตว์น้ำ และสถานประกอบการที่อยู่ระยะ
ประชิดโดยรอบโครงการ และชุมชนที่เป็นจุดเดียวกับ
จุดตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดล้อม รวมถึงให้ประเมินดัชนี
ความพึงพอใจของชุมชน (Community Satisfaction 
Index) พร้อมทั้งแสดงแผนที่การกระจายตัวในการเก็บ
ข้อมูล 

- ชุมชนในพื ้นที ่ โดยรอบโครงการในรัศมี 5 
กิโลเมตร ชุมชนที่ดำเนินการเก็บดัชนีคุณภาพ
ส ิ ่ งแวดล ้อม  ช ุ มชนท ี ่ ไ ดร ั บ ผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม พื ้นที ่อ่อนไหวพิเศษ เช่น ที ่ตั้ง
สถานพยาบาล สถานท ี ่ ราชการ แหล่ ง
โบราณสถาน วัด โรงเรียน และสถานที่สำคัญ
ต่างๆ ทั้งนี้ ให้ทำการแบ่งกลุ่มตัวอย่างของผู้ที่
ได้รับผลกระทบในพื้นที่ศึกษาออกเป็น 3 กลุ่ม 
ได ้แก ่ กลุ ่มระยะประชิดติดโครงการกลุ่ม
ระยะใกล ้โครงการ (พ ื ้นท ี ่ศ ึกษาอย ู ่ ใกล้
โครงการในรัศมี 0-3 ก ิโลเมตร) และกลุ่ม
ระยะไกลโครงการ (พื้นที่อยู่ไกลโครงการใน
รัศมี 3-5 กิโลเมตร) 
 

- อย่างน้อยปีละ 1 ครั้ง -  

 

  



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

บทที่ 1 
บทนำ 

 

โครงการโรงงานผลิตสารโพรพิลีน (ครั้งที่ 4) (ระยะดำเนินการ) 
ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด 
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ตารางที่ 1.15-1 (ต่อ) 

รายการตรวจวดั ดัชนีที่ตรวจวัด สถานีดำเนินการ ความถี่ หมายเหต ุ

9. สภาพสังคม-เศรษฐกิจ (ต่อ) 
 

- บันทึกข้อร้องเรียนจากการโครงการ และจัดทำรายงาน 
สรุปผลข้อมูลร้องเรียน พร้อมผลการดำเนินการแก้ไข 
ปัญหา และมาตรการที่กำหนดเพิ่มเติม เพื่อป้องกันการ
เกิดซ้ำไว้ทุกครั้ง 
 

- พื้นที่โครงการหรือพื้นที่ภายนอกที่เกี่ยวข้อง - ปีละ 1 ครั้ง -  

 - สรุปผลการดำเนินงานตามแผนงานชุมชนสัมพันธ์  
ความร ับผ ิดชอบต ่อส ังคมและส ิ ่ งแวดล ้อมและ
ประเมินผลการดำเนินงานโดยพิจารณาในแง่ผลสัมฤทธิ์
ที่เกิดขึ้น และประโยชน์จากการดำเนินงาน ทั้งในแง่
ของผลผลิต (OUTPUT) และผลลัพธ ์ (OUTCOME) 
ของกลุ ่มเป้าหมายและชุมชนที่อาจได้ร ับรวมทั ้งให้
ประเมินประสิทธิภาพ/ ความเหมาะสมของแผนงานฯ/ 
กิจกรรมและเสนอแนวทางการปรับปรุงแผนงานฯ/ 
กิจกรรมในอนาคต 

- ช ุมชนในพ ื ้นท ี ่ โดยรอบโครงการ ร ัศมี  5 
กิโลเมตร (หรือมากกว่าหากได้รับผลกระทบ) 
ช ุ มชนท ี ่ ด ำ เน ิ นการ เก ็ บด ั ชน ี ค ุณภาพ
สิ่งแวดล้อมชุมชนที่ได้รับผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ชุมชนพื้นที่อ่อนไหว เช่น ที่ตั ้งสถานพยาบาล
สถานที ่ราชการ แหล่งโบราณสถาน ศาสน
สถาน โรงเรียนและศูนย์กลางหรือสถานที่
สำคัญต่างๆ 

- ปีละ 1 ครั้ง -  

  



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

บทที่ 1 
บทนำ 

 

โครงการโรงงานผลิตสารโพรพิลีน (ครั้งที่ 4) (ระยะดำเนินการ) 
ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด 
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ตารางท่ี 1.12-2 แผนงานการดำเนินการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม และตรวจสอบการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน  
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ประจำปี พ.ศ. 2568 

โครงการโรงงานผลิตสารโพรพิลีน (ครั้งที่ 4) (ระยะดำเนินการ) ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด 
 

 
  

ลำดับ รายละเอียดการดำเนินงาน ความถี่ 
ระยะเวลาดำเนินงาน ประจำปี พ.ศ. 2568 

ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

1. คุณภาพอากาศ              
 1.1 คุณภาพอากาศในบรรยากาศ 2 ครั้ง/ปี  

(7 วันต่อเนื่อง) 
            

 1.2 คุณภาพอากาศจากแหล่งกำเนิด 2 ครั้ง/ปี              

2. คุณภาพน้ำ เดือนละ 1 คร้ัง             

3. คุณภาพน้ำใต้ดิน ทุก 1 ป ี             

4. คุณภาพดิน ทุก 1 ป ี             

5. ระดับเสียง              
 5.1 ระดับเสียงในรูป Leq 24 ชั่วโมง และ L90 2 ครั้ง/ปี  

(7 วันต่อเนื่อง) 
            

 5.2 จัดทำ Noise Contour map ทุกๆ 3 ป ี             

6. คมนาคม              

 6.1 บันทึกปริมาณรถที่ผ่านเข้า-ออก พื้นที่โครงการ 
 

ทุกเดือนและ
รายงานผล 
ทุก 6 เดือน 

            

 6.2 จดบันทึกอุบัติเหตุจราจร พร้อมทั้งมาตรการป้องกันไม่ให้เกิด
ซ้ำ หรือลดผลกระทบในอนาคต 

ทุกเดือนและ
รายงานผล 
ทุก 6 เดือน 

            

ดำเนินการตรวจวัด Noise Contour Map ไปเมื่อปี 2567 และดำเนินการอีกคร้ังในปี 2570 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

บทที่ 1 
บทนำ 

 

โครงการโรงงานผลิตสารโพรพิลีน (ครั้งที่ 4) (ระยะดำเนินการ) 
ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด 
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ตารางท่ี 1.12-2 (ต่อ) 
 

 
  

ลำดับ รายละเอียดการดำเนินงาน ความถี่ 
ระยะเวลาดำเนินงาน ประจำปี พ.ศ. 2568 

ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

7. มูลฝอยและสิ่งปฏกิูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แลว้              

 7.1 จัดทำรายงานบันทกึชนิด ปริมาณของกากของเสีย การจัดเก็บ 
วิธีการกำจัดกากของเสียทุกประเภท 

ทุกเดือนและ
รายงานผล 
ทุก 6 เดือน 

            

 7.2 ระบุสัดส่วนและประเภทกากของเสียทีน่ำกลับมาใช้ใหม ่(recycle) 
ต่อปริมาณกากของเสียทั้งหมด 

ทุกเดือนและ
รายงานผล 
ทุก 6 เดือน 

            

8. อาชีวอนามัยและความปลอดภยั 
8.1 คุณภาพอากาศในสถานประกอบการ 

 
4 ครั้ง/ปี 

            

 8.2 ความร้อนในสถานประกอบการ 1 ครั้ง/ปี             

 8.3 ระดับเสียงในสถานประกอบการ 2 ครั้ง/ปี             

 8.4 ปริมาณเสียงสะสมที่ตัวพนักงาน (TWA) 2 ครั้ง/ปี             

 8.5 ตรวจสุขภาพพนักงาน              

 - พนักงานใหม่ทุกคน ก่อนเข้างาน             

 - ตรวจสุขภาพประจำปี ปีละ 1 ครั้ง             

 - ตรวจพิเศษตามลักษณะงานสำหรับพนักงาน 

ที่สัมผัสปัจจัยเส่ียง 

ปีละ 1 ครั้ง 
            



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

บทที่ 1 
บทนำ 

 

โครงการโรงงานผลิตสารโพรพิลีน (ครั้งที่ 4) (ระยะดำเนินการ) 
ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด 
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ตารางท่ี 1.12-2 (ต่อ) 
 

 

หมายเหตุ :  แผนการดำเนินการตามท่ีมาตรการฯ กำหนด (Measure Plan) 
   การดำเนินการของโครงการ (Actual)

ลำดับ รายละเอียดการดำเนินงาน ความถี่ 
ระยะเวลาดำเนินงาน ประจำปี พ.ศ. 2568 

ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

8. อาชีวอนามัยและความปลอดภยั              

 8.6 การจัดการด้านความปลอดภัย  
- จัดบันทึกสถิติการเกิดอบัติเหตุ โดยสอบสวนสาเหตุ และความ

สูญสียที่เกิดขึ้น และวิธีการแก้ไข พร้อมทั้งกำหนดมาตรการ
เพื่อป้องกันไม่ให้เกิดซ้ำทุกครั้ง 

 
ทุกเดือนและ
รายงานผล 
ทุก 6 เดือน 

            

 - สถิติการเจ็บป่วยของพนกังาน ทุกเดือนและ
รายงานผล 
ทุก 6 เดือน 

            

 - การรับสัมผัสสารเคมี อย่างน้อย 
ปีละ 2 ครั้ง 

            

9. สภาพสังคม-เศรษฐกิจ              

 9.1 สำรวจสภาพเศรษฐกิจ-สังคม การเปลี่ยนแปลง และความคิดเห็น อย่างน้อย 
ปีละ 1 ครั้ง 

            

 9.2 สรุปผลการดำเนินการและประเมินผลแผนงานชุมชนสัมพันธ ์ อย่างน้อย 
ปีละ 1 ครั้ง 

            

 9.3 สรุปข้อมูลการร้องเรียนจากการดำเนินโครงการ ปีละ 1 ครั้ง             

10. การจัดทำรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ 2 ครั้ง/ปี             



กำรตรวจสอบกำรปฏิบัติตำมมำตรกำรป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม

บทท่ี 2



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

บทที่ 2 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 

โครงการโรงงานผลิตสารโพรพิลีน (ครั้งที่ 4) (ระยะดำเนินการ) 
ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด 
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บทที่ 2 

ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 
2.1 การดำเนินการ 
 การติดตามตรวจสอบการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ระยะดำเนินการ 
โครงการโรงงานผลิตสารโพรพิลีน (ครั้งที่ 4) ช่วงเดือนมกราคม-มิถุนายน 2568 ทางบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด 
ได้มอบหมายให้บริษัท เอส.พี.เอส. คอนซัลติ้ง เซอร์วิส จำกัด เป็นผู้ดำเนินการตรวจสอบการปฏิบัติตามมาตรการฯ  
ที่กำหนดไว้ในรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อมของโครงการ 

 
 2.2 ผลการตรวจสอบการปฏบิัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
 จากการตรวจสอบการปฏิบัติตามมาตรการฯ โครงการโรงงานผลิตสารโพรพิลีน (ครั้งที่ 4) (ระยะดำเนินการ) 
ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด สามารถสรุปผลการปฏิบัติได้ดังรายละเอียดในตารางที่ 2.2-1 และภาพที่ 2.2-1  
ถึง 2.2-50 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

บทที่ 2 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 

โครงการโรงงานผลิตสารโพรพิลีน (ครั้งที่ 4) (ระยะดำเนินการ) 
ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด 
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ตารางที่ 2.2-1 ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตสารโพรพิลีน 
ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จํากัด ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2568 

 

เข้าตรวจสอบ : 14 พฤษภาคม 2568 ผู้เข้าตรวจสอบ : นางสาวทินารมภ์ เครือวัลย ์
ผู้นำตรวจสอบ : คุณรุจโิรจน์  มากมูล  : นางสาวธาวิธี ดวงอุปปะ 

  คุณชาญยุทธ เอี่ยมสำอางค ์   (บริษัท เอส.พี.เอส. คอนซลัติ้ง เซอร์วิส จำกัด) 
  คุณจักรภพ พรมทา    
  (บริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกดั)    

 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
มาตรการป้องกัน 

และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการและประสิทธิภาพของการ

ดำเนินการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

1. มาตรการทั่วไป (1)  ปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการ
ติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ ่งแวดล้อม ที ่ เสนอมาในรายงานการ
เปลี ่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบ
สิ่งแวดล้อมโครงการโรงงานผลิตสารโพรพิลีน(ครั้งที่ 4) ของบริษัท เอ็ชเอ็ม
ซี โปลีเมอส์ จำกัด ตั้งอยู่ในนิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอตะวันออก 
(มาบตาพุด) อำเภอเมืองระยอง จังหวัดระยอง ซ่ึงจัดทําโดยบริษัท คอนซัล
แทนท์ ออฟ เทคโนโลยี จํากัด อย่างเคร่งครัด 

- โครงการปฏิบัติตามมาตรการที ่กำหนดในรายงานการประเมินผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตสารโพรพิลีน (ครั้งที่ 4) พร้อมทั้งนำเสนอผล
การปฏิบัติตามมาตรการฯ ให้กับหน่วยงานอนุญาต และหน่วยงานที่เกี่ยวข้อง
ทราบ ปีละ 2 ครั้ง และได้ส่งรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ ครั้งล่าสุด
ครั้งที ่2/2567 เมื่อวันที่ 29 มกราคม 2568 สำหรับรายงานผลการปฏิบัติตาม
มาตรการฯ ฉบับนี ้เป็นรายงานฯ ครั ้งที่ 1/2568 ระหว่างเดือนมกราคม-
มิถุนายน 2568 

- - เอกสารแนบที่ 1 
- เอกสารแนบที่ 2 

 (2) เมื่อผลการติดตามตรวจสอบได้แสดงให้เห็นถึงปัญหาสิ่งแวดล้อม บริษัท 
เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด ต้องดำเนินการปรับปรุงแก้ไขปัญหาเหล่านั้น
โดยเร ็ว และต้องปฏิบ ัต ิตามมาตรการป้องก ันและแก้ไขผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมโดย
เคร่งครัด เพื่อประโยชน์ในการพิจารณาความเหมาะสมของการกำหนด
ระยะเวลาการติดตามตรวจสอบต่อไป 

- ทางโครงการมีการติดตามตรวจสอบ โดยหากผลการติดตามตรวจสอบได้แสดง
ให้เห็นถึงปัญหาสิ่งแวดล้อม รวมถึงการมีข้อร้องเรียนจากชุมชน ที่มีสาเหตุมา
จากโครงการ โครงการจะดำเนินการปรับปรุงแก้ไขปัญหาเหล่านั้นโดยเร็ว และ
แจ้งหน่วยงานที่เกี่ยวข้องทราบทุกครั้งเพื่อประสานความร่วมมือในการแก้ไข
ปัญหา และพิจารณาความเหมาะสมของการกำหนดระยะเวลาการติดตาม
ตรวจสอบต่อไป ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2568 พบว่า ยังไม่พบปัญหา
ด้านสิ่งแวดล้อม และผลการตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดล้อมเป็นไปตามมาตรฐาน
กำหนด 

- - รายละเอียดในบทที่ 3 
 

  



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

บทที่ 2 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 

โครงการโรงงานผลิตสารโพรพิลีน (ครั้งที่ 4) (ระยะดำเนินการ) 
ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด 
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ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) 
 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
มาตรการป้องกัน 

และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการและประสิทธิภาพของการ

ดำเนินการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

1. มาตรการทั่วไป (ต่อ) (3) หากเกิดเหตุการณ์ใดๆ ก็ตามที ่อาจก่อให้เกิดผลกระทบต่อคุณภาพ
สิ่งแวดล้อม บริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด ต้องแจ้งให้ สำนักงาน
ทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อมจังหวัดระยอง การนิคมอุตสาหกรรม
แห่งประเทศไทย และสำนักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและ
สิ่งแวดล้อมทราบโดยเร็ว เพื่อสำนักงานฯจะได้ให้ความร่วมมือในการแก้ไข
ปัญหาดังกล่าว 

- หากเกิดเหตุการณ์ใดๆ ก็ตามทางโครงการจะให้ความร่วมมือแก้ไขปัญหา
ดังกล่าว โดยที่ผ่านมายังไม่มีเหตุการณ์ใดๆ ที่อาจก่อให้เกิดผลกระทบต่อ
คุณภาพสิ่งแวดล้อมทั้งนี้หากเกิดเหตุการณ์ที่อาจก่อให้เกิดผลกระทบต่อ 
คุณภาพสิ่งแวดล้อมโครงการจะแจ้งให้สำนักงานทรัพยากรธรรมชาติและ
สิ่งแวดล้อมจังหวัดระยองการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย (กนอ.)และ
สำนักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม (สผ.) ทราบ
โดยเร็ว ทั้งนี้ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2568 ยังไม่พบเหตุการณ์ที่ 
อาจก่อให้เกิดผลกระทบต่อคุณภาพสิ่งแวดล้อม 

- - 

 (4) บริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด ต้องเสนอรายงานผลการปฏิบัติตาม
มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม โดยสรุปให้หน่วยงานของรัฐ ซึ่งมีอำนาจ
อนุญาตตามกฎหมาย สำนักงานทรัพยากรธรรมชาติและสิ ่งแวดล้อม 
จังหวัดระยองและสำนักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและ
สิ่งแวดล้อม ทุก 6 เดือน ทั้งนี้ การจัดทำและขั้นตอนการเสนอรายงานผล
การปฏิบัติตามมาตรการฯ ต่อหน่วยงานดังกล่าวให้เป็นไปตามหลักเกณฑ์
วิธีการที่กำหนดตามประกาศกระทรวงทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม 
เรื่อง หลักเกณฑ์ และวิธีการจัดทำรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการที่
กำหนดไว้ในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม ซ่ึงผู้ดำเนินการหรือ
ผู้ขออนุญาตจะต้องจัดทำเมื่อได้รับอนุญาตให้ดำเนินโครงการ หรือกิจการ
แล้ว พ.ศ. 2561 และที่มีการแก้ไขเพิ่มเติมหรือกฎหมายที่เกี่ยวข้อง 

-  ทางโครงการได้เสนอรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไข
ผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม 
โดยสรุปให้สำนักงานทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม จังหวัดระยอง การ
นิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย (กนอ.) และสำนักงานนโยบายและแผน
ทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม (สผ.) ทราบประจำทุก 6 เดือน โดย
รายงานที่จัดส่งฉบับล่าสุดคือรายงานระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 
สำหรับรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ ฉบับนี้ เป็นรายงาน ครั ้งที่ 
1/2568 ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2568  

- - เอกสารแนบที่ 1 
- เอกสารแนบที่ 2 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

บทที่ 2 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 

โครงการโรงงานผลิตสารโพรพิลีน (ครั้งที่ 4) (ระยะดำเนินการ) 
ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด 
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ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) 
 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
มาตรการป้องกัน 

และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการและประสิทธิภาพของการ

ดำเนินการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

1. มาตรการทั่วไป (ต่อ) (5) ในกรณีที่บริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด มีความจำเป็นต้องเปลี่ยนแปลง
รายละเอียดโครงการ หรือมาตรการป้องกันแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
หรือมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม ให้แตกต่างไปจากที่
ได ้ เสนอ ไว ้ ในรายงานการว ิ เคราะห ์ผลกระทบสิ ่ งแวดล้อม ตามที่
คณะกรรมการผู้ชำนาญการฯได้รับความเห็นชอบไว้แล้วให้ บริษัท เอ็ชเอ็ม
ซี โปลีเมอส์ จำกัด แจ้งให้หน่วยงานของรัฐซ่ึงมีอำนาจอนุญาตตามกฎหมาย
ดำเนินการ ดังนี้ 

- หากมีการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการหรือขยายกำลังการผลิตบรษิทัฯ 
จะแจ้งรายละเอียดของการเปลี่ยนแปลงให้การนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศ
ไทยและ/หรือสำนักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม 
ให้ความเห็นชอบด้านสิ่งแวดล้อมก่อนดำเนินการ โดยระหว่างเดือนมกราคม-
มิถุนายน 2568 ทางโครงการยังไม่มีการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ 

- - เอกสารแนบที่ 1 
- เอกสารแนบที่ 2 

 1) หากหน่วยงานของรัฐซึ่งมีอำนาจอนุญาตตามกฎหมายเห็นว่าการแก้ไข
เปลี ่ยนแปลงดังกล่าวไม่กระทบต่อสาระสำคัญของการประเมินผล
กระทบสิ่งแวดล้อมในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม และ
เป็นมาตรการที่เกิดผลดีต่อสิ่งแวดล้อมมากกว่า หรือเทียบเท่ามาตรการ
ที่กำหนดไว้ในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมที่ผ่านการ
พิจารณาให้ความเห็นชอบจากคณะกรรมการผู้ชำนาญการฯแล้ว ให้
หน่วยงานของรัฐซึ ่งมีอำนาจอนุญาต ตามกฎหมายรับจดแจ้งการ
ปรับปรุงแก้ไขเปลี ่ยนแปลงดังกล่าว ให้เป็นไปตามหลักเกณฑ์และ
เงื ่อนไขที ่กำหนดไว้ในกฎหมายนั้นๆ พร้อมกับให้จัดทำสำเนาการ
ปรับปรุงแก้ไขมาตรการฯ ที่รับจดแจ้งไว้ ส่งให้สำนักงานนโยบายและ
แผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม เพื่อทราบ 

  



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

บทที่ 2 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 

โครงการโรงงานผลิตสารโพรพิลีน (ครั้งที่ 4) (ระยะดำเนินการ) 
ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด 
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ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) 
 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
มาตรการป้องกัน 

และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการและประสิทธิภาพของการ

ดำเนินการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

1. มาตรการทั่วไป (ต่อ) 2) หากหน่วยงานของร ัฐซ ึ ่ งม ีอำนาจอนุญาตตามกฎหมายเห็นว่า 
การแก้ไขเปลี่ยนแปลงดังกล่าวอาจกระทบต่อสาระสำคัญในรายงาน
การประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมที ่ได้รับความเห็นชอบไว้แล้วให้
หน่วยงานของรัฐซึ่งมีอำนาจอนุญาตตามกฎหมายจัดส่งรายงานการ
แก ้ ไข เปล ี ่ ยนแปลงด ั งกล ่ าว ให ้สำน ักงานนโยบายและแผน
ทรัพยากรธรรมชาติและสิ ่งแวดล้อม เพื ่อเสนอให้คณะกรรมการ
ผู้ชำนาญการฯ คณะที่เกี่ยวข้องพิจารณาให้ความเห็นชอบประกอบก่อน
การเปลี่ยนแปลงให้หน่วยงานของรัฐซึ่งมีอำนาจอนุญาตตามกฎหมาย 
แจ้งผลการเปลี ่ยนแปลงดังกล่าวให้สำนักงานนโยบายและแผน
ทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อมทราบด้วย 

   

 (6) สรุปผลการศึกษา HAZOP ของโครงการและนําเสนอตัวอย่างกรณีที่เกิด
ผลกระทบสูงสุด พร้อมแสดง P&ID และเหตุผลการนําเสนอตัวอย่าง
ดังกล่าวในเชิงเปรียบเทียบกับหน่วยอื่นของโครงการ โดยจัดทำให้แล้วเสร็จ
ก่อนเปิดดำเนินโครงการ 

- ทางโครงการได้จัดทำรายงานการประเมินความเสี่ยง (HAZOP) เพื่อศึกษา 
วิเคราะห์ และทบทวนเพื่อบ่งชี้อันตราย หรือค้นหาปัญหาที่อาจเกิดขึ้น ในทุก
กรณีที ่อาจทำให้เกิดเหตุการณ์อันตรายร้ายแรงได้ พร้อมทั ้งหาแนวทาง
ป้องกัน ตามมาตรการกำหนดก่อนเปิดดำเนินการโดยครั้งล่าสุด มีการจัดทำ
รายงานการวิเคราะห์ความเสี่ยงฯส่งกรมโรงงานอุตสาหกรรม เมื่อ วันที่ 6 
ตุลาคม 2564 โดยกรมโรงงานฯ แจ้งผลการพิจารณาผ่านเกณฑ์ เมื่อวันที่ 19 
ธันวาคม 2564 เรียบร้อยแล้ว 

- - เอกสารแนบที่ 3 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

บทที่ 2 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 

โครงการโรงงานผลิตสารโพรพิลีน (ครั้งที่ 4) (ระยะดำเนินการ) 
ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด 
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ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) 
 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
มาตรการป้องกัน 

และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการและประสิทธิภาพของการ

ดำเนินการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

1. มาตรการทั่วไป (ต่อ) (7) ว่าจ้างหน่วยงานกลาง (Third Party) เพื ่อดำเนินการตรวจสอบผลการ
ปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการ
ติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมของโครงการ ทั้งนี้ให้แจ้งหน่วยงาน
อนุญาตทราบอย่างน้อย 2 สัปดาห์ ก่อนดำเนินการติดตามตรวจสอบ
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม โดยหน่วยงานกลาง (Third Party) 

-  ทางโครงการได้ ว่าจ้างบริษัท เอส.พี.เอส. คอนซัลติ้ง เซอร์วิส จำกัด ซึ่งเป็น
หน่วยงานกลาง (Third Party) ให้เป็นผู้ดำเนินการตรวจสอบผลการปฏิบัติ 
ตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมของโครงการ รวมทั้ง มีระเบียบในการจัดจ้าง
หน่วยงานกลาง (Third Party) และได้ทำหนังสือแจ้งแผนการตรวจติดตาม
ผลกระทบสิ่งแวดล้อมด้วยหน่วยงานกลาง (Third Party) ให้สำนักงานนิคม
อุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอ ทราบก่อนดำเนินการอย่างน้อย 2 สัปดาห์ 

- - ภาพที่ 2.2-1 
 
 

 (8) เมื่อโครงการดำเนินการผลิตเต็มกําลังการผลิตของเครื่องจักร และมีสภาวะ
การผลิตคงตัว (Steady State) แล้ว พบว่า อัตราการระบายสารมลพิษทาง
อากาศข้างต้นมีค่าน้อยกว่าค่าที ่ระบุไว้ในรายงาน บริษัท เอ็ชเอ็มซี  
โปลีเมอส์ จำกัด ต้องยึดถือค่าที่ต่ำนั้นเป็นค่าควบคุมและแจ้งให้สำนักงาน
นโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อมและหน่วยงานของรัฐ
ซ่ึงมีอำนาจทางกฎหมายทราบ 

- โครงการจัดให้มีการตรวจวัดและรายงานผลคุณภาพอากาศทุก  6 เดือน 
ภายหลังเปิดดำเนินการ ทั้งนี้หากโครงการดำเนินการผลิตเต็มกำลังการผลิต
ของเครื ่องจักร และมีสภาวะการผลิตคงตัว (Steady State) แล้ว พบว่า 
อัตราการระบายสารมลพิษทางอากาศข้างต้นมีค่าน้อยกว่าค่าที่ระบุไว้ใน
รายงาน โครงการจะรวบรวมข้อมูลและแจ้งกับสำนักงานนโยบายและแผน
ทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อมเพื่อหารือต่อไป 

- - 

 (9) หากผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ บริเวณพื้นที่โครงการและ
บริเวณโดยรอบ มีแนวโน้มเข ้าใกล้ค ่ามาตรฐานคุณภาพอากาศใน
บรรยากาศ โครงการจะต้องให้ความร่วมมือกับหน่วยงานที่เกี ่ยวข้อง
ดําเนินงานแก้ไขผลกระทบด้านคุณภาพอากาศ 

- ทางโครงการทำการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากแหล่งกำเนิดและคุณภาพ
อากาศในบรรยากาศเพื่อเฝ้าระวังผลกระทบจากกิจกรรมของโครงการตามที่
กำหนดไว้ในแผนการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม ซึ ่งผลการ
ตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศที่ผ่านมา พบว่า มีค่าอยู่ในมาตรฐานที่
กำหนด อย่างไรก็ตามโครงการยินดีให้ความร่วมมือกับหน่วยงานราชการหา
สาเหตุและหาข้อปฏิบัติที ่เหมาะสมหากคุณภาพอากาศในบรรยากาศมี
แนวโน้มเข้าใกล้เกณฑ์มาตรฐาน 

- - รายละเอียดในบทที่ 3 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

บทที่ 2 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 

โครงการโรงงานผลิตสารโพรพิลีน (ครั้งที่ 4) (ระยะดำเนินการ) 
ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด 
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ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) 
 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
มาตรการป้องกัน 

และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการและประสิทธิภาพของการ

ดำเนินการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

1. มาตรการทั่วไป (ต่อ) (10) ในกรณีที ่ผลการตรวจวัดมลพิษจากแหล่งกำเนิดและผลการตรวจวัด
คุณภาพสิ่งแวดล้อมในพื้นที่โครงการมีแนวโน้มสูงขึ้นจากค่าที่ตรวจวัดได้
ในช ่วงการดำเน ินการปกต ิ  แต ่ย ั งไม ่ เก ินค ่าควบค ุมที่ กำหนดไว้ 
ให้โครงการตรวจสอบหาสาเหตุและทำการเฝ้าระวัง เพื่อเตรียมความพร้อม
ในการแก้ไขปัญหาที่อาจเกิดขึ้น ทั้งนี้ ให้สรุปรายละเอียดดังกล่าวไว้ใน
รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมให้ครบถ้วน ชัดเจน
ด้วย 

-  ในกรณีที่ผลการตรวจวัดมลพิษจากแหล่งกำเนิดและผลการตรวจวัดคุณภาพ
สิ่งแวดล้อมในพื้นที่โครงการมีแนวโน้มสูงขึ้นจากค่าที่ตรวจวัดได้ในช่วงการ
ดำเนินการปกติ แต่ยังไม่เกินค่าควบคุมที่กำหนดไว้ให้โครงการตรวจสอบ 
หาสาเหตุและทำการเฝ้าระวัง เพื่อเตรียมความพร้อมในการแก้ไขปัญหาที่
อาจเกิดขึ้น ทั้งนี้ จะสรุปรายละเอียดดังกล่าวไว้ในรายงานผลการปฏิบัตติาม
มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมให้ครบถ้วน  

- - รายละเอียดในบทที่ 3 

 (11) ในกรณีที่ผลการตรวจวัดมลพิษจากแหล่งกำเนิดของโครงการมีค่าเกินค่า
ควบคุมที่กำหนดไว้ให้โครงการทำการตรวจสอบหาสาเหตุ  ทำการแก้ไข 
และทำการตรวจวัดซ้ำเพื ่อยืนยันประสิทธิภาพในการแก้ไข พร้อมทั้ง
กำหนดมาตรการเพื่อป้องกันการเกิดปัญหาในลักษณะดังกล่าวให้ครบถ้วน 

- ในช่วงเดือนมกราคม-มิถุนายน 2568 ผลการตรวจวัดมลพิษจากแหล่งกำเนิด
ของโครงการมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานกำหนดและ ในกรณีที่ผลการตรวจวัด
มลพิษจากแหล่งกำหนดของโครงการมีค่าเกินค่าควบคุมที่กำหนดไว้ให้
โครงการจะรีบดำเนินการตรวจสอบหาสาเหตุ ทำการแก้ไข และทำการ
ตรวจวัดซ้ำเพื่อยืนยันประสิทธิภาพในการแก้ไข พร้อมทั้งกำหนดมาตรการ
เพื่อป้องกันการเกิดปัญหาในลักษณะดังกล่าวให้ครบถ้วน 

- - รายละเอียดในบทที ่3 

 (12) กําหนดให้มีการรายงานลักษณะของกิจกรรมต่าง ๆ ที ่เกิดขึ ้นบริเวณ
โดยรอบจุดตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศขณะทำการตรวจวัด 

- ทางโครงการได้มอบหมายให้ บริษัท เอส. พี. เอส. คอนซัลต้ิง เซอร์วิส จำกัด 
ทำการจดบันทึกลักษณะกิจกรรม สภาพบรรยากาศต่าง ๆ ที่เกิดขึ้น โดยรอบ
จุดตรวจวัดขณะทำการตรวจวัดคุณภาพาอากาศในบรรยากาศระหว่างวันที่ 
12-19 มีนาคม 2568 

- - เอกสารแนบที่ 5 

 (13) ให้ความร่วมมือในการเชื่อมโยงข้อมูลผลการตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดล้อม
แบบต่อเนื่อง (Online Monitoring) ในสถานประกอบการ ไปยังศูนย์เฝ้า
ระวังและควบคุมคุณภาพสิ่งแวดล้อม (Environmental Monitoring and 
Control Center: EMC2) ของการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย 

- ทางโครงการมีการเชื ่อมโยงข้อมูลผลการตรวจวัดคุณภาพสิ ่งแวดล้อม
แบบต่อเนื่อง (Online Monitoring) ในสถานประกอบการไปยังศูนย์เฝ้าระวงั
และควบค ุมค ุณภาพส ิ ่ งแวดล ้อม (Environmental Monitoring and 
Control Center: EMC2) ของการน ิคมอ ุตสาหกรรมแห ่งประเทศไทย
เรียบร้อยแล้ว 

- - 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

บทที่ 2 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 

โครงการโรงงานผลิตสารโพรพิลีน (ครั้งที่ 4) (ระยะดำเนินการ) 
ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด 
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ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) 
 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
มาตรการป้องกัน 

และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการและประสิทธิภาพของการ

ดำเนินการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

 1. มาตรการทั่วไป (ต่อ) (14) กําหนดให้โครงการแจ้งการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทยทราบก่อน
การหยุดผลิต เพื่อดำเนินการซ่อมบํารุงเครื่องจักรและอุปกรณ์ประจำปี 
(Shutdown/Turnaround) และในช่วงก่อนการเริ ่มกระบวนการผลิต 
(Pre-Start up) 

- กรณีที่โครงการต้องหยุดการผลิต เพื่อดำเนินการซ่อมบำรุงเครื่องจักรและ
อุปกรณ์ประจำปี และในช่วงก่อนการเริ่มกระบวนการผลิตทางโครงการได้
ดำเนินการแจ้งการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย และประชาสัมพันธ์ให้
โรงงานและชุมชนใกล้เคียงได้รับทราบก่อนทุกครั้ง โดยในช่วงเดือนมกราคม-
มิถุนายน 2568 วันที่ 1 ตุลาคม ถึง 31 ธันวาคม 2567 และขออนุญาตเดิน
เครื่องจักรในวันที่ 9-30 มกราคม 2568 โดยได้ดำเนินการจัดส่งหนังสือแจ้ง
แก่การนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทยทราบล่วงหน้า ทั้งในช่วงก่อนการ
เร่ิมกระบวนการผลิต (Pre Start Up) เรียบร้อยแล้ว 

- - เอกสารแนบที่ 9 
 

 (15) เนื่องจากคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติได้ประกาศให้พื้นที่มาบตาพุด
เป็นเขตควบคุมมลพิษ ดังนั้น โครงการโรงงานผลิตสารโพรพิลีน ของบริษัท 
เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด ซ่ึงตั้งอยู่ในเขตควบคุมมลพิษต้องดำเนินการตาม
แผนลดและขจัดมลพิษของเขตควบคุมมลพิษนั้น 

- ทางโครงการได้ร ่วมกับนิคมอุตสาหกรรมเพื ่อนำเสนอผลการติดตาม
ตรวจสอบและปฏิบัติตามมาตรการฯ ต่อชุมชนหน่วยงานท้องถิ ่นและ
หน่วยงานรัฐเป็นประจำปีละ 1 ครั ้ง สำหรับปี 2568 นิคมอุตสาหกรรม
ร่วมกับผู้แทนชุมชนหน่วยงานท้องถิ ่นและหน่วยงานรัฐได้เข้าตรวจเยี ่ยม
โรงงานภายใต้โครงการธรรมาภิบาลสิ ่งแวดล้อม (ธงขาวดาวเขียว) เพื่อ
ประเมินศักยภาพการบริหารจัดการสิ่งแวดล้อม ความปลอดภัย รวมถึงความ
รับผิดชอบต่อสังคมของโรงงาน ซึ่งมีการตรวจประเมินโรงงาน ไปครั้งล่าสุด
เมื่อวันที่ 4 มีนาคม 2567 

- - ภาพที่ 2.2-23 
- เอกสารแนบที ่65 

 (16) ให้ทบทวนเหตุการณ์อุบัติภัย/อุบัติเหตุที่เกิดขึ้นจากการประกอบกิจการ
อุตสาหกรรมที่มีการผลิตลักษณะเดียวกันทั้งในประเทศและต่างประเทศ 
โดยเสนอในรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม ปีละ 1 ครั้ง เพื่อนำข้อมูลมาใช้ในการทบทวนและกำหนด
มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมของโครงการให้ครบถ้วนสมบูรณ์ 

- โครงการยินดีให้ความร่วมมือกับหน่วยงานราชการที่เกี่ยวข้อง และทบทวน
เหตุการณ์อุบัติภัย/อุบัติเหตุที่เกิดขึ้นจากการประกอบกิจการอุตสาหกรรมที่มี
การผลิตลักษณะเดียวกันทั้งในประเทศและต่างประเทศ เพื่อให้พนักงาน
รับทราบและตระหนักถึงผลกระทบ และจะเสนอในรายงานผลการปฏิบัติตาม
มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมปีละ 1 ครั้ง  

- - เอกสารแนบที่ 7 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

บทที่ 2 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 

โครงการโรงงานผลิตสารโพรพิลีน (ครั้งที่ 4) (ระยะดำเนินการ) 
ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด 
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ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) 
 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
มาตรการป้องกัน 

และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการและประสิทธิภาพของการ

ดำเนินการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

1. มาตรการทั่วไป (ต่อ) (17) กําหนดให้มีเกณฑ์การคัดเลือกและประเมินคุณภาพห้องปฏิบัติการ
วิเคราะห์และกําหนดให้มีการควบคุมการดำเนินการตรวจวัดคุณภาพ
สิ ่งแวดล้อมของหน่วยงานกลาง (Third Party) ที ่มาดําเนินงานให้กับ
โครงการ เพื ่อตรวจสอบความน่าเชื ่อถือของข้อมูล ทั ้งนี ้แนวทางการ
ตรวจสอบและประเมินห้องปฏิบัติการจะเป็นไปตามกระบวนการบริหาร 
คู่ค้า (Supplier Management) เพื ่อให้เกิดความโปร่งใสและเป็นธรรม 
(Corporate Governances) ต่อทั้งโครงการและหน่วยงานกลาง 

 

- ทางโครงการได้ว่าจ้างบริษัท เอส.พี.เอส คอนซัลติ้ง เซอร์วิส จำกัด ที่เป็น
หน่วยงานกลาง (Third Party) ที่เป็นไปตามเกณฑ์การคัดเลือกและประเมิน
คุณภาพห้องปฏิบัติการวิเคราะห์ ที ่โครงการกำหนดให้เป็นผู้ดำเนินการ
ตรวจสอบผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมของโครงการ 

- - เอกสารแนบที่ 4 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

บทที่ 2 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 

โครงการโรงงานผลิตสารโพรพิลีน (ครั้งที่ 4) (ระยะดำเนินการ) 
ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด 
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ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) 
 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
มาตรการป้องกัน 

และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการและประสิทธิภาพของการ

ดำเนินการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

2. คุณภาพอากาศ (1) ควบคุมอัตราการระบายของมลสารทางอากาศให้เป็นไปตาม 
1) Heater 1/2 stack ควบคุมการระบายมลพิษทางอากาศ ดังนี้  

- NOxไม่เกิน 66 ppm หรือ 2.08 g/s 
2) Heater 3/4 stack ควบคุมการระบายมลพิษทางอากาศ ดังนี้ 

- NOx ไม่เกิน 66 ppm หรือ 1.21 g/s 
3) Wash Tower stack ควบคุมการระบายมลพิษทางอากาศ ดังนี้ 

- SO2 ไม่เกิน 300 ppm หรือ 0.1335 g/s 
- Cl2 ไม่เกิน 27 mg/m3 หรือ 0.0046 g/s 
- HCl ไม่เกิน 120 mg/m3 หรือ 0.0204 g/s 

- โครงการมีการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล่องในวันที่ 13 มีนาคม 2568 
พบว่า ผลการตรวจวัดมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานที่กำหนดโดยมีรายละเอียด
ดังนี้ 
1) Heater 1/2 stack  

NOx มีค่าความเข้มข้นเท่ากับ 23 ppm 
อัตราการระบายเท่ากับ 0.6152 g/s 

2) Heater 3/4 stack 
NOx มีค่าความเข้มข้นเท่ากับ 25 ppm  
อัตราการระบายเท่ากับ 0.5483 g/s 

3) Wash Tower stack 
 SO2 มีค่าความเข้มข้นเท่ากับ <0.1 ppm 

อัตราการระบายเท่ากับ <0.0001 g/s 
Cl2 มีค่าความเข้มข้นเทา่กับ 0.24 mg/m3 
อัตราการระบายเท่ากับ <0.0001 g/s 
HCl มีค่าความเข้มข้นเทา่กับ 0.22 mg/m3 
อัตราการระบายเท่ากับ <0.0001 g/s 

อย่างไรก็ตามกรณีที่ผลการตรวจวัดมลพิษจากแหล่งกำเนิดของโครงการมีค่า
เกินค่าควบคุมที่กำหนดไว้ โครงการจะรีบดำเนินการตรวจสอบหาสาเหตุ  
ทำการแก้ไข และทำการตรวจวัดซ้ำเพื่อยืนยันประสิทธิภาพในการแก้ไข 
พร้อมทั้งกำหนดมาตรการเพื่อป้องกันการเกิดปัญหาในลักษณะดังกล่าว 

- - ภาพที่ 2.2-2  
- ภาพที่ 2.2-3  



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

บทที่ 2 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 

โครงการโรงงานผลิตสารโพรพิลีน (ครั้งที่ 4) (ระยะดำเนินการ) 
ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด 
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ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) 
 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
มาตรการป้องกัน 

และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการและประสิทธิภาพของการ

ดำเนินการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

2. คุณภาพอากาศ (ต่อ) (2) จัดให้มีหอเผา (Elevated Flare) จำนวน 1 หอ ที ่มีความสูง 137 เมตร 
มีความสามารถในการรองรับก๊าซระบายทิ้งสูงสุดประมาณ 357.4 ตัน/
ชั่วโมง เพื่อเผาทำลายก๊าซที่ระบายจากกระบวนการผลิตในกรณีเกิดเหตุ
ฉุกเฉินและเผาทำลายสารประกอบคาร์บอนที่เกิดจากอุปกรณ์การผลิต
ต่างๆ ในกรณีเกิด Boil-off โดยที่อุปกรณ์ดังกล่าวมีการติดตั ้งอุปกรณ์
ควบคุมแรงดัน (Pressure Relief Veivas) ออกแบบให้สามารถป้องกันการ
เกิด Back Pressure ได้อย่างสมบูรณ์ โดยก๊าซที่ระบายออกจากอุปกรณ์
เมื่อมีค่าความดันสูงกว่าที่กำหนดจะถูกรวบรวมไปที่ Relief Header และ 
Flare Knockout Drum ก่อนส่งไปเผาทำลายที ่ระบบหอเผาทำลายที่
ระบบหอเผาของโครงการต่อไป โดยปัจจุบันโครงการมีปริมาณก๊าซระบาย
ทิ้งที่ส่งไปเผาของโครงการประมาณ 264.5 ตัน/ชั่วโมง 

- ทางโครงการได้จัดให้มีหอเผา (Elevated Flare) ความสูง 137 เมตรและมี
ความสามารถในการเผาไม่น้อยกว่า 264.5 ตัน/ชั ่วโมงเพื ่อเผาทำลาย
สารประกอบไฮโดรคาร์บอนจากกระบวนการผลิตในกรณีฉุกเฉิน  ทั้งนี้ทาง
โครงการได้ ติดต้ังกล้องวงจรปิดบริเวณปลายปล่องหอเผา (Flare) เพื่อสังเกต
ความผ ิดปกต ิจากการเผาทำลายสารประกอบไฮโดรคาร ์บอนจาก
กระบวนการผลิตของปล่องหอเผา (Flare) และดำเนินการติดตามตรวจสอบ 
การบำรุงรักษาหอเผาระบบบำบัดมลพิษทางอากาศ และปล่องระบายมลพิษ
ตามแผนการซ่อมบำรุงและแผนการตรวจสอบอุปกรณ์ประจำปี 

- - ภาพที่ 2.2-4  
- ภาพที่ 2.2-5  
- เอกสารแนบที่ 6 
- เอกสารแนบที่ 8 
- เอกสารแนบที่ 11 

 (3) จัดให้มีแผนการตรวจสอบและบำรุงรักษาหอเผา ระบบบำบัดมลพิษทาง 
อากาศและปล่องระบายมลพิษให้ทำงานได้อย่างมีประสิทธิภาพ 

- ทางโครงการจัดให้มีการตรวจสอบการบำรุงรักษาหอเผาระบบบำบัดมลพิษ
ทางอากาศ และปล่องระบายมลพิษอย่างสม่ำเสมอตามแผนการซ่อมบำรุง
ประจำปี และแผนการตรวจสอบอุปกรณ์ 

- - เอกสารแนบที่ 11 

 (4)  จัดให้มีระบบขนถ่ายวัตถุดิบและสารเคมีเข้าสู่กระบวนการผลิต ซึ่งต้อง 
เป็นระบบปิดเพื่อหลีกเลี่ยงไม่ให้พนักงานสัมผัสกับสารเคมีโดยตรง 

- กระบวนการผลิตของโครงการเป็นระบบปิด โดยวัตถุดิบที่ใช้ในโครงการจะ
ถูกขนถ่ายผ่านระบบท่อซึ่งเป็นระบบปิด เพื่อหลีกเลี่ยงไม่ให้พนักงานสัมผัส
กับสารเคมีโดยตรง 

- - เอกสารแนบที่ 12 

 (5) กำหนดให้มีผู้ควบคุมระบบบำบัดมลพิษทางอากาศตามประกาศกระทรวง
อุตสาหกรรมที่เกี ่ยวข้อง เพื่อควบคุมการทำงานของระบบบำบัดให้มี
ประสิทธิภาพตลอดเวลา 

- ทางโครงการจัดให้มีเจ้าหน้าที่มีความรู้เป็นผู้ควบคุมระบบบำบัดมลพิษทาง
อากาศและปฏิบัติงานประจำระบบบำบัดอากาศเพื่อติดตามตรวจสอบการ
ทำงานของระบบบำบัดมลพิษทางอากาศ 

- - เอกสารแนบที่ 13 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

บทที่ 2 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 

โครงการโรงงานผลิตสารโพรพิลีน (ครั้งที่ 4) (ระยะดำเนินการ) 
ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด 
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ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) 
 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
มาตรการป้องกัน 

และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการและประสิทธิภาพของการ

ดำเนินการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

2. คุณภาพอากาศ (ต่อ) (6) จัดทำข้อมูลการระบายสารอินทรีย์ระเหย (VOCs) ที่มีจากแหล่งกำเนิด
ของโครงการโดยให้ดำเนินการตามร่างคู ่ม ือการประเมินการระบาย
สารอินทรีย์ระเหยจากแหล่งกำเนิดในโรงงานอุตสาหกรรมของกรม
โรงงานอุตสาหกรรม ทั้งนี้ การตรวจวัดการรั่วซึมจากแหล่งกำเนิดให้
ดำเนินการตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรมที่เกี่ยวข้องให้แล้วเสร็จ
ภายในระยะเวลา 1 ปี  และกำหนดให้มีการจัดทำ VOCs Emission 
Inventory ป ีละ 2 คร ั ้ ง โดยกำหนดค่าควบคุมความเข ้มข ้นของ
สารอินทรีย์ที่รั่วซึมจากทุกอุปกรณ์ 

- ทางโครงการได้จัดทำ VOCs Emission Inventory ของกระบวนการผลิต
อุปกรณ์ และเครื่องจักรต่างๆ เรียบร้อยแล้วในเดือนพฤศจิกายน 2563 และ
ทำการตรวจวัดการร่ัวซึมของอุปกรณ์เป็นประจำปีละ 2 ครั้ง โดยในช่วงเดือน
มกราคม-มิถุนายน 2568 มีการตรวจวัดในช่วงวันที่ 24-26 มีนาคม 2568 
พบว่า มีค่าอยู่ในเกณฑ์ที่กำหนดทุกจุดตรวจวัด ทั้งนี้ หากผลการตรวจวัดมีค่า
เกินเกณฑ์ที่กำหนดไว้โครงการจะทำการแก้ไขโดยทันที และจะดำเนินการ
ตรวจซ้ำ จนกระทั่งผลการตรวจวัดไม่พบการร่ัวซึมของสารอินทรีย์ระเหย  

- - เอกสารแนบที่ 14 
- เอกสารแนบที่ 15 

 (7) ควบคุมค่าความเข้มข้นของสารอินทรีย์ระเหยที่รั่วซึมจากอุปกรณ์ดูดซับ
ไอระเหยของสารประกอบไฮโดรคาร์บอนด้วยผงถ่านกัมมันต์ทั้ง  5 ชุด 
ไม่เกิน 20 พีพีเอ็ม และค่าการดูดซับไอระเหยของก๊าซไฮโดรเจนซัลไฟด์
ไม่เกิน 1 พีพีเอ็ม 

- ทางโครงการเปิดใช้งาน และมีการตรวจวัดสารประกอบสารอินทรีย์ระเหย
ไฮโดรคาร์บอน และไฮโดรเจนซัลไฟด์ เป็นประจำ ปีละ 6 ครั้ง โดยในช่วง
เดือนมกราคม-มิถุนายน 2568 ทำการตรวจวัดครั ้งที ่ 1/2568 ในเดือน
กุมภาพันธ์ 2568, 2/2568 ในเดือนเมษายน 2568 และ 3/2568 ในเดือน
มิถุนายน 2568 พบว่า มีค่าความเข้มข้นของสารอินทรีย์ระเหยจากชุดอุปกรณ์
ฯ พบว่า มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานที่กำหนด 

- - เอกสารแนบที ่15 
- เอกสารแนบที ่17 
 

 (8) กรณีที่ตรวจพบความเข้มข้นของสารอินทรีย์ระเหยที่รั่วซึมจากอุปกรณ์
เกินกว่าที่กำหนด ให้โครงการเร่งดำเนินการแก้ไขโดยทำการบำรุงรักษา
หรือปรับเปลี ่ยนอุปกรณ์รวมทั้งตรวจสอบการติดตั ้งอุปกรณ์แล้วจึง
ดำเนินการตรวจวัดซ้ำให้มีค่าอยู่ในเกณฑ์ควบคุมตามที่หน่วยงานราชการ
กำหนด 

- ในกรณีที ่มีการตรวจพบความเข้มข้นของสารอินทรีย์ระเหยที ่รั ่วซึมจาก
อุปกรณ์เกินกว่าค่าที ่กำหนด ทางโครงการจะดำเนินการแก้ไข และจะ
ดำเนินการตรวจวัดซ้ำ โดยจะทำการควบคุมค่าให้ อยู่ในเกณฑ์ควบคุมตามที่
หน่วยงานราชการกำหนด  

- - เอกสารแนบที่ 17 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

บทที่ 2 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 

โครงการโรงงานผลิตสารโพรพิลีน (ครั้งที่ 4) (ระยะดำเนินการ) 
ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด 
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ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) 
 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
มาตรการป้องกัน 

และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการและประสิทธิภาพของการ

ดำเนินการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

2. คุณภาพอากาศ (ต่อ) (9) จัดทำแผนป้องกัน/ควบคุมการร่ัวซึมของสารอินทรีย์ระเหยจากแหล่งกำเนดิ 
(Fugitive Source) ได้แก่ ปั๊ม (Pump) เครื่องอัดอากาศ (Compressors) 
อ ุปกรณ์ท ี ่ ใช ้กวนหร ือผสมของเหลว (Agitator หร ือ Mixers) วาล์ว 
(Valves) ท่อส่งปลายเปิด (Open-Ended Lines) ข้อต่อหรือหน้าแปลน 
(Connectors หร ือ Flanges) อ ุปกรณ์ลดความด ัน (Pressure Relief 
Devices) และจุดเก็บตัวอย่างสารเคมี (Sampling Connections) 

- ทางโครงการมีการจัดทำแผนการตรวจสอบและบำรุงร ักษาอุปกรณ์
เครื่องจักรต่างๆ ให้ทำงานได้อย่างมีประสิทธิภาพอย่างสม่ำเสมอและทำการ
ติดต้ัง Gas Detector เพื่อตรวจสอบการร่ัวไหลของสารไวไฟ และสารเคมีใน
พื้นที่กระบวนการผลิตตลอดเวลา หากพบการรั่วไหลอุปกรณ์จะส่งสญัญาณ
เตือนไปยังห้องควบคุมกลาง พนักงานจะทำการตรวจสอบและระงับเหตุ
ตามลำดับขั ้นตอน และมีการตรวจสอบการรั ่วซ ึมของอุปกรณ์ต่างๆ 
เป็นประจำปีละ 2 ครั้งเพื่อป้องกันการร่ัวซึม 

- - ภาพที่ 2.2-37 
- ภาพที่ 2.2-42 
- เอกสารแนบที่ 15 
 

 (10) กิจกรรมที่ไม่ใช่การดำเนินงานปกติของโครงการ เช่น การเก็บตัวอย่างการ
ซ่อมแซม อุปกรณ์ตามแผนงาน เป็นต้น กำหนดให้มีขั้นตอนการดำเนินงาน
เพื่อลดผลกระทบจากการระบายสารอินทรีย์ระเหย (VOCs) จากกิจกรรม
ต่างๆ ดังนี้ 

- กิจกรรมที่ไม่ใช่การดำเนินงานปกติของโครงการ เช่น การเก็บตัวอย่างการ
ซ่อมแซม อุปกรณ์ตามแผนงาน เป็นต้น กำหนดให้มีขั้นตอนการดำเนินงาน
เพื่อลดผลกระทบจากการระบายสารอินทรีย์ระเหย (VOCs) จากกิจกรรม
ต่างๆ ดังนี้ 

- - เอกสารแนบที่ 15 
- เอกสารแนบที่ 16  

 1) การเก็บตัวอย่างที่เป็นก๊าซออกแบบให้เป็นระบบปิดแบบ Circulation 
Loop ซึ่งสารในท่อเก็บตัวอย่างจะถูกส่งกลับเข้าสู่กระทบการผลิต 
จึงไม่มีไฮโดรคาร์บอนรวมถึงสารอินทรีย์ระเหย (VOCs) อื่นๆ ออกสู่
บรรยากาศ 

1) การเก็บตัวอย่างที่เป็นก๊าซออกแบบให้เป็นระบบปิดแบบ Circulation 
Loop ซึ่งสารในท่อเก็บตัวอย่างจะถูกส่งกลับเข้าสู่กระทบการผลิตจึง
ไม่มีไฮโดรคาร์บอนรวมถึงสารอินทรีย์ระเหย (VOCs) อื ่นๆ ออกสู่
บรรยากาศ 

 

 2) การหยุดอุปกรณ์เพื่อซ่อมบำรุงกำหนดให้มีขั้นตอนการทำงาน เพื่อมิ
ให้สารไฮโดรคาร์บอนรวมถึงสารอินทรีย์ระเหย (VOCs) อื่นๆ ระบาย
ออกสู่บรรยากาศ ดังนี้ 

2) การหยุดอุปกรณ์เพื ่อซ่อมบำรุงมีขั ้นตอนการทำงาน เพื ่อมิ ให้สาร
ไฮโดรคาร์บอนรวมถึงสารอินทรีย์ระเหย (VOCs) อื่นๆ ระบายออกสู่
บรรยากาศ ดังนี้ 

 

 - จัดเตรียมระบบก่อนการหยุดซ่อมบำรุง - จัดเตรียมระบบก่อนการหยุดซ่อมบำรุง   

 - ตัดแยกระบบเพื่อทำการซ่อมบำรุง - ตัดแยกระบบเพื่อทำการซ่อมบำรุง   



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

บทที่ 2 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 

โครงการโรงงานผลิตสารโพรพิลีน (ครั้งที่ 4) (ระยะดำเนินการ) 
ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด 
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ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) 
 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
มาตรการป้องกัน 

และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการและประสิทธิภาพของการ

ดำเนินการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

2. คุณภาพอากาศ (ต่อ) - กำหนดไม่ให้มีการระบายสารไฮโดรคาร์บอนออกสู่บรรยากาศ
โดยตรงโดยให้ผ่านระบบบำบัด เช่น ระบบดูดซับด้วยถ่านกัมมันต์
และส่งไปยังหอเผา เป็นต้น หรือเทคโนโลยีอื่นที่มีประสิทธิภาพ
เทียบเท่า 

- กำหนดไม่ให้มีการระบายสารไฮโดรคาร์บอนออกสู ่บรรยากาศ
โดยตรงโดยให้ผ่านระบบบำบัด เช่น ระบบดูดซับด้วยถ่านกัมมันต์
และส่งไปยังหอเผา  

  

 - ตรวจสอบปริมาณสารไฮโดรคาร์บอนที่เหลือค้างอยู่ในอุปกรณ์ - ตรวจสอบปริมาณสารไฮโดรคาร์บอนที่เหลือค้างอยู่ในอุปกรณ์   

 3) ตรวจวัดการร่ัวซึมที่อุปกรณ์ต่างๆ ตามความถี่ที่กำหนดในกฎหมายทำ
การปรับปรุงในจุดที่ผลการตรวจวัดเกินค่าควบคุมในระยะเวลาที่
กำหนดรวมทั้งทำการควบคุมปริมาณการรั่วซึมของอุปกรณ์ต่างๆ ใน
โรงงาน ให้มีค่าตามกฎหมายกำหนด 

3) ตรวจวัดการั่วซึมที่อุปกรณ์ต่างๆปีละ 2 ครั้ง   

 (11) จัดให้มีแผนซ่อมบำรุงเชิงป้องกันและตรวจสอบตามแผนการบำรุงรักษาทุก
ปีสำหรับอุปกรณ์ในหน่วยงานผลิต เพื่อป้องกันการร่ัวซึมออกสู่บรรยากาศ 

- ทางโครงการ ได้จัดทำแผนซ่อมบำรุงเชิงป้องกัน และทำการตรวจสอบ
อุปกรณ์ความปลอดภัยให้ทำงานได้อย่างมีประสิทธิภาพและป้องกันการรั่วซึม
ออกสู่บรรยากาศ 

- - เอกสารแนบที่ 10 

 (12) โครงการไม่ม ีการใช้หร ือม ีสารเคมีท ี ่ เก ิดข ึ ้นจากกระบวนการผลิต  
ซึ่งระบุอยู่ในมาตรฐานค่าสารอินทรีย์ระเหยง่ายในบรรยากาศโดยทั่วไปใน
เวลา 1 ปี และมาตรฐานค่าเฝ้าระวังสำหรับสารอินทรีย์ระเหยง่ายใน
บรรยากาศโดยทั่วไปในเวลา 24 ชั่วโมง 

- ทางโครงการไม่มีการใช้ สารเคมีซึ่งระบุอยู่ในมาตรฐานสารอินทรีย์ระเหยง่าย
ในบรรยากาศโดยทั่วไป (9 ชนิด) ในประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อม ฉบับที่ 
30 (พ.ศ. 2550) รวมทั้ง สารอินทรีย์ระเหยในกลุ่มที่ต้องเฝ้าระวัง 19 ชนิด 

- - 

 (13) จัดให้มีแนวทางปฏิบัติเพื่อบำรุงรักษาให้อุปกรณ์ดูดซับสารอินทรีย์ระเหย 
ของสารประกอบไฮโดรคาร์บอนด้วยผงถ่านกัมมันต์มีประสิทธิภาพในการ
บำบัดได้ตามที่ระบบมีการออกแบบไว้ ดังนี้ 

- ทางโครงการทำการตรวจวัดค่าความเข้มข้นของสารอินทรีย์ระเหยขาเข้า - 
ขาออก ในรูปของสารอินทรีย์ระเหยรวม (TVOCs) ทั้ง 5 บริเวณ และมีการ
กำหนดแนวทางการปฏิบัติเพื่อดูแลอุปกรณ์ดูดซับสารอินทรีย์ระเหยของ
สารประกอบไฮโดรคาร์บอนด้วยผงถ่านกัมมันต์ให้มีประสิทธิภาพตลอดเวลา 

- - เอกสารแนบที่ 10 
- เอกสารแนบที่ 17 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

บทที่ 2 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 

โครงการโรงงานผลิตสารโพรพิลีน (ครั้งที่ 4) (ระยะดำเนินการ) 
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ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) 
 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
มาตรการป้องกัน 

และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการและประสิทธิภาพของการ

ดำเนินการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

2. คุณภาพอากาศ (ต่อ) 1) ให้โครงการทำการตรวจค่าความเข้มข้นของสารอินทรีย์ระเหยขาเขา้-
ออก ในรูปของสารอินทรีย ์ระเหยรวม (TVOCs) เพื ่อตรวจสอบ
ประส ิทธ ิภาพการบำบ ัดของช ุดอ ุปกรณ์ด ูดซ ับไอระเหยของ
สารประกอบไฮโดรคาร์บอนด้วยผงถ่านกัมมันต์ทั้ง 5 บริเวณ ดังนี้ 
- ดำเนินการตรวจวัดโดยบุคลากรภายในโครงการ ( Internal 

Check) สัปดาห์ละ 1 ครั้ง 
- ดำเนินการตรวจวัดโดยหน่วยงานภายนอก (Third Party) ทุกๆ 2 

เดือน 

- ทางโครงการทำการตรวจวัดค่าความเข้มข้นของสารอินทรีย์ระเหยขาเขา้-ขา
ออก ในรูปของสารอินทรีย์ระเหยรวม (TVOCs) จำนวน 5 บริเวณ โดย
บุคลากรภายในโครงการ ( Internal Check) สัปดาห์ละ 1 ครั ้ง และ
ดำเนินการตรวจวัดโดย บริษัท เอส.พี. เอส คอนซัลต้ิง เซอร์วิส จำกัด ทุกๆ 2 
เดือน 

- - เอกสารแนบที่ 10 
- เอกสารแนบที่ 17- 

 2) กำหนดแผนการเปลี่ยนถ่ายตัวดูดซับที่ใช้ในชุดอุปกรณ์ดูดซับไอระเหย
ของสารประกอบไฮโดรคาร์บอนด้วยผงถ่านกัมมันต์ทั้ง 5 บริเวณ ดังนี้ 
- ระบบระบายบริเวณสถานีขนถ่ายสารประกอบคาร์บอนตั้งแต่ 4 

อะตอม ขึ้นไป (Line Vent ของระบบ C4+Truck Loading) รหัส 
T-9400 ให้มีการเปลี่ยนถ่านกัมมันต์ เมื่อตรวจพบว่าค่าความ
เข้มข้นของสารอินทรีย์ระเหยในรูปของสารอินทรีย์ระเหยรวม 
(TVOCs) มีค่าเข้าใกล้ 20 พีพีเอ็ม หรือเมื่อตัวดูดซับมีการใช้งาน
ครบ 6 เดือน 

- โครงการได้กำหนดแผนการเปลี่ยนถ่ายตัวดูดซับที่ใช้ในชุดอุปกรณ์ดูดซับไอ
ระเหยของสารประกอบไฮโดรคาร์บอนด้วยผงถ่านกัมมันต์ทั้ง 5 บริเวณ ตาม
มาตรการกำหนด โดยปี 2568 โครงการดำเนินการเปลี่ยนถ่ายตัวดูดซับเมื่อ
13-14 มีนาคม 2568 

- - เอกสารแนบที่ 9 
- เอกสารแนบที่ 10 
- เอกสารแนบที่ 17 

- โครงการได้ทำการเปลี่ยนถ่ายกัมมันต์ของชุดอุปกรณ์ดูดซับไอระเหยระบบ
ระบาย บริเวณสารประกอบคาร์บอนตั้งแต่ 4 อะตอมขึ้นไป (Line Vent ของ
ระบบ C4+Truck Loading) รหัส T-9400 โดยปี 2568 โครงการดำเนินการ
เปลี่ยนถ่ายตัวดูดซับเมื่อ 13-14 มีนาคม 2568 

 

 - ระบบระบายบริเวณถังดักของเหลวของหอเผา (Line Vent ของ 
Flare Water Seal) รหัส T-9000 ให้มีการเปลี่ยนถ่านกัมมันต์ 
เมื่อตรวจพบว่าค่าความเข้มข้นของสารอินทรีย์ระเหยในรูปของ
สารอินทรีย์ระเหยรวม (TVOCs) มีค่าเข้าใกล้ 20 พีพีเอ็ม หรือ
เมื่อตัวดูดซับมีการใช้งานครบ 6 เดือน 

- โครงการได้ทำการเปลี่ยนถ่านกัมมันต์ของชุดอุปกรณ์ดูดซับไอระเหยระบบ
ระบายบริเวณถังตักของเหลวของหอเผา (Line Vent ของ Flare Water 
Seal) รหัส T-9000 โดยปี 2568 โครงการดำเนินการเปลี่ยนถ่ายตัวดูดซับ
เมื่อ 13-14 มีนาคม 2568 

  



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

บทที่ 2 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 

โครงการโรงงานผลิตสารโพรพิลีน (ครั้งที่ 4) (ระยะดำเนินการ) 
ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด 
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ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) 
 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
มาตรการป้องกัน 

และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการและประสิทธิภาพของการ

ดำเนินการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

2. คุณภาพอากาศ (ต่อ) - ระบบระบายบริเวณท่อน้ำเสียซึ่งอยู่ใต้พื้นดิน Line Vent ของ 
รางระบายน้ำใต้ดิน) รหัส T-9207A ให้มีการเปลี่ยนถ่านกัมมันต์
เมื่อตรวจพบว่าค่าความเข้มข้นของสารอินทรีย์ระเหยในรูปของ
สารอินทรีย์ระเหยรวม (TVOCs) มีค่าเข้าใกล้ 20 พีพีเอ็ม หรือ
เมื่อตัวดูดซับมีการใช้งานครบ 12 เดือน 

- ระบบระบายบริเวณท่อน้ำเสียซึ่งอยู่ใต้พื้นดิน Line Vent ของรางระบายน้ำ
ใต้ดิน) รหัส T-9207A ให้มีการเปลี่ยนถ่านกัมมันต์เมื่อตรวจพบว่าความ
เข้มข้นของ สารอินทรีย์ระเหยในรูปของสารอินทรีย์ระเหยรวม (TVOCs) 
มีค่าเข้าใกล้ 20 พีพีเอ็ม หรือ เมื่อตัวดูดซับมีการ ใช้งานครบ 12 เดือน โดยปี 
2568 โครงการดำเนินการเปลี่ยนถ่านกัมมันต์เมื่อวันที่ 13-14 มีนาคม 2568 

  

 - ระบบระบายบริเวณถังกักเก็บสารซัลฟิดิก คอสติด (Line Vent 
ที ่ขาออกของ Safety Valve T-6100) รหัส T-6103 ให้มีการ
เปลี ่ยนถ่านกัมมันต์ เม ื ่อตรวจพบว่าค่าความเข ้มข ้นของ
สารอินทรีย์ระเหยในรูปของสารอินทรีย์ระเหยรวม (TVOCs) มีค่า
เข้าใกล้ 20 พีพีเอ็ม และค่าความเข้มข้นของไฮโดรเจนซัลไฟด์ 
(H2S) มีค่าเข้าใกล้ 1 พีพีเอ็ม หรือเมื่อตัวดูดซับมีการใช้งานครบ 
12 เดือน 

- ระบบระบายบริเวณถังกักเก็บสารซัลฟิดิก คอสติด (Line Vent ที่ขาออก
ของ Safety Valve T-6100) รหัส T-6103 มีการเปลี่ยนถ่านกัมมันต์ เมื่อ
ตรวจพบว่าค่าความเข้มข้นของสารอินทรีย์ระเหยในรูปของสารอินทรีย์
ระเหยรวม (TVOCs) มีค่าเข้าใกล้20 พีพีเอ็ม และค่าความเข้มข้นของสาร
ไฮโดรเจนซัลไฟด์ (H2S) มีค่าเข้าใกล้เคียง 1 พีพีเอ็ม หรือเมื่อตัวดูดซับมีการ
ใช้งานครบ 12 เดือน โดยปี 2568 โครงการดำเนินการเปลี่ยนถ่านกัมมันต์
เมื่อวันที่ 13-14 มีนาคม 2568 

  



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

บทที่ 2 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 

โครงการโรงงานผลิตสารโพรพิลีน (ครั้งที่ 4) (ระยะดำเนินการ) 
ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด 
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ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) 
 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
มาตรการป้องกัน 

และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการและประสิทธิภาพของการ

ดำเนินการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

2. คุณภาพอากาศ (ต่อ) - ระบบระบายบริเวณบ่อรวบรวมสารซัลฟิดิก คอสติด (Line Vent 
ที ่ขาออกของ Safety Valve T-6101) รหัส T-6102 ให้มีการ
เปลี ่ยนถ่านกัมมันต์ เม ื ่อตรวจพบว่าค่าความเข ้มข ้นของ
สารอินทรีย์ระเหยในรูปของสารอินทรีย์ระเหยรวม (TVOCs) มีค่า
เข้าใกล้ 20 พีพีเอ็ม และค่าความเข้มข้นของไฮโดรเจนซัลไฟด์ 
(H2S) มีค่าเข้าใกล้ 1 พีพีเอ็ม หรือเมื่อตัวดูดซับมีการใช้งานครบ 
12 เดือน 
ทั้งนี ้ในกรณีที ่พบว่าผลการตรวจวัดค่าความเข้มข้นของก๊าซ

ระบายบริเวณขาออกของชุดดูดซับไอระเหยของสารประกอบ
ไฮโดรคาร์บอนด้วยผงถ่านกัมมันต์มีค่าความเข้มข้นของสาร อินทรีย์
ระเหยในรูปของสารอินทรีย์ระเหยในรูปของสารอินทรีย์ระเหยรวม 
(TVOCs) มีค่าเข้าใกล้ 15 พีพีเอ็ม และค่าความเข้มข้นของสาร
ไฮโดรเจนซัลไฟด์ (H2S) มีค่าเข้าใกล้ 0.75 พีพีเอ็ม โครงการต้อง
เตรียมแผนในการเปลี่ยนถ่ายตัวดูดซับเพื ่อให้พร้อมต่อการใช้งาน
ก่อนที่ค่าความเข้มข้นจะเกินค่าที่กำหนด 

- ระบบระบายบริเวณบ่อรวบรวมสารซัลฟิดิก คอสติด (LineVent ที่ขาออก
ของ Safety Valve T-6101) รหัส T-6102 ให้มีการเปลี่ยนถ่านกัมมันต์ เมื่อ
ตรวจพบว่าค่าความเข้มข้นของสารอินทรีย์ระเหยในรูปของสารอินทรีย์
ระเหยรวม (TVOCs) มีค่าเข้าใกล้ 20 พีพีเอ็ม และค่าความเข้มข้นของสาร
ไฮโดรเจนซัลไฟด์ (H2S) มีค่าเข้าใกล้ 1 พีพีเอ็ม หรีอเมื่อตัวดูดซับมีการใช้
งานครบ 12 เดือน โดยในปี 2568 โครงการดำเนินการเปลี่ยนถ่านกัมมันต์ใน
เมื่อวันที่ 13-14 มีนาคม 2568 

  

 3) จัดให้มีแผนงานบำรุงรักษาเชิงป้องกันและปฏิบัติตามแผนงานที่
กำหนด เพื่อควบคุมให้ประสิทธิภาพการทำงานของอุปกรณ์ดูดซับไอ
ระเหยของสารประกอบไฮโดรคาร์บอนด้วยผงถ่านกัมมันต์พร้อมใช้
งานอยู่เสมอ 

- ทางโครงการได้มีการจัดทำแผนงานบำรุงรักษาเชิงป้องกันเพื ่อควบคุม
ประสิทธิภาพการทำงานของอุปกรณ์ดูดซับไอระเหยของสารประกอบ
ไฮโดรคาร์บอนด้วยผงถ่านกัมมันต์พร้อมใช้งานอยู่เสมอ  

- - 

3. เสียง (1) กำหนดให้ระดับเสียงที่บริเวณริมรั้วของโครงการ ไม่เกิน 70 เดซิเบล(เอ) - ทางโครงการควบคุมให้มีระดับเสียงที่บริเวณริมรั้วของโครงการไม่เกิน 70 
เดซิเบล (เอ) พบว่า ผลการตรวจวัดระดับเสียงมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานที่
กำหนด นอกจากนี้โครงการได้กำหนดให้มีการปลูกต้นไม่ทรงสูงบริเวณริมรั้ว
เพื่อเพิ่มประสิทธิภาพในการควบคุมระดับเสียงบริเวณริมรั้วของโครงการ 

- - ภาพที่ 2.2-7 
- รายละเอียดในบทที ่3 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

บทที่ 2 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 

โครงการโรงงานผลิตสารโพรพิลีน (ครั้งที่ 4) (ระยะดำเนินการ) 
ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด 
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ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) 
 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
มาตรการป้องกัน 

และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการและประสิทธิภาพของการ

ดำเนินการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

3. เสียง (ต่อ) (2) ตรวจสอบและบำรุงรักษาเครื่องจักรตามแผนงานที่กำหนดของเครื่องจักร
นั้นๆเพื่อช่วยลดและป้องกันไม่ให้เกิดเสียงดังจากการทำงานของเครื่องจักร
ที่เสื่อมสภาพ 

- ทางโครงการจัดทำเอกสารการตรวจสอบและบำรุงรักษาเครื่องจักรนั้นๆเพื่อ
ช่วยลดและป้องกันไม่ให้เก ิดเสียงดังจากการทำงานของเครื ่องจ ักรที่
เส่ือมสภาพ 

- - เอกสารแนบที ่18 

 (3) จัดให ้ม ีแผนการตรวจสอบและบำรุงร ักษาเช ิงป ้องก ัน (Preventive 
Maintenance) เพื่อลดเสียงดังที่อาจเกิดขึ้นจากการทำงานของอุปกรณ์ที่
เส่ือมสภาพ 

- ทางโครงการจ ัดให ้ม ีแผนการตรวจสอบและบำรุงร ักษาเช ิงป ้องกัน 
(Preventive Maintenance) เพื่อลดเสียงดังที่อาจเกิดขึ้นจากการทำงาน
ของอุปกรณ์ที่เสื่อมสภาพ 

- - เอกสารแนบที ่18 

 (4) จัดทำโครงการอนุรักษ์การได้ยิน (Hearing Conservation Program) ให้
เป็นไปตามที่กฎหมายกำหนดและเป็นไปตามหลักวิชาการในการบริหาร
จัดการป้องกันไม่ให้พนักงานสัมผัสระดับเสียงเป็นเวลานาน เช่น กำหนด
ระยะเวลาการทำงานเพื ่อลดเวลาที ่พนักงานสัมผัสเส ียงดังการสลับ
พนักงาน/การสลับวันทำงานในพื้นที่ท่ามีเสียงดัง เป็นต้น และปรับปรุง
ข้อมูลอย่างน้อยปีละ 1 ครั้ง 

- ทางโครงการจัดให้มี “มาตรการอนุรักษ์การได้ยิน” และจัดทำเครื่องหมาย
และสัญลักษณ์แสดงในบริเวณที่มีเสียงดัง ระบุเขตระดับเสียงที่ต้องสวมใส่
อุปกรณ์ป้องกันเสียงรอบพื้นที่/เครื่องจักรที่มีเสียงดังเกินกว่า 85 เดซิเบล(เอ) 
โดยรอบพื้นที่โครงการ นอกจากนี้โครงการยังได้จัดเตรียมอุปกรณ์ป้องกัน
เสียงส่วนบุคคล เช่น ปลั๊กอุดหูที่ครอบหูเป็นต้น ไว้ให้พนักงานอย่างเพียงพอ 

- - ภาพที่ 2.2-8  
- ภาพที่ 2.2-10  
- เอกสารแนบที่ 19 

 (5) จัดทำแผนผังแสดงเส้นเสียง (Noise Contour Map) เพื่อใช้กำหนดบริเวณ
พื้นที่ที่มีเสียงดังทุก 3 ปี หรือกรณีที่มีการเปลี่ยนแปลงการผลิต ซึ่งอาจ
ส่งผลกระทบให้ระดับเสียงในพื้นที่โครงการการเปลี่ยนแปลง 

- โครงการมีการจัดทำแผนผังแสดงเส้นระดับเสียง (Noise Contour Map) 
เพื่อใช้กำหนดบริเวณพื้นที่ที่มีเสียงดังเมื่อวันที่ 4-7 กรกฎาคม 2566 ในช่วงที่
มีการทำงานตามปกติ จำนวน 2,394 จุด และนำผลการตรวจวัดระดับเสียงที่
ได ้ จ ั ดทำ  Noise Contour Map แบบ Contour Line นอกจากน ี ้ทาง
โครงการได้จัดทำโครงการอนุรักษ์การได้ยินของโครงการ โดยให้ความสำคัญ
กับบริเวณพื้นที่ทีมีเสียงดังตั้งแต่ 85 เดซิเบลเอ ขึ้นไป 

- - เอกสารแนบที่ 19 
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ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) 
 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
มาตรการป้องกัน 

และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการและประสิทธิภาพของการ

ดำเนินการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

3. เสียง (ต่อ) (6) การป้องกันเสียงดังที ่เก ิดในช่วง Start up ซึ ่งเกิดจากการ Warm-up 
ท่อไอน้ำความดันสูงออกสู่บรรยากาศในอัตราที่เร็วเกินไปมีแนวทางดังนี้  
- ทำได้โดยการควบคุมอัตราการ Warm-up ท่อไอน้ำแรงดันสูงไม่ให้

ระดับเสียงเกินกำหนด โดยทำการตรวจสอบโดยใช้เครื่องตรวจวัด
ระดับเสียงขณะที่มีการทำงาน หากพบว่ามีค่าระดับเสียงเข้าใกลค่้าที่
กำหนด จะดำเนินการโดยลดอัตราการ Warm-up ท่อไอน้ำลง 

- ทำการติดตั ้ง Silencer ที่บริเวณปลายท่อ Steam Header ซึ ่งอยู่
ภายในเขตผลิตสำหรับการ Warm-up ท่อไอน้ำแรงดันสูง ซึ่งปัจจุบัน
อยู่ระหว่างการออกแบบและคาดว่าจะติดตั ้งให้แล้วเสร็จภายในปี 
พ.ศ. 2562 

 

- ทางโครงการได้ทำการติดตั้ง Silencer บริเวณปลายท่อ Steam Header 
ของ Main header ในช่วงซ่อมบำรุงประจำปี พ.ศ. 2561 เป็นที่เรียบร้อย
แล้ว และได้ทำการตรวจวัดระดับเสียงบริเวณริมรั้วโครงการในขณะทำการ 
Start up กระบวนการผลิต เมื่อมีการหยุดซ่อมบำรุงอย่างไรก็ตามโครงการ
ได้มีแผนเพื ่อจัดทำตามมาตรการเพิ ่มเติมเพื่อลดระดับเสียง โดยทำการ 
Startup Small Turbine ด้วยมอเตอร์ก ่อน เพ ื ่อลดระดับเสียงจาก
แหล่งกำเนิดของเสียงจากการ Warm Steam ในช่วง start up ซึ่งโครงการ
ได้เริ่มทำกิจกรรมนี้ในช่วงซ่อมบำรุงประจำปี พ.ศ. 2562  

  นอกจากนี้เพื่อเป็นการลดระดับเสียงจากกิจกรรมการ Start up 
ของโครงการโดยภาพรวม โครงการจึงได้จัดทำมาตรการเพื่อลดระดับเสียง
จากแหล่งกำเนิดอื่นๆ เป็นการเพิ่มเติม นอกเหนือจากการ Warm Up Line 
Steam ดังนี ้

  1.ช่วงนำเข้าไนโตรเจน (Nitrogen run) จาก K-2001 โครงการได้
ทำการติดตั้ง Noise reduction vale เพื่อลดระดับเสียงที่ Cold Box 

  2.ปรับปรุง work instruction ช่วง Chill down Cold Box ให้ใช้ 
Flow Rate ที่น้อยลง เพื่อลดระดับเสียงที่ Cold Box  

 

- - 
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ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) 
 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
มาตรการป้องกัน 

และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการและประสิทธิภาพของการ

ดำเนินการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

4. คุณภาพน้ำ  (1) น้ำเสียของโครงการมีปริมาณ 2,486.30 ลบ.ม./วัน ประกอบด้วย  
1) น้ำเสียจากการอุปโภค-บริโภคของพนักงาน มีปริมาณประมาณ 3.2 

ลบ.ม./วัน จะถูกรวบรวมและส่งไปบำบัดขั้นต้นด้วยถังบำบัดน้ำเสีย
สำเร็จรูป (SATs) ก่อนระบายน้ำเสียที ่ผ่านการบำบัดเข้าสู ่บ่อพัก 
น้ำทิ ้งของโครงการเพื ่อตรวจสอบคุณภาพน้ำเสียให้เป็นไปตาม
มาตรฐานก่อนระบายลงสู ่รางระบายน้ำของนิคมฯ เพื ่อส่งน้ำเสีย
ดังกล่าวไปบำบัดน้ำเสียส่วนกลางของนิคมฯ ต่อไป 

- ปัจจุบันน้ำเสียจากการอุปโภค-บริโภคของพนักงาน จะถูกรวบรวมและส่งไป
บำบัดขั้นต้นด้วยถังบำบัดน้ำเสียสำเร็จรูป (SATs) ก่อนระบายน้ำเสียที่ผ่าน
การบำบัดขั้นเข้าสู่พักน้ำทิ้ง (Effluent Pond) และเข้าสู่ Inspection Pond 
เพื่อตรวจสอบคุณภาพน้ำเสียให้เป็นไปตามมาตรฐานก่อนลงสู่รางระบายน้ำ
ทิ้งของนิคมฯ เพื่อส่งน้ำเสียดังกล่าวไปบำบัดยังระบบบำบัดน้ำเสียส่วนกลาง
ของนิคมฯ ต่อไป 

 - ภาพที่ 2.2-9 
- ภาพที่ 2.2-11 
- ภาพที่ 2.2-12 
 

 2) น้ำเสียจากเครื่องพ่นจับในขั้นตอนการทำปฏิกิริยา PDH (Scrubber) 
มีปริมาณ 16.96 ลบ.ม./วัน น้ำเสียจากการใช้ในระบบ Sulfide 
Oxidation มีปริมาณ 21 ลบ.ม./วัน น้ำเสียจากการใช้ในระบบเตรียม
สารเคมี มีปริมาณ 8.6 ลบ.ม./วัน น้ำเสียจากการผลิตไอน้ำความดัน
สูง มีปริมาณ 4.42 ลบ.ม./วัน จะถูกลำเลียงเข้าสู ่ระบบ Sulfide 
Oxidation เพื ่อทำการบำบัด โดยจะมีน้ำส่วนหนึ่งระเหยออกจาก
ระบบปริมาณ 3.97 ลบ.ม./วัน และน้ำทิ้งอีกส่วนหนึ่งปริมาณ 47.01 
ลบ.ม./วัน จะถูกส่งเข้าสู่ถังปรับสภาพให้เป็นกลางและระบายเข้าสู่บ่อ
พักน้ำทิ ้งของโครงการก่อนส่งไปบำบัดต่อยังระบบบำบัดน้ำเสีย
ส่วนกลางของนิคมฯ ต่อไป 

- น้ำเสียจากเครื่องพ่นจับในขั้นตอนการทำปฏิกิริยา PDH (Scrubber) น้ำเสีย
จากการใช้ในระบบ Sulfide Oxidation น้ำเสียจากการใช้ในระบบเตรียม
สารเคมี น้ำเสียจากการผลิตไอน้ำความดันสูง จะถูกลำเลียงเข้าสู่ระบบ 
Sulfide Oxidation เพื่อทำการบำบัด โดยจะมีน้ำส่วนหนึ่งระเหยออกจาก
ระบบ และน้ำทิ้งอีกส่วนหนึ่ง จะถูกส่งเข้าสู่ถังปรับสภาพให้เป็นกลางและ
ระบายเข้าสู่บ่อพักน้ำทิ้งของโครงการก่อนส่งไปบำบัดต่อยังระบบบำบัดน้ำ
เสียส่วนกลางของนิคมฯ ต่อไป 

 - ภาพที่ 2.2-13 
- ภาพที่ 2.2-15 

 3) น ้ ำ เ ส ี ย จ า ก ร ะ บ บ  Venturi Scrubber/Wash Tower ข อ ง
Regeneration Tower มีปริมาณประมาณ 35.82 ลบ.ม./วัน จะถูก
รวบรวมเข้าสู่ถังปรับสภาพให้เป็นกลางซึ่งจะมีการเติมกรดซัลฟูริก
ปริมาณ 0.27 ลบ.ม./วัน และระบายเข้าสู่บ่อพักน้ำทิ้งของโครงการ
ก่อนส่งไปบำบัดต่อยังระบบบำบัดน้ำเสียส่วนกลางของนิคมฯ ต่อไป 

- น้ำเสียจากระบบ Venturi Scrubber/Wash Tower ของ Regeneration 
Tower จะถูกรวบรวมเข้าสู่ถังปรับสภาพให้เป็นกลางซ่ึงจะมีการเติมกรดซัลฟู
ริก และระบายเข้าสู่บ่อพักน้ำทิ้งของโครงการก่อนส่งไปบำบัดต่อยังระบบ
บำบัดน้ำเสียส่วนกลางของนิคมฯ  

 - ภาพที่ 2.2-11 
- ภาพที่ 2.2-13 
- ภาพที่ 2.2-15 
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ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
มาตรการป้องกัน 

และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการและประสิทธิภาพของการ

ดำเนินการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

4. คุณภาพน้ำ (ต่อ) 4) น ้ำระบายท ิ ้ งจากระบบหล ่อเย ็น ปร ิมาณ 2,400 ลบ.ม./วัน  
จะถูกระบายลงสู่บ่อพักน้ำของโครงการ ก่อนส่งไปบำบัดต่อยังระบบ
บำบัดน้ำเสียส่วนกลางของนิคมฯ ต่อไป 

- น้ำระบายทิ้งจากระบบหล่อเย็น จะถูกระบายลงสู่บ่อพักน้ำของโครงการ 
ก่อนส่งไปบำบัดต่อยังระบบบำบัดน้ำเสียส่วนกลางของนิคมฯ  

 - ภาพที่ 2.2-11 
- ภาพที่ 2.2-16 

 5) น้ำฝนปนเปื ้อน ปริมาณ 67.32 ลบ.ม. ในระยะเวลา 15 นาทีแรก 
จะถูกเก็บไว้ในบ่อรวบรวมที่มีความจุ 800 ลบ.ม. ก่อนส่งเข้าสู่ถังแยก
น้ำมัน (CPI Separator) เพื่อทำการบำบัดให้น้ำเสียมีค่าอยู่ในเกณฑ์ที่
กำหนด หลังจากนั้นจะส่งเข้าสู่บ่อพักน้ำเสียของโครงการ ก่อนเข้าสู่
บ่อพักน้ำเสียของโครงการก่อนเข้าสู่ระบบบำบัดน้ำเสียส่วนกลางของ
นิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอตะวันออก (มาบตาพุด) 

- น้ำฝนปนเปื้อนในระยะเวลา 15 นาทีแรก จะถูกเก็บไว้ในบ่อรวบรวมที่มี
ความจุ 800 ลบ.ม. เพื่อตรวจสอบคุณภาพ หากไม่พบการปนเปื้อนจะถูก
ระบายเข้าสู ่บ่อพักน้ำสุดท้าย (Effluent Pond) เพื ่อทำการตรวจสอบ
คุณภาพก่อนระบายออกสู่รางระบายน้ำของนิคมฯ แต่หากพบการปนเปื้อน
น้ำมันจะถูกส่งเข้าสู่ถังแยกน้ำมัน (CPI Separator) เพื่อทำการบำบัดให้น้ำ
เสียมีค่าอยู ่ในเกณฑ์ที ่กำหนด หลังจากนั ้นจะส่งเข้าสู ่บ่อพักน้ำเสียของ
โครงการ ก่อนเข้าสู ่ระบบบำบัดน้ำเสียส่วนกลางของนิคมอุตสาหกรรม
ดับบลิวเอชเอ ตะวันออก (มาบตาพุด) 

 - ภาพที่ 2.2-11 
- ภาพที่ 2.2-17 
- ภาพที่ 2.2-19 
- เอกสารแนบที่ 21 

 (2) จัดให้มีระบบบำบัดน้ำเสียสำเร็จรูป (SATs) เพื่อบำบัดน้ำเสียจากการ
อุปโภค-บริโภคของพนักงานในเบื้องต้นก่อนรวบรวมเข้าสู่บ่อพักน้ำของ
โครงการ 

- โครงการมีระบบบำบัดน้ำเสียสำเร็จรูป (SATs) เพื่อบำบัดน้ำเสียจากการ
อุปโภค-บริโภคของพนักงานในเบื ้องต้นก่อนรวบรวมเข้าสู ่บ่อพักน้ำของ
โครงการ 

- - ภาพที่ 2.2-9  

 (3) จัดให้มีระบบ Sulfide Oxidation เพื ่อบำบัดน้ำเสียจาก Regenerant 
Gas Scrubber ก ่ อนระบาย เข ้ า ส ู ่ ถ ั ง ป ร ั บ สภาพ ให ้ เ ป ็ น ก ล า ง 
(Neutralization Tank) 

- โครงการมีระบบ Sulfide Oxidation เพื่อบำบัดน้ำเสียจาก Regenerant 
Gas Scrubber ก่อนระบายเข้าสู่ถังปรับสภาพให้เป็นกลาง (Neutralization 
Tank) 

- - ภาพที่ 2.2-13  

 (4) จัดให้มีถังปรับสภาพให้เป็นกลาง (Neutralization Tank) ขนาด 270 
ลบ.ม. เพื่อปรับค่าความเป็นกรด-ด่างของน้ำเสีย จาก Regenerate Gas 
Scrubber หลังจากผ่านระบบ Sulfide Oxidation และนำน้ำเสียจาก 
Venturi Scrubber/Wash Tower ให้มีค่าตามเกณฑ์คุณภาพน้ำทิ้งและ
ระบายเข้าสู่บ่อพักน้ำทิ้งของโครงการ 

- โครงการมีถังปรับสภาพให้เป็นกลาง (Neutralization Tank) เพื่อปรับค่า
ความเป็นกรด-ด่างของน้ำเสีย จาก Regenerate Gas Scrubber หลังจาก
ผ่านระบบ Sulfide Oxidation และนำน้ำเสียจาก Venturi Scrubber/Wash 
Tower ให้มีค่าตามเกณฑ์คุณภาพน้ำทิ้งและระบายเข้าสู่บ่อ พักน้ำทิ้งของ
โครงการ 

- - ภาพที่ 2.2-13  



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

บทที่ 2 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 

โครงการโรงงานผลิตสารโพรพิลีน (ครั้งที่ 4) (ระยะดำเนินการ) 
ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด 
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ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) 
 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
มาตรการป้องกัน 

และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการและประสิทธิภาพของการ

ดำเนินการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

4. คุณภาพน้ำ (ต่อ) (5) จัดให้มีถังแยกน้ำมัน (CPI Separator) เพื่อบำบัดน้ำเสียที่เกิดจากน้ำฝน
ปนเปื้อนก่อนระบายลงสู่บ่อพักน้ำของโครงการ 

- โครงการมีถังแยกน้ำมัน (CPI Separator) เพื่อบำบัดน้ำเสียที่เกิดจากน้ำฝน
ปนเปื้อนก่อนระบายลงสู่บ่อพักน้ำของโครงการเพื่อทำการตรวจสอบคุณภาพ
น้ำทิ้ง ก่อนระบายเข้าสู่ระบบบำบัดน้ำเสียส่วนกลางของนิคมฯ เพื่อบำบัดขั้น
สุดท้ายต่อไป 

- - ภาพที่ 2.2-17  
- ภาพที่ 2.2-18 
- ภาพที่ 2.2-19 
- เอกสารแนบที่ 21 

 (6) จัดให้มีบ่อพักน้ำทิ้งขนาดไม่น้อยกว่า 1,230 ลบ.ม. ก่อนระบายน้ำทิ้งเข้าสู่

ระบบบำบัดน้ำเสียส่วนกลางของนิคมฯ 

- โครงการมีบ่อพักน้ำทิ้งขนาด 1,230 ลบ.ม. และ Inspection Pond เพื่อ

ติดตามตรวจสอบคุณภาพน้ำทิ้ง ก่อนระบายน้ำทิ้งเข้าสู่ระบบบำบัดน้ำเสีย

ส่วนกลางของนิคมฯ ต่อไป 

- - ภาพที่ 2.2-11 
- ภาพที่ 2.2-12 

 (7) จัดให้มี Inspection Pond ตรงตำแหน่งที่จะบรรจบท่อระบายน้ำเสียของ

โครงการกับท่อรวบรวมน้ำเสียของนิคมฯ และทำการติดตั้งเครื่องตรวจวัด 

pH และ Conductivity เพื ่อตรวจสอบคุณภาพน้ำทิ้งภายหลังผ่านการ

บำบัดเบื้องต้นจากโครงการก่อนส่งเข้าสู่ระบบบำบัดน้ำเสียส่วนกลางของ

นิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอตะวันออก มาบตาพุด ต่อไป 

- โครงการมี Inspection Pond ตรงตำแหน่งที่จะบรรจบท่อระบายน้ำเสียของ

โครงการกับท่อรวบรวมน้ำเสียของนิคมฯ และทำการติดตั้งเครื่องตรวจวัด pH 

และ Conductivityเพื ่อตรวจสอบคุณภาพน้ำทิ ้งภายหลังผ่านการบำบัด

เบื ้องต้นจากโครงการก่อนส่งเข้าสู่ระบบบำบัดน้ำเสียส่วนกลางของนิคม

อุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอตะวันออก (มาบตาพุด) ต่อไป 

- - ภาพที่ 2.2-12 
- ภาพที่ 2.2-14 

 (8) ควบคุมคุณภาพน้ำทิ้งไม่ให้เกินเกณฑ์ลักษณะของน้ำที่ยอมให้ระบายลงสู่

ระบบบำบัดน้ำเส ียส่วนกลางของนิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอ

ตะวันออก (มาบตาพุด) 

- โครงการตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ำทิ้งบริเวณระบบบำบัดน้ำเสียส่วนกลาง 

เป็นประจำทุกเดือน โดยระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2568 พบว่า ผลการ

ตรวจวิเคราะห์มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานที่กำหนด 

- - รายละเอียดในบทที่ 3  

 (9) จัดให้มีการตรวจวัดคุณภาพน้ำทิ้งโดยพนักงานของโครงการบริเวณบอ่พัก
น้ำทิ ้ง (Effluent Pond) และน้ำฝนปนเปื ้อนภายหลังผ่านระบบ CPI 
Separator โดยพารามิเตอร์ที่ตรวจวัดทุกวัน ได้แก่ pH, Oil & Grease, 
COD, TSS, และตรวจวัด TDS 

- โครงการมีการตรวจวัดคุณภาพน้ำทิ้งโดยพนักงานของโครงการบริเวณบ่อพัก
น้ำทิ้ง (Effluent Pond) โดยพารามิเตอร์ที่ตรวจวัดทุกวัน ได้แก่ pH, Oil & 
Grease, COD, TSS, และตรวจวัด TDS ส่วนหน้าฝนหากมีการปนเปื้อนจะทำ
การตรวจสอบภายหลังผ่านระบบ CPI Separator  

- - ภาพที่ 2.2-11 
- ภาพที่ 2.2-17 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

บทที่ 2 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 

โครงการโรงงานผลิตสารโพรพิลีน (ครั้งที่ 4) (ระยะดำเนินการ) 
ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด 
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ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) 
 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
มาตรการป้องกัน 

และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการและประสิทธิภาพของการ

ดำเนินการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

4. คุณภาพน้ำ (ต่อ) (10) จัดให้มีการตรวจวัดคุณภาพน้ำทิ้งโดยหน่วยงานภายนอก (Third Party)
บริเวณ Inspection Pond โดยพารามิเตอร์ที่ตรวจวัดทุกเดือน ได้แก่ pH, 
Temperature, SS, BOD5, COD, Oil & Grease, TDS แ ละ ต ร ว จ วั ด
Sulfide 

- โครงการได้ว่าจ้าง บริษัท เอส .พี.เอส คอลซัลติ ้ง เซอร์วิส จำกัด เป็นผู้
ตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดล้อมให้กับทางโครงการ เป็นผู้เก็บตัวอย่างและตรวจ
วิเคราะห์คุณภาพน้ำทิ้งบ่อตรวจวัดคุณภาพน้ำทิ้ง (Inspection Pond) โดย
ในช่วงเดือนมกราคม-มิถุนายน 2568 พบว่า คุณภาพน้ำทิ้งมีค่าอยู่ในเกณฑ์
มาตรฐานกำหนด 

- - ภาพที่ 2.2-12 
- รายละเอียดในบทที่ 3 

 (11) จัดให้มีแผนการตรวจสอบและบำรุงอุปกรณ์/เครื่องจักรในระบบบำบัดน้ำ
เสียรางระบายน้ำเสีย และระบบท่อส่งน้ำเสียให้สามารถทำงานได้อย่างมี
ประสิทธิภาพ 

- โครงการมีแผนการตรวจสอบและบำรุงอุปกรณ์/เครื่องจักรในระบบบำบัดน้ำ
เสีย รางระบายน้ำเสีย และระบบท่อส่งน้ำเสียให้สามารถทำงานได้อย่างมี
ประสิทธิภาพสม่ำเสมอ 

- - เอกสารแนบที่ 22 

 (12) จัดให้มีผู ้ควบคุมระบบบำบัดมลพิษทางน้ำ ตามประกาศกระทรวง
อุตสาหกรรมที่เกี่ยวข้องกำหนด เพื่อควบคุมการทำงานบำรุงรักษาและ
ตรวจสอบให้ระบบบำบัดน้ำเสียของโครงการสามารถบำบัดน้ำเสียได้อย่าง
มีประสิทธิภาพเป็นไปตามค่าที่ออกแบบไว้ 

- โครงการมีผู ้ควบคุมระบบบำบัดมลพิษทางน้ำ ตามประกาศกระทรวง
อุตสาหกรรมที่เกี่ยวข้องกำหนด เพื ่อควบคุมการทำงานบำรุงรักษาและ
ตรวจสอบให้ระบบบำบัดน้ำเสียของโครงการสามารถบำบัดน้ำเสียได้อย่างมี
ประสิทธิภาพเป็นไปตามค่าที่ออกแบบไว้ 

- - เอกสารแนบที่ 13 

 (13) ในกรณีที่พบว่าน้ำทิ้งภายหลังผ่านการบำบัดรองระบบบำบัดน้ำเสียของ
โครงการมีคุณภาพไปผ่านตามเกณฑ์ที่นิคมฯ กำหนดโครงการจะนำน้ำทิ้ง
ด ังกล่าวไปบำบัดใหม่โดยรวบรวมเข้าส ู ่ถ ังปรับสภาพให้เป ็นกลาง 
(Neutralization Tank) หรือรวบรวมเข้าสู่บ่อรวบรวมน้ำเสียขนาด 800 
ลูกบาศก์เมตร และส่งเข้าสู่ถังแยกน้ำมัน (CPI Separator) เพื่อทำการแยก
น้ำมัน (ขึ้นอยู่กับลักษณะสมบัติของน้ำเสียเพื่อบำบัดให้ได้คุณภาพตาม
เกณฑ์ที่กำหนดไว้) เพื่อปรับคุณภาพน้ำทิ้งให้มีลักษณะสมบัติตามเกณฑ์
ก่อนระบายเข้าสู่บ่อพักน้ำ (Effluent Pond) ขนาด 1,230 ลูกบาศก์เมตร 
และทำการตรวจสอบอีกครั้งก่อนระบายลงสู่ระบบบำบัดน้ำเสียส่วนกลาง
ของนิคมฯ ต่อไป 

- กรณีพบว่าคุณภาพน้ำทิ้ง ไม่เป็นไปตามเกณฑ์ที่นิคมฯ กำหนดโครงการจะนำ
น้ำทิ ้งดังกล่าวไปบำบัดใหม่โดยรวบรวมเข้าสู ่ถังปรับสภาพให้เป็นกลาง 
(Neutralization Tank) และส่งเข้าสู่ถังแยกน้ำมัน (CPI Separator) เพื่อทำ
การแยกน้ำมัน หรือเพื่อปรับคุณภาพน้ำทิ้งให้มีลักษณะสมบัติตามเกณฑ์ก่อน
ระบายเข้าสู่บ่อพักน้ำ (Effluent Pond) และทำการตรวจสอบอีกครั้งก่อน
ระบายลงสู่ระบบบำบัดน้ำเสียส่วนกลางของนิคมฯ ต่อไป ทั้งนี้ระหว่างเดือน
มกราคม-มิถุนายน 2568 พบว่า ผลการตรวจวิเคราะห์มีค่าอยู ่ในเกณฑ์
มาตรฐานที่กำหนด 

- - รายละเอียดในบทที่ 3 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

บทที่ 2 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 

โครงการโรงงานผลิตสารโพรพิลีน (ครั้งที่ 4) (ระยะดำเนินการ) 
ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด 
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ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) 
 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
มาตรการป้องกัน 

และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการและประสิทธิภาพของการ

ดำเนินการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

4. คุณภาพน้ำ (ต่อ) (14) กรณีที ่ระบบบำบัดน้ำเสียของโครงการเก ิดการขัดข้องโครงการจะ
ดำเนินการหาสาเหตุและดำเนินการแก้ไขอย่างเร่งด่วน โดยระหว่างที่มีการ
ตรวจสอบและซ่อมแซมระบบบำบัดน้ำเสีย โครงการจะรวบรวมน้ำเสียจาก
แหล่งกำเนิดเข้าสู่บ่อกักเก็บภายในโครงการเพื่อกักเก็บน้ำเสียไว้ในพื้นที่
โครงการได้ไม่ต่ำกว่า 12 ชั ่วโมง และเมื ่อแก้ไขปัญหาแล้วเสร็จจะ
ดำเนินการบำบัดน้ำเสียของโครงการก่อนระบายออกนอกพื้นที่โครงการ 

- กรณีที่ระบบบำบัดน้ำเสียของโครงการเกิดการขัดข้องโครงการจะดำเนินการ
หาสาเหตุและดำเนินการแก้ไขอย่างเร่งด่วน โดยระหว่างที่มีการตรวจสอบและ
ซ่อมแซมระบบบำบัดน้ำเสียโครงการจะรวบรวมน้ำเสียจากแหล่งกำเนิดเข้าสู่
บ่อกักเก็บภายในโครงการเพื่อกักเก็บน้ำเสียไว้ในพื้นที่โครงการได้ไม่ต่ำกว่า 
12 ชั ่วโมง และเมื ่อแก้ไขปัญหาแล้วเสร็จจะดำเนินการบำบัดน้ำเสียของ
โครงการก่อนระบายออกนอกพื้นที ่โครงการ  โดยในช่วงเดือนมกราคม-
มิถุนายน 2568 ไม่มีเหตุการณ์ระบบบำบัดน้ำเสียงขัดข้อง 

- - เอกสารแนบที่ 22 

 (15) จัดให้มีแผนการตรวจสอบบำรุงรักษาอุปกรณ์และเครื่องจักรของระบบ
บำบัดน้ำเสียให้สามารถทำงานได้อย่างมีประสิทธิภาพ 

- โครงการมีแผนการตรวจสอบบำรุงรักษาอุปกรณ์และเครื่องจักรของระบบ
บำบัดน้ำเสียให้สามารถทำงานได้อย่างมีประสิทธิภาพ 

- - เอกสารแนบที่ 22 
 

 (16) จัดให้มีรางระบายน้ำฝนภายในโครงการแยกออกจากระบบระบายน้ำเสีย - โครงการมีรางระบายน้ำฝนภายในโครงการแยกออกจากระบบระบายน้ำเสีย
ในพื้นที่กระบวนการผลิตโดยรอบของโครงการ 

- - ภาพที่ 2.2-16  
- ภาพที่ 2.2-17  

 (17) น้ำฝนไม่ปนเปื้อนจะถูกรวบรวมลงสู่รางระบายน้ำฝนรอบพื้นที่โครงการ 
และระบายลงสู่รางระบายน้ำของนิคมฯ ต่อไป 

- น้ำฝนไม่ปนเปื้อนจะถูกรวบรวมสู่รางระบายน้ำฝนรอบพื้นที่โครงการ และ
ระบายลงสู่รางระบายน้ำของนิคมต่อไป 

- - ภาพที่ 2.2-16  
- ภาพที่ 2.2-17  

 (18) จัดให้มีการรณรงค์ให้พนักงานใช้น้ำอย่างประหยัดด้วยสื่อต่างๆ เช่นป้าย
ประชาสัมพันธ์ เป็นต้น 

- โครงการมีการรณรงค์ให้พนักงานใช้น้ำอย่างประหยัดด้วยสื่อต่างๆ เช่น ป้าย
ประชาสัมพันธ์ เป็นต้น 

- - ภาพที่ 2.2-18  

 (19) กำหนดให้มีผู ้ชำนาญทำการศึกษา Shallow Ground Water Flow ใน
พื้นที่โครงการพร้อมทั้งกำหนดและจัดสร้างบ่อตรวจสอบคุณภาพดินและ
น้ำใต้ดินในพื้นที่โครงการให้เป็นไปตามกฎกระทรวงควบคุมการปนเปื้อน
ในดินและน้ำใต้ด ินภายในบริเวณโรงงาน พ.ศ. 2559 และประกาศ
กระทรวงอุตสาหกรรม เร่ือง กำหนดเกณฑ์การปนเปื้อนในดินและน้ำใต้ดนิ 
การแจ้งข้อมูล รวมทั้งการจัดทำรายงานผลการตรวจสอบคุณภาพดินและ
น้ำใต้ดิน และรายงานเสนอมาตรการควบคุมและมาตรการลดการปนเปื้อน
ในดินและน้ำใต้ดิน พ.ศ. 2559 

- โครงการมีผู้ชำนาญทำการศึกษา Shallow Ground Water Flow ในพื้นที่
โครงการพร้อมทั้งกำหนดและจัดสร้างบ่อตรวจสอบคุณภาพดินและน้ำใต้ดิน
ในพื้นที่โครงการให้เป็นไปตามกฎกระทรวงควบคุมการปนเปื้อนในดินและน้ำ
ใต้ดินภายในบริเวณโรงงาน พ.ศ.2559 และประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม 
เรื่อง กำหนดเกณฑ์การปนเปื้อนในดินและน้ำใต้ดิน การแจ้งข้อมูลรวมทั้งการ
จัดทำรายงานผลการตรวจสอบคุณภาพดิน และน้ำใต้ดิน และรายงานเสนอ
มาตรการควบคุมและมาตรการลดการปนเปื้อนในดินและน้ำใต้ดิน พ.ศ. 2559 
ในปี 2568 ทำการเก็บตัวอย่างเมื่อวันที่ 14 มีนาคม 2568 

- - เอกสารแนบที่ 23 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

บทที่ 2 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 

โครงการโรงงานผลิตสารโพรพิลีน (ครั้งที่ 4) (ระยะดำเนินการ) 
ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด 
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ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) 
 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
มาตรการป้องกัน 

และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการและประสิทธิภาพของการ

ดำเนินการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

4. คุณภาพน้ำ (ต่อ)  (20) จัดทำทิศทางการไหลของน้ำใต้ดินจากบ่อสังเกตการณ์ 4 บ่อในภาคสนาม
ให้แล้วเสร็จภายใน 1 ปี หลังจากการเห็นชอบจากการเปลี่ยนแปลง 

- ทางโครงการจัดทำทิศทางการไหลของน้ำใต้ดินจากบ่อสังเกตการณ์เสร็จ
เรียบร้อยแล้ว 

- - เอกสารแนบที่ 24  

5. มูลฝอยและสิ่งปฏิกูลหรือ
วัสดุที่ไม่ใช้แล้ว 

(1) ดำเนินการจัดการกากของเสียที่เกิดขึ้นให้เป็นไปตามกฎหมายที่เกี่ยวข้อง
กำหนด เช่น ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม พ.ศ. 2548 เรื่อง การกำจัด
สิ่งปฏิกูลและวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว เป็นต้น อย่างเคร่งครัด โดยกากของเสียที่
เกิดขึ้นจากโครงการให้ส่งไปกำจัดยังหน่วยงานที่ให้บริการรับกำจัดกาก
ของเสียที่ได้รับอนุญาตจากหน่วยงานราชการหรือตามวิธีที่กรมโรงงาน
อุตสาหกรรมอนุญาต 

- ทางโครงการได้คำนึงถึงการลดมลพิษจากแหล่งกำเนิด โดยได้พิจารณานำของ
เสียจากกระบวนการผลิตกลับไปใช้ใหม่หรือใช้ประโยชน์อื่นๆ ให้มากที่สุด
สำหรับของเสียที ่ไม่สามารถนำกลับมาใช้ประโยชน์ได้ โครงการจะติดต่อ
หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมนำไปกำจัดต่อไป 

- - เอกสารแนบที่ 25 
- เอกสารแนบที่ 29 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

บทที่ 2 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 

โครงการโรงงานผลิตสารโพรพิลีน (ครั้งที่ 4) (ระยะดำเนินการ) 
ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด 
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ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) 
 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
มาตรการป้องกัน 

และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการและประสิทธิภาพของการ

ดำเนินการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

5. มูลฝอยและสิ่งปฏิกูลหรือ
วัสดุที่ไม่ใช้แล้ว (ต่อ) 

(2) กำหนดให้มีการจัดการกากของเสียจากกระบวนการผลิต ดังนี้ 
 1) มูลฝอยหรือกากของเสียที่เกิดขึ้นจากพนักงาน 

- กากของเสียไม่อันตราย 
* มูลฝอยทั่วไปประมาณ 54 กก./วัน จัดหาถังรองรับที่มีฝา

ปิดมาวางไว้ตามจุดต่างๆ ภายในพื ้นที ่โครงการอย่าง
เพียงพอ เพื่อรวบรวมและติดต่อให้หน่วยงานรับกำจัดที่
ได้รับอนุญาตจากทางราชการเช่นเทศบาลเมืองมาบตาพุด 
เป็นต้น มารับไปกำจัดด้วยวิธีที่ถูกหลักสุขาภิบาลต่อไป 

* ของเสียรีไซเคิล ประมาณ 42 กก./วัน จัดหาถังรองรับที่มี
ฝาปิดมาวางไว้ตามจุดต่างๆ ภายในพื้นที่โครงการอย่าง
เพียงพอ และมีการแยกประเภทของถังขยะเพื่อเป็นการ
คัดแยกตั้งแต่ต้นทาง ทำให้ง่ายต่อการนำกลับไปใช้ใหม่ 
โดยจะทำการเก ็บรวบรวมไว ้ในอาคารเก ็บกากของ
เสียก่อนจำหน่ายให้กับบริษัทผู้รับซื้อเพื่อนำไปดำเนินการ
รีไซเคิล ต่อไป 

- กากของเสียอันตราย เช่น ถ่านไฟฉาย หลอดฟลูออเรสเซนต์ 
และหมึกพิมพ์ เป็นต้น ประมาณ 55 กก./วัน จัดหาถังรองรับที่
มีฝาปิดมาวางไว้ตามจุดต่างๆ ภายในพื้นที ่โครงการอย่าง
เพียงพอ โดยโครงการจะทำการเก็บรวบรวมไว้ในอาคารเก็บกกั
กากของเสียติดต่อให้หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากทางราชการ 
มารับไปดำเนินการต่อไป 

 
 
 
- ทางโครงการจัดเตรียมถังเพื่อรองรับขยะอันตรายอย่างเพียงพอโดยกำหนดให้

มีการคัดแยกขยะอันตรายก่อนรวบรวมไปเก็บไว้ในอาคารเก็บของเสียเพื่อทำ
การคัดแยกอีกครั้ง และติดต่อให้หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงาน
อุตสาหกรรมรับไปกำจัดอย่างถูกวิธีต่อไป ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 
2568 หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตในการนำของเสียอันตรายออกไปกำจัดนอก
โรงงาน คือ บริษัท ฟอร์ซี คอร์ปอเรชั่น จำกัด, บริษัท เบตเตอร์ เวสท์ แคร์ 
จำกัด, บริษัท ไร้ท์ รีแอคติเวชั่น จำกัด (มหาชน), บริษัท ชื่นกอบชัย ลัคกี้ 
ออยล์ จำกัด, บริษัท เบตเตอร์ เวิลด ์กรีน จำกัด (มหาชน), และ บริษัท เวสต์ 
2 เอ็นเนอร์ยี่ จำกัด 

  สำหรับขยะมูลฝอยโครงการได้รวบรวมและติดต่อให้เทศบาลเมือง
มาบตาพุดมารับไปกำจัด อย่างถูกหลักสุขาภิบาลต่อไป 

 
 
 
- 

 
 
 
- ภาพที่ 2.2-24  
- ภาพที่ 2.2-25  
- เอกสารแนบที่ 25 
- เอกสารแนบที่ 26 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

บทที่ 2 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 

โครงการโรงงานผลิตสารโพรพิลีน (ครั้งที่ 4) (ระยะดำเนินการ) 
ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด 
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ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) 
 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
มาตรการป้องกัน 

และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการและประสิทธิภาพของการ

ดำเนินการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

5. มูลฝอยและสิ่งปฏิกูลหรือ
วัสดุที่ไม่ใช้แล้ว (ต่อ) 

2) กากของเสียจากกระบวนการผลิต 
- กากของเสียไม่อันตราย 

* เศษโลหะหนัก ประมาณ 7.25 ตัน/ปี 
* ไม้พาเลทใชงานแล้ว ประมาณ 5.26 ตัน/ปี 
* บรรจุภัณฑ์พลาสติก (ไม่ปนเปื้อนสารอันตราย)  
 ประมาณ 0.59 ตัน/ปี  
จัดให้มีการรวบรวมและจัดเก็บไว้ในพื ้นที ่ที ่เหมาะสมก่อน

จำหน่ายให้กับบริษัทผู้รับซื้อหรือหน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากทาง
ราชการเพื่อดำเนินการต่อไป 

 
- ในช่วงเดือนมกราคม-มิถุนายน 2568 กากของเสียไม่อันตราย ทางโครงการ

จัดให้มีการรวบรวมและจัดเก็บไว้ ในพื้นที่เหมาะสม ก่อนจำหน่ายให้ กับ
บริษัทผู้รับซื้อ ที่ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมเพื่อดำเนินการ
ต่อไป โดยในช่วงเดือนมกราคม-มิถุนายน 2568 มีปริมาณของเสียไม่อันตราย 
6.57 ตัน 

  
- ภาพที่ 2.2-26  
- เอกสารแนบที่ 25 
- เอกสารแนบที่ 26 
- เอกสารแนบที่ 27 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

บทที่ 2 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 

โครงการโรงงานผลิตสารโพรพิลีน (ครั้งที่ 4) (ระยะดำเนินการ) 
ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด 
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ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) 
 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
มาตรการป้องกัน 

และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการและประสิทธิภาพของการ

ดำเนินการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

5. มูลฝอยและสิ่งปฏิกูลหรือ
วัสดุที่ไม่ใช้แล้ว (ต่อ) 

- กากของเสียอันตราย 
สารเร่งปฏิกิริยาใช้แล้ว 
* Oleflex Catalyst ประมาณ 116 ตัน/ 36 เดือน 
* SHP Catalyst ประมาณ 7 ตัน/ 54 เดือน 

จัดให้มีการรวบรวมใส่ถังขนาด 200 ลิตร ที่มีฝาปิดมิดชิด และ
จัดเก็บในอาคารเก็บกากของเสียของโครงการ ก่อนส่งให้บริษัทผู้ผลิต
เพื ่อนำไปปรับปรุงคุณภาพตามวิธีการของผู ้ผลิตต่อไปสารดูดซับ 
ที่ใช้แล้ว 

* Adsorbent (H2S & H2O) ประมาณ 363 ตัน/36 เดือน 
* Adsorbent (Cl2) ประมาณ 140 ตันปี 
* Adsorbent (H2O) ประมาณ 10 ตัน/54 เดือน 
* เรซ่ิน (Nitrogen and Heavy Metal)  

ประมาณ 60 ตัน/54 เดือน 
* ถ่านกัมมันต์ ประมาณ 3.05 ตัน/ปี 

จัดให้มีการรวบรวมก่อนส่งไปบำบัด/กำจัดโดยหน่วยงานที่ได้รับ
อนุญาตจากทางราชการ 

 
สารเร่งปฏิกิริยาใช้แล้ว 
- โครงการได้รวบรวมสารเร่งปฏิกิริยาที่ใช้แล้วใส่ถังขนาด 200 ลิตร ที่มีฝาปิด

มิดชิด และจัดเก็บในอาคารเก็บกากของเสียของโครงการก่อนส่งไปยัง
บริษัทผู้ผลิตเพื่อนำไปปรับปรุงคุณภาพ (Recovery) ตามวิธีการของผู้ผลิต 
ทั้งนี้ โครงการได้ดำเนินการจัดส่งสารเร่งปฏิกิริยาที่ใช้แล้ว ไปยังบริษัทผู้ผลิตที่
ประเทศสหรัฐอเมริกา ทั้งนี้ โครงการได้ดำเนินการจัดส่งสารเร่งปฏิกิริยาที่ใช้
แล้ว ไปยังบริษัทผู้ผลิตที่ประเทศสหรัฐอเมริกา ล่าสุดเมื่อวันที่ 4 เมษายน 
2567 ปริมาณ 3.5 ตัน 

- สารดูดซับที่ใช้แล้วโครงการได้จัดให้มีการรวบรวมก่อนส่งไปบำบัด/กำจัดโดย
หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมต่อไป 

 
- 

 
- ภาพที่ 2.2-26 
- เอกสารแนบที่ 25 
- เอกสารแนบที่ 26 
- เอกสารแนบที่ 27 
- เอกสารแนบที่ 28 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

บทที่ 2 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 

โครงการโรงงานผลิตสารโพรพิลีน (ครั้งที่ 4) (ระยะดำเนินการ) 
ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด 
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ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) 
 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
มาตรการป้องกัน 

และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการและประสิทธิภาพของการ

ดำเนินการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

5. มูลฝอยและสิ่งปฏิกูลหรือ
วัสดุที่ไม่ใช้แล้ว (ต่อ) 

- กากของเสียอ่ืนๆ 
* ฝุ่นที่เกิดจากการฟื้นฟูสภาพสารเร่งปฏิกิริยา ซึ่งเกิดขึ้น

ภายในถังปฏิกิริยาของหน่วยฟื้นฟูสภาพสารเร่งปฏิกิริยา 
ประมาณ 19.81 ตัน/36 เดือน จัดให้มีการรวบรวมไว้ใน
ถังขนาด 200 ลิตร ที่มีฝาปิดมิดชิด และเก็บไว้ในอาคาร
เก็บกากของเสียก่อนส่งกลับไปยังบริษัทผู ้ผลิตเพื ่อนำ
แพลทินัมกลับมาใช้ใหม่ 

* น้ำมันหล่อลื่นที่ผ่านการใช้งานแล้ว 14.1 ตัน/ปี 
* Alumina Ball ประมาณ 105.68 ตัน/ปี 

จัดให้มีการรวบรวมใส่ถังขนาด 200 ลิตร ที่มีฝาปิดมิดชิด
และจัดเก็บในอาคารเก็บกากของเสียของโครงการ ก่อน
ติดต่อให้หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากทางราชการมารับไป
กำจัดต่อไป 

กากของเสียอ่ืนๆ  
- ฝุ ่นที ่เกิดจากการฟื้นฟูสภาพสารเร่งปฏิกิริยา โครงการกำหนดให้มีการ

รวบรวมไว้ในถังขนาด 200 ลิตร ที่มีฝาปิดมิดชิด และเก็บไว้ในอาคารเก็บ
กากของเสียก่อนส่งกลับไปยังบริษัทผู้ผลิตเพื่อนำแพลทินัมกลับมาใช้ใหม่  
ทั้งนี ้ โครงการได้ดำเนินการจัดส่งฝุ ่นที ่เก ิดจากการฟื้นฟูสภาพสารเร่ง
ปฏิกิริยา ไปยังบริษัทผู ้ผลิตที ่ประเทศสหรัฐอเมริกา ทั ้งนี ้ โครงการได้
ดำเนินการจัดส่งสารเร่งปฏิกิริยาที ่ใช้แล้ว ไปยังบริษัทผู ้ผลิตที ่ประเทศ
สหรัฐอเมริกา ล่าสุดเมื่อวันที่ 4 เมษายน พ.ศ. 2567 ปริมาณ 3.5 ตัน 
 

- น้ำมันหล่อลื่นที่ผ่านการใช้งานแล้ว และ Alumina Ball โครงการกำหนดให้
มีการรวบรวมใส่ถังขนาด 200 ลิตร ที่มีฝาปิดมิดชิด และจัดเก็บในอาคารเก็บ
กากของเสียของโครงการ ก่อนติดต่อให้หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากทาง
ราชการมารับไปกำจัดต่อไป 

-  
- ภาพที่ 2.2-26 
- เอกสารแนบที่ 25 
- เอกสารแนบที่ 26 
- เอกสารแนบที่ 27 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

บทที่ 2 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 

โครงการโรงงานผลิตสารโพรพิลีน (ครั้งที่ 4) (ระยะดำเนินการ) 
ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด 
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ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) 
 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
มาตรการป้องกัน 

และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการและประสิทธิภาพของการ

ดำเนินการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

5. มูลฝอยและสิ่งปฏิกูลหรือ
วัสดุที่ไม่ใช้แล้ว (ต่อ) 

- กากของเสียอ่ืนๆ (ต่อ) 
* Spray Can ประมาณ 0.4 ตัน/ป ี
* Lab Waste เช่น สารเคมีหมดอายุ  
 และสารเคมีใช้แล้ว เป็นต้น ประมาณ 5 ตัน/ปี 
* Heavy Polymers ประมาณ 7.89 ตัน/ปี 
* ฉนวนกันความร้อนเสื่อมสภาพ ประมาณ 15.45 ตัน/ปี 
* วัสดุหรือเศษผ้าที่ปนเปื้อนน้ำมันหรือสารเคมี เช่น ผ้ากัน

เปื้อน ชุดกันสารเคมีและถุงมือ เป็นต้น ประมาณ 65 ตันป ี
จัดให ้ม ีการรวบรวมและจ ัดเก ็บในภาชนะจัดเก ็บที่

เหมาะสม และเก็บในอาคารเก็บกากของเสียของโครงการ 
ก่อนส่งไปบำบัด/กำจัด โดยบริษัท ที ่ได้ร ับอนุญาตจาก
หน่วยงานราชการ 

กากของเสียอ่ืนๆ (ต่อ) 
- กระป๋องสเปรย์ , สารเคมีที ่หมดอายุ , ฉนวนกันความร้อนเสื ่อมสภาพ ,  

ผ้ากันเปื้อนชุดกันสารเคมี และถุงมือ โครงการกำหนดให้มีการรวบรวมและ
จัดเก็บในภาชนะจัดเก็บที่เหมาะสม และเก็บในอาคารเก็บกากของเสียของ
โครงการ ก่อนติดต่อให้หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากทางราชการมารับไป
กำจัดต่อไป 

-  
- ภาพที่ 2.2-26 
- เอกสารแนบที่ 25 
- เอกสารแนบที่ 26 
- เอกสารแนบที่ 27 

 * กากตะกอน (Sludge) จากระบบบำบัดน้ำเสียในหน่วย 
CPI Separator ประมาณ 1 ตัน/วัน 

* น้ำมัน (Slop Oil) จากระบบบำบัดน้ำเสียในหน่วย CPI 
Separator ประมาณ 6 ตัน/วัน 
จัดให้มีการรวบรวมใส่ถังขนาด 200 ลิตร ที่มีฝาปิดมิดชิด

และจัดเก็บในอาคารเก็บกากของเสียของโครงการ ก่อน
ติดต่อให้หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากทางราชการมารับไป
กำจัดต่อไป 

- กากตะกอน (Sludge) และน้ำมัน (Slop Oil) จากระบบบำบัดน้ำเสีย 
โครงการกำหนดให้มีการรวบรวมใส่ถังขนาด 200 ลิตร ที่มีฝาปิดมิดชิด และ
จัดเก็บในอาคารเก็บกากของเสียของโครงการ ก่อนติดต่อให้หน่วยงานที่
ได้ร ับอนุญาตจากทางราชการมารับไปกำจัดต่อไป ทั ้งนี ้ระหว่างเดือน
มกราคม-มิถุนายน 2568 กระบวนการดำเนินงานของโครงการไม่มีการใช้
งานระบบ CPI Separator จึงไม่มีของเสียเกิดขึ้นจากระบบดังกล่าว 

- - 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

บทที่ 2 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 

โครงการโรงงานผลิตสารโพรพิลีน (ครั้งที่ 4) (ระยะดำเนินการ) 
ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด 
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ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) 
 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
มาตรการป้องกัน 

และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการและประสิทธิภาพของการ

ดำเนินการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

5. มูลฝอยและสิ่งปฏิกูลหรือ
วัสดุที่ไม่ใช้แล้ว (ต่อ) 

- กากของเสียที่ต้องส่งไปกำจัดที่ต่างประเทศ 
* สารเร่งปฏิกิริยาที่ผ่านการใช้งานแล้ว Oleflex Catalyst 

ประมาณ 116 ตัน/ 36 เดือน 
* สารเร่งปฏิกิร ิยาที ่ผ ่านการใช้งานแล้ว SHP Catalyst 

ประมาณ 7 ตัน/ 54 เดือน 
* ฝุ่นที่เกิดขึ ้นจากการฟื้นฟูสภาพสารเร่งปฏิกิริยา (Fine 

Oleflex Catalyst) ประมาณ 16.98/36 เดือน 
เมื่อหมดอายุการใช้งานจะส่งไปยังบริษัทผู้ดึงโลหะกลับทั้ง

ในและต่างประเทศเพื่อแยกโลหะที่มีค่านี ้ (Recovery) โดย
บริษัทผู้ดึงโลหะกลับจำนำโลหะที่มีค่าเหล่านี้มีผลิตเป็นสารเร่ง
ปฏิกิริยากลับมาจำหน่ายใหม่ โดยในการส่งของเสียดังกล่าวไป
กำจัดที่ต่างประเทศจะต้องดำเนินการตามอนุสัญญาบาเซลที่
กำหนดไว้ 

กากของเสียที่ต้องส่งไปกำจัดที่ต่างประเทศ 
- สารเร่งปฏิกิริยาที่ผ่านการใช้งานแล้ว Oleflex Catalyst, SHP Catalyst และ

ฝุ่นที่เกิดขึ้นจากการฟื้นฟูสภาพสารเร่งปฏิกิริยา (Fine Oleflex Catalyst) 
เมื่อหมดอายุการใช้งานจะส่งไปยังบริษัทผู้ดึงโลหะกลับทั้งในและต่างประเทศ
เพื่อแยกโลหะที่มีค่านี้ (Recovery) โดยบริษัทผู้ดึงโลหะกลับจะนำโลหะที่มีค่า
เหล่านี้มาผลิตเป็นสารเร่งปฏิกิริยายากลับมาจำหน่ายใหม่ ทั้งนี้ ทั้งนี้ โครงการ
ได้ดำเนินการสารเร่งปฏิกิริยาที่ผ่านการใช้งานแล้ว Oleflex Catalyst, SHP 
Catalyst และฝุ่นที่เกิดขึ้นจากการฟื้นฟูสภาพสารเร่งปฏิกิริยา (Fine Oleflex 
Catalyst) ไปยังบริษัทผู ้ผลิตที ่ประเทศสหรัฐอเมริกา ทั ้งนี ้ โครงการได้
ดำเนินการจัดส่งสารเร่งปฏิกิร ิยาที ่ใช้แล้ว ไปยังบริษัทผู ้ผลิตที ่ประเทศ
สหรัฐอเมริกา ล่าสุดเมื่อวันที่ 4 เมษายน พ.ศ. 2567 ปริมาณ 3.5 ตัน โดย
โครงการได้ดำเนินการตามอนุสัญญาบาเซลที่กำหนดไว้อย่างเคร่งครัด 

 - เอกสารแนบที่ 28 
 

 (3) ให้โครงการพิจารณานำของเสียจากกระบวนการผลิตกลับไปใช้ใหม่ หรือ
ใช้ประโยชน์อื่นๆ ให้มากที่สุด เช่น จำหน่ายเป็นเชื้อเพลิงให้กับโรงงาน
อื่นๆ เป็นต้น สำหรับของเสียที่ไม่สามารถนำไปใช้ประโยชน์ได้ ให้ติดต่อ
หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมไปกำจัดต่อไป 

- โครงการมีการจัดการของเสียจากกระบวนการผลิตกลับไปใช้ใหม่ หรือใช้
ประโยชน์อื่นๆ ให้มากที่สุด สำหรับของเสียที่ไม่สามารถนำไปใช้ประโยชน์ได้ 
ให้ติดต่อหน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมไปกำจัดต่อไป 

- - เอกสารแนบที่ 27 
- เอกสารแนบที่ 30 
 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

บทที่ 2 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 

โครงการโรงงานผลิตสารโพรพิลีน (ครั้งที่ 4) (ระยะดำเนินการ) 
ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด 
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ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) 
 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
มาตรการป้องกัน 

และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการและประสิทธิภาพของการ

ดำเนินการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

5. มูลฝอยและสิ่งปฏิกูลหรือ
วัสดุที่ไม่ใช้แล้ว (ต่อ) 

(4) โครงการจัดเตรียมถังเพื่อรองรับขยะ 3 ประเภท ได้แก่ ของเสียทั่วไป ของ
เสียที ่สามารถนำกลับมาใช้ใหม่ (Recycle) และของเสียอันตราย จาก
อาคารสำนักงานเพื่อให้ง่ายต่อการคัดแยกของเสียแต่ละประเภทไว้ตามจุด
ต่างๆ อย่างเพียงพอ ก่อนรวบรวมขยะแต่ละประเภทไปจัดเก็บในพื้นที่
จัดเก็บของเสียที่โครงการจัดเตรียมไว้ และทำการคัดแยกอีกครั้ง ก่อน
ติดต่อให้ผู้รับซ้ือมารับเพื่อนำกลับไปใช้ใหม่ สำหรับของเสียที่ไม่สามารถนำ
กลับมาใช้ใหม่ได้ และของเสียอันตรายจะดำเนินการคัดแยก และจัดเก็บใน
อาคารเก็บของเสียของโครงการก่อนติดต่อให้บริษัทบำบัดหรือกำจัดที่
ได้รับอนุญาตจากทางราชการมารับไปกำจัดหรือบำบัดอย่างถูกวิธีต่อไป   

- ทางโครงการจัดเตรียมถังเพื่อรองรับขยะอันตรายอย่างเพียงพอ โดยกำหนดให้
มีการคัดแยกขยะอันตรายก่อนรวบรวมไปเก็บไว้ในอาคาร เก็บของเสียเพื่อทำ
การคัดแยกอีกครั้ง และติดต่อให้หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงาน
อุตสาหกรรมรับไปกำจัดอย่างถูกวิธีต่อไปช่วงโดยในเดือนมกราคม-มิถุนายน 
2568 หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตในการนำของเสียอันตรายออกไปกำจัดนอก
โรงงาน คือบริษัท ฟอร์ซี คอร์ปอเรชั่น จำกัด , บริษัท เบตเตอร์ เวสท์ แคร์ 
จำกัด, บริษัท ไร้ท์ รีแอคติเวชั่น จำกัด (มหาชน), บริษัท ชื่นกอบชัย ลัคกี้ 
ออยล์ จำกัด, บริษัท เบตเตอร์ เวิลด ์กรีน จำกัด (มหาชน), และ บริษัท เวสต์ 
2 เอ็นเนอร์ยี่ จำกัด มารับไปดำเนินการต่อไป 

- - ภาพที่ 2.2-24  
- ภาพที่ 2.2-26  
- เอกสารแนบที่ 25 
- เอกสารแนบที่ 27 

 (5) จัดให้มีอาคารเก็บกากของเสียทั่วไป และอาคารเก็บกากของเสียอันตราย
ที ่ม ีหลังคาปกคลุมให้สามารถเก็บของเสียได้ อย่างเพียงพอ รวมทั้ง
แผนการขออนุญาตส่งกำจัดกากของเสียให้สอดคล้องกับช่วงเวลาการเกิด
ของเสีย เพื่อลดระยะเวลาการกักเก็บและติดต่อประสานงานกับผู้รับกำจัด
ให้เป็นไปตามกฎหมายที่เกี่ยวข้องกำหนด 

- ทางโครงการจัดให้มีอาคารเก็บของเสียซึ่งแยกพื้นที่ชัดเจนระหว่างของเสีย
อันตราย และของเสียทั่วไป โดยขยะทั่วไปโครงการจะรวบรวมใส่ Lugger 
Box ตั้งอยู่บริเวณ Gate 3โดยมีเทศบาลมาบตาพุดเข้ามาเก็บ ขนไปกำจัด
เดือนละ 1-2 ครั้ง ส่วนกากของเสียอันตรายจะจัดเก็บในอาคารเก็บกากของ
เสียอันตราย 

- - ภาพที่ 2.2-24  
- ภาพที่ 2.2-26  
- เอกสารแนบที่ 26 

 (6) จัดให้มีระบบความปลอดภัยและระงับป้องกันและระงับอัคคีภัยและ
มาตรการการจัดการกรณีหกรั่วไหลบริเวณอาคารเก็บของเสียโดยจัดให้มี
ชุดจับเก็บการหกรั่วไหล (Spill Kit) และในกรณีหกรั่วไหลน้อยจะใช้ทราย
ในการดูดซับก่อนรวบรวมและส่งกำจัดยังหน่วยงานภายนอกที่ได้รับ
อนุญาตจากหน่วยงานราชการ รวมทั้งได้จัดให้มีบ่อรองรับการรั ่วไหล 
(Sump Pit) ขนาด 0.2x0.2x0.92 เมตร ความสามารถในการรองรับ 
0.0368 ลูกบาศก์เมตร หากเกิดการร่ัวไหลจะทำการสูบของเสียใส่ภาชนะ
ที่เหมาะสมเพื่อส่งของเสียไปกำจัดยังบริษัทที่ได้รับอนุญาตจากหน่วยงาน
ราชการ 

-  โครงการมีการจัดระบบความปลอดภัยและระงับป้องกันและระงับอัคคีภัย
และมาตรการการจัดการกรณีหกรั่วไหลบริเวณอาคารเก็บของเสียโดยจัดให้มี
ชุดจับเก็บการหกรั่วไหล (Spill Kit) และในกรณีหกรั่วไหลน้อยจะใช้ทรายใน
การดูดซับก่อนรวบรวมและส่งกำจัดยังหน่วยงานภายนอกที่ได้รับอนุญาตจาก
หน่วยงานราชการ รวมทั้งได้จัดให้มีบ่อรองรับการรั่วไหล (Sump Pit) โดย
หากเกิดการรั่วไหลจะทำการสูบของเสียใส่ภาชนะที่เหมาะสมเพื่อส่งของเสีย
ไปกำจัดยังบริษัทที่ได้รับอนุญาตจากหน่วยงานราชการกำหนด 

- - ภาพที่ 2.2-24  
- ภาพที่ 2.2-27 
- ภาพที่ 2.2-28 
 
 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

บทที่ 2 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 

โครงการโรงงานผลิตสารโพรพิลีน (ครั้งที่ 4) (ระยะดำเนินการ) 
ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด 
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ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) 
 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
มาตรการป้องกัน 

และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการและประสิทธิภาพของการ

ดำเนินการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

5.มูลฝอยและสิ่งปฏิกูลหรือ
วัสดุที่ไม่ใช้แล้ว (ต่อ) 

(7) กำหนดให้มีผู ้ควบคุมระบบการจัดการมลพิษกากอุตสาหกรรม ตาม
ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรมที่เกี่ยวข้อง เพื่อควบคุมระบบการจัดการ
มลพิษกากอุตสาหกรรมให้เป็นไปตามกฎหมายที่กำหนด 

- โครงการมีผู้ควบคุมระบบการจัดการมลพิษกากอุตสาหกรรมตามประกาศ
กระทรวงอุตสาหกรรมที่เกี่ยวข้อง เพื่อควบคุมระบบการจัดการมลพิษกาก
อุตสาหกรรมให้เป็นไปตามกฎหมายกำหนด 

- - เอกสารแนบที่ 13 

 (8) กำหนดให้ม ีการจ ัดทำรายงานสรุปปริมาณกากของเสียแต่ละชนิด 
ที่เกิดขึ้นจากการดำเนินการของโครงการ และสัดส่วนปริมาณกากของเสีย
ที่นำไปรีไซเคิลเพื่อส่งกำจัด 

- ทางโครงการจัดทำรายงานสรุปปริมาณของเสียแต่ละชนิดที่เกิดขึ้น จากการ
ดำเนินการของโครงการ และสัดส่วนปริมาณของเสียที่นาไปใช้ประโยชน์อย่าง
อื่นได้ ได้แก่ recycle, reuse, recovery หรือส่งกำจัดเป็นประจำทุกเดือน 

- - เอกสารแนบที่ 27 

 (9) กำหนดให้รถขนส่งกากของเสียอุตสาหกรรม ต้องติดตั ้งระบบ Global 
Positioning System (GPS) และติดเบอร์โทรศัพท์เพื่อเป็นของทางในการ
แจ้งเร่ืองร้องเรียนมายังโครงการ 

- ทางโครงการกำหนดให้รถขนส่งกากของเสียอุตสาหกรรมต้องติดตั้ง ระบบ 
GPS และติดเบอร์โทรศัพท์ เพื่อเป็นช่องทางในการแจ้งเรื่องร้องเรียนต่อมายัง
โครงการ 

- - เอกสารแนบที่ 64 

 (10) กำหนดให้มีการตรวจติดตาม (Audit) หน่วยงานรับกำจัดกากของเสียที่
ได้รับอนุญาตจากทางราชการ ที่โครงการได้จัดส่งกากของเสียไปกำจัด
เพื่อให้มั่นใจว่าหน่วยงานดังกล่าวกำจัดกากของเสียของโครงการเป็นตาม
ข้อกำหนดและถูกต้องตามหลักวิชาการ 

- ทางโครงการได้มีการการตรวจติดตาม (Audit) หน่วยงานรับกำจัดกากของ
เสียที่ได้รับอนุญาตจากทางราชการที่โครงการได้จัดส่งกากของเสียไปกำจัด 
เพื่อให้มั่นในว่าหน่วยงานดังกล่าว กำจัดกากของเสียของโครงการเป็นไปตาม
ข้อกำหนดและถูกต้องตามหลักวิชาการ  

- - 

 (11) รณรงค์ให ้พนักงานปฏิบ ัต ิตามแนวคิด 3 Rs (Reduce, Reuse และ
Recycle) เช่น การคัดแยกขยะ เป็นต้น รวมทั้งให้มีการจัดการที่เหมาะสม 

- ทางโครงการได้มีนโยบายในเรื่อง Sustainability Policyรณรงค์ให้พนักงาน
ปฏิบัติตามแนวคิด 4 Rs (Reduce, Reuse, Recycle และ Recover) และทำ
การรณรงค์ให้พนักงานคัดแยกขยะ 

- - เอกสารแนบที่ 31 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

บทที่ 2 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 

โครงการโรงงานผลิตสารโพรพิลีน (ครั้งที่ 4) (ระยะดำเนินการ) 
ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด 
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ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) 
 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
มาตรการป้องกัน 

และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการและประสิทธิภาพของการ

ดำเนินการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

6. การคมนาคมขนส่ง 
 

(1) กำหนดไม่ให้ขนส่งวัตถุดิบ สารเคมี และผลิตภัณฑ์ของโครงการขับขี่ในเขต
กลุ ่มนิคมอุตสาหกรรมและท่าเรืออุตสาหกรรมพื้นที ่มาบตาพุดในช่วง
ชั่วโมงเร่งด่วนของวันที่ทำการ ระหว่างเวลา 7:00-08:00 น. และ 16:30-
17:00 น. รวมทั้งช่วง เวลาอื่นๆ ในกรณีที่พบว่าอาจส่งผลกระทบด้าน
การจราจรต่อชุมชน และจำกัดความเร็วสูงสุดของยานพาหนะภายในนิคม
ฯ ไม่ให้เกินเกณฑ์ที่กำหนดในประกาศการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศ
ไทย ที่ 68/2557 เรื่อง การควบคุมการจราจรในกลุ่มอุตสาหกรรมและ
ท่าเรืออุตสาหกรรมพื้นที่มาบตาพุด 

- โครงการจะหลีกเล่ียงการขนส่งในช่วงเวลาเร่งด่วนของวันทำการระหว่างเวลา 
7.00-08.00 น.และ16.30-17.00 น. รวมทั้งช่วงเวลาอื่นๆ ในกรณี ที่พบว่า
อาจส่งผลกระทบด้านการจราจรต่อชุมชน และจากัดความเร็วสูงสุดของ
ยานพาหนะภายในนิคมฯ ไม่ให้เกินเกณฑ์ที ่กำหนดในประกาศการนิคม
อุตสาหกรรมแห่งประเทศไทยที่ 68/2557 เรื่อง การควบคุมการจราจรในกลุ่ม
อุตสาหกรรมและท่าเรืออุตสาหกรรมพื้นที่มาบตาพุด 

- - เอกสารแนบที่ 32 

 (2) ในช่วงเช้า-เย็น ซึ่งเป็นชั่วโมงเร่งด่วนโครงการต้องจัดให้มีเจ้าหน้าที่คอย
อำนวยความสะดวกและจัดระเบียบการจราจรบริเวณทางเข้า-ออกจาก
พื้นที่โครงการ 

- จัดให้มีเจ้าหน้าที่ดูแลรถเข้า-ออกพื้นที่โครงการพร้อมทั้งจดบันทึกรถเขา้-ออก
จากโครงการเพื่อนำไปใช้ในการจัดระบบจราจรในพื้นที่โครงการ และที่จอดรถ
ให้มีความคล่องตัวและปลอดภัย 

- - ภาพที่ 2.2-29 
- ภาพที่ 2.2-30  
- เอกสารแนบที่ 62 

 (3) การขนส่งวัตถุดิบ สารเคมี และผลิตภัณฑ์ต้องควบคุมให้บริษัทผู้ขนส่ง
จัดเตรียมเอกสารกำกับการขนส่งและข้อมูลความปลอดภัยเคมีภัณฑ์ 
(SDS) พร้อมทั้งติดชื่อสารเคมี รายละเอียดความเป็นพิษ และติดเบอร์
โทรศัพท์ติดต่อไว้ที่รถขนส่งเพื่อแจ้งเรื่องร้องเรียนมายังโครงการ 

- โครงการควบคุมให้บริษัทผู้ขนส่งจัดเตรียมเอกสารกำกับการขนส่งและข้อมูล
ความปลอดภัยเคมีภัณฑ์ (SDS) พร้อมทั้งติดชื่อสารเคมี รายละเอียดความเป็น
พิษ และติดเบอร์โทรศัพท์ติดต่อไว้ที่รถขนส่ง 

- - 

 (4) คัดเลือกผู้ขนส่งที่มีการติดตั้ง Global Positioning System (GPS) และ
ระบบควบคุมความเร็วรถ 

- ทางโครงการได้กำหนดให้รถขนส่งวัตถุดิบและสารเคมี ติดตั้งอุปกรณ์ควบคุม
ความเร็วรถและบันทึกข้อมูลเส้นทางการวิ ่งของรถตลอดระยะทางจาก
โครงการถึงบริษัทผู้กำจัด 

- - 

 (5) กำหนดให้มีการจัดทำคู่มือการปฏิบัติงานในการขนส่ง และการขนถ่าย
พร้อมมาตรการตรวจสอบด้านความปลอดภัยในแต่ละขั ้นตอน และ
แผนปฏิบัติการภาวะฉุกเฉินกรณีเกิดเหตุกับรถขนส่ง 

- โรงงานได้จ ัดทำคู ่มือการปฏิบัติงานในการขนส่งและการขนถ่าย พร้อม
มาตรการการตรวจสอบด้านความปลอดภัยในแต่ละขั้นตอน รวมทั้งจัดทำ
แผนปฏิบัติการภาวะฉุกเฉินกรณีเกิดเหตุกับรถขนส่ง 

- - เอกสารแนบที่ 32 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

บทที่ 2 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 

โครงการโรงงานผลิตสารโพรพิลีน (ครั้งที่ 4) (ระยะดำเนินการ) 
ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด 
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ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) 
 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
มาตรการป้องกัน 

และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการและประสิทธิภาพของการ

ดำเนินการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

6. การคมนาคมขนส่ง (ต่อ) 
 

(6) ควบคุมให้บริษัทผู ้ขนส่งมีการตรวจสอบเครื ่องยนต์และระบบความ
ปลอดภัยของรถบรรทุก รถรับส่งพนักงาน เป็นประจำตามคู่มือการใช้งาน 
หากพบว่ามีความบกพร่องให้รีบดำเนินการแก้ไขก่อนนำมาใช้งาน 

- ทางโครงการได้ กำหนดให้บริษัทผู้ขนส่งทำการตรวจสอบเครื่องยนต์ และ
ระบบความปลอดภัยของรถบรรทุกรถรับส่งพนักงาน เป็นประจำ และทำการ
ตรวจสภาพรถและยานพาหนะทุกคันก่อนเข้าพื้นที่กระบวนการผลิต 

- - 

 (7) หลีกเลี่ยงการใช้เส้นทางขนส่งที่ผ่านชุมชน เช่น ถนนห้วยโป่ง-หนองบอน
เป็นต้น เพื่อลดผลกระทบจากการขนส่งที่อาจเกิดขึ้น รวมถึงเส้นทางอื่นๆ
ในกรณีท ี ่พบว่าเส ้นทางที ่ใช้ในการขนส่งก ่อให้เก ิดผลกระทบด้าน
การจราจรต่อชุมชน 

- โครงการกำหนดให้หลีกเลี่ยงเส้นทางที่ผ่านชุมชนหนาแน่น รวมทั้งเส้นทางที่
จะก่อให้เกิดผลกระทบกับชุมชนเพื่อลดผลกระทบจากการขนส่งที่อาจเกิดขึ้น 
โดยโครงการได้แจ้งกับผู้ขนส่งให้หลีกเล่ียงการใช้เส้นทางชุมชน เช่น ห้วยโป่ง-
หนองบอน เป็นต้น เพื่อเล่ียงผ่านพื้นที่ชุมชน 

- - 

 (8) จำกัดความเร็วของรถภายในพื้นที่โครงการไม่เกิน 40 กิโลเมตร/ชั่วโมง 
โดยมีการติดป้ายควบคุมความเร็วรถ และจำกัดความเร็วของรถบริเวณที่
ผ่านพื้นที่ชุมชนหรือพื้นที่อื่นๆ ให้ใช้ความเร็วตามที่กฎหมายกำหนดและ
ปฏิบัติตามกฎจราจรอย่างเคร่งครัด 

- โครงการจำกัดความเร็วของรถภายในพื้นที่โครงการไม่เกิน 10 กิโลเมตร/
ชั่วโมง และจำกัดความเร็วของรถบริเวณที่ผ่านพื้นที่ชุมชนหรือพื้นที่อื่นๆ ให้ใช้
ความเร็วตามกฎหมายกำหนด 

- - ภาพที่ 2.2-31  

 (9) ร่วมมือกับนิคมฯ กวดขันให้พนักงานขับรถระมัดระวังและปฏิบัติตามกฎ
จราจรอย่างเคร่งครัด 

- โครงการร่วมมือกับนิคมฯ กวดขันให้พนักงานขับรถระมัดระวังและปฏิบัติตาม
กฎจราจรอย่างเคร่งครัด 

- - ภาพที่ 2.2-22 
- ภาพที่ 2.2-31  
- ภาพที่ 2.2-32 
- เอกสารแนบที่ 33 

 (10) จัดให้มีการฝึกอบรมและให้ความรู้แก่พนักงานขับรถเกี่ยวกับขั้นตอนการ
ขนส่งการปฏิบัติในกรณีเกิดเหตุฉุกเฉิน และกฎระเบียบอื่นๆ ที่เกี่ยวข้อง 
รวมทั้งให้พนักงานขับรถปฏิบัติตามกฎจราจรอย่างเคร่งครัด 

- โครงการการฝึกอบรมและให้ความรู้แก่พนักงานขับรถเกี่ยวกับขั้นตอนการ
ขนส่งการปฏิบัติในกรณีเกิดเหตุฉุกเฉิน และกฎระเบียบอื่นๆ ที่เกี่ยวข้อง 
รวมทั้งให้พนักงานขับรถปฏิบัติตามกฎจราจรอย่างเคร่งครัด 

- - เอกสารแนบที่ 33 

 (11) กำหนดให้มีการติดป้าย หรือสัญลักษณ์ทางจราจร เช่น ป้ายกำหนด
ความสำเร็จ ป้ายหยุด ป้ายบอกเส้นทาง เป็นต้น ภายในบริเวณพื้นที่
โครงการ 

- โครงการมีการติดป้ายบอกทิศทาง และป้ายจำกัดความรถภายในบริเวณพื้นที่
โครงการ 

- - ภาพที่ 2.2-32  
 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

บทที่ 2 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 

โครงการโรงงานผลิตสารโพรพิลีน (ครั้งที่ 4) (ระยะดำเนินการ) 
ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด 
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ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) 
 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
มาตรการป้องกัน 

และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการและประสิทธิภาพของการ

ดำเนินการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

7. อาชีวอนามัย และความ
ปลอดภัย 

 (1) ทั่วไป 

(1) จัดให้มีคณะกรรมการความปลอดภัย อาชีวอนามัยและสภาพแวดล้อมใน
การทำงาน (คปอ.) ตามที่กฎหมายกำหนด เพื ่อตรวจสอบดูแลความ
ปลอดภัยในการปฏิบัติงาน 

- โครงการได้มีการจัดให้มีคณะกรรมการความปลอดภัยอาชีวอนามัย และ
สภาพแวดล้อมในการทำงาน (คปอ.) เพื่อตรวจสอบดูแลความปลอดภัยในการ
ปฏิบัติงาน 

- - เอกสารแนบที่ 34 

 (2) กำหนดนโยบายด้านความปลอดภัยและแจ้งให้พนักงานทุกคนปฏิบัติตาม
อย่างเคร่งครัด 

- โครงการมีนโยบายด้านความปลอดภัยและแจ้งให้พนักงานทุกคนปฏิบัติตาม
อย่างเคร่งครัด 

- - เอกสารแนบที่ 38 

 (3) จัดให้มีป้ายเตือนอันตรายในบริเวณที่อาจมีความเสี่ยง เช่น ป้ายห้ามสูบ
บุหรี่ อันตรายจากการล่วงหล่นของวัตถุอันตรายจากสารเคมีเป็นต้น 

- โครงการมีป้ายเตือนอันตรายในบริเวณที่อาจมีความเส่ียงเช่น ป้ายห้ามสูบบหุรี่ 
อันตรายจากการล่วงหล่นของวัตถุอันตรายจากสารเคมี เป็นต้น 

- - ภาพที่ 2.2-33  

 (4) ปฏิบัติตามกฎหมายที่เกี่ยวข้องด้านอาชีวอนามัยและความปลอดภัยในการ
ทำงาน เช ่น พระราชบ ัญญ ัต ิความปลอดภ ัย อาช ีวอนาม ัยและ
สภาพแวดล้อมในการทำงาน พ.ศ. 2554 เป็นต้น อย่างเคร่งครัด 

- โครงการได้ปฏิบัติตามกฎหมายที ่เกี ่ยวข้องด้านอาชีวอนามัยและความ
ปลอดภัยในการทำงานอย่างเคร่งครัด 

- - 

 (5) จัดให้มีห้องปฐมพยาบาลในพื้นที่โครงการ เพื่อรองรับและทำการปฐม
พยาบาลเบื้องต้น ให้แก่พนักงานในกรณีที่เกิดการเจ็บป่วยเพียงเล็กน้อย 
และจัดให้มีรถขนส่งผู้ป่วย เพื่อนำส่งไปยังโรงพยาบาลใกล้เคียงเพื่อใช้ใน
กรณีฉุกเฉิน 

- ทางโครงการปฏิบัติตามมาตรการที่กำหนด โครงการจัดให้มีห้องพยาบาล ซ่ึงมี
การจัดเวชภัณฑ์เบื้องต้นและมีพยาบาลอยู่ประจำค่อยให้บริการพนักงานทุก
วันจันทร์-ศุกร์ เวลา08.00-17.00 น. และหากเกิดกรณีฉุกเฉินทางโครงการได้
ติดต่อประสานงานกับทางโรงพยาบาลกรุงเทพ-ระยอง ให้มารับผู ้ป่วยที่
โครงการทันท ี

- -ภาพที่ 2.2-34 
- เอกสารแนบที่ 35 

 (6) กำหนดตรวจตราดูแลไม่ให้คนงานของบริษัทผู ้รับเหมามีพฤติกรรมผิด
กฎหมาย เช่น ลักทรัพย์ เสพยาเสพติด และการพนัน เป็นต้น โดยมีการ
วางกฎระเบียบ และการลงโทษที่ชัดเจน พร้อมทั้งจัดให้มีการสุ่มตรวจหา
เสพติดและปริมาณแอลกอฮอล์ในร่างกายของผู้รับเหมาตลอดช่วงเวลาที่มี
การซ่อมบำรุง 

- โครงการกำหนดให้บริษัทผู ้รับเหมามีมาตรการควบคุมดูแลคนงานไม่ให้มี
พฤติกรรมที่ผิดกฎหมาย โดยทำการสุ่มตรวจสารเสพติดและแอลกอฮอล หาก
ตรวจสอบพบจะไม่อนุญาตให้เข้าทำงาน 

- - เอกสารแนบที่ 36  
- เอกสารแนบที่ 37 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

บทที่ 2 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 

โครงการโรงงานผลิตสารโพรพิลีน (ครั้งที่ 4) (ระยะดำเนินการ) 
ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด 
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ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) 
 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
มาตรการป้องกัน 

และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการและประสิทธิภาพของการ

ดำเนินการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

7. อาชีวอนามัย และความ
ปลอดภัย 

 (1) ทั่วไป (ต่อ) 

(7) จัดให้มีสวัสดิการต่างๆ ให้กับผู้รับเหมาในช่วงซ่อมบำรุงอย่างเพียงพอ เช่น 
น้ำดื่ม น้ำใช้ และการรักษาพยาบาลเบื้องต้น เป็นต้น รวมไปถึงจัดให้มี
ห้องน้ำ-ห้องส้วมที่ถูกหลักสุขาภิบาลให้เพียงพอกับจำนวนคนงานตามที่
กฎหมายกำหนด 

- โครงการจัดให้มีสวัสดิการต่างๆ ให้กับผู้รับเหมาในช่วงซ่อมบำรุงอย่างเพียงพอ 
เช่น น้ำดื่ม น้ำใช้ การรักษาพยาบาลเบื้องต้น และห้องน้ำ-ห้องส้วมที่ถูกหลัก
สุขาภิบาลให้เพียงพอกับจำนวนคนงานตามที่กฎหมายกำหนด 

- - ภาพที่ 2.2-34 

 (8) จัดให้มีการอบรมให้ความรู้ด้านความปลอดภัยและสิ่งแวดล้อมรวมถึงข้อ
ปฏิบัติเพื่อความปลอดภัยและสิ่งแวดล้อมสำหรับพนักงานตามลักษณะงาน 
และผู้ที่เกี่ยวข้องทุกคน ได้แก่  
- ระบบความปลอดภัยในที่ทำงาน 
- การขนถ่ายสารเคมีทางระบบท่อขนส่ง และรถขนส่ง 
- การป้องกันอันตรายจากไฟฟ้า และความร้อน 
- การใช้อุปกรณ์คุ้มครองความปลอดภัยส่วนบุคคล 
- วิธีการปฏิบัติที่ปลอดภัยในแต่ละลักษณะงาน 

- ทางโครงการจัดให้ม ีแผนการอบรมให้ความรู ้ด ้านความปลอดภัยและ
สิ ่งแวดล้อม รวมถึงข้อปฏิบัติเพื ่อความปลอดภัยและสิ ่งแวดล้อมสำหรับ
พนักงานตาม ลักษณะงานและผู้ที่เกี่ยวข้องโดยพนักงานใหม่ และผู้รับเหมา
จะได้รับการอบรมฯตั้งแต่ก่อนเริ่มทำงาน ส่วนพนักงานเดิมจะมีแผนอบรม
อย่างสม่ำเสมอ และมีแผนอบรมเพิ่มเติมตามลักษณะงาน 

- - ภาพที่ 2.2-22 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

บทที่ 2 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 

โครงการโรงงานผลิตสารโพรพิลีน (ครั้งที่ 4) (ระยะดำเนินการ) 
ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด 
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ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) 
 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
มาตรการป้องกัน 

และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการและประสิทธิภาพของการ

ดำเนินการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

7. อาชีวอนามัย และความ
ปลอดภัย 

 (1) ทั่วไป (ต่อ) 

(9) จัดให้มีและใช้อุปกรณ์คุ้มครองความปลอดภัยส่วนบุคคลให้เหมาะสมกับ
ลักษณะงาน และเพียงพอสำหรับใช้ในการทำงานปกติทั่วไปของพนักงาน 
ได้แก่ 
- หมวกนิรภัย 
- รองเท้านิรภัย 
- แว่นตานิรภัย 
- เข็มขัดนิรภัย – ผ้าปิดจมูกกันฝน  
- กะบังหน้าชนิดใสกันสารเคมี 
- หน้ากากกรองสารเคมีชนิดไส้กรองเด่ียว ไส้กรองคู่ และชนิดเต็มหน้า 
- ถุงมือกันสารเคมี 

 และอุปกรณ์สำหรับใช้ในกรณีเกิดเหตุฉุกเฉิน โดยเฉพาะผู้ปฏิบัติการแก้ไข

สภาวะฉุกเฉิน เช่น SCBA (Self Contained Breathing Apparatus) เป็น

ต้น พร้อมทั ้งควบคุมให้พนักงานใช้อุปกรณ์คุ ้มครองปลอดภัยอย่าง

เคร่งครัด  

- โครงการจัดให้มีอุปกรณ์คุ้มครองความปลอดภัยส่วนบุคคลให้เหมาะสมกับ

ลักษณะงาน และเพียงพอสำหรับใช้ในการทำงานปกติทั่วไปของพนักงาน และ

อุปกรณ์สำหรับใช้ในกรณีเกิดเหตุฉุกเฉิน โดยเฉพาะผู้ปฏิบัติการแก้ไขสภาวะ

ฉุกเฉิน เช่น SCBA (Self Contained Breathing Apparatus) เป็นต้น พร้อม

ทั้งควบคุมให้พนักงานใช้อุปกรณ์คุ้มครองปลอดภัยอย่างเคร่งครัด 

- - ภาพที่ 2.2-48  

 (10) บันทึกสถิติอุบัติเหตุที่เกิดขึ้น ลักษณะของอุบัติเหตุ บริเวณที่อุบัติเหตุ  

ความรุนแรงของอุบัติเหตุ สาเหตุ และการแก้ไขไว้ทุกครั้ง 

- โครงการบันทึกสถิติอุบัติเหตุที่เกิดขึ้น ลักษณะของอุบัติเหตุบริเวณที่อุบัติเหตุ 

ความรุนแรงของอุบัติเหตุ สาเหตุ และการแก้ไขไว้ทุกครั้ง โดยในช่วง เดือน

มกราคม-มิถุนายน 2568 พบว่า ไม่มีอุบัติเหตุถึงขั้นบันทึกได้เกิดขึ้นแต่อย่าง

ใด ทั้งนี้ หากมีอุบัติเหตุถึงขั้นบันทึกได้เกิดขึ้น ทางโครงการจำดำเนินการ

สอบสวนอุบัติเหตุเพื่อหาสาเหตุและแนวทางแก้ไขตามขั้นตอนที่กำหนดไว้  

- - เอกสารแนบที่ 63 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

บทที่ 2 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 

โครงการโรงงานผลิตสารโพรพิลีน (ครั้งที่ 4) (ระยะดำเนินการ) 
ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด 
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ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) 
 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
มาตรการป้องกัน 

และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการและประสิทธิภาพของการ

ดำเนินการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

7. อาชีวอนามัย และความ

ปลอดภัย 
 (1) ทั่วไป (ต่อ) 

(11) จัดทำเขตระดับเสียงที ่ต ้องสวมใส่อ ุปกรณ์ป้องกันเส ียงรอบพื ้นที่/

เครื่องจักรที่มีเสียงดังกว่า 85 เดซิเบล(เอ) และจัดเตรียมอุปกรณ์ป้องกัน

เสียงส่วนบุคคล (เช่น ปลั๊กอุดหู ที่ครอบหู เป็นต้น) ให้เพียงพอ รวมทั้ง

จัดทำเครื่องหมายและสัญลักษณ์แสดงบริเวณที่มีเสียงดังให้ชัดเจน 

- ทางโครงการจัดให้มี “มาตรการอนุรักษ์การได้ยิน” และจัดทำเครื่องหมาย

และสัญลักษณ์แสดงในบริเวณที่มีเสียงดังระบุเขตระดับเสียงที่ต้องสวมใส่

อุปกรณ์ป้องกันเสียงรอบพื้นที่/เครื่องจักรที่มีเสียงดังเกินกว่า 85 เดซิเบล (เอ)

โดยรอบพื้นที่โครงการ นอกจากนี้โครงการยังได้ จัดเตรียมอุปกรณ์ป้องกัน

เสียงส่วนบุคคล เช่น ปลั๊กอุดหู ที่ครอบหู เป็นต้น อย่างเพียงพอ 

- - ภาพที่ 2.2-8 
- ภาพที่ 2.2-10  

 (12) จัดให ้ม ีระบบการบริหารจ ัดการและการตรวจสอบสภาพอุปกรณ์/
เครื่องจักร ให้สอดคล้องกับการยืดระยะเวลาการหยุดซ่อมบำรุงจากเดิม 
12 เดือน เป็น 18 เดือน โดยมีแนวทางการปฏิบัติดังนี้ 
- จัดให้มีระบบโปรแกรมบริหารจัดการงานบำรุงรักษา เช่น SAP 

(System Application Products) เป็นต้น เพื่อควบคุมรายละเอียด
ของการซ่อมและบำรุงรักษา กำหนดเวลา การบันทึกประวัติการ
ซ่อมบำรุง ตลอดจนการจัดเก็บอะไหล่ที่จำเป็นต่อการบำรุงรักษา
ตามเวลา 

- โครงการจัดให้มีระบบการบริหารจัดการและการตรวจสอบสภาพอุปกรณ์/
เครื ่องจักร ให้สอดคล้องกับการยืดระยะเวลาการหยุดซ่อมบำรุงจากเดิม 
12 เดือน เป็น 18 เดือน ดังนี้ 
- จัดให ้ม ีระบบโปรแกรมบริหารจ ัดการงานบำรุงร ักษาเพื ่อควบคุม

รายละเอียดของการซ่อมและบำรุงรักษากำหนดเวลา การบันทึกประวัติ
การซ่อมบำรุง ตลอดจนการจัดเก็บอะไหล่ที่จำเป็นต่อการบำรุงรักษาตาม
เวลา 

- - เอกสารแนบที่ 9 
- เอกสารแนบที่ 18 

 - จัดให้มีแผนงานการบำรุงรักษาขณะเดินเครื ่อง (Maintenance 

Plan During Operation) ก่อนที ่จะถึงเวลาการซ่อมบำรุงใหญ่ 

(Turnaround) ประกอบด้วยการตรวจสอบต่างๆ เช่น การตรวจ

ติดตามคุณภาพหล่อลื ่น (Oil Analysis Program) การวัดค่าการ

สั ่นสะเทือนของเครื ่องจักร (Vibration Program) การถ่ายภาพ 

ความร้อนของอุปกรณ์ (Thermos can Program) และการสอบ

เท ียบอ ุปกรณ์เคร ื ่องม ือว ัดและควบคุมต ่างๆ (Calibration 

Program) เป็นต้น 

- จัดให้มีแผนงานการบำรุงรักษาขณะเดินเครื ่อง (Maintenance Plan 

During Operation) ก่อนที่จะถึงเวลาการซ่อมบำรุงใหญ่ (Turnaround)  

  



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

บทที่ 2 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 

โครงการโรงงานผลิตสารโพรพิลีน (ครั้งที่ 4) (ระยะดำเนินการ) 
ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด 
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ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) 
 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
มาตรการป้องกัน 

และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการและประสิทธิภาพของการ

ดำเนินการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

7. อาชีวอนามัย และความ

ปลอดภัย 
 (1) ทั่วไป (ต่อ) 

(13) จัดให้มีการประเมินความเส่ียงสำหรับหน่วยผลิต/อุปกรณ์ที่มีการปรับปรุง/

เปลี่ยนแปลง/ติดตั้งเพิ่มเติม โดยผู้เชี่ยวชาญและวิศวกรผู้เกี่ยวข้องของ

โครงการและบริษัทผู้ออกแบบ เพื่อให้เกิดความปลอดภัยสูงสุด โดยจัดทำ

ในช่วงการออกแบบรายละเอียด (Detailed Design) และส่งให้หน่วยงาน

อนุญาต เช่น การนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย เป็นต้น พิจารณาตาม

กฎหมายที่เกี่ยวข้องก่อนเดินเครื่องการผลิตใหม่ของโครงการเปลี่ยนแปลง 

- โครงการได้มีการจัดทำการประเมินความเสี่ยงสำหรับหน่วยผลิต/อุปกรณ์ที่มี

การปรับปรุงเปลี่ยนแปลงติดต้ังเพิ่มเติมและส่งให้หน่วยงานอนุญาต  

- - เอกสารแนบที ่3 

 (14) กำหนดให้มีการจัดทำระบบการบริหารจัดการด้านความปลอดภัยใน

กระบวนการผลิต (Process Safety Management : PSM ) เพื่อ

ตรวจสอบดูแลความปลอดภัยในพื้นที่ปฏิบัติงานของโครงการ พร้อมทั้ง

กำหนดนโยบายด้านความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อม 

- ทางโครงการมีการจัดทำระบบการบริหารจัดการด้านความปลอดภัยใน

กระบวนการผลิต (Process Safety Management: PSM) เพื่อตรวจสอบ 

ดูแลความปลอดภัยในพื้นที่ปฏิบัติงานของโครงการพร้อมทั้งกำหนดนโยบาย

ด้านความปลอดภัยในกระบวนการผลิต 

- - เอกสารแนบที่ 38 

7.อาชีวอนามัย และความ

ปลอดภัย 

(2) ความปลอดภัย 

 ในกระบวนการผลิต 

(1) ตรวจสอบการรั่วไหลของวัตถุดิบและผลิตภัณฑ์ในบริเวณพื้นที่ที่มีโอกาส

เส่ียง เช่น ระบบท่อ และหน่วยผลิตอย่างสม่ำเสมอ รวมทั้งมีระบบป้องกัน

และระงับเหตุเพลิงไหม้ที่เพียงพอ เช่น Foam, Carbon Dioxide และ 

Dry Chemical เป็นต้น 

- ทางโครงการติดตั้งอุปกรณ์ตรวจสอบการรั่วไหลของวัตถุดิบและผลิตภัณฑใ์น

พื้นที ่กระบวนการผลิต รวมทั้งมีระบบป้องกันและระงับเหตุเพลิงไหม้ที่

เพียงพอ โดยมีการตรวจสอบการรั่วซึมของท่อเป็นประจำปีละ 2 ครั้งและ

ติดตั้งอุปกรณ์ Gas Detector บริเวณพื้นที่จุดเสี่ยงต่างๆของการรั่วไหล โดย

ดำเนินการครั้งล่าสุดเมื่อวันที่ 24-26 มีนาคม 2568 

- - ภาพที่ 2.2-37  
- เอกสารแนบที่ 15 

(2) กำหนดให้บริเวณที่มีการเก็บกักวัตถุดิบและผลิตภัณฑ์จะต้องจัดให้มีคัน
คอนกรีตเพื ่อเก็บกักสารเคมีที ่อาจรั ่วไหล รวมทั้งติดตั ้งระบบ Heat 
Detector ที่สามารถเชื่อมต่อกับระบบสัญญาณเตือน รวมทั้งกำหนดให้มี
ระดับ Detection Limit ต่ำกว่าระดับขั้นต่ำของการติดไฟแสดงผลไปยัง
ห้องควบคุม เพื่อสามารถเข้าควบคุมสถานการณ์ได้ทันที 

- โครงการกำหนดให้บริเวณที่มีการเก็บกักสารเคมีจะต้องจัดให้มีคันคอนกรีต

เพื ่อเก็บกักสารเคมีที ่อาจรั ่วไหล รวมทั้งติดตั้งระบบ Heat Detector ที่

สามารถเชื่อมต่อกับระบบสัญญาณเตือน รวมทั้งกำหนดให้มีระดับ Detection 

Limit ต่ำกว่าระดับขั ้นต่ำของการติดไฟแสดงผลไปยังห้องควบคุม เพื่อ

สามารถเข้าควบคุมสถานการณ์ได้ทันที 

- - ภาพที่ 2.2-38 
- ภาพที่ 2.2-44  

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

บทที่ 2 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 

โครงการโรงงานผลิตสารโพรพิลีน (ครั้งที่ 4) (ระยะดำเนินการ) 
ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด 
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ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) 
 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
มาตรการป้องกัน 

และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการและประสิทธิภาพของการ

ดำเนินการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

7. อาชีวอนามัย และความ
ปลอดภัย 

(2) ความปลอดภัย
 ในกระบวนการ
 ผลิต(ต่อ) 

(3) จัดทำข้อมูลความปลอดภัยในการทำงานเกี่ยวกับสารเคมี (Safety Data 
Sheet : SDS) แต่ละชนิด พร้อมติดประกาศไว้ในบริเวณที่มีการดำเนินงาน
เกี่ยวกับสารเคมีอันตรายของโครงการ 

- โครงการได้จัดทำข้อมูลความปลอดภัยในการทำงานเกี่ยวกับสารเคมีแต่ละ

ชนิด พร้อมติดประกาศไว้บริเวณพื้นที ่ทำงาน และจัดเก็บไฟล์ส่วนกลาง 

(Share Drive) ของโครงการเพื ่อให้พนักงานสามารถเข้าถึ งข้อมูลความ

ปลอดภัยได้อย่างทั่วถึง 

- - ภาพที่ 2.2-39 
- เอกสารแนบที่ 39  

(4) จัดให้มีแผนการซ่อมบำรุงรักษาเชิงป้องกัน (Preventive Maintenance 
Plant) เพื่อตรวจสอบและควบคุมให้เครื่องจักรและอุปกรณ์ต่างๆ สามารถ
ทำงานได้อย่างมีประสิทธิภาพตามแผนการซ่อมบำรุงของโครงการ 

- ทางโครงการได้จัดทำแผนบำรุงรักษาอุปกรณ์และเครื่องจักรต่างๆ (โดยเฉพาะ 

อุปกรณ์ความปลอดภัย) ในเชิงป้องกัน(Preventive maintenance) และทำ

การตรวจสอบอุปกรณ์ความปลอดภัยให้ทำงานอย่างมีประสิทธิภาพ 

- - เอกสารแนบที่ 18 

 (5) จัดทำแผนการสอบเทียบอุปกรณ์ตรวจวัดความดันและอัตราการไหลและ
ตรวจสภาพสายสัญญาณ สายไฟ ตามแผนบำรุง รักษาอุปกรณ์ตามวาระ  
ปีละ 1 ครั้ง และช่วงหยุดซ่อมบำรุงรักษาอุปกรณ์ประจำปีเพื่อให้มีความ
มั่นใจว่าระบบสามารถทำงานได้อย่างน่าเชื่อถือและมีความแม่นยำ 

- โครงการจัดทำแผนการสอบเทียบอุปกรณ์ตรวจวัดความดัน และอัตราการไหล

และตรวจสภาพสายสัญญาณ สายไฟตามแผนบำรุง รักษาอุปกรณ์ตามวาระ 

และช่วงหยุดซ่อมบำรุงรักษาอุปกรณ์ประจำปีเพื่อให้มีความมั่นใจว่าระบบ

สามารถทำงานได้อย่างน่าเชื่อถือและมีความแม่นยำ 

- - เอกสารแนบที ่18 

 (6) ให้ความรู้และชี้แจงเกี่ยวกับอันตรายจากการขนถ่ายการหกรั่วไหลรวมทั้ง
แนวทางแก้ไขกับพนักงานทุกคนในส่วนการผลิต 

- ทางโครงการได้จัดทำ Work Instruction การขนถ่ายสารเคมีที่ใช้ในโครงการ 

และจัดทำระเบียบการควบคุมเหตุการณ์สารเคมีและน้ำมันรั่วไหล ซ่ึงพนักงาน

ของโครงการได้รับการชี้แจงรายละเอียดสารเคมีอันตรายที่เกิดรวมทั้งแนวทาง

ปฏิบัติที่ถูกต้อง 

- - เอกสารแนบที่ 12  



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

บทที่ 2 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 

โครงการโรงงานผลิตสารโพรพิลีน (ครั้งที่ 4) (ระยะดำเนินการ) 
ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด 
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ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) 
 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
มาตรการป้องกัน 

และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการและประสิทธิภาพของการ

ดำเนินการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

7. อาชีวอนามัย และความ

ปลอดภัย 
 (2) คว ามป ลอดภั ย

 ในกระบวนการ
 ผลิต(ต่อ) 

(7) จัดให้มีอุปกรณ์คุ้มครองความปลอดภัยส่วนบุคคลให้กับพนักงานที่ทำงาน
เกี่ยวข้องกับสารเคมีให้มีความเหมาะสมและตรงกับความต้องการในการ
งานอย่างเพียงพอ และอุปกรณ์ชำระล้างฉุกเฉินต่างๆเช่น Eye Washer 
และ Emergency Showe เป็นต้น ในบริเวณพื้นที่กระบวนการผลิตให้
เพียงพอและเหมาะสมกับบริเวณที่ตั ้ง พร้อมจัดให้มีแผนการตรวจสอบ
ประส ิทธ ิภาพของบร ิ เวณที ่ต ั ้ งพร ้อมจ ัดให ้ม ีแผนการตรวจสอบ
ประสิทธิภาพของอุปกรณ์คุ้มครองความปลอดภัยส่วนบุคคลและอุปกรณ์
ชำระล้างฉุกเฉินต่างๆ พร้อมทั้งจัดให้มีการซ่อม/เปลี่ยน เพื่อให้อุปกรณม์ี
สภาพดีพร้อมใช้งานได้ดี อย่างมีประสิทธิภาพ 

- ทางโครงการได้จัดทำรายชื่อสารเคมี และแสดงสถานที่จัดเก็บในบัญชีข้อมูล

ความปลอดภัยสารเคมี (SDS) และจัดเตรียมอุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วน

บุคคลให้กับพนักงานที่ทำงานเกี่ยวข้อง กับสารเคมี ตรงตามความต้องการใช้

งานแล้ว และทางโครงการจัดให้ มีอ่างล้างตาฉุกเฉินและร่างกายในบริเวณ

กระบวนการผลิต โดยพิจารณาถึงโอกาสในการสัมผัสสารเคมีรวมทั้ง 

ตรวจสอบอ่างล้างตาฉุกเฉินให้พร้อมสำหรับการใช้งานอย่างสม่ำเสมอ 

- - ภาพที่ 2.2-39  
- ภาพที่ 2.2-41  
- ภาพที่ 2.2-48  
- เอกสารแนบที่ 39 
- เอกสารแนบที่ 40 

 (8) จัดเก็บสารเคมีในภาชนะบรรจุที่ปิดมิดชิด โดยใช้ภาชนะที่เหมาะสมกับ

ชนิดของสารเคมีที่จะดำเนินการกักเก็บ เช่น ทนต่อการกัดกร่อน และ

สามารถป้องกันความเสียหายที่เกิดขึ้นจากทางชีวภาพ เป็นต้น 

- ทางโครงการเลือกใช้ภาชนะเก็บสารเคมีตามคำแนะนำของบริษัทผู้ผลิตและ

ข้อเสนอแนะที่กำหนดไว้ในฐานข้อมูลรายละเอียดสารเคมี (SDS) ของโครงการ 

- - ภาพที่ 2.2-36  
- ภาพที่ 2.2-39 

 (9) ในกรณีฉุกเฉินหากเกิดการรั่วไหลของสารไดเมทิลไดซัลไฟด์ โดยแบ่งเป็น 

2 กรณี ดังนี้ 

 

- กรณีหกรั่วไหลปริมาณน้อย ทำให้การปิดกั้นพื้นที่ทำการหยุดการ

รั่วไหลจากนั้นทำการดูดซับด้วย Activated Carbon ก่อนรวบรวมใส่

ถัง 200 ลิตร เพื่อส่งกำจัดยังหน่วยงานที่ได้รับอนุญาตต่อไป 

- กรณีหกรั่วไหลปริมาณมาก ซึ่งสารไดเมทิลไดซัลไฟด์จะไหลไปยังบ่อ

รวบรวมน้ำเสียขนาด 800 ลูกบาศก์เมตร จึงให้ทำการปิดกั้นพื้นที่ทำ

การหยุดการร่ัวไหล จากนั้นทำการดูดสารไดเมทิลไดซัลไฟด์ตกค้างบน

พื้นให้ทำการดูดซับด้วย Activated Carbon ก่อนรวบรวมใส่ถัง 200 

ลิตร เพื่อส่งกำจัดยังหน่วยงานที่ได้รับอนุญาตต่อไป 

- ในช่วงเดือนมกราคม-มิถุนายน 2568 ไม่พบการรั่วไหลของสารไดเมทิลไดซัล

ไฟล์ หากเกิดการรั่วไหลของสารไดเมทิลไดซัลไฟด์ ทางโครงการจะปฏิบัติ 

ดังนี้ 

1) กรณีหกรั่วไหลปริมาณน้อย ทำให้การปิดกั้นพื้นที่ทำการหยุดการรั่วไหล

จากนั้นทำการดูดซับด้วย Activated Carbon ก่อนรวบรวมใส่ถัง 200 

ลิตร เพื่อส่งกำจัดยังหน่วยงานที่ได้รับอนุญาตต่อไป 

2) กรณีหกรั่วไหลปริมาณมาก ซึ่งสารไดเมทิลไดซัลไฟด์จะไหลไปยังบ่อ

รวบรวมน้ำเสียขนาด 800 ลูกบาศก์เมตร จึงให้ทำการปิดกั้นพื้นที่ทำการ

หยุดการร่ัวไหล จากนั้นทำการดูดสารไดเมทิลไดซัลไฟด์ตกค้างบนพื้นให้

ทำการดูดซับด้วย Activated Carbon ก่อนรวบรวมใส่ถัง 200 ลิตร 

เพื่อส่งกำจัดยังหน่วยงานที่ได้รับอนุญาตต่อไป 

- - เอกสารแนบที ่41 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

บทที่ 2 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 

โครงการโรงงานผลิตสารโพรพิลีน (ครั้งที่ 4) (ระยะดำเนินการ) 
ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด 
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ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) 
 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
มาตรการป้องกัน 

และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการและประสิทธิภาพของการ

ดำเนินการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

7. อาชีวอนามัย และความ

ปลอดภัย 

 (2) ความปลอดภัย

 ในกระบวนการ

 ผลิต(ต่อ) 

(10) กำหนดให้มีการจัดการรั่วไหลของวัตถุดิบ สารเคมีของโครงการ โดยใน

กรณีที่เกิดการร่ัวไหลในปริมาณที่สามารถรวบรวมแล้วนำกลับไปใช้ใหม่ได้ 

ให้ทำการสูบสารดังกล่าวกลับไปยังถัง Day Tank และส่งต่อเข ้าสู่

กระบวนการผลิต ส่วนในกรณีที่มีการรั่วไหลมากให้พิจารณาลดหรือหยุด

ดำเนินการผลิตจนกว่าเหตุการณ์จะกลับสู่สภาวะปกติ 

- ทางโครงการมีการจัดการร่ัวไหลของวัตถุดิบ สารเคมีของโครงการ โดยในกรณี

ที่เกิดการรั่วไหลในปริมาณที่สามารถรวบรวมแล้วนำกลับไปใช้ใหม่ได้ ให้ทำ

การสูบสารดังกล่าวกลับไปยังถัง Day Tank และส่งต่อเข้าสู่กระบวนการผลิต 

ส่วนในกรณีที่มีการร่ัวไหลมากให้พิจารณาลดหรือหยุด ดำเนินการผลิตจนกว่า

เหตุการณ์จะกลับสู่สภาวะปกติทั้งนี้ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2568 

ไม่มีรั่วไหลของวัตถุดิบ และสารเคมี 

- - 

7. อาชีวอนามัย และความ
ปลอดภัย 

 (3) ความร้อน 

 (1) กำหนดให้มีระยะปลอดภัยจากรังสีความร้อน ที่ระยะ 50 เมตร รอบหอเผา
โดยจัดให้เป็นพื้นที่เปิดโล่งที่ไม่มีการทำกิจกรรมใด)ก ำ ห น ด ใ ห ้ ม ี ร ะ ย ะ
ปลอดภัยจากรังสีความร้อน ที่ระยะ 20 เมตร รอบหอเผา โดยจัดให้เป็น
พื้นที่เปิดโล่งที่ไม่มีการทำกิจกรรมใดๆ 

- ทางโครงการกำหนดให้บริเวณพื้นที่ที่เปิดโล่งรอบหอเผาที่ระยะปลอดภัยจาก
รังสีความร้อน 50 เมตร โดยจัดให้เป็นพื้นที่เปิดโล่งที่ไม่มีการทำกิจกรรมใดๆ 
และทำการตรวจวัดหอเผาปีละ 1 คร้ัง 

- - ภาพที่ 2.2-4 
 

7. อาชีวอนามัย และความ
ปลอดภัย 

(1) จัดให้มีแผนการติดตามตรวจสอบ ทดสอบ และบำรุงรักษาระบบท่อขนส่ง
วัตถุดิบและผลิตภัณฑ์ 

- ทางโครงการจัดให้มีแผนบำรุงรักษาในเชิงป้องกันของอุปกรณ์ตรวจวัดความ
ดันและความปลอดภัยอื่นๆ ของระบบท่อลำเลียงอย่าสม่ำเสมอ 

- - เอกสารแนบที่ 18 

 (4) ระบบท่อขนส่ง 
 สารเคมี 

(2) จัดให้มีระบบควบคุมฉุกเฉิน ซ่ึงเป็นระบบที่ถูกออกแบบเพื่อให้สามารถปิด-
เปิด ระบบท่อได้อย่างปลอดภัยในกรณีที่ระบบอื่นๆ ล้มเหลว และจัดใหม้ี
การตรวจสอบและบำรุงระบบท่อขนส่งตามแผนบำรุงรักษาในเชิงป้องกัน
ของอุปกรณ์ตรวจวัดความดันและความปลอดภัยอื่นๆ ของระบบท่อขนส่ง
อย่างสม่ำเสมอ 

 

- เมื่อเกิดเหตุการณ์ฉุกเฉิน โครงการจะสามารถปิดระบบการขนส่งสารเคมีได้
ทันทีโดยใช้ระบบปิดวาล์วอัตโนมัติกรณีฉุกเฉินและ Isolate Valve ที่ติดตั้งไว้ 
ซ่ึงโครงการสามารถสั่งการได้จากห้องควบคุมการผลิตและบริเวณที่เกิดเหตุ 

- - เอกสารแนบที่ 42 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

บทที่ 2 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 

โครงการโรงงานผลิตสารโพรพิลีน (ครั้งที่ 4) (ระยะดำเนินการ) 
ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด 
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ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) 
 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
มาตรการป้องกัน 

และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการและประสิทธิภาพของการ

ดำเนินการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

7. อาชีวอนามัย และความ
ปลอดภัย 

 (4) ระบบท่อขนส่ง 
  สารเคมี (ต่อ) 

(3) จัดให้มีเจ้าหน้าที่ที่ผ่านการฝึกอบรม ตรวจตรา ดูแลเฝ้าระวังระบบท่อ
ขนส่ง 

- โครงการจัดให้มีเจ้าหน้าที่ ตรวจตราดูแลเฝ้าระวังระบบท่อขนส่ง ตรวจสอบ
แนวท่อขนส่งภายในและภายนอกพื้นที่โครงการดำเนินการโดย บริษัท เอ็ช
เอ ็มซี โปลีเมอร์ จำก ัด และ Eastern Fluid Transport (EFT) เป็น
ผู้ดำเนินการสำรวจดูแลและเฝ้าระวังระบบท่อขนส่งของโครงการ รวมทั้งซ่อม
บำรุงและรักษาโครงสร้างสำหรับวางท่อ และกำกับดูแลบริเวณพื้นที่ข้างเคียง
เป็นประจำทุกเดือน 

- - เอกสารแนบที่ 43 

 (4) จัดให้มีอุปกรณ์ความปลอดภัยให้กับผู้ปฏิบัติงานในการดูแลตรวจตราและ
เฝ้าระวังท่อขนส่ง 

- โครงการกำหนดให้เจ้าหน้าที่ที่ตรวจตรา ดูแลเฝ้าระวังระบบท่อขนส่ง ต้อง
สวมใส่อุปกรณ์ความปลอดภัยทุกครั้งที่ปฏิบัติงาน 

- - ภาพที่ 2.2-48  

 (5) เฝ้าระวังการกระทำและสภาพการณ์ที่ไม่ปลอดภัย โดยจัดให้มี Safety 
Inspector & Operator ตรวจตราท่อ 

- โครงการมีการเฝ้าระวังการกระทำและสภาพการณ์ที่ไม่ปลอดภัย โดยจัดใหม้ี 
Safety Inspector & Operator ตรวจตราท่ออย่างสม่ำเสมอ 

- - เอกสารแนบที่ 43 

 (6) จัดให้มีอุปกรณ์ตรวจวัดความดันและอัตราการไหลในระบบท่อขนส่ง และ
มีการตรวจสอบ หากพบว่าเกิดเหตุรั่วไหลจะมีการแจ้งและดำเนินการเพื่อ
แก้ไขควบคุมเหตุฉุกเฉินที่เกิดขึ้น พร้อมกันนี้จัดให้มีการติดตั้งอุปกรณ์แจ้ง
เตือนกรณีเกิดเหตุฉุกเฉินโดยสามารถแจ้งเตือนไปยังห้องควบคุมของ
โครงการได้ 

- ทางโครงการได้ ติดตั้งอุปกรณ์ตรวจวัดความดันและอัตราการไหลที่ระบบท่อ
ขนส่ง ซึ่งเชื่อมสัญญาณแสดงผลและแจ้งเตือนไปยังห้องควบคุมของโครงการ
แล้ว 

- - ภาพที่ 2.2-6 
- ภาพที่ 2.2-42 
- ภาพที่ 2.2-44 

 (7) จัดให้มีระบบความปลอดภัยอื ่นๆ ได้แก่ ระบบควบคุมความดัน และ
อุณหภูมิเพื่อป้องกันระบบท่อที่มีความดันสูงหรืออุณหภูมิมากกว่าค่าการ
ออกแบบ 

- ทางโครงการจัดให้มีระบบควบคุมความดันและอุณหภูมิเพื่อป้องกันระบบท่อมี
ค่าความดันสูงและอุณหภูมิมากกว่าค่าการออกแบบ 

- - 

(8) อบรมและกวดขันพนักงานให้ตระหนักถึงการป้องกันอันตรายที่อาจจะเกิด
ขึ้นกับระบบท่อขนส่ง 

- ทางโครงการได้จัดอบรมให้พนักงานตระหนักถึงการป้องกันอันตรายที่อาจจะ
เกิดขึ้นกับระบบท่อขนส่งอย่างสม่ำเสมอ 

 

- - เอกสารแนบที่ 33 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

บทที่ 2 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 

โครงการโรงงานผลิตสารโพรพิลีน (ครั้งที่ 4) (ระยะดำเนินการ) 
ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด 
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ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) 
 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
มาตรการป้องกัน 

และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการและประสิทธิภาพของการ

ดำเนินการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

7. อาชีวอนามัย และความ
ปลอดภัย 

 (4) ระบบท่อขนส่ง 
  สารเคมี (ต่อ) 

(9) จัดให้มีระบบโทรทัศน์สายตรงเพื่อติดต่อระหว่างห้องควบคุมส่วนกลางของ
โรงงานที่เกี ่ยวข้องเพื ่อสอบถาม หรือแจ้งเหตุในกรณีที ่ตรวจพบความ
ผิดปกติในระบบท่อขนส่ง 

- ทางโครงการมีระบบโทรศัพท์สายตรงระหว่างโครงการโรงงานอื ่น ๆ ที่
เกี่ยวข้องเพื่อใช้ติดต่อสอบถามหรือแจ้งเหตุในกรณีที่ตรวจพบความผิดปกติใน
ระบบท่อขนส่ง 

- - ภาพที่ 2.2-44  

 (10) จัดให้มีแผนปฏิบัติการฉุกเฉินเพื่อใช้เป็นแนวทางการปฏิบัติในกรณีเหตุ
ฉุกเฉินทั้งอุบัติเหตุที่เกิดจากความพลาดของบุคคลและอุบัติเหตุที่เกิดขึ้น
จากภัยธรรมชาติที่อยู่เหนือความคาดหมายต่างๆ ทั้งนี้แผนปฏิบัติการ
ดังกล่าวได้ระบุรายละเอียดที่สำคัญต่างๆ เช่น แนวทางและขั้นตอนการ
ปฏิบัติเพื่อควบคุมและระงับเหตุฉุกเฉินที่ชัดเจน หน้าที่ความรับผิดชอบ
ของพนักงาน และติดต่อพนักงานรวมทั้งบุคคลที่เกี ่ยวข้อง ตลอดจน
เครื่องมือและอุปกรณ์ที่จำเป็น เป็นต้น 

- ทางโครงการได้จัดให้มีแผนปฏิบัติการฉุกเฉินเพื่อใช้เป็นแนวทางการปฏิบัติใน
กรณีเกิดเหตุฉุกเฉิน รวมทั้ง อุบัติเหตุ ที่เกิดจากความผิดพลาดของบุคคลและ
อุบ ัต ิเหตุท ี ่ เก ิดจากภัยธรรมชาติท ี ่อยู ่ เหนือความคาดหมายต่างๆโดย
แผนปฏิบัติการได้ระบุรายละเอียด เช่น แนวทางและขั้นตอนการปฏิบัติเพื่อ
ควบคุมและระงับเหตุฉุกเฉินที่ชัดเจน หน้าที่ความรับผิดชอบของพนักงานและ
บุคคลที่เกี่ยวข้อง รายละเอียดสถานที่รวบรวมและติดต่อพนักงาน รวมทั้ง 
บุคคลที่เกี่ยวข้องตลอดจนเครื่องมือและปกรณ์ที่จำเป็น เป็นต้น 

- - เอกสารแนบที่ 42 
- เอกสารแนบที่ 44 

 (11) จัดเตรียมหน่วยงานระงับเหตุฉุกเฉินเพื ่อรองรับเหตุการณ์ออันตราย
ร้ายแรงที่เกิดในระบบท่อลำเลียงของโครงการและการมีการประสานงาน
ร่วมกับ บริษัท อีสเทิร์น ฟลูอิด ทรานสปอร์ต จำกัด และสำนักงาน
อุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอตะวันออก (มาบตาพุด) ดูแลโครงสร้างชั้นวาง
ท่อขนส่ง 

- ทางโครงการจัดให้มีการจัดเตรียมหน่วยงานระงับเหตุฉุกเฉินเพื ่อรองรับ
เหตุการณ์ที่อาจเกิดในระบบท่อขนส่งของโรงงานพร้อมทั้ง มีการประสานงาน
ร่วมกับหน่วยงานภายนอกที่เกี่ยวข้อง 

- - เอกสารแนบที่ 44 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

บทที่ 2 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 

โครงการโรงงานผลิตสารโพรพิลีน (ครั้งที่ 4) (ระยะดำเนินการ) 
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ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) 
 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
มาตรการป้องกัน 

และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการและประสิทธิภาพของการ

ดำเนินการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

7. อาชีวอนามัย และความ
ปลอดภัย 

 (4) ระบบท่อขนส่ง 
  สารเคมี (ต่อ) 

(12) มีการทำสัญญาร่วมกับบริษัท อีสเทิร์น ฟลูอิค ทรานสปอร์ต จำกัด ซ่ึงเป็น
ผู้บริการในงานดูแลรักษาและตรวจสอบโครงสร้างเส้นท่อ เพื่อให้การใช้
งานได้อย่างมีประสิทธิภาพ ปลอดภัย และเป็นมาตรฐานสากล เช่น 
บำรุงรักษาโครงสร้างให้มีความมั่นคงแข็งแรง และอยู่ในสภาพใช้ดีอยู่ตลอด
อายุใช้งานตลอดอายุสัญญา เพื่อป้องกันไม่ให้ท่อได้รับความเสียหาย ทำ
การซ่อมแซมบำรุงรักษาตามปกติ (Normal Maintenance) ซ่ึงรวมถึงการ
ซ่อมแซมส่วนที ่ชำรุดหรือเส ื ่อมสภาพ การบำรุงรักษาแบบป้องกัน 
(Preventive Maintenance) และทำความสะอาด กำจัดวัชพืช เพื่อให้
แนวท่อเป็นระเบียบเรียบร้อย และป้องกันสาเหตุของการเกิดอัคคีภัย 

- ทางโครงการจัดให้มีเจ้าหน้าที่ในการดูแลรักษาและตรวจสอบโครงสร้างเส้น
ท่อตามมาตรฐานสากล เพื่อป้องกันไม่ให้ท่อเกิดความเสียหายและทำการ
ซ่อมแซม บำรุงรักษาตามปกติ (Normal Maintenance) ซึ ่งรวมถึงการ
ซ ่อมแซมส ่วนท ี ่ชำร ุดหร ือเส ื ่อมสภาพ การบำร ุงร ักษาแบบป้องกัน 
(Preventive Maintenance) เพื ่อให้แนวท่อเป็นระเบียบเรียบร้อย และ
ป้องกันสาเหตุของการเกิดอัคคีภัย 

- - เอกสารแนบที่43  

 (13) สำหรับท่อขนส่งผลิตภ ัณฑ์โพรพิล ีนที ่ไม ่ได ้มาตรฐาน (Off-Spec 
Propylene) จะใช้ในการขนส่งอีเทนไปยังบริษัท พีทีที โกบอล เคมิคอล 
จำกัด (มหาชน) สาขา 3 โรงโอเลฟินส์ 2 ในกรณีฉุกเฉินเท่านั้น คือ กรณีที่
ไม่สามารถส่งอีเทนไปยังบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) 
สาขา 11 โรงโอเลฟินส์ 3 

- สำหรับท่อขนส่งผลิตภัณฑ์โพรพิลีนที่ไม่ได้มาตรฐาน (Off-Spec Propylene) 
จะใช้ในการขนส่งอีเทนไปยังบริษัท พีทีที โกบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) 
สาขา 3 โรงโอเลฟินส์ 2 ในกรณีฉุกเฉินเท่านั้น คือ กรณีที่ไม่สามารถส่งอีเทน
ไปยังบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) สาขา 11 โรงโอเลฟินส์ 
3 โดยในช่วงเดือนมกราคม-มิถุนายน 2568 มีการส่งผลิตภัณฑ์ที ่ไม่ได้
มาตรฐานไปยังโรงโอเลฟินส์ 2 

- - 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

บทที่ 2 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
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ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) 
 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
มาตรการป้องกัน 

และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการและประสิทธิภาพของการ

ดำเนินการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

7. อาชีวอนามัย และความ
ปลอดภัย 
(5) อ ุปกรณ ์ป ้ องกัน

 อัคคีภัย 

(1) จัดให้มีอุปกรณ์ป้องกันอัคคีภัยตามมาตรฐาน NFPA หรือมาตรฐานสากล 
ที่ยอมรับดังแสดงในรูปที่ 2 และ 3 ซ่ึงประกอบด้วย 
1) เครื่องสูบน้ำดับเพลิง (Fire Water Pumps) 

- เครื่องสูบน้ำขับเคลื่อนด้วยเครื่องยนต์ จำนวน 2 เครื่อง 
- เครื่องสูบน้ำขับเคลื่อนด้วยไฟฟ้า จำนวน 1 เครื่อง 
- เครื่องสูบน้ำรักษาความดัน จำนวน 1 เครื่อง 

2) หัวดับเพลิง (Fire Hydrants) 
- Fire Hydrants จำนวน 30 แห่ง 
- Fire Hose Reel จำนวน 5 แห่ง 
- Fixed Monitors จำนวน 25 แห่ง 

3) ระบบกระจายน้ำดับเพลิงอ ัตโนมัต ิ (Wet Sprinkler System) 
จำนวน 6 แห่ง 

4) ระบบกระจายน้ำดับเพลิงอัตโนมัติ (Deluge Valve) จำนวน 9 แห่ง 
5) อุปกรณ์ตรวจจับไฟ (Fire Detector) จำนวน 8 แห่ง 
6) ถังดับเพลิงมือถือ จำนวน 158 ถัง 
7) ถังสำรองน้ำดับเพลิง ขนาด 12,800 ลบ.ม. จำนวน 1 ถัง 
8) อุปกรณ์ตรวจจับก๊าซ (Gas Detector) จำนวน 77 จุด 

- Flammable Gas Detector จำนวน 62 จุด 
- Toxic Gas Detector จำนวน 15 จุด 

9) อุปกรณ์แจ้งเหตุเพลิงไหม้ จำนวน 19 จุด 
10) รถบรรจุโฟมดับเพลิงเคลื่อนที่ (Moblie Foam) จำนวน 4 จุด 

- ทางโครงการจัดให้มีอุปกรณ์ป้องกันอัคคีภัยตามมาตรฐานสากลยอมรับ ได้แก่  
1) เครื่องสูบน้ำดับเพลิง (Fire Water Pumps) 

- เครื่องสูบน้ำขับเคลื่อนด้วยเครื่องยนต์  
- เครื่องสูบน้ำขับเคลื่อนด้วยไฟฟ้า  
- เครื่องสูบน้ำรักษาความดัน  

2) หัวดับเพลิง (Fire Hydrants) 
- Fire Hydrants  
- Fire Hose Reel  
- Fixed Monitors  

3) ระบบกระจายน้ำดับเพลิงอัตโนมัติ (Wet SprinklerSystem) 
4) ระบบกระจายน้ำดับเพลิงอัตโนมัติ (Deluge Valve)  
5) อุปกรณ์ตรวจจับไฟ (Fire Detector)  
6) ถังดับเพลิงมือถือ 
7) ถังสำรองน้ำดับเพลิง  
8) อุปกรณ์ตรวจจับก๊าซ (Gas Detector)  

- Flammable Gas Detector  
- Toxic Gas Detector  

9) อุปกรณ์แจ้งเหตุเพลิงไหม้  
10)รถบรรจุโฟมดับเพลิงเคลื่อนที่ (Moblie Foam)  

- - ภาพที่ 2.2-42  
- ภาพที่ 2.2-44  
- ภาพที่ 2.2-45 
- เอกสารแนบที่ 45 

 (2) จัดให้มีแผนตรวจสอบและบำรุงรักษาระบบหรือเครื่องมือใช้ในการป้องกัน
และระงับอัคคีภัย 

- ทางโครงการจัดให้มีแผนการตรวจสอบและบำรุงรักษาระบบหรือเครื่องมือที่
ใช้ในการระงับอัคคีภัยอย่างสม่ำเสมอและทดสอบระบบสัญญาณเตือนภัย
ประจำทุกวันพุธเวลา 12.00-12.30 น. โดยทดสอบระบบสัญญาณเตือนภัย 
ทั้ง 3 สัญญาณ 

- - เอกสารแนบที่ 45 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

บทที่ 2 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
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ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) 
 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
มาตรการป้องกัน 

และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการและประสิทธิภาพของการ

ดำเนินการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

7. อาชีวอนามัย และความ
ปลอดภัย 
(5) จัดให้มีอุปกรณ์
 อัคคีภัย (ต่อ) 

 

(3) กำหนดระดับการแจ้งเต ือนของอุปกรณ์ตรวจจับก๊าซ (Fixed Gas 
Detector) แบ่งเป็น 2 ประเภท ได้แก่ อุปกรณ์ตรวจจับก๊าซไวไฟ 
(Flammable Gas Detector) และอุปกรณ์ตรวจจับก๊าซพิษ (Toxic Gas 
Detector) ซ่ึงมีรายละเอียดดังนี้ 
1) อ ุ ป ก ร ณ ์ ต ร ว จ จ ั บ ก ๊ า ซ ไ ว ไ ฟ  ( Flammable Gas Detector) 

ประกอบด้วย 
- อุปกรณ์ตรวจจับก๊าซมีเทน จำนวน 2 จุด จะส่งสัญญาณไปยัง

ห้องควบคุมเม่ือพบการร่ัวไหลของก๊าซ โดยตั้งค่า High Alarm ที่ 
10% LEL (Low Explosive Limit)  แ ล ะ ค ่ า  High Alarm ที่   
25% LEL 

- อุปกรณ์ตรวจจับก๊าซบิวเทน จำนวน 18 จุด จะส่งสัญญาณไปยัง
ห้องควบคุมเมื่อพบการรั่วไหลของก๊าซ โดยตั้งค่า High Alarmที่ 
10% LEL (Low Explosive Limit)  แ ล ะ ค ่ า  High Alarm ที่   
25% LEL 

- อุปกรณ์ตรวจจับก๊าซไฮโดรเจน จำนวน 7 จุด จะส่งสัญญาณไป
ยังห้องควบคุมเมื่อพบการร่ัวไหลของก๊าซ โดยตั้งค่า High Alarm 
ที่ 10% LEL (Low Explosive Limit) และค่า High Alarm ที่ 
25% LEL 

 

- โครงการมีระดับการแจ้งเต ือนของอุปกรณ์ตรวจจับก ๊าซ (Fixed Gas 
Detector ) แบ ่งเป ็น 2 ประเภท ได ้แก ่  อ ุปกรณ์ตรวจจ ับก ๊าซไวไฟ 
(Flammable Gas Detector) และอุปกรณ์ตรวจจับก๊าซพิษ (Toxic Gas 
Detector) ซ่ึงมีรายละเอียดดังนี้ 
1) อุปกรณ์ตรวจจบัก๊าซไวไฟ (Flammable Gas Detector) ประกอบด้วย  

- อุปกรณ์ตรวจจับก๊าซมีเทน  
- อุปกรณ์ตรวจจับก๊าซบิวเทน  
- อุปกรณ์ตรวจจับก๊าซไฮโดรเจน  
- อุปกรณ์ตรวจจับก๊าซโพรเพน  
- อุปกรณ์ตรวจจับก๊าซโพรพิลีน 
- อุปกรณ์ตรวจจับก๊าซออกซิเจน 

- - ภาพที่ 2.2-37  



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

บทที่ 2 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
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ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) 
 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
มาตรการป้องกัน 

และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการและประสิทธิภาพของการ

ดำเนินการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

7. อาชีวอนามัย และความ
ปลอดภัย 
(5) จัดให้มีอุปกรณ์
 อัคคีภัย 

 

1) อ ุ ป ก ร ณ ์ ต ร ว จ จ ั บ ก ๊ า ซ ไ ว ไ ฟ  ( Flammable Gas Detector) 
ประกอบด้วย (ต่อ) 
- อุปกรณ์ตรวจจับก๊าซโพรเพน จำนวน 27 จุด จะส่งสัญญาณไปยัง

ห้องควบคุมเมื่อพบการร่ัวไหลของก๊าซ โดยตั้งค่า High Alarm ที่ 
10% LEL (Low Explosive Limit) 

- อุปกรณ์ตรวจจับก๊าซโพรพิลีน จำนวน 6 จุด จะส่งสัญญาณไปยัง
ห้องควบคุมเมื่อพบการร่ัวไหลของก๊าซ โดยตั้งค่า High Alarm ที่ 
10% LEL (Low Explosive Limit) 

- อุปกรณ์ตรวจจับก๊าซออกซิเจน จำนวน 2 จุด จะส่งสัญญาณไป
ยังห้องควบคุมเมื ่อพบปริมาณออกซิเจนภายในห้องควบคุมมี
ระดับต่ำกว่า 19% O2 

   

 2) อุปกรณ์ตรวจจับก ๊าซพิษ (Toxic Gas Detector) ประกอบด้วย
อุปกรณ์ตรวจจับก๊าซคลอรีน (Chlorine Gas Detector) มีการติดตั้ง
ในบริเวณพื้นที่ถังเก็บกักคลอรีน พื้นที่ห้องควบคุม พื้นที่ขนถ่ายสาร
คลอรีน จำนวน 12 จุด ซ่ึงจะส่งสัญญาณไปยังห้องควบคุมเมื่อพบการ
รั่วไหลของก๊าซ โดยตั้งค่า High Alarm ที่ 0.5 ส่วนในล้านส่วน (TLV-
TWA) เท่ากับ 1 ส่วนในล้านส่วน) 
- อุปกรณ์ตรวจจับก๊าซไฮโดรเจนซัลไฟด์ (H2S Gas Detector) มี

การติดตั้งในบริเวณเครื่องพ่นจับ (Regenerant Gas Scrubber) 
และบริเวณถังปรับสภาพให้เป็นกลาง (Neutralization Tank) 
จำนวน 3 จุด ซึ ่งจะส่งสัญญาณไปยังห้องควบคุมเมื ่อพบการ
รั ่วไหลของก๊าซ โดยตั ้งค่า High Alarm ที่ 2 ส่วนในล้านส่วน 
(TLV-TWA) เท่ากับ 5 ส่วนในล้านส่วน 

2) อุปกรณ์ตรวจจับก๊าซพิษ (Toxic Gas Detector) ประกอบด้วย  

- อุปกรณ์ตรวจจับก๊าซคลอรีน (Chlorine Gas Detector) มีการติดตั ้งใน

บริเวณพื้นที่ถังเก็บกักคลอรีน พื้นที่ห้องควบคุม พื้นที่ขนถ่ายสารคลอรีน  

- อุปกรณ์ตรวจจับก๊าซไฮโดรเจนซัลไฟด์ (H2S Gas Detector) มีการติดตั้งใน

บริเวณเครื ่องพ่นจับ (Regenerant Gas Scrubber) และบริเวณถังปรับ

สภาพให้เป็นกลาง (Neutralization Tank) 

 - ภาพที่ 2.2-37  



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

บทที่ 2 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 

โครงการโรงงานผลิตสารโพรพิลีน (ครั้งที่ 4) (ระยะดำเนินการ) 
ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด 
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ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) 
 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
มาตรการป้องกัน 

และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการและประสิทธิภาพของการ

ดำเนินการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

7. อาชีวอนามัย และความ
ปลอดภัย 
(6) แผนปฏิบัติการ 
  ฉุกเฉิน 

(1) จัดให้มีการเตรียมความพร้อมในการควบคุม และตอบโต้ภาวะฉุกเฉินที่
อาจเกิดขึ้นและเพื่อควบคุม ป้องกัน และแก้ไขเหตุการณ์อันตรายที่อาจมี
ผลกระทบต่อชีวิตและความปลอดภัยของพนักงาน ชุมชน และสิ่งแวดล้อม
โดยรอบ โดยบริษัทฯ ได้กำหนดระดับของภาวะฉุกเฉินแบ่งออกเป็น 
เหตุการณ์ผิดปกติของโรงงานและภาวะฉุกเฉินระดับที่ 1, 2 และ 3 ซึ่งมี
รายละเอียดดังนี้  
1) เหตุการณ์ผิดปกติของโรงงาน  
 เหตุการณ์ผิดปกติของโรงงาน คือภาวะเหตุการณ์ที่เกิดขึ้นโดยฉับพลัน

โดยสามารถระงับเหตุได้โดยบุคลากร และเครื่องมือที่มีอยู่ในพื้นที่
โรงงานทำให้ไม่ต้องประกาศอพยพ ซึ่งเมื่อเกิดเหตุการณ์ผิดปกติของ
โรงงานให้ทำการแจ้งเพื่อทราบไปยังนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุดโดย
ไม่ต้องกดสัญญาณ 

2) ภาวะฉุกเฉินระดับที่ 1 
 ภาวะฉุกเฉินระดับ 1 คือ ภาวะเหตุการณ์ที่เกิดขึ้นโดยฉับพลันภายใน

โรงงานโดยจำเป็นต้องประกาศให้พนักงานอพยพ และจัดทีมเข้า
ควบคุมและจัดการได้โดยพนักงานของบริษัทฯ และเหตุการณ์ดังกล่าว
ต้องไม่ส่งผลกระทบต่อชุมชน หรือโรงงานข้างเคียง 

3) ภาวะฉุกเฉินระดับที่ 2 
 ภาวะฉุกเฉินระดับ 2 คือภาวะเหตุการณ์ฉุกเฉินที่ไม่สามารถควบคุมได้

โดยพนักงานของบริษัทฯ ต้องขอกำลังสนับสนุนจากโรงงานข้างเคียง
หรือนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด 

- โครงการจัดให้มีการเตรียมความพร้อมในการควบคุม และตอบโต้ภาวะฉุกเฉิน
ที่อาจเกิดขึ้น และเพื่อควบคุม ป้องกัน และแก้ไขเหตุการณ์อันตรายที่อาจ 
มีผลกระทบต่อชีวิตและความปลอดภัยของพนักงาน ชุมชน และสิ่งแวดล้อม
โดยรอบ โดยบริษัทฯ ได้กำหนดระดับของภาวะฉุกเฉินแบ่งออกเป็นเหตุการณ์
ผิดปกติของโรงงานและภาวะฉุกเฉินระดับที่ 1, 2 และ 3 พร้อมทั้งจัดให้มีการ
ฝึกซ้อมแผนปฏิบัติการฉุกเฉินขึ้นเป็นประจำทุกปี โดยในปี 2568 ดำเนินการ
ฝึกซ้อมการปฏิบัติการฉุกเฉินระดับ 1 และ 2 เมื่อวันที่ 18 กุมภาพันธ์ และ 4 
มีนาคม 2568 ตามลำดับ 

- - เอกสารแนบที่ 42 
- เอกสารแนบที่ 46 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

บทที่ 2 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 

โครงการโรงงานผลิตสารโพรพิลีน (ครั้งที่ 4) (ระยะดำเนินการ) 
ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด 
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ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) 
 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
มาตรการป้องกัน 

และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการและประสิทธิภาพของการ

ดำเนินการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

7. อาชีวอนามัย และความ
ปลอดภัย 
(6) แผนปฏิบัติการ 

  ฉุกเฉิน 

4) ภาวะฉุกเฉินระดับที่ 3 
 ภาวะฉุกเฉินระดับที่ 3 คือ ภาวะเหตุการณ์ฉุกเฉินที่ส่งผลกระทบต่อ

ภายนอกไม่สามารถควบคุมได้โดยทีมสนับสนุนของนิคมอุตสาหกรรม
มาบตาพุดหรือโรงงานอุตสาหกรรมข้างเคียง ทำให้จำเป็นต้องขอทีม
สนับสนุนจากเทศบาลมาบตาพุด หรือองค์กรปกครองท้องถิ่น หรือ
หน่วยงานราชการระดับจังหวัด 

 - - 

 (2) จัดให้มีทีมป้องกันและระงับอัคคีภัย และจัดให้มีการฝึกซ้อมแผนฉุกเฉิน
ระดับ 1 และระดับ 2 และอพยพอย่างน้อยปีละ 1 ครั้ง 

- ทางโครงการได้จัดให้มีแผนปฏิบัติการฉุกเฉินในระดับที่ 1 ระดับที่ 2 และ
ระดับที่ 3 ตามที่มาตรการกำหนด โดยในปี 2568 มีแผนดำเนินการฝึกซ้อม
การปฏิบัติการฉุกเฉินระดับ 1, 2 เมื่อวันที่ 18 กุมภาพันธ์ และ 4 มีนาคม 
2568 

- - ภาพที่ 2.2-40  
- เอกสารแนบที่ 42 
- เอกสารแนบที่ 43 
- เอกสารแนบที่ 46 

 (3) จัดให้มีระบบติดต่อสื่อสารที่พสามารถติดต่อถึงกันได้อย่างรวดเร็ว เช่น 
ระบบวิทยุสื่อสาร โทรศัพท์มือถือ และโทรศัพท์ติดต่อภายในและภายนอก 
เพื่อแจ้งเตือน ผู้ที่เกี่ยวข้องให้รู้ถึงอันตรายต่างๆ ที่เกิดขึ้นรวมทั้งวิธีปฏิบัติ
เหตุการณ์ฉุกเฉิน 

- ทางโครงการจัดให้มีระบบติดต่อสื่อสารที่สามารถติดต่อถึงกันได้อย่างรวดเร็ว 
เพื่อแจ้งเตือนและประสานงานผู้ที่เกี่ยวข้องเมื่อเกิดเหตุฉุกเฉิน ได้แก่ วิทยุ
สื่อสารโทรศัพท์มือถือ และโทรศัพท์สายตรงระหว่างหน่วยงานภายในและ
โรงงานที่เกี ่ยวข้อง เช่น การนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย เทศบาล 
มาบตาพุด และโรงงานใกล้เคียง 

- - ภาพที่ 2.2-42 
- ภาพที่ 2.2-44 
- เอกสารแนบที่ 42 
- เอกสารแนบที่ 46 

 (4) จัดให้มีการจัดเตรียมบุคลากร การเตรียมระบบผจญเพลิง ระบบตรวจจับ
เพลิงไม้และตรวจจับก๊าซ แผนการปฏิบัติการฉุกเฉินภายในและภายนอก
โรงงาน การประสานงานกับหน่วยงานอื่นๆ และแผนการอพยพคนไป
บริเวณที่ปลอดภัย 

- ทางโครงการจัดให้มีการจัดเตรียมบุคลากร การเตรียมระบบผจญเพลิง ระบบ
ตรวจจับเพลิงไหม้และตรวจจับก๊าซ แผนการปฏิบัติการฉุกเฉินภายในและ
ภายนอกโรงงานการประสานงานกับหน่วยงานอื่นๆ และแผนการอพยพคนไป
บริเวณที่ปลอดภัย 

 

- - เอกสารแนบที่ 42 
- เอกสารแนบที่ 44 

  
 

(5) กำหนดให้มีแผนฟื้นฟูหลังระงับเหตุฉุกเฉิน การจัดรายงานเหตุฉุกเฉิน  
ที่เกิดขึ้น และการป้องกันการเกิดเหตุซ้ำ โดยการสอบสวนเพื่อหาสาเหตุที่
แท้จริงของเหตุการณ์ที่เกิดขึ้น 

- โครงการมีแผนฟื้นฟูหลังระงับเหตุฉุกเฉิน การจัดรายงานเหตุฉุกเฉินที่เกิดขึ้น 
และการป้องกันการเกิดเหตุซ้ำ โดยการสอบสวนเพื่อหาสาเหตุที่แท้จริงของ
เหตุการณ์ที่เกิดขึ้น 

- - เอกสารแนบที่ 47 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

บทที่ 2 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 

โครงการโรงงานผลิตสารโพรพิลีน (ครั้งที่ 4) (ระยะดำเนินการ) 
ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด 
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ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) 
 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
มาตรการป้องกัน 

และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการและประสิทธิภาพของการ

ดำเนินการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

7. อาชีวอนามัย และความ
ปลอดภัย 
(6) แ ผ น ป ฏ ิ บ ั ต ิ ก า ร

ฉุกเฉิน (ต่อ) 

(6) กำหนดให้มีการชดเชยค่าเสียหายหากกรณีเกิดผลกระทบจากโรงงานต่อ
พนักงาน ผู้รับเหมา และประชาชนที่อยู่ในบริเวณที่ได้รับผลกระทบ 

- ทางโครงการจะกำหนดให้มีการชดเชยค่าเสียหายต่อประชาชนกรณีเกิด
ผลกระทบจากโรงงาน 

 

- - เอกสารแนบที่ 47 

8. อันตรายร้ายแรง 
 (1) บริเวณพื้นที่ 
  กระบวนการผลิต 
 

(1) กำหนดให้มีการรายงานผลประเมินอันตราย การศึกษาผลกระทบ แผนการ
ดำเนินงาน และแผนการควบคุมความเสี่ยง รวมทั้งผลการปฏิบัติตาม
มาตรการ ความปลอดภัย และมาตรการลดความเสี่ยงต่างๆ ตามหมวด 4 
มาตรา 32 แห่งพระราชบัญญัต ิความปลอดภัย อาชีวอนามัยและ
สภาพแวดล้อมในการทำงาน พ.ศ. 2554 ให้กับกระทรวงแรงงานทราบ  
ทุกปี ทั้งนี้เมื่อหมวด 4 มาตรา 32 มีข้อกำหนดที่ชัดเจนให้ดำเนินการ
ตามที่กฎหมายกำหนดไว้ 

- ทางโครงการได้จัดทำรายงานการประเมินความเสี่ยง (HAZOP) เพื่อศึกษา
วิเคราะห์และทบทวนเพื่อบ่งชี้อันตรายหรือค้นหาปัญหาที่อาจเกิดขึ้นในทุก
กรณีที ่อาจทำให้ เกิดเหตุการณ์อันตรายร้ายแรงได้ พร้อมทั ้งหาแนวทาง
ป้องกันตามมาตรการกำหนดก่อนเปิดดำเนินการ โดยมีการจัดทำรายงานส่ง
กรมโรงงานอุตสาหกรรม เมื่อวันที่ 5 พฤศจิกายน 2564 โดยกรมโรงงานฯ 
แจ้งผลการพิจารณาผ่านเกณฑ์ เมื่อวันที่ 19 พฤศจิกายน 2564 

- - เอกสารแนบที่ 3 

 (2) จัดให้มีการทำ HAZOP Study ระหว่างบริษัทรับเหมาและโครงการ เพื่อ
ศึกษา วิเคราะห์และทบทวนเพื่อบ่งชี้อันตรายหรือค้นหาปัญหาที่อาจ
เกิดขึ้นในทุกกรณี ที่อาจทำให้เกิดเหตุการณ์อันตรายร้ายแรง พร้อมทั้งหา
แนวทางป้องกัน 

- ทางโครงการได้จัดทำรายงานการประเมินความเสี่ยง (HAZOP) เพื่อศึกษา 
วิเคราะห์และทบทวนเพื่อบ่งชี้อันตรายหรือค้นหาปัญหา ที่อาจเกิดขึ้น ในทุก
กรณีที่อาจทำให้เกิดเหตุการณ์อันตรายร้ายแรงได้ พร้อมทั้งหาแนวทางป้องกัน
ตามมาตรการกำหนด 

- - เอกสารแนบที่ 3 

 

 
 

 

 

(3) ใช้เกณฑ์การออกแบบตามมาตรฐานสากลทั้งในเรื่องของวัสดุและวิธีการ
ก่อสร้าง 

- ทางโครงการคำนึงถึงมาตรฐานสากลทั้งในด้านวิธีการก่อสร้างและวัสดุที่
เลือกใช้ โดยได้ติดตั้งอุปกรณ์ความปลอดภัยตามมาตรการกำหนดก่อนเปิด
ดำเนินการ เช่น Safety Valve (Relief &Vacuum Valve), Shut Off Valve 
และ Gas Detector เป็นต้น 

- - 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

บทที่ 2 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 

โครงการโรงงานผลิตสารโพรพิลีน (ครั้งที่ 4) (ระยะดำเนินการ) 
ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด 
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ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) 
 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
มาตรการป้องกัน 

และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการและประสิทธิภาพของการ

ดำเนินการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

8. อันตรายร้ายแรง 
 (1) บริเวณพื้นที่ 
  กระบวนการผลิต 

 (ต่อ) 

(4) ติดตั้งอุปกรณ์ความปลอดภัย เช่น Safety Valve (Relief and Vacuum 
Valve, Shut Off Valve และ Gas Detector เป็นต้น 

- ทางโครงการคำนึงถึงมาตรฐานสากลทั้งในด้านวิธีการก่อสร้างและวัสดุที่
เลือกใช้ โดยได้ติดตั้งอุปกรณ์ความปลอดภัยตามมาตรการกำหนดก่อนเปิด
ดำเนินการ เช่น Safety Valve (Relief & Vacuum Valve), Shut Off 
Valve และ Gas Detector เป็นต้น 

- - 

 (5) ติดป้ายเอกสารข้อมูลความปลอดภัยเคมีภัณฑ์ (SDS) ไว้บริเวณสถานที่
ทำงานที่มีการใช้สารเคมีชนิดนั้นๆ 

- โครงการได้) ติดป้ายเอกสารข้อมูลความปลอดภัยเคมีภัณฑ์ (SDS) ไว้บริเวณ
สถานที่ทำงานที่มีการใช้สารเคมี 

- - ภาพที่ 2.2-39 
- เอกสารแนบที่ 39 

 (6) จัดให้มีแผนการตรวจสอบรอยรั่วของสารไวไฟและสารเคมีอันตรายบริเวณ
รอยต่อของระบบรั่วของปั๊ม 

- โครงการติดตั้ง Gas Detector เพื่อตรวจสอบการรั่วไหลของสารไวไฟ และ
สารเคมีในพื้นที่กระบวนการผลิตตลอดเวลาหากพบการรั่วไหลอุปกรณ์จะส่ง
สัญญาเตือนไปยังห้องควบคุมพนักงานทำการตรวจสอบและระงับเหตุ
ตามลำดับขั้นตอน และมีการตรวจสอบการร่ัวซึมของท่อและปั๊มเป็นประจำ 

- - ภาพที่ 2.2-37  
 

 (7) จัดให้มีแผนการตรวจกระบวนการผลิตโดยให้พนักงานเดินสำรวจเพื่อ
ตรวจสอบความผิดปกติของเครื่องจักรและอุปกรณ์ต่างๆ 

- โครงการจัดให้มีพนักงานเดินตรวจตราในกระบวนการผลิตเพื ่อตรวจสอบ
ความผิดปกติของเครื่องจักรอุปกรณ์ต่างๆเป็นประจำทุกวัน 

- - 

 (8) ติดต้ังอุปกรณ์แจ้งเหตุฉุกเฉินไปยังห้องควบคุม - โคงการทำการติดตั้งอุปกรณ์แจ้งเหตุฉกุเฉินกระจายอยู่ในพื้นที่กระบวนการ
ผลิต ซ่ึงเชื่อมสัญญาส่งไปยังห้องควบคุม 

- - ภาพที่ 2.2-42 

 (9) ปฏิบัติตามมาตรฐานการออกแบบ ปฏิบัติการและการซ่อมบำรุงอย่าง
เคร่งครัด 

- โครงการปฏิบัติตามมาตรฐานการออกแบบ ปฏบิัติการและการซ่อมบำรุง
อย่างเคร่งครัด 

- - 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

บทที่ 2 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 

โครงการโรงงานผลิตสารโพรพิลีน (ครั้งที่ 4) (ระยะดำเนินการ) 
ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด 
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ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) 
 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
มาตรการป้องกัน 

และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการและประสิทธิภาพของการ

ดำเนินการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

8. อันตรายร้ายแรง 
 (1) บริเวณพื้นที่ 
  กระบวนการผลิต 

 (ต่อ) 

(10)ดำเนินการตามมาตรการสำหรับช่วงหยุดซ่อมบำรุง (Shutdown/ 
Turnaround) ดังนี้ 
1) ระบุในสัญญาจ้างให้บริษัทผู ้รับเหมากำหนดรายละเอียดอุปกรณ์

ขั้นตอนต่างๆ ที่ผู้รับเหมาต้องดำเนินการ เพื่อให้เกิดความปลอดภัยใน
การดำเนินงานก่อสร้างให้ชัดเจน 

2) กำหนดให้มีขั้นตอนการปฏิบัติงาน (Work Instruction) และฝึกอบรม
ด้านความปลอดภัยแก่ผู้รับเหมาและพนักงานของโรงงานก่อนที่จะเริ่ม
ปฏิบัติงาน 

3) ควบคุมการทำงานด้วยระบบใบอนุญาตให้ปฏิบัติงาน (Work Permit) 
และดำเนินการประเมินความเส่ียงและสื่อสารให้ผู้ปฏิบัติงานทราบ 

4) จัดให้มีการประชุมเพื่อติดตามความก้าวหน้าของการปฏิบัติงานให้
ปลอดภัยและไม่ส่งผลกระทบต่อสิ่งแวดล้อม 

5) ตรวจสอบความปลอดภัยโดยเจ้าหน้าที่ความปลอดภัยที่หน้างาน โดย
เฉพาะงานที่มีความเสี่ยงสูง เช่น งานที่อาจก่อให้เกิดความร้อนหรือ
ประกายไฟ (Hot Work) งานในสถานที ่อ ับอากาศ (Confined 
Space) เป็นต้น 

6) ส่งเสริมจิตสำนึกด้านความปลอดภัยโดยจัดให้มีการสังเกตพฤติกรรม
ความปลอดภัยของผู้ปฏิบัติงาน 

7) กำหนดเป้าหมายด้านความปลอดภัยและสิ่งแวดล้อมของงานหยุด
ซ่อมบำรุง 

 

- โครงการได้กำหนดมาตรการสำหรับช่วงหยุดซ่อมบำรุง  (Shutdown/ 
Turnaround) ซึ่งระบุในสัญญาจ้างให้บริษัทผู้รับเหมากำหนดรายละเอียด
อุปกรณ์ ขั ้นตอนต่างๆ รวมทั้งกำหนดให้มีขั ้นตอนการปฏิบัติงาน (Work 
Instruction) และฝึกอบรมด้านความปลอดภัยแก่ผู้รับเหมาและพนักงานของ
โรงงาน ก่อนที่จะเริ่มปฏิบัติงาน มีการควบคุมการทำงานด้วยระบบใบอนุญาต
ให้ปฏิบัติงาน (Work Permit) และตรวจสอบความปลอดภัยโดย จป. วิชาชีพ
โดยเฉพาะงานที่มีความเส่ียงสูง 

 ทั้งนี้ก่อนการหยุดเดินเครื่องจักรเพื่อการพาณิชย์ระหว่างวันที่ระหว่างวันที่ 1 
ตุลาคม ถึง 31 ธันวาคม 2567 และขออนุญาตเดินเครื่องจักรในวันที่ 9 -30 
มกราคม 2568 โครงการได้ดำเนินการแจ้งการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศ
ไทยทราบเรียบร้อยเเล้ว และโครงการได้ดำเนินการตามมาตรการสำหรับช่วง
หยุดเดินเครื่องจักรอย่างเคร่งครัด 

- - เอกสารแนบที่ 9 
- เอกสารแนบที่ 10 
- เอกสารแนบที่ 22 
- เอกสารแนบที่ 49 
- เอกสารแนบที่ 51 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

บทที่ 2 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 

โครงการโรงงานผลิตสารโพรพิลีน (ครั้งที่ 4) (ระยะดำเนินการ) 
ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด 
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ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) 
 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
มาตรการป้องกัน 

และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการและประสิทธิภาพของการ

ดำเนินการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

8. อันตรายร้ายแรง 
 (1) บริเวณพื้นที่ 

  กระบวนการผลิต 
 (ต่อ) 

(11) จัดให้มีมาตรการควบคุมความปลอดภยัในช่วงก่อนเริ่มดำเนินการผลิตใหม่ 
(Pre-Start Up) ดังนี้ 
1) ก่อนเริ่มเดินการผลิตใหม่ภายหลังจากการหยุดซ่อมบำรุง พนักงาน

จะต้องตรวจสอบความพร้อมของพื้นที่และหน่วยผลิตตาม Pre-
Start up Safety Review (PSSR) Checklist ก่อนที ่จะเริ่ม
เดินเครื่องผลิตใหม่อีกครั้ง (Plant Start up) 

2) กำหนดให้มีขั ้นตอนการปฏิบัติงาน (Work Instruction) และ
ฝึกอบรมด้านความปลอดภัยแก่ผู้รับเหมาและพนักงานของโรงงาน
ก่อนที่จะเริ่มปฏิบัติงาน 

3) จัดให้มีการฝึกละอบรมให้กับพนักงานควบคุมและพนักงานซ่อม
บำรุงให้เข้าใจถึงวิธีการปฏิบัติงานในหน่วยผลิต 

4) จัดเตรียมเอกสารปฏิบัติงาน (Operation Procedures) และ
ปรับปรุงให้ทันสมัยตามแผนงานที่กำหนด 

- ก่อนที่เริ่มดำเนินการผลิตใหม่ภายหลังจากการหยุดซ่อมบำรุงพนักงาน จะต้อง
ตรวจสอบความพร้อมของพื้นที่และหน่วยผลิตตาม Pre Start up Safety 
Review (PSSR) Checklist ก่อนที่จะเริ่มเดินเครื่องผลิต ใหม่อีกครั้ง (Plant 
Start up) และกำหนดให้มีขั้นตอนการปฏิบัติงาน (Work instruction) และ
การฝึกอบรมด้านความปลอดภัยแก่ผู้รับเหมา และพนักงานโรงงานก่อนที่จะ
เริ่มปฏิบัติงาน จัดให้มีการฝึกและอบรมให้แก่พนักงานควบคุมและพนักงาน
ซ่อมบำรุงให้เข้าใจถึงวิธีการ ปฏิบัติงานในหน่วยผลิตและจัดเตรียมเอกสาร
ปฏิบัติงาน (Operation Procedures) รวมถึงปรับปรุงเอกสารให้ทันสมัยตาม
แผนงานที่กำหนด  

 - เอกสารแนบที ่49 
- เอกสารแนบที ่51 
- เอกสารแนบที ่52 

8. อันตรายร้ายแรง 

 (2) มาตรการบริเวณท่อ
 ขนส่ง  

มาตรการด้านการออกแบบ/ ก่อสร้าง 
(1) ท่อขนส่งของโครงการออกแบบ ก่อสร้าง การเชื่อม และทดสอบท่อขนส่ง

ตามมาตรฐานสากล เช่น API, ANSI และ ASME เป็นต้น 

- ทางโครงการได้ปฏิบัติตามมาตรการด้านการออกแบบ/ ก่อสร้าง โดยการ
ออกแบบท่อขนส่งให้เป็นไปตามมาตรฐานสากล 

- - 

 (2) ออกแบบความหนาของท่อขนส่งให ่เหมาะสมตามค่าแรงดันใช ้งาน 
(Operating Pressure) และลักษณะสมบัติของสารที่ขนส่ง 

   

 (3) ท่อขนส่งของโครงการจะเป็นท่อเชื่อมทั้งหมดโดยให้มีหน้าแปลนน้อยที่สุด    

 (4) ลดขั้นตอนการก่อสร้างบริเวณพื้นที่ก่อสร้างให้น้อยที่สุด งานใดที่สามารถ
ทำได้บริเวณโรงซ่อม (Shop) จะทำให้เสร็จที่โรงซ่อม และลดจุดเชื ่อม
บริเวณหน้างานให้น้อยที่สุด 

   



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

บทที่ 2 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 

โครงการโรงงานผลิตสารโพรพิลีน (ครั้งที่ 4) (ระยะดำเนินการ) 
ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด 
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ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) 
 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
มาตรการป้องกัน 

และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการและประสิทธิภาพของการ

ดำเนินการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

8. อันตรายร้ายแรง 

 (2) มาตรการบริเวณท่อ
 ขนส่ง (ต่อ) 

(5) ทดสอบการรั่วไหลและการทนต่อแรงดันด้วยน้ำ (Hydrostatic Test) ที่
แรงดัน 1.5 เท่าของความดันออกแบบ (Design Pressure) ตามมาตรฐาน 
ANSI/ASME  

   

 (6) ตรวจรอยเชื่อมด้วยวิธีการฉายรังสี (Radiography) ตามมาตรฐาน ASME 
และมาตรฐาน ANSI  

   

 มาตรการด้านเฝ้าระวัง 
(1) ตรวจสอบ/ซ่อมบำรุงและทดสอบความเท่ียงตรงของอุปกรณ์ตรวจวัดต่างๆ 

เช่น อุปกรณ์ตรวจวัดอัตราการไหล อุณหภูมิ ความดัน ฯลฯ เป็นประจำ
ตามแผนการซ่อมบำรุง 

- ทางโครงการได้ปฏิบัติตามมาตรการดา้นการออกแบบ/ ก่อสร้าง โดยการ
ออกแบบท่อขนส่งให้เป็นไปตามมาตรฐานสากล 

- - 

 (2) ให้ความร่วมมือในการเข้าร่วมประชุมหารือกับนิคมฯ และหน่วยงานที่
เกี่ยวข้องเช่น บริษัท อีสเทิร์น ฟลูอิค ทรานสปอร์ต จำกัด (EFT) ซึ่งเป็น
ผู้ดูแลระบบท่อส่งของโครงการ เพื่อการจัดการด้านความปลอดภัยของ
ระบบท่อส่ง 

   

 (3) กำหนดให้บริเวณพื้นที่แนวท่อเป็นพื้นที่ห้ามไม่ให้มีการกระทำการใดๆอัน
อาจส่งผลให้เกิดประกายไฟหรือรังสีความร้อน 

- โครงการได้มีการติดตั้งป้ายห้ามทำให้เกดิประกายไฟ ก่อนเขา้บริเวณพื้นที่แนว
ท่อซึ่งเป็นพื้นที่ห้ามไม่ให้มีการกระทำการใดๆ อันอาจส่งผลให้เกิดประกายไฟ
หรือรังสีความร้อน 

- - 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

บทที่ 2 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 

โครงการโรงงานผลิตสารโพรพิลีน (ครั้งที่ 4) (ระยะดำเนินการ) 
ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด 
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ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) 
 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
มาตรการป้องกัน 

และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการและประสิทธิภาพของการ

ดำเนินการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

8. อันตรายร้ายแรง 

 (2) มาตรการบริเวณท่อ
 ขนส่ง (ต่อ) 

(4) จัดให้มีการขออนุญาตการเข้าใช้พื้นที่ (Work Permit) สำหรับกรณีที่มี
ความจำเป็นต้องเข้าใช้พื้นที่ในบริเวณแนวท่อ โดยผู้ที่เข้าไปยังภายในพื้นที่
ดังกล่าวต้องทราบถึงกฎระเบียบและความปลอดภัยขั้นพื้นฐานและข้อ
ระวังต่างๆ เกี่ยวกับการป้องการการเกิดเหตุการณ์อันตรายห้ามกระทำการ
ใดๆที่ก่อให้เกิดประกายไฟก่อนได้รับอนุญาต ต้องปฏิบัติตามข้อแนะนำ
และป้ายเตือนต่างๆ อย่างเคร่งครัด เป็นต้น 

- โครงการจัดให้มีการขออนุญาตการเข้าใช้พื้นที่ (Work Permit) สำหรับกรณีที่
มีความจำเป็นต้องเข้าใช้พื้นที่ในบริเวณแนวท่อ โดยผู้ที่เข้าไปยังภายในพื้นที่
ดังกล่าวต้องผ่านการอบรมความปลอดภัยและทราบถึงกฎระเบียบและความ
ปลอดภัยขั้นพื้นฐาน และข้อระวังต่างๆ เกี่ยวกับการป้องกันการเกิดเหตุการณ์
อันตรายห้ามกระทำการใดๆ ที่ก่อให้เกิดประกายไฟ นอกจากนี้ ได้มีการติดตั้ง
ป้ายเตือนด้านความปลอดภัยข้อระวังต่างๆ ไว้อย่างชัดเจน ในบริเวณแนวท่อ
เป็นระยะๆ ที ่เหมาะสมเพื ่อให้พนักงานที่ปฏิบัติงานในบริเวณแนวท่อได้
ตระหนักถึงข้อควรระวังต่างๆ  

 - ภาพที่ 2.2-10 
- เอกสารแนบที ่51 

 (5) จัดทำเครื่องหมายหรือระบุสีท่อสำหรับท่อขนส่งให้ชัดเจน รวมถึงจัดให้มี
การติดตั้งป้ายเตือน สัญลักษณ์ ข้อความเตือนต่างๆ ในบริเวณแนวท่อเป็น
ระยะๆ ที ่เหมาะสมเพื ่อให้พนักงานที่ปฏิบัติงานในบริเวณแนวท่อได้
ตระหนักถึงข้อควรระวังต่างๆ 

   

 มาตรการด้านแผนตอบโต้เหตุการฉุกเฉิน 
(1) จัดให้มีการเตรียมความพร้อมในการควบคุม และตอบโต้ภาวะฉุกเฉินที่

อาจเกิดขึ้นและเพื่อควบคุม ป้องกัน และแก้ไขเหตุการณ์อันตรายที่อาจมี
ผลกระทบต่อชีวิตและความปลอดภัยของพนักงาน ชุมชน และสิ่งแวดล้อม
โดยรอบ โดยบริษัทฯ ได้กำหนดระดับของภาวะฉุกเฉินแบ่งออกเป็น 
เหตุการณ์ผิดปกติของโรงงานและภาวะฉุกเฉินระดับที่ 1, 2 และ 3 ซึ่งมี
รายละเอียดดังนี้ และจัดให้มีการฝึกซ้อมแผนปฏิบัติการฉุกเฉินและแผน
อพยพร่วมกับชุมชน อย่างน้อยปีละ 1 ครั้ง 

 

- โครงการจัดให้มีการเตรียมความพร้อมในการควบคุม และตอบโต้ภาวะฉุกเฉิน
ที่อาจเกิดขึ้นและเพื่อควบคุมป้องกัน และแก้ไขเหตุการณ์อันตราย โดยการ
ติดตั้งอุปกรณ์แจ้งเตือนกรณีเกิดเหตุฉุกเฉิน และได้กำหนดระดับของภาวะ
ฉุกเฉินแบ่งออกเป็นเหตุการณ์ผิดปกติของโรงงานและภาวะฉุกเฉินแบ่ง
ออกเป็นระดับที่ 1, 2 และ 3 พร้อมทั้งจัดให้มีการฝึกซ้อมแผนปฏิบัติการ
ฉุกเฉินขึ้นเป็นประจำทุกปี ทั้งนี้ ในปี 2568 โครงการมีแผนดำเนินการฝึกซ้อม
การปฏิบัติการฉุกเฉิน ระดับ 1 และ 2 เมื่อวันที่ 8 กุมภาพันธ์ และ 4 มีนาคม 
2568 ตามลำดับ 

 

- - ภาพที่ 2.2-42 
- ภาพที่ 2.2-44 
- เอกสารแนบที ่46 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

บทที่ 2 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 

โครงการโรงงานผลิตสารโพรพิลีน (ครั้งที่ 4) (ระยะดำเนินการ) 
ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด 
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ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) 
 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
มาตรการป้องกัน 

และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการและประสิทธิภาพของการ

ดำเนินการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

8. อันตรายร้ายแรง 

 (2) มาตรการบริเวณท่อ
 ขนส่ง (ต่อ) 

(2) จัดให้มีแผนระงับเหตุการณ์อันตรายในบริเวณแนวท่อขนส่งในกรณีเกิด
การรั่วไหลโดยแผนดังกล่าวจะถูกบรรจุลงในแผนควบคุมภาวะฉุกเฉินของ
โครงการเพื่อที่จะนำไปบังคับใช้และฝึกซ้อมให้เกิดความเข้าใจร่วมกัน 

- โครงการได้กำหนดแผนระงับเหตุการณ์อันตรายในบริเวณแนวท่อขนส่ง ในกรณี
เกิดการรั่วไหลโดยแผนดังกล่าวจะถูกบรรจุลงในแผนควบคุมภาวะฉุกเฉินของ
โครงการเพื่อที่จะนำไปบังคับใช้และฝึกซ้อม 

- - เอกสารแนบที่ 42 

 (3) จัดเตรียมหน่วยงานระงับเหตุเหตุฉุกเฉินเพื่อรองรับเหตุการณ์อันตราย
ร้ายแรงที ่เกิดในระบบท่อลำเลียงของโครงการและมีการประสานงาน
ร่วมกับบริษัท อีสเทิร์น ฟลูอิค ทรานสปอร์ต จำกัด และสำนักงานนิคม
อุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอตะวันออก (มาบตาพุด) ที่ดูแลโครงสร้างชั้นวาง
ท่อขนส่ง 

- โครงการได้มีการจัดตั้งและจัดเตรียมหน่วยงานระงับเหตุเหตุฉุกเฉินเพื่อรองรับ
เหตุการณ์อันตรายร้ายแรงที ่ เก ิดในระบบท่อลำเลียงของโครงการ และมี  
การประสานงานร ่วมก ับบร ิษ ัท อ ีสเท ิร ์น ฟล ูอ ิค ทรานสปอร ์ต จำกัด  
และสำนักงานนิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอตะวันออก (มาบตาพุด) ที่ดูแล
โครงสร้างชั้นวางท่อขนส่ง 

- - ภาพที่ 2.2-40 
- เอกสารแนบที่ 44 
- เอกสารแนบที่ 46 

 (4) ในกรณีที ่เก ิดเหตุฉ ุกเฉินจะดำเนินการตามขั ้นตอนการแจ้งเหตุของ
โครงการโดยแจ้งให้ศ ูนย์เฝ้าระว ังและควบคุมคุณภาพสิ ่งแวดล ้อม 
(Environmental Monitoring and Control Center: EMC2) กลุ ่มนิคม
อุตสาหกรรมพื้นที่มาบตาพุดทราบ จากนั้นจะดำเนินการแจ้งให้ชุมชน
ได้รับทราบต่อไป 

- ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2568 ไม่มีเหตุฉุกเฉินเกิดขึ้น กรณีเกิดเหตุฉุกเฉิน
จะดำเนินการตามขั้นตอนการแจ้งเหตุของโรงงาน โดยแจ้งให้ศูนย์เฝ้าระวังและ
ควบค ุมค ุณภาพส ิ ่ งแวดล ้ อม (EMC2) กล ุ ่ มน ิ คมอ ุ ตสาหกรรมพ ื ้ นที่  
มาบตาพุดทราบ จากนั้นจะดำเนินการแจ้งให้ชุมชนได้รับทราบต่อไป 

- - ภาพที่ 2.2-44 

 

 (5) จัดให้มีการติดตั้งอุปกรณ์ที่สามารถควบคุมและลดปริมาณการรั่วไหลของ
สารที่ขนส่ง เช่น ระบบ Interlock (ควบคุมด้วยระบบ DCS) ซึ่งในกรณีที่
ความดัน (Pressure) ของสารที่ขนส่งภายในเส้นท่อต่ำลงอย่างรวดเร็ว
ระบบ Interlock สั่งการให้หยุดการทำงานของปั๊มที่ส่งสารทันที 

- โครงการจัดให้มีการติดตั้งอุปกรณ์ที่สามารถควบคุมและลดปริมาณการรั่วไหลของ
สารท ี ่ขนส ่ง ซ ึ ่ งใน กรณีท ี ่ความด ัน (Pressure) ของสารท ี ่ขนส ่งภายใน 
เส้นท่อต่ำลงอย่างรวดเร็ว ระบบ Interlock จะสั่งการให้หยุดการทำงานของปั๊มที่
ส่งสารทันที 

- - 

 (6) มีระบบการสื่อสาร เพื่อใช้ในการติดต่อระหว่างโรงงานผลิตสารโพรพิลีน
และโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกพลาสติกโพลีโพรพิลีน 

กรณีเกิดเหตุฉ ุกเฉิน โครงการจะดำเนินการตามขั ้นตอนการแจ้งเหตุระหว ่าง
โรงงานผลิตสารโพรพิลีนและโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกพลาสติกโพลีโพรพิลีน 
รวมท ั ้ งแจ ้งไปย ังกล ุ ่มน ิคมอ ุตสาหกรรมพ ื ้นท ี ่มาบตาพุดทราบ จากนั้น 
จะดำเนินการแจ้งให้ชุมชนได้รับทราบต่อไป 

- - ภาพที่ 2.2-44 
- เอกสารแนบที่ 50 
 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

บทที่ 2 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 

โครงการโรงงานผลิตสารโพรพิลีน (ครั้งที่ 4) (ระยะดำเนินการ) 
ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด 
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ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) 
 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
มาตรการป้องกัน 

และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการและประสิทธิภาพของการ

ดำเนินการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

8. อันตรายร้ายแรง 

 (2) มาตรการบริเวณท่อ
 ขนส่ง (ต่อ) 

(7) จัดให้มีแผนฟื้นฟูหลังระงับเหตุฉุกเฉิน การจัดทำรายงานเหตุฉุกเฉินที่
เกิดขึ้นและการป้องกันเหตุเกิดซ้ำ โดยการสอบสวนเพื่อหาสาเหตุที่แท้จริง
ของเหตุการณ์ที่เกิดขึ้น 

- โครงการมีการจัดทำแผนฟื้นฟูหลังระงับเหตุฉุกเฉินการจัดทำรายงานเหตุฉุกเฉินที่
เกิดขึ้นและการป้องกันเหตุเกิดซ้ำ โดยการสอบสวนเพื่อหาสาเหตุที่ แท้จริงของ
เหตุการณ์ที่เกิดขึ้น 

- - เอกสารแนบที ่63 

 

 (8) จัดให้มีการชดเชยค่าเสียหายกรณีเกิดผลกระทบจากโรงงานต่อพนักงาน
ผู้รับเหมาและประชาชน ตามที่กฎหมายกำหนด 

- โครงการจะกำหนดให้ม ีการชดเชยค่าเส ียหายต่อประชาชน กรณีเกิด 
ผลกระทบจากโรงงารต่อพนักงานผู ้รับเหมา และประชาชนตามที่กฎหมาย
กำหนด 

- - 

9. สภาพเศรษฐก ิ จและ
สังคม 

(1) พิจารณารับคนในท้องถิ่นที่มีคุณสมบัติเหมาะสมตามความต้องการบริษัท
เข้าทำงานเป็นอันดับแรก เพื ่อช่วยให้คนในท้องถิ ่นมีงานทำและเพื่อ
ทัศนคติที่ดีต่อโครงการ และลดผลกระทบต่อความสัมพันธ์ของประชาชน
และชุมชนโดยให้มีการประชาสัมพันธ์ให้ชุมชนทราบในช่วงที่มีตำแหน่ง
งานว่าง 

- ทางโครงการจัดประชาสัมพันธ์ข่าวสารรับสมัครพนักงานให้ชุมชนทราบโดย
การติดประกาศและแจ้งไปยังผู้นำชุมชนโดยพิจารณารับคนท้องถิ่นเข้าทำงาน
ตามความสามารถและความเหมาะสมเป็นอันดับแรก ปัจจุบันโครงการมี
พนักงานทั้งหมด 63 คนเป็นพนักงานที่มีทะเบียนบ้านอยู่ในจังหวัดระยอง 
จำนวน 43 คน คิดเป็นร้อยละ 68.25 จากจำนวนพนักงานทั้งหมดของ
โครงการ และมีพนักงานที่มีทะเบียนบ้านอยู่จังหวัดอื่นๆ จำนวน 20 คน คิด
เป็นร้อยละ 31.75 จากจำนวนพนักงานทั้งหมดของโครงการ 

- - เอกสารแนบที่ 53 
 

 (2) ประสานงานให้มีการประชาสัมพันธ์ข้อมูลข่าวสารของโครงการต่อผู้นำ
ชุมชน และประชาชนที่อยู่รอบพื้นที่โครงการร่วมกับนิคมอุตสาหกรรมและ
แจ้งช่วงเวลาการ Start-up หรือ Shutdown 

- โครงการจะประสานงานให้มีการประชาสัมพันธ์ข้อมูลข่าวสารของโครงการต่อ
ผู้นำชุมชนและประชาชนที่อยู่รอบพื้นที่โครงการร่วมกับนิคมอุตสาหกรรม 
และมีการแจ้งช่วงเวลาการหยุดซ่อมบำรุงให้การนิคมอุตสาหกรรม , เทศบาล
เมืองมาบตพุด, โรงงานและชุมชนใกล้เคียงรับทราบก่อนการดำเนินกิจกรรม
การซ่อมบำรุง โดยในช่วงเดือนมกราคม-มิถุนายน 2568 โครงการได้หยุดเดิน
เครื่องจักรเพื่อการพาณิชย์ระหว่างวันที่ 1 ตุลาคม ถึง 31 ธันวาคม 2567 และ
ขออนุญาตเดินเครื่องจักรในวันที่ 9-30 มกราคม 2568 โดยได้ดำเนินการ
จัดส่งหนังสือแจ้งแก่การนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทยทราบล่วงหน้า ทั้ง
ในช่วงก่อนการเริ่มกระบวนการผลิต (Pre Start Up) เรียบร้อยแล้ว 

- - เอกสารแนบที่ 9 
 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

บทที่ 2 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 

โครงการโรงงานผลิตสารโพรพิลีน (ครั้งที่ 4) (ระยะดำเนินการ) 
ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด 
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ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) 
 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
มาตรการป้องกัน 

และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการและประสิทธิภาพของการ

ดำเนินการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

9. สภาพเศรษฐก ิ จและ
สังคม (ต่อ) 

(3) สร้างความสัมพันธ์อันดีระหว่างโครงการและชุมชน และสนับสนุนหรือเข้า
ร่วมกิจกรรมต่างๆ ของชุมชนรอบพื้นที่โครงการอย่างต่อเนื่อง พร้อมทั้ง
ประชาสัมพันธ์เพื่อแจ้งช่องทางต่างๆ เช่น การทดสอบเดินระบบกรณีเกิด
เหตุฉุกเฉิน เป็นต้น ผ่านช่องทางต่างๆ เช่น วิทยุสื ่อสาร  ชุมชน ป้าย
ประชาสัมพันธ์ เป็นต้น และเยี่ยมเยือนชุมชน สอบถามความคิดเห็นต่อ
การดำเนินงานของโครงการ รวมทั้งให้ความช่วยเหลือและส่งเสริมกิจกรรม
ของชุมชนและหน่วยงานราชการต่างๆ 

- โครงการม ีการจ ัดทำแผนงานเพ ื ่อประชาส ัมพ ันธ ์โรงงาน และสร ้าง
ความสัมพันธ์ที่ดีระหว่างโรงงานและชุมชนโดยรอบนอกจากนี้โครงการยังได้
ให้ความช่วยเหลือและสนับสนุนกิจกรรมต่างๆ อาทิเช่น ด้านคุณภาพ
สิ่งแวดล้อม ด้านเยาวชนและการศึกษา ด้านคุณภาพชีวิต ด้านวัฒนธรรมและ
ประเพณี ด้านการมีส่วนร่วมทางสังคม อย่างต่อเนื่อง 

 

- - ภาพที่ 2.2-46  
- เอกสารแนบที่ 54 

 (4) จัดให้มีแผนงานประจำปีด้านมวลชนสัมพันธ์อย่างต่อเนื่อง โดยยึดหลักการ
มีส่วนร่วมของพนักงานกับการช่วยเหลือสังคม โดยรวบรวมข้อมูลจากการ
สำรวจความคิดเห็นของชุมชนมาวิเคราะห์เพื่อกำหนดกิจกรรมที่เหมาะสม
กับความต้องการของชุมชนในปีถัดไป 

- โครงการมีนโยบายการมีส่วนร่วมกับชุมชนและสังคมเพื่อสร้างความสัมพันธ์
อันดีระหว่างโรงงานกับผู้นำชุมชนและหน่วยงานราชการ เพื่อรับทราบปัญหา
ต่างๆ ผ่านการเข้าพบปะพูดคุยกับคนในท้องถิ่นเป็นประจำ พร้อมทั้ง ส่งเสริม
และสนับสนุนกิจกรรมของชุมชนหรือท้องถิ่นด้านต่างๆครอบคลุมทั้ง 4 ด้าน 
อาทิ ด้านสิ่งแวดล้อมและสุขภาพด้านการศึกษาและเยาวชน ด้านศาสนา
ประเพณี วัฒนธรรม กีฬาและด้านคุณภาพชีวิต 

- - เอกสารแนบที่ 54 

 (5) สนับสนุนหน่วยงานการศึกษาในพื้นที่ เพื่อปรับปรุงคุณภาพการเรียนการ
สอนและให้ความช่วยเหลือกิจกรรมต่างๆ ของชุมชนตามโอกาสและความ
เหมาะสม เช่น ด้านศาสนา วัฒนธรรม สิ่งแวดล้อม เป็นต้น เพื่อสร้าง
ความสัมพันธ์ที่ดีกับประชาชน ผู้นำชุมชนและองค์กรปกครองส่วนท้องถิ่น
ที่เกี่ยวข้อง 

- โครงการได้กำหนดแผนงานประจำปีด้านมวลชนสัมพันธ์หรือสนับสนุนและข้า
ร่วมกิจกรรมต่างๆ ของชุมชนรอบพื้นที่โครงการอย่างต่อเนื่อง โดยระหว่าง
เดือนมกราคม-มิถุนายน 2568 ทางโครงการได้สนับสนุนและเข้าร่วมกิจกรรม
ในด้านต่างๆ เช่น สนับสนุนกิจกรรมวันเด็กแห่งชาติ, กิจกรรมโบว์ลิ่งการกุศล,  
กิจกรรมการประเพณีสงกรานต์ร่วมกับการนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด, 
กิจกรรมทำบุญสำนักงานนิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอ็ชเอ ตะวันออก (มาบตา
พุด) และร่วมกิจกรรมผ้าป่าขยะรีไซเคิล ร่วมกับการนิคมอุตสาหกรรมและ
วิสาหกิจชุมชนวัดชากลูกหญ้าเป็นต้น 

- - ภาพที่ 2.2-50 
- เอกสารแนบที่ 54 

9. สภาพเศรษฐก ิ จและ
สังคม (ต่อ) 

 

(6) หากม ีการดำเน ินการใดๆ ท ี ่ก ่อให ้ เก ิดผลกระทบต ่อช ุมชนต ้อง
ประชาสัมพันธ์ให้ชุมชนทราบโดยทั่วถึงก่อนดำเนินการเพื่อลดความวิตก
กังวล 

- หากมีการดำเนินการใดๆ ที่ก่อให้เกิดผลกระทบต่อชุมชนต้องประชาสัมพันธ์
ให้ชุมชนทราบโดยทั่วถึงก่อนดำเนินการเพื่อลดความวิตกกังวล 

- - ภาพที่ 2.2-46 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

บทที่ 2 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 

โครงการโรงงานผลิตสารโพรพิลีน (ครั้งที่ 4) (ระยะดำเนินการ) 
ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด 
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ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) 
 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
มาตรการป้องกัน 

และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการและประสิทธิภาพของการ

ดำเนินการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

 (7) เปิดโอกาสให้ชุมชนเข้ามาเยี่ยมชมโรงงาน เพื่อลดความวิตกกังวลและ
เพื่อให้เห็นถึงวิธีการจัดการด้านสิ่งแวดล้อม ตามแผนงานของโครงการ
อย่างน้อยปีละ 1 ครั้ง ตามที่มีการร้องขอเป็นกรณีๆ ไป 

- โครงการได้ร่วมกับนิคมอุตสาหกรรมเพื่อนำเสนอผลการติดตามตรวจสอบและ
ปฏิบัติตามมาตรการฯ ต่อชุมชนหน่วยงานท้องถิ ่นและหน่วยงานรัฐ เป็น
ประจำปีละ 1 ครั้ง ทั้งนี้ ในปี 2568 ทางนิคมอุตสาหกรรม ได้ร่วมกับผู้แทน
ชุมชนหน่วยงานท้องถิ่นและหน่วยงานรัฐได้เข้าตรวจเยี่ยมภายในโรงงาน 
ภายใต้โครงการธรรมาภิบาลสิ ่งแวดล้อม (ธงขาวดาวเขียว) เพื ่อประเมิน
ศักยภาพการบริหารจัดการสิ ่งแวดล้อม ความปลอดภัย รวมถึงความ
รับผิดชอบต่อสังคมของโรงงาน ซึ่งมีตรวจเยี่ยมไปครั้งล่าสุดเมื ่อวันที่ 21 
กุมภาพันธ์ 2568  

- - เอกสารแนบที ่54 

 (8) จัดให้มีนโยบายเสริมสร้างคุณภาพชีวิต สนับสนุนและส่งเสริมธุรกิจชุมชน 
หรือเสริมสร้างอาชีพใหม่ที่เกี่ยวข้องหรือเชื่อมโยงกับธุรกิจของโรงงานเพื่อ
ส่งเสริมให้ชุมชนมีการพัฒนาแบบยั่งยืน 

- โครงการได้ดาเนินการเสริมสร้างคุณภาพชีวิต สนับสนุนส่งเสริมวิสาหกิจ
ชุมชน และสร้างอาชีพให้กับชุมชนให้มีการพัฒนาอย่างยั่งยืนและต่อเนื่อง  

- - 

 (9) จัดให้มีช่องทางรับเรื่องร้องเรียนจากภายในและภายนอกโรงงานและ
ขั้นตอนการจัดการปัญหาข้อร้องเรียนที่เกิดขึ้นจากโครงการ ซ่ึงสามารถยื่น
ข้อร้องเรียนผ่านช่องทางต่างๆ เช่น การส่งจดหมาย โทรศัพท์ โทรสาร 
อีเมลล์หรือร้องเรียนโดยตรงที ่โครงการ เป็นต้น และประชาสัมพันธ์
ช่องทางดังกล่าวให้ชุมชนรับทราบโดยแผนผังการรับเรื่องราวร้องเรียน 

- ทางโครงการมีขั้นตอนการรับเรื่องร้องเรียนและการจัดการปัญหาข้อร้องเรียน
ที่เกิดขึ้นจากโครงการ โดยผู้ร้องเรียนสามารถโทรติดต่อทีมมวลชนสัมพันธ์ 
หรือเบอร์กลางของโรงงานได้ อย่างไรก็ตามระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 
2568 ไม่พบข้อร้องเรียน ที่เกิดจากการดำเนินงานของโครงการ 

- - เอกสารแนบที่ 56 
- เอกสารแนบที่ 57 
 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

บทที่ 2 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 

โครงการโรงงานผลิตสารโพรพิลีน (ครั้งที่ 4) (ระยะดำเนินการ) 
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ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) 
 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
มาตรการป้องกัน 

และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการและประสิทธิภาพของการ

ดำเนินการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

9. สภาพเศรษฐก ิ จและ
สังคม (ต่อ) 

 

(10) บริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด อยู ่ในกลุ ่มบริษัท พีทีที โกลบอล  
เคมิคอล (GC) ซึ่งกลุ่มบริษัทฯ จัดตั้งคณะกรรมการมวลชนสัมพันธ์และ
สิ่งแวดล้อมร่วมกับ กนอ.  
1) จัดตั้งคณะกรรมการมวลชนสัมพันธ์และสิ่งแวดล้อมของกลุ่มบริษัท พี

ทีที โกลบอล เคมิคอล (GC) ร่วมกับการนิคมอุตสาหกรรมแห่ง
ประเทศไทย (กนอ.) เพื่อให้มีส่วนร่วมในการกำกับ ดูแล ตรวจสอบ
การปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และ
มาตรการติดตามและตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมของโครงการ 
รวมถึงมีส่วนร่วมในการเสนอแนะเกี่ยวกับแนวทางป้องกันและแกไข
ข้อร้องเรียนจากแต่ละภาคส่วน รวมทั้งมีส่วนร่วมในการเสนอแนะ
กิจกรรมมวลชนสัมพันธ์ และการชดเชยเยียวยา โดยจะต้องจัดตั้ง
คณะกรรมการตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมให้แล้วเสร็จภายใน 90 
วัน โดยคณะกรรมการ ประกอบด้วย ตัวแทนโครงการ ตัวแทนจาก
ราชการ ตัวแทนชุมชน ผู้นำชุมชน และผู้แทนการนิคมอุตสาหกรรม
แห่งประเทศไทย (กนอ.) ทั้งนี้ มีตัวแทนจากชุมชนมากกว่ากึง่หนึ่งของ
องค์ประกอบ และตัวแทนจากชุมชนต้องไม่มีตำแหน่งบริหารหรือ
ตำแหน่งผู้นำชุมชน ซ่ึงกระบวนการได้มาของผู้แทนชุมชนและตัวแทน
ภาคราชการที ่เช้ามาเป็นคณะกรรมการนั ้น ให้ทาง กนอ. เป็น
ผู้ดำเนินการ 

- โครงการฯ อยู่ในกลุ่มบริษัท PTTGC โดย PTTGC มีส่วนร่วมในการกำกับ
ดูแลด้านสิ่งแวดล้อมและมวลชนสัมพันธ์ของโครงการ นอกจากนี้โครงการยัง
ได้มีการจัดแต่งตั้งคณะทำงานด้านความรับผิดชอบต่อสังคมเพื่อนำข้อกำหนด
ตามแนวทางดังกล่าวไปปฏิบัติอย่างมีประสิทธิภาพ พัฒนาต่อเนื่องในการเพิ่ม
ข ีดความสามารถการดำเนินงาน และมีส ่วนร่วมในการพัฒนาสังคม 
สิ ่งแวดล้อม และเศรษฐกิจ รวมถึงมีส่วนร่วมในการเสนอแนะเกี ่ยวกับ
แนวทางป้องกันและแก้ไขข้อร้องเรียนจากแต่ละภาคส่วน รวมทั้งมีส่วนร่วมใน
การเสนอแนะกิจกรรมมวลชนสัมพันธ์ และการชดเชยเยียวยา โดยโครงการ
ได้ดำเนินการตั้งคณะกรรมการตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม กรณีเกิด
ประเด็นข้อร้องเรียนทางด้านสิ่งแวดล้อมหรือมวลชนสัมพันธ์ที่เกี่ยวเนื่องกับ
โครงการจะได้รับการสื่อสารเพื่อนำมาดำเนินการต่อไป ทั้งนี้ ระหว่างเดือน
มกราคม-มิถุนายน 2568 ยังไม่มีประเด็นใด ๆ ที่เกี่ยวข้องกับโครงการฯ จาก
การประชุมดังกล่าว 

- - เอกสารแนบที่ 58 
 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

บทที่ 2 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 

โครงการโรงงานผลิตสารโพรพิลีน (ครั้งที่ 4) (ระยะดำเนินการ) 
ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด 
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ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) 
 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
มาตรการป้องกัน 

และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการและประสิทธิภาพของการ

ดำเนินการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

9. สภาพเศรษฐก ิ จและ
สังคม (ต่อ) 

 

2) วาระของกรรมการและการพ้นสภาพคณะกรรมการฯ มีวาระในการ
ดำรงตำแหน่งคราวละ 4 ปี และติดต่อกันไม่เกิน 2 วาระ คณะ
กรรมการฯอาจพ้นสภาพเมื ่อ ตาย ลาออก ย้ายภูมิลำเนา (กรณ๊
ตัวแทนภาคประชาชน) หรือพ้นสภาพจากพนักงานบริษ ัทหรือ
หน่วยงานที่เกี่ยวข้อง (กรณีตัวแทนของโครงการ ตัวแทนหน่วยงาน
ราชการและตัวแทนผู้ทรงคุณวุฒิด้านสิ่งแวดล้อม) และขาดคุณสมบัติ
ของคณะกรรมการฯ หากมีกรรมการท่านใดพ้นสภาพตามเงื ่อนไข
ข้างต้นจะต้องดำเนินการคัดเลือกคณะกรรมการท่านใหม่ทดแทนตาม
เง่ือนไขที่กำหนดให้แล้วเสร็จภายใน 90 วัน 

- โครงการฯ อยู่ในกลุ่มบริษัท PTTGC โดย PTTGC มีส่วนร่วมในการกำกับดูแล
ด้านสิ่งแวดล้อมและมวลชนสัมพันธ์ของโครงการ ดังนั้น หากมีประเด็นใด ๆ 
ทางด้านสิ่งแวดล้อมหรือมวลชนสัมพันธ์ที่เกี่ยวเนื่องกับโครงการจะได้รับการ
สื่อสารเพื่อนำมาดำเนินการต่อไป ทั้งนี้ ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2568 
ยังไม่มีประเด็นใด ๆ ที่เกี่ยวข้องกับโครงการฯ  

- - 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

บทที่ 2 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 

โครงการโรงงานผลิตสารโพรพิลีน (ครั้งที่ 4) (ระยะดำเนินการ) 
ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด 
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ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) 
 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
มาตรการป้องกัน 

และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการและประสิทธิภาพของการ

ดำเนินการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

9. สภาพเศรษฐก ิ จและ
สังคม (ต่อ) 

 

3) บทบาทหน้าที่สำคัญของคณะกรรมการฯ มีดังนี้ 
- ประสานงานและกำกับดูแลให้โครงการดำเนินการโดยไม่ส่งผล

กระทบต่อสิ่งแวดล้อม 
- ให้คำปรึกษา เสนอแนะแนวทาง และประสานงานแก้ไขปัญหา

สิ ่งแวดล้อมและข้อร ้องเร ียนของชุมชนอันเน ื ่องมาจากการ
ดำเนินงานของโครงการฯ/ กลุ่มบริษัท 
- พิจารณาและให้ข้อคิดเห็นต่อขั้นตอนและวิธีการดำเนินงานที่อาจ

ก่อให้เกิดผลกระทบสิ่งแวดล้อมตลอดจนประสานงานกับหน่วยงาน
อื่นๆ ที่เกี่ยวข้อง 
- เชิญบุคคลหรือเจ้าหน้าที่ที่เกี่ยวข้องเพื่อให้ข้อมูล ปรึกษา หรือ

ข้อเสนอแนะได้ตามความจำเป็น 
- กรณีที ่ม ีการก่อสร้างและทดลองเดินเครื ่องให้บริษัทนำเสนอ

ความก้าวหน้าโครงการต่อคณะทำงานฯ ตามความเหมาะสม 

- จัดให้มีการส่งเสริมความรู้ หรือเสริมสร้างความเข้าใจเกี่ยวกับการ
จัดการสิ่งแวดล้อมให้แก่ประชาชนและชุมชนอย่างต่อเนื่อง 
- พิจารณาการชดเชยและเยียวยา หากเป็นปัญหาที่พิสูจน์แล้วว่าเกิด

จากการดำเนินงานของโครงการ 
- จัดให้มีการอบรม/ ให้ความรู้/ การดูงาน ภายใน 6 เดือนหลังจาก

การจัดตั ้งและทุก 2 ปีเพื ่อเพิ ่มเติมความรู ้ใหม่หรือตามความ
เหมาะสม 

- โครงการฯ อยู่ในกลุ่มบริษัท PTTGC โดย PTTGC มีส่วนร่วมในการกำกับดูแล
ด้านสิ่งแวดล้อมและมวลชนสัมพันธ์ของโครงการ ดังนั้น หากมีประเด็นใด ๆ 
ทางด้านสิ่งแวดล้อมหรือมวลชนสัมพันธ์ที่เกี่ยวเนื่องกับโครงการจะได้รับการ
สื่อสารเพื่อนำมาดำเนินการต่อไป ทั้งนี้ ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2568 
ยังไม่มีประเด็นใด ๆ ที่เกี่ยวข้องกับโครงการฯ  

- - 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

บทที่ 2 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 

โครงการโรงงานผลิตสารโพรพิลีน (ครั้งที่ 4) (ระยะดำเนินการ) 
ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด 
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ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) 
 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
มาตรการป้องกัน 

และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการและประสิทธิภาพของการ

ดำเนินการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

9. สภาพเศรษฐก ิ จและ
สังคม (ต่อ) 

 

4) องค์ประชุมและความถี่ในการประชุมกำหนดให้มีวาระการประชุม
อย่างน้อยปีละ 2 ครั้ง หรือมากกว่านั้นหากมีเหตุจำเป็นเร่งด่วน เพื่อ
ติดตามผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบ
สิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมและ
แผนมวลชนสัมพันธ์ 

- โครงการฯ อยู่ในกลุ่มบริษัท PTTGC โดย PTTGC มีส่วนร่วมในการกำกับดูแล
ด้านสิ่งแวดล้อมและมวลชนสัมพันธ์ของโครงการ ดังนั้น หากมีประเด็นใด ๆ 
ทางด้านสิ่งแวดล้อมหรือมวลชนสัมพันธ์ที่เกี่ยวเนื่องกับโครงการจะได้รับการ
สื่อสารเพื่อนำมาดำเนินการต่อไป ทั้งนี้ ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2568 
ยังไม่มีประเด็นใด ๆ ที่เกี่ยวข้องกับโครงการฯ  

- - 

10. พื้นที่สีเขียว 
 

(1) จัดให้มีพื ้นที ่ส ีเขียวภายในพื ้นที ่โครงการ โดยมีการจัดภูมิสถาปัตย์ 
ตามความเหมาะสมและดูแลรักษาพื้นที่สีเขียวของโครงการให้อยู่ในสภาพ
ที่สวยงามตลอดเวลา (ซึ่งพื้นที่สีเขียวของโครงการมีทั้งสิ้น 5,955 ตาราง
เมตร คิดเป็นร้อยละ 6.26 ของพื้นที่รวม 95,188 ตารางเมตร  

- โครงการจัดให้มีพื้นที่สีเขียวภายในพื้นที่โครงการ คิดเป็นร้อยละ 6.26 ของ
พื้นที่โครงการ 

- - ภาพที่ 2.2-49  

  (2) กำหนดแผนการดูแลบำรุงรักษาพื้นที่สีเขียว และมาตรการการปลูกต้นไม้
ทดแทนกรณีที่ต้นไม้ตายให้มีสภาพดีอยู่เสมอ โดยจัดให้มีเจ้าหน้าที ่ดูแล
บำรุงรักษาพื้นที่สีเขียวต้นไม้ภายในโครงการ เช่น การรดน้ำต้นไม้ พรวน
ดิน ใส่ปุ๋ย ฉีดยากำจัดวัชพืช และแมลง เป็นต้น ให้มีความสวยงามเป็น
ระเบียบอยู่เสมอ นอกจากนี้ หากต้นไม้ได้รับความเสียหายจนไม่สามารถ
เจริญเติบโตต้องดำเนินการปลูกต้นไม้ทดแทนโดยเร็วที่สุด 

- โครงงานจัดให้มีแผนการดูแลบำรุงรักษาพื้นที่สีเขียว และมาตรการการปลูก
ต้นไม้ทดแทนกรณีต้นไม้ตายให้มีสภาพดีอยู่เสมอ และจัดให้มีเจ้าหน้าที่ดูแล
บำรุงรักษาพื้นที่สีเขียวต้นไม้ภายในโครงการ เช่น การรดน้ำต้นไม้ พรวนดิน 
ใส่ปุ๋ย ฉีดยากําจัดวัชพืชและแมลง เป็นต้น 

- - ภาพที่ 2.2-49 
- เอกสารแนบที ่59  

 (3) กำหนดให้ปลูกไม้ยืนต้นที่สามารถดูดซับหรือป้องกันมลพิษ บริเวณริมรั้ว
โครงการด้านทิศตะวันออกและทิศใต้ และกำหนดให้มีการประเมินผลและ
แผนงานเพิ่มเติมประจำปี ทั้งนี้ เพื่อปรับปรุงแผนงานในการบำรุงรักษา
พื้นที่สีเขียวให้เหมาะสมต่อการปฏิบัติงานจริง 

- โครงการได้ปรับปรุงพื้นที่สีเขียวบริเวณริมรั้วโครงการด้านทิศตะวันออก และ
ทิศใต้ของโครงการโดยการปลูกไม้ยืนต้นที่ช่วยลดมลพิษทางสิ่งแวดล้อม ทั้งนี้
โครงการได้กำหนดให้มีการประเมินผลการบำรุงรักษาพื้นที่สีเขียวเป็นประจำ
ทุกเดือน โดยมีวัตถุประสงค์เพื่อปรับปรุงแผนงานในการบำรุงรักษาพื้นที่สี
เขียวให้เหมาะสมต่อการปฏิบัติงานจริง 

- - ภาพที่ 2.2-7 
- เอกสารแนบที่ 59 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

บทที่ 2 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 

โครงการโรงงานผลิตสารโพรพิลีน (ครั้งที่ 4) (ระยะดำเนินการ) 
ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด 
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ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) 
 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
มาตรการป้องกัน 

และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการและประสิทธิภาพของการ

ดำเนินการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

11. สุขภาพ (1) จัดให้มีการตรวจสุขภาพพนักงานก่อนเข้าทำงานและการตรวจสุขภาพ
พนักงานประจำปี และกำหนดให้มีการตรวจสุขภาพของพนักงานที่
ปฏิบัติงานในพื้นที่เส่ียง (อย่างน้อยปีละ 1 ครั้ง) โดยแพทย์อาชีวเวชศาสตร์
พร้อมทั้งระบุอายุงานของพนักงานในพื้นที่นั้น และวิเคราะห์ความเชื่อมโยง
ของผลการตรวจวัด เพื่อเฝ้าระวังการสัมผัสส่ิงคุกคามสุขภาพกับฐานข้อมูล
สุขภาพด้วย 

- โครงการได้มีการตรวจสุขภาพพนักงานใหม่ก่อนทำงาน สำหรับการตรวจ
สุขภาพพนักงานประจำปีโครงการมีการตรวจสุขภาพพนักงานประจำปี โดยใน
ปี 2568 โครงการมีแผนดำเนินการในช่วงเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2568 

- - เอกสารแนบที ่60 

 (2) หากผลการตรวจสุขภาพพนักงาน พบว่า พนักงานมีผลการตรวจสุขภาพ
ผิดปกติให้มีการตรวจซ้ำโดยแพทย์อาชีวเวชศาสตร์เพื่อวิเคราะห์หาสาเหตุ
ความผิดปกติ จากนั้นกำหนดให้มีการดูแลรักษาพร้อมทั้งกำหนดมาตรการ
ป้องกันและเฝ้าระวัง และทบทวนขั้นตอนการปฏิบัติงานดังกล่าวเพื่อ
มอบหมายหรือเปลี่ยนแปลงหน้าที่ความรับผิดชอบของพนักงานที่มีผลการ
ตรวจผิดปกติให้เหมาะสม เพื่อป้องกันการเกิดความผิดปกติซ้ำ เช่น การ
หมุนเวียนการทำงาน เป็นต้น 

- หากผลการตรวจสุขภาพพนักงาน พบว่า พนักงานมีผลการตรวจสุขภาพ
ผิดปกติให้มีการตรวจซ้ำโดยแพทย์อาชีวเวชศาสตร์เพื่อวิเคราะห์หาสาเหตุ
ความผิดปกติ จากนั้นกำหนดให้มีการดูแลรักษาพร้อมทั้งกำหนดมาตรการ 
ป้องกันและเฝ้าระวังและทบทวนขั้นตอนการปฏิบัติงานดังกล่าว โดยในปี 
2568 โครงการมีแผนดำเนินการในช่วงเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2568 ทั้งนี้
โครงการได้รวบรวมข้อมูลผลตรวจสุขภาพพนักงาน 3 ปีย้อนหลังเพื่อเฝ้าระวัง
และกำหนดให้มีการดูแลรักษา พร้อมทั้งกำหนดมาตรการป้องกัน เฝ้าระวัง
และทบทวนขั้นตอนการปฏิบัติงานดังกล่าว 

- - เอกสารแนบที ่61 

 (3) จัดส่งข้อมูลจำนวนพนักงาน ข้อมูลความปลอดภัยของสารเคมี (SDS) 
(กรณีที่มีการเปลี่ยนแปลงหรือเพิ่มเติมจากเดิม) และข้อมูลจำเป็นอื่นๆ ให้
หน่วยงานสาธารณสุขในพื้นที่ เพื่อใช้ในการวางแผนทางด้านสุขภาพ และ
เป็นฐานข้อมูลกรณีเกิดอุบัติเหตุ/อุบัติภัยต่อไป 

- ทางโครงการมีการจัดส่งข้อมูลจานวนพนักงาน ข้อมูลสารเคมี  (SDS) ให้
หน่วยงานสาธารณสุขในพื้นที่ เพื่อใช้ในการวางแผนทางด้านสุขภาพ และเป็น
ฐานข้อมูลกรณีเกิดอุบัติเหตุ/ อุบัติภัยต่อไป 

- - เอกสารแนบที่ 39 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

บทที่ 2 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 

โครงการโรงงานผลิตสารโพรพิลีน (ครั้งที่ 4) (ระยะดำเนินการ) 
ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด 
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ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) 
 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
มาตรการป้องกัน 

และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการและประสิทธิภาพของการ

ดำเนินการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

11. สุขภาพ (ต่อ) (4) จัดทำฐานข้อมูลสุขภาพของพนักงานเพื่อนำมาใช้ประกอบการวิเคราะห์หา
สาเหตุในการเกิดความผิดปกติของผลการตรวจสุขภาพของพนักงาน
ประจำปีในแต่ละพื้นที่ดำเนินงาน โดยเฉพาะพื้นที่เสี่ยง พร้อมระบุอายุงาน
ของคนงานที่ทำงานในพื้นที่นั้นและวิเคราะห์ความเชื่อมโยงผลการตรวจวัด
เพื่อเฝ้าระวังการรับสัมผัสสิ่งคุกคามสุขภาพกับฐานข้อมูลสุขภาพด้วย 

- โครงการมีการจัดทำฐานข้อมูลสุขภาพของพนักงานเพื่อนำมาใช้ประกอบการ
วิเคราะห์หาสาเหตุในการเกิดความผิดปกติของผลการตรวจสุขภาพของ
พนักงานประจำปีในแต่ละพื้นที่ และวิเคราะห์ความเชื่อมโยงผลการตรวจวัด
เพื่อเฝ้าระวังการรับสัมผัสสิ่งคุกคามสุขภาพกับฐานข้อมูลสุขภาพจากผลตรวจ
สุขภาพพนักงานประจำปี โดยในปี 2568 โครงการมีแผนดำเนินการในช่วง
เดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2568 ทั ้งนี ้โครงการได้รวบรวมข้อมูลผลตรวจ
สุขภาพพนักงาน 3 ปีย้อนหลังเพื่อใช้ในการวิเคราะห์ความเชื่อมโยงผลการ
ตรวจวัดเพื่อเฝ้าระวังการรับสัมผัสสิ่งคุกคามสุขภาพกับฐานข้อมูลสุขภาพ 
และกำหนดแนวทางในการดูแลรักษาพร้อมทั้งกำหนดมาตรการป้องกันและ
เฝ้าระวัง และทบทวนขั้นตอนการปฏิบัติงานต่างๆ 

- - เอกสารแนบที่ 60 
- เอกสารแนบที่ 61 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

บทที่ 2 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 

โครงการโรงงานผลิตสารโพรพิลีน (ครั้งที่ 4) (ระยะดำเนินการ) 
ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด 
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ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) 
 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
มาตรการป้องกัน 

และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการและประสิทธิภาพของการ

ดำเนินการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

11. สุขภาพ (ต่อ) (5) กำหนดให้มีการเก็บบันทึกข้อมูลสุขภาพของพนักงานและผู ้รับเหมา

(เฉพาะผู้รับเหมารายเดือนที่ปฏิบัติหน้าที่อยู่ในพื้นที ่ของโรงงานเป็น

ประจำทุกวันซ่ึงโครงการเป็นผู้รับผิดชอบในการตรวจสุขภาพเท่านั้น โดย

ไม่รวมผู้รับเหมาในช่วงที่มีการหยุดการผลิตเพื่อดำเนินการซ่อมบำรุง

เครื่องจักรและอุปกรณ์ประจำปี (Shutdown/Turnaround) ในฐานข้อมูล

สุขภาพของโรงงานเป็นระยะเวลา 30 ปี ภายหลังที่พนักงานออกจากการ

ทำงาน ยกเว้นในกรณี ดังนี้ 

1) กรณีที่พนักงานหรือผู้รับเหมาทำงานกับโครงการเป็นระยะเวลา
น้อยกว่า 1 ปี ให้โครงการมอบบันทึกข้อมูลสุขภาพให้กับพนักงาน
และผู้รับเหมาเมื่อออกจากการทำงาน 

2) กรณีที่โครงการจะเลิกดำเนินกิจการ ให้โครงการส่งบันทึกข้อมูล
สุขภาพของพนักงานและผู้รับเหมาให้กับผู้ว่าจ้างของพนักงานและ
ผู้รับเหมารายต่อ ไป หากไม่มีผู้ว่าจ้างรายต่อไป ให้โครงการแจ้งให้
พนักงานและผู้รับเหมาหราบสิทธิในการขอบันทึกข้อมูลสุขภาพของ
ตนเองล่วงหน้าอย่างน้อย 3 เดือน ก่อนที่ โครงการจะเลิกดำเนิน
กิจการ 

- โครงการมีการจัดเก็บบันทึกข้อมูลสุขภาพของพนักงานและผู้รับเหมาราย
เดือนที่ปฏิบัติหน้าที ่อยู ่ในพื้นที ่ของโรงงานเป็นประจำทุกวัน  สำหรับเป็น
ฐานข้อมูลสุขภาพของโรงงานเป็นระยะเวลา 30 ปี  ซึ ่งโครงการเป็น
ผู้รับผิดชอบอบในการตรวจสุขภาพพนักงานดังกล่าว และได้มีการดำเนินการ
ตรวจสุขภาพพนักงานประจำปีครั ้งล่าสุด เมื ่อว ันที ่ 4 กันยายน – 15 
พฤศจิกายน 2567 โดยโรงพยาบาลกรุงเทพพัทยา ทั ้งนี ้โครงการได้เก็บ
รวบรวมข้อมูลผลตรวจสุขภาพพนักงาน 3 ปีย้อนหลังเพื ่อเฝ้ าระวังและ
กำหนดให้มีการดูแลรักษา พร้อมทั้งกำหนดมาตรการป้องกันและเฝ้าระวังและ
ทบทวนขั้นตอนการปฏิบัติงานต่างๆ 

- - เอกสารแนบที ่61 

 (6) สนับสนุนหน่วยงานสาธารณสุขในพื้นที่ด้านการส่งเสริมฟื้นฟูป้องกันและ
การดูแลรักษาสุขภาพ 

- ทางโครงการมีการสนับสนุนหน่วยงานสาธารณสุขในพื้นที่จังหวัดระยอง ทั้งใน
ด้านส่งเสริมฟื้นฟู ป้องกันและดูแลรักษา 

- - ภาพที่ 2.2-50 
- เอกสารแนบที ่54 

 (7) กำหนดให้มีสถานพยาบาลเบื้องต้นภายในโครงการสำหรับพนักงานพร้อม
ทั้งจัดหาสถานพยาบาลให้กับพนักงานของโครงการเพื่อลดความแออัดของ
สถานพยาบาลชุมชน 

- โครงการจัดให้มีอุปกรณ์สำหรับใช้ในกรณีเกิดเหตุฉุกเฉิน และสถานพยาบาล
เบื้องต้นภายในโครงการสำหรับพนักงาน พร้อมจัดหาสถานพยาบาลให้กับ
พนักงานของโครงการเพื่อลดความแออัดของสถานพยาบาลชุมชน 

- - เอกสารแนบที่ 35  
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ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) 
 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
มาตรการป้องกัน 

และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการและประสิทธิภาพของการ

ดำเนินการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

11. สุขภาพ (ต่อ) (8) กำหนดให้มีเกณฑ์การคัดเลือกและประเมินคุณภาพของสถานบริการ
สุขภาพและห้องปฏิบัติการวิเคราะห์ที่โครงการใช้บริการตรวจสุขภาพของ
พนักงานประจำ ทั้งนี้ แนวทางการตรวจสอบและประเมินสถานบริการ
สุขภาพจะเป็นไปตามกระบวน การบริหารคู่ค้า (Supplier Management) 
เพื่อให้เกิดความโปร่งใสและเป็นธรรม (Corporate Governance) 

- โครงการดำเนินการตามขั้นตอนระเบียบปฏิบัติงานหากมีการจัดซ้ือสินค้าหรือ
บริการ ซึ่งจะครอบคลุมในเรื่องเทคนิคและคุณภาพของงานบริการทั้งนี้ แนว
ทางการตรวจสอบและประเม ินสถานบร ิการส ุขภาพจะเป ็นไปตาม
กระบวนการบริหารคู่ค้า เพื่อให้เกิดความโปร่งใสและเป็นธรรม 

- - เอกสารแนบที่ 4 
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ภาพท่ี 2.2-1 Third Party ตรวจสอบผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ 

 

  
 

ภาพท่ี 2.2-2 ปล่อง Wash Tower ภาพท่ี 2.2-3 ปล่อง Heater 1/2 และปล่อง 3/4 

 

  
 

ภาพท่ี 2.2-4 หอเผา (Flare) ภาพท่ี 2.2-5 วงจรปิดบริเวณปล่องหอเผา (Flare) 
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ภาพท่ี 2.2-6 Control Room 

 

  

  
 

ภาพท่ี 2.2-7 แนวรั้วสูง/ต้นไม้ทรงสูงบริเวณแนวริมรั้ว 
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ภาพท่ี 2.2-8 โครงการอนุรักษ์การได้ยิน ภาพท่ี 2.2-9 ระบบบำบัดน้ำเสียสำเร็จรูป (SATS) 

 

 

 
  

 

ภาพท่ี 2.2-10 การติดต้ังป้ายเตือนด้านความปลอดภัยต่างๆ ภายในพื้นท่ีผลิต 
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ภาพท่ี 2.2-11 บ่อพักน้ำท้ิง (Effluent Pond) ภาพท่ี 2.2-12 Inspection Pond 

 

  
 

ภาพท่ี 2.2-13 ถังปรับสภาพให้เป็นกลาง ภาพท่ี 2.2-14 การติดต้ังเครื่องตรวจวัด pH  
และ Conductivity Online 

 

  
 

ภาพท่ี 2.2-15 สารเคมีท่ีใช้ในการปรับปรุงคุณภาพน้ำถังปรับสภาพน้ำให้เป็นกลาง 
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ภาพท่ี 2.2-16 ระบบหล่อเย็น ภาพท่ี 2.2-17 ถังแยกน้ำมัน (CPI Separator) 
 

  
 

ภาพท่ี 2.2-18 รางระบายน้ำฝนท่ีไม่ปนเปื้อน 

 

  
 

ภาพท่ี 2.2-19 รางระบายน้ำฝนท่ีอาจปนเปื้อน 

 
 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม  บทที่ 2 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 

โครงการโรงงานผลิตสารโพรพิลีน (ครั้งที่ 4) (ระยะดำเนินการ) 
ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด 

2-75 RP/H023/25/JAN-JUN/CHAPTER 2.DOC 

 

 
 

 

ภาพท่ี 2.2-20 รางระบายน้ำฝนโดยรอบส่วนอาคาร ภาพท่ี 2.2-21 ป้ายรณรงค์ประหยัดน้ำ 

 
 

 

ภาพท่ี 2.2-22 กิจกรรมอบรมพนักงานก่อนเข้าพื้นท่ีปฏิบัติงาน 
 

  
 

ภาพท่ี 2.2-23 กิจกรรมเยี่ยมชมโรงงาน 
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ภาพท่ี 2.2-24 ภาชนะรองรับขยะแยกประเภทมีฝาปิดมิดชิด 

  
 

ภาพท่ี 2.2-25 จุดรวบรวมขยะท่ัวไปเพ่ือรอส่งกำจัด ภาพท่ี 2.2-26 อาคารรวบรวมกากของเสีย 

 

  

 

ภาพท่ี 2.2-27 ชุดการเก็บการรั่วไหล (Spill Kit) ภาพท่ี 2.2-28 บ่อรองรับการรั่วไหล (Sump Pit) 
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ภาพท่ี 2.2-29 พื้นท่ีจอดรถภายในโครงการ ภาพท่ี 2.2-30 ป้อมตรวจสอบและเจ้าหน้าท่ีอำนวยความสะดวก
บริเวณทางเข้า-ออก โครงการ 

 

 

 
 

ภาพท่ี 2.2-31 ป้ายจำกัดความเร็วภายในพื้นท่ีโครงการ ภาพท่ี 2.2-32 ป้ายสัญลักษณ์ทางจราจร 

      
 

ภาพท่ี 2.2-33 ป้ายเตือนอันตรายในพื้นท่ีทำงาน 
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ภาพท่ี 2.2-34 ห้องปฐมพยาบาล และอุปกรณ์ปฐมพยาล 

 

  
 

ภาพท่ี 2.2-34 (ต่อ) ห้องปฐมพยาบาล และอุปกรณ์ปฐมพยาล 
 

  
 

ภาพท่ี 2.2-35 จัดเก็บอะไหล่ท่ีจำเป็นต่อการบำรุงรักษาเครื่องจักร ภาพท่ี 2.2-36 พื้นท่ีจัดเก็บสารเคมี/เคมีภัณฑ์ 
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ภาพท่ี 2.2-37 Gas Detector 

 

 
 

ภาพท่ี 2.2-38 คันคอนกรีตกั้นถังสารเคมี (Bund Wall) 

 

  
 

ภาพท่ี 2.2-39 บอร์ดประชาสัมพันธ์ 
ข้อมูลความปลอดภัยเคมีภัณฑ์ (SDS) 

ภาพท่ี 2.2-40 ทีมป้องกันอัคคีภัย 
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ภาพท่ี 2.2-41 อ่างล้างตาและร่างกายฉุกเฉินในกระบวนการผลิต ภาพท่ี 2.2-42 ติดต้ังอุปกรณ์แจ้งเตือนกรณีเกิดเหตุฉุกเฉิน 

  
 

ภาพท่ี 2.2-43 อุปกรณ์ป้องกันและระงับเหตุฉุกเฉินในพื้นท่ีสำนักงาน 
 

  
 

ภาพท่ี 2.2-44 ศูนย์เฝ้าระวังและอุปกรณ์แจ้งเหตุฉุกเฉินในห้อง Control Room 

 
 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม  บทที่ 2 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 

โครงการโรงงานผลิตสารโพรพิลีน (ครั้งที่ 4) (ระยะดำเนินการ) 
ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด 

2-81 RP/H023/25/JAN-JUN/CHAPTER 2.DOC 

 

  

  
 

  

  
 

ภาพท่ี 2.2-45 การติดต้ังระบบดับเพลิงภายในพื้นท่ีโครงการ 
 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม  บทที่ 2 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 

โครงการโรงงานผลิตสารโพรพิลีน (ครั้งที่ 4) (ระยะดำเนินการ) 
ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด 

2-82 RP/H023/25/JAN-JUN/CHAPTER 2.DOC 

 

  
 

ภาพท่ี 2.2-46 การประชาสัมพันธ์รายละเอียดโครงการ ภาพท่ี 2.2-47 เจ้าหน้าท่ีดูแลพ้ืนท่ีสีเขียว 
 

  

  
 

ภาพท่ี 2.2-48 การจัดเตรียมอุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลให้เพียงพอ (Store จัดเก็บอุปกรณ์ PPE) 

 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม  บทที่ 2 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 

โครงการโรงงานผลิตสารโพรพิลีน (ครั้งที่ 4) (ระยะดำเนินการ) 
ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด 

2-83 RP/H023/25/JAN-JUN/CHAPTER 2.DOC 

 

  
 

  

  
 

ภาพท่ี 2.2-49 พื้นท่ีสีเขียวบริเวณพื้นท่ีโครงการ 
 

  
 

ภาพท่ี 2.2-50 กิจกรรมสนับสนุนหน่วยงานด้านสุขภาพ/ระบบสาธารณสุขในพื้นท่ี 

  

MA-BK330423
Oval

MA-BK330423
Oval

MA-BK330423
Oval

MA-BK330423
Oval

MA-BK330423
Oval

MA-BK330423
Oval

MA-BK330423
Oval

MA-BK330423
Oval

MA-BK330423
Oval

MA-BK330423
Oval

MA-BK330423
Oval

MA-BK330423
Oval

MA-BK330423
Oval

MA-BK330423
Oval

MA-BK330423
Oval

MA-BK330423
Oval

MA-BK330423
Oval

MA-BK330423
Oval

MA-BK330423
Oval

MA-BK330423
Oval

MA-BK330423
Oval

MA-BK330423
Oval

MA-BK330423
Oval

MA-BK330423
Oval

MA-BK330423
Oval

MA-BK330423
Oval



บทท่ี 3
ผลกำรปฏิบัติตำมมำตรกำรติดตำมตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

บทที่ 3 
ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 

โครงการโรงงานผลิตสารโพรพิลีน (ครั้งที่ 4) (ระยะดำเนินการ) 
ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด 3-1 RP/H023/25/JAN-JUN/CHAPTER 3.DOC 

 

บทที่ 3 
การติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 

3.1 การดำเนินงาน 
การติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม ตามที่มาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมกำหนดไว้ใน

รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม (รายงานการเปลี่ยนแแปลง EIA) 
โดยบริษัท เอส.พี.เอส คอนซัลติ้ง เซอร์วิส จำกัด ได้ดำเนินการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมโครงการโรงงานผลิต
สารโพรพิลีน (ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการ
โรงงานผลิตสารโพรพิลีน (ครั้งที่ 4) (ระยะดำเนินการ) ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด  ในระหว่างเดือนมกราคม-
มิถุนายน 2568 ประกอบด้วย  

1. คุณภาพอากาศ 
- คุณภาพอากาศในบรรยากาศ 
- คุณภาพอากาศจากแหล่งกำเนิด 

2. คุณภาพน้ำ 
3. น้ำใต้ดิน 
4. ดิน 
5. เสียง 

- ระดับเสียงเฉลี่ย 24 ช่ัวโมง (Leq 24 hr) และระดบัเสยีงพ้ืนฐาน (L90) 
- Noise Contour Map 

6. คมนาคม 
7. มูลฝอยและสิ่งปฏิกลูหรือวัสดุที่ไมใ่ช้แล้ว 
8. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย  

- สภาพแวดล้อมในสถานประกอบการ 
- คุณภาพอากาศในสถานประกอบการ 
- ระดับความร้อนในสถานประกอบการ 
- ระดับเสียงในสถานประกอบการ 
- ปริมาณเสยีงสะสมที่ตัวพนักงานและคำนวณระดับเสียงเฉลี่ยตลอดระยะเวลาการทำงาน 

- ตรวจสุขภาพพนักงาน 
- การจัดการด้านความปลอดภัยทั่วไป  

- สถิติการเกิดอุบัตเิหต ุ
- สถิติการเจ็บป่วยของพนักงาน 
- การรับสัมผสัสารเคม ี

9. สภาพสังคม-เศรษฐกิจ 
 

3.2 ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตสารโพพิลีน (ครั้งที่ 4) (ระยะก่อสร้าง) 
ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2568 แสดงดังตารางที่ 3.2-1 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

บทที่ 3 
ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 

โครงการโรงงานผลิตสารโพรพิลีน (ครั้งที่ 4) (ระยะดำเนินการ) 
ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด 3-2 RP/H023/25/JAN-JUN/CHAPTER 3.DOC 

 

ตารางท่ี 3.2-1 สรุปผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตสารโพพิลีน (ครั้งที่ 4) (ระยะดำเนินการ) 
ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอร์ จำกัด ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2568 

 

รายการตรวจวดั ดัชนีที่ตรวจวัด สถานีดำเนินการ ความถี่ รายละเอียดการดำเนินการ 
ปัญหา/อุปสรรค 
และการแก้ไข 

1. คุณภาพอากาศ      

1.1 คุณภาพอากาศใน
บรรยากาศ 

- NO2 
- SO2 
- TSP 
- ความเร็วและทิศทางลม 

ตรวจวัดจำนวน 3 สถาน ี
- สำนักงานนิคมอุตสาหกรรม

ดับบลิวเอชเอ ตะวันออก 
(มาบตาพุด) (A1) 

- วัดมาบชลูด (A2) 
- วัดหนองแฟบ (A3) 

ปีละ 2 ครั้ง  
ครั้งละ 7 วันต่อเนื่อง 

 

- โครงการทำการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ 
และความเร็วและทิศทางลมทำการตรวจวัด ระหว่าง
วันที่  12-19 มีนาคม 2568 เป็นเวลา 7 วันต่อเนื่อง 
จำนวน 3 สถานี พบว่า ผลการตรวจวัดมี ค่าอยู่ใน
มาตรฐานที่กำหนดไว้  

- 

1.2 คุณภาพอากาศจาก
แหล่งกำเนดิ 

- NOx 
- SO2 
- Cl 
- HCl 

ตรวจวัดคุณภาพอากาศที่ระบายจาก 
ปล่องระบาย จำนวน 3 สถานี 
- ปล่อง Heater 1/2 
- ปล่อง Heater 3/4 
- ปล่อง Wash Tower 

ปีละ 2 ครั้ง  
ในช่วงเวลาเดียวกันกับ 

การตรวจวัดคุณภาพอากาศ 
ในบรรยากาศ 

- โครงการทำการตรวจวัดคุณภาพอากาศที่ระบายออก
จากปล่อง โดยทำการตรวจวัดเมื่อวันที่  13 มีนาคม 
2568 พบว่า ดัชนีที่ติดตามตรวจสอบทั้ง 3 ปล่อง มีค่า
อยู่ ในข้อกำหนดในรายงาน EIA และมาตรฐานที่
กำหนด  

- 

 - สารอินทรีย์ระเหยรวม อุปกรณ์ต่างๆ ที่เกี่ยวกับระบบลำเลียง
สารอินทรีย์ระเหย เช่น Pump, 
Valve, Compressor, Flange  
เป็นต้น 

ปีละ 2 ครั้ง  - โครงการดำเนินการตรวจวัดอุปกรณ์ที่เกี่ยวกับระบบ
ลำเลียงสารอินทรีย์ระเหย โดยในช่วงเดือนมกราคม-
มิถุนายน 2568 ดำเนินการตรวจวัดเมื่อวันที่ 24 -26 
มีนาคม 2568 จำนวน 3,319 จุด พบว่า ผลการติดตาม
ตรวจสอบอุปกรณ์ทั้งหมดมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐาน 

- 

 - ตรวจควันดำ (Opacity) - ปล่องเผ้าไหม้ก๊าซเสีย 
(Flare Stack) 

ปีละ 2 ครั้ง  - โครงการทำการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากที่ระบาย
ออกจากปล่อง โดยทำการตรวจวัดควันดำ เมื่อวันที่  
13 มีนาคม 2568 พบว่า มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐาน 
ที่กำหนด 

- 

  



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

บทที่ 3 
ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 

โครงการโรงงานผลิตสารโพรพิลีน (ครั้งที่ 4) (ระยะดำเนินการ) 
ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด 3-3 RP/H023/25/JAN-JUN/CHAPTER 3.DOC 

 

ตารางที่ 3.2-1 (ต่อ) 

รายการตรวจวดั ดัชนีที่ตรวจวัด สถานีดำเนินการ ความถี่ รายละเอียดการดำเนินการ 
ปัญหา/อุปสรรค 
และการแก้ไข 

2. คุณภาพน้ำ - ความเป็นกรดและด่าง (pH) 
- ของแข็งละลายทั้งหมด (TDS) 
- ของแข็งแขวนลอย (TSS) 
- ค่าบีโอดี (BOD5) 
- น้ำมันและไขมัน (Oil & Grease) 
- ค่าซีโอดี (COD) 
- อุณหภูมิ (Temperature) 
- ซัลไฟด์ (Sulfide) 

คุณภาพน้ำตรวจวัด 1 สถาน ี
- บ่อ Inspection Pond 

เดือนละ 1 ครั้ง - โครงการดำเนินการติดตามตรวจสอบคุณภาพน้ำตามที่
มาตรการกำหนดเป็นประจำทุกเดือน พบว่า ผลการ
ตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ำเสียในช่วงเดือนมกราคม-
มิถุนายน 2568 มีค่าอยู่ในมาตรฐานที่กำหนด 
 

- 

3. น้ำใต้ดิน - สารอินทรีย์ระเหย  
(พารามิเตอร์ที่ตรวจวัดเป็นไป
ตามที่หน่วยงานราชการกำหนด
และเป็นสารที่เกี่ยวข้อง 
กับโครงการ) 

- โลหะหนัก 
(พารามิเตอร์ที่ตรวจวัดเป็นไป
ตามที่หน่วยงานราชการกำหนด
และเป็นสารที่เกี่ยวข้อง 
กับโครงการ) 

คุณภาพน้ำใต้ดิน จำนวน 4 สถาน ี 
- บริเวณหน้าอาคารสำนกังาน 
- บริเวณพื้นที่กระบวนการผลิต 

ด้านทิศตะวันตก 
- บริเวณพื้นที่กระบวนการผลิต 

ด้านทิศใต้ 
- บริเวณพื้นที่กระบวนการผลิต 

ด้านทิศตะวันออก 

ปีละ 2 ครั้ง - โครงการดำเนินการติดตามตรวจสอบคุณภาพน้ำใต้ดิน
ทั้ง 4 สถานี เมื่อวันที่ 14 มีนาคม 2568 พบว่า ผลการ
ตรวจวิเคราะห์ส่วนใหญ่มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานที่
กำหนดทุกสถานี ยกเว้น ค่า pH ของน้ำใต้ดินมีค่าอยู่
ในช่วง 4.4-6.1 ซ่ึงมีค่าต่ำกว่าเกณฑ์การปนเปื้อนทุก
สถานีที่ทำการตรวจวิเคราะห์ 

- 

4. ดิน - สารอินทรีย์ระเหย  
(พารามิเตอร์ที่ตรวจวัดเป็นไป
ตามที่หน่วยงานราชการกำหนด
และเป็นสารที่เกี่ยวข้อง 
กับโครงการ) 

- โลหะหนัก 
(พารามิเตอร์ที่ตรวจวัดเป็นไป
ตามที่หน่วยงานราชการกำหนด
และเป็นสารที่เกี่ยวข้อง 
กับโครงการ) 

คุณภาพดิน จำนวน 4 สถาน ี 
- บริเวณหน้าอาคารสำนกังาน 
- บริเวณพื้นที่กระบวนการผลิต 

ด้านทิศตะวันตก 
- บริเวณพื้นที่กระบวนการผลิต 

ด้านทิศใต้ 
- บริเวณพื้นที่กระบวนการผลิต 
- ด้านทิศตะวันออก 

ตรวจวัดทุก 1 ป ี - โครงการดำเนินการติดตามตรวจสอบคุณภาพดินทั้ง 
4 สถานี เมื่อวันที่  14 มีนาคม 2568 พบว่า ผลการ
ตรวจวิเคราะห์มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานที่กำหนดทุก
สถานี 

- 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

บทที่ 3 
ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 

โครงการโรงงานผลิตสารโพรพิลีน (ครั้งที่ 4) (ระยะดำเนินการ) 
ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด 3-4 RP/H023/25/JAN-JUN/CHAPTER 3.DOC 

 

ตารางที่ 3.2-1 (ต่อ) 

รายการตรวจวดั ดัชนีที่ตรวจวัด สถานีดำเนินการ ความถี่ รายละเอียดการดำเนินการ 
ปัญหา/อุปสรรค 
และการแก้ไข 

5. เสียง      
5.1 ระดับเสยีงทั่วไป - Leq 24 hr 

- L90 
- Lmax 

ตรวจวัดจำนวน 2 สถาน ี
- บริเวณริมรั้วโครงการ 

ด้านทิศเหนือ 
- บริเวณริมรั้วโครงการ 
- ด้านทิศตะวันตก 

ตรวจวัด ปีละ 2 ครั้ง  
ครั้งละ 7 วัน ต่อเนื่อง 

- โครงการดำเนินการติดตามตรวจสอบระดับเสียงทั่วไป 
Leq 24 hr, L90 และ Lmax จำนวน 2 สถานี โดยทำการ
ตรวจวัด ระหว่างวันที่ 12-19 มีนาคม 2568 พบว่า 
ผลการตรวจวัดมีค่าอยู่ในมาตรฐานที่กำหนด 

- 

5.2 Noise Contour  - Noise Contour Map - พื้นที่โครงการ ทุกๆ 3 ป ีหรือกรณีที่มีการ
เปลี่ยนแปลงการผลิต ซึ่งอาจ
ส่งผลให้ระดับเสียงในพื้นที่
โครงการมีการเปลี่ยนแปลง 

- โครงการได้ดำเนินการจัดทำ Noise Contour เมื่อวันที่ 
4-7 กรกฎาคม 2566 พบว่า ระดับเสียงมีค่าอยู่ในช่วง 
58.8-97.8 dB(A)  

- 

6. คมนาคม - บันทึกปริมาณรถที่ผ่านเข้า-ออก
พื้นที่โครงการ 

- จดบันทึกอุบัติเหตุจราจร พร้อมทั้ง
มาตรการป้องกันไม่ให้เกิดซ้ำ หรือ
ลดผลกระทบในอนาคต 

- พื้นที่โครงการ สรุปเดือนละ 1 ครั้ง  
และรายงานผล 

ทุก 6 เดือน 

- โครงการจัดให้มี เจ้าหน้าที่ ดูแลรถเข้า -ออกพื้ นที่
โครงการพร้อมทั้งจดบันทึกรถเข้า-ออกจากโครงการ
เมื่อนำไปใช้ในการจัดระบบการจราจรในพื้นที่โครงการ 
โดยในช่วงเดือนมกราคม-มิถุนายน 2568 ไม่มีอุบัติเหตุ
ที่เกิดขึ้นจากการจราจร 

- 

      



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

บทที่ 3 
ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 

โครงการโรงงานผลิตสารโพรพิลีน (ครั้งที่ 4) (ระยะดำเนินการ) 
ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด 3-5 RP/H023/25/JAN-JUN/CHAPTER 3.DOC 

 

ตารางที่ 3.2-1 (ต่อ) 

รายการตรวจวดั ดัชนีที่ตรวจวัด สถานีดำเนินการ ความถี่ รายละเอียดการดำเนินการ 
ปัญหา/อุปสรรค 
และการแก้ไข 

7. มูลฝอยและสิ่งปฏิกูลหรือ
วัสดุที่ไม่ใช้แล้ว 

- จัดทำรายงานสรุปกากของเสีย 
แ ต่ ล ะ ช นิ ด พ ร้ อ ม ทั้ ง บั น ทึ ก
ร า ย ล ะ เอี ย ด ที่ เกี่ ย ว กั บ ช นิ ด 
ปริมาณ การรวบรวม การจัดส่ง 
และการจัดการกากของเสียที่
เกิดขึ้นจากการดำเนินงานของ
โครงการและแนบสำเนาการได้รับ
อนุญาตส่งกำจัดของเสียประกอบ
ไว้ในรายงานด้วย 

- พื้นที่โครงการ สรุปเดือนละ 1 ครั้ง  
และรายงานผล 

ทุก 6 เดือน 

- โครงการได้จัดทำรายงานกากของเสียแต่ละชนิดพร้อม
ทั้งจดบันทึกรายละเอียดเกี่ยวกับชนิด ปริมาณการเก็บ
รวบรวมการจัดส่ง และการจัดการของเสียที่เกิดขึ้นจาก
การดำเนินการของโครงการ พร้อมทั้งได้แสดงสัดส่วน
และประเภทของกากของเสียที่นำกลับมาใช้ใหม่  
(Recycle) ต่อปริมาณของเสียงทั้งหมด  

- 

 - ระบุสัดส่วนและประเภทของกาก
ข อ ง เสี ย ที่ น ำ ก ลั บ ไป ใช้ ให ม่  
(Recycle) ต่อปริมาณกากของเสีย
ทั้งหมด 

    

8. อาชีวอนามัย 
และความปลอดภยั 

     

8.1 สภาพแวดล้อมใน
 สถานประกอบการ 

- คุณภาพอากาศ 
ในสถานประกอบการ 
- โพรเพน (Propane) 
- โพรพิลีน (Propylene) 
- อีเทน (Ethane) 
- ไฮโดรคาร์บอนรวมและ 

นอน-มีเทนไฮโดรคาร์บอน  
( THC & Non-Methane 
Hydrocarbon) 

- คลอรีน (Chlorine) 

ตรวจวัดจำนวน 2 สถาน ี
- บริเวณพื้นที่ส่วนการผลิต 
- บริเวณหอฟื้นฟูสารเร่ง

ปฏิกิริยา 

ปีละ 4 ครั้ง - โครงการตรวจวัดคุณภาพอากาศในสถานประกอบการ 
จำนวน 2 สถานี ตรวจวัดเมื่อวันที่ 20 กุมภาพันธ์ และ 
14 พฤษภาคม 2568 พบว่า ผลการตรวจวัดมีค่าอยู่ใน
เกณฑ์มาตรฐานที่กำหนด 
 

- 

  
 
 
 

    



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

บทที่ 3 
ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 

โครงการโรงงานผลิตสารโพรพิลีน (ครั้งที่ 4) (ระยะดำเนินการ) 
ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด 3-6 RP/H023/25/JAN-JUN/CHAPTER 3.DOC 

 

ตารางที่ 3.2-1 (ต่อ) 

รายการตรวจวดั ดัชนีที่ตรวจวัด สถานีดำเนินการ ความถี่ รายละเอียดการดำเนินการ 
ปัญหา/อุปสรรค 
และการแก้ไข 

8.1 สภาพแวดล้อมใน
 สถานประกอบการ 
 (ต่อ) 

- ระดับความร้อนในสถาน 
ประกอบการ 

ตรวจวัดจำนวน 2 สถาน ี
- บริเวณหอเผาในรัศมีความ

ปลอดภัย 50 เมตร 
- หน่วยผลิตบริเวณส่วนการ

ฟื้นฟูสภาพสารเร่งปฏิกิริยา 

ปีละ 1 ครั้ง - โครงการตรวจวัดความร้อนในสถานประกอบการ 
ตรวจวัดเมื่อวันที่ 11 เมษายน 2568 จำนวน 2 สถานี 
พบว่า ผลการตรวจวัดมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานที่
กำหนด 

- 

 - ระดับเสียงในสถานประกอบการ  
- ระดับเสียง 8 ชั่วโมง 

ตรวจวัดจำนวน 5 สถาน ี
- บริเวณ Reaction Area 
- บริเวณ Chemical Area 
- บริเวณFraction Area 
- บริเวณ Flare Knock-out 

Drum Area 
- บริเวณ Cooling Area 

ปีละ 2 ครั้ง - โครงการตรวจวัดระดับเสียงในสถานประกอบการ
จำนวน 5 สถานี เมื่อวันที่ 21 กุมภาพันธ์ 2568 พบว่า 
ผลการตรวจวัดมีค่าอยู่ในมาตรฐานที่กำหนด ทั้งนี้ เพื่อ
ความปลอดภัยของพนักงาน ทางโครงการได้กำหนดให้
พนักงานสวมใส่อุปกรณ์คุ้มครองความปลอดภัยส่วน
บุคคลตลอดเวลาที่ทำงาน 

- 

 - ระดับเสียงในสถานประกอบการ  
- ระดับเสียงแยกความถี่ 

(Octave Band) 

ตรวจวัดจำนวน 5 สถาน ี
- บริเวณ Reaction Area 
- บริเวณ Chemical Area 
- บริเวณ Fraction Area 
- บริเวณ Flare Knock-out 

Drum Area 
- บริเวณ Cooling Area 

ปีละ 2 ครั้ง - โครงการตรวจวัดระดับเสียงแยกความถี่  จำนวน 
5 สถานี เมื่อวันที่ 21 กุมภาพันธ์ 2568 ปัจจุบันยังไม่มี
การกำหนดมาตรฐานไว้เพื่อควบคุม 

- 

 - ระดับเสียงสะสม 
ที่ติดตัวพนักงาน 

- พนักงานที่ปฏบิัติงานในพื้นที่
เส่ียงในกระบวนการผลิต 

ปีละ 2 ครั้ง - โครงการดำเนินการตรวจวัดระดับเสียงสะสมที่ติดตัว
พนักงาน โดยการสุ่มตรวจพนักงานที่ปฏิบัติงานในพื้นที่
กระบวนการผลิต ครั้งที่ 1 เมื่อวันที่ 19, 20, 26, 27 
กุมภาพันธ์ 2568 และครั้งที่ 2 เมื่อวันที่ 14 , 15, 16 
พฤษภาคม และ 10, 12, 25 , 26 มิถุนายน 2568 
พบว่า ผลการตรวจวัดมีค่าอยู่ในมาตรฐานที่กำหนด 

- 

     
 
 
 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

บทที่ 3 
ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 

โครงการโรงงานผลิตสารโพรพิลีน (ครั้งที่ 4) (ระยะดำเนินการ) 
ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด 3-7 RP/H023/25/JAN-JUN/CHAPTER 3.DOC 

 

ตารางที่ 3.2-1 (ต่อ) 

รายการตรวจวดั ดัชนีที่ตรวจวัด สถานีดำเนินการ ความถี่ รายละเอียดการดำเนินการ 
ปัญหา/อุปสรรค 
และการแก้ไข 

8.2 ตรวจสุขภาพ
 พนักงาน 

ตรวจสุขภาพพนักงาน 
- ตรวจร่างการทั่วไป 
- ตรวจสมรรถภาพการได้ยิน 
- ตรวจสมรรถภาพการทำงาน 

ของร่างกาย 
- เอกซเรย์ปอด 
- ตรวจสมรรถภาพการทำงาน 

ของสายตา 

- พนักงานใหม ่
- พนักงงานทุกคน 

ปีละ 1 ครั้ง - โครงการจัดให้มีการตรวจสอบสุขภาพพนักงานใหม่ทุก
คน ก่อนเร่ิมทำงาน 1 ครั้ง และโครงการได้จัดให้มีการ
ตรวจสุขภาพพนักงานประจำปี ปีละ  1 ครั้ง โดย 
ปี 2568 มีแผนดำเนินการช่วงเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 
2568  

- 

 ตรวจพิเศษตามลักษณะงาน 
- ตรวจความสมบูรณ์ของเม็ดเลือด 

- พนักงานที่สัมผัสปัจจยัเส่ียง ปีละ 1 ครั้ง - โครงการได้จัดให้มีการตรวจสุขภาพตามปัจจัยเสี่ยง 
โดยในปี 2568 มีแผนดำเนินการช่วงเดือนกรกฎาคม-
ธันวาคม 2568 

- 

8.3 การจัดการดา้นความ
ปลอดภยัทั่วไป 

- จดบันทึกสถิติการเกิดอุบัติ เหตุ 
โดยสอบสวนสาเหตุและความ
สูญเสียที่เกิดขึ้น และวิธีการแก้ไข
พร้อมทั้ งกำหนดมาตรการเพื่ อ
ป้องกันไม่ให้เกิดเหตุซ้ำทุกครั้ง 

- พื้นที่โครงการภายในและ
ภายนอกที่เกีย่วขอ้ง 

ทุก 1 เดือนและรายงานผล 
ทุก 6 เดือน 

- ทางโครงการจัดให้มีการบันทึกสถิติอุบัติเหตุที่เกิดขึ้น 
ลักษณะของอุบัติ เหตุ บริเวณที่ เกิดอุบัติ เหตุ โดย
ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2568 พบว่า ไม่มี
อุบัติเหตุเกิดขึ้น 

- 

 - สถิติการเจ็บป่วยของพนักงาน - พื้นที่โครงการภายในและ
ภายนอกที่เกีย่วขอ้ง 

ทุก 1 เดือนและรายงานผล 
ทุก 6 เดือน 

- ทางโครงการได้ทำการจัดบันทึกสถิติการใช้งานห้อง
พยาบาลระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2568 

- 

8.4 การรบัสัมผัสสารเคม ี - Benzene, Toluene, Xylene 
สุ่มตรวจเพื่อเฝ้าระวัง 

- พื้นที่โครงการภายในและ
ภายนอกที่เกีย่วขอ้ง 

อย่างน้อย  
ปีละ 2 ครั้ง 

- ทางโครงการดำเนินการตรวจวัดการรับสัมผัสสารเคมี 
ชนิดติดตัวบุคคล เมื่อวันที่ 30 เมษายน 2568 พบว่า 
มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานที่กำหนด 

- 

      



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

บทที่ 3 
ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 

โครงการโรงงานผลิตสารโพรพิลีน (ครั้งที่ 4) (ระยะดำเนินการ) 
ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด 3-8 RP/H023/25/JAN-JUN/CHAPTER 3.DOC 

 

ตารางที่ 3.2-1 (ต่อ) 

รายการตรวจวดั ดัชนีที่ตรวจวัด สถานีดำเนินการ ความถี่ รายละเอียดการดำเนินการ 
ปัญหา/อุปสรรค 
และการแก้ไข 

9. สภาพสังคม-เศรษฐกิจ - สำรวจสภาพเศรษฐกิจ สังคม และ
ภาวะการเปลี่ยนแปลงปัญหาและ
ความต้องการระดับครัวเรือน และ
ระดับชุมชน ตลอดจนความคิดเห็น
ข อ งป ระ ช า ช น  ผู้ น ำ ชุ ม ช น / 
ผู้ น ำท้ อ งถิ่ น  ผู้ แทนหน่ วยงาน
ราชการที่เกี่ยวข้องพื้นที่อ่อนไหว
โดยรอบ กลุ่มประมงและกลุ่ ม
เพ าะ เลี้ ย งสั ต ว์ น้ ำ แ ล ะ สถ าน
ประกอบการที่อยู่ระยะประชิด
โดยรอบโครงการและชุมชนที่เป็น
จุดเดียวกับจุดตรวจวัดคุณภาพ
สิ่งแวดล้อมรวมถึงให้ประเมินดัชนี
ค ว า ม พึ ง พ อ ใ จ ข อ ง ชุ ม ช น 
(Community Satisfaction 
Index) พ ร้ อ ม ทั้ งแ สด งแ ผ น ที่
การจระจายตัวในการเก็บข้อมูล 

- ชุมชนในพื้นที่ โดยรอบโครงการ
รัศมี  กิโลเมตร (หรือมากกว่าหาก
ได้ รั บ ผ ล ก ร ะ ท บ ) ชุ ม ช น ที่
ด ำ เนิ น ก าร เก็ บ ดั ชนี คุณ ภ าพ
สิ่งแวดล้อมชุมชนพื้นที่อ่อนไหว 
เช่น ที่ตั้งสถานพยาบาล สถานที่
ราชการแหล่งโบราณ ศาสนสถาน 
โรงเรีย น  และ ศูน ย์ ก ลางห รือ
สถานที่สำคัญต่างๆ ทั้งนี้  ให้ทำ
การแบ่งกลุ่มตัวอย่างของผู้ที่ได้รับ
ผลกระทบในพื้นที่ศึกษาออกเป็น 
3 กลุ่ม ได้แก่ กลุ่มระยะประชิดติด
โครงการ กลุ่มระยะใกล้โครงการ 
(พื้นที่ศึกษาอยู่ใกล้โครงการในรัศมี 
0-3 กิโลเมตร) และกลุ่มระยะไกล
โครงการ (พื้นที่ที่อยู่ไกลโครงการ
ในรัศมี 3-5 กิโลเมตร 

อย่างน้อย 
ปีละ 1 ครั้ง 

- ทางโครงการได้ทำการศึกษาสภาพเศรษฐกิจและสังคม 
และภาวะการเปลี่ยนแปลงตลอดจนความคิดเห็นของ
ประชาชน ผู้นำชุมชน หน่วยงานราชการที่เกี่ยวข้อง 
และสถานประกอบการที่อยูข่้างเคียง โดยทำการสำรวจ
ความคิดเห็นฯ ปีละ1 ครั้ง โดยปี 2568 มีแผนลงพื้นที่
ทำการศึกษาสภาพเศรษฐกิจและสังคม ช่วงเดือน
กรกฎาคม-ธันวาคม 2568 

- 

 - บันทึกข้อร้องเรียนจากโครงการ
และจัดทำรายงานสรุปผลข้อมูล
ก า ร ร้ อ ง เรี ย น  พ ร้ อ ม ผ ล ก า ร
ดำเนิ นการแก้ ไข  ปัญ หา และ
มาตรการที่กำหนดเพิ่มเติม เพื่อ
ป้องกันการเกิดเหตุซ้ำไว้ทุกครั้ง 

- พื้นที่โครงการหรือพื้นที่ภายนอกที่
เกี่ยวข้อง 

อย่างน้อย 
ปีละ 1 ครั้ง 

- โครงการได้ทำการรวบรวมข้อมูลจากการร้องเรียนจาก
ประชาชนและชุมชนบริเวณโดยรอบเป็นประจำทุกปี 
ตามแผนการรับเรื่องร้องเรียนของโครงการ โดยในช่วง
เดือนมกราคม-ธันวาคม 2568 ไม่พบข้อร้องเรียนที่
เกิดขึ้นจากการดำเนินงานของโครงการ 

- 

      



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

บทที่ 3 
ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 

โครงการโรงงานผลิตสารโพรพิลีน (ครั้งที่ 4) (ระยะดำเนินการ) 
ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด 3-9 RP/H023/25/JAN-JUN/CHAPTER 3.DOC 

 

ตารางที่ 3.2-1 (ต่อ) 

รายการตรวจวดั ดัชนีที่ตรวจวัด สถานีดำเนินการ ความถี่ รายละเอียดการดำเนินการ 
ปัญหา/อุปสรรค 
และการแก้ไข 

9. สภาพสังคม-เศรษฐกิจ (ต่อ) - ส รุ ป ผ ล ก า รด ำ เนิ น ง า น ต า ม
แผน งาน ชุ มชน สั มพั น ธ์ ค ว าม
รั บ ผิ ด ช อ บ ต่ อ สั ง ค ม แ ล ะ
สิ่งแวดล้อมและประเมินผลการ
ดำเนิน งานโดยพิ จารณาในแ ง่
ผลสัมฤทธิ์ที่เกิดขึ้นและประโยชน์
จากการดำเนินงาน ทั้งในแง่ของ
ผลผลิต (Output) และผลลัพธ์  
(Outcome) ของกลุ่ม เป้ าหมาย
และชุมชนที่อาจได้รับรวมทั้งให้
ป ระ เมิ น ป ระสิ ท ธิ ภ าพ คว าม
เหมาะสมของแผนงานฯ กิจกรรม
และเสนอแนวทางการปรับปรุง
แผนงานฯ/ กิจกรรมในอนาคต 

- ชุมชนในพื้นที่ โดยรอบโครงการ 
รัศมี 5 กิโลเมตร (หรือมากกว่า
หากได้รับผลกระทบ) ชุมชนที่
ด ำ เนิ น ก าร เก็ บ ดั ชนี คุณ ภ าพ
สิ่ ง แ ว ด ล้ อ ม ชุ ม ช น ที่ ไ ด้ รั บ
ผลกระทบสิ่งแวดล้อมชุมชนพื้นที่
อ่อนไหว เช่น ที่ตั้งถานพยาบาล
สถานที่ราชการแหล่งโบราณสถาน 
ศ า ส น ส ถ า น  โ ร ง เรี ย น แ ล ะ
ศูนย์กลางหรือสถานที่สำคัญต่างๆ 

ปีละ 1 คร้ัง  - โครงการมีแผนจะดำเนินการสำรวจสภาพเศรษฐกิจ -
สังคม และความคิดเห็นของประชาชนในชุมชนรอบ
พื้ นที่ โครงการรัศมี  5  กิ โล เมตร โดยในปี  2568 
โครงการมีแผนดำเนินการช่วงเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 
2568 

- 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  

บทที่ 3 
การติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

  

โครงการโรงงานผลิตสารโพรพิลีน (ครั้งที่ 4) (ระยะดำเนินการ) 
ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด 3-10 RP/H023/25/JAN-JUN/CHAPTER 3.DOC 

 

3.2.1  คุณภาพอากาศ 
3.2.1.1 คุณภาพอากาศในบรรยากาศ 

1) การดำเนินการ 
 มาตรการกำหนดให้ทำการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ จำนวน 3 สถานี ได้แก่ บริเวณ

สำนักงานนิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอ ตะวันออก (มาบตาพุด), บริเวณวัดมาบชลูด และบริเวณวัดหนองแฟบ  
ปีละ 2 คร้ัง ครั้งละ 7 วันต่อเนื่อง สำหรับดัชนีตรวจวัด ประกอบด้วย Nitrogen Dioxide (NO2), Sulfur Dioxide (SO2) 
และ Total Suspended Particulate (TSP) ซึ่งมีวิธีการเก็บตัวอย่าง วิธีการวิเคราะห์ และมาตรฐานวิธีการวิเคราะห์ ดัง
แสดงในตารางที่ 3.2.1.1.-1 สำหรับตำแหน่งและภาพการตรวจวัดแสดงดังรูปที่ 3.2.1.1-1  

  
ตารางที่ 3.2.1.1-1 วิธีการเก็บตัวอย่าง วิธีการวิเคราะห์ และมาตรฐานวิธีการวิเคราะห์ 

คุณภาพอากาศในบรรยากาศ 

รายการตรวจวดั วิธีการเก็บตัวอย่าง วิธีการวิเคราะห ์
มาตรฐาน 

วิธีการวิเคราะห ์

Total Suspended Particulate 
(TSP) 

High Volume Air Sampler Gravimetric Method U.S. EPA 40 CFR Part 50 
Appendix B 

Nitrogen Dioxide (NO2) NO2 Analyzer Chemiluminescence Method U.S. EPA RFNA-1194-099 

Sulfur Dioxide (SO2) SO2 Analyzer UV-Fluorescence Method  U.S. EPA EQSA-0495-100 

 
2) ผลการตรวจวัด 

 จากผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ จำนวน 3 สถานี ระหว่างวันที่ 12-19 มิถุนายน 2568 
มีผลการตรวจวัดดังแสดงในตารางที่ 3.2.1.1-2 และผลการตรวจวิเคราะห์ในภาคผนวกที่ 3 
 

3) สรุปผลการตรวจวัด 
3.1) สรุปผลการตรวจวัดในปจัจุบัน 
 จากการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ จำนวน 3 สถานี ได้แก่ บริเวณสำนักงานนิคม

อุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอ ตะวันออก (มาบตาพุด), บริเวณวัดมาบชลูด และบริเวณวัดหนองแฟบ พบว่า TSP มีค่าอยู่
ในช่วง 0.025-0.050 mg/m3, 0.027-0.049 mg/m3 และ 0.027-0.049 mg/m3 ตามลำดับ และค่า SO2 เฉลี่ย 
24 ชั่วโมง มีค่าอยู่ในช่วง 0.0038-0.0039 ppm, 0.0038-0.0040 ppm และ 0.0031-0.0038 ppm ตามลำดับ เมื่อนำ
ค่าที่ตรวจวัดได้มาเปรียบเทียบกับประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับที่ 24 (พ.ศ. 2547) เรื่อง กำหนด
มาตรฐานคุณภาพอากาศในบรรยากาศโดยทั่วไป ที่กำหนดค่า TSP มีค่าได้ไม่เกิน 0.33 mg/m3 และ ค่า SO2 เฉลี่ย 24 
ชั่วโมง มีค่าได้ไม่เกิน 0.12 ppm ซึ่งมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานที่กำหนดไว้ทุกสถานีที่ทำการตรวจวัด 
  



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  

บทที่ 3 
การติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

  

โครงการโรงงานผลิตสารโพรพิลีน (ครั้งที่ 4) (ระยะดำเนินการ) 
ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด 3-11 RP/H023/25/JAN-JUN/CHAPTER 3.DOC 

 

 จากการตรวจวัดค่า SO2 เฉลี่ย 1 ชั่วโมงสูงสุด จำนวน 3 สถานี ได้แก่ บริเวณสำนักงานนิคม
อุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอ ตะวันออก (มาบตาพุด), บริเวณวัดมาบชลูด และบริเวณวัดหนองแฟบ พบว่า ค่า SO2 เฉลี่ย 
1 ชั่วโมงสูงสุด มีค่าอยู่ในช่วง 0.0041-0.0046 ppm, 0.0043-0.0048 ppm และ 0.0.0038-0.0049 ppm ตามลำดับ 
เมื่อนำค่าที่ตรวจวัดได้มาเปรียบเทียบกับประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับที่ 21 (พ.ศ. 2544) ออกตาม
ความในพระราชบัญญัติส่งเสริมและรักษาคุณภาพสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ พ.ศ. 2535 เรื่อง กำหนดมาตรฐานค่าก๊าซ
ซัลเฟอร์ไดออกไซด์ในบรรยากาศ มีค่าได้ไม่เกิน 0.30 ppm ซึ่งมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานที่กำหนดไว้ทุกสถานีที่ทำการ
ตรวจวัด 

 จากการตรวจวัดค่า NO2 เฉลี่ย 1 ชั่วโมงสูงสุด จำนวน 3 สถานี ได้แก่ บริเวณสำนักงานนิคม
อุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอ ตะวันออก (มาบตาพุด), บริเวณวัดมาบชลูด และบริเวณวัดหนองแฟบ พบว่า ค่า NO2 

เฉลี่ ย  1 ชั่ ว โม งสู งสุ ด  ค่ าอยู่ ใน ช่ วง  0.0201-0.0219 ppm, 0.0176-0.0192 ppm และ  0.0125-0.0194 ppm 
ตามลำดับ เมื่อนำค่าที่ตรวจวัดได้มาเปรียบเทียบกับประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับที่ 33 (พ.ศ. 2552) 
เรื่อง กำหนดมาตรฐานค่าก๊าซไนโตรเจนไดออกไซด์ในบรรยากาศโดยทั่วไป ที่กำหนดค่ามาตรฐานไว้ไม่เกิน 0.17 ppm ซึ่ง
มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานที่กำหนดไว้ทุกสถานีที่ทำการตรวจวัด 

 
3.2) สรุปผลการตรวจวัดที่ผ่านมา 

  ผลการติดตามตรวจสอบคุณภาพอากาศในบรรยากาศระหว่างปี 2565-2568 จำนวน 
3 สถานี ได้แก่ บริเวณสำนักงานนิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอ ตะวันออก (มาบตาพุด), บริเวณวัดมาบชลูด และบริเวณ 
วัดหนองแฟบ รายละเอียดแสดงในตาราง 3.2.1.1-3 และรูปที ่ 3.2.1.1-2 ถึง 3.2.1.1-4 พบว่า ค่า TSP และ SO2 
เฉลี่ย 24 ชั ่วโมง มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานตามประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติฉบับที่ 24 (พ.ศ. 2547)  
เร่ือง กำหนดมาตรฐานคุณภาพอากาศในบรรยากาศโดยทั่วไปทุกครั้งที่ทำการตรวจวัด  ค่า SO2 เฉลี่ย 1 ชั่วโมงสูงสุด 
มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานตามประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับที่ 21 (พ.ศ. 2544) ออกตามความใน
พระราชบัญญัติส่งเสริมและรักษาคุณภาพสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ พ.ศ. 2535 เรื่อง กำหนดมาตรฐานค่าก๊าซซัลเฟอร์ 
ไดออกไซด์ในบรรยากาศทุกครั้งที่ทำการตรวจวัด และค่า NO2 เฉลี่ย 1 ชั่วโมงสูงสุด มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานตาม
ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับที่ 33 (พ.ศ. 2552) เรื่อง กำหนดมาตรฐานค่าก๊าซไนโตรเจนไดออกไซด์ใน
บรรยากาศโดยทั่วไป ทุกครั้งที่ทำการตรวจวัด 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  

บทที่ 3 
การติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

  

โครงการโรงงานผลิตสารโพรพิลีน (ครั้งที่ 4) (ระยะดำเนินการ) 
ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด 3-12 RP/H023/25/JAN-JUN/CHAPTER 3.DOC 

 

 
 รูปที่ 3.2.1.1-1 แสดงตำแหน่งและภาพการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ และความเร็วและทิศทางลม   

บริเวณวดัหนองแฟบ 

บริเวณสำนักงานนิคมอุตสาหกรรม 
ดับบลิวเอชเอ 

ตะวันออก (มาบตาพุด) 
บริเวณวดัมาบชลูด 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  

บทที่ 3 
การติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 

โครงการโรงงานผลิตสารโพรพิลีน (ครั้งที่ 4) (ระยะดำเนินการ) 
ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด 3-13 RP/H023/25/JAN-JUN/CHAPTER 3.DOC 

 

ตารางที่ 3.2.1.1-2 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ 
 

สถานีที่ตรวจวัด วันที่ตรวจวัด 

ผลการตรวจวัด 

TSP 
(mg/m3) 

SO2 NO2 
Max 1 hr (ppm) Max 1 hr (ppm) Avg. 24 hr. (ppm) 

1. บริเวณสำนักงาน 12-13 มี.ค. 68 0.027 0.0041 0.0039 0.0219 

 นิคมอุตสาหกรรม 13-14 มี.ค. 68 0.029 0.0043 0.0039 0.0203 

 ดับบลิวเอชเอ 14-15 มี.ค. 68 0.039 0.0043 0.0039 0.0212 

 ตะวันออก 15-16 มี.ค. 68 0.026 0.0046 0.0039 0.0212 

 (มาบตาพุด) 16-17 มี.ค. 68 0.025 0.0043 0.0039 0.0216 

 17-18 มี.ค. 68 0.034 0.0043 0.0038 0.0202 

 18-19 มี.ค. 68 0.050 0.0042 0.0038 0.0201 

2. บริเวณวัดมาบชลูด 12-13 มี.ค. 68 0.039 0.0045 0.0038 0.0176 

 13-14 มี.ค. 68 0.036 0.0048 0.0039 0.0192 

 14-15 มี.ค. 68 0.028 0.0043 0.0038 0.0192 

  15-16 มี.ค. 68 0.029 0.0044 0.0039 0.0181 

 16-17 มี.ค. 68 0.027 0.0045 0.0040 0.0185 

 17-18 มี.ค. 68 0.041 0.0044 0.0039 0.0186 

 18-19 มี.ค. 68 0.049 0.0046 0.0039 0.0183 

3. บริเวณวัดหนองแฟบ 12-13 มี.ค. 68 0.044 0.0038 0.0031 0.0125 

 13-14 มี.ค. 68 0.049 0.0047 0.0032 0.0188 

 14-15 มี.ค. 68 0.046 0.0044 0.0037 0.0194 

 15-16 มี.ค. 68 0.039 0.0045 0.0036 0.0155 

 16-17 มี.ค. 68 0.027 0.0041 0.0035 0.0149 

 17-18 มี.ค. 68 0.028 0.0045 0.0038 0.0177 

 18-19 มี.ค. 68 0.032 0.0049 0.0036 0.0194 

มาตรฐาน  ไม่เกิน 0.33[1] ไม่เกิน 0.30[2] ไม่เกิน 0.12[1] ไม่เกิน 0.17[3] 

     
มาตรฐาน[1] : ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับที ่24 (พ.ศ. 2547) เร่ือง กำหนดมาตรฐานคุณภาพอากาศ 

ในบรรยากาศโดยทั่วไป 
มาตรฐาน[2] : ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับที ่21 (พ.ศ. 2544) ออกตามความในพระราชบญัญัติส่งเสริมและรักษา

คุณภาพสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ พ.ศ. 2535 เร่ืองกำหนดมาตรฐานค่ากา๊ซซัลเฟอร์ไดออกไซด์ในบรรยากาศโดยทัว่ไปในเวลา 
1 ชั่วโมง 

มาตรฐาน[3] : ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับที ่33 (พ.ศ. 2552) เร่ือง กำหนดมาตรฐานค่าก๊าซไนโตรเจนไดออกไซด์ใน
บรรยากาศโดยทั่วไป 

  



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  

บทที่ 3 
การติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 

โครงการโรงงานผลิตสารโพรพิลีน (ครั้งที่ 4) (ระยะดำเนินการ) 
ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด 3-14 RP/H023/25/JAN-JUN/CHAPTER 3.DOC 

 

ตารางที่ 3.2.1.1-3 เปรียบเทียบผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ  

ระหว่างปี 2565-2568 

สถานีที่ตรวจวัด วันที่ตรวจวัด 

ผลการตรวจวัด 

TSP 
(mg/m3) 

SO2  
Max 1 hr (ppm) 

NO2  
Max 1 hr (ppm) 

1. บริเวณสำนักงาน ก.ค.-ธ.ค. 65 0.048-0.068 0.0046-0.0051 0.0224-0.0247 

 นิคมอุตสาหกรรม ม.ค.-มิ.ย. 66 0.023-0.039 0.0023-0.0072 0.0124-0.0234 

 ดับบลิวเอชเอ ก.ค.-ธ.ค. 66 0.022-0.030 0.0017-0.0063 0.0072-0.0193 

 ตะวันออก ม.ค.-มิ.ย. 67 0.021-0.040 0.0025-0.0068 0.0074-0.0199 

 (มาบตาพุด)  ก.ค.-ธ.ค. 67 0.012-0.025 0.0074-0.0175 0.0017-0.0059 

 ม.ค.-มิ.ย. 68 0.025-0.050 0.0041-0.0046 0.0201-0.0219 

2. บริเวณวัดมาบชลูด ก.ค.-ธ.ค. 65 0.050-0.082 0.0047-0.0050 0.0214-0.0239 

 ม.ค.-มิ.ย. 66 0.027-0.058 0.0017-0.0049 0.0075-0.0222 

 ก.ค.-ธ.ค. 66 0.034-0.091 0.0020-0.0062 0.0096-0.0136 

  ม.ค.-มิ.ย. 67 0.034-0.117 0.0023-0.0067 0.0070-0.0141 

 ก.ค.-ธ.ค. 67 0.019-0.047 0.0062-0.0126 0.0022-0.0055 

 ม.ค.-มิ.ย. 68 0.027-0.049 0.0043-0.0048 0.0176-0.0192 

3. บริเวณวัดหนองแฟบ ก.ค.-ธ.ค. 65 0.037-0.054 0.0047-0.0052 0.0236-0.0254 

 ม.ค.-มิ.ย. 66 0.020-0.046 0.0016-0.0048 0.0111-0.0241 

 ก.ค.-ธ.ค. 66 0.019-0.027 0.0021-0.0062 0.0075-0.0163 

 ม.ค.-มิ.ย. 67 0.031-0.058 0.0026-0.0070 0.0082-0.0168 

 ก.ค.-ธ.ค. 67 0.013-0.033 0.0068-0.0158 0.0015-0.0057 

 ม.ค.-มิ.ย. 68 0.027-0.049 0.0038-0.0049 0.0125-0.0194 

มาตรฐาน ไม่เกิน 0.33[1] ไม่เกิน 0.30[2] ไม่เกิน 0.17[3] 

    
มาตรฐาน[1] : ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับที ่24 (พ.ศ. 2547) เร่ือง กำหนดมาตรฐานคุณภาพอากาศ 

ในบรรยากาศโดยทั่วไป 
มาตรฐาน[2] : ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับที ่21 (พ.ศ. 2544) ออกตามความในพระราชบญัญัติส่งเสริม 

และรักษาคุณภาพสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ พ.ศ. 2535 เร่ืองกำหนดมาตรฐานค่าก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์ในบรรยากาศโดยทั่วไป
ในเวลา 1 ชั่วโมง 

มาตรฐาน[3] : ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับที ่33 (พ.ศ. 2552) เร่ือง กำหนดมาตรฐานค่าก๊าซไนโตรเจนไดออกไซด์ 
ในบรรยากาศโดยทั่วไป 

หมายเหต ุ : ปี 2565 ดำเนินการติดตามตรวจสอบโดยบริษัท เอส.พี.เอส. คอนซัลต้ิง เซอร์วิส จำกัด  
 : ปี 2566-2567 ดำเนินการติดตามตรวจสอบโดยบริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด 
 : ปี 2568 ดำเนินการติดตามตรวจสอบโดยบริษัท เอส.พี.เอส. คอนซัลต้ิง เซอร์วิส จำกัด 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทท่ี 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม การติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม

มาตรฐาน : ประกาศคณะกรรมการส่ิงแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับท่ี 24 (พ.ศ. 2547) เร่ือง ก าหนดมาตรฐานคุณภาพอากาศ ในบรรยากาศโดยท่ัวไป

หมายเหตุ : ปี 2565 ด าเนินการติดตามตรวจสอบโดยบริษัท เอส.พี.เอส. คอนซัลต้ิง เซอร์วิส จ ากัด 
: ปี 2566-2567 ด าเนินการติดตามตรวจสอบโดยบริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียร่ิง คอนซัลแตนท์ จ ากัด
: ปี 2568 ด าเนินการติดตามตรวจสอบโดยบริษัท เอส.พี.เอส. คอนซัลต้ิง เซอร์วิส จ ากัด

โครงการโรงงานผลิตสารโพรพิลีน (คร้ังท่ี 4) (ระยะด าเนินการ) RP/H023/25/JAN-JUN/CHAPTER3.DOC

ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จ ากัด
3-15

รูปท่ี 3.2.1.1-2 กราฟเปรียบเทียบผลการตรวจวัด Total Suspended Particulate (TSP) ระหว่างปี 2565-2568
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Total Suspended Particulate (TSP) ค่ำต  ำสุด

ค่ำสูงสุดmg/m3

มำตรฐำนก ำหนดไม่เกิน 0.33 mg/m3
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บริเวณวัดมำบชลูด

Total Suspended Particulate (TSP) ค่ำต  ำสุด

ค่ำสูงสุด

mg/m3

มำตรฐำนก ำหนดไม่เกิน 0.33 mg/m3
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บริเวณวัดหนองแฟบ

Total Suspended Particulate (TSP)
ค่ำต  ำสุด

ค่ำสูงสุด

mg/m3

มำตรฐำนก ำหนดไม่เกิน 0.33 mg/m3



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทท่ี 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม การติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม

มาตรฐาน : ประกาศคณะกรรมการส่ิงแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับท่ี 21 (พ.ศ. 2544) ออกตามความในพระราชบัญญัติส่งเสริมและรักษาคุณภาพส่ิงแวดล้อมแห่งชาติ พ.ศ. 2535
เร่ือง ก าหนดมาตรฐานค่าก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์ในบรรยากาศโดยท่ัวไปในเวลา  1 ช่ัวโมง

หมายเหตุ : ปี 2565 ด าเนินการติดตามตรวจสอบโดยบริษัท เอส.พี.เอส. คอนซัลต้ิง เซอร์วิส จ ากัด 
: ปี 2566-2567 ด าเนินการติดตามตรวจสอบโดยบริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียร่ิง คอนซัลแตนท์ จ ากัด
: ปี 2568 ด าเนินการติดตามตรวจสอบโดยบริษัท เอส.พี.เอส. คอนซัลต้ิง เซอร์วิส จ ากัด

โครงการโรงงานผลิตสารโพรพิลีน (คร้ังท่ี 4) (ระยะด าเนินการ) RP/H023/25/JAN-JUN/CHAPTER3.DOC

ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จ ากัด

รูปท่ี 3.2.1.1-3 กราฟเปรียบเทียบผลการตรวจวัด Sulfur Dioxide (SO2) เฉล่ีย 1 ช่ัวโมง ระหว่างปี 2565-2568

3-16
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บริเวณส ำนักงำนนิคมอุตสำหกรรมดับบลิวเอชเอ ตะวันออก (มำตำพุด)

Sulfur Dioxide (SO2) เฉลี ย 1 ชั วโมง ค่ำต  ำสุด

ค่ำสูงสุดppm

มำตรฐำนก ำหนดไม่เกิน 0.30 ppm
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บริเวณวัดมำบชลูด

Sulfur Dioxide (SO2) เฉลี ย 1 ชั วโมง ค่ำต  ำสุด

ค่ำสูงสุดppm
มำตรฐำนก ำหนดไม่เกิน 0.30 ppm
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บริเวณวัดหนองแฟบ

Sulfur Dioxide (SO2) เฉลี ย 1 ชั วโมง ค่ำต  ำสุด

ค่ำสูงสุด
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มำตรฐำนก ำหนดไม่เกิน 0.30 ppm



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทท่ี 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม การติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม

มาตรฐาน : ประกาศคณะกรรมการส่ิงแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับท่ี 33 (พ.ศ. 2552) เร่ือง ก าหนดมาตรฐานค่าก๊าซไนโตรเจนไดออกไซด์ในบรรยากาศโดยท่ัวไป

หมายเหตุ : ปี 2565 ด าเนินการติดตามตรวจสอบโดยบริษัท เอส.พี.เอส. คอนซัลต้ิง เซอร์วิส จ ากัด 
: ปี 2566-2567 ด าเนินการติดตามตรวจสอบโดยบริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียร่ิง คอนซัลแตนท์ จ ากัด
: ปี 2568 ด าเนินการติดตามตรวจสอบโดยบริษัท เอส.พี.เอส. คอนซัลต้ิง เซอร์วิส จ ากัด

โครงการโรงงานผลิตสารโพรพิลีน (คร้ังท่ี 4) (ระยะด าเนินการ) RP/H023/25/JAN-JUN/CHAPTER3.DOC

ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จ ากัด
3-17

รูปท่ี 3.2.1.1-4 กราฟเปรียบเทียบผลการตรวจวัด Nitrogen Dioxide (NO2) เฉล่ีย 1 ช่ัวโมงสูงสุด ระหว่างปี 2565-2568
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Nitrogen Dioxide (NO2) เฉลี ย 1 ชั วโมงสูงสุด ค่ำต  ำสุด

ค่ำสูงสุด
ppm

มำตรฐำนก ำหนดไม่เกิน 0.17 ppm
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ค่ำสูงสุดppm
มำตรฐำนก ำหนดไม่เกิน 0.17 ppm
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บริเวณวัดหนองแฟบ

Nitrogen Dioxide (NO2) เฉลี ย 1 ชั วโมงสูงสุด ค่ำต  ำสุด

ค่ำสูงสุดppm

มำตรฐำนก ำหนดไม่เกิน 0.17 ppm



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  

บทที่ 3 
การติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 

โครงการโรงงานผลิตสารโพรพิลีน (ครั้งที่ 4) (ระยะดำเนินการ) 
ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด 3-18 RP/H023/25/JAN-JUN/CHAPTER 3.DOC 

 

3.2.1.2 ความเร็ว และทิศทางลม 
1) การดำเนินการ 

  มาตรการกำหนดให้ทำการตรวจวัดความเร็ว และทิศทางลม จำนวน 3 สถานี ได้แก่ บริเวณสำนักงาน
นิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอ ตะวันออก (มาบตาพุด), บริเวณวัดมาบชลูด และบริเวณวัดหนองแฟบ  
ปีละ 2 ครั้ง ครั้งละ 7 วันต่อเนื่องพร้อมการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ ซึ่งมีวิธีการเก็บตัวอย่าง  
วิธีการวิเคราะห์ และมาตรฐานวิธีการวิเคราะห์ ดังแสดงในตารางที่  3.2.1.2-1 ผังแสดงความเร็วและทิศทางลม 
ดังรูปที่ 3.2.1.2-1 
 

ตารางที่ 3.2.1.2-1 วิธีการเก็บตัวอย่าง วิธีการวิเคราะห์ และมาตรฐานวิธีการวิเคราะห์ 
ความเร็ว และทิศทางลม 

รายการตรวจวิเคราะห ์ วิธีการเก็บตัวอย่าง วิธีการวิเคราะห ์ มาตรฐาน 
วิธีการวิเคราะห ์

ความเร็ว และทิศทางลม Wind Speed  
& Wind Direction Sensor 

Wind Speed  
& Wind Direction Sensor 

- 

 

2) ผลการตรวจวัด 
  จากผลการตรวจวัดความเร็ว และทิศทางลม จำนวน 3 สถานี ระหว่างวันที่ 12-19 มิถุนายน 2568 
มีผลการตรวจวัดดังแสดงในตารางที่ 3.2.1.2-2 รูปที่ 3.2.1.2-1 ถึง 3.2.1.2-3 และผลการวิเคราะห์ในภาคผนวกที่ 3 
 

3) สรุปผลการตรวจวัดในปัจจุบัน 
  จากผลการตรวจวัดความเร็ว และทิศทางลม สามารถสรุปผลการตรวจวัด ได้ดงันี้ 

1) บริเวณสำหนักงานนิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอ ตะวันออก (มาบตาพุด) 
  จากการตรวจวัดความเร็วและทิศทางลม บริเวณสำนักงานนิคมอุตสหกรรมดับบลิวเอชเอ 

ตะวันออก (มาบตาพุด) ระหว่างวันที่  12-19 มิถุนายน 2568 พบว่า กระแสลมที่พัดผ่านบริเวณสำนักงานนิคม
อุตสาหกรรมดับบบลิวเอชเอตะวันออก (มาบตาพุด) ส่วนใหญ่พัดมาจากทิศตะวันตก (W) รองลงมา คือ ลมที่พัดมาจากทิศ
ตะวันตกเฉียงใต้ค่อนไปทางทิศตะวันตก (WSW)  

2) บริเวณวัดมาบชลูด 
  จากการตรวจวัดความเร็วและทิศทางลม บริเวณวัดมาบชลูด ระหว่างวันที่ 12-19 มิถุนายน 

2568 พบว่า กระแสลมที่พัดผ่านบริเวณวัดมาบชลูด ส่วนใหญ่พัดมาจากทิศตะวันตกเฉียงใต้ค่อนไปทางทิศตะวันตก (WSW) 
และทิศตะวันตก (W) รองลงมา คือ ลมที่พัดมาจากทิศตะวันตกเฉียงเหนือค่อนไปทางทิศเหนือ (NNW)  

3) บริเวณวัดหนองแฟบ 
  จากการตรวจวัดความเร็วและทิศทางลมบริเวณวัดหนองแฟบ ระหว่างวันที่ 12-19 มิถุนายน 

2568 พบว่า กระแสลมที่พัดผ่านบริเวณวัดหนองแฟบ ส่วนใหญ่พัดมาจากทิศใต้ (S) รองลงมา คือ ลมที่พัดมาจากทิศ
ตะวันตกเฉียงใต้ค่อนไปทางทิศใต้ (SSW)  
 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  

บทที่ 3 
การติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 

โครงการโรงงานผลิตสารโพรพิลีน (ครั้งที่ 4) (ระยะดำเนินการ) 
ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด 3-19 RP/H023/25/JAN-JUN/CHAPTER 3.DOC 

 

ตารางที่ 3.2.1.2-1 ผลการตรวจวัดความเร็ว และทิศทางลม 

วันที่ตรวจวัด จุดตรวจวดั WS (km/hr) WD/1 ผังลม 

12-19 มี.ค. 68 
บริเวณสำนักงานนิคมอุตสาหกรรม

ดับบลิวเอชเอ ตะวันออก 
(มาบตาพุด) 

0.0-9.7 
W 

(26.190%) 

 

12-19 มี.ค. 68 บริเวณวัดมาบชลูด 1.6-3.2 
WSW, W 
(16.667%) 

 

 
หมายเหตุ   : /1 ร้อยละของทิศทางลมที่สูงที่สุดในช่วงเวลาที่ตรวจวัด  
ชื่อบริษัทผู้ตรวจวดัและวเิคราะห์ตวัอย่าง/ควบคุม : บริษัท เอส.พี.เอส. คอนซัลติ้ง เซอร์วิส จำกัด 
  



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  

บทที่ 3 
การติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 

โครงการโรงงานผลิตสารโพรพิลีน (ครั้งที่ 4) (ระยะดำเนินการ) 
ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด 3-20 RP/H023/25/JAN-JUN/CHAPTER 3.DOC 

 

ตารางที่ 3.2.1.2-1 

 

วันที่ตรวจวัด จุดตรวจวดั WS (km/hr) WD/1 ผังลม 

12-19 มี.ค. 68 บริเวณวัดหนองแฟบ 0.0-4.8 
S 

(26.190%) 

 

 
หมายเหตุ   : /1 ร้อยละของทิศทางลมที่สูงที่สุดในช่วงเวลาที่ตรวจวัด  
ชื่อบริษัทผู้ตรวจวดัและวเิคราะห์ตวัอย่าง/ควบคุม : บริษัท เอส.พี.เอส. คอนซัลติ้ง เซอร์วิส จำกัด 
 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  

บทที่ 3 
การติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 

โครงการโรงงานผลิตสารโพรพิลีน (ครั้งที่ 4) (ระยะดำเนินการ) 
ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด 3-21 RP/H023/25/JAN-JUN/CHAPTER 3.DOC 

 

3.2.1.3 คุณภาพอากาศจากแหล่งกำเนิด 
 1) การดำเนินการ 
  มาตรการกำหนดให้ทำการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากแหล่งกำเนิด จำนวน 4 สถานี ได้แก่ ปล่อง 
Heater Stack 1/2 และ ปล่อง Heater Stack 3/4 โดยมีดัชนีที่ตรวจวัด ดังนี้ Oxides of Nitrogen (NOx) ปล่อง Wash 
Tower ตรวจวัดค่า Sulfur Dioxide (SO2), Chlorine (Cl) และ Hydrogen Chloride (HCl) และปล่องเผาไหม้ก๊าซเสีย 
(Flare Stack) ทำการตรวจวัดควันดำ (Opacity) ทำการตรวจวัด ปีละ 2 ครั้ง โดยตรวจวัดในช่วงเวลาเดียวกับการตรวจวัด
คุณภาพอากาศในบรรยากาศ ซึ่งมีวิธีการเก็บตัวอย่าง วิธีการวิเคราะห์ และมาตรฐานวิธีการวิเคราะห์ดังแสดงในตารางที่ 
3.2.1.3-1 สำหรับตำแหน่งและภาพการตรวจวัดแสดงดังรูปที่ 3.2.1.3-1  

  
ตารางที่ 3.2.1.3-1 วิธีการเก็บตัวอย่าง วิธีการวิเคราะห์ และมาตรฐานวิธีการวิเคราะห์ 

คุณภาพอากาศจากแหล่งกำเนิด 

รายการตรวจวิเคราะห ์ วิธีการเก็บตัวอย่าง วิธีการวิเคราะห ์
มาตรฐาน 

วิธีการวิเคราะห ์

Oxides of Nitrogen (NOx) Vacuum Flask Colorimetric Method U.S. EPA Method 7 

Sulfur Dioxide (SO2) Midget Impinger Titrimetric Method U.S. EPA Method 6 

Chlorine (Cl) Midget Impinger Ion Chromatographic Method U.S. EPA Method 26 

Hydrogen Chloride (HCl) Midget Impinger Ion Chromatographic Method U.S. EPA Method 26 

Opacity Ringelmann’s 
Method 

Calculate Ringelmann’s Method 

 
 2) ผลการตรวจวัด 
  จากผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากแหล่งกำเนิด จำนวน 4 สถานี เมื่อวันที่ 13 มีนาคม 2568 
มีผลการตรวจวัดดังแสดงในตารางที่ 3.2.1.3-2, 3.2.1.3-3 และผลการวิเคราะห์ในภาคผนวกที่ 3 
 

 3) สรุปผลการตรวจวัด 
1) สรุปผลการตรวจวัดในปจัจุบัน 

 จากผลการคุณภาพอากาศจากแหล่งกำเนิด ปล่อง Heater 1/2 และปล่อง Heater 3/4 มีค่า 
Oxides of Nitrogen เท่ากับ 23 และ 25 ppm ตามลำดับ และมีค่าอัตราการระบายเท่ากับ 0.6152 g/s และ 0.5483 g/s 
ตามลำดับ เมื่อนำมาเปรียบเทียบกับประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง กำหนดค่าปริมาณสารเจือปนในอากาศที่ระบาย
จากโรงงาน พ.ศ. 2549 (มีการการเผาไหม้เชื้อเพลิง) (ที่ 7% O2) และมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
(EIA) ที่กำหนดให้ค่า Oxides of Nitrogen มีค่าไม่เกิน 200 ppm และ 66 ppm ตามลำดับ และอัตราการระบายปล่อง 
Heater 1/2 มีค่าไม่เกิน 2.08 g/s และปล่อง Heater 3/4 มีค่าไม่เกิน 1.21 g/s พบว่า มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานที่กำหนด 
 ปล่อง Wash Tower มีค่า Sulfur Dioxide เท่ากับ <0.1 ppm และมีอัตราการระบายเท่ากับ 
<0.0001 g/s มีค่า Chlorine เท่ากับ 0.24 mg/m3 มีอัตราการระบายเท่ากับ <0.0001 g/s และมีค่า Hydrogen Chlorine 
เท่ากับ 0.22 mg/m3 มีอัตราการระบายเท่ากับ <0.0001 g/s เมื่อนำมาเปรียบเทียบกับประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม  
เรื่อง กำหนดค่าปริมาณสารเจือปนในอากาศที่ระบายจากโรงงาน พ.ศ. 2549 (มีการการเผาไหม้เชื้อเพลิง) (ที่ 7% O2) 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  

บทที่ 3 
การติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 

โครงการโรงงานผลิตสารโพรพิลีน (ครั้งที่ 4) (ระยะดำเนินการ) 
ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด 3-22 RP/H023/25/JAN-JUN/CHAPTER 3.DOC 

 

กำหนดให้ Sulfur Dioxide มีค่าไม่เกิน 500 ppm กำหนดให้ Chlorine มีค่าไม่เกิน 30 mg/m3 และกำหนดให้ Hydrogen 
Chlorine มีค่าไม่เกิน 200 mg/m3 เมื่อนำค่ามาเปรียบเทียบกับมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (EIA) ที่
กำหนดให้ค่า Sulfur Dioxide มีค่าไม่เกิน 300 ppm (0.1335 g/s) กำหนดให้ Chlorine มีค่าไม่เกิน 27 mg/m3 (0.0046 
g/s) และกำหนดให้ Hydrogen Chlorine มีค่าไม่เกิน 120 mg/m3 (0.0204 g/s) พบว่า มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานที่
กำหนด 
 สำหรับการตรวจวัดความทึบแสงจากปล่องเผาไหม้ก๊าซเสีย (Flare Stack) มีค่าเฉลี่ยที่ 3.34 ซึ่งมีค่า
อยู่ในเกณฑ์ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง กำหนดค่าปริมาณเขม่าควันที่เจือปนในอากาศที่ระบายออกจากปล่องของ
หม้อไอน้ำโรงงาน พ.ศ. 2549 (กำหนดค่าไว้ไม่เกิน 10%) 
 

2) สรุปผลการตรวจวัดที่ผ่านมา 
 จากการติดตามตรวจสอบคุณภาพอากาศจากแหล่งกำเนิดในช่วงที่ผ่านมา ระหว่างปี 2565-
2568 พบว่า ปล่อง Heater 1/2, ปล่อง Heater 3/4 และปล่อง Wash Tower มีค่า Oxides of Nitrogen (NOx), Sulfur 
Dioxide (SO2), Chlorine (Cl), Hydrogen Chloride (HCl) มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม 
เรื่อง กำหนดค่าปริมาณสารเจือปนในอากาศที่ระบายจากโรงงาน พ.ศ. 2549 และมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม (EIA) และปล่องเผาไหม้ก๊าซเสีย (Flare Stack) มีค่าความทึบแสง (Opacity) อยู่ในเกณฑ์มาตรฐานตามประกาศ
กระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง กำหนดค่าปริมาณเขม่าควันที่เจือปนในอากาศที่ระบายออกจากปล่องของหม้อน้ำของโรงงาน 
พ.ศ. 2549 (กำหนดค่าไว้ไม่เกิน 10%) โดยสรุปรายละเอียดดังแสดงในตารางที่ 3.2.1.3-4 ถึง 3.2.1.3-5 และรูปที่ 3.2.1.3-2 
 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  

บทที่ 3 
การติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 

โครงการโรงงานผลิตสารโพรพิลีน (ครั้งที่ 4) (ระยะดำเนินการ) 
ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด 3-23 RP/H023/25/JAN-JUN/CHAPTER 3.DOC 

 

 

รูปที่ 3.2.1.3-1 แสดงตำแหน่งและภาพการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล่อง 

  

ปล่อง Heater 1/2 

ปล่อง Heater 3/4

r 3/4 

ปล่อง Flare Stack 

ปล่อง Wash Tower 

RY-0764-01
Rectangle

RY-0764-01
Rectangle

RY-0764-01
Rectangle



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  

บทที่ 3 
การติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 

โครงการโรงงานผลิตสารโพรพิลีน (ครั้งที่ 4) (ระยะดำเนินการ) 
ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด 3-24 RP/H023/25/JAN-JUN/CHAPTER 3.DOC 

 

ตารางที่ 3.2.1.3-2 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากแหล่งกำเนิด 

 

ดัชนีที่ตรวจวิเคราะห ์

ผลการตรวจวัด 
มาตรฐาน 

ปล่อง 
Heater 1/2* 

ปล่อง 
Heater 3/4** 

ปล่อง 
Wash Tower [1] [2] 

วันที่ทำการตรวจวัด  13 มี.ค. 68 13 มี.ค. 68 13 มี.ค. 68 - - 

เวลาเก็บตัวอย่าง (น.) 11:00-11:30 12:30-12:50 14:00-14:40 - - 

เช้ือเพลิงที่ใช้  Excess Fuel Gas Excess Fuel Gas - - - 

Height (m.) 70.0 70.0 52.0 - - 

Diameter (cm.) 183 183 20.0 - - 

Barometric Pressure (mmHg) 756.06 756.06 756.06 - - 

Absolute Stack Gas Pressure (mmHg) 755.40 755.58 757.90 - - 

Dry Gas Meter Temperature (C) 34.0 35.0 33.0 - - 

Stack Temperature (C) 171 176 40.0 - - 

Moisture (%) 11.06 12.06 6.96 - - 

Velocity (m/s) 9.11 7.95 5.16 - - 

Flow Rate (Qsd)1/ (m3/s) 14.217 12.142 0.143 - - 

Oxygen  (%) 7.0 7.0 14.8 - - 

Excess Air (%) 50.0 50.0 - - - 

Oxides of Nitrogen (ppm) 23 25 - 200ก/ 66 

Emission Rate of Oxides of Nitrogen (g/s) 0.6152 0.5483 - - 2.08*,1.21** 

Sulfur Dioxide (ppm) - - <0.1 500ข/ 300 

Emission Rate of Sulfur Dioxide (g/s) - - <0.0001 - 0.1335 

Chlorine (mg/m3) - - 0.24 30 27 

Emission Rate of Chlorine (g/s) - - <0.0001 - 0.0046 

Hydrogen Chlorine  (mg/m3) - - 0.22 200 120 

Emission Rate of Hydrogen Chlorine (g/s) - - <0.0001 - 0.0204 
 

หมายเหต ุ : 1/ Flow Rate (Qsd) และปริมาณมลสารคำนวณเทียบที่ความดัน 1 บรรยากาศ หรือ 760 มิลลิเมตรปรอท  
 และอุณหภูมิ 25 องศาเซลเซียส ที่สภาวะแห้ง 

มาตรฐาน [1] : ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เร่ือง กำหนดค่าปริมาณสารเจือปนในอากาศที่ระบายจากโรงงาน พ.ศ. 2549  
(มีการเผาไหม้เชิ้อเพลิง) (ที่ 7% O2) 

  ก/ สำหรับค่าปริมาณออกไซด์ของไนโตรเจน (Oxides of Nitrogen) จากแหล่งกำเนิดความร้อนเชื้อเพลิงอื่นๆ 
  ข/ สำหรับค่าปริมาณซัลเฟอร์ไดออกไซด์ (Sulfur Dioxide) จากการผลิตทั่วไป 

มาตรฐาน [2] : ค่าควบคุมตามรายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดฯ โครงการโรงงานผลิตสารโพรพิลีน (ครั้งที่ 4)  
ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด เลขที่ ทส 1009/8 17498 ลงวันที่ 7 ตุลาคม 2565  

  * สำหรับค่า Emission Rate of Sulfur Dioxide ของปล่อง Heater 1/2 
  ** สำหรับค่า Emission Rate of Sulfur Dioxide ของปล่อง Heater 3/4 

  



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  

บทที่ 3 
การติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 

โครงการโรงงานผลิตสารโพรพิลีน (ครั้งที่ 4) (ระยะดำเนินการ) 
ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด 3-25 RP/H023/25/JAN-JUN/CHAPTER 3.DOC 

 

ตารางที่ 3.2.1.3-3 ผลการตรวจวัดควันดำแสงจากปล่องเผาไหม้ก๊าซเสีย (Flare Stack) 
โดยใช้ Ringelmann’s Method 

 

ปล่องที่ตรวจวัด วันที่ตรวจวัด เวลาที่ตรวจวัด 
ค่าควันดำ (%) 

ผู้ตรวจวัดที่ 1  ผู้ตรวจวัดที่ 2  ค่าเฉลี่ย 

ปล่องเผาไหม้ก๊าซเสีย (Flare Stack) 13 มี.ค. 68 14:00-14:15 3.50 3.17 3.34 

มาตรฐาน ไม่เกิน 10 

  
มาตรฐาน : ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง กำหนดค่าปริมาณเขม่าควันที่เจือปนในอากาศที่ระบายออกจากปล่อง  

ของหม้อไอน้ำโรงงาน พ.ศ. 2549 (กำหนดค่าไว้ไม่เกิน 10%) 

  



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  

บทที่ 3 
การติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 

โครงการโรงงานผลิตสารโพรพิลีน (ครั้งที่ 4) (ระยะดำเนินการ) 
ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด 3-26 RP/H023/25/JAN-JUN/CHAPTER 3.DOC 

 

ตารางที่ 3.2.1.3-4 เปรียบเทียบผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากแหล่งกำเนิด 
ระหว่างปี 2565-2568 

 

สถานีตรวจวัด ดัชนีที่ตรวจวัด วันที่ตรวจวัด 

ผลการตรวจวัด 

ปริมาณมลสาร (ppm)  
(7% Oxygen) 

อัตราการระบาย (g/s)  
(Actual Oxygen) 

1. ปล่อง Heater Stack 1/2 Oxide of  ก.ค.-ธ.ค. 65 24 0.7726 

 Nitrogen (NOx) ม.ค.-มิ.ย. 66 41 1.29 

  ก.ค.-ธ.ค. 66 37 1.19 

  ม.ค.-มิ.ย. 67 37 1.26 

  ก.ค.-ธ.ค.67 36 1.11 

  ม.ค.-มิ.ย. 68 23 0.6152 

มาตรฐาน [1] 200 - 

มาตรฐาน [2] 66 2.08 

2. ปล่อง Heater Stack 3/4 Oxide of  ก.ค.-ธ.ค. 65 33 0.6611 

 Nitrogen (NOx) ม.ค.-มิ.ย. 66 47 1.17 

  ก.ค.-ธ.ค. 66 42 1.05 

  ม.ค.-มิ.ย. 67 39 0.89 

  ก.ค.-ธ.ค.67 38 0.73 

  ม.ค.-มิ.ย. 68 25 0.5483 

มาตรฐาน [1] 200 - 

มาตรฐาน [2] 66 1.21 

   
มาตรฐาน [1] : ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เร่ือง กำหนดค่าปริมาณสารเจือปนในอากาศที่ระบายจากโรงงาน พ.ศ. 2549  

(มีการเผาไหม้เชิ้อเพลิง) (ที ่7% O2) 
  ก/ สำหรับค่าปริมาณออกไซด์ของไนโตรเจน (Oxides of Nitrogen) จากแหล่งกำเนิดความร้อนเชื้อเพลิงอื่นๆ 

  ข/ สำหรับค่าปริมาณซัลเฟอร์ไดออกไซด์ (Sulfur Dioxide) จากการผลิตทั่วไป 
มาตรฐาน [2] : ค่าควบคุมตามรายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดฯ โครงการโรงงานผลิตสารโพรพิลีน (ครั้งที่ 4)  

ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด เลขที่ ทส 1009/8 17498 ลงวันที่ 7 ตุลาคม 2565  

หมายเหต ุ :  1/ Flow Rate (Qsd) และปริมาณมลสารคำนวณเทียบที่ความดัน 1 บรรยากาศ หรือ 760 มิลลิเมตรปรอท  
  และอุณหภูมิ 25 องศาเซลเซียส ที่สภาวะแห้ง 

 : ปี 2565 ดำเนินการติดตามตรวจสอบโดยบริษัท เอส.พี.เอส. คอนซัลต้ิง เซอร์วิส จำกัด  
 : ปี 2566-2567 ดำเนินการติดตามตรวจสอบโดยบริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด 
 : ปี 2568 ดำเนินการติดตามตรวจสอบโดยบริษัท เอส.พี.เอส. คอนซัลต้ิง เซอร์วิส จำกัด 

  



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  

บทที่ 3 
การติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 

โครงการโรงงานผลิตสารโพรพิลีน (ครั้งที่ 4) (ระยะดำเนินการ) 
ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด 3-27 RP/H023/25/JAN-JUN/CHAPTER 3.DOC 

 

ตารางที่ 3.2.1.3-4 (ต่อ) 
 

สถานีตรวจวัด ดัชนีที่ตรวจวัด วันที่ตรวจวัด 
ผลการตรวจวัด 

ปริมาณมลสาร  
(7% Oxygen) 

อัตราการระบาย (g/s)  
(Actual Oxygen) 

3. ปล่อง Wash Tower Sulfur Dioxide ก.ค.-ธ.ค. 65 1 <0.0004 

 (SO2) (ppm) ม.ค.-มิ.ย. 66 <1 0.00071 

  ก.ค.-ธ.ค. 66 <1 0.00046 

  ม.ค.-มิ.ย. 67 <1 0.00048 

  ก.ค.-ธ.ค.67 <1 0.00041 

  ม.ค.-มิ.ย. 68 <0.1 <0.0001 

มาตรฐาน [1] 500 - 

มาตรฐาน [2] 300 0.1335 

 Chlorine (Cl) ก.ค.-ธ.ค. 65 0.59 <0.0001 

 (mg/m3) ม.ค.-มิ.ย. 66 1.08 0.00020 

  ก.ค.-ธ.ค. 66 0.205 0.00002 

  ม.ค.-มิ.ย. 67 0.138 0.00003 

  ก.ค.-ธ.ค.67 1.70 0.00010 

  ม.ค.-มิ.ย. 68 0.24 <0.0001 

มาตรฐาน [1] 30 - 

มาตรฐาน [2] 27 0.0046 

 Hydrogen  ก.ค.-ธ.ค. 65 0.94 <0.0002 

 Chlorine (HCl) ม.ค.-มิ.ย. 66 0.833 0.00015 

 (mg/m3) ก.ค.-ธ.ค. 66 0.078 0.00001 

  ม.ค.-มิ.ย. 67 0.235 0.00004 

  ก.ค.-ธ.ค.67 2.98 0.00017 

  ม.ค.-มิ.ย. 68 0.22 <0.0001 

มาตรฐาน [1] 200 - 

มาตรฐาน [2] 120 0.0204 

   
มาตรฐาน [1] : ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เร่ือง กำหนดค่าปริมาณสารเจือปนในอากาศที่ระบายจากโรงงาน พ.ศ. 2549  

(มีการเผาไหม้เชิ้อเพลิง) (ที ่7% O2) 
  ก/ สำหรับค่าปริมาณออกไซด์ของไนโตรเจน (Oxides of Nitrogen) จากแหล่งกำเนิดความร้อนเชื้อเพลิงอื่นๆ 

  ข/ สำหรับค่าปริมาณซัลเฟอร์ไดออกไซด์ (Sulfur Dioxide) จากการผลิตทั่วไป 
มาตรฐาน [2] : ค่าควบคุมตามรายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดฯ โครงการโรงงานผลิตสารโพรพิลีน (ครั้งที่ 4)  

ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด เลขที่ ทส 1009/8 17498 ลงวันที่ 7 ตุลาคม 2565  
หมายเหต ุ : 1/ Flow Rate (Qsd) และปริมาณมลสารคำนวณเทียบที่ความดัน 1 บรรยากาศ หรือ 760 มิลลิเมตรปรอท  

และอุณหภูม ิ25 องศาเซลเซียส ที่สภาวะแห้ง 
 : ปี 2565 ดำเนินการติดตามตรวจสอบโดยบริษัท เอส.พี.เอส. คอนซัลต้ิง เซอร์วิส จำกัด  
 : ปี 2566-2567 ดำเนินการติดตามตรวจสอบโดยบริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด 
 : ปี 2568 ดำเนินการติดตามตรวจสอบโดยบริษัท เอส.พี.เอส. คอนซัลต้ิง เซอร์วิส จำกัด 

  



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  

บทที่ 3 
การติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 

โครงการโรงงานผลิตสารโพรพิลีน (ครั้งที่ 4) (ระยะดำเนินการ) 
ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด 3-28 RP/H023/25/JAN-JUN/CHAPTER 3.DOC 

 

ตารางที่ 3.2.1.3-5 สรุปผลการตรวจวัดควันดำจากแหล่งกำเนิด  
ปล่องเผาไหม้ก๊าซเสีย (Flare Stack) ระหว่างปี พ.ศ. 2565-2568 

 
ปล่องที่ตรวจวัด วันที่ตรวจวัด ค่าควันดำ (%) 

4. ปล่องเผาไหม้ก๊าซเสีย ก.ค.-ธ.ค. 65 5.96 

(Flare Stack) ม.ค.-มิ.ย. 66 5 

 ก.ค.-ธ.ค. 66 5 

 ม.ค.-มิ.ย. 67 5 

 ก.ค.-ธ.ค.67 5 

 ม.ค.-มิ.ย. 68 3.34 

มาตรฐาน ไม่เกิน 10 

  

มาตรฐาน : ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง กำหนดค่าปริมาณเขม่าควันที่เจือปนในอากาศที่ระบายออกจากปล่อง  
ของหม้อไอน้ำโรงงาน พ.ศ. 2549 (กำหนดค่าไว้ไม่เกิน 10%) 

หมายเหต ุ : ปี 2565 ดำเนินการติดตามตรวจสอบโดยบริษัท เอส.พี.เอส. คอนซัลต้ิง เซอร์วิส จำกัด  

 : ปี 2566-2567 ดำเนินการติดตามตรวจสอบโดยบริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด 

 : ปี 2568 ดำเนินการติดตามตรวจสอบโดยบริษัท เอส.พี.เอส. คอนซัลต้ิง เซอร์วิส จำกัด 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทท่ี 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม

โครงการโรงงานผลิตสารโพรพิลีน (คร้ังท่ี 4) (ระยะด าเนินการ) RP/H023/25/JAN-JUN/CHAPTER3.DOC

ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จ ากัด
3-29

รูปท่ี 3.2.1.3-2 กราฟเปรียบเทียบผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากแหล่งก าเนิด ระหว่างปี 2565-2568
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บริเวณปล่อง Heater Stack 1/2

Oxides of Nitrogen (NOx)ppm

มาตรฐาน[1]ก าหนดไม่เกิน 200 ppm

มาตรฐาน[2] ก าหนดไม่เกิน 66 ppm
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บริเวณปล่อง Heater Stack 3/4

Oxides of Nitrogen (NOx)
ppm

มาตรฐาน[1] ก าหนดไม่เกิน 200 ppm

มาตรฐาน[2] ก าหนดไม่เกิน 66 ppm
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บริเวณปล่อง Wash Tower

Sulfur dioxide (SO2)ppm

มาตรฐาน[1] ก าหนดไม่เกิน 500 ppm

มาตรฐาน[2] ก าหนดไม่เกิน 300 ppm
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บริเวณปล่อง Wash Tower

Chlorinemg/m3

มาตรฐาน[1] ก าหนดไม่เกิน 30 mg/m3

มาตรฐาน[2] ก าหนดไม่เกิน 27 mg/m3



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทท่ี 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม

มาตรฐาน[1] : ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เร่ือง ก าหนดค่าปริมาณสารเจือปนในอากาศท่ีระบายจากโรงงาน พ.ศ. 2549  (มีการเผาไหม้เช้ิอเพลิง) (ท่ี 7% O2)

มาตรฐาน[2] : ค่าควบคุมตามรายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดฯ โครงการโรงงานผลิตสารโพรพิลีน (คร้ังท่ี 4) ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จ ากัด 
เลขท่ี ทส 1009/8 17498 ลงวันท่ี 7 ตุลาคม 2565 

มาตรฐาน[3] : ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เร่ือง ก าหนดค่าปริมาณเขม่าควันท่ีเจือปนในอากาศท่ีระบายออกจากปล่องของหม้อน้ าของโรงงาน 
พ.ศ. 2549 (ก าหนดค่าไว้ไม่เกิน 10%)

หมายเหตุ : ปี 2565 ด าเนินการติดตามตรวจสอบโดยบริษัท เอส.พี.เอส. คอนซัลต้ิง เซอร์วิส จ ากัด 
: ปี 2566-2567 ด าเนินการติดตามตรวจสอบโดยบริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียร่ิง คอนซัลแตนท์ จ ากัด
: ปี 2568 ด าเนินการติดตามตรวจสอบโดยบริษัท เอส.พี.เอส. คอนซัลต้ิง เซอร์วิส จ ากัด

โครงการโรงงานผลิตสารโพรพิลีน (คร้ังท่ี 4) (ระยะด าเนินการ) RP/H023/25/JAN-JUN/CHAPTER3.DOC

ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จ ากัด
3-30
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บริเวณปล่อง Wash Tower

Hydrogen Chlorine 

มาตรฐาน[1]ก าหนดไม่เกิน 200 mg/m3

มาตรฐาน[2] ก าหนดไม่เกิน 120 mg/m3
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บริเวณปล่องเผาไหม้ก๊าซเสีย (Flare Stack)

Opacity

มาตรฐาน[3]ก าหนดไม่เกิน 10%

%

รูปที่ 3.2.1.3-2 (ต่อ)



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  

บทที่ 3 
การติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 

โครงการโรงงานผลิตสารโพรพิลีน (ครั้งที่ 4) (ระยะดำเนินการ) 
ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด 3-31 RP/H023/25/JAN-JUN/CHAPTER 3.DOC 

 

3.2.1.4 การติดตามตรวจสอบสารประกอบอินทรีย์ระเหยรวม (TVOCs) 
 1) การดำเนินการ 
  มาตรการกำหนดให้ทำการตรวจวัดสารอินทรีย์ระเหยรวม (TVOCs) ได้ดำเนินการตามมาตรการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตสารโพรพิลีน (ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ  
ในรายงาน การประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตสารโพรพิลีน (คร้ังที่ 4) (ระยะดำเนินการ) ของบริษัท 
เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัดซึ่งมาตรการกำหนดให้ทำการตรวจวัดสารอินทรีย์ระเหยรวม (TVOCs) ตรวจวัดปีละ 2 ครั้ง 
โดยระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2568 โครงการได้ดำเนินการบริเวณอุปกรณ์ต่างๆ  ที่เก่ียวข้องกับระบบลำเลียง
สารอินทรีย์ระเหย เช่น Pump, Valve, Compressor, Flange เป็นต้น จำนวน 3,319 จุด ระหว่างวันที่ 24-26 มีนาคม 
2568 รายละเอียดแสดงดังตารางที่ 3 15 โดยตำแหน่งที่ตั้งจุดติดตามตรวจสอบสารอินทรีย์ระเหยรวม (TVOCs) ซึ่งมีวิธีการ
เก็บตัวอย่าง วิธีการวิเคราะห์ และมาตรฐานวิธีการวิเคราะห์ดังแสดงในตารางที่ 3.2.1.4-1 สำหรับตำแหน่งและภาพการ
ตรวจวัดแสดงดังภาพที่ 3.2.1.4-1  

  
ตารางที่ 3.2.1.4-1 วิธีการเก็บตัวอย่าง วิธีการวิเคราะห์ และมาตรฐานวิธีการวิเคราะห์ 

สารประกอบอินทรียร์ะเหยรวม (TVOCs) 

รายการตรวจวิเคราะห ์ วิธีการเก็บตัวอย่าง วิธีการวิเคราะห ์
มาตรฐาน 

วิธีการวิเคราะห ์

TVOCs TVOC Analyzer TVOC Analyzer U.S. EPA METHOD 21 

 
 2) ผลการติดตามตรวจสอบสารอินทรีย์ระเหยรวม (TVOCs) 
  จากการติดตามตรวจสอบการรั่วซึม/ฟุ้งกระจาย (Fugitive Emission) ของสารประกอบอินทรีย์
ระเหยรวม (VOCs) โครงการโรงงานผลิตสารโพรพิลีน (PDH Plant) (ระยะดำเนินการ) ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ 
จํากัด รอบการตรวจวัดช่วงเดือนมกราคม-มิถุนายน 2568 โครงการได้ดำเนินการผลิตช่วง Operate ตั้งเเต่วันที่ 30 
มกราคม 2568-30 มิถุนายน 2568 (จำนวน 3,648 ชั่วโมง) และ ช่วง Shut down ตั้งเเต่วันที่ 1-29 มกราคม 2568 
(จำนวน 696 ชั่วโมง) จำนวน 3,319 จุด โดยโครงการได้ดำเนินการตรวจวัดระหว่างวันที่ 24-26 มีนาคม 2568 
จำนวน 3,319 จุด พบว่า อุปกรณ์ไม่มีค่าการรั่วซึมของสารอินทรีย์ระเหย จำนวน 3,238 จุด และอุปกรณ์ที่วัดไม่ได้ 
จำนวน 81 จุด  

  ทั้งนี้ผลการติดตามมีค่าอยู่ในเกณฑ์การควบคุมการรั่วซึมสารอินทรีย์ระเหยของอุปกรณ์ตามประกาศ
กระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง กำหนดหลักเกณฑ์และวิธีการปฏิบ ัติในการตรวจสอบและควบคุมการรั่วซึมของ
สารอินทรีย์ระเหยจากอุปกรณ์ในโรงงานอุตสาหกรรม พ.ศ. 2555 ประกาศในราชกิจจานุเบกษา เล่ม 129 ตอนพิเศษ
88 ง วันที่ 1 มิถุนายน พ.ศ. 2555 และจาการคำนวณอัตราการระบายมวลสารอินทรีย์ระเหย ด้วยวิธี Correlation 
Equation Method และได้ผลการคำนวณค่าอัตราการระบายมวลสารอินทรีย์ระเหย เท่ากับ 764.45 กิโลกรัม/ 
6 เดือน โดยสรุปดังตารางที ่ 3.2.1.4-2 และเกณฑ์การควบคุมการรั ่วซึมสารอินทรีย์ระเหยของอุปกรณ์ (Leak 
Identification) แสดงดังตารางที่ 3.2.1.4-3 
  



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  

บทที่ 3 
การติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 

โครงการโรงงานผลิตสารโพรพิลีน (ครั้งที่ 4) (ระยะดำเนินการ) 
ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด 3-32 RP/H023/25/JAN-JUN/CHAPTER 3.DOC 

 

 

  

  
  

  
  

  
  

  
  

ภาพที่ 3.2.1.4-1 แสดงการเก็บตัวอย่างปริมาณสารประกอบอินทรีย์ระเหยรวม (TVOCs) 

ระหว่างวันที่ 24-26 มีนาคม 2568 

MA-BK330423
Oval



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  

บทที่ 3 
การติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 

โครงการโรงงานผลิตสารโพรพิลีน (ครั้งที่ 4) (ระยะดำเนินการ) 
ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด 3-33 RP/H023/25/JAN-JUN/CHAPTER 3.DOC 

 

  
  

  
  

  
  

  
  

ภาพที่ 3.2.1.4-2 (ต่อ) 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  

บทที่ 3 
การติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 

โครงการโรงงานผลิตสารโพรพิลีน (คร้งที่ 4) (ระยะดำเนินการ) 
ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด 3-34 RP/H023/25/JAN-JUN/CHAPTER 3.DOC 

 

ตารางที่ 3.2.1.4-2 การตรวจสอบสารอินทรีย์ระเหยรวม (TVOCs) โครงการโรงงานผลิตสารโพรพิลีน (PDH Plant) (ระยะดําเนินการ) 
ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จํากัด ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2568 

ดำเนินการตรวจวัดวันที่ 24-26 มีนาคม 2568 
 

ประเภทอปุกรณ ์
สถานะ 

สารอินทรีย์ระเหย 

จำนวนอุปกรณ์ที่ตรวจวดั 
VOCs emission 

rate/year 
(kg/6 month) 

VOCs emission 
rate/year 
(kg/Hour) 

จำนวนอุปกรณ์ที่ตรวจวดั 
การรั่วซึมทั้งหมด (จุด) 

จำนวนอุปกรณ์ที่มีผลการตรวจวัด
เกินจากเกณฑ์การควบคุม 

การรั่วซึม (จุด) 

จำนวนอุปกรณ์ที่ได้รับ 
การซ่อมแซมให้อยู่ในเกณฑ ์
การควบคุมการรั่วซึม (จุด) 

1. วาล์ว (Valves)  แก๊ส 320 0 0 0.77 2.1x10-4 

ของเหลว 605 0 0 397.97 1.1x10-1 

2. ปั๊ม (Pumps) แก๊ส 0 0 0 0.00 0.00 

ของเหลว 0 0 0 0.00 0.00 

3. ท่อส่งปลายเปิด 
(Open-Ended Lines) 

แก๊ส 0 0 0 0.00 0.00 

ของเหลว 0 0 0 0.00 0.00 

4. ข้อต่อหรือหนา้แปลน 
(Connectors) 

แก๊ส 862 0 0 1.92 5.3x10-4 

ของเหลว 1532 0 0 363.78 1.0x10-1 

5. เครื่องอัดอากาศ 
(Compressors) 

แก๊ส 0 0 0 0.00 0.00 

ของเหลว 0 0 0 0.00 0.00 

รวม 3,319 0 0 764.45 2.1x10-1 

    
หมายเหต ุ: 1/ ตรวจวัดตาม Method 21 of U.S. Environmental Protection Agency   
มาตรฐาน : 2/ ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เร่ือง กำหนดหลักเกณฑ์ และวธิีปฏบิัติในการตรวจสอบและควบคุมการร่ัวซึมของสารอนิทรีย์ระเหยจากอุปกรณ์ในโรงงานอุตสาหกรรม พ.ศ. 2555  

ประกาศในราชกิจจานุเบกษา เล่ม 129 ตอนพิเศษ 88 ง วันที่ 1 มิถุนายน พ.ศ. 2555 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  

บทที่ 3 
การติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 

โครงการโรงงานผลิตสารโพรพิลีน (คร้งที่ 4) (ระยะดำเนินการ) 
ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด 3-35 RP/H023/25/JAN-JUN/CHAPTER 3.DOC 

 

 
ตารางที่ 3.2.1.4-3 เกณฑ์การควบคุมการรั่วซึมสารอินทรีย์ระเหยของอุปกรณ์ (Leak Identification) 

 

ลักษณะอุปกรณ ์
ค่าความเขม้ข้นของไอสารอินทรีย์ระเหยทั้งหมด  

ส่วนต่อล้านส่วนโดยปรมิาตร (ppmv) 

ระยะที่ 1 ระยะที่ 2 

- เครื่องอัดอากาศ (Compressors) 

>500 >500 
- ท่อส่งปลายเปิด (Open End Line) 

- จุดเก็บตวัอยา่งสารเคมี (Sampling Connections) 

- อุปกรณ์ลดความดัน สำหรับแก๊ส (Pressure Relief Devices Gas) 

- อุปกรณ์ลดความดันสำหรับของเหลว (Pressure Relief Devices Liquid) >10,000 >500 

- วาล์ว (แก๊ส/ของเหลว) (Valves (Gas, Light Liquid)) 

- ข้อต่อหรือหนา้แปลน (Flanges and Connectors) 

- ปั๊ม (Pumps) สำหรับของเหลว >10,000 >5,000 

- อุปกรณ์ที่ใช้กวนหรือผสมของเหลว >10,000 >10,000 
    

หมายเหตุ : ระยะที่ 1 ให้ใช้บังคับเป็นเวลา 2 ปี นับแต่วันถัดจากวันประกาศในราชกิจจานุเบกษา  
 : ระยะที่ 2 ให้ใช้บังคับเมื่อพ้นกำหนด 2 ปี  นับแต่วันถัดจากวันประกาศในราชกิจจานุเบกษา  

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  

บทที่ 3 
การติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 

โครงการโรงงานผลิตสารโพรพิลีน (ครั้งที่ 4) (ระยะดำเนินการ) 
ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด 3-36 RP/H023/25/JAN-JUN/CHAPTER 3.DOC 

 

3.2.2 คุณภาพน้ำ 
 1)  การดำเนินการ 

มาตรการกำหนดให้ทำการตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ำทิ้ง จำนวน 1 สถานี ได้แก่ บริเวณ Inspection 
Pond โดยมีดัชนีที่ตรวจวิเคราะห์ ดังนี้ pH, Temperature, Total Suspended Solids, Total Dissolved Solids, 
BOD5, COD, Sulfide และ Grease & Oil ทำการตรวจวิเคราะห์ทุก 1 เดือน ซึ่งมีวิธีการเก็บตัวอย่าง วิธีการวิเคราะห์ 
และมาตรฐานวิธีการวิเคราะห์ ดังแสดงในตารางที่ 3.2.2-1 สำหรับตำแหน่งและภาพการเก็บตัวอย่างแสดงดังรูปที่ 
3.2.2-1 

ตารางที่ 3.2.2-1 วิธีการเก็บตวัอย่าง วิธีการวิเคราะห์ และมาตรฐานวิธีการวิเคราะห์คุณภาพน้ำทิ้ง 

รายการตรวจวิเคราะห ์ วิธีการเก็บตัวอย่าง วิธีการวิเคราะห ์ มาตรฐานวิธีการวิเคราะห์ 

pH On site Electrometric Method (4500-H+ B.) APHA, AWWA, WEF 

Temperature Grab Sampling Laboratory and Field Methods (2550 B.) 24th Edition, 2023 

Total  Suspended Solids Grab Sampling Total Suspended Solids Dried at 103-105 oC 
(2540 D.) 

 

Total Dissolved Solids Grab Sampling Total Dissolved Solids Dried at 180oC (2540 C.)  

BOD5 Grab Sampling 5 Day BOD Test (5210 B.) &  
Membrane Electrode Method (4500-O G.) 

 

COD Grab Sampling Closed Reflux, Titrimetric Method (5220 C.) 

Sulfide Grab Sampling Iodometric Method (4500-S2-F)  

Grease & Oil Grab Sampling Liquid-Liquid, Partition-Gravimetric Method  
(5220 B.) 

 

  
 2) ผลการตรวจวิเคราะห์ 
 จากผลการตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ำทิ ้ง จำนวน 1 สถานี เดือนละ 1 ครั้ง มีผลการตรวจ
วิเคราะห์ดังแสดงในตารางที่ 3.2.2-2 และผลการวิเคราะห์ในภาคผนวกที่ 3 
 
 3) สรุปผลการตรวจวิเคราะห์ 

3.1) สรุปผลการตรวจวิเคราะห์ในปัจจุบัน 
  จากผลการตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ำทิ ้ง ได้แก่ บริเวณ Inspection Pond ช่วงเดือน 
มกราคม-มิถุนายน 2568 พบว่า pH, Temperature, Total Suspended Solids, Total Dissolved Solids, BOD5, COD, 
Sulfide และ Grease & Oil ที ่ทำการตรวจวิเคราะห์มีค่าอยู่ในเกณฑ์ประกาศนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย 
ที่ 029/2567 เรื่อง กำหนดมาตรฐานทั่วไปในการระบายน้ำเสียลงสู่ระบบบำบัดน้ำเสียส่วนกลางในนิคมอุตสาหกรรม  
ทุกดัชนีที่ทำการตรวจวิเคราะห์ 
  



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  

บทที่ 3 
การติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 

โครงการโรงงานผลิตสารโพรพิลีน (ครั้งที่ 4) (ระยะดำเนินการ) 
ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด 3-37 RP/H023/25/JAN-JUN/CHAPTER 3.DOC 

 

3.2) สรุปผลการตรวจวิเคราะห์ที่ผ่านมา 
 จากผลการติดตามตรวจสอบคุณภาพน้ำทิ้ง ได้แก่ บริเวณ Inspection Pond ในช่วง 
ที่ ผ่ านมา ระหว่างปี  2565 -2568 มี รายละเอียดดั งแสดงในตารางที่  3.2.2-3 และรูปที่  3.2.2-2 พบว่า pH, 
Temperature, Total Suspended Solids, Total Dissolved Solids, BOD5, COD, Sulfide และ Grease & Oil ที่
ทำการตรวจวิเคราะห์มีค่าอยู่ในเกณฑ์ประกาศนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย ที่ 76/2560 เรื่อง กำหนดมาตรฐาน
ทั่วไปในการระบายน้ำเสียส่วนกลางในนิคมอุตสาหกรรมและประกาศการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย ที่  
029/2567 เรื่อง กำหนดมาตรฐานทั่วไปในการระบายน้ำเสียส่วนกลางในนิคมอุตสาหกรรมทุกดัชนีที่ทำการตรวจ
วิเคราะห์ 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  

บทที่ 3 
การติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 

โครงการโรงงานผลิตสารโพรพิลีน (ครั้งที่ 4) (ระยะดำเนินการ) 
ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด 3-38 RP/H023/25/JAN-JUN/CHAPTER 3.DOC 

 

 

รูปที่  3.2.2-1  แสดงตำแหน่งและภาพการเก็บตัวอย่างคุณภาพน้ำทิ้ง 

บริเวณ Inspection Pond 

RY-0764-01
Rectangle



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  

บทที่ 3 
การติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 

โครงการโรงงานผลิตสารโพรพิลีน (ครั้งที่ 4) (ระยะดำเนินการ) 
ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด 3-39 RP/H023/25/JAN-JUN/CHAPTER 3.DOC 

 

ตารางที่ 3.2.2-2 ผลการตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ำทิ้ง 

ดัชนีตรวจวเิคราะห ์

ผลการตรวจวิเคราะห์คณุภาพน้ำทิ้ง 

ค่ามาตรฐาน บริเวณ Inspection Pond 

7 มกราคม 2568 7 กุมภาพันธ์ 2568 13 มีนาคม 2568 9 เมษายน 2568 9 พฤษภาคม 2568 12 มิถุนายน 2568 

pH  7.7 7.6 7.7 7.7 7.8 8.3 5.5-9.0 

Temperature (oC) 27.5 31.2 31.8 33.5 31.2 33.2 ไม่เกิน 45 

Total  Suspended Solids (mg/L) 4.3 7.0 5.9 3.2 4.1 2.2 ไม่เกิน 200 

Total Dissolved Solids (mg/L) 280 508 434 374 560 818 ไม่เกิน 3,000 

BOD5 (mg/L) 6 2 3 3 2 2 ไม่เกิน 500 

COD (mg/L) 50 18* 45 25* 25* 26* ไม่เกิน 750 

Sulfide (mg/L) <0.06 0.06 <0.06 0.06 <0.06 <0.06 ไม่เกิน 1 

Grease & Oil (mg/L) 2 <2 <2 <2 2 <2 ไม่เกิน 10 

         
มาตรฐาน : ประกาศการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย ที่ 029/2567 เร่ืองกำหนดมาตรฐานทั่วไปในการระบายน้ำเสียสว่นกลางในนิคมอุตสาหกรรม 
* : ค่าที่วิเคราะห์ได้จริง (Detection Limit: COD <40 mg/L) 
   

 
  



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  

บทที่ 3 
การติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 

โครงการโรงงานผลิตสารโพรพิลีน (ครั้งที่ 4) (ระยะดำเนินการ) 
ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด 3-40 RP/H023/25/JAN-JUN/CHAPTER 3.DOC 

 

ตารางที่ 3.2.2-3 เปรียบเทียบผลการตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ำทิ้ง ระหว่างปี 2565-2568 

วันที่ตรวจวัด 

ผลการตรวจวิเคราะห์คณุภาพน้ำทิ้ง 

บริเวณ Inspection Pond 

pH Temperature (oC) BOD5 (mg/L) COD (mg/L) SS (mg/L) TDS (mg/L) Sulfide (mg/L) Grease & Oil (mg/L) 

2565 ก.ค. 65 7.28 33.4 4 25 5.3 434 <0.06 <2 

 ส.ค. 65 7.48 32.5 2 32 2.3 386 <0.06 <2 

 ก.ย. 65 7.40 30.6 3 52 3.0 568 <0.06 <2 

 ต.ค. 65 7.51 31.5 2 23 3.0 346 <0.06 <2 

 พ.ย. 65 7.52 31.5 2 27 2.3 254 <0.06 <2 

 ธ.ค. 65 7.86 30.7 2 32 8.0 286 <0.06 <2 

2566 ม.ค. 66 7.9 29 <2.0 <25.0 <5.0 156 <0.50 <3 

 ก.พ. 66 7.9 30 <2.0 <25.0 <5.0 168 <0.50 <3 

 มี.ค. 66 7.3 31 9.4 <25.0 10.2 184 <0.50 <3 

 เม.ย. 66 8.0 32 <2.0 <25.0 <5.0 245 <0.50 <3 

 พ.ค. 66 7.5 34 <2.0 <25.0 <5.0 439 <0.50 <3 

 มิ.ย. 66 8.5 34 <2.0 <25.0 <5.0 203 <0.50 <3 

มาตรฐานฯ/1 5.5-9.0 ไม่เกิน 45 ไม่เกิน 500 ไม่เกิน 750 ไม่เกิน 200 ไม่เกิน 3,000 ไม่เกิน 1 ไม่เกิน 10 

  

มาตรฐาน : 1/ ประกาศการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย ที่ 76/2560 เรือ่ง กำหนดมาตรฐานทัว่ไปในการระบายน้ำเสยีลงสูร่ะบบบำบัดน้ำเสียส่วนกลางในนิคมอตุสาหกรรม  
 2/  ประกาศการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย ที่ 029/2567 เรื่อง กำหนดมาตรฐานทั่วไปในการระบายน้ำเสยีลงสู่ระบบบำบัดน้ำเสยีส่วนกลางในนิคมอุตสาหกรรม 

หมายเหตุ : ปี 2565 ดำเนินการติดตามตรวจสอบโดย บริษัท เอส.พี.เอส. คอนซัลติ้ง เซอร์วิส จำกดั 

ปี 2566 - 2567 ดำเนินการติดตามตรวจสอบโดย ยูไนเต็ด แอนนาลิสต ์แอนด ์เอน็จเินียริ่ง คอนซัลแตนท ์

ปี 2568 ดำเนินการติดตามตรวจสอบโดย บริษัท เอส.พี.เอส. คอนซัลติ้ง เซอร์วิส จำกดั 

  



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  

บทที่ 3 
การติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 

โครงการโรงงานผลิตสารโพรพิลีน (ครั้งที่ 4) (ระยะดำเนินการ) 
ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด 3-41 RP/H023/25/JAN-JUN/CHAPTER 3.DOC 

 

ตารางที่ 3.2.2-3  (ต่อ) เปรียบเทียบผลการตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ำทิ้ง ระหว่างปี 2565-2568 

วันที่ตรวจวัด 

ผลการตรวจวิเคราะห์คณุภาพน้ำทิ้ง 

บริเวณ Inspection Pond 

pH Temperature (oC) BOD5 (mg/L) COD (mg/L) SS (mg/L) TDS (mg/L) Sulfide (mg/L) Grease & Oil (mg/L) 

2566 ก.ค. 66 7.8 33 <2.0 <25.0 8.1 431 <0.50 <3 

 ส.ค. 66 7.7 35 <2.0 <25.0 <5.0 176 <0.50 <3 

 ก.ย. 66 8.7 34 <2.0 <25.0 <5.0 226 <0.50 <3 

 ต.ค. 66 7.9 30 <2.0 <25.0 7.8 184 <0.50 <3 

 พ.ย. 66 8.8 30 <2.0 <25.0 5.1 649 <0.50 <3 

 ธ.ค. 66 7.5 26 <2.0 <25.0 5.2 722 <0.50 <3 

2567 ม.ค. 67 8.4 30 7.8 32.6 5.1 254 <0.50 <3 

 ก.พ. 67 7.7 30 2.1 <25.0 <0.5 152 <0.50 <3 

 มี.ค. 67 7.6 35 <2.0 <25.0 6.1 364 <0.50 <3 

 เม.ย. 67 8.7 35 2.0 <25.0 <5.0 657 <0.50 <3 

 พ.ค. 67 8.0 33 <2.0 25.2 <5.0 369 <0.50 <3 

 มิ.ย. 67 8.2 34 <2.0 <25.0 <5.0 177 <0.50 <3 

มาตรฐานฯ/1 5.5-9.0 ไม่เกิน 45 ไม่เกิน 500 ไม่เกิน 750 ไม่เกิน 200 ไม่เกิน 3,000 ไม่เกิน 1 ไม่เกิน 10 

  

มาตรฐาน : 1/ ประกาศการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย ที่ 76/2560 เรือ่ง กำหนดมาตรฐานทัว่ไปในการระบายน้ำเสยีลงสูร่ะบบบำบัดน้ำเสียส่วนกลางในนิคมอตุสาหกรรม  
 2/  ประกาศการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย ที่ 029/2567 เรื่อง กำหนดมาตรฐานทั่วไปในการระบายน้ำเสยีลงสู่ระบบบำบัดน้ำเสยีส่วนกลางในนิคมอุตสาหกรรม 

หมายเหตุ : ปี 2565 ดำเนินการติดตามตรวจสอบโดย บริษัท เอส.พี.เอส. คอนซัลติ้ง เซอร์วิส จำกดั 

ปี 2566 - 2567 ดำเนินการติดตามตรวจสอบโดย ยูไนเต็ด แอนนาลิสต ์แอนด ์เอน็จเินียริ่ง คอนซัลแตนท ์

ปี 2568 ดำเนินการติดตามตรวจสอบโดย บริษัท เอส.พี.เอส. คอนซัลติ้ง เซอร์วิส จำกดั 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  

บทที่ 3 
การติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 

โครงการโรงงานผลิตสารโพรพิลีน (ครั้งที่ 4) (ระยะดำเนินการ) 
ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด 3-42 RP/H023/25/JAN-JUN/CHAPTER 3.DOC 

 

ตารางที่ 3.2.2-3  (ต่อ) เปรียบเทียบผลการตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ำทิ้ง ระหว่างปี 2565-2568 

วันที่ตรวจวัด 

ผลการตรวจวิเคราะห์คณุภาพน้ำทิ้ง 

บริเวณ Inspection Pond 

pH Temperature (oC) BOD5 (mg/L) COD (mg/L) SS (mg/L) TDS (mg/L) Sulfide (mg/L) Grease & Oil (mg/L) 

2567 ก.ค. 67 8.3 30 <2.0 <25.0 5.2 413 <0.50 <3 

 ส.ค. 67 8.4 33 <2.0 <25.0 <5.0 315 <0.50 <3 

 ก.ย. 67 7.7 33.7 <2.0 <25.0 16.7 1,070 <0.50 <3 

 ต.ค. 67 8.4 31.4 <2.0 <25.0 9.7 237 <0.50 <3 

 พ.ย. 67 7.6 29.7 <2.0 <25.0 <5.0 102 <0.50 <3 

 ธ.ค. 67 7.7 28.7 <2.0 <25.0 <5.0 185 <0.50 <3 

2568 ม.ค. 68 7.7 27.5 6 50 4.3 280 <0.06 2 

 ก.พ. 68 7.6 31.2 2 18* 7.0 508 0.06 <2 

 มี.ค. 68 7.7 31.8 3 45 5.9 434 <0.06 <2 

 เม.ย. 68 7.7 33.5 3 25* 3.2 374 0.06 <2 

 พ.ค. 68 7.8 31.2 2 25* 4.1 560 <0.06 2 

 มิ.ย. 68 8.3 33.2 2 26* 2.2 818 <0.06 <2 

มาตรฐานฯ/1, /2 5.5-9.0 ไม่เกิน 45 ไม่เกิน 500 ไม่เกิน 750 ไม่เกิน 200 ไม่เกิน 3,000 ไม่เกิน 1 ไม่เกิน 10 

  

  



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  

บทที่ 3 
การติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 

โครงการโรงงานผลิตสารโพรพิลีน (ครั้งที่ 4) (ระยะดำเนินการ) 
ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด 3-43 RP/H023/25/JAN-JUN/CHAPTER 3.DOC 

 

  

มาตรฐาน : 1/ ประกาศการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย ที่ 76/2560 เรือ่ง กำหนดมาตรฐานทัว่ไปในการระบายน้ำเสยีลงสูร่ะบบบำบัดน้ำเสียส่วนกลางในนิคมอตุสาหกรรม  
 2/  ประกาศการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย ที่ 029/2567 เรื่อง กำหนดมาตรฐานทั่วไปในการระบายน้ำเสยีลงสู่ระบบบำบัดน้ำเสียส่วนกลางในนิคมอุตสาหกรรม 

 * ค่าที่วิเคราะห์ได้จริง (Detection Limit: COD <40 mg/L) 

หมายเหตุ :  ปี 2565 ดำเนินการติดตามตรวจสอบโดย บริษัท เอส.พี.เอส. คอนซัลติ้ง เซอร์วิส จำกดั 
 ปี 2566 - 2567 ดำเนินการติดตามตรวจสอบโดย ยูไนเต็ด แอนนาลิสต ์แอนด ์เอน็จเินียริ่ง คอนซัลแตนท์ 

ปี 2568 ดำเนินการติดตามตรวจสอบโดย บริษัท เอส.พี.เอส. คอนซัลติ้ง เซอร์วิส จำกดั 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทท่ี 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม การติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม

โครงการโรงงานผลิตสารโพรพิลีน (คร้ังท่ี 4) (ระยะด าเนินการ) RP/H023/25/JAN-JUN/CHAPTER3.DOC

ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จ ากัด
3-44

รูปที่ 3.2.2-2 กราฟเปรียบเทียบผลการตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้้าทิ้ง 
ระหว่างปี 2565-2568
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Temperature๐C

มาตรฐานก้าหนดไม่เกิน 45 ๐C



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทท่ี 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม การติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม

โครงการโรงงานผลิตสารโพรพิลีน (คร้ังท่ี 4) (ระยะด าเนินการ) RP/H023/25/JAN-JUN/CHAPTER3.DOC

ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จ ากัด
3-45

รูปที่ 3.2.2-2 (ต่อ)
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Total Suspended Solidsmg/L

มาตรฐานก าหนดไม่เกิน 200 mg/L
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Total Dissolved Solidsmg/L

มาตรฐานก าหนดไม่เกิน 3,000 mg/L



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทท่ี 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม การติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม

โครงการโรงงานผลิตสารโพรพิลีน (คร้ังท่ี 4) (ระยะด าเนินการ) RP/H023/25/JAN-JUN/CHAPTER3.DOC

ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จ ากัด
3-46

รูปที่ 3.2.2-2 (ต่อ)
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BOD5
mg/L

มาตรฐานก้าหนดไม่เกิน 500 mg/L
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CODmg/L

มาตรฐานก าหนดไม่เกิน 750 mg/L



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทท่ี 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม การติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม

โครงการโรงงานผลิตสารโพรพิลีน (คร้ังท่ี 4) (ระยะด าเนินการ) RP/H023/25/JAN-JUN/CHAPTER3.DOC

ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จ ากัด
3-47

รูปที่ 3.2.2-2 (ต่อ)
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มาตรฐานก าหนดไม่เกิน 1 mg/L

<2 <2 <2 <2 <2 <2 <3 <3 <3 <3 <3 <3 <3 <3 <3 <3 <3 <3 <3 <3 <3 <3 <3 <3 <3 <3 <3 <3 <3 <3

2

<2 <2 <2

2

<2

0

3

6

9

12

15

ก.ค
. 6

5

ส.ค
. 6

5

ก.ย
. 6

5

ต.ค
. 6

5

พ.
ย. 

65

ธ.ค
. 6

5

ม.
ค.

 6
6

ก.พ
. 6

6

มี.
ค.

 6
6

เม
.ย.

 6
6

พ.
ค.

 6
6

มิ.
ย. 

66

ก.ค
. 6

6

ส.ค
. 6

6

ก.ย
. 6

6

ต.ค
. 6

6

พ.
ย. 

66

ธ.ค
. 6

6

ม.
ค.

 6
7

ก.พ
. 6

7

มี.
ค.

 6
7

เม
.ย.

 6
7

พ.
ค.

 6
7

มิ.
ย. 

67

ก.ค
. 6

7

ส.ค
. 6

7

ก.ย
. 6

7

ต.ค
. 6

7

พ.
ย. 

67

ธ.ค
. 6

7

ม.
ค.

 6
8

ก.พ
. 6

8

มี.
ค.

 6
8

เม
.ย.

 6
8

พ.
ค.

 6
8

มิ.
ย. 

68

Grease & Oilmg/L

มาตรฐานก าหนดไม่เกิน 10 mg/L

มาตรฐาน : ประกาศการนิคมอุตสาหกรรมแหง่ประเทศไทย ท่ี 029/2567 เรื่อง ก าหนดมาตรฐานท่ัวไปในการระบายน  าเสยีสว่นกลางในนิคมอุตสาหกรรม
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3.2.3 คุณภาพน้ำใต้ดิน 
1) การดำเนินการ 

มาตรการกำหนดให้ทำการตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ำใต้ดิน จำนวน 4 สถานี ได้แก่ บริเวณหน้า
อาคารสำนักงาน, บริเวณพื้นที่กระบวนการผลิตด้านทิศตะวันตก, บริเวณพื้นที่กระบวนการผลิตด้านทิศใต้ และบริเวณ
พื้นที่กระบวนการผลิตด้านทิศตะวันออก โดยมีดัชนีที่ตรวจวิเคราะห์ ได้แก่ สารอินทรีย์ระเหย และโลหะหนัก ทำการ
ตรวจวิเคราะห์ปีละ 2 ครั้ง ซึ่งมีวิธีการเก็บตัวอย่าง วิธีการวิเคราะห์ และมาตรฐานวิธีการวิเคราะห์ ดังแสดงในตารางที่ 
3.2.3-1 สำหรับภาพการตรวจวัดแสดงดังภาพที่ 3.2.3-1 

 
ตารางที่ 3.2.3-1 วิธีการเก็บตวัอย่าง วิธีการวิเคราะห์ และมาตรฐานวิธีการวิเคราะห์คุณภาพน้ำใต้ดิน 

 

รายการตรวจวิเคราะห์ วิธีการเก็บตัวอย่าง วิธีการวิเคราะห์ 
มาตรฐาน 

วิธีการวิเคราะห์ 

pH On Site Electrometric Method (4500-H+ B.) APHA, AWWA, WEF 

Benzene Grab Sampling Purge and Trap Capillary-Column  
Gas Chromatographic/Mass Spectrometric 

Method (6200 B.) 

24th Edition, 2023 

Toluene Grab Sampling Purge and Trap Capillary-Column  
Gas Chromatographic/Mass Spectrometric 

Method (6200 B.) 
 

Xylene Grab Sampling Purge and Trap Capillary-Column  
Gas Chromatographic/Mass Spectrometric 

Method (6200 B.) 
 

Total Petroleum Hydrocarbon    

TPH (C5-C8) Grab Sampling Purge and Trap, Gas Chromatographic Method 
(U.S. EPA Method 5030C & 8015D*) 

 

TPH (C>8-C16) Grab Sampling Separatory Funnel Liquid-Liquid Extraction  
Gas Chromatographic Method  

(U.S. EPA Method 3510C & 8015D*) 
 

TPH (C>16-C35) Grab Sampling Separatory Funnel Liquid-Liquid Extraction  
Gas Chromatographic Method  

(U.S. EPA Method 3510C & 8015D*) 
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 2) ผลการตรวจวิเคราะห์ 
  จากผลการตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ำใต้ดิน จำนวน 4 สถานี เมื่อวันที่ 14 มีนาคม 2568 มีผล
การตรวจวิเคราะห์ดังแสดงในตารางที่ 3.2.3.-2 และผลการวิเคราะห์ในภาคผนวกที่ 3 
 
 3) สรุปผลการตรวจวิเคราะห์ 
  3.1) สรุปผลการตรวจวิเคราะห์ในปัจจุบัน 

 จากผลการตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ำใต้ดิน เมื่อวันที่ 14 มีนาคม 2568 จำนวน 4 สถานี 
ได้แก่ บริเวณหน้าอาคารสำนักงาน, บริเวณพื้นที่กระบวนการผลิตด้านทิศตะวันตก , บริเวณพื้นที่กระบวนการผลิตด้าน
ทิศใต้ และบริเวณพื้นที่กระบวนการผลิตด้านทิศตะวันออก พบว่าผลการตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ำใต้ดิน ส่วนใหญ่มีค่า
เป็นไปตามมาตรฐานตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง กำหนดเกณฑ์การปนเปื้อนในดินและน้ำใต้ดิน การ
ตรวจสอบคุณภาพดินและน้ำใต้ดิน การแจ้งข้อมูลรวมทั้งการจัดทำรายงานผลการตรวจสอบคุณภาพดินและน้ำใต้ดิน 
และรายงานเสนอมาตรการควบคุมและมาตรการลดการปนเปื้อนในดินและน้ำใต้ดิน พ.ศ. 2559 ยกเว้น ค่า pH ของน้ำ
ใต้ดินมีค่าอยู่ในช่วง 4.4-6.1 ซึ่งมีค่าต่ำกว่าเกณฑ์การปนเปื้อนทุกสถานีที่ทำการตรวจวิเคราะห์ 

 ทางโครงการได้ทำการรวบรวมข้อมูลคุณภาพน้ำใต้ดนิและน้ำบาดาลย้อนหลังระหว่างปี 
พ.ศ. 2557-2561 จากกรมควบคุมมลพิษ พบวา่ คุณภาพน้ำใตด้ินและน้ำบาดาลในแถบจังหวัดระยอง ส่วนใหญ่มีค่า
ความเป็นกรดและดา่ง อยู่ระหวา่ง 5.0-7.0 ตำแหน่งบ่อสังเกตการณ์บริเวณใกล้เคียงพื้นที่โครงการ ได้แก่ ตำแหน่งบ่อ
สังเกตการณ์บริเวณเหมราชอิสเทิร์นอินดัสเตรียล (บ่อติด บ. เซออน) ซึ่งพบว่ามีคุณภาพนำ้ใต้ดนิและน้ำบาดาลแสดง
คุณสมบัติเปน็กรดอ่อน มีค่าความเป็นกรดด่างอยู่ระหว่าง 5.0-5.9 เมื่อพิจารณาข้อมูลดังกล่าวเปรียบเทียบกับคา่ความ
เป็นกรดด่างของคุณภาพน้ำใต้ดนิที่วิเคราะห์ได้ภายในพืน้ที่โครงการ พบว่า มีแนวโน้มใกล้เคียงกัน ซึ่งมีค่าต่ำกวา่เกณฑ์
การปนเปื้อนรายละเอียดแสดงในเอกสารแนบที่ 13 และจากการรวบรวมข้อมูลผลการตรวจวัดคุณภาพน้ำใต้ดนิใน
บริเวณพื้นที่ศึกษา  

 นอกจากนี้ โครงการได้รวบรวมข้อมูลคุณภาพน้ำใต้ดนิและน้ำบาดาลย้อนหลังจากกรม
ทรัพยากรน้ำบาดาล ระหวา่งปี พ.ศ. 2562-2565 พบว่า คุณภาพน้ำใต้ดนิและน้ำบาดาลในแถบจังหวัดระยอง มีค่าความ
เป็นกรดด่างที่ค่อนขา้งแปรปรวน โดยพบว่า ในพื้นที่มาบตาพุดมีค่าความเป็นกรดดา่ง อยู่ระหวา่ง 3.1-7.9 ซึ่งคุณภาพน้ำ
ใต้ดินและน้ำบาดาลบางสถานตีรวจวัดมีค่าไม่อยู่ในมาตรฐานดังกล่าวนี้ โดยการรวบรวมข้อมูลผลการตรวจวัดคุณภาพน้ำ
ใต้ดินในบริเวณพื้นที่ศึกษา  

 จากข้อมูลดังกล่าว จงึสามารถประเมินแนวโน้มค่าความเป็นกรดด่างของนำ้ใต้ดินและนำ้
บาดาลภายในพื้นที่จังหวัดระยอง ได้ดังนี้ คือพื้นที่จังหวัดระยองมีค่าความเป็นกรดและด่างของน้ำใต้ดินและน้ำบาดาล
ค่อนข้างหลากหลาย และกระจายอยู่ทั่วพื้นที่ โดยในแถบตำบลมาบตาพุด พบประวัติข้อมูลคุณภาพน้ำใต้ดนิและนำ้
บาดาลแสดงคุณสมบตัิเป็นกรดถึงกรดอ่อน และมีค่าไม่อยู่ในมาตรฐาน จึงอาจส่งผลทำให้คุณภาพน้ำใต้ดนิและนำ้บาดาล
ของจังหวัดระยองบริเวณพื้นที่ใกล้เคียงกับพื้นที่โครงการมีแนวโน้มแสดงคุณสมบัติเปน็กรด ซึ่งเป็นการแสดงคุณลักษณะ
ตามธรรมชาติของนำ้ใต้ดิน 
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ทั้งนี้ทางโครงการได้ทำการตรวจสอบข้อมูลคุณภาพดินเดิมจากระบบนำเสนอแผนที่ชุดดินของกรมพัฒนา
ที่ดิน พบว่า พื้นที่ตั้งโรงงานตั้งอยู่บนชุดกลุ่มดินที่ 35 ซึ่งเป็นชุดกลุ่มดินที่มีปฏิกิริยาดินเป็นกรดจัดถึงกรดแก่ มีความเป็น
กรด-ด่าง (pH) ประมาณ 4.5-5.5 (ระดับดินล่าง) และกลุ่มชุดดินที่ 40 ชุดดินบ้านฉาง เป็นกลุ่มชุดดินที่มีลักษณะเนื้อดิน
ร่วนปนทราย และดินล่างมีเนื้อดินร่วนปนทรายปฏิกิริยาดินเป็นกรดจัดมาก ถึงเป็นกรดปานกลาง มีความเป็นกรด -ด่าง 
ประมาณ 5.5-6.0 (ระดับดินล่าง) ซึ่งเป็นกลุ่มชุดดินบริเวณใกล้เคียงกับโครงการ (แหล่งที่มา กรมพัฒนาที่ดิน (2021)) 
รายละเอียดแสดงดังภาคผนวก 23 

  

  3.2) สรุปผลการตรวจวิเคราะห์ที่ผ่านมา 
 จากการติดตามตรวจสอบคุณภาพน้ำใต้ดิน จำนวน 4 สถานี ในช่วงที่ผ่านมา คือ ระหว่างปี 

2565-2568 มีรายละเอียดดังแสดงในตารางที่ 3.2.3.-3 และรูปที่ 3.2.3-1 พบว่า ผลการตรวจวิเคราะห์ส่วนใหญ่มีค่าอยู่
ในเกณฑ์มาตรฐานตามตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง กำหนดเกณฑ์การปนเปื้อนในดินและน้ำใต้ดิน การ
ตรวจสอบคุณภาพดินและน้ำใต้ดิน การแจ้งข้อมูลรวมทั้งการจัดทำรายงานผลการตรวจสอบคุณภาพดินและน้ำใต้ดิน 
และรายงานเสนอมาตรการควบคุมและมาตรการลดการปนเปื้อนในดินและนำ้ใต้ดิน พ.ศ. 2559 ยกเว้น ค่า pH ที่มีค่าต่ำ
กว่ามาตรฐานที่กำหนดทั้งนี้ อาจมีสาเหตุจากปัจจัยภายนอกพื้นที่โครงการและคุณสมบัติทางธรณีวิทยา โดยพบว่าพื้นที่
บริเวณแถบจังหวัดระยองมีคุณภาพน้ำใต้ดินมีค่าเป็นกรดเช่นเดียวกัน ซึ่งอาจส่งผลให้คุณภาพน้ำใต้ดินของพื้นที่โครงการ
ที่วิเคราะห์ได้ค่อนไปทางกรดอ่อน 
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บริเวณหน้าอาคารสำนักงาน บริเวณพื้นที่กระบวนการการผลติด้านทิศตะวันตก 

  

  

บริเวณพื้นที่กระบวนการการผลติด้านทิศใต้ บริเวณพื้นที่กระบวนการผลิตดา้นทิศตะวันออก 

  

ภาพที่ 3.2.3-1  แสดงภาพการเก็บตัวอย่างคุณภาพน้ำใต้ดิน 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  

บทที่ 3 
การติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 

โครงการโรงงานผลิตสารโพรพิลีน (ครั้งที่ 4) (ระยะดำเนินการ) 
ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด 3-52 RP/H023/25/JAN-JUN/CHAPTER 3.DOC 

 

ตารางที่ 3.2.3-2 ผลการตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ำใต้ดิน 

สถานที่ตรวจวัด วันที่ตรวจวัด 

ผลการตรวจวิเคราะห์คณุภาพน้ำใต้ดนิ 

pH Benzene 
(mg/L) 

Toluene 
(mg/L) 

Xylene 
(mg/L) 

TPH (C5-C8) 
(mg/L) 

TPH (C>8-C16) 
(mg/L) 

TPH (C>16-C35) 
(mg/L) 

1. บริเวณหน้าอาคารสำนกังาน 14 มี.ค. 68 4.4 <0.0008 <0.0009 <0.0008 <0.00004 <0.00024 <0.00024 

2. บริเวณพื้นที่กระบวนการการผลิตด้านทิศตะวันตก 14 มี.ค. 68 4.5 <0.0008 <0.0009 <0.0008 <0.00004 <0.00024 <0.00024 

3. บริเวณพื้นที่กระบวนการการผลิตด้านทิศใต้ 14 มี.ค. 68 4.8 <0.0008 <0.0009 <0.0008 <0.00004 <0.00024 <0.00024 

4. บริเวณพื้นที่กระบวนการผลิตด้านทศิตะวันออก 14 มี.ค. 68 6.1 <0.0008 <0.0009 <0.0008 <0.00004 <0.00024 <0.00024 

มาตรฐาน 6.5-9.2[1] ไม่เกิน 0.2 ไม่เกิน 5.0 ไม่เกิน 24 ไม่เกิน 1.4 ไม่เกิน 1.7 ไม่เกิน 0.1 

   
มาตรฐาน : ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เร่ือง กำหนดเกณฑ์การปนเปื้อนในดินและนำ้ใต้ดิน การตรวจสอบคุณภาพดินและน้ำใตดิน การแจ้งข้อมูลรวมทั้งการจัดทำรายงานผลการทดสอบคุณภาพดินและนำ้ใต้ดิน  

และรายงานเสนอมาตรการควบคุมและมาตรการลดการปนเปื้อนในดินและน้ำใต้ดิน พ.ศ. 2559 

หมายเหต ุ : [1] ในกรณีที่มีการปนเปื้อนของกรดหรือดา่งให้เปรียบเทียบผลการวิเคราะห์ค่าพีเอชจากจุดเกบ็ตัวอย่างบ่อทา้ยนำ้ที่ใช้ในการติดตามตรวจสอบการปนเปื้อน 
 กับผลการวิเคราะห์จากจุดเก็บตวัอยา่งบ่อเหนือน้ำที่ใช้เป็นบ่ออ้างอิงบนทิศทางการไหลของน้ำใต้ดินในพื้นที่ โดยค่าพีเอชที่เปลี่ยนแปลงจะต้องไม่เกินหนึ่งระดบั 
 และไม่อยู่นอกช่วงค่าเกณฑ์อนุโลมสูงสุดของมาตรฐานคุณภาพน้ำบาดาลที่ใช้บริโภค คือ 6.5-9.2 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  

บทที่ 3 
การติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 

โครงการโรงงานผลิตสารโพรพิลีน (ครั้งที่ 4) (ระยะดำเนินการ) 
ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด 3-53 RP/H023/25/JAN-JUN/CHAPTER 3.DOC 

 

ตารางที่ 3.2.3-3 เปรียบเทียบผลการตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ำใต้ดิน ระหว่างปี 2565-2568  

สถานที่ตรวจวัด วันที่ตรวจวัด 
ผลการตรวจวิเคราะห์คณุภาพน้ำ 

pH Benzene 
(mg/L) 

Toluene 
(mg/L) 

Xylene 
(mg/L) 

TPH (C5-C8) 
(mg/L) 

TPH (C>8-C16) 
(mg/L) 

TPH (C>16-C35) 
(mg/L) 

1. บริเวณหน้าอาคารสำนกังาน 20 ต.ค. 65 5.7 <0.0008 <0.0009 <0.0008 <0.00004 <0.00024 <0.00024 

 10 มี.ค. 66 4.1 <0.0002 <0.0002 <0.0002 <0.040 <0.016 <0.042 

 15 ก.ย. 66 3.8 <0.0002 <0.0002 <0.0006 <0.040 <0.016 <0.042 

 11 ก.ย. 67 4.4 <0.0002 <0.0002 <0.0006 <0.040 <0.016 <0.042 

 20 ก.ย. 67 4.5 <0.0002 <0.0002 <0.0006 <0.040 <0.016 <0.042 

 14 มี.ค. 68 4.4 <0.0008 <0.0009 <0.0008 <0.00004 <0.00024 <0.00024 

2. บริเวณพื้นที่กระบวนการการผลิตด้านทิศตะวันตก 20 ต.ค. 65 5.7 <0.0008 <0.0009 <0.0008 <0.00004 <0.00024 <0.00024 

 10 มี.ค. 66 4.3 <0.0002 <0.0002 <0.0002 <0.040 <0.016 <0.042 

 15 ก.ย. 66 4.3 <0.0002 <0.0002 <0.0006 <0.040 <0.016 <0.042 

 11 ก.ย. 67 4.5 <0.0002 <0.0002 <0.0006 <0.040 <0.016 <0.042 

 20 ก.ย. 67 5.0 <0.0002 <0.0002 <0.0006 <0.040 <0.016 <0.042 

 14 มี.ค. 68 4.5 <0.0008 <0.0009 <0.0008 <0.00004 <0.00024 <0.00024 

3. บริเวณพื้นที่กระบวนการการผลิตด้านทิศใต้ 20 ต.ค. 65 5.9 <0.0008 <0.0009 <0.0008 <0.00004 <0.00024 <0.00024 

 10 มี.ค. 66 4.2 <0.0002 <0.0002 <0.0002 <0.040 <0.016 <0.042 

 15 ก.ย. 66 4.1 <0.0002 <0.0002 <0.0006 <0.040 <0.016 <0.042 

 11 ก.ย. 67 4.5 <0.0002 <0.0002 <0.0006 <0.040 <0.016 <0.042 

 20 ก.ย. 67 4.7 <0.0002 <0.0002 <0.0006 <0.040 <0.016 <0.042 

 14 มี.ค. 68 4.8 <0.0008 <0.0009 <0.0008 <0.00004 <0.00024 <0.00024 

มาตรฐาน 6.5-9.2[1] ไม่เกิน 0.2 ไม่เกิน 5.0 ไม่เกิน 24 ไม่เกิน 1.4 ไม่เกิน 1.7 ไม่เกิน 0.1 

 

  



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  

บทที่ 3 
การติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 

โครงการโรงงานผลิตสารโพรพิลีน (ครั้งที่ 4) (ระยะดำเนินการ) 
ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด 3-54 RP/H023/25/JAN-JUN/CHAPTER 3.DOC 

 

ตารางที่ 3.2.3-3 เปรียบเทียบผลการตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ำใต้ดิน ระหว่างปี 2565-2568 (ต่อ) 

สถานที่ตรวจวัด วันที่ตรวจวัด 
ผลการตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ำ 

pH Benzene 
(mg/L) 

Toluene 
(mg/L) 

Xylene 
(mg/L) 

TPH (C5-C8) 
(mg/L) 

TPH (C>8-C16) 
(mg/L) 

TPH (C>16-C35) 
(mg/L) 

4. บริเวณพื้นที่กระบวนการผลิตด้านทศิตะวันออก 20 ต.ค. 65 5.5 <0.0008 <0.0009 <0.0008 <0.00004 <0.00024 <0.00024 

 10 มี.ค. 66 5.1 <0.0002 <0.0002 <0.0002 <0.040 <0.016 <0.042 

 15 ก.ย. 66 4.8 <0.0002 <0.0002 <0.0006 <0.040 <0.016 <0.042 

 11 ก.ย. 67 5.4 <0.0002 <0.0002 <0.0006 <0.040 <0.016 <0.042 

 20 ก.ย. 67 5.9 <0.0002 <0.0002 <0.0006 <0.040 <0.016 <0.042 

 14 มี.ค. 68 6.1 <0.0008 <0.0009 <0.0008 <0.00004 <0.00024 <0.00024 

มาตรฐาน 6.5-9.2[1] ไม่เกิน 0.2 ไม่เกิน 5.0 ไม่เกิน 24 ไม่เกิน 1.4 ไม่เกิน 1.7 ไม่เกิน 0.1 

   
มาตรฐาน : ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง กำหนดเกณฑ์การปนเปื้อนในดินและน้ำใต้ดิน การตรวจสอบคุณภาพดินและน้ำใตดิน การแจ้งข้อมูลรวมทั้งการจั ดทำรายงานผลการทดสอบคุณภาพดินและน้ำใต้ดิน  

และรายงานเสนอมาตรการควบคุมและมาตรการลดการปนเปื้อนในดินและน้ำใต้ดิน พ.ศ. 2559 
หมายเหต ุ : [1] ในกรณีที่มีการปนเปื้อนของกรดหรือด่างให้เปรียบเทียบผลการวิเคราะห์ค่าพีเอชจากจุดเก็บตัวอย่างบ่อท้ายน้ำที่ใช้ในการติดตามตรวจสอบการปนเปื้อน 

 กับผลการวิเคราะห์จากจุดเก็บตัวอย่างบ่อเหนือน้ำที่ใช้เป็นบ่ออ้างอิงบนทิศทางการไหลของน้ำใต้ดินในพื้นที่ โดยค่าพีเอชที่เปลี่ยนแปลงจะต้องไม่เกินหนึ่งระดับ 
 และไม่อยู่นอกช่วงค่าเกณฑ์อนุโลมสูงสุดของมาตรฐานคุณภาพน้ำบาดาลที่ใช้บริโภค คือ 6.5-9.2 

 : ปี 2565 ดำเนินการติดตามตรวจสอบโดย บริษัท เอส.พี.เอส. คอนซัลต้ิง เซอร์วสิ จำกัด  
 : ปี 2566 - 2567 ดำเนินการติดตามตรวจสอบโดย ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ 
 : ปี 2565 ดำเนินการติดตามตรวจสอบโดย บริษัท เอส.พี.เอส. คอนซัลต้ิง เซอร์วิส จำกัด 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทท่ี 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม การติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม

โครงการโรงงานผลิตสารโพรพิลีน (คร้ังท่ี 4) (ระยะด าเนินการ) RP/H023/25/JAN-JUN/CHAPTER3.DOC

ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จ ากัด
3-55

รูปที่ 3.2.3-1 กราฟเปรียบเทียบผลการตรวจวิเคราะหค์ุณภาพน ้าใต้ดิน ระหว่างปี 2565-2568
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pH

บริเวณหน้าอาคารส้านักงาน บริเวณพื นที่การผลิตด้านทิศตะวันอตก บริเวณพื นที่กระบวนการผลิตด้านทิศใต้ บริเวณพื นที่กระบวนการผลิตด้านทิศตะวันออก

มาตรฐานก้าหนดไม่เกิน 9.2[1] mg/L

มาตรฐานก้าหนดไม่ต้่ากว่า 6.5[1] mg/L
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Toluene

บริเวณหน้าอาคารส้านักงาน บริเวณพื นที่การผลิตด้านทิศตะวันอตก บริเวณพื นที่กระบวนการผลิตด้านทิศใต้ บริเวณพื นที่กระบวนการผลิตด้านทิศตะวันออก

มาตรฐานก้าหนดไม่เกิน 5.0 mg/L

mg/L



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทท่ี 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม การติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม

โครงการโรงงานผลิตสารโพรพิลีน (คร้ังท่ี 4) (ระยะด าเนินการ) RP/H023/25/JAN-JUN/CHAPTER3.DOC

ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จ ากัด
3-56

มาตรฐาน : ประกาศคณะกรรมการสิง่แวดลอ้มแหง่ชาติ ฉบบัที่ 20 (พ.ศ. 2543) ออกตามความในพระราชบญัญตัิสง่เสรมิ
และรกัษาคณุภาพสิง่แวดลอ้มแหง่ชาติ พ.ศ. 2535 เรือ่ง ก าหนดมาตรฐานคณุภาพน า้ใตด้ิน

หมายเหตุ : ND =  Non Detected
: Detection Limit : Mercury = <0.0001 mg/L
:        * ปรมิาณน า้ในบอ่นอ้ย/แหง้ ท าใหไ้มส่ามารถเก็บตวัอยา่งได้

รูปที ่3.2.3.4-2 (ต่อ)

รูปที ่3.2.3-1 (ต่อ)
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Xylene

บริเวณหน้าอาคารส้านักงาน บริเวณพื นที่การผลิตด้านทิศตะวันอตก บริเวณพื นที่กระบวนการผลิตด้านทิศใต้ บริเวณพื นที่กระบวนการผลิตด้านทิศตะวันออก

มาตรฐานก้าหนดไม่เกิน 24 mg/Lmg/L
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Benzene

บริเวณหน้าอาคารส้านักงาน บริเวณพื นที่การผลิตด้านทิศตะวันอตก บริเวณพื นที่กระบวนการผลิตด้านทิศใต้ บริเวณพื นที่กระบวนการผลิตด้านทิศตะวันออก

มาตรฐานก้าหนดไม่เกิน 0.2 mg/L
mg/L



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทท่ี 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม การติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม

โครงการโรงงานผลิตสารโพรพิลีน (คร้งท่ี 4) (ระยะด าเนินการ) RP/H023/25/JAN-JUN/CHAPTER3.DOC

ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จ ากัด
3-57

มาตรฐาน : ประกาศคณะกรรมการสิง่แวดลอ้มแหง่ชาติ ฉบบัที่ 20 (พ.ศ. 2543) ออกตามความในพระราชบญัญตัิสง่เสรมิ
และรกัษาคณุภาพสิง่แวดลอ้มแหง่ชาติ พ.ศ. 2535 เรือ่ง ก าหนดมาตรฐานคณุภาพน า้ใตด้ิน

หมายเหตุ : ND =  Non Detected
: Detection Limit : Mercury = <0.0001 mg/L
:        * ปรมิาณน า้ในบอ่นอ้ย/แหง้ ท าใหไ้มส่ามารถเก็บตวัอยา่งได้

รูปที ่3.2.3.4-2 (ต่อ)

รูปที่ 3.2.3-1 (ต่อ)
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20 ต.ค. 65 10 มี.ค. 66 15 ก.ย. 66 11 เม.ย. 67 20 ก.ย. 67 14 ม.ีค. 68

TPH (C5-C8)

บริเวณหน้าอาคารส้านักงาน บริเวณพื นที่การผลิตด้านทิศตะวันอตก บริเวณพื นที่กระบวนการผลิตด้านทิศใต้ บริเวณพื นที่กระบวนการผลิตด้านทิศตะวันออก

มาตรฐานก้าหนดไม่เกิน 1.4 mg/L
mg/L
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20 ต.ค. 65 10 ม.ีค. 66 15 ก.ย. 66 11 เม.ย. 67 20 ก.ย. 67 14 มี.ค. 68

TPH (C>8-C16)

บริเวณหน้าอาคารส้านักงาน บริเวณพื นที่การผลิตด้านทิศตะวันอตก บริเวณพื นที่กระบวนการผลิตด้านทิศใต้ บริเวณพื นที่กระบวนการผลิตด้านทิศตะวันออก

มาตรฐานก าหนดไม่เกิน 1.7 mg/L
mg/L



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทท่ี 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม การติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม

โครงการโรงงานผลิตสารโพรพิลีน (คร้ังท่ี 4) (ระยะด าเนินการ) RP/H023/25/JAN-JUN/CHAPTER3.DOC

ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จ ากัด
3-58

มาตรฐาน: ค่ามาตรฐานตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่องก้าหนดเกณฑ์การปนเปื้อนในดินและน ้าใต้ดิน การตรวจสอบคุณภาพดินและน ้าใต้ดิน การแจ้งข้อมลู รวมทั งการจัดทา้รายงานผลการทดสอบคุณภาพดินและน า้ใต้ดิน และรายงานเสนอมาตรการควบคุมและ

มาตรการลดการปนเปื้อนในดนิและน ้าใต้ดนิ พ.ศ. 2559

หมายเหต:ุ [1]   ในกรณีที่มีการปนเปื้อนของกรดหรือด่างให้เปรียบเทยีบผลการวเิคราะห์ค่าพีเอชจากจุดเก็บตัวอย่างบ่อทา้ยน ้าทีใ่ช้ในการติดตามตรวจสอบการปนเป้ือนกบัผลการวิเคราะห์

จากจุดเก็บตัวอย่างบ่อเหนอืน า้ที่ใช้ เป็นบ่ออ้างอิงบนทิศทางการไหลของน ้าใต้ดนิในพื นทีโ่ดยค่าพีเอชที่เปลี่ยนแปลงจะต้องไม่เกินหนึ่ งระดับและไม่อยู่นอก

ช่วงค่าเกณฑ์อนุโลมสูงสุดของมาตรฐานคุณภาพน ้าบาดาลทีใ่ช้บริโภค คือ 6.5-9.2

ปี 2565 ด้าเนินการติดตามตรวจสอบโดยบริษัท เอส.พี.เอส. คอนซัลติ ง เซอร์วิส จ้ากัด 

ปี 2566-2567 ด้าเนินการติดตามตรวจสอบโดยบริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จ้ากัด

ปี 2568 ด้าเนินการติดตามตรวจสอบโดยบริษัท เอส.พี.เอส. คอนซัลติ ง เซอร์วิส จ้ากัด
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20 ต.ค. 65 10 ม.ีค. 66 15 ก.ย. 66 11 เม.ย. 67 20 ก.ย. 67 14 มี.ค. 68

TPH (C>16-C35)

บริเวณหน้าอาคารส้านักงาน บริเวณพื นที่การผลิตด้านทิศตะวันอตก บริเวณพื นที่กระบวนการผลิตด้านทิศใต้ บริเวณพื นที่กระบวนการผลิตด้านทิศตะวันออก

มาตรฐานก้าหนดไม่เกิน 0.1 mg/L

mg/L

รูปที่ 3.2.3-1 (ต่อ)



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  

บทที่ 3 
การติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 

โครงการโรงงานผลิตสารโพรพิลีน (ครั้งที่ 4) (ระยะดำเนินการ) 
ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด 3-59 RP/H023/25/JAN-JUN/CHAPTER 3.DOC 

 

3.2.4 คุณภาพดิน 
1) การดำเนินการ 

มาตรการกำหนดให้ทำการตรวจวิเคราะห์คุณภาพดิน จำนวน 4 สถานี ได้แก่ บริเวณหน้าอาคาร
สำนักงาน, บริเวณพื้นที่กระบวนการผลิตด้านทิศตะวันตก, บริเวณพื้นที่กระบวนการผลิตด้านทิศใต้ และบริเวณพื้นที่
กระบวนการผลิตด้านทิศตะวันออก โดยมีดัชนีที่ตรวจวิเคราะห์ ได้แก่ สารอินทรีย์ระเหย และโลหะหนัก ทำการตรวจ
วิเคราะห์ปีละ 1 ครั้ง ซึ่งมีวิธีการเก็บตัวอย่าง วิธีการวิเคราะห์ และมาตรฐานวิธีการวิเคราะห์ ดังแสดงในตารางที่  
3.2.4-1 สำหรับภาพการตรวจวัดแสดงดังรูปที่ 3.2.4-1 

 
ตารางที่ 3.2.4-1 วิธีการเก็บตวัอย่าง วิธีการวิเคราะห์ และมาตรฐานวิธีการวิเคราะห์คุณภาพดิน 

 

รายการตรวจวิเคราะห ์ วิธีการเก็บตัวอย่าง วิธีการวิเคราะห ์
มาตรฐาน 

วิธีการวิเคราะห ์

pH On Site Electrometric Method (US. EPA.904D) APHA, AWWA, WEF 

Benzene Grab Sampling Purge and Trap, Gas Chromatographic 
/Mass Spectrometric Method  

(U.S. EPA 5035A &.U.S. EPA 8260D) 

24th Edition, 2023 

Toluene Grab Sampling Purge and Trap, Gas Chromatographic 
/Mass Spectrometric Method  

(U.S. EPA 5035A &.U.S. EPA 8260D) 
 

Xylene Grab Sampling Purge and Trap, Gas Chromatographic 
/Mass Spectrometric Method  

(U.S. EPA 5035A &.U.S. EPA 8260D) 
 

Total Petroleum Hydrocarbon    

TPH (C5-C8) Grab Sampling Purge and Trap, Gas Chromatographic Method 
(U.S. EPA Method 5035A & 8015D) 

 

TPH (C>8-C16) Grab Sampling Soxhlet Extraction, Gas Chromatographic Method 
(U.S. EPA Method 3540C & 8015D) 

 

TPH (C>16-C35) Grab Sampling Soxhlet Extraction, Gas Chromatographic Method 
(U.S. EPA Method 3540C & 8015D) 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  

บทที่ 3 
การติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 

โครงการโรงงานผลิตสารโพรพิลีน (ครั้งที่ 4) (ระยะดำเนินการ) 
ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด 3-60 RP/H023/25/JAN-JUN/CHAPTER 3.DOC 

 

 2) ผลการตรวจวิเคราะห์ 
  จากผลการตรวจวิเคราะห์คุณภาพดิน จำนวน 4 สถานี เมื่อวันที่ 14 มีนาคม 2568 มีผลการ
ตรวจวิเคราะห์ดังแสดงในตารางที่ 3.2.4-2 และผลการวิเคราะห์ในภาคผนวกที่ 3 
 
 3) สรุปผลการตรวจวิเคราะห์ 
  3.1) สรุปผลการตรวจวิเคราะห์ในปัจจุบัน 

 จากผลการตรวจวิเคราะห์คุณภาพดิน เมื่อวันที่ 14 มีนาคม 2568 จำนวน 4 สถานี ได้แก่ 
บริเวณหน้าอาคารสำนักงาน, บริเวณพื้นที่กระบวนการผลิตด้านทิศตะวันตก , บริเวณพื้นที่กระบวนการผลิตด้านทิศใต้ 
และบริเวณพื้นที่กระบวนการผลิตด้านทิศตะวันออก พบว่า ผลการตรวจวิเคราะห์คุณภาพดิน มีค่าเป็นไปตามมาตรฐาน
ตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง กำหนดเกณฑ์การปนเปื้อนในดินและน้ำใต้ดิน การตรวจสอบคุณภาพดินและ
น้ำใต้ดิน การแจ้งข้อมูลรวมทั้งการจัดทำรายงานผลการตรวจสอบคุณภาพดินและน้ำใต้ดิน และรายงานเสนอมาตรการ
ควบคุมและมาตรการลดการปนเปื้อนในดินและน้ำใต้ดิน พ.ศ. 2559 ทุกดัชนีที่ทำการตรวจวิเคราะห์ 

 สำหรับ pH ปัจจุบันยังไม่มีการกำหนดค่ามาตรฐานเพื่อควบคุม 

 
  3.2) สรุปผลการตรวจวิเคราะห์ที่ผ่านมา 

 จากการติดตามตรวจสอบคุณภาพดิน จำนวน 4 สถานี ในช่วงที่ผ่านมา คือ ระหว่างปี 
2565-2568 มีรายละเอียดดังแสดงในตารางที่ 3.2.4-3 และรูปที่ 3.2.4-1 พบว่า ผลการตรวจวิเคราะห์มีค่าอยู่ในเกณฑ์
มาตรฐานตามตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง กำหนดเกณฑ์การปนเปื้อนในดินและน้ำใต้ดิน การตรวจสอบ
คุณภาพดินและน้ำใต้ดิน การแจ้งข้อมูลรวมทั้งการจัดทำรายงานผลการตรวจสอบคุณภาพดินและน้ำใต้ดิน และรายงาน
เสนอมาตรการควบคุมและมาตรการลดการปนเปื้อนในดินและน้ำใต้ดิน พ.ศ. 2559  
  



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  

บทที่ 3 
การติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 

โครงการโรงงานผลิตสารโพรพิลีน (ครั้งที่ 4) (ระยะดำเนินการ) 
ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด 3-61 RP/H023/25/JAN-JUN/CHAPTER 3.DOC 

 

  

บริเวณหน้าอาคารสำนักงาน บริเวณพื้นที่กระบวนการการผลติด้านทิศตะวันตก 

  

  

บริเวณพื้นที่กระบวนการการผลติด้านทิศใต้ บริเวณพื้นที่กระบวนการผลิตดา้นทิศตะวันออก 

  

ภาพที่ 3.2.4-1 แสดงภาพการเก็บตัวอย่างคุณภาพดิน 

 
 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  

บทที่ 3 
การติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 

โครงการโรงงานผลิตสารโพรพิลีน (ครั้งที่ 4) (ระยะดำเนินการ) 
ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด 3-62 RP/H023/25/JAN-JUN/CHAPTER 3.DOC 

 

ตารางที่ 3.2.3-2 ผลการตรวจวิเคราะห์คุณภาพดิน 

สถานที่ตรวจวัด วันที่ตรวจวัด 
ผลการตรวจวิเคราะห์คณุภาพดิน 

pH Benzene 
(mg/L) 

Toluene 
(mg/L) 

Xylene 
(mg/L) 

TPH (C5-C8) 
(mg/L) 

TPH (C>8-C16) 
(mg/L) 

TPH (C>16-C35) 
(mg/L) 

1. บริเวณหน้าอาคารสำนกังาน 14 มี.ค. 68 7.3 <0.001 <0.01 <0.01 <0.00004 <0.06 <0.06 

2. บริเวณพื้นที่กระบวนการการผลิตด้านทิศตะวันตก 14 มี.ค. 68 7.0 <0.001 <0.01 <0.01 <0.00004 <0.06 <0.06 

3. บริเวณพื้นที่กระบวนการการผลิตด้านทิศใต้ 14 มี.ค. 68 7.0 <0.001 <0.01 <0.01 <0.00004 <0.06 <0.06 

4. บริเวณพื้นที่กระบวนการผลิตด้านทศิตะวันออก 14 มี.ค. 68 7.6 <0.001 <0.01 <0.01 <0.00004 <0.06 <0.06 

มาตรฐาน - ไม่เกิน 15 ไม่เกิน 520 ไม่เกิน 210 ไม่เกิน 25 ไม่เกิน 25 ไม่เกิน 8.0 

   
มาตรฐาน : ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เร่ือง กำหนดเกณฑ์การปนเปื้อนในดินและนำ้ใต้ดิน การตรวจสอบคุณภาพดินและน้ำใตดิน การแจ้งข้อมูลรวมทั้งการจัดทำรายงานผลการทดสอบคุณภาพดินและนำ้ใต้ดิน  

และรายงานเสนอมาตรการควบคุมและมาตรการลดการปนเปื้อนในดินและน้ำใต้ดิน พ.ศ. 2559 

 

  



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  

บทที่ 3 
การติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 

โครงการโรงงานผลิตสารโพรพิลีน (ครั้งที่ 4) (ระยะดำเนินการ) 
ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด 3-63 RP/H023/25/JAN-JUN/CHAPTER 3.DOC 

 

ตารางที่ 3.2.4-3 เปรียบเทียบผลการตรวจวิเคราะห์คุณภาพดิน ระหว่างปี 2565-2568 

สถานที่ตรวจวัด วันที่ตรวจวัด 
ผลการตรวจวิเคราะห์คณุภาพดิน 

pH Benzene 
(mg/kg) 

Toluene 
(mg/kg) 

Xylene 
(mg/kg) 

TPH (C5-C8) 
(mg/kg) 

TPH (C>8-C16) 
(mg/kg) 

TPH (C>16-C35) 
(mg/kg) 

1. บริเวณหน้าอาคารสำนกังาน 10 มี.ค. 66 8.1 <0.01 <0.01 <0.01 <0.04 <0.08 <0.21 

 11เม.ษ. 67 8.2 <0.01 <0.01 <0.01 <0.04 <0.08 <0.21 

 14มี.ค. 68 7.3 <0.001 <0.01 <0.01 <0.00004 <0.06 <0.06 

2. บริเวณพื้นที่กระบวนการการผลิตด้านทิศตะวันตก 10/03/66 7.7 <0.01 <0.01 <0.01 <0.04 <0.08 <0.21 

 11/04/67 8.3 <0.01 <0.01 <0.01 <0.04 <0.08 <0.21 

 14/03/68 7.0 <0.001 <0.01 <0.01 <0.00004 <0.06 <0.06 

3. บริเวณพื้นที่กระบวนการการผลิตด้านทิศใต้ 10/03/66 8.2 <0.01 <0.01 <0.01 <0.04 <0.08 <0.21 

 11/04/67 5.3 <0.01 <0.01 <0.01 <0.04 <0.08 <0.21 

 14/03/68 7.0 <0.001 <0.01 <0.01 <0.00004 <0.06 <0.06 

4. บริเวณพื้นที่กระบวนการผลิตด้านทศิตะวันออก 10/03/66 7.2 <0.01 <0.01 <0.01 <0.04 <0.08 <0.21 

 11/04/67 7.1 <0.01 <0.01 <0.01 <0.04 <0.08 <0.21 

 14/03/68 7.6 <0.001 <0.01 <0.01 <0.00004 <0.06 <0.06 

มาตรฐาน - ไม่เกิน 15 ไม่เกิน 520 ไม่เกิน 210 ไม่เกิน 25 ไม่เกิน 25 ไม่เกิน 8.0 

   
มาตรฐาน : ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เร่ือง กำหนดเกณฑ์การปนเปื้อนในดินและนำ้ใต้ดิน การตรวจสอบคุณภาพดินและน้ำใตดิน การแจ้งข้อมูลรวมทั้งการจัดทำรายงานผลการทดสอบคุณภาพดินและนำ้ใต้ดิน  

และรายงานเสนอมาตรการควบคุมและมาตรการลดการปนเปื้อนในดินและน้ำใต้ดิน พ.ศ. 2559 

หมายเหต ุ : ปี 2566 - 2567 ดำเนินการติดตามตรวจสอบโดย ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด ์เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ 
 : ปี 2565 ดำเนินการติดตามตรวจสอบโดย บริษัท เอส.พี.เอส. คอนซัลต้ิง เซอร์วสิ จำกัด 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทท่ี 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม การติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม

โครงการโรงงานผลิตสารโพรพิลีน (คร้ังท่ี 4) (ระยะด าเนินการ) RP/H023/25/JAN-JUN/CHAPTER3.DOC

ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จ ากัด
3-64

รูปที่ 3.2.4-1 กราฟเปรียบเทียบผลการตรวจวิเคราะห์คุณภาพดิน ระหว่างปี 2565-2568
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10 มี.ค. 66 11 เม.ษ. 67 14 มี.ค. 68

pH

บริเวณหน้าอาคารส านักงาน บริเวณพื้นที่การผลิตด้านทิศตะวันตก บริเวณพ้ืนที่กระบวนการผลิตด้านทิศใต้ บริเวณพ้ืนที่กระบวนการผลิตด้านทิศตะวันออก
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Toluene

บริเวณหน้าอาคารส านักงาน บริเวณพื้นที่การผลิตด้านทิศตะวันอตก บริเวณพ้ืนที่กระบวนการผลิตด้านทิศใต้ บริเวณพ้ืนที่กระบวนการผลิตด้านทิศตะวันออก

มาตรฐานก าหนดไม่เกิน 520 mg/kg

mg/kg



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทท่ี 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม การติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม

โครงการโรงงานผลิตสารโพรพิลีน (คร้งท่ี 4) (ระยะด าเนินการ) RP/H023/25/JAN-JUN/CHAPTER3.DOC

ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จ ากัด
3-65

มาตรฐาน : ประกาศคณะกรรมการสิง่แวดลอ้มแหง่ชาติ ฉบบัท่ี 20 (พ.ศ. 2543) ออกตามความในพระราชบญัญตัิสง่เสรมิ
และรกัษาคณุภาพสิง่แวดลอ้มแหง่ชาติ พ.ศ. 2535 เรือ่ง ก าหนดมาตรฐานคณุภาพน า้ใตด้ิน

หมายเหตุ : ND =  Non Detected
: Detection Limit : Mercury = <0.0001 mg/L
:        * ปรมิาณน า้ในบอ่นอ้ย/แหง้ ท าใหไ้มส่ามารถเก็บตวัอยา่งได้

รูปที ่3.2.3.4-2 (ต่อ)

รูปที่ 3.2.4-1 (ต่อ)
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10 มี.ค. 66 11 เม.ษ. 67 14 มี.ค. 68

Xylene

บริเวณหน้าอาคารส านักงาน บริเวณพ้ืนที่การผลิตด้านทิศตะวันอตก บริเวณพ้ืนที่กระบวนการผลิตด้านทิศใต้ บริเวณพื้นที่กระบวนการผลิตด้านทิศตะวันออก

มาตรฐานก าหนดไม่เกิน 520 mg/kg

mg/kg
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Benzene

บริเวณหน้าอาคารส านักงาน บริเวณพื้นที่การผลิตด้านทิศตะวันอตก บริเวณพื้นที่กระบวนการผลิตด้านทิศใต้ บริเวณพื้นที่กระบวนการผลิตด้านทิศตะวันออก

มาตรฐานก าหนดไม่เกิน 15 mg/kg

mg/kg



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทท่ี 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม การติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม

โครงการโรงงานผลิตสารโพรพิลีน (คร้ังท่ี 4) (ระยะด าเนินการ) RP/H023/25/JAN-JUN/CHAPTER3.DOC

ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จ ากัด
3-66

มาตรฐาน : ประกาศคณะกรรมการสิง่แวดลอ้มแหง่ชาติ ฉบบัท่ี 20 (พ.ศ. 2543) ออกตามความในพระราชบญัญตัิสง่เสรมิ
และรกัษาคณุภาพสิง่แวดลอ้มแหง่ชาติ พ.ศ. 2535 เรือ่ง ก าหนดมาตรฐานคณุภาพน า้ใตด้ิน

หมายเหตุ : ND =  Non Detected
: Detection Limit : Mercury = <0.0001 mg/L
:        * ปรมิาณน า้ในบอ่นอ้ย/แหง้ ท าใหไ้มส่ามารถเก็บตวัอยา่งได้

รูปที ่3.2.3.4-2 (ต่อ)

รูปที่ 3.2.4-1 (ต่อ)
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10 มี.ค. 66 11 เม.ษ. 67 14 มี.ค. 68

TPH (C5-C8)

บริเวณหน้าอาคารส านักงาน บริเวณพื้นที่การผลิตด้านทิศตะวันอตก บริเวณพื้นที่กระบวนการผลิตด้านทิศใต้ บริเวณพื้นที่กระบวนการผลิตด้านทิศตะวันออก

มาตรฐานก าหนดไม่เกิน 25 mg/kg

mg/kg
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TPH (C>8-C16)

บริเวณหน้าอาคารส านักงาน บริเวณพื้นที่การผลิตด้านทิศตะวันอตก บริเวณพื้นที่กระบวนการผลิตด้านทิศใต้ บริเวณพื้นที่กระบวนการผลิตด้านทิศตะวันออก

มาตรฐานก าหนดไม่เกิน 25 mg/kg

mg/kg

มาตรฐาน

หมายเหตุ



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทท่ี 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม การติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม

โครงการโรงงานผลิตสารโพรพิลีน (คร้ังท่ี 4) (ระยะด าเนินการ) RP/H023/25/JAN-JUN/CHAPTER3.DOC

ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จ ากัด
3-67
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TPH (C>16-C35)

บริเวณหน้าอาคารส านักงาน บริเวณพ้ืนที่การผลิตด้านทิศตะวันอตก บริเวณพ้ืนที่กระบวนการผลิตด้านทิศใต้ บริเวณพื้นที่กระบวนการผลิตด้านทิศตะวันออก

มาตรฐานก าหนดไม่เกิน 8 mg/kg

mg/kg

รูปที่ 3.2.4-1 (ต่อ)

มาตรฐาน: ค่ามาตรฐานตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่องก าหนดเกณฑ์การปนเปื้อนในดินและน้ าใต้ดิน การตรวจสอบคุณภาพดินและน้ าใต้ดิน การแจ้งข้อมลู รวมทั้งการจัดท ารายงานผลการทดสอบคุณภาพดินและน้ าใต้ดิน และรายงานเสนอมาตรการควบคุมและ

มาตรการลดการปนเปื้อนในดนิและน้ าใต้ดนิ พ.ศ. 2559

หมายเหตุ: ปี 2566-2567 ด าเนินการติดตามตรวจสอบโดยบริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จ ากัด

ปี 2568 ด าเนินการติดตามตรวจสอบโดยบริษัท เอส.พี.เอส. คอนซัลติ้ง เซอร์วิส จ ากัด



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  

บทที่ 3 
การติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 

โครงการโรงงานผลิตสารโพรพิลีน (ครั้งที่ 4) (ระยะดำเนินการ) 
ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด 3-68 RP/H023/25/JAN-JUN/CHAPTER 3.DOC 

 

3.2.5 ระดับเสียง  
 1) การดำเนินการ 
 มาตรการกำหนดให้ทำการตรวจวัดระดับเสียง จำนวน 4 สถานี ได้แก่ บริเวณริมรั้วโครงการด้าน 
ทิศเหนือ และบริเวณริมรั้วโครงการด้านทิศตะวันตก โดยมีดัชนีที่ตรวจวัด ดังนี้ ระดับเสียงเฉลี่ย 24 ชั่วโมง (Leq 24 hr), 
ระดับเสียงเปอร์เซ็นไทล์ที่ 90 (L90) และระดับเสียงสูงสุด (Lmax) ซึ่งทำการตรวจวัดปีละ 2 ครั้ง ครั้งละ 7 วันต่อเนื่อง โดยมี
วิธีการเก็บตัวอย่าง วิธีการวิเคราะห์ และมาตรฐานวิธีการวิเคราะห์ ดังแสดงในตารางที่ 3.2.5-1 สำหรับตำแหน่งและ
ภาพการตรวจวัดแสดงดังรูปที่ 3.2.5-1  

 

ตารางที่ 3.2.5-1 วิธีการเก็บตวัอย่าง วิธีการวิเคราะห์ และมาตรฐานวิธีการวิเคราะห์ระดับเสียง 

 

รายการตรวจวิเคราะห์ วิธีการเก็บตัวอย่าง วิธีการวิเคราะห์ 
มาตรฐาน 

วิธีการวิเคราะห์ 

Leq 24 hr, L90 และ Lmax  Integrated Sound  
Level Meter 

Integrated Sound  
Level Meter 

ISO 1996 

 

2) ผลการตรวจวัด 
  จากผลการตรวจวัดระดับเสียง จำนวน 2 สถานี ระหว่างวันที่ 12-19 มีนาคม 2568 มีผลการตรวจวัด
ดังแสดงในตารางที่ 3.2.5-2 และผลการวิเคราะห์ในภาคผนวกที่ 3 
 

 3) สรุปผลการตรวจวัด 
  3.1) สรุปผลการตรวจวัดในปัจจุบัน 

 จากผลการตรวจวัดระดับเสียง เป็นเวลา 24 ชั่วโมง เมื่อวันที่ 12-19 มีนาคม 2568 พบว่า 
ระดับเสียงเฉลี่ย 24 ชั่วโมง (Leq 24 hr) บริเวณริมรั้วโครงการด้านทิศเหนือมีค่าอยู่ในช่วง 63.0-64.9 dB(A), บริเวณ
ริมรั้วโครงการด้านทิศตะวันตกมีค่าอยู่ในช่วง 74.0-87.3 dB(A) และระดับเสียงสูงสุด (Lmax) บริเวณริมรั้วโครงการด้าน
ทิศเหนือมีค่าอยู่ในช่วง 87.3-91.2 dB(A), บริเวณริมรั้วโครงการด้านทิศตะวันตกมีค่าอยู่ในช่วง 74.0-87.3 dB(A) เมื่อ
นำค่าที่ได้มาเปรียบเทียบกับเกณฑ์มาตรฐานตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เร่ือง กำหนด ค่าระดับเสียงการรบกวน
และระดับเสียงที่เกิดจากการประกอบกิจการโรงงาน พ .ศ. 2548 ที่กำหนดให้ระดับเสียง Leq 24 hr มีค่าได้ไม่เกิน 
70.0 dB(A) และระดับเสียง Lmax มีค่าได้ไม่เกิน 115.0 dB(A) พบว่า มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานที่กำหนดทุกสถานี  
ที่ทำการตรวจวัด  



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
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 3.2) สรุปผลการตรวจวัดที่ผ่านมา 
 จากผลการติดตามตรวจสอบระดับเสียง จำนวน 2 สถานี ระหว่างปี 2565-2568 มี

รายละเอียดดังแสดงในตารางที่ 3.2.5-3 และรูปที่ 3.2.5-2 พบว่า ระดับเสียงเฉลี่ย 24 ชั่วโมง (Leq 24 hr) และระดับ
เสียงสูงสุด (Lmax) พบว่า มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง กำหนดค่าระดับเสียงการ
รบกวนและระดับเสียงที่เกิดจากการประกอบกิจการโรงงาน พ.ศ. 2548 ที่กำหนดให้ระดับเสียง Leq 24 hr มีค่าได้ไม่เกิน 
70.0 dB(A) และระดับเสียง Lmax มีค่าได้ไม่เกิน 115.0 dB(A) ทุกสถานีที่ทำการตรวจวัด 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  

บทที่ 3 
การติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 

โครงการโรงงานผลิตสารโพรพิลีน (ครั้งที่ 4) (ระยะดำเนินการ) 
ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด 3-70 RP/H023/25/JAN-JUN/CHAPTER 3.DOC 

 

 

รูปที่ 3.2.5-1 แสดงตำแหน่งและภาพการตรวจวัดระดับเสียง 

บริเวณริมรั้วโรงงานด้านทิศเหนือ 

บริเวณริมรั้วโรงงานด้านทิศเหนือ 
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 ตารางที่ 3.2.5-2 ผลการตรวจวัดระดับเสียง  

สถานีตรวจวัด วันที่ตรวจวัด 
ผลการตรวจวัด [dB(A)] 

Leq 24 hr Lmax L90 

1. บริเวณริมรั้วโครงการด้านทิศเหนือ 12-13 มี.ค. 68 58.7 89.8 53.3-56.8 

 13-14 มี.ค. 68 58.9 91.2 54.1-56.1 

 14-15 มี.ค. 68 58.7 88.0 53.9-55.8 

 15-16 มี.ค. 68 57.8 88.1 53.7-55.6 

 16-17 มี.ค. 68 57.2 87.6 53.1-55.7 

 17-18 มี.ค. 68 59.1 90.5 53.5-57.0 

 18-19 มี.ค. 68 57.9 87.3 52.9-55.9 

2. บริเวณริมรั้วโครงการด้านทิศตะวันตก 12-13 มี.ค. 68 64.8 83.9 63.2-64.3 

 13-14 มี.ค. 68 64.6 87.3 62.3-64.7 

 14-15 มี.ค. 68 64.9 82.2 62.5-64.7 

 15-16 มี.ค. 68 64.5 78.2 62.4-64.6 

 16-17 มี.ค. 68 63.8 85.9 61.9-63.8 

 17-18 มี.ค. 68 64.4 74.0 61.9-65.2 

 18-19 มี.ค. 68 64.4 75.6 61.7-64.5 

มาตรฐาน ไม่เกิน 70.0 ไม่เกิน 115.0 - 

   
มาตรฐาน : ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง กำหนดค่าระดับเสียงการรบกวนและระดับเสียงที่เกิดจากการประกอบกิจการโรงงาน  

พ.ศ. 2548 
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ตารางที่ 3.2.5-3 เปรียบเทียบผลการตรวจวัดระดับเสียง ระหว่างปี 2565-2568 
 

สถานีตรวจวัด วันที่ตรวจวัด 

ผลการตรวจวัด1/ [dB(A)] 

Leq 24 hr Lmax L90 

1. บริเวณริมรั้วโครงการด้านทิศเหนือ ก.ย. 65 60.2 86.5 51.2-64.7 

 พ.ค. 66 58.7 95.5 54.0-60.3 

 ก.ย. 66 59.3 91.7 53.2-60.0 

 พ.ค. 67 57.7 87.5 52.8-67.7 

 ก.ย. 67 58.8 93.0 54.0-58.0 

 พ.ค. 68 58.3 88.9 62.0-64.0 

2. บริเวณริมรั้วโครงการด้านทิศตะวันตก ก.ย. 65 64.8 84.4 60.4-69.0 

 พ.ค. 66 64.6 84.3 62.7-66.0 

 ก.ย. 66 65.9 89.1 62.5-66.7 

 พ.ค. 67 64.8 84.4 60.4-69.0 

 ก.ย. 67 65.0 97.3 62.5-67.6 

 พ.ค. 68 64.5 81.0 63.1-65.2 

มาตรฐาน ไม่เกิน 70.0 ไม่เกิน 115.0 - 

   
มาตรฐาน : ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง กำหนดค่าระดับเสียงการรบกวนและระดับเสียงที่เกิดจากการประกอบกิจการโรงงาน  

พ.ศ. 2548 

หมายเหต ุ : 1/ เป็นค่าเฉลี่ยผลการตรวจวัด 7 วันต่อเนื่อง  

 : ปี 2565 ดำเนินการติดตามตรวจสอบโดย บริษัท เอส.พี.เอส. คอนซัลติ้ง เซอร์วิส จำกัด  

 : ปี 2566-2567 ดำเนินการติดตามตรวจสอบโดยบริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด  

 : ปี 2568 ดำเนินการติดตามตรวจสอบโดย บริษัท เอส.พี.เอส. คอนซัลติ้ง เซอร์วิส จำกัด  
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และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม การติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม

โครงการโรงงานผลิตสารโพรพิลีน (คร้ังท่ี 4) (ระยะด าเนินการ) RP/H023/25/JAN-JUN/CHAPTER3.DOC

ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จ ากัด
3-73

รูปที่ 3.2.5-2 กราฟเปรียบเทียบผลการตรวจวัดระดับเสียง ระหว่างปี 2565-2568
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3.2.5.1 แผนผังแสดงระดับเส้นเสียง (Noise Contour Map) 
1) การดำเนินการ 

  มาตรการกำหนดให้จัดทำแผนผังแสดงระดับเส้นเสียง (Noise Contour Map) โดยจัดทำทุก 3 ปี 
หรือกรณีที่มีการเปลี่ยนแปลงการผลิต ซึ่งอาจส่งผลให้ระดับเสียงในโครงการโรงงานผลิตสารโพรพิลีน (ครั้งที่ 4) (ระยะ
ดำเนินการ) ของบริษัท เอ็ชเอ็มซ ีโปลีเมอส์ จำกัด  
 

2) ผลการดำเนินการ 
โครงการโรงงานผลิตสารโพรพิลีน (ครั้งที่ 4) (ระยะดำเนินการ) ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด

ได้จัดทำแผนผังแสดงระดับเส้นเสียง (Noise Contour Map) บริเวณทั่วทั้งพื้นที่โครงการ ครั้งล่าสุดเมื่อวันที่วันที่ 4-7 
กรกฎาคม 2566 จำนวน 2,394 จุด พบว่า ระดับเสียงมีค่าอยู่ในช่วง 58.8-97.8 dB(A) นอกจากนี้โครงการได้จัดทำ
โครงการอนุรักษ์การได้ยินของโครงการ และมาตรการควบคุมป้องกันผลกระทบด้านเสียงต่อพนักงาน โดยให้ความสำคัญ
กับบริเวณพื้นที่ที่มีระดับเสียงตั้งแต่ 85.0 เดซิเบลเอขึ้นไป แสดงดังเอกสารแนบที่ 20 ในภาคผนวกที่ 1  

  



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
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3.2.6 คมนาคม 
 1) การดำเนินการ 

ทางโครงการมีการบันทึกปริมาณรถที่ผ่านเข้า-ออกพื้นที่โครงการ และจดบันทึกอุบัติเหตุจราจร 
พร้อมทั้งมาตรการป้องกันไม่ให้เกิดซ้ำ หรือลดผลกระทบในอนาคต โดยรวบรวมสรุปเดือนละ 1 ครั้ง และรายงานผลทุก 
6 เดือน 
 2) ผลการดำเนินการ 
   ทางโครงการจัดให้มีเจ้าหน้าที่ดูแลรถเข้า-ออกพื้นที่โครงการพร้อมทั้งจดบันทึกรถเข้า-ออกจาก
โครงการเพื่อนำไปใช้ในการจัดระบบจราจรในพื้นที่โครงการ และที่จอดรถให้มีความคล่องตัวและปลอดภัย แสดงดัง
เอกสารแนบที่ 62 ในภาคผนวกที่ 1 
 

3.2.7 ขยะมูลฝอยและสิ่งปฏิกลูหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว 
 1) การดำเนินการ 
     มาตรการกำหนดให้จัดทำรายงานสรุปกากของเสียแต่ละชนิดพร้อมทั้งบนัทึกรายละเอียดที่เก่ียวกบั
ชนิดปริมาณ การรวบรวม การจัดส่ง และการจัดการกากของเสียที่เกิดขึ้นจากการดำเนินงานของโครงการและแนบ
สำเนาการได้รับอนุญาตส่งกำจัดของเสียประกอบไว้ในรายงานด้วยระบุสัดส่วนและประเภทของกากของเสียที่นำกลับไป
ใช้ใหม่ (Recycle) ต่อปริมาณกากของเสียทั้งหมด โดยรวบรวมสรุปเดือนละ 1 คร้ัง และรายงานผลทุก 6 เดือน 
 
 2) ผลการดำเนินการ 
     ทางโครงการมีการดำเนินการจัดการขยะมูลฝอยและสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้วดังนี้ 
  - ทางโครงการจัดให้มีภาชนะสำหรับใส่ขยะมูลฝอยและของเสียแต่ละประเภท และจัดเก็บไว้ในพื้นที่
ที่เหมาะสม 
  - โครงการมีการจัดการของเสียจากกระบวนการผลิตกลับไปใช้ใหม่ หรือใช้ประโยชน์อ่ืนๆ ให้มาก
ที่สุด สำหรับของเสียที่ไม่สามารถนำไปใช้ประโยชน์ได้ ให้ติดต่อหน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมไป
กำจัดต่อไป 
  - โครงการมีผู้ควบคุมระบบการจัดการมลพิษกากอุตสาหกรรมตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรมที่
เก่ียวข้อง เพื่อควบคุมระบบการจัดการมลพิษกากอุตสาหกรรมให้เป็นไปตามกฎหมายกำหนด 
  - ทางโครงการจัดทำรายงานสรุปปริมาณของเสียแต่ละชนิดที่เกิดขึ้น จากการดำเนินการของ
โครงการ และสัดส่วนปริมาณของเสียที่นำไปใช้ประโยชน์อย่างอ่ืนได้ ได้แก่ recycle, reuse, recovery หรือส่งกำจัด
เป็นประจำทุกเดือน 
  - ทางโครงการกำหนดให้รถขนส่งกากของเสียอุตสาหกรรมต้องติดตั้ง ระบบ GPS และติดเบอร์
โทรศัพท์ เพื่อเป็นช่องทางในการแจ้งเร่ืองร้องเรียนต่อมายังโครงการ 
  - ทางโครงการได้มีการการตรวจติดตาม (Audit) หน่วยงานรับกำจัดกากของเสียที่ได้รับอนุญาตจาก
ทางราชการที่โครงการได้จัดส่งกากของเสียไปกำจัด เพื่อให้มั่นใจว่าหน่วยงานดังกล่าว กำจัดกากของเสียของโครงการ
เป็นไปตามข้อกำหนดและถูกต้องตามหลักวิชาการ  
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3.2.8 อาชีวอนามัย และความปลอดภัย 
3.2.8.1 คุณภาพอากาศในสถานประกอบการ 
 1) การดำเนินการ 

มาตรการกำหนดให้ทำการตรวจวัดคุณภาพอากาศในสถานประกอบการ จำนวน 2 สถานี ได้แก่
บริเวณพื้นที่ส่วนการผลิต และบริเวณหอฟื้นฟูสารเร่งปฏิกิริยา โดยมีดัชนีที่ตรวจวัด ดังนี้ Propane, Propylene, 
Ethane, THC & Non-Methane Hydrocarbon และ Chlorine โดยทำการตรวจวัด ปีละ 4 ครั้ง ซึ่งมีวิธีการเก็บ
ตัวอย่าง วิธีการวิเคราะห์ และมาตรฐานวิธีการวิเคราะห์ ดังแสดงในตารางที่ 3.2.8.1-1 สำหรับตำแหน่งและภาพการ
ตรวจวัดแสดงดังรูปที่ 3.2.8.1-1  

 
ตารางที่ 3.2.8.1-1 วิธีการเก็บตัวอย่าง วิธีการวิเคราะห์ และมาตรฐานวิธีการวิเคราะห์ 

คุณภาพอากาศในสถานประกอบการ 

รายการตรวจวิเคราะห ์ วิธีการเก็บตัวอย่าง วิธีการวิเคราะห ์
มาตรฐาน 

วิธีการวิเคราะห ์

Chlorine Midget Impinger Colorimetric Method NIOSH P&CAM 209 

Propylene Gas Bag GC/MS - 

Propane Gas Bag GC/MS - 

Ethane Gas Bag GC/MS - 

Total Hydrocarbons Gas Bag THC-Analyzer - 

Non-Methane Hydrocarbon Gas Bag THC-Analyzer - 

 
 2) ผลการตรวจวัด 
  จากผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในสถานประกอบการ จำนวน 2 สถานี โดยในระหว่างเดือน
มกราคม-มิถุนายน 2568 ดำเนินการตรวจวัดครั้งที่ 1/2568 เมื่อวันที่ 20 กุมภาพันธ์ 2568 และดำเนินการตรวจวัด 
ครั้งที่ 2/2568 เมื่อวันที่ 14 พฤษภาคม 2568 มีผลการตรวจวัดดังแสดงในตารางที่ 3.2.8.1-2 และผลการวิเคราะห์ใน
ภาคผนวกที่ 3 
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 3) สรุปผลการตรวจวัด 
  3.1) สรุปผลการตรวจวัดในปัจจุบัน 
   จากผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในสถานประกอบการ จำนวน 2 สถานี เมื ่อวันที ่ 20 
กุมภาพันธ์ และ 14 พฤษภาคม 2568  พบว่า ค่า Chlorine มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานประกาศกรมสวัสดิการและ
คุ้มครองแรงงาน เร่ือง ขีดจำกัดความเข้มข้นของสารเคมีอันตราย พ.ศ. 2560 (ขีดจำกัดความเข้มข้นของสารเคมีอันตราย
สูงสุดไม่ว่าเวลาใดๆ ในระหว่างการทำงาน) ทุกครั ้งที ่ทำการตรวจวัด  Propane มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานของ 
Occupational Safety and Health Administration (OSHA) Permissible Exposure Limits (PLES) on 8-hour 
time averages (TWAs) ทุกคร้ังที่ทำการตรวจวัด และ Propylene มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานของ ACGIH-TLV (TWA) 
ทุกครั้งที่ทำการตรวจวัด 
  สำหรับ  Ethane, Total Hydrocarbons, Non-Methane Hydrocarbon ปั จ จุ บั น ยั ง ไม่ มี ก าร
กำหนดค่ามาตรฐานเพื่อควบคุม 
 
  3.2) สรุปผลการตรวจวัดที่ผ่านมา 
   ผลการติดตามตรวจสอบคุณภาพอากาศในสถานประกอบการระหว่างปี 2565-2568 
จำนวน 2 สถานี ได้แก่ บริเวณพื้นที่ส่วนการผลิต และบริเวณหอฟื้นฟูสารเร่งปฏิกิริยารายละเอียดแสดงในตาราง  
3.2.8.1-3 และรูปที ่ 3.2.8.1-2 ถ ึงรูปที ่ 3.2.8.1-3 พบว่า ค่า Chlorine ม ีค ่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานประกาศกรม
สวัสดิการและคุ้มครองแรงงาน เร่ือง ขีดจำกัดความเข้มข้นของสารเคมีอันตราย พ.ศ. 2560 (ขีดจำกัดความเข้มข้นของ
สารเคมีอันตรายสูงสุดไม่ว่าเวลาใดๆ ในระหว่างการทำงาน) ทุกครั้งที ่ทำการตรวจวัด Propane มีค่าอยู่ในเกณฑ์
มาตรฐานของ Occupational Safety and Health Administration (OSHA) Permissible Exposure Limits (PLES) 
on 8-hour time averages (TWAs) ทุกคร้ังที่ทำการตรวจวัด และ Propylene มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานของ ACGIH-
TLV (TWA) ท ุกครั ้งที ่ท ำการตรวจว ัด  สำหรับ Ethane, Total Hydrocarbons, Non-Methane Hydrocarbon 
ปัจจุบันยังไม่มีการกำหนดค่ามาตรฐานเพื่อควบคุม  
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รูปที่ 3.2.8.1-1 แสดงตำแหน่งและภาพการตรวจวัดคุณภาพอากาศในสถานประกอบการ 

 

บริเวณพื้นท่ีส่วนการผลิต 

บริเวณหอฟื้นฟูสารเร่งปฏิกิริยา 

MA-BK330423
Rectangle
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ตารางที่ 3.2.8.1-2 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในสถานประกอบการ 

ดัชนีตรวจวเิคราะห ์
ผลการตรวจวิเคราะห ์

มาตรฐาน บริเวณพื้นที่ส่วนการผลิต บริเวณหอฟ้ืนฟูสารเร่งปฏิกิรยิา 

วันที่ทำการตรวจวัด 20 ก.พ. 68 14 พ.ค. 68 20 ก.พ. 68 14 พ.ค. 68 

Chlorine (ppm) <0.01 <0.01 <0.01 <0.01 ไม่เกิน 1[1] 

Propylene  (ppm) <1 <1 <1 <1 ไม่เกิน 500[3] 

Propane  (ppm) <1 <1 <1 <1 ไม่เกิน 1,000[2] 

Ethane (ppm) <1 <1 <1 <1 - 

Total Hydrocarbons (ppm) 3.82 3.91 4.45 4.65 - 

Non Methane Hydrocarbons  (ppm) 2.26 2.33 2.58 2.71 - 

     
มาตรฐาน[1] : ประกาศกรมสวัสดกิารและคุ้มครองแรงงาน เร่ือง ขีดจำกัดความเข้มข้นของสารเคมีอันตราย พ.ศ. 2560 

(ขีดจำกัดความเข้มข้นของสารเคมีอันตรายสูงสุดไม่ว่าเวลาใดๆ ในระกว่างทำงาน) 
มาตรฐาน[2] : Occupational Safety and Health Administration (OSHA)  

Permissible Exposure Limits (PELS) on 8-hour time weighted averages (TWAs) 
มาตรฐาน[3] : มาตรฐานของ ACGIH-TLV 2025 (TWA) 
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ตารางที่ 3.2.8.1-3 เปรียบเทียบผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในสถานประกอบการ 
(ตรวจวัดสารเคมีในบรรยากาศการทำงาน) ระหว่างปี 2565-2568 

สถานีตรวจวัด วันที่ตรวจวัด 

ผลการตรวจวดั 

Chlorine 
(ppm) 

Ethane 
(ppm) 

Propane 
(ppm) 

Propylene 
(ppm) 

Total 
Hydrocarbon as 
Methane (ppm) 

Non-Methane 
Hydrocarbon 

(ppm) 

1. บริเวณพื้นที่ส่วนการผลิต 3/2565 <0.01 <1 <1 <1 4.80 2.77 

4/2565 <0.01 <1 <1 <1 5.82 1.81 

1/2566 <0.001 <1.0 <1.0 <1.0 2.73 0646 

2/2566 <0.001 <1.0 <1.0 <1.0 3.13 1.56 

3/2566 <0.100 <0.100 <0.100 <0.001 3.07 0.872 

4/2566 <0.100 <0.100 <0.100 <0.001 2.62 0.507 

1/2567 <0.100 <0.100 <0.100 <0.100 3.60 1.30 

2/2567 <0.100 <0.100 <0.100 <0.100 5.82 3.49 

3/2567 <0.001 <0.100 <0.100 <0.100 2.75 0.659 

4/2567 * * * * * * 

1/2568 <0.01 <1 <1 <1 3.82 2.26 

2/2568 <0.01 <1 <1 <1 3.91 2.33 

2. บริเวณหอฟื้นฟูสารเร่ง
ปฏิกิริยา 

3/2565 <1 <1 <1 <0.01 3.34 2.16 

4/2565 <1 <1 <1 <0.01 1.74 1.25 

1/2566 <0.001 <1.0 2.95 <1.0 10.1 7.95 

2/2566 <0.001 <1.0 <1.0 <1.0 3.05 0.76 

3/2566 <0.100 <0.100 <0.100 <0.001 3.88 1.24 

4/2566 <0.100 <0.217 <0.100 <0.001 3.25 1.23 

1/2567 <0.100 <0.100 <0.100 <0.100 4.10 1.80 

2/2567 <0.100 <0.100 <0.100 <0.100 5.31 3.15 

3/2567 <0.001 <0.100 <0.100 <0.100 2.61 0.495 

4/2567 * * * * * * 

1/2568 <0.01 <1 <1 <1 4.45 2.58 

2/2568 <0.01 <1 1.5 <1 4.68 2.71 

มาตรฐาน 1[1] - 1,000[2] 500[3] - - 

       
มาตรฐาน[1] : ประกาศกรมสวัสดกิารและคุ้มครองแรงงาน เร่ือง ขีดจำกัดความเข้มข้นของสารเคมีอันตราย พ.ศ. 2560 

(ขีดจำกัดความเข้มข้นของสารเคมีอันตรายสูงสุดไม่ว่าเวลาใดๆ ในระกว่างทำงาน) 
มาตรฐาน[2] : Occupational Safety and Health Administration (OSHA)  

Permissible Exposure Limits (PELS) on 8-hour time weighted averages (TWAs) 
มาตรฐาน[3] : มาตรฐานของ ACGIH-TLV 2025 (TWA) 
   
หมายเหตุ : ปี 2565 ดำเนินการตรวจสอบโดย บริษทั เอส.พี เอส. คอนซัลติ้ง เซอร์วิส จำกดั 
 : ปี พ.ศ. 2566-2567 ดำเนินการติดตามตรวจสอบโดย ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด ์เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด 
 : ปี 2568 ดำเนินการตรวจสอบโดย บริษทั เอส.พี เอส. คอนซัลติ้ง เซอร์วิส จำกดั 

 * ไม่มีการตรวจวัดเนื่องจากโครงการหยุดเดินเครื่องจักรเพื่อการพานิชย์ 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทท่ี 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม การติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม

โครงการโรงงานผลิตสารโพรพิลีน (คร้ังท่ี 4) (ระยะด าเนินการ) RP/H023/25/JAN-JUN/CHAPTER3.DOC

ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จ ากัด
3-81

รูปที่ 3.2.8.1-2 กราฟเปรียบเทียบผลการตรวจวิเคราะหคุ์ณภาพอากาศในสถานประกอบการ บริเวณพ้ืนที่ส่วนการผลิต
ระหว่างปี 2565-2568
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รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทท่ี 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม การติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม

โครงการโรงงานผลิตสารโพรพิลีน (คร้ังท่ี 4) (ระยะด าเนินการ) RP/H023/25/JAN-JUN/CHAPTER3.DOC

ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จ ากัด
3-82

รูปที่ 3.2.8.1-2 (ต่อ)
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รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทท่ี 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม การติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม

มาตรฐาน[1] : ประกาศกรมสวัสดิการและคุ้มครองแรงงาน เร่ือง ขีดจ ากัดความเข้มข้นของสารเคมีอันตราย พ.ศ. 2560 (ขีดจ ากัดความเข้มข้นของสารเคมีอันตรายสูงสุดไม่ว่าเวลาใดๆ ในระกว่างท างาน)

มาตรฐาน[2] : Occupational Safety and Health Administration (OSHA) Permissible Exposure Limits (PELS) on 8-hour time weighted averages (TWAs)

มาตรฐาน[3] : มาตรฐานของ ACGIH-TLV 2025 (TWA)

หมายเหตุ : ปี 2565 ด าเนินการตรวจสอบโดย บริษัท เอส.พี เอส. คอนซัลต้ิง เซอร์วิส จ ากัด
: ปี พ.ศ. 2566-2567 ด าเนินการติดตามตรวจสอบโดย ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียร่ิง คอนซัลแตนท์ จ ากัด
: ปี 2568 ด าเนินการตรวจสอบโดย บริษัท เอส.พี เอส. คอนซัลต้ิง เซอร์วิส จ ากัด
* ไม่มีการตรวจวัดเน่ืองจากโครงการหยุดเดินเคร่ืองจักรเพ่ือการพานิชย์

โครงการโรงงานผลิตสารโพรพิลีน (คร้ังท่ี 4) (ระยะด าเนินการ) RP/H023/25/JAN-JUN/CHAPTER3.DOC

ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จ ากัด
3-83

รูปที่ 3.2.8.1-2 (ต่อ)
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รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทท่ี 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม การติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม

โครงการโรงงานผลิตสารโพรพิลีน (คร้ังท่ี 4) (ระยะด าเนินการ) RP/H023/25/JAN-JUN/CHAPTER3.DOC

ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จ ากัด
3-84

รูปที่ 3.2.8.1-3 กราฟเปรียบเทียบผลการตรวจวิเคราะห์คุณภาพอากาศในสถานประกอบการ บริเวณหอฟื้นฟูสารเร่งปฏิกิริยา ระหว่างปี 2565-2568
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รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทท่ี 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม การติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม

โครงการโรงงานผลิตสารโพรพิลีน (คร้ังท่ี 4) (ระยะด าเนินการ) RP/H023/25/JAN-JUN/CHAPTER3.DOC

ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จ ากัด
3-85

รูปที่ 3.2.8.1-3 (ต่อ)
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รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทท่ี 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม การติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม

มาตรฐาน[1] : ประกาศกรมสวัสดิการและคุ้มครองแรงงาน เร่ือง ขีดจ ากัดความเข้มข้นของสารเคมีอันตราย พ.ศ. 2560 (ขีดจ ากัดความเข้มข้นของสารเคมีอันตรายสูงสุดไม่ว่าเวลาใดๆ ในระกว่างท างาน)

มาตรฐาน[2] : Occupational Safety and Health Administration (OSHA) Permissible Exposure Limits (PELS) on 8-hour time weighted averages (TWAs)

มาตรฐาน[3] : มาตรฐานของ ACGIH-TLV 2025 (TWA)

หมายเหตุ : ปี 2565 ด าเนินการตรวจสอบโดย บริษัท เอส.พี เอส. คอนซัลต้ิง เซอร์วิส จ ากัด
: ปี พ.ศ. 2566-2567 ด าเนินการติดตามตรวจสอบโดย ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียร่ิง คอนซัลแตนท์ จ ากัด
: ปี 2568 ด าเนินการตรวจสอบโดย บริษัท เอส.พี เอส. คอนซัลต้ิง เซอร์วิส จ ากัด
* ไม่มีการตรวจวัดเน่ืองจากโครงการหยุดเดินเคร่ืองจักรเพ่ือการพานิชย์

โครงการโรงงานผลิตสารโพรพิลีน (คร้ังท่ี 4) (ระยะด าเนินการ) RP/H023/25/JAN-JUN/CHAPTER3.DOC

ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จ ากัด
3-86

รูปที่ 3.2.8.1-3 (ต่อ)
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รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  

บทที่ 3 
การติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 

โครงการโรงงานผลิตสารโพรพิลีน (ครั้งที่ 4) (ระยะดำเนินการ) 
ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด 3-87 

RP/H023/25/JAN-JUN/CHAPTER 3.DOC 

 

3.2.8.2 ระดับความร้อนในสถานประกอบการ 
 1) การดำเนินการ 

มาตรการกำหนดให้ทำการตรวจวัดระดับความร้อนในสถานประกอบการ จำนวน  2 สถานี ได้แก่ 
บริเวณหอเผาในรัศมีความปลอดภัย 50 เมตร และบริเวณหน่วยการผลิตบริเวณส่วนการฟื้นฟูสภาพสารเร่งปฏิกิริยาซึ่ง
ทำการตรวจวัดปีละ 1 ครั้ง (โดยกำหนดให้ตรวจวัดในช่วงเดือนที่มีอากาศร้อนที่สุด (เมษายน) ของการทำงานในปีนั้น) ซึ่ง
มีวิธีการเก็บตัวอย่าง วิธีการวิเคราะห์ และมาตรฐานวิธีการวิเคราะห์ ดังแสดงในตารางที่ 3.2.8.2-1 สำหรับภาพการ
ตรวจวัดแสดงดังรูปที่ 3.2.8.2-1  

 
ตารางที่ 3.2.8.2-1 วิธีการเก็บตัวอย่าง วิธีการวิเคราะห์ และมาตรฐานวิธีการวิเคราะห์ 

ระดับความร้อนในสถานประกอบการ 

รายการตรวจวัด วิธีการเก็บตัวอย่าง วิธีการวิเคราะห์ 
มาตรฐาน 

วิธีการวิเคราะห์ 

WBGT Wet Bulb Globe 
Temperature Meter 

Wet Bulb Globe 
Temperature Meter 

AGCIH 

 
 2) ผลการตรวจวัด 
  โครงการได้ทำการตรวจวัดระดับความร้อนในสถานประกอบการ ปีละ 1 ครั ้ง เมื่อวันที่ 11 
เมษายน 2568 จำนวน 2 สถานี มีผลการตรวจวัดดังแสดงในตารางที ่ 3.2.8.2-2 และผลการวิเคราะห์แสดงใน
ภาคผนวกที่ 3 
 3) สรุปผลการตรวจวัด 
  3.1) สรุปผลการตรวจวัดปัจจุบัน 

  จากผลการติดตามตรวจสอบระดับความร้อนในสถานประกอบการ พบว่า บริเวณหอเผาใน
รัศมีความปลอดภัย 50 เมตร มีค่าเฉลี่ยเท่ากับ 30.2 องศาเซลเซียส และบริเวณหน่วยผลิตบริเวณส่วนการฟื้นฟูสภาพสาร
เร่งปฏิกิริยา มีค่าเฉลี่ยเท่ากับ 29.1 องศาเซลเซียส โดยเมื่อนำค่าเฉลี่ย WBGT ที่ตรวจวัดได้ดังกล่าวมาเปรียบเทียบกับ
กฎกระทรวงแรงงาน กำหนดมาตรฐานในการบริหาร จัดการ และดำเนินการด้านความปลอดภัย อาชีวอนามัย และ
สภาพแวดล้อมในการทำงานเกี่ยวกับความร้อน แสงสว่าง และเสียง พ.ศ. 2559 ที่กำหนดให้ค่าเฉลี่ย WBGT  
(ลักษณะงานเบา) มีค่าได้ไม่เกิน 34.0 องศาเซลเซียส พบว่า ทุกสถานีมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานที่กำหนด 
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 3) สรุปผลการตรวจวัด 
  3.1) สรุปผลการตรวจวัดที่ผ่านมา 

  จากการติดตามตรวจสอบระดับความร้อนในสถานประกอบการ ในช่วงที่ผ่านมา คือ ระหว่าง
ปี 2565-2568 มีรายละเอียดดังแสดงในตารางที่ 3.2.8.2-3 และรูปที่ 3.2.8.2-1 ซึ่งสามารถสรุปได้ดังนี้ 
   จากผลการติดตามตรวจสอบระดับความร้อนในสถานประกอบการ พบว่า บริเวณหอเผาใน
รัศมีความปลอดภัย 50 เมตร มีค่าเฉลี่ยอยู่ในช่วง 29.7-30.5 องศาเซลเซียส และบริเวณหน่วยผลิตบริเวณส่วนการฟื้นฟู
สภาพสารเร่งปฏิกิริยา มีค่าเฉลี่ยอยู่ในช่วง 29.0-29.6 องศาเซลเซียส โดยเมื่อนำค่าเฉลี่ย WBGT ที่ตรวจวัดได้ดังกล่าวมา
เปรียบเทียบกับกฎกระทรวงแรงงาน กำหนดมาตรฐานในการบริหาร จัดการ และดำเนินการด้านความปลอดภัย อาชีวอนา
มัย และสภาพแวดล้อมในการทำงานเก่ียวกับความร้อน แสงสว่าง และเสียง พ.ศ. 2559 ที่กำหนดให้ค่าเฉลี่ย WBGT 
(ลักษณะงานเบา) มีค่าได้ไม่เกิน 34.0 องศาเซลเซียส พบว่า ทุกสถานีมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานที่กำหนด 
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การติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 

โครงการโรงงานผลิตสารโพรพิลีน (ครั้งที่ 4) (ระยะดำเนินการ) 
ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด 3-89 

RP/H023/25/JAN-JUN/CHAPTER 3.DOC 

 

  

บริเวณเวณหอเผาในรัศมีความปลอดภัย 50 เมตร บริเวณหน่วยผลิตบริเวณส่วนการฟื้นฟูสภาพ 
สารเร่งปฏิกิริยา 

  
ภาพที่ 3.2.8.2-1 การตรวจวัดระดับความร้อนในสถานประกอบการ 
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ตารางที่ 3.2.8.2-2 ผลการตรวจวัดระดับความร้อนในสถานประกอบการ 

สถานีตรวจวัด วันที่ตรวจวัด เวลาที่ตรวจวัด 

ผลการตรวจวัดระดับความร้อน 
ค่าเฉลี่ย WBGT (oC) 

ลักษณะงานเบา 
1. บริเวณหอเผาในรัศมีความปลอดภัย 50 เมตร 11 เม.ย. 68 13:20-15:20 น. 30.2 

2. บริเวณหน่วยผลิตบริเวณส่วนการฟื้นฟูสภาพสารเร่งปฏิกิริยา 11 เม.ย. 68 13:10-15:10 น. 29.1 

มาตรฐาน ไม่เกิน 34.0 
   
มาตรฐาน : กฎกระทรวงแรงงาน กำหนดมาตรฐานในการบริหาร จะดการ และดำเนินการดา้นความปลอดภัย อาชวีอนามัย  

และสภาพแวดล้อมในการทำงานเกีย่วกบัความร้อน แสงสว่าง และเสียง พ.ศ. 2559 
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ตารางที่ 3.2.8.2-3 เปรียบเทียบผลการตรวจวัดระดับความร้อนในสถานประกอบการ 
ระหว่างปี 2565-2568 

สถานีตรวจวัด วันที่ตรวจวัด 
ผลการตรวจวัดระดับความร้อน 

ค่าเฉลี่ย WBGT (oC) 

1. บริเวณหอเผาในรัศมีความปลอดภัย 50 เมตร เม.ย. 66 30.5 

 เม.ย. 67 29.7 

 เม.ย. 68 30.2 

2. บริเวณหน่วยผลิตบริเวณส่วนการฟื้นฟูสภาพสารเร่งปฏิกิริยา เม.ย. 66 29.4 

 เม.ย. 67 29.6 

 เม.ย. 68 29.1 

มาตรฐาน ไม่เกิน 34.0  

   
มาตรฐาน : กฎกระทรวงแรงงาน กำหนดมาตรฐานในการบริหาร จะดการ และดำเนินการดา้นความปลอดภัย อาชวีอนามัย  

และสภาพแวดล้อมในการทำงานเกีย่วกบัความร้อน แสงสว่าง และเสียง พ.ศ. 2559 
หมายเหต ุ : ปี 2565 ดำเนินการตรวจสอบโดย บริษทั เอส.พี เอส. คอนซัลติ้ง เซอร์วิส จำกดั 
 : ปี 2566-2567 ดำเนินการติดตามตรวจสอบโดย ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด 
 : ปี 2568 ดำเนินการตรวจสอบโดย บริษทั เอส.พี เอส. คอนซัลติ้ง เซอร์วิส จำกดั 
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และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม การติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม

มาตรฐาน : กฎกระทรวงแรงงาน ก าหนดมาตรฐานในการบริหาร จะดการ และด าเนินการด้านความปลอดภัย อาชีวอนามัย
และสภาพแวดล้อมในการท างานเก่ียวกับความร้อน แสงสว่าง และเสียง พ.ศ. 2559

หมายเหตุ : ปี 2565 ด าเนินการตรวจสอบโดย บริษัท เอส.พี เอส. คอนซัลต้ิง เซอร์วิส จ ากัด
: ปี 2566-2567 ด าเนินการติดตามตรวจสอบโดย ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียร่ิง คอนซัลแตนท์ จ ากัด
: ปี 2568 ด าเนินการตรวจสอบโดย บริษัท เอส.พี เอส. คอนซัลต้ิง เซอร์วิส จ ากัด

โครงการโรงงานผลิตสารโพรพิลีน (คร้ังท่ี 4) (ระยะด าเนินการ) RP/H023/JAN-JUN/CHAPTER 3.DOC

ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จ ากัด
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3.2.8.3 ระดับเสียงในสถานประกอบการ  
 1) การดำเนินการ 

มาตรการกำหนดให้ทำการตรวจวัดระดับเสียงในสถานประกอบการ จำนวน 5 สถานี ได้แก่ บริเวณ 
Reaction Area, บริเวณ Chemical Area, บริเวณ  Fraction Area, บริเวณ  Flare Knock-out Drum Area และ
บริเวณ Cooling Area ทำการตรวจวัดปีละ 2 ครั้ง ซึ่งมีวิธีการเก็บตัวอย่าง วิธีการวิเคราะห์ และมาตรฐานวิธีการ
วิเคราะห์ ดังแสดงในตารางที่ 3.2.8.3-1 สำหรับตำแหน่งและภาพการตรวจวัดแสดงดังรูปที่ 3.2.8.3-1 

 
ตารางที่ 3.2.8.3-1 วิธีการเก็บตัวอย่าง วิธีการวิเคราะห์ และมาตรฐานวิธีการวิเคราะห์ 

ระดับเสียงในสถานประกอบการ  

รายการตรวจวิเคราะห์ วิธีการเก็บตัวอย่าง วิธีการวิเคราะห์ 
มาตรฐาน 

วิธีการวิเคราะห์ 

Leq 8 hr , Lmax Integrated Sound  
Level Meter 

Integrated Sound  
Level Meter 

ISO 11202 

 
 2) ผลการตรวจวัด 
  จากผลการตรวจวัดระดับเสียงในสถานประกอบการ จำนวน 5 สถานี โดยตรวจวัดเมื่อวันที่ 21 
กุมภาพันธ์ 2568 มีผลการตรวจวัดดังแสดงในตารางที่ 3.2.8.3-1 และผลการวิเคราะห์ในภาคผนวกที่ 3 

 
 3) สรุปผลการตรวจวัด 
  3.1) สรุปผลการตรวจวัดในปัจจุบัน 
   จากผลการตรวจวัดระดับเสียงในสถานประกอบการ จำนวน 5 สถานี เมื ่อวันที ่ 21 
กุมภาพันธ์ 2568 จำนวน 5 สถานี ได้แก่ บริเวณ Reaction Area, บริเวณ Chemical Area, บริเวณ Fraction Area, 
บริเวณ Flare Knock-out Drum Area และบริเวณ Cooling Area พบว่า ระดับเสียงเฉลี่ย 8 ชั่วโมง (Leq 8 hr) มีค่า
อยู่ในช่วง 71.1-82.5 dB(A) และระดับเสียงสูงสุด (Lmax) มีค่าอยู่ในช่วง 85.6-102.1 dB(A) เมื่อนำค่าที่ตรวจวัดได้มา
เปรียบเทียบกับเกณฑ์มาตรฐานตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง มาตรการคุ้มครองความปลอดภัยในการ
ประกอบกิจการโรงงานเกี่ยวกับสภาวะแวดล้อมในการทำงาน พ.ศ. 2546 ที่กำหนดให้ ระดับเสียงเฉลี ่ย 8 ชั่วโมง  
(Leq 8 hr) มีค่าได้ไม่เกิน 90.0 dB(A) และระดับเสียงสูงสุด (Lmax) มีค่าได้ไม่เกิน 140.0 dB(A) พบว่า มีค่าอยู ่ในเกณฑ์
มาตรฐานที่กำหนดทุกสถานีที่ทำการตรวจวัด 
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  3.2) สรุปผลการตรวจวัดที่ผ่านมา 
    จากการติดตามตรวจสอบระดับเสียงเฉลี่ย 8 ชั่วโมง และระดับเสียงสูงสุดเฉลี่ย ในช่วงที่ผ่าน
มา คือ ระหว่างปี 2565-2568 มีรายละเอียดดังแสดงในตารางที่ 3.2.8.3-3 และรูปที่ 3.2.8.3-2 พบว่า ระดับเสียงเฉลี่ย 8 
ชั่วโมง (Leq 8 hr) และระดับเสียงสูงสุด (Lmax) เมื่อนำมาเปรียบ ค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานตามประกาศกระทรวง
อุตสาหกรรม เรื่อง มาตรการคุ้มครองความปลอดภัยในการประกอบกิจการโรงงานเก่ียวกับสภาวะแวดล้อมในการทำงาน 
พ.ศ. 2546 ที่กำหนดให้ระดับเสียงเฉลี่ย 8 ชั่วโมง (Leq 8 hr) มีค่าได้ไม่เกิน 90.0 dB(A) ระดับเสียงสูงสุด (Lmax) มีค่าได้ไม่
เกิน 140.0 dB(A) ทุกสถานีที่ทำการตรวจวัด  
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รูปที่ 3.2.8.3-1 แสดงตำแหน่งและภาพการตรวจวัดระดับเสยีงในสถานประกอบการ 
 

  

บริเวณ Chemical Area 

บริเวณ Reaction Area 

บริเวณ Flare Knock-Out Drum 

บริเวณ Fraction Area 

บริเวณ Cooling Area 

MA-BK330423
Rectangle



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  

บทที่ 3 
การติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 

โครงการโรงงานผลิตสารโพรพิลีน (ครั้งที่ 4) (ระยะดำเนินการ) 
ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด 3-96 RP/H023/25/JAN-JUN/CHAPTER 3.DOC 

 

ตารางที่ 3.2.8.3-2 ผลการตรวจวัดระดับเสียงในสถานประกอบการ 
 

สถานีตรวจวัด 
วันที่

ตรวจวัด 

ผลการตรวจวัด 

ระดับเสียงเฉลี่ย 8 ชั่วโมง 
[dB(A)] 

ระดับเสียงสูงสุด 
[dB(A)] 

บริเวณ Reaction Area 21 ก.พ. 68 79.2 92.2 

บริเวณ Chemical Area 21 ก.พ. 68 82.0 95.1 

บริเวณ Fraction Area 21 ก.พ. 68 80.1 85.6 

บริเวณ Flare Knock-out Drum Area 21 ก.พ. 68 71.1 93.5 

บริเวณ Cooling Area 21 ก.พ. 68 82.5 102.1 

มาตรฐาน  ไม่เกิน 90.0 ไม่เกิน 140.0 

   
มาตรฐาน : ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง มาตรฐานคุ้มครองความปลอดภัยในการประกอบกิจการโรงงานเกี่ยวกับ  

สภาวะแวดล้อมในการทำงาน พ.ศ. 2546 

 
  



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  

บทที่ 3 
การติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 

โครงการโรงงานผลิตสารโพรพิลีน (ครั้งที่ 4) (ระยะดำเนินการ) 
ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด 3-97 RP/H023/25/JAN-JUN/CHAPTER 3.DOC 

 

ตารางที่ 3.2.8.3-3 เปรียบเทียบผลการตรวจวัดระดับเสียงในสถานประกอบการ  
ระหว่างปี 2565-2568  

 

สถานีตรวจวัด วันที่ตรวจวัด 
ผลการตรวจวัด 

ระดับเสียงเฉลี่ย 8 ชั่วโมง 
[dB(A)] 

ระดับเสียงสูงสุด 
[dB(A)] 

1. บริเวณ Reaction Area ส.ค. 65 77.0 86.9 
 พ.ค. 66 78.5 82.3 
 ก.ย. 66 82.9 101.0 
 พ.ค. 67 79.1 83.8 
 ก.ย. 67 78.4 79.1 
 ก.พ. 68 79.2 92.2 

2. บริเวณ Chemical Area ส.ค. 65 80.8 84.4 
 พ.ค. 66 81.9 85.8 

 ก.ย. 66 81.5 98.3 
 พ.ค. 67 81.5 98.3 
 ก.ย. 67 80.6 86.5 
 ก.พ. 68 82.0 95.1 

3. บริเวณ Fraction Area ส.ค. 65 82.1 83.9 
 พ.ค. 66 79.0 82.0 
 ก.ย. 66 79.6 96.9 
 พ.ค. 67 79.6 96.9 
 ก.ย. 67 80.3 85.1 
 ก.พ. 68 80.1 85.6 
4. บริเวณ Flare Knock-out Drum Area ส.ค. 65 70.7 92.3 
 พ.ค. 66 69.4 75.7 
 ก.ย. 66 69.7 91.9 
 พ.ค. 67 67.4 81.5 
 ก.ย. 67 67.4 82.5 
 ก.พ. 68 71.1 93.5 
5. บริเวณ Cooling Area ส.ค. 65 79.8 86.0 
 พ.ค. 66 80.3 89.3 
 ก.ย. 66 81.7 98.3 
 พ.ค. 67 79.4 81.0 
 ก.ย. 67 81.7 92.3 
 ก.พ. 68 82.5 102.1 

มาตรฐาน ไม่เกิน 90.0 ไม่เกิน 140.0 

   
มาตรฐาน : ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง มาตรฐานคุ้มครองความปลอดภัยในการประกอบกิจการโรงงานเกี่ยวกับ 

สภาวะแวดล้อมในการทำงาน พ.ศ. 2546 
หมายเหต ุ : ปี 2565 ดำเนินการตรวจสอบโดย บริษทั เอส.พี เอส. คอนซัลติ้ง เซอร์วิส จำกดั 

 : ป ี2566-2567 ดำเนินการติดตามตรวจสอบโดย ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด 
 : ปี 2568 ดำเนินการตรวจสอบโดย บริษทั เอส.พี เอส. คอนซัลติ้ง เซอร์วิส จำกดั 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทท่ี 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม การติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม

 

โครงการโรงงานผลิตสารโพรพิลีน (คร้ังท่ี 4) (ระยะด าเนินการ) RP/H023/25/JAN-JUN/CHAPTER3.DOC

ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จ ากัด
3-98

รูปที่ 3.2.8.3-2 กราฟเปรียบเทียบผลการตรวจวัดระดับเสียงในสถานประกอบการ 
ระหว่างปี 2565-2568
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บริเวณ Reaction Area

ระดับเสียงเฉลี่ย 8 ชั่วโมง ระดับเสียงสูงสุด มาตรฐานระดับเสียงเฉลี่ย 8 ชั่วโมง มาตรฐานระดับเสียงสูงสุด

มาตรฐานก าหนดให้ Lmax ไม่เกิน 140.0 dB(A)
มาตรฐานก าหนดให้ Leq 8 hr ไม่เกิน 90.0 dB(A) 
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บริเวณ Chemical Area

ระดับเสียงเฉลี่ย 8 ชั่วโมง ระดับเสียงสูงสุด มาตรฐานระดับเสียงสูงสุด มาตรฐานระดับเสียงเฉลี่ย 8 ชั่วโมง

มาตรฐานก าหนดให้ Lmax ไม่เกิน 140.0 dB(A)
มาตรฐานก าหนดให้ Leq 8 hr ไม่เกิน 90.0 dB(A) 
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บริเวณ Fraction Area

ระดับเสียงเฉลี่ย 8 ชั่วโมง ระดับเสียงสูงสุด มาตรฐานระดับเสียงเฉลี่ย 8 ชั่วโมง มาตรฐานระดับเสียงสูงสุด

มาตรฐานก าหนดให้ Lmax ไม่เกิน 140.0 dB(A)
มาตรฐานก าหนดให้ Leq 8 hr ไม่เกิน 90.0 dB(A) 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทท่ี 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม การติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม

มาตรฐาน : ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เร่ือง มาตรการคุ้มครองความปลอดภัย ในการประกอบกิจการโรงงานเก่ียวกับสภาวะแวดล้อมในการท างาน 
พ.ศ. 2546

หมายเหตุ : ปี 2565 ด าเนินการตรวจสอบโดย บริษัท เอส.พี เอส. คอนซัลต้ิง เซอร์วิส จ ากัด
: ปี 2566-2567 ด าเนินการติดตามตรวจสอบโดย ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียร่ิง คอนซัลแตนท์ จ ากัด
: ปี 2568 ด าเนินการตรวจสอบโดย บริษัท เอส.พี เอส. คอนซัลต้ิง เซอร์วิส จ ากัด

โครงการโรงงานผลิตสารโพรพิลีน (คร้ังท่ี 4) (ระยะด าเนินการ) RP/H023/25/JAN-JUN/CHAPTER3.DOC

ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จ ากัด
3-99

รูปที่ 3.2.8.3-2 (ต่อ)

70
.7

69
.4

69
.7

67
.4

67
.4 71
.1

92
.3

75
.7 91

.9

81
.5

82
.5 93

.5

0.0

30.0

60.0

90.0

120.0

150.0
dB(A)

บริเวณ Flare Knock-out Drum Area

ระดับเสียงเฉลี่ย 8 ชั่วโมง ระดับเสียงสูงสุด มาตรฐานระดับเสียงเฉลี่ย 8 ชั่วโมง มาตรฐานระดับเสียงสูงสุด

มาตรฐานก าหนดให้ Lmax ไม่เกิน 140.0 dB(A)
มาตรฐานก าหนดให้ Leq 8 hr ไม่เกิน 90.0 dB(A) 
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บริเวณ Cooling Area

ระดับเสียงเฉลี่ย 8 ชั่วโมง ระดับเสียงสูงสุด มาตรฐานระดับเสียงเฉลี่ย 8 ชั่วโมง มาตรฐานระดับเสียงสูงสุด

มาตรฐานก าหนดให้ Lmax ไม่เกิน 140.0 dB(A)
มาตรฐานก าหนดให้ Leq 8 hr ไม่เกิน 90.0 dB(A) 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  

บทที่ 3 
การติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 

โครงการโรงงานผลิตสารโพรพิลีน (ครั้งที่ 4) (ระยะดำเนินการ) 
ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด 3-100 RP/H023/25/JAN-JUN/CHAPTER 3.DOC 

 

3.2.8.4 ระดับเสียงแยกตามความถี่ (Octave Band) 
 1) การดำเนินการ 

มาตรการกำหนดให้ทำการตรวจวัดระดับเสียงแยกตามความถี่ จำนวน 5 สถานี ได้แก่ บริเวณ 
Reaction Area, บริเวณ Chemical Area, บริเวณ  Fraction Area, บริเวณ  Flare Knock-out Drum Area และ
บริเวณ Cooling Area ทำการตรวจวัดปีละ 2 ครั้ง ซึ่งมีวิธีการเก็บตัวอย่าง วิธีการวิเคราะห์ และมาตรฐานวิธีการ
วิเคราะห์ ดังแสดงในตารางที่ 3.2.8.4-1 สำหรับตำแหน่งและภาพการตรวจวัดแสดงดังรูปที่ 3.2.8.4-1 

 
ตารางที่ 3.2.8.4-1 วิธีการเก็บตัวอย่าง วิธีการวิเคราะห์ และมาตรฐานวิธีการวิเคราะห์ 

ระดับเสียงแยกตามความถี่ (Octave Band) 

รายการตรวจวิเคราะห์ วิธีการเก็บตัวอย่าง วิธีการวิเคราะห์ 
มาตรฐาน 

วิธีการวิเคราะห์ 

ระดับเสียงแยกตามความถี ่
(Octave Band) 

Integrated Sound  
Level Meter 

Integrated Sound Level Meter 
 

ISO 11202 

 
 2) ผลการตรวจวัด 
  จากผลการตรวจวัดระดับเสียงแยกตามความถี่ (Octave Band) จำนวน 5 สถานี ได้แก่ บริเวณ 
Reaction Area, บริ เวณ  Chemical Area, บริ เวณ Fraction Area, บริ เวณ  Flare Knock-out Drum Area และ
บริเวณ Cooling Area โดยตรวจวัดเมื่อวันที่ 21 กุมภาพันธ์ 2568 มีผลการตรวจวัดดังแสดงในตารางที่ 3.2.8.4-2 
และผลการวิเคราะห์ในภาคผนวกที่ 3 
 

 3) สรุปผลการตรวจวัด 
  3.1) สรุปผลการตรวจวัดในปัจจุบัน 

 จากผลการตรวจวัดระดับเสียงแยกตามความถี่ เมื่อวันที่ 21 กุมภาพันธ์ 2568 ได้ทำการ
ติดตั้งอุปกรณ์ ตรวจวัดระดับเสียงแยกตามความถี่ (Octave Band) โดยตรวจวัด จำนวน 5  สถานี สามารถสรุปได้
ดังนี้  

 - บริเวณ Reaction Area แหล่งกำเนิดเสียงส่วนใหญ่มีเสียงดังที่ความถี่ 1, 2 KHz  
  มีค่าเท่ากับ 69.7 dB(A) 
 - บริเวณ Chemical Areaแหล่งกำเนิดเสียงส่วนใหญ่มีเสียงดังที่ความถี่ 2 KHz  
  มีค่าเท่ากับ 72.4 dB(A) 
 - บริเวณ Fraction Area แหล่งกำเนิดเสียงส่วนใหญ่มีเสียงดังที่ความถี่ 1 KHz  
  มีค่าเท่ากับ 71.0 dB(A) 
 - บริเวณ Flare Knock-out Drum Area แหล่งกำเนิดเสียงส่วนใหญ่มีเสียงดังที่ความถี่ 

  500 Hz มีค่าเท่ากับ 62.1 dB(A) 
 - บริเวณ Cooling Area แหล่งกำเนิดเสียงส่วนใหญ่มีเสียงดังที่ความถี่ 4 KHz มีค่า 
  เท่ากับ 75.4 dB(A)



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  

บทที่ 3 
การติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 

โครงการโรงงานผลิตสารโพรพิลีน (ครั้งที่ 4) (ระยะดำเนินการ) 
ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด 3-101 RP/H023/25/JAN-JUN/CHAPTER 3.DOC 

 

 อย่างไรก็ตาม มนุษย์จะได้ยินเสียงในช่วงความถี่ตั้งแต่ 20-20,000 Hz ถ้าค่าต่ำกว่าหรือ
สูงกว่านี้จะไม่สามารถรับรู้ได้โดยทั่วไป การสูญเสียการได้ยินจะเริ่มที่ความถี่  4,000 Hz เป็นลำดับแรกในระยะเวลา
ต่อมาจึงสูญเสียงการได้ยินที่ความถี่สูงกว่าหรือต่ำกว่าความถี่ 4,000 Hz ส่วยความถี่ของการสนทนาซึ่งมีความถี่ต่ำ
คือที่ 500-2,000 Hz จะสูญเสียช้ากว่าที่ความถี่สูง  
  



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  

บทที่ 3 
การติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 

โครงการโรงงานผลิตสารโพรพิลีน (ครั้งที่ 4) (ระยะดำเนินการ) 
ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด 3-102 RP/H023/25/JAN-JUN/CHAPTER 3.DOC 

 

 

 
 
 
 
 

รูปที่ 3.2.8.3-1 แสดงตำแหน่งและภาพการตรวจวัดระดับเสยีงในสถานประกอบการ 

บริเวณ Chemical Area 

บริเวณ Reaction Area 

บริเวณ Flare Knock-Out Drum 
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บริเวณ Fraction Area 

บริเวณ Cooling Area 
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Rectangle



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  

บทที่ 3 
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ตารางที่ 3.2.8.3.2-2 ผลการตรวจวัดระดับเสียงแยกตามความถี่ (Octave Band)  

สถานีตรวจวัด วันที่ตรวจวัด 
ผลการตรวจวัด (dB) 

31.5 Hz 63 Hz 125 Hz 250 Hz 500 Hz 1 KHz 2 KHz 4 KHz 8 KHz 16 KHz 

บริเวณ Reaction Area 21 ก.พ. 68 29.8 44.8 54.3 64.0 65.0 69.7 69.7 66.1 56.8 58.3 

บริเวณ Chemical Area 21 ก.พ. 68 38.6 45.7 54.6 62.5 67.0 71.9 72.4 68.0 62.2 58.3 

บริเวณ Fraction Area 21 ก.พ. 68 34.8 48.0 53.5 61.0 65.7 71.0 70.6 68.0 64.5 49.1 

บริเวณ Flare Knock-out Drum Area 21 ก.พ. 68 31.7 44.6 54.8 61.6 62.1 61.8 61.2 58.1 53.5 49.0 

บริเวณ Cooling Area 21 ก.พ. 68 49.7 54.3 58.5 68.4 66.8 72.7 73.9 75.4 64.2 60.6 
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3.2.8.5 ปริมาณระดับเสียงที่ติดตวัพนักงาน 
 1) การดำเนินการ 

 มาตรการกำหนดให้ทำการตรวจวัดระดับเสียงที่พนักงานได้รับเฉลี่ยตลอดระยะเวลาการทำงาน 8 
ชั่วโมง (TWA) และ 12 ชั่วโมง (TWA) โดยสุ่มตรวจพนักงานที่ปฏิบัติงานในพื้นที่เสี่ยงในกระบวนการผลิต ทำการ
ตรวจวัดปีละ 4 ครั้ง ซึ่งมีวิธีการเก็บตัวอย่าง วิธีการวิเคราะห์ และมาตรฐานวิธีการวิเคราะห์ ดังแสดงในตารางที่ 3.2.8.5-1 
สำหรับภาพการตรวจวัดแสดงดังภาพที่ 3.2.8.5-1 
 

ตารางที่ 3.2.8.5-1 วิธีการเก็บตัวอย่าง วิธีการวิเคราะห์ และมาตรฐานวิธีการวิเคราะห์ 
ปริมาณเสียงสะสมตดิตัวบุคคล 

รายการตรวจวิเคราะห์ วิธีการเก็บตัวอย่าง วิธีการวิเคราะห์ 
มาตรฐาน 

วิธีการวิเคราะห์ 

   Noise Dose Noise Dose Meter Noise Dose Meter - 

 
 2) ผลการตรวจวัด 
 จากผลการตรวจวัดปริมาณเสียงสะสมติดตัวบุคคล  ครั้งที่ 1/2568 เมื่อวันที่ 19, 20, 21, 26, 27 
กุมภาพันธ์ 18, 19, 20, 27 มีนาคม 2568 ครั้งที่ 2 เมื่อวันที่ 14, 15 ,16 พฤษภาคม และ 10, 12, 25, 26 มิถุนายน 2568 มี
ผลการตรวจวัดดังแสดงในตารางที่ 3.2.8.5-2 และผลการวิเคราะห์ในภาคผนวกที่ 3 
 
 3) สรุปผลการตรวจวัด 
  3.1) สรุปผลการตรวจวัดในปัจจุบัน 

 จากผลการตรวจวัดปริมาณเสียงสะสมติดตัวบุคคลของพนักงาน เมื่อวันที่ 19, 20, 21, 26, 27 
กุมภาพันธ์ 18, 19, 20, 27 มีนาคม 14, 15 ,16 พฤษภาคม และ 10, 12, 25, 26 มิถุนายน 2568  ระดับเสียงเฉลี่ย 8 
ชั่วโมง (TWA-8hr) มีค่าอยู่ในช่วง 60.4-82.9 dB(A) และระดับเสียงเฉลี่ย 12 ชั่วโมง (TWA-12hr) มีค่าอยู่ในช่วง  
53.2-83.0 dB(A) เมื่อเปรียบเทียบกับเกณฑ์มาตรฐานตามประกาศกรมสวัสดิการแลคุ้มครองแรงงาน เรื่อง มาตรฐาน
ระดับเสียงที่ยอมใหลูกจ้างได้รับเฉลี่ยตลอดระยะเวลาการทำงานในแต่ละวัน พ.ศ. 2561ที่กำหนดให้ไม่เกิน 85.0 dB(A) ที่
กำหนดให้ TWA 8 ชั่วโมงมีค่าได้ไม่เกิน 85.0 dB(A) และ TWA 12 ชั่วโมงมีค่าได้ไม่เกิน 83.0 dB(A) พบว่า ระดับเสียง
เฉลี่ยตลอดระยะเวลาการทำงานของพนักงาน (TWA) มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานที่กำหนด 
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 3.2) สรุปผลการตรวจวัดที่ผ่านมา 
 จากการติดตามตรวจสอบปริมาณเสียงสะสมติดตัวบุคคลของพนักงาน ในช่วงที่ผ่านมา คือ 

ระหว่างปี 2565-2568 มีรายละเอียดดังแสดงในตารางที่ 3.2.8.5-3 และรูปที่ 3.2.8.5-1 ซึ่งสามารถสรุปได้ดังนี้ 
 จากการติดตามตรวจสอบปริมาณเสียงสะสมติดตัวบุคคลของพนักงานเมื่อนำผลการตรวจวัด

มาเปรียบเทียบกับมาตรฐานตามประกาศกรมสวัสดิการและคุ้มครองแรงงาน เร่ือง มาตรฐานระดับเสียงที่ยอมให้ลูกจ้าง
ได้รับเฉลี่ยตลอดระยะเวลาการทำงานในแต่ละวัน พ.ศ. 2561 ที่กำหนดให้ TWA 8 ชั่วโมงมีค่าได้ไม่เกิน 85.0 dB(A) และ 
TWA 12 ชั่วโมงมีค่าได้ไม่เกิน 83.0 dB(A) พบว่า ระดับเสียงเฉลี่ยตลอดระยะเวลาการทำงานของพนักงาน (TWA) มีค่าอยู่
ในเกณฑ์มาตรฐานที่กำหนด 

 ทั้งนี้ เพื่อความปลอดภัยของพนักงาน ทางโครงการได้จัดให้มีมาตรการในการป้องกันและลด
ผลกระทบที่อาจเกิดขึ้นเนื่องจากเสียง โดยกำหนดให้พนักงานสวมใส่อุปกรณ์คุ้มครองความปลอดภัยส่วนบุคคล
ตลอดเวลาที่ทำงาน เพื่อลดระดับเสียงสัมผัสในหูเมื่อสวมใส่อุปกรณ์คุ้มครองความปลอดภัยส่วนบุคคล ตามประกาศกรม
สวัสดิการและคุ้มครองแรงงาน เร่ือง การคำนวณระดับเสียงที่สัมผัสในหูเมื่อสวมใส่อุปกรณ์คุ้มครอง ความปลอดภัยส่วน
บุคคล พ.ศ. 2561 พบว่า ระดับเสียงเฉลี่ยตลอดระยะเวลาในการทำงานของพนักงานกรณีสวมใส่อุปกรณ์ลดเสียง มีค่าอยู่
ในเกณฑ์มาตรฐานตามประกาศกรมสวัสดิการและคุ้มครองแรงงาน เรื่อง มาตรฐานระดับเสียงที่ยอมให้ลูกจ้างได้รับเฉลี่ย
ตลอดระยะเวลาการทำงานในแต่ละวัน พ.ศ. 2561 ที่กำหนดให้ TWA มีค่าได้ไม่เกิน 85.0 dB(A) ทุกสถานีที่ตรวจวัด 
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บริเวณ Shift Operations Manager, PDH  
(ติดตัวคุณ SOMPHOB CHOKCHAI) 

บริเวณ Relief Shift Supervisor 
(ติดตัวคุณ KANPUCHITS  TANA-APINON ) 

  

  
  

บริเวณ Relief Unit Supervisor  
(ติดตัวคุณ ANUCHA PATA) 

บริเวณ Mechanical Foreman  
(ติดตัวคุณ Pramote Sopean) 

  

  
  

บริเวณ Mechanical Technician 
(ติดตัวคุณ Wanchai Kensang) 

บริเวณ Electrical and Instrument Foreman  
(ติดตัวคุณ Anuchat Tancharoen) 

  

ภาพที่ 3.2.8.5-1 แสดงตัวอย่างการตรวจวัดปริมาณเสียงสะสมแบบติดตัวบุคคล 
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บริเวณ Electrical and Instrument Technician 
(ติดตัวคุณ Noppadol Prainsri) 

บริเวณ Shift Supervisor  
(ติดตัวคุณ SUWAT  SAMANYAPORNLERT) 

  

  
  

บริเวณ Unit Supervisor  
(ติดตัวคุณ KITTICHAI  KAESORN) 

บริเวณ Operations  
(ติดตัวคุณ ARNON  PHARATHO) 

  

  
  

บริเวณ Operations  
(ติดตัวคุณ TAWIPAN WIPROMHA) 

บริเวณ Operations  
(ติดตัวคุณ NATTHAKON PRAISOMPONG) 
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บริเวณ Operations  
(ติดตัวคุณ TAWORN  DANKTURN) 

บริเวณ Operations  
(ติดตัวคุณ NICHAPON SANGNAK) 

  

  
  

บริเวณ Shift Supervisor  
(ติดตัวคุณ SOMNUK  ANGKANAKULCHAI) 

บริเวณ Unit Supervisor  
(ติดตัวคุณ NUTTAPONG CHAIRAT) 

  

  
  

บริเวณ Operations  
(ติดตัวคุณ RITTICHAI JUNTAPTHONG) 

บริเวณ Operations  
(ติดตัวคุณ ATIPBADEE CHENCHOBCHRING) 
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บริเวณ Operations  
(ติดตัวคุณ PRAMOTE TRILUK) 

บริเวณ Operations  
(ติดตัวคุณ SITTICHET  JAROENPAN) 

  

  
  

บริเวณ Operations  
(ติดตัวคุณ SITTHISAK  RUENGSRI) 

บริเวณ Shift Supervisor  
(ติดตัวคุณ PANOMSAK  WANNARASRI) 

  

  
  

บริเวณ Unit Supervisor  
(ติดตัวคุณ ANNOP  SEEKEN) 

บริเวณ Operations  
(ติดตัวคุณ ANURAK  ANONGTHONG) 
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บริเวณ Operations  
(ติดตัวคุณ KRETHAPONG THONGAIM) 

บริเวณ Operations  
(ติดตัวคุณ PISSANU WIJIPUNYA) 

  

  
  

บริเวณ Operations 
(ติดตัวคุณ KUNTARA  KAEWU-DOM) 

บริเวณ Operations  
(ติดตัวคุณ SUPPANUT  WONGSUMALEE) 

  

  
  

บริเวณ Operations  
(ติดตัวคุณ ANON  BOPET) 

บริเวณ Shift Supervisor  
(ติดตัวคุณ JAKKRIT RASUNTIA) 
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รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  

บทที่ 3 
การติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
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บริเวณ Unit Supervisor  
(ติดตัวคุณ SATCHAYA  SRISUPA) 

บริเวณ Operations  
(ติดตัวคุณ ADISAK  BUNYOM) 

  

  
  

บริเวณ Operations  
(ติดตัวคุณ SURIYA CHAYWIMON) 

บริเวณ Operations  
(ติดตัวคุณ ITISAK PAESUKCHUEN) 

  

  
  

บริเวณ Operations  
(ติดตัวคุณ SOMBAT  BUAKET) 

บริเวณ Operations  
(ติดตัวคุณ KORAWICH SUKSRI) 

  
ภาพที่ 3.2.8.5-1 แสดงตัวอย่างการตรวจวัดปริมาณเสียงสะสมแบบติดตัวบุคคล (ต่อ) 
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รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  

บทที่ 3 
การติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
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บริเวณ Shift Operations Manager, PDH 

(ติดตัวคุณ SOMPHOB CHOKCHAI) 
บริเวณ Unit Supervisor  

(ติดตัวคุณ KITTICHAI  KAESORN) 

  
บริเวณ Operations 

(ติดตัวคุณ TAWIPAN WIPROMHA) 
บริเวณ Operations  

(ติดตัวคุณ NATTHAKON PRAISOMPONG) 

  
บริเวณ Operations  

(ติดตัวคุณ NICHAPON SANGNAK) 
บริเวณ Operations  

(ติดตัวคุณ KUNTARA  KAEWU-DOM) 

 
บริเวณ Operations  

(ติดตัวคุณ TAWORN  DANKTURN) 
ภาพที่ 3.2.8.5-1 แสดงตัวอย่างการตรวจวัดปริมาณเสียงสะสมแบบติดตัวบุคคล (ต่อ) 
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รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  

บทที่ 3 
การติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 

โครงการโรงงานผลิตสารโพรพิลีน (ครั้งที่ 4) (ระยะดำเนินการ) 
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บริเวณ Shift Operations Manager, PDH 
(ติตตัวคุณ SOMPHOB CHOKCHAI) 

บริเวณ Relief Shift Supervisor 
(ติตตัวคุณ KANPUCHITS  TANA-APINON) 

  

  
  

บริเวณ Relief Unit Supervisor 
(ติตตัวคุณ ANUCHA PATA) 

บริเวณ Mechanical Foreman 
(ติตตัวคุณ Pramote Sopean) 

  

  
  

บริเวณ Mechanical Technician 
(ติตตัวคุณ Anan Putpoo) 

บริเวณ Electrical and Instrument Foreman 
(ติตตัวคุณ Anuchat Tancharoen) 

  

ภาพที่ 3.2.8.5-1 แสดงตัวอย่างการตรวจวัดปริมาณเสียงสะสมแบบติดตัวบุคคล (ต่อ) 
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รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  

บทที่ 3 
การติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
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บริเวณ Electrical and Instrument Technician 
(ติตตัวคุณ Ittipon Chaimongkon)  

บริเวณ Shift Supervisor 
(ติตตัวคุณ JAKKRIT RASUNTIA) 

  

  
  

บริเวณ Unit Supervisor 
(ติตตัวคุณ KITTICHAI  KAESORN) 

บริเวณ Operations 
(ติตตัวคุณ TAWIPAN WIPROMHA) 

  

  
  

บริเวณ Operations 
(ติตตัวคุณ NATTHAKON PRAISOMPONG) 

บริเวณ Operations 
(ติตตัวคุณ TAWORN  DANKTURN) 

  

ภาพที่ 3.2.8.5-1 แสดงตัวอย่างการตรวจวัดปริมาณเสียงสะสมแบบติดตัวบุคคล (ต่อ) 
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รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  

บทที่ 3 
การติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 

โครงการโรงงานผลิตสารโพรพิลีน (ครั้งที่ 4) (ระยะดำเนินการ) 
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บริเวณ Operations 
(ติตตัวคุณ NICHAPON SANGNAK) 

บริเวณ Shift Supervisor 
(ติตตัวคุณ SOMNUK  ANGKANAKULCHAI) 

  

  
  

บริเวณ Unit Supervisor 
(ติตตัวคุณ ANNOP  SEEKEN) 

บริเวณ Operations 
(ติตตัวคุณ ANURAK   ANONGTHONG) 

  

  
  

บริเวณ Operations 
(ติตตัวคุณ KRETHAPONG THONGAIM) 

บริเวณ Operations 
(ติตตัวคุณ PISSANU WIJIPUNYA) 

  

ภาพที่ 3.2.8.5-1 แสดงตัวอย่างการตรวจวัดปริมาณเสียงสะสมแบบติดตัวบุคคล (ต่อ) 
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รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  

บทที่ 3 
การติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 

โครงการโรงงานผลิตสารโพรพิลีน (ครั้งที่ 4) (ระยะดำเนินการ) 
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บริเวณ Operations 
(ติตตัวคุณ KUNTARA  KAEWU-DOM) 

บริเวณ Operations 
(ติตตัวคุณ ANON  BOPET) 

  

  
  

บริเวณ Shift Supervisor  
(ติดตัวคุณ PANOMSAK  WANNARASRI) 

บริเวณ Unit Supervisor 
(ติตตัวคุณ SATCHAYA  SRISUPA) 

  

  
  

บริเวณ Operations 
(ติตตัวคุณ ADISAK  BUNYOM) 

บริเวณ Operations 
(ติตตัวคุณ SURIYA CHAYWIMON) 

  

ภาพที่ 3.2.8.5-1 แสดงตัวอย่างการตรวจวัดปริมาณเสียงสะสมแบบติดตัวบุคคล (ต่อ) 
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รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  

บทที่ 3 
การติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 

โครงการโรงงานผลิตสารโพรพิลีน (ครั้งที่ 4) (ระยะดำเนินการ) 
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บริเวณ Operations 
(ติตตัวคุณ ITISAK PAESUKCHUEN) 

บริเวณ Operations 
(ติตตัวคุณ SOMBAT  BUAKET) 

  

  
  

บริเวณ Operations 
(ติตตัวคุณ KORAWICH SUKSRI) 

บริเวณ Operations  
(ติดตัวคุณ ARNON PHARATHO) 

  

  
 

บริเวณ Shift Supervisor 
(ติดตัวคุณ SUWAT SAMANYAPORNLERT) 

บริเวณ Unit Supervisor  
(ติดตัวคุณ NUTTAPONG CRAIRAT) 

 

ภาพที่ 3.2.8.5-1 แสดงตัวอย่างการตรวจวัดปริมาณเสียงสะสมแบบติดตัวบุคคล (ต่อ) 
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รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  

บทที่ 3 
การติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
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บริเวณ Operations 
(ติดตัวคุณ RITTICHAI JUNTAPTHONG) 

บริเวณ Operations 
(ติดตัวคุณ ATIPBADEE CHENCHOBCHRING) 

  
 

 

  
บริเวณ Operations 

(ติดตัวคุณ PRAMOTE TRILUK) 
บริเวณ Operations 

(ติดตัวคุณ SITTICHET JAROENPAN) 
  

  

  
บริเวณ Operations 

(ติดตัวคุณ SITTHISAK RUENGSRI) 
บริเวณ Operations  

(ติดตัวคุณ SUPPANUT WONGSUMALEE) 
  

ภาพที่ 3.2.8.5-1 แสดงตัวอย่างการตรวจวัดปริมาณเสียงสะสมแบบติดตัวบุคคล (ต่อ) 
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รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  

บทที่ 3 
การติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
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บริเวณ Shift Supervisor 
(ติดตัวคุณ JAKKRIT RASUNTIA) 

บริเวณ Shift Supervisor 
(ติดตัวคุณ SOMNUK ANGKANAKULCHAI) 

  
  

  
บริเวณ Operations  

(ติดตัวคุณ ANON BOPET) 
บริเวณ Operations  

(ติดตัวคุณ ANON BOPET) 
  

 

  
บริเวณ Operations 

ภาพที่ 3.2.8.5-1 แสดงตัวอย่างการตรวจวัดปริมาณเสียงสะสมแบบติดตัวบุคคล (ต่อ) 
 

  

MA-BK330423
Oval

MA-BK330423
Oval

MA-BK330423
Oval

MA-BK330423
Oval

MA-BK330423
Oval

MA-BK330423
Rectangle

MA-BK330423
Rectangle

MA-BK330423
Rectangle

MA-BK330423
Rectangle



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  

บทที่ 3 
การติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 

โครงการโรงงานผลิตสารโพรพิลีน (ครั้งที่ 4) (ระยะดำเนินการ) 
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ตารางที่ 3.2.8.5-2 ผลการตรวจวัดปริมาณเสียงสะสมติดตัวบุคคล (Noise Dose) 

สถานีตรวจวัด ชื่อ-นามสกุล 
วันที่

ตรวจวัด 
เวลา (น.) 

ผลการตรวจวัด  

%Dose TWA 
[dB (A)] 

ตลอดระยะเวลา 8 ชัว่โมง       

บริเวณ Relief Unit Supervisor คุณ ANUCHA PATA 19/02/68 08:00 น.-16:00 น. 0.35 60.4 

บริเวณ Mechanical Foreman คุณ Pramote Sopean 19/02/68 08:00 น.-16:00 น. 2.44 68.9 

บริเวณ Mechanical Foreman คุณ Wanchai Kensang 19/02/68 08:00 น.-16:00 น. 14.08 76.5 

บริเวณ Electrical and Instrument 
Foreman 

คุณ Anuchat Tancharoen 20/02/68 08:00 น.-16:00 น. 0.47 61.7 

บริเวณ Electrical and Instrument 
Technician 

คุณ Noppadol Prainsri 19/02/68 08:00 น.-16:00 น. 2.64 69.2 

บริเวณ Shift Operations Manager, PDH คุณ SOMPHOB CHOKCHAI 19/03/68 08:00 น.-16:00 น. 28.86 79.6 

บริเวณ Shift Operations Manager, PDH คุณ SOMPHOB CHOKCHAI 14/05/68 08:00 น.-16:00 น. 14.12 76.5 

บริเวณ Relief Shift Supervisor คุณ KANPUCHITS 
TANA-APINON 

14/05/68 08:00 น.-16:00 น. 30.53 79.8 

บริเวณ Relief Unit Supervisor คุณ ANUCHA PATA 15/05/68 08:00 น.-16:00 น. 16.46 77.2 

บริเวณ Mechanical Foreman คุณ Pramote Sopean 16/05/68 08:00 น.-16:00 น. 1.34 66.3 

บริเวณ Mechanical Technician คุณ Anan Putpoo 16/05/68 08:00 น.-16:00 น. 14.40 76.6 

บริเวณ Electrical and Instrument 
Foreman 

คุณ Anuchat Tancharoen 16/05/68 08:00 น.-16:00 น. 1.47 66.7 

บริเวณ Electrical and Instrument 
Technician 

คุณ Ittipon Chaimongkon 16/05/68 08:00 น.-16:00 น. 61.31 82.9 

มาตรฐาน - ไม่เกิน 85.0 

   
มาตรฐาน :  ประกาศกรมสวัสดกิารและคุ้มครองแรงงาน เร่ือง มาตรฐานระดับเสียงที่ยอมใหลู้กจ้างได้รับเฉลี่ยตลอดระยะเวลาการทำงาน 

ในแต่ละวันลงวันที่ 13 ธันวาคม พ.ศ. 2560 ประกาศในราชกิจจานุเบกษา วันที ่26 เมษายน พ.ศ. 2561 
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รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  

บทที่ 3 
การติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 

โครงการโรงงานผลิตสารโพรพิลีน (ครั้งที่ 4) (ระยะดำเนินการ) 
ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด 3-121 RP/H023/25/JAN-JUN/CHAPTER 3.DOC 

 

ตารางที่ 3.2.8.5-2 (ต่อ) 
 

สถานีตรวจวัด ชื่อ-นามสกุล วันที่ตรวจวัด เวลา (น.) 

ผลการตรวจวัด  

%Dose TWA 
[dB (A)] 

ตลอดระยะเวลา 12 ชั่วโมง       

บริเวณ Relief Shift Supervisor คุณ KANPUCHITS TANA-APINON 20/02/68 06:41 น.-18:41 น. 49.55 80.2 

Shift-B           

บริเวณ Shift Supervisor คุณ SUWAT  SAMANYAPORNLERT 27/02/68 06:30 น.-18:30 น. 10.98 73.6 

บริเวณ Operations คุณ ARNON  PHARATHO 27/02/68 06:30 น.-18:30 น. 0.47 60.0 

บริเวณ Unit Supervisor  คุณ KITTICHAI  KAESORN 18/03/68 06:30 น.-18:30 น. 41.46 79.4 

บริเวณ Operations คุณ TAWIPAN WIPROMHA 18/03/68 06:30 น.-18:30 น. 56.89 80.8 

บริเวณ Operations คุณ NATTHAKON PRAISOMPONG 18/03/68 06:30 น.-18:30 น. 10.47 73.4 

บริเวณ Operations คุณ NICHAPON SANGNAK 18/03/68 06:30 น.-18:30 น. 34.67 78.6 

บริเวณ Operations คุณ TAWORN DANKTURN 27/03/68 06:30 น.-18:30 น. 80.23 82.3 

บริเวณ Unit Supervisor คุณ KITTICHAI  KAESORN 14/05/68 06:30 น.-18:30 น. 46.15 79.9 

บริเวณ Operations คุณ TAWIPAN WIPROMHA 14/05/68 06:30 น.-18:30 น. 39.79 79.2 

บริเวณ Operations คุณ NATTHAKON PRAISOMPONG 14/05/68 06:30 น.-18:30 น. 26.66 77.5 

บริเวณ Operations คุณ TAWORN  DANKTURN 14/05/68 06:30 น.-18:30 น. 0.41 59.4 

บริเวณ Operations คุณ NICHAPON SANGNAK 14/05/68 06:30 น.-18:30 น. 58.96 80.9 

บริเวณ Operations คุณ ARNON  PHARATHO 10/06/68 06:30 น.-18:30 น. 0.45 59.8 

บริเวณ Shift Supervisor คุณ JAKKRIT RASUNTIA 25/06/68 18:30 น.-06:30 น. 0.33 58.4 

Shift-A           

บริเวณ Shift Supervisor คุณ SOMNUK ANGKANAKULCHAI 19/02/68 18:30 น.-06:30 น. 10.79 73.6 

บริเวณ Unit Supervisor  คุณ NUTTAPONG CHAIRAT 19/02/68 18:30 น.-06:30 น. 3.91 69.2 

บริเวณ Operations คุณ RITTICHAI JUNTAPTHONG 19/02/68 18:30 น.-06:30 น. 0.28 57.7 

บริเวณ Operations คุณ ATIPBADEE  CHENCHOBCHRING 19/02/68 18:30 น.-06:30 น. 4.11 69.4 

บริเวณ Operations คุณ PRAMOTE TRILUK 27/02/68 18:30 น.-06:30 น. 17.78 75.7 

บริเวณ Operations คุณ SITTICHET  JAROENPAN 19/02/68 18:30 น.-06:30 น. 0.60 61.0 

บริเวณ Operations คุณ SITTHISAK  RUENGSRI 27/02/68 18:30 น.-06:30 น. 2.01 66.3 

บริเวณ Shift Supervisor คุณ SUWAT SAMANYAPORNLERT 10/06/68 18:30 น.-06:30 น. 0.48 60.1 

บริเวณ Unit Supervisor  คุณ NUTTAPONG CHAIRAT 10/06/68 18:30 น.-06:30 น. 0.45 59.8 

บริเวณ Operations คุณ RITTICHAI JUNTAPTHONG 10/06/68 18:30 น.-06:30 น. 10.97 73.6 

บริเวณ Operations คุณ ATIPBADEE  CHENCHOBCHRING 10/06/68 18:30 น.-06:30 น. 0.10 53.2 

บริเวณ Operations คุณ PRAMOTE TRILUK 10/06/68 18:30 น.-06:30 น. 18.94 76.0 

บริเวณ Operations คุณ SITTICHET  JAROENPAN 10/06/68 18:30 น.-06:30 น. 9.12 72.8 

บริเวณ Operations คุณ SITTHISAK  RUENGSRI 10/06/68 18:30 น.-06:30 น. 10.59 73.5 

มาตรฐาน  ไม่เกิน 83.0 
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รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  

บทที่ 3 
การติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 

โครงการโรงงานผลิตสารโพรพิลีน (ครั้งที่ 4) (ระยะดำเนินการ) 
ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด 3-122 RP/H023/25/JAN-JUN/CHAPTER 3.DOC 

 

ตารางที่ 3.2.8.5-2 (ต่อ) 
 

สถานีตรวจวัด ชื่อ-นามสกุล วันที่ตรวจวัด เวลา (น.) 

ผลการตรวจวัด  

%Dose TWA 
[dB (A)] 

ตลอดระยะเวลา 12 ชั่วโมง       

Shift-D           

บริเวณ Shift Supervisor คุณ PANOMSAK  WANNARASRI 26/02/68 18:30 น.-06:30 น. 1.23 64.1 

บริเวณ Unit Supervisor  คุณ ANNOP  SEEKEN 20/02/68 06:30 น.-18:30 น. 23.72 77.0 

บริเวณ Operations คุณ ANURAK  ANONGTHONG 20/02/68 06:30 น.-18:30 น. 0.78 62.2 

บริเวณ Operations คุณ KRETHAPONG THONGAIM 20/02/68 06:30 น.-18:30 น. 52.98 80.5 

บริเวณ Operations คุณ PISSANU WIJIPUNYA 20/02/68 06:30 น.-18:30 น. 5.53 70.7 

บริเวณ Operations คุณ SUPPANUT  WONGSUMALEE 20/02/68 06:30 น.-18:30 น. 62.17 81.2 

บริเวณ Operations คุณ ANON  BOPET 20/02/68 06:30 น.-18:30 น. 81.15 82.3 

บริเวณ Operations คุณ KUNTARA  KAEWU-DOM 20/03/68 06:30 น.-18:30 น. 44.68 79.7 

บริเวณ Unit Supervisor คุณ ANNOP  SEEKEN 15/05/68 06:30 น.-18:30 น. 15.15 75.0 

บริเวณ Operations คุณ ANURAK   ANONGTHONG 16/05/68 06:30 น.-18:30 น. 1.04 63.4 

บริเวณ Operations คุณ KRETHAPONG THONGAIM 17/05/68 06:30 น.-18:30 น. 9.63 73.1 

บริเวณ Operations คุณ PISSANU WIJIPUNYA 18/05/68 06:30 น.-18:30 น. 1.23 64.1 

บริเวณ Operations คุณ KUNTARA  KAEWU-DOM 19/05/68 06:30 น.-18:30 น. 95.01 83.0 

บริเวณ Operations คุณ SUPPANUT  WONGSUMALEE 12/06/68 06:30 น.-18:30 น. 50.21 80.2 

บริเวณ Shift Supervisor คุณ SOMNUK ANGKANAKULCHAI 26/06/68 18:30 น.-06:30 น. 17.97 75.8 

บริเวณ Operations คุณ ANON  BOPET 26/06/68 18:30 น.-06:30 น. 14.06 74.7 

Shift-C           

บริเวณ Shift Supervisor คุณ JAKKRIT RASUNTIA 20/02/68 18:30 น.-06:30 น. 0.90 62.8 

บริเวณ Unit Supervisor  คุณ SATCHAYA SRISUPA 20/02/68 18:30 น.-06:30 น. 9.74 73.1 

บริเวณ Operations คุณ ADISAK BUNYOM 20/02/68 18:30 น.-06:30 น. 4.74 70.0 

บริเวณ Operations คุณ SURIYA CHAYWIMON 20/02/68 18:30 น.-06:30 น. 0.68 61.6 

บริเวณ Operations คุณ ITISAK PAESUKCHUEN 20/02/68 18:30 น.-06:30 น. 12.36 74.2 

บริเวณ Operations คุณ SOMBAT BUAKET 20/02/68 18:30 น.-06:30 น. 3.51 68.7 

บริเวณ Operations คุณ KORAWICH SUKSRI 20/02/68 18:30 น.-06:30 น. 95.23 83.0 

มาตรฐาน - ไม่เกิน 83.0 
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รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  

บทที่ 3 
การติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 

โครงการโรงงานผลิตสารโพรพิลีน (ครั้งที่ 4) (ระยะดำเนินการ) 
ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด 3-123 RP/H023/25/JAN-JUN/CHAPTER 3.DOC 

 

ตารางที่ 3.2.8.5-2 (ต่อ) 
 

สถานีตรวจวัด ชื่อ-นามสกุล วันที่ตรวจวัด เวลา (น.) 

ผลการตรวจวัด  

%Dose TWA 
[dB (A)] 

ตลอดระยะเวลา 12 ชั่วโมง       

Shift-C (ต่อ)           

บริเวณ Shift Supervisor คุณ PANOMSAK  WANNARASRI 16/05/68 18:30 น.-06:30 น. 41.42 79.4 

บริเวณ Unit Supervisor คุณ SATCHAYA  SRISUPA 16/05/68 18:30 น.-06:30 น. 3.15 68.2 

บริเวณ Operations คุณ ADISAK  BUNYOM 16/05/68 18:30 น.-06:30 น. 0.30 58.0 

บริเวณ Operations คุณ SURIYA CHAYWIMON 16/05/68 18:30 น.-06:30 น. 0.12 54.0 

บริเวณ Operations คุณ ITISAK PAESUKCHUEN 16/05/68 18:30 น.-06:30 น. 31.87 78.3 

บริเวณ Operations คุณ KORAWICH SUKSRI 16/05/68 18:30 น.-06:30 น. 28.45 77.8 

บริเวณ Operations คุณ SOMBAT BUAKET 26/06/68 06:30 น.-18:30 น. 64.16 81.3 

มาตรฐาน - ไม่เกิน 83.0 

   

มาตรฐาน : ประกาศกรมสวัสดกิารและคุ้มครองแรงงาน เร่ือง มาตรฐานระดับเสียงที่ยอมใหลู้กจ้างได้รับเฉลี่ยตลอดระยะเวลาการทำงาน 
ในแต่ละวันลงวันที่ 13 ธันวาคม พ.ศ. 2560 ประกาศในราชกิจจานุเบกษา วันที ่26 เมษายน พ.ศ. 2561 
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รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  

บทที่ 3 
การติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 

โครงการโรงงานผลิตสารโพรพิลีน (ครั้งที่ 4) (ระยะดำเนินการ) 
ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด 3-124 RP/H023/25/JAN-JUN/CHAPTER 3.DOC 

 

3.2.8.6 การตรวจสุขภาพพนักงาน 
 1) การดำเนินการ 

โครงการได้จัดให้มีการตรวจสุขภาพประจำปีให้แก่พนักงานทุกคนปีละ 1 ครั้ง และการตรวจ
สุขภาพพนักงานตามลักษณะงานที่มีความเสี่ยง มีรายละเอียดดังนี้ 

1. การตรวจสุขภาพประจำปี เช่น ตรวจร่างกายทั่วไป, ตรวจสมรรถภาพการได้ยิน, ตรวจ
สมรรถภาพการทำงานของร่างกาย, เอกซเรย์ปอด และตรวจสมรรถภาพการทำงานของสายตา 

2. การตรวจสุขภาพตามปัจจัยเสี่ยง เช่น การตรวจความสมบูรณ์ของเม็ดเลือด 
   
 2) ผลการดำเนินการ 

 ทางโครงการมีแผนการตรวจสุขภาพ และตรวจสุขภาพพนักงานตามปัจจัยเสี่ยงเป็นประจำทุกปี 
โดยในปี 2568 ทางโครงการมีแผนดำเนินการตรวจสุขภาพ และตรวจสุขภาพพนักงานตามปัจจัยเสี่ยงช่วงเดือน
กรกฎาคม-ธันวาคม 2568 แสดงรายละเอียดในเอกสารแนบที่ 60 ในภาคผนวกที่ 1 
 

3.2.8.7 การจัดการด้านความปลอดภัย 
3.2.8.7.1 การบันทึกสถิตกิารเกิดอุบัติเหตุ 
 1) การดำเนินการ 
     มาตรการกำหนดให้จดบันทึกสถิติการเกิดอุบัติเหตุโดยสอบสวนหาสาเหตุและความสูญเสียที่
เกิดขึ้นและวิธีการแก้ไข พร้อมทั้งกำหนดมาตรการเพื่อป้องกันเพื่อไม่ให้เกิดเหตุซ้ำทุกคร้ัง 
 
 2) ผลการดำเนินการ 
   โครงการได้ทำการจดบันทึกสถิติการเกิดอุบัติเหตุทุกครั้ง โดยในช่วงเดือนมกราคม-มิถุนายน 2568 
พบว่า ไม่มีอุบัติเหตุเกิดขึ้น แสดงรายละเอียดในเอกสารแนบที่ 63 ในภาคผนวกที่ 1 

 
3.2.8.7.2 สถิติการเจ็บป่วยของพนักงาน 
 1) การดำเนินการ 
     มาตรการกำหนดให้ทำการรวบรวม บันทึกข้อมูลและรายงานสถิติการเจ็บป่วยและบาดเจ็บของ
พนักงานทุกคน โดยรวบรวมทุกเดือน  
 
 2) ผลการดำเนินการ 
   โครงการได้ทำการรวบรวม บันทึกข้อมูลและรายงานสถิติการเจ็บป่วยและบาดเจ็บของพนักงานทุก
คน โดยทำการรวบรวมข้อมูลเป็นประจำทุกเดือน แสดงดังเอกสารแนบที่ 35 ในภาคผนวกที่ 1 

  



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  

บทที่ 3 
การติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 

โครงการโรงงานผลิตสารโพรพิลีน (ครั้งที่ 4) (ระยะดำเนินการ) 
ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด 3-125 RP/H023/25/JAN-JUN/CHAPTER 3.DOC 

 

3.2.8.7.3 การรับสัมผัสสารเคมี 
 1) การดำเนินการ 
  มาตรการกำหนดให้มีการเก็บตัวอย่างชนิดติดตัวบุคคล (Personal Sampling) จำนวน 1 สถานีโดย
มีดัชนีที่ตรวจวัด ดังนี้ Benzene, Toluene และ Xylene โดยทำการตรวจวัดปีละ 2 ครั้ง ซึ่งมีวิธีการเก็บตัวอย่าง วิธีการ
วิเคราะห์ และมาตรฐานวิธีการวิเคราะห์ ดังแสดงในตารางที่ 3.2.8.7-1 สำหรับภาพการตรวจวัดแสดงดังรูปที่ 3.2.8.7-1 
 

ตารางที่ 3.2.8.7.3-1 วิธีการเก็บตัวอย่าง วิธีการวิเคราะห์ และมาตรฐานวิธีการวิเคราะห์ 
คุณภาพอากาศในสถานประกอบการ 

รายการตรวจวิเคราะห ์ วิธีการเก็บตัวอย่าง วิธีการวิเคราะห ์
มาตรฐาน 

วิธีการวิเคราะห ์

Benzene Sorbent Tube GC/FID Method NIOSH 1501 

Toluene  Sorbent Tube GC/FID Method NIOSH 1501 

Xylene Sorbent Tube GC/FID Method NIOSH 1501 

 
 2) ผลการตรวจวัด 
  จากผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในสถานประกอบการ จำนวน 1 สถานี เมื่อวันที่ 30 เมษายน 
2568 มีผลการตรวจวัดดังแสดงในตารางที่ 3.2.8.7-2 และผลการวิเคราะห์ในภาคผนวกที่ 3 

 
 3) สรุปผลการตรวจวัด 
  3.1) สรุปผลการตรวจวัด 
   จากผลการตรวจวัดการรับสัมผัสสารเคมี เมื่อวันที่ 30 เมษายน 2568 พบว่า ค่า Benzene, 
Toluene และ Xylene มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานตามประกาศกรมสวัสดิ์การและคุ้มครองใบงาน เรื่องขีดจำกัดความ
เข้มข้นของสารเคมีอันตราย พ.ศ. 2560 (ขีดจำกัดความเข้มข้นของสารเคมีอันตรายเฉลี่ยตลอดระยะเวลาการทำงาน
ปกติ) 
  



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  

บทที่ 3 
การติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 

โครงการโรงงานผลิตสารโพรพิลีน (ครั้งที่ 4) (ระยะดำเนินการ) 
ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด 3-126 RP/H023/25/JAN-JUN/CHAPTER 3.DOC 

 

 

บริเวณ V-9300 Tank 
(ติดตัวคุณสุริยะ ฉายวิมล) 

ภาพที่ 3.2.8.7.3-1 แสดงตัวอย่างการตรวจวัดการรับสัมผัสสารเคมี 

 
  

MA-BK330423
Oval



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  

บทที่ 3 
การติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 

โครงการโรงงานผลิตสารโพรพิลีน (ครั้งที่ 4) (ระยะดำเนินการ) 
ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด 3-127 RP/H023/25/JAN-JUN/CHAPTER 3.DOC 

 

ตารางที่ 3.2.8.7.3-2 ผลการตรวจวัดการรับสารเคมี (แบบติดตัวบุคคล) 

ดัชนีตรวจวิเคราะห์ 
ผลการตรวจวิเคราะห์ 

มาตรฐาน บริเวณ V9300 Tank 
(ติดตัวคุณสุรยิะ ฉายวิมล) 

Benzene (ppm) <0.02 ไม่เกิน 1 

Toluene (ppm) <0.01 ไม่เกิน 200 

Xylene (ppm) <0.01 ไม่เกิน 100 
     
มาตรฐาน : ประกาศกรมสวัสดกิารและคุ้มครองแรงงาน เรื่อง ขีดจำกัดความเข้มข้นของสารเคมีอันตราย พ.ศ. 2560 

(ขีดจำกัดความเข้มข้นของสารเคมีอันตรายสูงสุดไม่ว่าเวลาใดๆ ในระหว่างการทำงาน) 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  

บทที่ 3 
การติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 

โครงการโรงงานผลิตสารโพรพิลีน (ครั้งที่ 4) (ระยะดำเนินการ) 
ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด 3-128 RP/H023/25/JAN-JUN/CHAPTER 3.DOC 

 

3.2.9 สภาพเศรษฐกิจ-สังคม 
3.2.9.1 การสำรวจสภาพเศรษฐกิจ-สังคม 
 1) การดำเนินการ 
  มาตรการกำหนดให้ทำการศึกษาและสำรวจสภาพเศรษฐกิจ สังคม และความคิดเห็นของประชาชนใน
ชุมชน รอบพื้นที่โครงการรัศมี 5 กิโลเมตร ประชาชนในชุมชนที่เป็นสถานีตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดล้อมผู้นำชุมชน ผู้นำ
ท้องถิ่น หน่วยราชการที่เก่ียวข้องในพื้นที่ และสถานประกอบการที่ตั้งอยู่ใกล้โดยรอบพื้นที่โครงการโดยใช้แบบสอบถาม 
ปีละ 1 คร้ัง และทำการบันทึกปัญหาข้อร้องเรียนต่างๆ ที่เกิดขึ้นของชุมชนที่มีต่อโครงการรวมทั้งวิธีการและระยะเวลาใน
การดำเนินการแก้ไขทุก 6 เดือน 
 
 2) ผลการดำเนินการ 

  ทางโครงการมีแผนจะดำเนินการสำรวจสภาพเศรษฐกิจ-สังคม และความคิดเห็นของประชาชนใน
ชุมชนรอบพื้นที่โครงการรัศมี 5 กิโลเมตร โดยในปี 2568 โครงการมีแผนดำเนินการในช่วงเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 
2568 

 
3.2.9.2 การบันทึกข้อร้องเรียน 
 1) การดำเนินการ 
  มาตรการกำหนดให้โครงการบันทึกข้อร้องเรียนจากโครงการและจัดทำรายงานสรุปผลข้อมูลร้องเรียน
พร้อมทั้งผลการดำเนินการแก้ไขปัญหา และมาตรการที่กำหนดเพิ่มเติมเพื่อป้องกันการเกิดเหตุซ้ำทุกคร้ัง 
 

2) ผลการดำเนินการ 
โครงการได้รับบันทึกข้อร้องเรียนจากโครงการโดยในชว่งมกราคม-มิถุนายน 2568 ไม่พบข้อร้องเรียนที่

เกิดจากการดำเนินงานของโครงการ รายละเอียดแสดงดงัภาคผนวกที่ 56 



สรุปผลกำรปฏิบัติตำมมำตรกำร

บทท่ี 4



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

บทที่ 4 
สรุปผลการปฏิบัติตามาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

  

 
โครงการโรงงานผลิตสารโพรพิลีน (ครั้งที่ 4) (ระยะดำเนินการ) 
ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด 4-1 RP/H023/25/JAN-JUN/CHAPTER 4.DOC 

 

บทที่ 4 

สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 

สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบ
ผลกระทบ โครงการโรงงานผลิตสารโพรพิลีน (ครั้งที่ 4) (ระยะดำเนินการ) ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด ระหว่างเดือน
มกราคม-มิถุนายน 2568 รายละเอียดดังนี้ 
 1)  ผลการติดตามตรวจสอบการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

  จากการตรวจสอบการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตสาร
โพรพิลีน (ครั้งที่ 4) (ระยะดำเนินการ) ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2568 พบว่า 
ทางโครงการได้ปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ประกอบด้วย มาตรการทั่วไป มาตรการป้องกัน
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมด้านทรัพยากรกายภาพ ได้แก่ คุณภาพอากาศ คุณภาพน้ำ น้ำใต้ดิน ดิน เสียง คมนาคม มูลฝอย
และสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว อาชีวอนามัยและความปลอดภัย และสภาพสังคม-เศรษฐกิจ 

 
 2) ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
 ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมจากการดำเนินการโครงการโรงงานผลิตสารโพรพิลีน (ครั้งที่ 4) 

(ระยะดำเนินการ) ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2568 รายละเอียดดังนี้ 
1. คุณภาพอากาศ 
- คุณภาพอากาศในบรรยากาศ พบว่า ผลการตรวจวัดมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานที่กำหนด 
- คุณภาพอากาศจากปล่อง พบว่า ผลการตรวจวัดมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานที่กำหนด 

2. คุณภาพน้ำ 
- คุณภาพน้ำบริเวณบ่อ Inspection Pond พบว่า ผลการตรวจวิเคราะห์มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐาน

ที่กำหนด 
3. น้ำใต้ดิน 
- คุณภาพน้ำใต้ดิน พบว่า ผลการตรวจวิเคราะห์ส่วนใหญ่มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานที่กำหนด 

ยกเว้น ค่า pH ที่มีค่าต่ำกว่าเกณฑ์การปนเปื้อนทุกสถานีที่ทำการตรวจวิเคราะห์ รายละเอียด
แสดงในบทที่ 3 และเอกสารแนบที่ 23 ภาคผนวกที่ 1 

4. ดิน 
- คุณภาพดิน พบว่า ผลการตรวจวิเคราะห์มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานที่กำหนด 

5. เสียง 
- ระดับเสียงทั่วไป พบว่า ผลการตรวจวัดมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานที่กำหนด 
- Noise Contour Map ดำเนินการตรวจวัดครั้งล่าสุด เม่ือวันที่ 4-7 กรกฎาคม 2566  

พบว่า ระดับเสียงมีค่าอยู่ในช่วง 58.8-97.8 dB(A)  
  




