
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาคผนวก ค 

ใบรายงานผลการตรวจวิเคราะห์ 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาคผนวก ค-1 

ใบรายงานผลคุณภาพอากาศจากปล่องระบายอากาศ 









 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาคผนวก ค-2 

อัตราการระบายมลสาร 



ข้อมูลบัญชีแหล่งกําเนิดมลพษิอากาศ
Site: 304IP

ความสูง (m.) Ø (m.)
อุณหภูมิ 

(oC)
ความเรว็ 

(m/s)
อตัราการไหล

(m3/hr)
TSP 

(mg/m3)
SO2  

(mg/m3)
NO2  

(mg/m3)
TSP 
(g/s)

SO2  
(g/s)

NO2 

(g/s)
TSP 

(kg/day)
SO2  

(kg/day)
NO2 

(kg/day)
TSP 

(kg/day)
SO2 

(kg/day)
NO2  

(kg/day)
TSP 

(kg/day)
SO2 

(kg/day)
NO2  

(kg/day)
1 National Power Plant 5 (Branch 00002) 14.98        1 Recovery Boiler Stack 100.00           2.26               157.83           41.61             346,010.66         68.60             3.40               138.00           6.59               0.33               13.26             569.67           28.26             1,145.99         569.67           28.26             1,145.99          อา้งองิตามมาตรการในรายงาน EIA ของโรงงานเอง
2 aA Pulp Mill 2 79.37        1 Lime Kiln Stack 50.00             1.50               286.75           18.31             52,690.52           38.80             3.40               148.00           0.57               0.05               2.17               49.07             4.30               187.16           49.07             4.30               187.16            อา้งองิตามมาตรการในรายงาน EIA ของโรงงานเอง

1 Unit 7 120.00           3.25               153.58           25.83             471,668.91         3.72               711.98           329.24           0.49               93.28             43.14             42.11             8,059.69         3,727.05         118.55           12,788.27       8,520.70         
2 Unit 8 120.00           3.25               155.17           30.99             561,712.00         5.67               350.76           355.58           0.88               54.73             55.48             76.44             4,728.58         4,793.64         
1 Energy Boiler 30.00             1.00               150.00           6.07               18,154.06           102.00           6.65               164.64           0.51               0.03               0.83               44.44             2.90               71.73             44.44             2.90               71.73             77.55             446.60           158.95                std.ทีŕระดบัความสูง 30 m.
2 Dry Cyclone 1 34.00             2.10               62.00             6.14               130,711.40         7.00               -                -                0.25               -                -                21.96             -                -                41.55             -                -                128.70           752.95           267.85                 std.ทีŕระดบัความสูง 40 m.
3 Dry Cyclone 2 34.00             2.10               61.00             6.33               136,059.20         6.00               -                -                0.23               -                -                19.59             -                -                
1 Gravity Casting (Dust collector) 6.00               1.10               55.00             9.42               26,640.00           0.10               0.30               2.00               0.00               0.00               0.01               0.06               0.19               1.28               0.93               0.24               1.28               20.61             125.90           48.47                   std.ทีŕระดบัความสูง 10 m.
2 Kaizan No.1 (Color Spray) 10.00             0.38*0.38 30.00             2.04               5,760.00             0.69               -                -                0.00               -                -                0.03               -                -                
3 Kaizan No.2 (Color Spray) 10.00             0.38*0.38 30.00             2.13               6,012.00             0.80               -                -                0.00               -                -                0.04               -                -                
4 Plant 4 : QA2 10.00             0.24               38.00             0.31               864.00               3.29               -                -                0.00               -                -                0.07               -                -                
5 Plant 4 : AGBG 1 10.00             0.50               29.00             0.60               1,692.00             1.33               -                -                0.00               -                -                0.05               -                -                
6 Plant 4 : AGBG 2 10.00             0.5*0.5 28.00             1.02               2,880.00             3.87               -                -                0.00               -                -                0.27               -                -                
7 Plant 4 :Electronic Water Pump (EWP) 10.00             0.6*0.6 26.00             1.87               5,292.00             0.79               0.30               -                0.00               0.00               -                0.10               0.04               -                
8 Plant 1 : Heat Treatment 2 8.00               0.30               103.00           0.28               792.00               0.35               0.30               0.20               0.00               0.00               0.00               0.01               0.01               0.00               
9 Plant 1 : GC Coat Die 8.00               0.65*0.65 38.00             0.50               1,404.00             0.43               -                -                0.00               -                -                0.01               -                -                
10 Plant 2 : Outside Door Handle No.1 (Painting Room) 9.00               0.48               30.00             2.79               7,884.00             1.51               -                -                0.00               -                -                0.29               -                -                
11 Plant 2 : Outside Door Handle No.2 (Color Store ) 12.00             0.18               25.00             0.25               720.00               0.80               -                -                0.00               -                -                0.01               -                -                0.84               0.10               4.86               42.90             243.45           86.35                   std.ทีŕระดบัความสูง 20 m.
12 Plant 2 : Outside Door Handle No.3 (JIG Cleaning) 12.00             0.18               27.00             0.28               792.00               0.90               -                -                0.00               -                -                0.02               -                -                
13 Plant 2 : Outside Door Handle No.4 (JIG Cleaning 2) 12.00             0.56*0.56 28.00             1.62               4,572.00             0.86               -                -                0.00               -                -                0.09               -                -                
14 Boiler 2 13.00             0.50               89.00             0.55               1,548.00             1.18               0.30               79.00             0.00               0.00               0.03               0.04               0.01               2.94               
15 Boiler 3 13.00             0.50               120.00           0.84               2,376.00             1.39               0.30               32.00             0.00               0.00               0.02               0.08               0.02               1.82               
16 ED Coating 1 14.00             0.66*0.51 38.00             3.03               8,568.00             1.21               0.30               0.20               0.00               0.00               0.00               0.25               0.06               0.04               
17 ED Coating 2 14.00             0.28               421.00           0.41               1,152.00             2.16               0.30               2.00               0.00               0.00               0.00               0.06               0.01               0.06               
18 Anodizing No.2 AL-002 14.00             0.50               31.00             1.31               3,708.00             1.34               -                -                0.00               -                -                0.12               -                -                
19 Assy Room 12.00             0.30               33.00             0.34               972.00               1.85               -                -                0.00               -                -                0.04               -                -                
20 ABS Wet Scrubber No.1 (ABS Zone) 12.00             0.40               28.00             2.57               7,272.00             0.54               -                -                0.00               -                -                0.09               -                -                
21 ABS Wet Scrubber No.2 (ABS Zone) 16.00             0.30               27.00             2.57               1,368.00             0.71               -                -                0.00               -                -                0.02               -                -                
1 Boiler 1 27.00             0.80               184.08           8.78               9,496.00             11.00             2.62               169.00           0.03               0.01               0.45               2.51               0.60               38.52             7.69               3.09               65.50             132.79           764.72           272.17                 ยงัไม่ไดร้บัผลการตรวจวดัรอบ 1/2568 ใชผ้ลการตรวจวดัรอบล่าสุด
2 Hood Burner PM-4 25.00             0.75               148.33           7.28               7,684.00             6.90               2.62               4.90               0.01               0.01               0.01               1.27               0.48               0.90               
3 Hood Burner PM-5 25.00             0.90               98.50             18.51             31,967.00           5.10               2.62               34.00             0.05               0.02               0.30               3.91               2.01               26.09             
4 Boiler 2 12.00             0.60               175.17           8.71               5,514.00             4.60               2.62               96.00             0.01               0.00               0.15               0.03               0.01               0.53               0.03               0.01               0.53               72.52             411.55           145.97                
1 Exhaust from Sintering Process Stack (Coolant Factory) 10.00             0.8*0.8 32.00             6.10               13,320.00           3.60               -                1.88               0.01               -                0.01               1.15               -                0.60               5.67               3.39               6.18               51.23             312.94           120.47                 std.ทีŕระดบัความสูง 10 m.
2 Exhaust from Winding Process Stack (Coolant Factory) 10.00             0.8*0.8 33.00             8.30               18,000.00           3.30               -                1.88               0.02               -                0.01               1.43               -                0.81               
3 Exhaust from LAT Process Stack (จุดทีŕ 1) (Inflator Factory 1) 10.00             0.7*0.7 26.00             8.50               14,400.00           3.00               -                1.88               0.01               -                0.01               1.04               -                0.65               
4 Exhaust from LAT Process Stack (จุดทีŕ 2) (Inflator Factory 1) 10.50             0.7*0.7 38.00             5.20               8,640.00             3.20               -                1.88               0.01               -                0.00               0.66               -                0.39               
5 HT Stack 2,3 9.10               0.28               205.00           17.20             2,160.00             21.60             60.20             56.44             0.01               0.04               0.03               1.12               3.12               2.93               
6 Boiler No.1 8.00               0.30               109.00           5.30               1,440.00             2.20               2.62               5.64               0.00               0.00               0.00               0.08               0.09               0.19               
7 Boiler No.2 8.00               0.30               106.00           5.20               1,440.00             2.50               2.62               9.41               0.00               0.00               0.00               0.09               0.09               0.33               
8 Boiler No.3 8.00               0.30               104.00           5.30               1,440.00             2.60               2.62               7.53               0.00               0.00               0.00               0.09               0.09               0.26               
9 LAT Initiator Stack 8.00               0.20               28.00             3.20               360.00               3.00               -                1.88               0.00               -                0.00               0.03               -                0.02               
10 HT Stack 5 1.20               0.40               34.00             16.80             7,200.00             5.30               41.88             184.38           0.01               0.08               0.37               0.92               7.24               31.86             0.92               7.24               31.86             34.62             173.08           80.31                   std.ทีŕระดบัความสูง 5 m.
1 Boiler 1 15.00             0.80               209.10           9.18               9,398.42             79.70             229.82           0.19               0.21               0.60               0.00               5.99               17.28             0.01               14.92             30.58             0.03               30.54             173.31           61.47                  
2 Boiler 2 15.00             0.80               238.70           7.82               7,489.03             149.00           221.97           0.19               0.31               0.46               0.00               8.93               13.30             0.01               
1 Generator Fac.1 5.00               0.20               159.00           9.50               691.00               21.50             73.29             148.63           0.00               0.01               0.03               0.03               0.10               0.21               0.20               0.20               0.39               19.18             95.89             44.49                   std.ทีŕระดบัความสูง 5 m.
2 Generator Fac.2 5.00               0.15               141.00           9.80               413.00               24.70             81.15             154.27           0.00               0.01               0.02               0.02               0.07               0.13               
3 Cold forging No.265012 5.00               0.15*0.15 35.00             7.70               582.00               9.60               -                -                0.00               -                -                0.13               -                -                
4 Fire Pump Fac.3 4.00               0.20               146.00           9.20               710.00               19.30             47.12             79.02             0.00               0.01               0.02               0.01               0.03               0.06               
5 Generator Fac.3 10.00             0.15               169.00           11.00             444.00               20.80             65.44             105.36           0.00               0.01               0.01               0.02               0.06               0.09               2.51               0.22               0.21               28.38             173.36           66.74                   std.ทีŕระดบัความสูง 10 m.
6 Induction MC 420008 10.00             0.20               35.00             8.40               569.00               14.30             -                -                0.00               -                -                0.20               -                -                
7 BOX Cleaning 10.00             0.30               34.00             3.60               849.00               12.80             -                -                0.00               -                -                0.26               -                -                
8 Boiler 8.00               0.40               96.00             7.40               2,536.00             4.90               2.62               1.88               0.00               0.00               0.00               0.30               0.16               0.11               
9 Hot forging Integrated 6.00               0.60               38.00             9.60               9,028.00             8.00               -                -                0.02               -                -                1.73               -                -                
10 T3 Fac.1 MC.No. 410027-1 15.00             0.30               67.00             6.60               1,414.00             4.20               2.62               1.88               0.00               0.00               0.00               0.14               0.09               0.06               13.64             2.49               1.98               59.07             335.22           118.90                 std.ทีŕระดบัความสูง 20 m.
11 T3 Fac.1 MC.No. 410027-2 15.00             0.30               65.00             6.70               1,444.00             3.70               2.62               1.88               0.00               0.00               0.00               0.13               0.09               0.07               
12 T3 Fac.1 MC.No. 410027-3 15.00             0.30               66.00             6.60               1,418.00             4.00               2.62               1.88               0.00               0.00               0.00               0.14               0.09               0.06               
13 MC.No.510006 (Washing) 15.00             0.30               59.00             6.80               1,492.00             3.80               2.62               1.88               0.00               0.00               0.00               0.14               0.09               0.07               
14 T3 F.1 Tempering Auto 15.00             0.35               46.00             67.00             2,086.00             2.90               2.62               1.88               0.00               0.00               0.00               0.15               0.13               0.09               
15 Intergrated T3 Fac.1 15.00             0.7*1.0 64.00             7.50               15,981.00           3.30               2.62               1.88               0.01               0.01               0.01               1.27               1.00               0.72               
16 T3 F.3 MC.No.410033 15.00             0.35               69.00             7.30               2,112.00             5.30               2.62               1.88               0.00               0.00               0.00               0.27               0.13               0.10               
17 T3 F.3 MC.No.410033 In 15.00             0.35               46.00             6.70               2,087.00             3.30               2.62               1.88               0.00               0.00               0.17               -                0.09               
18 T3 F.3 MC.No.410033 Out 15.00             0.35               44.00             6.50               2,033.00             3.50               2.62               1.88               0.00               0.00               0.17               -                0.09               
19 T3 F.3 Tempering MC410016 15.00             0.35               66.00             6.90               1,483.00             3.10               2.62               1.88               0.00               0.00               0.00               0.11               0.09               0.07               
20 T3 F.3 MC.No.830005+83006 15.00             0.30               46.00             6.70               1,530.00             3.10               2.62               1.88               0.00               0.00               0.00               0.11               0.10               0.07               
21 T3 F.3 MC.No.410036 In 15.00             0.50               66.00             6.50               3,880.00             5.10               2.62               1.88               0.01               0.00               0.00               0.47               0.24               0.18               
22 T3 F3. MC.No. 410036 Out 15.00             0.30               67.00             6.50               1,395.00             4.40               2.62               1.88               0.00               0.00               0.00               0.15               0.09               0.06               
23 T3 F.3 MC.No.410037 In 15.00             0.30               44.00             6.30               1,451.00             4.00               2.62               1.88               0.00               0.00               0.00               0.14               0.09               0.07               
24 T3 F.3 MC.No.410037 Out 15.00             0.30               45.00             6.20               3,954.00             3.50               2.62               1.88               0.00               0.00               0.00               0.33               0.25               0.18               
25 Hot forging MC.No.410018 15.00             0.40               60.00             6.10               2,652.00             7.20               -                -                0.01               -                -                0.46               -                -                
26 Hot forging MC.No.410020 15.00             0.40               56.00             6.70               2,642.00             8.00               -                -                0.01               -                -                0.51               -                -                
27 Hot forging MC.No.410021 15.00             0.40               62.00             6.70               2,595.00             8.40               -                -                0.01               -                -                0.52               -                -                
28 Hot forging MC.No.410025 15.00             0.40               50.00             6.60               2,656.00             6.50               -                -                0.00               -                -                0.41               -                -                
29 Hot forging MC.No.410028 15.00             0.40               75.00             7.40               2,762.00             7.30               -                -                0.01               -                -                0.48               -                -                
30 Shot Blast MC.No.265022 15.00             0.22               37.00             8.30               1,051.00             8.50               -                -                0.00               -                -                0.21               -                -                
31 Shot Blast MC.No.265014 15.00             0.20               39.00             8.50               884.00               7.30               -                -                0.00               -                -                0.15               -                -                
32 Shot Blast MC.No.265015 15.00             0.23               40.00             8.00               1,182.00             13.20             -                -                0.00               -                -                0.37               -                -                
33 Shot Blast MC.No.265016 15.00             0.22               40.00             8.80               1,099.00             11.40             -                -                0.00               -                -                0.30               -                -                
34 Shot Blast MC.No.265019 15.00             0.23               40.00             8.70               1,188.00             12.60             -                -                0.00               -                -                0.36               -                -                
35 Shot Blast MC.No.265020 15.00             0.22               36.00             8.60               1,088.00             15.00             -                -                0.00               -                -                0.39               -                -                
36 Cold Forg. MC.No.113001-1 15.00             0.40               40.00             7.40               3,056.00             15.00             -                -                0.01               -                -                1.10               -                -                
37 Cold Forg. MC.No.113001-2 15.00             0.40               40.00             7.40               3,070.00             16.30             -                -                0.01               -                -                1.20               -                -                
38 Cold forging No.113002 15.00             0.40               35.00             8.50               3,567.00             10.20             -                -                0.01               -                -                0.87               -                -                
39 Shot Peening Mc.No.255030 15.00             0.24               36.00             8.50               1,280.00             8.20               -                -                0.00               -                -                0.25               -                -                
40 Shot Peening Mc.No.255031 15.00             0.26               36.00             8.70               1,537.00             10.00             -                -                0.00               -                -                0.37               -                -                
41 Shot Peening Mc.No.255035 15.00             0.27               36.00             8.30               1,582.00             9.40               -                -                0.00               -                -                0.36               -                -                
42 Shot Blast F.3 MC.No. 2650009 15.00             0.24               36.00             8.60               1,295.00             11.20             -                -                0.00               -                -                0.35               -                -                
43 Hot forging MC.No.110030 12.00             0.40               39.00             7.80               343.00               9.90               -                -                0.00               -                -                0.08               -                -                
44 HP.915022+915023+490012+915024 12.00             0.4*0.6 31.00             8.20               6,539.00             6.40               -                -                0.01               -                -                1.00               -                -                
1 Boiler 1 25.00             0.60               135.00           3.94               4,008.00             18.20             13.09             94.07             0.02               0.01               0.10               1.75               1.26               9.05               3.97               3.01               14.45             33.70             194.09           69.08                   ยงัไม่ไดร้บัผลการตรวจวดัรอบ 1/2568 ใชผ้ลการตรวจวดัรอบล่าสุด
2 Boiler 2 25.00             0.60               130.00           3.92               3,987.60             23.20             18.32             56.44             0.03               0.02               0.06               2.22               1.75               5.40               
1 Coater LM #1 10.00             0.50*0.64 66.00             6.21               7,164.00             1.80               3.40               6.40               0.00               0.01               0.01               0.31               0.59               1.10               0.72               2.14               1.96               21.81             133.23           51.29                  
2 Coater LM #2 10.00             0.53*0.85 74.00             11.76             19,080.00           0.90               3.40               1.88               0.00               0.02               0.01               0.41               1.56               0.86               
3 Coater CM #1 15.00             0.64*0.86 98.00             6.49               12,852.00           2.20               3.40               1.88               0.01               0.01               0.01               0.68               1.05               0.58               0.81               2.34               2.15               45.39             257.61           91.37                  
4 Coater CM #2 11.50             0.64*0.90 97.00             6.16               12,960.00           0.40               3.40               1.88               0.00               0.01               0.01               0.12               1.06               0.59               
5 Boiler Thermal 20.00             0.50               102.00           5.85               2,880.00             0.10               3.40               14.30             0.00               0.00               0.01               0.01               0.24               0.99               
6 Boiler NCR 40.00             0.60               91.00             6.75               4,932.00             0.50               3.40               1.88               0.00               0.00               0.00               0.06               0.40               0.22               0.06               0.40               0.22               137.94           807.03           287.09                 std.ทีŕระดบัความสูง 40 m.
1 Tuch Up Room (ปล่องอบชิ Ŗนงาน) 5.50               0.30               38.00             5.80               1,440.00             -                2.62               -                -                0.00               -                -                0.03               -                1.02               0.06               1.50               7.79               47.57             18.31                   std.ทีŕระดบัความสูง 10 m.
2 Tuch Up Room (ปล่องพ่นส)ี 5.60               0.35*0.5 29.00             8.10               4,680.00             14.30             -                -                0.02               -                -                0.54               -                -                
3 Paint Peel off M/C No.2 8.00               0.30               335.00           9.10               1,440.00             42.40             2.62               129.82           0.02               0.00               0.05               0.49               0.03               1.50               
4 Spray Booth Line 2 15.00             0.85*0.85 30.00             6.40               15,840.00           16.50             -                -                0.07               -                -                6.27               -                -                9.05               0.36               1.24               16.21             91.99             32.63                   std.ทีŕระดบัความสูง 20 m.
5 Spray Booth Line 1 12.00             0.9*0.9 29.00             6.10               16,920.00           12.60             -                -                0.06               -                -                2.56               -                -                
6 Breaking off oven Line 2 12.00             0.45*0.45 105.00           8.20               4,320.00             -                2.62               -                -                0.00               -                -                0.27               -                
7 Boiler 12.00             0.35               95.00             6.10               1,440.00             6.40               2.62               35.75             0.00               0.00               0.01               0.22               0.09               1.24               
1 Boiler Stack No 1,2 13.00             0.45               128.00           8.11               2,882.00             31.62             23.85             9.71               0.03               0.02               0.01               0.73               0.55               0.22               0.73               0.55               0.22               12.51             71.01             25.19                   ยงัไม่ไดร้บัผลการตรวจวดัรอบ 1/2568 ใชผ้ลการตรวจวดัรอบล่าสุด
2 Laser Cutter Stack 4.00               0.6*0.6 31.00             5.36               3,415.00             17.11             -                -                0.02               -                -                0.47               -                -                0.47               -                -                4.06               20.31             9.43                    
1 Boiler 1 6.10               0.40               105.00           4.09               1,332.00             3.60               -                78.83             0.00               -                0.03               0.00               -                0.11               0.05               -                0.59               6.11               37.29             14.36                   std.ทีŕระดบัความสูง 10 m.
2 Boiler 2 6.10               0.30               130.00           4.28               1,332.00             2.10               -                98.77             0.00               -                0.04               0.01               -                0.39               
3 Boiler 3 6.10               0.30               105.00           4.23               1,404.00             1.50               -                21.07             0.00               -                0.01               0.01               -                0.09               
3 Bag filter for Chamfer 3.50               0.23               36.00             7.21               1,008.00             0.50               -                -                0.00               -                -                0.00               -                -                
4 Exhaust For Robot 1 7.00               0.44               35.00             5.47               2,664.00             1.40               -                0.00               -                -                0.03               -                -                
5 Exhaust For Robot 2 13.00             0.44               38.00             6.60               3,492.00             0.90               -                -                0.00               -                -                0.03               -                -                0.03               -                -                12.71             72.11             25.58                   std.ทีŕระดบัความสูง 20 m.

14 Trix Manufacturing 16.50        

 std.ทีŕระดบัความสูง 10 m.

 std.ทีŕระดบัความสูง 20 m.

12 Siam Yachiyo 21.05        

13 Tanabe 16.25        

10 Thai Containers Group 23.90        

11 Oji Paper 58.95        

8 Daramic 39.66         ยงัไม่ไดร้บัผลการตรวจวดัรอบ 1/2568 ใชผ้ลการตรวจวดัรอบล่าสุด

9 Musashi 76.71        

6 BJC Cellox: 94.18        

7 Daicel 138.47       

4 Agro Fiber 55.00        

0 Siam Aisin 55.71        

อตัราการระบายมลพิษอากาศทีระบายออกจรงิ อตัราการระบายมลพิษอากาศ (รายปล่อง) อตัราการระบายมลพิษอากาศ (รายโรงงาน) เกณฑอ์ตัราการระบายมลพิษอากาศทีŕโรงงานไดร้บั (ราย
หมายเหตุ

3 National Power Supply 128.00        อา้งองิตามมาตรการในรายงาน EIA ของโรงงานเอง

ดูช ัŕวโมงการทํางานของปล่อง

ลําดบั โรงงาน พื Ŗนทีŕ (ไร)่ No. Unit
ลกัษณะการออกแบบ อตัราการระบายอากาศเสยี ค่าความเขม้ขน้



ความสูง (m.) Ø (m.)
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ความเรว็ 
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อตัราการไหล
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(mg/m3)
SO2  

(mg/m3)
NO2  
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SO2  
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(kg/day)
NO2  

(kg/day)
TSP 

(kg/day)
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(kg/day)
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อตัราการระบายมลพิษอากาศทีระบายออกจรงิ อตัราการระบายมลพิษอากาศ (รายปล่อง) อตัราการระบายมลพิษอากาศ (รายโรงงาน) เกณฑอ์ตัราการระบายมลพิษอากาศทีŕโรงงานไดร้บั (ราย
หมายเหตุลําดบั โรงงาน พื Ŗนทีŕ (ไร)่ No. Unit

ลกัษณะการออกแบบ อตัราการระบายอากาศเสยี ค่าความเขม้ขน้

1 ตูอ้บยาง HAV 8.00               0.2*0.4 76.00             8.33               2,002.52             33.30             2.62               0.19               0.02               0.00               0.00               1.60               0.13               0.01               2.16              0.31              0.43              11.03             67.38             25.94                   std.ทีŕระดบัความสูง 10 m.
2 Oven No.1 8.00               0.15               92.00             12.05             600.68 7.10               2.62               14.86             0.00               0.00               0.00               0.10               0.04               0.21                
3 Oven No.2 8.00               0.15               65.00             8.21               441.14               21.70             2.62               14.11             0.00               0.00               0.00               0.23               0.03               0.15               
4 Oven No.3 8.00               0.15               54.25             6.85               380.78 6.00               2.62               0.56               0.00               0.00               0.00               0.05               0.02               0.01               
5 Oven No.4 8.00               0.15               76.50             5.01               261.08 15.90             2.62               2.82               0.00               0.00               0.00               0.05               0.01               0.01               
6 Oven No.5 8.00               0.15               50.00             7.17               403.14 8.80               2.62               2.45               0.00               0.00               0.00               0.09               0.03               0.02               
11 Boiler No.5 5.60               0.30               110.75           5.25               952.53 3.50               5.24               2.07               0.00               0.00               0.00               0.04               0.06               0.02               
7 Boiler No.1 14.00             0.40               252.25           4.58               1,070.73 43.90             1,704.43         0.19               0.01               0.51               0.00               0.73               28.47             0.00               2.38              79.20             0.01              22.96             130.29           46.21                   std.ทีŕระดบัความสูง 20 m.
8 Boiler No.2 14.00             0.40               220.50           4.87               1,213.59 107.40           2,240.65         0.19               0.04               0.76               0.00               1.02               21.21             0.00               
10 Boiler No.4 14.00             0.40               182.50           4.26               1,146.66 38.20             1,787.81         0.19               0.01               0.57               0.00               0.63               29.52             0.00               
1 Washing Stack No.2 5.00               0.15               40.00             2.63               67.00                 16.21             -                -                0.00               -                -                0.03               -                -                0.04               -                -                9.62               48.10             22.32                   std.ทีŕระดบัความสูง 5 m.
2 Tool room,Grinding exhaust 1.50               0.10               31.00             8.41               40.00                 17.26             -                -                0.00               -                -                0.02               -                -                
3 ปล่อง Medical Device Qin pot 6.00               0.30               60.00             5.16               576.00               17.64             -                -                0.00               -                -                0.24               -                -                0.26               0.00               0.00               14.24             86.97             33.48                   std.ทีŕระดบัความสูง 10 m.
4 ปล่อง Oven (G Zone A) 6.00               0.30               31.00             5.62               76.00                 11.13             0.03               0.02               0.00               0.00               0.00               0.02               0.00               0.00                 

17 Protective 10.00        1 Hot Water 10.00             0.30               91.00             9.36               1,352.00             12.38             7.43               5.57               0.00               0.00               0.00               0.40               0.24               0.18               0.40               0.24               0.18               3.70               22.60             8.70                     ยงัไม่ไดร้บัผลการตรวจวดัรอบ 1/2568 ใชผ้ลการตรวจวดัรอบล่าสุด
1 Bolier 7.00               0.30               131.00           7.11               893.00               48.11             21.23             23.63             0.01               0.01               0.01               1.03               0.45               0.51               2.63               0.45               0.51               8.11               49.52             19.06                   std.ทีŕระดบัความสูง 10 m.
2 Anodizing Line 1 7.50               0.50               29.00             3.60               855.00               16.11             -                -                0.00               -                -                0.33               -                -                
3 Bonde 7.50               0.50               39.00             6.49               737.00               28.51             -                -                0.01               -                -                0.50               -                -                
4 Anodizing Line 3 7.50               0.50               30.00             5.77               1,624.00             19.51             -                -                0.01               -                -                0.76               -                -                
1 ปล่องระบายละอองโลหะ 6.00               0.25               89.00             8.25               567.00               13.69             10.73             29.37             0.00               0.00               0.00               0.06               0.05               0.13               0.56               0.26               0.69               4.57               27.90             10.74                   std.ทีŕระดบัความสูง 10 m.
2  Exhaust Stack อบสี 8.00               0.40*0.50 86.00             7.51               2,521.00             13.18             5.29               15.26             0.01               0.00               0.01               0.27               0.11               0.31               
3  Exhaust Stack อบแหง้ 8.00               0.35*0.40 82.00             7.41               1,584.00             18.60             8.22               19.77             0.01               0.00               0.01               0.24               0.10               0.25               

1 ปล่องเผา LPG 8.00               0.30               94.00             5.62               1,088.22             8.00               3.40               126.05           0.00               0.00               0.04               0.19               0.08               3.02               0.40               0.44               6.07               13.56             82.81             31.88                  
2 Furnace Stack 1 8.00               0.30               44.00             4.78               2,773.00             5.00               20.94             31.98             0.00               0.02               0.02               0.04               0.17               0.27                 
3 Boiler 8.00               0.40               95.00             4.49               1,549.97             5.00               5.29               81.78             0.00               0.00               0.04               0.17               0.18               2.79               
1 Boiler (LPG) No.1 8.00               0.25               87.00             7.50               1,080.00             4.40               2.62               13.17             0.00               0.00               0.00               0.11               0.07               0.34               1.49               0.14               0.59               4.14               25.31             9.74                     std.ทีŕระดบัความสูง 10 m.
2 Boiler (LPG) No.2 8.00               0.25               87.00             7.90               1,080.00             4.90               2.62               9.41               0.00               0.00               0.00               0.13               0.07               0.24               
3 Scrubber (กรด) 10.00             0.83               30.00             11.70             21,600.00           1.40               -                -                0.01               -                -                0.73               -                -                
4 Scrubber (ด่าง) 10.00             0.83               30.00             11.70             21,600.00           1.00               -                -                0.01               -                -                0.52               -                -                
5 Exchaust เคร ืŕองกลงึ 1 12.00             0.25*0.25 30.00             6.70               1,440.00             9.80               -                -                0.00               -                -                0.34               -                -                7.02               0.09               0.07               8.62               48.94             17.36                    std.ทีŕระดบัความสูง 20 m.
6 Exchaust เคร ืŕองกลงึ 2 12.00             0.40*0.77 30.00             8.20               8,640.00             7.50               -                -                0.02               -                -                1.56               -                -                
7 Exchaust เคร ืŕองกลงึ 3 12.00             0.45*1.28 30.00             7.60               14,760.00           8.50               -                -                0.03               -                -                3.01               -                -                
8 Exchaust เคร ืŕองกลงึ 4 12.00             0.35*0.88 31.00             8.60               9,000.00             8.90               -                -                0.02               -                -                1.92               -                -                
9 Exhaust OVEN 5 12.00             0.25*0.25 42.00             6.40               1,440.00             5.60               2.62               1.88               0.00               0.00               0.00               0.19               0.09               0.07               

22 Shenmao Technology 3.4915 1 Exhaust Furnace Solder Bar 10.00             0.80               33.00             10.44             5,920.00             15.96             3.04               2.05               0.03               0.00               0.00               0.76               0.14               0.10               0.76               0.14               0.10               1.29               7.89               3.04                     std.ทีŕระดบัความสูง 10 m.
1 ปล่อง Furnace (100 kg) 6.50               0.5*1.0 52.00             5.36               9,648.00             2.50               3.40               10.16             0.01               0.01               0.03               0.58               0.79              2.35               1.05               1.56               4.13               9.04               55.22             21.26                  std.ทีŕระดบัความสูง 10 m. 
2 ปล่อง Furnace  (1,000 kg) 9.00               0.80               92.00             6.63               9,396.00             2.10               3.40               7.90               0.01               0.01               0.02               0.47               0.77               1.78               
3 Spray Booth 2.50               0.2*0.4 31.00             9.85               2,844.00             1.20               3.40               1.88               0.00               0.00               0.00               0.03               0.08               0.04               0.49               0.17               0.09               6.11                            30.54 14.17                   std.ทีŕระดบัความสูง 5 m.
4 Finishing Process 4.50               0.4*0.6 31.00             5.36               3,415.00             17.11             3.40               1.88               0.02               0.00               0.00               0.47               0.09              0.05               -                -                -                     

24 Future Greenergy 113.39 1 Power Boiler 120.00           4.24               160.00           11.46             419,738.18         16.70             2.62               126.05           1.95               0.31               14.70             168.23           26.37             1,269.82         168.23           26.37             1,269.82         อา้งองิตามมาตรการในรายงาน EIA ของโรงงานเอง 
25 Ivax 4.27 1 Stack Wet Scrubber 15.00             0.3*0.3 32.00             3.31               191.00               6.51               23.85             8.75               0.00               0.00               0.00               0.01               0.05               0.02               0.01               0.05               0.02               3.29               18.66             6.62                     ยงัไม่ไดร้บัผลการตรวจวดัรอบ 1/2568 ใชผ้ลการตรวจวดัรอบล่าสุด
26 Optichem 6.8475 1 Boiler 8.00               0.25               151.00           7.51               560.00               38.11             21.23             97.19             0.01               0.00               0.02               0.10               0.05               0.24               0.10               0.05               0.24               1.71               8.56               3.97                     ยงัไม่ไดร้บัผลการตรวจวดัรอบ 1/2568 ใชผ้ลการตรวจวดัรอบล่าสุด

1 Exhaust Robot Welding Line Stack (No. 1-10) 8.00               1.00               35.00             17.72             33,408.00           0.20               -                -                0.00               -                -                0.04               -                -                0.11 0.00 0.01 12.54 76.58 29.48
2 Exhaust Robot Welding Line Stack (No. 11-15) 8.00               1.00               35.00             13.65             35,928.00           0.20               -                -                0.00               -                -                0.06               -                -                
3 Boiler Stack No. 1,2 10.00             0.35               159.00           6.35               1,440.00             0.01               -                0.03               0.00               -                0.00               0.00               -                0.00               
4 Boiler Stack No. 3 10.00             0.35               116.00           6.29               1,584.00             0.30               -                0.33               0.00               -                0.00               0.00               -                0.00               
5 Over ED Coating Line Stack 10.00             0.46*0.46 70.00             6.06               3,852.00             0.20               -                0.21               0.00               -                0.00               0.00               -                0.00               
6 Over ED Coating Line Stack (By Pass) 12.00             0.25*0.25 57.00             4.11               792.00               0.03               -                0.04               0.00               -                0.00               0.00               -                0.00               0.01 0.00 0.00 26.09             148.08           52.52                  
7 ED Coating Line Stack (ปล่องดูดไอระเหยสารเคม)ี 12.00             0.65*0.65 34.00             5.69               8,136.00             0.10               -                -                0.00               -                -                0.00               -                -                
8 Shot Blasting 12.00             0.2*0.22 34.00             7.98               1,188.00             0.20               -                -                0.00               -                -                0.00               -                -                
1 Stack Boiler No.1 10.00             0.30               140.50           12.98             2,052.00             1.86               1.26 102.14           0.00               0.00               0.06               0.09               0.06               5.03               0.09               0.06               5.03               8.56               52.26             20.12                   std.ทีŕระดบัความสูง 10 m.
2 Stack Boiler No.2 5.00               0.27               134.75           12.21             1,584.00             1.97               1.10               44.04             0.00               0.00               0.02               0.07               0.04               1.67               0.07               0.04               1.67               5.78               28.91             13.41                  std.ทีŕระดบัความสูง 5 m.

29 Comform 5.58          1 Coating Mitsubishi No.2 13.00             0.40               112.00           10.15             4,734.11             2.56               0.05               5.81               0.00               0.00               0.01               0.29               0.01               0.66               0.29               0.01               0.66               4.30               24.40             8.65                     ยงัไม่ไดร้บัผลการตรวจวดัรอบ 1/2568 ใชผ้ลการตรวจวดัรอบล่าสุด
1 Exhaust Stack No.1 -                -                -                -                -                    -                -                -                -                -                -                -                -                -                0.14               0.52               0.29               3.70               22.60             8.70                     std.ทีŕระดบัความสูง 10 m.
2 Exhaust Stack No.2 8.00               0.20*0.27 28.00             7.94               1,548.00             1.00               3.40               1.88               0.00               0.00               0.00               0.04               0.13               0.07               
3 Exhaust Stack No.3 8.00               0.50*0.50 25.00             5.38               4,824.00             0.70               3.40               1.88               0.00               0.00               0.00               0.08               0.39               0.22               
4 Exhaust Stack No.4 7.80               0.40*0.40 25.00             5.14               2,952.00             0.30               3.40               1.88               0.00               0.02               
1 ปล่องระบาย F2 10.00             0.4*0.4 89.22             8.78               4,020.49             0.60               3.40               1.88               0.00               0.00               0.00               0.03               0.16               0.09               0.05               0.26               0.14               24.64             150.49           57.93                   std.ทีŕระดบัความสูง 10 m.
2 ปล่องระบาย F4 Machine 10.00             0.4*0.4 136.22           5.80               2,354.35             0.90               3.40               1.88               0.00               0.00               0.00               0.03               0.10               0.05               
3 ปล่องระบายจากโรงอาหาร 12.00             0.3*0.3 42.89             5.52               1,650.43             0.70               3.40               1.88               0.00               0.00               0.00               0.00               0.02               0.01               0.00               0.02               0.01               51.27             291.00           103.21                 std.ทีŕระดบัความสูง 20 m.
1 ปล่องท่อระบายหอ้งลา้ง Jig 8.00               0.55*0.60 34.00             6.48               2,368.00             19.11             -                -                0.01               -                -                1.09               -                -                1.09               -                -                4.17               25.45             9.80                     std.ทีŕระดบัความสูง 10 m.
2 ปล่องท่อระบาย Paint Booth S-Paint 12.00             0.35               26.00             8.24               764.00               5.86               -                -                0.00               -                -                0.11               -                -                0.29               -                -                8.67               49.21             17.45                   std.ทีŕระดบัความสูง 20 m.
3 ปล่องท่อระบาย Paint Booth พ่นสี 12.00             0.35               25.00             3.45               388.00               19.87             -                -                0.00               -                -                0.19               -                -                

33 1 Laser welding emission 1 (after treat) 10.00             -                -                -                9,675.00             0.50               -                -                0.00               -                -                0.12               -                -                0.73               -                -                46.99             287.02           110.49                 ยงัไม่ไดร้บัผลการตรวจวดัรอบ 1/2568 ใชผ้ลการตรวจวดัรอบล่าสุด
2 Laser welding emission 2 (after treat) 10.00             -                -                -                11,795.00           0.50               -                -                0.00               -                -                0.14               -                -                
3 Laser welding emission 3 (after treat) 10.00             -                -                -                15,273.00           0.50               -                -                0.00               -                -                0.18               -                -                
4 Laser welding emission 4 (after treat) 10.00             -                -                -                8,694.00             0.50               -                -                0.00               -                -                0.10               -                -                
5 Laser welding emission 5 (after treat) 10.00             -                -                -                15,307.00           0.50               -                -                0.00               -                -                0.18               -                -                
6 Exhaust dust from Final Humidity No.1 5.00               -                -                -                10,361.00           0.50               -                -                0.00               -                -                0.12               -                -                1.06               -                -                31.75             158.75           73.66                  
7 Exhaust dust from Final Humidity No.2 5.00               -                -                -                3,141.00             0.50               -                -                0.00               -                -                0.04               -                -                
8 Exhaust dust from Final Humidity No.3 5.00               -                -                -                2,766.00             5.60               -                -                0.00               -                -                0.37               -                -                
9 Exhaust dust from Final Humidity No.4 5.00               -                -                -                2,213.00             0.50               -                -                0.00               -                -                0.03               -                -                
10 Exhaust dust from Final Humidity No.5 5.00               -                -                -                15,307.00           0.60               -                -                0.00               -                -                0.22               -                -                
11 Exhaust dust from Final Humidity No.6 5.00               -                -                -                15,582.00           0.50               -                -                0.00               -                -                0.19               -                -                
12 3rd Welding room (2nd top cover removal process) 5.00               -                -                -                7,293.00             0.50               -                -                0.00               -                -                0.09               -                -                
1 เตาอบ1 12.00             0.35               394.00           8.91               969.00               41.66             0.03               4.53               0.01               0.00               0.00               0.97               0.00               0.11               2.03               0.00               0.27               40.27             228.53           81.06                   ยงัไม่ไดร้บัผลการตรวจวดัรอบ 1/2568 ใชผ้ลการตรวจวดัรอบล่าสุด
2 เตาอบ2 11.50             0.40               380.00           8.11               1,226.00             36.11             0.03               5.64               0.01               0.00               0.00               1.06               0.00               0.17               
3 Boiler 2 ton 6.00               0.30               101.00           8.51               985.00               28.11             2.15               105.23           0.01               0.00               0.03               0.66               0.05               2.49               1.27               0.09               4.31               19.35             118.19           45.50                  
4 Boiler 4 ton 8.00               0.45               93.00             6.86               716.00               35.11             2.28               106.24           0.01               0.00               0.02               0.60               0.04               1.83               
1 Generator no.6 G1 2.25               0.12               144.75           18.01             468.00               15.13             -                166.97           0.00               -                0.02               0.17               -                1.88               0.17               -                1.88               17.25             86.26             40.03                   ยงัไม่ไดร้บัผลการตรวจวดัรอบ 1/2568 ใชผ้ลการตรวจวดัรอบล่าสุด
2 ปล่อง MI PCBA, No.1 11.20             0.70               38.50             7.88               9,756.00             1.50               -                2.67               0.00               -                0.01               0.35               -                0.63               1.95               -                1.74               53.14             301.57           106.97                
3 ปล่อง MI PCBA, No.2 11.20             0.70               37.50             8.23               10,260.00           1.70               -                1.34               0.00               -                0.00               0.42               -                0.33               
4 ปล่อง MI PCBA, No.3 11.20             0.70               35.67             7.93               9,864.00             1.53               -                0.68               0.00               -                0.00               0.36               -                0.16               
5 ปล่อง MI PCBA, No.4 11.20             0.70               36.00             7.82               9,792.00             1.31               -                1.34               0.00               -                0.00               0.31               -                0.31               
6 ปล่อง MI PCBA, No.5 11.20             0.70               37.50             7.80               9,648.00             2.19               -                1.35               0.01               -                0.00               0.51               -                0.31               

36 1 PEF101-1 12.00             0.65*0.65 36.00             5.28               3,848.00             10.81             -                -                0.01               -                -                0.33               -                -                4.95               -                -                57.37             325.61           115.49                std.ทีŕระดบัความสูง 20 m.
2 PEF101-2 12.00             0.65*0.65 37.00             6.26               4,637.00             13.25             -                -                0.02               -                -                0.49               -                -                
3 PEF101-3 12.00             0.65*0.65 37.00             8.68               7,079.00             7.41               -                -                0.01               -                -                0.42               -                -                
4 PEF101-4 12.00             0.65*0.65 37.00             8.94               6,546.00             13.54             -                -                0.02               -                -                0.71               -                -                
5 PEF101-5 12.00             0.65*0.65 37.00             8.70               6,196.00             12.91             -                -                0.02               -                -                0.64               -                -                
6 PEF101-6 12.00             0.65*0.65 38.00             9.71               7,419.00             15.86             -                -                0.03               -                -                0.94               -                -                
7 PEF101-7 12.00             0.65*0.65 40.00             7.88               6,406.00             14.96             -                -                0.03               -                -                0.77               -                -                
8 PEF101-8 12.00             0.65*0.65 38.00             7.61               6,042.00             13.51             -                -                0.02               -                -                0.65               -                -                

37 1 ABC/Production Wet Scrubber 1 26.00             1.50               24.00             12.41             73,659.61           5.75               2.70               1.94               0.12               0.06               0.04               10.17             4.77               3.43               82.22             29.09             6.61               438.86           2,527.31         899.50                 std.ทีŕระดบัความสูง 30 m.
2 ABC/Production Wet Scrubber 2 26.00             1.50               25.00             12.99             76,990.60           7.57               2.70               0.39               0.16               0.06               0.01               13.99             4.99               0.72                
3 ABC/Production Wet Scrubber 3 26.00             1.50               26.00             12.26             75,347.72           8.02               2.70               0.78               0.17               0.06               0.02               14.50             4.88               1.41               
4 DEF/Production Wet Scrubber 1 26.00             1.50               25.00             12.39             71,611.50           9.73               2.77               0.20               0.19               0.06               0.00               16.72             4.76               0.34               
5 DEF/Production Wet Scrubber 2 26.00             1.50               23.00             12.98             76,584.37           8.29               2.72               0.20               0.18               0.06               0.00               15.24             5.00               0.37               
6 DEF/Production Wet Scrubber 3 26.00             1.50               24.00             12.20             73,436.51           5.23               2.66               0.19               0.11               0.05               0.00               9.22               4.69               0.33               
7 Baler Stcak No.1 28.00             1.20               35.00             4.43               21,735.72           1.53               -                -                0.01               -                -                0.80               -                -                
8 Baler Stcak No.2 28.00             1.20               34.00             3.50               17,089.80           2.18               -                -                0.01               -                -                0.89               -                -                
9 Baler Stcak No.3 28.00             1.20               32.00             3.11               15,461.85           1.86               -                -                0.01               -                -                0.69               -                -                
10 ปล่อง Stack 3.00               0.25               44.00             7.10               1,148.72             2.85               34.32             108.56           0.00               0.01               0.03               0.01               0.12               0.37               0.01               0.12               0.37               115.16           703.41           270.78                 std.ทีŕระดบัความสูง 5 m.
11 Big Bag Exhaust No.28 18.00             0.35               44.00             8.70               2,770.07             1.61               -                -                0.00               -                -                0.01               -                -                0.01               -                -                239.66           1,360.14         482.43                 std.ทีŕระดบัความสูง 20 m.

28 1 หอ้งลา้งช ิ Ŗนงาน 12.00             0.5*0.5 32.00             9.19               5,293.44             1.61               -                -                0.00               -                -                0.03               -                -                0.07               - - 13.40             76.05             26.97                   std.ทีŕระดบัความสูง 20 m.
2 หอ้งผสมสี 12.00             0.5*0.5 33.00             11.48             10,322.00           1.33               -                -                0.00               -                -                0.04               -                -                
3 Breaking No.2 6.00               0.4*0.4 144.00           7.22               4,158.72             3.90               18.32             1.88               0.00               0.02               0.00               0.05               0.23               0.02               0.64               0.47               0.04               6.44               39.33             15.14                   std.ทีŕระดบัความสูง 10 m.
4 Hood Breaking No.2 6.00               0.4*0.4 37.00             3.94               2,269.44             3.77               8.22               1.88               0.00               0.01               0.00               0.03               0.06               0.01               
5 Over Room ช ัŖน 1 9.40               0.30               37.00             13.02             3,312.50             1.48               2.62               -                0.00               0.00               -                0.01               0.03               -                
6 Oven Room ช ัŖน 2 9.25               0.45               44.00             13.01             19,788.00           1.74               2.62               -                0.01               0.01               -                0.10               0.16               -                
7 Booth Spray 2 9.60               0.65*0.65 31.00             12.95             19,696.95           3.77               -                -                0.02               -                -                0.22               -                -                
8 Booth Spray 1 10.00             0.5*0.5 32.00             10.21             7,189.00             4.27               -                -                0.01               -                -                0.09               -                -                
9 ฝ่ายผลติ 9.25               0.65*0.65 37.00             6.69               5,217.03             2.64               -                -                0.00               -                -                0.04               -                -                
10 หอ้ง Lab 9.25               0.78*0.78 34.00             13.00             28,473.12           1.06               -                -                0.01               -                -                0.09               -                -                

39 1 Boiler A 30.00             1.00               138.00           4.29               12,132.00           67.48             25.10             338.13           0.23               0.08               1.14               7.37               2.74               36.92             7.37               2.74               36.92             18.34             105.63           37.60                    std.ทีŕระดบัความสูง 30 m.
2 Boiler B 30.00             1.00               151.00           4.61               13,032.00           81.76             26.20             216.49           0.30               0.09               0.78               9.59               3.07               25.39             9.59               3.07               25.39             18.34             105.63           37.60                   สลบัการใชง้านปล่องระบาย

Lenzing 311.25       

Okitsumo International Asia Co.,Ltd. 17.40        

Kao Su Packing (Sriracha) Industry Co.,Ltd. 13.01        

35 TPV Technology (Thailand) Co., Ltd. 69.01        

Toyotetsu (Thailand) Co.,Ltd. 74.51        

32 Biko Prachinburi (Thailand) 11.26        

Western Digital 127.00       

34 Taymax Wire Rope Industry Corp. 52.30

30 SMT Industries Co.,Ltd 10.00        

31 Filcon Fabrics & Technology Co.,Ltd. 66.59        

27 Siam Trix Manufacturing 33.89         std.ทีŕระดบัความสูง 10 m.

 std.ทีŕระดบัความสูง 20 m.

28 Alpla Packaging 23.13        

21 Sanyo Precision 11.20        

23 Thai Yanagawa 24.4358

19 Starting 12.35        

20 Alpha 36.64        

18 Kurota 21.91        

15 Y Tec 29.82        

16 Yano Electronics (Thailand) 38.48        



 

 สรุปอตัราการระบายมลสารภายในพืÊนทีÉ 304IP 

 

         

ระดับความ

สูงปล่อง

ระบาย 

ค่าอัตราการระบายมลสาร (kg/rais/day) 

ผลการตรวจวัด 1/2568 มาตรฐาน ปริมาณทีÉยังรับได้ 

TSP  SO2  NO2  TSP SO2  NO2 TSP SO2  NO2 

5 m. 0.00124 0.00281 0.01313 0.25000 1.25000 0.58000 0.24876 1.24719 0.56687 

10 m. 0.00863 0.00422 0.01344 0.37000 2.26000 0.87000 0.36137 2.25578 0.85656 

20 m. 0.02163 0.04194 0.00506 0.77000 4.37000 1.55000 0.74837 4.32806 1.54494 

30 m. 0.05623 0.01590 0.07989 1.41000 8.12000 2.89000 1.35377 8.10410 2.81011 

40 m. 0.01507 0.00015 0.00008 2.34000 13.69000 4.87000 2.32493 13.68985 4.86992 

50 m. 0.01777 0.00156 0.06777 3.16000 18.08000 6.43000 3.14223 18.07844 6.36223 

60 m.  ไม่มีความสูงปล่อง 60 เมตร  4.67000 28.08000 9.94000 4.67000 28.08000 9.94000 

          
* ค่าอตัราการระบายมลสารเทียบกบัพืÊนทีÉอุตสาหกรรมของโครงการทีÉ 2,761.49 ไร่     



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาคผนวก ค-3 

ใบรายงานผลคุณภาพอากาศในบรรยากาศโดยทั่วไป 







































 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาคผนวก ค-4 

ใบรายงานผลระดับเสยีงในบรรยากาศโดยทั่วไป 









 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาคผนวก ค-5 

ใบรายงานผลคุณภาพน้ำท้ิง 



รายงานเลขทีÉ : 2025/01/166

ชืÉอลูกคา้ : บรษัิท ฟิวเจอร ์กรนีเนอรจี์  จาํกดั 
ทีÉอยู่ : 155 หมู่ 4  ต. ทา่ตมู  อ. ศรีมหาโพธิ จ. ปราจีนบรุ ี25140

ตัวอยา่งเลขทีÉ : 2025/01/166 วันทีÉเกบ็ตัวอยา่ง : 07/01/2025

เวลาเก็บตัวอยา่ง : 11.35 น. วันทีÉรับตัวอยา่ง : 07/01/2025

สถานทีÉเกบ็ตัวอยา่ง : บอ่พกันํÊาเสียของโครงการ (Holding Pond ) วันทีÉวิเคราะห์ : 7-14/01/2025

วิธีการเก็บตัวอยา่ง : Grab ชนิดตัวอยา่ง : นํÊาเสีย

ลักษณะตัวอยา่ง : สีเหลอืง ความขุ่นนอ้ย ตะกอนขนาดเลก็ แขวนลอย  มีกลิÉนเล็กนอ้ย
หมายเหตุ : วธีิวเิคราะหต์ามมาตรฐาน Standard Methods for the Examination of Water and Wastewater ,

23 
rd

   Edition,2017  ออกโดย   APHA - AWWA - WEF.

: *อา้งอิงตามประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม เรืÉอง กาํหนดมาตรฐานควบคมุการระบายนํÊาทิ Êงจากโรงงาน
พ.ศ. 2560

ผู้เกบ็ตัวอยา่ง : นางสาวชนนกิานต ์ แสนสขุ   (ว-199-จ-0007)

Color -Original pH ADMI

Color - Adjust pH ADMI

ADMI Method

ADMI Method

122  หมู่  2  ต.ทา่ตูม   อ.ศรีมหาโพธิ   จ.ปราจนีบุรี  25140   โทร  :  02-6345230  ตอ่  3311  

รายงานฉบบันี Êรบัรองเฉพาะตวัอยา่งทีÉไดท้าํการทดสอบเทา่นัÊน  หา้มนาํไปคดัลอกหรอืรายงานผลเพียงบางสว่น  โดยไมไ่ดร้บัอนญุาตจากหอ้งปฏิบตักิารเป็นลายลกัษณอ์กัษร

Total Dissolved Solids mg/L

Free Chlorine

Oil and Grease

BOD mg/L

Dried at 180 ˚C

5 -Day BOD Test,Azide Modification Method

Liquid - Liquid ,Partition - Gravimetric Method < 4.0

อนมุติัโดย :  ………………………………

< 5

Total Suspended Solids mg/L

               ว-199-ค-0003

mg/L Iodometric Method

              ( นางวรีาภรณ ์ ผลเจรญิ )

mg/L

Dried at 103-105 ˚C 11

275

< 1

2

< 50

< 3000

< 1

< 20

pH

Temperature ° C

   รายงานผลการทดสอบคุณภาพนํÊา

พารามิเตอรที์Éทดสอบ หน่วย

-

วิธทีดสอบ

Laboratory and Field Method

Electrometric Method

ผลการทดสอบ

8.8

26.9

18

17

Standard*

5.5-9.0

< 40

< 300

< 300

ฉบบัทีÉ : 1 (แกไ้ขครัÊงทีÉ : 0 ) หนา้ 1 ของ 1



รายงานเลขทีÉ : 2025/03/167

ชืÉอลูกคา้ : บรษัิท ฟิวเจอร ์กรนีเนอรจี์  จาํกดั 
ทีÉอยู่ : 155 หมู่ 4  ต. ทา่ตมู  อ. ศรีมหาโพธิ จ. ปราจีนบรุ ี25140

ตัวอยา่งเลขทีÉ : 2025/03/167 วันทีÉเกบ็ตัวอยา่ง : 03/03/2025

เวลาเก็บตัวอยา่ง : 11.30 น. วันทีÉรับตัวอยา่ง : 03/03/2025

สถานทีÉเกบ็ตัวอยา่ง : บอ่พกันํÊาเสียของโครงการ (Holding Pond ) วันทีÉวิเคราะห์ : 3-10/03/2025

วิธีการเก็บตัวอยา่ง : Grab ชนิดตัวอยา่ง : นํÊาเสีย

ลักษณะตัวอยา่ง : สีเหลอืง ความขุ่นนอ้ย ตะกอนขนาดเลก็ แขวนลอย  มีกลิÉนเล็กนอ้ย
หมายเหตุ : วธีิวเิคราะหต์ามมาตรฐาน Standard Methods for the Examination of Water and Wastewater ,

23 
rd

   Edition,2017  ออกโดย   APHA - AWWA - WEF.

: *อา้งอิงตามประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม เรืÉอง กาํหนดมาตรฐานควบคมุการระบายนํÊาทิ Êงจากโรงงาน
พ.ศ. 2560

ผู้เกบ็ตัวอยา่ง : นางสาวชนนกิานต ์ แสนสขุ   (ว-199-จ-0007)

5

5

Standard*

5.5-9.0

< 40

< 300

< 300

pH

Temperature ° C

   รายงานผลการทดสอบคุณภาพนํÊา

พารามิเตอรที์Éทดสอบ หน่วย

-

วิธทีดสอบ

Laboratory and Field Method

Electrometric Method

ผลการทดสอบ

8.2

29.2

Total Suspended Solids mg/L

               ว-199-ค-0003

mg/L Iodometric Method

              ( นางวรีาภรณ ์ ผลเจรญิ )

mg/L

Dried at 103-105 ˚C 5

260

< 1

2

< 50

< 3000

< 1

< 20

122  หมู่  2  ต.ทา่ตูม   อ.ศรีมหาโพธิ   จ.ปราจนีบุรี  25140   โทร  :  02-6345230  ตอ่  3311  

รายงานฉบบันี Êรบัรองเฉพาะตวัอยา่งทีÉไดท้าํการทดสอบเทา่นัÊน  หา้มนาํไปคดัลอกหรอืรายงานผลเพียงบางสว่น  โดยไมไ่ดร้บัอนญุาตจากหอ้งปฏิบตักิารเป็นลายลกัษณอ์กัษร

Total Dissolved Solids mg/L

Free Chlorine

Oil and Grease

BOD mg/L

Dried at 180 ˚C

5 -Day BOD Test,Azide Modification Method

Liquid - Liquid ,Partition - Gravimetric Method < 4.0

อนมุติัโดย :  ………………………………

< 5

Color -Original pH ADMI

Color - Adjust pH ADMI

ADMI Method

ADMI Method

ฉบบัทีÉ : 1 (แกไ้ขครัÊงทีÉ : 0 ) หนา้ 1 ของ 1

รายงานเลขทีÉ : 2025/04/168

ชืÉอลูกคา้ : บรษัิท ฟิวเจอร ์กรนีเนอรจี์  จาํกดั 
ทีÉอยู่ : 155 หมู่ 4  ต. ทา่ตมู  อ. ศรีมหาโพธิ จ. ปราจีนบรุ ี25140

ตวัอยา่งเลขทีÉ : 2025/04/168 วันทีÉเกบ็ตัวอยา่ง : 01/04/2025

เวลาเก็บตัวอยา่ง : 11.27 น. วันทีÉรับตัวอยา่ง : 01/04/2025

สถานทีÉเกบ็ตัวอยา่ง : บอ่พกันํÊาเสียของโครงการ (Holding Pond ) วันทีÉวิเคราะห์ : 1-8/04/2025

วิธีการเก็บตัวอยา่ง : Grab ชนิดตัวอยา่ง : นํÊาเสีย

ลักษณะตัวอยา่ง : สีเหลอืง ความขุ่นนอ้ย ตะกอนขนาดเลก็ แขวนลอย  มีกลิÉนเล็กนอ้ย
หมายเหตุ : วธีิวเิคราะหต์ามมาตรฐาน Standard Methods for the Examination of Water and Wastewater ,

23 
rd

   Edition,2017  ออกโดย   APHA - AWWA - WEF.

: *อา้งอิงตามประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม เรืÉอง กาํหนดมาตรฐานควบคมุการระบายนํÊาทิ Êงจากโรงงาน
พ.ศ. 2560

ผู้เกบ็ตัวอยา่ง : นางสาวชนนกิานต ์ แสนสขุ   (ว-199-จ-0007)

12

11

Standard*

5.5-9.0

< 40

< 300

< 300

pH

Temperature ° C

   รายงานผลการทดสอบคุณภาพนํÊา

พารามิเตอรที์Éทดสอบ หน่วย

-

วิธทีดสอบ

Laboratory and Field Method

Electrometric Method

ผลการทดสอบ

7.8

26.9

Total Suspended Solids mg/L

               ว-199-ค-0003

mg/L Iodometric Method

              ( นางวรีาภรณ ์ ผลเจรญิ )

mg/L

Dried at 103-105 ˚C 9

376

< 1

2

< 50

< 3000

< 1

< 20

122  หมู่  2  ต.ทา่ตูม   อ.ศรีมหาโพธิ   จ.ปราจนีบุรี  25140   โทร  :  02-6345230  ตอ่  3311  

รายงานฉบบันี Êรบัรองเฉพาะตวัอยา่งทีÉไดท้าํการทดสอบเทา่นัÊน  หา้มนาํไปคดัลอกหรอืรายงานผลเพียงบางสว่น  โดยไมไ่ดร้บัอนญุาตจากหอ้งปฏิบตักิารเป็นลายลกัษณอ์กัษร

Total Dissolved Solids mg/L

Free Chlorine

Oil and Grease

BOD mg/L

Dried at 180 ˚C

5 -Day BOD Test,Azide Modification Method

Liquid - Liquid ,Partition - Gravimetric Method < 4.0

อนมุตัโิดย :  ………………………………

< 5

Color -Original pH ADMI

Color - Adjust pH ADMI

ADMI Method

ADMI Method

ฉบบัทีÉ : 1 (แกไ้ขครัÊงทีÉ : 0 ) หนา้ 1 ของ 1



รายงานเลขทีÉ : 2025/05/209

ชืÉอลูกคา้ : บรษัิท ฟิวเจอร ์กรนีเนอรจี์  จาํกดั 
ทีÉอยู่ : 155 หมู่ 4  ต. ทา่ตมู  อ. ศรีมหาโพธิ จ. ปราจีนบรุ ี25140

ตัวอยา่งเลขทีÉ : 2025/05/209 วันทีÉเกบ็ตัวอยา่ง : 07/05/2025

เวลาเก็บตัวอยา่ง : 10.44 น. วันทีÉรับตัวอยา่ง : 07/05/2025

สถานทีÉเกบ็ตัวอยา่ง : บอ่พกันํÊาเสียของโครงการ (Holding Pond ) วันทีÉวิเคราะห์ : 7-14/05/2025

วิธีการเก็บตัวอยา่ง : Grab ชนิดตัวอยา่ง : นํÊาเสีย

ลักษณะตัวอยา่ง : สีเหลอืง ความขุ่นนอ้ย ตะกอนขนาดเลก็ แขวนลอย  มีกลิÉนเล็กนอ้ย
หมายเหตุ : วธีิวเิคราะหต์ามมาตรฐาน Standard Methods for the Examination of Water and Wastewater ,

23 
rd

   Edition,2017  ออกโดย   APHA - AWWA - WEF.

: *อา้งอิงตามประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม เรืÉอง กาํหนดมาตรฐานควบคมุการระบายนํÊาทิ Êงจากโรงงาน
พ.ศ. 2560

ผู้เกบ็ตัวอยา่ง : นางสาวชนนกิานต ์ แสนสขุ   (ว-199-จ-0007)

14

13

Standard*

5.5-9.0

< 40

< 300

< 300

pH

Temperature ° C

   รายงานผลการทดสอบคุณภาพนํÊา

พารามิเตอรที์Éทดสอบ หน่วย

-

วิธทีดสอบ

Laboratory and Field Method

Electrometric Method

ผลการทดสอบ

8.3

26.9

Total Suspended Solids mg/L

               ว-199-ค-0003

mg/L Iodometric Method

              ( นางวรีาภรณ ์ ผลเจรญิ )

mg/L

Dried at 103-105 ˚C 6

298

< 1

< 2

< 50

< 3000

< 1

< 20

122  หมู่  2  ต.ทา่ตูม   อ.ศรีมหาโพธิ   จ.ปราจนีบุรี  25140   โทร  :  02-6345230  ตอ่  3311  

รายงานฉบบันี Êรบัรองเฉพาะตวัอยา่งทีÉไดท้าํการทดสอบเทา่นัÊน  หา้มนาํไปคดัลอกหรอืรายงานผลเพียงบางสว่น  โดยไมไ่ดร้บัอนญุาตจากหอ้งปฏิบตักิารเป็นลายลกัษณอ์กัษร

Total Dissolved Solids mg/L

Free Chlorine

Oil and Grease

BOD mg/L

Dried at 180 ˚C

5 -Day BOD Test,Azide Modification Method

Liquid - Liquid ,Partition - Gravimetric Method < 4.0

อนมุติัโดย :  ………………………………

< 5

Color -Original pH ADMI

Color - Adjust pH ADMI

ADMI Method

ADMI Method

ฉบบัทีÉ : 1 (แกไ้ขครัÊงทีÉ : 0 ) หนา้ 1 ของ 1

รายงานเลขทีÉ : 2025/06/195

ชืÉอลูกคา้ : บรษัิท ฟิวเจอร ์กรนีเนอรจี์  จาํกดั 
ทีÉอยู่ : 155 หมู่ 4  ต. ทา่ตมู  อ. ศรีมหาโพธิ จ. ปราจีนบรุ ี25140

ตวัอยา่งเลขทีÉ : 2025/06/195 วันทีÉเกบ็ตัวอยา่ง : 04/06/2025

เวลาเก็บตัวอยา่ง : 11.35 น. วันทีÉรับตัวอยา่ง : 04/06/2025

สถานทีÉเกบ็ตัวอยา่ง : บอ่พกันํÊาเสียของโครงการ (Holding Pond ) วันทีÉวิเคราะห์ : 4-11/06/2025

วิธีการเก็บตัวอยา่ง : Grab ชนิดตัวอยา่ง : นํÊาเสีย

ลักษณะตัวอยา่ง : สีเหลอืง ความขุ่นนอ้ย ตะกอนขนาดเลก็ แขวนลอย  มีกลิÉนเล็กนอ้ย
หมายเหตุ : วธีิวเิคราะหต์ามมาตรฐาน Standard Methods for the Examination of Water and Wastewater ,

23 
rd

   Edition,2017  ออกโดย   APHA - AWWA - WEF.

: *อา้งอิงตามประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม เรืÉอง กาํหนดมาตรฐานควบคมุการระบายนํÊาทิ Êงจากโรงงาน
พ.ศ. 2560

ผู้เกบ็ตัวอยา่ง : นางสาวชนนกิานต ์ แสนสขุ   (ว-199-จ-0007)

17

16

Standard*

5.5-9.0

< 40

< 300

< 300

pH

Temperature ° C

   รายงานผลการทดสอบคุณภาพนํÊา

พารามิเตอรที์Éทดสอบ หน่วย

-

วิธทีดสอบ

Laboratory and Field Method

Electrometric Method

ผลการทดสอบ

7.0

39.2

Total Suspended Solids mg/L

               ว-199-ค-0003

mg/L Iodometric Method

              ( นางวรีาภรณ ์ ผลเจรญิ )

mg/L

Dried at 103-105 ˚C 18

512

< 1

< 2

< 50

< 3000

< 1

< 20

122  หมู่  2  ต.ทา่ตูม   อ.ศรีมหาโพธิ   จ.ปราจนีบุรี  25140   โทร  :  02-6345230  ตอ่  3311  

รายงานฉบบันี Êรบัรองเฉพาะตวัอยา่งทีÉไดท้าํการทดสอบเทา่นัÊน  หา้มนาํไปคดัลอกหรอืรายงานผลเพียงบางสว่น  โดยไมไ่ดร้บัอนญุาตจากหอ้งปฏิบตักิารเป็นลายลกัษณอ์กัษร

Total Dissolved Solids mg/L

Free Chlorine

Oil and Grease

BOD mg/L

Dried at 180 ˚C

5 -Day BOD Test,Azide Modification Method

Liquid - Liquid ,Partition - Gravimetric Method < 4.0

อนมุตัโิดย :  ………………………………

< 5

Color -Original pH ADMI

Color - Adjust pH ADMI

ADMI Method

ADMI Method

ฉบบัทีÉ : 1 (แกไ้ขครัÊงทีÉ : 0 ) หนา้ 1 ของ 1









 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาคผนวก ค-6 

ใบรายงานผลการตรวจวิเคราะห์ในสถานประกอบการ 











 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาคผนวก ค-7 

ใบรายงานผลการวิเคราะห์เถ้า 












