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โครงการผลิตทองเหลือง (ครัง้ที่ 1) 
บริษัท สยาม พงุซาน เมทลั จ ากดั 

 

 

จดัท าโดย    หน า้ 1-1 
บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั  

บทที ่1 
บทน ำ 

 
1.1 ควำมเป็นมำของโครงกำรและกำรจัดท ำรำยงำน 

บริษัท สยาม พุงซาน เมทัล จ ากัด ตั้งอยู่ในนิคมอุตสาหกรรมแหลมฉบัง เลขที่  38/14 หมู่ 5  
ต าบลทุ่งสุขลา อ าเภอศรีราชา จังหวัดชลบุรี ได้จัดท ารายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ 
ในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม ครัง้ที่ 1 โดยไดร้บัความเห็นชอบจาก ส านกังานนโยบายและ
แผนทรพัยากรธรรมชาติและสิ่งแวดลอ้ม (สผ.) ตามหนงัสือเลขที่ ทส 1009.3/24101 ลงวนัที่ 27 ธันวาคม 
2567 มีขนาดพืน้ที่โครงการ 76,252 ตารางเมตร หรือ 47 ไร่ 2 งาน 63 ตารางวา ประกอบกิจการผลิต 
แผ่นทองเหลือง (Brass Sheet &Strip) เหรียญกษาปณต์วัเปลา่ และปลอกกระสนุปืน (Coin Blank & Case 
Cups) ไดร้บัอนุญาตประกอบกิจการโรงงานหลอมทองเหลืองตามทะเบียนผูป้ระกอบอุตสาหกรรม เลขที่  
น.60-3/2535-ญนฉ. (72060000325339) ก าลงัการหลอมสงูสดุ 98.56 ตนัต่อวนั หรือ 29,568 ตนัต่อปี 

 เดิมบริษัท สยาม พุงซาน เมทัล จ ากัดชื่อ บริษัท ผาแดง พุงซาน เมททัลส ์จ ากัด เปิดด าเนินการ  
ปี พ.ศ.2535 ไดจ้ัดท ารายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม โดยไดร้บัความเห็นชอบจากส านักงาน
นโยบายและแผนทรพัยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม (สผ.) ตามหนังสือเลขที่ วว 0804/2538 ลงวันที่  
28 กรกฎาคม 2535 ประกอบกิจการผลิตแผ่นทองเหลือง (Brass Sheet &Strip) เหรียญกษาปณ์กึ่ง
ส าเร็จรูป และปลอกกระสุนปืน (Coin Blank & Case Cups) ก าลังการหลอมสูงสุด 98.56 ตันต่อวัน  
หรือ 29,568 ตนัต่อปี ผลิตภณัฑข์องบริษัทฯ ประกอบดว้ย ทองเหลืองทองแดงชนิดแผ่น (Sheet) และชนิด
ม้วนคอยล ์(Strip) เหรียญกษาปณ์ตัวเปล่า และแผ่นดิสก์ วัสดุส  าหรับยุทโธปกรณ์ (ปลอกกระสุนปืน) 
โดยจ านวนวันในการผลิต 300 วันต่อปีพ.ศ. 2543 บริษัทฯ ได้แจ้งเปลี่ยนแปลงชื่อเจ้าของโครงการผลิต
ทองเหลือง จาก “บริษัท ผาแดง พุงซาน เมททัลส ์จ ากัด” เป็น “บริษัท พีเอสเอ็มที จ ากัด” ไปยังส านักงาน
นโยบายและแผนทรพัยากรธรรมชาติและสิ่งแวดลอ้ม (สผ.) และการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย 
(กนอ.) ซึ่งหน่วยงานอนญุาตดงักลา่วรบัทราบตามหนงัสือเลขที่ อก 0810.1/7161 ลงวนัที่ 8 ธันวาคม 2543 

พ.ศ. 2545 บริษัทฯ ไดแ้จง้เปลี่ยนแปลงชื่อเจา้ของโครงการผลิตทองเหลือง จาก “บริษัท พีเอสเอ็มที 
จ ากัด” เป็น “บริษัท สยาม พุงซาน เมทัล จ ากัด” ไปยังส านักงานนโยบายและแผนทรพัยากรธรรมชาติและ 
สิ่งแวดลอ้ม (สผ.) และการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย (กนอ.) ซึ่งหน่วยงานอนุญาตดงักล่าวรบัทราบ 
ตามหนงัสือเลขที่ อก 0810.1/3354 ลงวนัที่ 23 พฤษภาคม 2545 

 
 
 



โครงการผลิตทองเหลือง (ครัง้ที่ 1) 
บริษัท สยาม พงุซาน เมทลั จ ากดั 

 

 

จดัท าโดย    หน า้ 1-2 
บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั  

 พ.ศ. 2550 บริษัทฯ ขออนุญาตก่อสรา้งอาคาร และติดตั้งเครื่องจักรเพิ่มเติม (ส่วนขยาย ครัง้ที่ 1)  
โดยที่ยงัคงก าลงัการหลอมสูงสุด 98.56 ตนัต่อวัน เท่าเดิม รวมทัง้ขอเพิ่มประเภทกิจการเป็นประกอบกิจการ
ผลิตแผ่นทองเหลือง (Brass Sheet & Strip) เหรียญกษาปณก์ึ่งส าเร็จรูป และปลอกกระสนุปืน (Coin Blank & 
Case Cups) ซื ้อมาขายไปสินค้าประเภททองแดง ทองเหลือง ทุกชนิด ไปยังการนิคมอุตสาหกรรม  
แห่งประเทศไทย (กนอ.) ซึ่งหน่วยงานอนุญาตดังกล่าวรับทราบตามหนังสือเลขที่นฉ. 011/2550 ลงวันที่  
8 ตลุาคม 2550 

พ.ศ. 2557 บริษัทฯ ได้แจ้งรายการเครื่องจักรที่ติดตั้งภายในโรงงาน ซึ่งรวมถึงเตาหลอมชุดที่ 5  
(ติดตัง้เพิ่มขึน้ 1 ชุด จากรายงานฯ เดิม ปี พ.ศ. 2535) ไปยังการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย (กนอ.) 
พรอ้มกันกับการต่ออายุการใชท้ี่ดินและประกอบกิจการ ครัง้ที่ 3 ทัง้นี ้โครงการยังคงมีก าลงัการหลอมสูงสุด 
98.56 ตนัต่อวนัเท่าเดิม ตามที่ระบใุนรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอ้มของโครงการ 

พ.ศ. 2559 บริษัทฯ ขออนุญาตก่อสรา้งอาคาร และติดตั้งเครื่องจักรเพิ่มเติม (ส่วนขยาย ครัง้ที่ 2)  
โดยท าการก่อสรา้งอาคารวิจัยและพัฒน าผลิตภัณฑ ์(อาคารดรอส) และติดตั้งเตาหลอมดรอสขนาด 750 
กิโลกรมั (300 กิโลวัตต)์ รวมทัง้ติดตัง้เครื่องจักรอ่ืน ๆ เพิ่มเติม ไปยังการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย 
(กนอ.) ซึ่งหน่วยงานอนญุาตดงักลา่วรบัทราบตามหนงัสือเลขที่ นฉ. 007/2559 ลงวนัที่ 10 สิงหาคม 2559 

ปัจจุบัน บริษัทฯ ได้มีการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ ครั้งที่ 1 ได้มีการปรับปรุงผังการใช้
ประโยชนท์ี่ดินของโครงการเพิ่มเติมกระบวนการชุบดีบุก กระบวนการผลิตปลอกกระสนุปืน การปรบัปรุงระบบ
สาธารณูปโภครวมทัง้ปรบัปรุงระบบบ าบดัมลพิษต่าง ๆ ใหส้อดคลอ้งกบัการด าเนินการในปัจจุบนั และไดร้บั
การพิจารณาเห็นชอบให้ด าเนินการตามหนังสือที่  ทส 1009.3/24101 ลงวันที่  27 ธันวาคม 2567 และ
ก าหนดใหโ้ครงการตอ้งจดัท ารายงานผลการปฏิบติัตามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม และ
มาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม เสนอหน่วยงานที่เก่ียวขอ้งทุก 6 เดือน 

ในการนี ้บริษัทฯ จึงไดม้อบหมายใหบ้ริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซัลติง้ 1992 จ ากัด ที่ไดร้บัอนุญาต  
จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม ขึน้ทะเบียนห้องปฏิบัติการวิเคราะห์เอกชน เลขทะเบียน ว-003 ด าเนินการ  
จัดท ารายงานการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมประจ าเดือนมกราคม-มิถุนายน 2568 เพื่อเสนอผลการปฏิบัติงานต่อ
หน่วยงานอนุญาต และหน่วยงานราชการที่เก่ียวข้องรับทราบผลการติดตามตรวจสอบและพิจารณาให้ 
ความเห็นชอบ ตลอดจนใหข้อ้คิดเห็นและขอ้เสนอแนะในการด าเนินการปรบัปรุงแกไ้ขการปฏิบติัตามมาตรการ
ใหม้ีความถูกตอ้งเหมาะสม เพื่อใหก้ารด าเนินการของโครงการเกิดผลกระทบต่อสิ่งแวดลอ้มนอ้ยที่สุดต่อไป 
ทัง้นีโ้ครงการไดจ้ดัส่งรายงานการปฏิบติัตามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม และมาตรการ
ติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมฉบับล่าสุด ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 ในวันที่  30 
มกราคม 2568 



โครงการผลิตทองเหลือง (ครัง้ที่ 1) 
บริษัท สยาม พงุซาน เมทลั จ ากดั 

 

 

จดัท าโดย    หน า้ 1-3 
บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั  

 การด าเนินการจดัท ารายงานการปฏิบติัตามมาตรการป้องกนั แกไ้ข และลดผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม
และติดตามตรวจสอบคณุภาพสิ่งแวดลอ้มมีวตัถุประสงค ์ดงันี ้

1. เพื่อติดตามตรวจสอบคณุภาพสิ่งแวดลอ้ม 
2. เพื่อน าเสนอผลการปฏิบติัตามมาตรการป้องกนั แกไ้ข และลดผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม 
3. เพื่อน าเสนอมาตรการท่ีเปลี่ยนแปลงและสภาพปัจจบุนัของโครงการ 

 
1.2 รำยละเอียดโครงกำรโดยสรุป 

1. ชื่อโครงการผลิตทองเหลือง (ครัง้ที่ 1) 
2. สถานที่ตั้ง เลขที่ 38/14  นิคมอุตสาหกรรมแหลมฉบัง หมู่ที่ 5 ต าบลทุ่งสุขลา อ าเภอศรีราชา 

จงัหวดัชลบรุี 
3. ชื่อเจา้ของโครงการบรษิัท สยาม พงุซาน เมทลั จ ากดั  
4. สถานที่ติดต่อ บริษัท สยาม พุงซาน เมทัล จ ากัด ตั้งอยู่ เลขที่  38/14 นิคมอุตสาหกรรม 

แหลมฉบงั หมู่ที่ 5 ต าบลทุ่งสขุลา อ าเภอศรีราชา จงัหวดัชลบรุี  
ติดต่อ คณุกลุประยงค ์น าคเรือง โทร 038-400-056  
E-mail ; kulprayong.nakruang@siam-poongsan.com 

5. จดัท าโดย บรษิัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั 
6. โครงการผ่านการพิจารณาของคณะกรรมการผูช้  านาญการ 

- ตามหนงัสือเลขที่ วว 0804/2538 เมื่อวนัที่ 28 กรกฎาคม 2535  
- ตามหนงัสือที่ ทส.1009.3/24101 เมื่อวนัที่ 27 ธันวาคม 2567 

7. โครงการไดน้ าเสนอรายงานผลการปฏิบติัครัง้สดุทา้ย เมื่อวนัที่ 30 มกราคม 2568 
8. รายละเอียดโครงการ 

1) สถานภาพการด าเนินการปัจจุบนัไดเ้ปิดด าเนินการแลว้ (ส่วนเดิม) ระยะก่อสรา้ง ยงัไม่มี
กิจกรรมการก่อสรา้ง 

2) แผนผงัแสดงรายละเอียดของโครงการ 
บรษิัท สยาม พงุซาน เมทลั จ ากดั ตัง้อยู่เลขที่ 38/14 ในพืน้ที่นิคมอตุสาหกรรม แหลมฉบงั 

หมู่ 5 ต าบลทุ่งสขุลา อ าเภอศรีราชา จงัหวดัชลบรุี แสดงดงัภาพที่ 1.1 
 
 
 
 



โครงการผลิตทองเหลือง (ครัง้ที่ 1) 
บริษัท สยาม พงุซาน เมทลั จ ากดั 

 

 

จดัท าโดย    หน า้ 1-4 
บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั  

 
ทิศเหนือ ติดต่อกับพืน้ที่ ถนนภายในนิคมฯ ถัดไปเป็น บริษัท ไทยยิปซั่ม จ ากัด 

(มหาชน) 
ทิศใต ้ ติดต่อกับพืน้ที่ ถนนภายในนิคมฯ ถัดไปเป็น บริษัท เอ.เจ.พลาส จ ากัด 

(มหาชน) 

ทิศตะวนัออก ติดต่อกับพืน้ที่ บรษิัท เอ็น เอส เอ็ม (ประเทศไทย) จ ากดั 
บรษิัท พลาส เทค สยาม จ ากดั 
บรษิัท แอมคอร ์เฟล็กซิเบิล้ ชลบรุี จ ากดั 
บรษิัท ซนัโทรี่ เบเวอรเ์รจ แอนด ์ฟู๊ ด (ประเทศไทย) จ ากดั 

ทิศตะวนัตก ติดต่อกับพืน้ที่ ถนนภายในนิคมฯ ถัดไปเป็น บริษัท ฟูจิตสึ เจเนอรัล
(ประเทศไทย) จ ากดั 

การคมนาคมเข้าสู่พืน้ที่โครงการ ซึ่งตั้งอยู่ภายในนิคมอุตสาหกรรมแหลมฉบัง ต าบลทุ่งสุขลา 
อ าเภอศรีราชา จงัหวดัชลบุรี สามารถเดินทางโดยใชท้างหลวงแผ่นดินหมายเลข 7 จากกรุงเทพฯ ระยะทาง
ประมาณ 86 กิโลเมตร จากนัน้ใชช้่องทางซา้ยเพื่อเลีย้วไปยงัทางออกแหลมฉบงั บรเิวณหลกักิโลเมตรที่ 98
ขับรถตรงไปประมาณ 10 กิโลเมตร จากนั้นเลีย้วซา้ยไปยังถนนแหลมฉบัง 1 (ภายในนิคมอุตสาหกรรม
แหลมฉบงั) โดยขบัตรงไปอีก ประมาณ 1.8 กิโลเมตร โครงการตัง้อยู่ทางดา้นซา้ยมือ 

 
 
 

 

 
 

  



โครงการผลิตทองเหลือง (ครัง้ที่ 1) 
บริษัท สยาม พงุซาน เมทลั จ ากดั 
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3) การใชป้ระโยชนพ์ืน้ที่โครงการ 
การใชป้ระโยชนพ์ืน้ที่โครงการผลิตทองเหลือง (ครัง้ที่ 1) ของบรษิัท สยาม พงุซาน เมทลั 

จ ากัด โดยมีรายละเอียด แสดงดังตารางที่  1.1 แผนผังแสดงการจัดแบ่งพื ้นที่การใช้ประโยชน์  
ในดา้นต่าง ๆ ดงัภาพที่ 1.2 

3.1 พืน้ที่ส่วนส านักงาน เป็นพืน้ที่ส  าหรบัพนักงานทั่วไปประกอบดว้ยอาคารส านักงาน
โรงอาหาร และป้อมรักษาความปลอดภัยของโครงการ มีพื ้นที่รวมประมาณ 1,726.41 ตารางเมตร  
คิดเป็นรอ้ยละ 2.26 ของพืน้ที่โครงการทัง้หมด 

3.2 พื ้นที่ ส่วนการผลิต ประกอบด้วย อาคารผลิต เ ป็นพื ้นที่ ส  าหรับการติดตั้ง 
เครื่องจักรในการผลิตโดยเป็นอาคารแบบปิด ที่มีหลังคาคลุม จ านวน 1 อาคาร อาคารเก็บเศษโลหะ  
จ านวน 3 อาคาร และพืน้ที่เก็บเศษโลหะซึ่งมีหลังคากันฝน คลังสินคา้ ลานตากคอยล ์พืน้ที่ลา้งดรอส 
อาคารดรอส พืน้ที่เก็บพาเลท พืน้ที่เก็บบรรจุภัณฑ ์และพืน้ที่พักผลิตภัณฑท์ี่ส่งคืนจากลูกค้า โดยก่อน
เปลี่ยนแปลงฯ มีพืน้ที่รวมประมาณ 28,644.86 ตารางเมตร คิดเป็นรอ้ยละ 37.56 ของพืน้ที่โครงการทัง้หมด 
ภายหลงัเปลี่ยนแปลงฯ โครงการจะก่อสรา้งอาคารชุบโลหะ ขนาด 6,370.58 ตารางเมตร และอาคารเก็บ
เศษโลหะ 4 ขนาด 184.00 ตารางเมตร เพิ่มขึ ้น อีก 2 อาคาร มีพื ้นที่ ภายหลัง เปลี่ ยนแปลงฯ  
รวมประมาณ 35,199.44 ตารางเมตร (เพิ่มขึน้ 6,554.58 ตารางเมตร) คิดเป็นรอ้ยละ 46.15 ของพืน้ที่
โครงการทัง้หมด  

3.3 พื ้นที่สนับสนุนการผลิต ก่อนเปลี่ยนแปลงฯ ประกอบด้วย พื ้นที่ระบบหล่อเย็น 
และระบบส ารองน า้ดบัเพลิง พืน้ที่เก็บเชือ้เพลิง และพืน้ที่สว่น Air Compressor มีพืน้ที่ประมาณ 1,330.96 
ตารางเมตร คิดเป็นรอ้ยละ 1.75 ของพืน้ที่โครงการทั้งหมด ภายหลังเปลี่ยนแปลงฯ โครงการจะปรบัลด
ขนาดพืน้ที่เก็บเชือ้เพลิงและอาคารเก็บของเสีย 4 และท าการยา้ยต าแหน่งใหม่ไปยงัพืน้ที่บริเวณทิศใตข้อง
โครงการดังนัน้ พืน้ที่สนับสนุนการผลิตภายหลงัเปลี่ยนแปลงฯ คือ 1,083.95 ตารางเมตร (ลดลง 247.01 
ตารางเมตร) หรือคิดเป็นรอ้ยละ 1.42 ของพืน้ที่โครงการทัง้หมด  

3.4 หน่วยบ าบัดมลพิษทางอากาศ เป็นพืน้ที่ส  าหรบัติดตั้งระบบบ าบัดมลพิษอากาศ 
โดยจะคิดเฉพาะพืน้ที่ที่อยู่ภายนอกอาคารผลิต ประกอบด้วย ระบบบ าบัดฝุ่ นแบบถุงกรอง และพืน้ที่  
ระบบบ าบัดแบบเปียก (Wet Scrubber) มีพืน้ที่รวมประมาณ 242.54 ตารางเมตร คิดเป็นรอ้ยละ 0.31  
ของพืน้ที่โครงการทัง้หมด 
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3.5 พื ้นที่ส่วนสาธารณูปโภค ประกอบด้วย สถานีควบคุมก๊าซ อาคารระบบไฟฟ้า  
บ่อเก็บน า้ฝน พืน้ที่ระบบบ าบัดน า้เสีย และระบบปรบัปรุงคุณภาพน า้ 1 มีพืน้ที่รวมประมาณ 5,375.39 
ตารางเมตร คิดเป็นร้อยละ 7.05 ของพื ้นที่ โครงการทั้งหมด ภายหลังเปลี่ยนแปลงฯ โครงการ  
จะก่อสรา้งพืน้ที่ส  ารองน า้ดับเพลิงใหม่ ขนาด 400.00 ลูกบาศก์เมตร พืน้ที่ขนาด 136.00 ตารางเมตร 
และพืน้ที่ติดตัง้ถงัพกัน า้ทิง้ฉกุเฉิน ท าใหพ้ืน้ที่สว่นสาธารณปูโภคมีพืน้ที่รวมประมาณ 5,539.39 ตารางเมตร 
หรือคิดเป็นรอ้ยละ 7.27 ของพืน้ที่โครงการทัง้หมด 

3.6 พืน้ที่เก็บสารเคมีและกากของเสีย เป็นพืน้ที่ส  าหรบัเก็บสารเคมีรวมถึงเก็บของเสีย 
ที่เกิดจากพนักงาน และจากกระบวนการผลิตในส่วนต่าง ๆ มีพืน้ที่รวมประมาณ 530.79 ตารางเมตร  
หรือคิดเป็นรอ้ยละ 0.70 ของพืน้ที่โครงการทัง้หมด 

3.7 พืน้ที่อ่ืน ๆ ประกอบดว้ย ลานจอดรถ ถนนและรางระบายน า้ มีพืน้ที่รวมประมาณ
11,117.64 ตารางเมตร คิดเป็นรอ้ยละ 14.58 ของพืน้ที่โครงการทัง้หมด 

3.8 พื ้นที่สีเขียว โครงการได้จัดให้มีการปลูกไม้ยืนต้นโดยรอบโครงการ เพื่อเป็น  
แนวป้องกัน (Protection Strip) และยังช่วยป้องกันเสียงดังและฝุ่ นละอองที่อาจส่งผลกระทบต่อพืน้ที่
ขา้งเคียง โดยพืน้ที่สีเขียวของโครงการมีพืน้ที่ประมาณ 5,820.25 ตารางเมตร หรือคิดเป็นรอ้ยละ 7.63 
ของพืน้ที่โครงการทัง้หมด ภายหลงัเปลี่ยนแปลงฯ โครงการพิจารณาเพิ่มเติมแนวพืน้ที่สีเขียวบรเิวณอาคาร
ชุบโลหะรวมถึงพืน้ที่ริมรั้วโครงการบริเวณทิศใต้ มีพืน้ที่รวมประมาณ 6,600.25 ตารางเมตร (เพิ่มขึน้ 
780.00 ตารางเมตร) หรือคิดเป็นรอ้ยละ 8.66 ของพืน้ที่โครงการทัง้หมด 

3.9 พืน้ที่ว่างรอการใชป้ระโยชน ์ภายหลงัเปลี่ยนแปลงฯ เนื่องจากโครงการจ าเป็นตอ้ง
ก่อสรา้งอาคารชุบโลหะ อาคารเก็บเศษโลหะ 4 รวมทัง้พืน้ที่ส  ารองน า้ดบัเพลิงบนพืน้ที่ว่างเดิมของโครงการ
ท าใหพ้ืน้ที่ว่างรอการใชป้ระโยชนล์ดลงจาก 21,463.16 ตารางเมตร เหลือ 14,211.59 ตารางเมตร (ลดลง 
7,251.57 ตารางเมตร) หรือคิดเป็นรอ้ยละ 18.65 ของพืน้ที่โครงการทัง้หมด 
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ตำรำงที ่1.1 พืน้ทีก่ำรใช้ประโยชนข์องโครงกำร 

ล ำดับ กำรใชป้ระโยชนพ์ืน้ท่ีโครงกำร 
สัดส่วนกำรใช้ประโยชนพ์ืน้ท่ีโครงกำร   

หมำยเหตุ รำยงำนฯ เดิม ปี 2535 ก่อนเปลี่ยนนแปลงฯ หลังเปลี่ยนแปลงฯ 
ไร่ ตร.ม. ร้อยละ ไร่ ตร.ม. ร้อยละ ไร่ ตร.ม. ร้อยละ 

1. พืน้ท่ีส่วนส ำนักงำน - - - 1.08 1,726.41 2.26 1.08 1,726.41 2.26  
ไม่เปลี่ยนแปลง 1.1 ส านกังาน - - - 0.64 1,024.00 1.34 0.64 1,024.00 1.34 

1.2 โรงอาหาร - - - 0.43 690.00 0.90 0.43 690.00 0.90 ไม่เปลี่ยนแปลง 
1.3 ป้อมรกัษาความปลอดภยั (รปภ.) - - - 0.01 12.41 0.02 0.01 12.41 0.02 ไม่เปลี่ยนแปลง 
2. พืน้ท่ีส่วนกำรผลิต - - - 17.90 28,644.86 37.56 22.00 35,199.44 46.15 

ไม่เปลี่ยนแปลง 
2.1 อาคารผลิต 14.25 22,801.00 - 14.25 22,801.00 29.90 14.25 22,801.00 29.90 
2.2 คลงัสินคา้ - - - 1.35 2,160.00 2.83 1.35 2,160.00 2.83 ไม่เปลี่ยนแปลง 
2.3 อาคารเก็บเศษโลหะ 1 - - - 0.12 190.00 0.25 0.12 190.00 0.25 ไม่เปลี่ยนแปลง 
2.4 อาคารเก็บเศษโลหะ 2 - - - 0.21 330.00 0.43 0.21 330.00 0.43 ไม่เปลี่ยนแปลง 
2.5 อาคารเก็บเศษโลหะ 3 - - - 0.08 132.00 0.17 0.08 132.00 0.17 ไม่เปลี่ยนแปลง 
2.6 ลานตากคอยล ์ - - - 0.29 417.75 0.63 0.29 471.75 0.63 ไม่เปลี่ยนแปลง 
2.7 พืน้ท่ีลา้งดรอส - - - 0.37 595.00 0.78 0.37 595.00 0.78 ปรบัปรุงใหส้อดคลอ้งกบัปัจจบุนั 
2.8 อาคารดรอส - - - 0.39 619.59 0.81 0.39 619.59 0.81 ปรบัปรุงใหส้อดคลอ้งกบัปัจจบุนั 
2.9 พืน้ที่เก็บพาเลทไม ้ - - - 0.22 353.78 0.46 0.22 353.78 0.46 ไม่เปลี่ยนแปลง 

2.10 พืน้ท่ีเก็บบรรจภุณัฑ ์ - - - 0.23 372.00 0.49 0.23 372.00 0.49 ไม่เปลี่ยนแปลง 
2.11 หลงัคากนัฝนส าหรบัเก็บเศษเหล็ก - - - 0.35 555.00 0.73 0.35 555.00 0.73 ไม่เปลี่ยนแปลง 
2.12 พืน้ท่ีพกัผลิตภณัฑส์่งคืนจากลกูคา้ - - - 0.04 64.74 0.08 0.04 64.74 0.08 ไม่เปลี่ยนแปลง 
2.13 อาคารเก็บโลหะ 4 - - - - - - 0.12 184.00 0.24 ก่อสรา้งอาคารเพ่ิมเติมพืน้ท่ีเพ่ิมขึน้ 

184.00 ตารางเมตร 
2.14 อาคารชบุโลหะ - - - - - - 3.98 6,370.58 8.35 ก่อสรา้งอาคารเพ่ิมเติมพืน้ท่ีเพ่ิมขึน้ 

6,370.58 ตารางเมตร 
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ตำรำงที ่1.1 สัดส่วนกำรใช้ประโยชนพื์น้ทีโ่ครงกำร (ต่อ) 

ล ำดับ กำรใชป้ระโยชนพ์ืน้ท่ีโครงกำร 
สัดส่วนกำรใช้ประโยชนพ์ืน้ท่ีโครงกำร  

หมำยเหตุ รำยงำนฯ เดิม ปี 2535 ก่อนเปลี่ยนนแปลงฯ หลังเปลี่ยนแปลงฯ 

ไร่ ตร.ม. ร้อยละ ไร่ ตร.ม. ร้อยละ ไร่ ตร.ม. ร้อยละ 
3. พืน้ท่ีสนับสนุนการผลิต - - - 0.83 1,330.96 1.75 0.68 1,083.95 1.42 

ไม่เปลี่ยนแปลง 3.1 พืน้ท่ีระบบหล่อเย็นและ  
ระบบส ารองน า้ดบัเพลิง 

- - - 0.42 664.95 0.87 0.42 664.95 0.87 

3.2 Air Compressor - - - 0.21 341.00 0.45 0.21 341.00 0.45 ไม่เปลี่ยนแปลง 

3.3 พืน้ที่เก็บเชือ้เพลิงและ  
อาคารเก็บของเสีย 4 

- - - 0.20 325.01 0.43 0.05 78.00 0.10 พืน้ท่ีลดลง ประมาณ 247.01  
ตารางเมตร 

4. หน่วยบ ำบัดมลพิษทำงอำกำศ - - - 0.15 242.54 0.31 0.15 242.54 0.31  
ไม่เปลี่ยนแปลง 4.1 หน่วยบ าบดัมลพิษทางอากาศจาก 

เตาหลอมโลหะ และเตาหลอมดรอส 
- - - 0.10 156.00 0.20 0.10 156.00 0.20 

4.2 ระบบบ าบดัมลพิษอากาศแบบเปียก - - - 0.05 86.54 0.11 0.05 86.54 0.11 ไม่เปลี่ยนแปลง 
5. พืน้ท่ีส่วนสำธำรณูปโภค - - - 3.35 5,375.39 7.05 3.44 5,539.39 7.27 

ไม่เปลี่ยนแปลง 5.1 สถานีควบคมุก๊าซ - - - 0.03 52.89 0.07 0.03 52.89 0.07 
5.2 อาคารระบบไฟฟ้า - - - 1.16 1,863.00 2.44 1.16 1,863.00 2.44 ไม่เปลี่ยนแปลง 
5.3 พืน้ท่ีบ่อน า้ฝน - - - 1.61 2,579.50 3.39 1.60 2,579.50 3.39 ไม่เปลี่ยนแปลง 

5.4 พืน้ท่ีบ าบดัน า้เสีย 
(อาคารและบ่อน า้เสีย) 

- - - 0.54 857.50 1.12 0.55 885.50 1.16 พืน้ท่ีเพ่ิมขึน้ประมาณ 28.00  
ตารางเมตร ส าหรบัติดตัง้ถงัพกั 
น า้ทิง้ฉกุเฉิน จ านวน 2 ถงั 

5.5 พืน้ท่ีระบบปรบัปรุงคณุภาพน า้ - - - 0.01 22.50 0.03 0.01 22.50 0.03 ไม่เปลี่ยนแปลง 

5.6 พืน้ท่ีส ารองน า้ดบัเพลิง - - - - - - 0.09 136.00 0.18 ก่อสรา้งพืน้ท่ีเพ่ิมขึน้ 136.00 
ตารางเมตร 
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ตำรำงที ่1.1 สัดส่วนกำรใช้ประโยชนพื์น้ทีโ่ครงกำร (ต่อ) 

ล ำดับ กำรใชป้ระโยชนพ์ืน้ท่ีโครงกำร 
สัดส่วนกำรใช้ประโยชนพ์ืน้ท่ีโครงกำร   

หมำยเหตุ รำยงำนฯ เดิม ปี 2535 ก่อนเปลี่ยนนแปลงฯ หลังเปลี่ยนแปลงฯ 
ไร ่ ตร.ม. ร้อยละ ไร ่ ตร.ม. ร้อยละ ไร ่ ตร.ม. ร้อยละ 

6. ส่วนเก็บสำรเคมีและกำกเสีย - - - 0.34 530.79 0.70 0.34 530.79 0.70 

ไม่เปลี่ยนแปลง 6.1 พืน้ท่ีเก็บสารเคมี - - - 0.09 140.00 0.18 0.09 140.00 0.18 
6.2 อาคารเก็บอปุกรณ ์ - - - 0.09 140.00 0.18 0.09 140.00 0.18 ไม่เปลี่ยนแปลง 
6.3 อาคารเก็บของเสีย 1 - - - 0.03 40.00 0.06 0.03 40.00 0.06 ไม่เปลี่ยนแปลง 
6.4 อาคารเก็บของเสีย 2 - - - 0.04 70.00 0.09 0.04 70.00 0.09 ไม่เปลี่ยนแปลง 
6.5 อาคารเก็บของเสีย 3 - - - 0.08 126.39 0.17 0.08 126.39 0.17 ไม่เปลี่ยนแปลง 
6.6 พืน้ท่ีเก็บของเสียปนเปื้อน - - - 0.01 14.40 0.02 0.01 14.40 0.02 ไม่เปลี่ยนแปลง 

7. พืน้ท่ีอ่ืน ๆ - - - 6.95 11,117.64 14.58 6.95 11,117.64 14.58 

ไม่เปลี่ยนแปลง 7.1 ที่จอดรถ - - - 1.39 2,216.25 2.91 1.39 2,216.25 2.91 
7.2 ถนนและรางระบายน า้ - - - 5.56 8,901.39 11.67 5.56 8,901.39 11.67 ไม่เปลี่ยนแปลง 
8. พืน้ท่ีสีเขียว (ไม้ยืนต้น) - - - 3.64 5,820.25 7.63 4.13 6,600.25 8.66 พืน้ท่ีเพิ่มขึน้ ประมำณ 780.00 

ตำรำงเมตร 
9. พืน้ท่ีวำงรอกำรใชป้ระโยชน ์ - - - 13.42 21,463.16 28.16 8.88 14,211.59 18.65 พืน้ท่ีลดลง ประมำณ 7,251.57 

ตำรำงเมตร 
รวม 47.66 76,252.00 100.00 47.66 76,252.00 100.00 47.66 76,252.00 100.00 ไม่เปลี่ยนแปลง 

ที่มา : บริษัท สยาม พงุซาน เมทลั จ ากดั, 2567 
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ภาพที่ 1.2 แผนผงัแสดงการจดัแบ่งพืน้ที่การใชป้ระโยชนใ์นดา้นต่าง ๆ



โครงการผลิตทองเหลือง (ครัง้ที่ 1) 
บริษัท สยาม พงุซาน เมทลั จ ากดั 

 

 

จดัท าโดย    หนา้ 1-12 
บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั  

 

4) วตัถดิุบ สารเคมี ผลิตภณัฑ ์
รายละเอียดวัตถุดิบ สารเคมี และผลิตภัณฑ์ ทั้งปริมาณการใช้งาน ลักษณะการใช้

ประโยชน ์แหลง่ที่มาปรมิาณการขนสง่ และการจดัเก็บ โดยมีรายละเอียดดงันี ้
4.1 วตัถดิุบ 

วัตถุดิบหลักที่โครงการใช้ในกระบวนการหลอมทองเหลือง ได้แก่ ทองแดงแผ่น  
(Cu Cathode) สังกะสีแท่ง (Zinc Ingot) นิกเกิลแผ่น (Nickel Cathode) อะลูมิเนียมแท่ง (Aluminium 
Ingot) เศษโลหะหมนุเวียนภายในโรงงาน (Return Scrap และโลหะจากการคัดแยกดรอส) และเศษโลหะ
จากการจัดซื ้อ (Purchase Scrap) เช่น สายไฟทองแดง (Copper Wire) เศษทองเหลืองจากการป๊ัม 
(Punching Scrap) และเศษทองแดงที่เหลือจากการผลิตจากโรงงานอ่ืน ๆ ซึ่งเป็นลูกค้าของโครงการ  
มีความต้องการใช้รวมประมาณ 98.56 ตันต่อวัน ภายหลังเปลี่ยนแปลงฯ ปริมาณการใช้งานวัตถุดิบ  
รวมไม่เปลี่ยนแปลงจากเดิม อย่างไรก็ตาม สัดส่วนการใช้สังกะสีแท่ง (Zinc Ingot) ลดลง เนื่องจาก  
การด าเนินการที่ผ่านมาพบว่ามีปริมาณเศษโลหะหมุนเวียนภายในโรงงาน (Return Scrap) เพิ่มขึน้  
มีรายละเอียดดงันี ้

1. ทองแดงแผ่น (Cu Cathode) เป็นวตัถุดิบหลกัที่ใชใ้นการหลอมเพื่อน ามาขึน้รูป
เป็นแท่ง Slab มีลักษณะเป็นแผ่นขนาดกว้าง 1.0 เมตร ยาว 1.1 เมตร แต่ละแผ่นมีน า้หนักประมาณ  
50-80 กิโลกรัม เดิมมีความต้องการใช้ประมาณ 21.90 ตันต่อวัน ภายหลังเปลี่ยนแปลงฯ โครงการ 
มีความตอ้งการใชป้ระมาณ 23.94 ตนัต่อวนั (เพิ่มขึน้จากเดิม 2.04 ตนัต่อวนั) โดยโครงการจะรบัวัตถุดิบ
จากทัง้ภายในและต่างประเทศ ขนส่งเขา้สู่โครงการดว้ยรถบรรทุกกึ่งพ่วง ขนาดบรรทุกครัง้ละประมาณ  
30 ตนั คาดว่าจะมีจ านวนเที่ยวการขนส่งภายหลงัเปลี่ยนแปลงฯ ประมาณ 240 คนัต่อปี มาเก็บไวภ้ายใน
คลงัสินคา้ โดยมีการจัดเรียงซอ้นกัน ไม่เกิน 4 ชัน้ ขนาดพืน้ที่จัดเก็บ ประมาณ 14 ตารางเมตร สามารถ
จดัเก็บไดส้งูสดุประมาณ 96 ตนั และสามารถรองรบัการจดัเก็บไดส้งูสดุประมาณ 5 วนั 

2. สังกะสีแท่ง (Zinc Ingot) เป็นวัตถุดิบหลักที่ใช้ในการหลอมเพื่อน ามาขึน้รูป  
เป็นแท่ง Slab มีลักษณะเป็นแท่งทรงสี่เหลี่ยม แต่ละแท่งมีน า้หนักประมาณ 25 กิโลกรัม เดิมมีความ
ตอ้งการใชป้ระมาณ 11.30 ตนัต่อวนั ภายหลงัเปลี่ยนแปลงฯ โครงการมีความตอ้งการใชป้ระมาณ 9.38 ตนั
ต่อวัน (ลดลงจากเดิม 1.92 ตันต่อวัน) โดยโครงการจะรับวัตถุดิบจากทั้งภายในและต่างประเทศ  
ขนสง่เขา้สูโ่ครงการดว้ยรถบรรทกุกึ่งพ่วง ขนาดบรรทกุครัง้ละประมาณ 30 ตนั คาดว่าจะมีจ านวนเที่ยวการ
ขนส่งภายหลงัเปลี่ยนแปลงฯ ประมาณ 94 คันต่อปี มาเก็บไวภ้ายในคลงัสินคา้ โดยมีการจัดเรียงซอ้นกนั 
ไม่เกิน 4 ชั้น ขนาดพื ้นที่จัดเก็บ ประมาณ 6 ตารางเมตร สามารถจัดเก็บได้สูงสุดประมาณ 96 ตัน  
และสามารถรองรบัการจดัเก็บไดส้งูสดุประมาณ 9 วนั 
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3. นิกเกิลแผ่น (Nickel Cathode) เป็นวตัถุดิบที่ใชใ้นการปรบัปรุงคณุภาพน า้โลหะ
ในกระบวนการหลอมเพื่อน ามาขึน้รูปเป็นแท่ง Slab มีลักษณะเป็นแผ่นขนาดกวา้ง 0.75 เมตร ยาว 1.3 
เมตร แต่ละแผ่นมีน า้หนักประมาณ 80 กิโลกรมั เดิมมีความตอ้งการใชป้ระมาณ 0.10 ตนัต่อวนั ภายหลงั
เปลี่ยนแปลงฯ มีปริมาณการใช้ 0.14 ตันต่อวัน (เพิ่มขึ ้นจากเดิม 0.04 ตันต่อวัน) โดยโครงการ 
จะรับวัตถุดิบจากทั้งภายในและต่างประเทศ ขนส่งเข้าสู่โครงการด้วยรถบรรทุกกึ่งพ่วง ขนาดบรรทุก 
ครัง้ละประมาณ 30 ตนั คาดว่าจะมีจ านวนเที่ยวการขนสง่ ประมาณ 4 คนัต่อปี มาเก็บไวภ้ายในคลงัสินคา้ 
โดยมีการจัดเรียงซอ้นกันไม่เกิน 2 ชัน้ ขนาดพืน้ที่จัดเก็บประมาณ 9 ตารางเมตร สามารถจดัเก็บไดสู้งสุด
ประมาณ 36 ตนั และสามารถรองรบัการจดัเก็บไดส้งูสดุประมาณ 360 วนั 

4. อะลูมิเนียมแท่ง (Aluminium Ingot) เป็นวัตถุดิบที่ใช้ในการปรับปรุงคุณภาพ  
น ้า โลหะในกระบวนการหลอมเพื่ อน ามาขึ ้น รูปเป็นแท่ง  Slab มีลักษณะเป็นแท่งทรงสี่ เหลี่ยม  
แต่ละแท่งมีน ้าหนักประมาณ 30 กิโลกรัม เดิมมีความต้องการใช้ประมาณ 0.04 ตันต่อวัน ภายหลัง
เปลี่ยนแปลงฯ ปริมาณการใช้ไม่เปลี่ยนแปลงจากเดิม โดยโครงการจะรับวัตถุดิบจากทั้งภายในและ
ต่างประเทศ ขนส่งเขา้สู่โครงการดว้ยรถบรรทุกกึ่งพ่วง ขนาดบรรทุกครัง้ละประมาณ 12 ตัน คาดว่าจะมี
จ านวนเที่ยวการขนส่ง ประมาณ 1 คันต่อปี มาเก็บไว้ภายในคลังสินค้า ขนาดพื ้นที่จัดเก็บประมาณ  
6 ตารางเมตร สามารถจดัเก็บอะลมูิเนียมแท่งไดส้งูสุดประมาณ 18 ตนั และสามารถรองรบัการจัดเก็บได้
สงูสดุประมาณ 450 วนั 

5. เศษโลหะจากภายนอก ประกอบดว้ย สายไฟทองแดง เศษทองเหลือง ทองแดง  
ที่ไดจ้ากการป๊ัมจากลูกคา้ของโครงการ เป็นวัตถุดิบในกระบวนการหลอมเพื่อน ามาขึน้รูปเป็นแท่ง Slab 
เดิมมีความตอ้งการใชป้ระมาณ 14.63 ตนัต่อวนั ภายหลงัเปลี่ยนแปลงฯ มีความตอ้งการใชป้ระมาณ 6.76 
ตนัต่อวนั โดยโครงการจะรบัวัตถุดิบจากโรงงานลกูคา้ของโครงการ ซึ่งมีทัง้ภายในและต่างประเทศ ขนส่ง
เข้าสู่โครงการด้วยรถบรรทุก 18 ล้อ ขนาดบรรทุกครั้งละประมาณ 15 ตัน คาดว่าจะมีจ านวนเที่ยว 
การขนส่งประมาณ 68 คันต่อปี มาเก็บไวภ้ายในอาคารเก็บเศษโลหะ 3 ขนาดพืน้ที่จัดเก็บประมาณ 132 
ตารางเมตร 

6. เศษโลหะหมนุเวียนภายในโรงงาน ประกอบดว้ยเศษโลหะ (เศษทองเหลืองเศษ
ทองแดง) ที่ เกิดขึ ้นจากการตัดโลหะในกระบวนการผลิต (Return Scrap) และโลหะซึ่งได้จากการ  
คัดแยกดรอส จะถูกน ากลับมาหลอมใหม่อีกครั้งเพื่อน ามาขึน้รูปเป็นแท่ง Slab เดิมมีปริมาณการใช้
ประมาณ 50.30 ตันต่อวัน ภายหลังเปลี่ยนแปลงฯ โครงการมีปริมาณการใชป้ระมาณ 58.01 ตันต่อวัน  
โดยเศษโลหะที่เพิ่มขึน้มาจากการเตรียมโลหะก่อนการชบุ โดยเศษโลหะที่เกิดขึน้จะถูกรวบรวมไวใ้นอาคาร
เก็บเศษโลหะ 1 และ 2 ขนาดพืน้ที่จดัเก็บรวมประมาณ 520 ตารางเมตร 
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7. แท่ง Slab จากภายนอก ใชเ้ป็นวตัถดิุบขัน้กลางส าหรบัใชใ้นการขึน้รูปผลิตภณัฑ์
เนื่องจากเป็นวัตถุดิบที่มีส่วนประกอบที่โครงการไม่สามารถผลิตได้เอง โดยมีปริมาณการใช้ประมาณ  
18.00 ตันต่อวัน โครงการจะรับแท่ง Slab จากภายนอก ซึ่งเป็นโลหะชนิดทองแดงบริสุทธิ์ ซึ่งโครงการ  
ไม่สามารถผลิตได้เอง น าเข้ามาจากต่างประเทศ เช่น ประเทศญ่ีปุ่ น ผ่านทางเรือสินค้ามายังท่าเรือ  
แหลมฉบัง  โดยโครงการเริ่มน าเข้าวัตถุ ดิบครั้งแรกเมื่ อปี  พ.ศ. 2556 และขนส่ง เข้าสู่ โครงการ  
ดว้ยรถบรรทกุ 18 ลอ้ ขนาดบรรทกุครัง้ละประมาณ 30 ตนั มีจ านวนเที่ยวการขนสง่ ประมาณ 180 คนัต่อปี 
โดยน ามาเก็บไวภ้ายในอาคารผลิต ขนาดพืน้ที่จดัเก็บประมาณ 40 ตารางเมตร 

8. มว้นคอยลจ์ากภายนอก ใชเ้ป็นวตัถดิุบขัน้กลางส าหรบัใชใ้นการขึน้รูปผลิตภณัฑ์
ชนิดเหรียญกษาปณ์ตัวเปล่า เนื่องจากเป็นวัตถุดิบที่มีส่วนประกอบที่โครงการไม่สามารถผลิตได้เอง  
โดยมีปริมาณการใชป้ระมาณ 5.90 ตนัต่อวนั โครงการจะรบัมว้นคอยลจ์ากภายนอก ซึ่งเป็นโลหะประเภท
รีดประกบ 3 ชัน้ (Clad Metal Strip) น าเขา้มาจากต่างประเทศ เช่น ประเทศเกาหลีใต ้ผ่านทางเรือสินคา้
มายังท่าเรือแหลมฉบงั โดยโครงการเริ่มน าเขา้วัตถุดิบครัง้แรกเมื่อปี พ.ศ. 2551 และขนส่งเขา้สู่โครงการ
ดว้ยรถบรรทุก 18 ลอ้ ขนาดบรรทุกครัง้ละประมาณ 30 ตนั มีจ านวนเที่ยวการขนส่ง ประมาณ 59 คนัต่อปี 
โดยน ามาเก็บไวภ้ายในพืน้ที่ผลิตเหรียญกษาปณ ์ขนาดพืน้ที่จดัเก็บประมาณ 24 ตารางเมตร 

4.2 สารเคม ี
1. สารเคมีที่ใชใ้นกระบวนการผลิต 

สารเคมีที่ ใช้ในกระบวนการผลิตของโครงการ ได้แก่ ฟลักซ์ กรดซัลฟูริก  
กรดไนตริก ไฮโดรเจนเปอรอ์อกไซด์ โซเดียมไฮดรอกไซด์ (โซดาไฟ) ซีนิก -เอซี-123 ยูซีไอ 3030 ทั้งนี ้  
ในปี พ.ศ. 2557 โครงการไดข้ออนญุาตยกเลิกการใชส้ารไตรคลอโรเอทิลีน โดยใชส้ารเคมีชนิดพีเอส 2000S 
ทดแทนส าหรับขั้นตอนการล้างคราบไขมันบนผิวโลหะ ซึ่งสารเคมีจะถูกจัดเก็บไว้ภายในพืน้ที่จัดเก็บ
สารเคมี โดยจะมีการจดัวางภาชนะที่มีการบรรจุสารเคมีในลกัษณะเรียงกันเป็นแถวไวภ้ายในพืน้ที่จัดเก็บ
สารเคมีนั้น ๆ ภายหลังเปลี่ยนแปลงฯ โครงการเพิ่มเติมชนิดสารเคมีในกระบวนการชุบโลหะด้วยดีบุก  
มีรายละเอียดดงันี ้

(1) โซเ ดียมไฮดรอกไซด์ ( โซดาไฟ)  50% (Sodium Hydroxide: NaOH)  
เป็นสารอิเล็กโทรไลต์ (Electrolyte) ที่ใช้ในกระบวนการท าความสะอาดด้วยไฟฟ้า (Electro Cleaning)  
ของกระบวนการชุบดีบุก ช่วยก าจดัคราบน า้มนั คราบไขมนั และสิ่งสกปรกจากพืน้ผิวของโลหะ เพื่อเตรียม
ผิวก่อนกระบวนการชุบโลหะขั้นตน้ โดยมีปริมาณความตอ้งการใชป้ระมาณ 0.05 ลูกบาศก์เมตรต่อวัน  
ซึ่งบรรจุอยู่ในถงัขนาด 4,000 ลิตร จ านวน 1 ถงั และถงัขนาด 8,000 ลิตร จ านวน 1 ถงั โดยโครงการจะรบั
สารเคมีจากทั้งภายในและต่างประเทศ ขนส่งด้วยรถบรรทุกของเหลว ขนาดบรรทุกครั้งละประมาณ  
4,000 ลิตร คาดว่าจะมีจ านวนเที่ยวการขนสง่ประมาณ 30 คนัต่อปี (สารเคมีชนิดเดียวกนั โครงการจัดใหม้ี
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พืน้ที่จดัเก็บและการขนส่งร่วมกนั) มาเก็บไวภ้ายในพืน้ที่จดัเก็บ ขนาดพืน้ที่จดัเก็บ 15.16 ตารางเมตร และ
มีคันกั้นล้อมรอบสูง 1.2 เมตร คิดเป็นปริมาตรที่รองรับการรั่วไหล 18,192 ลิตร ซึ่งเมื่อเกิดการรั่วไหล  
คันคอนกรีตจะสามารถรองรับปริมาณสารเคมีจากถังใดถังหนึ่งไวไ้ดท้ั้งหมด ทั้งนีโ้ครงการไดอ้อกแบบ  
ถงัเก็บกกัและคนัคอนกรีตใหร้องรบัสารเคมีที่บรรจุไดอ้ย่างมั่นคงแข็งแรง สามารถจดัเก็บไดส้งูสดุประมาณ 
4,000 ลิตร และสามารถรองรบัการจดัเก็บไดส้งูสดุประมาณ 10 วนั 

(2) สารละลายนิกเกิลซัลฟาเมต (Nickel Sulfamate Solution) เ ป็นสาร
อิเล็กโทรไลต์ (Electrolyte) แหล่งของไอออนนิกเกิล (Ni2+) โดยมีปริมาณความต้องการใช้ประมาณ  
0.03 ลูกบาศกเ์มตรต่อวัน ซึ่งบรรจุอยู่ในถังขนาด 200 ลิตร จ านวน 2 ถัง โดยโครงการจะรบัสารเคมีจาก  
ทั้งภายในและต่างประเทศ ขนส่งด้วยรถบรรทุกขนาด 4 ล้อ ขนาดบรรทุกครั้งละประมาณ 400 ลิตร  
คาดว่าจะมีจ านวนเที่ยวการขนส่งประมาณ 23 คันต่อปี มาเก็บไวภ้ายในพืน้ที่จดัเก็บสารเคมี ขนาดพืน้ที่
จัดเก็บ 5 ตารางเมตร และมีคันกั้นลอ้มรอบสูง 0.15 เมตร คิดเป็นปริมาตรที่รองรบัการรั่วไหล 750 ลิตร  
ซึ่งเมื่อเกิดการรั่วไหลคันคอนกรีตจะสามารถรองรบัปริมาณสารเคมีจากถังใดถังหนึ่งไวไ้ดท้ั้งหมด ทั้งนี ้
โครงการไดอ้อกแบบถังเก็บกักและคันคอนกรีตใหร้องรบัสารเคมีที่บรรจุไดอ้ย่างมั่นคงแข็งแรง สามารถ
จดัเก็บไดส้งูสดุประมาณ 400 ลิตร และสามารถรองรบัการจดัเก็บไดส้งูสดุประมาณ 13 วนั 

(3) กรดอะมิโดซลัฟูริก (Amidosulfunic Acid: H3NO3S) เป็นสาร อิเล็กโทรไลต ์
(Electrolyte) ช่วยรกัษาความเสถียรของค่า pH โดยมีปริมาณความตอ้งการใชป้ระมาณ 0.03 ตันต่อวัน 
โดยโครงการจะรบัสารเคมีจากทัง้ภายในและต่างประเทศ ขนส่งดว้ยรถบรรทุกขนาด 6 ลอ้ ขนาดบรรทุก 
ครั้งละประมาณ 1 ตัน คาดว่าจะมีจ านวนเที่ยวการขนส่งประมาณ 12 คันต่อปี มาเก็บไว้ภายในพืน้ที่
กระบวนการชุบโลหะ ขนาดพื ้นที่จัดเก็บ 1.32 ตารางเมตร สามารถจัดเก็บได้สูงสุดประมาณ 1 ตัน  
และสามารถรองรบัการจดัเก็บไดส้งูสดุประมาณ 33 วนั 

(4) กรดบอริค 99.99% (Boric Acid) เ ป็นสารอิเล็กโทรไลต์ (Electrolyte)  
ลดการเกิดฟองไฮโดรเจนที่แคโทด โดยมีปริมาณความตอ้งการใชป้ระมาณ 0.03 ตันต่อวัน โดยโครงการ  
จะรบัสารเคมีจากทัง้ภายในและต่างประเทศ ขนสง่ดว้ยรถบรรทุกขนาด 6 ลอ้ ขนาดบรรทกุครัง้ละประมาณ 
1 ตนั คาดว่าจะมีจ านวนเที่ยวการขนส่งประมาณ 12 คนัต่อปี มาเก็บไวภ้ายในพืน้ที่กระบวนการชุบโลหะ
ขนาดพืน้ที่จดัเก็บ 1.32 ตารางเมตร สามารถจดัเก็บไดส้งูสดุประมาณ 1 ตนั และสามารถรองรบัการจัดเก็บ
ไดส้งูสดุประมาณ 33 วนั 
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(5) นิ ก เ กิ ล คลอ ไ ร ด์  เ ฮ ก ซ ะ ไ ฮ เ ด ร ต  (Nickel Chloride Hexahydrate: 
NiCl2.6H2O) เป็นสารอิเล็กโทรไลต ์(Electrolyte) ช่วยเสริมความเสถียรของอิเล็กโทรไลต ์โดยมีปริมาณ
ความตอ้งการใชป้ระมาณ 0.03 ตนัต่อวนั โดยโครงการจะรบัสารเคมีจากทัง้ภายในและต่างประเทศ ขนส่ง
ดว้ยรถบรรทุกขนาด 6 ลอ้ ขนาดบรรทุกครัง้ละประมาณ 1 ตนั คาดว่าจะมีจ านวนเที่ยวการขนส่งประมาณ 
12 คนัต่อปี มาเก็บไวภ้ายในพืน้ที่กระบวนการชบุโลหะ ขนาดพืน้ที่จดัเก็บ 1.32 ตารางเมตร สามารถจดัเก็บ
ไดส้งูสดุประมาณ 1 ตนั และสามารถรองรบัการจดัเก็บไดส้งูสดุประมาณ 33 วนั 

(6) ค อ ป เ ป อ ร์ ซั ล เ ฟ ต  ( Copper (II) Sulfate Pentahydrate) เ ป็ น ส า ร  
อิเล็กโทรไลต ์(Electrolyte) แหล่งของไอออนทองแดง (Cu2+) โดยมีปริมาณความตอ้งการใช้ประมาณ 
0.03 ตนัต่อวนั โดยโครงการจะรบัสารเคมีจากทัง้ภายในและต่างประเทศ ขนส่งดว้ยรถบรรทุกขนาด 6 ลอ้ 
ขนาดบรรทุกครัง้ละประมาณ 1 ตัน คาดว่าจะมีจ านวนเที่ยวการขนส่งประมาณ 12 คันต่อปี มาเก็บไว้
ภายในพืน้ที่กระบวนการชุบโลหะ ขนาดพืน้ที่จัดเก็บ 1.32 ตารางเมตร สามารถจัดเก็บไดสู้งสุดประมาณ  
1 ตนั และสามารถรองรบัการจดัเก็บไดส้งูสดุประมาณ 33 วนั 

(7) กรดมีเทนซลัโฟนิค (Methane Sulfonic Acid: CH4O3S) เป็นสารเคมีเตรียม
พืน้ผิว (Pre-treatment) ใหเ้หมาะสมส าหรบัการชบุดีบุก เพื่อใหเ้กิดการยดึเกาะที่ดีขึน้เพิ่มการกระตุน้พืน้ผิว
ก่ อ น ก า ร ชุ บ  เ ป็ น ส า ร อิ เ ล็ ก โ ท ร ไ ล ต์  ( Electrolyte) ช่ ว ย เ พิ่ ม ค ว า ม เ ส ถี ย ร ข อ ง อ่ า ง ชุ บ  
โดยมีปริมาณความต้องการใช้ประมาณ 0.13 ลูกบาศก์เมตรต่อวัน ซึ่งบรรจุอยู่ในถังขนาด 200 ลิตร  
จ านวน 9 ถัง โดยโครงการจะรบัสารเคมีจากทัง้ภายในและต่างประเทศ ขนส่งดว้ยรถบรรทุกขนาด 4 ลอ้ 
ขนาดบรรทกุครัง้ละประมาณ 1,800 ลิตร คาดว่าจะมีจ านวนเที่ยวการขนสง่ประมาณ 22 คนัต่อปี มาเก็บไว้
ภายในพืน้ที่จัดเก็บสารเคมีขนาดพืน้ที่จัดเก็บ 5 ตารางเมตร และมีคันกั้นลอ้มรอบสูง 0.15 เมตร คิดเป็น
ปริมาตรที่รองรบัการรั่วไหล 750 ลิตร ซึ่งเมื่อเกิดการรั่วไหล คนัคอนกรีตจะสามารถรองรบัปริมาณสารเคมี
จากถงัใดถงัหนึ่งไวไ้ดท้ัง้หมด ทัง้นี ้โครงการไดอ้อกแบบถงัเก็บกกัและคนัคอนกรีตใหร้องรบัสารเคมีที่บรรจุ
ไดอ้ย่างมั่นคงแข็งแรง สามารถจดัเก็บไดส้งูสดุประมาณ 1,800 ลิตร และสามารถรองรบัการจดัเก็บไดส้งูสุด
ประมาณ 13 วนั 

(8) สารละลายทิ น  ( II) มี เ ทนซัล โฟ เนต  ( Tin (II) Methane Sulfonate)  
เป็นสารอิเล็กโทรไลต ์(Electrolyte) แหล่งของไอออนดีบุก (Sn2+) ใชใ้นกระบวนการชบุผิวโลหะขัน้สดุทา้ย
โดยมีปรมิาณความตอ้งการใชป้ระมาณ 0.10 ลกูบาศกเ์มตรต่อวนั ซึ่งบรรจอุยู่ในถงัขนาด 200 ลิตร จ านวน 
7 ถัง โดยโครงการจะรับสารเคมีจากทั้งภายในและต่างประเทศ ขนส่งด้วยรถบรรทุก ขนาด 4 ล้อ  
ขนาดบรรทกุครัง้ละประมาณ 1,400 ลิตร คาดว่าจะมีจ านวนเที่ยวการขนสง่ประมาณ 22 คนัต่อปี มาเก็บไว้
ภายในพืน้ที่กระบวนการชุบโลหะ ขนาดพืน้ที่จัดเก็บ 5 ตารางเมตร และมีคันกั้นลอ้มรอบสูง 0.15 เมตร  
คิดเป็นปริมาตรที่รองรบัการรั่วไหล 750 ลิตร ซึ่งเมื่อเกิดการรั่วไหล คนัคอนกรีตจะสามารถรองรบัปริมาณ 
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สารเคมีจากถงัใดถงัหนึ่งไวไ้ดท้ัง้หมด ทัง้นี ้โครงการไดอ้อกแบบถงัเก็บกกัและคนัคอนกรีตใหร้องรบัสารเคมี
ที่บรรจุไดอ้ย่างมั่นคงแข็งแรง สามารถจดัเก็บไดส้งูสดุประมาณ 1,400 ลิตร และสามารถรองรบัการจดัเก็บ
ไดส้งูสดุประมาณ 14 วนั 

(9) Ethoxylated Bisphenol A เ ป็ น ส า ร เ ติ ม แ ต่ ง ใ ช้ เ ป็ น ฟ ลั ก ซ์  ( Flux)  
ท าหนา้ที่ลา้งออกไซดแ์ละสิ่งปนเป้ือนบนพืน้ผิวดีบุก และช่วยสรา้งการยึดเกาะระหว่างชัน้ดีบุกและพืน้ผิว 
ก่อนและระหว่างการหลอม (Reflow) โดยมีปริมาณความตอ้งการใชป้ระมาณ 0.07 ลูกบาศกเ์มตรต่อวัน  
ซึ่งบรรจุอยู่ในถังขนาด 200 ลิตร จ านวน 4 ถัง โดยโครงการจะรบัสารเคมีจากทัง้ภายในและต่างประเทศ 
ขนส่งดว้ยรถบรรทุกขนาด 4 ลอ้ ขนาดบรรทุกครัง้ละประมาณ 800 ลิตร คาดว่าจะมีจ านวนเที่ยวการขนสง่
ประมาณ 27 คนัต่อปี มาเก็บไวภ้ายในพืน้ที่จัดเก็บสารเคมี ขนาดพืน้ที่จดัเก็บ 5 ตารางเมตร และมีคนักั้น
ลอ้มรอบสูง 0.15 เมตร คิดเป็นปริมาตรที่รองรบัการรั่วไหล 750 ลิตร ซึ่งเมื่อเกิดการรั่วไหล คันคอนกรีต  
จะสามารถรองรบัปริมาณสารเคมีจากถงัใดถงัหนึ่งไวไ้ดท้ัง้หมด ทัง้นีโ้ครงการไดอ้อกแบบใหถ้งัเก็บกกัและ
คันคอนกรีตใหร้องรบัสารเคมีที่บรรจุไดอ้ย่างมั่นคงแข็งแรง สามารถจัดเก็บไดสู้งสุดประมาณ 800 ลิตร  
และสามารถรองรบัการจดัเก็บไดส้งูสดุประมาณ 11 วนั 

2. สารเคมีที่ใชใ้นระบบบ าบดัมลพิษอากาศ 
โครงการใชโ้ซดาไฟ 50% (Sodium Hydroxide: NaOH) ส าหรบัใชใ้นปรบั 

ค่าความเป็นกรด-ด่างของน า้เสียในระบบบ าบดัมลพิษอากาศแบบเปียก (Wet Scrubber) เพื่อบ าบดัไอกรด
ที่เกิดจากกระบวนการล้างผิวโลหะ ปัจจุบันมีความต้องการใช้ประมาณ 0.072 ลูกบาศก์เมตรต่อวัน 
ภายหลงัเปลี่ยนแปลงฯ ตอ้งการใช ้ประมาณ 0.108 ลกูบาศกเ์มตรต่อวนั ซึ่งบรรจอุยู่ในถงัขนาด 4,000 ลิตร 
จ านวน 1 ถัง และถังขนาด 8,000 ลิตร จ านวน 1 ถัง โดยโครงการจะรับสารเคมีจากทั้งภายในและ
ต่างประเทศ ขนส่งดว้ยรถบรรทุกของเหลว ขนาดบรรทุกครัง้ละประมาณ 4,000 ลิตร คาดว่าจะมีจ านวน
เที่ยวการขนส่งประมาณ 43 คันต่อปี (สารเคมีชนิดเดียวกัน โครงการจัดใหม้ีพืน้ที่จัดเก็บและการขนส่ง
ร่วมกัน) มาเก็บไว้ภายในพืน้ที่จัดเก็บ ขนาดพืน้ที่จัดเก็บ 15.16 ตารางเมตร และมีคันกั้นล้อมรอบสูง  
1.2 เมตร คิดเป็นปริมาตรที่รองรบัการรั่วไหล 18,192 ลิตร ซึ่งเมื่อเกิดการรั่วไหลคันคอนกรีตจะสามารถ
รองรบัปรมิาณสารเคมีจากถงัใดถงัหนึ่งไวไ้ดท้ัง้หมด ทัง้นีโ้ครงการไดอ้อกแบบใหถ้งัเก็บกกัและคนัคอนกรีต
ใหร้องรบัสารเคมีที่บรรจุไดอ้ย่างมั่นคงแข็งแรง สามารถจดัเก็บไดส้งูสดุประมาณ 4,000 ลิตร และสามารถ
รองรบัการจดัเก็บไดส้งูสดุประมาณ 10 วนั 

 
 
 
 



โครงการผลิตทองเหลือง (ครัง้ที่ 1) 
บริษัท สยาม พงุซาน เมทลั จ ากดั 

 

 

จดัท าโดย    หนา้ 1-18 
บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั  

3. สารเคมีในระบบบ าบดัน า้เสีย 
(1) กรดซลัฟูริก 98% (Sulfuric Acid: H2SO4) ปรบั pH น า้เสีย โดยมีปริมาณ

ความตอ้งการใช้ประมาณ 0.05 ลูกบาศก์เมตรต่อวัน ซึ่งบรรจุอยู่ในถังขนาด 8,000 ลิตร จ านวน 1 ถัง  
โดยโครงการจะรบัสารเคมีจากภายในประเทศ ขนส่งดว้ยรถบรรทุกของเหลว ขนาดบรรทุกครัง้ละประมาณ 
8,000 ลิตร คาดว่าจะมีจ านวนเที่ยวการขนสง่ประมาณ 16 คนัต่อปี (สารเคมีชนิดเดียวกนั โครงการจัดใหม้ี
พืน้ที่จัดเก็บและการขนส่งร่วมกัน) มาเก็บไวภ้ายในพืน้ที่จัดเก็บ ขนาดพืน้ที่จัดเก็บ 15.16 ตารางเมตร  
และมีคันกั้นลอ้มรอบสูง 1.2 เมตร คิดเป็นปริมาตรที่รองรบัการรั่วไหล 18,192 ลิตร ซึ่งเมื่อเกิดการรั่วไหล 
คันคอนกรีตจะสามารถรองรบัปริมาณสารเคมีจากถังใดถังหนึ่งไวไ้ดท้ัง้หมด ทัง้นีโ้ครงการไดอ้อกแบบให ้ 
ถงัเก็บกกัและคนัคอนกรีตใหร้องรบัสารเคมีที่บรรจุไดอ้ย่างมั่นคงแข็งแรง สามารถจดัเก็บไดส้งูสดุประมาณ 
8,000 ลิตร และสามารถรองรบัการจดัเก็บไดส้งูสดุประมาณ 19 วนั 

(2) ปูนขาว  (Ca (OH)2)  ปรับ  pH น ้า เสียและตกตะกอนโลหะหนัก  
โดยมีปริมาณความต้องการใช้ประมาณ 0.23 ตันต่อวัน ซึ่งบรรจุอยู่ในไซโลขนาด 8,000 ลิตร จ านวน  
1 ไซโล โดยโครงการจะรบัสารเคมีจากภายในประเทศ ขนส่งดว้ยรถบรรทุก 18 ลอ้ ขนาดบรรทุกครัง้ละ
ประมาณ 7 ตัน คาดว่าจะมีจ านวนเที่ยวการขนส่งประมาณ 10 คันต่อปี มาเก็บไว้ภายในพืน้ที่จัดเก็บ
บริเวณพืน้ที่บ  าบดัน า้เสีย สามารถจดัเก็บไดส้งูสุดประมาณ 8 ตนั และสามารถรองรบัการจัดเก็บไดสู้งสุด
ประมาณ 30 วนั 

(3) โซเดียมไฮดรอกไซด์ (โซดาไฟ) 50% (Sodium Hydroxide: NaOH)  
ใชป้รบั pH น า้เสียและตกตะกอนโลหะหนัก โดยมีปริมาณความตอ้งการใชป้ระมาณ 0.23 ลกูบาศกเ์มตร
ต่อวนั ซึ่งบรรจอุยู่ในถงัขนาด 4,000 ลิตร จ านวน 1 ถงั และถงัขนาด 8,000 ลิตร จ านวน 1 ถงั โดยโครงการ
จะรบัสารเคมีจากภายในประเทศ ขนส่งดว้ยรถบรรทุกของเหลว ขนาดบรรทุกครัง้ละประมาณ 4,000 ลิตร 
คาดว่าจะมีจ านวนเที่ยวการขนสง่ประมาณ 30 คนัต่อปี (สารเคมีชนิดเดียวกนั โครงการจดัใหม้ีพืน้ที่จัดเก็บ
และการขนส่งร่วมกัน) มาเก็บไวภ้ายในพืน้ที่จัดเก็บ ขนาดพืน้ที่จัดเก็บ 15.16 ตารางเมตร และมีคันกั้น
ลอ้มรอบสงู 1.2 เมตร คิดเป็นปรมิาตรท่ีรองรบัการรั่วไหล 18,192 ลิตร ซึ่งเมื่อเกิดการรั่วไหล คนัคอนกรีตจะ
สามารถรองรบัปริมาณสารเคมีจากถงัใดถงัหนึ่งไวไ้ดท้ัง้หมด ทัง้นีโ้ครงการไดอ้อกแบบใหถ้งัเก็บกกัและคนั
คอนกรีตใหร้องรบัสารเคมีที่บรรจุไดอ้ย่างมั่นคงแข็งแรง สามารถจดัเก็บไดส้งูสดุประมาณ 4,000 ลิตร และ
สามารถรองรบัการจดัเก็บไดส้งูสดุประมาณ 10 วนั 

 
 
 
 



โครงการผลิตทองเหลือง (ครัง้ที่ 1) 
บริษัท สยาม พงุซาน เมทลั จ ากดั 

 

 

จดัท าโดย    หนา้ 1-19 
บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั  

(4) พอลิเมอรป์ระจุลบ (MAXFLOC 914) ใชเ้ป็นสารเคมีในการรวมตะกอน
โดยมีปริมาณความตอ้งการใชป้ระมาณ 0.003 ตนัต่อวนั ซึ่งบรรจุอยู่ในถุงขนาด 20 กิโลกรมั โดยโครงการ
จะรบัสารเคมีจากภายในประเทศ ขนส่งดว้ยรถบรรทุก 4 ลอ้ ขนาดบรรทุกครัง้ละประมาณ 150 กิโลกรมั 
คาดว่าจะมีจ านวนเที่ยวการขนส่งประมาณ 6 คันต่อปี มาเก็บไวภ้ายในพืน้ที่จัดเก็บบริเวณอาคารบ าบัด 
น า้เสียสามารถรองรบัการจดัเก็บไดส้งูสดุประมาณ 50 วนั 
 

5) ผลิตภณัฑ ์
ภายหลังเปลี่ยนแปลงฯ ผลิตภัณฑ์ของโครงการ ประกอบด้วย ทองเหลือง ทองแดง  

ชนิดมว้นคอยลแ์ละชนิดแผ่น รวมประมาณ 15.14 ตนัต่อวนั เหรียญกษาปณต์วัเปลา่ ประมาณ 6.26 ตนัต่อ
วัน และแผ่นดิสก์วัสดุยุทโธปกรณ์ (ปลอกกระสุนปืน) ประมาณ 1.33 ตันต่อวัน ทั้งนี ้โครงการจะเพิ่ม
ผลิตภัณฑ์ทองเหลือง ทองแดง ชนิดม้วนคอยล์แบบชุบดีบุก ประมาณ 32.00 ตันต่อวัน และปลอก 
กระสุนปืน ประมาณ 8.00 ตันต่อวัน โดยการแบ่งทองเหลือง ทองแดง ชนิดม้วนคอยล์และชนิดแผ่น 
บางสว่นน ามาชุบดีบุก ซึ่งผลิตภณัฑช์นิดแผ่น/มว้นคอยล ์และแผ่นดิสกว์สัดยุทุโธปกรณข์องโครงการจะถูก
พักไวบ้ริเวณชัน้จัดเก็บสินคา้ภายในอาคารผลิต ก่อนส่งไปยังลูกคา้ทัง้ในและนอกประเทศ อย่างต่อเนื่อง
ขนาดพืน้ที่จดัเก็บประมาณ 15.00 ตารางเมตร สามารถรองรบัการจัดเก็บผลิตภณัฑข์องโครงการไดสู้งสุด
1,512 ตัน ส าหรับเหรียญกษาปณ์ตัวเปล่า โครงการจัดเก็บไว้ในถังขนาด 200 ลิตร จัดเก็บไว้ภายใน
คลงัสินคา้ขนาดพืน้ที่ 8.4 ตารางเมตร สามารถรองรบัการจดัเก็บไดส้งูสดุ 15.27 ตนั 

 
6) เชือ้เพลิง 

 ก๊าซธรรมชาติ (NG) ปัจจุบันโครงการใช้เป็นเชื ้อเพลิงส าหรับเตาอบ (Annealing)  
อุ่นแม่พิมพส์  าหรบัเตาหล่อ เครื่อง Dx-gas และอุ่นสารปรบัปรุงคุณภาพน า้โลหะ (Flux) มีปริมาณความ
ตอ้งการใชป้ระมาณ 262.84 MMBTU ต่อวัน โดยรบัก๊าซธรรมชาติมาจากบริษัท ปตท. จ ากัด (มหาชน)  
ซึ่งจะขนส่งผ่านทางท่อ มายังสถานีควบคุมก๊าซธรรมชาติของโครงการ ภายหลงัเปลี่ยนแปลงฯ โครงการ  
มีความตอ้งการใชก๊้าซเพิ่มขึน้จากเดิม รวมประมาณ 383.09 MMBTU ต่อวัน (เพิ่มขึน้ 120.09 MMBTU  
ต่อวนั) ส าหรบัเตาอบโลหะ (Bell Furnace) และเครื่องชุบโลหะ โดยโครงการยงัคงรบัก๊าซธรรมชาติมาจาก
บรษิัท ปตท. จ ากดั (มหาชน) เช่นเดิม ส าหรบัการใชง้านก๊าซธรรมชาติ (NG) พนกังานจะไดร้บัการฝึกอบรม
วิธีการใชง้านอย่างถกูตอ้งและปลอดภยัและมีการฝึกซอ้มทบทวนวิธีปฏิบติัเมื่อพบก๊าซรั่วไหลประจ าทกุปี 
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7) กระบวนการผลิต รายละเอียดเครื่องจกัรและอปุกรณ ์
7.1 เครื่องจกัรและอปุกรณ ์

บริษัทฯ ไดร้บัความเห็นชอบในรายงานการวิเคราะหผ์ลกระทบสิ่งแวดลอ้มจาก สผ. 
ในปี พ.ศ. 2535 ใหด้  าเนินกิจกรรมการผลิตดว้ยเตาหลอมแบบเหนี่ยวน าไฟฟ้า (Induction Furnace: IF) 
จ านวน 4 ชุด โดยมีความสามารถในการหลอมโลหะสูงสุดรวม 98.56 ตันต่อวัน ซึ่งจากการด าเนินงานที่
ผ่านมา พบว่า เตาหลอมชุดที่ 3 และชุดที่ 4 จะไม่ท างานพรอ้มกันโดยใช้งาน 1 ชุด และส ารอง 1 ชุด 
(สลบักนัท างาน) ซึ่งท าใหโ้ครงการมีก าลงัการหลอมโลหะไม่ถึงค่าที่เคยระบุไวใ้นรายงาน โครงการจึงติดตัง้
เตาหลอมแบบเหนี่ยวน าไฟฟ้า (Induction Furnace: IF) ชุดที่ 5 ท าใหโ้ครงการท างานโดยใชง้านเตาหลอม
พรอ้มกนัสงูสดุ 4 ชดุ โดยเตาหลอมชุดที่ 3 และชดุที่ 4 จะสลบักนัท างาน ซึ่งก าลงัการหลอมโลหะสงูสุดของ
โครงการไม่เพิ่มขึน้จากที่ไดร้บัอนุญาตในรายงานฯ ฉบบัเดิม คือ 98.56 ตันต่อวัน นอกจากนี ้โครงการได้
ปรบัปรุงจ านวนเครื่องจักรในส่วนการผลิตอ่ืนๆ ใหส้อดคลอ้งกับเครื่องจักรที่ติดตั้ง ไว ้เช่น เตาอบ (Slab 
Heating Furnace) เครื่องรีดรอ้น เครื่องขูดผิว เครื่องสลิต (Slitting Line) เป็นตน้ ทัง้นี ้โครงการรบัซือ้ไอน า้
จากภายนอกมาใช้ส  าหรบักระบวนการอุ่นน า้ในกระบวนการลา้งผิวโลหะ จึงไดย้กเลิกการใชห้มอ้ไอน า้
ขนาด 2 ตนั จ านวน 2 ชดุ ที่เคยระบไุวใ้นรายงานฯ ฉบบัเดิม ดงันัน้ภายหลงัการเปลี่ยนแปลง โครงการไม่มี
การเปลี่ยนแปลงรายละเอียดในขั้นตอนการหลอม โดยจะติดตั้งเครื่องจักรส าหรับกระบวนการชุบ 
ผิวโลหะ เพื่อเพิ่มชนิดของผลิตภัณฑ์ของโครงการคือ โลหะชุบดีบุก โดยจะติดตั้งเครื่องจักรเพิ่มเติม 
ประกอบดว้ย เครื่องสลิต (Slitting Line) ใชส้  าหรบัตดัเพื่อปรบัความกวา้งของมว้นคอยล ์จ านวน 2 เครื่อง 
เครื่องชุบผิวโลหะ (Plating Line) ส าหรบักระบวนการชุบดีบุก จ านวน 1 เครื่อง เตาอบ (Bell Furnace)  
ใช้ส  าหรับอบแผ่น/ม้วนคอยลท์องแดง ทองเหลืองคุณภาพสูงจ านวน 1 เครื่อง เครื่องล้างคราบไขมัน  
จ านวน 1 เครื่อง และเครื่องลา้งผิว (Pickling Line) จ านวน 1 เครื่องรวมทัง้ติดตัง้ระบบบ าบัดแบบเปียก 
จ านวน 3 ชุด เพื่อใชบ้  าบดัมลพิษอากาศที่เกิดขึน้จากกระบวนการ ชุบดีบุก รวมทัง้ ติดตัง้เครื่องขึน้รูปถว้ย 
(Cupping Machine) จ านวน 2 เครื่อง ตามที่ไดร้บัอนุญาตเมื่อปี พ.ศ. 2535 ซึ่งปัจจุบนัยงัไม่ไดด้  าเนินการ
ติดตัง้เครื่องจักรส าหรบัใชใ้นกระบวนการผลิตปลอกกระสุนปืน (Case Cup) ภายในบริเวณกระบวนการ
ผลิตเหรียญ 

7.2 กระบวนการผลิต 
1) กระบวนการหลอมหล่อโลหะ (Melting and Casting) กระบวนการหลอมโลหะ

ของโครงการ มีขัน้ตอนการผลิตประกอบดว้ย การเตรียมวัตถุดิบ การหลอมโลหะ การปรุงส่วนผสมโลหะ 
การกวาดตะกรนั (Dross) การไล่แก๊ส การตรวจสอบส่วนผสมทางเคมีโลหะ และการเทหล่อ มีระยะเวลา 
ท างานแต่ละขัน้ตอนการผลิตมีรายละเอียดดงันี ้
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(1) การเตรียมวตัถุดิบ เริ่มจากการน าทองแดงแผ่น (Cu Cathode) ขนาดกวา้ง 
1.0 เมตร ยาว 1.1 เมตร และนิกเกิล (Nickel Cathode) ขนาดกวา้ง 0.75 เมตร ยาว 1.3 เมตร มาตัดดว้ย
เครื่องเชียร ์(Shearing Machine) ใหม้ีขนาดเล็กลงและง่ายต่อการน าเขา้เตาหลอม ส าหรบัเศษโลหะจาก
ภายนอก เช่น สายไฟ ทองแดง เศษทองเหลือง ทองแดงที่ไดจ้ากการป๊ัมจากลกูคา้ของโครงการ กรณีที่รบัซือ้
มาในลกัษณะที่บรรจใุนภาชนะ ถงุบิก๊แบ็ค หรือกะบะเหล็ก และเศษโลหะหมนุเวียนภายในโรงงาน (Return 
Scrap) ที่มีขนาดเล็กโครงการจะน ามาอัดเป็นกอ้นขนาด 0.4 x 0.4 x 0.5 เมตร เพื่อความสะดวกในการใช้
งาน ส าหรบัโลหะที่ไดจ้ากการคดัแยกดรอสภายในโครงการ โครงการจะหลอมเป็นกอ้นโลหะ (Ingot) ขนาด
ประมาณ 20 กิโลกรมัโดยวัตถุดิบที่ผ่านการเตรียมแลว้จะใชร้ถยก (Forklift) ขนส่งจากพืน้ที่จัดเก็บมายัง
พืน้ที่พกัรอบริเวณเตาหลอมร่วมกบัวตัถุดิบอ่ืน เช่น สงักะสีแท่ง (Zinc Ingot) อะลมูิเนียมแท่ง (Aluminium 
Ingot) เพื่อรอปอ้นวตัถดิุบเขา้สูเ่ตาหลอม 

(2) การหลอมหล่อโลหะแท่งสแล็ป (Slab) กระบวนการหลอมโลหะของโครงการ 
มีวัตถุดิบประกอบดว้ย ทองแดงแผ่น (Cu Cathode) นิกเกิล (Nickel Cathode) สงักะสีแท่ง (Zinc Ingot) 
อะลูมิเนียมแท่ง (Aluminium Ingot) เศษโลหะหมุนเวียนภายในโครงการ (Return Scrap) และเศษโลหะ
จากภายนอกโครงการ โดยวตัถุดิบต่าง ๆ ซึ่งถูกจดัเตรียมจากขัน้ตอนการจดัเตรียมวตัถุดิบ จะถูกน ามาพกั
รอบรเิวณใกลก้บัเตาหลอมโลหะชนิดเหนี่ยวน าไฟฟ้าของโครงการ ซึ่งมีจ านวน 5 ชดุ โดยเตาหลอมแต่ละชุด
ท างานเป็นอิสระต่อกัน ยกเวน้ เตาหลอมชุดที่ 3 และชุดที่ 4 จะสลับกันท างานในช่วงการซ่อมบ ารุงเตา  
แต่ละชุด ดงันัน้ในขัน้ตอนการหลอมโลหะและหล่อแท่งสแล็ป (Slab) จะมีเตาหลอมท างานพรอ้มกนัสงูสดุ
ครัง้ละ 4 ชดุ 

2) กระบวนการรีดรอ้น (Hot Rolling) และกระบวนการขูดผิว (Scalping) แท่งโลหะ 
(Slab) ที่ผ่านการหลอมและหล่อ ซึ่งมีความยาว ประมาณ 4.8 เมตร จะถูกน าไปตดัหวัและทา้ยดว้ยเครื่อง
เลื่อย (Slab Sawing Machine) ใหม้ีขนาดความยาวตามมาตรฐานก่อนน าเขา้สู่เตาอบแท่งโลหะ (Slab 
Heating Furnace) ซึ่งใชก๊้าซธรรมชาติเป็นเชือ้เพลิง โดยแท่งโลหะที่อยู่ภายในจะเคลื่อนที่ไปตาม Walking 
Beam และถูกเพิ่มอณุหภูมิใหส้งูประมาณ 700-1,055 องศาเซลเซียล จากนัน้แท่งโลหะที่ผ่านการใหค้วาม
รอ้นแลว้จะเคลื่อนที่ไปยงัเครื่องรีดรอ้น (Hot Rolling Mill) เพื่อรีดลดขนาดแท่งโลหะดงักล่าวใหม้ีความหน า
ประมาณ 12 มิลลิเมตร ขนาดความกวา้งตามความตอ้งการ จากนัน้จะถกูน าไปพกัไวบ้รเิวณลานตากคอยล ์
ระยะเวลาไม่เกิน 24 ชั่วโมง เพื่อลดอณุหภูมิของมว้นโลหะ ขณะที่มว้นโลหะระบายความรอ้น และค่อย ๆ 
เย็นตวัลงบรเิวณผิวโลหะจะเกิดคราบออกไซดซ์ึ่งมีลกัษณะเป็นสีด า ซึ่งเมื่อภายหลงัมว้นโลหะเย็นตวัลงแลว้ 
โครงการจะน ามว้นโลหะเขา้สู่กระบวนการขูดผิวดว้ยเครื่องขูดผิว (Scalping Machine) เพื่อก าจัดคราบ
ออกไซดอ์อกจากผิวโลหะ ส าหรบัเศษโลหะที่ถูกขูดออกดว้ยเครื่องขูดผิว โครงการจะรวบรวมและอัดเป็น
กอ้นแลว้น ากลบัมาใชเ้ป็นวตัถุดิบในการหลอมอีกครัง้ โดยมว้นโลหะบางส่วนที่ผ่านกระบวนการขูดผิวแลว้
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จะถูกน าไปตดัเพื่อใชเ้ป็นวัตถุดิบในกระบวนการขึน้รูปเป็นแผ่นดิสกว์สัดุส  าหรบัยุทโธปกรณ ์และบางส่วน
จะถูกส่งไปยังกระบวนการรีดเย็นแบบหยาบ เพื่อเตรียมเป็นวัตถุดิบในการผลิต ทองเหลือง ทองแดงชนิด
แผ่นและชนิดมว้น หรือเหรียญกษาปณต์วัเปลา่ ต่อไป  

3) การผลิตผลิตภณัฑ ์ปัจจบุนัผลิตภณัฑข์องโครงการประกอบดว้ย 
(1) แผ่นดิสกว์สัดสุ  าหรบัยทุโธปกรณ ์
(2) ทองเหลือง/ทองแดง ชนิดแผ่นและชนิดมว้นคอยล ์
(3) เหรียญกษาปณต์วัเปลา่ 

การเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในครัง้นี ้ เป็นการเพิ่มชนิดผลิตภัณฑ ์โดยน าทองเหลือง/
ทองแดง ชนิดแผ่นและชนิดมว้นคอยล ์ที่โครงการผลิตได้มาเข้ากระบวนการชุบผิวโลหะด้วยดีบุกและ
บางสว่นน ามาผลิตปลอกกระสนุปืนดงันัน้ก าลงัการผลิตของโครงการจึงไม่ไดเ้พิ่มขึน้ไปจากเดิม 

4) กระบวนการคัดแยกดรอส (รีไซเคิลดรอส) เดิมโครงการมีกระบวนการ 
คัดแยกดรอส (รีไซเคิลดรอส) เพื่อน าเศษโลหะที่คัดแยกได้บางส่วนกลับมาหลอมใหม่ เพื่อลดการใช้
ทรพัยากรธรรมชาติอย่างสิน้เปลือง และการน าวตัถดิุบกลบัมาใชใ้หเ้กิดประโยชนส์งูสดุ โดยโครงการท าการ
ติดตั้ง เครื่ องจักร  ประกอบด้วย เครื่ องล้างดรอส (Barrel Washing) เครื่ อง ตีบด (Hammer Mill)  
และเตาหลอมขนาด 750 กิโลกรัมส าหรับฝุ่ นในขั้นตอนการหลอมดรอส โครงการได้ท าการติดตั้ง  
เครื่องดดู (Hood) เหนือเตาหลอมและรวบรวมฝุ่ นเขา้สู่ระบบดกัฝุ่ นแบบถุงกรอง (Bag Filter) จ านวน 1 ชุด 
เพื่อบ าบัดฝุ่ นที่เกิดขึน้ระหว่างกระบวนการหลอมดรอส ก่อนระบายอากาศที่ บ  าบัดแล้วออกทางปล่อง
ระบายเตาหลอมดรอส 

 
8) ระบบสาธารณปูโภคและหน่วยเสรมิการผลิต 

8.1 การใชน้ า้ 
(1) แหลง่น า้ใช ้

 ภายหลงัเปลี่ยนแปลงฯ โครงการรบัน า้ประปาจากนิคมอตุสาหกรรมแหลมฉบงั 
ประมาณ 612.18 ลกูบาศกเ์มตรต่อวนั โดยนิคมฯ จะรบัน า้ดิบจากบริษัท จดัการและพฒันาทรพัยากรน า้
ภาคตะวนัออก จ ากดั (มหาชน) 

(2) ปรมิาณการใชน้ า้ 
 ความตอ้งการใชน้ า้ของโครงการ แบ่งออกเป็น 8 สว่น คือ 

1) น า้ใชพ้นกังานในส านกังานและอาคารผลิต 
2) น า้ใชใ้นโรงอาหาร 
3) น า้ใชส้  าหรบัระบบหลอ่เย็น 
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4) น า้ใชส้  าหรบัหอ้งปฏิบติัการ 
5) น า้ใชส้  าหรบักระบวนการลา้งโลหะ 
6) น า้ใชส้  าหรบัระบบบ าบดัมลพิษอากาศ 
7) น า้ใชส้  าหรบัระบบปรบัปรุงคณุภาพน า้ 
8) น า้ใชส้  าหรบัพืน้ที่สีเขียว 
ก่อนเปลี่ยนแปลงฯ โครงการมีปริมาณการใช้น า้โดยรวมทั้งหมด ประมาณ 

437.73 ลูกบาศกเ์มตรต่อวัน และภายหลงัเปลี่ยนแปลงฯ โครงการมีความตอ้งการใช้น า้โดยรวมทั้งหมด
ประมาณ 612.18 ลกูบาศกเ์มตรต่อวนั (เพิ่มขึน้ 174.45 ลกูบาศกเ์มตรต่อวนั) 

(3) ระบบปรบัปรุงคณุภาพน า้ 
โครงการติดตั้งระบบปรับปรุงคุณภาพน า้ 1 และ 2 ภายหลังเปลี่ยนแปลงฯ

โครงการจะติดตัง้ระบบปรบัปรุงคณุภาพน า้ 3 (เพิ่ม 1 ชุด) ส าหรบัใชใ้นกระบวนการชุบดีบุก ซึ่งด าเนินการ
ปรบัปรุงคุณภาพน า้ก่อนส่งไปใชใ้นกิจกรรมต่าง ๆ ในพืน้ที่โครงการ ส าหรบัต าแหน่งติดตัง้ระบบปรบัปรุง
คณุภาพน า้ ชดุที่ 1 2 และ 3 ภายในของโครงการ 

8.2  การใชไ้ฟฟ้า 
โครงการมีความต้องการใช้ไฟฟ้า ประมาณ 5,200 กิ โลวัตต์ ภายหลัง

เปลี่ยนแปลงฯ มีความต้องการใช้ไฟฟ้าประมาณ 5,800 กิโลวัตต์ (เพิ่มขึน้จากเดิม ประมาณ 10%)  
ส าหรบักระบวนการผลิตและระบบเสริมการผลิตต่าง ๆ ที่ส  าคญั เช่น เตาหลอมโลหะ อปุกรณข์องชุดการ
ลา้งผิวโลหะ เครื่องรีดโลหะกระบวนการชุบโลหะ และระบบบ าบดัมลพิษทางอากาศ เป็นตน้ พลงังานไฟฟ้า
ที่ใชใ้นโครงการรบัมาจากบริษัท บี.กริม เพาเวอร ์จ ากดั (มหาชน) ภายในนิคมฯ ส่งกระแสไฟฟ้าผ่านสาย 
ส่งขนาด 115 กิโลโวลต ์(115 KV) เขา้สู่สถานีไฟฟ้าย่อย (Sub-Station) ภายในพืน้ที่โครงการ โดยโครงการ
ติดตัง้หมอ้แปลงไฟฟ้าขนาด 5,000 KVA จ านวน 1 ชุด ขนาด 4,000 KVA จ านวน 1 ชุด และขนาด 3,000 
KVA จ านวน 2 ชุด ฅรวมก าลงัไฟทัง้หมด 15,000 KVA ทัง้นี ้โครงการไดม้ีการท าสญัญาการซือ้ขายไฟฟ้า 
สูงสุด 8,000 กิโลวัตต์ ซึ่ งภายหลังการเปลี่ยนแปลงฯ บริษัท บี .กริม เพาเวอร์ จ ากัด (มหาชน)  
มีความสามารถจ่ายไฟฟ้าใหก้ับโครงการได ้นอกจากนี ้โครงการยังจัดเตรียมเครื่องผลิตไฟฟ้าส ารองที่ใช้
เครื่องยนตดี์เซลเป็นตน้ก าลงั เพื่อส ารองใชใ้นกรณีเหตุฉุกเฉินเมื่อแหล่งไฟฟ้าหลกัขา้งตน้เกิดการขัดขอ้ง 
ทัง้นี ้เครื่องผลิตไฟฟ้าส ารองขา้งตน้จะจ่ายไฟฟ้าใหก้บัระบบหรืออปุกรณท์ี่มีความส าคญัต่อความปลอดภยั
และสิ่ งแวดล้อม เช่น  ระบบเตาหลอม ระบบบ า บัดมลพิษอากาศ ระบบหล่อเย็นเตาหลอม  
และป๊ัมน า้ดบัเพลิง 

 
 



โครงการผลิตทองเหลือง (ครัง้ที่ 1) 
บริษัท สยาม พงุซาน เมทลั จ ากดั 

 

 

จดัท าโดย    หนา้ 1-24 
บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั  

8.3 การใชไ้อน า้ 
ตามรายงานเดิมฯ ปี พ.ศ. 2535 โครงการมีความตอ้งการใชไ้อน า้ ประมาณ 33.4 

ตันต่อวัน โดยใชห้มอ้ไอน า้ (Boiler) ขนาด 2 ตันต่อชั่วโมง จ านวน 2 ชุด ทัง้นี ้เมื่อปี พ.ศ. 2552 โครงการ  
ขอยกเลิกการใชห้มอ้ไอน า้ โดยไอน า้ที่ใชใ้นโครงการรบัมาจากบริษัท บี.กริม เพาเวอร ์จ ากัด (มหาชน) 
และโครงการมีความตอ้งการใชไ้อน า้ ประมาณ 9.89 ตนัต่อวนั ภายหลงัเปลี่ยนแปลงฯ มีความตอ้งการใช้
ไอน า้ ประมาณ 11.89 ตนัต่อวนั ส าหรบักระบวนการผลิตเช่น กระบวนการลา้งโลหะ เป็นตน้ ทัง้นี ้โครงการ
ได้มีการท าสัญญาการซือ้ขายไอน า้ สูงสุด 24.00 ตันต่อวัน ซึ่งภายหลังเปลี่ยนแปลงฯ บริษัท บี.กริม 
เพาเวอร ์จ ากดั (มหาชน) ยงัคงมีความสามารถจ่ายไอน า้ใหก้บัโครงการได ้

8.4 ระบบหลอ่เย็น 
1) ระบบหลอ่เย็นโดยออ้ม (Indirect System) 

มีหนา้ที่หล่อเย็นอุปกรณต่์าง ๆ ส่วนใหญ่จะใช้น า้ไปหล่อเย็นที่ผนงัของอุปกรณ์
ต่าง ๆ เพื่อควบคมุอณุหภมูิไม่ใหส้งูจนเกินไปเพื่อเป็นการป้องกนัอปุกรณด์งักลา่วเกิดความเสียหาย ส าหรบั
น า้ที่ผ่านการหล่อเย็นที่อปุกรณต่์าง ๆ แลว้จะถกูน ามาลดอณุหภมูิที่ Cooling System ก่อนถกูน ากลบัไปใช้
หล่อเย็นหมุนเวียนต่อไป อย่างไรก็ตามการลดอุณหภูมิของน า้หล่อเย็นดว้ย Cooling System ท าใหม้ีน า้ 
ที่หมนุเวียนในระบบส่วนหนึ่งระเหยไปกบับรรยากาศ น า้หลอ่เย็นที่ผ่านการลดอณุหภมูิแลว้จะน ากลบัมาใช้
ใหม่และจ าเป็นจะต้องระบายน ้าบางส่วนทิ ้งออกนอกระบบ หรือเรียกว่าน ้า Cooling Blow Down  
เพื่อควบคุมไม่ใหส้ารละลายต่าง ๆ ในน า้มีความเขม้ขน้มากเกินไปจนเกิดตะกรนั และอาจท าใหร้ะบบ 
ท่อน า้หล่อเย็นอุดตนัได ้ทัง้นี ้น า้ Cooling Blow Down ดงักล่าว ซึ่งไม่ปนเป้ือนสารเคมีจะถูกหมนุเวียนไป
ใชห้ลอ่เย็นที่แบบหลอ่ Slab ต่อไป (เป็นการหลอ่เย็นแบบ Direct System) 

2) ระบบหลอ่เย็นโดยตรง (Direct System) 
มีหน้าที่หล่อเย็นแม่พิมพ์ส  าหรับหล่อแท่ง Slab ในขั้นตอนการหล่อโลหะ  

จะท าใหน้ า้บางส่วนระเหยไปกับบรรยากาศ ส่วนน า้หล่อเย็นที่เหลืออาจปนเป้ือนกับเศษโลหะหรืออนุภาค
ต่าง ๆ ซึ่งจะระบายและพักในบ่อน า้หล่อเย็น เพื่อใหเ้ศษโลหะหรืออนุภาคต่าง ๆ ตกตะกอน ก่อนน าน า้ 
ที่ผ่านการแยกตะกอนแลว้หมุนเวียนกลับไปใชใ้หม่ โดยโครงการจะท าการตักตะกอนออกจากบ่อและ 
สง่ก าจดัโดยหน่วยงานที่ไดร้บัอนญุาตฯ 
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9) ระบบระบายน า้และปอ้งกนัน า้ท่วม 
โครงการตั้งอยู่ในพื ้นที่นิคมอุตสาหกรรมแหลมฉบัง โดยมีระบบระบายน ้าฝน

ครอบคลุมพืน้ที่ภายในนิคมฯ ทั้งหมด ซึ่งสามารถรองรับน า้ฝนจากโครงการได้อย่างเพียงพอ ส าหรับ 
รางระบายน า้ของนิคมฯ บริเวณดา้นหนา้โครงการเป็นรางคอนกรีตแบบรางเปิดรูปตวัยู อตัราการรบัน า้ฝน 
1.9 ลกูบาศกเ์มตรต่อวิน าที ซึ่งรางระบายน า้ฝนของนิคมฯ สามารถรองรบัน า้ฝนจากพืน้ที่โครงการไดอ้ย่าง
เพียงพอส าหรบัการจัดการน า้ฝนภายในพืน้ที่บริษัทฯ จดัใหม้ีระบบรวบรวมน า้ฝน-น า้เสียเป็นแบบท่อแยก
โดยก าหนดใหน้ า้ในท่อไหลตามแรงโน้มถ่วง (Gravity) ดว้ยความเร็วไม่น้อยกว่า 0.653 เมตรต่อวินาที 
เพื่อป้องกันการตกตะกอนในท่อโดยมีความลาดชันของระบบท่อในภาพรวม 1:500 ส  าหรบัการจัดการ
ภายหลงัเปลี่ยนแปลงฯ โครงการยงัคงมีวิธีการจดัการลกัษณะเช่นเดียวกนั คือ น า้ฝนที่ตกในพืน้ที่โครงการ
จะระบายลงสูร่างคอนกรีต ซึ่งวางขนานไปตามแนวถนนและอาคารต่าง ๆ เชื่อมต่อไปยงัระบบรวบรวมน า้ฝน 
 

10) มลพิษและการควบคมุ 
กระบวนการผลิตของโครงการก่อให้เกิดมลพิษหลัก ประกอบด้วย น ้าเสีย มลพิษ  

ทางอากาศ เสียง และของเสีย โดยมีแหลง่ก าเนิด การควบคมุและการจดัการ ดงันี ้
10.1 แหลง่ก าเนิดและปรมิาณน า้เสีย 

1.) ปรมิาณและแหลง่ก าเนิดน า้เสีย 
แหล่งก าเนิดน ้าเสีย/น ้าทิ ้งจากกิจกรรมในพื ้นที่ โครงการ ก่อนและหลัง

เปลี่ยนแปลงฯ ปริมาณน า้เสีย/น า้ทิง้ที่เกิดขึน้ของโครงการอ้างถึงสมดุลการใช้น า้ก่อนและหลังเปลี่ยน 
แปลงฯ แหล่งก าเนิดน า้เสียของโครงการ ประกอบดว้ย น า้เสียจากอาคารส านกังาน โรงอาหาร อาคารผลิต
และป้อมยาม น า้ระบายทิง้จากระบบหล่อเย็น น า้เสียจากหอ้งปฏิบติัการ น า้ทิง้จากระบบบ าบดัมลพิษทาง
อากาศ น า้เสียจากกระบวนการล้างดิสก์ น า้เสียจากกระบวนการล้างเหรียญ น า้เสียจากกระบวนการ 
ล้างแผ่นและม้วนคอยล์ น ้าเสียจากการล้างม้วนคอยล์/แผ่นในกระบวนการชุบดีบุก น ้าเสียจากการ 
ลา้งปลอกกระสนุปืน และน า้ทิง้จากระบบปรบัปรุงคณุภาพน า้ ทัง้นี ้โครงการจะด าเนินการจดัการน า้เสีย/น า้
ทิง้ตามลักษณะของน า้เสียแต่ละแหล่งก าเนิด เพื่อการจัดการที่เหมาะสมและการน าน า้ทิง้หลังบ าบัด
กลบัมาใชภ้ายในโครงการใหเ้กิดประโยชนส์ูงสุด ทัง้นี ้ภายหลงัเปลี่ยนแปลงฯ ปริมาณน า้เสีย/น า้ทิง้จาก
กิจกรรมที่เกิดขึน้ภายในพืน้ที่โครงการรวมประมาณ 500.72 ลกูบาศกเ์มตรต่อวนั โดยโครงการไดอ้อกแบบ
ใหพ้ืน้ที่การผลิต พืน้ที่จดัเก็บวตัถุดิบพืน้ที่จัดเก็บสารเคมี รวมถึงบริเวณพืน้ที่จดัเก็บมลูฝอย และพืน้ที่เก็บ
ของเสียอตุสาหกรรม อยู่ภายในบริเวณพืน้ที่ที่มีหลงัคาปกคลมุทัง้หมด ดงันัน้จึงคาดว่าไม่มีน า้ฝนปนเป้ือน
จากโครงการแต่อย่างใด 
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2.) น า้เสียและการจดัการ 
 ในการจัดการน ้า เสีย /น ้าระบายทิ ้ง  ภายหลัง เปลี่ ยนแปลงโครงการ 

ไดอ้อกแบบใหส้ามารถรองรบัน า้เสียจากกระบวนการผลิตต่าง ๆ จดัใหม้ีแนวท่อน า้เสียและน า้ฝนแยกกัน 
อย่างชัดเจน พิจารณาเลือกระบบบ าบดัน า้เสียใหเ้หมาะสมกับลกัษณะสมบติัของน า้เสีย ทัง้น า้เสียที่เกิด
จากกระบวนการผลิตและน า้เสียจากพนกังาน 

3.) การจดัการกากตะกอนจากระบบบ าบดัน า้เสีย 
โครงการได้มีการออกแบบการจัดการกากตะกอนโดยสูบตะกอนเข้าถังพัก

ตะกอนก่อนเขา้เครื่องรีดตะกอน หลงัจากนัน้จะเก็บรวบรวมใส่ใส่ถุงบิ๊กแบ็กและเก็บพกัไวใ้นบริเวณพืน้ที่
จดัเก็บของเสีย ก่อนติดต่อใหห้น่วยงานที่ไดร้บัอนญุาตจากกรมโรงงานอตุสาหกรรมเขา้มารบัไปก าจดั ต่อไป 

4.) การจดัการน า้เสีย 
 น ้าเสียจากส านักงานและโรงอาหารก่อนเปลี่ยนแปลงฯ มีปริมาณรวม

ประมาณ 25.82 ลกูบาศกเ์มตรต่อวนั และภายหลงัเปลี่ยนแปลงฯ มีประมาณ 26.78 ลกูบาศกเ์มตรต่อวัน 
จะถูกรวบรวมเขา้สู่ระบบบ่อเกรอะ (Septic Tank) จ านวน 3 จุด ปริมาตรบ่อรวมขนาด 36.00 ลูกบาศก์
เมตร มีระยะเวลาเก็บกักไม่น้อยกว่า 1 วัน ก่อนถูกส่งเข้าบ่อตรวจสอบคุณภาพน ้า (Inspection Pit)  
เพื่อตรวจสอบคณุภาพน า้ทิง้ก่อนเขา้สู่ระบบบ าบดัน า้เสียส่วนกลางของนิคมอตุสาหกรรมต่อไป น า้เสียจาก
กระบวนการผลิตจะถกูบ าบดัดว้ยระบบบ าบดัน า้เสียทางเคมี ก่อนเปลี่ยนแปลงฯ ปรมิาณน า้เสียที่เขา้ระบบ
รวมประมาณ 321.10 ลกูบาศกเ์มตรต่อวนั และภายหลงัเปลี่ยนแปลงฯ ประมาณ 500.72 ลกูบาศกเ์มตรต่อ
วัน โดยน า้ทิง้ที่ถูกบ าบัดแลว้จะถูกตรวจสอบค่าความเป็นกรด-ด่าง (pH) และ Conductivity ดว้ยระบบ
ตรวจสอบแบบต่อเนื่อง บริเวณบ่อ Treated Basin (AD109) ซึ่งหากผ่านเกณฑฯ์ น า้ทิง้ส่วนหนึ่งจะถูกน า
กลบัไปใชใ้หม่ในกิจกรรมลา้งดรอส น า้ทิง้ส่วนที่เหลือจากการใชป้ระโยชนจ์ะถูกส่งไปกรองที่ระบบกรอง
ทราย ( Sand Filter) และกรองคารบ์อน (Activated Carbon) ก่อนระบายน ้าทิง้สู่ระบบบ าบัดน ้าเสีย
สว่นกลางของนิคมฯ ในกรณีที่น า้ทิง้ไม่ผ่านเกณฑค่์ามาตรฐานจะสง่ไปยงับ่อพกัน า้ฉุกเฉินก่อนสง่กลบัไปยงั
บ่อพกัน า้เสีย (EQ Tank) เพื่อบ าบดัใหม่อีกครัง้ 

โครงการก าหนดมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพน า้เสียจากกิจกรรมของ
พนกังาน (บ่อตรวจสอบคณุภาพน า้ทิง้ 1 (Inspection Pit 1)) เดือนละ 1 ครัง้ (External Audit) โดยท าการ
ตรวจวดัค่าความเป็นกรด-ด่าง (pH) อณุหภมูิ (Temperature) บีโอดี (BOD) ซีโอดี (COD) ไขมนัและน า้มนั
(Grease & Oil) ของแข็งละลายนน้ า้ทัง้หมด (TDS) และของแข็งแขวนลอยทัง้หมด (TSS) 

ส าหรบัน า้เสียจากกิจกรรมการผลิต ปัจจบุนัจากขอ้มลูในรายงานผลการปฏิบติั
ตามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม และมาตรการติดตามตรวจสอบคณุภาพสิ่งแวดลอ้ม
โครงการผลิตทองเหลือง ของบริษัท สยาม พุงซาน เมทัล จ ากัด (พ.ศ. 2564-2566) มีดัชนีที่ใช้ท าการ
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ตรวจวัดตามที่ระบุในรายงานฯ เดิมปี พ.ศ. 2535 ประกอบด้วย ค่าความเป็นกรด-ด่าง (pH) ของแข็ง
แขวนลอยทั้งหมด (TSS) ซีโอดี (COD) น ้ามันและไขมัน (Oil & Grease) ทองแดง (Cu) นิกเกิล (Ni)  
และสงักะสี (Zn) ซึ่งไม่ไดม้ีการระบกุารตรวจวดัค่าของแข็งที่ละลายน า้ทัง้หมด (TDS) และจากการวิเคราะห์
น า้ทิง้ของโครงการที่เขา้ท่อรวบรวมน า้เสียสว่นกลางของนิคมฯ ขอ้มลูเดือนมกราคม-มิถนุายน ปี พ.ศ. 2566  
มีค่า TDS อยู่ที่ 2,819 มิลลิกรัมต่อลิตร ซึ่งอยู่ในค่ามาตรฐานที่ก าหนดไม่เกิน 3,000 มิลลิกรัมต่อลิตร 
ภายหลังเปลี่ยนแปลงฯ ไดม้ีการก าหนดใหโ้ครงการตรวจวัดของแข็งละลายน า้ทั้งหมด (TDS) เพิ่มเติม  
โดยพารามิเตอรท์ี่ท าการตรวจวดัประกอบดว้ย ค่าความเป็นกรด-ด่าง (pH) อณุหภมูิ (Temperature) ซีโอดี 
(COD) ไขมันและน า้มัน (Grease & Oil) ของแข็งแขวนลอยทั้งหมด (TSS) ของแข็งละลายน ้าทั้งหมด 
(TDS) ทองแดง (Cu) นิกเกิล (Ni) สงักะสี (Zn) และดีบุก (Sn) เพื่อควบคุมคุณภาพน า้เสียส่วนนีใ้หเ้ป็นไป
ตามประกาศการนิคมแห่งประเทศไทย เรื่อง ก าหนดมาตรฐานทั่วไปในการระบายน า้เสียลงสู่ระบบบ าบัด
น า้เสียสว่นกลางในนิคมอตุสาหกรรม พ.ศ. 2567 

10.2 มลพิษทางอากาศและการควบคมุ 
กระบวนการผลิตของโครงการประกอบด้วยการหลอมโลหะ (ทองเหลือง หรือ

ทองแดง) และหล่อโลหะเป็นแท่ง Slab เพื่อน ามารีดรอ้นเป็นแผ่นก่อนน ามารีดและปรบัสภาพผิวโลหะและ
น ามาผลิตเป็นผลิตภัณฑป์ระเภทต่าง ๆ ของโครงการ ซึ่งกระบวนการขา้งตน้มีมลพิษทางอากาศเกิดขึน้  
ในขัน้ตอนต่าง ๆ โดยโครงการมีการควบคมุมลพิษทางอากาศที่เกิดขึน้ 

1) แหลง่ก าเนิดมลพิษทางอากาศ 
แหล่งก าเนิดมลพิษทางอากาศของโครงการเกิดจากขัน้ตอนการผลิต โดยเป็น

แหล่งก าเนิดมลพิษที่ต้องท าการควบคุมมลพิษทางอากาศ โดยในรายงานการประเมินผลกระทบ
สิ่งแวดลอ้มฉบบัเดิม (พ.ศ. 2535) พบว่ามีแหล่งก าเนิดมลพิษทางอากาศ ประกอบดว้ย เตาหลอมโลหะ
จ านวน 4 เตา ซึ่งรวบรวมเข้าสู่ระบบ Dust Collector จ านวน 1 ชุด เตาอบของกระบวนการรีดร้อน  
(Hot Rolling Mill) จ านวน 1 ชดุ ระบบ Wet Scrubber กระบวนการลา้งท าความสะอาดผิวโลหะ (Pickling) 
จ านวน 4 ชุด และหมอ้ไอน า้ (Boiler) จ านวน 2 ชุด อย่างไรก็ตาม ในรายละเอียดโครงการไดป้ระเมินผล
กระทบจากปล่องระบายจ านวน 4 ปล่อง ประกอบดว้ย ปล่องระบายจากระบบ Dust Collector จ านวน 1 
ปล่อง ปล่องระบายจากเตาอบ Hot Rolling Mill จ านวน 1 ปล่อง ปล่องระบายจาก Pickling จ านวน 1 
ปล่องและปล่องระบายจากหมอ้ไอน า้ (Boiler) จ านวน 1 ปล่อง ทั้งนี ้ในปัจจุบันโครงการยกเลิกการใช้ 
หมอ้ไอน า้ และซือ้ไอน า้จากภายนอกมาใชใ้นการผลิตแทนจึงไม่มีปล่องระบายจากหมอ้ไอน า้  ส  าหรบัการ
ระบายมลพิษทางอากาศของโครงการ ประกอบดว้ยปล่องระบาย จ านวน 14 ปล่อง และภายหลังการ
เปลี่ยนแปลงฯ โครงการจะมีปล่องระบายเพิ่มอีก 3 ปล่อง รวมเป็นปล่องระบายทั้งหมด 17 ปล่อง  



โครงการผลิตทองเหลือง (ครัง้ที่ 1) 
บริษัท สยาม พงุซาน เมทลั จ ากดั 

 

 

จดัท าโดย    หนา้ 1-28 
บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั  

รวมทัง้ภายหลงัการเปลี่ยนแปลงฯ โครงการจะขอปรบัปรุงชื่อปล่องระบายซึ่งเคยระบุไวใ้นรายงานผลการ
ปฏิบติัตามมาตรการฯ ใหส้อดคลอ้งกบัเครื่องจกัร และการท างานในปัจจบุนั 

2) ระบบบ าบดัมลพิษทางอากาศ 
มลพิษทางอากาศจากกิจกรรมการผลิตของโครงการประกอบดว้ย ฝุ่ นละออง

จากกระบวนการหลอมโลหะและกระบวนการหลอมดรอส โครงการรวบรวมและบ าบดัดว้ยระบบดกัฝุ่ นแบบ
ถุงกรองส าหรบักระบวนการลา้งผิวโลหะจะเกิดไอระเหยของกรดจากบ่อบรรจุกรด ซึ่งโครงการรวบรวม  
ไอระเหยและบ าบัดดว้ยระบบบ าบัดแบบเปียก (Wet Scrubber) นอกจากนี ้กระบวนการรีดโลหะจะเกิด  
ไอของน า้มันที่ใชใ้นกระบวนการรีด โครงการรวบรวมไอน า้มันที่เกิดขึน้เขา้สู่ระบบดักไอน า้มัน (Oil Filter) 
เพื่อน าน า้มนัที่ใชใ้นกระบวนการรีดกลบัมาใชใ้หม่ ซึ่งระบบบ าบดัมลพิษทางอากาศของโครงการ 

3) ค่าควบคมุคณุภาพอากาศจากปลอ่งระบาย 
โครงการควบคมุการระบายมลพิษจากปล่องระบายภายหลงัการเปลี่ยนแปลง

รายละเอียดโครงการ โดยพิจารณาขอ้มูลรายละเอียดของระบบบ าบัดที่ติดตัง้ในปัจจุบนั ร่วมกับผลการ
ตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล่องระบายที่ผ่านมาของโครงการ โดยการก า หนดค่าความเข้มข้น 
จะพิจารณาเพื่อค่าความปลอดภัยในการด าเนินการ ซึ่งมีข้อมูลการระบายและอัตราการระบายของ  
ปล่องระบายต่าง ๆ ของโครงการ ทั้งนี ้ โครงการได้ส่งอัตราระบายมลพิษทางอากาศให้กับการนิคม
อุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย (กนอ.) ตรวจสอบ และจัดท าหนังสือรบัรองอัตราระบายมลพิษทางอากาศ 
โดย กนอ. ไดม้ีหนังสือรบัรองการระบายมลพิษทางอากาศของโครงการ ซึ่งอัตราการระบายมลพิษทาง
อากาศของโครงการมีค่าไม่เกินพืน้ที่ของบรษิัท สยาม พงุซาน เมทลั จ ากดั ตามที่นิคมฯ ก าหนด 

4) การก าหนดมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบด้านมลพิษทางอากาศ 
โครงการไดก้ าหนดมาตรการป้องกันและแกไ้ขผลกระทบสิ่งแวดลอ้มดา้นคุณภาพอากาศเพิ่มเติม เพื่อใช้ 
ในการด าเนินโครงการ ดงันี ้

 

1. จัดใหม้ีเจา้หน้าที่ที่มีความรูแ้ละประสบการณ์ในการควบคุมระบบบ าบดั
มลพิษทางอากาศตามที่กฎหมายท่ีเก่ียวขอ้งก าหนด  

2. จัดท าแผนตรวจสอบบ ารุงรักษาเชิงป้องกัน (Preventive Maintenance 
Program) ซึ่งก าหนดระยะเวลาและรายการตรวจชัดเจน ส าหรบัระบบรวบรวมและระบายอากาศ ระบบ
บ าบดัมล พิษทางอากาศ เพื่อใหส้ามารถท างานไดอ้ย่างเต็มประสิทธิภาพตลอดเวลา  

3. การจัดเตรียมอะไหล่ส  ารองที่จ  าเป็นส าหรบัระบบดักฝุ่ นใหเ้พียงพอ และ
พรอ้มส าหรบัใชง้านการแกไ้ขซ่อมบารุง เมื่อระบบบ าบดัมลพิษทางอากาศเกิดขดัขอ้ง  

4.  กรณีที่ระบบบ าบัดมลพิษทางอากาศมีการท างานผิดปกติ เกิดการช ารุด 
ขดัขอ้งหรือมีการระบายมลสารเขา้ใกลค่้าที่ก าหนดไว ้จะตอ้งท าการตรวจสอบเพื่อหาสาเหตแุละแกไ้ขโดย 
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ทนัทีและตอ้งหยดุกิจกรรมการผลิตในส่วนนัน้จนกว่าจะท าการปรบัปรุงแกไ้ขใหเ้รียบรอ้ย จึงด าเนินการผลิต
ต่อ ทัง้นี ้จะตอ้งบนัทกึสาเหต ุการตรวจสอบ และแกไ้ขไวท้กุครัง้  

5. จัดใหม้ีแผนการตรวจสอบถุงกรองและแผ่นกรองเป็นประจ าทุกเดือน และ
ใหม้ีการเปลี่ยนถุงกรองปีละ 1 ครัง้ กรณีถุงกรองเกิดช ารุด/ขัดขอ้ง โครงการจะแกไ้ขทนัที ถา้แกไ้ขไม่ไดใ้ห้
หยดุการผลิตเพื่อท าการซ่อมแซมโดยทนัที 

6. จดัใหม้ีแผนการบ ารุงรกัษาอปุกรณป์้องกนัมลพิษทางอากาศใหอ้ยู่ในสภาพ
เรียบรอ้ยอยู่เสมอ 

7. จัดใหม้ีระบบไฟฟ้าส ารองเพื่อใชใ้นกรณีฉุกเฉิน ส าหรบัระบบรวบรวมและ
บ าบดัมลพิษอากาศ 

10.3 เสียงและการควบคมุ 
ในระยะด าเนินการภายหลงัเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ จะมีแหล่งก าเนิด

มลภาวะทางเสียงที่ส  าคัญของโครงการเพิ่มขึน้ ไดแ้ก่ กิจกรรมการชุบโลหะ ซึ่งคาดว่าจะมีระดับเสียงจาก
แหล่งกาเนิด (ที่ระยะห่าง 1 เมตร) 90 เดซิเบลเอ ทัง้นี ้โครงการไดอ้อกแบบและจัดวางอุปกรณ/์เครื่องจักร
ต่าง ๆ ไวภ้ายในอาคารที่มีหลงัคาและผนงัปิดมิดชิดเพื่อควบคมุระดบัเสียงของแต่ละแหล่งก า เนิดตัง้แต่ตน้
ทาง เป็นการลดผลกระทบดา้นเสียงดงั และก าหนดการตรวจวดัระดบัเสียงใหเ้ป็นไปตามประกาศกระทรวง
อตุสาหกรรม เรื่อง มาตรการคุม้ครองความปลอดภยัในการประกอบกิจการโรงงานเก่ียวกบัสภาวะแวดลอ้ม
ในการท างาน (พ.ศ. 2546) รวมทัง้ไดว้างแผนปลกูตน้ไม ้เพื่อเป็นแนวกนัชน และท าหนา้ที่ในการลดระดับ
เสียงซึ่งส่งผลใหร้ะดบัเสียงที่ไปสู่ผูร้บัผลกระทบลดลงไปอีกระดบัหนึ่ง เพื่อป้องกนัผลกระทบที่อาจเกิดขึน้
ต่อชุมชนใกลเ้คียงซึ่งจะท าใหร้ะดับเสียงที่บริเวณริมรัว้ของโครงการมีค่าไม่ใหเ้กิน 70 เดซิเบลเอ (ตาม
ประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม เรื่อง ก าหนดค่าระดบัเสียงการรบกวนและระดบัเสียงที่เกิดจากการประกอบ
กิจการโรงงาน พ.ศ. 2548) นอกจากนี ้โครงการยงัไดก้ าหนดมาตรการป้องกนัการเกิดผลกระทบดา้นเสียง
จากแหล่งก าเนิดเสียงดังในขัน้ตอนการผลิตต่าง ๆ รวมทัง้การจัดใหม้ีอุปกรณป์้องกันอันตรายส่วนบุคคล 
ดงันี ้

1. ติดตั้งเครื่องจักรที่ ใช้ในการผลิตภายในอาคารเพื่อลดผลกระทบของ  
ระดบัเสียงจากการผลิตออกสูภ่ายนอกโรงงาน และเพื่อปอ้งกนัเสียงดงัรบกวนชมุชนใกลเ้คียง  

2. ควบคุมเสียงที่แหล่งก าเนิดโดยเลือกอุปกรณ์และเครื่องจักรต่าง ๆ ของ
กระบวนการท าความสะอาดผิวโลหะแผ่นดว้ยกรด กระบวนการรีดโลหะ และกระบวนการชุบดีบุกที่จะเขา้
มาติดตัง้ในโรงงานใหม้ีค่าระดบัเสียงนอ้ยที่สดุ  
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จดัท าโดย    หนา้ 1-30 
บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั  

3. ติดตัง้อปุกรณป์อ้งกนัเสียงจากเครื่องจกัร เช่น ผนงัปอ้งกนัเสียง หรือจดัใหม้ี
หอ้งควบคุมส าหรบักระบวนการที่ก่อใหเ้กิดเสียงดัง และก าหนดเขตพืน้ที่เสียงดังรอบพืน้ที่/เครื่องจักรที่มี
เสียงดงัเกิน 85 เดซิเบล(เอ)  

4. จัดใหม้ีอุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลอย่างเพียงพอและก าหนดให้
พนกังานใชอ้ปุกรณป์้องกนัเสียงดงั ไดแ้ก่ ที่อดุหู หรือที่ครอบหู เมื่อตอ้งเขา้ไปปฏิบติังานในพืน้ที่มีเสียงดัง
อย่างเครง่ครดั  

10.4 การจดัการของเสีย 
(1) ปรมิาณของเสีย  
ส าหรับปริมาณของเสียที่ เกิดจากการด าเนินการในระยะด าเนินโครงการ

ภายหลงัเปลี่ยนแปลง แบ่งเป็น 3 ประเภท คือ ของเสียทั่วไปจากการอุปโภค-บริโภคของพนกังาน ของเสีย
จากกระบวนการผลิต และของเสียจากระบบสาธารณูปโภคและระบบเสริมการผลิต ทัง้นี ้ปัจจุบนัมีเศษ
โลหะหมุนเวียนกลบัมาใชไ้ด ้ประมาณ 50.30 ตันต่อวัน และภายหลงัเปลี่ยนแปลงมีเศษโลหะหมุนเวียน 
ประมาณ 58.01 ตันต่อวัน เนื่องจากกระบวนการชุบผิวโลหะรวมทั้งกระบวนการผลิตปลอกกระสุนปืน  
ที่เพิ่มขึน้ในการเปลี่ยนแปลงครัง้นี ้ท าใหเ้กิดเศษโลหะเพิ่มขึน้จากการเตรียมโลหะในกระบวนการชุบโลหะ 
คิดเป็นการหมนุเวียนไดป้ระมาณรอ้ยละ 96.61 ของปรมิาณของเสียจากกระบวนการผลิตที่เกิดขึน้ภายหลงั
เปลี่ยนแปลงทัง้หมด 

(2) พืน้ที่จดัเก็บของเสีย  
 มูลฝอยและของเสียที่เกิดขึน้จากการด าเนินการต่าง ๆ จะถูกคัดแยกและ

รวบรวมไปจัดเก็บยงัพืน้ที่จัดเก็บของเสียที่โครงการจัดเตรียมไว ้ซึ่งสามารถรองรบัการจัดเก็บของเสียของ
โครงการที่เกิดขึน้ภายหลังเปลี่ยนแปลงไดอ้ย่างเพียงพอ พืน้ที่จัดเก็บขยะของโครงการมีหลงัคาปกคลุม  
พืน้เป็นคอนกรีตจึงไม่มีการปนเป้ือนจากการชะลา้งหรือสัมผัสละออง ภายหลังเปลี่ยนแปลงฯ โครงการ  
จะสรา้งอาคารเก็บของเสีย 4 ส  าหรบัจดัเก็บเชือ้เพลิงและน า้มนัใชแ้ลว้ที่ท าการยา้ยมาจากบริเวณพืน้ที่เดิม 
ทัง้นี ้ภายในอาคารเก็บของเสีย 4 โครงการจะจดัใหม้ีท่อปิดชนิดพีวีซี (PVC) ขนาดเสน้ผ่านศนูยก์ลาง 4 นิว้ 
เพื่อรวบรวมของน า้มันหล่อลื่นหกรั่วไหลไปยังบ่อพัก (Pit) ขนาด 0.405 ลูกบาศก์เมตร (กวา้ง 0.9 เมตร  
ยาว 0.9 เมตร ลึก 0.5 เมตร) ซึ่งสามารถรองรบัปริมาณสารเคมีกรณีที่หกรั่วไหลจากถงัใดถงัหนึ่งไดอ้ย่าง
เพียงพอ ทัง้นี ้กรณีเกิดการรั่วไหลของเสียต่าง ๆ ถูกรวบรวมอยู่ในบ่อพัก (Pit) จากนัน้โครงการจะท าการ 
สบูของเสียในบ่อพกัดงักลา่วมาเก็บไวใ้นถงัขนาด 200 ลิตร เพื่อรวบรวมสง่ใหห้น่วยงานที่ไดร้บัอนญุาตจาก
กรมโรงงานอตุสาหกรรมหรือหน่วยงานที่เก่ียวขอ้งรบัไปก าจดัตามวิธีที่ไดร้บัอนญุาต 
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11)  อาชีวอนามยัและความปลอดภยั 
(1) ระบบการจดัการดา้นความปลอดภยัในการท างาน 

a) นโยบายด้านความปลอดภัย  อาชี วอนามัย  และสภาพแวดล้อม  
ในการท างาน  

1) โครงการจะส่ง เสริมให้พนักงาน ท า งานด้วยความปลอดภัย  
โดยความปลอดภยัในการท างานเป็นหนา้ที่รบัผิดชอบอนัดบัแรกของพนกังานทกุคนในการปฏิบติังาน  

2) โครงการถือว่าพนักงานทุกคนเป็นทรพัยากรที่มีคุณค่าของ บริษัทฯ 
ดงันัน้ ความปลอดภยัอาชีวอนามยัและสภาพแวดลอ้มในการท างานของพนกังานจึงถือเป็นนโยบายส าคญั
ของบรษิัทฯ  

3) โครงการจะส่งเสริมและสนับสนุนให้มีการพัฒนาและปรับปรุง
สภาพแวดลอ้มในการท างานและวิธีการปฏิบัติงานที่ปลอดภัย เพื่อใหเ้กิดความปลอดภัยในการท างาน  
โดยจัดหาเครื่องมืออุปกรณ์ความปลอดภัย ให้เพียงพอกับสภาพงาน จูงใจให้พนักงานได้ตระหนักถึง
อนัตรายต่าง ๆ ที่จะเกิดขึน้ในขณะท างานตลอดจนแนะน าชีแ้จงใหท้ราบถึงสาเหต ุและวิธีปอ้งกนั  

4) โครงการจะยกระดบัและพฒันาสภาพแวดลอ้มภายในบริษัทฯ สถานที่
ท างานความสะอาดโดยรอบบริเวณบริษัทฯ อยู่เสมอ เพื่อให้มีความปลอดภัยมีสภาพแวดล้อมที่ดีถูก
สขุลกัษณะอนัน ามาซึ่งคณุภาพชีวิตการท างานและสขุภาพที่ดี โดยทั่วกนัของพนกังาน  

5) โครงการส่งเสริม สนับสนุนให้มีกิจกรรมความปลอดภัยต่าง ๆ  
ที่จะช่วยกระตุน้จิตส านึกของพนกังาน เช่น การอบรม จูงใจ ประชาสมัพนัธ ์การแข่งขนัดา้นความปลอดภยั 
เป็นตน้ 

6) พนักงานทุกคนจะตอ้งปฏิบัติตามกฎระเบียบว่าดว้ยความปลอดภัย 
อาชีวอนามยัและสภาพแวดลอ้มในการท างานอย่างเคร่งครดั หากมีการฝ่าฝืนหรือละเลยอาจถูกพิจารณา
โทษตามระเบียบของบรษิัทฯ 

7) พนักงานทุกคนจะต้องดูแลสถานที่ปฏิบัติงานให้มีความสะอาด
เรียบรอ้ยเพื่อปอ้งกนัอบุติัเหต ุและโรคเนื่องจากการท างาน 

8) โครงการจะสนับสนุนนโยบายการด าเนินกิจกรรมการคน้หาและการ
ประเมินอนัตรายอย่างต่อเนื่อง 

9) โครงการจะทบทวนและประเมินระบบการด า เนินงานด้านความ
ปลอดภยัเป็นระยะ ๆ เพื่อน ามาวางแผนในการปรบัปรุงอย่างต่อเนื่อง 
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10) โครงการก าหนดเป็นนโยบาย ใหผู้บ้งัคบับญัชาทุกคนตอ้งกระท าตน
ใหเ้ป็นแบบอย่างที่ดี และมีหนา้ที่ดแูลรบัผิดชอบในเรื่องความปลอดภยัอาชีวอนามยัและสภาพแวดลอ้มใน
การท างานของผูใ้ตบ้งัคบับญัชาใหเ้ป็นไปตามกฎขอ้บงัคบัที่บรษิัทไดก้ าหนดโดยถือปฏิบติัอย่างเครง่ครดั 

 

b) การแต่งตัง้คณะกรรมการความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดลอ้ม
ในการท างาน  

โครงการจัดให้มีคณะกรรมการความปลอดภัย อาชีวอนามัย  และ
สภาพแวดลอ้มในการท างาน ตามที่ไดก้ าหนดไวใ้นกฎกระทรวง การจัดใหม้ีเจ้าหน้าที่ความปลอดภัย 
ในการท างาน บุคลากรหน่วยงาน หรือคณะบุคคลเพื่อด าเนินการดา้นความปลอดภัยในสถานประกอบ
กิจการ พ.ศ. 2565 ซึ่งก าหนดใหส้ถานประกอบกิจการที่มีลูกจ้างตั้งแต่ 100 คนขึน้ไปแต่ไม่ถึง 500 คน  
ใหม้ีกรรมการไม่นอ้ยกว่า 7 คน โดยตอ้งมีจ านวนกรรมการความปลอดภยัซึ่งเป็นผูแ้ทนนายจา้งระดบับงัคบั
บัญชาและคณะกรรมการความปลอดภัยซึ่งเป็นผูแ้ทนลูกจา้งในสัดส่วนที่เท่ากัน โดยมีผังโครงการของ
คณะกรรมการความปลอดภยัอาชีวอนามยั และสภาพแวดลอ้มในการท างาน 

 
c) การแต่งตัง้เจา้หนา้ที่ความปลอดภยัในการท างาน  

โครงการจดัใหม้ีเจา้หนา้ที่ความปลอดภยัในการท างาน ตามที่ไดก้ าหนดไวใ้น
กฎกระทรวงการจัดใหม้ีเจา้หนา้ที่ความปลอดภัยในการท างาน บุคลากร หน่วยงาน หรือคณะบุคคลเพื่อ
ด าเนินการดา้นความปลอดภยัในสถานประกอบกิจการ พ.ศ. 2565 ประกอบดว้ย 

1. เจา้หนา้ที่ความปลอดภยัในการท างานระดบัเทคนิคขัน้สงู  
2. เจา้หนา้ที่ความปลอดภยัในการท างานระดบับรหิาร  
3. เจา้หนา้ที่ความปลอดภยัในการท างานระดบัหวัหนา้งาน  
4. เจา้หนา้ที่ความปลอดภยัในการท างานระดบัวิชาชีพ  

 
d) แผนงานดา้นความปลอดภยั อาชีวอนามยั และสภาพแวดลอ้มในการท างาน 

โครงการก าหนดให้มี แผนงานความปลอดภัย  อาชี วอนามัย  และ
สภาพแวดล้อมในการท างาน เช่น การตรวจสอบความปลอดภัยทั่ วไป การตรวจสอบระบบเครน  
การตรวจสอบระบบดับเพลิงการตรวจสอบระบบไฟฟ้า การฝึกซ้อมแผนฉุก เฉิน เป็นต้น พรอ้มท าการ
ประเมินผล ทบทวน และด าเนินการปรบัปรุงและพฒันาระบบการจดัการดา้นความปลอดภยัในการท างาน
อย่างนอ้ยปีละ 1 ครัง้ 
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(2) การติดตามตรวจสอบ วดัผล และเฝา้ระวงัการปฏิบติัดา้นความปลอดภยั 
a) การตรวจความปลอดภยั 

1. หวัหนา้งาน/หวัหนา้กะในแต่ละแผนก ท าหนา้ที่ตรวจความปลอดภยั 
ในพืน้ที่รบัผิดชอบ โดยด าเนินการทกุวนั  

2. เจ้าหน้าที่ความปลอดภัยในการท างาน ท าหน้าที่ตรวจความ
ปลอดภยัภายในพืน้ที่โรงงานทัง้หมด โดยด าเนินการทกุสปัดาห ์ 

3. คณะกรรมการความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อม 
ในการท างานท าหนา้ที่ตรวจความปลอดภยัภายในพืน้ที่โรงงานทัง้หมด โดยด าเนินการทกุเดือน  

b) การตรวจวดัสภาพแวดลอ้มในการท างาน  
การด าเนินงานตรวจวัดสภาพแวดล้อมในการท างาน ประกอบด้วย  

การตรวจวัดระดับความรอ้น แสงสว่าง เสียง และปริมาณฝุ่ น/สารเคมี ในบริเวณพืน้ที่ที่มีความเสี่ยงต่อ
สุขภาพอนามัยและความปลอดภยั เพื่อป้องกันอันตรายที่อาจเกิดขึน้ต่อพนักงานที่ปฏิบติังานและเป็นไป
ตามขอ้ก าหนดของกฎกระทรวงก าหนดมาตรฐานในการบริหาร จดัการ และด าเนินการดา้นความปลอดภยั 
อาชีวอนามัยและสภาพแวดลอ้มในการท างานเก่ียวกับความรอ้น แสงสว่าง และเสียง พ.ศ. 2559 และ
กฎหมายอ่ืน ๆที่เก่ียวขอ้ง รวมทั้งด าเนินการปรับปรุงแก้ไขสภาพแวดล้อมในการท างานใหเ้ป็นไปตาม
มาตรฐานก าหนดส าหรบัผลการด าเนินงานตรวจวดัสภาพแวดลอ้มในการท างานของโครงการในปัจจบุนั 

c) การตรวจสขุภาพของพนกังาน  
โครงการจัดใหม้ีการตรวจสุขภาพของพนักงานตามที่ไดก้ าหนดไว้ใน

กฎกระทรวงก าหนดมาตรฐานการตรวจสุขภาพลูกจ้างซึ่งท า งานเก่ียวกับปัจจัยเสี่ยง พ.ศ. 2563  
ก าหนดใหม้ีการตรวจสุขภาพของพนักงานที่ท างานเก่ียวกับปัจจัยเสี่ยงโดยแพทยซ์ึ่งไดร้ับวุฒิบัตรหรือ
หนังสืออนุมัติสาขาเวชศาสตรป์้องกัน แขนงอาชีวเวชศาสตร ์หรือผ่านการอบรมด้านอาชีวเวชศาสตร ์  
ตามหลักสูตรที่กระทรวงสาธารณสุขรบัรอง ประกอบด้วย การตรวจสุขภาพครัง้แรกใหเ้สร็จสิน้ภายใน  
30 วัน นับแต่วันที่รบัเขา้ท างาน และตรวจสุขภาพครัง้ต่อไปอย่างนอ้ยปีละ 1 ครัง้ และในกรณีที่พนักงาน 
ซึ่งท างานเก่ียวกับปัจจัยเสี่ยงหยุดงานตั้งแต่ 3 วันท างานติดต่อกันขึน้ไป เนื่องจากประสบอันตรายหรือ 
จากเจ็บป่วยไม่ว่ากรณีใด ๆ ก่อนใหพ้นักงานกลบัเขา้ท างาน ใหโ้ครงการขอความเห็นจากแพทยผ์ู้รกัษา 
หรือแพทยป์ระจ าสถานประกอบกิจการ หรือจัดใหม้ีการตรวจสุขภาพพนักงานโดยแพทยซ์ึ่งไดร้บัวุฒิบตัร
หรือหนงัสืออนุมัติสาขาเวชศาสตรป์้องกนั แขนงอาชีวเวชศาสตร ์หรือผ่านการอบรมดา้นอาชีวเวชศาสตร ์
ตามหลกัสูตรที่กระทรวงสาธารณสุขรบัรอง และโครงการตอ้งจัดใหม้ีสมุดสุขภาพประจาตัวของพนักงาน  
ซึ่งท างานเก่ียวกบัปัจจยัเสี่ยงตามแบบที่อธิบดีประกาศก าหนด โดยใหโ้ครงการบนัทึกผลการตรวจสุขภาพ
พนักงานในสมุดสุขภาพประจ าตัวของพนักงานตามผลการตรวจของแพทยท์ุกครัง้ที่มีการตรวจสุขภาพ  



โครงการผลิตทองเหลือง (ครัง้ที่ 1) 
บริษัท สยาม พงุซาน เมทลั จ ากดั 

 

 

จดัท าโดย    หนา้ 1-34 
บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั  

ทัง้นี ้โครงการตอ้งเก็บรวบรวมบนัทึกผลการตรวจสขุภาพของพนกังานไวต้ามกฎหมายก าหนด และเพื่อใช้
เป็นฐานข้อมูลในการเฝ้าระวังผลกระทบด้านสุขภาพของพนักงาน กรณีที่ผลการตรวจสุขภาพของ  
พนกังานพบความผิดปกติ จะมีการตรวจซ า้โดยละเอียดเพื่อยืนยนัผลและวินิจฉัยหาสาเหตุความผิดปกติ 
โดยแพทยซ์ึ่งไดร้บัวุฒิบตัรหรือหนังสืออนุมติัสาขาเวชศาสตรป์้องกัน แขนงอาชีวเวชศาสตร ์หรือผ่านการ
อบรมดา้นอาชีวเวชศาสตร ์ตามหลกัสูตรที่กระทรวงสาธารณสุขรบัรอง เพื่อประโยชนใ์นการป้องกันและ
รกัษาต่อไป 

d) การจดัท ารายงานและบนัทกึอบุติัเหต ุ
โครงการไดจ้ัดใหม้ีการบนัทึกสอบสวนอุบัติเหตุเพื่อหาแนวทางในการ

ด าเนินการป้องกันไม่ใหเ้กิดซ า้หรือลดความรุนแรงของปัญหาที่อาจจะเกิดขึน้จากการท างาน ซึ่งโครงการ 
มีการจดัท าบนัทกึการเกิดอบุติัเหตอุย่างต่อเนื่องเพื่อหาแนวทางในการปอ้งกนั 

(3) ความปลอดภยัในการปฏิบติังาน 
a) ระบบการอนญุาตเขา้พืน้ที่โครงการ  

การเข้าพืน้ที่โครงการผู้ที่มาติดต่อจะต้องแลกบัตรทุกครั้งที่ เข้าพื ้นที่
โครงการ โดยผูติ้ดต่อตอ้งปฏิบติัใหถ้กูตอ้งตามกฎความปลอดภยัต่าง ๆ ซึ่งตอ้งสวมใสก่างเกงขายาว คลมุ
ขา หมวกนิรภยัและรองเทา้หุม้สน้ทกุครัง้ก่อนเขา้โรงงาน และจะตอ้งมีผูร้บัผิดชอบในพืน้ที่ที่เก่ียวขอ้งเป็น
ผูน้  าเขา้โรงงานทุกครัง้ กรณีผูท้ี่มาติดต่อจะเขา้มาท างานที่อาจเป็นอนัตราย เช่น การท างานที่มีความรอ้น
หรือมีประกายไฟ การท างานเก่ียวกับไฟฟ้าแรงสูง การติดตั้ง/รือ้ถอนนั่ งร้าน การท า งานในที่สูง  
การท างานขนถ่ายสารเคมี การท างานที่อับอากาศ และงานที่เป็นอันตรายอ่ืน ๆ เป็นตน้ ผูท้ี่มาติดต่อ
จะตอ้งขอใบอนุญาตท างาน (Work Permit) ตามระบบการขออนุญาตเขา้ในพืน้ที่ที่ ก  าหนด ตามที่ได้
ก าหนดไวใ้นมาตรฐานความปลอดภยัในการท างาน 

b) อปุกรณค์ุม้ครองความปลอดภยัสว่นบคุคล 
โครงการไดจ้ัดเตรียมอุปกรณป์้องกนัอันตรายส่วนบุคคลไวใ้หพ้นักงาน 

ตามลักษณะงานที่ไดร้ับสัมผัส ประกอบดว้ย แว่นตานิรภัย รองเทา้นิรภัย ที่อุดหู ที่ครอบหู ผา้ปิดจมูก  
และถงุมือ เป็นตน้ ทัง้นี ้โครงการไดม้ีการจดัท าป้ายเตือนรณรงคก์ารสวมใส ่และประชาสมัพนัธใ์หพ้นกังาน
ตระหนกัถึงความส าคญัในการใชง้านอปุกรณป์้องกนัอนัตรายส่วนบุคคล รวมทัง้ก าหนดแผนการตรวจสอบ
อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลให้มีจ านวนเพียงพอ โดยค านึงถึงความเหมาะสมกับลักษณะ  
การปฏิบติังานของพนกังานในแต่ละฝ่ายนอกจากนี ้ในกรณีมีผูเ้ขา้เยี่ยมชม หรือผูร้บัเหมาจากภายนอกเขา้
มาปฏิบัติงานต้องสวมใส่อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลพืน้ฐาน ไดแ้ก่ หมวกนิรภัย แว่นตานิรภัย  
และรองเท้านิรภัย ทุกครั้งก่อนเข้าบริเวณที่ปฏิบัติงานโครงการได้จัดให้มีการจัดท าป้ายเตือน รณรงค์  
และประชาสัมพันธ์ให้พนักงานตระหนักถึงความส าคัญในการใชง้านอุปกรณ์คุ้มครองความปลอดภัย  
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ส่วนบุคคล รวมทั้งก าหนดแผนการตรวจสอบอุปกรณ์คุ้มครองความปลอดภัยส่วนบุคคลให้มีจ านวน
เพียงพอ โดยค านึงถึงความเหมาะสมกบัลกัษณการปฏิบติังานของพนกังานในแต่ละฝ่าย 

(4) การจดัสวสัดิการในสถานประกอบกิจการ 
โครงการจัดสวัสดิการต่าง ๆ ที่ จ  าเป็นส าหรับพนักงาน ให้เป็นไปตาม

กฎกระทรวง ว่าดว้ยการจดัสวสัดิการในสถานประกอบกิจการ พ.ศ. 2548 ไดแ้ก่ 
1. น า้สะอาดส าหรบัด่ืมที่เพียงพอ  
2. ห้องน ้าและห้องส้วมตามแบบและจ านวนที่ก าหนดในกฎหมายว่าด้วย 

การควบคุมอาคารและกฎหมายอ่ืนที่ เ ก่ียวข้อง และมีการดูแลรักษาความสะอาดให้อยู่ในสภาพที่   
ถกูสขุลกัษณะเป็นประจาทกุวนั  

3. สิ่งจ าเป็นในการปฐมพยาบาลและการรักษาพยาบาลเบื ้องต้น ตามที่
ประกาศในกฎกระทรวง ว่าดว้ยการจดัสวสัดิการในสถานประกอบกิจการ พ.ศ. 2548  

4. สวัสดิการในการเขา้รบัการรกัษาพยาบาลของพนักงานกับสถานพยาบาล 
ที่ไดร้ะบไุวใ้นสิทธิการรกัษาพยาบาลของแต่ละบุคคล  

(5) แผนควบคมุสภาวะฉกุเฉิน 
1. เหตฉุกุเฉิน  

การควบคุมสภาวะฉุกเฉินของโครงการ โครงการจัดใหม้ีแผนควบคุม
สภาวะฉุกเฉินของโครงการ ในกรณีที่โครงการเกิดเหตุการณฉ์ุกเฉินโดยมิไดค้าดการณ์ไวล้่วงหนา้ อาทิ  
ไฟไหม ้ก๊าซไวไฟรั่ว สารเคมีหก/รั่วไหลในปริมาณมาก เกิดการบาดเจ็บรุนแรงหรือเสียชีวิต ทัง้นีเ้พื่อใหก้าร
ควบคมุและระงบัเหตฉุุกเฉินเป็นไปอย่างมีประสิทธิภาพจึงไดม้ีการจดัระดบัความรุนแรงของสภาวะฉุกเฉิน
เป็น 3 ระดับ และฝึกซอ้มแผนปฏิบัติการฉุกเฉิน ปีละ 1 ครัง้ ทั้งนี ้ในกรณีที่โครงการไม่สามารถควบคุม
เหตุการณ์หรือระงับเหตุไดด้ว้ยตนเอง โครงการจะท าการแจง้ไปยังนิคมอุตสาหกรรมแหลมฉบัง รวมทัง้
โรงงานขา้งเคียงเพื่อขอความช่วยเหลือในการระงบัเหตดุงักล่าว ซึ่งเป็นไปตามแผนปฏิบติัการตอบโตภ้าวะ
ฉกุเฉินของโรงงานในนิคมอตุสาหกรรมแหลมฉบงั มีรายละเอียดดงันี ้

ภาวะฉกุเฉินระดบัที่ 1 คือ เหตฉุกุเฉินต่าง ๆ ที่เกิดขึน้ภายในพืน้ที่โครงการซึ่ง
ไม่ส่งผลกระทบต่อโรงงานหรือชุมชนขา้งเคียง โดยโครงการสามารถควบคุมสถานการณห์รือระงับเหตุได้
ดว้ยก าลงัคนและทรพัยากรที่ไดว้างแผนหรือตระเตรียมไวโ้ดยไม่รอ้งขอจากหน่วยงานอ่ืน  

ภาวะฉุกเฉินระดับที่  2 คือ เหตุการณ์ที่ เกิดขึ ้นในโรงงาน โดยโรงงาน  
ไม่สามารถควบคมุสถานการณห์รือระงับเหตไุดด้ว้ยก าลงัคนและทรพัยากรที่ไดว้างแผนหรือตระเตรียมไว ้
ตอ้งรอ้งขอความสนบัสนุนจากโรงงานขา้งเคียงหรือนิคมอตุสาหกรรมแหลมฉบงั โครงสรา้งแผนปฏิบติัการ
ภาวะฉกุเฉินนิคมอตุสาหกรรมแหลมฉบงั  
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ภาวะฉกุเฉินระดบัที่ 3 คือ เหตกุารณท์ี่เกิดขึน้ในโรงงาน โดยโรงงานและนิคม
อุตสาหกรรมแหลมฉบังไม่สามารถควบคุมสถานการณ์หรือระงับเหตุได้ด้วยก าลังคนและทรัพยากร  
ที่ไดว้างแผนหรือตระเตรียม ตอ้งรอ้งขอความสนบัสนนุจากหน่วยงานระดบัจงัหวดั 

2. แผนระงบัเหตฉุกุเฉินของโครงการ 
(1) ก่อนเกิดเหต ุ

- โครงการไดก้ าหนดแนวทางการปฏิบติักรณีเกิดเหตฉุกุเฉิน  
- ส าเนาการควบคมุแผนฉุกเฉินของโครงการเก็บไวใ้นลกัษณะเอกสาร/

ไฟลอิ์เล็ก ทรอนิกส ์ 
- ตรวจสอบชุดความพรอ้มทัง้ทางดา้นขอ้มูลและอุปกรณด์ับเพลิงกูภ้ยั 

สื่อสารและอปุกรณช์่วยเหลืออ่ืน ๆ อย่างนอ้ยปีละ 1 ครัง้  
- ก าหนดใหม้ีการฝึกซอ้มแผนฉกุเฉินอย่างนอ้ยปีละ 1 ครัง้ แผนฉกุเฉินที่

ฝึกซอ้มตอ้งฝึกซอ้มระดบัที่ 2  
- ปรบัปรุงแผนฉกุเฉินเพื่อใหเ้หมาะสมกบัสถานการณใ์นแต่ละปี  
- ด าเนินการอบรมการดบัเพลิงขัน้ตน้ รอ้ยละ 40 ของแต่ละหน่วยงาน  
- ฝึกซอ้มการตอบโตส้ารเคมีหกรั่วไหล การตอบโตก๊้าซรั่วไหล การปฐม

พยาบาล  
(2) ระหว่างเกิดเหต ุ

- ปฏิบติัตามแผนฉกุเฉินที่ก าหนดไวก้รณีเกิดเหตฉุุกเฉินขึน้ในโรงงาน  
- ประสานงานกบัหน่วยงานทอ้งถิ่นหรือหน่วยงานที่เก่ียวขอ้ง  

(3) หลงัเกิดเหต ุ 
- ตรวจเยี่ยมผูท้ี่ไดร้บัความเสียหายและไดร้บับาดเจ็บ  
- ตรวจสอบความเสียหายและสาเหตขุองการเกิดเหต ุ 
- จัดให้มีการประชุมเพื่อสรุปสถานการณ์ความเสียหาย รวมทั้งการ

จดัเตรียมรายงานสรุปต่อหน่วยงานที่เก่ียวขอ้ง  
3. หน่วยปฏิบติัการฉกุเฉินภายในโครงการ  

เพื่อให้เกิดความคล่องตัวในการปฏิบัติงาน โครงการได้ก า หนดให้มี
หน่วยงานปฏิบติัการภาวะฉุกเฉินขึน้ เรียกว่าศนูยค์วบคมุเหตฉุุกเฉิน โดยมีรองประธานบริษัทหรือผูท้ี่ไดร้บั
มอบหมายเป็นผูอ้  านวยการศูนยป์ฏิบัติการภาวะฉุกเฉินของโครงการ โดยมีหนา้ที่รบัผิดชอบและทีมงาน
ปฏิบติัเตรียมความพรอ้มและตอบสนองในภาวะฉกุเฉิน 
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4. แผนปฏิบติัการเมื่อเกิดเหตฉุกุเฉิน 
(1) การปฏิบติัการเมื่อเกิดเหตฉุกุเฉิน ระดบัที่ 1 

- ปฏิบติัตามแผนฉกุเฉิน ระดบัที่ 1 ของโครงการ  
- โทรศัพท์หรือวิทยุแจ้งผู้อ  านวยการศูนย์ปฏิบัติการภาวะฉุกเฉินของ

โครงการใหท้ราบโดยทนัที  
- เจา้หนา้ที่พยายามควบคมุสถานการณด์ว้ยตนเองจากอปุกรณท์ี่มีอยู่  

(2) การปฏิบติัการเมื่อเกิดเหตฉุกุเฉิน ระดบัที่ 2 
- ผู้อ  านวยการศูนย์ควบคุมเหตุฉุกเฉินของโครงการ ประกาศสภาวะ

ฉกุเฉินระดบัที่ 2 ตัง้ศนูยป์ฏิบติัการภาวะฉกุเฉิน  
- เรียกผูท้ีมีหนา้ที่เก่ียวขอ้งกบัศนูยป์ฏิบติัการภาวะฉกุเฉินรายงานตวั  
- โทรศัพทห์รือวิทยุแจง้การนิคมอุตสาหกรรมแหลมฉบัง หรือตัวแทนที่

ไดร้บัมอบหมายในฐานะผูอ้  านวยการการนิคมอตุสาหกรรม แหลมฉบงั  
- ปฏิบติัตามแผนฉกุเฉิน ระดบัที่ 2 ตามโครงสรา้งการควบคมุเหตฉุกุเฉิน  

(3) การปฏิบติัการเมื่อเกิดเหตฉุกุเฉิน ระดบัที่ 3 
- ผูอ้  านวยการศนูยป์ฏิบติัการภาวะฉุกเฉิน ประกาศสภาวะฉุกเฉินระดบั

ที่ 2 ตัง้ศนูยป์ฏิบติัการภาวะฉกุเฉิน  
- เรียกผูท้ีมีหนา้ที่เก่ียวขอ้งกบัศนูยป์ฏิบติัการภาวะฉกุเฉินรายงานตวั  
- โทรศัพท์หรือวิทยุแจ้งนายอ า เภอศรีราชา ในฐานะผู้อ  านวยการ  

กองอ านวยการปอ้งกนัภยัฝ่ายพลเรือนจงัหวดัชลบรุีและสั่งการ  
- ผูว้่าราชการจงัหวดัชลบุรี หรือผูแ้ทนที่ไดร้บัมอบหมาย ประกาศภาวะ

ฉกุเฉินระดบัที่ 3 ตัง้ศนูยอ์  านวยการรว่มปฏิบติัภาวะฉกุเฉิน  
- ปฏิบติัตามแผนฉกุเฉิน ระดบัที่ 3  

5. แผนปฏิบติัการรว่มระหว่างโครงการกบัหน่วยงานภายนอก 
หลังจากที่ผูส้ั่งการศูนยค์วบคุมเหตุฉุกเฉินของโครงการ พิจารณาแลว้เห็น  

ว่าไม่สามารถควบคุมสถานการณ์ฉุกเฉินนั้นได้ ให้ประกาศเหตุฉุกเฉินระดับที่  3 และให้ติดต่อ  
ขอความช่วยเหลือจากหน่วยงานภายนอก โดยติดต่อไปที่กองอ านวยการป้องกันภัยฝ่ายพลเรือน  
จังหวัดชลบุรี เพื่อจัดตั้งศูนย์อ านวยการร่วมปฏิบัติการภาวะเหตุฉุกเฉิน ส าหรับผังองค์กรของศูนย์
อ านวยการร่วมปฏิบัติการภาวะฉุกเฉิน ประกอบด้วย หน่วยปฏิบัติสนับสนุนปฏิบัติการภาวะฉุกเฉิน  
หน่วยประชาสัมพันธ์ หน่วยปฏิบัติการภาวะฉุกเฉินจังหวัด ฝ่ายปฏิบัติการระงับภัย ฝ่ายสงเคราะห์
ผูป้ระสบภยั ฝ่ายรกัษาพยาบาล ฝ่ายอพยพประชาชน และฝ่ายรกัษาความสงบเรียบรอ้ย 



โครงการผลิตทองเหลือง (ครัง้ที่ 1) 
บริษัท สยาม พงุซาน เมทลั จ ากดั 

 

 

จดัท าโดย    หนา้ 1-38 
บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั  

12) ระบบปอ้งกนัและระงบัอคัคีภยั 
ภายหลงัเปลี่ยนแปลงฯ โครงการไดป้รบัปรุงระบบป้องกนัและระงบัอคัคีภยัใหส้อดคลอ้ง

กับการด าเนินการในปัจจุบัน และจัดใหม้ีระบบป้องกันและระงับอัคคีภัยเป็นไปตามประกาศกฎกระทรวง  
เรื่อง ก าหนดมาตรฐานในการบริหารจัดการ และด าเนินการด้านความปลอดภัย อาชีวอนามัย และ
สภาพแวดล้อมในการท างานเก่ียวกับการป้องกันและระงับอัคคีภัย พ.ศ. 2555 โดยมีการติดตั้งอุปกรณ์
ป้องกันและระงับอัคคีภัย เช่น ระบบแจง้เหตุเพลิงไหม ้ถังดับเพลิง ตูเ้ก็บสายฉีดน า้ดับเพลิงและอุปกรณ์  
และสายฉีดน า้ดบัเพลิง เป็นตน้ โดยมีรายละเอียดดงันี ้

1)  ระบบแจง้เหตเุพลิงไหม ้
โครงการออกแบบใหม้ีการติดตัง้ระบบแจง้เหตุเพลิงไหม ้ประกอบดว้ย อุปกรณ์ 

แจ้งเหตุด้วยมือ (Manual Call Point) เครื่องสูบน ้าดับเพลิง และอุปกรณ์ตรวจจับควัน (Conventional 
Photoelectric Smoke Detector) ซึ่งหากเกิดเพลิงไหมข้ึน้บริเวณใด อปุกรณต์รวจจับเพลิงไหมบ้ริเวณนัน้
จะสง่สญัญาณไปยงัแผงควบคมุเพื่อกระตุน้ใหอ้ปุกรณแ์จง้เหตเุตือนภยัท างาน เพื่ออพยพพนกังานออกจาก
พืน้ที่เพลิงไหมไ้ดอ้ย่างทนัท่วงที พรอ้มทัง้ใหห้น่วยผจญเพลิงเขา้ระงบัเหตโุดยทนัที 

2)  ถงัดบัเพลิง  
โครงการไดจ้ดัใหม้ีการติดตัง้เครื่องดบัเพลิงแบบมือถือ (Fire Extinguisher) ตามที่

กฎหมายก าหนด กระจายทั่วไปภายในอาคารผลิตและอาคารส านกังาน โดยเป็นถงัดบัเพลิงชนิดถงัเคมีแหง้
รวมทัง้ก าหนดใหม้ีการตรวจสอบสภาพและบนัทกึผลการตรวจสอบ เป็นประจ าอย่างนอ้ยทกุ 2 เดือน 

3)  ระบบน า้ดบัเพลิง 
(1) แหลง่น า้ดบัเพลิง 

โครงการมีบ่อเก็บน า้ส  ารองส าหรบัหล่อเย็น (Cooling Tower) ความจุ 279.84 
ลกูบาศกเ์มตร เป็นบ่อคอนกรีต กวา้ง 4.4 เมตร ยาว 10.6 เมตร ลึก 6.0 เมตร ซึ่งเชื่อมต่อกบั บ่อน า้คูลลิ่ง
ผ่านทางท่อน า้ลน้ ที่ระดบัความลกึ 1.0 เมตร จากระดบัผิวน า้สงูสดุ ดงันัน้จะเหลือน า้ส  ารองส าหรบัดบัเพลิง 
139.92 ลกูบาศกเ์มตร ภายหลงัการเปลี่ยนแปลงฯ ยกเลิกการใชบ้่อน า้ส  ารองดบัเพลิงเดิม โดยโครงการจะ
ก่อสรา้งบ่อน า้ส  ารองดับเพลิงใหม่ ขนาด 400.00 ลูกบาศกเ์มตร เป็นบ่อคอนกรีต กวา้ง 10.00 เมตร ยาว 
10.00 เมตร สูง 4.00 เมตร ซึ่งสามารถส ารองน า้ดับเพลิงไดเ้พียงพอ ประมาณ 1.51 ชั่วโมง (1 ชั่วโมง 51 
นาที) 
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(2) เครื่องสบูน า้ดบัเพลิง (Fire Pump) 
โครงการมีเครื่องสูบน า้ดับเพลิง ขนาด 120 ลูกบาศกเ์มตรต่อชั่วโมง ที่แรงดนั 

5.5 บาร(์เกจ) จ านวน 1 ชุด ขบัเคลื่อนดว้ยไฟฟ้าโดยเครื่องสบูน า้ดบัเพลิงไดติ้ดตัง้บริเวณบริเวณบ่อส ารอง
น ้าดับเพลิง ภายหลังเปลี่ยนแปลงฯ ติดตั้งเครื่องสูบน ้าดับเพลิงใหม่ ขนาด 1,399.2 gpm ที่แรงดัน  
8.43 kg/cm2 จ านวน 1 ชดุ 

(3) เครื่องสบูน า้รกัษาแรงดนั (Jockey Pump) 
โครงการมี เครื่องสูบน ้า รักษาแรงดัน หรือ Jockey Pump ขนาด 36-45 

ลูกบาศกเ์มตรต่อชั่วโมง แรงดัน 4.0-5.5 บาร ์(เกจ) จ านวน 1 ชุด ซึ่งเป็นเครื่องสูบน า้ดับเพลิงขนาดเล็ก 
ที่มีหนา้ที่รกัษาแรงดนัในระบบท่อ หากมีความดนัในท่อลดลง ภายหลงัเปลี่ยนแปลงฯ ยกเลิกเครื่องสูบน า้
รกัษาแรงดนัเดิม โดยจะติดตัง้เครื่องสบูน า้รกัษาแรงดนั (Jockey Pump) ใหม่ ขนาด 4 m3/h ที่แรงดนั 140 
m. ก าลงัที่ใชม้อเตอร ์3kW จ านวน 1 ชดุ 

(4) ตูเ้ก็บสายฉีดดบัเพลิงและอปุกรณ ์(Fire Hose Cabinet) 
โครงการด าเนินการติดตั้งตูเ้ก็บสายฉีดดับเพลิงและอุปกรณ์ จ านวน 36 จุด 

ประกอบด้วย สายส่งน า้ดับเพลิงพร้อมข้อต่อแบบหัวอัดเกลียว หัวฉีดน า้ดับเพลิง แองเกิล้วาล์วชนิด
ทองเหลืองและเครื่องดบัเพลิงชนิดผงเคมีแหง้ 

(5) ระบบหวักระจายน า้ดบัเพลิง (Sprinkler System) 
ภายหลงัการเปลี่ยนแปลงฯ โครงการจะติดตัง้หัวระบบหัวกระจายน า้ดับเพลิง 

(Sprinkler System) บรเิวณพืน้ที่โครงการ 
 

13) คนงานและพนกังาน 
ปี 2567 พนักงานของโครงการรวมทัง้หมด 269 คน แบ่งเป็น พนักงานประจ า 238 

คน และพนกังานจา้งเหมา 31 คน ภายหลงัเปลี่ยนแปลงฯ จ านวนพนกังานเพิ่มขึน้ 10 คน ส าหรบัหน่วยชุบ
ดีบกุ รวมทัง้หมด 279 คน แบ่งเป็นพนกังานประจ า 246 คน และพนกังานจา้งเหมา 33 คน วนัท างานเฉลี่ย
300 วนัต่อปี ซึ่งโครงการมีพนกังานที่ปฏิบติังาน 2 ประเภท ไดแ้ก่ พนกังานทั่วไป ท างานวนัจนัทร-์วันศุกร์
เวลา 08.00-17.00 น. และพนกังานกะจะมีการปฏิบติังานผลดัเปลี่ยนหมุนเวียนกนัตามตารางการท างาน
กะแบ่งเป็น 2 กะ คือ กะเชา้ท างานเวลา 08.00-16.00 น. และกะดกึ เวลา 20.00-04.00 น. ก าหนดเวลาพกั  
กะละ 1 ชั่วโมง 
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14) พืน้ที่สีเขียวและแนวกนัชน 
โครงการมีพืน้ที่สีเขียวประมาณ 5,820.25 ตารางเมตร หรือรอ้ยละ 7.63 ของพืน้ที่

โครงการ ภายหลงัเปลี่ยนแปลงฯ โครงการพิจารณาเพิ่มเติมพืน้ที่สีเขียวบริเวณอาคารชบุโลหะ และบริเวณ
รมิรัว้โครงการท างทิศใต ้ท าใหพ้ืน้ที่สีเขียวรวมของโครงการเป็น 6,600.25 ตารางเมตร หรือ 4.13 ไร ่คิดเป็น
รอ้ยละ 8.66 ของพืน้ที่โครงการทั้งหมด ทั้งนี ้บริเวณริมรั้วโครงการทางทิศตะวันออกจะเหลือพืน้ที่อยู่
ประมาณ 22.00 เมตร ซึ่งไม่สามารถปลกูตน้ไมไ้ด ้เนื่องจาก พืน้ที่ดงักล่าวปัจจุบนัโครงการไดท้ าการเทพืน้
ปนูไวแ้ลว้ โดยตน้ไมท้ี่ปลกูในโครงการสว่นใหญ่เป็นไมย้ืนตน้ พนัธุไ์มน้ ามาปลกูในพืน้ที่โครงการเป็นพนัธุไ์ม้
ที่จัดหาง่ายในทอ้งถิ่น มีความเหมาะสมกับสภาพพืน้ที่ ดูแลรกัษาง่าย สามารถใชเ้ป็นแนวกันชน (Buffer 
Zone) เพื่อลดมลพิษดา้นคุณภาพอากาศและลดความดังเสียงจากกิจกรรมโรงงานไปยังพืน้ที่ใกลเ้คียง 
รวมทัง้มีความเหมาะสมตามหลกัภมูิสถาปัตย ์

 
15) ชมุชนสมัพนัธ ์ 

โครงการไดก้ าหนดแผนในดา้นกิจกรรม CSR และการประชาสมัพันธ์/มวลชนสมัพนัธ์
ในการด าเนินงานประจ าปี พรอ้มทัง้ปรบัปรุงแผนงานใหม้ีความต่อเนื่องและเขา้ถึงความตอ้งการของชมุชน
การเสริมสรา้งความรูแ้ละความเขา้ใจ ตลอดจนช่วยเหลือกิจกรรมของชุมชนโดยรอบพืน้ที่โครงการร่วม
พฒันาชุมชนในรูปแบบต่าง ๆ ควบคู่ไปกบัการด าเนินกิจกรรมการผลิต อนัเป็นส่วนหนึ่งของการรบัผิดชอบ
ต่อสงัคมอย่างแทจ้ริง ซึ่งจะส่งผลต่อทัศนคติอนัดีและเกิดความเป็นกันเอง รวมทัง้ลดความวิตกกงัวลของ
ประชาชนในทอ้งถิ่นที่มีต่อการด าเนินงานของโครงการ โดยก าหนดแผนงานกิจกรรมประชาสมัพันธ์ หรือ
กิจกรรมสนบัสนนุชมุชน (มวลชนสมัพนัธ)์ และความรบัผิดชอบต่อสงัคม (CSR) โดยมี 

การจ าแนกกิจกรรมออกเป็น 5 ประเภท ไดแ้ก่ 
1) ประเภทกิจกรรมดา้นสขุภาพพลานามยั ความปลอดภยั และคณุภาพชีวิตที่ดี  
2) ประเภทกิจกรรมดา้นการศกึษา  
3) ประเภทกิจกรรมดา้นพฒันาศกัยภาพและสรา้งความสมัพนัธท์ี่ยั่งยืน  
4) ประเภทกิจกรรมดา้นศาสนา สงัคม ประเพณีและวฒันธรรม  
5) ประเภทกิจกรรมดา้นสิ่งแวดลอ้ม 
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1.3  แผนกำรติดตำมตรวจสอบ  
แผนการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ประจ า ปี 2568 ของ 

โครงการผลิตทองเหลือง (ครัง้ที่ 1) บริษัท สยาม พุงซาน เมทัล จ ากัด สามารถพิจารณารายละเอียดได ้
ดังตารางที่ 1.2 มาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม ดังตารางที่ 1.3 และแผนการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม ประจ าปี 2568 ดงัตารางที่ 1.4 

 

ตำรำงที ่1.2 แผนกำรปฏิบัติตำมมำตรกำรป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม ประจ ำปี 2568 
มำตรกำรป้องกันและแก้ไข 
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

การปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแกไ้ขผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม 
ระยะก่อสรา้ง 
- มาตรการทั่วไป 
- คณะกรรมการติดตาม

ตรวจสอบผลกระทบ
สิ่ งแวดล้อม  

- คณุภาพอากาศ 
- เสียง 
- คณุภาพน า้ 
- คมนาคมขนส่ง 
- ระบบระบายน า้และป้องกัน 
- น า้ท่วม 
- การจัดการของเสีย 
- เศรษฐกิจ-สงัคม 
- สาธารณสขุ 
- อาชีวอนามัยและความ

ปลอดภัย  

            
            

 
  

ยงัไม่มีกิจกรรมการก่อสรา้ง 



โครงการผลิตทองเหลือง (ครัง้ที่ 1) 
บริษัท สยาม พงุซาน เมทลั จ ากดั 

 

 

จดัท าโดย    หนา้ 1-42 
บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั  

ตำรำงที ่1.2 แผนกำรปฏิบัติตำมมำตรกำรป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม ประจ ำปี 2568 (ต่อ) 
มำตรกำรป้องกันและแก้ไข 
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

การปฏิบัติ ตามมาตรการ
ป้องกัน และแก้ไขผลกระทบ
ส่ิงแวดลอ้ม 
ระยะด าเนินการ 
- มาตรการทั่วไป 
- คณะกรรมการ

ติดตามตรวจสอบ
ผลกระทบ
ส่ิงแวดล้อม  

- คณุภาพอากาศ 
- เสียง 
- คณุภาพน า้ 
- คมนาคมขนส่ง 
- ระบบระบายน า้และ

ป้องกนั 
- น า้ท่วม 
- การจดัการของเสีย 
- เศรษฐกิจ-สงัคม 
- สขุภาพ 
- อาชีวอนามัยและ

ความปลอดภัย  
- พืน้ท่ีสีเขียว 

            
            

 
 
 
 
 
 
 

 



โครงการผลิตทองเหลือง (ครัง้ที่ 1) 
บริษัท สยาม พงุซาน เมทลั จ ากดั 

 

 

จดัท าโดย หนา้ 1-43 
บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992  จ ากดั  

ตำรำงที ่1.3 มำตรกำรติดตำมตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม  จุดเกบ็ตวัอย่ำง พำรำมิเตอร ์ ควำมถ่ีในกำรด ำเนินกำร 

ระยะก่อสร้ำง    
1. คุณภำพอำกำศในบรรยำกำศ ตรวจวดับรเิวณชมุชน จ านวน 3 สถาน ี

1. บรเิวณพืน้ท่ีโครงการ (A1)  
2. บรเิวณที่ท าการย่อยเขตอตุสาหกรรมส่งออกของนคิม
อตุสาหกรรมแหลมฉบงั (A2)  

3. บรเิวณเขตธุรกจิการคา้ของนิคมอตุสาหกรรม 
แหลมฉบงั (A3)  

 

- ฝุ่ นละอองรวม เฉล่ีย 24 ชั่วโมง  
- ฝุ่ นละอองขนาดไม่เกิน 10 ไมครอน  
เฉล่ีย 24 ชั่วโมง  

 
ตรวจวดัปีละ 2 ครัง้ 
ครัง้ละ 7 วนัต่อเนื่อง 

ตรวจวดัทิศทางและความเรว็ลม จ านวน 1 สถาน ี
1. บรเิวณพืน้ท่ีโครงการ (A1)  

- ทิศทางและความเรว็ลม ตรวจวดัปีละ 2 ครัง้ 
ครัง้ละ 7 วนัต่อเนื่อง 

2. ระดับเสียง ตรวจวดับรเิวณพืน้ท่ีอ่อนไหวที่อยู่ใกลโ้ครงการ จ านวน 1 สถาน ี
- วิทยาลยัเทคโนโลยีวิศวกรรมแหลมฉบงั (N1) 

- ค่าระดบัเสียงเฉล่ีย 24 ชั่วโมง 
- ค่าระดบัเสียงสงูสดุ 
- ค านวณระดบัเสียงรบกวน 

ตรวจวดัปีละ 2 ครัง้  
ครัง้ละ 7 วนัต่อเนื่อง  

ช่วงเดยีวกบัการตรวจวดั
คณุภาพอากาศ 
ในบรรยากาศ  

3. กำรจัดกำรกำกของเสีย - พืน้ท่ีโครงการ - สรุปปริมาณและการจดัการกากของเสียของ
โครงการ โดยระบุหัวข้อในการเก็บบันทึก
ขอ้มลู เช่น ชนิด ปริมาณ และวิธีก าจดัพรอ้ม
แนบส าเนาเอกสารส่งก าจดั 

เดือนละ 1 ครัง้ 
แลว้รวบรวมผลและเสนอ 

ทกุ 6 เดือน ตลอดช่วงก่อสรา้ง 

 
 



โครงการผลิตทองเหลือง (ครัง้ที่ 1) 
บริษัท สยาม พงุซาน เมทลั จ ากดั 

 

 

จดัท าโดย หนา้ 1-44 
บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992  จ ากดั  

ตำรำงที ่1.3 มำตรกำรติดตำมตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม (ต่อ) 
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม  จุดเกบ็ตวัอย่ำง พำรำมิเตอร ์ ควำมถ่ีในกำรด ำเนินกำร 

ระยะก่อสร้ำง (ต่อ)    
4. อำชีวอนำมัยและควำมปลอดภัย - พืน้ท่ีโครงการ 

 

- บนัทึกสถิติอุบตัิเหตุที่เกิดขึน้ โดยระบุสาเหตุ 
ลักษณะอุบัติเหตุ ผลต่อสุขภาพ จ านวน
ผู้ได้รับบาดเจ็บ พร้อมระบุวิ ธีการแก้ไข
ปัญหาและขอ้เสนอแนะ และแนวทางป้องกนั
ไม่ใหเ้กิดซ า้ 

รวบรวมผลและเสนอทกุ 
6 เดือน ตลอดช่วงก่อสรา้ง 

5. เศรษฐกิจ-สังคม - พืน้ท่ีโครงการ และชมุชนโดยรอบโครงการ - รวบรวมขอ้มูลเรื่องรอ้งเรียน วิธีแกไ้ข พรอ้ม
การติดตามผลการแกไ้ขปัญหาขอ้รอ้งเรียน
จากชุมชนและภายในโครงการ รวมทั้ง
แนวทางการป้องกนัการเกิดซ า้ 

รวบรวมผลและเสนอทกุ 
6 เดือน ตลอดช่วงก่อสรา้ง 

6. กำรประชำสัมพันธแ์ละกำรมีส่วน 
ร่วมของประชำชน 

- ชมุชนโดยรอบโครงการ - บันทึกกิจกรรมที่โครงการด าเนินการร่วมกับ
ชมุชนโดยรอบโครงการ 

รวบรวมผลและเสนอทกุ 
6 เดือน ตลอดช่วงก่อสรา้ง 

 
 
 
 
 



โครงการผลิตทองเหลือง (ครัง้ที่ 1) 
บริษัท สยาม พงุซาน เมทลั จ ากดั 

 

 

จดัท าโดย หนา้ 1-45 
บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992  จ ากดั  

ตำรำงที ่1.3 มำตรกำรติดตำมตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม (ต่อ) 
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม  จุดเกบ็ตวัอย่ำง พำรำมิเตอร ์ ควำมถ่ีในกำรด ำเนินกำร 

ระยะด ำเนินกำร    
1. คุณภำพอำกำศในบรรยำกำศ  ตรวจวดับรเิวณชมุชน จ านวน 3 สถาน ี

1. บรเิวณพืน้ท่ีโครงการ (A1)  
2. บรเิวณที่ท าการย่อยเขตอตุสาหกรรมส่งออกของ 

นิคมอตุสาหกรรมแหลมฉบงั (A2)  
3. บรเิวณเขตธุรกจิการคา้ของนิคมอตุสาหกรรม 

แหลมฉบงั (A3)  

 

- ฝุ่ นสงักะสีออกไซด ์(ZnO)  
- ฝุ่ นละอองรวม (TSP)  
- ฝุ่ นละอองไม่เกิน 10 ไมครอน (PM-10)  
- ก๊าซไนโตรเจนไดออกไซด ์(NO2) เฉล่ีย 1 ชั่วโมง  
- ก๊าซซลัเฟอรไ์ดออกไซด ์(SO2) เฉล่ีย 1 ชั่วโมง  

และเฉล่ีย 24 ชั่วโมง   

ตรวจวดัปีละ 2 ครัง้ 
ครัง้ละ 7 วนัต่อเนื่อง 

 ตรวจวดัทิศทางและความเรว็ลม จ านวน 1 สถาน ี
1. บรเิวณพืน้ท่ีโครงการ (A1)  

- ทิศทางและความเรว็ลม ตรวจวดัปีละ 2 ครัง้ 
ครัง้ละ 7 วนัต่อเนื่อง 

2. คุณภำพอำกำศจำกปล่องระบำย  
 

 ตรวจวดั จ านวน 17 ปล่อง 
- ปล่อง No.1 เตาหลอมโลหะ  
- ปล่อง No.2 เตาอบรีดลดขนาด HF12  
- ปล่อง No.7 หลอมดรอส  
- ปล่อง No.8 ขดูผิวโลหะ SC03  
- ปล่อง No.9 เตาอบโลหะ HF10  
- ปล่อง No.10 เตาอบโลหะ HF13  
- ปล่อง No.11 รีดโลหะ RM03  
- ปล่อง No.12 รีดโลหะ RM09  
- ปล่อง No.13 รีดโลหะ RM04  

- ฝุ่ นละอองรวม (TSP) ตรวจวดัปีละ 2 ครัง้ ในชว่งที่
ด  าเนินการผลิต (ชว่งเวลา
เดียวกบัการตรวจวดั
คณุภาพอากาศใน
บรรยากาศ) 



โครงการผลิตทองเหลือง (ครัง้ที่ 1) 
บริษัท สยาม พงุซาน เมทลั จ ากดั 

 

 

จดัท าโดย หนา้ 1-46 
บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992  จ ากดั  

ตำรำงที ่1.3 มำตรกำรติดตำมตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม (ต่อ) 
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม  จุดเกบ็ตวัอย่ำง พำรำมิเตอร ์ ควำมถ่ีในกำรด ำเนินกำร 

ระยะด ำเนินกำร (ตอ่)    
2. คุณภำพอำกำศจำกปล่องระบำย 

(ต่อ) 
- ปล่อง No.14 รีดโลหะ RM07  
- ปล่อง No.15 ชบุโลหะ 1  

- ฝุ่ นละอองรวม (TSP) ตรวจวดัปีละ 2 ครัง้ ในชว่งที่
ด  าเนินการผลิต (ชว่งเวลา
เดียวกบัการตรวจวดั
คณุภาพอากาศใน
บรรยากาศ) 

- ปล่อง No.1 เตาหลอมโลหะ - ฝุ่ นสงักะสีออกไซด ์(ZnO) 
 

- ปล่อง No.2 เตาอบรีดลดขนาด HF12  
- ปล่อง No.9 เตาอบโลหะ HF10  
- ปล่อง No.10 เตาอบโลหะ HF13  

 

- ก๊าซซลัเฟอรไ์ดออกไซด ์(SO2)  
- ก๊าซออกไซดข์องไนดตรเจน (Nox as NO2)  

- ปล่อง No.3 ลา้งโลหะ PK01-02  
- ปล่อง No.4 ลา้งโลหะ PK03  
- ปล่อง No.5 ลา้งเหรียญ PK07  
- ปล่อง No.6 ลา้งโลหะ AP02  
- ปล่อง No.17 ชบุโลหะ 3  

- ไอกรดซลัฟรูกิ (H2SO4) 

- ปล่อง No.4 ลา้งโลหะ PK03 - ไอกรดไนตรกิ (HNO3) 
- ปล่อง No.16 ลา้งโลหะ 2 - โซเดียมไฮดรอกไซด ์

 
 
 
 
 



โครงการผลิตทองเหลือง (ครัง้ที่ 1) 
บริษัท สยาม พงุซาน เมทลั จ ากดั 

 

 

จดัท าโดย หนา้ 1-47 
บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992  จ ากดั  

ตำรำงที ่1.3 มำตรกำรติดตำมตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม (ต่อ) 
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม  จุดเกบ็ตวัอย่ำง พำรำมิเตอร ์ ควำมถ่ีในกำรด ำเนินกำร 

ระยะด ำเนินกำร (ตอ่)    
3. ระดับเสียง ตรวจวดับรเิวณพืน้ท่ีอ่อนไหวที่อยู่ใกลโ้ครงการ  

จ านวน 1 สถาน ี
- วิทยาลยัเทคโนโลยีวิศวกรรมแหลมฉบงั (N1) 

- ค่าระดบัเสียงเฉล่ีย 24 ชั่วโมง 
- ค่าระดบัเสียงสงูสดุ 
- ค านวณระดบัเสียงรบกวน 

ตรวจวดัปีละ 2 ครัง้  
ครัง้ละ 7 วนัต่อเนื่อง  

 
ตรวจวดับรเิวณรมิรัว้โครงการ จ านวน 4 สถาน ี
- รมิรัว้โรงงานดา้นทิศเหนือ (N1)  
- รมิรัว้โรงงานดา้นทิศตะวนัออก (N2)  
- รมิรัว้โรงงานดา้นทิศตะวนัตก (N3)  
- รมิรัว้โรงงานดา้นทิศใต ้(N4)  

- ค่าระดบัเสียงเฉล่ีย 24 ชั่วโมง 
- ค่าระดบัเสียงสงูสดุ 

4. คุณภำพน ้ำ 
4.1 คุณภำพน ้ำทิง้จำกห้องน ้ำ-หอ้ง

ส้วม  
 

 

ตรวจวดัจ านวน 1 สถาน ี
- บ่อตรวจสอบคณุภาพน า้ทิง้ ขนาด 10 ลกูบาศกเ์มตร  
(WW1)  

 
 

- ความเป็นกรดและดา่ง (pH)  
- อณุหภมูิ (Temperature)  
- บีโอดี (BOD5)  
- ซีโอดี (COD)  
- ของแข็งแขวนลอยทัง้หมด (TSS)  
- ของแข็งละลายน า้ทัง้หมด (TDS)  
- น า้มนัและไขมนั (Oil and Grease)  

 
 

เดือนละ 1 ครัง้ 
 

 
 



โครงการผลิตทองเหลือง (ครัง้ที่ 1) 
บริษัท สยาม พงุซาน เมทลั จ ากดั 

 

 

จดัท าโดย หนา้ 1-48 
บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992  จ ากดั  

ตำรำงที ่1.3 มำตรกำรติดตำมตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม (ต่อ) 
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม  จุดเกบ็ตวัอย่ำง พำรำมิเตอร ์ ควำมถ่ีในกำรด ำเนินกำร 

ระยะด ำเนินกำร (ตอ่)    
4. คุณภำพน ้ำ (ต่อ) 

4.2 คุณภำพน ้ำทิง้จำกกระบวนกำรผลิต  
 

 
ตรวจวดัจ านวน 1 สถาน ี
- บ่อตรวจสอบคณุภาพน า้ทิง้หลงัผ่านระบบ  
บ าบดัน า้เสีย (WW2) 

 

 
- ความเป็นกรดและดา่ง (pH)  
- ของแข็งแขวนลอยทัง้หมด (TSS)  
- ซีโอดี (COD)  
- น า้มนัและไขมนั (Oil and Grease)  
- ของแข็งละลายน า้ทัง้หมด (TDS)  
- ทองแดง (Cu)  
- นิกเกิล (Ni)  
- สงักะสี (Zn)  
- ดีบกุ (Sn)   

 
 

เดือนละ 1 ครัง้ 
 

5. คุณภำพน ้ำใตด้ิน ตรวจวดั จ านวน 3 สถาน ี
- บ่อสงัเกตการณต์น้น า้ (UW1)  
- บ่อสงัเกตการณท์า้ยน า้ (UW2)  
- บ่อสงัเกตการณท์า้ยน า้ (UW3)  
 

 

- อณุหภมูิ (Temperature)  
- ความเป็นกรดและดา่ง (pH)  
- แมงกานีส (Mn)  
- นิกเกิล (Ni)  
- สงักะสี (Zn)  

 
ปีละ 1 ครัง้ 

 
 



โครงการผลิตทองเหลือง (ครัง้ที่ 1) 
บริษัท สยาม พงุซาน เมทลั จ ากดั 

 

 

จดัท าโดย หนา้ 1-49 
บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992  จ ากดั  

ตำรำงที ่1.3 มำตรกำรติดตำมตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม (ต่อ) 
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม  จุดเกบ็ตวัอย่ำง พำรำมิเตอร ์ ควำมถ่ีในกำร

ด ำเนินกำร 
ระยะด ำเนินกำร (ตอ่)    
6. คุณภำพดิน ตรวจวดั จ านวน 3 สถาน ี

- บ่อสงัเกตการณต์น้น า้ (UW1)  
- บ่อสงัเกตการณท์า้ยน า้ (UW2)  
- บ่อสงัเกตการณท์า้ยน า้ (UW3)  

 

- ความเป็นกรดและดา่ง (pH)  
- แมงกานีส (Mn)  
- นิกเกิล (Ni)  
- สงักะสี (Zn)  
  

 
ทกุ 3 ปี 

7. ปริมำณน ้ำใช ้ - พืน้ท่ีโครงการ - รวบรวมสถิติ การใช้น ้า ราย เดื อนของ
โครงการ 

ตลอดระยะด าเนินการ  
และจดัท ารายงานสรุปผล 

ปีละ 1 ครัง้ 
8. ไฟฟ้ำ - พืน้ท่ีโครงการ - รวบรวมสถิติการใชไ้ฟฟ้าของโครงการ และ

บนัทึกสถิติการเกิดกระแสไฟฟ้าขดัขอ้ง 

ตลอดระยะด าเนินการ  
และจดัท ารายงานสรุปผล 

ปีละ 1 ครัง้ 
9. ของเสีย - พืน้ท่ีโครงการ 

 

- สรุปปรมิาณของเสียแต่ละชนิดที่เกิดขึน้จาก
การด าเนินการของโครงการและสัดส่วน
ปริมาณของเสียที่นาไป recycle หรือส่ง
ก าจดั 

บนัทึกอย่างต่อเนื่อง  
โดยท ารายงานสรุปผล  

ปีละ 1 ครัง้ 

 
 



โครงการผลิตทองเหลือง (ครัง้ที่ 1) 
บริษัท สยาม พงุซาน เมทลั จ ากดั 

 

 

จดัท าโดย หนา้ 1-50 
บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992  จ ากดั  

ตำรำงที ่1.3 มำตรกำรติดตำมตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม (ต่อ) 
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม  จุดเกบ็ตวัอย่ำง พำรำมิเตอร ์ ควำมถ่ีในกำรด ำเนินกำร 

ระยะด ำเนินกำร (ตอ่)    
10. อำชีวอนำมัยและควำมปลอดภัย 

10.1 สุขภำพของพนักงำน  
1) กำรตรวจสุขภำพพนักงำน 

 

 
- พนกังานทกุคน 

 
- ตรวจร่างกายทั่วไป เช่น เอกซเรยท์รวงอก ตรวจเลือด ตรวจการ
ท างานของตับ ตรวจสมรรถภาพปอด และตรวจสมรรถภาพ 
การไดย้ิน 

 
พนกังานใหม่ก่อนเขา้ท างาน 
และพนกังานประจ า 1 ครัง้/

ปี 
 - พนกังานส่วนผลิต / ตามความเส่ียง การตรวจสุขภาพพนักงานตามปัจจัยเส่ียงในแต่ละกิจกรรม 

ของโครงการ เพื่อประโยชนใ์นการเฝ้าระวังสุขภาพของพนกังาน 
และลดความเส่ียงของการเกิดโรคจากการท างาน 
- การท างานที่สมัผสัฝุ่ นละออง : ตรวจสมรรถภาพปอด  
- การท างานทีสมัผสัเสียงดงั : ตรวจสมรรถภาพการไดย้ิน  
- การท างานบริเวณเตาหลอมและหล่อ : ตรวจทองแดง นิกเกิล 

และสงักะสีในเลือด  
- การท างานที่กระบวนการชบุ : ดีบกุ  

ทั้งนี ้ รายละเอียดของการตรวจให้อยู่ในการพิจารณาของ
แพทยแ์ผนปัจจุบันขั้นหนึ่งที่ไดร้บัใบอนุญาตประกอบวิชาชีพเวช
กรรมด้านอาชีวเวชศาสตร ์หรือที่ผ่านการอบรมด้านอาชีวเวช
ศาสตร ์หรือที่มีคณุสมบตัรตามที่อธิบดีกรมสวสัดิการและคุม้ครอง
แรงงานก าหนด  

พนกังานใหม่ก่อนเขา้ท างาน 
และพนกังานประจ า 1 ครัง้/

ปี 

 



โครงการผลิตทองเหลือง (ครัง้ที่ 1) 
บริษัท สยาม พงุซาน เมทลั จ ากดั 

 

 

จดัท าโดย หนา้ 1-51 
บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992  จ ากดั  

ตำรำงที ่1.3 มำตรกำรติดตำมตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม (ต่อ) 
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม  จุดเกบ็ตวัอย่ำง พำรำมิเตอร ์ ควำมถ่ีในกำรด ำเนินกำร 

ระยะด ำเนินกำร (ตอ่)    
10. อำชีวอนำมัยและควำมปลอดภัย (ต่อ) 

10.1 สุขภำพของพนักงำน (ตอ่) 
   

2) จัดท ำรำยงำนผลกำรตรวจสุขภำพ
และวิเครำะหผ์ลกำรตรวจสุขภำพ 

- พนกังานทกุคน - จัดท ารายงานผลการตรวจสุขภาพและวิเคราะหผ์ลการตรวจ
สุขภาพ พรอ้มทั้งระบุชื่อสถานพยาบาลและแพทยท์ี่ท  าการ
ตรวจสขุภาพในรายงานผลการตรวจสขุภาพ 

 
ปีละ 1 ครัง้ 

3) รวบรวมสถิติภำวะกำรเจ็บป่วยและ
ผลกำรตรวจสุขภำพของพนักงำน 

- พนกังานทกุคน - รวบรวมสถิติภาวการณ์เจ็บป่วยและผลการตรวจสุขภาพ 
ของพนกังานในโครงการ 

รวบรวมปีละ 1 ครัง้ 
และท าการวิเคราะหข์อ้มลู 

ทกุ 3 ปี 

 
  



โครงการผลิตทองเหลือง (ครัง้ที่ 1) 
บริษัท สยาม พงุซาน เมทลั จ ากดั 

 

 

จดัท าโดย หนา้ 1-52 
บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992  จ ากดั  

ตำรำงที ่1.3 มำตรกำรติดตำมตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม (ต่อ) 
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม  จุดเกบ็ตวัอย่ำง พำรำมิเตอร ์ ควำมถ่ีในกำรด ำเนินกำร 

ระยะด ำเนินกำร (ตอ่)    
10. อำชีวอนำมัยและควำมปลอดภัย (ต่อ)    
10.2 สภำพแวดล้อมในกำรท ำงำน 

1) ตรวจวดัระดับเสียงบริเวณทีมี่ควำม
เสี่ยงในกำรสัมผัสเสียงดัง 

 
ตรวจวดั จ านวน 10 สถาน ี
- บรเิวณ Melting (NN1)  
- บรเิวณ Casting (NN2)  
- บรเิวณ RM01 (MC#9) (NN3)  
- บรเิวณ Blanking (BK) (NN4)  
- บรเิวณ Pickling (PK) (NN5)  
- บรเิวณตดัแผ่นโลหะ (NN6)  
- บรเิวณขดูผวิโลหะ (SC03) (NN7)  
- บรเิวณเครื่องป๊ัมแผ่นดิสก ์(NN8)  
- บรเิวณอาคารดรอส (NN9)  
- บรเิวณกระบวนการชบุดีบกุ 

(NN10)  

 

- ระดบัเสียงสงูสดุ (Lmax)  
- ระดบัเสียงในสถานท่ีท างาน (Leq) 

 
ปีละ 2 ครัง้ ในชว่งที่ม ี

การปฏิบตัิงาน 

 
  



โครงการผลิตทองเหลือง (ครัง้ที่ 1) 
บริษัท สยาม พงุซาน เมทลั จ ากดั 

 

 

จดัท าโดย หนา้ 1-53 
บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992  จ ากดั  

ตำรำงที ่1.3 มำตรกำรติดตำมตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม (ต่อ) 
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม  จุดเกบ็ตวัอย่ำง พำรำมิเตอร ์ ควำมถ่ีในกำรด ำเนินกำร 

ระยะด ำเนินกำร (ตอ่)    
10.2 สภำพแวดล้อมในกำรท ำงำน (ต่อ) 

2) ตรวจวัดค่ำระดับเสียงที่ลูกจ้ำง
ได้รับเฉลี่ยตลอดระยะเวลำกำร
ท ำ ง ำ น ใ น แต่ ล ะ วั น  ( Time 
Weighted Average-TWA) แ ล ะ
ระดับเสียงสะสมที่ผู้ปฏิบัติงำน
ได้รับ โดยกำรเก็บตัวอย่ำงที่ตัว
บุคคล (Personal sampling) ตำม
ปัจจัยเสี่ยง 

 

- ตรวจวดัพนกังานทกุคนท่ีปฏิบตัิงาน 
ในพืน้ท่ีที่มีเสียงดงั  

 

- ตรวจวัดค่าระดับเสียงที่ลูกจา้งไดร้บัเฉล่ียตลอด
ระยะ เ วลากา รท า ง าน ในแต่ ละ วัน  ( Time 
Weighted Average-TWA) และระดบัเสียงสะสม
ที่ผู้ปฏิบัติงานได้รับ โดยการเก็บตัวอย่างที่ตัว
บคุคล (Personal sampling) (Noise Dose) 

 

ปีละ 2 ครัง้ ในชว่งที่ม ี
การปฏิบตัิงาน 

3) คุณภำพอำกำศในสถำนประกอบกำร  
 

ตรวจวดั จ านวน 8 สถานี  
- บรเิวณเตาหล่อ (Casting) (AA1)  
- บรเิวณเตาหลอม (Melting) (AA2) 

 

- ฝุ่ นสงักะสีออกไซด ์(ZnO) 
ปีละ 2 ครัง้ ในชว่งที่ม ี

การปฏิบตัิงาน 

- บรเิวณลา้งโลหะ (PK03) (AA5) - ไอกรดไนตรกิ (HNO3) 
- บรเิวณลา้งโลหะ (PK01-02) (AA3)  
- บรเิวณลา้งโลหะ (PK03) (AA4)  
- บรเิวณลา้งโลหะ (PK07) (AA5)  
- บรเิวณลา้งโลหะ (AP02) (AA6)  
- บรเิวณถงัเก็บกรด (WWT) (AA7)  
- บรเิวณชบุดีบกุ (AA8)  

- ไอกรดซลัฟรูกิ (H2SO4)  



โครงการผลิตทองเหลือง (ครัง้ที่ 1) 
บริษัท สยาม พงุซาน เมทลั จ ากดั 

 

 

จดัท าโดย หนา้ 1-54 
บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992  จ ากดั  

ตำรำงที ่1.3 มำตรกำรติดตำมตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม (ต่อ) 
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม  จุดเกบ็ตวัอย่ำง พำรำมิเตอร ์ ควำมถ่ีในกำรด ำเนินกำร 

ระยะด ำเนินกำร (ตอ่)    
10.2 สภำพแวดล้อมในกำรท ำงำน (ต่อ) 

3) คุ ณ ภ ำ พ อ ำ ก ำ ศ ใ น ส ถ ำ น
ประกอบกำร (ต่อ) 

 
- บรเิวณชบุดีบกุ (AA8) 

 

- โซเดียมไฮดรอกไซด ์(NaOH) 
- ดีบกุ (Sn) 

 
ปีละ 2 ครัง้ ในชว่งที่ม ี

การปฏิบตัิงาน 
 

4) ควำมร้อนในสถำนทีท่ ำงำน  
(Heat Stress Index : WBGT)  

 

ตรวจวดั จ านวน 9 สถานี  
- บรเิวณ Melting (H1)  
- บรเิวณ Casting (H2)  
- บรเิวณเครื่องรีดรอ้น (Hot Rolling) 
(H3)  

- บรเิวณเตาอบ HF10 (H4)  
- บรเิวณเตาอบ HF11 (H5)  
- บรเิวณเตาอบ HF12 (H6)  
- บรเิวณเตาอบ HF13 (H7)  
- บรเิวณเตาหลอมดรอส (H8)  
- บรเิวณเตาอบโลหะ Bell Furnace (H9)  

- ความรอ้นในสถานท่ีท างาน  
(Heat Stress Index : WBGT)  

 

ปีละ 2 ครัง้ ในชว่งที่ม ี
การปฏิบตัิงาน 

10.3 กำรป้องกันอัคคีภัย  
 

- พืน้ท่ีโครงการ - การฝึกซอ้มการระงบัอคัคีภยั ปีละ 1 ครัง้ 
- พืน้ท่ีโครงการ - การตรวจสอบสภาพอปุกรณป์้องกนัและระงบัอคัคีภยั 

เช่น สญัญาณเตือนภยั เป็นตน้ 
ปีละ 1 ครัง้ 

- พืน้ท่ีโครงการ - ฝึกซอ้มแผนระงบัเหตฉุกุเฉินระดบัโครงการ ปีละ 1 ครัง้ 



โครงการผลิตทองเหลือง (ครัง้ที่ 1) 
บริษัท สยาม พงุซาน เมทลั จ ากดั 

 

 

จดัท าโดย หนา้ 1-55 
บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992  จ ากดั  

ตำรำงที ่1.3 มำตรกำรติดตำมตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม (ต่อ) 
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม  จุดเกบ็ตวัอย่ำง พำรำมิเตอร ์ ควำมถ่ีในกำรด ำเนินกำร 

ระยะด ำเนินกำร (ตอ่)    
10.4 กำรเตรียมควำมพร้อมกรณีเกิดเหตุฉุกเฉิน - ภายในพืน้ท่ีโครงการ - จัดใหพ้นักงานเขา้รบัการอบรมการดับเพลิงเบือ้งตน้

จากหน่วยงานที่ทางราชการก าหนดหรือยอมรับไม่
น้อยกว่าร้อยละ 40 ของจ านวนพนักงานในแต่ละ
หน่วยงานของบรษิัทฯ 

ปีละ 1 ครัง้ 

 - ภายในพืน้ท่ีโครงการ - จดัใหม้ีการฝึกซอ้มดบัเพลิงและการฝึกซอ้มอพยพหนีไฟ ปีละ 1 ครัง้ 
10.5 บันทกึสถิติกำรเกิดอุบัติเหตุ - ภายในพืน้ท่ีโครงการ - สาเหต ุ

- ผลต่อสขุภาพพนกังาน 
- ความเสียหาย / สญูเสีย 
- การแกไ้ขปัญหา 

ทกุครัง้ที่มีอบุตัิเหต ุ 
และจดัท ารายงานสรุปผล 

ทกุ 6 เดือน 

11. กำรคมนำคม - พืน้ท่ีโครงการ - จดบันทึกจ านวนรถเข้า -ออก เ ป็นประจ าทุกวัน 
เพื่อใช้ในการปรับปรุงการวางแผนด้านการจราจร 
ของโครงการ 

ทกุวนั สรุปและรายงานผล
ทกุ 6 เดือน 

 - พืน้ท่ีโครงการ และเสน้ทางการ
ขนส่ง 

- บันทึกสถิติอุบัติเหตุการจราจรที่เกิดขึน้จากกิจกรรม
การขนส่งของโครงการเพื่อหาแนวทางป้องกันและ
แกไ้ขปัญหาการเกิดซ า้ต่อไป 

เมื่อเกิดอบุตัเิหต ุ
และจดัท ารายงาน 
สรุปผลทกุ 6 เดือน 

 
 
 



โครงการผลิตทองเหลือง (ครัง้ที่ 1) 
บริษัท สยาม พงุซาน เมทลั จ ากดั 

 

 

จดัท าโดย หนา้ 1-56 
บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992  จ ากดั  

ตำรำงที ่1.3 มำตรกำรติดตำมตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม (ต่อ) 
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม  จุดเกบ็ตวัอย่ำง พำรำมิเตอร ์ ควำมถ่ีในกำรด ำเนินกำร 

ระยะด ำเนินกำร (ตอ่)    
12. สังคม-เศรษฐกิจ - ชมุชนในพืน้ท่ีศกึษา 5 กิโลเมตร - รวบรวมขอ้รอ้งเรียน วิธีแกปั้ญหา พรอ้มการติดตามการ

แกไ้ขปัญหาขอ้รอ้งเรียนจากชุมชนและภายในโครงการ 
รวมทัง้แนวทางการป้องกนัการเกิดซ า้ 

ปีละ 1 ครัง้ 

13. สำธำรณสุข - โรงพยาบาลส่งเสรมิสขุภาพตาบล และ
ศนูยบ์รกิารสาธารณสขุภายในรศัมี 5 
กิโลเมตร 

- รวบรวมข้อมูลสถิติ ภาวการณ์เจ็บป่วยของประชาชน
จากโรงพยาบาลส่งเสริมสุขภาพต าบลและศูนยบ์ริการ
สาธารณสุขนื ้นที่ใกล้เคียงโครงการ พร้อมวิเคราะห์
ขอ้มลูสถิติการเจ็บป่วยเป็นประจาทกุปี 

ปีละ 1 ครัง้ 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



โครงการผลิตทองเหลือง (ครัง้ที่ 1) 
บริษัท สยาม พงุซาน เมทลั จ ากดั 

 

 

จดัท าโดย หนา้ 1-57 
บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992  จ ากดั  

ตำรำงที ่1.4 แผนกำรติดตำมตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ประจ ำปี 2568 
ผลกระทบส่ิงแวดล้อม  จุดเก็บตัวอย่ำง พำรำมิเตอร ์ กำรปฏิบัติ ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 
ระยะก่อสร้ำง                
1. คุณภำพอำกำศใน

บรรยำกำศ 
- บริเวณพืน้ที่โครงการ (A1) 
- บริเวณที่ท าการย่อยเขต
อตุสาหกรรมส่งออกของนิคม
อตุสาหกรรมแหลมฉบงั (A2) 

- บริเวณเขตธุรกิจการคา้ของนิคม
อตุสาหกรรมแหลมฉบงั (A3) 

 

- ฝุ่ นละอองรวม  
เฉลี่ย 24 ชั่วโมง 

- ฝุ่ นละอองขนาดไม่เกิน 10 
ไมครอน เฉลี่ย 24 ชั่วโมง 

Plan :             
Action : 

- บริเวณพืน้ที่โครงการ (A1) - ทิศทางและความเรว็ลม Plan :             
Action : 

2. ระดับเสียง - วิทยาลยัเทคโนโลยวีิศวกรรม 
แหลมฉบงั (N1) 

- ค่าระดบัเสียงเฉลี่ย 24 
ชั่วโมง 

- ค่าระดบัเสียงสงูสดุ 
- คานวณระดบัเสียงรบกวน 

Plan :             
Action : 

3. กำรจัดกำรกำก  
ของเสีย 

- บริเวณพืน้ที่โครงการ (A1) - ส รุ ป ป ริ ม า ณ แ ล ะ ก า ร
จัดการกากของเสียของ
โครงการ เช่น ชนิด ปริมาณ 
และวิ ธีก าจัดพร้อมแนบ
ส าเนาเอกสารส่งก าจดั 

Plan :             
Action : 

 
 
 
 

ยงัไม่มีกิจกรรมการก่อสรา้ง 

ยงัไม่มีกิจกรรมการก่อสรา้ง 

ยงัไม่มีกิจกรรมการก่อสรา้ง 

ยงัไม่มีกิจกรรมการก่อสรา้ง 



โครงการผลิตทองเหลือง (ครัง้ที่ 1) 
บริษัท สยาม พงุซาน เมทลั จ ากดั 

 

 

จดัท าโดย หนา้ 1-58 
บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992  จ ากดั  

ตำรำงที ่1.4 แผนกำรติดตำมตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ประจ ำปี 2568 (ต่อ) 
ผลกระทบส่ิงแวดล้อม  จุดเก็บตัวอย่ำง พำรำมิเตอร ์ กำรปฏิบัติ ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 
ระยะก่อสร้ำง (ต่อ)                
4. อำชีวอนำมัยและ 

ควำมปลอดภัย 
- พืน้ที่โครงการ  

 

- บันทึกสถิติอุบัติ เหตุที่ เกิดขึ ้น  
โ ด ย ร ะ บุ ส า เ ห ตุ  ลั ก ษณ ะ
อบุตัิเหตุ จ านวนผูไ้ดร้บับาดเจ็บ 
พรอ้มระบวุิธีการแกไ้ขปัญหา 

Plan :             
Action : 

5. เศรษฐกิจ-สังคม - พืน้ที่โครงการ และ
ชมุชนโดยรอบโครงการ 

- รวบรวมข้อมูลเรื่องร้อง เรียน 
วิธีแก้ไข พร้อมการติดตามผล
การแก้ไขปัญหา ข้อร้องเรียน
จากชุมชนและภายในโครงการ 
รวมทั้งแนวทางการป้องกันการ 
เกิดซ า้ 

Plan :             
Action : 

6. กำรประชำสัมพันธ ์
และกำรมีส่วนร่วม 
ของประชำชน 

- ชมุชนโดยรอบโครงการ - บั น ทึ ก กิ จ ก ร ร มที่ โ ค ร ง ก า ร
ด าเนินการร่วมกับชุมชนโดยรอบ
โครงการ 

Plan :             
Action : 

 
 
 
 
 

ยงัไม่มีกิจกรรมการก่อสรา้ง 

ยงัไม่มีกิจกรรมการก่อสรา้ง 

ยงัไม่มีกิจกรรมการก่อสรา้ง 



โครงการผลิตทองเหลือง (ครัง้ที่ 1) 
บริษัท สยาม พงุซาน เมทลั จ ากดั 

 

 

จดัท าโดย หนา้ 1-59 
บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992  จ ากดั  

ตำรำงที ่1.4 แผนกำรติดตำมตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ประจ ำปี 2568 (ต่อ) 
ผลกระทบส่ิงแวดล้อม  จุดเก็บตัวอย่ำง พำรำมิเตอร ์ กำรปฏิบัติ ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 
ระยะด ำเนินกำร                
1. คุณภำพอำกำศใน

บรรยำกำศ 
- บริเวณพืน้ที่โครงการ (A1) 
- บริเวณที่ท าการย่อยเขต
อตุสาหกรรมส่งออกของนิคม
อตุสาหกรรมแหลมฉบงั (A2) 

- บริเวณเขตธุรกิจการคา้ของนิคม
อตุสาหกรรมแหลมฉบงั (A3) 

 
 

- ฝุ่ นสงักะสีออกไซด ์(ZnO)  
- ฝุ่ นละอองรวม (TSP)  
- ฝุ่ นละอองไม่เกิน 10 

ไมครอน (PM-10)  
- ก๊าซไนโตรเจนไดออกไซด ์

(NO2) เฉลี่ย 1 ชั่วโมง  
- ก๊าซซลัเฟอรไ์ดออกไซด ์

(SO2) เฉลี่ย 1 ชั่วโมง และ
เฉลี่ย 24 ชั่วโมง  

Plan :             
Action :   ✓      -    

- บริเวณพืน้ที่โครงการ (A1) - ทิศทางและความเรว็ลม Plan :             
Action :   ✓      -    

2. คุณภำพอำกำศ 
จำกปล่องระบำย 

- ปล่อง No.1 เตาหลอมโลหะ  
- ปล่อง No.2 เตาอบรีดลดขนาด 

HF12  
- ปล่อง No.7 หลอมดรอส  
- ปล่อง No.8 ขดูผิวโลหะ SC03  
- ปล่อง No.9 เตาอบโลหะ HF10  
- ปล่อง No.10 เตาอบโลหะ 

HF13  
- ปล่อง No.11 รีดโลหะ RM03  
- ปล่อง No.12 รีดโลหะ RM09  
- ปล่อง No.13 รีดโลหะ RM04  

- ฝุ่ นละอองรวม (TSP) Plan :             
Action :   ✓      -    



โครงการผลิตทองเหลือง (ครัง้ที่ 1) 
บริษัท สยาม พงุซาน เมทลั จ ากดั 

 

 

จดัท าโดย หนา้ 1-60 
บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992  จ ากดั  

ตำรำงที ่1.4 แผนกำรติดตำมตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ประจ ำปี 2568 (ต่อ) 
ผลกระทบส่ิงแวดล้อม  จุดเก็บตัวอย่ำง พำรำมิเตอร ์ กำรปฏิบัติ ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 
ระยะด ำเนินกำร (ต่อ)                
2. คุณภำพอำกำศ 

จำกปล่องระบำย 
(ต่อ) 

- ปล่อง No.14 รีดโลหะ RM07 
- ปล่อง No.15 ชบุโลหะ 1 

 
 

- ฝุ่ นละอองรวม (TSP) Plan :             
Action :   ✓      -    

- ปล่อง No.1 เตาหลอมโลหะ - ฝุ่ นสงักะสีออกไซด ์(ZnO) Plan :             
Action :   ✓      -    

- ปล่อง No.2 เตาอบรีดลดขนาด 
HF12 

- ปล่อง No.9 เตาอบโลหะ HF10 
- ปล่อง No.10 เตาอบโลหะ 

HF13 

- ก๊าซซลัเฟอรไ์ดออกไซด ์
(SO2) 

- ก๊าซออกไซดข์อง
ไนโตรเจน (Nox as NO2) 

Plan :             
Action :   ✓      -    

- ปล่อง No.3 ลา้งโลหะ PK01-02  
- ปล่อง No.4 ลา้งโลหะ PK03  
- ปล่อง No.5 ลา้งเหรียญ PK07  
- ปล่อง No.6 ลา้งโลหะ AP02  
- ปล่อง No.17 ชบุโลหะ 3  

- ไอกรดซลัฟรูิก (H2SO4) Plan :             
Action :   ✓      -    

- ปล่อง No.4 ลา้งโลหะ PK03 - ไอกรดไนตริก (HNO3) Plan :             
Action :   ✓      -    

- ปล่อง No.16 ลา้งโลหะ 2 - โซเดียมไฮดรอกไซด ์
(NaOH) 

Plan :             
Action :   **      **    

หมำยเหตุ : ** = ยงัไม่ไดด้  าเนินการตรวจวดัเนื่องจากยงัไม่ไดด้  าเนินการก่อสรา้งกระบวนการชบุโลหะ 

 
 



โครงการผลิตทองเหลือง (ครัง้ที่ 1) 
บริษัท สยาม พงุซาน เมทลั จ ากดั 

 

 

จดัท าโดย หนา้ 1-61 
บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992  จ ากดั  

ตำรำงที ่1.4 แผนกำรติดตำมตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ประจ ำปี 2568 (ต่อ) 
ผลกระทบส่ิงแวดล้อม  จุดเก็บตัวอย่ำง พำรำมิเตอร ์ กำรปฏิบัติ ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 
ระยะด ำเนินกำร (ต่อ)                
3. ระดับเสียง - วิทยาลยัเทคโนโลยวีิศวกรรม 

แหลมฉบงั (N1) 
 

 
 

- ค่าระดบัเสียงเฉลี่ย  
24 ชั่วโมง (Leq 24 hr.) 

- ค่าระดบัเสียงสงูสดุ 
- ค านวณระดบัเสียงรบกวน 

Plan :             
Action :   ✓      -    

- ริมรัว้โรงงานดา้นทิศเหนือ 
(N1)  

- ริมรัว้โรงงานดา้นทิศ  
ตะวนัออก (N2)  

- ริมรัว้โรงงานดา้นทิศ  
ตะวนัตก (N3)  

- ริมรัว้โรงงานดา้นทิศใต ้(N4)  
 

- ค่าระดบัเสียงเฉลี่ย  
24 ชั่วโมง (Leq 24 hr.) 

- ค่าระดบัเสียงสงูสดุ 

Plan :             
Action :   ✓      -    

4. คุณภำพน ้ำ 
 4.1 คุณภำพน ้ำทิง้จำก    
      ห้องน ้ำ-ห้องส้วม 

 
- บ่อตรวจสอบคณุภาพน า้ทิง้ 
ขนาด 10 ลกูบาศกเ์มตร  
(WW1) 

 

 

- ความเป็นกรดและดา่ง (pH)  
- อณุหภมิู (Temperature)  
- บีโอดี (BOD)  
- ซีโอดี (COD)  
- ของแข็งแขวนลอยทัง้หมด (TSS)  
- ของแข็งละลายน า้ทัง้หมด (TDS)  
- น า้มนัและไขมนั (Oil and 

Grease)  

Plan :             
Action : ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ - - - - - - 

 



โครงการผลิตทองเหลือง (ครัง้ที่ 1) 
บริษัท สยาม พงุซาน เมทลั จ ากดั 

 

 

จดัท าโดย หนา้ 1-62 
บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992  จ ากดั  

ตำรำงที ่1.4 แผนกำรติดตำมตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ประจ ำปี 2568 (ต่อ) 
ผลกระทบส่ิงแวดล้อม  จุดเก็บตัวอย่ำง พำรำมิเตอร ์ กำรปฏิบัติ ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 
ระยะด ำเนินกำร (ต่อ)                
4. คุณภำพน ้ำ (ต่อ) 

4.2 น ้ำเสียจำก 
     กระบวนกำรผลิต 

- บ่อตรวจสอบคณุภาพน า้ทิง้
หลงัผ่านระบบบ าบดัน า้เสีย 
(WW2) 

 

- ความเป็นกรดและดา่ง (pH)  
- ของแข็งแขวนลอยทัง้หมด 
(TSS)  

- ซีโอดี (COD)  
- น า้มนัและไขมนั (Oil and 

Grease)  
- ของแข็งละลายน า้ทัง้หมด 
(TDS)  

- ทองแดง (Cu)  
- นิกเกิล (Ni)  
- สงักะสี (Zn)  
- ดีบกุ (Sn)** 

Plan :             
Action : ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ - - - - - - 

5. คุณภำพน ้ำใต้ดิน 
 

 

- บ่อสงัเกตการณต์น้น า้ (UW1) 
- บ่อสงัเกตการณท์า้ยน า้ (UW2) 
- บ่อสงัเกตการณท์า้ยน า้ (UW3) 

 

- อณุหภมิู (Temperature)  
- ความเป็นกรดและดา่ง (pH)  
- แมงกานีส (Mn)  
- นิกเกิล (Ni)  
- สงักะสี (Zn)  

Plan :             
Action :   ✓          

6. คุณภำพดิน 
 

 

- บ่อสงัเกตการณต์น้น า้ (UW1) 
- บ่อสงัเกตการณท์า้ยน า้ (UW2) 
- บ่อสงัเกตการณท์า้ยน า้ 
(UW3) 

 

- ความเป็นกรดและดา่ง (pH)  
- แมงกานีส (Mn)  
- นิกเกิล (Ni)  
- สงักะสี (Zn) 

Plan :             
Action :   ✓          

หมำยเหตุ : ** = ยงัไม่ไดด้  าเนินการตรวจวดัเนื่องจากยงัไม่ไดด้  าเนินการก่อสรา้งกระบวนการชบุโลหะ 



โครงการผลิตทองเหลือง (ครัง้ที่ 1) 
บริษัท สยาม พงุซาน เมทลั จ ากดั 

 

 

จดัท าโดย หนา้ 1-63 
บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992  จ ากดั  

ตำรำงที ่1.4 แผนกำรติดตำมตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ประจ ำปี 2568 (ต่อ) 
ผลกระทบส่ิงแวดล้อม  จุดเก็บตัวอย่ำง พำรำมิเตอร ์ กำรปฏิบัติ ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 
ระยะด ำเนินกำร (ต่อ)                
7.  ปริมำณน ้ำใช้ - พืน้ที่โครงการ 

 
- รวบรวมสถิติการใชน้ า้รายเดือน
ของโครงการ 

Plan :             
Action : ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ - - - - - - 

8.  ไฟฟ้ำ - พืน้ที่โครงการ - รวบรวมสถิติการใช้ไฟฟ้าของ
โครงการ และบนัทึกสถิติการเกดิ
กระแสไฟฟ้าขดัขอ้ง 

Plan :             

Action : ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ - - - - - - 

9.  ของเสีย - พืน้ที่โครงการ - สรุปปริมาณของเสียแต่ละชนิดที่
เกิดขึน้จากการด าเนินการของ
โครงการและสัดส่วนปริมาณ
ของเสียที่น  าไป recycle หรือส่ง
ก าจดั 

Plan :             

Action : ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ - - - - - - 

10. อำชีวอนำมัยและ 
     ควำมปลอดภัย 

10.1 สุขภำพของ 
       พนักงำน 

1) กำรตรวจ 
   สุขภำพนักงำน 

 
 
 
 

- พนกังานทกุคน 

 
 
 
 

- ต ร ว จ ร่ า ง ก า ยทั่ ว ไ ป  เ ช่ น 
เอกซเรย์ทรวงอก ตรวจเลือด 
ตรวจการท างานของตบั ตรวจ
สมรรถภาพปอด และตรวจ
สมรรถภาพการไดย้ิน 

 

       
 
 
 

     

Plan :             

Action :       -      

 
 
 
 



โครงการผลิตทองเหลือง (ครัง้ที่ 1) 
บริษัท สยาม พงุซาน เมทลั จ ากดั 

 

 

จดัท าโดย หนา้ 1-64 
บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992  จ ากดั  

ตำรำงที ่1.4 แผนกำรติดตำมตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ประจ ำปี 2568 (ต่อ) 
ผลกระทบส่ิงแวดล้อม  จุดเก็บตัวอย่ำง พำรำมิเตอร ์ กำรปฏิบัติ ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

ระยะด ำเนินกำร (ต่อ)                
10.1 สุขภำพของ 
       พนักงำน (ต่อ) 

1) กำรตรวจ 
         สุขภำพนักงำน  
        (ต่อ) 

 
 

- พนกังานส่วนผลิต  
/ ตามความเสี่ยง 

 

 
 
- การท างานที่สมัผสัฝุ่ นละออง : 
ตรวจสมรรถภาพปอด  

- การท างานที่สัมผัสเสียงดัง : 
ตรวจสมรรถภาพการไดย้ิน  

- การท างานบริเวณเตาหลอม
และหล่อ  :  ต รวจทองแดง 
นิกเกิล และสงักะสีในเลือด  

- การท างานที่กระบวนการชุบ : 
ดีบกุ  

 
 
Plan : 

 
 

           

            

Action :       -     - 

2) จัดท ำรำยงำนผล
กำรตรวจสุขภำพ
และ วิเครำะหผ์ล
กำรตรวจ สุขภำพ 

 

- พืน้ที่โครงการ 
 

- จัดท ารายงานผลการตรวจ
สุขภาพและวิเคราะห์ผลการ
ตรวจสุขภาพ พรอ้มทั้งระบุชื่อ
สถานพยาบาลและแพทยท์ี่ท  า
การตรวจสขุภาพในรายงานผล
การตรวจสขุภาพ 

Plan :             
Action :            - 

3) รวบรวมสถิติ  
   ภำวะกำรเจ็บป่วย  
   และผลกำรตรวจ  
  สุขภำพของพนักงำน  

 

- พืน้ที่โครงการ 
 

- ร ว บ ร ว ม ส ถิ ติ ภ า ว ะ ก า ร
เจ็บ ป่วยและผลการตรวจ
สุ ข ภ าพข อ งพนั ก ง า น ใ น
โครงการ 

Plan :             
Action :            - 

 



โครงการผลิตทองเหลือง (ครัง้ที่ 1) 
บริษัท สยาม พงุซาน เมทลั จ ากดั 

 

 

จดัท าโดย หนา้ 1-65 
บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992  จ ากดั  

ตำรำงที ่1.4 แผนกำรติดตำมตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ประจ ำปี 2568 (ต่อ) 
ผลกระทบส่ิงแวดล้อม  จุดเก็บตัวอย่ำง พำรำมิเตอร ์ กำรปฏิบัติ ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

ระยะด ำเนินกำร (ต่อ)                
10.2 สภำพแวดล้อม 
      ในกำรท ำงำน 

1) ตรวจวัดระดับเสียง 
   บริเวณทีมี่ควำมเส่ียง 
   ในก ำรสัมผัสเสียงดัง 

 
 

- บริเวณ Melting (NN1)  
- บริเวณ Casting (NN2)  
- บริเวณ RM01 (MC#9) (NN3)  
- บริเวณ Blanking (BK) (NN4)  
- บริเวณ Pickling (PK) (NN5)  
- บริเวณตดัแผ่นโลหะ (NN6)  
- บริเวณขดูผิวโลหะ (SC03) 
(NN7)  

- บริเวณเครื่องป๊ัมแผ่นดสิก ์
(NN8)  

- บริเวณอาคารดรอส (NN9)  
- บริเวณกระบวนการชบุดีบกุ 
(NN10)  

 
 

- ระดบัเสียงสงูสดุ (Lmax) 
- ระดบัเสียงในสถานที่
ท  างาน (Leq) 

 
 

Plan : 

 
 

           

            
Action :   ✓      -    

 
 
 
 
 

 



โครงการผลิตทองเหลือง (ครัง้ที่ 1) 
บริษัท สยาม พงุซาน เมทลั จ ากดั 

 

 

จดัท าโดย หนา้ 1-66 
บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992  จ ากดั  

ตำรำงที ่1.4 แผนกำรติดตำมตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ประจ ำปี 2568 (ต่อ) 
ผลกระทบส่ิงแวดล้อม  จุดเก็บตัวอย่ำง พำรำมิเตอร ์ กำรปฏิบัติ ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

ระยะด ำเนินกำร (ต่อ)                
10.2 สภำพแวดล้อม 
      ในกำรท ำงำน (ต่อ) 

2) ตรวจวัดค่ำระดับ 
   เสียงทีลู่กจ้ำงได้รับ 

 
 
- ตรวจวดัพนกังานทกุคนที่
ปฏิบตัิงานในพืน้ที่ที่มีเสียงดงั 
 

 

 
 
- ตรวจวัดค่าระดับเสียงที่
ลูกจ้างได้รับเฉลี่ยตลอด
ระยะเวลาการท างานใน
แต่ละวนั (Time Weighted 
Average-TWA) 

 
 
Plan : 

 
 

           

            

Action :   ✓      -    

- ร ะ ดั บ เ สี ย ง ส ะ ส ม ที่
ผูป้ฏิบตัิงานไดร้บั โดยการ
เก็บตัวอย่างที่ตัวบุคคล 
(Personal sampling) 

Plan :             

Action :   ✓      -    

3) คุณภำพอำกำศใน 
    สถำนประกอบกำร 

- บริเวณเตาหล่อ (Casting) 
(AA1) 

- บริเวณเตาหลอม (Melting) 
(AA2) 

- ฝุ่ นสงักะสีออกไซด ์(ZnO) Plan :             

Action :   ✓      -    

- บริเวณลา้งโลหะ (PK03) 
(AA5) 

- ไอกรดไนตริก (HNO3) Plan :             

Action :   ✓      -    

 
 
 

 



โครงการผลิตทองเหลือง (ครัง้ที่ 1) 
บริษัท สยาม พงุซาน เมทลั จ ากดั 

 

 

จดัท าโดย หนา้ 1-67 
บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992  จ ากดั  

ตำรำงที ่1.4 แผนกำรติดตำมตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ประจ ำปี 2568 (ต่อ) 
ผลกระทบส่ิงแวดล้อม  จุดเก็บตัวอย่ำง พำรำมิเตอร ์ กำรปฏิบัติ ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

ระยะด ำเนินกำร (ต่อ)                
10.2 สภำพแวดล้อม 
      ในกำรท ำงำน (ต่อ) 

3) คุณภำพอำกำศ 
    ในสถำนประกอบกำร 

 
 
- บริเวณลา้งโลหะ (PK01-02) 
(AA3) 

- บริเวณลา้งโลหะ (PK03) 
(AA4) 

- บริเวณลา้งโลหะ (PK07) 
(AA5) 

- บริเวณลา้งโลหะ (AP02) 
(AA6) 

- บริเวณถงัเก็บกรด (WWT) 
(AA7) 

- บริเวณชบุดีบกุ (AA8) 

 
 
- ไอกรดซลัฟรูิก (H2SO4) 

 
 
Plan : 

 
 

           

            

Action :   ✓      -    

- บริเวณชบุดีบกุ (AA8) 
 

- โซเดียมไฮดรอกไซด ์
(NaOH) 

- ดีบกุ (Sn) 

Plan :             

Action :   **      **    

หมำยเหตุ : ** = ยงัไม่ไดด้  าเนินการตรวจวดัเนื่องจากยงัไม่ไดด้  าเนินการก่อสรา้ง 

 
 
 
 



โครงการผลิตทองเหลือง (ครัง้ที่ 1) 
บริษัท สยาม พงุซาน เมทลั จ ากดั 

 

 

จดัท าโดย หนา้ 1-68 
บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992  จ ากดั  

ตำรำงที ่1.4 แผนกำรติดตำมตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ประจ ำปี 2568 (ต่อ) 
ผลกระทบส่ิงแวดล้อม  จุดเก็บตัวอย่ำง พำรำมิเตอร ์ กำรปฏิบัติ ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

ระยะด ำเนินกำร (ต่อ)                
10.2 สภำพแวดล้อม 
      ในกำรท ำงำน (ต่อ) 

4) ควำมร้อนใน 
         สถำนทีท่ ำง ำน 

   (Heat Stress Index : 
   WBGT) 
 

 
 
- บริเวณ Melting (H1)  
- บริเวณ Casting (H2)  
- บริเวณเครื่องรีดรอ้น (Hot 

Rolling) (H3)  
- บริเวณเตาอบ HF10 (H4)  
- บริเวณเตาอบ HF11 (H5)  
- บริเวณเตาอบ HF12 (H6)  
- บริเวณเตาอบ HF13 (H7)  
- บริเวณเตาหลอมดรอส (H8)  
- บริเวณเตาอบโลหะ Bell 

Furnace (H9) ** 

 
 
- ค ว า ม ร้ อ น ใ น ส ถ า น ที่
ท  า ง า น  ( Heat Stress 
Index : WBGT)  
 

 
 
Plan : 

 
 

           

            

Action :   ✓      -    

10.3 กำรป้องกันอัคคีภัย  
 
 

- พืน้ที่โครงการ 
 

- การฝึกซอ้มการระงบั
อคัคีภยั 

Plan :             
Action :            - 

- พืน้ที่โครงการ - การตรวจสอบสภาพ
อปุกรณป์้องกนัและระงบั
อคัคีภยั เช่น สญัญาณ
เตือนภยั เป็นตน้ 

Plan :             
Action :            - 

หมำยเหตุ : ** = ยงัไม่ไดด้  าเนินการตรวจวดัเนื่องจากยงัไม่ไดด้  าเนินการก่อสรา้ง 

 



โครงการผลิตทองเหลือง (ครัง้ที่ 1) 
บริษัท สยาม พงุซาน เมทลั จ ากดั 

 

 

จดัท าโดย หนา้ 1-69 
บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992  จ ากดั  

ตำรำงที ่1.4 แผนกำรติดตำมตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ประจ ำปี 2568 (ต่อ) 
ผลกระทบส่ิงแวดล้อม  จุดเก็บตัวอย่ำง พำรำมิเตอร ์ กำรปฏิบัติ ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

ระยะด ำเนินกำร (ต่อ)                
10.3 กำรป้องกันอัคคีภัย (ต่อ) - พืน้ที่โครงการ 

 
- ฝึกซอ้มแผนระงับเหตฉุกุเฉิน
ระดบัโครงการ 

Plan :             
Action :            - 

10.4 กำรเตรียมควำมพร้อม 
 กรณีเกิดเหตุฉุกเฉิน 

- ภายในพืน้ที่โครงการ - จัดให้พนักงานเข้ารับการ
อบรมการดับเพลิงเบื ้องต้น
จากหน่วยงานที่ทางราชการ
ก าหนดหรือยอมรับไม่น้อย
กว่าร้อยละ 40 ของจ านวน
พนักงานในแต่ละหน่วยงาน
ของบริษัทฯ 

Plan :             
Action :            - 

- ภายในพืน้ที่โครงการ - จัดใหมี้การฝึกซอ้มดับเพลิง
และการฝึกซอ้มอพยพหนีไฟ 

Plan :             
Action :            - 

10.5 บันทกึสถิติกำรเกิด  
 อุบัติเหตุ  

- ภายในพืน้ที่โครงการ - สาเหต ุ
- ผลต่อสขุภาพพนกังาน 
- ความเสียหาย / สญูเสีย 
- การแกไ้ขปัญหา 

Plan :             
Action :      ✓      - 

 
 
 
 
 
 



โครงการผลิตทองเหลือง (ครัง้ที่ 1) 
บริษัท สยาม พงุซาน เมทลั จ ากดั 

 

 

จดัท าโดย หนา้ 1-70 
บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992  จ ากดั  

ตำรำงที ่1.4 แผนกำรติดตำมตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ประจ ำปี 2568 (ต่อ) 
ผลกระทบส่ิงแวดล้อม  จุดเก็บตัวอย่ำง พำรำมิเตอร ์ กำรปฏิบัติ ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

ระยะด ำเนินกำร (ต่อ)                
11. กำรคมนำคม - พืน้ที่โครงการ - จดบนัทึกจ านวนรถเขา้-ออก 

เป็นประจ าทุกวันเพื่อใช้ใน
การปรับปรุงการวางแผน
ดา้นการจราจรของโครงการ 

Plan :             
Action :      ✓      - 

- พืน้ที่โครงการ และ
เสน้ทางการขนส่ง 

- บั น ทึ ก ส ถิ ติ อุ บั ติ เ ห ตุ
การจราจรที่ เ กิ ดขึ ้นจาก
กิ จ ก ร รมกา ร ขนส่ ง ข อ ง
โครงการเพื่อหาแนวทาง
ป้องกันและแกไ้ขปัญหาการ
เกิดซ า้ต่อไป 

Plan :             

Action :      ✓      - 

12. สังคม-เศรษฐกิจ  - ชมุชนในพืน้ที่ศกึษา  
5 กิโลเมตร 

- รวบรวมข้อร้อง เ รี ยน  วิ ธี
แกปั้ญหา พรอ้มการติดตาม
การแกไ้ขปัญหาขอ้รอ้งเรียน
จ า ก ชุ ม ช น แ ล ะ ภ า ย ใ น
โครงการ รวมทัง้แนวทางการ
ป้องกนัการเกิดซ า้ 

Plan :             

Action :            - 

 
 

 
 
 



โครงการผลิตทองเหลือง (ครัง้ที่ 1) 
บริษัท สยาม พงุซาน เมทลั จ ากดั 

 

 

จดัท าโดย หนา้ 1-71 
บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992  จ ากดั  

ตำรำงที ่1.4 แผนกำรติดตำมตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ประจ ำปี 2568 (ต่อ) 
ผลกระทบส่ิงแวดล้อม  จุดเก็บตัวอย่ำง พำรำมิเตอร ์ กำรปฏิบัติ ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

ระยะด ำเนินกำร (ต่อ)                
13. สำธำรณสุข - โรงพยาบาลส่ ง เส ริม

สุ ข ภ า พ ต า บ ล  แ ล ะ
ศูนยบ์ริการสาธารณสุข
ภายในรศัมี 5 กิโลเมตร 

- ร ว บ ร ว ม ข้ อ มู ล ส ถิ ติ  
ภ า วกา รณ์ เ จ็บ ป่ วยของ
ประชาชนจากโรงพยาบาล
ส่งเสริมสุขภาพต าบลและ
ศนูยบ์ริการสาธารณสขุนืน้ที่
ใกล้เคียงโครงการ พร้อม
วิ เคราะห์ข้อมูลสถิติการ
เจ็บป่วยเป็นประจ าทกุปี 

Plan :             
Action :            - 

หมำยเหตุ : - = ยงัไม่ถึงก าหนดการด าเนินการ 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 




