
  

สารบัญภาคผนวก 

   

ภาคผนวก ก  เอกสารประกอบมาตรการ ระยะดำเนินการ 
ภาคผนวก 1ก สำเนาหนังสือแจ้งผลพิจารณาฯ โครงการหน่วยผลิตไฟฟ้าจากก๊าซเหลือทิ้งของโรงงาน 

โอเลฟินส์ จาก สผ. (หนังสือเลขที่ ทส. 1010.7/10066 ลงวันที่ 23 กรกฎาคม 2562)  
ภาคผนวก 2ก เงื่อนไขด้านสิ่งแวดล้อมสำหรับคู่ธุรกิจ 
ภาคผนวก 3ก สำเนาหนังสือนำส่งรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 

และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
เดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 

ภาคผนวก 4ก หนังสือผลการติดตามตรวจสอบข้อร้องเรียนที่เกิดขึ้น 
และบันทึกข้อมูลการร้องเรียนของโครงการ 

ภาคผนวก 5ก วิธีปฏิบัติงาน (Work Instruction) เพ่ือควบคุมค่ามลพิษท่ีออกจากปล่อง 
ภาคผนวก 6ก หนังสือนำส่งรายงานผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศรายวันจากระบบตรวจวัด CEMs 
ภาคผนวก 7ก แผนการปฏิบัติการในกรณีฉุกเฉินเพ่ือควบคุมการเผาไหม้ของเชื้อเพลิง 
ภาคผนวก 8ก ข้อมูลการใช้เชื้อเพลิงในกระบวนการผลิต 
ภาคผนวก 9ก เอกสารผู้ควบคุมระบบบำบัดมลพิษ 
ภาคผนวก 10ก แผนและผลการตรวจสอบและบำรุงรักษาระบบระบายมลสารทางอากาศ 
ภาคผนวก 11ก การจัดทำแผนผังแสดงเส้นเสียง (Noise Contour) 
ภาคผนวก 12ก มาตรการซ่อมบำรุงในเชิงป้องกัน (Preventive Maintenance)  

เครื่องจักร / อุปกรณ์ต่าง ๆ ของโครงการ 
ภาคผนวก 13ก ข้อมูลการส่งผลวิเคราะห์และปริมาณน้ำเสียไปบำบัดยังระบบบำบัดน้ำเสียส่วนกลาง

ของนิคมอุตสาหกรรมอาร์ ไอ แอล 
ภาคผนวก 14ก แผนผังระบบบำบัดน้ำเสีย 
ภาคผนวก 15ก ผลการตรวจวัดคุณลักษณะของน้ำของระบบ Cooling Water System 

ของหน่วยผลิตโอเลฟินส์โดยโครงการ 
ภาคผนวก 16ก ผลการตรวจวัดคุณลักษณะของน้ำ RO Reject  
ภาคผนวก 17ก ผล Online ORP (Oxidation Reduction Potential) และผลตรวจวัด 

ค่า Chlorine Dioxide (CIO2) ในน้ำของระบบ Cooling Water System 
ภาคผนวก 18ก แผนและผลการติดตามตรวจสอบและบำรุงรักษาอุปกรณ์ระบบบำบัดน้ำเสีย 
ภาคผนวก 19ก Layout วางภาชนะรองรับขยะมูลกระจายตามจุดต่าง ๆ ในพ้ืนที่โรงงานอย่างเพียงพอ  
ภาคผนวก 20ก หนังสือแจ้งผลการพิจารณาการขออนุญาตให้นำสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว 

ออกนอกบริเวณโรงงาน (สก.2) 
ภาคผนวก 21ก เอกสารการรณรงค์การคัดแยกขยะภายในโครงการ  



  

สารบัญภาคผนวก (ต่อ) 

 

ภาคผนวก ก เอกสารประกอบมาตรการ ระยะดำเนินการ  
ภาคผนวก 22ก เอกสารสรุปปริมาณขยะมูลฝอย 

และรายงานสรุปปริมาณกากของเสียแต่ละชนิดทุก 6 เดือน 
ภาคผนวก 23ก สำเนาใบ Manifest การขนส่ง กากของเสียไปกำจัด 
ภาคผนวก 24ก หลักฐานการแจ้งกรมโรงงานอุตสาหกรรมในการนำของเสียอันตราย 

ออกนอกพ้ืนที่โครงการ 
ภาคผนวก 25ก เอกสารการฝึกอบรมและให้ความรู้แก่พนักงานขับรถเกี่ยวกับกฎระเบียบต่าง ๆ 
ภาคผนวก 26ก การสื่อสารมาตรการการขนส่งของรถขนส่งสารเคมีผลิตภัณฑ์ และกากของเสีย 
ภาคผนวก 27ก ข้อมูลสัดส่วนพนักงานที่มีทะเบียนบ้านอยู่ในจังหวัดระยอง 
ภาคผนวก 28ก การประชาสัมพันธ์ข้อมูลข่าวสารของโครงการให้แก่ประชาชนที่อยู่บริเวณโดยรอบ 
ภาคผนวก 29ก ขั้นตอนการร้องเรียนในกรณีที่ประชาชนได้รับเหตุรำคาญ 

จากการดำเนินกิจกรรมของบริษัทฯ 
ภาคผนวก 30ก แผนงานด้านมวลชนสัมพันธ์ประจำปี 2568 
ภาคผนวก 31ก ผลการดำเนินงานด้านมวลชนสัมพันธ์ และจัดกิจกรรมช่วยเหลือสังคม 
ภาคผนวก 32ก หนังสือคำสั่งการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย ที่ 166/2564  

ลงวันที่ 12 พฤษภาคม 2564, ประกาศเทศบาลเมืองมาบตาพุด เรื่อง การดำเนินการ
ประชุมเลือกกรรมการชุมชน เทศบาลเมืองมาบตาพุด ลงวันที่ 22 เมษายน 2564, 
ประกาศเทศบาลเมืองมาบตาพุด เรื่อง ให้มีการเลือกคณะกรรมการชุมชน 
ลงวันที่ 26 ตุลาคม 2564 และ ประกาศเทศบาลเมืองมาบตาพุด เรื่อง แต่งตั้ง 
คณะกรรมการชุมชน ตำแหน่งประธานกรรมการชุมชน รองประธานกรรมการชุมชน 
เหรัญญิก เลขานุการและกรรมการฝ่ายต่าง ๆ ลงวันที่ 25 พฤศจิกายน 2564 

ภาคผนวก 33ก ประมวลภาพการจัดการประชุมคณะกรรมการมวลชนสัมพันธ์และสิ่งแวดล้อม 
นิคมอาร์ ไอ แอล  

ภาคผนวก 34ก เอกสารการประชุมคณะกรรมการมวลชนสัมพันธ์และสิ่งแวดล้อม นิคมอาร์ ไอ แอล  
ภาคผนวก 35ก แผนและผลการอบรมด้านอาชีวอนามัยและความปลอดภัย ประจำปี 2568 
ภาคผนวก 36ก ผังแสดงบุคลากรของหน่วยงานความปลอดภัย และอาชีวอนามัย 
ภาคผนวก 37ก เอกสารผลการตรวจสุขภาพของพนักงานก่อนเข้าทำงาน  

ในเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2568 และผลการตรวจสุขภาพพนักงาน 
และคู่ธุรกิจประจำปี 2568 

ภาคผนวก 38ก เอกสาร Pre-fire plan 
ภาคผนวก 39ก แผนการปฏิบัติการควบคุมภาวะฉุกเฉิน 



  

สารบัญภาคผนวก (ต่อ) 

 

ภาคผนวก ก เอกสารประกอบมาตรการ ระยะดำเนินการ 
ภาคผนวก 40ก แผนและผลการซ้อมแผนฉุกเฉินของโครงการประจำปี 2568 
ภาคผนวก 41ก โครงการอนุรักษ์การได้ยิน Hearing Conservation Program 
ภาคผนวก 42ก มาตรการชดเชยค่าเสียหายกรณีเกิดผลกระทบจากโครงการ 

ต่อพนักงาน ผู้รับเหมา และประชาชน 
ภาคผนวก 43ก มาตรฐานการบริหารจัดการความปลอดภัยสำหรับคู่ธุรกิจ 
ภาคผนวก 44ก กฎพิทักษ์ชีวิต (Life Saving Rules) ตามมาตรฐานของกลุ่มบริษัท SCG 
ภาคผนวก 45ก แนวทางการขอขึ้นทะเบียน Safety Lead 
ภาคผนวก 46ก เอกสารการตรวจสอบความพร้อมของอุปกรณ์ป้องกันและระงับเหตุฉุกเฉิน 
ภาคผนวก 47ก รายงานผลการดำเนินงานตามแผนบริหารจัดการความเสี่ยง 
ภาคผนวก 48ก รายงานการตรวจประเมินภายนอกการจัดการความปลอดภัยกระบวนการผลิต 
ภาคผนวก 49ก เอกสารระบบการจัดการความปลอดภัย (PSM) 

ภาคผนวก ข ผลการตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
ภาคผนวก 1ข ใบรับรองผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล่องระบาย 
ภาคผนวก 2ข ใบรับรองผลการตรวจสอบความถูกต้องของการทำงานของระบบ CEMs (Audit CEMs) 
ภาคผนวก 3ข ใบรับรองผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ 
ภาคผนวก 4ข ใบรับรองผลการตรวจวัดระดับเสียงโดยทั่วไป และระดับเสียงรบกวน 
ภาคผนวก 5ข ใบรับรองผลการตรวจวัดคุณภาพน้ำ 
ภาคผนวก 6ข ใบรับรองผลการตรวจวัดระดับเสียงในสถานประกอบการ 

ภาคผนวก ค ใบรับรองการสอบเทียบเครื่องมือ 

ภาคผนวก ง สำเนาหนังสือใบอนุญาตขึ้นทะเบียนห้องปฏิบัติการวิเคราะห์เอกชน 
                กับกรมโรงงานอุตสาหกรรม 

  



  

 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

Rภาคผนวก ก 
เอกสารประกอบมาตรการ ระยะดำเนินการ



  

 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

Rภาคผนวก 1ก 
สำเนาหนังสือแจ้งผลพิจารณาฯ โครงการหน่วยผลิตไฟฟ้า

จากก๊าซเหลือทิ้งของโรงงานโอเลฟินส์ จาก สผ.  
(หนังสือเลขที่ ทส. 1010.7/10066  

ลงวันที่ 23 กรกฎาคม 2562)
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Rภาคผนวก 2ก 
เงื่อนไขด้านสิ่งแวดล้อมสำหรับคู่ธุรกิจ



บริษทั มาบตาพดุโอเลฟินส์ จาํกดั
(MOC)

เงืÉอนไขดา้นสิÉงแวดลอ้ม สําหรบังานซ่อมบํารงุ
(Turnaround และ Maintenance)
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เงืÉอนไขด้านสิÉงแวดล้อม สาํหรบังานซ่อมบาํรงุ

(Turnaround และ Maintenance)

บริษทั มาบตาพดุโอเลฟินส์ จาํกดั
(MOC)
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วตัถปุระสงค ์

เพืÉอใชเ้ป็นแนวปฏบิตัดิา้นสิÉงแวดลอ้มสาํหรบัองคก์ร/หน่วยงานทีÉปฏบิตังิานเกีÉยวขอ้งกบับรษิทั มาบตาพุดโอเลฟินส ์จํากดั 
และบริษัท เร็ปโก  เมนเทนแนนซ์ จํากดั เช่น ผู้รบัเหมา(Contractor ), ผู้รบัเหมาช่วง (Sub-contractor)  เป็นต้น เพืÉอ
ควบคุมใหม้กีารดาํเนินการทีÉสอดคลอ้งกบัขอ้กาํหนดและระบบการจดัการดา้นสิÉงแวดลอ้มของบรษิทัฯ 

ขอบเขต 

เอกสารชุดนีÊบงัคบัใชแ้ก่คู่ธุรกจิทุกบรษิทัทีÉปฏิบตัิงานกบั บรษิทั มาบตาพุดโอเลฟินส์ จํากดั และบรษิทั เรป็โก  เมนเทน
แนนซ ์จาํกดั

คาํจาํกดัความ

1. ผูซ้ืÊอ/ผูว้่าจา้ง  หมายถงึ บรษิทั มาบตาพุดโอเลฟินส ์จาํกดั และ/หรอื บรษิทั เรป็โก  เมนเทนแนนซ ์จาํกดั
2. ผู้ขาย/ผู้รบัจ้าง  หมายถึง องค์กร/หน่วยงานทีÉปฏบิตัิงานเกีÉยวขอ้งกบับริษัท มาบตาพุดโอเลฟินส ์จํากดั และ

บรษิทั เรป็โก  เมนเทนแนนซ ์จาํกดั เช่น ผูร้บัเหมา(Contractor ), ผูร้บัเหมาช่วง (Sub-contractor)  เป็นตน้

เงืÉอนไขด้านสิÉงแวดล้อมสาํหรบังาน Turnaround และ Maintenance 

ผูข้าย/ผูร้บัจา้งมหีน้าทีÉรบัผดิชอบและมสีว่นร่วมในการจดัการสิÉงแวดลอ้มดงันีÊ 

1. การจดัการคณุภาพอากาศ
1.1 การจดัการสารอนิทรยีร์ะเหย (VOCs)  และกลิÉน
1.1.1 ผูข้าย /ผูร้บัจา้ง ทีÉปฏบิตังิานหรอืดาํเนินกจิกรรมทีÉอาจก่อใหเ้กดิกลิÉนและสารอนิทรยีร์ะเหย  ดงันีÊ

- งาน Water Jet 

- งาน Chemical Cleaning 

- งาน Tank/Drum Cleaning

- งานทีÉมกีารระบายสารไฮโดรคารบ์อนหรอืไอสารเคมอีอกสูบ่รรยากาศ
- งานอืÉนๆ ตามทีÉผูซ้ืÊอ/ผูว้่าจา้ง  พจิารณาว่ามผีลกระทบทีÉอาจก่อใหเ้กดิกลิÉนและสารอนิทรยีร์ะเหย

1.1.2 ผูข้าย /ผูร้บัจา้ง  จะตอ้งกาํหนดมาตรการควบคุมความเขม้ขน้ของการปลดปล่อยสารอนิทรยีร์ะเหย และกลิÉน 
ออกสู่บรรยากาศ โดยกําหนดค่าควบคุมความเขม้ขน้ของสารอนิทรยีร์ะเหยทีÉออกจากอุปกรณ์ทีÉเปิดหรอืทีÉ
ปล่องระบาย ดงันีÊ

- Total VOCs ไม่เกนิ 400 ppm  
- Benzene ไม่เกนิ 5 ppm

- 1,3 Butadiene ไม่เกนิ 5 ppm 
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1.1.3 ผู้ขาย /ผู้รับจ้าง  ต้องจัดให้มีและต้องเดินเครืÉองระบบควบคุม/บําบดั  ความเข้มข้นของการปลดปล่อย
สารอนิทรยี์ระเหย และกลิÉน ออกสู่บรรยากาศ โดยการติดตั Êงระบบเต๊นท์ปิดคลุมทีÉมดิชดิ Carbon Canister   

ระบบ VOCs Scrubber  หรือระบบอืÉนใดทีÉมีประสิทธิภาพในการควบคุม/บําบัด  ความเข้มข้นของการ
ปลดปล่อยสารอนิทรยีร์ะเหย และกลิÉน  ใหไ้ดต้ามค่าควบคุมทีÉระบุในขอ้ 1.1.2  ตลอดเวลาทีÉดาํเนินกจิกรรม  

1.1.4 ผูข้าย /ผูร้บัจา้ง  จะต้องจดัใหม้รีะบบหรอือุปกรณ์สาํรอง (spare part) ทีÉใชค้วบคุม/บําบดั  ความเขม้ขน้ของ
การปลดปล่อยสารอนิทรยีร์ะเหย และกลิÉน  สาํรองพรอ้มใชง้านอยู่เสมอ  ซึÉงต้องสามารถทดแทนไดท้นัทใีน
กรณีทีÉระบบควบคุม/บําบดั  หลกั  เกิดปัญหา  หรือมีประสทิธิภาพตํÉาลงกว่าค่าควบคุมทีÉกํา หนด  ทั ÊงนีÊ  
รวมถงึสารเคมทีีÉใชใ้น VOCs Scrubber และ Activated Carbon  ดว้ย

1.1.5 ในกรณีทีÉการใชง้านระบบควบคุม/บาํบดัไอสารอนิทรยีร์ะเหย  แลว้ระบบดงักล่าวมปีระสทิธภิาพลดลง  จนทาํ
ใหค้่าความเขม้ขน้ของการปลดปล่อยสารอนิทรยีร์ะเหย และกลิÉนเกนิหรอืมแีนวโน้มทีÉจะเกนิกว่าค่าควบคุมทีÉ
กําหนดในขอ้ 1.1.2   ผูข้าย /ผูร้บัจา้ง  จะต้องดําเนินการปรบัปรุงระบบควบคุม/บําบดัดงักล่าว  ใหก้ลบัมามี
ประสทิธิภาพและสามารถควบคุมความเข้มข้นของการปลดปล่อยสารอินทรีย์ระเหยและกลิÉนได้ตามค่า
ควบคุมเช่นเดิมโดยทันที  ด้วยวิธีการต่างๆ เช่น การเปลีÉยนสารเคมีทีÉใช้ใน VOCs Scrubber เปลีÉยน
Activated Carbon หรือวิธีการอืÉนทีÉเหมาะสมและได้รับความเห็นชอบจากผู้ซืÊอ/ผู้ว่าจ้าง โดยถือว่าการ
ดําเนินการดงักล่าว  อยู่ในขอบเขตความรบัผดิชอบของผูข้าย/ผูร้บัจา้ง  โดยตรง  ทั ÊงนีÊ  ต้องควบคุมปรมิาณ
จดัเกบ็สารดงักล่าวสาํรองใหม้ปีรมิาณพรอ้มใชอ้ยู่เสมอ

1.1.6 ผู้ขาย/ผู้รบัจ้าง ต้องจดัให้มเีครืÉองมอืในการตรวจวดัความเขม้ขน้ของสารอนิทรยี์ระเหยรวม (Total VOCs) 

สาร Benzene และสาร 1,3 Butadiene ประเภท Portable PID รวมถึงการจัดให้มีอุปกรณ์ประกอบการ
ตรวจวัดอืÉนๆทีÉจําเป็นด้วย  เช่น  Gas Filter Tube (สําหรับการตรวจวัดสาร Benzene และสาร 1,3 

Butadiene) เป็นตน้  โดยตอ้งมี Sensor Specifications ในการตรวจวดัขั ÊนตํÉาตามตารางดา้นล่างนีÊ

Gas Monitor Range (ppm) Resolution (ppm)

Total VOCs 0.00 – 99.99 0.01

100.0 – 999.9 0.1

1000 - 9999 1

Benzene 0 - 200 0.01

1,3 Butadiene 0 - 200 0.01

ในการนําเครืÉองมอืตรวจวดัดงักล่าวมาใชส้าํหรบังานทีÉเกีÉยวขอ้งกบัสารอนิทรยีร์ะเหย  ต้องทําการแจง้ผูซ้ืÊอ/
ผูว้่าจา้ง เพืÉอตรวจสอบคุณสมบตัขิองเครืÉองมอืตรวจวดัและพจิารณาใหน้ําเขา้ใชง้าน  ทั ÊงนีÊ  ก่อนใชง้าน  ตอ้ง
นําเครืÉองมอืตรวจวดัดงักล่าวมาตรวจสภาพโดยหน่วยงานซ่อมบํารุงของผู้ซืÊอ/ผู้ว่าจ้าง  พร้อมทั Êงต้องแนบ
ใบรบัรองการสอบเทยีบเครืÉองมอืตรวจวดัโดยหน่วยงานภายนอกทีÉไม่หมดอายุดว้ย
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1.1.7 ผูข้าย/ผูร้บัจา้ง ต้องทําการตรวจวดัและบนัทกึค่าความเขม้ขน้ของสารอนิทรยีร์ะเหยทีÉออกจากอุปกรณ์หรอืทีÉ
ปล่องระบายทุก 4 ชั Éวโมง  หรอืเป็นไปตามความถีÉทีÉผูว้่าจา้งกําหนดตลอดระยะเวลาทีÉดําเนินกจิกรรม ดว้ย
เครืÉองมือตรวจวดัทีÉระบุในขอ้ 1.1.6  และทําการรายงานค่าทีÉตรวจวดัได้ดงักล่าวต่อผู้ซืÊอ/ผู้ว่าจ้าง  เป็น
รายวนัหรอืเมืÉอใดกต็ามทีÉผูซ้ืÊอ/ผูว้่าจา้ง  รอ้งขอ  ทั ÊงนีÊ  ผูข้าย /ผูร้บัจา้ง  จะต้องมกีารจดัทาํบอรด์แสดงค่าผล
ตรวจวดัดงักล่าวทีÉหน้างานใหเ้หน็ไดช้ดัเจน  ตลอดเวลาทีÉดาํเนินกจิกรรมดว้ย

1.1.8 เมืÉอมกีารเปิด หรอืเคลืÉอนย้ายอุปกรณ์ทีÉผู้ซืÊอ/ผู้ว่าจ้าง  พจิารณาว่าอาจก่อให้เกดิผลกระทบเรืÉองกลิÉนและ
สารอนิทรยี์ระเหย   ผู้ขาย/ผู้รบัจ้าง จะต้องทําการปิดคลุมอุปกรณ์ดงักล่าวให้มดิชดิตลอดเวลาทีÉเปิดหรือ
เคลืÉอนย้าย  เพืÉอควบคุมผลกระทบเรืÉองกลิÉนและสารอนิทรยีร์ะเหยอนัเกดิจากสารตกค้างและปนเปืÊอนใน
อุปกรณ์นั Êน  ทั ÊงนีÊ  การปิดคลุมตอ้งจดัการโดยรดักุม  มดิชดิ  และมปีระสทิธภิาพ

1.1.9 ในระหว่างทีÉผูข้าย/ผูร้บัจา้ง  ดําเนินกจิกรรมอยู่ในพืÊนทีÉของผูซ้ืÊอ/ผูว้่าจา้ง  หากมกีารนําสารเคม ี นํÊามนั หรอื
สารอืÉนใดเขา้มาใชง้านหรอืในกรณีทีÉการดาํเนินงานของผูข้าย/ผูร้บัจา้งนั Êน ไดก้่อใหเ้กดินํÊาเสยี  ของเสยีทีÉอาจ
เป็นแหล่งกําเนิดของสารอนิทรีย์ระเหยและกลิÉน  ผู้ขาย/ผู้รบัจ้าง  ต้องดําเนินการควบคุมการจดัเกบ็สาร
ดงักล่าวเหล่านั Êนใหอ้ยู่ในระบบปิดทีÉมดิชดิ รวมถงึตรวจสอบสภาพของภาชนะทีÉใชบ้รรจุใหอ้ยู่ในสภาพทีÉดอียู่
เสมอ  ทั ÊงนีÊ  หมายรวมถึงการดําเนินการตดิตั Êงระบบบําบดัไอสารอนิทรยีร์ะเหยและกลิÉนต่อจากภาชนะกกั
เกบ็สารดงักล่าวเพืÉอควบคุมค่าความเขม้ขน้ของสารอนิทรีย์ระเหยตามทีÉระบุในข้อ 1.1.2 ด้วย  ในกรณีทีÉ
ภาชนะบรรจุนั Êนอาจมกีารระบายก๊าซออก (Vent Gas) อนัเนืÉองมาจากความดนัไอในภาชนะดงักล่าวมคี่าสงู
เกนิกว่าระดบัทีÉปลอดภยั  หรอืจากการทีÉมกีารเตมิสารเขา้สูภ่าชนะนั Êนจนทาํใหข้องเหลวดนัไอของสารอนิทรยี์
ระเหยง่ายและกลิÉนออกสูบ่รรยากาศ  

1.1.10 ในกรณีทีÉการดาํเนินกจิกรรมของผูข้าย/ผูร้บัจา้ง  ก่อใหเ้กดินํÊาเสยีปนเปืÊอนสารเคมหีรอืสารเคมใีชแ้ลว้  ทีÉตอ้ง
มกีารส่งออกไปกําจดัยงัหน่วยงานภายนอก  ในระหว่างการขนถ่ายนํÊาเสยีดงักล่าวจากภาชนะบรรจุในพืÊนทีÉ
ของผูซ้ืÊอ/ผูว้่าจา้ง  เขา้สูร่ถขนสง่ทีÉจะนําส่งออกกําจดัภายนอก  ผูข้าย/ผูร้บัจา้ง  จะตอ้งจดัใหม้กีารควบคุมไอ
ของสารอินทรีย์ระเหยและกลิÉนทีÉระบายออกจากรถทีÉเกิดขึÊนระหว่างการขนถ่ายนํÊาเสยีนั Êนด้วย  โดยต้อง
ดาํเนินการในการต่อสายระบายอากาศของรถ (Line Vent) เขา้สูร่ะบบบาํบดัสารอนิทรยีร์ะเหยและกลิÉนตามทีÉ
ระบุในขอ้ 1.1.3 และใชค้่าควบคุมความเขม้ขน้ของสารอนิทรยีร์ะเหยตามทีÉระบุในขอ้ 1.1.2 ดว้ย

1.1.11 ในกรณีทีÉการดําเนินกจิกรรมของผู้ขาย/ผู้รบัจ้าง  ก่อให้เกดิของเสยีปนเปืÊอนทีÉมกีลิÉนรุนแรง  และอาจเป็น
แหล่งปล่อยสารอนิทรยีร์ะเหย  ก่อนทีÉจะดําเนินการนําของเสยีดงักล่าวนั Êนออกจากอุปกรณ์ทีÉเป็นระบบปิดสู่
บรรยากาศภายนอก  ผูข้าย/ผูร้บัจา้ง  จะต้องทาํการบรรจุของเสยีเหล่านั ÊนในถุงพลาสตกิใสทีÉมคีวามแขง็แรง
แน่นหนา  อย่างน้อย 2 ชั Êน  และมดัปากถุงดว้ย Cable Tie ใหม้ดิชดิเพืÉอป้องกนักลิÉนทีÉตดิออกมาจากของเสยี
นั Êน  ทั ÊงนีÊ  เมืÉอนําของเสยีดงักล่าวออกมาจากอุปกรณ์ทีÉเป็นระบบปิดสู่บรรยากาศภายนอกแลว้  ใหท้ําการ
จดัเกบ็ในภาชนะทีÉมดิชดิอกีชั ÊนหนึÉง  ตามความเหมาะสมของลกัษณะของเสยี  และจะตอ้งดาํเนินการนําออก
เพืÉอสง่กาํจดัของเสยีนั Êนอย่างถูกตอ้งตามกฎหมายโดยเรว็ทีÉสดุ เพืÉอป้องกนัการเกดิกลิÉนในพืÊนทีÉ 
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1.1.12 ผูข้าย/ผูร้บัจา้ง  ต้องจดัเตรยีมสารดักจบักลิÉนใหเ้พยีงพอ  และต้องมกีารสาํรองไวท้ีÉหน้างานเพืÉอใหพ้รอ้มใช้
งานตลอดเวลา ทั ÊงนีÊ  สารดกักลิÉนทีÉนําเขา้มาใชง้าน  ต้องไดร้บัการพจิารณาและเหน็ชอบจากผูซ้ืÊอ/ผูว้่าจ้าง
ก่อนนําเขา้มาใชง้าน

1.1.13 ในกรณีทีÉผูข้าย/ผูร้บัจา้ง  มกีารถอดอุปกรณ์ทีÉมโีอกาสเป็นแหล่งกําเนิดกลิÉนและสารอนิทรยีร์ะเหย  ผูซ้ืÊอ/ผูว้่า
จ้าง  ไม่อนุญาตให้มกีารนําอุปกรณ์ดงักล่าวนั ÊนออกไปทําความสะอาดยงัภายนอกพืÊนทีÉของผู้ซืÊอ/ผู้ว่าจ้าง  
หากมคีวามจาํเป็นตอ้งนําไปทาํความสะอาดยงัภายนอกพืÊนทีÉของผูซ้ืÊอ/ผูว้่าจา้ง  ผูข้าย/ผูร้บัจา้งจะตอ้งไดร้บั
อนุมตัจิากผูซ้ืÊอ/ผูว้่าจา้ง ก่อนการนําออก โดยผูซ้ืÊอ/ผูว้่าจา้ง  จะดาํเนินการตรวจสอบมาตรการควบคุมและลด
ผลกระทบสิÉงแวดลอ้มในพืÊนทีÉของผูข้าย/ผูร้บัจา้ง    ก่อนอนุมตัใิห้นําไปทําความสะอาดยงัภายนอกพืÊนทีÉของ
ผู้ซืÊอ/ผู้ว่าจ้าง ทั ÊงนีÊ ผู้ขาย/ผู้รับจ้าง   ต้องดําเนินการติดตามตรวจสอบเพืÉอควบคุมไม่ให้เกิดผลกระทบ
สิÉงแวดล้อมออกไปสู่ภายนอก  และผู้ซืÊอ/ผู้ว่าจ้าง  สามารถเขา้ตรวจติดตามการดําเนินการทีÉสถานทีÉทีÉนํา
อุปกรณ์ออกไปทําความสะอาดภายนอกพืÊนทีÉของผู้ขาย/ผู้รบัจ้างได้ตลอดเวลา เพืÉอให้มั Éนใจว่าได้มกีาร
ดาํเนินงานทีÉไมก่่อใหเ้กดิผลกระทบสิÉงแวดลอ้มและชุมชนโดยรอบพืÊนทีÉ ใหส้อดคลอ้งกบัเงืÉอนไข มาตรการ ทีÉ
ไดก้าํหนดไวอ้ยู่เสมอ

1.2 การจดัการฝุ่ นละออง
1.2.1 ในการปฏบิตัิงานหรอืกจิกรรมทีÉอาจก่อใหเ้กดิการฟุ้งกระจายของฝุ่ นละออง เช่น งาน Catalyst Screening  

งาน Catalyst Loading /Unloading หรอืงาน Blasting หรอืงานอืÉนใดทีÉมโีอกาสเกดิฝุ่ นละออง ผูข้าย/ผูร้บัจา้ง  
จะตอ้งกาํหนดมาตรการในการควบคุมเพืÉอไม่ใหเ้กดิการฟุ้งกระจายของฝุ่ นละอองดงักล่าว

1.2.2 ผู้ขาย/ผู้รบัจ้าง  จะต้องจดัให้มรีะบบบําบดัและรวบรวมฝุ่ นละออง  อนัเกิดจากการดําเนินกิจกรรม ในขอ้ 
1.2.1 ซึÉงมปีระสทิธภิาพในการจดัการฝุ่ นละอองได้เป็นอย่างด ี เช่น ระบบ Bag Filter ระบบ Cyclone หรอื
ระบบอืÉนใดทีÉไดร้บัความเหน็ชอบจากผูซ้ืÊอ/ผูว้่าจา้ง ทั ÊงนีÊ  ตลอดเวลาทีÉดาํเนินกจิกรรม  ผูข้าย/ผูร้บัจา้งจะตอ้ง
ดําเนินการรกัษาประสทิธภิาพของการบําบดัฝุ่ นละอองให้ดอียู่เสมอ รวมถึงการจดัเตรยีมอุปกรณ์/อะไหล่
สาํรอง (spare part) ใหพ้รอ้มใชง้านอยู่เสมอ

1.2.3 ผูข้าย/ผูร้บัจา้ง  ต้องดําเนินการควบคุมฝุ่ นละอองจากกจิกรรมอืÉนๆ  นอกเหนือจากกจิกรรมในขอ้ 1.2.1 เช่น
ฝุ่ นจากถนนขณะทีÉรถวิÉงผ่านเขา้ออกทั Êงภายในและภายนอกโรงงาน ฝุ่ นในพืÊนทีÉ Contractor Village เป็นตน้
โดยมแีนวปฏบิตัใินการควบคุมฝุ่ นละออง ดงันีÊ

1.2.3.1 ฉีดพรมนํÊาในพืÊนทีÉทีÉมกีารฟุ้งกระจายของฝุ่ นละอองอย่างน้อย วนัละ 2 ครั Êง (เชา้-บ่าย) บรเิวณถนนหรอืพืÊนทีÉ
ทีÉอาจมกีารฟุ้งกระจายของฝุ่ น เป็นต้น  หากยงัคงมฝีุ่ นฟุ้งกระจายในพืÊนทีÉใหเ้พิÉมความถีÉมากขึÊนตามความ
เหมาะสม 

1.2.3.2 ใหม้กีารทาํความสะอาดลอ้รถก่อนออกจากพืÊนทีÉก่อสรา้งเพืÉอป้องกนัเศษดนิและทราย
1.2.3.3 ใหท้ําการปิดคลุมรถบรรทุกทีÉขนส่งวสัดุอุปกรณ์ก่อสรา้งใหม้ดิชดิเพืÉอป้องกนัการตกหล่นของวสัดุจดัใหม้คีน

เกบ็กวาดทาํความสะอาดเศษวสัดุในพืÊนทีÉและถนนโดยรอบพืÊนทีÉ อย่างน้อยวนัละ 2 ครั Êง
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1.2.3.4 รถขนสง่วสัดุ/อุปกรณ์ทีÉใชใ้นการดาํเนินกจิกรรมของผูข้าย/ผูร้บัจา้ง  และรถขนสง่คนงานทีÉสญัจรผ่านบรเิวณ
ชุมชนหรือถนนภายนอกพืÊนทีÉของผู้ซืÊอ/ผู้ว่าจ้าง  ให้ใช้ความเร็วได้ไม่เกินทีÉกฎหมายกําหนดตาม
พระราชบญัญตัิการจราจร และประกาศสํานักงานนิคมอุตสาหกรรมอารไ์อแอล ทีÉ สน.อล. 001/2563 เรืÉอง 
มาตรการดา้นความปลอดภยั อาชวีอนามยั และสิÉงแวดลอ้ม ในนิคมอุตสาหกรรมอารไ์อแอล อย่างเคร่งครดั
และกําหนดใหม้กีารควบคุมความเรว็ของรถในพืÊนทีÉของผูซ้ืÊอ/ผูว้่าจา้ง  ไม่เกนิ ŚŘ กโิลเมตรต่อชั Éวโมงโดย
การสืÉอสารใหผู้ร้บัเหมาทราบโดยทั Éวกนั

1.3 ผูข้าย /ผูร้บัจา้ง ต้องเลอืกใชเ้ครืÉองจกัร เครืÉองมอื อุปกรณ์ เครืÉองไฟฟ้า ทีÉไม่ก่อใหเ้กดิผลกระทบต่อคุณภาพ
อากาศ เช่น  ไม่ก่อใหเ้กดิควนัดาํหรอืสง่กลิÉนรบกวน เป็นตน้ 

1.4 ผู้ขาย /ผู้รบัจ้าง ต้องตรวจสอบ บํารุงรกัษา หรือตรวจสภาพเครืÉองยนต์/เครืÉองจกัรและอุปกรณ์ทีÉใช้ในการ
ดาํเนินกจิกรรมตามระยะเวลาทีÉกาํหนดไวใ้นคู่มอืบาํรุงรกัษาเครืÉองยนต์/เครืÉองจกัรอย่างเคร่งครดั  เพืÉอควบคุม
มลพษิทางอากาศทีÉระบายออกใหเ้ป็นไปตามเกณฑก์ารออกแบบ  เช่น เครืÉองกําเนิดไฟฟ้า (Generator) ต้อง
ดแูลรกัษาใหอ้ยู่ในสภาพทีÉด ี ไม่เกดิควนัดาํ  ไม่เกดิเสยีงดงัขณะใชง้าน  เป็นตน้

2 การกาํจดัของเสีย หรอืวสัดทุีÉไม่ใช้แล้ว
2.1 หา้มนําของเสยีทีÉเกดิขึÊนจากการปฏบิตังิานในพืÊนทีÉโรงงานของผูซ้ืÊอ/ผูว้่าจา้ง รวมถงึขยะมลูฝอยทีÉเกดิ ภายใน 

Contractor Village ออกนอกบรเิวณพืÊนทีÉโรงงานของผูซ้ืÊอ/ผูว้่าจา้ง โดยเดด็ขาด 
2.2 ของเสยีทีÉเกดิขึÊนจากการปฏบิตังิานของผูข้าย /ผูร้บัจา้ง นั Êน ทางผูข้าย /ผูร้บัจา้ง ต้องจดัการของเสยีนั Êนโดย

ทนัท ีหรอืเมืÉอปฏบิตังิานแลว้เสรจ็ในแต่ละวนั โดยหา้มกองเกบ็หรอืทิÊงของเสยีในบรเิวณทีÉไม่ไดร้บัอนุญาตจาก
ผูซ้ืÊอ/ผูว้่าจา้ง

2.3 ผูข้าย /ผูร้บัจา้ง ต้องควบคุม ดูแล และปฏบิตังิาน ใหเ้กดิของเสยีน้อยทีÉสุด ตั Êงแต่ขั Êนตอนการปฏบิตังิาน การ
คดัแยกของเสยี และการจดัเกบ็ของเสยีใหม้คีวามเหมาะสม โดยไม่เกดิผลกระทบดา้นสิÉงแวดลอ้ม อาทิ การรืÊอ
ถอนฉนวนกนัความรอ้น ต้องมวีธิกีารรืÊอถอนทีÉสามารถนําฉนวนกนัความรอ้นทีÉมีประสทิธภิาพกลบัไปใชง้าน
ดงัเดมิ ไม่กองเกบ็ของเสยีบรเิวณพืÊนทีÉเปิดโล่ง เพืÉอป้องกนัการป้องเปืÊอนกรณีทีÉมฝีนตก เป็นตน้

2.4 ผูข้าย /ผูร้บัจา้ง ต้องคดัแยกของเสยีแต่ละประเภทใหช้ดัเจน แบ่งเป็นของเสยีอนัตรายและของเสยีไม่อนัตราย 
และต้องดําเนินการขนส่งของเสยีให้อยู่ในสภาพทีÉปลอดภยัไม่ส่งผลกระทบต่อสิÉงแวดล้อม ตามข้อกําหนด
วธิกีารคดัแยกและการจดัการของเสยีของ “ผูซ้ืÊอ/ผูว้่าจา้ง” หรอืลกูคา้ของ “ผูซ้ืÊอ/ผูว้่าจา้ง” หาก ผูข้าย /ผูร้บัจา้ง 
ไม่ดาํเนินการคดัแยกของเสยี หรอืรวบรวมของเสยีในภาชนะทีÉไม่เหมาะสม ทีÉอาจเกดิผลกระทบต่อสิÉงแวดลอ้ม
ได ้“ผูซ้ืÊอ/ผูว้่าจา้ง” สามารถให ้“ผูข้าย /ผูร้บัจา้ง” กลบัไปดาํเนินการแกไ้ข ใหเ้รยีบรอ้ย ก่อนรบัเขา้ยงัพืÊนทีÉเกบ็
ของเสยีทีÉกําหนด เพืÉอส่งกําจดัยงับรษิทัทีÉไดร้บัอนุญาตตามกฎหมาย โดยหน่วยงาน Olefins SD ของ “ผูซ้ืÊอ/

ผูว้่าจา้ง” ทั ÊงนีÊ“ผูซ้ืÊอ/ผูว้่าจา้ง”เป็นผูร้บัผดิชอบค่าใชจ้่ายในการบาํบดั/กาํจดั ยกเวน้ กรณีทีÉผูข้าย/ผูร้บัจา้ง ไม่ได้
ดําเนินการคดัแยกของเสยีและไม่สามารถควบคุมปรมิาณของเสยีทีÉเกดิขึÊนตามทีÉผูซ้ืÊอ/ผูว้่าจ้าง กําหนด หรอื 
กรณีทีÉผูร้บักาํจดัคดิค่าบรกิารการคดัแยกของเสยีเพิÉมเตมิ ผูข้าย/ผูร้บัจา้ง ตอ้งรบัผดิชอบค่าใชจ้่ายทีÉเกดิขึÊน
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2.5 ผูข้าย /ผูร้บัจา้ง ต้องดําเนินการจดัเตรยีมภาชนะใส่ของเสยีให้เพยีงพอต่อปรมิาณของเสยีทีÉเกดิขึÊน และต้อง
จดัเตรยีมภาชนะสาํรองไวเ้พืÉอใหพ้รอ้มใชง้านตลอดเวลา ใหส้ามารถทาํงานไดอ้ย่างต่อเนืÉอง และไม่กระทบต่อ
แผนงาน 

2.6 ผู้ขาย /ผู้รบัจ้าง ต้องดําเนินการคดัแยกขยะมูลฝอยทีÉเกดิจากกจิกรรมใน Contractor Village โดยให้คดัแยก
ของเสยีทีÉสามารถนํากลบัมารไีซเคลิได ้เช่น ขวดพลาสตกิ ขวดแกว้ และกระป๋องเครืÉองดืÉมทีÉเป็นโลหะ จดัเกบ็
ในภาชนะทีÉผูซ้ืÊอ/ผูว้่าจา้งจดัเตรยีมให ้และหา้มมใิหน้ําของเสยีจากกจิกรรมก่อสร้างหรอืซ่อมบํารุงไปรวมกบั
ขยะมลูฝอยหรอืขยะรไีซเคลิโดยเดด็ขาด รวมทั Êงหา้มเผาทาํลายวสัดุหรอืมลูฝอยในพืÊนทีÉโรงงาน 

ขอ้ยกเว้น :  ของเสยีประเภท Construction Waste (ของเสยีจากกจิกรรมการก่อสร้าง) เช่น  เศษหนิ เศษปูน ดนิ 
และอืÉนๆทีÉถอืเป็นของเสยีจากการก่อสรา้ง ใหเ้ป็นหน้าทีÉรบัผดิชอบของ “ผูข้าย/ผูร้บัจา้ง” ในการขนสง่ไปกาํจดั โดย

1. “ผู้ขาย/ผู้รบัจ้าง” ต้องจดัหาพืÊนทีÉในการนํา Construction Waste ไปทิÊง โดยให้พจิารณาพืÊนทีÉทีÉอยู่ห่างจากถนน 
ชุมชน แหล่งชุมชนแอดอดั มพีืÊนทีÉเพยีงพอทีÉสามารถรองรบัปรมิาณ Construction Waste และมเีครืÉองจกัรสาํหรบั
ปรบัหน้างานเมืÉอทาํการขนยา้ย

2. “ผูข้าย/ผูร้บัจา้ง” ต้องจดัทําเอกสารขออนุญาตเจา้ของพืÊนทีÉ เพืÉอนําของเสยีประเภท Construction Waste ไปทิÊง 
ซึÉงต้องไดร้บัการอนุญาตจากเจา้ของพืÊนทีÉแลว้เท่านั Êน และ  “ ผูข้าย/ผูร้บัจา้ง” ต้องส่งเอกสารยนิยอมจากเจา้ของ
พืÊนทีÉ ใหแ้ก่ หน่วยงาน Olefins SD ของ“ผูซ้ืÊอ/ผูว้่าจา้ง” ตรวจสอบและเหน็ชอบก่อนมกีารขนยา้ยไปทิÊง

3. ผูข้าย/ผูร้บัจา้ง ต้องจดัทําเอกสารขออนุญาตหน่วยงานราชการ เช่น เทศบาลและชุมชน ก่อนนําของเสยีประเภท 
Construction Waste ไปทิÊง และ “ผูข้าย/ผูร้บัจา้ง” ต้องส่งเอกสารยนิยอมจากหน่วยงานราชการ ใหแ้ก่ หน่วยงาน 
Olefins SD ของ “ผูซ้ืÊอ/ผูว้่าจา้ง” ตรวจสอบและเหน็ชอบก่อนมกีารขนยา้ยไปทิÊง

4. ผู้ขาย/ผู้รบัจ้าง ต้องคดัแยกประเภทของเสยีให้ถูกต้อง และห้ามไม่ให้มีของเสยีชนิดอืÉน หรือ ของเสยีทีÉมตีรา
ประทบั, ชืÉอบรษิัท, logo บรษิัท, P&ID, บตัรประจําตวั หรอืสิÉงอืÉนใดทีÉจะบ่งชีÊถึง “ผู้ซืÊอ/ผู้ว่าจ้าง”  ปะปน ไปกบั 
Construction Waste โดยเดด็ขาด 

5. “ผู้ขาย/ผู้รบัจ้าง” ต้องจดัทําวธิกีารปฏบิตัิงานเกีÉยวกบัการขนส่งของเสยีอย่างปลอดภยัโดยไม่ส่งผลกระทบต่อ
สิÉงแวดลอ้ม และวธิกีารป้องกนัของเสยีหกหล่นระหว่างทาง โดยวธิกีารขนส่งต้องไดร้บัการรบัรองจากหน่วยงาน 
Olefins SD ของ“ผูซ้ืÊอ/ผูว้่าจา้ง” ก่อนนําไปปฏบิตัิ

6. เมืÉอไดร้บัอนุญาตใหด้ําเนินการขนส่งของเสยีประเภท Construction Waste ไปทิÊงจาก “ผูซ้ืÊอ/ผูว้่าจา้ง”และลูกค้า
ของ “ผูซ้ืÊอ/ผูว้่าจา้ง”ในการขนส่งของเสยี “ผูข้าย/ผูร้บัจา้ง” จะต้องตดิตามตรวจสอบการขนส่งการขนยา้ยจนเสรจ็
สิÊนกระบวนการ และจดัทาํหลกัฐานบนัทกึการขนสง่ รวมถงึบนัทกึปรมิาณการขนสง่ของเสยีให ้หน่วยงาน Olefins 

SD ของ“ผูซ้ืÊอ/ผูว้่าจา้ง” รบัทราบดว้ยทุกกรณี
7. “ผูซ้ืÊอ/ผูว้่าจา้ง” มสีทิธิ Íไปตรวจสอบการดาํเนินการขนส่งและพืÊนทีÉทีÉทิÊงของเสยีประเภท Construction Waste หาก

พบว่า “ผูข้าย/ผูร้บัจา้ง” ดาํเนินการ ไม่เป็นไปตามขอ้กาํหนด “ผูซ้ืÊอ/ผูว้่าจา้ง” จะดาํเนินการจดัการกบัของเสยีแทน 
โดยสามารถเรยีกเกบ็ค่าใชจ้่ายกบั “ผูข้าย/ผูร้บัจา้ง” ภายหลงัได้
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8. กรณีทีÉมกีารปฏบิตังิานภายนอกพืÊนทีÉของผูซ้ืÊอ/ผูว้่าจา้ง
ในกรณีทีÉมกีารปฏบิตังิานภายนอกพืÊนทีÉบรษิทั ของ”ผูซ้ืÊอ/ผูว้่าจา้ง” เช่น การนําอุปกรณ์ไปทําการทดสอบสภาพ
หรอืการถอดชิÊนส่วนเพืÉอนําไปลา้งทาํความสะอาด หรอืการถอดประกอบชิÊนส่วนภายนอกพืÊนทีÉบรษิทัของ “ผูซ้ืÊอ/
ผู้ว่าจ้าง” “ผู้ขาย/ผู้รบัจ้าง” ต้องจดัการของเสยีทีÉเกดิจากการดําเนินงานให้ “ผู้ซืÊอ/ผู้ว่าจ้าง” เป็นไปตามประกาศ
กระทรวงอุตสาหกรรม เรืÉอง การกําจดัสิÉงปฏกิูลหรอืวสัดุทีÉไม่ใช้แล้ว พ.ศ. 2566 และกฎหมายอืÉนๆทีÉเกีÉยวขอ้ง
อย่างถูกตอ้งตามหลกัวชิาการ ใหก้บั “ผูซ้ืÊอ/ผูว้่าจา้ง”

3 การจดัการนํÊาเสีย 
3.1 “ผูข้าย/ผูร้บัจา้ง” ต้องบรหิารจดัการและควบคุมการปฏบิตังิานไม่ใหม้กีารระบายนํÊาเสยีลงสู่รางระบายนํÊาของ 

“ผูซ้ืÊอ/ผูว้่าจา้ง” โดยตรง และไม่สามารถนํานํÊาเสยีออกไปบาํบดักาํจดันอกพืÊนทีÉโรงงานโดยไม่ไดร้บัอนุญาต
3.2 “ผูข้าย/ผูร้บัจา้ง” ต้องควบคุมปรมิาณการใชน้ํÊาในกจิกรรมการลา้งอุปกรณ์ต่างๆ เพืÉอควบคุมใหเ้กดินํÊาเสยีให้

น้อยทีÉสดุ 
3.3 ในกรณีทีÉมคีวามจาํเป็นต้องระบายนํÊาเสยีลงรางระบายนํÊาของบรษิทัฯ “ผูข้าย/ผูร้บัจา้ง” ต้องดําเนินการบําบดั

นํÊาเสยีใหผ้่านเกณฑ ์มาตรฐานคุณภาพนํÊาทิÊงทีÉปล่อยลงรางระบายของ บรษิทั ตามทีÉ “ผูซ้ืÊอ/ผูว้่าจา้ง” กําหนด
เป็นไปตามประกาศกระทรวงทรพัยากรธรรมชาตแิละสิÉงแวดลอ้ม เรืÉองกําหนดมาตรฐานควบคุมการระบายนํÊา
ทิÊงจากโรงงานอุตสาหกรรม นิคมอุตสาหกรรม และเขตประกอบการอุตสาหกรรม ลงวนัทีÉ Śš มนีาคม Śŝŝš 
ตพีมิพใ์นราชกจิจานุเบกษา เล่มทีÉ řśś ตอนพเิศษ řŚš ง ลงวนัทีÉ Ş มถิุนายน Śŝŝš

มาตรฐานคณุภาพนํÊาทิÊงทีÉปล่อยลงรางระบายของ บริษทั ตามทีÉ “ผูซ้ืÊอ/ผูว้่าจ้าง” กาํหนด
No. ตวัชีÊวดั ค่ามาตรฐาน
1 pH 5.5-9.0

2 Total Dissolve Solid (TDS) ไม่เกนิ 3,000 มก/ล.

3 Suspended Solids (SS) ไม่เกนิ 50 มก/ล.

4 Temperature ไม่เกนิ 40 องศาเซลเซยีส
5 Color ไม่เกนิ 300 ADMI

6 Odor ไม่มกีลิÉน
7 Fat Oil & Grease ไม่เกนิ 5 มก/ล.

8 Chemical Oxygen Demand(COD) ไม่เกนิ 120 มก/ล.

3.4 ผูข้าย/ผูร้บัจา้ง ตอ้งจดัใหม้รีะบบบาํบดันํÊาเสยีจากกจิกรรมต่างๆ ทีÉมนีํÊาเสยีเกดิขึÊน โดย
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3.4.1 ต้องจดัให้มรีะบบบําบดันํÊาเสยีทีÉมปีระสทิธภิาพและเพยีงพอต่อปรมิาณนํÊาเสยีทีÉเกดิขึÊนจากการปฏบิตังิาน 
สามารถบาํบดันํÊาเสยีใหม้คีุณภาพผ่านมาตรฐานตามทีÉ “ผูซ้ืÊอ/ผูว้่าจา้ง” กาํหนด

3.4.2 ต้องจดัใหม้เีจา้หน้าทีÉสิÉงแวดลอ้มของบรษิทั “ผูข้าย/ ผูร้บัจา้ง” ดําเนินการเกบ็ตวัอย่างนํÊาเสยี อย่างน้อย ทุก 
4-6 ชั Éวโมง หรอืแลว้แต่กรณีตามทีÉผูซ้ืÊอ/ผูว้่าจา้งกาํหนด สง่ใหห้น่วยงาน Olefins SD ของ “ผูซ้ืÊอ/ผูว้่าจา้ง” ใน
บริเวณพืÊนทีÉทีÉกําหนด เพืÉอส่งตัวอย่างนํÊาเสียวิเคราะห์ห้องปฏิบตัิการ ทั ÊงนีÊ ระยะเวลาในการวิเคราะห์
คุณภาพนํÊาเสยี ประมาณ 3 ชั Éวโมง นบัตั Êงแต่หอ้งปฏบิตักิารไดร้บัตวัอย่างนํÊาเสยี

3.1 ต้องจดัใหม้ภีาชนะจดัเกบ็นํÊาเสยีทีÉผ่านการบําบดัใหเ้พยีงพอ ระหว่างรอผลการวเิคราะหค์ุณภาพนํÊาเสยีจาก
หอ้งปฏบิตักิารของ“ผูซ้ืÊอ/ผูว้่าจา้ง” สามารถรองรบันํÊาเสยีไดอ้ย่างต่อเนืÉอง โดยไม่ส่งผลกระทบต่อการดําเนิน
กจิกรรมของผูซ้ืÊอ/ผูว้่าจา้ง รวมถงึตอ้งมชีุดอุปกรณ์กรองหรอืบําบดัสาํรองไวเ้พืÉอใหพ้รอ้มใชง้านตลอดเวลา ให้
สามารถทาํงานไดอ้ย่างต่อเนืÉอง และไม่กระทบต่อแผนงาน 

3.4.3 ต้องมรีะบบบําบดันํÊาเสยีสาํรองและถงัรองรบันํÊาเสยีหลงัการบําบดั กกัเกบ็นํÊาเสยีในช่วงระหว่างรอผลการ
วิเคราะห์จากห้องปฏิบตัิการ โดยต้องมีระยะเวลาในการเก็บกกั อย่างน้อย 3 ชั Éวโมง หากพบว่าผลการ
วเิคราะหค์ุณภาพนํÊาเสยี ผ่านเกณฑต์ามมาตรฐานคุณภาพนํÊาทิÊงทีÉ “ผูซ้ืÊอ/ผูว้่าจา้ง” กาํหนด “ผูข้าย/ผูร้บัจา้ง” 
สามารถระบายนํÊาทิÊงลงรางระบายนํÊาของ “ผูซ้ืÊอ/ผูว้่าจา้ง” ได ้ ในกรณีทีÉผลการวเิคราะหค์ุณภาพนํÊาเสยีไม่
ผ่านตามเกณฑ์คุณภาพนํÊาทิÊงทีÉ “ผู้ซืÊอ/ผู้ว่าจ้าง” กําหนด “ผู้ขาย/ผู้รบัจ้าง”ไม่สามารถปล่อยนํÊาเสยีลงราง
ระบายของ“ผู้ซืÊอ/ผู้ว่าจา้ง” โดยเดด็ขาด จนกว่าได้ดําเนินการแก้ไขปรบัปรุงจนผลการตรวจวดัคุณภาพนํÊา
เสยีมคี่าผ่านตามเกณฑค์ุณภาพนํÊาทิÊงทีÉ “ผูซ้ืÊอ/ผูว้่าจา้ง” กาํหนด

3.4.4 ในกรณีทีÉระบบบําบดันํÊาเสยีทีÉจดัเตรียมไว้ไม่สามารถบําบดันํÊาเสยีให้ได้คุณภาพตามทีÉกําหนด   หรือไม่
เป็นไปตามทีÉ “ผูซ้ืÊอ/ผูว้่าจา้ง” เหน็สมควร ให ้“ผูข้าย/ผูร้บัจา้ง” ดาํเนินการเพิÉมประสทิธภิาพของระบบบาํบดั
ใหส้ามารถบําบดันํÊาเสยีใหไ้ดต้ามค่ามาตรฐาน ทั ÊงนีÊ  อาจใชว้ธิกีารอนัเหมาะสมทีÉ “ผูซ้ืÊอ/ผูว้่าจา้ง” อนุมตัใิห้
ดําเนินการได้  ในการบําบดันํÊาเสยีเพิÉมเตมิ  เช่น  การต่อระบบบําบดัเพิÉมแบบอนุกรม  การใชส้ารเคมชี่วย
ตกตะกอน การใชส้ารเคมชี่วยบาํบดัคราบนํÊามนั การส่งบําบดักบัหน่วยงานภายนอกตามกฎหมาย เป็นตน้  
โดยค่าใชจ้่ายทีÉเกดิขึÊน  และภาระและความรบัผดิชอบในการจดัการในส่วนดงักล่าวทีÉเพิÉมเตมินั Êน  “ผูข้าย/
ผูร้บัจา้ง” ตอ้งเป็นผูร้บัผดิชอบทั ÊงสิÊน

3.5 แนวทางในการจดัการนํÊาเสยีแต่ละประเภทสาํหรบัผูป้ฏบิตังิาน มดีงันีÊ
3.5.1 นํÊาเสยีจาก Hydro Test “ผูข้าย/ผูร้บัจา้ง” ต้องจดัใหม้ถีงักรองตดิตั Êงอุปรณ์สาํหรบัใชใ้นการกรองสนิม โดย

นํÊาทีÉก่อนปล่อยลงในรางระบายนํÊาของบรษิทั โดยใหเ้จา้หน้าทีÉสิÉงแวดลอ้มของทางบรษิทัผูข้าย/ ผู้รบัจา้ง ทํา
การเกบ็ตวัอย่างนํÊาเสยี ส่งให้หน่วยงาน Olefins SD ของผู้ซืÊอ/ผู้ว่าจ้าง อย่างน้อยทุก 4-6 ชั Éวโมง เพืÉอส่ง
ตวัอย่างนํÊาเสยีไปวเิคราะหค์ุณภาพทีÉหอ้งปฏบิตักิาร ทั ÊงนีÊ  นํÊาเสยีทีÉสามารถปล่อยลงในรางระบายนํÊาของ
บรษิทัผูซ้ืÊอ/ผูว้่าจา้ง ตอ้งผ่านตามมาตรฐานทีÉผูซ้ืÊอ/ผูว้่าจา้งกาํหนดเท่านั Êน

3.5.2 นํÊาเสยีจาก Chemical Cleaning  “ผูข้าย/ผูร้บัจา้ง” ต้องควบคุมปรมิาณนํÊาเสยีทีÉเกดิขึÊนให้น้อยทีÉสุด และนํÊา
เสยีทีÉเกดิขึÊน ต้องถูกนําออกไปกําจดัยงับรษิทัทีÉไดร้บัอนุญาตตามกฎหมายโดยหน่วยงาน Olefins SD ของ
บรษิทัผูซ้ืÊอ/ผูว้่าจา้ง โดยผูซ้ืÊอ/ผูว้่าจา้งเป็นผูร้บัผดิชอบค่าใชจ้่ายในการบาํบดักาํจดั
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3.5.3 นํÊาเสยีจากงาน Water Jet ผูข้าย/ผูร้บัจา้ง จะตอ้งดาํเนินการดงันีÊ 
3.5.3.1 Water Jet สว่นของ Process side ซึÉงมโีอกาสปนเปืÊอนนํÊามนั หรอืสารเคมี

ให้ผู้ขาย/ผู้รับจ้าง ทําการติดตั Êง  Water Jet Tent   ในรูปแบบระบบปิด และติดตั Êงระบบบําบัดไอ
สารอนิทรยีร์ะเหย ก่อนระบายสูบ่รรยากาศ
จัดให้มีการติดตั ÊงระบบกรองนํÊา ประกอบด้วย ชุดอุปกรณ์ ได้แก่ ตะแกรงหรือแผ่นใยสังเคราะห์
(Geotextile) ทีÉมขีนาด Pore Size ตํÉากว่า 0.1 มลิลเิมตรลงไป , อุปกรณ์หรอืระบบแยก Oil  และถงักรอง
และจดัทําเขืÉอนกั Êน (Bund) บริเวณฉีดล้าง ให้มีปริมาตรความจุของเขืÉอนทีÉเพียงพอ สามารถรองรับ
ปรมิาณนํÊาเสยีทีÉเกดิขึÊนได้   รวมถงึจดัเตรยีมอุปกรณ์/อะไหล่สาํรองของชุดกรองใหพ้รอ้มใชง้านอยู่เสมอ
ตอ้งมรีะบบบาํบดันํÊาเสยีสาํรองและถงัรองรบันํÊาเสยีหลงัการบาํบดั กกัเกบ็นํÊาเสยีในช่วงระหว่างรอผลการ
วเิคราะหจ์ากหอ้งปฏบิตักิาร โดยต้องมรีะยะเวลาในการเกบ็กกั อย่างน้อย 3 ชั Éวโมง หากพบว่าผลการ
วเิคราะหค์ุณภาพนํÊาเสยี ผ่านเกณฑต์ามมาตรฐานคุณภาพนํÊาทิÊงทีÉ “ผูซ้ืÊอ/ผูว้่าจา้ง” กําหนด “ผูข้าย/ผูร้บั
จา้ง” สามารถระบายนํÊาทิÊงลงรางระบายนํÊาของ “ผูซ้ืÊอ/ผูว้่าจา้ง” ได ้ ในกรณีทีÉผลการวเิคราะหค์ุณภาพนํÊา
เสยีไม่ผ่านตามเกณฑค์ุณภาพนํÊาทิÊงทีÉ “ผูซ้ืÊอ/ผูว้่าจา้ง” กําหนด “ผูข้าย/ผูร้บัจา้ง”ไม่สามารถปล่อยนํÊาเสยี
ลงรางระบายของ“ผู้ซืÊอ/ผู้ว่าจ้าง” โดยเดด็ขาด จนกว่าได้ดําเนินการแก้ไขปรบัปรุงจนผลการตรวจวดั
คุณภาพนํÊาเสยีมคี่าผ่านตามเกณฑค์ุณภาพนํÊาทิÊงทีÉ “ผูซ้ืÊอ/ผูว้่าจา้ง” กาํหนด
ใหเ้จา้หน้าทีÉสิÉงแวดลอ้มของบรษิทัผูข้าย/ผูร้บัจา้งทําการเกบ็ตวัอย่างนํÊาเสยี สง่ใหห้น่วยงาน Olefins SD 

ของผู้ซืÊอ/ผู้ว่าจา้ง อย่างน้อยทุก 4-6 ชั Éวโมง หรอืแล้วแต่กรณีทีÉผู้ซืÊอ/ผูว้่าจา้ง กําหนด เพืÉอส่งวเิคราะห์
คุณภาพนํÊาเสยี 
สําหรบั Coke หรือตะกอนทีÉเกิดขึÊนจาก Water Jet ให้ดําเนินการแยกนํÊา หรือนํÊามนัออกจาก Coke 

หรอืกากตะกอนทีÉเกดิขึÊน ก่อนสง่ให ้“ผูซ้ืÊอ /ผูว้่าจา้ง” ดาํเนินการสง่กาํจดัใหก้บับรษิทัทีÉไดร้บัอนุญาตตาม
กฎหมายต่อไป  
ก่อนระบายนํÊาเสยีลงสู่รางระบายนํÊาของบรษิทั หรอื Diversion Box ใหเ้จา้หน้าทีÉสิÉงแวดลอ้มของ บรษิทั
“ผู้ขาย/ ผู้รบัจ้าง” ทําการเกบ็ตวัอย่างนํÊาเสยีส่งให้หน่วยงาน Olefins SD ของ “ผู้ซืÊอ/ผู้ว่าจ้าง” เพืÉอส่ง
วเิคราะหค์ุณภาพนํÊาเสยี โดยผลการตรวจสอบคุณภาพนํÊาตอ้งผ่านค่ามาตรฐานนํÊาทิÊง ทีÉ “ผูซ้ืÊอ/ผูว้่าจา้ง” 
กาํหนด 
วสัดุและสารกรองต่างๆ ทีÉเกดิขึÊนจากระบบบําบดันํÊาเสยี ใหผู้ข้าย/ผูร้บัจา้ง ทําการคดัแยกประเภท เช่น 
กรวด ทราย คาร์บอน แผ่นใยสงัเคราะห์ และเก็บรวบรวมในภาชนะทีÉเหมาะสม นําส่งให้หน่วยงาน 
Olefins SD ของ “ผู้ซืÊอ/ผู้ว่าจ้าง” เพืÉอทีÉจะนําออกไปกําจดัยงับริษัททีÉได้รบัอนุญาตตามกฎหมายโดย
หน่วยงาน Olefins SD ของ “ผูซ้ืÊอ/ผูว้่าจา้ง” ต่อไป

3.5.3.2 การ Water Jet สว่นของ Cooling Side  ซึÉงไม่มกีารปนเปืÊอนของนํÊามนัและสารเคมี
จัดให้มีการติดตั ÊงระบบกรองนํÊา ประกอบด้วย ชุดอุปกรณ์ ได้แก่ ตะแกรงหรือแผ่นใยสังเคราะห์ 
(Geotextile) ทีÉมขีนาด Pore Size ตํÉากว่า Ř.ř มลิลเิมตรลงไป และถงักรอง และจดัทําเขืÉอนกั Êน (Bund) 



บริษทั มาบตาพดุโอเลฟินส์ จาํกดั
(MOC)

เงืÉอนไขดา้นสิÉงแวดลอ้ม สําหรบังานซ่อมบํารงุ
(Turnaround และ Maintenance)

SE-S-MOC-2035-003

11

บรเิวณฉีดลา้ง ใหม้ปีรมิาตรความจุทีÉเพยีงพอ สามารถรองรบัปรมิาณนํÊาเสยีทีÉเกดิขึÊนได้ รวมถงึจดัเตรยีม
อุปกรณ์/อะไหล่สาํรองใหพ้รอ้มใชง้านอยู่เสมอ
ใหเ้จา้หน้าทีÉสิÉงแวดลอ้มของบรษิทัผูข้าย/ผูร้บัจา้งทําการเกบ็ตวัอย่างนํÊาเสยี สง่ใหห้น่วยงาน Olefins SD

ของผูซ้ืÊอ/ผูว้่าจา้ง อย่างน้อยทุก 4-6 ชั Éวโมง เพืÉอสง่วเิคราะหค์ุณภาพนํÊาเสยี 
โดยกําหนดใหม้คี่าความขุน่ Turbidity ไม่เกนิ ŝ  NTU  จงึสามารถระบายนํÊาเสยีไปยงัรางระบายนํÊาของ
บรษิทัฯ ได้ หากพบว่าคุณภาพนํÊาเสยีไม่ผ่านเกณฑม์าตรฐานทีÉกาํหนด ให้เร่งดําเนินการแกไ้ขปรบัปรุง
เพิÉมเตมิ จนกว่าคุณภาพนํÊาผ่านเกณฑม์าตรฐานของ ผูซ้ืÊอ/ผูว้่าจา้ง กาํหนด
กรณีพบนํÊามนัในนํÊาเสยี ให ้“ผูข้าย/ผูร้บัจา้ง” ดําเนินการตรวจสอบและเพิÉมการตดิตั Êงระบบอุปกรณ์หรอื
ระบบแยก Oil  เพืÉอควบคุมให้ผลการตรวจวัดคุณภาพนํÊาเสียผ่านตามมาตรฐานทีÉ “ผู้ซืÊอ/ผู้ว่าจ้าง” 
กาํหนด
วสัดุและสารกรองต่างๆ ทีÉเกดิขึÊนจากระบบบําบดันํÊาเสยี ใหผู้ข้าย/ผูร้บัจา้ง ทําการคดัแยกประเภท และ
เกบ็รวบรวมในภาชนะทีÉเหมาะสม เพยีงพอ ก่อนนําออกไปกําจดัยงับรษิทัทีÉไดร้บัอนุญาตตามกฎหมาย
โดยหน่วยงาน Olefins SD ของ “ผูซ้ืÊอ/ผูว้่าจา้ง”

3.5.4 กจิกรรมอืÉนๆทีÉก่อใหน้ํÊาเสยี
3.5.4.1 จดัใหม้กีารตดิตั ÊงระบบบาํบดันํÊาเสยี และระบบรองรบัปรมิาณนํÊาเสยีจากการบาํบดัใหเ้พยีงพอ
3.5.4.2 ใหเ้จา้หน้าทีÉสิÉงแวดลอ้มของทางบรษิทัผูข้าย/ผูร้บัจ้างทําการเกบ็ตวัอย่างนํÊาเสยี อย่างน้อยทุก 4-6 ชั Éวโมง 

ส่งให้หน่วยงาน Olefins SD ของผู้ซืÊอ/ผู้ว่าจ้าง เพืÉอส่งวิเคราะห์คุณภาพนํÊาเสีย โดยผลการตรวจสอบ
คุณภาพนํÊาต้องผ่านค่ามาตรฐานนํÊาเสยีทีÉผู้ซืÊอ/ผู้ว่าจ้างกําหนด ทั ÊงนีÊ หากคุณภาพนํÊาเสยีไม่ผ่านเกณฑ์
มาตรฐานทีÉกาํหนด ตอ้งดาํเนินการแกไ้ขปรบัปรุงเพิÉมเตมิ จนกว่าคุณภาพนํÊาผา่นเกณฑม์าตรฐานของ ผูซ้ืÊอ/
ผูว้่าจา้ง กาํหนด

3.5.4.3 วสัดุและสารกรองต่างๆ ทีÉเกดิขึÊนจากระบบบาํบดันํÊาเสยี ใหผู้ข้าย/ผูร้บัจา้ง ทําการคดัแยกประเภท และเกบ็
รวบรวมในภาชนะทีÉเหมาะสม เพียงพอ ก่อนนําออกไปกําจดัยงับริษัททีÉได้รบัอนุญาตตามกฎหมายโดย
หน่วยงาน Olefins SD ของ “ผูซ้ืÊอ/ผูว้่าจา้ง”

3.6 กรณีทีÉผูข้าย/ผูร้บัจา้ง ไม่สามารถบาํบดันํÊาเสยีไดต้ามเกณฑม์าตรฐานทีÉ“ผูซ้ืÊอ/ผูว้่าจา้ง”กาํหนด ทาํให ้“ผูซ้ืÊอ/ผูว้่า
จ้าง”ต้องดําเนินการส่งกําจัดหน่วยงานภายนอกทีÉได้รับอนุญาตตามกฎหมาย “ผู้ขาย/ผู้ว่าจ้าง” ต้องเป็น
ผูร้บัผดิชอบค่าใชจ้่ายในการบาํบดักาํจดั ดงักล่าว

3.7 ในกรณีทีÉผูข้าย/ผูร้บัจา้งระบายนํÊาทิÊงทีÉไม่ผ่านค่ามาตรฐานนํÊาทิÊงลงรางระบายนํÊาของบรษิทัฯ  “ผูข้าย/ผูร้บัจา้ง”  
ต้องดําเนินการปิดกั ÊนรางระบายนํÊาและดูดนํÊาดังกล่าวกลับเข้าระบบบําบัดนํÊาเสียหรือถังพักนํÊาทันที และ
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ดําเนินการบาํบดันํÊาเสยี จนกว่าคุณภาพนํÊาผ่านเกณฑม์าตรฐานของ ผูซ้ืÊอ/ผูว้่าจา้ง กําหนด จงึสามารถปล่อยลง
รางนํÊาของบรษิทั ได้ และตอ้งรบัผดิชอบความเสยีหายอืÉนๆทีÉเกดิจากการระบายนํÊาทีÉไม่ผ่านมาตรฐานดงักล่าว

3.8 ในกรณีทีÉการปฏบิตังิานของ”ผูข้าย/ผูร้บัจา้ง” ก่อใหเ้กดิตะกอนดนิและเศษวสัดุจากการก่อสรา้ง เช่น เศษซเีมนต์ 
คอนกรตี เป็นต้น ไหลลงในรางระบายนํÊาของบรษิัท ให้ “ผู้ขาย/ผู้รบัจ้าง” ขุดลอกตะกอนดนิและเศษวสัดุออก
ทนัทแีละแจง้ต่อ “ผูซ้ืÊอ/ผูว้่าจา้ง” เพืÉอนําไปกาํจดัยงับรษิทัทีÉไดร้บัอนุญาตตามกฎหมาย

3.9 หา้ม  ผูข้าย/ผูร้บัจา้งทิÊงมลูฝอย หรอืวสัดุก่อสรา้ง ลงรางระบายนํÊาของบรษิทั หรอืแหล่งนํÊาสาธารณะ ให ้“ผูข้าย/

ผูร้บัจา้ง” รวมรวบและทิÊงขยะมลูฝอย และจดัเกบ็วสัดุก่อสรา้งไวใ้นพืÊนทีÉจดัเกบ็ตามทีÉกาํหนด โดยไม่กดีขวางทาง
ระบายนํÊา 

3.10 กรณีทีÉมกีารปฏบิตังิานภายนอกพืÊนทีÉของผูซ้ืÊอ/ผูว้่าจา้ง
ในกรณีทีÉผูข้าย/ผูร้บัจา้ง  มกีารถอดอุปกรณ์ทีÉปนเปืÊอนสารเคมจีากกระบวนการผลติ  ผูซ้ืÊอ/ผูว้่าจา้ง  ไม่อนุญาตให้
นําออกไปทําความสะอาดยงัภายนอกพืÊนทีÉของผู้ซืÊอ/ผู้ว่าจ้าง  กรณีมคีวามจําเป็นต้องนําไปทําความสะอาดยงั
ภายนอกพืÊนทีÉของผูซ้ืÊอ/ผูว้่าจา้ง  ผูข้าย/ผูร้บัจา้งจะตอ้งไดร้บัอนุมตัจิากผูซ้ืÊอ/ผูว้่าจา้ง ก่อนดาํเนินการนําออก โดย
ผูซ้ืÊอ/ผูว้่าจา้ง  จะดําเนินการตรวจสอบมาตรการควบคุมและลดผลกระทบสิÉงแวดลอ้มในพืÊนทีÉของผูข้าย/ผูร้บัจา้ง    
ก่อนอนุมตัิให้นําไปทําความสะอาดยงัภายนอกพืÊนทีÉของผู้ซืÊอ/ผู้ว่าจ้าง ทั ÊงนีÊ ผู้ขาย/ผู้รบัจ้าง   ต้องดําเนินการ
ตดิตามตรวจสอบเพืÉอควบคุมไม่ใหม้ผีลกระทบสิÉงแวดลอ้มออกไปสู่ภายนอกและผูซ้ืÊอ/ผูว้่าจา้ง  สามารถเขา้ตรวจ
ตดิตามการดําเนินการทีÉสถานทีÉทีÉนําอุปกรณ์ออกไปทาํความสะอาดภายนอกพืÊนทีÉของผูซ้ืÊอ/ผูว้่าจา้งไดต้ลอดเวลา  
เพืÉอใหม้ั Éนใจว่าไดม้กีารดําเนินงานทีÉไม่ก่อใหเ้กดิผลกระทบสิÉงแวดลอ้มและสอดคลอ้งกบัเงืÉอนไข มาตรการ ทีÉได้
กําหนดไว้อยู่เสมอ  ทั ÊงนีÊ หากมกีจิกรรมทีÉก่อใหเ้กดินํÊาเสยี ให้มกีารบําบดันํÊาเสยีให้เป็นไปตามมาตรฐานนํÊาทิÊง 
ตามประกาศกระทรวงทรพัยากรธรรมชาติและสิÉงแวดล้อม เรืÉองกําหนดมาตรฐานควบคุมการระบายนํÊาทิÊงจาก
โรงงานอุตสาหกรรมและนิคมอุตสาหกรรมและเขตประกอบการอุตสาหกรรม ลงวนัทีÉŚš มนีาคม Śŝŝš หรอืส่ง
กาํจดัยงับรษิทั ทีÉไดร้บัอนุญาตตามกฎหมาย โดยไม่สง่ผลกระทบต่อสิÉงแวดลอ้ม

4 การจดัการเรืÉองเสียง
4.1 ผู้ขาย/ผู้รับจ้าง ทีÉจะปฏิบัติงาน/กิจกรรมทีÉก่อให้เกิดเสียงดงัมากกว่า 85 เดซิเบล(เอ) ทีÉแหล่งกําเนิด  ต้อง

ดําเนินการในช่วงเวลา 8.00-18.00 น. เท่านั Êน  และต้องมมีาตรการในการลด ควบคุมเสยีง ไม่ใหเ้กดิผลกระทบ
ต่อผู้ปฏิบตัิงานในพืÊนทีÉใกล้เคียง โรงงานและชุมชนโดยรอบ กรณีต้องการปฏบิตัิงานนอกช่วงเวลาดงักล่าว  
จะตอ้งแจง้และไดร้บัอนุญาตจากหน่วยงาน Olefins SD ของผูซ้ืÊอ/ผูว้่าจา้ง ก่อนดาํเนินการเสมอ
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4.2 การปฏบิตังิานหรอืกจิกรรมทีÉอาจก่อใหเ้กดิเสยีงดงั ผูข้าย/ผูร้บัจา้ง จะตอ้งดาํเนินการตามมาตรการลดผลกระทบ
เรืÉองเสยีงดงันีÊ 

4.2.1 เลือกใช้เครืÉองจกัร/อุปกรณ์ทีÉมีระดับเสยีงดงัไม่เกิน Šŝ เดซิเบล (เอ) เพืÉอเป็นการควบคุมระดบัเสียงทีÉ
แหล่งกาํเนิด หากมคีวามจาํเป็นตอ้งใชเ้ครืÉองจกัรทีÉมรีะดบัเสยีงดงัเกนิจากทีÉกาํหนด ตอ้งมกีารตดิตั Êงอุปกรณ์
ลดเสยีงทีÉเครืÉองจกัรหรอืลดเสยีงทีÉออกสูส่ิÉงแวดลอ้ม และจดัทาํฉากกั ÊนเพืÉอลดระดบัเสยีง 

4.2.2 ดูแลรกัษาเครืÉองมอื เครืÉองจกัร อุปกรณ์การก่อสร้างให้อยู่ในสภาพดตีลอดเวลาตามแผนงานทีÉผู้รบัเหมา
กาํหนด เพืÉอลดความดงัของเสยีงทีÉอาจเกดิขึÊนจากการทาํงานของอุปกรณ์และเครืÉองจกัรทีÉเสืÉอมสภาพ

5. การวิเคราะห์ผลกระทบสิÉงแวดล้อมทีÉอาจส่งผลกระทบต่อชุมชนก่อนการเริÉมปฏิบตัิงาน (Job Impact 

Community Analysis) 

5.1 ผูข้าย/ผูร้บัจา้ง ทีÉปฏบิตังิานหรอืดําเนินกจิกรรมทีÉก่อหรอือาจก่อใหเ้กดิผลกระทบต่อสิÉงแวดลอ้ม เช่นผลกระทบ
ดา้นคุณภาพอากาศ  คุณภาพนํÊา การเกดิของเสยี  การปนเปืÊอนสู่ดนิ  การก่อใหเ้กดิเสยีงรบกวน และผลกระทบ
ต่อทศันียภาพ จะต้องทําการวเิคราะห์ บ่งชีÊ ผลกระทบต่อสิÉงแวดล้อมทีÉอาจเกดิขึÊนตามระเบยีบการปฏบิตังิาน
วเิคราะหผ์ลกระทบสิÉงแวดลอ้มทีÉอาจสง่ผลกระทบต่อชุมชน

5.2 ก่อนเริÉมทํางาน ผู้ขาย/ผู้รับจ้าง ต้องร่วมกับผู้ชืÊอ/ผู้ว่าจ้าง ในการกําหนดมาตรการควบคุมผลกระทบต่อ
สิÉงแวดลอ้มตามทีÉไดถู้กวเิคราะห ์บ่งชีÊ ตามขอ้ 5.1 เพืÉอใชเ้ป็นระเบยีบการปฏบิตังิานต่อไป

5.3 ผูข้าย/ผูร้บัจา้ง ตอ้งปฏบิตัติามมาตรการควบคุมผลกระทบต่อสิÉงแวดลอ้มทีÉถูกกาํหนดตามขอ้ 5.2 อย่างเคร่งครดั  
โดยให้ถือว่าการปฏิบตัิตามมาตรการควบคุมผลกระทบต่อสิÉงแวดล้อมดงักล่าว  เป็นส่วนหนึÉงของหน้าทีÉการ
ปฏบิตังิาน การดาํเนินกจิกรรมของผูข้าย/ผูร้บัจา้งโดยตรง

5.4 ผูข้าย/ผูร้บัจา้ง ต้องจดัใหม้กีารตรวจตดิตามผลการดําเนินงานตามมาตรการควบคุมผลกระทบต่อสิÉงแวดลอ้มทีÉ
ถูกกําหนดตามขอ้ 5.2  ตลอดเวลาทีÉดาํเนินกจิกรรมเพืÉอใหแ้น่ใจว่าการดาํเนินมาตรการดงักล่าวนั Êนไดถู้กจดัการ
อย่างเหมาะสมตลอดเวลา  

5.5 หากพบว่าระหว่างการปฏบิตัติามมาตรการควบคุมผลกระทบต่อสิÉงแวดล้อมทีÉถูกกําหนดไว ้ มคีวามบกพร่อง  
หรอืให้ผลไม่เป็นไปตามทีÉคาดหวงัไว้ในมาตรการ  ผู้ขาย/ผู้รบัจ้าง  ต้องหยุดทํางาน และดําเนินการทวบสอบ
มาตรการและแก้ไขการปฏบิตัติามมาตรการใหเ้ป็นไปตามวตัถุประสงค์ทีÉผู้ซืÊอ/ผู้ว่าจา้งเหน็สมควร รวมถึงต้อง
รบัผดิชอบความเสยีหายทีÉเกดิขึÊนจากความบกพร่องนั Êนตามมาตรฐาน CSM ของผูซ้ืÊอ/ผูว้่าจา้ง

6. การปฏิบตัิตามมาตรการในรายงานการวิเคราะหผ์ลกระทบสิÉงแวดล้อม (EIA) และกฎหมายสิÉงแวดล้อมทีÉ
เกีÉยวข้อง
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ผูข้าย/ผูร้บัจา้งทีÉเขา้มาปฏบิตังิานใหก้บัผูซ้ืÊอ/ผูว้่าจา้ง จะต้องยดึถอืและปฏบิตัติามมาตรการและกฎระเบยีบด้าน
สิÉงแวดลอ้มของบรษิทัผูซ้ืÊอ/ผูว้่าจา้ง รวมทั Êงขอ้กําหนดในรายงานวเิคราะหผ์ลกระทบดา้นสิÉงแวดลอ้ม (EIA) ตาม
มาตรการป้องกนั แก้ไขและลดผลกระทบสิÉงแวดล้อมของผู้ซืÊอ/ผู้ว่าจ้างตลอดจนกฎหมายทีÉเกีÉยวขอ้งตลอดการ
ดาํเนินการ ไดแ้ก่

6.1 รายงานการวเิคราะหผ์ลกระทบสิÉงแวดลอ้ม (EIA) ของผูซ้ืÊอ/ผูว้่าจา้ง
6.2 ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรมเรืÉองกําหนดค่าระดบัเสยีงรบกวนและระดบัเสยีงทีÉเกิดจากการประกอบกิจการ

โรงงาน พ.ศ.ŚŝŜŠ
6.3 ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม  เรืÉองการจดัการสิÉงปฏกิลูหรอืวสัดุทีÉไม่ใชแ้ลว้ พ.ศ. 2566

6.4 พระราชบญัญตัคิวามปลอดภยั ความปลอดภยั อาชวีอนามยัและสภาพแวดลอ้มในการทาํงาน พ.ศ.ŚŝŝŜ
6.5 ประกาศกระทรวงทรพัยากรธรรมชาติและสิÉงแวดล้อม เรืÉองกําหนดมาตรฐานการควบคุมการระบายนํÊาทิÊงจาก

โรงงานอุตสาหกรรม นิคมอุตสาหกรรม และเขตประกอบการอุตสาหกรรม พ.ศ.Śŝŝš
6.6 ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรืÉอง การควบคุมการระบายไอสารอนิทรยีร์ะเหยจากการซ่อมบาํรุง พ.ศ. 2565

6.7 ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรืÉอง การควบคุมการระบายไอสารอนิทรยีร์ะเหยจากถงักกัเกบ็ พ.ศ. 2565

6.8 กฎหมายดา้นสิÉงแวดลอ้มอืÉนๆ ทีÉเกีÉยวขอ้ง

7. เจ้าหน้าทีÉสิÉงแวดล้อมของผูข้าย/ผูร้บัจ้าง
7.1 ผู้ขาย/ผู้รบัจา้งทีÉมกีารปฏบิตังิานทีÉก่อหรอือาจก่อใหเ้กดิผลกระทบด้านสิÉงแวดล้อม ทั Êงในส่วนของ กากของเสยี,

คุณภาพนํÊา,คุณภาพอากาศ ,คุณภาพดิน ,เสียงดัง  ,กลิÉน ,ฝุ่ นละออง ได้แก่ first open manhole ,water jet 

,chemical cleaning , flushing ,hydrotest Loading/Unloading catalyst adsorbent ,equipment drainage 

,Installing/Removing Insulation ,Blasting เป็นต้น จะต้องจดัใหม้เีจา้หน้าทีÉสิÉงแวดลอ้ม เพืÉอควบคุมดูแลงานดา้น
สิÉงแวดลอ้มเป็นการเฉพาะ (Full Time) ตลอดระยะเวลาปฏบิตังิานในพืÊนทีÉของผูว้่าจา้ง  โดยต้องดําเนินการอบรม
และขึÊนทะเบยีนกบัหน่วยงาน Olefins SD ของผูซ้ืÊอ/ผูว้่าจา้ง ใหแ้ลว้เสรจ็ก่อนเขา้ปฏบิตังิานอย่างน้อย 14 วนั

7.2 คุณสมบตัเิจา้หน้าทีÉสิÉงแวดลอ้ม ตอ้งมคีุณสมบตัดิงัต่อไปนีÊ
7.2.1 สําเร็จการศึกษาระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพขั Êนสูง (ปวส.)หรือสูงกว่า และมีประสบการณ์ทํางานด้าน

สิÉงแวดลอ้มไม่น้อยกว่า 1 ปี พร้อมแนบเอกสารทีÉแสดงการผ่านงานด้านสิÉงแวดล้อม หรอื สําเรจ็การศกึษา
ระดบัประกาศนียบตัรวชิาชพีขั Êนสงู (ปวส.)หรอืสงูกว่า และเคยผ่านการอบรมหลกัสตูรดา้นนํÊา หรอือากาศ หรอื
กากของเสยี หรือกฎหมายสิÉงแวดล้อม พร้อมแนบเอกสารการผ่านการฝึกอบรมดงักล่าว โดยสถาบนัการ
ฝึกอบรมตอ้งไดร้บัการรบัรองจากหน่วยงานราชการ

7.2.2 ผ่านการอบรมหลกัสตูรการจดัการดา้นสิÉงแวดลอ้มสาํหรบัเจา้หน้าทีÉสิÉงแวดลอ้มสาํหรบังาน Turnaround  จาก
หน่วยงาน Olefins SD ของผูซ้ืÊอ/ผูว้่าจา้ง

7.3 เจา้หน้าทีÉสิÉงแวดลอ้มลอ้มตอ้งมหีน้าทีÉรบัผดิชอบ ดงัต่อไปนีÊ 
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7.3.1 ปฏบิตัหิน้าทีÉเจา้หน้าทีÉสิÉงแวดลอ้มประจาํหน้างานตลอดเวลาทาํงาน
7.3.2 ควบคุมและตรวจสอบการดําเนินการให้เป็นไปตามเงืÉอนไขสิÉงแวดล้อมและมาตรการควบคุมผลกระทบต่อ

สิÉงแวดลอ้มของผูซ้ืÊอ/ผูว้่าจา้งอย่างเคร่งครดั
7.3.3 จดัทําข้อมูล รายงาน สรุปผลการดําเนินการควบคุมและตรวจสอบการปฏบิตัิตามเงืÉอนไขสิÉงแวดล้อมและ

มาตรการควบคุมผลกระทบต่อสิÉงแวดล้อมในขอ้ 7.3.1 รายงานต่อหน่วยงาน Olefins SD ของผู้ซืÊอ/ผู้ว่าจา้ง
เป็นรายวนั  หรอืตามความถีÉทีÉผูซ้ืÊอ/ผูว้่า กาํหนด

7.3.4 เขา้ร่วมการประชุมประจาํวนั หรอืการประชุมประจาํสปัดาห ์ หรอืการประชุมทีÉจดัขึÊนเมืÉอมกีารรอ้งขอ ร่วมกบั
หน่วยงาน Olefins SD ของผูซ้ืÊอ/ผูว้่าจา้ง  เป็นประจาํ  

7.3.5 สืÉอสารเงืÉอนไขสิÉงแวดลอ้มและมาตรการควบคุมผลกระทบต่อสิÉงแวดลอ้มทีÉเกีÉยวขอ้งกบัการดาํเนินกจิกรรมของ
ผูข้าย/ผูร้บัจา้ง  รวมถงึขา่วสารต่างๆทีÉผูซ้ืÊอ/ผูว้่าจา้ง  ต้องการแจง้ใหผู้ป้ฏบิตังิานไดร้บัทราบ  ต่อผูป้ฏบิตังิาน
ในสงักดัของผูข้าย/ผูร้บัจา้ง  ไดร้บัทราบโดยทั Éวถงึ

8. บทลงโทษ ( Penalty)

ในกรณีทีÉผูข้าย/ผูร้บัจา้ง  ไม่ปฏบิตัติามเงืÉองไขดา้นสิÉงแวดลอ้ม  หรอื ก่อใหเ้กดิผลกระทบต่อสิÉงแวดลอ้ม ไดแ้ก่ คุณภาพ
นํÊา,คุณภาพอากาศ เสยีงดงั กลิÉนเหมน็ คุณภาพดนิ (การหกรั ÉวไหลของนํÊามนัและสารเคมลีงสู่พืÊนดนิ) หรอืการนําของ
เสยีออกนอกบรเิวณโรงงานโดยไม่ไดร้บัอนุญาต รวมถงึก่อใหเ้กดิอุบตัเิหตุหรอือุบตักิารณ์อืÉนๆดา้นสิÉงแวดลอ้ม  ผูข้าย/

ผูร้บัจา้งจะต้องมหีน้าทีÉรบัผดิชอบในการปรบัปรุงแกไ้ขใหก้ลบัคนืสู่สภาวะปกตริวมถงึความเสยีหายและค่าใชจ้่ายทีÉอาจ
เกิดขึÊนจากการดําเนินการด้วย เป็นไปตาม SD-PS-S-1001 Contractor Safety Management (CSM) Corporate 

standard และ PSM-CSM-P-0001 มาตรฐานการบริหารจดัการความปลอดภัยสําหรับคู่ธุรกิจ (Contractor Safety 

Management Standard) และ SD-PS-S-1003 บทลงโทษและขั Êนตอนปฎบิตั ิกรณีฝ่าฝืนกฎระเบยีบของบรษิทั สาํหรบั
คู่ธุรกจิ
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Rภาคผนวก 3ก 
สำเนาหนังสือนำส่งรายงานผลการปฏิบัติตาม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

เดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567



ยืนยันการรับข้อมูลเข้าสู่ระบบอิเล็กทรอนิกส์

เลขที่ Monitor : 256801-1293

ชื่อโครงการ : โครงการหน่วยผลิตไฟฟ้าจากก๊าซเหลือทิ้งของโรงงานโอเลฟิ

นส์ ของบริษัท มาบตาพุดโอเลฟินส์ จำกัด

รอบรายงาน : ก.ค. 67 - ธ.ค. 67

วันที่ยื่นรายงาน : 31/01/2568

เลขที่ IEE/EIA/EHIA : 13648

ผู้ยื่นรายงาน : ไพศาล เล็กสกุลไชย

อีเมล : piyatith@scg.com

โทรศัพท์ : 038937900

QR Code สำหรับเรียกดูข้อมูลรายงานรายงาน Monitor นี้

โดยท่านสามารถเรียกดูข้อมูลรายงานต่างๆ

ที่เกี่ยวข้องกับโครงการได้ผ่านโมบายแอปพิเคชัน Smart EIA

อีกหนึ่งช่องทาง

สำนักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม
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Rภาคผนวก 4ก 
หนังสือผลการติดตามตรวจสอบข้อร้องเรียนที่เกิดขึ้น 

และบันทึกข้อมูลการร้องเรียนของโครงการ
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Rภาคผนวก 5ก 
วิธีปฏิบัติงาน (Work Instruction)  

เพ่ือควบคุมค่ามลพิษที่ออกจากปล่อง



บริษัท มาบตาพุดโอเลฟินส์ จํากัด 
ขั้นตอนการปฎิบัติงาน (Work Instruction) 

เรื ่อง การควบคุม GK6 Cracking Furnace หมายเลขเอกสาร   PD-W-0100-03-001 

  

 

Hazard 
Countermeasure 
(มาตรการควบคุม) 

Mitigation 
(การบรรเทา) 

ลดอุณหภูมิของถังบรรจุด้วยนํ้า 
- ใช้ละอองนํ้าหรือหัวฉีดละอองเพื่อ
ทําให้ถังแก๊สเย็น และเคลื่อนย้ายถัง
แก๊สให้ห่างจากไฟถ้าไม่มีความเสี่ยง 

สูดดม 
นําออกสู่พื้นที่ที่มีอากาศบริสุทธิ์  ให้
ออกซิ เจนหรือช่วยหายใจถ้ าไม่
สามารถหายใจเองได้  
กลืนกิน 
ถ้ามีอาการคลื่นไส้อาเจียน ให้พบ
แพทย์ 

Propane 
 
 
 
 
 
 
 

การปฏิบัติเมื่อเกิดการรั่วไหล 
- อพยพพนักงานที่ ไม่เกี่ยวข้องออก
จากพื้นที่ ไปยังจุดรวมพลหรือพื้นที่
ปลอดภัยและให้อยู่เหนือลม 
- ระบา ยอาก าศ ในบ ริเวณ นั้ นเพื่ อ
ป้องกันการลุกติดไฟ และกําจัดแหล่ง
ที่อาจก่อให้เกิดประกายไฟ 
การปฏิบัติเมื่อเกิดไฟไหม้ 
- ใช้สารดับเพ ลิงที่ เหมาะสม ได้แก่  
CO2 ผงเคมีแห้ง นํ้า 
- หยุดการรั่วไหลของแก๊สด้วยความ
ปลอดภัย ใช้นํ้าฉีดเพื่อหล่อเย็นภาชนะ
บรรจุที่สัมผัสเพลิงไหม้ กําจัดหรือกั้น
แยกแหล่งที่ทําให้เกิดประกายไฟ  
- ให้สวมใส่อุปกรณ์ช่วยหายใจชนิดมี
ถังอากาศในตัว (SCBA) ที่ ผ่านการ
รับรองจาก NIOSH พร้อมหน้ากาก
แบบเต็มหน้า 

ถูกผิวหนัง 
ล้างผิวหนังด้วยนํ้าสะอาดและสบู่
อย่างน้อย 15 นาที 
ถูกดวงตา 
ล้างดวงตาด้วยนํ้าสะอาดอย่าง
น้อย 15 นาที 
สูดดม 
ย้ า ย ไป ที่ อ า ก า ศ บ ริ สุ ท ธิ์  ใ ห้
ออกซิเจน/ช่วยหายใจถ้าไม่สามารถ
หายใจเองได้ 
กลืนกิน 
ถ้าผู้ป่วยมีสติให้ใช้นํ้าบ้วนปากและ
รีบไปพบแพทย์ 

 

Liquefide Petroleum Gas (LPG) 
 

 
 
 
 

การปฏิบัติเมื่อเกิดการรั่วไหล 
- หยุดการรั่วไหล และกําจัด
แหล่งกําเนิดไฟทั้งหมด  
- อพยพคนออกจากพื้นที่ 
- ก๊ าซ ส า ม า ร ถ ส ะส ม ใน พื้ น ที่ ตํ่ า 
ป้องกันการแพร่กระจายของก๊าซเข้า
ไปในท่อระบายนํ้าทิ้ ง  ใช้ระบบการ
ระบาย อ ากาศ และในบ ริเวณ ที่ อั บ
อากาศ 
การจัดการเมื่อเกิดเพลิงไหม ้
- ไฟ ไหม้ เล ็ก น ้อย  : ใช้ผงเคมีแห้ง, 
คาร์บอนไดออกไซด์ สเปรย์นํ้า หรือ
โฟมดับเพลิง 
- ไฟไหม้มาก : ใช้สเปรย์นํ้า, ม่านนํ้า 

ถูกผิวหนัง 
กรณีเกิดแผลจากความเย็นให้ล้าง
ด้วยนํ้าอุ่นบริเวณผิวสัมผัส รีบพบ
แพทย์ทันที  ใช้ นํ้าราดบนเสื้อผ้าที่
ปนเปื้อนก่อนถอดออกเนื่องจาก
เสื้ อผ้ า ที่ ปน เปื้ อ นอา จก่อ ให้ เกิ ด
อันตรายจากเพลิงไหม้ได้ 
ถูกดวงตา 
เปิดเปลือกตาล้างด้วยนํ้าสะอาด
ปริมาณมากอย่างน้อย 20 นาที 
การสูดดม 
ย้ายผู้ป่วยไปที่ที่ มีอากาศบริสุทธิ์
ทันที ให้ออกซิเจนหรือช่วยหายใจถ้า
จําเป็น พบแพทย์ทันทีหากมีอาการ 

4 

0 0 

ไวไฟสูงมาก 

ไม่อันตราย 

มีความเสถียร 
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Hazard 
Countermeasure 
(มาตรการควบคุม) 

Mitigation 
(การบรรเทา) 

หรือโฟมดับเพลิง ห้ามใช้นํ้าฉีดเป็นลํา
ตรง 

กลืนกิน 
รีบไปพบแพทย์ 

   
ข้อมูลอ้างอิง 

ชื่อเอกสาร เลขเอกสาร Link 
SDS Methane SDS-S-CM-002 

 
http: / / scgchem-
iso.scg.co.th/esmart7/module_document/document_process.aspx
?doc_id=1117000014316 

SDS ETHANE SDS-MOC-C-001 http: / / scgchem-
iso.scg.co.th/esmart7/module_document/document_process.aspx
?doc_id=1117000014315 

SDS Naphtha SDS-MOC-C-004 
 

http: / / scgchem-
iso.scg.co.th/esmart7/module_document/document_process.aspx
?doc_id=1117000014318 

SDS Liquefide 
Petroleum Gas 
(LPG) 

SDS-S-CM-117 http: / / scgchem-
iso.scg.co.th/esmart7/module_document/document_process.aspx
?doc_id=1117000016964 

SDS PROPANE 

 
SDS-MOC-C-005 http: / / scgchem-

iso.scg.co.th/esmart7/module_document/document_process.aspx
?doc_id=1117000014319 

Risk Assessment AR-HOT-S-0001 http: / / scgchem-
iso.scg.co.th/eSmart7/module_document/document_process.asp
x?doc_id=1117000018182 

 
6. Specials Tools & PPE 

Tools & PPE แหล่งอ้างอิง PPE ที่เกี ่ยวข้อง 
PPE Matrix http: / / scgchem-

iso.scg.co.th/esmart7/module_document

/document_process.aspx?doc_id= 1117000

001987 
                 



บริษัท มาบตาพุดโอเลฟินส์ จํากัด 
ขั้นตอนการปฎิบัติงาน (Work Instruction) 

เรื ่อง การควบคุม GK6 Cracking Furnace หมายเลขเอกสาร   PD-W-0100-03-001 

  

 

7. ค่าควบคุม ( Safe Operating Limit ) 

 
 

Operating 
Parameter 
(Tag name) 

Unit 
Design data Safe Operating Limits 

LL HH LL L Normal H HH 

TIC124* 
oC - 900 - 800 800 - 860 865 900 

PIC-132* mmH2O -45 -1.0 -45 -35 -25 – (-3.0) -2.0 -1.0 

HIC-122* t/h - 63 - 43.7 43.7 – 62.5 62.5 63 

HIC-123* - - 0.6 - 0.4 0.4 – 0.6 0.6 0.6 

AIC-102*-01 ppm - 500 0.00 0.00 <100 180 500 

AIC-102*-02 % 1.2 3.5 1.20 1.25 1.25 – 3.00 3.00 3.50 

AI-1011-13* -
01 

ppm - 
50 0.00 0.00 < 45 50 50 

TIC-125* oC - 600 400 475 490 - 520 540 555 

LIC-101* % - 100 16.4 33.9 55 - 70 70.0 100 

TT-127* oC - 100 0.0 0.0 30 - 40 100 100 

PIC-127* kg/cm2 - 1.6 0.020 0.030 0.040-1.70 1.80 1.90 

PIC-129* kg/cm2 - 2.3 0.0250 0.030 0.04-1.90 2.20 2.30 

PIC-117* kg/cm2 - 135 0.00 0.00 125 - 130 133 135 

AI-110H ppm - 1750 - - 0 - 1 500 1750 
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8.  ขั ้นตอนการปฎิบัติงาน 
ขั้นตอนการปฎิบัติงาน 

1. การควบคุม Naphtha Feed Rate ควบคุมโดยการปรับ MV ของ HIC-122* หรือ HIC-124* โดยจะขึ้นกับ
แผนการผลิตในแต่ละช่วงเวลา 

Range การควบคุม Single (t/h) 
HIC-122* Naphtha Feed 43.7 – 62.5 

 
      ก า ร เป ลี่ ย น แ ป ล ง  Set point ข อ ง  HIC-122*  นั้ น จ ะ ถู ก จํ า กั ด  Rate ใว้ ที่   1%  ต่ อ  1 min                                                                                                     
สําหรับค่า Feed rate ของแต่ละ Pass นั้น จะถูก Control โดย Pass balancing concept เมื่อนํา Controller 
TIC-120@-* เข้าสู่ Auto mode แล้ว Pass balancing จะทํางานโดยจะทําการปรับ Feed แต่ละ Pass เพื่อให้ได้ 
COT ในแต่ละ Pass เท่ากัน  Pass ที่ มีอุณหภูมิสูงกว่า Set point (Average  COT) จะถูกเพิ่ม Feed ขึ้นในทาง
กลับกัน Pass ที่มีอุณหภูมิต่ํากว่า Set point (Average COT) จะถูกลด Feed ลง อย่างไรก็ตาม Total feed นั้น
จะยังคงที่เท่ากับ Set point ที่  HIC-122*  
 
2.  การควบคุม S/O Ratio  

ควบคุมโดยการปรับ MV ของ HIC-123* ปกติอยู่ที่ 0.50% และจะปรับเพิ่มขึ้นเมื่อมีการ Turndown 
Feed rate ลงตํ่ากว่า 100 % Feed 
     HIC-123* Naphtha Feed S/O Ratio ปกติอยู่ที่ SV = 0.50 
 
3. การควบคุม COT 
         ควบคุมโดยการปรับ SV ของ TIC-124* เพื่อให้ Overall Plant P/E Ratio ได้ตามแผนการผลิต โดยจะ
ขึ้นอยู่กับคุณภาพของ Feedstock การเพิ่ม COT จะทําให้ P/E Ratio ลดลง โดยปกติ TIC-124* COT จะอยู่ใน 
AUTO mode โดย SV = 800 - 860oC 
COT bias:  เพื่อยืด Run length ของ Furnace ในกรณีที่มีการเกิด Coke ขึ้นใน Coil ใด Coil หนึ่งมากกว่า Coil 
อื่นๆ ในช่วง Normal operation สามารถทําได้โดยการใช้ COT bias controller (HIC-158*-1~4)  
         หลักการทํางานของ COT bias คือ เมื่อเราใส่ค่า COT bias เป็น (-5) ระบบก็จะ ลบ ค่า SV ของ TIC-
120* ของ Coil นั้น ลง 5 องศา แล้วเมื่ อ PV > SV Pass balancing controller จะเพิ่ม Feed rate ของ Coil นั้น
ขึ้นมาเรื่อยๆเพื่อให้ได้ Temperature ตาม Set point ที่ได้ถูกหักลบออกไปแล้ว ในท้ายที่ สุดเมื่อระบบของการ
ควบคุมคงที่ แล้วผลลัพท์สุดท้ายคือ Feed ของ Coil นั้น จะเพิ่มขึ้น และ Temperature ของ Coil นั้นจะลดลงซึ่ง
จะทําให้ยืดอายุของ Coil  นั้นได้มากขึ้นเนื่องจากปฏิกิริยา Cracking ที่ เกิดขึ้นน้อยลง 

 
4.  การควบคุม Firebox Draft  
         ควบคุมโดยการปรับ SV ของ PIC-132* ซึ่งจะมีหน้าที่ ควบคุม Speed ของ ID Fan อีกครั้งหนึ่ง โดย
การปรับลด  Set point ของ PIC-132* จะทําให้ Speed ของ ID Fan เพิ่มขึ้น โดยปกติ PIC-132* Fire box Draft 
ให้เป็น CAS mode โดย SV =  (-3) - (-25) mmH2O 
 
 5.  การควบคุม Excess O2  
         ควบคุมโดยการปรับ SV ของ AIC-102*-02 โดยจะ Cascade กับ FIC-5102 ที่ เป็นใช้การควบคุม 
oxygen ในอากาศซึ่งรับมาจาก GTG และ FD fan (ในกรณี GT integration) และในกรณีที่เตาไม่ได้ integrated 
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กับ GTG, Excess O2 จะควบคุมโดยการปรับ SV ของ AIC-102*-02 โดยจะ Cascade กับ PIC-132* และ Field 
Operator ไปปรับ Air Door (รับอากาศจาก fresh air stack) ที่  Burner เพิ่ม เมื่อต้องการเพิ่ม Excess O2 โดย
ปกติ AIC-102*-02  Excess O2 ให้เป็น AUTO mode และ CASCADE กับ PIC-132* โดย SV = 1.2 - 3.5 vol% 
Note  :  AIC-102*-02 จะสามารถส่ง MV = (-3) - (-25) mmH2O อยู่ใน Range นี้เท่านั้น (Clamp low-high) 
          :  ในช่วงที่ มีการ run แบบ full furnace ให้ควบคุมปริมาณการใช้ Excess oxygen  ควบคู่ไปกับการ 
monitor SHPS flow (FI360) อย่างใกล้ชิด โดยให้ control SHPS flow ให้อยู่ในช่วง 540 –580 t/h เพื่อควบคุม
ปริมาณการใช้ fuel gas และป้องกันไม่ให้ Governor ของ  CT-300 Hunting ส่งผลให้ HS pressure header 
swing 
 
หมายเหตุ   :  AIC-102*-02 ถือเป็นอุปกรณ์ทางด้านความปลอดภัย ดังนั้นเพื่อป้องกันความเสียหายที่ อาจจะ
เกิดขึ้นแก่อุปกรณ์ 
                   + ห้ามทําการขึ้น / ลง Feed ขณะที่  AIC102*-02 อยู่ในช่วงที่ทําการซ่อม / Calibrate 
                   + อนุญาตให้ทีมงาน IE ทําการถอด / ซ่อม / อื่นๆ เฉพาะช่วงที่เตาอยู่ในสภาวะนิ่ง (Feed คงที่ ) / 
Decoke / Shutdown เท่านั้น 
                   + การ Force / Lock สัญญาณใดๆ เพื่อถอดอุปกรณ์ไปซ่อม จะต้องทําการ  Force ที่ DCS ทุกครั้ง

เพื่อให้ Boardman ทราบสถานะปัจจุบันของอุปกรณ์   ดังกล่าว และต้องปฏิบัติตาม   
               SE-W-MOC-0004  วิธีการปฏิบัติงานเกี่ยวกับระบบ/อุปกรณ์ความปลอดภัย 
               PD-F-MOC-0042  FORCE-MOS and Bypass Interlock form 
               SE-F-MOC-0150  แบบฟอร์มบันทึกการเปลี่ยนแปลง แก้ไข เพิ่มเติม ระบบและอุปกรณ์ความปลอดภัย 
                  + ทําการเพิ่ม Alarm LL ค่า O2 ที  CEM และใช้เป็น Guideline ในการควบคุม Excess O2  
 
 5.1 กรณี AT-102* ใช้งานไม่ได้ขณะ Normal Operation 

ลําดับที ่ การปฏิบัติงาน ผู้รับผิดชอ
บ 

เวลาที่ใช้ 

1. ตรวจสอบค่า Excess Oxygen ที่ อ่านได้ที่ CEM ที่ แสดงผลใน
หน้าจอ DCS 

Boardman < 1 นาที 

2. ตรวจสอบสัญญาณ Alarm และค่า Excess Oxygen ที่ แสดงผล Boardman < 1 นาที 
3. ตรวจสอบค่า COT ว่าลดต่ํากว่าค่า Set point หรือไม่ Boardman < 2 นาที 
4. ตรวจสอบค่า Pressure ที่ Fuel gas valve ว่าสูงขึ้นกว่าค่า Set 

point หรือไม่ 
Boardman < 2 นาที 

5. ทํ าการลด  Feed และเพิ่ม   DS จนกว่าค่ า PV ของ COT จะ
กลับมาเท่ากับ  Set point 

Boardman ครั้งละ 5 ton / 
min และ Hold ดู 
condition อีก        
2 - 4 นาที ก่อน
ปรับครั งต่อไปจน
กลับสู่สภาวะปกติ 

6. ทําการเพิ่ม Speed / Draft pressure ช้าๆ เพื่อให้ Excess O2 กับ
มาอยู่ในค่าควบคุม 
โดย monitor ค่า O2 จาก  CEM ( เทียบค่าจากเตาปกติ ) 

Boardman ระวั ง  COT อ ย่ าง
ใกล้ชิดเพราะ COT 
อาจ Shoot 
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จน SD ได้ 
  6.  การควบคุม Combustibles Flue Gas  (CO) 

        ทําการควบคุม Excess O2 ให้เพียงพอเพื่อป้องกัน Combustible Flue Gas สูงเกินค่าควบคุม AI-102*-01 
Monitor < 100 ppmVol  
 

  7.  การควบคุม NOx 
        โดยปกติแล้ว Boardman จะทําการสังเกตและดูค่า NOx ค่า Excess Oxygen และค่าคุณ สมบัติของ
เชื้อเพลิงที่ เข้าเตาอยู่ตลอดเวลา ซึ่งค่า Excess Oxygen จะใช้เป็นตัวแปรในการควบคุมค่า NOx ให้ อยู่ในสภาวะ
ปกติ โดยจะควบคุมไว้ที่  2.5% mole ของ Oxygen ที่  ออกมากับ  Flue gas จากปล่องของ Stack Cracking 
Furner  และในการเปลี่ยนกะทุกครั้งผู้ปฏิบัติงานจะต้องสรุปแจ้งสถานการณ์ที่เกิดขึ้นในกะนั้น ทั้งในกรณีปกติ
และผิดปกติ ให้ผู้ปฎิบัติงานที่ มารับกะต่อไปได้ทราบ ในกรณีที่ผิดปกติคือ ในกรณีที่ ค่า NOx ที่ ระบายออกมีค่า
สูงเกินค่ามาตรฐาน ผู้ปฏิบัติงานที่ เกี่ยวข้องได้แก่ Boardman และหัวหน้ากะ  ( Shift Supervisor ) จะต้องทํา
การแก้ไขให้กลับมาสู่สภาวะปกติโดยเร็วที่ สุด โดยทําตามแผนการปฏิบัติงานที่ ขึ้นอยู่กับระดับความรุนแรงของ
สถานการณ์ใน  2  กรณีดังต่อไปนี้  
 
7.1  กรณีระบาย NOx อยู่ในระดับ High Alarm  แผนการปฏิบัติงานมีดังต่อไปนี้ คือ 

 
 ลําดับที ่ การปฏิบัติงาน ผู้รับผิดชอบ เวลาที่ใช้ 

1. ตรวจสอบค่า NOx ที่ แสดงผลในหน้าจอ DCS Boardman < 1 นาที 
2. ตรวจสอบค่า Excess Oxygen ที่ แสดงผลในหน้าจอ DCS Boardman < 1 นาที 
3. ปรับค่า Excess Oxygen  ให้อยู่ในมาตรฐานที่ ควบคุมไว้ Boardman < 15 นาที 
4. ตรวจสอบสัญญาณ Alarm และค่า NOx ที่ แสดงผลออกมา Boardman < 1 นาที 
5. ในกรณีที่ ค่า NOx กลับสู่สภาวะปกติ ก็เสร็จสิ้นการปฏิบัติงาน Boardman - 
6. ในกรณีที ค่า NOx ไม่กลับเข้าสู่สภาวะปกติ ให้ Boardman แจ้งหัวหน้า

งานและหัวหน้ากะรับทราบถึงสถานการณ์และแจ้งวิศวกร/ช่างเทคนิค
เครื่องมือวัดและควบคุม มาทําการตรวจสอบว่า  Analyzer  ที่วัดค่า 
NOx  และExcess Oxygen อ่านค่าได้ถูกต้องหรือไม่ 
6.1  ถ้าค่าที่ อ่านได้ไม่ถูกต้อง จะต้องทําการปรับเทียบ (Calibrate)       
      หรือซ่อมแซม ถ้าเกิดการชํารุดเสียหายของอุปกรณ์ 
6.2 ถ้าค่าที่อ่านได้เป็นค่าที่ถูกต้อง แต่ค่า NOx ไม่เพิ่มขึ้นจนถึงระดับ  
High  High  Alarm ให้ทําการวิเคราะห์หาสาเหตุของความผิดปกติและ
ทําการแก้ไขให้กลับมาสู่สภาวะปกติ 
6.3   ถ้าค่าที่อ่านได้เป็นค่าที่ถูกต้อง และค่าเพิ่มขึ้นจนถึง High  High  
Alarm 
       แผนการปฏิบัติงานจะเป็นไปตามข้อ 2) ตั งแต่ข้อ 6.2 เป็นต้นไป 

Boardman, 
วิ ศ ว ก ร / ช่ า ง
เทคนิคเครื่องมือ
วัดและควบคุม 
วิ ศ ว ก ร / ช่ า ง
เทคนิคเครื่อง มือ
วัดและควบคุม 
Boardman 
หัวหน้างาน และ
หัวหน้ากะ 

ภ า ย ใน  3 
ชั่วโมง 
 
 
ภ าย ใน  24 
ชั่วโมง 
จนกว่า ค่ า
จะกลับเข้ า
สู่ ส ภ า ว ะ
ปกติ 
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7.2.  กรณีระบาย NOx อยู่ในระดับ High  High  Alarm  แผนการปฏิบัติงานมีดังต่อไปนี้ คือ 
 

ลําดับที่ การปฏิบัติงาน ผู้รับผิดชอบ เวลาที่ใช้ 
1. แจ้งให้หัวหน้ากะทราบ และดําเนินการต่อไปตามแผนงาน Boardman < 1 นาที 
2. ตรวจสอบค่า NOx ที ่แสดงผลในหน้าจอ DCS Boardman < 1 นาที 
3. ตรวจสอบค่า Excess Oxygen ที่ แสดงผลในหน้าจอ DCS Boardman < 1 นาที 
4. ปรับค่า Excess Oxygen  ให้อยู่ในมาตรฐานที่ ควบคุมไว Boardman < 15 นาที 
5. ตรวจสอบสัญญาณ Alarm และค่า NOx ที่ แสดงผลออกมา Boardman < 1 นาที 
6. ในกรณีที่ ค่า NOx ไม่กลับเข้าสู่สภาวะปกติ ให้ Boardman แจ้งหัวหน้า

กะรับทราบถึงสถานการณ์ 
และแจ้งวิศวกร/ช่างเทคนิคเครื่องมือวัดและควบคุม มาทําการ
ตรวจสอบว่า Analyzer ที่ วัดค่า NOx 
และExcess Oxygen อ่านค่าได้ถูกต้องหรือไม่ 
6.1 ถ้าค่าที่อ่านได้ไม่ถูกต้อง จะต้องทําการปรับเทียบ (Calibrate) หรือ
ซ่อมแซม ถ้าเกิดการชํารุด เสียหายของอุปกรณ์  
6.2  ถ้าค่าที่อ่านได้เป็นค่าที่ถูกต้อง และค่า NOx ยังอยู่ในระดับ High 
High  Alarm แต่ไม่เกิน 50 ppm ให้ทําการวิ เคราะห์หาสาเหตุของความ
ผิดปกติและทําการแก้ไขให้กลับมาสู่สภาวะปกติ 
6.3  ถ้าค่าที่อ่านได้เป็นค่าที่ถูกต้องและค่า NOx เพิ่มขึ้นจนถึง 50 ppm 
และไม่มีแนวโน้มจะลดลง ให้ BM หรือ หัวหน้ากะแจ้งทีม EC เพื่อสื่อสาร
กับบุคคลภายนอกต่อไปและในขณะเดียวกัน BM จะทําการลดกําลังการ
ผลิตไปเป็นขั้นตอนตามลําดับครั้งละ 5% จนกระทั่งค่า NOx ลดลงอยู่ใน   
ระดับที่ไม่เกิน 50 ppm หลังจากนั้ นให้ทําการวิเคราะห์หาสาเหตุของ
ความผิดปกติและทําการแก้ไขให้กลับมาสู่สภาวะปกติก่อนเพิ่มกําลังการ
ผลิต ไปสู่กําลังผลิตปกติ 

Boardman 
วิศวกร/ช่าง
เทคนิค 
เครื่องมือวัดและ
ควบคุม 
วิศวกร/ช่าง
เทคนิคเครื่อง 
มือวัดและ
ควบคุม 
Boardman 
หัวหน้างาน และ
หัวหน้ากะ 
Boardman 
หัวหน้างาน และ
หัวหน้ากะ 
 
 

ภายใน 3
ชั่วโมง 
 
 
 
ภายใน24
ชั่วโมง 
 
จนกว่าค่า
จะกลับเข้า
สู่สภาวะ
ปกติ 
1 ชั่วโมง/ 
ทุกๆ5%
ของ กําลัง
การผลิต 
 
 

 
ค่า NOx ที่ระบายจากปล่องของ Stack  Cracking  Furnace แต่ละเตาที่ ได้รับความเห็นชอบตามรายการ

วิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อมเท่ากับ 50 ppm. 
 

8.  การควบคุม SHPS Pressure 
        ควบคุมโดยการปรับ SP ของ CT-300 Inlet Pressure (SHPS Header Pressure) Controller (Normal SP = 125 

kg/cm2) ซึ่งเป็นหนึ่งใน Function ของ CT-300 TRISEN TS-3000 Controller ดังนั้น SHPS Pressure ของทุกๆ 
Furnace จะถูกควบคุมไปพร้อมๆกันนั่นเอง โดยที่ ในแต่ละ Furnace ก็จะมี PIC-117* แยกต่างหากใช้เปิด Vent เอา 
SHPS ออก ATM เพื่อลด Pressure ในกรณีเกิด Upset (โดยปกติ Vent valve นี้จะอยู่ที่ ตําแหน่งปิด) PIC-117* SHPS 
Pressure ให้เป็น AUT mode โดย H-100B~F SV >/= 133.0 kg/cm2 และ H-100A, G, R SV >/= 132.0 kg/cm2 
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หมายเหตุ : PIC-117* ของ Furnace H-120R, H-100A, H-100G ซึ่งอยู่ปลาย Header ของ SHPS  steam header นั้น
ควรจะตั้ง Set point และ Alarm ไว้ที่ ประมาณ 132.0 kg/cm2  ซึ่งจะตํ่าากว่า  Set point ของเตาอื่นๆ เพื่อที่ จะให้ 
SHPS steam ส่วนเกินนั้น Vent ออกที่ เตาดังกล่าวในกรณีที่ CT-300 Emergency trip 
        Max. SHPS steam production (CASE 2A)      = 578 T/hr (Basis: C2 125 T/hr) 
        Capacity of PV-2192                                    = 530 T/hr 
        Excess SHPS Steam                                    = 80 T/hr 
        Capacity PV-117* (liquid furnace)            = 40 T/hr  
        Capacity PV-117* (H-120R)                             = 20 T/hr   
 
  9.  การควบคุม SHPS Temperature 
        ควบคุมโดยการปรับ SV ของ TIC-125*-S/N (ปรับ De- superheater  เปิด BFW เพิ่มขึ้นเมื่อTemperature สูง
กว่าค่าที่ กําหนด) TIC-125*-S/N SHPS 
Temperature ให้เป็น AUT modeโดย SV = 490 - 500oC สําหรับการ Control นั้นสามารถทําได้ทั้  งแบบ Flow 
control และ Temp control โดยที่ ให้พิจารณาดูที่ Selector HS-110* 
          9.1 เมื่อ Selector  HS-110* อยู่ใน AUTO mode  ระบบจะทําการเลือกว่าจะใช้ Controller TIC-125*-S (Temp 
control) หรือ TIC-125*-N (Flow control) มาเป็นตัวควบคุม SHPS Temperature โดยที่ ดูจากปริมาณ Flow de- 
superheater FIC-110* เมื่อ FIC-110* Flow ลดลงน้อยกว่า 1200 hg/hr  ระบบจะทําการ Switch controller TIC-125*-
S (Temp control) เข้าทํางาน และ เมื่อค่า Flow FIC-110* มีค่าเกินกว่า 1300 kg/hr ระบบจะทําการ Switch controller 
มาเป็น TIC-125*-N (Flow control) โดยอัตโนมัติ ใน Normal operation ซึjง FIC-110* Flow จะมากกว่า 1300 hg/hr  
TIC-125*-N (Flow control) ก็จะทํางานอยู่ตลอดเวลา 
 9.2 ถ้า Selector HS-110* อยู่ใน MANUAL mode (โดยส่วนใหญ่จะใช้ในกรณีที่ Flow FIC-110* เสีย) ใน MANUAL 
mode นั้น Boardman สามารถจะเลือกใช้ Controller ตัวใดตัวหนึ่ง ระหว่าง TIC-125*-S หรือ TIC-125*-N มาเป็นตัว
ควบคุม SHPS Temperature ได้โดยตรง 
 
10.  การควบคุม Steam Drum Level 
        ควบคุมโดยการปรับ SV ของ LIC-101* โดยจะไปสั่งปรับ SV ของ FIC-109* (เปิด BFW Flow เพิ่มขึ้นเมื่อ Steam 
Drum Level ตํ่าากว่าค่าที่ กําหนด) ซึ่งจะมีหน้าที่ ควบคุม Flow ของ BFW อีกครั้งหนึ่ง โดยการปรับลด Set point 
ของ LIC-101* จะทํ าให้  BFW Flow  ลดลงโดยป กติ  LIC-101* Steam Drum Level  ให้ เป็น  AUTO mode และ 
CASCADE กับ FIC-109* โดย SV = 60 - 67 % สําหรับการ  Control นั้น LIC-101* สามารถปรับค่า Level ได้จาก LT-
101*- A และ C ทั้งแบบ Single และ Average โดยที่  ให้พิจารณาดูที่   Selector HS-157* ซึ่งมีตําแหน่งให้เลือก 3 
ตําแหน่ง คือ 
        1.  LI-101*-AY 
        2.  Average 
        3.  LI-101*-CY 
Note   ในกรณีที่ Transmitter ตัวใดตัวหนึ่งเกิดความผิดปกติ (IOP) HS-157* จะสามารถ Select ได้เองแบบอัตโนมัติ 
ไม่ว่าจะเลือกที่ ตําแหน่งใดก็ตาม  
 
Upset Conditions 
1.  Partial-Shutdown-GK6 (SD1) เกิดขึ้นเมื่อ (ใส่ค่า Set Point) 
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1. High quench oil tower temperature (TA-204-BA~BD-H 3 of 4) 285 oC (All Furnace) 
2. High-high quench water tower temperature(TA-222-A~C-HH 2-of-3) 120 oC (All Furnace) 
3. High-high quench water tower pressure (PA-229-A~C-HH 2-of-3) 2.3 kg/cm2 (All Furnace) 
4. Total shut down All case (XA-H100*-SD2) All case 
5. Manual all furnace partial shutdown (HS-H100*-SD1) Pushbutton Control Room Panel 
6. Manual partial shut down (HS-H100*-SD1) Pushbutton Control Room Panel 
7. High-high firebox pressure (TA-127*-HH 2-of-3) 100 ๐C  + 30 seconds time delay 
8. High-high pressure wall burners (PAHH-129* 2-of-3) 2.04 kg/cm2G 
9. Low-low pressure wall burners (PALL-129* 2-of-3) 0.2 kg/cm2G 
10. Low-low Total liquid feed flow (FALL-101*) Naphtha (mode 1) : 24000 kg/hr 

Split ( mode 3&4) : 11000 kg/hr 
Split (mode 6,7,8,9) : 7500 kg/hr 

11. High coil out let temperature per pass (TAH-120*-1A~C 2-of-3) 900 ๐C 
12. High temperature of SHP export steam (TAPH-125*-A~C 2-of-3) 530 ๐ C +  10 minutes time delay  

(มากกว่า 530 ๐C เป็นเวลา 10 นาที) 
13. High temp of SHP export steam (TAH-125*-A~C 2-of-3) 540 ๐C 
14. Low steam drum level (LAL-101* 2-of-3) 33.9 % (875 mm from Btm.) 
 
ระบบ Interlock (SD1) จะสั่งดังต่อไปนี้ 
XA-H100*-SD1 Alarm show in DCS 
QIC-127* Switched to AUTO to SV = 12  Gcal/hr  (Note-1) 
QIC-129* Switched to AUTO to SV = 10  Gcal/hr  (Note-1) 
XV-101* Close liquid feed shut-off valve 
FIC-102*-@ Switched to DCS MANUAL MV = 0 % 
XV-103* Close gas feed shut-off valve 
FIC-105*-@ Switched to DCS MANUAL MV = 0 % 
FIC-107*-@ Switched to CASCADE Mode to HSSB condition with SV = 9200 kg/hr (DS Ramp down 

program) – เมื่อ SV ได้ถึง 9200 kg/hr แล้ว DS controller จะเปลี่ยนจาก Cascade mode เป็น 
Auto mode 

XV-104* Close DMDS shut-off valve  (เป็นสัญญาณ Pulse สามารถ Reset  และเปิดขึ้นใหม่ได้ทันที่) 
FIC-101X~3X-@ Decoke air control valve switched to MANUAL MV = 0 % (COT High In Decoke Mode) 
PIC-132* Induce draft control in DCS ramp SV = (-5) mmH2O 
XA-TAHH127*-H Audible signal in furnace area (ในกรณีที่ เกิด High high fire box pressure by TAHH-127*) 
XA-TAHH127*-B Visual signal in furnace area (ในกรณีที่ เกิด High high fire box pressure by TAHH-127*) 
Kicker function Divertor จะเปิด Exhaust gas จาก GTG ออก stack จากนั้น kicker จะทําการสั่งปรับ FD dan 

speed, ID fan speed ตามค่า seting, preset firing ratio มาที่ 80:20 
 
Note-1 ก รณี ที่  เกิ ด  Partial shutdown (SD1 ) จา ก  High-high/  Low-low fuel gas pressure for wall burners 
PAHH/LL-129* 
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QIC-127* Switched to AUTO to SV = 22 Gcal/hr 
XV-114* Wall burners shut-off valve close 
QIC-129* Switched to MANUAL MV = 0 % 
PIC-129*L Switched to MANUAL MV = 0 % 
 
Action (SD1) ของ BM และ FO1-2-3 
-  ตรวจสอบ Firing control in DCS ว่าทํางานได้ดีใน Minimal firing mode BM1 
-  ปิด B/V Wall burner ทุกตัว แล้ว แจ้ง BM1(กรณี Shut down ด้วย PAHH/LL-129*) FO1-2-3 
- ตรวจสอบ XV-114* Wall burner shut-off valve feed ต้องปิด (กรณี  Shut down ด้วย    
PAHH/LL-129*) 

FO1-2-3 

-   ตรวจสอบ XV-101* และ/หรือ XV-103* Feed shut-off valve ต้องปิด FO1-2-3 
-   ตรวจสอบ FV-102*-@ และ/หรือ FV-105*-@  MV = 0 % FO1-2-3 
-   ตรวจสอบ XV-104* DMDS shut-off valve ต้องปิด FO1-2-3 
-   ตรวจสอบ DS FV-107*-@ เปิด FT อ่านได้ปกติ SV = 9200 kg/pass/hr BM1 
-   ตรวจสอบ SHPS product และ Steam drum level สามารถ Control ได้ดี BM1 
-   ตรวจสอบ ID fan และ PIC-132* Draft control เป็นปกติและได้ SV = -5 mmH2O BM1 
-   ตรวจสอบหาสาเหตุของการเกิด Partial shut down BM1, FO1-2-3 
 
หมายเหตุ :  จะมีสองกรณีที่ ทําให้ XV-114* Trip คือ 
                   -  High-high pressure wall burner and  
                   -  Low-low pressure wall burner 
        TIC-124* จะโดนปลดเป็น Manual และ QIC-127*/QIC-129* จะโดนปลดเป็น Auto อาจจะพิจารณาปลด QIC-
127*/QIC-129* เป็น Manual ทําการควบคุม Firing โดยตรง พยายามควบคุม Furnace ให้กลับมาอยู่ที่  Steam 
Standby Condition (COT = 800oC) ให้ เร็วที่  สุด PIC-132* Draft pressure จะโดน preset และ Pressure ภายใน 
Firebox จะตกลงต่ําพยายามควบคุมให้กลับมาอยู่ภายใน Range ควบคุมปกติ หาก Draft ต่ํามากอาจจะมีผลทําให้ 
Flame ยกตัว (ลอย) ซึ่งจะเป็นสาเหตุให้ Burner ดับได้  
       TIC-125* ระมัดระวังในการควบคุม SHPS Temp ด้วยเนื่องจากปริมาณ SHPS ที่ ผลิตได้จะลดลงอย่างรวดเร็ว 
ในบางครั้ง Flow อาจจะอั้นไม่เข้า SHPS Header และทําให้ SHPS steam temp เพิ่มขึ้นอย่างรวดเร็ว หลังจากนี้ จึง
ค่อยรอการพิจารณาว่าจะต้องทําการ De-coke Furnace หรือไม่ 
2.  Total-Shutdown GK6 (SD2) เกิดขี้นเมื่อ (ใส่ค่า Set Point) 
1. Cooling water fail (PALL-2402-CFU-A/B) 3.5 kg/cm2 
2. Global Electrical power failure XXX 
3. ORU Electrical power failure XXX 
4. CFU Electrical power failure XXX 
5. High-high quench oil tower temperature (TAHH-204-BA~BD 3 of 4) 300oC 
6. Total shut down from common area (HS-H100X-SD2) All furnace Pushbutton Control Room Panel 
7. Total shut down from control room pushbutton (HS-H100*-SD2-A) Pushbutton Control Room Panel 
8. Total shut down from local panel pushbutton (HS-H100*-SD2-B) Pushbutton Local Panel 
9. High temperature SHP export steam (TAH -125* 2-of-3) 5 4 0  ๐ C  +  2  minutes time delay 
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(มากกว่า 540 ๐C เป็นเวลา 2 นาที) 
10. High-high temperature SHP export steam (TAHH -125* 2-of-3) 555 ๐C 
11. Low-low steam drum level (LALL-101* 2-of-3) 16.40 % (630 mm.) 
12. High coil outlet temperature per pass (TAH-120*-@ 2-of-3) 9 0 0  ๐ C +  5  minutes time delay 

(COT เกิน900 oC ต่อเนื่องเกิน 5 min) 
13. High-high coil outlet temperature per pass (TAHH-120*-@ 2-of-3) 930 ๐C 
14. Low-low firebox pressure (PALL-132* 2-of-3) -40 mmH2O No time delay 
15. High-high fuel gas pressure bottom burners (PAHH-127* 2-of-3) 1.75 kg/cm2G 
16. Low-low fuel gas pressure bottom burners (PALL-127* 2-of-3) 0.01 kg/cm2G 
17. Dilution steam to individual pass low-low trip (FALL-107A-1Z~4Z) 1600 kg/hr (per pass) 
18. Burners in service drops below 5 Group (XALL-141*) BMS in service <  5 Groups 
19. Burners in service drops below 1 (XAL-141*) Note-2 Automated burner in service < 1 

burner 
20. Number of automated burners valve discordance (XA-144*) Any automated burners valve (จ ะ 

Trip ก็ต่อเมื่อ Temperature 
TAHH-123* ต่ํากว่า 750 oC ด้วย) 

21. High High CO in Flue Gas  > 1750 ppmv 
 
Note-2 กรณีที่ เกิด Total shutdown (SD2) จาก Burners in service drops below 1 (XAL-141*) จะทํางานใ ขั้นตอน
ของการเริ่มจุด Bottom burner เมื่อติดแล้ว 1 หัว Inter lock ตัวนี้ ก็จะพร้อมทํางานทันทีระบบ Interlock (SD2) จะสั่ง
ดังต่อไปนี้ 
XA-H100*-SD2 Alarm show in DCS 
 Partial shutdown logic is activate 
XV-105*/XV-106* Main FG shut-off valve is closed 
XV-114* Wall burners FG shut-off valve is closed 
QIC-127*/129* Switched to MANUAL MV = 0 % 
PIC-127*L/129*L Switched to MANUAL MV = 0 % 
FV-101X~3X-@ De-coke air control valve switched to MANUAL  MV = 0 % (In De-coke Mode) 
XV-104* DMDS shut-off valve is close 
ID fan CM-100* Control in DCS ramp SV = (- 2) mmH2O 

Note : In case of PALL-132* furnace firebox low-low pressure ID fan will stop without 
time delay. 

FIC-107*-@ Switched to CASCADE to HSSB to set point (Steam Ramp Down) 
Note : ระบบจะเพิ่ม DS ขึ้นไปที่  SV = 9200 kg/hr  ก่อน (เหมือน Action ของ SD-1) หลังจาก
นั้น DS flow จะถูกปรับอัตโนมัติโดยที จะพยายามรักษา COT ให้อยู่ที่  800 oC เมื่อ COTลดลง 
ต่ํากว่า 800 oC แล้ว DS จะถูกลดลงเรื่อยๆ และ DS จะหยุด Ramp down ก็ต่อเมื่อ SV = 2000 
kg/hr 

XA-TAHH127*-H Audible signal in furnace area (In case high high fire box pressure by TAHH-127*) 
XA-TAHH127*-B Visual signal in furnace area (In case high high fire box pressure by TAHH-127*) 
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Kicker function Divertor จะเปิด Exhaust gas จาก GTG ออก stack จากนั้น kicker จะทําการสั่งปรับ FD dan 
speed, ID fan speed ตามค่า seting, preset firing ratio มาที่ 80:20 

       Action (SD2) ของ BM และ FO1-2-3 
-   ตรวจสอบ Temperature profile in DCS ว่าเป็นปกติดี BM1 
-   ปิด BV Bottom / wall burner ทุกตัว ยกเว้น BV Automated burner แล้ว แจ้ง BM1 FO1-2-3 
-   ตรวจสอบ XV-105*, XV-106*, XV-114* Burner shut-off valve ต้องปิด FO1-2-3 
-   ตรวจสอบ XV-112*-1~10 Automated burner shut-off valve ต้องปิด FO1-2-3 
-   ตรวจสอบ XV-101* และ/หรือ XV-103* Feed shut-off valve ต้องปิด FO1-2-3 
-   ตรวจสอบ ID fan run normal FO1-2-3 
-   ตรวจสอบ FV-102*-@ และ/หรือ FV-105*-@  MV = 0 % in DCS BM1 
-   ตรวจสอบ XV-104* DMDS shut-off valve ต้องปิด FO1-2-3 
-   ตรวจสอบ DS  FV-107*-@ เปิด FT อ่านได้ปรกติ 2000 kg/pass/hr  (Steam Ramp 
Down) 

BM1 

-   ตรวจสอบ SHPS product และ Steam drum level สามารถ Control ได้ดี BM1 
-   ตรวจสอบหาสาเหตุของการเกิด Total shut down SD-2 BM1 FO1-2-3 
-    ปรับ Air door ของ Automated burner ลงไว้ที่  30% เพื่อพร้อมสําหรับการจุด FO1-2-3 

 
หมายเหตุ :   + Pressure ภายใน Firebox จะตกลงต่ํา (ยกเว้นในกรณี ID Fan Trip, Draft จะเป็นบวก) พยายามควบคุมให้
กลับมาอยู่ภายในหรือใกล้ๆ Range ควบคุมปกติ  
                    + SHPS Pressure จะตกลงจนไม่สามารถส่งเข้า Header ได้ ให้ปลด PIC-117* เป็น Manual เปิด Vent SHPS 
ออก ATM ไปก่อน  เพื่อป้องกันปัญหา Coke spalling ใน Radiant coil อันเนื่องมาจากการลดลงของ Firebox temp 
อย่างรวดเร็วนั้น จะต้องทําการ Reset Shut down Condition และประสานงานกับ Field Operator จุด Burner Re-start 
Furnace ให้กลับมาอยู่ที่  Steam Standby Condition (COT = 800oC ) ให้เร็วที่ สุดและ Service SHPS เข้า Header ใหม่
เมื่อทํา Pressure ได้ หลังจากนั้นจึงค่อยรอการพิจารณาว่าจะต้องทําการ De-coke  Furnace หรือไม่ 
Note :  เมื่อ Start ID fan จะทําให้ Pressure ภายใน Firebox ตกลงพยายามควบคุมให้กลับมาอยู่ภายใน Range ควบคุม
ปกติ หาก Draft ต่ํามากอาจจะมีผลทําให้ Coil เย็นตัวเร็วเกินไปได้         
3.  Pressure BFW header Swing  

จะทําให้ BFW Flow Swing ตามไปด้วย ในกรณีที่  Pressure สูงขึ้น ให้พิจารณาปลด FIC-109* เป็น Manual 
หรือ Auto แล้วปรับลดปริมาณ  BFW ที่ เข้า Steam Drum ลงให้เหมาะสมเพื่อ Keep ให้ได้ Flow เข้า Steam drum เท่า
เดิม นอกจากนั้นแล้วให้ทําการ Monitor  SHPS Temp ด้วย เนื่องจาก De-super heater  BFW Flow ที่ สูงขี้นจะทําให้ 
SHPS Temp ตกลง พิจารณาปลด TIC-125* เป็น Manual ปรับลด De-super heater BFW Flow ลงตามความจําเป็นและ
เหมาะสม 

 
4.  Steam drums level high high 

จะเกิดขึ้นเมื่อ BFW Pressure เปลี่ยนแปลงเพิ่มขึ้นอย่างรวดเร็วหรือ เกิดจากความผิดปกติของ LT ซึ่งเมื่อ Level 
high high  จะทําให้ XV-115* Trip และ FIC-109* Close MV = 0 %  
 หมายเหตุ : Hold-up time ของ Steam drum ถูก Design ไว้ที่  8 นาที 

 HLSD - HLA             = 0.8 min. 
 HLA - NLL                = 0.8 min. 
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 NLL - LLA                  = 0.8 min. 
 LLA - LLSD1              = 1.6 min.  

     - หลังจากเกิด LAHH-101* จะทําให้ XV-115* Trip และ FIC-109* Close MV = 0 % จะไม่สามารถ Reset ได้ทันที ระหว่าง
นี้ต้อง Monitor level อย่างใกล้ชิด 
     - เมื่อ Level ต่ํากว่า LAHH-101* จะสามารถ Manual reset ได้ เมื่อ Reset แล้ว XV-115X จะเปิดทันทีและให้ค่อยๆ 
Manual FIC-109*เปิดขึ้นช้าๆ โดยมีเป้าหมายที่ “%MV BEFORE SHUT OFF VALVE TRIP …%” ซึ่งจะแสดงอยู่บน Graphic 
หรือ 
 -  กรณี ไม่ได้ Reset จน Level ลดลงมาต่ํากว่า LAH-101* ระบบจะ Reset ให้อัตโนมัติ XV-115X จะเปิดให้ทันทีและ
เหมือนกัน ให้ค่อย Manual FIC-109* เปิดขึ้นช้าๆ โดยมีเป้าหมายที่   “%MV BEFORE SHUT OFF VALVE TRIP … %” ซึ่งจะ
แสดงอยู่บน Graphic  
        LLSD1 - LLSD2            = 1.5 min. 
        LLSD2 - EMPTY          = 2.5 min. 
       TOTAL                        = 8.0 min. 
หมายเหตุ :  การเปิดน้ําเข้า Steam drum อย่างรวดเร็ว จะทําให้ Vapor load ใน Steam drum ลดลงอย่างรุนแรง ส่งผล
ให้ Pressure steam drum ลดลง และในที่ สุด Furnace อาจจะ Shutdown ได้เนื่องจาก SHPS steam temp high high  
ดังนั้นการเปิดน้ําเข้า Steam drum จะต้องค่อยๆเพิ่ม MV% ขึ้นไปจนกระทั่งได้ค่า MV%  ที่ต้องการ 
 
5.  SHPS Temperature Shoot (High) 

จะเกิดขึ้นเมื่อ CT-300 trip, SHPS pressure ต่ํากว่า SHPS header, Flue gas Flow/Temp เพิ่มขึ้นอย่าง
รวดเร็ว, De-super heater BFW Flow/Pressure ลดลง ซึ่งถ้าหาก SHPS Temp นี เพิ มขึ นไปจะทําให้เกิด Partial 
shutdown หรือ Total shutdown ได้ 

530 oC (Delay 10 min.)        จะทําให้ Furnace Partial shutdown (SD-1) และ 
540 oC (No delay)                จะทําให้ Furnace Partial shutdown (SD-1) และหากเลยไปถึง 
540 oC (Delay 2 min.)           จะทําให้ Furnace Total shutdown (SD-2) และ 
555 oC (No delay)                 ก็จะ Total shutdown (SD-2) การแก้ไข 

5.1 ใน กรณี ที่  SHPS Temp เพิ่ มขึ้ น  เนื่ องจ าก  De-super heater BFW Flow ลดลง ห รือ ปรับ ไม่ทั น  ให้ ดู        
Selector HS-110* ว่าเลือกใช้ตัวใดอยู่ (TIC-125*-S/N) หลังจากนั้น                                                                    
        + ให้พิจารณาปลด Controller ตัวดังกล่าวจาก Auto มาเป็น Manual mode และให้ทําการเพิ่ม MV ตามที่
ต้องการ 
       + หลังจาก SHPS Steam เริ่มคงที่ หรือมีแนวโน้มการเพิ่มขึ้นที่ช้าลง ให้เข้า Auto mode (สําหรับ TIC-125*-
S) หรือ Cascade mode (FIC-110*) เหมือนเดิม และให้ตั้ง Set point ไว้ที่ 490-500oC เพื่อให้มั่นใจว่า SHP Steam 
temp จะไม่สูงจนเกินไป   

5.2 ในกรณีที่ SHPS Temp shoot จาก SHPS Flow ลดลง ให้ พิจารณาปลด - FIC-111* จาก Auto มาเป็น Manual 
Mode และทําการปรับ MV ตามที่ ต้องการเพื่อระบาย SHP Steam ออกสู่ ATM  
 
6.  Steam Drum Level Controlling Malfunction 

6.1 ในกรณีที่ LIC-101* เกิด Error ให้พิจารณาดู HS-157* ซึ่งเป็น Selector ของ Level controller ซึ่งมี
ตําแหน่งให้เลือก 3 ตําแหน่ง คือ 

1.  LI-101*-AY จะใช้ค่าจาก LI-101*-AY ที่ เลือกไว้มาเป็นตัวควบคุม Steam Drum Level 
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2.  Average จะใช้ค่า Average จากทั ง 2 ตัว (LI-101*-AY และ LI-101*-CY) มาเป็นตัวควบคุม Steam    
Drum Level หรือ  

 3.  LI-101*-CY จะใช้ค่าจาก LI-101*-CY ที่ เลือกไว้มาเป็นตัวควบคุม Steam Drum Level 
โดยปกติแล้ว HS-157* ควรจะอยู่ในตําแหน่ง Average แต่ถ้าหาก BM เห็นว่า Level indicator ตัวใดตัว

หนึ่งเกิด Error ขึ้น ก็ให้ทําการ Switch HS-157* จาก Average ไปเลือกใช้ค่า Level indicator อีกตัวหนึ่งทําการ 
Control แทน 
หมายเหตุ  : ในกรณีเกิด IOP ขึ้นที่  LI-101*-AY หรือ LI-101*-CY ระบบ (HS-157*) จะทําการ เลือกตัวที่ มีค่าปกติ 
เข้ามาใช้ในการควบคุมโดยอัตโนมัติ 
         6.2 ในกรณีที่  FI-111* เกิด Error จะทําให้การควบคุม Steam Drum Level เกิด Error ตามไปด้วย ให้ปลด 
FIC-109* เป็น Manual หรือ Auto และปรับลด/เพิ่มปริมาณ BFW ที่เข้า Steam Drum โดยตรง โดยใช้ค่า LI-101*-
BY (Hydra step) ที่อ่านค่าได้ เป็น Guideline ในการควบคุม 
 
7.  Firebox Draft Swing 
        ในกรณีเกิด AIC-102R Error ทําให้เกิดการ Upset แก้ไขโดยปลด Loop control AIC-102R-02 เป็น Manual 
Mode สั่งเพิ่ม/ลด MV โดยตรงหรือ ในกรณีฉุกเฉินเช่น Draft ใกล้หรือเริ่มจะเป็นบวก สามารถปรับ แก้ไขโดยการ
ปลด PIC-132* เป็น Manual mode สั่งเพิ่ม/ลด MV (Speed ID Fan) โดยตรงแต่ต้องระวังอย่าให้ Excess O2 ตก
ลงต่ํากว่าค่าควบคุม 
         ในกรณีฝนตกหนัก /ลมพัดแรง จะทําให้ค่า O2  จาก O2 analyzer ที่ arch section นั้นอ่านค่าเยอะได้สูงขึ้น
กว่าที่ควรจะเป็น ซึ่งถ้ายัง control excess O2 อยู่ใน cascade mode อยู่จะทําให้ระบบ control ปรับลด draft ลง 
ส่งผลให้ COT เพิ่มขึ้นชั่วขณะอย่างรวดเร็ว ซึ่งอาจจะเกิดการ upset ได้ นอกจากนั้น SHP steam temperature 
temp จะแกว่งด้วย 
ดังนั้นในกรณี ที่ ฝนตกหนัก/ลมพัดแรง ให้ BM พิจารณาปลด  loop O2 control (cascade mode) ออกเป็น 
pressure control loop (PIC-132*) หรือในอีกวิธีหนึ่ง BM ควรจะ Clamp หรือ lock ML และ MH ของ pressure 
controller (PIC132*) ไว้ที่   + - 2 ถึง 5%  ของค่า PV ปกติ ณ ขณะนั้นเพื่อป้องกันการ Draft  swing อย่าง
ฉับพลัน 
 
8.  Excess O2 Low (หรือ Combustible gas High; CO) 

เกิดขึ้นเมื่อมีการเพิ่ม Feed Rate อย่างรวดเร็ว/อากาศจาก GT, FD fan หาย ให้ทําการปรับ AIC-102*-
02, FIC-5102 เป็น Manual Mode สั่งเพิ่ม/ลด FIC-5102 โดยตรง ระมัดระวังควบคุมอย่าให้ Draft Swing (PIC-132 
Auto mode) ซึ่งจะมีผลต่อ         
        -  SHPS Temp High อันเนื่องมาจากการเปลี่ยนแปลง Flow ของ Flue gas และ         
        -  COT ตกจะทําให้ TIC-124* เรียก Firing เพิ่มสวนขึ้นมามากเกินไปได้ 
 
9.  Switch Naphtha Tank 
        ในการ Switch Naphtha Tank อาจจะทําให้ COT Swing ประมาณ + 5 ~ 15oC โดยจะขึ้นกับว่า Composition 
ของ Naphtha Feedstock ที่เปลี่ยนไปหาก COT Swing มากอาจพิจารณาแก้ไขโดยการปลด TIC-124* ให้เป็น 
Manual mode แล้วปรับ Firing Condition ตามความเหมาะสมก่อนที่ จะเปลี่ยนกลับเป็น Cascade Mode (TIC-
124* Auto Mode) ตามปกติ 
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10. การ ปรับ Firing ratio  
 Firing ration นั้นจะปรับตาม mode operation เพื่อที่จะ optimize enegy consumption ที่เตาโดยปกติ
ระบบจะทําการปรับอัตโนมัติ แต่อย่างไรก็ตามบางสถานการ BM สามารถเข้ามา manual เพื่อปรับค่าได้ 
 10.1 No GTG integration : Firing ration จะถูก set ไว้ที่ 80:20 ตาม design 
 10.2 GT integration ซ ขึ้นกับ flow ของอากาศที่มาจาก GTG โดยจะคํานวนแล้วปรับค่าให้อัตโนมัติ โดย 
maximum firing design จะอยู่ที่ 90:10 
 
11. การทํา GT- integration 

เพื่อที่จะสามารถ optimize การใช้พลังงานที่ furnace, Exhuat gas จาก GTG ที่มีความร้อนสูงจะถูก
ผสมกับอากาศจาก FD fan เพื่อนํามาใช้ลดการใช้เชื้อเพลิงที่เตาเผา ซึ่งขั้นตอนการ integrated GTG มีดังนี้ 
PS.         Box pressure: ใช้ในกรณีที่ไม่มี GT integration 
 Air-Flow mode: ใช้ในกรณี GT integration 
 
 
การการเปลี่ยน Box pressure ไป Air-flow mode และ GT integration มีขั้นตอนดังนี้  
เตรียม condition :  
 Burner ignition จุดใน box pressure mode. 
              Panel operator to check if furnace is under box pressure mode ( HS-5103 = 0) 
              PDV-5105 is closed (PLC-5105) and controller PDC-5105 is Manual and 0% 
              FIC-5102 is Manual and 0% 
              Diverter valve(HV-5102) is open to bypass - HLO-5102 
              HIC-5101 is manual and 100% -Suction stack is open 
              AIC-102H-O2A is in AUTO 
              PIC-132H is in REMOTE 
              TIC-124H is in REMOTE 
การทํา GT integration : 
              Increase AIC-102H-O2A SP to 3%  
              Switch TIC-124H to MANUAL.  
                            Switch QIC-127H to AUTO with a suitable set point to maintain stable coil outlet 
temperature  
              Switch PIC-132H to AUTO  
              Start FD fan  
                            Panel operator to start FD fan by HS-C5101-ST 
                            Check bearing temperatures (TI-5101 and TI-5102) and vibrations ( XI-5101 and XI-5102) 
                            Check FD fan is running at minimum speed (SI-5101) with closed discharge PDV-5105. 
             Slowly open PDV-5105 by HS-5105 and establish flow towards the furnace 
              Switch PDC-5105 to auto with 10-30 mmH2O (HOLD) as flow is established. 
                            Set point can be changed based on operational preference. 
              Switch HS-5103 to 1 (Air Flow mode) 
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              Increase F.D. fan capacity slowly by FIC-5102 in MANUAL mode 
                            Switch to Auto once flow is above 10-20 t/h 
             Close the stack slowly by HIC-5101 
                            Closing HIC-5101 is not possible in box pressure mode. 
NOTE: OPERATOR TO ENSURE O2 DOES NOT FALL BELOW 1%  
              Increase FIC-5102 Set point simultaneously. 
                            Maintain same oxygen concentration at arch 
                            Maintain same COT               
                            Check convection section operating temperatures to avoid overheating. 
              Repeat above steps slowly till HIC-5101 is completely closed.  
              Confirm closing of inlet air stack by HLC-5101 
              Increase FIC-5102 setpoint till fuel allowed is greater than actual fuel fired 
              Switch TIC-124H to REMOTE / QIC in cascade. 
              Switch FIC-5102 to REMOTE 
              Switch AIC-102H-O2B to AUTO and decrease AIC-102H-O2B SP slowly in several steps to 
suitable SP 
 และในทางกลับกันการที่ถอย exhausted gas จาก GTG ออกเพื่อทําการ Decoke มีขั้นตอนดังนี้ 
เตรียม condition 
 Cracked gas MOV SPV-1H01 is open 
 Decoke MOV SPV-1H02 is closed 
 Furnace is selected for cracking by DCS switch HS-147H 
 The furnace is in normal operation i.e. cracking naphtha 
 Liquid feed shut-off valve XV-101H is confirmed open 
 DMDS shut-off valve XV-104H is confirmed closed. 
 F.D. Fan C-5101 is operating 
 Ambient air suction valve HV-5101 is confirmed closed (HIC-5101 is Manual and 0%) 
 Gas Turbine is confirmed running (XL-G5100) 
 Gas Turbine exhaust is lined up to the Furnace (HLC-5102)  
 Side Burners are in operation and are at 10% (HIC-144H) 
 Blanking plate is open and its cover closed (XZC-5110) 
 FIC-5102 in REMOTE 
 Coil outlet temperature controller is in AUTO (TIC-124H) and QIC-127H is in REMOTE 
 AIC-102H-O2B is in AUTO 
 PIC-132H is in AUTO with a suitable setpoint 
 
ขั้นตอนในการ Changeover Exhuast gas from Furnace to Bypass Stack 
 Increase AIC-102H-O2B SP to 2%  
 Wait for at least 60s for oxygen measurement to stabilize 
 Change the damper position from furnace to bypass stack using HS-HV-5102-OP 
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By activating command HS-HV5102-OP movement is automatically triggered. To stop the movement, 
command HS-HV5102-SP must be activated. 
 Keep on slowly changing position by HS-HV5102-OP till 100% of the movement is finished. 
(HLO-5102) 
 Change AIC-102H-O2B.SP from 2% to ~1.5% slowly 
 As GTE flow to the furnaces decreases below 100000 kg/h, HIC-144H SP (in AUTO) is changed 
to a firing of 80% to bottom burners and 20% to sidewall burners. 
 Fired heat is automatically increased as more heat is being removed to the system by 
removing GTE 
12.  Coil Outlet Temperature, COT Shoot (Decoking)  
        จะเกิดขึ้นเมื่อ Feed composition, Fuel gas composition, Draft เปลี่ยนแปลงอย่างรวดเร็วหรือ เกิดจาก
การ Burn ของ Coke อย่างรวดเร็ว ต่างๆเหล่านี้ จะทําให้เกิด Partial shutdown หรือ Total shutdown ได้ 
        12.1  ในกรณีที่  COT เพิ่มขึ้น เนื่องจาก Feed composition 
                +  ให้พิจารณาหาวิธีป้องกัน  
                +  ถ้าจําเป็นให้พิจารณาข้อ 9 
        12.2  ในกรณีที่  COT เพิ่มขึ้น เนื่องจาก Fuel gas composition 
                +   ให้พิจารณาปลด Controller TIC-124*/QIC-127*+QIC-129* ตัวดังกล่าวจาก  Auto มาเป็น Manual 
mode และให้ทําการเพิ่ม/ลด MV ตามที่ต้องการ 
        12.3  ในกรณีที่ COT เพิ่มขึ้นเนื่องจาก Draft 
                + ให้พิจารณาข้อ 7 
        12.4  ในกรณีที่  COT เพิ่มขึ้น เนื่องจากการ Burn ของ Coke อย่างรวดเร็ว 

 +  ให้พิจารณาปลด Controller FIC-101~103X Decoking air ตัวดังกล่าวจาก Auto มาเป็น Manual   
mode และให้ทําการ ลด MV ตามที่ ต้องการ 

               +   ให้พิจารณาปลด Controller FIC-107* DS flow ตัวดังกล่าวจาก Cascade มาเป็น Auto/Manual 
mode และให้ทําการเพิ่ม Flow ตามที่ต้องการ 
                + ให้พิจารณาปลด Controller TIC-124*/QIC-127*+QIC-129* จาก Auto มาเป็น Manual mode และให้
ทําการลด MV ตามที่ต้องการ 
 
13.  Outlet TLE temperature High 
        Cracked gas Outlet ของ TLE ทั้ง 4 ตัวนั้นมี Design temperature = 425 oC  แตกต่างจาก H-120R ซึ่งถูก 
Design outlet TLE temperature ไว้ ที่  5 0 0  oC แ ต่ อ ย่ า ง ไร ก็ ต าม  Cracked gas header ยั ง ค ง มี  Design 
temperature อยู่ที่  425 oC เพราะฉะนั้นเมื่อ TLE Outlet temp TI-122*-1~4 ของตัวใดตัวหนึ่งสูงเกินกว่า 420 oC 
หรือทั้ง 4 ตัว เพิ่มสูงขึ้น Boardman ต้องทําการ Monitor TI-122*-1~4 อย่าง  ใกล้ชิด ในกรณีที่  TI-122*-1~4 สูง
เกินกว่า 420 oC ให้พิจารณา Cool down H-100* เพื่อทําการ Water jet TLE                                                                                             
หมายเหตุ         
1.  ในระหว่างการควบคุมระบบ หากทาง BM เห็นว่าต้องมีการทํางานหรือปีนบนที่ สูงตั งแต่ 1.8 เมตรเป็นต้นไป ให้
แจ้ง FO ทําการสวมใส่ Safety Harness ก่อนปฏิบัติงาน 
2.  กําหนดให้มีการตรวจสอบการรั่วไหลของ Bottom Burner ของ GK-6 furnace ทุกๆ 2 เดือน 
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9. วิเคราะห์ผลกระทบกรณีเกินค่าควบคุม (Deviation Analysis) 
 

Safe Operating 
Limits 

ผลสืบเนื่อง 
(Consequence) 

ขั้นตอนในการแก้ไข 
(Steps of corrective action) 

ขั้นตอนแก้ไขเพื่อกลับเข้าสู่ขั้นตอนการ
ปฏิบัติงานตามปกติ 

Safeguard (IPL) 
ที่ระบุใน PHA 

TIC-124*high COT ทําให้เกิด Furnace partial 
shut down ห รื อ  Total 
shut down ได้ 

1. BM ทําการตรวจสอบหาสาเหตุที่ทําให้ COT 
high เพื่อทําการแก้ไข 
1.1 ถ้าเกิดขึ้นขณะทําการปรับ ลด Feed หรือ เพิ่ม 
Feed ให้ทําการ hold condition ชั่วคราว แล้วทํา
การปรับ Firing control จนกลับมาปกติ 
1.2 ถ้ า เกิดขึ้ นจาก การเป ลี่ยน แปลงของ FG 
consumption BM ทํ าการปลด QIC-127*,129*
จาก Auto mode เป็น Manual แล้วทําการปรับ 
Firing control จนกลับมาปกติ 
 

TIC-120* Alarm high  

PIC-132*  
low pressure 

อาจทําให้ Burner เปลวไฟ
สะบัดเข้าหา Coil  ถ้าตํ่า
มาก จะทําให้ ID Fan trip 

1. BM แจ้ง FO. ป รับ  Air register bottom และ 
side wall burner 
2. BM ปรับ ลด speed ID Fan ให้ตํ่าลง 
 

PIC-132* low alarm 

PIC-132*  
high pressure 

อาจทําให้ Fire box 
Pressure เป็นบวก และ
ส่งผลให้ Furnace shut 
down ได้ 
 

1. BM แจ้ง FO. ป รับ  Air register bottom และ 
side wall burner 
2. BM ปรับ เพิ่ม speed ID Fan ให้มากขึ้น 

1. PIC-132* high alarm 
2. Local alarm fire box 
Pressure เป็นบวก  

AIC-102*-01 high 

อาจทําให้มี 
Combustibles Flue Gas 
สะสมใน Fire box มากและ
เกิดการเผาไหม้อย่าง
รุนแรง 

1. BM แจ้ง US รับทราบ และแจ้งทาง IE เข้ามาทํา
การตรวจสอบแก้ไข 
2. BM ปรับ เพิ่ ม speed ID Fan ให้มากขึ้น เพื่อ
เพิ่มปริมาณ ออกซิเจนใน fire box 
3. FO. ทําการตรวจสอบ Burner ว่าติดครบทุก
หัว 
 

1.  AIC-102* -01 alarm 
high 

AIC-1 0 2 * -0 2 low 
O2 

อาจทํ า ให้  ออกซิเจนไม่
เพียงพอต่อการเผาไหม้
ข อ ง  Burner ทํ า ใ ห้  
Burner ดับ 

1. BM แจ้ง FO. ป รับ  Air register bottom และ 
side wall burner 
2. BM ปรับเพิ่ม speed ID Fan ให้มากขึ้นเพื่อเพิ่ม 
Excess O2 ให้กลับมาอยู่ในค่าควบคุม 
 

1. AIC-102*-02 alarm low 
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Safe Operating 
Limits 

ผลสืบเนื่อง 
(Consequence) 

ขั้นตอนในการแก้ไข 
(Steps of corrective action) 

ขั้นตอนแก้ไขเพื่อกลับเข้าสู่ขั้นตอนการ
ปฏิบัติงานตามปกต ิ

Safeguard (IPL) 
ที่ระบุใน PHA 

AI-1011*-01 high 
NOx 

ทํ า ให้  ค่ า NOx ที่ ระบาย
จ า ก ป ล่ อ ง ข อ ง  Stack  
Cracking  Furnace สู ง
เกินค่าควบคุม 

1.BM ตรวจสอบค่า NOx ที่  แสดงผลในหน้าจอ 
DCS ตรวจสอบค่า Excess Oxygen ในหน้าจอ 
DCS 
2. BM ป รับให้  Excess O2 ให้กลับมาอ ยู่ ในค่า
ควบคุม 
3. ในกรณีที่ค่า NOx ไม่กลับเข้าสู่สภาวะปกติ ให้ 
Boardman แ จ้ง หั ว ห น้ า ง า น แล ะหั วห น้ า ก ะ
รับทราบถึงสถานการณ์และแจ้งวิศวกร/ช่าง
เทค นิค เครื่อง มือวัดและควบคุม มาทําการ
ต รวจสอบว่ า  Analyzer  ที่ วัด ค่า  NOx  และ
Excess Oxygen อ่านค่าได้ถูกต้องหรือไม่ 
 

1. AI-1011*-01 alarm high 
2. AI-1011*-01 alarm high 
high 

PIC-117* high 
Pressure 

อาจทําให้ out let super 
high pressure steam 
สูงขึ้นตามและ temp  
super high pressure 
steam สูงขึ้นตาม 

1. BM พิจรณา ปลด PIC-117*จาก Auto mode 
เป็น Manual mode เพื่อระบาย pressure ออก 
จนได้ค่ากลับมาสู่ปกติ 
2. BM ปรับเพิ่ม flow BFW De-sup. FV-110*เพื่อ
ควบคุม  temp  super high 

1. PIC-117* alarm high 
2. PSV-116* set at 
140.30 kg/cm2 
3. PSV-118* set at 148.0 
kg/cm2 
4. PSV-119* set at 152.40 
kg/cm2 
 

TIC-125*-s high 
temp. 

ทําห้ super high 
pressure steam out let 
temp. สูง ถ้าสูงมากๆจะ
ทําให้ Furnace shut 
down ได้ 
 

1. BM ตรวจสอบ FIC-110* ว่าเหมาะสมหรือไม่ 
2. BM ปรับเพิ่ม flow BFW De-sup. เพื่อให้ 
temp. super high pressure steam กลับมาสู่ค่า
ควบคุม 

1. TIC-125*-S alarm high 
2. TIC-125*-S alarm high 
high 

LIC-101*low level อาจทําให้ ไม่มีนํ้า BFW 
เพียงพอต่อการ
แลกเปลี่ยน ความร้อนกับ 
Cracked gas และผลิต 
Super high pressure 
steam ถ้าตํ่ามากจะทําให้ 
Furnace shut down ได้ 
 

1. BM ตรวจสอบ FIC-109* ว่าทํางานได้ปกติ
หรือไม่ 
2. BM ปรับเพิ่ม Flow BFW to steam drum จน 
level steam กลับมาสู่ค่าปกติ 

1. LIC-101* alarm low 
2. FIC-109* alarm low 
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10. เอกสารอ้างอิง (Reference) 

PD-P-MOC-0011   MOC Lock Out Tag Out Procedure 
PD-P-MOC-0012   MOC Line Break Procedure 
PD-F-MOC-0042   FORCE-MOS and Bypass Interlock form 
SE-P-MOC-0011    แผนฉุกเฉิน 
SE-W-MOC-0004   วิธีการปฏิบัติงานเกี่ยวกับระบบ/อุปกรณ์ความปลอดภัย 
SE-F-MOC-0150   แบบฟอร์มบันทึกการเปลี่ยนแปลง แก้ไข เพิ่มเติม ระบบและอุปกรณ์ ความปลอดภัย

 

Safe Operating 
Limits 

ผลสืบเนื่อง 
(Consequence) 

ขั้นตอนในการแก้ไข 
(Steps of corrective action) 

ขั้นตอนแก้ไขเพื่อกลับเข้าสู่ขั้นตอนการ
ปฏิบัติงานตามปกติ 

Safeguard (IPL) 
ที่ระบุใน PHA 

LIC-101* high level อาจทําให้มีนํ้า BFW ใน 
steam drum มากเกินไป
จนมี liquid ปะปนไปกับ 
steam ได้ 

1. BM ตรวจสอบ FIC-109* ว่าทํางานได้ปกติ
หรือไม่ 
2. BM ปรับลด Flow BFW to steam drum จน 
level steam กลับมาสู่ค่าปกติ 

1. LIC-101* alarm high 
2. LIC-101*alarm high 
high 
3. FIC-109* alarm high 

High High CO in 
Flue Gas  

Furnace total 
shutdown 

BM ทําการปรับ FIC-5102 เป็น manual เพื่อทํา
การปรับ O2 ไปยังค่าควบคุม 

1. AI-110H alarm high 



  

 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

Rภาคผนวก 6ก 
หนังสือนำส่งรายงานผลการตรวจวัด 

คุณภาพอากาศรายวันจากระบบตรวจวัด CEMs
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Rภาคผนวก 7ก 
แผนการปฏิบัติการในกรณีฉุกเฉิน 

เพ่ือควบคุมการเผาไหม้ของเชื้อเพลิง



ลาํดบั
ทีÉ การปฏิบตัิงาน ผูร้บัผิดชอบ เวลาทีÉใช้

1 ตรวจสอบค่า NOX ทีÉแสดงผลในหน้าจอ DCS Boardman < 1 นาที

2 ตรวจสอบค่า Excess Oxygen ทีÉแสดงผลในหน้าจอ DCS Boardman < 1 นาที

3 ปรบัค่า Excess Oxygen ใหอ้ยู่ในมาตรฐานทีÉควบคุมไว้ Boardman < 15 นาที

4 ตรวจสอบสญัญาณ Alarm และค่า NOX ทีÉแสดงผลออกมา Boardman < 1 นาที

5 ในกรณทีีÉค่า NOX กลบัสู่สภาวะปรกต ิกจ็ะเสรจ็สิÊนการปฏบิตังิาน Boardman -

6 ในกรณทีีÉค่า NOX ไมก่ลบัเขา้สู่สภาวะปกตใิห ้Boardman แจง้หวัหน้า
กะรบัทราบถงึสถานการณ์ และแจง้วศิวกร/ช่างเทคนิคเครืÉองมอืวดัและ
ควบคุม มาทาํการตรวจสอบว่า Analyzer ทีÉวดัค่า NOX และ Excess
Oxygen อ่านค่าไดถู้กตอ้งหรอืไม่

6.1 ถา้ค่าทีÉอ่านไดไ้มถู่กตอ้งจะตอ้งทาํการปรบัเทยีบ (Calibrate) หรอื
ซ่อมแซมถา้เกดิการชาํรุดเสยีหายของอุปกรณ์

6.2 ถา้ค่าทีÉอ่านไดเ้ป็นค่าทีÉถูกตอ้งแต่ค่า NOX ไมเ่พิÉมขึÊนจนถงึระดบั 
High High Alarm ใหท้าํการวเิคราะหห์าสาเหตุของความผดิปกตแิละทาํ
การแกไ้ขใหก้ลบัมาสู่สภาวะปกติ

6.3 ถา้ค่าทีÉอ่านไดเ้ป็นค่าทีÉถูกตอ้งและค่า NOX เพิÉมขึÊนเพิÉมขึÊนจนถงึ
ระดบั High High Alarm แผนการปฏบิตังิานจะเป็นไปตามขอ้ 2) ตั Êงแต่
ขอ้ 6.2 เป็นตน้ไป

Boardman,
วศิวกร/ช่างเทคนิคเครืÉองมอืวดัและ
ควบคุม

วศิวกร/ช่างเทคนิคเครืÉองมอืวดัและ
ควบคุม

Boardman และ หวัหน้ากะ

-

ภายใน 3 ชั Éวโมง

ภายใน 24 ชั Éวโมง

จนกว่าค่าจะกลบัสู่
สภาวะปกติ

-

(1.) กรณีการระบาย NOX อยู่ในระดบั High Alarm (40 ppm) แผนการปฏบิตังิานมดีงัต่อไปนีÊ คอื

หมายเหตุ : - ค่า NOX ทีÉระบายออกจากปล่องของ Cracking Heater and Recycle Heater แต่ละเตาทีÉไดร้บัการเหน็ชอบตามรายงานการประเมนิผล
กระทบสิÉงแวดลอ้ม ตามหนงัสอืเหน็ชอบทีÉ ทส 1010.8/4202 เท่ากบั 50 ppm

- ทีÉมา : บรษิทั มาบตาพุดโอเลฟินส ์จาํกดั, 2563

1. Naphtha Cracking Heater No.1-8, Recycle Heater และ Gas cracking Furnace 

โดยปกตแิลว้ Boardman จะทาํการสงัเกตและดคู่ากา๊ซออกไซดข์องไนโตรเจน (NOX) ค่า Excess Oxygen และคา่
คุณสมบตัขิองเชืÊอเพลงิทีÉเขา้อยูต่ลอดเวลา ซึÉงคา่ Excess Oxygen จะใชเ้ป็นตวัแปรในการควบคุมค่า NOX ใหอ้ยูใ่นสภาวะปกติ
โดยจะควบคมุไวท้ีÉ 2.5%mole ของ Oxygen ทีÉออกมากบั Fuel Gas จากปล่องของ Cracking Heater และในการเปลีÉยนกะทกุ
ครั Êงผูป้ฏบิตังิานจะตอ้งสรุปแจง้สถานการณ์ทีÉเกดิขึÊนกะนั Êน ทั Êงในกรณีปกตแิละผดิปกติ ใหผู้ป้ฏบิตังิานทีÉมารบักะต่อไปไดท้ราบ

ในกรณีผดิปกติ คอื ในกรณีทีÉค่า NOX ทีÉระบายออกมามคี่าสงูเกนิมาตรฐาน ผูป้ฏบิตังิานทีÉเกีÉยวขอ้ง ไดแ้ก่ Boardman และ
หวัหน้ากะ (Shift Supervisor) จะตอ้งทาํการแกไ้ขใหก้ลบัมาสูส่ภาวะปกตโิดยเรว็ทีÉสดุ โดยทาํตามแผนการปฏบิตังิานทีÉขึÊนอยู่กบั
ระดบัความรุนแรงของสถานการณ์ใน 2 กรณี ดงัต่อไปนีÊ

1

เอกสาร :  แผนการปฏิบตัิการฉุกเฉินเพืÉอควบคมุการเผาไหม้ของเชืÊอเพลิง
บรษิทั มาบตาพุดโอเลฟินส ์จาํกดั บรษิทั มาบตาพุดโอเลฟินส ์จาํกดั

ลาํดบั
ทีÉ การปฏิบตัิงาน ผูร้บัผิดชอบ เวลาทีÉใช้

1 แจง้ใหห้วัหน้ากะทราบ และ ดาํเนินการต่อไปตามแผนงาน Boardman < 1 นาที

2 ตรวจสอบค่า NOX ทีÉแสดงผลในหน้าจอ DCS Boardman < 1 นาที

3 ตรวจสอบค่า Excess Oxygen ทีÉแสดงผลในหน้าจอ DCS Boardman < 1 นาที

4 ปรบัค่า Excess Oxygen ใหอ้ยู่ในมาตรฐานทีÉควบคุมไว้ Boardman < 15 นาที

5 ตรวจสอบสญัญาณ Alarm และค่า NOX ทีÉแสดงผลออกมา Boardman < 1 นาที

6 ในกรณทีีÉค่า NOX ไมก่ลบัเขา้สู่สภาวะปกตใิห ้Board man แจง้หวัหน้า
กะรบัทราบถงึสถานการณ์ และแจง้วศิวกร/ช่างเทคนิคเครืÉองมอืวดัและ
ควบคุม มาทาํการตรวจสอบว่า Analyzer ทีÉวดัค่า NOX และ Excess
Oxygen อ่านค่าไดถู้กตอ้งหรอืไม่

6.1 ถา้ค่าทีÉอ่านไดไ้มถู่กตอ้งจะตอ้งทาํการปรบัเทยีบ (Calibrate) หรอื
ซ่อมแซมถา้เกดิมกีารชาํรุดเสยีหายของอุปกรณ์

6.2 ถา้ค่าทีÉอ่านไดเ้ป็นค่าทีÉถูกตอ้ง และค่า NOX ยงัอยู่ในระดบั High 
High Alarm แต่ไมเ่กนิ 50 ppm ใหท้าํการวเิคราะหห์าสาเหตุของความ
ผดิปกตแิละทาํการแกไ้ขใหก้ลบัสู่สภาวะปกติ

6.3 ถา้ค่าทีÉอ่านไดเ้ป็นค่าทีÉถูกตอ้งและค่า NOX เพิÉมขึÊนจนถงึ 50 ppm
และไมม่แีนวโน้มจะลดลง จะทาํการลดกาํลงัการผลติลงไปเป็นลาํดบั
ข ั Êนตอน ครั Êงละ 5% จนกระทั Éงค่า NOX ลดลงอยู่ในระดบัทีÉไมเ่กนิ 50 
ppm หลงัจากนั Êนใหท้าํการวเิคราะหห์าสาเหตุของความผดิปกตแิละทาํ
การแกไ้ขใหก้ลบัมาสู่สภาวะปกต ิก่อนเพิÉมกาํลงัการผลติไปสู่กาํลงัผลติ
ปกติ

Boardman,
วศิวกร/ช่างเทคนิคเครืÉองมอืวดัและ
ควบคุม

วศิวกร/ช่างเทคนิคเครืÉองมอืวดัและ
ควบคุม

Boardman และหวัหน้ากะ

Boardman และหวัหน้ากะ

ภายใน 3 ชั Éวโมง

ภายใน 24 ชั Éวโมง

จนกว่าค่าจะกลบัสู่
สภาวะปกติ

1 ชั Éวโมง/ทุกๆ 5%
กาํลงัการผลติ

7 ในกรณทีีÉค่า NOX กลบัสู่สภาวะปกตกิเ็สรจ็สิÊนการปฏบิตังิานและ 
Boardman กจ็ะทาํรายงานแจง้ใหห้วัหน้ากะ ผูจ้ดัการส่วนผลติและ
ผูจ้ดัการส่วนความปลอดภยัและสิÉงแวดลอ้มไดร้บัทราบ

Boardman -

(2.) กรณีการระบาย NOX อยู่ในระดบั High High Alarm (45 ppm) แผนการปฏบิตังิานมดีงัต่อไปนีÊ คอื

2

1. Cracking Heater No.1-7 and Recycle Heater (ต่อ)

หมายเหตุ : - ค่า NOX ทีÉระบายออกจากปล่องของ Cracking Heater and Recycle Heater แต่ละเตาทีÉไดร้บัการเหน็ชอบตามรายงานการประเมนิผล
กระทบสิÉงแวดลอ้ม ตามหนงัสอืเหน็ชอบทีÉ ทส 1010.8/4202 เท่ากบั 50 ppm

- ทีÉมา : บรษิทั มาบตาพุดโอเลฟินส ์จาํกดั, 2563



บรษิทั มาบตาพุดโอเลฟินส ์จาํกดั

ลาํดบัทีÉ การปฏิบตัิงาน ผูร้บัผิดชอบ เวลาทีÉใช้
1 ตรวจสอบค่า NOX ทีÉแสดงผลในหน้าจอ DCS Boardman < 1 นาที
2 ตรวจสอบค่า Excess Oxygen ทีÉแสดงผลในหน้าจอ DCS Boardman < 1 นาที
3 ปรบัค่า Excess Oxygen ใหอ้ยู่ในมาตรฐานทีÉควบคุมไว้ Boardman < 15 นาที
4 ตรวจสอบสญัญาณ Alarm และค่า NOX ทีÉแสดงผลออกมา Boardman < 1 นาที
5 ในกรณทีีÉค่า NOX กลบัสู่สภาวะปกต ิกเ็สรจ็สิÊนการปฏบิตังิาน Boardman -
6 ในกรณทีÉค่า NOX ไมก่ลบัเขา้สู่สภาวะปกต ิให ้Boardman แจง้หวัหน้า

กะรบัทราบถงึสถานการณ์ และแจง้วศิวกร/ช่างเทคนิคเครืÉองมอืและ
ควบคุม มาทาํการตรวจสอบว่า Analyzer ทีÉวดัค่า NOX และ Excess 
Oxygen อ่านค่าไดถู้กตอ้งหรอืไม่

6.1 ถา้ค่าทีÉอ่านไดไ้มถู่กตอ้ง จะตอ้งทาํการปรบัเทยีบ (Calibrate) หรอื
ซ่อมแซมถา้เกดิมกีารชาํรุดเสยีหายของอุปกรณ์

6.2 ถา้ค่าทีÉอ่านไดเ้ป็นค่าทีÉถูกตอ้ง แต่ค่า NOX ไมเ่พิÉมขึÊนจนถงึระดบั 
High High Alarm ใหท้าํการวเิคราะหห์าสาเหตุของความผดิปกตแิละทาํ
การแกไ้ขใหก้ลบัมาสู่สภาวะปกติ

6.3 ถา้ค่าทีÉอ่านไดเ้ป็นค่าทีÉถูกตอ้ง และค่าเพิÉมขึÊนจนถงึ High High
Alarm แผนการปฏบิตังิานจะเป็นไปตามหวัขอ้ 2) ตั Êงแต่ขอ้ 6.2 เป็นตน้
ไป

Boardman, วศิวกร/ช่างเทคนิคเครืÉองมอืวดั
และควบคุม

วศิวกร/ช่างเทคนิคเครืÉองมอืวดัและควบคุม 

Boardman และ หวัหน้ากะ

-

ภายใน 3 ชั Éวโมง

ภายใน 24 ชั Éวโมง

จนกว่าค่าจะกลบัสู่
สภาวะปกติ

-

(1.) กรณีระบาย NOX อยู่ในระดบั High Alarm (45 ppm) แผนการปฏบิตังิานมดีงัต่อไปนีÊ คอื

3

2. 2nd Stage Gasoline Hydrogenation Unit (GHU II), OCU Feed Heater และ OCU Regeneration Heater 

โดยปกตแิลว้ Boardman จะทาํการสงัเกตและดคู่ากา๊ซออกไซดข์องไนโตรเจน (NOX) ค่า Excess Oxygen และคา่
คุณสมบตัขิองเชืÊอเพลงิทีÉเขา้อยูต่ลอดเวลา ซึÉงคา่ Excess Oxygen จะใชเ้ป็นตวัแปรในการ ควบคุมค่า NOX ใหอ้ยูใ่นสภาวะปกติ
โดยจะควบคมุไวท้ีÉ 10%mole, 3-15%mole และ 3-20.9%mole ของ Oxygen ทีÉออกมากบั Fuel Gas จากปล่องของ 2nd Stage
Gasoline Hydrogenation Unit (GHU II) ปล่องของ OCU Feed Heater และ ปล่องของ OCU Regeneration Heater ตามลาํดบั
และในการเปลีÉยนกะทุกครั Êงผูป้ฏบิตังิานจะตอ้งสรุปแจง้สถานการณ์ทีÉเกดิขึÊนกะนั Êน ทั Êงในกรณปีกตแิละผดิปกติ ใหผู้ป้ฏบิตังิาน
ทีÉมารบักะต่อไปไดท้ราบ

ในกรณีผดิปกตคิอื ในกรณีทีÉค่า NOX ทีÉระบายออกมามคี่าสงูเกนิมาตรฐาน ผูป้ฏบิตังิานทีÉเกีÉยวขอ้ง ไดแ้ก่ Boardman และ
หวัหน้ากะ (Shift Supervisor) จะตอ้งทาํการแกไ้ขใหก้ลบัมาสูส่ภาวะปกตโิดยเรว็ทีÉสดุ โดยทาํตามแผนการปฏบิตังิานทีÉขึÊนอยู่กบั
ระดบัความรุนแรงของสถานการณ์ใน 2 กรณี ดงัต่อไปนีÊ

หมายเหตุ : - ค่า NOX ทีÉระบายออกจากปล่องของ 2nd Stage Gasoline Hydrogenation Unit (GHU II), OCU Feed Heater และ OCU Regeneration 
Heater แต่ละเตาทีÉไดร้บัการเหน็ชอบตามรายงานการประเมนิผลกระทบสิÉงแวดลอ้ม ตามหนงัสอืเหน็ชอบทีÉ ทส 1010.8/4202 เท่ากบั 55 ppm
- ทีÉมา : บรษิทั มาบตาพุดโอเลฟินส ์จาํกดั, 2563

บรษิทั มาบตาพุดโอเลฟินส ์จาํกดั

ลาํดบัทีÉ การปฏิบตัิงาน ผูร้บัผิดชอบ เวลาทีÉใช้

1 แจง้ใหห้วัหน้ากะทราบ และดาํเนินการต่อไปตามแผนงาน Boardman < 1 นาที

2 ตรวจสอบค่า NOX ทีÉแสดงผลในหน้าจอ DCS Boardman < 1 นาที

3 ตรวจสอบค่า Excess Oxygen ทีÉแสดงผลในหน้าจอ DCS Boardman < 1 นาที

4 ปรบัค่า Excess Oxygen ใหอ้ยู่ในมาตรฐานทีÉควบคุมไว้ Boardman < 15 นาที

5 ตรวจสอบสญัญาณ Alarm และค่า NOX ทีÉแสดงผลออกมา Boardman < 1 นาที

6 ในกรณทีÉค่า NOX ไมก่ลบัเขา้สู่สภาวะปกต ิให ้Boardman แจง้
หวัหน้ากะรบัทราบถงึสถานการณ์ และแจง้วศิวกร/ช่างเทคนิค
เครืÉองมอืและควบคุม มาทาํการตรวจสอบวา่ Analyzer ทีÉวดัค่า 
NOX และ Excess Oxygen อ่านค่าไดถู้กตอ้งหรอืไม่

6.1 ถา้ค่าทีÉอ่านไดไ้มถู่กตอ้ง จะตอ้งทาํการปรบัเทยีบ
(Calibrate) หรอืซ่อมแซมถา้เกดิมกีารชาํรุดเสยีหายของ 
อุปกรณ์

6.2 ถา้ค่าทีÉอ่านไดเ้ป็นค่าทีÉถูกตอ้ง และค่า NOX ยงัอยู่ใน
ระดบั High High Alarm แต่ไมเ่กนิ 55 ppm ใหท้าํการวเิคราะห์
หาสาเหตุของความผดิปกตแิละทาํการแกไ้ขใหก้ลบัสูส่ภาวะ
ปกติ

6.3 ถา้ค่าทีÉอ่านไดเ้ป็นค่าทีÉถูกตอ้งและค่า NOX เพิÉมขึÊนจนถงึ
ถงึ 55 ppm และไมม่แีนวโน้มจะลดลง จะทาํการลดกาํลงัการ
ผลติลงไปเป็นลาํดบัขั Êนตอน ครั Êงละ 5% จนกระทั Êงค่า NOX

ลดลงอยู่ในระดบัทีÉไมเ่กนิ 55 ppm หลงัจากนั Êนใหท้าํการ
วเิคราะหห์าสาเหตุของความผดิปกตแิละทาํการแกไ้ขใหก้ลบัสู่
สภาวะปกต ิก่อนเพิÉมกาํลงัการผลติไปสู่กาํลงัการผลติปกติ

Board man,วศิวกร/ช่างเทคนิคเครืÉองมอืวดัและ
ควบคุม

วศิวกร/ช่างเทคนิคเครืÉองมอืวดัและควบคุม

Boardman และหวัหน้ากะ

Boardman และหวัหน้ากะ

ภายใน 3 ชั Éวโมง

ภายใน 24 ชั Éวโมง

จนกว่าค่าจะกลบัสู่
สภาวะปกติ

1 ชั Éงโมง/ทุก ๆ 5%
กาํลงัการผลติ

7 ในกรณทีีÉค่า NOX กลบัสู่สภาวะปกต ิกเ็สรจ็สิÊนการปฏบิตังิาน
และ Boardman กจ็ะทาํรายงานแจง้ใหห้วัหน้ากะ ผูจ้ดัการส่วน
ผลติและผูจ้ดัการส่วนความปลอดภยัและสิÉงแวดลอ้มไดร้บัทราบ

Boardman -

(2.) กรณีระบาย NOX อยู่ในระดบั High High Alarm (50 ppm) แผนการปฏบิตังิานมดีงัต่อไปนีÊ คอื

4

2. 2nd Stage Gasoline Hydrogenation Unit (GHU II), OCU Feed Heater และ OCU Regeneration Heater
(ต่อ)

หมายเหตุ : - ค่า NOX ทีÉระบายออกจากปล่องของ 2nd Stage Gasoline Hydrogenation Unit (GHU II), OCU Feed Heater และ OCU Regeneration 
Heater แต่ละเตาทีÉไดร้บัการเหน็ชอบตามรายงานการประเมนิผลกระทบสิÉงแวดลอ้ม ตามหนงัสอืเหน็ชอบทีÉ ทส 1010.8/4202 เท่ากบั 55 ppm
- ทีÉมา : บรษิทั มาบตาพุดโอเลฟินส ์จาํกดั, 2563



บรษิทั มาบตาพุดโอเลฟินส ์จาํกดั

3. C5 Heater No.1 (Autometathesis Reactor Feed Heater) และ C5 Heater No.2 (C6 Isomerization 
Reactor Feed Heater)
หมายเหตุ : เนืÉองจากเตาดงักล่าวยงัไมไ่ดด้าํเนินการก่อสรา้ง ดงันั ÊนวธิกีารปฏบิตัทิีÉนําเสนอจงึเป็นเพยีงแนวทางใน
เบืÊองตน้ เพืÉอใชใ้นการควบคุมการเผาไหมข้องเตาดงักล่าว ซึÉงเมืÉอดาํเนินการก่อสรา้งเตาเรยีบรอ้ยแล้ว โครงการจะมกีาร
ทบทวนวธิกีารปฏบิตัใิหส้อดคลอ้งกบัการดาํเนินงานอกีครั ÊงหนึÉง

โดยปกตแิลว้ Boardman จะทาํการสงัเกตและดคู่าก๊าซออกไซดข์องไนโตรเจน (NOX) ค่า Excess Oxygen และค่า
คุณสมบตัขิองเชืÊอเพลงิทีÉเขา้อยู่ตลอดเวลา ซึÉงค่า Excess Oxygen จะใชเ้ป็นตวัแปรในการควบคุมค่า NOX ใหอ้ยู่ใน
สภาวะปกต ิโดยจะควบคุมไวท้ีÉ 2.5%mole ของ Oxygen ทีÉออกมากบั Fuel Gas จากปล่อง ของ C5 Heater No.1 
(Autometathesis Reactor Feed Heater) และ ปล่องของ C5 Heater No.2 (C6 Isomerization Reactor Feed Heater)
และในการเปลีÉยนกะทุกครั Êงผูป้ฏบิตังิานจะตอ้งสรุปแจง้สถานการณ์ทีÉเกดิขึÊนกะนั Êน ทั Êงในกรณีปกต ิและผดิปกต ิให้
ผูป้ฏบิตังิานทีÉมารบักะต่อไปไดท้ราบ 

ในกรณีผดิปกต ิคอื ในกรณีทีÉค่า NOX ทีÉระบายออกมามคี่าสงูเกนิมาตรฐาน ผูป้ฏบิตังิานทีÉเกีÉยวขอ้ง ไดแ้ก่ 
Boardman และหวัหน้ากะ (Shift Supervisor) จะตอ้งทาํการแกไ้ขใหก้ลบัมาสูส่ภาวะปกตโิดยเรว็ทีÉสดุ โดยทาํตาม
แผนการปฏบิตังิานทีÉขึÊนอยู่กบัระดบัความรุนแรงของสถานการณ์ใน 2 กรณี ดงัต่อไปนีÊ

ลาํดบัทีÉ การปฏิบตัิงาน ผูร้บัผิดชอบ เวลาทีÉใช้
1 ตรวจสอบค่า NOX ทีÉแสดงผลในหน้าจอ DCS Boardman < 1 นาที
2 ตรวจสอบค่า Excess Oxygen ทีÉแสดงผลในหน้าจอ DCS Boardman < 1 นาที
3 ปรบัค่า Excess Oxygen ใหอ้ยู่ในมาตรฐานทีÉควบคุมไว้ Boardman < 15 นาที
4 ตรวจสอบสญัญาณ Alarm และค่า NOX ทีÉแสดงผลออกมา Boardman < 1 นาที
5 ในกรณทีีÉค่า NOX กลบัสู่สภาวะปกต ิกเ็สรจ็สิÊนการปฏบิตังิาน Boardman -
6 ในกรณทีÉค่า NOX ไมก่ลบัเขา้สู่สภาวะปกต ิให ้Boardman แจง้หวัหน้า

กะรบัทราบถงึสถานการณ์ และแจง้วศิวกร/ช่างเทคนิคเครืÉองมอืและ
ควบคุม มาทาํการตรวจสอบว่า Analyzer ทีÉวดัค่า NOX และ Excess 
Oxygen อ่านค่าไดถู้กตอ้งหรอืไม่

6.1 ถา้ค่าทีÉอ่านไดไ้มถู่กตอ้ง จะตอ้งทาํการปรบัเทยีบ (Calibrate) หรอื
ซ่อมแซมถา้เกดิมกีารชาํรุดเสยีหายของอุปกรณ์

6.2 ถา้ค่าทีÉอ่านไดเ้ป็นค่าทีÉถูกตอ้ง แต่ค่า NOX ไมเ่พิÉมขึÊนจนถงึระดบั 
High High Alarm ใหท้าํการวเิคราะหห์าสาเหตุของความผดิปกตแิละทาํ
การแกไ้ขใหก้ลบัมาสู่สภาวะปกติ

6.3 ถา้ค่าทีÉอ่านไดเ้ป็นค่าทีÉถูกตอ้ง และค่าเพิÉมขึÊนจนถงึ High High
Alarm แผนการปฏบิตังิานจะเป็นไปตามหวัขอ้ 2) ตั Êงแต่ขอ้ 6.2 เป็นตน้
ไป

Boardman, วศิวกร/ช่างเทคนิคเครืÉองมอืวดั
และควบคุม

วศิวกร/ช่างเทคนิคเครืÉองมอืวดัและควบคุม 

Boardman และหวัหน้ากะ

-

ภายใน 3 ชั Éวโมง

ภายใน 24ชั Éวโมง

จนกว่าค่าจะกลบัสู่
สภาวะปกติ

-

1. กรณีระบาย NOX อยู่ในระดบั High Alarm (80 ppm) แผนการปฏบิตังิานมดีงัต่อไปนีÊ คอื

5

หมายเหตุ : - ค่า NOX ทีÉระบายออกจากปล่องของ C5 Heater No.1 (Autometathesis Reactor Feed Heater) และ C5 Heater No.2 (C6 Isomerization Reactor 
Feed Heater) ทีÉไดร้บัการเหน็ชอบตามรายงานการประเมนิผลกระทบสิÉงแวดลอ้ม ตามหนงัสอืเหน็ชอบทีÉ ทส 1010.8/4202 เท่ากบั 100 ppm
- ทีÉมา : บรษิทั มาบตาพุดโอเลฟินส ์จาํกดั, 2563

3. C5 Heater No.1 (Autometathesis Reactor Feed Heater) และ C5 Heater No.2 (C6 Isomerization 
Reactor Feed Heater) (ต่อ)

บรษิทั มาบตาพุดโอเลฟินส ์จาํกดั

ลาํดบัทีÉ การปฏิบตัิงาน ผูร้บัผิดชอบ เวลาทีÉใช้

1 แจง้ใหห้วัหน้ากะทราบ และดาํเนินการต่อไปตามแผนงาน Boardman < 1 นาที

2 ตรวจสอบค่า NOx ทีÉแสดงผลในหน้าจอ DCS Boardman < 1 นาที

3 ตรวจสอบค่า Excess Oxygen ทีÉแสดงผลในหน้าจอ DCS Boardman < 1 นาที

4 ปรบัค่า Excess Oxygen ใหอ้ยู่ในมาตรฐานทีÉควบคุมไว้ Boardman < 15 นาที

5 ตรวจสอบสญัญาณ Alarm และค่า NOx ทีÉแสดงผลออกมา Boardman < 1 นาที

6 ในกรณทีÉค่า NOX ไมก่ลบัเขา้สู่สภาวะปกต ิให ้Boardman แจง้
หวัหน้ากะรบัทราบถงึสถานการณ์ และแจง้วศิวกร/ช่างเทคนิค
เครืÉองมอืและควบคุม มาทาํการตรวจสอบวา่ Analyzer ทีÉวดัค่า 
NOX และ Excess Oxygen อ่านค่าไดถู้กตอ้งหรอืไม่

6.1 ถา้ค่าทีÉอ่านไดไ้มถู่กตอ้ง จะตอ้งทาํการปรบัเทยีบ
(Calibrate) หรอืซ่อมแซมถา้เกดิมกีารชาํรุดเสยีหายของ 
อุปกรณ์

6.2 ถา้ค่าทีÉอ่านไดเ้ป็นค่าทีÉถูกตอ้ง และค่า NOX ยงัอยู่ใน
ระดบั High High Alarm แต่ไมเ่กนิ 100 ppm ใหท้าํการ
วเิคราะหห์าสาเหตุของความผดิปกตแิละทาํการแกไ้ขใหก้ลบัมา
สู่สภาวะปกติ

6.3 ถา้ค่าทีÉอ่านไดเ้ป็นค่าทีÉถูกตอ้งและค่า NOX เพิÉมขึÊนจนถงึ
ถงึ 100 ppm และไมม่แีนวโน้มจะลดลง จะทาํการลดกาํลงัการ
ผลติลงไปเป็นลาํดบัขั Êนตอน ครั Êงละ 5% จนกระทั Êงค่า NOX

ลดลงอยู่ในระดบัทีÉไมเ่กนิ 100 ppm หลงัจากนั Êนใหท้าํการ
วเิคราะหห์าสาเหตุของความผดิปกตแิละทาํการแกไ้ขใหก้ลบัสู่
สภาวะปกต ิก่อนเพิÉมกาํลงัการผลติไปสู่กาํลงัการผลติปกติ

Board man,วศิวกร/ช่างเทคนิคเครืÉองมอืวดัและ
ควบคุม

วศิวกร/ช่างเทคนิคเครืÉองมอืวดัและควบคุม

Boardman และหวัหน้ากะ

Boardman และหวัหน้ากะ

ภายใน 3 ชั Éวโมง

ภายใน 24ชั Éวโมง

จนกว่าค่าจะกลบัสู่
สภาวะปกติ

1 ชั Éงโมง/ทุก ๆ 5%
กาํลงัการผลติ

7 ในกรณทีีÉค่า NOX กลบัสู่สภาวะปกต ิกเ็สรจ็สิÊนการปฏบิตังิาน
และ Boardman กจ็ะทาํรายงานแจง้ใหห้วัหน้ากะ ผูจ้ดัการส่วน
ผลติและผูจ้ดัการส่วนความปลอดภยัและสิÉงแวดลอ้มไดร้บัทราบ

Boardman -

2. กรณีระบาย NOx อยู่ในระดบั High High Alarm (90 ppm) แผนการปฏบิตังิานมดีงัต่อไปนีÊ คอื

6

หมายเหตุ : - ค่า NOX ทีÉระบายออกจากปล่องของ C5 Heater No.1 (Autometathesis Reactor Feed Heater) และ C5 Heater No.2 (C6 Isomerization Reactor 
Feed Heater) ทีÉไดร้บัการเหน็ชอบตามรายงานการประเมนิผลกระทบสิÉงแวดลอ้ม ตามหนงัสอืเหน็ชอบทีÉ ทส 1010.8/4202 เท่ากบั 100 ppm
- ทีÉมา : บรษิทั มาบตาพุดโอเลฟินส ์จาํกดั, 2563



บรษิทั มาบตาพุดโอเลฟินส ์จาํกดั

4. Boiler No.1-3
โดยปกตแิลว้ Boardman จะทาํการสงัเกตและดคู่าฝุ่ นละออง ก๊าซซลัเฟอรไ์ดออกไซด ์(SO2) ก๊าซออกไซดข์องไนโตรเจน 

(NOX) ค่า Excess Oxygen และค่าคุณสมบตัขิองเชืÊอเพลงิทีÉเขา้อยู่ตลอดเวลา ซึÉงค่า Excess Oxygen จะใชเ้ป็นตวัแปรในการ
ควบคุมค่า NOX ใหอ้ยู่ในสภาวะปกติ โดยจะควบคุมไวท้ีÉ 2-10%mole ของ Oxygen ทีÉออกมากบั Flue gas จากปล่องของ 
Boiler No.1-3 โดยจะควบคุมตามปรมิาณกาํลงัการผลติไอนํÊาของ Boiler และในการเปลีÉยนกะทุกครั Êงผูป้ฏบิตังิานจะตอ้งสรุป
แจง้สถานการณ์ทีÉเกดิขึÊนกะนั Êน ทั Êงในกรณีปกตแิละผดิปกต ิใหผู้ป้ฏบิตังิานทีÉมารบักะต่อไปไดท้ราบ 

ในกรณีผดิปกติ คอื ในกรณีทีÉค่าฝุ่ นละออง, SO2, และ NOX, ทีÉระบายออกมามคี่าสงูเกนิมาตรฐาน ผูป้ฏบิตังิานทีÉ
เกีÉยวขอ้ง ไดแ้ก่ Boardman และหวัหน้ากะ (Shift Supervisor) จะตอ้งทาํการแกไ้ขใหก้ลบัมาสูส่ภาวะปกตโิดยเรว็ทีÉสดุ โดยทาํ
ตามแผนการปฏบิตังิานทีÉขึÊนอยู่กบัระดบัความรุนแรงของสถานการณ์ใน 2 กรณี โดยมรีายละเอยีดของการควบคุมใน
พารามเิตอรต์่างๆ ดงันีÊ

ลาํดบั
ทีÉ การปฏิบตัิงาน ผูร้บัผิดชอบ เวลาทีÉใช้

1 ตรวจสอบค่าฝุ่ นละอองทีÉแสดงผลในหน้าจอ DCS Boardman < 1 นาที

2 ตรวจสอบค่า Excess Oxygen ทีÉแสดงผลในหน้าจอ DCS Boardman < 1 นาที

3 ปรบัค่า Excess Oxygen ใหอ้ยู่ในมาตรฐานทีÉควบคุมไว้ Boardman < 15 นาที

4 ตรวจสอบสญัญาณ Alarm และ ค่าฝุ่ นละอองทีÉแสดงผลออกมา Boardman < 1 นาที

5 ในกรณทีีÉฝุ่ นละอองกลบัสูส่ภาวะปกตกิเ็สรจ็สิÊนการปฏบิตังิาน Boardman -

6 ในกรณทีีÉค่าฝุ่ นละอองไมก่ลบัเขา้สู่สภาวะปกตใิห ้Boardman แจง้
หวัหน้ากะรบัทราบถงึสถานการณ์ และแจง้วศิวกร/ช่างเทคนิคเครืÉองมอื
วดัและควบคุม มาทาํการตรวจสอบว่า Analyzer ทีÉวดัค่าฝุ่ นละอองและ 
Excess Oxygen อ่านค่าไดถู้กตอ้งหรอืไม่

6.1 ถา้ค่าทีÉอ่านไดไ้มถู่กตอ้ง จะตอ้งทาํการปรบัเทยีบ (Calibrate)
หรอืซ่อมแซม ถา้เกดิการชาํรุดเสยีหายของอุปกรณ์

6.2 ถา้ค่าทีÉอ่านไดเ้ป็นค่าทีÉถูกตอ้ง แต่ค่าฝุ่ นละอองไมเ่พิÉมขึÊนจนถงึ
ระดบั High High Alarm ใหท้าํการวเิคราะหห์าสาเหตุของความผดิปกติ
และทาํการแกไ้ขใหก้ลบัมาสู่สภาวะปกติ

6.3 ถา้ค่าทีÉอ่านไดเ้ป็นค่าทีÉถูกตอ้ง และค่าฝุ่ นละอองเพิÉมขึÊนจนถงึ High 
High Alarm แผนการปฏบิตังิานจะเป็นไปตามขอ้ 2) ตั Êงแต่ขอ้ 6.2 เป็น
ตน้ไป

Boardman,
วศิวกร/ช่างเทคนิคเครืÉองมอืวดัและ
ควบคุม

วศิวกร/ช่างเทคนิคเครืÉองมอืวดัและ
ควบคุม

Boardman และ หวัหน้ากะ

-

ภายใน 3 ชั Éวโมง

ภายใน 24 ชั Éวโมง

จนกว่าค่าจะกลบัสู่
สภาวะปกติ

-

ฝุ่ นละออง 
(1) กรณีการระบายฝุ่ นละอองอยู่ในระดบั High Alarm (120 มก./ลบ.ม.) แผนการปฏบิตังิานมดีงัต่อไปนีÊ คอื

7

หมายเหตุ : - ค่าฝุ่ นละอองทีÉระบายออกจากปล่องของ Boiler No.1-3 ทีÉไดร้บัการเหน็ชอบตามรายงานการประเมนิผลกระทบสิÉงแวดลอ้ม ตามหนงัสอื
เหน็ชอบทีÉ ทส 1010.8/4202 เท่ากบั 214 มก./ลบ.ม.
- ทีÉมา : บรษิทั มาบตาพุดโอเลฟินส ์จาํกดั, 2563

บรษิทั มาบตาพุดโอเลฟินส ์จาํกดั

ลาํดบั
ทีÉ การปฏิบตัิงาน ผูร้บัผิดชอบ เวลาทีÉใช้

1 แจง้ใหห้วัหน้ากะทราบ และดาํเนินการต่อไปตามแผนงาน Boardman < 1 นาที

2 ตรวจสอบค่าฝุ่ นละอองทีÉแสดงผลในหน้าจอ DCS Boardman < 1 นาที

3 ตรวจสอบค่า Excess Oxygen ทีÉแสดงผลในหน้าจอ DCS Boardman < 1 นาที

4 ปรบัค่า Excess Oxygen ใหอ้ยู่ในมาตรฐานทีÉควบคุมไว้ Boardman < 15 นาที

5 ตรวจสอบสญัญาณ Alarm และ ค่าฝุ่ นละอองทีÉแสดงผลออกมา Boardman < 1 นาที

6 ในกรณทีีÉค่าฝุ่ นละอองไมก่ลบัเขา้สู่สภาวะปกตใิห ้Boardman แจง้
หวัหน้ากะรบัทราบถงึสถานการณ์ และแจง้วศิวกร/ช่างเทคนิคเครืÉองมอื
วดัและควบคุม มาทาํการตรวจสอบว่า Analyzer ทีÉวดัค่าฝุ่ นละออง และ 
Excess Oxygen อ่านค่าไดถู้กตอ้งหรอืไม่

6.1 ถา้ค่าทีÉอ่านไดไ้มถู่กตอ้งจะตอ้งทาํการปรบัเทยีบ (Calibrate) หรอื
ซ่อมแซมถา้เกดิการชาํรุดเสยีหายของอุปกรณ์

6.2 ถา้ค่าทีÉอ่านไดเ้ป็นค่าทีÉถูกตอ้ง และค่าฝุ่ นละอองยงัอยูใ่นระดบั High 
High Alarm แต่ไมเ่กนิ 214 มก./ลบ.ม. ใหท้าํการวเิคราะหห์าสาเหตุ
ของความผดิปกตแิละทาํการแกไ้ขใหก้ลบัมาสู่สภาวะปกติ

6.3 ถา้ค่าทีÉอ่านไดเ้ป็นค่าทีÉถูกตอ้งและค่าฝุ่ นละอองเพิÉมขึÊนจนถงึ 214 
มก./ลบ.ม. และไมม่แีนวโน้มจะลดลง จะทาํการลดกาํลงัการผลติลงไป
เป็นลาํดบัขั Êนตอน ครั Êงละ 5% จนกระทั Éงค่าฝุ่ นละอองลดลงอยู่ในระดบัทีÉ
ไมเ่กนิ 214 มก./ลบ.ม. หลงัจากนั Êนใหท้าํการวเิคราะหห์าสาเหตุของ
ความผดิปกตแิละทาํการแกไ้ขใหก้ลบัมาสู่สภาวะปกต ิก่อนเพิÉมกาํลงั
การผลติไปสู่กาํลงัผลติปกติ

Boardman,
วศิวกร/ช่างเทคนิคเครืÉองมอืวดัและ
ควบคุม

วศิวกร/ช่างเทคนิคเครืÉองมอืวดัและ
ควบคุม

Boardman และหวัหน้ากะ

Boardman และหวัหน้ากะ

ภายใน 3 ชั Éวโมง

ภายใน 24 ชั Éวโมง

จนกว่าค่าจะกลบัสู่
สภาวะปกติ

1 ชั Éวโมง/ทุก ๆ 5%
กาํลงัการผลติ

7 ในกรณทีีÉค่าฝุ่ นละออง กลบัสู่สภาวะปรกตกิเ็สรจ็สิÊนการปฏบิตังิานและ 
Board man กจ็ะทาํรายงานแจง้ใหห้วัหน้ากะ ผูจ้ดัการส่วนผลติ และ
ผูจ้ดัการส่วนความปลอดภยัและสิÉงแวดลอ้มไดร้บัทราบ 

Boardman -

ฝุ่ นละออง 
(2) กรณีการระบายฝุ่ นละอองอยู่ในระดบั High High Alarm (150 มก./ลบ.ม.) แผนการปฏบิตังิานมดีงัต่อไปนีÊ คอื

4. Boiler No.1-3 (ต่อ)

8

หมายเหตุ : - ค่าฝุ่ นละอองทีÉระบายออกจากปล่องของ Boiler No.1-3 ทีÉไดร้บัการเหน็ชอบตามรายงานการประเมนิผลกระทบสิÉงแวดลอ้ม ตามหนงัสอื
เหน็ชอบทีÉ ทส 1010.8/4202 เท่ากบั 214 มก./ลบ.ม.
- ทีÉมา : บรษิทั มาบตาพุดโอเลฟินส ์จาํกดั, 2563



บรษิทั มาบตาพุดโอเลฟินส ์จาํกดั

ลาํดบั
ทีÉ การปฏิบตัิงาน ผูร้บัผิดชอบ เวลาทีÉใช้

1 ตรวจสอบค่า SO2 ทีÉแสดงผลในหน้าจอ DCS Boardman < 1 นาที

2 ตรวจสอบค่า Excess Oxygen ทีÉแสดงผลในหน้าจอ DCS Boardman < 1 นาที

3 ปรบัค่า Excess Oxygen ใหอ้ยู่ในมาตรฐานทีÉควบคุมไว้ Boardman < 15 นาที

4 ตรวจสอบสญัญาณ Alarm และค่า SO2 ทีÉแสดงผลออกมา Boardman < 1 นาที

5 ในกรณทีีÉ SO2 กลบัสู่สภาวะปกตกิเ็สรจ็สิÊนการปฏบิตังิาน Boardman -

6 ในกรณทีีÉค่า SO2 ไมก่ลบัเขา้สู่สภาวะปกตใิห ้Boardman แจง้หวัหน้ากะ
รบัทราบถงึสถานการณ์ และแจง้วศิวกร/ช่างเทคนิคเครืÉองมอืวดัและ
ควบคุมมาทาํการตรวจสอบวา่ Analyzer ทีÉวดัค่า SO2 และ Excess 
Oxygen อ่านค่าไดถู้กตอ้งหรอืไม่

6.1 ถา้ค่าทีÉอ่านไดไ้มถู่กตอ้ง จะตอ้งทาํการปรบัเทยีบ (Calibrate)
หรอืซ่อมแซม ถา้เกดิการชาํรุดเสยีหายของอุปกรณ์

6.2 ถา้ค่าทีÉอ่านไดเ้ป็นค่าทีÉถูกตอ้ง แต่ค่า SO2 ไมเ่พิÉมขึÊนจนถงึระดบั 
High High Alarm ใหท้าํการวเิคราะหห์าสาเหตุของความผดิปกตแิละทาํ
การแกไ้ขใหก้ลบัมาสู่สภาวะปกติ

6.3 ถา้ค่าทีÉอ่านไดเ้ป็นค่าทีÉถูกตอ้ง และค่าเพิÉมขึÊนจนถงึ High High
Alarm แผนการปฏบิตังิานจะเป็นไปตามขอ้ 2) ตั Êงแต่ขอ้ 6.2 เป็นตน้ไป

Boardman,
วศิวกร/ช่างเทคนิคเครืÉองมอืวดัและ
ควบคุม

วศิวกร/ช่างเทคนิคเครืÉองมอืวดัและ
ควบคุม

Boardman และหวัหน้ากะ

-

ภายใน 3 ชั Éวโมง

ภายใน 24 ชั Éวโมง

จนกว่าค่าจะกลบัสู่
สภาวะปกติ

-

ก๊าซซลัเฟอรไ์ดออกไซด ์(SO2)
(1) กรณีการระบายก๊าซซลัเฟอรไ์ดออกไซด ์(SO2) อยู่ในระดบั High Alarm (120 ppm) แผนการปฏบิตังิานมดีงัต่อไปนีÊ คอื

9

4. Boiler No.1-3 (ต่อ)

หมายเหตุ : - ค่า SO2 ทีÉระบายออกจากปล่องของ Boiler No.1-3 แต่ละเตาทีÉไดร้บัการเหน็ชอบตามรายงานการประเมนิผลกระทบสิÉงแวดลอ้ม ตาม
หนงัสอืเหน็ชอบทีÉ ทส 1010.8/4202เท่ากบั 172 ppm
- ทีÉมา : บรษิทั มาบตาพุดโอเลฟินส ์จาํกดั, 2563

บรษิทั มาบตาพุดโอเลฟินส ์จาํกดั

ลาํดบั
ทีÉ การปฏิบตัิงาน ผูร้บัผิดชอบ เวลาทีÉใช้

1 แจง้ใหห้วัหน้ากะทราบ และดาํเนินการต่อไปตามแผนงาน Boardman < 1 นาที

2 ตรวจสอบค่า SO2 ทีÉแสดงผลในหน้าจอ DCS Boardman < 1 นาที

3 ตรวจสอบค่า Excess Oxygen ทีÉแสดงผลในหน้าจอ DCS Boardman < 1 นาที

4 ปรบัค่า Excess Oxygen ใหอ้ยู่ในมาตรฐานทีÉควบคุมไว้ Boardman < 15 นาที

5 ตรวจสอบสญัญาณ Alarm และค่า SO2 ทีÉแสดงผลออกมา Boardman < 1 นาที

6 ในกรณทีีÉค่า SO2 ไมก่ลบัเขา้สู่สภาวะปกตใิห ้Boardman แจง้หวัหน้ากะ
รบัทราบถงึสถานการณ์ และแจง้วศิวกร/ช่างเทคนิคเครืÉองมอืวดัและ
ควบคุม มาทาํการตรวจสอบว่า Analyzer ทีÉวดัค่า SO2 และ Excess 
Oxygen อ่านค่าไดถู้กตอ้งหรอืไม่

6.1 ถา้ค่าทีÉอ่านไดไ้มถู่กตอ้งจะตอ้งทาํการปรบัเทยีบ (Calibrate) หรอื
ซ่อมแซมถา้เกดิการชาํรุดเสยีหายของอุปกรณ์

6.2 ถา้ค่าทีÉอ่านไดเ้ป็นค่าทีÉถูกตอ้ง และ SO2 ยงัอยู่ในระดบั High High
Alarm แต่ไมเ่กนิ 172 ppm ใหท้าํการวเิคราะหห์าสาเหตุของความ
ผดิปกตแิละทาํการแกไ้ขใหก้ลบัมาสู่สภาวะปกติ

6.3 ถา้ค่าทีÉอ่านไดเ้ป็นค่าทีÉถูกตอ้งและค่า SO2 เพิÉมขึÊนจนถงึ 172 ppm 
และไมม่แีนวโน้มจะลดลง จะทาํการลดกาํลงัการผลติลงไปเป็นลาํดบั
ข ั Êนตอน ครั Êงละ 5% จนกระทั Éงค่า SO2 ลดลงอยู่ในระดบัทีÉไมเ่กนิ 172 
ppm หลงัจากนั Êนใหท้าํการวเิคราะหห์าสาเหตุของความผดิปกตแิละทาํ
การแกไ้ขใหก้ลบัมาสู่สภาวะปกต ิก่อนเพิÉมกาํลงัการผลติไปสู่กาํลงัผลติ
ปกติ

Boardman,
วศิวกร/ช่างเทคนิคเครืÉองมอืวดัและ
ควบคุม

วศิวกร/ช่างเทคนิคเครืÉองมอืวดัและ
ควบคุม

Boardman และหวัหน้ากะ

Boardman และหวัหน้ากะ

ภายใน 3 ชั Éวโมง

ภายใน 24 ชั Éวโมง

จนกว่าค่าจะกลบัสู่
สภาวะปกติ

1 ชั Éวโมง/ทุก ๆ 5%
กาํลงัการผลติ

7 ในกรณทีีÉค่า SO2 กลบัสู่สภาวะปรกตกิเ็สรจ็สิÊนการปฏบิตังิาน และ 
Board man กจ็ะทาํรายงานแจง้ใหห้วัหน้ากะ ผูจ้ดัการส่วนผลติ และ
ผูจ้ดัการส่วนตวามปลอดภยัและสิÉงแวดลอ้มไดร้บัทราบ 

Boardman -

ก๊าซซลัเฟอรไ์ดออกไซด ์(SO2)
(2) กรณีการระบายก๊าซซลัเฟอรไ์ดออกไซด ์(SO2) อยู่ในระดบั High High Alarm (150 ppm) แผนการปฏบิตังิานมดีงัต่อไปนีÊ คอื

4. Boiler No.1-3 (ต่อ)
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หมายเหตุ : - ค่า SO2 ทีÉระบายออกจากปล่องของ Boiler No.1-3 แต่ละเตาทีÉไดร้บัการเหน็ชอบตามรายงานการประเมนิผลกระทบสิÉงแวดลอ้ม ตาม
หนงัสอืเหน็ชอบทีÉ ทส 1010.8/4202เท่ากบั 172 ppm
- ทีÉมา : บรษิทั มาบตาพุดโอเลฟินส ์จาํกดั, 2563



บรษิทั มาบตาพุดโอเลฟินส ์จาํกดั

4. Boiler No.1-3

ลาํดบั
ทีÉ การปฏิบตัิงาน ผูร้บัผิดชอบ เวลาทีÉใช้

1 ตรวจสอบค่า NOX ทีÉแสดงผลในหน้าจอ DCS Boardman < 1 นาที

2 ตรวจสอบค่า Excess Oxygen ทีÉแสดงผลในหน้าจอ DCS Boardman < 1 นาที

3 ปรบัค่า Excess Oxygen ใหอ้ยู่ในมาตรฐานทีÉควบคุมไว้ Boardman < 15 นาที

4 ตรวจสอบสญัญาณ Alarm และค่า NOX ทีÉแสดงผลออกมา Boardman < 1 นาที

5 ในกรณทีีÉ NOX กลบัสู่สภาวะปกตกิจ็ะเสรจ็สิÊนการปฏบิตังิาน Boardman -

6 ในกรณทีีÉค่า NOX ไมก่ลบัเขา้สู่สภาวะปกตใิห ้Boardman แจง้หวัหน้า
กะรบัทราบถงึสถานการณ์ และแจง้วศิวกร/ช่างเทคนิคเครืÉองมอืวดัและ
ควบคุมมาทาํการตรวจสอบวา่ Analyzer ทีÉวดัค่า NOX และ Excess 
Oxygen อ่านค่าไดถู้กตอ้งหรอืไม่

6.1 ถา้ค่าทีÉอ่านไดไ้มถู่กตอ้ง จะตอ้งทาํการปรบัเทยีบ (Calibrate)
หรอืซ่อมแซมถา้เกดิมกีารชาํรดุเสยีหายของอุปกรณ์

6.2 ถา้ค่าทีÉอ่านไดเ้ป็นค่าทีÉถูกตอ้ง แต่ค่า NOX ไมเ่พิÉมขึÊนจนถงึระดบั 
High High Alarm ใหท้าํการวเิคราะหห์าสาเหตุของความผดิปกตแิละทาํ
การแกไ้ขใหก้ลบัมาสู่สภาวะปกติ

6.3 ถา้ค่าทีÉอ่านไดเ้ป็นค่าทีÉถูกตอ้ง และค่าเพิÉมขึÊนจนถงึ High High
Alarm แผนการปฏบิตังิานจะเป็นไปตามขอ้ 2) ตั Êงแต่ขอ้ 6.2 เป็นตน้ไป

Boardman,
วศิวกร/ช่างเทคนิคเครืÉองมอืวดัและ
ควบคุม

วศิวกร/ช่างเทคนิคเครืÉองมอืวดัและ
ควบคุม

Boardman และหวัหน้ากะ

-

ภายใน 3 ชั Éวโมง

ภายใน 24 ชั Éวโมง

จนกว่าค่าจะกลบัสู่
สภาวะปกติ

-

ก๊าซออกไซดข์องไนโตรเจน (NOX)
(1) กรณีการระบาย NOX อยู่ในระดบั High Alarm (75 ppm) แผนการปฏบิตังิานมดีงัต่อไปนีÊ คอื

11

หมายเหตุ : - ค่า NOX ทีÉระบายออกจากปล่องของ Boiler No.1-3 แต่ละเตาทีÉไดร้บัการเหน็ชอบตามรายงานการประเมนิผลกระทบสิÉงแวดลอ้ม ตาม
หนงัสอืเหน็ชอบทีÉ ทส 1010.8/4202เท่ากบั 90 ppm
- ทีÉมา : บรษิทั มาบตาพุดโอเลฟินส ์จาํกดั, 2563

บรษิทั มาบตาพุดโอเลฟินส ์จาํกดั

ลาํดบั
ทีÉ การปฏิบตัิงาน ผูร้บัผิดชอบ เวลาทีÉใช้

1 แจง้ใหห้วัหน้ากะทราบ และ ดาํเนินการต่อไปตามแผนงาน Boardman < 1 นาที

2 ตรวจสอบค่าฝุ่ นละอองทีÉแสดงผลในหน้าจอ DCS Boardman < 1 นาที

3 ตรวจสอบค่า Excess Oxygen ทีÉแสดงผลในหน้าจอ DCS Boardman < 1 นาที

4 ปรบัค่า Excess Oxygen ใหอ้ยู่ในมาตรฐานทีÉควบคุมไว้ Boardman < 15 นาที

5 ตรวจสอบสญัญาณ Alarm และค่า NOX ทีÉแสดงผลออกมา Boardman < 1 นาที

6 ในกรณทีีÉค่า NOX ไมก่ลบัเขา้สู่สภาวะปกตใิห ้Boardman แจง้หวัหน้า
กะรบัทราบถงึสถานการณ์ และแจง้วศิวกร/ช่างเทคนิคเครืÉองมอืวดัและ
ควบคุม มาทาํการตรวจสอบว่า Analyzer ทีÉวดัค่า NOX และ Excess
Oxygen อ่านค่าไดถู้กตอ้งหรอืไม่

6.1 ถา้ค่าทีÉอ่านไดไ้มถู่กตอ้งจะตอ้งทาํการปรบัเทยีบ (Calibrate) หรอื
ซ่อมแซมถา้เกดิมกีารชาํรุดเสยีหายของอุปกรณ์

6.2 ถา้ค่าทีÉอ่านไดเ้ป็นค่าทีÉถูกตอ้ง และค่า NOX ยงัอยู่ในระดบั High 
High Alarm แต่ไมเ่กนิ 90 ppm ใหท้าํการวเิคราะหห์าสาเหตุของความ
ผดิปกต ิและทาํการแกไ้ขใหก้ลบัมาสู่สภาวะปกติ

6.3 ถา้ค่าทีÉอ่านไดเ้ป็นค่าทีÉถูกตอ้งและค่า NOX เพิÉมขึÊนจนถงึ 90 ppm 
และไมม่แีนวโน้มจะลดลง จะทาํการลดกาํลงัการผลติลงไปเป็นลาํดบั
ข ั Êนตอน ครั Êงละ 5% จนกระทั Éงค่า NOX ลดลงอยู่ในระดบัทีÉไมเ่กนิ 90 
ppm หลงัจากนั Êนใหท้าํการวเิคราะหห์าสาเหตุของความผดิปกตแิละทาํ
การแกไ้ขใหก้ลบัมาสู่สภาวะปกต ิก่อนเพิÉมกาํลงัการผลติไปสู่กาํลงัผลติ
ปกติ

Boardman,
วศิวกร/ช่างเทคนิคเครืÉองมอืวดัและ
ควบคุม

วศิวกร/ช่างเทคนิคเครืÉองมอืวดัและ
ควบคุม

Boardman และ หวัหน้ากะ

Boardman และ หวัหน้ากะ

ภายใน 3 ชั Éวโมง

ภายใน 24 ชั Éวโมง

จนกว่าค่าจะกลบัสู่
สภาวะปกติ

1 ชั Éวโมง/ทุก ๆ 5%
กาํลงัการผลติ

7 ในกรณทีีÉค่า NOX กลบัสู่สภาวะปกตกิเ็สรจ็สิÊนการปฏบิตังิาน และ 
Boardman กจ็ะทาํรายงานแจง้ใหห้วัหน้ากะ ผูจ้ดัการส่วนผลติ และ
ผูจ้ดัการส่วนความปลอดภยัและสิÉงแวดลอ้มไดร้บัทราบ 

Boardman -

4. Boiler No.1-3 (ต่อ)

ก๊าซออกไซดข์องไนโตรเจน (NOX)
(2) กรณีการระบาย NOX อยู่ในระดบั High High Alarm (80 ppm) แผนการปฏบิตังิานมดีงัต่อไปนีÊ คอื
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หมายเหตุ : - ค่า NOX ทีÉระบายออกจากปล่องของ Boiler No.1-3 แต่ละเตาทีÉไดร้บัการเหน็ชอบตามรายงานการประเมนิผลกระทบสิÉงแวดลอ้ม ตาม
หนงัสอืเหน็ชอบทีÉ ทส 1010.8/4202 เท่ากบั 90 ppm
- ทีÉมา : บรษิทั มาบตาพุดโอเลฟินส ์จาํกดั, 2563



บรษิทั มาบตาพุดโอเลฟินส ์จาํกดั

4. Boiler No.4
หมายเหตุ : เนืÉองจากหมอ้ผลติไอนํÊา (Boiler) ดงักล่าวยงัไมไ่ดด้าํเนินการก่อสรา้ง ดงันั ÊนวธิกีารปฏบิตัทิีÉนําเสนอจงึเป็นเพยีง
แนวทางในเบืÊองตน้ เพืÉอใชใ้นการควบคุมการเผาไหมข้องหมอ้ผลติไอนํÊาดงักลา่ว ซึÉงเมืÉอดาํเนินการก่อสร้างหมอ้ผลติไอนํÊา
เรยีบรอ้ยแลว้ โครงการจะมกีารทบทวนวธิกีารปฏบิตัใิหส้อดคลอ้งกบัการดาํเนินงานอกีครั ÊงหนึÉง

โดยปกตแิลว้ Boardman จะทาํการสงัเกตและดคู่าฝุ่ นละออง ก๊าซซลัเฟอรไ์ดออกไซด ์(SO2) ก๊าซออกไซดข์อง
ไนโตรเจน (NOX) ค่า Excess Oxygen และค่าคุณสมบตัขิองเชืÊอเพลงิทีÉเขา้อยู่ตลอดเวลา ซึÉงค่า Excess Oxygen จะใชเ้ป็นตวั
แปรในการควบคุมค่า NOX ใหอ้ยู่ในสภาวะปกติ โดยจะควบคุมไวท้ีÉ 2-10%mole ของ Oxygen ทีÉออกมากบั Flue gas จาก
ปล่องของ Boiler No.1-3 โดยจะควบคุมตามปรมิาณกาํลงัการผลติไอนํÊาของ Boiler ทีÉออกมากบั Flue gas จากปล่องของ 
Boiler No.4 และในการเปลีÉยนกะทุกครั Êงผูป้ฏบิตังิานจะตอ้งสรุปแจง้สถานการณ์ทีÉเกดิขึÊนกะนั Êน ทั Êงในกรณีปกตแิละผดิปกต ิให้
ผูป้ฏบิตังิานทีÉมารบักะต่อไปไดท้ราบ 

ในกรณีผดิปกติ คอื ในกรณีทีÉค่าฝุ่ นละออง, SO2 และ NOX ทีÉระบายออกมามคี่าสงูเกนิมาตรฐาน ผูป้ฏบิตังิานทีÉเกีÉยวขอ้ง 
ไดแ้ก่ Boardman และหวัหน้ากะ (Shift Supervisor) จะตอ้งทาํการแกไ้ขใหก้ลบัมาสูส่ภาวะปกตโิดยเรว็ทีÉสดุ โดยทําตาม
แผนการปฏบิตังิานทีÉขึÊนอยู่กบัระดบัความรุนแรงของสถานการณ์ใน 2 กรณี โดยมรีายละเอยีดของการควบคุมในพารามเิตอร์
ต่างๆ ดงันีÊ

ลาํดบั
ทีÉ การปฏิบตัิงาน ผูร้บัผิดชอบ เวลาทีÉใช้

1 ตรวจสอบค่าฝุ่ นละอองทีÉแสดงผลในหน้าจอ DCS Boardman < 1 นาที

2 ตรวจสอบค่า Excess Oxygen ทีÉแสดงผลในหน้าจอ DCS Boardman < 1 นาที

3 ปรบัค่า Excess Oxygen ใหอ้ยู่ในมาตรฐานทีÉควบคุมไว้ Boardman < 15 นาที

4 ตรวจสอบสญัญาณ Alarm และค่าฝุ่ นละอองทีÉแสดงผลออกมา Boardman < 1 นาที

5 ในกรณทีีÉฝุ่ นละอองกลบัสูส่ภาวะปกตกิจ็ะเสรจ็สิÊนการปฏบิตังิาน Boardman -

6 ในกรณทีีÉค่าฝุ่ นละอองไมก่ลบัเขา้สู่สภาวะปกตใิห ้Boardman แจง้
หวัหน้ากะรบัทราบถงึสถานการณ์ และแจง้วศิวกร/ช่างเทคนิคเครืÉองมอื
วดัและควบคุมมาทาํการตรวจสอบว่า Analyzer ทีÉวดัค่าฝุ่ นละอองและ 
Excess Oxygen อ่านค่าไดถู้กตอ้งหรอืไม่

6.1 ถา้ค่าทีÉอ่านไดไ้มถู่กตอ้ง จะตอ้งทาํการปรบัเทยีบ (Calibrate)
หรอืซ่อมแซมถา้เกดิมกีารชาํรดุเสยีหายของอุปกรณ์

6.2 ถา้ค่าทีÉอ่านไดเ้ป็นค่าทีÉถูกตอ้ง แต่ค่าฝุ่ นละอองไมเ่พิÉมขึÊนจนถงึ
ระดบั High High Alarm ใหท้าํการวเิคราะหห์าสาเหตุของความผดิปกติ
และทาํการแกไ้ขใหก้ลบัมาสู่สภาวะปกติ

6.3 ถา้ค่าทีÉอ่านไดเ้ป็นค่าทีÉถูกตอ้ง และค่าเพิÉมขึÊนจนถงึ High High
Alarm แผนการปฏบิตังิานจะเป็นไปตามขอ้ 2) ตั Êงแต่ขอ้ 6.2 เป็นตน้ไป

Boardman,
วศิวกร/ช่างเทคนิคเครืÉองมอืวดัและ
ควบคุม

วศิวกร/ช่างเทคนิคเครืÉองมอืวดัและ
ควบคุม

Boardman และ หวัหน้ากะ

-

ภายใน 3 ชั Éวโมง

ภายใน 24 ชั Éวโมง

จนกว่าค่าจะกลบัสู่
สภาวะปกติ

-

ฝุ่ นละออง 
(1) กรณีการระบายฝุ่ นละอองอยู่ในระดบั High Alarm (120 มก./ลบ.ม.) แผนการปฏบิตังิานมดีงัต่อไปนีÊ คอื
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หมายเหตุ : - ค่า NOX ทีÉระบายออกจากปล่องของ Boiler No.4  ทีÉไดร้บัการเหน็ชอบตามรายงานการประเมนิผลกระทบสิÉงแวดลอ้ม ตามหนงัสอื
เหน็ชอบทีÉ ทส 1010.8/4202 เท่ากบั 214 มก./ลบ.ม.
- ทีÉมา : บรษิทั มาบตาพุดโอเลฟินส ์จาํกดั, 2563

บรษิทั มาบตาพุดโอเลฟินส ์จาํกดั

ลาํดบั
ทีÉ การปฏิบตัิงาน ผูร้บัผิดชอบ เวลาทีÉใช้

1 แจง้ใหห้วัหน้ากะทราบ และดาํเนินการต่อไปตามแผนงาน Boardman < 1 นาที

2 ตรวจสอบค่าฝุ่ นละอองทีÉแสดงผลในหน้าจอ DCS Boardman < 1 นาที

3 ตรวจสอบค่า Excess Oxygen ทีÉแสดงผลในหน้าจอ DCS Boardman < 1 นาที

4 ปรบัค่า Excess Oxygen ใหอ้ยู่ในมาตรฐานทีÉควบคุมไว้ Boardman < 15 นาที

5 ตรวจสอบสญัญาณ Alarm และค่าฝุ่ นละอองทีÉแสดงผลออกมา Boardman < 1 นาที

6 ในกรณทีีÉค่าฝุ่ นละอองไมก่ลบัเขา้สู่สภาวะปกตใิห ้Boardman แจง้
หวัหน้ากะรบัทราบถงึสถานการณ์ และแจง้วศิวกร/ช่างเทคนิคเครืÉองมอื
วดัและควบคุม มาทาํการตรวจสอบว่า Analyzer ทีÉวดัค่าฝุ่ นละออง และ 
Excess Oxygen อ่านค่าไดถู้กตอ้งหรอืไม่

6.1 ถา้ค่าทีÉอ่านไดไ้มถู่กตอ้งจะตอ้งทาํการปรบัเทยีบ (Calibrate) หรอื
ซ่อมแซมถา้เกดิมกีารชาํรุดเสยีหายของอุปกรณ์

6.2 ถา้ค่าทีÉอ่านไดเ้ป็นค่าทีÉถูกตอ้ง และค่าฝุ่ นละอองยงัอยูใ่นระดบั High 
High Alarm แต่ไมเ่กนิ 214 มก./ลบ.ม. ใหท้าํการวเิคราะหห์าสาเหตุ
ของความผดิปกตแิละทาํการแกไ้ขใหก้ลบัมาสู่สภาวะปกติ

6.3 ถา้ค่าทีÉอ่านไดเ้ป็นค่าทีÉถูกตอ้งและค่าฝุ่ นละอองเพิÉมขึÊนจนถงึ 214 
มก./ลบ.ม. และไมม่แีนวโน้มจะลดลง จะทาํการลดกาํลงัการผลติลงไป
เป็นลาํดบัขั Êนตอน ครั Êงละ 5% จนกระทั Éงค่าฝุ่ นละอองลดลงอยู่ในระดบัทีÉ
ไมเ่กนิ 214 มก./ลบ.ม. หลงัจากนั Êนใหท้าํการวเิคราะหห์าสาเหตุของ
ความผดิปกตแิละทาํการแกไ้ขใหก้ลบัมาสู่สภาวะปกต ิก่อนเพิÉมกาํลงั
การผลติไปสู่กาํลงัการผลติปกติ

Boardman,
วศิวกร/ช่างเทคนิคเครืÉองมอืวดัและ
ควบคุม

วศิวกร/ช่างเทคนิคเครืÉองมอืวดัและ
ควบคุม

Boardman และหวัหน้ากะ

Boardman และหวัหน้ากะ

ภายใน 3 ชั Éวโมง

ภายใน 24 ชั Éวโมง

จนกว่าค่าจะกลบัสู่
สภาวะปกติ

1 ชั Éวโมง/ทุก ๆ 5%
กาํลงัการผลติ

7 ในกรณทีีÉค่าฝุ่ นละออง กลบัสู่สภาวะปกตกิเ็สรจ็สิÊนการปฏบิตังิาน และ 
Boardman กจ็ะทาํรายงานแจง้ใหห้วัหน้ากะ ผูจ้ดัการส่วนผลติ และ
ผูจ้ดัการส่วนความปลอดภยัและสิÉงแวดลอ้มไดร้บัทราบ 

Boardman -

ฝุ่ นละออง 
(2) กรณีการระบายฝุ่ นละอองอยู่ในระดบั High High Alarm (150 มก./ลบ.ม.) แผนการปฏบิตังิานมดีงัต่อไปนีÊ คอื

4. Boiler No.4
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หมายเหตุ : - ค่า NOX ทีÉระบายออกจากปล่องของ Boiler No.4 ทีÉไดร้บัการเหน็ชอบตามรายงานการประเมนิผลกระทบสิÉงแวดลอ้ม ตามหนงัสอืเห็นชอบทีÉ 
ทส 1010.8/4202เท่ากบั 214 มก./ลบ.ม.
- ทีÉมา : บรษิทั มาบตาพุดโอเลฟินส ์จาํกดั, 2563



บรษิทั มาบตาพุดโอเลฟินส ์จาํกดั

4. Boiler No.4 (ต่อ)

ลาํดบั
ทีÉ การปฏิบตัิงาน ผูร้บัผิดชอบ เวลาทีÉใช้

1 ตรวจสอบค่า SO2 ทีÉแสดงผลในหน้าจอ DCS Boardman < 1 นาที

2 ตรวจสอบค่า Excess Oxygen ทีÉแสดงผลในหน้าจอ DCS Boardman < 1 นาที

3 ปรบัค่า Excess Oxygen ใหอ้ยู่ในมาตรฐานทีÉควบคุมไว้ Boardman < 15 นาที

4 ตรวจสอบสญัญาณ Alarm และค่า SO2 ทีÉแสดงผลออกมา Boardman < 1 นาที

5 ในกรณทีีÉ SO2 กลบัสู่สภาวะปกตกิจ็ะเสรจ็สิÊนการปฏบิตังิาน Boardman -

6 ในกรณทีีÉค่า SO2 ไมก่ลบัเขา้สู่สภาวะปกตใิห ้Boardman แจง้หวัหน้ากะ
รบัทราบถงึสถานการณ์ และแจง้วศิวกร/ช่างเทคนิคเครืÉองมอืวดัและ
ควบคุมมาทาํการตรวจสอบวา่ Analyzer ทีÉวดัค่า SO2 และ Excess 
Oxygen อ่านค่าไดถู้กตอ้งหรอืไม่

6.1 ถา้ค่าทีÉอ่านไดไ้มถู่กตอ้ง จะตอ้งทาํการปรบัเทยีบ (Calibrate)
หรอืซ่อมแซมถา้เกดิมกีารชาํรดุเสยีหายของอุปกรณ์

6.2 ถา้ค่าทีÉอ่านไดเ้ป็นค่าทีÉถูกตอ้ง แต่ค่า SO2 ไมเ่พิÉมขึÊนจนถงึระดบั 
High High Alarm ใหท้าํการวเิคราะหห์าสาเหตุของความผดิปกตแิละทาํ
การแกไ้ขใหก้ลบัมาสู่สภาวะปกติ

6.3 ถา้ค่าทีÉอ่านไดเ้ป็นค่าทีÉถูกตอ้ง และค่าเพิÉมขึÊนจนถงึ High High
Alarm แผนการปฏบิตังิานจะเป็นไปตามขอ้ 2) ตั Êงแต่ขอ้ 6.2 เป็นตน้ไป

Boardman,
วศิวกร/ช่างเทคนิคเครืÉองมอืวดัและ
ควบคุม

วศิวกร/ช่างเทคนิคเครืÉองมอืวดัและ
ควบคุม

Boardman และ หวัหน้ากะ

-

ภายใน 3 ชั Éวโมง

ภายใน 24 ชั Éวโมง

จนกว่าค่าจะกลบัสู่
สภาวะปกติ

-

ก๊าซซลัเฟอรไ์ดออกไซด ์(SO2)
(1) กรณีการระบาย ก๊าซซลัเฟอรไ์ดออกไซด ์(SO2) อยู่ในระดบั High Alarm (90 ppm) แผนการปฏบิตังิานมดีงัต่อไปนีÊ คอื
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หมายเหตุ : - ค่า SO2 ทีÉระบายออกจากปล่องของ Boiler No.4 ทีÉไดร้บัการเหน็ชอบตามรายงานการประเมนิผลกระทบสิÉงแวดลอ้ม ตามหนงัสอื
เหน็ชอบทีÉ ทส 1010.8/4202เท่ากบั 172 ppm
- ทีÉมา : บรษิทั มาบตาพุดโอเลฟินส ์จาํกดั, 2563

บรษิทั มาบตาพุดโอเลฟินส ์จาํกดั

ลาํดบั
ทีÉ การปฏิบตัิงาน ผูร้บัผิดชอบ เวลาทีÉใช้

1 แจง้ใหห้วัหน้ากะทราบ และดาํเนินการต่อไปตามแผนงาน Boardman < 1 นาที

2 ตรวจสอบค่า SO2ทีÉแสดงผลในหน้าจอ DCS Boardman < 1 นาที

3 ตรวจสอบค่า Excess Oxygen ทีÉแสดงผลในหน้าจอ DCS Boardman < 1 นาที

4 ปรบัค่า Excess Oxygen ใหอ้ยู่ในมาตรฐานทีÉควบคุมไว้ Boardman < 15 นาที

5 ตรวจสอบสญัญาณ Alarm และค่า SO2 ทีÉแสดงผลออกมา Boardman < 1 นาที

6 ในกรณทีีÉค่า SO2 ไมก่ลบัเขา้สู่สภาวะปกตใิห ้Boardman แจง้หวัหน้ากะ
รบัทราบถงึสถานการณ์ และแจง้วศิวกร/ช่างเทคนิคเครืÉองมอืวดัและ
ควบคุม มาทาํการตรวจสอบว่า Analyzer ทีÉวดัค่า SO2 และ Excess 
Oxygen อ่านค่าไดถู้กตอ้งหรอืไม่

6.1 ถา้ค่าทีÉอ่านไดไ้มถู่กตอ้งจะตอ้งทาํการปรบัเทยีบ (Calibrate) หรอื
ซ่อมแซมถา้เกดิมกีารชาํรุดเสยีหายของอุปกรณ์

6.2 ถา้ค่าทีÉอ่านไดเ้ป็นค่าทีÉถูกตอ้ง และ SO2 ยงัอยู่ในระดบั High High
Alarm แต่ไมเ่กนิ 122 ppm ใหท้าํการวเิคราะหห์าสาเหตุของความ
ผดิปกตแิละทาํการแกไ้ขใหก้ลบัมาสู่สภาวะปกติ

6.3 ถา้ค่าทีÉอ่านไดเ้ป็นค่าทีÉถูกตอ้งและค่า SO2 เพิÉมขึÊนจนถงึ 122 ppm 
และไมม่แีนวโน้มจะลดลง จะทาํการลดกาํลงัการผลติลงไปเป็นลาํดบั
ข ั Êนตอน ครั Êงละ 5% จนกระทั Éงค่า SO2 ลดลงอยู่ในระดบัทีÉไมเ่กนิ 122 
ppm หลงัจากนั Êนใหท้าํการวเิคราะหห์าสาเหตุของความผดิปกตแิละทาํ
การแกไ้ขใหก้ลบัมาสู่สภาวะปกต ิก่อนเพิÉมกาํลงัการผลติไปสู่กาํลงัการ
ผลติปกติ

Boardman,
วศิวกร/ช่างเทคนิคเครืÉองมอืวดัและ
ควบคุม

วศิวกร/ช่างเทคนิคเครืÉองมอืวดัและ
ควบคุม

Boardman และ หวัหน้ากะ

Boardman และ หวัหน้ากะ

ภายใน 3 ชั Éวโมง

ภายใน 24 ชั Éวโมง

จนกว่าค่าจะกลบัสู่
สภาวะปกติ

1 ชั Éวโมง/ทุก ๆ 5%
กาํลงัการผลติ

7 ในกรณทีีÉค่า SO2 กลบัสู่สภาวะปกตกิเ็สรจ็สิÊนการปฏบิตังิาน และ 
Boardman กจ็ะทาํรายงานแจง้ใหห้วัหน้ากะ ผูจ้ดัการส่วนผลติ และ
ผูจ้ดัการส่วนความปลอดภยัและสิÉงแวดลอ้มไดร้บัทราบ 

Boardman -

ก๊าซซลัเฟอรไ์ดออกไซด ์(SO2)
(2) กรณีการระบายก๊าซซลัเฟอรไ์ดออกไซด ์(SO2) อยู่ในระดบั High High Alarm (100 ppm) แผนการปฏบิตังิานมดีงัต่อไปนีÊ คอื

หมายเหตุ : - ค่า SO2  ทีÉระบายออกจากปล่องของ Boiler No.4 ทีÉไดร้บัการเหน็ชอบตามรายงานการประเมนิผลกระทบสิÉงแวดลอ้ม ตามหนงัสอืเหน็ชอบทีÉ 
ทส 1010.8/4202 เท่ากบั 122 ppm
- ทีÉมา : บรษิทั มาบตาพุดโอเลฟินส์ จาํกดั, 2563
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4. Boiler No.4 (ต่อ)



บรษิทั มาบตาพุดโอเลฟินส ์จาํกดั

ลาํดบั
ทีÉ การปฏิบตัิงาน ผูร้บัผิดชอบ เวลาทีÉใช้

1 ตรวจสอบค่า NOX ทีÉแสดงผลในหน้าจอ DCS Boardman < 1 นาที

2 ตรวจสอบค่า Excess Oxygen ทีÉแสดงผลในหน้าจอ DCS Boardman < 1 นาที

3 ปรบัค่า Excess Oxygen ใหอ้ยู่ในมาตรฐานทีÉควบคุมไว้ Boardman < 15 นาที

4 ตรวจสอบสญัญาณ Alarm และค่า NOX ทีÉแสดงผลออกมา Boardman < 1 นาที

5 ในกรณทีีÉ NOX กลบัสู่สภาวะปกตกิจ็ะเสรจ็สิÊนการปฏบิตังิาน Boardman -

6 ในกรณทีีÉค่า NOX ไมก่ลบัเขา้สู่สภาวะปกตใิห ้Boardman แจง้หวัหน้า
กะรบัทราบถงึสถานการณ์ และแจง้วศิวกร/ช่างเทคนิคเครืÉองมอืวดัและ
ควบคุมมาทาํการตรวจสอบวา่ Analyzer ทีÉวดัค่า NOX และ Excess 
Oxygen อ่านค่าไดถู้กตอ้งหรอืไม่

6.1 ถา้ค่าทีÉอ่านไดไ้มถู่กตอ้ง จะตอ้งทาํการปรบัเทยีบ (Calibrate)
หรอืซ่อมแซมถา้เกดิมกีารชาํรดุเสยีหายของอุปกรณ์

6.2 ถา้ค่าทีÉอ่านไดเ้ป็นค่าทีÉถูกตอ้ง แต่ค่า NOX ไมเ่พิÉมขึÊนจนถงึระดบั 
High High Alarm ใหท้าํการวเิคราะหห์าสาเหตุของความผดิปกตแิละทาํ
การแกไ้ขใหก้ลบัมาสู่สภาวะปกติ

6.3 ถา้ค่าทีÉอ่านไดเ้ป็นค่าทีÉถูกตอ้ง และค่าเพิÉมขึÊนจนถงึ High High
Alarm แผนการปฏบิตังิานจะเป็นไปตามขอ้ 2) ตั Êงแต่ขอ้ 6.2 เป็นตน้ไป

Boardman,
วศิวกร/ช่างเทคนิคเครืÉองมอืวดัและ
ควบคุม

วศิวกร/ช่างเทคนิคเครืÉองมอืวดัและ
ควบคุม

Boardman และ หวัหน้ากะ

-

ภายใน 3 ชั Éวโมง

ภายใน 24 ชั Éวโมง

จนกว่าค่าจะกลบัสู่
สภาวะปกติ

-

ก๊าซออกไซดข์องไนโตรเจน (NOX)
(1) กรณีการระบาย NOX อยู่ในระดบั High Alarm (65 ppm) แผนการปฏบิตังิานมดีงัต่อไปนีÊ คอื
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4. Boiler No.4 (ต่อ)

หมายเหตุ : - ค่า NOX  ทีÉระบายออกจากปล่องของ Boiler No.4 ทีÉไดร้บัการเหน็ชอบตามรายงานการประเมนิผลกระทบสิÉงแวดลอ้ม ตามหนงัสอืเหน็ชอบทีÉ 
ทส 1010.8/4202 เท่ากบั 80 ppm
- ทีÉมา : บรษิทั มาบตาพุดโอเลฟินส์ จาํกดั, 2563

บรษิทั มาบตาพุดโอเลฟินส ์จาํกดั

ลาํดบั
ทีÉ การปฏิบตัิงาน ผูร้บัผิดชอบ เวลาทีÉใช้

1 แจง้ใหห้วัหน้ากะทราบ และดาํเนินการต่อไปตามแผนงาน Boardman < 1 นาที

2 ตรวจสอบค่า NOX ทีÉแสดงผลในหน้าจอ DCS Boardman < 1 นาที

3 ตรวจสอบค่า Excess Oxygen ทีÉแสดงผลในหน้าจอ DCS Boardman < 1 นาที

4 ปรบัค่า Excess Oxygen ใหอ้ยู่ในมาตรฐานทีÉควบคุมไว้ Boardman < 15 นาที

5 ตรวจสอบสญัญาณ Alarm และค่า NOX ทีÉแสดงผลออกมา Boardman < 1 นาที

6 ในกรณทีีÉค่า NOX ไมก่ลบัเขา้สู่สภาวะปกตใิห ้Boardman แจง้หวัหน้า
กะรบัทราบถงึสถานการณ์ และแจง้วศิวกร/ช่างเทคนิคเครืÉองมอืวดัและ
ควบคุม มาทาํการตรวจสอบว่า Analyzer ทีÉวดัค่า NOX และ Excess
Oxygen อ่านค่าไดถู้กตอ้งหรอืไม่

6.1 ถา้ค่าทีÉอ่านไดไ้มถู่กตอ้ง จะตอ้งทาํการปรบัเทยีบ (Calibrate) หรอื
ซ่อมแซมถา้เกดิมกีารชาํรุดเสยีหายของอุปกรณ์

6.2 ถา้ค่าทีÉอ่านไดเ้ป็นค่าทีÉถูกตอ้ง และค่า NOX ยงัอยู่ในระดบั High 
High Alarm แต่ไมเ่กนิ 80 ppm ใหท้าํการวเิคราะหห์าสาเหตุของความ
ผดิปกตแิละทาํการแกไ้ขใหก้ลบัมาสู่สภาวะปกติ

6.3 ถา้ค่าทีÉอ่านไดเ้ป็นค่าทีÉถูกตอ้งและค่า NOX เพิÉมขึÊนจนถงึ 80 ppm 
และไมม่แีนวโน้มจะลดลง จะทาํการลดกาํลงัการผลติลงไปเป็นลาํดบั
ข ั Êนตอน ครั Êงละ 5% จนกระทั Éงค่า NOX ลดลงอยู่ในระดบัทีÉไมเ่กนิ 80
ppm หลงัจากนั Êนใหท้าํการวเิคราะหห์าสาเหตุของความผดิปกตแิละทาํ
การแกไ้ขใหก้ลบัมาสู่สภาวะปกต ิก่อนเพิÉมกาํลงัการผลติไปสู่กาํลงัการ
ผลติปกติ

Boardman,
วศิวกร/ช่างเทคนิคเครืÉองมอืวดัและ
ควบคุม

วศิวกร/ช่างเทคนิคเครืÉองมอืวดัและ
ควบคุม

Boardman และ หวัหน้ากะ

Boardman และ หวัหน้ากะ

ภายใน 3 ชั Éวโมง

ภายใน 24 ชั Éวโมง

จนกว่าค่าจะกลบัสู่
สภาวะปกติ

1 ชั Éวโมง/ทุก ๆ 5%
กาํลงัการผลติ

7 ในกรณทีีÉค่า NOX กลบัสู่สภาวะปรกตกิเ็สรจ็สิÊนการปฏบิตังิาน และ 
Boardman กจ็ะทาํรายงานแจง้ใหห้วัหน้ากะ ผูจ้ดัการส่วนผลติ และ
ผูจ้ดัการส่วนความปลอดภยัและสิÉงแวดลอ้มไดร้บัทราบ 

Boardman -

4. Boiler No.4 (ต่อ)

ก๊าซออกไซดข์องไนโตรเจน (NOX)
(2) กรณีการระบาย NOX อยู่ในระดบั High High Alarm (75 ppm) แผนการปฏบิตังิานมดีงัต่อไปนีÊ คอื
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หมายเหตุ : - ค่า NOX  ทีÉระบายออกจากปล่องของ Boiler No.4 แต่ละเตาทีÉไดร้บัการเหน็ชอบตามรายงานการประเมนิผลกระทบสิÉงแวดลอ้ม ตามหนงัสอื
เหน็ชอบทีÉ ทส 1010.8/4202 เท่ากบั 80 ppm
- ทีÉมา : บรษิทั มาบตาพุดโอเลฟินส์ จาํกดั, 2563



  

 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

Rภาคผนวก 8ก 
ข้อมูลการใช้เชื้อเพลิงในกระบวนการผลิต





  

 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

Rภาคผนวก 9ก 
เอกสารผู้ควบคุมระบบบำบัดมลพิษ





Kanoknan Pongpanichkul
Rectangle



  

 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

Rภาคผนวก 10ก 
แผนและผลการตรวจสอบและบำรุงรักษา 

ระบบระบายมลสารทางอากาศ



Plant: MOC Tag No.:

Additional Sampling oil analysis interval 3 Monthly   

Prepared by: Date: Approved by: Date:

Spectrum water fall ในจดุทีค่ดิวา่มปัีญหามากทีส่ดุ เพือ่ดปูระวตัขิอง 

defect ทีเ่กดิขึน้

Recommendation: (ขอ้เสนอแนะในการปรบัปรงุ)

25/06/2025Thanad 8/6/2025 Kasidit W.

Summary : Equipment health is Good.

Monitor vibration and temperature bearing  interval 2 Monthly

but from PPA this freqency don't take long tern effect.   

Spectrum ของจดุทีม่ปัีญหามากทีส่ดุ (พรอ้มวเิคราะหส์าเหต ุของ defects

 ที ่show ใน Spectrum)

Analysis: (วเิคราะหผ์ล)

From Trend Velocity At 6H Point increase  due to 249.7 Hz amplitude

increase  that 249.7 HZ (5 times of speed screw compressor 50Hz)   

that  process unstable condition.      

Trend ของ Temperature ในจดุทีค่ดิวา่มปัีญหามากทีส่ดุ

Temperature Trend (แนวโนม้การเปลีย่นแปลง)

Normal : 54 C  @Point 6 on 06/06/2025

Temp within PPA   (The highest is 70 C)

(Warning = 70C Danger = 90C)

Envelope Technique N/A

Trend Envelope (แนวโนม้การเปลีย่นแปลง)

normal : 3.81  gE- RMS @6H_Env 

from trend Equipment is normal.

Normal (below limit warning = 4 gE Danger = 10 gE)

Trend Envelope is rolling bearing Health indicator.   

Trend ของ velocity ในจดุทีค่ดิวา่มปัีญหามากทีส่ดุ

Trend Velocity (แนวโนม้การเปลีย่นแปลง)

Overall Normal : 2.693 mm/s - RMS  @5A (Axial) on 06/06/2025

 due to recir process  condition %vavle = 14%  Normal =48%     

 (limit warning = 4.5 mm/s Danger = 7.1 mm/s)

Point 4-5 casing screw compressor (Middle)  

Point 6 NDE bearing  screw compressor 

Predictive Maintenance Summary Report

GTG/CM-5100A Desription: TAIL GAS COMPRESSOR

รปูเครือ่งจักร,ระบจุดุตรวจสอบ และระบจุดุทีเ่กดิปัญหา

Event: (เหตกุารณท์ีพ่บ)

PdM Routine vibration  on 6/6/2025

at Running load at 14 %   (normally  50-60 %) 

Point 1 NDE bearing  motor casing 

Point 2 DE bearing motor casing  

Point 3 DE bearing Screw comppressor 

 

Measure total 6 point ( 3 Axis XYZ /each point) 

Normal Condition Warning Machine with Maintenance closely monitoring Machine need Maintenance Action
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4
1

3 65
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2 3 4

Past 

Present



Plant: MOC Tag No.:

Prepared by: Date: Approved by: Date: 25/06/2025

Spectrum water fall ในจดุทีค่ดิวา่มปัีญหามากทีส่ดุ เพือ่ดปูระวตัขิอง defect ทีเ่กดิขึน้

Recommendation: (ขอ้เสนอแนะในการปรบัปรงุ)

Additional Sampling oil analysis interval 3 Monthly

Thanad 16/06/2025 Kasidit W.

Summary : Equipment health  is Good.

Monitor vibration and temperature bearing interval 2 Monthly

don't abnormal  Siganal and From trend don't increase.

Spectrum ของจดุทีม่ปัีญหามากทีส่ดุ (พรอ้มวเิคราะหส์าเหต ุของ defects ที ่show ใน 

Spectrum)

Analysis: (วเิคราะหผ์ล)

From Trend Velocity At 64A Point increase  due to 249.7 Hz amplitude

increase  that 249.7 HZ (5 times of speed screw compressor  50Hz)   

Trend ของ Temperature ในจดุทีค่ดิวา่มปัีญหามากทีส่ดุ

Temperature Trend (แนวโนม้การเปลีย่นแปลง)

Temperature is Normal : 65 C  @Point 6 on 14/06/2025

(Warning = 70C Danger = 90C)

Envelope Technique N/A

Trend Envelope (แนวโนม้การเปลีย่นแปลง)

Normal : 2.7 gE - RMS  @5H_Env on 14/06/2025

from trend Equipment is normal.

Normal (below limit warning = 4 gE Danger = 10 gE)

Trend Envelope is rolling bearing Health indicator.   

Trend ของ velocity ในจดุทีค่ดิวา่มปัีญหามากทีส่ดุ

Trend Velocity (แนวโนม้การเปลีย่นแปลง)

Normal : 1.4 mm/s - RMS  @4A (Axial) on 14/06/25

Normal (below limit warning = 4.5 mm/s Danger = 7.1 mm/s)

Point 4-5 casing screw compressor (Middle)  

Point 6 NDE bearing  screw compressor 

Predictive Maintenance Summary Report

GTG/CM-5100B Desription: TAIL GAS COMPRESSOR

รปูเครือ่งจักร,ระบจุดุตรวจสอบ และระบจุดุทีเ่กดิปัญหา

Event: (เหตกุารณท์ีพ่บ)

PdM Routine vibration at Last on 14/06/2025

at Running load decrease 58 %  (normally  50-60 %) 

Point 1 NDE bearing  motor casing 

Point 2 DE bearing motor casing  

Point 3 DE bearing Screw comppressor 

Measure total 6 point ( 3 Axis XYZ /each point) 

Normal Condition Warning Machine with Maintenance closely monitoring Machine need Maintenance Action
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Rภาคผนวก 11ก 
การจัดทำแผนผังแสดงเส้นเสียง (Noise Contour)



MOC-GTG



MOC-GTG

MOC-GTG



Kanoknan Pongpanichkul
Rectangle



Kanoknan Pongpanichkul
Rectangle

Kanoknan Pongpanichkul
Rectangle





  

 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

Rภาคผนวก 12ก 
มาตรการซ่อมบำรุงในเชิงป้องกัน  

(Preventive Maintenance)  
เครื่องจักร/ อุปกรณ์ต่าง ๆ ของโครงการ



MM-PM-F-4001-000

Page : 1/3

Client :MOC Equipment No : GTG Area : Hot Operate Section :HOT
Project :- Equipment Type :- Description :GTG Equipment Class :-

Equipment  design & Operating  data :   -

Code  :   -

Fluid  :   -

Operating  pressure  :   -

Operating  Temp  :   -

Equipment  material  :  -

Corrosion  allowance  :   -

Acceptable

    VT  : ___External inspection ________________________________________________________        Accept

______________________________________        Not Accept

____________________________________________________

    MT  : ___________________________________________________________        Accept

_______________________________________        Not Accept

____________________________________________________

    PT  : ___________________________________________________________        Accept

_______________________________________        Not Accept

____________________________________________________

    UT  : ___________________________________________________________        Accept

_______________________________________        Not Accept

____________________________________________________

    UTM  : ___________________________________________________________        Accept

_______________________________________        Not Accept

____________________________________________________

    IR  : ___________________________________________________________        Accept

_______________________________________        Not Accept

____________________________________________________

    Leak Test  : ___________________________________________________________        Accept

_______________________________________        Not Accept

____________________________________________________

    Other  : Bore scope___________________________________________________________        Accept

_______________________________________        Not Accept

____________________________________________________

Recommendation :   -

Maintenance Division Process Section

□ ME □ Hot

Inspected by :    Thotsawat P. Inspected date : 5/6/2025 □ IE □ Cold

Prepared by :   Thotsawat P. Prepared date :  5/6/2025 □ EE □ OCU

Approved by : Bordin S. Approved date : 5/6/2025 □ PL □ ARU

□ Other……….. □ UT

□ Other……

                           Static  Equipment  Inspection  Report

Inspection  Result Remark 

Ref No : OL2-PM-PP-11297

Distributed 



Doc. No. :  OL2-PM-PP-11297

Inspected Date:  

MAP TA PHUT OLEFINS CO., LTD. Equipment No. :GTG Equipment Type : 

Area : HOT Equipment Description : Gas Turbine Genarator

Picture No : 1

Location : GTG Over view

Description : When inspection external condition by visual 

is normal.

Recommendation :-

Picture No : 2

Location : GTG connection joint

Description : When inspection connection joint by visual 

is normal.

- Grounding  condition is normal.

Recommendation :-

Picture No : 3

Location : GTG pipe sytem and valve

Description : When inspection pipe sytem and valve by visual 

 is normal condition.

-Support condition is normal.

Recommendation :-

Prepared By : Thotsawat P. Approved By : Bordin S.

Checked By : Thotsawat P. Approved Date : 

Remoted Visual Inspection Report
Page 2 of 3

Plant :

5-Jun-25

05/06/2025

(N)

OL2-PM-PP-12397.xls



Doc. No. :  OL2-PM-PP-12397

Inspected Date:  

MAP TA PHUT OLEFINS CO., LTD. Equipment No. :GTG Equipment Type : 

Area : HOT Equipment Description : Gas Turbine Genarator

Picture No : 1

Location : GTG Over view

Description : When inspection external condition by visual 

is normal.

Recommendation :-

Picture No : 2

Location : GTG connection joint

Description : When inspection connection joint by visual 

is normal.

-Expansion joint condition is normal.

Recommendation :-

Picture No : 3

Location : GTG pipe sytem and valve

Description : When inspection pipe sytem and valve by visual 

 is normal condition.

-Concrete Support condition is normal.

Recommendation :-

Prepared By : Thotsawat P. Approved By : Bordin S.

Checked By : Thotsawat P. Approved Date : 

Remoted Visual Inspection Report
Page 3 of 3

5-Jun-25

Plant :

05/06/2025

(N)

OL2-PM-PP-12397.xls



  

 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

Rภาคผนวก 13ก 
ข้อมูลการส่งผลวิเคราะห์และปริมาณน้ำเสีย 

ไปบำบัดยังระบบบำบัดน้ำเสียส่วนกลาง 
ของนิคมอุตสาหกรรมอาร์ ไอ แอล
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Rภาคผนวก 14ก 
แผนผังระบบบำบัดน้ำเสีย





  

 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

Rภาคผนวก 15ก 
ผลการตรวจวัดคุณลักษณะของน้ำของระบบ  

Cooling Water System 
ของหน่วยผลิตโอเลฟินส์โดยโครงการ







  

 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

Rภาคผนวก 16ก 
ผลการตรวจวัดคุณลักษณะของน้ำ RO Reject





  

 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

Rภาคผนวก 17ก 
ผล Online ORP (Oxidation Reduction Potential) 

และผลตรวจวัดค่า Chlorine Dioxide (CIO2)  
ในน้ำของระบบ Cooling Water System



นํļาทิļงจากระบบหล่อเยน็ (Cooling Water Blowdown)

หน่วยผลติโอเลฟินส์



นํļาทิļงจากระบบหล่อเยน็ (Cooling Water Blowdown)

หน่วยผลติโอเลฟินสส์ว่นเสรมิ



  

 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

Rภาคผนวก 18ก 
แผนและผลการติดตามตรวจสอบ 

และบำรุงรักษาอุปกรณ์ระบบบำบัดน้ำเสีย



Plant: MOC Tag No.:

Prepared by: Date: Approved by: Date: 1/6/2025

Predictive Maintenance Summary Report

PM-3010A Desription: CPI SEPARATOR WATER PUMP A

รปูเครือ่งจักร,ระบจุดุตรวจสอบ และระบจุดุทีเ่กดิปัญหา

Event: (เหตกุารณท์ีพ่บ)

PdM Routine vibration on  20/05/2025

Measure 4 points as 

1. NDE motor

2. DE motor 

3. DE pump

4. NDE pump

Trend ของ velocity ในจดุทีค่ดิวา่มปัีญหามากทีส่ดุ

Trend Velocity (แนวโนม้การเปลีย่นแปลง)

Normal : 0.538 mm/s - RMS @3H (DE pump horizontal)on 20/05/2025

Overall trend trend increase slightly.

(below limit warning = 2.8 mm/s Danger = 4.5 mm/s)

Envelope Technique N/A

Trend Envelope (แนวโนม้การเปลีย่นแปลง)

Normal : 1.21 gE Peak to Peak @4H_Envelope on  20/05/2025

(limit warning = 4 gE  Danger = 10 gE )

Trend envelope indicated for rolling bearing problem  

from the trend we don't found bearing problem 

Trend ของ Temperature ในจดุทีค่ดิวา่มปัีญหามากทีส่ดุ

Temperature Trend (แนวโนม้การเปลีย่นแปลง)

Normal : 32 C   3T (DE motor) on  20/05/2025

 (limit Warning = 70C Danger = 90C)

Don't found abnormal on casing bearing  temperature 

Summary : Equipment health  is Good.

Spectrum ของจดุทีม่ปัีญหามากทีส่ดุ (พรอ้มวเิคราะหส์าเหต ุของ defects

 ที ่show ใน Spectrum)

Analysis: (วเิคราะหผ์ล)

all points  Don't found Signal bearing damaged and

and don't found lack of lubricant. no serverity looseness 

that it isn't  several damaged  it can running.

- 

Dominant  frequency  147.2 Hz is Blade pass frequency  

Suttichai 29/05/2025 Kasidit W.

Spectrum water fall ในจดุทีค่ดิวา่มปัีญหามากทีส่ดุ เพือ่ดปูระวตัขิอง 

defect ทีเ่กดิขึน้

Recommendation: (ขอ้เสนอแนะในการปรบัปรงุ)

Result of vibration test is normal

PdM  check PM routine program (interval 2 months)

Normal Condition Warning Machine with Maintenance closely monitoring Machine need Maintenance Action

34 2

1



Plant: MOC Tag No.:

that it isn't  several Frquency and trend don't change significantly.

Prepared by: Date: Approved by: Date: 25/06/2025Suttichai 23/06/2025 Kasidit W.

Spectrum water fall ในจดุทีค่ดิวา่มปัีญหามากทีส่ดุ เพือ่ดปูระวตัขิอง defect ทีเ่กดิขึน้

Recommendation: (ขอ้เสนอแนะในการปรบัปรงุ)

Result of vibration test is normal

PdM  check PM routine program (interval 2 months)

Spectrum ของจดุทีม่ปัีญหามากทีส่ดุ (พรอ้มวเิคราะหส์าเหต ุของ defects ที ่show ใน 

Spectrum)

Analysis: (วเิคราะหผ์ล)

Don't found signal bearing damaged and lack of lubricant all point 

Summary : Equipment health  is Good.

Dominant  frequency  147.2 Hz  (Blade pass frequency) don't found   

Trend ของ Temperature ในจดุทีค่ดิวา่มปัีญหามากทีส่ดุ

Temperature Trend (แนวโนม้การเปลีย่นแปลง)

Normal : 38 C   2T (DE Pump) on 23/06/2025

 (limit Warning = 70C, Danger = 90C)

Don't found abnormal on casing bearing temperature 

Envelope Technique N/A

Trend Envelope (แนวโนม้การเปลีย่นแปลง)

Normal : 0.38 gE Peak to Peak @4H_Envelope on  23/06/2025

(limit warning = 4 gE  Danger = 10 gE )

Trend Envelope indicated for Rolling bearing Problem  

from the trend we don't found bearing problem 

Trend ของ velocity ในจดุทีค่ดิวา่มปัีญหามากทีส่ดุ

Trend Velocity (แนวโนม้การเปลีย่นแปลง)

Normal : 0.70 mm/s - RMS  @4H(DE pump Horizontal ) on 23/06/2025

(below limit warning = 2.8 mm/s Danger = 4.5 mm/s)

Predictive Maintenance Summary Report

CPI SEPARATOR WATER PUMP BPM-3010B Desription:

รปูเครือ่งจักร,ระบจุดุตรวจสอบ และระบจุดุทีเ่กดิปัญหา

Event: (เหตกุารณท์ีพ่บ)

PdM Routine vibration on  23/06/2025

Measure 4 points as 

1. NDE motor

2. DE motor 

3. DE pump

4. NDE pump

Normal Condition Warning Machine with Maintenance closely monitoring Machine need Maintenance Action

34 2

1



  

 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

Rภาคผนวก 19ก 
Layout วางภาชนะรองรับขยะมูลกระจายตามจุดต่าง ๆ  

ในพื้นที่โรงงานอย่างเพียงพอ





  

 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

Rภาคผนวก 20ก 
หนังสือแจ้งผลการพิจารณาการขออนุญาตให้นำสิ่งปฏิกูล

หรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้วออกนอกบริเวณโรงงาน (สก.2)



หนั งสือแจ้งผลการพิจารณา
การขออนุญาตให้นำสิ่ งปฏิกูลหรือวั สดุที่ไม่ใช้แล้วออกนอกบริเวณโรงงาน

กรมโรงงานอุตสาหกรรม

เลขที่ 2568-3170

หนังสือฉบับนี้ออกให้ เพื่อแจ้ งผลการพิจารณาของ

บริษัท มาบตาพุดโอเลฟินส์ จำกัด

ทะเบียนโรงงานเลขที่ 82320000125503

โดยมีรายละเอียดผลการพิจารณาดังนี้

ลำดั บที่
รหั สสิ่งปฏิกูลหรือ
วั สดุที่ไม่ใช้แล้ว

ชื่อสิ่ งปฏิกูลหรือวั สดุที่ไม่ใช้แล้ว ปริ มาณ(ตั น)
รหั สการ
จั ดการ

ผู้ รั บดำเนินการ เหตุผล

1 190905 Ion Exchange Resin 120.000 042 10190104125536

2 190905 Ion Exchange Resin 120.000 042 10190003325500

3 050106 Oily Water (น้ำปนเปื้อนน้ำมัน) 1,500.000 041 10190000225448

4 050106 Oily Water (น้ำปนเปื้อนน้ำมัน) 3,000.000 041 10190000325446

5 190902 Raw Water Sludge 2,000.000 044 10190300125447

6 190902 Raw Water Sludge 600.000 044 10190000225448

7 190902 Raw Water Sludge 1,200.000 044 10190000325446

8 150202 Contaminated Garbage 200.000 041 10190000225448

9 150202 Contaminated Garbage 200.000 041 10190000325446

10 150202 Contaminated Garbage 200.000 041 10190000325446

11 061302 Activated Carbon 200.000 055 10210001825572

12 070110 Adsorbent 150.000 044 10190300125447

13 070101 Chemical Cleaning Waste 2,000.000 042 10190001625562

14 070101 Chemical Cleaning Waste 1,000.000 065 91060300125410

15 150110 Contaminated Container 70.000 039 10190107125533

16 170503 Contaminated Gravel & Soil 200.000 044 10190000225448

17 170503 Contaminated Gravel & Soil 200.000 044 10190000325446

18 170503 Contaminated Gravel & Soil 150.000 044 10190300125447

19 120116 Copper Slag 300.000 044 10190300125447

20 170604 Insulation 100.000 044 10190000225448

21 170604 Insulation 100.000 044 10190000325446

22 190905 Ion Exchange Resin 120.000 048 72070001525621

23 190905 Ion Exchange Resin 120.000 042 10190104125536

24 130506 Oily Water (น้ำปนเปื้อนน้ำมัน) 1,500.000 042 10190001625562

25 190902 Raw Water Sludge 1,000.000 044 10190300125447

26 161106 Refractory Brick (อิฐทนความร้ อน) 150.000 044 10190000325446

27 160807 Spent Catalyst 100.000 044 10190300125447

28 161001 Spent Caustic 200.000 042 10190001625562

29 130206 Used Oil 400.000 042 10190001625562

30 190901 ทรายกรองน้ำ 300.000 044 10190000225448



31 190901 ทรายกรองน้ำ 300.000 044 10190000325446

32 160215 หลอดไฟ (Fluorescent lamp) 20.000 049 10190107125533

33 070108 Coke 70.000 041 10190000225448

34 070108 Coke 70.000 041 10190000325446

35 070108 Coke 70.000 042 10190104125536

36 150202 Contaminated Garbage 60.000 042 10190107125533

37 150202 Contaminated Garbage 60.000 048 72070001525621

38 160601 Used Battery 5.000 021 10210235125625

39 160708 Oily Water (น้ำปนเปื้อนน้ำมัน) 1,000.000 063 91060309725624

40 050106 Oily sludge 100.000 042 10190107125533

41 070110 Adsorbent 150.000 044 10190000325446

42 130206 Used Oil 400.000 041 10190000225448

43 160213 Electronic Waste 30.000 049 10190107125533

44 190902 Raw Water Sludge 2,400.000 083 20210300225456

45 160601 Used Battery 5.000 021 72080000125455

46 130208 Used Oil 30.000 049 10200100725609

47 170604 Insulation 65.000 049 72140000125408

48 170503 Contaminated Gravel & Soil 150.000 045 10190000825494

49 160708 Oily sludge 100.000 048 72070001525621

50 160708 Oily sludge 100.000 042 10190001625562

51 160807 Spent Catalyst 100.000 044 10190000225448

52 160807 Spent Catalyst 100.000 044 10190000325446

53 160807 Spent Catalyst 100.000 045 10190107125533

54 160807 Spent Catalyst 100.000 054 10210001825572

55 070110 Adsorbent 150.000 054 10210001825572

56 161106 Refractory Brick (อิฐทนความร้ อน) 150.000 045 10190000825494

57 161106 Refractory Brick (อิฐทนความร้ อน) 150.000 045 10190107125533

58 190901 ทรายกรองน้ำ 150.000 045 10190107125533

รายการที่ได้ รับอนุญาตมีผลบังคับใช้ ตั้ งแต่วันที่ 1 มกราคม 2568 ถึงวันที่ 31 ธันวาคม 2568

ออกให้  ณ วันที่ 1 มกราคม 2568
โดยกรมโรงงานอุตสาหกรรม

หนังสือแจ้ งผลการพิจารณาฉบับนี้อนุญาตโดยใช้ ระบบอิเล็กทรอนิกส์

รหัสการจัดการสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว
011  คัดแยกประเภทเพื่อจำหน่ายต่อ (sorting)
021  กักเก็บในภาชนะบรรจุ (storage) ให้ ระบุลักษณะการกักเก็บและภาชนะบรรจุ
031  นำกลับมาใช้ ซ้ำ (reuse) ตามวัตถุประสงค์เดิมของวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ วนั้ น ๆ
032  ส่งกลับผู้ ขายเพื่อกำจัด (return to original producer for disposal) ให้ ระบุชื่อผู้ ขายที่รับคืน
033  นำบรรจุภัณฑ์กลับไปบรรจุใหม่หรือใช้ ซ้ำ (reuse container; to be refilled) ให้ ระบุชื่อผู้ ขายที่รับคืน
039  นำกลับมาใช้ ซ้ำด้ วยวิธีอื่น ๆ (other reuse methods) ตามวัตถุประสงค์เดิมของวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ วนั้ น ๆ

ให้ ระบุ
041  ใช้ เป็ นเชื้อเพลิงทดแทน (use as fuel substitution or burn for energy recovery)โดยตรงในเตาเผา

(incinerator) หรือเตาอุตสาหกรรมซีเมนต์ (cement industrial furnace)
042  ทำเชื้อเพลิงผสม (fuel blending) เพื่อนำไปใช้ เป็ นเชื้อเพลิงสาหรับเตาเผา (incinerator)เตา

อุตสาหกรรมซีเมนต์ (cement industrial furnace) หรือหม้ อไอน้ำและเตาอุตสาหกรรม (boiler and
industrial furnace) ระบุปลายทาง

043  เผาเพื่อใช้ เป็ นพลังงาน (burn for energy recovery) เฉพาะวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ วที่ไม่เป็ นของเสียอันตราย
สำหรับเตาไฟ (stove) หรือหม้ อไอน้ำและเตาอุตสาหกรรม (boiler and industrial furnace)

044  ใช้ เป็ นวัตถุดิบทดแทน (use as raw material substitution) ในเตาอุตสาหกรรมซีเมนต์ (cement
industrial furnace)

045  ทำวัสดุผสม (material blending) เพื่อใช้ เป็ นวัตถุดิบทดแทน (use as raw material substitution)
ในเตาอุตสาหกรรมซีเมนต์ (cement industrial furnace) ระบุปลายทาง

   
057  เข้ ากระบวนการคืนสภาพทรายหล่อแบบที่ใช้ งานแล้ ว (spent green sand / no bake sand

regeneration)
059  นำวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ วอื่น ๆ กลับคืนมาใหม่ (other recovery unlisted materials) ให้ ระบุ
061  บำบัดด้ วยวิธีชีวภาพ (biological treatment) หรือวิธีเคมีชีวภาพ (chemical biological treatment)
062  บำบัดด้ วยวิธีชีวภาพ (biological treatment) เพื่อใช้ ก๊าซชีวภาพหรือก๊าซไฮโดรเจนเป็ นพลังงาน
063  บำบัดด้ วยวิธีทางเคมี (chemical treatment) หรือบาบัดด้ วยวิธีทางกายภาพ (physical treatment)

หรือบำบัดด้ วยวิธีทางเคมีกายภาพ (physico-chemical treatment)

065  บำบัดน้ำเสียด้ วยวิธีทางเคมีกายภาพ (physico-chemical treatment of wastewater)
066  เข้ าระบบบำบัดน้ำเสียรวม (discharge into central wastewater treatment plant)

067  ปรับเสียรด้ วยวิธีทางเคมี (chemical stabilization)
068  ปรับเสถียรหรือตรึงทางเคมีโดยใช้ ซีเมนต์หรือวัสดุ pozzolanic (chemical fixation using

cementitious and/or pozzolanic material)
069  ใช้ วิ ธีบำบัดอื่น ๆ เพื่อทำลายความเป็ นพิษ (other detoxification methods) ให้ ระบุ
071  ฝังกลบตามหลักสุขาภิบาล (sanitary landfill) เฉพาะสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว ที่ไม่เป็ นของเสีย

อันตรายเท่านั้ น
072  ฝังกลบอย่างปลอดภัย (secure landfill)
073  ฝังกลบอย่างปลอดภัย เมื่อทำการปรับเสถียรหรือทำให้ เป็ นก้ อนแข็งแล้ ว (secure landfill of

stabilized and/or solidified wastes)



  

 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

Rภาคผนวก 21ก 
เอกสารการรณรงค์การคัดแยกขยะภายในโครงการ





  

 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

Rภาคผนวก 22ก 
เอกสารสรุปปริมาณขยะมูลฝอย 

และรายงานสรุปปริมาณกากของเสียแต่ละชนิดทุก 6 เดือน
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Rภาคผนวก 23ก 
สำเนาใบ Manifest การขนส่งกากของเสียไปกำจัด
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Rภาคผนวก 24ก 
หลักฐานการแจ้งกรมโรงงานอุตสาหกรรมในการนำของเสีย

อันตราย 
ออกนอกพื้นที่โครงการ





  

 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

Rภาคผนวก 25ก 
เอกสารการฝึกอบรมและให้ความรู้แก่พนักงานขับรถ 

เกี่ยวกับกฎระเบียบต่าง ๆ



SAFETY CONTACT
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Operation switch
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1. JSA : : :

:                       _______________________________________________________ : ___________________________________________________________________________________

2. (Job Safety and Environmental Analysis: JSA)

3 3.1 3.1 3.1 

3.2 3.2 3.2 

-

3.3 3.3 3.3 

3. JSA 4. JSA 

________________________________( JSA) _________________________________________( - Permit Requester)

___ ___  /___ ___ /___ ___ ___ : ___ . ___ ___  /___ ___ /___ ___ ___ : ___ . 

Work Permit No. :

Safety Lead 

/ // /

(Job Safety and Environmental Analysis: JSA)
SD-SF-D-0016

/ / / /

/ /

6.1 
(Safety Lead)

1
2

3 4

5. (Job Safety and Environmental Analysis: JSA) Safety Lead

  5.1 ( Checklist )  5.2 ( Checklist )

- / ( JSA 5) / / ( JSA 5)

- / ( JSA 5) / ( JSA 5)

- / ( JSA 5) / ( JSA 5)

- / ( JSA 5) / ( JSA 5)

- / / ( JSA 5) ( JSA 5)

6. JSA 6.1-6.2 7. JSA 8. JSA 
________________________________(Safety Lead) ______________________________________( - Permit Requester) ____________________________________( JSA, SCG - Field Verifier)

___ ___  /___ ___ /___ ___ ___ : ___ . ___ ___  /___ ___ /___ ___ ___ : ___ . ___ ___  /___ ___ /___ ___ ___ : ___ . 

* Work Permit * Work permit

8. Safety lead JSA ( JSA)
(/) (X)

1.) ________________________________________________________________________________________________________________ : _____ . 11.) ________________________________________________________________________________________________________________ : _____ . 

2.) ________________________________________________________________________________________________________________ : _____ . 12.) ________________________________________________________________________________________________________________ : _____ . 

3.) ________________________________________________________________________________________________________________ : _____ . 13.) ________________________________________________________________________________________________________________ : _____ . 

4.) ________________________________________________________________________________________________________________ : _____ . 14.) ________________________________________________________________________________________________________________ : _____ . 

5.) ________________________________________________________________________________________________________________ : _____ . 15.) ________________________________________________________________________________________________________________ : _____ . 

6.) ________________________________________________________________________________________________________________ : _____ . 16.) ________________________________________________________________________________________________________________ : _____ . 

7.) ________________________________________________________________________________________________________________ : _____ . 17.) ________________________________________________________________________________________________________________ : _____ . 

8.) ________________________________________________________________________________________________________________ : _____ . 18.) ________________________________________________________________________________________________________________ : _____ . 

9.) ________________________________________________________________________________________________________________ : _____ . 19.) ________________________________________________________________________________________________________________ : _____ . 

10.) ________________________________________________________________________________________________________________ : _____ . 20.) ________________________________________________________________________________________________________________ : _____ . 

: 

JSA JSA

/ // /

6.2 
(Safety Lead)

/ / / /

/ /

(Job Safety and Environmental Analysis: JSA)
SD-SF-D-0016

Safety Lead 

5

6 7 8

9



o
o
o



o

o



1

2

3





Fire Watch

Fire Watch
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