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บทท่ี 1 

บทนำ 

 

1.1 ความเปCนมาในการจัดทำรายงาน 
 โครงการผลิต ABS/SAN (ภายหลังเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ครั้งที่ 6) ของบริษัท สไตรีนิกซ* 
เพอร*ฟอร*แมนซ* แมททีเรียล (ประเทศไทย) จำกัด ซึ่งชื่อเจ4าของโครงการเดิมคือบริษัท อินนิออส สไตโรลูชั่น (ประเทศ
ไทย) จำกัด โดยได4ดำเนินการเปลี่ยนชื่อและได4มีการแจ4งเปลี่ยนชื่อตามหนังสือ ที่ ทส 1009.8/10735 ลงวันที่ 19 
พฤษภาคม 2568 แกAสำนักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล4อม (สผ.) เปCนที่เรียบร4อยแล4ว (เอกสาร
แนบที่ 5 ในภาคผนวกที่ 1) ตั้งอยูAที่นิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด จังหวัดระยอง เปCนโครงการผลิตและจำหนAายเม็ด
พลาสติกชนิด Acrylonitrile Butadiene Styrene Resin (ABS), Styrene Acrylonitrile Resin (SAN) ซ่ึงโครงการได4
มีการจัดทำรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล4อมเพื่อเสนอตAอหนAวยงานผู4ให4อนุญาตเรียบร4อยแล4วและทุกครั้งที่มี
การเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการทางโครงการจะต4องเสนอรายละเอียดดังกลAาวตAอสำนักงานนโยบายและแผน
ทรัพยากรธรรมชาติ และสิ่งแวดล4อมให4ความเห็นชอบกAอนดำเนินการทุกครั้ง โดยลAาสุดโครงการได4ขอเปลี่ยนแปลง
รายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล4อม โครงการผลิต ABS/SAN ครั้งที่ 6 และได4รับการ
เห็นชอบจากการนิคมอุตสาหกรรมแหAงประเทศไทย และสำนักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล4อม
แล4ว ดังเอกสารแนบที่ 1 ในภาคผนวกที่ 1 

สำหรับการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล4อม โครงการผลิต 
ABS/SAN คร้ังที่ 6 โครงการมีแผนที่จะติดตั้งหนAวย Regenerative Thermal Oxidizer (RTO) แทนหนAวยเกAาที่ใช4งาน
มาเปCนระยะเวลานาน และกAอสร4างอาคารเก็บผลิตภัณฑ* (Product Warehouse) พร4อมติดตั้งไซโล (Silo) ซึ่งเปCนการ
ดำเนินการภายในพื้นที่กระบวนการผลิตและพื้นที่สาธารณูปโภคของโครงการเดิม โดยการเปลี่ยนแปลงดังกลAาวไมAสAงผล
กระทบตAอกระบวนการผลิตและกำลังการผลิตเดิมของโครงการแตAอยAางใด ทั้งนี้บริษัท อินนิออส สไตโรลูชั่น (ประเทศ
ไทย) จำกัด ได4ดำเนินการขออนุญาตกAอสร4าง และได4ดำเนินการกAอสร4างอาคารเก็บผลิตภัณฑ*และไซโลเสร็จเรียบร4อย
แล4ว สAวนการติดตั้งหนAวย Regenerative Thermal Oxidizer (RTO) แทนหนAวยเกAาโครงการยังไมAมีแผนในการ
ดำเนินงาน ทั้งนี้โครงการได4ยึดถือปฏิบัติตามมาตรการปeองกันและแก4ไขผลกระทบสิ่งแวดล4อมและมาตรการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล4อมตามที่ได4เสนอไว4ในรายงานการวิเคราะห*ผลกระทบสิ่งแวดล4อมที่ได4รับการเห็นชอบแล4ว
อยAางเครAงครัด  
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อยAางไรก็ตาม โครงการได4จัดทำรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ ดังกลAาว เพื่อเสนอตAอสำนักงาน
นโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล4อม และหนAวยงานที่เก่ียวข4องทราบเปCนประจำทุก 6 เดือน โดยบริษัท 
สไตรีนิกซ* เพอร*ฟอร*แมนซ* แมททีเรียล (ประเทศไทย) จำกัด ได4มอบหมายให4บริษัท เอส.พี.เอส. คอนซัลติ้ง เซอร*วิส 
จำกัด เปCนบริษัทที่ปรึกษาในการติดตามตรวจสอบการปฏิบัติตามมาตรการปeองกัน และแก4ไขผลกระทบสิ่งแวดล4อม 
และติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล4อมของโครงการ พร4อมทั้งจัดทำรายงานสรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ 
ดังกลAาว และเปรียบเทียบผลการตรวจวัดที่ผAานมา เพื่อนำเสนอตAอหนAวยงานที่เกี่ยวข4องตAอไป ซึ่งรายงานฉบับนี้เปCน
รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปeองกันและแก4ไขผลกระทบสิ่งแวดล4อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบ
สิ่งแวดล4อม โครงการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล4อม โครงการผลิต 
ABS/SAN คร้ังที่ 6 ระหวAางเดือนมกราคม-มิถุนายน 2568 
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ตารางท่ี 1.1-1 สรุปลำดับการดำเนินการโครงการผลิต ABS/SAN  
ของบริษัท สไตรีนิกซ* เพอร*ฟอร*แมนซ* แมททีเรียล (ประเทศไทย) จำกัด 

 

ลำดับที ่ โครงการ เลขที่หนังสือเห็นชอบ1/ 

1. ผลิตพลาสติก ABS/SAN Resin วว 0804/3207 ลงวันท่ี 14 มีนาคม 2538 

2. ผสมเม็ดพลาสติก PC/ABS Blend วว 0804/4538 ลงวันท่ี 26 เมษายน 2544 

3. ขอเปล่ียนแปลงเช้ือเพลิงท่ีใช4ในหนAวยผลิตไอน้ำของโครงการผลิต ABS  
และ SAN Resin 

วว 0804/10644 ลงวันท่ี 20 กันยายน 2544 

4. ขยายกำลังการผลิต ABS/SAN Compounding Plant วว 0804/3901 ลงวันท่ี 5 เมษายน 2545 

5. ขยายกำลังการผลิต ABS/SAN ทส 1009/1230 ลงวันท่ี 11 กุมภาพันธ* 2546 

6. การปรับมาตรการลดผลกระทบและมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพ
ส่ิงแวดล4อมโครงการผลิต ABS/SAN จากบริษัท โคเวสโตร(ประเทศไทย) จำกัด 

ทส 1009/3730 ลงวันท่ี 8 เมษายน 2547 

7. การเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการติดต้ัง Small Lot Extruder และการ
เปล่ียนแปลงการใช4งาน Wet Scrubber ของ Incinerator 

ทส 1009.3/188 ลงวันท่ี 8 มกราคม 2551 

8. การเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการวิเคราะห*ผลกระทบ
ส่ิงแวดล4อมโครงการผลิต ABS/SAN คร้ังท่ี 42/ 

ทส 1009.9/14071 ลงวันท่ี 22 พฤศจิกายน 2556 

9.  โครงการผลิต ABS/SAN (สAวนขยายคร้ังท่ี 3) 3/ ทส 1009.1/223 ลงวันท่ี 9 มกราคม 2558 

10. การเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการวิเคราะห*ผลกระทบ
ส่ิงแวดล4อมโครงการผลิต ABS/SAN คร้ังท่ี 54/ 

ทส 1009.9/4032 ลงวันท่ี 2 เมษายน 2558 

11. การเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบ
ส่ิงแวดล4อมโครงการผลิต ABS/SAN คร้ังท่ี 65/ 

ทส 1010.8/8026 ลงวันท่ี 12 มิถุนายน 2562 

 
หมายเหต ุ:  1/ ได4รับการเห็นชอบจากคณะกรรมการผู4ชำนาญการพิจารณารายงานด4านโครงการอุตสาหกรรมกล่ันน้ำมันปoโตรเลียม ปoโตรเคมี 
     และแยกหรือแปรสภาพกpาซธรรมชาติ สำนักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและส่ิงแวดล4อม 

 2/ บริษัท อินนิออส สไตโรลูชั่น (ประเทศไทย) จำกัด มีความจำเปCนต4องชะลอการกAอสร4างถังเก็บ 1,3 บิวทาไดอีน และสถานี 
  ขนถAายแหAงใหมA โดยปqจจุบันโครงการมีการใช4ถังเก็บ 1,3 บิวทาไดอีน และสถานีขนถAายเดิมทดแทนไปกAอนจนกวAาบริษัทฯ 
  จะดำเนินการกAอสร4างถังเก็บและสถานีขนถAายแหAงใหมAแล4วเสร็จซ่ึงได4รับการอนุญาตจากการนิคมอุตสาหกรรมเรียบร4อยแล4ว 
 3/ บริษัท อินนิออส สไตโรลูชั่น (ประเทศไทย) จำกัด ยังไมAมีแผนดำเนินการกAอสร4างหนAวยผลิต AMSAN 
 4/ บริษัท อินนิออส สไตโรลูชั่น (ประเทศไทย) จำกัด เริ่มดำเนินการกAอสร4างโครงการการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการใน

รายงานการวิเคราะห*ผลกระทบสิ่งแวดล4อมโครงการผลิต ABS/SAN ครั้งที่ 5 เมื่อวันที่ 11 มิถุนายน 2558 และเริ่มติดตาม
ตรวจวัดคุณภาพส่ิงแวดล4อมตามมาตรการฉบับลAาสุดน้ี เม่ือเดือนพฤศจิกายน 2558 

 5/ บริษัท อินนิออส สไตโรลูชั่น (ประเทศไทย) จำกัด เริ่มดำเนินการกAอสร4างโครงการการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการใน
รายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล4อมโครงการผลิต ABS/SAN คร้ังท่ี 6 เม่ือเดือนกรกฎาคม 2563  

ที่มา : สรุปโดยบริษัท อินนิออส สไตโรลูชั่น (ประเทศไทย) จำกัด, 2567  
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1.2  วัตถุประสงค* 
 (1) เพื่อติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล4อม (Environmental Monitoring) ของโครงการระหวAาง
เดือนมกราคม-มิถุนายน 2568 
 (2) รวบรวมผลการปฏิบัติตามมาตรการปeองกันและแก4ไขผลกระทบสิ่งแวดล4อม (Environmental 
Mitigation Measures)  
 (3) เพื่อจัดทำรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปeองกันและแก4ไขผลกระทบสิ่งแวดล4อม และมาตรการ
ติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล4อมดังกลAาว พร4อมทั้งนำมาเปรียบเทียบกับผลการตรวจวัดในชAวงที่ผAานมา และ
นำเสนอตAอสำนักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล4อม (สผ.) และหนAวยงานที่เก่ียวข4อง 
 

1.3 ขอบเขตของการจัดทำรายงาน 

 (1) มาตรการปMองกันและแกNไขผลกระทบสิ่งแวดลNอม 
 (Environmental Mitigation Measures)  
 โครงการจะเปCนผู4รวบรวมเอกสารหลักฐานตAาง ๆ ซ่ึงเปCนผลการดำเนินการตามมาตรการปeองกันและแก4ไข
ผลกระทบสิ่งแวดล4อม และบริษัท เอส.พี.เอส. คอนซัลติ้ง เซอร*วิส จำกัด จะเปCนผู4นำเอกสารหลักฐานตAาง ๆ มาใช4
ประกอบการตรวจติดตาม และผนวกเข4าไว4ในรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการด4านสิ่งแวดล4อมนี้ 
 
 (2) มาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลNอม (Environmental Monitoring)  
 บริษัท เอส.พี.เอส. คอนซัลติ้ง เซอร*วิส จำกัด ได4ดำเนินการตรวจวัด และวิเคราะห*คุณภาพสิ่งแวดล4อม 
และรายงานผลการตรวจวัดดังกลAาว พร4อมทั้งรวบรวมข4อมูลของโครงการในด4านอื่นๆ ซึ่งเปCนข4อกำหนดตามเงื่อนไขที่
กำหนดไว4ในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล4อม 
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1.4 รายละเอียดโครงการ 
1.4.1 ที่ตั้งโครงการ  

 โรงงานผลิตเม็ดพลาสติก ABS/SAN ของบริษัท สไตรีนิกซ* เพอร*ฟอร*แมนซ* แมททีเรียล (ประเทศไทย) 
จำกัด ตั้งอยูAเลขที่ 4/2 ถนนไอ-แปด นิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด อำเภอเมืองระยอง จังหวัดระยอง มีพื้นที่ประมาณ 43 
ไรA ภายในขอบเขตพื้นที่เดียวกับพื้นที่บริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จำกัด ซึ่งมีพื้นที่รวมประมาณ 128 ไรA (แสดงดัง
รูปที่ 1.4.1-1 และรูปที่ 1.4.1-2) ในสAวนของพื้นที่โรงงานผลิตเม็ดพลาสติก ABS/SAN มีอาณาเขตติดตAอกับพื้นที่อ่ืน
ดังนี้ 
 

ทิศเหนือ ติดกับ โรงงานผลติโพลีคาร*บอเนต และสารบสิฟvนอล เอ 
ของบริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จำกัด 

ทิศใต4 ติดกับ โรงกลั่นน้ำมัน บริษัท พทีีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) 
สาขา 6 

ทิศตะวันออก ติดกับ คลองระบายน้ำของการนิคมฯ ถัดไปเปCนอาคาร Sport Complex 
ของบริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จำกัด 

ทิศตะวันตก ติดกับ พื้นที่โรงงานผลิตพลาสติกผสมชนิด PC/ABS  
และ PC Compound, Warehouse และสนามฟุตบอล  
ของบริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จำกัด 

   

  



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล�อม 

บทที่ 1 
บทนำ 

 

โครงการผลิต ABS/SAN (ภายหลังเปลี่ยนแปลงรายละเอยีดโครงการฯ ครั้งที่ 6) 
บริษัท สไตรีนิกซ* เพอร*ฟอร*แมนซ* แมททีเรียล (ประเทศไทย) จำกัด 

1-6 RP/I063/25/JAN-JUN/CHAPTER 1.DOC 

 

 

รูปที่ 1.4.1-1 ที่ตั้งโครงการและอาณาเขตติดต_อโดยรอบโครงการ 
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รูปที่ 1.4.1-2  แผนผังกระบวนการผลิต SAN (CN) 
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 1.4.2 การจัดผังพ้ืนที่โครงการ  
 ภายในพื้นที่โครงการผลิต ABS/SAN ประกอบด4วยหนAวยตAางๆ ได4แกA 

- พื้นที ่สAวนการผลิต ประกอบด4วยพื ้นที่สAวน Polymerization และสAวนผลิตภัณฑ*สุดท4าย
(Compounding Process) 

- พื้นที่ลานเก็บถังวัตถุดิบ และสารเคมี ปqจจุบันมีถังเก็บสารเคมีจำนวน 3 ใบ 
• ถังเก็บสไตรีน ขนาด 558 ลูกบาศก*เมตร จำนวน 1 ถัง 
• ถังเก็บอะคริโลไนไตรล* ขนาด 279 ลูกบาศก*เมตร จำนวน 1 ถัง 
• ถังเก็บ 1,3 บิวทาไดอีน ขนาด 106 ลูกบาศก*เมตร จำนวน 1 ถัง 

- พื้นที่ถังเก็บผลิตภัณฑ* โครงการมีไซโลเพื่อเก็บผลิตภัณฑ*จำนวน 27 ใบ โดยโครงการใช4งานจำนวน 
21 ใบ และให4บริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จำกัด เชAาจำนวน 1 ใบ 

- สถานีขนถAายจากรถบรรทุก ประกอบด4วย  
• สถานีขนถAายสารอะคริโลไนไตรล*  
• สถานีขนถAายสาร 1,3 บิวทาไดอีน  
• สถานีขนถAายสไตรีน 
• สถานีขนถAายอัลฟาเมธิลสไตรีน (สำรองไว4ใช4ในอนาคต เนื่องจากยังไมAได4ดำเนินการกAอสร4าง) 

   - ปลAองระบายอากาศของโครงการ ประกอบด4วย ปลAอง Regenerative thermal Oxidizer (RTO), 
ปลAอง Scrubber ของ Small Lot Extruder และปลAอง Scrubber ของ Twin screw Extruder จะใช4ในกรณีฉุกเฉินที่ 
Regenerative thermal Oxidizer (RTO) ใช4งานไมAได4 และ Pyrolysis oven จะใช4งานประมาณ 72 ชั่วโมงตAอปv 
   - พื้นที่ระบบสาธารณูปโภค เชAน ระบบบำบัดน้ำเสีย หนAวยผลิตน้ำหลAอเย็น (Chilled Water Unit) 
หนAวยผลิตอากาศอัดแรงดัน (air compressor) เปCนต4น 
   - พื้นที่หนAวยซAอมบำรุงอาคารเก็บผลิตภัณฑ*และวัตถุดิบ และถังเก็บน้ำทิ้งสำรอง 
 
 1.4.3 วัตถุดิบ และเคมีภัณฑ*  
 วัตถุดิบหลักในการผลิตเม็ดพลาสติกชนิดตAาง ๆ ของโรงงานผลิต ABS/SAN ประกอบด4วย สไตรีน 
อะคริโลไนไตรล* 1,3 บิวทาไดอีน และอัลฟาเมทธิลสไตรีน 
 
 1.4.4 ผลิตภัณฑ* และกำลังการผลิต 
 - ผลิตภัณฑ* 
  ปqจจุบันผลิตภัณฑ*ของโครงการแบAงออกเปCน 2 สAวน คือ 
  (1) ผลิตภัณฑ*โพลีเมอร*กึ ่งสำเร็จรูป (Intermediate) ซึ ่งผลิตจากสAวน Polymerization แบAง
ออกเปCน 4 ชนิด คือ 

1) 6MG Rubber Intermediate (MAG 50) ซ่ึงเปCนโพลรเมอร*ของอะคริโลไนไตรล*,  
1, 3 บิวทาไดอีน และสไตรีน ที่เกิดจากปฏิกิริยาชนิด Emulsion 
2) SAN (CN) Intermediate ซึ่งเปCนโพลีเมอร*ของสไตรีนและอะคริลไนไตรล*ที ่เกิดจาก
ปฏิกิริยาชนิด Suspension (CN Process) 
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3) SAN (DN) Intermediate ซึ่งเปCนโพลีเมอร*ของสไตรีนและอะคริโลไนไตรล*ที ่เกิดจาก
ปฏิกิริยาชนิด Continuous Mass (DN Process) 
4) AMSAN Intermediate ซึ่งเปCนโพลีเมอร*ของอัลฟาเมทธิลสไตรีนและอะคริโลไนไตรล*ที่เกิด
จากปฏิกิริยาชนิด Continuous Mass (DN Process)  
 
โดยผลิตภัณฑ*โพลีเมอร*กึ ่งสำเร็จรูป (Intermediate) ทั้ง 4 ชนิด แบAงออกเปCน 2 สAวนตาม

ลักษณะการนำไปใช4งานดังนี้  
1) ผลิตภัณฑ*โพลีเมอร*กึ ่งสำเร็จรูป (Intermediate) ที ่สAงไปยังสAวนผลิตภัณฑ*สุดท4าย 

(Compounding Process) เพื่อผลิตเม็ดพลาสติก ABS มีรายละเอียดดังนี้ 
  (ก) 6MG Rubber Intermediate (MAG 50) มีกำลังการผลิต 16,800 ตัน/ ปv 
  (ข) SAN (CN) Intermediate มีกำลังการผลิต 21,500 ตัน/ ปv  
  (ค) SAN (DN) Intermediate มีกำลังการผลิต 19,600 ตัน/ ปv 
  (ง) AMSAN Intermediate มีกำลังการผลิต 6,000 ตัน/ ปv โดยปqจจุบันโครงการยังไมAมี

การดำเนินการสร4างหนAวยการผลิต AMSAN 
 
2) ผลิตภัณฑ*โพลีเมอร*กึ่งสำเร็จรูป (Intermediate) ที่สAงไปจำหนAายโดยตรงมีรายละเอียด

ดังนี้ 
  (ก) 6MG Rubber Intermediate (MAG 50) มีกำลังการผลิต 5,200 ตัน/ ปv 
  (ข) SAN Intermediate มีกำลังการผลิตรวม 43,900 ตัน/ ปv  
   ก) SAN (CN) Intermediate มีกำลังการผลิต 3,500 ตัน/ ปv  
   ข) SAN (DN) Intermediate มีกำลังการผลิต 40,400 ตัน/ ปv 
  (ค) AMSAN Intermediate มีกำลังการผลิต 24,000 ตัน/ ปv โดยปqจจุบันโครงการยงัไมAมี

การดำเนินการสร4างหนAวยการผลิต AMSAN 
 

(2) ผลิตภัณฑ*เม็ดพลาสติก ABS 
 เม็ดพลาสติก ABS ที่นำไปใช4ในการผลิตของเลAน อุปกรณ*ประกอบในรถยนต* เครื่องใช4ไฟฟeา 

และเครื่องโทรศัพท* ภายใต4ชื่อทางการค4าวAา Novodur® ปqจจุบันโครงการมีกำลังการผลิต 66,331 ตัน/ ปv ซึ่งได4จาก
การนำ 6MG Rubber Intermediate (MAG50) ปริมาณ 16,800 ตัน/ ปv SAN (CN) Intermediate ปริมาณ 21,500 
ตัน/ปv SAN (DN) Intermediate ปริมาณ 19,600 ตัน/ ปv และ AMSAN Intermediate โดยปqจจุบันโครงการยังไมAมี
การดำเนินการสร4างหนAวยการผลิต AMSAN ปริมาณ 6,000 ตัน/ ปv มาผสมกับสีปริมาณ 1,012 ตัน/ ปv และสารเติมแตAง
ปริมาณ 1, 419 ตัน/ ป v ก AอนจะนวดผสมและตัดออกมาเปCนเม็ดพลาสติก ABS โดยสAวนผลิตภัณฑ*สุดท4าย 
(Compounding Process) แบAงออกเปCน 2 สAวน คือ การผลิตแบบตAอเนื่อง (Continuous) ด4วยเครื่อง Small Lot 
Extruder และการผลิตเปCนคร้ังๆ (Batch) ด4วยเคร่ือง Banbury Mixer 
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  - คุณสมบัติและการใชNประโยชน*ผลิตภัณฑ* 
   ABS เปCนโพลีเมอร*ที ่ม ีความเงามันสูง ทึบแสง มีความคงทนตAอแรงกระแทก ทนความเย็น  
ใช4ประโยชน*ในการผลิตของเลAน อุปกรณ*ประกอบในรถยนต* เครื่องใช4ไฟฟeา เครื่องโทรศัพท* โครงสร4างสAวนที่เปCนฝา
ครอบเครื่องจักรอุปกรณ* สAวนประกอบที่ต4องการความแข็งแรงทนทาน ABS ที่ผลิตจากบริษัทฯ มีชื่อทางการค4าวAา 
Novodur® (ABS) 
   SAN เปCนโพลีเมอร*ที่มีลักษณะใส สามารถเตรียมเปCนผลิตภัณฑ*สีตAาง ๆ ได4มากตามความต4องการใช4
ในการผลิตบรรจุภัณฑ*เครื่องสำอาง ตัวไฟแช็ค (ชนิดที่ไมAสามารถเติมน้ำยาเชื้อเพลิงได4) ถาดในตู4เย็น กระจกหน4าปqด
เครื่องเลAนวิทยุ และของใช4ในครัวเรือน นอกจากนี้ SAN ยังเปCนสารขั้นกลาง (Intermediate) ในการผลิต ABS ด4วย 
ผลิตภัณฑ*เม็ดพลาสติก SAN ของบริษัทฯ มีชื่อทางการค4าวAา Luran (SAN) 
 
  1.4.5  กระบวนการผลิต 
  กระบวนการผลิตของโรงงาน ABS/SAN มี 2 กระบวนการใหญA คือ Polymerization และสAวนผลิต
ผลิตภัณฑ*สุดท4าย Compounding แสดงดังรูปที่ 1.4.5-1 โดยสAวน Polymerization ประกอบด4วย 4 หนAวยการผลิต 

สำหรับกระบวนการผลติมีรายละเอียดดังตAอไปนี ้
(1)   กระบวนการ Polymerization  

 1) รายละเอียดกระบวนการผลิต SAN (CN) 
    กระบวนการผลิต SAN (CN) เปCนการผลิต Copolymer ของ Styrene และ Acrylonitrile 
ได4เปCน SAN Polymer โดยเปCนกระบวนการแบบ Suspension Process และทำการผลิตแบบ Batch ประกอบด4วย
การผลิต 3 ขั ้นตอนใหญAๆ คือ ขั ้นตอน Premix เปCนการเตรียมสารละลายเกลือ (Salt Solution) สาร Ionol และ 
Suspending Agent ให4พร4อม เพื ่อเตรียมไว4ปeอนเข4าถังทำปฏิกิริยา ขั ้นตอนการ Polymerization เปCนการปeอน
สAวนผสมตAางๆ ที่เตรียมไว4กAอนหน4านี้เข4าถังทำปฏิกิริยา มีการเติมคะตะลิสต*และการให4ความร4อนจนเกิดปฏิกิริยาโดย
สมบูรณ*แล4วเติมน้ำที่มีอุณหภูมิปกติลงไป เพื่อชAวยในการลดอุณหภูมิได4เปCนเม็ด Bead ของ SAN แขวนลอยอยูAในน้ำ 
สุดท4ายเปCนขั้นตอนการแยกน้ำออกและทำให4แห4ง (Dewatering & Drying) โดยโพลิเมอร*ที่ได4ที่อยูAในรูป Slurry จะถูก
แยกน้ำออกโดย Centrifuge สAงไปยังระบบบำบัดน้ำเสีย สAวนที่เปCนของแข็งจะถูกทำให4แห4งโดย Rotary Dryer เม็ดโพลิ
เมอร*ที่ได4จะอยูAในรูป Bead และสAงไปเก็บยัง Intermediate Silo ตAอไป (แสดงดังรูปที่ 1.4.5-2)  
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รูปที่ 1.4.5-1 ภาพรวมกระบวนการผลิตของโรงงาน ABS/SAN  

ของบริษัท อินนิออส สไตโรลูชั่น (ประเทศไทย) จำกัด 
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รูปที่ 1.4.5-2 แผนผังกระบวนการผลิต SAN (CN) 
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 2) รายละเอียดกระบวนการผลิต SAN (DN) 
     เปCนกระบวนการผลิตผลิตภัณฑ*กึ ่งสำเร ็จรูป “SAN” ซึ ่งเปCน Copolymer ของ 
Styrene กับ Acrylonitrile ภายใต4การทำปฏิกิริยาแบบ Continuous Mass Polymerization ผลิตภัณฑ*ที่ได4จะอยูAใน
รูปของเม็ดพลาสติก (Pellet) ประมาณ 20 ของการผลิตทั้งหมดจะนำไปเปCนวัตถุดิบในการผลิตเม็ดพลาสติก ABS สAวน
ที่เหลือจะผลิตเพื่อจำหนAายให4แกAลูกค4าโดยตรงในรูปของ SAN Resin ปqจจุบันมี 2 สายการผลิต 
      2.1  กระบวนการผลิตของหน_วย SAN (DN) สายการผลิตที่ 1 
     โดยจะทำการปeอน Monomer ทั้งสองชนิด คือ Styrene และ Acrylonitrile ลงในถัง
ปฏิกรณ* (Reactor) ที่มีการกวน (Stirred) อยAางตAอเนื่อง พร4อมทั้งเติม Chain Transfer Agent ซึ่งเปCนตัวควบคุม
น้ำหนักโมเลกุล และอาจมีการเติมสีในบางกรณีของการผลิต ปฏิกิร ิยาที ่เกิดขึ ้นเปCนปฏิกิร ิยาคายความร4อน 
(Exothermic) ความร4อนที่เกิดจากปฏิกิริยาจะถูกควบคุมโดย Reflux Condenser โมโนเมอร*จะกลั่นตัวและสAงตAอไปยงั 
Reflux Receiver Tank ซึ่งจะทำการแยกน้ำบางสAวนที่ปนมากับโมโนเมอร*ออกโดยสAงน้ำไปยังระบบบำบัดน้ำเสีย ใน
สAวนที ่เปCนโมโนเมอร*จะถูกปq �มกลับไปยังถังปฏิกรณ*เพื ่อทำปฏิกิริยาตAอไป (แสดงดังรูปที ่ 1.4.5-3) Styrene 
Acrylonitrile Copolymer และโมโนเมอร*ที่เหลือจากการทำปฏิกิริยาจะถูกสAงไปยังหนAวยดึงไอ Devolatilizer ซึ่งมี
สองหนAวย หนAวยแรกคือ DV-1 (First Stage Devolatilizer 1) จะดึงเอาโมโนเมอร*ที่ไมAเกิดปฏิกิริยาออกกAอนสAวนหนึ่ง 
โมโนเมอร*ที่ควบแนAนแล4ว สAวนใหญAจะสAงกลับไปใช4อีกที่ถังปฏิกรณ* และบางกรณี จะมีการสAงบางสAวนไปที่ Spent 
Monomer Tank เพื่อควบคุมสิ่งเจือปน โดยจะถูกสAงไปกำจัดโดยบริษัทที่ได4รับอนุญาต สAวน Copolymer ที่ออกจาก 
DV-1 จะสAงเข4าไปยังหนAวยดึงไอหนAวยที่สอง DV-2 (Second Stage Devolatilizer) เพื่อดึงไอของโมโนเมอร*ออกให4มาก
ที่สุด โดยหลักการเดียวกัน โมโนเมอร*ที่ควบแนAนจะถูกสAงไปเก็บยัง Oligomer tank กAอนที่จะถูกสAงออกไปกำจัดโดย
บริษัทที่ได4รับอนุญาติตAอไป 
     ในสAวนของโพลีเมอร*เหลวที่ออกมาจาก DV-2 จะถูกปq�มผAานเข4าไปในสAวนของการตัด
เม็ด โดยมี Cutter ทำการตัดและคัดขนาดที่ Classifier กAอนจะสAงไปยังถังเก็บ Hopper เพื่อรอเข4า Silo เพื่อใช4ในการ
ผลิตเม็ดพลาสติก ABS หรือสAงตAอไปยัง SAN Van box silo เพื่อทำการบรรจุตAอไป 
 
      2.2  กระบวนการผลิตของหน_วย SAN (DN) สายการผลิตที่ 2 
     ใช4เทคโนโลยีเชAนเดียวกันกับสายการผลิตที่ 1 โดยมีขนาดเคร่ืองจักรและกำลังการผลิต
เทAากับสายการผลิตที่ 1 แตAระบบการตัดเม็ดของสายการผลิตที่ 2 จะเปCนแบบตัดใต4น้ำ (Underwater Pelletizer) 
(แสดงดังรูปที่ 1.4.5-4) ในขณะที่สายการผลิตที่ 1 จะเปCนแบบ Underwater Strand Pelletizer คือเส4นโพลิเมอร* จะ
ถูกทำให4เย็นตัวลงกAอนด4วย water spray กAอนที่จะสAงเข4าตัดเม็ดที่ Cutter (แสดงดังรูปที่ 1.4.5-3) 
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รูปที่ 1.4.5-3 แผนผังกระบวนการผลิต SAN (DN) สายการผลิตที่ 1 
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รูปที่ 1.4.5-4 แผนผังกระบวนการผลิต SAN (DN) สายการผลิตที่ 2 
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3) รายละเอียดกระบวนการผลิต 6MG Intermediate 
   6MG Process เปCนกระบวนการผลิตผลิตภัณฑ*กึ่งสำเร็จรูป 6MG Rubber Intermediate  
ที่มีสAวนประกอบของ Acrylonitrile, Butadiene และ Styrene ซึ่ง Intermediate ที่ผลิตได4จะใช4ในการผลิต ABS 
ตAอไป การผลิต 6MG Rubber Intermediate ใช4ปฏิกิริยาแบบ Emulsion Polymerization และกระบวนการผลิตใน
ปqจจุบัน แบAงเปCน 3 สAวน ได4แกA 
   3.1) Area 1 (6MG Premix) 
    เพื่อเตรียมวัตถุดิบตAางๆ ประกอบด4วย การเตรียมน้ำเกลือ (Salt Solution), การเตรียม
สารละลายสบูA (Soap Solution), TDM (Tertiary-Dodecyl Mercaptan), ตัวเรAงปฏิกิริยา, โปแตสเซียมไฮดรอกไซด*/
กรดอะซิติก, DML (Sodium Naphthalene Sulfonate Formaldehyde Dispersant), Reductant และสาร 
Antioxidant Make up ให4พร4อมที่จะนำไปผสมเปCนโพลิเมอร*ที่ Area 2 
   3.2)  Area 2 (6MG Poly) 
    ประกอบไปด4วยถังปฏิกิริยา 3 ใบและอุปกรณ*ที่เกี่ยวข4องอื่น ๆ (แสดงดังรูปที่ 1.4.5-5) 
เพื่อใช4ทำปฏิกิริยาโพลิเมอร*ไรเซชันของ Monomer ซ่ึงมีข้ันตอนหลัก ๆ ดังนี้ 
    • Rubber  Polymer izat ion (90B Rubber  Process )  ค ือกระบวนการ 
Polymerization ของ Butadiene และ Styrene ในอัตราสAวน 90:10 ใน Emulsion Condition โดยมีน้ำ 
เปCนตัวกลาง และมีการเติมสารเคมีปฏิกิริยาจะได4 90B Latex 
     • Agglomeration Process คือกระบวนการปรับขนาดของ Rubber Particle ของ 
90B Latex ให4มีขนาดใหญAข้ึนตามที่กำหนด ซ่ึงจะแยกเปCนสองขนาด คือ 35SR และ 32LR โดย 90B Latex จากถังพัก 
(90B Hold Tank) จะถูกสAงเข4ามาใน Agglomeration Reactor จากนั้นเติมน้ำเย็น, Acetic Anhydride, TMD, และ 
Potassium Hydroxide ตามลำดับ ภายใต4อุณหภูมิ และการกวนที่กำหนด เม่ือสิ้นสุดข้ันตอนนี้จะได4 Latex 2 ชนิด คือ 
35SR และ 32LR 
    • Grafting หรือ 50BX Process เปCนกระบวนการ Polymerization แบบ Emulsion 
ซ่ึงเกิดข้ึนใน Reactor 2 กระบวนการประกอบด4วยการปeอน Latex ที่ผสมกันระหวAาง 35SR กับ 32LR ลงใน Grafting 
Reactor หลังจากนั้นเติม Styrene และ Acrylonitrile ลงไปทำปฏิกิริยา และผสม Catalyst, Chain Transfer Agent 
และ TMD ลงไปภายใต4อุณหภูมิที่กำหนด หลังสิ้นสุดปฏิกิริยาแล4วทำให4เย็นจะได4 50BX Latex ถAายไปยังถังพักเพื่อรอ
สAงตAอไปยัง CWD Process (Area 3) ตAอไป  
  3.3) Area 3 CWD Process (Coagulation, Washing & Drying) 

กระบวนการแยก Polymer ออกจากน้ำ ล4างสารเคมีที่ตกค4าง และทำให4แห4ง โดยเริ่มจากการ
เติมสาร Antioxidant และ Magnesium Sulfate ลงไปใน 50BX Latex ขณะที่มีการสAง Latex จากถังเก็บไปยัง 
Syneresis Tank เพื่อให4เกิด Coagulation ของ Latex ทำให4 Polymer ที่อยูAในสภาพของ Latex จับตัวกันเปCนก4อนที่
มีขนาดใหญAขึ้น และสามารถแยกออกจากน้ำได4 Latex ที่ผAานกระบวนการ Coagulation ใน Syneresis แล4วจะอยูAใน
สภาพของ Slurry จากนั้น Slurry จะผAานเข4าสูAขั้นตอนของการแยกน้ำออก การล4างสารเคมีที่ตกค4างและการทำให4แห4ง
ผลิตภัณฑ*ที่ได4เรียกวAา MAG50 Crumb มีลักษณะเปCนผงหยาบๆ สีขาว MAG Crumb จาก Dryer จะถูกสAงเข4าไปเก็บใน 
Crumb Silo เพื่อรอสAงเข4ากระบวนการ Compounding ตAอไป 
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4). รายละเอียดกระบวนการผลิต AMSAN Intermediate 
 ทำหน4าที ่ผลิตโคโพลิเมอร* (Copolymer) ของอัลฟาเมทธิลสไตรีนและอะคริโลไนไตรล* 

โดยเกิดปฏิกิริยาโพลีเมอร*ไรเซชั่นแบบ Continuous Mass Polymerization โดยกระบวนการผลิตเริ่มต4นจากการ
เตรียมสารละลายเอโซบิสไอโซบิวทิโรไนไตรล* กAอนทำการปeอนเข4าสูAถังปฏิกิริยาพร4อมกับอะคริโลไนไตรล* อัลฟาเม
ทธิลสไตรีน และสารละลายหมุนเวียน ผAาน Static Mixer กAอนเข4าสูAถังปฏิกิริยา โดยภายในถังปฏิกิริยาจะมีการกวน
อยAางตAอเนื่องเพื่อทำปฏิกิริยาการเกิดโพลีเมอร* โดยสารผสมหรือโพลิเมอร*ที่ได4จากถังปฏิกิริยาจะถูกสAงไปยังหนAวยดึงไอ
หนAวยที่ 1 (DV-1) โดยแลกเปลี่ยนความร4อนกับ Therminal Oil เพื่อระเหยแยกโมโนเมอร*ที่ไมAเกิดปฏิกิริยาออกซ่ึงโมโน
เมอร*ที่แยกได4จะสAงเข4าข้ันตอนหมุนเวียนโมโนเมอร*ที่ไมAเกิดปฏิกิริยากลับมาใช4ใหมAในระบบตAอไป เพื่อทำการแยกโอลิโก
เมอร* และโมโนเมอร*ออกจากกัน ซึ่งไอโมโนเมอร*ที่แยกได4จะสAงไปควบแนAนแล4วสAงกลับมาใช4ใหมAอีกครั้งที่ถังปฏิกิริยา 
สAวนโพลีเมอร*ที่แยกโมโนเมอร*ออกจากหนAวยดึงไอหนAวยที่ 1 และสAงตAอไปยังหนAวยดึงไอหนAวยที่ 2 (DV-2) ซ่ึงจะมีการใช4 
Therminol Oil ให4ความร4อนเพื่อดึงโมโยเมอร*ที่ไมAเกิดปฏิกิริยาที่หลงเหลืออยูAออกให4เหลือความเข4มข4นน4อยที่สุด ไอของ
โมโนเมอร*จะถูกควบแนAนที่เครื่องแลกเปลี่ยนความร4อน โดยการแลกเปลี่ยนความร4อนกับน้ำหลAอเย็น โดยโมโนเมอร*ที่
ควบแนAนจะถูกสAงไปขั้นตอนหมุนเวียนโมโนเมอร*ที่ไมAเกิดปฏิกิริยากลับมาใช4ใหมAในระบบตAอไป เพื่อทำการแยกโอลิโก
เมอร* และโมโนเมอร*ออกจากกัน สAวนไอของสารที่ไมAควบแนAน จะสAงเข4าสูAระบบบำบัดแบบ RTO ตAอไป โพลิเมอร*ที่ออก
จากหนAวยดึงไอหนAวยที่ 2 จะถูกสAงตAอไปยัง Screen Changer หนAวยตัดเม็ด (Pelletizer) และคัดขนาด (Vibrating 
Classifier) กAอนจะสAงไปยังไซโล เพื่อนำไปใช4ในสAวนผลิตผลิตภัณฑ*สุดท4าย (Compounding Process) หรือบรรจุถุง
เพื่อจำหนAายเปCนผลิตภัณฑ*เม็ดพลาสติก AMSAN Resin ตAอไป (แสดงดังรูปที่ 1.4.5-6) 
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รูปที่ 1.4.5-5 แผนผังกระบวนการผลิต 6MG Rubber Intermediate 
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รูปที่ 1.4.5-6 แผนผังกระบวนการผลิต AMSAN Intermediate 
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(2) กระบวนการผลิตผลิตภัณฑ*สุดทNาย (Compounding Process) 
กระบวนการผลิต Compounding Process (ABS Compound) เปCนขั ้นตอนสุดท4ายของการผลิต

ผลิตภัณฑ*เม็ดพลาสติก ABS ซึ่งได4จากการนำผลิตภัณฑ*โพลีเมอร*กึ่งสำเร็จรูป (Intermediate) ชนิดตAาง ๆ ได4แกA 
Rubber Intermediate, AMSAN Intermediate และ SAN Intermediate มาผสมกับสารเติมแตAง ทำการนวดผสม
และตัดเม็ดออกเปCนผลิตภัณฑ*เม็ดพลาสติก ABS โดยสAวนผลิตผลิตภัณฑ*เม็ดพลาสติก Compounding Process แบAง
ออกเปCน 2 สAวน คือ 

1) สายผลิตผลิตภัณฑ*สุดท4ายโดยใช4เคร่ือง Twin Screw Extruder 
2) สายผลิตผลิตภัณฑ*สุดท4ายโดยใช4เคร่ือง Small Lot Extruder 

โดยมีรายละเอียดดังนี้ 
 

1) สายผลิตผลิตภัณฑ*สุดทNายโดยใชNเคร่ือง Small Lot Extruder (ดังแสดงรูปที่ 1.4.5-7) 
สำหรับสายการผลิตนี้เปCนการผลิตผลิตภัณฑ*ข้ันสุดท4ายโดยใช4เคร่ีอง Small Lot Extruder ซ่ึงมี

ลักษณะการทำงานแบบตAอเนื่อง (Continuous) โดยนำผลิตภัณฑ*โพลีเมอร*กึ่งสำเร็จรูป (Intermediate) ที่ได4จากสAวน 
Polymerization จาก Hopper สAงเข4า Small Lot Extruder โดยใช4เคร่ืองปeอน (Feeder) ผAานไปยัง Premix Hopper 
โดยทำการเติมสี (Pigment) ในทAอระหวAาง Premix Hopper ไปยัง Small Lot Extruder ภายใน Small Lot 
Extruder จะเกิดการนวดบด หลอมสAวนตAางๆ เข4าเปCนเนื้อเดียวกัน ซึ่งจะมีการเติมสารเติมแตAงในชAวงนี้ ซึ่งไอของโพลี
เมอร*ที่เกิดข้ึน จากการนวดผสมจะถูกสAงตAอด4วยระบบสุญญากาศไปยังระบบบำบัด Wet Scrubber ตAอไป 

สAวนโพลีเมอร*เมื่อทำการผสมเสร็จจะถูกอัดหัวฉีดโพลีเมอร* (Die) ออกมาเปCนเส4นพลาสติกผAาน
ลงสูAกระบะน้ำ (Water Bath) เพื่อลดอุณหภูมิและทำให4โพลีเมอร*มีความแข็งตัวเพิ่มข้ึน กAอนจะสAงตAอไปยังเคร่ืองตัดเม็ด 
(Pelletizer) ตAอไป โดยไอและควันที่เกิดข้ึนบริเวณหัวฉีดโพลีเมอร* (Die) จะถูกดูดโดย Hood ในกรณีปกติจะสAงกpาซเสีย
ที่เกิดข้ึนไปบำบัดยัง Scrubber และสAงตAอไปเผากำจัดยังหนAวย Regenerative Thermal Oxidizer (RTO) 

2) สายผลิตผลิตภัณฑ*สุดทNายโดยใชNเคร่ือง Twin Screw Extruder มีขั้นตอนดังน้ี  
(ดังแสดงรูปที่ 1.4.5-8) 

 (ก) สาร Intermediate ที่ใช4เปCนวัตถุดิบ เชAน Rubber, SAN, CN ถูกสAงด4วยระบบลม 
(Blower) จาก Silo มากักเก็บยัง Roof top hopper 

 (ข) วัตถุดิบจะถูกสAงจาก Roof top hopper ผAานไปยัง Hopper ด4วยแรงดูด (Vacuum 
System) เพื่อรอการเรียกใช4งานโดย Loss in weight 

 (ค) สารเคมีที ่ใช4ในกระบวนการผลิตมี 2 ประเภท คือ ของแข็ง (Solid) และของเหลว 
(Liquid) สารเคมีที่เปCนของแข็งจะนำสAงโดย Loss in weight สารเคมีที่เปCนของเหลวจะนำสAงโดยการฉีดเข4า Extruder 
โดยตรงด4วย Pump 

 (ง) เมื ่อ Loss in weight ทุกตัวพร4อมในการสAงวัตถุดิบและสารเคมีลงสู A Extruder 
หลังจากนั้นโพลีเมอร*ก่ึงสำเร็จรูป (Intermediate) ทั้งหมดจะถูกสกรูภายใน Extruder บดผสมให4เข4ากัน และมีการเติม
สารเติมแตAง (Liquid Additive) เข4าไประหวAางที่ทำการผสม ในระหวAางนี้จะมีการควบคุมอุณหภูมิภายใน Extruder 
ด4วย Heater ไฟฟeาและน้ำหลAอเย็น (Cooling Water)  
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(จ) ในชAวงท4าย กAอนที่จะสAงโพลีเมอร*ที่ผสมไปยัง Diverter Vale (เพื่อเปoดโพลีเมอร*ทิ้ง
ในชAวงเร่ิมต4นการผลิต) และผAาน Gear Pump เพื่อเพิ่มความดันของโพลีเมอร* กAอนสAงเข4า Screen Changer เพื่อกรอง
โพลีเมอร* กึ่งสำเร็จรูป (Intermediate) ที่ไมAหลอมเหลวและสิ่งปนเป��อนอื่นๆ ออกกAอนสAงโพลีเมอร*ที่ได4ไปยังระบบตัด
เม็ด 

(ฉ) จากนั้นโพลีเมอร*เหลวที่ผAาน Screen Changer จะถูกสAงไปยังระบบตัดเม็ดใต4น้ำ 
(Under Water Cut Pelletizer) และแข็งตัวเปCนเม็ดพลาสติก จากการตัดดังกลAาวจะทำให4เม็ดพลาสติกถูกน้ำนำพาไป
ยังระบบคัดแยกน้ำและเม็ด (Dryer) 

 (ช) จากนั้นเม็ดพลาสติกที่ได4จะถูกสAงตAอไปยังเครื่องแยกน้ำ Centrifugal Pellet Dryer 
เพื่อแยกเอาเม็ดพลาสติกออก และสAงตAอไปยังตะแกรงแยกขนาด (Pellet Screener) 

 (ซ) หลังจากทำการคัดแยกน้ำ และเม็ดพลาสติกเสร็จแล4ว จะถูกสAงไปยังระบบคัดแยกเม็ด
พลาสติก (Screener) อีกครั้ง สิ่งที่ได4จากการคัดแยกคือ Fine และ Over-size นำสAง Waste box สAวนผลิตภัณฑ*
สุดท4ายจะถูกนำไปบรรจุในถุงเพื่อสAงขายในลำดับตAอไป 

 ทั ้งนี ้ในสAวนของ Extruder จะมีระบบดูดอากาศเสีย 2 บริเวณ คือ บริเวณภายใน 
Extruder (ในชAวงที่มีการผลิต) และระหวAาง Diverter กับ Screener Changer (ใช4ในกรณีที่มีการถอดเปลี่ยน Screen 
เทAานั้น) โดยจะใช4 Wet Scrubber Fan ดึงอากาศเสียจากบริเวณดังกลAาวไปยังระบบบำบัด Wet Scrubber กAอนสAงไป
บำบัดตAอยัง RTO ตAอไป 

 ในสAวนของน้ำในระบบตัดเม็ด จะต4องผAานระบบบำบัด Dynamic Fine และ Filter ที่ 
Water Tank เพื่อแยกเอาผงพลาสติกขนาดเล็ก (Fine) ออก หลังจากนั้นน้ำที่ได4จะหมุนเวียนกลับไปใช4ใหมAในระบบตัด
เม็ด 
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รูปที่ 1.4.5-7 สายผลิตผลิตภัณฑ*สุดทNายโดยใชNเครื่อง Small Lot Extruder 
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รูปที่ 1.4.5-7 สายผลิตผลิตภัณฑ*สุดทNายโดยใชNเครื่อง Small Lot Extruder 
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รูปที่ 1.4.5-8 สายผลิตผลิตภัณฑ*สุดทNายโดยใชNเครื่อง Twin Screw Extruder 
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 1.4.6 อาชีวอนามัย ความปลอดภัย และการจัดการสิ่งแวดลNอม 
 บริษัท สไตรีนิกซ* เพอร*ฟอร*แมนซ* แมททีเรียล (ประเทศไทย) จำกัด ได4จัดทำคูAมือการปฏิบัติงาน
สำหรับพนักงาน เพื่อใช4เปCนแนวทางในการปฏิบัติเพื่อให4เกิดความปลอดภัยในการทำงาน ซึ่งเนื้อหาในคูAมือ
ประกอบด4วยรายละเอียดด4าน อาชีวอนามัยและความปลอดภัย ทั้งนี้ บริษัทฯ กำหนดให4พนักงานทุกคนต4อง
ปฏิบัติตามระเบียบปฏิบัติอยAางเครAงครัด ตลอดระยะเวลาที่ปฏิบัติงานอยูAภายในโรงงานของบริษัท สไตรีนิกซ* 
เพอร*ฟอร*แมนซ* แมททีเรียล (ประเทศไทย) จำกัด 

 นอกจากนี้ โรงงาน ABS/SAN มีการจัดการ/ดำเนินการด4านอาชีวอนามัยและความปลอดภัย ที่เหมาะสม 
และสอดคล4องกับลักษณะการผลิตของโรงงาน ได4แกA การจัดตั้งคณะกรรมการความปลอดภัย การจัดอุปกรณ*ปeองกัน
อันตรายสAวนบุคคล การจัดสภาพแวดล4อมในการทำงาน และการตรวจติดตามสุขภาพพนักงาน 
 

 1.4.7 ระบบปMองกันและระงับอัคคีภัย 
 ระบบปeองกันและระงับอัคคีภัยของโรงงานผลิต ABS/SAN เปCนไปตามมาตรฐาน NFPA โดยมีรายละเอียด
ดังนี้ 
 
  (1) ระบบที่ใชNร_วมกับโรงงานอ่ืนภายในขอบเขตของบริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จำกัด  
   ประกอบดNวย  
   1.1 ระบบน้ำดับเพลิง มีระบบดับเพลิงหลักที่อยูAภายใต4การดูแลของบริษัท โคเวสโตร (ประเทศ
ไทย) จำกัด ซ่ึงประกอบด4วยถังสำรองน้ำดับเพลิงขนาด 6,820 ลูกบาศก*เมตร สามารถใช4ได4นาน 3 ชั่วโมง เม่ือเดินปq�มที่
กำลังสูงสุด และปq�มน้ำดับเพลิงขนาด 570 ลูกบาศก*เมตร/ชั่วโมง จำนวน 4 ตัวทำงานด4วยเครื่องยนต*ดีเซล มี Jocky 
Pump ขนาด 23 ลูกบาศก*เมตร/ชั่วโมง จำนวน 1 ตัวทำงานด4วยพลังงานไฟฟeา พร4อมตู4เก็บอุปกรณ*ในพื้นที่ (Fire Hose 
Station) ระบบจะจAายน้ำด4วยแรงดัน 8.78 กิโลกรัม/ตารางเซนติเมตร โดยมีแรงดันน้ำเพียงพอสำหรับอาคารการผลิต
ทุกอาคาร  
   1.2 ทAอประธาน (Fire Ring Mains) ที่ใช4จAายน้ำดับเพลิง เปCนทAอเหล็กที่เชื่อม เคลือบหุ4ม พร4อม
มี Cathodic Protection ตามมาตรฐาน NFPA 24 (1995) วางตัวครอบคลุมพื้นที่โครงการ ทAอจAายน้ำดับเพลิงรอบ
โรงงาน ABS/SAN เปCนทAอขนาด 12 นิ้ว และมีทAอขนาด 10 นิ้ววางผAานตอนกลางของพื้นที่โรงงานในแนวเหนือ-ใต4 ใกล4
กับอาคาร Compounding 
   1.3 ระบบการแจ4งเหตุ การสื่อสารในกรณีฉุกเฉิน พร4อมติดตั้ง Wind Sock และ Wind Speed 
Meter ในตำแหนAงที่เหมาะสมเพื่อบอกทิศทางและความเร็วลม ซึ่งจำเปCนโดยเฉพาะกรณีเกิดเพลิงไหม4 หรือเหตุฉุกเฉิน
อ่ืนๆ 
 
  (2) ระบบเฉพาะของโรงงานผลิต ABS/SAN ประกอบดNวย 
   2.1 มีระบบดับเพลิงประจำที่ ได4แกA Fixed Foam Monitor, Hydrant, Fire Hose & Fire 
Fighting Equipment ติดตั้งทุกๆ 30 เมตร ครอบคลุมพื้นที่โครงการ 
   2.2 มีระบบดับเพลิงแบบเคลื่อนที ่ ได4แกA Mobile Foam ขนาด 120 ลิตร จำนวน 2 ชุด 
Portable Ground Monitor ขนาด 750 แกลลอน/นาที จำนวน 1 ชุด เพื่อใช4เสริมกับระบบดับเพลิงแบบประจำที่ 
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   2.3 ในสAวนของอาคาร Small Lot Extruder ที่จะสร4างขึ้นใหมA จะมีระบบดับเพลิงเปCนแบบ 
Deluge System โดยมีการติดตั้งตัวตรวจจับควัน (Smoke Detector) และปุ�มกดสัญญาณฉุกเฉินครอบคลุมพื้นที่ 
 

 1.4.8 การจัดพ้ืนที่สีเขียว 
 โครงการมีพื้นที่สีเขียวไมAรวมสAวนที่เปCนสนามหญ4า ประมาณ 3,780 ตารางเมตร ซึ่งคิดเปCนร4อยละ 5.46 
ของพื้นที่ทั้งหมด 
 

 1.4.9 ของเสียและการจัดการ  
  (1) ของเสียส_วนที่เปCนกtาซ 
   ของเสียสAวนที่เปCนกpาซของโรงงาน ABS/SAN จะมาจากกระบวนการผลิต และอุปกรณ*เสริมการ
ผลิต โดยมีแหลAงที่มา ปริมาณ และการจัดการของเสียสAวนที่เปCนกpาซ แบAงออกเปCน 
 
   1.1)  ของเสียส_วนที่เปCนกtาซที่มาจากกระบวนการผลิตสาร Intermediate ประกอบดNวย 
     1.1.1 กpาซและไอที่เกิดจากกระบวนการผลิต SAN(CN) Process ประกอบด4วย Volatile 
Organic Compound (VOC) จำนวนประมาณ 3,000 ลูกบาศก*เมตร/ชั่วโมง กpาซสAวนนี้จะถูกสAงไปเผาที่ Thermal 
Oxidizer  
     1.1.2 ไอที่เกิดจากกระบวนการผลิต SAN(DN) ประกอบด4วยกpาซและไอที่ระบายจาก 
Devolatilizer ในสายการผลิตปqจจุบันจำนวน 2 สายการผลิต มีอัตราการระบายรวมประมาณ 60 ลูกบาศก*เมตร/
ชั่วโมง กpาซสAวนนี้จะถูกสAงไปเผาที่ Thermal Oxidizer 
     1.1.3 กpาซและไอที่เกิดจากขั้นตอนการตัดเม็ด SAN(DN) ในกระบวนการผลิต SAN(DN) 
Intermediate โดยสายการผลิตที่ 1 จะเกิดขึ้นประมาณ 2,170 ลูกบาศก*เมตร/ชั่วโมง กpาซสAวนนี้จะถูกสAงไปบำบัดที่ 
Electrostatic Precipitator กAอนแล4วจึงสAงไปเผาทำลายตAอที ่ Thermal Oxidizer สAวนกpาซและไอที ่เกิดจาก
สายการผลิตที่ 2 จะมีจำนวนประมาณ 2,170 ลูกบาศก*เมตร/ชั่วโมง เชAนกัน กpาซสAวนนี้จะถูกสAงไปบำบัดที่ Scrubber 
กAอนแล4วจึงสAงไปเผาทำลายตAอที่ Thermal Oxidizer  
     1.1.4 กpาซและไอที่เกิดจากกระบวนการผลิต 6MG กpาซและไอจากถังทำปฏิกิริยา 90B 
Rubber Reactor และ Agglomeration Reactor ซึ่งสAวนใหญAเปCน Butadiene ปqจจุบันเกิดขึ้นประมาณ 2,500 
ลูกบาศก*เมตร/ชั่วโมง จะถูกสAงไปเผาทิ้งที่หอเผา (Flare) สAวนกpาซและไอที่เกิดจาก Grafting Reactor และสAวนที่
ระบายจากถังพัก Latex ที่ผลิตได4 ปqจจุบันเกิดขึ้นประมาณ 10,000 ลูกบาศก*เมตร/ชั่วโมง โดยจะถูกสAงไปเผาที่ 
Thermal Oxidizer  
     1.1.5 กpาซและไอที่เกิดจากกระบวนการทำให4แห4งใน Rotary Dryer ปqจจุบันเกิดข้ึน
ประมาณ 52,600 ลูกบาศก*เมตร/ชั่วโมง (5,600 ลูกบาศก*เมตร/ชั่วโมง จาก SAN(CN) และ 47,000 ลูกบาศก*เมตร/
ชั่วโมง จาก 6MG) จะถูกสAงไปเผาที่ Thermal Oxidizer 
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    1.2)  ของเสียส_วนที่เปCนกtาซที่มาจาก Compounding Process กtาซและไอที่เกิดจาก
กระบวนการ Compounding มีรายละเอียด ดังน้ี 
      2.1.1 กpาซเสียจากเคร่ือง Twin Screw Extruder เกิดข้ึนขณะโพลิเมอร*หลอมเหลวถูกฉีด
ผAานหัว Die ไปยังระบบการตัดเม็ดใต4น้ำ ซึ่งประกอบด4วยควันและไอจากโพลิเมอร*ผสมที่หลอมเหลวและอาจมีไอ
สารอินทรีย*ที่เปCนสAวนประกอบของ Resin และสารเติมแตAง มีอัตราการระบายประมาณ 10,000 ลูกบาศก*เมตร/ชั่วโมง 
ซึ่งจะถูกสAงไปบำบัด ยัง Wet Scrubber ที่ติดตั้งใหมA และสAงตAอไปเผายังหนAวย Regenerative Thermal Oxidizer 
(RTO) และในกรณีที่ Wet Scrubber ขัดข4องสามารถสAงกpาซเสียที่เกิดขึ้นไปเผากำจัดที่ RTO โดยตรงได4 สำหรับระบบ
ตัดเม็ด (Pelletizer) หลังจากที่เปลี่ยนแปลงมาใช4ระบบตัดใต4น้ำ จึงไมAมีการระบายกpาซเสียจากหนAวยนี้แตAอยAางใด 
      2.1.2 กpาซเสียจากเครื่อง Small Lot Extruder ปริมาณของกpาซเสียที่เกิดขึ ้นจะไมA
เปลี่ยนแปลงจากเดิมแตAอยAางใด ซึ่งภายหลังการเปลี่ยนแปลงฯ จะมีการจัดการกpาซเสียที่เกิดขึ้นเปลี่ยนแปลงจากเดิม 
โดยจะสAงกpาซเสียที่เกิดขึ้นไปบำบัดยัง Scrubber และสAงตAอไปเผากำจัดยัง RTO และในกรณีที่ RTO ขัดข4องกpาซเสียที่
ผAานการบำบัดที่ออกจาก Scrubber จะระบายออกสูAบรรยากาศ และในกรณีที่ Scrubber ขัดข4องสามารถสAงกpาซเสียที่
เกิดข้ึนไปเผากำจัดที่ RTO โดยตรงได4 
 
    (2) น้ำเสียและการจัดการ 
     น้ำเส ียที ่ เก ิดจากโครงการประกอบด4วยน้ำเส ียจากกระบวนการผลิต (ท ั ้งในสAวนของ 
Polymerization และ Compounding) น้ำเสียจากระบบเสริมการผลิต และน้ำเสียจากการใช4สอยของพนักงาน โดยมี
รายละเอียดดังตารางที่ 1.4.9-1 
 
    (3) กากของเสียและการจัดการ 
     กากของเสียทั้งสAวนที่เปCนของเหลว (ยกเว4นน้ำเสีย) ของแข็งกึ่งของเหลว และของแข็งที่เกิดจาก
กระบวนการผลิตและจากกิจกรรมที่เก่ียวข4องของโครงการ มีรายละเอียดดังตารางที่ 1.4.9-2 

 
 1.4.10 ระบบบำบัด 
 (1) ระบบบำบัดมลสารทางอากาศ 
   1.1 Regenerative Thermal Oxidizer (RTO) ใช4ในการเผาทำลายสารที่อาจปนเป��อนในกpาซที่
ระบายออกจากหนAวยการผลิต โดยมีการเผาทำลายสารอินทรีย*ระเหยงAายและกpาซเสียอ่ืนๆ ซ่ึงกpาซเสียจากหนAวยผลิตจะ
ถูกรวบรวมไปยังถังรวบรวม (Network Effluent Tank) แล4วถูกเจือจางด4วยอากาศให4มีความเข4มข4นต่ำกวAาร4อยละ 25 
ของคAาขีดจำกัดลAาง (Lower Explosive Limit; LEL) กAอนสAงเข4าเผาใน Thermal Oxidizer โดยใช4หลักการพื้นฐานของ
การออกซิไดซ*ด4วยความร4อน (Thermal Oxidation) เผาทำลายสิ่งปนเป��อนในอากาศเสียให4เปลี่ยนไปอยูAในรูปที่ไมAเปCน
อันตรายหรืออันตรายน4อยกวAา คือ กpาซคาร*บอนไดออกไซด* และไอน้ำ กAอนปลAอยออกสูAบรรยากาศ โดยมีการออกแบบ
ให4มีความสามารถในการรองรับกpาซที่สAงไปเผาได4 120,000 ลูกบาศก*เมตร/ชั่วโมง ซ่ึงเพียงพอที่จะรองรับปริมาณกpาซที่
สAงมาบำบัดยัง RTO ได4ทั้งหมด  
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  1.2 หอเผา (Flare) หอเผาของโครงการมีขนาดเส4นผAานศูนย*กลางปลAอง 0.254 เมตร สูง 24.4 เมตร 
มีความสามารถในการรองรับการเผาทำลาย 25 ตัน/ชั่วโมง ใช4กpาซธรรมชาติเปCนเชื้อเพลิง ใช4เผากpาซเสียซ่ึงสAวนใหญAเปCน 
Butadiene ที่ระบายมาจากกระบวนการ Polymerization ของหนAวยการผลิต 6MG 
  1.3 Scrubber ของเครื ่อง Small Lot Extruder ทำหน4าที ่บำบัดกpาซเสียที ่มาจากกระบวน 
การตัดเม็ด มีความสามารถในการบำบัดกpาซได4 3,500 ลูกบาศก*เมตร/ชั่วโมง และมีประสิทธิภาพในการบำบัด 
ร4อยละ 50 โดยมีหลักการทำงานเชAนเดียวกับ Wet Scrubber ทั่วไป ซ่ึงใช4น้ำเปCนสารดูดซึม 
 
 (2) ระบบบำบัดน้ำเสีย 
   ระบบบำบัดน้ำเสียของโครงการเปCนแบบ Activated Sludge System โดยมีการบำบัดขั้นต4น
กAอนซ่ึงประกอบด4วยการกำจัดสารแขวนลอยด4วย Clarifier การกำจัดอนุภาคแขวนลอยขนาดเล็กด4วยระบบ Dissolved 
Air Floatation (DAF) จากนั้นความสกปรกในรูป BOD จะถูกบำบัดด4วยระบบ Activated Sludge ตAอไป ประสิทธิภาพ
ของระบบบำบัดน้ำเสียของ BOD5 เฉลี่ย 99.62% (Design 98.40%) COD เฉลี่ย 98.45% (Design 72.58%) และ SS 
เฉลี่ย 99.58% (Design 99.23%) 
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ตารางที่ 1.4.9-1 สรุปชนิด แหล_งที่มา ปริมาณ และการจัดการน้ำเสียของโครงการ 
 

ชนิด/แหล_งทีม่า 
ปริมาณ 

(ลบ.ม./วัน) 
การจัดการ 

1. น้ำเสียจากอาคารสำนักงาน/โรงอาหาร* 10.36 สAงไปยังระบบ SATS ที่ติดตั้งบริเวณอาคารนั้นๆ น้ำที่ผAานการบำบัดโดย SATS 
แล4วจะไหลล4นไปยังหนAวยบำบัดน้ำเสีย Sanitary Biological Treatment  

2. น้ำเสียจากกระบวนการผลิต 
polymerization 

474.2  

2.1 น้ำเสียจาก Centrifuge ใน 
     หนAวยงานผลิต SAN(CN) 

88 สAงไปยัง Collection Tank เพื่อสAงไปบำบัดในระบบบำบัดน้ำเสียรวม 

2.2 น้ำเสียจากการตัดเม็ดใน 
     กระบวนการผลิต SAN (DN) 

24 สAงไปยัง Collection Tank เพื่อสAงไปบำบัดในระบบบำบัดน้ำเสียรวม 

2.3 น้ำเสียจาก Scrubber ใน 
     หนAวยการผลิต SAN (DN) 

3 สAงไปยัง Collection Tank เพื่อสAงไปบำบัดในระบบบำบัดน้ำเสียรวม 

2.4 น้ำเสียจาก Centrifuge ใน 
     กระบวนการผลิต 6MG Rubber 

Intermediate 

352 สAงไปยัง Collection Tank เพื่อสAงไปบำบัดในระบบบำบัดน้ำเสียรวม 

2.5 น้ำเสียจากหนAวย AMSAN** 7.2 สAงไปยัง Collection Tank เพื่อสAงไปบำบัดในระบบบำบัดน้ำเสียรวม 

3. น้ำเสียจากกระบวนการผลิต 
Compounding 

434.9  

3.1 น้ำจาก Underwater Cutting จาก
หนAวย Twin Screw Extruder  

0.8 น้ำเสียจะถูกกรองแยกผงโพลิเมอร*ออก กAอนสAงไปยัง Collection Tank  
เพื่อสAงไปบำบัดในระบบบำบัดน้ำเสียรวม 

3.2 น้ำท่ีระบายจาก Cooling Water 
Bath จากการตัดเม็ดด4วยเคร่ือง 
Small Lot Extruder 

0.1 น้ำเสียจะถูกกรองแยกผงโพลิเมอร*ออก กAอนสAงไปยัง Collection Tank  
เพื่อสAงไปบำบัดในระบบบำบัดน้ำเสียรวม 

3.3 น้ำเสียจาก Scrubber ของเคร่ือง 
Small Lot Extruder 

240 สAงไปยัง Collection Tank เพื่อสAงไปบำบัดในระบบบำบัดน้ำเสียรวม 

3.4 น้ำเสียจากการล4างอปุกรณ*การผลิตใน
หนAวย Compounding 

129 สAงไปยัง Collection Tank เพื่อสAงไปบำบัดในระบบบำบัดน้ำเสียรวม 

3.5 น้ำเสียจากหนAวย Wet Scrubber 
ของ Twin Screw Extruder 

65 สAงไปยัง Collection Tank เพื่อสAงไปบำบัดในระบบบำบัดน้ำเสียรวม 

4. น้ำเสียจากระบบเสริมการผลิต เช_น  
จากการลNางระบบ Belt Filter Press, 
จากการผสมสารเคมี, Cooling Water 
Blowdown และจากระบบสาธารณูปโภค

503.8 สAงไประบบบำบัดน้ำเสียรวมแบบ Activated Sludge ของโครงการ 

 
หมายเหต ุ : * หมายถึง ปริมาณเสียจากอาคารสำนักงาน/โรงอาหาร เปล่ียนแปลงตามจำนวนพนักงาน  
   ** หมายถึง ปqจจุบันโครงการฯ ยังไมAมีแผนดำเนินการกAอสร4างหนAวยผลิต AMSAN จึงยังไมAมีน้ำเสียจากหนAวยผลิตน้ี 
ที่มา  : รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล4อม  
  โครงการ ABS/SAN คร้ังท่ี 6,กุมภาพันธ* 2562 

  



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปMองกันและแกNไขผลกระทบสิ่งแวดลNอม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลNอม 

บทที่ 1 
บทนำ 

 

โครงการผลิต ABS/SAN (ภายหลังเปลี่ยนแปลงรายละเอยีดโครงการฯ ครั้งที่ 6) 
บริษัท สไตรีนิกซ* เพอร*ฟอร*แมนซ* แมททีเรียล (ประเทศไทย) จำกัด 

1-30 RP/I063/25/JAN-JUN/CHAPTER 1.DOC 

 

ตารางที่ 1.4.9-2 สรุปชนิด แหล_งที่มา ปริมาณและการจัดการกากของเสีย 

ชนิด/แหล_งทีม่า 
ปริมาณ 
(กก./วัน) 

การจัดการ 

1. ของเสียจากการอุปโภคของพนักงานและจาก
อาคารสำนักงาน* 

200.5 รวบรวมแยกประเภท กากของเสียท่ีสามารถจำหนAายได4ทำการจำหนAาย 
ให4ผู4รับซ้ือนำไปรีไซเคิล สAวนท่ีจำหนAายไมAได4ทำกานสAงหนAวยงานภายนอก
ท่ีได4รับอนุญาตจากหนAวยงานราชการไปกำจัด  

2. ของเสียจากกระบวนการผลิต polymerization   

2.1 Spent Monomer จากหนAวยการผลิต 
SAN (DN) Intermediate 

2,000 นำกลับมาใช4เปCนวัตถุดิบให4กับ Graft Reactor ท่ี Powder Process 

2.2 โอลิโกเมอร*จากหนAวยการผลิต SAN (DN) 
Intermediate 

20 นำไปใช4เปCนเชื้อเพลิงรAวมที่ Therminol Oil Heater ชุดที่ 2 หรือสAงไป
กำจัดโดยหนAวยงานท่ีได4รับอนุญาตจากทางราชการ 

2.3 ของเสียจากกระบวนการผลิต AMSAN** 840 นำไปใช4เปCนเชื้อเพลิงรAวมที่ Therminol Oil Heater ชุดที่ 1 หรือสAงไป
กำจัดโดยหนAวยงานท่ีได4รับอนุญาตจากทางราชการ 

3. ของเสียจากกระบวนการผลิต Compounding   

3.1 ของเสียจากเคร่ือง Twin Screw Extruder 8 สAงไปบรรจุถุงขนาด 750 กิโลกรัมเพื่อจำหนAายเปCนผลิตภัณฑ*นอกเกรด
ตAอไป 

3.2 ของเสียจากเคร่ือง Small Lot Extruder 70.73 สAงไปบรรจุถุงขนาด 750 กิโลกรัมเพื่อจำหนAายเปCนผลิตภัณฑ*นอกเกรด
ตAอไป 

3.3 บรรจุภัณฑ*ที่ใช4ในการบรรจุสารโพลิเมอร*
หรือสารเติมแตAง 

165 สAงไปเผากำจัดที่โรงงานผลิตปูนซีเมนต* หรือหนAวยงานที่ได4รับอนุญาต
จากทางราชการ 

4. ของเสียจากระบบเสริมการผลิตและซAอมบำรุง   

4.1 กากตะกอนจากระบบบำบัดน้ำเสีย 7,250 สAงไปเผากำจัดที่โรงงานผลิตปูนซีเมนต* หรือหนAวยงานที่ได4รับอนุญาต
จากทางราชการ 

4.2 น้ำมันหลAอล่ืนท่ีใช4แล4ว 30 สAงไปทำเปCนเชื้อเพลิงผสม รีไซเคิลหรือเปCนเชื้อเพลิง รีไซเคิลหรือเปCน
เช้ือเพลิงสำหรับเตาเผาปูนซีเมนต* 

 
หมายเหต ุ : * หมายถึง ปริมาณของเสียจากการอุปโภคของพนักงานและจากอาคารสำนักงาน เปล่ียนแปลงตามจำนวนพนักงาน  
  ** หมายถึง ปqจจุบันโครงการฯ ยังไมAมีแผนดำเนินการกAอสร4างหนAวยผลิต AMSAN จึงยังไมAมีน้ำเสียจากหนAวยผลิตน้ี 
ที่มา : รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล4อม  
   โครงการ ABS/SAN คร้ังท่ี 6, กุมภาพันธ* 2562 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปMองกันและแกNไขผลกระทบสิ่งแวดลNอม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลNอม 

บทที่ 1 
บทนำ 

 

โครงการผลิต ABS/SAN (ภายหลังเปลี่ยนแปลงรายละเอยีดโครงการฯ ครั้งที่ 6) 
บริษัท สไตรีนิกซ* เพอร*ฟอร*แมนซ* แมททีเรียล (ประเทศไทย) จำกัด 
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ตารางที่ 1.12-1 แผนการดำเนินงานติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลNอม และตรวจสอบการปฏิบัติตามมาตรการปMองกันและแกNไขผลกระทบสิ่งแวดลNอม ประจำปx 2568 
ของโครงการผลิต ABS/SAN (ครั้งที่ 6) ของบริษัท สไตรีนิกซ* เพอร*ฟอร*แมนซ* แมททีเรียล (ประเทศไทย) จำกัด 

รายการตรวจวัด ความถี่ 
ระยะเวลาดำเนินงานประจำปx 2568 

ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

1. คุณภาพอากาศ              

 
1.1 คุณภาพอากาศจากปลAอง - ตรวจวัดปvละ 2 ครั้ง ในชAวงเวลาเดียวกบั

การตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ 
            

 1.2 คุณภาพอากาศในบรรยากาศ              

 

 - SO2 
 - NOx 

 - ความเร็วแลพทิศทางลม  
 จำนวน 1 จุด และบันทึกสภาพทั่วไป
 ที่สังเกตได4ระหวAางการตรวจวัด 
 เพื่อใช4เปCนข4อมูลประกอบพร4อมทั้ง
 ระบุ Threshold ของเครื่องมือ 
 วัดความเร็วลม 

- ตรวจวัดปvละ 2 ครั้ง ครั้งละ 7 วันตAอเนื่อง
ในชAวงเดือนมีนาคม-ตุลาคม และเดือน
พฤศจิกายน-กุมภาพันธ* โดยชAวงที่ตรวจวัด
ต4องหAางกัน 5-7 เดือน (ในชAวงเดียวกบัการ
ตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปลAอง 

            

 

 - Acrylonitrile  
 - Styrene  
 - 1, 3 Butadiene 
 - Alpha Methyl Styrene 
 - Ethylbenzene 

- ตรวจวัดเดือนละ 1 ครั้ง ครั้งละ 24 ชั่วโมง             

 
  



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปMองกันและแกNไขผลกระทบสิ่งแวดลNอม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลNอม 

บทที่ 1 
บทนำ 

 

โครงการผลิต ABS/SAN (ภายหลังเปลี่ยนแปลงรายละเอยีดโครงการฯ ครั้งที่ 6) 
บริษัท สไตรีนิกซ* เพอร*ฟอร*แมนซ* แมททีเรียล (ประเทศไทย) จำกัด 
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ตารางที่ 1.12-1 (ต_อ) 

รายการตรวจวัด ความถี่ 
ระยะเวลาดำเนินงานประจำปx 2568 

ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

2. คุณภาพน้ำ              

 2.1 ตรวจวิเคราะห*คุณภาพน้ำเสีย - ตรวจวัดเดือนละ 1 ครั้ง             

 
2.2 ตรวจวิเคราะห*คุณภาพน้ำผิวดิน 
 ในคลองระบายน้ำของนิคมฯ 
 มาบตาพุด (คลองชากหมาก) 

- ตรวจวัดเดือนละ 1 ครั้ง              

 2.3 ตรวจวิเคราะห*คุณภาพน้ำใต4ดิน - ตรวจวัดปvละ 1 ครั้ง             

3. คุณภาพดิน - ตรวจวัดทุก 3 ปv  ดำเนินการตรวจวัดไปครั้งล_าสุดเมื่อเดือนมิถุนายน 2567 และดำเนินการอีกครั้งในปx 2570 

4. ระดับเสียง - ตรวจวัดทุก 3 เดือน ครั้งละ 7 วันตAอเนื่อง             

5. กากของเสีย              

 

5.1 บันทึกชนิด ปริมาณ และน้ำหนัก
ของกากของเสียรวมทั้งวิธกีารกำจัด 
และแนบสำเนาใบกำกับการขนสAงกาก
ของเสีย/ สำเนาใบอนุญาตนำกากของ
เสียไปกำจัด 

- สรุปเดือนละ 1 ครั้ง  
 และรายงานผลทุก 6 เดือน 

            

 
5.2 ระบุสัดสAวนและประเภทของกาก
ของเสียที่นำกลับไปใช4ใหมA (Recycle) 
ตAอปริมาณกากของเสียทั้งหมด 

- สรุปเดือนละ 1 ครั้ง  
 และรายงานผลทุก 6 เดือน 

            

6. การคมนาคมขนส_ง              

 
6.1 บันทึกปริมาณรถที่ผAานเข4า-ออก 
พื้นที่โครงการ 

- บันทึกเปCนประจำทุกวัน 
 และรายงานผลทุก 6 เดือน 

            

 
  



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปMองกันและแกNไขผลกระทบสิ่งแวดลNอม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลNอม 

บทที่ 1 
บทนำ 

 

โครงการผลิต ABS/SAN (ภายหลังเปลี่ยนแปลงรายละเอยีดโครงการฯ ครั้งที่ 6) 
บริษัท สไตรีนิกซ* เพอร*ฟอร*แมนซ* แมททีเรียล (ประเทศไทย) จำกัด 
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ตารางที่ 1.12-1 (ต_อ) 

รายการตรวจวัด ความถี่ 
ระยะเวลาดำเนินงานประจำปx 2568 

ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

7. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย              

 
7.1 การตรวจสุขภาพพนักงาน 
กAอนรับเข4าทำงาน 

- กAอนรับเข4าทำงาน             

 7.2 การตรวจสุขภาพประจำปv - ปvละ 1 ครั้ง             

 7.3 ตรวจวัดระดับเสียงในพื้นที่ทำงาน              

 - ระดับเสียง Leq 8 hr. 
- Octave Band 

- ตรวจวัดทุก 3 เดือน  
 (8 ชั่วโมงตAอเนื่อง) 

            

 - ระดับเสียงสะสมตลอดเวลา
 การทำงานของพนักงาน  

- ตรวจวัดทุก 3 เดือน             

 
- จัดทำแผนผังแสดงเส4นเสียง 
 (Noise Contour Map) 

- ตรวจวัดทุก 3 ปv หรือกรณีที่มีการ
เปลี่ยนแปลงการผลิตซึ่งอาจสAงผลให4ระดับ
เสียงในพื้นที่โครงการมีการเปลี่ยนแปลง 

ดำเนินการตรวจวัดไปครั้งล_าสุดเมื่อเดือนกรกฎาคมและสิงหาคม 2567 และดำเนินการอีกครั้งในปx 2570 

 
7.4 ตรวจวัดคุณภาพอากาศ 
ในสถานที่ทำงาน 

- ตรวจวัดทุก 3 เดือน  
 (8 ชั่วโมงตAอเนื่อง) 

            

 
7.5 ตรวจวัดปริมาณสารเคมี 
ที่พนักงานได4รับ 

- ตรวจวัดทุก 3 เดือน  
 (8 ชั่วโมงตAอเนื่อง) 

            

 
7.6 บันทึกสถิติอุบัติเหตุ สาเหตุ ความ
สูญเสีย การแก4ไข และวิธปีeองกันไมAให4
เกิดซ้ำ 

- รวบรวมทุกเดือนและรายงานผลทุก 6 เดือน             

 7.7 บันทึกสถิติการเจ็บป�วยของพนักงาน - รวบรวมทุกเดือนและรายงานผลทุก 6 เดือน             

 

7.8 จัดทำ Safety Audit สำหรับหนAวย
ผลิตของโรงงาน ABS/SAN ตามวิธีหรือ
แผนงานที่กำหนดสำหรับอุปกรณ* หรือ
หนAวยการผลิตนั้นๆ 

- ตามแผนงานที่กำหนด สำหรับหนAวยและ
อุปกรณ*นั้นๆ 

            

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปMองกันและแกNไขผลกระทบสิ่งแวดลNอม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลNอม 

บทที่ 1 
บทนำ 

 

โครงการผลิต ABS/SAN (ภายหลังเปลี่ยนแปลงรายละเอยีดโครงการฯ ครั้งที่ 6) 
บริษัท สไตรีนิกซ* เพอร*ฟอร*แมนซ* แมททีเรียล (ประเทศไทย) จำกัด 
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ตารางที่ 1.12-1 (ต_อ) 

รายการตรวจวัด ความถี่ 
ระยะเวลาดำเนินงานประจำปx 2568 

ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

8. มวลชนสัมพันธ*              

 
8.1 รวบรวมบันทึกปqญหาข4อร4องเรียน
ตAางๆ ที่เกิดขึ้นตAอชุมชนโดยรอบ รวมทั้ง
การดำเนินการแก4ไข 

- ปvละ 1 ครั้ง             

 

8.2 สำรวจสภาพเศรษฐกิจ-สังคม และ
ภาวการณ*เปลี่ยนแปลง ตลอดจนความ
คิดเห็นของประชาชน ผู4นำชุมชน ผู4แทน
หนAวยงานราชการที่เกีย่วข4องโดยรอบ
โรงงานสถานประกอบการที่อยูAข4างเคียง 
(ระยะประชิด) และชุมชนที่เปCนจุด
เดียวกับจุดตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดล4อม
ตามหลักวิชาการ 

- ปvละ 1 ครั้ง             

               

หมายเหต ุ :  แผนการดำเนินการตามที่มาตรการฯ กำหนด (Measure Plan) 
   การดำเนินการของโครงการ (Actual) 

 




