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บทท่ี 2 

ผลการปฏิบัติตามมาตรการปCองกันและแกDไขผลกระทบส่ิงแวดลDอม 

 
2.1 การดำเนินการ 
 โครงการผลิต ABS/SAN (ภายหลังเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ครั้งที่ 6) ของบริษัท สไตรีนิกซ* เพอร*
ฟอร*แมนซ* แมททีเรียล (ประเทศไทย) จำกัด ซึ่งชื่อเจ4าของโครงการเดิมคือบริษัท อินนิออส สไตโรลูชั่น (ประเทศไทย) จำกัด 
โดยได4ดำเนินการเปลี่ยนชื่อได4มีการแจ4งเปลี่ยนชื่อตามหนังสือ ที่ ทส 1009.8/10735 ลงวันที่ 19 พฤษภาคม 2568 แกA
สำนักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล4อม (สผ.) เปCนที่เรียบร4อยแล4ว (เอกสารแนบที่ 5 ในภาคผนวกที่ 1) 
ได4ดำเนินการติดตามตรวจสอบการปฏิบัติตามมาตรการปFองกันและแก4ไขผลกระทบสิ่งแวดล4อม โครงการผลิต ABS/SAN 
(ภายหลังเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล4อม โครงการผลิต SAN/SAN ครั้งที่ 6) 
ชAวงเดือนมกราคม-มิถุนายน 2568 ทางบริษัท สไตรีนิกซ* เพอร*ฟอร*แมนซ* แมททีเรียล (ประเทศไทย) จำกัด ได4มอบหมายให4
บริษัท เอส.พี.เอส. คอนซัลติ้ง เซอร*วิส จำกัด เปCนผู4ดำเนินการตรวจสอบการปฏิบัติตามมาตรการฯที่กำหนดไว4ในรายงานการ
วิเคราะห*ผลกระทบสิ่งแวดล4อมของโครงการ 
 

2.2 ผลการตรวจสอบการปฏบิัติตามมาตรการปCองกันและแกDไขผลกระทบสิ่งแวดลDอม 
 จากการตรวจสอบการปฏิบัติตามมาตรการปFองกันและแก4ไขผลกระทบโครงการผลิต ABS/SAN (ภายหลัง
เปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล4อม โครงการผลิต SAN/SAN คร้ังที่ 6) ของบริษัท 
สไตรีนิกซ* เพอร*ฟอร*แมนซ* แมททีเรียล (ประเทศไทย) จำกัด เมื่อวันที่ 5 มิถุนายน 2568 สามารถสรุปผลการปฏบิัติตาม
มาตรการปFองกันและแก4ไขผลกระทบสิ่งแวดล4อม (ตามหนังสือเลขที่ ตามหนังสือเลขที่ ทส. 1010.8/8026 ลงวันที่ 12 
มิถุนายน 2562) ได4ดังรายละเอียดในตารางที่ 2.2-1 โดยมีภาพที่ 2-1 ถึง 2-52 และเอกสารอ4างอิงประกอบการปฏิบัติตาม
มาตรการฯ ในภาคผนวกที่ 1 รายละเอียดดังนี้ 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล�อม 
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ผลการปฏิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อม 

 

โครงการผลิต ABS/SAN (ภายหลังเปลี่ยนแปลงรายละเอยีดโครงการฯ ครั้งที่ 6) 
บริษัท สไตรีนิกซ) เพอร)ฟอร)แมนซ) แมททีเรียล (ประเทศไทย) จำกัด 
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ตารางที่ 2.2-1 ผลการปฏิบัติตามมาตรการปCองกันและแกDไขผลกระทบสิ่งแวดลDอม โครงการผลิต ABS/SAN (ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการครั้งที่ 6) 
ของบริษัท สไตรีนิกซ) เพอร)ฟอร)แมนซ) แมททีเรียล (ประเทศไทย) จำกัด 

 
วันที่ตรวจสอบ : 5 มิถุนายน 2568 ผูDเขDาตรวจสอบ : นางสาวทนิารมภ* เครือวัลย* (นกัวิชาการสิ่งแวดล4อม) 
ผูDนำการตรวจสอบ : คุณคภัสดี แสนแวด  : นางสาวทพิยาภรณ* สำแดงสี (นกัวิชาการสิ่งแวดล4อม) 
  บริษัท สไตรีนิกซ* เพอร*ฟอร*แมนซ* แมททีเรียล (ประเทศไทย) จำกัด   (บริษัท เอส.พี.เอส. คอนซัลติ้ง เซอร*วิส จำกัด) 
      

�  โครงการอุตสาหกรรม    
สภาพโรงงาน    :   กำลังการผลติสูงสดุตามกำหนดไว4ในรายงาน EIA กำลังการผลิตรวม 139,431 ตันตAอปO จำแนกเปCน เมด็พลาสติก ABS 66,331 ตัน/ ปO, เม็ดพลาสตกิ SAN Intermediate 
43,900 ตัน/ ปO, 6MG Rubber Intermediate (MAG50) 5,200 ตัน/ ปO และเม็ดพลาสติก AMSAN Intermediate 24,000 ตัน/ปO  

 

ผลกระทบสิ่งแวดลDอม มาตรการปCองกันและแกDไขผลกระทบสิ่งแวดลDอม รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการฯ 
ปLญหา/อุปสรรค 
และการแกDไข 

หลักฐานและ 
เอกสารประกอบ 

1. มาตรการทั่วไป (1) ปฏิบัติตามมาตรการปFองกันและแก4ไขผลกระทบสิ ่งแวดล4อม และ
มาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล4อม ที่เสนอมาในรายงาน
การเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบ
สิ่งแวดล4อม โครงการผลิต ABS/SAN ครั้งที่ 6 ของบริษัท อินนิออส 
สไตโรลูชั่น (ประเทศไทย) จำกัด ตั้งอยูAที ่นิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด 
อำเภอเมืองระยอง จังหวัดระยอง ซึ่งจัดทำโดยบริษัท คอนซัลแทนท* 
ออฟเทคโนโลยี จำก ัด ที ่ ได 4ร ับความเห็นชอบจากคณะกรรมการ
ผู4ชำนาญการพิจารณารายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล4อม (คชก.) 
อยAางเครAงครัด 

- โครงการได4ปฏิบัติตามมาตรการปFองกันและแก4ไขผลกระทบสิ่งแวดล4อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล4อมที่เสนอมาในรายงาน
การประเมินผลกระทบสิ ่งแวดล4อม โครงการผลิต ABS/SAN ครั ้งที ่ 6 
บริษัท สไตรีนิกซ* เพอร*ฟอร*แมรซ* แมททีเรียล (ประเทศไทย) จำกัด โดย
นำเสนอผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ ทั ้งหมดเปCนรายงานประจำปO  
ปOละ 2 ครั ้ง โดยรายงานฉบับนี ้เปCนการรายงานผลการปฏิบัต ิตาม
มาตรการฯ ฉบับที่ 1/2568 ระหวAางเดือนมกราคม-มิถุนายน 2568 

- เอกสารแนบที ่1 
หนังสือเห็นชอบฯ และ 

รายงานการ
ประเมินผลกระทบ

สิ่งแวดล4อมฯ 
เอกสารแนบที ่5 

เอกสารขอแจ4งเปลี่ยนชื่อ
เจ4าของโครงการผลิต 

ABS/SAN 

 
  



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล�อม 
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ผลการปฏิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อม 

 

โครงการผลิต ABS/SAN (ภายหลังเปลี่ยนแปลงรายละเอยีดโครงการฯ ครั้งที่ 6) 
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ตารางที่ 2.2-1 (ตOอ) 
 

ผลกระทบสิ่งแวดลDอม มาตรการปCองกันและแกDไขผลกระทบสิ่งแวดลDอม รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการฯ 
ปLญหา/อุปสรรค 
และการแกDไข 

หลักฐานและ 
เอกสารประกอบ 

1. มาตรการทั่วไป (ตOอ) (2) เมื่อผลการติดตามตรวจสอบได4แสดงให4เห็นถึงป`ญหาสิ่งแวดล4อม บริษัท 
อินนิออส สไตโรลูชั่น (ประเทศไทย) จำกัด ต4องดำเนินการปรับปรุงแก4ไข
ป`ญหาเหลAานั้นโดยเร็วและต4องปฏิบัติตามมาตรการปFองกันและแก4ไข
ผลกระทบสิ ่งแวดล4อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบ
สิ่งแวดล4อมโดยเครAงครัด เพื่อประโยชน*ในการพิจารณาความเหมาะสมของ
การกำหนดระยะเวลาการติดตามตรวจสอบตAอไป 

- โครงการได4ถือปฏิบัติตามมาตรการปFองกันและแก4ไขผลกระทบสิ่งแวดล4อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล4อมอยAางเครAงครัด โดย
แผนการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ ่งแวดล4อมของโครงการมีความ
สอดคล4องกับลักษณะกิจกรรมของโครงการแล4ว และหากผลการติดตาม
ตรวจสอบได4แสดงให4เห็นถึงป`ญหาสิ่งแวดล4อม ทางโครงการจะดำเนินการ
ตรวจสอบเพื่อหาสาเหตุและปรับปรุงแก4ไขป`ญหาเหลAานั้นโดยเร็ว 

- - 

 (3) หากเกิดเหตุการณ*ใดๆ ก็ตามที ่อาจกAอให4เกิดผลกระทบตAอคุณภาพ
สิ่งแวดล4อม บริษัท อินนิออส สไตโรลูชั่น (ประเทศไทย) จำกัด ต4องแจ4งให4
สำนักงานทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล4อมจังหวัดระยอง การนิคม
อ ุตสาหกรรมแห Aงประเทศไทย และสำน ักงานนโยบายและแผน
ทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล4อมทราบโดยเร็ว เพื่อสำนักงานฯ จะได4ให4
ความรAวมมือ ในการแก4ไขป`ญหาดังกลAาว 

- โครงการได4เฝFาระวังและติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ ่งแวดล4อมอยAาง
เครAงครัดตลอดระยะเวลาที่ดำเนินโครงการซึ่งหากเกิดเหตุการณ*ผิดปกติที่
อาจสAงผลกระทบตAอสิ่งแวดล4อม บริษัทฯ จะรีบแจ4งไปยังหนAวยงานราชการ
ที ่เกี ่ยวข4องให4รับทราบทันที ่ เพื ่อขอความรAวมมือในการแก4ไขป`ญหา
ดังกลAาว โดยที่ผAานมายังไมAพบเหตุการณ*กรณีดังกลAาวเกิดขึ้น 

- - 

 (4) บริษัท อินนิออส สไตโรลูชั่น (ประเทศไทย) จำกัด ต4องเสนอรายงานผล
การปฏิบัติตามมาตรการปFองกันและแก4ไขผลกระทบสิ ่งแวดล4อมและ
มาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล4อม โดยสรุปให4สำนักงาน
ทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล4อมจังหวัดระยอง การนิคมอุตสาหกรรม
แหAงประเทศไทย และสำนักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาตแิละ
สิ่งแวดล4อม ทราบทุก 6 เดือน 

- บริษัทฯ ได4เสนอรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปFองกันและแก4ไข
ผลกระทบสิ่งแวดล4อม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล4อม
ตAอหนAวยงานที่กำหนดแล4ว ได4แกA การนิคมอุตสาหกรรมแหAงประเทศไทย 
สำน ักงานนโยบายและแผนทร ัพยากรธรรมชาต ิและส ิ ่ งแวดล 4อม 
นิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด และ ทสจ. ระยอง เปCนประจำทุก 6 เดือน โดย
ครั้งลAาสุดเปCนรายงานฉบับที่ 2/2567 ระหวAางเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 
2567 ทั้งนี้ได4เสนอรายงานเมื่อวันที่ 30 มกราคม 2568 

- เอกสารแนบที ่3 
สำเนาจดหมายนำสAง
รายงานผลการปฏิบัติ
ตามมาตรการปFองกัน
และแก4ไขผลกระทบ

สิ่งแวดล4อมฯ  



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล�อม 

บทที่ 2 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อม 

 

โครงการผลิต ABS/SAN (ภายหลังเปลี่ยนแปลงรายละเอยีดโครงการฯ ครั้งที่ 6) 
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ตารางที่ 2.2-1 (ตOอ) 
 

ผลกระทบสิ่งแวดลDอม มาตรการปCองกันและแกDไขผลกระทบสิ่งแวดลDอม รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการฯ 
ปLญหา/อุปสรรค 
และการแกDไข 

หลักฐานและ 
เอกสารประกอบ 

1. มาตรการทั่วไป (ตOอ) (5) ในกรณีที ่บริษัท อินนิออส สไตโรลูชั ่น (ประเทศไทย) จำกัด มีความ
จำเปCนต4องเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการหรือมาตรการปFองกันและ
แก4ไขผลกระทบสิ่งแวดล4อม หรือมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบ
สิ่งแวดล4อมตามที่ได4เสนอไว4ในรายงานการวิเคราะห*ผลกระทบสิ่งแวดล4อม 
ที่ได4รับความเห็นชอบไว4แล4ว ให4บริษัท อินนิออส สไตโรลูชั่น (ประเทศไทย) 
จำกัด แจ4งให4หนAวยงานที่มีอำนาจหน4าที่ในการพิจารณาอนุมัติหรืออนุญาต
ดำเนินการ ดังนี้ 
1) หากหนAวยงานผู4อนุมัติหรืออนุญาตเห็นวAาการเปลี่ยนแปลงดังกลAาว 

เกิดผลดีตAอสิ่งแวดล4อมมากกวAา หรือเทียบเทAามาตรการที่กำหนดไว4ใน
รายงานการวิเคราะห*ผลกระทบสิ่งแวดล4อมที่ได4รับความเห็นชอบไว4
แล4ว ให4หนAวยงานผู 4อนุมัติหรืออนุญาตรับจดแจ4งให4เปCนไปตาม
หลักเกณฑ* และเงื่อนไขที่กำหนดไว4ในกฎหมายนั้นๆ ตAอไป พร4อมกับ
ให4จัดทำสำเนาการเปลี่ยนแปลงดังกลAาวข4างต4นที่รับจดแจ4งไว4 แจ4งให4
สำนักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล4อมเพื่อ
ทราบ 

- ระหวAางเดือนมกราคม-มิถุนายน 2568 โครงการไมAมีการเปลี่ยนแปลง
รายละเอียดโครงการ หรือมาตรการปFองกันและแก4ไขผลกระทบ
สิ่งแวดล4อม หรือมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล4อมจากที่
ได4เสนอไว4ในรายงานการวิเคราะห*ผลกระทบสิ่งแวดล4อม ที่ได4รับความ
เห็นชอบไว4แล4ว หากโครงการฯ มีการเปลี่ยนแปลงจะดำเนินการแจ4งให4
หนAวยงานที ่ม ีอำนาจ หน4าที ่ ในการพิจารณาอนุม ัต ิหร ืออนุญาต
ดำเนินการตAอไป 

- - 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล�อม 

บทที่ 2 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อม 

 

โครงการผลิต ABS/SAN (ภายหลังเปลี่ยนแปลงรายละเอยีดโครงการฯ ครั้งที่ 6) 
บริษัท สไตรีนิกซ) เพอร)ฟอร)แมนซ) แมททีเรียล (ประเทศไทย) จำกัด 
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ตารางที่ 2.2-1 (ตOอ) 
 

ผลกระทบสิ่งแวดลDอม มาตรการปCองกันและแกDไขผลกระทบสิ่งแวดลDอม รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการฯ 
ปLญหา/อุปสรรค 
และการแกDไข 

หลักฐานและ 
เอกสารประกอบ 

1. มาตรการทั่วไป (ตOอ) 2) หากหนAวยงานผู4อนุมัติหรืออนุญาต เห็นวAาการเปลี่ยนแปลงดังกลAาว 
อาจกระทบตAอสาระสำคัญในรายงานการว ิเคราะห*ผลกระทบ
สิ่งแวดล4อมที่ได4รับความเห็นชอบไว4แล4วให4หนAวยงานผู4อนุมัติหรือ
อนุญาต จัดสAงรายงานการเปลี่ยนแปลงดังกลAาว ให4สำนักงานนโยบาย
และแผนทร ัพยากรธรรมชาต ิและส ิ ่ งแวดล 4อม เพ ื ่ อ เสนอให4
คณะกรรมการผู4ชำนาญการพิจารณารายงานการวิเคราะห*ผลกระทบ
สิ่งแวดล4อม (คชก.) ชุดที่เกี ่ยวข4องให4ความเห็นชอบประกอบกAอน
ดำเนินการเปลี่ยนแปลง และเมื่อโครงการได4รับอนุมัติหรืออนุญาตให4มี
การเปลี ่ยนแปลงให4หนAวยงานผู 4อนุมัติหรือ อนุญาตแจ4งผลการ
เ ป ล ี ่ ย น แ ป ล ง ด ั ง ก ล A า ว ใ ห 4 ส ำ น ั ก ง า น น โ ย บ า ย แ ล ะ แ ผ น
ทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล4อมเพื่อทราบ 

- ระหวAางเดือนมกราคม-มิถุนายน 2568 โครงการไมAมีการเปลี่ยนแปลง
รายละเอียดโครงการ หรือมาตรการปFองกันและแก4ไขผลกระทบ
สิ่งแวดล4อม หรือมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล4อมจากที่
ได4เสนอไว4ในรายงานการวิเคราะห*ผลกระทบสิ่งแวดล4อม ที่ได4รับความ
เห็นชอบไว4แล4ว หากโครงการฯ มีการเปลี่ยนแปลงจะดำเนินการแจ4งให4
หนAวยงานที ่ม ีอำนาจ หน4าที ่ ในการพิจารณาอนุม ัต ิหร ืออนุญาต
ดำเนินการตAอไป 

- - 

 (6) สรุปผลการศึกษา HAZOP ของโครงการและนำเสนอตัวอยAางกรณีที ่เกิด
ผลกระทบสูงสุด พร4อมแสดง P&ID และเหตุผลการนำเสนอตัวอยAาง
ดังกลAาวในเชิงเปรียบเทียบกับหนAวยอื่นของโครงการ 

- โครงการได4มีการสรุปผลการศึกษา HAZOP ของโครงการและนำเสนอ
ตัวอยAางกรณีที่เกิดผลกระทบสูงสุดแล4ว 

- เอกสารแนบที ่4  
หนังสือแจ4งผลการ
พิจารณา HAZOP 
จากกรมโรงงาน 

 (7) วAาจ4างหนAวยงานกลาง (Third Party) เพื ่อดำเนินการตรวจสอบผลการ
ปฏิบัติตามมาตรการปFองกันและลดผลกระทบสิ่งแวดล4อมและมาตรการ
ติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ ่งแวดล4อมของโครงการทั ้งนี ้  ให 4แจ4ง
หนAวยงานอนุญาตทราบอยAางน4อย 2 สัปดาห* กAอนดำเนินการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล4อมด4วยหนAวยงานกลาง (Third Party) 

- โครงการได4ว Aาจ4างบริษัท เอส.พี.เอส. คอนซัลติ ้ง เซอร*ว ิส จำกัด 
ดำเนินการตรวจสอบผลการปฏิบ ัต ิตามมาตรการปFองกันและลด
ผลกระทบสิ ่งแวดล4อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบ
สิ่งแวดล4อมของโครงการ 

- ภาพที่ 2.2-53 
Third Party ตรวจสอบ
ผลปฏิบัติตามมาตรการฯ 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล�อม 

บทที่ 2 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อม 

 

โครงการผลิต ABS/SAN (ภายหลังเปลี่ยนแปลงรายละเอยีดโครงการฯ ครั้งที่ 6) 
บริษัท สไตรีนิกซ) เพอร)ฟอร)แมนซ) แมททีเรียล (ประเทศไทย) จำกัด 
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ตารางที่ 2.2-1 (ตOอ) 
 

ผลกระทบสิ่งแวดลDอม มาตรการปCองกันและแกDไขผลกระทบสิ่งแวดลDอม รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการฯ 
ปLญหา/อุปสรรค 
และการแกDไข 

หลักฐานและ 
เอกสารประกอบ 

1. มาตรการทั่วไป (ตOอ) (8) เมื่อโครงการดำเนินการผลิตเต็มกำลังการผลิตของเครื่องจักร และมีสภาวะ
การผลิตคงตัว (Steady State) แล4ว พบวAาอัตราการระบายสารมลพิษทาง
อากาศข4างต4นมีคAาน4อยกวAาคAาที่ระบุไว4ในรายงาน บริษัท อินนิออส สไต
โรลูชั่น (ประเทศไทย) จำกัด ต4องยึดถือคAาที่ต่ำนั้นเปCนคAาควบคุม และแจ4ง
ให4สำนักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล4อมทราบ 

- ป`จจุบันโครงการยังมิได4ดำเนินการผลิตเต็มกำลังการผลิตของเครื่องจักร
ที่กำหนดไว4 และมีสภาวะการผลิตคงตัว (Steady State) อยAางไรก็ตาม 
หากระบบตAางๆ มีความคงตัวแล4วทางโครงการจะรายงานความคบืหน4า
ให4ทราบตAอไป 

- - 

 (9) หากผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศบริเวณพื้นที่โครงการและ
บริเวณโดยรอบ มีแนวโน4มเข 4าใกล4ค Aามาตรฐานคุณภาพอากาศใน
บรรยากาศ โครงการจะต4องให4ความรAวมมือกับหนAวยงานที ่เกี ่ยวข4อง
ดำเนินการแก4ไขผลกระทบด4านคุณภาพอากาศ 

- โครงการพร4อมที่จะให4ความรAวมมือกับหนAวยงานที่เกี่ยวข4องดำเนินการ
แก4ไขผลกระทบด4านคุณภาพอากาศทันที หากผลการตรวจวัดคุณภาพ
อากาศในบรรยากาศบริ เวณพื ้นท ี ่ โครงการและบร ิเวณโดยรอบ 
มีแนวโน4มเข4าใกล4คAามาตรฐานคุณภาพอากาศในบรรยากาศ 

- - 

 (10) ในกรณีที ่ผลการตรวจวัดมลพิษจากแหลAงกำเนิดและผลการตรวจวัด
คุณภาพสิ่งแวดล4อมในพื้นที่โครงการมีแนวโน4มสูงขึ้นจากคAาที่ตรวจวัดได4
ในชAวงการดำเนินการปกติ แตAยังไมAเกินคAาควบคุมที่กำหนดไว4 ให4โครงการ
ตรวจสอบหาสาเหตุและทำการเฝFาระวัง เพื่อเตรียมความพร4อมในการ
แก4ไขป`ญหาที่อาจเกิดขึ้น ทั้งนี้ ให4สรุปรายละเอียดดังกลAาวไว4ในรายงานผล
การปฏิบัติตามมาตรการปFองกันและแก4ไขผลกระทบสิ ่งแวดล4อมและ
มาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล4อมให4ครบถ4วนชัดเจนด4วย 

- กรณีที ่ผลการตรวจวัดมลพิษจากแหลAงกำเนิดและผลการตรวจวัด
คุณภาพสิ่งแวดล4อมในพื้นที่โครงการมีแนวโน4มสูงขึ้นจากคAาที่ตรวจวัดได4
ในชAวงการดำเนินการปกติ แตAยังไมAเกินคAาควบคุมที่กำหนดไว4 โครงการ
จะตรวจสอบหาสาเหตุและ ทำการเฝFาระวัง รวมถึงสรุปรายละเอียดไว4
ในรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ ซึ ่งป`จจุบันผลการตรวจวัด
มลพิษจากแหลAงกำเนิดและผลการตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดล4อม ในพื้นที่
โครงการยังไมAมีแนวโน4มสูงขึ้นจากคAาที่ตรวจวัดได4ในชAวงการดำเนินการ
ปกติ 

- - 

 (11) ในกรณีที่ผลการตรวจวัดมลพิษจากแหลAงกำเนิดของโครงการมีคAาเกินคAา
ควบคุมที่กำหนดไว4 ให4โครงการทำการตรวจสอบหาสาเหตุ ทำการแก4ไข
และทำการตรวจวัดซ้ำเพื ่อยืนยันประสิทธิภาพในการแก4ไข พร4อมทั้ง
กำหนดมาตรการเพื่อปFองกันการเกิดป`ญหาในลักษณะดังกลAาวให4ครบถ4วน 

- ป`จจุบันผลการตรวจวัดมลพิษจากแหลAงกำเนิดและผลการตรวจวัด
คุณภาพสิ่งแวดล4อมในพื้นที่โครงการยังไมAมีคAาเกินคAาควบคุมที่กำหนดไว4 
แตAทั้งนี้หากมีแนวโน4มคAาสูงขึ้นจากคAาที่ตรวจวัดได4ในชAวงการดำเนินการ
ปกติ โครงการจะทำการตรวจสอบหาสาเหตุ เพื ่อแก4ไขและทำการ
ตรวจวัดซ้ำอีกครั้งเพื่อยืนยันประสิทธิภาพในการแก4ไข และกำหนด
มาตรการเพื่อปFองกันการเกิดป`ญหาในลักษณะดังกลAาวขึ้นอีก 

- - 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล�อม 

บทที่ 2 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อม 

 

โครงการผลิต ABS/SAN (ภายหลังเปลี่ยนแปลงรายละเอยีดโครงการฯ ครั้งที่ 6) 
บริษัท สไตรีนิกซ) เพอร)ฟอร)แมนซ) แมททีเรียล (ประเทศไทย) จำกัด 
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ตารางที่ 2.2-1 (ตOอ) 
 

ผลกระทบสิ่งแวดลDอม มาตรการปCองกันและแกDไขผลกระทบสิ่งแวดลDอม รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการฯ 
ปLญหา/อุปสรรค 
และการแกDไข 

หลักฐานและ 
เอกสารประกอบ 

1. มาตรการทั่วไป (ตOอ) (12) กำหนดให4มีการรายงานลักษณะของกิจกรรมตAางๆ ที ่เก ิดขึ ้นบริเวณ
โดยรอบจุดตรวจวัดคุณภาพอากาศขณะทำการตรวจวัด 

- ขณะที่ทำการตรวจวัดคุณภาพอากาศ โดย Third Party จะมีการบันทึก
ลักษณะของกิจกรรมที่เกิดขึ้นโดยรอบจุดตรวจวัดตลอดระยะเวลาการ
ตรวจวัด ทั้งนี้ เพื่อใช4ในการตรวจสอบกลับหากผลการตรวจวัดมีคAา
ผิดปกติ 

- เอกสารแนบที ่6  
บันทึกลักษณะของ
กิจกรรมที่เกิดขึ้น

โดยรอบจุดตรวจวัด
คุณภาพอากาศ ระหวAาง
เดือนมกราคม-มิถุนายน 

2568 

 (13) ให4ความรAวมมือในการเชื่อมโยงข4อมูลผลการตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดล4อม
แบบตAอเนื่อง (Online Monitoring) ในสถานประกอบการไปยังศูนย*เฝFา
ระวังและควบคุมคุณภาพสิ่งแวดล4อม (Environmental Monitoring and 
Control  Center: EMC2) ของการนิคมอุตสาหกรรมแหAงประเทศไทย 

- ป`จจุบันโครงการได4มีการเชื ่อมโยงข4อมูลผลการตรวจวัดคุณภาพ
สิ่งแวดล4อมแบบตAอเนื่องไปยังศูนย* EMC2 ของการนิคมอุตสาหกรรม
แหAงประเทศไทย (สำนักงานนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด) แล4ว 

- เอกสารแนบที ่7  
ตัวอยAางหน4าจอแสดงผล
การเชื่อมโยงข4อมูลผล
การตรวจวัดคุณภาพ

สิ่งแวดล4อมแบบตAอเนื่อง
ไปยังศูนย* EMC2 

 (14) กำหนดให4โครงการแจ4งการนิคมอุตสาหกรรมแหAงประเทศไทยทราบกAอน
การหยุดการผลิตเพื่อดำเนินการซAอมบำรุงเครื่องจักรและอุปกรณ*ประจำปO 
(Shutdown/Turnaround) และในชAวงกAอนการเริ ่มกระบวนการผลิต 
(Pre-Startup) 

- โครงการได4มีหนังสือแจ4งไปยัง กนอ. มาบตาพุด ให4ทราบถึงแผนการ
หยุดการผลิตเพื่อดำเนินการซAอมบำรุง อีกทั้งยังแจ4งให4โรงงานใกล4เคยีง 
และผู4นำชุมชนในพื้นที่ให4ทราบกAอนทุกครั้งที่โครงการจะดำเนินการซAอม
บำรุงเครื่องจักรและอุปกรณ*ประจำปO (Shutdown/Turnaround) และ
กAอนการเริ่มกระบวนการผลิต (Pre-Startup) สำหรับปO 2568 โครงการ
มีแผนการซAอมบำรุงเครื ่องจักรและอุปกรณ*ประจำปO (Shutdown 
/Turnaround) ชAวงเดือนกรกฎาคม- ธันวาคม 2568 

- เอกสารแนบที ่8  
หนังสือแจ4งเรื่อง 
Shutdown/ 

Turnaround และ  
Pre-Startup  



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล�อม 

บทที่ 2 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อม 

 

โครงการผลิต ABS/SAN (ภายหลังเปลี่ยนแปลงรายละเอยีดโครงการฯ ครั้งที่ 6) 
บริษัท สไตรีนิกซ) เพอร)ฟอร)แมนซ) แมททีเรียล (ประเทศไทย) จำกัด 
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ตารางที่ 2.2-1 (ตOอ) 
 

ผลกระทบสิ่งแวดลDอม มาตรการปCองกันและแกDไขผลกระทบสิ่งแวดลDอม รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการฯ 
ปLญหา/อุปสรรค 
และการแกDไข 

หลักฐานและ 
เอกสารประกอบ 

1. มาตรการทั่วไป (ตOอ) (15) หากโครงการไมAดำเนินการกAอสร4างภายในระยะเวลา 2 ปO นับตั ้งแตA
สำนักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล4อม มีหนังสือ
แจ4งผลการพิจารณาของคณะกรรมการผู4ชำนาญการพิจารณารายงานการ
วิเคราะห*ผลกระทบสิ่งแวดล4อม และเห็นชอบในรายงานการวิเคราะห*
ผลกระทบสิ ่งแวดล4อม ให4โครงการทบทวนข4อมูลของผลกระทบและ
มาตรการเสนอสำนักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและ
สิ่งแวดล4อม เพื่อดำเนินการพิจารณาตามขั้นตอน 

- ป`จจ ุบ ันโครงการได4เร ิ ่มดำเนินการกAอสร4างในสAวนของโครงการ
เปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบ
สิ่งแวดล4อม โครงการผลิต ABS/SAN ครั้งที่ 6 ตามที่ได4รับความเห็นชอบ
ฉบับลAาสุดจากคณะกรรมการผู 4ชำนาญการพิจารณารายงานการ
วิเคราะห*ผลกระทบสิ่งแวดล4อมแล4ว 

- เอกสารแนบที ่9  
หนังสือขออนุญาต

ดำเนินการกAอสร4างจาก 
กนอ. มาบตาพุด 

 (16) เนื่องจากคณะกรรมการสิ่งแวดล4อมแหAงชาติได4ประกาศให4พื้นที่มาบตาพุด
เปCนเขตควบคุมมลพิษ ดังนั้น โครงการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ
ในรายงานการวิเคราะห*ผลกระทบสิ่งแวดล4อมโรงงานผลิต ABS/SAN ของ
บริษัท อินนิออส สไตโรลูชั่น (ประเทศไทย) จำกัด ซึ่งตั้งอยูAในเขตควบคุม
มลพิษต4องดำเนินการตามแผนลดและขจัดมลพิษของเขตควบคุมมลพิษนั้น 

- โครงการตั ้งอยูAในเขตควบคุมมลพิษ พร4อมที ่จะดำเนินการตามแผน 
ลดและขจัดมลพิษของเขตควบคุมมลพิษ ตัวอยAางเชAน การเข4ารAวม
โครงการตรวจประเมินโรงงานตามแผนลดและขจัดมลพิษ (โครงการธง
ขาวดาวเขียว) ก ับทางคณะทำงานของวิสาหกิจชุมชนมาบตาพุด  
สื่อท4องถิ่น ทสม., ทม.มาบตาพุด และกนอ.  

- เอกสารแนบที ่10 
การเข4ารAวมโครงการ
ตรวจประเมินโรงงาน

ตามแผนลดและ 
ขจัดมลพิษ (โครงการ 

ธงขาวดาวเขียว) 

 (17) ให4ทบทวนเหตุการณ*อุบัติภัย/อุบัติเหตุที่เกิดขึ้นจากการประกอบกิจการ
อุตสาหกรรมที่มีการผลิตลักษณะเดียวกันทั้งในประเทศและตAางประเทศ
โดยเสนอในรายงานผลการปฏิบ ัต ิตามมาตรการปFองก ันและแก4ไข
ผลกระทบสิ่งแวดล4อม ปOละ 1 ครั้ง เพื่อนำข4อมูลมาใช4ในการทบทวนและ
กำหนดมาตรการปFองกันและแก4ไขผลกระทบสิ่งแวดล4อมและมาตรการ
ติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล4อมของโครงการให4ครบถ4วนสมบูรณ* 

- โครงการมีการทบทวนเหตุการณ*อุบัติภัย/อุบัติเหตุที่เกิดขึ้นจากการ
ประกอบกิจการอุตสาหกรรมที่มีการผลิตลักษณะเดียวกันทั้งในประเทศ
และตAางประเทศตามมาตรการที่กำหนดอยAางน4อยปOละ 1 ครั้ง โดยได4มี
การแจ4งเวียนให4แตAละแผนกรับทราบเพื่อหาแนวทางและวิธีการปFองกัน
รAวมกัน 

- เอกสารแนบที ่11  
เอกสารทบทวน

เหตุการณ*อุบัติภยั/
อุบัติเหตุ 

     

     



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล�อม 

บทที่ 2 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อม 

 

โครงการผลิต ABS/SAN (ภายหลังเปลี่ยนแปลงรายละเอยีดโครงการฯ ครั้งที่ 6) 
บริษัท สไตรีนิกซ) เพอร)ฟอร)แมนซ) แมททีเรียล (ประเทศไทย) จำกัด 
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ตารางที่ 2.2-1 (ตOอ) 
 

ผลกระทบสิ่งแวดลDอม มาตรการปCองกันและแกDไขผลกระทบสิ่งแวดลDอม รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการฯ 
ปLญหา/อุปสรรค 
และการแกDไข 

หลักฐานและ 
เอกสารประกอบ 

1. มาตรการทั่วไป (ตOอ) (18) จัดทำฐานข4อมูลสุขภาพของพนักงานเพื่อนำมาใช4ประกอบการวิเคราะห*หา
สาเหตุในการเกิดความผิดปกติของผลการตรวจสุขภาพของพนักงานประจำปO
ในแตAละพื้นที่ดำเนินงาน โดยเฉพาะพื้นที่เสี่ยง พร4อมระบุอายุงานของคนงาน
ที่ทำงานในพื้นที่นั้น และวิเคราะห*ความเชื่อมโยงผลการตรวจวัดเพื่อเฝFาระวัง
การรับสัมผัสสิ่งคุกคามสุขภาพกับฐานข4อมูลสุขภาพด4วย 

- โครงการจัดให4มีการตรวจสุขภาพของพนักงานเปCนประจำทุกปO และมีการ
เก็บรวบรวมผลการตรวจสุขภาพของพนักงานทุกคนตั้งแตAเริ่มเข4าทำงาน เพื่อ
จัดทำเปCนฐานข4อมูลสุขภาพของพนักงานแล4ว สำหรับใช4ในการวิเคราะห*
ความเชื่อมโยงผลการตรวจสุขภาพกับลักษณะงานที่ทำเพื่อเฝFาระวังการรับ
สัมผัสสิ่งคุกคามสุขภาพของพนักงาน 

- เอกสารแนบที ่1 
หนังสือเห็นชอบฯ และ 

รายงานการ
ประเมินผลกระทบ

สิ่งแวดล4อมฯ 
เอกสารแนบที ่12
ตัวอยAางหน4าระบบ

ฐานข4อมูลสุขภาพของ
พนักงาน และตัวอยAาง
ข4อมูลการตรวจสุขภาพ

ของผู4รับเหมา  
(เฉพาะผู4รับเหมาราย

เดือนที่ปฏิบัติหน4าที่อยูA
ในพื้นที่ของโรงงาน) 
เอกสารแนบที่ 79 
หนังสือชี้แจงผลการ

ปฏิบัติตามมาตรการฯ 

 (19) กำหนดให4มีการเก็บบันทึกข4อมูลสุขภาพของพนักงานและผู4รับเหมา (เฉพาะ
ผู4รับเหมารายเดือนที่ปฏิบัติหน4าที่อยูAในพื้นที่ของโรงงานเปCนประจำทุกวันซึ่ง
โครงการเปCนผู4รับผิดชอบในการตรวจสุขภาพเทAานั้น โดยไมAรวมผู4รับเหมา
ในชAวงที่มีการหยุดการผลิตเพื่อดำเนินการซAอมบำรุงเครื่องจักรและอุปกรณ*
ประจำปO (Shutdown/Turnaround)) ในฐานข4อมูลสุขภาพของโรงงานเปCน
ระยะเวลา 30 ปO ภายหลังที่พนักงานออกจากการทำงาน ยกเว4นในกรณี ดังนี้ 
1) กรณีที่พนักงานหรือผู4รับเหมาทำงานกับโครงการเปCนระยะเวลาน4อยกวAา 

1 ปO ให4โครงการมอบบันทึกข4อมูลสุขภาพให4กับพนักงานและผู4รับเหมา
เมื่อออกจากการทำงาน 

2) กรณีที่โครงการจะเลิกดำเนินกิจการ ให4โครงการสAงบันทึกข4อมูลสุขภาพ
ของพนักงานและผู4รับเหมาให4กับผู4วAาจ4างของพนักงานและผู4รับเหมาราย
ตAอไปหากไมAมีผู4วAาจ4างรายตAอไป ให4โครงการแจ4งให4พนักงานและผู4รับเหมา
ทราบสิทธิในการขอบันทึกข4อมูลสุขภาพของตนเองลAวงหน4า อยAางน4อย 3 
เดือน กAอนที่โครงการจะเลิกดำเนินกิจการ 

- โครงการได4ปฏิบัติตามมาตรการฯ โดยการเก็บบันทึกข4อมูลสุขภาพของ
พนักงานและผู4รับเหมารายเดือนที่ปฏิบัติหน4าที่อยูAในพื้นที่ของโรงงานเปCน
ประจำทุกวัน ซึ่งโครงการเปCนผู4รับผิดชอบในการตรวจสุขภาพ โดยจัดเก็บไว
ในฐานข4อมูลสุขภาพของโรงงานเปCนระยะเวลา 30 ปO รวมถึงภายหลังที่
พนักงานออกจากการทำงาน โดยในรอบผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ ฉบับ
ประจำเดือนเดือนมกราคม - มิถุนายน 2568 จนถึงป`จจุบัน โครงการฯ ไมAมี
ผู4รับเหมารายเดือนที่ปฏิบัติหน4าที่อยูAในพื้นที่ของโรงงานเปCนประจำทุกวัน มี
เพียงผู 4รับเหมาในชAวงที ่ม ีการหยุดการผลิต เพื ่อดำเนินการซAอมบำรุง
เครื่องจักรและอุปกรณ*ประจำปO (Shutdown/Turnaround) เทAานั้น 

- 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล�อม 

บทที่ 2 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อม 

 

โครงการผลิต ABS/SAN (ภายหลังเปลี่ยนแปลงรายละเอยีดโครงการฯ ครั้งที่ 6) 
บริษัท สไตรีนิกซ) เพอร)ฟอร)แมนซ) แมททีเรียล (ประเทศไทย) จำกัด 
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ตารางที่ 2.2-1 (ตOอ) 
 

ผลกระทบสิ่งแวดลDอม มาตรการปCองกันและแกDไขผลกระทบสิ่งแวดลDอม รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการฯ 
ปLญหา/อุปสรรค 
และการแกDไข 

หลักฐานและ 
เอกสารประกอบ 

2. คุณภาพอากาศ (1) ควบคุมอัตราการระบายมลพิษทางอากาศจากปลAองระบายของโครงการ
ให4อยูAในเกณฑ*ที่กำหนดไว4ดังนี้  
1) ปลOองระบายของ Regenerative Thermal Oxidizer-1 

(RTO-1)  
ควบคุมอัตราการระบายกwาซออกไซด*ของไนโตรเจนกwาซออกไซด*ของ
ซัลเฟอร* และฝุxนละอองรวมที่ความดัน1 บรรยากาศ อุณหภูมิ 25 
องศาเซลเซียส  สภาวะแห4ง และออกซิเจนสAวนเกินที ่สภาวะจริง 
เนื่องจาก RTO จัดเปCนการเผาไหม4ระบบเปyด 
กbาซออกไซด)ของไนโตรเจน (NOx) 
* ความเข4มข4น 376 มิลลิกรัม/ลูกบาศก*เมตร 
* อัตราการระบาย 11.17 กรัม/วินาที 
กbาซออกไซด)ของซัลเฟอร) (SOx) 
* ความเข4มข4น 157 มิลลิกรัม/ลูกบาศก*เมตร 
* อัตราการระบาย 4.66 กรัม/วินาที 
ฝุdนละอองรวม (TSP) 
* ความเข4มข4น 200 มิลลิกรัม/ลูกบาศก*เมตร 
* อัตราการระบาย 5.94 กรัม/วินาที 
คาร)บอนมอนอกไซด) (CO) 
* ความเข4มข4น 250 มิลลิกรัม/ลูกบาศก*เมตร 
* อัตราการระบาย 7.43 กรัม/วินาที 

 
 

- โครงการมีการควบคุมการระบายมลพิษทางอากาศจากปลAองระบายของ 
Regenerative Thermal Oxidizer-1 (RTO-1) ไม A ให 4 เก ินกว Aาค Aา ที่
กำหนด โดยผลการตรวจวัดเมื่อวันที่ 9 พฤษภาคม 2568 พบวAา มีคAา
ดังตAอไปนี้  
กbาซออกไซด)ของไนโตรเจน (NOx) 
* ความเข4มข4น 34 มิลลิกรัม/ลูกบาศก*เมตร   
* อัตราการระบาย 0.686 กรัม/วินาที 
กbาซออกไซด)ของซัลเฟอร) (SOx) 
* ความเข4มข4น 2.1 มิลลิกรัม/ลูกบาศก*เมตร   
* อัตราการระบาย 0.042 กรัม/วินาที 
ฝุdนละอองรวม (TSP) 
* ความเข4มข4น 1.8 มิลลิกรัม/ลูกบาศก*เมตร 
* อัตราการระบาย 0.036 กรัม/วินาที 
คาร)บอนมอนอกไซด) (CO) 
* ความเข4มข4น 26 มิลลิกรัม/ลูกบาศก*เมตร  
* อัตราการระบาย 0.542 กรัม/วินาที 

 
 
- 

 
 

รายละเอียด 
ผลการตรวจวัด 
แสดงในบทที่ 3 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล�อม 

บทที่ 2 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อม 

 

โครงการผลิต ABS/SAN (ภายหลังเปลี่ยนแปลงรายละเอยีดโครงการฯ ครั้งที่ 6) 
บริษัท สไตรีนิกซ) เพอร)ฟอร)แมนซ) แมททีเรียล (ประเทศไทย) จำกัด 
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ตารางที่ 2.2-1 (ตOอ) 
 

ผลกระทบสิ่งแวดลDอม มาตรการปCองกันและแกDไขผลกระทบสิ่งแวดลDอม รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการฯ 
ปLญหา/อุปสรรค 
และการแกDไข 

หลักฐานและ 
เอกสารประกอบ 

2. คุณภาพอากาศ (ตOอ) 2) ปลOองระบายของ Regenerative Thermal Oxidizer-2  
(RTO-2) ตัวใหมO (ติดตั ้งแทนปลOองระบายของ Regenerative 
Thermal Oxidizer-1 (RTO-1) 
ควบคุมอัตราการระบายกwาซออกไซด*ของไนโตรเจนกwาซออกไซด*ของ
ซัลเฟอร* ที ่ความดัน 1 บรรยากาศ อุณหภูมิ 25 องศาเซลเซียส 
สภาวะแห4ง และออกซิเจนสAวนเกินที ่สภาวะจริง เนื ่องจาก RTO 
จัดเปCนการเผาไหม4ระบบเปyด 
กbาซออกไซด)ของไนโตรเจน (NOx) 
* ความเข4มข4น 376 มิลลิกรัม/ลูกบาศก*เมตร 
* อัตราการระบาย 8.93 กรัม/วินาที 
กbาซออกไซด)ของซัลเฟอร) (SOx) 
* ความเข4มข4น 157 มิลลิกรัม/ลูกบาศก*เมตร 
* อัตราการระบาย 3.72 กรัม/วินาที 
ฝุdนละอองรวม (TSP) 
* ความเข4มข4น 200 มิลลิกรัม/ลูกบาศก*เมตร 
* อัตราการระบาย 4.75 กรัม/วินาที 
คาร)บอนมอนอกไซด) (CO) 
* ความเข4มข4น 250 มิลลิกรัม/ลูกบาศก*เมตร 
* อัตราการระบาย 5.94 กรัม/วินาที 
 

- ป`จจุบันโครงการยังไมAมีแผนดำเนินการกAอสร4างปลAองระบายของ 
Regenerative Thermal Oxidizer-2 (RTO-2) ตัวใหมA จึงยังไมAมีการ
ดำเนินการตรวจวัด 

- - 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล�อม 

บทที่ 2 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อม 

 

โครงการผลิต ABS/SAN (ภายหลังเปลี่ยนแปลงรายละเอยีดโครงการฯ ครั้งที่ 6) 
บริษัท สไตรีนิกซ) เพอร)ฟอร)แมนซ) แมททีเรียล (ประเทศไทย) จำกัด 
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ตารางที่ 2.2-1 (ตOอ) 
 

ผลกระทบสิ่งแวดลDอม มาตรการปCองกันและแกDไขผลกระทบสิ่งแวดลDอม รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการฯ 
ปLญหา/อุปสรรค 
และการแกDไข 

หลักฐานและ 
เอกสารประกอบ 

2. คุณภาพอากาศ (ตOอ) 2) ปลOองระบายของ Regenerative Thermal Oxidizer-2  
(RTO-2) ตัวใหมO (ติดตั ้งแทนปลOองระบายของ Regenerative 
Thermal Oxidizer-1 (RTO-1) (ตOอ) 
 ภายหล ั ง เปล ี ่ ยนแปลงฯ โครงการต ิ ดต ั ้ งปล A องระบาย 
Regenerative Thermal Oxidizer-2 (RTO-2) ตัวใหมA เพื่อแทนปลAอง
ระบายของ Regenerative Thermal Oxidizer-1 (RTO-1) แล4วเสร็จ
และมีประสิทธิภาพการทำงานที ่สมบูรณ*อยAางตAอเนื ่อง โครงการ
เปลี ่ยนไปใช4คAาควบคุมอัตราการระบายมลสารจากปลAองระบาย 
Regenerative Thermal Oxidizer-2 (RTO-2) ตัวใหมAแทน โดยจะขอ
ยกเล ิกใช 4ค A าควบค ุมอ ัตราการระบายของปล Aองระบายของ 
Regenerative Thermal Oxidizer-1 (RTO-1) และจะรื้อถอน RTO-1 
ออก 
 

- ป`จจุบันโครงการยังไมAมีแผนดำเนินการกAอสร4างปลAองระบายของ
Regenerative Thermal Oxidizer-2 (RTO-2) ตัวใหมA จึงยังไมAมีการ
ดำเนินการตรวจวัด 

- - 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล�อม 

บทที่ 2 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อม 

 

โครงการผลิต ABS/SAN (ภายหลังเปลี่ยนแปลงรายละเอยีดโครงการฯ ครั้งที่ 6) 
บริษัท สไตรีนิกซ) เพอร)ฟอร)แมนซ) แมททีเรียล (ประเทศไทย) จำกัด 
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ตารางที่ 2.2-1 (ตOอ) 
 

ผลกระทบสิ่งแวดลDอม มาตรการปCองกันและแกDไขผลกระทบสิ่งแวดลDอม รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการฯ 
ปLญหา/อุปสรรค 
และการแกDไข 

หลักฐานและ 
เอกสารประกอบ 

2. คุณภาพอากาศ (ตOอ) 3) ปลOองระบายของ Wet Scrubber ของ Twin Screw Extruder  
ไอน้ำซึ่งอาจปนเป|}อนสารอินทรีย*ที ่เกิดจากการตัดเม็ดพลาสติกด4วย
เครื่อง Twin Screw Extruder จะถูกสAงผAาน Knock Out Pot เพื่อดัก
จับไอสารที่อาจปนเป|}อนมาให4ควบแนAนแยกออกกAอน จากนั้นสAงไอสAวนที่
เหลือไปบำบัดยัง Wet Scrubber กAอนสAงไปเผากำจัดตAอที่ RTO ในกรณี
ปกติ สAวนในกรณีฉุกเฉินที่ RTO ขัดข4องหรือหยุดซAอมบำรุง จะระบาย
กwาซที ่ผAานการบำบัดด4วย Wet Scrubber แล4วออกสู Aบรรยากาศโดย
จะต4องควบคุมมลสารทางอากาศที่ระบายออกจาก Wet Scrubber ใน
กรณีฉุกเฉินไมAให4เกินกวAาคAากำหนด คือ 
1,3- บิวทาไดอีน (1,3 BD) 
* ความเข4มข4นไมAเกิน 5 มิลลิกรัม/ลูกบาศก*เมตร 
* อัตราการระบาย 0.014 กรัม/วินาที 
สไตรีน (SM) 
* ความเข4มข4นไมAเกิน 18.43 มิลลิกรัม/ลูกบาศก*เมตร 
* อัตราการระบาย 0.051 กรัม/วินาที 
อะคริโลไนไตรล) (AN)  
* ความเข4มข4นไมAเกิน 0.436 มิลลิกรัม/ลูกบาศก*เมตร 
* อัตราการระบาย 0.001 กรัม/วินาที 
  ทั้งนี้ ในกรณีที่ Wet Scrubber ขัดข4องจะสAงกwาซเสียไปเผาที่ RTO 
โดยตรงได4 

- โครงการมีการควบคุมการระบายมลพิษทางอากาศ ที่เกิดจากหนAวยการ
ผลิต Twin Screw Extruder โดยไอน้ำซึ่งอาจปนเป|}อนสารอินทรีย*ที่เกิดจาก
การตัดเม็ดพลาสติก จะถูกสAงผAาน Knock Out Pot เพื่อดักจับไอสารที่อาจ
ปนเป|}อนมาให4ควบแนAนแยกออกกAอน จากนั้นในกรณีปกติจะสAงไอระเหยสAวนที่
เหลือไปบำบัดยัง Wet Scrubber กAอนสAงไปเผากำจัดตAอที่ RTO โดยจะมีการ
ใช4งานปลAองระบายของ Wet Scrubber ในกรณีฉุกเฉินที่ RTO ขัดข4องหรือ
หยุดซAอมบำรุงเทAานั้น โดยชAวงเดือนมกราคม-มิถุนายน 2568 ไมAได4มีการใช4งาน
ปลAองระบายของ Wet Scrubber จึงไมAได4ทำการตรวจวัด เนื ่องจาก RTO 
ทำงานปกติ 

- รายละเอียด 
ผลการตรวจวัด 
แสดงในบทที่ 3 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล�อม 

บทที่ 2 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อม 

 

โครงการผลิต ABS/SAN (ภายหลังเปลี่ยนแปลงรายละเอยีดโครงการฯ ครั้งที่ 6) 
บริษัท สไตรีนิกซ) เพอร)ฟอร)แมนซ) แมททีเรียล (ประเทศไทย) จำกัด 
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ตารางที่ 2.2-1 (ตOอ) 
 

ผลกระทบสิ่งแวดลDอม มาตรการปCองกันและแกDไขผลกระทบสิ่งแวดลDอม รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการฯ 
ปLญหา/อุปสรรค 
และการแกDไข 

หลักฐานและ 
เอกสารประกอบ 

2. คุณภาพอากาศ (ตOอ) 4) ปลOองระบายของ Scrubber จากเครื่อง Small Lot Extruder 
ไอน้ำซึ่งอาจปนเป|}อนสารอินทรีย*ที ่เกิดจากการตัดเม็ดพลาสติกด4วย
เครื่อง Small Lot Extruder จะถูกสAงผAาน Knock Out Pot เพื่อดักจับ
ไอสารที่อาจปนเป|}อนมาให4ควบแนAนแยกออกกAอน จากนั้นสAงไอสAวนที่
เหลือไปบำบัดยัง Wet Scrubber กAอนสAงไปเผากำจัดตAอที่ RTO ในกรณี
ปกติ สAวนในกรณีฉุกเฉินที่ RTO ขัดข4องหรือหยุดซAอมบำรุงจะระบาย
กwาซที่ผAานการบำบัดด4วย Scrubber แล4วออกสูAบรรยากาศ โดยจะต4อง
ควบคุมมลสารทางอากาศที่ระบายออกจาก Scrubber ในกรณีฉุกเฉิน
ไมAให4เกินกวAาคAาที่กำหนด คือ 
1,3- บิวทาไดอีน (1,3 BD) 
* ความเข4มข4นไมAเกิน 5 มิลลิกรัม/ลูกบาศก*เมตร 
* อัตราการระบาย 0.003 กรัม/วินาที 
สไตรีน (SM) 
* ความเข4มข4นไมAเกิน 12.17 มิลลิกรัม/ลูกบาศก*เมตร 
* อัตราการระบาย 0.003 กรัม/วินาที 
อะคริโลไนไตรล) (AN) 
* ความเข4มข4นไมAเกิน 5.165 มิลลิกรัม/ลูกบาศก*เมตร 
* อัตราการระบาย 0.004 กรัม/วินาที 
  ทั ้งนี ้ ในกรณีที ่ Scrubber ขัดข4องจะสAงกwาซเสียไปเผาที ่ RTO 
โดยตรงได4 

- โครงการมีการควบคุมการระบายมลพิษทางอากาศ ที่เกิดจากหนAวยการ
ผลิต Small Lot Extruder โดยไอน้ำซึ่งอาจปนเป|}อนสารอินทรีย*ที่เกิด
จากการตัดเม็ดพลาสติก จะถูกสAงผAาน Knock Out Pot เพื่อดักจับไอ
สารที่อาจปนเป|}อนมาให4ควบแนAนแยกออกกAอน จากนั้นในกรณีปกติจะ
สAงไอระเหยสAวนที่เหลือไปบำบัดยัง Wet Scrubber กAอนสAงไปเผากำจัด
ตAอที่ RTO โดยจะมีการใช4งานปลAองระบายของ Wet Scrubber ในกรณี
ฉุกเฉินที่ RTO ขัดข4องหรือหยุดซAอมบำรุงเทAานั้น โดยชAวงเดือนมกราคม-
มิถุนายน 2568 ไมAได4มีการใช4งานปลAองระบายของ Wet Scrubber จึง
ไมAได4ทำการตรวจวัด เนื่องจาก RTO ทำงานปกติ 

- รายละเอียด 
ผลการตรวจวัด 
แสดงในบทที่ 3 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล�อม 

บทที่ 2 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อม 

 

โครงการผลิต ABS/SAN (ภายหลังเปลี่ยนแปลงรายละเอยีดโครงการฯ ครั้งที่ 6) 
บริษัท สไตรีนิกซ) เพอร)ฟอร)แมนซ) แมททีเรียล (ประเทศไทย) จำกัด 
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ตารางที่ 2.2-1 (ตOอ) 
 

ผลกระทบสิ่งแวดลDอม มาตรการปCองกันและแกDไขผลกระทบสิ่งแวดลDอม รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการฯ 
ปLญหา/อุปสรรค 
และการแกDไข 

หลักฐานและ 
เอกสารประกอบ 

2. คุณภาพอากาศ (ตOอ) 5) ปลOองระบายของ Therminol Oil Heater ชุดที่ 1 ของกระบวนการ
ผลิต AMSAN Intermediate  
ควบคุมอัตราการระบายกwาซออกไซด*ของไนโตรเจน กwาซซัลเฟอร*ได
ออกไซด* ฝุxนละอองรวม อัลฟาเมทธิลสไตรีน อะคริโลไนไตรล* และเอ
ทธิลเบนซีนที่ความดัน 1 บรรยากาศ อุณหภูมิ 25 องศาเซลเซียส สภาวะ
แห4ง และออกซิเจนสAวนเกินร4อยละ 7 เนื่องจาก Therminol Oil Heater 
จัดเปCนการเผาไหม4ระบบปyด 
กbาซออกไซด)ของไนโตรเจน (NOx) 
* ความเข4มข4น 120 มิลลิกรัม/ลูกบาศก*เมตร   
* อัตราการระบาย 0.33 กรัม/วินาที 
กbาซออกไซด)ของซัลเฟอร) (SOx) 
* ความเข4มข4น 72 มิลลิกรัม/ลูกบาศก*เมตร 
* อัตราการระบาย 0.20 กรัม/วินาที 
ฝุdนละอองรวม (TSP) 
* ความเข4มข4น 31.5 มิลลิกรัม/ลูกบาศก*เมตร 
* อัตราการระบาย 0.09 กรัม/วินาที 
อัลฟาเมทธิลสไตรีน 
* ความเข4มข4น 26.96 มิลลิกรัม/ลูกบาศก*เมตร 
* อัตราการระบาย 0.074 กรัม/วินาที 

- ป`จจุบันโครงการยังไมAมีแผนดำเนินการกAอสร4างหนAวยผลิต AMSAN จึง
ยังไมAมีการดำเนินการใดๆ ของหนAวยผลิตนี้ 

- - 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล�อม 

บทที่ 2 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อม 

 

โครงการผลิต ABS/SAN (ภายหลังเปลี่ยนแปลงรายละเอยีดโครงการฯ ครั้งที่ 6) 
บริษัท สไตรีนิกซ) เพอร)ฟอร)แมนซ) แมททีเรียล (ประเทศไทย) จำกัด 
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ตารางที่ 2.2-1 (ตOอ) 
 

ผลกระทบสิ่งแวดลDอม มาตรการปCองกันและแกDไขผลกระทบสิ่งแวดลDอม รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการฯ 
ปLญหา/อุปสรรค 
และการแกDไข 

หลักฐานและ 
เอกสารประกอบ 

2. คุณภาพอากาศ (ตOอ) 5) ปลOองระบายของ Therminol Oil Heater ชุดที่ 1 ของกระบวนการ
ผลิต AMSAN Intermediate (ตOอ) 
ควบคุมอัตราการระบายกwาซออกไซด*ของไนโตรเจน กwาซซัลเฟอร*ได
ออกไซด* ฝุxนละอองรวม อัลฟาเมทธิลสไตรีน อะคริโลไนไตรล* และเอ
ทธิลเบนซีนที่ความดัน 1 บรรยากาศ อุณหภูมิ 25 องศาเซลเซียส สภาวะ
แห4ง และออกซิเจนสAวนเกินร4อยละ 7 เนื่องจาก Therminol Oil Heater 
จัดเปCนการเผาไหม4ระบบปyด 
อะคริโลไนไตรล) (AN) 
* ความเข4มข4น 9.00 มิลลิกรัม/ลูกบาศก*เมตร 
* อัตราการระบาย 0.025 กรัม/วินาที 
เอทธิลเบนซีน 
* ความเข4มข4น 0.82 มิลลิกรัม/ลูกบาศก*เมตร 
* อัตราการระบาย 0.002 กรัม/วินาที 

 

- ป`จจุบันโครงการยังไมAมีแผนดำเนินการกAอสร4างหนAวยผลิต AMSAN จึง
ยังไมAมีการดำเนินการใดๆ ของหนAวยผลิตนี้ 

- - 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล�อม 

บทที่ 2 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อม 

 

โครงการผลิต ABS/SAN (ภายหลังเปลี่ยนแปลงรายละเอยีดโครงการฯ ครั้งที่ 6) 
บริษัท สไตรีนิกซ) เพอร)ฟอร)แมนซ) แมททีเรียล (ประเทศไทย) จำกัด 
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ตารางที่ 2.2-1 (ตOอ) 
 

ผลกระทบสิ่งแวดลDอม มาตรการปCองกันและแกDไขผลกระทบสิ่งแวดลDอม รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการฯ 
ปLญหา/อุปสรรค 
และการแกDไข 

หลักฐานและ 
เอกสารประกอบ 

2. คุณภาพอากาศ (ตOอ) 5) ปลOองระบายของ Therminol Oil Heater ชุดที่ 1 ของกระบวนการ
ผลิต AMSAN Intermediate  
ควบคุมอัตราการระบายกwาซออกไซด*ของไนโตรเจนกwาซซัลเฟอร*ได
ออกไซด* ฝุxนละอองรวม อัลฟาเมทธิลสไตรีน อะคริโลไนไตรล* และเอ
ทธิลเบนซีนที่ความดัน 1 บรรยากาศ อุณหภูมิ 25 องศาเซลเซียส สภาวะ
แห4ง และออกซิเจนสAวนเกินร4อยละ 7 เนื่องจาก Therminol Oil Heater 
จัดเปCนการเผาไหม4ระบบปyด 
กbาซออกไซด)ของไนโตรเจน (NOx) 
* ความเข4มข4น 120 มิลลิกรัม/ลูกบาศก*เมตร   
* อัตราการระบาย 0.33 กรัม/วินาที 
กbาซออกไซด)ของซัลเฟอร) (SOx) 
* ความเข4มข4น 72 มิลลิกรัม/ลูกบาศก*เมตร 
* อัตราการระบาย 0.20 กรัม/วินาที 
ฝุdนละอองรวม (TSP) 
* ความเข4มข4น 31.5 มิลลิกรัม/ลูกบาศก*เมตร 
* อัตราการระบาย 0.09 กรัม/วินาที 

 

- ป`จจุบันโครงการยังไมAมีแผนดำเนินการกAอสร4างหนAวยผลิต AMSAN จึง
ยังไมAมีการดำเนินการใดๆ ของหนAวยผลิตนี้ 

- - 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล�อม 

บทที่ 2 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อม 

 

โครงการผลิต ABS/SAN (ภายหลังเปลี่ยนแปลงรายละเอยีดโครงการฯ ครั้งที่ 6) 
บริษัท สไตรีนิกซ) เพอร)ฟอร)แมนซ) แมททีเรียล (ประเทศไทย) จำกัด 
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ตารางที่ 2.2-1 (ตOอ) 
 

ผลกระทบสิ่งแวดลDอม มาตรการปCองกันและแกDไขผลกระทบสิ่งแวดลDอม รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการฯ 
ปLญหา/อุปสรรค 
และการแกDไข 

หลักฐานและ 
เอกสารประกอบ 

2. คุณภาพอากาศ (ตOอ) 5) ปลOองระบายของ Therminol Oil Heater ชุดที่ 1 ของกระบวนการ
ผลิต AMSAN Intermediate (ตOอ) 
ควบคุมอัตราการระบายกwาซออกไซด*ของไนโตรเจนกwาซซัลเฟอร*ได
ออกไซด* ฝุxนละอองรวม อัลฟาเมทธิลสไตรีน อะคริโลไนไตรล* และเอ
ทธิลเบนซีนที่ความดัน 1 บรรยากาศ อุณหภูมิ 25 องศาเซลเซียส สภาวะ
แห4ง และออกซิเจนสAวนเกินร4อยละ 7 เนื่องจาก Therminol Oil Heater 
จัดเปCนการเผาไหม4ระบบปyด 
อัลฟาเมทธิลสไตรีน 
* ความเข4มข4น 26.96 มิลลิกรัม/ลูกบาศก*เมตร 
* อัตราการระบาย 0.074 กรัม/วินาที 
อะคริโลไนไตรล) (AN) 
* ความเข4มข4น 9.00 มิลลิกรัม/ลูกบาศก*เมตร 
* อัตราการระบาย 0.025 กรัม/วินาที 
เอทธิลเบนซีน 
* ความเข4มข4น 0.82 มิลลิกรัม/ลูกบาศก*เมตร 
* อัตราการระบาย 0.002 กรัม/วินาที 

- ป`จจุบันโครงการยังไมAมีแผนดำเนินการกAอสร4างหนAวยผลิต AMSAN จึง
ยังไมAมีการดำเนินการใดๆ ของหนAวยผลิตนี้ 

- - 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล�อม 

บทที่ 2 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อม 

 

โครงการผลิต ABS/SAN (ภายหลังเปลี่ยนแปลงรายละเอยีดโครงการฯ ครั้งที่ 6) 
บริษัท สไตรีนิกซ) เพอร)ฟอร)แมนซ) แมททีเรียล (ประเทศไทย) จำกัด 
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ตารางที่ 2.2-1 (ตOอ) 
 

ผลกระทบสิ่งแวดลDอม มาตรการปCองกันและแกDไขผลกระทบสิ่งแวดลDอม รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการฯ 
ปLญหา/อุปสรรค 
และการแกDไข 

หลักฐานและ 
เอกสารประกอบ 

2. คุณภาพอากาศ (ตOอ) 6) ปล O องระบายของ Therminol Oil Heater ช ุ ดท ี ่  2/3 ของ
กระบวนการผลิต SAN (DN) Intermediate (ใชDงาน 1 ชุด สำรอง 
1 ชุด)  
ควบคุมอัตราการระบายกwาซออกไซด*ของไนโตรเจนกwาซซัลเฟอร* 
ไดออกไซด* ฝุxนละอองรวม สไตรีน อะคริโลไนไตรล* อัลฟาเมทธิลสไต
รีน และเอทธิลเบนซีนที่ความดัน 1 บรรยากาศ อุณหภูมิ 25 องศา
เซลเซียส สภาวะแห4ง และออกซิเจนสAวนเกินร4อยละ 7 เนื่องจาก 
Therminol Oil Heater จัดเปCนการเผาไหม4ระบบปyด 
กbาซออกไซด)ของไนโตรเจน (NOx) 
* ความเข4มข4น 139 มิลลิกรัม/ลูกบาศก*เมตร   
* อัตราการระบาย 0.170 กรัม/วินาที 
กbาซออกไซด)ของซัลเฟอร) (SOx) 
* ความเข4มข4น 83.4 มิลลิกรัม/ลูกบาศก*เมตร 
* อัตราการระบาย 0.102 กรัม/วินาที 
ฝุdนละอองรวม (TSP) 
* ความเข4มข4น 31.5 มิลลิกรัม/ลูกบาศก*เมตร 
* อัตราการระบาย 0.039 กรัม/วินาที 

 

- โครงการได4ดำเนินการติดตั้งปลAอง Therminol Oil Heater ชุดที่ 2/3 
ของหนAวยผลิต SAN (DN) แล4วเสร็จ และได4มีการทดสอบเดินระบบแล4ว 
โดยมีการควบคุมการระบายมลพิษทางอากาศจากปลAองระบายของ 
Therminol Oil Heater ชุดที่ 2/3 ของหนAวยผลิต SAN (DN) ไมAให4เกิน
กวAาคAาที ่กำหนด โดยผลการตรวจวัด เมื ่อวันที ่ 9 พฤษภาคม 2568 
พบวAามีคAาดังตAอไปนี้  
กbาซออกไซด)ของไนโตรเจน (NOx) 
* ความเข4มข4น 45 มิลลิกรัม/ลูกบาศก*เมตร   
* อัตราการระบาย 0.072 กรัม/วินาที 
กbาซออกไซด)ของซัลเฟอร) (SOx) 
* ความเข4มข4น 3.7 มิลลิกรัม/ลูกบาศก*เมตร 
* อัตราการระบาย 0.006 กรัม/วินาที 
ฝุdนละอองรวม (TSP) 
* ความเข4มข4น 4.3 มิลลิกรัม/ลูกบาศก*เมตร 
* อัตราการระบาย 0.007 กรัม/วินาที 

 

- รายละเอียด 
ผลการตรวจวัด 
แสดงในบทที่ 3 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล�อม 

บทที่ 2 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อม 

 

โครงการผลิต ABS/SAN (ภายหลังเปลี่ยนแปลงรายละเอยีดโครงการฯ ครั้งที่ 6) 
บริษัท สไตรีนิกซ) เพอร)ฟอร)แมนซ) แมททีเรียล (ประเทศไทย) จำกัด 
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ตารางที่ 2.2-1 (ตOอ) 
 

ผลกระทบสิ่งแวดลDอม มาตรการปCองกันและแกDไขผลกระทบสิ่งแวดลDอม รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการฯ 
ปLญหา/อุปสรรค 
และการแกDไข 

หลักฐานและ 
เอกสารประกอบ 

2. คุณภาพอากาศ (ตOอ) 6) ปล O องระบายของ  Therminol Oil Heater ช ุ ดท ี ่  2/3 ของ
กระบวนการผลิต SAN (DN) Intermediate (ใชDงาน 1 ชุด สำรอง 
1 ชุด) (ตOอ) 
ควบคุมอัตราการระบายกwาซออกไซด*ของไนโตรเจน กwาซซัลเฟอร* 
ไดออกไซด* ฝุxนละอองรวม สไตรีน อะคริโลไนไตรล* อัลฟาเมทธิลสไต
รีน และเอทธิลเบนซีนที่ความดัน 1 บรรยากาศ อุณหภูมิ 25 องศา
เซลเซียส สภาวะแห4ง และออกซิเจนสAวนเกินร4อยละ 7 เนื่องจาก 
Therminol Oil Heater จัดเปCนการเผาไหม4ระบบปyด 
สไตรีน 
* ความเข4มข4น 1.155 มิลลิกรัม/ลูกบาศก*เมตร 
* อัตราการระบาย 0.001 กรัม/วินาที 
อะคริโลไนไตรล) (AN) 
* ความเข4มข4น 15.0 มิลลิกรัม/ลูกบาศก*เมตร 
* อัตราการระบาย 0.018 กรัม/วินาที 
อัลฟาเมทธิลสไตรีน 
* ความเข4มข4น 32.0 มิลลิกรัม/ลูกบาศก*เมตร   
* อัตราการระบาย 0.039 กรัม/วินาที 
เอทธิลเบนซีน 
* ความเข4มข4น 5.0 มิลลิกรัม/ลูกบาศก*เมตร 
* อัตราการระบาย 0.006 กรัม/วินาที 
 

- โครงการได4ดำเนินการติดตั้งปลAอง Therminol Oil Heater ชุดที่ 2/3 
ของหนAวยผลิต SAN (DN) แล4วเสร็จ และได4มีการทดสอบเดินระบบแล4ว 
โดยมีการควบคุมการระบายมลพิษทางอากาศจากปลAองระบายของ 
Therminol Oil Heater ชุดที่ 2/3 ของหนAวยผลิต SAN (DN) ไมAให4เกิน
กวAาคAาที ่กำหนด โดยผลการตรวจวัด เมื ่อวันที ่ 9 พฤษภาคม 2568 
พบวAามีคAาดังตAอไปนี้  
สไตรีน 
* ความเข4มข4น <0.1 มิลลิกรัม/ลูกบาศก*เมตร   
* อัตราการระบาย <0.001 กรัม/วินาที 
อะคริโลไนไตรล) (AN) 
* ความเข4มข4น <0.1 มิลลิกรัม/ลูกบาศก*เมตร   
* อัตราการระบาย <0.001 กรัม/วินาที 

      อัลฟาเมทธิลสไตรีน 
* ความเข4มข4น <0.1 มิลลิกรัม/ลูกบาศก*เมตร   
* อัตราการระบาย <0.001 กรัม/วินาที 

      เอทธิลเบนซีน 
* ความเข4มข4น <0.1 มิลลิกรัม/ลูกบาศก*เมตร   
* อัตราการระบาย <0.001 กรัม/วินาที 

 

- รายละเอียด 
ผลการตรวจวัด 
แสดงในบทที่ 3 
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ตารางที่ 2.2-1 (ตOอ) 
 

ผลกระทบสิ่งแวดลDอม มาตรการปCองกันและแกDไขผลกระทบสิ่งแวดลDอม รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการฯ 
ปLญหา/อุปสรรค 
และการแกDไข 

หลักฐานและ 
เอกสารประกอบ 

2. คุณภาพอากาศ (ตOอ) 7) ปลOองระบายของ Pyrolysis Oven 
ควบคุมอัตราการระบายกwาซออกไซด*ของไนโตรเจน กwาซซัลเฟอร* 
ไดออกไซด* ฝุxนละอองรวม สไตรีน อะคริโล-ไนไตรล* และเอทธิลเบน
ซีน ที่ความดัน 1 บรรยากาศ อุณหภูมิ 25 องศาเซลเซียส สภาวะแห4ง 
และออกซิเจนสAวนเกินร4อยละ 7 เนื่องจาก Pyrolysis Oven จัดเปCน
การเผาไหม4ระบบปyด 
กbาซออกไซด)ของไนโตรเจน (NOx) 
* ความเข4มข4น 180.8 มิลลิกรัม/ลูกบาศก*เมตร 
* อัตราการระบาย 0.364 กรัม/วินาที 
กbาซซัลเฟอร)ไดออกไซด) (SO2) 
* ความเข4มข4น 83.4 มิลลิกรัม/ลูกบาศก*เมตร 
* อัตราการระบาย 0.168 กรัม/วินาที 
ฝุdนละอองรวม (TSP) 
* ความเข4มข4น 5.0 มิลลิกรัม/ลูกบาศก*เมตร   
* อัตราการระบาย 0.010 กรัม/วินาที 
สไตรีน 
* ความเข4มข4น 20 มิลลิกรัม/ลูกบาศก*เมตร 
* อัตราการระบาย 0.040 กรัม/วินาที 
อะคริโลไนไตรล) (AN) 
* ความเข4มข4น 5.0 มิลลิกรัม/ลูกบาศก*เมตร 
* อัตราการระบาย 0.010 กรัม/วินาที 
เอทธิลเบนซีน 
* ความเข4มข4น 0.59 มิลลิกรัม/ลูกบาศก*เมตร 
อัตราการระบาย 0.001 กรัม/วินาที 

- ปลAอง Pyrolysis Oven จะมีการใช4งานก็ตAอเมื่อ DN มีการ Shutdown 
เพื่อใช4ในการเผา partial evap ซึ่งไมAสามารถระบุเวลาได4แนAนอนวAาจะมี
การใช4งานเมื่อใด โดยโครงการมีการใช4งานปลAอง Pyrolysis Oven และ
ได4ตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปลAองลAาสุด เมื่อวันที่ 19 มิถุนายน 2568 
ซึ่งพบวAามีคAาดังตAอไปนี้  
กbาซออกไซด)ของไนโตรเจน (NOx) 
* ความเข4มข4น 45 มิลลิกรัม/ลูกบาศก*เมตร 
* อัตราการระบาย 0.015 กรัม/วินาที 
กbาซซัลเฟอร)ไดออกไซด) (SO2) 
* ความเข4มข4น 3 มิลลิกรัม/ลูกบาศก*เมตร 
* อัตราการระบาย 0.001 กรัม/วินาที 
ฝุdนละอองรวม (TSP) 
* ความเข4มข4น 13 มิลลิกรัม/ลูกบาศก*เมตร 
* อัตราการระบาย 0.004 กรัม/วินาที 
สไตรีน  
* ความเข4มข4น <1.4 มิลลิกรัม/ลูกบาศก*เมตร 
* อัตราการระบาย <0.001 กรัม/วินาที 
อะคริโลไนไตรล) (AN) 
* ความเข4มข4น <0.7 มิลลิกรัม/ลูกบาศก*เมตร 
* อัตราการระบาย <0.001 กรัม/วินาที 
เอทธิลเบนซีน 
* ความเข4มข4น <1.4 มิลลิกรัม/ลูกบาศก*เมตร 
* อัตราการระบาย <0.001 กรัม/วินาที 

- รายละเอียด 
ผลการตรวจวัด 
แสดงในบทที่ 3 
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ตารางที่ 2.2-1 (ตOอ) 
 

ผลกระทบสิ่งแวดลDอม มาตรการปCองกันและแกDไขผลกระทบสิ่งแวดลDอม รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการฯ 
ปLญหา/อุปสรรค 
และการแกDไข 

หลักฐานและ 
เอกสารประกอบ 

2. คุณภาพอากาศ (ตOอ) (2) โครงการจะทำการเก็บสำรองคAาอัตราการระบายมลพิษทางอากาศภาย
หลังจากนำไปใช4ที่ Therminol Oil Heater ชุดที่ 2/3 ของกระบวนการ
ผลิต SAN (DN) Intermediate และ Pyrolysis Oven แล4ว มีคAาดังนี้ 

- กwาซออกไซด*ของไนโตรเจนปริมาณ 8.536 กรัม/วินาที 
- กwาซซัลเฟอร*ไดออกไซด*ปริมาณ 3.53 กรัม/วินาที 
ทั้งนี้ การนำคAาอัตราการระบายมลพิษที่สำรองไว4ที่ได4ดำเนินการคืนอัตรา
การระบายมลพิษสู Aบรรยากาศร4อยละ 20 แล4วไปใช4 โครงการจะ
ดำเนินการให4เปCนไปตามมติคณะกรรมการสิ่งแวดล4อมแหAงชาติที่กำหนด
ไว4อยAางเครAงครัด 

- ป`จจุบันโครงการทำการติดตั้งปลAองระบายของ Therminol Oil Heater 
ช ุดท ี ่  2/3 ของกระบวนการผล ิต SAN (DN) Intermediate และ 
Pyrolysis Oven แล4วเสร็จ และโครงการพร4อมที่จะทำการเก็บสำรองคAา
อัตราการระบายมลพิษทางอากาศภายหลังจากนำไปใช4ที่ Therminol 
Oil Heater ชุดที่ 2/3 ของกระบวนการผลิต SAN(DN) Intermediate 
และ Pyrolysis Oven ตามคAาที ่กำหนดในมาตรการและพร4อมที ่จะ
ปฏิบัติตามมติคณะกรรมการสิ ่งแวดล4อมแหAงชาติที ่กำหนดไว4อยAาง
เครAงครัด 

- - 

 (3) ตรวจสอบระบบการทำงานของอุปกรณ*เพื่อการเผาไหม4 ได4แกA Regenerative 
Thermal Oxidizer (RTO) Therminol Oil Heater ชุดที ่ 1 และชุดที ่ 2/3 
และ Pyrolysis Oven เปCนประจำอยAางน4อยทุก ๆ 2 เดือน เพื่อให4การทำงาน
มีประสิทธิภาพสูงสุด 

- โครงการมีการตรวจสอบระบบการทำงานของอุปกรณ*เพื่อการเผาไหม4 
โดย Regenerative Thermal Oxidizer (RTO) Therminol Oil 
Heater ชุดที่ 2/3 และ Pyrolysis Oven จะได4รับการตรวจสอบเปCน
ประจำทุก 2 เดือน ตามแผนการตรวจสอบระบบการทำงานของอุปกรณ* 
เพื่อให4การทำงานมีประสิทธิภาพสูงสุด 

- ในสAวนของปลAองระบายของ Therminol Oil Heater ชุดที ่ 1 ของ
กระบวนการผลิต AMSAN Intermediate ย ังไม Aม ีแผนดำเนินการ
กAอสร4าง 

- เอกสารแนบที ่13  

แผนการตรวจสอบและ
ซ�อมบำรุงของระบบ

รวบรวมก�าซเสีย  
ระบบบำบัดอากาศเสีย 

 (4) มีระบบไฟฟFาฉ ุกเฉ ินขนาด 1.4 เมกกะว ัตต* สำหรับ Regenerative 
Thermal Oxidizer (RTO) สามารถจ Aายไฟฟ Fาให 4ก ับ Regenerative 
Thermal Oxidizer (RTO) ภายใน 30 วินาที ให4ระบบทำงานตามปกติ ใน
กรณีที่ไฟฟFาของโรงงานดับ 

- เนื่องจากโครงการมีมาตรการในการประหยัดพลังงานจึงมีการติดตั้งระบบ
ไฟฟFาฉุกเฉินขนาด 1.2 เมกกะวัตต*สำหรับ Regenerative Thermal 
Oxidizer (RTO) ซึ่งมีความสามารถในการจAายไฟฟFาให4กับ Regenerative 
Thermal Oxidizer (RTO) ภายใน 30 วินาที ให4ระบบทำงานตามปกติ ใน
กรณีที่ไฟฟFาของโรงงานดับอยAางเพียงพอ 

- ภาพที่ 2.2-1 

เครื่องสำรองไฟฟ$าเพื่อ
จ�ายไฟให(กับ RTO 
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ผลกระทบสิ่งแวดลDอม มาตรการปCองกันและแกDไขผลกระทบสิ่งแวดลDอม รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการฯ 
ปLญหา/อุปสรรค 
และการแกDไข 

หลักฐานและ 
เอกสารประกอบ 

2. คุณภาพอากาศ (ตOอ) (5) หนAวยผลิต SAN(DN) Intermediate  
1) สายการผล ิตท ี ่  1 จะม ีก w าซและไอท ี ่ เก ิดจากไอของห ัว Die  

ซ ึ ่ ง จะถ ู กส A ง ไปบำบ ั ดท ี ่  Electrostatic Precipitator ก A อน ที่  
จะสAงอากาศที ่ผAานการบำบัดแล4วไปเผาอีกครั ้งที ่ Regenerative 
Thermal Oxidizer (RTO) สAวนกwาซและไอจากหนAวยดึงไอหนAวยที่ 1 
(DV-1) และหนAวยดึงไอหนAวยที่ 2 (DV-2) จะถูกควบแนAนด4วยเครื่อง
ควบแนAน (Condenser) เพื่อนำโมโนเมอร*ที่ควบแนAนได4กลับไปใช4ใน
กระบวนการผลิตสAวนกwาซและไอที่ไมAควบแนAนจะถูกกำจัดโดยสAงไป
เผาทำลายที่ Regenerative Thermal Oxidizer (RTO) 

2) สายการผลิตที่ 2 จะมีกwาซและไอที่เกิดจากไอของหัว Die ซึ่งจะถูก
สAงไปบำบัดที่ Scrubber กAอนที่จะสAงอากาศที่ผAานการบำบัดแล4วไป
เผาทำลายอีกครั้งที่ Regenerative Thermal Oxidizer (RTO) สAวน
กwาซและไอจากหนAวยดึงไอหนAวยที่ 1 (DV-1) และหนAวยดึงไอหนAวย
ที่ 2 (DV-2) จะถูกควบแนAนด4วยเครื่องควบแนAน (Condenser) เพื่อ
นำโมโนเมอร*ที่ควบแนAนได4กลับไปใช4ในกระบวนการผลิตสAวนกwาซ
และ ไอท ี ่ ไ ม A ควบแน Aนจะถ ู กกำจ ั ดโดยส A ง ไป เผาทำลาย ที่  
Regenerative Thermal Oxidizer (RTO) 

- โครงการมีระบบบำบัดมลสารทางอากาศของหนAวยผลิต SAN (DN) 
Intermediate ดังนี้ 
1) สายการผลิตที ่  1 จะสAงอากาศเสียไปบำบัดที ่  Electrostatic 

Precipitator กAอนที่จะสAงอากาศที่ผAานการบำบัดแล4วไปเผาอีกครั้ง
ที่ Regenerative Thermal Oxidizer (RTO) สAวนกwาซและไอจาก
หนAวยดึงไอหนAวยที่ 1 (DV-1) และหนAวยดึงไอหนAวยที่ 2 (DV-2) จะ
ถ ู กควบแน Aนด 4 ว ย เคร ื ่ อ งควบแน Aน  (Condenser) เพ ื ่ อนำ 
โมโนเมอร*ที่ควบแนAนได4กลับไปใช4ในกระบวนการผลิตสAวนกwาซและ
ไอที่ไมAควบแนAนจะถูกกำจัดโดยสAงไปเผาทำลายที่ Regenerative 
Thermal Oxidizer (RTO) 

2) สายการผลิตที่ 2 จะมีกwาซและไอที่เกิดจากไอของหัว Die ซึ่งจะถูก
สAงไปบำบัดที่ Scrubber กAอนที่จะสAงอากาศที่ผAานการบำบัดแล4วไป
เผาทำลายอีกครั ้ งท ี ่  Regenerative Thermal Oxidizer (RTO) 
สAวนกwาซและไอจากหนAวยดึงไอหนAวยที่ 1 (DV-1) และหนAวยดึงไอ
หน A วยท ี ่  2 (DV-2)  จะถ ู กควบแน Aนด 4 วย เคร ื ่ อ งควบแนAน 
(Condenser) เพ ื ่อนำโมโนเมอร *ท ี ่ควบแนAนได 4กล ับไปใช 4 ใน
กระบวนการผลิตสAวนกwาซและไอที่ไมAควบแนAนจะถูกกำจัดโดยสAงไป
เผาทำลายที่ Regenerative Thermal Oxidizer (RTO) 

- ภาพที่ 2.2-2 

Regenerative 
Thermal Oxidizer 

(RTO) 

 (6) หนAวยผลิต 6MG Intermediate จะมีกwาซและไอที่เกิดจากถังปฏิกิริยา 90B 
Rubber Reactor, 90B Holding Tank และ Agglomeration Reactor ซึ่ง
มีสAวนประกอบของ 1,3-บิวทาไดอีน จะถูกสAงไปเผาทำลายที่หอเผา (Flare) 
สAวนกwาซและไอที่เกิดจากถังปฏิกิริยา Grafting Reactor ถัง Latex และ
กระบวนการทำให4แห4ง (Rotary Dryer) จะถูกกำจัดโดยสAงไปเผาทำลายที่ 
Regenerative Thermal Oxidizer (RTO) 

- กwาซและไอที่เกิดจากถังปฏิกิริยา 90B Rubber Reactor,  90B Holding 
Tank และ Agglomeration Reactor ของหนAวยผลิต 6MG Interme-
diate ซึ่งมีสAวนประกอบของ1,3- บิวทาไดอีน จะถูกสAงไปเผาทำลายที่
หอเผา (Flare) สAวนกwาซและไอที่เกิดจากถังปฏิกิริยา Grafting Reactor 
ถัง Latex และกระบวนการทำให4แห4ง (Rotary Dryer) จะถูกกำจัดโดย
สAงไปเผาทำลายที่ Regenerative Thermal Oxidizer (RTO) 

- ภาพที่ 2.2-2 

Regenerative 
Thermal Oxidizer 

(RTO) 
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ตารางที่ 2.2-1 (ตOอ) 
 

ผลกระทบสิ่งแวดลDอม มาตรการปCองกันและแกDไขผลกระทบสิ่งแวดลDอม รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการฯ 
ปLญหา/อุปสรรค 
และการแกDไข 

หลักฐานและ 
เอกสารประกอบ 

2. คุณภาพอากาศ (ตOอ) (7) หนAวยผลิต SAN (CN) Intermediate จะมีกwาซและไอที ่เกิดจากหนAวย 
Reflux Condenser ซึ ่งทำหน4าที ่ควบแนAนไอและกwาซให4เปCนของเหลว
กลับไปใช4ในการผลิต โดยไอและกwาซที่ผAานการควบแนAนแล4วจะถูกสAงไป
เผาทำลายที่ Regenerative Thermal Oxidizer (RTO) สAวนกwาซและไอ
ที ่เกิดขึ้นจากกระบวนการทำให4แห4ง (Rotary Dryer) จะถูกบำบัดด4วย 
Dust Collector เพื่อบำบัดฝุxนละอองออกโดยกwาซที่ผAานการบำบัดฝุxน
ละอองออกแล4วสAวนหนึ่งจะถูกนำกลับมาใช4ใหมAในการอบแห4งแบบ
หมุนเวียน และสAวนที ่เหลือจะถูกสAงไปเผาทำลายที ่ Regenerative 
Thermal Oxidizer (RTO) 

- กwาซและไอที่เกิดจากหนAวย Reflux Condenser ซึ่งทำหน4าที่ควบแนAน
ไอและกwาซให4เปCนของเหลวกลับไปใช4ในการผลิตของหนAวยผลิต SAN 
(CN) Intermediate โดยไอและกwาซที่ผAานการควบแนAนแล4วจะถูกสAงไป
เผาทำลายที่ Regenerative Thermal Oxidizer (RTO) สAวนกwาซและ
ไอที่เกิดขึ้นจากกระบวนการทำให4แห4ง (Rotary Dryer) จะถูกบำบัดด4วย 
Dust Collector เพื่อบำบัดฝุxนละอองออกโดยกwาซที่ผAานการบำบัดฝุxน
ละอองออกแล4วสAวนหนึ่งจะถูกนำกลับมาใช4ใหมAในการอบแห4งแบบ
หมุนเวียน และสAวนที ่เหลือจะถูกสAงไปเผาทำลายที ่ Regenerative 
Thermal Oxidizer (RTO) 

- ภาพที่ 2.2-2 

Regenerative 
Thermal Oxidizer 

(RTO) 
 

 (8) หนAวยผลิต AMSAN Intermediate จะมีกwาซเสียที่ระบายจากหนAวยเตรียม
สารตั้งต4นในการทำปฏิกิริยา กwาซเสียจากถังปฏิกิริยา (Reactor) กwาซเสีย
จากหนAวยดึงไอ (Devolatilizer) กwาซเสียจากระบบหมุนเวียนโมโนเมอร*ก
ลับมาใช4ใหมA (Heat Exchanger Vacuum) และกwาซเสียจาก Recycle 
Solvent Tank ในกรณ ีปกต ิ จะถ ู กกำจ ั ด โดยส A ง ไป เผาทำลาย ที่  
Regenerative Thermal Oxidizer (RTO) สAวนในกรณีฉุกเฉินจะสAงไป
เผาที่หอเผา (Flare) 

- ป`จจุบันโครงการยังไมAมีแผนดำเนินการกAอสร4างหนAวยผลิต AMSAN จึง
ยังไมAมีการดำเนินการใดๆ ของหนAวยผลิตนี้ 

- - 
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ตารางที่ 2.2-1 (ตOอ) 
 

ผลกระทบสิ่งแวดลDอม มาตรการปCองกันและแกDไขผลกระทบสิ่งแวดลDอม รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการฯ 
ปLญหา/อุปสรรค 
และการแกDไข 

หลักฐานและ 
เอกสารประกอบ 

2. คุณภาพอากาศ (ตOอ) (9) ติดตั้ง Blower เพื่อรวบรวมไอระเหยจากถังเก็บสไตรีน ประมาณ 340 
ลูกบาศก*เมตร/ชั่วโมง และจากถังเก็บอะคริโลไนไตรล* ประมาณ 255 
ลูกบาศก*เมตร/ชั ่วโมงไปบำบัดที ่ Regenerative Thermal Oxidizer 
(RTO) 

- เนื่องจากการติดตั้ง Blower เพื่อรวบรวมไอระเหยจากถังเก็บสไตรีน 
และถ ังเก ็บอะคร ิโลไนไตรล * ไปบำบ ัด ที่ Regenerative Thermal 
Oxidizer (RTO) เปCนมาตรการที่ถูกกำหนดขึ้น ในสAวนการขอกAอสร4าง
หนAวยผลิต AMSAN ซึ่งป`จจุบันโครงการยังไมAมีการดำเนินการใดๆ ของ
หนAวยผลิตนี้ แตAทั้งนี้ โครงการมีการปFองกันการระเหยของไอสารทั้ง 2 
ชนิด โดยการใช4 Nitrogen Blanket ในการคลุมการระเหยของไอสาร
ดังกลAาวออกสูAสิ่งแวดล4อมภายนอก 

- ภาพที่ 2.2-3 
Nitrogen Blanket 
บริเวณถังเก็บสไตรีน
และถังเก็บอะคริโลไน

ไตรล* 
เอกสารแนบที ่1 

หนังสือเห็นชอบฯ และ 
รายงานการ

ประเมินผลกระทบ
สิ่งแวดล4อมฯ 

 

 (10) ทำการเพิ่มความสามารถในการบำบัดกwาซของ Wet Scrubberของเครื่อง 
Small Lot Extruder ด4วยการเพิ ่มความสูงของ Media Bed เพื ่อเพิ่ม
พื้นที่ผิวสัมผัส และเพิ่มอัตราการไหลของน้ำที่ใช4ในการดักจับกwาซเสีย ให4
สามารถบำบัดกwาซเสียได4ไมAน4อยกวAา 3,500 ลูกบาศก*เมตร/ชั่วโมง 

- โครงการมีการเพิ่มความสามารถในการบำบัดกwาซของ Wet Scrubber 
ของเครื่อง Small Lot Extruder ด4วยการเพิ่มความสูงของ Media Bed 
เพื่อเพิ่มพื้นที่ผิวสัมผัส และเพิ่มอัตราการไหลของน้ำที่ใช4ในการดักจับกwาซ
เสีย ให4สามารถบำบัดกwาซเสียได4ไมAน4อยกวAา 3,500 ลูกบาศก*เมตร/ชั่วโมง 

- ภาพที่ 2.2-4 
Wet Scrubber ของ
เครื่อง Small Lot 

Extruder 
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ตารางที่ 2.2-1 (ตOอ) 
 

ผลกระทบสิ่งแวดลDอม มาตรการปCองกันและแกDไขผลกระทบสิ่งแวดลDอม รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการฯ 
ปLญหา/อุปสรรค 
และการแกDไข 

หลักฐานและ 
เอกสารประกอบ 

2. คุณภาพอากาศ (ตOอ) (11) กรณีที่เกิดเหตุจำเปCนที่ทำให4 RTO ไมAสามารถทำงานได4ตามปกติ โครงการ
ต4อง Shutdown หนAวยการผลิตที่ทำให4เกิดสารมลพิษทางอากาศที่สAงเข4า 
RTO จนกวAาจะทำการแก4ไข RTO แล4วเสร็จ 

- กรณีที ่เก ิดเหตุจำเปCนที ่ทำให4 RTO ไมAสามารถทำงานได4ตามปกติ 
โครงการจะทำการ Shutdown หนAวยการผลิตที่ทำให4เกิดสารมลพิษ
ทางอากาศที่สAงเข4า RTO จนกวAาจะทำการแก4ไข RTO แล4วเสร็จ สำหรับ
ระหวAางเดือนมกราคม-มิถุนายน 2568 ไมAมีเหตุการณ*ที ่ทำให4ต4อง 
Shutdown หนAวย RTO แตAอยAางใด 

- เอกสารแนบที ่13  
แผนการตรวจสอบและ
ซAอมบำรุงของระบบ

รวบรวมกwาซเสีย  
ระบบบำบัดอากาศเสีย 

เอกสารแนบที ่14 
ข4อปฏิบัติในการ 

Shutdown หนAวยการ
ผลิต ในกรณี RTO 

ไมAสามารถทำงานได4 
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ตารางที่ 2.2-1 (ตOอ) 
 

ผลกระทบสิ่งแวดลDอม มาตรการปCองกันและแกDไขผลกระทบสิ่งแวดลDอม รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการฯ 
ปLญหา/อุปสรรค 
และการแกDไข 

หลักฐานและ 
เอกสารประกอบ 

2. คุณภาพอากาศ (ตOอ) (12) กำหนดมาตรการในการลด Fugitive Emission ดังนี้ 
1) ใช4ระบบ Double Seal Liquid Buffer กับอุปกรณ* เชAน ป`�มที่ใช4ในการ

สูบถAายสไตรีนอะคริโลไนไตรล* และป`�มที่ใช4ในกระบวนการผลิตที่ใช4สูบ
ถAายของเหลวที่มีโมโนเมอร*เปCนองค*ประกอบ เปCนต4น เพื่อปFองกันไมAให4
เกิดการรั่วไหลออกนอกตัวป`�ม 

2) ม ี ระบบ Conservation Vent และระบบ Nitrogen Blanketed 
สำหรับถังเก็บสไตรีน อะคริโลไนไตรล* อัลฟา-เมทธิลสไตรีน เอทธิล
เบนซีน และ Recycle Solvent และระบายไปยัง Regenerative 
Thermal Oxidizer (RTO) 

3) มีอุปกรณ*ตรวจจับและเตือน (Detection & Alarm) ชนิด Combustion 
Gas สำหรับตรวจจับ 1,3- บิวทาไดอีน 13 จุด และอัลฟาเมทธิลสไตรีน 
17 จุด และชนิด Toxic Gas สำหรับตรวจจับอะคริโลไนไตรล* 35 จุด 
และ 1,3- บิวทาไดอีน 2 จุด ในพื้นที่ที ่มีการเกี่ยวข4องกับสารดังกลAาว 
และกำหนดให4มีการตรวจสอบการทำงานของอุปกรณ*ตรวจจับอยAาง
สม่ำเสมอตามแผนงานการซAอมบำรุงเชิงปFองกันที่กำหนด 

- โครงการมีมาตรการในการลด Fugitive Emission ได4แกA  
1) ติดตั้งระบบ Double Seal Liquid Buffer แล4ว และได4จัดทำ VOC 

Inventory เพิ่มเติมจากที่มาตรการกำหนดไว4 เพื่อเปCนการชAวยเฝFา
ระวัง 
 

2) ติดตั้งระบบ Conservation Vent และระบบ Nitrogen Blanketed 
สำหรับถังเก็บวัตถุดิบแล4ว พร4อมด4วยมีระบบ Safety valve และ 
Recycle Solvent และระบายไปยัง Regenerative Thermal 
Oxidizer (RTO) 

3) มีอ ุปกรณ*ตรวจจับและเตือน (Detection & Alarm) ชนิด 
Combustion Gas และชนิด Toxic Gas ในพื้นที่ที่มีการเกี่ยวข4อง
กับสารดังกลAาว และมีการตรวจสอบการทำงานของอุปกรณ*
ตรวจจับอยAางสม่ำเสมอตามแผนงานการซAอมบำรุงเชิงปFองกันที่
กำหนด 

- เอกสารแนบที ่15  
Work Instruction 

เกี่ยวกบัการปฏิบัติงาน
ในการลด Fugitive 

Emission  
ภาพที่ 2.2-5 

ระบบ Double Seal  
Liquid Buffer 
ภาพที่ 2.2-6  

อุปกรณ*ตรวจจับกwาซ 
และเตือน (Detection 

& Alarm) 
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ตารางที่ 2.2-1 (ตOอ) 
 

ผลกระทบสิ่งแวดลDอม มาตรการปCองกันและแกDไขผลกระทบสิ่งแวดลDอม รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการฯ 
ปLญหา/อุปสรรค 
และการแกDไข 

หลักฐานและ 
เอกสารประกอบ 

2. คุณภาพอากาศ (ตOอ) (12) กำหนดมาตรการในการลด Fugitive Emission ดังนี้ (ตAอ) 
4) ใช4ระบบ Double Seal Liquid Buffer กับอุปกรณ* เชAน ป`�มที่ใช4ในการ

สูบถAายสไตรีนอะคริโลไนไตรล* และป`�มที่ใช4ในกระบวนการผลิตที่ใช4สูบ
ถAายของเหลวที่มีโมโนเมอร*เปCนองค*ประกอบ เปCนต4น เพื่อปFองกันไมAให4
เกิดการรั่วไหลออกนอกตัวป`�ม 

 
4) มีวิธีปฏิบัติเพื่อลดการระเหยของสารออกสูAบรรยากาศในระหวAาง

ซAอมบำรุง โดยกAอนเปyดอุปกรณ*จะมีการ Purge ระบบด4วยกwาซ
ไนโตรเจนและสAงไปเผาทำลายที่ RTO และตรวจวัดความเข4มข4น
ของสารด4วยเครื่องตรวจวัดแบบพกพา สำหรับสารไวไฟจะต4องมี
คAาเทAากับ 0% LEL และสารที่สAงผลกระทบด4านสุขภาพจะต4องมี
คAาต่ำกวAาคAา TLV-TWA ของสารนั้น ๆ กAอนเปyดอุปกรณ* 

 
- 
 

เอกสารแนบที ่15  
Work Instruction 

เกี่ยวกบัการปฏิบัติงาน
ในการลด Fugitive 

Emission  
ภาพที่ 2.2-5 

ระบบ Double Seal  
Liquid Buffer 
ภาพที่ 2.2-6  

อุปกรณ*ตรวจจับกwาซ 
และเตือน (Detection 

& Alarm) 

 (13) จัดให4มีการตรวจสอบและซAอมบำรุงระบบรวบรวมกwาซเสีย ระบบบำบัด
อากาศเสียและอุปกรณ*ที่เกี่ยวข4องตามแผนบำรุงรักษาที่กำหนด เพื่อให4
แนAใจวAาไมAเกิดการรั่วไหลและลดโอกาสเกิดการขัดข4องของระบบ 

- โครงการกำหนดให4ฝxายซAอมบำรุงทำการตรวจสอบและซAอมบำรุงระบบ
รวบรวมกwาซเสีย ระบบบำบัดอากาศเสียและอุปกรณ*ที่เกี ่ยวข4องตาม
แผนบำรุงรักษาที ่กำหนดเปCนประจำปOละ 1 ครั ้ง โดยกำหนดเปCน
แผนการซAอมบำรุงอุปกรณ*ตAางๆ ประจำปOแล4ว 

- เอกสารแนบที ่13  
แผนการตรวจสอบและ
ซAอมบำรุงของระบบ

รวบรวมกwาซเสีย  
ระบบบำบัดอากาศเสีย 

 (14) จัดให4มีเจ4าหน4าที่ผู4ควบคุมระบบบำบัดมลพิษทางอากาศ เพื่อควบคุมการ
ทำงานของระบบบำบัดให4มีประสิทธิภาพตลอดเวลา 

- โครงการมีบุคลากรที่มีความรู4ในการควบคุมการทำงานของระบบบำบัด
อากาศเสีย ที่ผAานการอบรมหลักสูตรอุปกรณ*บำบัดด4านสิ่งแวดล4อมจาก
กรมโรงงานอุตสาหกรรม และได4ขึ้นทะเบียนกับกรมโรงงานเรียบร4อย
แล4ว 

- เอกสารแนบที ่16  
ทะเบียนผู4ควบคุมระบบ
บำบัดมลพิษสิ่งแวดล4อม 
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ตารางที่ 2.2-1 (ตOอ) 
 

ผลกระทบสิ่งแวดลDอม มาตรการปCองกันและแกDไขผลกระทบสิ่งแวดลDอม รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการฯ 
ปLญหา/อุปสรรค 
และการแกDไข 

หลักฐานและ 
เอกสารประกอบ 

2. คุณภาพอากาศ (ตOอ) (15) จัดทำข4อมูลการระบายสารอินทรีย*ระเหย (VOCs Inventory) ที่มาจาก
แหลAงกำเนิดของโครงการโดยให4ดำเนินการตามรAางคูAมือการประเมินการ
ระบายสารอินทรีย*ระเหยจากแหลAงกำเนิดในโรงงานอุตสาหกรรมของกรม
โรงงานอุตสาหกรรม ทั ้งนี ้ การประเมินการรั ่วซึมจากแหลAงกำเนิดให4
ดำเนินการตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรมที ่เกี่ยวข4องให4แล4วเสร็จ
ภายในระยะเวลา 1 ปO หลังจากดำเนินโครงการหลังจากนั้นให4ดำเนินการ
ตามกฎหมายที่เกี่ยวข4องกำหนด 

- โครงการได 4จ ัดทำข 4อม ูลการระบายสารอ ินทร ีย *ระเหย (VOCs 
Inventory) ที่มาจากแหลAงกำเนิดของโครงการตามรAางคูAมือการประเมิน
การระบายสารอินทรีย*ระเหยจากแหลAงกำเนิดในโรงงานอุตสาหกรรม
ของกรมโรงงานอุตสาหกรรมแล4วเสร็จ  

- เอกสารแนบที ่17  
ข4อมูลการระบาย
สารอินทรีย*ระเหย  
(VOCs Inventory)  

 (16) จัดให4มีมาตรการปFองกันการรั่วซึมของ 1,3- บิวทาไดอีน จากอุปกรณ* ดังนี้ 
1) เลือกใช4ป`�มแบบกระบอกหุ4มมิดชิด (Canned Motor Pump ซึ่งไมAมี

การรั่วซึม สามารถใช4งานได4กับของเหลวที่มีพิษ ระเบิดได4อันตราย 
เป CนสารกAอมะเร ็ง ม ีฤทธ ิ ์ก ัดกรAอน โดยไมAม ีการแพรAออกไปสูA
สิ่งแวดล4อม 

2) เลือกใช4วาล*วชนิดที ่ปFองกันการรั่ว (Zero Leakage) เชAน Bellow 
Seal Valve เปCนต4น ซึ่งเปCนวาล*วที่ปFองกันการรั่วไหลของวัสดุที่ไหล
ผAานวาล*วตามแนวก4านวาล*ว (Valve Stem) ออกสูAบรรยากาศ ทำให4
ลดผลกระทบตAอสิ่งแวดล4อม และลดอันตรายที่เกิดกับผู4ปฏิบัติงานใน
กรณีที่วัสดุที่รั่วไหลเปCนสารพิษหรือสารไวไฟ 

3) เล ือกใช4ปะเก็นชนิดที ่ม ีค ุณสมบัต ิในการปFองกันการรั ่ว (Zero 
Leakage) เชAน Kempchen Gasket หรือ Camprofile Gasket หรือ 
Grooved Gasket หรือเทียบเทAา เปCนต4น 

- โครงการได4จัดทำมาตรการปFองกันการรั่วซึมของ 1,3 บิวทาไดอีนจาก
อุปกรณ*ดังนี้ 
1) เลือกใช4ป`�มแบบกระบอกหุ4มมิดชิด (Canned Motor Pump) ซึ่งไมA

มีการรั่วซึม สามารถใช4งานได4กับของเหลวที่มีพิษ ระเบิดได4อันตราย 
เปCนสารกAอมะเร็ง มีฤทธิ ์ก ัดกรAอน โดยไมAมีการแพรAออกไปสูA
สิ่งแวดล4อม 

2) เลือกใช4วาล*วชนิดที่ปFองกันการรั่ว (Zero Leakage) เชAน Bellow 
Seal Valve เปCนต4น ซึ่งเปCนวาล*วที่ปFองกันการรั่วไหลของวัสดุที่ไหล
ผAานวาล*วตามแนวก4านวาล*ว (Valve Stem) ออกสูAบรรยากาศได4ดี 
ทำให4ลดผลกระทบตAอสิ ่งแวดล4อม และลดอันตรายที ่ เก ิดกับ
ผู4ปฏิบัติงานในกรณีที่วัสดุที่รั่วไหลเปCนสารพิษหรือสารไวไฟ 

3) เลือกใช4ปะเก็นชนิดที ่มีคุณสมบัติในการปFองกันการรั ่ว (Zero 
Leakage)  

- เอกสารแนบที ่18 
Work Instruction 
เกี่ยวกบัมาตรการ

ปFองกันการรั่วซึม และ
ขนถAายของ  

1,3 บิวทาไดอีน 
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ตารางที่ 2.2-1 (ตOอ) 
 

ผลกระทบสิ่งแวดลDอม มาตรการปCองกันและแกDไขผลกระทบสิ่งแวดลDอม รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการฯ 
ปLญหา/อุปสรรค 
และการแกDไข 

หลักฐานและ 
เอกสารประกอบ 

2. คุณภาพอากาศ (ตOอ) (17) จัดให4มีขั้นตอน (Procedure) ในการขนถAาย 1,3- บิวทาไดอีน เพื่อปFองกัน
การรั่วซึม/รั่วไหลขณะขนถAาย ดังนี้ 
1) พนักงานขับรถนำรถบรรทุกเข4าจอดในพื้นที่ชAอง Unloadin 
2) gพนักงานปฏิบัติการแจ4งและตรวจสอบให4คนขับรถทำการล็อคเบรก

มือและวางที่ล็อคล4อ (Wheel Stopper) จากนั้นให4ดับเครื่องยนต*และ
ลงจากรถโดยคากุญแจไว4ที่รถ และพนักงานขับรถต4องวางปFายเตือน
ห4ามเข4าเพื่อปFองกันผู4ไมAเกี่ยวข4องดำเนินการ 

3) พนักงานปฏิบัติการทำการตรวจสอบทะเบียนรถตรงกันกับหมายเลข
ทะเบียนในใบสAงสินค4า ชื่อสารเคมี และผนึก (Seal) ของตะกั่ววAาอยูA
ในสภาพปyดที่สมบูรณ*จากนั้นจึงทำการบันทึกคAาน้ำหนัก ความดัน 
อุณหภูมิ และระดับสารเคมีในถังเก็บ 

4) พนักงานปฏิบัติการทำการตAอสายดินเพื่อปFองกันการเกิดไฟฟFาสถิต 
และตรวจวัดคAาความต4านทานไมAเกิน 5 โอห*ม จากนั้นให4ทำการปyด
วาล*วระบายความดันและทำการตAอสาย Dry Break Coupling ของ
ทั้ง Liquid และ Vapor Return Line เข4ากับหัวตAอที่ถังของตัวรถ 

5) พน ักงานปฏ ิบ ัต ิการทำการเป yดวาล *วไนโตรเจนความด ัน ที่   
4 บาร*(เกจ) เพื่อทดสอบการรั่วที่ Dry Break Coupling และทดสอบ
การรั่วบริเวณข4อตAอด4วยน้ำสบูA (หากพบการรั่วแจ4งหัวหน4ากะ แจ4ง
หนAวยงานซAอมบำรุง และเข4าทำการแก4ไข หากไมAพบการรั่วพนักงาน
ปฏิบัติการทำการปyดวาล*วไนโตรเจนและตAอสายไนโตรเจนเข4ากับรถ
เพื่อใช4ชAวยสAงแรงดัน) 

- โครงการได4จ ัดทำขั ้นตอน (Procedure) ในการขนถAาย 1,3- บิวทา 
ไดอีน เพื่อปFองกันการรั่วซึม/รั่วไหลขณะขนถAายตามมาตรการกำหนด 

- เอกสารแนบที ่18  
Work Instruction 
เกี่ยวกบัมาตรการ

ปFองกันการรั่วซึม และ
ขนถAายของ  

1,3 บิวทาไดอีน 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล�อม 
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โครงการผลิต ABS/SAN (ภายหลังเปลี่ยนแปลงรายละเอยีดโครงการฯ ครั้งที่ 6) 
บริษัท สไตรีนิกซ) เพอร)ฟอร)แมนซ) แมททีเรียล (ประเทศไทย) จำกัด 

2-31 
RP/I063/25/JAN-JUN/CHAPTER 2.DOC 

 

ตารางที่ 2.2-1 (ตOอ) 
 

ผลกระทบสิ่งแวดลDอม มาตรการปCองกันและแกDไขผลกระทบสิ่งแวดลDอม รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการฯ 
ปLญหา/อุปสรรค 
และการแกDไข 

หลักฐานและ 
เอกสารประกอบ 

2. คุณภาพอากาศ (ตOอ) (17) จัดให4มีขั้นตอน (Procedure) ในการขนถAาย 1,3- บิวทาไดอีน เพื่อปFองกัน
การรั่วซึม/รั่วไหลขณะขนถAาย ดังนี้ (ตAอ) 
6) พนักงานปฏิบัติการคAอยๆ เปyดวาล*ว Liquid และ Vapor เพื่อเตรียม

ขนถAายสาร 1,3 บิวทาไดอีนเข4าถังเก็บ และแจ4งห4องควบคุมเพื่อเปyด
วาล*วควบคุมการไหลของสาร 1,3 บิวทาไดอีนเข4าถังเก็บ 

7) พนักงานปฏิบัติการเปyดวาล*วไนโตรเจน และระบบคอมเพรสเซอร*เพื่อ
เริ่มการขนถAายสาร 1,3 บิวทาไดอีนเข4าถังเก็บ  

8) พนักงานปฏิบัติการทำการตรวจสอบความดันขณะขนถAายและบันทึก
คAา โดยกำหนดให4ความดันไมAเกิน 6.5 บาร*(เกจ) พร4อมทั้งตรวจสอบ
รอยรั่วบริเวณที่มีการขนถAายโดยเครื่องตรวจวัดกwาซ ชนิด PID ที่มี
ความละเอียดอยูAในชAวงการตรวจวัด 1-20,000 สAวนในพันล4านสAวน 
(กำหนดคAาความเข4มข4นในการตรวจพบไว4ที่มากกวAา 1 สAวนในล4าน
สAวน) หากตรวจพบการรั่วซึมจะแจ4งซAอม หากไมAสามารถซAอมได4จะ
ปฏิบัติตามแผนฉุกเฉิน  

9) พนักงานปฏิบัติการทำการตรวจสอบเพื ่อสิ ้นสุดการขนถAาย โดย
ตรวจสอบระด ั บสา ร  1,3 บ ิ ว ท า ไดอ ี นท ี ่ ถ ั ง ขอ งต ั ว รถ ให4  
ม ีค Aาเท Aาก ับศ ูนย *  Flow Alarm Low Pressure Discharge Com-
pressor และระดับสาร 1,3 บิวทาไดอีนที่ถังเก็บของโครงการมีคAาไมA
เกินร4อยละ 90 จึงให4เริ่มขั้นตอนการหยุดขนถAายสารเข4าถังเก็บ 

10) เมื่อสิ้นสุดการขนถAาย พนักงานปฏิบัติการทำการปyดวาล*วไนโตรเจน 
และระบบคอมเพรสเซอร*สำหรับการขนถAายสาร1,3- บิวทาไดอีน 
พร4อมทั้งปyดวาล*วเข4าถังเก็บ จากนั้นแจ4งให4พนักงานห4องควบคุมหยุด
รับสาร 1,3 บิวทาไดอีน 

11) พนักงานปฏิบัติการทำการระบายความดันจากถังของรถบรรทุก (ISO 
Tank) ไปยังหอเผา โดยทำการปyดวาล*วที่เข4าถังเก็บ (Storage Tank) 
แล4วเปyดวาล*วระบายความดันไปยังหอเผาจนกวAาความดันที ่ถังจะ
เทAากับ 4 บาร*(เกจ) จึงจะทำการปyดวาล*วระบายความดันได4 

- โครงการได4จ ัดทำขั ้นตอน (Procedure) ในการขนถAาย 1,3- บิวทา 
ไดอีน เพื่อปFองกันการรั่วซึม/รั่วไหลขณะขนถAายตามมาตรการกำหนด 

- เอกสารแนบที ่18  
Work Instruction 
เกี่ยวกบัมาตรการ

ปFองกันการรั่วซึม และ
ขนถAายของ  

1,3 บิวทาไดอีน 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล�อม 
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โครงการผลิต ABS/SAN (ภายหลังเปลี่ยนแปลงรายละเอยีดโครงการฯ ครั้งที่ 6) 
บริษัท สไตรีนิกซ) เพอร)ฟอร)แมนซ) แมททีเรียล (ประเทศไทย) จำกัด 

2-32 
RP/I063/25/JAN-JUN/CHAPTER 2.DOC 

 

ตารางที่ 2.2-1 (ตOอ) 
 

ผลกระทบสิ่งแวดลDอม มาตรการปCองกันและแกDไขผลกระทบสิ่งแวดลDอม รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการฯ 
ปLญหา/อุปสรรค 
และการแกDไข 

หลักฐานและ 
เอกสารประกอบ 

 (17) จัดให4มีขั้นตอน (Procedure) ในการขนถAาย 1,3- บิวทาไดอีน เพื่อปFองกัน
การรั่วซึม/รั่วไหลขณะขนถAาย ดังนี้ (ตAอ) 
12) พนักงานปฏิบัติการทำการระบายความดันในสาย Dry Break ไปยัง

หอเผา โดยทำการปyดวาล*วที ่เข4าถังเก็บสาร (Storage Tank) และ
วาล*วฉ ุกเฉ ิน (Emergency Valve) จากนั ้นทำการปลดสายกwาซ
ไนโตรเจนที่ตAอสำหรับเปyด-ปyดวาล*วฉุกเฉินออกจากถังของรถบรรทุก 
(ISO Tank) แล4วจึงเปyดวาล*วระบายความดันไปยังหอเผาจนกวAาความ
ดันในสายDry Break น4อยกวAา 0.5 บาร*(เกจ) จึงจะทำการปyดวาล*ว
ระบายความดัน และทำการปลดสาย Liquid และ Vapor 

13) พนักงานปฏิบัติการทำการบันทึกระดับสาร 1,3- บิวทาไดอีน อุณหภูมิ 
และความดันในถังของรถบรรทุก (ISO Tank)จากนั้นให4ทำการปลด
สายดินออกจากตัวรถและถังที่ตัวรถบรรทุก (ISO Tank) 

14) พนักงานปฏิบัติการแจ4งห4องควบคุม รถขนถAายเตรียมจะออกจาก
สถานีขนถAาย ปลดที่ล็อคล4อ และปFายห4ามเตือนออก  

15) พนักงานปฏิบัติการทำการตรวจสอบกwาซและไอระเหยของสาร 1,3- 
บิวทาไดอีน ในพื้นที่ที่มีการขนถAาย โดยเครื่องตรวจวัดกwาซ ชนิด PID 
ที่มีความละเอียดอยูAในชAวงการตรวจวัด 1-20,000 สAวนในพันล4าน
สAวน (กำหนดคAาความเข4มข4นในการตรวจพบไว4ที่มากกวAา 1 สAวนใน
ล4านสAวน) หากไมAพบการรั่วไหลและไอระเหยสาร 1,3 บิวทาไดอีนใน
พื้นที่แล4ว พนักงานปฏิบัติการแจ4งให4พนักงานขับรถรับกุญแจและนำ
รถออกจากสถานีขนถAายได4  

- โครงการได4จ ัดทำขั ้นตอน (Procedure) ในการขนถAาย 1,3- บิวทา 
ไดอีน เพื่อปFองกันการรั่วซึม/รั่วไหลขณะขนถAายตามมาตรการกำหนด 

- เอกสารแนบที ่18  
Work Instruction 
เกี่ยวกบัมาตรการ

ปFองกันการรั่วซึม และ
ขนถAายของ 

1,3 บิวทาไดอีน 

 (18) จัดให4มี Vapor Return Line กลับไปยังรถบรรทุกเพื่อปFองกันการระบาย 
1,3 บิวทาไดอีนออกสูAบรรยากาศ 

- โครงการมี Vapor Return Line กลับไปยังรถบรรทุกเพื่อปFองกันการ
ระบาย 1,3 บิวทาไดอีนออกสูAบรรยากาศ 

- ภาพที่ 2.2-7  
Vapor Return Line 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล�อม 

บทที่ 2 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อม 
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ตารางที่ 2.2-1 (ตOอ) 
 

ผลกระทบสิ่งแวดลDอม มาตรการปCองกันและแกDไขผลกระทบสิ่งแวดลDอม รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการฯ 
ปLญหา/อุปสรรค 
และการแกDไข 

หลักฐานและ 
เอกสารประกอบ 

3. คุณภาพน้ำ (1) โครงการมีระบบบำบัดน้ำเสียรวมซึ ่งเปCนระบบ Extended Activated 
Sludge System ที ่ม ีความสามารถในการรองรับ น้ำเสียในอัตรา 68 
ลูกบาศก*เมตร/ชั ่วโมง หรือ 1,632 ลูกบาศก*เมตร/วัน โดยมีคAาการ
ออกแบบของประสิทธิภาพการบำบัด คือ 

- SS ร4อยละ 99.23 
- COD ร4อยละ 72.58 

- BOD  ร4อยละ 98.40 
ประกอบด4วยอุปกรณ*สำคัญ ๆ คือ 

- Collection Tank (42.32 m3) 

- Primary Clarifier (321 m3) 
- Equalization Basin (2,242 m3) 

- Rapid Mix Tank (14.40 m3) 
- Flocculation Tank (18.32 m3) 

- Dissolved Air Floatation (76.45 m3) 
- Aeration Basin (2,413 m3) 

- Secondary Clarifier (542 m3) 
- Treated Wastewater Tank (37.86 m3) 

- Hold Up Tank (2,600 m3) 

- โครงการมีระบบบำบัดน้ำเสียรวมเปCนระบบ Extended Activated 
Sludge System น้ำเสียของโครงการจะถูกบำบัดจนมีคุณภาพอยูAใน
เกณฑ*มาตรฐานกAอนระบายออกสูAคลองระบายน้ำของนิคมฯ มาบตาพุด 
ทั้งนี้บริษัทฯ ได4จัดให4มีผู4ควบคุมดูแลระบบบำบัดน้ำเสียตามประกาศ
กระทรวงอุตสาหกรรม เพื่อให4ระบบทำงานอยAางมีประสิทธิภาพแล4ว 

- ประสิทธิภาพเฉลี่ยในการบำบัดในป`จจุบัน คือ 
• SS  99.6 %  
• COD 98.5 % 
• BOD  99.6 % 

- รายละเอียด 
ผลการตรวจวัด 
แสดงในบทที่ 3 

เอกสารแนบที ่16 
ทะเบียนผู4ควบคุมระบบ
บำบัดมลพิษสิ่งแวดล4อม 

เอกสารแนบที ่19 
Wastewater 
treatment 

efficiency record 
ภาพที่ 2.2-8 

ระบบบำบัดน้ำเสียระบบ 
Extended Activated 

Sludge System  
 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อม 
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ตารางที่ 2.2-1 (ตOอ) 
 

ผลกระทบสิ่งแวดลDอม มาตรการปCองกันและแกDไขผลกระทบสิ่งแวดลDอม รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการฯ 
ปLญหา/อุปสรรค 
และการแกDไข 

หลักฐานและ 
เอกสารประกอบ 

3. คุณภาพน้ำ (ตOอ) ระบบ Sludge Treatment ประกอบด4วย 
(1) Sludge Digester Tank (662 m3) 
(2) Sludge Sump (9.25 m3) 
(3) Sludge Thickening Tank (215.33 m3) 
(4) Sludge Flocculator Tank (1.30 m3) 
(5) Belt Filter Press (Capacity 2.792 m3/hr) 

- โครงการมีระบบบำบัดน้ำเสียรวมเปCนระบบ Extended Activated 
Sludge System น้ำเสียของโครงการจะถูกบำบัดจนมีคุณภาพอยูAใน
เกณฑ*มาตรฐานกAอนระบายออกสูAคลองระบายน้ำของนิคมฯ มาบตาพุด 
ทั้งนี้บริษัทฯ ได4จัดให4มีผู4ควบคุมดูแลระบบบำบัดน้ำเสียตามประกาศ
กระทรวงอุตสาหกรรม เพื่อให4ระบบทำงานอยAางมีประสิทธิภาพแล4ว 

- ประสิทธิภาพเฉลี่ยในการบำบัดในป`จจุบัน คือ 
• SS 99.6 %  
• COD 98.5 % 
• BOD 99.6 % 

- รายละเอียด 
ผลการตรวจวัด 
แสดงในบทที่ 3 

เอกสารแนบที ่16  
ทะเบียนผู4ควบคุมระบบ
บำบัดมลพิษสิ่งแวดล4อม 

เอกสารแนบที ่19 
Wastewater 
treatment 

efficiency record 
ภาพที่ 2.2-8 

ระบบบำบัดน้ำเสียระบบ 
Extended Activated 

Sludge System  

 (2) ปริมาณน้ำเสียที่สAงเข4าระบบบำบัดทั้งหมด ประมาณ 1,287.9 ลูกบาศก*
เมตร/วัน โดยแบAงได4ดังนี้ 
2.1 กระบวนการโพลิเมอร*ไรเซชั่น 
- น้ำเสียจากขั้นตอนการล4าง SAN (CN) Slurry ที่เกิดจากปฏิกิริยา 

Polymerization และการ Centrifuge แยกน้ำออกจาก Slurry ใน
กระบวนการผลิต SAN(CN) ที่มีปริมาณประมาณ 88 ลูกบาศก*เมตร/
วัน จะสAงไปยัง Collection Tank  เพื่อสAงไปบำบัดในระบบบำบัดน้ำ
เสียรวมของโครงการ 

- โครงการมีปริมาณน้ำเสียที่สAงเข4าระบบบำบัด แบAงได4ดังนี้ 
(1) กระบวนการโพลิเมอร*ไรเซชั่น 

1) น้ำเสียจากขั้นตอนการล4าง SAN (CN) Slurry ที่เกิดจากปฏิกิริยา 
Polymerization และการ Centrifuge แยกน้ำออกจาก Slurry 
ในกระบวนการผลิต SAN (CN) จะสAงไปยัง Collection Tank 
เพื่อสAงไปบำบัดในระบบบำบัดน้ำเสียรวมของโครงการ 

- ภาพที่ 2.2-8 
ระบบบำบัดน้ำเสียระบบ 
Extended Activated 

Sludge System 
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ตารางที่ 2.2-1 (ตOอ) 
 

ผลกระทบสิ่งแวดลDอม มาตรการปCองกันและแกDไขผลกระทบสิ่งแวดลDอม รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการฯ 
ปLญหา/อุปสรรค 
และการแกDไข 

หลักฐานและ 
เอกสารประกอบ 

3. คุณภาพน้ำ (ตOอ) - น ้ ำ เ ส ี ย จ ากก ารต ั ด เ ม ็ ด ในก ระบวนกา รผล ิ ต  SAN (DN) 
Intermediate จากทั้งสองสายการผลิตที่มีปริมาณประมาณ 24 
ลูกบาศก*เมตร/วัน จะสAงไป Collection Tank เพื่อสAงไปบำบัดใน
ระบบบำบัดน้ำเสียรวมของโครงการ 

- น้ำเสียจาก Scrubber ในกระบวนการผลิต SAN (DN) Interme-
diate ที ่ม ีปริมาณประมาณ 3 ลูกบาศก*เมตร/วัน จะสAงไปยัง 
Collection Tank  เพื่อสAงไปบำบัดในระบบบำบัดน้ำเสียรวมของ
โครงการ 

- น้ำเสียจากขั ้นตอนการ Centrifuge ในกระบวนการผลิต 6MG 
Intermediate ที่มีปริมาณประมาณ 352 ลูกบาศก*เมตร/วัน จะ
สAงไปยัง Collection Tank เพื่อสAงไปบำบัดในระบบบำบัดน้ำเสีย
รวมของโครงการ 

- น้ำเสียจากหนAวยผลิต AMSAN ที่มีปริมาณประมาณ 7.2 ลูกบาศก*
เมตร/วัน จะสAงไปยัง Collection Tank เพื่อสAงไปบำบัดในระบบ
บำบัดน้ำเสียรวมของโครงการ 

1) น้ำเส ียจากการต ัดเม ็ดในกระบวนการผล ิต SAN (DN) 
Intermediate จากทั้งสองสายการผลิตจะสAงไปยัง Collection 
Tank เพื่อสAงไปบำบัดในระบบบำบัดน้ำเสียรวมของโครงการ 
 

2) น้ำเส ียจาก Scrubber ในกระบวนการผลิต SAN (DN) 
Intermediate จะสAงไปยัง Collection Tank เพื่อสAงไปบำบัด
ในระบบบำบัดน้ำเสียรวมของโครงการ 
 

3) น้ำเสียจากขั้นตอนการ Centrifuge ในกระบวนการผลิต 6MG 
Intermediate จะสAงไปยัง Collection Tank เพื่อสAงไปบำบัด
ในระบบบำบัดน้ำเสียรวมของโครงการ 
 

4) ป`จจุบันหนAวยผลิต AMSAN Intermediate ของโครงการยังไมA
มีแผนดำเนินการกAอสร4าง จึงยังไมAมีการดำเนินการใดๆ ของ
หนAวยผลิตนี้ 

- ภาพที่ 2.2-8 
ระบบบำบัดน้ำเสียระบบ 
Extended Activated 

Sludge System 
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ตารางที่ 2.2-1 (ตOอ) 
 

ผลกระทบสิ่งแวดลDอม มาตรการปCองกันและแกDไขผลกระทบสิ่งแวดลDอม รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการฯ 
ปLญหา/อุปสรรค 
และการแกDไข 

หลักฐานและ 
เอกสารประกอบ 

3. คุณภาพน้ำ (ตOอ) 2.2 กระบวนการ Compounding 
- น ้ำ เส ียจาก Wet Scrubber ของ Twin Screw Extruder ท ี ่ มี

ปริมาณประมาณ 65 ลูกบาศก*เมตร/วัน จะสAงไปยัง Collection 
Tank เพื่อสAงไปบำบัดในระบบบำบัดน้ำเสียรวมของโครงการตAอไป 

- น้ำที่ระบายออกจาก Underwater Cutting จากหนAวยตัดเม็ดของ 
Twin Screw Extruder ที่มีปริมาณประมาณ 0.8 ลูกบาศก*เมตร/
วัน จะถูกกรองโดยตะแกรงดักแยกเศษผงโพลิเมอร*ออก เพื่อแยก
เศษผงโพลิเมอร*ออกกAอนจะสAงไปยัง Collection Tank เพื่อสAงไป
บำบัดในระบบบำบัดน้ำเสียรวมของโครงการโดยเศษผงโพลิเมอร*ที่
แยกได4จะรวบรวมและสAงไปบรรจุถุงขนาด 750 กิโลกรัม เพื่อ
จำหนAายเปCนผลิตภัณฑ*นอกเกรด 

- น้ำที่ระบายออกจาก Cooling Water Bath ของการตัดเม็ดด4วย
เครื่อง Small Lot Extruder ที่มีปริมาณประมาณ 0.1 ลูกบาศก*
เมตร/วัน จะถูกกรองโดยตะแกรงดักแยกเศษผงโพลิเมอร*ออก 
กAอนจะสAงไปยัง Collection Tank เพื่อสAงไปบำบัดในระบบบำบัด
น้ำเสียรวมของโครงการโดยเศษผงโพลิเมอร*ที่แยกได4จะรวบรวม
และสAงไปบรรจุถุงขนาด 750 กิโลกรัม เพื่อจำหนAายเปCนผลิตภัณฑ*
นอกเกรด 

(2) กระบวนการ Compounding 
1) โครงการดำเนินการติดตั้งปลAองระบาย Wet Scrubber ของ 

Twin Screw Extruder แล4วเสร็จเมื่อปO 2560 ดังนั้นน้ำเสีย
เกิดขึ ้นจาก Wet Scrubber ของ Twin Screw Extruder 
จะสAงไปยัง Collection Tank เพื่อสAงไปบำบัดในระบบบำบัด
น้ำเสียรวมของโครงการ 

2) น้ำที่ระบายออกจาก Underwater Cutting จากหนAวยตัดเม็ด
ของ Twin Screw Extruder จะถูกกรองโดยตะแกรงดักแยก
เศษผงโพลิเมอร*ออก เพื่อแยกเศษผงโพลิเมอร*ออกกAอนจะสAงไป
ยังCollection Tank เพื่อสAงไปบำบัดในระบบบำบัดน้ำเสียรวม
ของโครงการโดยเศษผงโพลิเมอร*ที่แยกได4จะรวบรวมและสAงไป
บรรจุถุงขนาด 750 กิโลกรัม เพื ่อจำหนAายเปCนผลิตภัณฑ* 
นอกเกรด 

3) น้ำที่ระบายออกจาก Cooling Water Bath ของการตัดเม็ด
ด4วยเครื่อง Small Lot Extruder จะถูกกรองโดยตะแกรงดัก
แยกเศษผงโพลิเมอร*ออก กAอนจะสAงไปยัง Collection Tank 
เพื่อสAงไปบำบัดในระบบบำบัดน้ำเสียรวมของโครงการโดยเศษ
ผงโพลิเมอร*ที่แยกได4จะรวบรวมและสAงไปบรรจุถุงขนาด 750 
กิโลกรัม เพื่อจำหนAายเปCนผลิตภัณฑ*นอกเกรด 

- ภาพที่ 2.2-8 
ระบบบำบัดน้ำเสียระบบ 
Extended Activated 

Sludge System  
ภาพที่ 2.2-9 

Collection Tank 
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ตารางที่ 2.2-1 (ตOอ) 
 

ผลกระทบสิ่งแวดลDอม มาตรการปCองกันและแกDไขผลกระทบสิ่งแวดลDอม รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการฯ 
ปLญหา/อุปสรรค 
และการแกDไข 

หลักฐานและ 
เอกสารประกอบ 

3. คุณภาพน้ำ (ตOอ) - น้ำเสียที่เกิดจากการใช4งาน Scrubber เพื่อบำบัดกwาซและไอที่มา
จากหน Aวย Small Lot Extruder ท ี ่ม ีปร ิมาณประมาณ 240 
ลูกบาศก*เมตร/วัน จะสAงไปยัง Collection Tank เพื่อสAงไปบำบัด
ในระบบบำบัดน้ำเสียรวมของโครงการ 

- น้ำใช 4ในการล4างอ ุปกรณ*ในพื ้นที ่การผลิตของ Twin Screw 
Extruder และ Small Lot Extruder ที ่มีปริมาณประมาณ 129 
ลูกบาศก*เมตร/วัน จะสAงไปยัง Collection Tank เพื่อสAงไปบำบัด
ในระบบบำบัดน้ำเสียรวมของโครงการ 

4) น้ำเสียที่เกิดจากการใช4งาน Scrubber เพื่อบำบัดกwาซและไอ
ที่มาจากหนAวย Small Lot Extruder จะสAงไปยัง Collection 
Tank เพื่อสAงไปบำบัดในระบบบำบัดน้ำเสียรวมของโครงการ 

5) น้ำใช4ในการล4างอุปกรณ*ในพื ้นที ่การผลิตของ Small Lot 
Extruder จะสAงไปยัง Collection Tank เพื่อสAงไปบำบัดใน
ระบบบำบัดน้ำเสียรวมของโครงการ 

- ภาพที่ 2.2-8 
ระบบบำบัดน้ำเสียระบบ 
Extended Activated 

Sludge System 

 2.3 น้ำเสียจากระบบสาธารณูปโภค 
- น้ำเส ียจากระบบสาธารณูปโภค ที ่ม ีปร ิมาณประมาณ 148.8 

ลูกบาศก*เมตร/วัน จะสAงไปยัง Collection Tank เพื่อสAงไปบำบัด
ในระบบบำบัดน้ำเสียรวมของโครงการตAอไป 

 

- น้ำเสียจากระบบสาธารณูปโภค จะสAงไปยัง Collection Tank เพื่อ
สAงไปบำบัดในระบบบำบัดน้ำเสียรวมของโครงการ 

 
- 

 

 2.4 น้ำเสียจากระบบจัดการตะกอน 
- น้ำเสียจากระบบจัดการตะกอน ที่มีปริมาณประมาณ 230 ลูกบาศก*

เมตร/วัน จะสAงไปยัง Collection Tank เพื่อสAงไปบำบัดในระบบ
บำบัดน้ำเสียรวมของโครงการตAอไป 

 
- น้ำเสียจากระบบจัดการตะกอน จะสAงไปยัง Collection Tank เพื่อสAงไป

บำบัดในระบบบำบัดน้ำเสียรวมของโครงการ 

-  

 (3) น้ำเสียจากพนักงาน ที่มีปริมาณประมาณ 7.4 ลูกบาศก*เมตร/วัน จะสAงไป
ยังระบบบAอเกรอะ (Septic and Aeration Tank; SATs) กAอนสAงไปยัง
ระบบบำบัดน้ำเสียแบบ Sanitary Biology Treatment ซึ่งจะมีการเก็บ
ตัวอยAางน้ำทิ ้งภายหลังการบำบัดเดือนละ 1 ครั ้ง กAอนระบายลงสู Aราง
ระบายน้ำนอกโรงงาน 

- น้ำเสียจากพนักงาน จะสAงไปยังระบบบำบัดน้ำเสียสำเร็จรูป (Septic 
and Aeration Tank; SATs) กAอนสAงไปบำบัดตAอที่ระบบ Sanitary 
Biology Treatment กAอนระบายลงสูAรางระบายน้ำนอกโรงงาน 

- ภาพที่ 2.2-10 
ระบบบำบัดน้ำเสีย

สำเร็จรูป (Septic and 
Aeration Tank; SATs) 
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ตารางที่ 2.2-1 (ตOอ) 
 

ผลกระทบสิ่งแวดลDอม มาตรการปCองกันและแกDไขผลกระทบสิ่งแวดลDอม รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการฯ 
ปLญหา/อุปสรรค 
และการแกDไข 

หลักฐานและ 
เอกสารประกอบ 

3. คุณภาพน้ำ (ตOอ) (4) นำน้ำที่ผAานการบำบัดแล4ว ประมาณ 240 ลูกบาศก*เมตร/วัน กลับมาใช4ใน
โครงการโดยนำกลับไปใช4ที่ Scrubber ประมาณ 96 ลูกบาศก*เมตร/วัน 
หมุนเวียนใช4ในพื ้นที่โครงการเชAน รดน้ำต4นไม4และพื้นที ่สีเขียวภายใน
โครงการหรือใช4ล4างทำความสะอาดพื้น เปCนต4น ประมาณ 53 ลูกบาศก*
เมตร/วัน และนำกลับไปใช4ที่ Belt Filter Press ประมาณ 91 ลูกบาศก*
เมตร/วัน และจะนำน้ำเสียจาก Cooling Water Blowdown ประมาณ 
77 ลูกบาศก*เมตร/วัน สAงไปใช4ในการล4างระบบ Belt Filter Press ของ
โครงการตAอไป (Reuse) 

- โครงการมีการนำน้ำที่ผAานการบำบัดแล4ว กลับมาใช4ในโครงการโดยนำ
กลับไปใช4ที่ Scrubber และหมุนเวียนใช4ในพื้นที่โครงการเชAน รดน้ำ
ต4นไม4และพื้นที่สีเขียวภายในโครงการหรือใช4ล4างทำความสะอาดพื้น 
และนำกลับไปใช4ที ่ Belt Filter Press และนำน้ำเสียจาก Cooling 
Water Blowdown สAงไปใช4ในการล4างระบบ Belt Filter Press ของ
โครงการตAอไป  

- - 
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ตารางที่ 2.2-1 (ตOอ) 
 

ผลกระทบสิ่งแวดลDอม มาตรการปCองกันและแกDไขผลกระทบสิ่งแวดลDอม รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการฯ 
ปLญหา/อุปสรรค 
และการแกDไข 

หลักฐานและ 
เอกสารประกอบ 

3. คุณภาพน้ำ (ตOอ) (5) โครงการมีการเก็บตัวอยAางเพื่อนำมาวิเคราะห*คุณภาพโดยโครงการจำนวน 
13 บริเวณ โดยมีรายละเอียดดังนี้ 
1) น้ำเสียที่ออกจาก Sanitary Biological Treatment Unit ทำการเก็บ

ตัวอยAางเพื่อนำไปวิเคราะห*คุณภาพสัปดาห*ละ 1 ครั้ง โดยทำการ
ตรวจวัดสารแขวนลอย (SS) คAาซีโอดี (COD) และคAาบีโอดี (BOD5) 

2) น้ำเสียที่ออกจาก Collection Tank ทำการเก็บตัวอยAางเพื่อตรวจวัด
คAา pH วันละ 2 ครั้ง 

3) น ้ ำ เ ส ี ย ท ี ่ อ อ ก จ า ก บ A อ ป ร ั บ เ ส ถ ี ย ร  ( Equalization Tank)  
ทำการเก็บตัวอยAางเพื่อตรวจวัดสารแขวนลอย (SS) คAาซีโอดี (COD) 
และคAาบีโอดี (BOD5) สัปดาห*ละ 2 ครั ้ง และทำการตรวจวัดคAา
ของแข็งทั ้งหมด (TDS) คAาไนโตรเจนรวม (TKN) คAาแอมโมเนีย
ไนโตรเจน (NH3-N) คAาไนเตรตไนโตรเจน (NO3-N)เหล็ก (Fe) คAา
ฟอสเฟตฟอสฟอรัส (PO4-P) Residual Acrylonitrile และ Residual 
Styrene สัปดาห*ละ 1 ครั้ง รวมทั้งติดตั ้ง pH และ Temperature 
Online Analyzer 

4) น้ำเสียที่ออกจาก Rapid Mix Tank ทำการเก็บตัวอยAางเพื่อตรวจวัด
คAา pH วันละ 2 ครั้ง และติดตั้ง pH Online Analyzer 

- โครงการมีการเก็บตัวอยAางน้ำเพื่อนำมาวิเคราะห*คุณภาพโดยโครงการ
เองจำนวน 13 บริเวณ ดังนี้ 
1) น้ำเสียที่ออกจาก Sanitary Biological Treatment Unit ตรวจวัดสาร

แขวนลอย ซีโอดี และบีโอดี สัปดาห*ละ1 ครั้ง 
2) น้ำเสียที่ออกจาก Collection Tank ตรวจวัด pH วันละ 2 ครั้ง 
3) น้ำเสียที่ออกจากบAอปรับเสถียร (Equalization Tank) ตรวจวัดสาร

แขวนลอย ซีโอดี และบีโอดี สัปดาห*ละ 2 ครั้ง และตรวจวัดของแขง็
ทั ้งหมด คAาไนโตรเจนรวม คAาแอมโมเนียไนโตรเจน คAาไนเตรต
ไนโตรเจน เหล็กคAาฟอสเฟตฟอสฟอรัส Residual Acrylonitrile 
และ Residual Styrene สัปดาห*ละ 1 ครั้ง รวมทั้งติดตั้ง pH และ 
Temperature Online Analyzer 

4) น้ำเสียที่ออกจาก Rapid Mix Tank ตรวจวัด pH วันละ 2 ครั้ง และ
ติดตั้ง pH Online Analyzer 

 

- เอกสารแนบที ่20 
แผนการเก็บตัวอยAาง 
น้ำเสียโดยโครงการ 
เอกสารแนบที ่21 

ตัวอยAางผลการตรวจวัด
คุณภาพน้ำ 

ภาพที่ 2.2-11  
pH, Temperature, 
Dissolved Oxygen 
และCOD Analyzer 

Online 
 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล�อม 

บทที่ 2 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อม 

 

โครงการผลิต ABS/SAN (ภายหลังเปลี่ยนแปลงรายละเอยีดโครงการฯ ครั้งที่ 6) 
บริษัท สไตรีนิกซ) เพอร)ฟอร)แมนซ) แมททีเรียล (ประเทศไทย) จำกัด 
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ตารางที่ 2.2-1 (ตOอ) 
 

ผลกระทบสิ่งแวดลDอม มาตรการปCองกันและแกDไขผลกระทบสิ่งแวดลDอม รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการฯ 
ปLญหา/อุปสรรค 
และการแกDไข 

หลักฐานและ 
เอกสารประกอบ 

3. คุณภาพน้ำ (ตOอ) 5) น้ำเสียที่ออกจากหนAวยกำจัดอนุภาคแขวนลอย (DAF) ทำการเก็บ
ตัวอยAาง เพื่อตรวจวัดคAาซีโอดี (COD) วันละ 1 ครั้ง คAา pH วันละ 2 
ครั้ง สารแขวนลอย (SS) และคAาบีโอดี (BOD5) สัปดาห*ละ 2 ครั้ง และ
ตรวจวัดของแข็งละลายน้ำทั้งหมด (TDS) คAาไนโตรเจนรวม (TKN) คAา
แอมโมเนียไนโตรเจน (NH3-N) คAาไนเตรตไนโตรเจน (NO3-N) เหล็ก 
(Fe) คAาฟอสเฟตฟอสฟอรัส (PO4-P) Residual Acrylonitrile และ 
Residual Styrene สัปดาห*ละ 1 ครั้ง 

6) บริเวณบAอเติมอากาศ (Aeration Basin) ทำการเก็บตัวอยAางเพื่อ
ตรวจวัดปริมาณตะกอนแขวนลอย (MLSS) สัปดาห*ละ 3 ครั้ง รวมทั้ง
ติดตั้ง pH และ Dissolved Oxygen Analyzer 

7) กากตะกอน (Return Sludge) ที ่ออกจากถังตกตะกอนขั ้นที ่  2 
(Secondary Clarifier) กAอนเข4าบAอเติมอากาศ (Aeration Basin) ทำ
การเก็บตัวอยAางเพื่อวิเคราะห*คAา Recycle Concentration สัปดาห*
ละ 1 ครั้ง 

8) น้ำเสียที่ออกจากถังตกตะกอนขัน้ที่ 2 (Secondary Clarifier) กAอนสAง
เข4าบAอ Treated Wastewater Tank (TWT) ทำการติดตั้ง Temper-
ature Online Analyzer 

5) น้ำเสียที่ออกจากหนAวยกำจัดอนุภาคแขวนลอย (DAF) ตรวจวัดคAาซี
โอดี วันละ 1 ครั้ง คAา pH วันละ 2 ครั้ง สารแขวนลอย และคAา 
บีโอดี สัปดาห*ละ 2 ครั้ง และตรวจวัดของแข็งละลายน้ำทั้งหมด  
คAาไนโตรเจนรวม คAาแอมโมเนียไนโตรเจน คAาไนเตรตไนโตรเจน 
เหล็ก คAาฟอสเฟตฟอสฟอรัส Residual Acrylonitrile และ 
Residual Styrene สัปดาห*ละ 1 ครั้ง 

6) บริเวณบAอเติมอากาศ (Aeration Basin) ตรวจวัดปริมาณตะกอน
แขวนลอย สัปดาห*ละ 3 ครั้ง รวมทั้งติดตั้ง pH และ Dissolved 
Oxygen Analyzer 

7) กากตะกอน (Return Sludge) ที ่ออกจากถังตกตะกอนขั ้นที่ 2 
(Secondary Clarifier) กAอนเข4าบAอเติมอากาศ (Aeration Basin) 
เก็บตัวอยAางเพื่อวิเคราะห*คAา Recycle Concentration สัปดาห*ละ 
1 ครั้ง 

8) น้ำเสียที่ออกจากถังตกตะกอนขั้นที่ 2 (Secondary Clarifier) กAอน
สAงเข4าบAอ Treated Wastewater Tank (TWT) ทำการติดตั้ง 
Temperature Online Analyzer 

- เอกสารแนบที ่20  
แผนการเก็บตัวอยAางน้ำ

โดยโครงการ 
เอกสารแนบที ่21 

ตัวอยAางผลการตรวจวัด
คุณภาพน้ำ 

ภาพที่ 2.2-11 
pH, Temperature, 
Dissolved Oxygen 
และCOD Analyzer 

Online 
 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล�อม 

บทที่ 2 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อม 

 

โครงการผลิต ABS/SAN (ภายหลังเปลี่ยนแปลงรายละเอยีดโครงการฯ ครั้งที่ 6) 
บริษัท สไตรีนิกซ) เพอร)ฟอร)แมนซ) แมททีเรียล (ประเทศไทย) จำกัด 
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ตารางที่ 2.2-1 (ตOอ) 
 

ผลกระทบสิ่งแวดลDอม มาตรการปCองกันและแกDไขผลกระทบสิ่งแวดลDอม รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการฯ 
ปLญหา/อุปสรรค 
และการแกDไข 

หลักฐานและ 
เอกสารประกอบ 

3. คุณภาพน้ำ (ตOอ) 9) น้ำเสียที่ออกจากบAอ Treated Wastewater Tank (TWT) กAอนระบาย
ลงสู Aรางรับน้ำของนิคมฯ ทำการเก็บตัวอยAางเพื่อตรวจวัดคAาซีโอดี 
(COD) วันละ 1 ครั้ง คAา pH วันละ 2 ครั้ง ของแข็งละลายน้ำทั้งหมด 
(TDS) และคAาบีโอดี (BOD5) สัปดาห*ละ 2 ครั ้ง สารแขวนลอย (SS) 
สัปดาห*ละ 4 ครั ้ง และทำการตรวจวัดคAาไนโตรเจนรวม (TKN) คAา
แอมโมเนียไนโตรเจน (NH3-N) คAาไนเตรตไนโตรเจน (NO3-N) เหล็ก 
(Fe) คAาฟอสเฟตฟอสฟอรัส (PO4-P) Residual Acrylonitrile และ 
Residual Styrene สัปดาห*ละ 1 ครั้ง 

10) บริเวณจุดระบายน้ำทิ ้งกAอนระบายลงสู Aคลองระบายน้ำของนิคม
อุตสาหกรรมมาบตาพุด ติดตั้ง COD Online Analyzer จำนวน 1 จุด 
เพื่อวัดคAา COD ของน้ำทิ้งที่ผAานระบบบำบัดน้ำเสียของโครงการทั้งนี้
หากน้ำทิ้งมีคAา COD สูงถึงคAาเฝFาระวังของโครงการ(High Alarm) คือ 
100 มิลลิกรัม/ลิตร เครื่อง COD Online Analyzer จะสAงสัญญาณ
เตือน (Alarm) ไปยังห4องควบคุม โดยพนักงานประจำห4องควบคุมจะ
ตรวจสอบการทำงานของระบบบำบัดน้ำเสียรวม และปรับอัตราการ
ไหล (Flow) ของน้ำเสียที่เข4าระบบบำบัดน้ำเสียรวม แตAถ4าคAา COD 
ยังคงมีแนวโน4มสูงขึ้นถึง 110 มิลลิกรัม/ลิตร โครงการจะทำการผันน้ำ
ไปยัง Hold up Tank เพื ่อนำน้ำกลับไปบำบัดใหมA โดยไมAมีการ
ระบายลงสูAคลองระบายน้ำของนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด 

9) น้ำเสียที่ออกจากบAอ Treated Wastewater Tank (TWT) กAอนระบาย
ลงสูAรางรับน้ำของนิคมฯ ตรวจวัดคAาซีโอดี วันละ 1 ครั้ง คAา pH วันละ 
2 ครั้ง ของแข็งละลายน้ำทั้งหมด และคAาบีโอดี สัปดาห*ละ 2 ครั้งสาร
แขวนลอย สัปดาห*ละ 4 ครั้ง และทำการตรวจวัดคAาไนโตรเจนรวม คAา
แอมโมเนียไนโตรเจน คAาไนเตรตไนโตรเจน เหล็ก คAาฟอสเฟต
ฟอสฟอรัส Residual Acrylonitrile และ Residual Styrene สัปดาห*
ละ 1 ครั้ง 
 

10) บริเวณจุดระบายน้ำทิ้งกAอนระบายลงสูAคลองระบายน้ำของนิคม
อุตสาหกรรมมาบตาพุด ติดตั้ง COD Online Analyzer จำนวน 1 
จุด เพื ่อว ัดคAา COD ของน้ำทิ ้งที ่ผ Aานระบบบำบัดน้ำเสียของ
โครงการทั้งนี้หากน้ำทิ้งมีคAา COD สูงถึงคAาเฝFาระวังของโครงการ
(High Alarm) คือ 100 มิลลิกรัม/ลิตร เครื ่อง COD Online 
Analyzer จะสAงสัญญาณเตือน (Alarm) ไปยังห4องควบคุม โดย
พนักงานประจำห4องควบคุมจะตรวจสอบการทำงานของระบบ
บำบัดน้ำเสียรวม และปรับอัตราการไหล (Flow) ของน้ำเสียที่เข4า
ระบบบำบัดน้ำเสียรวม แตAถ4าคAา COD ยังคงมีแนวโน4มสูงขึ้นถึง 
110 มิลลิกรัม/ลิตร โครงการจะทำการผันน้ำไปยัง Hold up Tank 
เพื่อนำน้ำกลับไปบำบัดใหมA โดยไมAมีการระบายลงสูAคลองระบายน้ำ
ของนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด 

- เอกสารแนบที ่20  
แผนการเก็บตัวอยAางน้ำ

โดยโครงการ 
เอกสารแนบที ่21 

ตัวอยAางผลการตรวจวัด
คุณภาพน้ำ 

ภาพที่ 2.2-11  
pH, Temperature, 
Dissolved Oxygen 
และCOD Analyzer 

Online 
 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล�อม 

บทที่ 2 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อม 

 

โครงการผลิต ABS/SAN (ภายหลังเปลี่ยนแปลงรายละเอยีดโครงการฯ ครั้งที่ 6) 
บริษัท สไตรีนิกซ) เพอร)ฟอร)แมนซ) แมททีเรียล (ประเทศไทย) จำกัด 

2-42 
RP/I063/25/JAN-JUN/CHAPTER 2.DOC 

 

ตารางที่ 2.2-1 (ตOอ) 
 

ผลกระทบสิ่งแวดลDอม มาตรการปCองกันและแกDไขผลกระทบสิ่งแวดลDอม รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการฯ 
ปLญหา/อุปสรรค 
และการแกDไข 

หลักฐานและ 
เอกสารประกอบ 

3. คุณภาพน้ำ (ตOอ) 11) บริเวณบAอยAอยกากตะกอน (Sludge Digester Tank) ทำการเก็บ
ตัวอยAางเพื่อตรวจวัดปริมาณตะกอนแขวนลอย (MLSS) สัปดาห*ละ 1 
ครั้ง 

12) บริเวณบAอเพิ่มความข4นกากตะกอน (Sludge Thickener Tank) ทำ
การเก็บตัวอยAางเพื ่อตรวจวัดปริมาณตะกอนแขวนลอย (MLSS) 
สัปดาห*ละ 1 ครั้ง 

13) กากตะกอน (Sludge) จากเครื่องรีดกากตะกอนด4วยสายพาน (Belt 
Filter Press) ทำการเก็บตัวอยAางเพื ่อตรวจวัดปริมาณความชื้น 
(Moisture Content) 

11) บริเวณบAอยAอยกากตะกอน (Sludge Digester Tank) ตรวจวัด
ปริมาณตะกอนแขวนลอย (MLSS) สัปดาห*ละ 1 ครั้ง 
 

12) บริเวณบAอเพิ่มความข4นกากตะกอน (Sludge Thickener Tank) 
ตรวจวัดปริมาณตะกอนแขวนลอย (MLSS) สัปดาห*ละ 1 ครั้ง 

 
13) กากตะกอน (Sludge) จากเครื่องรีดกากตะกอนด4วยสายพาน (Belt 

Filter Press) ตรวจวัดปริมาณความชื ้น (Moisture Content) 
สัปดาห*ละ 1 ครั้ง 

- เอกสารแนบที ่20 
แผนการเก็บตัวอยAางน้ำ

โดยโครงการ 
เอกสารแนบที ่21 

ตัวอยAางผลการตรวจวัด
คุณภาพน้ำ 

ภาพที่ 2.2-11 
pH, Temperature, 
Dissolved Oxygen 
และCOD Analyzer 

Online 

 (6) จัดให4มีระบบควบคุมแบบดีซีเอส (Distributed Control System; DCS) 
ควบคุมการทำงานในทุกขั้นตอนของระบบบำบัดน้ำเสีย โดยจะแสดงผล
มาย ั งห 4 อ งควบค ุมตลอด เวลา  (On-line) และม ีบ A อปร ั บ เสถ ียร 
(Equalization Tank) ที ่มีระยะเวลาเก็บกักน้ำ (Hydraulic Retention 
Time; HRT) 3 วัน ดังนั ้นเมื ่อพบวAาคAา COD ของน้ำทิ ้งหลังผAานระบบ
บำบัดน้ำเสียรวมมีแนวโน4มสูงขึ้นเกินคAาเฝFาระวังที่ 100 มิลลิกรัม/ลิตร
โครงการสามารถปรับอัตราการไหล (Flow) ของน้ำเสียที่สAงเข4าไปยังระบบ
บำบัดน้ำเสียรวมได4ทันที เพื่อเพิ่มประสิทธิภาพของการบำบัดน้ำเสียและ
ลดคAา COD ของน้ำที่ผAานระบบบำบัดน้ำเสียรวมลง 

 

- โครงการมีการติดตั ้งระบบควบคุมแบบดีซีเอส (Distributed Control 
System; DCS) ควบคุมการทำงานในทุกขั้นตอนของระบบบำบัดน้ำเสีย 
โดยจะแสดงผลมายังห4องควบคุมตลอดเวลา (On-line) และมีบAอปรับเสถียร 
(Equalization Tank) ที่มีระยะเวลาเก็บกักน้ำ (Hydraulic Retention 
Time; HRT) 3 วัน ดังนั้นเมื่อพบวAาคAา COD ของน้ำทิ้งหลังผAานระบบบำบัด
น้ำเสียรวมมีแนวโน4มสูงขึ้นเกินกวAาคAาเฝFาระวัง โครงการสามารถปรับอัตรา
การไหล (Flow) ของน้ำเสียที่สAงเข4าไปยังระบบบำบัดน้ำเสียรวมได4ทันที 

- ภาพที่ 2.2-12 
ระบบควบคุมแบบดีซี
เอส (Distributed 

Control 
System; DCS) 
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ตารางที่ 2.2-1 (ตOอ) 
 

ผลกระทบสิ่งแวดลDอม มาตรการปCองกันและแกDไขผลกระทบสิ่งแวดลDอม รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการฯ 
ปLญหา/อุปสรรค 
และการแกDไข 

หลักฐานและ 
เอกสารประกอบ 

3. คุณภาพน้ำ (ตOอ) (7) ในระหวAางดำเนินการผลิต หากระบบบำบัดน้ำเสียรวมขัดข4อง หนAวยที่
กAอให4เกิดน้ำเสียจะต4อง Shutdown จนกวAาจะทำการแก4ไขระบบบำบัดน้ำ
เสียรวมแล4วเสร็จ เพื่อลดปริมาณน้ำเสียที่เข4าสูAระบบบำบัด 

 

- หากระบบบำบัดน้ำเสียขัดข4อง โครงการจะ Shutdown หนAวยที่กAอให4เกิด
น้ำเสีย จนกวAาจะทำการแก4ไขระบบบำบัดน้ำเสียแล4วเสร็จ 

- เอกสารแนบที ่22 
แผนการบำรุงรักษา
ระบบบำบัดน้ำเสีย 

4. การจัดการของเสีย  
 

(1) Spent Monomer จากกระบวนการผลิต SAN (DN) ที่มีปริมาณประมาณ 
2,000 กิโลกรัม/วัน จะสAงไปเก็บใน Spent Monomer Tank เพื ่อนำ
กลับมาใช4เปCนวัตถุดิบให4กับ Graft Reactor ที่ Powder Process 

- โครงการได4นำ Spent Monomer จากกระบวนการผลิต SAN (DN) สAงไป
ดำเนินการยังศูนย*รับกำจัดกากของเสียที่ได4รับอนุญาตจากหนAวยงาน
ราชการ เนื่องจากการนำ Spent Monomer กลับมาใช4ใหมAทำให4สAงผลตAอ
คุณภาพของผลิตภัณฑ*จึงไมAสามารถนำกลับมาใช4ใหมAได4 

- เอกสารแนบที ่23
ใบอนุญาตให4นำสิ่ง

ปฏิกูลหรือวัสดุที่ไมAใช4
แล4วออกนอกบริเวณ

โรงงาน 
เอกสารแนบที ่24 

รายงานสรุปใบกำกับ
การขนสAงสิ่งปฏิกูล  
และขยะอันตราย 
(Manifest Form) 

ระหวAางเดือนมกราคม-
มิถุนายน 2568 
ภาพที่ 2.2-13 

ถุงผลิตภัณฑ*นอกเกรด 

 (2) Waste Monomer จาก Melt Sump ของกระบวนการผลิต SAN (DN) ที่
มีปริมาณประมาณ 1,632 กิโลกรัม/วัน สAงไปบรรจุถุงขนาด 750 กิโลกรัม 
เพื่อจำหนAายเปCนผลิตภัณฑ*นอกเกรด 

- ป`จจุบันโครงการยังไมAมี Waste Monomer จาก Melt Sump ของ
กระบวนการผลิต SAN (DN) เกิดขึ้น เนื่องจากโครงการมีการนำ Waste 
Monomer กลับไปทำปฏิกิริยาเปCน Polymer ทั้งหมด 

- 

 (3) เศษผงพลาสติกหรือโพลิเมอร*ที่แยกออกจาก Underwater Cutting จาก
การตัดเม็ดด4วยเครื ่อง Twin Screw Extruder ที ่มีปริมาณประมาณ 3 
กิโลกรัม/วัน และจาก Cooling Water Bath จากการตัดเม็ดด4วยเครื่อง 
Small Lot Extruder ที่มีปริมาณประมาณ 0.53 กิโลกรัม/วัน จะทำการ
รวบรวมบรรจุถุง เพื่อสAงขายเปCนผลิตภัณฑ*นอกเกรด 

- โครงการได4นำเศษผงพลาสติกหรือโพลิเมอร*ที่แยกออกจาก Underwater 
Cutting จากการตัดเม็ดด4วยเครื่อง Twin Screw Extruder และจาก 
Cooling Water Bath จากการตัดเม็ดด4วยเครื่อง Small Lot Extruder 
จะทำการรวบรวมบรรจุถุง เพื่อสAงขายเปCนผลิตภัณฑ*นอกเกรด 

- 

 (4) เศษพลาสติกและเม็ดพลาสติกที่ไมAได4ขนาดจากการตัดเม็ดด4วยCutter จาก
เครื่อง Twin Screw Extruder ที่มีปริมาณประมาณ 5 กิโลกรัม/วัน และ
จากการตัดเม็ดด4วย Pelletizer จากเครื ่อง Small Lot Extruder ที ่มี
ปร ิมาณประมาณ 70.2 ก ิโลกรัม/วัน นำไปบรรจุถุงและสAงขายเปCน
ผลิตภัณฑ*นอกเกรด 

- โครงการได4นำเศษพลาสติกและเม็ดพลาสติกที่ไมAได4ขนาดจากการตัดเม็ด
ด4วย Dicer และจากการตัดเม็ดด4วย Pelletizer จากเครื่อง Small Lot 
Extruder รวบรวมบรรจุถุงเพื่อสAงขายเปCนผลิตภัณฑ*นอกเกรด 

- ภาพที่ 2.2-13 
ถุงผลิตภัณฑ*นอกเกรด 
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ตารางที่ 2.2-1 (ตOอ) 
 

ผลกระทบสิ่งแวดลDอม มาตรการปCองกันและแกDไขผลกระทบสิ่งแวดลDอม รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการฯ 
ปLญหา/อุปสรรค 
และการแกDไข 

หลักฐานและ 
เอกสารประกอบ 

4. การจ ั ดการของ เ สีย 
(ตOอ) 

 

(5) ขยะบรรจุภัณฑ*ซึ่งใช4ในการบรรจุสารโพลิเมอร*หรือสารเติมแตAง เชAน ถุง
กระดาษ ถุงพลาสติก กลAอง หรือถังขนาดตAาง ๆ มีปริมาณประมาณ 165 
กิโลกรัม/วัน สAงไปเผากำจัดที่โรงงานผลิตปูนซีเมนต* หรือ หนAวยงานรับ
กำจัดกากของเสียที่ได4รับอนุญาตจากทางราชการ 

- โครงการทำการสAงขยะบรรจุภัณฑ*ซึ ่งใช4ในการบรรจุสารโพลิเมอร*หรือ
สารเติมแตAงไปกำจัดโดยหนAวยงานรับกำจัดกากของเสียที่ได4รับอนุญาต
จากทางราชการ ซึ่งป`จจุบันโครงการนำสAงไปกำจัดยังบริษัท เบตเตอร* 
เวิลด* กรีน จำกัด (มหาชน) 

- เอกสารแนบที ่23 
ใบอนุญาตนำสิ่งปฏกิูล
หรือวัสดุไมAใช4แล4วออก

นอกบริเวณโรงงาน 

 (6) กากตะกอน (Sludge) จากระบบบำบัดน้ำเสียที่มีปริมาณประมาณ 7,250 
กิโลกรัม/วัน มีการจัดการโดยนำไปรีดน้ำออกด4วยเครื่อง Filter Press 
สAงไปเผากำจัดที่โรงงานผลิตปูนซีเมนต* หรือหนAวยงานรับกำจัดกากของเสีย
ที่ได4รับอนุญาตจากทางราชการ 

- โครงการได4นำกากตะกอน (Sludge) จากระบบบำบัดน้ำเสียไปรีดนำ้ออก
ด4วยเครื่อง Filter Press และวิเคราะห*คAาความเปCนพิษ (TTLC, STLC) ใน
กากตะกอนซึ่งพบวAากากตะกอนของโครงการไมAจัดเปCนของเสียอันตราย 
โครงการจึงสAงไปทำการกำจัดด4วยวิธีการฝ`งกลบ ภายใต4การดำเนินงาน
ของบริษัท เวสท* แมเนจเม4นท*สยาม จำกัด  

- เอกสารแนบที ่23 
ใบอนุญาตนำสิ่งปฏกิูล
หรือวัสดุไมAใช4แล4วออก

นอกบริเวณโรงงาน 
 

 (7) กากตะกอน (Sludge) จากถังตกตะกอนน้ำดิบ (Raw Water Clarifier) ที่
มีปริมาณประมาณ 41 กิโลกรัม/วัน สAงไปเผากำจัดที่โรงงานผลิตปูนซีเมนต* 
หรือหนAวยงานรับกำจัดกากของเสียที่ได4รับอนุญาตจากทางราชการ 

- โครงการได4นำกากตะกอน (Sludge) จากถังตกตะกอนน้ำดิบ (Raw 
Water Clarifier) ไปรีดน้ำออกด4วยเครื่องBelt Filter Press กAอนสAงไป
กำจัดด4วยวิธีการฝ̀งกลบ ภายใต4การดำเนินงานบริษัท เวสท* แมเนจเม4นท*
สยาม จำกัด  

- เอกสารแนบที ่23 
ใบอนุญาตนำสิ่งปฏกิูล
หรือวัสดุไมAใช4แล4วออก

นอกบริเวณโรงงาน 

 (8) น ้ำม ันหล Aอล ื ่นท ี ่ ใช 4แล 4วท ี ่ม ีปร ิมาณประมาณ 30 ก ิ โลกร ัม/วัน  
มีการจัดการด4วยวิธีตAอไปนี้เชAน 
1) สAงไปทำเปCนเชื้อเพลิงผสมโดยบริษัทที่ได4รับอนุญาตกับทางราชการ

อยAางถูกต4อง 
2) สAงไปรีไซเคิล โดยบริษัทที่ได4รับอนุญาตกับทางราชการอยAางถูกต4อง 
3) สAงไปเปCนเชื้อเพลิงสำหรับเตาเผาปูนซีเมนต* 

- โครงการจะนำน้ำมันหลAอลื่นที่ใช4แล4วสAงไปรีไซเคิลกับบริษัทที่ได4รับอนุญาต
จากราชการโดยนำไปทำเปCนเชื ้อเพลิงผสมกับทางหนAวยงานที ่ได4รับ
อนุญาตจากทางราชการ 

- เอกสารแนบที ่23 
ใบอนุญาตนำสิ่งปฏกิูล
หรือวัสดุไมAใช4แล4วออก

นอกบริเวณโรงงาน 

 (9) โอลิโกเมอร* (Oligomer) จากกระบวนการผลิต AMSAN ที่ไมAสามารถนำ
กลับไปใช4ใหมAได4 ปริมาณประมาณ 840 กิโลกรัม/วัน และจากกระบวนการ
ผล ิต  SAN (DN) Intermediate ปร ิมาณประมาณ 20 ก ิ โลกร ัม/วัน 
โครงการจะนำไปใช4เปCนเชื ้อเพลิงรAวมที ่ Therminol Oil Heaters หรือ
สAงไปกำจัดยังหนAวยงานที่ได4รับอนุญาตจากทางราชการตAอไป 

- ป`จจุบันหนAวยผลิต AMSAN Intermediate ของโครงการยังไมAมีแผน
ดำเนินการกAอสร4าง จึงยังไมAมีการดำเนินการใดๆของหนAวยผลิตนี้ 

- - 
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ตารางที่ 2.2-1 (ตOอ) 
 

ผลกระทบสิ่งแวดลDอม มาตรการปCองกันและแกDไขผลกระทบสิ่งแวดลDอม รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการฯ 
ปLญหา/อุปสรรค 
และการแกDไข 

หลักฐานและ 
เอกสารประกอบ 

4. การจ ั ดการของ เ สีย 
(ตOอ) 

 

(10) รณรงค*ให4มีการคัดแยกขยะและมีการจัดการที่เหมาะสม โดย 
1) ขยะมูลฝอยจากอาคารสำนักงาน โรงอาหารที ่เปCนขยะเปOยก ขยะ

ทั่วไป และขยะจากสนามหญ4าปริมาณประมาณ 172 กิโลกรัม/วัน 
รวบรวมใสAถุงดำ แล4วสAงกำจัดโดยเทศบาลเมืองมาบตาพุด 

2) ขยะที่สามารถนำไปรีไซเคิลได4 เชAน กระดาษ เศษเหล็ก รวบรวมสAง
ขายแกAผู4รับซื้อ เพื่อลดปริมาณขยะที่ต4องกำจัดโดยเทศบาล 

3) ขยะสำนักงานที่เปCนเอกสารสำคัญที่ไมAใช4แล4ว รวบรวมกำจัดโดยการ
ยAอยด4วยเครื่องกำจัดกระดาษ กAอนสAงขายให4ชุมชนใกล4เคียง 

4) ขยะอันตราย เชAน ถAานไฟฉาย เปCนต4น  รวบรวมและสAงให4หนAวยงาน
ภายนอกที่ได4รับอนุญาตจากหนAวยงานราชการรับไปกำจัด 

- โครงการจัดให4มีการรณรงค*ให4มีการคัดแยกขยะและมีการจัดการที่
เหมาะสมดังนี้ 
1) ขยะทั่วไป รวบรวมใสAถุงดำ แล4วสAงกำจัดโดยเทศบาล 

เมืองมาบตาพุด 
2) ขยะที่สามารถนำไปรีไซเคิลได4รวบรวมสAงขายแกAผู4รับซื้อ เพื่อลด

ปริมาณขยะที่ต4องกำจัดโดยเทศบาล 
3) ขยะสำนักงานที่เปCนเอกสารสำคัญที่ไมAใช4แล4ว รวบรวมกำจัดโดยการ

ยAอยด4วยเครื่องกำจัดกระดาษ กAอนสAงขายให4ชุมชนใกล4เคียง 
4) ขยะอันตราย จัดเตรียมพื้นที่เฉพาะสำหรับเก็บขยะอันตรายกAอนสAง

ให4หนAวยงานภายนอกที่ได4รับอนุญาตจากหนAวยงานราชการรับไป
กำจัด 

- ภาพที่ 2.2-14 
การรวบรวมขยะทั่วไป 

เพื่อรอสAงกำจัด 
ภาพที่ 2.2-15 

ถังขยะที่มีฝาปyดมิดชิด
และการรณรงค* 
การคัดแยกขยะ 
ภาพที่ 2.2-16 

พื้นที่รวบรวมของเสีย
อันตราย 

 (11) รถขนสAงกากของเสียอุตสาหกรรมต4องติดตั้งระบบ GPS และการติดเบอร*
โทรศัพท*เพื่อเปCนชAองทางในการแจ4งเรื่องร4องเรียนมายังโครงการ 

- โครงการมีข4อกำหนดให4รถขนสAงกากของเสียอุตสาหกรรมติดตั้งระบบ 
GPS และการติดเบอร*โทรศัพท*เพื่อเปCนชAองทางในการแจ4งเรื่องร4องเรียน
มายังโครงการ 

- ภาพที่ 2.2-17 
รถขนสAงกากของเสีย 

ที่มีระบบ GPS  
และติดเบอร*โทรศัพท* 

5. ระดับเสียง 
 

(1) ติดตั้งอุปกรณ*ลดระดับเสียงกับเครื่องจักรที่มีเสียงดัง เชAน 
1) ติดตั้ง Silencer เพื่อลดเสียงของ Blower บริเวณ Dust Collector 

ที่ใช4ดักฝุxนระบบ Pneumatic Convey 
2) ติดตั้ง Noise Absorber เชAน ที่บริเวณตัดเม็ด (Cutter) และ Blower 

ขนสAงเม็ดพลาสติกในกระบวนการผลิต SAN (DN) และ AMSAN  
เปCนต4น 

- โครงการมีการติดตั้งอุปกรณ*ลดระดับเสียงกับเครื่องจักรที่มีเสียงดังแล4ว 
ได4แกA ติดตั ้ง Silencer เพื ่อลดเสียงของ Blower ที ่บริเวณ Dust 
Collector และมี Noise Absorber ที่บริเวณตัดเม็ด และ Blower พร4อม
ทั้งมีปFายเตือนบริเวณที่มีเสียงดังเพื่อให4พนักงานสวมใสAอุปกรณ*ปFองกัน 
PPE กAอนเข4าพื้นที่ดังกลAาว อยAางไรก็ตาม พนักงานสAวนใหญAจะทำงานอยูA
ในห4องควบคุม (Control room) ซึ่งจะได4รับผลกระทบจากเครื่องจักรที่มี
เสียงดังในระดับต่ำ 

- ภาพที่ 2.2-18 
Noise Absorber  
บริเวณ Blower 
ภาพที่ 2.2-19  

ปFายเตือนให4สวมใสA 
อุปกรณ*ปFองกัน 

อันตรายสAวนบุคคล 
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ตารางที่ 2.2-1 (ตOอ) 
 

ผลกระทบสิ่งแวดลDอม มาตรการปCองกันและแกDไขผลกระทบสิ่งแวดลDอม รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการฯ 
ปLญหา/อุปสรรค 
และการแกDไข 

หลักฐานและ 
เอกสารประกอบ 

5. ระดับเสียง (ตOอ) 
 

(2) จัดให4มีอุปกรณ*ปFองกันเสียงดังอยAางเพียงพอ สำหรับพนักงานที่เข4าไป
ปฏิบัติงานในบริเวณพื้นที่ที่มีเสียงดัง 

- โครงการมีอุปกรณ*ปFองกันเสียงดังอยAางเพียงพอ สำหรับพนักงานที่เข4า
ไปปฏิบัติงานในบริเวณพื้นที่ที่มีเสียงดัง 

- ภาพที่ 2.2-20 
อุปกรณ*ปFองกันอันตราย

สAวนบุคคล 
ภาพที่ 2.2-21 
พนักงานสวมใสA 

อุปกรณ*ปFองกันอันตราย
สAวนบุคคล 

 (3) จัดให4มีปFายเตือนการสวมใสAอุปกรณ*ปFองกันเสียงในบริเวณที่มีเสียงดังเกิน 
85 เดซิเบล(เอ) และควบคุมให4พนักงานสวมใสAอุปกรณ*ปFองกันเสียงดังเมื่อ
ต4องเข4าไปในพื้นที่ที่มีเสียงดังอยAางเครAงครัด 

- โครงการมีการติดตั้งปFายเตือนการสวมใสAอุปกรณ*ปFองกันเสียงในบริเวณ
ที่มีเสียงดังเกิน 85 เดซิเบล (เอ) และควบคุมให4พนักงานสวมใสAอุปกรณ*
ปFองกันเสียงดังเมื่อต4องเข4าไปในพื้นที่ที่มีเสียงดังอยAางเครAงครัด ทั้งนี้
โครงการได4จัดให4มีการตรวจสอบอุปกรณ*ปFองกันภัยสAวนบุคคลกAอนเข4า
พื้นที่โครงการ 

- ภาพที่ 2.2-19  
ปFายเตือนให4สวมใสA 

อุปกรณ*ปFองกันอันตราย 
สAวนบุคคล 

 (4) ตรวจสอบและบำรุงรักษาเครื่องจักรตามแผนงานที่กำหนดของเครื่องจักร
นั ้น ๆ เพื ่อชAวยลดและปFองกันไมAให4เกิดเสียงดัง จากการทำงานของ
เครื่องจักรที่เสื่อมสภาพ 

- โครงการมีการตรวจสอบและบำรุงรักษาเครื ่องจักรตามแผนงานที่
กำหนดของเครื่องจักรนั้น ๆ เพื่อชAวยลดและปFองกันไมAให4เกิดเสียงดัง 
จากการทำงานของเครื่องจักรที่เสื่อมสภาพ 

- เอกสารแนบที ่27 
แผนการตรวจสอบและ
บำรุงรักษาเครื่องจักรที่

ทำให4เกิดเสียงดัง 
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ตารางที่ 2.2-1 (ตOอ) 
 

ผลกระทบสิ่งแวดลDอม มาตรการปCองกันและแกDไขผลกระทบสิ่งแวดลDอม รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการฯ 
ปLญหา/อุปสรรค 
และการแกDไข 

หลักฐานและ 
เอกสารประกอบ 

5. ระดับเสียง (ตOอ) (5) ควบคุมไมAให4ผู4ปฏิบัติงานสัมผัสระดับเสียงเกินกวAา 85 เดซิเบล (เอ) เปCน
เวลานานเกินกวAา 8 ชั่วโมง และควบคุมให4พนักงานที่ปฏิบัติงานในบรเิวณ
พื้นที่ที่มีเสียงดังได4รับระดับเสียงเฉลี่ย ตลอดเวลาการทำงาน (TWA) ไมA
เกินตามที ่กฎหมายกำหนด เชAน ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื ่อง 
มาตรการคุ4มครองความปลอดภัยในการประกอบกิจการโรงงานเกี่ยวกับ
สภาพแวดล4อมในการทำงาน พ.ศ. 2546 และกฎกระทรวงกำหนด
มาตรฐานในการบริหาร และการจัดการด4านความปลอดภัยอาชีวอนามัย
และสภาพแวดล4อมในการทำงานเกี่ยวกับความร4อน แสงสวAางและเสียง 
พ.ศ. 2549 เปCนต4น 

- โครงการดำเนินการควบคุมไมAให4ผู4ปฏิบัติงานสัมผัสระดับเสียงเกินกวAา 
85 เดซิเบล (เอ) เปCนเวลานานเกินกวAา 8 ชั่วโมง และควบคุมให4พนักงาน
ที่ปฏิบัติงานในบริเวณพื้นที่ที่มีเสียงดังได4รับระดับเสียงเฉลี่ย ตลอดเวลา
การทำงาน (TWA) ไมAเกินตามที่กฎหมายกำหนด ผAานทางโครงการ
อนุรักษ*การได4ยิน 

- - 

 (6) จัดทำโครงการลดระดับเสียงที่แหลAงกำเนิดในบริเวณพื้นที่ทำงานที่มีระดับ
เสียงเฉลี่ย 8 ชั่วโมง เกิน 90 เดซิเบล (เอ) เชAน จัดทำโครงการลดระดับ
เสียงบริเวณหนAวยผลิต Compounding 

- โครงการได4ดำเนินการจัดทำโครงการลดระดับเสียงที่แหลAงกำเนิดในบริเวณ
พื้นที่ทำงานที่มีระดับเสียงเฉลี ่ย 8 ชั่วโมงเกิน 90 เดซิเบล (เอ) เชAน การ
บำรุงรักษาเชิงปFองกันเครื่องจักรให4อยูAในสภาพดี การลดการสัมผัสเสียงโดยมี
การติดตั้งปFายเตือนการสวมใสAอุปกรณ*ปFองกันเสียงในบริเวณที่มีเสียงดังตาม
โครงการอนุรักษ*การได4ยิน 

- ภาพที่ 2.2-19 
ปFายเตือนให4สวม 
อุปกรณ*ปFองกัน 

อันตรายสAวนบุคคล 

 (7) จัดทำโครงการอนุรักษ*การได4ยิน (Hearing Conservation Program) ตาม
หลักวิชาการในการบริหารจัดการปFองกันไมAให4พนักงานสัมผัสระดับเสียงดัง
เปCนเวลานาน เชAน กำหนดระยะเวลาการทำงานเพื่อลดเวลาที่พนักงาน
สัมผัส เสียงดัง การสลับพนักงาน/การสลับวันทำงานในพื้นที่มีเสียงดัง เปCน
ต4น และปรับปรุงอยAางน4อยปOละ 1 ครั้ง 

- โครงการได4จัดทำโครงการอนุรักษ*การได4ยิน (Hearing Conservation 
Program) ในการบริหารจัดการปFองกันไมAให4พนักงานสัมผัสระดับเสียง
ดังเปCนเวลานานมีรายละเอียดการปรับปรุงโครงการเชAน การทบทวน
และปรับปรุง SP-015 ระเบียบปฏิบัติงานมาตรการอนุรักษ*การได4ยินให4
เปCนป`จจุบัน จัดทำปFายแผนผังแสดงระดับเสียง (Noise Contour Map) 
และจัดทำปFายบอกระดับเสียงและเตือนให4ระวังอันตรายจากเสียงดังติด
แสดงในพื้นที่ที่เสียงดังเกิน 85 เดซิเบลเอ 

- เอกสารแนบที ่28
โครงการอนุรักษ* 

การได4ยิน 

 (8) กำหนดให4ระดับเสียงที่บริเวณริมรั้วของโครงการต4องมีระดับเสียงไมAเกิน 
70 เดซิเบล(เอ) 

- โครงการได4กำหนดให4ระดับเสียงที่บริเวณริมรั้วของโครงการมีระดับเสียง
ไมAเกิน 70 เดซิเบล (เอ) 

- รายละเอียด 
ผลการตรวจวัด 
แสดงในบทที่ 3 
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ตารางที่ 2.2-1 (ตOอ) 
 

ผลกระทบสิ่งแวดลDอม มาตรการปCองกันและแกDไขผลกระทบสิ่งแวดลDอม รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการฯ 
ปLญหา/อุปสรรค 
และการแกDไข 

หลักฐานและ 
เอกสารประกอบ 

5. ระดับเสียง (ตOอ) (9) จัดทำแผนผังแสดงเส4นเสียง (Noise Contour Map) ภายในพื้นที่โรงงาน
เพื่อใช4กำหนดบริเวณที่มีเสียงดัง ทุก 3 ปO หรือกรณีที่มีการเปลี่ยนแปลง
การผลิตซึ ่งอาจสAงผลกระทบให4ระดับเส ียงในพื ้นที ่โครงการมีการ
เปลี่ยนแปลง 

- โครงการมีการจัดทำแผนผังแสดงเส4นเสียง (Noise Contour Map) 
ภายในพื้นที่โรงงานครั้งลAาสุด ระหวAางวันที่ 15-19 กรกฎาคม และ 8 
สิงหาคม 2567 สำหรับใช4ในการกำหนดบริเวณที่มีเสียงดัง เพื่อหาวิธีการ
ควบคุมและปFองกันความดังเสียงในพื้นที่ทำงานอยAางเหมาะสม  

- เอกสารแนบที ่29  
แผนผังแสดงเส4นเสียง 

(Noise Contour Map) 
ประจำปO 2567 

6. การคมนาคมขนสOง (1) ควบคุมดูแลให4พนักงานขับรถด4วยความระมัดระวัง และปฏิบัติตามกฎ
จราจรอยAางเครAงครัด โดยจัดให4มีการอบรมเรื ่องการขับขี ่เชิงปFองกัน 
(Defensive Driving) และประสานงานก ับบร ิษ ัทผ ู 4 ร ับจ 4างขนส Aงให4
ควบคุมดูแลพนักงานขับรถให4ปฏิบัติงานด4วยความระมัดระวัง และลด
ความเร็วไมAให4เกิน 40 กิโลเมตร/ชั่วโมง เมื่อผAานพื้นที่ชุมชน หรือพื้นที่
อุตสาหกรรม 

- โครงการมีการควบคุมดูแลให4พนักงานขับรถด4วยความระมัดระวัง และ
ปฏิบัติตามกฎจราจรอยAางเครAงครัด และมีการจัดอบรมเรื่องการขับขี่เชิง
ปFองกัน (Defensive Driving) พร4อมทั้งประสานงานกับบริษัทผู4รับจ4าง
ขนสAงให4ควบคุมดูแลพนักงานขับรถให4ปฏิบัติงานด4วยความระมัดระวัง 
และลดความเร็วไมAให4เกิน 40 กิโลเมตร/ชั่วโมง เมื่อผAานพื้นที่ชุมชน หรือ
พื้นที่อุตสาหกรรมแล4ว  

- เอกสารแนบที ่30 
ข4อปฏิบัติในการขับรถ
ด4วยความระมัดระวัง 
เอกสารแนบที ่31 

เอกสารการจัดอบรม
เรื่องการขับขี่เชิงปFองกัน 

 
 (2) รถบรรทุกวัตถุดิบ จะต4องมีปFายระบุรายละเอียดสารที่บรรทุกและปFาย

เตือนด4านความปลอดภัยที่ผู4ขับขี่หรือคนทั่วไปสามารถเห็นได4ชัดเจน เพื่อ
จะได4เพิ่มความระมัดระวังในการใช4เส4นทางรAวมกัน 

- โครงการกำหนดให 4รถบรรท ุกว ัตถ ุด ิบท ุกค ันจะต 4องม ีป Fายระบุ
รายละเอียดสารที่บรรทุกและปFายเตือนด4านความปลอดภัยที่ผู4ขับขี่หรือ
คนทั่วไปสามารถเห็นได4ชัดเจนเพื่อจะได4เพิ่มความระมัดระวังในการใช4
เส4นทางรAวมกัน 

- ภาพที่ 2.2-22 
ปFายระบุรายละเอยีดสาร
ที่บรรทุกและปFายเตือน
ด4านความปลอดภัยที่รถ

ขนสAง (SDS) 

 (3) ควบคุมดูแลน้ำหนักรถขนสAงวัตถุดิบและผลิตภัณฑ*ไมAให4เกินพิกัดตามที่
กำหนดไว4ของรถบรรทุกแตAละประเภท 

- โครงการควบคุมดูแลน้ำหนักรถขนสAงวัตถุดิบและผลิตภัณฑ*ไมAให4เกิน
พิกัดตามที่กำหนดไว4 โดยมี Weight bridge ชั่งน้ำหนักรถบรรทุกขณะ
เข4า-ออกโครงการทุกครั้ง 

- ภาพที่ 2.2-23  
Weight bridge 

 (4) หลีกเลี่ยงการขนสAงวัตถุดิบและเคมีภัณฑ*ในชAวงเวลาเรAงดAวน โดยเฉพาะ
ในชAวงเวลา 07.00-08.00 น. และเวลา 16.30-17.30 น. รวมถึงชAวงเวลาอื่น 
ๆ ที่โครงการพบวAากAอให4เกิดผลกระทบด4านการจราจรตAอชุมชน 

- โครงการกำหนดให4รถขนสAงวัตถุดิบและเคมีภัณฑ*หลีกเลี่ยงการขนสAงใน
ชAวงเวลาเรAงดAวน โดยเฉพาะในชAวงเวลา 07.00-09.00 น. และเวลา 
16.00-18.00 น. 

- - 
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ตารางที่ 2.2-1 (ตOอ) 
 

ผลกระทบสิ่งแวดลDอม มาตรการปCองกันและแกDไขผลกระทบสิ่งแวดลDอม รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการฯ 
ปLญหา/อุปสรรค 
และการแกDไข 

หลักฐานและ 
เอกสารประกอบ 

6. ก า รคมนาคมข นสO ง 
(ตOอ) 

(5) กำหนดให4ติดปFายชื่อและเบอร*โทรศัพท*ลงบนรถขนสAงวัตถุดิบ ผลิตภัณฑ* 
และสารเคมี เพื่อเปCนอีกชAองทางหนึ่งในการรับเรื่องร4องเรียน 

- โครงการได4กำหนดให4รถขนสAงวัตถุดิบ ผลิตภัณฑ*และสารเคมีติดปFายชื่อ
และเบอร*โทรศัพท*ลงบนรถขนสAง เพื่อเปCนอีกชAองทางหนึ่งในการรับเรื่อง
ร4องเรียน 

- ภาพที่ 2.2-24  
รถขนสAงวัตถุดิบ 

ผลิตภัณฑ*และสารเคมี 
ที่มีการติดปFายชื่อ 
และเบอร*โทรศัพท* 

 (6) ทำการคัดเล ือกบริษ ัทผู 4ร ับจ 4างขนส Aงท ี ่ม ีการต ิดตั ้ งระบบ Global 
Positioning System (GPS) และระบบควบคุมความเร็วรถ 

- โครงการได4คัดเลือกให4บริษัทผู4รับจ4างขนสAงมีการติดตั้งระบบ Global 
Positioning System (GPS) และระบบควบคุมความเร็วรถ 

- เอกสารแนบที ่32 
ข4อกำหนดในการ
คัดเลือกให4บริษัทผู4

รับจ4างขนสAง 
 (7) กำหนดให4มีการจัดทำคู AมือการปฏิบัติงานในการขนสAงและการขนถAาย 

พร4อมมาตรการตรวจสอบด4านความปลอดภัยในแตAละขั้นตอน และแผน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

- โครงการได4จัดทำคูAมือการปฏิบัติงานในการขนสAงและการขนถAาย พร4อม
มาตรการตรวจสอบด4านความปลอดภัยในแตAละขั ้นตอน และแผน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

- เอกสารแนบที ่33  
คูAมือการปฏิบัติงานใน

การขนสAงและ 
การขนถAาย 

 (8) หลีกเลี ่ยงการใช4เส4นทางที ่มีการจราจรหนาแนAน เพื ่อลดผลกระทบตAอ
ชุมชน เชAน ถนนห4วยโปxง-หนองบอน เปCนต4น รวมถึงเส4นทางอื ่น ๆ ที่
โครงการพบวAากAอให4เกิดผลกระทบด4านการจราจรตAอชุมชน 

- โครงการกำหนดให4มีการหลีกเลี่ยงการใช4เส4นทางที่มีการจราจรหนาแนAน 
เพื่อลดผลกระทบตAอชุมชน เชAน ถนนห4วยโปxง-หนองบอนเปCนต4น รวมถึง
เส4นทางอื่น ๆ ที่โครงการพบวAากAอให4เกิดผลกระทบด4านการจราจรตAอ
ชุมชน 
 

- เอกสารแนบที ่34 
เอกสารการกำหนด
เส4นทางในการขนสAง 

 (9) ปฏิบัติตามมาตรการที ่กำหนดตามประกาศการนิคมอุตสาหกรรมแหAง
ประเทศไทย เรื่อง การควบคุมการจราจรในกลุAมอุตสาหกรรมและทAาเรือ
อุตสาหกรรมในพื้นที่มาบตาพุด พ.ศ. 2557 อยAางเครAงครัด 

- โครงการปฏ ิบ ัต ิตามมาตรการท ี ่กำหนดตามประกาศการน ิคม
อุตสาหกรรมแหAงประเทศไทย เรื ่อง การควบคุมการจราจรในกลุAม
อุตสาหกรรมและทAาเรืออุตสาหกรรมในพื้นที ่มาบตาพุดพ.ศ. 2557 
อยAางเครAงครัด 

- เอกสารแนบที ่35  
ประกาศการนิคมฯ เรื่อง 
การควบคุมการจราจรใน
กลุAมอุตสาหกรรมและ
ทAาเรืออุตสาหกรรมใน

พื้นที่มาบตาพุด  
พ.ศ. 2557 
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ตารางที่ 2.2-1 (ตOอ) 
 

ผลกระทบสิ่งแวดลDอม มาตรการปCองกันและแกDไขผลกระทบสิ่งแวดลDอม รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการฯ 
ปLญหา/อุปสรรค 
และการแกDไข 

หลักฐานและ 
เอกสารประกอบ 

7. สภาพเศรษฐกิจสังคม (1) พิจารณารับคนในท4องถิ่นที่มีคุณสมบัติเหมาะสมตามความต4องการของ
บริษัทฯ เข4าทำงานเปCนอันดับแรกเพื่อชAวยคนในท4องถิ่นมีงานทำและเพื่อ
ทัศนคติที่ดีตAอโครงการและลดผลกระทบตAอความสัมพันธ*ของประชาชน 
โดยให4มีการประชาสัมพันธ*ให4ชุมชนทราบในชAวงที่มีตำแหนAงวAางงาน 

- โครงการมีนโยบายพิจารณารับคนในท4องถิ่นที่มีคุณสมบัติเหมาะสมตาม
ความต 4องการของบร ิษ ัทฯ เข 4 าทำงานเป Cนอ ันด ับแรก โดยจะ
ประชาสัมพันธ*ให4ชุมชนทราบในชAวงที่มีตำแหนAงงานวAาง 

- เอกสารแนบที ่36 
สัดสAวนคนงานท4องถิ่น 

 

 (2) ชAวยเหลือและรAวมมือกับชุมชนในท4องถิ่นในการจัดการด4านสิ่งแวดล4อม 
การให4ความรู4 ขAาวสาร และข4อมูลที่เกี่ยวข4องกับโครงการ 

- โครงการโดยทีมมวลชนสัมพันธ*ของบริษัทฯ ได4จัดกิจกรรมชAวยเหลือ
และรAวมมือกับชุมชนในท4องถิ่นในการจัดการด4านสิ่งแวดล4อม การให4
ความรู4 ขAาวสาร และข4อมูลที่เกี่ยวข4องกับโครงการ 

- เอกสารแนบที ่3-35 
การเข4ารAวม 

กิจกรรมชุมชนสัมพันธ*  

 (3) ประชาสัมพันธ*ให4ชุมชนรู4จักและเข4าใจโครงการและเปyดโอกาสให4ตัวแทน
ของชุมชน หรือหนAวยงานของรัฐเข4าเยี่ยมชมการดำเนินโครงการ 

- โครงการมีการประชาสัมพันธ*ให4ชุมชนรู4จักและเข4าใจโครงการและเปyดโอกาส
ให4ตัวแทนของชุมชน หรือหนAวยงานของรัฐเข4าเยี่ยมชมการดำเนินโครงการเชAน 
โครงการธงขาวดาวเขียว รวมไปถึงการจัดกิจกรรมชุมชนสัมพันธ*ตAางๆ ที่
เสริมสร4างสัมพันธภาพที่ดีกันระหวAางชุมชนและโครงการซึ่งมีการดำเนินการอยูA
โดยตลอดและสม่ำเสมอ นอกจากนี้เมื่อวันที่ 25 มีนาคม 2568 ยังมีกิจกรรม
การเยี ่ยมชมโรงงาน จากสำนักงานคณะกรรมการอาหารและยา (อ.ย.), 
สำนักงานสาธารณสุขจังหวัด, สำนักงานสาธารณสุขอำเภอ และ สำนักงาน
อุตสาหกรรมจังหวัด 

- เอกสารแนบที ่10 
การเข4ารAวมโครงการ
ตรวจประเมินโรงงาน
ตามแผนลดและขจัด

มลพิษ (โครงการธงขาว
ดาวเขียว)  

เอกสารแนบที ่37 
การเข4ารAวม 

กิจกรรมชุมชนสัมพันธ* 
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ตารางที่ 2.2-1 (ตOอ) 
 

ผลกระทบสิ่งแวดลDอม มาตรการปCองกันและแกDไขผลกระทบสิ่งแวดลDอม รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการฯ 
ปLญหา/อุปสรรค 
และการแกDไข 

หลักฐานและ 
เอกสารประกอบ 

7. สภาพเศรษฐกิจสังคม 
 (ตOอ) 

(4) จัดให4มีแผนรับเรื่องร4องเรียน และชAองทางการรับข4อร4องเรียนที่อาจเกิดขึ้น 
เชAน ทางโทรศัพท* ทางโทรสาร ทางจดหมาย ทางอีเมล* ทางวิทยุสื่อสาร 
เปCนต4น พร4อมทั้งประชาสัมพันธ*ชAองทางดังกลAาวให4ชุมชนทราบ รวมทั้ง
การบันทึกข4อร4องเรียนสาเหตุ การแก4ไขป`ญหา และการปFองกันการเกิดซ้ำ 
ในกรณีที่มีข4อร4องเรียนเกิดขึ้น มีวิธีการปฏิบัติดังนี้ 
1) วันทำการปกติ ผู4รับเรื่อง ได4แกA หนAวยงานสิ่งแวดล4อม (Environmental 

Health Safety Manager (EHS Manager)) ทำหน4าที่รับเรื่องร4องเรียน
จากโรงงานข4างเคียง และหนAวยงานชุมชนสัมพันธ* ทำหน4าที่รับเรื ่อง
ร4องเรียนจากชุมชน 

- โครงการมีหนAวยรับเรื่องร4องเรียนจากภายนอก แบAงเปCนในวันทำการปกติ
สามารถร4องเรียนได4ที่ EHS Manager สำหรับวันหยุดหรือนอกเวลาทำ
การร4องเรียนได4ที่ UT&ENV Boardman โดยหนAวยงานทั้ง 2 จะทำการ
จดบันทึก ตรวจสอบหนAวยงานที่เกี่ยวข4องและสAงเรื่องร4องเรียนนั ้นให4
ดำเนินการตรวจสอบและแจ4งกลับในเบื้องต4นทันที หรือเร็วที่สุดเทAาที่จะ
ดำเนินการได4 และจะรีบดำเนินการแก4ไขเรื่องร4องเรียนทันที พร4อมทั้งแจ4ง
กลับให4 HESQ EHSQ Manager และผู4ร4องเรียนทราบ 

- เอกสารแนบที ่38 
 แผนผังขั้นตอนการรับ

เรื่องร4องเรียนของ
โครงการ 

เอกสารแนบที ่39
แบบฟอร*มการสื่อสาร
ด4านสิ่งแวดล4อม/อาชีว 

อนามัยและความ
ปลอดภัย 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล�อม 

บทที่ 2 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อม 

 

โครงการผลิต ABS/SAN (ภายหลังเปลี่ยนแปลงรายละเอยีดโครงการฯ ครั้งที่ 6) 
บริษัท สไตรีนิกซ) เพอร)ฟอร)แมนซ) แมททีเรียล (ประเทศไทย) จำกัด 

2-52 
RP/I063/25/JAN-JUN/CHAPTER 2.DOC 

 

ตารางที่ 2.2-1 (ตOอ) 
 

ผลกระทบสิ่งแวดลDอม มาตรการปCองกันและแกDไขผลกระทบสิ่งแวดลDอม รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการฯ 
ปLญหา/อุปสรรค 
และการแกDไข 

หลักฐานและ 
เอกสารประกอบ 

7. สภาพเศรษฐกิจสังคม 
 (ตOอ) 

2) วันหยุด หรือนอกเวลา ผู4รับเรื่อง ได4แกA หนAวยงานสาธารณูปโภคและ
ส ิ ่ ง แ ว ด ล 4 อ ม  ( Utility and Environmental Shift Supervisor 
(UT&ENV Shift Supervisor)) ทำหน4าที่รับเรื่องร4องเรียนจากโรงงาน 
และหนAวยงานชุมชนสัมพันธ*ทำหน4าที่รับเรื่องร4องเรียนจากชุมชน 

 โดยผู4รับเรื่องจะทำการจดบันทึก เพื่อสAงรายละเอียดข4อร4องเรียนและสAง
เรื่องร4องเรียนตAอหัวหน4ากะหนAวยงานสาธารณูปโภคและสิ่งแวดล4อม ซึ่ง
เปCนศูนย*กลางรับข4อร4องเรียนและประสานงานการตรวจสอบสภาวะการ
ดำเนินการผลิตเบื้องต4นทันทีวAาปกติหรือผิดปกติ และทำหน4าที่แจ4งกลับ
ผู4รับเรื่องในเบื้องต4นภายใน 15 นาที เพื่อสื่อสารผลการตรวจสอบเบื้องต4น
ตAอผู4ร4องเรียน 
กรณีเหตุการณ)ปกติ 

  Shift Supervisor ของหนAวยงานสาธารณูปโภคและสิ ่งแวดล4อม 
และหนAวยการผลิตจัดทำรายงานผลการตรวจสอบการผลิตของตนเอง เพื่อ
สรุปรายงานผลการตรวจสอบตAอผู4รับเรื่อง เพื่อเปCนข4อมูลสำหรับสื่อสารตAอ
ผู4ร4องเรียนภายใน 1 วัน 

- สำหรับระหวAางเดือนมกราคม-มิถุนายน 2568 ไมAพบเรื่องร4องเรียน 
กรณีเหตุการณ)ปกติ 
- Boardman ของหนAวยงานสาธารณูปโภคและสิ่งแวดล4อม และหนAวย

การผลิตจัดทำรายงานผลการตรวจสอบการผลิตของตนเอง เพื่อสรุป
รายงานผลการตรวจสอบตAอผู4รับเรื่อง เพื่อเปCนข4อมูลสำหรับสื่อสารตAอผู4
ร4องเรียนภายใน 1 วัน 

- เอกสารแนบที ่38 
แผนผังขั้นตอนการรับ

เรื่องร4องเรียนของ
โครงการ 

เอกสารแนบที ่39
แบบฟอร*มการสื่อสาร

ด4านสิ่งแวดล4อม/อาชีวอ
นามัยและความ

ปลอดภัย 
 
 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล�อม 

บทที่ 2 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อม 

 

โครงการผลิต ABS/SAN (ภายหลังเปลี่ยนแปลงรายละเอยีดโครงการฯ ครั้งที่ 6) 
บริษัท สไตรีนิกซ) เพอร)ฟอร)แมนซ) แมททีเรียล (ประเทศไทย) จำกัด 
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ตารางที่ 2.2-1 (ตOอ) 
 

ผลกระทบสิ่งแวดลDอม มาตรการปCองกันและแกDไขผลกระทบสิ่งแวดลDอม รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการฯ 
ปLญหา/อุปสรรค 
และการแกDไข 

หลักฐานและ 
เอกสารประกอบ 

7. สภาพเศรษฐกิจสังคม 
 (ตOอ) 

กรณีเกิดเหตุการณ)ผิดปกติหรือมีสภาวะการผลิตที่ผิดปกติในการผลิต 
หัวหน4าหนAวยงานผลิตจะรายงานกลับไปยังหัวหน4ากะหนAวยงาน

สาธารณูปโภคและสิ่งแวดล4อมเพื่อประสานงาน และรายงานตAอผู4จัดการ
ฝ x า ย ส ิ ่ ง แ วดล 4 อม  อ าช ี ว อนาม ั ย คว ามปลอดภ ั ยและค ุณภาพ 
( Environmental Occupational Health Safety and Quality Man-
ager (EHSQ Manager)) จากน ั ้น EHSQ Manager จะทำการทบทวน
รายงานข4อร4องเรียนและสรุปแจ4งเบื้องต4นตAอผู4ร4องเรียนภายใน 1 วัน และ
เสนอวิธีการแก4ไขความผิดปกติตAอผู4จัดการโรงงาน (Site Manager) โดย
ผู4จัดการโรงงานจะดำเนินการทบทวน และอนุมัติวิธีการและงบประมาณใน
การแก4ไขความผิดปกติในการผลิตของโรงงาน และสรุปแจ4งรายงานให4ผู4
ร 4องเร ียนทราบภายใน 1 ว ัน กรณีท ี ่แก4ไขไมAได 4ท ันทีจะทำการแจ4ง
ความก4าวหน4าในการแก4ป`ญหาทุก 7 วัน จนกวAาจะแก4ไขแล4วเสร็จ 

กรณีเกิดเหตุการณ)ผิดปกติหรือมีสภาวะการผลิตที่ผิดปกติในการผลิต 
- หัวหน 4าหน Aวยงานผล ิตจะรายงานกล ับไปยังห ัวหน 4าหน Aวยงาน

สาธารณูปโภค เพื ่อประสานงาน และรายงานตAอผู 4จัดการฝxายความ
ปลอดภัย อาชีวอนามัยและสิ่งแวดล4อม (Safety Occupation Health 
and Environmental Manager (SHE Manager)) จากนั ้น SHE 
Manager จะทำการทบทวนรายงานข4อร4องเรียนและสรุปแจ4งเบื้องต4น
ตAอผู 4ร4องเรียนภายใน 1 วัน และเสนอวิธีการแก4ไขความผิดปกติตAอ
ผู4จัดการโรงงาน (Site Manager) โดยผู4จัดการโรงงานจะดำเนินการ
ทบทวน และอนุมัติวิธีการและงบประมาณในการแก4ไขความผิดปกติใน
การผลิตของโรงงาน และสรุปแจ4งรายงานให4ผู4ร4องเรียนทราบภายใน 1 
วัน กรณีที่แก4ไขไมAได4ทันทีจะทำการแจ4งความก4าวหน4าในการแก4ป`ญหา
ทุก 7 วัน จนกวAาจะแก4ไขแล4วเสร็จ 

- เอกสารแนบที ่38 
แผนผังขั้นตอนการรับ

เรื่องร4องเรียนของ
โครงการ 

เอกสารแนบที ่39
แบบฟอร*มการสื่อสาร

ด4านสิ่งแวดล4อม/อาชีวอ
นามัยและความ

ปลอดภัย 
 
 

 (5) สนับสนุนหนAวยงานการศึกษาในพื้นที่ เพื่อปรับปรุงคุณภาพการเรียนการ
สอน 

- โครงการมีการสนับสนุนหนAวยงานการศึกษาในพื้นที ่ เพื ่อปรับปรุง
คุณภาพการเรียนการสอนอยAางสม่ำเสมอ โดยโครงการมีแผนจะมอบ
ทุนการศึกษาให4กับนักเรียนภายในบริเวณใกล4เคียงโครงการ 

- - 

 (6) จัดให4มีนโยบายเสริมสร4างคุณภาพชีวิต สนับสนุนและสAงเสริมธุรกิจชุมชน
หรือเสริมสร4างอาชีพใหมAที่เกี่ยวข4องหรือเชื่อมโยงกับธุรกิจของโรงงานเพื่อ
สAงเสริมให4ชุมชนมีการพัฒนาแบบยั่งยืน 

- โครงการจัดให4มีนโยบายเสริมสร4างคุณภาพชีวิต สนับสนุนและสAงเสริม
ธุรกิจชุมชนหรือเสริมสร4างอาชีพใหมAที่เกี่ยวข4องหรือเชื่อมโยงกับธุรกิจ
ของโรงงานเพื่อสAงเสริมให4ชุมชนมีการพัฒนาแบบยั่งยืน  

- เอกสารแนบที ่37 
การเข4ารAวม 

กิจกรรมชุมชนสัมพันธ* 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล�อม 

บทที่ 2 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อม 
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ตารางที่ 2.2-1 (ตOอ) 
 

ผลกระทบสิ่งแวดลDอม มาตรการปCองกันและแกDไขผลกระทบสิ่งแวดลDอม รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการฯ 
ปLญหา/อุปสรรค 
และการแกDไข 

หลักฐานและ 
เอกสารประกอบ 

8. อาชีวอนามัย และ 
 ความปลอดภัย 

(1) จัดหาอุปกรณ*ปFองกันอันตรายสAวนบุคคลให4แกAพนักงานอยAางเพียงพอ โดย
เปCนไปตามระเบียบวิธีปฏิบัติ (Safety Procedure) ที่กำหนดไว4และกำกับ
ดูแลให4มีการสวมใสAในพื้นที่ที่กำหนดอยAางเครAงครัด เชAน 
1) พนักงานที่ต4องทำงานสัมผัสสารเคมี จะต4องมีหน4ากากแบบ Active 

Carbon Mask ชุดกันสารเคมี และถุงมือกันสารเคมี 
2) พน ั ก งานท ี ่ ต 4 อ งการส ั มผ ั สก ั บความร 4 อน  จะต 4 อ งม ี ถ ุ ง มือ 

กันความร4อนและหน4ากากกันสารเคมี 
3) พนักงานที่สัมผัสกับเสียงดัง จะต4องมีที่ครอบหู (Ear Muff) หรือปลั๊ก

อุดหู (Ear Plugs) 
4) อุปกรณ*พื้นฐานสำหรับพนักงานทุกคน คือ หมวกนิรภัย (Safety Hat) 

รองเท4านิรภัย (Safety Shoes) และแวAนตานิรภัย (Safety Glasses) 
เปCนต4น 

- โครงการได4จัดเตรียมอุปกรณ*ปFองกันอันตรายสAวนบุคคลให4แกAพนักงาน
อยAางเพียงพอ ซึ่งเปCนไปตามระเบียบวิธีปฏิบัติ (Safety Procedure) ที่
กำหนดไว4และกำกับดูแลให4มีการสวมใสAในพื้นที่ที่กำหนดอยAางเครAงครัด 
เชAน พนักงานที่ต4องทำงานสัมผัสสารเคมี จะต4องมีหน4ากากแบบ Active 
Carbon Mask ชุดกันสารเคมี และถุงมือกันสารเคมี พนักงานที่สัมผัสกับ
เสียงดัง จะต4องมีที่ครอบหู (Ear Muff) หรือปลั๊กอุดหู (Ear Plugs) และ
อุปกรณ*พื้นฐานสำหรับพนักงานทุกคน คือ หมวกนิรภัย (Safety Hat) 
รองเท4านิรภัย (Safety Shoes) และแวAนตานิรภัย (Safety Glasses) 

- ภาพที่ 2.2-21 
พนักงานสวมใสA 

อุปกรณ*ปFองกันอันตราย
สAวนบุคคล 

 (2) จัดให4มีระบบระบายอากาศอยAางเพียงพอ เชAน บริเวณห4องควบคุม
สAวนกลาง Warehouse เปCนต4น 

- โครงการมีการติดตั้งระบบระบายอากาศอยAางเพียงพอ โดยได4ติดตั้ง 
Loop Fan ที่ Warehouse เพื่อชAวยในการระบายอากาศ สำหรับใน
ห4องควบคุมมีระบบระบายอากาศในทุกพื้นที่ 

- ภาพที่ 2.2-25 
 Loop Fan ที่ 
Warehouse 

 (3) จัดให4มีอุปกรณ*ชำระล4างฉุกเฉิน เชAน ฝ`กบัว ที่ล4างตาไว4ในบริเวณที่ต4อง
ทำงานเกี่ยวข4องกับสารเคมี เปCนต4น และกำหนดให4มีการตรวจสอบและ
บำรุงรักษาอุปกรณ*ตามแผนบำรุงรักษาที่กำหนด 

- โครงการได4จัดเตรียมอุปกรณ*ชำระล4างฉุกเฉิน เชAน ฝ`กบัว ที่ล4างตาไว4ใน
บร ิ เวณที ่ต 4องทำงานเก ี ่ยวข 4องก ับสารเคม ี  และกำหนดให 4ฝ xาย 
Operation ดำเนินการตรวจสอบการใช4งานเปCนประจำทุกเดือนโดย
เจ4าหน4าที่ที่ได4รับมอบหมาย 

- เอกสารแนบที ่40 
แบบบันทึกและบันทึก
การตรวจสอบอุปกรณ*

ชำระล4างฉุกเฉิน 
ภาพที่ 2.2-26  

อุปกรณ*ชำระล4างฉุกเฉิน 
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ตารางที่ 2.2-1 (ตOอ) 
 

ผลกระทบสิ่งแวดลDอม มาตรการปCองกันและแกDไขผลกระทบสิ่งแวดลDอม รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการฯ 
ปLญหา/อุปสรรค 
และการแกDไข 

หลักฐานและ 
เอกสารประกอบ 

8. อาชีวอนามัย และ 
 ความปลอดภัย (ตOอ) 

(4) ปฏิบัติตามเงื่อนไขตามที่ได4รับการรับรองมาตรฐานระบบการจัดการอาชี
วอนามัยและความปลอดภัย (OHSAS 18001) 

- โครงการได4ดำเนินการปฏิบัติตามเงื ่อนไขตามที ่ได4ร ับการรับรอง
มาตรฐานระบบการจัดการอาชีวอนามัยและความปลอดภัย (ISO 
45001:2018) รวมถึงการจัดการ Internal Audit การประเมินความ
เสี่ยง และการกำหนดมาตรการปFองกันและแก4ไขแล4ว 

- เอกสารแนบที ่41 
Certificate ISO 
45001:2018 

 (5) จัดให4มีการฝ�กอบรมด4านความปลอดภัยทั ่วไป ความปลอดภัยในการ
ทำงานกับอุปกรณ* สารเคมี ที ่เกี ่ยวข4องในกระบวนการผลิต การปฐม
พยาบาล เปCนต4น โดยให4มีการฝ�กอบรมโดยเข4มงวดสำหรับพนักงานใหมA 
และมีการฝ�กอบรมทบทวนเพิ่มเติมตามแผนการอบรมด4านความปลอดภัย
ที่กำหนด 

- โครงการมีจัดฝ�กอบรมด4านความปลอดภัยทั่วไปความปลอดภัยในการ
ทำงานกับอุปกรณ* สารเคมี ที่เกี ่ยวข4องในกระบวนการผลิต การปฐม
พยาบาล ให4กับพนักงานใหมAทุกคน และจะมีการฝ�กอบรมทบทวน
เพิ่มเติม (Refresh) ให4แกAพนักงานตามหน4าที่ที่รับผิดชอบ 

- เอกสารแนบที ่42 
Training Plan  
ของปO 2568 

เอกสารแนบที ่43  
บันทึกการฝ�กอบรม 
(Training Record)  
ด4านความปลอดภัย  

ให4กับพนักงาน 

 (6) กำหนดให4มีแผนฟ|}นฟูหลังระงับเหตุฉุกเฉิน การจัดทำรายงานเหตุฉุกเฉินที่
เกิดขึ้น และการปFองกันการเกิดเหตุซ้ำ โดยการสอบสวนเพื่อหาสาเหตุที่
แท4จริงของเหตุการณ*ที่เกิดขึ้น 

- โครงการได4จัดทำแผนฟ|}นฟูหลังระงับเหตุฉุกเฉินการจัดทำรายงานเหตุ
ฉุกเฉินที่เกิดขึ้น และการปFองกันการเกิดเหตุซ้ำ โดยการสอบสวนเพื่อหา
สาเหตุที่แท4จริงของเหตุการณ*ที่เกิดขึ้น 

- เอกสารแนบที ่44  
แผนฟ|}นฟูหลังระงับเหตุ
ฉุกเฉิน และรายงานเหตุ

ฉุกเฉิน 

 (7) กำหนดให4มีมาตรการชดเชยคAาเสียหายกรณีเกิดผลกระทบจากโรงงานตAอ
พนักงาน ผู4รับเหมา และประชาชน 

- โครงการมีมาตรการชดเชยคAาเสียหายกรณีเกิดผลกระทบจากโรงงานตAอ
พนักงาน ผู4รับเหมา และประชาชนตามที่กฎหมายกำหนด 

- เอกสารแนบที ่45 
เอกสารการกำหนด
มาตรการชดเชย

คAาเสียหาย 
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บทที่ 2 
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ตารางที่ 2.2-1 (ตOอ) 
 

ผลกระทบสิ่งแวดลDอม มาตรการปCองกันและแกDไขผลกระทบสิ่งแวดลDอม รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการฯ 
ปLญหา/อุปสรรค 
และการแกDไข 

หลักฐานและ 
เอกสารประกอบ 

8. อาชีวอนามัย และ 
 ความปลอดภัย (ตOอ) 

(8) ติดตั้งเครื่องตรวจจับกwาซ (Gas Detector) ได4แกA 
1) Combustion Gas Detector รวมทั้งหมด 30 จุด โดยติดตั้งบริเวณ

โดยรอบพื้นที่โครงการและบริเวณสถานีขนถAาย 1,3- บิวทาไดอีน 
จำนวน 13 จุด และติดตั้งบริเวณถังเกิดปฏิกิริยาของกระบวนการผลิต 
AMSAN หนAวยทำบริสุทธิ์ของอัลฟาเมทธิล สไตรีน (Alpha Methyl 
Styrene Purification) Therminol Oil Heater และบ Aอรวบรวม 
(Sump) จำนวน 17 จุด 

2) Toxic Gas Detector รวมทั้งหมด 37 จุด โดยแบAงเปCน 

- เครื่องตรวจจับสารอะคริโลไนไตรล* จำนวน 31 จุด บริเวณถังเก็บ
อะคริโลไนไตรล* สถานีขนถAายอะคริโลไนไตรล* บริเวณพื้นที่สAวนโพ
ลีเมอร*ไรเซชั่น (Polymerization) และพื้นที่ระบบสาธารณูปโภค
และติดตั ้งบริเวณหนAวยผลิต AMSAN Intermediate จำนวน 4 
จุด 

- เครื่องตรวจจับสาร 1,3- บิวทาไดอีน จำนวน 2 จุด บริเวณถังเก็บ
1,3 บิวทาไดอีน 

- โครงการได4ดำเนินการติดตั้งเครื่องตรวจจับกwาซ (Gas Detector) ดังนี้ 

• Combustion Gas Detector ติดตั ้งไปแล4ว 4 จุดโดยรอบพื้นที่
โครงการในสAวนของที่บริเวณสถานีขนถAาย 1,3- บิวทาไดอีน จำนวน 
9 จุด และที่หนAวยผลิต AMSAN จำนวน 17 จุด ยังไมAมีการติดตั้ง 
เนื่องจากโครงการยังไมAมีแผนกAอสร4างถัง 1,3 บิวทาไดอีนถังใหมA 
และหนAวยผลิต AMSAN Intermediate 

• Toxic Gas Detector ได4ติดตั้งเครื่องตรวจจับสารอะคริโลไนไตรล* 
จำนวน 31 จุดแล4ว ที่บริเวณถังเก็บอะคริโลไนไตรล* สถานีขนถAาย
อะคร ิ โ ล ไน ไตรล *  บ ร ิ เ วณพ ื ้ นท ี ่ ส A วน โพล ี เ มอร * ไ ร เซ ชั่น 
(Polymerization) และพื้นที่ระบบสาธารณูปโภค แตAในสAวนของที่
บริเวณหนAวยผลิต AMSAN Intermediate จำนวน 4 จุดยังไมAมีการ
ติดตั้ง เนื่องจากโครงการยังไมAมีแผนกAอสร4างหนAวยผลิตดังกลAาว 

• โครงการยังไมAมีการติดตั ้งเครื ่องตรวจจับสาร 1,3 บิวทาไดอีน
โดยตรง แตAได4มีการติดตั้งเครื่องตรวจจับกwาซ (Gas Detector) แทน 

- ภาพที่ 2.2-27 
Combustion Gas 

Detector และ  
Toxic Gas Detector 
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ตารางที่ 2.2-1 (ตOอ) 
 

ผลกระทบสิ่งแวดลDอม มาตรการปCองกันและแกDไขผลกระทบสิ่งแวดลDอม รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการฯ 
ปLญหา/อุปสรรค 
และการแกDไข 

หลักฐานและ 
เอกสารประกอบ 

8. อาชีวอนามัย และ 
 ความปลอดภัย (ตOอ) 

(9) จัดให4มีอุปกรณ*ความปลอดภัย อุปกรณ*ปFองกันและระงับอัคคีภัยอยAาง
เพียงพอตามมาตรฐาน NFPA หรือมาตรฐานสากลกำหนด ดังนี้ 
1) อุปกรณ*ความปลอดภัย ได4แกA 

- Alarm Panel รวมทั้งหมด 7 จุด โดยติดตั้งบริเวณพื้นที่สAวนการ
ผลิตอาคารเก็บวัตถุดิบและผลิตภัณฑ* จำนวน 6 จุด และติดตั้ง
บริเวณสAวนโพลีเมอร*ไรเซชั่น (Polymerization) จำนวน 1 จุด 

- ห ั ว พ A น ฝ อ ยน ้ ำ ด ั บ เ พล ิ ง  ( Deluge and Wet Type Sprin-
kler/Spray Nozzle) รวมทั้งหมด 38 จุด โดยติดตั้งบริเวณอาคาร
เก็บวัตถุดิบและผลิตภัณฑ*พื้นที่อาคารเก็บสารเคมี และบริเวณถัง
เก็บ 1,3- บิวทาไดอีน จำนวน 33 จุดและติดตั้งบริเวณหนAวยผลิต 
AMSAN Intermediate จำนวน 5 จุด 

2) อุปกรณ*ดับเพลิง ติดตั้งบริเวณโดยรอบพื้นที่สAวนการผลิต อาคารเก็บ
วัตถุดิบและผลิตภัณฑ* และบริเวณสถานีขนถAาย ได4แกA 

- Fire Hydrant จำนวน 16 ชุด 

- Fire Hydrant with Fixed Monitor จำนวน 14 ชุด 

- โครงการจัดให4มีอุปกรณ*ความปลอดภัย อุปกรณ*ปFองกันและระงับ
อัคคีภัยอยAางเพียงพอตามมาตรฐาน NFPA หรือมาตรฐานสากลกำหนด 
ดังนี้  
1) อุปกรณ*ความปลอดภัย ได4แกA 
- Alarm Panel รวมทั้งหมด 7 จุด โดยติดตั้งบริเวณพื้นที่สAวน

การผลิตอาคารเก็บวัตถุดิบและผลิตภัณฑ* จำนวน 6 จุด และ
ติดตั้งบริเวณสAวนโพลีเมอร*ไรเซชั่น (Polymerization) จำนวน 
1 จุด 

- ห ัวพ Aนฝอยน ้ ำด ับ เพล ิ ง  (Deluge and Wet Type Sprin-
kler/Spray Nozzle) รวมทั ้งหมด 38 จุด โดยติดตั ้งบริเวณ
อาคารเก็บวัตถุดิบและผลิตภัณฑ*พื้นที่อาคารเก็บสารเคมี และ
บริเวณถังเก็บ 1,3- บิวทาไดอีน จำนวน 33 จุด 
 ในสAวนของการติดตั้งอุปกรณ*ความปลอดภัย บริเวณ
หนAวยผลิต AMSAN  Intermediate ยังไมAมีการติดตั้งจำนวน 5 
จุดที่ นั้น ป`จจุบันยังไมAได4ดำเนินการติดตั้ง หนAวยผลิต AMSAN  
Intermediate เนื่องจากโครงการยังไมAมีแผนกAอสร4าง หนAวย
ผลิต AMSAN  Intermediate 

2) อุปกรณ*ดับเพลิง ติดตั้งบริเวณโดยรอบพื้นที่สAวนการผลิต อาคาร
เก็บวัตถุดิบและผลิตภัณฑ* และบริเวณสถานีขนถAาย ได4แกA 
- Fire Hydrant จำนวน 16 ชุด 
- Fire Hydrant with Fixed Monitor จำนวน 14 ชุด 

- ภาพที่ 2.2-28 
อุปกรณ*ความปลอดภัย 

ภาพที่ 2.2-29 
อุปกรณ*ปFองกัน 

และระงับอัคคีภัย 
ภาพที่ 2.2-30 
ระบบดับเพลิง 
แบบเคลื่อนที่ 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล�อม 

บทที่ 2 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อม 
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ตารางที่ 2.2-1 (ตOอ) 
 

ผลกระทบสิ่งแวดลDอม มาตรการปCองกันและแกDไขผลกระทบสิ่งแวดลDอม รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการฯ 
ปLญหา/อุปสรรค 
และการแกDไข 

หลักฐานและ 
เอกสารประกอบ 

8. อาชีวอนามัย และ 
 ความปลอดภัย (ตOอ) 

(9) จัดให4มีอุปกรณ*ความปลอดภัย อุปกรณ*ปFองกันและระงับอัคคีภัยอยAาง
เพียงพอตามมาตรฐาน NFPA หรือมาตรฐานสากลกำหนด ดังนี้ (ตAอ) 

- Deluge System จำนวน 38 ชุด ประกอบด4วย 
* ชนิด Spray Nozzle จำนวน 26 ชุด 
* ชนิด Sprinkler จำนวน 7 ชุด 
* ชนิด Pre-action จำนวน 5 ชุด 

- ถังดับเพลิงแบบมือถือ จำนวน 212 ถัง ประกอบด4วย 
* ชนิด ABC Powder จำนวน 152 ถัง 
* ชนิดคาร*บอนไดออกไซด* (CO2) จำนวน 60 ชุด 

- Diesel Fire Water Pump ขนาด 570 ลูกบาศก*เมตร/ชั ่วโมง 
จำนวน 4 ตัว 

- Jockey Pump ขนาด 23 ลูกบาศก*เมตร/ชั่วโมง จำนวน 1 ตัว 

- Foam Bladder Tank จำนวน 1 ถัง 
- ระบบดับเพลิงแบบเคลื่อนที่ เพื่อใช4เสริมกับระบบดับเพลิงแบบ

ประจำที่ ได4แกA ประกอบด4วย 
* Foam Trolley จำนวน 6 คัน 
* Portable Ground Monitor จำนวน 1 ชุด 
- Fire Truck จำนวน 1 คัน 
- Fire Water Sprinkler จำนวน 2,173 จุด 

- Deluge System จำนวน 38 ชุด ประกอบด4วย 
* ชนิด Spray Nozzle จำนวน 26 ชุด 
* ชนิด Sprinkler จำนวน 7 ชุด 
* ชนิด Pre-action จำนวน 5 ชุด 

- ถังดับเพลิงแบบมือถือ จำนวน 240 ถัง ประกอบด4วย 
* ชนิด ABC Powder จำนวน 169 ถัง 
* ชนิดคาร*บอนไดออกไซด* (CO2) จำนวน 71 ชุด 

- Diesel Fire Water Pump ขนาด 570 ลูกบาศก*เมตร/ชั่วโมง จำนวน 
4 ตัว 

- Jockey Pump ขนาด 23 ลูกบาศก*เมตร/ชั่วโมง จำนวน 1 ตัว 
- Foam Bladder Tank จำนวน 1 ถัง 
- ระบบดับเพลิงแบบเคลื่อนที่ เพื ่อใช4เสริมกับระบบดับเพลิงแบบ

ประจำที่ ได4แกA ประกอบด4วย 
* Foam Trolley จำนวน 4 คัน ซึ่งประจำอยูAในหนAวยการผลิต

ของโครงการฯ ทั้งนี้รถ Foam Trolley อีก 2 คัน นั้น ตามมาตรการฯ 
ที ่ระบุในสAวนขยายหนAวยผลิต AMSAN Intermediate ซึ ่งป`จจุบัน
โครงการยังไมAมีแผนกAอสร4างหนAวยการผลิตดังกลAาว 

* Portable Ground Monitor จำนวน 1 ชุด 
- Fire Truck จำนวน 1 คัน 
- Fire Water Sprinkler จำนวน 1,800 จุด (ซึ่งอีก 400 จุด ยังไมAได4มี

การติดตั้ง เนื่องจากเปCนมาตรการฯ ที่ระบุในสAวนขยายหนAวยผลิต 
AMSAN Intermediate ซึ ่งป`จจุบันโครงการยังไมAมีแผนกAอสร4าง
หนAวยการผลิตดังกลAาว) 

- ภาพที่ 2.2-28 
อุปกรณ*ความปลอดภัย 

ภาพที่ 2.2-29 
อุปกรณ*ปFองกัน 

และระงับอัคคีภัย 
ภาพที่ 2.2-30 
ระบบดับเพลิง 
แบบเคลื่อนที่ 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล�อม 

บทที่ 2 
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ตารางที่ 2.2-1 (ตOอ) 
 

ผลกระทบสิ่งแวดลDอม มาตรการปCองกันและแกDไขผลกระทบสิ่งแวดลDอม รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการฯ 
ปLญหา/อุปสรรค 
และการแกDไข 

หลักฐานและ 
เอกสารประกอบ 

8. อาชีวอนามัย และ 
 ความปลอดภัย (ตOอ) 

(9) จัดให4มีอุปกรณ*ความปลอดภัย อุปกรณ*ปFองกันและระงับอัคคีภัยอยAาง
เพียงพอตามมาตรฐาน NFPA หรือมาตรฐานสากลกำหนด ดังนี้ (ตAอ) 
- ถังสำรองน้ำดับเพลิงขนาด 6,820 ลูกบาศก*เมตร จำนวน 1 ถัง 

สามารถใช4งานได4 3 ชั่วโมง ที่กำลังป`�มสูงสุด 2,280 ลูกบาศก*เมตร/
ชั่วโมง ด4วยแรงดัน 8.78 กิโลกรัม/ตารางเซนติเมตร สามารถจAายน้ำ
ดับเพลิงได4เพียงพอ สำหรับทุกอาคาร 

- ถังสำรองน้ำดับเพลิงขนาด 6,820 ลูกบาศก*เมตร จำนวน 1 ถัง 
สามารถใช4งานได4 3 ชั่วโมง ที่กำลังป`�มสูงสุด 2,280 ลูกบาศก*
เมตร/ชั ่วโมง ด4วยแรงดัน 8.78 กิโลกรัม/ตารางเซนติเมตร 
สามารถจAายน้ำดับเพลิงได4เพียงพอ สำหรับทุกอาคาร 

- ภาพที่ 2.2-28 
อุปกรณ*ความปลอดภัย 

ภาพที่ 2.2-29 
อุปกรณ*ปFองกัน 

และระงับอัคคีภัย 
ภาพที่ 2.2-30 
ระบบดับเพลิง 
แบบเคลื่อนที่ 

 (10) จัดให4มีคณะกรรมการความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดล4อมใน
การทำงาน (คปอ.) ตามที ่กฎหมายกำหนด เพื ่อตรวจสอบดูแลความ
ปลอดภัยในการปฏิบัติงาน 

- ทางโครงการ จัดให4มีคณะกรรมการความปลอดภัย อาชีวอนามัย และ
สภาพแวดล4อมในการทำงาน (คปอ.) ตามที ่กฎหมายกำหนด เพื่อ
ตรวจสอบดูแลความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน 

- เอกสารแนบที ่46  
หนังสือแตAงตั้ง

คณะกรรมการ คปอ. 

9. ความเสี่ยงและ 
 อันตรายรDายแรง 
 9.1 มาตรการทั่วไป 

(1) จัดให4มีคูAมือปฏิบัติงาน (Work Instruction) เพื่อให4พนักงานปฏิบัติตาม
โดยครบถ4วนถูกต4องทั้งกรณีการผลิตตามปกติ และเมื่อเกิดป`ญหาหรือเหตุ
ฉุกเฉินในกระบวนการผลิต 

- โครงการมีคูAมือปฏิบัติงาน (Work Instruction) เพื่อให4พนักงานปฏิบัติ
ตามโดยครบถ4วนถูกต4องทั้งกรณีการผลิตตามปกติ และเมื่อเกิดป`ญหา
หรือเหตุฉุกเฉินในกระบวนการผลิต และมีการทบทวน/ปรับปรุงเอกสาร
ให4มีความทันสมัยอยูAเสมอตามระบบ ISO 9001 

- เอกสารแนบที ่47  
คูAมือปฏิบัติงาน 

(Work Instruction) 

 (2) จัดให4มีระบบไฟฟFาสำรอง ได4แกA Diesel Generator และ UPS เพื่อจAาย
แกAอุปกรณ*ที่สำคัญโดย Diesel Generator จะจAายไฟให4กับเฉพาะระบบ
ควบคุม DCS และ PLC ทั้งโรงงานรวมทั้งระบบเครื่องจักรสำคัญ เชAน 
Reactors Agitators Cooling Tower และ RTO เปCนต4น เพื่อให4สามารถ
บำบัดมลพิษได4และนำกระบวนการผลิตหยุดได4อยAางปลอดภัยโดย Diesel 
Generator มีระบบถังเติมน้ำมันและเดินเครื่องใช4งานได4ตAอเนื่องสำหรับ
ระบบ UPS จะสำรองไฟฟFาให4กับระบบควบคุม DCS และ PLC เพื่อให4
ระบบควบคุมการผลิตและความปลอดภัยสามารถทำงานได4 หากเกิด 
Worst Case โดย UPS สามารถจAายไฟฟFาได4อยAางน4อย 30 นาที 

- โครงการจัดให4มีระบบไฟฟFาสำรอง ได4แกA Diesel Generator และ UPS 
เพื่อจAายแกAอุปกรณ*ที่สำคัญโดย Diesel Generator จะจAายไฟให4กับ
เฉพาะระบบควบคุม DCS และ PLC ทั้งโรงงานรวมทั้งระบบเครื่องจักร
สำคัญ เชAน Reactors Agitators Cooling Tower และ RTO เปCนต4น 
เพื่อให4สามารถบำบัดมลพิษได4และนำกระบวนการผลิตหยุดได4อยAาง
ปลอดภัย 

- ภาพที่ 2.2-31 
ระบบไฟฟFาสำรอง 
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ตารางที่ 2.2-1 (ตOอ) 
 

ผลกระทบสิ่งแวดลDอม มาตรการปCองกันและแกDไขผลกระทบสิ่งแวดลDอม รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการฯ 
ปLญหา/อุปสรรค 
และการแกDไข 

หลักฐานและ 
เอกสารประกอบ 

9. ความเสี่ยงและ 
 อันตรายรDายแรง 
 9.2 มาตรการสำหรับ 
 หน Oวยการผล ิต SAN 

(CN) 

(1) ออกแบบถังปฏิกิริยาให4สามารถรองรับความดันที่สูงสุด 24 บาร* โดย
ในขณะที ่การดำเนินการผลิตโครงการจะต4องควบคุมความดันในถัง
ปฏิกิริยาไว4ที่สูงสุดไมAเกิน 8.3 บาร* (เกจ) 

- โครงการได4ออกแบบถังปฏิกิริยาให4สามารถรองรับความดันสูงสุด 24 
บาร* โดยในขณะที่การดำเนินการผลิตโครงการจะต4องควบคุมความดัน
ในถังปฏิกิริยาไว4ที่สูงสุดไมAเกิน 8.3 บาร* (เกจ) 

- เอกสารแนบที ่48 
คูAมือการปฏิบัติงานของ

หนAวยการผลิต 
SAN (CN) 

ภาพที่ 2.2-32 
ระบบเตือน (Alarm) 
ในระบบควบคุม DCS  

(2) จัดให4มีระบบ Interlocking เพื่อหยุดการปFอนโมโนเมอร*ในกรณีฉุกเฉิน
เมื่อความดันในทAอสAงจาก Day Tank ลดต่ำลงถึง 8.6 บาร*(เกจ) จะทำการ
หยุดป`�มและปyดวาล*วที่เข4าสูAป`�มทันที เพื่อปFองกันการรั่วไหล 

- โครงการได4ติดตั้งระบบ Interlocking เพื่อหยุดการปFอนโมโนเมอร*ใน
กรณีฉุกเฉิน เพื่อปFองกันการรั่วไหลแล4ว 

- 

(3) จัดให4มีระบบเตือนในกรณีที่ Flow Meter ที่อAานได4มีคAาผิดปกติ โดยมี
สัญญาณเตือน (Alarm) ในระบบควบคุม DCS 

- โครงการได4ติดตั ้งระบบเตือนในกรณีที ่ Flow Meter ที ่อAานได4มีคAา
ผิดปกติ และสAงสัญญาณเตือน (Alarm) ไปที่ระบบควบคุม DCS  

- 

(4) จัดให4มีระบบตรวจจับและเตือนในกรณีที่ความดันในถังปฏิกิริยาสูงกวAา 
6.9 บาร* (เกจ) และ/หรืออุณหภูมิสูงกวAา 160 องศาเซลเซียส 

- โครงการได4ติดตั้งระบบตรวจจับและเตือนในกรณีที่ความดัน และ/หรือ
อุณหภูมิสูงกวAาคAาที่กำหนดแล4ว 

- 

 (5) จัดให4มี Motion Detector เพื่อตรวจติดตามการทำงานของ Agitator ใน
ถังปฏิกิริยา เนื่องจากหาก Agitator ไมAทำงาน จะทำให4ปฏิกิริยาเบี่ยงเบน
ไปอุณหภูมิและความดันเพิ่มขึ้น 

- โครงการม ีการต ิดต ั ้ ง Motion Detector ต ิดตามการทำงานของ 
Agitator หากพบความผิดปกติจะสAงสัญญาณเตือนไปยังห4องควบคุม 

- 

9.   ความเสี่ยงและ 
     อันตรายรDายแรง 
 9.3 มาตรการสำหรับ

หน O วยการผล ิ ตSAN 
(DN)  

(1) ออกแบบถังปฏิกิริยาให4สามารถรองรับความดันที่ 9.3 บาร* โดยในขณะที่
การดำเนินการผลิตโครงการจะต4องควบคุมความดันในถังปฏิกิริยาไว4ที่ 3-
4 บาร* 

- โครงการได4ออกแบบถังปฏิกิริยาให4สามารถรองรับความดันที่ 9.3 บาร* 
ซึ่งมากกวAาความดันที่ควบคุม 

- เอกสารแนบที ่49 
คูAมือการปฏิบัติงานของ
หนAวยการผลิต SAN 

(DN) 

(2) ติดตั้งอุปกรณ*ตรวจจับและเตือน (Detection & Alarm) อยAางครบถ4วน
ตามที่ได4จากผลการทำ Safety Analysis สำหรับอุปกรณ* Temperature 
Indicator & Alarm และ Pressure Indicator & Alarm จะจัดให4มีอยAาง
ละ 2 ตัวที่เปCนอิสระกันสำหรับถังทำปฏิกิริยาใบหนึ่งๆ เพื่อให4สามารถ
ตรวจจับความผิดปกติที่เกิดขึ้นในกระบวนการผลิต ได4แกA อุณหภูมิ และ
ความดัน และสAงสัญญาณเตือนให4ดำเนินการแก4ไขได4ทันทAวงที 

- โครงการมีการติดตั้งอุปกรณ*ตรวจจับและเตือน (Detection & Alarm) 
อย Aางครบถ4วนตามที ่ ได 4จากผลการทำ Safety Analysis อ ุปกรณ* 
Temperature Indicator & Alarm แ ล ะ  Pressure Indicator & 
Alarm จะมีอยAางละ 2 ตัวที่เปCนอิสระกัน เพื่อให4สามารถตรวจจับความ
ผิดปกติที่เกิดขึ้นในกระบวนการผลิต 

- ภาพที่ 2.2-33 
อุปกรณ*ตรวจจับ 

และเตือน  
(Detection & Alarm) 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล�อม 
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ตารางที่ 2.2-1 (ตOอ) 
 

ผลกระทบสิ่งแวดลDอม มาตรการปCองกันและแกDไขผลกระทบสิ่งแวดลDอม รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการฯ 
ปLญหา/อุปสรรค 
และการแกDไข 

หลักฐานและ 
เอกสารประกอบ 

9.   ความเสี่ยงและ 
     อันตรายรDายแรง 
 9.3 มาตรการสำหรับ

ห น O ว ย ก า ร ผ ลิ ต
SAN(DN) (ตOอ) 

(3) จัดให4มีระบบหยุดการปFอนโมโนเมอร* หยุดปฏิกิริยาฉุกเฉิน (Short Stop) 
โดยใช4 Methyl Ethyl Ketone Charging จากนั้นทำการ Cool Down 
เพื่อไมAให4ป`ญหาลุกลามไปยังบริเวณอื่น 

- โครงการมีระบบหยุดการปFอนโมโนเมอร* หยุดปฏิกิริยาฉุกเฉิน (Short 
Stop) โดยใช4 Methyl Ethyl Ketone Charging จากนั้นทำการ Cool 
Down เพื่อไมAให4ป`ญหาลุกลามไปยังบริเวณอื่น 

- ภาพที่ 2.2-34 
ระบบหยุดการปFอนโมโน

เมอร* ระบบ 
Redundancy 

Measurement และ
ระบบสั่งปyดวาล*ว

อัตโนมัติ 

(4) จัดให4มี Rupture Disc & Blowdown Tanks รวมทั้งติดตั้ง Emergency 
Vent Valve ที่ DN Reactor เพื่อระบายกwาซจากถังทำปฏิกิริยาไปยัง 
Blowdown Tank ในกรณีที่ความดันในถังทำปฏิกิริยาสูงเกิน 6.9 บาร*
(เกจ) Rupture Disc จะแตกและระบายสารที่อยูAในถังทำปฏิกิริยาผAาน 
Emergency Vent Valve ไปยัง Blowdown Tanks ซึ่งมีอยูA 2 ถัง ถัง
แรกจะรองรับสารจากถังทำปฏิกิริยาในสAวนที่เปCนของเหลว ซึ่งเชื่อมตAอกับ
ถังที่ 2 โดยทAอกwาซหลักที่ระบายลงยัง Blowdown Tank ออกแบบให4มี
ทAอยAอยๆ แยกออกจากทAอหลัก ซึ่งแตAละทAอยAอยจะติดตั้งหัว Jet Mixer 
(Nozzle) เพื่อให4มีการฉีดพAนกwาซให4ผสมกับน้ำที่ทAอยAอยจุAมอยูAเพื่อชAวยให4
กwาซผสมกับน้ำได4ดีขึ้น เพื่อทำการ Cool Down กับน้ำที่อยูAในถัง ทำให4
ความดันในระบบลดลงเหลือ 7 บาร* สAวนที่เปCนกwาซหรือไอจะถูกสAงไปยัง
ถังที่ 2 โดยจะไมAมีการระบายออกสูAภายนอก โดยกwาซหรือไอดังกลAาวจะ
ระบายไป RTO เพื่อเผากำจัด โดยมีระบบตรวจวัดความเข4มข4นของไอหรือ
กwาซที่สAงไปเผาทำลายเพื่อความปลอดภัย สAวนของเหลวที่ก4นถังจะนำออก
บรรจุ สAงกำจัดโดยหนAวยงานที่ได4รับอนุญาต 

- โครงการมี Rupture Disc & Blowdown Tanks ในกรณีที่ความดันใน
ถังทำปฏิกิริยาสูงเกินกวAาคAาที่ตั้งไว4 Rupture Disc จะทำงานระบายสาร
ที่อยูAในถังทำปฏิกิริยาไปยัง Blowdown Tanks จะไมAมีการระบายออก
สูAภายนอก โดยกwาซหรือไอดังกลAาวจะระบายไป RTO เพื่อเผากำจัด โดย
มีระบบตรวจวัดความเข4มข4นของไอหรือกwาซที่สAงไปเผาทำลายเพื่อความ
ปลอดภัย สAวนของเหลวที่ก4นถังจะนำออกบรรจุสAงกำจัดโดยหนAวยงานที่
ได4รับอนุญาต 

- ภาพที่ 2.2-35 
Rupture Disc & 

Blowdown Tanks 
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ตารางที่ 2.2-1 (ตOอ) 
 

ผลกระทบสิ่งแวดลDอม มาตรการปCองกันและแกDไขผลกระทบสิ่งแวดลDอม รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการฯ 
ปLญหา/อุปสรรค 
และการแกDไข 

หลักฐานและ 
เอกสารประกอบ 

9.   ความเสี่ยงและ 
     อันตรายรDายแรง 
 9.3 มาตรการ 
      สำหรับหนOวยการ 
      ผลิตSAN(DN) 
      (ตOอ) 

(5) ในกรณีที่บริเวณใดบริเวณหนึ่งในกระบวนการผลิตเกิดเหตุฉุกเฉิน เชAน 
เพลิงไหม4 เปCนต4น โครงการจะสามารถใช4ระบบดับเพลิงแบบประจำที่ 
ได4แกA Deluge System ทั้งแบบ Automatic และ Manual ซึ่งมีติดตั้ง
ครอบคลุมพื้นที่อาคารการผลิตทั้งชั้น 

- โครงการจัดให4มีระบบดับเพลิงประจำที่ ได4แกA Deluge System ทั้ง
แบบ Automatic และ Manual ซึ่งมีติดตั้งครอบคลุมพื้นที่อาคารการ
ผลิตทั้งชั้น 

- เอกสารแนบที ่50 
ผังระบบดับเพลิงของ

โครงการ 
ภาพที่ 2.2-29 
อุปกรณ*ปFองกัน 

และระงับอัคคีภัย 

9. ความเสี่ยงและ 
 อันตรายรDายแรง 
 9.4 มาตรการสำหรับ 
 หนOวยการผลิต 6 MG 

(1) ออกแบบถังปฏิกิริยาให4สามารถรองรับความดันที่สูงสุด 24 บาร* โดย
ในขณะที ่การดำเนินการผลิตโครงการจะต4องควบคุมความดันในถัง
ปฏิกิริยาไว4ที่สูงสุดไมAเกิน 8.3 บาร* 

- โครงการได4ออกแบบถังปฏิกิริยาให4สามารถรองรับความดันสูงสุด 24 
บาร* โดยในขณะที่การดำเนินการผลิตโครงการจะต4องควบคุมความดัน
ในถังปฏิกิริยาไว4ที่สูงสุดไมAเกิน 8.3 บาร* 

- เอกสารแนบที ่51 
คูAมือการปฏิบัติงานของ
หนAวยการผลิต 6 MG 

 (2) จัดให4มีระบบ Redundancy Measurement สำหรับควบคุมและ
ตรวจสอบอัตราการปFอนสารเข4าถังทำปฏิกิร ิยา ตรวจสอบความดัน 
ตรวจสอบอุณหภูมิ พร4อมระบบ Interlock เพื่อหยุดการปFอนสารโมโน
เมอร*เข4าถังทำปฏิกิริยาหากสภาวะในถังทำปฏิกิริยาไมAเหมาะสม 

- โครงการได4ติดตั ้งระบบ Redundancy Measurement เพื ่อควบคุม
อัตราการปFอนสารเข4าถังปฏิกิริยา พร4อมทั้งมีระบบ Interlock เพื่อหยุด
การปFอนสารโมโนเมอร*เข4าถังทำปฏิกิริยาหากสภาวะในถังทำปฏิกิริยาไมA
เหมาะสม 

- ภาพที่ 2.2-34 
ระบบหยุดการปFอนโมโน

เมอร* ระบบ 
Redundancy 

Measurement และ
ระบบสั่งปyดวาล*ว

อัตโนมัติ 

(3) จัดให4มีระบบ Blowdown เพื่อรองรับสารจากถังทำปฏิกิริยา ในกรณีที่
เกิดปฏิกิริยาที่ไมAสามารถควบคุมได4 

- โครงการมีระบบ Blowdown เพื่อรองรับสารจากถังทำปฏิกิริยาในกรณี
ที่เกิดปฏิกิริยาที่ไมAสามารถควบคุมได4 

- ภาพที่ 2.2-36 
ระบบ Blowdown 

9. ความเสี่ยงและ 
 อันตรายรDายแรง 
 9.5 มาตรการสำหรับ 
  ห น O ว ย ก า ร ผ ลิ ต 

AMSAN 

(1) ออกแบบถังปฏิกิริยาให4สามารถรองรับความดันที ่ 12 บาร*(เกจ) โดย
ในขณะที ่การดำเนินการผลิตโครงการจะต4องควบคุมความดันในถัง
ปฏิกิริยาไว4ที่ 1 บาร* (เกจ) 

- ป`จจุบันโครงการยังไมAมีแผนดำเนินการกAอสร4างหนAวยผลิต AMSAN จึง
ยังไมAมีการดำเนินการใดๆ ของหนAวยผลิตนี้ ทั้งนี้ หากอนาคตโครงการ
ได4ดำเนินการในสAวนนี ้แล4ว โครงการจะรายงานผลการดำเนินงาน
ดังกลAาวให4ทราบตAอไป 

- - 
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ตารางที่ 2.2-1 (ตOอ) 
 

ผลกระทบสิ่งแวดลDอม มาตรการปCองกันและแกDไขผลกระทบสิ่งแวดลDอม รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการฯ 
ปLญหา/อุปสรรค 
และการแกDไข 

หลักฐานและ 
เอกสารประกอบ 

9. ความเสี่ยงและ 
 อันตรายรDายแรง 
  9.5 มาตรการสำหรับ 
 หนOวยการผลิต 
      AMSAN (ตOอ) 

(2) ออกแบบให4มีระบบทAอสำหรับระบายกwาซสAวนเกินในถังเกิดปฏิกิริยาเพื่อ
ระบายไปยังหอเผาทิ้ง (Flare) ในกรณีที่เกิดปฏิกิริยาที่มีความดันสูงเกิน 8 
บาร* (เกจ) ซึ่งการทำงานจะเปCนระบบอัตโนมัดิ 

- ป`จจุบันโครงการยังไมAมีแผนดำเนินการกAอสร4างหนAวยผลิต AMSAN จึง
ยังไมAมีการดำเนินการใดๆ ของหนAวยผลิตนี้ ทั้งนี้ หากอนาคตโครงการ
ได4ดำเนินการในสAวนนี ้แล4ว โครงการจะรายงานผลการดำเนินงาน
ดังกลAาวให4ทราบตAอไป 

- - 

(3) ติดตั้งระบบตรวจจับกwาซ (Gas Detector) ดังนี้ 
1) ชนิด Combustion Gas จำนวน 17 ชุด เพื่อใช4ตรวจวัดกwาซไวไฟที่

สามารถสAงผลให4เกิดการระเบิดได4 หากมีปริมาณออกซิเจนที่เพียงพอ 
ซึ่งมีการตั้งคAา (Set Point) ไว4ที่ร4อยละ 10 ของคAา LEL (10% LEL) 
และมีไฟกระพริบสีส4มที่บริเวณจุดตรวจ หากมีการสAงสัญญาณจาก
เครื่องตรวจจับสารไวไฟมายังห4องควบคุม จะจัดให4มีพนักงานสวมใสA
อุปกรณ*ปFองกันภัยสAวนบุคคลเพื่อเข4าไปทำการตรวจสอบบริเวณพื้นที่
รั ่วไหลโดยเครื่อง Portable Gas Detector ที่มีความละเอียดการ
ตรวจวัดอยูAในชAวง 1-20,000 สAวนในพันล4านสAวน หากพบการรั่วไหล
จริงจะประกาศให4พนักงานยกเลิกการทำงาน และออกนอกพื้นที่และ
ปฏิบัติตามแผนตอบโต4เหตุฉุกเฉินของโครงการโดยต4องทำการแจ4งไป
ยัง บริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จำกัด บริษัท แอร* ลิควิด (ประเทศ
ไทย) จำกัด และสำนักงานนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด รับทราบด4วย 

- ป`จจุบันโครงการยังไมAมีแผนดำเนินการกAอสร4างหนAวยผลิต AMSAN จึง
ยังไมAมีการดำเนินการใดๆ ของหนAวยผลิตนี้ ทั้งนี้ หากอนาคตโครงการ
ได4ดำเนินการในสAวนนี ้แล4ว โครงการจะรายงานผลการดำเนินงาน
ดังกลAาวให4ทราบตAอไป 

- - 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล�อม 
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ตารางที่ 2.2-1 (ตOอ) 
 

ผลกระทบสิ่งแวดลDอม มาตรการปCองกันและแกDไขผลกระทบสิ่งแวดลDอม รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการฯ 
ปLญหา/อุปสรรค 
และการแกDไข 

หลักฐานและ 
เอกสารประกอบ 

9. ความเสี่ยงและ 
 อันตรายรDายแรง 
  9.5 มาตรการสำหรับ 
 หนOวยการผลิต 
      AMSAN (ตOอ) 

(3) ติดตั้งระบบตรวจจับกwาซ (Gas Detector) ดังนี้ (ตAอ) 
2) ชนิด Toxic Gas จำนวน 4 ชุด เพื่อใช4ตรวจวัดสารอะคริโลไนไตรล*ที่

อาจสAงผลกระทบตAอสุขภาพของพนักงาน โดยตั้งคAาเตือนระดับที่ 1 
(High Alarm) ไว4ที ่ร4อยละ 50 ของคAา TLV-TWA (0.5 สAวนในล4าน
สAวน) และการเตือนระดับที่ 2 (High High Alarm) โครงการได4ทำการ
กำหนดไว4ที่ร4อยละ 80 ของคAา TLV-TWA (0.8 สAวนในล4านสAวน) ซึ่ง
ถ4าผลการวัดความเข4มข4นของอะคริโลไนไตรล*ถึงคAาการเตือน ทั้งระดับ
ที่ 1 และระดับที่ 2 โครงการจะมีการดำเนินการดังนี้ 
- จัดให4มีสัญญาณเสียงและสัญญาณไฟแสดงที่ห4องควบคุม พร4อม

กับมีสัญญาณไฟสีน้ำเงินกระพริบบริเวณพื้นที่หน4างานเพื ่อให4
พนักงานที ่ปฏิบัติงานในบริเวณดังกลAาวทราบ รวมทั ้งจัดให4มี
สัญญาณไฟกระพริบ จำนวน 4 จุด บริเวณทางเข4ากระบวนการ
ผลิตเพื่อแสดงให4พนักงานในสAวนอื่น ๆ ทราบวAาห4ามเข4าไปใน
พื้นที่ดังกลAาว 

- ป`จจุบันโครงการยังไมAมีแผนดำเนินการกAอสร4างหนAวยผลิต AMSAN จึง
ยังไมAมีการดำเนินการใดๆ ของหนAวยผลิตนี้ ทั้งนี้ หากอนาคตโครงการ
ได4ดำเนินการในสAวนนี ้แล4ว โครงการจะรายงานผลการดำเนินงาน
ดังกลAาวให4ทราบตAอไป 

- - 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล�อม 

บทที่ 2 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อม 

 

โครงการผลิต ABS/SAN (ภายหลังเปลี่ยนแปลงรายละเอยีดโครงการฯ ครั้งที่ 6) 
บริษัท สไตรีนิกซ) เพอร)ฟอร)แมนซ) แมททีเรียล (ประเทศไทย) จำกัด 
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ตารางที่ 2.2-1 (ตOอ) 
 

ผลกระทบสิ่งแวดลDอม มาตรการปCองกันและแกDไขผลกระทบสิ่งแวดลDอม รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการฯ 
ปLญหา/อุปสรรค 
และการแกDไข 

หลักฐานและ 
เอกสารประกอบ 

9. ความเสี่ยงและ 
 อันตรายรDายแรง 
  9.5 มาตรการสำหรับ 
 หนOวยการผลิต 
      AMSAN 
 (ตOอ) 

- จัดให4มีพนักงาน Polymerization ที ่สวมใสAอ ุปกรณ*ปFองกัน
อันตรายสAวนบุคคล โดยกำหนดให4สวมใสA Self-Contained  
Breathing Apparatus (SCBA) และ Full Turnout Gear สวม
ใสAรองเท4าบูwทชนิด Butyl Rubber Boots และสวมใสAชุดปFองกัน
สารเคมีแบบเต็มตัว เข4าตรวจสอบพื้นที่ที ่มีสัญญาณเตือนทันที
ด4วย Drager Tube ที ่ม ีความละเอียดของการตรวจวัดตั ้งแตA 
0.05-18 สAวนในล4านสAวน หรือผู 4พบเห็นการรั่วไหลที ่หน4างาน 
ต4องแจ4งพนักงานของ Polymerization ให4เร็วที่สุดเทAาที่จะทำได4 
โดยแจ4งให4ทราบถึงตำแหนAงพื้นที่ และประมาณปริมาณสารอะคริ
โลไนไตรล*ที่รั่วไหลผAานทางวิทยุสื่อสารหรือโทรศัพท* 

- ทำการแจ4งไปยัง บริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จำกัด บริษัท 
แอร* ลิควิด (ประเทศไทย) จำกัด และสำนักงานนิคมอุตสาหกรรม
มาบตาพุด รับทราบด4วยและปฏิบัติตามแผนตอบโต4เหตุฉุกเฉิน 
พร4อมทั ้งประกาศไปยังทุกหนAวยงานที ่มีกิจกรรมที ่ทำให4เกิด
ประกายไฟ  ในบริเวณใกล4เคียงให4หยุดกิจกรรมดังกลAาว 

- ป`จจุบันโครงการยังไมAมีแผนดำเนินการกAอสร4างหนAวยผลิต AMSAN จึง
ยังไมAมีการดำเนินการใดๆ ของหนAวยผลิตนี้ ทั้งนี้ หากอนาคตโครงการ
ได4ดำเนินการในสAวนนี ้แล4ว โครงการจะรายงานผลการดำเนินงาน
ดังกลAาวให4ทราบตAอไป 

- - 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล�อม 

บทที่ 2 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อม 
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2-66 
RP/I063/25/JAN-JUN/CHAPTER 2.DOC 

 

ตารางที่ 2.2-1 (ตOอ) 
 

ผลกระทบสิ่งแวดลDอม มาตรการปCองกันและแกDไขผลกระทบสิ่งแวดลDอม รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการฯ 
ปLญหา/อุปสรรค 
และการแกDไข 

หลักฐานและ 
เอกสารประกอบ 

9. ความเสี่ยงและ 
 อันตรายรDายแรง 
  9.5 มาตรการสำหรับ 
 หนOวยการผลิต 
      AMSAN 
 (ตOอ) 

- พนักงานของ Polymerization ดำเนินการหยุดการรั่วไหลโดย
พิจารณาการปyดวาล*วหรือหยุดการทำงานของป`�มหรือถ4าพบการ
ลุกติดไฟให4ดำเนินการดับไฟโดยใช4อุปกรณ*การดับไฟที่บริษัทฯ 
จัดไว4ให4 เชAน Dry Chemical, CO2, Water Spray (Fog), Foam 
เปCนต4น และห4ามใช4 Water Jet ในการดับไฟเนื่องจากจะสAงผลให4
เกิดการกระจายของสารเคมีเปCนพื้นที่กว4างขึ้น 

- ถ4าพนักงานไมAสามารถหยุดการรั ่วไหลหรือการติดไฟได4ให4กด
สัญญาณ Fire Alarm และ Spill Alarm ในจุดที ่ใกล4ที ่สุดเพื่อ
ยกระดับการเตือนวAาเปCนระดับที่ 2 ซึ่งต4องมีการเข4าชAวยระงับเหตุ
จากต ัวแทน Fire Team ของแผนกตAาง ๆ พร 4อมท ั ้ ง Shift 
Supervisor หรือพนักงานที่ได4รับมอบหมายของ Polymeriza-
tion เข4าตรวจสอบแล4วแจ4งแกAหนAวยงานข4างเคียงที ่อาจได4รับ
ผลกระทบ เพื่อเตรียมตอบโต4ภาวะฉุกเฉิน 

- หากเปCนการรั่วไหลของสารเคมีพนักงานจะต4องทำการรวบรวมและ
กำจัดสารเคมีที่รั ่วไหลตามวิธีปฏิบัติใน Safety Data Sheet เเละ 
Waste Handling Procedure 

- ป`จจุบันโครงการยังไมAมีแผนดำเนินการกAอสร4างหนAวยผลิต AMSAN จึง
ยังไมAมีการดำเนินการใดๆ ของหนAวยผลิตนี้ ทั้งนี้ หากอนาคตโครงการ
ได4ดำเนินการในสAวนนี ้แล4ว โครงการจะรายงานผลการดำเนินงาน
ดังกลAาวให4ทราบตAอไป 

- - 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล�อม 

บทที่ 2 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อม 

 

โครงการผลิต ABS/SAN (ภายหลังเปลี่ยนแปลงรายละเอยีดโครงการฯ ครั้งที่ 6) 
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ตารางที่ 2.2-1 (ตOอ) 
 

ผลกระทบสิ่งแวดลDอม มาตรการปCองกันและแกDไขผลกระทบสิ่งแวดลDอม รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการฯ 
ปLญหา/อุปสรรค 
และการแกDไข 

หลักฐานและ 
เอกสารประกอบ 

9. ความเสี่ยงและ 
 อันตรายรDายแรง 
  9.5 มาตรการสำหรับ 
 หนOวยการผลิต 
      AMSAN 
 (ตOอ) 

- แจ4งผู4บังคับบัญชา ผู4จัดการหนAวยงาน และผู4จัดการหนAวยงาน
ความปลอดภัยเกี่ยวกับรายละเอียดของเหตุการณ*ฉุกเฉินที่เกิดขึน้
เพื่อที่จะให4ทางผู4จัดการหนAวยงานความปลอดภัยพิจารณาสถาณ
การณ*ที่เกิดขึ้นวAาต4องทำการตรวจวัดผลกระทบทางอากาศได4
อยAางถูกต4อง ตามหลักความปลอดภัยและความรับผิดชอบตAอผู4มี
สAวนได4เสียทุกภาคสAวน โดยการตรวจวัดทิศทางและความเร็วลม
จากเครื่องตรวจวัดลมของโครงการประกอบกับWind sock เพื่อ
ประเมินผู4มีโอกาสได4รับผลกระทบที่ทิศทางใต4ลมสAวนการตรวจวัด
จะทำการตรวจวัดในทิศทางใต4ลม โดยวัดคAา Total VOCs ด4วย 
Portable Gas Analyzer  ว ั ดค A า  Acrylonitrile ด 4 วย  Drager 
Tube,ว ั ดค A า  Alpha Methyl Styrene ด 4 ว ย  Portable  Gas 
Anaylzer โดยการตรวจว ัดดำเนินการโดยเจ 4าหน4าที ่ความ
ปลอดภัยและสิ่งแวดล4อมเพื่อประเมินผลการอพยพของผู4ได4รับ
ผลกระทบ 

- ป`จจุบันโครงการยังไมAมีแผนดำเนินการกAอสร4างหนAวยผลิต AMSAN จึง
ยังไมAมีการดำเนินการใดๆ ของหนAวยผลิตนี้ ทั้งนี้ หากอนาคตโครงการ
ได4ดำเนินการในสAวนนี ้แล4ว โครงการจะรายงานผลการดำเนินงาน
ดังกลAาวให4ทราบตAอไป 

- - 

 (4) ติดตั้งระบบกระจายน้ำดับเพลิง (Fire Water Sprinkler System) รอบถัง
เกิดปฏิกิริยาเพื่อฉีดหลAอเย็นถังเกิดปฏิกิริยาไมAให4มีอุณหภูมิสูงขึ้น 

   

 (5) ติดตั้งหัวตAอสายฉีดน้ำดับเพลิง (Fire Hydrant with Fixed Monitor) และ
ตู4เก็บสายน้ำดับเพลิง (Fire Hose Cabinet) จำนวน 1 ชุด และหัวกระจาย
น้ำดับเพลิง (Spray Nozzle) ชนิดระบบเปyด (Deluge) จำนวน 5 จุด 
บริเวณถังเกิดปฏิกิริยาเพื่อใช4ในการฉีดหลAอเย็นถังเกิดปฏิกิริยาไมAให4มี
อุณหภูมิสูงขึ้น 

- ป`จจุบันโครงการยังไมAมีแผนดำเนินการกAอสร4างหนAวยผลิต AMSAN จึง
ยังไมAมีการดำเนินการใดๆ ของหนAวยผลิตนี้ ทั้งนี้ หากอนาคตโครงการ
ได4ดำเนินการในสAวนนี ้แล4ว โครงการจะรายงานผลการดำเนินงาน
ดังกลAาวให4ทราบตAอไป 

- - 

 (6) ติดตั้งถังดับเพลิง (ABC) จำนวน 13 ถัง และชนิดคาร*บอนไดออกไซด* จำนวน 6 
ถัง 

   



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อม 
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ตารางที่ 2.2-1 (ตOอ) 
 

ผลกระทบสิ่งแวดลDอม มาตรการปCองกันและแกDไขผลกระทบสิ่งแวดลDอม รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการฯ 
ปLญหา/อุปสรรค 
และการแกDไข 

หลักฐานและ 
เอกสารประกอบ 

9. ความเสี่ยงและ 
 อันตรายรDายแรง 
  9.5 มาตรการสำหรับ 
 หนOวยการผลิต 
      AMSAN 
 (ตOอ) 

(7) กำหนดให4มีมาตรการปFองกันการเกิดปฏิกิริยาที่ไมAสามารถควบคุมได4 
(Runaway Reaction) ดังนี้ 
1) ออกแบบถังเกิดปฏิกิริยา (Reactor) ให4สามารถรองรับความดันได4ที่ 

12 บาร* (เกจ) และอุณหภูมิ 350 องศาเซลเซียส ซึ่งจะสามารถรองรับ
ความดันในกรณีที่เกิดปฏิกิริยาที่ไมAสามารถควบคุมได4 (Runaway 
Reaction) ได4 

2) ติดตั้งอุปกรณ*วัดระดับของเหลวในถังเกิดปฏิกิริยา (Level Switch) 
จำนวน 3 ชุด ในชAวงการผลิตปกติ ในกรณีที ่ระดับของเหลวในถัง
เกิดปฏิกิริยามีคAาสูงกวAาคAาที่กำหนดที่ตำแหนAง 87.6 % ของความสูง
ถังเกิดปฏิกิริยา จะสAงสัญญาณเตือนและมีสัญญาณสั่งปyดวาล*วแบบ
อัตโนมัติ เปCนระบบ Interlock เพื่อหยุดการปFอนวัตถุดิบและสารเคมี 
(Feed Monomer และ Initiator) เข4าสูAถังเกิดปฏิกิริยาทันที 

3) ติดตั้งอุปกรณ*วัดปริมาณสารที่สAงเข4าถังเกิดปฏิกิริยา (Flow Meter) 
จำนวน 3 ชุด ในชAวงเริ ่มกระบวนการผลิต (Start up) ในกรณีที่
ปริมาณของสารมีคAาสูงกวAา2.4 ลูกบาศก*เมตร จะสAงสัญญาณสั่งปyด
วาล*วแบบอัตโนมัติ เปCนระบบ Interlock เพื่อหยุดการปFอนวัตถุดิบ
และสารเคมี (Feed Monomer และ Initiator) เข4าสูAถังกิดปฏิกิริยา
ทันที 

- ป`จจุบันโครงการยังไมAมีแผนดำเนินการกAอสร4างหนAวยผลิต AMSAN จึง
ยังไมAมีการดำเนินการใดๆ ของหนAวยผลิตนี้ ทั้งนี้ หากอนาคตโครงการ
ได4ดำเนินการในสAวนนี ้แล4ว โครงการจะรายงานผลการดำเนินงาน
ดังกลAาวให4ทราบตAอไป 

- - 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล�อม 

บทที่ 2 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อม 

 

โครงการผลิต ABS/SAN (ภายหลังเปลี่ยนแปลงรายละเอยีดโครงการฯ ครั้งที่ 6) 
บริษัท สไตรีนิกซ) เพอร)ฟอร)แมนซ) แมททีเรียล (ประเทศไทย) จำกัด 
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ตารางที่ 2.2-1 (ตOอ) 
 

ผลกระทบสิ่งแวดลDอม มาตรการปCองกันและแกDไขผลกระทบสิ่งแวดลDอม รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการฯ 
ปLญหา/อุปสรรค 
และการแกDไข 

หลักฐานและ 
เอกสารประกอบ 

9. ความเสี่ยงและ 
 อันตรายรDายแรง 
  9.5 มาตรการสำหรับ 
 หนOวยการผลิต 
      AMSAN 
 (ตOอ) 

4) ติดตั้งระบบปFอนเอทธิลเบนซีนเพื่อหยุดปฏิกิริยาโพลีเมอร*ไรเซชั่นใน
กรณีฉ ุกเฉ ิน ซึ ่งการปFอนเอทธ ิลเบนซีนจะสAงผลให4อ ัตราการ
เกิดปฏิกิริยาช4าลง และชAวยหยุดการเกิดปฏิกิริยาโพลีเมอร*ไรเซชั่น
ของโพลีเมอร*ในถังเกิดปฏิกิริยา เนื ่องจากเอทธิลเบนซีนเปCนสาร
โยกย4ายสายโซA (Chain Transfer Agent) และเอทธิลเบนซีนยังชAวย
ลดความหนืดของโพลีเมอร*ในถังเกิดปฏิกิริยาทำให4การถAายเทความ
ร4อนในการเกิดปฏิกิริยากระจายตัวได4ดียิ่งขึ้น ซึ่งระบบปFอนเอทธิลเบน
ซีนมี 2 ระบบดังนี้ 

- กรณีที่ยังมีพลังงานไฟฟFา จะทำการปFอนเอทธิล-เบนซีนจากถัง
เก็บในกระบวนการผลิต (Day tank) ขนาด 5 ลูกบาศก*เมตร ผAาน
ป`�มเข4าไปยังถังเกิดปฏิกิริยา 

- กรณีไมAมีพลังงานไฟฟFา จะทำการปFอนเอทธิลเบนซีนจากถังกัก
เก็บ (B 4805) ขนาดความจุ3 ลูกบาศก*เมตร โดยใช4ไนโตรเจนใน
การสAงเอทธิล-เบนซีนเข 4าถังเก ิดปฏิก ิร ิยา ทั ้งนี ้ ให4ทำการ
ตรวจสอบระดับเอทธิลเบนซีนให4มีคAาไมAต่ำกวAา 90 % ของความจุ
ถ ั ง  และความด ันในถ ั ง  (B 4805)ให 4ม ี แรงด ันไนโตรเจน 
ไมAต่ำกวAา 15 บาร* (เกจ) 

- ป`จจุบันโครงการยังไมAมีแผนดำเนินการกAอสร4างหนAวยผลิต AMSAN จึง
ยังไมAมีการดำเนินการใดๆ ของหนAวยผลิตนี้ ทั้งนี้ หากอนาคตโครงการ
ได4ดำเนินการในสAวนนี ้แล4ว โครงการจะรายงานผลการดำเนินงาน
ดังกลAาวให4ทราบตAอไป 

- - 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล�อม 

บทที่ 2 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อม 

 

โครงการผลิต ABS/SAN (ภายหลังเปลี่ยนแปลงรายละเอยีดโครงการฯ ครั้งที่ 6) 
บริษัท สไตรีนิกซ) เพอร)ฟอร)แมนซ) แมททีเรียล (ประเทศไทย) จำกัด 

2-70 
RP/I063/25/JAN-JUN/CHAPTER 2.DOC 

 

ตารางที่ 2.2-1 (ตOอ) 
 

ผลกระทบสิ่งแวดลDอม มาตรการปCองกันและแกDไขผลกระทบสิ่งแวดลDอม รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการฯ 
ปLญหา/อุปสรรค 
และการแกDไข 

หลักฐานและ 
เอกสารประกอบ 

9. ความเสี่ยงและ 
 อันตรายรDายแรง 
  9.5 มาตรการสำหรับ 
 หนOวยการผลิต 
      AMSAN 
 (ตOอ) 

5) ติดตั ้งระบบปFอนเอทธิลเบนซีนเพื ่อหย ุดปฏิกิร ิยาโพลีเมอร*- 
ไรเซชั่นในกรณีฉุกเฉิน ซึ่งการปFอนเอทธิลเบนซีนจะสAงผลให4อัตรา
การเกิดปฏิกิริยาช4าลง และชAวยหยุดการเกิดปฏิกิริยาโพลีเมอร*- 
ไรเซชั่นของโพลีเมอร*ในถังเกิดปฏิกิริยา เนื่องจากเอทธิลเบนซีนเปCน
สารโยกย4ายสายโซA (Chain Transfer Agent) และเอทธิลเบนซีนยัง
ชAวยลดความหนืดของโพลีเมอร*ในถังเกิดปฏิกิริยาทำให4การถAายเท
ความร4อนในการเกิดปฏิกิริยากระจายตัวได4ดียิ่งขึ้น ซึ่งระบบปFอนเอ
ทธิลเบนซีนมี 2 ระบบดังนี้ 

- กรณีที่ยังมีพลังงานไฟฟFา จะทำการปFอนเอทธิลเบนซีนจากถังเก็บ
ในกระบวนการผลิต (Day tank) ขนาด 5 ลูกบาศก*เมตร ผAานป`�ม
เข4าไปยังถังเกิดปฏิกิริยา 

- กรณีไมAมีพลังงานไฟฟFา จะทำการปFอนเอทธิล-เบนซีนจากถังกัก
เก็บ (B 4805) ขนาดความจุ 3 ลูกบาศก*เมตร โดยใช4ไนโตรเจนใน
การสAงเอทธิล-เบนซีนเข 4าถังเก ิดปฏิก ิร ิยา ทั ้งนี ้ ให4ทำการ
ตรวจสอบระดับเอทธิลเบนซีนให4มีคAาไมAต่ำกวAา 90 % ของความจุ
ถัง และความดันในถัง (B 4805)ให4มีแรงดันไนโตรเจนไมAต่ำกวAา 
15 บาร* (เกจ) 

- ป`จจุบันโครงการยังไมAมีแผนดำเนินการกAอสร4างหนAวยผลิต AMSAN จึง
ยังไมAมีการดำเนินการใดๆ ของหนAวยผลิตนี้ ทั้งนี้ หากอนาคตโครงการ
ได4ดำเนินการในสAวนนี ้แล4ว โครงการจะรายงานผลการดำเนินงาน
ดังกลAาวให4ทราบตAอไป 

- - 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล�อม 

บทที่ 2 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อม 

 

โครงการผลิต ABS/SAN (ภายหลังเปลี่ยนแปลงรายละเอยีดโครงการฯ ครั้งที่ 6) 
บริษัท สไตรีนิกซ) เพอร)ฟอร)แมนซ) แมททีเรียล (ประเทศไทย) จำกัด 
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ตารางที่ 2.2-1 (ตOอ) 
 

ผลกระทบสิ่งแวดลDอม มาตรการปCองกันและแกDไขผลกระทบสิ่งแวดลDอม รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการฯ 
ปLญหา/อุปสรรค 
และการแกDไข 

หลักฐานและ 
เอกสารประกอบ 

9. ความเสี่ยงและ 
 อันตรายรDายแรง 
  9.5 มาตรการสำหรับ 
 หนOวยการผลิต 
      AMSAN 
 (ตOอ) 

6) จ ัดให 4ม ีระบบ Interlock เพ ื ่อป yดวาล *วป Fอนโมโนเมอร *  แบบ 
Independent Protection Layer (IPL) มีลำดับการปFองกันความ
ดันในถังปฏิกิริยาและอุณหภูมิที่สูงขึ้น หากระบบผิดปกติ ดังนี้ 

- IPL1 ระบบตรวจวัดและควบคุมความดัน (Pressure Sensor 
and Transmitter) เม ื ่อความดันสูงเกิน 2 บาร*(เกจ) และ
อุณหภูมิ 140 องศาเซลเซียส สั่ง Interlock เพื่อปyดวาล*วปFอน
โมโนเมอร* 

- IPL 2 อ ุปกรณ*ตรวจวัดความดัน (Pressure Switch No.1) 
High Alarm เมื่อความดันสูงเกิน 2.75 บาร*(เกจ) และอุณหภูมิ 
160 องศาเซลเซียส สั่ง Interlock เพื่อปFอนเอทธิลเบนซีนเข4า
ถังปฏิกิริยาเพื่อหยุดปฏิกิริยา 

- IPL 3 อ ุปกรณ*ตรวจจับความดัน (Pressure Switch No.2) 
High High Alarm เมื ่อความดันสูงเก ิน 3 บาร*(เกจ) และ
อุณหภูมิ 170 องศาเซลเซียส อุปกรณ*ตรวจจับความดันจะสAง
ส ัญญาณไปยังระบบควบคุมเพื ่อส ั ่งเป yดวาล*ว (Interlock 
Valve)  และระบายก wาซ (Vent Gas)  ไปย ั ง Knock Out 
Drum เพื่อดักจับของเหลวจากไอ สAวนไอที่เปCนกwาซจะสAงไปเผา
ที่หอเผาเพื่อลด ความดันในถังปฏิกิริยา 

- ป`จจุบันโครงการยังไมAมีแผนดำเนินการกAอสร4างหนAวยผลิต AMSAN จึง
ยังไมAมีการดำเนินการใดๆ ของหนAวยผลิตนี้ ทั้งนี้ หากอนาคตโครงการ
ได4ดำเนินการในสAวนนี ้แล4ว โครงการจะรายงานผลการดำเนินงาน
ดังกลAาวให4ทราบตAอไป 

- - 

 - IPL 4 Rupture Disc ทำงานเมื่อความดันสูงเกิน 4.4 บาร*(เกจ) 
และอุณหภูมิ 175 องศาเซลเซียส โดยแผAน Rupture Disc จะ
แตกเพื ่อ Vent Gas ผAาน Safety Valve ไปยัง Knock Out 
Drum เพื่อดักจับของเหลวจากไอ สAวนไอที่เปCนกwาซจะสAงไปเผา
ที่หอเผาเพื่อลดความดันในถังปฏิกิริยา 

- ป`จจุบันโครงการยังไมAมีแผนดำเนินการกAอสร4างหนAวยผลิต AMSAN จึง
ยังไมAมีการดำเนินการใดๆ ของหนAวยผลิตนี้ ทั้งนี้ หากอนาคตโครงการ
ได4ดำเนินการในสAวนนี ้แล4ว โครงการจะรายงานผลการดำเนินงาน
ดังกลAาวให4ทราบตAอไป 

- - 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล�อม 

บทที่ 2 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อม 

 

โครงการผลิต ABS/SAN (ภายหลังเปลี่ยนแปลงรายละเอยีดโครงการฯ ครั้งที่ 6) 
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ตารางที่ 2.2-1 (ตOอ) 
 

ผลกระทบสิ่งแวดลDอม มาตรการปCองกันและแกDไขผลกระทบสิ่งแวดลDอม รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการฯ 
ปLญหา/อุปสรรค 
และการแกDไข 

หลักฐานและ 
เอกสารประกอบ 

9.6 มาตรการสำหรับ  
ถังเก็บวัตถุดิบ 
9.6.1 มาตรการทัว่ไป 

(1) ออกแบบถังเก็บวัตถุดิบให4มีการหุ4มฉนวนเพื่อควบคุมอุณหภูมิของถังไมAให4
รับความร4อนจากอากาศภายนอก 

- โครงการได4ออกแบบถังเก็บวัตถุดิบให4มีการหุ 4มฉนวนเพื ่อควบคุม
อุณหภูมิของถังไมAให4รับความร4อนจากอากาศภายนอก 

- ภาพที่ 2.2-37 
ถังเก็บวัตถุดิบ 

ที่มีการหุ4มฉนวน 

 (2) จัดให4มีพนักงานเดินตรวจสอบ (Patrol) ถังเก็บวัตถุดิบเปCนประจำอาทิตย*
ละ 1 ครั้ง เพื่อตรวจสอบสภาพโดยทั่วไป สภาพที่ไมAปลอดภัย และการ
รั่วไหลของสารที่กักเก็บโดยเครื่อง Portable Gas Detector 

- โครงการมีพนักงานเดินตรวจสอบ (Patrol) ถังเก็บวัตถุดิบเปCนประจำ
อาทิตย*ละ 1 ครั้ง เพื่อตรวจสอบสภาพโดยทั่วไป สภาพที่ไมAปลอดภัย 
และการรั่วไหลของสารที่กักเก็บโดยเครื่อง Portable Gas Detector 

- เอกสารแนบที ่78 
เอกสารการตรวจสอบ 
(Patrol) ถังเก็บวัตถุดิบ
เพื่อตรวจสอบสภาพ

ทั่วไป  

 (3) มีการติดตั้งกล4องวงจรปyด (Closed Circuit Television: CCTV) เพื่อเฝFา
ระวังถังเก็บตลอดเวลา 

- โครงการมีการติดตั้งกล4องวงจรปyด เพื่อเฝFาระวังถังเก็บตลอดเวลา - ภาพที่ 2.2-38 
กล4องวงจรปyด 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล�อม 

บทที่ 2 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อม 
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ตารางที่ 2.2-1 (ตOอ) 
 

ผลกระทบสิ่งแวดลDอม มาตรการปCองกันและแกDไขผลกระทบสิ่งแวดลDอม รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการฯ 
ปLญหา/อุปสรรค 
และการแกDไข 

หลักฐานและ 
เอกสารประกอบ 

9. ความเสี่ยงและ 
 อันตรายรDายแรง (ตOอ)  
 9.6.2 มาตรการสำหรับ 
 ถังเก็บสไตรีน 

ถังเก็บสไตรีน เปCนถังเหล็กกล4าคาร*บอน ทรงกระบอก หุ4มด4วยฉนวนปริมาตรถัง 
557 ลูกบาศก*เมตร กักเก็บได4 500 ตัน ตั ้งอยู Aในคันคอนกรีต (Dike) ขนาด 
20.11 เมตร x 28.65 เมตร x 1.37 เมตร ความสามารถในการรองรับ 711 
ลูกบาศก*เมตร (ภายหลังหักปริมาตรของเครื่องจักรและอุปกรณ*ที่อยูAใน Dike 
เชAน ฐานรากของถัง ทAอสารเคมี บันไดปูนซีเมนต* เปCนต4น) และมีระบบความ
ปลอดภัย ได4แกA 
(1) ติดตั ้ง High Level Safety Interlock เพื ่อปFองกันการล4นถังที่ตำแหนAง 

87.6% ของความสูงถัง โดยมีอุปกรณ*วัดระดับของเหลวในถัง (Level 
Switch) หากระดับของเหลวสูงเกินกวAาคAากำหนด จะสAงสัญญาณเตือน
และมีสัญญาณสั่งปyดวาล*วแบบอัตโนมัติ โดยเปCนระบบ Interlock เพื่อ
หยุดการรับสไตรีนทันที 

(2) ติดตั้ง Pressure Safety Valve เปCนวาล*วที่เปyดเมื่อความดันในถังสูงถึงคAา
ที่ตั ้งไว4เพื่อระบายกwาซ (Vent Gas) ไปยังหนAวย RTO เพื่อปFองกันไมAให4
ความดันในถังสูงเกินไป 

(3) จัดให4มีระบบ Nitrogen Blanketed เปCนการเติมกwาซไนโตรเจนลงในถัง
เก็บเพื่อลดอัตราสAวนของออกซิเจนในสAวนที่เปCนไอในถังเก็บ ให4น4อยกวAา
อ ัตราส A วนปกต ิท ี ่ ม ี ในบรรยากาศ โดยควบค ุมการระบายแบบ 
Conservation Vent ไป RTO 

- โครงการมีการออกแบบถังเก็บสไตรีนที่เปCนไปตามมาตรฐานวศิวกรรมกำหนด 
พร4อมทั ้งมีการติดตั ้งระบบความปลอดภัยตAางๆ เชAน การติดตั ้ง External 
Cooling Loop เพื่อลดอุณหภูมิของสไตรีนในถังให4อยูAในคAาที่กำหนด และการ
ติดต ั ้ง Vapor Space Oxygen Sampling เพ ื ่อการจ ัดตำแหนAงที ่จะเก็บ
ตัวอยAางสAวนที่เปCนไอในถัง เพื่อตรวจวัดอัตราสAวนของออกซิเจน ทั้งนี้ในสAวน
ของการรวบรวมไอระเหยจากถงักักเกบ็สไตรีน เพื่อระบายกwาซ (Vent Gas) ไป
ยังหนAวย RTO และการควบคุมการระบายแบบ Conservation Vent ไป RTO 
นั้น เปCนมาตรการที่ถูกกำหนดขึ้นในสAวนการขอกAอสร4างสายการผลิต AMSAN 
ซึ่งป`จจุบันยังไมAมีการกAอสร4างหนAวยผลิต AMSAN จึงยังไมAมีการระบายสาร
อะคริโลไนไตรล*ที ่เพิ ่มขึ ้นจากถังกักเก็บ จึงยังไมAได4มีการดำเนินการตาม
มาตรการดังกลAาว 

- ภาพที่ 2.2-39 
ระบบความปลอดภัย 
บริเวณถังเก็บสไตรีน 
และถังเก็บอะคริโล 

ไนไตรล* 
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และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล�อม 

บทที่ 2 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อม 
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ตารางที่ 2.2-1 (ตOอ) 
 

ผลกระทบสิ่งแวดลDอม มาตรการปCองกันและแกDไขผลกระทบสิ่งแวดลDอม รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการฯ 
ปLญหา/อุปสรรค 
และการแกDไข 

หลักฐานและ 
เอกสารประกอบ 

9. ความเสี่ยงและ 
 อันตรายรDายแรง (ตOอ) 
 9.6.2 มาตรการสำหรับ
 ถังเก็บสไตรีน (ตOอ) 

(4) ติดตั้ง External Cooling Loop ลดอุณหภูมิของสไตรีนในถังให4อยูAในคAาที่
กำหนด (20 องศาเซลเซียส) โดยหมุนเวียนสไตรีนผAานเครื่องแลกเปลี่ยน
ความร4อนกับน้ำหลAอเย็นอุณหภูมิ 10 องศาเซลเซียส 

(5) ติดตั้ง Vapor Space Oxygen Sampling เปCนการจัดตำแหนAงที่จะเก็บ
ตัวอยAางสAวนที่เปCนไอในถัง เพื่อตรวจวัดอัตราสAวนของออกซิเจนตามคAา
ควบคุมที่กำหนดไว4ในชAวง 5-7 % ใน Nitrogen Blanket สัปดาห*ละ 1 
ครั้ง 

(6) ติดตั ้งหัวตAอสายฉีดน้ำดับเพลิง (Fire Hydrant with Fixed Monitor) 
และตู4เก็บสายน้ำดับเพลิง (Fire Hose Cabinet) บริเวณถังเก็บสไตรีนเพื่อ
ใช4ในการฉีดหลAอเย็นถังเก็บถังเก็บสไตรีนไมAให4มีอุณหภูมิสูงขึ้น 

- โครงการมีการออกแบบถังเก็บสไตรีนที่เปCนไปตามมาตรฐานวศิวกรรมกำหนด 
พร4อมทั ้งมีการติดตั ้งระบบความปลอดภัยตAางๆ เชAน การติดตั ้ง External 
Cooling Loop เพื่อลดอุณหภูมิของสไตรีนในถังให4อยูAในคAาที่กำหนด และการ
ติดต ั ้ง Vapor Space Oxygen Sampling เพ ื ่อการจ ัดตำแหนAงที ่จะเก็บ
ตัวอยAางสAวนที่เปCนไอในถัง เพื่อตรวจวัดอัตราสAวนของออกซิเจน ทั้งนี้ในสAวน
ของการรวบรวมไอระเหยจากถงักักเกบ็สไตรีน เพื่อระบายกwาซ (Vent Gas) ไป
ยังหนAวย RTO และการควบคุมการระบายแบบ Conservation Vent ไป RTO 
นั้น เปCนมาตรการที่ถูกกำหนดขึ้นในสAวนการขอกAอสร4างสายการผลิต AMSAN 
ซึ่งป`จจุบันยังไมAมีการกAอสร4างหนAวยผลิต AMSAN จึงยังไมAมีการระบายสาร
อะคริโลไนไตรล*ที ่เพิ ่มขึ ้นจากถังกักเก็บ จึงยังไมAได4มีการดำเนินการตาม
มาตรการดังกลAาว 

- ภาพที่ 2.2-39 
ระบบความปลอดภัย 
บริเวณถังเก็บสไตรีน 
และถังเก็บอะคริโล- 

ไนไตรล* 
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ตารางที่ 2.2-1 (ตOอ) 
 

ผลกระทบสิ่งแวดลDอม มาตรการปCองกันและแกDไขผลกระทบสิ่งแวดลDอม รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการฯ 
ปLญหา/อุปสรรค 
และการแกDไข 

หลักฐานและ 
เอกสารประกอบ 

9. ความเสี่ยงและ 
 อันตรายรDายแรง (ตOอ)  
 9.6.3 มาตรการสำหรับ

ถังเก็บอะคริโลไนไตรล) 

ถังเก็บอะคริโลไนไตรล* เปCนถังทรงกระบอก ปริมาตรถัง 279 ลูกบาศก*เมตร กักเก็บได4 
200 ต ัน ต ั ้งอย ู A ในค ันคอนกร ีตขนาด 12.19 เมตร x 26.82 เมตร x 1.37 เมตร 
ความสามารถในการรองรับ 400 ลูกบาศก*เมตร (ภายหลังหักปริมาตรของเครื่องจักร
และอุปกรณ*ที่อยูAใน Dike เชAน ฐานรากของถัง ทAอสารเคมี บันไดปูนซีเมนต* เปCนต4น) 
และมีระบบความปลอดภัย ได4แกA 
(1) ติดตั้ง High Level Safety Interlock เพื่อปFองกันการล4นถังที่ตำแหนAง 89.2% 

ของความสูงถัง โดยมีอุปกรณ*วัดระดับของเหลวในถัง (Level Switch) หากคAา
ระดับของเหลวสูงกวAาที่ตั ้งไว4จะมีสัญญาณสั่งปyดวาล*วแบบอัตโนมัติ โดยเปCน
ระบบ Interlock เพื่อสั่งหยุดป`�มที่ทำการสูบถAายอะคริโลไนไตรล* จากรถบรรทุก
เข4าสูAถัง 

(2) ติดตั้ง Pressure Safety Valve เปCนวาล*วที่เปyดเมื่อความดันในถังสูงถึงคAาที่ตั้งไว4 
เพื่อระบายกwาซ (Vent Gas) ไปยังหนAวย RTO เพื่อปFองกันไมAให4ความดันในถังสูง
เกินไป 

(3) จัดให4มีระบบ Nitrogen Blanketed เปCนการเติมกwาซไนโตรเจนลงในถังเก็บเพื่อ
ลดอัตราสAวนของออกซิเจนในสAวนที่เปCนไอในถังเก็บ ให4น4อยกวAาอัตราสAวนปกติที่
มีในบรรยากาศ โดยควบคุมการระบายแบบ Conservation Vent ไป RTO 

- โครงการมีการออกแบบถังอะคริโลไนไตรล*ที่เปCนไปตามมาตรฐานวิศวกรรม
กำหนด พร4อมทั้งมีการติดตั้งระบบความปลอดภัยตAางๆ เชAน การติดตั้ง High 
Level Safety Interlock เพื่อปFองกันการล4นถัง การติดตั้ง Pressure Safety 
Valve เพื่อปFองกันไมAให4ความดันในถังสูงเกินไป พร4อมทั้งการจัดทำระบบ 
Nitrogen Blanketed เพื่อลดอัตราสAวนของออกซิเจนในสAวนที่เปCนไอในถัง
เก็บให4น4อยกวAาอัตราสAวนปกติ การติดตั้ง External Cooling Loop เพื่อลด
อุณหภูมิของอะคริโลไนไตรล*ในถังให4อยู AในคAาที ่กำหนด และการติดตั้ง 
Acrylonitrile Detector สำหรับตรวจวัดปริมาณอะคริโลไนไตรล*ในรรยากาศ 
ทั ้งนี้ในสAวนของการรวบรวมไอระเหยจากถังกักเก็บอะคริโลไนไตรน* เพื่อ
ระบายกwาซ (Vent Gas) ไปยังหนAวย RTO และการควบคุมการระบายแบบ 
Conservation Vent ไป RTO นั้น เปCนมาตรการที่ถูกกำหนดขึ้นในสAวนการ
ขอกAอสร4างสายการผลิต AMSAN ซึ่งป`จจุบันยังไมAมีการกAอสร4างหนAวยผลิต 
AMSAN จึงยังไมAมีการระบายสารอะคริโลไนไตรล*ที่เพิ่มขึน้จากถังกักเก็บ จึงยัง
ไมAได4มีการดำเนินการตามมาตรการดังกลAาว  

- ภาพที่ 2.2-39 
ระบบความปลอดภัย 

บริเวณถังเก็บสไตรนี และ
ถังเก็บอะครโิล- 

ไนไตรล* 
 

เอกสารแนบที่ 79 
จดหมายที่ชี้แจงผลการ

ปฏิบัติตามาตรการ 

 (4) ติดตั้ง External Cooling Loop ลดอุณหภูมิของอะคริโลไนไตรล*ในถังให4อยูAใน
คAาที ่กำหนด (20 องศาเซลเซียส) โดยหมุนเวียนอะคริโลไนไตรล*ผAานเครื่อง
แลกเปลี่ยนความร4อนกับน้ำหลAอเย็นอุณหภูมิ 10 องศาเซลเซียส 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล�อม 

บทที่ 2 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อม 

 

โครงการผลิต ABS/SAN (ภายหลังเปลี่ยนแปลงรายละเอยีดโครงการฯ ครั้งที่ 6) 
บริษัท สไตรีนิกซ) เพอร)ฟอร)แมนซ) แมททีเรียล (ประเทศไทย) จำกัด 

2-76 
RP/I063/25/JAN-JUN/CHAPTER 2.DOC 

 

ตารางที่ 2.2-1 (ตOอ) 
 

ผลกระทบสิ่งแวดลDอม มาตรการปCองกันและแกDไขผลกระทบสิ่งแวดลDอม รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการฯ 
ปLญหา/อุปสรรค 
และการแกDไข 

หลักฐานและ 
เอกสารประกอบ 

9. ความเสี่ยงและ 
 อันตรายรDายแรง (ตOอ) 
 9. 6. 3 ม า ต ร ก า ร

สำหรับถังเก็บอะคริโล
ไนไตรล) 

 (ตOอ) 

(5) ติดตั้ง Acrylonitrile Detector สำหรับตรวจวัดปริมาณอะคริโลไนไตรล*ใน
บรรยากาศ และจะสAงสัญญาณไปยังจอแสดงผล (Panal) ที ่ Control 
Room โดยตั้งคAาเตือนระดับที่ 1 (High Alarm) ไว4ที่ร4อยละ 50 ของคAา 
TLV-TWA (0.5 สAวนในล4านสAวน) และการเตือนระดับที ่ 2 (High High 
Alarm) ไว4ที ่ร4อยละ 80 ของคAา TLV-TWA (0.8 สAวนในล4านสAวน)  (คAา 
TLV-TWA ของอะคริโลไนไตรล* ตามมาตรฐานของ NIOSH (National 
Institute Occupational Safety and Health) มีคAาไมAเกิน 1 สAวนในล4าน
สAวน) โดยมีสัญญาณไฟกระพริบสีน้ำเงินแสดงบริเวณจุดที่ตรวจพบแผนที่
ของจอแสดงผล หากระบบตรวจจับกwาซสAงสัญญาณ (Alarm) มายัง
ห4องควบคุม จะจัดให4มีพนักงานสวมใสAอุปกรณ*ปFองกันอันตรายสAวนบุคคล
เพื่อเข4าไปทำการตรวจวัดกwาซบริเวณพื้นที่รั่วไหลโดยเครื่อง Portable Gas 
Detector ท ี ่ ม ี ค ว า ม ล ะ เ อ ี ย ด ก า ร ต ร ว จ ว ั ด อ ย ู A ใ น ช A ว ง 
1-20,000 สAวนในพันล4านสAวน หากพบการรั ่วไหลจริง จะประกาศให4
พนักงานยกเลิกการทำงานและออกนอกพื้นที่โดยต4องทำการแจ4งไปยัง 
บริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จำกัด บริษัท แอร* ลิควิด (ประเทศไทย) 
จำกัด และสำนักงานนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด รับทราบด4วย และ
ปฏิบัติตามแผนตอบโต4เหตุฉุกเฉิน 

- โครงการมีการออกแบบถังอะคริโลไนไตรล*ที ่เปCนไปตามมาตรฐาน
วิศวกรรมกำหนด พร4อมทั้งมีการติดตั้งระบบความปลอดภัยตAางๆ เชAน 
การติดตั้ง High Level Safety Interlock เพื่อปFองกันการล4นถัง การ
ติดตั ้ง Pressure Safety Valve เพื ่อปFองกันไมAให4ความดันในถังสูง
เก ินไป พร 4อมท ั ้ งการจ ัดทำระบบ Nitrogen Blanketed เพ ื ่อลด
อัตราสAวนของออกซิเจนในสAวนที่เปCนไอในถังเก็บให4น4อยกวAาอัตราสAวน
ปกติ การติดตั้ง External Cooling Loop เพื่อลดอุณหภูมิของอะคริโล
ไนไตรล*ในถังให 4อย ู A ในคAาที ่กำหนด และการติดตั ้ง Acrylonitrile 
Detector สำหรับตรวจวัดปริมาณอะคริโลไนไตรล*ในรรยากาศ 

- ภาพที่ 2.2-39 
ระบบความปลอดภัย 
บริเวณถังเก็บสไตรีน 
และถังเก็บอะคริโล- 

ไนไตรล* 

(6) ติดตั ้ง Foam Injection System สำหรับดับเพลิง กรณีเกิดเพลิงไหม4
ภายในถังโดยระบบจะฉีดโฟมเข4าไปในถังโดยตรง 

- โครงการมีการออกแบบถังอะคริโลไนไตรล*ท ี ่เปCนไปตามมาตรฐาน
วิศวกรรมกำหนด พร4อมทั้งมีการติดตั้งระบบความปลอดภัยตAางๆ เชAน 
ติดตั ้งหัวตAอสายฉีดน้ำดับเพลิง (Fire Hydrant with Fixed Monitor) 
และตู4เก็บสายน้ำดับเพลิง (Fire Hose Cabinet) บริเวณถังเก็บอะคริโล
ไนไตรล*เพื่อใช4ในการฉีดหลAอเย็นถังเก็บถังอะคริโลไนไตรล*ไมAให4มีอุณหภูมิ
สูงขึ้น  

- ภาพที่ 2.2-40 
ระบบดับเพลิง 
บริเวณถังเก็บ 

อะคริโลไนไตรล* 
(7) ติดตั ้งหัวตAอสายฉีดน้ำดับเพลิง (Fire Hydrant with Fixed Monitor) 

และตู 4เก็บสายน้ำดับเพลิง (Fire Hose Cabinet) บริเวณถังเก็บถังเก็บ
อะคริโลไนไตรล*เพื่อใช4ในการฉีดหลAอเย็นถังเก็บถังอะคริโลไนไตรล*ไมAให4มี
อุณหภูมิสูงขึ้น 
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ตารางที่ 2.2-1 (ตOอ) 
 

ผลกระทบสิ่งแวดลDอม มาตรการปCองกันและแกDไขผลกระทบสิ่งแวดลDอม รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการฯ 
ปLญหา/อุปสรรค 
และการแกDไข 

หลักฐานและ 
เอกสารประกอบ 

9. ความเสี่ยงและ 
 อันตรายรDายแรง (ตOอ) 
 9. 6. 4 ม า ต ร ก า ร

สำหรับถังเก็บ1, 3 บิว
ทาไดอีน 

ถังเก็บ 1,3- บิวทาไดอีน เปCนถังทรงกลม ปริมาตรถัง 1,022.65 ลูกบาศก*เมตร 
ตั้งอยูAในคันคอนกรีตที่มีความสามารถในการรองรับ 556.87 ลูกบาศก*เมตร กAอนจะ
ระบายลง Remote Impounding Basin ขนาด 540  ลูกบาศก*เมตร โดยออกแบบ
ตามมาตรฐาน API 2510 และมีการกำหนดมาตรการปFองกันไว4ดังนี้ 
(1) ติดตั้ง High Level Safety Interlock เพื่อปFองกันการล4นถังที่ตำแหนAง 90% 

ของความสูงถัง โดยมีอุปกรณ*วัดระดับของเหลวในถัง (Level Switch) หาก
ระดับของเหลวสูงเกินกวAาคAากำหนด จะสAงสัญญาณเตือนและมีสัญญาณสั่ง
ปyดวาล*วแบบอัตโนมัติ โดยเปCนระบบInterlock เพื่อหยุดการรับ 1,3- บิวทา
ไดอีน ทันที 

(2) จัดให4มีระบบทำความเย็นโดยใช4น้ำเย็นจากหนAวยผลิตน้ำเย็น (Chilled 
Water Unit) ของโครงการเพื่อควบคุมอุณหภูมิให4กับถังเก็บสาร  1,3- บิวทา
ไดอีน โดยผAานเครื่องแลกเปลี่ยนความร4อน 

(3) กำหนดให4มีการตรวจสอบฉนวนด4วยเทคนิคการวัดอุณหภูมิ (Thermal 
Analysis) ด4วยกล4องวัดอุณหภูมิอินฟราเรด (Thermal Scan) อยAางน4อยปOละ  
1 ครั้ง หากพบวAาผลตAางของอุณหภูมิภายนอกถังเก็บเทียบกับในถังเก็บมีคAา
ต่ำผิดปกติ ซึ่งเปCนผลมาจากการเสื่อมของฉนวน โครงการจะทำการซAอมแซม
ฉนวนโดยทันที 

- ป`จจุบันโครงการยังไมAมีแผนดำเนินการกAอสร4างถังเก็บ 1, 3- บิวทา 
ไดอีน ขนาด 1,022.65 ลูกบาศก*เมตร และสถานีขนถAายแหAงใหมA ตาม
รายละเอียดในรายงานการขอเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการที่ได4รับ
การเห็นชอบ (โครงการผลิต ABS/SAN ครั้งที่ 4) เนื่องจากโครงการมี
ความจำเปCนต4องชะลอการลงทุนกAอสร4างออกไปกAอน ทำให4โครงการมี
ความจำเปCนต4องกลับไปใช4ถังเก็บขนาด 102 ลูกบาศก*เมตร และสถานี
ขนถAายสาร 1,3-บิวทาไดอีนเดิมทดแทนไปกAอนจนกวAาโครงการจะทำ
การกAอสร4างถังเก็บใหมAขึ้นแล4วเสร็จ โดยถังเก็บและสถานีขนถAายเดิมที่
นำกลับมาใช4ได4มีการปรับปรุงให4ได4ตามมาตรฐาน พร4อมทั ้งมีการ
ตรวจสอบ ควบคุมและอำนวยการใช4ถังให4เปCนไปตามหลักมาตรฐาน
วิศวกรรม รวมทั้งกฎหมายและข4อปฏิบัติเพื่อความปลอดภัยที่เกี่ยวข4อง 
ซึ่งโครงการได4มีหนังสืออนุญาตดำเนินการดังกลAาวจากนิคมอุตสาหกรรม
มาบตาพุดแล4ว 

- เอกสารแนบที ่53 
หนังสือขออนุญาตใช4 

ถังเก็บ 1,3-บิวทาไดอีน 
ขนาด 102 ลูกบาศก*
เมตร และเอกสาร

ตรวจสอบ 
ความปลอดภยัของถัง 
เอกสารแนบที ่54 

หนังสือการอนุญาตใช4 
ถังเก็บ 1,3-บิวทาไดอีน 
ขนาด 102 ลูกบาศก*

เมตร 
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ตารางที่ 2.2-1 (ตOอ) 
 

ผลกระทบสิ่งแวดลDอม มาตรการปCองกันและแกDไขผลกระทบสิ่งแวดลDอม รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการฯ 
ปLญหา/อุปสรรค 
และการแกDไข 

หลักฐานและ 
เอกสารประกอบ 

9. ความเสี่ยงและ 
 อันตรายรDายแรง (ตOอ) 
 9. 6. 4 ม า ต ร ก า ร

สำหรับถังเก็บ1, 3 บิว
ทาไดอีน 

 (ตOอ) 

(4) ออกแบบให4มีระบบระบาย 1,3- บิวทาไดอีน ไปยังหอเผาทิ้ง (Flare) ในกรณีที่
ถังเก็บมีความดันสูงกวAา 7 กิโลกรัม/ตารางเซนติเมตร-เกจ 

(5) จัดให4มีแผนระงับเหตุ (Pre-Fire Plan) เพื่อทำการฝ�กซ4อม โดยให4ครอบคลุม
เหตุการณ*ฉุกเฉินที่อาจเกิดขึ้นบริเวณถังเก็บ 1,3- บิวทาไดอีน 

(6) ติดตั ้งระบบตรวจจับกwาซ (Gas Detector) บริเวณถังเก็บ 1,3-บิวทาไดอีน 
จำนวน 4 จุด โดยเปCนชนิด Combustion Gas จำนวน 2 จุด และชนิด Toxic 
Gas จำนวน 2 จุด ทางทิศตะวันออกเฉียงเหนือและทิศตะวันตกเฉียงใต4 ซึ่ง
เครื่องตรวจจับกwาซชนิด Combustion Gas มีการตั้งคAาควบคุม (Set Point)ไว4
ที่ร4อยละ 10 ของคAา LEL(10% LEL = 0.2) สAวนเครื่องตรวจจับกwาซชนิด Toxic 
Gas ได4มีการตั้งคAา (Set Point) ระดับที่ 1 (High Alarm) ไว4ที่ร4อยละ 50 ของ
คAาTLV-TWA (0.5 สAวนในล4านสAวน) และการเตือนระดับที ่ 2 (High High 
Alarm) ไว4ที่ร4อยละ 80 ของคAา TLV-TWA (0.8 สAวนในล4านสAวน) (คAา TLV-
TWA ของสาร 1,3- บิวทาไดอีน ตามมาตรฐานของ OSHA (Occupational 
Safety and Health Administration) กำหนดให4มีคAาไมAเก ิน1 สAวนในล4าน
สAวน) หากระบบตรวจจับกwาซตรวจพบการรั่วไหลของ 1,3-บิวทาไดอีน เกินกวAา
คAาควบคุม (Set Point) จะสAงสัญญาณ (Alarm) มายังห4องควบคุม (Control 
Room) ในทันที 

- ป`จจุบันโครงการยังไมAมีแผนดำเนินการกAอสร4างถังเก็บ 1,3- บิวทา 
ไดอีน ขนาด 1,022.65 ลูกบาศก*เมตร และสถานีขนถAายแหAงใหมA ตาม
รายละเอียดในรายงานการขอเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการที่ได4รับ
การเห็นชอบ (โครงการผลิต ABS/SAN ครั้งที่ 4) เนื่องจากโครงการมี
ความจำเปCนต4องชะลอการลงทุนกAอสร4างออกไปกAอน ทำให4โครงการมี
ความจำเปCนต4องกลับไปใช4ถังเก็บขนาด 102 ลูกบาศก*เมตร และสถานี
ขนถAายสาร 1,3- บิวทาไดอีนเดิมทดแทนไปกAอนจนกวAาบริษัทฯ จะทำ
การกAอสร4างถังเก็บใหมAขึ้นแล4วเสร็จ โดยถังเก็บและสถานีขนถAายเดิมที่
นำกลับมาใช4ได4มีการปรับปรุงให4ได4ตามมาตรฐาน พร4อมทั ้งมีการ
ตรวจสอบ ควบคุมและอำนวยการใช4ถังให4เปCนไปตามหลักมาตรฐาน
วิศวกรรม รวมทั้งกฎหมายและข4อปฏิบัติเพื่อความปลอดภัยที่เกี่ยวข4อง 
ซึ่งโครงการได4มีหนังสืออนุญาตดำเนินการดังกลAาวจากนิคมอุตสาหกรรม
มาบตาพุดแล4ว 

- เอกสารแนบที ่53 
หนังสือขออนุญาตใช4 

ถังเก็บ 1,3-บิวทาไดอีน 
ขนาด 102 ลูกบาศก*
เมตร และเอกสาร

ตรวจสอบ 
ความปลอดภยัของถัง 
เอกสารแนบที ่54 

หนังสือการอนุญาตใช4 
ถังเก็บ 1,3-บิวทาไดอีน 
ขนาด 102 ลูกบาศก*

เมตร 
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ตารางที่ 2.2-1 (ตOอ) 
 

ผลกระทบสิ่งแวดลDอม มาตรการปCองกันและแกDไขผลกระทบสิ่งแวดลDอม รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการฯ 
ปLญหา/อุปสรรค 
และการแกDไข 

หลักฐานและ 
เอกสารประกอบ 

9. ความเสี่ยงและ 
 อันตรายรDายแรง (ตOอ) 
 9. 6. 4 ม า ต ร ก า ร

สำหรับถังเก็บ1, 3 บิว
ทาไดอีน 

 (ตOอ) 

(7) หากระบบตรวจจับกwาซสAงสัญญาณ (Alarm) มายังห4องควบคุม จะจัดให4มี
พนักงานสวมใสAอุปกรณ*ปFองกันอันตรายสAวนบุคคลเพื่อเข4าไปทำการตรวจวัด
กwาซบริเวณพื้นที่รั่วไหลโดยเครื่อง Portable Gas Detector หากพบการรั่วไหล
จริงจะประกาศให4พนักงานยกเลิกการทำงานและออกนอกพื้นที่ โดยต4องทำ
การแจ4งไปยังบริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จำกัด บริษัท แอร* ลิควิด 
(ประเทศไทย) จำกัด และสำนักงานนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด รับทราบด4วย 
และปฏิบัติตามแผนตอบโต4เหตุฉุกเฉิน 

(8) ติดตั้งหัวตAอสายฉีดน้ำดับเพลิง (Fire Hydrant with Fixed Monitor) และตู4
เก็บสายน้ำดับเพลิง (Fire Hose Cabinet) บริเวณถังเก็บ 1,3-บิวทาไดอีน เพื่อ
ใช4ในการฉีดหลAอเย็นถังเก็บ 1,3- บิวทาไดอีน ไมAให4มีอุณหภูมิสูงขึ้น บิวทาได
อีน โดยมีการใช4น้ำดับเพลิง 350 ลูกบาศก*เมตร/ชั่วโมง สำหรับหัวพAนฝอยน้ำ
ดับเพลิงจำนวน 75 จุด (Design and Construction of LPG Installations 
API 2510) 

- ป`จจุบันโครงการยังไมAมีแผนดำเนินการกAอสร4างถังเก็บ 1,3- บิวทาไดอีน 
ขนาด 1,022.65 ลูกบาศก*เมตร และสถานีขนถAายแหAงใหมA ตาม
รายละเอียดในรายงานการขอเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการที่ได4รับ
การเห็นชอบ (โครงการผลิต ABS/SAN ครั้งที่ 4) เนื่องจากโครงการมี
ความจำเปCนต4องชะลอการลงทุนกAอสร4างออกไปกAอน ทำให4โครงการมี
ความจำเปCนต4องกลับไปใช4ถังเก็บขนาด 102 ลูกบาศก*เมตร และสถานี
ขนถAายสาร 1,3-บิวทาไดอีนเดิมทดแทนไปกAอนจนกวAาบริษัทฯ จะทำ
การกAอสร4างถังเก็บใหมAขึ้นแล4วเสร็จ โดยถังเก็บและสถานีขนถAายเดิมที่
นำกลับมาใช4ได4มีการปรับปรุงให4ได4ตามมาตรฐาน พร4อมทั ้งมีการ
ตรวจสอบ ควบคุมและอำนวยการใช4ถังให4เปCนไปตามหลักมาตรฐาน
วิศวกรรม รวมทั้งกฎหมายและข4อปฏิบัติเพื่อความปลอดภัยที่เกี่ยวข4อง 
ซึ่งโครงการได4มีหนังสืออนุญาตดำเนินการดังกลAาวจากนิคมอุตสาหกรรม
มาบตาพุดแล4ว 

- เอกสารแนบที ่53 
หนังสือขออนุญาตใช4 

ถังเก็บ 1,3-บิวทาไดอีน 
ขนาด 102 ลูกบาศก*
เมตร และเอกสาร

ตรวจสอบ 
ความปลอดภยัของถัง 
เอกสารแนบที ่54  

หนังสือการอนุญาตใช4 
ถังเก็บ 1,3-บิวทาไดอีน 
ขนาด 102 ลูกบาศก*

เมตร 
 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล�อม 

บทที่ 2 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อม 

 

โครงการผลิต ABS/SAN (ภายหลังเปลี่ยนแปลงรายละเอยีดโครงการฯ ครั้งที่ 6) 
บริษัท สไตรีนิกซ) เพอร)ฟอร)แมนซ) แมททีเรียล (ประเทศไทย) จำกัด 
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ตารางที่ 2.2-1 (ตOอ) 
 

ผลกระทบสิ่งแวดลDอม มาตรการปCองกันและแกDไขผลกระทบสิ่งแวดลDอม รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการฯ 
ปLญหา/อุปสรรค 
และการแกDไข 

หลักฐานและ 
เอกสารประกอบ 

9. ความเสี่ยงและ 
 อันตรายรDายแรง (ตOอ) 
 9. 6. 4 ม า ต ร ก า ร

สำหรับถังเก็บ1, 3 บิว
ทาไดอีน 

 (ตOอ) 

(9) หากพบการรั่วไหล โครงการจะดำเนินการตามแผนปฎิบัติการควบคุมภาวะ
ฉุกเฉิน และทำการจำกัดพื้นที่การรั่วไหล เพื่อลดพื้นที่ที ่ได4รับผลกระทบให4
น4อยที่สุด 
* ในกรณีที่การรั่วไหลแตAไมAติดไฟ ให4ปฏิบัติดังนี้ 

- พนักงานประจำห4องควบคุมสั ่งปyดวาล*วของถังเก็บ 1,3- บิวทา 
ไดอีน เพื่อตัดแยกระบบของถัง (Isolation) 

- กั้นแยกบริเวณที่เกิดการรั่วไหล และควบคุมไมAให4มีแหลAงความร4อน 
ประกายไฟ 

- ในกรณีที่พบวAาเกิดการรั่วไหลบริเวณใต4ถังและไมAสามารถปyดวาล*วได4
จะทำการเติมน้ำดับเพลิงน้ำเข4าในถัง ซึ่งน้ำจะเข4าไปแทนที่ 1,3 บิว
ทาไดอีนที่รั่วไหล (เนื่องจาก 1,3- บิวทาไดอีน เบากวAาน้ำจึงถูกดันขึ้น
ไปทางด4านบนของถัง) และทำการต ิดต Aอบร ิษ ัทผู 4 เช ี ่ยวชาญ 
(Specialist) ที่สามารถให4บริการได4ตลอด 24 ชั่วโมง ทุกวันโดยไมAเว4น
วันหยุด เชAน บริษัท ซีอาร* เอเซีย(ประเทศไทย) จำกัด เปCนต4น เข4าทำ
การหยุดการรั่วไหล 

- กำหนดให4พนักงานที ่เข4าระงับเหตุต4องสวมใสAชุดปFองกันที ่ม ีถัง
ออกซิเจน (SCBA) 

- ป`จจุบันโครงการยังไมAมีแผนดำเนินการกAอสร4างถังเก็บ 1,3- บิวทาไดอีน 
ขนาด 1,022.65 ลูกบาศก*เมตร และสถานีขนถAายแหAงใหมA ตาม
รายละเอียดในรายงานการขอเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการที่ได4รับ
การเห็นชอบ (โครงการผลิต ABS/SAN ครั้งที่ 4) เนื่องจากโครงการมี
ความจำเปCนต4องชะลอการลงทุนกAอสร4างออกไปกAอน ทำให4โครงการมี
ความจำเปCนต4องกลับไปใช4ถังเก็บขนาด 102 ลูกบาศก*เมตร และสถานี
ขนถAายสาร 1,3-บิวทาไดอีนเดิมทดแทนไปกAอนจนกวAาบริษัทฯ จะทำ
การกAอสร4างถังเก็บใหมAขึ้นแล4วเสร็จ โดยถังเก็บและสถานีขนถAายเดิมที่
นำกลับมาใช4ได4มีการปรับปรุงให4ได4ตามมาตรฐาน พร4อมทั ้งมีการ
ตรวจสอบ ควบคุมและอำนวยการใช4ถังให4เปCนไปตามหลักมาตรฐาน
วิศวกรรม รวมทั้งกฎหมายและข4อปฏิบัติเพื่อความปลอดภัยที่เกี่ยวข4อง 
ซึ่งโครงการได4มีหนังสืออนุญาตดำเนินการดังกลAาวจากนิคมอุตสาหกรรม
มาบตาพุดแล4ว 

- เอกสารแนบที ่53 
หนังสือขออนุญาตใช4 

ถังเก็บ 1,3-บิวทาไดอีน 
ขนาด 102 ลูกบาศก*
เมตร และเอกสาร

ตรวจสอบ 
ความปลอดภยัของถัง 
เอกสารแนบที ่54  

หนังสือการอนุญาตใช4 
ถังเก็บ 1,3-บิวทาไดอีน 
ขนาด 102 ลูกบาศก*

เมตร 
 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล�อม 

บทที่ 2 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อม 

 

โครงการผลิต ABS/SAN (ภายหลังเปลี่ยนแปลงรายละเอยีดโครงการฯ ครั้งที่ 6) 
บริษัท สไตรีนิกซ) เพอร)ฟอร)แมนซ) แมททีเรียล (ประเทศไทย) จำกัด 
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ตารางที่ 2.2-1 (ตOอ) 
 

ผลกระทบสิ่งแวดลDอม มาตรการปCองกันและแกDไขผลกระทบสิ่งแวดลDอม รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการฯ 
ปLญหา/อุปสรรค 
และการแกDไข 

หลักฐานและ 
เอกสารประกอบ 

9. ความเสี่ยงและ 
 อันตรายรDายแรง (ตOอ) 
 9. 6. 4 ม า ต ร ก า ร

สำหรับถังเก็บ1, 3 บิว
ทาไดอีน 

 (ตOอ) 

* โดยในกรณีที่การรั่วไหลและลุกติดไฟ ให4ปฏิบัติดังนี้ 

- พนักงานประจำห4องควบคุมสั่งปyดวาล*วของถังเก็บ 1,3- บิวทาได
อีน เพื่อตัดแยกระบบของถัง (Isolation) 

- กั้นแยกบริเวณที่เกิดการรั่วไหล 
- กดปุxมแจ4งเหตุเพลิงไหม4 (Alarm Panel) ที่ติดตั้งบริเวณดังกลAาว 

- พนักงานประจำห4องควบคุมสั่งเปyดหัวพAนฝอยน้ำดับเพลิงบริเวณ
ถังเก็บ 1,3- บิวทาไดอีน จากห4องควบคุม เพื่อฉีดน้ำปFองกันไฟ 
และความร4อนที่จะมีผลตAอตัวถัง 

- หากพบวAาความดันในถังสูงเกินคAาควบคุมความดัน (Set Point) 
ที่ 7 กิโลกรัม/ตารางเซนติเมตร-เกจ วาล*วควบคุมความดัน 
(Safety Valve)จะเปyดระบายกwาซภายในถังไปยังหอเผา เพื่อ
ปFองกันความดันในถังที ่จะสูงเกินคAาออกแบบ 8.2 กิโลกรัม/
ตารางเซนติเมตร-เกจ 

- ป`จจุบันโครงการยังไมAมีแผนดำเนินการกAอสร4างถังเก็บ 1,3- บิวทา 
ไดอีน ขนาด 1,022.65 ลูกบาศก*เมตร และสถานีขนถAายแหAงใหมA ตาม
รายละเอียดในรายงานการขอเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการที่ได4รับ
การเห็นชอบ (โครงการผลิต ABS/SAN ครั้งที่ 4) เนื่องจากโครงการมี
ความจำเปCนต4องชะลอการลงทุนกAอสร4างออกไปกAอน ทำให4โครงการมี
ความจำเปCนต4องกลับไปใช4ถังเก็บขนาด 102 ลูกบาศก*เมตร และสถานี
ขนถAายสาร 1,3- บิวทาไดอีนเดิมทดแทนไปกAอนจนกวAาบริษัทฯ จะทำ
การกAอสร4างถังเก็บใหมAขึ้นแล4วเสร็จ โดยถังเก็บและสถานีขนถAายเดิมที่
นำกลับมาใช4ได4มีการปรับปรุงให4ได4ตามมาตรฐาน พร4อมทั ้งมีการ
ตรวจสอบ ควบคุมและอำนวยการใช4ถังให4เปCนไปตามหลักมาตรฐาน
วิศวกรรม รวมทั้งกฎหมายและข4อปฏิบัติเพื่อความปลอดภัยที่เกี่ยวข4อง 
ซึ่งโครงการได4มีหนังสืออนุญาตดำเนินการดังกลAาวจากนิคมอุตสาหกรรม
มาบตาพุดแล4ว 

- เอกสารแนบที ่53 
หนังสือขออนุญาตใช4 

ถังเก็บ 1,3-บิวทาไดอีน 
ขนาด 102 ลูกบาศก*
เมตร และเอกสาร

ตรวจสอบ 
ความปลอดภยัของถัง 
เอกสารแนบที ่54  

หนังสือการอนุญาตใช4 
ถังเก็บ 1,3-บิวทาไดอีน 
ขนาด 102 ลูกบาศก*

เมตร 
 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล�อม 

บทที่ 2 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อม 

 

โครงการผลิต ABS/SAN (ภายหลังเปลี่ยนแปลงรายละเอยีดโครงการฯ ครั้งที่ 6) 
บริษัท สไตรีนิกซ) เพอร)ฟอร)แมนซ) แมททีเรียล (ประเทศไทย) จำกัด 

2-82 
RP/I063/25/JAN-JUN/CHAPTER 2.DOC 

 

ตารางที่ 2.2-1 (ตOอ) 
 

ผลกระทบสิ่งแวดลDอม มาตรการปCองกันและแกDไขผลกระทบสิ่งแวดลDอม รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการฯ 
ปLญหา/อุปสรรค 
และการแกDไข 

หลักฐานและ 
เอกสารประกอบ 

9. ความเสี่ยงและ 
 อันตรายรDายแรง (ตOอ) 
 9. 6. 4 ม า ต ร ก า ร

สำหรับถังเก็บ1, 3 บิว
ทาไดอีน 

 (ตOอ) 

- ในกรณีที่พบวAาเกิดการรั ่วไหลบริเวณใต4ถังและไมAสามารถปyด
วาล*วได4จะทำการเติมน้ำดับเพลิงน้ำเข4าในถัง ซึ ่งน้ำจะเข4าไป
แทนที่  1,3- บิวทาไดอีนที่รั ่วไหล (เนื่องจาก 1,3- บิวทาไดอีน 
เบากวAาน้ำจึงถูกดันขึ้นไปทางด4านบนของถัง) และทำการติดตAอ
บริษัทผู4เชี่ยวชาญ (Specialist) ที่สามารถให4บริการได4ตลอด 24 
ชั ่วโมง ทุกวันโดยไมAเว 4นวันหยุด เชAน บริษัท ซีอาร* เอเซีย  
(ประเทศไทย) จำกัด เปCนต4น เข4าทำการหยุดการรั่วไหล 

- กำหนดให4พนักงานดับเพลิงที่เข4าระงับเหตุต4องสวมใสAชุดดับเพลิง 
(SCBA) 

- ป`จจุบันโครงการยังไมAมีแผนดำเนินการกAอสร4างถังเก็บ 1,3- บิวทาไดอีน 
ขนาด 1,022.65 ลูกบาศก*เมตร และสถานีขนถAายแหAงใหมA ตาม
รายละเอียดในรายงานการขอเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการที่ได4รับ
การเห็นชอบ (โครงการผลิต ABS/SAN ครั้งที่ 4) เนื่องจากโครงการมี
ความจำเปCนต4องชะลอการลงทุนกAอสร4างออกไปกAอน ทำให4โครงการมี
ความจำเปCนต4องกลับไปใช4ถังเก็บขนาด 102 ลูกบาศก*เมตร และสถานี
ขนถAายสาร 1,3- บิวทาไดอีนเดิมทดแทนไปกAอนจนกวAาบริษัทฯ จะทำ
การกAอสร4างถังเก็บใหมAขึ้นแล4วเสร็จ โดยถังเก็บและสถานีขนถAายเดิมที่
นำกลับมาใช4ได4มีการปรับปรุงให4ได4ตามมาตรฐาน พร4อมทั ้งมีการ
ตรวจสอบ ควบคุมและอำนวยการใช4ถังให4เปCนไปตามหลักมาตรฐาน
วิศวกรรม รวมทั้งกฎหมายและข4อปฏิบัติเพื่อความปลอดภัยที่เกี่ยวข4อง 
ซึ่งโครงการได4มีหนังสืออนุญาตดำเนินการดังกลAาวจากนิคมอุตสาหกรรม
มาบตาพุดแล4ว 

- เอกสารแนบที ่53 
หนังสือขออนุญาตใช4 

ถังเก็บ 1,3-บิวทาไดอีน 
ขนาด 102 ลูกบาศก*
เมตร และเอกสาร

ตรวจสอบ 
ความปลอดภยัของถัง 
เอกสารแนบที ่54  

หนังสือการอนุญาตใช4 
ถังเก็บ 1,3-บิวทาไดอีน 
ขนาด 102 ลูกบาศก*

เมตร 
 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล�อม 

บทที่ 2 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อม 

 

โครงการผลิต ABS/SAN (ภายหลังเปลี่ยนแปลงรายละเอยีดโครงการฯ ครั้งที่ 6) 
บริษัท สไตรีนิกซ) เพอร)ฟอร)แมนซ) แมททีเรียล (ประเทศไทย) จำกัด 
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ตารางที่ 2.2-1 (ตOอ) 
 

ผลกระทบสิ่งแวดลDอม มาตรการปCองกันและแกDไขผลกระทบสิ่งแวดลDอม รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการฯ 
ปLญหา/อุปสรรค 
และการแกDไข 

หลักฐานและ 
เอกสารประกอบ 

9. ความเสี่ยงและ 
 อันตรายรDายแรง (ตOอ) 
 9. 6. 4 ม า ต ร ก า ร

สำหรับถังเก็บ1, 3 บิว
ทาไดอีน 

 (ตOอ) 

(10) 1,3 บิวทาไดอีนที่รั ่วไหลออกมาพร4อมด4วยน้ำดับเพลิงจากการควบคุมเหตุ
ฉุกเฉินและอยู Aภายในคันคอนกรีต จะถูกสAงไปยัง Remote Impounding  
Basin ขนาด 540 ลูกบาศก*เมตร (ความกว4าง 6 เมตร ความยาว 15 เมตร และ
ความลึก 6 เมตร) โดยจะมีการเฝFาระวังไอระเหยของ 1,3- บิวทาไดอีน ไมAให4ติด
ไฟ โดยการควบคุมไมAให4มีแหลAงความร4อน ประกายไฟ ในบริเวณดังกลAาว หรือ
หากเกิดการติดไฟใน Remote Impounding Basin ให4ฉีดน้ำเปCนฝอยหรือ
หมอก เพื่อปกคลุมไอระเหยของ 1,3- บิวทาไดอีน โดย 1,3- บิวทาไดอีน และ
น้ำดับเพลิงที ่ถ ูกรวบรวมอยู Aใน Remote Impounding Basin จะถูกสAงไป
บำบัดยังระบบบำบัดน้ำเสียของโครงการตAอไป นอกจากนี้โครงการยังมี Hold 
Up Tank ขนาด 2,600 ลูกบาศก*เมตร ที่สามารถใช4รองรับน้ำเสียสAวนนี้ได4หาก
เกิดการรั่วไหล 

- ป`จจุบันโครงการยังไมAมีแผนดำเนินการกAอสร4างถังเก็บ 1,3- บิวทา 
ไดอีน ขนาด 1,022.65 ลูกบาศก*เมตร และสถานีขนถAายแหAงใหมA ตาม
รายละเอียดในรายงานการขอเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการที่ได4รับ
การเห็นชอบ (โครงการผลิต ABS/SAN ครั้งที่ 4) เนื่องจากโครงการมี
ความจำเปCนต4องชะลอการลงทุนกAอสร4างออกไปกAอน ทำให4โครงการมี
ความจำเปCนต4องกลับไปใช4ถังเก็บขนาด 102 ลูกบาศก*เมตร และสถานี
ขนถAายสาร 1,3- บิวทาไดอีนเดิมทดแทนไปกAอนจนกวAาบริษัทฯ จะทำ
การกAอสร4างถังเก็บใหมAขึ้นแล4วเสร็จ โดยถังเก็บและสถานีขนถAายเดิมที่
นำกลับมาใช4ได4มีการปรับปรุงให4ได4ตามมาตรฐาน พร4อมทั ้งมีการ
ตรวจสอบ ควบคุมและอำนวยการใช4ถังให4เปCนไปตามหลักมาตรฐาน
วิศวกรรม รวมทั้งกฎหมายและข4อปฏิบัติเพื่อความปลอดภัยที่เกี่ยวข4อง 
ซึ่งโครงการได4มีหนังสืออนุญาตดำเนินการดังกลAาวจากนิคมอุตสาหกรรม
มาบตาพุดแล4ว 

- เอกสารแนบที ่53 
หนังสือขออนุญาตใช4 

ถังเก็บ 1,3-บิวทาไดอีน 
ขนาด 102 ลูกบาศก*
เมตร และเอกสาร

ตรวจสอบ 
ความปลอดภยัของถัง 
เอกสารแนบที ่54  

หนังสือการอนุญาตใช4 
ถังเก็บ 1,3-บิวทาไดอีน 
ขนาด 102 ลูกบาศก*

เมตร 
 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล�อม 

บทที่ 2 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อม 

 

โครงการผลิต ABS/SAN (ภายหลังเปลี่ยนแปลงรายละเอยีดโครงการฯ ครั้งที่ 6) 
บริษัท สไตรีนิกซ) เพอร)ฟอร)แมนซ) แมททีเรียล (ประเทศไทย) จำกัด 
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ตารางที่ 2.2-1 (ตOอ) 
 

ผลกระทบสิ่งแวดลDอม มาตรการปCองกันและแกDไขผลกระทบสิ่งแวดลDอม รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการฯ 
ปLญหา/อุปสรรค 
และการแกDไข 

หลักฐานและ 
เอกสารประกอบ 

9. ความเสี่ยงและ 
 อันตรายรDายแรง (ตOอ) 
 9. 6. 5  ม า ต ร ก า ร

สำหรับถังเก็บอัลฟา
เมทธิล 

 สไตรีน 

ถังเก็บอัลฟาเมทธิลสไตรีน เปCนถังเหล็กกล4าคาร*บอนทรงกระบอก ออกแบบ
ตามมาตรฐาน API 650 ปริมาตร ถัง 500 ลูกบาศก*เมตร ปริมาตรกักเก็บ 480 
ลูกบาศก*เมตร ตั ้งอยู Aในคันคอนกรีต (Dike) ขนาด 20.11 x  28.65 x 1.37 
เมตร ความสามารถในการรองรับ 711 ลูกบาศก*เมตร (ภายหลังหักปริมาตรของ
เครื่องจักรและอุปกรณ*ที่อยูAใน Dike เชAน ฐานรากของถัง ทAอสารเคมี บันได
ปูนซีเมนต* เปCนต4น) และมีระบบความปลอดภัย ได4แกA 
(1) ติดตั ้ง High Level Safety Interlock เพื ่อปFองกันการล4นถังที่ตำแหนAง 

87.65% ของความสูงถัง โดยมีอุปกรณ*วัดระดับของเหลวในถัง (Level 
Switch) หากระดับของเหลวในถังสูงเกินคAากำหนดจะสAงสัญญาณเตือนไป
ยังห 4องควบคุมและมีส ัญญาณสั ่งป yดวาล*วแบบอัตโนมัติเปCนระบบ 
Interlock เพื่อหยุดรับอัลฟาเมทธิลสไตรีนทันที 

(2) ติดตั้ง Pressure Safety Valve เปCนวาล*วที่เปyดเมื่อความดันในถังสูงถึง 
0.25 บาร*(เกจ) เพื่อระบายกwาซ (Vent Gas) ไปยังหนAวย RTO เพื่อปFองกัน
ไมAให4ความดันในถังสูงเกินไป 

(3) จัดให4มีระบบ Nitrogen Blanketed เปCนการเติมกwาซไนโตรเจนลงในถัง
กักเก็บเพื่อลดอัตราสAวนของออกซิเจนในสAวนที่เปCนไอในถังเก็บให4น4อยกวAา
อ ัตราส Aวนปกต ิท ี ่ ม ี ในบรรยากาศ โดยควบค ุมการระบายแบบ 
Conservation Vent ไป RTO 

- ป `จจ ุบ ันโครงการย ังไม Aม ีแผนดำเน ินการกAอสร 4างถ ังเก ็บอ ัลฟา 
เมทธิลสไตรีน จึงยังไมAมีการดำเนินการใดๆ ในสAวนนี้ ทั้งนี้ หากอนาคต
โครงการได4ดำเนินการในสAวนนี ้แล 4ว โครงการจะรายงานผลการ
ดำเนินงานดังกลAาวให4ทราบตAอไป 

- - 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล�อม 

บทที่ 2 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อม 

 

โครงการผลิต ABS/SAN (ภายหลังเปลี่ยนแปลงรายละเอยีดโครงการฯ ครั้งที่ 6) 
บริษัท สไตรีนิกซ) เพอร)ฟอร)แมนซ) แมททีเรียล (ประเทศไทย) จำกัด 
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ตารางที่ 2.2-1 (ตOอ) 
 

ผลกระทบสิ่งแวดลDอม มาตรการปCองกันและแกDไขผลกระทบสิ่งแวดลDอม รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการฯ 
ปLญหา/อุปสรรค 
และการแกDไข 

หลักฐานและ 
เอกสารประกอบ 

9. ความเสี่ยงและ 
 อันตรายรDายแรง (ตOอ) 
 9. 6. 5  ม า ต ร ก า ร

สำหรับถังเก็บอัลฟา
เมทธิล 

 สไตรีน (ตOอ) 

(4) ติดตั ้ง External Cooling Loop เพื ่อลดอุณหภูม ิของอัลฟาเมทธ ิล- 
สไตรีนในถังให4อยูAในคAาที่กำหนด (20 องศาเซลเซียส) โดยหมุนเวียนอัลฟา
เมทธิลสไตรีนผAานเครื่องแลกเปลี่ยนความร4อนกับน้ำหลAอเย็นอุณหภูมิ 10 
องศาเซลเซียส 

(5) ติดตั้งระบบหัวฉีดน้ำดับเพลิงแบบอยูAกับที ่ และหัวจAายน้ำ(Hydrant & 
Fixed Monitor) จำนวน 4 หัว บริเวณรอบพื้นที่เก็บสารเคมีปริมาณการ
ฉีดน้ำ 500 แกลลอน/นาที/หัว(2.27 ลูกบาศก*เมตร/นาที/หัว) 

(6) จัดให4มีระบบถังโฟม (Bladder Tank) ปริมาณบรรจุโฟม 1,000 ลิตร ปกติ
ตAอตรงเข4ากับถังเก็บบรรจุอะคริโลไนไตรล*และสามารถตAอสายใช4งานฉีด
คลุมให4กับบริเวณถังอัลฟาเมธิลสไตรีนได4 

(7) จัดให4มีระบบถังโฟมแบบเคลื่อนย4ายได4 (Foam Trolley) ขนาดบรรจุ 200 
ลิตร จำนวน 2 คันสำหรับควบคุมพื้นที่บริเวณป`�มสูบสารอัลฟาเมทธิลสไต
รีน 

- ป`จจุบันโครงการยังไมAมีแผนดำเนินการกAอสร4างถังเก็บอัลฟาเมทธิล- 
สไตรีน จึงยังไมAมีการดำเนินการใดๆในสAวนนี้ ทั้งนี้ หากอนาคตโครงการ
ได4ดำเนินการในสAวนนี ้แล4ว โครงการจะรายงานผลการดำเนินงาน
ดังกลAาวให4ทราบตAอไป 

- - 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล�อม 

บทที่ 2 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อม 

 

โครงการผลิต ABS/SAN (ภายหลังเปลี่ยนแปลงรายละเอยีดโครงการฯ ครั้งที่ 6) 
บริษัท สไตรีนิกซ) เพอร)ฟอร)แมนซ) แมททีเรียล (ประเทศไทย) จำกัด 
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ตารางที่ 2.2-1 (ตOอ) 
 

ผลกระทบสิ่งแวดลDอม มาตรการปCองกันและแกDไขผลกระทบสิ่งแวดลDอม รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการฯ 
ปLญหา/อุปสรรค 
และการแกDไข 

หลักฐานและ 
เอกสารประกอบ 

9. ความเสี่ยงและ 
 อันตรายรDายแรง (ตOอ) 
 9. 6. 5  ม า ต ร ก า ร

สำหรับถังเก็บอัลฟา
เมทธิล 

 สไตรีน (ตOอ) 

(8) ติดตั้งตู4เก็บสายดับเพลิงพร4อมหัวฉีด (Fire Hose Cabinet) จำนวน 3 ตู4 
บริเวณจุดติดตั ้งระบบหัวฉีดน้ำดับเพลิงแบบอยู Aกับที ่ และหัวจAายน้ำ 
(Hydrant & Fixed Monitor) ซึ่งภายในตู4ประกอบด4วยสายฉีดน้ำดับเพลิง
ขนาด 2.5 นิ ้ว จำนวน 2 เส4น สายฉีดน้ำขนาด 1.5 นิ ้ว จำนวน 2 เส4น 
หัวฉีดน้ำดับเพลิงขนาด 2.5 นิ้ว 2 หัว ขนาด 1.5 นิ้ว จำนวน 2 หัว ประแจ
ตAอสาย (Spanner Wrench) จำนวน 2 อัน ประแจเปyดน้ำจาก Hydrant 
(Hydrant Wrench) จำนวน 1 อัน 

(9) ติดตั้งอุปกรณ*ตรวจวัดความเข4มข4นของสารติดไฟ (Combustible Gas 
Detector) จำนวน 2 จุด (บริเวณด4านในคันคอนกรีตจำนวน 1 จุด และ
บริเวณป`�มสูบสAง 1 จุด) และจะสAงสัญญาณไปที่ห4องควบคุม (Control 
Room) เมื ่อตรวจวัดความเข4มข4นได4มากกวAาร4อยละ 10 ของคAา LEL 
(10% LEL ของอัลฟาเมทธิลสไตรีน = 0.19) และมีไฟกระพริบสีส4มที่
บริเวณจุดตรวจ 

(10) ระบบระบายน้ำฝนจากภายในคันคอนกรีตและบริเวณป`�มสูบถAายจะมกีาร
ติดตั้งวาล*วปyด-เปyด และล็อคกุญแจ (จัดเก็บกุญแจไว4ที่ห4องควบคุมตาม
ระบบ Log Out/Tag Out) ซึ่งได4มีการตAอทAอจากระบบระบายน้ำฝนลงไป
ยังบAอรับน้ำของเดิมที่มีอยูA โดยมีระบบป`�มสูบสAงเข4าระบบบำบัดได4โดยตรง 

- ป `จจ ุบ ันโครงการย ังไม Aม ีแผนดำเน ินการกAอสร 4างถ ังเก ็บอ ัลฟา 
เมทธิลสไตรีน จึงยังไมAมีการดำเนินการใดๆในสAวนนี้ ทั้งนี้ หากอนาคต
โครงการได4ดำเนินการในสAวนนี ้แล 4ว โครงการจะรายงานผลการ
ดำเนินงานดังกลAาวให4ทราบตAอไป 

- - 

 (11) ต ิ ดต ั ้ ง ระบบวาล * วป y ดอ ั ต โนม ั ต ิ  ( Fire Shut off Valve) ระหว A า ง 
ทAอดูดอัลฟาเมทธิลสไตรีนที่ตAอจากถังเก็บเพื่อสAงไปยังป`�มสูบถAาย ซึ่งวาล*ว
จะทำงานเมื่อได4รับความร4อนในกรณีที่เกิดไฟไหม4 โดยกลไลการควบคุม
สปริงของวาล*วจะหลอมละลายและปyดวาล*วทันทีเพื่อปFองกันอัลฟาเม
ทธิลสไตรีนรั่วไหล 

   



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล�อม 

บทที่ 2 
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ตารางที่ 2.2-1 (ตOอ) 
 

ผลกระทบสิ่งแวดลDอม มาตรการปCองกันและแกDไขผลกระทบสิ่งแวดลDอม รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการฯ 
ปLญหา/อุปสรรค 
และการแกDไข 

หลักฐานและ 
เอกสารประกอบ 

9. ความเสี่ยงและ 
 อันตรายรDายแรง (ตOอ) 
 9 . 6 . 6  ม า ต ร ก า ร

สำหรับถังเก็บเอทธิล
เบนซีน 

ถังเก็บเอทธิลเบนซีน (Ethylbenzene Tank) ออกแบบตามมาตรฐาน API 650 
ซึ่งเปCนถังเก็บในกระบวนการผลิต (Day Tank) ขนาด 5 ลูกบาศก*เมตร จำนวน 
1 ถัง และขนาด 3 ลูกบาศก*เมตร จำนวน 1 ถัง (ถังตั้งอยูAข4างถังเกิดปฏิกิริยา) 
ซึ่งจะทำการกักเก็บที่ร4อยละ 50 ของความจุถังของแตAละถัง และมีระบบความ
ปลอดภัยประกอบด4วย 
(1) ถังเก็บเอทธิลเบนซีน ขนาด 5 ลูกบาศก*เมตร ซึ่งเปCนถังเก็บในกระบวนการ

ผลิต (Day Tank) 
- ต ิดต ั ้ ง  High Level Safety Interlock เพ ื ่ อป Fองก ันการล 4นถ ังที่

ตำแหนAง 87.65 % ของความสูงถัง โดยมีอุปกรณ*วัดระดับของเหลว
ในถัง (Level Switch) หากระดับของเหลวในถังสูงเกินคAากำหนดจะ
สAงสัญญาณเตือนไปยังห4องควบคุม และมีสัญญาณสั่งปyดวาล*วแบบ
อ ั ต โ น ม ั ต ิ  เ ป C น ร ะ บบ  Interlock เ พ ื ่ อ ห ย ุ ด ร ั บ ส า ร เอทธิ ล 
เบนซีนทันที 

- ติดตั้ง Low Level Safety Interlock เพื่อปFองกันป`�ม Cavitation ที่
ระดับต่ำของความสูงถังโดยมีอุปกรณ*วัดระดับของเหลวในถัง (Level 
Switch) หากระดับของเหลวในถังต่ำถึงคAาที่กำหนด จะสAงสัญญาณ
เตือนไปยังห4องควบคุม และมีสัญญาณสั่งหยุดป`�มแบบอัตโนมัติ เปCน
ระบบ Interlock เพื่อปFองกันป`�มเสียหาย 

- ป`จจุบันโครงการยังไมAมีแผนดำเนินการกAอสร4างถังเก็บเอทธิลเบนซีน 
จึงยังไมAมีการดำเนินการใดๆ ในสAวนนี้ ทั้งนี้ หากอนาคตโครงการได4
ดำเนินการในสAวนนี้แล4ว โครงการจะรายงานผลการดำเนินงานดังกลAาว
ให4ทราบตAอไป 

- - 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล�อม 

บทที่ 2 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อม 
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ตารางที่ 2.2-1 (ตOอ) 
 

ผลกระทบสิ่งแวดลDอม มาตรการปCองกันและแกDไขผลกระทบสิ่งแวดลDอม รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการฯ 
ปLญหา/อุปสรรค 
และการแกDไข 

หลักฐานและ 
เอกสารประกอบ 

9. ความเสี่ยงและ 
 อันตรายรDายแรง (ตOอ) 
 9 . 6 . 6  ม า ต ร ก า ร

สำหรับถังเก็บเอทธิล
เบนซีน 

 (ตOอ) 

- ติดตั้ง High Pressure Safety Interlock เพื่อปFองกันแรงดันในถังสูง
เกินกวAา 1 บาร*(เกจ) โดยมีอุปกรณ*วัดความดันในถัง (Pressure 
Switch) หากความดันในถังสูงเกินคAากำหนดจะสAงสัญญาณเตือนไป
ยังห4องควบคุมและมีสัญญาณสั่งปyดวาล*วแบบอัตโนมัติ เปCนระบบ 
Interlock เพื่อหยุดรับสารเอทธิล-เบนซีนทันที 

- จัดให4มีระบบ Nitrogen Blanketed เปCนการเติมกwาซไนโตรเจนลงใน
ถังกักเก็บเพื่อลดอัตราสAวนของออกซิเจนในสAวนที่เปCนไอในถังเก็บให4
น4อยกวAาอัตราสAวนปกติที่มีในบรรยากาศ โดยควบคุมการระบายแบบ 
Conservation Vent ไปยัง RTO ที่ความดัน 1 บาร*(เกจ) 

- ติดตั้งตู4เก็บสายดับเพลิงพร4อมหัวฉีด (Fire Hose Cabinet) จำนวน 2 
ตู4 บริเวณจุดติดตั้งระบบหัวฉีดน้ำดับเพลิงแบบอยูAกับที่ และหัวจAายน้ำ 
(Hydrant & Fixed Monitor) ซึ ่งภายในตู 4ประกอบด4วยสายฉีดน้ำ
ดับเพลิงขนาด 2.5 นิ ้ว จำนวน 2 เส4น สายฉีดน้ำขนาด 1.5 นิ้ว 
จำนวน 2 เส4น หัวฉีดน้ำดับเพลิงขนาด 2.5 นิ้ว 2 หัวขนาด 1.5 นิ้ว 
จำนวน 2 หัว ประแจตAอสาย (Spanner Wrench) จำนวน 2 อัน 
ป ร ะ แ จ เ ป y ด น ้ ำ จ า ก  Hydrant (Hydrant Wrench) จ ำ น ว น  
1 อัน 

ระบบระบายน้ำฝนจากภายในคันคอนกรีตและบริเวณป`�มสูบถAายจะมีการติดตั้ง
วาล*วปyด-เปyด และล็อคกุญแจ (จัดเก็บกุญแจไว4ที่ห4องควบคุมตามระบบ Log 
Out/Tag Out) ซึ ่งได4มีการตAอทAอจากระบบระบายน้ำฝนลงไปยังบAอรับน้ำ
ของเดิมที่มีอยูA โดยมีระบบป`�มสูบสAงเข4าระบบบำบัดได4โดยตรง 

- ป`จจุบันโครงการยังไมAมีแผนดำเนินการกAอสร4างถังเก็บเอทธิลเบนซีน 
จึงยังไมAมีการดำเนินการใดๆ ในสAวนนี้ ทั้งนี้ หากอนาคตโครงการได4
ดำเนินการในสAวนนี้แล4ว โครงการจะรายงานผลการดำเนินงานดังกลAาว
ให4ทราบตAอไป 

- - 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล�อม 
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ตารางที่ 2.2-1 (ตOอ) 
 

ผลกระทบสิ่งแวดลDอม มาตรการปCองกันและแกDไขผลกระทบสิ่งแวดลDอม รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการฯ 
ปLญหา/อุปสรรค 
และการแกDไข 

หลักฐานและ 
เอกสารประกอบ 

9. ความเสี่ยงและ 
 อันตรายรDายแรง (ตOอ) 
 9 . 6 . 6  ม า ต ร ก า ร

สำหรับถังเก็บเอทธิล
เบนซีน 

 (ตOอ) 

- เลือกใช4ป`�มชนิด Canned Motor Pump 
- ติดตั้งอุปกรณ*ตรวจวัดความเข4มข4นของสารติดไฟ (Combustible 

Gas Detector) จำนวน 1 จุด (บริเวณป`�มสูบสAง 1 จุด) และจะสAง
สัญญาณไปที่ห4องควบคุม (Control Room) เมื่อตรวจวัดความเข4มข4น
ได4มากกวAาร4อยละ 10 ของคAา LEL(10% LEL ของเอทธิลเบนซีน = 
0.16) และมีไฟกระพริบสีส4มที่บริเวณจุดตรวจ 

(2) ถังเก็บเอทธิลเบนซีน ขนาด 3 ลูกบาศก*เมตร (ถังตั้งอยูAข4างถังปฏิกิริยา) 
- ออกแบบถังเก็บตามมาตรฐาน ASME Section VIII Division 2 
- จัดให4มี Level Indicator เพื่อใช4ดูระดับเอทธิลเบนซีนที่ถังหน4างาน 
- จัดให4มี Low Pressure Safety Alarm เพื่อปFองกันแรงดันในถังน4อย

กวAา 14 บาร*(เกจ) โดยมีอุปกรณ*วัดความดันในถัง (Pressure Switch) 
หากความดันในถังลดลงเกินคAาที่กำหนดจะสAงสัญญาณเตือนไปยัง
ห4องควบคุม 

- จัดให4มี Pressure Indicator เพื่อใช4ดูความดันที่หน4างาน 
- จัดให4มี Pressure Safety Valve เปCนวาล*วที ่เปyด เพื ่อระบายกwาซ 

(Vent Gas) ไปยังหนAวย RTO เมื่อความดันในถังสูงถึงคAาที่ตั้งไว4เพื่อ
ปFองกันไมAให4ความดันในถังสูงเกิน 40 บาร*(เกจ) 

- จัดให4มีระบบ Nitrogen Pressure ซึ่งเปCนการเติมกwาซไนโตรเจน เพื่อ
เตรียมแรงดันในถังเก็บให4มีแรงดันขนาด 15 บาร*(เกจ) เพื่อใช4สAงเอ
ทธิลเบนซีนเข4าถังเกิดปฏิกิริยาในกรณีไฟฟFาดับและเกิด Runaway 
Reaction เทAานั้น 

- ป`จจุบันโครงการยังไมAมีแผนดำเนินการกAอสร4างถังเก็บเอทธิลเบนซีน จึง
ยังไมAมีการดำเนินการใดๆ ในสAวนนี้ ทั ้งนี ้ หากอนาคตโครงการได4
ดำเนินการในสAวนนี้แล4ว โครงการจะรายงานผลการดำเนินงานดังกลAาว
ให4ทราบตAอไป 

- - 

9. ความเสี่ยงและ 
 อันตรายรDายแรง (ตOอ) 
 9 . 6 . 6  ม า ต ร ก า ร

สำหรับถังเก็บเอทธิล
เบนซีน 

 (ตOอ) 

- กรณีเกิดการรั่วไหลและมีไอระเหยเกิดขึ ้นจนทำให4เครื ่องตรวจวัด 
Combustible Gas ที่ติดตั้งในพื้นที่ตรวจจับได4  ซึ่งมีการตั้งคAาควบคุม 
(Set Point) ไว4ที่ ร4อยละ 10 ของคAา LEL (10% LEL ของเอทธิลเบน
ซีน = 0.16) จะสAงสัญญาณไปที่ห4องควบคุมการผลิต พนักงานควบคุม
การผลิตจะทำการเปyดระบบน้ำดับเพลิงแบบพAนฝอย เพื่อให4มAานน้ำ
ควบคุมสัดสAวนความหนาแนAนของสAวนผสมของเอทธิลเบนซีนไมAให4อยูA
ในช Aวงการต ิดไฟ และปฏิบ ัต ิตาม Plantwide Emergency and 
EvacuationProcedure ซึ่งกAอนการเดินเครื่องจะมีการจัดทำ Pre-
fire Plan และทำการฝ�กซ4อมการปฏิบัติตามแผนดังกลAาว 

- ป ` จ จ ุ บ ั น โ คร งก ารย ั ง ไ ม A ม ี แผนดำ เน ิ นก ารก A อ ส ร 4 า งถ ั ง เก็ บ 
เอทธิลเบนซีน จึงยังไมAมีการดำเนินการใดๆ ในสAวนนี้ ทั้งนี้ หากอนาคต
โครงการได4ดำเนินการในสAวนนี ้แล 4ว โครงการจะรายงานผลการ
ดำเนินงานดังกลAาวให4ทราบตAอไป 

- - 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล�อม 

บทที่ 2 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อม 

 

โครงการผลิต ABS/SAN (ภายหลังเปลี่ยนแปลงรายละเอยีดโครงการฯ ครั้งที่ 6) 
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ตารางที่ 2.2-1 (ตOอ) 
 

ผลกระทบสิ่งแวดลDอม มาตรการปCองกันและแกDไขผลกระทบสิ่งแวดลDอม รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการฯ 
ปLญหา/อุปสรรค 
และการแกDไข 

หลักฐานและ 
เอกสารประกอบ 

9. ความเสี่ยงและ 
 อันตรายรDายแรง (ตOอ) 
 9 . 6 . 7 ม า ต ร ก า ร

สำหรับถังเก็บ Recy-
cle  

 Solvent 

ถังเก็บ Recycle Solvent ออกแบบตามมาตรฐาน API 650 ซึ่งเปCนถังเก็บใน
กระบวนการผลิต (Day Tank) ขนาด 40 ลูกบาศก*เมตร จำนวน 1 ถัง ซึ่งจะทำ
การกักเก็บที ่ร4อยละ 50 ของความจุถัง ตั ้งอยู Aในคันคอนกรีต (Dike) ขนาด 
6.77x 6.77 x 1.37  เมตร ความสามารถในการรองรับ 57 ลูกบาศก*เมตร 
(ภายหลังหักปริมาตรของเครื่องจักรและอุปกรณ*ที่อยูAใน Dike เชAน ฐานรากของ
ถัง ทAอสารเคมี บันไดปูนซีเมนต* เปCนต4น) และมีระบบความปลอดภัย ได4แกA 

(1) ติดตั้ง High Level Safety Interlock เพื่อปFองกันการล4นถังที่ตำแหนAง 
87.65 % ของความสูงถัง โดยมีอุปกรณ*วัดระดับของเหลวในถัง (Level 
Switch) หากระดับของเหลวในถังสูงเกินคAากำหนดจะสAงสัญญาณเตอืน
ไปยังห4องควบคุม และมีสัญญาณสั่งป`�มขนถAายให4เพิ่มอัตราการสAงถAาย 

- ป`จจุบันโครงการยังไมAมีแผนดำเนินการกAอสร4างถังเก็บ Recycle 
Solvent จึงยังไมAมีการดำเนินการใดๆ ในสAวนนี้ ทั ้งนี ้ หากอนาคต
โครงการได4ดำเนินการในสAวนนี ้แล 4ว โครงการจะรายงานผลการ
ดำเนินงานดังกลAาวให4ทราบตAอไป 

- - 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล�อม 

บทที่ 2 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อม 

 

โครงการผลิต ABS/SAN (ภายหลังเปลี่ยนแปลงรายละเอยีดโครงการฯ ครั้งที่ 6) 
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ตารางที่ 2.2-1 (ตOอ) 
 

ผลกระทบสิ่งแวดลDอม มาตรการปCองกันและแกDไขผลกระทบสิ่งแวดลDอม รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการฯ 
ปLญหา/อุปสรรค 
และการแกDไข 

หลักฐานและ 
เอกสารประกอบ 

9. ความเสี่ยงและ 
 อันตรายรDายแรง (ตOอ) 
 9 . 6 . 7 ม า ต ร ก า ร

สำหรับถังเก็บ Recy-
cle  

 Solvent (ตOอ) 

(2) ติดตั้ง Low Level Safety Interlock เพื่อปFองกันป`�ม Cavitation ที่ระดับ
ต่ำของความสูงถัง โดยมีอุปกรณ*วัดระดับของเหลวในถัง (Level Switch) 
หากระดับของเหลวในถังต่ำถึงคAาที ่กำหนด จะสAงสัญญาณเตือนไปยัง
ห4องควบคุมและมีสัญญาณสั่งหยุดป`�มแบบอัตโนมัติ เปCนระบบ Interlock 
เพื่อปFองกันป`�มเสียหาย 

(3) ติดตั้ง Pressure Safety Valve เปCนวาล*วที่เปyดเมื่อความดันในถังสูงถึง 
0.09 บาร*(เกจ) เพื่อระบายกwาซ (Vent Gas) ไปยังหนAวย RTO เพื่อปFองกัน
ไมAให4ความดันในถังสูงเกินไป 

(4) จัดให4มีระบบ Nitrogen Blanketed เปCนการเติมกwาซไนโตรเจนลงในถัง
กักเก็บเพื่อลดอัตราสAวนของออกซิเจนในสAวนที่เปCนไอในถังเก็บให4น4อยกวAา
อ ัตราส Aวนปกต ิท ี ่ ม ี ในบรรยากาศ โดยควบค ุมการระบายแบบ 
Conservation Vent ไป RTO 

(5) ออกแบบถังให4มีการหุ4มฉนวนเพื่อควบคุมอุณหภูมิของถัง External Cooling 
Loop เพื ่อลดอุณหภูมิของสารเคมีในถังให4อยู AในคAาที ่กำหนด (20 องศา
เซลเซียส) โดยหมุนเวียนสารเคมีผAานเครื่องแลกเปลี่ยนความร4อนกับน้ำหลAอ
เย็นอุณหภูมิ 10 องศาเซลเซียส 

(6) ติดตั ้งตู 4เก็บสายดับเพลิงพร4อมหัวฉีด (Fire Hose Cabinet) จำนวน 2 ตู4 
บริเวณจุดติดตั ้งระบบหัวฉีดน้ำดับเพลิงแบบอยู Aกับที ่ และหัวจAายน้ำ 
(Hydrant & Fixed Monitor) ซึ่งภายในตู4 ประกอบด4วย สายฉีดน้ำดับเพลิง
ขนาด 2.5 นิ้ว จำนวน 2 เส4น สายฉีดน้ำขนาด 1.5 นิ้ว จำนวน 2 เส4น หัวฉีด
น้ำดับเพลิงขนาด 2.5 นิ้ว 2 หัว ขนาด 1.5 นิ้ว จำนวน 2 หัว ประแจตAอสาย 
(Spanner Wrench) จำนวน 2 อัน ประแจเปyดน้ำจาก Hydrant Wrench 
จำนวน 1 อัน 

- ป`จจุบันโครงการยังไมAมีแผนดำเนินการกAอสร4างถังเก็บ Recycle Solvent 
จึงยังไมAมีการดำเนินการใดๆ ในสAวนนี้ ทั ้งนี ้ หากอนาคตโครงการได4
ดำเนินการในสAวนนี้แล4ว โครงการจะรายงานผลการดำเนินงานดังกลAาวให4
ทราบตAอไป 
 

- - 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล�อม 

บทที่ 2 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อม 
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ตารางที่ 2.2-1 (ตOอ) 
 

ผลกระทบสิ่งแวดลDอม มาตรการปCองกันและแกDไขผลกระทบสิ่งแวดลDอม รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการฯ 
ปLญหา/อุปสรรค 
และการแกDไข 

หลักฐานและ 
เอกสารประกอบ 

9. ความเสี่ยงและ 
 อันตรายรDายแรง (ตOอ) 
 9 . 6 . 7 ม า ต ร ก า ร

สำหรับถังเก็บ Recy-
cle  

 Solvent (ตOอ) 

(7) ระบบระบายน้ำฝนจากภายในคันคอนกรีตและบริเวณป`�มสูบถAายจะมีการ
ติดตั้งวาล*วปyด-เปyด และล็อคกุญแจ (จัดเก็บกุญแจไว4ที่ห4องควบคุมตามระบบ 
Log Out/Tag Out) ซึ่งได4มีการตAอทAอจากระบบระบายน้ำฝนลงไปยังบAอรับ
น้ำของเดิมที่มีอยูA โดยมีระบบป`�มสูบสAงเข4าระบบบำบัดได4โดยตรง 

(8) เลือกใช4ป`�มชนิด Canned Motor Pump 
(9) อุปกรณ*ตรวจวัดความเข4มข4นของสารติดไฟ (Combustible Gas Detector) 

จำนวน 1 จุด (บริเวณป`�มสูบสAง 1 จุด) และจะสAงสัญญาณไปที่ห4องควบคุม 
(Control Room) เมื่อตรวจวัดความเข4มข4นได4มากกวAาร4อยละ 10 ของคAา 
LEL (10% LEL ของอัลฟาเมทธิลสไตรีน = 0.19 ใช4คAา LEL ของอัลฟาเม
ทธิลสไตรีนเปCนตัวแทน เนื่องจาก Recycle Solvent มีองค*ประกอบหลัก
เปCนอัลฟาเมทธิลสไตรีน ร4อยละ 51 โดยปริมาตร) และมีไฟกระพริบสีส4มที่
บริเวณจุดตรวจ 

- ป`จจุบันโครงการยังไมAมีแผนดำเนินการกAอสร4างถังเก็บ Recycle Solvent 
จึงยังไมAมีการดำเนินการใดๆ ในสAวนนี้ ทั ้งนี ้ หากอนาคตโครงการได4
ดำเนินการในสAวนนี้แล4ว โครงการจะรายงานผลการดำเนินงานดังกลAาวให4
ทราบตAอไป 
 

- - 

9. ความเสี่ยงและ 
 อันตรายรDายแรง (ตOอ) 
 9.7 อุปกรณ)เพื่อการ  
 ปCองกันและระงับ 
 อัคคีภัย 

(1) จัดให4มีอุปกรณ*ปFองกันและระงับอัคคีภัยอยAางเพียงพอตามกฎหมาย
กำหนดเชAน NFPA เปCนต4น  

- โครงการจัดให4มีอุปกรณ*ปFองกันและระงับอัคคีภัยอยAางเพียงพอตาม
กฎหมายกำหนด และมีการตรวจสอบอุปกรณ*ความปลอดภัยอยAาง
สม่ำเสมอ 

- เอกสารแนบที ่55 
แผนการตรวจสอบ

อุปกรณ*ความปลอดภัย
ตAางๆ 

เอกสารแนบที ่56 
แบบและบันทึกการ

ตรวจสอบอุปกรณ*ความ
ปลอดภัยตAางๆ 
ภาพที่ 2.2-29 
อุปกรณ*ปFองกัน 

และระงับอัคคีภัย 
ภาพที่ 2.2-41 

ระบบน้ำดับเพลิงฉุกเฉิน 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล�อม 

บทที่ 2 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อม 
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ตารางที่ 2.2-1 (ตOอ) 
 

ผลกระทบสิ่งแวดลDอม มาตรการปCองกันและแกDไขผลกระทบสิ่งแวดลDอม รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการฯ 
ปLญหา/อุปสรรค 
และการแกDไข 

หลักฐานและ 
เอกสารประกอบ 

9. ความเสี่ยงและ 
 อันตรายรDายแรง (ตOอ) 
 9.7 อุปกรณ)เพื่อการ  
 ปCองกันและระงับ 
 อัคคีภัย 
 (ตOอ) 

(2) จัดให4มีระบบน้ำดับเพลิงหลัก ประกอบด4วย ถังสำรองน้ำดับเพลิงขนาด 
6,820 ลูกบาศก*เมตร จำนวน 1 ถัง สามารถใช4งานได4 3 ชั่วโมง ที่กำลังป`�ม
สูงสุด โดยจัดให4มีป`�มน้ำดับเพลิงชนิดใช4น้ำมันดีเซล (Diesel Fire Pump) 
ขนาด 570 ลูกบาศก*เมตร/ชั ่วโมง จำนวน 4 ตัว ป` �มน้ำดับเพลิงรักษา
แรงดันชนิดใช4ไฟฟFา (Jockey Pump) ขนาด 23 ลูกบาศก*เมตร/ชั่วโมง 
จำนวน 1 ตัว พร4อมตู4เก็บอุปกรณ* (Fire Hose Station) ซึ่งระบบจAายน้ำ
ดับเพลิงที่ 2,280 ลูกบาศก*เมตร/ชั่วโมง ด4วยแรงดัน 8.78 กิโลกรัม/ตาราง
เซนติเมตร สามารถจAายน้ำดับเพลิงได4เพียงพอสำหรับทุกอาคาร 

- โครงการมีระบบน้ำดับเพลิงหลัก ประกอบด4วย ถังสำรองน้ำดับเพลิงที่
สามารถใช4งานได4 3 ชั่วโมง ที่กำลังป`�มสูงสุด โดยจัดให4มีป`�มน้ำดับเพลิง
ชนิดใช4น้ำมันดีเซล (Diesel Fire Pump) จำนวน 4 ตัว ป`�มน้ำดับเพลิง
รักษาแรงดันชนิดใช4ไฟฟFา (Jockey Pump) จำนวน 1 ตัว พร4อมตู4เก็บ
อ ุปกรณ* (Fire Hose Station) ซ ึ ่ งระบบจ Aายน ้ำด ับเพล ิงท ี ่  2,280 
ลูกบาศก*เมตร/ชั่วโมง ด4วยแรงดัน 8.78 กิโลกรัม/ตารางเซนติเมตร 
สามารถจAายน้ำดับเพลิงได4เพียงพอสำหรับทุกอาคาร 

- เอกสารแนบที ่50  
ผังระบบดับเพลิงของ

โครงการ 
ภาพที่ 2.2-42 

ถังสำรองน้ำดับเพลิง
และป`�มน้ำดับเพลิง 

 (3) จ ัดให 4ม ีท Aอจ Aายน ้ำด ับเพล ิงหล ัก (Fire Water Ring Mains) วางตัว
ครอบคลุมพื้นที่โครงการโดยทAอจAายน้ำดับเพลิงโดยรอบโครงการเปCนทAอ
ขนาด 12 นิ้ว และ 10 นิ้ว วางผAานตอนกลางของพื้นที่โครงการตามแนว
เหนือ-ใต4 ใกล4กับอาคาร Compounding 

- โครงการมีทAอจAายน้ำดับเพลิงหลัก (Fire Water Ring Mains) วางตัว
ครอบคลุมพื้นที่โครงการโดยทAอจAายน้ำดับเพลิงโดยรอบโครงการวาง
ผAานตอนกลางของพื ้นที ่โครงการตามแนวเหนือ-ใต4 ใกล4กับอาคาร 
Compounding  

- เอกสารแนบที ่50 
ผังระบบดับเพลิงของ

โครงการ 
 

 (4) จัดให4มีระบบแจ4งเหตุ การสื่อสารในกรณีฉุกเฉิน พร4อมติดตั้ง Wind Sock 
และ Wind Speed Meter ในตำแหนAงที่เหมาะสม เพื่อบอกทิศทางและ
ความเร็วลม ซึ่งจำเปCนในกรณีที่เกิดเพลิงไหม4 หรือเหตุการณ*ฉุกเฉิน 

- โครงการมีระบบแจ4งเหตุ และสื่อสารในกรณีฉุกเฉิน พร4อมทั้งติดตั้ง 
Wind Sock และ Wind Speed Meter ในตำแหนAงที่เหมาะสมเพื่อบอก
ทิศทางและความเร็วลม ซึ่งจำเปCนในกรณีที่เกิดเพลิงไหม4 หรือเหตุการณ*
ฉุกเฉิน โดยใช4รAวมกับบริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จำกัด 

- ภาพที่ 2.2-43  
Wind Sock และ Wind 

Speed Meter 

 (5) จัดให4มีระบบดับเพลิงแบบประจำที่ภายในพื้นที่สAวนการผลิต อาคารเก็บ
วัตถุดิบและผลิตภัณฑ* และพื ้นที ่สูบถAาย ซึ ่งประกอบด4วย หัวจAายน้ำ
ดับเพลิง (Fire Water Hydrant) หัวฉีดโฟม (Fixed Foam Monitor) โดย
ติดตั้งสูงจากพื้นดินไมAต่ำกวAา 60 เซนติเมตร โดยติดตั้งทุกๆ ระยะ 30 
เมตร ครอบคลุมพื้นที่โครงการ 

- โครงการได4ติดตั้งระบบดับเพลิงแบบประจำที่ภายในพื้นที่สAวนการผลิต 
อาคารเก็บวัตถุดิบและผลิตภัณฑ* และพื้นที่สูบถAาย ได4แกA หัวจAายน้ำ
ดับเพลิง (Fire Water Hydrant) หัวฉีดโฟม (Fixed Foam Monitor) 
โดยติดตั้งครอบคลุมพื้นที่โครงการแล4ว  

- ภาพที่ 2.2-29 
อุปกรณ*ปFองกัน 

และระงับอัคคีภัย 
 
 

 (6) จัดให4มีระบบดับเพลิงแบบเคลื่อนที่ ได4แกA Foam Trolley ขนาด 120 ลิตร 
จำนวน 6 คัน Portable Ground Monitor จำนวน 1 ชุด เพื่อใช4เสริมกับ
ระบบดับเพลิงแบบประจำที่ 

- โครงการมีการติดตั้งระบบดับเพลิงแบบเคลื่อนที่ ได4แกA Foam Trolley 
และ Portable Ground Monitor เพื่อใช4เสริมกับระบบดับเพลิงแบบ
ประจำที่ โดยใช4รAวมกับบริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จำกัด 

- ภาพที่ 2.2-29 
อุปกรณ*ปFองกัน 

และระงับอัคคีภัย 
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ตารางที่ 2.2-1 (ตOอ) 
 

ผลกระทบสิ่งแวดลDอม มาตรการปCองกันและแกDไขผลกระทบสิ่งแวดลDอม รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการฯ 
ปLญหา/อุปสรรค 
และการแกDไข 

หลักฐานและ 
เอกสารประกอบ 

9. ความเสี่ยงและ 
 อันตรายรDายแรง (ตOอ) 
 9.7 อุปกรณ)เพื่อการ  
 ปCองกันและระงับ 
 อัคคีภัย (ตOอ) 

(7) จัดให4มีแผนการตรวจสอบและบำรุงรักษาระบบจAายน้ำดับเพลิง (Fire 
Water) ซึ่งเปCนไปตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง การปFองกัน
และระงับอัคคีภัยในโรงงาน พ.ศ. 2552, มาตรฐาน NFPA 25 “Standard 
for the Inspection, Testing, and Maintenance of Water-Based 
Fire Protection Systems” และมาตรฐาน NFPA 11 “Standard for 
Low-Expansion Foam”  เปCนต4น 

- โครงการมีแผนการตรวจสอบและบำรุงรักษาระบบจAายน้ำดับเพลิง (Fire 
Water) ตามแผนการตรวจสอบและบำรุงรักษาระบบจAายน้ำดับเพลิง ซึ่ง
เปCนไปตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง การปFองกันและระงับ
อัคคีภัยในโรงงาน พ.ศ. 2552, มาตรฐาน NFPA 25 และมาตรฐาน 
NFPA 11 

- เอกสารแนบที ่57 
แบบและบันทึกการ
ตรวจสอบบำรุงรักษา

ระบบจAายน้ำ  

 (8) จัดให4มีการตรวจสอบการผุกรAอนของทAอน้ำดับเพลิงใต4ดินปOละ 1 ครั้ง โดย
มีการว ัดคAาความตAางศักย*ระหว AางทAอกับดิน, การว ัดคAาศักย*ไฟฟFา
กระแสสลับ (AC.V.) และการวัดคAากระแสของแอโนด (Anode) 

- โครงการมีการตรวจสอบการผุกรAอนของทAอน้ำดับเพลิงใต4ดินปOละ 1 ครั้ง 
จากบริษัท โคเวสโตร ประเทศไทย จำกัด โดยมีการวัดคAาความตAางศักย*
ระหวAางทAอกับดิน, การวัดคAาศักย*ไฟฟFากระแสสลับ (AC.V.) และการวัด
คAากระแสของแอโนด (Anode)  

- - 

9. ความเสี่ยงและ 
 อันตรายรDายแรง (ตOอ) 
 9.8.1 มาตรการทั่วไป 

(1) การออกแบบระบบทAอ การเลือกวัสดุกAอสร4าง และการทดสอบ ให4ปฏิบัติ
ตาม Standard & Codes เชAน ANSI B1.1(1982), ANSI B1.20.1(1983) 
ANSI B16.1 เปCนต4น 

- โครงการมีการออกแบบระบบทAอ เลือกวัสดุกAอสร4าง และทดสอบตาม 
Standard & Codes แล4ว 

- ภาพที่ 2.2-44 
ทAอสAงและการวางทAอ 

 (2) พื ้นที ่ในการจัดวางทAอต4องมีความเหมาะสม หAางจากโอกาสเกิดความ
เสียหายจากแรงกระแทก และมีโครงสร4างที่สามารถรองรับระบบทAอมิให4มี
ผลกระทบจากการขยายตัวหรือหดตัวอันเนื ่องจากการเปลี ่ยนแปลง
อุณหภูมิหรือน้ำหนักที่เกิดจากตัวทAอ 

- โครงการมีการจัดวางทAอในพื้นที่เฉพาะที่มีความเหมาะสม เพื่อลดความ
เสียหายจากแรงกระแทก มีโครงสร4างที่รองรับระบบทAอมิให4มีผลกระทบ
จากการขยายตัวหรือหดตัวจากการเปลี่ยนแปลงอุณหภูมิหรือน้ำหนักที่
เกิดจากตัวทAอได4 

  

 (3) ปฏิบัติตาม Standard Code ASME Section IX เพื่อปFองกันการกัดกรAอน
ของทAอ 

- โครงการมีมาตรการปFองกันการกัดกรAอนของทAอโดยใช4 Standard 
Code ASME Section IX 

  

 (4) จัดให4มีการทำ Preventive Maintenance & Routine Inspection - โครงการมีการจัดทำ Preventive Maintenance & Routine Inspec-
tion แล4ว 

- เอกสารแนบที ่13  
แผนการตรวจสอบและ
ซAอมบำรุงของระบบ

รวบรวมกwาซเสีย  
ระบบบำบัดอากาศเสีย 
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ตารางที่ 2.2-1 (ตOอ) 
 

ผลกระทบสิ่งแวดลDอม มาตรการปCองกันและแกDไขผลกระทบสิ่งแวดลDอม รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการฯ 
ปLญหา/อุปสรรค 
และการแกDไข 

หลักฐานและ 
เอกสารประกอบ 

9. ความเสี่ยงและ 
 อันตรายรDายแรง (ตOอ) 
 9.8.1 มาตรการทั่วไป 
 (ตOอ) 

(5) จัดให4มีระบบสั่งปyดวาล*วอัตโนมัติจากห4องควบคุม ในกรณีฉุกเฉิน เพลิง
ไหม4 ซึ่งสามารถตัดแยกระบบ โดยการสั่งปyดวาล*วต4นทางและปลายทาง 

- โครงการมีการใช4ระบบสั่งปyดวาล*วอัตโนมัติจากห4องควบคุม ในกรณี
ฉุกเฉิน เพลิงไหม4 จึงสามารถตัดแยกระบบโดยการสั่งปyดวาล*วต4นทาง
และปลายทาง 

- ภาพที่ 2.2-34 
ระบบหยุดการปFอนโมโน

เมอร* ระบบ 
Redundancy 

Measurement และ
ระบบสั่งปyดวาล*ว

อัตโนมัติ 

 (6) จัดให4มีแผนปฏิบัติการฉุกเฉินที่ครอบคลุมตั้งแตAถังเก็บ ระบบทAอไปจนถึง
กระบวนการผลิต 

- โครงการมีแผนปฏิบัติการฉุกเฉินที่ครอบคลุมตั้งแตAถังเก็บ ระบบทAอไป
จนถึงกระบวนการผลิต 

- เอกสารแนบที ่58
แผนปฏิบัติการซ4อมแผน

ฉุกเฉิน และการซ4อม
แผนฉุกเฉินประจำปO 

2568 

9. ความเสี่ยงและ 
 อันตรายรDายแรง (ตOอ) 
 9 . 8 . 2  ม า ต ร ก า ร

สำหรับทOอขนสOงสาร  
 1, 3-บิวทาไดอีน  

(1) จัดให4มีพนักงานเดินตรวจสอบ (Patrol) แนวทAอขนสAงเปCนประจำสัปดาห*
ละ 1 ครั้ง เพื่อตรวจสอบสภาพโดยทั่วไป สภาพที่ไมAปลอดภัยและการ
รั่วไหลของ 1,3- บิวทาไดอีนโดยเครื่อง Portable Gas Detector 

- โครงการจัดให4มีพนักงานเดินตรวจสอบแนวทAอขนสAงเพื่อตรวจสอบ
สภาพโดยทั่วไป สภาพที่ไมAปลอดภัยและการรั่วไหลของ 1,3- บิวทา 
ไดอีน พร4อมทั้งติดตั้งเครื่อง Fixed Gas Detector เพื่อตรวจสอบการ
รั่วไหลของ 1,3- บิวทาไดอีนตลอดเวลา 

- ภาพที่ 2.2-45 
พนักงานเดินตรวจสอบ 

(Visual) แนวทAอ 
ภาพที่ 2.2-46 

ปFายแสดงสัญญาณ
อันตรายจากกwาซ  (2) จัดให4มีการตรวจสอบสภาพโครงสร4าง ความแข็งแกรAงของทAอขนสAง 

(Inspection) เปCนประจำทุกปO เพื่อหาความสึกกรAอนของทAอขนสAง หาก
พบวAา มีความสึกกรAอน (Corrosion Allowable) มีคAาเข4าใกล4 0.06 นิ้ว 
หรือ 1.524 มิลลิเมตร ให4ดำเนินการซAอมบำรุงทันที 

- โครงการได4จัดให4มีการตรวจสอบสภาพโครงสร4าง ความแข็งแกรAงของ
ทAอขนสAง (Inspection) ภายในพื้นที่โครงการเพื่อหาความสึกกรAอนของ
ท Aอขนส Aงโดยถ 4าพบว Aาม ีความส ึกกร Aอน (Corrosion Allowable)  
จะดำเนินการซAอมบำรุงทันที เปCนประจำทุกปO  

- 
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ตารางที่ 2.2-1 (ตOอ) 
 

ผลกระทบสิ่งแวดลDอม มาตรการปCองกันและแกDไขผลกระทบสิ่งแวดลDอม รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการฯ 
ปLญหา/อุปสรรค 
และการแกDไข 

หลักฐานและ 
เอกสารประกอบ 

9. ความเสี่ยงและ 
 อันตรายรDายแรง (ตOอ) 
 9 . 8 . 2  ม า ต ร ก า ร

สำหรับทOอขนสOงสาร 
1, 3-บิวทาไดอีน (ตOอ) 

(3) หากเกิดการรั่วไหลบริเวณทAอขนสAงแตAไมAติดไฟ ให4ปฏิบัติดังนี้ 
1) พนักงานประจำห4องควบคุมสั่งปyดวาล*วบริเวณถังเก็บ 1,3- บิวทาไดอี

นพื่อตัดแยกระบบของถัง (Isolation) ออกจากระบบทAอขนสAง ซึ่งเปCน
การหยุดปFอน 1,3- บิวทาไดอีน เข4าสูAทAอขนสAงที่เกิดการรั่วไหล 

2) กั้นแยกบริเวณที่เกิดการรั่วไหล และควบคุมไมAให4มีแหลAงความร4อน
ประกายไฟ รวมทั้งปyดกั้นระบบรางระบายน้ำที่สาร 1,3- บิวทาไดอีน 
ที่รั ่วไหล จะไหลลงไปได4ด4วยกระสอบทราย  และจัดให4มีประตูน้ำที่
ทำงานด4วยระบบไฟฟFา ซึ ่งสามารถสั ่งงานได4จากพนักงานและ
ห4องควบคุมบริเวณปลายทางของระบบระบายน้ำของโครงการ 

3) แจ4งไปยังผู4เชี่ยวชาญ (Specialist) เชAน บริษัท ซีอาร* เอเชีย (ประเทศ
ไทย) จำกัด เปCนต4น เพื่อทำการควบคุมและระงับการรั่วไหล 

4) กรณีควบคุมเหตุเรียบร4อยแล4ว โครงการจะทำการรวบรวมกระสอบ
ทรายที่ใช4ในการปyดกั้นระบบรางระบายน้ำเพื่อปFองกันสาร 1,3-บิวทา
ไดอีนที่รั ่วไหลไปเก็บในภาชนะที่เหมาะสมและมีฝาปyดมิดชิด กAอน
สAงไปกำจัดยังหนAวยงานที่ได4รับอนุญาตจากหนAวยงานราชการตAอไป 

- โครงการมีคูAมือการปฏิบัติงาน (Work Instruction) กำหนดไว4หากเกิด
การรั่วไหลบริเวณทAอขนสAงแตAไมAติดไฟ เชAน พนักงานประจำห4องควบคุม
สั่งปyดวาล*วบริเวณถังเก็บ 1,3- บิวทาไดอีน เพื่อตัดแยกระบบของถัง 
(Isolation) ออกจากระบบทAอขนสAง และต4องกั้นแยกบริเวณที่เกิดการ
รั่วไหล ควบคุมไมAให4มีแหลAงความร4อนประกายไฟ พร4อมทั้งแจ4งไปยัง
ผู4เชี่ยวชาญ (Specialist) เพื่อทำการควบคุมและระงับการรั่วไหล โดยมี
วิธีการในการจัดการเพื่อไมAให4สารเคมีแพรAกระจายออกไป สุดท4ายต4องมี
การจัดการกับกระสอบทรายที่ใช4ในการปyดกั้นระบบรางระบายน้ำใน
ภาชนะที่เหมาะสมมีฝาปyดมิดชิดเพื่อสAงไปกำจัดยังหนAวยงานที่ได4รับ
อนุญาตจากหนAวยงานราชการตAอไป 

- เอกสารแนบที ่18  
Work Instruction 
เกี่ยวกบัมาตรการ

ปFองกันการรั่วซึม และ
ขนถAายของ  

1,3 บิวทาไดอีน 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล�อม 

บทที่ 2 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อม 

 

โครงการผลิต ABS/SAN (ภายหลังเปลี่ยนแปลงรายละเอยีดโครงการฯ ครั้งที่ 6) 
บริษัท สไตรีนิกซ) เพอร)ฟอร)แมนซ) แมททีเรียล (ประเทศไทย) จำกัด 
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ตารางที่ 2.2-1 (ตOอ) 
 

ผลกระทบสิ่งแวดลDอม มาตรการปCองกันและแกDไขผลกระทบสิ่งแวดลDอม รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการฯ 
ปLญหา/อุปสรรค 
และการแกDไข 

หลักฐานและ 
เอกสารประกอบ 

9. ความเสี่ยงและ 
 อันตรายรDายแรง (ตOอ) 
 9 . 8 . 2  ม า ต ร ก า ร

สำหรับทOอขนสOงสาร 
1, 3-บิวทาไดอีน (ตOอ) 

(4) หากเกิดการรั่วไหลบริเวณทAอขนสAงและลุกติดไฟ ให4ปฏิบัติดังนี้ 
1) กั้นแยกบริเวณที่เกิดการรั่วไหล รวมทั้งปyดกั้นระบบรางระบายน้ำเพื่อ

กักเก็บน้ำดับเพลิงไมAให4ออกนอกโรงงานด4วยกระสอบทราย และจัดให4
มีประตูน้ำที่ทำงานด4วยระบบไฟฟFา ซึ่งสามารถสั่งงานได4จากพนักงาน
และห4องควบคุมบริเวณปลายทางของระบบระบายน้ำของโครงการ 

2) กดปุxมแจ4งเหตุเพลิงไหม4 (Alarm Panel) ติดตั้งบริเวณดังกลAาว 
3) พนักงานดับเพลิงสวมใสAชุดดับเพลิงที่มีถังออกซิเจนเข4าควบคุมเพลิง

ตามแผนตอบโต4เหตุการณ*ฉุกเฉิน 
4) ใ น ก ร ณ ี เ ก ิ ด เ พ ล ิ ง ไ ห ม 4 ใ น บ ร ิ เ ว ณ ใ ก ล 4 เ ค ี ย ง ก ั บ ถ ั ง เ ก็ บ  

1,3- บิวทาไดอีนให4พนักงานประจำห4องควบคุมสั่งเปyดหัวพAนฝอยน้ำ
ดับเพลิง (Deluge and Wet Type Sprinkler) บริเวณถังเก็บ 1,3- 
บิวทาไดอีน เพื่อฉีดน้ำปFองกันไฟและความร4อนที่จะมีผลตAอตัวถัง 

 

- โครงการมีคูAมือการปฏิบัติงาน (Work Instruction) กำหนดไว4หากเกิด
การรั่วไหลบริเวณทAอขนสAงและลุกติดไฟ เชAน จะต4องกั้นแยกบริเวณที่
เกิดการรั่วไหล รวมทั้งปyดกั้นระบบรางระบายน้ำเพื่อกักเก็บน้ำดับเพลิง
ไมAให4ออกนอกโรงงาน กดปุxมแจ4งเหตุเพลิงไหม4ที่ติดตั้งบริเวณดังกลAาว 
พนักงานดับเพลิงเข4าควบคุมเพลิงตามแผนตอบโต4เหตุการณ*ฉุกเฉินและ
ต4องสวมใสAชุดดับเพลิงที่มีถังออกซิเจน หากกรณีเกิดเพลิงไหม4ในบริเวณ
ใกล4เคียงกับถังเก็บ 1,3- บิวทาไดอีน ให4พนักงานประจำห4องควบคุมสั่ง
เปyดหัวพAนฝอยน้ำดับเพลิง เพื่อฉีดน้ำปFองกันไฟและความร4อนที่จะมผีล
ตAอตัวถัง และเมื่อระงับเหตุการณ*เรียบร4อยแล4วให4ทำการรวบรวมน้ำ
ดับเพลิงที่ปนเป|}อนในระบบระบายน้ำไปบำบัดยังระบบบำบัดน้ำเสีย 
สุดท4ายต4องมีการจัดการกับกระสอบทรายที่ใช4ในการปyดกั้นระบบราง
ระบายน้ำในภาชนะที ่เหมาะสมมีฝาปyดมิดชิดเพื ่อส Aงไปกำจัดยัง
หนAวยงานที่ได4รับอนุญาตจากหนAวยงานราชการตAอไป 

- เอกสารแนบที ่18 
Work Instruction 
เกี่ยวกบัมาตรการ

ปFองกันการรั่วซึม และ
ขนถAายของ 

1,3 บิวทาไดอีน 
 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล�อม 

บทที่ 2 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อม 

 

โครงการผลิต ABS/SAN (ภายหลังเปลี่ยนแปลงรายละเอยีดโครงการฯ ครั้งที่ 6) 
บริษัท สไตรีนิกซ) เพอร)ฟอร)แมนซ) แมททีเรียล (ประเทศไทย) จำกัด 
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ตารางที่ 2.2-1 (ตOอ) 
 

ผลกระทบสิ่งแวดลDอม มาตรการปCองกันและแกDไขผลกระทบสิ่งแวดลDอม รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการฯ 
ปLญหา/อุปสรรค 
และการแกDไข 

หลักฐานและ 
เอกสารประกอบ 

9. ความเสี่ยงและ 
 อันตรายรDายแรง (ตOอ) 
 9 . 8 . 2  ม า ต ร ก า ร

สำหรับทOอขนสOงสาร 
1, 3-บิวทาไดอีน (ตOอ) 

5) เมื ่อระงับเหตุการณ*เรียบร4อยแล4ว ให4ทำการรวบรวมรวบรวมน้ำ
ดับเพลิงที่ปนเป|}อนในระบบระบายน้ำ โดยสAงไปบำบัดยังระบบบำบัด
น้ำเสียของโครงการ 

6) กรณีควบคุมเหตุเรียบร4อยแล4ว โครงการจะทำการรวบรวมกระสอบ
ทรายที่ใช4ในการปyดกั้นระบบรางระบายน้ำเพื่อปFองกันสาร 1,3- บิวทา
ไดอีนที่รั ่วไหลไปเก็บในภาชนะที่เหมาะสมและมีฝาปyดมิดชิด กAอน
สAงไปกำจัดยังหนAวยงานที่ได4รับอนุญาตจากหนAวยงานราชการตAอไป 

- โครงการมีคูAมือการปฏิบัติงาน (Work Instruction) กำหนดไว4หากเกิด
การรั่วไหลบริเวณทAอขนสAงและลุกติดไฟ เชAน จะต4องกั้นแยกบริเวณที่
เกิดการรั่วไหล รวมทั้งปyดกั้นระบบรางระบายน้ำเพื่อกักเก็บน้ำดับเพลิง
ไมAให4ออกนอกโรงงาน กดปุxมแจ4งเหตุเพลิงไหม4ที่ติดตั้งบริเวณดังกลAาว 
พนักงานดับเพลิงเข4าควบคุมเพลิงตามแผนตอบโต4เหตุการณ*ฉุกเฉินและ
ต4องสวมใสAชุดดับเพลิงที่มีถังออกซิเจน หากกรณีเกิดเพลิงไหม4ในบริเวณ
ใกล4เคียงกับถังเก็บ 1,3- บิวทาไดอีน ให4พนักงานประจำห4องควบคุมสั่ง
เปyดหัวพAนฝอยน้ำดับเพลิง เพื่อฉีดน้ำปFองกันไฟและความร4อนที่จะมผีล
ตAอตัวถัง และเมื่อระงับเหตุการณ*เรียบร4อยแล4วให4ทำการรวบรวมน้ำ
ดับเพลิงที่ปนเป|}อนในระบบระบายน้ำไปบำบัดยังระบบบำบัดน้ำเสีย 
สุดท4ายต4องมีการจัดการกับกระสอบทรายที่ใช4ในการปyดกั้นระบบราง
ระบายน้ำในภาชนะที ่เหมาะสมมีฝาปyดมิดชิดเพื ่อส Aงไปกำจัดยัง
หนAวยงานที่ได4รับอนุญาตจากหนAวยงานราชการตAอไป 

- เอกสารแนบที ่18 
Work Instruction 
เกี่ยวกบัมาตรการ

ปFองกันการรั่วซึม และ
ขนถAายของ  

1,3 บิวทาไดอีน 
 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล�อม 

บทที่ 2 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อม 

 

โครงการผลิต ABS/SAN (ภายหลังเปลี่ยนแปลงรายละเอยีดโครงการฯ ครั้งที่ 6) 
บริษัท สไตรีนิกซ) เพอร)ฟอร)แมนซ) แมททีเรียล (ประเทศไทย) จำกัด 
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ตารางที่ 2.2-1 (ตOอ) 
 

ผลกระทบสิ่งแวดลDอม มาตรการปCองกันและแกDไขผลกระทบสิ่งแวดลDอม รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการฯ 
ปLญหา/อุปสรรค 
และการแกDไข 

หลักฐานและ 
เอกสารประกอบ 

9. ความเสี่ยงและ 
 อันตรายรDายแรง (ตOอ) 
 9.9 มาตรการด Dาน

แผนปฏิบัติการฉุกเฉิน 

(1) แผนปฏิบัติควบคุมภาวะฉุกเฉินของบริษัท อินนิออส สไตโรลูชั่น(ประเทศ
ไทย) จำกัดแบAงออกเปCน 3 ระดับ เพื่อให4สอดคล4องกับแผนปฏิบัติการ
ภาวะฉุกเฉินกลุAมนิคมอุตสาหกรรม พื้นที่มาบตาพุด จังหวัดระยอง และ
แผนปฏิบัติการภาวะฉุกเฉิน ด4านสารเคมีและวัตถุอันตราย จังหวัดระยอง 
โดยมีรายละเอียดดังนี้ 
1) เหตุการณ*ผิดปกติ หมายถึง สถานการณ*ฉุกเฉินที่สามารถควบคุมได4

โดยเจ4าหน4าที่ของพื้นที่ที่เกิดเหตุเอง จัดเปCนเหตุการณ*ผิดปกติระดับ
โรงงานอุตสาหกรรม สถานประกอบการ หรือสถานการณ*ฉุกเฉินที่
ขยายตัว สAงผลให4มีการหยุดปฏิบัติงานฉุกเฉิน (Emergency Shut 
Down) หรือเปCนเหตุการณ*การรั่วไหลของสารเคมี แตAทางโรงงานยัง
สามารถระงับเหตุได4ด4วยทีมฉุกเฉินของโรงงาน จัดเปCนเหตุการณ*
ผิดปกติระดับโรงงานอุตสาหกรรมสถานประกอบการ 

- โครงการมีแผนปฏิบัติควบคุมภาวะฉุกเฉิน ทั ้งหมด 3 ระดับ โดย
สอดคล4องกับแผนปฏิบัติการภาวะฉุกเฉินกับของกลุAมนิคมอุตสาหกรรม
ในพื้นที่มาบตาพุด จังหวัดระยอง และแผนปฏิบัติการภาวะฉุกเฉิน ด4าน
สารเคมีและวัตถุอันตราย จังหวัดระยอง โดยโครงการมีการฝ�กซ4อมแผน
ฉุกเฉิน จำนวน 5 ครั ้งตAอปO ระหวAางเดือนมกราคม-มิถุนายน 2568 
โครงการมีการซ4อมแผนฉุกเฉินไปแล4วจำนวน 4 ครั้ง รายละเอียดดังนี้ 
1. การซ4อมแผนฉุกเฉินระดับที่ 2 เมื่อวันที่ 21 กุมภาพันธ* 2568 
2. การซ4อมแผนฉุกเฉินระดับที่ 2 เมื่อวันที่ 27 พฤษภาคม 2568 
3. การซ4อมแผนฉุกเฉินระดับที่ 1 เมื่อวันที่ 28 พฤษภาคม 2568 
4. การซ4อมแผนฉุกเฉินระดับที่ 1 เมื่อวันที่ 30 มิถุนายน 2568 

 

- เอกสารแนบที ่58
แผนปฏิบัติการซ4อมแผน
ฉุกเฉินและการซ4อมแผน
ฉุกเฉินประจำปO 2568 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล�อม 

บทที่ 2 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อม 

 

โครงการผลิต ABS/SAN (ภายหลังเปลี่ยนแปลงรายละเอยีดโครงการฯ ครั้งที่ 6) 
บริษัท สไตรีนิกซ) เพอร)ฟอร)แมนซ) แมททีเรียล (ประเทศไทย) จำกัด 
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ตารางที่ 2.2-1 (ตOอ) 
 

ผลกระทบสิ่งแวดลDอม มาตรการปCองกันและแกDไขผลกระทบสิ่งแวดลDอม รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการฯ 
ปLญหา/อุปสรรค 
และการแกDไข 

หลักฐานและ 
เอกสารประกอบ 

9. ความเสี่ยงและ 
 อันตรายรDายแรง (ตOอ) 
 9.9 มาตรการด Dาน

แผนปฏิบัติการฉุกเฉิน 
(ตOอ) 

1) ภาวะฉุกเฉินระดับที ่ 1 หมายถึง สถานการณ*ฉุกเฉินที ่ขยายตัวจาก
ระดับหตุการณ*ผิดปกติ (สาธารณภัยขนาดเล็ก) เปCนภัยที่มีสถานการณ*
เกินขีดความสามารถของโรงงานที่เกิดเหตุจะสามารถควบคุมหรือระงับ
เหตุได4 จะต4องขอความชAวยเหลือจากหนAวยภายนอก เชAน กองอำนวยการ
ปFองกันภัยและบรรเทาสาธารณภัย องค*กรปกครองสAวนท4องถิ่นแหAง
พื้นที่(กอ.ปภ.อบต./เทศบาล)  กองอำนวยการปFองกันภัยและบรรเทาสา
ธารณภัยอำเภอ (กอ.ปภ.อำเภอ) หรือโรงงานข4างเคียง เปCนต4น และ
สามารถควบคุมสถานการณ* หรือระงับเหตุ รวมทั้งอพยพ ดูแลให4ความ
ชAวยเหลือผู4ได4รับผลกระทบได4 

2) ภาวะฉุกเฉินระดับที่ 2 หมายถึง (สาธารณภัยขนาดกลาง) เปCนภัยที่มี
สถานการณ*เกินขีดความสามารถของกองอำนวยการปFองกันภัยและ
บรรเทาสาธารณภัย องค*กรปกครองสAวนท4องถิ่นแหAงพื้นที่ และอำเภอ 
ไมAสามารถระงับภัยและควบคุมสถานการณ*ได4 จะต4องขอความชAวยเหลือ
จากกองอำนวยการปFองกันภัยและบรรเทาสาธารณภัยจังหวัดระยอง 
จังหวัดใกล4เคียง รวมทั้งหนAวยสนับสนุน จากภายนอกระดับอื่น ๆ 

โดยกำหนดให4มีการฝ�กซ4อมแผนฉุกเฉินในระดับ 1 และ 2 เปCนประจำทุกปO
อยAางน4อยปOละ 4 ครั้งและฝ�กซ4อมระดับ 3 อยAางน4อยปOละ 1 ครั้ง 

- โครงการมีแผนปฏิบัติควบคุมภาวะฉุกเฉิน ทั ้งหมด 3 ระดับ โดย
สอดคล4องกับแผนปฏิบัติการภาวะฉุกเฉินกับของกลุAมนิคมอุตสาหกรรม
ในพื้นที่มาบตาพุด จังหวัดระยอง และแผนปฏิบัติการภาวะฉุกเฉิน ด4าน
สารเคมีและวัตถุอันตราย จังหวัดระยอง โดยโครงการมีการฝ�กซ4อมแผน
ฉุกเฉิน จำนวน 5 ครั ้งตAอปO ระหวAางเดือนมกราคม-มิถุนายน 2568 
โครงการมีการซ4อมแผนฉุกเฉินไปแล4วจำนวน 4 ครั้ง รายละเอียดดังนี้ 
1. การซ4อมแผนฉุกเฉินระดับที่ 2 เมื่อวันที่ 21 กุมภาพันธ* 2568 
2. การซ4อมแผนฉุกเฉินระดับที่ 2 เมื่อวันที่ 27 พฤษภาคม 2568 
3. การซ4อมแผนฉุกเฉินระดับที่ 1 เมื่อวันที่ 28 พฤษภาคม 2568 
4. การซ4อมแผนฉุกเฉินระดับที่ 1 เมื่อวันที่ 30 มิถุนายน 2568 
 

- เอกสารแนบที ่58
แผนปฏิบัติการซ4อมแผน
ฉุกเฉินและการซ4อมแผน
ฉุกเฉินประจำปO 2568 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล�อม 

บทที่ 2 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อม 

 

โครงการผลิต ABS/SAN (ภายหลังเปลี่ยนแปลงรายละเอยีดโครงการฯ ครั้งที่ 6) 
บริษัท สไตรีนิกซ) เพอร)ฟอร)แมนซ) แมททีเรียล (ประเทศไทย) จำกัด 
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ตารางที่ 2.2-1 (ตOอ) 
 

ผลกระทบสิ่งแวดลDอม มาตรการปCองกันและแกDไขผลกระทบสิ่งแวดลDอม รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการฯ 
ปLญหา/อุปสรรค 
และการแกDไข 

หลักฐานและ 
เอกสารประกอบ 

9. ความเสี่ยงและ 
 อันตรายรDายแรง (ตOอ) 
 9.9 มาตรการด Dาน

แผนปฏิบัติการฉุกเฉิน 
(ตOอ) 

(2) จัดให4มี Emergency Preparedness and Response for Styrene ใช4สำหรับส
ไตรีนและอัลฟาเมทธิลสไตรีน Emergency Preparedness and Response for 
Acrylonitrile และ Emergency Preparedness and Response for 1,3 Buta-
diene ซึ่งเปCนวิธีปฏิบัติงานที่กำหนดเปCนเงื่อนไขและข4อปฏิบัติเมื่อเกิดเหตุ
ฉุกเฉินการหกรั่วไหล หรือการลุกติดไฟครอบคลุมตั้งแตAถังกักเก็บ ระบบทAอ 
จนถึงกระบวนการผลิต โดยกำหนดให4มีการฝ�กซ4อมแผนฉุกเฉินอยAางน4อยปOละ 1 
ครั้ง 

- โครงการม ี  Emergency Preparedness and Response for Styrene, 
Acrylonitrile and 1,3 Butadiene ซึ ่งเปCนวิธีปฏิบัติงานที ่กำหนด เปCน
เงื่อนไขและข4อปฏิบัติเมื่อเกิดเหตุฉุกเฉินการหกรั่วไหล หรือการลุกติดไฟ
ครอบคลุมตั้งแตAถังกักเก็บ ระบบทAอ จนถึงกระบวนการผลิต และมีการ
ฝ�กซ4อมแผนฉุกเฉินอยAางน4อยปOละ 1 ครั้ง สำหรับในปO 2568 โครงการมี
การซ4อมแผนฉุกเฉินเมื่อวันที่ 21 กุมภาพันธ*, 27 พฤษภาคม 2568 

- เอกสารแนบที ่58
แผนปฏิบัติการซ4อมแผน
ฉุกเฉินและการซ4อมแผน
ฉุกเฉินประจำปO 2568
เอกสารแนบที ่59 

Emergency 
Preparedness and 

Response for 
Styrene, Acrylonitrile 
and 1,3 Butadiene 

 

9. ความเสี่ยงและ 
 อันตรายรDายแรง (ตOอ) 
 9.10 มาตรการในการ

ค ว บ ค ุ ม ป C อ ง กั น
อ ุ บ ั ต ิ เหต ุ จากการ
ข น ส O ง ท า ง ร ถ
โดยทั่วไป  

(1) รถขนสAงเคมีภัณฑ*จะต4องเปCนไปตามมาตรฐานของกรมการขนสAงทางบกและ
ได4รับการจดทะเบียนอยAางถูกต4อง 

- โครงการกำหนดให4รถขนสAงเคมีภัณฑ*จะต4องเปCนไปตามมาตรฐานของ
กรมการขนสAงทางบกและได4รับการจดทะเบียนอยAางถูกต4อง 

- - 

(2) พนักงานขับรถบรรทุกขนสAงเคมีภัณฑ*ต4องได4รับใบอนุญาตขับขี่ประเภทที่ 4 
และต4องได4รับการอบรมเพิ่มเติมในเรื่องข4อมูลสารเคมีที่ขนสAง การสื่อสาร 
และการปฏิบัติในกรณีฉุกเฉิน รวมถึงต4องผAานการอบรมวิธีการปฏิบัติและ
ระเบียบการปฏิบัติเมื ่อต4องขับรถภายในบริษัท อินนิออส สไตโรลูชั่น 
(ประเทศไทย) จำกัด จากเจ4าหน4าที่ความปลอดภัยของบริษัท 

- โครงการกำหนดให4พนักงานขับรถต4องได4รับใบอนุญาตขับขี่ประเภท 4 
และต4องได4รับการอบรมเพิ่มเติมในเรื่องข4อมูลสารเคมีที่ขนสAงการสื่อสาร
และการปฏิบัติในกรณีฉุกเฉิน รวมถึงต4องผAานการอบรมวิธีการปฏิบัติ
และระเบียบการปฏิบัติเมื่อต4องขับรถภายในบริษัทฯ จากเจ4าหน4าที่
ความปลอดภัยของบริษัท 

- เอกสารแนบที ่60  
บันทึกการฝ�กอบรม 
(Training Record) 

พนักงานขับรถบรรทุก
ขนสAงเคมีภัณฑ*เกี่ยวกับ

ความปลอดภยั 

 (3) พนักงานขับรถต4องตรวจสอบสภาพรถทั่วไปและอุปกรณ*ตAาง ๆ ประจำรถ
ขนสAงแตAละประเภทให4มีสภาพพร4อมกAอนออกปฏิบัติงาน 

- โครงการกำหนดให4พนักงานขับรถต4องตรวจสอบสภาพรถทั่วไปและ
อุปกรณ*ตAางๆ ประจำรถขนสAงแตAละประเภทให4มีสภาพพร4อมกAอนออก
ปฏิบัติงาน 

- ภาพที่ 2.2-47 
การตรวจสภาพ
รถบรรทุกกAอน

ปฏิบัติงาน 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล�อม 

บทที่ 2 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อม 

 

โครงการผลิต ABS/SAN (ภายหลังเปลี่ยนแปลงรายละเอยีดโครงการฯ ครั้งที่ 6) 
บริษัท สไตรีนิกซ) เพอร)ฟอร)แมนซ) แมททีเรียล (ประเทศไทย) จำกัด 
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ตารางที่ 2.2-1 (ตOอ) 
 

ผลกระทบสิ่งแวดลDอม มาตรการปCองกันและแกDไขผลกระทบสิ่งแวดลDอม รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการฯ 
ปLญหา/อุปสรรค 
และการแกDไข 

หลักฐานและ 
เอกสารประกอบ 

9. ความเสี่ยงและ 
 อันตรายรDายแรง (ตOอ) 
 9.10 มาตรการในการ

ค ว บ ค ุ ม ป C อ ง กั น
อ ุ บ ั ต ิ เหต ุ จากการ
ข น ส O ง ท า ง ร ถ
โดยทั่วไป (ตOอ) 

(4) ให4ความรAวมมือกับหนAวยงานราชการที่เกี่ยวข4อง ในการกำหนดและปฏิบัติ
ตามมาตรการเพื่อการปFองกันและควบคุมอุบัติภัยร4ายแรง จากการขนสAงหรือ
กิจกรรมที่เกี่ยวข4อง 

- ทางโครงการพร4อมให4ความรAวมมือกับราชการ และหนAวยงานที่เกี่ยวข4อง
ในการกำหนดและปฏิบัติตามมาตรการปFองกันควบคุมอุบัติภัยร4ายแรง 
จากการขนสAงหรือกิจกรรมที่เกี่ยวข4อง ทุกครั้งที่มีการขอความรAวมมือ
มายังโครงการ 

- - 

9. ความเสี่ยงและ 
 อันตรายรDายแรง (ตOอ) 
 9.10.1 มาตรการใน

การควบคุม/ปCองกัน
อุบัติเหตุจากการ
ขนสOงสารเคมี
อันตราย 

(1) ทำการวAาจ4างที่ปรึกษาด4านความปลอดภัยในการขนสAงสินค4าอันตรายสำหรับ
การวางแผนการขนสAง และการดำเนินการเมื่อเกิดเหตุฉุกเฉิน ในขณะขนสAง
ส ินค 4 าอ ันตรายท ุกประเภท ตามมาตรฐาน European Agreement 
Concerning The International Carriage  of Dangerous Goods by Road 
(ADR) หรือตามประกาศมติคณะกรรมการวัตถุอันตราย เรื่อง การขนสAงวัตถุ
อันตรายทางบก พ.ศ. 2545 โดยตัวอยAางบริษัทที่ปรึกษา เชAน บริษัท เคมเซฟ 
คอนซัลแทนทส* จำกัด เปCนต4น 

- โครงการได4วAาจ4างที ่ปรึกษาด4านความปลอดภัยในการขนสAงสินค4า
อันตรายตามมาตรฐานยุโรปสำหรับสินค4าอันตรายทุกประเภทในการวาง
แผนการขนสAงทางรถบรรทุก และการดำเนินการเมื่อเกิดเหตุฉุกเฉิน
ในขณะขนสAง  

- - 

 (2) เลือกชนิดรถบรรทุกให4สอดคล4องกับชนิดของสารที่ขนสAง ซึ่งสอดคล4องกับ
ม า ต ร ฐ า น  European Agreement Concerning The International 
Carriage of Dangerous Goods by Road (ADR) แ ล ะ ป ร ะ ก าศม ติ
คณะกรรมการวัตถุอันตราย เรื่อง การขนสAงวัตถุอันตรายทางบก พ.ศ. 
2545 รวมทั้งกฎหมายอื่น ๆ ที่เกี่ยวข4องโดยในสAวนของรถบรรทุกที่ใช4ใน
การขนสAงสาร 1,3- บิวทาไดอีน มีรายละเอียดดังนี้ 

- โครงการได4เลือกชนิดรถบรรทุกให4สอดคล4องกับชนิดของสารที่ขนสAง ซึ่ง
สอดคล4องกับมาตรฐาน European Agreement Concerning The 
International Carriage of Dangerous Goods by Road (ADR) และ
ประกาศมติคณะกรรมการวัตถุอันตรายเรื่องการขนสAงวัตถุอันตรายทางบก 
พ.ศ. 2545 แล4ว โดยมีรายละเอียดของรถขนสAง เชAน เปCนรถบรรทุกชนิด
แท็งค*ติดตรึงที่มีการติดตั้งภาชนะบรรจุกwาซเหลวหรือกwาซที่ละลายภายใต4
ความดัน แท็งค*มีการติดตั้งฉนวนกันความร4อนและสามารถรองรับความดัน
ใช4งานได4สูงสุดเทAากับ 22 บาร* 

- เอกสารแนบที ่61
หลักเกณฑ*ในการเลือก 
ชนิดรถขนสAงเคมีภัณฑ* 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล�อม 

บทที่ 2 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อม 

 

โครงการผลิต ABS/SAN (ภายหลังเปลี่ยนแปลงรายละเอยีดโครงการฯ ครั้งที่ 6) 
บริษัท สไตรีนิกซ) เพอร)ฟอร)แมนซ) แมททีเรียล (ประเทศไทย) จำกัด 
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ตารางที่ 2.2-1 (ตOอ) 
 

ผลกระทบสิ่งแวดลDอม มาตรการปCองกันและแกDไขผลกระทบสิ่งแวดลDอม รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการฯ 
ปLญหา/อุปสรรค 
และการแกDไข 

หลักฐานและ 
เอกสารประกอบ 

9. ความเสี่ยงและ 
 อันตรายรDายแรง (ตOอ) 
 9.10.1 มาตรการใน

การควบคุม/ปCองกัน
อุบัติเหตุจากการ
ขนสOงสารเคมี
อันตราย (ตOอ) 

1) รถบรรทุกเปCนชนิดแท็งก*ติดตรึง (Fixed Tanks) ที่มีการติดตั้งภาชนะ
บรรจุกwาซเหลวหรือกwาซที่ละลายภายใต4ความดัน 

2) แท็งก*มีการติดตั้งฉนวนกันความร4อนและสามารถรองรับความดันใช4งาน
ได4สูงสุด (Maximum Allowable Woring Pressure) เทAากับ 22 บาร* มี
ความดันทดสอบต่ำสุดที่ 10 บาร* โดยมีความดันใช4งาน (Operating 
Pressure) เทAากับ 4 บาร* 

3) แท็งก*มีชAองสำหรับเปyดรับสาร 1,3- บิวทาไดอีน ทางด4านบน (Top 
Filling) และมีชAองในการถAายสารออกอยูAใต4ผิวบนของสาร 1,3- บิวทา 
ไดอีน 

 

- โครงการได4เลือกชนิดรถบรรทุกให4สอดคล4องกับชนิดของสารที่ขนสAง ซึ่ง
สอดคล4องกับมาตรฐาน European Agreement Concerning The 
International Carriage of Dangerous Goods by Road (ADR) และ
ประกาศมติคณะกรรมการวัตถุอันตรายเรื่องการขนสAงวัตถุอันตรายทางบก 
พ.ศ. 2545 แล4ว โดยมีรายละเอียดของรถขนสAง เชAน เปCนรถบรรทุกชนิด
แท็งค*ติดตรึงที่มีการติดตั้งภาชนะบรรจุกwาซเหลวหรือกwาซที่ละลายภายใต4
ความดัน แท็งค*มีการติดตั้งฉนวนกันความร4อนและสามารถรองรับความดัน
ใช4งานได4สูงสุดเทAากับ 22 บาร* 

- เอกสารแนบที ่61
หลักเกณฑ*ในการเลือก 
ชนิดรถขนสAงเคมีภัณฑ* 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล�อม 

บทที่ 2 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อม 

 

โครงการผลิต ABS/SAN (ภายหลังเปลี่ยนแปลงรายละเอยีดโครงการฯ ครั้งที่ 6) 
บริษัท สไตรีนิกซ) เพอร)ฟอร)แมนซ) แมททีเรียล (ประเทศไทย) จำกัด 

2-104 
RP/I063/25/JAN-JUN/CHAPTER 2.DOC 

 

ตารางที่ 2.2-1 (ตOอ) 
 

ผลกระทบสิ่งแวดลDอม มาตรการปCองกันและแกDไขผลกระทบสิ่งแวดลDอม รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการฯ 
ปLญหา/อุปสรรค 
และการแกDไข 

หลักฐานและ 
เอกสารประกอบ 

9. ความเสี่ยงและ 
 อันตรายรDายแรง (ตOอ) 
 9.10.1 มาตรการใน

การควบคุม/ปCองกัน
อุบัติเหตุจากการ
ขนสOงสารเคมี
อันตราย (ตOอ) 

4) รถบรรทุกจะมีการติดตั้งวาล*วตัดระบบ (Excess Flow Check Valve) 
จำนวน 3 ตัว คือ วาล*วสำหรับเปyดรับสาร 1,3- บิวทาไดอีน และถAายเท
สารทางด4านบน (Top Filling) วาล*วที่ใช4ตAอกับระบบ Vapor Return 
Line เพื่อรองรับกwาซไนโตรเจนที่ระบายออกจากถังเก็บเมื่อถูกแทนที่
ด4วยสาร 1,3- บิวทาไดอีน และวาล*วที่ใช4ในการระบายสารออกจากถัง
เก็บ (Bottom Valve or Drain Valve)  โดยวาล*วสำหรับเปyดรบัสาร 
1,3 บิวทาไดอีนและถAายเทสารทางด4านบน (Top Filling)  จะปyด
อัตโนมัติเมื่ออัตราการไหลของสาร 1,3- บิวทาไดอีน มีคAามากกวAา 3 
เทAาของอัตราการไหลปกติวาล*วที ่ใช4ตAอกับระบบ Vapor Return 
Line จะปyดอัตโนมัติเมื่ออัตราการไหลของกwาซไนโตรเจนมากกวAา 1 
เทAาของอัตราการไหลปกติ ซึ่งจะพบในกรณีที่เกิดอุบัติเหตุที่ทำให4
วาล*วเกิดการชำรุด หรือปyดไมAได4 (Manual valve) เพื่อปFองกันการ
รั ่วไหลของสาร 1,3- บิวทาไดอีน โดยในกรณีที ่ต4องการทำความ
สะอาดแท็งก*Bottom Valve or Drain Valve จะปyดอัตโนมัติเมื่อมี
อัตราการไหลของสาร1,3- บิวทาไดอีน มีคAามากกวAา 3 เทAาของอัตรา
การไหลปกติ 

- แท็งค*มีชAองสำหรับเปyดรับสาร 1,3- บิวทาไดอีน ทางด4านบน (Top 
Filling) และมีชAองในการถAายสารออกอยูAใต4ผิวบนของสาร 1,3- บิวทา 
ไดอีน รถบรรทุกจะมีการติดตั้งวาล*วตัดระบบ ได4แกA วาล*วสำหรับเปyดรับ
สาร วาล*วที่ใช4ตAอกับระบบ Vapor Return Line และวาล*วที่ใช4ในการ
ระบายสารออกจากถังเก็บในกรณีที ่ต4องการทำความสะอาดแท็งค* 
นอกจากนี้จะต4องมีการควบคุมปริมาณความเข4มข4นของออกซิเจนภายใน
ถังเก็บไมAเกิน 50 มิลลิลิตร/ลูกบาศก*เมตร โดยให4หนAวยงานกลาง (Third 
Party) มาทำการตรวจวัด โดยเครื่องวัดปริมาณออกซิเจน (Oxygen 
Analyzers) และเครื่องวัดความชื้น เปCนต4น 

- เอกสารแนบที ่61
หลักเกณฑ*ในการเลือก 
ชนิดรถขนสAงเคมีภัณฑ* 

ภาพที่ 2.2-48 
รถบรรทุกสาร  

1,3- บิวทาไดอีน 

5) ควบคุมปริมาณความเข4มข4นของออกซิเจนภายในถังเก็บไมAเกิน50 
มิลลิกรัม/ลูกบาศก*เมตร ซึ่งให4หนAวยงานกลาง (Third Party) มาทำการ
ตรวจวัด โดยเครื ่องวัดปริมาณออกซิเจน (Oxygen Analyzers) และ
เครื่องวัดความชื้น (Moisture Content Meter) 

   

(3) จัดให4มีการฝ�กซ4อมเหตุฉุกเฉินจากการขนสAงสาร 1,3 บิวทาไดอีนทาง
รถบรรทุกรAวมกับการนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุดอยAางน4อยปOละ 1 ครั้ง 

- โครงการจัดให4มีการฝ�กซ4อมเหตุฉุกเฉินจากการขนสAงสาร 1,3 บิวทา 
ไดอีนทางรถบรรทุกรAวมกับการนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุดอยAางน4อย 
ปOละ 1 ครั้ง สำหรับในปO 2568 โครงการมีแผนการฝ�กซ4อมเหตุฉุกเฉินชAวง
เดือนกรกฎาคม - ธันวาคม 2568  

- เอกสารแนบที ่58
แผนปฏิบัติการซ4อมแผน
ฉุกเฉินและการซ4อมแผน
ฉุกเฉินประจำปO 2568 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล�อม 

บทที่ 2 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อม 

 

โครงการผลิต ABS/SAN (ภายหลังเปลี่ยนแปลงรายละเอยีดโครงการฯ ครั้งที่ 6) 
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ตารางที่ 2.2-1 (ตOอ) 
 

ผลกระทบสิ่งแวดลDอม มาตรการปCองกันและแกDไขผลกระทบสิ่งแวดลDอม รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการฯ 
ปLญหา/อุปสรรค 
และการแกDไข 

หลักฐานและ 
เอกสารประกอบ 

9. ความเสี่ยงและ 
 อันตรายรDายแรง (ตOอ) 
 9.10.1 มาตรการใน

การควบคุม/ปCองกัน
อุบัติเหตุจากการ
ขนสOงสารเคมี
อันตราย (ตOอ) 

(4) จัดอบรมให4ความรู 4กับพนักงานของโครงการเกี ่ยวกับการขนสAงสินค4า
อันตรายตามมาตรฐานยุโรปสำหรับสินค4าอันตรายทุกประเภท ในการวาง
แผนการขนสAงทางรถบรรทุก และการดำเนินการเมื ่อเกิดเหตุฉุกเฉิน
ในขณะขนสAงตามแผน Transportation & Distribution Safety (TDS) 

- โครงการมีการจัดอบรมให4ความรู4กับพนักงานของโครงการเกี่ยวกับการ
ขนสAงสินค4าอันตรายตามมาตรฐานยุโรปสำหรับสินค4าอันตรายทุก
ประเภทในการวางแผนการขนสAงทางรถบรรทุก และการดำเนินการเมื่อ
เกิดเหตุฉุกเฉินในขณะขนสAง 

- เอกสารแนบที ่60 
บันทึกการฝ�กอบรม 
(Training Record) 

พนักงานขับรถบรรทุก
ขนสAงเคมีภัณฑ*เกี่ยวกับ

ความปลอดภยั 

 (5) กำหนดให4มีการจัดทำคูAมือการเดินรถอยAางปลอดภัยซึ่งระบุรายละเอียด 
ได4แกAข4อควรระวังในการขนสAงสารเคมีอันตรายทุกชนิด เส4นทางที่ใช4ในการ
ขนสAง การกำหนดความเร็วในการขนสAงให4เหมาะสมตามสภาพถนนหรือ
ความโค4งของถนน การระบุจุดเสี่ยงที่ต4องระวังตลอดเส4นทางขนสAงและวิธี
ปฏิบัติกรณีเกิดเหตุฉุกเฉิน 

- โครงการมีการจัดทำคู AมือการเดินรถอยAางปลอดภัยแล4ว ซึ ่งจะระบุ
รายละเอียดตAางๆ เชAน ข4อควรระวังในการขนสAงสาร 1,3- บิวทาไดอีน 
เส4นทางที่ใช4ในการขนสAง กำหนดความเร็วในการขนสAงให4เหมาะสมตาม
สภาพถนนหรือความโค4งของถนน จุดเสี่ยงที่ต4องระวังตลอดเส4นทาง
ขนสAง และวิธีปฏิบัติกรณีเกิดเหตุฉุกเฉิน เปCนต4น 

- เอกสารแนบที ่62 
คูAมือการเดินรถอยAาง

ปลอดภัย 

 (6) กำหนดให4มีการเติมสาร Tertiary Butyl Catechol (TBC) ในปริมาณ 65 
สAวนในล4านสAวน ตั้งแตAในเรือขนสAงที่ทAาเรือต4นทาง กAอนขนสAงเข4ามายัง
ทAาเรือของบริษัท ไทยแทงค*เทอร*มินัล จำกัด ซึ่งกAอนทำการขนถAายสาร 
1,3- บิวทาไดอีนจากเรือขนสAงมายังถังเก็บของบริษัท ไทยแทงค*เทอร*มินัล 
จำกัด ให4ทำการตรวจวัดปริมาณ TBC 

- โครงการกำหนดให4มีการเติมสาร Tertiary Butyl Catechol (TBC) 
ตั้งแตAในเรือขนสAงที่ทAาเรือต4นทางกAอนขนสAงเข4ามายังทAาเรือของบรษิัท 
ไทยแทงค*เทอร*มินัล จำกัด ซึ่งกAอนทำการขนถAายสาร 1,3- บิวทาไดอี
นจากเรือขนสAงยังถังเก็บของบริษัท ไทยแทงค*เทอร*มินัล จำกัด และจะ
ทำการตรวจวัดปริมาณ TBC หากพบวAามีปริมาณน4อยกวAา 50 สAวน 
ในล4านสAวน จะทำการเติมสาร TBC เพิ่มเติม 

- - 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล�อม 

บทที่ 2 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อม 
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ตารางที่ 2.2-1 (ตOอ) 
 

ผลกระทบสิ่งแวดลDอม มาตรการปCองกันและแกDไขผลกระทบสิ่งแวดลDอม รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการฯ 
ปLญหา/อุปสรรค 
และการแกDไข 

หลักฐานและ 
เอกสารประกอบ 

9. ความเสี่ยงและ 
 อันตรายรDายแรง (ตOอ) 

9.10.1 มาตรการใน
การควบคุม/ปCองกัน
อุบัติเหตุจากการ
ขนสOงสารเคมี
อันตราย (ตOอ) 

(7) พนักงานขับรถต4องมีอุปกรณ*ปFองกันอันตรายสAวนบุคคล (PPE) เชAน แวAนตา
หมวกนิรภัย รองเท4า Safety ถังดับเพลิง ชุดผจญเพลิง กรวยกั้นพื้นที่ และ
อุปกรณ*ทำแผลเบื้องต4น เปCนต4น ไว4ประจำรถขนสAงสารเคมี 

- โครงการกำหนดให4พนักงานขับรถต4องมีอุปกรณ*ปFองกันอันตรายสAวน
บุคคล (PPE) รวมถึงอุปกรณ*บรรเทาสาธารณภัยพื้นฐาน ประจำรถ
ขนสAงสารเคมีเสมอ 

- ภาพที่ 2.2-49 
อุปกรณ*ปFองกันอันตราย

สAวนบุคคล (PPE) 
สำหรับพนักงานขบัรถ
ขนสAงเคมีภัณฑ* และ

อุปกรณ*บรรเทาสาธารณ
ภัยพื้นฐานภายในรถ 

(8) บริษัท อินนิออส สไตโรลูชั่น (ประเทศไทย) จำกัด จะทำการสุAมตรวจเช็ค
อุปกรณ*ปFองกันอันตรายสAวนบุคคล รวมถึงอุปกรณ*บรรเทาสาธารณภัย
พื้นฐานกับพนักงานขับรถปOละ 3 ครั้ง เพื่อให4มั่นใจวAาอุปกรณ*ตAาง ๆ อยูAใน
สภาพพร4อมใช4งาน 

- ทางโครงการใช4บริการของบริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จำกัด ในการ
สุ Aมตรวจสอบอุปกรณ*ปFองกันอันตรายสAวนบุคคล รวมถึง อุปกรณ*
บรรเทาสาธารณภัยพื้นฐานกับพนักงานขับรถทุกครั้ง เพื่อให4มั่นใจวAา
อุปกรณ*ตAางๆอยูAในสภาพพร4อมใช4งาน 

- เอกสารแนบที ่63 
ผลการสุAมตรวจเช็ค

อุปกรณ*ปFองกันอันตราย
สAวนบุคคล 

(9) เมื่อเกิดสถานการณ*สารเคมีหกรั่วไหล พนักงานขับรถต4องรีบแจ4งให4บริษัท 
อินนิออส สไตโรลูชั่น (ประเทศไทย) จำกัด ทราบทันทีหากเกิดเหตุขึ้น 
และฝxายLogistic and Planning ทำการแจ4งให4กับผู4ที่เกี่ยวข4องรับทราบ 
เชAน แผนก Production แผนก Safety เปCนต4น เพื่อทำการแจ4งไปยัง
ตำรวจทางหลวง และสถานีดับเพลิง 

- ทางโครงการกำหนดให4พนักงานขับรถขนสAงเคมีภัณฑ*ต4องรีบแจ4งให4
บริษัทฯ ทราบทันทีหากเกิดเหตุสารเคมีหกรั่วไหล เพื่อให4ฝxาย Logistic 
and Planning ทำการแจ4งกับผู4ที่เกี่ยวข4องรับทราบเพื่อทำการแจ4งไป
ยังตำรวจทางหลวง และสถานีดับเพลิงตAอไป 

- เอกสารแนบที ่64 
แผนการปฎบิัติเมื่อเกิด
สถานการณ*สารเคมีหก

รั่วไหลจากรถขนสAง 

(10) จัดให4มีคูAมือการระงับอุบัติภัยจากวัตถุอันตรายซึ่งระบุขั้นตอนการตอบโต4
เหตุฉุกเฉินไว4อยAางชัดเจนเพื่อใช4เปCนแนวทางปฏิบัติให4กับพนักงานขับรถ
ขนสAงสารเคมี 

- โครงการจัดให4มีคูAมือการระงับอุบัติภัยจากวัตถุอันตรายซึ่งระบุขั้นตอน
การตอบโต4เหตุฉุกเฉินไว4อยAางชัดเจนเพื่อใช4เปCนแนวทางปฏิบัติให4กับ
พนักงานขับรถขนสAงสารเคมีแล4ว 

- เอกสารแนบที ่65  
คูAมือการระงับอุบัติภยั

จากวัตถุอันตราย 

9. ความเสี่ยงและ 
 9.11 มาตรการอื่นๆ 

(1) จัดเก็บสารเคมีในพื ้นที ่โครงการในปริมาณที่เหมาะสม ตามแผนการ
บริหารต4นทุนและการจัดเก็บสารเคมีในคลังของหนAวยงาน Logistic 

- โครงการมีการจัดเก็บสารเคมีในพื้นที่โครงการเทAาที่จำเปCนตามแผนการ
บริหารต4นทุนและการจัดเก็บสารเคมีในคลังของหนAวยงาน Logistic 
โดยหลีกเลี่ยงการเก็บสารเคมีจำนวนมากไว4ในพื้นที่ และเก็บในพื้นที่ที่
เหมาะสมหAางจากหนAวยการผลิต ใช4ถังเก็บกักที่ออกแบบให4มีความ
ปลอดภัยสูงสุด  

- ภาพที่ 2.2-50 
การจัดเก็บสารเคมีใน
คลังของหนAวยงาน 

Logistic 
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ตารางที่ 2.2-1 (ตOอ) 
 

ผลกระทบสิ่งแวดลDอม มาตรการปCองกันและแกDไขผลกระทบสิ่งแวดลDอม รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการฯ 
ปLญหา/อุปสรรค 
และการแกDไข 

หลักฐานและ 
เอกสารประกอบ 

9. ความเสี่ยงและ 
 9.11 มาตรการอื่นๆ 

(ตOอ) 

(2) ให4ความรู4 เชAน การฝ�กอบรม (Training) เปCนต4น ในเรื่องการทำงาน ความ
ปลอดภัยการปฐมพยาบาล การปฏิบัติในกรณีฉุกเฉิน ฯลฯ ตามแผนการ
ฝ�กอบรมด4านความปลอดภัยที่กำหนด 

- โครงการมีการให4ความรู4 การฝ�กอบรม (Training) ทั้งในเรื่องการทำงาน 
ความปลอดภัย การปฐมพยาบาล การปฏิบัติในกรณีฉุกเฉินให4แกA
พนักงานอยAางสม่ำเสมอ ตามแผนการฝ�กอบรมด4านความปลอดภัยที่
กำหนดแล4ว 

- เอกสารแนบที ่60  
บันทึกการฝ�กอบรม 
(Training Record) 

พนักงานขับรถบรรทุก
ขนสAงเคมีภัณฑ*เกี่ยวกับ

ความปลอดภยั 

(3) มีการทบทวน (Review) ด4านอันตรายร4ายแรง และการประเมินความ
เสี่ยงมีการตรวจสอบ (Audit) ตามข4อกำหนดของมาตรฐานระบบการ
จัดการด4านอาชีวอนามัยและความปลอดภัย (มอก.18001) ซึ่งชAวยให4เกิด
ความปลอดภัยตAอพนักงานและหนAวยงาน 

- โครงการมีการทบทวนด4านอันตรายร4ายแรง และการประเมินความเสี่ยง
ตามข4อกำหนด ISO 45001:2018 

- เอกสารแนบที ่41 
Certificate ISO 
45001:2018 

(4) จัดให4มีแผนงานบริหารจัดการ เพื่อปFองกัน ควบคุม และลดความเสี่ยง ที่
เปCนไปตามมาตรการคุ4มครองความปลอดภัยในการดำเนินงาน ซึ่งประกาศ
โดยกระทรวงอุตสาหกรรม โดยมีหลักการคือ เน 4นการควบคุมที่
แหลAงกำเนิดอันตรายเปCนอันดับแรก ทั้งนี้หากไมAสามารถทำได4หรือยังมี
ความเสี่ยงอยูA ให4ควบคุมที่ทางผAานจากแหลAงกำเนิดมายังผู4ปฏิบัติงาน 
และให4มีมาตรการควบคุมที่ผู4ปฏิบัติงานด4วย 

- โครงการจัดให4มีแผนงานบริหารจัดการ เพื่อปFองกัน ควบคุม และลด
ความเสี ่ยงเป Cนไปตามมาตรการคุ 4มครองความปลอดภัยในการ
ดำเนินงาน โดยใช4ระบบ ISO 45001 เข4ามาประยุกต*ใช4เพื่อลดความ
เสี่ยงในการปฏิบัติงาน ซึ่งจะมีการทบทวนกิจกรรมที่มีความเสี่ยงทุก 1 
ป O  (ในกรณีท ี ่ ไม Aม ีการเปล ี ่ยนแปลง) แต Aถ 4าม ีการเปลี ่ยนแปลง
กระบวนการผลิตจะทบทวนทุกครั้ง 

- เอกสารแนบที ่66 
แผนงานบริหารจัดการ 
เพื่อปFองกัน ควบคุม 
และลดความเสี่ยง 
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ตารางที่ 2.2-1 (ตOอ) 
 

ผลกระทบสิ่งแวดลDอม มาตรการปCองกันและแกDไขผลกระทบสิ่งแวดลDอม รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการฯ 
ปLญหา/อุปสรรค 
และการแกDไข 

หลักฐานและ 
เอกสารประกอบ 

9. ความเสี่ยงและ 
 9.11 มาตรการอื่นๆ 

(ตOอ) 

(5) จ ัดให 4ม ีมาตรการควบค ุมความปลอดภ ัย ในช Aวงหย ุดซ Aอมบำ รุง 
(Shutdown/Turnaround) ดังนี้ 
1) ระบุในสัญญาจัดจ4างให4บริษัทผู4รับเหมากำหนดรายละเอียดอุปกรณ* 

ขั้นตอนตAาง ๆ ที่ผู4รับเหมาต4องดำเนินการ เพื่อให4เกิดความปลอดภัย
ในการดำเนินงานกAอสร4างให4ชัดเจน โดยอยAางน4อยที่สุดต4องครอบคลุม
กฎหมายแรงงาน 

2) กำหนดให4มีขั ้นตอนการปฏิบัติงาน (Work Instruction) และการ
ฝ�กอบรมด4านความปลอดภัยแกAผู4รับเหมาและพนักงานโรงงานกAอนที่
จะเริ่มปฏิบัติงาน 

- ทางโครงการมีมาตรการควบคุมความปลอดภัยในชAวงหยุดซAอมบำรุง
(Shutdown/Turnaround) ดังนี้ 
1) ระบุในสัญญาจัดจ4างให4บริษัทผู4รับเหมากำหนดรายละเอียดอุปกรณ* 

ขั้นตอนตAาง ๆ ที่ผู4รับเหมาต4องดำเนินการ เพื่อให4เกิดความปลอดภัยใน
การดำเนินงานกAอสร4างให4ชัดเจน โดยอยAางน4อยที่สุดต4องครอบคลุม
กฎหมายแรงงาน 

2) กำหนดให4มีข ั ้นตอนการปฏิบัติงาน (Work Instruction) และการ
ฝ�กอบรมด4านความปลอดภัยแกAผู4รับเหมาและพนักงานโรงงานกAอนที่
จะเริ่มปฏิบัติงาน 

- เอกสารแนบที ่67 
มาตรการควบคุม 
ความปลอดภัยใน 
ชAวงหยุดซAอมบำรุง

(Shutdown/ 
Turnaround) 

 

3) ควบคุมการทำงานด4วยระบบใบอนุญาตให4ปฏิบัติงาน (Work Permit) 
และดำเนินการประเมินความเสี่ยงและสื่อสารให4ผู4ปฏิบัติงานทราบ 

4) จัดให4มีการประชุมประจำวันเพื ่อติดตามความคืบหน4าของการ
ปฏิบัติงานให4ปลอดภัยและไมAสAงผลกระทบตAอสิ่งแวดล4อม 

5) จัดให4มีการตรวจสอบความปลอดภัยโดยเจ4าหน4าที่ความปลอดภัยที่
หน4างาน โดยเฉพาะงานที่มีความเสี่ยงสูง เชAน งานที่อาจกAอให4เกิด
ความร4อนหรือประกายไฟ (Hot Work) งานในสถานที่อับอากาศ 
(Confined Space) เปCนต4น 

6) สAงเสริมจิตสำนึกด4านความปลอดภัย โดยจัดให4มีการสังเกตพฤติกรรม
ความปลอดภัยของผู 4ปฏิบัติงาน ตามแผนงานความปลอดภัยเชิง
พฤติกรรม 

7) กำหนดเปFาหมายด4านความปลอดภัยและสิ่งแวดล4อมของงานหยุด
ซAอมบำรุง 

3) ควบคุมการทำงานด4วยระบบใบอนุญาตให4ปฏิบัติงาน (Work Permit) 
และดำเนินการประเมินความเสี่ยงและสื่อสารให4ผู4ปฏิบัติงานทราบ 
 

4) จัดให4มีการประชุมประจำวันเพื ่อติดตามความคืบหน4าของการ
ปฏิบัติงานให4ปลอดภัยและไมAสAงผลกระทบตAอสิ่งแวดล4อม 

5) จัดให4มีการตรวจสอบความปลอดภัยโดยเจ4าหน4าที่ความปลอดภัยที่
หน4างาน โดยเฉพาะงานที่มีความเสี่ยงสูง เชAน งานที่อาจกAอให4เกิด
ความร4อนหรือประกายไฟ (Hot Work) งานในสถานที ่อ ับอากาศ 
(Confined Space) เปCนต4น 

6) สAงเสริมจิตสำนึกด4านความปลอดภัย โดยจัดให4มีการสังเกตพฤติกรรม
ความปลอดภัยของผู 4ปฏิบัติงาน ตามแผนงานความปลอดภัยเชิง
พฤติกรรม 

7) กำหนดเปFาหมายด4านความปลอดภัยและสิ่งแวดล4อมของงานหยุดซAอม
บำรุง 

- เอกสารแนบที ่67 
มาตรการควบคุม 
ความปลอดภัยใน 
ชAวงหยุดซAอมบำรุง

(Shutdown/ 
Turnaround) 

เอกสารแนบที ่68 
ขั้นตอนการปฏิบัติงาน 
(Work Instruction) 
และการฝ�กอบรมด4าน

ความปลอดภยัแกA
ผู4รับเหมาและพนักงาน
โรงงานกAอนที่จะเริ่ม

ปฏิบัติงาน 
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ตารางที่ 2.2-1 (ตOอ) 
 

ผลกระทบสิ่งแวดลDอม มาตรการปCองกันและแกDไขผลกระทบสิ่งแวดลDอม รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการฯ 
ปLญหา/อุปสรรค 
และการแกDไข 

หลักฐานและ 
เอกสารประกอบ 

9. ความเสี่ยงและ 
 9.11 มาตรการอื่นๆ 

(ตOอ) 

(6) จัดให4มีมาตรการควบคุมความปลอดภัยในชAวงกAอนเริ่มเดินการผลิตใหมA 
(Pre Start up) ดังนี้ 
1) กAอนที ่จะเริ ่มเดินการผลิตใหมAภายหลังจากการหยุดซAอมบำรุง 

พนักงานจะต4องตรวจสอบความพร4อมของพื้นที่และหนAวยผลิตตาม 
Pre Start up Safety Review (PSSR) Checklist ก A อ น ท ี ่ จ ะ เ ริ่ ม
เดินเครื่องผลิตใหมAอีกครั้ง (Plant Start up) 

2) จัดให4มีการฝ�กอบรมให4กับพนักงานควบคุมและพนักงานซAอมบำรุง ให4
เข4าใจวิธีการปฏิบัติงานในหนAวยผลิต 

3) จัดเตรียมเอกสารวิธ ีปฏิบ ัต ิงาน (Operation Procedures) และ
ปรับปรุงให4เหมาะสม 

4) กำหนดให4มีขั ้นตอนการปฏิบัติงาน (Work Instruction) และการ
ฝ�กอบรมด4านความปลอดภัยแกAผู4รับเหมาและพนักงานโรงงานกAอนที่
จะเริ่มปฏิบัติงาน 

- ทางโครงการมีมาตรการควบคุมความปลอดภัยในชAวงกAอนเริ่มเดินการ
ผลิตใหมA (Pre Start up) ดังนี้ 
1) กAอนที ่จะเริ ่มเดินการผลิตใหมAภายหลังจากการหยุดซAอมบำรุง 

พนักงานจะต4องตรวจสอบความพร4อมของพื้นที่และหนAวยผลิตตาม 
Pre Start up Safety Review (PSSR) Checklist ก Aอนท ี ่ จะ เ ริ่ ม
เดินเครื่องผลิตใหมAอีกครั้ง (Plant Start up) 

2) จัดให4มีการฝ�กอบรมให4กับพนักงานควบคุมและพนักงานซAอมบำรุง 
ให4เข4าใจวิธีการปฏิบัติงานในหนAวยผลิต 

3) จัดเตรียมเอกสารวิธีปฏิบัติงาน (Operation Procedures) และ
ปรับปรุงให4เหมาะสม 

4) กำหนดให4มีขั ้นตอนการปฏิบัติงาน (Work Instruction) และการ
ฝ�กอบรมด4านความปลอดภัยแกAผู 4รับเหมาและพนักงานโรงงาน
กAอนที่จะเริ่มปฏิบัติงาน 

- เอกสารแนบที ่69 
มาตรการควบคุม 

ความปลอดภยัในชAวง
กAอนเริ่มเดินการผลิตใหมA 

(Pre Start up) 
เอกสารแนบที ่70 

Pre Start up Safety 
Review (PSSR) 

Checklist 
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ตารางที่ 2.2-1 (ตOอ) 
 

ผลกระทบสิ่งแวดลDอม มาตรการปCองกันและแกDไขผลกระทบสิ่งแวดลDอม รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการฯ 
ปLญหา/อุปสรรค 
และการแกDไข 

หลักฐานและ 
เอกสารประกอบ 

10.  สุขภาพ  (1) จัดให4มีการตรวจสุขภาพโดยแพทย*อาชีวเวชศาสตร*ให4แกAพนักงานทุกระดับ
โดยแบAงออกเปCนการตรวจสุขภาพพนักงานกAอนรับเข4าทำงาน การตรวจ
สุขภาพประจำปO และการตรวจสุขภาพตามลักษณะและชนิดของ
สิ่งแวดล4อมในการทำงานสำหรับพนักงานที ่มีโอกาสเสี่ยงในการสัมผัส
สารเคมีในกระบวนการผลิตในกรณีที่ผลการตรวจสุขภาพของพนักงานมี
ความผิดปกติทางบริษัทฯ จะทำการสAงตรวจซ้ำ เพื่อยืนยันความถูกต4อง
ของผลการตรวจและวิเคราะห*ผลที่ผิดปกติโดยแพทย*อาชีวเวชศาสตร* 

- โครงการมีการตรวจสุขภาพโดยแพทย*อาชีวเวชศาสตร*ให4แกAพนักงานทุก
ระดับ โดยแบAงออกเปCนการตรวจสุขภาพพนักงานกAอนรับเข4าทำงาน 
การตรวจสุขภาพประจำปO และการตรวจสุขภาพตามลักษณะและชนิด
ของสิ ่งแวดล4อมในการทำงาน สำหรับในปO 2568 โครงการมีแผน
ดำเนินการตรวจสุขภาพพนักงานประจำปO ในชAวงเดือนกรกฎาคม-
ธันวาคม 2568  

- เอกสารแนบที ่71  
ผลการตรวจสุขภาพ
พนักงานกAอนรับเข4า
ทำงาน ระหวAางเดือน
มกราคม-มิถุนายน 

2568 
เอกสารแนบที ่72  

สรุปผลการตรวจสุขภาพ
พนักงานประจำปO  

2567 และแผนการ
ตรวจสุขภาพประจำปO 

2568 

(2) กำหนดให4มีการตรวจสุขภาพของพนักงานที่มีโอกาสรับสัมผัสสาร 1,3- บิว
ทาไดอีน โดยการตรวจความสมบูรณ*ของเม็ดเลือด (Complete Blood 
Count) ทั ้งนี ้ หากพบความผิดปกติของเม็ดเลือด ให4ทำและการตรวจ
วิเคราะห*เมตาโบไลท* (Metabolite) ของสาร 1,3- บิวทาไดอีน ในป`สสาวะ
เพิ่มเติม เชAน 1,2 Dihydroxy-4-(N-acetylcysteinly) เปCนต4น 

- โครงการกำหนดการตรวจสุขภาพพนักงานที่มีโอกาสรับสัมผัสสาร 1,3- 
บิวทาไดอีน โดยการตรวจความสมบูรณ*ของเม็ดเลือด (Complete 
Blood Count) ในโปรแกรมการตรวจสุขภาพพนักงานประจำปO โดยทีม
แพทย*และพยาบาลจากโรงพยาบาลกรุงเทพระยอง 

- - 

(3) กำหนดให4มีสถานพยาบาลเบื้องต4นภายในโครงการสำหรับพนักงาน พร4อม
ทั้งจัดหาสถานพยาบาลให4กับพนักงานของโครงการเพื่อลดความแออัดของ
สถานพยาบาลชุมชน 

- ทางโครงการมีสถานพยาบาลเบื้องต4นที่มีแพทย*ประจำภายในโครงการ
สำหรับพนักงาน โดยใช4รAวมกับบริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จำกัด 
ซึ่งแพทย*ที่อยูAประจำมาจากโรงพยาบาลกรุงเทพระยอง 

- ภาพที่ 2.2-51 
สถานพยาบาลเบื้องต4น

ภายในโครงการ 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล�อม 
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ตารางที่ 2.2-1 (ตOอ) 
 

ผลกระทบสิ่งแวดลDอม มาตรการปCองกันและแกDไขผลกระทบสิ่งแวดลDอม รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการฯ 
ปLญหา/อุปสรรค 
และการแกDไข 

หลักฐานและ 
เอกสารประกอบ 

10.  สุขภาพ (ตOอ) (4) สนับสนุนหนAวยงานสาธารณสุขในพื ้นที ่ทั ้งในด4านการสAงเสริม ฟ| }นฟู 
ปFองกันและการดูแลรักษาสุขภาพ 

- โครงการมีการจัดกิจกรรมสAงเสริมเกี่ยวกับสิ่งแวดล4อม, กิจกรรมสAงเสริม
อาชีพ, กิจกรรรมสAงเสริมทุนการศึกษา และกิจกรรมสAงเสริมขนบเนียม 
ประเพณี และศาสนา และกิจกรรมสAงเสริมสุขภาพ เชAน สนับสนุน
ประเพณีสงกรานต* รAวมกับ 38 ชุมชนในเขตมาบตาพุด กลุAมประมง 
ตากวน-อAาวประดูA การนิคมอุตสาหกรรมแหAงประเทศไทย และเทศบาล
เมืองมาบตาพุด สนับสนุนกิจกรรมและสAงเสริมอาชีพชุมชนในพื้นที่ตAางๆ 
เปCนต4น 

- เอกสารแนบที ่37 
การเข4ารAวม 

กิจกรรมชุมชนสัมพันธ* 

(5) จัดสAงข4อมูลสารเคมีและข4อมูลที่จำเปCนอื่น ๆ ให4หนAวยงานสาธารณสุขใน
พื้นที่เพื่อใช4ในการวางแผนตAอไป 

- โครงการมีการให4ข4อมูลสารเคมี และข4อมูลที่จำเปCนอื่นๆ กับหนAวยงาน
สาธารณสุขในพื้นที่และหนAวยงานที่เกี่ยวข4อง เพื่อใช4ในการวางแผน
ตAอไป 

- เอกสารแนบที ่52 
สำเนาจดหมายนำสAง
ข4อมูลสารเคมี ให4กับ
หนAวยงานสาธารณสุข 

ในพื้นที่ 

11.  สุนทรียภาพ (1) จัดพื้นที่สีเขียวในบริเวณที่เหมาะสม เชAน พื้นที่สAวนกลางมีการปลูกยืนต4นที่
บริเวณริมรั้ว เพื่อทัศนียภาพที่ดี โดยมีสัดสAวนพื้นที่สีเขียวไมAน4อยกวAาร4อย
ละ 5 ของพื้นที่ หรือเทAากับ 3,430 ตารางเมตร 

- ป`จจุบันโครงการมีพื ้นที ่สีเขียวไมAรวมสAวนที ่เปCนสนามหญ4า ประมาณ 
3,780 ตารางเมตร ซึ่งคิดเปCนร4อยละ 5.46 ของพื้นที่ทั้งหมด โดยมีพรรณ
ไม4 เชAน ต4นอโศกอินเดีย ต4นชาฮกเกี้ยน เปCนต4น 

- ภาพที่ 2.2-52 
พื้นที่สีเขียวภายใน

โรงงาน 
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ภาพท่ี 2.2-1 เครื่องสำรองไฟฟCาเพ่ือจOายไฟใหDกับ RTO 
Generator Supply 

ภาพท่ี 2.2-2 Regenerative Thermal Oxidizer (RTO) 

  
ถังเก็บสไตรีน ถังเก็บอะคริโลไนไตรล) 

 

ภาพท่ี 2.2-3 Nitrogen Blanket บริเวณถังเก็บสไตรีน และถังเก็บอะคริโลไนไตรล) 
 

 
 

ภาพท่ี 2.2-4 Wet Scrubber ของเครื่อง Small Lot Extruder 
 

  
 

ภาพท่ี 2.2-5 ระบบ Double Seal Liquid Buffer 
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ภาพท่ี 2.2-6 อุปกรณ)ตรวจจับกbาซและเตือน (Detection & Alarm) 
 

 
 

ภาพท่ี 2.2-7 Vapor Return Line 
 

 

 
 

ภาพท่ี 2.2-8 ระบบบำบัดน้ำเสีย 
ระบบ Extended Activated Sludge System 

ภาพท่ี 2.2-9 Collection Tank 

  

 
 

ภาพท่ี 2.2-10 ระบบบำบัดน้ำเสียสำเร็จรูป (Septic and Aeration Tank; SATs) 
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ภาพท่ี 2.2-11 pH, Temperature, Dissolved Oxygen และ COD Analyzer Online 
 

 
 

ภาพท่ี 2.2-12 ระบบควบคุมแบบดีซีเอส (Distributed Control System; DCS) 
  

  
 

ภาพท่ี 2.2-13 ถุงผลิตภัณฑ)นอกเกรด ภาพท่ี 2.2-14 การรวบรวมขยะท่ัวไปเพ่ือรอสOงกำจัด 
 

  
 

ภาพท่ี 2.2-15 ถังขยะท่ีมีฝาป�ดมิดชิด และการรณรงค)การรแยกขยะ 
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ภาพท่ี 2.2-16 พ้ืนท่ีรวมรวมของเสียอันตราย 
 

  
 

ภาพท่ี 2.2-17 รถชนสOงกากของเสียท่ีมีระบบ GPS และติดเบอร)โทรศัพท) 
 

  
 

ภาพท่ี 2.2-18 Noise Absorber บริเวณ Blower 
 

  
  

ภาพท่ี 2.2-19 ปCายเตือนใหDสวมอุปกรณ)ปCองกันอันตรายสOวนบุคคล 
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ภาพท่ี 2.2-20 ปCายเตือนการสวมใสOอุปกรณ)ลดเสียง 
  
  

 
 

ภาพท่ี 2.2-21 อุปกรณ)ปCองกันอันตรายสOวนบุคคล 
 

  
 

ภาพท่ี 2.2-22 ปCายระบุรายละเอียดสารท่ีบรรทุกและผDายเตือนดDานความปลอดภัยท่ีรถขนสOง (SDS) 
 

 
  

ภาพท่ี 2.2-23 Weight bridge 
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รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อม 
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ภาพท่ี 2.2-24 รถขนสOงวัตถุดิบ ผลิตภัณฑ) และสารเคมีท่ีมีการติดปCายชื่อและเบอร)โทรศัพท) 
  

 
  

ภาพท่ี 2.2-25 Loop Fan ท่ี Warehouse 
  

  
  

ภาพท่ี 2.2-26 อุปกรณ)ชำระลDางฉุกเฉิน 
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ภาพท่ี 2.2-27 Combustion Gas Detector และ Toxic Gas detector 
 

 

 

  

ภาพท่ี 2.2-28อุปกรณ)ความปลอดภัย 
  

  
  

  
  

ภาพท่ี 2.2-29 อุปกรณ)ปCองกันและระงับอัคคีภัย 
  



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อม 
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ภาพท่ี 2.2-30 ระบบดับเพลิงแบบเคล่ือนท่ี 
  

  
  

Desel Tank Gas Generation Supply 
ภาพท่ี 2.2-31 ระบบไฟฟCาสำรอง 

  

 
  

ภาพท่ี 2.2-32 ระบบเตือน (Alarm) ในระบบควบคุม DCS 
  

  
  

ภาพท่ี 2.2-33 อุปกรณ)ตรวจจับและเตือน (Detection & Alarm) 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล�อม 
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ภาพท่ี 2.2-34 ระบบหยุดการปCอนโมโนเมอร)  
ระบบ Redundancy Measurement  

และระบบส่ังป�ดวาล)วอัตโนมัติ 

ภาพท่ี 2.2-35 Rupture Disc & Blowdown Tanks 

  

 
  

ภาพท่ี 2.2-36 ระบบ Blowdown 
  

  
  

ภาพท่ี 2.2-37 ถังเก็บวัตถุดิบท่ีมีการหุDมฉนวน 
 
 

  



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อม 
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บริษัท สไตรีนิกซ) เพอร)ฟอร)แมนซ) แมททีเรียล (ประเทศไทย) จำกัด 

2-121 
RP/I063/25/JAN-JUN/CHAPTER 2.DOC 

 

  
  

 

ภาพท่ี 2.2-38 กลDองวงจรป�ด 
  

  
  

ภาพท่ี 2.2-39 ระบบความปลอดภัย บริเวณถังเก็บสไตรีน และถังเก็บอะคริโลไนไตรล) 
  
  

  
  

ภาพท่ี 2.2-40 ระบบดับเพลิงบริเวณถังเก็บสไตรีน และบริเวณถังเก็บอะคริโลไนไตรล) 
  



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อม 
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ภาพท่ี 2.2-41 ระบบน้ำดับเพลิงฉุกเฉิน 
  

  
  

ภาพท่ี 2.2-42 ระดับน้ำดับเพลิงฉุกเฉินถังสำรองน้ำดับเพลิงและปL�มน้ำดับเพลิง 
  

 

 

  

ภาพท่ี 2.2-43 Wind sock และ Wind Speed Meter 
  

 
  

ภาพท่ี 2.2-44 ทOอสOงและการวางทOอ 
  



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อม 
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ภาพท่ี 2.2-45 พนักงานเดินตรวจสอบ (Visual) แนวทOอ 
  

 
  

ภาพท่ี 2.2-46 ปCายแสดงสัญญาณอันตรายจากกbาซ 
  

  
  

ภาพท่ี 2.2-47 การตรวจสภาพรถบรรทุกกOอนออกปฏิบัติงาน 
  

 
  

ภาพท่ี 2.2-48 รถบรรทุกสาร 1, 3-บิวทาไดอีน 
  



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อม 
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ภาพท่ี 2.2-49 อุปกรณ)ปCองกันอันตรายสOวนบุคคล (PPE) สำหรับพนักงานขับรถขนสOงเคมีภัณฑ) 
และอุปกรณ)บรรเทาสาธารณภัยพ้ืนฐานภายในรถ 

  

 
  

ภาพท่ี 2.2-50 การจัดเก็บสารเคมีในคลังของหนOวยงาน Logistic 
  

  
  

ภาพท่ี 2.2-51 สถานพยาบาลเบ้ืองตDนภายในพ้ืนท่ีโครงการ 
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ภาพท่ี 2.2-52 พ้ืนท่ีสีเขียวภายในพ้ืนท่ีโครงการ 
  

 
  

ภาพท่ี 2.2-53 Third Party ตรวจสอบผลปฏิบัติตามมาตรการฯ 
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