
 

 

 

 

 

 
ภาคผนวก ข 

เอกสารประกอบมาตรการด้านส่ิงแวดล้อม 

 



ภาคผนวก ข   
เอกสารประกอบมาตรการด้านส่ิงแวดล้อม 

 
ภาคผนวก 1ข  ส าเนาหนังสือน าส่งรายงานฯ ให้กับหน่วยงานราชการ  

(ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567)  
ภาคผนวก 2ข  เอกสารการจัดท า HAZOP ของโครงการ 
ภาคผนวก 3ข  ส าเนาหนังสือแจ้งแผนการตรวจสอบผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ ต่อหน่วยงานอนุญาต 
ภาคผนวก 4ข  บันทกึลักษณะกิจกรรม และสภาพแวดล้อมบริเวณโดยรอบจุดตรวจวัด  

คุณภาพอากาศโดยท่ัวไป 
ภาคผนวก 5ข  หนังสือแจ้งการเชื่อมโยงข้อมูลไปยัง EMC2 ของการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย  
ภาคผนวก 6ข  หนังสือแจ้งการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทยกรณีโครงการหยุดกิจกรรมการผลิต 

เพ่ือด าเนินการซ่อมบ ารุงเคร่ืองจักร (Shutdown/Turnaround) ประจ าปี พ.ศ. 2568 
ภาคผนวก 7ข  โครงการธรรมาภบิาลส่ิงแวดล้อม (ธงขาวดาวเขียว)  
ภาคผนวก 8ข  เอกสารทบทวนเหตุการณอ์ุบัติภัย/อุบัติเหตุ ทีเ่กิดจากอุตสาหกรรม 

ทีม่ีการผลิตลักษณะเดียวกันทั้งในและต่างประเทศ 
ภาคผนวก 9ข  โปรแกรมการตรวจสุขภาพพนักงาน และตัวอย่างข้อมูลบันทกึผลตรวจสุขภาพพนักงาน 

ย้อนหลัง (E-book) 
ภาคผนวก 10ข  เอกสารข้อก าหนด TOR งานตรวจติดตามคุณภาพส่ิงแวดล้อม  
ภาคผนวก 11ข  หนังสือรับรองความสามารถในการระบายฝุ่นละออง ก๊าซซัลเฟอรไ์ดออกไซด ์

และก๊าซออกไซดข์องไนโตรเจนจากปล่องโครงการ 
ภาคผนวก 12ข  วิธีปฏิบัติงาน Thermal Oxidizer 
ภาคผนวก 13ข  วิธีปฏิบัติงาน Incinerator System (F-4301) 
ภาคผนวก 14ข  ใบก ากับการขนส่งกากของเสีย (Manifest) 
ภาคผนวก 15ข  เอกสารผู้ควบคุมระบบบ าบัดมลพิษ 
ภาคผนวก 16ข  แผนบ ารุงรักษาเชิงป้องกัน (Preventive Maintenance) ประจ าปี พ.ศ. 2568 
ภาคผนวก 17ข  เอกสารการตรวจสอบของระบบ Thermal Oxidizer และ Liquid Incinerator  
ภาคผนวก 18ข  เอกสารการออกแบบระบบ Thermal Oxidizer และ Liquid Incinerator  
ภาคผนวก 19ข  เอกสารการตรวจสอบอุปกรณท์ี่ใช้ในกระบวนการผลิต 
ภาคผนวก 20ข  วิธีปฏิบัติงานการเตรียมอุปกรณเ์พ่ือการบ ารุงรักษา 
ภาคผนวก 21ข  ข้อมูลการระบายสารอินทรียร์ะเหย (VOCs Inventory) ทีม่าจากแหล่งก าเนิดของโครงการ 

และบันทกึการตรวจสอบการร่ัวซึมของสารอินทรียร์ะเหย 

 

 



ภาคผนวก ข (ต่อ)  
เอกสารประกอบมาตรการด้านส่ิงแวดล้อม 

ภาคผนวก 22ข  เอกสารการอบรมให้ความรู้แก่พนักงานเกี่ยวกับการร่ัวไหล/ 
ร่ัวซึมของสารอินทรียร์ะเหย (VOCs)  

ภาคผนวก 23ข  รายงานการประชุมคณะกรรมการมวลชนสัมพันธแ์ละส่ิงแวดล้อม  
กลุ่มบริษัท พีทที ีโกลบอล เคมิคอล   

ภาคผนวก 24ข  ตัวอย่างผลการวิเคราะหค์ุณภาพน ้าทิง้โดยพนักงานของโครงการ 
ภาคผนวก 25ข  การศึกษาการน าน ้าทิง้จากระบบหล่อเย็นกลับมาใช้ในกระบวนการผลิต 
ภาคผนวก 26ข  รายงานการศึกษาทศิทางการไหลของน ้าใต้ดิน 
ภาคผนวก 27ข  คู่มือการระงับอุบัติภัยจากวัตถุอันตรายประจ ารถขนส่งสารเคมี 
ภาคผนวก 28ข  คู่มือและเอกสารแสดงข้อมูลความปลอดภัยของเคมีภัณฑ ์(SDS) 
ภาคผนวก 29ข  การควบคุมความปลอดภัยในการขนถ่ายสารเคมีโดย Tank Car 
ภาคผนวก 30ข  แผนปฏิบัติการภาวะฉุกเฉินกรณีรถขนส่งสารเคมีเกิดอุบัติเหตุ 
ภาคผนวก 31ข  สรุปปริมาณกากของเสียแต่ละชนิดที่เกิดขึน้ภายในพืน้ที่โครงการ 
ภาคผนวก 32ข  แบบค าขออนุญาตน าส่ิงปฏิกูลหรือวัสดุทีไ่ม่ใช้แล้วออกนอกบริเวณโรงงาน 
ภาคผนวก 33ข  ใบเสร็จการรับก าจัดมูลฝอยโดยเทศบาลเมืองมาบตาพุด 
ภาคผนวก 34ข  แผนผัง (Layout) พืน้ทีจ่ัดเก็บของเสียประเภทต่าง ๆ  
ภาคผนวก 35ข  เอกสารแสดงขั้นตอนการด าเนินการจัดการส่ิงปฏิกูลหรือวัสดุทีไ่ม่ใช้แล้ว 

ทีเ่กิดขึน้ภายในโรงงาน 
ภาคผนวก 36ข  แบบตรวจประเมินบริษัทผู้เก็บรวบรวมบ าบัดและก าจัดกากของเสีย  

และรายงานผลการตรวจประเมินบริษัทผู้เก็บรวบรวม บ าบัด และก าจัดกากของเสีย 
ภาคผนวก 37ข  แผนการประชาสัมพันธข์้อมูลข่าวสารของโรงงานให้ชุมชนโดยรอบโครงการรับทราบ 
ภาคผนวก 38ข  กิจกรรมมวลชนสัมพันธ ์
ภาคผนวก 39ข  ขั้นตอนการรับเร่ืองร้องเรียน 
ภาคผนวก 40ข  เอกสารสอบถามข้อร้องเรียนจากการด าเนินการ ประจ าปี พ.ศ. 2567 
ภาคผนวก 41ข  เอกสารกรมธรรมป์ระกันภัย 
ภาคผนวก 42ข  รายงานสรุปผลส ารวจความคิดเห็น ประจ าปี พ.ศ. 2567 
ภาคผนวก 43ข  แผนผังหน่วยงานด้านความปลอดภัยประจ าโครงการ 
ภาคผนวก 44ข  หนังสือแต่งตั้งคณะกรรมการความปลอดภัย อาชีวอนามัย  

และสภาพแวดล้อมในการท างาน 
ภาคผนวก 45ข  นโยบายคุณภาพ ความมั่นคง ความปลอดภัย อาชีวอนามัย ส่ิงแวดล้อม 

และความต่อเน่ืองทางธุรกิจ 
ภาคผนวก 46ข  ผลการตรวจวัดด้านสุขศาสตรอ์ุตสาหกรรม 



ภาคผนวก ข (ต่อ)  
เอกสารประกอบมาตรการด้านส่ิงแวดล้อม 

ภาคผนวก 47ข  เอกสารการอบรมพนักงานด้านความปลอดภัย อาชีวอนามัย  
และสภาพแวดล้อมในการท างาน 

ภาคผนวก 48ข  ส าเนาหนังสือน าส่งและแจ้งผลการพิจารณารายงานการวิเคราะหค์วามเส่ียงอันตราย 
ทีอ่าจเกิดจากการประกอบกิจการโรงงาน 

ภาคผนวก 49ข  การจัดท า Preventive Maintenance & Routine Inspection 
ภาคผนวก 50ข  รายงานการตรวจสอบสภาพโครงสร้างความแข็งแกร่งของท่อขนส่ง (Inspection) 
ภาคผนวก 51ข  แผนปฏิบัติการจัดการงานควบคุมภาวะฉุกเฉิน 
ภาคผนวก 52ข  รายงานการฝึกซ้อมแผนการเตรียมความพร้อมตอบโต้ภาวะฉุกเฉิน ระดับที่ 2  

ประจ าปี พ.ศ. 2567 และรายงานการฝึกซ้อมแผนฉุกเฉินประจ าเดือน 
ภาคผนวก 53ข  แผนการด าเนินงานการฝึกซ้อมแผนฉุกเฉิน ประจ าปี พ.ศ. 2568 
ภาคผนวก 54ข  ตัวอย่างใบอนุญาตขับขี่ประเภทที ่4 
ภาคผนวก 55ข  เอกสารการอบรมพนักงานขับรถบรรทุกขนส่งเคมีภัณฑ ์
ภาคผนวก 56ข  บันทกึการตรวจสอบและบ ารุงรักษาระบบวาลว์ควบคุมความดัน  

(ถังเก็บวัตถุดิบ สารเคมี และผลิตภัณฑ)์ 
ภาคผนวก 57ข  ตัวอย่างบันทกึการตรวจสอบอุปกรณป้์องกันและระงับอัคคีภัย 
ภาคผนวก 58ข  เอกสารการบริหารจัดการสารเคมีในคลังพัสดุ 
ภาคผนวก 59ข  ตัวอย่างบันทกึการตรวจสอบการท างานของอ่างล้างตา และร่างกาย 
ภาคผนวก 60ข  วิธีปฏิบัติการจัดท าโครงการอนุรักษก์ารได้ยิน 
ภาคผนวก 61ข  การตรวจสอบความพร้อมของพื้นที่และหน่วยผลิตตาม Pre Start up Safety Review 

(PSSR) Checklist ก่อนเดินระบบการผลิต 
ภาคผนวก 62ข  วิธีปฏิบัติงาน Oxidation Section 
ภาคผนวก 63ข  วิธีปฏิบัติงาน Epoxidation Section 
ภาคผนวก 64ข  วิธีปฏิบัติงาน Hydrogenation Section 
ภาคผนวก 65ข  วิธีปฏิบัติงาน Propropylene C3/PO Separation Process Section 
ภาคผนวก 66ข  วิธีปฏิบัติงาน PO Purification Section 
ภาคผนวก 67ข  แผนผัง (Layout) แสดงต าแหน่งถังดับเพลิงของโครงการ 
ภาคผนวก 68ข  ตัวอย่างแบบฟอรม์การประเมินและปรับปรุงแก้ไข 

การฝึกซ้อมแผนฉุกเฉินภายในพืน้ทีโ่ครงการ 
ภาคผนวก 69ข  บันทกึการตรวจสอบระบบตรวจจับ (Detector) และสัญญาณเตือนภัย (Alarm) 
ภาคผนวก 70ข  ทมีตอบโต้เหตุการณฉุ์กเฉินประจ าโครงการ 



ภาคผนวก ข (ต่อ)  
เอกสารประกอบมาตรการด้านส่ิงแวดล้อม 

 
ภาคผนวก 71ข  หนังสือน าส่งข้อมูลจ านวนพนักงานข้อมูลความปลอดภัยเคมีภัณฑ ์(SDS)  

ให้กับหน่วยงานสาธารณสุขในพืน้ที ่
ภาคผนวก 72ข  ผลการตรวจสุขภาพตามปัจจัยเส่ียง ประจ าปี พ.ศ. 2567 
ภาคผนวก 73ข  แผนการตรวจสุขภาพพนักงาน ประจ าปี พ.ศ 2568 และรายงานผลการตรวจสุขภาพ

พนักงาน ประจ าปี พ.ศ 2567 
ภาคผนวก 74ข  เกณฑก์ารคัดเลือกและประเมินคุณภาพของสถานบริการสุขภาพ 
ภาคผนวก 75ข  แผนงานการบ ารุงรักษาพืน้ทีสี่เขียวของโครงการ ประจ าปี พ.ศ. 2568 
ภาคผนวก 76ข  แผนผังแสดงเส้นเสียง (Noise Contour Map) 
ภาคผนวก 77ข  สถิติอุบัติเหตุ ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2568 
ภาคผนวก 78ข  ตัวอย่างเอกสารบันทกึปริมาณรถทีผ่่านเข้า-ออกพืน้ที่โครงการ  

ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2568 
ภาคผนวก 79ข  หนังสือแจ้งการเปล่ียนชื่อบริษัท 
ภาคผนวก 80ข  ผลตรวจวัดคุณภาพอากาศทีร่ะบายจากปล่องด้วยอุปกรณต์รวจวัดแบบต่อเน่ือง 

(CEMs) 
  



 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

ภาคผนวก 1ข 
  ส าเนาหนังสือน าส่งรายงานฯ ให้กับหน่วยงานราชการ  

(ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567) 
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ภาคผนวก 2ข 

 เอกสารการจัดท า HAZOP ของโครงการ 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 



โครงการโรงงานผลิตโพรพิลีนออกไซด
บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน)

ผลการศึกษา วิเคราะห และทบทวนการดําเนินในโรงงานเพื่อการบงชี้อนัตรายและประเมินความเสี่ยงดวยวิธี HAZOP

หนวย Node 101 (33) รายละเอียด Cumene from RCUM Tank to Oxidation Reactor 1

ปจจัยการผลิต 1).อัตราการไหล คาควบคมุ อัตราการไหล : Cumene total flowrate = 300 t/hr 

2).อุณหภูมิ Cumene to reactor 1 = 150 t/hr

3).แรงดัน อุณหภูมิ : Cumene temperature = 60 - 77
 o 

C.

Reactor 1 temperature  = 101
 o 

C.

แรงดัน : Reactor 1 = 6.4 kg/cm2g

แบบแปลนหมายเลข 3PO-0701-0101, 3PO-0701-0102, 3PO-0701-0104, 3PO-0701-0116, 3PO-0701-0117, 3PO-0701-0121, 3PO-0701-0125, 3PO-0701-0130, 3PO-0701-0131, 3PO-0701-0133

โครงการโรงงานผลิตโพรพิลีนออกไซด
บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน)

1.1.1.1 ปมสํารองพรอมสตารทในระบบแมนนวล - 1 4 4 2

1.1.1.2  มี 11-TC-1120A ที่ E-1112 ขาออก จะสั่ง 

11-TV-1120A ปด

แผนควบคุม

1.1.1.3  มี 11-FALL-1001 ที่ P-1100A/B ขาออก เปด

ใชอินเตอรล็อค 11-ZC-1000 เพื่อสั่ง11-ZV-1110/ 

11-FV-1110 ปด

1.1.1.4 มี 11-FALL-1105 ที่ E-1112 ขาออก เปดใช

อินเตอรล็อค 11-ZC-1000 เพื่อสั่ง11-ZV-1110/ 

11-FV-1110 ปด

1.1.1.5 มี 11-TAHH-1101A/B, 11-TAHH-1102A/B, 

11-TAHH-1103A/B,11-TAHH-1104A/B ที่เครื่อง

ปฏิกรณ R-1110 11-ZC-1000 เพื่อสั่ง 

11-ZV-1110/11-FV-1110 ปด เปดใชอินเตอรล็อค

1.1.1.6  มี 11-TAHHH-1101A/B, 

11-TAHHH-1102A/B, 11-TAHHH-1103A/B, 

11-TAHHH-1104A/B ที่เครื่องปฏิกรณ R-1110 เปดใช

อินเตอรล็อค 11-ZC-1000 เริ่มการทําความเย็น โดยการ

เบี่ยงสารทั้งหมดผาน 11-TV-1150 เขา Air cooler 

E-1115 และไหลกลับไปที่เครื่องปฏิกรณ โดยการเปด 

11-HV-1150 และปด 11-FV-1100

1. ไมมีอัตราการไหล 1.1.1  ของเหลวที่หลงเหลือในเครื่องปฏิกรณ

จะยังคงทําปฏิกิริยากับอากาศที่ไหลเขาเครื่อง

ปฏิกรณ ทําใหความเขมขนของ CMHPและ

อุณหภูมิสูงขึ้น สงผลให TMR (Time to 

ปฏิกรณ R-1110 และอาจสงผลใหพนักงาน

ฝายผลิตที่อยูหนางาน 1 ทานไดรับบาดเจ็บ

1.1  สูญเสียอัตราการไหลของ 

cumeneไปยังเครื่องปฏิกรณ 

R-1110เนื่องจากปม P-1100A/B

หยุดทํางาน

โอกาส ความ
รุนแรง

ผลลัพธ ระดับ ความ เสี่ยง
ขอบกพรอง สถานการณจําลอง เหตุการณที่เกิดตามมา

มาตรการปองกัน/
ควบคุม/แกไข

ประเมินความเสี่ยง

ขอเสนอแนะ



โครงการโรงงานผลิตโพรพิลีนออกไซด
บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน)

โอกาส ความ
รุนแรง

ผลลัพธ ระดับ ความ เสี่ยง
ขอบกพรอง สถานการณจําลอง เหตุการณที่เกิดตามมา

มาตรการปองกัน/
ควบคุม/แกไข

ประเมินความเสี่ยง

ขอเสนอแนะ

1.1.1.7 มี 11-TAHH-1101A/B, 11-TAHH-1102A/B, 

11-TAHH-1103A/B,11-TAHH-1104A/B ที่เครื่อง

ปฏิกรณ R-1110 เปดใชอินเตอรล็อค 11-ZC-1000 เพื่อ

สั่ง 11-ZV-1800 เปดที่ D-1185 เพื่อระบายออกสู

บรรยากาศ

1.1.1.8 มี 11-HC-1100 สั่ง 11-HV-1100 เปด

1.1.1.9. มี 11-PZV-1100 ที่เครื่องปฏิกรณ R-1110 

เพื่อปองกัน Overpressure

1.1.2.1 มี 11-TI-1850 ที่ D-1185 เพื่อวัดอุณหภูมิ - 1 2 2 1

1.1.2.2 มี E-1185 ที่ E-1180 ขาออก ออกแบบสําหรับ

ชดเชยการทําความเย็นของ E-1180

1.1.3.1  มี 11-TC-1120A ที่ E-1112 ขาออกจะสั่ง 

11-TV-1120A ปด

- 1 4 4 2

แผนควบคุม

1.1.3.2  มี 11-FALL-1001 ที่ P-1100A/B ขาออก เปด

ใชอินเตอรล็อค 11-ZC-1000 เพื่อสั่ง 

11-ZV-1110/11-FV-1110 ปด

1.1.3.3 มี 11-FALL-1105 ที่ E-1112 ขาออก เปดใช

อินเตอรล็อค 11-ZC-1000 เพื่อสั่ง 

11-ZV-1110/11-FV-1110 ปด

1.1.2  สูญเสียการทําความเย็นของ 

condenser E-1180 เนื่องจากสูญเสียอัตรา

การไหลของ cumene เขา E-1180 tube 

side สงผลใหอุณหภูมิของ cumene เพิ่มขึ้น 

และรั่วไหลไปยัง Thermal oxidizer และ

สูญเสีย cumene ในกระบวนการผลิต

1.1.3  สูญเสียการทําความเย็นของ E-1111 ที่

 R-1120 ขาออกไปที่เครื่องปฏิกรณ R-1130

ทําใหอุณหภูมิของ R-1130สูงขึ้น กอใหเกิด

ปฏิกิริยาที่ควบคุมไมได และเกิดไฟไหมบริเวณ

เครื่องปฏิกรณ R-1130 และอาจสงผลให

พนักงานฝายผลิตที่อยูหนางาน 1 ทานไดรับ

บาดเจ็บ

โครงการโรงงานผลิตโพรพิลีนออกไซด
บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน)

โอกาส ความ
รุนแรง

ผลลัพธ ระดับ ความ เสี่ยง
ขอบกพรอง สถานการณจําลอง เหตุการณที่เกิดตามมา

มาตรการปองกัน/
ควบคุม/แกไข

ประเมินความเสี่ยง

ขอเสนอแนะ

1.1.3.4 มี 11-TAHH-1301A/B, 11-TAHH-1302A/B, 

11-TAHH-1303A/B,11-TAHH-1304A/B ที่เครื่อง

ปฏิกรณ R-1130 เปดใชอินเตอรล็อค 11-ZC-1000 เพื่อ

สั่ง 11-ZV-1310/11-FV-1310 ปด

1.1.3.5  มี 11-TAHHH-1301A/B, 

11-TAHHH-1302A/B, 11-TAHHH-1303A/B, 

11-TAHHH-1304A/B ที่เครื่องปฏิกรณ R-1130 เปดใช

อินเตอรล็อค 11-ZC-1000 เริ่มการทําความเย็น โดยการ

เบี่ยงสารทั้งหมดผาน 11-TV-1350 เขา Air cooler 

E-1135 และไหลกลับไปที่เครื่องปฏิกรณ R-1130 โดย

การเปด 11-HV-1350 และปด 11-FV-1300

1.1.3.6  มี 11-TAHHH-1301A/B, 

11-TAHHH-1302A/B, 11-TAHHH-1303A/B, 

11-TAHHH-1304A/B ที่เครื่องปฏิกรณ R-1130 เปดใช

อินเตอรล็อค 11-ZC-1000 เพื่อสั่ง 11-ZV-1800 เปดที่ 

D-1185 เพื่อระบายออกสูบรรยากาศ

1.1.3.7 มี 11-HC-1300 สั่ง 11-HV-1300 เปด

1.1.3.8. มี 11-PZV-1300 ที่เครื่องปฏิกรณ R-1130 

เพื่อปองกัน Overpressure



โครงการโรงงานผลิตโพรพิลีนออกไซด
บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน)

โอกาส ความ
รุนแรง

ผลลัพธ ระดับ ความ เสี่ยง
ขอบกพรอง สถานการณจําลอง เหตุการณที่เกิดตามมา

มาตรการปองกัน/
ควบคุม/แกไข

ประเมินความเสี่ยง

ขอเสนอแนะ

1.1.4.1 มี 11-TC-1120A ที่ E-1112 ขาออก เพื่อ

ควบคุมอุณหภูมิ

- 1 2 2 1

1.1.4.2 มี 11-FALL-1105 ที่ E-1112 ขาออก เพื่อเตือน

และวัดอัตราการไหล

1.1.4.3 มี 11-PZV-1120 ที่ E-1112 ขาออก เพื่อ

ปองกัน Thermal expansion

1.2.1.1 ปมสํารองพรอมสตารทในระบบแมนนวล - 1 4 4 2

1.2.1.2  มี 11-TC-1120A ที่ E-1112 ขาออก จะสั่ง 

11-TV-1120A ปด

แผนควบคุม

1.2.1.3  มี 11-FALL-1001 ที่ P-1100A/B ขาออกเปด

ใชอินเตอรล็อค 11-ZC-1000 เพื่อสั่ง 11-ZV-1110/ 

11-FV-1110 ปด

1.2.1.4 มี 11-FALL-1105 ที่ E-1112 ขาออก เปดใช

อินเตอรล็อค 11-ZC-1000 เพื่อสั่ง 11-ZV-1110/ 

11-FV-1110 ปด

1.2.1.5 มี 11-TAHH-1101A/B, 11-TAHH-1102A/B, 

11-TAHH-1103A/B,11-TAHH-1104A/B ที่เครื่อง

ปฏิกรณ R-1110 เปดใชอินเตอรล็อค 11-ZC-1000 เพื่อ

สั่ง 11-ZV-1110/11-FV-1110 ปด

1.2  11-FC-1000 ทํางาน

ผิดพลาดสั่ง 11-FV-1000 ปด 

เพื่อหยุดจาย cumene ไปยัง

เครื่องปฏิกรณ R-1110

1.2.1  ของเหลวที่หลงเหลือในเครื่องปฏิกรณ

จะยังคงทําปฏิกิริยากับอากาศที่ไหลเขาเครื่อง

ปฏิกรณ ทําใหความเขมขนของ CMHP

และอุณหภูมิสูงขึ้น สงผลให TMR (Time to

maximum rate) ลดลง กอใหเกิดปฏิกิรยิาที่

ควบคุมไมได และเกิดไฟไหมบริเวณเครื่อง

ปฏิกรณ R-1110 และอาจสงผลใหพนักงาน

ฝายผลิตที่อยูหนางาน 1 ทานไดรับบาดเจ็บ

1.1.4   ขณะที่มีไอน้ําจายไปยงั E-1112 อยาง

ตอเนื่อง อาจกอใหเกิด Thermal expansion

 ทําใหทอไดรับความเสียหาย

โครงการโรงงานผลิตโพรพิลีนออกไซด
บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน)

โอกาส ความ
รุนแรง

ผลลัพธ ระดับ ความ เสี่ยง
ขอบกพรอง สถานการณจําลอง เหตุการณที่เกิดตามมา

มาตรการปองกัน/
ควบคุม/แกไข

ประเมินความเสี่ยง

ขอเสนอแนะ

1.2.1.6  มี 11-TAHHH-1101A/B,

11-TAHHH-1102A/B,11-TAHHH-1103A/B, 

11-TAHHH-1104A/B ที่เครื่องปฏิกรณ  R-1110 เปดใช

อินเตอรล็อค 11-ZC-1000 เริ่มการทําความเย็นโดยการ

เบี่ยงสารทั้งหมดผาน 11-TV-1150 เขา Air cooler 

E-1115 และไหลกลับไปที่เครื่องปฏิกรณ โดยการเปด 

11-HV-1150 และปด 11-FV-1100

1.2.1.7 มี 11-TAHH-1101A/B, 11-TAHH-1102A/B, 

11-TAHH-1103A/B,11-TAHH-1104A/B ที่เครื่อง

ปฏิกรณ R-1110 เปดใชอินเตอรล็อค 11-ZC-1000 เพื่อ

สั่ง 11-ZV-1800 เปด ที่ D-1185 เพื่อระบายออกสู

บรรยากาศ

1.2.1.8 มี 11-HC-1100 สั่ง 11-HV-1100 เปด

1.2.1.9. มี 11-PZV-1100 ที่เครื่องปฏิกรณ R-1110 

เพื่อปองกัน Overpressure

1.2.2.1 มี 11-TC-1120B ที่ E-1112 ขาออกสั่ง 

11-TV-1120B ปด

- 1 4 4 2

แผนควบคุม

1.2.2.2 มี 11-TC-1120A ที่ E-1112 ขาออกสั่ง 

11-TV-1120A ปด

1.2.2 50% ของอัตราการไหลของ cumene  

ไปยงัเครื่องปฏิกรณเครื่องที่ 2 ทําใหสูญเสีย

การระบายความรอนที่ E-1180 และ E-1111 

สงผลใหอุณหภูมิของ cumene สูงขึ้นที่เครื่อง

ป ิ  ํ ใ  ิ ป ิ ิ ิ ี่



โครงการโรงงานผลิตโพรพิลีนออกไซด
บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน)

โอกาส ความ
รุนแรง

ผลลัพธ ระดับ ความ เสี่ยง
ขอบกพรอง สถานการณจําลอง เหตุการณที่เกิดตามมา

มาตรการปองกัน/
ควบคุม/แกไข

ประเมินความเสี่ยง

ขอเสนอแนะ

1.2.2.3 มี 11-TAHH-1201A/B, 11-TAHH-1202A/B, 

11-TAHH-1203A/B,11-TAHH-1204A/B ที่เครื่อง

ปฏิกรณ R-1120 เปดใชอินเตอรล็อค 11-ZC-1000 เพื่อ

สั่ง 11-ZV-1110/11-FV-1110 ปด

1.2.2.4  มี 

11-TAHHH-1201A/B,11-TAHHH-1202A/B, 

11-TAHHH-1203A/B, 11-TAHHH-1204A/B ที่เครื่อง

ปฏิกรณ R-1120 เปดใชอินเตอรล็อค 11-ZC-1000 เริ่ม

การทําความเย็น โดยการเบี่ยงสารทั้งหมดผาน 

11-TV-1250 เขา Air cooler E-1125 และไหลกลับไปที่

เครื่องปฏิกรณโดยการเปด 11-HV-1250 และปด 

11-FV-1200

1.2.2.5 มี 11-TAHH-1201A/B, 11-TAHH-1202A/B, 

11-TAHH-1203A/B,11-TAHH-1204A/B ที่เครื่อง

ปฏิกรณ R-1120 เปดใชอินเตอรล็อค 11-ZC-1000 เพื่อ

สั่ง 11-ZV-1800 เปด ที่ D-1185 เพื่อระบายออกสู

บรรยากาศ

1.2.2.6 มี 11-HC-1200 สั่ง 11-HV-1200 เปด

1.2.2.7. มี 11-PZV-1200 ที่เครื่องปฏิกรณ R-1120 

เพื่อปองกัน Overpressure

ปฏิกรณ R-1120 และอาจทําใหเกิดปฏิกิริยาที

ควบคุมไมได และเกิดไฟไหมบริเวณเครื่อง

ปฏิกรณ R-1120 และอาจสงผลใหพนักงาน

ฝายผลิตที่อยูหนางาน 1 ทานไดรับบาดเจ็บ

โครงการโรงงานผลิตโพรพิลีนออกไซด
บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน)

โอกาส ความ
รุนแรง

ผลลัพธ ระดับ ความ เสี่ยง
ขอบกพรอง สถานการณจําลอง เหตุการณที่เกิดตามมา

มาตรการปองกัน/
ควบคุม/แกไข

ประเมินความเสี่ยง

ขอเสนอแนะ

1.3.1.1  มีการตรวจสอบ 11-TI-1002A/B เพื่อดูอุณหภูมิ - 1 2 2 1

1.3.1.2 Pump ถูกออกแบบให mechanincal seal 

เปนชนิด Double seal จึงไมมีการรั่วไหลของ 

Hydrocarbon ออกสูภายนอก

1.4 อัตราการไหลของ cumene

ไปยังเครื่องปฏิกรณ R-1110 และ

เครื่องปฏิกรณ  R-1120 หยุด 

เนื่องจาก logic ของ TAHH สั่ง

11-FV-1000/1106 ปด ที่ขาเขา

ของเครื่อง เครื่องปฏิกรณ R-1110

 และ R-1120

1.4.1  ปม cumene P-1100A/B ขาออก ถูก

ปดทําใหอุณหภูมิปมสูงขึ้น และมีโอกาสทําให

mechanincal seal  ชํารุดเสียหาย

1.4.1.1 มี 11-ZC-1009  สั่ง 11-ZV-1009 เปด ที่ทอ 

minimum flow

- 1 2 2 1

2.1.1.1 มี 11-TC-1100 ที่ R-1110 สั่ง 11-TV-1100 

เปดเพื่อเพิ่มอัตราการไหลของน้ํารอนผานเครื่องปฏิกรณ 

(ซึ่งทําหนาที่ระบายความรอนของเครื่องปฏิกรณ)

- 1 4 4 2

แผนควบคุม

2.1.1.2  มี 11-TC-1120A ที่ E-1112 ขาออก จะสั่ง 

11-TV-1120A ปด

1.3.1 ทําใหปม P-1100A/B แหง อุณหภูมิใน

ปมจะสูงขึ้นจนทําให mechanincal seal 

เสียหาย

1.3  11-UV-1000 ที่ TK-1100 

ปดจากความลมเหลวของระบบลม

2.1.1  ความเขมขนของ CMHP และอุณหภูมิ

ในเครื่องปฏิกรณR-1110 เพิ่มขึ้น  สงผลให 

TMR  (Time to maximum rate)ลดลง 

กอใหเกิดปฏิกิริยา ที่ควบคุมไมได และเกิดไฟ

ไหมบริเวณเครื่องปฏิกรณ R-1110 และอาจ

สงผลใหพนักงานฝายผลิตที่อยูหนางาน 1 ทาน

ไดรับบาดเจ็บ

2.1 อัตราการไหลของ cumene รี

ไซเคิลจาก reflux drum D-1165

 ลดลง เนื่องจาก Dehydrator  

T-1160 ทํางานผิดพลาด (Upset)

2. อัตราการไหลลดลง



โครงการโรงงานผลิตโพรพิลีนออกไซด
บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน)

โอกาส ความ
รุนแรง

ผลลัพธ ระดับ ความ เสี่ยง
ขอบกพรอง สถานการณจําลอง เหตุการณที่เกิดตามมา

มาตรการปองกัน/
ควบคุม/แกไข

ประเมินความเสี่ยง

ขอเสนอแนะ

2.1.1.3  มี 11-FALL-1001 ที่ P-1100A/B ขาออก เปด

ใชอินเตอรล็อค 11-ZC-1000 เพื่อสั่ง 11-ZV-1110/ 

11-FV-1110 ปด

2.1.1.4 มี 11-FALL-1105 ที่ E-1112 ขาออก เปดใช

อินเตอรล็อค 11-ZC-1000 เพื่อสั่ง 11-ZV-1110/ 

11-FV-1110 ปด

2.1.1.5 มี 11-TAHH-1101A/B, 11-TAHH-1102A/B, 

11-TAHH-1103A/B,11-TAHH-1104A/B ที่เครื่อง

ปฏิกรณ R-1110 เปดใชอินเตอรล็อค 11-ZC-1000 เพื่อ

สั่ง 11-ZV-1110/11-FV-1110 ปด

2.1.1.6  มี 11-TAHHH-1101A/B, 

11-TAHHH-1102A/B, 11-TAHHH-1103A/B, 

11-TAHHH-1104A/B ที่เครื่องปฏิกรณ R-1110 เปดใช

อินเตอรล็อค 11-ZC-1000 เริ่มการทําความเย็น โดยการ

เบี่ยงสารทั้งหมดผาน 11-TV-1150 เขา Air cooler 

E-1115 และไหลกลับไปที่เครื่องปฏิกรณ โดยการเปด 

11-HV-1150 และปด 11-FV-1100

โครงการโรงงานผลิตโพรพิลีนออกไซด
บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน)

โอกาส ความ
รุนแรง

ผลลัพธ ระดับ ความ เสี่ยง
ขอบกพรอง สถานการณจําลอง เหตุการณที่เกิดตามมา

มาตรการปองกัน/
ควบคุม/แกไข

ประเมินความเสี่ยง

ขอเสนอแนะ

2.1.1.7 มี 11-TAHH-1101A/B, 11-TAHH-1102A/B, 

11-TAHH-1103A/B,11-TAHH-1104A/B ที่เครื่อง 

ปฏิกรณ R-1110 เปดใชอินเตอรล็อค 11-ZC-1000 เพื่อ

สั่ง 11-ZV-1800 เปด ที่ D-1185 เพื่อระบายออกสู

บรรยากาศ

2.1.1.8 มี 11-HC-1100 สั่ง 11-HV-1100 เปด

2.1.1.9. มี 11-PZV-1100 ที่เครื่องปฏิกรณ R-1110 

เพื่อปองกัน Overpressure

3.1.1.1 มี Online Analyser 11-AAHH-1100 ที่ 

R-1110 เปดใชอินเตอรล็อค 11-ZC-1000 เพื่อสั่ง 

11-ZV-1110/11-FV-1110 ปด เพื่อวัดปริมาณ O2

- 1 4 4 2

แผนควบคุม

 3.1.1.2 มี 11-PC-1800 ที่ reactor vent header 

เพื่อควบคุมความดัน

3.1.1.3 การไลอากาศดวย N2 โดยการเปด 11-ZV-1120

 เมื่อเกิดสภาวะดังตอไปนี้

(1) ความดันเครื่องปฏิกรณต่ํากวา 4 kg/cm2g 

(11-PALL-1100)

(2) ความดันไนโตรเจน (N2) (11-PAH-1020) สูงกวา

ความดันเครื่องปฏิกรณ

(3) มีการเปดใชอินเตอรล็อค 11-ZC-1000

3.1 11-FC-1000 ทํางานผิดพลาด

 สั่ง 11-FV-1000 เปดสุด เพื่อจาย

 cumene ไปยงัเครื่องปฏิกรณ 

R-1110 มากขึ้น

3.1.1  อุณหภูมิและความเขมขนของ CMHP ที่

เครื่องปฏิกรณR-1110 ลดลง ทําใหการเปลี่ยน

 CMHP และอัตราการเกิดปฏิกิริยาลดลง สงผล

ใหปริมาณ O2 เพิ่มขึ้น อาจเกิดไฟไหมบริเวณ

เครื่องปฏิกรณ R-1110และระบบระบาย

อากาศ สงผลใหพนักงานฝายผลิตที่อยูหนางาน

 1 ทานไดรับบาดเจ็บ

3. อัตราการไหลเพิ่มขึ้น



โครงการโรงงานผลิตโพรพิลีนออกไซด
บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน)

โอกาส ความ
รุนแรง

ผลลัพธ ระดับ ความ เสี่ยง
ขอบกพรอง สถานการณจําลอง เหตุการณที่เกิดตามมา

มาตรการปองกัน/
ควบคุม/แกไข

ประเมินความเสี่ยง

ขอเสนอแนะ

4.1.1.1  มีเช็ควาลวที่ทอจาย cumene ขาเขาของ

เครื่องปฏิกรณ

- 1 2 2 1

4.1.1.2  มีเช็ควาลว ที่ P-1100A/B ขาออก 

4.1.1.3 มี 11-FALL-1001 สั่ง 11-FV-1000/1106 ปด

4.1.1.4 มี 11-PVZV-1000A/B/C เพื่อปองกัน 

Overpressure

5. ความดันเพิ่มขึ้น 5.1  เกิดสภาวะอุดตันใน 

Cumene  header

5.1.1 ความดันของ Cumene header จะอยู

ภายใตความดัน ของปม P-1100A/B ที่

สามารถทํางานได อยูที่ 17 kg/cm2g อาจ

กอใหเกิด Overpressure ที่อุปกรณขาออก

ของปม อาจทําใหทอเสียหาย

5.1.1.1 มี 11-PZV-1120 ที่ E-1112 ขาออก เพื่อ

ปองกัน Overpressure

- 1 2 2 1

6. ความดันลดลง 6.1 ไมมีผลกระทบที่มีนัยสําคัญ - - - - - - -

7.1 อุณหภูมิของ cumene ที่ 

E-1180 ขาออกสูงขึ้น เนื่องจาก

เครื่องปฏิกรณมีอุณหภูมิสูงขึ้น

7.1.1 อุณหภูมิและความเขมขนของ CMHP ใน

เครื่องปฏิกรณ R-1110 จะสูงขึ้นอาจทําให

เกิดปฏิกิริยาที่ควบคุมไมไดและเกิดไฟไหม

บริเวณเครื่องปฏิกรณ R-1110 และอาจสงผล

ใหพนักงานฝายผลิตที่อยูหนางาน 1 ทานไดรับ

บาดเจ็บ

7.1.1.1 มี 11-TC-1100 ที่ R-1110 สั่ง 11-TV-1100 

เปด เพื่อเพิ่มอัตราการไหลของน้ํารอนผานเครื่องปฏิกรณ

 (ซึ่งทําหนาที่ระบายความรอนของเครื่องปฏิกรณ)

- 1 4 4 2

แผนควบคุม

4.1.1 อาจเกิดการไหลยอนกลับของแกส 

ระบายของเครื่องปฏิกรณไปยัง cumene  

header และ TK-1100 อาจกอใหเกิด 

Overpressure TK-1100 ทําให TK-1100 

เสียหาย

4.1 ปมจาย cumene P-1100A/B

 หยุดทํางาน

4. อัตราการไหล

ยอนกลับ

7. อุณหภูมิเพิ่มขึ้น

โครงการโรงงานผลิตโพรพิลีนออกไซด
บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน)

โอกาส ความ
รุนแรง

ผลลัพธ ระดับ ความ เสี่ยง
ขอบกพรอง สถานการณจําลอง เหตุการณที่เกิดตามมา

มาตรการปองกัน/
ควบคุม/แกไข

ประเมินความเสี่ยง

ขอเสนอแนะ

7.2.1  อุณหภูมิและความเขมขนของ CMHP 

เครื่องปฏิกรณ R-1110 จะสูงขึ้นอาจทําให

เกิดปฏิกิริยาที่ควบคุมไมไดและเกิดไฟไหม

บริเวณเครื่องปฏิกรณ R-1110 และอาจสงผล

ใหพนักงานฝายผลิตที่อยูหนางาน 1 ทานไดรับ

บาดเจ็บ

7.2.1.1 มี 11-TC-1100 ที่ R-1110 สั่ง 11-TV-1100 

เปดเพื่อเพิ่มอัตราการไหลของน้ํารอนผานเครื่องปฏิกรณ 

(ซึ่งทําหนาที่ระบายความรอนของเครื่องปฏิกรณ)

- 1 4 4 2

แผนควบคุม

7.3.1.1 มี 11-TC-1100 ที่ R-1110 สั่ง 11-TV-1100 

เปด เพื่อเพิ่มอัตราการไหลของน้ํารอนผานเครื่องปฏิกรณ

 (ซึ่งทําหนาที่ระบายความรอนของเครื่องปฏิกรณ) 

7.3.1.2 มี 11-TAHH-1101A/B, 11-TAHH-1102A/B, 

11-TAHH-1103A/B,11-TAHH-1104A/B ที่เครื่อง

ปฏิกรณ R-1110 เปดใชอินเตอรล็อค11-ZC-1000 เพื่อ

สั่ง 11-ZV-1110/11-FV-1110 ปด

- 1 4 4 2

แผนควบคุม

7.3.1.3  มี 11-TAHHH-1101A/B, 

11-TAHHH-1102A/B, 11-TAHHH-1103A/B, 

11-TAHHH-1104A/B ที่เครื่องปฏิกรณ R-1110 เปดใช

อินเตอรล็อค 11-ZC-1000 เริ่มการทําความเย็นโดยการ

เบี่ยงสารทั้งหมดผาน 11-TV-1150 เขา Air cooler 

E-1115 และไหลกลับไปที่เครื่องปฏิกรณโดยการเปด 

11-HV-1150 และปด 11-FV-1100

7.3.1   ทําใหอุณหภูมิของ Cumene ที่จายให

ปฏิกรณเครื่องที่ 1 สูงขึ้น สงผลใหความเขมขน

ของ CMHP และTMR (Time to maximum 

rate) ลดลง กอใหเกิดปฏิกิริยาที่ควบคุมไมได 

และเกิดไฟไหมบริเวณ เครื่องปฏิกรณ R-1110

 และอาจสงผลใหพนักงานฝายผลิตที่อยูหนา

งาน 1 ทานไดรับบาดเจ็บ

7.2  อุณหภูมิของ cumene ที่ 

E-1111 ขาออกสูงขึ้น เนื่องจาก

อุณหภูมิของเครื่องปฏิกรณ 

R-1120 เพิ่มขึ้น



โครงการโรงงานผลิตโพรพิลีนออกไซด
บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน)

โอกาส ความ
รุนแรง

ผลลัพธ ระดับ ความ เสี่ยง
ขอบกพรอง สถานการณจําลอง เหตุการณที่เกิดตามมา

มาตรการปองกัน/
ควบคุม/แกไข

ประเมินความเสี่ยง

ขอเสนอแนะ

7.3.1.4 มี 11-TAHH-1101A/B, 11-TAHH-1102A/B, 

11-TAHH-1103A/B,11-TAHH-1104A/B ที่เครื่อง

ปฏิกรณ R-1110 เปดใชอินเตอรล็อค 11-ZC-1000 เพื่อ

สั่ง 11-ZV-1800 เปด ที่ D-1185 เพื่อระบายออกสู

บรรยากาศ

7.3.1.5 มี 11-HC-1100 สั่ง 11-HV-1100 เปด

7.3.1.6. มี 11-PZV-1100 ที่เครื่องปฏิกรณ R-1110 

เพื่อปองกัน Overpressure

8.1.1.1 มี 11-TC-1100 ที่ R-1110 สั่ง 11-TV-1100 

เปดเพื่อลดอัตราการไหลของน้ํารอนผานเครื่องปฏิกรณ 

(ซึ่งจะลดการระบายความรอนของเครื่องปฏิกรณ)

- 1 4 4 2

แผนควบคุม

8.1.1.2  มี 11-TC-1120A ที่ E-1112 ขาออกจะสั่ง 

11-TV-1120A เปด

8.1.1.3  มี 11-TC-1120B ที่ E-1112 ขาออกจะสั่ง 

11-TV-1120B เปด

8.1.1.4 มี Online Analyser 11-AAHH-1100 ที่ 

R-1110 เปดใชอินเตอรล็อค 11-ZC-1000 เพื่อสั่ง 

11-ZV-1110/11-FV-1110 ปด เพื่อวัดปริมาณ O2

8.1.1.5 มี 11-PC-1800 ที่ reactor vent header เพื่อ

ควบคุมความดัน

8.1.1  อุณหภูมิและความเขมขนของ CMHP ที่

เครื่องปฏิกรณ R-1110 ลดลง ทําใหการเปลี่ยน

 CMHP และอัตราการเกิดปฏิกิริยาลดลง สงผล

ใหปริมาณ O2 เพิ่มขึ้น อาจเกิดไฟไหมบริเวณ

เครื่องปฏิกรณ R-1110และระบบระบาย

อากาศ สงผลใหพนักงานฝายผลิตที่อยูหนางาน

 1 ทาน ไดรับบาดเจ็บ

8.1 อุณหภูมิของ cumene ที่ 

E-1180 ขาออกลดลง เนื่องจาก

เครื่องปฏิกรณมีอุณหภูมิสูงขึ้น

8. อุณหภูมิลดลง

โครงการโรงงานผลิตโพรพิลีนออกไซด
บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน)

โอกาส ความ
รุนแรง

ผลลัพธ ระดับ ความ เสี่ยง
ขอบกพรอง สถานการณจําลอง เหตุการณที่เกิดตามมา

มาตรการปองกัน/
ควบคุม/แกไข

ประเมินความเสี่ยง

ขอเสนอแนะ

8.1.1.6 การไลอากาศดวย N2 โดยการเปด 11-ZV-1120

 เมื่อเกิดสภาวะดังตอไปนี้

(1) ความดันเครื่องปฏิกรณต่ํากวา 4 kg/cm2g 

(11-PALL-1100)

(2) ความดันไนโตรเจน (N2) (11-PAH-1020) สูงกวา

ความดันเครื่องปฏิกรณ

(3) มีการเปดใชอินเตอรล็อค 11-ZC-1000

8.2.1.1 มี 11-TC-1100 ที่ R-1110 สั่ง 11-TV-1100 

เปดเพื่อลดอัตราการไหลของน้ํารอนผานเครื่องปฏิกรณ 

(ซึ่งจะลดการระบายความรอนของเครื่องปฏิกรณ)

- 1 4 4 2

แผนควบคุม

8.2.1.2  มี 11-TC-1120A ที่ E-1112 ขาออกจะสั่ง 

11-TV-1120A เปด

8.2.1.3  มี 11-TC-1120B ที่ E-1112 ขาออกจะสั่ง 

11-TV-1120B เปด

8.2.1.4 มี Online Analyser 11-AAHH-1100 ที่ 

R-1110 เปดใชอินเตอรล็อค 11-ZC-1000 เพื่อสั่ง 

11-ZV-1110/11-FV-1110 ปด เพื่อวัดปริมาณ O2

8.2.1.5 มี 11-PC-1800 ที่ reactor vent header เพื่อ

ควบคุมความดัน

8.2.1  อุณหภูมิและความเขมขนของ CMHP ที่

เครื่องปฏิกรณ R-1110 ลดลง ทําใหการเปลี่ยน

 CMHP และอัตราการเกิดปฏิกิริยาลดลง สงผล

ใหปริมาณ O2 เพิ่มขึ้น อาจเกิดไฟไหมบริเวณ

เครื่องปฏิกรณ R-1110และระบบระบาย

อากาศ สงผลใหพนักงานฝายผลิตที่อยูหนางาน

 1 ทานไดรับบาดเจ็บ

8.2  อุณหภูมิของ cumene ที่ 

E-1111 ขาออกลดลง เนื่องจาก

อุณหภูมิของเครื่องปฏิกรณ 

R-1120 ลดลง



โครงการโรงงานผลิตโพรพิลีนออกไซด
บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน)

โอกาส ความ
รุนแรง

ผลลัพธ ระดับ ความ เสี่ยง
ขอบกพรอง สถานการณจําลอง เหตุการณที่เกิดตามมา

มาตรการปองกัน/
ควบคุม/แกไข

ประเมินความเสี่ยง

ขอเสนอแนะ

8.2.1.6 การไลอากาศดวย N2 โดยการเปด 11-ZV-1120

 เมื่อเกิดสภาวะดังตอไปนี้

(1) ความดันเครื่องปฏิกรณต่ํากวา 4 kg/cm2g 

(11-PALL-1100)

(2) ความดันไนโตรเจน (N2) (11-PAH-1020) สูงกวา

ความดันเครื่องปฏิกรณ

(3) มีการเปดใชอินเตอรล็อค 11-ZC-1000

8.3.1.1 มี 11-TC-1100 ที่ R-1110 สั่ง 11-TV-1100 

เปดเพื่อลดอัตราการไหลของน้ํารอนผานเครื่องปฏิกรณ 

(ซึ่งจะลดการระบายความรอนของเครื่องปฏิกรณ)

- 1 4 4 2

แผนควบคุม

8.3.1.2  มี 11-TC-1120A ที่ E-1112 ขาออกจะสั่ง 

11-TV-1120A เปด

8.3.1.3  มี 11-TC-1120B ที่ E-1112 ขาออกจะสั่ง 

11-TV-1120B เปด

8.3.1.4 มี Online Analyser 11-AAHH-1100 ที่ 

R-1110 เปดใชอินเตอรล็อค 11-ZC-1000 เพื่อสั่ง 

11-ZV-1110/11-FV-1110 ปด เพื่อวัดปริมาณ O2

8.3.1  อุณหภูมิและความเขมขนของ CMHP ที่

เครื่องปฏิกรณ R-1110 ลดลง ทําใหการเปลี่ยน

 CMHP และอัตราการเกิดปฏิกิริยาลดลง สงผล

ใหปริมาณ O2 เพิ่มขึ้น อาจเกิดไฟไหมบริเวณ

เครื่องปฏิกรณ R-1110และระบบระบาย

อากาศ สงผลใหพนักงานฝายผลิตที่อยูหนางาน

 1 ทานไดรับบาดเจ็บ

8.3  สูญเสียการทําความรอนใน 

E-1112 เนื่องจาก 11-TC-1109/ 

11-TC-1120A หรือ 

11-TC-1120B ทํางานผิดพลาด สั่ง

 11-TV-1120A/B ปด เพื่อจายไอ

น้ําไปยัง E-1112 ลดลง

โครงการโรงงานผลิตโพรพิลีนออกไซด
บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน)

โอกาส ความ
รุนแรง

ผลลัพธ ระดับ ความ เสี่ยง
ขอบกพรอง สถานการณจําลอง เหตุการณที่เกิดตามมา

มาตรการปองกัน/
ควบคุม/แกไข

ประเมินความเสี่ยง

ขอเสนอแนะ

8.3.1.5 มี 11-PC-1800 ที่ reactor vent header เพื่อ

ควบคุมความดัน

8.3.1.6 การไลอากาศดวย N2 โดยการเปด 11-ZV-1120

 เมื่อเกิดสภาวะดังตอไปนี้

(1) ความดันเครื่องปฏิกรณต่ํากวา 4 kg/cm2g 

(11-PALL-1100)

(2) ความดันไนโตรเจน (N2) (11-PAH-1020) สูงกวา

ความดันเครื่องปฏิกรณ

(3) มีการเปดใชอินเตอรล็อค 11-ZC-1000

9. ระดับเพิ่มขึ้น 9.1 ไมมีผลกระทบที่มีนัยสําคัญ - - - - - - -

10. ระดับลดลง 10.1 ไมมีผลกระทบที่มีนัยสําคัญ - - - - - - -

11.1.1.1 มี 11-TC-1100 ที่ R-1110 สั่ง 11-TV-1100 

เปดเพื่อลดอัตราการไหลของน้ํารอนผานเครื่องปฏิกรณ

(ซึ่งจะลดการระบายความรอนของเครื่องปฏิกรณ)

1 4 4 2

11.1.1.2  มี 11-TC-1120A ที่ E-1112 ขาออกจะสั่ง 

11-TV-1120A เปด

11.1.1.3  มี 11-TC-1120B ที่ E-1112 ขาออกจะสั่ง 

11-TV-1120B เปด

11.1.1.4 มี Online Analyser 11-AAHH-1100 ที่ 

R-1110 เปดใชอินเตอรล็อค 11-ZC-1000 เพื่อสั่ง 

11-ZV-1110/11-FV-1110 ปด เพื่อวัดปริมาณ O2

11.1.1  สิ่งเจือปนจะลดอัตราการเกิดปฏิกิริยา

 ทําใหการเปลี่ยน CMHP ลดลง สงผลให

ปริมาณ O2 เพิ่มขึ้น อาจเกิดไฟไหมบริเวณ

เครื่องปฏิกรณ R-1110 และระบบระบาย

อากาศสงผลใหพนักงานฝายผลิตที่อยูหนางาน

 1 ทานไดรับบาดเจ็บ

11.1  ความเขมขนของสิ่งเจือปน 

(ACPและน้ํามันหนักอื่นๆ, EB 

และน้ํามันเบาอื่นๆ, Phenol) ใน 

cumene

11. องคประกอบเปลี่ยน



โครงการโรงงานผลิตโพรพิลีนออกไซด
บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน)

โอกาส ความ
รุนแรง

ผลลัพธ ระดับ ความ เสี่ยง
ขอบกพรอง สถานการณจําลอง เหตุการณที่เกิดตามมา

มาตรการปองกัน/
ควบคุม/แกไข

ประเมินความเสี่ยง

ขอเสนอแนะ

11.1.1.5 มี 11-PC-1800 ที่ reactor vent header 

เพื่อควบคุมความดัน

11.1.1.6 การไลอากาศดวย N2 โดยการเปด 

11-ZV-1120 เมื่อเกิดสภาวะดังตอไปนี้

(1) ความดันเครื่องปฏิกรณต่ํากวา 4 kg/cm2g 

(11-PALL-1100)

(2) ความดันไนโตรเจน (N2) (11-PAH-1020) สูงกวา

ความดันเครื่องปฏิกรณ

(3) มีการเปดใชอินเตอรล็อค 11-ZC-1000

12. การปนเปอน 12.1 ไมมีผลกระทบที่มีนัยสําคัญ - - - - - - -

13.1.1.1 มีวาลวสองตัวติดตั้งไวที่ทอ 6 นิ้ว - 1 4 2             2        

      แผนควบคุม

13.1.1.2 มี 11-TC-1100 ที่ R-1110 สั่ง 11-TV-1100 

เปดเพื่อเพิ่มอัตราการไหลของน้ํารอนผานเครื่องปฏิกรณ 

(ซึ่งทําหนาที่ระบายความรอนของเครื่องปฏิกรณ)

13.1.1.3  มี 11-TC-1120A ที่ E-1112 ขาออกจะสั่ง 

11-TV-1120A ปด

13.1.1.4  มี 11-FALL-1001 ที่ P-1100A/B ขาออกเปด

ใชอินเตอรล็อค 11-ZC-1000 เพื่อสั่ง 11-ZV-1110/ 

11-FV-1110 ปด

13.1.1  Cumene จะถูกสงไปยงั Oxidation 

washing section ทําใหสูญเสียการจาย 

cumene ไปยังเครื่องปฏิกรณ และ Oxidation

 oil อาจไหลกลับไปยงัเครื่องปฏิกรณ R-1110

ทําใหความเขมขนของ CMHP และอุณหภูมิใน

เครื่องปฏิกรณ R-1110 เพิ่มขึ้น  สงผลให

เกิดปฏิกิริยาที่ควบคุมไมได และเกิดไฟไหม

บริเวณเครื่องปฏิกรณ R-1110 R-1110 และ

อาจสงผลใหพนักงานฝายผลิตที่อยูหนางาน 1 

ทานไดรับบาดเจ็บ

13.1  ทอ 6นิ้ว จาก Oxidation 

oil tank TK-1150/ P-1150A/B 

เชื่อมไปยังทอcumene header 

ที่สงไปยังเครื่องปฏิกรณ R-1110 

(ติดตั้งไวสําหรับการเติม cumene

 เวลาสตารทเครื่อง) เกิดความ

ผิดพลาดในการปฏิบัติงานโดยเปด

วาลวที่ทอ 6 นิ้วนี้ ระหวางการ

ทํางานปกติ

13. การเดินเครื่องจักร

การหยุดเครื่องจักรการ

ซอมบํารุง

โครงการโรงงานผลิตโพรพิลีนออกไซด
บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน)

โอกาส ความ
รุนแรง

ผลลัพธ ระดับ ความ เสี่ยง
ขอบกพรอง สถานการณจําลอง เหตุการณที่เกิดตามมา

มาตรการปองกัน/
ควบคุม/แกไข

ประเมินความเสี่ยง

ขอเสนอแนะ

13.1.1.5 มี 11-FALL-1105 ที่ E-1112 ขาออก เปดใช

อินเตอรล็อค 11-ZC-1000 เพื่อสั่ง 11-ZV-1110/ 

11-FV-1110 ปด

13.1.1.6 มี 11-TAHH-1101A/B, 11-TAHH-1102A/B,

 11-TAHH-1103A/B,11-TAHH-1104A/B ที่เครื่อง

ปฏิกรณ R-1110 เปดใชอินเตอรล็อค 11-ZC-1000 เพื่อ

สั่ง 11-ZV-1110/11-FV-1110 ปด

13.1.1.7  มี 11-TAHHH-1101A/B, 

11-TAHHH-1102A/B, 11-TAHHH-1103A/B, 

11-TAHHH-1104A/B ที่เครื่องปฏิกรณ R-1110 เปดใช

อินเตอรล็อค 11-ZC-1000 เริ่มการทําความเย็นโดยการ

เบี่ยงสารทั้งหมดผาน 11-TV-1150 เขา Air cooler 

E-1115 และไหลกลับไปที่เครื่องปฏิกรณโดยการเปด 

11-HV-1150 และปด 11-FV-1100

13.1.1.8 มี 11-TAHH-1101A/B, 11-TAHH-1102A/B,

 11-TAHH-1103A/B,11-TAHH-1104A/B ที่เครื่อง

ปฏิกรณ R-1110 เปดใชอินเตอรล็อค 11-ZC-1000 เพื่อ

สั่ง 11-ZV-1800 เปด ที่ D-1185 เพื่อระบายออกสู

บรรยากาศ

13.1.1.9 มี 11-HC-1100 สั่ง 11-HV-1100 เปด

13.1.1.10 มี 11-PZV-1100 ที่เครื่องปฏิกรณ R-1110



โครงการโรงงานผลิตโพรพิลีนออกไซด
บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน)

โอกาส ความ
รุนแรง

ผลลัพธ ระดับ ความ เสี่ยง
ขอบกพรอง สถานการณจําลอง เหตุการณที่เกิดตามมา

มาตรการปองกัน/
ควบคุม/แกไข

ประเมินความเสี่ยง

ขอเสนอแนะ

13.2.1.1 มี 11-TC-1100 ที่ R-1110 สั่ง 11-TV-1100 

เปดเพื่อเพิ่มอัตราการไหลของน้ํารอนผานเครื่องปฏิกรณ 

(ซึ่งทําหนาที่ระบายความรอนของเครื่องปฏิกรณ)

- 1 4 4 2

แผนควบคุม

13.2.1.2  มี 11-TC-1120A ที่ E-1112 ขาออกจะสั่ง 

11-TV-1120A ปด

13.2.1.3  มี 11-FALL-1001 ที่ P-1100A/B ขาออกเปด

ใชอินเตอรล็อค 11-ZC-1000 เพื่อสั่ง11-ZV-1110/ 

11-FV-1110 ปด

13.2.1.4 มี 11-FALL-1105 ที่ E-1112 ขาออกเปดใช

อินเตอรล็อค 11-ZC-1000 เพื่อสั่ง 11-ZV-1110/ 

11-FV-1110 ปด

13.2.1.5 มี 11-TAHH-1101A/B, 11-TAHH-1102A/B,

 11-TAHH-1103A/B,11-TAHH-1104A/B ที่เครื่อง

ปฏิกรณ R-1110 เปดใชอินเตอรล็อค 11-ZC-1000 เพื่อ

สั่ง 11-ZV-1110/11-FV-1110 ปด

13.2.1.6  มี 11-TAHHH-1101A/B, 

11-TAHHH-1102A/B, 11-TAHHH-1103A/B, 

11-TAHHH-1104A/B ที่เครื่องปฏิกรณ R-1110 เปดใช

อินเตอรล็อค 11-ZC-1000 เริ่มการทําความเย็น โดยการ

เบี่ยงสารทั้งหมดผาน 11-TV-1150 เขา Air cooler 

E-1115 และไหลกลับไปที่เครื่องปฏิกรณโดยการเปด 

11-HV-1150 และปด 11-FV-1100

13.2.1 Oxidation oil อาจไหลกลับไปยงั

เครื่องปฏิกรณ R-1110 ทําใหความเขมขนของ

 CMHP และอุณหภูมิในเครื่องปฏิกรณ R-1110

 เพิ่มขึ้น  สงผลใหเกิดปฏิกิริยาที่ควบคุมไมได 

และเกิดไฟไหมบริเวณเครื่องปฏิกรณ R-1110 

และอาจสงผลใหพนักงานฝายผลิตที่อยูหนา

งาน 1 ทานไดรับบาดเจ็บ

13.2  ทอ 2 นิ้วผาน 11-FV-1501

 จาก TK-1150/ P-1150A/B 

เชื่อมไปยังทอcumene header 

ที่สงไปยังเครื่องปฏิกรณR-1110 

(ติดตั้งไวสําหรับการเติม cumene

 เวลาสตารทเครื่อง) เกิดความ

ผิดพลาดในการปฏิบัติงานโดยเปด

วาลวที่ทอ 2 นิ้วนี้ ระหวางการ

ทํางานปกติ

โครงการโรงงานผลิตโพรพิลีนออกไซด
บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน)

โอกาส ความ
รุนแรง

ผลลัพธ ระดับ ความ เสี่ยง
ขอบกพรอง สถานการณจําลอง เหตุการณที่เกิดตามมา

มาตรการปองกัน/
ควบคุม/แกไข

ประเมินความเสี่ยง

ขอเสนอแนะ

13.2.1.7 มี 11-TAHH-1101A/B, 11-TAHH-1102A/B,

 11-TAHH-1103A/B,11-TAHH-1104A/B  ที่เครื่อง

ปฏิกรณ R-1110 เปดใชอินเตอรล็อค 11-ZC-1000 เพื่อ

สั่ง 11-ZV-1800 เปด ที่ D-1185 เพื่อระบายออกสู

บรรยากาศ

13.2.1.8 มี 11-HC-1100 สั่ง 11-HV-1100 เปด

13.2.1.9. มี 11-PZV-1100 ที่เครื่องปฏิกรณ R-1110

13.3.1.1 มีวาลวสองตัวติดตั้งไว ที่ทอ 6 นิ้ว - 1 4 2 2

13.3.1.2 มีคูมือการปฏิบัติงานการผลิต แผนควบคุม

13.3.1.3 มี 11-TC-1100 ที่ R-1110 สั่ง 11-TV-1100 

เปดเพื่อเพิ่มอัตราการไหลของน้ํารอนผานเครื่องปฏิกรณ 

(ซึ่งทําหนาที่ระบายความรอนของเครื่องปฏิกรณ)

13.3.1.4  มี 11-TC-1120A ที่ E-1112 ขาออกจะสั่ง 

11-TV-1120A ปด

13.3.1.5  มี 11-FALL-1001 ที่ P-1100A/B ขาออกเปด

ใชอินเตอรล็อค 11-ZC-1000 เพื่อสั่ง 11-ZV-1110/ 

11-FV-1110 ปด

13.3.1.6 มี 11-FALL-1105 ที่ E-1112 ขาออก เปดใช

อินเตอรล็อค 11-ZC-1000 เพื่อสั่ง 11-ZV-1110/ 

11-FV-1110 ปด

13.3.1  Cumene จะถูกสงไปยงั Oxidation 

washing sectionทําใหสูญเสียการจาย 

cumene ไปยังเครื่องปฏิกรณ สงผลใหความ

เขมขนของ CMHP และอุณหภูมิในเครื่อง

ปฏิกรณ R-1110 เพิ่มขึ้น  กอใหเกิดปฏิกิริยา

ที่ควบคุมไมได และเกิดไฟไหมบริเวณเครื่อง

ปฏิกรณ R-1110 และอาจสงผลใหพนักงาน

ฝายผลิตที่อยูหนางาน 1 ทานไดรับบาดเจ็บ

13.3  ทอ bypass 8 นิ้วของ

เครื่องปฏิกรณทั้งหมดจาก  

11-FV-1000 ขาออก ไปยัง 

D-1146 ขาเขา ทอนี้ใชสําหรับการ

ไหลเวียน cumene กรณีสตารท

เครื่องเกิดความผิดพลาดในการ

ปฏิบัติงานโดยเปดวาลวที่ทอ 8 

นิ้วนี้ ระหวางการทํางานปกติ



โครงการโรงงานผลิตโพรพิลีนออกไซด
บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน)

โอกาส ความ
รุนแรง

ผลลัพธ ระดับ ความ เสี่ยง
ขอบกพรอง สถานการณจําลอง เหตุการณที่เกิดตามมา

มาตรการปองกัน/
ควบคุม/แกไข

ประเมินความเสี่ยง

ขอเสนอแนะ

13.3.1.7 มี 11-TAHH-1101A/B, 11-TAHH-1102A/B,

 11-TAHH-1103A/B,11-TAHH-1104A/B ที่เครื่อง

ปฏิกรณ R-1110 เปดใชอินเตอรล็อค 11-ZC-1000 เพื่อ

สั่ง 11-ZV-1110/11-FV-1110 ปด

13.3.1.8  มี 11-TAHHH-1101A/B, 

11-TAHHH-1102A/B, 11-TAHHH-1103A/B, 

11-TAHHH-1104A/B ที่เครื่องปฏิกรณ R-1110 เปดใช

อินเตอรล็อค 11-ZC-1000 เริ่มการทําความเย็นโดยการ

เบี่ยงสารทั้งหมดผาน 11-TV-1150 เขา Air cooler 

E-1115 และไหลกลับไปที่เครื่องปฏิกรณโดยการเปด 

11-HV-1150 และปด 11-FV-1100

13.3.1.9 มี 11-TAHH-1101A/B, 11-TAHH-1102A/B,

 11-TAHH-1103A/B,11-TAHH-1104A/B ที่เครื่อง

ปฏิกรณ R-1110 เปดใชอินเตอรล็อค 11-ZC-1000 เพื่อ

สั่ง 11-ZV-1800 เปด ที่ D-1185 เพื่อระบายออกสู

บรรยากาศ

13.3.1.10 มี 11-HC-1100 สั่ง 11-HV-1100 เปด

13.3.1.11. มี 11-PZV-1100 ที่เครื่องปฏิกรณ R-1110 

เพื่อปองกัน Overpressure

14. ความบกพรองของ

ระบบ

14.1 ไมมีผลกระทบที่มีนัยสําคัญ - - - - - - -

โครงการโรงงานผลิตโพรพิลีนออกไซด
บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน)

โอกาส ความ
รุนแรง

ผลลัพธ ระดับ ความ เสี่ยง
ขอบกพรอง สถานการณจําลอง เหตุการณที่เกิดตามมา

มาตรการปองกัน/
ควบคุม/แกไข

ประเมินความเสี่ยง

ขอเสนอแนะ

15.1.1.1 มี 11-LC-1850  เพื่อควบคุมระดับใน D-1185 - 1 2 2 1

15.1.1.2 มีทอ 18 นิ้ว เพื่อระบายไปที่ Thermal 

Oxidizer

15.2.1.1 มี 11-TC-1100 ที่ R-1110 สั่ง 11-TV-1100 

เปดเพื่อเพิ่มอัตราการไหลของน้ํารอนผานเครื่องปฏิกรณ 

(ซึ่งทําหนาที่ระบายความรอนของเครื่องปฏิกรณ)

- 1 4 4 2

แผนควบคุม

15.2.1.2  มี 11-TC-1120A ที่ E-1112 ขาออกจะสั่ง 

11-TV-1120A ปด

15.2.1.3  มี 11-FALL-1001 ที่ P-1100A/B ขาออกเปด

ใชอินเตอรล็อค 11-ZC-1000 เพื่อสั่ง11-ZV-1110/ 

11-FV-1110 ปด

15.2.1.4 มี 11-FALL-1105 ที่ E-1112 ขาออก เปดใช

อินเตอรล็อค 11-ZC-1000 เพื่อสั่ง 11-ZV-1110/ 

11-FV-1110 ปด

15.2.1.5 มี 11-TAHH-1101A/B, 11-TAHH-1102A/B,

 11-TAHH-1103A/B,11-TAHH-1104A/B ที่เครื่อง

ปฏิกรณ R-1110 เปดใชอินเตอรล็อค 11-ZC-1000 เพื่อ

สั่ง 11-ZV-1110/11-FV-1110 ปด

15. ทอรั่ว 15.1.1   Cumene จะรั่วไหลไปยังทอระบาย

และไหลไปยัง D-1185 อาจเกิดการทวม 

D-1185 กอใหเกิด Overpressure ทําให

อุปกรณเสียหาย

15.1  ทอรั่วใน condenser 

E-1180

15.2.1  ทอขาออกของเครื่องปฏิกรณ R-1120

 จะรั่วไหลไปยังทอจาย cumene ไปยังเครื่อง

ปฏิกรณ R-1110สงผลใหความเขมขนของ 

CMHP และอุณหภมูิในเครื่องปฏิกรณ R-1110 

เพิ่มขึ้น กอใหเกิดปฏิกิริยาที่ควบคุมไมได และ

เกิดไฟไหมบริเวณเครื่องปฏิกรณ R-1110 และ

อาจสงผลใหพนักงานฝายผลิตที่อยูหนางาน 1 

ทานไดรับบาดเจ็บ

15.2  ทอรั่วใน preheater E-1111



โครงการโรงงานผลิตโพรพิลีนออกไซด
บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน)

โอกาส ความ
รุนแรง

ผลลัพธ ระดับ ความ เสี่ยง
ขอบกพรอง สถานการณจําลอง เหตุการณที่เกิดตามมา

มาตรการปองกัน/
ควบคุม/แกไข

ประเมินความเสี่ยง

ขอเสนอแนะ

15.2.1.6  มี 11-TAHHH-1101A/B, 

11-TAHHH-1102A/B, 11-TAHHH-1103A/B, 

11-TAHHH-1104A/B ที่เครื่องปฏิกรณ R-1110 เปดใช

อินเตอรล็อค 11-ZC-1000 เริ่มการทําความเย็นโดยการ

เบี่ยงสารทั้งหมดผาน 11-TV-1150 เขา Air cooler 

E-1115 และไหลกลับไปที่เครื่องปฏิกรณโดยการเปด 

11-HV-1150 และปด 11-FV-1100

15.2.1.7 มี 11-TAHH-1101A/B, 11-TAHH-1102A/B,

 11-TAHH-1103A/B,11-TAHH-1104A/B ที่เครื่อง

ปฏิกรณ R-1110 เปดใชอินเตอรล็อค 11-ZC-1000 เพื่อ

สั่ง 11-ZV-1800 เปด ที่ D-1185 เพื่อระบายออกสู

บรรยากาศ

15.2.1.8 มี 11-HC-1100 สั่ง 11-HV-1100 เปด

15.2.1.9. มี 11-PZV-1100 ที่เครื่องปฏิกรณ R-1110

15.3.1.1  มี HC Analyser  19-AIA-9932 ที่ทอสงออก 

condensate ไปยงันอกเขตพื้นที่เพื่อวัดปริมาณ 

Hydrocarbon

- 1 2 2 1

15.3.1.2  มี HC Analyser  19-AI-9800ที่  D-1980 

เพื่อวัดปริมาณ Hydrocarbon

16. การกัดกรอน /การ

กัดเซาะ

16.1 ไมมีผลกระทบที่มีนัยสําคัญ - - - - - - -

15.3.1  Cumene จะรั่วไหลไปยัง MLS หรือ 

LS2 header หรือ condensate ทําใหเกิด

การปนเปอนในระบบ MLS หรือ LS2 header

 หรือ condensate สงผลให Comdensate 

ไมไดตามขอกําหนดทําใหสงออกไปยังนอก

พื้นที่ไมได

15.3  ทอรั่วใน preheater E-1112

โครงการโรงงานผลิตโพรพิลีนออกไซด
บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน)

โอกาส ความ
รุนแรง

ผลลัพธ ระดับ ความ เสี่ยง
ขอบกพรอง สถานการณจําลอง เหตุการณที่เกิดตามมา

มาตรการปองกัน/
ควบคุม/แกไข

ประเมินความเสี่ยง

ขอเสนอแนะ

17. สุขภาพความ

ปลอดภัยและ

สิ่งแวดลอม

17.1 ไมมีผลกระทบที่มีนัยสําคัญ - - - - - - -

18. อื่นๆ 

(Vibration,Ignition, 

การเลือกตัวอยาง)

18.1 ไมมีผลกระทบที่มีนัยสําคัญ - - - - - - -

19. อื่นๆ (อุบัติภัย

รายแรง)

19.1 ไมมีผลกระทบที่มีนัยสําคัญ - - - - - - -

20. อื่นๆ (ขอผิดพลาด

จากการปฏิบัติงาน)

20.1 ไมมีผลกระทบที่มีนัยสําคัญ - - - - - - -



 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาคผนวก 3ข  
 ส าเนาหนังสือแจ้งแผนการตรวจสอบผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ ต่อหน่วยงานอนุญาต 
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ภาคผนวก 4ข  

บันทกึลักษณะกิจกรรม และสภาพแวดล้อมบริเวณโดยรอบ 
จุดตรวจวัดคณุภาพอากาศโดยท่ัวไป 

 
 
 
 
 
  







 
 
 
 
 
 
 

 
 

 

 
   ภาคผนวก 5ข   

  หนังสือแจ้งการเช่ือมโยงข้อมูลไปยัง EMC2 
ของการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย 
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ภาคผนวก 6ข  
หนังสือแจ้งการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทยกรณีโครงการหยุดกิจกรรมการผลิต 

เพือ่ด าเนินการซ่อมบ ารุงเคร่ืองจักร (Shutdown/Turnaround) ประจ าปี พ.ศ. 2568 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 



 
                                    
ทีÉ Q-SH-OP-142/2567 
 
      วนัทีÉ 19 ธนัวาคม พ.ศ. 2567 
 
เรืÉอง แจง้การหยดุเดินเครืÉองพาณิชย ์(Commercial Shutdown) ประจาํปี 2567 
เรียน ผูป้ระกอบกิจการโรงงานขา้งเคียง 
 
 ดว้ยบริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) สาขา řš (เดิมชืÉอ: บริษทั จีซี ออกซีเรน จาํกดั)   
ตัÊงอยู่ทีÉนิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอตะวนัออก (มาบตาพุด) เลขทีÉ řŚ ซอยจี-Ŝ ถนนปกรณ์สงเคราะห์-
ราษฎร์ ตําบลห้วยโป่ง อาํเภอเมืองระยอง จังหวดัระยอง จะดําเนินการหยุดเดินเครืÉ องเพืÉอการพาณิชย์ 
(Commercial Shutdown) และมีการซ่อมบํา รุง  ระหว่างวันทีÉ  22 ธันวาคม  2567 – 19 มกราคม  2568                   
โดยบริษทัฯ จะดาํเนินงานตามมาตรฐานดา้นความปลอดภยั อาชีวอนามยัและสิÉงแวดลอ้มอยา่งเคร่งครัด 
 
 จึงเรียนมาเพืÉอโปรดทราบ 
 
 
 
 
  
 
 
 
 
                                                                                           ขอแสดงความนบัถือ 
 
 
 
 
 
              (นายยทุธภูมิศกัดิÍ  บุญธิมา) 
            ผูจ้ดัการส่วน 
      หน่วยงานความปลอดภยั อาชีวอนามยั และสิÉงแวดลอ้ม 
 
 
 
 
 
หน่วยงานความปลอดภยั อาชีวอนามยั และสิÉงแวดลอ้ม 
ติดต่อเจา้หน้าทีÉ : นางสาวบุศราคาํ อยู่ญาติมาก ตาํแหน่งวิศวกรสิÉงแวดลอ้ม 
โทรศพัท ์Ř-śŠ-šşŝ-ŠŝŚ เบอร์มือถือ ŘšŞ-Śš1-9555 

บริษัท บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) สาขา 19

นิคมอุตสาหกรรม นิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอตะวันออก (มาบตาพุด)

ทะเบียนโรงงาน น.42(1)-4/2556-ญหอ.

หน่วยผลิต สารโพรพิลีนออกไซด์

วันที่ 22 ธันวาคม 2567 08:00 ถึง 19 มกราคม 2568 08:00

การซ่อมบำรุง การซ่อมบำรุงใหญ่ การหยุดเดินเครื่องฉุกเฉิน

รายละเอียดของโครงการหรือการซ่อมบํารุงหรือการซ่อมบํารุงใหญ่หรือการหยุดเดินเครื่องฉุกเฉิน
แจ้งการหยุดเดินเครื่องเพื่อการพาณิชย์ (Commercial Shutdown) และการซ่อมบำรุง ระหว่างวันที่ 22 ธันวาคม 2567 - 19 มกราคม
2568 โดยมีรายการอุปกรณ์หลักและงานหลักดังนี้ 1. Catalyst replacement 2. Incinerator Inspection and Cleaning 3.
Inspection and Cleaning Instrument 4. Replace batterry EDG 5. Pump overhaul โดยบริษัทฯ
จะดำเนินงานตามมาตรฐานด้านความปลอดภัย อาชีวอนามัยและสิ่งแวดล้อมอย่างเคร่งครัด

หมายเหตุ  N/A = ไม่เกี่ยวข้อง Y = ได้ดําเนินการแล้ว N = ไม่สามารถดําเนินการได้

บริษัทฯ ขอรับรองว่า ข้อความข้างต้นถูกต้องเป็นจริงทุกประการ และได้ปฏิบัติตามกฎหมาย ระเบียบ หลักเกณฑ์

และเงื่อนไขต่าง ๆ ที่เกี่ยวข้องอย่างเคร่งครัด

(กนอ. ๐๑)
แบบรายงานแจ้งกิจกรรมการซ่อมบํารุงของโรงงาน

ในกลุ่มนิคมอุตสาหกรรมและท่าเรืออุตสาหกรรมพื้นที่มาบตาพุด

ลงชื่อ ผู้มีอำนาจ/ผู้ได้รับมอบอำนาจ

( )

วันที่ เดือน พ.ศ. 256719

Potjanee
Rectangle

Potjanee
Rectangle



N/A Y N รายการตรวจสอบแผนการซ่อมบํารุงและผลกระทบด้านสิ่งแวดล้อมและความปลอดภัยหรือชุมชน

○ ◉ ○ 1.แผนการดําเนินงานในการซ่อมบํารุง ประกอบด้วย รายการอุปกรณ์หลักและงานหลัก (package)
ที่จะดําเนินการในการซ่อมบํารุง

○ ◉ ○
2.แผนการดําเนินงานในการซ๋อมบํารุง ประกอบด้วย รายชื่อและปริมาณสารเคมีที่คงค้างอยู่ใน
อุปกรณ์หลักที่อาจส่งผลกระทบต่อสิ่งแวดล้อมและชุมชนได้อย่างมีนัยสําคัญ รวมทั้งแจ้งข้อมูลและ
มาตรการควบคุมสารเคมีที่นํามาใช้ในกระบวนการซ่อมบํารุง

○ ◉ ○ 3.มีแผนการดําเนินการ (Shut Down Procedure) ตั้งแต่การลดกําลังการผลิต การระบายสารเคมี
ออกจากอุปกรณ์การเปิดอุปกรณ์ การซ่อมบํารุง

○ ◉ ○ 4.มีวิธีการจัดการกากของเสียและของเสียอันตราย

○ ◉ ○ 5.มีวิธีการจัดการจัดการน้ําเสีย

○ ◉ ○ 6.มีมาตรการควบคุมการปล่อยหรือระบายสารเคมีสู่บรรยากาศเมื่อมีการเปิดอุปกรณ์เพื่อทําการ
ซ่อมบํารุงเพื่อมิให้เกิดผลกระทบด้านสิ่งแวดล?อม โรงงานหรือชุมชน

○ ◉ ○ 7 (1) มาตรการควบคุมเสียงดัง

○ ◉ ○ 7 (2) มาตรการควบคุมควันดํา

○ ◉ ○ 7 (3) มาตรการควบคุมความร้อน แสงสว่าง

○ ◉ ○ 7 (4) มาตรการควบคุมกลิ่น

○ ◉ ○ 7 (5) มาตรการควบคุมระยะเวลาการเผา

○ ◉ ○ 8. มีมาตรการในการควบคุมฝุ่นที่เกิดจากการทํางาน

○ ◉ ○
9.มีมาตรการควบคุม ป้องกันการทํางานที่มีความเสี่ยงสูง เช่น การเชื่อม ตัดที่ทําให้เกิดประกายไฟ
การทํางานในที่สูง การทํางานในที่อับอากาศ การยก เคลื่อนย้ายอุปกรณ์ขนาดใหญ่ที่ต้องใช้เครื่องจักร
รถเครน รถฟอร์คลิฟท์ การใช้น้ําแรงดันสูง

○ ◉ ○ 10.แผนปฏิบัติการภาวะฉุกเฉินสําหรับงานซื่อมบํารุงซึ่งครอบคลุมผู้รับจ้าง

○ ◉ ○
11.มีรายชื่อผู้จัดการของโรงงานหรือผู้รับมอบอํานาจที่มีอํานาจดําเนินการแทน (Turnaround/ Shut
Down Manager) พร้อมรายชื่อผู้ที่ติดต่อกับสํานักงานนิคมอุตสาหกรรมหรือสํานักงานท่าเรือ
อุตสาหกรรมมาบตาพุด

○ ◉ ○ 12.มีแผนการประชาสัมพันธ์กับชุมชน โรงงานที่อาจได้รับผลกระทบ

○ ◉ ○ 13.มีหน่วยงานด้านความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสิ่งแวดล้อมเพื่อทําหน้าที่ควบคุมการ ดําเนินการ

○ ◉ ○ 14 (1) การแจ้งจํานวนผู้รับจ้างที่ปฏิบัติงานในการซ่อมบํารุง

○ ◉ ○ 14 (2) งานหลักที่ผู้รับจ้างต้องปฏิบัติ

○ ◉ ○ 14 (3) มาตรการคัดเลือกและทดสอบความสามารถของผู้รับจ้างในการปฏิบัติงานตามที่กําหนดให้เป็นไป
ด้วยความปลอดภัย และสอดคล้องกับกฎหมาย

1

(กนอ. ๐๒)
แบบรายงานแจ้งแผนการซ่อมบํารุงของโรงงาน

ในกลุ่มนิคมอุตสาหกรรมและท่าเรืออุตสาหกรรมพื้นที่มาบตาพุด

N/A Y N รายการตรวจสอบแผนการซ่อมบํารุงและผลกระทบด้านสิ่งแวดล้อมและความปลอดภัยหรือชุมชน
○ ◉ ○ 14 (4.1)แผนปฏิบัติการงานซ่อมบํารุง

○ ◉ ○ 14 (4.2) งานที่ต้องปฏิบัติ อันตรายที่อาจจะเกิดขึ้น และวิธีการปฏิบัติงานที่ปลอดภัย

○ ◉ ○ 14 (4.3) แผนปฏิบัติการภาวะฉุกเฉิน และสิ่งที่ต้องปฏิบัติเมื่อมีการประกาศภาวะฉุกเฉินและการยกเลิก
ภาวะฉุกเฉิน แผนการเตือนภัย และแผนการอพยพของผู้รับจ้าง

○ ◉ ○ 14 (4.3) บุคคลที่ต้องติดต่อเมื่อเกิดกรณีที่ไม่ปลอดภัย หรือประสบอุบัติเหตุ

○ ◉ ○ 14 (5) จัดให้มีการประเมินผล และฝึกอบรมเพื่อให้ผู้รับจ้างมีความรู้ ความเข้าใจ และสามารถปฏิบัติได้

○ ◉ ○ 14 (6) จัดให้มีกิจกรรม งบประมาณเพื่อส่งเสริมด้านความปลอดภัยตลอดช่วงเวลาการซ่อมบํารุง

○ ◉ ○ 14 (7) กรณีที่มีผู้รับจ้างและผู้รับจ้างช่วงหลายราย ผู้ประกอบกิจการต้องจัดให้มีคณะกรรมการหรือ
คณะทํางานด้านความปลอดภัย โดยมีผู้แทนของผู้รับจ้างร่วมเป็นคณะกรรมการหรือคณะทํางานด้วย

○ ◉ ○
14 (8) จัดให้มีเจ้าหน้าที่ด้านความปลอดภัยในการทํางานของผู้รับจ้างเพื่อควบคุมความปลอดภัยในพื้นที่
ให้เป็นไปตามกฎหมาย โดยอย่างน้อยต้องจัดให้มีเจ้าหน้าที่ด้านความปลอดภัยในการทํางานระดับ
หัวหน้างานของผู้รับจ้างเพื่อควบคุม ณ จุดปฏิบัติงาน

○ ◉ ○
14 (9) จัดเตรียมพื้นที่และอุปกรณ์สําหรับปฏิบัติงานชั่วคราว สถานที่รับประทานอาหาร ห้องน้ํา ที่พัก ที่
สําหรับจอดรถ จุดรวมพล และสถานที่สําหรับประชุมชี้แจงภายในพื้นที่ของผู้ประกอบกิจการเอง
ทั้งนี้จะต้องไม่รุกล้ําพื้นที่ส่วนกลางของ กนอ. เว้นแต่ได้รับอนุญาตจาก กนอ.

บริษัทฯ ขอรับรองว่า ข้อความข้างต้นถูกต้องเป็นจริงทุกประการ และได้ปฏิบัติตามกฎหมาย ระเบียบ หลักเกณฑ์

และเงื่อนไขต่าง ๆ ที่เกี่ยวข้องอย่างเคร่งครัด

2

(กนอ. ๐๒)
แบบรายงานแจ้งแผนการซ่อมบํารุงของโรงงาน

ในกลุ่มนิคมอุตสาหกรรมและท่าเรืออุตสาหกรรมพื้นที่มาบตาพุด

ลงชื่อ ผู้มีอำนาจ/ผู้ได้รับมอบอำนาจ

( )

วันที่  เดือน  พ.ศ. 256719
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ที่ Q-SH-OP-060/2568 
 
     วันที่ 21 เมษายน พ.ศ. 2568 
 
เรื่อง แจงการเริ่มเดินเครื่องจักร บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) สาขา 19 
เรียน ผูอำนวยการสำนักงานนิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอตะวันออก (มาบตาพุด) 
 
 ดวยบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) สาขา 19 (เดิมชื่อ: บริษัท จีซี ออกซีเรน 
จำกัด) ตั้งอยูที่นิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอตะวันออก (มาบตาพุด) เลขที่ 12 ซอยจี-4 ถนนปกรณสงเคราะห
ราษฎร ตำบลหวยโปง อำเภอเมืองระยอง จังหวัดระยอง แจงการหยุดเดินเครื่องเพื่อการพาณิชย ระหวางวันที่     
26 กุมภาพันธ – 17 เมษายน 2568 ทั้งนี้บริษัทฯ จะเริ่มการเดินเครื่องหลังแผน จึงขอแจงเริ่มเดินเครื่องจักร         
เปนวันที่ 24 เมษายน 2568 โดยบริษัทฯ จะดำเนินการตามมาตรการดานความปลอดภัยและสิ่งแวดลอมอยาง
เครงครัด 
 
 จึงเรียนมาเพื่อโปรดพิจารณา 
 
 
 
 
 ขอแสดงความนับถือ 
 
 
 
 
 
 (นายยุทธภูมิศักดิ์ บุญธิมา) 
 ผูจัดการสวน 
 หนวยงานความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสิ่งแวดลอม 
 
     
 
 
 
 
หนวยงานความปลอดภัย อาชวีอนามยั และสิ่งแวดลอม 
โทรศัพท 0-38-975-855  
 
 
 

( ิ ั ิ์ ิ )

 
ที่ Q-SH-OP-061/2568 
 
     วันที่ 21 เมษายน พ.ศ. 2568 
 
 
เรื่อง แจงการเริ่มเดินเครื่องจักร บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) สาขา 19 
เรียน ผูประกอบกิจการโรงงานขางเคียง 
 
 ดวยบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) สาขา 19 (เดิมชื่อ: บริษัท จีซี ออกซีเรน 
จำกัด) ตั้งอยูที่นิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอตะวันออก (มาบตาพุด) เลขที่ 12 ซอยจี-4 ถนนปกรณสงเคราะห
ราษฎร ตำบลหวยโปง อำเภอเมืองระยอง จังหวัดระยอง แจงการหยุดเดินเครื่องเพื่อการพาณิชย ระหวางวันที่    
26 กุมภาพันธ – 17 เมษายน 2568 ทั้งนี้บริษัทฯ จะเริ่มการเดินเครื่องหลังแผน จึงขอแจงเริ่มเดินเครื่องจักร             
เปนวันที่ 24 เมษายน 2568 โดยบริษัทฯ จะดำเนินการตามมาตรการดานความปลอดภัยและสิ่งแวดลอมอยาง
เครงครัด 
  
 
 จึงเรียนมาเพื่อโปรดพิจารณา 
 
 
 
 
 ขอแสดงความนับถือ 
 
 
 
 
 
 (นายยุทธภูมิศักดิ์ บุญธิมา) 
 ผูจัดการสวน 
 หนวยงานความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสิ่งแวดลอม 
   
 
 
 
หนวยงานความปลอดภัย อาชวีอนามยั และสิ่งแวดลอม 
โทรศัพท 0-38-975-855  
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 ภาคผนวก 7ข  

  โครงการธรรมาภิบาลสิ่งแวดล้อม (ธงขาวดาวเขียว)  
 
 
 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 



บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน) สาขา 19
เดิมชื่อ :บริษัท จีซี ออกซีเรน จํากัด (GCO)

ยินดีตอนรับ
คณะกรรมการตรวจเยี่ยมโรงงานโครงการธงขาวดาวเขียว

วันที่ 7 มีนาคม 2568

1

สสถานที่ตั้งโครงการ
        เลขที่ 12 ซอยจç 4 ถนนปกรณ�สงเคราะห�ราษฎร� 
        ตําบลห�วยโป�ง อําเภอเมืองระยอง จังหวัดระยอง
        นิคมอġตสาหกรรมดับบลิวเอชเอตะวันออก (มาบตาพāด)

ขอมูลทั่วไป

โครงการ
โครงการโรงงานผลิตโพรพòลีนออกไซด�

      

บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน) สาขา 19 โรงออกซีเรน
(เดิมชื่อ :บริษัท จีซี ออกซีเรน จํากัด (GCO)

2

ผลิตภัณฑโพรพิลีนออกไซด
3 กระบวนการผลิตโพรพิลีนออกไซด4



5

1. มิติกายภาพ

2. มิติเศรษฐกิจ

3. มิติสิ่งแวดลอม

4. มิติสังคม

5. มิติการบริหารจัดการ

หัวขอการนําเสนอ

1. การจัดการพื้นที่สีเขียว
2. ระบบระบายน้ํา

มิติกายภาพ

6

1. การจัดใหมีพื้นที่สีเขียว

4

2

5
1

3

6

พื้นที่สีเขียวของโครงการ รอยละ 5 (9.69 ไร)
7

1. การจัดใหมีพื้นที่สีเขียว8

จัดทําแผนดูแลรักษาพื้นที่สีเขียวอยางตอเนื่อง



1. การจัดใหมีพื้นที่สีเขียว9

กิจกรรมปลูกตนไมป  2566 ปลูกตนไมสวนปาวัดคีรีภาวนาราม และศาลหลวงเตี่ยมาบชลูด

ปลูกตนไม เพิ่มพื้นที่สีเขียว

กิจกรรมปลูกตนไมป  2567

โครงการปลูกตนไมเพื่อเพิ่มพื้นที่สีเขียว ปาชุมชนบานเนินสําเหร โดย GC Group รวมปลูกตนยางนาจํานวน 250 ตน วันที่ 17 กรกฎาคม 2567 

2. ระบบระบายน้ํา

กระบวนการบําบัดน้ําเสีย

เตาเผา
Incinerator และระบบดักจับ

เกลือดวยน้ํา

Process 

Wastewater

Non-Process 

Wastewater

ระบบบําบัดน้ําเสีย
(RU-4301)

(Neutralization, EQ, CPI)

ตรวจเช็คคุณภาพน้ํา : pH, Oil, TCOD, TDS, 

TSS, BOD5, Phenol, Temperature

ตรวจเช็คคุณภาพน้ํา : pH, Oil, TCOD, TDS, 

TSS, BOD5, Phenol, Temperature

บอเก็บน้ําเสีย

ถังเก็บน้ําเสีย

10

ระบบระบายน้ําฝนและระบบระบายน้ําเสียแยกออกจากกัน

Final Check Basin

11

2. ระบบระบายน้ํา
การตรวจสอบและ เฝาระวังระบบอยางตอเนื่อง

บริษัทไมเขาขายการติดตั้งระบบ COD online
Salt solution basin

12

2. ระบบระบายน้ํา
การตรวจสอบและ เฝาระวังระบบอยางตอเนื่อง

บริษัทไมเขาขายการติดตั้งระบบ COD online

Potjanee
Rectangle

Potjanee
Rectangle



Cooling water blowdown check basin

บริษัทมีการตรวจสอบคุณภาพน้ําเสียทุกๆ
สัปดาห (COD, O&G, pH, Temperature, 
TDS, SS, Phenol) เพื่อควบคุมคุณภาพน้ํา
เสียที่สงตอใหนิคมเหมะราชเปนไปตาม
มาตรฐาน โดย ณ ปจจุบัน ผลการ
ตรวจสอบคุณภาพเปนไปตามขอกําหนด

13

2. ระบบระบายน้ํา
การตรวจสอบและ เฝาระวังระบบอยางตอเนื่อง

บริษัทไมเขาขายการติดตั้งระบบ COD online

14

2. ระบบระบายน้ํา
การตรวจสอบและ เฝาระวังระบบอยางตอเนื่อง

1. ทําความสะอาดตระแกรงประตูระบายน้ํา
2. จัดทําแผนขุดลอกและทําความสะอาดรางระบายน้ําฝน
3. (ทําแผนเปน Zone)

4. การตรวจสอบราง และตรวจวัดการปนเปอนของรางระบายน้ําฝนประจําเดือน

แผนการดูแลรักษาระบบระบายน้ําเสียและทําความสะอาดรางระบายน้ําอยางตอเนื่อง

2. ระบบระบายน้ํา15

แผนการดูแลรักษาระบบอยางตอเนื่อง หรือ แผนการบํารุงรักษาเชิงปองกัน

Equipment no. PM plan description Interval

F-4301 (Incinerator)

Cleaning and internal inspection Every 6 month

SCR catalyst replacement Every 3 year

CEMs calibration Every 1 month

RATA test Every 1 year

SIF proof test Every 4 year

2. ระบบระบายน้ํา16

ผลหรือรายงานการบํารุงรักษา

• Incinerator cleaning and inspection • CEMs calibration and RATA test



3. การสงเสริมเศรษฐกิจทองถิ่นและ
เศรษฐกิจชุมชน

มิติเศรษฐกิจ
มีนโยบาย/ประกาศ/มาตรการ/แผนการดําเนินงาน /เอกสารอืˑนใดทีˑเกีˑยวข้องในการส่งเสริมเศรษฐกิจชุมชนหรือวิสาหกิจ
ชุมชน มากกว่า 2 โครงการ
มนีโยบายการบรหิารจดัการความย ัѷงยนื 

รายงานความย ัѷงยนืแบบบรูณาการ GC Group และรายงานประจําปี GC Group 
(บนเว็บไซตบ์รษิทั)

รายงานความยัѷงยนืแบบบรูณาการ รายงานประจําปี

3. การสงเสริมเศรษฐกิจทองถิ่นและเศรษฐกิจชุมชน

มีนโยบาย/ประกาศ/มาตรการ/แผนการดําเนินงาน /เอกสารอืˑนใดทีˑเกีˑยวข้องในการส่งเสริมเศรษฐกิจชุมชนหรือวิสาหกิจ
ชุมชน มากกว่า 2 โครงการ

มีกลยุทธด์าํเนินงานด้านความรับผิดชอบต่อสังคมและสิÉงแวดล้อม  ส่งเสริมการพัฒนาทกัษะ สร้างอาชพี ส่งเสริมเศรษฐกิจชุมชน

3. การสงเสริมเศรษฐกิจทองถิ่นและเศรษฐกิจชุมชน
มีรายงานตัวเลขงบประมาณสนับสนุนดา้นการส่งเสริมเศรษฐกิจท้องถิˑนและเศรษฐกิจชุมชนหรือวิสาหกิจชุมชน

3. การสงเสริมเศรษฐกิจทองถิ่นและเศรษฐกิจชุมชน



มีรายงานตัวเลขงบประมาณสนับสนุนดา้นการส่งเสริมเศรษฐกิจท้องถิˑนและเศรษฐกิจชุมชนหรือวิสาหกิจชุมชน

3. การสงเสริมเศรษฐกิจทองถิ่นและเศรษฐกิจชุมชน
การจ้างแรงงานท้องถิˑน หรือการรับนักศึกษาฝ˥กงานในโรงงาน (พิจารณาผู้ทีˑมีภูมิลําเนาในพื˓นทีˑเป˞นลําดับแรก) หรือการใช้
บริการของชุมชน เช่น รถตู้ รถขนส่ง จัดสวน หรือโครงการทวิภาคี สหกิจศึกษา ร่วมกับสถานศึกษาโดยรอบ หรือการ
ส่งเสริมอาชีพชุมชน หรือชื˓อสินค้าชุมชน หรือการพัฒนาฝˣมือแรงงานในรูปแบบต่าง ๆ 

บรษิัทฯ จา้งชมุชนเขา้มาขายอาหารใหแ้กพ่นักงานในโรงงาน

งานจัดจา้งตา่งๆ ของบรษิัท เชน่ งานจา้งผูร้ับเหมา แมบ่า้น และคนงาน ใชบ้รกิารจากคนในทอ้งถิѷน

การจา้งคนในทอ้งถิѷนเขา้มาทาํงานในโรงงาน

3. การสงเสริมเศรษฐกิจทองถิ่นและเศรษฐกิจชุมชน

4. การจัดการน้ํา/การใชทรัพยากรอยางมีประสิทธิภาพ/ การ
ลดการใชพลังงาน และการใชพลังงานทางเลือก

5. การจัดการกากอุตสาหกรรม/ปฏิกูล/ขยะมูลฝอย และการ
ดูแลถังบรรจุภัณฑ (วัตถุดิบ/ผลิตภัณฑ)

6. การจัดการคุณภาพอากาศ
7. การจัดการไอระเหยของสารเคมี/การบริการจัดการความ

ปลอดภัยกระบวนการผลิต PSM

8. ความปลอดภัยและสุขภาพของพนักงาน
9. การจัดการอุบัติเหต/ุอุบัติภัย
10. ขอรองเรียน

มิติสิ่งแวดลอม

23
4. การจัดการน้ํา/การใชทรัพยากรอยางมีประสิทธิภาพ/ การลดการใชพลังงาน และการใชพลังงานทางเลือก

พารามิเตอรที่ตรวจวัด
• ความเปนกรด-ดาง (pH)

• อุณหภูมิ (Temperature)

• ของแข็งที่ละลายน้ําไดทั้งหมด (TDS)

• ของแข็งแขวนลอยทั้งหมด (TSS)

• คาบีโอดี (BOD5) ยกเวนจุด
• คาซีโอดี (COD)

• น้ํามันและไขมัน (Oil & Grease)

• สารประกอบฟนอล (Phenolics) ยกเวนจุด

ความถี่
เดือนละ 1 ครั้ง

1 2

1 Final Check basin
Cooling water blowdown check basin
Salt solution package

2

3

3

2

2

การตรวจวัดคุณภาพน้ําประจําเดือน
4.1 การจัดการขอมูลการควบคุมคุณภาพน้ําทิ้ง และการดูแลรักษาระบบบําบัดน้ําเสีย

24
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Final Check Basin

ผลการตรวจวัดคุณภาพน้ําทิ้งผานมาตรฐานทุกพารามิเตอร : ไมมีการตรวจวัดในชวง Commercial Shutdown เนื่องจากมีการหยุดกระบวนการผลิต

pH Temp

25

TSSTDS

4. การจัดการน้ํา/การใชทรัพยากรอยางมีประสิทธิภาพ/ การลดการใชพลังงาน และการใชพลังงานทางเลือก
4.1 การจัดการขอมูลการควบคุมคุณภาพน้ําทิ้ง และการดูแลรักษาระบบบําบัดน้ําเสีย Final Check Basin

BOD COD

26

Oil&Grease Phenolics

คา Phenolics พบวาผลตรวจวัดวันที่ 3 สิงหาคม 2565 และ วันที่ 30 มิถุนายน 2566 คาสูงขึ้น เนื่องจากน้ําที่บอตนทางมีคา Phenol สูง ซึ่งอาจเกิดจากการซอมบํารุงอุปกรณในกระบวนการผลิต

4. การจัดการน้ํา/การใชทรัพยากรอยางมีประสิทธิภาพ/ การลดการใชพลังงาน และการใชพลังงานทางเลือก
4.1 การจัดการขอมูลการควบคุมคุณภาพน้ําทิ้ง และการดูแลรักษาระบบบําบัดน้ําเสีย

80% คามาตรฐาน = 400 mg/l
80% คามาตรฐาน = 480 mg/l

ผลการตรวจวัดคุณภาพน้ําทิ้งผานมาตรฐานทุกพารามิเตอร : ไมมีการตรวจวัดในชวง Commercial Shutdown เนื่องจากมีการหยุดกระบวนการผลิต

pH Temp

27

Cooling water blowdown check basin

TDS TSS

4. การจัดการน้ํา/การใชทรัพยากรอยางมีประสิทธิภาพ/ การลดการใชพลังงาน และการใชพลังงานทางเลือก
4.1 การจัดการขอมูลการควบคุมคุณภาพน้ําทิ้ง และการดูแลรักษาระบบบําบัดน้ําเสีย

ผลการตรวจวัดคุณภาพน้ําทิ้งผานมาตรฐานทุกพารามิเตอร : ไมมีการตรวจวัดในชวง Commercial Shutdown เนื่องจากมีการหยุดกระบวนการผลิต
Note: ชวงเก็บตัวอยางบอมีระดับน้ําด่ํา

Cooling water blowdown check basin
COD

28

Oil&Grease

4. การจัดการน้ํา/การใชทรัพยากรอยางมีประสิทธิภาพ/ การลดการใชพลังงาน และการใชพลังงานทางเลือก
4.1 การจัดการขอมูลการควบคุมคุณภาพน้ําทิ้ง และการดูแลรักษาระบบบําบัดน้ําเสีย

ผลการตรวจวัดคุณภาพน้ําทิ้งผานมาตรฐานทุกพารามิเตอร : ไมมีการตรวจวัดในชวง Commercial Shutdown เนื่องจากมีการหยุดกระบวนการผลิต

80% คามาตรฐาน = 480 mg/l



pH Temp
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Salt solution package

TDS TSS

4. การจัดการน้ํา/การใชทรัพยากรอยางมีประสิทธิภาพ/ การลดการใชพลังงาน และการใชพลังงานทางเลือก
4.1 การจัดการขอมูลการควบคุมคุณภาพน้ําทิ้ง และการดูแลรักษาระบบบําบัดน้ําเสีย

ผลการตรวจวัดคุณภาพน้ําทิ้งผานมาตรฐานทุกพารามิเตอร : ไมมีการตรวจวัดในชวง Commercial Shutdown เนื่องจากมีการหยุดกระบวนการผลิต

BOD COD
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Salt solution package

Oil&Grease Phenolics

4. การจัดการน้ํา/การใชทรัพยากรอยางมีประสิทธิภาพ/ การลดการใชพลังงาน และการใชพลังงานทางเลือก
4.1 การจัดการขอมูลการควบคุมคุณภาพน้ําทิ้ง และการดูแลรักษาระบบบําบัดน้ําเสีย

ผลการตรวจวัดคุณภาพน้ําทิ้งผานมาตรฐานทุกพารามิเตอร : ไมมีการตรวจวัดในชวง Commercial Shutdown เนื่องจากมีการหยุดกระบวนการผลิต

80% คามาตรฐาน = 16 mg/l
80% คามาตรฐาน = 96 mg/l
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ขอมูลการใชไฟฟา และสารเคมี

รายการ หน่วย ปริมาณ

กรดซัลฟวริก เขมขน 98% ตัน/ป 936.57

สารละลายแอมโมเนีย เขมขน19% ตัน/ป 232.98

ปริมาณการใชไฟฟาเฉลี่ย Kw.h/month 633,651.64

ระบบบําบัด Process Wastewater (Incinerator)

ระบบบําบัด Non-Process Wastewater (WWT RU-4301)

รายการ หน่วย ปริมาณ

กรดซัลฟวริก เขมขน 98% ตัน/ป 0.714

Emulsion breaker ลิตร/ป 1,446.10

ปริมาณการใชไฟฟาเฉลี่ย Kw.h/month 7,575.83

บริษัทไมมีการปลอยน้ําทิ้งสูสาธารณะ 
จึงไมเขาขายกฎหมายในการสงรายงาน ทส. 2

4. การจัดการน้ํา/การใชทรัพยากรอยางมีประสิทธิภาพ/ การลดการใชพลังงาน และการใชพลังงานทางเลือก

4.1 การจัดการขอมูลการควบคุมคุณภาพน้ําทิ้ง และการดูแลรักษาระบบบําบัดน้ําเสีย
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4. การจัดการน้ํา/การใชทรัพยากรอยางมีประสิทธิภาพ/ การลดการใชพลังงาน และการใชพลังงานทางเลือก

4.1 การจัดการขอมูลการควบคุมคุณภาพน้ําทิ้ง  และการดูแลรักษาระบบบําบัดน้ําเสีย

การจัดสงรายงาน ทส. 2 ตามมาตรา 80 (พ.ร.บ. สิ่งแวดลอม 2535)

เนื่องจากบริษัทไมมีการปลอยน้ําทิ้งสูสาธารณะ 
จึงไมเขาขายกฎหมายในการสงรายงาน ทส. 2
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ลําดับ แผนงาน/โครงการ ปริมาณน้ําที่ลดป 2567 (Ton/yr)

1 Reduce Clarify water at RU-4302 108,419.00

2 Optimization of clarify water 4,860.12

3 Reduce water injection at Oxidation section 1,261.60

4. การจัดการน้ํา/การใชทรัพยากรอยางมีประสิทธิภาพ/ การลดการใชพลังงาน และการใชพลังงานทางเลือก

4.2 การใชทรัพยากรน้ําอยางมีประสิทธิภาพโดยใชหลัก 3 R

1. Reduce Clarify water at RU-4302

บริษัทไดมีการใชน้ํา Cooling water 

blowdown จากหนวย X-4302 มาใชงานที่ บอ
salt solution ของ Incinerator #2 แทนการใช 
Clarify water สงผลใหสามารถลดปริมาณน้ํา 
Clarify water ได

โดยสามารถลดปริมาณน้ําไดเทากับ
108,419 ตันตอป และไมสงผลกระทบตอ
คุณภาพของน้ําเสีย

ชื่อโปรเจค รายละเอียดโปรเจค
(Project Definition)

ปริมาณน้ําที่ลด 

(Ton/hr)

ปริมาณน้ําที่ลดทั้งป 2567

(Ton/yr)

Reduce Clarify water at RU-4302 ใชน้ํา Cooling water blowdown จาก X-

4302 มาใชงานที่ Salt solution ของ 
Incinerator train #2 แทนการใช Clarify 

water 

13.75 108,419
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Process diagram

4. การจัดการน้ํา/การใชทรัพยากรอยางมีประสิทธิภาพ/ การลดการใชพลังงาน และการใชพลังงานทางเลือก

4.2 การใชทรัพยากรน้ําอยางมีประสิทธิภาพโดยใชหลัก 3 R

Record data

2. Optimization of clarify water

บริษัทไดมีการจัดปรับลดการใชปริมาณน้ํา Clarify 

water ที่ใชในชวง Shutdown และ Start up โดยการ
เพิ่มอัตราการการ load down และ load up จาก 

1%/hr เปน 2%/hr สงผลใหสามารถลดปริมาณน้ํา 
Clarify water สวนเกินได

โดยสามารถลดปริมาณน้ําไดเทากับ
4,860.12 ตันตอป และไมสงผลกระทบตอคุณภาพ
ของน้ําเสีย

ชื่อโปรเจค รายละเอียดโปรเจค
(Project Definition)

ปริมาณน้ําที่ลด (Ton/hr) ปริมาณน้ําที่ลดทั้งป 2567 (Ton)

Reduce Clarify water จากการปรับ
การ Load down และ Load up 

ในชวง CMSD จาก 1%/hr เปน 

2%/hr

ปรับลดการใชปริมาณน้ํา Clarify water ที่ใช
ในชวง Shutdown และ Start up โดยการ
เพิ่มอัตราการการ load down และ load 

up จาก 1%/hr เปน 2%/hr

- 4,860.12
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4. การจัดการน้ํา/การใชทรัพยากรอยางมีประสิทธิภาพ/ การลดการใชพลังงาน และการใชพลังงานทางเลือก

4.2 การใชทรัพยากรน้ําอยางมีประสิทธิภาพโดยใชหลัก 3 R

Load down 2%/2hr 2%/1hr
Baseline Actual Diff.

Parameter Unt
Rampdown -> 

Air-cut (106% -> air cut)
Rampdown -> 

Air-cut (106% -> 50%)
Start 20/10/2023 2:00 19/10/2024 6:00
End 22/10/2023 10:00 20/10/2024 10:00
Day 2.33 1.17
Hr. 56.00 28.00

PO production Ton 1134.06 556.31
Quantity
Clarify water Ton 11,099.44                  4,945.45                         6,153.99          
Quantity per ton PO
Clarify water Ton/Ton PO 9.79                          8.89                               0.90                
Saving quantity
Clarify water Ton 499.36            
Cost saving

Clarify water THB 13,387.92        

Load up 2%/2hr 2%/1hr
Baseline Actual Diff.

Parameter Unt PO on-spec 50% -> 106% PO on-spec 50% -> 106%
Start 16/6/2023 18:23 14/9/2024 18:39
End 20/6/2023 9:20 17/9/2024 10:34
Day 3.62 2.66
Hr. 86.95 63.92

PO production Ton 1,769.41 1,338.38
Quantity
Clarify water Ton 20,746.17                            11,331.60                          9,414.57           
Saving quantity
Clarify water Ton 4,360.76          
Cost saving

Clarify water THB 116,911.98        

3. Reduce water injection at Oxidation section

บริษัทไดมีการลดคาควบคุม pH ที่ D-1146 จาก 9.0-9.5 เปน 

8.5-8.6 ดวยการลดการใชสารละลาย Na2CO3 ซึ่งเปนการลด
การใชน้ํา Demin water/ Condensate ในระบบ อีกทั้งยังทํา
ใหปริมาณน้ําเสีย High TDS wastewater เกิดขึ้นลดลง

โดยสามารถลดปริมาณน้ําไดเทากับ 1,261.6 ตัน
ตอป และไมสงผลกระทบตอคุณภาพของผลติภัณท

ชื่อโปรเจค รายละเอียดโปรเจค
(Project Definition)

ปริมาณน้ําที่ลด 

(Ton/hr)

ปริมาณน้ําที่ลดทั้งป 2567

(Ton/yr)

Reduce Na2CO3 solution to 

Oxidation reactor wastewater to 

reduce High TDS wastewater

ลดการใชสารละลาย Na2CO3 ไปยัง 
Oxidation reactor โดยการควบคุม pH ที่ 
D-1146 8.5-8.6 ซึ่งสามารถลดการใชน้ํา 
Demin water/ Condensate = 0.16 ตัน
ตอชั่วโมง หรือ 1,261.6 ตันตอป และลดน้ํา
เสีย High TDS ที่เกิดขึ้น

0.16 1,261.6
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Process diagram

4. การจัดการน้ํา/การใชทรัพยากรอยางมีประสิทธิภาพ/ การลดการใชพลังงาน และการใชพลังงานทางเลือก

4.2 การใชทรัพยากรน้ําอยางมีประสิทธิภาพโดยใชหลัก 3 R

Record data
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4. การจัดการน้ํา/การใชทรัพยากรอยางมีประสิทธิภาพ/ การลดการใชพลังงาน และการใชพลังงานทางเลือก

4.3 การลดปริมาณการใชพลังงานและการเลือกใชพลังงานทางเลือก

มีการใชพลังงานทางเลือกนโยบาย/มาตรการลดการใชพลังงาน

การใชอุปกรณประหยัดพลังงานไฟฟา

1,983.99 kWp Solar Farm of GCO Project621.56 kWp Solar System of GCO Project

มีการศึกษาความเปนไปไดของ 
โครงการติดตั้ง Solar rooftop ขนาด 

622kwp และ Solar Farm ขนาด 
1,984 kwp รวมทั้งสิ้น 2.6Mwp เพื่อ
ผลิตไฟฟาใหกับ GC19 บนพื้นฐานและ
เงื่อนไขตามขอตกลงกับผูผลิตไฟฟาราย
ปจจุบัน (อยูในการศึกษา)

1. ระบบไฟฟาแสงสวางทั้ง
โรงงาน เลือกใชชนิด LED  

ทั้งหมด 100%

2. เลือกใชเครื่องปรับอาการชนิด
แยกสวน ที่ไดรับฉลากประหยัด
ไฟเบอร 5
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4. การจัดการน้ํา/การใชทรัพยากรอยางมีประสิทธิภาพ/ การลดการใชพลังงาน และการใชพลังงานทางเลือก

4.3 การลดปริมาณการใชพลังงานและการเลือกใชพลังงานทางเลือก
การรวบรวมขอมูลการลดปริมาณการใชพลังงานเทียบกับป

ฐาน (GJ/year)
รายงานผลดานการจัดการพลังงาน (GJ/KT PO)

1. บริษัทฯ สามารถลดการใชพลังงานได 103,913 GJ/year ในป 2567 ซึ่ง
มากกวาแผนที่ไดตั้งไวที่ 33,279 GJ/year

2. ตั้งแตป 2564 บริษัทฯ สามารถลดการใชพลังงานได 587,606 GJ สะสม ซึ่ง
คิดพลังงานที่ลดลงจากปฐาน ป 2563 เทากับ 17.65% 

1. บริษัทฯ มีการจัดทําขอมูลการใชพลังงาน โดย มีการเปรียบเทียบระหวาง
การใชพลังงานในป 2566 และป 2567 

2. บริษัทฯ มีการจัดทําขอมูลการใชพลังงานของ Utility แตละชนิด โดยมีการ
เปรียบเทียบระหวางการใชพลังงานในป 2566 และป 2567

3. บริษัทฯ มีการใชพลังงานในป 2567 เทากับ 18,117 GJ/KT PO ซึ่งลดลง
เมื่อเทียบกับป 2566 และมีคาต่ํากวาคาควบคุม
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5. การจัดการกากอุตสาหกรรม/ปฏิกูล/ขยะมูลฝอย และการดูแล ถังบรรจุภัณฑ (วัตถุดิบ /ผลิตภัณฑ)

5.1 มีขอมูลและมีการขออนุญาตในการดําเนินการอยางถูกตอง

ใบอนุญาต กอ. 1 (เลขที่ 2567-O-13829) ทะเบียนโรงงาน 72140000425600

มีผลบังคับใชตั้งแตวันที่ 1 มกราคม - 31 ธันวาคม 2567

ใบอนุญาต กอ. 1 (เลขที่ 2568-7965) ทะเบียนโรงงาน 72140000425600

มีผลบังคับใชตั้งแตวันที่ 1 มกราคม - 31 ธันวาคม 2568

มการขออนุญุ าตในการดาเนนการอยางถููกตองละม

. 1 ((เลขลขที่ท 25625677-OO-1381382929)) ทะเทะเบียบยนโรนโรงงางงานน 721721400400004 ญาต กอกอ. 11 ((เลขเลขที่ท 25625688-79679655)) ทะเทะเบียบยนโรนโรงงางงานน 7217214040000
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5. การจัดการกากอุตสาหกรรม/ปฏิกูล/ขยะมูลฝอย และการดูแล ถังบรรจุภัณฑ (วัตถุดิบ /ผลิตภัณฑ)

5.1 มีขอมูลและมีการขออนุญาตในการดําเนินการอยางถูกตอง

การแจงการขนสงของเสียออกนอกบริเวณโรงงานผาน
ระบบอิเล็กทรอนิคส

แบบ กอ.๒ (Manifest Form)

Potjanee
Rectangle
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5. การจัดการกากอุตสาหกรรม/ปฏิกูล/ขยะมูลฝอย และการดูแล ถังบรรจุภัณฑ (วัตถุดิบ /ผลิตภัณฑ)

5.1 มีขอมูลและมีการขออนุญาตในการดําเนินการอยางถูกตอง

รายงานการจัดการสิ่งปฏิกูลภายในบริเวณโรงงาน รายงานการจัดเก็บสิ่งปฏิกูลภายในบริเวณโรงงาน (ภายใน 30 เมษายน ของปถัดไป)

5. การจัดการกากอุตสาหกรรม/ปฏิกูล/ขยะมูลฝอย และการดูแล ถังบรรจุภัณฑ (วัตถุดิบ /ผลิตภัณฑ)
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5.1 ขอมูลและการขออนุญาตในการดําเนินการอยางถูกตอง

เนื่องจากบริษัทไมไดเปนโรงงานผูรับกําจัด 

จึงไมเขาขายกฎหมายในการสงรายงานดังกลาวในระบบ I-single-form

นําสงกําจัดยังหนวยงานที่ไดรับ
อนุญาตที่ถูกตองตามกฎหมาย

นําสงกําจัดยังหนวยงานที่
ไดรับอนุญาตที่ถกูตองตาม

กฎหมาย

คัดแยก นําไปใชในโครงการ
ตางๆ เชน U-turn หรือขายให
ผูที่สามารถนําไป Recycle

ฝงกลบตามหลักสุขาภิบาล 

โดยเทศบาลมาบตาพุด

ฝงกลบตามหลักสุขาภิบาล 

โดยเทศบาลมาบตาพุด

5. การจัดการกากอุตสาหกรรม/ปฏิกูล/ขยะมูลฝอย และการดูแล ถังบรรจุภัณฑ (วัตถุดิบ /ผลิตภัณฑ)
5.2 การใหความสําคัญในการจัดการและลดปริมาณกากของเสีย

ของเสียจากอาคารสํานักงาน 

(Domestic waste
ของเสียจากหองพยาบาล

ของเสียจากกระบวนการผลิต

ขยะเปยก (ขยะที่ยอยสลายได)
เชน เศษอาหาร, เศษใบไมใบหญา า

ขยะทั่วไป (ขยะที่ยอยสลายได)
เชน พลาสติกใสอาหาร, กลองโฟม, 

ถุงขนม

ฝม, 

ขยะรีไซเคิล 

(นํากลับไปใชใหม/ใชซ้ํา) ต

ขยะอันตราย

นําสงกําจัดยังหนวยงานที่ไดรับ
อนุญาตที่ถูกตองตามกฎหมาย

1 2

3
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สถานที่จัดเก็บ/การแยกประเภทการจัดเก็บของเสียของโรงงาน

ถังขยะแยกตามประเภท

1

2
3

พื้นที่จัดเก็บขยะมูลฝอย

ถังขยะแยกตามประเภท

พื้นที่จัดเก็บกากของเสียอันตราย
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5. การจัดการกากอุตสาหกรรม/ปฏิกูล/ขยะมูลฝอย และการดูแล ถังบรรจุภัณฑ (วัตถุดิบ /ผลิตภัณฑ)

5.2 การใหความสําคัญในการจัดการและลดปริมาณกากของเสีย
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5. การจัดการกากอุตสาหกรรม/ปฏิกูล/ขยะมูลฝอย และการดูแล ถังบรรจุภัณฑ (วัตถุดิบ /ผลิตภัณฑ)

5.2 การใหความสําคัญในการจัดการและลดปริมาณกากของเสีย

ชนิด ป 2564 ป 2565 ป 2566 ป 2567

ขยะจากกระบวนการผลิต 

(Zero Waste to landfill)

100% 100% 100% 100%

การกําหนดนโยบาย เปาหมายและแผนงานในการนําของเสียไปฝงกลบ

ผลการดําเนินงานป 2564-2567

บริษัทฯ มีความมุงมั่นในการยกระดับมาตรฐานเพื่อมุงสูการเติบโตทางธุรกิจที่เปนมิตรกับ
สิ่งแวดลอม และนําไปสูการพัฒนาอยางยั่งยืน จึงกําหนดนโยบายเพื่อใชเปนแนวทางในการ
ดําเนินการจัดการของเสียอุตสาหกรรม อยางมีประสิทธิภาพ โดยมุงเนนการลดปริมาณของ
เสียอุตสาหกรรมที่นําไปฝงกลบจนเปนศูนยในป พ.ศ. 2558
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ลําดับ แผนงาน/โครงการ
1 Reuse alumina ball 2-3 and 6 mm for epoxidation reactor

2 Reuse alumina ball for Hydrogenation reactor 

5. การจัดการกากอุตสาหกรรม/ปฏิกูล/ขยะมูลฝอย และการดูแล ถังบรรจุภัณฑ (วัตถุดิบ /ผลิตภัณฑ)
5.2 การใหความสําคัญในการจัดการและลดปริมาณกากของเสีย

1. Reuse alumina ball 2-3 and 6 mm for epoxidation reactor

โดยปกติทางบริษัทฯ ใช Alumina ball ในการเปน Base support ใหกับ 

Catalyst ภายใน Epoxidation reactor ทางโรงงานมีแผนงานลดปริมาณกาก
ของเสีย โดยการนํา Alumina ball กลับมาใชใหม (ขยายระยะเวลาการใชงาน
จากเดิม) โดยใชการ Screening แยกขนาดที่แตกตางกัน
ผลสรุป
ปจจุบันทางบริษัทฯ ไดดําเนินการนํา Alumina ball ขนาด 2-3 mm และ 6 mm 

กลับมาใชใหมไดสําเร็จ ซึ่งสามารถนํากลับมาใชใหมไดถึง 8.7 ตัน และ 2.2 ตัน 

ตามลําดับ ตอการเปลี่ยน Catalyst หนึ่งครั้ง ทําใหบริษัทสามารถลดปริมาณกาก
ของเสียที่เกิดขึ้นไดคิดเปน 99% และ 94% ตามลําดับ

เก็บตัวอยางเพื่อสงวิเคราะหคาความ
แข็ง และใชผลการทดสอบในการ
ตัดสินใจเพื่อขยายระยะเวลาการใชงาน

Hardness analysis

5. การจัดการกากอุตสาหกรรม/ปฏิกูล/ขยะมูลฝอย และการดูแล ถังบรรจุภัณฑ (วัตถุดิบ /ผลิตภัณฑ)
5.2 การใหความสําคัญในการจัดการและลดปริมาณกากของเสีย

Benefit calculation 2. Reuse alumina ball for Hydrogenation reactor

โดยปกติทางบริษัทฯ ใช Alumina ball ในการเปน Base 

support ใหกับ Catalyst ภายใน Hydrogenation 

reactor และในป 2566 มีการเปลี่ยน Catalyst ตัวใหม
แทนของเดิมที่มีอยูใน Reactor โรงงานจึงมีแผนงานลด
ปริมาณกากของเสีย โดยการนํา Alumina ball กลับมาใช
ใหม โดยใชการ Screening แยกขนาดที่แตกตางกัน
ผลสรุป
ปจจุบันทางบริษัทฯ ไดดําเนินการนํา Alumina ball ขนาด 

19 mm กลับมาใชใหม ซึ่งสามารถนําเอากลับมาใชไดถึง 
80.08 MT ตอการเปลี่ยน catalyst ทําใหบริษัทสามารถลด
ปริมาณกากของเสียที่เกิดขึ้นได = 78.8% 

กอนการแยก พบวา 
Alumina ball บางสวน
แตกชํารุดเปนฝุนผง และ
ปะปนกับ Catalyst

หลังการแยกโดยใช
หลักการ Screening 

ขนาดที่แตกตางกัน พบวา
สามารถแยก Alumina 

ball 19 mm ออกมาได
ถึง 78.8%

Before 

After

Project Schedule plan

5. การจัดการกากอุตสาหกรรม/ปฏิกูล/ขยะมูลฝอย และการดูแล ถังบรรจุภัณฑ (วัตถุดิบ /ผลิตภัณฑ)
5.2 การใหความสําคัญในการจัดการและลดปริมาณกากของเสีย



5. การจัดการกากอุตสาหกรรม/ปฏิกูล/ขยะมูลฝอย และการดูแล ถังบรรจุภัณฑ (วัตถุดิบ /ผลิตภัณฑ)
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ระบุในสัญญาใหรถขนสงที่รับกากของเสียอุตสาหกรรมตองมีระบบ GPS

แจงรายงานการติดตามการขนสงกากของเสียโดยระบบ GPS ตอผูอํานวยการสํานักงาน
นิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด
การสุมการติดตามรถขนสงกากของเสียอุตสาหกรรม

การดําเนินการกับรถขนสงของเสียอันตราย

รถขนสงของเสียอันตราย
ทุกคันตองติด GPS และ
ตองสงใบกํากับการของ
เสียอันตราย (Manifest) 
กลับมาภายใน 15 วัน

สุมติดตามรถ
ขนสงของเสีย
อันตราย

นําขอมูลใน GPS 
Report มา
วิเคราะห

5.3 การใหความสําคัญในการเฝาระวังการขนสงกากของเสีย และการขนสงวัตถุดิบและผลิตภัณฑ

5. การจัดการกากอุตสาหกรรม/ปฏิกูล/ขยะมูลฝอย และการดูแล ถังบรรจุภัณฑ (วัตถุดิบ /ผลิตภัณฑ)
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ตัวอยางใบรายงานผลเสนทาง GPSหนังสือรับรองการติดตั้งระบบ GPS

5.3 การใหความสําคัญในการเฝาระวังการขนสงกากของเสีย และการขนสงวัตถุดิบและผลิตภัณฑ
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5. การจัดการกากอุตสาหกรรม/ปฏิกูล/ขยะมูลฝอย และการดูแล ถังบรรจุภัณฑ (วัตถุดิบ /ผลิตภัณฑ)

5.3 การใหความสําคัญในการเฝาระวังการขนสงกากของเสีย และการขนสงวัตถุดิบและผลิตภัณฑ

No. Waste Processor Audit Date Time

1 TARF  (Saraburi ) 9 Dec.24 10.30-12.00

2 BWG (Ayutthaya ) 11 Dec.24 10.30-12.00

3 ESBEC (BANGPOO) 18 Dec.24 10.30-12.00

4 SCI Eco  (Saraburi ) 16 Dec.24 10.30-12.00

5 SCI Eco(Maptaphut) 28 Nov.24 10.30-12.00

6 Foresee(Pathumthani) 17 Dec.24 10.30-12.00

7 Akkhie (BANGPOO) 4 Dec.24 10.30-12.00

8 INSEE (Saraburi ) 18 Dec.24 10.30-12.00

9 BWG (Saraburi ) 10 Dec.24 10.30-12.00

10 ESBEC (Borwin) 16 Dec.24 10.30-12.00

11 Siam Environmental 

Technologies (Pluak Daeng)

12 Dec.24 10.30-12.00

การตรวจประเมินบริษัทรับบําบัด/กําจัดของเสียอุตสาหกรรม ป 2567 ไดดําเนินการในชวงเดือน ธันวาคม 2567

การตรวจสอบสถานที่รับกําจัดในรอบป 2567
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1. บริษัทขนสงมีการสํารวจเสนทางเดินรถ และประเมินความเสี่ยง กอนที่จะเริ่มการจัดสงจริง 
และหลีกเลี่ยงการขนสงผลิตภัณฑในเวลาเรงดวนตามประกาศของการนิคมฯ
2. บริษัทฯ สนับสนุนใหมีการลดปริมาณการขนสงทางรถ โดยมีการจัดสงผลิตภัณฑสวนหนึ่ง
ผานทางทอ (Pipeline) ไปยังบริษัทในกลุม และบริษัท Thai Tank Terminal เพื่อสงออก

5. การจัดการกากอุตสาหกรรม/ปฏิกูล/ขยะมูลฝอย และการดูแล ถังบรรจุภัณฑ (วัตถุดิบ /ผลิตภัณฑ)
5.3 การใหความสําคัญในการเฝาระวังการขนสงกากของเสีย และการขนสงวัตถุดิบและผลิตภัณฑ
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5. การจัดการกากอุตสาหกรรม/ปฏิกูล/ขยะมูลฝอย และการดูแล ถังบรรจุภัณฑ (วัตถุดิบ /ผลิตภัณฑ)

5.3 การใหความสําคัญในการเฝาระวังการขนสงกากของเสีย และการขนสงวัตถุดิบและผลิตภัณฑ

1. บริษัทขนสงมีการติดตั้งระบบ GPS และ CCTV เพื่อติดตามสถานะแบบ Real time

2. บริษัทขนสงไดรับมาตรฐาน Q Mark ของกรมการขนสงทางบก หมายความวา
ผานเกณฑมาตรฐานในดานคุณภาพ ความปลอดภัย และสิ่งแวดลอม ของกรมการขนสงทางบก
3. บริษัทฯ มีการติดตามแผนการซอมบํารุงรถตามรอบ เพื่อใหมั่นใจไดวารถขนสงผลิตภัณฑมี
ความพรอมในการจัดสง และมีความปลอดภัยเสมอ

68 73-4385 ชบ. เหรียญ สมสาร GCO
71 74-0252 ชบ. คงเดช ดวงจนัทร์โช GCO

ลาํดบั ทะเบียนหัว พขร. งาน

แผนงานการนาํรถเข้ามาตรวจเช็คซ่อมบํารุง

จัดรถเข้า PM 0 คนั จัดรถเข้า PM 0 คนั
รถเข้าตามแผน P 0 คนั รถเข้าตามแผน PM 0 คนั
รถทีÉไม่ได้เข้า  PM 0 คนั รถทีÉไม่ได้เข้า  PM 0 คนั

Plan
Plan

พ.ค.-24 ก.ค.-24
ปี 2568

1. บริษัทฯ มีการจัดทํา Procedure ขั้นตอนการประสานงานกรณีเกิดอุบัติเหตุ
2. บริษัทขนสงมีการจัดอบรมความปลอดภัยภายใน เปนประจําทุกป
3. บริษัทขนสงมีการจัดซอมแผนฉุกเฉินรวมกับหนวยงานที่เกี่ยวของ เปนประจําทุกป
4. บริษัทขนสงมีการจัดทําเอกสารแผนรับมือเหตุฉุกเฉินใหกับบริษัท
5. บริษัทขนสงมีการเนนย้ําเรื่องความปลอดภัยเพื่อเปนการรณรงคลดอุบัติเหตุอยางตอเนื่อง
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5. การจัดการกากอุตสาหกรรม/ปฏิกูล/ขยะมูลฝอย และการดูแล ถังบรรจุภัณฑ (วัตถุดิบ /ผลิตภัณฑ)

5.3 การใหความสําคัญในการเฝาระวังการขนสงกากของเสีย และการขนสงวัตถุดิบและผลิตภัณฑ

แผนการตรวจสอบถังประจําป (Tank Inspection plan)

Equipment no. PM plan description Interval

TK-5101 (Propylene tank)
External inspection Every 1 year

Internal inspection Every 5 year

Storage tank UTM for baseline record Referred yearly plan
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5. การจัดการกากอุตสาหกรรม/ปฏิกูล/ขยะมูลฝอย และการดูแล ถังบรรจุภัณฑ (วัตถุดิบ /ผลิตภัณฑ)

5.4 การดูแลถังบรรจุภัณฑ (วัตถุดิบ /ผลิตภัณฑ) เฉพาะโรงงานที่เขาขาย

ใบอนุญาตกอสรางถังบรรจุภัณฑ
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5. การจัดการกากอุตสาหกรรม/ปฏิกูล/ขยะมูลฝอย และการดูแล ถังบรรจุภัณฑ (วัตถุดิบ /ผลิตภัณฑ)

5.4 การดูแลถังบรรจุภัณฑ (วัตถุดิบ /ผลิตภัณฑ) เฉพาะโรงงานที่เขาขาย

Potjanee
Rectangle



รายงานผลการตรวจสอบประจําป TK-5101

• TK-5101 (C3 Tank yearly inspection)

ใบอนุญาตประกอบกิจการควบคุมประเภทที่ ๓ 
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5. การจัดการกากอุตสาหกรรม/ปฏิกูล/ขยะมูลฝอย และการดูแล ถังบรรจุภัณฑ (วัตถุดิบ /ผลิตภัณฑ)

5.4 การดูแลถังบรรจุภัณฑ (วัตถุดิบ /ผลิตภัณฑ) เฉพาะโรงงานที่เขาขาย

• Storage tank baseline inspection

รายงานผลการตรวจสอบถังสารเคมีอื่นๆ
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5. การจัดการกากอุตสาหกรรม/ปฏิกูล/ขยะมูลฝอย และการดูแล ถังบรรจุภัณฑ (วัตถุดิบ /ผลิตภัณฑ)

5.4 การดูแลถังบรรจุภัณฑ (วัตถุดิบ /ผลิตภัณฑ) เฉพาะโรงงานที่เขาขาย

6. การจัดการคุณภาพอากาศ
6.1 มีขอมูลและมีผลการตรวจคุณภาพอากาศ และการดูแลรักษาระบบบําบัดมลพิษทาง อากาศ

1 2

1 Thermal oxidizer

Liquid Incinerator2

พารามิเตอรที่ตรวจวัด
• กาซออกไซดของไนโตรเจน (NOx)

• ฝุนละอองรวม (TSP)

• สารอินทรียระเหยรวม (Total VOCs)

ความถี่
• ปละ 2 ครั้ง (ชวงเดียวกับการตรวจวัดคุณภาพ

อากาศในบรรยากาศ
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มีแผนและผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศเปนไปตามมาตรฐาน ยอนหลัง 1 ป 
Thermal oxidizer

กราฟแสดงปริมาณฝุนละอองรวม (TSP) 

ผลการตรวจวัดอยูในเกณฑมาตรฐานที่ EIA กําหนด
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6. การจัดการคุณภาพอากาศ
6.1 มีขอมูลและมีผลการตรวจคุณภาพอากาศ และการดูแลรักษาระบบบําบัดมลพิษทาง อากาศ



Thermal oxidizer

กราฟแสดงปริมาณกาซออกไซดของไนโตรเจน (NOx)

ผลการตรวจวัดอยูในเกณฑมาตรฐานที่ EIA กําหนด
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6. การจัดการคุณภาพอากาศ
6.1 มีขอมูลและมีผลการตรวจคุณภาพอากาศ และการดูแลรักษาระบบบําบัดมลพิษทาง อากาศ

Thermal oxidizer

กราฟแสดงปริมาณสารอินทรียระเหยรวม (Total VOCs)

ไมมีเกณฑมาตรฐานกําหนด
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6. การจัดการคุณภาพอากาศ
6.1 มีขอมูลและมีผลการตรวจคุณภาพอากาศ และการดูแลรักษาระบบบําบัดมลพิษทาง อากาศ

Liquid Incinerator

กราฟแสดงปริมาณฝุนละอองรวม (TSP) 

ผลการตรวจวัดอยูในเกณฑมาตรฐานที่ EIA กําหนด
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การตรวจวัดครั้งที่ 2/66 คา TSP มีแนวโนวเพิ่มขึ้น จากการตรวจสอบพบวาวันที่ทําการตรวจวัดมีการสงน้าํเขาระบบเผาปริมาณสูง (เดินกําลังเกือบ Full load) จึงทําใหมีคาสูงขึ้น

6. การจัดการคุณภาพอากาศ
6.1 มีขอมูลและมีผลการตรวจคุณภาพอากาศ และการดูแลรักษาระบบบําบัดมลพิษทาง อากาศ

Liquid Incinerator

ผลการตรวจวัดอยูในเกณฑมาตรฐานที่ EIA กําหนด

กราฟแสดงปริมาณกาซออกไซดของไนโตรเจน (NOx)
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6. การจัดการคุณภาพอากาศ
6.1 มีขอมูลและมีผลการตรวจคุณภาพอากาศ และการดูแลรักษาระบบบําบัดมลพิษทาง อากาศ



Liquid Incinerator

ไมมีเกณฑมาตรฐานกําหนด

กราฟแสดงปริมาณสารอินทรียระเหยรวม (Total VOCs)
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6. การจัดการคุณภาพอากาศ
6.1 มีขอมูลและมีผลการตรวจคุณภาพอากาศ และการดูแลรักษาระบบบําบัดมลพิษทาง อากาศ

การจัดทําฐานขอมูลในระบบหนวยงานราชการ

รายงาน รว.1 รายงาน รว.3 รายงาน รว.3/1รายงาน EIA Monitoring
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6. การจัดการคุณภาพอากาศ
6.1 มีขอมูลและมีผลการตรวจคุณภาพอากาศ และการดูแลรักษาระบบบําบัดมลพิษทาง อากาศ

รายงาน รว.11 รายงาน รว.33 รายงาน รว.33//11

ฐ ู

รายงาน EIEIAA MMo inito iring

การเลือกใชเทคโนโลยีที่เกิดมลพิษนอยตอกระบวนการผลิต

• Thermal Oxidizer ออกแบบใหมีระบบ Selective Non-Catalytic Reduction (SNCR) รวมกับ Ultra-Low Emission Burner 

ในการควบคุมการระบายมลพิษ และใชกาซธรรมชาติเปนเชื้อเพลิง
• Liquid Incinerator ออกแบบใหมีระบบ Selective Catalytic Reduction (SCR) และระบบดักจับฝุนแบบไฟฟาสถิตย (ESP) เพื่อ

ควบคุมการระบายมลพิษใหมีคาอยูในเกณฑ
• การติดตั้งระบบ Continuous Emission Monitoring (CEMs) ที่ปลองระบาย เพื่อเฝาระวังคาการระบายมลพิษ

Thermal Oxidizer และระบบ SNCR รวมกับ Ultra-Low Emission Burner Liquid Incinerator และระบบ SCR /ESP
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6. การจัดการคุณภาพอากาศ
6.1 มีขอมูลและมีผลการตรวจคุณภาพอากาศ และการดูแลรักษาระบบบําบัดมลพิษทาง อากาศ

การจดบันทึกรายการใชไฟฟาจากมิเตอร

68
6. การจัดการคุณภาพอากาศ

6.1 มีขอมูลและมีผลการตรวจคุณภาพอากาศ และการดูแลรักษาระบบบําบัดมลพิษทาง อากาศ



แผนงานการซอมบํารุงรักษาระบบบําบัดมลพิษอากาศ สามารถรักษาระดับการปรับลดมลพิษ ใหเทียบเทาหรือนอยกวาปที่ผานมา

Equipment no. PM plan description Interval

F-1190 (Thermal oxidizer)

Visual inspection Every 3 month

Internal inspection Every 4 year

CEMs calibration Every 1 month

RATA test Every 1 year

F-4301 (Incinerator)

Cleaning and internal inspection Every 6 month

SCR catalyst replacement Every 3 year

CEMs calibration Every 1 month

RATA test Every 1 year

SIF proof test Every 4 year
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6. การจัดการคุณภาพอากาศ

6.1 มีขอมูลและมีผลการตรวจคุณภาพอากาศ และการดูแลรักษาระบบบําบัดมลพิษทาง อากาศ

Thermal oxidizer

• Visual inspection / Thermography inspection
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• CEMs Calibration & RATA test

6. การจัดการคุณภาพอากาศ
6.1 มีขอมูลและมีผลการตรวจคุณภาพอากาศ และการดูแลรักษาระบบบําบัดมลพิษทาง อากาศ

แผนงานการซอมบํารุงรักษาระบบบําบัดมลพิษอากาศ สามารถรักษาระดับการปรับลดมลพิษ ใหเทียบเทาหรือนอยกวาปที่ผานมา

Incinerator
• Cleaning and inspection SCR catalyst • CEMs calibration & RATA test
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6. การจัดการคุณภาพอากาศ

6.1 มีขอมูลและมีผลการตรวจคุณภาพอากาศ และการดูแลรักษาระบบบําบัดมลพิษทาง อากาศ

แผนงานการซอมบํารุงรักษาระบบบําบัดมลพิษอากาศ สามารถรักษาระดับการปรับลดมลพิษ ใหเทียบเทาหรือนอยกวาปที่ผานมา
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6. การจัดการคุณภาพอากาศ

6.2 การลดการปลอยกาซเรือนกระจก

มีการดําเนินโครงการ ลดการปลอยกาซเรือนกระจก
จํานวน 25 โครงการ



ในป 2567 มีโครงการที่ดําเนินการแลวเสร็จ และสามารถลด GHG emission ทั้งหมด 25 โครงการ ซึ่งคิดเปนการลดการปลอย GHG = 15,204 tCO2/Y
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6. การจัดการคุณภาพอากาศ

6.2 การลดการปลอยกาซเรือนกระจก

No. Discipline Name Status Recurring
Initiative

Target 
IL4

Energy
(GJ/yr)

GHG
(tCO2e/yr)

1 E-PO-TE Optimize steam consumption of T-1540 by reduce reflux flow IL4 Recurring Apr-24 40,780.92 2,137.66
2 E-PO-TE Optimize steam consumption of T-1340 by reduce reflux flow rate (phase 2) IL4 Recurring Apr-24 17,504.73 966.65

3 E-PO-TE Reduce power consumption K-1420 by decrease Hydrogenation Reactor 
pressure IL4 Recurring Jul-24 2,025.88 202.76

4 E-PO-OP Save Electricity P-1050A/B by reduce flow 11-FC-0510 IL4 Recurring Sep-24 139.68 13.98
5 E-PO-OP Optimize power consumption of M-1150 by reduction speed IL4 Recurring Apr-24 411.60 41.19
6 E-PO-OP Optimize power consumption of M-1460 by reduction speed IL4 Recurring Sep-24 346.31 34.66

7 E-PO-TE Adjust operating WW train#1 to optimize steam (Incinerator#1 optimization 
FO/FG) IL4 Recurring Dec-24 -15,746.36 6,924.64

8 E-PO-OP Saving electricity by reduction of P-1980AB minimum flow rate IL4 Recurring Jun-24 80.40 8.05
9 E-PO-OP [FI] Reduce steam T-1340 by decrease Pressure column IL4 Recurring Dec-24 9,683.77 534.76
10 E-PO-OP Save Electricity P-1590A/B by reduce circulation flow 15-FI-5901 IL4 Recurring Jul-24 20.34 2.04
11 E-PO-OP Save Electricity P-1560A/B by reduce circulation flow 15-FI-5600A/B IL4 Recurring Sep-24 719.11 71.97
12 E-PO-OP Reduce BTM circulation flow at Oxidation reactor during CMSD for energy saving IL4 Recurring Jun-24 410.23 41.06
13 E-MN-PO [E-MN-PO] Tunning control IGV for air compressor K-1010/K-1020 IL4 Recurring Jul-24 26,837.00 2,685.94
14 E-PO-OP Reduce the electric usage at EXF-01A,01B,01C  FAF-01A,01B,01C (Phase 3) IL4 Recurring Jun-24 59.94 6.00
15 E-PO-OP Save electricity reduce speed M-1152 75% to 50% IL4 Recurring Jul-24 434.31 43.47

ในป 2567 มีโครงการที่ดําเนินการแลวเสร็จ และสามารถลด GHG emission ทั้งหมด 25 โครงการ ซึ่งคิดเปนการลดการปลอย GHG = 15,204 tCO2/Y
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6. การจัดการคุณภาพอากาศ

6.2 การลดการปลอยกาซเรือนกระจก

No. Discipline Name Status Recurring
Initiative

Target 
IL4

Energy
(GJ/yr)

GHG
(tCO2e/yr)

16 E-PO-TE Optimize CO consumption at Hydrogenation reactor IL4 Recurring Jul-24 24.35 2.44

17 E-PO-TE Control temperature TC-1505 (Inlet of TK-1150) without air-cooled HEX 
operating (E-1155) for saving 11 kW electricity IL4 Recurring Jul-24 218.07 21.83

18 E-PO-OP Optimize utilities during startup (After commercial shutdown) IL4 Recurring Sep-24 140.04 14.02
19 E-MN-PO Reduce electrical consumption at RU-1910B by PRV set up and tuning IL4 Recurring Dec-24 6,031.21 603.62
20 E-PO-OP Save electricity by manually turning on/off lighting at CCR IL4 Recurring Sep-24 86.74 8.68
21 E-PO-OP Shorten start up by reduce load up time 2% per 1hr IL4 Recurring Dec-24 785.17 128.18

22 M-SL-IS Maximize flow transfer via P-1470AB to ACP Tank (D-5501) via batch and off-
peak IL4 Recurring Sep-24 124.29 12.44

23 E-PO-TE LS2 Steam Pressure Optimization During Cold Standing IL4 One time Sep-24 3,481.08 194.18
24 E-PO-TE GPSC MS Steam Compensation IL4 One time Sep-24 9,280.50 500.71

25 M-SL-IS Maximize flow transfer via P-1570AB to AC Tank (D-5502) via batch and off-
peak IL4 Recurring Oct-24 34.15 3.42

-

3,104.31 

3,104.31 3,247.496 

6,156.076 
6,295.110 6,295.110 6,309.522 6,342.437 6,342.437 6,342.437 

15,204.33 
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t-C
O2

Jan-24 Feb-24 Mar-24 Apr-24 May-24 Jun-24 Jul-24 Aug-24 Sep-24 Oct-24 Nov-24 Dec-24
No. initiative (Plan) - - 2 - 5 3 5 - 1 1 - -
No. initiative (Actual IL4) - - - 3 - 3 6 - 8 1 - 4
GHG reduction Plan (Accumulate) - - 3,104.31 3,104.31 3,247.496 6,156.076 6,295.110 6,295.110 6,309.522 6,342.437 6,342.437 6,342.437
GHG reduction Actual (Accumulate) - - - 3,145.50 3,145.50 3,200.61 6,159.06 6,159.06 7,009.71 7,013.12 7,013.12 15,204.33
GHG reduction Plan (Monthly) - - 3,104.31 - 143.19 2,908.58 139.03 - 14.41 32.91 - -
GHG reduction Actual (monthly) - - - 3,145.50 - 55.10 2,958.46 - 850.64 3.42 - 8,191.21
Target GHG reduction 2,646 2,646 2,646 2,646 2,646 2,646 2,646 2,646 2,646 2,646 2,646 2,646

GHG reduction plan & Actual Y2024

GHG reduction Plan (Accumulate) GHG reduction Actual (Accumulate) GHG reduction Plan (Monthly) GHG reduction Actual (monthly) Target GHG reduction

บริษัทสามารถลดการใชคา GHG 15,204.33 tCO2/year ในป 2566 ซึ่งมากกวาแผนที่ไดตั้งไวที่ 2,646 tCO2/year
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6. การจัดการคุณภาพอากาศ

Target GHG reduction = 2,646 tCO2/Y

6.2 การลดการปลอยกาซเรือนกระจก
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6. การจัดการคุณภาพอากาศ

6.2 การลดการปลอยกาซเรือนกระจก

Yr. 2022 YTD 2023 Yr. 2024 Yr. 2025 Yr. 2026 Yr. 2027 Yr. 2028 Yr. 2029 Yr. 2030
GHG Reduction (tCO2/yr) 16,450.39 8,502.83 15,204.33
%GHG Reduction 6.26% 3.23% 5.78%
%Accumulate 6.26% 9.49% 15.27%
Target (yearly) 0.79% 0.79% 0.79% 0.79% 0.79% 0.79%
Target (Acc.) 6.26% 9.49% 10.99% 12.49% 13.99% 15.50% 17.00% 18.50% 20.00%
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6. การจัดการคุณภาพอากาศ

6.2 ไดการรับรองมาตรฐาน CFP (Carbon footprint Product)

7. การจัดการไอระเหยของสารเคมี/การบริการจัดการความปลอดภัยกระบวนการผลิต PSM

7.1 การบริหารจัดการไอระเหยของสารเคมี (เฉพาะโรงงานที่มีการใชหรือกักเก็บ VOCs)

78

78

Walk Through Survey โดยเครืˑองมือตรวจวัด VOCs
ทําการตรวจวดั Fugitive ตามบัญชีสารอินทรีย์ระเหยง่าย (VOCs 
Inventory)  100%
มีแผนระบบบํารุงเชิงป̝องกันอุปกรณ์ภายในโรงงานอย่างต่อเนืˑอง
กําหนดค่าควบคุมสาร VOCs < 300 ppm.

แผนงานการจัดการ VOCs

การจัดทํารายงาน รว.3/1 การจัดทํา VOCs Inventory ป 2567

แหลงที่มา ปริมาณ (ตัน/ป)
1. การรั่วซึมจากอุปกรณ (Fugitive) 0.1254

2. การเผาไหม (Combustion) 2.868

3. การขนถายวัตถุดิบหรือผลิตภัณฑ 
(Transportation and Marketing)

N/A

4. การเผาทิ้ง (Flare) N/A

5. ถังกักเก็บ (Tanks) 13.506

6. ระบบบําบัดน้ําเสีย (Wastewater 

treatment)

N/A

ปริมาณสารอินทรียระเหยจากแหลงกําเนิด
ทั้งหมด

16.499

กรมโรงงานอุตสาหกรรม สํานักงานนิคมอุตสาหกรรมรวมดาํเนินงานกลุมมาบตาพุด
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7. การจัดการไอระเหยของสารเคมี/การบรกิารจัดการความปลอดภัยกระบวนการผลิต PSM

7.1 การบริหารจัดการไอระเหยของสารเคมี (เฉพาะโรงงานที่มีการใชหรือกักเก็บ VOCs)

การจดทาราย

กรกร โโโมโมโรงรงงางานอนอตุตสาสาหกหกรรรรมม

ยงาน รว.3/1

สํานักัั งานงาน ิินิคนคมอมอตุสาตสาหกรหกรรมรรมรวมวม ํดําํดา ิิเนิเนนงานงานกลนกลมุมมาบมาบตาพตาพุด

ย การเฝาระวังการรั่วซึมของสารอินทรียระเหย VOCs

• ตรวจวัดเปนประจําทุกวัน
โดยพนักงานฝายผลิต โดย
เ ค รื่ อ ง ต รวจ วั ด  VOCs 

MiniRae 3000

• ค า ค วบคุ ม  VOCs<300 
ppm

Daily VOCs Walk through survey

จํานวนอุปกรณทั้งหมดที่
ตองตรวจวัดการรั่วซึม

จํานวนอุปกรณที่ไดรับ
การยกเวน

จํานวนอุปกรณที่
ตรวจวัดการรั่วซึม(จริง)

15,848 1,923 13,925

Yearly VOCs Fugitive

หมายเหตุ : จํานวนอุปกรณที่ไดรับการยกเวนไมตองตรวจวัดการรั่วซึม
1. อุปกรณที่อยูในจุดที่มีความสูงเกิน 2 เมตรขึ้นไปจากพื้นที่ปฏบิัตงิาน
2. อุปกรณที่เสนผานศูนยกลางนอยกวา 2 นิ้ว
3. อุปกรณที่ไมสามารถเขาถึงไดอยูในจุดอันตราย

การตรวจวัดการรั่วซึมของสารอินทรียระเหยงาย (VOCs) ปละ 1 ครั้ง ตามอุปกรณตางๆ 

เชน วาลว หนาแปลน อุปกรณลดความดัน โดยเมื่อพบวามีการรั่วไหลกจ็ะมีการซอม ตาม
ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง กําหนดหลักเกณฑ และวิธีปฏิบัติในการตรวจสอบและ
ควบคุมการรั่วซึมของสารอินทรียระเหยจากอุปกรณในโรงงานอุตสาหกรรม พ.ศ. 2555
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7. การจัดการไอระเหยของสารเคมี/การบริการจัดการความปลอดภัยกระบวนการผลิต PSM

7.1 การบริหารจัดการไอระเหยของสารเคมี (เฉพาะโรงงานที่มีการใชหรือกักเก็บ VOCs)



ขั้นตอนการแกไขกรณีที่มีการตรวจวัด

SHE จัดแผนการ
ตรวจวัด VOCs 

Fugitive ประจําป

บริษัทที่ปรึกษา/ OP 

ตรวจวัด VOCs ที่อุปกรณ 
(VOCs >300 ppm)

SHE แจง OP ออก M/N 

ให MN แกไข MN ดําเนินการแกไข OP/MN ตรวจวัดซ้ํา 
VOCs <300 และบันทึกผล
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7. การจัดการไอระเหยของสารเคมี/การบรกิารจัดการความปลอดภัยกระบวนการผลิต PSM

7.1 การบริหารจัดการไอระเหยของสารเคมี (เฉพาะโรงงานที่มีการใชหรือกักเก็บ VOCs)

• ระบบรวบรวมไอระเหยสงไปเผายัง Thermal oxidizer เชน ถังเก็บ
เฮปเทน (TK-1456), ถังเก็บ Recycle cumene (TK-1100)

• ระบบ Nitrogen blanket เชน ถังเก็บน้ําเสีย (TK-1693/ TK-1694)

• การออกแบบถังแบบ Internal Floating roof เพื่อลดปริมาตร และ
ควบคมอุณหภูมิของถังเก็บ เพื่อลดความดันไอของสาร ชวยลดการ
ระเหยของสารเคมี และมีระบบสงไอระเหยไอยัง water seal drum 

เพื่อดักจับสารเคมีที่ละลายน้ําไดดี เชนถัง เก็บโพรพิลีนออกไซด (TK-

5401, TK-5402)

Internal Floating roof Nitrogen blanket

ไอระเหยสงไปเผายัง Thermal oxidizer 
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7. การจัดการไอระเหยของสารเคมี/การบริการจัดการความปลอดภัยกระบวนการผลิต PSM

7.1 การบริหารจัดการไอระเหยของสารเคมี (เฉพาะโรงงานที่มีการใชหรือกักเก็บ VOCs)

Process Safety Management (PSM)

แผนงานจัดการดาน Process Safety Management ประจําป 2567
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7. การจัดการไอระเหยของสารเคมี/การบรกิารจัดการความปลอดภัยกระบวนการผลิต PSM

7.2 การบริการจัดการความปลอดภัยกระบวนการผลิต PSM

Process Safety Management (PSM)

แผนงานจัดการดาน Process Safety Management ประจําป 2567
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7. การจัดการไอระเหยของสารเคมี/การบริการจัดการความปลอดภัยกระบวนการผลิต PSM

7.2 การบริการจัดการความปลอดภัยกระบวนการผลิต PSM

มีการจัดทําแผนงาน PSM ประจําป 
โดยมุงเนนดานความปลอดภัย
กระบวนการผลิต พรอมทั้งกําหนด
แผนงานการทํา PSM Internal และ 
PSM External Audit ประจําป 2567



Process Safety Management (PSM)

การตรวจประเมิน Process Safety Management (PSM) 

PSM External Audit 15-17 July 2567 

Summit รายงานผานทาง ระบบ e-PP System
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7. การจัดการไอระเหยของสารเคมี/การบรกิารจัดการความปลอดภัยกระบวนการผลิต PSM

7.2 การบริการจัดการความปลอดภัยกระบวนการผลิต PSM

PSM Internal Audit 13-15 May 2567 

Summit รายงานผานทาง ระบบ e-PP System จํานวน 6 สถานี ไดแก 
• Oxidation Section

• Epoxidation Section

• C3/PO Purification Section

• Hydrogenation Section

• PO Purification Section 

• Tank Farm

1) คุณภาพอากาศในพื้นที่ปฏิบัติงาน : ตรวจวัดปละ 4 ครั้ง 
เพื่อตรวจวัดความเขมขนของสาร Cumene, Acetone, Propylene Oxide และ Total VOCs ในพื้นที่ปฏิบัติงาน
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8. ความปลอดภัยและสุขภาพของพนักงาน

8.1 สภาวะแวดลอมในการทํางาน ดานคุณภาพอากาศในพื้นที่ทํางาน แสง เสียง และ ความรอน

1) คุณภาพอากาศในพื้นที่ปฏิบัติงาน : ตรวจวัดปละ 4 ครั้ง 

Acetone
• ตรวจวัดใน 3 พื้นที่

ไดแก Epoxidation Section, C3/PO Purification 

Section, PO Purification Section 

• ผลการตรวจวัดอยูในเกณฑมาตรฐาน

Cumene
• ตรวจวัดใน 4 พื้นที่ 

ไดแก Oxidation Section, Epoxidation Section, 

C3/PO Purification Section, Hydrogenation 

Section

• ผลการตรวจวัดอยูในเกณฑมาตรฐาน
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8. ความปลอดภัยและสุขภาพของพนักงาน

8.1 สภาวะแวดลอมในการทํางาน ดานคุณภาพอากาศในพื้นที่ทํางาน แสง เสียง และ ความรอน

1) คุณภาพอากาศในพื้นที่ปฏิบัติงาน : ตรวจวัดปละ 4 ครั้ง 

Propylene Oxide 
• ตรวจวัดใน 3 พื้นที่

ไดแก Epoxidation Section, C3/PO Purification 

Section, PO Purification Section 

• ผลการตรวจวัดอยูในเกณฑมาตรฐาน

สารอินทรียระเหยรวม (Total VOCs)
• ตรวจวัดบริเวณ Tank yard 4 จุด
• ไมมีเกณฑมาตรฐานกําหนด
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8. ความปลอดภัยและสุขภาพของพนักงาน

8.1 สภาวะแวดลอมในการทํางาน ดานคุณภาพอากาศในพื้นที่ทํางาน แสง เสียง และ ความรอน



2) คุณภาพอากาศแบบติดตัวบุคคล : ตรวจวัดปละ 2 ครั้ง 
• ตรวจวัดปริมาณสารโพรพิลีนออกไซด (Propylene Oxide)

• ผลการตรวจวัดอยูในเกณฑมาตรฐานทั้งหมด
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8. ความปลอดภัยและสุขภาพของพนักงาน

8.1 สภาวะแวดลอมในการทํางาน ดานคุณภาพอากาศในพื้นที่ทํางาน แสง เสียง และ ความรอน

3) ความเขมของแสงสวาง : ตรวจวัดปละ 1 ครั้ง

ชวงเวลาตรวจวัด พื้นที/่จุดตรวจวัด
ผลการตรวจวัด (พื้นที่/จุด) 

การดําเนินการในจุดที่ไมผานเกณฑมาตรฐาน
ผานเกณฑ ไมผานเกณฑ

พื้นที่ 77 77 -

เฉพาะจุดทํางาน 1,037 1,037 -

รวม 1,114 1,114 -

• ดําเนินการตรวจวัดระหวาง วันที่ 30-31 กรกฎาคม และ 1-2 สิงหาคม 2567
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8. ความปลอดภัยและสุขภาพของพนักงาน

8.1 สภาวะแวดลอมในการทํางาน ดานคุณภาพอากาศในพื้นที่ทํางาน แสง เสียง และ ความรอน

4) ระดับเสียงในสถานที่ทํางาน : ตรวจวัดปละ 2 ครั้ง

• การตรวจวัดระดับเสียงเฉลี่ยตลอดระยะเวลาการทํางาน (12 ชั่วโมง) 2 พื้นที่ ไดแก 
บริเวณ Air Compressors และบริเวณ C3 Recycle Compressors

• ผลการตรวจวัดอยูในเกณฑมาตรฐาน
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8. ความปลอดภัยและสุขภาพของพนักงาน

8.1 สภาวะแวดลอมในการทํางาน ดานคุณภาพอากาศในพื้นที่ทํางาน แสง เสียง และ ความรอน

4) ระดับเสียงสะสมแบบติดที่ตัวบุคคล (Noise Dose): ตรวจวัดปละ 2 ครั้ง

• พนักงานทุกคนที่ปฏิบัติงานในพื้นที่ที่มีเสียงดัง
• ผลการตรวจวัดอยูในเกณฑมาตรฐาน
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8. ความปลอดภัยและสุขภาพของพนักงาน

8.1 สภาวะแวดลอมในการทํางาน ดานคุณภาพอากาศในพื้นที่ทํางาน แสง เสียง และ ความรอน



4) ระดับเสียงสะสมแบบติดที่ตัวบุคคล (Noise Dose): ตรวจวัดปละ 2 ครั้ง
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8. ความปลอดภัยและสุขภาพของพนักงาน

8.1 สภาวะแวดลอมในการทํางาน ดานคุณภาพอากาศในพื้นที่ทํางาน แสง เสียง และ ความรอน

5) แผนผังแสดงเสนเสียง (Noise Contour Map)

• จัดทําแผนผังแสดงเสนเสียง (Noise Contour Map) ภายใน 1 

ป ภายหลังจากโครงการเริ่มดําเนินการ และทบทวนทุก 3 ป
• ป 2564 ดําเนินการจัดทําระหวางวันที่ 4-12 มีนาคม 2564

• ป 2567 ดําเนินการจัดทําระหวางวันที่ 8-12 กรกฎาคม 2567

มีการติดแผนผังแสดงเสนเสียง (Noise Contour Map) แสดงที่หนางาน
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8. ความปลอดภัยและสุขภาพของพนักงาน

8.1 สภาวะแวดลอมในการทํางาน ดานคุณภาพอากาศในพื้นที่ทํางาน แสง เสียง และ ความรอน

6) ความรอน: ตรวจวัดปละ 1 ครั้ง
• ดําเนินการตรวจวัดระหวาง วันที่ 22 เมษายน 2567
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8. ความปลอดภัยและสุขภาพของพนักงาน

8.1 สภาวะแวดลอมในการทํางาน ดานคุณภาพอากาศในพื้นที่ทํางาน แสง เสียง และ ความรอน
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มีกิจกรรมที่สงเสริมใหพนักงานมีสวนรวมในการปรับปรุงสภาพแวดลอมในการทํางานอยางตอเนื่อง (Suggestion from Staff Workflow)



ปายสัญลักษณ/ปายเตือนอันตรายในพื้นที่

พื้นที่ปฏิบัติงานโดยรอบเปนระเบียบ ไมมีคราบสกปรก
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8. ความปลอดภัยและสุขภาพของพนักงาน

8.2 การจัดการสภาพพื้นที่ทํางาน
การจัดเก็บอุปกรณ วัตถุดิบ ผลิตภัณฑ สารเคมีเปนระเบียบ

อุปกรณปองกันอันตรายสวนบุคคล (PPE)
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8.2 การจัดการสภาพพื้นที่ทํางาน

• มีการตรวจสุขภาพของพนักงานตามลักษณะงาน และประจําป พรอมทั้งนําผลการตรวจสุขภาพมาวิเคราะห

ดําเนินการตรวจสุขภาพของพนักงาน 2567

• ตรวจสุขภาพตามลักษณะงาน/ปจจัยเสี่ยง : 
ก.พ. - มี.ค. 67

• ตรวจสุขภาพประจําป (พนักงานทุกคน) : 

ส.ค. – ต.ค. 67

ไมพบความผิดปกติที่เปนผลมาจากการทํางาน
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• มีนําผลการตรวจสุขภาพมาวิเคราะห

ตรวจสุขภาพลักษณะงาน 2566 : กุมภาพันธ� - มีนาคม 67  ไไม�พบความผดิปกตทิีเ่ป�นผลมาจากการทาํงาาน

ชนดิการตรวจ สาเหต ุ/ รายละเอยีดความผดิปกติ

ดัชนีมวลกาย (BMI) & เสน้รอบเอว

1. พฤตกิรรมการรับประทานอาหาร/ยาลดความ
อว้น/กรรมพันธุ ์ ซ ึѷงผูท้ีѷอว้นนีѸเสีѷยงตอ่การเกดิ
โรค  เชน่ เบาหวาน ความดัน ไขมัน ขอ้เสืѷอม 
ฯลฯ
2. การอว้นลงพงุ ขาดการออกกําลังกายทีѷ
ตอ่เนืѷอง
การรับประทานอาหารทีѷมากเกนิความจําเป็น
การเผาผลาญทีѷเปลีѷยนแปลงไป โดยอายมุากขึѸน

ความดันโลหติ
1. ความเครยีด  นอนไมห่ลับ/พักผอ่นไม่
เพยีงพอ 
2. อายทุีѷมากขึѸน การสบูบหุรีѷ  การเจ็บป่วยขณะ
ทําการตรวจสขุภาพ นํѸาหนักเกนิ

ความสมบรูณ์ของเม็ดเลอืด พบโลหติจาง เม็ดเลอืดขาวสงู/ตํѷากวา่ปกติ
ผลการตรวจระดับนํѸาตาลในเลอืด นํѸาตาลสงูกวา่ปกต ิและโรคเบาหวาน    

ผลตรวจการทํางานของตับ

1. Bilirubin สงูอาจเกดิจากการแตกตัวของเม็ด
เลอืดมากกวา่ปกต ิ
2. การดืѷมแอลกอฮอล ์ยาบางชนดิ หรอืมไีขมัน
สะสมทีѷตับ 
3. อาจเกดิจากการตดิเชืѸอไวรัสตับอกัเสบบ ี

การทํางานของไต ภาวะขาดนํѸา หรอืทานยาประจําตอ่เนืѷอง

ตรวจปัสสาวะสมบรูณ์แบบ (Urine)
ภาวะขาดนํѸา หรอืทานยาประจํา เชน่ ยาลดไขมัน
กลุม่ statin หรอืยาทีѷตา้นการอกัเสบ ตอ่เนืѷอง
เป็นเวลานาน แตต่อ้งพงึระวังภาวะไตวายใน
ระยะแรก

เอ็กซเรยป์อดและทรวงอก
เยืѷอหุม้ปอดหนาตัวเล็กนอ้ย และพบนิѷวในถงุนํѸาดี
ขนาดเล็ก  แนะนําพบแพทยเ์ฉพาะทางวนิจิฉัย
เพิѷมเตมิ

คลืѷนไฟฟ้าหัวใจ (EKG) ผลคลืѷนไฟฟ้าหัวใจผดิปกตเิล็กนอ้ย  เฝ้าระวัง 
ตดิตาม                                                     

สภาพการมองเห็น ปัญหาสขุภาพ ไมเ่กีѷยวเนืѷองจากการทํางาน

8. ความปลอดภัยและสุขภาพของพนักงาน
8.3 การดูแลสุขภาพพนักงานดานอาชีวอนามัย
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สรุปผลการตรวจสุขภาพตามปัจจัยเสีÉยงปี 2567GC19 %ปกติ %เฝ้าระวัง
• มีการประชาสัมพันธใหความรูดานสุขภาพ และกิจกรรมสงเสริมสุขภาพใหแกพนักงาน
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8.3 การดูแลสุขภาพพนักงานดานอาชีวอนามัย
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• ยาเสพติด

• ปฏิบัติตามนโยบายการปองกันและแกไขปญหายาเสพติดของบริษัทฯ 
• มีการควบคุม กํากับและติดตามมาตรการดานยาเสพติด อยางตอเนื่อง
• มีเจาหนาที่ ตรวจสอบ และสุมตรวจสารเสพติดสําหรับผูที่เขามาปฏิบัติงานในพื้นที่ เชน 

กิจกรรมซอมบํารุง

นโยบายการปองกันและแกไขปญหายาเสพติด 

กลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน)

Procedure ระบุมาตรการยาเสพติดในพื้นที่โรงงาน

8. ความปลอดภัยและสุขภาพของพนักงาน
8.3 การดูแลสุขภาพพนักงานดานอาชีวอนามัย



รายงานวิเคราะหความเสี่ยงจากอันตรายที่เกิดจากการประกอบกิจการโรงงาน ผานความเห็นชอบจากกรมโรงงานฯ

สรุปภาพรวมของแผนบริหารจัดการความเสี่ยง

แผนบริหารจัดการความเสี่ยง จํานวนแผน
แผนลดความเสี่ยง 0

แผนควบคุมความเสีย่ง 58

จากการดําเนินการชี้บงอันตรายและประเมินความเสี่ยงของบริษัทฯ พบวามีจุดวิกฤต 

หรืออุปกรณที่มีความวิกฤตที่อาจกอใหเกิดอุบัติภัยรายแรง (เชน ไฟไหม สารเคมีหก
รั่วไหล หรือระเบิด ไดแก
1. ถังปฏิกิริยา Oxidation 
2. ถังปฏิกิริยา Epoxidation 

3. ถังปฏิกิริยา Hydrogenation 

4. ถังเก็บผลิตภัณฑ Propylene Oxide 

5. ถังเก็บสารเคมี Propylene
105

105

8. ความปลอดภัยและสุขภาพของพนักงาน
8.4 การวิเคราะหความเสี่ยงจากอันตรายที่เกิดจากการประกอบกิจการ

บริษัทฯดําเนินการจัดสงรายงานตอ กรอ. ไดรับเมื่อวันที่ 5 ตุลาคม 2566 
ผลการพิจารณาจาก กรอ. ผานเกณฑการพิจารณาเมื่อวันที่ 9 พฤศจิกายน 2566
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8. ความปลอดภัยและสุขภาพของพนักงาน
8.4 การวิเคราะหความเสี่ยงจากอันตรายที่เกิดจากการประกอบกิจการ
รายงานวิเคราะหความเสี่ยงจากอันตรายที่เกิดจากการประกอบกิจการโรงงาน ผานความเห็นชอบจากกรมโรงงานฯ

รายงานผลการดําเนินงานตามแผนควบคุม หรือลดความเสี่ยงตามรายงานการวิเคราะหความเสี่ยงให กนอ.

รายงานผลการดําเนินงานตามแผนบริหารจัดการความเสี่ยงฯ ประจําป 2567

เอกสารนําสงรายงานผลการดําเนินงานตามแผนบริหารจัดการความเสี่ยงฯ ตอผู
อํานวยสํานักงานนิคมอุตสาหกรรมรวมดําเนินงานกลุมมาบตาพุด
ลงรับวันที่ 9 ธันวาคม 2567
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8. ความปลอดภัยและสุขภาพของพนักงาน
8.4 การวิเคราะหความเสี่ยงจากอันตรายที่เกิดจากการประกอบกิจการ
มีความคืบหนาขอผลการดําเนินการอยางตอเนื่อง



สถิติการเกิดอุบัติเหต ุป 2567

ระดับความรุนแรง 2567 (เคส) 

อุบัติเหตุขั้นหยุดงาน (Loss Time Accident) 0

อุบัติเหตุขั้นรักษาพยาบาล (Medical Treatment) 0

109

109

9. การจัดการอุบัติเหตุ/อุบัติภัย
9.1 สถิติการเกิดอุบัติเหตุในการปฏิบัติงาน

มีวิธีการปฏิบัติงานการสอบสวนอุบัติเหตุและการจดบันทึกอุบัติเหตุ
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มีวิธีการปฏิบัติงานการสอบสวนอุบัติเหตุและการจดบันทึกอุบัติเหตุ
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9. การจัดการอุบัติเหตุ/อุบัติภัย
9.1 สถิติการเกิดอุบัติเหตุในการปฏิบัติงาน

การรายงานความปลอดภัย (Unsafe act และ Unsafe Condition)

112

112

9. การจัดการอุบัติเหตุ/อุบัติภัย
9.1 สถิติการเกิดอุบัติเหตุในการปฏิบัติงาน
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9. การจัดการอุบัติเหตุ/อุบัติภัย
9.1 สถิติการเกิดอุบัติเหตุในการปฏิบัติงาน
มีขอมลและมีการจัดทําฐานขอมูลในระบบสนับสนุนการรังับเหตุ กนอ. (Decision Support System : DSS)

114
9. การจัดการอุบัติเหตุ/อุบัติภัย

9.2 การฝกซอมแผนฉุกเฉิน
• แผนการซอมแผนฉุกเฉินประจําป 2567

Scenario : H2 Compressor เกิดการรั่วไหลของ H2 ทําใหลุกติดไฟ
กําหนดสถานการณการฝกซอม เกิดการรั่วของ Hydrogen gas บริเวณหนาแปลนมีรอยเชื่อมเสื่อมสภาพ จากการ Crack ของทอ ทําใหมีรอยแตก Line suction 

K-1420A มี Ignition Source บริเวณใกลเคียงทําใหเกิดการลุกติดไฟ  มีผูที่ปฏิบัติงานบริเวณนั้นไดรับบาดเจ็บจํานวน 3 คน

• การซอมแผนฉุกเฉินระดับ 2 (ซอมแผนวันที่ 30 สิงหาคม 2567) 
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9. การจัดการอุบัติเหตุ/อุบัติภัย
9.2 การฝกซอมแผนฉุกเฉิน

ชุมชนชากลูกหญา 18 พฤศจิกายน  2567 

• ERS Supervisor และ ERS Chief  พบปะผูนําชุมชนและรวมซอมแผนฉุกเฉิน
ใหกับชุมชนชากลูกหญาและวัดชากลูกหญา
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วัดชากลูกหญา 21 พฤศจิกายน  2567 

9. การจัดการอุบัติเหตุ/อุบัติภัย
9.2 การฝกซอมแผนฉุกเฉิน

ุ ู ญ ฤญ ู

สถานการณสมมติ : เกิดเหตุการณรถบรรทุกกาซแอมโมเนีย ขนาด 38 ตัน เกิด
พลิกคว่ําบริเวณสี่แยกไฟแดงหนองแฟบ ทําใหเกิดรอยรั่วประมาณ 5 

เซนติเมตร สารไดแพรกระจายไปทางทิศเหนือ

Potjanee
Rectangle

Potjanee
Rectangle
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กิจกรรมอบรมสารเคมีและปฐมพยาบาลเบื้องตน ณ โรงเรียนวัดมาบชลูด

9. การจัดการอุบัติเหตุ/อุบัติภัย
9.2 การฝกซอมแผนฉุกเฉิน

118
10. ขอรองเรียน

ผูอํานวยการสํานักงานนิคมอุตสาหกรรมรวม
ดําเนินงานกลุมมาบตาพุด

สํานักงานอุตสาหกรรมจังหวัดระยองเทศบาลเมืองมาบตาพุด

ป 2567 ไมพบขอรองเรียนที่เกิดจากการดําเนินงานของบริษัทฯ

ุ ุ
ดาเนนงานกลุมมาบตาพุดุ ุ

11. คุณภาพชีวิต และสังคมของพนักงานในโรงงาน
12.1 คุณภาพชีวิต และสังคมของชุมชนโดยรอบ
12.2 โครงการรณรงค การยายทะเบียนบาน และการ

โอนยายทะเบียนรถ

มิติสังคม
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11. คุณภาพชีวิต และสังคมของพนักงานในโรงงาน

• Granularity Benefit : Flexi OPD Plan บรษิัทฯ มกีารจัดแผนทางเลอืก OPD ใหก้บัพนักงานและครอบครัว ใหส้ามารถเลอืกใช ้
OPD ไดต้ามความเหมาะสมของตนเอง

• มสีถานทีѷออกกําลงักายสําหรับพนักงานภายในบรษิัทและสถานออกกําลงักายอืѷนๆ ทั Ѹงกรงุเทพฯ และระยอง
• มกีารจัดตั Ѹงสมาชกิชมรมกฬีา GC Club เพืѷอสง่เสรมิใหพ้นักงานไดม้สีขุภาพกาย สขุภาพใจทีѷดี
• มกีารจัดกจิกรรมภายในเพืѷอสง่เสรมิการออกกําลงักายทั Ѹงภายในบรษิัทและกลุม่ PTT 
• มกีารใหค้วามรูด้า้นสขุภาพจากหน่วยงานตา่งๆ 

1. Happy Body (สขุภาพด)ี

Potjanee
Rectangle
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11. คุณภาพชีวิต และสังคมของพนักงานในโรงงาน

• มวีัฒนธรรม 4 Core Behaviors เพืѷอเป็นหลกัในการปฏบิตังิานรว่มกนัของ GC Group
• มกีารจัดกจิกรรมตา่งๆ เพืѷอสรมิสรา้งความสมัพนัธก์บัชมุชน และสนับสนุนสนิคา้ภายในชมุชนจังหวัดระยอง
• มกีารจัดกจิกรรมดา้น CSR เพืѷอลดผลกระทบทางสิѷงแวดลอ้มจากการดําเนนิธรุกจิ รวมทั Ѹงสนับสนุนการใชท้รัพยากรอยา่งมปีระสทิธภิาพ

2. นํ ҟาใจงาม & 3. สงัคมดี

A collage of images of children and adults

Description automatically generated
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11. คุณภาพชีวิต และสังคมของพนักงานในโรงงาน

• มกีารจัดโครงการ “นวดแผนไทย (คอ บา่ ไหล)่ By ผูพ้กิาร เพืѷอใหพ้นักงานได ้
ม ีwell-being ทีѷดeี

• มพีืѸนทีѷ Recreation พืѸนทีѷ GC Experience Campus และ Clubhouse GC6 
เพืѷอใหพ้นักงานไดม้พีืѸนทีѷในการออกกําลงักายและจดักจิกรรมตา่งๆ เชน่ หอ้ง
สําหรับฝึกซอ้มดนตร,ี ลานกจิกรรมเพืѷอพบปะพดูคยุตา่งๆ เป็นตน้

• มพีืѸนทีѷ Co-Working Space ทีѷพนักงานสามารถพบปะพดูคยุ หรอืสามารถ
เลอืกใชห้อ้งประชมุสว่นตวั 

4. Happy Relax (ผอ่นคลาย) 5. Happy Brain (หาความรู)้
• มกีารจัดทํา Cross Functional Initiative เพืѷอใหพ้นักงานจากสายงานตา่งๆ 

ไดม้โีอกาสไดแ้ลกเปลีѷยนความรูร้ะหวา่งกนั 
• มกีารอบรมความรูท้ีѷเกีѷยวขอ้งกบัทกัษะการทํางานตา่งๆ รวมถงึดา้น 

Leadership ผา่นระบบ LMS
• พนักงานสามารถทําแผนพัฒนารว่มกบัหวัหนา้งาน
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11. คุณภาพชีวิต และสังคมของพนักงานในโรงงาน

• มโีครงการ Happy Life ซึѷงมนีักจติวทิยาใหค้ําปรกึษาแกพ่นักงานและครอบครัว โดยมชีอ่งทาง ทั Ѹง application และทางสายดว่น 24 ชม.
• มแีผนการจัดกจิกรรมดา้น mind fullness ตลอดทัѸงปี  รวมถงึมแีบบวัดความเครยีด เพืѷอพนักงานไดป้ระเมนิตนเอง
• มกีารจัดตั Ѹงชมรมพระพธุศาสนา
• มหีอ้งสําหรับละหมาดบรเิวณสํานักงาน RO, ENCO 
• มบีรเิวณ Coworking Area ทีѷมคีวามสงบสามารถทําสมาธใินระหวา่งการทํางานได ้
• พนักงานสามารถลาบวช ลาฝึกสมาธ ิลาประกอบพธิฮีจัญ ์

6. Happy Soul (ทางสงบ)
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11. คุณภาพชีวิต และสังคมของพนักงานในโรงงาน

• บรษิัทจัดสมัมนา ใหค้วามรูพ้นักงานการบรหิารการเงนิ แบง่หลกัสตูรตามชว่งอายุ
• บรษิัทจัดสมัมนา ใหค้วามรูพ้นักงานในการบรหิารจัดการหนีѸ โดยรว่มกบั บ.บรหิาร

สนิทรัพยส์ขุมุวทิ(SAM) และ ธนาคารออมสนิ

7. Happy Money (ปลอดหนีҟ) 8. Happy Family (ครอบครวัด)ี

• Granularity Benefit : Flexi OPD Plan บรษิัทฯ มกีารจัดแผน
ทางเลอืก OPD ใหก้บัพนักงานและครอบครัว ใหส้ามารถเลอืกใช ้
OPD ไดต้ามความเหมาะสมของตนเอง

• สถานทีѷออกกําลงักายสําหรับครอบครัว



มีแผน CSR และมีผลการดําเนินงาน CSR กับชุมชนรอบนิคมฯ 
CSR Portfolio Project Timeline Key Activities Focus Area Focal Point

Environment
ดแูลรักษาระบบนเิวศ
และทรัพยากรธรรมชาติ

โครงการ Think Cycle Bank ม.ค. - ธ.ค. - Roadshow โครงการ
- รวบรวมขยะ/คัดแยกขยะ

- รร.บา้นเขาหว้ยมะหาด Q-SH-EO 
(คณุวรรณธนา)

โครงการปลกูตน้ไมเ้เพิѷมพืѸนทีѷสี
เขยีว ตาม EHIA

พ.ค.- ม.ิย. - ปลกูตน้ไมเ้พิѷมพืѸนทีѷสเีขยีว/บํารงุรักษา  ตน้ไมใ้น
สวนป่าชมุชน

- ป่าชมุชนเนนิสําเหร่
- ชมุชนมาบขลดู
- ชมุชนมาบชลดูชากกลาง
- ชมุชนหนองแฟบ

Q-SH-EO 
(คณุวรรณธนา
E-GC-OP2
(คณุวฒุพิงษ์)

Economy
สนับสนุนรายไดสู้ช่มุชน

ตลาดวันสขุ @ PTT AuTo
OnE

พ.ย. - สรา้งการมสีว่นรว่มระหวา่งชมุชนและโรงงาน
- สนับสนุนเศรษฐกจิชมุชน

- รา้นคา้ชมุชนรอบรัѸวโรงงาน
- ผูป้ระกอบการรายยอ่ย
  ในจังหวัดระยอง

E-MN-GC
(คณุณรงค)์

Quality of Life
สง่เสรมิความปลอดภัย
ชมุชนอยา่งมมีาตรฐาน

โครงการอบรมสารเคมแีละ
ปฐมพยาบาลเบืѸองตน้ EHIA

ม.ิย. - ก.ค. - สอนการชว่ยชวีติ/ปฐมพยาบาลเบืѸองตน้ - รร. ระยองวทินคิมอตุสาหกรรม
- รร.ในเขตทม.มาบตาพดุ

E-GC-TE
Q-SH-EQ
Q-SH-OP

โครงการ GCO หว่งใย 
สรา้งชมุชนปลอดภัย

ก.ค. - ส.ค. - สอนการชว่ยชวีติ/ปฐมพยาบาลเบืѸองตน้ - รร.วัดมาบชลดู
- รร.ในเขตทม.มาบตาพดุ

PO

Health
ดแูลสขุภาวะอนามัย

โครงการสนับสนุนอปุกรณ์ทาง
การแพทย์

ม.ิย. -มอบอปุกรณ์/วัสดทุางการแพทยใ์หแ้ก่
โรงพยาบาลในพืѸนทีѷ

- รพ.เฉลมิพระเกยีรตฯิ Q-SH-EO

Education 
สง่เสรมิการศกึษา 
พัฒนาทักษะวชิาชพี

โครงการ Education ม.ิย. - แนะแนวการศกึษาตอ่ใหแ้กเ่ยาวชนในพืѸนทีѷจังหวดั
ระยอง

โรงเรยีนใน 4 เขตเทศบาล All

โครงการโรงเรยีนประชารัฐ ม.ค. - ธ.ค. - สนับสนุนงานดา้นการศกึษาความถนัดเฉพาะ
ดา้นของแตล่ะโรงเรยีนจํานวน 5 โรง

-โรงเรยีนระยองวทิยาคม นคิมฯ
-โรงเรยีนวัดมาบชลดู

E-GC-TE 
(คณุกรองแกว้)
E-PO-TE
(คณุสปุราณี)

12.1 คุณภาพชีวิต และสังคมของชุมชนโดยรอบ
โครงการ ThinkCycle Bank

คณุวรรณธนา วฒุริัตน ์ผูจ้ัดการสว่น Q-SH-EO พรอ้มดว้ย
พนักงาน  จติอาสาจาก GC16 รว่มจัดกจิกรรมใหค้วามรูด้า้นการ
คัดแยกขยะ (Roadshow) ภายใตโ้ครงการธนาคารทิѸง-ไซเคลิ 
(ThinkCycle Bank) CSR by EOB ใหแ้กน่ักเรยีนระดับชั Ѹน
ประถมศกึษา จํานวน 100 คน โรงเรยีนบา้นเขาหว้ยมะหาด
(13 มถินุายน 2567)

โครงการปลกูตน้ไมเ้พืѷอเพิѷมพืҟนทีѷสเีขยีวตาม EHIA

พนักงาน GC16 และ GC19 ลงพืѸนทีѷกจิกรรมปลกูป่าเพิѷมพืѸนทีѷสเีขยีว 
ป่าชมุชนบา้นเนนิสําเหร ่โดยในครัѸงนีѸ GC Group รว่มปลกูตน้ยางนา
จํานวนกวา่ 250 ตน้ โดยมคีณุสพุัฒน ์สวสัดิѻชโูต ผูอ้ํานวยการ
สํานักงานนคิมฯ ดับบลวิเอชเอตะวนัออก(มาบตาพดุ)เป็นประธาน 
(17 กรกฏาคม 2567)

โครงการดา้นสิѷงแวดลอ้ม Circular Economy

Private & Confidential

GC ร่วมกับสถานีบรกิารนํѸามัน PTT AuTo OnE และ บรษิัท ประชารัฐรัก
สามัคครีะยอง (วสิาหกจิเพืѷอสงัคม) จํากดั รว่มกนัจัดตลาดวันสขุ @PTT AuTo
OnE (CSR by EOB) โดยมรีา้นคา้ชมุชนเขา้ร่วมจํานวน 17 รา้น สรา้งรายไดสู้่
ชมุขนทัѸงสิѸน 61,400 บาท กําไร 29,300 บาท (47.71%) โดยไดร้ับเกยีรติ
จากคณุสาคร ถิѷนทว ีE-MN และพนักงานจติอาสาสายงาน EOB ร่วมเลน่ดนตรี
สรา้งความสนุกสนานภายในงาน และร่วมทํากจิกรรมพเิศษเพืѷอช่วยกระตุน้
ยอดขายสนิคา้ชมุชน ทัѸงนีѸภายในงานไดม้กีจิกรรมเสรมินําขวดพลาสตกิมา
แลกสนิคา้ดว้ย (วนัทีѷ 8 พฤศจกิายน 2567)

GC จดัตลาดวนัสขุรว่มกบัสายงาน EOB “EOB ENJOY 
ลอยกระทง สรา้งชุมชนรกัษส์ ิѷงแวดลอ้ม”

โครงการดา้นเศรษฐกจิ
โครงการ อบรมสารเคมแีละปฐมพยาบาลเบืҟองตน้

พนักงานจติอาสาสายงานEOB(GC16,GC19)จัดกจิกรรมอบรม
สารเคมแีละปฐมพยาบาลเบืѸองตน้ ประจําปี 2567 ใหแ้กน่ักเรยีน
ระดับชั Ѹนมัธยมศกึษาปีทีѷ 4-5 จํานวน 150 คน โรงเรยีนระยอง
วทิยาคม   นคิมอตุสาหกรรมระยอง เพืѷอสรา้งความรูค้วามเขา้ใจ
เกีѷยวกบัอนัตรายของสารเคมปีระเภทตา่งๆ รวมถงึวธิปีฏบิัตใินการ
ปฐมพยาบาลเบืѸองตน้ การทํา CPR อยา่งถกูวธิ ี(20 มถินุายน 2567)

พนักงานจติอาสาสายงาน EOB(GC16,GC19) จัดกจิกรรมอบรม
สารเคมแีละปฐมพยาบาลเบืѸองตน้ ประจําปี 2567 ใหแ้ก่นักเรยีน
โรงเรยีนวดัมาบชลดู ระดับชั Ѹนประถมศกึษาปีทีѷ 4-5 จํานวน 95 คน 
เพืѷอสรา้งความรูค้วามเขา้ใจเกีѷยวกับอันตรายของสารเคมปีระเภท
ต่างๆ ทีѷพบเจอในชีวิตประจําวัน รวมถึงวิธีปฏิบัติในการปฐม
พยาบาลเบืѸองตน้ การทํา CPRอยา่งถกูวธิ ี(24 มถินุายน 2567) 
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โครงการดา้นสงัคม
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โครงการโรงเรยีนประชารฐั

SC-SR-CR1 เป็นตัวแทนสายงาน EOB ลงพืѸนทีѷพบผูอ้ํานวยการ
โรง เรียนวัดมาบชลูดและโรง เรียนระยองวิทยาคมนิคม
อุตสาหกรรม เพืѷอตดิตามแผนงานปีการศกึษา 2566 และหารือ
แผนงานปี 2567  แนวทางการดําเนินงานภายใตโ้ครงการ
โรงเรยีนประชารัฐ (6 กมุภาพันธ ์2567)

แจง้ขา่วการซอ่มบาํรงุเครืѷองจกัร

ลงพืѸนทีѷชุมชนรอบรัѸวโรงงานแจง้ข่าวทําการซ่อมบํารุง
เครืѷองจักร ระหว่างวันทีѷ 21 กุมภาพันธ์-17 เมษายน 2567 
พรอ้มรับฟังข่าวสารความเคลืѷอนไหวในชมุชนทีѷอาจเกีѷยวขอ้ง
กบัโรงงาน (19 กมุภาพันธ ์2567)

โครงการดา้นสงัคม
โครงการ GC Volunteer

คณุณรงค ์ศภุจติกลุชยั ผูจ้ัดการสว่นหน่วยงาน E-MN-GCสายงาน EOB ลง
พืѸนทีѷพบคุณฐติริัตน์ ภูรปิัญญาวรกุล ผูอ้ํานวยการโรงเรยีนระยองวทิยาคม
นคิมอตุสาหกรรมระยอง เพืѷอหารอื  และสํารวจพืѸนทีѷในการทําโครงการ GC 
Volunteer ในการตดิตั Ѹง Solar cell เพืѷอลดคา่ไฟของโรงเรยีน โดยในแตล่ะ
เดอืนโรงเรยีนมคี่าไฟประมาณเดอืนละ 60,000 บาท ชึѷงสอดคลอ้งในดา้น 
Net Zero (23 เมษายน 2567)

คณุพชิยั ศรชียั Shift Manager E-PO-OP สายงาน EOB ลงพืѸนทีѷ พบคุณ
ฐิติรัตน์ ภูริปัญญาวรกุล ผู อ้ํานวยการโรงเรียนระยองวิทยาคม นิคม
อุตสาหกรรมระยอง เพืѷอหารือและสํารวจพืѸนทีѷในการทําโครงการ GC 
Volunteer ในโครงการปรับปรุงซอ่มแซมหอ้งนํѸา โดยใช ้ สแีละวัสดทุีѷชว่ย
ลดโลกรอ้น ชึѷงสอดคลอ้งกบัแนวคดิ  Net Zero (25 เมษายน 2567)

โโ
โครงการดา้นสงัคม

โครงการแดน่อ้งผูม้คีวามหวงั คร ัҟงทีѷ 31

พนักงานจติอาสาสายงาน EOB เขา้รว่มกจิกรรมโครงการแดน่อ้งผูม้คีวามหวัง ร่วมกับกองทุนเพืѷอเพืѷอน  หน่วยบัญชาการนาวกิ
โยธนิ กองทัพเรอื และสมาคมภรยิาทหารเรอื โดย GCร่วมจัดกจิกรรมและจัดบธูอาหารกว่า 100 รา้น พรอ้มจัดกจิกรรมสนัทนา
การ กจิกรรมคลนิกิฟุตบอล จากทมีสโมสรฟุตบอลพทีที ีระยอง และกจิกรรมหนูนอ้ยนักดับเพลงิ ใหก้ับนอ้งๆดอ้ยโอกาสและ
พกิารกวา่ 1,000 คน จากทัѷวประเทศ (23 มนีาคม 2567)

โครงการดา้นสงัคม

คณุไพศาล สารภ ีEOB คณุวรรณธนา วฒุริัตน ์Q-SH-EO,C-SR-CR1 รว่มสง่มอบ
เครืѷองมอืแพทย ์ใหก้บั โรงพยาบาลเฉลมิพระเกยีรต ิสมเด็จพระเทพรัตนราชสดุา 
ฯ สยามบรมราชกมุาร ีระยอง โดยมนีายแพทยส์กุจิ บรรจงกจิ ผูอ้ํานวยการ
โรงพยาบาลฯ เป็นผูร้ับมอบ โครงการดังกลา่วเป็นโครงการดา้นสขุภาพของ EOB 
ทีѷทําตอ่เนืѷองทกุปี โดยในปีนีѸ เครืѷองมอืแพทยท์ีѷมอบใหก้บัโรงพยาบาลไดแ้ก ่
เครืѷองควบคมุการฉีดยา 4 เครืѷอง,Digital Thermometer 10อนั,เครืѷองวดัความ
ดันโลหติ 3 เครืѷอง,เครืѷองวดัคา่ความถว่งจําเพาะในปัสสาวะ แบบดจิติอล 1 
เครืѷอง รวมมลูคา่ 149,740 บาท (วนัทีѷ 16 ธันวาคม  2567)

มอบเครืѷองมอืแพทยใ์หก้บัโรงพยาบาลเฉลมิพระเกยีรตสิมเด็จพระเทพ
รัตนราชสดุาฯสยามบรมราชกมุาร ีระยอง

โครงการดา้นสขุภาพ Health
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โครงการแนะแนวการศกึษา “นกัลา่ฝนั สูอ่าชพีในอนาคต”

พนักงานจติอาสาสายงาน EOB เขา้ร่วมกจิกรรมโครงการ “นักล่าฝัน สู่อาชพีในอนาคต" โดยมวีัตถุประสงคเ์พืѷอเปิดโอกาสใหน้ักเรยีนระดับชั Ѹน
มธัยมศกึษาจาก 8 โรงเรยีนในจังหวัดระยอง จํานวนกวา่ 1,200 คน ไดร้ับขอ้มลูการเลอืกสาขาวชิาเขา้ศกึษาตอ่ จากสถาบันการศกึษาและบคุลากร
ทีѷประกอบอาชพีในสายงานต่างๆ โดยสายงาน EOB ไดเ้ป็นพีѷเลีѸยงของนักเรียนโรงเรียนวัดชากลูกหญา้ จํานวน 102 คน พรอ้มทั Ѹงไดร้่วมเป็น
วทิยากรบรรยายใหค้วามรูแ้ก่นอ้งนักเรียน ในกลุ่มอาชพีวศิวกรรมโรงงาน โดยมคีุณพรศักดิѻ มงคลตรีรัตน์ ประธานเจา้หนา้ทีѷปฏบิัตกิาร กลุ่ม
ปฏบิตักิารเพืѷอความเป็นเลศิ (COE) เป็นประธานในพธิเีปิด (19 กรกฏาคม 2567)

โครงการดา้นการศกึษา Education
กจิกรรมสานสมัพันธช์มุชน

กจิกรรมวันเด็กแหง่ชาติ ประเพณีบญุขา้วหลาม

โครงการแดน่อ้งผูม้คีวามหวัง รว่มทําบญุปีใหม่

เข้าร่วมกิจกรรมCSR/ ให้ความร่วมมือกับ กนอ. หรือ หน่วยงานอืˑน ๆ ไม่น้อยกว่า 5 ครั˓ง

• กจิกรรมปลกูป่าเพิѷมพืѸนทีѷสเีขยีว
• กจิกรรมปลกูตน้ไมเ้ฉลมิพระเกยีรตฯิ
• สนับสนุนโครงการมาบตาพุดเดนิ-วิѷง มนิมิาราธอน 
• สนับสนุนงบประมาณกระเป๋าปฐมพยาบาลพรอ้มเวชภัณฑ์
• สนับสนุนงบประมาณโครงการเดนิ-วิѷง ปัѷน ป้องกนัอมัพาต 
• สนับสนุนกอลฟ์การกศุล MTP Complex Golf Club
• สนับสนุนศนูยบ์รหิารจัดการคัดแยกขยะรไีซเคลิชมุชนวัดชากลกูหญา้
• สนับสนุนกฐนิสามัคคปีระจําปี
• สนับสนุนสลากกาชาดการกศุลของเหลา่กาชาดจังหวดัระยอง
• EIA Monitoring ประจําปี
• กจิกรรมปลอ่ยพันธส์ตัวน์ํѸาเฉลมิพระเกยีรตฯิ
• เขา้รว่มชมรม WHA CSR Club

12.1 คุณภาพชีวิต และสังคมของชุมชนโดยรอบ
ผลการดําเนินงานเพิˑมขึ˓นต่อเนืˑอง 3 ปˣนับจากปˣทีˑตรวจประเมิน เช่น งบประมาณโครงการด้าน CSR หรือผลตอบแทนเชิงสังคม (SROI) 
หรือผลลัพธ์เชิงสังคมและสิˑงแวดล้อม (SIA)

12.1 คุณภาพชีวิต และสังคมของชุมชนโดยรอบ
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โครงการดา้นเศรษฐกจิ

รายงานผล SROI ประจาํปี 2567

โครงการดา้นสิѷงแวดลอ้ม

อายมุากกวา่ 3  ปี (64-67)อายมุากกวา่ 3 ปี (64-67)

โครงการ SE

อายมุากกวา่ 3 ปี (ปี 64-67) อาย ุ3 ปี (ปี 65-67)

บรษิัท ประชารัฐฯ 
รักสามัคคี Upcycling SE Smart Farming ควนินิคาเฟ่ รา้นใบชะมวง กลุม่หอมมะหาด

Forecast 2567 2.83 1.06 5.93 310.62 2.50 1.40
SROI 2567

(Q3) 0.99 1.19 3.77 378.58 96.29 10.96

2.83 1.06 5.93

310.62

2.50 1.400.99 1.19 3.77
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ลฟุฟาลา เชฟชมุชนชวนกนิถิѷนระยอง (ฮ)ิ
Forecast 2567 131.67 1.18
SROI 2567

(Q3) 316.4 2.4

131.67

1.18

316.4

2.4
0

50
100
150
200
250
300
350

ฟืѸนป่า สรา้งแหลง่
เรยีนรู ้วถิชีมุชนยัѷงยนื คุง้บางกระเจา้ ThinkCycle Bank

Forecast 2567 140.96 8.35 3.54
SROI 2567

(Q3) 220.00 4.34 29.61
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พนักงานภายใต�สังกัด ภูมิภาค
จํานวนพนักงาน (คน) จํานวนพนักงาน (คน) จํานวนพนักงาน (คน)

2565 2566 2567

GC19
พนักงานที่มีทะเบียนบ�านอยู�ที่ระยอง 26 18 18

จํานวนพนักงานทั้งหมด 47 25 29

• โครงการรณรงค� การย�ายทะเบียนบ�าน

รณรงค�ให�พนกังานโอนย�ายทะเบียนบ�านมาเป�นจังหวัดระยอง เพõ่อประโยชน�ทางภาษีของท�องถิöนและจังหวัดระยอง

138

12.2 โครงการรณรงค การยายทะเบียนบาน และการ โอนยายทะเบียนรถ

• โครงการรณรงค� การโอนย�ายทะเบียนรถ

รรถส�วนตวัของพนกังาน GC19 ป� 2565-2567 

1 2 3
จังหวัดอืѷน 27 7 11
จังหวัดระยอง 20 18 18

20

18 18

27

7 11
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40%
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100% ทะเบยีนรถ (คนั)
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12.2 โครงการรณรงค การยายทะเบียนบาน และการ โอนยายทะเบียนรถ

มิติการบริหารจัดการ

140

13. การบริหารจัดการโรงงาน
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การลงขอมูลในฟอรมฐานขอมูลกลาง ISingleForm

13.1 ระบบการบริหารจัดการ 142

ISO 9001 : 2015

การรับรองระบบมาตรฐานการจัดการดานคุณภาพ สิ่งแวดลอม และความปลอดภัย (ISO Standard)

ISO 14001 : 2015 ISO 45001 : 2018 Green Industry Level 3

13.1 ระบบการบริหารจัดการ
ไดรับรองมาตรฐานการพัฒนาที่ยั่งยืน

Green Industry

143
13.2 การจัดเตรียมและการนําเสนอ

• ขอมูลตามเกณฑการตรวจโรงงานอยางครบถวน 

• ขอมูลการนําเสนอเพิ่มเติมครบถวนทุกประเด็น 

• สามารถนําขอมูลตามที่รองขอมาเพิ่มเติมและชี้แจงได

THANK YOU
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Tank Yard-4
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แผนผังเสนทางการเดินรถเขาเยี่ยมชมพื้นที่

ISBL Area



 
 
 
 
 
 

 
 
 

 
 
 

 ภาคผนวก 8ข  
   เอกสารทบทวนเหตุการณอ์ุบัติภัย/อุบัติเหตุ ทีเ่กิดจากอุตสาหกรรม 

ทีม่ีการผลิตลักษณะเดยีวกันทัง้ในและต่างประเทศ 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 



เหตุการณฉุกเฉินและอุบัติเหตุที่เคยเกิดขึ้น 

ในสถานประกอบกิจการที่มีการผลิตในลักษณะเดียวกัน 

จากการศึกษาขอมูล เหตุการณฉุกเฉินและอุบัติเหตุที่เคยเกิดขึ้นในสถานประกอบกิจการที่มีการผลิต
ในลักษณะเดียวกันหรือสถานประกอบกิจการผลิตโพรพิลีนออกไซด (Propylene oxide) แบงออกเปน เหตุการณที่
เคยเกิดขึ้นในประเทศไทยและเหตุการณที่เคยเกิดขึ้นในตางประเทศ ดังนี้ 

 เหตุการณที่เคยเกิดขึ้นในประเทศไทย 

จากการสืบคน พบวา ประเทศไทยไมมีประวัติการเกิด ขอมูล เหตุการณฉุกเฉินและอุบัติเหตุที่เคย
เกิดขึ้นในสถานประกอบกิจการที่มีการผลิตในลักษณะเดียวกันหรือสถานประกอบกิจการผลิตโพรพิลีนออก
ไซด (Propylene oxide)  

ขอมูลรายงานสถานการณการเฝาระวังภัยดานสารเคมี จากกองโรคจากการประกอบอาชีพและ
สิ่งแวดลอม กระทรวงสาธารณะสุข ระบุวา เหตุการณภัยดานสารเคมีทีเ่กิดขึ้นทั้งหมดมีลักษณะการเกิด
เหตุการณ เปนการเกิดจากไฟไหมมากที่สุด รองลงมาเปนการรั่วไหล และการระเบิด ตามลําดับ  
 เหตุการณที่เคยเกิดขึ้นในตางประเทศ 

เหตุการณฉุกเฉินและอุบัติเหตุที่เคยเกิดขึ้นในสถานประกอบกิจการที่ผลิตโพรพิลีนออกไซด (Propylene 

oxide) ในตางประเทศ จากการสืบคนขอมูลพบวาเคยมีเหตุการณที่เคยเกิดขึ้นในตางประเทศ ทั้งหมด  2
เหตุการณ ดังนี้  

1. Explosion due to hypergolic hazards in the intermediate tank of a propylene 
oxide manufacturing plant หรือ การระเบิดเนื่องจากไฮเปอรโกลิกในถังกลางของโรงงานผลิตโพรพิ
ลีนออกไซด 

วันที่ : 16 มิถุนายน ค.ศ. 1964  

สถานที ่: Kawasaki, Kanagawa, Japan 

ตําแหนงเกิดเหตุ : Chemical factory 

ประเภทของอุบัติเหตุ : Burst, leakage, Fire, explosion 

เมือ่วันที่ 11 มิถุนายน พ.ศ. 2507  เกิดการระเบิดเมื่อของเหลวในคอลัมนกลั่นถูกขนสงไปยังถัง
น้ํามันดิบขั้นกลาง PO ระหวางการซอมแซมโรงงานผลิตโพรพิลีนออกไซด ดางในของเหลวถายเททําให
เกิดปฏิกิริยาคายความรอนกับโพรพิลีนออกไซด (PO) ปญหาเกิดจากการขาดการพิจารณาถึงอันตรายและ
คุณสมบัติของวัสดุ 

ที่โรงงานผลิตโพรพิลีนออกไซด (PO) ของเหลวที่เหลือในคอลัมนแกไข จะถูกถายโอนไปยังถังน้ํามันดิบ
ขั้นกลาง PO เพื่อซอมแซมคอลัมน หลังจากการขนยายเสร็จสิ้นควันสีขาวลอยขึ้นใกลถังเกิดการระเบิดขนาด
ใหญและไฟไหม มีโรงงานผลิต PO สองชุด 

 

 

 

 

ผังกระบวนการผลิต (Process Flow) 

14.10 น. วันที่ 11 มิถุนายน 1964 การถายโอนของเหลวดานลางจากคอลัมนแกไข #1 ของโรงงาน 
#1 ไปยังถังกลาง PO น้ํามันดิบ A, B (SS41 ประมาณ 14 ลูกบาศกเมตร) ของโรงงาน #2 เริ่มตนเพื่อ
เตรียมการซอมแซม ของคอลัมนในโรงงาน #1 

 

 



14.50 น. โอนเสร็จหลังจากนั้นประมาณ 1 ชั่วโมง 

ประมาณ 15.50 น. สัญญาณเตือนที่ดานบนของเตาปฏิกรณของโรงงานดังขึ้น ความดันเหนือศีรษะ
เพิ่มขึ้นสูงกวา 0.03 MPaG อัตราการไหลเพิ่มขึ้นไปยังคอลัมนแกไขของโรงงาน และอุณหภูมิของดานลาง
คอลัมนเริ่มลอย 

15.06 น. ควันสีขาวลอยขึ้นรอบ ๆ รถถังกลาง A 

15:07 น. เกิดการระเบิดอยางรุนแรงในรถถังกลาง A 

สวนประกอบของของเหลวดานลางของคอลัมนแกไขขอที่ 1 ประกอบดวย น้ํา อัลคาไลน ไอโซโพรพา
นอล ฯลฯ และอุณหภูมิอยูที่ประมาณ 85 ° C เนื่องจากไอน้ํารั่ว แตเดิมอุณหภูมิของถังกลางควรอยูที่ 20 ° C 

หรือนอยกวา ของเหลวดานลางที่รอนจะสัมผัสกับ PO ในถัง และมีปฏิกิริยาโพลีเมอไรเซชันแบบคายความ
รอนของโพรพิลีนออกไซดกับตัวเรงปฏิกิริยาอัลคาไลเริ่มตนขึ้น และในที่สุดปฏิกิริยาที่ไมสามารถหลีกเลี่ยงไดก็
ดําเนินตอไป เปนผลใหความดันเพิ่มขึ้นและถังแตก เมื่อความดันภายในถังลดลงอยางรวดเร็วของเหลวที่
เหลืออยูในถังก็ระเหยทันที (การระเบิดของไอ) ไอ PO อยางตอเนื่อง ฯลฯ ที่พวยพุงสูอากาศทําใหเกิดการ
ระเบิดของไอเมฆ 

การระเบิดของเมฆไอ การระเบิดของกาซที่ติดไฟไดซึ่งกระจายอยูในชั้นบรรยากาศเหมือนเมฆบน
ทองฟา นํามาซึ่งความเสียหายอยางกวางขวาง มาตรการตอบโต คือ แยก The crude PO intermediate 

tank และ the blowdown tank ออกจากกัน 

ปญหาแรก อาจใหบทบาทของถังระเบิดของสารละลายอัลคาไลน ในกรณีฉุกเฉินไปยังถังกลางสําหรับ
โพรพิลีนออกไซดดิบ ดูเหมือนวาอันตรายจากปฏิกิริยาการปนเปอนของ PO และดางไมไดถูกนํามาพิจารณาใน
ขั้นตอนการออกแบบกระบวนการ เกี่ยวกับการจัดการการปฏิบัติงาน ไมไดเก็บอุณหภูมิถังซึ่งถูกควบคุมไว 
แมวาผลกระทบจะไมไดรับการชี้แจง แตก็ไมตองสงสัยเลยวาอุณหภูมิสูงจะเรงอัตราการเกิดปฏิกิริยา 
นอกจากนี้ยังเปนปญหาที่มาตรการตอบโตดานความปลอดภัยในการออกแบบไมเพียงพอ อาจมีมาตรการตอบ
โตหากเจาหนาที่ปฏิบัติการไดตรวจสอบอันตรายจากปฏิกิริยาการปนเปอนของ PO และดาง เนื่องจากเปนการ
ยากที่จะประเมินการออกแบบกระบวนการอีกครั้ง สรุปไดวา อุบัติเหตุเกิดจากการละเลยการตรวจสอบ
ลักษณะวัสดุในการออกแบบและขอผิดพลาดในการจัดการการดําเนินงาน 

(ที่มา : http://www.shippai.org/fkd/en/cfen/CC1000121.html) 

 

 

 

2.  Explosion and fire in chemical plant หรือ การระเบิดและไฟไหมในโรงงานเคมี 

จากรายงานขาวระบุวา เกิดเหตุระเบิดและไฟไหมตามมาในนิคมอุตสาหกรรมใกลเมืองตาราโกนา 
ทางตอนใตของคาตาโลเนีย เมื่อเย็นวันอังคารที่ 14 มกราคม พ.ศ. 2563 ในขณะที่สาเหตุของเหตุการณยัง
อยูในระหวางการตรวจสอบรายละเอียดการบาดเจ็บและการหยุดชะงักบางอยางซึ่งเปนที่ทราบกันดีอยูแลว
วาบริการฉุกเฉินยังคงทํางานในที่เกิดเหตุในชั่วขามคืนและในเชาวันพุธ 

เหตุเกิดที่ไหน ? 

การระเบิดเกิดขึ้นที่ Industrias Químicas del Óxido de Etileno (IQOXE) ซึ่งเปน บริษัท ที่ผลิต
เอทิลีนออกไซดซึ่งเปนกาซไวไฟสูงที่ใชทําผงซักฟอกตัวทําละลายและพลาสติกรวมถึงผลิตภัณฑอื่น ๆ มีการ
ระเบิดในถังเครื่องปฏิกรณที่มีโพรพิลีนออกไซด ซึ่งทําใหเกิดควันในแนวตั้งตามที่ Albert Ventosa  

การระเบิดครั้งแรกเกิดขึ้นเมื่อเวลา 18.40 น. ของวันอังคารที่โรงงานของ บริษัท ในยาน Tarragona 

ของ Torreforta ภายใน La Canonja Petrochemical Park ซึ่งเปนที่ตั้งของ Dow Chemicals Ibérica 

และ Cepsa ขามชาติดานน้ํามันและกาซ Miquel Buch หัวหนาฝายกิจการภายในของคาตาลันกลาววามีการ
ระเบิดครั้งที่สอง 

 
รูปภาพ แสดง ที่ตั้งของโรงงานเคมีซึ่งอยูในยาน Tarragona ของ Torreforta  

ภายใน La Canonja Petrochemical Park 

หัวหนาหนวยดับเพลิงรับผิดชอบการปฏิบัติการ สิ่งนี้นําไปสูการระเบิดครั้งที่สองที่หมอแปลงไฟฟา
อุตสาหกรรม นักดับเพลิงกําลังดําเนินการอยางตอเนื่อง เพื่อกักเก็บเปลวไฟไวในถังที่ไดรับผลกระทบโดยการ
ฉีดไนโตรเจน เนื่องจากงานนี้เปนไปโดยอัตโนมัตินักดับเพลิงสวนใหญในที่เกิดเหตุจะไดรับมอบหมายใหคนหาผู
สูญหายในพื้นที่ประสบภัย Miquel Buch รัฐมนตรีวาการกระทรวงมหาดไทย กลาววา กระบวนการดับไฟ
เปนไปไดดวยดี แตยังมีพื้นที่จํากัด ที่สงผลกระทบตอ บริษัท เจ็ดแหงในรูปหลายเหลี่ยม 



เหตุเกิดขึ้นในนิคมอุตสาหกรรมปโตรเคมีของ Tarragona ซึ่งใหญที่สุดในยุโรปตอนใต โดยเฉพาะ
อยางยิ่งเหตุการณดังกลาว เกิดขึ้นใน บริษัท IQOXE ซึ่งเปน บริษัท เดียวที่ผลิตเอทิลีนออกไซดในสเปน
ทั้งหมดในเมือง La Canonja โรงงานตั้งอยูหางจากถนนทางหลวงแผนดินหมายเลข N-340 ไมถึง 1 กิโลเมตร
และหางจากบริเวณที่มีประชากรใกลเคียงที่สุด 1-3 กิโลเมตร สาเหตุเกิดยังไมชัดเจน 

มีผูเสียชีวิตหรือไม ? 

มีผูเสียชีวิต 3 ราย มีรายงานวามีคนหายไปหลังจากการระเบิดและหนวยบริการฉุกเฉินไดกําหนดให
คนหาพวกเขา มีผูพบศพในเชาวันพุธและตอมาไดรับการระบุวาเปนของผูสูญหาย เมื่อเย็นวันพุธคนงานใน
โรงงานที่ถูกยายไปโรงพยาบาลดวยบาดแผลไฟไหมอยางรุนแรงเสียชีวิตจากอาการบาดเจ็บ มีผูไดรับบาดเจ็บ
เพิ่มอีก 7 คนโดย 3 คนยังคงรักษาตัวอยูในโรงพยาบาล ในบรรดาผูบาดเจ็บเจ็ดคนมี 5 คนไดรับอนุญาตให
กลับบานไดภายในคืนวันพุธขณะที่อีกสองคนยังคงอยูในโรงพยาบาล 

มีผลกระทบภายนอกโรงงานเนื่องจากการระเบิดหรือไม? 

ใชคนหนึ่งคนที่อาศัยอยูในยาน Torreforta ใน Tarragona หางจาก IQOXE 3 กิโลเมตรเสียชีวิต
เนื่องจากผลกระทบของวัตถุโลหะที่ไมระบุชื่อ ซึ่งมีน้ําหนักหลายรอยกิโลกรัม ถูกยิงออกจากโรงงานหลังการ
ระเบิด ชิ้นโลหะมีขนาด 122 x 165 เซนติเมตร 

เจาหนาที่มีมาตรการอะไรบาง? 

ไมนานหลังจากเหตุการณดังกลาวมีการแจงเตือนสารเคมี 'Plaseqcat' และผูคนในพื้นที่โดยรอบไดรับ
คําสั่งใหอยูในบานเปนเวลาสองชั่วโมงตอจากนี้โดยเฉพาะผูที่อาศัยอยูใน Vila-seca, La Canonja และยาน 
Bonavista ของ Tarragona 

 

รูปภาพแสดง ชิ้นสวนโลหะที่ชนเขากับอาคารอพารตเมนต ทําใหเพื่อนบานคนหนึ่งเสียชีวิต  

 

ควันจากเหตุการณมีอันตรายสําหรับประชากรหรือไม? 

ไมเคยมีหลักฐานมลพิษที่เปนพิษ โดย Quim Torra นายกรัฐมนตรีของคาตาลันไดไปเยี่ยมพื้นที่และ
สงขอความที่คลายกันวา “ไมมีองคประกอบที่เปนพิษ” 

ชาวบานใกลเคียงไดรับคําเตือนอยางไร ? 

รัฐบาลคาตาลันกลาววา บริษัท ไมไดแจงเตือนเจาหนาที่ทันทีเกี่ยวกับความจริงที่วามีการระเบิดที่
โรงงาน “คาํเตือนแรกมาจากประชาชน” แหลงขาวดานการคุมครองพลเรือนกลาว 

ตามรายงานของคณะกรรมการสุขภาพของกระทรวงสาธารณสุขการสัมผัสกับเอทิลีนออกไซดอาจทํา
ใหเกิดการระคายเคืองตอระบบทางเดินหายใจและดวงตาซึ่งมีรายงานสองอาการในชวงไมกี่ชั่วโมงที่ผานมาโดย
ผูอยูอาศัยใน Tarragona, Perafort, Reus และ Salou หนวยงานคุมครองพลเรือนกลาววาไมมีการตรวจพบ
สารพิษในอากาศใกลกับจุดที่เกิดระเบิด 

ที่มา 1) https://www.catalannews.com/society-science/item/explosion-and-fire-in-chemical-

plant-what-we-know-so-far และ    

2) https://english.elpais.com/elpais/2020/01/15/inenglish/1579076653_266126.html 
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  โปรแกรมการตรวจสุขภาพพนักงาน และและตัวอย่างข้อมลูบันทกึ 
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รายการตรวจสุขภาพพนักงานกลุ่ม PTTGC

ลาํดบั รายการ เกณฑ์ Program 1 Program 2 Program 3 Program 4 Program 5

รายการตรวจทัÉวไป 

1 ตรวจร่างกายทัÉวไปโดยแพทย ์(Physical Examination) ทุกคน • • • • •
2 ดชันีมวลกาย และเส้นรอบเอว (BMI & Waist circumference) ทุกคน • • • • •
3 ตรวจเอกซเรยท์รวงอก (Chest  X-ray : Large film / Digital) ทุกคน • • • • •
4 ตรวจปัสสาวะ (Urine Analysis) ทุกคน • • • • •
5 ตรวจเมด็เลือดแบบสมบูรณ์  CBC ทุกคน • • • • •
6 ตรวจระดบัยรูิกในเลือด  (Uric acid) ทุกคน • • • • •
7 ตรวจอุจจาระ (Fecal occult blood) เพืÉอหา human haemoglobin ทุกคน • • • • •
8 ตรวจเลือดดูการทาํงานของไต (Creatinine, BUN) ทุกคน • • • • •
9 ตรวจเลือดทดสอบการทาํงานของตบั (SGOT, SGPT, Alk Phos, Bilirubin) ทุกคน • • • • •

10 ตรวจนํÊาตาลในเลือด Sugar ทุกคน • • • • •
11 ตรวจระดบัไขมนัในเลือด (Total cholesterol, LDL, HDL, Triglyceride) ทุกคน • • • • •
12 ตรวจสมรรถภาพการมองเห็นทางอาชีวอนามยั (visual acuity, visual field, far ทุกคน • • • • •
13 ตรวจหาเชืÊอและภูมิคุม้กนัต่อไวรัสตบับี (HBs Ag, Anti-HBs, Anti-HBc) ทุก 5ปี เริÉม 55 • • • • •
14 ตรวจหาภูมิคุม้กนัต่อไวรัสตบับี ( Anti-HBs) ทุกๆ 5 ปี • • • • •

รายการตรวจตามอายุ / เพศ
15 การตรวจคลืÉนไฟฟ้าหวัใจ (EKG) 12 Leads ช,ญ > 35 ปี • • • •
16 utrasound whole abdomen ช,ญ > 35 ปี • • • •
17 Prostate-Specific Antigen Testing (PSA) ช > 45 ปี • • • •
18 Mammography ญ > 35 ปี • • • •
19 Thin Prep Pap Test ญ > 30 ปี • • • •

รายการตรวจตามปัจจัยเสีÉยง (กายภาพ/สารเคม/ีเงืÉอนไขใน EIA)

20 ตรวจร่างกายทัÉวไปโดยแพทย ์สาํหรับงานอบัอากาศ (Confined space physical SEGs • • •
21 ตรวจสมรรถภาพการทาํงานปอด (Pulmonary function test) SEGs • • •
22 การตรวจคลืÉนไฟฟ้าหวัใจ (EKG) 12 Leads SEGs • • •
23 ตรวจสมรรถภาพการไดย้นิ (Audiogram) SEGs

ลาํดบั รายการ เกณฑ์ Program 1 Program 2 Program 3 Program 4 Program 5

24 t,t, muconic acid เพืÉอหาสาร Benzene ในปัสสาวะ SEGs

25 Hippuric acid เพืÉอหาสาร Toluene ในปัสสาวะ SEGs

26 Methyl hippuric acid  เพืÉอหาสาร Xylene ในปัสสาวะ SEGs

27 Mercury เพืÉอหาสารปรอทในปัสสาวะ SEGs

28 Arsenic เพืÉอหาสารหนูในปัสสาวะ SEGs

29 Lead เพืÉอหาสารตะกัÉวในเลือด SEGs

30 Mandaric acid ในปัสสาวะเพืÉอหา Styrene SEGs

31 2,5 Hexanedione ในปัสสาวะเพืÉอหา Hexane SEGs

32 Methanol  ในปัสสาวะ SEGs

33 acetone in urin SEGs

34 phenol in urine SEGs

35 Anti-HAV IgM G-OA-OP, •
36 ตรวจอุจจาระ  (Stool examination) •

37 ตรวจหาเชืÊอและภูมิคุม้กนัต่อไวรัสตบับี (HBs Ag, Anti-HBs, Anti-HBc) ET 

CRACKER 

ทุกปี

•

Program:
1 รายการตรวจทัѷวไป
2 รายการตรวจตามอาย ุ
3 รายการตรวจตามปัจจัยเสีѷยง (งานทีѷอับอากาศ)
4 รายการตรวจตามปัจจัยเสีѷยง (ตาม EIA)

อืѷนๆ..
1 การแจง้ผลผดิปกต ิไมเ่กนิ 3-7 วันทีѷทราบผล
2 รายงานผลรวมไมเ่กนิ 45 วัน นับรวม เสาร-์อาทติย์



รายการตรวจสขุภาพ ส าหรบัพนกังานทีป่ฏบิตังิานในพืน้ทีก่ารผลติบรษิทั PTTGC 

ล าด ั

บ
รายการ เกณฑ์ specific risk REF-ARO 
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1 ตรวจรา่งกายท ัว่ไปโดยแพทย ์(Physical Examination)
ทกุคนทีส่มัผสั

สารเคมี
• • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • •

2 ตรวจเอกซเรยท์รวงอก (Chest  X-ray  Digital)
ทกุคนทีส่มัผสั

สารเคมี
• • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • •

3 ตรวจปสัสาวะ (Urine Analysis)
ทกุคนทีส่มัผสั

สารเคมี
• • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • •

4 ตรวจเม็ดเลอืดแบบสมบรูณ ์ CBC
ทกุคนทีส่มัผสั

สารเคมี
• • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • •

5 ตรวจเลอืดดกูารท างานของไต (Creatinine, BUN)
ทกุคนทีส่มัผสั

สารเคมี
• • • • • • • • • • • • • • •  • • • • • • •

6 ตรวจเลอืดทดสอบการท างานของตบั (SGOT, SGPT, Alk Phos, Bilirubin)
ทกุคนทีส่มัผสั

สารเคมี
• • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • •

7 ตรวจสมรรถภาพการท างานปอด (Pulmonary function test) เฉพาะ EIA ระบุ

เฉพาะ EIA ระบ ุ

และ ไมใ่ช้

ใบรบัรองแพทย์

อบัอากาศ

• • • • • • • • • •

8 t,t, muconic acid เพือ่หาสาร Benzene ในปสัสาวะ
ทกุคนทีส่มัผสั

สารเคมี
• • • • • • • • • • •

9 o-creasol  เพือ่หาสาร Toluene ในปสัสาวะ
ทกุคนทีส่มัผสั

สารเคมี
• • • • • • • • • • • • •

10 Methyl hippuric acid  เพือ่หาสาร Xylene ในปสัสาวะ
ทกุคนทีส่มัผสั

สารเคมี
• • • • • • • •

11 Total Mercury เพือ่หาสารปรอทในปสัสาวะ
ทกุคนทีส่มัผสั

สารเคมี
• • • • • • •

12 Lead เพือ่หาสารตะก ัว่ในเลอืด
ทกุคนทีส่มัผสั

สารเคมี

13 mandelic  acid phus  phynyl glyoxcyric acid (อนพุนัธ ์styrene)
ทกุคนทีส่มัผสั

สารเคมี
• • • • • • • • •

14 2,5 Hexanedione ในปสัสาวะเพือ่หา Hexane
ทกุคนทีส่มัผสั

สารเคมี
• • • • • • • • •

15 Methanol  ในปสัสาวะ
ทกุคนทีส่มัผสั

สารเคมี
• • • •

16 Anti-HAV IgM 
G-OA-OP, 

G-OA-TE
• •

17 ตรวจอจุจาระ  (Stool examination)
G-OA-OP, 

G-OA-TE
• •

18 ตรวจสมรรถภาพการมองเห็นทางอาชวีอนามยั(occupational vision test) • • • • • • • • •

19 1,2 dihydroxy-4-(n-acetylcysteinyl)-butane in urine  เพือ่หาสาร 1,3 Butadiene ในปสัสาวะ
ทกุคนทีส่มัผสั

สารเคมี
•

20 acetone in urin 
ทกุคนทีส่มัผสั

สารเคมี
• • •

21 phenol in urine
ทกุคนทีส่มัผสั

สารเคมี
•

20 Total Arsenic เพือ่หาสารหนใูนปสัสาวะ ตรวจซ า้ดว้ย Inorganic Arsenic
เฉพาะผูท้ ีส่มัผสั

 Arsenic เทา่น ัน้
• • •

21 ตรวจสมรรถภาพการไดย้นิ (Audiogram)

risk group ทกุ

คนสมัผสัสยีง 

(ex lab)
• • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • •

22 ตรวจ Mandelic acid และ/หรอื Phenylglyoxylic acid ในปสัสาวะ (เอทลิเบนซนี) •

23 ตรวจ Thiocyanate ในปสัสาวะ (ตรวจหา Acrylonitrile) •

รายการตรวจเพิม่เตมิ ส าหรบังานอบัอากาศ

22 การตรวจคลืน่ไฟฟ้าหวัใจ (EKG) 12 Leads เฉพาะอบัอากาศ •

23 ตรวจสมรรถภาพการท างานปอด (Pulmonary function test)ส าหรบังานอบัอากาศ เฉพาะอบัอากาศ •

24 ตรวจรา่งกายโดยแพทย ์เพือ่ขอใบรบัรองแพทยส์ าหรบังานอบัอากาศ ( certificated for Confined work) เฉพาะอบัอากาศ •
Fire fighter and Rescue Team Fitness Verification

การตรวจตาทางอาชีวเวชศาสตร์ - ลานสายตา และ การมองมิติลกึ

การตรวจสมรรถภาพของปอด (Spirometry)

การตรวจสมรรถภาพการได้ยนิ (Audiometry) หรือ Whispered voice test 

การตรวจคล่ืนหัวใจ (EKG)    กรณีพบความผิดปกติจากคล่ืนไฟฟ้าหวัใจ และ อาย ุมากกวา่ 40 ปี ท  าการการทดสอบสมรรถภาพหวัใจดว้ยการว่ิงสายพาน (Exercise Stress Test) เฉพาะรายท่ีมีขอ้บ่งช้ี
25 Work at height Fitness Verification

การตรวจตาทางอาชีวเวชศาสตร์ - ลานสายตา และ การมองมิติลกึ

การตรวจสมรรถภาพของปอด (Spirometry)

การตรวจสมรรถภาพการได้ยนิ (Audiometry) หรือ Whispered voice test 

การตรวจคล่ืนหัวใจ (EKG)กรณีพบความผิดปกติจากคล่ืนไฟฟ้าหวัใจ และ อาย ุมากกวา่ 40 ปี ท  าการการทดสอบสมรรถภาพหวัใจดว้ยการว่ิงสายพาน (Exercise Stress Test) เฉพาะรายท่ีมีขอ้บ่งช้ี
ผลตรวจระดับน า้ตาลสะสมในเลือด      HBA1C    

ตรวจร่างกายโดยแพทย์ เพ่ือขอใบรับรองแพทย์ส าหรับงานที่สูง

     program  การตรวจ

รายการตรวจท ัว่ไป

รายการตรวจตามความเสีย่งของสารเคมทีีส่มัผสั (กายภาพ/สารเคม/ีเง ือ่นไขใน EIA)



 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ตวัอย่างข้อมูลบนัทึกผลสขุภาพพนักงานย้อนหลงั (E-book) 
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ขอกำหนด 

การติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม และจัดทำรายงานผลการปฏิบัติตาม
มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอมและมาตรการตดิตามตรวจสอบ 

ผลกระทบสิ่งแวดลอม ที่ระบุไวในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอม 

(EIA Monitoring Report) 
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ขอกำหนด 

การติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม และจัดทำรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกัน
และแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม  
ที่ระบุไวในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอม (EIA Monitoring Report) 

 

 

1. วัตถุประสงค: 

1.1 เพื ่อตรวจสอบ ควบคุมคุณภาพและรวบรวมขอมูลผลการดำเนินการตามมาตรการ
ปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอมที่ระบุไวในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอม (EIA) ของ
แตละโครงการ และการปฏิบัติตามประกาศกระทรวงทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดลอม เรื่อง หลักเกณฑ 
และวิธีการจัดทำรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการที ่กำหนดไวในรายงานการประเมินผลกระทบ
สิ่งแวดลอม ซึ่งผูดำเนินการหรือขออนุญาตจะตองจัดทำเมื่อไดรับอนุญาตใหดำเนินโครงการหรือกิจการ
แลว พ.ศ. 2561 และ/หรือกฎหมาย แนวทาง ขอกำหนดตางๆ ที่เกี่ยวของ 

1.2 เพื่อดำเนินการตรวจสอบ ตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอมที่ระบุไว
ในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอม (EIA) ของแตละโครงการ 

1.3 เพื่อจัดทำรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอมของแตละโครงการ ตามมาตรการที ่ระบุไวใน
รายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอม (EIA) เสนอตอหนวยงานของรัฐซึ่งมีอำนาจอนุญาตตาม
กฎหมาย รวมถึงหนวยงานราชการอื่น ภายในเวลาที่กำหนด 

1.4 เพื่อจัดทำรายงานสรุปผลการตรวจวัดสุขศาสตรอุตสาหกรรมของแตละโครงการ เสนอ
ตอหนวยงานที่เกี่ยวของ 

1.5 เพื่อดำเนินการตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดลอม ตามรายการนอกเหนือจากที่ระบุไวใน
มาตรการฯ ซึ่งแตละโครงการไดระบุไว พรอมจัดทำรายงานสรุปผลการตรวจวัด 
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2. ขอกำหนดทั่วไปสำหรับการเสนอบริการ: 
2.1 ผูเสนอบริการตองศึกษาขอกำหนดทั่วไป เงื่อนไข และขอบเขตงาน รวมทั้งกระบวนการ

ควบคุมคุณภาพงานและความปลอดภัย ใหเขาใจอยางถี่ถวนกอนยื่นขอเสนอบริการ หากมีขอสงสัย
ประการใด ใหซักถามเพิ่มเติมไดในชวงเวลาหลังจากผูเสนอบริการรับเอกสารขอกำหนดจนถึงกอนวันยื่น
ขอเสนอใหบริการ เพื่อผูเสนอบริการจะไดเขาใจในเนื้อหาของงานและทราบขอบเขตงานกอนยื่นขอเสนอ
บริการ และเพื่อหลีกเลี่ยงความผิดพลาดของการยื่นขอเสนอบริการ ความผิดพลาดในการวางแผนการ
ปฏิบัติงาน และความลาชาในการใหบริการ และผูเสนอบริการจะยกขอเรียกรอง หรือขออางนั้น โดยอาศัย
เหตุผลที่มิไดตรวจสอบเอกสารมิได 

2.2 ขอกำหนด หรือเอกสารอื่นใดที่ไดทำขึ้นเพื่อวัตถุประสงคในการเชิญชวนเสนอบริการนี้ ผู
เสนอบริการจะตองไมเปดเผยขอมูลใดๆ ที่อยูในเอกสารดังกลาว หรือขอมูลที่ไดใหแกผูเสนอบริการโดย
วิธีการอื่นใดที่เกี่ยวของกับการเชิญชวนเสนอบริการนี้ใหแกบุคคลที่สาม เวนแตเพื่อเปนการจัดเตรียม
เอกสารขอเสนอใหบริการของตนเทานั้น ผูเสนอบริการจะตองเก็บรักษาขอมูลเกี่ยวกับการเชิญชวนเสนอ
บริการและเอกสารเสนอใหบริการของตนไวเปนความลับตลอดระยะเวลาการพิจารณา ในกรณีที่มีการฝา
ฝนขอหามเกี่ยวกับการรักษาความลับดังกลาว  บริษัทฯ อาจปฏิเสธไมรับขอเสนอใหบริการนั้น บริษัทฯ 
สงวนลิขสิทธิ์แตผูเดียวในบรรดาขอมูล แบบแปลนและในเอกสารอื่นๆ ทั้งหมดที่สงใหแกผูเสนอบริการ 

2.3 ขอกำหนดฉบับนี้ มีจุดมุงหมายเพื่อใชเปนแนวทางในการดำเนินการเทานั้น บริษัทฯ 
หรือตัวแทนของบริษัทฯ ไมจำเปนตองรับผิดชอบตอคำรับรองใดๆ หรือขอมูลใดๆ ในเอกสารดังกลาว
เหลานี้ 

2.4 ผู เสนอบริการจำเปนตองเสนอคาบริการ  คาเก็บตัวอยาง คาการตรวจวัดและการ
วิเคราะหผล โดยรวมเปนคาใชจายสำหรับแตละรายการตรวจวัด เปนราคาตอหนวยตัวอยาง และราคาตอ
พารามิเตอร ตามที่บริษัทฯ ไดกำหนดไว รวมถึงระบุวิธีการตรวจวัดและวิเคราะหผล ที่ผูเสนอบริการไดรับ
อนุญาตหรือขึ้นทะเบียนหองปฏิบัติการตอหนวยงานราชการ ทั้งนี้งานบริการติดตามตรวจสอบคุณภาพ
สิ่งแวดลอมจะคิดคาใชจายที่เกิดขึ้นจริง รวมถึงคาใชจายสำหรับการจัดทำรายงานผลการปฏิบัติตาม
มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม
ของแตละโครงการ  

2.5 ในกรณีที่ทางบริษัทฯ ไดแจงขอใหมีการตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดลอมเพิ่มเติมจากที่ระบุไว
ในเอกสารแนบที่ 1 ทางผูเสนอบริการจะตองคิดคาใชจายตามที่ไดเสนอไวเปนราคาตอหนวยตัวอยาง และ
ราคาตอพารามิเตอร ตามหัวขอ 2.4 เทานั้น 
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2.6 การติดตอ การรับรอง หรือการใหคำชี้แจงใดๆ ของพนักงานบริษัทฯ หรือตัวแทนของ
บริษัทฯ ไมวาเปนลายลักษณอักษรหรือดวยวาจา ไมถือวาผูกพันบริษัทฯ หรือตัวแทนของบริษัทฯ เวนแต
จะไดมีคำชี้แจงเปนลายลักษณอักษรจากบริษัทฯ ซึ่งไดระบุเปนการชัดแจง 

2.7 ผูเสนอบริการพึงรับทราบวาบริษัทฯ อาจจะออกคำแนะนำสำหรับผู เสนอบริการ หรือ
ภาคผนวกของขอกำหนดเพิ่มเติมไดในระหวางระยะเวลาการยื่นขอเสนอบริการไดและโดยที่ไมเปนการ
กระทบถึงลำดับแหงเอกสารทั ่วไป ใหบทบัญญัติในเอกสารที่ออกเพิ่มเติมนี ้อยูในลำดับที่เหนือกวา
ขอกำหนดที่ไดออกไปกอนหนานี้ 

2.8 ผู เสนอบริการพึงรับทราบวา ผูเสนอบริการอาจมีความจำเปนที ่จะตองมาทำการ
ปรึกษาหารือ หรือชี้แจงในบางประการเกี่ยวกับเอกสารขอเสนอบริการ ทั้งนี้ เนื้อความในเอกสารขอเสนอ
บริการใดๆ หรือขอแกไข หรือขอชี้แจงใดๆ ใหผูเสนอบริการยื่นเอกสารเปนลายลักษณอักษร โดยระบุเปน
การชัดแจงวาใหถือเปนสวนหนึ่งของเอกสารขอเสนอบริการ ทั้งนี้ไมวาจะมีการรองขอกอนหรือหลังการยื่น
เอกสารเพิ่มเติม จะถือเปนสวนหนึ่งของเอกสารขอเสนอบริการ และไมวาเอกสารที่เพิ่มเติมนั้นจะเปน
เอกสารเพิ่มเติมหรือเปนฉบับแกไขใหมก็ตาม 

2.9 ผูเสนอบริการพึงรับทราบถึงนโยบายบริษัทฯ เกี่ยวกับการประเมินเอกสารขอเสนอ
บริการทั้งดานเทคนิคและราคา เพื่อพิจารณาตรวจสอบความถูกตอง และความเปนไปตามขอกำหนดของ
บริษัทฯ และเปนไปตามรายละเอียดคุณลักษณะเฉพาะ (Specification) หรือไม โดยผูเสนอบริการที่เสนอ
เอกสารขอเสนอที่ถูกตองและเปนไปตามขอกำหนด จึงจะมีสิทธิที่เขารวมเสนอราคา  

2.10 ผูเสนอบริการจะตองตรวจสอบและรับผิดชอบในความถูกตองของขอมูล โดยรวมถึง
ความถูกตองดานงานพิมพ รูปภาพและสัญลักษณตางๆ ใหถูกตองชัดเจน 

2.11 ผูเสนอบริการพึงรับทราบวาการจัดทำรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและ
แกไขผลกระทบสิ่งแวดลอมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม ของแตละโครงการ 
อาจจะเริ่มดำเนินการในระยะเวลาที่แตกตางกันออกไป โดยจะตองเสนอรายงานผลการปฏิบัติตาม
มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 
ใหแก หนวยงานของรัฐซึ่งมีอำนาจอนุญาตตามกฎหมาย รวมถึงหนวยงานราชการอื่น  ภายในวันที่ 31 
กรกฎาคม และ 31 มกราคม ในปถัดไป ดังนั้นผูเสนอบริการจะตองประสานงานกับบริษัทฯ อยางใกลชิด
และตอเนื่อง เพื่อติดตามผลการดำเนินงานและรายงานผลใหบริษัทฯ ทราบอยางตอเนื่อง  
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3. การจัดเตรียมขอเสนอบริการ: 
ผูเสนอบริการพึงรับทราบวาการจัดเตรียมขอเสนอบริการการติดตามตรวจสอบผลกระทบ

สิ่งแวดลอม และจัดทำรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอมและ
มาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม โดยขอบเขตงานในครั้งนี้จะตองพิจารณาใหครอบคลุม
มาตรการตางๆ ในความรับผิดชอบของแตละโครงการ โดยมีเนื้อหาสาระถูกตอง ครบถวนและสมบูรณ  

ทั้งนี ้การจัดทำขอเสนอบริการใหจัดทำขอเสนอดานเทคนิคและดานราคา พรอมเสนอ
รายละเอียดของการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอมในลักษณะของราคาตอหนวย และราคาตอ
พารามิเตอร เพื่อประกอบการพิจารณาในรายละเอียด  

ในกรณีที่ไมไดมีการเดินเครื่องหรือไมมีความพรอมในการตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดลอม   
บริษัทฯ สงวนสิทธิ์ในการไมดำเนินการตรวจวัดตามรายการหรือแผนงานที่ไดระบุไว ทั้งนี้จะไดมีการแจง
ใหทราบลวงหนาในแตละกรณี 

 

4. เงื่อนไขการพิจารณาจาง: 
4.1 บริษัทฯ ขอสงวนสิทธิ์ในการพิจารณาจางงาน เฉพาะสวนใดสวนหนึ่งเพียงบางสวน หรือ

ทั้งหมดของขอบเขตงานได 

4.2 การดำเนินการตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดลอมและการจัดทำรายงานฯ ตองดำเนินการโดย
บุคลากรที่มีคุณสมบัติตามที่กำหนด มีความสามารถและประสบการณเหมาะสมกับลักษณะงานที่ปฏิบัติ  
และใชวัสดุอุปกรณอยางดี ที่ผานการสอบเทียบใหผลถูกตองและเชื่อถือได มีคุณสมบัติหรือวิธีการตรวจวัด
ตามรายละเอียดและเงื่อนไขของบริษัทฯ  

4.3 บริษัทฯ สงวนไวซึ่งสิทธิ์ที่จะทำการตอรองราคากับผูเสนอบริการ เพื่อใหมีการลดราคา
ลงตามที่เห็นวาจำเปนในอันที่จะใหราคาอยูในวงเงินที่เหมาะสม 
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5. ระยะเวลาการดำเนินงาน: 

การดำเนินการตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอม และจัดทำรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการ
ปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอมตามที่ระบุใน
ขอกำหนดฉบับนี้ มีระยะเวลาการวาจางรวม 3 ป โดยเริ่มนับตั้งแตวันที่ 1 มกราคม พ.ศ. 2566 ถึง 28 

กุมภาพันธ 2569 ซึ่งรวมระยะเวลาในการจัดทำรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ ระหวางเดือน
กรกฎาคม ถึง เดือนธันวาคม ของป 2568  

 

6. หนาที่ความรับชอบในการดำเนินการของผูเสนอบริการ 
6.1 ผูเสนอบริการจะตองจัดสงแผนการปฏิบัติงานในภาพรวมและระยะเวลาดำเนินการของ

แตละโครงการ ตั้งแตเริ่มตนการจัดเตรียมแผนงาน จนกระทั่งไดเสนอรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการ
ปองกันและแกไขผลกระทบสิ ่งแวดลอมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม ให
หนวยงานของรัฐซึ่งมีอำนาจอนุญาตตามกฎหมาย รวมถึงหนวยงานราชการอื่น โดยจัดสงใหบริษัทฯ ในวัน
ประชุมเริ่มงาน (Kick-off meeting) ทั้งนี้ใหเสนอแผนงานเบื้องตนใหบริษัทฯ พิจารณาพรอมกับขอเสนอ
ทางเทคนิค 

6.2 ผูเสนอบริการจะตองดำเนินการตรวจสอบและสงผลการตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 
รวมถึงเขาทวนสอบ (Audit) ผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ ของแตละโครงการที่รับผิดชอบ ตามขอบเขต
งานที่กำหนดในไวทุกรายการ ใหแลวเสร็จภายในเดือนมิถุนายน และ เดือนธันวาคมของปที่ดำเนินการ 
(ยกเวนกรณีที่โรงงานไมสามารถใหเขาดำเนินการตรวจวัดได ซึ ่ง จะตองมีการปรับเปลี ่ยนชวงเวลา
ดำเนินการ) 

6.3 ผูเสนอบริการจะตองมีการบันทึกและรายงานลักษณะของกิจกรรมตางๆ ที่เกิดขึ้นบริเวณ
โดยรอบจุดเก็บตัวอยางน้ำ จุดตรวจวัดคุณภาพอากาศ และระดับเสียง ขณะทำการเก็บตัวอยางหรือ
ตรวจวัด รวมถึงลักษณะของตัวอยางน้ำที่เก็บ  

6.4 ผูเสนอบริการจะตองจัดทำรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ ตามแนวทางการเสนอ
รายงานฯ ที่ สผ. กำหนด โดยมีขอบเขตงานที่กำหนดในไวขอ 7. จัดสงใหบริษัทฯ โดยปฏิบัติตาม
ตารางเวลาการจัดทำรายงาน ดังตารางที ่1 หรือตามที่ไดตกลงรวมกับโครงการ 

  

- 8 - 

ขอกำหนดงาน EIA Monitoring Report 2566-2568 
 

6.5 ผู เสนอบริการมีหนาที่จัดทำรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ เพื ่อใหบริษัทฯ 
นำเสนอรายงานตอหนวยงานของรัฐซึ่งมีอำนาจอนุญาตตามกฎหมาย รวมถึงหนวยงานราชการอื่น ทั้งนี้
ตองรายงานความกาวหนาของการดำเนินการ ใหบริษัทฯ ทราบอยางนอยทุกๆ 3 เดือน หรือตามที่บริษัทฯ 
มีการรองขอ 

6.6 ผูเสนอบริการจะตองเขาติดตามทวนสอบ (Audit) มาตรการฯปละ 2 ครั้ง ภายในชวง
เดือนเมษายน – พฤษภาคม และเดือนตุลาคม – พฤศจิกายน หรือตามที่ตกลงรวมกับโครงการ ตามรอบ
การจัดทำรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ 

6.7 ถือเปนความรับผิดชอบของผูเสนอบริการ รวมกับบริษัทฯ ในการจัดทำรายงานผลการ
ปฏิบัติตามมาตรการฯ และนำสงรายงานตอหนวยงานของรัฐตามที่กฎหมายกำหนด ใหไดภายในวันที่ 31 

กรกฎาคม และ 31 มกราคม ของปถัดไป พรอมเก็บสำเนาหลักฐานการสงรายงาน และนำสงใหบริษัทฯ 
พรอมเลมรายงานตามที่ระบุ รวมถึงการนำรายงานฯ เขาระบบ SMART EIA ของ สผ.  

6.8 การใหคำปรึกษา ใหคำแนะนำ ตลอดจนเสนอแนะแนวทางการปฏิบัติตามมาตรการดาน
สิ่งแวดลอมและใหเปนไปตามกฎหมายและขอกำหนดตางๆ ที่เกี่ยวของใหครบถวน 

6.9 นำสงผลการตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดลอมตามรายการที่กำหนด ภายใน 14 วันนับจาก
วันที่ทำการเก็บตัวอยางแลวเสร็จ หรือตามระยะเวลาที่ตกลงรวมกัน พรอมแนบภาพถายประกอบการเก็บ
ตัวอยาง ขอมูลเบื้องตนและใบรับรองผลการสอบเทียบของอุปกรณการตรวจวัดผานทางสื่ออิเล็กทรอนิกส 
(E-mail) 

6.10 อื่นๆ ตามที่ไดมีการตกลงรวมกันระหวางบริษัทฯ และผูเสนอบริการ 
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ตารางที่ 1 กำหนดระยะเวลาการจัดสงรายงาน 

ลำดับ รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการตามรายงาน EIA จำนวนรายงาน * สงรายงาน * 

1 รางรายงานผลการปฏิบัตติามมาตรการปองกันและแกไขฯของแต
ละโครงการ นำเสนอ GC และบรษิัทในกลุม ตรวจสอบรายงาน 

E-file / hard copy  

(ตามทีต่กลง) 
ภายในวันที่ 15 พฤษภาคม และ 
15 พฤศจิกายน 

2 GC และบริษัทในกลุมแจงผลการตรวจสอบรางรายงานผลการ
ปฏิบัติตามมาตรการฯ (Draft Report) เพื่อปรับปรุงแกไข 

- ภายในวันที่ 1 มิถุนายน และ 1 
ธันวาคม 

3 รางรายงานผลการปฏิบัตติามมาตรการฯ ฉบับสมบูรณ (Draft 

Final Report) ของแตละโครงการ นำเสนอ GC และบริษัทในกลุม 
ตรวจสอบรายงาน 

E-file / hard copy  

(ตามทีต่กลง) 
ภายในวันที่ 20 มิถุนายน และ 
20 ธันวาคม 

4 GC และบริษัทในกลุม แจงผลการตรวจสอบรางรายงานผลการ
ปฏิบัติตามมาตรการฯ ฉบับสมบูรณ (Draft Final Report) เพื่อ
ปรับปรุงแกไขและจดัทำรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ ฉบับ
สมบูรณ (Final Report) 

- ภายในวันที่ 1 กรกฎาคม และ 3 
มกราคม 

5 จัดทำรายงานฯ ฉบับสมบูรณ สำหรับเสนอใหผูที่เกี่ยวของลงนาม 1 ชุด ภายในวันที่ 15 กรกฎาคม และ 
15 มกราคม 

6 จัดทำรายงานฯ ฉบับสมบูรณ (Final Report) พรอมซีดีรอม และ
นำสงรายงานราชการที่เกี่ยวของ ** 
(ซีดีรอมบันทึกรายงานในรูปแบบ pdf file จำนวน 9 แผน และ 
pdf file + soft file (ทั้ง word file และ Excel file) จำนวน 2 
แผน) 

5 ชุด  
(ขึ้นกับแตละโครงการ) 

ภายในวันที่ 31 กรกฎาคม และ 
31 มกราคม 

7 รายงานผลการตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดลอม (ฉบับรวมผลการ
ตรวจวัดทุกรายงาน) พรอมซีดรีอม นำสงให GC และบริษัทในกลุม 
(ซีดีรอมบันทึกรายงาน pdf file + doc file จำนวน 2 ชุด)  

2 ชุด ภายในวันที่ 30 สิงหาคม และ 
28 กุมภาพันธ 

8 รายงานผลการตรวจวัดสุขศาสตรอุตสาหกรรม (Industrial 

Hygiene) พรอมซีดรีอม นำสงให GC และบริษัทในกลุม (ซีดีรอม
บันทึกรายงาน pdf file + doc file จำนวน 2 ชุด)  

2 ชุด 
(ตอครั้งการตรวจวัด) 

ภายใน 30 วัน นับจากวันที่
ตรวจวัดเสรจ็สิ้น 

หมายเหตุ:  

*  ระยะเวลาและจำนวนเลมรายงานอาจมีการปรับเปลี่ยนตามความเหมาะสมและขึ้นกับการตกลง
 รวมกันของแตละโครงการ 

 **  เก็บสำเนาหลักฐานการสงรายงาน และนำสงใหบริษัทฯ พรอมเลมรายงานตามที่ระบุ 
- กรณีที่รายงานฉบับสมบูรณไมสามารถนำสงไดตามกำหนดอันเนื่องมาจากทางโครงการนั้น  การ

จัดทำรายงานฯ ฉบับรวม ผลการตรวจวัดทุกรายการ จะนำสงภายใน 10 วัน นับจากวันที่จัดสง
รายงานฉบับสมบูรณ 
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7.  ขอบเขตของงาน: 

รายละเอียดสำหรับผูเสนอบริการ เพื่อประกอบการจัดทำขอเสนอบริการตามมาตรการ
ปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม พรอมจัดทำ
รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ ่งแวดลอมและมาตรการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม โดยมีขอบเขตดังนี้ 

 

7.1  โครงการที่ตองดำเนินการ  
โครงการที่ตองดำเนินการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอม มีจำนวน 22 โครงการ แบงเปน 2 

กลุมคือ กลุมที่ 1 เปนโครงการที่ตองดำเนินการตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม พรอมจัดทำรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ 
จำนวน 21 โครงการ ประกอบดวย โครงการของบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) จำนวน 
16 โครงการ (อางถึงตารางที่ 2 ลำดับที่ 1-16) และโครงการของบริษัทในกลุมของบริษัท พีทีที โก
ลบอล เคมิคอล จำกัด จำนวน 5 โครงการ (อางถึงตารางที่ 2 ลำดับที่ 17-21) และกลุมที่ 2 เปน
โครงการที่ไมเขาขายตองจัดทำรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอม จำนวน 1 โครงการ (อางถึง
ตารางที่ 2 ลำดับที่ 22)  

 

ทั้งนี้ รายการตรวจวัดตางๆ ของแตละโครงการสามารถสรุปไดดังเอกสารแนบที่ 1 โดยอาจมีการ
เปลี่ยนแปลงไดขึ้นอยูกับความเหมาะสมของสภาวะการดำเนินโครงการ ณ ขณะนั้น รวมถึงในกรณีที่มีการ
เห็นชอบในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอม (EIA) ฉบับใหม และผูเสนอบริการจะตองสามารถ
ดำเนินการตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดลอมไดทุกพารามิเตอร  
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ตารางที่ 2  โครงการที่ตองดำเนินการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอม 

กลุมที่ 1 :  โครงการที่ตองดำเนินการตามมาตรการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอม (EIA Report) 

1. โครงการโรงงานผลิตสารโอเลฟนส บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) สาขา 2 

2. โครงการโรงไฟฟา (Power Plant) บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) สาขา 2 

3. โครงการผลิตโพลิเอทิลีน (HDPE) บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) สาขา 2 

4. โครงการโรงงานผลิตสารโอเลฟนส บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) สาขา 3 

5. โครงการโรงงานอะโรเมติกส หนวยที่ 1 บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) สาขา 4 

6. โครงการโรงงานอะโรเมติกส หนวยที่ 2 บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) สาขา 5 

7. โครงการโรงกลั่นน้ำมัน บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) สาขา 6 

8. โครงการทาเทียบเรือ บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) สาขา 6 

9. โครงการทาเทียบเรือและคลังผลิตภัณฑ บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) สาขา 7 

10, โครงการโรงงานอีเทนแครกเกอร บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) สาขา 11 

11. โครงการโรงงานแอลดีพีอี บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) สาขา 11 
12. โครงการโรงงานแอลแอลดีพีอี บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) สาขา 11 
13. โครงการผลิตเม็ดพลาสติกชนิดความหนาแนนสูง บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) สาขา 12 
14. โครงการโรงงานผลิตเอทธิลีนออกไซดและเอทธิลีนไกลคอล บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) สาขา 16 

(บริษัท จีซี ไกลคอล จำกัด (เดิม)) 
15. โครงการโรงงานผลิตสารเอทานอลเอมีน บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) สาขา 16 

(บริษัท จีซี ไกลคอล จำกัด (เดิม)) 
16. โครงการผลิตเม็ดพลาสติกชนิดโพลีสไตรีน บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) สาขา 17 

(บริษัท จีซี สไตรีนิคส จำกัด (เดิม)) 
17. โครงการโรงงานผลิตสารฟนอล บริษัท พีทีที ฟนอล จำกัด * 
18. โครงการโรงงานผลิตสารบิสฟนอล เอ บริษัท พีทีที ฟนอล จำกัด * 
19. โครงการโรงงานผลิตโพรพิลีนออกไซด บริษัท จีซี ออกซิเรน จำกัด * 
20. โครงการโรงงานผลิตโพลีออล บริษัท จีซี โพลีออลส จำกัด 
21. โครงการโรงงานผลิตเมทิลเอสเทอรและแฟตตี้ บริษัท โกลบอลกรีนเคมิคอล จำกดั (มหาชน) สาขา 1 

กลุมที่ 2 : โครงการที่ไมเขาขายตองจัดทำรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอม (EIA Report)  
22. โครงการโรงงานผลิตเมทิลเอสเทอร แหงที 2 บริษัท โกลบอลกรีนเคมิคอล จำกัด (มหาชน) สาขา 3 

หมายเหตุ : * จะมีการโอนสิทธิและหนาที่ เมื่อเปลี่ยนชื่อบริษัทเปนบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) 
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7.2 การดำเนินงานตามมรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอมและมาตรการติดตามตรวจสอบ
ผลกระทบสิ่งแวดลอม 

7.2.1  การดำเนินงานทวนสอบ (Audit) การปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไข
ผลกระทบสิ่งแวดลอมการดำเนินงานตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 

จัดทำแผนและเขาดำเนินการตรวจสอบการปฏิบัติตามมาตรการฯ (Audit) ของแต
ละโครงการ ตามรายละเอียดที่กำหนด ทั้งในงานติดตามเอกสาร การสอบถามหนวยงานที่เกี่ยวของ หรือ
หลักฐานประกอบอื่น เชน รูปถาย เปนตน และจัดทำสรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ โดยใหดำเนินการ
ใหแลวเสร็จภายในเดือนพฤษภาคม และ เดือนพฤศจิกายนของปที่ดำเนินการ (ยกเวนกรณีที่โรงงานไม
สามารถใหเขาดำเนินการได ซึ่งจะตองมีการปรับเปลี่ยนชวงเวลาดำเนินการ) 
 

7.2.2 การดำเนินงานตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 

จัดทำแผนและเขาดำเนินการตรวจติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอมของ
โครงการ ตามที่มาตรการฯ กำหนด รวมถึงดำเนินการตรวจวัดพารามิเตอรอื่น ที่นอกเหนือจากมาตรการฯ  

1) วิธีการตรวจติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอมจะดำเนินการใหเปนไป
ตามที่รายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอมกำหนด หรือเปนวิธีที่เปนที่ยอมรับระดับสากล (เชน 
U.S. EPA เปนตน) หรือตามที่กฎหมายไดระบุไว  

2) ดำเนินการบันทึกพิกัดของจุดเก็บตัวอยาง/จุดตรวจวัดตางๆ รายงาน
ลักษณะของกิจกรรมตางๆ ที่เกิดขึ้นและสภาพโดยรอบบริเวณจุดตรวจวัดคุณภาพอากาศ และระดับ
ความดังเสียง ขณะทำการตรวจวัด รวมถึงลักษณะของตัวอยางคุณภาพนํ้าที่เก็บมาวิเคราะห 

7.2.3  การจัดทำรายงาน 

1) การจัดทำรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบ
สิ่งแวดลอมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม (ตามมาตรการฯ ในรายงาน EIA) : เพื่อ
นำเสนอตอหนวยงานของรัฐซึ ่งมีอำนาจอนุญาตตามกฎหมาย รวมถึงหนวยงานราชการอื ่น โดยจะ
ครอบคลุมถึงการดำเนินงานทั้งระยะกอสราง (ถามี) และระยะดำเนินการของโครงการ ซึ่งไมรวมถึง
รายการตรวจวัดที่นอกเหนือจากมาตรการฯ กำหนด ทั้งนี้อาจมีการเปลี่ยนแปลงไดขึ้นอยูกับสถานะของ
โครงการขณะนั้น และรูปแบบการจัดทำรายงานจะตองเปนไปตามแนวทางที่ สผ. กำหนด  

2) การจัดทำรายงานผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม : เพื่อ
นำเสนอตอโครงการ โดยเปนรายการตรวจติดตาม ทั้งที ่กำหนดในมาตรการฯ และไมไดกำหนดใน
มาตรการฯ ทุกรายการ พรอมแสดงกราฟยอนหลัง 3 ป 
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3) การจัดทำรายงานผลการตรวจวัดสุขศาสตรอุตสาหกรรม : เพื่อนำเสนอตอ
โครงการ โดยเปนรายการตรวจติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอม  ดานสุขศาสตรอุตสาหกรรม 
(Industrial Hygiene) ที่ทำการตรวจวัดทุกๆ ไตรมาส โดยนำสงรายงานฉบับสมบูรณใหแกโครงการ
ภายใน 30 วัน นับจากวันที่ตรวจวัดแลวเสร็จ ในเดือนมีนาคม เดือนมิถุนายน เดือนกันยายน และเดือน
ธันวาคม หรือที่โครงการระบุความถี่ไว ทั้งนี้จะแสดงผลการตรวจวัดและกราฟยอนหลัง 3 ป ทุกรายการ 
ยกเวนผลการตรวจวัดแสงสวางในสถานที่ทำงาน จะรายงานผลเปนครั้งๆ ในรอบการตรวจวัดนั้นๆ และ
จัดทำเปนแผนผังแสดงจุดตรวจวัดประกอบรายงานผลการตรวจวัดแสงสวาง  ทัÊงนี Êใหเ้ป็นไปตามทีÉตกลง
ร่วมกนัสาํหรบัแต่ละโครงการ 

4) การจัดทำรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบ
สิ่งแวดลอมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม สำหรับโครงการที่ตั ้งอยู ในนิคม
อุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอตะวันออก (มาบตาพุด) : โดยนำเสนอตอสำนักงานนิคมฯ สำหรับโครงการที่
ตั้งอยูในพื้นที่ตามที่มีการกำหนดมา ไดแก โครงการลำดับที่ 14, 15, 17, 18, 19, 20 และ 21 โดยรูปแบบ
การจัดทำรายงานใหเปนไปตามที่สำนักงานนิคมฯ กำหนด 

5) การจัดทำรายงานตรวจสอบการปฏิบัติตามมาตรการดานสิ ่งแวดลอม 
(Environmental Compliance Audit Report) : ดำเนินการ ปละ 1 ครั ้ง สำหรับโครงการที ่จะตอง
ดำเนินการตามที่กำหนดในมาตรการฯ ของโครงการลำดับที่ 14 หรือโครงการอื่นๆ ที่อาจถูกกำหนดใน
มาตรการฯ ในอนาคต หรือตามที่ โครงการรองขอนอกเหนือจากขางตน ซึ ่งจะคิดคาใชจายเพิ ่มเติม
นอกเหนือจากขอเสนองานครั้งนี้ 

รายละเอียดรายงานแตละประเภทที่ตองจัดทำของแตละโครงการแสดงดังตารางที่ 3 

8. ขอเสนอดานราคา 

ใหผู เสนอบริการเสนอคาใชจายที่เกิดขึ้นโดยใหเสนอคาบริการ คาเก็บตัวอยาง คาการ
ตรวจวัด และการวิเคราะหตัวอยาง รวมเปนคาใชจายสำหรับแตละรายการตรวจวัด  เปนราคาตอหนวย
ตัวอยาง และราคาตอพารามิเตอร ซึ่งการตรวจวัดพารามิเตอรเดียวกันดวยวิธีเดียวกันจะตองมีราคาตอ
หนวยที่เทากันในทุกๆ โครงการ 

 
******************************** 
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ตารางที่ 3 สรุปรายงานที่ตองจัดทำแตละโครงการ จำนวน 22 โครงการ 

No. Project EIA MTR 
EIA MTR 

(WHA) 
ENV Audit ENV IH 

1 GC2 – Olefins 1      

2 GC2 – Power Plant      

3 GC2 – HDPE 2      

4 GC3 – Olefins 2      

5 GC4 – Aromatics I      

6 GC5 – Aromatics II      

7 GC6 – Refinery      

8 GC6 – Jetty      

9 GC7 – BTF & Jetty       

10 GC11 – Olefins 3      

  GC11 – WH      

11 GC11 – LPDE      

12 GC11 – LLDPE      

13 GC12 – HDPE 1      

14 GC16 – EOEG (GC Glycol)      

15 GC16 – EA (GC Glycol)      

16 GC17 – PS      

17 PPCL – Phenol      

18 PPCL – BPA      

19 GCO – PO      

20 GCP – Polyols      

21 GGC1      

22 GGC2      

หมายเหตุ  1. รายงาน EIA Monitoring ในแตละรอบการตรวจวัดจะเปนการรายงานผลระยะกอสรางและ/หรอืระยะ
ดำเนินการในรายงานฉบับเดียวกัน ขึ้นกับรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอมของโครงการฉบับ
ปจจุบันที่โครงการยึดถือและสถานะของโครงการขณะนั้น 

 

 




