
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

บทที ่2 
รำยละเอียดโครงกำร 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 



โครงการโรงงานผลิตโพรพิลีนออกไซด ์  บทที่ 2 
บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากดั (มหาชน) สาขา 19  รายละเอียดโครงการ 

หนา้ 2-1 

 
บทที ่2  

รายละเอียดโครงการ 
 

2.1 ทีต่ั้งโครงการ 

โครงการโรงงานผลิตโพรพิลีนออกไซด์ ของบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) สาขา 19 
ตั้งอยู่แปลงเลขที่ H-34 H-28 G-18 และ G-20 ในนิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอ ตะวันออก (มาบตาพุด) 
ต าบลหว้ยโป่ง อ าเภอเมืองระยอง จังหวัดระยอง มีพืน้ที่รวมทัง้หมด 180.9053 ไร่ (289,448.4 ตารางเมตร) 
โดยมีอาณาเขตติดต่อกบัพืน้ที่รอบโครงการ ดงันี ้(ภาพที ่2.1 และ 2.2) 

ทิศเหนือ ติดกบั แนวกันชนของนิคมฯ ถัดไปเป็นพื ้นที่ ฝั งกลบกากของ เสี ย 

ของบริษัท บริหารและพัฒนาเพื่อการอนุรักษ์สิ่งแวดล้อม จ ากัด 

(มหาชน) และระบบบ าบดัน า้เสียของนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด 

(GUSCO) 

ทิศใต ้ ติดกบั บ้านบนเนิน (ชุมชนหนองแฟบ) และโรงงานในนิคมอุตสาหกรรม

ดับบลิวเอชเอตะวันออก (มาบตาพุด) ได้แก่ บริษัท ซิโน-ไทย  

เ อ็นจี เนียริ่ ง  แอนด์ คอนสตรัคชั่ น  จ ากัด (มหาชน) บริษัท  

เคแอลเจ ออร์แกนิค (ประเทศไทย) จ ากัด บริษัท อาราคาวา  

เคมิคลั (ไทยแลนด)์ จ ากดั บรษิัท แพค เดลตา้ จ ากดั (มหาชน) บรษิัท 

เ อ็มเออาร์ซี  ( ไทยแลนด์ )  จ ากัด  และบริษัท  เวนคอเ รกซ์   

ไทยแลนด ์จ ากดั 

ทิศตะวนัออก ติดกบั ทางหลวงหมายเลข 3392 

ทิศตะวนัตก ติดกบั แนวกันชนของนิคมฯ ถัดไปเป็นพื ้นที่ เกษตรกรรมภายในชุมชน 

มาบชลดู-ชากกลาง  
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ภาพที ่2.1 ต าแหน่งทีต่ั้งโครงการ 

ที่มา : รายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม โครงการโรงงานผลิตโพรพิลีนออกไซด ์(ครัง้ที่ 3) (พ.ศ. 2564) 
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ภาพที ่2.2 ขอบเขตพืน้ทีโ่ครงการและอาณาเขตติดต่อโดยรอบ 

ที่มา : รายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม โครงการโรงงานผลิตโพรพิลีนออกไซด ์(ครัง้ที่ 3) (พ.ศ. 2564)  



โครงการโรงงานผลิตโพรพิลีนออกไซด ์  บทที่ 2 
บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากดั (มหาชน) สาขา 19  รายละเอียดโครงการ 

หนา้ 2-4 

2.2 สัดส่วนการใช้ประโยชนพื์น้ทีโ่ครงการ 

 บรษิัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากดั (มหาชน) สาขา 19 มีพืน้ที่รวมทัง้หมดประมาณ 180.91 ไร ่

(289,448.4 ตารางเมตร) แบ่งการใชป้ระโยชนพ์ืน้ที่ออกเป็น 8 สว่น ประกอบดว้ย (ตารางที ่2.1 และ ตาราง

ที ่2.2) 

1) พืน้ที่กระบวนการผลิต  
2) พืน้ที่ลานถงัเก็บวตัถดิุบ สารเคมี และผลิตภณัฑ ์ 
3) พืน้ที่ระบบบ าบดัน า้เสียและระบบบ าบดัก๊าซเสีย  
4) พืน้ที่ระบบสาธารณปูโภค  
5) พืน้ที่อาคารส านกังานและอื่นๆ  
6) พืน้ที่สีเขียว 
7) พืน้ที่ว่างตามประกาศการนิคมอตุสาหกรรมฯ 
8) พืน้ที่ว่างรอการใชป้ระโยชน ์

ทั้งนี ้เมื่อพิจารณาขนาดที่ว่างตามประกาศการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย (กนอ.)  

ที่ 103/2556 เรื่อง การพฒันาที่ดินส าหรบัผูป้ระกอบกิจการในนิคมอตุสาหกรรม ซึ่งก าหนดใหก้ารพฒันาที่ดิน

เพื่อท าการก่อสร้างอาคารหรือสิ่งก่อสร้างใดๆ ในแปลงที่ ดินของผู้ประกอบกิจการจะต้องเว้นที่ว่าง  

ไม่น้อยกว่าร้อยละ 30 ของพื ้นที่แปลงที่ดินนั้น โดยพื ้นที่ว่างปราศจากสิ่งปกคลุม ได้แก่ บ่อน ้า บ่อพัก  

น า้เสีย ที่พักมูลฝอย ที่พักรวมมูลฝอย หรือลานจอดรถที่อยู่ภายนอกอาคารและใหห้มายความรวมถึงพืน้ที่  

ของสิ่งก่อสรา้งหรืออาคารที่สูงจากระดับพืน้ดินไม่เกิน 1.20 เมตร และไม่มีหลังคาหรือสิ่งก่อสรา้งปกคลุม

เหนือระดับพืน้นั้น ซึ่งทางโครงการไดจ้ าแนกพืน้ที่ว่างปราศจากสิ่งปกคลุมของพืน้ที่ บริษัท พีทีที โกลบอล       

เคมิคอล จ ากดั (มหาชน) สาขา 19 ประกอบดว้ย พืน้ที่ระบบบ าบดัน า้เสียและระบบบ าบดัก๊าซเสีย (พืน้ที่ถนน) 

พืน้ที่ระบบสาธารณูปโภค (พืน้ที่ถนน ลานจอดรถ พืน้ที่ใตห้อเผา) พืน้ที่อาคารส านกังานและอ่ืนๆ (พืน้ที่ถนน) 

และพืน้ที่สีเขียว รวมโครงการมีขนาดที่ว่างตามประกาศ เท่ากับ 126,350.10 ตารางเมตร หรือคิดเป็นรอ้ยละ 

43.65 ของพืน้ที่โครงการทัง้หมด เนื่องจากพืน้ที่อาคารฯ จะสรา้งในพืน้ที่ว่างรอการใชป้ระโยชนเ์ดิม และไดม้ี

การปรบัใหเ้ป็นพืน้ที่อาคารส านักงานและอ่ืนๆ ซึ่งไม่ไดจ้ัดว่าเป็นพืน้ที่ว่างตามประกาศการนิคมฯ จึงท าให้

พืน้ที่ว่างของโครงการก่อนและหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ไม่มีการเปลี่ยนแปลง  ส าหรบั       

ผงัการใชป้ระโยชนข์องพืน้ที่โครงการแสดงดงัภาพที ่2.3
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ตารางที ่2.1 สัดส่วนการใช้ประโยชนท์ีด่ินของบริษัท พีทที ีโกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน)  
 สาขา 19 

รายละเอียดการใช้ประโยชนพ์ืน้ที ่ ตารางเมตร ร้อยละ 
1. พืน้ท่ีกระบวนการผลิต (Process area) 34,317.0 11.86 
2. พืน้ท่ีลานเก็บวตัถดุิบ สารเคมี และผลิตภณัฑ ์(Tank Farm) 44,381.0 15.33 
3. พืน้ท่ีระบบบ าบดัน า้เสียและระบบบ าบดัก๊าซเสีย 33,468.0 11.56 
4. พืน้ท่ีระบบสาธารณปูโภค (Utility area) 71,225.5 24.61 
5. พืน้ท่ีอาคารส านกังานและอื่นๆ 70,478.0 24.34 
6. พืน้ท่ีสีเขียว (Green area) 15,500.0 5.36 
7. พืน้ท่ีว่างรอการใชป้ระโยชน ์ 20,078.9 6.94 

รวม 289,448.40 100 
ที่มา : บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากดั (มหาชน) สาขา 19, 2563 

ตารางที ่2.2 ขนาดทีว่่างตามประกาศฯ ในแต่ละประเภทการใช้ประโยชนท์ีด่ิน 
รายละเอียดการใช้ประโยชนพ์ืน้ที ่ ขนาด (ตร.ม.) ทีว่่าง (ตร.ม.) ร้อยละ 

1. พืน้ท่ีกระบวนการผลิต (Process area) 34,317.0 0 0 
2. พื ้นที่ลานเก็บวัตถุดิบ สารเคมี และผลิตภัณฑ์ 
(Tank Farm) 

44,381.0 0 0 

3. พืน้ท่ีระบบบ าบดัน า้เสียและระบบบ าบดัก๊าซเสีย 33,468.0 22,500.00 
(พืน้ท่ีถนน) 

7.77 

4. พืน้ท่ีระบบสาธารณปูโภค (Utility area) 71,225.5 57,293.60 
(พืน้ท่ีถนน ลานจอดรถ 

พืน้ท่ีใตห้อเผา) 

19.79 

5. พืน้ท่ีอาคารส านกังานและอื่นๆ 70,478.0 31,056.50 
(พืน้ท่ีถนน) 

10.73 

6. พืน้ท่ีสีเขียว (Green area) 15,500.0 15,500.0 5.36 
7. พืน้ท่ีว่างรอการใชป้ระโยชน ์ 20,078.9 0 0 

รวม 289,448.40 126,350.10 43.65 
 

หมายเหต ุ : ที่ว่างหมายถึง ที่ว่างตามประกาศการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทยที่ 103/2556 เรื่อง การพัฒนาที่ดินส าหรบั 
ผูป้ระกอบการกิจการในนิคมอุตสาหกรรม ซึ่งก าหนดใหก้ารพฒันาที่ดินเพื่อท าการก่อสรา้งอาคารหรือสิ่งก่อสรา้งใดๆ  
ในแปลงที่ดินของผูป้ระกอบกิจการจะตอ้งเวน้ที่ว่างไม่นอ้ยกว่ารอ้ยละ 30 ของพืน้ที่แปลงที่ดินนัน้ 

ที่มา : บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากดั (มหาชน) สาขา 19, 2563 
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ภาพที ่2.3 ผังการใช้ประโยชนพื์น้ทีโ่ครงการโรงงานผลิตโพรพิลีนออกไซด ์และพืน้ทีสี่เขียว 
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2.3 พืน้ทีสี่เขียว 

ขนาดพืน้ที่สีเขียวของโครงการมีขนาด 9.69 ไร่ (15,500 ตารางเมตร) สดัส่วนรอ้ยละ 5.36 (ภาพที่ 
2.4) โดยโครงการจะใชแ้นวทางการปลูกตน้ไม ้หรือเลือกพันธุ์ไมท้ี่ก  าหนดไวใ้นเอกสาร “การจัดการปัญหา 
ระยะห่างระหว่างอุตสาหกรรมและชุมชนในพื ้นที่มาบตาพุดและการเผยแพร่ข้อมูลผลการพิจารณา  
ของคณะกรรมการผังเมือง” (ที่มา: ส านกังานนโยบายและแผนทรพัยากรธรรมชาติและสิ่งแวดลอ้ม สืบคน้  
เมือ่สงิหาคม 2559) มาเป็นแนวทางในการจดัเตรียมพืน้ที่สีเขียวของโครงการ ดงันี ้

 (1) คดัเลือกพนัธุไ์มใ้หเ้หมาะสมกบัการจดัการปัญหามลพิษในพืน้ที่ ดงันี ้ 
1) เป็นไมไ้ม่ผลดัใบ  
2) เป็นพนัธุไ์มด้ัง้เดิมในทอ้งถิ่น  
3) มีความสงูและทรงพุ่มที่เหมาะสม  
4) พิจารณาพนัธุไ์มท้ี่มีคณุสมบติัในการดดูซบั (Adsorption) มลพิษต่าง ๆ ดงันี ้ 

(ก) พนัธุไ์มท้ี่ดดูซบัฝุ่ นละออง เช่น อโศกอินเดียและเลียบ เป็นตน้  
(ข) พนัธุไ์มท้ี่ดดูซบัก๊าซซลัเฟอรไ์ดออกไซด ์เช่น พิกลุและรกฟ้าขา้วเป็นตน้  
(ค) พันธุ์ไม้ที่ดูดซับก๊าซออกไซด์ของไนโตรเจน เช่น สนทะเล หางนกยูงฝรั่ ง และตะกู  

เป็นตน้    
5) เจรญิเติบโตหรือปรบัตวัไดดี้ในสภาพภมูิอากาศและสภาพดินในพืน้ที่เหมาะสม กบัขนาดพืน้ที่
ของบรเิวณที่จะปลกู  

6) ไม่มีกลิ่นเหม็นรบกวน และมีความทนทานต่อโรค  
7) ไม่ก่อปัญหารบกวนมากนกั เช่น ไม่เป็นตน้ไมท้ี่มีใบ เมล็ด หรือดอกที่รว่งมาก เป็นตน้ 

(2) ไม่ปลกูพืชที่อยู่ในห่วงโซ่อาหารของมนุษย ์ 
ชนิดพันธุ์ไม้ที่โครงการได้พิจารณาและเลือกมาปลูกเพื่อช่วยลดมลพิษจากทางโครงการนั้น 

เป็นพนัธุไ์มท้ี่มีศกัยภาพในการลดมลพิษดา้นคณุภาพอากาศ เช่น ออกไซดข์องไนโตรเจน ซลัเฟอรไ์ดออกไซด ์
โอโซน ฝุ่ นละออง สารอินทรียร์ะเหยง่าย เป็นตน้ ส าหรบัภาพทัศนมิติ (Perspective) เสมือนจริงของพืน้ที่ 
สีเขียวของโครงการ และจ านวนแถวของต้นไม้ที่จะปลูก (ภาพที่ 2.5) ซึ่งด้านที่ติดกับพืน้ที่เกษตรกรรม  
(ทิศตะวันตก) จะจัดใหม้ีการปลูกไมย้ืนตน้ สูงสุด 3 แถวเรือนยอด นอกจากนีบ้ริเวณใกลเ้คียงโครงการยังมี
พืน้ที่สีเขียวซึ่งเป็นแนวกันชนของนิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอตะวันออก (มาบตาพุด) ที่มีความกว้าง  
10 เมตร ซึ่งดา้นที่ติดกับพืน้ที่เกษตรกรรม(ทิศตะวันตก) จะจัดใหม้ีการปลูกไมย้ืนตน้สูงสุด 3 แถวเรือนยอด 
นอกจากนีบ้ริเวณใกลเ้คียงโครงการยังมีพืน้ที่สีเขียวซึ่งเป็นแนวกันชนของนิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอ 
ตะวนัออก (มาบตาพดุ) ที่มีความกวา้ง 10 เมตร  
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ภาพที ่2.4 ภาพทัศนมิติ (Perspective) เสมือนจริงของพืน้ทีสี่เขียวภายในโครงการ 
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ภาพที ่2.5 พืน้ทีสี่เขียวและแนวป้องกันของนิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอตะวันออก (มาบตาพุด) 
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2.4 วัตถุดิบ สารเคมี และตัวเร่งปฏิกิริยา 

 การใชง้านและจ านวนเที่ยวขนส่งวัตถุดิบ สารเคมี และตัวเร่งปฏิกิริยาที่ใชใ้นโครงการแสดงดัง
ตารางที ่2.3 และรายละเอียดท่อขนสง่วตัถดิุบของโครงการแสดงดังตารางที ่2.4 
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ตารางที ่2.3 ชนิด การใช้งาน แหล่งทีม่า การเก็บส ารอง และการขนส่งวัตถุดิบและสารเคมีทีใ่ช้ในโครงการ  

วัตถุดบิ/สารเคม ี สถานะ1/ กลิ่น การใช้งาน แหล่งทีม่า 
วิธีการ
ขนส่ง 

จ านวนเทีย่วขนสง่ 
การเก็บส ารอง 

(เทีย่ว/ปี) 
วัตถุดบิ        
1. Cumene ของเหลว กลิ่นฉนุ ใชเ้ป็นสารตัง้ตน้ 

ในกระบวนการผลิต 
โพรพิลีนออกไซด ์

บรษิัท พีทีที ฟีนอล จ ากดั ระบบท่อ - ขนส่งทางระบบท่อเขา้สู่ถงัพกั 
(RCUM Tank) ก่ อน ส่ ง ผ่าน
ท่อเขา้สู่กระบวนการผลิต 

     รถบรรทกุ 8 เที่ ยว /วัน  ทุก  2 ปี  
ระยะเวลาประมาณ  
2 เดือน ช่วงที่ ผู้ผลิต
หยุดซ่อมบ ารุง และไม่
สามารถส่งทางท่อได ้

ขนส่งทางรถบรรทุกเฉพาะช่วง
ที่ ผู้ ผ ลิ ต ห ยุ ด ซ่ อ ม บ า รุ ง 
โ ด ย ท า ก า ร ข น ถ่ า ย จ า ก
รถบรรทุกลงถังพัก (RCUM 
Tank) ก่อนส่งผ่านท่อเข้าสู่
กระบวนการผลิต 

2. Propylene ก๊าซ 
(ของเหลวที่
สภาวะใชง้าน) 

กลิ่นหอม ใชใ้นการท าปฏิกิรยิา 
Epoxidation 

กลุ่มบรษิัท พีทีที โกลบอล 
เคมิคอล 

ระบบท่อ - ถงัเก็บหมายเลข TK-5101 

3. Hydrogen ก๊าซ ไม่มีกลิ่น ใชใ้นการท าปฏิกิรยิา 
Hydrogenation 

กลุ่มบรษิัท พีทีที โกลบอล 
เคมิคอล หรือผูผ้ลิต 

ในประเทศ 

ระบบท่อ - ไม่มีการกกัเก็บ 

4. Air ก๊าซ ไม่มี ใชใ้นการท าปฏิกิรยิากบั 
คิวมีนใน Oxidation 

Section 

บรรยากาศ ไม่มี - ไม่มีการกกัเก็บ 
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ตารางที ่2.3 ชนิด การใช้งาน แหล่งทีม่า การเก็บส ารอง และการขนส่งวัตถุดิบและสารเคมีทีใ่ช้ในโครงการ (ต่อ)   

วัตถุดบิ/สารเคม ี สถานะ1/ กลิ่น การใช้งาน แหล่งทีม่า วิธีการขนส่ง 
จ านวน

เทีย่วขนสง่ การเก็บส ารอง 
(เทีย่ว/ปี) 

สารเคมี        
1. Sodium Hydroxide 

32% wt 
ของเหลว ไม่มีกลิ่น ใชใ้นการเตรียม 

โซเดียมคารบ์อเนต 
ผูผ้ลิตในประเทศ รถบรรทกุ 728 ถงัเก็บหมายเลข 

TK-1670 
2. Heptane ของเหลว กลิ่นเฉพาะตวั ใชใ้นการท าให ้

โพรพิลีนออกไซดบ์รสิทุธ์ิ 
ผูผ้ลิตต่างประเทศ
หรือในประเทศ 

รถบรรทกุ 5 ถงัเก็บหมายเลข
TK-1456 

3. Liquid Carbondioxide ของเหลว 
(ที่สภาวะขนส่ง) 

ไม่มีกลิ่น ใชใ้นการเตรียม 
โซเดียมคารบ์อเนต 

ผูผ้ลิตในประเทศ รถบรรทกุ 105 ถงัเก็บของผูผ้ลิต
ภายในโครงการ 

4. Carbonmonoxide2/ ก๊าซ ไม่มีกลิ่น ใชใ้นการหนว่งปฏิกิรยิา 
Hydrogenation 

ผูผ้ลิตในประเทศ ระบบท่อ - ไม่มีการกกัเก็บ 

ตัวเร่งปฏกิิริยา        
1. Epoxidation Catalyst ของแข็ง ไม่มีกลิ่น ใชเ้ป็นตวัเรง่ปฏิกิรยิา 

ใน Epoxidation Section 
ผูผ้ลิตต่างประเทศ รถบรรทกุ 3-4 เที่ยว/ปี เก็บในภาชนะ เช่น 

Bulk หรือถงุขนาด 
1 ลกูบาศกเ์มตร 
เป็นตน้ เก็บไวใ้น
อาคารเก็บสารเคม ี
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ตารางที ่2.3 ชนิด การใช้งาน แหล่งทีม่า การเก็บส ารอง และการขนส่งวัตถุดิบและสารเคมีทีใ่ช้ในโครงการ (ต่อ)   

วัตถุดบิ/สารเคม ี สถานะ1/ กลิ่น การใช้งาน แหล่งทีม่า 
วิธีการ
ขนส่ง 

จ านวนเทีย่ว
ขนส่ง การเก็บส ารอง 

(เทีย่ว/ปี) 
ตัวเร่งปฏกิิริยา (ตอ่)        
2. Hydrogenation Catalyst No.1 ของแข็ง ไม่มีกลิ่น ใชเ้ป็นตวัเรง่ปฏิกิรยิา 

ใน Hydrogenation Section 
ผูผ้ลิตต่างประเทศ รถบรรทกุ 10 เที่ยว/2 ปี เก็บในภาชนะ เช่น 

Bulk หรือถุงขนาด 
1 ลูกบาศก์ เ มตร 
เ ป็นต้น เก็บไว้ใน
อาคารเก็บสารเคมี 

3. Hydrogenation Catalyst No.2 ของแข็ง ไม่มีกลิ่น ใชเ้ป็นตวัเรง่ปฏิกิรยิา 
ใน Hydrogenation Section 

ผูผ้ลิตต่างประเทศ รถบรรทกุ 10 เที่ยว/2 ปี เก็บในภาชนะ เช่น 
Bulk หรือถุงขนาด 
1 ลูกบาศก์ เ มตร 
เ ป็นต้น เก็บไว้ใน
อาคารเก็บสารเคมี 

หมายเหต ุ : 1/ สถานะที่อณุหภมิูและความดนับรรยากาศ 
2/ หมายถึง เป็นการใชไ้ม่ต่อเนื่อง โดยจะใชใ้นช่วง 3-4 เดือนแรก ภายหลงัจากการเปลี่ยนตวัเรง่ปฏิกิริยาใหม่เท่านัน้ (เปลี่ยนตวัเรง่ปฏิกิริยาประมาณทกุ 2 ปี) 

ที่มา :   บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากดั (มหาชน) สาขา 19, 2562 
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ตารางที ่2.4 รายละเอียดท่อส่งวัตถุดิบและสารเคมีของโครงการ  

ท่อขนส่ง 
เส้นผ่าน
ศูนยก์ลาง 

(นิว้) 

ความ
หนาที่
ต้องการ
จากการ
ค านวณ 
(นิว้) 

ความ
หนาที่
เลือกใช้
งาน (นิว้) 

Safety 
Factor 

Material จุดเร่ิมต้น จุดสิน้สุด 

ความดัน  
(บาร-์เกจ) 

อุณหภูมิ 
(องศาเซลเซียส) 

ระยะทาง 
(เมตร) 

ออกแบบ ใช้งาน ออกแบบ ใช้งาน 

วัตถุดิบ             
1. Cumene 4 0.09 0.24 0.15 A106 GR.B 

SMLS 
จดุเชื่อมต่อกับระบบท่อขนส่ง
คิวมีน ของบริษัท พีทีที 

ฟีนอล จ ากดั 

ส่วนการท าปฏิกิริยา 
ออกซิเดชั่น 

(Oxidation Section) 
ของโครงการ 

18.60 10 70 บรรยากาศ 1,000 

2. Propylene 4 0.15 0.34 0.19 A333 GR.6 
SMLS 

จดุเชื่อมต่อกับระบบท่อรวม 
(Header) ของกลุ่มบริษัท  
พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

ถงัเก็บโพรพิลีน  
(ถงัเก็บหมายเลข  

TK-5101) 

44.10 21-30 70 บรรยากาศ 4,800 

 3-4 0.06 0.22-0.24 0.16-0.18 A333 GR.6 
SMLS 

ถงัเก็บโพรพิลีน  
(ถงัเก็บหมายเลข TK-5101) 

ส่วนการท าปฏิกิริยา
อิพ็อกซิเดชั่น 
(Epoxidation 

Section) 

46.1 30.5 90 บรรยากาศ 250 

3. Hydrogen 4-6 0.13-0.16 0.24-0.28 0.11-0.12 A106 GR.B 
SMLS 

จดุเชื่อมต่อกับท่อขนส่ง
ไฮโดรเจน ของกลุ่มบริษัท  
พีทีที โกลบอล เคมิคอล  
หรือผูผ้ลิตในประเทศ 

กระบวนการท า
ปฏิกิริยาไฮโดรจีเนชั่น 
(Hydrogenation 

Section) 

42.1 31 80 บรรยากาศ 1,000 
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ตารางที ่2.4 รายละเอียดท่อส่งวัตถุดิบและสารเคมีของโครงการ (ต่อ)   

ท่อขนส่ง 
เส้นผ่าน
ศูนยก์ลาง 

(นิว้) 

ความหนา
ทีต้่องการ
จากการ
ค านวณ 
(นิว้) 

ความหนา
ทีเ่ลือกใช้
งาน (นิว้) 

Safety 
Factor 

Material จุดเร่ิมต้น จุดสิน้สุด 

ความดัน  
(บาร-์เกจ) 

อุณหภูมิ 
(องศาเซลเซียส) 

ระยะทาง 
(เมตร) 

ออกแบบ ใช้งาน ออกแบบ ใช้งาน 

สารเคมี             
1. Heptane 3 0.01 0.12 0.11 A312 GR. 

TP304/304L 
EFW, 

100%RT 

บริเวณขนถ่าย 
จากรถบรรทุก 

ถงัเก็บเฮปเทน  
(ถงัเก็บหมายเลข  

TK-1456) 

1.8 1.1 100 บรรยากาศ 170 

 2-3 0.01 0.11-0.12 0.10-0.11 ถงัเก็บเฮปเทน  
(ถงัเก็บหมายเลข 

TK-1456) 

ส่วนการท าใหโ้พรพิลีน 
ออกไซดบ์ริสทุธิ์  

(PO Purification Unit) 

3.40 0.50 100 บรรยากาศ 100 

2. CO 2 0.01 0.11 0.10 A312 GR. 
TP304/304L 

EFW, 
100%RT 

จดุเชื่อมต่อกับ 
ท่อขนส่ง

คารบ์อนมอนอกไซด ์
ของผูผ้ลิต 
ในประเทศ 

กระบวนการท าปฏิกิริยา
ไฮโดรจีเนชั่น 

(Hydrogenation 
Section) 

25.3 21.5 100 บรรยากาศ 1,000 

ที่มา : บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากดั (มหาชน) สาขา 19, 2562
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2.4.1   วัตถุดิบหลัก 

วัตถุดิบหลักที่ใช้ในกระบวนการผลิตของโครงการ ได้แก่ คิวมีน โพรพิลีน ก๊าซไฮโดรเจน  
และอากาศ ซึ่งมีรายละเอียดดงันี ้

1) คิวมีน (Cumene) 

คิวมีนมีสถานะเป็นของเหลว ไม่มีสี มีกลิ่นฉุน ใชเ้ป็นสารตัง้ตน้ในกระบวนการผลิต  
โพรพิลีนออกไซด์ (PO) โครงการรับคิวมีนมาจากบริษัท พีทีที ฟีนอล จ ากัด โดยมีจุดเริ่มต้นแนวท่อ  
จากบรเิวณจดุเชื่อมต่อกบัโครงข่ายท่อขนสง่คิวมีนของบรษิัท พีทีที ฟีนอล จ ากดั บรเิวณรมิรัว้โครงการผ่าน
ระบบท่อขนาดเส้นผ่านศูนย์กลาง  4 นิ ้ว ความดัน 10 บาร์-เกจ อุณหภูมิบรรยากาศ มายังถังพัก 
ในกระบวนการผลิต (RCUM Tank) ก่อนน าเขา้สู่ส่วนการท าปฏิกิริยาออกซิเดชั่น (Oxidation Section) 
ของโครงการ (ภาพที ่2.6) 

นอกจากนี ้ทางโครงการจะมีการขนส่งผ่านทางรถบรรทุกเฉพาะช่วงที่ผู ้ผลิตหยุด 
ซ่อมบ ารุงและไม่สามารถส่งทางท่อได ้ระยะเวลาประมาณ 2 เดือน โดยมีจ านวนเที่ยวขนส่ง ประมาณ  
8 เที่ยว/วัน ทุก 2 ปี ซึ่งจะขนถ่ายจากรถบรรทุกแลว้ขนถ่ายลงถังพัก (RCUM Tank) ก่อนส่งผ่านท่อเขา้สู่
กระบวนการผลิต 

2) โพรพิลีน (Propylene) 

โพรพิลีนมีสถานะเป็นก๊าซ ไม่มีสี มีกลิ่นหอม ใช้ในการท าปฏิกิริยา อิพ็อกซิเดชั่น 
(Epoxidation) โครงการรบัโพรพิลีนมาจากระบบท่อรวม (Header) ของกลุ่มบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
โดยมีจุดเริ่มตน้แนวท่อจาก Header ขนส่งผ่านระบบท่อขนาดเสน้ผ่านศนูยก์ลาง 4 นิว้ ความดนั 21-30 บาร-์
เกจ อุณหภูมิบรรยากาศ เขา้สู่ถังเก็บโพรพิลีน (ถังเก็บหมายเลข TK-5101) จ านวน 1 ใบ ความยาวแนวท่อ
ประมาณ 4,800 เมตร (ภาพที่ 2.7) จากนัน้โพรพิลีนจะถูกส่งผ่านระบบท่อขนาดเสน้ผ่านศูนยก์ลาง 3-4 นิว้ 
ความดนั 30.5 บาร-์เกจ อณุหภูมิบรรยากาศ เขา้สู่ส่วนการเกิดปฏิกิริยาอิพ็อกซิเดชั่น (Epoxidation Section) 
ความยาวแนวท่อประมาณ 250 เมตร (ภาพที ่2.8) 

ทั้งนี ้ถังเก็บหมายเลข TK-5101 เป็นถังแบบ Pressured Tank ที่ออกแบบตาม API  
มีความจอุอกแบบ 1,630 ลกูบาศกเ์มตร ความจใุชง้าน 1,160 ลกูบาศกเ์มตร 
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3) ก๊าซไฮโดรเจน (Hydrogen) 

ไฮโดรเจนมีสถานะเป็นก๊าซ ไม่มีสี ไม่มีกลิ่น ใช้ในการท าปฏิกิริยาไฮโดรจีเนชั่น 
(Hydrogenation) โดยรบัมาจากกลุม่บรษิัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล หรือผูผ้ลิตในประเทศ มีจดุเริ่มตน้จาก
จุดเชื่อมต่อกบัท่อขนส่งไฮโดรเจนของกลุม่บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล หรือผูผ้ลิตในประเทศ บริเวณรมิ
รัว้โครงการ ขนสง่ผ่านระบบท่อขนาดเสน้ผ่านศนูยก์ลาง 4-6 นิว้ ความดนั 31 บาร-์เกจ อณุหภมูิบรรยากาศ 
ความยาวแนวท่อประมาณ 1.000 เมตร เขา้สูส่ว่นการท าปฏิกิริยาไฮโดรจีเนชั่น (Hydrodenation Section) 
ของโครงการโดยตรงโดยไม่มีการกกัเก็บ (ภาพที ่2.9) 

4) อากาศ (Air) 

ใชใ้นการท าปฏิกิริยากับคิวมีนในหน่วย Oxidation โดยใชอ้ากาศจากบรรยากาศและ
เพิ่มความดนัดว้ย Compressor ก่อนปอ้นเขา้สูก่ระบวนการผลิต 
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ภาพที่ 2.6 แนวท่อขนส่งคิวมีนจากริมร้ัวโครงการเข้าสู่ส่วนการท าปฏิกิริยาออกซิเดชั่น (Oxidation Section) 
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ภาพที ่2.7 แนวท่อขนส่งโพรพิลีนจากบริเวณจุดเชื่อมต่อกับระบบท่อรวม (Header) ของกลุ่มบริษัท พีททีี โกลบอล เคมิคอล มายังพืน้ที่โครงการ 
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ภาพที ่2.8 แนวท่อขนส่งโพรพิลีนจากริมรั้วโครงการมายังถังเก็บหมายเลข TK-5101 และเข้าสู่ส่วนการท าปฏิกิริยาอิพ็อกซิเดชั่น (Epoxidation Section) 
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ภาพที่ 2.9 แนวท่อขนส่งไฮโดรเจนจากริมร้ัวโครงการเข้าสู่กระบวนการท าปฏิกิริยาไฮโดรจีเนชั่น (Hydrogenation Section) 
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2.4.2    สารเคมีหลัก/ตัวเร่งปฏิกิริยา 

1) สารละลายโซเดียมไฮดรอกไซด ์ความเข้มข้นร้อยละ 32 โดยน ้าหนัก (Sodium 
Hydroxide 32% wt) 

โซเดียมไฮดรอกไซดม์ีสถานะเป็นของเหลว ไม่มีสี ไม่มีกลิ่น ใชใ้นการเตรียมโซเดียม
คารบ์อเนต และใช้ล้างฟีนอลออกจากคิวมีนในขั้นตอนการท าปฏิกิริยา Hydrogenation โดยรับมาจาก
บริษัทผูผ้ลิตในประเทศทางรถบรรทุกมากักเก็บยังถังเก็บโซเดียมไฮดรอกไซด ์(ถังเก็บหมายเลข TK-1670) 
จ านวน 1 ใบ ในพืน้ที่โครงการ แลว้ขนส่งทางระบบท่อเขา้สู่หน่วยเตรียมโซเดียมคารบ์อเนต ก่อนส่งเขา้สู่  
สว่นการเกิดปฏิกิริยาออกซิเดชั่น (Oxidation Section) 

ทั้งนี ้ถัง เก็บหมายเลข TK-1670 เ ป็นถังแบบ Cone Roof ที่ออกแบบตาม API  
มีความจอุอกแบบ 200 ลกูบาศกเ์มตร ความจใุชง้าน 170 ลกูบาศกเ์มตร 

2) สารเฮปเทน (Heptane) 

เฮปเทนมีสถานะเป็นของเหลวใส ไม่มีสี มีกลิ่นเฉพาะตัว ใชใ้นการท าใหโ้พรพิลีนออก
ไซดบ์ริสทุธิ์ โดยรบัมาจากบริษัทต่างประเทศหรือในประเทศทางรถบรรทุก (Truck Lorry) มายงัพืน้ที่โครงการ 
แล้วขนถ่ายจากรถบรรทุกผ่านระบบท่อขนาดเส้นผ่านศูนย์กลาง 3 นิว้ ความดัน 1.1 บาร-์เกจ อุณหภูมิ
บรรยากาศ เข้าสู่ถังเก็บเฮปเทน (ถังเก็บหมายเลข TK-1456) จ านวน 1 ใบ ความยาวแนวท่อประมาณ  
170 เมตร (ภาพที่ 2.10) แลว้ส่งเฮปเทนจากถังเก็บผ่านระบบท่อขนาดเสน้ผ่านศูนยก์ลาง 2-3 นิว้ ความดัน 
0.5 บาร-์เกจ อณุหภูมิบรรยากาศ เขา้สู่ส่วนการท าใหโ้พรพิลีนออกไซดบ์ริสุทธิ์ (PO Purification Unit) ความ
ยาวแนวท่อประมาณ 100 เมตร 

ทั้งนี ้ ถังเก็บหมายเลข TK-1456 เป็นถังแบบ Cone Roof ที่ออกแบบตาม API  
มีความจอุอกแบบ 740 ลกูบาศกเ์มตร ความจใุชง้าน 630 ลกูบาศกเ์มตร 

3) คารบ์อนไดออกไซดเ์หลว (Liquid Carbondioxide) 

คารบ์อนไดออกไซดม์ีสถานะเป็นของเหลวที่สภาวะการขนส่ง ไม่มีสี ไม่มีกลิ่น ใชใ้น
การเตรียมโซเดียมคารบ์อเนต โดยรบัมาจากบรษิัทผูผ้ลิตในประเทศ ขนสง่ทางรถบรรทกุเขา้สูพ่ืน้ที่โครงการ 
น ามากักเก็บในถังเก็บของผูผ้ลิตภายในพืน้ที่โครงการ จ านวน  1 ใบ แลว้ขนส่งทางระบบท่อเขา้สู่หน่วย
เตรียมโซเดียมคารบ์อเนต
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ภาพที่ 2.10 แนวท่อขนส่งเฮปเทนจากถังเก็บหมายเลข TK-1456 เข้าสู่กระบวนการท าให้โพรพิลีนออกไซดบ์ริสุทธิ์ (PO Purification Unit) 
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4) ก๊าซคารบ์อนมอนอกไซด ์(Carbonmonoxide) 

คารบ์อนมอนอกไซดม์ีสถานะเป็นก๊าซ ไม่มีสี ไม่มีกลิ่น ใชใ้นการหน่วงปฏิกิริยาไฮโดร
จีเนชั่น (Hydrogenation) กล่าวคือ เมื่อมีการเปลี่ยนตวัเร่งปฏิกิริยา (Hydrogenation Catalyst) ใหม่ในถงั
ปฏิกิริยาไฮโดรจีเนชั่นจะมีการเติมก๊าซคารบ์อนมอนอกไซดเ์พื่อป้องกันไม่ใหต้วัเร่งปฏิกิริยาที่เปลี่ยนใหม่  
ซึ่งมีความว่องไวสูงแลว้ท าใหเ้กิดปฏิกิริยาขา้งเคียง (Side Reaction) โดยจะใชภ้ายหลังจากการเปลี่ยน
ตัวเร่งปฏิกิริยาใหม่เท่านั้น (เปลี่ยนตัวเร่งปฏิกิริยาประมาณทุก 2 ปี) โครงการรบัก๊าซคารบ์อนมอนอกไซด์ 
มาจากผูผ้ลิตในประเทศ ขนส่งผ่านระบบท่อขนาดเสน้ผ่านศนูยก์ลาง 2 นิว้ ความดนั 21.5 บาร-์เกจ อณุหภูมิ
บรรยากาศ ความยาวแนวท่อประมาณ 1,000 เมตร เขา้สูก่ระบวนการไฮโดรจีเนชั่น (Hydrogenation Section) 
ของโครงการโดยตรงโดยไม่มีการกกัเก็บ (ภาพที ่2.11) 

5) Epoxidation Catalyst 

Epoxidation Catalyst มีสถานะเป็นของแข็ง สีขาว ไม่มีกลิ่น ใชเ้ป็นตัวเร่งปฏิกิริยา 
ในส่วนการท าปฏิกิริยาอิพ็อกซิเดชั่น (Epoxidation Section) โดยรบัมาจากต่างประเทศ กกัเก็บในภาชนะ 
เช่น Bulk หรือถงุขนาด 1 ลกูบาศกเ์มตร เป็นตน้ เก็บไวใ้นอาคารเก็บสารเคมี (Chemical Warehouse) 

6) Hydrogenation Catalyst No.1 และ 2 

Hydrogenation Catalyst No.1 และ 2 มีสถานะเป็นของแข็ง สีขาว ไม่มีกลิ่น ใชเ้ป็น
ตวัเร่งปฏิกิริยาในส่วนการท าปฏิกิริยาไฮโดรจีเนชั่น (Hydrogenation Section) โดยรบัมาจากต่างประเทศ 
กกัเก็บในภาชนะ เช่น Bulk หรือถงุขนาด 1 ลกูบาศกเ์มตร เป็นตน้ เก็บไวใ้นอาคารเก็บสารเคมี (Chemical 
Warehouse)
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ภาพที ่2.11 แนวท่อขนส่งคารบ์อนมอนอกไซดจ์ากริมร้ัวโครงการเข้าสู่ส่วนการท าปฏิกิริยาไฮโดรจีเนชั่น (Hydrogenation Section) 
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2.5 ผลิตภัณฑ ์และผลิตภัณฑพ์ลอยได้ 

2.5.1  ผลิตภัณฑ ์

 ผลิตภณัฑข์องโครงการ คือ โพรพิลีนออกไซด ์(Propylene Oxide; PO) มีสถานะเป็นของเหลว 
ไม่มีสี กลิ่นคลา้ยเบนซีน มีก าลงัการผลิตประมาณ 228,000 ตนั/ปี (ด าเนินการผลิต 365 วนั/ปี) ผลิตภณัฑท์ี่ได้
จะกกัเก็บในถงัเก็บโพรพิลีนออกไซด ์จ านวน 2 ถงั คือ ถงัเก็บหมายเลข TK-5401 และ TK-5402 ขนาดถงัละ 
4,835 ลกูบาศกเ์มตร ปริมาตรกกัเก็บถงัละ 4,135 ลกูบาศกเ์มตร โดยผลิตภณัฑท์ี่ผลิตไดจ้ะมีการจ าหน่าย
ดงันี ้

1) การขนสง่โพรพิลีนออกไซดไ์ปจ าหน่ายภายในประเทศ จะมีการขนสง่ไปยงัโรงงานต่างๆ เช่น 
โรงงานโพลีออล ของบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) เป็นตน้ โดยแนวท่อมีจุดเริ่มตน้จาก 
Metering Station ของโครงการ ขนส่งผ่านท่อขนาดเส้นผ่านศูนย์กลาง 6 นิ ้ว อัตราการไหลตามค่า 
การออกแบบ 100 ลูกบาศกเ์มตร/ชั่วโมง ความดัน 10 บาร-์เกจ อุณหภูมิ 10 องศาเซลเซียส เขา้สู่ Metering 
Station ของโรงงานผลิตโพลีออล ความยาวแนวท่อประมาณ 2,000 เมตร รายละเอียดท่อขนส่งโพรพิลีน 
ออกไซดแ์สดงดังตารางที่ 2.5 และแนวท่อขนส่งโพรพิลีนออกไซดแ์สดงดังภาพที่ 2.12 ในช่วงการออกแบบ 
ทางโครงการได้มีการออกแบบระบบท่อขนส่งโพรพิลีนออกไซด์ตามหลักการทางวิศวกรรมอย่างถูกต้อง  
เพื่อใหท้่อขนส่งสามารถทนระดับความดันสูงสุดที่มีโอกาสเกิดขึน้ภายในท่อได ้โดยหากพบว่ามีการรั่วไหล 
ของโพรพิลีนออกไซดจ์ากท่อขนส่ง ทางโครงการสามารถหยุดการป๊ัมส่งไปยงัลูกคา้ปลายทางได ้พรอ้มทัง้ยงัมี 
Block Valve ในการตัด แยกระบบเพื่อการซ่อมบ ารุง ซึ่งแนวท่อดังกล่าวอยู่ในความรับผิดชอบของบริษัท  
อีสเทิรน์ ฟลูอิด ทรานสปอรต์ จ ากัด (EFT) ซึ่งเป็นผูใ้หบ้ริการดูแลรกัษาระบบโครงสรา้งและแนวท่อขนส่ง
สารเคมี ส่วนความรับผิดชอบในการรับ-ส่งสารผ่านระบบท่อจะอยู่ในความดูแลของเจ้าหน้าที่ประจ า
หอ้งควบคมุของโครงการซึ่งเป็นผูส้ง่โพรพิลีนออกไซดไ์ปยงัโรงงานผลิตโพลีออล 

2) การขนส่งโพรพิลีนออกไซดเ์พื่อส่งจ าหน่ายใหแ้ก่ลกูคา้ทางเรือ จะมีการขนส่งทางท่อไปกัก
เก็บยงัถงักกัเก็บที่ท่าเรือภายในพืน้ที่มาบตาพุด เช่น บริษัท ไทยแทง้ค ์เทอรม์ินลั จ ากดั เป็นตน้ โดยแนวท่อ 
มีจุดเริ่มตน้จาก Metering Station ของโครงการขนส่งผ่านท่อขนาดเสน้ผ่านศูนยก์ลาง 6 นิว้ อัตราการไหล
ตามค่าการออกแบบ 50 ลูกบาศกเ์มตร/ชั่วโมง ความดัน 10 บาร-์เกจ อุณหภูมิ 10 องศาเซลเซียส ไปยัง
บรเิวณรมิรัว้ของบรษิัท ไทยแทง้ค ์เทอรม์ินลั จ ากดั ความยาว แนวท่อประมาณ 6,000 เมตร รายละเอียดท่อ
ขนสง่โพรพิลีนออกไซดแ์สดงดงัตารางที ่2.5 และแนวท่อขนสง่โพรพิลีนออกไซดแ์สดงดงัภาพที ่2.13 
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3) การขนส่งโพรพิลีนออกไซดท์างรถบรรทุกไปจ าหน่ายภายในประเทศ และขนส่งไปยัง
ท่าเรือเพื่อจ าหน่ายไปยังต่างประเทศ โดยมีจ านวนเที่ยวขนส่งประมาณ 2,184 เที่ยวปี ทัง้นีก้ารควบคุม
อณุหภูมิของโพรพิลีนออกไซดร์ะหว่างการกกัเก็บและการขนส่งผ่านระบบท่อด าเนินการโดยจัดใหม้ีระบบ
ควบคมุอณุหภมูิที่ถงัเก็บโพรพิลีนออกไซด ์โดยใชน้ า้หลอ่เย็น จากนัน้จึงสง่โพรพิลีนออกไซดผ์่านระบบท่อที่
มีการหุม้ฉนวน (Insulation)
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ตารางที ่2.5 รายละเอียดท่อส่งผลิตภัณฑข์องโครงการ 

ท่อขนส่ง 
เส้นผ่าศูนยก์ลาง  

(นิว้) 

ความหนาที่
ต้องการจาก
การค านวณ 

(นิว้) 

ความหนา
ทีเ่ลือกใช้

งาน  
(นิว้) 

Safety 
Factor  
(นิว้) 

Material  จุดเร่ิมต้น จุดสิน้สุด 

อัตรา    
การไหล1/ 

ความดัน  
(บาร ์(เกจ)) 

อุณหภูมิ 
 (องศาเซลเซียส) ระยะทาง 

(เมตร) ตัน/
ชม. 

ตัน/
ชม. 

ออกแบบ ใช้งาน ออกแบบ ใช้งาน 

Propylene Oxide 6 0.07 0.28 0.21 A312 GR. 
TP304/304

L EFW, 
100% RT 

Metering 
Station 
ของ

โครงการ 

Metering Station 
ของโรงงานผลิต 
โพลีออล บริษัท 
พีทีที โกลบอล  
เคมิคอล จ ากัด 
(มหาชน) 

85 100 24.5 10 70 10 2,000 

6 0.03 0.28 0.25 Metering 
Station 
ของ

โครงการ 

ริมรัว้ของบริษัท  
ไทยแทง้ค์

เทอรม์ินลั จ ากัด 

42.4 50 17.3 10 70 10 6,000 
 

หมายเหต ุ : 1/ หมายถึง อตัราการไหลตามค่าการออกแบบ 

ที่มา :   บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากดั (มหาชน) สาขา 19 (2562) 
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ภาพที ่2.12 แนวท่อขนส่งโพรพิลีนออกไซดจ์ากโครงการไปยังโรงงานผลิตโพลีออลของบริษัท พีทีท ีโกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) 
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ภาพที ่2.13 แนวท่อขนส่งผลิตภัณฑโ์พรพิลีนออกไซดจ์ากพืน้ทีโ่ครงการไปยังบริษัท ไทยแท้งค ์เทอรม์ินัล จ ากัด 
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2.5.2   ผลิตภัณฑพ์ลอยได้ (By-product) 

ผลิตภณัฑพ์ลอยไดจ้ากการผลิตโพรพิลีนออกไซด ์ไดแ้ก่ 

- Propane Rich Gas จะใชเ้ป็นเชือ้เพลิงในโครงการ 
- Hydrogen Rich จะใชเ้ป็นเชือ้เพลิงในโครงการ 
- น ้ามันหนัก  Acetophenone Rich Oil (ACP Rich Oil) จะถูกกัก เก็บไว้ในถัง เก็ บ

หมายเลข D-5501 ก่อนน าไปใช้เป็นเชื ้อเพลิงในโครงการ และส่วนที่ เหลือจะส่ง
จ าหน่ายใหก้บัลกูคา้ทางรถขนสง่ 

- น ้ามันหนัก  Acetone Rich Oil จะถูกกัก เก็บ ไว้ในถัง เก็ บหมายเลข  D-5502  

ก่อนน าไปใชเ้ป็นเชือ้เพลิงในโครงการ และส่วนที่เหลือจะส่งจ าหน่ายใหก้ับลกูคา้ทาง

รถขนสง่ 

2.6 ระบบการขนส่งและการจัดเก็บวัตถุดิบ สารเคมี ตัวเร่งปฏิกิริยาและผลิตภัณฑแ์ละ มาตรการ
ด้านความปลอดภัยในการด าเนินงาน 

การขนส่งวัตถุดิบ สารเคมี/ตัวเร่งปฏิกิริยา ทั้งที่มีแหล่งที่มาจากในประเทศและต่างประเทศ  
และการขนส่งผลิตภัณฑข์องโครงการสามารถจ าแนกไดเ้ป็น 2 ประเภท คือ การขนส่งทางท่อและการ 
ขนสง่ทางรถบรรทกุ 

2.6.1 ระบบการขนส่ง 

1) มาตรการด้านความปลอดภัยของการขนส่งทางท่อ 

โครงการมีการขนส่งวตัถุดิบทางระบบท่อโดยการรบัคิวมีนจากบริษัท พีทีที ฟีนอล จ ากดั 
รวมทัง้รบัโพรพิลีนจากกลุ่มบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล และรบัไฮโดรเจนจากกลุ่มบริษัท พีทีที โกลบอล 
เคมิคอลหรือรบัจากผูผ้ลิตภายนอก และมีการขนส่งผลิตภัณฑโ์พรพิลีนออกไซดไ์ปยงัโรงงานผลิตโพลีออล 
และท่าเรือเพื่อจ าหน่ายต่างประเทศทางระบบท่อ โดยมีมาตรการดา้นความปลอดภยัในการขนส่งทางระบบ
ท่อดงันี ้

1. มาตรการความปลอดภัยทางวิศวกรรม  

(ก) ระบบท่อไดร้บัการออกแบบ เลือกวัสดุก่อสรา้ง และทดสอบตาม Standard & 

Codes 104 ANSI/ASME B31.3 (2014), ANSI/ASME B36.10M (2015), ANSLASME B36.19 (2004), 

ANSIASME B16.5 (2003), ANSI/ASME Section 1 เป็นตน้  
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(ข) มีการจัดวางท่อในพืน้ที่เฉพาะที่มีความเหมาะสมห่างจากโอกาสเกิดความ

เสียหายจากแรงกระแทก มีโครงสรา้งที่สามารถรองรบัระบบท่อมิใหม้ี ผลกระทบจากการขยายตวัหรือหด

ตวั อนัเนื่องจากการเปลี่ยนแปลงอณุหภมูิ หรือน า้หนกัที่เกิดจากตวัท่อ  

(ค) มีมาตรการปอ้งกนัการกดักร่อนของท่อโดยใช ้Standard Code ASME Section 

V (2015) และ NACE RP0286 (2007) 
2. มาตรการการก ากับดูแล/บ ารุงรักษาเชิงป้องกัน  

(ก) มีการท า Preventive Maintenance & Routine Inspection  

(ข) จดัใหม้ีการตรวจสอบสภาพโครงสรา้งความแข็งแกรง่ของท่อขนสง่ (Inspection) 

เป็นประจ าทกุปี เพื่อหาความสกึกรอ่นของท่อขนสง่ โดยถา้พบว่ามีความสกึกร่อน (Corrosion Allowable) 

มีค่า 0.06 นิว้ หรือ 1.524 มิลลิเมตร จะด าเนินการซ่อมบ ารุงทนัที  
3. แผนปฏิบัติการภาวะฉุกเฉิน  

(ก) มีแผนปฏิบติัการฉุกเฉินที่ครอบคลมุตัง้แต่ยงัเก็บระบบท่อ ไปจนถึงกระบวนการ

ผลิต  

(ข) จดัใหม้ีการฝึกซอ้มเหตฉุกุเฉินจากการรั่วไหลของสารเคมีทางท่อภายใน 

 

ส าหรับแนวท่อขนส่งผลิตภัณฑ์โพรพิลีนออกไซด์ไปยังโรงงานผลิตโพลีออล อยู่ใน
ความรบัผิดชอบของบริษัท อีสเทิรน์ ฟลอิูด ทรานสปอรต์ จ ากดั (EFT) ซึ่งเป็นผูใ้หบ้ริการ ดแูลรกัษาระบบ
โครงสร้างและแนวท่อขนส่งสารเคมี ในกรณีที่เกิดเหตุฉุกเฉินสารเคมีรั่วไหล EFT จะท าหน้าที่ เป็น
หน่วยงานกลางที่ท าการประเมินสถานการณ์และประสานงานให้เจ้าของเส้นท่อ และหน่วยงานที่มี
ศกัยภาพจดัเตรียมอปุกรณเ์พื่อเขา้ระงบัเหต ุโดย EFT ไดจ้ดัใหม้ีมาตรการรองรบั ดงันี ้

1. จัดให้มีแผนควบคุมและระงับเหตุการณ์ผิดปกติ/ภาวะฉุกเฉิน โดยแบ่งระดับ 

เหตกุารณผ์ิดปกติ/ภาวะฉุกเฉินไวเ้ป็น 3 ระดบั ไดแ้ก่ เหตกุารณผ์ิดปกติ ภาวะฉกุเฉินระดบัที่ 1 และภาวะ

ฉกุเฉินระดบัที่ 2 

2. ก าหนดใหม้ีการสื่อสารตามรูปแบบช่องทางส าหรบักรณีเหตุการณผ์ิดปกติ/ภาวะ

ฉกุเฉินดงันี ้

(ก) ช่องทางในการติดต่อศูนย์ประสานงานเหตุการณ์ผิดปกติ/ภาวะฉุกเฉิน 

(Emergency Coordination Center; ECC) ของ EFT รับแจ้ง เหตุฉุกเ ฉินตลอด 24 ชั่ วโมง มีทั้ งหมด  

4 ช่องทาง คือ โทรศพัท ์วิทยสุื่อสาร โทรสาร และสื่อสารทางเอกสารหรือจดหมายอิเล็กทรอนิกส ์(E-mail)  
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(ข) การรบัแจง้เหตุการณผ์ิดปกติ/ภาวะฉุกเฉิน เมื่อมีผูพ้บเห็นเหตุการณ์ผิดปกติ 
ภาวะฉุกเฉินใหผู้ร้บัแจง้ท าการบนัทึกขอ้มูลโดยระบุรายละเอียดลงในแบบฟอรม์รายงานรบัการโทรแจง้ 
เหตฉุกุเฉิน 

(ค) การแจง้เหตถุึงหน่วยงานภายนอก เมื่อมีเหตกุารณผ์ิดปกติดภาวะฉุกเฉินที่อาจ
ส่งผลกระทบถึงหน่วยงานภายนอกและสิ่งแวดล้อมให้ศูนย ์ECC ของ EFT แจง้หน่วยงานที่เก่ียวข้อง 
ทราบตามที่ระบไุว ้โดยใหด้ าเนินการดงันี ้

ก) ทันทีที่ เกิดเหตุให้แจ้งศูนย์เฝ้าระวังและควบคุมคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
(Environmental Monitoring Control Center: EMC ) ของ กนอ. เพื่อทราบ(เตรียมพรอ้ม) หรือเพื่อขอความ
ช่วยเหลือ  

ข) แจง้ส านกังานนิคมอตุสาหกรรมในพืน้ที่เกิดเหต ุ 

ค) แจง้โรงงานขา้งเคียงและโรงงานที่อาจไดร้บัผลกระทบ 

(ง) การทดสอบสัญญาณแจ้งภาวะฉุกเฉิน ก าหนดให้ใช้ข่ายวิทยุระบบ Trunk 
Mobile เป็นข่ายกลางในการทดสอบการติดต่อสื่อสาร โดยมีการทดสอบสญัญาณวิทยทุกุวนั 

3. เจา้หน้าที่ฝ่ายความปลอดภัยหรือผูท้ี่ได้รบัมอบหมายเป็นผูจ้ัดใหม้ีการฝึกอบรม
ใหก้บัพนกังานและผูร้บัเหมาเพื่อเตรียมการรองรบัเหตกุารณผ์ิดปกติ/ภาวะฉกุเฉิน ดงันี ้

(ก) พนกังานใหม่และผูร้บัเหมาจะตอ้งไดร้บัการฝึกอบรมความปลอดภยั และชีแ้จง
ใหท้ราบถึงแนวทางและวิธีปฏิบติัในกรณีเหตกุารณผ์ิดปกติ/ภาวะฉกุเฉินก่อนที่จะเริ่มท างาน 

(ข) พนักงานรกัษาความปลอดภัยจะตอ้งไดร้บัการฝึกอบรมและทบทวนแผนการ
ดบัเพลิงและเทคนิค รวมถึงเรื่องทฤษฎีการเกิดไฟ สารดบัเพลิงชนิดต่างๆ ตลอดจนการใชอ้ปุกรณด์บัเพลิง 
อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล อุปกรณ์ช่วยหายใจทั้งภาคทฤษฎีและภาคปฏิบัติ และจัดใหม้ีการ
ทบทวนอย่างนอ้ยปีละ 1 ครัง้ 

4. ก าหนดใหม้ีการฝึกซอ้มแผนควบคมุและระงบัเหตกุารณผ์ิดปกติ/ภาวะฉุกเฉิน อย่าง
นอ้ย ปีละ 1 ครัง้ 

 

2) มาตรการด้านความปลอดภัยของการขนส่งทางรถบรรทุก 

  วัตถุดิบและสารเคมีที่ ใช้ในโครงการ รวมทั้งผลิตภัณฑ์และผลิตภัณฑ์พลอยได้ 

ของโครงการ มีการขนสง่ทางรถบรรทกุ โดยมีมาตรการดา้นความปลอดภยัในการขนสง่ทางรถบรรทุกดงันี ้
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1. มาตรการความปลอดภัยทางวิศวกรรม  

(ก) รถขนส่งเคมีภัณฑ์จะต้องเป็นไปตามมาตรฐานของกรมการขนส่งทางบก  

และไดร้บัการจดทะเบียนอย่างถกูตอ้ง 

(ข) เลือกชนิดรถบรรทุกให้สอดคล้องกับชนิดของสารที่ขนส่ง ซึ่งสอดคล้องกับ

มาตรฐาน European Agreement Concerning the International Carriage of Dangerous Goods by 

Road (ADR) และประกาศมติคณะกรรมการวตัถุอนัตราย เรื่อง การขนสง่วตัถอุนัตรายทางบก พ.ศ. 2545 
2. มาตรการการก ากับดูแล 

(ก) พนกังานขบัรถบรรทกุขนสง่เคมีภณัฑต์อ้งไดร้บัใบอนญุาตขบัขี่ประเภทที่ 4 และ

ตอ้งไดร้บัการอบรมเพิ่มเติมในเรื่องขอ้มลูสารเคมีที่ขนสง่ การสื่อสาร และการปฏิบติัในกรณีฉกุเฉิน  

(ข) มีการควบคุมความเร็วรถและพฤติกรรมการขับขี่อย่างเขม้งวด และรถบรรทุก

จะตอ้งแลน่ในเสน้ทางที่ก าหนดเท่านัน้  

(ค) ท าการคัดเลือกบริษัทผูร้ ับจ้างขนส่งที่มีการติดตั้งระบบ Global Positioning 

System (GPS) และระบบควบคมุความเรว็รถ 

(ง) จัดอบรมใหค้วามรูก้ับพนักงานของโครงการเก่ียวกับการขนส่งสินคา้อันตราย 

ตามมาตรฐานยุโรปส าหรบัสินคา้อันตรายทุกประเภทในการวางแผนการขนส่งทางรถบรรทุกและการ

ด าเนินการเมื่อเกิดเหตฉุกุเฉินในขณะขนสง่  

(จ) ใหค้วามร่วมมือกบัหน่วยงานราชการที่เก่ียวขอ้งในการก าหนดและปฏิบติัตาม

มาตรการเพื่อการปอ้งกนัและควบคมุอบุติัภยัรา้ยแรงจากการขนสง่หรือกิจกรรมที่เก่ียวขอ้ง 
3. แผนปฏิบัติการภาวะฉุกเฉิน 

(ก) จดัใหม้ีคู่มือความปลอดภัยของสารเคมี (Safety Data Sheet; SDS) ของสารเคมี

นัน้ๆ ประจ ารถขนสง่  

(ข) เมื่อเกิดสถานการณ์สารเคมีหกรั่วไหล พนักงานขับรถต้องรีบแจง้ให้บริษัทฯ 

ทราบทันทีหากเกิดเหตุขึน้ และฝ่าย Logistic and Planning ท าการแจง้ใหก้ับผูท้ี่เก่ียวขอ้งรบัทราบ เช่น 

หน่วยงานความปลอดภยั อาชีวอนามยัและสิ่งแวดลอ้มหน่วยงานควบคมุภาวะฉกุเฉิน เป็นตน้ เพื่อท าการ

ประสานงานไปยงัต ารวจทางหลวง และสถานีดบัเพลิง  

(ค) จัดใหม้ีคู่มือการระงับอุบติัภัยจากวัตถุอันตรายซึ่งระบุขัน้ตอนการตอบโตเ้หตุ
ฉกุเฉินไวอ้ย่างชดัเจนเพื่อใชเ้ป็นแนวทางปฏิบติัใหก้บัพนกังานขบัรถขนสง่สารเคมี 
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2.6.2  ระบบการจัดเก็บวัตถุดิบ สารเคมี ผลิตภัณฑ ์และผลิตภัณฑพ์ลอยได้ 
โครงการมีการกักเก็บวัตถุดิบ สารเคมี ผลิตภัณฑ์ และผลิตภัณฑ์พลอยได้ ไว้ภายใน  

ถงัเก็บที่ตัง้อยู่ในพืน้ที่ลานถงัเก็บ (Tank Farm) และไดม้ีการออกแบบถงัเก็บวตัถุดิบและถงัเก็บผลิตภณัฑ์
ให ้มีระบบ Interlock โดยหากพบว่าระดับของเหลวในถังสูงขึน้ จะมีสญัญาณเตือนระดับ High ที่ระดับ
ความสงูของของเหลวในถงัเท่ากับรอ้ยละ 80 ของถงั และเมื่อมีสญัญาณเตือนระดบั High-High ที่ระดบั
ความสูงของของเหลวในถังเท่ากับรอ้ยละ 90 ของถังระบบ Interlock จะสั่งใหปิ้ดวาลว์ที่เติมของเหลว
เขา้ถึงโดยอตัโนมติั ส าหรบัตวัเรง่ปฏิกิรยิามีการจดัเก็บไวใ้นอาคารเก็บสารเคมี (Chemical Warehouse) 

1) ลานถังเก็บวัตถุดิบ (Tank Farm) 

ต าแหน่งพืน้ที่ลานถังเก็บวัตถุดิบของโครงการแสดงดังภาพที่ 2.14 และรายละเอียด 
ของถงักกัเก็บและคนัคอนกรีตแสดงในตารางที ่2.6 ซึ่งมีรายละเอียดดงันี ้

1.  ถังเก็บโพรพิลีน (Propylene Tank; TK-5101) เป็นถัง Pressure Tank ออกแบบ 
ตามมาตรฐาน ASME Section VIII จ านวน 1 ถงั โดยเก็บที่อณุหภูมิบรรยากาศความดนั 18 กิโลกรมั/ตาราง
เซนติเมตรเกจ ปรมิาตรถงั 1,630 ลกูบาศกเ์มตร (782 ตนั) กกัเก็บจรงิ 1,160 ลกูบาศกเ์มตร (557 ตนั) ตัง้อยู่
ในคันกั้นขนาด 25 x 25 x 1 เมตร (ความจุ 625 ลูกบาศก์เมตร) รวมทั้งจัดให้มี Remote Impoundiment 
Pond ซึ่งก าหนดใหม้ีปริมาตรอย่างน้อยรอ้ยละ 25 ของ ปริมาตรถังเก็บหรือประมาณ 441 ลูกบาศก์เมตร  
ซึ่งเป็นไปตามที่ก าหนดไวใ้นมาตรฐาน API 2510 

2.  ถังเก็บโซเดียมไฮดรอกไซด์ (Sodium Hydroxide Tank; TK-1670) เป็นถัง 
Cone Roof ออกแบบตามมาตรฐาน API จ านวน 1 ถัง โดยเก็บที่อุณหภูมิและความดันบรรยากาศ
ปริมาตรถงั 200 ลกูบาศกเ์มตร กกัเก็บจริง 170 ลกูบาศกเ์มตร ตัง้อยู่ในคนักนัขนาด 12 x 12 x 1.6 เมตร 
ที่มีความจุ 230.4 ลกูบาศกเ์มตร มีความสามารถในการรองรบัไดร้อ้ยละ 10 ของ ปริมาตรถงัเก็บ ซึ่งเพียง
พอที่จะกักเก็บโซเดียมไฮดรอกไซด์กรณีเกิดการรั่วไหลจากถังเก็บตามที่ ก าหนดไว้ตามกฎกระทรวง
อุตสาหกรรม ฉบบัที่ 2 (พ.ศ. 2535) ออกตามความในพระราชบญัญัติ โรงงาน พ.ศ. 2535 ที่ก าหนดให้
ภาชนะที่บรรจวุตัถอุนัตรายที่มีขนาดตัง้แต่ 25,000 ลิตรขึน้ไป ตอ้งสรา้งเขื่อนหรือก าแพงคอนกรีตโดยรอบ
ใหม้ีขนาดที่สามารถกกัเก็บปริมาณของวตัถุดงักล่าวไดท้ัง้หมด เวน้แต่กรณีที่มีภาชนะบรรจมุากกว่า 1 ถงั 
ใหส้รา้งเขื่อนที่สามารถเก็บกกัวตัถอุนัตรายนัน้ไดเ้ท่ากบัปรมิาตรของถงัเก็บขนาดใหญ่สดุ 

3.  ถังเก็บเฮปเทน (Heptane Tank; TK-1456) เป็นถัง Cone Roof ออกแบบตาม 
มาตรฐาน API จ านวน 1 ถัง โดยเก็บที่อุณหภูมิและความดันบรรยากาศ ปริมาตรถัง 740 ลูกบาศก์เมตร  
กักเก็บจริง 630 ลูกบาศก์เมตร ตั้งอยู่ในคันกันขนาด 20 x 20 x2 เมตร ที่มีความจุ 800 ลูกบาศก์เมตร  
มีความสามารถในการรองรบัรอ้ยละ 10 ของปริมาตรถงัเก็บ ซึ่งเพียงพอที่จะกกัเก็บสารเฮปเทนกรณีเกิดการ
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รั่วไหลจากถงัเก็บตามที่ก าหนดไวต้ามมาตรฐาน NFPA 30 “Flaminable and Combustible Liquids Code” 
ที่ก าหนดให้ความจุของคันกั้นต้องมีขนาดไม่น้อยกว่าปริมาตรของถังใบใหญ่สุด และกฎกระทรวง
อตุสาหกรรม ฉบบัที่ 2 (พ.ศ. 2535) ออกตามความในพระราชบญัญัติโรงงาน พ.ศ. 2535 ที่ก าหนดใหภ้าชนะ
ที่บรรจวุตัถอุนัตรายที่มีขนาดตัง้แต่ 25,000 ลิตรขึน้ไป ตอ้งสรา้งเขื่อนหรือก าแพงคอนกรีตโดยรอบใหม้ีขนาด
ที่สามารถกักเก็บปริมาณของวัตถุดังกล่าวไดท้ัง้หมด เวน้แต่กรณีที่มีภาชนะบรรจุมากกว่า 1 ถัง ใหส้รา้ง
เขื่อนที่สามารถเก็บกกัวตัถอุนัตรายนัน้ไดเ้ท่ากบัปรมิาตรของถงัเก็บขนาดใหญ่สดุ 

4.  ถังเก็บโซเดียมคารบ์อเนต (Sodium Carbonate Tanlk; TK-1660) เป็นถงั Cone 
Roof ออกแบบตามมาตรฐาน API จ านวน 1 ถัง โดยเก็บที่อุณหภูมิและความดันบรรยากาศปริมาตรถัง  
80 ลกูบาศกเ์มตร กกัเก็บจรงิ 68 ลกูบาศกเ์มตร ตัง้อยู่ในคนักัน้ (Dike) ขนาด 194 ลกูบาศกเ์มตร 

5.  ถังเก็บน ้าเสียที่จะส่งไปเผายัง Liquid Incinerator (Incinerator Wastewater 
Tank; TK-1693 และ 1694) เป็นถัง Cone Roof ออกแบบตามมาตรฐาน API จ านวน 2 ถัง โดย เก็บที่
อณุหภมูิ 50 องศาเซลเซียส และความดนั 65 มิลลิเมตรน า้ โดยถงั TK-1693 มีความจอุอกแบบ เท่ากบั 2,600 
ลกูบาศกเ์มตร ความจใุชง้าน 2,290 ลกูบาศกเ์มตร และถงั TK-1694 มีความจอุอกแบบ 3,700 ลกูบาศกเ์มตร 
ความจใุชง้าน 3,170 ลกูบาศกเ์มตร ตัง้อยู่ในคนักัน้ (Dike) ขนาด 4,207 ลกูบาศกเ์มตรรว่มกนั 

6.  ถังเก็บสารตัวกลางระหว่างกระบวนการผลิต (Intermediate Tank) 

(ก)  ถัง เก็บ  Recycled Cumene (RCUM Tank; TK-1100) เ ป็นถัง  Dome Roof 
ออกแบบตามมาตรฐาน API จ านวน 1 ถงั โดยเก็บที่อณุหภูมิ 60 องศาเซลเซียส ความดนั 700 มิลลิเมตร
น า้ ปรมิาตรถงั 4,000 ลกูบาศกเ์มตร กกัเก็บจรงิ 3,400 ลกูบาศกเ์มตร  

(ข) ถัง เก็บ Oxidation Oil (Oxidation Oil Tank; TK-1150) เ ป็นถัง  Dome Roof 
ออกแบบตามมาตรฐาน API จ านวน 1 ถงั โดยเก็บที่อณุหภูมิ 50 องศาเซลเซียส ความดนั 700 มิลลิเมตร
น า้ ปรมิาตรถงั 4,000 ลกูบาศกเ์มตร กกัเก็บจรงิ 3,400 ลกูบาศกเ์มตร  

(ค) ถังเก็บคิวมิลแอลกอฮอล์ (CMA Tank; TK-1360) เป็นถัง Dome Roof with 
Internal Floating Roof ออกแบบตามมาตรฐาน API จ านวน 1 ถงั โดยเก็บที่อณุหภูมิ 60 องศาเซลเซียส 
ความดนั 40 มิลลิเมตรน า้ ปริมาตรถงั 2,400 ลกูบาศกเ์มตร กกัเก็บจริง 2,050 ลกูบาศกเ์มตร ทัง้นีถ้งัเก็บ
คิวมิลแอลกอฮอล ์จะมีการใชเ้ฉพาะช่วงเริ่มการผลิต (Start up) / Emergency เท่านัน้ 

(ง)  ถัง เก็บ Crude Cumene (Crude Cumene Tanlk; TK-1460) เ ป็นถัง  Dome 
Roof with Internal Floating Roof ออกแบบตามมาตรฐาน API จ านวน 1 ถงั โดยเก็บที่อณุหภมูิ 60 องศา
เซลเซียส ความดนั 40 มิลลิเมตรน า้ ปรมิาตรถงั 2,400 ลกูบาศกเ์มตร กกัเก็บจรงิ 2,050 ลกูบาศกเ์มตร 
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ถงัเก็บสารตวักลางระหว่างกระบวนการผลิต (Intermediate Tank) ทัง้หมด ขา้งตน้
ตัง้อยู่ในคนักัน้ขนาด 55 x 60 x 1.6 เมตร ที่มีความจุ 5,280 ลกูบาศกเ์มตร มีความสามารถในการรองรบั
ร้อยละ 110 ของปริมาตรถังเก็บใบใหญ่สุด สอดคล้องตามมาตรฐาน NFPA 30 “Flammable and 
Combustible Liquids Code” ที่ก าหนดให้ความจุของคันกั้นต้องมีขนาดไม่น้อยกว่าปริมาตรของถัง 
ใบใหญ่สดุ และกฎกระทรวงอตุสาหกรรม ฉบบัที่ 2 (พ.ศ. 2535) ออกตามความในพระราชบญัญัติโรงงาน 
พ.ศ. 2535 ที่ก าหนดใหภ้าชนะที่บรรจุวัตถุอันตรายที่มีขนาดตั้งแต่ 25,000 ลิตรขึน้ไป ตอ้งสรา้งเขื่อน 
หรือก าแพงคอนกรีตโดยรอบใหม้ีขนาดที่สามารถกกัเก็บปริมาณของวัตถุดงักล่าวไดท้ัง้หมด เวน้แต่กรณี  
ที่มีภาชนะบรรจุมากกว่า 1 ถัง ใหส้รา้งเขื่อนที่สามารถเก็บกักวัตถุอันตรายนัน้ไดเ้ท่ากับปริมาตรของถัง
เก็บขนาดใหญ่สดุ 

(จ) ถังเก็บโพรพิลีนออกไซดท่ี์ไม่บริสุทธิ์ (Crude PO Product Tank; TK-1590) และถัง
เก็บโพรพิลีนออกไซด์เพื่อรอตรวจสอบคุณภาพ (PO Product Check Tank; TK-1500A/B) เป็นถัง Dome 
Roof with Internal Floating Roof หุ้มด้วยฉนวน ออกแบบตามมาตรฐาน API มีจ านวนรวม 3 ถัง กักเก็บ 
ที่อณุหภูมิ 10 องศาเซลเซียส ควบคมุอณุหภูมิดว้ยระบบหล่อเย็น (Chiller) ความดนับรรยากาศ ปริมาตรถึง 
1,000 ลูกบาศกเ์มตร กักเก็บจริง 850 ลูกบาศกเ์มตร ตัง้อยู่ในคันกั้น ขนาด 20 x 60 x 1.1 เมตร ที่มีความจุ 
1,320 ลูกบาศก์เมตร มีความสามารถในการรองรับ รอ้ยละ 110 ของ ปริมาตรถังเก็บสอดคล้องตามตาม
มาตรฐาน NFPA 30 “Flammable and Combustible Liquids Code” ที่ก าหนดให้ความจุของคันกั้นต้องมี
ขนาดไม่น้อยกว่าปริมาตรของถังใบใหญ่สุด และกฎกระทรวงอุตสาหกรรม ฉบับที่  2 (พ.ศ. 2535)  
ออกตามความในพระราชบญัญัติโรงงาน พ.ศ. 2535 ที่ก าหนดใหภ้าชนะที่บรรจุวัตถุอันตรายที่มีขนาด
ตัง้แต่ 25,000 ลิตรขึน้ไป ตอ้งสรา้งเขื่อนหรือก าแพงคอนกรีตโดยรอบใหม้ีขนาดที่สามารถกกัเก็บปริมาณ 
ของวตัถุดงักล่าวไดท้ัง้หมด เวน้แต่กรณีที่มีภาชนะบรรจุมากกว่า 1 ถงั ใหส้รา้งเขื่อนที่สามารถเก็บกักวัตถุ
อนัตรายนัน้ไดเ้ท่ากบัปรมิาตรของถงัเก็บขนาดใหญ่สดุ 

7.  ถังเก็บโพรพิลีนออกไซด์ (Propylene Oxide Tank; TK-5401/5402) เป็นถัง 
Internal Floating Roof Tank หุม้ดว้ยฉนวนออกแบบตามมาตรฐาน API จ านวน 2 ถงั โดยเก็บที่ อณุหภมูิ 
10 องศาเซลเซียส ควบคุมอุณหภูมิดว้ยระบบหล่อเย็น (Chiller) ความดัน 650 มิลลิเมตร น า้ปริมาตร 
ถังละ 4,835 ลูกบาศก์เมตร กักเก็บจริง 4,135 ลูกบาศก์เมตร ตั้งอยู่ในคันคอนกรีตขนาด 48 x 66 x 2 
เมตร ที่มีความจุ 6,336 ลูกบาศก์เมตร มีความสามารถในการรองรับรอ้ยละ 10 ของปริมาตรถังเก็บ 
ใบใหญ่สุด สอดคล้องตามตามมาตรฐาน NFPA 30 “Flammable and Combustible Liquids Code”  
ที่ก าหนดให้ความจุของคันกั้นต้องมีขนาดไม่น้อยกว่าปริมาตรของถังใบใหญ่สุด และกฎกระทรวง
อุตสาหกรรม ฉบับที่ 2 (พ.ศ. 2535) ออกตามความในพระราชบัญญัติโรงงาน พ.ศ. 2535 ที่ก าหนดให้
ภาชนะที่บรรจุวัตถุอันตรายที่มีขนาดตั้งแต่ 25,000 ลิตรขึน้ไป ต้องสร้างเขื่อนหรือก าแพงคอนกรีต 
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โดยรอบให้มีขนาดที่สามารถกักเก็บปริมาณของวัตถุดังกล่าวได้ทั้งหมด เวน้แต่กรณีที่มีภาชนะบรรจุ
มากกว่า 1 ถงั ใหส้รา้งเขื่อนที่สามารถเก็บกกัวตัถอุนัตรายนัน้ไดเ้ท่ากบัปรมิาตรของถงัเก็บขนาดใหญ่สดุ 

8. ถังเก็บน ้ามันหนัก (Acetophenone (ACP) Rich Oil Tank ; D-5501 และ Acetone 
Rich Oil Tank; D-5502) น า้มนัหนกัเป็นผลิตภณัฑพ์ลอยไดจ้ากการผลิตโพรพิลีนออกไซด ์ซึ่งโครงการจะกกั
เก็บ ACP Rich Oil ใน Low Pressure Bullet Tank ออกแบบตามมาตรฐาน ASME Section VI จ านวน 1 ถัง 
โดยเก็บที่อณุหภูมิ 80 องศาเซลเซียส ความดนับรรยากาศปริมาตร 394 ลกูบาศกเ์มตร มีปริมาณการกกัเก็บ
จริง 296 ลูกบาศก์เมตร และกักเก็บ Acetone Rich Oil ในถัง Low Pressure Bullet Tank ออกแบบตาม
มาตรฐาน ASME Section VIII จ านวน 1 ถัง โดยเก็บที่อุณหภูมิ 50 องศาเซลเซียส ความดัน 1 กิโลกรัม/
ตารางเซนติเมตรเกจ ปริมาตร 252 ลกูบาศกเ์มตร มีปริมาณ การกกัเก็บจริง 214 ลกูบาศกเ์มตร ตัง้อยู่ในคนั
คอนกรีตเดียวกัน ขนาด 25 x 20 x 1.5 เมตร ที่มีความจุ 750 ลูกบาศกเ์มตร มีความสามารถในการรองรบั
รอ้ยละ 10 ของปริมาตรถังเก็บใบใหญ่สุด ซึ่งเพียงพอที่จะกักเก็บน า้มันหนักกรณีเกิดการรั่วไหลจากถังเก็บ
ตามที่ก าหนดไว้ตามมาตรฐาน NFPA 30 “Flammable and Combustible Liquids Code” ที่ก าหนดให ้
ความจุของคนักัน้ตอ้งมีขนาดไม่นอ้ยกว่าปริมาตรของถงัใบใหญ่สุด และกฎกระทรวงอตุสาหกรรม ฉบบัที่ 2  
(พ.ศ. 2535) ออกตามความในพระราชบัญญัติโรงงาน พ.ศ. 2535 ก าหนดใหภ้าชนะที่บรรจุวัตถุอันตราย 
ที่มีขนาดตัง้แต่ 25,000 ลิตรขึน้ไป ตอ้งสรา้งเขื่อนหรือก าแพงคอนกรีตโดยรอบใหม้ีขนาดที่สามารถกักเก็บ
ปริมาณของวตัถุ ดงักล่าวไดท้ัง้หมด เวน้แต่กรณีที่มีภาชนะบรรจุมากกว่า 1 ถงั ใหส้รา้งเขื่อนที่สามารถเก็บ
กกัวตัถ ุอนัตรายนัน้ไดเ้ท่ากบัปรมิาตรของถงัเก็บขนาดใหญ่สดุ 

9. ถังเก็บกรดก ามะถัน (TK-4302) เป็นถงั Cone Roof ออกแบบตามมาตรฐาน API 
จ านวน 1 ถัง ปริมาตรถึง 124 ลูกบาศก์เมตร กักเก็บจริง 101 ลูกบาศก์เมตร ตั้งอยู่ในคันกั้นขนาด  
16.8 x 16.8x0.5017 เมตร ที่มีความจุ 141.6 ลูกบาศก์เมตร มีความสามารถในการรองรบัรอ้ยละ 110 
ของปรมิาตรถงัเก็บ 

2) อาคารเก็บสารเคมี (Chemical Warehouse) 
โครงการมีการกักเก็บสารเคมีภายในอาคารเก็บสารเคมี (Chemical Warehouse)  

ซึ่งมีทั้งสารเคมีที่เป็นของแข็ง และของเหลว โดยกักเก็บในลักษณะจัดวางตามประเภทของสารเคมี  

ที่สามารถจดัเก็บร่วมกนัไดอ้ย่างปลอดภยั (Compatible Chemical) โดยใชช้ัน้วางในการจดัเก็บ หากเป็น

สารเคมีที่บรรจุในถังจะวางบนไมพ้าเลท ซึ่งมีการระบุชื่อของสารเคมี วันผลิต มีเอกสารความ ปลอดภัย

ของสารเคมี (SDS) หนา้งาน และมีมาตรการดา้นความปลอดภัยในการกักเก็บสารเคมีภายในคลังเก็บ

สารเคมี (Chemical Warehouse) ดงันี ้
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1. ลด หลีกเลี่ยง ที่จะมีการเก็บสารเคมีจ านวนมากในพืน้ที่โครงการ มีการจัดเก็บ
สารเคมีในพืน้ที่ที่เหมาะสมและห่างจากหน่วยการผลิต  

2. จดัใหม้ีเครื่องตรวจจบัควนั (Smoke Detector) แจง้เตือนไปยงัหอ้งควบคมุ (Control 
Room)  

3. จัดให้มีอุปกรณ์ป้องกันและระงับอัคคีภัยอย่างเพียงพอ เช่น ระบบน ้าดับเพลิง  
ถงัดบัเพลิง และตูส้ายฉีดน า้ดบัเพลิง เป็นตน้  

4. จดัใหม้ีพดัลมระบายอากาศ (Ventilator) ภายในอาคารเก็บสารเคมี เพื่อใหอ้ากาศ
สามารถถ่ายเทไดโ้ดยสะดวก  

5. จัดให้มีระบบรวบรวมน า้เสียปนเป้ือนสารเคมี ซึ่งจะส่งไปบ าบัดยังระบบบ าบัด 
น า้เสียของโครงการ 



โครงการโรงงานผลิตโพรพิลีนออกไซด ์        บทที่ 2 
บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากดั (มหาชน) สาขา 19                   รายละเอียดโครงการ 

 

หนา้ 2-40 

 
ภาพที ่2.14 ต าแหน่งถังเก็บวัตถุดิบ สารเคมี และผลิตภัณฑ ์และคันกั้นรอบถังเก็บ 
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ตารางที ่2.6 รายละเอียดถังเก็บของโครงการ 

สาร 
ประเภท
ของสาร 
ทีกั่กเก็บ 

ชนิดของ
ถัง 

หมายเลข
ถัง 

ขนาดบรรจุ ปริมาณ
คันก้ัน 
(ลบ.ม.) 

จ านวน 
(ใบ) 

สภาวะออกแบบ สภาวะการใช้งาน 
การจัดการไอระเหย 

ออกแบบ 
เก็บ
จริง 

อุณหภูมิ 
(°ซ) 

ความดัน  
(กก./ตร.ซม.เกจ) 

อุณหภูมิ 
(°ซ) 

ความดัน       
(กก./ตร.ซม.เกจ) 

1. Propylene Tank วตัถดุิบ Pressured 
Tank 

TK-5101 1630 1160 93.75 1 70 19.5 บรรยากาศ 18 ระบบรวมรวมไอระเหย
ส่งไปหอเผา1/ 

2. Sodium 
Hydroxide Tank 

สารเคมี Cone Roof TK-1670 200 170 230.4 1 90 80 มิลลิเมตรน า้+ 
Full Liquid 

บรรยากาศ บรรยากาศ มี N2 Blanketing 

3. Heptane Tank สารเคมี Cone Roof TK-1456 740 630 800 1 100 146 มิลลิเมตรน า้+
Full Liquid 

บรรยากาศ บรรยากาศ มี N2 Blanketing 

4. Sodium 
Carbonate Tank  

สารเคมี Cone Roof TK-1660 80 68 194 1 100 80 มิลลิเมตรน า้+ 
Full Liquid 

บรรยากาศ บรรยากาศ มี N2 Blanketing 

5. Incinerator 
Wastewater 
Tank 

น า้เสียที่จะ
ส่งไปยงั 
Liquid 

Incinerator 

Cone Roof TK-1693 2600 2290 

4207 

1 165 80 มิลลิเมตรน า้+ 
Full Liquid 

50 65 มิลลิเมตรน า้ มี N2 Blanketing 

น า้เสียที่จะ
ส่งไปยงั 
Liquid 

Incinerator 

Cone Roof TK-1694 3700 3170 1 165 80 มิลลิเมตรน า้+ 
Full Liquid 

50 65 มิลลิเมตรน า้ มี N2 Blanketing 
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ตารางที ่2.6 รายละเอียดถังเก็บของโครงการ (ต่อ) 

สาร 
ประเภทของ
สารทีกั่กเก็บ 

ชนิดของถัง 
หมายเลข

ถัง 

ขนาดบรรจุ ปริมาณ
คันก้ัน 
(ลบ.ม.) 

จ านวน 
(ใบ) 

สภาวะออกแบบ สภาวะการใช้งาน 
การจัดการ 
ไอระเหย ออกแบบ เก็บจริง 

อุณหภูมิ 
(°ซ) 

ความดัน  
(กก./ตร.ซม.เกจ) 

อุณหภูมิ 
(°ซ) 

ความดัน         
(กก./ตร.ซม.เกจ) 

6. Recycle 
Cumene 
(RCUM) Tank  

คิวมีนที่น  า
กลบัมาใชใ้หม่ 

Dome Roof TK-1100 4000 3400 

5280 

1 110 980 มิลลิเมตร
น า้+Full Liquid 

60 700 มิลลิเมตรน า้ ระบบรวมรวม 
ไอระเหยส่งไป TO 

7. Oxidation Oil 
Tank  

สารตวักลาง
ระหว่างการผลิต 

Dome Roof TK-1150 4000 3400 1 110 980 มิลลิเมตร
น า้+Full Liquid 

50 700 มิลลิเมตรน า้ ระบบรวมรวม 
ไอระเหยส่งไป TO 

8. Cumyl Alcohol 
(CMA)1/ 

คิวมิล 
แอลกอฮอล ์

Dome Roof 
with Internal 
Floating Roof 

TK-1360 2400 2050 1 100 980 มิลลิเมตร
น า้+Full Liquid 

60 40 มิลลิเมตรน า้ มี N2 Blanketing 

9. Crude 
Cumene Tank 

คิวมีนที่ไม่ 
บริสทุธิ์ 

Dome Roof 
with Internal 
Floating Roof 

TK-1460 2400 2050 1 100 980 มิลลิเมตร
น า้+Full Liquid 

60 40 มิลลิเมตรน า้ มี N2 Blanketing 

10. Crude PO 
Product 
Tank 

โพรพิลีน 
ออกไซดท์ี่ไม่
บริสทุธิ์ 

Dome Roof 
with Internal 
Floating Roof 

TK-1590 1000 850 

1320 

1 100 980 มิลลิเมตร
น า้+Full Liquid 

10 บรรยากาศ มี N2 Blanketing
และ Seal Drum 

11. PO Product 
CheckTank 

โพรพิลีน 
ออกไซดเ์พื่อ 

รอการตรวจสอบ 

Dome Roof 
with Internal 
Floating Roof 

TK-
1560A/B 

1000 850 2 100 980 มิลลิเมตร
น า้+Full Liquid 

10 บรรยากาศ มี N2 Blanketing
และ Seal Drum 
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ตารางที ่2.6 รายละเอียดถังเก็บของโครงการ (ต่อ) 

สาร 
ประเภท
ของสารที่
กักเก็บ 

ชนิดของ
ถัง 

หมายเลข
ถัง 

ขนาดบรรจุ ปริมาณ
คันก้ัน 
(ลบ.ม.) 

จ านวน 
(ใบ) 

สภาวะออกแบบ สภาวะการใช้งาน 
การจัดการ 
ไอระเหย ออกแบบ เก็บจริง 

อุณหภูมิ 
(°ซ) 

ความดัน  
(กก./ตร.ซม.เกจ) 

อุณหภูมิ 
(°ซ) 

ความดัน           
(กก./ตร.ซม.เกจ) 

12. Propylene 
Oxide Tank 

ผลิตภณัฑ ์
โพรพิลีน 
ออกไซด ์

Internal 
Floating 

Roof 

TK-5401 4835 4135 

6336 

1 70 980 มิลลิเมตรน า้+
Full Liquid 

10 650 มิลลิเมตรน า้ มี N2 Blanketing
และ Seal Drum 

13. Propylene 
Oxide Tank 

ผลิตภณัฑ ์
โพรพิลีน 
ออกไซด ์

Internal 
Floating 

Roof 

TK-5402 4835 4135 1 70 980 มิลลิเมตรน า้+
Full Liquid 

10 650 มิลลิเมตรน า้ มี N2 Blanketing
และ Seal Drum 

14. Acetophenone 
Rich Oil Tank 

ผลิตภณัฑ์
พลอยได ้

Low 
Pressure 

Bullet Tank 

TK-5501 394 296 

750 

1 110 3.6 80 บรรยากาศ ระบบรวมรวมไอ
ระเหยส่งไปหอเผา2/ 

15. Acetone Rich 
Oil Tank 

ผลิตภณัฑ์
พลอยได ้

Low 
Pressure 

Bullet Tank 

TK-5502 252 214 1 80 3.6 50 1 ระบบรวมรวมไอ
ระเหยส่งไปหอเผา2/ 

16. Sulfuric Acid 
Tank 

สารเคมี Cone Roof TK-4302 124 101 141.6 1 20 80 มิลลิเมตรน า้+
Full Liquid 

บรรยากาศ บรรยากาศ มี N2 Blanketing 

 

หมายเหตุ : การออกแบบคนักั้น (Bund) ของถังเก็บล าดบัท่ี 1 อา้งอิงตามมาตรฐาน API 2510 ซึ่งก าหนดใหม้ีเขื่อนเก็บกกัซึ่งมีปริมาตร ไม่นอ้ยกว่ารอ้ยละ 25 ของถังเก็บ และมีบ่อรองรบัเหตุรั่วไหล (Remote Impoundment Pond) 

ขนาด 41 ลกูบาศกเ์มตร เพื่อกกัเก็บกรณีเกิดการรั่วไหล 

 : การออกแบบคนักัน้ (Bund) ของถงัเก็บล าดบัท่ี 2, 3 และ 6 ถึง 15 อา้งอิงตามมาตรฐาน NFPA 30 “Flairunable and Connbustible Liquds Code” ท่ีก าหนดใหค้วามจขุองคนันัน้ตอ้งมีขนาดไม่นอ้ยกว่าปริมาตรของถังใบ

ใหญ่สดุ กฎกระทรวง ฉบบัท่ี 2 (พ.ศ. 2535) ออกตามความในพระราชบญัญัติโรงงาน พ.ศ. 2535 

 : การออกแบบคันกั้น (Bund) ของถังเก็บล าดบัท่ี 4 และ 5 เน่ืองจาก Sodium Carbonate ไม่ไดจ้ัดเป็นวัตถุอันตรายและองคป์ระกอบของน า้เสียส่วนใหญ่เป็นน า้ ดงันัน้คนักั้นจึงไม่ไดอ้า้งอิงตามมาตรฐาน NFPA 30 

“Flammable and Combustible Liquids Code” ท่ีก าหนดให้ความจุของคันกั้นต้องมีขนาดไม่น้อยกว่าปริมาตรของถังใบใหญ่สุด กฎกระทรวง ฉบับท่ี 2 (พ.ศ. 2535) ออกตามความในพระราชบัญญัติโรงงาน  

พ.ศ. 2535 

 : ถงัเก็บหมายเลข 10-13 ควบคมุอณุหภมูิภายในถงัท่ี 10 องศาเซลเซียสดว้ยระบบหล่อเย็น (Chiler) 

 : 1/ หมายถึง ถงัเก็บคิวมิลแอลกอฮอล ์จะมีการใชเ้ฉพาะช่วงเริ่มการผลิต (Start up) หรือช่วง Emergency เท่านัน้ 

 : 2/ หมายถึง การส่งไอระเหยจากถงัเก็บไปยงัหอเผาจะเกิดขึน้เฉพาะในกรณีฉกุเฉินท่ีอณุหภมูิหรือความดนัภายในยงัมีค่าสงูกว่าค่าควบคุม (Set Point) เท่านัน้ 
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2.7 กระบวนการผลิตโพรพิลีนออกไซด ์
กระบวนการผลิตโพรพิลีนออกไซดข์องโครงการ แบ่งออกไดเ้ป็น 5 หน่วยหลกั คือ 

(1) การท าปฏิกิริยาออกซิเดชั่น (Oxidation Section) 

ขั้นตอนนี ้เป็นการท าปฏิกิริยาออกซิเดชั่น (Oxidation) ระหว่างสารตั้งต้น คือ คิวมีน 
(Cumene, CUM) กับออกซิ เจนในอากาศ (Air) ภายใต้สารละลายโซเดียมคาร์บอเนต (Sodium 
Carbonate, Na2CO3) เกิดเป็นคิวมีนไฮโดรเปอร์ออกไซด์ (Cumene Hydroperoxide; CMHP) และม ี
อะซิโตนฟีโนน (Acetophenone; ACP) เกิดขึน้เล็กนอ้ย ส าหรบัสมการของปฏิกิริยาการเกิดคิวมีนไฮโดร
เปอรอ์อกไซด ์แสดงดงันี ้

 

 

 

 

 

โดยคิวมีนที่ใชท้ าปฏิกิรยิาจะเป็นคิวปืนที่หมนุเวียนกลบัมาจาก 
(ก) กระบวนการไฮโดรจีเนชั่น (Hydrogenation)  

(ข) คิวมินที่ควบแน่นแยกไดจ้ากส่วนควบแน่นสารอินทรียร์ะเหย (Off Gas Treatment 

Section)  

(ค) คิวมีนที่ควบแน่น 

ส าหรบัอากาศที่ใชใ้นการท าปฏิกิริยาจะส่งเขา้สู่ถังปฏิกิริยาออกซิเดชั่นโดยมี สารละลาย
โซเดียมคารบ์อเนต (Sodium Carbonate: Na2CO) ที่ไดจ้ากส่วนเตรียมสารละลายโซเดียมคารบ์อเนตเป็น
สารตัวกลางช่วยในการท าปฏิกิริยา อย่างไรก็ตามในอนาคตทางโครงการมีแผนที่จะรบัสารละลายโซเดียม
คารบ์อเนตมาใช้งานโดยตรง โดยสารละลายโซเดียมคารบ์อเนต (Sodium Carbonate; Na2Co3) ที่ใช้ใน
กระบวนการออกซิเดชั่นไดจ้ากการน าคารบ์อนไดออกไซดเ์หลว (Liquid Carbondioxide) มาท าการระเหย
ดว้ย Evaporator ใหก้ลายเป็นก๊าซคารบ์อนไดออกไซด ์(CO2 Rich Gas) และมีก๊าซไนโตรเจน (Nitrogen 
Gas; N2) เป็นตวัพาเพื่อท าปฏิกิริยากบัสารละลายโซเดียมไฮดรอกไซด ์(Sodium Hydroxide; NaOH) ความ
เขม้ขน้รอ้ยละ 32 โดยน า้หนัก ภายในหอเตรียมสารละลายโซเดียม คารบ์อเนต (Na2CO3 Section) แสดง
ปฏิกิรยิาที่เกิดขึน้ดงัสมการ 
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Cumene (I)          Oxygen (g)                       Cumene Hydroperoxide (CMHP) (I) 
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ในกระบวนการออกซิเดชั่น (Oxidation Reaction) จะมีการเติมน า้ที่หมนุเวียนมาจากส่วน
การล้าง (Washing Section) ที่มีหลายขั้นตอน เพื่อควบคุมค่า Oil : Water Ratio ภายในถังปฏิกิริยา 
ออกซิเดชั่น โดยปฏิกิรยิาออกซิเดชั่นนีจ้ะเกิดที่สภาวะความดนัและอณุหภมูิต ่า 

คิวมีน สารละลายโซเดียมคารบ์อเนต น า้และอากาศ จะถกูปอ้นเขา้ถงัปฏิกิรยิา (Oxidation 
Reactor) ซึ่งปฏิกิริยาที่ เกิดขึน้จะเป็นปฏิกิริยา Auto-Oxidation ที่ไม่ต้องใช้ตัวเร่งปฏิกิริยา และเป็น
ปฏิกิริยาประเภทคายความรอ้น (Exothermic Reaction) ที่มีการควบคมุอณุหภูมิภายในระบบ เนื่องจาก
ภายในถงัปฏิกิริยาจะเป็นการเกิดปฏิกิรยิาระหว่างออกซิเจนในอากาศกบัคิวมีน ดงันัน้ภายในถงัปฏิกิรยิา
จะมีก๊าซ (Off Gas) ที่ประกอบดว้ยก๊าซไนโตรเจนเป็นส่วนใหญ่ (จากอากาศที่ถกูดงึออกซิเจนไปใชใ้นการ
ท าปฏิกิรยิา) และไอน า้ (จากน า้ในสารละลายโซเดียมคารบ์อเนต) จะถกูสง่ไปยงัสว่นควบแน่นสารอินทรีย์
ระเหย (Off Gas Treatment Section) โดยจะผ่านเครื่องแลกเปลี่ยนความรอ้นซึ่งใชน้ า้หล่อเย็น เป็นสาร
แลกเปลี่ยนความรอ้นเพื่อลดอณุหภูมิลง คิวมีน (Cumene) ที่อาจปะปนมาและน า้จะควบแน่น กลายเป็น
ของเหลวและถกูสง่กลบัไปใชใ้หม่ที่ถงัปฏิกิริยาออกซิเดชนั สว่นก๊าซที่ไม่ควบแน่นจะสง่ไปยงั Off Gas Seal 
Drum ซึ่งอยู่ในส่วนควบแน่นสารอินทรียร์ะเหย (Off Gas Treatment Section) เพื่อดกัของเหลวและน า้ที่อาจ
หลงเหลืออยู่ สว่นก๊าซที่ไม่ควบแน่นที่ออกจาก Off Gas Seal Drum จะถกูสง่ไปยงัระบบเผาก าจดัสารอินทรีย์
ระเหยแบบ Thermal Oxidizer (TO) ต่อไป 

ส าหรับสารที่ได้จากการท าปฏิกิริยาจะเป็นสารผสมระหว่างคิวมีนไฮโดรเปอร์ออกไซด์ 
(CMHP) คิวมีนที่ไม่เกิดปฏิกิรยิา (CUM) คิวมิลแอลกอฮอล ์(CMA) สารละลายโซเดียมคารบ์อเนต (Na2CO3) 
และอะซิโตนฟีโนน (ACP) เล็กนอ้ย จะถกูสง่ต่อไปยงัสว่นการลา้งและส่วนดงึน า้ออกจากผลิตภณัฑ ์

ในส่วนการลา้ง (Washing Section) จะมีการเติมน า้คอนเดนเสท (Condensate) เพื่อท าการ
แยกสารประกอบโซเดียมออกจากสารผสมแล้วส่งไปยังระบบบ าบัดน ้าเสีย (Wastewater Treatment 
System) ส าหรบัสารผสมที่ประกอบดว้ยคิวมีนไฮโดรเปอรอ์อกไซด ์(CMHP) คิวมีนที่ไม่เกิดปฏิกิริยา (CUM) 
คิวมิลแอลกอฮอล ์(CMA) และอะซิโตนฟีโนน (ACP) เล็กนอ้ย จะถกูสง่ต่อไปยงั Oxidation Washing ที่อยู่ใน
ส่วนการลา้ง (Washing Section) เพื่อก าจัดสารประกอบโซเดียมที่หลงเหลืออยู่ ก่อนส่งต่อไปยังส่วนดึงน า้
ออกจากผลิตภัณฑส์ าหรบัน า้ที่ใชใ้นส่วนการลา้งที่มีหลายขัน้ตอนจะมีการรวมกันก่อนที่จะถูกหมุนเวียน
กลับไปใช้ที่ถังปฏิกิริยาออกซิเดชั่น (Oxidation Reactor) โดยน ้าที่มากเกินพอจากการใช้งานที่หน่วย 
การท าปฏิกิริยาออกซิเดชั่นจะส่งไปยังระบบบ าบัดน า้เสียของโครงการ ส่วนคิวมีนที่ไม่เกิดปฏิกิริยาจะถูก
สง่กลบัไปใชง้านที่ถงัปฏิกิริยาออกซิเดชั่น (Oxidation Reactor) ต่อไป 
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สารผสมคิวมีนไฮโดรเปอร์ออกไซด์ (Curnene Hydroperoxide; CMHP) คิวมีนที่ ไม่
เกิดปฏิกิริยา (CUM) คิวมิลแอลกอฮอล ์(CMA) และอะซิโตนฟีโนน (ACP) เล็กนอ้ยที่แยกน า้แลว้จะส่งไปยัง
ขัน้ตอนการท าปฏิกิรยิาอิพ็อกซิเดชั่น (Epoxidation Section) ต่อไป 

(2) หน่วยการท าปฏิกิริยาอิพ็อกซิเดชั่น (Epoxidation Section) 

ขัน้ตอนนีเ้ป็นการท าปฏิกิริยาอิพ็อกซิเดชั่น (Epoxidation) ระหว่างคิวมีนไฮโดรเปอรอ์อกไซด ์
(Cumene Hydroperoxide; CMHP) กับโพรพิลีนที่มากเกินพอ (Excess Propylene) โดยโพรพิลีนที่ใช้ท า
ปฏิกิรยิาจะมาจาก  

1) Recycled Propylene จากขัน้ตอนการแยกโพรพิลีน/โพรพิลีนออกไซด ์ 
(C3/PO Separation Section) 

2) Make up Propylene ที่รบัมาจากภายนอก 

ปฏิกิริยาดังกล่าวจะเกิดขึน้ในถังปฏิกิริยาอิพ็อกซิเดชั่น (Epoxidation Reactor) ภายใต้
ตัวเร่งปฏิกิริยา Epoxidation Catalyst คือ Ti-Silicon Oxide เกิดเป็นโพรพิลีนออกไซด์ (Propylene 
Oxide) และคิวมิลแอลกอฮอล ์(Cumyl Alcohol; CMA) และอะซิโตนเล็กนอ้ย (Acetone) ทัง้นีป้ฏิกิริยา
ส าหรบัการเปลี่ยนคิวมีนไฮโดรเปอรอ์อกไซด ์(CMHP) เป็นโพรพิลีนออกไซด ์(Propylene Oxide) และ 
คิวมิลแอลกอฮอล ์(CMA) แสดงดงัสมการ 

 

 
 
 
 
 

ถังปฏิกิริยาอิพ็อกซิเดชั่น (Epoxidation Reactor) มีจ านวนหลายใบต่อเนื่องกัน โดยมีถัง
ส ารอง ทั้งนี ้การเชื่อมต่อถังปฏิกิริยาออกซิเดชั่ นมีหลักการ คือ เพื่อให้เกิดปฏิกิริยาอิพ็อกซิ เคชั่ น  
อย่างสมบูรณ์ กล่าวคือถังปฏิกิริยาใบแรกจะมีปริมาณสารตั้งต้นมากที่สุด จึงมีอัตราการเกิดปฏิกิริยา  
สูงที่สุด อย่างไรก็ตามการเกิดปฏิกิริยาจะยังไม่สิ ้นสุดในถังปฏิกิริยาใบแรก เนื่องจากมีสารตั้งต้น  
ที่ยังไม่เกิดปฏิกิริยาเหลืออยู่ และจะมีการป๊ัมสารในถังปฏิกิริยาใบแรก ส่งไปยังถังปฏิกิริยาใบถัดไป
ตามล าดบั เพื่อใหเ้กิดปฏิกิรยิาสมบูรณท์ี่สดุ 

ส าหรับสารที่ออกจากถังเกิดปฏิกิริยาอิพ็อกซิเดชั่นเป็นสารผสมที่มีองค์ประกอบหลัก  
เป็นโพรพิลีนออกไซด์ (Propylene Oxide; PO) คิวมิลแอลกอฮอล์ (Cumyl Alcohol: CMA) โพรพิลีน 
(Propylene; C3) ส่วนเกิน คิวมัน (Cumene; CUM) ที่หลงเหลืออยู่มาจากขั้นตอนปฏิกิริยาออกซิเดชั่ น 
และโพรเพน (Propane) ที่ปะปนมากับโพรพิลีน รวมทั้งสารอะซิโตฟิโนน (Acetophenone; ACP) และ 
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อะซิโตน (Acetone; ACT ที่เกิดขึน้จะถูกส่งไปยังขั้นตอนการแยกโพรพิลีน/โพรพิลีนออกไซด์ (CS/PH) 
Separation Section) ต่อไป  

ทั้งนี ้ปฏิกิริยาอิพ็อกซิเดชั่นเป็นปฏิกิริยาคายความรอ้น (Exothermic Reaction) อุณหภูมิ 

ที่สงูขึน้ในการเกิดปฏิกิริยาอาจท าใหเ้กิดปฏิกิริยาขา้งเคียงของการย่อยสลายคิวมีนไฮโดรเปอรอ์อกไซดด์ว้ย

ความร้อน (Cumene Hydroperoxide Thermal Decomposition) ดังนั้นเพื่อควบคุมไม่ให้เกิดปฏิกิริยา

ดังกล่าวความรอ้นที่เกิดขึน้จากปฏิกิริยาจะถูกก าจัดออกดว้ยการแลกเปลี่ยนความรอ้นโดยใชน้ า้เป็นสาร

แลกเปลี่ยนความรอ้นก่อนสง่ไปยงัหน่วยแยกโพรพิลีน/โพรพิลีนออกไซด ์(C3/PO Separation Section) 

(3) หน่วยการแยกโพรพิลีน/โพรพิลีนออกไซด ์(C3/PO Separation Section) 

สารผสมจากถังเกิดปฏิกิริยาอิพ็อกซิเดชั่นที่มีองค์ประกอบหลักเป็นโพรพิลีนออกไซด์ 
(Propylene Oxide; PO) คิวมิลแอลกอฮอล์ (Cumyl Alcohol; CMA) โพรพิลีน (Propylene; C3) ส่วนเกิน  
คิวมีน (Cumene; CUM) ที่หลงเหลือ และโพรเพน (Propane) รวมทั้งสารอะซิโตฟีโนน (Acetophenone; 
ACP) และอะซิโตน (Acetone; ACT) จะถูกส่งเขา้หอกลั่น เพื่อท าการแยกออกเป็นส่วนต่างๆ ของผสมที่ออก
จากหน่วยแยกโพรพิลีน/โพรพิลีนออกไซด ์(C3/PO Separation Section) ซึ่งประกอบดว้ยคิวมิลแอลกอฮอล ์
(CMA) คิวมีน (CUM) และอะซิโตฟีโนน (ACP) จะส่งไปยังกระบวนการไฮโดรจีเนชั่น (Hydrogenation 
Section) ต่อไป เพื่อเปลี่ยนคิวมิลแอลกอฮอลก์ลบัมาเป็นคิวมีนแลว้น ากลบัไปใชใ้นกระบวนการผลิตใหม่อีก
ครัง้ที่หน่วย Oxidation Section ส าหรบัโพรเพนที่ผสมอยู่ในโพรพิลีนจะถูกแยกออกจากโพรพิลีนโดยหอกลั่น
แยกโพรเพนออกจากโพรพิลีน (Propane Separation Column) ที่อยู่ในหน่วย C3/PO Separation Section 
โดยใชส้ภาวะการด าเนินการที่ความดันประมาณ 21 กิโลกรมั/ตารางเซนติเมตร-เกจ และอุณหภูมิประมาณ  
52 องศาเซลเซียส โดยโพรพิลีนจะกลั่นแยกออกที่ด้านบนของหอกลั่นแยก และถูกน ากลับไปใช้ใหม่  
ในกระบวนการอิพ็อกซิเดชั่น (Epoxidation) ส่วนโพรเพนที่ออกจากหอกลั่นจะเรียกว่า Propane Rich Gas  
จะถกูสง่ไปใชเ้ป็นเชือ้เพลิงในโครงการ 

ส าหรับโพรพิลีนออกไซด์ท่ีแยกได้จะเป็นโพรพิลีนออกไซด์ท่ีไม่บริสุทธิ์ (Crude Propylene 
Oxide) ที่มีอะซิโตน (Acetone; ACT) ปนอยู่ เล็กน้อยจะส่งไปยังหน่วยท าให้โพรพิลีนออกไซด์บริสุทธิ์   
(PO Purification Section) ต่อไป 
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(4) หน่วยกระบวนการไฮโดรจีเนชั่น (Hydrogenation Section) 

สารผสมซึ่งประกอบดว้ย คิวมิลแอลกอฮอล ์(Cumyl Alcohol; CMA) คิวมีน (Cumene; CUM) 
อะซิโตฟีโนน (Acetophenone; ACP) จะถูกส่งเข้าสู่ถังปฏิกิริยาไฮโดรจีเนชั่น (Hydrogenation Reactor) 
ภายในถังปฏิกิริยาจะเกิดปฏิกิริยาการเติมไฮโดรเจน โดยคิวมิลแอลกอฮอล ์(CMA) จะท าปฏิกิริยากับก๊าซ
ไฮโดรเจน (H2) ที่มากเกินพอโดยใช้ Hydrogenation Catalyst เป็นตัวเร่งปฏิกิริยาเกิดเป็นคิวมีน (CUM) 
ปฏิกิรยิาที่เกิดขึน้แสดงดงัสมการ 
 

 

 

 

 

ในกระบวนการนี ้จะมีน ้าเสียเกิดขึ ้นและถูกส่งไปยังระบบบ าบัดน ้าเสียของโครงการ  
อย่างไรก็ตาม ในกระบวนการนี ้หากมีการเปลี่ยนตัวเร่งปฏิกิริยา (Catalyst) ใหม่จะต้องมีการเติมก๊าซ
คารบ์อนมอนอกไซด ์(Carbon Monoxide; CO) เขา้ไปในถังปฏิกิริยาไฮโดรจีเนชั่น เพื่อป้องกันไม่ใหต้ัวเร่ง
ปฏิกิริยาที่เปลี่ยนใหม่ ซึ่งมีความว่องไวสงูแลว้ท าใหเ้กิดปฏิกิริยาขา้งเคียง (Side Reaction) สารผสมที่ออก
จากถังปฏิกิริยาไฮโดรจีเนชั่น (Hydrogenation Reactor) ซึ่งประกอบด้วยคิวมีน (CUM) ไฮโดรเจน (H2) 
สว่นเกินน า้สว่นเกิน และสารหนกั (อะซิโตฟิโนนและสารที่มีองคป์ระกอบของสารฟีนอล (Phenol) จะถกูสง่ไป
ยงัถงัแยกของเหลวและก๊าซออกจากกนั (Vapor/Liquid Separation Drum) ต่อไป เพื่อท าการแยกไฮโดรเจน 
(H2 Rich Gas) ออกจากคิวมีน (CUM) ส่วนคิวมีนจะส่งต่อไปยังหอกลั่ นแยกคิวมีนบริสุทธิ์  (CUM 
Purification Column) เพื่อท าการแยกคิวมีน (CUM) ออกจากสารองค์ประกอบหนักที่มีฟีนอล (Phenol) 
และอะซิโตฟิโนน (ACP) ปะปนอยู่เล็กนอ้ย โดยคิวมีน (CUM) ที่แยกไดจ้ะถูกสง่ไปที่กระบวนการออกซิเดชั่น
ใหม่อีกครั้ง ส่วนน ้ามันหนักที่ ได้จากหอกลั่นแยกคิวปีน คือ Acetophenone Rich Oil (ACP Rich Oil)  
ซึ่งเป็นผลิตภัณฑ์พลอยได้จะถูกส่งไปใช้เป็นเชื ้อเพลิงในโครงการ ทั้งนีก้่อนที่คิวมีนจะถูกส่งกลับไปที่
กระบวนการออกซิเดชั่น คิวมีนจะถูก ส่งไปที่หน่วยก าจดัฟีนอล เพื่อท าการก าจดัฟีนอลที่อยู่ในคิวมีนโดยใช้
โซเดียมไฮดรอกไซด ์(NaOH) ดงัสมการเคมี 
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โดยเกลือ Sodium Phenolate และน า้จะถูกแยกออกจากคิวมีนเป็นน า้เสีย High TDS, 

COD และถกูสง่ไปยงัระบบบ าบดัน า้เสียของโครงการต่อไป 

(5) หน่วยกระบวนการไฮโดรจีเนชั่น (Hydrogenation Section) 

โพรพิลีนออกไซด์ท่ีไม่บริสุทธิ์ (Crude Propylene Oxide) ที่มีอะซิโตน (Acetone; ACT) 
ปนอยู่เล็กนอ้ยถูกส่งไปยังหอกลั่นแยก เพื่อท าการกลั่นแยกท าใหโ้พรพิลีนออกไซดบ์ริสุทธิ์ (Propylene 
Oxide; PO) โดยมีการใช้น ้าปราศจากแร่ธาตุ และตัวท าละลายเฮปเทน (Heptane; C7) เพื่อเพิ่ม
ประสิทธิภาพในการกลั่นแยก ในกระบวนการนีจ้ะไดผ้ลิตภัณฑพ์ลอยไดคื้อ น า้มันหนัก (Acetone Rich 
Oil) ซึ่งจะน าไปใช้เป็นเชื ้อเพลิงในโครงการ ส่วนน ้าเสียที่ เกิดขึน้จะถูกส่งไปยังระบบบ าบัดน ้าเสีย  
ของโครงการ ส าหรับโพรพิลีนออกไซด์บริสุทธิ์ท่ีได้จะถูกน าไปเก็บท่ีถังเก็บก่อนส่งจ าหน่ายให้ลูกค้า 
ทัง้ภายในประเทศ และต่างประเทศต่อไป 

 

 

 

 
2.8   อุปกรณค์วามปลอดภัยในกระบวนการผลิต 

กระบวนการผลิตโพรพิลีนออกไซด์อาจจะมีช่วงที่เกิดปฏิกิริยาที่ไม่สามารถควบคุมได ้(Runaway 
Reaction) หรือเกิดเหตุการณ์ผิดปกติเกิดขึน้ได ้ซึ่งโครงการไดจ้ัดใหม้ีการด าเนินการ เพื่อใหร้ะบบกลับสู่
สภาวะปกติโดยเร็วท่ีสุดในแต่ละหน่วยผลิต ทัง้นีท้างบริษัทผูใ้หส้ิทธิ์ในการผลิต (Licensor) ของโครงการ  
ไดก้ าหนดระดับการแจง้เตือน (Alarm) ความปลอดภัยในกระบวนการผลิตโพรพิลีนออกไซดไ์ว ้2 ระดบั คือ 
High-High Alarm และ High-High-High Alarm โดยไม่มีการตั้งระดับ High Alarm โดยรายละเ อียด 
การด าเนินการกรณีเกิดปฏิกิริยาที่ไม่สามารถควบคุมได้ (Runaway Reaction) และกรณีเกิดเหตุการณ์
ผิดปกติ มีดงันี ้

(1) กรณีเกิดปฏิกิริยาทีไ่ม่สามารถควบคุมได้ (Runaway Reaction) 

ส าหรบัปฏิกิริยาเคมีประเภทคายความรอ้น (Exothermic Reaction) นัน้สามารถน าไปสู่การ
เกิดปฏิกิริยาท่ีควบคุมไม่ได ้(Thermal Runaway) โดยความรอ้นส่วนเกิน (Surplus Heat) จะส่งผลใหอ้ัตรา
การเกิดปฏิกิริยา (Rate of Reaction) เพิ่มสงูขึน้ เมื่อพิจารณาจากรายละเอียดกระบวนการผลิตของโครงการ 
พบว่าหน่วยผลิตที่เก่ียวขอ้งกบัปฏิกิริยาคายความรอ้น ไดแ้ก่ ถงัปฏิกิรยิาออกซิเดชั่น หอแยกน า้ในหน่วยการ
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ท าปฏิกิรยิาออกซิเดชั่น (Dehydrator) ซึ่งจะมีโอกาสเกิดปฏิกิริยา Decomposition ของ CMHP หน่วยการท า
ปฏิกิรยิาอิพ็อกซิเคชั่น (Epoxidation Section) และหน่วยกระบวนการไฮโดรจีเนชั่น (Hydrogenation Section) 

1) การท าปฏิกิริยาออกซิเดชั่น (Oxidation Section) 

ในกระบวนการท าปฏิกิริยาออกซิเดชั่นจะเก่ียวข้องกับสารควมันไฮโดรเปอรอ์อกไซด์ 
(Cumene Hydroperoxide; CMHP) ซึ่งมี Functional Group ของ หมู่ Peroxy (-O-O-) ซึ่งมีความไม่เสถียร 
จึงมีโอกาสที่จะเกิด Thermal Decomposition ซึ่งจะคายความรอ้นและน าไปสู่การเกิดปฏิกิริยาที่ควบคุม
ไม่ได ้(Thermal Runaway) ได ้ดงันัน้อปุกรณใ์นขัน้ตอนนีจ้ึงตอ้งออกแบบใหม้ีการควบคุมการเกิดปฏิกิริยา 
ที่ควบคมุไม่ได ้

ก) ถงัปฏิกิรยิาออกซิเดชั่น (Oxidation Reactor) 

ถังปฏิกิริยาออกซิเดชั่นจะมีการควบคุมอุณหภูมิเพื่อไม่ให้เกิดการเร่งปฏิกิริยา 
การสลายตวั (Decomposition) ของคิวมีนไฮโดรเปอรอ์อกไซด ์(Cumene Hydroperoxide; CMHP) แลว้
เกิดปฏิกิรยิาที่ไม่สามารถควบคมุได ้(Runaway Reaction) โดยจะติดตัง้อปุกรณว์ดัอณุหภมูิที่ถงัปฏิกิริยา
หลายจดุ (Multipoint) 

ในกรณีที่อุณหภูมิสูงเกินกว่าค่าด าเนินการปกติจะมีการแจ้งเตือนถังปฏิกิริยา 
ใบที่ผิดปกติ (มีอุณหภูมิสูง) ระบบ Interlock จะหยุดระบบป้อนอากาศเข้าสู่ถังปฏิกิริยา ท าการป้อน 
ก๊าซไนโตรเจน (Nitrogen Gas; N2) เขา้สู่ถังปฏิกิริยาใบที่ผิดปกติ (มีอุณหภูมิสูง) เพื่อลดการเกิดปฏิกิริยา
ออกซิเดชั่นหยุคแหล่งก าเนิดความร้อนที่ให้แก่ถังปฏิกิริยาหยุดสารป้อน และท าให้ถังปฏิกิริยาเย็นลง  
ดว้ยการก าจดัความรอ้นออกจากสาร CMHP ดว้ยเครื่องแลกเปลี่ยนความรอ้นโดยใชอ้ากาศ 

ทั้งนีก้ารก าหนดค่าการแจง้เตือนอุณหภูมิของถังปฏิกิริยาออกซิเดชั่น (Oxidation 
Reactor) ใชห้ลกัการ คือ พิจารณาจากปริมาณสารตั้งตน้ในถังปฏิกิริยา กล่าวคือ ถังปฏิกิริยาออกซิเดชั่น  
ซึ่งมีจ านวนหลายใบมีการท างานต่อเนื่องกันถังปฏิกิริยาใบแรกจึงมีปริมาณสารตั้งต้นและอัตราการ
เกิดปฏิกิริยาสูง ในขณะที่ถงัปฏิกิริยาใบสุดทา้ยจะมีปริมาณสารตัง้ตน้นอ้ยที่สุดและอัตราการเกิดปฏิกิริยา
ต ่าที่สุด ดังนัน้ที่ถังใบสุดทา้ยจึงมีการใชส้ภาวะอุณหภูมิในการเกิดปฏิกิริยาต ่าที่สุด ซึ่งที่สภาวะดังกล่าว 
มีโอกาสท าให้เกิดปฏิกิริยาที่ไม่ต้องการ และน าไปสู่การปฏิกิริยาที่ไม่สามารถควบคุมได้ (Runaway 
Reaction) ดังนัน้ที่ถังใบสุดทา้ยจึงมีการตัง้ความแตกต่างของอุณหภูมิด าเนินการปกติกับอุณหภูมิของถัง
ปฏิกิรยิาออกซิเดชั่น (Oxidation Reactor) ในการแจง้เตือนไวต้  ่าที่สดุ 
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ข) หอแยกน า้ในหน่วยการท าปฏิกิรยิาออกซิเดชั่น 
หอแยกน ้าในหน่วยการท าปฏิกิริยาออกซิเดชั่ นท าหน้าที่ก าจัดน ้าออกจาก 

Oxidation Oil ทั้งนีใ้นหอแยกน า้จะมีโอกาสเกิดปฏิกิริยา Decomposition ของ CMMIP แลว้ท าใหเ้กิด
อุณหภูมิสูงกว่าช่วงด าเนินการปกติ (Normal Operation) โดยจะมีการติดตั้งอุปกรณ์วัดอุณหภูมิ 
ที่บริเวณด้านล่าง (Bottom) ของหอแยกน ้า ในกรณีที่พบว่าอุณหภูมิสูงเกินกว่าค่าด าเนินการปกติ 
(Normal Operation) จะด าเนินการใหอ้ณุหภมูิกลบัสูส่ภาวะปกติใหเ้รว็ที่สดุ 

2) หน่วยการท าปฏิกิริยาอิพ็อกซิเดชั่น (Epoxidation Section) 

ขั้นตอน Epoxidation เป็นการท าปฏิกิริยาของคิวมีนไฮโดรเปอรอ์อกไซด์กับโพรพิลีน 
เพื่อใหเ้กิดเป็นโพรพิลีนออกไซดใ์นหน่วยผลิตนีม้ีโอกาสเกิด Thermal Decomposition ของเปอรอ์อกไซด์ 
โดยจะมีการติดตัง้อุปกรณว์ัดอุณหภูมิที่ถังปฏิกิริยาหลายจุด (Multipoint) ซึ่งการด าเนินการปกติจะมีการ
ควบคมุอณุหภมูิ (Normal Operation) 

ในกรณีที่ถังปฏิกิริยาใบใดใบหน่ึงมีอุณหภูมิสูง จะมีสญัญาณ High-High Alarm เตือน
ให ้Operator รบัรูแ้ละระบบ Interlock จะด าเนินการใหถ้งัปฏิกิริยาใบดงักล่าวกลบัสู่สภาวะปกติใหเ้ร็วที่สุด 
โดยด าเนินการดงันี ้

(ก) หยดุการปอ้น Propylene 

(ข) หยดุการปอ้น CMHP 

(ค) หยดุความรอ้นที่ใหก้บั Epoxidation Reactor 

3) หน่วยกระบวนการไฮโดรจีเนชั่น (Hydrogenation Section) 
หน่วยนี ้ท าหน้าที่ เปลี่ยนคิวมิลแอลกอฮอล์ (CMA) ให้กลายเป็นคิวมีน (Cumene)  

โดยการท าปฏิกิริยาของ CMA กับ Hydrogen ในกรณีที่เกิดปฏิกิริยาที่มากเกินพอจนท าใหถ้ังปฏิกิริยา 

มีอุณหภูมิสูง โดยจะมีการติดตัง้อุปกรณ์วัดอุณหภูมิที่ถังปฏิกิริยาหลายจุด (Multipoint) ในกรณีที่พบว่า

อุณหภูมิสูงเกินกว่าค่าด าเนินการปกติ (Normal operation) คือ จะมีการด าเนินการใหถ้ังปฏิกิริยากลับสู่

สภาวะปกติใหเ้รว็ที่สดุโดยด าเนินการดงันี ้ 

(ก) เมื่ ออุณหภูมิของถังปฏิกิ ริยาสูงถึ ง ค่าที่ ก าหนด คือ 270 องศาเซลเซียส  

จะมีสญัญาณ High-High Alarm เตือนให ้Operator รบัรู ้และระบบ Interlock จะด าเนินการดงันี ้ 

ก) หยุดการป้อน CMA และ Hydrogen เข้าถังปฏิกิริยาและส่ง CMA ไปที่  CMA 

Tank ที่เตรียมไวร้องรบักรณีฉกุเฉิน  
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ข) หยุดให้ความร้อนกับสารที่ป้อนเข้าถังปฏิกิริยาและอุปกรณ์แลกเปลี่ยน 

ความรอ้นอ่ืนๆ  

(ข) เมื่ออุณหภูมิของถังปฏิกิริยายังเพิ่มสูงขึน้ถึงค่าที่ ก าหนด คือ องศาเซลเซียส  
จะมีสัญญาณ High-High-High Alarm เ ตือนให้ Operator รับรู ้และระบบ Interlock จะเปิดวาล์ว  
เพื่อระบายก๊าซไปยงัหอเผา (Flare) 

 

(2) กรณีเกิดเหตุการณผ์ิดปกติ 

1) หน่วยการแยกโพรพิลีน/โพรพิลีนออกไซด ์(C3XPO Separation Section) 

หน่วยนี ้ท าหน้าที่ แยกโพรพิลีนกับโพรพิลีนออกไซด์โดยการกลั่ น (Distillation)  

ดว้ยหอกลั่น หากหอกลั่นนีม้ีความดันสูงกว่าที่ก าหนด จะมี ระบบ Interlock เพื่อท าใหห้อกลั่นเขา้สู่สภาวะ

ปกติโดยด าเนินการดงันี ้

(ก) หยดุสง่ Propylene Recycle เขา้หอ  

(ข) หยดุการใหค้วามรอ้นที่หอกลั่น  

(ค) หยดุสารปอ้นจาก Epoxidation Unit  

(ง) หยดุหน่วยผลิต Epoxidation 

2) หน่วยการท าให้โพรพิลีนออกไซดบ์ริสุทธิ์ (PO Purification Section) 

ในหน่วยผลิตนีเ้ป็นหน่วยที่ท าใหโ้พรพิลีนออกไซตบ์ริสุทธิ์ ท่ีด าเนินการที่ความดันต ่า 
จึงไม่มีระบบ Interlock ป้องกันกรณีเกิดความดันสูงที่หอกลั่น แต่หากมีเหตุฉุกเฉินจะมีปุ่ มเพื่อกด 
Shutdown ระบบไดอ้ย่างปลอดภยัโดยการไปหยุดความรอ้นที่ใหก้บัหอกลั่นแยก 
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2.9  แผนการบ ารุงรักษาเชิงป้องกัน (Preventive Maintenance) ส าหรับเคร่ืองจักรและอุปกรณ์
การผลิต 

เพื่อใหเ้ครื่องจักรและอุปกรณ์การผลิตของโครงการสามารถด าเนินการผลิตได้อย่างต่อเนื่อง  
และมีความปลอดภัย โครงการจึงจัดให้มีแผนบ ารุงรักษาเชิงป้องกัน (Preventive Maintenance)  
ที่ เหมาะสมกับเครื่องจักรและอุปกรณ์การผลิต นอกจากนี ้ยังจัดให้มีอุปกรณ์เตรียมพร้อมใช้งาน 
(Standby) หรือ Spare Equipment ของอุปกรณ์ เช่น คอมเพรสเซอร ์ป๊ัม เครื่องแลกเปลี่ยนความรอ้น  
เป็นตน้ โดยก าหนดใหม้ีการสลบักนัใชง้านเพื่อหยุดตรวจสอบสภาพตามแผนการเดินเครื่องจกัร 

ตวัอย่างแผนการบ ารุงรกัษา (Preventive Maintenance) ของโครงการ อาท ิ

 (1) ระบบป๊ัม จะสลบักนัใชง้านกบัอปุกรณท์ี่ Standby ซึ่งเป็นไปตามรอบของการเดินเครื่องจกัร 
 (2) จดัใหม้ีการตรวจวดัค่า Vibration และ Bearing Temperature ของเครื่องจกัรในระบบป๊ัมและ
คอมเพรสเซอรท์ี่ก าลงัใชง้านอยู่ เพื่อติดตามสภาพการใชง้าน และสามารถก าหนดแผนซ่อมบ ารุงอปุกรณ์
ไดอ้ย่างถกูตอ้ง หากพบความผิดปกติเกิดขึน้ 
 (3) จัดให้มีแผนการตรวจสอบสภาพของน ้ามันหล่อลื่นเครื่องจักร และจะมีการเปลี่ยนถ่าย
น า้มนัหลอ่ลื่น หากพบว่าคณุภาพของน า้มนัถึงเกณฑม์าตรฐานท่ีก าหนด 
 (4) จดัใหม้ีการเปลี่ยนถ่ายสารหลอ่ลื่น เช่น จารบี เป็นตน้ ใหก้บัมอเตอรไ์ฟฟ้า 
 (5) จดัใหม้ีแผน Exercise อปุกรณท์ี่ Standby เช่น ป๊ัมและเครื่องก าเนิดไฟฟ้าส ารอง เป็นตน้ 
 (6) จัดให้มีแผนตรวจสอบและตรวจทาน (Check & Calibration) อุปกรณ์เครื่ องมือวัด  
และเครื่องมือวิเคราะหแ์ละควบคมุกระบวนการผลิต 
 

2.10   ระบบสาธารณูปโภคและระบบเสริมการผลิต 

(1) ระบบน ้าใช้ 

 โครงการมีการรบัน า้จาก 2 แหล่ง คือ รบัน า้ใส (Clarified Water) และน า้ประปา (Potable 
Water) จากนิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอตะวันออก (มาบตาพุด) และรับน ้าปราศจากแร่ธาตุ 
(Demineralized Water) จากผูผ้ลิตภายนอก เช่น บริษัท โกลบอล เพาเวอร ์ซินเนอรย์ี่ จ  ากัด (มหาชน) 
เป็นตน้ แสดงดงัตารางที ่2.7 ซึ่งมีรายละเอียดดงันี ้

1) น ้าประปา (Potable Water)  
โครงการมีความต้องการใช้น า้ประปาประมาณ 33.7 ลูกบาศก์เมตร/วัน ส าหรับการ

อุปโภคบริโภคของพนักงาน ห้องปฏิบัติการวิเคราะห์ อุปกรณ์ล้างตัว (Safety Shower) และอุปกรณ ์
ล้างตา (Eyewash) โดยรับมาจากนิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอตะวันออก (มาบตาพุด) ผ่านทาง 
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ท่อขนส่งขนาดเส้นผ่านศูนย์กลาง 3 นิว้ น ามากักเก็บในถัง TK-3201 ขนาดประมาณ 60 ลูกบาศก์เมตร  
ซึ่งเพียงพอที่จะกักเก็บได้นานประมาณ 2 วัน ที่ปริมาณการใช้น ้าสูงสุด 33.7 ลูกบาศก์เมตร/วัน  
(1.4 ลกูบาศกเ์มตร/ชั่วโมง) 

2) น ้าใส (Clarified Water) 

โครงการมีความตอ้งการใชน้ า้ Clarified Water 10,584 ลกูบาศกเ์มตรต่อวนั ออกแบบ
รอบการหมนุเวียนของระบบน า้หล่อเย็น 5 รอบ มีปริมาณน า้ที่ระบายออก (Blowdown) 2,064 ลกูบาศก์
เมตร/วนั โดยโครงการรบัน า้ใสจากนิคมอตุสาหกรรมดบับลิวเอชเอตะวนันออก (มาบตาพดุ) ผ่านทางท่อ
ขนส่งขนาดเสน้ผ่านศนูยก์ลาง 14 นิว้ น ามากกัเก็บในถงั TK-3202 ขนาดประมาณ 5,341 ลกูบาศกเ์มตร 
ซึ่งเพียงพอที่จะกักเก็บไดน้าน 0.5 วัน ที่ปริมาณการใชน้ า้สูงสุด 10,584 ลูกบาศกเ์มตร/วัน (441 ลูกบาศก์
เมตร/ชั่วโมง) ใชเ้ติมใหก้บัระบบน า้หล่อเย็นและใชส้  าหรบัลา้งอปุกรณต่์างๆ ในระบบสาธารณูปโภคของ
โครงการ 

น า้ที่ใชใ้นหอหล่อเย็นของโครงการประกอบดว้ย 2 ส่วน คือ น า้หมุนเวียนที่ใชใ้นระบบ
ผลิตน า้หลอ่เย็น (Circulation Water) และน า้เติมใหก้บัระบบ (Make up Cooling Water) เพื่อชดเชยปริมาณ
ที่สูญเสียเนื่องจากการระเหย (Evaporation Loss) และการระบายทิง้ (Cooling Water Blowdown) โดยมี
ความตอ้งการใชน้ า้หมุนเวียนในระบบผลิตน า้หล่อเย็นประมาณ 23,350 ลูกบาศกเ์มตร/ชั่วโมง และน า้ใส 
(Clarified Water) เพื่อเติมให้กับระบบน า้หล่อเย็น (Make up Cooling Water) 386 ลูกบาศก์เมตร/ชั่ วโมง 
(หรือประมาณ 9,264 ลูกบาศก์เมตร/ วัน) นิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอตะวันออก (มาบตาพุด) น ามา 
กกัเก็บในถงัขนาดประมาณ 5,341 ลกูบาศกเ์มตร ซึ่งเพียงพอที่จะกกัเก็บไดน้าน 0.5 วนั ที่ปริมาณการใชน้ า้
สงูสดุ 10,584 ลกูบาศกเ์มตร/ วนั (441 ลกูบาศกเ์มตร/ชั่วโมง)  

นอกจากการใช้น ้าใสในหอหล่อเย็นแล้ว ยังมีการใช้น ้าใสบางส่วนปริมาณ  
5 ลูกบาศก์เมตร/ชั่วโมง ส าหรบัการลา้งอุปกรณ์ต่างๆ ในระบบสาธารณูปโภคของโครงการ ซึ่งเกิดขึน้  
ไม่ต่อเนื่อง 

โครงการรับน ้าประปาและน ้าใสจากนิคมฯ มากักเก็บไว้ในถังเก็บน ้าประปาขนาด 
ประมาณ 60 ลูกบาศก์เมตร และถังเก็บน ้าใสขนาด 5,341 ลูกบาศก์เมตร ซึ่งโครงการมีความต้องการ 
ใช้น ้าประปาสูงสุด เท่ากับ 33.7 ลูกบาศก์เมตร/วัน (1.4 ลูกบาศก์เมตร/ชั่ วโมง) และน ้าใส 10,584  
ลูกบาศก์เมตร/วัน (441 ลูกบาศก์เมตร/ชั่วโมง) จากตัวเลขดังกล่าวจะเห็นได้ว่าถังเก็บน า้ของโครงการ  
มีความสามารถที่จะกักเก็บน า้ประปาได้นานประมาณ 2 วัน และกักเก็บน า้ใสได้นานประมาณ 0.5 วัน  
โดยโครงการมีความตอ้งการใชน้ า้ใสในระบบหล่อเย็นเป็นหลกัและไดม้ีการออกแบบขนาดของถงัเก็บน า้ใส
ว่าสามารถกักเก็บไดอ้ย่างเพียงพอและเหมาะสมส าหรบัการใชง้านของโครงการ ทัง้นี ้บริษัท ดับบลิวเอชเอ 
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ยูทิลิตี ้ส ์ แอนด์ พาวเวอร์ จ ากัด (มหาชน) ได้มีหนังสือยืนยันความสามารถในการจ่ายน ้าประปา 
และน า้ใสใหแ้ก่โครงการ ส าหรบัน า้ปราศจากแร่ธาตุปริมาณ 20.4 ลกูบาศกเ์มตร/ชั่วโมง (หรือประมาณ 
489.6 ลกูบาศกเ์มตร/วนั) ซึ่งเป็นปรมิาณความตอ้งการสงูสดุ โครงการรบัมาจากบริษัท โกลบอล เพาเวอร ์
ซินเนอรย์ี่ จ  ากดั (มหาชน) ซึ่งไดม้ีหนงัสือแสดงเจตจ านงในการจ่ายน า้ปราศจากแรธ่าตใุหแ้ก่โครงการ  

ทั้งนี ้หากเกิดกรณีขาดแคลนน า้ใชภ้ายในโครงการ ในส่วนของน า้ใสที่ใชง้านในระบบ
หล่อเย็น โครงการสามารถออกแบบใหม้ีการลดการส่งน า้เขา้สู่ระบบหล่อเย็นไดเ้ป็นการชั่วคราวได ้อย่างไร 
ก็ตาม ทางนิคมฯ มีการเก็บส ารองน า้ใสใหก้ับโรงงานต่างๆ ภายในพืน้ที่ ซึ่งทางนิคมฯ จะมีการออกแบบ 
ใหส้ามารถจ่ายน า้ไดส้งูสดุ 1.5 เท่าของปรมิาณที่โครงการขออนุญาตไวใ้นหนงัสือยืนยนัความสามารถในการ
จ่ายน า้ไดอ้ย่างเพียงพอ 

3) น ้าปราศจากแร่ธาตุ (Deminerized Water) 

โครงการมีความตอ้งการใชน้ า้ปราศจากแร่ธาตุประมาณ 20.4 ลูกบาศกเ์มตร/ชั่วโมง 
(หรือประมาณ 489.6 ลูกบาศกเ์มตร/วัน) โดยรบัมาจากผูผ้ลิตภายนอก เช่น บริษัท โกลบอล เพาเวอร ์  
ซินเนอรย์ี่  จ  ากัด (มหาชน) เป็นต้น ผ่านทางท่อขนส่งขนาดเส้นผ่านศูนย์กลาง 4 นิ ้ว โดยไม่มีการ 
กักเก็บไว้ในโครงการเพื่อน าไปใช้ในกระบวนการผลิต ได้แก่ การเตรียมโซเดียมคารบ์อเนต การใช้ 
ในสว่น PO Purification และสว่นเสรมิการผลิต 

ดุลน า้ใชแ้สดงดังภาพที่ 2.15 และแผนผังแสดงแนวท่อขนส่งน า้ประปา และแนวท่อ

ขนส่งน า้ใสของโครงการรบัมาจากนิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอตะวันออก (มาบตาพดุ) และผงัแสดง

แนวท่อส่งน ้าปราศจากแร่ธาตุของโครงการที่รับมาจากบริษัท โกลบอล เพาเวอร ์ซินเนอรย์ี่  จ  ากัด 

(มหาชน) แสดงดงัภาพที ่2.16 ถึงภาพที ่2.18 
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ตารางที ่2.7 รายละเอียดการใช้ระบบสาธารณูปโภคและสาธารณูปการของโครงการ 

รายละเอียด 
ปริมาณการใช้ 
โดยประมาณ 

หน่วย แหล่งที่มา 

1. น า้ใช ้    
1.1 น า้ประปา (Potable Water) 

ใชใ้นการอปุโภค-บริโภคของพนักงาน 
33.7 ลกูบาศกเ์มตร/วนั นิคมอุตสาหกรรมดบับลิวเอชเอ ตะวนัออก (มาบตาพุด) 

1.2 น า้ใส (Clarified Water) 
ใชช้ดเชยในระบบน า้หล่อเย็น 
ใชส้  าหรบัลา้งอปุกรณต์่างๆ ของโครงการ (เกิดขึน้เป็นครัง้คราว) 

10,584 
 
5 

ลกูบาศกเ์มตร/วนั 
 

ลกูบาศกเ์มตร/ชั่วโมงต่อครัง้ 

นิคมอุตสาหกรรมดบับลิวเอชเอ ตะวนัออก (มาบตาพุด) 

1.3 น า้ปราศจากแรธ่าต ุ(Dermineralized Water) ใชใ้นกระบวนการผลิต 489.6 ลกูบาศกเ์มตร/วนั ผูผ้ลิตภายนอก เช่น บริษัท โกลบอล เพาเวอร ์ซินเนอรย์ี่ จ ากัด (มหาชน) 
เป็นตน้ 

2. ระบบไฟฟ้า 36 เมกะวตัต ์ ผูผ้ลิตไฟฟ้าอตุสาหกรรมในพืน้ท่ี เช่น การไฟฟ้าส่วนภมูิภาค เป็นตน้ 

3. ก๊าซธรรมชาติ 1,507 กิโลกรมั/ชั่วโมง บริษัท ปตท. จ ากัด (มหาชน) 
4. ระบบไอน า้    
4.1 ไอน า้ความดนัสงู (High Pressure Steann) 58.874 ตนั/ชั่วโมง ผูผ้ลิตภายนอก เช่น บริษัท โกลบอล เพาเวอร ์ซินเนอรย์ี่ จ ากัด (มหาชน) 

เป็นตน้ 
4.2 ไอน า้ความดนัปานกลาง (Mediura Pressure Steam) 17.8 ตนั/ชั่วโมง ผูผ้ลิตภายนอก เช่น บริษัท โกลบอล เพาเวอร ์ซินเนอรย์ี่ จ ากัด (มหาชน) 

เป็นตน้ 
5. ระบบอากาศใชใ้นโรงงาน (Plant Air & Instrument Air System)    
5.1 อากาศใชท้ั่วไปในโรงงาน (Plant Air) 960 นอรม์ลัลกูบาศกเ์มตร/ชั่วโมง ผลิตใชเ้องในโรงงาน 
5.2 อากาศท่ีใชใ้นการควบคุมอปุกรณ ์(Instrument Air) 1,250 นอรม์ลัลกูบาศกเ์มตร/ชั่วโมง ผลิตใชเ้องในโรงงาน 

6. ก๊าซไนโตรเจน (Nitrogen Gas) 3,000 นอรม์ลัลกูบาศกเ์มตร/ชั่วโมง ผูผ้ลิตภายนอก เช่น บริษัท บางกอกอินดสัเทรียลแก๊ส จ ากดั เป็นตน้ 
ที่มา: บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากดั (มหาชน) สาขา 19 (2561) 
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ภาพที่ 2.15 ดุลการใช้น ้าของโครงการ 
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ภาพที่ 2.16 แนวท่อน ้าประปาของโครงการทีรั่บมาจากนิคมอุตสาหกรรม 

ดับบลิวเอชเอตะวันออก (มาบตาพุด) 
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ภาพที่ 2.17 แนวท่อน ้าใสของโครงการที่รับมาจากนิคมอุตสาหกรรม 

ดับบลิวเอชเอตะวันออก (มาบตาพุด) 
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ภาพที ่2.18 แนวท่อน ้าปราศจากแร่ธาตุของโครงการทีรั่บมาจากบริษัท โกลบอล เพาเวอร ์ 

ซินเนอรย่ี์ จ ากัด (มหาชน) (ไม่มีถังเก็บน ้าปราศจากแร่ธาตุในพืน้ทีโ่ครงการ) 
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(2) ระบบไฟฟ้า 

โครงการมีการใช้ไฟฟ้าประมาณ 36 เมกะวัตต์ ซึ่งรับมาจากผู้ผลิตไฟฟ้าอุตสาหกรรม 
ในพืน้ที่ เช่น การไฟฟ้าส่วนภูมิภาค เป็นตน้ ส่งไฟฟ้าดว้ยระบบสายส่ง 115 kV ผ่านเขา้มาหมอ้แปลงไฟฟ้า
ของโครงการให้เป็นระบบแรงดันต ่าต่อไป ทั้งนี ้ โครงการจะท าการติดตั้งเครื่องก าเนิดไฟฟ้าส ารอง  
ขนาดประมาณ 2 เมกะวัตต์ จ านวน 1 ชุด ซึ่งใช้น ้ามันดีเซลเป็นเชื ้อเพลิง เพื่อส ารองไฟฟ้าส าหรับใช ้
ในกรณีฉุกเฉิน เช่น ไฟฟ้าดับ เป็นตน้ โดยจะจ่ายไฟฟ้าด้วยระบบอัตโนมัติให้กับระบบ UPS และระบบ 
ความปลอดภัยต่างๆ เช่น ระบบดับเพลิง (Fire Fighting System) และระบบตรวจจับก๊าซ Gas Detection 
System เป็นตน้ สามารถจ่ายไฟฟ้าไดไ้ม่นอ้ยกว่า 8 ชั่วโมง 

(3) ก๊าซธรรมชาติ 

โครงการจะมีการใชก๊้าซธรรมชาติปริมาณ 1,507 กิโลกรมั/ชั่วโมง ส าหรบัการด าเนินการปกติ 
(ปริมาณการใชก๊้าซธรรมชาติสูงสุด 8,646 กิโลกรมั/ชั่วโมง) เพื่อน ามาใชเ้ป็นเชือ้เพลิงใหก้ับระบบ Thermal 
Oxidizer, Liquid Incinerator และหอเผา ทัง้นี ้ทางบริษัท ปตท. จ ากดั (มหาชน) มีความสามารถในการจ่าย
ก๊าซธรรมชาติใหไ้ดอ้ย่างเพียงพอ 

(4)  ระบบไอน ้า 

โครงการมีความต้องการใช้ไอน ้าความดันสูง 58.874 ตัน/ชั่ วโมง และไอน ้าความดัน 
ปานกลาง 17.8 ตัน/ชั่วโมง (สูงสุด 73.8 ตัน/ชั่วโมง ในกรณีที่ใชค้วบคุมควันด าที่หอเผา) โดยโครงการรับ 
ไอน า้มาจากผูผ้ลิตภายนอก เช่น บรษิัท โกลบอล เพาเวอร ์ซินเนอรย์ี่ จ  ากดั (มหาชน) เป็นตน้ 

(5) ระบบอากาศทีใ่ช้ในโรงงาน (Plant Air & Instrument Air) 

ระบบอากาศที่ใช้ในโรงงาน ได้แก่ อากาศที่ใช้ทั่ วไปในโรงงาน (Plant Air) อัตราการใช้
ประมาณ 960 นอร์มัลลูกบาศก์เมตร/ชั่ วโมง อากาศที่ใช้ในการควบคุมอุปกรณ์ ( Instrument Air)  
อตัราการใชป้ระมาณ 1,250 นอรม์ลัลกูบาศกเ์มตร/ชั่วโมง โดยจะมีการติดตัง้เครื่องอดัอากาศ (Compressor) 
ขนาดประมาณ 4,500 นอรม์ลัลกูบาศกเ์มตร/ชั่วโมง 

(6) ระบบก๊าซไนโตรเจน 

โครงการมีการใชก๊้าซไนโตรเจนบริสุทธิ์ (รอ้ยละ 99.9) ประมาณ 3,000 นอรม์ลัลกูบาศกเ์มตร/
ชั่วโมง โดยรบัก๊าซไนโตรเจนทางท่อจากผูผ้ลิตภายนอก เช่น บริษัท บางกอกอินดสัเทรียลแก๊ส จ ากดั เป็นตน้ 
ซึ่งก๊าซไนโตรเจนจะถูกน าไปใชใ้นกระบวนการ Purging ในระบบการผลิตและระบบหอเผา (Flare) และรกัษา
ระดบัความดนัในถงัเก็บสารเคมี (Nitrogen Blanketed) 
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(7) ระบบหอเผา (Flare) 

โครงการมีหอเผาชนิด Elevated Flare จ านวน 1 หอ โดยออกแบบเป็นไปตามมาตรฐาน 
API RP 521 กล่าวคือ ระดับรังสีความร้อนที่เกิดจากการเผาไหม้ในกรณีมีก๊าซส่งมาเผาก าจัดสูงสุด 
(Maximum Flare Load) ที่ยอมรับได้ (Allowable Intensity) จะพิจารณาจากลักษณะการสัมผัสและ
เครื่องปอ้งกนั ดงันี ้

ระดับรังสีความร้อนทีย่อมรับได ้ ลักษณะการสัมผัสและเคร่ืองป้องกนั 
(Condition & Exposure) Btu/hr-ft2 (kW/m2) 

500 1.58 สมัผสัไดอ้ย่างต่อเนื่อง (Continuously Exposure) 
1,500 4.73 สมัผสัได ้2-3 นาที โดยไม่มีส่ิงป้องกนั (Shielding) 
2,000 6.31 สมัผสัไดไ้ม่เกิน 30 วินาที โดยไม่มีส่ิงป้องกนั (Shielding) 
3,000 9.46 ตอ้งสวมใส่ชดุป้องกนัรงัสีความรอ้น หรืออปุกรณป์้องกนัพิเศษ 

โครงการมีหอเผาชนิด Elevated Flare จ านวน 1 หอ ออกแบบเป็นไปตามมาตรฐาน API 
RP 521 โดยอ้างอิงผลกระทบของรังสีความร้อนของหอเผาที่เกิดขึน้ระดับพื ้นดินสูงสุด (Maximum 
Design) ไม่เกิน 4.73 kW/n ซึ่งเป็นระดับที่สัมผัสได้ 2-3 นาที โดยไม่มีสิ่งป้องกัน (Shielding) หอเผา 
ของโครงการจะสามารถรองรบัการเผาก๊าซที่ระบายสูงสุด 537 ตนั/ชั่วโมง จากกระบวนการผลิตในกรณี
ฉุกเฉินที่ Power Failure ได ้นอกจากนีย้ังครอบคลุมในกรณี Fire Case ซึ่งจะมีการระบายก๊าซไปยังหอ
เผาสงูสดุจากถงัเก็บโพรพิลีนปริมาณประมาณ 55 ตนั/ชั่วโมง โดยยงัอยู่ในความสามารถในการเผาก าจดั
ของหอเผาที่ออกแบบไวส้  าหรบัก๊าซที่ระบายออกที่ปลายปลอ่งจะมีอณุหภมูิมากกว่า 800 องศาเซลเซียส 

ทัง้นี ้การออกแบบหอเผาของโครงการไดอ้อกแบบไว้ส  าหรบักรณีฉุกเฉินที่ Power Failure 
ส่งผลท าให ้Cooling Water หยุดท างาน กรณี Fire Case และกรณีขนถ่ายโพรพิลีนออกไซดล์งรถบรรทุก
บริเวณสถานีขนถ่ายลงรถบรรทุก (Truck Loading Station) เมื่อการขนถ่ายเสร็จสิน้ลงและมีการถอด 
หัวจ่ายออกจะมีการระบายก๊าซไปยังหอเผาปริมาณ 0.19 ตัน/ชั่วโมง (ความถ่ีในการขนถ่ายประมาณ  
6 ครัง้/วนั ครัง้ละ1 ชั่วโมง คิดเป็นปริมาณก๊าซ 190 กิโลกรมัครัง้ หรือ 0.19 ตนั/ชั่วโมง) ซึ่งหอเผาสามารถ
รองรบัไดอ้ย่างเพียงพอ ส าหรบัในกรณีปกติโครงการจะไม่มีการระบายก๊าซจากกระบวนการผลิตไปเผา 
ยงัหอเผาแต่อย่างใด 
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กรณี 
ปริมาณ  

Flare Load  
(ตัน/ชั่วโมง) 

ค่าออกแบบ 
ขีดความสามารถของ    
หอเผา (ตัน/ชั่วโมง) 

กรณีขนถ่ายผลิตภัณฑพ์ลอยได้ (Fuel Oil) ลงรถบรรทุก*  

ออกแบบใหส้ามารถรองรบั
ปรมิาณก๊าซที่ส่งมาเผา

ก าจดัไดอ้ย่างนอ้ย 537 ตนั/
ชั่วโมง ภายใตข้อ้ก าหนด
ของการออกแบบตาม
มาตรฐาน API RP 

1. บรเิวณสถานีขนถ่ายลงรถบรรทกุ (Truck Loading Station) เมื่อการขน
ถ่ายเสรจ็สิน้ลงและมีการถอดหวัจ่ายออก 

0.19 

รวม 0.19 
กรณี Power Failure ส่งผลท าให้ Cooling Water หยุดท างาน**  
1. หน่วยผลิตในการท าปฏิกิรยิาออกซิเดชั่น (Oxidation Unit) 411.7 
2. หน่วยผลิตในกระบวนการท า PO ใหบ้รสิทุธ์ิ (PO Purification Unit) 121.1 
3. หน่วยผลิตในกระบวนการไฮโดรจีเนชั่น (Hydrogenation) 4.2 

รวม 537 
กรณี Fire Case**   
1. ถงัเก็บโพรพิลีน (ถงัเก็บหมายเลข TK-5101) 55 521 

รวม 55  

หมายเหต ุ: *  หมายถึง มีความถี่ 6 ครัง้/วนั ครัง้ละ 1 ชั่วโมง คิดเป็นปริมาณก๊าซ 190 กิโลกรมั/ครัง้ หรือ 0.19 ชั่วโมง 
 ** หมายถึง ไม่เกิดการ Flare พรอ้มกนั เนื่องจากต าแหน่งที่ตัง้ของหน่วยผลิตและถงัเก็บโพรพิลีนตัง้อยู่คนละบริเวณ 
 

(8) ระบบระบายน ้าและป้องกันน ้าท่วม 

ระบบระบายน า้ของโครงการมีการแยกระหว่างระบบระบายน า้ฝนและระบบระบายน า้เสีย
อย่างชัดเจน โดยระบบระบายน า้ฝนแบ่งออกเป็น 2 ระบบตามลกัษณะพืน้ที่ ไดแ้ก่ ระบบระบายน า้ฝน 
ที่ไม่มีการปนเป้ือนและระบบระบายน า้ฝนที่มีการปนเป้ือน 

1) ระบบระบายน า้ฝนที่ไม่มีการปนเป้ือน (Non-Contaminated Sewer System)  

น า้ฝนที่ไม่มีการปนเป้ือน คือ น า้ฝนที่ตกในบริเวณอาคารส านักงาน และพืน้ที่ที่มี
หลังคาคลุม ซึ่งออกแบบเป็นรางคอนกรีตรอบพื ้นที่อาคารต่างๆ และท่อกลมลอดพื ้นที่ที่ เป็นถนน  
และเนื่องจากน า้ทิง้ในส่วนนีม้ีลกัษณะสมบติัอยู่ในมาตรฐานน า้ทิง้ของนิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอ
ตะวนัออก (มาบตาพดุ) โครงการจึงระบายน า้ทิง้ลงสูร่างระบายน า้ของนิคมฯ แสดงดงัภาพที ่2.19 

2) ระบบระบายน า้ฝนที่มีโอกาสการปนเป้ือน (Contaminated Sewer System)  

น า้ฝนที่มีโอกาสปนเป้ือน คือ น า้ฝนที่ตกในช่วง 15 นาทีแรก ในบริเวณลานถังเก็บ
วัตถุดิบและผลิตภัณฑ ์และพืน้ที่กระบวนการผลิตส่วนที่ไม่มีหลังคา ซึ่งจะถูกรวบรวมและส่งไปบ าบดั 
ยงัระบบบ าบดัน า้เสียของโครงการ 
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น า้ฝนที่มีโอกาสปนเป้ือนในช่วง 15 นาทีแรกจะระบายลงสูร่างระบายน า้ส  าหรบัน า้ฝน
ปนเป้ือนซึ่งแยกจากรางระบายน า้ฝนที่ไม่ปนเป้ือน จากนัน้จะส่งไปยังบ่อผันน า้ (Sump หรือ Diversion 
Box) ซึ่งปกติ Valve Pit ที่อยู่ในบริเวณดังกล่าวจะปิดไวต้ลอดเวลาเพื่อไม่ใหน้ า้ฝนที่มีโอกาสปนเป้ือน
ระบายออกสู่ภายนอก และท าหนา้ที่เป็นบ่อผนัน า้โดยแต่ละบ่อออกแบบใหส้ามารถรองรบัปริมาณน า้ฝน  
ที่อาจมีการปนเป้ือนไดอ้ย่างเพียงพอ แสดงดงัภาพที ่2.20 และภาพที ่2.21 

โครงการมีการติดตั้ง TOC Online Analyzer เพื่อตรวจวัดปริมาณ Hydrocarbon  
ที่บ่อผันน า้ หากไม่พบการปนเป้ือนจะระบายลงสู่รางระบายน า้ของนิคมฯ (คลองชากหมาก) ต่อไป  
ในกรณีที่พบว่าน า้ฝนในบ่อผันน า้มีการปนเป้ือน เช่น คราบน า้มนั เป็นตน้ พนกังานจะท าการเปิด Valve 
Pit เพื่อระบายไปยังบ่อรับน า้ฉุกเฉิน (Emergency Basin, X-4301) ขนาด 5,000 ลูกบาศก์เมตร ส่งไป
บ าบดัที่ระบบบ าบดัน า้เสียแบบตกตะกอนดว้ยระบบท่อส่งดว้ยป๊ัม และน า้เสียที่ผ่านการบ าบดัจากระบบ
บ าบดัน า้เสียแบบตกตะกอน จะถูกป๊ัมจาก Final Check Basin ส่งไปยงัจุดเชื่อมต่อระบบบ าบดัของนิคม
ฯ WHA ดว้ยระบบท่อสง่ดว้ยป๊ัม 

ส าหรับน า้ฝนที่ตกในพืน้ที่ลานถังเก็บวัตถุดิบและผลิตภัณฑแ์ละกระบวนการผลิต 
หลงัจากช่วง 15 นาทีแรก จะถือว่าเป็นน า้ฝนที่ไม่ปนเป้ือนจะถูกระบายลงรางระบายน า้ฝนของโครงการ 
เพื่อระบายลงรางระบายน า้ของนิคมฯ ต่อไป 

3) ระบบระบายน า้เสีย (Wastewater Drainage System)  

น า้เสียของโครงการมาจาก 3 ส่วน คือ น า้เสียจากพนกังาน น า้เสียจากกระบวนการผลิต 
และน า้ระบายทิง้จากหอหล่อเย็น ซึ่งน า้เสียทั้งหมดจะถูกรวบรวมและส่งไปบ าบัดยังระบบบ าบัดน ้าเสีย  
ของโครงการ และท าการตรวจสอบคุณภาพก่อนที่จะระบายไปยังระบบบ าบดัน า้เสียของนิคมอุตสาหกรรม
ดับบลิวเอชเอตะวันออก (มาบตาพุด) ในกรณีที่คุณภาพน า้เสียไม่อยู่ในเกณฑม์าตรฐานที่จะส่งไปบ าบัด 
ที่นิคมฯ โครงการจะสง่น า้เสียไปก าจดัยงัหน่วยงานที่ไดร้บัอนุญาตจากทางราชการ แสดงดงัภาพที ่2.22 

4) แผนการจดัการและการปอ้งกนัน า้ท่วม 

โครงการจดัใหม้ีระบบการป้องกนัน า้ท่วม โดยจดัใหม้ีรางรวบรวมน า้ฝนที่ตกบรเิวณพืน้ที่
ที่ ไม่มีโอกาสปนเป้ือนลงสู่รางระบายน ้าของนิคมฯ การจัดท าแผนการจัดการและป้องกันน ้าท่วม  
โดยที่ผ่านมาในพืน้ที่ตัง้โครงการยงัไม่เคยพบเหตุการณน์ า้ท่วมแต่อย่างใด เนื่องจากทางนิคมฯ ไดอ้อกแบบ
ใหม้ีระบบระบายน า้ฝนรองน า้ในพืน้ที่สว่นนีไ้ว ้ 
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ส าหรับนิคมฯ มีการก าหนดขั้นตอนวิธีการด าเนินงานในการเฝ้าระวังสถานการณ์ 
น า้ท่วม โดยผูอ้  านวยการส านกังานนิคมอตุสาหกรรมดบับลิวเอชเอตะวนัออก (มาบตาพดุ) เป็นผูร้บัผิดชอบ
ในการควบคุมและสั่งการตอบโต้ภาวะฉุกเฉินตามที่ได้ก าหนดระดับความรุนแรงของอุทกภัย และการ
ด าเนินการดงันี ้

ระดับ 
สถานการณ ์
การแจ้งเตือน 

ผู้ประกอบการ การด าเนินการของนิคมฯ 

1. สีเขียว 
ปกติ 

1. (ปกติ) ไม่มีน า้ท่วมขัง
ผิวจราจร 

1. ติดตามขอ้มลูข่าวสาร 1.ติดตามข้อมูลข่าวสารปริมาณน ้าฝนและ
สภาพลมฟ้าอากาศ 
2.ตรวจพืน้ท่ี/ระดบัน า้ 

2. สีเหลือง 
เฝา้ระวงั 

2. (เฝ้าระวัง) มีน ้าท่วม
ขงัผิวจราจรระดบั 10-40 
ซม. 

1. เฝ้ าระวั งและติ ดตามข้อมู ล
ข่าวสารจากนิคมฯ 

1.ติดตามข้อมูลข่าวสารปริมาณน ้าฝนและ
สภาพลมฟ้าอากาศ 
2.ตรวจพืน้ท่ี/ระดบัน า้ 
3. เตรียมความพรอ้มของเครื่องมือ/อปุกรณ ์
4. สื่อสารกบัผูป้ระกอบการในนิคมฯ 

3. สีสม้ 
เสี่ยงภยั 

3. (เสี่ยง) มีน า้ท่วมขงัผิว
จราจรระดบั 40-60 ซม. 

1. เฝ้ าระวั งและติ ดตามข้อมู ล
ข่าวสารจากนิคมฯ 
2. เตรียมการขนยา้ยทรพัยส์ินไวใ้นท่ี
ปลอดภยั 
3. เตรียมการป้องกันระบบไฟฟ้า
เครื่องจกัร สารเคมีหรือวตัถอุนัตราย 

1.ติดตามข้อมูลข่าวสารปริมาณน ้าฝนและ
สภาพลมฟ้าอากาศ 
2.ตรวจพืน้ท่ี/ระดบัน า้ 
3. รายงานผลการประเมินต่อ ผอ. 
4. สื่อสารกับผู้ประกอบการในนิคมฯ แจ้งขน
ยายทรพัยส์ิน สารเคมี เก็บในท่ีปลอดภยั 
5. จดัตัง้ศนูย ์ศอฉ. นิคมฯ 

4. สีแดง
วิกฤต 

1. (วิกฤต) มีน ้าท่วมขัง
ผิวจราจรระคับ 60 ซม. 
ขึน้ไป 

1. ติดตามข้อมูลข่าวสารจากนิคมฯ 
อย่างใกลช้ิด 
2. เตรียมการอพยพ พิทกัษ์ทรพัยส์ิน 
ผู้ปฏิบัติงานอยู่ภายในโรงงาน โดย
ขึน้ท่ีสงูกรณีท่ีสถานการณรุ์นแรงขึน้ 

1. ประกาศปิดการจราจรจดุท่ีเกิดเหตอุพยพ 
2. อ านวยความสะดวกด้านการจราจรและ
พิทกัษ์ทรพัยส์ิน 
3. ด าเนินการตามแผน ของโรงงานหรือนิคมฯ 
ท่ีเตรียมไว ้
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ภาพที ่2.19 ระบบระบายน ้าฝนไม่ปนเป้ือนของโครงการ 
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ภาพที ่2.20 พืน้ทีร่องรับน ้าฝนปนเป้ือนของโครงการ 
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ภาพที ่2.21 ระบบระบายน ้าฝนปนเป้ือนของโครงการ 
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ภาพที ่2.22 ระบบระบายน ้าเสียจากกระบวนการผลิตของโครงการไปยัง 

ระบบ Liquid Incinerator 
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2.11   มลพิษและการจัดการ 

2.11.1  มลพิษทางอากาศ 

    1)  แหล่งก าเนิดมลพิษทางอากาศและการจัดการ 

1. แหล่งก าเนิดมลพิษทางอากาศจากกระบวนการผลิต 

แหล่งก าเนิดมลพิษทางอากาศของโครงการจะมาจากกระบวนการผลิตในหน่วย 
Oxidation ซึ่งเป็นการระบายแบบต่อเนื่อง และไอระเหยจากระบบบ าบัดน า้เสีย โดยมีอัตราการระบาย
ประมาณ 68 ตนั/ชั่วโมง มีองคป์ระกอบสว่นใหญ่เป็นก๊าซไนโตรเจนประมาณ 97.2 % น า้ 2.4 % และอื่นๆ 
ประมาณ 0.4 % โดยน า้หนกั ซึ่งจะส่งไปเผาก าจัดที่ระบบ Thermal Oxidizer (TO) โดยใชก๊้าซธรรมชาติ
เป็นเชือ้เพลิงหลกัเพียงชนิดเดียวเท่านัน้ ทัง้นีร้ะบบ TO ไดอ้อกแบบใหม้ีระบบ Selective Non-Catalytic 
Reduction (SNCR) ร่วมกบัการใชง้านหวัเผาระบบ Ultra-Low Emission Burner เพื่อควบคมุการระบาย
มลพิษให้มีค่าอยู่ในเกณฑ์ที่ก าหนด โดยรายละเอียดของความเข้มข้นและอัตราการระบายมลสาร  
ทางอากาศของปลอ่ง Thermal Oxidizer (TO) แสดงดงัตารางที ่2.8 

 
ตารางที ่2.8 รายละเอียดของความเข้มข้นและอัตราการระบายมลสารทางอากาศของปล่อง  

 Thermal Oxidizer (TO) 

มลสาร 
ความเข้มขน้ อัตราการระบาย 

(มิลลิกรัม/ลูกบาศกเ์มตร) (กรัม/วนิาท)ี 
NOx 28.4 0.725 
TSP 112 2.866 

Total VOCs - 2.383 

2. แหล่งก าเนิดมลพิษทางอากาศจากระบบเผาท าลายน ้ าเสีย (Liquid 
Incinerator) 

กระบวนการผลิตโพรพิลีนออกไซดจ์ะมีน า้เสียประเภทที่มีมลพิษสูง (High Salt 
and COD Wastewater) เกิดขึน้จากขัน้ตอนต่างๆ ซึ่งโครงการจะส่งน า้เสียประมาณ 640 ลกูบาศกเ์มตร/
วนั ไปเผายงั Liquid Incinerator ของโครงการ โดยใชน้ า้มนัหนักซึ่งเป็นผลิตภัณฑพ์ลอยไดข้องโครงการ 
ได้แก่ Acetophenone Rich Oil และ Acetone Rich Oil เป็นเชือ้เพลิง และใช้ก๊าซธรรมชาติเป็นเชื ้อเพลิง
ส ารอง ทัง้นี ้Liquid Incinerator ไดอ้อกแบบใหม้ีระบบ Selective Catalytic Reduction (SCR) เพื่อควบคุม
การระบายมลพิษใหม้ีค่าอยู่ในเกณฑม์าตรฐาน โดยรายละเอียดของความเขม้ขน้และอตัราการระบายมลสาร
ทางอากาศของปล่อง Liquid Incinerator แสดงดงัตารางที ่2.9 
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ตารางที ่2.9 รายละเอียดของความเข้มข้นและอัตราการระบายมลสารทางอากาศของปล่อง  
Liquid Incinerator 

มลสาร 
ความเข้มขน้ อัตราการระบาย 

(มิลลิกรัม/ลูกบาศกเ์มตร) (กรัม/วนิาท)ี 
NOx 11.0 0.490 
TSP 28 0.880 

Total VOCs - 2.989 

หลกัการท างานของ Liquid Incinerator 

น า้เสียที่สง่เขา้สู ่Liquid Incinerator จะประกอบไปดว้ย 

1) น า้จากถงัเก็บน า้เสีย TDS สงู (TK-1693) ไดแ้ก่ น า้เสียจาก Oxidation section, 
น า้เสียที่มี ค่า TDS สงูจาก Hydrogenetion section และน า้เสียจากโรงงานโพลีออล 

2) น ้าจากถังเก็บน ้าเสีย TDS ต ่า (TK-1694) ได้แก่ น ้าเสียที่มี ค่า TDS ต ่าจาก 
Hydrogenetion section และน า้เสียจากระบบ PO Purification 

โดยการท างานของ Liquid Incinerator จะควบคุมใหม้ีอุณหภูมิเผาไหมท้ี่ประมาณ 
980 องศาเซลเซียส แต่ไม่น้อยกว่า 670 องศาเซลเซียส และประสิทธิภาพการเผาไหม้ไม่น้อยกว่า 99%  
(ภาพที ่2.23) ซึ่ง Liquid Incinerator ประกอบดว้ย 4 สว่น ดงันี ้

(ก) ห้องเผาไหม้ (Incinerator)   

ระบบ Liquid Incinerator ใช้น ้ามันหนัก Acetophenone Rich Oil และ 
Acetone Rich Oil ซึ่งเป็นผลิตภณัฑพ์ลอยไดจ้ากกระบวนการผลิตเป็นเชือ้เพลิงหลกั โดยจะสง่น า้มนัหนกั
เข้าสู่  Atomizer เพื่อท าให้แตกตัวเป็นละอองฝอยก่อนส่งเข้าสู่หัวเผา (Burner) และห้องเผาไหม้ 
(Incinerator) ตามล าดับ นอกจากนีโ้ครงการจะใชก๊้าซธรรมชาติเป็นเชือ้เพลิงส ารอง โดยส่งก๊าซธรรมชาติ 
เขา้สูห่วัเผา (Burner) 

น า้เสียที่เขา้สู่ระบบจะถูกฉีดใหเ้ป็นละออง (Spray) ผ่านหวั Nozzle เขา้ไป
ในหอ้งเผาไหมเ้พื่อเผาท าลายดว้ยอณุหภมูิสงู โดยกระบวนการนีม้ีการควบคมุอตัราการไหลของเชือ้เพลิง
และอากาศที่เขา้สูห่อ้งเผาไหม ้เพื่อใหเ้กิดการเผาไหมท้ี่สมบูรณต์ลอดเวลา รวมทัง้มีการตรวจวดัอณุหภูมิ
ขาออกของหอ้งเผาไหม ้ภายในระบบจะถกูแบ่งออกเป็นหอ้งเผาไหมส้ าหรบัน า้เสียที่มีค่า TDS สงู กบัหอ้ง
เผาไหม้ส าหรับน า้เสียที่มีค่า TDS ต ่า และมีการควบคุมอุณหภูมิอยู่ที่ประมาณ 980 องศาเซลเซียส  
แต่ไม่นอ้ยกว่า 670 องศาเซลเซียส โดยยงัคงควบคมุประสิทธิภาพการเผาไหมใ้หไ้ม่นอ้ยกว่า 99% ซึ่งสาร
ไฮโดรคารบ์อนในน า้เสียเขม้ขน้จะถูกเผาและเปลี่ยนรูปเป็นน า้กบัก๊าซคารบ์อนไดออกไซด ์(CO2) ขณะที่
สารอนินทรียจ์ะถูกเผาและเปลี่ยนรูปเป็นเกลือโซเดียมคารบ์อเนต (Na3CO) ก๊าซทัง้หมดที่ออกจากหอ้ง
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เผาไหมแ้ละมีเกลือโซเดียมคารบ์อเนตปะปนอยู่จะถูกส่งไปยัง Waste Heat Boiler แลว้จึงถูกส่งไปยัง 
Dust Removal Unit เพื่อดกัจบัเกลือโซเดียมคารบ์อเนตต่อไป 

(ข) Waste Heat Boiler and Dust Removal Unit  

Waste Heat Boiler and Dust Removal Unit ท าหน้าที่ลดอุณหภูมิของ
ก๊าซที่ออกจากหอ้งเผาไหมโ้ดยส่งผ่านระบบ Waste Heat Boiler เพื่อผลิตไอน า้อ่ิมตัวและดักจับเกลือ
โซเดียมคารบ์อเนต (Na3CO2) ที่ปะปนอยู่ในก๊าซที่เกิดขึน้จากการเผาไหมน้ า้เสียโดยมี 2 ขัน้ตอนดงันี ้

ก) Waste Heat Boiler  ก๊าซที่ออกจากห้องเผาไหม้ทั้งหมดจะถูกส่งผ่าน 
Waste Heat Boiler ซึ่งจะใชง้าน Waste Heat Boiler คนละชุดส าหรบัก๊าซที่ออกจากหอ้งเผาไหมส้ าหรบัน า้
เสียที่มีค่า TDS สูง กับหอ้งเผาไหมส้ าหรบัน า้เสียที่มีค่า TDS ต ่า เพื่อแลกเปลี่ยนความรอ้นกับน า้ Boiled 
Feed Water เพื่อผลิตไอน า้อ่ิมตัวที่ ความคัน 42 kg/cm2G และน ากลบัไปใชใ้หม่ในกระบวนการผลิตก๊าซ 
ที่ผ่าน Waste Heat Boiler แต่ละชุดจะมีอุณหภูมิลดลงจาก 670 องศาเซลเซียสเหลือเพียง 343 องศา
เซลเซียส ก่อนที่จะรวมกนัและถูกสง่ไปยงั Dust Removal Unit เพื่อดกัจบัเกลือโซเดียมคารบ์อเนตต่อไป 

ข) Dust Removal Unit ก๊าซที่ผ่าน Waste Heat Boiler และมีองคป์ระกอบ
ของเกลือโซเดียมคาร์บอเนต (Na3CO2) จะถูกส่งเข้าสู่ระบบ Dust Removal Unit ภายใน Liquid 
Incinerator เป็นระบบดักจับเกลือโซเดียมคารบ์อเนต ซึ่งภายในประกอบไปด้วยระบบ Electrostatic 
Precipitator (ESP) ท าหนา้ที่ดกัเกลือดว้ยไฟฟ้าสถิต และดกัจบัเกลือดว้ยน า้ในระบบ Salt Solution Unit 
เพื่อเปลี่ยนเขม่าสารอนินทรียท์ี่ปนกบัเขม่าเกลือโซเดียมคารบ์อเนตเป็นน า้เสียที่มีค่า TDS สงู ก่อนสง่ก๊าซ
ไปยังระบบ Selective Catalytic Reduction Unit (SCR) ส าหรบัน า้เสียที่เกิดขึน้จะถูกส่งไปบ าบดัยังบ่อ 
High TDS ขนาด 8,000 ลกูบาศกเ์มตร ต่อไประบบ Electrostatic Precipitator (ESP) ที่โครงการเลือกใช้
เป็นแบบ Dry Type มีขนาดพื ้นที่ของแผ่นโลหะประจุบวก (Cathode) เท่ากับ 6,155 ตารางเมตร  
โดยมีรายละเอียดดงันี ้

ข้อมูล ค่าการออกแบบระบบ ESP 
Inlet of Dust (kg/hr) 1,125 

Outlet of Dust (kg/hr) 3.04 
Efficiency (%) 99.73 

Total Collecting Surface Area (m2) 6,155 
No. of TR (Transformer-Rectifiers) 6 

Power of Each TR (kW) 70 
ESP Overall Size, (L x W x H)  20.5 x 7 x 29.6 
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ทั้งนี ้การก าจัดเกลือโซเดียมคาร์บอเนตที่ปะปนในก๊าซจาก Liquid 
Incinerator และ ก๊าซที่ผ่าน Waste Heat Boiler และ Dust Removal Unit มีวตัถปุระสงคด์งันี ้ 

- เพื่อปอ้งกนัไม่ใหเ้กลือโซเดียมคารบ์อเนตอดุตนัในระบบ SCR  
- เพื่อควบคุม ค่าฝุ่ นละออง (TSP) ที่ออกจากปล่องของระบบ Liquid 

Incinerator ใหไ้ดต้ามมาตรฐานก าหนด  
- เพื่อน าความร้อนที่ เหลือกลับมาใช้ใหม่ โดยผ่านระบบ Waste Heat 

Boiler 

ทั้งนี ้ ในการออกแบบรายละเ อียด (Detailed Engineering Design)  
ทางโครงการได้ใช้ค่า TDS Load สูงสุดของน ้าเสียจากกระบวนการผลิตในถังเก็บน ้าเสีย TK-1693  
ไดแ้ก่ น า้เสียจาก Oxidation Section น า้เสียจาก Hydrogenation Section และน า้เสียที่มีความเขม้ขน้
ของมลสารสูงจากโรงงานผลิตโพลีออล ซึ่งเกิดขึน้ไม่ต่อเนื่องเพื่อใช้ในการออกแบบระบบ Liquid 
Incinerator เพื่อให้สามารถรองรับน า้เสียได้อย่างเต็มประสิทธิภาพ ซึ่งก๊าซที่ได้จากกระบวนการเผา
ท าลายจะเป็นก๊าซอุณหภูมิสูงปราศจากเกลือไม่มีเขม่าเกลือเกิดขึน้ ดังนัน้จึงสามารถผ่านระบบ Waste 
Heat Boiler ก่อนสง่ไปยงัระบบ SCR โดยไม่จ าเป็นตอ้งผ่านระบบ Electrostatic precipitator (ESP) 

นอกจากนี ้ โครงการได้น าค่า TDS Load สูงสุดไปใช้ในการออกแบบ
ประสิทธิภาพในการก าจดัเกลือโซเดียมคารบ์อเนตของ Waste Heat Boiler และ Dust Removal Unit เพื่อให้
สามารถควบคมุค่าความเขม้ขน้ของฝุ่ นละอองรวม (TSP) ใหอ้ยู่ในเกณฑท์ี่กฎหมายก าหนด ซึ่งโครงการไดท้ า
การควบคุมค่าความเข้มขน้ของฝุ่ นละอองรวม (TSP) อยู่ที่ 28 มิลลิกรมั/ลูกบาศก์เมตร อัตราการระบาย 
ฝุ่ นละอองรวม (TSP) เป็น 0.880 กรัม/วินาที ยังคงอยู่ในเกณฑ์ที่ทางนิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอ
ตะวนัออก (มาบตาพดุ) จดัสรรไวใ้หก้บัทางโครงการ 

(ค) Selective Catalytic Reduction Unit (SCR)  

ก๊าซที่ออกจาก Waste Heat Boiler และ Dust Removal Unit จะส่งต่อไป
ยัง Selective Catalytic Reduction Unit (SCR) เพื่อลดความเข้มข้นของก๊าซออกไซด์ของไนโตรเจน 
(NOx) ดว้ยการใชแ้อมโมเนีย (Aqueous Ammonia) ท าปฏิกิริยากับออกไซดข์องไนโตรเจนใหก้ลายเป็น
น ้า  (H2O) และ ก๊าซไนโตรเจน (N2) โดยใช้ตัว เร่ งปฏิกิริยา  (Catalyst) จ าพวก Titanium Oxide  
บน Supporter โดยมีอุณหภูมิบนผิวตัวเร่งปฏิกิริยาอยู่ในช่วง 220 ถึง 350 องศาเซลเซียส ปฏิกิริยาที่ผิว
ตวัเรง่ปฏิกิรยิาจะเกิดขึน้ดงั สมการต่อไปนี ้
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ทั้งนี ้โครงการจะออกแบบ SCR ใหส้ามารถควบคุมค่าความเขม้ขน้ของ 
NOx ที่ระบายออกจากปล่องของ Liquid Incinerator ให้เป็นไปตามค่ามาตรฐานที่ ก าหนด  โดยมี
รายละเอียดการออกแบบดงันี ้

รายละเอียด ข้อมูลการออกแบบระบบ SCR 
Inlet of NOx (kg/hr) 20.19 

Outlet of NOx (kg/hr) 1.75 
NOx Reduction Eiffciency (%) 91.3 

Catalyst Type Ti-V-W 
Catalyst Configuration Honeycomb 

SCR Housing Size, (L x W x H)(m3) 3 x 6.1 x 6.3 

(ง) ปล่องของ Liquid Incinerator (Stack)  

ปล่องของ Liquid Incinerator มี 1 ปล่อง มีความสูงจากพื ้นดิน 60 เมตร 
ออกแบบใหม้ีความคงทนต่อการใชง้าน ซึ่งโครงการจัดใหม้ีการติดตามตรวจสอบคุณภาพอากาศจากปล่อง
ของ Liquid Incinerator ปีละ 2 ครั้ง พารามิเตอร์ที่ตรวจวัด ได้แก่ ก๊าซออกไซด์ของไนโตรเจน (NOx)  
ฝุ่ นละออง รวม (TSP) และสารอินทรียร์ะเหยรวม (Total VOCs)  

อตัราการระบายมลพิษของ Liquid Incinerator 

สรุปอตัราการระบายมลพิษของ Liquid Incinerator โดยคิดในกรณีที่มีการใชน้ า้มัน
หนกัซึ่งเป็นผลิตภณัฑพ์ลอยไดข้องโครงการเป็นเชือ้เพลิง มีรายละเอียดดงันี ้

มลสาร ความเข้มขน้ (มก./ลบ.ม.) อัตราการระบาย (กรัม/วนิาท)ี 
NOx 11.0 0.490 
TSP 28 0.880 
Total VOCs - 2.989 
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ภาพที ่2.23 หลักการท างานของระบบ Liquid Incinerator ของโครงการ 
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2) ความสอดคล้องของอัตราการระบายมลพิษทางอากาศต่อพื้นที่ของโครงการ
กับนิคมฯ ดับบลิวเอชเอตะวันออก (มาบตาพุด) 

ตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมของนิคมอุตสาหกรรมดับบลิว 
เอชเอตะวันออก (มาบตาพุด) ที่นิคมฯ ยึดถือปฏิบัติอยู่ในปัจจุบันซึ่งไดร้บัความเห็นชอบในปี พ.ศ. 2551  
ได้ก าหนดอัตราการระบายก๊าซออกไซด์ของไนโตรเจน ก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์ และฝุ่ นละอองรวม 
ต่อพืน้ที่ของโรงงานภายในนิคมฯ ไว ้ทัง้นีท้ี่ตัง้โครงการอยู่ในพืน้ที่ที่ถูกควบคุมดว้ยอัตราการระบายมลพิษ 
ปี พ.ศ. 2549 และปี พ.ศ. 2551 Zone B ดังแสดงในตารางที่ 2.10 โดยพืน้ที่แปลง H-28 ที่ถูกควบคุมด้วย
อัตราการระบายปี พ.ศ. 2549 มีขนาด 45.6 ไร่ และพืน้ที่แปลง 1-34 ที่ถูกควบคุมดว้ยอัตราการระบายปี  
พ.ศ. 2551 Zone B มีขนาด 135 ไร ่ส  าหรบัพืน้ที่แปลง G-20 และ G-21 เป็นพืน้ที่ที่ไม่มีการ ก าหนดอตัราการ
ระบายมลพิษทางอากาศไว ้ดังนัน้อัตราการระบายมลพิษทางอากาศของโครงการจึงเป็นการค านวณจาก
พืน้ที่แปลง H-28 และ H-34 เท่านัน้ 

ตารางที่ 2.10  อัตราการระบายมลพิษทางอากาศต่อพื้นที่ของโรงงานในนิคมฯ ดับบลิวเอชเอ
ตะวันออก (มาบตาพุด) ที่ถูกควบคุมด้วยอัตราการระบายมลพิษปี พ.ศ. 2549 และ 
พ.ศ. 2551 Zone B 

ความสูงปล่อง 
(เมตร) 

อัตราการระบายต่อพืน้ที ่(กิโลกรัม/ไร่/วัน) 
ปี พ.ศ. 2549 (แปลง H-28) ปี พ.ศ. 2551 Zone B (แปลง H-34) 

NOx SO2 TSP NOx SO2 TSP 
20 0.45 3.21 1.69 - - - 
30 0.68 6.14 2.80 - - - 
40 1.12 9.56 4.57 - - - 
50 1.73 9.80 6.58 - - - 
60 2.06 9.98 9.88 0.08 0.30 0.33 

1. อัตราการระบายก๊าซออกไซดข์องไนโตรเจน (NOX) 
โครงการมีการระบายก๊าซออกไซดข์องไนโตรเจน (NOX) จาก Thermal Oxidizer 

จ านวน 1 ชุด และ Liquid Incinerator 1 ชุด ซึ่งจะมีการระบาย NOX จากปล่องที่มีความสูง 60 เมตร  
เมื่อพิจารณาที่ความสงูปล่อง 60 เมตร มีค่าอัตราการระบาย NOX ต่อพืน้ที่ที่ไดร้บัอนุญาตในพืน้ที่แปลง 
H-28 ที่ถูกควบคุมด้วยอัตราการระบายปี พ.ศ. 2549 เท่ากับ 2.06 กิโลกรัม/ไร่/วัน เมื่อค านวณอัตรา 
การระบายต่อขนาดพืน้ที่โครงการซึ่งเท่ากบั 45.6 ไร ่พบว่ามีค่าเท่ากบั 

= 2.06 กิโลกรมั/ไร/่วนั x 45.6 ไร ่
= 93.94 กิโลกรมั/วนั 
= 1.09 กรมั/วินาที 
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ในท านองเดียวกนัเมื่อพิจารณาพืน้ที่ที่ถูกควบคมุดว้ยอัตราการระบายปี พ.ศ. 2551 
Zone B ที่ความสงูปล่อง 60 เมตร ซึ่งมีค่าอตัราการระบาย NOx ต่อพืน้ที่แปลง H-34 ที่ไดร้บัอนุญาตเท่ากับ 
0.08 กิโลกรมั/ไร/่วนั เมื่อค านวณอตัราการระบายต่อขนาดพืน้ที่โครงการซึ่งเท่ากบั 135 ไร ่พบว่ามีค่าเท่ากบั 

= 0.08 กิโลกรมั/ไร/่วนั x 135 ไร ่
= 10.8 กิโลกรมั/วนั 
= 0.125 กรมั/วินาที 

ดงันัน้ อตัราการระบายของ NOx  รวมจากการค านวณขา้งตน้เท่ากบั 1.215 กรมั/
วินาที จะเห็นไดว้่าอตัราการระบาย NOx ของโครงการสอดคลอ้งตามเกณฑก์ าหนดของนิคมฯ  

2. อัตราการระบายฝุ่นละอองรวม (TSP) 

โครงการมีการระบายฝุ่ นละอองรวม (TSP) จาก Thermal Oxidizer จ านวน 1 ชุด 
และ Liquid Incinerator 1 ชุด ซึ่งจะมีการระบาย TSP จากปล่องที่มีความสูง 60 เมตร เมื่อพิจารณา 
ที่ความสงูปลอ่ง 60 เมตร มีค่าอตัราการระบาย TSP ต่อพืน้ที่ที่ไดร้บัอนญุาตในพืน้ที่แปลง H-28 ที่ถกูควบคมุ
ดว้ยอัตราการระบายปี พ.ศ. 2549 เท่ากบั 9.88 กิโลกรมั/ไร่/วัน เมื่อค านวณอัตราการระบายต่อขนาดพืน้ที่
โครงการซึ่งเท่ากบั 45.6 ไร ่พบว่ามีค่าเท่ากบั 

= 9.88 กิโลกรมั/ไร/่วนั x 45.6 ไร ่
= 450.53 กิโลกรมั/วนั 
= 5.21 กรมั/วินาที 

ในท านองเดียวกนัเมื่อพิจารณาพืน้ที่ที่ถูกควบคมุดว้ยอัตราการระบายปี พ.ศ. 2551 
Zone B ที่ความสงูปล่อง 60 เมตร ซึ่งมีค่าอตัราการระบาย TSP ต่อพืน้ที่แปลง H-34 ที่ไดร้บัอนุญาตเท่ากับ 
0.33 กิโลกรมั/ไร/่วนั เมื่อค านวณอตัราการระบายต่อขนาดพืน้ที่โครงการซึ่งเท่ากบั 135 ไร ่พบว่ามีค่าเท่ากบั 

= 0.33 กิโลกรมั/ไร/่วนั x 135 ไร ่
= 44.55 กิโลกรมั/วนั 
= 0.52 กรมั/วินาที 

ดังนั้น อัตราการระบายของ TSP  รวมจากการค านวณข้างต้นเท่ากับ 5.73  
กรมั/วินาที จะเห็นไดว้่าอตัราการระบาย TSP ของโครงการสอดคลอ้งตามเกณฑก์ าหนดของนิคมฯ 
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ทัง้นี ้สามารถสรุปอตัราการระบายมลพิษตามเกณฑก์ าหนดของนิคมฯ และอตัรา
การระบายที่โครงการน าไปใชจ้รงิไดด้งันี ้
 

สารมลพิษ 
อัตราการระบายตามเกณฑนิ์คมฯ 

(กรัม/วนิาท)ี 
อัตราการระบายทีน่ าไปใช้จริง 

(กรัม/วนิาท)ี 
หมายเหต ุ

NOx 1.215 1.215 สอดคลอ้งตาม
เกณฑข์องนิคมฯ TSP 5.73 3.746 

3) การจัดท าบัญชีการระบายสารอินทรียร์ะเหย (VOCs Inventory) 
โครงการไดจ้ดัท าบญัชีการระบายสารอินทรียร์ะเหยจากแหล่งก าเนิด (VOCs Inventory) 

ของโครงการตามวิธีการตรวจวัดของ US.EPA ซึ่งในการประเมินปริมาณการรั่ วซึมหรือการระบาย 
ของสารอินทรียร์ะเหยส าหรบัโรงงานอุตสาหกรรมเคมี ปิโตรเคมี โรงกลั่นน า้มันปิโตรเลียม และโรงแยกก๊าซ
ธรรมชาติ ไดพ้ิจารณาครอบคลมุแหลง่ก าเนิดต่างๆ รวม 6 แหลง่ ไดแ้ก ่

- การรั่วซมึ/รั่วระเหยจากอปุกรณ ์(Fugitives) 
- การเผาไหม ้(Combustion) 
- ระบบหอเผาทิง้ (Flares) 
- การขนถ่ายเพื่อการคา้ (Transportation and Marketing) 
- ถงัเก็บสารเคมี (Storage Tank) 
- ระบบบ าบดัน า้เสีย (Wastewater Treatment Plant) 

1. การร่ัวซึม/ร่ัวระเหยจากอุปกรณ ์(Fugitives) 

ส าหรบักระบวนการผลิตโพรพิลีนออกไซดข์องโครงการไดอ้อกแบบใหล้ดการ
รั่วซมึของสารอินทรียร์ะเหย ดงันี ้

(ก) ออกแบบกระบวนการผลิตใหเ้ป็นระบบปิด (Closed System) ตลอดจน
เลือกเทคโนโลยีที่ทนัสมยัและมีความเหมาะสม เพื่อไม่ใหส้ารอินทรียร์ะเหยออกสูบ่รรยากาศ ดงันี ้

ก) ป๊ัม : เลือกใชช้นิดระบบปอ้งกนัการรั่วไหล (Mechanical Seal) ตาม
มาตรฐาน API ที่ผ่านการทดสอบการรั่วซึมและไดร้ับการรบัรอง (Certificate) ส าหรบัใชง้านกับระบบ 
ส่งจ่ายที่มีสาร Propylene Oxide, Cumene, Heptane และ  Acetone เพื่ อป้องกันการรั่ วซึมออกสู่
บรรยากาศ 

ข) ถงักวนละลายสาร (Mixer) : เลือกใชช้นิดระบบป้องกนัการรั่วไหล 
(Mechanical Seal) ตามมาตรฐาน API ที่ผ่านการทดสอบการรั่วซึมและไดร้บัการรบัรอง (Certificate) 
ส าหรบัถงักวนที่มีสาร Cumene ในขัน้ตอน Oxidation เพื่อปอ้งกนัการรั่วซมึออกสูบ่รรยากาศ 
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ค)  อุปกรณ์ลดความดัน  (Pressure Safety Valve (PSV) และ 
Pressure Relief Valve (PRV)) : เลือกใช้อุกรณ์ลดความดันที่มีความเหมาะสมและเมื่อความดัน 
ในอุปกรณส์ูงกว่าค่าก าหนด สารไฮโดรคารบ์อนในรูปก๊าซจะถูกส่งไปที่หอเผา (Flare) และส าหรบัสาร
ไฮโดรคารบ์อนในรูปของเหลวจะถูกส่งกลบัไปในถงัเก็บภายในกระบวนการผลิต เพื่อน ากลบัไปใชต่้อไป 
อีกทัง้โครงการจะติดตัง้อปุกรณต์รวจวดัความดนัระบบแจง้เตือนและควบคมุความดนัอตัโนมติั เพื่อใหเ้กิด
ความปลอดภยัในการเดินระบบ 

ง) ท่อปลายเปิด ท่อระเหยจากระบบ : ติดตั้งฝาปิด (Cap Plug or 
Blind Flange) ส าหรบัท่อปลายเปิดทัง้หมด เพื่อปอ้งกนัการรั่วซมึออกสูบ่รรยากาศ 

โครงการประเมินการรั่วระเหยของสารอินทรีย์ระเหยจากอุปกรณ์ 
ในกระบวนการผลิตจึงไดเ้ลือกใชว้ิธีการ Source Screening Approach โดยใช ้EPA Correlation Equation 
โดยก าหนดค่าควบคุมปริมาณการระบายสารอินทรียร์ะเหยจากทุกอุปกรณไ์วไ้ม่เกิน 500 ส่วนในลา้นส่วน 
ทัง้นีก้ระบวนการผลิตโพรพิลีนออกไซดม์ีสารเคมีที่เก่ียวขอ้ง ไดแ้ก่ วตัถดิุบ คือ คิวมีน ผลิตภณัฑ ์คือ โพรพิลี
นออกไซด ์และสารที่เกิดขึน้จากการท าปฏิกิริยา คือ อะซิโตน ซึ่งอุปกรณท์ี่เก่ียวขอ้งกับสารอินทรียร์ะเหย  
เมื่อน ามาค านวณปริมาณการรั่วซึม/รั่วระเหยจากอุปกรณ ์(Fugitives) โดยใช ้Correlation Equation พบว่า 
มีปรมิาณการรั่วซมึของสารอินทรียร์ะเหยชนิดต่างๆ รวม 4.78 กิโลกรมั/ชั่วโมง หรือ 114.72 กิโลกรมั/วนั ดงันี ้

- คิวมีน 3.279 กิโลกรมั/ชั่วโมง หรือ 78.696 กิโลกรมั/วนั 
- โพรพิลีนออกไซด ์0.483 กิโลกรมั/ชั่วโมง หรือ 11.592 กิโลกรมั/วนั 
- อะซิโตน 0.044 กิโลกรมั/ชั่วโมง หรือ 1.056 กิโลกรมั/วนั 
- สารอินทรียร์ะเหยอ่ืนๆ 0.974 กิโลกรมั/ชั่วโมง หรือ  

23.376 กิโลกรมั/วนั 

2. การเผาไหม้ (Combustion) 
โครงการมีแหล่งก าเนิดสารอินทรีย์ระเหยจากการเผาไหม้ คือ Thermal 

Oxidizer (TO) ซึ่งใช้ในการเผาท าลายสารที่ อาจปนเป้ือนในก๊าซที่ ระบายออกจากหน่วยการผลิต
ประสิทธิภาพการเผาไหมไ้ม่นอ้ยกว่า 99% และ Liquid Incinerator ซึ่งใชใ้นการเผาก าจดัน า้เสียที่เกิดขึน้จาก
กระบวนการผลิตประสิทธิภาพการเผาไหม้ไม่น้อยกว่า 99% มีสารอินทรีย์ระเหยที่เก่ียวข้องคือ คิวมีน              
โพรพิลีนออกไซด ์อะซิโตน และสารอินทรียร์ะเหยอ่ืนๆ โดยมีอตัราการระบายสารอินทรียร์ะเหยจากระบบ TO 
ในรูปของสารอินทรีย์ระเหยรวม (Total VOCs) ประมาณ 8.58 กิโลกรมั/ชั่วโมง หรือ 205.92 กิโลกรัม/วัน  
และมีอัตราการระบายสารอินทรีย์ระเหยจาก Liquid Incinerator ในรูปของสารอินทรีย์ระเหยรวม (Total 
VOCs) ประมาณ 10.76 กิโลกรมั/ชั่วโมง หรือ 258.24 กิโลกรมั/วนั 
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3. ระบบหอเผาทิง้ (Flares) 

ในรา่งประกาศฯ ไดก้ าหนดวิธีการประเมินอตัราการปล่อยสารอินทรียร์ะเหย
จากระบบหอเผาทิง้ โดยใชข้อ้มูลจากอัตราการส่งสารไฮโดรคารบ์อนหรือสารอินทรียร์ะเหยไปยังระบบ  
เผาทิง้ (Flare) มาค านวณตามสมการค านวณและสมัประสิทธิ์การปล่อยสารอินทรียร์ะเหย (Emission 
Factor) 

โครงการจะมี การ ติดตั้ งหอ เผาชนิด  Elevated Flare จ านวน  1 หอ  
มีความสามารถรองรบัการเผาท าลายไม่ต ่ากว่า 537 ตัน/ชั่วโมง โดยใชก๊้าซธรรมชาติเป็นเชือ้เพลิงล่อ 
(Pilot) มีอณุหภูมิก๊าซที่ระบายออกที่ปลายปล่องมากกว่า 800 องศาเซลเซียส ซึ่งโครงการมีการใชห้อเผา
ในกรณีต่างๆ ดงันี ้

(ก) การเผาก๊าซที่ระบายจากกระบวนการผลิตในกรณีฉุกเฉินที่  Power 
Failure 

(ข) การใช้ในกรณีฉุกเฉินที่อุณหภูมิหรือความดันภายในถังเก็บโพรพิลีน 
( Propylene Tank; TK-5101) แ ล ะ ถั ง เ ก็ บ น ้ า มั น ห นั ก  ไ ด้ แ ก่  
Acetophenone Rich Oil Tank (D-5501) และ Acetone Rich Oil Tank 
(D-5502) มีค่าสูงกว่าค่าควบคุม (Set Point) จะมีการระบายไอระเหย
จากถงัเก็บไปยงัหอเผา 

(ค) กรณี Fire Case ที่ถงัเก็บโพรพิลีน (Propylene Tank; TK-5101) 
(ง) การเผาก๊าซจากการไล่สารที่คา้งอยู่ในหัวจ่าย (Dry Break Coupling) 

ของรถบรรทกุ 

ซึ่งจะเห็นได้ว่าในกรณีด าเนินการปกติ โครงการจะไม่มีการระบายก๊าซ  
จากหน่วยผลิตและถังเก็บวัตถุดิบและผลิตภัณฑพ์ลอยไดไ้ปเผายังหอเผาแต่อย่างใด เวน้แต่ในกรณี  
ที่เกิดเหตุฉุกเฉินและเมื่อสิน้สุดกิจกรรมการขนถ่ายสารเคมีจากรถบรรทุกเท่านั้น ซึ่งเป็นการใชห้อเผา  
อย่างไม่ต่อเนื่อง ดงันัน้จึงไม่พิจารณาว่ามีการระบายสารอินทรียร์ะเหยจากแหลง่ก าเนิดนี ้
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4. การขนถ่ายเพ่ือการค้า (Transportation and Marketing) 

สารอินทรีย์ระเหยที่มีการขนถ่ายทางรถบรรทุกของโครงการ ได้แก่   
น า้มนัหนกัและโพรพิลีนออกไซด ์ซึ่งทางโครงการไดอ้อกแบบระบบการขนถ่ายของรถบรรทุกน า้มนัหนักใหม้ี 
Vapor Vent Line จากรถถังเก็บ ส่งไปเผายังหอเผาเพื่อเผาท าลาย TO และรถบรรทุกของโพรพิลีน 
ออกไซด์ให้ Vapor Vent Line จากรถ ส่งไปยัง Seal Drum และเมื่อสิน้สุดการขนถ่ายก่อนจะท าการถอด 
หัวจ่าย (Dry Break Coupling) ออกจากรถบรรทุกจะต้องมีการไล่สารที่ค้างอยู่ในหัวจ่ายไปเผาก าจัด 
ยงัหอเผาเพื่อไม่ใหส้ารที่คา้งออกสู่บรรยากาศ จึงไม่มีการระบายสารอินทรียร์ะเหยจากกิจกรรมการขนถ่าย
เพื่อการคา้ของโครงการ 

5. ถังเก็บสารเคมี (Storage Tank) 

ถังเก็บสารเคมีภายในพื ้นที่โครงการที่อาจมีการระบายสารอินทรีย์ระเหย
เนื่องจากการเปลี่ยนแปลงความดันภายในถังเก็บจากกิจกรรมการ Load/Unload สาร และจากการ
เปลี่ยนแปลงอณุหภมูิบรรยากาศ ประกอบดว้ย ถงัเก็บเฮปเทน (TK-1456) ถงัเก็บน า้เสียที่จะส่งไปยงั Liquid 
Incinerator (TK-1693 และ TK-1694) ถงัเก็บคิวมิลแอลกอฮอล ์(TK-1360) ถงัเก็บคิวมีนที่น ากลบัมาใชใ้หม่ 
(TK-1100) ถังเก็บ Oxidation Oil (TK-1150) ถังเก็บผลิตภัณฑโ์พรพิลีนออกไซด ์(TK-5401 และ TK-5402) 
ถังเก็บโพรพิลีนออกไซด์ท่ีไม่บริสุทธิ์ (TK-1590) และถังเก็บโพรพิลีนออกไซด์เพื่อรอตรวจสอบคุณภาพ  
(TK-1560A/B) 

ทัง้นี ้ถังเก็บคิวมิลแอลกอฮอล ์(TK-1360) ไม่มีการระบายสารอินทรียร์ะเหย
เนื่องจากจะมีการใช้ถังนีเ้ฉพาะช่วงเริ่มการผลิต (Start up) หรือช่วง Emergency เท่านั้น ส าหรบัถังเก็บ        
คิวมีนที่น ากลับมาใช้ใหม่ (TK-1100) ถังเก็บ Oxidation Oil (TK-1150) และถังเก็บเฮปเทน (TK-1456)  
ไม่มีการระบายสารอินทรียร์ะเหยเช่นกนั เนื่องจากจะมีระบบรวบรวมไอระเหยสง่ไปเผายงั TO 

โครงการไดท้ าการค านวณตาม API 2000 Standard พบว่ามีอตัราการระบาย
สารอินทรีย์ระเหยจากถังเก็บน ้าเสียที่จะส่งไปยัง Liquid Incinerator (TK-1693/TK-1694) ในรูปของ
สารอินทรีย์ระเหยอ่ืนๆ เท่ากับ 8.971 กิโลกรัม/ชั่ วโมง ส่วนถังเก็บผลิตภัณฑ์โพรพิลีนออกไซด์  
(TK-5401 และ TK-5402) ถังเก็บโพรพิลีนออกไซด์ท่ีไม่บริสุทธิ์ (TK-1590) และถังเก็บโพรพิลีนออกไซด ์
เพื่อรอตรวจสอบคุณภาพ (TK-1560A/B) มีอัตราการระบายสารอินทรียร์ะเหยในรูปของโพรพิลีนออกไซด์
เท่ากบั 0.0593, 0.0258 และ 0.0576 กิโลกรมั/ชั่วโมง ตามล าดบั โดยมีการออกแบบใหเ้ป็น Internal Floating 
Roof และระบบ Nitrogen Blanket และควบคุมอุณหภูมิของถังเก็บ 10 องศาเซลเซียส เพื่อลดความดันไอ 
(Vapor Pressure) ของโพรพิลีนออกไซดซ์ึ่งช่วยลดการระเหยของโพรพิลีนออกไซด ์รวมทัง้มีระบบสง่ไอระเหย
ไปยงั Water Seal Drum เพื่อดกัจบัโพรพิลีนออกไซดซ์ึ่งละลายน า้ไดดี้ 



โครงการโรงงานผลิตโพรพิลีนออกไซด ์  บทที่ 2 
บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากดั (มหาชน) สาขา 19  รายละเอียดโครงการ 

หนา้ 2-82 

6. ระบบบ าบัดน ้าเสีย (Wastewater Treatment Plant) 

ระบบบ าบดัน า้เสียของโครงการออกแบบเพื่อรองรบัน า้เสียปนเป้ือนจากการ
ชะลา้งระบบ ซึ่งแบ่งออกได ้2 ประเภท คือ น า้ชะลา้งระบบที่มีน า้มนัปนเป้ือน (Oil Drain System) และน า้ชะ
ลา้งระบบที่เป็นเบส (Alkali Drain System) รวมทัง้ออกแบบเพื่อรองรบัน า้ฝนปนเป้ือนในระยะเวลา 15 นาที
แรก เป็นตน้ ซึ่งเป็นระบบที่ไม่มีไอระเหยของสารอินทรียร์ะเหยง่าย (VOCs) สารอินทรียท์ี่ปนเป้ือน และฝุ่ น 
จะถูกแยกจากน า้เสียดว้ยวิธีการตกตะกอนดว้ยสารเคมี ซึ่งตะกอนดงักล่าวจะถูกรวบรวมและส่งไปก าจัดยัง
หน่วยงานที่ไดร้บัอนุญาตจากทางหน่วยงานราชการ ส่วนน า้เสียจะถูกส่งไปยังบ่อพักก่อนส่งไปยังระบบ
บ าบดัน า้เสียสว่นกลางของนิคมฯ ต่อไป 

 

2.11.2 น ้าเสียและการจัดการ 

1) แหล่งก าเนิด ปริมาณ และการจัดการน ้าเสีย 
แหล่งก าเนิด ปริมาณ และการจัดการน ้าเสียที่ เกิดขึน้จากการด าเนินงานของ

โครงการ แสดงดงัตารางที ่2.11 และภาพที ่2.24 
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ตารางที ่2.11 รายละเอียดของแหล่งก าเนิด ปริมาณ และการจัดการน ้าเสียทีเ่กิดขึน้จากการด าเนินงานของโครงการ 

แหล่งก าเนิด 
ปริมาณ  

(ลูกบาศกเ์มตร/วัน) 
การจัดการ 

1. น ้าเสียจากพนักงาน 27 ส่งไปบ าบัดด้วยถังบ าบัดน า้เสียส าเร็จรูปท่ีติดตั้งบริเวณอาคาร แลว้ส่งไปยังบ่อพักน า้ทิง้สุดท้าย 
(Final Check Basin) ของระบบบ าบัดน า้เสียแบบตกตะกอน (Wastewater Treatment System) ก่อน
ระบายไปยงับ่อตน้ทางของระบบบ าบดัน า้เสียส่วนกลางของนิคมฯ 

2. น ้าเสียจากกระบวนการผลิต   
2.1 น า้เสียจาก Oxidation Section 208.5 ส่งไปยังถังเก็บน ้าเสีย TK-1693 ก่อนส่งไปเผายังระบบเผาท าลายน ้าเสีย (Liquid Incinerator)  

โดยน า้เสียท่ีออกจาก Liquid Incinerator จะถูกส่งไปยังบ่อ High TDS ขนาด 8,000 ลกูบาศก์เมตร 
ของนิคมฯ 

2.2 น า้เสียจาก Hydrogenation Section รวม 332.6  
- น า้เสียท่ีมีค่า TDS สงู 134.6 ส่งไปยังถังเก็บน ้าเสีย TK-1693 ก่อนส่งไปเผายังระบบเผาท าลายน ้าเสีย (Liquid Incinerator) 

โดยน า้เสียท่ีออกจาก Liquid Incinerator จะถูกส่งไปยังบ่อ High TDS ขนาด 8,000 ลกูบาศก์เมตร 
ของนิคมฯ 

- น า้เสียท่ีมีค่า TDS ต  ่า 198 ส่งไปยังถังเก็บน ้าเสีย TK-1694 ก่อนส่งไปเผายังระบบเผาท าลายน ้าเสีย (Liquid Incinerator)  
โดยน า้เสียท่ีออกจาก Liquid Incinerator จะถูกส่งไปยังบ่อ High TDS ขนาด 8,000 ลกูบาศก์เมตร 
ของนิคมฯ 

2.3 น า้เสียจาก PO Purification Section 81.84 ส่งไปยังถังเก็บน ้าเสีย TK-1694 ก่อนส่งไปเผายังระบบเผาท าลายน ้าเสีย (Liquid Incinerator)  
โดยน า้เสียท่ีออกจาก Liquid Incinerator จะถูกส่งไปยังบ่อ High TDS ขนาด 8,000 ลกูบาศก์เมตร 
ของนิคมฯ 

3. น ้าระบายจาก Polyol Plant 22 ส่งไปยังถังเก็บน ้าเสีย TK-1693 ก่อนส่งไปเผายังระบบเผาท าลายน ้าเสีย (Liquid Incinerator)  
โดยน า้เสียท่ีออกจาก Liquid Incinerator จะถูกส่งไปยังบ่อ High TDS ขนาด 8,000 ลกูบาศก์เมตร 
ของนิคมฯ 
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ตารางที ่2.11 รายละเอียดของแหล่งก าเนิด ปริมาณ และการจัดการน ้าเสียทีเ่กิดขึน้จากการด าเนินงานของโครงการ (ต่อ) 

แหล่งก าเนิด 
ปริมาณ  

(ลูกบาศกเ์มตร/วัน) 
การจัดการ 

4. น ้าระบายทิง้จากหอหล่อเย็น 2,064 ส่งไปยังบ่อตรวจสอบคุณภาพน า้ระบายทิง้จากหอหล่อเย็น (Cooling Water Blowdown 
Check Basin) เพื่อตรวจสอบคุณภาพน ้า ก่อนส่งเข้าสู่ระบบบ าบัดน ้าเสียส่วนกลาง 
ของนิคมฯ 

5. น ้าระบายทิง้จาก Oily Drain NNF (ระบายทิง้ประมาณเดือนละครัง้ 
ครัง้ละประมาณ 5-10 ลกูบาศกเ์มตร) 

รวบรวมไวท่ี้ Oily Drain Basin ขนาด 18 ลกูบาศกเ์มตร (ขนาดออกแบบ 30 ลกูบาศกเ์มตร) 
ก่อนส่งไปยงัระบบบ าบดัน า้เสียแบบตกตะกอน ก่อนระบายไปยงับ่อตน้ทางของระบบบ าบัด
น ้าเสียส่วนกลางของนิคมฯ โดยมีค่าการออกแบบให้รองรับน ้าเสียจากส่วนนี้อยู่ ท่ี   
36 ลกูบาศกเ์มตร/วนั 

6. น ้าระบายทิง้จาก Alkali Drain NNF (ระบายทิง้ประมาณเดือนละครัง้ 
ครัง้ละประมาณ 5-10 ลกูบาศกเ์มตร) 

รวบรวมไวท่ี้ Alkali Drain Basin ขนาด 13 ลกูบาศกเ์มตร (ขนาดออกแบบ 30 ลกูบาศกเ์มตร) 
ก่อนส่งไปยงัระบบบ าบดัน า้เสียแบบตกตะกอน ก่อนระบายไปยงับ่อตน้ทางของระบบบ าบัด
น ้าเสียส่วนกลางของนิคมฯ โดยมีค่าการออกแบบให้รองรับน ้าเสียจากส่วนนี้อยู่ ท่ี   
25 ลกูบาศกเ์มตร/วนั 

7. น ้าระบายทิง้จาก Side Stream Filter Backwash NNF (ระบายทิง้ประมาณเดือนละครัง้ 
ครัง้ละประมาณ 1 ลกูบาศกเ์มตร) 

รวบรวมไวท่ี้ Side Stream Filter Backwash Basin ขนาด 1 ลกูบาศกเ์มตร (ขนาดออกแบบ 
4.5 ลูกบาศกเ์มตร) ก่อนส่งไปยังบ่อพักน า้ทิง้ฉุกเฉินขนาด 5,000 ลูกบาศกเ์มตร ก่อนส่ง
ต่อไปยังระบบบ าบัดน า้เสียแบบตกตะกอน ก่อนระบายไปยังบ่อต้นทางของระบบบ าบัด 
น ้าเสียส่วนกลางของนิคมฯ โดยมีค่าการออกแบบให้รองรับน ้าเสียจากส่วนนี้อยู่ ท่ี   
59 ลกูบาศกเ์มตร/วนั 

หมายเหตุ : NNF : Normally No Flow (โดยปกติจะไม่มีการระบายน า้ส่วนดงักล่าว) 
ที่มา : บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากดั (มหาชน) สาขา 19, 2562 
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1. น ้าเสียจากพนักงาน 

มีปรมิาณประมาณ 27 ลกูบาศกเ์มตร/วนั (คิดที่รอ้ยละ 80 ของปรมิาณน า้ใชเ้พื่อการ
อุปโภคบริโภค) ถูกส่งไปบ าบัดด้วยถังบ าบัดน ้าเสียส าเร็จรูป (Septic Tank) ที่ติดตั้งบริเวณอาคาร  
โดยมี Sanitary Water Basin (X-4311) ขนาด 18 ลูกบาศก์เมตร ท าหน้าที่ในการรองรับน า้จากระบบ
บ าบดัน า้เสียส าเร็จรูปของโครงการ ซึ่งเมื่อพิจารณากบัปริมาณน า้ทิง้ที่เขา้สู่ระบบบ าบดัน า้เสียส าเร็จรูป 
ซึ่งมีปริมาณสูงสุด 27 ลูกบาศกเ์มตร/วัน (สามารถรองรบัน า้ทิง้ได ้0.6 วัน) และรายละเอียดของระบบ
บ าบดัน า้เสียส าเร็จรูปในแต่ละส่วนของอาคารส านักงานพบว่า ระบบบ าบดัน า้เสียส าเร็จรูปทัง้หมดของ
โครงการมีความสามารถในการรองรบัน า้รวมกันได ้32.4 ลูกบาศก์เมตร/วัน (สามารถรองรบัน า้ทิง้ได้  
1.2 วนั) ซึ่งเมื่อพิจารณากบัขนาดของ Sanitary Water Basin (X4311) ของโครงการ พบว่าสามารถรองรบั
น า้ทิง้อย่างนอ้ย 1 วนัไดอ้ย่างเพียงพอ 

ทั้งนี ้ระบบบ าบัดน า้เสียส าเร็จรูปของโครงการจะมีการควบคุมคุณภาพน า้เสีย 
ที่ผ่านระบบให้มีค่าอยู่ในเกณฑ์ที่นิคมฯ ก าหนด (ค่า BOD ไม่เกิน 500 มิลลิกรัม/ลิตร และค่า  COD)  
ไม่เกิน 750 มิลลิกรมั/ลิตร) รวมถึงโครงการไม่ไดม้ีการระบายน า้ทิง้ที่ผ่านระบบบ าบดัน า้เสียส าเร็จรูปออก
สูภ่ายนอกโดยตรง โดยจะสง่ไปยงัระบบบ าบดัน า้เสียสว่นกลางของนิคมฯ เพื่อท าการบ าบดัต่อไป 
ส าหรบัน า้เสียจากพนกังานดงักลา่ว มีลกัษณะดงันี ้

ลักษณะ ปริมาณ หน่วย 
pH 5.5-9.0 - 

COD <750 mg/L 
BOD <500 mg/L 

2. น ้าเสียจากกระบวนการผลิต 

- น ้าเสียจาก Oxidation Section  
มีปริมาณ 208.5 ลูกบาศก์เมตร/วัน โดยจะถูกส่งไปยังถังเก็บน ้าเสีย TK-1693  

ก่อนสง่ไปเผายงัระบบเผาท าลายน า้เสีย (Liquid Incinerator) 

- น ้าเสียจาก Hydrogenation Section  
มีปรมิาณรวมประมาณ 332.6 ลกูบาศกเ์มตร/วนั ประกอบดว้ย 
ก) น า้เสียที่มีค่า TDS สงู มีปรมิาณ 134.6 ลกูบาศกเ์มตร/วนั จะถกูสง่ไปยงัถังเก็บ
น า้เสีย TK-1693 ก่อนสง่ไปเผายงัระบบเผาท าลายน า้เสีย (Liquid Incinerator) 
ก่อนระบายไปยงัระบบบ าบดัน า้เสียส่วนกลางของนิคมฯ 
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ข) น า้เสียที่มีค่า TDS ต ่า มีปริมาณ 198 ลูกบาศกเ์มตร/วัน จะถูกส่งไปยังถังเก็บ
น า้เสีย TK-1694 ก่อนสง่ไปเผายงัระบบเผาท าลายน า้เสีย (Liquid Incinerator) 
ก่อนระบายไปยงัระบบบ าบดัน า้เสียส่วนกลางของนิคมฯ 

- น ้าเสียจาก PO Purification Section 
เป็นน า้เสียจากหอกลั่นแยก มีปริมาณ 81.84 ลูกบาศก์เมตร/วัน ส่งไปยังถังเก็บ 

น า้เสีย TK-1694 1694 ก่อนสง่ไปเผายงัระบบเผาท าลายน า้เสีย (Liquid Incinerator) ก่อนระบายไปยงัระบบ
บ าบดัน า้เสียสว่นกลางของนิคมฯ 

3. น ้าระบายทิง้จากหอหล่อเย็น (Cooling Water Blowdown) 

มีปริมาณ 2,064 ลูกบาศก์เมตร/วัน ซึ่งน า้ระบายทิง้จากหอหล่อเย็นที่จะระบาย 
ไปยัง Cooling Water Blowdown Check Basin จะถูกควบคุมด้วย TOC online analyzer เพื่ อควบคุม
ปริมาณสารอินทรียค์ารบ์อนรวม (Total Organic Carbon) ซึ่งหากคุณภาพน า้เป็นไปตามเกณฑท์ี่ก าหนด 
จะถกูสง่ไปยงัระบบบ าบดัน า้เสียตน้ทางของนิคมอตุสาหกรรมดบับลิวเอชเอตะวันออก (มาบตาพดุ) แต่หาก
ค่า TOC ไม่เป็นไปตามเกณฑท์ี่ก าหนด น า้เสียดังกล่าวจะถูกส่งกลับไปยังบ่อรบัน า้ฉุกเฉิน (Emergency 
Basin) ขนาด 5,000 ลูกบาศก์เมตร เพื่อส่งไปบ าบัดยังระบบบ าบัดน ้าเสียของโครงการเพื่อตกตะกอน  
และแยกน า้มนั ก่อนสง่ต่อไปยงัระบบบ าบดัน า้เสียส่วนกลางของนิคมฯ ต่อไป 

2) ระบบบ าบัดน ้าเสียของโครงการ 

ระบบบ าบัดน า้เสียแบบกายภาพของโครงการแบ่งออกเป็น 2 ระบบ ได้แก่ ระบบ
บ าบดัน า้เสียแบบเผาท าลาย (Liquid Incinerator) โดยออกแบบใหร้องรบัการบ าบดัน า้เสียที่เกิดขึน้จาก
โครงการและน า้เสียจากโรงงานผลิตโพลีออลไดป้ระมาณ 640 ลูกบาศกเ์มตร/วัน (ค่าการออกแบบ 710 
ลูกบาศก์เมตร/วัน)  และระบบบ าบัดน ้า เสียแบบตกตะกอน (Wastewater Treatment System)  
โดยออกแบบให้รองรับการบ าบัดน า้เสียที่เกิดขึน้จากโครงการได้ประมาณ 32 ลูกบาศก์เมตร/ชั่วโมง  
(ค่าการออกแบบ 37.5 ลกูบาศกเ์มตร/ชั่วโมง) ซึ่งประกอบดว้ยหน่วยต่างๆ ดงันี ้

(ก) ถังเก็บน ้าเสียของระบบเผาท าลาย (Liquid Incinerator F-4301) 

ถังเก็บน ้าเสียของระบบเผาท าลาย (Liquid Incinerator F-4301) มีจ านวน 2 ถัง 
ไดแ้ก่ TK-1693 ขนาด 2,290 ลูกบาศก์เมตร (ขนาดออกแบบ 2,600 ลูกบาศกเ์มตร ) และ TK-1694 ขนาด 
3,170 ลูกบาศก์เมตร (ขนาดออกแบบ 3,700 ลูกบาศก์เมตร) โดยถัง TK-1693 จะใชใ้นการรองรบัน ้าเสีย 
ที่มีค่า TDS สงู จาก Oxidation Section และ Hydrogenation Section รวมทัง้รองรบัน า้เสียจากโรงงานผลิต
โพลีออลส่วนถัง TK-1694 จะใช้ในการรองรับน ้าเสียที่มี ค่า TDS ต ่า จาก PO Purification Section,  
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Seal Drum และ Hydrogenation Section ซึ่งถังเก็บน า้เสียทั้งสองส่วนจะถูกออกแบบเพื่อความยืดหยุ่น 
ในการใชง้านก่อนสง่น า้เสียไปเผาที่ระบบเผาท าลาย (Liquid Incinerator F-4301) ต่อไป 

• ถังเก็บน ้าเสีย TK-1693 

- น า้เสียจาก Oxidation Section ที่มีค่า TDS สงู ปรมิาณ 208.5 ลกูบาศกเ์มตร/
วนั 
- น า้เสียจาก Hydrogenation Section ที่มีค่า TDS สงู ปรมิาณ 134.6 ลกูบาศก์
เมตร/วนั 
- น า้เสียที่มีความเขม้ขน้ของมลสารสูงจากโรงงานผลิตโพลีออล ปริมาณ 22 
ลกูบาศกเ์มตร/วนั 

• ถังเก็บน ้าเสีย TK-1694 

- น า้เสียจาก PO Purification Section ปรมิาณ 81.84 ลกูบาศกเ์มตร/วนั 
- น า้เสียจาก Hydrogenation Section ที่มีค่า TDS ต ่า ปริมาณ 198 ลูกบาศก์
เมตร/วนั 

(ข) Liquid Incinerator 

Liquid Incinerator มีจ านวน 1 ชุด สามารถรองรับการบ าบัดได้ประมาณ 640 
ลูกบาศก์เมตร/วัน (ความสามารถรองรบัน า้เสียไดสู้งสุด 710 ลูกบาศก์เมตร/วัน) เพื่อรองรบัน า้เสียที่มีค่า 
TDS สูง น ้าเสียที่มีค่า TDS ต ่า และน ้าเสียจากโรงงานโพลีออล ซึ่งการท างานของ Liquid Incinerator  
จะมีน า้เสียเกิดขึน้จากน า้ที่ใชใ้นการก าจดัเขม่าเกลือที่เกิดจากการเผาไหมน้ า้เสีย โดยน า้เสียที่เกิดขึน้จะถูก
รวบรวมสง่ไปบ าบดัยงัหน่วยงานที่ไดร้บัอนญุาตจากหน่วยงานราชการ 

(ค) ระบบบ าบัดน ้าเสีย 

ระบบบ าบัดน า้เสียแบบตกตะกอน ออกแบบให้สามารถรองรับน า้เสียได้สูงสุด  
900 ลกูบาศกเ์มตร/วนั ประกอบดว้ย 

- บ่อปรบัสภาพ (Equalization Tank) ท าหนา้ที่รวบรวมน า้เสียมีขนาดออกแบบ 
255.6 ลกูบาศกเ์มตร และใชง้าน 204.5 ลกูบาศกเ์มตร 
- บ่อปรบัใหเ้ป็นกลาง (Neutralization Basin) เป็นบ่อปรบัสภาพความเป็นกรดด่าง
ของน ้าระบายทิ ้งจาก Alkali Drain Basin ก่อนส่งต่อไปยังบ่อปรับสภาพ 
(Equalization Tank) มีขนาดออกแบบ 8.1 ลกูบาศกเ์มตร และใชง้าน 7.2 ลกูบาศก์
เมตร 
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- หน่วยแยกน ้ามันและของแข็งแขวนลอย (Oil Separation/Suspended Solid 
Separation) ท าหนา้ที่แยกน า้มนัที่อาจปนเป้ือนมากบัน า้ในระบบบ าบดัน า้เสีย
แบบตกตะกอน โดยจะมีการเติมสารเคมีเพื่อใชใ้นการแยกน า้มันออกจากน า้
และปรับสภาพน า้เสียในระบบ ได้แก่ กรดซัลฟิวริกปริมาณ 1.785 กิโลกรัม/
ชั่วโมง และสารโพลีเมอรป์ริมาณ 0.2 ตัน/ชั่วโมง จากนัน้จะท าการแยกน า้มัน
ออกจากน า้เสียปนเป้ือนดว้ยการเติมอากาศ โดยหน่วยแยกน า้มันและของแข็ง
แขวนลอยมีขนาดออกแบบ 25.25 ลูกบาศก์เมตร และขนาดใช้งาน 20.2 
ลกูบาศกเ์มตร 

(ง) บ่อพักน ้าทิง้สุดท้าย (Final Check Basin) 

มีขนาดกักเก็บ 1,104 ลูกบาศก์เมตร (ความสามารถรองรบัน า้เสียไดสู้งสุด 2,760 
ลูกบาศก์เมตร) และใชส้  าหรบัรองรบัน า้เสียที่ผ่านการบ าบัดแล้วจากระบบบ าบัดน า้เสียแบบตกตะกอน  
ซึ่งเป็นจุดที่ท าการตรวจวิเคราะห์คุณภาพน ้าทิง้ก่อนส่งไปยังระบบบ าบัดน ้าเสียส่วนกลางของนิคมฯ  
ทัง้นี ้น า้เสียที่ผ่านการบ าบดัแลว้หากมีคุณภาพอยู่ในเกณฑท์ี่นิคมฯก าหนด จะส่งต่อไปยังระบบบ าบัดน า้
เสียส่วนกลางของนิคมฯ แต่หากคุณภาพน า้ไม่เป็นไปตามเกณฑท์ี่นิคมฯก าหนด จะส่งไปยัง Equalization 
Basin 

(จ) บ่อรับน ้าฉุกเฉิน (Emergency Basin) 

ขนาด 5,000 ลูกบาศกเ์มตร ใชใ้นการรองรบัน า้ฝนปนเป้ือน 15 นาทีแรก และน า้
ระบายทิง้จากหอหลอ่เย็นที่มีการปนเป้ือน เพื่อสง่ไปบ าบดัยงัระบบบ าบดัน า้เสียของโครงการ หรือสง่ไปยงั
ระบบบ าบดัน า้เสียสว่นกลางของนิคมฯ 

(ฉ) บ่อตรวจสอบคุณภาพน ้าระบายทิ้งจากหอหล่อเย็น (Cooling Water 
Blowdown Check Basin) 

จ านวน 1 บ่อ ขนาด 2,832 ลูกบาศกเ์มตร ใชใ้นการรองรบัน า้ระบายทิง้จากหอ
หลอ่เย็น สามารถกกัเก็บไดไ้ม่นอ้ยกว่า 1 วนั ก่อนสง่ต่อไปยงัระบบบ าบดัน า้เสียส่วนกลางของนิคมฯ หรือ
สง่เขา้สูบ่่อรบัน า้ฉกุเฉิน (Emergency Basin) แลว้สง่เขา้สูร่ะบบบ าบดัน า้เสียของโครงการ ตามล าดบั 
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3) การจัดการน ้าทิง้หลังผ่านการบ าบัด 

โครงการไม่มีการระบายน า้ทิง้หลังผ่านการบ าบัดออกสู่แหล่งน า้สาธารณะภายนอก
โครงการแต่อย่างใด เนื่องจากออกแบบใหส้่งน า้ทิง้หลงัผ่านการบ าบัดของโครงการทัง้หมดไปบ าบดัต่อยัง
ระบบบ าบดัน า้เสียส่วนกลางของนิคมฯ ดังนัน้การตรวจสอบคุณภาพน า้ทิง้หลงัผ่านการบ าบัดจึงเป็นการ
เปรียบเทียบผลการวิเคราะห์กับเกณฑท์ี่ก าหนดส าหรับคุณภาพน า้เสียก่อนส่งเข้าสู่ระบบบ าบัดน ้าเสีย
สว่นกลางของนิคมฯ เป็นหลกั 

น า้ที่ผ่านระบบบ าบัดน า้เสียแบบเผาท าลายที่มีค่า TDS สูงจะถูกส่งไปยังบ่อ High 
TDS Basin ของ Salt Solution Package (ขนาดออกแบบ 40 ลูกบาศก์เมตร) ซึ่งน ้าเสียที่ เข้าสู่ระบบ 
Liquid Incinerator จะถูกเผาท าลายคิวมีนและโพรพิลีนออกไซด์ที่ปะปนมา โดยโครงการจะควบคุม
อุณหภูมิหอ้งเผาไหมท้ี่ 980 องศาเซลเซียส ซึ่งอุณหภูมิดังกล่าวคิวมีนและโพรพิลีนออกไซดจ์ะถูกเผา 
ท าลายทัง้หมด โดยจะถูกเปลี่ยนรูปเป็นน า้และก๊าซคารบ์อนไดออกไซด ์และไม่มีปะปนไปกับน า้ที่จะส่ง
ต่อไปยงันิคมฯ ทัง้นี ้ระบบบ าบดัน า้เสียแบบเผาท าลายจะมีปริมาณน า้เสียประมาณ 1,200 ลกูบาศกเ์มตร/
วัน ซึ่งจะถูกควบคุมคุณภาพน ้าด้วยระบบ Online Monitoring ให้มีค่าผ่านเกณฑ์มาตรฐานที่ก าหนด  
ตามประกาศกระทรวงทรพัยากรธรรมชาติและสิ่งแวดลอ้ม เรื่อง ก าหนดมาตรฐานควบคุมการระบายน า้ทิง้
จากแหล่งก าเนิดประเภทโรงงานอุตสาหกรรมนิคมอุตสาหกรรม และเขตประกอบการอุตสาหกรรม  
และมีค่า TDS มากกว่า 3,000 มิลลิกรมั/ลิตร ทัง้นี ้น า้ทิง้ดงักล่าวจะตอ้งมีค่า TDS มากกว่าค่า TDS ที่มีอยู่
ในน า้ทะเลไดไ้ม่เกิน 5,000 มิลลิกรมั/ลิตร ก่อนสง่ไปยงัระบบบ าบดัน า้เสียส่วนกลาง (บ่อ High TDS Pond 
ขนาด 8,000 ลบ.ม.) ของนิคมฯ ต่อไป โดยเกณฑ์ก าหนดส าหรบัน า้เสียโรงงานที่ส่งเขา้บ่อ High TDS 
Pond ของนิคมฯ สรุปไดด้งันี ้

1) ความเป็นกรด-ด่าง (pH) อยู่ในช่วง 5.5-90  
2) อณุหภมูิ (Temperature) ไม่เกิน 40 องศาเซลเซียส  
3) ของแข็งที่ละลายน ้าได้ทั้งหมด (TDS) มากกว่า 3,000 มิลลิกรัม/ลิตร โดยต้อง
มากกว่าค่า TDS ที่มีอยู่ในน า้ทะเลไดไ้ม่เกิน 5,000 มิลลิกรมั/ลิตร  

4) ของแข็งแขวนลอย (SS) ไม่เกิน 50 มิลลิกรมั/ลิตร  
5) ค่าซีโอดี (COD) 120 มิลลิกรมั/ลิตร  
6) ค่าบีโอดี (BOD5) 20 มิลลิกรมั/ลิตร  
7) น า้มนัและไขมนั (Oil and Grease) ไม่เกิน 5 มิลลิกรมั/ลิตร  
8) สารประกอบฟีนอล (Phenolics Compound) ไม่เกิน 1 มิลลิกรมั/ลิตร 

  



โครงการโรงงานผลิตโพรพิลีนออกไซด ์  บทที่ 2 
บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากดั (มหาชน) สาขา 19  รายละเอียดโครงการ 

 

หนา้ 2-91 

โครงการจะมีเพียงน า้ภายหลงัการบ าบัดจากระบบ ตกตะกอนและแยกน า้มัน และน า้
ระบายทิง้จากระบบหล่อเย็นเท่านัน้ ที่ถูกส่งไปยงัระบบบ าบดัน า้เสียส่วนกลางของนิคมฯ ซึ่งน า้เหล่านีไ้ม่มี
คิวมีนและโพรพิลีนออกไซดป์ะปนแต่อย่างใดจึงไม่สง่ผลต่อระบบบ าบดัของนิคมฯ โดยน า้ที่ผ่านระบบบ าบดั
น า้เสียแบบตกตะกอนปริมาณรวมประมาณ 147 ลูกบาศก์เมตร/วัน จะถูกส่งมายังบ่อพักน า้ทิง้สุดท้าย  
(Final Check Basin) ซึ่งมีความสามารถในการรองรบัไดส้งูสุด 2,760 ลกูบาศกเ์มตร โดยสามารถกักเก็บได้
ไม่น้อยกว่า 1 วัน เพื่ อเก็บตัวอย่างน ้าทิ ้งมาตรวจวิ เคราะห์คุณภาพโดยพนักงานของโครงการ  
ความถ่ีสัปดาห์ละ 1 ครั้ง ซึ่งมีพารามิเตอรท์ี่ต้องควบคุมค่าให้อยู่ในเกณฑ์ที่ ก าหนด ส าหรับคุณภาพ 
น า้เสียก่อนสง่เขา้สูร่ะบบบ าบดัน า้เสียสว่นกลาง (บ่อตน้ทาง) ของนิคมฯ ดงันี ้

1) ความเป็นกรด-ด่าง (pH) อยู่ในช่วง 5.5-9.0  
2) อณุหภมูิ (Temperature) ไม่เกิน 45 องศาเซลเซียส  
3) ของแข็งที่ละลายน า้ไดท้ัง้หมด (TDS) ไม่เกิน 3,000 มิลลิกรมั/ลิตร  
4) ของแข็งแขวนลอย (SS) ไม่เกิน 200 มิลลิกรมั/ลิตร  
5) ค่าซีโอดี (COD) 750 มิลลิกรมั/ลิตร  
6) ค่าบีโอดี (BOD) 500 มิลลิกรมั/ลิตร  
7) น า้มนัและไขมนั (Oil and Grease) ไม่เกิน 10 มิลลิกรมั/ลิตร  
8) สารประกอบฟีนอล (Phenolics Compound) ไม่เกิน 1 มิลลิกรมั/ลิตร 
กรณีที่คุณภาพน ้าอยู่ในเกณฑ์ที่นิคมฯ ก าหนดจะส่งต่อไปยังระบบบ าบัดน ้าเสีย

ส่วนกลางของนิคมฯ แต่หากพบว่าคุณภาพน า้จากระบบบ าบดัน า้เสียแบบตกตะกอนไม่เป็นไปตามเกณฑ ์
ที่นิคมฯ ก าหนด น า้เสียสว่นดงักล่าวจะถูกสง่ไปยงั Equalization Basin ซึ่งมีขนาดออกแบบ 255.6 ลกูบาศก์
เมตร เพื่อส่งกลับไปบ าบัดใหม่ที่ระบบบ าบัดน า้เสียแบบตกตะกอนของโครงการส่วนน า้จากระบบบ าบัด 
น า้เสียแบบเผาท าลายจะถูกสง่กลบัไปปรบัปรุงคณุภาพน า้ยงั Dust Removal Unit  

ทางโครงการได้ท าการเพิ่มเติมการบริหารจัดการน า้ทิง้จากระบบผลิตน า้หล่อเย็น
เพื่อให้มั่นใจว่าน า้ทิง้มีคุณภาพตามเกณฑ์ที่ก าหนดก่อนที่จะระบายไปยังระบบบ าบัดน า้เสียต้นทาง 
ของนิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอตะวันออก (มาบตาพุด) โดยโครงการจะมีการติดตั้งระบบ  
การตรวจสอบคณุภาพน า้แบบต่อเนื่อง (Online) ใหส้ามารถ Monitor น า้หล่อเย็นที่หมนุเวียนอยู่ในระบบ
ได้จากห้องควบคุมตลอดเวลา ซึ่งประกอบด้วยค่าความเป็นกรด -ด่าง (pH), ค่าการน าไฟฟ้า 
(Conductivity) และค่าศักยภาพการเกิดออกซิเดชัน-รีดักชัน (Oxidation Reduction Potential : ORP) 
(ภาพที ่2.25)โดยโครงการจะก าหนดค่าควบคมุใหเ้ป็นไปตามเกณฑท์ี่นิคมฯ ก าหนด ไดแ้ก่ ค่าความเป็น
กรด-ด่าง (pH)อยู่ ในช่วง 7.0-9.0 และค่าการน าไฟฟ้า (Conductivity) ตอ้งไม่เกิน 3,000 μs/cm เพื่อให้
สามารถระบายน า้สว่นดงักลา่วลงสูร่ะบบบ าบดัน า้เสียสว่นกลางของนิคมฯ 
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ในส่วนของน า้ระบายทิง้จากหอหล่อเย็นที่จะระบายไปยงั Cooling Water Blowdown 
Check Basin โครงการจะมีการตรวจวดัคุณภาพน า้ในบ่อดงักล่าวโดยพนักงานของโครงการ สปัดาหล์ะ  
1 ครัง้ และบริษัทที่ปรึกษาก าหนดมาตรการให้ตรวจวัดคุณภาพน า้โดยหน่วยงานกลาง (Third Party)  
ที่ไดร้บัการขึน้ทะเบียนกบักรมโรงงานอตุสาหกรรม ความถ่ีเดือนละ 1 ครัง้ มีพารามิเตอรท์ี่ตรวจวดั ไดแ้ก่ 
ความเป็นกรด-ด่าง (pH) อุณหภูมิ (Temperature) ของแข็งที่  ละลายน ้าได้ทั้งหมด (TDS) ของแข็ง
แขวนลอย (SS) ค่าซีโอดี (COD) และน า้มันและไขมัน (Oil and Grease) และจะถูกควบคุมดว้ย TOC 
online analyzer เพื่อควบคมุปริมาณสารอินทรียค์ารบ์อนรวม (Total Organic Carbon) ซึ่งหากคณุภาพ
น า้เป็นไปตามเกณฑท์ี่ก าหนดจะถูกส่งไปยงัระบบบ าบดัน า้เสียตน้ทางของนิคมอตุสาหกรรมดบับลิวเอช
เอตะวนัออก (มาบตาพดุ) แต่หากค่า TOC ไม่เป็นไป ตามเกณฑท์ี่ก าหนดน า้เสียดงักล่าวจะถกูสง่กลบัไป
ยังบ่อรับน า้ฉุกเฉิน (Emergency Basin) ขนาด 5,000 ลูกบาศก์เมตร เพื่อส่งไปบ าบัดยังระบบบ าบัด 
น า้เสียของโครงการเพื่อตกตะกอนและแยกน า้มนั ก่อนสง่ต่อไปยงัระบบบ าบดัน า้เสียสว่นกลางของนิคมฯ 
ต่อไป นอกจากนีโ้ครงการไดเ้พิ่มเติมใหม้ีการตรวจวัดคณุภาพน า้ทิง้ก่อนระบายออกภายในกระบวนการ
ผลิตของโครงการดว้ยระบบ Online ดงันี ้

1) น า้ทิง้ก่อนเขา้ Cooling Water Blowdown Check Basin ไดแ้ก่ TOC Online 
2) น า้ทิง้ในระบบรวบรวมน า้ฝนปนเป้ือน 15 นาทีแรก ไดแ้ก่ TOC Online 
3) น า้ทิง้ในบ่อปรบัสภาพน า้ (Neutralization Basin) ไดแ้ก่ pH Online 
4) น า้ทิง้ในระบบ Salt Solution Unit ไดแ้ก่ pH Online และ TDS Online 
 

แหล่งน ้าทิง้ ระบบ Online ทีต่ิดตั้ง 

1. Cooling Water Blowdown จากระบบหอหล่อเย็น TOC Online 

2. น า้ฝนปนเป้ือน 15 นาทีแรก จากระบบรวบรวมน า้ฝนปนเป้ือน TOC Online 

3. น า้เสียที่เกิดจากการชะลา้งอปุกรณท์ี่มีโอกาสปนเป้ือนต่างจาก  
     Alkali Drain Basin 

pH Online 

4. น า้เสียจากระบบ Salt Solution Unit pH Online, TDS Online 
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โดยโครงการก าหนดใหม้ีขัน้ตอนการด าเนินการในกรณีที่พบว่าระบบตรวจวดัคณุภาพ 
น า้ทิง้แบบต่อเนื่อง (Online) มีค่าสงูถึงค่าเฝ้าระวงัที่ก าหนดดงันี ้

แหล่งน ้าทิง้ ค่าควบคุมและเฝ้าระวัง การด าเนินการ 
1. Cooling Water Blowdown จากระบบ

หอหล่อเย็น 
TOC Onl ine (mg/L)  200 mg/L 

(ติดตัง้บริเวณก่อนเขา้สู่ Cooling Water 
B l o w d o w n  C h e c k  B a s i n ) 

ในกรณีค่าสูงกว่าค่าท่ีก าหนด : ระบบ 
จะเปิดน า้ระบายทิง้จากหอหล่อเย็นเข้า
ไปทิง้ที่ Emergency Basin แทน และปิด
วาลว์ท่ีระบายไป CW Blowdown Check 
Basin (X-4302) จากนั้นพนักงานฝ่าย
ผลิตจะตรวจสอบเพื่อหาสาเหตตุ่อไป 

2. น ้าฝนปนเป้ือน 15 นาทีแรก  จาก
ระบบรวบรวมน า้ฝนปนเป้ือน 

TOC Online (mg/L) 
<1 mg/L 
(ติดตั้ งบริ เวณระบบรวบรวมน ้าฝน
ปนเป้ือนของโครงการ) 

ในกรณีค่าสูงกว่าค่าท่ีก าหนด คือน า้ฝน 
มีการปนเป้ือนคราบน า้มัน พนักงานฝ่าย
ผลิตจะเปิดวาลว์ระบายน า้ฝนไปยงับ่อรบั
น า้ฉกุเฉิน เพื่อส่งไปบ าบดัยงัระบบบ าบัด
น า้เสียแบบตกตะกอน 

3. น า้เสียท่ีเกิดจากการชะลา้งอุปกรณ์ท่ี
มีโอกาสปนเป้ือนต่างจาก Alkali Drain 
Basin 

pH Online 
5.5-9.0 
(ติดตัง้บริเวณ Neutralization Basin) 

ปรับค่าความเป็นกรดด่างโดยการปรับ
กรดซลัฟิวริกแบบอตัโนมตัิ 

4. น า้เสียจากระบบ Salt Solution Unit pH Online 
5.5-9.0 
(ติดตั้งบริเวณ Salt Solution Package 
ภายใน Dust Removal Unit) 

ในสภาวะปกติ ระบบควบคุมอัตโนมัติ 
จะปรับปริมาณน ้าและปริมาณกรด 
ตามค่า pH ท่ีตัง้ไว ้ในกรณีท่ี pH สงูกว่า
ค่าท่ีก าหนด ระบบจะปิดวาล์ว ท่ีส่ ง 
น า้เสียไปยังนิคมฯ และหยุดส่งน า้ไปยัง 
WHA และจะเปิดวาล์วส่ งน ้ากลับไป
บ าบดัใหม่ในระบบ Salt Solution Unit 

 TDS Online (mg/L) 
มากกว่าค่า TDS ท่ีมีอยู่ในน ้าทะเลได ้
ไม่เกิน 5,000 มิลลิกรมั/ลิตร 
(ติดตั้งบริเวณ Salt Solution Package 
ภายใน Dust Removal Unit) 

ในสภาวะปกติ ระบบควบคุมอัตโนมัติ 
จะปรับปริมาณน ้าตามค่า TDS ท่ีตั้งไว้ 
ในกรณีท่ีค่า TDS สูงกว่าค่าท่ีก าหนด 
ระบบควบคุมอัตโนมัติจะปิดวาล์วท่ีส่ง
น า้เสียไปยังนิคมฯ และหยุดส่งน า้ไปยัง 
WHA และจะเปิดวาล์วส่ งน ้ากลับไป
บ าบดัใหม่ในระบบ Salt Solution Unit 
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อย่างไรก็ตาม โครงการไดจ้ัดใหม้ีบ่อพักน า้ทิง้ฉุกเฉิน (Emergency Basin) ขนาด 5,000 
ลกูบาศกเ์มตร ส าหรบักกัเก็บน า้ทิง้ที่ไม่ผ่านเกณฑม์าตรฐานที่ก าหนด ไดแ้ก่ น า้ฝนในระยะเวลา 15 นาทีแรก
ที่มีการปนเป้ือน และน ้าเสียจาก Cooling Water Blowdown Check Basin ที่มีค่า TOC ไม่ผ่านเกณฑ์
มาตรฐาน (Off spec) โครงการจะก าหนดใหแ้ยกมาลงที่บ่อพกัน า้ทิง้ฉุกเฉินทัง้หมด ซึ่งสามารถรองรบัน า้ทิง้
ไดอ้ย่างนอ้ย 2 วัน และส่งไปบ าบดัยังระบบบ าบดัน า้เสียแบบตกตะกอนและระบบบ าบดัน า้เสียส่วนกลาง
ของนิคมฯ ต่อไป 

ส าหรบัมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม บริษัทที่ปรึกษาก าหนดให้
โครงการตรวจวดัคณุภาพน า้ทิง้ในบ่อพกัน า้ทิง้สดุทา้ย (Final Check Basin) สปัดาหล์ะ 1 ครัง้ โดยพนกังาน
ของโครงการ และตรวจวัดโดยหน่วยงานกลาง (Third Party) เดือนละ 1 ครัง้ โดยมีพารามิเตอรท์ี่ตรวจวัด 
ไดแ้ก่ อุณหภูมิ (Temperature) ความเป็นกรด-ด่าง (pH) ของแข็งที่ละลายน า้ไดท้ั้งหมด (TDS) ของแข็ง
แขวนลอย (SS) ค่าซีโอดี (COD) ค่าบีโอดี (BOD) สารประกอบฟีนอล (Phenolics Compound) และน า้มัน
และไขมนั (Oil and Grease) 
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ภาพที่ 2.25 การจัดการน ้าทิง้จากหอหล่อเย็นของโครงการ 
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2.11.3 กากของเสีย 
กากของเสียที่เกิดขึน้จากการด าเนินงานของโครงการแบ่งออกไดเ้ป็น 2 ประเภท คือ  

มลูฝอยจากพนกังานและอาคารส านกังาน และกากของเสียอตุสาหกรรม  

1) ปริมาณกากของเสียและการจัดการ 

1. มูลฝอยจากพนักงานและอาคารส านักงาน 

มูลฝอยจากพนักงานและอาคารส านักงาน เช่น เศษอาหาร เศษพลาสติก และ
เศษกระดาษ เป็นตน้ โครงการจะคดัแยกประเภท โดยส่วนที่สามารถน ากลบัมาใชใ้หม่หรือจ าหน่ายได้  
จะจ าหน่ายใหก้บัผูร้บัซือ้ ส่วนที่ไม่สามารถน ากลบัมาใชใ้หม่หรือจ าหน่ายได ้จะติดต่อใหเ้ทศบาลเมือง
มาบตาพดุมารบัไปก าจดั ส าหรบักากของเสียอนัตราย เช่น หลอดไฟที่หมดอายุการใชง้านแลว้ เป็นตน้  
 จะสง่ไปยงัหน่วยงานรบัก าจดัที่ไดร้บัอนญุาตจากทางราชการ 

2. กากของเสียอุตสาหกรรม 

(ก) กากของเสียจากกระบวนการผลิต 

กากของเสียจากกระบวนการผลิต ได้แก่ ตัวเร่งปฏิกิริยาที่ เสื่อมสภาพ 
ประกอบดว้ย Epoxidation Catalyst, Hydrogenation Catalyst No.1 และ Hydrogenation Catalyst No.2 
ปริมาณรวมประมาณ 280 ตัน/ปี จะรวบรวมใส่ถังขนาดความจุ 200 ลิตร เก็บไว้ในอาคารเก็บกาก 
ของเสีย ก่อนสง่ไปก าจดัยงัหน่วยงานที่ไดร้บัอนญุาตจากทางราชการ 

(ข) กากตะกอนจากระบบบ าบัดน ้าเสีย 

กากตะกอนจากระบบบ าบัดน า้เสียเกิดขึน้ประมาณ 16 ลูกบาศก์เมตร/วัน  
โดยกากตะกอนจะถูกรวบรวมใสภ่าชนะบรรจ ุก่อนสง่ไปก าจดัยงัหน่วยงานที่ไดร้บัอนญุาตจากทางราชการ 

(ค) กากของเสียจากการซ่อมบ ารุง 

- น า้มนัเครื่องที่หมดอายุการใชง้าน ปรมิาณประมาณ 2 ตนั/ปี 
- เศษผา้ปนเป้ือนสารเคมีและน า้มนั ปรมิาณประมาณ 1-3 ตนั/ปี 
- ใยฉนวนสงัเคราะหท์ี่ช  ารุดจากงานซ่อมบ ารุง ปรมิาณประมาณ 2-3 ตนั/ปี 
- แผ่นกรองที่ช  ารุดจากชุดกรองน า้มนัในกระบวนการผลิต ปรมิาณประมาณ 

1 ตนั/ปี 
กากของเสียจากการซ่อมบ ารุงดงักล่าวขา้งตน้ จะรวบรวมใสภ่าชนะบรรจุเก็บไวใ้น

อาคารเก็บกากของเสีย ก่อนส่งไปก าจดัยงัหน่วยงานที่ไดร้บัอนญุาตจากทางราชการ 
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2) การด าเนินการตามหลัก 3R 

1. การลดการใช ้(Reduce) คือ การลดการใช ้การบริโภคทรพัยากรที่ไม่จ าเป็นลง 

เช่น การรณรงคใ์หพ้นักงานหลีกเลี่ยงการใช้บรรจุภัณฑฟ์ุ่ มเฟือยที่จะก่อให้เกิดขยะที่เป็นมลพิษต่อ 

สิ่งแวดลอ้ม เช่น กลอ่งโฟม ถงุพลาสติก เป็นตน้  

2. การใชซ้  า้ (Reuse) คือ การใชท้รพัยากรใหคุ้ม้ค่าที่สดุ โดยการน าสิ่งของ เครื่องใช้

มาใชซ้  า้ เป็นการลดการใชท้รพัยากรใหม่และลดปริมาณขยะที่จะเกิดขึน้ เช่น การใชก้ระดาษสองหน้า 

เป็นตน้  

3. การน ากลับมาใช้ใหม่  (Recycle) เ ป็นการน าวัสดุ ต่างๆ เช่น  กระดาษ  
แก้ว พลาสติก เหล็ก อะลูมิ เนียม เป็นต้น มาแปรรูปโดยกรรมวิธีต่างๆ เพื่อ น ากลับมาใช้ใหม่  
ซึ่งนอกจากจะเป็นการลดปริมาณขยะแล้ว ยังเป็นการลดการใช้พลังงานและลดมลพิษที่เกิดกับ
สิ่งแวดลอ้ม โดยโครงการจัดใหม้ีการคัดแยกขยะและจัดใหม้ีภาชนะบรรจุส  าหรบัขยะรีไซเคิลแต่ละ
ประเภท เช่น แก้ว พลาสติก กระดาษ เป็นตน้ เพื่อใหส้ะดวกต่อการน าไปรีไซเคิล ทั้งนี ้โครงการจะ
จ าหน่ายใหก้บับรษิัท ผูร้บัซือ้เพื่อน าไปด าเนินการรีไซเคิลต่อไป 

2.11.4 มลพิษทางเสียง 

 พืน้ที่ที่มีแหล่งก าเนิดเสียงดังภายในโรงงาน ไดแ้ก่ บริเวณที่มี Compressor และบริเวณ
พืน้ที่กระบวนการผลิต ซึ่งบริเวณดงักล่าวจดัเป็นพืน้ที่ควบคมุที่ไม่มีพนกังานปฏิบติังานประจ า อย่างไร 
ก็ตามบริษัทฯ ค านึงถึงความเหมาะสมและระดับความดังของเสียงที่จะไม่ก่อให้เกิดผลกระทบต่อ
พนักงานและชุมชน จึงได้ก าหนดมาตรการและควบคุมระดับเสียงภายในพืน้ที่โรงงานเพื่อป้องกัน
ผลกระทบต่อ พนกังานที่ปฏิบติังาน ดงันี ้

1) พิจารณาควบคุมระดับเสียงจากแหล่งก าเนิด โดยเลือกเครื่องจักร/อุปกรณ์ที่มี

ระดับ เสียงดังไม่เกิน 85 เดซิเบล (เอ) หรือติดตั้งอุปกรณ์ลดเสียง ทั้งนีห้ากพบระดับเสียง ตั้งแต่ 85  

เดซิเบล (เอ) ขึน้ไป ใหติ้ดปา้ยเตือนเพื่อก าหนดใหพ้ืน้ที่ดงักล่าวเป็นพืน้ที่ที่มีเสียงดงั 

2)  ก าหนดให้มี ก า รตรวจสอบและบ า รุ ง รักษา เชิ งป้ อ งกัน  (Preventive 

Maintenance) ตามแผนการตรวจสอบและบ ารุงรกัษาอปุกรณเ์ชิงป้องกนั เพื่อลดเสียงดงัที่อาจ เกิดขึน้

จากการท างานของอปุกรณท์ี่เสื่อมสภาพ 

ทัง้นี ้โครงการมีการควบคุมไม่ใหผู้ป้ฏิบัติงานสมัผัสระดับเสียงเกินเกณฑก์ฎหมาย  
ที่เก่ียวขอ้งก าหนด เช่น ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่องมาตรการคุม้ครองความปลอดภัยในการ 
ประกอบกิจการโรงงานเก่ียวกับสภาพแวดล้อมในการท างาน พ.ศ. 2546 และกฎกระทรวงก าหนด 
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มาตรฐานในการบริหาร จดัการ และด าเนินการดา้นความปลอดภัย อาชีวอนามยั และสภาพแวดลอ้ม  
ในการท างานเก่ียวกับความรอ้น แสงสว่าง และเสียง พ.ศ. 2559 เป็นตน้ รวมทั้งก าหนดใหต้รวจวัด 
ปริมาณเสียงสะสมที่ตัวพนักงาน และค านวณระดับเสียงเฉลี่ยตลอดระยะเวลาการท างาน (Time 
Weighted Average-TWA) เพื่อใหท้ราบค่าระดับการสัมผัสเสียงที่พนักงานไดร้ับสัมผัสจริงตลอดเวลา
ท างาน ในส่วนผลกระทบต่อชุมชนโครงการก าหนดใหร้ะดับเสียงที่บริเวณริมรัว้ของบริษัทฯ ตอ้งมีระดับ
เสียงไม่เกิน 70 เดซิเบล (เอ) 

2.12   อาชีวอนามัยและความปลอดภัย 

2.12.1 คณะกรรมการความปลอดภัย 

       บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) สาขา 19 จะด าเนินการแต่งตั้ง

คณะกรรมการความปลอดภยั อาชีวอนามยั และสภาพแวดลอ้มในการท างาน (คปอ.) ตามกฎกระทรวง

ก าหนดมาตรฐานในการบริหารและการจดัการดา้นความปลอดภยั  อาชีวอนามยัและสภาพแวดลอ้มใน

การท างาน พ.ศ. 2549 โดย คปอ. มีหนา้ที่ดงันี ้

(1) พิจารณานโยบายและแผนงานดา้นความปลอดภัยในการท างาน รวมทั้งความ

ปลอดภยั นอกงานเพื่อป้องกันและลดการเกิดอุบติัเหตุ การประสบอันตราย การเจ็บป่วย หรือการเกิด

เหตเุดือดรอ้นร  าคาญอนัเนื่องมาจากการท างาน หรือความไม่ปลอดภยัเสนอต่อนายจา้ง 

(2) รายงานและเสนอแนะมาตรการหรือแนวทางปรับปรุงแก้ไขให้ถูกต้องตาม

กฎหมายที่เก่ียวกบัความปลอดภยัในการท างานและมาตรฐานความปลอดภยัในการท างานของลกูจา้ง 

ผูร้บัเหมา และบคุคลภายนอกที่เขา้มาปฏิบติังานหรือเขา้มาในสถานประกอบกิจการ 

(3) ส่งเสริม สนับสนุน กิจกรรมดา้นความปลอดภยัในการท างานของสถานประกอบ

กิจการ  

(4) พิจารณาขอ้บงัคับและคู่มือว่าดว้ยความปลอดภัยในการท างาน รวมทัง้มาตรฐาน

ดา้นความปลอดภยัในการท างานของสถานประกอบกิจการเสนอต่อนายจา้ง  

(5) ส ารวจการปฏิบติังานดา้นความปลอดภัยในการท างาน และตรวจสอบสถิติการ

ประสบอนัตรายท่ีเกิดขึน้ในสถานประกอบกิจการนัน้ อย่างนอ้ยเดือนละ 1 ครัง้ 

(6) พิจารณาโครงการหรือแผนการฝึกอบรมเก่ียวกับความปลอดภัยในการท างาน 

รวมถึงโครงการหรือเป็นการอบรมเก่ียวกับบทบาทหนา้ที่ความรบัผิดชอบในดา้นความปลอดภัยของ

ลกูจา้ง หวัหนา้งาน ผูบ้รหิาร นายจา้งและบคุลากรทกุระดบั เพื่อเสนอความเห็นต่อนายจา้ง 
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(7) วางระบบการรายงานสภาพการท างานที่ไม่ปลอดภัยให้เป็นหน้าที่ของลูกจา้ง 

ทกุคนทกุระดบัที่ตอ้งปฏิบติั 

(8) ติดตามผลความคืบหนา้เรื่องที่เสนอนายจา้ง  

(9) รายงานผลการปฏิบติังานประจ าปี รวมทัง้ระบุปัญหา อปุสรรค และขอ้เสนอแนะ

ในการปฏิบติัหนา้ที่ของคณะกรรมการเมื่อปฏิบติัหนา้ที่ครบหน่ึงปี เพื่อเสนอต่อนายจา้ง  

(10) ประเมินผลการด าเนินงานดา้นความปลอดภัยในการท างานของสถานประกอบ

กิจการ 

(11) ปฏิบติังานดา้นความปลอดภยัในการท างานอ่ืนตามที่นายจา้งมอบหมาย 

(12) ปฏิบัติตามพระราชบัญญัติความปลอดภัยอาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อม  

ในการท างาน พ.ศ. 2554 และกฎกระทรวงก าหนดมาตรฐานในการบริหารและการจัดการดา้นความ

ปลอดภยัอาชีวอนามยั และสภาพแวดลอ้มในการท างาน พ.ศ. 2549 

2.12.2  แผนการฝึกอบรมด้านอาชีวอนามัย  

 โครงการได้จัดให้มีหลักสูตรการฝึกอบรมด้านอาชีวอนามัยให้กับทั้งในส่วนของ

พนกังานใหม่และพนกังานเดิมที่ปฏิบติังานในพืน้ที่โครงการ ประกอบดว้ยหวัขอ้ดงันี ้

(1) หลักสูตรตามความต้องการพืน้ฐานส าหรับการท างาน 

1) การปฐมนิเทศพนกังานใหม่  
2) ระบบความปลอดภัยขั้นพื ้นฐาน  ( ISO 14000 Awareness, TIS 18000 

Awareness, Security Awareness)  
3) การดบัเพลิงเบือ้งตน้ (Basic Fire Fighting)  
4) ระบบการบรหิารคณุภาพ (ISO 9000 Awareness)  
5) การสรา้งความส าเรจ็ในการท างาน 

(2) หลักสูตรด้านความปลอดภัยและอาชีวอนามัยในการท างาน 

1) Basic Plant Equipment Knowledge  
2) Behavior Based Safety (BBS)  
3) เจา้หนา้ที่ความปลอดภยั ระดบับรหิาร  
4) เจา้หนา้ที่ความปลอดภยั ระดบัหวัหนา้งาน  
5) ความปลอดภยัในการท างานในที่อบัอากาศ  
6) HAZOP study (Basic HAZOP study)  
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7) การชีบ้่งอนัตรายและการประเมินความเสี่ยง  
8) Fire / Incident Commander  
9) ทบทวนการผจญเพลิง  
10) ทบทวนดบัเพลิงประจ า 2 ปี  
11) ทบทวนดบัเพลิงเบือ้งตน้  
12) การปฐมพยาบาลและช่วยชีวิต  
13) ผูป้ฏิบติังานสิ่งแวดลอ้มดา้นน า้ อากาศและกากอตุสาหกรรม   
14) ความปลอดภยัในการท างานกบัรงัสี  
15) ผูป้ฏิบติังานควบคมุก๊าซอตุสาหกรรม  
16) คณะกรรมการความปลอดภยั  
17) เทคนิคการสอบสวนอบุติัเหต/ุNear Miss ขัน้ตน้  
18) ความรูเ้ก่ียวกบัสารอินทรียร์ะเหย 

2.12.3  แผนควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) สาขา 19 ได้จัดให้มี “ขั้นตอน          
การด าเนินงานการจัดการงานควบคุมภาวะฉุกเฉิน” เพื่อก าหนดเป็นมาตรฐาน และแนวทางปฏิบัติ       
ในการระงับเหตุการณ์ฉุกเฉินที่เกิดขึน้ในพืน้ที่ปฏิบัติการของโรงงานและส านักงานในพืน้ที่ระยอง       
ด้วยความรวดเร็ว ถูกต้อง เพื่อป้องกันและบรรเทาอันตรายต่อบุคคล  ความเสียหายต่อทรัพย์สิน 
ผลกระทบต่อสิ่งแวดลอ้มและชุมชนใกลเ้คียง โดยภาวะฉุกเฉินอันอาจเกิดขึน้จ าแนกออกเป็นประเภท
ดงันี ้

 (1) ก๊าซไวไฟรั่ว / เพลิงไหม ้หรือการระเบิด  
 (2) ก๊าซพิษรั่ว  
 (3) สารไวไฟ / สารเคมีรั่วไหล  
 (4) รงัสีรั่วไหล  
 (5) มีการข่มขู่วางระเบิดหรือพบวตัถตุอ้งสงสยั  
(6) เหตุการณผ์ิดปกติที่อาจส่งผลกระทบต่อภาพลกัษณข์องบริษัท หรือตอ้งอพยพคน

ออกจาก อาคารและพืน้ที่ปฏิบติังาน 
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1. ระดับความรุนแรงของภาวะฉุกเฉิน  

ในกรณีที่เกิดภาวะฉุกเฉินขึน้ภายในโรงงาน ซึ่งหมายถึงสภาวะที่โรงงานมีอันตราย 
แฝงอยู่สงูและอาจมีผลกระทบก่อใหเ้กิดอนัตรายต่อบุคคลท าใหเ้กิดการบาดเจ็บ การสญูเสียชีวิต หรือเกิด
ความเสียหายต่อทรัพย์สินหรือสิ่งแวดล้อม ภาวะฉุกเฉินที่อาจจะเกิดขึ ้นได้ เช่น สารเคมีรั่ วไหล  
ก๊าซรั่วไหล ไฟไหมแ้ละรวมถึงการเกิดอุบติัเหตทุี่รุนแรง เป็นตน้ โรงงานไดจ้ัดท าแผนควบคุมภาวะฉุกเฉิน
ของโรงงานขึน้โดยจ าแนกตามระดบัความรุนแรงออกเป็นภาวะฉกุเฉิน 3 ระดบั คือ 

(1) ภาวะฉกุเฉินระดบัที่ 1  

เป็นภาวะฉุกเฉินจากเหตุการณท์ี่ไม่รุนแรง สามารถควบคมุไดโ้ดยพนกังานที่อยู่ใน

กะของพืน้ที่โดยใชบ้คุลากร ทรพัยากรและอปุกรณท์ี่มีอยู่ในพืน้ที่ 

(2) ภาวะฉกุเฉินระดบัที่ 2  

เป็นภาวะฉุกเฉินจากเหตกุารณท์ี่มีความรุนแรง ตอ้งการการสนบัสนุนดา้นสรรพก าลงั
และอุปกรณ์การระงับเหตุเพิ่มเติมจากภายในกลุ่มบริษัทฯ และอ านาจการตัดสินใจจากผู้บริหาร หรือ
ต้องการการช่วยเหลือจาก Emergency Duty Team หรือ Plant ERT ซึ่ งมีพนักงานระดับบริหาร 
เป็นผูอ้  านวยการควบคมุเหตฉุุกเฉิน และทีมสนบัสนนุการประสานงานดา้นต่างๆ ที่จ  าเป็นเขา้มาช่วยเหลือ 

 (3) ภาวะฉกุเฉินระดบัที่ 3  

เป็นภาวะฉุกเฉินจากเหตุการณ์ที่มีความรุนแรงมาก ส่งผลกระทบต่อโรงงาน
ขา้งเคียงและชุมชน การควบคุมเหตุฉุกเฉินตอ้งใชท้รพัยากรเพิ่มเป็นจ านวนมากทั้งจากภายในกลุ่ม
บริษัทฯ และทรพัยากรจากหน่วยงานภายนอก เช่น หน่วยดบัเพลิงเทศบาลเมืองมาบตาพดุ หน่วยงาน
ป้องกันและบรรเทาสาธารณภัยของจังหวัด ซึ่งจะประกาศภาวะฉุกเฉินเขา้สู่แผนระดับ 1 ของจังหวัด 
เมื่อประกาศภาวะฉุกเฉินระดับ 3 ตอ้งมีการแจง้ขอรบัการสนับสนุนเทศบาลเมืองมาบตาพุด และแจง้
หน่วยงานราชการที่เก่ียวขอ้ง เช่น กนอ.และ ปภ.จงัหวดัทราบ 

2. แผนการปฏิบัติการควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

  เพื่อใหก้ารควบคมุภาวะฉุกเฉินเป็นไปอย่างมีประสิทธิภาพ ทางโครงการจึงไดก้ าหนด
แนวทางการปฏิบติัในการควบคมุภาวะฉกุเฉิน ดงันี ้

(1) การควบคุมกรณีเกิดเหตุเพลิงไหม้  

1) ฉีดน า้หลอ่เย็นปอ้งกนัโครงสรา้งและอปุกรณข์า้งเคียง  
2) หยดุหรือลดการรั่วไหลของเชือ้เพลิงโดย ปิดกัน้ หรือตดัแยก/bypass อปุกรณท์ี่ร ั่ว  
3) พิจารณา Shutdown ระบบ/เครื่องจกัร อปุกรณ ์เพื่อลดการรั่วไหล หากจ าเป็น  
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4) ท าการดับไฟในกรณีที่สามารถดับได้ (ในกรณีที่ก๊าซไวไฟติดไฟ เช่น LPG     
    จะตอ้งท าการหยดุการรั่วไหลใหไ้ดก้่อนการดบัไฟ)  
5) ใชน้ า้ฉีดควบคมุเปลวไฟส าหรบักรณีที่เป็น Pressure Fire 

(2) การควบคุมกรณีทีม่ีการร่ัวไหลของก๊าซหรือสารไวไฟ 

1) ปิดกั้นพื ้นที่ห้ามคนเข้าไปในพื ้นที่มี Cloud Gas และอพยพคนที่อยู่ในแนว
Vapor Cloud ออกทนัที  

2) ควบคมุปัจจยัเสี่ยงที่จะท าใหเ้กิดประกายไฟในบรเิวณสารไวไฟรั่วไหล  
3) แกไ้ขจดุที่เป็นเหตใุหร้ั่วไหลดว้ยวิธี หรืออปุกรณท์ี่ปลอดภยั  
4) ใชน้ า้ฉีดเป็นฝอยเพื่อเจือจางความเขม้ขน้ของก๊าซไวไฟที่รั่วหรือปิดกัน้ไม่ใหส้าร

ไวไฟที่รั่วผ่านไปยงัแหลง่ความรอ้น หรือหยดุการรั่วไหล  
5) หากพืน้ที่ที่มีการหกลน้ไม่มีเพื่อนหรือคันกัน้ (Dike /Bund) ใหค้วบคุมการไหล 

ของสารติดไฟใหอ้ยู่ในพืน้ที่จ  ากดั เช่น การปิด Valve, ปิดรางระบายน า้ เป็นตน้  
6) ปอ้งกนัการลกุติดไฟของสารไวไฟที่รั่วไหล เช่น ใชโ้ฟมดบัเพลิงฉีดคลมุ เป็นตน้  
7) สบูถ่ายหรือระบายสารไวไฟออกจากพืน้ที่ไปจดัเก็บยงัพืน้ที่ปลอดภยั 

(3) การควบคุมกรณีสารเคมีอันตรายร่ัวไหล 

1) ปิดกัน้พืน้ที่หา้มผูไ้ม่เก่ียวขอ้งเขา้ไปในพืน้ที่แบ่งโซนพืน้ที่อนัตรายปลอดภยั  
2) ตรวจสอบขอ้มลูสารเคมีที่ร ั่วไหลหรือหกลน้  
3) เลือกใชอุ้ปกรณป์้องกันที่เหมาะสมกับชนิดของสารเคมี (HAZMAT Suit, SCBA, 

Safety Mask)  
4) ท าการยบัยัง้ / หยดุการรั่วไหล (Contain the Leak) โดยวิธีที่เหมาะสม  
5) จ ากดัขอบเขต ท าใหก้ลุม่ก๊าซหรือสารเคมีที่ร ั่วไหลเจือจางดว้ยวิธีการท่ี

ปลอดภยั 
6) ปฏิบติัตามขอ้แนะน าใน SDS หรือเอกสารที่เก่ียวขอ้งและป้องกันไม่ใหม้ีการ

แพรก่ระจายของสารออกสูบ่รเิวณกวา้งหรือออกนอกโรงงาน  
7) ยา้ยสารเคมีไปจดัเก็บยงัพืน้ที่ปลอดภยั  

หมายเหต ุ: ตอ้งด าเนินการโดยไม่สง่ผลกระทบต่อสิ่งแวดลอ้ม ซึ่งพิจารณาในดา้น  
1) การแพรก่ระจายสูอ่ากาศ  
2) การแพรก่ระจายสูแ่หลง่น า้ 
3) การแพรก่ระจาย สูช่ัน้ดิน 
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(4) การควบคุมเหตุก๊าซพิษ (Toxic Gas) ร่ัวจากภายนอกและภายในโรงงาน 

 ในกรณีที่เกิดก๊าซพิษ (Toxic Gas) รั่วจากภายในโรงงาน หรือไดร้บัผลกระทบจาก
ภายนอก ทีมระงบัเหตตุอ้งสวมอปุกรณป์อ้งกนัที่ปลอดภยัในการปฏิบติังาน โดยด าเนินการดงันี ้

1) ประกาศให้พนักงานที่ได้รับผลกระทบเข้าไปอยู่ภายในอาคารใหท้ าการปิดประตู
หนา้ต่าง ช่องทางที่อากาศจากภายนอกสามารถเขา้มาได ้รวมทัง้เครื่องปรบัอากาศ 
และสวมใสอ่ปุกรณป์อ้งกนัอนัตรายส่วนบุคคลที่มีอยู่  

2) ตรวจสอบแหลง่ที่มาของก๊าซพิษ (Toxic Gas)  
3) เมื่อเหตกุารณรุ์นแรงและยืดเยือ้ใหพ้ิจารณาสั่งการอพยพ 

(5) การควบคุมเหตุจากกัมมันตรังสี 

กัมมันตรังสีที่มีการใช้งานในพื ้นที่ของบริษัท  ส าหรับเครื่องมือวัดแบบใช้สาร
กัมมันตรังสี (Nuclear Level Instrument: NLI) และการตรวจสอบโดยไม่ท าลาย (Non-Destructive 
Testing: NDT) ที่ใชใ้นงาน X-Ray หารอยรั่ว หรือความเสียหายของท่อและอุปกรณ์ต่างๆ กรณีที่เกิด
อบุติัเหต ุท าใหไ้ม่สามารถควบคมุแหลง่ก าเนิดของรงัสีได ้ใหด้  าเนินการดงันี ้

1) ประกาศ แจง้เหตกุารณใ์หท้ราบทั่วทัง้โรงงาน และพืน้ที่ภายนอกโรงงานที่คาดว่ า
จะอยู่ในรศัมีของรงัสีที่จะแผ่ไปถึงโดยใช ้Survey Meter ในการตรวจวดั  

2) ก าหนดพืน้ที่อนัตรายและปิดกัน้บรเิวณหา้มเขา้  
3) แจง้ผูค้วบคมุรงัสีของบรษิัทฯ และผูด้แูลรบัผิดชอบหรือเป็นผูป้ระสานงาน  
4) ประสานงานกบัส านกังานปรมาณเูพื่อสนัติ (ปส.) เขา้มาด าเนินการ 

(6) การควบคุมเหตุการณท์ี่เกิดขึน้กับโครงสร้างและระบบแนวท่อรับส่งผลิตภัณฑ ์
ภายนอกโรงงาน 

ใหห้ัวหน้าหน่วยงานของกลุ่ม Q-SH-CM ของแต่ละพืน้ที่ประสานงานกับผู้เก่ียวข้อง  
ในการก าหนดเขตแนวท่อที่รบัผิดชอบ และเตรียมขอ้มูลในการประสานงานการระงับเหตุ โดยประสาน
ความรว่มมือกบัการนิคมฯ หรือหน่วยงานในสงักดัการนิคมฯที่เก่ียวขอ้งกบัการดแูลระบบท่อ 

(7) การควบคุมเหตุการณก์รณีมีการข่มขู่วางระเบิดหรือพบวัตถุต้องสงสัย 

กรณีมีการข่มขู่วางระเบิดหรือพบวัตถุตอ้งสงสยั จะตอ้งมีการแจง้เหตุถึงผูจ้ัดการฝ่าย 
ของ Plant ที่เก่ียวขอ้ง ED Duty, Q-SH, Q-SH-CM, SHE พืน้ที่ เพื่อประเมินความน่าจะเป็นในการข่มขู่จริง
ก่อนที่จะมีการสั่งใหแ้จง้บุคคลอ่ืน หรือสั่งการใหม้ีอพยพ ทัง้นีเ้พื่อหลีกเลี่ยงความต่ืนตระหนกโกลาหล แม้
จะเป็นการข่มขู่ที่เป็นเรื่องจริงหรือไม่จรงิก็ตามจะตอ้งมีการแจง้กลุ่มบุคคลที่จะท าหนา้ที่ ประเมินเพื่อใหค้ า
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แนะการปฏิบัติ เช่น สั่งเตรียมทีมระงับเหตุใหอ้ยู่ในระยะที่ปลอดภัยจากการระเบิด ติดต่อประสานงาน
เจา้หนา้ที่ของรฐั (เจา้หนา้ที่ต  ารวจหรือหน่วย EOD, Explosive Ordnance Disposal) เพื่อตรวจสอบพืน้ที่
และเก็บกูว้ัตถุตอ้งสงสยั เป็นตน้ โดยใหม้ีการปิดกั้นพืน้ที่สงสยั อพยพผูไ้ม่เก่ียวขอ้งไปยังพืน้ที่ปลอดภัย 
และหลีกเลี่ยงการใชว้ิทยุหรือโทรศพัทเ์คลื่อนที่ในพืน้ที่ที่สงสยัว่าจะมีวตัถุระเบิด แสวงเครื่อง (Improvised 
Explosive Device) 

(8) การควบคุมเหตุการณท์ีเ่กิดขึน้ภายนอกเขตหวงห้าม 

พืน้ที่ภายนอกเขตหวงหา้ม เช่น พืน้ที่คลงัพสัด ุพืน้ที่เก็บสารเคมีหอ้งปฏิบติัการ (Lab) 
เป็นต้น ให้แต่ละพื ้นร่วมกับเจ้าหน้าที่คลังพัสดุหรือเจ้าที่ที่ เก่ียวข้องพิจารณาประเมินความเสี่ยง  
และจัดท าแผนระงับเหตุ (Pre Incident Plan / Pre Fire Plan) และจัดให้มีการฝึกซ้อมตามความ
เหมาะสม 

3. แผนฉุกเฉินชุมชน 

ทางกลุ่มบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล มีโครงการจัดท าแผนฉุกเฉินส าหรบัชุมชน โดยให้
บรษิัท เอ็นพีซี เซฟตี ้แอนด ์เอ็นไวรอนเมนทอล เซอรว์ิส จ ากดัเป็นผูด้  าเนินการ ซึ่งเริ่มจากชมุชนหนองแฟบ 
และชุมชนมาบชลดู ซึ่งเป็นชุมชนที่อยู่ใกลก้บัโรงงานในกลุ่มบริษัทฯ ก่อนที่จะขยายไปยงัชุมชนอ่ืนๆ โดยมี
วตัถปุระสงคเ์พื่อ 

(1) ด าเนินการจดัท าแผนฉกุเฉินของชมุชน  
(2) ด าเนินการฝึกอบรมใหค้วามรูเ้ก่ียวกับขั้นตอนและแนวทางปฏิบัติ ดา้นการอพยพ

หลบภยัที่เหมาะสม และซกัซอ้มแผนรว่มกบัชมุชน 
(3) ใหเ้กิดภาพลกัษณแ์ละความสมัพันธ์ที่ดี ระหว่างชุมชนกับกลุ่มบริษัท จีซี ออกซีเรน 

จ ากดั ดา้นการใหค้วามช่วยเหลือเก่ียวกบัการตอบโตเ้หตฉุกุเฉิน และการอพยพ หลบ
ภยัของชมุชน 

ทัง้นี ้ชุมชนที่ด  าเนินการแลว้เสร็จ ไดแ้ก่ ชุมชนหนองแฟบ ชุมชนมาบชลูด ชุมชนตากวน 
อ่าวประดู่ ชมุชนหนองน า้เย็น ชมุชนคลองน า้ห ูและชมุชนกรอกยายชา ซึ่งแผนปอ้งกนัและบรรเทาสาธารณ
ภยัของชมุชนที่ด  าเนินการแลว้เสรจ็นัน้ครอบคลมุวตัถุประสงคแ์ละขอ้มลูพืน้ฐานของชมุชน 
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2.12.4 ระบบความปลอดภัย 

รายการอุปกรณ์ป้องกันและระงับอัคคีภัยและอุปกรณ์ความปลอดภัยที่ติดตั้งภายใน
โครงการ แสดงดงัตารางที ่2.12 ซึ่งสามารถสรุปไดด้งันี ้

(1) ระบบตรวจจับสารไวไฟและเพลิงไหม้  

 โครงการจะมีการติดตั้งอุปกรณ์ตรวจจับควันรวม 100 จุด ความรอ้น 16 จุด และ 
ประกายไฟ 55 จุด ออกแบบตามมาตรฐาน NFPA 72 ติดตั้งในอาคารต่าง ๆ เช่น อาคารส านักงาน
หอ้งควบคมุ บรเิวณถงัเก็บวตัถดิุบ และบรเิวณขนถ่ายวตัถดิุบจากรถบรรทกุ 

(2) ระบบตรวจจับก๊าซ (Gas Detector)  

 โครงการจะมีการติดตัง้ระบบตรวจจับก๊าซไวไฟ (Flammable (Gas Detector) จ านวน 
รวม 36 จุด และระบบตรวจจับก๊าซไฮโดรเจน (H, Gas Detector) จ านวน 7 จุด ออกแบบตามมาตรฐาน 
NFPA 72 

(3) ระบบก๊าซดับเพลิง (Gas Suppression System)  

 โครงการจะมีการติดตั้งระบบก๊าซดับเพลิง จ านวนรวม 2 จุด ซึ่งใช้ส  าหรับดับเพลิง 
ที่เกิดขึน้ภายในพืน้ที่ที่ติดตัง้อปุกรณไ์ฟฟ้าอิเล็กทรอนิกส ์ออกแบบตามมาตรฐาน NFPA 2001 

(4) ระบบสัญญาณเตือนภัย (Manual Alarm Call Points)  

ระบบสญัญาณเตือนภยั (Manual Alarm Cal Points) ซึ่งจะสง่สญัญาณไปยงั Master 
Fire Alarm Control Panel ซึ่งอยู่ที่ศูนยค์วบคุมเหตุเพลิงไหม ้โครงการจะออกแบบติดตัง้ใหส้อดคลอ้ง 
ตามมาตรฐาน NFPA72 

2.12.5 อุปกรณป้์องกันและระงับอัคคีภัย 

โครงการจะท าการติดตัง้อุปกรณ์ป้องกันและระงับอัคคีภัยแสดงดังตารางที่ 2.12 และ 
ต าแหน่งติดตัง้แสดงดงัภาพที ่2.26 ซึ่งประกอบดว้ย 

(1) หัวกระจายน ้าแบบอัตโนมัติ (Automatic Water Sprinkler System) มีการติดตั้ง 
จ านวนรวม 4 ชุด ในพืน้ที่ เช่น อาคารคลงัพสัด ุอาคารซ่อมบ ารุง อาคารส านักงาน อาคารป๊ัมน า้ดับเพลิง 
เป็นตน้ ออกแบบตามมาตรฐาน NFPA 13 ซึ่งจะท างานโดยอัตโนมัติเมื่อไดร้ับสัญญาณจาก Sprinkler 
Head  

(2) หัวกระจายน ้าระบบเปิด (Water Spray Deluge) มีการติดตั้งจ านวน 40 ชุด 
บรเิวณพืน้ที่ กระบวนการผลิต เช่น บรเิวณถงัปฏิกิรยิา ลานถงัเก็บสารเคมีและพืน้ที่ระบบสาธารณูปโภค 
ออกแบบตามมาตรฐาน NFPA 15 
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(3) หัวจ่ายน ้าดับเพลิง ใชส้  าหรบัระงบัอคัคีภยัภายในพืน้ที่กระบวนการผลิตและระบบ
เสรมิการผลิต ออกแบบตามมาตรฐาน NFPA 24 ประกอบดว้ย 

1) หัวจ่ายน ้าดับเพลิงพร้อมหัวฉีดน ้า (Fire Water Hydrants with Water Monitor)  
มีการติดตัง้จ านวน 20 หวักระจายอยู่ในพืน้ที่กระบวนการผลิตและบรเิวณโดยรอบ  

2) หัวฉีดน า้ดับเพลิง (Fire Water Monitor) มีการติดตั้งจ านวน 1 หัวบริเวณ Cooling 
Tower 

3) หัวจ่ายน า้ดับเพลิง (Fire Water Hydrants) มีการติดตั้งจ านวน 62 หัวทั่วบริเวณ
ของโรงงานทัง้ในพืน้ที่กระบวนการผลิตและพืน้ที่อาคารภายนอกกระบวนการผลิต 

4) หัวจ่ายน า้ดับเพลิงภายในอาคาร (Indoor Water Hydrants) มีการติดตั้งจ านวน 
12 หวั บรเิวณพืน้ที่ เช่น อาคารคลงัพสัด,ุ อาคารซ่อมบ ารุง, อาคารส านกังาน เป็นตน้ 

(4) ตู้เก็บสายฉีดน ้าดับเพลิง (Hose House/Hose Reel) มีการติดตัง้ภายนอกอาคาร
จ านวน 82 จุดและภายในอาคารจ านวน 12 จุด ออกแบบตามมาตรฐาน NFPA 14 กรณีภายนอกอาคาร
ติดตัง้ทั่ว ทัง้บริเวณพืน้ที่กระบวนการผลิตที่ใกลก้ับหัวจ่ายน า้ดับเพลิง (Fire Water Hydrant) ส่วนพืน้ที่
ภายในอาคารจะติดตัง้บริเวณต่างๆ เช่น อาคารคลงัพสัด ุอาคารซ่อมบ ารุง อาคารส านกังาน เป็นตน้ 

(5) ระบบโฟมชนิดอยู่กับที่ (Fixed-Foam System) มีการติดตั้งจ านวน 2 จุด บริเวณ
พืน้ที่ ลานถงัเก็บผลิตภณัฑอ์อกแบบตามมาตรฐาน NIPA11 

(6) ถังดับเพลิง (Fire Extinguisher) ได้แก่ ชนิดรถเข็น (Wheeled Fire Extinguisher)  
และชนิดที่ เคลื่ อนย้ายได้ (Portable Fire Extinguisher) ประกอบด้วยชนิดผงเคมีแห้งและชนิด
คารบ์อนไดออกไซด ์ซึ่งจ านวนและต าแหน่งที่ติดตัง้โครงการจะติดตัง้ใหส้อดคลอ้งตามประกาศกระทรวง
อตุสาหกรรม เรื่อง การปอ้งกนัและระงบัอคัคีภยัในโรงงาน พ.ศ. 2552 และมาตรฐาน NFPA 10  

(7) ระบบน ้าดับเพลิง 
(ก) น า้ดบัเพลิงและถงัส ารองเก็บน า้ดบัเพลิง (Fire Fighting Water Tank) 

 โครงการมีการส ารองน า้ภายในบ่อส ารองน า้ดับเพลิง (Fire Water Pond) ขนาด 
10,000 ลูกบาศก์เมตร สามารถส ารองดับเพลิงได้นาน 8 ชั่ วโมง ซึ่งคิดในกรณีสูงสุดของการเกิด 
เพลิงไหมท้ี่ถังเก็บ Recycled Cumene (RCUM Tank) ซึ่งมีความตอ้งการใชน้ า้ดับเพลิงสูงสุดเท่ากับ 
1,240 ลกูบาศกเ์มตร/ชั่วโมง 
  



โครงการโรงงานผลิตโพรพิลีนออกไซด ์  บทที่ 2 
บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากดั (มหาชน) สาขา 19  รายละเอียดโครงการ 

หนา้ 2-107 

 

(ข) เครื่องสบูน า้ดบัเพลิง (Fire Water Pump) 

ก) เครื่องสูบน า้ดับเพลิงรักษาแรงดัน (Electric Motor Driven Jockey Pumps) 
ขนาด 22.7 ลกูบาศกเ์มตร/ชั่วโมง จ านวน 2 เครื่อง (ใชง้าน 1 เครื่อง ส ารอง 1 
เครื่อง) โดยจะท างาน เพื่อรกัษาแรงดนัของน า้ดบัเพลิงในเสน้ท่อ ไม่ต ่ากว่า 10 
กิโลกรมั/ตารางเซนติเมตร-เกจ  

ข) เครื่องสบูน า้ดบัเพลิงชนิดไฟฟ้า (Electrical Driven Fire Water Pumps) ขนาด 
680 ลกูบาศกเ์มตร/ชั่วโมง จ านวน 1 เครื่อง  

ค) เครื่องสบูน า้ดบัเพลิงชนิดเครื่องยนตดี์เซล (Diesel Engine Driven Fire Water 
Pumps) ขนาด 680 ลูกบาศกเ์มตร/ชั่วโมง จ านวน 2 เครื่อง (ใชง้าน 1 เครื่อง 
ส ารอง 1 เครื่อง)  

ล าดบัขัน้การท างานของเครื่องสบูน า้ดบัเพลิงมีดงันี ้

ก) เมื่อแรงดันของน ้าดับเพลิงในเส้นท่อตกลงเหลือ 8.0 กิโลกรัม/ตาราง  
เซนติเมตร-เกจ เครื่องสบูน า้ดบัเพลิงชนิดไฟฟ้าจะท างานทนัที  

ข) หลงัจากนัน้หากแรงดนัน า้ดบัเพลิงในเสน้ท่อยงัลดลงอีก เครื่องสบูน า้ดบัเพลิง
ชนิดเครื่องยนตดี์เซลเครื่องที่ 1 จะท างาน  

ค) เครื่องสบูน า้ดับเพลิงชนิดเครื่องยนตดี์เซลเครื่องที่ 2 จะเป็นชุดส ารอง (Stand 
by) จะท างานแทนเครื่องสบูน า้ดบัเพลิงชนิดไฟฟ้าหากไฟฟ้าดบั  

โดยโครงการจะจดัใหม้ีถงัส ารองน า้มนัดีเซลรวมทัง้สามารถจดัซือ้น า้มนัดีเซล เพื่อให้
สามารถใชง้านไดต่้อเนื่อง 8 ชั่วโมงตามที่ก าหนด 
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ตารางที ่2.12 รายการอุปกรณป้์องกันและระงับอัคคีภัยและอุปกรณค์วามปลอดภัยทีต่ิดตั้งภายในโครงการ 
ล าดับที่ ระบบ ชนิด หน่วย จ านวน มาตรฐาน ปี 

1 Automatic Water Sprinkler Automatic Water Sprinkler System ชดุ 4 NFPA 13 Standard for the Installation of Sprinkler 
System 

2016 

2 Water Spray Deluge Water Spray Deluge System ชดุ 40 NFPA 15 Standard for 
Water Spray Fixed System for Fire Protection 

2012 

3 Fire Fighting Equipment Fire Water Hydrants with Water Monitor หวั 20 NFPA 24 Standard for the Installation of Private Fire 
Service Mains and Their Appurtenances 

2016 
Fire Water Monitors หวั 1 
Fire Water Hydrants หวั 62 
Indoor Water Hydrants หวั 12 

4 Hose House 
/Hose Reel 

Hose House (Outdoor Type) จดุ 82 NFPA 14 Standard for Installation of Standpipe and 
Hose Stream 

2013 
Hose Reel (Indoor Type) จดุ 12 

5 Foam Fixed-Foam System จดุ 2 NFPA 11 Standard for Low-, Medium-, and High-
Expansion Foam 

2016 

6 Fire 
Extinguishers 

Portable Dry Chemical Fire Extinguishers ถงั * NFPA 10 Standard for Portable Fire Extinguishers 2016 
Wheeled Dry Chemical Fire Extinguishers ถงั * 
Portable CO2 Fire Extinguishers ถงั * 
Wheeled CO2 Fire 
Extinguishers 

ถงั * 

Foam Mobile Extinguishers ถงั * 
7 Fire Detection Smoke Detectors จดุ 92 NFPA 72 National Fire Alarm and Signaling Code 2016 

Air Aspirating Smoke Detection System จดุ 3 
Beam Smoke Detectors จดุ 5 
Heat Detectors จดุ 16 
Flame Detectors จดุ 55 
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ตารางที ่2.12 รายการอุปกรณป้์องกันและระงับอัคคีภัยและอุปกรณค์วามปลอดภัยทีต่ิดตั้งภายในโครงการ (ต่อ) 
ล าดับที่ ระบบ ชนิด หน่วย จ านวน มาตรฐาน ปี 

8 Gas Detection Point Type Flammable Gas 
Detectors 

จดุ 16 NFPA 72 National Fire Alarm and Signaling Code 2016 

Open Path Type Flammable จดุ 20 

H2 Gas Detectors จดุ 7 
9 Gaseous Suppression 

System 
Clean Agent Fire Systems ชดุ 2 NFPA 2001 Standard on Clean Agent Fire 

Extinguishing Systems 
2015 

10 Manual Alarm Call Points Manual Alarm Call Points จดุ * NFPA 72 National Fire Alarm and Signaling Code 2016 
11 Fire Water Pumps and 

Jockey Pumps 
Electric Motor Driven Jockey Pumps เครื่อง 2 NFPA 20 Standard for the Installation of Stationary 

Pumps for Fire Protection 
2016 

Electrical Driven Fire Water Pumps เครื่อง 1 

Diesel Engine Driven Fire Water Pumps เครื่อง 2 
12 Fire Water Fire Water Pond ลบ.ม. 10,000 NFPA 22 Standard for Water Tanks for Private Fire 

Protection 
2013 

หมายเหต ุ : จ านวนอปุกรณท์ี่ติดตัง้มาจากการออกแบบเบือ้งตน้ (Preliminary Design) 
 * จ านวนถงัดบัเพลิงชนิดมือถือจะติดตัง้ใหส้อดคลอ้งตามประกาศกระทรวง อตุสาหกรรม เรื่อง การป้องกนัและระงบัอคัคีภยัในโรงงาน พ.ศ. 2552 และมาตรฐาน NFPA 10 

** จ านวนและต าแหน่งติดตัง้ Manual Alarm Call Point จะออกแบบติดตัง้ใหส้อดคลอ้งตามมาตรฐาน NFPA 72 
ที่มา : บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากดั (มหาชน) สาขา 19 (2561)
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ภาพที ่2.26 ต าแหน่งติดตั้งอุปกรณป้์องกันและระงับอัคคีภัย 
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2.12.6  การด าเนินการตามพระราชบัญญัติความปลอดภัยอาชีวอนามัย และ
สภาพแวดล้อมในการท างาน พ.ศ. 2554 

โครงการมีการด าเนินการเพื่อใหเ้ป็นไปตามพระราชบญัญัติความปลอดภยัอาชีวอนามยั
และสภาพแวดลอ้มในการท างาน พ.ศ. 2554 ดงันี ้

(1) การด าเนินการตามหมวด 1 บทท่ัวไปมาตรา 6  

 มาตรา 6 ใหน้ายจา้งมีหนา้ที่จัดและดูแลสถานประกอบกิจการและลูกจา้งใหม้ีสภาพ
การท างานและสภาพแวดล้อมในการท างานที่ปลอดภัยและถูกสุขลักษณะรวมทั้งส่งเสริมสนับสนุน  
การปฏิบติังานของลูกจา้งมิใหลู้กจา้งไดร้บัอันตรายต่อชีวิตร่างกายจิตใจ และสุขภาพอนามัยใหลู้กจ้าง 
มีหน้าที่ให้ความร่วมมือกับนายจ้างในการด าเนินการและส่งเสริมด้านความปลอดภัยอาชีวอนามัย  
และสภาพแวดลอ้มในการท างาน เพื่อใหเ้กิดความปลอดภยัแก่ลกูจา้งและสถานประกอบกิจการ 

โครงการไดม้ีการด าเนินการใหเ้ป็นไปตามขอ้ก าหนดในหมวด 1 มาตรา 6 ในดา้นการจัด
และดแูลสถานที่ปฏิบติังานใหม้ีสภาพแวดลอ้มที่ปลอดภยั ยกตวัอย่างเช่น 

1) การจัดใหม้ีสภาพแวดลอ้มในการท างานที่เหมาะสม พรอ้มสิ่งอ านวยความสะดวก 
ส่วนในบริเวณพืน้ที่การผลิตที่มีสภาพแวดล้อมที่ไม่เหมาะสม เช่น บริเวณที่มีระดับเสียงดัง มีสารเคมี  
ความรอ้น จะตอ้งมีปา้ยเตือนและก าหนดใหใ้ส่อปุกรณป์้องกนัโดยเครง่ครดั 

2) การจดัใหม้ีระบบระบายอากาศ ในบรเิวณพืน้ที่ปฏิบติังานอย่างเพียงพอ 
3) การจัดให้มีระบบส่องสว่างภายในพื ้นที่ โครงการ ทั้งกรณีปกติและกรณีฉุกเฉิน 

(Normal & Emergency Lighting) และระบบสอ่งสว่างเพื่อความปลอดภยั (Safety Lighting) 
4) การจดัใหม้ีอปุกรณช์ าระลา้งฉุกเฉินในสถานที่ท างาน ซึ่งจะตอ้งประกอบดว้ย ฝักบวั

ฉกุเฉิน (Emergency Shower) และที่ลา้งตา (Eye Washer) ในบรเิวณที่ท างานเก่ียวกบัสารเคมี 
5) การจัดเตรียมอุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลและชุดปฏิบัติงานใหแ้ก่พนักงาน

อย่างเพียงพอและเหมาะสม ก ากบัดแูลใหม้ีการสวมใสใ่นพืน้ที่ที่ก  าหนดไวอ้ย่างเคร่งครดั และถกูวิธี 
ในส่วนของการส่งเสริมสนับสนุนการปฏิบติังานของพนักงานมิใหไ้ดร้บัอันตรายรวมทัง้

ให้พนักงานให้ความร่วมมือในการด าเนินการและส่งเสริมด้านความปลอดภัย อาชีวอนามัย  
และสภาพแวดลอ้มในการท างาน เพื่อใหเ้กิดความปลอดภัยทั้งแก่ตนเอง และสถานประกอบกิจการนั้น 
โครงการมีการด าเนินการยกตวัอย่างเช่น 
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1) จดัใหม้ีการอบรมพนักงานในเรื่องที่เก่ียวกับอาชีวอนามัยและความปลอดภัยในการ
ท างาน เช่น หลักเกณฑ์และมาตรฐานด้านความปลอดภัยและอาชีวอนามัย และการปฐมพยาบาล  
เป็นตน้ 

2) จดัใหม้ีกิจกรรมส่งเสริมความปลอดภยัในการปฏิบติังาน อาทิ จดัท าโปสเตอร ์ขอ้มลู
ข่าวสารดา้นความปลอดภยั เป็นตน้ 

(2) การด าเนินการตามหมวด 4 การควบคุม ก ากับ ดูแล มาตรา 32  

 มาตรา 32 เพื่อประโยชนใ์นการควบคมุก ากบั ดแูลการด าเนินการดา้นความปลอดภยั 
อาชีวอนามยั และสภาพแวดลอ้มในการท างาน ใหน้ายจา้งด าเนินการดงัต่อไปนี ้

1) จดัใหม้ีการประเมินอนัตราย  
2) ศกึษาผลกระทบของสภาพแวดลอ้มในการท างานที่มีผลต่อลกูจา้ง  

3) จัดท าแผนการด าเนินงานดา้นความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดลอ้ม 

ในการท างานและจดัท าแผนการควบคมุดแูลลกูจา้งและสถานประกอบกิจการ 

4) ส่งผลการประเมินอนัตราย การศึกษาผลกระทบ แผนการด าเนินงานและแผนการ
ควบคมุตาม 1) 2) และ 3) ใหอ้ธิบดีหรือผูซ้ึ่งอธิบดีมอบหมาย 

หลกัเกณฑว์ิธีการและเงื่อนไขในการด าเนินการตามวรรคหนึ่ง ประเภทกิจการขนาด  
ของกิจการที่ต้องด าเนินการ และระยะเวลาที่ต้องด าเนินการ ให้เป็นไปตามที่รัฐมนตรีก าหนด  
โดยประกาศในราชกิจจานเุบกษาในการด าเนินการตามวรรคหนึ่ง นายจา้งจะตอ้งปฏิบติัตามค าแนะน า
และไดร้บัการรบัรองผลจากผูช้  านาญการดา้นความปลอดภยั อาชีวอนามยั และสภาพแวดลอ้มในการ
ท างาน 
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2.12.7 สภาพแวดล้อมในการท างาน 

 (1) ขอบเขตพืน้ทีท่ีม่ีปัจจัยเส่ียงต่อสุขภาพ 

ขอบเขตพืน้ที่ที่มีปัจจัยเสี่ยงต่อสุขภาพแต่ละพืน้ที่ของโรงงานผลิตโพรพิลีนออกไซด ์
แสดงดงัภาพที ่2.27 ซึ่งมีรายละเอียดดงันี ้

1) พืน้ที่เสี่ยงต่อการสมัผัส Propylene Oxide, Propylene, Cumene, Acetone และ 
Heptane ไดแ้ก่ บรเิวณพืน้ที่กระบวนการผลิต Propylene Oxide 

2) พื ้นที่ เสี่ยงต่อการสัมผัส Propylene Oxide ได้แก่ พื ้นที่ลานถังเก็บผลิตภัณฑ์ 
Propylene Oxide และบรเิวณ Truck Loading 

3) พืน้ที่เสี่ยงต่อการสมัผสั Propylene ไดแ้ก่ พืน้ที่ถงัเก็บ Propylene 
4) พื ้นที่ เสี่ยงต่อการสัมผัส Heptane ได้แก่ ถังเก็บ Heptane และบริเวณ Truck 

Loading 
5) พืน้ที่เสี่ยงต่อการสมัผสัเสียงดงั ไดแ้ก่ บริเวณกระบวนการผลิต Propylene Oxide 

และบรเิวณหอหลอ่เย็น 
จากขอบเขตพืน้ที่ที่มีปัจจัยเสี่ยงต่อสุขภาพขา้งตน้ โครงการไดน้ าไปประกอบในการ

พิจารณาก าหนดมาตรการปอ้งกนัและควบคมุตัง้แต่แหลง่ก าเนิด ทางผ่าน และที่ตวับคุคล ตลอดจนการ
จดัท าแผนการตรวจสขุภาพประจ าปีส าหรบัพนกังานที่มีโอกาสสมัผสัปัจจยัเสี่ยงต่อไป 
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ภาพที ่2.27 ขอบเขตพืน้ทีท่ีม่ีปัจจัยเส่ียงต่อสุขภาพ 
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(2) อันตรายจากสารเคมีชนิดหลักที่ใช้ในโครงการ 

เมื่อพิจารณาข้อมูลด้านการก่อมะเร็งตามบัญชีรายชื่อของ International Agency for 
Research on Cancer (IARC) พบว่าวัตถุดิบและสารเคมีที่ใชใ้นโครงการไม่จัดอยู่ในบญัชีรายชื่อสาร
ก่อ มะเร็งกลุ่ม 1 และกลุ่ม 2A โดยสารที่มีความเสี่ยงหากมีการรับสัมผัส คือ Propylene Oxide 
Cumene และ Ethlybenzene ซึ่งจดัอยู่ในประเภท 2B ตามบญัชีรายชื่อของ IARC ซึ่งหมายถึงเป็นสาร
ที่มีความเป็นไปไดท้ี่จะก่อใหเ้กิดมะเรง็ในมนษุย ์ 

(3) มาตรการความปลอดภัยในการท างานเกี่ยวกับสารเคมี 

บริษัทฯ ไดจ้ัดใหม้ีมาตรการดา้นความปลอดภัยในการท างานเก่ียวกับสารเคมีทัง้ในส่วน
ของมาตรการดา้นการออกแบบการก ากับดูแล การบ ารุงรกัษาเชิงป้องกัน การจัดใหม้ีอุปกรณป์้องกัน
อันตรายส่วนบุคคล ตลอดจนแผนปฏิบติัฉุกเฉินที่เก่ียวขอ้งกับสารเคมีที่มีการกักเก็บทัง้ในถังเก็บและ
คลงัเก็บสารเคมี 

2.12.8  การตรวจสุขภาพพนักงาน 

โครงการไดจ้ัดใหม้ีการตรวจสุขภาพพนักงานใหม่ก่อนเขา้ท างาน และการตรวจสุขภาพ 
พนกังานประจ าปี ปีละ 1 ครัง้ โดยสรุปรายการตรวจสขุภาพไดด้งันี ้

(1) การตรวจสุขภาพโดยทั่วไปส าหรับพนักงานทุกคน โดยตรวจก่อนเริ่มปฏิบัติงาน 
ในโรงงาน (พนกังานใหม่) 1 ครัง้ หลงัจากนัน้ตรวจปีละ 1 ครัง้ 

1) ตรวจสขุภาพทั่วไป เช่น ความดนัโลหิต ชีพจร น า้หนกั ส่วนสงู สภาพทั่วไปของตา  
ห ูคอ จมกู ปอด และช่องทอ้ง  

2) เอกซเรยท์รวงอก  
3) ตรวจความสมบรูณข์องเม็ดเลือด  
4) ตรวจวดัระดบัน า้ตาลในเลือด   
5) ตรวจการท างานของไต 
6) ตรวจไขมนัในเลือด  
7) ตรวจการท างานของตบั  
8) ตรวจสภาพการมองเห็น 
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(2) การตรวจสขุภาพตามปัจจัยเสี่ยงในการท างาน โดยตรวจในพนกังานที่ปฏิบติังานใน
พืน้ที่กระบวนการผลิต/ซ่อมบ ารุง 

1) ตรวจสมรรถภาพการท างานของปอด  
2) ตรวจสมรรถภาพการไดย้ิน  
3) ตรวจอะซิโตนในปัสสาวะ 
4) ตรวจ Mandelic acid และ/หรือ Phenylglyoxylic acid ในปัสสาวะ 

ทัง้นี ้โครงการมีการใชส้ารอินทรียร์ะเหยที่เป็นสารก่อมะเร็งกลุ่ม 2B ไดแ้ก่ โพรพิลีนออกไซด ์
คิวมีน และเอทิลเบนซีน ซึ่งจากการสืบค้นข้อมูลเพิ่มเติมพบว่าโพรพิลีนออกไซด์มีตัวบ่งชีท้างชีวภาพ 
(Biomarker) คือการตรวจหา N-(2-hydroxypropyl)valine (HPV) ในเลือด (ที่มา : Hemoglobin adducts 
of ethylene oxide, propylene oxide, acrylonitrile and acrylamide-biomarkers in occupational and 
environment medicine, T.Schettgen et al., 2002) ซึ่งการตรวจวัดดังกล่าวยังมีข้อจ ากัด คือ วิธีการ
ตรวจวัดสารดังกล่าวจะใช้วิธี Gas chromatography with negative chemical ionization and tandem 
mass spectrometric detection (GC-NCI-MS/MS) ซึ่ ง ยั ง ไม่ แพร่ หลายในประ เทศไทย  (ที่ ม า : 
Haemoglobin adducts of ethylene oxide (N-(2-hydroxyethyl)valine), propylene oxide (N-(2- 
hydroxyethyl)valine), acrylonitrile (N-(2-cyanoethyl)valine), acrylamide (N-(2-carbonamide 
ethyl)valine) and glycidamide (N-(2-hydroxy-2-carbonamide ethyl)valine), T.Schettgen et al.,2016) 
โครงการจึงยงัไม่น ามาก าหนดเป็นมาตรการในการตรวจสขุภาพพนกังานของโครงการ 

ส าหรับคิวมีน ปัจจุบันมีตัวบ่งชี ้ทางชีวภาพ (Biomarker) คือ การตรวจหา 2-phenyl-2-
propanol (dimethylphenylcarbinol) ในปัสสาวะ (ที่มา : Industrial Chemical Exposure: Guidelines for 
Biological Monitoring, 3rd Edittion, 2001) แต่มีข้อจ ากัดคือ ผลการตรวจยังไม่เสถียรประกอบกับเป็น
วิธีการที่ยงัไม่แพร่หลายและยังไม่เป็นที่ยอมรบั โครงการจึงยังไม่น ามาก าหนดเป็นมาตรการในการตรวจ
สขุภาพพนกังานของโครงการ เนื่องจากอาจเกิดความคลาดเคลื่อนในผลการวิเคราะห ์

ในสว่นของเอทิลเบนซีน ปัจจบุนัมีตวับ่งชีท้างชีวภาพ (Biomaker) คือการตรวจหา Mandelic 
acid และ/หรือ Phenylglyoxylic acid ในปัสสาวะ (ที่มา : ToxGuide for Ethylbenzene : Agency for Toxic 
Substances and Disease Registry (ATSDR), 2010) จึงไดเ้พิ่มเติมและก าหนดเป็นมาตรการในการตรวจ
สขุภาพพนกังานของโครงการ (การตรวจตามลกัษณะงาน) 

อย่างไรก็ตาม บริษัทที่ปรึกษาได้ก าหนดมาตรการให้โครงการปฏิบัติดังนี ้ “โครงการจะ
ทบทวนวิธีการตรวจตวับ่งชีท้างชีวภาพ (Biomaker) ของโพรพิลีนออกไซด์ คิวมีน และเอทิลเบนซีนทุกปี 
หากพบวิธีการตรวจวดัที่สามารถด าเนินการไดแ้ละไดร้บัการรบัรองมาตรฐานจากหน่วยงานต่างๆ ทีไ่ดร้บั
การยอมรบั เช่น กรมควบคุมโรค หรือ International Agency for Research on Cancer (IARC) เป็นตน้ 
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โครงการจะพจิารณาน าวิธีการดงักล่าวมาก าหนดเป็นมาตรการในการตรวจสขุภาพพนกังานของโครงการ 
(การตรวจตามลกัษณะงาน)” 

ในกรณีที่พบความผิดปกติพนักงานที่มีผลผิดปกติทุกคนได้รับการตรวจวินิจฉัยยืนยัน 
จากแพทยอ์าชีวเวชศาสตร์ว่าผลการตรวจที่ผิดปกติเกิดมาจากการท างานหรือไม่ และจัดใหม้ีขั้นตอน 
ของการด าเนินการดงันี ้

1) เจา้หนา้ที่ความปลอดภัยระดับวิชาชีพปรึกษาแพทยว์ิชาอาชีวเวชศาสตรถ์ึงความจ าเป็น
ในการตรวจซ า้ ถา้แพทยอ์าชีวเวชศาสตรล์งความเห็นไม่ตอ้งตรวจซ า้และแนะน าการดูแลสุขภาพใหเ้ฝ้า
ระวงัดผูลการตรวจซ า้ในปีถัดไป แต่หากแพทยอ์าชีวเวชศาสตรล์งความเห็นตอ้งตรวจซ า้ ใหท้างโครงการ
ท าเรื่องส่งตัวในการตรวจสุขภาพซ า้ยังสถานบริการด้านสุขภาพ (นับเป็นการตรวจสุขภาพครั้งที่ 2)  
ซึ่งค่าใชจ้่ายในการด าเนินการใหอ้ยู่ในการดแูลของทางโครงการ 

2) เมื่อได้รับผลการตรวจสุขภาพซ ้า (ผลการตรวจสุขภาพครั้งที่  2) ให้เจ้าหน้าที่ความ
ปลอดภัยระดับวิชาชีพส่งผลการตรวจใหพ้นักงานคนดังกล่าวทราบทันที หากพบว่าผลการตรวจวัดซ า้  
(ผลการตรวจสุขภาพครั้งที่  2) ตามความเห็นของแพทย์อาชีวเวชศาสตร์ยังมีความผิดปกติเช่นเดิม  
ใหป้รกึษาแพทย ์ถึงความเก่ียวขอ้งกบัการท างาน อย่างไรก็ตาม พนกังานคนดงักล่าวนีจ้ะตอ้งไดร้บัการส่ง
ตัวเขา้รบัการรกัษาพยาบาล รวมทัง้ใหท้ าการโอนยา้ยการท างานไปยังแผนกที่มีโอกาสในการไดร้ับการ
สัมผัสปัจจัยเสี่ยงลดลง แต่หากพบว่าผลการตรวจซ า้ปกติ ให้จัดเป็นกลุ่มเฝ้าระวังที่จ  าเป็นต้องดูแล  
อย่างใกลช้ิด 

ทัง้นี ้ในกรณีเกิดเหตุฉุกเฉินหรือเกิดการเจ็บป่วยเนื่องจากการท างาน โครงการไดจ้ัดเตรียม
หอ้งพยาบาลไวส้  าหรบัพนักงานและมีทีมปฐมพยาบาล รวมทั้งเวชภัณฑท์ี่จ  าเป็นต่อการรักษา จึงเป็น
หลักประกันต่อพนักงานได้ว่าเมื่อเกิดการเจ็บป่วยหรือเกิดอุบัติเหตุอย่างกะทันหัน สามารถให้ความ
ช่วยเหลือเบือ้งตน้ได ้ก่อนน าสง่สถานพยาบาลเพื่อท าการรกัษาต่อไป 

2.12.9 อุปกรณป้์องกันอันตรายส่วนบุคคล 

โครงการก าหนดให้มีขั้นตอนการด าเนินงานการบริหารอุปกรณ์ป้องกันอันตราย 
ส่วนบุคคล เพื่อเป็นหลกัการพืน้ฐานในการเลือกใชอ้ปุกรณป์้องกนัอนัตรายส่วนบุคคลใหเ้หมาะสมตาม
ลกัษณะงาน เพื่อเป็นความรูใ้นการดูแลรกัษาอุปกรณป์้องกันอันตรายส่วนบุคคลอย่างถูกวิธี และเพื่อ
สามารถใชอ้ปุกรณป์้องกันอันตรายส่วนบุคคลไดอ้ย่างมีประสิทธิภาพและเกิดความตระหนักในการใช ้
อปุกรณป์อ้งกนัอนัตรายสว่นบคุคลอย่างสม ่าเสมอ 
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2.12.10  การด าเนินการตามเงื่อนไขเกี่ยวกับมาตรฐานการจัดการความปลอดภัย
กระบวนการผลิต และการตรวจประเมินความปลอดภัยกระบวนการผลิตในนิคมอุตสาหกรรม 

ตามขอ้บงัคับคณะกรรมการการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย ว่าดว้ยหลักเกณฑ ์
วิธีการ และเงื่อนไขในการประกอบกิจการในนิคมอุตสาหกรรม (ฉบบัที่ 4) พ.ศ. 2559 ซึ่งไดม้ีการก าหนด
เงื่อนไขเก่ียวกบัมาตรฐานการจดัการความปลอดภยักระบวนการผลิตและการตรวจประเมินความปลอดภัย
กระบวนการผลิตในนิคมอุตสาหกรรม ที่ ให้ใช้บังคับเมื่ อพ้นก าหนด 2 ปี  นับแต่วันประกาศ 
ในราชกิจจานุเบกษา (ประกาศเมื่อ 13 พฤษภาคม 2559) ซึ่งโครงการโรงงานผลิตโพรพิลีนออกไซด ์ตัง้อยู่
ในนิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอตะวันออก (มาบตาพุด) จึงตอ้งด าเนินการตามข้อก าหนดดังกล่าว 
ประกอบดว้ยหวัขอ้ดงัต่อไปนี ้

(1) การมีส่วนร่วมของพนักงาน (Employees Participation) 

โครงการจะด าเนินการใช้มาตรฐาน Process Safety Management เพื่อส่งเสริม
การท างานอย่างปลอดภัย ควบคู่ระบบคุณภาพ ความปลอดภัย ความมั่นคง อาชีวอนามัยและ
สิ่งแวดล้อมของบริษัทในกลุ่มบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล (PTTGC) ด าเนินการอยู่ โครงการจะ 
มีระบบจดัเก็บ ฐานขอ้มลูดว้ยระบบคอมพิวเตอร ์และส่งเสริมการสื่อสารและการใชง้านของพนกังานที่
เก่ียวขอ้ง ผ่านระบบเครือข่าย (Computer Network) ของโครงการ ท าใหพ้นักงานมีส่วนร่วมในการ
รบัทราบ ขอ้มลูที่จ  าเป็นต่อการปฏิบติังานอย่างปลอดภยั สามารถเขา้ถึงขอ้มลูต่างๆ เช่น มาตรฐานการ 
ปฏิบัติงาน (Standard Procedures) ข้อมูลความปลอดภัยกระบวนการผลิต (Process Safety 
Information) ข้อมูลการวิเคราะห์อันตรายกระบวนการผลิต (Process Hazard Analysis) เป็นต้น  
และมีการใช้ระบบ Management of Change (MOC) ส าหรับการใช้งานการจัดการกรณีมีการ
เปลี่ยนแปลง ต่างๆ ที่เกิดขึน้ซึ่งสอดคลอ้งตามขอ้ก าหนดการมีส่วนร่วมของพนกังานตามมาตรฐานและ
การจดัการความปลอดภยักระบวนการผลิต 

(2) ข้อมูลความปลอดภัยกระบวนการผลิต (Process Safety Information : PSI) 

โครงการจะท าการรวบรวมขอ้มูลความปลอดภยักระบวนการผลิตใหเ้สร็จสมบูรณ ์
ก่อนที่จะเริ่มท าการวิเคราะหอ์ันตรายกระบวนการผลิต เพื่อใหพ้นักงานที่เก่ียวขอ้งไดต้ระหนักและท า
ความเขา้ใจถึงอนัตรายที่อาจเกิดจากกระบวนการผลิตที่มีสารเคมีอนัตรายรา้ยแรงเช่น ขอ้มลูอนัตราย
จากสารเคมีข้อมูลเทคโนโลยีกระบวนการผลิต ข้อมูลเครื่องมือ อุปกรณ์ที่ใช้ในกระบวนกา รผลิต  
รวมถึง P&ID ต่างๆ เป็นตน้ 
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(3) การวิเคราะหอ์ันตรายกระบวนการผลิต (Process Hazard Analysis : PHA) 

 โครงการจะท าการวิเคราะหอ์นัตรายกระบวนการผลิตโดยใชว้ิธีการวิเคราะหอ์นัตราย
กระบวนการผลิตที่เป็นระบบและเหมาะสมต่อความซับซอ้นของกระบวนการผลิตท าการชีบ้่ง ประเมิน  
และควบคุมอันตรายที่เก่ียวขอ้งกับกระบวนการผลิต ครอบคลุมถึงการจัดเก็บ การใช ้การผลิต และการ
ขนสง่หรือเคลื่อนยา้ยสารเคมีอนัตรายรา้ยแรง เพื่อเป็นการป้องกนัการเกิดอบุติัภยัอย่างมีระบบและน าไปสู่
การตัดสินใจปรบัปรุงดา้นความปลอดภัยและลดผลกระทบที่อาจตามมาจากอันตรายต่างๆ เทคนิคการ 
ชีบ้่งและวิเคราะหอ์ันตรายท่ีจะน ามาใช ้เช่น What-If, HAZOP เป็นตน้ ตลอดจนมีการปรบัปรุงขอ้มูลการ
วิเคราะหอ์นัตรายกระบวนการผลิตใหเ้ป็นปัจจุบนั โดยจะ ด าเนินการอย่างนอ้ยทกุ 5 ปี หรือเมื่อมีการขยาย
ก าลงัการผลิต หรือเปลี่ยนแปลงกระบวนการผลิตจากเดิม ทัง้นี ้พนกังานที่เก่ียวขอ้งสามารถเขา้ถึงขอ้มูล
ผลการวิเคราะหอ์นัตรายกระบวนการผลิตไดอ้ย่างสะดวกรวดเร็ว และสามารถน ามาใชง้านไดอ้ย่างถูกตอ้ง
แม่นย า 

(4) ขั้นตอนการปฏิบัติงาน (Operating Procedures : OP)  

 โครงการจะด าเนินการจัดท าขั้นตอนการปฏิบัติงานในส่วนต่างๆ ตามความ
เหมาะสมเป็นลายลักษณ์อักษรและน าไปใชใ้หส้อดคลอ้งกับขอ้มูลความปลอดภัยกระบวนการผลิต  
และผลการวิเคราะหอ์ันตรายกระบวนการผลิตเพื่อใหม้ีความชัดเจนส าหรบัการด าเนินกิจกรรมต่างๆ  
อย่างปลอดภยั ประกอบดว้ยหวัขอ้ต่อไปนี ้

1) ขั้นตอนส าหรับแต่ละระยะการปฏิบัติการ (Operating Phase) ดงันี ้

(ก) การเริ่มเดินเคร่ืองครัง้แรก (Initial Startup) 
(ข) การปฏิบติัการผลิตปกติ (Normal Operations) 
(ค) การปฏิบติัการผลิตชั่วคราว (Temporary Operations) 
(ง) การหยดุระบบการผลิตฉุกเฉิน (Emergency Shutdown) รวมถึงการหยุดระบบ

การผลิตฉกุเฉินที่มอบหมายใหผู้ร้บัผิดชอบอย่างเป็นลายลกัษณอ์กัษร 
(จ) การปฏิบติัการผลิตในภาวะฉุกเฉิน (Emergency Operations)  
(ฉ) การหยุดระบบการผลิตตามปกติ หรือตามระยะเวลาที่ก าหนด (Normal 

Shutdown) 
(ช) การเริ่มเดินเครื่องหลงัจากการซ่อมบ ารุงรกัษาครัง้ใหญ่ หรือหลงัจากการหยุด

ระบบการผลิตฉุกเฉิน 
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2) ขีดจ ากัดในการปฏิบัติงาน (Operating Limits) 

(ก) ผลกระทบหรือผลที่เกิดขึน้จากการเบี่ยงเบนออกจากขีดจ ากดั 
(ข) ขัน้ตอนในการแกไ้ข หรือการหลีกเลี่ยงการเบี่ยงเบนออกจากขีดจ ากดั 

3) ข้อควรระวังเกี่ยวกับสุขภาพและความปลอดภัย 

(ก) คณุสมบติัและอนัตรายของสารเคมีที่ใชใ้นกระบวนการผลิต 
(ข) ขอ้ควรปฏิบัติที่จ  าเป็นเพื่อป้องกันการแพร่กระจายของสารเคมีและการ

สัมผัสสารเคมีรวมทั้งการควบคุมทางวิศวกรรม การควบคุมการจัดการ  
และอปุกรณค์ุม้ครองความปลอดภยัสว่นบคุคล 

(ค) มาตรการควบคุมหากเกิดการสัมผัสสารเคมีโดยตรงหรือที่แพร่กระจายใน
อากาศ 

(ง) การควบคมุคณุภาพของวตัถดิุบและปรมิาณของสารเคมีอนัตรายรา้ยแรง 
(จ) อนัตรายเฉพาะหรือลกัษณะพิเศษของกระบวนการผลิต 

4) ระบบความปลอดภัยและระบบอื่นที่เกี่ยวข้อง เช่น อุปกรณก์ารเชื่อมโยง  
กลไกการควบคมุจากภายใน อปุกรณเ์ชื่อมโยงเพื่อหา้มการท างาน ( Interlock) 
ระบบตรวจจบั ระบบแจง้เหตเุพลิงไหม ้ระบบปอ้งกนัและระงบัอคัคีภยั เป็นตน้ 

(5) การฝึกอบรม (Training) 

โครงการมีระบบการฝึกอบรมการบันทึกการฝึกอบรมพนักงานของโครงการ  
และพนกังานผูร้บัเหมาตามมาตรฐานที่ก าหนด เพื่อที่จะใหพ้นกังานของโครงการและพนกังานผูร้บัเหมา
รบัทราบถึงอนัตรายที่อาจเกิดขึน้อย่างเท่าเทียมกนั เช่น การฝึกอบรมดา้นความปลอดภยัทั่วไปก่อนเริ่ม
เขา้ท างานในโครงการ การฝึกอบรมในช่วงเริ่มปฏิบัติงานแก่พนักงานที่เก่ียวข้องกับการปฏิบัติการ 
ในกระบวนการผลิต และพนักงานที่ได้รับมอบหมายหน้าที่ใหม่ที่ เก่ียวข้องกับกระบวนการผลิต  
ซึ่งเก่ียวขอ้งกับภาพรวมของกระบวนการผลิต ขัน้ตอนการปฏิบติังานความปลอดภัยและอันตรายต่อ
สขุภาพที่มีความจ าเพาะต่อกระบวนการผลิตนัน้ๆ การปฏิบติัการในภาวะฉุกเฉิน รวมถึงการหยุดระบบ
การผลิต และการปฏิบติังานอ่ืนๆ อย่างปลอดภัยตามหน้าที่ที่พนักงานไดร้บัมอบหมาย ทัง้นีจ้ะมีการ
อบรมเพื่อทบทวนความรูแ้ก่พนักงานอย่างนอ้ยทุกๆ 3 ปี หรือมากกว่านัน้ และมีการบนัทึกประวัติการ
ฝึกอบรมของพนกังานทกุคน 
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(6) การจัดการความปลอดภัยผู้ รับเหมา (Contractor Safety Management : 
CSM) 

 โครงการจะจัดใหม้ีการจัดการความปลอดภัยส าหรับผูร้บัเหมา เพื่อน าไปใช้กับ
ผูร้บัเหมาชัน้ตน้ช่วงงานก่อสรา้ง และผูร้บัเหมาช่วงในการผลิต การซ่อมบ ารุง การปรบัปรุงเปลี่ยนแปลง
อุปกรณ์เครื่องจักร การซ่อมบ ารุงรกัษาครัง้ใหญ่ หรืองานพิเศษอ่ืนที่เกิดขึน้ในกระบวนการผลิตหรือ
สถานที่ใกลเ้คียงเพื่อใหม้ีการท างานร่วมกันอย่างปลอดภัยตามกฎระเบียบของโรงงานและกฎหมาย  
ดา้นความปลอดภยั อาชีวอนามยัและสิ่งแวดลอ้ม ดงันี ้

1) ความรับผิดชอบของโครงการ 

(ก) กรณีเมื่อมีการคัดเลือกผูร้บัเหมา ผูป้ระกอบอุตสาหกรรมตอ้งพิจารณา
และประเมินประสิทธิภาพการท างานดา้นความปลอดภยั และขัน้ตอนการ
ท างานของผูร้บัเหมาเพื่อความปลอดภยัตามสญัญา 

(ข) โครงการจะด าเนินการดงันี ้

ก) ให้ข้อมูลแก่ผู้ร ับเหมาในเรื่องสารเคมีที่อาจท าให้เกิดไฟไหม้  
การระเบิด หรืออันตรายจากสารเคมีรั่วไหลที่ เ ก่ียวข้องกับงาน 
ของผูร้บัเหมาหรือกระบวนการผลิต 

ข) อธิบายใหผู้ร้บัเหมาทราบถึงเงื่อนไขการปฏิบัติตามแผนปฏิบัติการ 
ในภาวะฉกุเฉิน 

ค) น าวิธีการปฏิบัติงานที่ปลอดภัยมาใชเ้พื่อควบคุมการเขา้และออก
ของผูร้บัเหมาในกระบวนการผลิตท่ีเก่ียวขอ้ง 

ง) มีการประเมินสมรรถนะของผู้รับเหมาเป็นระยะเพื่อให้ผู ้ร ับเหมา
ปฏิบติัหนา้ที่อย่างเต็มความสามารถ และเก็บรกัษาใบบนัทกึรายการ
เจ็บป่วยหรือไดร้บับาดเจ็บที่เก่ียวเนื่องกบังานของผูร้บัเหมา 

2) ความรับผิดชอบของผู้รับเหมา 
(ก) พนักงานของผู้รับเหมาที่ เข้ามาปฏิบัติงานต้องได้รับการฝึกอบรม 

ใหป้ฏิบติังานดว้ยความปลอดภยั 
(ข) พนักงานของผูร้บัเหมาตอ้งไดร้บัการชีแ้จงถึงสิ่งที่อาจก่อใหเ้กิดอันตราย

จากไฟไหม้ การระเบิด สารเคมีรั่วไหล การเชื่อม อันเนื่องมาจากงาน  
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และกระบวนการผลิต รวมทัง้การปฏิบติัตนเมื่อเกิดภาวะฉุกเฉินตามที่มี
การเตรียมการไว ้

(ค) จดัท าเอกสารบนัทึกการฝึกอบรม โดยระบชุื่อพนกังานของผูร้บัเหมา วนัที่
เข้ารับการฝึกอบรม และวิธีการที่ใช้ในการตรวจสอบความเข้าใจของ
พนกังานของผูร้บัเหมาที่ไดร้บัฝึกอบรม 

(ง) ก ากับ ดูแลพนักงานของผูร้บัเหมาใหป้ฏิบัติตามกฎความปลอดภัยของ
โรงงาน รวมทัง้วิธีการปฏิบติังานอย่างปลอดภยั 

(จ) ผูร้บัเหมาตอ้งแจง้ใหโ้ครงการทราบถึงอันตรายที่เกิดขึน้ไดห้รืออันตราย  
ที่พบจากการปฏิบติังานของผูร้บัเหมา 

(7) การทบทวนความปลอดภัยก่อนการเร่ิมเดินเคร่ือง (Pre-Startup Safety Review : 
PSSR) 

โครงการจะด าเนินการทบทวนความปลอดภัยก่อนที่จะเริ่มเดินเครื่อง (Startup)  
ในกรณีมีการติดตัง้เครื่องจักรและอุปกรณใ์หม่ กรณีมีการดัดแปลงกระบวนการผลิตหรือเปลี่ยนแปลง
กระบวนการผลิตที่มีผลต่อการเปลี่ยนแปลงขอ้มลูดา้นความปลอดภัยกระบวนการผลิตและกรณีมีการ
ซ่อมบ ารุงรกัษาครัง้ใหญ่ (Turnaround) 

ทั้งนี ้ โครงการจะจัดให้มีขั้นตอนหรือกระบวนการยืนยันความสอดคล้องตาม
แผนการทบทวนความปลอดภัยก่อนการเริ่มเดินเครื่อง ก่อนน าสารเคมีอันตรายรา้ยแรงหรือสารที่มี
ความดันหรืออุณหภูมิที่อาจท าให้เกิดอันตรายต่อพนักงานและกระบวนการผลิต ตลอดจนการน า
ไนโตรเจน ไอน า้ เขา้สูก่ระบวนการผลิต ดงัต่อไปนี ้

1) การก่อสรา้งและติดตั้งอุปกรณ์ต้องเป็นไปตามแบบและข้อก าหนดต่างๆของ
โครงการ 

2) ขั้นตอนปฏิบัติด้านความปลอดภัย การปฏิบัติงาน การซ่อมบ ารุง และภาวะ
ฉกุเฉิน ตอ้งมีเพียงพอและพรอ้มส าหรบัการใชง้าน 

3) ตอ้งมีการวิเคราะหอ์นัตรายกระบวนการผลิตส าหรบัเครื่องจกัรและอปุกรณใ์หม่ 
และค าแนะน าต่างๆต้องได้รับการแก้ไข หรือน าไปใช้ก่อนที่จะเริ่มเดินเครื่อง  
ทั้งนี ้การดัดแปลงหรือการเปลี่ยนแปลงส่วนใดๆ ของโรงงานตอ้งเป็นไปตาม
ขอ้ก าหนดดา้นการจดัการการเปลี่ยนแปลง 

4) มีการฝึกอบรมพนกังานที่เก่ียวขอ้งกบัการปฏิบติัการในกระบวนการผลิตใหแ้ลว้
เสรจ็ก่อนการเดินเครื่อง 
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ทัง้นี ้การทบทวนความปลอดภยัก่อนการเริ่มเดินเครื่อง (Pre Start Up Safety Review 
: PSSR) นัน้จะตอ้งเก่ียวขอ้งกบัดา้น Engineering ต่างๆ เช่น Process Engineer, Electrical Engineer, 
Mechanical Engineer และ Civil Engineer เป็นตน้ 

(8) ความพร้อมใช้ของอุปกรณ ์(Mechanical Integrity : MI) 

โครงการจะมีพนกังานหน่วยซ่อมบ ารุงรกัษาอปุกรณแ์ละจดัเก็บขอ้มลูการบ ารุงรกัษา
ในระบบ Computer ให้มีความสมบูรณ์และมีความพร้อมใช้อยู่เสมอ โดยเฉพาะอุปกรณ์วิกฤตใน
กระบวนการผลิต (Critical Process Equipment) เพื่อใหม้ั่นใจว่าอุปกรณ์นั้นไดร้ับการออกแบบและ
ติดตัง้อย่างถกูตอ้งตามมาตรฐานและหลกัวิศวกรรม และมีการใชง้านตรงตามวตัถปุระสงคก์ารออกแบบ
อย่างเหมาะสม ไดแ้ก่อปุกรณด์งัต่อไปนี ้

1) ถังหรือภาชนะรบัแรงดันที่บรรจุสารเคมีเหลวหรือแก๊สภายใตค้วามดัน หรือถัง
เก็บสารเคมีเหลวหรือแก๊ส 

2) ระบบท่อ รวมถึงอปุกรณป์ระกอบ เช่น วาลว์ เป็นตน้ 
3) ระบบลดและระบายความดนัและอปุกรณ ์
4) ระบบหยดุการผลิตฉกุเฉิน 
5) ระบบควบคุมที่รวมอุปกรณ์วัด ตัวรับสัญญาณ อุปกรณ์สัญญาณบอกเหตุ  

และอุปกรณ์เชื่อมโยงเพื่อห้ามการท างาน (Controls including Monitoring 
Devices and Sensors, and Interlock 

6) เครื่องสูบต่างๆ เช่น เครื่องสูบสารเคมีอันตรายร้ายแรง เครื่องสูบน ้าหล่อเย็น  
เป็นตน้ 

7) ระบบแจง้เหตเุพลิงไหม ้ระบบปอ้งกนัและระงบัอคัคีภยั 

ทั้งนี ้ โครงการจะมีการจัดท าขั้นตอนการดูรักษาเครื่องจักรและอุปกรณ์เป็น 
ลายลกัษณอ์กัษรและการน าไปใช ้เพื่อใหเ้ครื่องจกัรและอปุกรณม์ีความพรอ้มใชอ้ย่างสมบูรณ ์พนกังาน 
ที่เก่ียวข้องจะได้รับการฝึกอบรมในภาพรวมเก่ียวกับกระบวนการผลิตและอันตรายที่อาจเกิดจาก
กระบวนการผลิต ตลอดจนไดร้บัการฝึกอบรมขัน้ตอนการปฏิบติังานตามหนา้ที่ที่ไดร้บัมอบหมายก่อน 
ส าหรบัการตรวจสอบและทดสอบอุปกรณใ์นกระบวนการผลิตจะตอ้งเป็นไปตามหลกัวิศวกรรมและมี
การบนัทกึไวเ้ป็นเอกสาร 

กรณีการตรวจสอบอุปกรณ์ในกระบวนการผลิตและพบว่ามีความบกพร่อง  
เกินขีดจ ากัดที่ยอมรบัไดต้ามที่ระบุไวใ้นขอ้มูลความปลอดภัยกระบวนการผลิต เช่น ค่าการเบี่ยงเบน 
เป็นตน้ ตอ้งไดร้บัการแกไ้ขใหม้ีความพรอ้มสมบูรณก์่อนที่จะใชง้านอุปกรณน์ัน้ต่อไป และกรณีที่มีการ
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ติดตัง้อปุกรณใ์หม่ในกระบวนการผลิต โครงการจะท าการตรวจสอบและทดสอบว่าอุปกรณน์ัน้มีความ
เหมาะสมกับกระบวนการผลิต และด าเนินการติดตั้งใหเ้ป็นไปตามหลักวิศวกรรม สอดคลอ้งกับข้อ
ก าหนดการออกแบบและค าแนะน าของผูผ้ลิต 

(9) การอนุญาตท างานที่อาจท าให้เกิดความร้อนและประกายไฟ (Hot Work 
Permits) และการอนุญาตท างานทีไ่ม่ใช่งานประจ า (Non-Routine Work Permits) 

โครงการจะจดัใหม้ีระบบใบอนุญาตท างาน (Work Permits) และก าหนดขัน้ตอนการ
ขออนุญาตท างานส าหรบัการปฏิบติังานที่เก่ียวกับความรอ้นหรือก่อใหเ้กิดประกายไฟในพืน้ที่กระบวน
การผลิต และสถานที่ใกลห้รือเก่ียวขอ้งกับกระบวนการผลิต ซึ่งใบอนุญาตท างานตอ้งมีรายละเอียด
อย่างนอ้ยประกอบดว้ย การก าหนดมาตรการป้องกนัการเกิดไฟไหม ้เจา้หน้าที่ความปลอดภยัเฝ้าระวัง 
อุปกรณ์ดับเพลิงที่มีความเหมาะสมกับลักษณะความเสี่ยงนั้นๆ วันที่ไดร้บัอนุญาต พืน้ที่ปฏิบัติงาน  
ผู้ขออนุญาต ขั้นตอนและวิธีการตรวจสอบความปลอดภัยก่อนเริ่มปฏิบัติงาน  การวิเคราะห์งาน 
เพื่อความปลอดภัย (เช่น Job Safety Analysis : JSA เป็นต้น) มีการลงนามจากผู้ตรวจสอบความ
ปลอดภยัและผูม้ีอ  านาจอนญุาต 

(10) การจัดการการเปล่ียนแปลง (Management of Change : MOC) 

โครงการจะจดัท าขัน้ตอนการจดัการการเปลี่ยนแปลงเป็นลายลกัษณอ์กัษร และการ
น าไปใชก้ับการเปลี่ยนแปลงสารเคมีที่ใชใ้นกระบวนการผลิต เทคโนโลยีกระบวนการผลิต เครื่องจักร 
อุปกรณ์ ซอฟตแ์วรท์ี่ใช ้พนักงาน ขั้นตอนการปฏิบัติงาน และการเปลี่ยนแปลงอุปกรณ์ อาคาร หรือ
สถานที่ที่ใชใ้นกระบวนการผลิต (Facility) รวมทัง้สว่นสนบัสนนุการผลิต (Utility) ที่มีผลกระทบต่อความ
ปลอดภยักระบวนการผลิต 

ทั้งนี ้พนักงานที่ปฏิบัติงานในกระบวนการผลิตและการซ่อมบ ารุง ผูร้บัเหมาและ
พนักงานที่อาจไดร้บัผลกระทบจากการเปลี่ยนแปลงต่อการปฏิบัติงานที่ด  าเนินการอยู่นั้น ตอ้งไดร้บั
ข้อมูลและการฝึกอบรมเก่ียวกับการเปลี่ยนแปลงที่จะเกิดขึ ้นก่อนเริ่มเดินเครื่อง และหากการ
เปลี่ยนแปลงนั้นมีผลต่อการเปลี่ยนแปลงข้อมูลความปลอดภัยกระบวนการผลิตและขั้นตอนการ
ปฏิบติังาน โครงการจะมีการปรบัปรุงขอ้มลูใหส้อดคลอ้งกนัและเป็นปัจจุบนั 

(11) การสอบสวนอุบัติการณ ์(Incident Investigation : II) 

โครงการจะมีการด าเนินการให้มีระบบการสอบสวนอุบัติการณ์ที่ก่อให้เกิดหรือ
อาจจะก่อให้เกิดไฟไหม้ การระเบิด และการรั่วไหลของสารเคมีอันตรายร้ายแรง หรือเหตุการณ์  
ที่ก่อให้เกิดการบาดเจ็บของพนักงานหรือพนักงานผู้รับเหมาในพืน้ที่ปฏิบัติงานของโครงการก็ตาม  
โดยการสอบสวนตอ้งท าอย่างทนัท่วงทีภายใน 48 ชั่วโมง นบัจากเกิดเหตอุบุติัการณ ์



โครงการโรงงานผลิตโพรพิลีนออกไซด ์  บทที่ 2 
บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากดั (มหาชน) สาขา 19  รายละเอียดโครงการ 

หนา้ 2-125 

ทั้งนี ้ระบบการสอบสวนอุบัติการณ์จะมีการสรุปสิ่งที่พบจากการตรวจประเมิน 
วิธีการป้องกนั และขอ้แนะน าในการแกไ้ขปัญหาที่เป็นสาเหตขุองอุบติัการณเ์พื่อไม่ใหเ้กิดขึน้อีก และมี
การบนัทึกและทบทวนรายงานโดยผูท้ี่ไดร้บัผลกระทบจากอบุติัการณท์ี่เกิดขึน้ รวมถึงผูร้บัเหมาในกรณี
ที่มีส่วนเก่ียวข้องและมีการจัดเก็บรายงานการสอบสวนอุบัติการณ์ไว้อย่างน้อย 5 ปี นับตั้งแต่การ
สอบสวนนัน้เสรจ็สิน้ 

(12) การเตรียมความพร้อมและการตอบโต้ภาวะฉุกเฉิน (Emergency Planning 
and Response : EPR) 

โครงการจะมีการเตรียมความพรอ้มและการตอบโตภ้าวะฉกุเฉินดงันี ้

1) จัดท าขัน้ตอนและแผนปฏิบติัการในภาวะฉุกเฉินและการน าไปใชต้อบโตภ้าวะ
ฉุกเฉินซึ่งครอบคลุมถึงกรณีการเกิดไฟไหม ้การระเบิด การรั่วไหลของสารเคมี
อันตรายรา้ยแรง ตลอดจนสารเคมีอันตรายร้ายแรงรั่วไหลปริมาณน้อยและ  
ของเสียอนัตราย 

2) จัดให้มีการฝึกอบรมขั้นตอนและแผนปฏิบัติการในภาวะฉุกเฉินแก่พนักงาน  
ที่มีหนา้ที่รบัผิดชอบในภาวะฉกุเฉิน 

3) จัดใหม้ีการฝึกซอ้มขั้นตอนและแผนปฏิบัติการในภาวะฉุกเฉินใหก้ับพนักงาน 
ผูร้บัเหมา และชุมชน ตลอดจนบุคคลภายนอกที่เขา้มาในสถานประกอบการ 
โดยรวมถึงแผนการสื่อสารในภาวะฉกุเฉิน 

4) จัดใหม้ีระบบการสื่อสารในภาวะฉุกเฉินเพื่อใหชุ้มชนในพืน้ที่ที่เก่ียวขอ้งไดร้บั
ทราบเมื่อเกิดภาวะฉกุเฉิน 

(13) การตรวจประเมินการปฏิบัติตามข้อก าหนด (Compliance Audits) 

โครงการจะจัดใหม้ีการตรวจประเมินการปฏิบัติตามมาตรฐานการจัดการความ
ปลอดภัยกระบวนการผลิต และการตรวจประเมินความปลอดภัยกระบวนการผลิต และการตรวจ
ประเมินความปลอดภยักระบวนการผลิตในนิคมอตุสาหกรรมตามที่ กนอ. ก านหนดดงัต่อไปนี ้

1) การตรวจประเมินภายในอย่างน้อย 1 ครั้งต่อปี โดยคณะผู้ตรวจประเมิน 
ของโครงการ ทัง้นีผู้ต้รวจประเมินอย่างนอ้ย 1 คน ตอ้งเป็นผูท้ี่มีความรูแ้ละความ
เชี่ยวชาญดา้นวิศวกรรมและกระบวนการผลิต ซึ่งอาจมีผูเ้ชี่ยวชาญเฉพาะทาง 
ร่วมอยู่ดว้ยตามความจ าเป็น หรืออาจมีผูต้รวจประเมินฝึกหัดร่วมอยู่ดว้ยก็ได ้  
และใหเ้ก็บรายงานการตรวจประเมินที่บนัทกึส่วนที่บกพร่องที่ไดร้บัการแกไ้ขแลว้
ไวเ้ป็นหลกัฐานอย่างนอ้ย 3 ปี 
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2) การตรวจประเมินภายนอก ด าเนินการทุก 3 ปี โดยคณะผูต้รวจประเมินที่ขึน้
ทะเบียนไวก้ับ กนอ. คณะผูต้รวจประเมินภายนอกจะมีอย่างน้อย 3 คนขึน้ไป 
ทัง้นีผู้ต้รวจประเมินอย่างน้อย 1 คน ตอ้งเป็นผูท้ี่มีความรูแ้ละความเชี่ยวชาญ
ดา้นวิศวกรรมและกระบวนการผลิต ซึ่งอาจมีผูเ้ชี่ยวชาญเฉพาะทางร่วมอยู่ดว้ย
ตามความจ าเป็น หรืออาจมีผูต้รวจประเมินฝึกหัดร่วมอยู่ดว้ยก็ได ้และใหเ้ก็บ
รายงานการตรวจประเมินที่บนัทึกส่วนที่บกพร่องที่ไดร้บัการแกไ้ขแลว้ 2 ฉบับ
ลา่สดุไวเ้ป็นหลกัฐานดว้ย 

(14) ความลับทางการค้า 

โครงการจะมีการอนุญาตใหผู้เ้ก่ียวขอ้งกับการปฏิบติังานตามมาตรฐานการจัดการ
ความปลอดภัยกระบวนการผลิต และการตรวจประเมินความปลอดภัยกระบวนการผลิตในนิคม
อตุสาหกรรม และผูต้รวจประเมินสามารถเขา้ถึงแหลง่ขอ้มลูที่จ  าเป็นได ้โดยเฉพาะขอ้มลูที่เก่ียวขอ้งกบั
สารเคมีอันตรายรา้ยแรง ในกรณีที่เป็นความลับทางการคา้จะมีการจัดท าขอ้ตกลงหรือเอกสารรักษา
ความลบั เพื่อใหบุ้คคลที่จ  าเป็นตอ้งไดร้บัขอ้มลูที่ถือเป็นความลบัทางการคา้ลงนามรบัทราบและยืนยัน
ว่าจะไม่เปิดเผยขอ้มลูส าคญันีก้่อนการปฏิบติังาน 

2.13 ชุมชนสัมพันธ ์

การด าเนินงานดา้นสงัคมและชุมชนสมัพนัธ์ของโครงการด าเนินการในภาพรวมของกลุ่ม บริษัท  
จีซี ออกซีเรน จ ากดั มีวตัถปุระสงคเ์พื่อสรา้งความสมัพนัธ ์ความรู ้และความเขา้ใจอนัดี ระหว่างบริษัทฯ 
กบัประชาชนในชุมชนบริเวณใกลเ้คียง ตลอดจนใหก้ารสนับสนุนและเขา้ร่วมกิจกรรมต่างๆ ที่ชุมชนได้
จัดท าขึน้ ทัง้นี ้เพื่อใหชุ้มชนไดรู้ส้ึกว่าบริษัทฯ เป็นส่วนหนึ่งของชุมชน และบริษัทฯ ไดต้ระหนักและให้
ความส าคัญกับความปลอดภัยสุขภาพอนามัย และการรกัษาสภาพสิ่งแวดลอ้มของคนในชุมชนเป็น
ส าคญั 

2.14 การรับเร่ืองร้องเรียน 

บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) สาขา 19 ได้มีการก าหนดขั้นตอนการรับเรื่อง
รอ้งเรียนดา้นสิ่งแวดลอ้มอาชีวอนามัยและความปลอดภัยจากหน่วยงานภายนอก ในขัน้ตอนด าเนินการ
ดงักล่าวไดก้ าหนดใหผู้จ้ัดการส่วน/หัวหนา้หน่วยงานความปลอดภยัอาชีวอนามยั และสิ่งแวดลอ้ม หรือผู้
ไดร้บัมอบหมายรบัผิดชอบตอบยืนยนัการไดร้บัขอ้รอ้งเรียนใหผู้ร้อ้งเรียนโดยทนัที หรือภายใน 1 วนัท าการ 
หลงัจากไดร้บับนัทึกการรอ้งเรียน 
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2.15  สรุปการด าเนินงานของโครงการ 

 การด าเนินงานในปัจจุบัน (มกราคม-มิถุนายน 2568) ของโครงการโรงงานผลิตโพรพิลีนออกไซด ์
บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากดั (มหาชน) สาขา 19 เปรียบเทียบกบัรายละเอียดที่เสนอไวใ้นรายงาน
การประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมที่ผ่านความเห็นชอบจากการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย          
ตามหนงัสือเลขที่ อก 5106.2/117 ลงวนัที่ 14 มกราคม 2564 แสดงดงัตารางที ่2.13 
 
ตารางที ่2.13 สรุปการด าเนินงานของโครงการ 

รายละเอียด EIA ปัจจุบัน (ม.ค.-มิ.ย. 68) 
1. ทีต่ั้งโครงการ - แปลง เ ลขที่  H-34 H-28 G-18 และ  

G-20 ในนิคมอุตสาหกรรมดบับลิวเอชเอ-
ตะวันออก (มาบตาพุด) อ าเภอเมือง
ระยอง จงัหวดัระยอง 

- แปล ง เ ล ข ที่  H-34 H-28 G-18 แ ล ะ  
G-20 ในนิคมอุตสาหกรรมดบับลิวเอชเอ-
ตะวนัออก (มาบตาพดุ) อ าเภอเมืองระยอง 
จงัหวดัระยอง 

 - พื ้ น ที่ ร ว ม ทั้ ง ห ม ด  180.9053 ไ ร่  
(289,448.4 ตารางเมตร) 

- พื ้ น ที่ ร ว ม ทั้ ง ห ม ด  180.9053 ไ ร่  
(289,448.4 ตารางเมตร) 

2. พืน้ทีส่ีเขียว - 9.69 ไร่ (15,500 ตารางเมตร) คิดเป็น
รอ้ยละ 5.36 

- 9.69 ไร่ (15,500 ตารางเมตร) คิดเป็น
รอ้ยละ 5.36 

3. วัตถุดิบหลัก - คิวมีน โพรพิลีน ก๊าซไฮโดรเจนและ
อากาศ 

- คิวมีน โพรพิลีน ก๊าซไฮโดรเจนและ
อากาศ 

4. ผลิตภัณฑแ์ละผลิตภัณฑ ์ - ผลิตภัณฑ ์ - ผลิตภัณฑ ์
พลอยได ้ - โพรพิลีนออกไซด์ (Propylene Oxide; 

PO) 
- โพรพิลีนออกไซด์ (Propylene Oxide; 
PO) 

 - ผลิตภัณฑพ์ลอยได้ - ผลิตภัณฑพ์ลอยได้ 
 - Propane Rich Gas - Propane Rich Gas 
 - Hydrogen Rich - Hydrogen Rich 
 - น ้ามันหนัก Acetophenone Rich Oil 

(ACP Rich Oil) 
- น ้ามันหนัก Acetophenone Rich Oil 
(ACP Rich Oil) 

 - น า้มนัหนกั Acetone Rich Oil - น า้มนัหนกั Acetone Rich Oil 
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ตารางที ่2.13 สรุปการด าเนินงานของโครงการ (ต่อ) 
รายละเอียด EIA ปัจจุบัน (ม.ค.-มิ.ย. 68) 

5. มลพิษและการจัดการ   
5.1 มลพิษทางอากาศ มลพิษทางอากาศจากกระบวนการ

ผลิต 
มลพิษทางอากาศจากกระบวนการ
ผลิต 

 - ส่ ง ไป เ ผาก าจัดที่ ร ะบบ  Thermal 
Oxidizer (TO) โดยใช้ก๊าซธรรมชาติ
เป็นเชือ้เพลิงหลกัเพียงชนิดเดียว 

- ส่ ง ไ ป เ ผ า ก า จั ด ที่ ร ะ บบ  Thermal 
Oxidizer (TO) โดยใช้ก๊าซธรรมชาติ
เป็นเชือ้เพลิงหลกัเพียงชนิดเดียว 

 มลพิษทางอากาศจากระบบเผา
ท าลายน ้าเสีย (Liquid Incinerator) 

มลพิษทางอากาศจากระบบเผา
ท าลายน ้าเสีย (Liquid Incinerator) 

- โครงการจะส่งน ้าเสียประมาณ 640 
ลูกบาศก์เมตร/วัน ไปเผายัง Liquid 
Incinerator ของ โครงการ  โดยใช้
น า้มันหนักซึ่งเป็นผลิตภัณฑพ์ลอยได้
ของโครงการ ได้แก่ Acetophenone 
Rich Oil และ Acetone Rich Oil เป็น
เชื ้อเพลิง และใช้ก๊าซธรรมชาติเป็น
เชือ้เพลิงส ารอง 

- โครงการจะส่งน ้าเสียประมาณ 640 
ลูกบาศก์เมตร/วัน ไปเผายัง Liquid 
Incinerator ของโครงการ โดยใชน้ า้มนั
หนักซึ่งเป็นผลิตภัณฑ์พลอยได้ของ
โครงการ ไดแ้ก่ Acetophenone Rich 
Oil แ ล ะ  Acetone Rich Oil เ ป็ น
เ ชื ้อ เ พ ลิ ง  และ ใ ช้ ก๊ าซธรรมชาติ 
เป็นเชือ้เพลิง ส าหรับในกรณีที่ระบบ
ไม่สามารถท าการเผาไหม้น ้าเ สีย         
ที่ส่งไปบ าบัดได ้โครงการจะส่งก าจัด
โดยหน่วยงานที่ไดร้บัอนุญาตจากทาง
ราชการ  
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ตารางที ่2.13 สรุปการด าเนินงานของโครงการ (ต่อ) 
รายละเอียด EIA ปัจจุบัน (ม.ค.-มิ.ย. 68) 

5. มลพิษและการจัดการ 
(ต่อ) 

  

5.2 น ้าเสียและการจัดการ น ้าเสียจากพนักงาน น ้าเสียจากพนักงาน 
 - บ าบัดด้วยถังบ าบัดน ้าเสียส าเร็จรูป 

(Septic Tank) ก่ อนส่ งไปยั งบ่ อพัก 
น า้ทิง้สดุทา้ย (Final Check Basin) ก่อน
ระบายไปยั ง ระบบบ าบั ดน ้ า เ สี ย
ส่วนกลางของนิคมฯ 

- บ าบัดด้วยถังบ าบัดน ้าเสียส าเร็จรูป 
(Septic Tank) ก่ อนส่ ง ไปยั งบ่ อพั ก 
น ้ าทิ ้ งสุ ดท้ าย  (Final Check Basin)  
ก่อนระบายไปยังระบบบ าบัดน ้าเสีย
ส่วนกลางของนิคมฯ 

 น ้าเสียจากกระบวนการผลิต น ้าเสียจากกระบวนการผลิต 
 - ส่งไปเผายังระบบเผาท าลายน า้เสีย 

(Liquid Incinerator) โดยน า้เสียที่ออก
จาก Liquid Incinerator จะถูกส่งไป
ยั ง บ่ อ  High TDS ข น า ด  8,000 
ลกูบาศกเ์มตร ของนิคมฯ 

- ส่งไปเผายังระบบเผาท าลายน ้าเสีย 
(Liquid Incinerator) โดยน ้ า เ สี ยที่ 
ออกจาก Liquid Incinerator จะถูก
ส่งไปยังบ่อ High TDS ขนาด 8,000 
ลูกบาศก์เมตร ของนิคมฯ ส าหรับใน
ก ร ณีที่ ร ะ บบ ไม่ ส ามา รถท า ก า ร 
เ ผา ไหม้น ้า เ สียที่ ส่ ง ไปบ าบัด ได้  
โครงการจะส่งก าจัดโดยหน่วยงาน 
ที่ไดร้บัอนญุาตจากทางราชการ 

 น ้าระบายทิง้จากหอหลอ่เย็น 
(Cooling Water Blowdown) 

น ้าระบายทิง้จากหอหลอ่เย็น 
(Cooling Water Blowdown) 

 - ระบายไปยัง Cooling Water Blowdown 
Check Basin จะถูกควบคุมด้วย TOC 
online analyzer ก่อนส่งต่อไปยังระบบ
บ าบดัน า้เสียส่วนกลางของนิคมฯ ต่อไป 

- ระบายไปยัง Cooling Water Blowdown 
Check Basin จะถูกควบคุมด้วย TOC 
online analyzer ก่อนส่งต่อไปยังระบบ
บ าบดัน า้เสียส่วนกลางของนิคมฯ ต่อไป 

5.3 กากของเสีย   
- มูลฝอยจากพนักงาน
และอาคารส านักงาน 

- ส่ วนที่ สามารถน ากลับมาใช้ ใหม่ 
หรือจ าหน่ายได้จะจ าหน่ายให้กับผู ้
รับซือ้ ส่วนที่ไม่สามารถน ากลับมาใช้
ใหม่หรื อจ าหน่ ายได้ จะติดต่อให้
เทศบาลเมืองมาบตาพดุมารบัไปก าจดั 

- ส่ วนที่ สามารถน ากลับมาใช้ ใหม่ 
หรือจ าหน่ายได้จะจ าหน่ายให้กับผู ้
รับซื ้อ ส่วนที่ไม่สามารถน ากลับมาใช้
ใหม่หรือจ าหน่ายได ้จะติดต่อใหเ้ทศบาล
เมืองมาบตาพดุมารบัไปก าจดั 

- กากของเสียอันตราย 
และกากของเสีย
อุตสาหกรรม 

- ส่งไปยังหน่วยงานรับก าจัดที่ได้รับ
อนญุาตจากทางราชการ 

- ส่งไปยังหน่วยงานรับก าจัดที่ ได้รับ
อนญุาตจากทางราชการ 

 


