
 

 

 
 
 
 
 
 
 

แผนการบ ารุงรักษาเชิงป้องกัน (Preventive Maintenance Program) 
ดูแลการท างานของเครื่องจักร 

เอกสารแนบที่ 2.1 







PM Schedule 3M 6M 1Y W1 W2 W3 W4 W1 W2 W3 W4 W1 W2 W3 W4 W1 W2 W3 W4 W1 W2 W3 W4 W1 W2 W3 W4 W1 W2 W3 W4 W1 W2 W3 W4 W1 W2 W3 W4 W1 W2 W3 W4 W1 W2 W3 W4 W1 W2 W3 W4

Consumable parts for replacement 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41 42 43 44 45 46 47 48

Sampling Probe 1st 2nd 3rd 4th

1 Filter, 2 um Ceramic 3" Long IT0006636 / 2 set 1 I 1 I

2 O-ring, Viton 2-208, Filter Element IT0008270, CF001 / 2 pc 1 I 1 I

3 O-ring , Viton 2-216, Knob Assembly IT0008270, CF002 / 2 pc 1 I 1 I

4 Filter Capture O-ring IT0010637 / 2 pc 1 I 1 I

Sample Pump

4 Spare part set for N86KTE IT0008034, CF004 / / 2 Set 1 I 1 I

Sample gas cooler

5 Flexible tube IT0001934 / 0 pack / / / /

Sample Filter

6 Filter element (Pack of 5 eas.) IT0010176 / 2 ea I 1 I 1

7 Sample filter DFU IT0008803 / 4 pc. I 2 I 2

NO2/NO Converter

8 Catalyst for NO2/NO converter I I 1 I

9 Glass wool for NO2/NO converter I I 1 I

10 Fitting for NO2/NO converter I I 1 I

Opacity

11 Sick filter element C11099 IT0011361 / 2 pc. 1 1

Flushing Temperature of stack X X X X

Flushing differential pressure of stack (Flow stack) X X X X

Re-adjust electronic gain and validate standard gas. X X X X

Flushing sample line X X X X

C Cleaned

I Inspact

X Active

Schedule Plan for PB#14 (CEMS-2) (Per Year)

/ 1 Set

Dec Jan Feb Mar Apr May Jun Jul Aug Sep Oct Nov

IT0006267

Unit

2024 2025
Item Part name P/N Interval Q'ty



PM Schedule 3M 6M 1Y W1 W2 W3 W4 W1 W2 W3 W4 W1 W2 W3 W4 W1 W2 W3 W4 W1 W2 W3 W4 W1 W2 W3 W4 W1 W2 W3 W4 W1 W2 W3 W4 W1 W2 W3 W4 W1 W2 W3 W4 W1 W2 W3 W4 W1 W2 W3 W4

Consumable parts for replacement 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41 42 43 44 45 46 47 48

Sampling Probe 1st 2nd 3rd 4th

1 Filter, 2 um Ceramic 3" Long IT0006636 / 2 set 1 I 1 I

2 O-ring, Viton 2-208, Filter Element IT0008270, CF001 / 2 pc 1 I 1 I

3 O-ring , Viton 2-216, Knob Assembly IT0008270, CF002 / 2 pc 1 I 1 I

Filter Capture O-ring IT0010637 / 2 pc 1 I 1 I

Sample Pump

4 Spare part set for N86KNE IT0008034, CF004 / / 2 Set 1 I 1 I

Sample gas cooler

5 Flexible tube IT0001934 / 0 pack / / / /

Sample Filter

6 Filter element (Pack of 5 eas.) IT0010176 / 2 ea I 1 I 1

7 Sample filter DFU IT0008803 / 4 pc. I 2 I 2

NO2/NO Converter

8 Catalyst for NO2/NO converter I I 1 I

9 Glass wool for NO2/NO converter I I 1 I

10 Fitting for NO2/NO converter I I 1 I

Opacity

11 4500 MKIII filter element IT0008163 / 2 pc. 1 1

Flushing Temperature of stack X X X X

Flushing differential pressure of stack (Flow stack) X X X X

Re-adjust electronic gain and validate standard gas. X X X X

Flushing sample line X X X X

C Cleaned

I Inspact

X Active

Schedule Plan for PB#18 (CEMS-2) (Per Year)

/ 1 Set

Dec Jan Feb Mar Apr May Jun Jul Aug Sep Oct Nov

IT0006267

Unit

2024 2025
Item Part name P/N Interval Q'ty



 

 

 
 
 
 

 

 

รายงานการประชุมคณะกรรมการตดิตามตรวจสอบผลกระทบ 
ด้านสิ่งแวดล้อม และประชาสัมพันธ์โครงการ  

เอกสารแนบที่ 2.2 



 

 

รายงานการประชุมคณะกรรมการติดตามและตรวจสอบผลกระทบด้านสิ่งแวดล้อม และประชาสัมพันธ์  
โครงการผลิตไอน ้าและไฟฟ้า PB#18  บริษัทสยามคราฟท์อุตสาหกรรม จ้ากัด 

วันที่ 2 กรกฎาคม 2568 เวลา  14.00 - 15.30 น. 
ณ ห้องประชุม Excellence Center โรงงานวังศาลา 

 

 
ผู้เข้าร่วมประชุม 
กรรมการผู้แทนภาคราชการ 
1.   นายนพพล  สุกิจปาณีนิจ นายอ าเภอท่าม่วง     ประธาน  
2.   นายวิสุทธิ์ วอนเพียร  นายกเทศบาลต าบลวังศาลา    กรรมการ (ลาประชุม) 
     นางสาวสโรชา  มณีเพชร รองนายกเทศมนตรีเทศบาลต าบลวังศาลา (ประชุมแทน) 
3.   นายประกอบ แจ่มศรี  สาธารณสุขอ าเภอท่าม่วง    กรรมการ  
4.   นางชะมัยพร สว่างพันธุ์ ปลัดอ าเภองานส านักงาน    กรรมการ 
5.   นายอิสระ   ราศีกุล  หัวหน้ากลุ่มโรงงานอุตสาหกรรมฯ   กรรมการ 
 
กรรมการผู้แทนภาคประชาชน 
1.  นางกมลทิพย์ หาญวิสุทธิ์ ผู้แทนประชาชนต าบลวังศาลา   กรรมการ 
2.  นางศิริวรรณ เดชบุญ  ผู้แทนประชาชนต าบลวังศาลา   กรรมการ 
3.  นายอนนต์นัทธ์ พิทักษ์สกุล ผู้แทนประชาชนต าบลวังศาลา   กรรมการ 
4.  นางจาตุรี ใจแก้ว  ผู้แทนประชาชนต าบลท่าตะคร้อ   กรรมการ  
5.  นางจรรยา นกจันทร์  ผู้แทนประชาชนต าบลท่าตะคร้อ   กรรมการ 
6.  นางยุพิน เย็นกลม  ผู้แทนประชาชนต าบลท่าตะคร้อ   กรรมการ 
7.  นางนิภา วงษ์สนิท  ผู้แทนประชาชนต าบลแสนตอ   กรรมการ 
8.  นางปาริชาต เชิดแสง  ผู้แทนประชาชนต าบลแสนตอ   กรรมการ 
9.  นายสมัย สระทองจันทร์ ผู้แทนประชาชนต าบลตะคร  าเอน   กรรมการ 
10. นางธนาลักษณ์ โกแสง    ผู้แทนประชาชนต าบลตะคร  าเอน   กรรมการ 
11. นางสาวนันทวรรณ พูลทวี ผู้แทนประชาชนต าบลท่าเรือ   กรรมการ 
12. นางสาวณัฏฐา ทันเจริญ ผู้แทนประชาชนต าบลท่าเรือ   กรรมการ 
13. นางสาวจุฑามาส เปียสวน ผู้แทนประชาชนต าบลพังตรุ   กรรมการ  
14. นางจิตรา สกุลณัฐวัฒน์ ผู้แทนประชาชนต าบลหวายเหนียว   กรรมการ  
15. นางสาวธนพร ปิยาโชติกุล ผู้แทนประชาชนต าบลท่ามะกา   กรรมการ 
 
 
กรรมการผู้แทนภาคผู้น า 
1. นายวัชระพงษ์ จันทร์เพ็ญสถาพร ผู้ใหญ่บ้าน หมู่ที่ 2 ต าบลวังศาลา  กรรมการ 
2. นางสาวนฤมล  พวงทอง     ผู้ใหญ่บ้าน หมู่ที่ 6 ต าบลวังศาลา   กรรมการ 
3. นายวชิร จิตอ่ า  ผู้ใหญ่บ้าน หมู่ที่ 1 ต าบลท่าตะคร้อ  กรรมการ (ลาประชุม) 

นางประพร  พวงทอง  (ประชุมแทน) 



 

 

4. นายสมศักดิ์ ทวีบุญ  ผู้ใหญ่บ้าน หมู่ที่ 5 ต าบลท่าตะคร้อ  กรรมการ 
 
กรรมการผู้แทนภาคโครงการ 
1.   ผู้จัดการส่วนพลังงาน    บริษัทสยามคราฟท์อุตสาหกรรม จ ากัด   กรรมการ 
2.   ผู้จัดการส่วนจัดการสิ่งแวดล้อม บริษัทสยามคราฟท์อุตสาหกรรม จ ากัด   กรรมการ 
3.   ผู้จัดการส่วนบริหาร  บริษัทสยามคราฟท์อุตสาหกรรม จ ากัด   กรรมการ 
4.   ผู้จัดการส่วนผลิตเยื่อ        บริษัทผลิตภัณฑ์กระดาษไทย จ ากัด   กรรมการ 
     
เริ่มประชุมเวลา  14.00 น. 
 
เมื่อที่ประชุมพร้อมแล้ว   นายนพพล  สุกิจปราณีนิจ นายอ าเภอท่าม่วง ประธานที่ประชุม  กล่าวเปิดการ

ประชุม 
 
ระเบียบวาระท่ี  1   เรื่องท่ีประธานแจ้งให้ที่ประชุมทราบ (ไม่มี) 
 
ระเบียบวาระท่ี 2   รับรองรายงานประชุมครั งที่ 2/2567   

มีท่านใดจะแก้ไขเปลี่ยนแปลงหรือไม่ โดยให้แจ้งฝ่ายเลขาฯ ได้หลังเลิกประชุม 
มติที่ประชุม  รับทราบ  

 
ระเบียบวาระท่ี 3   เรื่องสืบเนื่อง  

   3.1 ผลการตรวจวัดสิ่งแวดล้อม :  โครงการผลิตไอน  าและไฟฟ้า PB#18   
   บริษัทสยามคราฟท์อุตสาหกรรม จ ากัด โรงงานวังศาลา 

 
ผู้จัดการส่วนพลังงาน  3.1.1 รายงานผลการตรวจวัดสิ่งแวดล้อม :บริษัทสยามคราฟท์อุตสาหกรรม จ ากัด 
   โดยมีรายละเอียดดังนี   
  
PB#18 

ประเภท 
ค่าท่ี (EIA) ก าหนด 

ผลการตรวจวัดเมื่อเทียบกับมาตรฐาน 
ม.ค. - ม.ิย. 68 

1. TSP (ฝุ่น) ≤ 57.71 mg/m3 9 
2. SO2 (ก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์) ≤ 150.63 ppm 21 
3. NOx (ออกไซด์ของไนโตรเจน) ≤ 179.21 ppm 55 
4. ปรอท ≤ 2.4 mg/m3 0.00031 
5. น  าเสีย (PH) 5.5 – 9.0 7.9 
6. น  าเสีย (BOD) <=20 (mg/l) 4.8 
7. น  าเสีย (TDS) < 3,000 mg/l 1,614 
8. น  าเสีย (Oil and Grease) < 5 mg/l 1.2 
9. น  าเสีย (SS) < 40 mg/l 10 
10. น  าเสีย (TKN) < 10 mg/l 6.3 



 

 

หมายเหตุ : 
ข้อ 1-4 เก็บตัวอย่างวันที่ 4 มิถุนายน 2568 อ้างอิงรายงานหมายเลข TREL24/01069-2 
ข้อ 5-10 เก็บตัวอย่างวันที่ 10 มิถุนายน 2568 อ้างอิงรายงานหมายเลข TREL24/01040-6 
 
PB#14 

ประเภท 
ค่าท่ี (EIA) ก าหนด 

ผลการตรวจวัดเมื่อเทียบกับมาตรฐาน 
ม.ค. - มิ.ย. 68 

11. TSP (ฝุ่น) ≤ 219.42 mg/m3 45 
12. SO2 (ก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์) ≤ 447 ppm 25 
13. NOx (ออกไซด์ของไนโตรเจน) ≤ 321.57 ppm 14 
14. ปรอท ≤ 2.4 mg/m3 0.00030 

หมายเหตุ :ข้อ 11 – 14 เก็บตัวอย่างวันที่ 5 พฤษภาคม และ 5 มิถุนายน 2568 อ้างอิงรายงานหมายเลข 
TREL24/01069-2 
 
3.1.2  ผลการตรวจวัดสิ่งแวดล้อมรอบโรงงาน (Ambient air) 

ประเภท 
ค่าท่ีกฎหมาย

ก าหนด 
ผลการตรวจวัดช่วง ม.ค. - ม.ิย. 68 

(วัดท่าตะคร้อ / บ้านส้มเสี ยว / หมู่บ้านเพิ่มพูลฯ) 
1. TSP (ฝุ่น) ≤ 0.33 mg/m3 0.098 / 0.052 / 0.074 
2. PM 10 (ฝุ่นเล็กกว่า10 ไมครอน) ≤ 0.12 mg/m3 0.056 / 0.036 / 0.032 
3. NO2 (ออกไซด์ของไนโตรเจน) ≤ 0.17 ppm 0.013 / 0.010 / 0.032 
4. SO2 (ก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์) ≤ 0.30 ppm 0.006 / 0.005 /0.003 

ค่ามาตรฐานที่ใช้มาจากประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดลอ้มแห่งชาติ 
หมายเหตุ : 
ข้อ 1 – 4 เก็บตัวอย่างวันที่ 2-9 พฤษภาคม 2568 อ้างอิงรายงานหมายเลข TREL24/01069-3 
มติที่ประชุมรับทราบ 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

 

 
3.3 รายงานผลการตรวจวัดคุณภาพน ้าทิ ง  

 
  



 

 

 
 
 
3.4  รายงานผลการตรวจวัดคุณภาพน ้าจุดประตูน ้าฝน 4 จุด     

 
ระเบียบวาระท่ี 4.  เรื่องแจ้งเพ่ือทราบ 

4.1 โครงการชุมชนสัมพันธ์ 
 ผู้จัดการส่วนบริหารฯ  ได้น าเสนอผลการด าเนินงานตามแนวทาง ESG 4 Plus 

ในปี 2568  ที่โรงงานวังศาลา ด าเนินการฯ ดังนี  
1) Net Zero โครงการปลูก ลด ร้อน   ด าเนินการปลูกต้นไม้ร่วมกับป่า
ชุมชนฯ ได้จ านวน 550  ต้น  สร้างฝายชะลอน  าได้ จ านวน 550 ฝาย เป็นไป
ตามแผนงานปี 2568 
2) Go Green  โครงการพากระดาษกลับบ้าน (ส่งเสริมการน ากระดาษท่ีใช้
แล้วมา Recycle) จ านวน  35 ตัน เป็นไปตามแผนงานปี 2568 
3) Lean เลื่อมล  า  โครงการส่งเสริมด้านเศรษฐกิจในชุมชนในรูปแบบต่าง ๆ 
รวมทั งโครงการจักสานจากวัสดุเหลือใช้ในโรงงาน  คิดเป็นมูลค่า 3.7 ล้านบาท   
4) ย  าร่วมมือ   โครงการชุมชน Like (ไร้)ขยะ  จ านวน 10 หมู่บ้าน  
และส่งเสริมโครงการ Low Carbon School  จ านวน 15 โรงเรียน  อยู่ระหว่าง
ด าเนินการ ซึ่งเป็นไปตามแผนงานที่ก าหนด 
  



 

 

 
 

 

 



 

 

 
 
 

  
           
 



 

 

 
 
  
          

 



 

 

 
 
 
 
 

ระเบียบวาระท่ี 5  เรื่องอ่ืนๆ ไม่มี 
     
 
ปิดประชุมเวลา 15.30 น. 
 

 
******************* 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

 

 
 

 

 
 
 

ผังรับและการจัดการขอ้ร้องเรียน 

เอกสารแนบที่ 2.3 
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หนังสือรับแจ้งการมีบคุลากรด้านสิ่งแวดล้อมประจ าโรงงาน 

เอกสารแนบที่ 2.4 







 

 

 
 

 
 
 

 

การน าหลักเทคโนโลยีสะอาด และการลดของเสีย 
มาใช้ป้องกันปัญหาผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

เอกสารแนบที่ 2.5 





of this line

Section Act. PIC Status
PM4 Utilize using 100% ETP KF Done
PM5 DCS control ETP1 for sealing water WW Done
PM5 HP Shower Reconditioning WW Done
PM5 Modify Breast roll shower Middle/Bottom WW Done
PM8 Reject top cleaner optimization for GF grade SP Done
PM9 Humid exhaust air from economizer SP Done
PM9 Accept Cronos Strainer SP Done
PM9 Separate ETP for WP8 SP On going

PM8,9 Recir . Reject RO to making up Silo 5 SP On going
TPC ETP1 for Wet scrubber pulp storage WK On going
TPC RB flash steam waste heat recovery WK On going

Admin
Increase recycle water for Plantation and Raw material 
shower PT On going

Project for water reduction 2024





of this line

ผู้ประสานงาน: คณุธวฒั บ.

Check list รูปภาพ Status Key Finding Due Date

1. ต้องแยกเก็บสิ่งปฏิกลูหรือวสัดท่ีุไมใ่ช้
แล้วท่ีเป็นของเสียอนัตรายและท่ีไมเ่ป็น
ของเสียอนัตราย ออกจากกนัให้ชดัเจน

Done แยกเก็บออกจากกนั 
ของเสียไม่อนัตราย      ของเสียอนัตราย

6/2567

ต้องตดิฉลากท่ีมีรายละเอียด 
ประกอบด้วย ช่ือผู้ก่อก าเนิดและรหสัของ
ประเภทหรือชนิดของสิ่งปฏิกลูหรือวสัดท่ีุ
ไมใ่ช้แล้ว วนั เดือน ปีท่ีเร่ิมบรรจแุละวนั 
เดือน ปีท่ี ปิดผนกึภาชนะบรรจุ

Done ติดฉลากของเสีย 6/2567



of this line

ผู้ประสานงาน: คณุพรรษา ข.

Check list รูปภาพ Status Key finding Due date

1. ต้องแยกเก็บสิ่งปฏิกลูหรือวสัดท่ีุ
ไมใ่ช้แล้วท่ีเป็นของเสียอนัตรายและ
ท่ีไมเ่ป็นของเสียอนัตราย ออกจาก
กนัให้ชดัเจน

Done ของเสียอนัตรายถกูจดัเก็บในห้อง
อย่างมดิชิด

6/2567

ต้องตดิฉลากท่ีมีรายละเอียด 
ประกอบด้วย ช่ือผู้ก่อก าเนิดและ
รหสัของประเภทหรือชนิดของสิ่ง
ปฏิกลูหรือวสัดท่ีุไมใ่ช้แล้ว วนั เดือน 
ปีท่ีเร่ิมบรรจแุละวนั เดือน ปีท่ี ปิด
ผนกึภาชนะบรรจุ

Done ติดฉลาดครบถ้วนในวสัที่ไมใ่ช้แล้ว
ทกุชิน้

6/2567



of this line

ผู้ประสานงาน: คณุอาภสัณี บ.

Check list รูปภาพ Status Key finding Due date

1. ต้องแยกเก็บสิ่งปฏิกลูหรือวสัดท่ีุไมใ่ช้
แล้วท่ีเป็นของเสียอนัตรายและท่ีไม่เป็นของ
เสียอนัตราย ออกจากกนัให้ชดัเจน

Done มีการแยกวสัดไุมใ่ช้แล้ว HZ และ non-HZ
อยา่งชดัเจน

พยายามน า waste ท่ีเป็น HZ มาจดัเก็บในท่ี
ร่ม

(ให้แยกกองวสัดขุองฝากท่ีไมใ่ช ่waste ออก
จากกอง waste)

6/2567

ต้องตดิฉลากท่ีมีรายละเอียด 
ประกอบด้วย ช่ือผู้ก่อก าเนิดและรหสัของ
ประเภทหรือชนิดของสิ่งปฏิกลูหรือวสัดท่ีุไม่
ใช้แล้ว วนั เดือน ปีท่ีเร่ิมบรรจแุละวนั เดือน 
ปีท่ี ปิดผนกึภาชนะบรรจุ

Done ตดิฉลาดครบถ้วน

ต้องเขียนช่ือของเสียในฉลากด้วย

6/2567
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• Steam Allocation CO2 Reduction 561 

TonCO2eq/y

• PB18 HP blower replacement CO2 Reduction 

494 TonCO2eq/y

• Increase Biomass Usage CO2 Reduction 

65,000 TonCO2eq/y

• Solar Power CO2 Reduction 3,624 TonCO2eq/y

• Demand Side Project

• Steam reduction by using Enzyme for Hot 

dispersion

• Reduce fresh water for Sealing water(by 

reusing water from ETP in Press , Dryer , 

Coater , Winder )

• Demand Side

• Reduce steam by optimize chemical(Drainage) and control moisture of paper

• Power reduction by optimize turbo vacuum pump load and Refiner optimization

• Supply Fan optimization to reduce power consumption

• Supply Side

• LP steam optimization (Ext. pressure TG14&TG18)

• PB#14, PB#18 Excess air Optimization

➢ Energy Efficiency Improvement

➢ Low Carbon Fuel / Renewable Energy

• Increase Biomass Usage

• Wood Chip

• Sugar cane leaf

• Coconut husk

➢



 

 

 
 

 
 

 

บันทึกปริมาณการใช้เช้ือเพลิงแตล่ะชนิด 

เอกสารแนบที่ 2.6 



BRE GALAXY-BISGALAXY-AJEBulktrading BMB FINESIZE-AdaroFINESIZE-ECOBANPU BulkTrading-PTBABANPU TRAFIGURAFINESIZE AdaroNOBLE-PTBA INDOMINCOITOCHU BPP

1 0 1 50 309 631 990

2 0 2 320 153 40 513

3 150 100 250 3 479 479

4 169 80 249 4 358 42 400

5 160 70 230 5 280 132 82 494

6 240 125 365 6 203 140 343

7 322 14 14 350 7 393 294 687

8 321 14 15 350 8 547 118 35 700

9 163 17 10 190 9 461 120 0 581

10 294 57 28 379 10 340 315 85 740

11 209 56 29 294 11 222 225 26 473

12 204 57 29 290 12 222 99 26 347

13 204 42 7 253 13 444 198 52 694

14 304 64 12 380 14 222 99 26 347

15 310 62 10 382 15 223 99 26 348

16 375 57 29 461 16 446 198 52 696

17 206 28 14 248 17 467 289 31 787

18 206 29 15 250 18 155 150 31 336

19 215 29 14 258 19 334 289 29 652

20 340 30 15 385 20 151 151 15 317

21 192 29 14 235 21 151 151 15 317

22 192 28 15 235 22 177 154 28 359

23 221 30 29 14 294 23 532 464 85 1081

24 397 29 52 44 522 24 200 201 401

25 212 68 43 323 25 195 232 427

26 200 44 15 259 26 158 154 16 328

27 120 10 10 140 27 158 154 15 327

28 0 28 120 200 320

29 0 0 0 0 0 29 100 112 0 212

30 0 0 0 0 0 30 230 253 58 59 600

31 8 0 12 5 25 31 297 330 28 655

BRE GALAXY-BISGALAXY-AJEBulktrading BMBLANNA FINESIZE-AdaroFINESIZE-ECOBANPU TRAFIGURA BulkTrading-PTBABANPU TRAFIGURAFINESIZE AdaroNOBLE-PTBA INDOMINCOITOCHU BPP

1 120 10 5 135 1 178 186 15 379

2 200 12 9 221 2 156 162 7 325

3 220 33 19 272 3 140 150 7 297

4 35 20 10 65 4 60 310 56 426

5 192 35 227 5 177 372 56 605

6 314 68 58 440 6 152 163 0 315

7 167 35 202 7 302 327 629

8 167 34 201 8 224 224 448

9 200 69 269 9 148 148 296

10 215 28 243 10 321 305 626

11 267 29 296 11 221 300 89 610

12 100 100 12 140 150 29 319

13 206 28 234 13 165 179 30 374

14 419 29 448 14 235 235 60 530

15 150 50 29 229 15 202 216 49 467

16 50 121 171 16 220 241 10 471

17 50 99 39 68 256 17 348 167 515

18 33 99 38 68 238 18 200 190 390

19 70 100 48 48 266 19 340 320 20 680

20 86 93 48 48 275 20 277 260 40 577

21 90 106 29 15 240 21 383 184 567

22 86 106 29 14 235 22 206 158 60 424

23 101 46 57 57 261 23 308 287 0 595

24 114 90 29 29 262 24 279 233 28 540

25 104 50 58 57 269 25 413 438 0 851

26 175 29 28 28 260 26 140 150 290

27 155 70 28 29 282 27 140 150 290

28 166 29 29 29 253 28 313 343 19 675

29 0 29 0

30 0 30 0

31 0 31 0

0 0 135116548 575 0 0 0 0Total 0 0 0 0 63880 0 6850919 504 0 87 0 0Total 4252 0 0 0 1088 0

วนัที่
Coal Low    LCV 1 Coal High    LCV 2 Coal Medium

TOTAL

0 0 0

P/B#14 P/B#18

วนัที่
Coal Low    LCV 1 Coal High    LCV 2 Coal Medium    MCV

TOTAL

ตาราง การจา่ยถา่นหนิ ประจ าเดอืน กมุภาพนัธ ์  2568 ตาราง การจา่ยถา่นหนิ ประจ าเดอืน    กมุภาพนัธ ์  2568  

0 0 159515987 1866 59 0 0 0Total 0 0 0 0 80390 0 0 7597828 401 0 0 0 0Total 4912 0 0 1456 0 0

วนัที่
Coal Low    LCV 1 Coal High    LCV 2 Coal Medium

TOTALวนัที่
Coal Low    LCV 1

0 0

Coal High    LCV 2 Coal Medium    MCV
TOTAL

ตาราง การจา่ยถา่นหนิ ประจ าเดอืน มกราคม   2568 ตาราง การจา่ยถา่นหนิ ประจ าเดอืน    มกราคม   2568  
P/B#14 P/B#18



BRE GALAXY-BISGALAXY-AJEBulktrading BMBLANNA FINESIZE-AdaroFINESIZE-ECOBANPU TRAFIGURA Bulk NOBLE BulkTrading-PTBABANPU TRAFIGURAFINESIZE AdaroNOBLE-PTBA INDOMINCOITOCHU BPP

1 178 58 58 294 1 201 214 31 446

2 173 58 57 288 2 313 343 19 675

3 207 59 58 324 3 282 359 47 688

4 62 87 58 58 265 4 223 293 18 534

5 153 57 58 268 5 247 255 502

6 195 195 6 119 124 29 272

7 408 58 58 524 7 119 125 29 273

8 334 85 24 32 475 8 0

9 488.19 100 20 100 708.19 9 0

10 338 100 100 538 10 0

11 183 163 346 11 0

12 88 183 162 433 12 0

13 124 29 119 272 13 0

14 86 43 32 161 14 0

15 28 122 72 138 360 15 0

16 122 72 138 332 16 0

17 122 72 138 332 17 0

18 32 62 59 63 145 361 18 0

19 11 108 80 133 332 19 0

20 10 110 50 120 290 20 0

21 90 19 100 209 21 0

22 140 50 61 251 22 0

23 35 30 35 100 23 0

24 141 110 71 322 24 0

25 164 144 58 366 25 0

26 51 30 19 100 26 0

27 127 188 39 354 27 0

28 204 144 58 406 28 0

29 57 145 57 259 29 0

30 250 40 40 330 30 0

31 302 50 28 380 31 0

BRE GALAXY-BISGALAXY-AJEBulktrading BMBLANNA FINESIZE-AdaroFINESIZE-ECOBANPU TRAFIGURA Bulk NOBLE BulkTrading-PTBABANPU TRAFIGURAFINESIZE AdaroNOBLE-PTBA INDOMINCOITOCHU BPP

1 326 44 10 380 1 0

2 489 164 59 712 2 0

3 178 125 59 362 3 0

4 327 58 62 176 623 4 0

5 171 28 62 58 319 5 0

6 100 100 6 0

7 29 146 58 233 7 0

8 146 77 53 265 541 8 0

9 100 10 50 70 73 303 9 0

10 79 19 47 33 87 265 10 0

11 20 60 210 25 315 11 0

12 15 40 326 20 401 12 0

13 21 47 250 42 360 13 0

14 300 27 148 32 30 537 14 0

15 348 142 490 15 0

16 147 28 28 203 16 0

17 226 226 17 0

18 461 461 18 0

19 200 200 19 0

20 116 90 30 236 20 0

21 71 72 70 213 21 0

22 28 176 63 100 367 22 0

23 110 10 8 41 12 284 465 23 0

24 50 10 10 21 21 200 312 24 0

25 151 18 10 183 33 90 485 25 0

26 100 10 162 14 29 315 26 0

27 97 18 20 42 41 399 617 27 0

28 322 7 15 15 15 150 524 28 0

29 0 29 0

30 206 8 15 16 16 261 30 0

31 0 31 0

0 0 00 0 0 0 0 0Total 0 0 0 0 00 0 10826298 1015 2380 389 0 2342Total 4402 0 0 0 0 0

วนัที่
Coal Low    LCV 1 Coal High    LCV 2 Coal Medium

TOTAL

0 0 0

P/B#14 P/B#18

วนัที่
Coal Low    LCV 1 Coal High    LCV 2 Coal Medium    MCV

TOTAL

ตาราง การจา่ยถา่นหนิ ประจ าเดอืน เมษายน   2568 ตาราง การจา่ยถา่นหนิ ประจ าเดอืน  เมษายน   2568  

0 0 33901713 173 0 0 0 0Total 0 0 0 0 15040 0 1017586 1337 1420 1074 1122 222Total 4238.19 0 0 299 377 0

วนัที่
Coal Low    LCV 1 Coal High    LCV 2 Coal Medium

TOTAL

0 0 0

P/B#14 P/B#18

วนัที่
Coal Low    LCV 1 Coal High    LCV 2 Coal Medium    MCV

TOTAL

ตาราง การจา่ยถา่นหนิ ประจ าเดอืน มนีาคม   2568 ตาราง การจา่ยถา่นหนิ ประจ าเดอืน  มนีาคม   2568  



BRE GALAXY-BISGALAXY-AJETrafigura IndexLANNA FINESIZE-AdaroFINESIZE-ECOBANPU TRAFIGURA Bulk NOBLE-DizaNOBLE-PTBA BRE BulkTrading-PTBABANPU TRAFIGURAFINESIZE AdaroNOBLE-PTBAFINESIZE-ECO BRE INDOMINCOITOCHU BPP

1 207 40 68 72 73 460 1 0

2 52 19 32 53 52 208 2 0

3 158 29 66 64 90 407 3 0

4 322 27 56 58 76 539 4 0

5 257 17 37 35 45 391 5 0

6 62 62 270 394 6 0

7 60 157 302 519 7 0

8 208 116 324 8 0

9 30 50 269 349 9 0

10 296 296 10 35 192 46 72 345

11 149 181 330 11 109 165 15 181 30 62 562

12 330 330 12 109 133 16 258

13 100 10 63 31 105 309 13 466 62 528

14 44 19 45 108 14 641 259 60 960

15 0 15 111 312 57 480

16 0 16 200 180 380

17 180 30 90 300 17 200 180 380

18 290 290 18 10 398 374 10 10 802

19 138 58 114 310 19 142 250 392

20 57 238 295 20 71 336 54 461

21 300 300 21 171 429 600

22 169 57 30 56 312 22 92 350 442

23 166 60 30 57 313 23 131 60 295 486

24 75 122 10 42 63 312 24 97 40 203 340

25 74 22 25 60 181 25 138 68 303 509

26 149 44 15 123 331 26 93 240 333

27 475 57 56 588 27 63 42 228 333

28 100 4 6 110 28 125 83 456 664

29 271 24 86 381 29 93 390 483

30 371 24 86 481 30 35 431 466

31 200 4 22 226 31 204 308 512

BRE GALAXY-BISGALAXY-AJETrafigura IndexLANNA FINESIZE-AdaroFINESIZE-ECOBANPU Trafigura Titan Bulk NOBLE-DizaNOBLE-PTBA BRE Trafigura IndexBulkTrading-PTBABANPU TRAFIGURAFINESIZE AdaroNOBLE-PTBAFINESIZE-ECONOBLE-DizaEASTERN  AUSITOCHU BPP

1 200 14 15 229 1 300 168 376 844

2 660 660 2 64 563 627

3 200 59 259 3 125 600 725

4 199 60 40 299 4 137 466 603

5 177 59 68 304 5 120 499 619

6 200 50 60 310 6 123 509 632

7 210 36 40 42 328 7 140 460 600

8 200 40 40 42 322 8 17 301 318

9 200 40 39 42 321 9 64 578 642

10 210 46 48 304 10 62 468 530

11 170 80 110 16 376 11 114 50 168 332

12 219 28 86 16 349 12 228 99 335 662

13 206 14 44 264 13 230 256 486

14 374 374 14 210 529 739

15 100 30 87 217 15 204 359 563

16 182 15 43 16 256 16 172 209 381

17 181 14 43 16 254 17 184 268 45 85 582

18 210 14 43 267 18 172 15 301 45 73 606

19 267 13 42 322 19 130 16 140 31 36 353

20 100 66 58 60 284 20 314 277 61 40 692

21 120 36 167 323 21 320 283 80 683

22 202 29 59 31 321 22 93 200 31 324

23 202 29 59 31 321 23 222 463 46.00 20 751

24 192 50 66 30 338 24 255 302 140 697

25 206 37 75 10 328 25 234 323 31 110 698

26 109 34 87 35 20 285 26 270 305 31 100 706

27 111 35 87 35 10 278 27 115 242 120 64 541

28 111 35 87 35 10 278 28 115 187 181 126 609

29 110 35 87 35 10 277 29 242 299 127 668

30 168 93 87 63 10 421 30 162 216 82 460

31 0 31 0

0 176730 5205 180 0 10354 074 0 397 9469 Total 0 0 0 53060 0 0 0 0 0 1003 0Total 0 0 0 5996 0 0

วนัที่
Coal Low    LCV 1 Coal High    LCV 2 Coal Medium

TOTALวนัที่
Coal Low    LCV 1 Coal High    LCV 2 Coal Medium    MCV

TOTAL

1091 1767 84

ตาราง การจา่ยถา่นหนิ ประจ าเดอืน JUNE   2568 ตาราง การจา่ยถา่นหนิ ประจ าเดอืน  JUNE   2568  
P/B#14 P/B#18

0 0 0 107162476 3643 476 0 3891 869694 Total 0 0 0 00 0 0546 691 614 429 1799 498Total 2069 0 0 2992 0 0

วนัที่
Coal Low    LCV 1 Coal High    LCV 2 Coal Medium

TOTAL

56 0 0

P/B#14 P/B#18

วนัที่
Coal Low    LCV 1 Coal High    LCV 2 Coal Medium    MCV

TOTAL

ตาราง การจา่ยถา่นหนิ ประจ าเดอืน พฤษภาคม   2568 ตาราง การจา่ยถา่นหนิ ประจ าเดอืน  พฤษภาคม   2568  



1 0 1 0

2 0 2 0

3 0 3 0

4 0 4 0

5 0 5 0

6 0 6 0

7 0 7 0

8 0 8 0

9 0 9 0

10 0 10 0

11 0 11 0

12 0 12 0

13 0 13 0

14 0 14 0

15 0 15 0

16 0 16 0

17 0 17 0

18 0 18 0

19 0 19 0

20 0 20 0

21 0 21 0

22 0 22 0

23 0 23 0

24 0 24 0

25 0 25 0

26 0 26 0

27 0 27 0

28 0 28 0

29 0 29 0

30 0 30 0

31 0 31 0

1 0 1 0

2 0 2 0

3 0 3 0

4 0 4 0

5 0 5 0

6 0 6 0

7 0 7 0

8 0 8 0

9 0 9 0

10 0 10 0

11 0 11 0

12 0 12 0

13 0 13 0

14 0 14 0

15 0 15 0

16 0 16 0

17 0 17 0

18 0 18 0

19 0 19 0

20 0 20 0

21 0 21 0

22 0 22 0

23 0 23 0

24 0 24 0

25 0 25 0

26 0 26 0

27 0 27 0

28 0 28 0

29 0 29 0

30 0 30 0

31 0 31 0

0 0 0 0 00 0 0 0 0 00 0 0 0 Total 00 0 0 0 0 0Total 0 0

TOTAL
Coal Low

TOTAL วนัที่
Coal Low

วนัที่

P/B#9 P/B#10

0 0 0 0 0

ตาราง การจา่ยถา่นหนิ ประจ าเดอืน   มกราคม   2568 ตาราง การจา่ยถา่นหนิ ประจ าเดอืน    มกราคม   2568  

0 0 0 0 0 00 0 0 0 Total 00 0 0 0 0 0Total 0 0

TOTAL
Coal Low

TOTAL วนัที่
Coal Low

วนัที่

ตาราง การจา่ยถา่นหนิ ประจ าเดอืน   มกราคม   2568 ตาราง การจา่ยถา่นหนิ ประจ าเดอืน    มกราคม   2568  
P/B#9 P/B#10



BRE BRE

1 0 1 0

2 0 2 0

3 0 3 0

4 0 4 0

5 0 5 0

6 0 6 0

7 0 7 90 90

8 0 8 300 300

9 0 9 576 576

10 0 10 235 235

11 0 11 257 257

12 0 12 464 464

13 0 13 341 341

14 0 14 341 341

15 0 15 200 200

16 0 16 170 170

17 580 580 17 0

18 416 416 18 0

19 441 441 19 0

20 437 437 20 0

21 283 283 21 0

22 456 456 22 0

23 250 250 23 0

24 175 175 24 0

25 520 520 25 0

26 400 400 26 0

27 548 548 27 0

28 312 312 28 0

29 388 388 29 0

30 303 303 30 0

31 346 346 31 0

BRE NOBLE-Diza BRE NOBLE-Diza

1 515 515 1 0

2 450 450 2 0

3 252 252 3 0

4 397 397 4 0

5 400 400 5 0

6 400 400 6 0

7 400 400 7 0

8 586 586 8 0

9 447 447 9 0

10 350 350 10 0

11 300 300 11 0

12 495 495 12 0

13 250 250 13 0

14 350 350 14 0

15 250 250 15 0

16 135 135 16 0

17 450 450 17 0

18 230 230 18 0

19 226 226 19 0

20 320 320 20 0

21 180 180 21 150 150

22 0 22 433 433

23 0 23 231 231

24 0 24 270 270

25 0 25 142 142

26 0 26 400 400

27 0 27 300 300

28 0 28 334 334

29 0 29 561 561

30 0 30 473 473

31 0 31 0

0 0 0 0 32940 0 0 0 0 00 0 0 7383 Total 32940 0 0 0 0 0Total 7383 0

TOTAL
Coal Low

TOTAL วนัที่
Coal Low

วนัที่

P/B#9 P/B#10

0 0 0 0 2974

ตาราง การจา่ยถา่นหนิ ประจ าเดอืน   เมษายน   2568 ตาราง การจา่ยถา่นหนิ ประจ าเดอืน    เมษายน   2568  

0 0 0 0 0 00 0 0 5855 Total 29740 0 0 0 0 0Total 5855 0

TOTAL
Coal Low

TOTAL วนัที่
Coal Low

วนัที่

P/B#9 P/B#10
ตาราง การจา่ยถา่นหนิ ประจ าเดอืน   มนีาคม   2568 ตาราง การจา่ยถา่นหนิ ประจ าเดอืน    มนีาคม   2568  



BRE Trafigura Index NOBLE-Diza BRE Trafigura Index NOBLE-Diza

1 0 1 464 464

2 0 2 471 471

3 0 3 130 130

4 0 4 200 200

5 0 5 300 300

6 0 6 437 437

7 0 7 329 329

8 0 8 386 386

9 0 9 214 214

10 0 10 296 296

11 0 11 0

12 0 12 0

13 0 13 0

14 0 14 114 114

15 0 15 200 200

16 0 16 300.00 300

17 0 17 150.00 150

18 0 18 0

19 0 19 0

20 0 20 0

21 0 21 0

22 0 22 0

23 0 23 0

24 0 24 0

25 0 25 0

26 0 26 0

27 0 27 0

28 0 28 0

29 0 29 0

30 0 30 0

31 0 31 0

BRE Trafigura Index NOBLE-Diza BRE Trafigura Index NOBLE-Diza

1 0 1 0

2 0 2 0

3 0 3 0

4 0 4 0

5 0 5 0

6 0 6 0

7 0 7 0

8 0 8 0

9 0 9 0

10 0 10 0

11 0 11 0

12 0 12 0

13 0 13 0

14 0 14 0

15 0 15 0

16 0 16 0

17 0 17 0

18 0 18 0

19 0 19 0

20 0 20 0

21 0 21 0

22 0 22 0

23 0 23 0

24 0 24 0

25 0 25 0

26 0 26 0

27 0 27 0

28 0 28 0

29 0 29 0

30 0 30 0

31 0 31 0

0 0 0 0 0 00 0 0 0 0 00 0 0 0 0 Total0 0 0 0 0 0Total 0

TOTALTOTAL วนัที่
Coal LowCoal Low

วนัที่

ตาราง การจา่ยถา่นหนิ ประจ าเดอืน   JUNE   2568 ตาราง การจา่ยถา่นหนิ ประจ าเดอืน    JUNE   2568  
P/B#9 P/B#10

0 0 0 00 0 0 0 0 0Total 0 0 39913227 764 0 0 0 00 0 0 0 0 Total

TOTAL
Coal Low

TOTAL วนัที่
Coal Low

วนัที่

P/B#9 P/B#10
ตาราง การจา่ยถา่นหนิ ประจ าเดอืน   พฤษภาคม   2568 ตาราง การจา่ยถา่นหนิ ประจ าเดอืน    พฤษภาคม   2568  



 

 

 
 

 
 
 
 
 

ใบแจ้งซื้อถ่านหินระบุองค์ประกอบ 

เอกสารแนบที่ 2.7 
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<MH111�do�o��odbdsa©�t� d��q¡̀sbodr��1ª�cb¥da¡� d�odbd�dp����o��da���q�vc¡pb�dv¥dsàa�do1eB|O11Jodbd{{\1l1<@1�d��s��ò���aL
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JKL11MNBMOBPCQ@I1JRSTTUVWX1YTTZU[\]̂ 1̂_̀a]\bcbd1èafgZ1UhiZ1jkFCBMB<=>?@ABCDEBCF<GHI1U1lBm1W1<PnCHAnoI1Z
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����_̀�aªa¢p�v�v�a��d�a�¢p��£u��p��da�¡¢¡�d��d¢a��d�a�¢_��£u���c£dq�p�u1e�e1�v���d¢dp¡p¥�_u�£�s_���u��rs�p�u¢�ua_���u�1
��c���u�sª¤ca��d�a�¢p��£u��p��dat�«at¢�¬�ªa¢dp¤�dpst�̀aª�c¢����c£dq̈�¢�ua1_�¥ab¥d��¡¢¡�d�£u�a��d�a�¢�s̈wc��db¥d�¡¢r�ªa¢dp¤�dpst�̀a­dq
�r��1111111111111111

?M111¢dp¡p¥�p��b �­d©
?M<1111pdbd��da�̀a_���u�����p��da�st�rv�qä�¡d��r¥̀tbpds���d¢¢dpt¢«�¡�¥uq�d�1�wqa�d�r¥̀tbpds���¡�rs¥�aa�d�dt®rv�q��¥�a��d�a�¢t©��ut�«a¢dp
¡p¥�p����da�̀aa�dt£cdªa�¡�rspu�bp���tw�ua1�wqbp���tw�ua�p¢¡����¡�¥�a�v�1<l<>1£u�tw�ua�rsbp���tw�ua�r��¡����¡�¥�a�v�1<N1���¥�a_ w�cdq£u�tw�ua1�wq
ª�cª¤c�r¢dp¥̀tbpds��w��¢r�d¥ªa¢dp¤�dpsb�d_̀abcd��da�̀aa�dt£cd¡�ü�1
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<=>11?@A?BACDEFG1HIJKKLMNO1PKKQLRST1UVWXYZ[Z\1]VŴSQ1L_̀ Q1abcDA?AdefgFhADijADcdklG1L1mAn1N1dCoDlhopG1Q
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UcIC1oA\OpĈMNJOBAHP̀q
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?M<1111ncac��c̀�_̀̂���s�����n��c̀�qr�pt�ò¦��c��p£_rancq���c  cnr ª���£so�c�1�uò�c�p£_rancq�����pq£�̀̀�c�cr­pt�o��£�̀��c�̀� r§��sr�ª̀ cn
�n£�n����c̀�_̀̀�cr¡bc̈ �̀��pqns�an���ru�s̀1�uoan���ru�s̀�n �������£�̀�t�1<k<>1¡s�ru�s̀�pqan���ru�s̀�p���������£�̀�t�1<N1���£�̀̂�u�bco¡s�ru�s̀1�uo
�̈b̈¢b�p cn£_rancq��u�� p�c£̈  ̀cn¢�cnqa�ĉ_̀abc��c̀�_̀̀�cr¡bc��s¦�1
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dVUhiUXi1�1EdPT1�pq��s�p cn£_rancq��̀��̀r�ª̀r �«�̈̀ cn¢�cnqr�_̀11�uo��b¡cor�ª̀��bss a�c̈¢b��cou�� p�c£
?M?111 n�t��c�c��n��c̀¦��¦ubr ª���£so�c�¦£b̂�c�n�� cn£_rancq�����c1�n�s1 n�t�t� nq�£̀ cnr ª���£so�c�H1£_rancq����£so�c�¦��r�ª̀¦��c��c�n®c̀1
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Plant name : PB#18, Siam Kraft Industry Co., Ltd (SKIC)
Address : Wangsala, Kanchanaburi Thailand
Inspection date : 21th-25th Apr 2025
Inspection by :
1. Mr. Tawatchai        Khongtong as Power Boiler Supervisor

ESP Information

1 chamber with 2 fields in series

ESP Brand :      FUJIAN LONGKING CO．，LTD．

Gas passage :      26 gas passage for field 1-2 , 29 gas passage for field 3-4 

Gas passage spacing :      400 mm

Collecting plate row (CE) :      27 row for field 1-2 , 30 row for field 3-4 
Discharge electrode (DE) :      rod with emitters
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Executive Summary

This inspection report was prepared as part of the overview ESP (SKIC-PB#18) inspection from April 21th-25th, 

2025. All details will be shown in this report.

During the shutdown from April 21 to 25, 2025, the ESP PB#18 unit at SKIC-WS underwent final inspection and 
maintenance. Both the inlet and outlet cones, including the GD plates, were found to be in normal condition, with only ash 
accumulation observed. The casing and hopper were also reported in normal condition, showing no corrosion.

However, ash accumulation was found across all fields on both Collecting Electrodes (CE) and Discharge Electrodes 
(DE). A total of 152 CE plates and 5 DE rods were broken, and 3 DE rapping ground sets were damaged. The team recommended 
cleaning the ash, replacing the damaged CE and DE, and renewing the affected ground sets.

Inspection revealed that several CE and DE anvils (No.19, 34, 43, and 91) were cracked. A rapping test showed 12 
sets across 4 fields were not functioning. While no mechanical damage was found, electrical systems were advised to be checked 
further.

Lastly, the supporting insulators were structurally sound but dusty. One insulator (No.90) was missing a heater, and 
its installation was recommended.
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Done 21-Apr-2510 Supporting insulators

6 Collection electrode (CE) Done 21-Apr-25

7 Gas distribution plate Done 21-Apr-25

Done 21-Apr-25

4 Hopper Done 21-Apr-25

5 Discharge electrodes  (DE) Done 21-Apr-25

3 Casing structure
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Item Equipment Status Date inspection Remark

1 Inlet cone Done 21-Apr-25

2 Outlet cone Done 21-Apr-25

8 DE rapping Done 21-Apr-25

9 CE rapping Done 21-Apr-25

22-Apr-25 Mr.Tawatchai K. Mr.Noppadol Kittiwannachot 2
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Inspection list
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Observation :
1. Inlet cone: The exterior casing was in normal condition, and the GD plate inside the inlet cone was also in normal condition; 
only ash accumulation was found.(Fig.1)
2. Outlet cone: The exterior casing was in normal condition, and the GD plate inside the outlet cone was also in normal 
condition; only ash accumulation was found.(Fig.2)

Recommendation :
1. Monitoring in next shutdown.

ESP : Inlet cone / Outlet cone

Inlet coneOutlet cone

Fig.1 Inlet cone

Fig.2 Outlet cone

Exterior casing GD plate

Exterior casing GD plate
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Observation :
1. The casing structure was in normal condition. We haven't found any signs of corrosion. (Fig.1)

Cause:
-

Recommendation :
1. Monitor in next shut down.

ESP : Casing & Hopper

Casing

Hopper

Fig.1 Overall exterior casing
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Observation:
1. Ash accumulation was found on both CE and DE across all fields. (Fig.1)
2. We found 152 Collecting Electrodes (CE) were found broken. (Fig.2)
3. We found 5 Discharge Electrodes (DE) were found broken. (Fig.3)
4. We found 3 DE rapping ground sets were damaged. (Fig.4)

Recommendation:
1. Perform a test run of the rapping system and clean the accumulated ash.
2. Replace all broken CE with new ones.
3. Replace all broken DE with new ones.
4. Replace the damaged DE ground sets with new ones.

ESP : Discharge Electrodes (DE) and Collection Electrodes (CE)

Fig.2 CE broken

Fig.1 CE & DE ash accumulation

Fig.4 DE wire ground

DE and CE

Fig.3 DE broken
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Observation :
1. The anvil for CE (Collecting electrode) and DE (Discharge electrode) were damaged ( No.19,34,43,91 ). (Fig.1 ,Fig.2)
2. We conducted a rapping test and found that all rapping in the 4 fields not working 12 set, as layout above. (Fig.3)

Cause:
1. The impact from rapping can create stress on the anvil. When this stress occurs repeatedly over a long period, it leads tom aterial 
fatigue, eventually resulting in cracking.

Recommendation :
1. Should be replace the damaged anvil with a new ones. (note: During this SD, re-weld the collecting electrode and Discharge 
electrode by using E7018 welding rod.)
2. Our team has performed mechanical testing and found no damage. We recommend checking the electrical components.

ESP : Rapping system (All fields)

Fig.1 Anvil for DE Fig.2 Anvil for CE

Fig.3 Rapping

cracked
cracked
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Observation :
1. The supportng insulator was normal condition, with only a dust buildup. (Fig.1)
2. Not have heater for supporting insulator no.90. (Fig.2)

Cause:
-

Recommendation :
1. All supporting insulators should be clean.
2. Install heater for supporting insulator no.90. 

ESP : Supporting insulators

Fig.1 Supporting insulator and shaft insulator 

Supporting insulators

Fig.2 heater for supporting insulator
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Appendix 1 : Rapping layout

DE set
CE set

= Not working 12 set

Side view
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o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o

o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o

o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o

215 o 215 200 o 215 216 o 220 216 o 220 215 o 220 195 o 220 213 o 210 214 o 210 210 o 220 216 o 210 220 o 210 215 o 215 215 o 205 215 o 220 215 o 210 220 o 200 215 o 216 215 o 205 210 o 210 210 o 220 220 o 210 215 o 210 210 o 215 210 o 210 210 o 220 210 o 210

MANHOLE

200 o 225 220 o 205 205 o 220 215 o 220 220 o 220 225 o 205 220 o 215 220 o 205 225 o 220 217 o 215 216 o 225 220 o 210 215 o 220 215 o 210 210 o 220 220 o 215 215 o 220 210 o 205 200 o 220 210 o 220 220 o 210 220 o 210 215 o 225 225 o 205 226 o 205 215 o 220
o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o

o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o

o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o

o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o
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o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o

o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o

220 o 200 200 o 195 190 o 220 199 o 225 200 o 200 200 o 200 210 o 215 200 o 220 210 o 200 215 o 220 200 o 215 210 o 220 230 o 200 230 o 200 230 o 220 220 o 220 215 o 225 215 o 220 215 o 210 220 o 210 225 o 220 200 o 230 220 o 220 220 o 220 215 o 200 215 o 200

MANHOLE

QA/QC-4-2025-001

SKIC-WS

ESP PB#18

Boiler inspection services

5 4 3

Power Plant Service Team

Boiler And Water Treatment Service 

Siam Kraft Industry Co.,Ltd.

9

The Voltage Distance Measurement between CE and DE (Gap): Before

13

9

2

STD.GAP PLATE TO PLATE = 400 MM.

Date Prepare By Approved by Page

8 7 612 11 10

22-Apr-25 Mr.Tawatchai K. Mr.Noppadol Kittiwannachot

xx

xxx

2 m.

xxx xxx

Field#A

Appendix 2

Field#B

Field#C

Field#D



REPORT CODE:

REVISION :

PLANT :

MACHINE :

JOB SCOPE:

30 29 28 27 26 25 24 23 22 21 20 19 18 17 16 15 14 1

29 28 27 26 25 24 23 22 21 20 19 18 17 16 15 14 13 12 11 10 9 8 7 6 5 4 3 2 1 MANHOLE

201 o 195 200 o 195 190 o 200 195 o 205 190 o 205 196 o 201 195 o 205 194 o 203 196 o 195 200 o 195 195 o 205 205 o 195 195 o 198 200 o 190 200 o 200 200 o 195 195 o 196 205 o 200 195 o 205 191 o 200 195 o 205 191 o 204 200 o 205 205 o 200 200 o 195 190 o 205 191 o 204 190 o 205 200 o 210
o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o

o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o

o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o
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o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o

o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o

o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o
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o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o

o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o

o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o

o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o

o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o

o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o

o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o

201 o 200 194 o 205 200 o 190 199 o 192 197 o 190 204 o 190 200 o 195 204 o 191 195 o 190 205 o 195 190 o 200 201 o 200 203 o 190 200 o 190 200 o 195 200 o 195 204 o 195 200 o 190 204 o 195 195 o 195 190 o 200 190 o 200 195 o 200 190 o 200 190 o 205 193 o 200 204 o 195 205 o 195 205 o 195

MANHOLE

205 o 190 190 o 200 205 o 190 185 o 205 190 o 200 190 o 200 200 o 190 202 o 195 201 o 195 195 o 197 200 o 197 195 o 195 195 o 189 200 o 190 200 o 195 200 o 195 191 o 200 190 o 200 190 o 205 190 o 205 190 o 205 200 o 200 200 o 200 200 o 195 190 o 195 200 o 200 205 o 190 205 o 190 200 o 195
o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o

o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o
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o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o

o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o

o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o

205 o 190 195 o 190 200 o 195 190 o 200 189 o 205 204 o 190 193 o 200 194 o 200 190 o 205 205 o 190 195 o 200 201 o 190 195 o 190 192 o 210 200 o 196 202 o 188 200 o 189 200 o 193 200 o 195 205 o 190 190 o 210 200 o 201 198 o 190 195 o 190 197 o 195 195 o 200 200 o 190 195 o 195 205 o 200

MANHOLE

215 o 220 210 o 220 215 o 220 195 o 220 210 o 220 210 o 210 210 o 210 215 o 220 215 o 215 210 o 220 195 o 210 210 o 220 215 o 195 215 o 215 210 o 220 215 o 210 205 o 210 210 o 210 195 o 220 205 o 220 190 o 215 220 o 215 215 o 215 215 o 205 215 o 215 215 o 215
o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o

o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o
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o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o

o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o

o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o

o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o

215 o 215 200 o 215 216 o 220 216 o 220 215 o 220 195 o 220 213 o 210 214 o 210 210 o 220 216 o 210 220 o 210 215 o 215 215 o 205 215 o 220 215 o 210 220 o 200 215 o 216 215 o 205 210 o 210 210 o 220 220 o 210 215 o 210 210 o 215 210 o 210 210 o 220 210 o 210

MANHOLE

200 o 225 220 o 205 205 o 220 215 o 220 220 o 220 225 o 205 220 o 215 220 o 205 225 o 220 217 o 215 216 o 225 220 o 210 215 o 220 215 o 210 210 o 220 220 o 215 215 o 220 210 o 205 200 o 220 210 o 220 220 o 210 220 o 210 215 o 225 225 o 205 226 o 205 215 o 220
o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o

o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o

o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o

o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o

o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o

o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o

o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o

o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o

o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o

o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o

o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o
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o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o

o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o

o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o

220 o 200 200 o 195 190 o 220 199 o 225 200 o 200 200 o 200 210 o 215 200 o 220 210 o 200 215 o 220 200 o 215 210 o 220 230 o 200 230 o 200 230 o 220 220 o 220 215 o 225 215 o 220 215 o 210 220 o 210 225 o 220 200 o 230 220 o 220 220 o 220 215 o 200 215 o 200

MANHOLE

Power Plant Service Team

Boiler And Water Treatment Service 

Siam Kraft Industry Co.,Ltd.

STD.GAP PLATE TO PLATE = 400 MM.

3 27 613 12 11 10 9 8 4

The Voltage Distance Measurement between CE and DE (Gap): After

5

Page

10

QA/QC-4-2025-001

SKIC-WS

ESP PB#18

Boiler inspection services

22-Apr-25 Mr.Tawatchai K. Mr.Noppadol Kittiwannachot

Date Prepare By Approved by 

xx

xxx

2 m.

xxx xxx

Field#A

Appendix 3

Field#B

Field#C

Field#D



: QA/QC-4-2025-001

:

: SKIC-WS

: ESP PB#18

: Boiler inspection services

No. Pass Reject

1

2

3

22-Apr-25 Mr.Tawatchai K. Mr.Noppadol Kittiwannachot 11

Date Prepare By Approved by Page

Rapping all field

Rapping in the 4 fields not 

working = 12 set. ( 

No.2,13,14,15,16,26,28,41,

54,66,78,90 )

On the top of ESP Power plug, no electricity

DE & CE all field CE & DE ash accumulation 

Status
Remark

Name Problem Picture Before Picture After

Power Plant Service Team

Boiler And Water Treatment Service 

Siam Kraft Industry Co.,Ltd.

REPORT CODE

REVISION

PLANT

MACHINE

JOB SCOPE

Appendix 4: QA/QC Inspection Checksheet

Waiting for fix it

Fixed by cleaning

DE and CE

Waiting for repair



: QA/QC-4-2025-001

:

: SKIC-WS

: ESP PB#18

: Boiler inspection services

No. Pass Reject

Status
Remark

Name Problem Picture Before Picture After

Power Plant Service Team

Boiler And Water Treatment Service 

Siam Kraft Industry Co.,Ltd.

REPORT CODE

REVISION

PLANT

MACHINE

JOB SCOPE

Appendix 4: QA/QC Inspection Checksheet

4

5

6

Date Prepare By Approved by Page

22-Apr-25 Mr.Tawatchai K. Mr.Noppadol Kittiwannachot 12

Heater for DE 

supportng 

insulator

 Not have heater for DE 

supporting insulator no.90.  

( Follow from last shut 

down )

Anvil DE
Anvil DE & CE cracked = 4 

pcs.( No.19,34,43,91 )

DE supporting 

insulator 

All supporting insulator  

dust buildup. 

Fixed by cleaning

Waiting for spare part heater and  installation

Fixed by griding and welding

DE supporting insulator

Heater DE 



: QA/QC-4-2025-001

:

: SKIC-WS

: ESP PB#18

: Boiler inspection services

No. Pass Reject

Status
Remark

Name Problem Picture Before Picture After

Power Plant Service Team

Boiler And Water Treatment Service 

Siam Kraft Industry Co.,Ltd.

REPORT CODE

REVISION

PLANT

MACHINE

JOB SCOPE

Appendix 4: QA/QC Inspection Checksheet

7

8

9

Date Prepare By Approved by Page

22-Apr-25 Mr.Tawatchai K. Mr.Noppadol Kittiwannachot 13

CE DE plate broken = 152 pcs.

DE DE rod broken = 5 pcs.

Rapping DE

The ground wire for DE 

rapping were damaged = 3 

sets. ( No.47,70,92 )

Fixed by new installation.

Fixed by cut out.

Waiting for analysis

Top view

A

B

C

D



REPORT CODE :

REVISION :

PLANT :

MACHINE :

JOB SCOPE :

22-Apr-25 Mr.Tawatchai K. Mr.Noppadol Kittiwannachot 14

Date Prepare By Approved by Page

Power Plant Service Team

Boiler And Water Treatment Service 

Siam Kraft Industry Co.,Ltd.

QA/QC-4-2025-001

SKIC - WS

ESP PB#18

Boiler inspection services

Appendix 5 : V-I curve  (Before)

Not have data record



REPORT CODE :

REVISION :

PLANT :

MACHINE :

JOB SCOPE :

Reference*

*TAI & Chyun Associates Industries, Inc.

Page

22-Apr-25 Mr.Tawatchai K. Mr.Noppadol Kittiwannachot 15

Date Prepare By Approved by 

Power Plant Service Team

Boiler And Water Treatment Service 

Siam Kraft Industry Co.,Ltd.

QA/QC-4-2025-001

SKIC - WS

ESP PB#18

Boiler inspection services

Appendix 5 : V-I curve (Before)

Not have data record



REPORT CODE :

REVISION :

PLANT :

MACHINE :

JOB SCOPE :

Power Plant Service Team

Boiler And Water Treatment Service 

Siam Kraft Industry Co.,Ltd.

QA/QC-4-2025-001

SKIC - WS

ESP PB#18

Boiler inspection services

Date Prepare By Approved by Page

22-Apr-25 Mr.Tawatchai K. Mr.Noppadol Kittiwannachot 16

Appendix 6 : V-I curve  (After)



REPORT CODE :

REVISION :

PLANT :

MACHINE :

JOB SCOPE :

Reference*

*TAI & Chyun Associates Industries, Inc.

Power Plant Service Team

Boiler And Water Treatment Service 

Siam Kraft Industry Co.,Ltd.

QA/QC-4-2025-001

SKIC - WS

ESP PB#18

Boiler inspection services

Approved by Page

Mr.Tawatchai K. Mr.Noppadol Kittiwannachot 17

Date Prepare By

22-Apr-25

Appendix 6 : V-I curve  (After)



4. Follow up date

    - First date         

    - Secondary date

    - Third date

Item Qty Unit Receive date Remark

1 5 M.

2 1 Box

3 1 Plate

4 1 Plate

5 50 Set

6 12 Pcs.

7 5 Pcs.

7 12 Pcs.

8 5 KG.

10 1 Pcs.

11 160 Pcs.

Note:

 - Above spare part lists are only at least required for power plant in each shutdown.

 - Purpose to spare part preparation collaboration before next shutdown. 

                       …………………………………………..                        …………………………………………..

                      (……………………………………….)                       (……………………………………….)

 Position: ………………………………..……...  Position: ………………………………..……... 
Representative of Boiler and Water Treatment Service Representative of Productive Maintenace Department

3. Annual shutdown plan

Spare part preparation check sheet

1. Company SKIC-WS

2. Plant ESP Power Boiler no.18

CE plate for repair or replace

Spare part list

Ground wire Dia.6 mm.

Rope gasket

Steel plate 3 mm.

Steel plate 5 mm.

Bolt and nut and washer m12x30 mm.

Silicone

Rust eliminator

Contact cleaner or thiner 

Fabric

FB steel 50x t.10 mm. L 6 m.



 

 

 
 

 
 
 
 
 

คู่มือขั้นตอนงาน (Work Procedure) เดิน, หยุด และควบคุม EP 

เอกสารแนบที่ 2.9 



 

 
SKIC - Wangsala 

คู่มือข้ันตอนงาน (Work Procedure) 
เดิน,หยดุและควบคุม EP 

บริษทัสยามคราฟทอุ์ตสาหกรรม จ ากดั 

รหสั SKIC-WS-P-UT-01 

หนา้ท่ี 1/3 

แกไ้ขคร้ังท่ี 1 

ผูจ้ดัท  า 
นายวิวฒัน์ วงษปั์ญญา 

ผูต้รวจสอบ 
นายคณิน เอกลคันารัตน์ 

ผูอ้นุมติั 
นายปัญญา โสภาศรีพนัธ์ 

วนัท่ีประกาศใช ้
1/12/2558 

มาตรฐาน  
 

Footer 

1. วตัถุประสงค์ 
 เพื่อใหก้ารผลิตไอน ้าของ PB#9, PB#10 , PB#14 และ PB 18 เป็นไปอยา่งปลอดภยั มีประสิทธิภาพและรักษา

ส่ิงแวดลอ้มทางอากาศ 
 

2. ขอบเขต 
ใชส้ าหรับการผลิตผลิตไอน ้า PB#9, PB#10 , PB#14 และ PB 18  
ของ บริษทัสยามคราฟทอุ์ตสาหกรรม จ ากดั 

 
3. ค าศัพท์เฉพาะ 

 3.1 EP. (ELECTROSTATIC PRECIPITATOR)  หมายถึง   เคร่ืองดกัฝุ่ นละอองท่ีออกจากปล่อง 
 

4. เอกสารที่เกีย่วข้อง 
  4.1 คู่มือขั้นตอนงาน STAR  STOP  และการควบคุม EP. PB#9, PB#10 (SKIC-WS-I-UT-01-001) 

  4.2 คู่มือขั้นตอนงาน START, STOP และการควบคุม EP. PB#14 (SKIC-WS-I-UT-01-002) 
  4.3 คู่มือขั้นตอนงาน การ START-STOP ELECTROSTATIC PRECIPITATOR PB#18 
         (SKIC-WS-I-UT-01-003) 
  4.4  POWER BOILER NO.#9  NO.#10   , POER BOILER PB14 (SKIC-WS-F-UT-03-002) 
  4.5  POER BOILER PB18  ( SKIC-WS-F-UT-03-007) 
 
 
 
  

 
 
 
 



 

 
SKIC - Wangsala 

คู่มือข้ันตอนงาน (Work Procedure) 
เดิน,หยดุและควบคุม EP 

บริษทัสยามคราฟทอุ์ตสาหกรรม จ ากดั 

รหสั SKIC-WS-P-UT-01 

หนา้ท่ี 2/3 

แกไ้ขคร้ังท่ี 1 

ผูจ้ดัท  า 
นายวิวฒัน์ วงษปั์ญญา 

ผูต้รวจสอบ 
นายคณิน เอกลคันารัตน์ 

ผูอ้นุมติั 
นายปัญญา โสภาศรีพนัธ์ 

วนัท่ีประกาศใช ้
1/12/2558 

มาตรฐาน  
 

Footer 

5. ความสัมพนัธ์ของงาน 

ผู้รับผดิชอบ 
 
5.1 หผ.ผลิตพลงังาน 1, 2  
 
 
 
 
 
 
 
5.2 หน.กะผลิตพลงังาน1, 2 
 
 
 
 
 
 
 

งาน 
 
- ตรวจสอบการเดิน  
   BOILER ผลิตไอน ้าใหมี้  
   EMISSION ออกจาก 
   ปล่อง BOILER  PB#9,  
   PB#10,  PB#14 ,PB18ไม่
เกิน มาตราฐานท่ีก าหนด 
    
 
- รายงานความผิดปกติ 
   ของ EP. ต่อ หผ.ผลิต
พลงังาน 1, 2 พร้อม 
   ทั้งแจง้ผูเ้ก่ียวขอ้ง  
   ตรวจสอบ และแกไ้ข 
   พร้อมกบัลด LOAD  
   ตามคู่มือขั้นตอนงาน 
และติดตามผล 
 
 

 

ผู้เกีย่วข้อง 
 
- หน.กะ ผ.ผลิตพลงังาน 
1,2       
- พนกังานผลิตไอน ้า 
 
 
 
 
 
- ผ.ซ่อมไฟฟ้าวงัศาลา 
 
- ผ.ซ่อมเคร่ืองกลวงัศาลา 
 
 
 
 
 
  
 

เอกสารที่เกีย่วข้อง 
 
   - POWER BOILER  
   NO.#9  NO.#10 
POER BOILER PB14 
(SKIC-WS-F-UT-03-002)  
-POWER BOILER 18 
(SKIC-WS-F-UT-03-007)  

- 
   
   - Job แจง้ซ่อม 
 
     - Job แจง้ซ่อม 
 
 
  
 

 



 

 
SKIC - Wangsala 

คู่มือข้ันตอนงาน (Work Procedure) 
เดิน,หยดุและควบคุม EP 

บริษทัสยามคราฟทอุ์ตสาหกรรม จ ากดั 

รหสั SKIC-WS-P-UT-01 

หนา้ท่ี 3/3 

แกไ้ขคร้ังท่ี 1 

ผูจ้ดัท  า 
นายวิวฒัน์ วงษปั์ญญา 

ผูต้รวจสอบ 
นายคณิน เอกลคันารัตน์ 

ผูอ้นุมติั 
นายปัญญา โสภาศรีพนัธ์ 

วนัท่ีประกาศใช ้
1/12/2558 

มาตรฐาน  
 

Footer 

 
    รายละเอยีดขั้นตอน 
  5.1 หวัหนา้แผนกผลิตพลงังาน  1,2   
  5.1.1 ตรวจสอบการเดินเคร่ืองผลิตไอน ้า ใหมี้ EMISSION ออกจากปล่อง BOILER  
           PB#9, PB#10, PB#14 ,PB 18 ไม่เกินมาตราฐานท่ีก าหนด 
 5.2 หวัหนา้กะแผนกผลิตพลงังงาน  1,2 
 5.2.1 รายงานความผดิปกติของ EP. ต่อ หผ.ผลิตพลงังาน 1, 2 พร้อมทั้งแจง้ผูเ้ก่ียวขอ้ง ตรวจสอบ และแกไ้ข 
    พร้อมกบัลด LOAD ตามคู่มือขั้นตอนงานและติดตามผล 

เม่ือมีเขม่าออกจากปล่อง BOILER PB#9, PB#10, PB#14 ,PB18 ใหห้วัหนา้กะรายงานหวัหนา้  แผนก ผลิต
พลงังาน 1,2  และแจง้ผูเ้ก่ียวขอ้ง มีแผนกซ่อมไฟฟ้า, แผนกซ่อมเคร่ืองกล ให ้ ท าการตรวจสอบ และ ท าแกไ้ข 

 
 

  
 
 
 



Plant

วันที่ รายละเอยีดความผดิปกติ การแกไ้ข วันทีแ่กไ้ขแลว้เสร็จ ผูบ้ันทกึ

13-05-25 ESP#2 Short ภายใน SD 14-16/5 เพือ่เขา้ไปแกไ้ข 16-05-25 Phurit

Plant

วันที่ รายละเอยีดความผดิปกติ การแกไ้ข วันทีแ่กไ้ขแลว้เสร็จ ผูบ้ันทกึ

- - - - -

รายงานความผดิปกตขิอง ESP

Jan-Jun 2025

PB#14

รายงานความผดิปกตขิอง ESP

Jan-Jun 2025

PB#18



 

 

 
 
 
 
 
 

 

คู่มือปฏิบัติงาน (Work Instruction) การเดนิเครื่องผลิตไอน้ า 

เอกสารแนบที่ 2.10 



 
 
SKIC 

คู่มือขั้นตอนงาน (Work Instruction) 
เดินเคร่ืองผลิตไอนํ้า  PB#9 และPB#10 
บริษทั สยามคราฟทอุ์ตสาหกรรม จาํกดั 

รหสั   SKIC-WS-I-UT-03-004 
หนา้ท่ี 1/22 
แกไ้ขคร้ังท่ี  1 

ผูจ้ดัทาํ 
นายประดิษฐ ์สัง่สอนอาตม ์

ผูต้รวจสอบ 
นายเอกฉตัร ชชัวาลย ์

ผูอ้นุมติั 
นายเสกสรร นนัทุรัตน ์

วนัท่ีเร่ิมใช ้   
16/09/2556 

มาตรฐาน     ISO 9001 
 

เอกสารฉบบัน้ีถือเป็นเอกสารควบคุม เม่ือเปิดอ่านจากระบบ E-Document เท่านั้น 
                 ยกเวน้ในกรณีท่ีพิมพแ์จกจ่ายและมีการประทบัตราเอกสารควบคุม จากเจา้หนา้ท่ีควบคุมเอกสารเท่านั้น    1 

1. ผู้ปฏบัิติ  พนกังานผลิตไอนํ้า, ผูช่้วยพนกังานผลิตไอนํ้า 
                           แผนกผลิตพลงังาน 2 
2. ขอบเขต ใชเ้ป็นคู่มือปฏิบติังานสาํหรับการผลิตไอนํ้า PB#9และPB#10 
3. คาํศัพท์เฉพาะ 
 3.1  STRAT UP CURVE                                      หมายถึง การเพิ่มและลดแรงดนัตามตารางกาํหนด 
 3.2  THERMAL SHOCK                                     หมายถึง การเพิ่มของอุณหภูมิอยา่งรวดเร็ว 
 3.3  E.P.(ELECTROSTATIC  PRECIPITATOR    หมายถึง  หอ้งควบคุมการจ่ายไฟฟ้า 
 3.4  MCC.(MOTOR  CONTROL CENTER            หมายถึง  ตู ้CIRCUIT  BREAKER ท่ีจ่ายไฟ 

                                                                                         CONTROL  SOURCE  และ POWER  
                                                                         SOURCE ใหก้บั MOTOR                   

 3.5 F.D.F (FORCED  DRAFT  FAN)                     หมายถึง  พดัลมเป่า 
 3.6  I.D.F  (INDUCED DRAFET FAN)                 หมายถึง   พดัลมดูด 
 3.7   BIP.(BOILER  INSTRUMENT  PANEL)       หมายถึง   แผงควบคุมหมอ้ไอนํ้า 
 3.8   CRT.(CATHODE  RAY  TUBE)          หมายถึง  หนา้จอ COMPUTER ควบคุมหมอ้ไอนํ้า  
 3.9   HPFW.(HIGHT PRESSURE FEED WATER)  หมายถึง   อุปกรณ์อุ่นนํ้า 
 3.10 OPERATOR                               หมายถึง    พนกังานผลิตไอนํ้า 
 3.11 HELPER                               หมายถึง     ผูช่้วยพนกังานผลิตไอนํ้า 
4. รายละเอยีดการปฏิบัติงาน 
     แบ่งเป็น 5 ส่วนคือ 
 4.1 การเตรียมการก่อน START  เคร่ืองผลิตไอนํ้า PB#9 และ PB#10 
 4.2  การเดิน เคร่ืองผลิตไอนํ้า PB#9 และ PB#10 
 4.3 การควบคุมปกติเคร่ืองผลิตไอนํ้า PB#9 และ PB#10 
 4.4  การSTART  เคร่ืองผลิตไอนํ้า PB#9 และ PB#10  เม่ือไฟฟ้ากลบัเขา้สู่สภาวะปกติ 
 4.5  การบาํรุงรักษาเคร่ืองผลิตไอนํ้า PB#9 และ PB#10 
 4.6  การตรวจสอบประสิทธิภาพการเผาไหม ้
 



 
 
SKIC 

คู่มือขั้นตอนงาน (Work Instruction) 
เดินเคร่ืองผลิตไอนํ้า  PB#9 และPB#10 
บริษทั สยามคราฟทอุ์ตสาหกรรม จาํกดั 

รหสั   SKIC-WS-I-UT-03-004 
หนา้ท่ี 2/22 
แกไ้ขคร้ังท่ี  1 

ผูจ้ดัทาํ 
นายประดิษฐ ์สัง่สอนอาตม ์

ผูต้รวจสอบ 
นายเอกฉตัร ชชัวาลย ์

ผูอ้นุมติั 
นายเสกสรร นนัทุรัตน ์

วนัท่ีเร่ิมใช ้   
16/09/2556 

มาตรฐาน     ISO 9001 
 

เอกสารฉบบัน้ีถือเป็นเอกสารควบคุม เม่ือเปิดอ่านจากระบบ E-Document เท่านั้น 
                 ยกเวน้ในกรณีท่ีพิมพแ์จกจ่ายและมีการประทบัตราเอกสารควบคุม จากเจา้หนา้ท่ีควบคุมเอกสารเท่านั้น    2 

4.1 การเตรียมการก่อน START เคร่ืองผลิตไอนํ้า PB#9 และ PB#10   
ลาํดบั HELPER OPERATOR ขอ้ควรระวงั 

1. ตรวจสอบร่วมกนักบั 
OPERATOR 
 

ตรวจสอบ BREAKER  POWER 
SOURCE ของ BOILER หอ้ง MCCตอ้ง 
ON ทุกตวั 

สงัเกตไฟโชวส์ถานะของ 
BREAKER ตอ้งเป็นสีเขียว 
 

2. START  AIR COMPRESS0R 
ตวัใดตวัหน่ึงและบิด SWITCH 
มาตาํแหน่ง REMOTE 

ท่ี CRT ใหเ้ปล่ียน MODE ของ AIR 
COMPRESSURE ตวัท่ีเดินเป็น 
MANUALและตวัSTAND BY เป็น 
AUTO  (CA01AA,BA และAB,BB) 
เป็น MODE MANUALและอยูต่าํแหน่ง 
RUN 

PRESSURE ของINTRUMENT  
AIR ตอ้งอยูร่ะหวา่ง 5-7.5  
kg/cm² 
 

3. START EP. PURGE 
(เพื่อ WARM ระบบ EP.) 

 STRART ก่อนเดิน BOILER 24 
ชม. 

4. ตรวจสอบฝา MAND HOLE 
ตอ้งปิดในท่ีต่อไปน้ี 
-ตวัเตา 
- ECONOMIZER 
- AIR HEATER 
- EP. 

อยา่ใหมี้คนหรือวสัดุอ่ืนๆ 
อยูภ่ายในและ LOCK ฝา MAN  HOLE 
ไหส้นิท 
 

 

5. เปิด AIR VENT VALVE ของ 
-DRUM  LEVEL 
-DRUM  LEVEL 
-SUPER HEATER 
-MAIN STEAM 
 

ท่ี CRT ให ้ON INTERLOCดงัต่อไปน้ี 
=IL-FAN1 A,B 
=IL-SP2  A,B 
=IL-WC3  A,B 
=IL-LC4 A,B 

 



 
 
SKIC 

คู่มือขั้นตอนงาน (Work Instruction) 
เดินเคร่ืองผลิตไอนํ้า  PB#9 และPB#10 
บริษทั สยามคราฟทอุ์ตสาหกรรม จาํกดั 

รหสั   SKIC-WS-I-UT-03-004 
หนา้ท่ี 3/22 
แกไ้ขคร้ังท่ี  1 

ผูจ้ดัทาํ 
นายประดิษฐ ์สัง่สอนอาตม ์

ผูต้รวจสอบ 
นายเอกฉตัร ชชัวาลย ์

ผูอ้นุมติั 
นายเสกสรร นนัทุรัตน ์

วนัท่ีเร่ิมใช ้   
16/09/2556 

มาตรฐาน     ISO 9001 
 

เอกสารฉบบัน้ีถือเป็นเอกสารควบคุม เม่ือเปิดอ่านจากระบบ E-Document เท่านั้น 
                 ยกเวน้ในกรณีท่ีพิมพแ์จกจ่ายและมีการประทบัตราเอกสารควบคุม จากเจา้หนา้ท่ีควบคุมเอกสารเท่านั้น    3 

ลาํดบั HELPER OPERATOR ขอ้ควรระวงั 

6. ปิด DRAIN VALVE ของ 
-UPPER  HEATER 
-SUPER HEATER 
-ECONOMIZER 
-BLOW MUD DRUM 
-CONTINUOUS BLOW DOWN 
-LOWER HEADER 

ท่ี CRT เปิด START UP VALVE (ZI 
141 A,B) 

BLOCK  VALVE ของ 
START UP VALVE ตอ้งเปิด 

7. เปิดนํ้า COOLING ท่ี 
-ID.FAN 
-BOILER  FEED WATER  PUMP 
SPREADER 

 ใหน้ํ้ าผา่นเตม็หลอดแกว้ 

8. เปิด BLOCK  VALVE 
-DRUM LEVEL 
-WATER  LEVEL  SIGHT  GLASS และ
เปิดBLOCKVALVETRANSMITER ท่ี
SWITCH 
-DRUM  LEVEL 
-DRUM  PRESSURE 
-SUPER  HEATER  PRESSURE 

  

9. เปิด VALVE BY-PASS D/H 
และเปิด DISCHARGE BOILER FEED 
WATER PUMP เพื่อเตรียมป้อนนํ้าเขา้
DRUM 
 

ท่ี CRT ปรับ  B.F.W.FLOW  
(LC131 A,B) MV=0% 

 

 



 
 
SKIC 

คู่มือขั้นตอนงาน (Work Instruction) 
เดินเคร่ืองผลิตไอนํ้า  PB#9 และPB#10 
บริษทั สยามคราฟทอุ์ตสาหกรรม จาํกดั 

รหสั   SKIC-WS-I-UT-03-004 
หนา้ท่ี 4/22 
แกไ้ขคร้ังท่ี  1 

ผูจ้ดัทาํ 
นายประดิษฐ ์สัง่สอนอาตม ์

ผูต้รวจสอบ 
นายเอกฉตัร ชชัวาลย ์

ผูอ้นุมติั 
นายเสกสรร นนัทุรัตน ์

วนัท่ีเร่ิมใช ้   
16/09/2556 

มาตรฐาน     ISO 9001 
 

เอกสารฉบบัน้ีถือเป็นเอกสารควบคุม เม่ือเปิดอ่านจากระบบ E-Document เท่านั้น 
                 ยกเวน้ในกรณีท่ีพิมพแ์จกจ่ายและมีการประทบัตราเอกสารควบคุม จากเจา้หนา้ท่ีควบคุมเอกสารเท่านั้น    4 

ลาํดบั HELPER OPERATOR ขอ้ควรระวงั 

10.   ท่ี CRT START  D/H  PUMP (LC131 
A,B) FEED นํ้าเขา้ DRUM ดว้ย MODE 
MANUAL โดยเพิ่ม-ลด  ค่า MV เม่ือ 
DRUM  LEVEL ได ้-100 mm ถึง -150 
mm แลว้ STOP  D/H  PUMP ปรับ 
CONTROL VALVE 

 

11. เติมเช้ือเพลิงข้ึน LIGNITE BUNKER 
(ดูคู่มืองานป้อนเช้ือเพลิงเขา้เคร่ืองผลิต
ไอนํ้าPB#9และPB#10 
(W-UT11-01) 

  

12. เรียงเศษไมแ้ละฟืนบน STOKER 
ใหท้ัว่พร้อมราดนํ้ามนัโซล่าลงบน 
กองฟืน 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ท่ี CRT เปิด ID.FAN DAMPER 
(HA161 A,B)ไวท่ี้ 30 % (MV=30%) 

 

 
 



 
 
SKIC 

คู่มือขั้นตอนงาน (Work Instruction) 
เดินเคร่ืองผลิตไอนํ้า  PB#9 และPB#10 
บริษทั สยามคราฟทอุ์ตสาหกรรม จาํกดั 

รหสั   SKIC-WS-I-UT-03-004 
หนา้ท่ี 5/22 
แกไ้ขคร้ังท่ี  1 

ผูจ้ดัทาํ 
นายประดิษฐ ์สัง่สอนอาตม ์

ผูต้รวจสอบ 
นายเอกฉตัร ชชัวาลย ์

ผูอ้นุมติั 
นายเสกสรร นนัทุรัตน ์

วนัท่ีเร่ิมใช ้   
16/09/2556 

มาตรฐาน     ISO 9001 
 

เอกสารฉบบัน้ีถือเป็นเอกสารควบคุม เม่ือเปิดอ่านจากระบบ E-Document เท่านั้น 
                 ยกเวน้ในกรณีท่ีพิมพแ์จกจ่ายและมีการประทบัตราเอกสารควบคุม จากเจา้หนา้ท่ีควบคุมเอกสารเท่านั้น    5 

4.2 การเดินเคร่ืองผลิตไอนํ้า PB#9 และ PB#10 
ลาํดบั HELPER OPERATOR ขอ้ควรระวงั 

1. จุดไฟกองเศษไมบ้น STOKER ใหไ้ฟ
ทัว่ทุกจุด 

จบัเวลาหลงัจุดไฟติดแลว้เวลา 20 นาที ให ้
START ID.FAN (FM03 A,B)ท่ี CRT เปิด 
ID.FAN  DAMPER (HA 161 
A,B) ไว ้30% MODE AUTO และปรับ  
FURNACE  DRAFT (PC 161 A,B)ท่ี 
-2 mmH2O แลว้เขา้เป็น MODE AUTO 

ก่อน START  ID.FAN 
DAMPER ตอ้งปิด (MV=0%) 
และ SET (PC161 A,B) 
MV=10% 
ใหค้วบคุม FURNACE 
PRESSURE ในเตา-2ถึง-5 
mmH2O 
 

2. ปิด DAMPER ท่ี SPREADER FAN 
0% STRART SPREADER  FAN 
เปิด DAMPER ท่ี SPREADER 
100% 

   

3. START SPREADER  ROTOR 
NO.1-8 

ท่ี CRT  -เปิด FD.FAN  DAMPER 
(HA051 A,B) ไวท่ี้ 70% (MV=70%) 
 

 

4. START  SPREADER  SCREW  
NO.1-8 

ท่ี CRT ใหป้รับ MAIN  STEAM 
PRESSURE (PC141 A,B) ไปท่ี 10% 
(MV=10% เพื่อ FEED LIGNITE เขา้เตา 

 

5.  ท่ี CRT  START  FD.FAN  (FM01 A,B)
เปิด DAMPER ของ FD.FAN 
(HA051 A,B)ไวท่ี้70% (70%) 
 
 

ก่อน START FD.FAN 
DAMPERตอ้งปิด(MV=0) 
แลSET(FC051A,B)MV=10% 



 
 
SKIC 

คู่มือขั้นตอนงาน (Work Instruction) 
เดินเคร่ืองผลิตไอนํ้า  PB#9 และPB#10 
บริษทั สยามคราฟทอุ์ตสาหกรรม จาํกดั 

รหสั   SKIC-WS-I-UT-03-004 
หนา้ท่ี 6/22 
แกไ้ขคร้ังท่ี  1 

ผูจ้ดัทาํ 
นายประดิษฐ ์สัง่สอนอาตม ์

ผูต้รวจสอบ 
นายเอกฉตัร ชชัวาลย ์

ผูอ้นุมติั 
นายเสกสรร นนัทุรัตน ์

วนัท่ีเร่ิมใช ้   
16/09/2556 

มาตรฐาน     ISO 9001 
 

เอกสารฉบบัน้ีถือเป็นเอกสารควบคุม เม่ือเปิดอ่านจากระบบ E-Document เท่านั้น 
                 ยกเวน้ในกรณีท่ีพิมพแ์จกจ่ายและมีการประทบัตราเอกสารควบคุม จากเจา้หนา้ท่ีควบคุมเอกสารเท่านั้น    6 

ลาํดบั HELPER OPERATOR ขอ้ควรระวงั 

6. 
 
 

ทดสอบระบบความปลอดภยั VALVEท่ี 
BLOW MUD DRUMเพื่อDRAIN นํ้า
ใหร้ะดบันํ้าลดลง 
( TEST  LOW  LEVEL CUT  OFF) 
 

ตรวจสอบดูเม่ือระดบันํ้าลดตํ่าลงถึง -120 
mm.จะตอ้ง ALARM DRUM LEVEL LOW 
และ -220 mm.จะตอ้ง ALARM  DRUM  
LEVEL  LOW LOW  LOW  LEVEL  CUT  
OFF ตรวจสอบ FD.FAN และ SPREADER 
SCREW ตอ้งหยดุทุกตวั 

ตรวจสอบ INTER LOCK 
DRUM LEVEL ตอ้งอยูใ่น
ตาํแหน่ง ON 

7. ปิด VALVE ท่ี  BLOW  MUD  DRUM 
 

ท่ี CRT.START  D/H PUMP แลว้ปรับ 
CONTROL  VALVE (LC131 A,B) FEED 
นํ้าเขา้ DRUM ดว้ย MODE MANUAL โดย
เพิ่ม-ลด ค่า MV เม่ือ DRUM  LEVEL ได-้
100 mm.ถึง 150 mm.  STOP  D/H PUMP 
และSTART FD.FAN และ SPREADER 
SCREW NO1-8  

FLOW ไม่เกิน  40 T/H 

8 ปิด VALVE BY-PASS  D/H และปิด 
DISCHARGE ของ BOILER FEED 
WATER  PUMP 

เพิ่มแรงดนัไอนํ้าโดย เพิ่มลมท่ี 
COMBUSTION  AIR  FLOW (FC051 A,B) 
MV=10-30% และ  FEED  LIGNITE เพิ่มท่ี 
MAIN STEAM PRESSURE (PC141 A,B)  
MV=10-15% 

ตอ้งใหแ้รงดนัเพิ่มตาม 
START UP  CURVE 

9. เม่ือ แรงดนัได ้2-3  kg/cm3ปิด AIR 
VENT VALVE ท่ี-STEAM  DRUM 
-SUPER  HEATER,-DRUM  LEVEL,-
MAIN  STEAM 
 

  



 
 
SKIC 

คู่มือขั้นตอนงาน (Work Instruction) 
เดินเคร่ืองผลิตไอนํ้า  PB#9 และPB#10 
บริษทั สยามคราฟทอุ์ตสาหกรรม จาํกดั 

รหสั   SKIC-WS-I-UT-03-004 
หนา้ท่ี 7/22 
แกไ้ขคร้ังท่ี  1 

ผูจ้ดัทาํ 
นายประดิษฐ ์สัง่สอนอาตม ์

ผูต้รวจสอบ 
นายเอกฉตัร ชชัวาลย ์

ผูอ้นุมติั 
นายเสกสรร นนัทุรัตน ์

วนัท่ีเร่ิมใช ้   
16/09/2556 

มาตรฐาน     ISO 9001 
 

เอกสารฉบบัน้ีถือเป็นเอกสารควบคุม เม่ือเปิดอ่านจากระบบ E-Document เท่านั้น 
                 ยกเวน้ในกรณีท่ีพิมพแ์จกจ่ายและมีการประทบัตราเอกสารควบคุม จากเจา้หนา้ท่ีควบคุมเอกสารเท่านั้น    7 

ลาํดบั HELPER OPERATOR ขอ้ควรระวงั 

10. START  D/H PUMP และ START 
B.F.W.PUMP  (ตามคู่มือการป้อนนํ้า
เขา้ BOILER) W-UT11-12 

เม่ือ DRUM  LEVEL ลดลงเหลือ -120 
mm. START  D/H PUMP    
B.F.W.PUMP (ตามคู่มือการป้อนนํ้าเขา้ 
BOILER) 

 

11. START ระบบ DRY  ASH 
-DRY ASH  ELEVATING 
CONVEYOR 
-DRY ASH CHAIN CONVEYOR 
-ROTARY  RA/RB/AH 

แรงดนัได ้10 kg/cm² ท่ี CRT. ลด START  
UP VALVE ( ZI141 A,B) 
MV=60-80% 
 

 

12 START  CHEMICAL  DOSING 
PUMP 

  

13. เม่ือแรงดนัได ้20 kg/cm² เปิด VALVE  
BY-PASS ของ MAIN STEAM  
(WARM  LINE) 

เม่ือแรงดนัได ้20 kg/cm² ท่ี  CRT. 
ลด START  UP VALVE (ZI141 A,B) 
MV=  40-60 % 

 

14.  เม่ือแรงดนัได ้40 kg/cm² ท่ี  CRT. 
ลด START  UP VALVE (ZI141 A,B) 
MV=  20-40 % 

 

15.  เม่ือแรงดนัได ้60 kg/cm² ท่ี  CRT. 
ลด START  UP VALVE (ZI141 A,B) 
MV=  10-20 % 
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16. START ระบบ WET  ASH  ท่ี 
-WET ASH  ELEVATING  
CONVEYOR 
-STOKER  ASH  CONVEYOR 
-PADDLE  WHEEL NO.1-4 

เม่ือแรงดนัได ้60 kg/cm² ท่ี  CRT. 
เปิด MAIN STEAM  VALVE 
(ZI142 A,B) MV = 40-60 % 

เปิด MAIN STEAM  VALVE 
ชา้ๆ 
 

17. START  STOKER  NO.1,NO.2 
STOKER  SPEED อยูต่าํแหน่ง 1 m/H 

ท่ี  CRT. TURBINE  BY-PASS  TEMP. 
(TC841 A,B) เขา้ MODE AUTO  
SV=210 °C    PROCESS  STEAM  
PRESSURE (PC143 A,B) เขา้ MODE 
AUTO  SV= 7.2 kg/cm² 

 

18. เปิด VALVE ท่ี EXTRACTION 
NO.2  STEAM  HEADER 

ท่ี  CRT. เปิด TURBINE  BY-PASS 
PRESSURE (PC841 A,B)จ่ายไอนํ้าลง 
HEADER โดยเพิ่มค่าเม่ือ  PRESSURE 
ถึง 7.1 kg/cm²  แลว้เปล่ียนเป็น MODE  
AUTO  SV=7.1 kg/cm²   

ค่อยๆเพิ่มแรงดนัข้ึนชา้ๆจนถึง 
7.1 kg/cm²   

19. ปิด DAMPER ท่ี  ASH  RE-
INJECTION  FAN 0% และ  START 
ASH  RE –INJECTION FAN เปิด 
DAMPER  100% เดิน  UNDER 
DRUM  ROTARY  NO.1,NO.2 

เม่ือ MAIN STEAM TEMP. (TC141-2 
A,B)  450-490°C   ท่ี CRT.ปรับ 
S/H IN  TEMP.(TC142 A,B)เขา้  MODE 
CASCADE และ TC141-1 A,Bกบั 
TC141-2 A,B kg/cm² 

 

20. เปิด STEAM เขา้ DEAERATOR 
HEATER 

เม่ือแรงดนัได ้ 103 kg/cm² ท่ี  CRT.ให้
ปรับ    -MAIN  STEAM PRESSURE 
(PC141 A,B) SV=103 kg/cm² เขา้ AUTO 
 
 

เปิดชา้ๆเพ่ือให ้TEMP.เพิ่มข้ึน 
30-50°C ต่อชัว่โมง เพื่อป้องกนั 
THERMAL  SHOCK 
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21. เม่ือ TEMP  ก่อนเขา้ EP   150°C 
ให ้ON  EP. และ START  RAPPING 

เม่ือ TURBINE  เร่ิม START ใหเ้ปิด 
MAIN  STEAM VALVE (ZI142 A,B) 
MV = 40-60 % 

 

22. เปิด CONTINUOUS  BLOWER 
DOWN   1-2  T/H 
 

หลงัจาก TURBINE  GENERATOR 
จ่าย LOAD แลว้ใหปิ้ด START  UP 
VALVE (ZI141  A,B) MV = 0% 

MAIN  STEAM  FLOWตอ้ง
มากกวา่  18   T/H 

23.  ท่ี CRT.- COMBUSTION  AIR  FLOW 
(FC 051 A,B) เขา้ MODE CASCADE 
EP.OUT  O2 (O2 C761  A,B) เขา้ MODE 
CASCADE 
 

 

24.  เม่ือ T/G จ่าย STEAM  ออกทาง 
EXTRACTION NO.2 ให ้SET  
TURBINE  BY-PASS PRESSURE 
(PC 841  A,B ) ลงเหลือ  SV= 6.5 kg/cm² 
 

 

25.  ท่ี  CRT.PROCESS STEAM TEMP. 
(TC845 A,B) 
เขา้ MODE AUTO  SV= 185 °C    
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1.  ท่ีCRT.หนา้ GRAPHIC .GR0001 สาํหรับ 
PB#9 และ .GR0151 PB#10 
 

 

2.  ควบคุมระดบันํ้าใน DRUM (LC131 A,B)
เขา้ MODE  AUTO  
ค่า SV=50-55%  ค่า PV = 6-100% 
ค่า MV=0-90%   DRUM  LEVEL (LI101 
A,B)= -120 mmถึง 120 mm 

ตั้ง  ALARM HH=100 
PH=100 ,MH=95,LL=6 
PL=6,ML=0 และสาํหรับ 
DRUM LEVEL (LI101 A,B) 
HH=200,PH=120, 
LL= -220 ,PL= -120 
 INTERLOCK DRUM  
LEVEL ตอ้งอยูต่าํแหน่ง ON 

3.  ควบคุม D/H LEVEL (LC532 A,B)เขา้
MODE  AUTO  
ค่า SV=50 mm. ค่า PV =  -120 mm. 
ถึง  200 mm.   ค่า MV=0-90%    

ตั้ง  ALARM  
HH=300 ,PH=200 , MH =90, 
LL= -250 
PL= -120 ,ML=0  

4.  ควบคุม H.P.F.W.LEVEL (LC581 A,B)
เขา้MODE  AUTO  
ค่า SV= 5 mm. ค่า PV =  -120 mm. 
ถึง  100 mm.   ค่า MV=0-100%    
 
 
 

ตั้ง  ALARM 
 HH=250PH=100 , 
MH=100,LL= -250 
PL= -120 ,ML=0 
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5.  ควบคุม CONDENSATE  LEVEL (LC831 
A,B)เขา้MODE  AUTO  
ค่า SV= 5 mm. ค่า PV =  -150 mm. 
   ค่า MV=0-95%    

ตั้ง  ALARM 
 HH=200,PH=150 , MH =95 
,LL= -250 
PL= -150 ,ML=0 

6.  ท่ีCRT.หนา้ GRAPHIC .GR0002 สาํหรับ 
PB#9 และ .GR0152 PB#10 

 

7.  ควบคุม MAIN   STEAM  PRESSURE 
(PC141 A,B)เขา้ MODE  AUTO  
ค่า SV=103 kg/cm² 
 ค่า PV = 95-112 kg/cm² 
ค่า MV=10-90%    

ตั้ง  ALARM  
HH=115  ,PH=112, 
MH=90,  LL=0 
PL=95,  ML=10  
 

8.  เดิน OVER  FIRE FAN  เม่ือ LOAD เกิน 
95 T/H  ระบบ  DAMPER เขา้ MODE  
AUTO  

ตรวจสอบ O2 และการเผาไหม ้
UNBURN 

9. ควบคุมความเร็วของ STOKER 
SPEED  0.8 m/H 

ควบคุม  COMBUSTION  AIR  FLOW 
(FC051 A,B)เขา้ MODE  CASCADE 
ค่า  PV = 1000-2500 Nm3/m 
ค่า MV=10-90% ควบคุมการ เพิ่ม-ลด ลมท่ี 
AIR  CONTROL RATIO (CI011A,B) 

ตั้ง  ALARM  
HH=3700  ,PH=2500 
MH=90,  LL=0 
PL=1000,  ML=10  
 

10.  ควบคุม FURNACE  PRESSURE (PC161 
A,B)เขา้ MODE  AUTO  
ค่า SV= -5 mm H 2O  
 ค่า PV =  -15 ถึง 5 mm H 2O  
ค่า MV=10-90%    

ตั้ง  ALARM  
HH=25  ,PH=5 
MH=90,  LL= -50 
PL=  -15,  ML=10  
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11.  
 

ควบคุม EP.OUT  O2 (O2 C761  A,B) เขา้ 
MODE CASCADEค่า  PV = 4-12% 
ค่า MV=10-90% ควบคุมการ เพิ่ม-ลด O2 

GAIN  (CI004 A,B) 

ตั้ง  ALARM  
HH=15 PH=12,MH=90, 
LL=2,PL=4,  ML=10  
 

12. 
 

ควบคุม TEMP.ของ STEAM  AIR  
HEATER โดย เพิ่ม-ลด  VALVE จ่าย 
STEAM เขา้ STEAM  AIR  HEATER 

ควบคุม STEAM  AIR  HEATER  OUT  
TEMP.(TI052 A,B) ใหค่้า  
PV= 60-100°C 

ตั้ง  ALARM  
HH=200, PH=110 LL=0, 
PL=60  
 

13. เพิ่ม-ลด  VOLT.และ AMP.ของ EP. ควบคุม  VOLT.และ AMP.ของ EP. 
ให ้VOLT.(EVI 761 A,B  EVI762 A,B) 
PV=20-60  KV    AMP. .(EAI 761 A,B ) 
PV=200-600mA   AMP. .(EAI 762 A,B ) 
PV=150-400 mA 

ตั้ง  ALARM EVI 761 A,B   
 HH=100,PH=60 ,LL=0,  
PL= 20     EVI762 A,B  
HH=60 ,PH=60 ,LL=0,  
PL= 20     EAI 761 A,B 
HH 600,PH=600 ,LL=0,  
PL= 200     EAI 762 A,B )  
HH=400,PH=400 ,LL=0,  
PL= 150     
 

14.  ท่ีCRT.หนา้ GRAPHIC .GR0003 สาํหรับ 
PB#9 และ .GR0153สาํหรับ PB#10 
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15.  ควบคุม MAIN   STEAM  TEMP. 
(TC142 A,B)เขา้ MODE  CASCADE 
(TC1421-2 A,B)เขา้ MODE  AUTO  
ค่า SV=500 °C ค่า PV = 470-510°C  
ควบคุมการลด-เพิ่ม TEMP.โดยการเพิ่ม-
ลดค่า MH  และ  ML 

ตั้ง  ALARM  
HH=480, PH=450 ,MH=90 
LL=0, PL=300,ML=0 
ตั้ง  ALARM  
HH=530, PH=510 ,LL=0, 
PL=470 
 

16.  ควบคุม PROCESS   STEAM  TEMP. 
(TC845  A,B)เขา้ MODE  AUTO           
ค่า SV=195 °C ควบคุมการเพ่ิม-ลด 
TEMP.โดยเพิม่-ค่า SVค่า   PV = 185-
205°C  ค่า MV=0-100 % 

ตั้ง  ALARM  
HH=250, PH=205 , MH= 100  
LL=0 ,PL=185  ,ML=0  
 

17.  ควบคุม TURBINE BY-PASS    TEMP. 
(TC841  A,B)เขา้ MODE  AUTO 
ค่า SV=210 °C ควบคุมการเพ่ิม-ลด 
TEMP.โดยเพิม่-ค่า SV ค่า   PV = 160 -
220°C    ค่า MV=0-80 % 

ตั้ง  ALARM  
HH=250, PH=220 , MH= 80  
LL=0 ,PL=160  ,ML=0  
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คู่มือขั้นตอนงาน (Work Instruction) 
เดินเคร่ืองผลิตไอนํ้า  PB#9 และPB#10 
บริษทั สยามคราฟทอุ์ตสาหกรรม จาํกดั 

รหสั   SKIC-WS-I-UT-03-004 
หนา้ท่ี 14/22 
แกไ้ขคร้ังท่ี  1 

ผูจ้ดัทาํ 
นายประดิษฐ ์สัง่สอนอาตม ์

ผูต้รวจสอบ 
นายเอกฉตัร ชชัวาลย ์

ผูอ้นุมติั 
นายเสกสรร นนัทุรัตน ์

วนัท่ีเร่ิมใช ้   
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มาตรฐาน     ISO 9001 
 

เอกสารฉบบัน้ีถือเป็นเอกสารควบคุม เม่ือเปิดอ่านจากระบบ E-Document เท่านั้น 
                 ยกเวน้ในกรณีท่ีพิมพแ์จกจ่ายและมีการประทบัตราเอกสารควบคุม จากเจา้หนา้ท่ีควบคุมเอกสารเท่านั้น    14 

ลาํดบั HELPER OPERATOR ขอ้ควรระวงั 

18.  ท่ีCRT.หนา้ GRAPHIC .GR0004 สาํหรับ PB#9 
และ .GR0154 สาํหรับ PB#10 

 

19.  ควบคุม TURBINE BY-PASS PRESSURE (CS01  
801A และCS02  801B) SWITCH ตอ้ง OFF  PV=0 
(MODE 
NON LOCK)ท่ี TURBINE BY-PASS   
PRESSURE(PC841 A,B)เขา้ MODE  AUTO  ค่า 
SV=6.5 kg/cm²  ค่า PV =  6.8-7.4  kg/cm²ค่า MV= 
0-90% 

ตั้ง  ALARM  
HH=8, PH=7.5 , MH= 90  
LL=6.2 ,PL=6.8  ,ML=0  
 

20.  ควบคุม PROCESS   STEAM  PROCESS 
(PC143 A,B )เขา้ MODE  AUTO 
ค่า SV=7.2 kg/cm²  ค่า   PV =6.8-7.4  kg/cm²     ค่า 
MV=0-100 % 

ตั้ง  ALARM  
HH=8, PH=7.4 , MH= 100  
LL=6.2 ,PL=6.5  ,ML=0  
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ท่ีCRT.หนา้ GRAPHIC .GR0005 สาํหรับ PB#9 
และ .GR0155 สาํหรับ PB#10 

 

22.  ควบคุมการทาํงาน AIR COMPRESSOR 
  (CA01A A ,BA และAB,BB) เขา้ MODE 
MANUAL  อยูต่าํแหน่ง RUN 

ปรับ PRESSURE  SWITCH 
L= 5  kg/cm² 
LL =4  kg/cm² 

23.  การทาํงานของ SOLENOID VALVE 
PADDLE  WHEEL (LC181-1 A,B) 
เขา้ MODE AUTO (LC181-2A,B)เขา้ MODE 
AUTO (LC181-3A,B)เขา้ MODE AUTO (LC181-
4A,B) 
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คู่มือขั้นตอนงาน (Work Instruction) 
เดินเคร่ืองผลิตไอนํ้า  PB#9 และPB#10 
บริษทั สยามคราฟทอุ์ตสาหกรรม จาํกดั 

รหสั   SKIC-WS-I-UT-03-004 
หนา้ท่ี 15/22 
แกไ้ขคร้ังท่ี  1 

ผูจ้ดัทาํ 
นายประดิษฐ ์สัง่สอนอาตม ์

ผูต้รวจสอบ 
นายเอกฉตัร ชชัวาลย ์

ผูอ้นุมติั 
นายเสกสรร นนัทุรัตน ์

วนัท่ีเร่ิมใช ้   
16/09/2556 

มาตรฐาน     ISO 9001 
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ลาํดบั HELPER OPERATOR ขอ้ควรระวงั 

24.  ท่ีCRT.หนา้ GRAPHIC .GR0006 สาํหรับ PB#9 
และ .GR0156 สาํหรับ PB#10 

 

25.  ควบคุม TEMP. นํ้า  CONDENSATE  
(TC536 A,B)เขา้ MODE AUTO SV=48°C 

ตั้ง  ALARM  
HH=55, PH=50 , MH= 100  
LL=0 ,PL=0  ,ML=5  

26.  ท่ีCRT.หนา้ GRAPHIC .GR0007สาํหรับ PB#9 และ 
.GR0157 สาํหรับ PB#10 
FAN INTER LOCK (IL-FAN1 A,B)ตาํแหน่ง ON 

 

27.  SPREADER  INTERLOCK (IL-SP2 A,B) 
ตาํแหน่ง ON 

 

28.  WET  ASH  INTERLOCK (WC3  A,B) 
ตาํแหน่ง ON 
 

 

29.  LIGNITE  INTERLOCK (IL-LC4 A,B) 
ตาํแหน่ง ON 

 

30.  
 
 
 
 
 
 
 

ท่ีCRT.หนา้ GRAPHIC .GR0008สาํหรับ PB#9 และ 
.GR0158 สาํหรับ PB#10 
BOILER FEED WATER PUMP NO.1 
MIN.FLOW VALVE(PM01 AMF  A,B) 
เขา้ MODE AUTO 
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คู่มือขั้นตอนงาน (Work Instruction) 
เดินเคร่ืองผลิตไอนํ้า  PB#9 และPB#10 
บริษทั สยามคราฟทอุ์ตสาหกรรม จาํกดั 

รหสั   SKIC-WS-I-UT-03-004 
หนา้ท่ี 16/22 
แกไ้ขคร้ังท่ี  1 

ผูจ้ดัทาํ 
นายประดิษฐ ์สัง่สอนอาตม ์

ผูต้รวจสอบ 
นายเอกฉตัร ชชัวาลย ์

ผูอ้นุมติั 
นายเสกสรร นนัทุรัตน ์

วนัท่ีเร่ิมใช ้   
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ลาํดบั HELPER OPERATOR ขอ้ควรระวงั 

31.  BOILER FEED WATER PUMP NO.2 
MIN.FLOW VALVE(PM01 BMF  A,B) 
เขา้ MODE AUTO 

 

32. โยกนํ้ามนั STOKER 
09.00  12  คร้ัง จาํนวน 4 ตวั 
13.00  12  คร้ัง จาํนวน 4 ตวั 
17.00  12  คร้ัง จาํนวน 4 ตวั 
21.00  12  คร้ัง จาํนวน 4 ตวั 
01.00  12  คร้ัง จาํนวน 4 ตวั 
05.00  12  คร้ัง จาํนวน 4 ตวั 

  

33. กด START ท่ีตู ้CONTROL 
MECHANICAL  SOOT BLOWER 
เพ่ือเป่าเขม่าใน MODE AUTO ตามเวลา
ต่อไปน้ี 
PB#9                  PB#10 
09.00 น.             10.00 น. 
21.00 น.             22.00 น. 

 

 MAIN STEAM FLOW  ตอ้ง
มากกวา่70  T/H 

34. CHECK  ค่า  PROCESS ทุก 1 ชม. 
(จดค่าลงฟอร์มบนัทึก) 
POWER BOILER  PB#9,  PB#10 
SKIC-WS-F-UT-03-002 
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คู่มือขั้นตอนงาน (Work Instruction) 
เดินเคร่ืองผลิตไอนํ้า  PB#9 และPB#10 
บริษทั สยามคราฟทอุ์ตสาหกรรม จาํกดั 

รหสั   SKIC-WS-I-UT-03-004 
หนา้ท่ี 17/22 
แกไ้ขคร้ังท่ี  1 

ผูจ้ดัทาํ 
นายประดิษฐ ์สัง่สอนอาตม ์

ผูต้รวจสอบ 
นายเอกฉตัร ชชัวาลย ์

ผูอ้นุมติั 
นายเสกสรร นนัทุรัตน ์

วนัท่ีเร่ิมใช ้   
16/09/2556 

มาตรฐาน     ISO 9001 
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4.4 การ START เคร่ืองผลิตไอนํ้าPB#9,PB#10 เม่ือไฟฟ้ากลบัเขา้สู่ภาวะปกติ 
ลาํดบั HELPER OPERATOR ขอ้ควรระวงั 

1. ตรวจดูวา่ MILL  WATER  PUMP 
START 

CHECK ระดบันํ้าในบ่อ CLEAR WELL 
จาก CRT.และSTART DEEP WELL PUMP 

ตรวจสอบแรงดนันํ้า MILL 
WATER ไม่ตํ่า 5 kg/cm² 

2. START EP.PURGE ท่ี CRT START  AIR COMPRESSOR 
 (CA01AA,BA และAB,BB) ตวัท่ี STAND 
BY เป็น AUTO 
 

ตรวจสอบ PRESSURE 
INSTRUMENT AIR ตอ้งอยู่
ระหวา่ง  5-7.5 kg/cm² เพิ่ม
แรงดนัไอนํ้า 

3. START  D/H  PUMP ตามคู่มือ
ปฏิบติังานป้อนนํ้าเขา้เคร่ืองผลิตไอนํ้า 
PB#9 และ PB#10 (W-UT11-12) 

ท่ี CRT  ปรับ CONTROL VALVE 
(LC532 A,B) SV= 50 mm. เขา้ MODE 
AUTO 

 

4. START  BOILER FEED WATER  
PUMPตามคู่มือปฏิบติังานป้อนนํ้าเขา้
เคร่ืองผลิตไอนํ้า PB#9 และ PB#10 
(SKIC-WS-I-UT03-002) 

ท่ี CRT  ปรับ CONTROL VALVE 
(LC131  A,B)  FEED นํ้าเขา้ DRUMดว้ย 
MODE MANUAL  โดยเพิม่ ลด ค่า MV 

FLOW  ไม่เกิน 40  T/H 

5. START CHAMICAL DOSING 
PUMP 

เม่ือระดบันํ้าใน DRUM LEVEL ได ้
-50 ถึง 0 mm. แลว้เขา้ MODE  AUTO 
(LC131 A,B) 

 

6. 
 

 
 
 
 

ท่ี CRT  START  ID.FAN (FM03 A,B) 
และSET  FURNACE  DRAFT (PC161 
A,B) SV=  -5 mmH2O แลว้เขา้เป็น MODE 
AUTO ,DAMPER (HA161 A,B) เขา้
MODE AUTO  

ก่อน START  ID.FAN 
DAMPER (HA161 A,B)ตอ้ง
ปิด 0% (MV=0)และ SET  
(PC161 A,B) MV=10% 
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คู่มือขั้นตอนงาน (Work Instruction) 
เดินเคร่ืองผลิตไอนํ้า  PB#9 และPB#10 
บริษทั สยามคราฟทอุ์ตสาหกรรม จาํกดั 

รหสั   SKIC-WS-I-UT-03-004 
หนา้ท่ี 18/22 
แกไ้ขคร้ังท่ี  1 

ผูจ้ดัทาํ 
นายประดิษฐ ์สัง่สอนอาตม ์

ผูต้รวจสอบ 
นายเอกฉตัร ชชัวาลย ์

ผูอ้นุมติั 
นายเสกสรร นนัทุรัตน ์

วนัท่ีเร่ิมใช ้   
16/09/2556 

มาตรฐาน     ISO 9001 
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ลาํดบั HELPER OPERATOR ขอ้ควรระวงั 

7. ปิด DAMPER และ START  
SPREADER FAN  หลงัจากนั้น เปิด  
DAMPER  60-100 % 

ท่ี CRT  START FD .FAN (FM01 A,B) 
และ SET COMBUSTION AIR FLOW 
(FC051 A,B)  MV=10-30%และ DAMPER 
(HA051 A,B)เขา้MODE AUTO 

ก่อน START FD .FAN  
DAMPER (HA051 A,B) 
ตอ้งปิด  MV =0% 
 

8. START SPREADER  ROTOR 
NO.1-8 

ปิด START  UP VALVE (ZI141 A,B) 
MV=10-20% 

 

9. START SPREADER  SCREW 
NO.1-8 

ท่ี CRTปรับ MAIN STEAM  PRESSURE 
(PC141 A,B) MV=10% 
เพื่อ FEED LIGNITE เขา้เตา 

 

10.  เพิ่มแรงดนัไอนํ้าโดยเพิ่มลมท่ี  
COMBUSTION AIR FLOW 
(FC051 A,B)  และเพิ่ม FEED LIGNITE 
ท่ีMAIN STEAM  PRESSURE (PC141 
A,B) 

 

11. ปิด DAMPER และ START ASH RE-
INJECTION  FAN DAMPER=50%  
START  U/D 
ROTARY  NO.1และ NO.2 

เม่ือแรงดนัไอนํ้าได ้60 kg/cm² ค่อยๆเปิดชา้   
ท่ี CRT เปิด MAIN  STEAM  VALVE 
(ZI142 AB,)MV2 BY PASS  
TEMP.(TC841 = 40-60% ท่ี CRT 
TURBINE A,B)เขา้MODE AUTO SV=210 
°C  PROCESS  STEAM  PREADER 
(PC143 A,B) เขา้MODE AUTO SV=7.2 
kg/cm² 
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คู่มือขั้นตอนงาน (Work Instruction) 
เดินเคร่ืองผลิตไอนํ้า  PB#9 และPB#10 
บริษทั สยามคราฟทอุ์ตสาหกรรม จาํกดั 

รหสั   SKIC-WS-I-UT-03-004 
หนา้ท่ี 19/22 
แกไ้ขคร้ังท่ี  1 

ผูจ้ดัทาํ 
นายประดิษฐ ์สัง่สอนอาตม ์

ผูต้รวจสอบ 
นายเอกฉตัร ชชัวาลย ์

ผูอ้นุมติั 
นายเสกสรร นนัทุรัตน ์
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ลาํดบั HELPER OPERATOR ขอ้ควรระวงั 

12. START  ระบบ  WET ASH  
- WET ASH  ELEVATING  
CONVAYOR 
- STOKER   ASH  ELEVATING  
CONVAYOR 
-PADDLE  WHEEL NO.1-4 

ท่ี CRT เปิด TURBINE BY  PASS 
PRESSURE (PC841 A,B)จ่ายไอนํ้า 
ลง HEADER  โดยเพิ่มค่า  MV  เม่ือ  
PRESSURE  ถึง 7.1 kg/cm²  แลว้
เปล่ียนเป็น MODE AUTO  SV=7.1 kg/cm²   

ค่อยๆเพิ่มแรงดนัข้ึนชา้ๆจนถึง 
7.1 kg/cm²   

13. START  ระบบ  DRY  ASH  
- DRY ASH  ELEVATING  
CONVAYOR 
-DRY  ASH   CHAINELEVATING  
CONVAYOR 
-ROTARY   RA/RB/AH 

เม่ือ  เม่ือแรงดนัไอนํ้าได ้60 kg/cm² ค่อยๆ
เปิด TEMP. (TC141-2 A,B)ถึง  450-490 °C   
ท่ี  CRT ปรับ 
S/H  IN  TEMP (TC142 A,B) เขา้ MODE 
CASCADE 

 

14. START  STOKER  NO.1 และ NO.2 
ให ้ SPEED อยูต่าํแหน่ง 
1  M/H 

เม่ือแรงดนัไอนํ้าได ้103 kg/cm²  ท่ี CRTให้
ปรับ 
- MAIN STEAM  PRESSURE (PC141 
A,B)  SV=103 kg/cm² g  เขา้  MODE 
AUTO 

 

15. เม่ือ TEMP ก่อนเขา้ EP. ถึง  150°C 
ให ้ON EP. และ START  RAPPING   
EP. 

เม่ือ T/G  เร่ิมเดิน ใหเ้ปิด MAIN STEAM 
VALVE (ZI142 A,B)  MV=90-100% 
 

 

16.  หลงัจาก T/G  จ่าย LOAD แลว้ใหเ้ปิด 
START  UP VALVE (ZI141 A,B) MV=0% 
 

MAIN  STEAM FLOW ตอ้ง
มากกวา่  18  T/H 
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คู่มือขั้นตอนงาน (Work Instruction) 
เดินเคร่ืองผลิตไอนํ้า  PB#9 และPB#10 
บริษทั สยามคราฟทอุ์ตสาหกรรม จาํกดั 

รหสั   SKIC-WS-I-UT-03-004 
หนา้ท่ี 20/22 
แกไ้ขคร้ังท่ี  1 

ผูจ้ดัทาํ 
นายประดิษฐ ์สัง่สอนอาตม ์

ผูต้รวจสอบ 
นายเอกฉตัร ชชัวาลย ์

ผูอ้นุมติั 
นายเสกสรร นนัทุรัตน ์

วนัท่ีเร่ิมใช ้   
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มาตรฐาน     ISO 9001 
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ลาํดบั HELPER OPERATOR ขอ้ควรระวงั 

17.  COMBUSTION AIR FLOW 
(FC051 A,B)  ) เขา้ MODE CASCADE 
-EP.OUT  O2 (O2 C761  A,B) เขา้ MODE 
CASCADE 

 

18.  เม่ือ T/G  จ่าย STEM  ออกทาง EXTRAC 
TION NO.2  SET TURBINE  BY  
PADDWHEEL(PC84 A,B )1,1-4  ลดลง 
SV = 6.5 kg/cm²   

 

19.  
 
 
 

ท่ี CRT ใหเ้ขา้ MODE AUTO  PROCESS 
STEAM  TEMP  (TC 845  A,B) SV=185 
เขา้สู่การควบคุมปกติ 
 

 

 หมายเหตุ   A  B  หมายถึง A   คือ  เคร่ืองผลิตไอนํ้า  PB#9 
B    คือ  เคร่ืองผลิตไอนํ้า  PB#10 
 

 

 PC141 A ,B    หมายถึง 
 

PC141 A เป็น TAG  เคร่ืองผลิตไอนํ้า  PB#9 
PC141 B เป็น TAG  เคร่ืองผลิตไอนํ้า  
PB#10 
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คู่มือขั้นตอนงาน (Work Instruction) 
เดินเคร่ืองผลิตไอนํ้า  PB#9 และPB#10 
บริษทั สยามคราฟทอุ์ตสาหกรรม จาํกดั 

รหสั   SKIC-WS-I-UT-03-004 
หนา้ท่ี 21/22 
แกไ้ขคร้ังท่ี  1 

ผูจ้ดัทาํ 
นายประดิษฐ ์สัง่สอนอาตม ์

ผูต้รวจสอบ 
นายเอกฉตัร ชชัวาลย ์

ผูอ้นุมติั 
นายเสกสรร นนัทุรัตน ์

วนัท่ีเร่ิมใช ้   
16/09/2556 

มาตรฐาน     ISO 9001 
 

เอกสารฉบบัน้ีถือเป็นเอกสารควบคุม เม่ือเปิดอ่านจากระบบ E-Document เท่านั้น 
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4.5  การบาํรุงรักษา เคร่ืองผลิตไอนํ้า  PB#9 ,  PB#10 
ลาํดบั ตารางการบาํรุงรักษา ทุกกะ ทุกกะ

เชา้ 
ทุกวนั 
จนัทร์ 

ทุกสัปดาห์ 
แรกของ
เดือน 

ทุกปี ผูรั้บผดิชอบ 

1 ตรวจ CHECK  STOKER  NO.1,2      ผูช่้วย พ.ผลิตไอ
นํ้า 

2 ตรวจ CHECKใบของ SPREADER  ROTOR NO.1-8      ผูช่้วย พ.ผลิตไอ
นํ้า 

3 ตรวจ CHECKระบบ ASH RE-INJECTION NO.1,2      ผูช่้วย พ.ผลิตไอ
นํ้า 

4 เป่าเขม่า NO.1-14  2  คร้ัง ต่อกะ     พ.ผลิตไอนํ้า 
5 โยกนํ้ามนั STOKER 12 คร้ัง/1จุด  จุด/4 ชม. รวม 4 จุด      ผูช่้วย พ.ผลิตไอ

นํ้า 
6 ตรวจ CHECK  หลอดไฟส่อง SIGHT GLASS ของ DRUM  

LEVEL 
     ผูช่้วย พ.ผลิตไอ

นํ้า 
7 BLOW  MUD  DRUM      ผูช่้วย พ.ผลิตไอ

นํ้า 
8 เปิด  STEAM เป่า AIR  HEATER  ทาํความสะอาด      ผูช่้วย พ.ผลิตไอ

นํ้า 
9 ทาํความสะอาด ECONOMIZER   TUBE      ผูช่้วยและ พ.ผลิต

ไอนํ้า 
10 ทาํความสะอาด  AIR  HEATER        ผูช่้วยและ พ.ผลิต

ไอนํ้า 
11 ทาํความสะอาด  HOPPER  UNDER  DRUM      ผูช่้วยและ พ.ผลิต

ไอนํ้า 
12 ทาํความสะอาด  LIGNITE  BUNKER,  CHUTE   

SPREADER 
     ผูช่้วยและ พ.ผลิต

ไอนํ้า 
13 ทาํความสะอาด   SUPER HEAT  TUBE      ผูช่้วยและ พ.ผลิต

ไอนํ้า 
14 เปิดโคนปล่องทาํความสะอาด     ผูช่้วยและ พ.ผลิต



 
 
SKIC 

คู่มือขั้นตอนงาน (Work Instruction) 
เดินเคร่ืองผลิตไอนํ้า  PB#9 และPB#10 
บริษทั สยามคราฟทอุ์ตสาหกรรม จาํกดั 

รหสั   SKIC-WS-I-UT-03-004 
หนา้ท่ี 22/22 
แกไ้ขคร้ังท่ี  1 

ผูจ้ดัทาํ 
นายประดิษฐ ์สัง่สอนอาตม ์

ผูต้รวจสอบ 
นายเอกฉตัร ชชัวาลย ์

ผูอ้นุมติั 
นายเสกสรร นนัทุรัตน ์

วนัท่ีเร่ิมใช ้   
16/09/2556 

มาตรฐาน     ISO 9001 
 

เอกสารฉบบัน้ีถือเป็นเอกสารควบคุม เม่ือเปิดอ่านจากระบบ E-Document เท่านั้น 
                 ยกเวน้ในกรณีท่ีพิมพแ์จกจ่ายและมีการประทบัตราเอกสารควบคุม จากเจา้หนา้ท่ีควบคุมเอกสารเท่านั้น    22 

ไอนํ้า 
15 HYDRO  STATIC  TEST   183  kg/cm²        ผูช่้วยและ พ.ผลิต

ไอนํ้า 
16 LOW  LEVEL  CUT  OFF  TEST      ผูช่้วยและ พ.ผลิต

ไอนํ้า 
17 SAFETY  VALVE  TEST     ผ.ซ่อมเคร่ืองกล 
 การบาํรุงรักษาระบบขนถ่ายข้ีเถา้       
1 ทาํความสะอาด   CHUTE  PADDEL  WHEEL  NO.1-4      ผูช่้วย พ.ผลิตไอ

นํ้า 
2 ทาํความสะอาด   WET  ASH  ELEVATING  CONVEYOR      ผูช่้วย พ.ผลิตไอ

นํ้า 
 การบาํรุงรักษา PUMP       
1 เปล่ียนตวัเดิน BOILER  FEED  WATER  PUMP      ผูช่้วยและ พ.ผลิต

ไอนํ้า 
2 เปล่ียนตวัเดิน  D/H  PUMP      ผูช่้วย พ.ผลิตไอ

นํ้า 
3 ลา้งทาํความสะอาด STRAINER  ของ BFW.PUMP      ผูช่้วยและ พ.ผลิต

ไอนํ้า 
4 ลา้งทาํความสะอาด STRAINER  ของ  D/H .PUMP      ผูช่้วยและ พ.ผลิต

ไอนํ้า 

4.6   การตรวจสอบประสิทธิภาพการเผาไหม ้
1.  ผูช่้วยพนกังานสุ่มเกบ็ตวัอยา่งข้ีเถา้ท่ี  WET ASH CONVEYOR , DRY  ASH                  

                   ECO ,  DRY  ASH   EP.RA ,   DRY  ASH   EP.RB  ใส่ถุงพลาสติก  4 ถุง 
          2.     นาํส่งหอ้งทดสอบ แผนกจดัการคุณภาพ เพื่อตรวจสอบการเผาไหม ้ โดยทาํ การ   
                  เกบ็สุม ตวัอยา่ง  ทุกวนัจนัทร์  วนัพธุ  วนัศุกร์   ของทุกสปัดาห์ 
 



 
 

SKIC 

คู่มือปฎิบติังาน (Work Instruction) 

 
ผลิตน ้าป้อนเคร่ือง PB#9 และ PB#10 

     
MAINTENANCE 

         
บริษทั สยามคราฟทอุ์ตสาหกรรม จ ากดั 

รหสั   SKIC-WS-I-UT-04-026
หนา้ท่ี 1/4 

แกไ้ขคร้ังท่ี  1 

ผูจ้ดัท า             
นางสาวจนัทิมา ชาวไชย 

ผูต้รวจสอบ               
 นายนนัธวฒิุ ชวลิตวงศส์กลุ 

ผูอ้นุมติั              
นายเสกสรร นนัทุรัตน์ 

วนัท่ีเร่ิมใช ้   
20/06/2557 

มาตรฐาน     ISO 9001 
 

เอกสารฉบบัน้ีถือเป็นเอกสารควบคุม เม่ือเปิดอ่านจากระบบ E-Document เท่านั้น 
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1. ผู้ปฏบัิติ พนกังานผลิตน ้าและลมอดั   แผนกผลิตพลงังาน 1- WS 
 

2. ขอบเขต   
 ใชเ้ป็นคู่มือในการผลิตน ้าป้อนหมอ้ไอน ้า PB#9 และ PB#10 

 
3. ค ำศัพท์เฉพำะ 
 3.1NEUTRALIZATION              หมายถึง    การปรับสภาพน ้าใหเ้ป็นกลาง  
 3.2 CRT หมายถึง   COMPUTER ควบคุมหมอ้ไอน ้า 
 3.3 TR                                              หมายถึง   หมอ้แปลงไฟฟ้า 
 

4. รำยละเอยีดปฏบิัติงำน 
4.1  การ START และควบคุมปกติ ระบบ DEMIN. #9, #10 
4.2  การ STOP ระบบ DEMIN. #9, #10 
4.3 การปฏิบติัเม่ือระบบไฟฟ้ากลบัเขา้สู่ภาวะปกติ (หลงัจากท่ีมีการ TRIP ของระบบไฟฟ้าแลว้ท าให ้
      SWITCH GEAR ท่ี TR.1, 2, 3, TRIP) 

 
4.1                              DEMIN #9,#10 
  4.1.1                            DEMIN #9,#10 
  4.1.2                                                         DEMIN              

(P      Y) ข ง 
   - MULTIMEDIA 
   - 2B3T 
   - DRAIN FILTER 
   - MIX BED 
                   (                        DEMIN #9) 



 
 

SKIC 

คู่มือปฎิบติังาน (Work Instruction) 

 
ผลิตน ้าป้อนเคร่ือง PB#9 และ PB#10 

     
MAINTENANCE 

         
บริษทั สยามคราฟทอุ์ตสาหกรรม จ ากดั 

รหสั   SKIC-WS-I-UT-04-026
หนา้ท่ี 2/4 

แกไ้ขคร้ังท่ี  1 

ผูจ้ดัท า             
นางสาวจนัทิมา ชาวไชย 

ผูต้รวจสอบ               
 นายนนัธวฒิุ ชวลิตวงศส์กลุ 

ผูอ้นุมติั              
นายเสกสรร นนัทุรัตน์ 

วนัท่ีเร่ิมใช ้   
20/06/2557 

มาตรฐาน     ISO 9001 
 

เอกสารฉบบัน้ีถือเป็นเอกสารควบคุม เม่ือเปิดอ่านจากระบบ E-Document เท่านั้น 
                 ยกเวน้ในกรณีท่ีพิมพแ์จกจ่ายและมีการประทบัตราเอกสารควบคุม จากเจา้หนา้ท่ีควบคุมเอกสารเท่านั้น    2 

 

  4.1.3                                                               ง      
   (OPERATION) ของ 
   - MULTIMEDIA 
   - 2B3T 
   - DRAIN FILTER 
   - MIX BED 
              ข ง                       AUTO 
  4.1.4              VALVE 
   - MULTIMEDIA 
   - 2B3T 
   - DRAIN FILTER 
   - MIX BED 
   - NEUTRALIZATION 
                                      ง DEMIN #9, #10 
  4.1.5                                    S               ข ง 
   -     P  P          AUTO                      P  P          OFF 
   -            P  P          AUTO       P  P          OFF 
   - P             P  P          AUTO  P  P          OFF 
   -       P  P          AUTO               P  P          OFF 
   -            P  P          AUT O  P  P          OFF 
   -             P  P          AUTO P  P          OFF 
   -                       AUTO 
 
  4.1.6          P                          TANK 
   - BOILER FEED WATER TANK 
    H  8.7 m. (MIX BED STOP) 



 
 

SKIC 

คู่มือปฎิบติังาน (Work Instruction) 

 
ผลิตน ้าป้อนเคร่ือง PB#9 และ PB#10 

     
MAINTENANCE 

         
บริษทั สยามคราฟทอุ์ตสาหกรรม จ ากดั 

รหสั   SKIC-WS-I-UT-04-026
หนา้ท่ี 3/4 

แกไ้ขคร้ังท่ี  1 

ผูจ้ดัท า             
นางสาวจนัทิมา ชาวไชย 

ผูต้รวจสอบ               
 นายนนัธวฒิุ ชวลิตวงศส์กลุ 

ผูอ้นุมติั              
นายเสกสรร นนัทุรัตน์ 

วนัท่ีเร่ิมใช ้   
20/06/2557 

มาตรฐาน     ISO 9001 
 

เอกสารฉบบัน้ีถือเป็นเอกสารควบคุม เม่ือเปิดอ่านจากระบบ E-Document เท่านั้น 
                 ยกเวน้ในกรณีท่ีพิมพแ์จกจ่ายและมีการประทบัตราเอกสารควบคุม จากเจา้หนา้ท่ีควบคุมเอกสารเท่านั้น    3 

 

    M  7.5 m. 
    L  6.5 m. (MIX BED START) 
    ML   6.0 m. 
   - PURE DRAIN TANK 
    H  8.0 m. (2B3T STOP) 
    M  7.5 m. 
    L  6.5 m. (2B3T START) 
    ML  6.0 m.  
   - FILTER TANK 
    H  7.5 m. (MULTIMEDIA FILTER STOP) 
    M  6.5 m. 
    L  6.0 m. (MULTIMEDIA FILTER START) 
    ML  3.0  m. 
   - DRAIN TANK 
    H  6.0 m. (DRAIN FILTER START) 
    L  1.0 m. (DRAIN FILTER STOP) 
  4.1.7         ข      ง                                           
   (F-UT12-12) 
 4.2        P             9   10 
  4.2.1                                                               ง      
   ( P       ) ข ง 
   - MULTIMEDIA 
   - 2B3T 
   - DRAIN FILTER 
   - MIX BED 
                ง STOP 



 
 

SKIC 

คู่มือปฎิบติังาน (Work Instruction) 

 
ผลิตน ้าป้อนเคร่ือง PB#9 และ PB#10 

     
MAINTENANCE 

         
บริษทั สยามคราฟทอุ์ตสาหกรรม จ ากดั 

รหสั   SKIC-WS-I-UT-04-026
หนา้ท่ี 4/4 

แกไ้ขคร้ังท่ี  1 

ผูจ้ดัท า             
นางสาวจนัทิมา ชาวไชย 

ผูต้รวจสอบ               
 นายนนัธวฒิุ ชวลิตวงศส์กลุ 

ผูอ้นุมติั              
นายเสกสรร นนัทุรัตน์ 

วนัท่ีเร่ิมใช ้   
20/06/2557 

มาตรฐาน     ISO 9001 
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 4.3                              ข               
  (   ง               P ข ง                    SWITCH          TR. 1,2,3 TRIP) 
  4.3.1    ง  P                                          Y           TR. 1,2   1
              Y           TR.3 
  4.3.2                           TR. 1,2,3 
  4.3.3                 P      P  P                  ง        DEEP WELL    
   PUMP. (SKIC-WS-I-UT-05-001) 
  4.3.4                           PP Y P  P                  ง       MILL    
   WATER SUPPLY PUMP. (SKIC-WS-I-UT-05-002) 
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คู่มือปฎิบติังาน (Work Instruction) 

 
การเดินเคร่ืองผลิตไอน ้า PB#14 

     
MAINTENANCE 

         
บริษทั สยามคราฟทอุ์ตสาหกรรม จ ากดั 

รหสั   SKIC-WS-I-UT-03-006
หนา้ท่ี 1/40 
แกไ้ขคร้ังท่ี  1 

ผูจ้ดัท า 
นายประชา วรากรไชยกุล 

ผูต้รวจสอบ 
นายนนัธวฒิุ  ชวลิตวงศส์กุล 

ผูอ้นุมติั 
นายเสกสรร นนัทุรัตน์                    

วนัท่ีเร่ิมใช ้   
20/06/2557 

มาตรฐาน     ISO 9001 
 

เอกสารฉบบัน้ีถือเป็นเอกสารควบคุม เม่ือเปิดอ่านจากระบบ E-Document เท่านั้น 
                 ยกเวน้ในกรณีท่ีพิมพแ์จกจ่ายและมีการประทบัตราเอกสารควบคุม จากเจา้หนา้ท่ีควบคุมเอกสารเท่านั้น    1 

 

 

1. ผู้ปฏบัิต ิ
  พนกังานผลิตไอน ้า , ผูช่้วยพนกังานผลิตไอน ้า 
  แผนกผลิตพลงังาน 1-WS   
  

2. ขอบเขต  
   ใชเ้ป็นคู่มือปฏิบติังานส าหรับการเดินเคร่ืองผลิตไอน ้า PB#14   
 

 3. ค ำศัพท์เฉพำะ  
   START-UP CURVE  หมายถึง  การเพิ่มแรงดนัตามตารางก าหนด 
 

 4. รำยละเอยีดกำรปฏบิัติงำน 
   4.1 การเตรียมการก่อน START เคร่ืองผลิตไอน ้า PB#14 (PROCEDURES BEFORE START-UP) 
  4.2 การเดินเคร่ืองผลิตไอน ้า PB#14 ปกติ (NORMAL START-UP) 
  4.3 การควบคุมเคร่ืองผลิตไอน ้า PB#14 ปกติ (NORMAL OPERATION) 
  4.4 การเดินเคร่ืองผลิตไอน ้า PB#14 เม่ือไฟฟ้าดบัและไฟฟ้ากลบัเขา้สู่สภาวะปกติ  
           (HOT RESTART) 
  4.5 การบ ารุงรักษาเคร่ืองผลิตไอน ้า PB#14 
  4.6 การตรวจสอบคุณภาพของทราย 
  4.7 การตรวจสอบประสิทธิภาพของการเผาไหม ้



 
 

SKIC 

คู่มือปฎิบติังาน (Work Instruction) 

 
การเดินเคร่ืองผลิตไอน ้า PB#14 

     
MAINTENANCE 

         
บริษทั สยามคราฟทอุ์ตสาหกรรม จ ากดั 

รหสั   SKIC-WS-I-UT-03-006
หนา้ท่ี 2/40 
แกไ้ขคร้ังท่ี  1 

ผูจ้ดัท า 
นายประชา วรากรไชยกุล 

ผูต้รวจสอบ 
นายนนัธวฒิุ  ชวลิตวงศส์กุล 

ผูอ้นุมติั 
นายเสกสรร นนัทุรัตน์                    

วนัท่ีเร่ิมใช ้   
20/06/2557 

มาตรฐาน     ISO 9001 
 

เอกสารฉบบัน้ีถือเป็นเอกสารควบคุม เม่ือเปิดอ่านจากระบบ E-Document เท่านั้น 
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 4.1 การเตรียมการก่อน START เคร่ืองผลิตไอน ้า PB#14 (PROCEDURES BEFORE START-UP) 
 

ล าดบัท่ี ผูช่้วยพนกังานผลิตไอน ้า พนกังานผลิตไอน ้า ขอ้ควรระวงั 

1 ท าร่วมกบัพนกังานผลิตไอน ้า ON BREAKER POWER SOURCE 
ของ BOILER หอ้ง M.C.C ทุกตวั 
 

 

2 
 

เปล่ียนหวั START-UP BURNER 
No.1,4 จาก WD-10-22 เป็น 
 WD-6-22 
 

เตรียมน ้ามนัใน OIL TANK ระดบั
ตอ้งมากกวา่ 90% 
 

ถา้ระดบัต ่ากวา่ 50% 
 แจง้แผนกท่ีเก่ียวขอ้ง 
 

3 เตรียม GAS ตอ้งมีส ารอง 
ไว ้1 ถงั 
 

     เตรียมทรายใน SAND SILO  
ระดบัตอ้งมากกวา่ 50 TON 

ถา้ระดบัต ่ากวา่ 50 TON 
แจง้แผนกท่ีเก่ียวขอ้ง 
 

4 ปิด SLIDE GATES ใต ้ROTARY 
M4404 M4405 M4406 

    เตรียม COAL ใน FUEL SILO 
ระดบัตอ้งมากกวา่ LS465 
 (มากกวา่ 50%) 
 

ถา้ระดบัต ่ากวา่  LS465 
 ติดต่อพนกังานป้อน
เช้ือเพลิง 
 

5 
 
 
 
 

ปิด MAN HOLE รอบเตา 
 
 
 
 
 
 
 

     ตรวจ CHECK ร่วมกบั 
 ผูช่้วยพนกังานผลิตไอน ้า 

   อยา่ใหมี้คนหรือวสัดุอ่ืน 
ๆ อยูภ่ายในและ LOCK  
ฝา MAN HOLE ใหแ้น่น 
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ล าดบัท่ี ผูช่้วยพนกังานผลิตไอน ้า พนกังานผลิตไอน ้า ขอ้ควรระวงั 

6 ตรวจ CHECK AIR VENT 
VALVE ตอ้งอยูใ่นต าแหน่งเปิด 
ท่ี    - STEAM DRUM 
      - SATURATED STEAM 
      - SUPER HEATER 1,2,3 
ตรวจ CHECK VALVE DRAIN   
     - SUPER HEATER 2 
ตรวจ CHECK VALVE DRAIN
ตอ้งอยูใ่นต าแหน่งปิดท่ี 
     - STEAM DRUM 
     - DOWNCOMER LEFT 
     - DOWNCOMER RIGHT 
     - FEED WATER 
     - LOWER WATER 

 

ตรวจ CHECK ร่วมกบั ผูช่้วย
พนกังานผลิตไอน ้า 

 

 

 
7 
 
 
 
 
  

    
 START-AIR COMPRESSOR  
No.1หรือ No.2  เขา้ MODE AUTO 
ตวัท่ี STAND BY 
  
 
 
 
 

    
   ท่ีหนา้จอ DCS เปิด START-UP 
STEAM MOTOR VALVE (MV 
2122) เขา้ MODE AUTO LOCAL 
SET SP = 30-60% 
START-UP STEAM MOTOR 
VALVE 1 (MV 2121) OPEN 

 
  PRESSURE ของ 
INSTRUMENT AIR  
อยูร่ะหวา่ง 5-7.5 Kg/cm2 
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ล าดบัท่ี ผูช่้วยพนกังานผลิตไอน ้า พนกังานผลิตไอน ้า ขอ้ควรระวงั 

8 START FLY ASH SYSTEM  
     - AIR PREHEATER 
     - ESP1 
     - ESP2 

 

START MAKE-UP WATER 
PUMP M.4611 หรือ M.4612  
FEED น ้าเขา้ FEED WATER 
TANK LEVEL(LIC 061) SET
ระดบัน ้า 40-50% เขา้ MODE 
AUTO SET SP = 50% 

 

ก่อน START แจง้พนกังาน
ผลิตน ้าป้อนหมอ้ไอน ้าก่อน 
เพื่อตรวจสอบระดบัน ้า และ
ต าแหน่ง VALVE 

9 เปิด VALVE STEAM SUPPLY  
ท่ี HEADER 
 7.1 Kg/cm2  

 

เปิด STEAM เขา้ FEED WATER 
TANK เม่ือ PRESSURE ใน FEED 
WATER TANK PRESSURE(PIC 
032) ได ้3-4 Kg/cm2 เขา้ MODE 
AUTO SET   SP= 4.5 Kg/cm2  

 

เปิด BY PASS VALVE 
ก่อนเปิด VALVE MAIN 

10 PURGE EP 
   START FAN 
   START RAPPING เขา้  
   AUTO (ของระบบ EP) 

 

START FEED WATER PUMP M.
4101 หรือ M.4102 เม่ือ START ตวั
ท่ี STAND BY  ใหเ้ขา้   MODE 
AUTO FEED น ้าเขา้ STEAM 
DRUM โดยใช ้FEED WATER 
BY-PASS MOTOR VALVE 
(MV 2112) 
 

เปิดชา้ ๆ เพื่อให ้TEMP. 
เพิ่มข้ึน 30-50 °C/H 
 

11 ตรวจสอบน ้า COOLING ต าแหน่ง 
VALVE ต่าง ๆ ของ FEED 
WATER PUMP ทั้ง 2 ตวั 

 ปรับ FLOW.(FIRQ.151)ให้
ได ้ประมาณ 15-20 T/H เพื่อ 
WARM ECONO MIZER 
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ล าดบัท่ี ผูช่้วยพนกังานผลิตไอน ้า พนกังานผลิตไอน ้า ขอ้ควรระวงั 

12  START CHEMICAL DOSING 
PUMP 
NH3 DOSING PUMP (M4672)     
N2H4 DOSING PUMP (M4674)     
NA3PO4 DOSING PUMP (M4676)   
 

ก่อน START แจง้
พนกังานผลิตน ้าป้อน
หมอ้ไอน ้า เม่ือระดบั 
STEAM DRUM ได้
ระดบั  -100 ถึง -70 mm. 
ใหห้ยดุระบบ 
CHEMICAL 
 

13  CHECK STEAM DRUM LEVEL 
CONTROL(LIC 161)ไดร้ะดบั -100 
ถึง -70 MM แลว้ปิด FEED 
WATER BY-PASS MOTOR 
VALVE(MV 2112)  
   เม่ือ BOILER จ่าย LOAD ปกติ 
   เขา้ AUTO SP = 30 MM 
 

MV 2112 ตอ้งปิดสุด 
 

14  START FUEL INLET SCREW 
M.4401 M.4402      
 M.4403 
 

START ก่อน BED 
TEMP. (TIC 300)  
ถึง 300 °C 
 

15  ท่ี MAIN STEAM PRESSURE 
CONTROL (PIC 135) เขา้MODE 
MANUAL SET OUT PUT = 0% 
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ล าดบัท่ี ผูช่้วยพนกังานผลิตไอน ้า พนกังานผลิตไอน ้า ขอ้ควรระวงั 

16  ท่ี FURNACE PRESSURE 
CONTROL (FC) (PIC 335A)  
เขา้ MODE MANUAL SET OUT 
PUT = 0% 
   FURNACE PRESSURE 
CONTROL (BP) (PIC 335B) เขา้ 
MODE MANUAL SET OUT  
PUT = 0% 
 

 

17  ท่ี HIGH PRESSURE AIR 
PRESSURE (PIC 236) เขา้ MODE 
MANUAL SET OUT PUT  = 0% 
 

 

18  ท่ี SECONDARY AIR PRESSURE 
CONTROL (FC) เขา้ MODE 
MANUAL SET OUT PUT  = 0% 
 SECONDARY AIR PRESSURE 
CONTROL (BP) เขา้ MODE 
MANUAL SET OUT PUT = 0% 
 

 

19  ท่ี SECONDARY AIR FLOW TO 
UPPER LEVEL(FIC 255)     
SECONDARY AIR FLOW TO 
UPPER LOWER(FIC 254) เขา้ 
MODE AUTO REMOTE 
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ล าดบัท่ี ผูช่้วยพนกังานผลิตไฟฟ้า พนกังานผลิตไฟฟ้า ขอ้ควรระวงั 

20  ท่ี SECONDARY AIR FLOW TO 
START-UP BURNER 1,2,3,4 เขา้ 
MODE AUTO REMOTE 

 

 

21  ท่ี SECONDARY AIR TEMP. 
(TIC 204) เขา้ MODE MANUAL 
SET OUT PUT = 0% 
 

 

22  ท่ี PRIMARY AIR FLOW 
CONTROL (FIC 251) เขา้ MODE 
MANUAL SET OUT PUT = 0%  
 

 

23  ท่ี PRIMARY AIR TEMP. 
(TIC 203) เขา้ MODE MANUAL 
SET OUT PUT = 0% 
 

 

24  ท่ี FLUE GAS TEMP. CONTROL 
(TIC 319) เขา้ MODE AUTO  
SP  = 140 °C 
 

 

25  FLUIDIZED BED PRESS. 
CONTROL (PIC 330) เขา้ MODE 
MANUAL SET OUT PUT  = 0% 
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ล าดบัท่ี ผูช่้วยพนกังานผลิตไอน ้า พนกังานผลิตไอน ้า ขอ้ควรระวงั 

26      ท่ี SOLID FUEL CONVEYOR1 
FLOW CONTROL(FIC 451.1) เขา้ 
MODE MANUAL SET OUT  
PUT  = 0% 
  ท่ี SOLID FUEL CONVEYOR2 
FLOW CONTROL(FIC 451.2)  
เขา้ MODE MANUAL SET OUT 
 PUT  = 0% 
 

 

27  ท่ี CONTINUOUS BLOW DOWN 
TANK LEVEL(LIC165)เขา้ MODE 
MANUAL SET OUT PUT  = 0% 
 

 

28  ท่ี BLOW DOWN TANK 
TEMPERATURE(TIC 103) เขา้ 
MODE MANUAL SET OUT  
PUT = 0% 
 

 

29      ท่ี STEAM TEMP. AFTER SH1 
LEFT(TIC 113) เขา้ MODE AUTO 
REMOTE  
     STEAM TEMP. AFTER SH1 
RIGHT (TIC 114) เขา้ MODE AUTO 
REMOTE 
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ล าดบัท่ี ผูช่้วยพนกังานผลิตไอน ้า พนกังานผลิตไอน ้า ขอ้ควรระวงั 

30       STEAM TEMP. AFTER SH2 
LEFT(TIC 115) เขา้ MODE AUTO 
REMOTE   STEAM TEMP. AFTER 
SH2 RIGHT(TIC 116) เขา้ MODE 
AUTO REMOTE  STEAM TEMP. 
AFTER SH2 LEFT (TIC 117) เขา้ 
MODE AUTO REMOTE  

 

31     STEAM TEMP. AFTER SH2 
RIGHT(TIC 118) เขา้ MODE AUTO 
REMOTE    STEAM TEMP. AFTER 
SH3 LEFT(TIC 119) เขา้ MODE 
AUTO SET SP = 505 °C   STEAM 
TEMP. AFTER SH3 RIGHT(TIC 
120) เขา้ MODE AUTO REMOTE   

 

    32       FLUIDIZED BED TEMP. 
CONTROL (TIC 300) เขา้ MODE 
AUTO REMOTE 

 

 
 
 

    33 

      FLUE GAS O2 CONTROL  
(AIC 371) เขา้ MODE AUTO 
REMOTE  
กด OPEN RECIRC. ASH TRANSF. 
AIR VALVE MGV9983 แลว้กด 
START  RECIRC. ASH  ROTARY 
FEEDER M.993 แลว้กด START 
RECIRC. ASH SCREW FEEDER 
M.992 แลว้ใหเ้พ่ิม SPEED SIC 9987 

 
 
 
ค่อยๆปรับ SPEED เพิ่มทีละ 
1 % โดยดู PISA9931 ไม่ให้
เกิน 1.0 mH20 
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เพ่ิมข้ึนเร่ือยจนถึง 100%  

4.2 การเดินเคร่ืองผลิตไอน ้า PB#14 ปกติ (NORMAL START-UP) 
 
ล าดบัท่ี ผูช่้วยพนกังานผลิตไอน ้า พนกังานผลิตไอน ้า ขอ้ควรระวงั 

 
1 
 
 
  
 
 
 
  
 
 
2 
 
  
 
  
 
  
 
3 
 
 
 

    
   ตรวจ, CHECK MOTOR   
เดินผดิปกติหรือไม ่
  
 
    
 
 
 
 
 
   ตรวจ,CHECK MOTOR   
เดินผดิปกติหรือไม ่
 
 
 
 
 
 
   ตรวจ, CHECK MOTOR  
 เดินผดิปกติหรือไม ่

  ท่ี  DCS  
  ท่ี START FLUE GAS FAN 
(M.4301)ปรับ FURNACE 
PRESSURE.CONTROL(BP)(PIC 
335B) MANUAL  
0-100%  
FURNACE PRESSURE. 
CONTROL(FC)(PIC 335A) 
เขา้ MODE AUTO SET   
SP = -30 mmH2O 

 

   START HIGH PRESSURE 
BLOWER M.4221 หรือ M.4222 
ตวัท่ี STAND - BY เขา้ MODE 
AUTO ปรับ HIGH PRESSURE 
AIR PRESSURE (PIC 236C) เขา้ 
MODE AUTO SET  
SP = 3.40 mH2O 

 

     START SECONDARY AIR 
FAN M.4202 ปรับ  
 SECONDARY AIR PRESSURE 
CONTROL (BP)(PIC 233B) 

 
 
 
     
 
 
 
 
 
 
 
   STRAINER ตอ้งท าความ
สะอาดอยูเ่สมอ 
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MANUAL = 0-100% 
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4 
 
  
 
 
 
 
 
 
 
 
5 
 

 
 
6 
 

 
 
 
    
 
 
   ตรวจ,CHECK MOTOR เดิน
ผดิปกติหรือไม ่
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  
 
 

SECONDARY AIR PRESSURE 
CONTROL (FC)(PIC 233A) เขา้ MODE 
AUTO REMOTE   SECONDARY AIR 
TEMP.(TIC 204) เขา้ MODE AUTO 
REMOTE 
     
   START PRIMARY AIR FAN M.4202 
ปรับ 
PRIMARY AIR FLOW CONTROL 
(FIC 251) เขา้ MODE AUTO SET  
SP = 16-30 Nm3/S 
PRIMARY AIR TEMP.(TIC 203)เขา้ 
MODE  AUTO REMOTE     
 
 
 
 
   TEST ระบบความปลอดภยั LOW 
LEVEL CUT OFF 
 
 
   FEED น ้าเขา้ DRUM ใหไ้ดร้ะดบัปกติ
แลว้   เร่ิมขั้นตอนใหม่ตั้งแต่ ขอ้ 1-4 

   เปิด CONTROL 
VALVE โดย MANUAL 
ก่อน ใหเ้ปิด 10-15% เพื่อ 
WARM LINE 
 
    
 
 
 
 
   เปิด CONTROL 
VALVE โดย MANUAL 
ก่อน ใหเ้ปิด 10-15% เพื่อ 
WARM LINE 
 
 
 
   อุปกรณ์ทุกอยา่งตอ้ง
ท างานเพื่อ TEST ระบบ
ความปลอดภยั 
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   ตรวจ,CHECK MOTOR   
ผดิปกติหรือไม ่
 
 
    
 
  
 
 
 
 
 
 
  ตรวจสอบดูเปลวไฟ ของ 
START-UP BURNER 
 
 
 
 

   PURGE BOILER  
ท่ี DCS หนา้ MAIN INTERLOCK 
START FURNACE VENTILATION  
เร่ิมจาก 120 (วนิาที)ลดลงมาท่ี 0 แลว้กด
STOP FURNACE VENTILATION 
  
   START FUEL OIL PUMP   M.4501
หรือ M.4502 ปรับ FUEL OIL 
PRESSURE CONTROL(PIC 530) เขา้ 
MODE AUTO SET SP = 9-20 Kg/Cm2  

    START  UP BURNER OIL PRESS.
CONTROL(PIC 531 B)เขา้ MODE 
AUTO SET SP  
 = 7-16 Kg/Cm2 
BED LANCE OIL 
PRESS.CONTROL(PIC 533 A)     
เขา้ MODE AUTO SET 
 SP = 2-4 Kg/Cm2 
       
   START START-UP BURNER 1 กบั 
4 สลบักนัเพิ่ม BED TEMP. ในอตัรา  
60-80 °C/H 
      

 
 
 
 
 
 
ถอดลา้ง  STRAINER ทุก
คร้ังท่ี S/D 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
   GAS ตอ้งมีแรงดนั
เพียงพอในการ START-
UP 
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12 
  
 

 
 
 
    
 
 
 
 
 
 
 
 
 
    
 
 
ปิด AIR VENT VALVE 
- STEAM DRUM 
- SATURATED STEAM 
- SUPER HEATER 1,2,3 
 
  ปิด DRAIN VALVE  
- SUPER HEATER 2 
 
 

   ควบคุม MAIN STEAM 
PRESSURE(PIC 135) ตาม START 
UP CURVE 
   ควบคุม BED TEMP(TIC 300) 
โดยปรับ START-UP BURNER 
OIL PRESS.(PIC 531 A) เขา้ 
MODE  AUTO SET  
SP = 7-16 Kg/Cm2                
   PRIMARY AIR FLOW 
CONTROL(FIC 251) เขา้ MODE 
AUTO SET SP = 16-30 Nm3/S  
 
   เม่ือ MAIN STEAM PRESSURE 
CONTROL(PIC 135) 2-3 Kg/Cm2 

แจง้ผูช่้วยฯ ปิด VENT VALVE  
 
   เม่ือ MAIN STEAM 
FLOW(FIRQ 152) มากกวา่  20 T/H      
แจง้ผูช่้วยฯ ปิด DRAIN VALVE 
 
    
BED TEMP.(TIC 300) 150-200 °C 
START SAND TRANSMISSTION 

       
 
 
 
    
   การเพิ่ม-ลด 
PRESSURE ตอ้งใช ้
RAMP ในการ
สั่งงาน 
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   เปล่ียนหวั START-UP 
BURNER 1กบั4 WD-6-22 เป็น 
WD-10-22 
 
 
 
 
 
   เปิด SLIDE GATE ใต ้ FUEL 
SILO  

        TX TIME     2     MIN 
   PAUSE TIME   0.2  HOURS 
เม่ือ BED PRESSURE(PIC 330) ได้
ประมาณ 0.24-0.26 mH2Oเปล่ียนเวลา 
        TX TIME     1    MIN 
   PAUSE TIME   2   HOURS 
 
    BED TEMP. (TIC 300) 300-350 °C    
  
 
 
   BED TEMP.(TIC 300) 300-350 °C 
START START-UP BURNER 2 กบั 3  
 
 
 เม่ือ MAIN STEAM PRESSURE 
CONTROL (PICRA 135) ได ้
15-20 Kg/Cm2  WARM MAIN STEAM 
LINE 
   เปิด MAIN STEAM BY PASS MOTOR 
VALVE(MV 2123) 
รอประมาณ 20-30 นาที  
เปิด  MAIN STEAM MOTOR 
VALVE(MV 2124) เขา้ MODE AUTO  
SET SP = 95-100%  

       
 
   ตรวจดูการลดของ 
SAND SILO LEVEL 
 
    
 
   ตรวจสอบดู TEMP 
ของแต่ละดา้นของหอ้ง
เผาไหม ้
 
   เพิ่ม BED TEMP. TI 
300 60-80 °C/H 
 
 
   เม่ือมีการใช ้STEAM 
มากข้ึน ค่อย ๆ ลด 
START UP VALVE 
(MV 2122) ลงให ้
FLOW มากกวา่ 20 T/H 
ก่อนเปิดให้
ประสานงานกบั
พนกังานผลิตไฟฟ้า 
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   เปิด SLIDE GATE  ใต ้ROTARY 
M.4404 M.4405 M.4406  
 
 

ปิด MAIN STEAM BY- PASS MOTOR 
VALVE(MV 2123) 
 
เม่ือ BED TEMP.(TIC 300) 500-550 °C 
START  BED LANCE  1-6 
 
 
เม่ือ BED TEMP.(TIC 300)600-650 °C  
START SOLID FUEL FEEDING 
START FUEL FEED ROTARY 
M.4404 M.4405 M.4406   
START FUEL SCREW FORWARD 
CONVEYOR M.4416 
START FUEL DRAG FORWARD 
CONVEYOR 1,2   M.4408 และ M.4409  
   
 
 
 
 
 
   START M.4409  90 วนิาที 
   STOP M.4409  90 วนิาที  สลบักนั เพิ่ม  
BED TEMP.(TIC 300)  
60-80 °C/H   

 
 
 
   เพิ่ม  BED TEMP. 
(TIC 300)  
60-80 °C/H      
 
   อยา่ FEED เช้ือเพลิง
แขง็เขา้ไปมากท าให ้
BED TEMP.(TIC 
300) สูงกวา่ 1000°C  
ช่วงแรกให ้START 
FUEL DRAG 
FORWARD 
CONVEYOR 2  
M.4409 
   ก่อนแลว้จึง START 
FUEL DRAG 
FORWARD 
CONVEYOR 1  
M.4408 
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   ตรวจดูการถอยกลบัของ 
START-UP BURNER และ  
BED LANCE 

    เม่ือเร่ิม FEED SOLID FUEL SOLID 
FUEL CONV.2 FLOW 
CONTROL(FIC451.1) เขา้ MODE  
MANUAL SET OUT PUT = 0-20% 
SOLID FUEL CONV.2 FLOW 
CONTROL(FIC451.2) เขา้ MODE 
MANUAL SET OUT PUT = 0-20%  แลว้
ค่อย ๆ ลด OIL BURNER ลง START-UP 
BURNER OIL PRESSURE 
CONTROL(PIC531 A) เขา้ MODE AUTO  
SET SP = 6-7 Kg/Cm2 
BED LANCE  OIL PRESS. 
CONTROL(PIC533A) เขา้ MODE  AUTO 
SET  SP = 4-2 Kg/Cm2  
    
 
BED TEMP.(TIC 300)  
750-800 °C  
STOP START-UP BURNER 3,4  
 STOP BED LANCE 1-6 
STOP START-UP BURNER 1,4 
STOP OIL PUMP  
 
 

   เพิ่ม  BED 
TEMP.(TIC 300)  
60-80 °C/H   
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
      เพิ่ม  BED 
TEMP.(TIC 300)  
60-80 °C/H      
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   START ELECTROSTATIC 
PRECIPITATOR (EP) 
   ESP 1 
   ESP 2 
 
   MAIN STEAM PRESSURE CONTROL 
(PIC 135) 
SET SP =100-105 Kg/Cm2 
   SOLID FUEL CONVEYOR 1(FIC 451.1) 
AUTO REMOTE    
   SOLID FUEL CONVEYOR 2 
(FIC 451.2)เขา้ MODE AUTO REMOTE  
 
   MAIN STEAM PRESSURE CONTROL 
(PIC 135) เขา้ MODE  AUTO SET SP = 105 
Kg/Cm2  

  

   PRIMARY AIR FLOW CONTROL (FIC 
257) เขา้ MODE AUTO REMOTE 
   
 MAIN STEAM FLOW (FIRQ 152) มากกวา่ 
10% หรือมากกวา่ 20 T/H  
 
 

 
 
 
 
 
   เพิ่ม  BED 
TEMP.(TIC 300)  
60-80 °C/H      
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   เปิด MANUAL VALVE 
CONTINUOUS BLOW DOWN 

ปิด START-UP STEAM MOTOR 
VALVE(MV..2122) AUTO REMOTE   
 
  CONTINUOUS BLOW DOWN.TANK 
LEVEL(LIC 165) เขา้ MODE AUTO SET 
 SP = 40 mm. 
 
 
   BLOW DOWN TANK TEMPERATURE
(TIC 103) เขา้  
MODE AUTO SET SP = 90-98  ° C  
 
START BOTTOM ASH SYSTEM เขา้ 
AUTO MODE 
BOTTOM ASH SCREW 1  (M.4911) 
BOTTOM ASH SCREW 2  (M.4912) 
BOTTOM ASH SCREW 3  (M.4913) 
M.4911 SPEED CONTROL (SIC 981) 
BOTTOM ASG SCREW 4 (M.991) 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
          
 
   ตรวจ CHECK วา่ 
CONDENSATE 
COOLING WATER 
PUMP 1,2 M.4728 
หรือ M.4729 START 
อยู ่
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  M.4912 SPEED CONTROL (SIC 982) 
M.4913 SPEED CONTROL (SIC 983) 
 

 

29 
  
  
  
  

 
 

FIUIDIZED BED PRESS. CONTROL (PIC 
330) เขา้ MODE AUTO SET 
SP = 0.25 mmH2O 

 
 
 
 
 

30 เดินระบบ  BARK+SLUDGE 
CONVEYOR 

ถา้ตอ้งการเผา BARK+SLUDGE START 
SLUDGE SCREW FW CONVEYOR1 
(M.4422) 
SLUDGE SCREW FW. CONVEYOR2 
(M.4423) 
START SLUDGE FW. CONVEYOR 
(M.4421) 
 

SOLID FUEL 
FLOW (FI451) ตอ้ง
มากกวา่ 10 T/H 

31 เดินระบบ LIME STONE START VOLUMETRIC CONTROL 
(M4424)  
SET SPEED 30-60 Hz. SCREW 
CONVEYOR (M4425) HOPPER 
VIBRATION (M4426) 
 

ควบคมค่า SOx 
ไม่เกิน 1,000 ppm 
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   ตรวจสอบ  AIR 
COMPRESSURE  
PRESSURE อยูร่ะหวา่ง 5-7 
Kg/Cm2 
 
     
     
 
 
 
   ตรวจสอบการท างานของ 
FEED WATER PUMP 1,2 
 
 
 

   ท่ี  DCS. 
   ตรวจสอบ,ควบคุม 
   FEED WATER TANK LEVEL 
CONTROL(LIC 061)เขา้ MODE AUTO 
SET SP = 50 mm. 
 
   FEED WATER TANK PRESSURE
(PIC 032)เขา้ M0DE AUTO SET SP = 
4.50 Kg/Cm2 

 
  FEED WATER PUMP SPEED 
CONTROL (PDIC 141.1) เขา้M0DE 
AUTO SET  SP = 7 Kg/Cm2 

   FEED WATER PUMP SPEED 
CONTROL (PDIC 141.2) เขา้M0DE 
AUTO SET SP =7 Kg/Cm2 

 
   STEAM DRUM LEVEL CONTROL
(LIC 161)เขา้ MODE AUTO SET SP = 
30 mm. 
   CONTINUOUS BLOW DOWN 
TANK LEVEL 
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   ตรวจสอบ การท างานของระบบ 
FLY ASH 
 
 
 
 
 
    

(LIC 165) เขา้ MODE AUTO  
SET SP = 40%  
 
   BOLW DOWN TANK TEMPERATURE
(TIC 103) เขา้MODE AUTO SET  
SP =50-98  °C   
 
 
   FEED WATER STOP MOTOR 
VALVE(MV 2111) OPEN 
 
   FEED WATER BY-PASS MOTOR 
VALVE(MV 2112) เขา้ MODE AUTO SET 
SP = 0% 
 
   STAEM TEMP AFTER SH1 LEFT(TIC 
113)เขา้ MODE AUTO REMOTE 
   STAEM TEMP AFTER SH1 LEFT(TIC 
114)เขา้ MODE AUTO REMOTE 
 
   STAEM TEMP AFTER SH2 LEFT 
(TIC 115)เขา้ MODE AUTO REMOTE 
   STAEM TEMP AFTER SH2 LEFT 
(TIC 116)เขา้ MODE AUTO REMOTE   
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   ตรวจสอบ การท างานของระบบ 
BOTTOM ASH 

   STAEM TEMP AFTER SH2 LEFT 
(TIC 117) เขา้ MODE AUTO REMOTE 
   STAEM TEMP AFTER SH2 LEFT 
(TIC 118) เขา้ MODE AUTO REMOTE 
 
   STAEM TEMP AFTER SH3 LEFT 
(TIC 119) เขา้ MODE AUTO SP = 505 °C  
   STAEM TEMP AFTER SH3 LEFT 
(TIC 120) เขา้ MODE AUTO REMOTE   
 
 
   MAIN STEAM PRESSURE CONTROL
(PIC 135) เขา้ MODE AUTO SET SP = 
105-108  Kg/Cm2 

 
 
   START-UP STEAM MOTOR VALVE
(MV 2122)เขา้ MODE AUTO REMOTE  
      START-UP VALVE  
CONTROL(PIC 135-1) เขา้  
MODE AUTO REMOTE 
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   ท าความสะอาดหวัฉีด ของ 
START UP BURNER 1-4 

   MAIN STEAM MOTOR VALVE(MV 
2124) เขา้ MODE AUTO SET  
SP = 95-100% 
   MAIN STEAM BY PASS MOTOR 
VALVE(MV 2123) CLOSE 
 
 
   PRIMARY AIR FLOW CONTROL
(FIC 251)เขา้ MODE AUTO REMOTE 
ปรับค่าเพิ่ม-ลม AIR FLOW ท่ี AIR 
RATIO PROPORTIONAL AIR/COAL     
 
   SECONDARY AIR PRESSURE 
CONTROL(FC)(PIC 233A)เขา้ MODE 
AUTO REMOTE 
   SECONDARY AIR PRESSURE 
CONTROL(BP)(PIC 233B)เขา้ MODE 
MANUAL = 95-100% 
 
   SECONDARY AIR TEMP. 
(TIC 204)เขา้ MODE AUTO REMOTE 

       
 
 
 
 
 
 
   ปรับตามความ
เหมาะสมของเช้ือเพลิง
แต่ละชนิด 
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   SECONDARY AIR FLOW TO 
STB1 (FIC 261)เขา้ MODE AUTO 
REMOTE 
   SECONDARY AIR FLOW TO 
STB2 (FIC 262)เขา้ MODE AUTO 
REMOTE 
   SECONDARY AIR FLOW TO 
STB3(FIC 263)เขา้ MODE AUTO 
REMOTE 
   SECONDARY AIR FLOW TO 
STB4 (FIC 264)เขา้ MODE AUTO 
REMOTE 
   SECONDARY AIR FLOW TO 
UPPER LEVEL (FIC 255) เขา้MODE 
AUTO REMOTE 
   SECONDARY AIR FLOW TO 
LOWER LEVEL(FIC 255) เขา้
MODE AUTO REMOTE 
   HIGH PRESSURE AIR 
PRESSURE (PIC) 236) 
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เขา้ MODE AUTO SET 
 SP = 3.40 mH2O 
 
   FLUE GAS O2 CONTROL (AIC 
371) เขา้ MODE AUTO REMOTE 
 
 
 
 
 
 
    FLUIDIZED BED TEMP. 
CONTROL(TIC 300)เขา้ MODE 
AUTO SET SP = 850-900 °C                 
 
 
 
 
 
  
 

 
 
 
   ควบคุม FLUE GAS O2 

CONTROL(AIC 371) ให้
ใกลเ้คียงกบั (AIC 372) โดย
การปรับ FLUE FEED 
CONTROL DAMPER 
(M.4407) 
 
 
   ควบคุมโดยการเพิ่ม-ลด
อตัราการ FEED SAND ถา้ 
BED TEMP.สูงลดชัว่โมง
การ FEED SAND ลง 
ถา้  BED TEMP ต ่า เพิ่ม
ชัว่โมงการ FEED SAND 
ข้ึน 
ตรวจสอบผลการวเิคราะห์ 
จากตวัอยา่งจาก BOTTOM 
ดว้ย 
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   ปรับ เพิ่ม-ลด VALVE 
CONTINUOUS BLOW DOWN 
ตามค่าควบคุม 
 
 
    
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  
 
 

   FURNACE PRESSURE CONTROL
(FC)(PIC355A) เขา้ MODE AUTO SET SP 
=-30 mmH2O 
   FURNACE PRESSURE CONTROL
(BP)(PIC355B) เขา้ MODE MANUAL = 
95-100% 
   FLUE GAS TEMP.CONTROL 
 (TIC 319)เขา้ MODE AUTO  
SET SP = 140 °C                 
   SOLID FUEL CONVEYOR 1 FLOW 
CONTROL(FIC 451.1)  
   SOLID FUEL CONVEYOR 2 FLOW 
CONTROL(FIC 451.2)   
เขา้ MODE AUTO REMOTE    
 FLUIDIZED BED PRESSURE CONTROL
(PIC 330)เขา้ MODE AUTO SET SP = 
0.25mH2O 
BOTTOM ASH SCREW 1  
(M.4911) AUTO MODE 
BOTTOM ASH SCREW 2 
(M.4912) AUTO MODE 
BOTTOM ASH SCREW 3  
(M.4913) AUTO MODE 
BOTTOM ASH SCREW 4 
(M.991) AUTO MODE  

  



 
 

SKIC 

คู่มือปฎิบติังาน (Work Instruction) 

 
การเดินเคร่ืองผลิตไอน ้า PB#14 

     
MAINTENANCE 

         
บริษทั สยามคราฟทอุ์ตสาหกรรม จ ากดั 

รหสั   SKIC-WS-I-UT-03-006
หนา้ท่ี 28/40 
แกไ้ขคร้ังท่ี  1 

ผูจ้ดัท า 
นายประชา วรากรไชยกุล 

ผูต้รวจสอบ 
นายนนัธวฒิุ  ชวลิตวงศส์กุล 

ผูอ้นุมติั 
นายเสกสรร นนัทุรัตน์                    

วนัท่ีเร่ิมใช ้   
20/06/2557 

มาตรฐาน     ISO 9001 
 

เอกสารฉบบัน้ีถือเป็นเอกสารควบคุม เม่ือเปิดอ่านจากระบบ E-Document เท่านั้น 
                 ยกเวน้ในกรณีท่ีพิมพแ์จกจ่ายและมีการประทบัตราเอกสารควบคุม จากเจา้หนา้ท่ีควบคุมเอกสารเท่านั้น    28 

 

 

 
ล าดบัท่ี ผูช่้วยพนกังานผลิตไฟฟ้า พนกังานผลิตไฟฟ้า ขอ้ควรระวงั 

31 
 
 
 
 
 
32 

 
 
 
 

 33 
 
  
 
34 
  
  
35 

 
 36 

 
 
  
 

 
 
 
 
 
 
   ตรวจ ,CHECK รอบ ๆ ตวั
เตา พร้อมทั้งจด PROCESS 
ทุกชัว่โมง 
 
 
 เดินระบบ FEED SAND ข้ึน 
SAND SILO เม่ือมี SAND 
จากภายนอกมาส่ง  

   START SOOTBLOWING  
ตามเวลาต่อไปน้ี 
   10.00 น. 
   18.00 น. 
   02.00 น. 
 
   จดค่า PROCESS ทุก 1 ชัว่โมง ลงฟอร์ม
บนัทึก POWER BOILER#14 OPERATION 
LOG SHEET(F-UT11-21 หนา้ 3/3) 
 
 
  SAND ใน SAND SILO ใหมี้เพียงพอต่อ
การใชง้าน  
  
 
  OIL   ใน OIL TANK  ใหมี้เพียงพอต่อการ
ใชง้าน 
 
   GAS ใหมี้เพียงพอต่อการใชง้าน 
 
   FLUE  ใน FLUE SILO ใหมี้เพียงพอต่อ
การใชง้าน 
  

   MAIN STEAM 
FLOW(FIRQ 152) 
มากกวา่ 85 T/H 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
ติดต่อประสานงานกบั
พนกังานป้อนเช้ือเพลิง 
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   ตรวจสอบ ระบบ EP 
- FAN 
- RAPPING 
 
 
   

   FLY ASH SILO ตอ้งไม่สูงถึง ระดบั 
LS966 
 
 
   BOTTOM ASH SILO ตอ้งไม่สูงถึง
ระดบั LS964 
 
 
   น ้าป้อนเขา้หมอ้ไอน ้า เพียงพอต่อการ
ใชง้าน 
 
 
     ELECTROSTATIC 
PRECIPITATOR  
   ESP 1 START    
   ESP 2 START   
 
   ก๊าซซลัเฟอร์ไดออกไซด(์So2) 
(AIR 373) ไม่เกิน 500 P.P.M   
   ก๊าซคาร์บอนมอนน๊อกไซด(์CO) 
(AIR 374) ไม่เกิน 870 P.P.M          
   ก๊าซไนโตรเจนออกไซด ์(Nox) 
(AIR 375) ไม่เกิน 500 P.P.M  
PARTICULATE (DUST) 
(DIA376) ไม่เกิน 300%         

   ติดต่อประสานงานกบั
พนกังานชัว่คราวในการขน
ถ่าย 
 
    ติดต่อประสานงานกบั
พนกังานชัว่คราวในการขน
ถ่าย  
 
   ติดต่อประสานงานกบั
พนกังานป้อนน ้าเขา้หมอ้ 
ไอน ้า  
 
 
 
 
 
 
 
   เคร่ืองมือวดั ตอ้งมีการ 
CAL ทุก 2 สัปดาห์ 
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   START AIR COMPRESSOR 
No.1 หรือ No.2 เขา้ MODE 
AUTO ตวัท่ี STAND-BY 
 
   START FLY ASH SYSTEM 
- AIR PREHEATER 
- ESP1 
- ESP2 
 
 
 
   PURGE EP. 
START FAN 
START RAPPING เขา้ AUTO    
ของระบบ EP 
 
 
 
   CHECK ระบบ COOLING 
ของ FEED WATER PUMP  
 
 

  ท่ี  DCS  
   ตรวจสอบ MILL WATER 
SUPPLY PUMP START แลว้หรือยงั 
 
 
   START MAKE-UP WATER 
PUMP M.4611 หรือ M.4612 
FEED น ้าเขา้ FEED WATER TANK 
LEVEL (LIC 061) ใหไ้ดร้ะดบั 40-
50% เขา้ MODE AUTO SET 
 SP = 50% 
  
  เปิด  STEAM เขา้ FEED WATER 
TANK เม่ือ PRESSURE ใน FEED 
WATER TANK PRESSURE 
 (PIC 032) ได ้ 3-4 Kg/Cm2 เขา้  
MODE AUTO SET SP = 4.5 Kg/Cm2 
 
 
   START FEED WATER PUMP 
M.4101 หรือ M.4102 ตวัท่ี STANT-
BY ใหเ้ขา้ MODE AUTO FEED  
น ้าเขา้ STEAM DRUM 

 
   PRESSURE ของ 
INSTRUMENT AIR 
 อยูร่ะหวา่ง 5-7.5 Kg/Cm2 
 
   ก่อน  START แจง้
พนกังานผลิตน ้าป้อนหมอ้
ไอน ้าก่อน เพื่อตรวจสอบ
ระดบัน ้าและต าแหน่ง 
VALVE 
 
 
   เปิดชา้ ๆ ให ้TEMP.
เพิ่มข้ึน 30-50 ํ C/H 
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   ปิด VALVE STEAM 
COOLING FUEL INLET 
SCREW FW CONVEYOR 1,2,3 
M.4401 M.4402   M.4403 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 โดยใช ้FEED WATER BY-PASS 
MOTOR VALVE(MV 2112) เม่ือ 
STEAM DRUM LEVEL 
CONTROL(LIC 161) ไดร้ะดบั   
-100 ถึง -70 mm. แลว้ปิด FEED 
WATER BY-PASS MOTOR VALVE 
(MV 2112) (เม่ือ BOILER จ่าย LOAD 
ปกติ STEAM DRUM LEVEL 
CONTROL(LIC 161) เขา้ MODE 
AUTO SET  SP = 30 mm.) 

 

    START CHEMICAL DOSING PUMP 
NH3 DOSING PUMP (M.4672)           
N2H4 DOSING PUMP (M.4674)   
NA3PO4 DOSING PUMP 
(M.4676) 

   
   START FUEL INLET SCREW FW. 
CONVEYOR M.4401 M.4402 M.4403 
 
 

     
 
    
 
 
 
    
 
 
 
   ก่อน START แจง้
พนกังานผลิตน ้าป้อน
หมอ้ไอน ้า 
 
 
 
 



 
 

SKIC 

คู่มือปฎิบติังาน (Work Instruction) 

 
การเดินเคร่ืองผลิตไอน ้า PB#14 

     
MAINTENANCE 

         
บริษทั สยามคราฟทอุ์ตสาหกรรม จ ากดั 

รหสั   SKIC-WS-I-UT-03-006
หนา้ท่ี 32/40 
แกไ้ขคร้ังท่ี  1 

ผูจ้ดัท า 
นายประชา วรากรไชยกุล 

ผูต้รวจสอบ 
นายนนัธวฒิุ  ชวลิตวงศส์กุล 

ผูอ้นุมติั 
นายเสกสรร นนัทุรัตน์                    

วนัท่ีเร่ิมใช ้   
20/06/2557 

มาตรฐาน     ISO 9001 
 

เอกสารฉบบัน้ีถือเป็นเอกสารควบคุม เม่ือเปิดอ่านจากระบบ E-Document เท่านั้น 
                 ยกเวน้ในกรณีท่ีพิมพแ์จกจ่ายและมีการประทบัตราเอกสารควบคุม จากเจา้หนา้ท่ีควบคุมเอกสารเท่านั้น    32 

 

 

 
ล าดบัท่ี ผูช่้วยพนกังานผลิตไอน ้า พนกังานผลิตไอน ้า ขอ้ควรระวงั 

 7 
 
 
 
 
8 
 
  
 
 
 

 
9 
  
 
   
 
 
 
 
10 

 
 
   

 
 
 
    
 
   ตรวจ, CHECK MOTOR เดิน
ผดิปกติหรือไม ่
 
 
 
 
 
   ตรวจ,CHECK MOTOR เดิน 
ผดิปกติหรือไม ่
 
 
 
 
 
 
   ตรวจ, CHECK MOTOR เดิน
ผดิปกติหรือไม ่
  

   เปิด START-UP STEAM MOTOR 
VALVE(MV.2122)เขา้ AUTO LOCAL  
SET SP =30-60%   
 
   START FLUE GAS FAN 
(M.4301) ปรับ FURNACE PRESSURE 
CONTROL(BP)(PIC 335B)MANUAL 0-
100%FURNACE PRESSURE 
CONTROL(FC)(PIC 355A) เขา้ MODE 
AUTO SET SP =-30 mmH2O 
 
 
   START HIGH PRESSURE BLOWER 
M.4221 หรือ 
 M.4222 ตวัท่ี STAND-BY เขา้ MODE 
AUTO ปรับHIGH PRESSURE AIR 
PRESSURE(PIC 236) เขา้ MODE AUTO  
SET SP = 3.40 mH2O 
 
 
   START SECONDARY AIR FAN M.
42202 ปรับ 
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   ตรวจ,CHECK MOTOR เดิน
ผดิปกติหรือไม ่
 
 
 
 
 
 
   เปิด SLIDE GATE ใต ้
ROTARY 
 M.4404 M.4405  M.4406    
 
 
   

SECONDARY AIR 
PRESSURE(BP)(PIC 
233B)MANUAL SET OUT PUT=  
0-100% 
SECONDARY AIR PRESSURE
(FC)(PIC 233A)เขา้  MODE AUTO 
REMOTE 
SECONDARY AIR TEMP. 
(TIC 204) เขา้  MODE AUTO 
REMOTE 
 
   START PRIMARY AIR FAN  M
.4201 ปรับ 
  PRIMARY AIR FLOW 
CONTROL(FIC 251)เขา้ MODE 
AUTO SET SP = 16-30 Nm3/S 
   PRIMARY AIR TEMP. 
(TIC 203)เขา้ AUTO REMOTE 
 
      START SOLID FUEL 
  START FUEL FEED ROTARY 
M.4404 M.4405 M.4406  
  START FUEL SCREW 
FORWARD CONVEYOR 
 M.4416 

     
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  ถา้ไฟฟ้าดบัตอ้งปิด 
SLIDE GATE ใต ้
ROTARY ทุกคร้ัง 
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START FUEL DRAG FORWARD 
CONVEYOR 1,2 M.4408 และ M.4409  
   ช่วงแรกให ้START FUEL DRAG 
FORWARD CONVEYOR 2(M.4409) 
ก่อนแลว้จึง START FUEL DRAG 
FORWARD CONVEYOR 1 
(M.4408) 
 
 
  ค่อย ๆ FEED SOLID FUEL SOLID 
FUEL CONV.2 FLOW CONTROL(FIC 
451.2) เขา้ MODE MANUAL SET OUT 
PUT = 0-20%   
 
SOLID FUEL CONV.1 FLOW 
CONTROL(FIC 451-1) MANUAL 0-
20%  
   START ELEC TROSTATIC PRECIPI 
TATOR(EP) 
   ESP 1 
   ESP 2 
 
 

 
 
 
   START M.4409  90 
วนิาที 
   STOP M.4409  90 
วนิาที สลบักนัเพิ่ม BED 
TEMP(TIC300) 60-
80 ํ C/H 
 
   เพิ่ม BED TEMP. 
(TIC 300)  
60-80 ํ C/H 
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 เปิด MAIN STEAM BY-PASS MOTOR 
VALVE(MV.2123) รอประมาณ 20-30 นาที 
เปิด  
MAIN STEAM MOTOR VALVE 
(MV.2124) เขา้ AUTO MODE 
 SET SP = 95-100% เสร็จแลว้ ปิด MAIN 
STEAM BY-PASS MOTOR VALVE 
(MV.2123)    
 
   เม่ือ MAIN STEAM PRESSURE 
CONTROL (PIC 135) ได ้100-105 Kg/Cm2 
SOLID FUEL CONVEYOR 1(FIC 451.1)เขา้ 
MODE AUTO REMOTE  SOLID FUEL 
CONVEYOR 2(FIC 451.2)เขา้MODE AUTO 
REMOTE  
MAIN STEAM PRESSURE CONTROL(PIC 
135)เขา้ MODE AUTO SET SP = 103-108 
Kg/Cm2 

PRIMARY AIR FLOW CONTROL(FIC 251) 
เขา้ MODE AUTO REMOTE 
 

  ก่อนเปิด
ประสานงานกบั
พนกังานผลิตไฟฟ้า             
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   เปิด MANAUL VALVE 
CONTINOUS BOLW DOWN 
 
 
 
 
   ตรวจ,CHECK ระบบ 
COOLING BOTTOM ASH      

   MAIN STEAM FLOW 
(FIRQ 152) มากกวา่ 10% หรือ มากกวา่ 
20 T/H ปิด  START-UP STEAM 
MOTOR VALVE 
(MV..2122) AUTO REMOTE 
 
   CONTINUOUS BLOW DOWN 
TANK LEVEL(LIC165) เขา้ MODE 
AUTO SET SP = 40 mm. 
BLOW DOWN TANK 
TEMPERATURE(TIC 103)เขา้ MODE 
AUTO SET  SP = 90-98 °C 
   START BOTTOM ASH SYSTEM  
BOTTOM  ASH SCREW 1 (M.4911) 
เขา้ AUTO MODE   
BOTTOM  ASH SCREW 2 (M.4912) 
เขา้ AUTO MODE 
BOTTOM  ASH SCREW 3 (M.4913) 
เขา้ AUTO MODE 
AUTO REMOTE 
FLUIDIZED BED PRESSURE 
CONTROL(PIC 300)เขา้ MODE 
 AUTO SET SP = 0.25 mmH2O 
BOTTOM ASH SCREW 4 (M991)เขา้ 
AUTO MODE 

   
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
   ตรวจ CHECK วา่ 
CONDENSATE COOLING 
WATER PUMP 1,2 M.4728
หรือ M.4729 START อยู ่
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   START SAND 
TRANSMISSION เวลา 
     TX TIME        1   MIN 
PAUSE TIME        2  HOURS. 
NOTE:PURGE BOILER ถา้ BED 
TEMP ต ่ากวา่ 600 °C 
   ใช ้START-UP BURNER และ 
BED LANCE ถา้ BED TEMP. 
มากกวา่ 500 °C และเพิ่ม BED 
TEMP. ข้ึนตามขั้นตอนการ
เดินเคร่ืองผลิตไอน ้า PB#14 ปกติ 
(NORMAL START-UP) 
 
 ถา้ SOLID FUEL TRIP และ BED 
TEMP.(TIC 300) สูงกวา่ 750 °C 
ให ้FEED เช้ือเพลิงแขง็ไดต้ามปกติ 
BED TEMP.(TIC 300) ต ่ากวา่ 700 
°C ใหจุ้ด START-UP BURNER 1-
2 หวั  
แลว้ FEED เช้ือเพลิงแขง็ไดห้ลงัจาก 
BED TEMP.(TIC 300) มากกวา่ 
750 °C ก็หยดุ START-UP 
BURNER 1-2 ได ้ 
   เขา้สู่ขั้นตอน  OPERATE ปกติ 
 

   ตรวจ,CHECK ระดบั  
SAND SILO 
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24. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ตรวจสอบใน HOPPER วา่มี 
BARK และ SLUDGE อยูเ่พียง 
พอหรือไม่ 
 
 
     
 
เม่ือพบวา่มี BARK และ  
SLUDGE ในปริมาณท่ีเพียงพอ 
แลว้ใหแ้จง้ใหพ้นกังานผลิต 
ไอน ้า PB#14 รับทราบ   

 เม่ือ COAL FLOW มากกวา่ 10 
 T/H ใหเ้ร่ิมเผา BARK และ  
 SLUDGE โดยแจง้ใหพ้นกังาน 
 รับ-จ่ายเช้ือเพลิงป้อน BARK  
 และ SLUDGE ลง HOPPER  
 PB#14   
 
 เดิน CONVEYOR เพื่อป้อน  
 BARK และ SLUDGE เขา้เตา  
 PB#14  
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4.5 การบ ารุงรักษาเคร่ืองผลิตไอน ้า PB#14 
ล าดบั ตารางการบ ารุงรักษา ทุกกะ ทุก 2 สปัดาห์ ทุกสปัดาห์ ทุก ผูรั้บผิดชอบ 

    แรกของเดือน S/D  

 กำรบ ำรุงรักษำตวัเตำ      
1 ตรวจ,CHECK CENTER DRAIN BOTTOM ASH X    ผูช่้วย พ.ผลิตไอน ้า 
2 ตรวจ, CHECK FLY ASH SYSTEM X    " 
3 ตรวจ, CHECK AIR COMPRESSOR X    " 
4 เป่าเขม่า 1-11 X    พ.ผลิตไอน ้า 
5 PURGE ตวัวดั BED PRESSURE X    ผูช่้วย พ.ผลิตไอน ้า 
6 ท าความสะอาด FUEL SILO    X พ.ผลิตไอน ้า 

      ผูช่้วย พ.ผลิตไอน ้า 
7 ท าความสะอาด OIL FILTER ของ  OIL PUMP    X " 
8 ท าความสะอาด AIR FILTER ของ HI-PRESS 

BLOWER 
   X " 

9 ท าความสะอาด SAND SILO SILO FILTER 
VIBRATOR 

   X " 

10 ท าความสะอาด หวั START-UP BURNER    X " 
11 ท าความสะอาด GRID NOZZLE    X " 
12 HYDROTESTING    X " 
13 LOW LEVEL CUT OFF TEST    X " 
14 GRID PRESSURE LOSS TEST    X พ.ผลิตไอน ้า 

        กำรบ ำรุงรักษำ MOTOR&PUMP      
1 เปล่ียนตวัเดิน HIGH PRESSURE BLOWER  X   พ.ผลิตไอน ้า 
2 เปล่ียนตวัเดิน FEED WATER PUMP   X  ผูช่้วย พ.ผลิตไอน ้า 
3 เปล่ียนตวัเดิน MAKE-UP WATER PUMP   X   พ.ผลิตไอน ้า 
4 ลา้งท าความสะอาด STRAINER ของ FEED WATER 

PUMP 
   X พ.ผลิตไอน ้า 

      ผูช่้วย พ.ผลิตไอน ้า 

4.6 การตรวจสอบคุณภาพของทราย 
  1. ผูช่้วยพนกังานผลิตไอน ้า สุ่มเก็บตวัอยา่งทรายจากรถบรรทุก 1 ถุง/คนั โดยใชถุ้งพลาสติกขนาด 4” x 6” 
  2. น าทรายมาเขา้เคร่ืองแยก SIZE DISTRIBUTION หาขนาดของทรายคิดเป็นเปอร์เซ็น 
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  3. น ารายงาน SIZE DISTRIBUTION มาเปรียบเทียบ- ถา้ SIZE ≥ 250 µm  เกิน 35% ใหแ้จง้หวัหนา้แผนก              
ผลิตพลงังาน.1  ถา้ SIZE ≥ 250 µm ไม่เกิน 35% ใหรั้บไวใ้ชง้านไดต้ามปกติ   
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คู่มือปฏบัิติงาน (Work Instruction) 
การเดินเคร่ืองผลิตไอน ้ า PB 18 

บริษทัสยามคราฟท์อุตสาหกรรม จ ากดั 

รหัส SKIC-WS-I-UT-03-023 

หน้าท่ี 1/42 

แก้ไขคร้ังท่ี 1 

ผูจ้ัดท า 
นายวิวัฒน์ วงษ์ปัญญา 

ผูต้รวจสอบ 
นายสิงห์ชยั คงวัฒนกลุ 

ผูอ้นุมัต ิ
นายคณิน เอกลัคนารัตน์ 

วันท่ีประกาศใช ้
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1. ผู้ปฏิบัติ 
  พนักงานผลิตไอน ้ า DCS ,พนักงานผลิตไอน ้ า FIELD 
  แผนกผลิตพลงังาน 2 -WS   
  

2. ขอบเขต  
   ใชเ้ป็นคูม่อืปฏิบติังานส าหรับการเดินเคร่ืองผลิตไอน ้ า PB#18   
 

 3. ค าศัพท์เฉพาะ  
   START-UP CURVE  หมายถึง  การเพิ่มแรงดนัตามตารางก  าหนด 
 

 4. รายละเอียดการปฏิบัติงาน 
   4.1 การเตรียมการกอ่น START เคร่ืองผลิตไอน ้ า PB#18 (PROCEDURES BEFORE START-UP) 
  4.2 การเดินเคร่ืองผลิตไอน ้ า PB#18 ปกติ (NORMAL START-UP) 
  4.3 การควบคมุเคร่ืองผลิตไอน ้ า PB#18 ปกติ (NORMAL OPERATION) 
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 4.1 การเตรียมการกอ่น START เคร่ืองผลิตไอน ้ า PB#18  ( PROCEDURES  BEFORE  START-UP ) 
ล าดบัท่ี พนักงานผลิตไอน ้ า FIELD พนักงานผลิตไอน ้ า DCS ขอ้ควรระวงั 

1 ท ารว่มกบัพนักงานผลิตไอน ้ า 
ON HEATER  ESP  กอ่น  
START UP  12 ช ัว่โมง 

ON BREAKER POWER SOURCE 
ของ BOILER ห้อง M.C.C ทุกตวั 
ตรวจสอบสถานะ VALVE , 
DAMPER. MANHOLE  ตามรายการ
ตรวจสอบ 

ตรวจสอบ INHIBIT SWITCH  
ตอ้งอยูต่ าแหนง่ PERMIT 

2 
 
 

 
3 

 

 เตรียมน ้ ามนัใน OIL TANK  
( 18EGB10CL201LI   
LIQUID LV1 IN OIL TANK ) 

ระดบัตอ้งมากกวา่ 3500  mm 
 
เติมทรายเขา้ห้องเผาไหมใ้ห้ไดร้ะดบั 
1 เมตร  

ระดบัต ่ากวา่ 2000 mm 
ให้แจง้ส่ังซ้ือ 
 
 
ประมาณขอบลา่งฝา 
MANHOLE 

    
4 ปิด INLET GATES VALVE  COAL 

FEEDER ทั้ง 4 LINE 
( 1. 18HFA11AA801 INLET GATE 
VALVE#1 COAL FD 
2. 18HFA12AA801 INLET GATE 
VALVE#2 COAL FD 
3. 18HFA21AA801 INLET GATE 
VALVE#3 COAL FD 
4. 18HFA22AA801 INLET GATE 
VALVE#4 COAL FD 
3. 18HFB30AA802 GATE 

 เตรียม COAL ใน FUEL SILO ระดบั
ตอ้งมากกวา่ 6  m 
  
 

ถา้ระดบัต ่ากวา่  3  m 
 ติดตอ่พนักงานป้อนเชื้อเพลิง 
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INLET#2 SCRW FD ) 

ล าดบัท่ี 
5 
 
 
 
 

พนักงานผลิตไอน ้ า FIELD 
ระบบน ้ า COOLING 
ตรวจสอบ PRESS.GAUGE ให้ได ้4 
– 6  Bar 
ตรวจสอบ VALVE  IN – OUT 
ของอุปกรณ์ ให้อยูต่ าแหนง่เปิด 
ตรวจสอบการไหลจาก SIGHT 
GLASS 
ON BREAKER CHEMICAL PUMP 
COOLING TOWER 2 ตวั 
 

พนักงานผลิตไอน ้ า DCS 
เดิน COOLING WATER PUMP 
( 18PAE10AP001 COOLING 
WATER PUMP A ) 
หรือ 18PAE10AP002 COOLING 
WATER PUMP B  ) 
ปรับ SPEED  90-100% 
 ( 18PAE10CP001PIC SPEED FAN 
TEMP. CTRL ) 
ให้ได ้ 25-40 C 
เดิน COOLING FAN 
 ( 18PAE10AN001 COOLING 
TOWER BLOWER ) 
ปรับ SPEED  
( 18PAE10CT001PIC SPEED FAN 
TEMP. CTRL ) 
ให้มากกวา่  50 % 
 
 
 
 
 
 
 
 

ขอ้ควรระวงั 
ระดบัน ้ า COOLING TOWER 
ตอ้งไม ่ LOW 
VALVE MAKE UP ให้อยู ่
ต าแหนง่ เปิด 
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ล าดบัท่ี พนักงานผลิตไอน ้ า FIELD พนักงานผลิตไอน ้ า DCS ขอ้ควรระวงั 

6 ตรวจ CHECK AIR VENT VALVE 
ตอ้งอยูใ่นต าแหนง่เปิด 
ท่ี    - STEAM DRUM 3 LINE 6 ตวั 
      - MAIN  STEAM  1 LINE 2 ตวั 
      - SUPER HEATER   2 LINE 4 
ตวั 
เปิด   VALVE DRAIN   
     - MIDDLE SUPER HEATER  2 
LINE 4 ตวั 
     - HT SUPER HEATER 2 LINE 
4 ตวั 
     - LOW TEMP SH  1 LINE 2 ตวั 

  

7 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

START-AIR COMPRESSOR  
  
START  AIR DRYER 
 
 
 
 
 
 
 
 

   เปิด VALVE  INS.TANK VALVE 
( 18QFB10AA001 INSTRUMNT. 
AIR TANK OUT V) 
เปิด VALVE  MAINTENACE TANK   
( 18QEB10AA001 MAINTENAN. 
AIR TANK OUT V ) 
 
 
 
 
 

 PRESSURE  
(18QFB10CP201PI PRES AIR 
STGE TANK IN) 
มากกวา่  0.5  Mpa 
PRESS. INSTRUMENT AIR 
(18QEB10CP201PI PRES AIR 
STGE TANK MA) 
( ท่ี PUMP ) 
อยูร่ะหวา่ง 5 – 7 Bar 
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ล าดบัท่ี 
8 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

พนักงานผลิตไอน ้ า FIELD 
LIMESTONE 
 
 
 
 
 
 
 

 

พนักงานผลิตไอน ้ า DCS 
ตรวจสอบระบบ INTERLOCK 
 - INSTR.AIR PRESS. 
(18QFB20CP301PS INSTRMT.AIR 
SOURCE PR) 
NORMAL 
 - CONVERY. AIR PRESS. 
(18EUA40CP301PS CONVEY.AIR 
SOUCE PRE) 
 NORMAL 
 - LIMES. SILO LEVEL 
( 18EUA10CP302LSL1 
LIME.POWDER SILO LO )  
 > LO 
 - LIMES. CONV. PRESS 
( 18EUA10CP001PI  1 # 
LIMESTONE CONV PRES 
หรือ 18EUA20CP001PI 2 # 
LIMESTONE CONV PRES 
 < 0.05 
 - LIMES. DCS SELECTED 
( 18EUA10BN001XP01 1 # 
LIME.CONV.LOCAL/R 
หรือ 18EUA20BN001XP01  2 # 
LIME.CONV.LOCAL/R ) 

 

ขอ้ควรระวงั 
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  ตอ้ง PERMIT 
ล าดบัท่ี พนักงานผลิตไอน ้ า FIELD พนักงานผลิตไอน ้ า DCS ขอ้ควรระวงั 

9 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

FLY  ASH   SYSTEM 
ท่ี  LOCAL BOX 
บิด SWITCH  ไวท่ี้ต าแหนง่ 
AUTO 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

เปิด MOV. AIR PREHEATER  
1 – 4 
( 18ETG01AA137 # 1 BLW TANK 
MOV AIR PREH 
18ETG01AA138  # 2 BLW TANK 
MOV AIR PREH 
18ETG01AA139  # 3 BLW TANK 
MOV AIR PREH 
18ETG01AA140  # 4 BLW TANK 
MOV AIR PREH ) 
ตรวจสอบ SYSTEM IN REMOTE 
อยูต่ าแหนง่ DCS 
ตรวจสอบ INTERLOCK  
-INSTRUMENT AIR PRESS. 
( 18QFB10CP201PI PRES AIR 
STGE TANK IN )  > 0.5 Bar 
-SERVICE AIR PRESS. 
( 18ETG01CP201PI CONV-AIR 
SOURCE )  > 0.45  Mpa 
- PRESS.SERGE MAIN PIPE 
( 18ETG07CP201 PI PRES CONV-
ASH PIP ELE )  < 0.15 Mpa 
-ASH  SILO  LEVEL NOT  HI 
- ASH  SILO  BAG FILTER 

ท่ี DCS ALARM 
BLOCKING 
ส าหรับ PERMIT ตอ้งเป็น 
NOT 
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ตอ้ง PERMIT 
 
ล าดบัท่ี พนักงานผลิตไอน ้ า FIELD พนักงานผลิตไอน ้ า DCS ขอ้ควรระวงั 

10 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

ท่ี  BFW PUMP 
เปิด VALVE 
- SUCTION 
- BALANCE PRRESS 
- DE-SUP 
- MINIMUM FLOW 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

- ท่ี DCS หน้า MAKE UP WATER 
- เปิด VALVE SUCTION 
( 1LAB11AA101 MAKE-UP WATER 
TO PUMP 1 
หรือ 1LAB13AA101 MAKE-UP 
WATER TO PUMP 2 ) 
 และ VALVE  DISCHARGE  MAKE 
UP PUMP ทั้ง 2 ตวั 
 - เปิด CONTROL VALVE  
MAKE UP TO  D/H 
( 18 LAB 62CF201 ) 
 -START MAKE UP  PUMP  
( 1LAB11AP001 M-UP P1 PB9&10 
SPD CTRL หรือ 1LAB13AP001 M-UP 
P2 PB9&10 SPD CTRL ) 
เขา้ MODE AUTO  D/H LEVEL  
( 18LAA10CL201LIC1 DEAR LEVEL 
CONTROL 18LAA10CL201LIC2 
DEAR LEVEL CONTROL ) 
SP = 100 mm 
 - เปิด VALVE  SUCTION   
( 1LCM11AA101 CONDENSATE 
TANK TO PMP 1 หรือ 
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ท่ี MCC 
ตู ้HEATING CONTROL 
CABINET 
 - ON THERMAL INSULATION 
BOX HEATING  2 ชดุ และ  
HOPPER HEATING  8  ชดุ 

1LCM13AA101 CONDENSATE 
TANK TO PMP 2 ) 
และ DISCHARGE  CONDENSATE 
( 1LCM12AA101 PUMP 1 TO 
DEA#18 หรือ 1LCM14AA101 PUMP 2 
TO  
 
DEA#18 ) 
 - START  CONDENSATE PUMP 
( 1LCM11AP001 CONDENS.PMP 1 
SPD CTRL หรือ  1LCM13AP001 
CONDENS.PMP 2 SPD CTRL ) 
 -  เขา้ MODE  AUTO  CONDENSATE 
TANK LEVEL 
(  SP  = 1020 mm ) 
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ล าดบัท่ี พนักงานผลิตไอน ้ า FIELD พนักงานผลิตไอน ้ า DCS ขอ้ควรระวงั 

11  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

-START  PUMP  OXYNON   
( 18QCA81AP001 OXYNON 
METERING PUMP A หรือ 
18QCA82AP001 OXYNON 
METERING PUMP B ) 
-ปรับ SPEED   
( 18QUA30CQ101QIC1 
CONDUCTIVITY FW CON หรือ 
18QUA30CQ101QIC2 
CONDUCTIVITY FW CON ) 
ไว้ที ่  50  % 
-START  PUMP  DEHA 
( 18QCB81AP001 HYDRAZINE 
METERING PMP A หรือ 
18QCB82AP001 HYDRAZINE 
METERING PMP B ) 
 -ปรับ SPEED 
( 18QCB81AP001SIC HYDRAZINE 
CONTROLLER หรือ 
18QCB82AP001SIC HYDRAZINE 
CONTROLLER ) 
ไว้ที ่  50  % 
-START  PUMP  PHOSPHATE 
( 18QCC81AP001 PHOSPHATE 
METERING PMP A หรือ 

CHEMICAL LEVEL ไมต่ ่า
กวา่ 200 mm 

แจง้ OPT. W/T เมือ่ 
CHEMICAL  LEVEL ลงมาถึง 

300 mm 
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18QCC81AP002 PHOSPHATE 
METERING PMP B ) 
 
-ปรับ SPEED  
( 18QCC81AP001SIC PHOSPHATE 
DOSIN 1 CT หรือ 18QCC82AP001SIC 
PHOSPHATE DOSIN 2 CT  ) 
ไว้ที ่  50  % 
 
-START BFW PUMP  
( 18LAC11AP001 BOILER FEED WTR 
MTR P#1 หรือ 18LAC12AP001 
BOILER FEED WTR MTR P # 2 ) 
ปรับ SPEED 
 (18LAB30CP201PIC1 FWP#1 SPEED 
CONTROL  หรือ 18LAB30CP201PIC2 
FWP#2 SPEED CONTROL ) 
ไว้ที ่ 50  % 
- เปิด  V. M.OPR VLV. OUT 1 
   ( DISCHARGE VALVE ) 
( 18LAB21AA001 M.OPR VLV OUT#1 
M-DRV FD หรือ 18LAB22AA001 
M.OPR VLV OUT#2 M-DRV FD ) 
 - เปิด V. M OPR. V. IN  1 HIGH PRS.  
( INLET )   
(18LAB41AA001 M.OPR V IN#1 
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FINAL HEAT หรือ 18LAB42AA001 
M.OPR V IN#2 HIGH PRS HT ) 

  -  เปิด V. M OPR. V.OUT  1 HIGH PRS.     
( OUTLET ) 
( 18LAB41AA002 M.OPR V OUT#1 
FINAL HEAT หรือ 18LAB42AA002 
M.OPR V OUT#2 HIGH PRS ) 
-เปิด BLOCK VAVLE  IN - OUT 
CONTROL VALVE FEED WATER  
FLOW ทั้ง MAIN  
( 18HAC70AA001 WTR SUPP HD M. 
OPR VLV1และ 18HAC70AA002 WTR 
SUPP HD M. OPR VLV2 ) 
และ BYPASS  ( 18HAC70AA011 WTR 
SUPP HD BYPS  M. V1และ 
18HAC70AA012 WTR SUPP HD 
BYPS M. V2 ) 
  -เปิด FEED WATER BYPASS 
CONTROL VALVE  
( 18HAD10CL201LIC3 DRUM LEVEL 
CONTROL ) 
จา่ยน ้ าเขา้ STEAM DRUM  FLOW  
ไมเ่กนิ 50 T/H 
ให้ระดบัน ้ าใน DRUM  
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18HAD10CL201AS1 DRUM LEVEL 
CONTROL 
=  0 mm 
 -ปิด FEED WATER  BYPASS 
CONTROL VALVE 

    

    
4.2 การเดินเคร่ืองผลิตไอน ้ า PB#14 ปกติ  ( NORMAL START-UP ) 
ล าดบัท่ี พนักงานผลิตไอน ้ า FIELD พนักงานผลิตไอน ้ า DCS ขอ้ควรระวงั 
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  ท่ี  DCS  หน้า BOILER SAFETY 
INTERLOCK 
  ตรวจสอบ EMERGENCY  STOP  ตอ้ง 
ON ทั้ง 5 จุด 
-18EMER5 MFT EMER STP (OTHER 
ZONE) 
-18EMER4 MFT EMER STP (8M FLOOR) 
-18EMER3 MFT EM STP (PAF/SAF 
ZONE) 
-18EMER2 MFT EMER STP (IDF ZONE) 
-18EMER1 MFT EMER STP (CCR ZONE) 
 
ID FAN 
( 18HNC10AN001  INDUCED DRAFT 
MOTOR FAN ) 
 -เปิด OUTLET DAMPER 
INDUCE DRAFT FAN  
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( 18HNA30AA801 INDUC.DRAFT FAN 
OUT DAMP ) 
 -ปิด INLET DAMPER  INDUCE DRAFT 
FAN  
 (18HNA20AA801OUT ID FAN AIR 
DAMP CONT ) 
โดย MODE MANUAL 
ปิดท่ี ( 18HBK10CP204PIC2 ID FAN AIR 
DAMP CON )  
 
 - ตรวจสอบ FUNACE PRESS. 
( 18HBK10CP204PXI FURNACE FRONT 
WALL P )   > MIN  ( - 2 .3  Kpa ) 
 - กด  BOILER  ACK  ( 1 ) 
(1802SWC101_10 BOILER ACK PB.) 
 - ID FAN  PERMISSION  
( 1802SWC101_01L ID FAN 
PERMISSION  โชว ์ON 
 - START  ID FAN 
-  เปิด INLET  DAMPER 100 %  
MODE  MANUAL 
 -เปล่ียน  SPEED  ID FAN  เป็น 
  MODE AUTO  
( 18HBK10CP204PIC1 ID FAN SPEED 
CONTROL ) 
SET  SP = (-0.2 Kpa ถึง -0.25 Kpa) 
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ล าดบัท่ี พนักงานผลิตไอน ้ า FIELD พนักงานผลิตไอน ้ า DCS ขอ้ควรระวงั 
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  HP BLOWER 
HP.FAN1(18HLB51AN001 FLUIDIZING 
AIR FAN MTR A) 
HP.FAN2(18HLB52AN001 FLUIDIZING 
AIR FAN MTR B) 
HP.FAN3(18HLB53AN001 FLUIDIZING 
AIR FAN MTR C) 
 -เขา้ MODE AUTO FLUIDZE  FAN   C  
CONTROL   
 HP.FAN1(18HLB51CP201PIC FLUDIZA. 
FAN  A CONTR) 
HP.FAN2(18HLB52CP201PIC FLUDIZA. 
FAN  B CONTR) 
HP.FAN3(18HLB53CP201PIC FLUDIZA. 
FAN  C CONTR) 
SP = 40-60 Kpa   
 - เขา้ AUTO PRESS. FLUIDIZE  AIR 
MAIN P. ของตวัท่ีจะเดิน 
 -เปิด  OUTLET  DAMPER FLUIDIZE  FAN  
ของตวัท่ีจะเดิน 
HP.FAN1(18HLA51AA802 OUTLET DMP 
FLUIDIZ.FAN A) 
HP.FAN2(18HLA52AA802 OUTLET DMP 
FLUIDIZ.FAN B) 
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4 
 

 
 
 

HP.FAN3(18HLA53AA802 OUTLET DMP 
FLUIDIZ.FAN C) 
 - START  HP.BLOWER   
อยา่งน้อย  2  ตวั 
ท่ีหน้า BOILER SAFETY INTERLOCK 
 -HP.BLOWING  RUNNING  2 OF 3 
( 1802SWC111_C1 FLUIDIZTION FAN 
RUNNING ) 
 -STEAM DRUM LEVEL   
( 1802SWC103_F1 STEAM DRUM LEVEL 
NOT H )    <  MAX (400mm) 
 -STEAM DRUM LEVEL   
( 1802SWC104_E1 STEAM DRUM LEVEL 
NOT L )    >  MIN (-230mm) 
สถานะตอ้ง PERMIT 
-กด BIOLER ACK ( 2 ) 
( 1802SWC101_10 BOILER ACK PB. ) 
-SA.PERMISSION   
(1802SWC101_02L SA FAN PERMISSION)
โชว ์ON 
SECONDARY  AIR  FAN 

( 18HLB20AN001 SECONDARY AIR 

MOTOR FAN ) 
 -เปิด DMP. OUTLET SECD.AIR FAN 
( 18HLA20AA802 DMP OUTLET SECND 
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AIR FAN  ) 
 -ปิด SECDARY AIR INLET DAMPER   
(18HLA20AA801OUT CMD DAMP IN 
SEC-AIR )      0  %   โดยเขา้ MODE  
MANUAL  
(18HLA71CF201FIC2SECONDARY 
 AIR DAMP ) 
 - START  SECONDARY  AIR  FAN 
 
กรณี FC COTROL 
 -เปิด SECDARY AIR INLET DAMPER 
(18HLA20AA802 DMP OUTLET SECND 
AIR FAN  )    100 % 
 - SECONDARY AIR SPEED  
( 18HLA71CF201FIC1 SECONDARY AIR 
SPEED )  เขา้ MODE AUTO  SP = 8-12 
Nm3/s 
 -  กด BOILER ACK  ( 3 ) 
( 1802SWC101_10 BOILER ACK PB.) 
PA.FAN PERMISSION  
( 1802SWC101_03L PA FAN 
 PERMISSION  )    โชว ์ON 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
PRESS.อยูร่ะหวา่ง 4.7-5.2 
Kpa (18HLA20CP201PI) 
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PRIMARY AIR FAN 
( 18HLB10AN001 PRIMARY AIR FAN 

MOTOR ) 
 -เปิด PA.FAN  OUTLET DAMPER 
( 18HLA10AA802OUT CMD DAMP OUT 
PRI-AIR )   100 %   
โดย  MODE MAN. ท่ี 
( 18HLA10CP201PIC PRES.PA FAN 
OUTLET ) 
 -ปิด  PRI.AIR  INLET DAMP.   
( 18HLA10AA801OUT CMD DAMP IN 
PRI-AIR )    0 %    
โดย เขา้ MODE MAN.ท่ี  
( 18HLB71CF201FIC2 PRIMARY AIR 
DAMP CO ) 
 -START PRI MARY  AIR  FAN 
( 18HLB10AN001 PRIMARY AIR FAN 
MOTOR ) 
กรณ ี  FC  CONTROL 
-เปิด PRIMARY AIR FAN INLET DAMPER  
( 18HLA10AA801OUT CMD DAMP IN 
PRI-AIR )  100 % 
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7 

ท่ี  BOILER  SAFETY INTERLOCK 
GR18005 BOILER SAFETY INTERLOCK 

 -PA.FAN RUNNING 
( 1802SWC111_F1 PRIMARY FAN 
RUNNING ) 
  
-STEAM  DRUM PRESS. <MAX (14 Mpa) 
 -MAIN STEAM PRESS.<MAX (13 Mpa ) 
 -TOTAL AIR FLOW > MIN ( 20 Nm3/s ) 
 -PRI.AIR FLOW > MIN ( 12 Nm3/s) 
 -HP.AIR FLOW >MIN ( 2.2 Nm3/s ) 
 -FLUE GAS O2 CONTRET>MIN ( 1% ) 
 -FLUE GAS TEMP.<MAX ( 1020  C ) 
 -FURNACE PRESS.< 1.5 Kpa (2 OF 3 ) 
 -FURNACE PRESS > - 1.8 Kpa ( 2 OF 3 ) 
 -WINBOX PRESS. > 8 Kpa  
   กด BOILER ACK  ( 3 ) 

MAIN  BOILER INTERLOCK   OK 
ท่ี  BOILER  SAFETY INTERLOCK 
 PERMISSION ดา้นขวา   
 -MAIN BOILER INTERLOCK OK 
 -ALL FUEL IS CUT OFF 
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ล าดบัท่ี พนักงานผลิตไอน ้ า FIELD พนักงานผลิตไอน ้ า DCS ขอ้ควรระวงั 
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 ( COAL , BIOMASS.AND FUEL ) 
 -BED TEMP. < LOW ( 550 C ) LOWER 
 - PURGE PERMISSION 
 -TOTAL AIR FLOW > ( 20.12 Nm3/s ) 

 โชว ์สถานะ PERMIT 
กด PURGE START   รอ  300  sec 
- FURNACE PURGE COMPLETED 
 - BURNER START PERMISSION 
ท่ีหน้า FUEL OIL SYSTEM 
 -กด  IGN. SYS. ACK 
 -เปิด OIL RETURN VALVE 
 -เปิด OIL RECIRCULATION VAVLE  
MODE MAN.  50  % (>10%) 
-START OIL PUMP 1 ตวั 
 - OIL RECIRCULATION VAVLE 
เขา้ MODE AUTO  SP= 2.2 Mpa 
 -เปิด OIL FD.MAIN PIPE VALVE 
 -OIL CMD MAIN OIL PRESS เขา้ MODE 
AUTO 
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ล าดบัท่ี พนักงานผลิตไอน ้ า FIELD พนักงานผลิตไอน ้ า DCS ขอ้ควรระวงั 

10  
 
  

11 
  
 
  
 
 
 
 
  
 
 
 
  
  
 
  
 
  
 

 
  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ท่ี  BOX  PRESS. CONTROL 
 -SUPPLY  OIL PRESS. CONTROL 
SP = 1 Mpa 
ตรวจดูสถานะ  IGNITION SEQ. START 
INTERLOCK    PERMIT 
 -HOT SEC.AIR FLOW   MAN. 30-35 % 
 -ATOMIZE PRESS. CONT. MODE 
AUTO  SP = 0.65 Mpa 
 -OIL INTAKE VALVE  OIL GUN 
CLOSE 
 -ATOMIZE AIR INTAKE OIL GUN 
CLOSE 
 -PURGE VALVE CLOSE 
 - START  IGNITION 
 - HOT SEC.AIR FLOW   เขา้ MODE 
AUTO.  SP=3-5 Nm3/s 
 - CONTROL  TEMP. ตาม CURVE  
START  UP 
 
 
 
 
 
  

      OIL SUPPLY PRESS. 
(>0.4 Mpa) 

 
    
 
  SEC.AIR  >LO (1.375 
Nm3/s) 
ATOMIZE >LL(0.4Mpa) 
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ท่ีหน้า AIR COMBUSTION 
เมือ่ TEMP กอ่นเขา้ ESP  
 >  90  0C 
ท่ีตู ้  HV CONTROL CABINET 
-ON BREAKER ดา้นในตู ้

ท่ีหน้า BOILER  SAFETY  INTERLOCK 
BED TEMP.LOWER  >  LOW(450C) 
BED TEMP. UPPER  >  580 (AND 1 
BURNER RUNNING) 
  กด BOILER ACK  ( 4 ) 
SOLID  FUEL FEED  PERMISSION 
ท่ีหน้า COAL  FUEL  FEEDING 
-เปิด  SLIDE DAMP  OUT  1 ,  4  COLAL FD 
-เดิน COAL FD A  1 , 4     MAN. 15 %  
-เดิน CLEANING  MOTOR 1,4 
-เปิด INLET GATE VAVLE DRIVE 1.4 
 ตรวจสอบวา่ COAL ติด 
 
ท่ีหน้า FUEL OIL  SYSTEM. 
-ท่ี BOX  PRESS. CONTROL 
SUPPLY OIL PRESS. CONTROL  
 SP = 0.6  Mpa 
-STOP  IGNITION ทีละตวั 
รอ  10  นาที 
-STOP  OIL  PUMP MOTOR ตวัท่ีเดิน 
 
 
    
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
O2 จะลดลงมาท่ี 5-6% 
 
 
 
ลด PRESS.OIL ลงมา
เร่ือยๆโดยดูแนวโน้ม 
TEMP. มากข้ีน 
 
 
 
 
ท่ีหน้า ESP DETAIL 
สถานะตอ้งโชว ์
READY 
สังเกตคา่ KV,MA ท่ี
แผงจะเพิ่มข้ึน 
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18 

-บิด POWER SUPPLY มาท่ี ON 
-บิด SELECTOR มาท่ี LOCAL  
-กด START  
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
ท่ีหน้า DRUM & FEED WATER 
OUT  CMD  STM TO  BLOW TANK 
MAN. เปิด  50 %(18HAD10AA101) 
 
ท่ีหน้า FLY ASH  
-START ระบบ FLY ASH 
-เลือก ESP#1,ESP#2,ESP#3,ESP#4,AIRP 
-เลือก AUTO 
-กด START 
 
 
 
 
 
 
หน้า BOTTOM  ASH 
-เลือก AUTO  และ AUTO  SEQ.  
 -เลือก FIXED  
SEQ  AUTO  START  12.8-13.2 Kpa 
SEQ  AUTO  STOP  12.2-12.6   Kpa                   
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
INSTRUMENT AIR 
& SERVICE AIR 
>0.50 Mpa 
CONVEY AIR 
(AIRP)&CONVEY 
AIR (ESP) < 0.03 
Mpa 
SYSTEM  IN  
REMOTE ตอ้งอยู ่
สถานะ ON 
 
สัญญาณ  PERMIT  
สถานะ ON  
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4.3 การควบคมุปกติเคร่ืองผลิตไอน ้ า PB#18 (NORMAL OPERATION) 
 
ล าดบัท่ี พนักงานผลิตไอน ้ า FIELD พนักงานผลิตไอน ้ า DCS ขอ้ควรระวงั 

1 
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3 
 

 
 

 
4 

ตรวจสอบ AIR 
COMPRESSURE  
PRESSURE อยูร่ะหวา่ง 5-7 Bar. 
และ ตรวจสอบการท างานของ 
AIR DRYER ตอ้ง SERVICE 
 
     
     
 
 
 
 
 
 
 
 
 
ตรวจสอบ  D/H  ไมม่นี ้ าหรือไอ
น ้ าร่ัวไหล 
 
 
 
ตรวจสอบการท างานของ FEED 

ตรวจสอบ INSTRUMENT AIR 
PRESSURE IN STORAGE TANK 
(18QFB10CP201PI PRESS AIR STGE 
TANK IN) และ ตรวจสอบ SERVICE 
AIR PRESSURE IN STORAGE TANK 
(18QEB10CP201PI PRESS AIR STGE 
TANK MA) ตอ้งอยูร่ะหวา่ง 0.5-0.8 MPa. 
 
 
ตรวจสอบ,ควบคุม  D/H TANK 
LEVEL(18LAA10CL201LXI 
DEAERATOR LEVEL) โดย 
 - DEAERATOR  LEVEL  CONTROL 

(18LAA10CL201LIC DEAERATOR 
LEVEL  CONTROL)เขา้ MODE AUTO 
SET SP = 80 mm. 
  
ควบคมุ D/H  PRESSURE 
(18LAA10CP202PIC  PRESS TO 

CONTROL VLV)  เขา้ MODE AUTO 
SET SP = 0.3 - 0.7 MPa. 
 

BOILER FEED WATER PUMP SPEED 
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WATER PUMP 1,2 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

CONTROL (18LAB30CP201PIC1 
FWP#1 SPEED CONTROLL และ 
18LAB30CP201PIC2 FWP#2 SPEED 
CONTROLL) เขา้ M0DE AUTO SET  SP 
0.8-1.2 MPa. ของตวัท่ีเดินอยู ่ สว่นตวัท่ี 
STAND BY ให้ เขา้M0DE MANAUL 
SET OUT PUT SP.= 0 %  

    

BOILER FEED WATER PUMP ตวัท่ี
เดินให้อยู ่M0DE AUTO สว่นตวัท่ี 
STAND BY ให้อยู ่M0DE MANAUL 
 
STEAM DRUM LEVEL CONTROL 
เลือกใชD้RUM LEVEL 
DIRECT(SINGLE) 
18HAD10CL201LIC1 หรือ DRUM 
LEVEL CASCAD (3 ELEMENTS) 

18HAD10CL201LIC2 )เขา้ MODE 
AUTO SET SP = 40 mm.  

 
CONTROL VALVE BYPASS FEED 
WATER (18HAC70AA111OUT 
FEEDWATER BYP C/V) เขา้ MODE 
AUTO 
 
STAEM TEMP  LEFT 1ST.STAGE 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
CONTROL VALVE BYPASS 
FEED WATER จะท างานเมือ่ 
BOILER FEED WATER FLOW 
ต ่ากวา่ 65 T/H 
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10 
 

ตรวจสอบ การท างานของระบบ 
FLY ASH ไมม่ลีม หรือ ข้ีเถา้
ร่ัวไหล 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

SUPER HEAT(18HAH22CT303TIC )
และ STAEM TEMP  RIGHT 
1ST.STAGE SUPER 
HEAT(18HAH21CT303TIC )เขา้ 
MODE AUTO SET = 350 – 400 องศา
เซลเซียส 
    
 
 
 
 
 
STAEM TEMP  LEFT 2nd.STAGE 
SUPER HEAT(18HAH52CT303TIC )
และ STAEM TEMP  RIGHT 
2nd.STAGE SUPER 
HEAT(18HAH51CT303TIC )เขา้ 
MODE AUTO SET = 430– 460 องศา
เซลเซียส 
 
 
 
 
 
 
ในกรณีใช ้DESUPERHEAT MAIN 

BLOCK VALVE (MOTOR 
VALVE ) ของชดุ DE-SUP. ตอ้ง
เปิดทุกตวั  
 -18LAE72AA001 M.V1 PIP 
LEFT FST. DESUP  
 -18LAE72AA002 M.V2 PIP 
LEFT FST. DESUP 
 -18LAE71AA001 M.V1 PIP 
RIGHT FST. DESUP 
 -18LAE71AA002 M.V1 PIP 
RIGHT  FST. DESUP 
 
BLOCK VALVE (MOTOR 
VALVE ) ของชดุ DE-SUP. ตอ้ง
เปิดทุกตวั  
 -18LAE82AA001 M.V1 PIP 
LEFT SEC. DESUP  
 -18LAE82AA002 M.V2 PIP 
LEFT SEC. DESUP 
 -18LAE81AA001 M.V1 PIP 
RIGHT SEC. DESUP 
 -18LAE81AA002 M.V1 PIP 
RIGHT  SEC. DESUP 
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16 
 
 
 

 
 
 
 
 ตรวจสอบ การท างานของระบบ 
BOTTOM ASH 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
ท าความสะอาดหัวฉีด ของ 
START UP BURNER 1-4 
 
 

CONTROL ให้ 18LBA71CT301TIC2 
FIRST.STG.DESUP CONTROL และ 
18LBA71CT301TIC1 SEC.STG.DESUP 
CONTROL  SET = 510 องศาเซลเซียส 
 
MAIN STEAM PRESSURE 

(18LBA71CP201PIC BOILER MAIN 

CONTROLL )  เขา้ MODE AUTO SET  
SP= 9.5 - 11.5 MPa. 
 
START-UP STEAM MOTOR VALVE 
เขา้ MODE AUTO REMOTE  
  
START-UP VALVE  
CONTROL เขา้ MODE AUTO 
REMOTE 
 
PRIMARY AIR FLOW CONTROL 
ควบคมุ 15- 40 Nm3/Sec. 
 
 SECONDARY AIR  FLOW 
CONTROLควบคุม 8-35 Nm3/Sec. 
 
ควบคมุ HOT SEC.AIR FLOW   TO 
START UP BURNER เขา้ MODE MAN. 
10 % 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
ปรับตามความเหมาะสมของ 
LOAD และเชื้อเพลิงแตล่ะชนิด 
 
ปรับตามความเหมาะสมของ 
LOAD และเชื้อเพลิงแตล่ะชนิด 
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  HP BLOWER 
HP.FAN1(18HLB51AN001 
FLUIDIZING AIR FAN MTR A) 
HP.FAN2(18HLB52AN001 
FLUIDIZING AIR FAN MTR B) 
HP.FAN3(18HLB53AN001 
FLUIDIZING AIR FAN MTR C) 
 เขา้ MODE AUTO  
  
 
HP.FAN1(18HLB51CP201PIC 
FLUDIZA. FAN  A CONTR) 
HP.FAN2(18HLB52CP201PIC 
FLUDIZA. FAN  B CONTR) 
HP.FAN3(18HLB53CP201PIC 
FLUDIZA. FAN  C CONTR) 
เขา้ AUTO SP = 40-60 KPa   
 
ควบคมุ รักษา AVG.BED TEMP 

LOWER. (18HBK10_LO AVERAGE 

BED LOWER) ไว ้ท่ี 700-950 0C 
 
ID FAN CONTROL 

(18HBK10CP204PIC1 ID FAN 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  - START  HP.BLOWER   
อยา่งน้อย  2  ตวั 
 
 
 
 
 
 
ควบคมุโดยการปรับเพิ่ม ลด 
DAMPER ลมจาก SECONDARY 
AIR FAN เขา้ห้องเผาไหม ้
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SPEED CONTROL หรือ 

18HBK10CP204PIC2 ID FAN AIR 

DAMP CONTROL)ควบคุม FURNACE 
PRESSURE ตอ้งอยูร่ะหวา่ง  2 ถึง -2 
KPa. 
 
ปรับ เพิ่ม-ลด VALVE CONTINUOUS 
BLOW DOWN ตามคา่ควบคุม 
 
 
SOLID FUEL CONVETOR 1 FLOW 
CONTROL (18HFB10AF001) 
SOLID FUEL CONVETOR 2 FLOW 
CONTROL (18HFB20AF001) 
SOLID FUEL CONVETOR 3 FLOW 
CONTROL (18HFB30AF001) 
SOLID FUEL CONVETOR 4 FLOW 
CONTROL (18HFB40AF001) 
เขา้ MODE CASCADE 
 
 
 WINDBOX PRESSURE CONTROL 
CONTROL 12-14 KPa 
SET  AUTO START 12.8-13.5 KPa 
SET AUTO STOP     12.0-12.6 KPa 
ASH COOLER SPEED #1 

 
 
 
 
ประสานงานรว่มกบัพนักงาน
ทดสอบคณุภาพน ้ า 
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ตรวจ, CHECK รอบๆตวัเตา
พร้อมทั้งจด PROCESS ทุก
ช ัว่โมง 
 
เดินระบบ FEED SAND ข้ึน 
SAND SILO เมือ่ม ีSAND จาก
ภายนอกมาสง่ 
 
 
 
 
 
 
 
 

(18HDA10AN001OUT)  
MANUAL  MODE 
ASH COOLER SPEED #2 
(18HDA20AN001OUT)  
MANUAL  MODE 
 
 START SOOTBLOWING 
ตามเวลาตอ่ไปน้ี 
10.00 น.  
18.00 น. 
02.00 น. 
 
จดคา่ PROCESS ทุกๆ 1 ช ัว่โมงลงฟอร์ม 
บนัทึก POWER BOILER # 18 
OPERATION LOG SHEET   
 
SAND ใน SAND SILO ให้มเีพียงพอตอ่
การใชง้าน 
 
 
OIL ใน OIL TANK ให้มเีพียงพอตอ่การ
ใชง้าน 
 
FUEL ใน  COAL SILO ให้มเีพียงพอตอ่
การใชง้าน 
 FLY ASH SILO ตอ้งไมสู่งถึงระดบั 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
ติดตอ่ประสานงานกบัพนักงาน
ป้อนเชื้อเพลิง 
ติดตอ่ประสานงานกบัพนักงาน
ช ัว่คราวในการขนสง่ถา่ย 
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ตรวจสอบระบบ EP 
-FAN 
-RAPPING 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

HI = 12.8 M.(18ETH01CL201LI) & 
LEVEL SWITCH  ตอ้งไม ่HI 
(18ETH01CL301LSH1) 
 
BOTTOM  ASH  SILO ตอ้งไมสู่งถึง
ระดบั HI = 4.8 M. (18ETE01CL201LI) 
& LEVEL SWITCH ตอ้งไม ่HI 
(18ETE01CL301LSH)  
 
น ้ าป้อนเขา้หมอ้ไอน ้ า เพียงพอตอ่การใช ้
งาน 
 
  ELECTROSTATIC   PRECIPITATOR 
ESP#1 START 
ESP#2 START 
ESP#3 START 
ESP#4 START 
 
กา๊ซซลัเฟอร์ไดออกไซด์ (SO2) 
(18HNA30CQ301) ไมเ่กนิ 100 PPM 
กา๊ซไนโตรเจนออกไซด์ (NOx) 
(18HNA30CQ302) ไมเ่กนิ 150 PPM 
PARTICULATE (DUST) 
(18HNA30CQ303)  ไมเ่กนิ 50 mg/m3 
กา๊ซคาร์บอนมอนน็อกไซด์(CO) 
(18HNA30CQ304) ไมเ่กนิ 150 PPM 

 
 
 
ติดตอ่ประสานงานกบัพนักงาน
ช ัว่คราวในการขนสง่ถา่ย 
 
 
 
ติดตอ่ประสานงานกบัพนักงาน
ป้อนน ้ าเขา้หมอ้ไอน ้ า 
 
 
 
 
 
 
 
เคร่ืองมอืวดั ตอ้งมกีาร CAL. ทุก 2 
สัปดาห์ 
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   START AIR COMPRESSOR 
PRESSURE อยูร่ะหวา่ง 5-7 Bar. 
และ ตรวจสอบการท างานของ 
AIR DRYER ตอ้ง SERVICE 
  
 
   
 
 
 
  
 
 
   
 
 
 
   
 
 

   
ท่ี  DCS  INSTRUMENT AIR TANK 
OUT VALVE(18QFB10AA001) ตอ้ง 
OPEN  
SERVICE AIR TANK OUT VALVE 
(18QEB10AA001)ตอ้ง OPEN 
    
 
  
START COOLING WATER PUMP 
( 18PAE10AP001 COOLING WATER 
PUMP A ) 
หรือ 18PAE10AP002 COOLING 
WATER PUMP B  ) 
ปรับ SPEED  90-100% 
 ( 18PAE10CP001PIC SPEED FAN 
TEMP. CTRL ) 
ให้ได ้ 25-40 C 
เดิน COOLING FAN 
 ( 18PAE10AN001 COOLING TOWER 
BLOWER ) 
ปรับ SPEED  
( 18PAE10CT001PIC SPEED FAN 

 
   PRESSURE ของ INSTRUMENT 
AIR 
 อยูร่ะหวา่ง 0.5-0.7 Mpa 
PRESSURE ของ  SERVICE AIR 
 อยูร่ะหวา่ง 0.5-0.7 Mpa 
 
 
ระดบัน ้ า COOLING TOWER ตอ้ง
ไม ่LOW 
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TEMP. CTRL ) 
ให้มากกวา่  50 % 
 
 
-START MAKE UP  PUMP  
( 1LAB11AP001 M-UP P1 PB9&10 
SPD CTRL หรือ 1LAB13AP001 M-UP 
P2 PB9&10 SPD CTRL ) 
เขา้ MODE AUTO  D/H LEVEL  
( 18LAA10CL201LIC1 DEAR LEVEL 
CONTROL 18LAA10CL201LIC2 
DEAR LEVEL CONTROL ) 
SP = 100 mm 
 
- START  CONDENSATE PUMP 
( 1LCM11AP001 CONDENS.PMP 1 
SPD CTRL หรือ  1LCM13AP001 
CONDENS.PMP 2 SPD CTRL ) 
 -  เขา้ MODE  AUTO  CONDENSATE 
TANK LEVEL 
(  SP  = 1020 mm ) 
 
 
  
 

 
 
 
 
กอ่น  START แจง้พนักงานผลิตน ้ า
ป้อนหมอ้ไอน ้ ากอ่น เพื่อตรวจสอบ
ระดบัน ้ า 
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    6 
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  เปิด  STEAM เขา้ DEAERATOR 
TANK เมือ่ PRESSURE  ใน TANK 
 (18LAA10CP202) ได ้ 3-4 Kg/Cm2 เขา้  
MODE AUTO SET SP = 0.45 Mpa 
 
 
 
-START  PUMP  OXYNON   
( 18QCA81AP001 OXYNON 
METERING PUMP A หรือ 
18QCA82AP001 OXYNON 
METERING PUMP B ) 
-ปรับ SPEED   
( 18QUA30CQ101QIC1 
CONDUCTIVITY FW CON หรือ 
18QUA30CQ101QIC2 
CONDUCTIVITY FW CON ) 
ไว้ที ่  50  % 

-START  PUMP  DEHA 
( 18QCB81AP001 HYDRAZINE 
METERING PMP A หรือ 
18QCB82AP001 HYDRAZINE 
METERING PMP B ) 
 -ปรับ SPEED 
( 18QCB81AP001SIC HYDRAZINE 

เปิดชา้ ๆ ให้ TEMP.เพิ่มข้ึน 30-50 
C/H 
 
 
 
 
    
 
    CHEMICAL LEVEL ไมต่ ่ากวา่ 
200 mm 
แจง้ OPT. W/T เมือ่ CHEMICAL  
LEVEL ลงมาถึง 300 mm 
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     8 
 
 
 
 
 
 
 
 

CONTROLLER หรือ 
18QCB82AP001SIC HYDRAZINE 
CONTROLLER ) 
ไว้ที ่  50  % 
-START  PUMP  PHOSPHATE 
( 18QCC81AP001 PHOSPHATE 
METERING PMP A หรือ 
18QCC81AP002 PHOSPHATE 
METERING PMP B ) 
 
  -ปรับ SPEED  
( 18QCC81AP001SIC PHOSPHATE 
DOSIN 1 CT หรือ 18QCC82AP001SIC 
PHOSPHATE DOSIN 2 CT  ) 
ไว้ที ่  50  % 
 
-START BFW PUMP  
( 18LAC11AP001 BOILER FEED 
WTR MTR P#1 หรือ 18LAC12AP001 
BOILER FEED WTR MTR P # 2 ) 
ปรับ SPEED 
 (18LAB30CP201PIC1 FWP#1 SPEED 
CONTROL  หรือ 18LAB30CP201PIC2 
FWP#2 SPEED CONTROL ) 
ไว้ที ่ 50  % 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
กอ่น START แจง้พนักงานผลิตน ้ า
ป้อนหมอ้ไอน ้ า 
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 -เปิด  V. M.OPR VLV. OUT 1 
   ( DISCHARGE VALVE ) 
( 18LAB21AA001 M.OPR VLV 
OUT#1 M-DRV FD หรือ 
18LAB22AA001 M.OPR VLV OUT#2 
M-DRV FD ) 
 -เปิด CONTROL VALVE 
(18HAC70AA101) MODE MANUAL  
 
STEAM DRUM LEVEL CONTROL
(18HAD10CL201) ไดร้ะดบั   
-50 ถึง 50 mm.  
(เมือ่ BOILER จา่ย LOAD ปกติ 
CONTROL V.(18HAC70AA101)เขา้ 
MODE AUTO    DRUM LEVEL 
(18HAD10CL201)เขา้ MODE 
CASCADE SP= 40 mm) 
 
เปิด START-UP STEAM MOTOR 
VALVE  (18LBA71AA501) = OPEN 
(18LBA71AA502) SET SP =30-60%   
  

 
 
 
 
 
 
 
FLOW 40-80 T/H 
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 ตรวจ, CHECK MOTOR เดิน
ผิดปกติหรือไม ่
 
 
 
 
 
 
 
 
  

 

  - START  ID FAN 
-  เปิด INLET  DAMPER 100 %  
MODE  MANUAL 
 -เปล่ียน  SPEED  ID FAN  เป็น 
  MODE AUTO  
( 18HBK10CP204PIC1 ID FAN SPEED 
CONTROL ) 
SET  SP = (-100 pa ถึง -150 pa) 

  

     START HIGH PRESSURE 
BLOWER อยา่งน้อย 2 ตวั 
   ตวั STAND BY เขา้ MODE AUTO 
- START  SECONDARY  AIR  FAN 
 กรณี FC COTROL 
 -เปิด SECDARY AIR INLET 
DAMPER 
(18HLA20AA802 DMP OUTLET 
SECND AIR FAN  )    100 % 
 - SECONDARY AIR SPEED  
( 18HLA71CF201FIC1 SECONDARY 
AIR SPEED )  เขา้ MODE AUTO  SP = 
8-12 Nm3/s 
 
    

     
 
    
 
 
 
    
 
 
 
   CONTROL FLOW > 2.2 
Nm3/s 
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ตรวจ,CHECK MOTOR เดิน 
ผิดปกติหรือไม ่
 
 
 
 
 
 
    
  

 
-START PRI MARY  AIR  FAN 
( 18HLB10AN001 PRIMARY AIR FAN 
MOTOR ) 
 กรณ ี DAMPER CONTROL 

-ปรับ SPEED (18HLB71CF201FIC1) 
= 90% 
เพิ่ม % DAMPER  30-60 % 
กรณ ี  FC  CONTROL 
-เปิด PRIMARY AIR FAN INLET 
DAMPER  
( 18HLA10AA801OUT CMD DAMP IN 
PRI-AIR )  100 % 
(18HLB71CF201FIC1 SPEED 
CONTROL ) SP=12-20 Nm3/s 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

       
 
 
 
    
 
 
 
 
FLOW PRI.AIR .> 12 Nm3/s 
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ท่ีหน้า COAL  FUEL  FEEDING 
-เปิด  SLIDE DAMP  OUT  1 ,  4  
COAL  FD 
-เดิน COAL FD A  1 , 4     MAN. 
15 %  
-เดิน CLEANING  MOTOR 1,4 
-เปิด INLET GATE VAVLE 
DRIVE 1.4 
-LOAD > 50 % START SCREW 
FEEDER (18HFB20AF003) และ 
(18HFB30AF003) 
-เปิด SLIDE GATE INLET#1 และ 
2 
-START ROTARY 
V.(18HFB20AF701) และ 
(18HFB30AF701) 
-START BIOMASS MIXING 
SCREW (18HFB20AF002) และ 
(18HFB30AF002) 
-START COAL FD 2 ,3  SPEED 
CONTROL เขา้ MODE CASCADE 
 
 
 
 

O2 จะลดลงมาท่ี 5-6% 
BED TEMP. เพิ่มข้ึน(LOW 2-10 
C/MIN)   
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START ระบบ EP. 
ESP#1  START 
ESP#2  START 
ESP#3  START 
ESP#4  STAR 

ELECTROSTATIC   
PRECIPITATOR  คา่ VOLT , 
AMP 
VOLT=20-50 KV 
AMP=150-400 m      
 
-START ระบบ FLY ASH 
-เลือก 
ESP#1,ESP#2,ESP#3,ESP#4,AIRP 
-เลือก AUTO 
-กด START 
 
เปิด MAIN STEAM BY-PASS 
MOTOR 
VALVE(18LBA71AA011) รอ
ประมาณ 20-30 นาที 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
กอ่นเปิดประสานงานกบัพนักงาน
ผลิตไฟฟ้า             
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เปิด MAIN STEAM MOTOR VALVE 
(18LBA71AA001)  
   เมือ่ MAIN STEAM PRESSURE 
CONTROL (18LBA71CP201) ได ้10-10.5 
Mpa เขา้ MODE AUTO 
SPEED CONTROL OF COAL1 
(18HFB10AF001 FIC) 
เขา้ MODE CASCADE 
  SPEED CONTROL OF COAL2 
(18HFB20AF001 FIC) 
เขา้ MODE CASCADE 
SPEED CONTROL OF COAL3 
(18HFB30AF001 FIC) 
เขา้ MODE CASCADE 
SPEED CONTROL OF COAL4 
(18HFB40AF001 FIC)    
เขา้ MODE CASCADE 
MAIN STEAM FLOW 
(18LBA71CF201) มากกวา่ 10% หรือ 
มากกวา่ 26 T/H ปิด  START-UP STEAM 
MOTOR VALVE 
(18LBA71CP201 PIC2)  เขา้ MODE 
CASCADE 
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  ตรวจ,CHECK ระบบ 
COOLING  BOTTOM ASH      

    CONTINUOUS BLOW DOWN  
(18HAD10AA101 OUT) เขา้ MODE 
MANUAL SET  =50 % 
    
   START BOTTOM ASH SYSTEM  
เลือก AUTO  และ AUTO  SEQ.  
 -เลือก FIXED  
SEQ  AUTO  START  12.8-13.2 Kpa 
SEQ  AUTO  STOP  12.2-12.6   Kpa 
 
ถา้ SOLID FUEL TRIP และ BED 
TEMP(18HBK10CT_UP AVG.)  > 580 C 
ให้ FEED เชื้อเพลิงแข็งไดต้ามปกติ 
ถา้ < 580 C 0 จะตอ้งจุด BURNER อยา่ง
น้อย 1 ตวั 
แลว้ FEED เชื้อเพลิงแข็งไดห้ลงัจาก BED 
TEMP.(18HBK10CT_UP AVG.) มากกวา่ 
580 C0   จึงสามารถหยุด START-UP 
BURNER  ได ้  
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ตรวจสอบใน HOPPER วา่ม ี
BARK และ SLUDGE อยูเ่พียง 
พอหรือไม ่
 
 
     
 
เมือ่พบวา่ม ี BARK และ  
SLUDGE ในปริมาณท่ีเพียงพอ 
แลว้ให้แจง้ให้พนักงานผลิต 
ไอน ้ า PB#18 รับทราบ   
    

 เขา้สูข่ั้นตอน  OPERATE ปกติ 
 
  เมือ่ COAL FLOW มากกวา่ 10 
 T/H ให้เร่ิมเผา BARK และ  
 SLUDGE โดยแจง้ให้พนักงาน 
 รับ-จา่ยเชื้อเพลิงป้อน BARK  
 และ SLUDGE ลง HOPPER  
 PB#18   
 
เดิน CONVEYOR เพื่อป้อน  
 BARK และ SLUDGE เขา้เตา  
 PB#18 

    

 



 

 

 
 

 
 
 

 

คู่มือปฏิบัติงาน (Work Instruction) การควบคุมการขนย้าย 
และก าจัดขี้เถ้า 

เอกสารแนบที่ 2.11 
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1. วตัถปุระสงค์ (Objectives)  
ใช้เพื่อใช้เป็นมาตรฐานในการปฏิบตัิงานการควบคมุการขนย้ายและก าจดัขีเ้ถ้า โดยมขีัน้ตอนการปฏิบตัิงานให้เป็นไป
ตามวตัถปุระสงค์ของระบบการจดัการด้านความปลอดภยั สิง่แวดล้อม และคณุภาพ 

 

2. ขอบเขต (Scope)   

ขัน้ตอนการปฏิบตังิาน  เป็นมาตรฐานขัน้ตอนการท างานท่ีปลอดภยัของ แผนกผลติพลงังาน 2  บ.สยามคราฟท์อตุสาหกรรม 
จ ากดั (มหาชน) ซึง่ใช้ส าหรับงาน การควบคมุการขนย้ายและก าจดัขีเ้ถ้า 
                                                                              
                                                   

ภาพประกอบแสดงต าแหนง่ที่ปฏิบตัิงาน 
        1. พนกังาน OPERATOR เรียกรถบรรทกุมารองรับขีเ้ถ้าจาก ASH SILO เมื่อระดบัใน     ASH SILO เพียงพอ
ส าหรับรถบรรทกุเต็มคนัหรือระดบั HIGH 
2.พนกังาน OPERATOR ตรวจสอบระดบัขีเ้ถ้าในรถบรรทกุและตรวจสอบความเรียบร้อยของรถบรรทกุ, การคลมุผ้า 
และท าความสะอาดขีเ้ถ้าก่อนการขนย้าย 
3.พนกังาน OPERATOR หากตรวจพบวา่สภาพรถบรรทกุไมเ่รียบร้อย ให้แจ้งหวัหน้ากะให้ทราบและผู้ รับจ้างชว่ง 
ด าเนินการแก้ไขจดุที่ไมเ่รียบร้อยก่อนจึงคอ่ยท าการขนย้ายขีเ้ถ้า 
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        3.แบบบรรยายระบบ (Description of system) 
  

       ระบบการขนถ่ายขีเ้ถ้าและการก าจดัขีเ้ถ้าที่ออกจากกระบวนการเผาไหม้ของหม้อไอน า้ 9,10,18 
เพื่อออกจากโรงงานวงัศาลา 
        

 
  OPT. LOAD ขีเ้ถ้าลงรถแบบแห้ง             OPT. LOAD ขีเ้ถ้าลงรถแบบเปียก               ตรวจสอบรถบรรทกุก่อนขนย้าย 
 

4.จดุควบคมุตามมาตรฐาน (Standard control points) 
4.1 จดุควบคมุ ด้านความปลอดภยัและอาชีวอนามยั (Safety & Occupational Health control points) 
- ข้อมลูความปลอดภยั  
        

ที ่ แหลง่ก าเนิดอนัตราย ผลกระทบ มาตรการควบคมุความเสีย่ง 

1. 
 
 
 
 
 
 
 
 

OPT. LOAD ขีเ้ถ้าลงรถแบบแห้ง              
 
 
 
 
 
 
 

-ฝุ่ นขีเ้ถ้าฟุง้เข้าจมกู 
 
 
 
 
 
 
 
 

- ใสห่น้ากากปอ้งกนัอนัตรายจากการ
สดูดมฝุ่ นละออง  
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ผู้อนมุตัิ 
นายพีรธร ลีเ้กษมทรัพย์ 
 Manager –WS Energy Department 

วนัที่ประกาศใช้ 
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2. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
3. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

OPT. LOAD ขีเ้ถ้าลงรถแบบ
เปียก     
 
 
 
 
 
          
 
 
 
 
ตรวจสอบรถบรรทกุก่อนขนย้าย 
 
 
 
 
 
 
 
  
 
 
 
 
 
 
 

-ฝุ่ นขีเ้ถ้ากระเด็นเข้าตา 
 
 
 
 
 
 
 
  
 
 
 
-ตกจากที่สงู 
 
 
 
 
 
 
 
 
-ฝุ่ นกระเด็นเข้าตา 
 

-สวมใสแ่วน่ตานิรภยัเพื่อปอ้งกนั
อนัตรายจากฝุ่ นละออง เข้าตา 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
-สวมใส ่safety  harness คล้อง
เก่ียวกบัโครงสร้างที่มัน่คงแขง็แรงใน
ขณะที่ปฏิบตัิงานบนท่ีสงูหรือพืน้ที่ท่ี
มีโอกาสตกจากที่สงู 
 
 
 
 
 
-สวมใสแ่วน่ตานิรภยัเพื่อปอ้งกนั
อนัตรายจากฝุ่ นละออง เข้าตา 
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- อปุกรณ์ปอ้งกนัอนัตรายสว่นบคุคลเฉพาะงานนอกเหนือจากอปุกรณ์ปอ้งกนัอนัตรายสว่นบคุคลพืน้ฐาน  
อปุกรณ์ปอ้งกนั
อนัตรายสว่น
บคุคล (PPE) 

ประเภทของการ
ปอ้งกนัอนัตราย 
(Type of protection) 

คณุสมบตัิของอปุกรณ์ 
(Technical  Data) 

มาตรฐานอ้างองิ 
(Reference 
Standard) 

รูปอปุกรณ์ปอ้งกนั
อนัตรายสว่นบคุคล 
(PPE) 

หมวก Safety
แบบมี ปอ้งกนั
ใบหน้า(Face 

Shield) 

อปุกรณ์ปอ้งกนั
ใบหน้าและตา 

 
 

ทนตอ่การกระแทก  
เจาะทะล ุ

มอก. 368 2554  
 

 

รองเท้า Safety อปุกรณ์ปอ้งกนั เท้า
กระแทก  ทิม้แทง 

หวัรองเท้าและพืน้รองเท้า 
ต้องเป็นเหลก็  
ทนตอ่การเจาะ 

ทะล ุ

มอก. 523-2554  

MASK ครอบ
จมกูแบบรัด
ศรีษะ 

(Dust/Mist 
Respirator) 

 
 

อปุกรณ์ปอ้งกนัระบบ
ทางเดินหายใจ 

 
 
 

 

ใช้สวมใสเ่พื่อปอ้งกนั
อนัตรายจากการสดูดมฝุ่ น
ละออง ในงานทัว่ไป 

 

 

มาตรฐาน OSHA 
Respiratory 
Protection 

Standard and / 
or NIOSH 
approved. 

 

แวน่ตานิรภยั 
(Safety 

Goggles) 
 

อปุกรณ์ปอ้งกนั
ดวงตา 

 

ใช้สวมใสเ่พื่อปอ้งกนั
อนัตรายจากฝุ่ นละออง ใน

งานทัว่ไป 

มาตรฐาน BS-
2092-1987, 

ANSI Z87.1, CE 
EN166, CSA 

 

ถงุมือผ้า 
 
 

 

เป็นอปุกรณ์ปอ้งกนั
การสมัผสัสิง่สกปรก 

เพ่ือป้องกนัมือสมัผสัอปุกรณ์ที่
อาจเป็นอนัตรายกบัมือโดยตรง 

ถงุมือผ้าฝา้ย 
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ชดุกนัตกแบบ
เต็มตวั (Full 
Body 
Harness) 
 

 

 
อปุกรณ์ปอ้งกนัการ
ตกจากที่สงู 
 
 
 

 

 
ใช้ส าหรับคล้องเก่ียวกบั
โครงสร้างที่มัน่คงแขง็แรงใน
ขณะที่ปฏิบตัิงานบนท่ีสงูหรือ
พืน้ท่ีที่มีโอกาสตกจากที่สงู 
 

 

 
มาตรฐาน  ANSI 
Z359.1 and CSA 
Z259.10.  

 

 

 

 

4.2 จดุควบคมุ ด้านสิง่แวดล้อม (Environmental control points) 
   - เมื่อพบร่ัวไหลของ Fly ash หรือ พบการร่ัวไหลของ Fly ash ออกจากอปุกรณ์ ต้องหยดุระบบเพื่อซอ่มให้สามารถใช้
งานได้ตามปกต ิ

             4.3 จดุควบคมุ ด้านคณุภาพ (Quality control points) 
-เก็บตวัอยา่ง Fly ash สต้ีองไมแ่ดง และเป็นไปตามคา่มาตรฐานก าหนดของลกูค้า 
4.4 จุดควบคุม ดา้นพลงังาน (Energy control points) 

            - 

4.5 จุดควบคุม ดา้นการบริหารความต่อเน่ืองทางธุรกิจ (BCM control points) 

             - 

4.6 จุดควบคุม ดา้นการจดัการป่าไมอ้ยา่งย ัง่ยนื (FSC control points) 

             -                 
            
4.7 จุดควบคุมดา้นอ่ืนๆ (Other control points) 

- 
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5.บทบาท หน้าที่และคณุสมบตัิของผู้ รับผิดชอบ (Roles, Responsibilities and Qualification) 
 

ผู้ รับผิดชอบ บทบาทหน้าที ่ คณุสมบตั ิ
 OPT. PB#9,10,18 
 

 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
พนกังานคูธุ่รกิจ ขนสง่ขีเ้ถ้า 

 
 
 
 
 
 
 

-เดินเคร่ืองผลติไอน า้ Boiler/ระบบ fly 
ash 
-Control เคร่ืองจกัรในกระบวนการ
ผลติไอน า้ได้/ระบบ fly ash ช่วย 
Control เคร่ืองจกัรที่ LOCAL ได้ 
 
 
 
 
 
 
 
-สง่ตัว๋ให้แก่พนกังานเพื่อเซ็นรับทราบ 
 
 
 
 
 
 
-น ารถบรรทกุแบบเต้าจอดเทียบที่
ต าแหนง่ Load fly ash ดบัเคร่ืองยนต์
และหนนุหมอนรองล้อปอ้งกนัรถไหล 

- มีใบอนญุาตเดินเคร่ืองผลติไอน า้ 
- มีประสบการณ์ด้านการเดินเคร่ืองผลติไอ
น า้และระบบ fly ash 
 
-อบรม ความปลอดภยั  ทัว่ไป 
-อบรมความปลอดภยั กฏ Life saving 
rule 
 

 

 

 
- มีใบก ากบัควบคมุขนสง่ขีเ้ถ้า 
 

 

 

 

 

- มีใบขบัขี่รถบรรทกุ 
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6.การสือ่สาร (Communication)  
ผู้สง่สาร ผู้ รับสาร ช่องทางการสือ่สาร เร่ืองที่สือ่สาร 

เจ้าของพืน้ท่ี operator 
  

- พนกังาน operator - วิทยสุือ่สาร ช่อง 11 
 

- WP เร่ือง XX 
- อื่นๆ 

 
 

7.ขัน้ตอนการปฏิบตังิาน (Work flow and Detail of work) 
ขัน้ตอน (Step) วิธีการปฏิบตัิ (Detail of work) ผู้ปฏิบตัิ วตัถปุระสงค์ 

1 OPT. LOAD ขีเ้ถ้าลงรถแบบแห้ง              
 

 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

-แจ้งรับ Fly ash 
 
 
 
 
 
 
 
-การรับ Fly ash   เมื่อคูธุ่รกิจมา
รับ Fly ash ต้องขึน้มาสง่ตัว๋ให้
พนกังานเซ็นช่ือในใบรับของ 
 
 
 
-ถอยรถเข้ารับ Fly ash แบบแห้ง 
ถ่ายรูปรถและทะเบียนรถ เปิดฝา 
Man hold รถตรงหวัจ่าย Fly 
ash 
 
 
 
 

-OPT.  
PB#18 
ที่ DCS 
พนกังาน
หนว่ยงาน
จดัการ Ash 

 

-เพื่อควบคมุระดบั Fly 
ash silo ไมใ่ห้สงู 
 
 

 

 

 

-เพื่ออนมุตัใิบผา่นเอา
ของออกนอกโรงงาน 
 

 

 

 

-เพื่อ Load Fly ash ลง
รถ 
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- Load fly ash 
ลงรถบรรทกุ กดปุ่ ม Switch 
control ที่ต าแหนง่ลกูศรลง 
 
 
- Fly ash เต็มคนัรถLimit switch 
จะตดัและยก Bellow chute ขึน้
อตัโนมตั ิ

 

-เพื่อ Load Fly ash ลง
รถ 
 
-ยก Bellow chute ออก
จากตวัรถ 
 
 

 
 
 
 
 
 

 

 

 

 

 

 

 

-ปิด Valve ลม Purge ใช้มือปิด 
Ball valve ลม Purge ให้ขวางม่
ตามแนวทอ่ 
  
 
 
 
 
 
-Stop rotary กดปุ่ ม Stop rotary 
(ในตู้ควบคมุ) 
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- Stop bag filter ใช้มือกดปุ่ ม 
Stop bag filter 
 
 

 
-เพื่อหยดุระบบดกัฝุ่ น 
 

2. OPT. LOAD ขีเ้ถ้าลงรถแบบเปียก     

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

-Load fly ash 
แบบเปียกลงรถบรรทกุรถบรรทกุ
พว่ง 
 
 
 
 
- START ระบบ FLY ASH แบบ
เปียก พนกังาน PB#18 OPT 
Start fly ash double shaft mix 
TAG 18ETH 01 AM001 
 
 
- START ROTARY FLY ASH 
COOLER FEED 
TAG 18 ETH 01 AF01B#2 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 

- PB#18 
OPT 
ที่ DCS 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

-เพื่อ Load fly ash 
เปียกลงสบิล้อ 
 
 
 
 
 
-เพื่อ Load fly ash 
เปียกลงสบิล้อ 
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- OPEN VALVE Slide Gate 
Open slide gate valve Tag.18 

ETH 01 AA 171 

 

 

 

- OPEN WATER VALVE Open 
ash silo water valve 4 
Tag.18 ETH 01 AA 204 
 

 
 
 
 
-เมื่อ Fly ash เตม็รถบรรทกุ ให้
ปิด Slide Gate Valve กดปิด  
Slide gate valve Tag. 18 ETH 
01 AA 171 
 
 
 
 
-ปิดฝาครอบใช้ประแจหมนุลอ็ค
ฝา  
 
 

 
 
 
 
 
 
 

พนกังานขบั
รถ 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
-เพื่อ Spray น า้ลดฝุ่ น fly 
ash 
 
 
 
 
 
 
 
-เพื่อกัน้ Fly ash ไมใ่ห้
ไหลลง Rotary 
 
 
 
 
 
 
 
-ปอ้งกนัฝุ่ น Fly ash 
ร่ัวไหล 
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3.ตรวจสอบรถบรรทกุก่อนขนย้าย 
 

 

                                                                        
 
 
 
 
 
 
 
 
 
                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                       
 
 
                                           
 
 
 
 
             
 
 
 
  

                                                     
 

 
 
 
 
 
 
 
-ลอ็คฝาครอบ และพนกังาน
OPT. หากตรวจพบวา่สภาพ
รถบรรทกุไมเ่รียบร้อย ให้แจ้ง
หวัหน้ากะให้ทราบและผู้ รับจ้าง
ช่วง รีบด าเนินการแก้ไขจดุที่ไม่
เรียบร้อยก่อนจึงคอ่ยท าการขน
ย้ายขีเ้ถ้า 

 
 
-ผ้าใบคมุหลงัรถร่ัวขาดหวัหน้า
กะแจ้งทีมจดัการระบบขีเ้ถ้าที่ท า
สญัญาวา่จ้างรถบรรทกุ ให้
ด าเนินการแก้ไข เปลีย่นผ้าใบ
ใหม ่
 
-กระบะท้ายและด้านข้างผชุ ารุด

ขีเ้ถ้าร่ัวไหลลงพืน้หวัหน้ากะแจ้ง

ทีมจดัการระบบขีเ้ถ้าที่ท า

สญัญาวา่จ้างรถบรรทกุ ให้

ด าเนินการแก้ไขซอ่มให้ใช้งานได้

ปกต ิ

 
 
 
 
 
 
 

-พนกังาน
ขบัรถและ 
OPT.PB#18 

 

 

 

 

-ปอ้งกนัฝุ่ น Fly ash 
ร่ัวไหล 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

 
SKIC – Wangsala 

คู่มือปฏิบัตงิาน (Work Instruction) 
การควบคมุการขนย้ายและก าจดัขีเ้ถ้า 

บริษัทสยามคราฟท์อตุสาหกรรม จ ากดั 

รหสั SKIC-WS-I-ES-013 

หน้าที่ 12/14 

ผู้จดัท า 
นายเอกชยั วงษ์ศรีนาค 
WS Energy 2 Operator 

ผู้ตรวจสอบ 
นายบวรรัตน์   ธนสตัยาวบิลู 
WS Energy 2 Section Manager 

ผู้อนมุตัิ 
นายพีรธร ลีเ้กษมทรัพย์ 
 Manager –WS Energy Department 

วนัที่ประกาศใช้ 
31/03/2566 

มาตรฐาน    ISO 9001, ISO 14001, ISO 45001 
 

 
 
 

 
 
 
 
 
 
 

                         
 
 
 
 
 
  

-กรณีรถบรรทกุเสยีขณะ Load 
Fly ash ให้หยดุเคร่ืองจกัรก่อน
และให้พนกังานขบัรถโทรแจ้ง
ช่างซอ่มรถ เข้ามาแก้ไขใน
โรงงานหรือขออนญุาตลาก
รถบรรทกุไปซอ่มภายนอก
โรงงาน 

 
 
 
-ก าหนดให้รถวิ่งผา่นระบบ
Sprayน า้ล้างรถก่อนออกจาก
โรงงานเพื่อท าความสะอาดล้อ
และตวัถงัรถให้สะอาด 

-ปอ้งกนัจราจรติดขดัใน
โรงงาน 
 

 

 

 

 

 

-ป้องกนัส่ิงสกปรกออก

ไปสู่ชุมชน 

          
8. Interlocking system / Limitation / Set point (if any) 

- Level switch ตดัระบบ Fly ash เมื่อ Fly ash เต็มถงั 
พารามเิตอร์ที่ใช้ในการปฏิบตัิ 
(Operating Parameters) 

คา่ควบคมุ 
(Set point) 

พิกดัควบคมุ 
(Control Limits) 

- - - 

 
9. Critical instruments or equipment (If it fail may cause to injury) 

           - Fly ash ล้นถงัรถ หรือเกิดการร่ัวไหลตกหลน่ลงพืน้ OPT. PB#18 กด Stop เพื่อหยดุเคร่ืองจกัรทนัที 
 

เคร่ืองมือวดัหรืออปุกรณ์ ความถ่ีในการตรวจสอบ 

- - 

 



 

 
SKIC – Wangsala 

คู่มือปฏิบัตงิาน (Work Instruction) 
การควบคมุการขนย้ายและก าจดัขีเ้ถ้า 

บริษัทสยามคราฟท์อตุสาหกรรม จ ากดั 

รหสั SKIC-WS-I-ES-013 

หน้าที่ 13/14 

ผู้จดัท า 
นายเอกชยั วงษ์ศรีนาค 
WS Energy 2 Operator 

ผู้ตรวจสอบ 
นายบวรรัตน์   ธนสตัยาวบิลู 
WS Energy 2 Section Manager 

ผู้อนมุตัิ 
นายพีรธร ลีเ้กษมทรัพย์ 
 Manager –WS Energy Department 

วนัที่ประกาศใช้ 
31/03/2566 

มาตรฐาน    ISO 9001, ISO 14001, ISO 45001 
 

 
 
 

10. กรณีที่การปฏิบตัิงานไมเ่ป็นไปตามที่ก าหนด (Deviation) 
 

กรณี ผลสบืเนื่อง มาตรการควบคมุและปอ้งกนั 

LOAD FLY ASH ไมไ่ด้ 
 
 
น า้หนกับรรทกุเกินกฏหมาย
ก าหนด 
 
  
 
 

-สายลวดสลงิ Bellow ขาด 
ยกขึน้และลงไมไ่ด้ 
-.Limit switch สลงิเสยี 
-บรรทกุไมเ่กินพว่งละไมเ่กิน 50 ตนั 
-น า้หนกัรถเต้าไมเ่กิน 33ตนั 

-OPT.แจ้งตอ่หวัหน้ากะให้แจ้งชา่ง
มาซอ่มดว่น 
 
-ถ้าเกินจากทีช่ัง่น า้หนกัให้น ากลบัมา
ขนถ่ายออกที่หนว่ยงานรับผิดชอบ 

 
11. การตอบสนองตอ่สถานการณ์ฉกุเฉิน (Emergency Response) 

กรณีเกิดอาการบาดเจ็บ/เจ็บป่วยขณะปฏิบตัิงาน ให้ปฏิบตัิดงันี ้
1. หยดุระบบ LOAD FLY  ASH 
2. แจ้งพนกังานท่ีประจ าอยูท่ี่ห้อง Control DCS PB18 ด้วยวิทยสุือ่สารช่องสญัญาณที่ 11 ของโรงงานวงัศาลา 
3. พนกังาน DCS PB18 แจ้ง หวัหน้ากะ แผนกพลงังาน 2 แจ้งรถพยาบาลโรงงานมารับผู้ ป่วยไปปฐมพยาบาล เบอร์

โทรศพัท์ 32222  
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คู่มือปฏิบัตงิาน (Work Instruction) 
การควบคมุการขนย้ายและก าจดัขีเ้ถ้า 

บริษัทสยามคราฟท์อตุสาหกรรม จ ากดั 

รหสั SKIC-WS-I-ES-013 

หน้าที่ 14/14 

ผู้จดัท า 
นายเอกชยั วงษ์ศรีนาค 
WS Energy 2 Operator 

ผู้ตรวจสอบ 
นายบวรรัตน์   ธนสตัยาวบิลู 
WS Energy 2 Section Manager 

ผู้อนมุตัิ 
นายพีรธร ลีเ้กษมทรัพย์ 
 Manager –WS Energy Department 

วนัที่ประกาศใช้ 
31/03/2566 

มาตรฐาน    ISO 9001, ISO 14001, ISO 45001 
 

 
 
 

12. แบบตรวจสอบการปฏิบตัิงาน (Working check sheet) (if necessary / ขึน้กบัความจ าเป็น)  

 หวัข้อ รายการตรวจสอบ ปฏิบตัิ หมายเหต ุ
Y N 

1 การใช้อปุกรณ์ป้องกนัอนัตราย
สว่นบคุคล 

สวมหมวกนิรภยั รองเท้านิรภยั 
 

  ตรวจดจูาก CCTV 

2 การปฏิบตัิตามกฏความ
ปลอดภยัทัว่ไป และ กฏความ
ปลอดภยั Lifesaveingrule 

การขึน้ท่ีสงูเกิน 1.8 เมตรต้อง
สวม safety harness 

  ตรวจดจูาก CCTV. 

3 การใช้เคร่ืองมือ และอปุกรณ์ กรวยจราจร, หมอนหนนุรอง

ล้อรถ 

  ตรวจดจูากหน้างาน 

4 การปฏิบตัิตามขัน้ตอนงาน การ Start & Stop เคร่ืองจกัร   ตรวจดจูากหน้างาน 

5 การดแูลสภาพพืน้ท่ีหน้างาน เก็บกวาดวสัดุและข้ีเถา้ท่ีร่วง
หล่นตามพ้ืน 

  ตรวจสอบดทูี่หน้า
งาน 

 
13. เอกสารแนบ (Attachments) (if necessary / ขึน้กบัความจ าเป็น) 
 
1.Log sheet จดคา่ควบคมุ 
 

 
 
 
 
 
2. Board  IBE. ไว้รับกะสง่กะ                               
 
 
 



 

 

 
 

 
 

 

หนังสือแจ้งผลการพิจารณาการขออนุญาตให้น าสิ่งปฏิกูล 
หรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้วออกนอกบริเวณโรงงาน  

เอกสารแนบที่ 2.12 



หนั งสือแจ้งผลการพิจารณา
การขออนุญาตให้นำสิ่ งปฏิกูลหรือวั สดุที่ไม่ใช้แล้วออกนอกบริเวณโรงงาน

กรมโรงงานอุตสาหกรรม

เลขที่ 2568-6740

หนังสือฉบับนี้ออกให้ เพื่อแจ้ งผลการพิจารณาของ

บริษัท สยามคราฟท์อุตสาหกรรม จำกัด

ทะเบียนโรงงานเลขที่ 10710000225344

โดยมีรายละเอียดผลการพิจารณาดังนี้
ลำดั บ
ที่

รหั สสิ่งปฏิกูลหรือ
วั สดุที่ไม่ใช้แล้ว

ชื่อสิ่ งปฏิกูลหรือวั สดุที่ไม่ใช้แล้ว ปริ มาณ(ตั น)
รหั สการ
จั ดการ

ผู้ รั บดำเนินการ เหตุผล

1 130208 น้ำมันเครื่องใช้ งานแล้ ว 39.000 049 10200172025656

2 150104 ลวดมัดเยื่อกลมเล็ก กลมกลาง กลมใหญ่ ลวดยุ่ง 206.000 011 20701100125417

3 150104 ลวดมัดเยื่อกลมเล็ก กลมกลาง กลมใหญ่ ลวดยุ่ง 74.000 011 10710007725601

4 191204
สายพานลำเลียง สายพาน V-BELT เศษพลาสติกคละรวม เศษพลาสติก Laminate

และฟิล์มยืด
16.000 011 10750000125334

5 191204
สายพานลำเลียง สายพาน V-BELT เศษพลาสติกคละรวม เศษพลาสติก Laminate

และฟิล์มยืด
23.000 011 10130001325607

6 160216 เศษสายไฟ ทองแดงพร้ อมเปลือก เศษสายไฟ อลูมิเนียมพร้ อมเปลือก 16.000 011 10700008025606

7 150203 ผ้ าสักหลาด พลาสติกเดินแผ่นใช้ งานแล้ ว 34.000 011 10710005625597

8 100101 Bottom ash 2,000.000 083 20710012225520

9 100103 Fly ash 15,000.000 049 10210487125646

10 100103 Fly ash 3,000.000 049 20211000125459

11 100103 Fly ash 6,000.000 049 10700082725675

12 100103 Fly ash 2,000.000 049 20150011825568

13 100103 Fly ash 3,000.000 083 20710004925566

14 100103 Fly ash 6,000.000 083 20710012225520

15 150202 Bag filter 20.000 042 10190104125536

16 150103 เศษไม้  96.000 011 10130001325607

17 150110 ถังพลาสติก 20 30 200 1 000 ลิตร ถังเหล็ก 200 ลิตร 133.000 039 10200172025656

18 150110 ถังพลาสติก 20 30 200 1 000 ลิตร ถังเหล็ก 200 ลิตร 6.000 039 10240006925499

19 150110 ถังพลาสติก 20 30 200 1 000 ลิตร ถังเหล็ก 200 ลิตร 202.000 039 10130104125490

20 150110 ถังพลาสติก 20 30 200 1 000 ลิตร ถังเหล็ก 200 ลิตร 10.000 039 10700001425522

21 030307 เศษกิ๊บ (เศษโละหะจากการแยกวัตถุดิบ) Waste reject เส้ น RAG 510.000 011 20710005125513

22 150102 ถุงพลาสติกสาน บรรจุภัณฑ์ที่เป็ นพลาสติก 50.000 033 10410000525591

23 150102 ถุงพลาสติกสาน บรรจุภัณฑ์ที่เป็ นพลาสติก 20.000 033 10210000325137

24 150102 ถุงพลาสติกสาน บรรจุภัณฑ์ที่เป็ นพลาสติก 15.000 011 20110021225514

25 150102 ถุงพลาสติกสาน บรรจุภัณฑ์ที่เป็ นพลาสติก 100.000 039 10130104125490

26 150102 ถุงพลาสติกสาน บรรจุภัณฑ์ที่เป็ นพลาสติก 50.000 039 10240006925499

27 170401 ใบมีด DOCTOR BLADE ทองแดง 0.400 011 10710209825662

28 170402 เศษอลูมิเนียม 3.000 011 10110105825538

29 170407 เศษโลหะคละรวม (เหล็กคละสแตนเลส) 580.000 011 10710209825662



30 100101 Bottom ash 5,000.000 083 20710004925566

31 150103 เศษไม้  (คละขนาดและทุกชนิด ประเภท) 300.000 011 10700165925622

32 030307 เศษกิ๊บ (เศษโละหะจากการแยกวัตถุดิบ) Waste plant reject เส้ น RAG 2,000.000 046 82170100125618

33 161106 อิฐทนไฟ 100.000 044 10190100325452

34 150203 สารดูดความชื้น 40.000 045 10130001925570

35 150102 เศษพลาสติก LAMINATE และ ฟิล์มยืด 63.000 011 10710005625597

36 150110 ถังพลาสติกเปล่าปนเปื้อน 33.000 033 10110300225336

37 030307 Waste plant reject เส้ น RAG 44,000.000 011 10700165925622

38 030307 Waste plant reject เส้ น RAG 2,000.000 046 10190000825494

39 170203 พลาสติก cooling 100.000 011 10700165925622

40 191201 เส้ นเทปกระดาษ 3.000 049 2710611

41 160215 หลอดไฟ 0.800 049 10130001925570

42 160214 ELECTRONIC SCRAP 2.500 049 10130002525510

รายการที่ได้ รับอนุญาตมีผลบังคับใช้ ตั้ งแต่วันที่ 1 มกราคม 2568 ถึงวันที่ 31 ธันวาคม 2568

ออกให้  ณ วันที่ 1 มกราคม 2568
โดยกรมโรงงานอุตสาหกรรม

หนังสือแจ้ งผลการพิจารณาฉบับนี้อนุญาตโดยใช้ ระบบอิเล็กทรอนิกส์

รหัสการจัดการสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว
011  คัดแยกประเภทเพื่อจำหน่ายต่อ (sorting)

021  กักเก็บในภาชนะบรรจุ (storage) ให้ ระบุลักษณะการกักเก็บและภาชนะบรรจุ
031  นำกลับมาใช้ ซ้ำ (reuse) ตามวัตถุประสงค์เดิมของวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ วนั้ น ๆ
032  ส่งกลับผู้ ขายเพื่อกำจัด (return to original producer for disposal) ให้ ระบุชื่อผู้ ขายที่รับคืน
033  นำบรรจุภัณฑ์กลับไปบรรจุใหม่หรือใช้ ซ้ำ (reuse container; to be refilled) ให้ ระบุชื่อผู้ ขายที่รับคืน
039  นำกลับมาใช้ ซ้ำด้ วยวิธีอื่น ๆ (other reuse methods) ตามวัตถุประสงค์เดิมของวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ วนั้ น ๆ

ให้ ระบุ
041  ใช้ เป็ นเชื้อเพลิงทดแทน (use as fuel substitution or burn for energy recovery)โดยตรงในเตาเผา

(incinerator) หรือเตาอุตสาหกรรมซีเมนต์ (cement industrial furnace)

042  ทำเชื้อเพลิงผสม (fuel blending) เพื่อนำไปใช้ เป็ นเชื้อเพลิงสาหรับเตาเผา (incinerator)เตา
อุตสาหกรรมซีเมนต์ (cement industrial furnace) หรือหม้ อไอน้ำและเตาอุตสาหกรรม (boiler and
industrial furnace) ระบุปลายทาง

043  เผาเพื่อใช้ เป็ นพลังงาน (burn for energy recovery) เฉพาะวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ วที่ไม่เป็ นของเสียอันตราย
สำหรับเตาไฟ (stove) หรือหม้ อไอน้ำและเตาอุตสาหกรรม (boiler and industrial furnace)

044  ใช้ เป็ นวัตถุดิบทดแทน (use as raw material substitution) ในเตาอุตสาหกรรมซีเมนต์ (cement
industrial furnace)

045  ทำวัสดุผสม (material blending) เพื่อใช้ เป็ นวัตถุดิบทดแทน (use as raw material substitution)
ในเตาอุตสาหกรรมซีเมนต์ (cement industrial furnace) ระบุปลายทาง

046  ทำเชื้อเพลิงทดแทนจากวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ วที่ไม่เป็ นของเสียอันตราย สำหรับเตาอุตสาหกรรม เพื่อใช้
ผลิตกระแสไฟฟ้าโดยเฉพาะ (use as fuel blending for energy recovery) ระบุปลายทาง

047  ใช้ วัสดุที่ไม่ใช้ แล้ วที่ไม่เป็ นของเสียอันตราย เพื่อใช้ เป็ นเชื้อเพลิงทดแทนโดยตรงในเตาเผา
(incinerator) เพื่อผลิตกระแสไฟฟ้า

048  ใช้ วัสดุที่ไม่ใช้ แล้ วที่เป็ นของเสียอันตราย เพื่อใช้ เป็ นเชื้อเพลิงทดแทนโดยตรง ในเตาเผา
(incinerator) เพื่อผลิตกระแสไฟฟ้า

049  นำกลับมาใช้ ประโยชน์อีกด้ วยวิธีอื่น ๆ (other recycle methods)

051  เข้ ากระบวนการนำตัวทำละลายกลับมาใหม่ (solvent reclamation/regeneration)
052  เข้ ากระบวนการนำโลหะกลับมาใหม่ (reclamation/regeneration of metal and metal compounds)

053  เข้ ากระบวนการคืนสภาพกรด/ด่าง (acid/base regeneration)
054  เข้ ากระบวนการคืนสภาพตัวเร่งปฏิกิริ ยา (catalyst regeneration)

055  เข้ ากระบวนการคืนสภาพ ถ่านกัมมันต์ใช้ งานแล้ ว (spent activated carbon regeneration)
056  เข้ ากระบวนการคืนสภาพเรซินหรือเมมเบรนที่ใช้ งานแล้ ว (spent resin or membrane regeneration)

   

057  เข้ ากระบวนการคืนสภาพทรายหล่อแบบที่ใช้ งานแล้ ว (spent green sand / no bake sand
regeneration)

059  นำวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ วอื่น ๆ กลับคืนมาใหม่ (other recovery unlisted materials) ให้ ระบุ
061  บำบัดด้ วยวิธีชีวภาพ (biological treatment) หรือวิธีเคมีชีวภาพ (chemical biological treatment)

062  บำบัดด้ วยวิธีชีวภาพ (biological treatment) เพื่อใช้ ก๊าซชีวภาพหรือก๊าซไฮโดรเจนเป็ นพลังงาน
063  บำบัดด้ วยวิธีทางเคมี (chemical treatment) หรือบาบัดด้ วยวิธีทางกายภาพ (physical treatment)

หรือบำบัดด้ วยวิธีทางเคมีกายภาพ (physico-chemical treatment)
065  บำบัดน้ำเสียด้ วยวิธีทางเคมีกายภาพ (physico-chemical treatment of wastewater)

066  เข้ าระบบบำบัดน้ำเสียรวม (discharge into central wastewater treatment plant)
067  ปรับเสียรด้ วยวิธีทางเคมี (chemical stabilization)

068  ปรับเสถียรหรือตรึงทางเคมีโดยใช้ ซีเมนต์หรือวัสดุ pozzolanic (chemical fixation using
cementitious and/or pozzolanic material)

069  ใช้ วิ ธีบำบัดอื่น ๆ เพื่อทำลายความเป็ นพิษ (other detoxification methods) ให้ ระบุ
071  ฝังกลบตามหลักสุขาภิบาล (sanitary landfill) เฉพาะสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว ที่ไม่เป็ นของเสีย

อันตรายเท่านั้ น
072  ฝังกลบอย่างปลอดภัย (secure landfill)

073  ฝังกลบอย่างปลอดภัย เมื่อทำการปรับเสถียรหรือทำให้ เป็ นก้ อนแข็งแล้ ว (secure landfill of
stabilized and/or solidified wastes)

074  เผาทำลาย (burn for destruction) ในเตาเผาขยะชุมชน หรือเตาเผาเฉพาะสำหรับสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่
ไม่ใช้ แล้ วที่ไม่เป็ นของเสียอันตรายเท่านั้ น

075  เผาทำลายในเตาเผาเฉพาะสำหรับของเสียอันตราย (burn for destruction in hazardous waste
incinerator)

076  เผาทำลายร่วมในเตาอุตสาหกรรมซีเมนต์ (co-incineration in cement kiln)
077  อัดฉีดลงบ่อใต้ ดิน หรือชั้ นดินใต้ ทะเล (deep well or underground injection; sea-bed insertion)

079  กำจัดด้ วยวิธีอื่น ๆ (other disposal methods) ให้ ระบุ
081  รวบรวมและส่งออกนอกประเทศ (collect and export)

082  ถมทะเลหรือที่ลุ่ม (land reclamation) เฉพาะวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ วที่ไม่เป็ นของเสียอันตรายเท่านั้ น
083  หมักทำปุ๋ ยหรือสารปรับปรุงคุณภาพดิน (composting or soil conditioner) เฉพาะสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่

ไม่ใช้ แล้ วที่ไม่เป็ นของเสียอันตรายเท่านั้ น
084  ทาอาหารสัตว์ (animal feed) เฉพาะสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ วที่ไม่เป็ นของเสียอันตรายเท่านั้ น
085  ศึกษา วิจัยและพัฒนา (study research and develop) เพื่อการทดลองในลักษณะโครงการนำร่อง

เท่านั้ น

เหตุผลกรณีอื่นๆ
01  ผู้ รับดำเนินการไม่ได้ รับอนุญาตให้  บำบัด/ กำจัด/นำกลับไปใช้ ประโยชน์ใหม่
02  วิธีการบำบัด/กำจัด/นำกลับไปใช้ ประโยชน์ใหม่ ไม่เหมาะสม
03  ผู้ รับดำเนินการได้ รับคำสั่งปรับปรุงตามมาตรา 37 หรือหยุดประกอบกิจการตามมาตรา 39 ตามพระราช

บัญญัติโรงงาน
04  ผู้ รับดำเนินการไม่ยินยอมรับบำบัด/กำจัด/นำกลับไปใช้ ประโยชน์ใหม่
05  ไม่สามารถยื่นขออนุญาตฯ ผ่านสื่ออิเล็กทรอนิกส์ได้
06  ผู้ ให้ บริการยังไม่ได้ แจ้ งประกอบกิจการโรงงาน หรือไม่ได้ แจ้ งประกอบในส่วนขยาย

เหตุผลที่ไม่สามารถพิจารณาได้  เนื่องจากขาดเอกสาร หรือเอกสารไม่สมบูรณ์
ดังนี้

11  สำเนาใบอนุญาตประกอบกิจการโรงงานของผู้ รับดำเนินการ และหรือ ผู้ ก่อกำเนิดวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว
12  สำเนาหนังสือรับรองจดทะเบียนนิติบุคคลของผู้ รับดำเนินการ และหรือ ผู้ ก่อกำเนิดวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว
13  สัญญาหรือหนังสือยินยอมการรับบริการระหว่างผู้ รับดำเนินการและ ผู้ ก่อกำเนิดวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว
14  หนังสือการประกันความรับผิด (Liability) ระหว่างผู้ รับดำเนินการและ ผู้ ก่อกำเนิดวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว
15  หนังสือมอบอำนาจให้ ผู้ หนึ่งผู้ ใดกระทำการใดๆ แทนกรรมการผู้ มีอำนาจพร้ อมติดอากรแสตมป์ ของผู้ รับ

ดำเนินการ และหรือ ผู้ ก่อกำเนิดวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว



 

 

 
 

 
 
 
 
 

แผนตรวจสอบแรงสั่นสะเทือนของเครื่องจักร 
 (Vibration inspection) 

เอกสารแนบที่ 2.13 



ภริูษ ธ./ ตลุย์ ต.
พีรธร ล.

10 มิถนุายน 2568
10 มิถนุายน 2568

23 มิถนุายน 2568

10 มิถนุายน 2568

25 มิถนุายน 2568
25 มิถนุายน 2568



 

 

 
 
 
 
 
 
 

Noise Contour Report 

เอกสารแนบที่ 2.14 
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รายงานผลการตรวจวดัภาวะแวดลอ้มในการท างาน 

บรษิทั สยามคราฟทอ์ตุสาหกรรม จ ากดั (โรงงานวงัศาลา) 

ประจ าเดอืนสงิหาคม และธนัวาคม 2565 

 

1. บทน า 
 

บรษัิท สยามคราฟท์อุตสาหกรรม จ ากัด (โรงงานวังศาลา) มีโรงงานตัง้อยู่เลขที่ 99 หมู่ 6 ถ.แสงชูโต      

ต.วังศาลา อ.ท่ามว่ง จ.กาญจนบรุ ี71130 ไดม้คีวามตระหนักในการควบคุมและจัดการสภาพแวดลอ้มของโรงงาน

ใหอ้ยูใ่นสภาวะทีม่คีวามปลอดภัยต่อการปฏบิตังิานของพนักงาน และสง่ผลกระทบตอ่คณุภาพสิง่แวดลอ้มโดยรวม

ใหน้อ้ยที่สุด “มลพิษทางเสียง” นับเป็นปัญหาสิง่แวดลอ้มดา้นหนึ่งที่บรษัิทฯ ไดใ้หค้วามสนใจ เนื่องจากใน

กระบวนการผลติของโรงงานมหีลายขัน้ตอนตอ้งใชเ้ครือ่งจักรทีท่ าใหเ้กดิเสยีงดัง ซึง่การศกึษาและจัดท าผังแสดง

เสน้ระดับเสยีงจะท าใหม้องเห็นการกระจายของเสยีงในพืน้ทีต่่างๆ ซอ้นทับอยู่บนแผนที่ของโรงงานสามารถน า

ขอ้มลูทีไ่ดไ้ปใชใ้นการวางแผนจัดการเพือ่ควบคุมและลดระดับเสยีงของพืน้ทีต่่างๆ ไดใ้นอนาคต ดังนัน้ บรษัิทฯ 

จงึไดม้อบหมายให ้หอ้งปฏบิัตกิารสิง่แวดลอ้ม ศูนยม์าตรวทิยา บรษัิท เอส ซ ีไอ อโีค่ เซอรว์สิเซส จ ากัด เป็น

ผูด้ าเนินการศกึษาและจัดท าผังแสดงเสน้ระดับเสียง โดยด าเนินการระหว่างวันที่ 22 – 24 สงิหาคม และ 26 

ธันวาคม 2565 มผีลสรปุของการด าเนนิงานดังนี้ 

 

2. วตัถปุระสงค ์
 

2.1 เพื่อตรวจวัดระดับความดังของเสียงภายในพื้นที่โรงงาน ใหไ้ดข้อ้มูลการกระจายของระดับเสียงใน

บรเิวณต่างๆ น ามาเป็นขอ้มูลในการจัดการดา้นเสยีงภายในบรเิวณโรงงาน รวมถงึการพจิารณาพืน้ทีซ่ ึง่ควรไดรั้บ

การเฝ้าระวังและควบคมุเรือ่งเสยีงดัง 

2.2 เพือ่วเิคราะหล์ักษณะการกระจายของเสยีงจากเสน้ระดับ (Noise Contour Line) และพจิารณาบรเิวณ

แหลง่ก าเนดิทีม่เีสยีงดัง เพือ่น าไปสูก่ารก าหนดมาตรการป้องกนัแกไ้ขเพือ่ลดผลกระทบดา้นระดับเสยีง 

 

3. ขอบเขตการด าเนนิการ 
 

บรษัิท เอส ซ ีไอ อโีค ่เซอรว์สิเซส จ ากดั ไดด้ าเนนิการตรวจวัดระดับความดังของเสยีงภายในพืน้ทีโ่รงงาน

ของ บรษัิท สยามคราฟทอ์ตุสาหกรรม จ ากดั (โรงงานวังศาลา) โดยมรีายละเอยีดดังตอ่ไปนี ้

 

3.1 ขอบเขตการด าเนนิการตรวจวดั 
 

3.1.1 ด าเนินการตรวจวัดระดับความดังของเสียงภายในพื้นที่โรงงานของ บรษัิท สยามคราฟท์

อตุสาหกรรม จ ากดั (โรงงานวังศาลา) โดยมรีายละเอยีดดังแสดงไว ้ตารางที ่1 

          3.1.2 ใช ้Grid Line ขนาด Grid Line 2 x 2 เมตร 

          3.1.3 บันทกึผลการตรวจวัดระดับเสยีง (Noise Level; dB(A)) ซอ้นทับกับ Lay Out ตามทีไ่ดก้ าหนด 

Grid Line ไว ้

           3.1.4 ระบแุหลง่ก าเนดิเสยีงดังของบรเิวณทีม่รีะดับเสยีงดังตัง้แต ่85 dB(A) ขึน้ไป 

           3.1.5 บนัทกึผลการตรวจวัดในตารางขอ้มลู และจัดสง่เป็นไฟลข์อ้มลู 

           3.1.6 บนัทกึผลการตรวจวัดใน Lay Out ตามทีไ่ดก้ าหนด Grid Line ไว ้ 
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3.1 ขอบเขตการด าเนนิการตรวจวดั (ตอ่) 

           3.1.7 จัดท า Noise Contour Map ทัง้ 3 แบบ ดังนี ้

1. Noise Contour Map แบบเสน้ 

 จัดท า Noise Contour Map แบบเสน้ (Line) แสดงผลซอ้นทับกับ Lay Out ของพื้นที่

ตรวจวัด ใหส้ามารถเห็นแต่ละบรเิวณมีระดับการกระจายของเสียงอย่างไร ซึง่ตอ้งสามารถมองเห็นไดช้ัดเจน     

โดยก าหนดใหเ้สน้ Contour Line แต่ละเสน้ต่างกัน 2 dB(A) พรอ้มทัง้แสดงตัวเลขก ากับที่เสน้ระดับเสยีง โดย

ก าหนดสขีอง Contour Line ทีร่ะดับความดังเสยีงชว่งตา่งๆ ดังนี ้

 

 - สฟ้ีา  0 – 65  dB(A) 

 - สเีขยีว  65 – 75  dB(A) 

 - สเีหลอืง  75 – 85  dB(A) 

 - สแีดง  85 – 95  dB(A) 

 - สมีว่ง  95 – 110  dB(A) 

 

2. Noise Contour Map แบบระบายส ี

 จัดท า Noise Contour Map แบบระบายสี (Fill) แสดงผลซอ้นทับกับ Lay Out ของพื้นที่

ตรวจวัดขนาด A3 โดยก าหนดใหเ้สน้ Contour Line แต่ละเสน้ต่างกัน 2 dB(A) พรอ้มทัง้แสดงตัวเลขก ากับที่

เสน้ระดับเสียง โดยก าหนดสีของ Contour Line ที่ระดับความดังเสียงช่วงต่างๆ เช่นเดียวกับการท า Noise 

Contour Map แบบเสน้ และในแตล่ะชว่งของเสน้ Contour Line ใหร้ะบายแถบสใีนชว่งเสน้ โดยก าหนดใหช้ว่งทีม่ี

ความดังเสยีงมากมสีเีขม้ และลดหลั่นลงไปตามระดับเสยีงทีล่ดลง 

3. Noise Contour Map แบบตัวเลข 

  จะท าการบนัทกึผลการตรวจวัดระดับเสยีง (Noise Level; dB(A)) ซอ้นทับกบั Lay out ตามที่

ไดก้ าหนด Grid Line ในสว่นแนวราบของพืน้ทีโ่รงงาน 
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ตารางที ่ 1  ขอบเขตการด าเนนิการจดัท าผงัแสดงเสน้ระดบัเสยีง 
 

ต าแหนง่ตรวจวดั วนัทีต่รวจวดั เวลา ขนาด Grid Line 

PB #14 ชัน้ 1/1 26 ธันวาคม 2565 13:30 น. – 16:40 น. 2 x 2 เมตร 

PB #14 ชัน้ 1/2 26 ธันวาคม 2565 13:30 น. – 16:40 น. 2 x 2 เมตร 

PB #14 ชัน้ 2 26 ธันวาคม 2565 13:30 น. – 16:40 น. 2 x 2 เมตร 

PB #14 ชัน้ 2/1 26 ธันวาคม 2565 13:30 น. – 16:40 น. 2 x 2 เมตร 

PB #14 ชัน้ 3 26 ธันวาคม 2565 13:30 น. – 16:40 น. 2 x 2 เมตร 

PB #14 ชัน้ 3/1 26 ธันวาคม 2565 13:30 น. – 16:40 น. 2 x 2 เมตร 

PB #14 ชัน้ 4 26 ธันวาคม 2565 13:30 น. – 16:40 น. 2 x 2 เมตร 

PB #14 ชัน้ 4/1 26 ธันวาคม 2565 13:30 น. – 16:40 น. 2 x 2 เมตร 

PB #14 ชัน้ 5 26 ธันวาคม 2565 13:30 น. – 16:40 น. 2 x 2 เมตร 

PB #14 ชัน้ 6 26 ธันวาคม 2565 13:30 น. – 16:40 น. 2 x 2 เมตร 

PB #14 (บรเิวณรอบอาคาร) 26 ธันวาคม 2565 13:30 น. – 16:40 น. 2 x 2 เมตร 

PB #18 ชัน้ 2 23 สงิหาคม 2565 07:30 น. – 16:30 น. 2 x 2 เมตร 

PB #18 ชัน้ 3 24 สงิหาคม 2565 08:00 น. – 17:00 น. 2 x 2 เมตร 

PB #18 ชัน้ 4 24 สงิหาคม 2565 08:00 น. – 17:00 น. 2 x 2 เมตร 

PB #18 ชัน้ 5 23 สงิหาคม 2565 07:30 น. – 16:50 น. 2 x 2 เมตร 

PB #18 (บรเิวณรอบอาคาร) 24 สงิหาคม 2565 08:00 น. – 17:00 น. 2 x 2 เมตร 

Turbine Generator No.5, 6 ชัน้ 1 22 สงิหาคม 2565 13:00 น. – 16:30 น. 2 x 2 เมตร 

Turbine Generator No.5, 6 ชัน้ 2 22 สงิหาคม 2565 13:00 น. – 16:30 น. 2 x 2 เมตร 

Turbine Generator No.14 ชัน้ 1 23 สงิหาคม 2565 07:30 น. – 16:30 น. 2 x 2 เมตร 

Turbine Generator No.14 ชัน้ 2 23 สงิหาคม 2565 07:30 น. – 16:30 น. 2 x 2 เมตร 

รอบอาคาร Turbine Generator 23 สงิหาคม 2565 07:30 น. – 16:30 น. 2 x 2 เมตร 
 

3.2 วธิกีารเก็บตวัอยา่ง และการวเิคราะหท์ดสอบ 

การตรวจวัดระดับความดังของเสยีงภายในพืน้ที่โรงงานของบรษัิท สยามคราฟท์อุตสาหกรรม จ ากัด 

(โรงงานวังศาลา) จะอา้งองิวธิกีารเก็บตัวอยา่ง และการวเิคราะหท์ดสอบตามมาตรฐานทีไ่ดรั้บการรับรองจาก

หน่วยงานราชการของประเทศไทย โดยมรีายละเอยีดของวธิกีารเก็บตัวอยา่งและการวเิคราะหท์ดสอบดังแสดง

ไว ้ตารางที ่2 
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ตารางที ่ 2  วธิกีารเก็บตวัอยา่ง และการวเิคราะหท์ดสอบ 
 

พารามเิตอร ์ วธิกีารเก็บตวัอยา่ง และการวเิคราะหท์ดสอบ 

▪ Noise Contour 
▪ Integrating Sound Level Meter Type II  
▪ โปรแกรมคอมพวิเตอรส์ าหรับการจัดท า  

Noise Contour “NoiseAtWork” 

 

4. ผลการตรวจวดัภาวะแวดลอ้มในการท างาน 

การตรวจวัดระดับความดังของเสียงภายในพื้นที่โรงงานของบรษัิท สยามคราฟท์อุตสาหกรรม จ ากัด 

(โรงงานวังศาลา) ระหว่างวันที ่22 – 24 สงิหาคม และ 26 ธันวาคม 2565 บรเิวณทีม่เีสยีงดังเกนิกว่า 85 dB(A) 

รายละเอยีดดังแสดงไว ้ ตารางที ่3  

 

ตารางที ่ 3  ผลการตรวจวดับรเิวณทีม่รีะดบัเสยีงดงัมากกวา่ 85 dB(A) และแหลง่ก าเนดิเสยีง 

บรเิวณจดุตรวจวดั  วธิกีารตรวจวดั 

ผลการตรวจวดัระดบัเสยีง  
บรเิวณ/เครือ่งจกัรทีม่เีสยีงดงัเกนิ  

85 dB(A)  คา่ต า่สดุ 
dB(A) 

คา่สงูสดุ 
dB(A) 

PB #14 ชัน้ 1/1 

Integrating Sound 
Level Meter 

80.7 92.8 บรเิวณเครือ่ง Primary Air Fan 

PB #14 ชัน้ 1/2 78.3 87.9 บรเิวณเครือ่ง Boiler 

PB #14 ชัน้ 2 76.3 86.4 บรเิวณเครือ่ง Boiler 

PB #14 ชัน้ 2/1 76.2 83.2 ไมม่บีรเิวณทีร่ะดับเสยีงดังเกนิ 85 dB(A) 

PB #14 ชัน้ 3 80.0 84.8 ไมม่บีรเิวณทีร่ะดับเสยีงดังเกนิ 85 dB(A) 

PB #14 ชัน้ 3/1 74.2 80.2 ไมม่บีรเิวณทีร่ะดับเสยีงดังเกนิ 85 dB(A) 

PB #14 ชัน้ 4 76.8 81.8 ไมม่บีรเิวณทีร่ะดับเสยีงดังเกนิ 85 dB(A) 

PB #14 ชัน้ 4/1 76.0 76.8 ไมม่บีรเิวณทีร่ะดับเสยีงดังเกนิ 85 dB(A) 

PB #14 ชัน้ 5 74.3 79.9 ไมม่บีรเิวณทีร่ะดับเสยีงดังเกนิ 85 dB(A) 

PB #14 ชัน้ 6 71.5 80.6 ไมม่บีรเิวณทีร่ะดับเสยีงดังเกนิ 85 dB(A) 

PB #14 (บรเิวณรอบอาคาร) 76.1 90.3 
บรเิวณเครือ่ง Primary Air Fan,  
เครือ่ง Secondary Air Fan  
และเครือ่ง Rocir Gas Fan 

PB #18 ชัน้ 2 79.3 86.5 บรเิวณเครือ่ง Boiler 

PB #18 ชัน้ 3 75.3 83.2 ไมม่บีรเิวณทีร่ะดับเสยีงดังเกนิ 85 dB(A) 

PB #18 ชัน้ 4 71.9 82.2 ไมม่บีรเิวณทีร่ะดับเสยีงดังเกนิ 85 dB(A) 

PB #18 ชัน้ 5 71.7 81.3 ไมม่บีรเิวณทีร่ะดับเสยีงดังเกนิ 85 dB(A) 

PB #18 (บรเิวณรอบอาคาร) 69.1 90.0 
บรเิวณมอเตอร,์ เครือ่ง N5,6,8,9  

และบรเิวณเครือ่งบ าบัดฝุ่ น 

Turbine Generator No.5, 6 ชัน้ 1 82.5 94.1 บรเิวณมอเตอร ์และเครือ่ง Oil Cooler  

Turbine Generator No.5, 6 ชัน้ 2 85.5 100.0 บรเิวณเครือ่ง Turbine Generator 6 

Turbine Generator No.14 ชัน้ 1 85.1 92.1 บรเิวณเครือ่ง Turbine Generator 14 

Turbine Generator No.14 ชัน้ 2 85.4 90.7 บรเิวณเครือ่ง Turbine Generator 14 

รอบอาคาร Turbine Generator 62.7 86.5 บรเิวณเครือ่ง Turbine Generator 
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5. ขอ้เสนอแนะ 

ผ ล จ าก ก า รส า ร ว จ ระดั บ เสี ย ง แ ล ะก า ร จั ด ท า ผั ง แ ส ด ง ระดั บ เสี ย งภ า ย ใน พื้ น ที่ โ ร ง ง า น                           

บรษัิท สยามคราฟท์อุตสาหกรรม จ ากัด (โรงงานวังศาลา) ท าใหท้ราบถงึลักษณะของเสียงที่เกดิขึน้ว่ามีการ

กระจายอยา่งไร และบอกใหท้ราบถงึกจิกรรมทีก่อ่ใหเ้กดิเสยีงดังในแตล่ะบรเิวณ ซึง่ท าใหเ้จา้หนา้ทีผู่รั้บผดิชอบใน

ดา้นการคุม้ครองอนัตรายจากเสยีงทีอ่าจเกดิขึน้กบัพนักงานทีป่ฏบิตังิานในสว่นตา่งๆ ของโรงงาน สามารถน าขอ้มลู

ทีไ่ดน้ีไ้ปด าเนนิการวางแผนจัดการระดับเสยีงภายในโรงงานได ้โดยในเบือ้งตน้เสนอแนะในการปฏบิตัดิังนี ้

 - ควรจะน าแผนผังแสดงเสน้ระดับเสยีง (Noise Contour Map) ไปตดิในแต่ละพื้นที ่เพื่อใหพ้นักงานที่

ปฏบิตังิานอยูป่ระจ าสามารถเห็นไดอ้ยา่งชดัเจน 

 - ตดิป้ายสญัลักษณ์แสดงพืน้ทีท่ีม่รีะดับเสยีงดังเกนิกว่า 85 dB(A) และก าหนดใหผู้ท้ีป่ฏบิัตงิานในพืน้ที่

นัน้ๆจะตอ้งสวมใสอ่ปุกรณ์ป้องกนัเสยีงสว่นบคุคล 

 - ผูท้ีม่หีนา้ทีรั่บผดิชอบดา้นสิง่แวดลอ้มของโรงงาน ควรเฝ้าระวังพืน้ทีท่ีม่รีะดับเสยีงสงู หากพบว่าพืน้ที่

ใดมรีะดับเสยีงสงูเกนิกว่าเกณฑม์าตรฐาน และมพีนักงานปฏบิัตงิานเป็นประจ าในพืน้ทีด่ังกล่าว ควรพจิารณาลด

หรอืควบคมุเสยีงดังกลา่วใหล้ดลงหรอือยูใ่นขอบเขตจ ากดั ทีจ่ะไมส่ง่ผลตอ่สขุภาพของพนักงาน 

 - ท าการตรวจสอบสมรรถภาพการไดย้นิของพนักงานทีส่ัมผส้เสยีงดังเป็นประจ า โดยพจิารณาขอ้มลูจาก

แผนผังแสดงเสยีงระดับเสยีงประกอบผลการตรวจสขุภาพ 

 - ท าการตรวจสอบ ซอ่มบ ารงุ เครือ่งจักร อปุกรณ์ในบรเิวณทีม่รีะดับเสยีงสงู และเฝ้าระวังอยา่งตอ่เนือ่ง 

 - ควรท าการทบทวนแผนผังแสดงเสน้ระดับเสยีงใหมท่กุ 3 - 5 ปี หรอืเมือ่มกีารปรับปรงุ ตดิตัง้เครือ่งจักร

ทีเ่ป็นแหลง่ก าเนดิเสยีงเพิม่ 



 

 

Noise Level dB(A) 

Title : Noise Contour (Fill) 
Area : PB #14 ชัน้ 1/1 
Company : Siam Kraft Industry Co., Ltd.  
   [Wang Sala Plant]  
Date : December 26, 2022 
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Noise Level dB(A) 

Title : Noise Contour (Fill) 
Area : PB #14 ชัน้ 1/2 
Company : Siam Kraft Industry Co., Ltd.  
   [Wang Sala Plant]  
Date : December 26, 2022 
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Noise Level dB(A) 

Title : Noise Contour (Fill) 
Area : PB #14 ชัน้ 2 
Company : Siam Kraft Industry Co., Ltd.  
   [Wang Sala Plant]  
Date : December 26, 2022 
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Noise Level dB(A) 

Title : Noise Contour (Fill) 
Area : PB #14 ชัน้ 2/1 
Company : Siam Kraft Industry Co., Ltd.  
   [Wang Sala Plant]  
Date : December 26, 2022 
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Noise Level dB(A) 

Title : Noise Contour (Fill) 
Area : PB #14 ชัน้ 3 
Company : Siam Kraft Industry Co., Ltd.  
   [Wang Sala Plant]  
Date : December 26, 2022 
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Noise Level dB(A) 

Title : Noise Contour (Fill) 
Area : PB #14 ชัน้ 3/1 
Company : Siam Kraft Industry Co., Ltd.  
   [Wang Sala Plant]  
Date : December 26, 2022 
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Noise Level dB(A) 

Title : Noise Contour (Fill) 
Area : PB #14 ชัน้ 4 
Company : Siam Kraft Industry Co., Ltd.  
   [Wang Sala Plant]  
Date : December 26, 2022 
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Noise Level dB(A) 

Title : Noise Contour (Fill) 
Area : PB #14 ชัน้ 4/1 
Company : Siam Kraft Industry Co., Ltd.  
   [Wang Sala Plant]  
Date : December 26, 2022 
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Noise Level dB(A) 

Title : Noise Contour (Fill) 
Area : PB #14 ชัน้ 5 
Company : Siam Kraft Industry Co., Ltd.  
   [Wang Sala Plant]  
Date : December 26, 2022 
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Noise Level dB(A) 

Title : Noise Contour (Fill) 
Area : PB #14 ชัน้ 6 
Company : Siam Kraft Industry Co., Ltd.  
   [Wang Sala Plant]  
Date : December 26, 2022 
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Noise Level dB(A) 

Title : Noise Contour (Fill) 
Area : PB #14 (บรเิวณรอบอาคาร) 
Company : Siam Kraft Industry Co., Ltd.  
   [Wang Sala Plant]  
Date : December 26, 2022 
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Noise Level dB(A) 

Title : Noise Contour (Fill) 
Area : PB #18 ชัน้ 2 
Company : Siam Kraft Industry Co., Ltd.  
   [Wang Sala Plant]  
Date : August 23, 2022 
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Noise Level dB(A) 

Title : Noise Contour (Fill) 
Area : PB #18 ชัน้ 3 
Company : Siam Kraft Industry Co., Ltd.  
   [Wang Sala Plant]  
Date : August 24, 2022 
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Noise Level dB(A) 

Title : Noise Contour (Fill) 
Area : PB #18 ชัน้ 4 
Company : Siam Kraft Industry Co., Ltd.  
   [Wang Sala Plant]  
Date : August 24, 2022 
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Noise Level dB(A) 

Title : Noise Contour (Fill) 
Area : PB #18 ชัน้ 5 
Company : Siam Kraft Industry Co., Ltd.  
   [Wang Sala Plant]  
Date : August 23, 2022 
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Noise Level dB(A) 

Title : Noise Contour (Fill) 
Area : PB #18 (บรเิวณรอบอาคาร) 
Company : Siam Kraft Industry Co., Ltd.  
   [Wang Sala Plant]  
Date : August 24, 2022 
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Noise Level dB(A) 

Title : Noise Contour (Fill) 
Area : Turbine Generator No.5, 6 ชัน้ 1 
Company : Siam Kraft Industry Co., Ltd.  
   [Wang Sala Plant]  
Date : August 22, 2022 
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Noise Level dB(A) 

Title : Noise Contour (Fill) 
Area : Turbine Generator No.5, 6 ชัน้ 2 
Company : Siam Kraft Industry Co., Ltd.  
   [Wang Sala Plant]  
Date : August 22, 2022 
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Noise Level dB(A) 

Title : Noise Contour (Fill) 
Area : Turbine Generator No.14 ชัน้ 1 
Company : Siam Kraft Industry Co., Ltd.  
   [Wang Sala Plant]  
Date : August 23, 2022 
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Noise Level dB(A) 

Title : Noise Contour (Fill) 
Area : Turbine Generator No.14 ชัน้ 2 
Company : Siam Kraft Industry Co., Ltd.  
   [Wang Sala Plant]  
Date : August 23, 2022 
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Noise Level dB(A) 

Title : Noise Contour (Fill) 
Area : รอบอาคาร Turbine Generator 
Company : Siam Kraft Industry Co., Ltd.  
   [Wang Sala Plant]  
Date : August 23, 2022 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

SCIeco 



 
รายงานฉบบันีเ้ป็นมติรกบัส ิง่แวดลอ้ม  

 

Page 1 of 4 

 

 

รายงานผลการตรวจวดัภาวะแวดลอ้มในการท างาน 

บรษิทั สยามคราฟทอ์ตุสาหกรรม จ ากดั (โรงงานวงัศาลา) 

ประจ าเดอืนมถินุายน 2566 

 

1. บทน า 
 

บรษัิท สยามคราฟท์อุตสาหกรรม จ ากัด (โรงงานวังศาลา) มีโรงงานตัง้อยู่เลขที่ 99 หมู่ 6 ถ.แสงชูโต      

ต.วังศาลา อ.ท่ามว่ง จ.กาญจนบรุ ี71130 ไดม้คีวามตระหนักในการควบคุมและจัดการสภาพแวดลอ้มของโรงงาน

ใหอ้ยูใ่นสภาวะทีม่คีวามปลอดภัยต่อการปฏบิตังิานของพนักงาน และสง่ผลกระทบตอ่คณุภาพสิง่แวดลอ้มโดยรวม

ใหน้อ้ยที่สุด “มลพิษทางเสียง” นับเป็นปัญหาสิง่แวดลอ้มดา้นหนึ่งที่บรษัิทฯ ไดใ้หค้วามสนใจ เนื่องจากใน

กระบวนการผลติของโรงงานมหีลายขัน้ตอนตอ้งใชเ้ครือ่งจักรทีท่ าใหเ้กดิเสยีงดัง ซึง่การศกึษาและจัดท าผังแสดง

เสน้ระดับเสยีงจะท าใหม้องเห็นการกระจายของเสยีงในพืน้ทีต่่างๆ ซอ้นทับอยู่บนแผนที่ของโรงงานสามารถน า

ขอ้มลูทีไ่ดไ้ปใชใ้นการวางแผนจัดการเพือ่ควบคุมและลดระดับเสยีงของพืน้ทีต่่างๆ ไดใ้นอนาคต ดังนัน้ บรษัิทฯ 

จงึไดม้อบหมายให ้หอ้งปฏบิัตกิารสิง่แวดลอ้ม ศูนยม์าตรวทิยา บรษัิท เอส ซ ีไอ อโีค่ เซอรว์สิเซส จ ากัด เป็น

ผูด้ าเนนิการศกึษาและจัดท าผังแสดงเสน้ระดับเสยีง โดยด าเนนิการในวันที ่16 มถินุายน 2566 มผีลสรุปของการ

ด าเนนิงานดังนี ้

 

2. วตัถปุระสงค ์
 

2.1 เพื่อตรวจวัดระดับความดังของเสียงภายในพื้นที่โรงงาน ใหไ้ดข้อ้มูลการกระจายของระดับเสียงใน

บรเิวณต่างๆ น ามาเป็นขอ้มูลในการจัดการดา้นเสยีงภายในบรเิวณโรงงาน รวมถงึการพจิารณาพืน้ทีซ่ ึง่ควรไดรั้บ

การเฝ้าระวังและควบคมุเรือ่งเสยีงดัง 

2.2 เพือ่วเิคราะหล์ักษณะการกระจายของเสยีงจากเสน้ระดับ (Noise Contour Line) และพจิารณาบรเิวณ

แหลง่ก าเนดิทีม่เีสยีงดัง เพือ่น าไปสูก่ารก าหนดมาตรการป้องกนัแกไ้ขเพือ่ลดผลกระทบดา้นระดับเสยีง 

 

3. ขอบเขตการด าเนนิการ 
 

บรษัิท เอส ซ ีไอ อโีค ่เซอรว์สิเซส จ ากดั ไดด้ าเนนิการตรวจวัดระดับความดังของเสยีงภายในพืน้ทีโ่รงงาน

ของ บรษัิท สยามคราฟทอ์ุตสาหกรรม จ ากัด (โรงงานวังศาลา) ซึง่ด าเนนิการตรวจวัดระดับเสยีงจ านวน 1 พืน้ที ่

ไดแ้ก ่Turbine Generator No.18 โดยมรีายละเอยีดดังตอ่ไปนี ้

 

3.1 ขอบเขตการด าเนนิการตรวจวดั 
 

3.1.1 ด าเนินการตรวจวัดระดับความดังของเสียงภายในพื้นที่โรงงานของ บรษัิท สยามคราฟท์

อตุสาหกรรม จ ากดั (โรงงานวังศาลา) โดยมรีายละเอยีดดังแสดงไว ้ตารางที ่1 

          3.1.2 ใช ้Grid Line ขนาด Grid Line 2 x 2 เมตร 

          3.1.3 บันทกึผลการตรวจวัดระดับเสยีง (Noise Level; dB(A)) ซอ้นทับกับ Lay Out ตามทีไ่ดก้ าหนด 

Grid Line ไว ้

           3.1.4 ระบแุหลง่ก าเนดิเสยีงดังของบรเิวณทีม่รีะดับเสยีงดังตัง้แต ่85 dB(A) ขึน้ไป 

           3.1.5 บนัทกึผลการตรวจวัดในตารางขอ้มลู และจัดสง่เป็นไฟลข์อ้มลู 
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3.1 ขอบเขตการด าเนนิการตรวจวดั (ตอ่) 

           3.1.6 บนัทกึผลการตรวจวัดใน Lay Out ตามทีไ่ดก้ าหนด Grid Line ไว ้ 

           3.1.7 จัดท า Noise Contour Map ทัง้ 3 แบบ ดังนี ้

1. Noise Contour Map แบบเสน้ 

 จัดท า Noise Contour Map แบบเสน้ (Line) แสดงผลซอ้นทับกับ Lay Out ของพื้นที่

ตรวจวัด ใหส้ามารถเห็นแต่ละบรเิวณมีระดับการกระจายของเสียงอย่างไร ซึง่ตอ้งสามารถมองเห็นไดช้ัดเจน     

โดยก าหนดใหเ้สน้ Contour Line แต่ละเสน้ต่างกัน 2 dB(A) พรอ้มทัง้แสดงตัวเลขก ากับที่เสน้ระดับเสยีง โดย

ก าหนดสขีอง Contour Line ทีร่ะดับความดังเสยีงชว่งตา่งๆ ดังนี ้

 

 - สฟ้ีา  0 – 65  dB(A) 

 - สเีขยีว  65 – 75  dB(A) 

 - สเีหลอืง  75 – 85  dB(A) 

 - สแีดง  85 – 95  dB(A) 

 - สมีว่ง  95 – 110  dB(A) 

 

2. Noise Contour Map แบบระบายส ี

 จัดท า Noise Contour Map แบบระบายสี (Fill) แสดงผลซอ้นทับกับ Lay Out ของพื้นที่

ตรวจวัดขนาด A3 โดยก าหนดใหเ้สน้ Contour Line แต่ละเสน้ต่างกัน 2 dB(A) พรอ้มทัง้แสดงตัวเลขก ากับที่

เสน้ระดับเสียง โดยก าหนดสีของ Contour Line ที่ระดับความดังเสียงช่วงต่างๆ เช่นเดียวกับการท า Noise 

Contour Map แบบเสน้ และในแตล่ะชว่งของเสน้ Contour Line ใหร้ะบายแถบสใีนชว่งเสน้ โดยก าหนดใหช้ว่งทีม่ี

ความดังเสยีงมากมสีเีขม้ และลดหลั่นลงไปตามระดับเสยีงทีล่ดลง 

3. Noise Contour Map แบบตัวเลข 

  จะท าการบนัทกึผลการตรวจวัดระดับเสยีง (Noise Level; dB(A)) ซอ้นทับกบั Lay out ตามที่

ไดก้ าหนด Grid Line ในสว่นแนวราบของพืน้ทีโ่รงงาน 

 

ตารางที ่ 1  ขอบเขตการด าเนนิการจดัท าผงัแสดงเสน้ระดบัเสยีง 
 

 

ต าแหนง่ตรวจวดั วนัทีต่รวจวดั เวลา ขนาด Grid Line 

Turbine Generator No.18 ชัน้ 1 16 มถินุายน 2566 09:00 น. – 10:00 น. 2 x 2 เมตร 

Turbine Generator No.18 ชัน้ 2 16 มถินุายน 2566 11:00 น. – 12:00 น. 2 x 2 เมตร 

Turbine Generator No.18  
(บรเิวณรอบอาคาร) 

16 มถินุายน 2566 14:00 น. – 16:00 น. 2 x 2 เมตร 
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3.2 วธิกีารเก็บตวัอยา่ง และการวเิคราะหท์ดสอบ 

การตรวจวัดระดับความดังของเสยีงภายในพืน้ที่โรงงานของบรษัิท สยามคราฟท์อุตสาหกรรม จ ากัด 

(โรงงานวังศาลา) จะอา้งองิวธิกีารเก็บตัวอยา่ง และการวเิคราะหท์ดสอบตามมาตรฐานทีไ่ดรั้บการรับรองจาก

หน่วยงานราชการของประเทศไทย โดยมรีายละเอยีดของวธิกีารเก็บตัวอยา่งและการวเิคราะหท์ดสอบดังแสดง

ไว ้ตารางที ่2 

 

ตารางที ่ 2  วธิกีารเก็บตวัอยา่ง และการวเิคราะหท์ดสอบ 
 

พารามเิตอร ์ วธิกีารเก็บตวัอยา่ง และการวเิคราะหท์ดสอบ 

▪ Noise Contour 
▪ Integrating Sound Level Meter Type II  
▪ โปรแกรมคอมพวิเตอรส์ าหรับการจัดท า  

Noise Contour “NoiseAtWork” 

 
 
4. ผลการตรวจวดัภาวะแวดลอ้มในการท างาน 

การตรวจวัดระดับความดังของเสียงภายในพื้นที่โรงงานของบรษัิท สยามคราฟท์อุตสาหกรรม จ ากัด 

(โรงงานวังศาลา) ในวันที่ 16 มถิุนายน 2566 บรเิวณที่มีเสียงดังเกนิกว่า 85 dB(A) รายละเอียดดังแสดงไว ้ 

ตารางที ่3  

 

ตารางที ่ 3  ผลการตรวจวดับรเิวณทีม่รีะดบัเสยีงดงัมากกวา่ 85 dB(A) และแหลง่ก าเนดิเสยีง 
 

 

 

5. ขอ้เสนอแนะ 

ผ ล จ าก ก า รส า ร ว จ ระดั บ เสี ย ง แ ล ะก า ร จั ด ท า ผั ง แ ส ด ง ระดั บ เสี ย งภ า ย ใน พื้ น ที่ โ ร ง ง า น                           

บรษัิท สยามคราฟท์อุตสาหกรรม จ ากัด (โรงงานวังศาลา) ท าใหท้ราบถงึลักษณะของเสียงที่เกดิขึน้ว่ามีการ

กระจายอยา่งไร และบอกใหท้ราบถงึกจิกรรมทีก่อ่ใหเ้กดิเสยีงดังในแตล่ะบรเิวณ ซึง่ท าใหเ้จา้หนา้ทีผู่รั้บผดิชอบใน

ดา้นการคุม้ครองอนัตรายจากเสยีงทีอ่าจเกดิขึน้กบัพนักงานทีป่ฏบิตังิานในสว่นตา่งๆ ของโรงงาน สามารถน าขอ้มลู

ทีไ่ดน้ีไ้ปด าเนนิการวางแผนจัดการระดับเสยีงภายในโรงงานได ้โดยในเบือ้งตน้เสนอแนะในการปฏบิตัดิังนี ้

 - ควรจะน าแผนผังแสดงเสน้ระดับเสยีง (Noise Contour Map) ไปตดิในแต่ละพื้นที ่เพือ่ใหพ้นักงานที่

ปฏบิตังิานอยูป่ระจ าสามารถเห็นไดอ้ยา่งชดัเจน 

 - ตดิป้ายสญัลักษณ์แสดงพืน้ทีท่ีม่รีะดับเสยีงดังเกนิกว่า 85 dB(A) และก าหนดใหผู้ท้ีป่ฏบิัตงิานในพืน้ที่

นัน้ๆจะตอ้งสวมใสอ่ปุกรณ์ป้องกนัเสยีงสว่นบคุคล 

บรเิวณจดุตรวจวดั  วธิกีารตรวจวดั 

ผลการตรวจวดัระดบัเสยีง  
บรเิวณ/เครือ่งจกัรทีม่เีสยีงดงัเกนิ  

85 dB(A)  คา่ต า่สดุ 
dB(A) 

คา่สงูสดุ 
dB(A) 

Turbine Generator No.18 ชัน้ 1 

Integrating Sound 
Level Meter 

84.9 88.6 บรเิวณเครือ่งผลติไฟฟ้า 

Turbine Generator No.18 ชัน้ 2 84.5 89.8 บรเิวณเครือ่งผลติไฟฟ้า 

Turbine Generator No.18  
(บรเิวณรอบอาคาร) 

68.7 84.6 ไมม่บีรเิวณทีร่ะดับเสยีงดังเกนิ 85 dB(A) 
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5. ขอ้เสนอแนะ (ตอ่) 

 - ผูท้ีม่หีนา้ทีรั่บผดิชอบดา้นสิง่แวดลอ้มของโรงงาน ควรเฝ้าระวังพืน้ทีท่ีม่รีะดับเสยีงสงู หากพบว่าพืน้ที่

ใดมรีะดับเสยีงสงูเกนิกว่าเกณฑม์าตรฐาน และมพีนักงานปฏบิัตงิานเป็นประจ าในพืน้ทีด่ังกล่าว ควรพจิารณาลด

หรอืควบคมุเสยีงดังกลา่วใหล้ดลงหรอือยูใ่นขอบเขตจ ากดั ทีจ่ะไมส่ง่ผลตอ่สขุภาพของพนักงาน 

 - ท าการตรวจสอบสมรรถภาพการไดย้นิของพนักงานทีส่ัมผส้เสยีงดังเป็นประจ า โดยพจิารณาขอ้มลูจาก

แผนผังแสดงเสยีงระดับเสยีงประกอบผลการตรวจสขุภาพ 

 - ท าการตรวจสอบ ซอ่มบ ารงุ เครือ่งจักร อปุกรณ์ในบรเิวณทีม่รีะดับเสยีงสงู และเฝ้าระวังอยา่งตอ่เนือ่ง 

 - ควรท าการทบทวนแผนผังแสดงเสน้ระดับเสยีงใหมท่กุ 3 - 5 ปี หรอืเมือ่มกีารปรับปรงุ ตดิตัง้เครือ่งจักร

ทีเ่ป็นแหลง่ก าเนดิเสยีงเพิม่ 



 

 

Noise Level dB(A) 

Title : Noise Contour (Fill) 
Area : Turbine Generator No.18 ชัน้ 1 
Company : Siam Kraft Industry Co., Ltd.  
   [Wang Sala Plant]  
Date : June 16, 2023 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

SCIeco 



 

 

Noise Level dB(A) 

Title : Noise Contour (Fill) 
Area : Turbine Generator No.18 ชัน้ 2 
Company : Siam Kraft Industry Co., Ltd.  
   [Wang Sala Plant]  
Date : June 16, 2023 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

SCIeco 



 

 

Noise Level dB(A) 

Title : Noise Contour (Fill) 
Area : Turbine Generator No.18 (บรเิวณรอบอาคาร) 
Company : Siam Kraft Industry Co., Ltd.  
   [Wang Sala Plant]  
Date : June 16, 2023 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

SCIeco 



 

 

 
 

 
 
 
 
 

เอกสารการขออนุญาตใช้น้ าบาดาล 

เอกสารแนบที่ 2.15 



















































































 

 

 
 
 
 
 

 

รายงานการใช้น้ าบาดาล 

เอกสารแนบที่ 2.16 























































































































































































































































































































 

 

 
 
 
 
 
 

กิจกรรมอนุรักษ์แม่น้ าแม่กลอง 

เอกสารแนบที่ 2.17 



“Everyone makes every day good days”

รกัษ์ภผูา มหานที  สร้างฝายชะลอน ้า  

วนัท่ี  27 มิถนุายน 2568 CSR WS พร้อมทีมผูบ้ริหาร SCGP และพนักงาน ร่วมกบั มหาวิทยาลยัมหิดล วิทยาเขตกาญจนบรีุ
และคณะกรรมการป่าชมุชน  รวมจ านวน 300 คน จดักจิกรรมสรา้งฝายชะลอน ้า เพือ่ฟ้ืนฟูและอนุรกัษ์ธรรมชาตแิละสิง่แวดลอ้ม จ านวน 30 ฝาย พรอ้มยงิปลกูเมลด็พนัธุพ์ชืใหผ้นืป่า

Net Zero



 

 

 
 

 
 
 

 

บันทึกปริมาณการใช้น้ าทิ้ง 

เอกสารแนบที่ 2.18 



Date ETP#2 TO RIVER TOTAL FLOW TO RIVER IRRIGATION Recycle in ETP/Mill ETP#1 To River

1/1/68 12617 33793 26273 0 10011 13656

2/1/68 17768 41750 34303 0 12222 16535

3/1/68 18054 42992 34886 0 11099 16832

4/1/68 18420 47008 37677 0 12066 19257

5/1/68 18247 43933 35050 0 11496 16803

6/1/68 18575 42434 32407 0 13102 13832

7/1/68 18309 52975 42152 0 13545 23843

8/1/68 17559 51369 40522 0 14292 22963

9/1/68 18972 53455 43982 0 12738 25010

10/1/68 21609 58360 47375 0 14298 25766

11/1/68 17471 48378 37792 0 13104 20321

12/1/68 17294 48030 39059 0 11793 21765

13/1/68 19644 54036 43764 0 13516 24120

14/1/68 19057 48849 38984 0 13315 19927

15/1/68 18440 51609 41479 0 13513 23039

16/1/68 20218 47719 37309 0 13054 17091

17/1/68 19819 51739 40995 0 14030 21176

18/1/68 18401 49476 38895 0 13768 20494

19/1/68 16965 48316 37984 0 13982 21019

20/1/68 15726 48408 38298 0 13457 22572

21/1/68 18788 57539 43746 0 14906 24958

22/1/68 17437 54721 41708 0 14372 24271

23/1/68 18184 53985 40815 0 14231 22631

24/1/68 18265 52569 39042 0 14887 20777

25/1/68 19856 55852 43305 0 13681 23449

26/1/68 16929 47555 37688 0 13568 20759

27/1/68 19641 52140 43529 0 11944 23888

28/1/68 19119 58839 49059 0 11209 29940

29/1/68 14174 44086 34752 0 10677 20578

30/1/68 15090 45922 37098 0 10371 22008

31/1/68 17679 48210 37833 0 11669 20154

1/2/68 16185 46790 34982 0 13178 18797

2/2/68 18266 54594 42019 0 14200 23753

3/2/68 17806 51924 40008 0 13482 22202

4/2/68 17634 51128 38762 0 13884 21128

5/2/68 19880 55194 41721 0 15355 21841

6/2/68 18826 53164 40346 0 14259 21520

7/2/68 16644 50443 37483 0 14822 20839

8/2/68 18971 57182 43090 0 15298 24119

9/2/68 18112 52980 39995 0 14813 21883

10/2/68 18511 54403 41977 0 13803 23466

11/2/68 16361 49676 37197 0 13784 20836

12/2/68 17606 51055 38523 0 14218 20917

13/2/68 17656 50827 38772 0 13600 21116

14/2/68 17869 51611 39258 0 14080 21389

15/2/68 18697 53285 40816 0 13663 22119

16/2/68 16893 49270 37070 0 13617 20177

17/2/68 19048 52253 38998 0 14206 19950



Date ETP#2 TO RIVER TOTAL FLOW TO RIVER IRRIGATION Recycle in ETP/Mill ETP#1 To River

18/2/68 19009 54251 42004 0 13905 22995

19/2/68 19384 55002 42045 0 14346 22661

20/2/68 19871 55414 45042 0 12097 25171

21/2/68 18201 52993 41492 0 12841 23291

22/2/68 19514 54388 40172 0 15476 20658

23/2/68 19623 56133 43972 0 13664 24349

24/2/68 18997 56533 44873 0 13887 25876

25/2/68 19846 57245 45062 0 13890 25216

26/2/68 18620 52501 40286 0 13777 21666

27/2/68 20456 59221 46321 0 14371 25865

28/2/68 18154 51082 39455 0 13080 21301

1/3/68 18032 51083 38697 0 13762 20665

2/3/68 15361 46422 35222 0 12877 19861

3/3/68 17839 54087 42072 0 13151 24233

4/3/68 17554 51008 39064 0 13130 21510

5/3/68 19258 56367 43766 0 13942 24508

6/3/68 18440 53165 41229 0 13159 22789

7/3/68 16209 50866 39509 0 12219 23300

8/3/68 21513 60134 47467 0 13610 25954

9/3/68 19795 54018 41966 0 13386 22171

10/3/68 20363 56206 44082 0 13452 23719

11/3/68 19236 52183 40060 0 13221 20824

12/3/68 19174 53046 41425 0 12965 22251

13/3/68 18574 52347 40490 0 12966 21916

14/3/68 16376 47847 37111 0 12083 20735

15/3/68 18781 54137 42042 0 13598 23261

16/3/68 19052 53401 41767 0 13315 22715

17/3/68 18339 53899 43181 0 11442 24842

18/3/68 18682 57290 45219 0 13237 26537

19/3/68 17211 52367 40788 0 13476 23577

20/3/68 18818 57162 44009 0 14370 25191

21/3/68 18310 54579 41020 0 14234 22710

22/3/68 19522 57094 44109 0 14242 24587

23/3/68 17158 50395 38941 0 13035 21783

24/3/68 18109 54789 42607 0 13575 24498

25/3/68 17160 52811 41005 0 13662 23845

26/3/68 20995 56704 44028 0 13452 23033

27/3/68 16966 51295 39319 0 13289 22353

28/3/68 16468 50919 38862 0 13620 22394

29/3/68 19462 57335 45289 0 13104 25827

30/3/68 15296 49218 38023 0 12606 22727

31/3/68 17771 57909 44983 0 14196 27212

1/4/68 18260 55006 42927 0 13061 24667

2/4/68 17447 51274 38527 0 13971 21080

3/4/68 17409 55001 42242 0 13959 24833

4/4/68 17655 54578 43280 0 12174 25625

5/4/68 17364 56239 43362 0 14073 25998

6/4/68 17918 54710 42404 0 13139 24486

7/4/68 16927 54082 42023 0 12584 25096



Date ETP#2 TO RIVER TOTAL FLOW TO RIVER IRRIGATION Recycle in ETP/Mill ETP#1 To River

8/4/68 18511 56827 46424 0 10837 27913

9/4/68 17343 56408 44886 0 12208 27543

10/4/68 16268 52110 39308 0 13450 23040

11/4/68 18978 61224 48518 0 13616 29540

12/4/68 17020 54960 43657 0 12670 26637

13/4/68 16701 45946 34988 0 12638 18287

14/4/68 15208 51683 39459 0 13395 24251

15/4/68 17488 53241 40538 0 13398 23050

16/4/68 18951 57809 45372 0 13428 26421

17/4/68 18913 56192 44025 0 13612 25112

18/4/68 19002 57719 45823 0 13300 26821

19/4/68 18455 56450 45274 0 12249 26819

20/4/68 17567 54143 43506 0 11890 25939

21/4/68 16557 54748 41137 0 11744 24580

22/4/68 19168 58923 46217 0 12573 27049

23/4/68 19084 58275 47096 0 12462 28012

24/4/68 19298 61081 49685 0 12768 30387

25/4/68 16918 53952 42608 0 12413 25690

26/4/68 17926 58723 46154 0 13707 28228

27/4/68 19719 56253 44418 0 12720 24699

28/4/68 17181 54249 42878 0 12085 25697

29/4/68 17902 55809 45763 0 10488 27861

30/4/68 19395 59204 48969 0 10497 29574

1/5/68 18391 56971 46779 0 10552 28388

2/5/68 19409 56137 44778 0 12139 25369

3/5/68 17288 56418 44486 0 12817 27198

4/5/68 16586 54383 42963 0 12016 26377

5/5/68 17817 54908 43156 0 12199 25339

6/5/68 19400 54723 42361 0 13263 22961

7/5/68 19330 57338 45220 0 12902 25890

8/5/68 20073 60046 49020 0 11967 28947

9/5/68 19402 59715 48087 0 12519 28685

10/5/68 18944 58491 46063 0 13230 27119

11/5/68 17813 55321 43215 0 12761 25402

12/5/68 18011 55367 43637 0 12760 25626

13/5/68 17219 56965 45067 0 13396 27848

14/5/68 18662 58207 46846 0 12905 28184

15/5/68 10977 51244 36774 0 12246 25797

16/5/68 18027 54268 42860 0 13000 24833

17/5/68 17120 51751 41093 0 12317 23973

18/5/68 17186 55503 42897 0 13843 25711

19/5/68 17824 55770 44307 0 12593 26483

20/5/68 16270 53196 42878 0 11712 26608

21/5/68 16168 53929 43355 0 11627 27187

22/5/68 17203 55759 45900 0 10103 28697

23/5/68 20539 60111 50341 0 10705 29802

24/5/68 18192 55115 43460 0 12963 25268

25/5/68 19063 52345 40221 0 13760 21158

26/5/68 19286 57790 45784 0 13283 26498



Date ETP#2 TO RIVER TOTAL FLOW TO RIVER IRRIGATION Recycle in ETP/Mill ETP#1 To River

27/5/68 14568 40473 29085 0 12982 14517

28/5/68 14906 40426 28563 0 13414 13657

29/5/68 16563 46848 34972 0 13441 18409

30/5/68 18407 53991 41940 0 13387 23533

31/5/68 19042 61543 49257 0 13648 30215

1/6/68 17088 54418 43233 0 12869 26145

2/6/68 17756 59580 47230 0 13600 29474

3/6/68 18548 58831 46828 0 13349 28280

4/6/68 19188 61062 49305 0 13146 30117

5/6/68 13274 50801 39624 0 12520 26350

6/6/68 14071 52706 40580 0 13453 26509

7/6/68 18522 53318 40541 0 13977 22019

8/6/68 17892 56075 43880 0 13586 25988

9/6/68 18497 56677 44169 0 13853 25672

10/6/68 19023 56798 44623 0 13999 25600

11/6/68 18026 58958 46992 0 13711 28966

12/6/68 16055 53820 42603 0 13085 26548

13/6/68 18860 60752 48205 0 13697 29345

14/6/68 17114 52338 40513 0 13433 23399

15/6/68 17639 55771 43390 0 14113 25751

16/6/68 17845 58415 45165 0 14782 27320

17/6/68 17841 53977 43119 0 12989 25278

18/6/68 17900 58284 44917 0 14366 27017

19/6/68 17643 58181 45144 0 14109 27501

20/6/68 19989 58007 44678 0 14703 24689

21/6/68 18954 60502 46483 0 15014 27529

22/6/68 18189 55569 42904 0 14004 24715

23/6/68 19390 62328 47115 0 16161 27725

24/6/68 18189 58489 45181 0 14677 26992

25/6/68 18914 62777 49648 0 14311 30734

26/6/68 17927 56802 44080 0 13766 26153

27/6/68 17950 56293 43499 0 14117 25549

28/6/68 17739 60050 45908 0 15364 28169

29/6/68 18218 57373 45030 0 13309 26812

30/6/68 16654 57148 44327 0 13509 27673



 

 

 
 

 
 
 
 

แผนการบ ารุง รักษาเชงิป้องกันระบบบ าบัดน้ าเสีย  
(Preventive Maintenance Program) 

เอกสารแนบที่ 2.19 
 





 

 

 
 

 
 
 
 

คู่มือปฏิบัติงานการตรวจสอบและดูแลระบบระบายน้ าฝนของโรงงาน 

เอกสารแนบที่ 2.20 
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1. ผู้ปฏิบัติ  
        ผูม้อี  านาจตดัสินใจปิด-เปิดประตูระบายน ้ า :   นายเวร หัวหน้าแผนก หัวหน้าหมวด   
                                                                                 และเจา้หน้าท่ีแผนกธุรการโรงงาน 
        ผูป้ระเมนิผลทดสอบคุณภาพน ้ า :   หัวหน้าแผนก หัวหน้าหมวด และวศิวกร แผนกจดัการส่ิงแวดลอ้ม 
        ผูป้ฏิบติังาน    :   เจา้หน้าท่ี รปภ. พนักงานควบคมุระบบบ าบดัน ้ าท้ิง 
        หัวหน้าแผนก หัวหน้ากะท่ีเกีย่วขอ้ง :   หัวหน้าแผนกหรือหัวหน้ากะ - แผนกผลิตกระดาษ เตรียมเย่ือ 
                                    และสารเคม ีผลิตเย่ือ  

2. ขอบเขต 
        ใชเ้ป็นคูม่อืปฏิบติังานส าหรับการตรวจสอบ ดูแล และแกปั้ญหาระบบระบายน ้ าฝนของโรงงานวงัศาลา 
 

3. ค าศัพท์เฉพาะ 
 3.1 การตรวจสอบสภาพน ้ า หมายถึง   การตรวจสอบดว้ยสายตา เชน่ ลกัษณะการไหล สี ตะกอน   
                                                                                   เป็นตน้ 
 3.2 การทดสอบคณุภาพน ้ า หมายถึง  การทดสอบดว้ยอุปกรณ์ในห้อง Lab เชน่ pH, SS เป็นตน้ 
 3.3 ระบบระบายน ้ าฝน หมายถึง อุปกรณ์หรือส่ิงกอ่สร้าง (รางน ้ าคอนกรีต รางเปิดบนดิน ทอ่

ระบายน ้ าท่ีฝังใตดิ้น บอ่พกั ประตูน ้ า) ท่ีรับน ้ าฝนจากพื้นท่ี
ในโรงงานเพื่อระบายลงทางน ้ า 

                                                                                   สาธารณะ (แมน่ ้ า ล าคลอง) 
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4. รายละเอียดปฏิบัติ 
 

แบง่ออกเป็น 4 สว่น ดงัน้ี 
 
  
 
                       
               
 
 
        
            
                       
           
           
                   
4.1 การตรวจสอบสภาพน ้ าในระบบระบายน ้ าฝน 

1. จนท. รปภ. ตรวจสอบประตูระบายน ้ าฝน ระดบัน ้ า ลกัษณะการไหล/สี/ตะกอน/ความผิดปกติของน ้ าใน

บอ่พกัน ้ าฝนทั้ง 4 จุด ทุก 1 ช ัว่โมง และบนัทึกคณุภาพน ้ าวนัละ 1 คร้ัง(SS,pH) และสง่รายงานให้ หผ.

ธุรการฯ ในวนัท างานถดัไป กรณีเคร่ืองเสียหรือไมส่ามารถวดัได ้ ให้ตรวจสอบดว้ยสายตา วา่มคีราบ

น ้ ามนัหรือมส่ิีงผิดปรกติในบอ่น ้ าฝนหรือไม ่

ปกต ิ

ผดิปกต ิ 4.2 เม่ือ หผ.ธุรการ,รปภ. , นายเวร 

ได้รับแจ้งว่ามีเยื่อ สารเคมีน ้ามัน หรือ

ส่ิงแปลกปลอมไหลลงระบบระบาย

น ้าฝน หรือ รปภ.ตรวจพบ 

 

4.3 การแก้ไขกรณพีบส่ิงผิดปกติ 

4.4 การดูแลรักษาระบบระบายน ้าฝน 

4.1 การตรวจสอบสภาพน ้า

โดยเคร่ืองตรวจวัดอัตโนมัติ 

จัดเก็บเอกสารและรายงาน 
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2. หากพบส่ิงผิดปกติ (ระดบัน ้ าในบอ่พกัสูงข้ึนอยา่งรวดเร็ว หรือมสีี หรือกล่ินผิดปกติ) ให้แจง้หัวหน้า

แผนกธุรการฯ หรือนายเวรทนัที จากนั้นให้แผนกธุรการฯ หรือนายเวร ปฏิบตัตามขอ้ 4.2 

3. กรณีเคร่ืองตรวจวดัคุณภาพน ้ าฝนเตือนคา่เกนิมาตรฐาน ให้จนท. รปภ.ลงบนัทึกวา่มสัีญญาณดงั และให้

ปฏิบติัตามขอ้ 4.3 

4. พนักงานควบคมุระบบบ าบัด ตรวจสอบความผิดปกติของน ้ าท่ี จุดปลอ่ยริมแมน่ ้ าทุกวนัในกะเชา้ หากผล

การทดสอบคณุภาพน ้ าไมผ่า่น ให้แจง้หัวหน้าแผนกจดัการส่ิงแวดลอ้มเพื่อปฏิบัติตามขอ้ 4.3 

 
4.2 ให้หัวหน้าแผนก หัวหน้าหมวด หัวหน้ากะ แผนกผลิตกระดาษ,เตรียมเย่ือและสารเคมี, ผลิตเย่ือ   
       และผลิตน ้ ายากลบัคืน พบกรณีมกีารลน้, ร่ัว หรือกรณีใด ๆ    
       ท่ีมส่ิีงผิดปรกติร่ัวลงรางน ้ าฝนของแผนกตนเองหรือใกลเ้คียง หรือกรณี รปภ.  
       พบส่ิงผิดปรกติในรางน ้ าฝนให้ด าเนินการดงัน้ี 

1. ให้ หัวหน้าแผนก หัวหน้าหมวด หัวหน้ากะ แจง้ รปภ.เพื่อรายงานหัวหน้าแผนกธุรการ  หรือนายเวร

โรงงานกรณีนอกเวลาท างานปรกติ และแจง้ รปภ. ตรวจสอบประตูน ้ าท่ีเกีย่วข้องตามพื้นท่ี และรปภ.ปิด

ประตูน ้ าตามพื้นท่ีทนัทีกรณีเปิดอยู ่ หากเป็นกรณี รปภ.พบความผิดปรกติให้ท าการปิดประตูน ้ าท่ี

เกีย่วขอ้ง และให้ด าเนินการแจง้หัวหน้าแผนกธุรการ นายเวรโรงงาน โดยมพีื้นท่ีแตแ่ละแผนกท่ีเกีย่วข้อง

ดงัน้ี 

1. ขา้ง PB#18 รับน ้ าจาก คลงัวตัถุดิบ, ลานกองเกบ็กระดาษลาน 2 และ 3 , พื้นท่ีสว่นผลิต 2&3 ,

คลงัวตัถุดิบ 

2. ขา้ง PB#15 รับน ้ าจาก  พื้นท่ีฝ่ายพลงังาน และ โรงเกบ็ลิกไนท์ 

3. ขา้งแผนกจดัการส่ิงแวดอ้ม รับน ้ าดงัน้ี 

 เคร่ืองช ัง่ 1 ส านักงานและโรงอาหาร  

 สว่นผลิต SCL ลานเกบ็ชิ้นไมสั้บ 
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 สว่นผลิต 1 ลานเกบ็เศษกระดาษลาน 1 

 รับน ้ าจาก PM#9 SKIC ดา้นติดถนน 

 ฝ่ายซอ่มบ ารุง 

 ระบบบ าบดัน ้ าท้ิง 

4. ขา้งลานตากกลา้ SFT  รับน ้ าจากลานกองเกบ็กระดาษลาน 1  

2. แผนกธุรการฯ หรือนายเวรโรงงาน ประสานงานกบัแผนกจดัการส่ิงแวดลอ้ม เพื่อเกบ็ตวัอยา่งน ้ าไป

ทดสอบ 

3. หากผลการทดสอบคุณภาพน ้ าไมผ่า่น ให้ปฏิบติัตามขอ้ 4.3 

4.3 การแกไ้ขกรณีพบส่ิงผิดปกติในบอ่พกัหรือรางน ้ าฝน 
1. หากเป็นน ้ ามนัร่ัวไหล ให้แผนกธุรการน าสารดูดซบัมาดูดซับน ้ ามนัและน าไปเผาท่ีส่วนพลงังาน 

2. หากเป็นเย่ือหรือสารเคม ี ให้ หผ. หม. หรือวศิวกรจดัการส่ิงแวดลอ้มพิจารณาจากผลทดสอบ วา่จะให้

หนว่ยงานตน้เหตุท่ีเป็นผูท้ าการปนเป้ือน สูบน ้ าเขา้ระบบบ าบดัหรือสง่ก  าจดัภายนอก 

3. แผนกธุรการฯ ตรวจสอบแหลง่ท่ีมาของส่ิงแปลกปลอมในน ้ า และประสานงานรว่มกบัหนว่ยงานตน้ตอ 

เพื่อแกไ้ขป้องกนั  

4. แผนกจดัการส่ิงแวดลอ้มเกบ็ตวัอยา่งน ้ าในบอ่พ ักไปตรวจสอบเป็นระยะทุก ๆ 2 ช ัว่โมง จนผลการ

ทดสอบอยูใ่นเกณฑ์มาตรฐาน  

5. แผนกธุรการฯ จดัท ารายงานสรุปเสนอ ผร. วงัศาลา และเกบ็เป็นบนัทึก 

4.4 การดูแลรักษาระบบระบายน ้ าฝน 
1. ในสภาวะปกติ รปภ.จะตอ้งปิดประตูระบายน ้ าฝนตลอดเวลา โดยให้เปิดไดเ้ฉพาะกรณีชว่งฝนตก หรือ

เพื่อการระบายน ้ าท่ีไมม่ส่ิีงแปลกปลอมเทา่นั้น 

2. แผนกธุรการฯ ขดุลอกรางน ้ าฝนและบอ่พกัปีละคร้ังกอ่นเขา้หน้าฝน 
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รหัส SKIC-WS-I-ES-05-011 

หน้าท่ี 5/5 

แก้ไขคร้ังท่ี 1 

ผูจ้ัดท า 
นางสาวภัทรภร สินจิราธรกลุ 

ผูต้รวจสอบ 
นายกานต ์แย้มน่ิมนวล 

ผูอ้นุมัต ิ
นายเกียรตศัิกด์ิ หล่อฤทัย 

วันท่ีประกาศใช ้
07/07/2558 

มาตรฐาน ISO 14001 
 

เอกสารฉบบัน้ีถือเป็นเอกสารควบคมุ เมื่อเปิดอ่านจากระบบ E-Document เทา่นั้น 
                 ยกเวน้ในกรณีทีพ่ิมพ์แจกจ่ายและมีการประทบัตราเอกสารควบคมุ จากเจ้าหน้าทีค่วบคมุเอกสารเทา่นั้น    5 

 

 

3. แผนกธุรการฯ เป็นผูค้วบคมุการซอ่ม ปรับปรุง และตอ่เติมระบบระบายน ้ าฝน 

4. แผนกธุรการฯ เกบ็รักษาแบบแสดงผงัการระบายน ้ าในโรงงานฉบบัท่ี update เป็นบนัทึกคณุภาพ 

 

 

แผนผงัจุดรับน ้ าฝน 

 
 



 

 

 
 
 
 
 
 
 

คู่มือปฏิบัติงาน การปอ้งกันขี้เถ้า, ฝุ่นถ่านหิน และสารเคม ี
ของส่วนพลังงานไหลลงรางระบายน้ าฝนของโครงการ 

เอกสารแนบที่ 2.21 
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รางระบายน า้ฝนของโรงงาน 
บรษิัทสยามคราฟทอ์ตุสาหกรรม จ ากดั 

รหสั SKIC-WS-I-ES-007 

หนา้ที่  1 / 14 

ผูจ้ดัท  า 
นายปัณณธร สน่ิีม 
Power Generation Operator 
นายมนสั หนทูอง 
WS Energy 2 Supervisor 

ผูต้รวจสอบ 
นายตลุย ์โตวิจกัษณช์ยักลุ 
WS Energy1 Section Manager 
นายบวรรตัน ์ธนสตัยาวิบลู 
WS Energy 2 Section Manager 

ผูอ้นมุตัิ 
 สชุยั พาทพทุธิพงศ ์
Manager - WS Energy Department 

วนัที่ประกาศใช ้
1/12/2564 

มาตรฐาน   ISO 14001 
 

 
 

1. วตัถปุระสงค ์(Objectives)  
             ใชเ้ป็นคูม่ือปฏิบตัิงานส าหรบัการปอ้งกนัขีเ้ถา้,ฝุ่ นถา่นหิน และสารเคมี ปนเป้ือนไปกบัน า้ทิง้ ของสว่นพลงังาน
ไหลลงสูร่างระบายน า้ฝนของโรงงาน ใหส้อดคลอ้งตามวตัถปุระสงคข์องระบบการจดัการคณุภาพและสิง่แวดลอ้ม 

 

2. ขอบเขต (Scope)   
            ใชเ้ป็นคูม่ือปฏิบตังิานส าหรบัการปอ้งกนัขีเ้ถา้,ฝุ่ นถ่านหิน และสารเคมี ปนเป้ือนลงสูร่า่งระบายน า้ฝนของ
โรงงานวงัศาลา ส าหรบั สว่นพลงังาน โดยมีขัน้ตอน  ดงันี ้
              2.1 วิธีปฏิบตัิการปอ้งกนัขีเ้ถา้, ฝุ่ นถ่านหินไหลลงรางระบายน า้ฝนของโรงงาน 
              2.2 วิธีปฏิบตัิการปอ้งกนัและแกไ้ขเหตฉุกุเฉิน สารเคมีรั่วไหลลงรางระบายน า้ฝนของโรงงาน 
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            *Sump บอ่ตกตะกอน 

  
           *GATE กัน้ก่อนลงรอ่งระบายน า้ฝนหลกัของโรงงาน 

 
            *ทางลงรอ่งระบายน า้ฝนที่ไมม่ี GATE กัน้ 
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3. แบบบรรยายระบบ (Description of system) 
พืน้ท่ีสว่นพลงังานมีการใชถ้่านหินและสารเคมี ซึง่ก็จะมใีชง้านและการจดัเก็บดงันี ้
     ถ่านหิน : จดัเก็บบรเิวณโรงเก็บถ่านหินใชง้าน PB#18,PB#9,PB#10 แผนกพลงังาน 2-WS 
                  ( จดุที่ 9 ) จะมีจดุทีข่ีเ้ถา้และถ่านหินออกสูร่อ่งระบายน า้ฝนไดค้ือ (จดุที่ 1,2,3,4) 
     สารเคมี : จดัเก็บและใชง้านบรเิวณ DEMIN#9,DEMIN#10,C/T#5,C/T#6 แผนกพลงังาน 1-WS 
                    ( จดุที่ 10,11 ) จะมีจดุที่สารเคมีออกสูร่อ่งระบายน า้ฝนไดค้ือ (จดุที่ 5,6,7,8 ) 

              โดยพืน้ท่ีดงักลา่วก็จะมรีางระบายน า้ฝนผา่น เมื่อมีการรั่วไหลของถ่านหินและสารเคมีจึงตอ้งมกีารปอ้งกนัไมใ่ห ้   
              ถ่านหินและสารเคมีดงักลา่วไหลออกรอ่งระบายน า้หรอืแหลง่น า้สาธารณะ 

 
 

ภาพประกอบแสดงระบบ/ กระบวนการ ที่เก่ียวขอ้ง 
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4. จดุควบคมุตามมาตรฐาน (Standard control points) 

4.1 จดุควบคมุ ดา้นความปลอดภยัและอาชีวอนามยั (Safety & Occupational Health control points) 
      - ขอ้มลูความปลอดภยั 

อนัตรายในการท างาน มาตรการในการควบคมุ 
1.ฝุ่ นถ่านหิน,ฝุ่ นขีเ้ถา้ 
ฟุง้เขา้ตาและทางเดินหายใจ 

- สวมใสห่นา้กากกรองฝุ่ น 
- สว่มใสแ่วน่ตานิรภยั 

2.กรดซลัฟิวรคิ (H2SO4) ความเขม้ขน้ 98 % 
รั่วออกมาสมัผสัรา่งกายและเขา้ตาได ้

- สวมใสก่ระบงัหนา้นิรภยั 
- สวมหนา้กากกรองสารเคม ี
- สวมชดุปอ้งกนัสารเคมแีบบเตม็ตวั 
- สวมถงุมือปอ้งกนัสารเคม ี
- สวมรองเทา้บทูปอ้งกนัสารเคมี 

3. โซเดียมไฮโปคลอไรท ์(NaOCl) ความเขม้ขน้ 10 % 
รั่วออกมาสมัผสัรา่งกายและเขา้ตาได ้  

- สวมใสก่ระบงัหนา้นิรภยั 
- สวมหนา้กากกรองสารเคม ี
- สวมชดุปอ้งกนัสารเคมแีบบเตม็ตวั 
- สวมถงุมือปอ้งกนัสารเคม ี
- สวมรองเทา้บทูปอ้งกนัสารเคมี 

4. โซเดียมไฮดรอกไซด ์(NaOH) 
รั่วออกมาสมัผสัรา่งกายและเขา้ตาได ้

- สวมใสก่ระบงัหนา้นิรภยั 
- สวมหนา้กากกรองสารเคม ี
- สวมชดุปอ้งกนัสารเคมแีบบเตม็ตวั 
- สวมถงุมือปอ้งกนัสารเคม ี
- สวมรองเทา้บทูปอ้งกนัสารเคมี 
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5. กรดไฮโดรคลอรกิ หรอื กรดเกลอื (HCl) 
รั่วออกมาสมัผสัรา่งกายและเขา้ตาได ้
 

- สวมใสก่ระบงัหนา้นิรภยั 
- สวมหนา้กากกรองสารเคม ี
- สวมชดุปอ้งกนัสารเคมแีบบเตม็ตวั 
- สวมถงุมือปอ้งกนัสารเคม ี
- สวมรองเทา้บทูปอ้งกนัสารเคมี 

 
กรดซลัฟิวรคิ (H2SO4) ความเขม้ขน้ 98 % 
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โซเดียมไฮโปคลอไรท ์(NaOCl)ความเขม้ขน้ 10 % 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 

 
 
กรดไฮโดรคลอรกิ หรอื กรดเกลอื (HCl) 
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โซเดียมไฮดรอกไซด ์(NaOH) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
- อปุกรณป์อ้งกนัอนัตรายสว่นบคุคลเฉพาะงานนอกเหนือจากอปุกรณป์อ้งกนัอนัตรายสว่นบคุคลพืน้ฐาน  

อปุกรณป์อ้งกนัอนัตรายสว่น
บคุคล (PPE) 

ประเภทของการ
ปอ้งกนัอนัตราย 
(Type of protection) 

คณุสมบตัิของอปุกรณ ์
(Technical  Data) 

มาตรฐานอา้งองิ 
(Reference 
Standard) 

รูปอปุกรณป์อ้งกนั
อนัตรายสว่นบคุคล 
(PPE) 

อปุกรณป์อ้งกนัใบหนา้และ
ดวงตา 
 

กระบงัหนา้นิรภยั  
(Face Shield) 

 

สวมใสเ่พ่ือป้องกนัอนัตรายตอ่
ดวงตาและใบหนา้ จากการ
กระเด็นของวตัถหุรอืสารเคมี  
- เลนสใ์ส วสัด ุ
POLYCARBONATE , 
PROPIONATE 
โครงสวมกะบงัหนา้ : 
-โครงกระบงัหนา้ชนิด ใชร้ว่มกบั
หมวกนิรภยั ผลิต จากวสัดุ
อลมิูเนียม และพลาสติก ABS 

กระบงัหนา้นิรภยั
มาตรฐาน AS 
1337, BS, EN 
 
 
โครงสวมกะบงัหนา้ 
มาตรฐาน 
ANSIZ87.1 และ 
EN 166 
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-เม่ือประกอบแผ่นกระบงัหนา้แลว้ 
สามารถยกเปิดขึน้ลงไดต้าม
ต าแหน่งที่ตอ้งการ 

อปุกรณป์อ้งกนัรา่งกาย หนา้กากกรอง
สารเคมีแบบครึง่หนา้ 
/ ตลบักรองอนภุาค
ฝุ่ น ไอระเหยของแก๊ส 
และสารเคมี (แบบ
ตลบักรองคู)่ 
 

 ใชส้วมใสร่ว่มกนัเพื่อปอ้งกนั
อนัตรายจากการสดูดม
อนภุาคของฝุ่ น ไอระเหยของ
แก๊ส และสารเคมีภายใต้
สภาพการท างานท่ีคอ่นขา้ง
ยาวนาน โดยสภาพภายใน
หนา้กากมีลกัษณะเป็น 
Negative Pressure เพื่อ
ปอ้งกนัไอระเหยเลด็ลอดเขา้
ไป หนา้กากสามารถถอดท า
ความสะอาดและน ากลบัมา
ใชใ้หมไ่ด ้และเปลีย่นตลบั
กรองเมื่อหมดอายกุารใชง้าน 

มาตรฐาน : NIOSH; 
Regulations 42 CFR 
84 
Comply with OSHA 
Respiratory 
protection Standard 
and / or NIOSH 
approved  
 

 

 

อปุกรณป์อ้งกนัรา่งกาย ชดุกนัสารเคมีแบบเต็ม
ตวั (ใชแ้ลว้ทิง้) 
(Disposable Coverall) 
 

ใชส้วมใสเ่พ่ือป้องกนัอนัตรายที่
เกิดขึน้จากการสมัผสัสารเคมีที่
ระดบัความเขม้ขน้ต  ่า ในกรณีที่
ท  างานกบัระดบัสารเคมีที่มีความ
เขม้ขน้สงู ก าหนดใหใ้ชช้ดุกนั
สารเคมี Saranex วสัด ุPVC หรือ  
Neoprene ส  าหรบัป้องกนั
สารเคมีกระเด็นหรอืหกใสร่า่งกาย 

มาตรฐาน BS-
7184., EN 374-
3,Type 3&4 BS EN 
14605: 2005,EN 
1149.1 /BS-7184  
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อปุกรณป์อ้งกนัแขนและมือ ถงุมือยางไนไตร 
(Chemical Resistance, 
Nitrile Coated Gloves) 
 
 

ใชท้  างานทั่วไป สามารถป้องกนั
สารเคมีพวกตวัท าละลายน า้มนั 
ผลิตภณัฑปิ์โตรเลียมและสารกดั
กรอ่นบางชนิด และยงัทนทานตอ่
การฉีกขาด การแทงทะลแุละการ
ขีดข่วน 

มาตรฐาน TIS 785-
253, CE 
0493/0086 or 
EN374 ; 

 

อปุกรณป์อ้งกนัเทา้และขา รองเทา้บทูกนัสารเคมี 
(Chemical Resistance 
Boots) 
 

ใชส้วมใสก่รณีทีต่อ้งปฏิบตัิงาน
กบัสารเคมี ทัง้นีใ้หส้วมใสร่ว่มกบั
ชดุกนัสารเคมี   
รองเทา้บู๊ทหวัเหล็ก ความทนทาน
ตอ่สารเคมี ท าดว้ย PVC   

มาตรฐาน  ANSI 
Z41, EN ISO  
20345:2011 

 

 
4.2 จดุควบคมุ ดา้นสิง่แวดลอ้ม (Environmental control points) 
มีการซอ้มแผนฉกุเฉินปีละ 1 ครัง้ 
4.3 จดุควบคมุ ดา้นคณุภาพ (Quality control points)  -  ไมเ่ก่ียวขอ้ง 

 

4.4 จดุควบคมุ ดา้นพลงังาน (Energy control points)  -  ไมเ่ก่ียวขอ้ง 
 

4.5 จดุควบคมุ ดา้นการบรหิารความตอ่เนื่องทางธุรกิจ (BCM control points)  - ไมเ่ก่ียวขอ้ง 
 

4.6 จดุควบคมุ ดา้นการจดัการป่าไมอ้ยา่งยั่งยืน (FSC control points)  - ไมเ่ก่ียวขอ้ง 
4.7 จดุควบคมุดา้นอื่นๆ (Other control points)  - ไมเ่ก่ียวขอ้ง 
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5. บทบาท หนา้ที่และคณุสมบตัิของผูร้บัผิดชอบ (Roles, Responsibilities and Qualification) 
ผูร้บัผิดชอบ บทบาทหนา้ที ่ คณุสมบตั ิ

พนกังานผลติน า้และลมอดั 
 

ควบคมุการปฏิบตังิาน ปอ้งกนัสารเคม ี
ไหลลงสูร่างระบายน า้ฝนโรงงาน 

ผา่นการ OJT คูม่ือการปฏิบตัิงาน การ
ปอ้งกนัขีเ้ถา้,ฝุ่ นถา่นหินและสารเคมี
ของสว่นพลงังานไหลลงรางระบาย
น า้ฝนของโรงงาน 

พนกังานรบัจา่ยเชือ้เพลงิ 
 

ควบคมุการปฏิบตังิาน ปอ้งกนัขีเ้ถา้ 
ฝุ่ นถ่านหิน ไหลลงสูร่างระบายน า้ฝน
โรงงาน 

ผา่นการ OJT คูม่ือการปฏิบตัิงาน การ
ปอ้งกนัขีเ้ถา้,ฝุ่ นถา่นหินและสารเคมี
ของสว่นพลงังานไหลลงรางระบาย
น า้ฝนของโรงงาน 

 

6. การสือ่สาร (Communication) - วิทยสุือ่สาร 

 
7. ขัน้ตอนการปฏิบตังิาน (Work flow and Detail of work) 

7.1 วิธีการปฏิบัติ ป้องกนัขีเ้ถา้,ฝุ่นถา่นหนิ ไหลลงสู่ร่องระบายน ้าฝนโรงงาน 
ขัน้ตอน (Step) วิธีการปฏิบตัิ (Detail of work) ผูป้ฏิบตัิ วตัถปุระสงค ์

1.ตรวจสอบ 
 
 
 
 
 
2.น าขีเ้ถา้ ฝุ่ นถ่านหิน 

1.1 ตรวจสอบปรมิาณขีเ้ถา้,ฝุ่ นถ่านหินที่ 
SUMP จดุที่ 1,2, 3,4 ตามจดุที่รบัผิดชอบ
ถา้พบปรมิาณขีเ้ถา้,ฝุ่ นถ่านหินเต็ม 
SUMPใหแ้จง้หวัหนา้กะตามจดุที่
รบัผิดชอบ 
 
2.1 .พนกังานรบัจ่ายเชือ้เพลงิปิด GATE 
กัน้น า้ที่ออกรอ่งระบายน า้ฝนหลกัโรงงาน 
2.2 น าขีเ้ถา้, ฝุ่ นถ่านหินออกจนหมด 
2.3  เมื่อน าขีเ้ถา้, ฝุ่ นถ่านหินออกจน
หมดแลว้ ท าการเปิด GATE ทางน า้ปกต ิ

พนกังานรบัจา่ยเชือ้เพลงิ 
 
 
 
 
 
พนกังานรบัจา่ยเชือ้เพลงิ 

ตรวจสอบปรมิาณขีเ้ถา้, ฝุ่ น
ถ่านหินที่ SUMP ตามทีจ่ดุที่
รบัผิดชอบ เพื่อแจง้หวัหนา้
กะ ที่รบัผิดชอบพืน้ท่ีนัน้
รบัทราบเพื่อใหห้วัหนา้กะ
วางแผนสั่งการ 
ปิดกัน้น า้ดา้นออก SUMP 
ไมใ่หข้ีเ้ถา้,ฝุ่ นถ่านหินออกสู่
รางระบายน า้ฝนหลกั 
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 7.2 วิธีการปฏิบัติ การป้องกนัและแก้ไขเหตุฉุกเฉิน สารเคมีร่ัวไหลลงรางระบายน ้าฝน  

 
 
 

ขัน้ตอน (Step) วิธีการปฏิบตัิ (Detail of work) ผูป้ฏิบตัิ วตัถปุระสงค ์

1.ผูป้ระสบเหต ุ
สารเคมีรั่วไหลลงราง
ระบายน า้ฝนของสว่น
พลงังาน 
 
2.หวัหนา้กะรายงาน
หวัหนา้แผนกและสั่ง
การให ้  ปอ้งกนัไมใ่ห้
สารเคมีรั่วไหลลงราง
ระบายน า้ฝนของ
โรงงาน 

1.1 แจง้ หวัหนา้กะ,หวัหนา้หมวด ตาม
จดุที่รบัผิดชอบ 
 
 
 
2.1 พนกังงานสง่จ่ายน า้และลมอดั สวม 
PPE แลว้ปิดกัน้น า้กอ่นลงสูร่างระบาย
น า้ฝนของโรงงานโดยใชก้ระสอบทรายปิด
กัน้น า้ที่ปนเป้ือนสารเคมี ไมใ่หไ้หลไปรวม
กบัรางระบายน า้ของโรงงาน 
2.2 พนกังานสง่จา่ยน า้และลมอดั 
น า SUBMERSIBLE PUMP หรอืเครือ่ง
สบูน า้ สบูน า้ที่ปนเป้ือนสารเคมีในราง
ระบายที่ไดปิ้ดกัน้ไว ้ไปยงับอ่ปรบัสภาพ
น า้ DEMIN 9, 10 จนหมด เพื่อปรบัสภาพ 
pH ของน า้ใหเ้ป็นกลาง ตอ่ไป         
 2.3  เมื่อสามารถควบคมุการรั่วไหลของ
สารเคมีไดแ้ลว้ ท าการเปิดระบายน า้
ตามปกติโดยน า้กระสอบทรายออก 
 
 

พนกังงานสง่จา่ยน า้และ
ลมอดั 
 
 
 
หวัหนา้กะผลติพลงังาน 1 
พนกังานผลติน า้และลม
อดั 
 
 
พนกังานผลติน า้และลม
อดั 
 
 
 
 
พนกังานผลติน า้และลม
อดั 

แจง้ หวัหนา้กะ,หวัหนา้หมวด 
ตามจดุที่รบัผิดชอบให้
รบัทราบเพื่อวางแผนสั่งการ
ในขัน้ตอนตอ่ไป 
 
ปอ้งกนัไมใ่หส้ารเคมีรั่วไหล
ลงรางระบายน า้ฝนของ
โรงงาน 
 
 
น าน า้ที่ปนเป้ือนสารเคมใีน
รางระบายที่ไดปิ้ดกัน้ไวไ้ป
ปรบัสภาพน า้ใหเ้ป็นกลาง 
 
 
 
เปิดทางน า้ปกต ิ
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8. Interlocking system / Limitation / Set point (if any) - ไมเ่ก่ียวขอ้ง 
พารามเิตอรท์ี่ใชใ้นการปฏิบตัิ 
(Operating Parameters) 

คา่ควบคมุ 
(Set point) 

พิกดัควบคมุ 
(Control Limits) 

                             -                              -                              - 
 
 
 

9. Critical instruments or equipment (If it fail may cause to injury)  - ไมเ่ก่ียวขอ้ง 
เครือ่งมือวดัหรอือปุกรณ ์ ความถ่ีในการตรวจสอบ 

- - 
 

10. กรณีที่การปฏิบตัิงานไมเ่ป็นไปตามที่ก าหนด (Deviation)   - ไมเ่ก่ียวขอ้ง 
กรณี ผลสบืเนื่อง มาตรการควบคมุและปอ้งกนั 

-                -                              - 

 
11. การตอบสนองตอ่สถานการณฉ์กุเฉิน (Emergency Response)  - ตามชัน้ตอนวิธีปฏิบตังิาน 
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บรษิัทสยามคราฟทอ์ตุสาหกรรม จ ากดั 

รหสั SKIC-WS-I-ES-007 

หนา้ที่  13 / 14 

ผูจ้ดัท  า 
นายปัณณธร สน่ิีม 
Power Generation Operator 
นายมนสั หนทูอง 
WS Energy 2 Supervisor 

ผูต้รวจสอบ 
นายตลุย ์โตวิจกัษณช์ยักลุ 
WS Energy1 Section Manager 
นายบวรรตัน ์ธนสตัยาวิบลู 
WS Energy 2 Section Manager 

ผูอ้นมุตัิ 
 สชุยั พาทพทุธิพงศ ์
Manager - WS Energy Department 

วนัที่ประกาศใช ้
1/12/2564 

มาตรฐาน   ISO 14001 
 

 
 

12. แบบตรวจสอบการปฏิบตัิงาน (Working check sheet) (if necessary / ขึน้กบัความจ าเป็น)  

ขัน้ตอน รายการตรวจสอบ ปฏิบตัิ หมายเหต ุ
Y N 

พฤติกรรมก่อนแรกเมื่อผูป้ฏิบตัิงานเห็นผู้
สงัเกต 

มีการเปลีย่นแปลงพฤติกรรม หรอื หยดุท างานชั่วคราวหรอืไม่ 
 

  

การใชอ้ปุกรณป์อ้งกนัอนัตรายสว่น
บคุคล 

สวมกระบงัหนา้นิรภยั 
สวมหนา้กากกรองสารเคม ี
สวมชดุปอ้งกนัสารเคม ี
สวมถงุมือปอ้งกนัสารเคม ี
สวมรองเทา้บทูปอ้งกนัสารเคมี 

 

  

การอยูใ่นพืน้ท่ี หรอืต าแหนง่ปฏิบตัิงานท่ี
ปลอดภยั 

ขณะจ่ายสารเคมี ไมอ่ยูใ่นต าแหนง่ Line of Fire เช่นจดุตอ่สาย 
หรอืหนา้แปลน 

 
  

การใชเ้ครือ่งมือ อปุกรณต์า่งๆ ใชเ้ครือ่งมือถกูตอ้งตรงประเภทงาน    
การปฎิบตัิตามขัน้ตอนการท างาน ปฏิบตัิตามกฎพิทกัษ์ชีวิตของ SCG 

ไมท่ างานขา้มขัน้ตอนการท างาน 
 

  

การดแูลสภาพพืน้ท่ีท างาน ขณะจ่ายเคมีไมม่ีการรั่วซมึของสารเคมี,มีการกัน้เขตปฏิบตังาน    
 



SKIC - Wangsala 

คู่มือปฏิบัตงิาน (Work Instruction) 
การปอ้งกนัขีเ้ถา้,ฝุ่ นถ่านหินและสารเคมีของสว่นพลงังานไหลลง

รางระบายน า้ฝนของโรงงาน 
บรษิัทสยามคราฟทอ์ตุสาหกรรม จ ากดั 

รหสั SKIC-WS-I-ES-007 

หนา้ที่  14 / 14 

ผูจ้ดัท  า 
นายปัณณธร สน่ิีม 
Power Generation Operator 
นายมนสั หนทูอง 
WS Energy 2 Supervisor 

ผูต้รวจสอบ 
นายตลุย ์โตวิจกัษณช์ยักลุ 
WS Energy1 Section Manager 
นายบวรรตัน ์ธนสตัยาวิบลู 
WS Energy 2 Section Manager 

ผูอ้นมุตัิ 
 สชุยั พาทพทุธิพงศ ์
Manager - WS Energy Department 

วนัที่ประกาศใช ้
1/12/2564 

มาตรฐาน   ISO 14001 
 

 
 

13.เอกสารแนบ (Attachments) (if necessary / ขึน้กบัความจ าเป็น) 

 

 
เอกสารแนบ 1 



 

 

 
 
 
 
 
 
 

ผลการตรวจวัดคุณภาพน้ า (Online)  
บริเวณจุดปลายของรางระบายน้ าฝน 

เอกสารแนบที่ 2.22 



Month คา่ pH คา่ Temperature TSS TDS คา่ pH คา่ Temperature TSS TDS

(°C) (mg/l) (mg/l) (5.5 - 9) (°C) (mg/l) (mg/l)

Jan-25 7.21 28.33 16.66 398 9 40 50 3000

Feb-25 7.59 29.45 19.29 589 9 40 50 3000

Mar-25 7.24 31.37 17.67 451 9 40 50 3000

Apr-25 7.37 31.75 20.71 661 9 40 50 3000

May-25 7.32 32.23 21.92 582 9 40 50 3000

Jun-25 7.76 32.78 20.21 598 9 40 50 3000

Jul-25 9 40 50 3000

Aug-25 9 40 50 3000

Sep-25 9 40 50 3000

Oct-25 9 40 50 3000

Nov-25 9 40 50 3000

Dec-25 9 40 50 3000

Outlet Total Standard

7.21 7.59 7.24 7.37 7.32
7.76
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ปรมิาณของแข็งทีล่ะลายไดใ้นน ้าทัง้หมด

 TSS  Standard #REF!
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ปรมิาณของของแข็งทีแ่ขวนลอยหรอืละลายอยูใ่นน ้า

รวมถงึไอออน แรธ่าตเุกลอืหรอืโลหะ

 TDS  Standard #REF!



Month คา่ pH คา่ Temperature TSS TDS คา่ pH คา่ Temperature TSS TDS

(°C) (mg/l) (mg/l) (5.5 - 9) (°C) (mg/l) (mg/l)

Jan-25 7.42 30.45 12.21 367 9 40 50 3000

Feb-25 7.46 30.56 13.62 457 9 40 50 3000

Mar-25 7.47 31.34 14.22 422 9 40 50 3000

Apr-25 7.56 31.67 14.70 435 9 40 50 3000

May-25 7.39 32.54 13.34 503 9 40 50 3000

Jun-25 7.21 31.45 12.90 601 9 40 50 3000

Jul-25 9 40 50 3000

Aug-25 9 40 50 3000

Sep-25 9 40 50 3000

Oct-25 9 40 50 3000

Nov-25 9 40 50 3000

Dec-25 9 40 50 3000

Outlet Total Standard
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ปรมิาณของแข็งทีล่ะลายไดใ้นน ้าทัง้หมด

 TSS  Standard #REF!
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ปรมิาณของของแข็งทีแ่ขวนลอยหรอืละลายอยูใ่นน ้า

รวมถงึไอออน แรธ่าตเุกลอืหรอืโลหะ

 TDS  Standard #REF!



Month คา่ pH คา่ Temperature TSS TDS คา่ pH คา่ Temperature TSS TDS

(°C) (mg/l) (mg/l) (5.5 - 9) (°C) (mg/l) (mg/l)

Jan-25 7.26 28.32 12.87 478 9 40 50 3000

Feb-25 7.49 29.53 12.56 789 9 40 50 3000

Mar-25 7.52 31.07 11.79 782 9 40 50 3000

Apr-25 7.38 31.45 12.98 1114 9 40 50 3000

May-25 7.67 32.76 11.78 1321 9 40 50 3000

Jun-25 7.58 32.65 11.67 1234 9 40 50 3000

Jul-25 9 40 50 3000

Aug-25 9 40 50 3000

Sep-25 9 40 50 3000

Oct-25 9 40 50 3000

Nov-25 9 40 50 3000

Dec-25 9 40 50 3000

Outlet Total Standard

7.26 7.49 7.52 7.38 7.67 7.58
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ปรมิาณของแข็งทีล่ะลายไดใ้นน ้าทัง้หมด

 TSS  Standard #REF!
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ปรมิาณของของแข็งทีแ่ขวนลอยหรอืละลายอยูใ่นน ้า

รวมถงึไอออน แรธ่าตเุกลอืหรอืโลหะ

 TDS  Standard #REF!



Month คา่ pH คา่ Temperature TSS TDS คา่ pH คา่ Temperature TSS TDS

(°C) (mg/l) (mg/l) (5.5 - 9) (°C) (mg/l) (mg/l)

Jan-25 7.43 29.52 12.23 337 9 40 50 3000

Feb-25 7.42 30.63 11.76 378 9 40 50 3000

Mar-25 7.51 30.68 11.12 375 9 40 50 3000

Apr-25 7.77 31.56 11.98 494 9 40 50 3000

May-25 7.31 33.54 11.23 454 9 40 50 3000

Jun-25 7.29 32.77 11.78 467 9 40 50 3000

Jul-25 9 40 50 3000

Aug-25 9 40 50 3000

Sep-25 9 40 50 3000

Oct-25 9 40 50 3000

Nov-25 9 40 50 3000

Dec-25 9 40 50 3000

Outlet Total Standard
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ปรมิาณของแข็งทีล่ะลายไดใ้นน ้าทัง้หมด

 TSS  Standard #REF!
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ปรมิาณของของแข็งทีแ่ขวนลอยหรอืละลายอยูใ่นน ้า

รวมถงึไอออน แรธ่าตเุกลอืหรอืโลหะ

 TDS  Standard #REF!



 

 

 
 
 
 
 
 
 

ผลการปรับเทียบความเที่ยงตรงของเครื่องมือตรวจวัดคุณภาพน้ า 

เอกสารแนบที่ 2.23 



































 

 

 
 
 
 
 
 
 

การรายงานข้อมูลสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว (ส าหรับผู้ก่อก าเนดิ)  
ในระบบรายงานข้อมูลกลางของกระทรวงอตุสาหกรรม (iSingle Form) 

เอกสารแนบที่ 2.24 














