
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

            ภาคผนวก 5 
แผนการบาํรงุรกัษาระบบดดูฝุ่ น  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



STD.การเปลีÉยน ครบแผน ถัดไป

MONTH ก่อนหน้า ล่าสุด ก่อนหน้า ล่าสุด วันทีÉ ชนดิถงุ Jan Feb Mar Apr May Jun Jul Aug Sep Oct Nov Dec

1 Dust Collector Finishing Line 1 PE/PE 554 CS17 ( BWF ) Size: Dia.155 x 3520 mm. ถุงกลมปากสปริงขอบร่อง 720 18 25-10-2023 11-05-2025 720 720 02-11-2026 3 Cannew ถงุกลมปากสปิงขอบรอ่ง PO25020291
17/02/25

Install 11/05/2025

2 Dust Collector Finishing Line 2 PE/PE 554 ( BWF ) Size : Dia.150 x 4550 mm ถุงกลมปากสปริงขอบร่อง 448 18 10-08-2023 29-09-2024 448 448 23-03-2026 2 Cannew ถงุกลมปากสปิงขอบรอ่ง

3 Dust Collector Finishing Line 3 PE/PE 554 + CS 17  ( BWF )  Size : Dia.150 x 4300 mm. ถุงกลมปากสปริงขอบร่อง 450 18 10-01-2023 28-10-2024 450 450 21-04-2026 2 Cannew ถงุกลม ปากสปรงิมรีอ่ง

4 Dust Collector Finishing Line 4 PE/PE 554  ( BWF )  Size : Dia.160 x 2500 mm. ถุงกลมปากสปริงขอบร่อง 72 3 22-02-2025 17-05-2025 72 72 15-08-2025 1 BD ตนั Cannew ถงุกลมปากสปิงขอบรอ่ง
PO25020198

11/02/25
(Install 22/02/25)

PO25040389
25/04/25

Install 17/05/2025

5 Mini Dust Robot FUJI No.1 Finishing Line 3 Cartridge filter Polyester + PTFE OD.220/200 x ID.85 x H.1000 mm. Cartridge filter 4 3 08-04-2024 31-05-2025 4 4 29-08-2025 1 BD ตนั Cannew Cartridge filter PR 31/01/25 PO25020413
21/02/25

Install 31/05/2025

6 Mini Dust Robot FUJI No.2 Finishing Line 3 Cartridge filter Polyester + PTFE OD.220/200 x ID.85 x H.1000 mm. Cartridge filter 4 3 08-04-2024 31-05-2025 4 4 29-08-2025 1 BD ตนั Cannew Cartridge filter PR 31/01/25 PO25020413
21/02/25

Install 31/05/2025

7 Mini Dust Robot FUJI No.3 Finishing Line 3 Cartridge filter Polyester + PTFE OD.220/200 x ID.85 x H.1000 mm. Cartridge filter 4 3 08-04-2024 31-05-2025 4 4 29-08-2025 1 BD ตนั Cannew Cartridge filter PR 31/01/25 PO25020413
21/02/25

Install 31/05/2025

ประวัติการเปลีÉยนถุงกรองฝุ่ นรายปี 2025
Maker

จํานวนวันทีÉ

เปลีÉยน

(วัน)

ข้อมูลการเปลีÉยน Filter Bag Dust Collecter SKMT

หมายเหตุNo.
วันทีÉเปลีÉยน จํานวน ถุงจํานวน 

(pcs)
ชนิดถุงกรองฝุ่ นSpec & Daimension Bag FilterMACHINE NAME
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            ภาคผนวก 6 
ผลการตรวจเชค็บาํรงุรกัษาระบบดดูฝุ่ น  
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REPORT 

WET SCRUBBER CLEANING 

Messrs 
Siam Kubota Metal Technology Co., LTD. 

During 

3 Jun 2025 

By 

MAXWELL ASSOCIATE CO., LTD. 
462/1 M.6 T.Phraeksa, A.Mueang Samut Prakan, Samut Prakan 10280 

Tel / Fax: 02-0204-271, 0-2747-0204 
E-mail: administrator@maxwellchem.com
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  วนัท่ี 3 กรกฎาคม 2568 

 

เร่ือง งานลา้งทาํความสะอาด  Wet Scrubber 1,2 

  

เรียน    แผนกวิศวกรรม 

 บริษัท สยามคูโบต้าเมททลัเทคโนโลยี จํากดั 

359 หมู่ท่ี 3 ตาํบลเขาหินซอ้น อาํเภอพนมสารคาม จ.ฉะเชิงเทรา 24120 
 

ส่ิงท่ีแนบมาดว้ย 

รูปถ่ายงานลา้งทาํความสะอาด  Wet Scrubber 1,2 

  

 บริษทั แมก็ซ์เวลล ์แอสโซซิเอท จาํกดั มีความยนิดีเป็นอยา่งยิง่ ท่ีไดรั้บความไวว้างใจใหท้าํการ 

ลา้งทาํความสะอาด  Wet Scrubber  1,2 ของบริษทั สยามคูโบตา้เมททลัเทคโนโลย ีจาํกดั วนัท่ี 29

มิถุนายน 2568 

บริษทั แม็กเวลล ์แอสโซซิเอท จาํกดั จึงไดส้รุปรายงานลา้งทาํความสะอาด  Wet Scrubber 1,2 เพื่อ

นาํเสนอใหท่้านพิจารณา  

 

 

 

                                  ขอแสดงความนบัถือ 

                                                                                                        Environmental & Energy Saving Department  

                                          MAXWELL ASSOCIATE CO., LTD. 
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งานลา้งทาํความสะอาด  Wet Scrubber 1,2 

 

1.  วัตถุประสงค์ ลา้งทาํความสะอาด Wet Scrubber  1,2 
 

2.  อุปกรณ์ ป๊ัมฉีดนํ้าแรงดนัสูง (HP. Pump), ป้ัมดูดนํ้า  

 บนัได, เคร่ืองวดัปริมาณออกซิเจน,เขม็ขดันิรภยัป้องกนัตก 

 ชุดปฐมพยาบาล, พดัลมอดัอากาศ, อุปกรณ์ป้องกนัส่วนบุคคล 
    

3.  วิธีการล้าง 
 

 3.1 ทาํการเตรียมอุปกรณ์และตรวจเคร่ืองมือไฟฟ้าก่อนทาํงาน Wet Scrubber 1,2 

  3.2 เปิดฝา Wet Scrubber ทั้ง 3 ฝา เพื่อระบายอากาศภายในถงั Wet Scrubber 1,2 

 3.3    ทาํการติดตั้งพดัลมอากาศ เพื่อไล่และเติมอากาศภายในถงั  Wet Scrubber 1,2 

 3.4    ทาํการวดัปริมาณออกซิเจน เพื่อความปลอดภยั ก่อนเขา้ในถงั Wet Scrubber 1,2 

  และทาํการวดัปริมาณออกซิเจนชํ้า ตลอดการทาํงาน 

 3.5 ใช ้HP.  PUMP   ฉีดลา้งทาํความสะอาด Media ภายในถงั Wet Scrubber 1,2 

 3.6  ถอดหวัสเปรยภ์ายในถงั Wet Scrubber 1,2 ออกมาลา้งทาํความสะอาด 

 3.7  ใชป้ั้มดูดนํ้าออกจากถงั Wet Scrubber 1,2 ส่วนตะกอนภายในถงัดูดใส่กระบะท่ี

ลูกคา้เตรียมไว ้

 3.8  ทาํการฉีดลา้งทาํความสะอาดภายในถงัดา้นล่าง Wet Scrubber 1,2 

 3.9 ฉีดลา้งทาํความสะอาดพื้นบริเวณรอบๆ  Wet Scrubber 1,2 
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4.  ภาพประกอบงานล้างทําความสะอาด  Wet Scrubber 1,2 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพชุดท่ี 1 ภาพจดัเตรียมอุปกรณ์ติดตั้งพดัลมเติมอากาศหลงัจากKYTและแจกจ่ายหนา้ท่ี 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพชุดท่ี 2 เปิดฝาแมนโฮลทุกช่องท่ีจะทาํการลา้งทาํความสะอาด 
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ภาพชุดท่ี 3 ทาํการตรวจวดัออกซิเจนก่อนเร่ิมเขา้ฉีดลา้งทาํความสะอาด 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพชุดท่ี 4 ทาํการฉีดลา้งส่ิงสกปรกจากช่องบนสุดลงมาถึงช่องดา้นล่าง 
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ภาพชุดท่ี 5 ทาํการถอดหวัสเปรยอ์อกมาลา้งทาํความสะอาด 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพชุดท่ี 6 ดูดนํ้ากน้ถงั ฉีดลา้งทาํความสะอาด และตกัตะกอนใส่ถงัท่ีทาง บริษทั สยามคูโบตา้

เมททลัเทคโนโลย ีจาํกดั จดัเตรียมไวใ้ห้ 
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ภาพชุดท่ี 7 ทาํการฉีดลา้งใบพดัลมทั้ง2ตวั 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพชุดท่ี 8 แจง้เจา้หนา้ท่ีควบคุมงานตรวจสอบก่อนทาํการปิดฝาแมนโฮล 

เอก
สา
รส
ำห
รบั
แน
บร
ายง
าน
ผล
กา
รป
ฏิบ
ัตติ
าม
มา
ตร
กา
รป้
อง
กัน
แล
ะล
ดผ
ลก
ระ
ทบ
ส่ิง
แว
ดล
อ้ม
ฯ



 
 

 

 

MAXWELL   ASSOCIATE   CO., LTD. 
E-mail: administrator@maxwellchem.com 

MAXWELL   ASSOCIATE   CO., LTD. 
462/1 Moo.6 T.Phraeksa, A.Mueang Samut Prakan, Samut Prakan 10280   Tel 02-0204-271 Fax: 0-2747-0204 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพชุดท่ี 9 ทาํความสะอาดพื้นท่ีทาํงาน(5ส) 
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5.  ภาพเปรียบเทียบงานล้างทําความสะอาด  Wet Scrubber 1,2 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Before After 

Before After 

Before After 
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After Before 

Before After 

Before After 
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            ภาคผนวก 7 
แผนการตรวจเชค็บาํรงุรกัษาระบบบาํบดัมลพษิทางน้ํา  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



PM Plan Utility Core Making Y-2025

No. Machine List status Item Jan Feb Mar Apr May Jun Jul Aug Sep Oct Nov Dec

1 Plan 4 26-01-25 28-06-25 27-09-25 27-12-25

Actual 2 29-03-25 29/6/25

2 Plan 4 26-01-25 28-06-25 27-06-25 27-06-25

Actual 2 29-03-25 29/6/25

3 Plan 3 16-02-25 26-07-25 25-10-25

Actual 1 26-04-25

4 Plan 3 16-02-25 26-07-25 25-10-25

Actual 1 26-04-25

5 Plan 3 09-03-25 23-08-25 23-08-25

Actual 1 24-05-25

6 Plan 3 09-03-25 23-08-25 23-08-25

Actual 1 24-05-25

7 Plan 12 Jan Feb Mar Apr May Jun Jul Aug Sep Oct Nov Dec

Actual 6 Jan Feb Mar Apr May Jun

8 Plan 12 Jan Feb Mar Apr May Jun Jul Aug Sep Oct Nov Dec

Actual 6 Jan Feb Mar Apr May Jun

9 Plan 12 Jan Feb Mar Apr May Jun Jul Aug Sep Oct Nov Dec

Actual 6 Jan Feb Mar Apr May Jun

10 Plan 12 Jan Feb Mar Apr May Jun Jul Aug Sep Oct Nov Dec

Actual 6 Jan Feb Mar Apr May Jun

11 Plan 12 Jan Feb Mar Apr May Jun Jul Aug Sep Oct Nov Dec

Actual 6 Jan Feb Mar Apr May Jun

12 Plan 12 Jan Feb Mar Apr May Jun Jul Aug Sep Oct Nov Dec

Actual 6 Jan Feb Mar Apr May Jun

13 Plan 1 12-17/4/25

Actual 1 12-04-25

14 Plan 1 12-17/4/25

Actual 1 13-04-25

15 Plan 1 12-17/4/25

Actual 1 14-05-25

16 Plan 1 12-17/4/25

Actual 1 15-04-25

17 Plan 1 12-17/4/25

Actual 1 16-04-25

18 Plan 1 12-17/4/25

Actual 1 17-04-25

19 Plan 5 Feb Apr Jun Aug Oct

Actual 3 Feb Apr Jun

20 Plan 5 Feb Apr Jun Aug Oct

Actual 3 Feb Apr Jun

21 Plan 12 Jan Feb Mar Apr May Jun Jul Aug Sep Oct Nov Dec

Actual 6 Jan Feb Mar Apr May Jun

22 Plan 12 Jan Feb Mar Apr May Jun Jul Aug Sep Oct Nov Dec

Actual 5 Revise Doc. Feb Mar Apr May Jun

Cleaning Duct Wet Scrubber No.6
(PM by Maker)

Cleaning Duct Wet Scrubber No.1
(PM by Maker)

Cleaning Duct Wet Scrubber No.2
(PM by Maker)

Cleaning Duct Wet Scrubber No.3
(PM by Maker)

Cleaning Duct Wet Scrubber No.4
(PM by Maker)

Cleaning Duct Wet Scrubber No.5
(PM by Maker)

PM contact
Cleaning Wet Scrubber No.6

WWT2
(Daily check sheet by SKMT)

PM contact
Cleaning Wet Scrubber No.1

PM contact
Cleaning Wet Scrubber No.2

PM contact
Cleaning Wet Scrubber No.3

PM contact
Cleaning Wet Scrubber No.4

PM contact
Cleaning Wet Scrubber No.5

WWT1
(Daily check sheet by SKMT)

Wet Scrubber No.1
(Daily check sheet by SKMT)

Wet Scrubber No.2
(Daily check sheet by SKMT)

Wet Scrubber No.3
(Daily check sheet by SKMT)

Wet Scrubber No.4
(Daily check sheet by SKMT)

Wet Scrubber No.5
(Daily check sheet by SKMT)

Wet Scrubber No.6
(Daily check sheet by SKMT)

WWT1-PM AC NO.1
(PM contact by Maker)

WWT1-PM AC NO.2
(PM contact by Maker)
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            ภาคผนวก 8 
ผลการตรวจเชค็บาํรงุรกัษาระบบบาํบดัมลพษิทางน้ํา  
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            ภาคผนวก 9 
สถติกิารเกดิอุบตัเิหตุจากการทาํงาน เดอืนมกราคม-มถุินายน 2568 และผลสรุปยอ้นหลงั 3 ปี 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



รายละเอยีดการเกดิอบุตัเิหตจุากการทาํงาน ต ัҟงแต ่เดอืนมกราคม-มถินุายน 2568

ปี เดอืน เลข
ประจําเคส

ชืѷอเคส วนัทีѷ
เกดิเหตุ

เวลาทีѷเกดิ ระดบั สถานทีѷเกดิเหตุ อายงุาน ประสบการณ์
จดุเกดิเหตุ

แผนก ประเภทคลาส คลาส 
A,B,C,Other

ประเภท
อบุตัเิหตุ

รายละเอยีดการเกดิอบุตัเิหตุ มาตรการป้องกนั แกไ้ข อบุตัเิหตุ รปูภาพ

Year Month Accident 
No.

Title of case Occurred 
Date

Occurred 
time

Level Place Service Year Experience of 
current work

Section Group Type of class Accident 
Class

Type of 
Accident

Detail CAPA Picture

ไมม่อีบุัตเิหตเุกดิขึѸนในชว่งเดอืนมกราคม-มถินุายน 2568
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รายละเอยีดการเกดิอบุตัเิหตจุากการทํางานปี 2567

ปี เดอืน เลข
ประจําเคส

ชืѷอเคส วนัท ีѷ
เกดิเหตุ

เวลาทีѷเกดิ ระดบั สถานทีѷเกดิเหตุ อายงุาน ประสบการณ์
จดุเกดิเหตุ

แผนก ประเภทคลาส คลาส 
A,B,C,Other

ประเภท
อบุตัเิหตุ

รายละเอยีดการเกดิ
อบุตัเิหตุ

มาตรการป้องกนั แกไ้ข อบุตัเิหตุ รปูภาพ

Year Month Accident 
No.

Title of case Occurred 
Date

Occurred 
time

Level Place Service Year Experience of 
current work

Section Group Type of 
class

Accident 
Class

Type of 
Accident

Detail CAPA Picture

2024 Jan 24/02 ประแจกระแทกเบา้ตา 18-Jan-24 22:30-24:00 Minor Finishing
Line#2 (Clamp 
Shot No.3)

more than 10 yr up more than 10 yr up MFE SKMT B : Handling 
of tools 

B Caught,Pinched
,Hit by Tool/Eq

พนักงานผูป้ระสบเหตไุดร้ับ
แจง้เหต ุBreak down Clamp
 Shot No.3 >พนักงานขนัน๊อต
> โหนประแจเขา้หาตัว >

ประแจ กระเด็นกระแทกเขา้
บรเิวณดวงตา

ช ัѷวคราว
1. แจง้เคสใหพ้นักงานในสงักดัรับทราบ และเนน้ยํѸาการทํา KY

ถาวร
1. จัดเตรยีมทอ่แป็บสําหรับสวมตอ่ดา้มประแจ
2. จัดทํา WI การใชเ้ครืѷองมอื (ประแจเลืѷอน) ในการขนัน็อต และใน
กรณีน๊อตขนัยาก
3. ทบทวนการประเมนิความเสีѷยง RA

2024 May 24/10 ชิѸนงาน 4 สบูหนบีนิѸวมอื 14-May-24 12:00-13:00 Minor Air blow Line 1 Between 1-5 yr Between 1-5 yr FN SKMT N/A B Caught,Pinched
,Hit by Tool/Eq

ขณะพนักงานทําการ Air blow
 ชิѸนงานรุน่24WZ  > พลกิ
ชิѸนงานมอืดา้นซา้ยของ
พนักงานดงึออกไมท่ัน ทําให ้
ชิѸนงานไดพ้ลกิมาทับนิѸวกลาง
มอืซา้ยกบัRoller พนักงาน
ไดร้ับบาดเจ็บเป็นแผลเปิดทีѷนิѸว
 ชิѸนงานหนัก 81.3 kg.

ชัѷวคราว
1. ทําการเปลีѷยนลกู roller ทีѷผดิปกติ
2. ชีѸแจงตําแหน่งการวางมอืใหมใ่หพ้นักงานรับทราบ ชีѸแจงตําแหน่ง
การวางมอืใหมใ่หพ้นักงานรับทราบ
3. เนน้ยํѸาพนักงานใหส้วมใสถ่งุมอืใหถ้กูตอ้งตาม PPE Metrix

ถาวร
1. กําหนดรอบการตรวจสภาพของ Roller
2. จัดทําCheck sheet การตรวจสอบRoller
3. กําหนดตําแหน่งการวางมอืใหมใ่น WI
4. อบรมพนักงานเรืѷองการวางมอืทีѷปลอดภัยตาม WI

2024 July 24/13 พนักงานหนา้เครืѷองถกู
ชิѸนสว่นเครืѷองจักร Oven 
No.3บาดนิѸวมอื

8-Jul-24 13:00-15:00 Minor Oven No.3 Between 1-5 yr Between 0-4 mth CO2 SKMT B : Handling 
of tools 

B Caught,Pinched 
 by Machine

Leader มอบหมายงานให ้
พนักงานทําการเปลีѷยน
สายพาน Oven No.3 -->  
พนักงานทําการขนัน๊อต 
Conveyor --> พบวา่มน๊ีอต 1
 ตัว ตัวสดุทา้ยทีѷขนันออกยาก
 --> พนักงานผูป้ระสลเหตจุงึ 
อาสาชว่ยเพืѷอนขนัน๊อต --> 
ขณะใชป้ระแจในการขนั
หัวน๊อต พบวา่ขนัยาก จงึ
พยายามออกแรงเพิѷม --> 
ประแจลืѷนออกจากหัวน๊อต -->
 นิѸวมอืกระแทกเขา้กบัโครง
เครืѷองจักร บาดเจ็บทีѷนิѸวนาง
ขา้งขวา เย็บ 1 เข็ม

ช ัѷวคราว
1. พนักงานหยดุ การปฏบิตังิาน เปลีѷยนสายพานทันท ีและพจิารณา
ใหห้น่วยงานซอ่มบํารงุดําเนนิการแกไ้ขให ้
2. ชีѸแจงพนักงานใหต้ระหนักถงึอนัตรายทีѷเกดิจากงานไมป่ระจํา

ถาวร
1. 1.จัดหาอปุกรณ์การถอดทีѷเหมาะสม โดยการใชป้ระแจบล็อคลม
แทนการถอดดว้ยการใชม้อืขนั
2. กําหนดวธิกีารและเครืѷองมอืทีѷใชข้นั Nut Oven  โดยใหใ้ชป้ระแจ
บล็อคเทา่นัѸน
3. จัดทํา Safety Tag เพืѷอสง่เสรมิใหพ้นักงานทํา KY ประเมนิความ
เสีѷยงหนา้งาน ทั Ѹงงานประจํา และไมป่ระจํา (เนน้งานทีѷยังไมม่ ีWI
หรอืงานไมป่ระจํากอ่น)

2024 Sep 24/18 คอ้นเหวีѷยงกระแทก
ใบหนา้เพืѷอนรว่มงาน

4-Sep-24 10:00-12:00 Minor แทน่เชืѷอม MT
shop

more than 10 yr up Between 0-4 mth MFE SKMT B : Handling 
of tools 

B Caught,Pinched
,Hit by Tool/Eq

พนักงานทําการถอด Bearing 
ออกจากเพลาโดยใชอ้ปุกรณ์ 
Hydraulic Puller แตถ่อดไม่
ออก  จงึไดใ้ชค้อ้นตอกชว่ย 
ขณะตอก หลดุจากจดุตอก 
แรงเหวีѷยงทําใหค้อ้นไป
กระแทกเสาและไปโดนหนา้
เพืѷอนรว่มงาน

ช ัѷวคราว
1. ทําการผ่า Bearing ดว้ย ใบตัด Fiber (Grider) แทนการใช ้คอ้น
ต ี
2. แจง้วธิกีาร ใหทํ้าการผ่า Bearing ดว้ยใบตัด Fiber ทาง Line
chat , Morning meeting
3. จัดทํา One point การใชค้อ้น เบา และดา้มสั Ѹน แทน คอ้นเดมิ
ในการต ีJaw ของ Puller

ถาวร
1. นําเพลา กลงึ เพืѷอลดขนาดเพลาเป็นพกิดังานสวม คลอน
2. จัดซืѸอ สาย Hydraulic ทีѷความยาวขั Ѹนตํѷา 5 m ใชส้ําหรับ
Hydraulic Puller และกําหนดจดุปลอดภัย
3. 'จัดทํา WI

- มขีั Ѹนตอนปฏบิตั ิกรณี ถอด ดว้ย Hydraulic puller ไมอ่อก
ใหทํ้าการ ทําลายรัง Bearing และ ผ่าสว่นทีѷตดิกบัเพลาออกดว้ย 
ใบตัด Fiber
4. Training WI หลังแกไ้ขหัวขอ้ และใหพ้นักงานเซ็นตร์ับทราบ
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รายละเอยีดการเกดิอบุตัเิหตจุากการท างาน ปี 2566

ปี เดอืน วนัทีเ่กดิ เวลาทีเ่กดิ ระดบั สถานทีเ่กดิเหตุ อายงุาน ประสบการณจ์ดุ

เกดิเหตุ

แผนก ประเภทอบุตัเิหตุ รายละเอยีดการเกดิอบุตัเิหตุ ลกัษณะการบาดเจ็บ อวยัวะทีบ่าดเจ็บ

Year Month Occurred Date Occurred time Level Place Service 

Year

Experience of 

current work

Section Type of Accident Detail Injury characteristic Part of organ

23 Feb 15-Feb-23 03:00-05:00 Without Lost 

Workdays 

7HS No.1,No.2 >5-10 yr >1-5 yr CO1 Caught,Pinched by 

Tool/Eq

-พนักงานปั้นแบบประจ าเครือ่ง 7HS No.1 ,No.2 ปั้นงาน Base

CYL เสร็จครบแผนผลติ

-เริม่ท าความสะอาดเวลา 04:45 น. โดยใชม้อืซา้ยดงึหถูาดรองกา้น

Blow 

①

 ออกมาจากเครือ่งเครือ่ง 7 No.2 และใชม้อืขวายกใต ้

ถาดลองแลว้น าไปวางบนรถเข็น(รถเข็นชัว่คราว)ชัน้ที1่ และ

จากนัน้ดงึถาดรองกา้น Blow 

②

 โดยใชม้อืซา้ยจับหถูาดและมอื

ขวาจับทีใ่ตถ้าด แลว้วางบนรถเข็น(รถเข็นชัว่คราว)ชัน้ที2่ โดย

สลับหถูาดใหต้รงขา้มกนัถาดรองกา้น Blow 

①
-จากนัน้ยกถาดรองกา้น Blow 

❸

 ทีเ่ครือ่ง 7 No.1 โดยใชม้อืซา้ย

ดงึหถูาดรองกา้น Blow แลว้ไปวางบนรถเข็น(รถเข็นชัว่คราว)ชัน้ที3่

 โดยสลับหถูาดใหต้รงขา้มกนัถาดรองกา้น Blow 

②

 ระหวา่งทีว่าง

ลงมอืโดนหนบีระหวา่งถาดรองกา้น Blow 

❸

 และถาดรองกา้น 

Blow 

②
- พนักงานรูส้กึเจ็บทีม่อืจงึถอดถงุมอืดพูบวา่นิว้มอืมเีลอืดออก จงึ

โทรแจง้ Leader เวลาประมาณ 05:10น. จากนัน้ตรวจสอบอาการ

เบือ้งตน้ทีห่อ้งพยาบาล และสง่ตัวไปทีโ่รงพยาบาลรักษาตัว พบวา่

กระดกูนิว้กลางขวาแตกรักษาตัวทีโ่รงพยาบาล 15/2/23 (ผา่ตัด/

ใหย้าฆา่เชือ้/ออกจากโรงพยาบาล18:00 น.)

-น ้าหนักถาด+น ้าหนักกา้น Blow = 25.4 Kg ,น ้าหนักถาด = 7 Kg.

-น ้าหนักกลอ่งพลาสตกิ+น ้าหนักกา้น Blow = 22.8 Kg ,น ้าหนัก

กลอ่งพลาสตกิ = 2.2 Kg.

-เครือ่งจักรแบบมถีาดรอง 6 เครือ่ง/ไมม่ถีาดรองเศษกา้น Blow 3

เครือ่ง

กระดกูนิว้กลางขวาแตก Hand /Finger

23 Feb 17-Feb-23 24:00-03:00 Without Lost 

Workdays 

7HS 1 L >1-5 yr 0-4 mth CO1 Caught,Pinched by 

Tool/Eq

1.เวลา 01:10 น.เปลีย่นแบบรุน่ Base ออกปกติ

2.ตอ้งการเปลีย่นแบบรุน่ Base 24WZ ขึน้ผลติ พนักงานน าแบบ

เขา้เครือ่งปั้นตดิตัง้ปกติ

3.พนักงานพบวา่มทีรายใตแ้ผง Ejector plate จงึใชช้ะแลงแซะ

ทรายแข็งทีต่ดิรอบๆแผง Ejector plate ใหแ้ตกออก ทรายหลดุ

เขา้ไปภายใน

4.พนักงานตอ้งการน าทรายทีห่ลดุไปดา้นในออก แตช่อ่งวา่งนอ้ย

24 mm. พนักงานจงึใชม้อืขวากดชะแลงงัด แผง Ejector plate

ขึน้เพือ่ใหเ้กดิชอ่งวา่ง เพือ่เอาทรายทีค่า้งดา้นในออก (ความลกึ

ประมาณ 140 มม.) จากนัน้ใชม้อืซา้ยเขา้ไปใตแ้ผง Ejector plate

เพือ่กวาดเอาทรายทีห่ลดุเขา้ไปดา้นในออก ระหวา่งทีม่อือยูใ่ตแ้ผง

Ejector plate นัน้ปลายชะแลง (ยาว 50 มม.) ไดห้ลดุออกจาก

ต าแหน่งทีงั่ดอยูท่ าใหแ้ผง Ejector plate + Blow plate รว่งทับมอื

พนักงาน

5.หลังจากนัน้รูส้กึเจ็บทีม่อืจงึถอดถงุมอืดแูละเรยีกเพือ่นมาดแูลว้

แจง้ทาง Leader

6.เวลา 01:25 น. Leader พาตรวจสอบอาการเบือ้งตน้ทีห่อ้ง

พยาบาล และสง่ตัวไปทีโ่รงพยาบาลรักษาตัว พบวา่กระดกูนิว้ชี้

ขา้งซา้ยแตกรักษาตัวทีโ่รงพยาบาล 17/2/23

***แผง Ejector plate กXย (62 cm.X72.5 cm.),Blow plate

(66cm.x82cm.)

***แผง Ejector plate+Blow plate หนัก 230.6 Kg.

กระดกูนิว้ชีข้า้งซา้ยแตก Hand /Finger

ภาพประกอบการเกดิเหตุ (Accident Figure)
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1. คุณภาพอากาศ (Air quaility)

1.1 คุณภาพอากาศในบรรยากาศ(Ambient) สถานีตรวจวัดทั้ง 3 สถานี

- ฝุ่นละอองทั้งหมด (TSP) เฉลีย่ 24 ชัว่โมง / /  - 0.33 (*1) mg/m3 - วัดม่วงโพรง (A1)

- ฝุ่นละอองขนาดไม่เกิน 10 ไมครอน (PM-10) เฉลีย่ 24 ชัว่โมง / /  - 0.12 (*1) mg/m3 - บ้านสุ่ง (A2)

- กา๊ซซลัเฟอรไ์ดออกไซด ์(SO2) เฉลีย่ 1 ชัว่โมง - /  - 0.30 (*2) ppm - วัดดอนขี้ เหลก็ (A3)

- กา๊ซไนโตรเจนไดออกไซด ์(NO2) เฉลีย่ 1 ชัว่โมง - /  - 0.32 (*3) mg/m3

- ทิศทางและความเร็วลม(WS/WD) - เลือก 1 สถานี  - /  -  - m/s 1 2

*2. ประกาศ คกก. สิ่งแวดล้อมแห่งชาต ิฉ.

21 พ.ศ.2544 เร่ืองก าหนดมาตรฐานกา๊ซ

ซัลเฟอร์ไดออกไซดใ์นบรรยากาศโดยทั่วไป

ในเวลา 1 ช่ัวโมง 

*3. ประกาศ คกก. สิ่งแวดล้อมแห่งชาต ิฉ.

33 พ.ศ.2552 เร่ืองก าหนดมาตรฐานกา๊ซ

ไตโตรเจนไดออกไซดใ์นบรรยากาศโดยทั่วไป

1.2 คุณภาพอากาศจากปล่อง(Source - stack)

- ปริมาณฝุ่นละอองทั้งหมด (Total dust - TSP)

> Bag filter (Stack no. 1-8) / /  - 3.0-3.2 (*3) mg/m3

> Wet Scrubber (No.1- 6) / /  - 2 (*3) mg/m3

- SO2

> Bag filter (Stack no.1-8) / /  - 500 (*1) ppm

> Wet Scrubber (No.1- 6) / /  - 60 (*1) ppm

- CO

> Bag filter (Stack no.1-8) / /  - 870 (*1) ppm

> Wet Scrubber(No.1- 6) / /  - 690 (*1) ppm

- NOx

> Bag filter (Stack no.1-8) / -  - 180 (*2) ppm

> Wet Scrubber (No.1- 6) / / - 180 (*2) ppm

- Total VOCs

> Wet Scrubber (No.1- 6)  - /  -  - ppm

2. ระดบัเสียง(Sound level)

2.1 ระดบัเสียงโดยเฉลี่ย(Leq)

- 24 ชัว่โมง (Leq 24 hr) / /  - 70 dB(A)

- 1 ชัว่โมง (Leq 1 hr)  - /  -  - dB(A)

- 5 นาที (Leq 5 min)  - /  -  - dB(A)

- Lmax / /  - 115 dB(A)

2.2 ระดบัเสียงพ้ืนฐาน(L90)

- 1 ชัว่โมง (L90 1 hr)  - /  -  - dB(A)

- 5 นาที (L90 5 min)  - /  -  - dB(A)

2.3 ประเมินเสียงรบกวน ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ

- ประเมินเสียงรบกวน ฉ.29 พ.ศ.2550 เร่ือง ค่าระดับเสยีง

รบกวน

/ /  - 10 dB(A)

2.4 แผนที่เสียง(Noise Contour)

- แผนที่เสียง(Noise Contour)  -  - /  -  -  - พ้ืนที่อาคารส่วนผลิต 1 1 1 day

*ริวร้ัวด้านทศิตะวันออก

(ด้านที่ใกล้ชุมชนมากที่สดุ)

Apr. May

แผนการด าเนินงานติดตามตรวจสอบคุณภาพสิง่แวดลอ้ม SKMT ประจ าปี 2568

Monitoring Plan SKMT Y2025

พารามิเตอรต์รวจสอบ

(Parameter)

กฎหมายทีเ่กีย่วขอ้ง

(Law & Regulation)

ความสอดคลอ้ง

(According with)
มาตรฐาน

(Standard)

หน่วย

(Unit)

ความถี่

(Frequency)

จุดตรวจวดั

(Place)

จ านวนตวัอย่าง/ครั้ง

(Total Sample/Time)

ตวัอย่างทั้งหมด/ปี

(Total Sample/Yr)
Jan. Feb. Mar. Dec.

การตรวจวดัคุณภาพสิ่งแวดลอ้ม(Environment Measurement)

*1. ประกาศ คกก. สิ่งแวดล้อมแห่งชาต ิฉ.

24 พ.ศ.2547 เร่ืองก าหนดมาตรฐาน

คณุภาพอากาศในบรรยากาศโดยทั่วไป

ปีละ 2 คร้ัง

คร้ังละ 7 วันต่อเน่ือง

ม.ค.-ม.ิย.

ก.ค.-ธ.ค.

7 days3 6

Jun. Jul. Aug. Sep. Oct. Nov.
ระยะเวลา

(Lead Time)

2025

7 days

*1. ประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม พ.ศ.

2549 เร่ือง ก าหนดค่าปริมาณของ

สารเจอืปนในอากาศทีร่ะบายออกจาก

โรงงาน

*2. ประกาศกระทรวงวิทยาศาสตร์

เทคโนโลย ีและสิ่งแวดล้อม เร่ือง ก าหนด

มาตรฐานควบคุมการปล่อยทิ้งอากาศเสยี

จากโรงงานเหลก็ พ.ศ. 2544

*3 New EIA

ปีละ 2 คร้ัง

คร้ังละ 7 วันต่อเน่ือง

ม.ค.-ม.ิย.

ก.ค.-ธ.ค.

ในช่วงด าเนินการผลิต

- Bag filter No.1-8

- Wet Scrubber

No. 1-6

*** As layout

14 28
3 hrs

/sampling

- Wet Scrubber

No. 1-6
6 12

ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อม

แห่งชาติ ฉ.15 พ.ศ.2540 เร่ืองก าหนด

มาตรฐานระดับเสยีงโดยทัว่ไป

ปีละ 2 คร้ัง

คร้ังละ 7 วันต่อเน่ือง

ช่วงเดยีวกบัการ

ตรวจวัดคณุภาพอากาศ

ในช่วงด าเนินการผลิต

รอบโครงการ 5 จุด

- บริเวณชุมชนบ้านสวย-

น า้ใส

- บริเวณริมร้ัวทั้ง 4 ด้าน

ของโครงการ

5 10

ตรวจวัดเมื่อเร่ิม

ด าเนินการภายใน 6 

เดอืน 1 คร้ัง และ 

ทบทวนทกุๆ 3 ปี

Page 1
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Apr. May

แผนการด าเนินงานติดตามตรวจสอบคุณภาพสิง่แวดลอ้ม SKMT ประจ าปี 2568

Monitoring Plan SKMT Y2025

พารามิเตอรต์รวจสอบ

(Parameter)

กฎหมายทีเ่กีย่วขอ้ง

(Law & Regulation)

ความสอดคลอ้ง

(According with)
มาตรฐาน

(Standard)

หน่วย

(Unit)

ความถี่

(Frequency)

จุดตรวจวดั

(Place)

จ านวนตวัอย่าง/ครั้ง

(Total Sample/Time)

ตวัอย่างทั้งหมด/ปี

(Total Sample/Yr)
Jan. Feb. Mar. Dec.

การตรวจวดัคุณภาพสิ่งแวดลอ้ม(Environment Measurement)

Jun. Jul. Aug. Sep. Oct. Nov.
ระยะเวลา

(Lead Time)

2025

3. คุณภาพน ้า(Water)

3.1 คุณภาพน ้าในบ่อพกัน ้าท้ิง(Holding Pond)

- pH / /  - 6.5-8.5 (*3)  -

- Temperature / /  - ≤ 40 (*3) °c

- Color / / - ≤ 300  (*1) ADMI

- DO - / / ≥ 4.0 (*3) mg/l

- BOD / /  - ≤ 20 (*3) mg/l

- COD / /  - ≤ 100 (*3) mg/l

- TKN / /  - ≤ 100 (*1) mg/l

- Suspended Solids / /  - ≤ 30 (*3) mg/l

- Total Dissolved Solids / /  - ≤ 1300 (*3) mg/l

- Oil & Grease / /  - ≤ 5 (*3) mg/l

- Chromium+6 - / - ≤ 0.25 (*1) mg/l

- Manganese - / - ≤ 5 (*1) mg/l

- Iron - / - - mg/l

3.2 คุณภาพน ้าในระบบบ าบดัรวม(Central Treatment)

>Septic Tank (ก่อนบ าบดั)

- pH -  - / 5.5 - 9.0 (*1)  -

- Temperature -  - / ≤ 40 (*1) °c

- BOD -  - / ≤ 20 (*1) mg/l

- COD -  - / ≤ 120 (*1) mg/l

- TKN -  - / ≤ 100 (*1) mg/l

- Suspended Solids -  - / ≤ 50 (*1) mg/l

- Oil & Grease -  - / ≤ 5 (*1) mg/l

3.3 คุณภาพน ้าใตดิ้น (Ground Water)

- pH - / - - -

- Chromium - / - 6.0 (*1) mg/l

- Chromium3+ - / - 40 (*1) mg/l

- Chromium6+ - / - 6.0 (*1) mg/l

- Manganese - / - 33 (*1) mg/l

- Iron - / - - -

3.4 คุณภาพน ้าบริเวณระบายน ้าฝนโรงงาน (Gutter)

> ดา้นหนา้,บริเวณลานจอดรถและดา้นหลงั (Front-Behind)

- pH  -  - / 5.5 - 9.0 (*1)  -

- Temperature  -  - / ≤ 40 (*1) °c

- BOD  -  - / ≤ 20 (*1) mg/l

- COD  - - / ≤ 120 (*1) mg/l

- TKN  -  - / ≤ 100 (*1) mg/l

- Suspended Solids  -  - / ≤ 50 (*1) mg/l

- Oil & Grease  -  - / ≤ 5 (*1) mg/l

*1 ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เร่ือง

ก าหนดมาตรฐานควบคุมระบายน า้ทิ้งจากโรงงาน

 พ.ศ.2560

*2 ประกาศกระทรวงทรัพยากรธรรมชาติและ

สิ่งแวดล้อม

เร่ือง ก าหนดมาตรฐานควบคุมการระบายน า้ทิ้ง

จากโรงงานอุตสาหกรรม  นิคมอุตสาหกรรม

และเขตประกอบการอุตสาหกรรม 2559

*3  ค ำสัง่กรมชลประทำนที ่73/2554 เร่ือง

 แกไ้ขกำรระบำยน ้ำทีม่คุีณภำพต ำ่ลงทำงน ้ำ

ชลประทำน และทำงน ้ำทีต่่อเช่ือมกับทำงน ้ำ

ชลประทำนในเขตพื้นทีโ่ครงกำรชลประทำน 

ลงวันที ่1 เมษำยน 2554

1 คร้ัง/เดอืน 
บ่อพักน า้ทิ้งหลังการบ าบดั

(Holding Pond)
1

15 mins

/sampling

15 mins 

/sampling

ทกุๆ 3 เดอืน

(4 คร้ัง/ปี)

ระบบบ าบดัรวม

(Central Treatment)

> Septic Tank

> Aeration Tank

> Sedimentation Tank

1 4
15 mins 

/sampling

12

*1.ประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม

เร่ือง ก าหนดเกณฑก์ารปนเป้ือนในดิน

และน า้ใต้ดิน การตรวจสอบคุณภาพดิน

และน า้ใต้ดิน 

พ.ศ. 2559

2 คร้ัง/ปี

- บริเวณพ้ืนที่สเีขียวหน้า

โครงการ (GW1)

- บริเวณพ้ืนที่สเีขียวด้านทศิ

ตะวันตกของโครงการ 

(GW2)

- บริเวณพ้ืนที่สเีขียวด้านทศิ

ใต้ของโครงการ (GW3)

3 6

1 คร้ัง/ปี

บริเวณประตรูะบายน า้

- ด้านหน้าฝั่งป้อม รปภ.

- ด้านหน้า (ลานจอดรถ)

- ด้านหลังโรงงานอาคาร

เกบ็ของเสยี (เก่า)

3 3
15 mins

/sampling
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1. ฝุ่นละอองทีต่วัพนกังาน(Employee dust) - เตาหลอม(Melting)

- ฝุ่ นละอองทั้งหมด (Total dust) / / - 15 
1)

mg/m3 - บริเวณเคร่ืองเทน า้เหลก็(Pouring)

- ฝุ่ นละอองขนาดเลก็ที่สามารถเข้าสู่ระบบหายใจ - เคร่ืองป้ันแบบ(Molding)

(Respirable dust) - เคร่ืองขัดช้ินงาน ไลน ์1(Grinding FN 1)

- ฝุ่ นทรายซิลิกา  - / - 0.025 
2)

mg/m3 - เคร่ืองขัดช้ินงาน ไลน ์2(Grinding FN 2)

- เคร่ืองขัดช้ินงาน ไลน ์3(Grinding FN 3)

- เคร่ืองขัดช้ินงาน ไลน ์4(Grinding FN 4)

- บริเวณเตรียมทราย(Sand plant)

- บริเวณผลิตไส้แบบ(Core Making)

2. ฝุ่นในพ้ืนทีท่ างาน(Workplace dust) - เตาหลอม(Melting)

- ฝุ่ นละอองทั้งหมด (Total dust) / / - 15 
1)

mg/m3 - บริเวณเคร่ืองเทน า้เหลก็(Pouring)

- ฝุ่ นละอองขนาดเลก็ที่สามารถเข้าสู่ระบบหายใจ - เคร่ืองป้ันแบบ(Molding)

(Respirable dust) - เคร่ืองขัดช้ินงาน ไลน ์1(Grinding FN 1)

- ฝุ่ นทรายซิลิกา  - / - 0.025 
2)

mg/m3 - เคร่ืองขัดช้ินงาน ไลน ์2(Grinding FN 2)

- เคร่ืองขัดช้ินงาน ไลน ์3(Grinding FN 3)

- เคร่ืองขัดช้ินงาน ไลน ์4(Grinding FN 4)

- บริเวณเตรียมทราย(Sand plant)

- บริเวณผลิตไส้แบบ(Core Making)

3. ระดบัเสียงเฉลีย่ในสถานทีท่ างาน - บริเวณเตาหลอม(Melting)

(Leq) - บริเวณเคร่ืองเทน า้เหลก็(Pouring)

- เคร่ืองแยกช้ินงาน (Manipulator)

- เคร่ืองขัดช้ินงาน ไลน์ 1(Grinding FN 1)

- เคร่ืองขัดช้ินงาน ไลน์ 2(Grinding FN 2)

- เคร่ืองขัดช้ินงาน ไลน์ 3(Grinding FN 3)

- เคร่ืองขัดช้ินงาน ไลน ์4(Grinding FN 4)

4. ระดบัเสียงทีลู่กจา้งไดร้บัเฉลีย่ตลอดระยะเวลา - เตาหลอม(Melting)

การท างานในแต่ละวนั (TWA) - บริเวณเตาเทน า้เหลก็(Pouring)

- เคร่ืองแยกช้ินงาน(Manipulator)

- เคร่ืองขัดช้ินงาน ไลน์ 1(Grinding FN 1)

- เคร่ืองขัดช้ินงาน ไลน์ 2(Grinding FN 2)

- เคร่ืองขัดช้ินงาน ไลน์ 3(Grinding FN 3)

- เคร่ืองขัดช้ินงาน ไลน ์4(Grinding FN 4)

5. ระดบัความรอ้น ( WBGT ) - หน้าเตาหลอม(Melting) ห้องควบคุม

- บริเวณเคร่ืองเทน า้เหลก็(Pouring)

ความถี่

(Frequency)

จุดตรวจวดั

(Place)

จ านวนตวัอย่าง/ครั้ง

(Total Sample/Time)

แผนการด าเนินงานติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอ้ม SKMT ประจ าปี 2568

Monitoring Plan SKMT Y2025

การตรวจวดัดา้นสภาพแวดลอ้มในการท างาน(Workplace Measurement)

ตวัอย่างทั้งหมด/ปี

(Total Sample/Yr)

ระยะเวลา

(Lead Time)

2025

Jan. Feb. Mar. Apr. May Jun. Jul.
พารามิเตอรต์รวจสอบ

(Parameter)

กฎหมายทีเ่กีย่วขอ้ง

(Law & Regulation)

ความสอดคลอ้ง

(According with)
ค่ามาตรฐาน

(Standard)

หนว่ย

(Unit)
Aug. Sep. Oct. Nov. Dec.

*1. Occupational Safety & Health Administration

 (OSHA) Standard : EIA SKMT

*2. ประกาศกรมสวสัดิการและคุ้มครองแรงงาน

เร่ือง ขีดจ ากดัความเข้มข้นของสารเคมีอนัตราย

2560

2 คร้ัง/ปี

ในช่วงที่มี

การ

ปฏบิตัิงาน

9 18 8 hrs

/ / - 5 
1)

mg/m3

9 18 8 hrs

/ / - 5 
1)

mg/m3

7 14
8 hrs

10.5hrs (OT)

** ทบทวน List and Layout of facilities related of 

noise ประกอบดว้ยทกุครัง้

/ / -

85(*2)-TWA 

8 hrs

83.2(*2)-

TWA10.5hrs 

140(*1,*2)-

Lmax

dB(A) 7

*1. กฎกระทรวง ก าหนดมาตรฐานในการบริหาร

จัดการ และด าเนินการด้วนความปลอดภยั อาชีวอ

นามัยและสภาพแวดล้อมในการท างานเกี่ยวกบั

ความร้อน แสงสว่าง และเสยีง พ.ศ.2559

*2. ประกาศกรมสวสัดิการและคุ้มครองแรงงาน

เร่ือง มาตรฐานระดับเสยีงที่ยอมให้ลูกจ้างได้รับ

เฉล่ียตลอดระยะเวลาการท างานในแต่ละวนั พ.ศ.

2561

/ / -

- dB(A)

14
8 hrs

10.5hrs (OT)

** ทบทวน List and Layout of facilities related of

noise ประกอบดว้ยทกุครัง้

*1. กฎกระทรวง  การก าหนดมาตรฐานในการ

บริหารและการจัดการด้านความปลอดภยั อาชีวอนา

มัย และสภาพแวดล้อมในการท างานเกี่ยวกบั ความ

ร้อน แสงสว่าง และเสยีง พ.ศ.2559

/ / -

เบา - 34

ปานกลาง - 32

หนัก - 30

°c 2 4 2 hrs

*2. ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม พ.ศ.2546

เร่ืองมาตรการคุ้มครองความปลอดภยัในการ

ประกอบกจิการโรงงานเกี่ยวกบัสภาวะแวดล้อมใน

การท างาน(หมวด 1 ความร้อน)
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Law EIA SKMT 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4

ความถี่

(Frequency)

จุดตรวจวดั

(Place)

จ านวนตวัอย่าง/ครั้ง

(Total Sample/Time)

แผนการด าเนินงานติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอ้ม SKMT ประจ าปี 2568

Monitoring Plan SKMT Y2025

การตรวจวดัดา้นสภาพแวดลอ้มในการท างาน(Workplace Measurement)

ตวัอย่างทั้งหมด/ปี

(Total Sample/Yr)

ระยะเวลา

(Lead Time)

2025

Jan. Feb. Mar. Apr. May Jun. Jul.
พารามิเตอรต์รวจสอบ

(Parameter)

กฎหมายทีเ่กีย่วขอ้ง

(Law & Regulation)

ความสอดคลอ้ง

(According with)
ค่ามาตรฐาน

(Standard)

หนว่ย

(Unit)
Aug. Sep. Oct. Nov. Dec.

6. แสงสว่าง(Lighting) - อาคารส านักงาน

- พ้ืนที่โรงงาน
*1. กฎกระทรวง  การก าหนดมาตรฐานในการ

บริหารและการจัดการด้านความปลอดภยั อาชีวอนา

มัย และสภาพแวดล้อมในการท างานเกี่ยวกบั ความ

ร้อน แสงสว่าง และเสยีง พ.ศ.2559

/ / -
ตามพ้ืนที่และ

ประเภทงาน
Lux

2 คร้ัง/ปี

ในช่วงที่มี

การ

ปฏบิตัิงาน

2 Zone

(~ 300 points)

2 Zone

(~ 300 points)

5 hrs

(วดัช่วง

กลางคืน)

*2..ประกาศกรมสวสัดิการและคุ้มครองแรงงาน

เร่ือง มาตรฐานความเข้มของแสงสว่าง พ.ศ. 2561

*3..ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม พ.ศ.2546

เร่ือง มาตรการคุ้มครองความปลอดภยัในการ

ประกอบกจิการโรงงานเกี่ยวกบัสภาวะแวดล้อมใน

การท างาน(หมวด 2 แสงสว่าง)
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