
  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Rภาคผนวก ข-7 
แผนการตรวจสอบ ดูแล บำรุงรักษา และซอ่มแซมเครื่องมอื เครือ่งจักร (PM Plan) 
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1 SWGR-10001 Indoor 115kV GIS SWGR  incomming 115kV GIS SWGR SF6 Gas insulated A Fuji Electric
Rated 145 kV

800 A
COMMON EE 1M 1M-115kV SWGR Visual Inspection

1. Visual inspection
2. Meter reading
3. Temperature checking

2 0.25 0.50 Y 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 GCME

2 SWGR-10002 Indoor 115kV GIS SWGR Outgoing to TR-10001 115kV GIS SWGR SF6 Gas insulated A Fuji Electric
Rated 145 kV

800 A
COMMON EE 1M 1M-115kV SWGR Visual Inspection

1. Visual inspection
2. Meter reading
3. Temperature checking

2 0.25 0.50 Y 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 GCME

3 SWGR-10003 Indoor 115kV GIS SWGR Outgoing to TR-10002 115kV GIS SWGR SF6 Gas insulated A Fuji Electric
Rated 145 kV

800 A
COMMON EE 1M 1M-115kV SWGR Visual Inspection

1. Visual inspection
2. Meter reading
3. Temperature checking

2 0.25 0.50 Y 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 GCME

4 SWGR-20001 Indoor 22kV SWITCHGEAR 22kV SWGR Air insulated A COMMON EE 1M 1M-22kV SWGR Visual Inspection
1. Visual inspection
2. Meter reading
3. Temperature checking

2 0.25 0.50 Y 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 GCME

5 SWGR-20002 Indoor 22kV SWITCHGEAR 22kV SWGR Air insulated A COMMON EE 1M 1M-22kV SWGR Visual Inspection
1. Visual inspection
2. Meter reading
3. Temperature checking

2 0.25 0.50 Y 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 GCME

6 SWGR-20003 Indoor 22kV SWITCHGEAR 22kV SWGR Air insulated A COMMON EE 1M 1M-22kV SWGR Visual Inspection
1. Visual inspection
2. Meter reading
3. Temperature checking

2 0.25 0.50 Y 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 GCME

7 SWGR-21001 Indoor 22kV SWITCHGEAR 22kV SWGR Air insulated A COMMON EE 1M 1M-22kV SWGR Visual Inspection
1. Visual inspection
2. Meter reading
3. Temperature checking

2 0.25 0.50 Y 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 GCME

8 SWGR-21002 Indoor 22kV SWITCHGEAR 22kV SWGR Air insulated A COMMON EE 1M 1M-22kV SWGR Visual Inspection
1. Visual inspection
2. Meter reading
3. Temperature checking

2 0.25 0.50 Y 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 GCME

9 SWGR-21003 Indoor 22kV SWITCHGEAR 22kV SWGR Air insulated A COMMON EE 1M 1M-22kV SWGR Visual Inspection
1. Visual inspection
2. Meter reading
3. Temperature checking

2 0.25 0.50 Y 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 GCME

10 BD-41001 400V BUS DUCT 400V BUSDUCT A COMMON EE 1M 1M-400V BUSDUCT Visual Inspection1. Visual inspection
2. Temperature checking

2 0.25 0.50 Y 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 GCME

11 BD-41001 400V BUS DUCT 400V BUSDUCT A COMMON EE 2Y 2Y-400V BUSDUCT PM by Outsource

1. Visual inspection
2. Contact resistance test
3. Insulation resistance test
4. Re-tighten if require

2 1.00 2.00 N 2.00 GCME/Outsource

12 BD-41002 400V BUS DUCT 400V BUSDUCT A COMMON EE 1M 1M-400V BUSDUCT Visual Inspection1. Visual inspection
2. Temperature checking

2 0.25 0.50 Y 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 GCME

13 BD-41002 400V BUS DUCT 400V BUSDUCT A COMMON EE 2Y 2Y-400V BUSDUCT PM by Outsource

1. Visual inspection
2. Contact resistance test
3. Insulation resistance test
4. Re-tighten if require

2 1.00 2.00 N 2.00 GCME/Outsource

14 EPSP-40001 Indoor EMERGENCY POWER SWITCHING PANEL 400V SWGR Air insulated A COMMON EE 1M 1M-400V SWGR Visual Inspection
1. Visual inspection
2. Meter reading
3. Temperature checking

2 0.25 0.50 Y 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 GCME

15 EPSP-40001 Indoor EMERGENCY POWER SWITCHING PANEL 400V SWGR Air insulated A COMMON EE 2Y 2Y-400V SWGR PM by Outsource 1. Visual inspection 2 3.00 6.00 N 6.00 GCME/Outsource

16 EPSP-41001 Indoor EMERGENCY POWER SWITCHING PANEL 400V SWGR Air insulated A LARSEN & TOUBRO COMMON EE 1M 1M-400V SWGR Visual Inspection
1. Visual inspection
2. Meter reading
3. Temperature checking

2 0.25 0.50 Y 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 GCME

17 EPSP-41001 Indoor EMERGENCY POWER SWITCHING PANEL 400V SWGR Air insulated A LARSEN & TOUBRO COMMON EE 2Y 2Y-400V SWGR PM by Outsource 1. Visual inspection 2 3.00 6.00 N 6.00 GCME/Outsource

18 SWGR-41001 Indoor 400V SWITCHGEAR 400V SWGR Air insulated A LARSEN & TOUBRO COMMON EE 1M 1M-400V SWGR Visual Inspection
1. Visual inspection
2. Meter reading
3. Temperature checking

2 0.25 0.50 Y 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 GCME

19 SWGR-41001 Indoor 400V SWITCHGEAR 400V SWGR Air insulated A LARSEN & TOUBRO COMMON EE 2Y 2Y-400V SWGR PM by Outsource 1. Visual inspection 2 3.00 6.00 N 6.00 GCME/Outsource

20 SWGR-41002 Indoor 400V SWITCHGEAR 400V SWGR Air insulated A LARSEN & TOUBRO COMMON EE 1M 1M-400V SWGR Visual Inspection
1. Visual inspection
2. Meter reading
3. Temperature checking

2 0.25 0.50 Y 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 GCME

21 SWGR-41002 Indoor 400V SWITCHGEAR 400V SWGR Air insulated A LARSEN & TOUBRO COMMON EE 2Y 2Y-400V SWGR PM by Outsource 1. Visual inspection 2 3.00 6.00 N 6.00 GCME/Outsource

22 BD-31001 6.9kV BUS DUCT 6.9kV BUSDUCT A COMMON EE 1M 1M-400V BUSDUCT Visual Inspection1. Visual inspection
2. Temperature checking

2 0.25 0.50 Y 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 GCME

23 BD-31001 6.9kV BUS DUCT 6.9kV BUSDUCT A COMMON EE 2Y 2Y-400V BUSDUCT PM by Outsource

1. Visual inspection
2. Contact resistance test
3. Insulation resistance test
4. Re-tighten if require

2 1.00 2.00 N 2.00 GCME/Outsource

24 SWGR-31001 Indoor 6.9kV SWITCHGEAR 6.9kV SWGR Air insulated A COMMON EE 1M 1M-6.9kV SWGR Visual Inspection
1. Visual inspection
2. Meter reading
3. Temperature checking

2 0.25 0.50 Y 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 GCME

25 SWGR-31001 Indoor 6.9kV SWITCHGEAR 6.9kV SWGR Air insulated A COMMON EE 2Y 2Y-6.9kV SWGR PM by Outsource 1. Visual inspection 2 3.00 6.00 N 6.00 GCME/Outsource

26 CAP-31001 Outdoor 6.9kV CAP BANK FOR COMMON CAP BANK B COMMON EE 1M 1M-6.9kV Cap Bank Visual Inspection1. Visual Inspection 2 0.25 0.50 Y 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 GCME

27 CAP-31001 Outdoor 6.9kV CAP BANK FOR COMMON CAP BANK B COMMON EE 2Y 2Y-6.9kV Cap Bank PM by Outsource
1. Inspection and Cleaning
2. Insulation resistance test
3. Re-tighten if require

2 1.00 2.00 N 2.00 GCME/Outsource

28 GISP-60001 Indoor GIS CONTROL PANEL CONTROL PANEL A Fuji Electric COMMON EE 1M 1M-Control Panel Inspection
1. Visual inspection
2. Meter reading
3. Temperature checking

2 0.25 0.50 Y 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 GCME

29 GISP-60002 Indoor GIS CONTROL PANEL CONTROL PANEL A Fuji Electric COMMON EE 1M 1M-Control Panel Inspection
1. Visual inspection
2. Meter reading
3. Temperature checking

2 0.25 0.50 Y 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 GCME

30 GISP-60003 Indoor GIS CONTROL PANEL CONTROL PANEL A Fuji Electric COMMON EE 1M 1M-Control Panel Inspection
1. Visual inspection
2. Meter reading
3. Temperature checking

2 0.25 0.50 Y 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 GCME

31 GISP-60004 Indoor GIS CONTROL PANEL CONTROL PANEL A Fuji Electric COMMON EE 1M 1M-Control Panel Inspection
1. Visual inspection
2. Meter reading
3. Temperature checking

2 0.25 0.50 Y 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 GCME

32 MCP-A0401 MASTER CONTROL PANEL CONTROL PANEL C COMMON EE 1M 1M-Control Panel Inspection
1. Visual inspection
2. Re-tighten if require
3. Ensure light/indicator/lamp/screen no damage

2 0.25 0.50 Y 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 GCME

33 SAP-50001 Indoor SUBSTATION ALARM PANEL CONTROL PANEL C LARSEN & TOUBRO MYX0484 COMMON EE 1M 1M-Control Panel Inspection
1. Visual inspection
2. Re-tighten if require
3. Ensure light/indicator/lamp/screen no damage

2 0.25 0.50 Y 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 GCME

34 SAP-51001 Indoor SUBSTATION ALARM PANEL CONTROL PANEL C LARSEN & TOUBRO MYX0485 COMMON EE 1M 1M-Control Panel Inspection
1. Visual inspection
2. Re-tighten if require
3. Ensure light/indicator/lamp/screen no damage

2 0.25 0.50 Y 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 GCME

35 SCP-60001 Indoor SWITCHGEAR CONTROL PANEL CONTROL PANEL C LARSEN & TOUBRO COMMON EE 1M 1M-Control Panel Inspection
1. Visual inspection
2. Re-tighten if require
3. Ensure light/indicator/lamp/screen no damage

2 0.25 0.50 Y 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 GCME

36 SCP-61001 Indoor SWITCHGEAR CONTROL PANEL CONTROL PANEL C LARSEN & TOUBRO COMMON EE 1M 1M-Control Panel Inspection
1. Visual inspection
2. Re-tighten if require
3. Ensure light/indicator/lamp/screen no damage

2 0.25 0.50 Y 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 GCME

37 DC-60001 Indoor 110VDC POWER SYSTEM DC CHARGER
Thyristor Controlled+Valve 

Regulated Lead Acid (VRLA)
A Borri RTB Compact COMMON EE 1M 1M-DC Charger Visual Inspection

1. Visual inspection
2. Metering reading
3. Battery checking
4. Temperature checking

2 0.50 1.00 Y 1.00 1.00 1.00 1.00 1.00 1.00 1.00 1.00 1.00 1.00 1.00 1.00 GCME

38 DC-60001 Indoor 110VDC POWER SYSTEM DC CHARGER
Thyristor Controlled+Valve 

Regulated Lead Acid (VRLA)
A Borri RTB Compact COMMON EE 3Y 1M-DC Charger PM by Outsource 1.Battery discharger test(Lasted test TA23) 2 10.00 20.00 N 20.00 GCME/Outsource

39 DC-61001 Indoor 110VDC POWER SYSTEM DC CHARGER
Thyristor Controlled+Valve 

Regulated Lead Acid (VRLA)
A Borri RTB Compact COMMON EE 1M 1M-DC Charger Visual Inspection

1. Visual inspection
2. Metering reading
3. Battery checking
4. Temperature checking

2 0.50 1.00 Y 1.00 1.00 1.00 1.00 1.00 1.00 1.00 1.00 1.00 1.00 1.00 1.00 GCME

40 DC-61001 Indoor 110VDC POWER SYSTEM DC CHARGER
Thyristor Controlled+Valve 

Regulated Lead Acid (VRLA)
A Borri RTB Compact COMMON EE 3Y 1M-DC Charger PM by Outsource 1.Battery discharger test(Lasted test TA23) 2 10.00 20.00 N 20.00 GCME/Outsource

41 TR-41003 Indoor 400/400-230V Distribution Transformer
DRY TYPE 

TRANSFORMER
Air Insulated Dry type A ESTEL Rated 1000 kVA COMMON EE 1M 1M-Dry Type Transformer Visual Inspection1. Visual Inspection 

2. Temperature checking
2 0.25 0.50 Y 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 GCME

42 TR-41003 Indoor 400/400-230V Distribution Transformer
DRY TYPE 

TRANSFORMER
Air Insulated Dry type A ESTEL Rated 1000 kVA COMMON EE 2Y 2Y-Dry Type Transformer PM by Outsource

1. Visual Inspection and Cleaning
2. Insulation Resistance Test
3. Resistance adjust to temperature element
4. Re-tighten if require

2 3.00 6.00 N 6.00 GCME/Outsource

43 TR-40001 Indoor 400/400-230V Distribution Transformer
DRY TYPE 

TRANSFORMER
Cast Resin Dry type A ESTEL COMMON EE 1M 1M-Dry Type Transformer Visual Inspection1. Visual Inspection 

2. Temperature checking
2 0.25 0.50 Y 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 GCME

44 TR-40001 Indoor 400/400-230V Distribution Transformer
DRY TYPE 

TRANSFORMER
Cast Resin Dry type A ESTEL COMMON EE 2Y 2Y-Dry Type Transformer PM by Outsource

1. Visual Inspection and Cleaning
2. Insulation Resistance Test
3. Resistance adjust to temperature element
4. Re-tighten if require

2 3.00 6.00 N 6.00 GCME/Outsource

45 TR-41001 Indoor 400/400-230V Distribution Transformer
DRY TYPE 

TRANSFORMER
Cast Resin Dry type A ESTEL Rated 300 kVA COMMON EE 1M 1M-Dry Type Transformer Visual Inspection1. Visual Inspection 

2. Temperature checking
2 0.25 0.50 Y 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 GCME

46 TR-41001 Indoor 400/400-230V Distribution Transformer
DRY TYPE 

TRANSFORMER
Cast Resin Dry type A ESTEL Rated 300 kVA COMMON EE 2Y 2Y-Dry Type Transformer PM by Outsource

1. Visual Inspection and Cleaning
2. Insulation Resistance Test
3. Resistance adjust to temperature element
4. Re-tighten if require

2 3.00 6.00 N 6.00 GCME/Outsource

47 TR-41002 Indoor 400/400-230V Distribution Transformer
DRY TYPE 

TRANSFORMER
Air Insulated Dry type A ESTEL Rated 800 kVA COMMON EE 1M 1M-Dry Type Transformer Visual Inspection1. Visual Inspection 

2. Temperature checking
2 0.25 0.50 Y 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 GCME

48 TR-41002 Indoor 400/400-230V Distribution Transformer
DRY TYPE 

TRANSFORMER
Air Insulated Dry type A ESTEL Rated 800 kVA COMMON EE 2Y 2Y-Dry Type Transformer PM by Outsource

1. Visual Inspection and Cleaning
2. Insulation Resistance Test
3. Resistance adjust to temperature element
4. Re-tighten if require

2 3.00 6.00 N 6.00 GCME/Outsource

49 EDG-40001 Outdoor
EMERGENCY DIESEL GENERATOR MAIN 

SUBSTAION
EDG Battery Start B DOOSAN DP086LA COMMON EE 1M 1M-Emergency Diesel Activation Test

1. Inspection Control Boad
2. Check Charger Battery
3. Check Battery Electricaltrolyte Level / CCA Test
4. Function Test / (On Load @50% 1-2 Hr.)

1 1.00 1.00 Y 1.00 1.00 1.00 1.00 1.00 1.00 1.00 1.00 1.00 1.00 1.00 1.00 GCME

50 EDG-41001 Outdoor
EMERGENCY DIESEL GENERATOR COMMON 

SUBSTATION
EDG Battery Start B PERKINS 4008TAG2A COMMON EE 1M 1M-Emergency Diesel Activation Test

1. Inspection Control Boad
2. Check Charger Battery
3. Check Battery Electricaltrolyte Level / CCA Test
4. Function Test / (On Load @50% 1-2 Hr.)

1 1.00 1.00 Y 1.00 1.00 1.00 1.00 1.00 1.00 1.00 1.00 1.00 1.00 1.00 1.00 GCME

51 BL-A01 MAIN SUBSTATION
EMERGENCY&EXIT 

LIGHT
C COMMON EE 3M 3M-Emergency&Exit Light Function Test

1. Visual Inspection
2. DC Battery Visual Inspection
3. Emergency&Exit Light Function Test

2 2.00 4.00 N 4.00 4.00 4.00 4.00 GCME

52 BL-A07 UTILITY ROOM
EMERGENCY&EXIT 

LIGHT
C COMMON EE 3M 3M-Emergency&Exit Light Function Test

1. Visual Inspection
2. DC Battery Visual Inspection
3. Emergency&Exit Light Function Test

2 2.00 4.00 N 4.00 4.00 4.00 4.00 GCME

53 BL-A02 COMMON SUBSTATION
EMERGENCY&EXIT 

LIGHT
C COMMON EE 3M 3M-Emergency&Exit Light Function Test

1. Visual Inspection
2. DC Battery Visual Inspection
3. Emergency&Exit Light Function Test

2 2.00 4.00 N 4.00 4.00 4.00 4.00 GCME

54 BL-A04 CENTRAL CONTROL BUIDING
EMERGENCY&EXIT 

LIGHT
C COMMON EE 3M 3M-Emergency&Exit Light Function Test

1. Visual Inspection
2. DC Battery Visual Inspection
3. Emergency&Exit Light Function Test

2 2.00 4.00 N 4.00 4.00 4.00 4.00 GCME

55 BL-A05 MAINTENANCE WORKSHOP
EMERGENCY&EXIT 

LIGHT
C COMMON EE 3M 3M-Emergency&Exit Light Function Test

1. Visual Inspection
2. DC Battery Visual Inspection
3. Emergency&Exit Light Function Test

2 2.00 4.00 N 4.00 4.00 4.00 4.00 GCME

56 BL-A06 GATE HOUSE1
EMERGENCY&EXIT 

LIGHT
C COMMON EE 3M 3M-Emergency&Exit Light Function Test

1. Visual Inspection
2. DC Battery Visual Inspection
3. Emergency&Exit Light Function Test

2 2.00 4.00 N 4.00 4.00 4.00 4.00 GCME

57 P-0051 FIRE WATER PUMP (MOTOR) FIRE PUMP SYSTEM C COMMON EE 1W 1W-Fire Pump Activation Test
1. Fire pump activation test 
2. Visual inspection
3. Vibration and temparature checking

1 0.50 0.50 N 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 GCME

58 P-0052 FIRE WATER PUMP (DIESEL) FIRE PUMP SYSTEM C COMMON EE 1W 1W-Fire Pump Activation Test
1. Fire pump activation test 
2. Visual inspection
3. Vibration and temparature checking

1 0.50 0.50 N 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 GCME

59 P-0053-1 FIRE WATER JOCKEY PUMP FIRE PUMP SYSTEM C COMMON EE 1W 1W-Fire Pump Activation Test
1. Fire pump activation test 
2. Visual inspection
3. Vibration and temparature checking

1 0.50 0.50 N 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 GCME

60 P-0053-2 FIRE WATER JOCKEY PUMP FIRE PUMP SYSTEM C COMMON EE 1W 1W-Fire Pump Activation Test
1. Fire pump activation test 
2. Visual inspection
3. Vibration and temparature checking

1 0.50 0.50 N 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 GCME

61 HVAC-A0401 CCB SUBSTATION HVAC B COMMON EE 1M 1M-HVAC Panel Visual Inspection 1. Visual inspection
2. Temperature and Humidity checking

2 0.25 0.50 Y 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 GCME

62 HVAC-A0101 MAIN SUBSTATION HVAC B COMMON EE 1M 1M-HVAC Panel Visual Inspection 1. Visual inspection
2. Temperature and Humidity checking

2 0.25 0.50 Y 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 GCME

63 HVAC-A0201 COMMON SUBSTATION HVAC B COMMON EE 1M 1M-HVAC Panel Visual Inspection 1. Visual inspection
2. Temperature and Humidity checking

2 0.25 0.50 Y 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 GCME

64 MCC-41001 Indoor MOTOR CONTROL CENTER MCC Air insulated A LARSEN & TOUBRO COMMON EE 1M 1M-MCC Visual Inspection

1. Visual inspection
2. Meter reading
3. Temperature checking
4. Re-tighten if require

2 0.50 1.00 Y 1.00 1.00 1.00 1.00 1.00 1.00 1.00 1.00 1.00 1.00 1.00 1.00 GCME
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65 MCC-41002 Indoor MOTOR CONTROL CENTER MCC Air insulated A LARSEN & TOUBRO COMMON EE 1M 1M-MCC Visual Inspection

1. Visual inspection
2. Meter reading
3. Temperature checking
4. Re-tighten if require

2 0.50 1.00 Y 1.00 1.00 1.00 1.00 1.00 1.00 1.00 1.00 1.00 1.00 1.00 1.00 GCME

66 NER-20001 Outdoor NEUTRAL EARTHING RESISTER NER NTD.XM B Hilkar Elektrik COMMON EE 1M1M-Neutral Earthing Resister Visual Inspection1. Visual inspection 2 0.25 0.50 Y 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 GCME

67 NER-20001 Outdoor NEUTRAL EARTHING RESISTER NER NTD.XM B Hilkar Elektrik COMMON EE 2Y2Y-Neutral Earthing Resister PM by Outsource
1. Visual inspection
2. Insulation resistance test
3. Resister resistance test

2 1.00 2.00 N 2.00 GCME/Outsource

68 NER-20002 Outdoor NEUTRAL EARTHING RESISTER NER NTD.XM B Hilkar Elektrik COMMON EE 1M1M-Neutral Earthing Resister Visual Inspection1. Visual inspection 2 0.25 0.50 Y 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 GCME

69 NER-20002 Outdoor NEUTRAL EARTHING RESISTER NER NTD.XM B Hilkar Elektrik COMMON EE 2Y2Y-Neutral Earthing Resister PM by Outsource
1. Visual inspection
2. Insulation resistance test
3. Resister resistance test

2 1.00 2.00 N 2.00 GCME/Outsource

70 NER-31001 Outdoor NEUTRAL EARTHING RESISTER NER NTD.XM B Hilkar Elektrik COMMON EE 1M1M-Neutral Earthing Resister Visual Inspection1. Visual inspection 2 0.25 0.50 Y 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 GCME

71 NER-31001 Outdoor NEUTRAL EARTHING RESISTER NER NTD.XM B Hilkar Elektrik COMMON EE 2Y2Y-Neutral Earthing Resister PM by Outsource
1. Visual inspection
2. Insulation resistance test
3. Resister resistance test

2 1.00 2.00 N 2.00 GCME/Outsource

72 NER-40001 Outdoor NEUTRAL EARTHING RESISTER NER NTD.XM B Hilkar Elektrik COMMON EE 1M1M-Neutral Earthing Resister Visual Inspection1. Visual inspection 2 0.25 0.50 Y 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 GCME

73 NER-40001 Outdoor NEUTRAL EARTHING RESISTER NER NTD.XM B Hilkar Elektrik COMMON EE 2Y2Y-Neutral Earthing Resister PM by Outsource
1. Visual inspection
2. Insulation resistance test
3. Resister resistance test

2 1.00 2.00 N 2.00 GCME/Outsource

74 NER-41001 Outdoor NEUTRAL EARTHING RESISTER NER NTD.XM B Hilkar Elektrik COMMON EE 1M1M-Neutral Earthing Resister Visual Inspection1. Visual inspection 2 0.25 0.50 Y 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 GCME

75 NER-41001 Outdoor NEUTRAL EARTHING RESISTER NER NTD.XM B Hilkar Elektrik COMMON EE 2Y2Y-Neutral Earthing Resister PM by Outsource
1. Visual inspection
2. Insulation resistance test
3. Resister resistance test

2 1.00 2.00 N 2.00 GCME/Outsource

76 NER-41002 Outdoor NEUTRAL EARTHING RESISTER NER NTD.XM B Hilkar Elektrik COMMON EE 1M1M-Neutral Earthing Resister Visual Inspection1. Visual inspection 2 0.25 0.50 Y 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 GCME

77 NER-41002 Outdoor NEUTRAL EARTHING RESISTER NER NTD.XM B Hilkar Elektrik COMMON EE 2Y2Y-Neutral Earthing Resister PM by Outsource
1. Visual inspection
2. Insulation resistance test
3. Resister resistance test

2 1.00 2.00 N 2.00 GCME/Outsource

78 TR-10001 Outdoor 115kV/22kV Power Transformer
OIL TYPE 

TRANSFORMER
Mineral Oil Type A Fuji Tusco Rated 19.5 MVA COMMON EE 1M 1M-Oil Type Transformer Visual Inspection

1. Visual Inspection 
2. Temperature checking
3. Oil leak checking

2 0.25 0.50 Y 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 GCME

79 TR-10001 Outdoor 115kV/22kV Power Transformer
OIL TYPE 

TRANSFORMER
Mineral Oil Type A Fuji Tusco Rated 19.5 MVA COMMON EE 2Y 2Y-Oil Type Transformer PM by Outsource

1. Visual Inspection and Cleaning
2. Polarrization index
3. Oil Dielectric Strength Test
4. Re-tighten if require

2 3.00 6.00 N 6.00 GCME/Outsource

80 TR-10002 Outdoor 115kV/22kV Power Transformer
OIL TYPE 

TRANSFORMER
Mineral Oil Type A Fuji Tusco Rated 19.5 MVA COMMON EE 1M 1M-Oil Type Transformer Visual Inspection

1. Visual Inspection 
2. Temperature checking
3. Oil leak checking

2 0.25 0.50 Y 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 GCME

81 TR-10002 Outdoor 115kV/22kV Power Transformer
OIL TYPE 

TRANSFORMER
Mineral Oil Type A Fuji Tusco Rated 19.5 MVA COMMON EE 2Y 2Y-Oil Type Transformer PM by Outsource

1. Visual Inspection and Cleaning
2. Polarrization index
3. Oil Dielectric Strength Test
4. Re-tighten if require

2 3.00 6.00 N 6.00 GCME/Outsource

82 TR-21001 Outdoor 22kV/6.9kV Distribution Transformer
OIL TYPE 

TRANSFORMER
Mineral Oil Type A Fuji Tusco COMMON EE 1M 1M-Oil Type Transformer Visual Inspection

1. Visual Inspection 
2. Temperature checking
3. Oil leak checking

2 0.25 0.50 Y 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 GCME

83 TR-21001 Outdoor 22kV/6.9kV Distribution Transformer
OIL TYPE 

TRANSFORMER
Mineral Oil Type A Fuji Tusco COMMON EE 2Y 2Y-Oil Type Transformer PM by Outsource

1. Visual Inspection and Cleaning
2. Polarrization index
3. Oil Dielectric Strength Test
4. Re-tighten if require

2 3.00 6.00 N 6.00 GCME/Outsource

84 TR-30001 Outdoor 22kV/400V Distribution Transformer
OIL TYPE 

TRANSFORMER
Mineral Oil Type A Fuji Tusco COMMON EE 1M 1M-Oil Type Transformer Visual Inspection

1. Visual Inspection 
2. Temperature checking
3. Oil leak checking

2 0.25 0.50 Y 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 GCME

85 TR-30001 Outdoor 22kV/400V Distribution Transformer
OIL TYPE 

TRANSFORMER
Mineral Oil Type A Fuji Tusco COMMON EE 2Y 2Y-Oil Type Transformer PM by Outsource

1. Visual Inspection and Cleaning
2. Polarrization index
3. Oil Dielectric Strength Test
4. Re-tighten if require

2 3.00 6.00 N 6.00 GCME/Outsource

86 TR-31001 Outdoor 22kV/400V Distribution Transformer
OIL TYPE 

TRANSFORMER
Mineral Oil Type A Fuji Tusco Rated 2000 kVA COMMON EE 1M 1M-Oil Type Transformer Visual Inspection

1. Visual Inspection 
2. Temperature checking
3. Oil leak checking

2 0.25 0.50 Y 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 GCME

87 TR-31001 Outdoor 22kV/400V Distribution Transformer
OIL TYPE 

TRANSFORMER
Mineral Oil Type A Fuji Tusco Rated 2000 kVA COMMON EE 2Y 2Y-Oil Type Transformer PM by Outsource

1. Visual Inspection and Cleaning
2. Polarrization index
3. Oil Dielectric Strength Test
4. Re-tighten if require

2 3.00 6.00 N 6.00 GCME/Outsource

88 TR-31002 Outdoor 22kV/400V Distribution Transformer
OIL TYPE 

TRANSFORMER
Mineral Oil Type A Fuji Tusco Rated 2000 kVA COMMON EE 1M 1M-Oil Type Transformer Visual Inspection

1. Visual Inspection 
2. Temperature checking
3. Oil leak checking

2 0.25 0.50 Y 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 GCME

89 TR-31002 Outdoor 22kV/400V Distribution Transformer
OIL TYPE 

TRANSFORMER
Mineral Oil Type A Fuji Tusco Rated 2000 kVA COMMON EE 2Y 2Y-Oil Type Transformer PM by Outsource

1. Visual Inspection and Cleaning
2. Polarrization index
3. Oil Dielectric Strength Test
4. Re-tighten if require

2 3.00 6.00 N 6.00 GCME/Outsource

90 C-0001-1 (C-0001-
1-MV1)

6.9 kV cable from SWGR-31001 to C-0001-1 POWER CABLE XLPE Insulated B Bangkok Cable COMMON EE 1Y 1Y-6.9 kV cable live line diagnosis 1. Visual inspection 
2. Cable live line diagnosis checking

2 1.00 2.00 Y 2.00 GCME

91 C-0001-2 (C-0001-
2-MV1)

6.9 kV cable from SWGR-31001 to C-0001-2 POWER CABLE XLPE Insulated B Bangkok Cable COMMON EE 1Y 1Y-6.9 kV cable live line diagnosis 1. Visual inspection 
2. Cable live line diagnosis checking

2 1.00 2.00 Y 2.00 GCME

92 CAP-31001 (CAP-
31001-MV1)

6.9 kV cable from SWGR-31001 to CAP-31001 POWER CABLE XLPE Insulated B Bangkok Cable COMMON EE 1Y 1Y-6.9 kV cable live line diagnosis 1. Visual inspection 
2. Cable live line diagnosis checking

2 1.00 2.00 Y 2.00 GCME

93 CAP-31001 (CAP-
31001-MV2)

6.9 kV cable from SWGR-31001 to CAP-31001 POWER CABLE XLPE Insulated B Bangkok Cable COMMON EE 1Y 1Y-6.9 kV cable live line diagnosis 1. Visual inspection 
2. Cable live line diagnosis checking

2 1.00 2.00 Y 2.00 GCME

94 LCP-0015 (LCP-
0015-MV1)

6.9 kV cable from SWGR-31001 to LCP-0015 POWER CABLE XLPE Insulated B Bangkok Cable COMMON EE 1Y 1Y-6.9 kV cable live line diagnosis 1. Visual inspection 
2. Cable live line diagnosis checking

2 1.00 2.00 Y 2.00 GCME

95 LCP-0015 (P-0051-
MV1)

6.9 kV cable from SWGR-31001 to LCP-0015 POWER CABLE XLPE Insulated B Bangkok Cable COMMON EE 1Y 1Y-6.9 kV cable live line diagnosis 1. Visual inspection 
2. Cable live line diagnosis checking

2 1.00 2.00 Y 2.00 GCME

96 M-0001 (M-0001-
MV1)

6.9 kV cable from SWGR-31001 to M-0001 POWER CABLE XLPE Insulated B Bangkok Cable COMMON EE 1Y 1Y-6.9 kV cable live line diagnosis 1. Visual inspection 
2. Cable live line diagnosis checking

2 1.00 2.00 Y 2.00 GCME

97 P-0004-1 (P-0004-
1-MV1)

6.9 kV cable from SWGR-31001 to P-0004-1 POWER CABLE XLPE Insulated B Bangkok Cable COMMON EE 1Y 1Y-6.9 kV cable live line diagnosis 1. Visual inspection 
2. Cable live line diagnosis checking

2 1.00 2.00 Y 2.00 GCME

98 P-0004-2 (P-0004-
2-MV1)

6.9 kV cable from SWGR-31001 to P-0004-2 POWER CABLE XLPE Insulated B Bangkok Cable COMMON EE 1Y 1Y-6.9 kV cable live line diagnosis 1. Visual inspection 
2. Cable live line diagnosis checking

2 1.00 2.00 Y 2.00 GCME

99 P-0004-3 (P-0004-
3-MV1)

6.9 kV cable from SWGR-31001 to P-0004-3 POWER CABLE XLPE Insulated B Bangkok Cable COMMON EE 1Y 1Y-6.9 kV cable live line diagnosis 1. Visual inspection 
2. Cable live line diagnosis checking

2 1.00 2.00 Y 2.00 GCME

100 P-0004-4 (P-0004-
4-MV1)

6.9 kV cable from SWGR-31001 to P-0004-4 POWER CABLE XLPE Insulated B Bangkok Cable COMMON EE 1Y 1Y-6.9 kV cable live line diagnosis 1. Visual inspection 
2. Cable live line diagnosis checking

2 1.00 2.00 Y 2.00 GCME

101 P-0005-1 (P-0005-
1-MV1)

6.9 kV cable from SWGR-31001 to P-0005-1 POWER CABLE XLPE Insulated B Bangkok Cable COMMON EE 1Y 1Y-6.9 kV cable live line diagnosis 1. Visual inspection 
2. Cable live line diagnosis checking

2 1.00 2.00 Y 2.00 GCME

102 P-0005-2 (P-0005-
2-MV1)

6.9 kV cable from SWGR-31001 to P-0005-2 POWER CABLE XLPE Insulated B Bangkok Cable COMMON EE 1Y 1Y-6.9 kV cable live line diagnosis 1. Visual inspection 
2. Cable live line diagnosis checking

2 1.00 2.00 Y 2.00 GCME

103 ACS-CB-A04001 TELECOM CABINET (ACS) TELECOM PANEL Cabinet C Fibertek FNSC-LETA-42-08-08 COMMON EE 1M 1M-TELECOM Visual Inspection
1. Visual inspection
2. Re-tighten if require
3. Ensure light/indicator/lamp/screen no damage

2 0.25 0.50 Y 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 GCME

104 CCTV-CB-A01001 TELECOM CABINET (CCTV) TELECOM PANEL Cabinet C Fibertek FNSC-LETA-42-08-08 COMMON EE 1M 1M-TELECOM Visual Inspection
1. Visual inspection
2. Re-tighten if require
3. Ensure light/indicator/lamp/screen no damage

2 0.25 0.50 Y 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 GCME

105 CCTV-CB-A04001 TELECOM CABINET (CCTV) TELECOM PANEL Cabinet C Fibertek FNSC-LETA-42-08-08 COMMON EE 1M 1M-TELECOM Visual Inspection
1. Visual inspection
2. Re-tighten if require
3. Ensure light/indicator/lamp/screen no damage

2 0.25 0.50 Y 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 GCME

106 LAN-CB-A01001 TELECOM CABINET (TEL) TELECOM PANEL Cabinet C Fibertek FNSC-LETA-42-08-08 COMMON EE 1M 1M-TELECOM Visual Inspection
1. Visual inspection
2. Re-tighten if require
3. Ensure light/indicator/lamp/screen no damage

2 0.25 0.50 Y 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 GCME

107 LAN-CB-A01002 TELECOM CABINET (TEL) TELECOM PANEL Cabinet C Fibertek FNSC-LETA-42-08-08 COMMON EE 1M 1M-TELECOM Visual Inspection
1. Visual inspection
2. Re-tighten if require
3. Ensure light/indicator/lamp/screen no damage

2 0.25 0.50 Y 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 GCME

108 LAN-CB-A02001 TELECOM CABINET (TEL) TELECOM PANEL Cabinet C Fibertek FNSC-LETA-42-08-08 COMMON EE 1M 1M-TELECOM Visual Inspection
1. Visual inspection
2. Re-tighten if require
3. Ensure light/indicator/lamp/screen no damage

2 0.25 0.50 Y 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 GCME

109 LAN-CB-A04001 TELECOM CABINET (LAN1) TELECOM PANEL Cabinet C Fibertek FNSC-LETA-42-08-08 COMMON EE 1M 1M-TELECOM Visual Inspection
1. Visual inspection
2. Re-tighten if require
3. Ensure light/indicator/lamp/screen no damage

2 0.25 0.50 Y 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 GCME

110 LAN-CB-A04002 TELECOM CABINET (LAN2) TELECOM PANEL Cabinet C Fibertek FNSC-LETA-42-08-08 COMMON EE 1M 1M-TELECOM Visual Inspection
1. Visual inspection
2. Re-tighten if require
3. Ensure light/indicator/lamp/screen no damage

2 0.25 0.50 Y 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 GCME

111 PAGA-CB-A02001 TELECOM CABINET (PAGA) TELECOM PANEL Cabinet C Fibertek FNSC-LETA-42-08-08 COMMON EE 1M 1M-TELECOM Visual Inspection
1. Visual inspection
2. Re-tighten if require
3. Ensure light/indicator/lamp/screen no damage

2 0.25 0.50 Y 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 GCME

112 PAGA-CB-A02002 TELECOM CABINET (PAGA) TELECOM PANEL Cabinet C Fibertek FNSC-LETA-42-08-08 COMMON EE 1M 1M-TELECOM Visual Inspection
1. Visual inspection
2. Re-tighten if require
3. Ensure light/indicator/lamp/screen no damage

2 0.25 0.50 Y 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 GCME

113 PAGA-CB-A04001 TELECOM CABINET (PAGA) TELECOM PANEL Cabinet C Fibertek FNSC-LETA-42-08-08 COMMON EE 1M 1M-TELECOM Visual Inspection
1. Visual inspection
2. Re-tighten if require
3. Ensure light/indicator/lamp/screen no damage

2 0.25 0.50 Y 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 GCME

114 UPS-51001 Indoor 230VAC UPS FOR CONTROL SYSTEM &UCP UPS
IGBT+Valve Regulated Lead Acid 

(VRLA)
B Borri E2001.E COMMON EE 1M 1M-UPS Visual Inspection

1. Visual inspection
2. Metering reading
3. Battery checking
4. Temperature checking

2 0.50 1.00 Y 1.00 1.00 1.00 1.00 1.00 1.00 1.00 1.00 1.00 1.00 1.00 1.00 GCME

115 UPS-51001 Indoor 230VAC UPS FOR CONTROL SYSTEM &UCP UPS
IGBT+Valve Regulated Lead Acid 

(VRLA)
B Borri E2001.E COMMON EE 3Y 3Y-UPS PM by Outsource 1.Battery discharger test(Lasted test TA25) 2 10.00 20.00 N 20.00 GCME/Outsource

116 UPS-51002 Indoor 230VAC UPS FOR INSTRUMENT AT FIELD LCP UPS
IGBT+Valve Regulated Lead Acid 

(VRLA)
B Borri E2001.E COMMON EE 1M 1M-UPS Visual Inspection

1. Visual inspection
2. Metering reading
3. Battery checking
4. Temperature checking

2 0.50 1.00 Y 1.00 1.00 1.00 1.00 1.00 1.00 1.00 1.00 1.00 1.00 1.00 1.00 GCME

117 UPS-51002 Indoor 230VAC UPS FOR INSTRUMENT AT FIELD LCP UPS
IGBT+Valve Regulated Lead Acid 

(VRLA)
B Borri E2001.E COMMON EE 3Y 3Y-UPS PM by Outsource 1.Battery discharger test(Lasted test TA23) 2 10.00 20.00 N 20.00 GCME/Outsource

118 UPS-51003 Indoor
230VAC UPS FOR LIGHTING & 

COMMUNICATION
UPS

IGBT+Valve Regulated Lead Acid 
(VRLA)

B Borri E2001.E COMMON EE 1M 1M-UPS Visual Inspection

1. Visual inspection
2. Metering reading
3. Battery checking
4. Temperature checking

2 0.50 1.00 Y 1.00 1.00 1.00 1.00 1.00 1.00 1.00 1.00 1.00 1.00 1.00 1.00 GCME

119 UPS-51003 Indoor
230VAC UPS FOR LIGHTING & 

COMMUNICATION
UPS

IGBT+Valve Regulated Lead Acid 
(VRLA)

B Borri E2001.E COMMON EE 3Y 3Y-UPS PM by Outsource 1.Battery discharger test(Lasted test TA23) 2 10.00 20.00 N 20.00 GCME/Outsource

120 FASP1-A0101 FIRE ALARM PANEL MAIN SUBSTATION FIRE ALARM PANEL COMMON EE 1M 1M-Fire Alarm Panel Visual Inspection

1. Visual inspection
2. Re‐tighten if require
3. Ensure light/indicator/lamp/screen no damage
4. Measument battery

2 0.25 0.50 Y 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 GCME

121 FASP1-A0201 FIRE ALARM PANEL COMMON SUBSTATION FIRE ALARM PANEL COMMON EE 1M 1M-Fire Alarm Panel Visual Inspection

1. Visual inspection
2. Re‐tighten if require
3. Ensure light/indicator/lamp/screen no damage
4. Measument battery

2 0.25 0.50 Y 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 GCME

122 FASP2-A0201 FIRE ALARM PANEL COMMON SUBSTATION FIRE ALARM PANEL COMMON EE 1M 1M-Fire Alarm Panel Visual Inspection

1. Visual inspection
2. Re‐tighten if require
3. Ensure light/indicator/lamp/screen no damage
4. Measument battery

2 0.25 0.50 Y 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 GCME
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123 FASP1-A0401 FIRE ALARM PANEL CCB FIRE ALARM PANEL COMMON EE 1M 1M-Fire Alarm Panel Visual Inspection

1. Visual inspection
2. Re‐tighten if require
3. Ensure light/indicator/lamp/screen no damage
4. Measument battery

2 0.25 0.50 Y 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 GCME

124 FASP1-A0501 FIRE ALARM PANEL MAINTENANCE WORKSHOP FIRE ALARM PANEL COMMON EE 1M 1M-Fire Alarm Panel Visual Inspection

1. Visual inspection
2. Re‐tighten if require
3. Ensure light/indicator/lamp/screen no damage
4. Measument battery

2 0.25 0.50 Y 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 GCME

125 FASP1-A0601 FIRE ALARM PANEL GATE 1 FIRE ALARM PANEL COMMON EE 1M 1M-Fire Alarm Panel Visual Inspection

1. Visual inspection
2. Re‐tighten if require
3. Ensure light/indicator/lamp/screen no damage
4. Measument battery

2 0.25 0.50 Y 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 GCME

126 FASP2-A0201 FIRE ALARM PANEL COMMON SUBSTATION FIRE ALARM PANEL COMMON EE 4M 4M-Cleaning Filter Cleaning Filter 1 0.25 0.25 N 0.25 0.25 0.25 GCME

127 EHTP-41001 EHTP PANEL COMMON SUBSTATION EHTP PANEL COMMON EE 4M 4M-Cleaning Filter Cleaning Filter 1 0.25 0.25 N 0.25 0.25 0.25 GCME

128 LAN-CB-A02001 LAN PANEL COMMON SUBSTATION LAN PANEL COMMON EE 4M 4M-Cleaning Filter Cleaning Filter 1 0.25 0.25 N 0.25 0.25 0.25 GCME

129 PAGA-CB-A02001 PAGA PANEL COMMON SUBSTATION PAGA PANEL COMMON EE 4M 4M-Cleaning Filter Cleaning Filter 1 0.25 0.25 N 0.25 0.25 0.25 GCME

130 PAGA-CB-A02002 PAGA PANEL COMMON SUBSTATION PAGA PANEL COMMON EE 4M 4M-Cleaning Filter Cleaning Filter 1 0.25 0.25 N 0.25 0.25 0.25 GCME

131 SWGR-41001 400V SWITCHGEAR 400V SWGR COMMON EE 1Y 1Y-Cleaning Filter Cleaning Filter 2 1.00 2.00 N 2.00 GCME/Outsource

132 SWGR-41002 400V SWITCHGEAR 400V SWGR COMMON EE 1Y 1Y-Cleaning Filter Cleaning Filter 2 1.00 2.00 N 2.00 GCME/Outsource

133 MCC-41051 MCC PANEL MAIN SUBSTATION MCC PANEL COMMON EE 4M 4M-Cleaning Filter Cleaning Filter 1 0.50 0.50 N 0.50 0.50 0.50 GCME

134 MCC-41052 MCC PANEL MAIN SUBSTATION MCC PANEL COMMON EE 4M 4M-Cleaning Filter Cleaning Filter 1 0.25 0.25 N 0.25 0.25 0.25 GCME

135 LAN-CB-A01001 LAN PANEL MAIN SUBSTATION LAN PANEL COMMON EE 4M 4M-Cleaning Filter Cleaning Filter 1 0.25 0.25 N 0.25 0.25 0.25 GCME

136 LAN-CB-A01002 LAN PANEL MAIN SUBSTATION LAN PANEL COMMON EE 4M 4M-Cleaning Filter Cleaning Filter 1 0.25 0.25 N 0.25 0.25 0.25 GCME

137 CCTV-CB-A01001 CCTV PANEL MAIN SUBSTATION CCTV PANEL COMMON EE 4M 4M-Cleaning Filter Cleaning Filter 1 0.25 0.25 N 0.25 0.25 0.25 GCME

138 LCP-0025 LCP MAIN SUBSTATION LCP PANEL COMMON EE 4M 4M-Cleaning Filter Cleaning Filter 1 0.25 0.25 N 0.25 0.25 0.25 GCME

139 C-0001-1 AIR COMPRESSOR-1
MOTOR

(DRIVE END /NON-DRIVE END)
A KOBELCO KOBELCO SUPER GREASE 80 g 80 g COMMON EE 3M 3M-Regrease Motor

1. Visual inspection
2. Refill-grease
3. Temperature checking

1 0.75 0.75 Y 0.75 0.75 0.75 0.75 GCME

140 C-0001-2 AIR COMPRESSOR-2
MOTOR

(DRIVE END /NON-DRIVE END)
A KOBELCO KOBELCO SUPER GREASE 80 g 80 g COMMON EE 3M 3M-Regrease Motor

1. Visual inspection
2. Refill-grease
3. Temperature checking

1 0.75 0.75 Y 0.75 0.75 0.75 0.75 GCME

141 M-0001 CHILLED WATER REFRIGERATING MACHINE MOTRO ROLLER BALL BEARINGS A JOHNSON CONTROLS MOBIL POLYREX EM 120 g 240 g COMMON EE 1M 1M-Regrease Motor
1. Visual inspection
2. Replace grease
3. Temperature checking

1 0.75 0.75 Y 0.75 0.75 0.75 0.75 0.75 0.75 0.75 0.75 0.75 0.75 0.75 0.75 GCME

142 P-0051 FIRE WATER PUMP (MOTOR)
E-MOTOR WEG W50 400 J/H

BEARING DRIVE END  / NON-
DRIVE END

C NIJHUIS MOBIL POLYREX EM 72 g
72G FOR DRIVE END, 45G 

FOR NON-DRIVE END
g COMMON EE 6M 6M-Regrease Motor

1. Visual inspection
2. Replace grease
3. Temperature checking

1 0.75 0.75 Y 0.75 0.75 GCME

143 P-0004-1 COOLING WATER FEED PUMP
MOTOR DRIVE END / 

MOTOR NON-DRIVE END
TORISHIMA MOBIL POLYREX EM 572 g 306 g COMMON EE 6M 6M-Regrease Motor

1. Visual inspection
2. Refill grease
3. Temperature checking

1 0.75 0.75 Y 0.75 0.75 GCME

144 P-0004-2 COOLING WATER FEED PUMP
MOTOR DRIVE END / 

MOTOR NON-DRIVE END
TORISHIMA MOBIL POLYREX EM 572 g 306 g COMMON EE 6M 6M-Regrease Motor

1. Visual inspection
2. Refill grease
3. Temperature checking

1 0.75 0.75 Y 0.75 0.75 GCME

145 P-0004-3 COOLING WATER FEED PUMP
MOTOR DRIVE END / 

MOTOR NON-DRIVE END
TORISHIMA MOBIL POLYREX EM 572 g 306 g COMMON EE 6M 6M-Regrease Motor

1. Visual inspection
2. Refill grease
3. Temperature checking

1 0.75 0.75 Y 0.75 0.75 GCME

146 P-0004-4 COOLING WATER FEED PUMP
MOTOR DRIVE END / 

MOTOR NON-DRIVE END
TORISHIMA MOBIL POLYREX EM 572 g 306 g COMMON EE 6M 6M-Regrease Motor

1. Visual inspection
2. Refill grease
3. Temperature checking

1 0.75 0.75 Y 0.75 0.75 GCME

147 P-0005-1 CHILLED WATER FEED PUMP
DRIVE END / 

NON-DRIVE END
TORISHIMA MOBIL POLYREX EM 51 g 51 g COMMON EE 6M 6M-Regrease Motor

1. Visual inspection
2. Refill grease
3. Temperature checking

1 0.75 0.75 Y 0.75 0.75 GCME

148 P-0005-2 CHILLED WATER FEED PUMP
DRIVE END / 

NON-DRIVE END
TORISHIMA MOBIL POLYREX EM 34 g 34 g COMMON EE 6M 6M-Regrease Motor

1. Visual inspection
2. Refill grease
3. Temperature checking

1 0.75 0.75 Y 0.75 0.75 GCME

149 CPT-41001 Outdoor
TRANSFORMER-RECTIFIER
(CATHODIC PROTECTION)

CPT PANEL
SELF-STANDING TYPE, AIR-

COOLED (DRY TYPE)
COMMON EE 1M 1M-CPT Panel Visual Inspection

1. Visual inspection
2. Meter reading
3. Re‐tighten if require
4. Ensure light/indicator/lamp/screen no damage

2 1.00 2.00 N 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 GCME
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Total plan man power

Actual weekly total complete work 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0.00

Actual weekly total incomplete work 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0.00

Actual monthly total complete work 0 0 0 0 0 0 0.00

Actual monthly total incomplete work 0 0 0 0 0 0 0.00

966.50



  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Rภาคผนวก ข-8 
ระบบการขออนุญาตทำงาน (Work Permit) 

 

 

 

 

 

 

 



Permit to Work (PTW) System - ระบบการขออนุญาตการท างาน

โดยมีวตัถปุระสงคเ์พ่ือ : 

✓ ให้มีการวางแผน การเตรียมงาน อุปกรณ์ ขัน้ตอนการท างานท่ีปลอดภยั และความรู้ความเข้าใจถึง
อนัตรายแก่ ผูป้ฏิบติังาน

✓ ส่ือสารระหว่างเจ้าของพื้นท่ีกบัผู้ปฎิบติังาน รวมถึงผู้ท่ีเก่ียวข้องตามกฏหมาย เพ่ือให้การท างานเป็นไป 
ด้วยความปลอดภยัต่อผูป้ฏิบติังานและทรพัยสิ์นของ บริษทัฯ 

เป็นระบบการสือ่สารระหว่าง
เจ้าของพืน้ท่ีกบัผูป้ฏิบติังาน 

ให้การ
ท างานเป็นไปด้วยความปลอดภยั

ต่อผูป้ฏิบติังาน และทรพัสินยข์องบริษทัฯ



ใบอนุญาตท างาน ใชเ้มือ่มกีารปฏบิตังิานทีไ่มใ่ชง่านประจ า
(Non-routine activities) ของเจา้ของพืน้ที่
1. พืน้ทีห่วงหา้ม (Restricted area) เชน่ 

Process area, Pipe rack (both inside and outside the plant), 
Tank Farm, Waste House.

2. พืน้ทีค่วบคุม (Controlled area) เชน่ 
Maintenance W/S, CCB, Laboratory outside the process area, 
Wastewater treatment (South), Guard House.

งานประจ า หมายถงึ งานทีม่คีวามถีใ่นการท างานต ัง้แต ่1 คร ัง้/ สปัดาห ์และตอ้งจดัใหม้ ีSOP/ WI ทีช่ดัเจน

Permit to Work (PTW) System - ระบบการขออนุญาตการท างาน



KGC&KAC-HSE-SOP-003 Permit to Work System Procedure

KGC/KAC : limit 2 Open Flame works during that time (08:00 - 19:00) :
➢ 1 work @ North
➢ 1 work @ South
If more than and work in holiday, must approval from GM/ DGM

1. Road closure permit : (KGC&KAC-HSE-WI-019)
2. Confined space entry permit : (KGC&KAC-HSE-WI-019)
3. Excavation permit : (KGC&KAC-HSE-WI-019)
4. Radioactivity permit: (KGC&KAC-HSE-WI-019)
5. Scaffolding permit : (KGC&KAC-HSE-WI-019)
6. Electrical permit : (KGC&KAC-HSE-WI-019)
7. Crane/Lifting permit : (KGC&KAC-HSE-WI-019)
8. Box up permit : (KGC&KAC-HSE-WI-019)
9. HPWJ permit : (KGC&KAC-HSE-WI-019)

2. Specific work permit

(Required, if any) 

✓ แนบ ในกรณีทีก่จิกรรม /งาน เขา้ข่ายตอ้งม ีSpecific Work 
ตามขอ้ก าหนดดา้นความปลอดภยัฯ

✓ Specific Work ตอ้งผ่านการตรวจสอบ และอนุมตัจิากพนักงาน
หรอื บุคคลทีม่อี านาจในการอนุมตั ิ(ตามระเบยีบบรษิทัฯ)

1.Work permit  (Main work)

Cold work permit
(งานทีไ่ม่กอ่ใหเ้กดิประกายไฟ หรอื ความรอ้น)

Hot work permit
(งานทีก่อ่ใหเ้กดิประกายไฟ หรอื ความรอ้น)

Open flame Hot work
(งานทีก่อ่ใหเ้กดิประกายไฟ หรอื ความรอ้นทีช่ดัเจน) 

Cutting, welding, grinding

Non-Open flame Hot work
งานทีอ่าจกอ่ใหเ้กดิประกายไฟ หรอื ความรอ้น 
งานใชอุ้ปกรณ ์non-explosion proof, งานน ารถ
เขา้พืน้ที,่ งาน Start Mobile Generator, Mobile 

Air Compressor,  หรอื อืน่ๆ

Permit to Work (PTW) System - ระบบการขออนุญาตการท างาน



  

 

 

 

 

 

 

 

 

Rภาคผนวก ข-9 
บัญชีข้อมูลสารอินทรีย์ระเหย (VOCs inventory)  

 

 

 

 

 

 

 

 



จาํนวนอปุกรณท์ีÉตอ้ง

ตรวจวดัการรัÉวซมึ

(จดุ)

จาํนวนอปุกรณ ์ทีÉไดร้บัการ

ยกเวน้ไมต่อ้งตรวจวดัการ

รัÉวซมึ

(จดุ)

จาํนวนอปุกรณท์ีÉตรวจวดั

การรัÉวซมึทัÊงหมด

(จดุ)

จาํนวนอปุกรณท์ีÉมผีลการ

ตรวจวดัเกินจากเกณฑก์าร

ควบคมุการรัÉวซมึ

(จดุ)

จาํนวนอปุกรณท์ีÉไดร้บัการ

ซอ่มแซมใหอ้ยูใ่นเกณฑ์

การควบคมุการรัÉวซมึ

(จดุ)

แก๊ส 204 154 50 - - -

ของเหลว - - - - - -

ปัËม

(Pumps)
ทัÊงหมด 2 0 2 - - -

แก๊ส 6 6 0 - - -

ของเหลว - - - - - -

เครืÉองอดัอากาศ

(Compressors)
ทัÊงหมด - - - - - -

ขอ้ตอ่หรือหนา้แปลน

(Connectors or Flanges)
ทัÊงหมด 88 59 29 - - -

ทอ่ส่งปลายเปิด

(Open-Ended Lines)
ทัÊงหมด - - - - - -

จดุเก็บตวัอยา่งสารเคม ี                  

(Sampling Connections)
ทัÊงหมด - - - - - -

อปุกรณท์ีÉใชก้วนหรือผสมของเหลว 

(Agitators or Mixers)
ทัÊงหมด

- - -
- - -

300 219 81 0 0 0

จาํนวนอปุกรณท์ีÉตอ้ง

ตรวจวดัการรัÉวซมึ

(จดุ)

จาํนวนอปุกรณ ์ทีÉไดร้บัการ

ยกเวน้ไมต่อ้งตรวจวดัการ

รัÉวซมึ

(จดุ)

จาํนวนอปุกรณท์ีÉตรวจวดั

การรัÉวซมึทัÊงหมด

(จดุ)

จาํนวนอปุกรณท์ีÉมผีลการ

ตรวจวดัเกินจากเกณฑก์าร

ควบคมุการรัÉวซมึ

(จดุ)

จาํนวนอปุกรณท์ีÉไดร้บัการ

ซอ่มแซมใหอ้ยูใ่นเกณฑ์

การควบคมุการรัÉวซมึ

(จดุ)

แก๊ส 22 20 2 - - -

ของเหลว - - - - - -

ปัËม

(Pumps)
ทัÊงหมด - - - - - -

แก๊ส - - - - - -

ของเหลว - - - - - -

เครืÉองอดัอากาศ

(Compressors)
ทัÊงหมด - - - - - -

ขอ้ตอ่หรือหนา้แปลน

(Connectors or Flanges)
ทัÊงหมด 6 6 0 - - -

ทอ่ส่งปลายเปิด

(Open-Ended Lines)
ทัÊงหมด - - - - - -

จดุเก็บตวัอยา่งสารเคม ี                  

(Sampling Connections)
ทัÊงหมด - - - - - -

อปุกรณท์ีÉใชก้วนหรือผสมของเหลว 

(Agitators or Mixers)
ทัÊงหมด

- - -
- - -

28 26 2 0 0 0

วาลว์

(Valves)

อปุกรณล์ดความดนั

(Pressure Relief Devices)

รวม

วาลว์

(Valves)

อปุกรณล์ดความดนั

(Pressure Relief Devices)

รวม

โทลูอีน (Toluene - TOL)

ประเภทอปุกรณ์

สถานะ

สารอินทรีย์

ระเหย

จาํนวนอปุกรณ์ จาํนวนอปุกรณ์
ปริมาณสารอินทรีย์

ระเหยรวมในรูปมีเทนทีÉ

รัÉวซมึจากอปุกรณทีÉ

ตรวจวดัการรัÉวซมึทัÊง หมด

ในรอบการรายงานครัÊงนี Ê

(กิโลกรมั )

บิวทาไดอีน (1,3 Butadiene - BD)

ประเภทอปุกรณ์

สถานะ

สารอินทรีย์

ระเหย

จาํนวนอปุกรณ์ จาํนวนอปุกรณ์
ปริมาณสารอินทรีย์

ระเหยรวมในรูปมีเทนทีÉ

รัÉวซมึจากอปุกรณทีÉ

ตรวจวดัการรัÉวซมึทัÊง หมด

ในรอบการรายงานครัÊงนี Ê

(กิโลกรมั )

ตารางแสดงข้อมูลจาํนวนจุดตรวจวัดสารอินทรียร์ะเหยงา่ย (VOCs) 

Kuraray GC Advanced Materials Co., Ltd. - โรงงานผลิตพอลิเอไมดช์นิดพิเศษ  

รายละเอียดเกีÉยวกับโรงงาน

ชืÉอโรงงาน : Kuraray GC Advanced Materials Co., Ltd. (KGC) - โรงงานผลิตพอลิเอไมดช์นิดพิเศษ                                                                                    เลขทะเบียนโรงงาน : 0105561104321

สถานทีÉตัÊงโรงงาน : 11 ถนนผังเมืองเฉพาะ 3-2 ต.หว้ยโป่ง อ.เมืองระยอง จ.ระยอง

ปริมาณสารอินทรียร์ะเหยรวมทีÉมีหรือทีÉใชใ้นกระบวนการผลิต :                   - (จะดาํเนินการตรวจปี 2566)                ตัน/ปี



จาํนวนอปุกรณท์ีÉตอ้ง

ตรวจวดัการรัÉวซมึ

(จดุ)

จาํนวนอปุกรณ ์ทีÉไดร้บัการ

ยกเวน้ไมต่อ้งตรวจวดัการ

รัÉวซมึ

(จดุ)

จาํนวนอปุกรณท์ีÉตรวจวดั

การรัÉวซมึทัÊงหมด

(จดุ)

จาํนวนอปุกรณท์ีÉมผีลการ

ตรวจวดัเกินจากเกณฑก์าร

ควบคมุการรัÉวซมึ

(จดุ)

จาํนวนอปุกรณท์ีÉไดร้บัการ

ซอ่มแซมใหอ้ยูใ่นเกณฑ์

การควบคมุการรัÉวซมึ

(จดุ)

แก๊ส 399 263 136 - - -

ของเหลว - - - - - -

ปัËม

(Pumps)
ทัÊงหมด 2 0 2 - - -

แก๊ส 6 5 1 - - -

ของเหลว - - - - - -

เครืÉองอดัอากาศ

(Compressors)
ทัÊงหมด - - - - - -

ขอ้ตอ่หรือหนา้แปลน

(Connectors or Flanges)
ทัÊงหมด 89 53 36 - - -

ทอ่ส่งปลายเปิด

(Open-Ended Lines)
ทัÊงหมด - - - - - -

จดุเก็บตวัอยา่งสารเคม ี                  

(Sampling Connections)
ทัÊงหมด - - - - - -

อปุกรณท์ีÉใชก้วนหรือผสมของเหลว 

(Agitators or Mixers)
ทัÊงหมด

- - -
- - -

496 321 175 0 0 0

จาํนวนอปุกรณท์ีÉตอ้ง

ตรวจวดัการรัÉวซมึ

(จดุ)

จาํนวนอปุกรณ ์ทีÉไดร้บัการ

ยกเวน้ไมต่อ้งตรวจวดัการ

รัÉวซมึ

(จดุ)

จาํนวนอปุกรณท์ีÉตรวจวดั

การรัÉวซมึทัÊงหมด

(จดุ)

จาํนวนอปุกรณท์ีÉมผีลการ

ตรวจวดัเกินจากเกณฑก์าร

ควบคมุการรัÉวซมึ

(จดุ)

จาํนวนอปุกรณท์ีÉไดร้บัการ

ซอ่มแซมใหอ้ยูใ่นเกณฑ์

การควบคมุการรัÉวซมึ

(จดุ)

แก๊ส 792 408 384 - - -

ของเหลว - - - - - -

ปัËม

(Pumps)
ทัÊงหมด 10 0 10 - - -

แก๊ส 16 5 11 - - -

ของเหลว - - - - - -

เครืÉองอดัอากาศ

(Compressors)
ทัÊงหมด - - - - - -

ขอ้ตอ่หรือหนา้แปลน

(Connectors or Flanges)
ทัÊงหมด 106 38 68 - - -

ทอ่ส่งปลายเปิด

(Open-Ended Lines)
ทัÊงหมด 3 3 0 - - -

จดุเก็บตวัอยา่งสารเคม ี                  

(Sampling Connections)
ทัÊงหมด - - - - - -

อปุกรณท์ีÉใชก้วนหรือผสมของเหลว 

(Agitators or Mixers)
ทัÊงหมด

- - -
- - -

927 454 473 0 0 0

ตารางแสดงข้อมูลจาํนวนจุดตรวจวัดสารอินทรียร์ะเหยงา่ย (VOCs) 

Kuraray GC Advanced Materials Co., Ltd. - โรงงานผลิตยางเทอรโ์มพลาสติก        

วาลว์

(Valves)

อปุกรณล์ดความดนั

(Pressure Relief Devices)

รวม

ไซโคเฮกเซน (Cyclohexane - CHX)

ประเภทอปุกรณ์

สถานะ

สารอินทรีย์

ระเหย

จาํนวนอปุกรณ์ จาํนวนอปุกรณ์
ปริมาณสารอินทรีย์

ระเหยรวมในรูปมีเทนทีÉ

รัÉวซมึจากอปุกรณทีÉ

ตรวจวดัการรัÉวซมึทัÊง หมด

ในรอบการรายงานครัÊงนี Ê

(กิโลกรมั )

วาลว์

(Valves)

อปุกรณล์ดความดนั

(Pressure Relief Devices)

รวม

รายละเอียดเกีÉยวกับโรงงาน

ชืÉอโรงงาน : Kuraray GC Advanced Materials Co., Ltd. (KGC) - โรงงานผลิตยางเทอรโ์มพลาสติก                                                                                   เลขทะเบียนโรงงาน : 0105561104321

สถานทีÉตัÊงโรงงาน : 18 ถนนผังเมืองเฉพาะ 3-2 ต.หว้ยโป่ง อ.เมืองระยอง จ.ระยอง

ปริมาณสารอินทรียร์ะเหยรวมทีÉมีหรือทีÉใชใ้นกระบวนการผลิต :                   - (จะดาํเนินการตรวจปี 2566)                ตัน/ปี

บิวทาไดอีน (1,3 Butadiene - BD)

ประเภทอปุกรณ์

สถานะ

สารอินทรีย์

ระเหย

จาํนวนอปุกรณ์ จาํนวนอปุกรณ์
ปริมาณสารอินทรีย์

ระเหยรวมในรูปมีเทนทีÉ

รัÉวซมึจากอปุกรณทีÉ

ตรวจวดัการรัÉวซมึทัÊง หมด

ในรอบการรายงานครัÊงนี Ê

(กิโลกรมั )



จาํนวนอปุกรณท์ีÉตอ้ง

ตรวจวดัการรัÉวซมึ

(จดุ)

จาํนวนอปุกรณ ์ทีÉไดร้บัการ

ยกเวน้ไมต่อ้งตรวจวดัการ

รัÉวซมึ

(จดุ)

จาํนวนอปุกรณท์ีÉตรวจวดั

การรัÉวซมึทัÊงหมด

(จดุ)

จาํนวนอปุกรณท์ีÉมผีลการ

ตรวจวดัเกินจากเกณฑก์าร

ควบคมุการรัÉวซมึ

(จดุ)

จาํนวนอปุกรณท์ีÉไดร้บัการ

ซอ่มแซมใหอ้ยูใ่นเกณฑ์

การควบคมุการรัÉวซมึ

(จดุ)

แก๊ส 161 110 51 - - -

ของเหลว - - - - - -

ปัËม

(Pumps)
ทัÊงหมด - - - - - -

แก๊ส 3 3 0 - - -

ของเหลว - - - - - -

เครืÉองอดัอากาศ

(Compressors)
ทัÊงหมด - - - - - -

ขอ้ตอ่หรือหนา้แปลน

(Connectors or Flanges)
ทัÊงหมด 36 26 10 - - -

ทอ่ส่งปลายเปิด

(Open-Ended Lines)
ทัÊงหมด - - - - - -

จดุเก็บตวัอยา่งสารเคม ี                  

(Sampling Connections)
ทัÊงหมด - - - - - -

อปุกรณท์ีÉใชก้วนหรือผสมของเหลว 

(Agitators or Mixers)
ทัÊงหมด

- - -
- - -

200 139 61 0 0 0

วาลว์

(Valves)

อปุกรณล์ดความดนั

(Pressure Relief Devices)

รวม

สไตรีน (Styrene - ST)

ประเภทอปุกรณ์

สถานะ

สารอินทรีย์

ระเหย

จาํนวนอปุกรณ์ จาํนวนอปุกรณ์
ปริมาณสารอินทรีย์

ระเหยรวมในรูปมีเทนทีÉ

รัÉวซมึจากอปุกรณทีÉ

ตรวจวดัการรัÉวซมึทัÊง หมด

ในรอบการรายงานครัÊงนี Ê

(กิโลกรมั )
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สรุปผลการตรวจวัดสารอินทรีย์ระเหย 
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บริษัท คุราเร่ จีซี แอดวานซ์ แมททีเรียลส์ จำกัด (KGC) 
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รายงานสรุปผลการตรวจวัดสารอินทรีย์ระเหยจากแหล่งกำเนิดชนิดฟุ้งกระจาย  

ประจำปี 2567 ครั้งที่ 1 

บริษัท คุราเร่ จีซี แอดวานซ์ แมททีเรียลส์ จำกัด (KGC) ได้มอบหมายให้ บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี 
กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด ดำเนินการตรวจวัดสารอินทรีย์ระเหยพร้อมทั้งคำนวณปริมาณการปล่อยสารอินทรีย์
ระเหย ภายในพ้ืนที่การผลิตในวันที่ 21 กุมภาพันธ์ พ.ศ. 2567 โดยมีรายละเอียดดังต่อไปนี้ 

1. วัตถุประสงค ์

1.1 เพ่ือทำการตรวจวัดสารอินทรีย์ระเหยภายในพ้ืนที่การผลิต จากบัญชีรายชื่ออุปกรณ์ต่างๆ ที่ได้สำรวจไว้ 
1.2 เพ่ือรวบรวมผลการตรวจวัดสารอินทรีย์ระเหยจากอุปกรณ์ท่ีได้สำรวจไว้ 
1.3 เพ่ือคำนวณอัตราการระบายสารอินทรีย์ระเหย ประจำปี 2567 ครั้งที่ 1 
 

2. ขอบเขตการดำเนินงาน 

2.1 ตรวจวัดสารอินทรีย์ระเหย จากอุปกรณ์ที่ต้องตรวจวัดการรั่วซึมในโรงงานตามวิธีการตรวจวัดที่ 21 
(Method 21 : Determination of Volatile Organic Compound Leaks) ตามที่องค์การพิทักษ์สิ ่งแวดล้อม
แห่งประเทศสหรัฐอเมริกากำหนด 

2.2 ดำเนินการตรวจวัดสารอินทรีย์ระเหย จากบัญชีรายชื่ออุปกรณ์ต่างๆ ที่ได้สำรวจไว้ จำนวน 676 จุด  
2.3 คำนวณอัตราการระบายสารอินทรีย์ระเหย  โดยใช้ค่าจากการตรวจวัดจริงมาคำนวณโดยวิธี  

Correlation Equation Method  
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3. แหล่งกำเนิดชนิดฟุ้งกระจาย (Fugitive Sources) 
3.1 ปั๊ม (Pump) 

เป็นอุปกรณ์ที่ใช้ในโรงกลั่นน้ำมันและโรงงานปิโตรเคมีเพื่อใช้ในการขับเคลื่อนสารอินทรีย์ที ่เป็น
ของเหลว โดยปั๊มที่ใช้กันมากที่สุดเป็นชนิด Centrifugal Pumps ซึ่งใช้แรงเหวี่ยงจากจุดศูนย์กลาง  
โดยมีแกนหมุน (Shaft) ไปหมุนแผ่นหมุน (Impeller) ทำให้เกิดแรงดันในการขับเคลื่อนสารละลาย 
สารอินทรีย์สามารถรั่วออกมาจากรอยต่อระหว่างแกนหมุนและส่วนที่เป็นกล่องห่อหุ้มปั๊ม (Casing) 
โดยปกติจึงมีตัวกันรั่ว (Seal) ระหว่างรอยต่อดังกล่าว เพื่อป้องกันของเหลวภายในปั๊ม การรั่วไหล
ของสารอินทรีย์ระเหยเกิดจากการชำรุดเสียหายของตัวกันรั่ว (Seal) ดังนั้นควรมีการตรวจด้วย
สายตา (Visual) เป็นประจำว่ามีของเหลวหยดออกมาจากปั๊มหรือไม่ 

3.2 วาล์ว (Valves) 
 เป็นอุปกรณ์ที่ใช้ในการควบคุมอัตราการไหลของของเหลวหรือแก๊ส มีองค์ประกอบหลักคือก้านวาล์ว 

(Stem) ที่สามารถหมุนเพื่อควบคุมอัตราการไหลของของเหลวหรือแก๊ส โดยปกติก้านวาล์วจะมี O-
ring ป้องกันการรั ่วซึมของของเหลวหรือแก๊ส หาก O-ring ชำรุดจะทำให้เกิดการรั ่วไหลของ
สารอินทรีย์ระเหยออกจากก้านวาล์ว 

3.3 เครื่องอัดอากาศ (Compressors) 
 เป็นอุปกรณ์ที่ใช้ทำหน้าที่เช่นเดียวกับปั๊ม แต่ใช้ในการขับเคลื่อนสารอินทรีย์ที่เป็นก๊าซ ซึ่งจะมีตัวกัน

รั่ว (Seal) เช่นเดียวกับปั๊ม แต่เนื่องจากเครื่องอัดอากาศใช้ในการขับเคลื่อนสารอินทรีย์ที่เป็นก๊าซจึง
ไม่สามารถตรวจสอบการรั่วซึมได้ด้วยสายตาเช่นเดียวกับปั๊ม 

3.4 ท่อส่งปลายเปิด (Open-Ended Lines) 
 เป็นส่วนปลายท่อที่ต่อจากวาล์ว กรณีที่วาล์วนั้นทำหน้าที่อยู่ปลายท่อ หากเกิดปัญหาวาล์วปิดไม่

สนิทหรือชำรุดจะเกิดการรั่วซึมท่ีปลายท่อ 
3.5 หน้าแปลน (Flanges) 
 เป็นอุปกรณ์ที่ใช้เชื่อมต่อระหว่างท่อ (Piping) และอุปกรณ์อื่นๆ เช่น ปั๊ม, วาล์ว มีลักษณะเป็นท่อ

โลหะที่มีปีกกลมรอบๆ ตรงปากทั้งสองด้าน โดยปกติจะมีปะเก็น (Gasket-sealed) ป้องกันการ
รั่วไหล หน้าแปลนโดยปกติจะใช้กับท่อที่มีขนาดตั้งแต่ 2 นิ้วขึ้นไป การรั่วไหลของสารอินทรีย์ระเหย
เกิดจากการใส่ปะเก็นไม่ดีพอ อายุการใช้งาน ความร้อน และการชำรุดเสียหายของปะเก็นรวมถึง
การใช้ปะเก็นที่ไม่มีคุณภาพ 
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3.6 อุปกรณ์ลดความดัน (Pressure Relief Devices) 
 เป็นอุปกรณ์ที่ใช้ในการป้องกันความดันของไอสารไม่ให้สูงเกินเกณฑ์ที่ตั้งไว้ อุปกรณ์ลดความดันจะ

ปล่อยไอของสารอินทรีย์ระเหยออกสู่สิ่งแวดล้อมโดยอัตโนมัติหากความดันของไอสารเกินจากเกณฑ์ 
ซึ่งในขณะนั้นจะไม่ถือว่ามีการรั่วไหลของสารอินทรีย์ระเหย การตรวจสอบการรั่วไหลจะทำขณะที่
อุปกรณ์ลดความดันยังไม่ทำงาน 

3.7 จุดเก็บตัวอย่างสารเคมี (Sampling Connections) 
 เป็นส่วนที่ใช้เพื่อการเก็บตัวอย่างสารละลายในกระบวนการผลิต การรั่วไหลจะเกิดขณะเก็บตัวอย่าง 

4. วิธีการตรวจวัดจากแหล่งกำเนิดชนิดฟุ้งกระจาย (Fugitive Sources) 
 การตรวจวัดสารอินทรีย์ระเหยจากแหล่งกำเนิดที่มีลักษณะเป็นการฟุ้งกระจาย (Fugitive Sources)  
เป็นการตรวจวัดในรูป TOC (Total Organic Compounds) วัดปริมาณ Carbon ทั้งหมด ใช้เครื่องมือตรวจวัด
เป็นชนิด Portable Equipment  โดยใช้หลักการ Photo Ionization Detectors (PID) ซึ่งจะมี High Voltage 
Ultraviolet Lamp ในการ Ionize สารอินทรีย์ระเหยทำให้เกิดกระแสระหว่างขั ้ว Electrode  สัดส่วนของ
ปริมาณ Carbon ทั้งหมดจะทำให้เกิดกระแสที่เพิ่มขึ้น หัวตรวจวัด PID จึงเปรียบเสมือนเครื่องตรวจนับปริมาณ 
Carbon สามารถตรวจวัดสารอินทรีย์ได้ในระดับต่ำถึงระดับ ppb  

การตรวจวัดการรั่วไหลของสารอินทรีย์ระเหยในแต่ละอุปกรณ์ นอกจากแนวทางการปฏิบัติที่ระบุใน US 
EPA Method 21 แล้วยังมีรายละเอียดเพิ่มเติมดังต่อไปนี้ 
 1. ตรวจสอบจุดที่มีการรั่วไหลในแต่ละอุปกรณ์เพ่ือกำหนดจุดตรวจวัด 
 2. วาง Probe ให้ชิดกับจุดรั่วไหลมากที่สุดโดยห่างจากจุดรั่วไหลไม่เกิน 1 ซม. 
 3. ตั้ง Probe ในแนวตั้งฉากกับจุดรั่วไหล 
 4. ตรวจวัดอย่างน้อย 2 ครั้ง ติดต่อกันในแต่ละจุด 
 5. หลีกเลี่ยงการตรวจวัดในขณะที่มีลมแรง 
 6.  ตรวจสอบดูว่ามีน้ำมันหรือสิ่งสกปรกที่ Probe หรือไม ่
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5.  การคำนวณอัตราการระบายสารอินทรีย์ระเหยจากแหล่งกำเนิดชนิดฟุ้งกระจาย (Fugitive Sources) 

การคำนวณอัตราการระบายสารอินทรีย์ระเหยจากแหล่งกำเนิดชนิดฟุ้งกระจาย (Fugitive Source) จะใช้
วิธี Correlation Equation Method ซึ่งเป็นวิธีที่ให้ผลใกล้เคียงกับความเป็นจริงมากที่สุด โดยนำค่าที่ตรวจวัดได้
จริงมาคำนวณตามสูตรในตารางที่ 1 ซึ่งผลการคำนวณของแต่ละชนิดอุปกรณ์จะมีค่า Emission Factor แตกต่างกัน  

ผลการคำนวณจะได้อัตราการปล่อยสารอินทรีย์ระเหยของอุปกรณ์แต่ละชนิดในหน่วย Kg/hr ดังนั้น  
ถ้านำอัตราการปล่อยสารอินทรีย์ระเหยแต่ละชนิดมารวมกัน จะได้อัตราการปล่อยสารอินทรีย์ระเหยทั้งหมดต่อวัน  
(แสดงดังตารางที่ 3) และสามารถนำมาคำนวณเป็นต่อเดือนได้โดยการคูณจำนวนวันของแต่ละเดือน ก็จะได้ค่า
อัตราการปล่อยสารอินทรีย์ระเหยแต่ละเดือน (แสดงดังตารางที่ 4) 
 
ตารางท่ี 1 สมการการคำนวณ Mass Emission (Kg/hr) 

ชนิดอุปกรณ์ 
(Equipment type) 

กรณีผลการตรวจวัด = 0 
(Kg / hr per item) 

Pegged Emission Rate 
(Kg / hr per item) สมการ 

(Kg / hr per item) 10,000 
ppmv 

100,000 
ppmv 

Gas/vapour Valves 0.00000066 0.024 0.11 Leak Rate=1.87E-0.6 x (SV)0.873 

Light Liquid Valves 0.00000049 0.036 0.15 Leak Rate=6.41E-0.6 x (SV)0.797 
Pumps 0.00000075 0.140 0.62 Leak Rate=1.90E-0.5 x (SV)0.824 

Compressors 0.00000075 0.140 0.62 Leak Rate=1.90E-0.5 x (SV)0.824 
Pressure relief valves 0.00000075 0.140 0.62 Leak Rate=1.90E-0.5 x (SV)0.824 

Agitators 0.00000075 0.140 0.62 Leak Rate=1.90E-0.5 x (SV)0.824 
Connectors/Flanges 0.00000061 0.044 0.22 Leak Rate=3.05E-0.6 x (SV)0.885 

หมายเหตุ : SV คือ ผลการตรวจวัดการรั่วไหลของสารอินทรีย์ระเหย 
 : Pegged Emission Rate คือ อัตราการระบายที่มีค่าเกินจากค่าสูงสุดที่เครื่องสามารถวัดได้ในช่วงนั้น 
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6. สรุปผลการตรวจวัด 

จากการดำเนินการตรวจวัดสารอินทรีย์ระเหย ภายในพ้ืนที่การผลิต บริษัท คุราเร่ จีซี แอดวานซ์ แมททีเรียลส์ 
จำกัด (KGC) เมื่อวันที่ 21 กุมภาพันธ์ พ.ศ. 2567 โดยใช้ข้อมูลจุดตรวจวัดจากการสำรวจโดยโรงงานฯ 676 จุด 
พบว่า สามารถดำเนินการตรวจวัดได้ทั ้งหมด 676 จุด รายละเอียดดังตารางที ่ 2 เมื ่อนำผลการตรวจวัด
เปรียบเทียบกับประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง กำหนดหลักเกณฑ์ และวิธีการปฏิบัติในการตรวจสอบและ
ควบคุมการรั่วซึมของสารอินทรีย์ระเหยจากอุปกรณ์ในโรงงานอุตสาหกรรม พ.ศ. 2555 (ระยะท่ี 2) พบว่า จุดที่ทำ
การตรวจวัดทั้งหมดมีค่าความเข้มข้นของไอสารอินทรีย์ทั้งหมดอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานดังตารางที่ 2 และสามารถ
ประเมินอัตราการปล่อยสารอินทรีย์ดังตารางที่ 3 และตารางที ่4 และรูปที่ 1 

ตารางท่ี 2 จำนวนจุดตรวจวัดสารอินทรีย์ระเหย 

อุปกรณ์ 
(Equipment Type) 

Service จำนวน (จุด) 
วันที่

ตรวจวัด 

ความเข้มขน้ของไอสารอินทรีย์ท้ังหมด  
(ส่วนต่อล้านส่วนโดยปริมาตร : ppmV) 

ค่าต่ำสุด - ค่าสูงสุด มาตรฐาน 
Storage tank      
Valves  Gas 18 21 ก.พ. 67 0 500 

Liquid 262 21 ก.พ. 67 0 500 
Pump Liquid 9 21 ก.พ. 67 0 500 

Connector or Flanges All 387 21 ก.พ. 67 0 500 

หมายเหตุ : ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง กำหนดหลักเกณฑ์ และวิธีการปฏิบัติในการตรวจสอบและควบคุมการ
รั่วซึมของสารอินทรีย์ระเหยจากอุปกรณ์ในโรงงานอุตสาหกรรม พ.ศ. 2555 

 
ตารางท่ี 3 อัตราการปล่อยสารอินทรีย์ระเหย 

Equipment Type Service จำนวน (จุด) Emission Factor (Kg/hr per source) Kg/day 
Storage tank     
Valves  Gas 18 0.000011880 0.000285 

Liquid 262 0.000128380 0.003081 

Pump Liquid 9 0.000067500 0.001620 
Connector or Flanges All 387 0.000248133 0.005955 

Total 391 0.000455893 0.010941 
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ตารางท่ี 4 อัตราการปล่อยสารอินทรีย์ระเหยรายเดือน  

เดือน 
VOCs (Kg) 

Storage tank 

มกราคม 0.339  
กุมภาพันธ ์ 0.317  
มีนาคม 0.339  

เมษายน 0.328  
พฤษภาคม 0.339  

มิถุนายน 0.328  
กรกฎาคม 0.339  

สิงหาคม 0.339  
กันยายน 0.328  

ตุลาคม 0.339  
พฤศจิกายน 0.328  

ธันวาคม 0.339  

รวม (kg / year) 4.005  

รวม (ton / year) 0.0040  
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ภาคผนวก 
 

 ภาคผนวก ก ใบรับรองผลการวิเคราะห ์
 ภาคผนวก ข มาตรฐาน 
 ภาคผนวก ค วิธีการตรวจวัด 
 ภาคผนวก ง ใบรับรองการสอบเทียบเครื่องมือ 
 ภาคผนวก จ สำเนาหนังสือใบอนุญาตขึ้นทะเบียน 
  ห้องปฏิบัติการวิเคราะห์เอกชน 
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Analysis / Test Report 

 

Client  : Kuraray GC Advanced Materials Co., Ltd. Lot ID: 23147558 

11, Asia Industrial Estate, Phungmuang Chapor 2-1 Road, Tambol Huai Pong, Amphur Date Received :Feb 28, 2024 

Muang Rayong, Rayong Thailand 21150 Date Reported :Mar 05, 2024 

P/O :     Report Number :2874072-1 

Project Name   :   EIA Monitoring 

Project Location    :  

 
 
 

 
 

 
 
 

 

 
Page 1 of 1 

Sample Number 23147558-1

Sample Description Total VOC Fugitive 

Location บรเิวณ Storage tank

Sampled Date 

Sampled by 

Feb 21, 2024 

Peerapat Kahkam
 

 

 

Equipment Service Sampling Point 
VOC Emission 

 (Kg/hr) 

Valves Gas 18 0.000011880 

Valves Liquid 262 0.000128380 

Pump Liquid 9 0.000067500 

Connector or Flanges All 387 0.000248133 

Total 676 0.000455893 

Reference Method : US EPA Method 21 

 

 
 

 
 

 
 

 

 
 

 
 

 

 
 

 
 

 
 

 

 
 

 
 

 
 

Approved by 
 
 

 

Sarayuth Jittranont 

Assistant General Manager 

 

 
ADDRESS 104 Phatthanakan 40, Phatthanakan Rd., Khwaeng Phatthanakan, Khet Suan Luang, Bangkok 10250 Thailand I PHONE +66 0 2760 3000 I FAX +66 0 2760 3197 

 

ALS LABORATORY GROUP (THAILAND) CO., LTD. An ALS Limited Company 

 



 
 
 
 
 
 
 
 

 

ภาคผนวก ข 
มาตรฐาน 

 



 หน้า   ๔๑ 
เล่ม   ๑๒๙   ตอนพิเศษ   ๘๘   ง ราชกิจจานุเบกษา ๑   มิถุนายน   ๒๕๕๕ 
 

 
 

ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม 
เรื่อง  กําหนดหลักเกณฑ์  และวิธีการปฏิบัติในการตรวจสอบและควบคุม 

การรั่วซึมของสารอินทรีย์ระเหยจากอุปกรณ์ในโรงงานอุตสาหกรรม   
พ.ศ.  ๒๕๕๕ 

 
 

สารอินทรีย์ระเหย  เป็นสารมลพิษทางอากาศที่ก่อให้เกิดผลกระทบต่อส่ิงแวดล้อมและสุขภาพ
ของประชาชน  การรั่วซึมของสารอินทรีย์ระเหยจากอุปกรณ์ในโรงงานอุตสาหกรรม  ถือเป็นแหล่งระบาย
สารอินทรีย์สู่บรรยากาศทั่วไปที่สําคัญ  จึงเป็นการสมควรกําหนดหลักเกณฑ์  และวิธีการปฏิบัติในการ
ตรวจสอบและควบคุมการรั่วซึมของสารอินทรีย์ระเหยจากอุปกรณ์ในโรงงานอุตสาหกรรม 

อาศัยอํานาจตามความในข้อ  ๑๐  และข้อ  ๑๖  แห่งกฎกระทรวง  ฉบับที่  ๒  (พ.ศ.  ๒๕๓๕)  
ออกตามความในพระราชบัญญัติโรงงาน  พ.ศ.  ๒๕๓๕  อันเป็นกฎหมายที่มีบทบัญญัติบางประการ
เก่ียวกับการจํากัดสิทธิและเสรีภาพของบุคคล  ซ่ึงมาตรา  ๒๙  ประกอบกับมาตรา  ๓๓  มาตรา  ๔๑  
และมาตรา  ๔๓  ของรัฐธรรมนูญแห่งราชอาณาจักรไทยบัญญัติให้กระทําได้โดยอาศัยอํานาจ 
ตามบทบัญญัติแห่งกฎหมาย  รัฐมนตรีว่าการกระทรวงอุตสาหกรรมจึงออกประกาศกําหนดหลักเกณฑ์  
และวิธีการปฏิบัติในการตรวจสอบและควบคุมการรั่วซึมของสารอินทรีย์ระเหยจากอุปกรณ์ในโรงงาน
อุตสาหกรรม  ดังต่อไปนี้ 

ข้อ ๑ ประกาศนี้  เรียกว่า  “ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม  เรื่อง  กําหนดหลักเกณฑ์   
และวิธีการปฏิบัติในการตรวจสอบและควบคุมการรั่วซึมของสารอินทรีย์ระเหยจากอุปกรณ์ในโรงงาน
อุตสาหกรรม  พ. ศ.  ๒๕๕๕” 

ข้อ ๒ ประกาศนี้ให้ใช้บังคับนับแต่วันถัดจากวันประกาศในราชกิจจานุเบกษาเป็นต้นไป 
ข้อ ๓ ในประกาศนี้ 
“โรงงานอุตสาหกรรม”  หมายถึง  โรงงานลําดับที่  ๔๒  ลําดับที่  ๔๔  ลําดับที่  ๔๙  และ  

ลําดับที่  ๘๙  ตามบัญชีท้ายกฎกระทรวง  (พ.ศ.  ๒๕๓๕)  ออกตามความในพระราชบัญญัติโรงงาน   
พ.ศ.  ๒๕๓๕  ที่มีหรือใช้สารอินทรีย์ระเหยในกระบวนการผลิต  ตั้งแต่  ๓๖  ตันต่อปีขึ้นไป   

“สารอินทรีย์ระเหย”  หมายความว่า  สารประกอบที่มีคาร์บอนอินทรีย์  (Organic  Carbon)  
เป็นองค์ประกอบหลัก  และมีความดันไอมากกว่า  ๐.๑  มิลลิเมตรปรอท  ที่อุณหภูมิ  ๒๐  องศาเซลเซียส  
และความดัน  ๗๖๐  มิลลิเมตรปรอท  ยกเว้น  มีเทน  คาร์บอนมอนอกไซด์  คาร์บอนไดออกไซด์  โลหะคาร์ไบด์
หรือคาร์บอเนต  แอมโมเนียมคาร์บอเนต   

“การรั่วซึม”  หมายความว่า  การแพร่กระจายของสารอินทรีย์ระเหยจากอุปกรณ์ชนิดใดชนิดหนึ่ง 
ในโรงงานอุตสาหกรรม  เกินกว่าเกณฑ์ควบคุมการรั่วซึม   

“อุปกรณ์ที่ต้องตรวจวัดการรั่วซึม”  หมายความว่า  ป๊ัม  (Pumps)  เครื่องอัดอากาศ  (Compressors)  
อุปกรณ์ที่ใช้กวนหรือผสมของเหลว  (Agitators  หรือ  Mixers)  วาล์ว  (Valves)  ท่อส่งปลายเปิด  
(Open-Ended  Lines)  ข้อต่อหรือหน้าแปลน  (Connectors  หรือ  Flanges)  อุปกรณ์ลดความดัน  
(Pressure  Relief  Devices)  จุดเก็บตัวอย่างสารเคมี  (Sampling  Connections) 



 หน้า   ๔๒ 
เล่ม   ๑๒๙   ตอนพิเศษ   ๘๘   ง ราชกิจจานุเบกษา ๑   มิถุนายน   ๒๕๕๕ 
 

 
 

“สภาวะสุญญากาศ”  หมายความว่า  สภาวะที่ความดันภายในอุปกรณ์  มีค่าต่ํากว่าความดัน
ของบรรยากาศภายนอก  อย่างน้อย  ๕  กิโลปาสกาล  (๓๗.๕๐  มิลลิเมตรปรอท) 

ข้อ ๔ เกณฑ์การควบคุมการรั่วซึมสารอินทรีย์ระเหยของอุปกรณ์ 
โรงงานอุตสาหกรรมต้องควบคุมการรั่วซึมของอุปกรณ์  มิให้ความเข้มข้นของสารอินทรีย์ระเหย

ทั้งหมดเกินเกณฑ์ควบคุม  หน่วยเป็นส่วนต่อล้านส่วนโดยปริมาตร  (ppmv)  ดังนี้ 

ความเข้มข้นของไอสารอินทรีย์ทั้งหมด  ส่วนต่อล้านส่วนโดยปริมาตร  (ppmv) 
 -  เครื่องอัดอากาศ   

-  ท่อส่งปลายเปิด   
-  จุดเก็บตัวอย่าง
สารเคมี   
-  อุปกรณ์ลดความดัน
สําหรับแกส๊ 

-  อุปกรณ์ลดความดัน
สําหรับของเหลว 
-  วาล์ว  (แก๊ส/ของเหลว)   
 
-  ข้อต่อหรือหน้าแปลน   
 

ปั๊มสําหรบั
ของเหลว 

อุปกรณ์ที่ใช้กวนหรือ
ผสมของเหลว 

ระยะที่  ๑ ๕๐๐ ๑๐,๐๐๐ ๑๐,๐๐๐ ๑๐,๐๐๐ 
ระยะที่  ๒ ๕๐๐ ๕๐๐ ๕,๐๐๐ ๑๐,๐๐๐ 

ทั้งนี้  เกณฑ์การควบคุมการรั่วซึมสารอินทรีย์ระเหยของอุปกรณ์  ระยะที่  ๑  ให้ใช้บังคับ 
เป็นเวลา  ๒  ปี  นับแต่วันถัดจากวันประกาศในราชกิจจานุเบกษา  ส่วนเกณฑ์การควบคุมการรั่วซึม
สารอินทรีย์ระเหยของอุปกรณ์  ระยะที่  ๒  ให้ใช้บังคับเม่ือพ้นกําหนด  ๒  ปี  นับแต่วันถัดจาก 
วันประกาศในราชกิจจานุเบกษา 

ข้อ ๕ อุปกรณ์ที่ได้รับการยกเว้นไม่ต้องตรวจวัดการรั่วซึม 
(๑) อุปกรณ์ที่อยู่ในจุดหรือสถานที่ที่มีความเส่ียงที่อาจก่อให้เกิดอันตราย  หมายถึงจุดที่อยู่ใน

สถานที่ที่อาจทําให้ผู้ที่เข้าทําการตรวจวัดได้รับอันตราย  หรือสภาวะที่อาจก่อให้เกิดอันตรายต่อร่างกาย
หรือชีวิต  เช่น  ออกซิเจนน้อยกว่าร้อยละ  ๑๙.๕  หรือเกิดการติดไฟ  ระเบิด  หรือจุดที่มีความดันสูง  
หรือความร้อนสูง  เป็นต้น 

(๒) อุปกรณ์ที่อยู่ ในจุดที่ ไม่สามารถเข้าถึงได้  หมายถึงจุดที่อยู่ ในสถานที่จํากัดซ่ึงไม่ได้ 
ถูกออกแบบมาเพื่อการทํางานอย่างต่อเนื่องและยากต่อการเข้าไปทําการตรวจวัดได้  เช่นอุปกรณ์ที่อยู่ใน
จุดที่มีความสูงเกิน  ๒  เมตรขึ้นไปจากระดับพื้นที่ปฏิบัติงานปกติ  ข้อต่อและหน้าแปลนที่ถูกฝังใต้พื้นดิน  
หรือถูกกีดขวางจนเคร่ืองมือตรวจวัดเข้าไปไม่ถึง 

(๓) ข้อต่อหรือหน้าแปลน  (Connectors  หรือ  Flanges)  ที่มีขนาดเส้นผ่านศูนย์กลางภายใน  
(Nominal  Internal  Diameter)  น้อยกว่า  ๒  นิ้ว  และวาล์วที่อยู่บนข้อต่อหรือหน้าแปลนดังกล่าว 

(๔) ป๊ัม  (Pumps)  เครื่องอัดอากาศ  (Compressors)  และอุปกรณ์ที่ใช้กวนของเหลว  
(Agitators)  ที่มีกันซึม  (Seal)  สองชั้น  (Dual  mechanical  seal)  โดยมีระบบไหลเวียนของของเหลวก้ัน  
(Barrier  fluid)  ซ่ึงจะถูกนําเข้าสู่กระบวนการผลิต  (Process  Stream)  โดยไม่มีการระบายสารอินทรีย์
ระเหยออกสู่บรรยากาศ  และมีอุปกรณ์ตรวจจับ  (Sensor)  การรั่วของกันซึมและของเหลวก้ัน 



 หน้า   ๔๓ 
เล่ม   ๑๒๙   ตอนพิเศษ   ๘๘   ง ราชกิจจานุเบกษา ๑   มิถุนายน   ๒๕๕๕ 
 

 
 

(๕) ป๊ัมชนิดที่ไม่มีกันซึมที่เพลา  (Seal-less  Pumps)  เป็นป๊ัมชนิดที่ไม่มีการระบายสารอินทรีย์
ระเหยออกสู่บรรยากาศ 

(๖) อุปกรณ์ที่ภายในไม่ได้สัมผัสกับสารอินทรีย์ระเหยใด ๆ  เช่น  หน่วยกําจัดกํามะถัน 
(๗) อุปกรณ์ที่อยู่ในสภาวะสุญญากาศ  (Vacuum  service) 
(๘) ระบบสาธารณูปการ  (Utility  unit)  ได้แก่  ระบบผลิตน้ําใช้ในโรงงาน  ระบบผลิตไฟฟ้า  

ระบบผลิตไอน้ํา  ระบบน้ําหล่อเย็น  ระบบน้ําดับเพลิง  ระบบไนโตรเจน  ระบบไฮโดรเจน  เป็นต้น  ที่ไม่มี
การสัมผัสสารอินทรีย์ระเหย 

ข้อ ๖ วิธีตรวจวัด   
การตรวจวัดการรั่วซึมของสารอินทรีย์ระเหยจากอุปกรณ์ในโรงงานอุตสาหกรรมให้ใช้วิธีใดวิธีหนึ่ง  

ดังต่อไปนี้   
(๑) การตรวจวัดโดยเครื่องตรวจวัดสารอินทรีย์ระเหยแบบพกพา  โดยคุณลักษณะของเครื่องมือ

และวิธีปฏิบัติให้เป็นไปตามวิธีการตรวจวัดที่  ๒๑  (Method  21 : Determination  Of  Volatile  Organic  
Compound  Leaks)  ตามที่องค์การพิทักษ์ส่ิงแวดล้อมแห่งประเทศสหรัฐอเมริกากําหนด 

(๒) การตรวจวัดโดยกล้องที่ ใช้ เทคนิคการถ่ายด้วยแสงอินฟราเรดหรือเทคนิค อ่ืน  ๆ   
ที่มีความสามารถแสดงภาพสารอินทรีย์ระเหยที่มองไม่เห็นด้วยสายตามนุษย์ได้  โดยคุณลักษณะของกล้อง
ต้องสามารถตรวจวัดตามเกณฑ์การควบคุมการรั่วซึมที่กรมโรงงานอุตสาหกรรมกําหนดในข้อ  ๔  และวิธี
ปฏิบัติในการใช้กล้องให้เป็นตามข้อกําหนดในแนวทางเลือกสําหรับปฏิบัติงานเพื่อตรวจสอบการรั่วซึม 
ของอุปกรณ์  (Alternative  Work  Practice  To  Detect  Leaks  From  Equipment)  ตามที่องค์การ
พิทักษ์ส่ิงแวดล้อมแห่งประเทศสหรัฐอเมริกากําหนด 

(๓) การตรวจวัดโดยวิธีอ่ืนที่เทียบเท่าและกรมโรงงานอุตสาหกรรมเห็นชอบ 
ข้อ ๗ ความถี่ในการตรวจวัด 
ทําการตรวจวัดข้อต่อหรือหน้าแปลน  วาล์วแก๊ส  วาล์วของเหลว  ท่อส่งปลายเปิด  ป๊ัมสําหรับ

ของเหลว  เครื่องอัดอากาศ  อุปกรณ์ลดความดันสําหรับแก๊ส  อุปกรณ์ลดความดันสําหรับของเหลว   
จุดเก็บตัวอย่างสารเคมี  อุปกรณ์ที่ใช้กวนหรือผสมของเหลว  ปีละ  ๑  ครั้ง 

ข้อ ๘ การซ่อมบํารุงและซ่อมแซมอุปกรณ์ที่มีการรั่วซึม 
(๑) หากผลการตรวจวัดสารอินทรีย์ระเหยจากอุปกรณ์เกินจากเกณฑ์ควบคุมการรั่วซึม

สารอินทรีย์ระเหยของอุปกรณ์ที่ กําหนด  ให้ทําการปรับเปล่ียนไปใช้อุปกรณ์ตัวที่ ไม่มีการรั่วซึม 
หรือซ่อมแซมอุปกรณ์ให้เสร็จ  ภายใน  ๑๕  วันนับถัดจากวันที่ตรวจพบ  เม่ือดําเนินการแก้ไขเสร็จแล้ว 
ให้ตรวจวัดซํ้าและผลการตรวจวัดซํ้าต้องไม่เกินจากเกณฑ์ที่กําหนด 

(๒) อุปกรณ์ลดความดนั  (Pressure  Relief  Devices)  ให้ซ่อมแซมให้เสร็จภายใน  ๒๔  ชั่วโมง 
หรือให้ต่อเข้าระบบบําบัดมลพิษ   
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(๓) หากไม่สามารถซ่อมแซมตามที่กําหนดไว้ใน  (๑)  หรือ  (๒)  ให้กําหนดมาตรการเพื่อป้องกัน
หรือลดการรั่วซึม  โดยระบุเหตุผลและระยะเวลาที่สามารถซ่อมแซมได้ให้ชัดเจน  แล้วรายงานต่อกรมโรงงาน
อุตสาหกรรมหรือหน่วยงานที่กํากับดูแล  ภายใน  ๓๐  วัน  นับจากการตรวจพบจุดรั่วซึมแต่ละจุด   

ข้อ ๙ การรายงานผลการตรวจวัดและการซ่อมแซมอุปกรณ์ 
โรงงานอุตสาหกรรมที่ต้องทําการตรวจวัดการระบายสารอินทรีย์ระเหย  ให้ดําเนินการดังต่อไปนี้   
(๑) ต้องจัดทําบัญชีรายชื่ออุปกรณ์พร้อมผลการตรวจวัดและการซ่อมแซมให้เป็นปัจจุบัน   

โดยรวบรวมจัดทําสรุปตามแบบรายงานที่กรมโรงงานอุตสาหกรรมกําหนด  แล้วจัดส่งให้กรมโรงงาน
อุตสาหกรรมหรือหน่วยงานที่กํากับดูแลทุก  ๖  เดือน  ทั้งนี้ให้จัดส่งรายงานครั้งแรกภายใน  ๖  เดือน   
ถัดจากวันประกาศในราชกิจจานุเบกษา 

(๒) การจัดทํารายงานต้องมีผู้จัดการส่ิงแวดล้อมหรือผู้ได้รับอนุญาตประกอบกิจการโรงงาน 
ลงนามรับรองด้วยทุกครั้ง  และให้เก็บต้นฉบับไว้ที่โรงงานพร้อมให้พนักงานเจ้าหน้าที่ตรวจสอบได้ตลอดเวลา 

 
ประกาศ  ณ  วันที่  ๓  เมษายน  พ.ศ.  ๒๕๕๕ 

หม่อมราชวงศ์พงษ์สวัสดิ์  สวัสดิวัตน ์
รัฐมนตรีว่าการกระทรวงอุตสาหกรรม 



 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาคผนวก ค 
วิธีการตรวจวัด 
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METHOD 21 - DETERMINATION OF VOLATILE 
ORGANIC COMPOUND LEAKS

1.0  Scope and Application.

1.1  Analytes.

Analyte CAS No.

Volatile Organic Compounds
 (VOC) 

No CAS number assigned

1.2  Scope.  This method is applicable for the

determination of VOC leaks from process equipment.  These

sources include, but are not limited to, valves, flanges and

other connections, pumps and compressors, pressure relief

devices, process drains, open-ended valves, pump and

compressor seal system degassing vents, accumulator vessel

vents, agitator seals, and access door seals.

1.3  Data Quality Objectives.  Adherence to the

requirements of this method will enhance the quality of the

data obtained from air pollutant sampling methods.

2.0  Summary of Method.

2.1  A portable instrument is used to detect VOC leaks

from individual sources.  The instrument detector type is

not specified, but it must meet the specifications and

performance criteria contained in Section 6.0.  A leak

definition concentration based on a reference compound is

specified in each applicable regulation.  This method is

intended to locate and classify leaks only, and is not to be
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used as a direct measure of mass emission rate from

individual sources.

3.0   Definitions.

3.1  Calibration gas means the VOC compound used to

adjust the instrument meter reading to a known value.  The

calibration gas is usually the reference compound at a known

concentration approximately equal to the leak definition

concentration.

3.2  Calibration precision means the degree of

agreement between measurements of the same known value,

expressed as the relative percentage of the average

difference between the meter readings and the known

concentration to the known concentration.

3.3  Leak definition concentration means the local VOC

concentration at the surface of a leak source that indicates

that a VOC emission (leak) is present.  The leak definition

is an instrument meter reading based on a reference

compound.

3.4  No detectable emission means a local VOC

concentration at the surface of a leak source, adjusted for

local VOC ambient concentration, that is less than 2.5

percent of the specified leak definition concentration. that

indicates that a VOC emission (leak) is not present.
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3.5  Reference compound means the VOC species selected

as the instrument calibration basis for specification of the

leak definition concentration.  (For example, if a leak

definition concentration is 10,000 ppm as methane, then any

source emission that results in a local concentration that

yields a meter reading of 10,000 on an instrument meter

calibrated with methane would be classified as a leak.  In

this example, the leak definition concentration is 10,000

ppm and the reference compound is methane.)

3.6  Response factor means the ratio of the known

concentration of a VOC compound to the observed meter

reading when measured using an instrument calibrated with

the reference compound specified in the applicable

regulation.

3.7  Response time means the time interval from a step

change in VOC concentration at the input of the sampling

system to the time at which 90 percent of the corresponding

final value is reached as displayed on the instrument

readout meter.

4.0  Interferences.  [Reserved]

5.0  Safety.  

5.1  Disclaimer.  This method may involve hazardous

materials, operations, and equipment.  This test method may

not address all of the safety problems associated with its
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use.  It is the responsibility of the user of this test

method to establish appropriate safety and health practices

and determine the applicability of regulatory limitations

prior to performing this test method.

5.2  Hazardous Pollutants.  Several of the compounds,

leaks of which may be determined by this method, may be

irritating or corrosive to tissues (e.g., heptane) or may be

toxic (e.g., benzene, methyl alcohol).  Nearly all are fire

hazards.  Compounds in emissions should be determined

through familiarity with the source.  Appropriate

precautions can be found in reference documents, such as

reference No. 4 in Section 16.0.

6.0  Equipment and Supplies.  

A VOC monitoring instrument meeting the following

specifications is required:

6.1  The VOC instrument detector shall respond to the

compounds being processed.  Detector types that may meet

this requirement include, but are not limited to, catalytic

oxidation, flame ionization, infrared absorption, and

photoionization.

6.2  The instrument shall be capable of measuring the

leak definition concentration specified in the regulation.
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6.3  The scale of the instrument meter shall be

readable to ±2.5 percent of the specified leak definition

concentration.

6.4  The instrument shall be equipped with an

electrically driven pump to ensure that a sample is provided

to the detector at a constant flow rate.  The nominal sample

flow rate, as measured at the sample probe tip, shall be 

0.10 to 3.0 l/min (0.004 to 0.1 ft3/min) when the  probe is

fitted with a glass wool plug or filter that may be used to

prevent plugging of the instrument.

6.5  The instrument shall be equipped with a probe or

probe extension for sampling not to exceed 6.4 mm (1/4 in)

in outside diameter, with a single end opening for admission

of sample.

6.6  The instrument shall be intrinsically safe for

operation in explosive atmospheres as defined by the 

National Electrical Code by the National Fire Prevention

Association or other applicable regulatory code for

operation in any explosive atmospheres that may be

encountered in its use.  The instrument shall, at a minimum,

be intrinsically safe for Class 1, Division 1 conditions,

and/or Class 2, Division 1 conditions, as appropriate, as

defined by the example code.  The instrument shall not be

operated with any safety device, such as an exhaust flame

arrestor, removed.
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7.0  Reagents and Standards.  

7.1  Two gas mixtures are required for instrument

calibration and performance evaluation:  

7.1.1  Zero Gas.  Air, less than 10 parts per million

by volume (ppmv) VOC.

7.1.2  Calibration Gas.  For each organic species that

is to be measured during individual source surveys, obtain

or prepare a known standard in air at a concentration

approximately equal to the applicable leak definition

specified in the regulation.

7.2  Cylinder Gases.  If cylinder calibration gas

mixtures are used, they must be analyzed and certified by

the manufacturer to be within 2 percent accuracy, and a

shelf life must be specified.  Cylinder standards must be

either reanalyzed or replaced at the end of the specified

shelf life.

7.3  Prepared Gases.  Calibration gases may be

prepared by the user according to any accepted gaseous

preparation procedure that will yield a mixture accurate to

within 2 percent.  Prepared standards must be replaced each

day of use unless it is demonstrated that degradation does

not occur during storage.

7.4  Mixtures with non-Reference Compound Gases. 

Calibrations may be performed using a compound other than
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the reference compound.  In this case, a conversion factor

must be determined for the alternative compound such that

the resulting meter readings during source surveys can be

converted to reference compound results.

8.0  Sample Collection, Preservation, Storage, and

Transport.

8.1   Instrument Performance Evaluation.  Assemble and

start up the instrument according to the manufacturer's

instructions for recommended warmup period and preliminary

adjustments. 

8.1.1  Response Factor.  A response factor must be

determined for each compound that is to be measured, either

by testing or from reference sources.  The response factor

tests are required before placing the analyzer into service,

but do not have to be repeated at subsequent intervals.

8.1.1.1  Calibrate the instrument with the reference

compound as specified in the applicable regulation.  

Introduce the calibration gas mixture to the analyzer and

record the observed meter reading.  Introduce zero gas until

a stable reading is obtained.  Make a total of three

measurements by alternating between the calibration gas and

zero gas.  Calculate the response factor for each repetition

and the average response factor.  
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8.1.1.2  The instrument response factors for each of

the individual VOC to be measured shall be less than 10

unless otherwise specified in the applicable regulation. 

When no instrument is available that meets this

specification when calibrated with the reference VOC

specified in the applicable regulation, the available

instrument may be calibrated with one of the VOC to be

measured, or any other VOC, so long as the instrument then

has a response factor of less than 10 for each of the

individual VOC to be measured.

8.1.1.3  Alternatively, if response factors have been

published for the compounds of interest for the instrument

or detector type, the response factor determination is not

required, and existing results may be referenced.  Examples

of published response factors for flame ionization and

catalytic oxidation detectors are included in References 1-3

of Section 17.0.

8.1.2  Calibration Precision.  The calibration

precision test must be completed prior to placing the

analyzer into service and at subsequent 3-month intervals or

at the next use, whichever is later.

8.1.2.1  Make a total of three measurements by

alternately using zero gas and the specified calibration

gas.  Record the meter readings.  Calculate the average

algebraic difference between the meter readings and the
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known value.  Divide this average difference by the known

calibration value and multiply by 100 to express the

resulting calibration precision as a percentage.

8.1.2.2  The calibration precision shall be equal to

or less than 10 percent of the calibration gas value.

8.1.3  Response Time.  The response time test is

required before placing the instrument into service.  If a

modification to the sample pumping system or flow

configuration is made that would change the response time, a

new test is required before further use.

8.1.3.1  Introduce zero gas into the instrument sample

probe.  When the meter reading has stabilized, switch

quickly to the specified calibration gas.  After switching,

measure the time required to attain 90 percent of the final

stable reading.  Perform this test sequence three times and

record the results.  Calculate the average response time.

8.1.3.2  The instrument response time shall be equal

to or less than 30 seconds.  The instrument pump, dilution

probe (if any), sample probe, and probe filter that will be

used during testing shall all be in place during the

response time determination.

8.2  Instrument Calibration.  Calibrate the VOC

monitoring instrument according to Section 10.0.

8.3   Individual Source Surveys.
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8.3.1  Type I - Leak Definition Based on

Concentration.  Place the probe inlet at the surface of the

component interface where leakage could occur.  Move the

probe along the interface periphery while observing the

instrument readout.  If an increased meter reading is

observed, slowly sample the interface where leakage is

indicated until the maximum meter reading is obtained. 

Leave the probe inlet at this maximum reading location for

approximately two times the instrument response time.  If

the maximum observed meter reading is greater than the leak

definition in the applicable regulation, record and report

the results as specified in the regulation reporting

requirements.  Examples of the application of this general

technique to specific equipment types are:

8.3.1.1  Valves.  The most common source of leaks from

valves is the seal between the stem and housing.  Place the

probe at the interface where the stem exits the packing

gland and sample the stem circumference.  Also, place the

probe at the interface of the packing gland take-up flange

seat and sample the periphery.  In addition, survey valve

housings of multipart assembly at the surface of all

interfaces where a leak could occur.

8.3.1.2  Flanges and Other Connections.  For welded

flanges, place the probe at the outer edge of the flange-

gasket interface and sample the circumference of the flange. 
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Sample other types of nonpermanent joints (such as threaded

connections) with a similar traverse.

8.3.1.3  Pumps and Compressors.  Conduct a

circumferential traverse at the outer surface of the pump or

compressor shaft and seal interface.  If the source is a

rotating shaft, position the probe inlet within 1 cm of the

shaft-seal interface for the survey.  If the housing

configuration prevents a complete traverse of the shaft

periphery, sample all accessible portions.  Sample all other

joints on the pump or compressor housing where leakage could

occur.

8.3.1.4  Pressure Relief Devices.  The configuration

of most pressure relief devices prevents sampling at the

sealing seat interface.  For those devices equipped with an

enclosed extension, or horn, place the probe inlet at

approximately the center of the exhaust area to the

atmosphere.

8.3.1.5  Process Drains.  For open drains, place the

probe inlet at approximately the center of the area open to

the atmosphere.  For covered drains, place the probe at the

surface of the cover interface and conduct a peripheral

traverse.

8.3.1.6  Open-ended Lines or Valves.  Place the probe

inlet at approximately the center of the opening to the

atmosphere.
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8.3.1.7  Seal System Degassing Vents and Accumulator

Vents.  Place the probe inlet at approximately the center of

the opening to the atmosphere.

8.3.1.8  Access door seals.  Place the probe inlet at

the surface of the door seal interface and conduct a

peripheral traverse.

8.3.2  Type II - "No Detectable Emission".  Determine

the local ambient VOC concentration around the source by

moving the probe randomly upwind and downwind at a distance

of one to two meters from the source.  If an interference

exists with this determination due to a nearby emission or

leak, the local ambient concentration may be determined at

distances closer to the source, but in no case shall the

distance be less than 25 centimeters.  Then move the probe

inlet to the surface of the source and determine the

concentration as outlined in Section 8.3.1.  The difference

between these concentrations determines whether there are no

detectable emissions.  Record and report the results as

specified by the regulation.  For those cases where the

regulation requires a specific device installation, or that

specified vents be ducted or piped to a control device, the

existence of these conditions shall be visually confirmed. 

When the regulation also requires that no detectable

emissions exist, visual observations and sampling surveys

are required.  Examples of this technique are: 
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8.3.2.1  Pump or Compressor Seals.  If applicable,

determine the type of shaft seal.  Perform a survey of the

local area ambient VOC concentration and determine if

detectable emissions exist as described in Section 8.3.2.

8.3.2.2  Seal System Degassing Vents,  Accumulator

Vessel Vents, Pressure Relief Devices.  If applicable,

observe whether or not the applicable ducting or piping

exists.  Also, determine if any sources exist in the ducting

or piping where emissions could occur upstream of the

control device.  If the required ducting or piping exists

and there are no sources where the emissions could be vented

to the atmosphere upstream of the control device, then it is

presumed that no detectable emissions are present.  If there

are sources in the ducting or piping where emissions could

be vented or sources where leaks could occur, the sampling

surveys described in Section 8.3.2 shall be used to

determine if detectable emissions exist.

8.3.3   Alternative Screening Procedure.

8.3.3.1  A screening procedure based on the formation

of bubbles in a soap solution that is sprayed on a potential

leak source may be used for those sources that do not have

continuously moving parts, that do not have surface

temperatures greater than the boiling point or less than the

freezing point of the soap solution, that do not have open

areas to the atmosphere that the soap solution cannot
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bridge, or that do not exhibit evidence of liquid leakage. 

Sources that have these conditions present must be surveyed

using the instrument technique of Section 8.3.1 or 8.3.2.

8.3.3.2  Spray a soap solution over all potential leak

sources.  The soap solution may be a commercially available

leak detection solution or may be prepared using

concentrated detergent and water.  A pressure sprayer or

squeeze bottle may be used to dispense the solution. 

Observe the potential leak sites to determine if any bubbles

are formed.  If no bubbles are observed, the source is

presumed to have no detectable emissions or leaks as

applicable.  If any bubbles are observed, the instrument

techniques of Section 8.3.1 or 8.3.2 shall be used to

determine if a leak exists, or if the source has detectable

emissions, as applicable. 

9.0 Quality Control.

Section
Quality Control
Measure Effect

8.1.2 Instrument calibration
precision check

Ensure precision and
accuracy, respectively,
of instrument response to
standard10.0 Instrument calibration

10.0  Calibration and Standardization.

10.1  Calibrate the VOC monitoring instrument as

follows.  After the appropriate warmup period and zero



1165

internal calibration procedure, introduce the calibration

gas into the instrument sample probe.  Adjust the instrument

meter readout to correspond to the calibration gas value.

NOTE: If the meter readout cannot be adjusted to the

proper value, a malfunction of the analyzer is indicated and

corrective actions are necessary before use.

11.0  Analytical Procedures.  [Reserved]

12.0  Data Analyses and Calculations.  [Reserved]

13.0  Method Performance.  [Reserved]

14.0  Pollution Prevention.  [Reserved]

15.0  Waste Management.  [Reserved]

16.0   References.

1.  Dubose, D.A., and G.E. Harris.  Response Factors

of VOC Analyzers at a Meter Reading of 10,000 ppmv for

Selected Organic Compounds.  U.S. Environmental Protection

Agency, Research Triangle Park, NC.  Publication No. EPA

600/2-81051. September 1981.

2.  Brown, G.E., et al.  Response Factors of VOC

Analyzers Calibrated with Methane for Selected Organic

Compounds.  U.S. Environmental Protection Agency, Research

Triangle Park, NC.  Publication No. EPA 600/2-81-022.  May

1981.

3.  DuBose, D.A. et al.  Response of Portable VOC

Analyzers to Chemical Mixtures.  U.S. Environmental
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Protection Agency, Research Triangle Park, NC.  Publication

No. EPA 600/2-81-110.  September 1981.

4.  Handbook of Hazardous Materials:  Fire, Safety,

Health.  Alliance of American Insurers.  Schaumberg, IL. 

1983.

17.0   Tables, Diagrams, Flowcharts, and Validation Data. 

[Reserved]



 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

ภาคผนวก ง 
ใบรับรองการสอบเทียบเครื่องมือ 

 



 

รายการเคร่ืองมือท่ีใช้ในการวิเคราะห์ / ทดสอบ

Sample Name Parameter Equipment Name ID No.
Calibrated 

Date
Next Cal

Freq. Calibrate

(Months)

VOC Fugitive Total VOC Fugitive TVOC Analyzer BKK_FS0821 25-Aug-23 25-Feb-25 18

1 alsglobal.com













 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

ภาคผนวก จ 
สำเนาหนังสือใบอนุญาตขึ้นทะเบียน 

ห้องปฏิบัติการวิเคราะห์เอกชน 
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Rภาคผนวก ข-11 
เอกสารรับรองบุคลากรด้านสิ่งแวดล้อม 
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Rภาคผนวก ข-12 
เอกสารแสดงชนิดและจำนวนอุปกรณ์ความปลอดภัย 

 

 

 

 

 

 

 

 



No. PPE Code PPE Name Minimum Stock Unit

1 1001 Safety Helmet 30 EA

2 2001 Safety Glass clear 50 EA

3 2002 Safety Glass smoke 50 EA

4 2003 Safety glasses (Cover) 50 EA

5 2004 Safety goggle 30 EA

6 2005 Faceshield 20 EA

7 3001 Ear Muff 20 EA

8 3002 Ear plug 200 EA

9 4001 Cotton Glove 100 EA

10 4002 Cloth glove 100 EA

11 4003 Cloth glove cut Size M,L,XL 150 EA

12 4004 Nitrile Glove M,L,XL 150 EA

13 4005 Nitrile Disposal Glove Size S,M,L,XL 40 EA

14 4007 Leather Glove Size M,L,XL 200 EA

15 4008 Electrical Protection Glove Size M,L,XL 40 EA

16 4009 Heat resistant Glove Size L,XL 40 EA

17 5001 Respirator (Half mask) Size M,L 200 EA

18 5002 Cartridge filter (6006) 100 EA

19 5003 Particulate filter 2097 100 EA

20 5004 Dust mask (N95) 150 EA

21 5005 Dust filter (Pair) (5N11) 10 pcs/pack 150 EA

22 5006 Cover for dust filter 150 EA

23 6001 Safety shoes Size 3-12 40 EA

24 6002 Rubber Shoes (Steel toe) 20 EA

25 7001 Chemical suit (Type C) M,L,XL 150 EA

26 7002 Chemical suit (Type B) M,L,XL 60 EA

27 8001 Safety Harness + Shock L,XL 15 EA

28 0002 Chin Strap 100 EA

29 0003 Raincoat 30 EA

30 0004 Glove clip 100 EA

31 0005 Bag for respirator 100 EA

รายการอปุกรณ์คุม้ครองความปลอดภัยสว่นบคุคล (PPE)

Kuraray GC Advanced Materials Co., Ltd./Kuraray Advanced Chemicals (Thailand) Co., Ltd.
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Rภาคผนวก ข-13 
เอกสารการตรวจสอบระบบระบายน้ำของโครงการ 
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Rภาคผนวก ข-14 
คู่มือในการปฏิบัติงานในการขนส่ง กฎระเบียบการคมนาคม  

และกฎความปลอดภัยของยานพาหนะที่เข้า-ออกโครงการ 
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CONFIDENTIAL Page 3 of 16 Rev.0 date 15 May 2022 
 

1. วัตถุประสงค ์(Objective)  
 

• เพื่อให้ม่ันใจว่าการปฏิบัติงานกับวัตถุดิบ สารเคมี น ้ามัน และก๊าซอุตสาหกรรม ตั้งแต่กระบวนการรับ การขนถ่าย 
เคลื่อนย้าย การจัดเก็บ การน าไปใช้ การส่งก าจัด ตลอดจนการขนส่งผลิดภัณฑข์องบริษัทฯ เพื่อจัดจ าหน่าย เป็นไปอย่าง
ถูกต้องเหมาะสม มีความปลอดภัยสอดคล้องกับกฎหมายและข้อก าหนดทีเ่กี่ยวข้อง   

To ensuring the operations with raw material(s), chemical(s), oil(s), and the industrial gases from receiving, 
handling, storage, transferring or movement, chemical(s) waste disposal process, and FG products transportation; there is 
correctly, safely, and complies with relevant regulations. 

 
• เป็นข้อปฏิบัติส าหรับพนักงานบริษัทฯ ผู้รับเหมา ผู้รับเหมาช่วง บริษัทผู้ขนส่งวัตถุดิบ สารเคมี น ้ามัน และผู้มารับ

สินค้า ตลอดจนผู้เกี่ยวข้องทีมี่การปฏิบัติหรือด าเนินงานเกี่ยวกับวัตถุดิบและสารเคมี ภายใต้การด าเนินธุรกิจของบริษัท คุ
ราเร่ จีซี แอดวานซ ์แมททเีรียส ์จ ากัด และบริษัท คุราเร่ แอดวานซ ์เคมิคอลส ์(ประเทศไทย) จ ากัด 

The practice for employee(s), contractor(s), sub-contractor(s), supplier(s), or the service provider who transports 
raw materials, chemicals, oil, or FG product(s) of company. Include to related persons who practice or work with raw material 
& chemical under business of Kuraray GC Advance Materials Co., Ltd. and Kuraray Advance Chemicals (Thailand) Co., Ltd. 

      
2. ขอบเขต (SCOPE) 
 

ระเบียบปฏิบัติงานฉบับนี้ ใช้ส าหรับบริษัท คุราเร่ จีซี แอดวานซ ์แมททีเรียส ์จ ากัด และบริษัท คุราเร่ แอดวานซ ์
เคมิคอลส ์(ประเทศไทย) จ ากัด ครอบคลุมทัง้พนักงานบริษัทฯ ผู้รับเหมา ผู้รับเหมาช่วง บริษัทผู้ขนส่งวัตถุดิบสารเคมี หรือ
มารับสินค้า และผู้เกี่ยวข้อง ซึ่งงานทั้งหมดหรือบางส่วนเกี่ยวข้องกับสารเคมี น ้ามัน น ้ามันเชือ้เพลิง และก๊าซที่ใช้ภายใน
โรงงานทีอ่าจมีผลกระทบต่อความปลอดภัย สุขภาพ และสิ่งแวดล้อม ทั้งทางตรงและทางอ้อม นับตั้งแต่การรับสารเคมีจาก
ระบบท่อส่งก๊าซ/สารเคมี การขนถ่ายจากรถขนส่ง การจัดเก็บ การเคลื่อนย้าย การน าไปใช้ และการส่งก าจัด 

This procedure applies for Kuraray GC Advanced Materials Co., Ltd. (KGC) and the Kuraray Advanced Chemicals 
(Thailand) Co., Ltd. (KAC). Cover all employees(s), contractor(s), sub-contractor(s), supplier(s), or the service provider(s) 
who is transports or works with raw materials, FG product(s), chemicals, oil, fuel, and industrial gases under KGC/KAC 
business. Those may impact both of direct & indirect to the safety, health, and environment; since receiving process of 
chemicals and gases pipeline, ISO-container or lorry truck transports, storage, transferring, handling, and send its for 
disposal, etc. 
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3. ค าจ ากดัความ (Definition) 
 

• บริษัทฯ: บริษัท คุราเร่ จีซี แอดวานซ ์แมททเีรียส ์จ ากัด / บริษัท คุราเร่ แอดวานซ ์เคมิคอลส ์(ประเทศไทย) จ ากัด 
 Company: means Kuraray GC Advanced Materials Co., Ltd. and Kuraray Advanced Chemicals (Thailand) Co., Ltd. 
• สารเคมี: สารเคมีอันตรายและไม่อันตรายที่ใช้ในกระบวนการผลิต หรือกระบวนการอื่นๆ ภายในโรงงาน ซึ่งมี

ผลกระทบต่อระบบความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสิ่งแวดล้อม ทัง้ทางตรงและทางอ้อม 
Chemical(s): means hazardous and non-hazardous chemicals used in the production process or other processes 

in the factory. Which have an impact on the safety, occupational health, and environment systems. Both direct and indirect. 
• สถานทีจ่ัดเก็บ: ห้องหรือบริเวณทีจ่ัดเก็บสารเคมี หรือน ้ามันเชือ้เพลิง รวมถึง Storage Tank ส าหรับจัดเก็บ 

Storage area: means a room or area where chemicals or the fuel are stored, including to the storage tank(s) of its. 
• SDS: ข้อมูลความปลอดภัยของสารเคมี - Safety Data Sheet. 
• Bund - Gutter: เขื่อน / ก าแพงคอนกรีต ที่สร้างขึ้นเพื่อล้อมรอบบริเวณใดบริเวณหน่ึง เช่น บริเวณสถานที่เก็บ

สารเคมี, บริเวณบ่อระบายน ้าทิง้ โดยมีวัตถุประสงคเ์พื่อจ ากัดบริเวณของสารเคมี /น ้ามันทีอ่าจเกิดการหกร่ัวไหล ไม่ให้ไปสู่
บริเวณทีไ่ม่ต้องการหรือเกิดการปนเป้ือนต่อสิ่งแวดล้อม 

Bund – Gutter means dam / concrete wall builder up around a specific area e.g. chemical storage unit or sewerage. 
With the purpose of limiting the chemical area / potential oil spills; not reach to concerns areas or cause contamination with 
the environment. 

• วัสดุดูดซับ: วัสดุหรือสิ่งของที่มีคุณสมบัติในการดูดซับสารเคมี หรือน ้ามันต่างๆ ไว้ในตัว สามารถป้องกันการ
แพร่กระจายของสารเคมี/น ้ามันที่หกร่ัวไหล ไม่ให้ออกสู่สิ่งแวดล้อมได้ เช่น ทราย ขี้เลื่อย สารสังเคราะหส์ าหรับดูดซับ
สารเคมี/น ้ามัน เป็นต้น 

Adsorbent: means any materials that have properties to adsorbing the chemicals or various oils. Can prevent the 
spread of spilled chemicals / oil is not released to the environment; e.g. sand, sawdust, or synthetic substances, etc. 
 

4. ความรับผิดชอบ และอ านาจหน้าที ่(Responsibility and Authority) 
 
4.1  แผนกจัดซื้อ และ/หรือ ผู้ที่ได้รับมอบหมาย รับผิดชอบในการประสานงานกับบริษัทผู้ผลิตหรือผู้จัดจ าหน่าย ให้
จัดหาและจัด เตรียมข้อมูลความปลอดภัยสารเคมี (SDS) ของสารเคมี น ้ามัน หรือก๊าซอุตสาหกรรม ที่บริษัทฯ มีการซือ้มา
เป็นวัตถุดิบหรือน ามาใช้ในโรงงาน ตลอดจนตรวจสอบการขึน้ทะเบียนวตัถุอันตรายและใบอนุญาตทีเ่กี่ยวข้องตามกฎหมาย 
จากน้ันส่ง SDS ให้ HSE Division เพื่อขึน้ทะเบียน Chemicals Inventory รวมถึงส่งมอบให้กับฝ่าย Production Technology เพื่อ
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น าข้อมูลสารเคมีเข้าสู่ระบบข้อมูลความปลอดภัยกระบวนการผลิต (Process Safety Information (PSI) - KGC-HSE-SOP-016) 
ต่อไป 
 Procurement section and/or assigned person responsible to coordinates with a manufacturer or chemicals trader 
to provide and prepare the properly safety data sheet (SDS) of chemicals, oil, or industrial gases; that purchased by 
company. Including to inspect the corrected registration of hazardous substances and relevant licenses according to the 
laws. And then send that SDS to HSE Division for register in factory’s chemicals inventory and send to Production Technology 
Division to be taking the chemical data into the Process Safety Information (PSI) - (KGC-HSE-SOP-016) system. 
 
4.2 QA Division / Production Technology Division มีหน้าที่ในการจัดเตรียมข้อมูลความปลอดภัย (SDS) ของผลิตภัณฑ์ 
และผลิตภัณฑ์ผลพลอยได้ (by-product) จากกระบวนการผลิตของบริษัทฯ เพื่อใช้หรือจ าหน่าย โดยให้ส่งมอบ SDS น้ัน
ให้กับ Sales & Marketing และ Logistic & Supply sourcing รวมถึงส่งให้  HSE Division ส าหรับขึ้นทะเบียน  Chemicals 
Inventory ของบริษัทฯ  
 QA Division /  Production Technology Division have duty to provision of safety data sheet (SDS) of KGC/KAC’s 
products and by-product from manufacturing processes which produced for use or distribution. Those SDS must delivered 
to Sales & Marketing and Logistic & Supply Sourcing including send to HSE Division for record in factory’s chemicals 
inventory. 
 
4.3 HSE Division มีหน้าที่อบรมความปลอดภัย สื่อสารข้อมูลความเป็นอันตรายของพืน้ที่ปฏิบัติงานให้กับพนักงาน 
ผู้รับเหมา และพนักงานขับรถขนส่งสารเคมีให้ท างานอย่างปลอดภัย รวมถึงตรวจติดตามความถูกต้องของการจัดเก็บ
สารเคมีในแต่ละพื้นที่ให้ถูกต้องตามประเภทการจัดเก็บ ตลอดจนรับผิดชอบในการรวบรวมบัญชีรายการสารเคมีตาม
กฎหมาย จัดท า Chemicals Inventory และ SDS ฉบับย่อของสารเคมีอันตราย ก๊าซอุตสาหกรรม และน ้ามันเชื้อเพลิงที่ใช้
ภายในโรงงาน ส่งให้เจ้าของพืน้ทีท่ีมี่การใช้หรือการจัดเก็บสารน้ัน และจัดท ารายงานตามกฎหมายส่งต่อหน่วยงานราชการ
ควบคุม 
 HSE Division is responsible for safety training & communicate the hazards of the working place to all employees, 
contractor(s), and chemical transport driver to work safely. Monitor and audit the correct chemicals storage type and storage 
condition in each area to comply with the required regulation. Including response for the Chemicals Inventory in factory and 
provide a briefly SDS of hazardous chemicals, industrial gas, fuel which used in the factory send to the owner of the area 
where the substance is used or stored. And have duty to send the report under the authority government requirement. 
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4,4 Production Technology Division มีหน้าที่น าข้อมูลสารเคมีทั้งหมดที่มีการใช้ การผลิต หรือการครอบครองซึ่ง
เกี่ยวข้องกับกระบวนการผลิต เข้าสู่ระบบข้อมูลความปลอดภัยกระบวนการผลิต (Process Safety Information (PSI) - KGC-
HSE-SOP-016) ของบริษัทฯ โดยต้องมีการทบทวนความเป็นปัจจุบันของข้อมูลอย่างน้อยปีละ 1 ครัง้ 
 Production Technology Division is responsible for taking all chemicals information that have been used, produced, 
or possess relating with the operational process into central safety information system of company ( Process Safety 
Information: PSI (KGC-HSE-SOP-016)). There must be reviews and up to date this information at least once a year. 
 
4.5 ฝ่ายผลิต และทุกแผนก / ทุกส่วนงาน ที่มีการใช้ หรือการจัดเก็บสารเคมี ก๊าซ และน ้ามันเชือ้เพลิง ต้องได้รับการ
ฝึกอบรมถึงอันตรายของสารเคมี และการปฏิบัติงานอย่างปลอดภัย รวมถึงต้องติดแสดง SDS ที่ได้รับจาก HSE ไว้ในพืน้ที่
ปฏิบัติงาน เพ่ือเตือนอันตรายแก่พนักงานทีต้่องท างานกับสารเคมีหรือมีการปฏิบัติงานในพืน้ทีนั่้น ทัง้นีเ้ม่ือได้รับ SDS ฉบับ
ปรับปรุง ต้องท าการเปลี่ยนน าฉบับใหม่ติดแทนทีท่ันท ีส าหรับกรณีทีมี่สารเคมีใหม่ ต้องแจ้งกับทมี HSE พร้อมระบุสถานที่
จัดเก็บ ปริมาณการจัดเก็บ และจัดเตรียมข้อมูลสารเคมีส าหรับการขออนุญาตส่งให้กับ HSE Division (กรณีที่มีกฎหมาย

ควบคุม) รวมถึงมีหน้าทีต่้องด าเนินการตามระเบียบปฏิบัติเร่ือง “การควบคุมการเปลี่ยนแปลง” (KGC-HSE-SOP-013) 
 Production Division and all sections / all units where used or storage of chemicals, gas, and fuel must be trained 
in the dangers of chemicals and operating safely. Also put the SDS that received from HSE displayed in the working area, 
to warning the hazards of substance(s) to the employees who must work with such chemicals or working in that area. Upon 
receiving the revised SDS, a new version must replace immediately. In case of has new chemical(s); must inform to HSE 
Division about the storage location, volume, and prepare all chemical data for the government permission (in case have 
required laws). Including has duty to do MOC under Management of Change (MOC) system control (KGC-HSE-SOP-013). 
4.6 ผู้รับผิดชอบอาคารจัดเก็บสารเคมีและสินค้า ที่มีการใช้หรือการจัดเก็บสารเคมี ก๊าซอุตสาหกรรม และน ้ามัน
เชื้อเพลิง จะต้องด าเนินการควบคุมสภาพการจัดเก็บให้มีความปลอดภัย ดูแลตรวจสอบความสมบูรณ์ของภาชนะบรรจุ
รวมถึงวันหมดอายุ และการขึ้นทะเบียนของวัตถุอันตรายให้สอดคล้องกับกฎหมายควบคุมที่เกี่ยวข้อง เช่น คู่มือการเก็บ
รักษาวัตถุอันตราย ของกรมโรงงานอุตสาหกรรม เป็นต้น 
 Person responsible for the chemical & product storage building where is chemicals / industrial gases / fuels are 
used or stored. Must control the conditions for safe storage, must be inspection and ensures the integrity of the containers, 
the expiration date, and the registration of hazardous substances in accordance with relevant control laws such as the 
Hazardous Substance Storage Manual of the Department of Industrial Works (DIW), etc. 
 
4.7 Sales & Marketing Division รับผิดชอบส่งมอบ SDS ของผลิตภัณฑ ์และผลิตภัณฑผ์ลพลอยได้ของบริษัทฯ ทีไ่ด้จาก 

QA Division หรือ Production Technology Division ให้กับลูกค้าเม่ือมีการร้องขอ 
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 Sales & Marketing Division is responsible to delivers the SDS of the Company's products and by-products obtained 
from the QA Division or Production Technology Division to the customer upon request. 
 
4.8 Logistic & Supply sourcing มีหน้าที่จัดเตรียมและส่งมอบ SDS ของผลิตภัณฑ์และผลิตภัณฑ์ผลพลอยได้ ซึ่งได้รับ
จาก QA Division หรือ Production Technology Division ให้แก่บริษัทผู้ให้บริการขนส่งผลิตภัณฑ์และผลิตภัณฑ์ผลพลอยได้
ของบริษัทฯ เพื่อให้คนขับรถมีเอกสารข้อมูลความปลอดภัยของสารเคมีติดไว้กับรถตลอดเวลาการขนส่ง ตามกฎหมายที่
เกี่ยวข้อง เช่น ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เร่ือง การขนส่งวัตถุอันตรายทีก่รมโรงงานอุตสาหกรรมรับผิดชอบ พ.ศ.2558 
เป็นต้น 
 Logistic & Supply sourcing Division is responsible for preparation & deliver of product and by-product’s SDS those 
obtained from QA Division or Production Technology Division to a servie provider company who is transports of products 
and by-product for the Company. And ensuring the driver(s) keep such SDS on place along of transportation in accordance 
with the applicable laws e.g. Transport of hazardous substances under responsible for the Department of Industrial Work, 
2015. 
 

5. ขั้นตอนการด าเนินงาน (Practical) 
 

5.1 สถานทีจ่ัดเก็บสารเคมี 
Chemical storage area 
 
5.1.1 ทุกแผนกที่มีการใช้สารเคมี ก๊าซอุตสาหกรรม หรือน ้ามัน มีหน้าที่ควบคุมดูแลสภาพความปลอดภัยของ

สถานที่จัดเก็บสารเคมี ก๊าซ และน ้ามัน ในความรับผิดชอบของตน โดยผู้จัดการแผนก/ฝ่าย หรือหัวหน้าแผนก ต้องก าหนด
ผู้รับผิดชอบในพืน้ที ่เพื่อดูแลความเป็นระเบียบเรียบร้อย ความสะอาด ตลอดจนความถูกต้องในการจัดเก็บตามข้อก าหนด
กฎหมาย   

 All units where are use of chemicals, industrial gases, or oil; have responsible to control the safety 
conditions of the chemicals, gases, and oil storage facilities. Those supervisor or manager of each section / division must 
determine the responsible person in the area to ensuring the suitability storage condition, cleanliness, and comply with the 
legal requirement. 
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5.1.2 ทุกแผนกทีมี่การใช้สารเคมี ก๊าซอุตสาหกรรม หรือน ้ามัน จะต้องแน่ใจว่าสถานทีจ่ัดเก็บ มีการป้องกันการ
แพร่กระจายในกรณีทีมี่การหกร่ัวไหลอย่างเหมาะสม เช่น มีการจัดท า Bund, เขื่อนหรือผนังกั้น, ถาดรองภาชนะบรรจุ หรือ
วิธีการอื่นๆ ทีเ่หมาะสม เพื่อป้องกันการปนเป้ือนของสารอันตรายออกไปนอกพืน้ทีจ่ัดเก็บ  
  All units where are use of chemicals, industrial gases, or oil; must ensure that storage facility is adequately 
prevented from spreading in case of a spill e.g. a Bund, a dam or a partition wall, a container support tray, or other 
appropriate method as secondary containment to prevent any contamination of hazardous substances to other areas. 
 

5.1.3 เจ้าของพืน้ทีต่อ้งมี SDS ของสารเคมี ก๊าซอุตสาหกรรม น ้ามัน ในพืน้ทีป่ฏิบัตงิานทีมี่การใช้หรือการจัดเกบ็
ในพืน้ที่รับผิดขอบ (ข้อ 4.5) เพื่อควบคุมความปลอดภัยในการปฏิบัติงานกับสารเคมีและน ้ามัน และเพื่อเตรียมพร้อมกรณี
เกิดเหตุฉุกเฉิน 

 Area owner(s) must have SDS of chemicals, industrial gas, or oil on place that has the operations or 
handling by accountability (Item 4.5). For controls the safely operations of such chemicals and oils, also to preparedness in 
case of an emergency case. 

 
5.1.4 สถานที่จัดเก็บสารเคมี/น ้ามัน ต้องมีแสงสว่างเพียงพอ อากาศถ่ายเทได้สะดวก มีการจัดเก็บให้สะดวกต่อ

การน าไปใช้งาน  และห่างจากสิ่งที่จะลุกติดไฟได้หรือแหล่งที่ก่อให้เกิดประกายไฟทุกชนิด เพื่อป้องกันการเกิดเพลิงไหม้
หรือการระเบิด 

 Chemicals / Oils storage locations; there must be enough light, good ventilated, store for convenient uses, 
and keep away from the combustible’s materials or any ignition sources. To prevent the occurrence of fire case or explosion. 

 
5.1.5 การจัดเก็บสารเคมี/น ้ามันต่างๆ ต้องค านึงถึงหลักการจัดแยกสารเคมีต่างชนิดกันในทีเ่ดียวกัน (คู่มือการ

เก็บรักษาวัตถุอันตราย กรมโรงงานอุตสาหกรรม) โดยพิจารณาประเด็นส าคัญดังนี ้
 Various chemicals / oil storage; consider the principles of a separation of different chemicals in same place. 

(Hazardous material storage Manual of Department of Industrial Works) by considering the following important points: - 
 

➢ สารที่ก่อให้เกิดอันตรายโดยการระเบิด ต้องแยกเก็บจากสารอื่นโดยมีทีก่ั้นแบ่งแยกเด่นชัด ผู้ไม่เกี่ยวข้อง
ไม่สามารถเข้าถึงบริเวณพืน้ทีจั่ดเก็บได้ และมีเคร่ืองหมายบ่งชีอ้ันตราย 
Explosive hazardous substances; must be kept separately from other substances by clear restriction area.  
The irrelevant person cannot access the storage area, and there must present a sign indicating a danger. 
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➢ แยกเก็บกรดออกจากด่าง และจากโลหะที่ไวต่อปฏิกิริยา ส าหรับขวดหรือภาชนะบรรจุสารเคมีประเภท

กรดหรือด่างทีมี่ขนาดใหญ่ ให้เก็บวางในชั้นทีอ่ยู่ระดับต ่าทีสุ่ด หรือเก็บไว้ในตู้ส าหรับกรด-ด่าง โดยเฉพาะ 

Separate acid from alkali and kept away from reactive metals. For the bottle or container of acidic or 
alkaline at large size; must kept on the lower shelf or in the cabinet especially for acid-base substances. 
 

➢ สารเคมีที่เกิดเปอรอ์อกไซดใ์ห้เก็บไว้ในภาชนะที่ปิดสนิทไม่ให้อากาศเข้าไปได้ เก็บในที่มืด เย็นและแห้ง 
ถ้าสงสัยว่าอาจมีเปอรอ์อกไซดเ์กิดขึน้ให้ท าการตรวจสอบและแก้ไขทันที อย่าวางสารเหล่านี้ใกล้กับสาร
กลุ่มโมโนเมอร ์
The peroxide-producing chemical(s) must be stored in tightly closed container(s), not allowing air to enter, 
put at dark, cool, and dry place. In case the peroxides are suspected; must checks and act immediately. 
Do not place them near the monomer substances. 
 

➢ เก็บสารพวก oxidizer ให้ห่างจากสารไวไฟ และสารระเบิดได้ รวมทัง้ reducing agents ต่างๆ 
Keep the oxidizer agents away from flammable substances, explosive materials, including reducing 
agents. 

 
➢ กรดที่เป็น Oxidizer เช่น เปอรค์ลอริก ซัลฟูริค ไนตริก ต้องวางแยกจากกรดอินทรีย์ สารไวไฟ และสาร

ระเบิดได้ 
Oxidizer acid(s) e.g. perchloric, sulfuric, or nitric; must separate from organic acids, flammable chemicals, 
and explosive substances. 
 

➢ จัดเตรียมวัสดุหรือสารดูดซับการหกร่ัวไหล หรือสารท าลายฤทธิ์กรด/ด่าง พร้อมไว้ในพืน้ทีก่รณมีีสารเคมี
หกร่ัวไหล 
Provide the chemicals / oils absorbent or the neutralizer ready to be used in the event of a chemical spill. 
 

➢ บันทกึระบุวันทีไ่ด้รับสารเคมี วันทีเ่ปิดภาชนะ วันหมดอายุ หรือวันทีค่วรก าจัดทิง้ 
Record of exposure, date of container opening, expiration date, or properly disposal date. 
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5.2 การประเมินอันตรายการใช้สารเคมี ก๊าซอุตสาหกรรม และน ้ามัน 
 Hazards assessment of the Chemicals, Industrial gases, and oil. 
 

5.2.1 แผนก/ฝ่าย ที่มีการใช้งาน ผลิต หรือมีการจัดเก็บสารเคมี ก๊าซอุตสาหกรรม และน ้ามัน ให้ท าการประเมิน
ความเป็นอันตรายในด้านความปลอดภัย สุขภาพ และผลกระทบต่อสิ่งแวดล้อม ให้ครอบคลุมทั้งการออกแบบ การตรวจ
ดูแล การปฏิบัติงาน และสภาพการจัดเก็บ อย่างน้อยปีละ 1 คร้ัง (Hazards identification & Risk assessment: KGC-HSE-
SOP-004)  

 All units where chemicals, industrial gases, and oils are used, produced, or stored; must conduct the 
hazard assessment in terms of safety, health, and environmental impact. Covers to the designed, monitoring, operations, 
and storage conditions at least once a year. (Hazards identification & Risk assessment: KGC-HSE-SOP-004).  

 
5.2.2 กรณีมีการเปลี่ยนแปลงการใช้ เปลี่ยนองคป์ระกอบของสารเคมี เปลี่ยนภาชนะบรรจุ หรือยกเลิกการใช้

สารเคมี-น ้ามัน ให้แผนกที่เกี่ยวข้องด าเนินการขออนุมัติการเปลี่ยนแปลงกับผู้บังคับบัญชาและผู้มีอ านาจอนุมัติ ตาม
ระเบียบปฏิบัติเร่ืองการจัดการการเปลี่ยนแปลง (Management of Change (MOC) system control: KGC-HSE-SOP-013) 

 When there is a change in uses, chemical composition has changed, change of container / packaging, or 
cancel the use of chemicals - oil. The relevant section must be request for approval of that change with their line command 
and authorized persons follows to the management of change (MOC) system control procedure (KGC-HSE-SOP-013). 

 
5.2.3 การจัดเก็บสารเคมีและน ้ามันที่จุดปฏิบัติงาน แผนกผู้รับผิดชอบต้องก าหนดปริมาณในการจัดเก็บสูงสุด 

และจัดเก็บสารเคมีตามปริมาณทีก่ าหนด เพื่อลดความรุนแรงหรืออุบัติเหตุฉุกเฉินจากไฟไหม้และการระเบิดของสารเคมี 
Chemicals and oils storage at workplace; the responsible section must set up the maximum storage 

volume. And control stored as specified quantity; to reduce the violence or emergency accident from chemicals fire & 
exposures.  

5.2.4 แผนกที่มีการจัดเก็บสารเคมีและน ้ามัน ณ จุดปฏิบัติงาน ต้องตรวจสอบและประเมินความปลอดภัยของ
พื้นที่อย่างสม ่าเสมอ และจัดเตรียมการป้องกันการแพร่กระจายของสารเคมีและน ้ามันในกรณีเกิดการหกร่ัวไหลให้
เหมาะสม 
  The section(s) where is chemical and oil stored at working area; must be checked and assessed the safety 
condition by regularly. And provide appropriate protection against the spread of chemicals and oil in the spillage incident. 
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5.3 การขนถ่าย และการถ่ายเทสารเคมี ก๊าซอุตสาหกรรม น ้ามัน  
 Loading / Unloading / and Transferring of Chemical, Industrial gases, and Oils. 
 

5.3.1 ฝ่ายผลิต มีหน้าที่รับผิดชอบควบคุมการขนถ่าย ส่งถ่าย และการใช้งานสารเคมี ก๊าซอุตสาหกรรม น ้ามัน
เชือ้เพลิง ในความรับผิดชอบของตน โดยในขณะทีท่ าการขนถ่าย ส่งถ่าย หรือเคลี่อนย้ายสาร พนักงานต้องปฏิบัติงานด้วย
ความระมัดระวัง ด าเนินงานตามขั้นตอนในระเบียบปฏิบัติ คู่มือความปลอดภัยของสารชนิดน้ันๆ และค านึงถึงความ
ปลอดภัยเป็นหลักส าคัญ 

 Production Division is responsible for control loading / unloading / transfer / and the handling of chemicals, 
industrial gases, and oils under their responsibility. While loading, transferring, or moving those substances; the operators 
must be careful work according to its procedures, SDS, or the relevant manual by ensuring the safety first.  

 
5.3.2 การขนถ่ายสารเคมี ก๊าซอุตสาหกรรม หรือน ้ามันเชือ้เพลิง จะต้องมีพนักงานท าหน้าที ่Stand by man ตรวจ

สภาพรถที่จะเข้าไปท าการขนถ่ายสารเคมี และลงนามในบันทึกควบคุมการขนส่งสารเคมี รวมถึงตรวจความพร้อมในการ
จัดเตรียมอุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลของพนักงานที่จะเข้าท าการขนถ่ายสารเคมี ตรวจสอบความสมบูรณ์ของที่
ครอบกันประกายไฟ ตรวจวัด Hydrocarbon และสารอันตรายเป็นระยะตั้งแต่น ารถเข้ามาจนถึงบริเวณที่จะท าการขนถ่าย
สารเคมี 

 Loading / Un-loading of chemicals, industrial gas, or fuel must have employee(s) has duty for stand by 
man to inspect the vehicle that will enter the loading area. Sign a chemical transport control record, check the readiness of 
PPE for the employees who will do chemical’s loading / un-loading, inspect the integrity of the flame arrestor, periodically 
inspect the hydrocarbon gas and hazardous substances since the vehicle entering the loading area. 

 
5.3.3 หน่วยงานวิศวกรรมและซ่อมบ ารุง มีหน้าที่ตรวจสอบยืนยันความปลอดภัยของอุปกรณ์ไฟฟ้า รวมถึง

อุปกรณท์ีเ่กี่ยวข้องทีต่ิดมากับรถ พร้อมติดสัญลักษณแ์สดงการตรวจสอบ 
 Engineering and Maintenance Division has responsible for verifying the safety of electrical equipment and 

involved equipment attached with the lorry truck. Then put the “Passed Inspection” sticker for confirm the verification. 
  
5.3.4 Logistic & Supply sourcing Division มีหน้าที่ รับผิดชอบ ควบคุมขนถ่ายหรือส่งถ่ายวัตถุดิบ สารเคมี 

ผลิตภัณฑ ์หรือผลิตภัณฑผ์ลพลอยได้ในความรับผิดชอบของตน ซึ่งในขณะทีพ่นักงานบริษัทฯ หรือผู้รับเหมา ท าการขนถ่าย
หรือส่งถ่ายสารน้ัน ให้ปฏิบัติงานด้วยความระมัดระวัง ด าเนินงานตามขั้นตอนในระเบียบปฏิบัติ คู่มือที่เกี่ยวข้อง โดย
ค านึงถึงความปลอดภัยเป็นหลัก 
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 Logistic & Supply sourcing Division is responsible for control the loading or transferring of the raw materials, 
chemicals, products, or by-products under their accountabilities. While employees or the contractor(s) perform those loading 
/ transferring; must be safely operate according to its procedures, SDS, or the relevant manual by ensuring the safety first. 

 
55.3.  การถ่ายเทสารเคมีทีป่ลอดภัย ควรพิจารณาจาก 

 The chemicals safely transfer, should consider: - 
 

➢ ชนิดของสารเคมีทีต่้องการถ่ายเท เช่น ถ้าต้องการถ่ายเทสารเคมีทีเ่ป็นของแข็ง ควรระวังเร่ืองการฟุ้ง
กระจาย ถ้าต้องการถ่ายเทสารเคมีทีเ่ป็นของเหลวต้องระวังเร่ืองการหกร่ัวไหล เป็นต้น 
Type of chemicals to be transferred; such as if solid chemicals are transfer, be careful with the 
diffusion. If loading / unloading liquid chemicals, be careful about spilling, etc. 
 

➢ การถ่ายเทสารที่มีความไวไฟ ให้ท าในบริเวณที่อากาศถ่ายเทได้ดี มีภาชนะรองรับ โดยต้องต่อ 
grounding & bonding ของท่อ ตัวถังสารเคมี และอุปกรณ์ที่เป็นโลหะกับหลักดิน เพื่อให้การกระจาย
ตัวของประจุไฟฟ้าสถิตยท์ี่เกิดขึน้ไหลลงสู่ดิน เม่ือต่ออุปกรณท์ุกอย่างกับสายดินแล้วให้ปล่อยทิง้ไว้
อย่างน้อย 30 วินาท ีก่อนเร่ิมขนถ่าย อุปกรณท์ีใ่ช้ในการถ่ายเทสารไวไฟจะต้องเป็นโลหะเพื่อให้ประจุ
ไฟฟ้าสถิตยท์ีเ่กิดขึน้สามารถไหลลงสายดินได้ 
Flammable substances loading / transferring; should do in a well-ventilated area with the support tray. 
Must be connect the grounding & bonding system of the pipe, hose, chemical tank, and equipment 
that is metal with earth rod. So that the appearances of electrostatic will being flow to the ground. Once 
all equipment is connected to ground; waits at least 30 seconds before start loading / unloading. And 
any flammable transfer apparatus must be metal. So, the resulting electrostatic charge can flow to a 
ground. 
 

➢ ส าหรับสารเคมีที่เป็นของเหลวไวไฟ การเร่ิมขนถ่ายควรใช้อัตราการไหลของสารเคมีเร่ิมต้นที่ค่าต ่า
ก่อน โดยใช้เวลาในการปรับเพิ่มอัตราการไหลไม่น้อยกว่า 2 นาท ี
For flammable liquid chemicals; the loading / unloading start should provide a gradual initial chemical 
flow velocity. By using time to adjust the speed not less than 2 minutes. 
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➢ การบรรจุของไหลหรือก๊าซทีมี่ความดันลงภาชนะบรรจุ ต้องมี Equalizing Line เพื่อสมดุลระบบและให้
บรรจุในลักษณะจากก้นภาชนะขึน้มา (Bottom fill) หลีกเลี่ยงการบรรจุจากด้านบน (Top fill, Splash fill) 
เพื่อลดปริมาณไอระเหยที่จะเกิดขึน้ และป้องกันการเพิ่มโอกาสการเกิดไฟฟ้าสถิตยใ์นระบบระหว่าง
การขนถ่าย 
Loading of pressurized fluid or gas into the container requires an Equalizing Line to balance the 
system. And loading as Bottom fill up, avoid filling from the top (Top fill, Splash fill) to reduce the 
appearances vapor. Prevent the likelihood of electrostatic discharge in the system during loading / 
unloading. 

 
5.3.6 การเคลื่อนย้ายและการน าไปใช้  
 Movement and Handling 
 

➢ ผู้ที่ปฏิบัติงานกับสารเคมี ก๊าซอุตสาหกรรม และน ้ามัน จะต้องปฏิบัติตาม SDS ของสารน้ันโดย
เคร่งครัด 
Each person who works with chemicals, industrial gases, and oils; must strictly comply with that SDS. 
 

➢ บริเวณทีมี่การเคลื่อนย้าย หรือปฏิบัติงานกับสารเคมี / น ้ามันทีมี่โอกาสร่ัวไหลได้ง่าย ต้องมีวัสดุดูดซบั
หรือมีมาตรการทีเ่หมาะสม เพื่อป้องกันการแพร่กระจายของสารในกรณีทีมี่การหกร่ัวไหล 
The area(s) where has movement or operator working with chemicals / oils that easily to leak. Must be 
provide absorbent materials or have appropriate measures to prevent spreading of chemicals spillage. 
 

➢ ผู้ที่ปฏิบัติงานเกี่ยวกับสารเคมี ก๊าซอุตสาหกรรม และน ้ามัน ต้องใช้อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วน
บุคคล (PPE) ให้เหมาะสมกับการปฏิบัติงานทีท่ าอยู่ 
The operator(s) who is working with chemicals, industrial gases, and oils; must prepares and uses the 
right personal protective equipment (PPE) as appropriate with the work performed. 
 

➢ สารเคมีหรือน ้ามันที่ต้องการก าจัด หรือที่เกิดจากการหกร่ัวไหลจากการจัดเก็บ การน าไปใช้ การขน
ถ่าย หรือการเคลื่อนย้าย ต้องน าไปก าจัดตามระเบียบกฎหมายทีเ่กี่ยวข้อง 

 Chemicals or oils to be removed; or caused by a spilled from storage / handling / loading / or 
transferred, must send to disposal in accordance with applicable legal regulations. 
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5.4 การเตรียมการป้องกันเพื่อรองรับภาวะฉุกเฉิน  
 Emergency Preparedness Response 
 

5.4.1 ทุกแผนกทีมี่การจัดเก็บ / มีการใช้สารเคมี ก๊าซอุตสาหกรรม หรือน ้ามัน ต้องจัดเตรียมอุปกรณแ์ละวัสดุที่

เหมาะสม เตรียมพร้อมในกรณีเกิดภาวะฉุกเฉิน เช่น วัสดุดูดซับ ทราย ถังดับเพลิง และ PPE เป็นต้น 
  Each unit(s) where chemicals, industrial gases, oils are stored or on handling; must provide the equipment 
and suitable materials preparedness while emergency case occurs e.g. absorbent, sand, fire extinguishers, and PPE, etc. 
 

5.4.2 ทุกแผนกทีมี่การจัดเก็บ / มีการใช้สารเคมี ก๊าซอุตสาหกรรม หรือน ้ามัน ต้องปฏิบัติตาม SDS และวิธีการ
ปฏิบัติงานทีเ่กี่ยวข้องกับการควบคุมการด าเนินการกับสารชนิดน้ันๆ 
  Each unit(s) where chemicals, industrial gases, oils are stored or on handling; must comply with such SDS 
and operating procedures relevant to the control of those operations. 
 

5.4.3 กรณีสารเคมี ก๊าซอุตสาหกรรม หรือน ้ามัน หกร่ัวไหลปริมาณเล็กน้อย ให้ปฏิบัติตามค าแนะน าใน SDS 
ของสารน้ัน แต่หากพบการร่ัวไหลในปริมาณมาก หรือภาชนะบรรจุเสียหาย หรือเกิดเหตุฉุกเฉิน เช่น เพลิงไหม้ ระเบิด ให้
ด าเนินการตามระเบียบปฏิบัติ เร่ือง การตอบโต้ภาวะฉุกเฉิน (Emergency preparedness and response (EPR) & Evacuation 
plan: KGC-HSE-SOP-002) 

In case of a small spills of chemical, industrial gas, or oil; to be practices follow an instruction SDS of that 
substance. But in case of large leakage is found, damaged containers, or there is the emergency happens such as a fire 
and explosion; must be perform follow the Emergency Preparedness and Response (EPR) & Evacuation Plan procedure 
(KGC-HSE-SOP-002). 

 
 

5.5 การตรวจติดตามการจัดเก็บและการปฏิบัติงานกับสารเคมี ก๊าซอุตสาหกรรม และน ้ามัน 
 Audit / Monitoring a storage area and the operations of Chemicals, Industrial gases, and Oils. 
 

5.5.1 ทุกแผนกทีมี่การจัดเกบ็และการปฏิบัติงานกบัสารเคมี ก๊าซอุตสาหกรรม น ้ามัน ชนิดหรือประเภททีจ่ดัเป็น
สารเคมีอันตราย ให้ผู้จัดการแผนก/ฝ่าย ก าหนดผู้รับผิดชอบท าการตรวจสอบความปลอดภัยการจัดการสารเคมีและน ้ามัน
เป็นประจ าทุกเดือน โดยใช้แบบฟอรม์ Inspection checklist of Chemical's handling & Storage area (KGC-HSE-FM-036)  
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  Each unit(s) where chemicals, industrial gases, or oils are stored and handling; such the types or 
categories classified as hazardous substances. The manager (Section/Division) must assignment a responsible person to 
monitors the safety condition on monthly by uses “Inspection checklist of Chemical's handling & Storage area (KGC-HSE-
FM-036)” form. 
 

5.5.2 HSE Division และ Safety Committee เป็นผู้ตรวจติดตามการจัดเก็บ และการปฏิบัติงานของพนักงานแต่ละ
พื้นที่ กรณีพบว่าพื้นที่ใดมีการจัดเก็บหรือการปฏิบัติงานกับสารเคมี ก๊าซอุตสาหกรรม และน ้ามัน ไม่สอดคล้องกับ
ข้อก าหนดหรือกฎหมายควบคุม จะมีการรายงานในที่ประชุมคณะกรรมการความปลอดภัย และท าการระบุผู้รับผิดชอบให้
ด าเนินการปรับปรุงแก้ไขต่อไป 
  HSE Division and Safety Committee shall be audit and monitor a storage area and the operations handling 
of each unit(s). In case found each one stored or operating with the Chemicals, Industrial gases, and Oils are not comply 
with regulatory requirements or laws; will be reported at the meeting of the safety committee. In order to open the action plan 
with specify the responsible person for take correction. 
 

5.5.3 ในกรณีที่พบข้อบกพร่องให้แผนกที่เกี่ยวข้องด าเนินการแก้ไขทันที และภายหลังการแก้ไขข้อบกพร่อง ผู้
ตรวจสอบจะด าเนินการติดตามประสิทธิผลการแก้ไขและบันทกึผล 

 In case that a non-compliance is found, the relevant unit must take corrective action immediate. And after 
correcting the action plan, the auditor will be monitoring the effectiveness of that correction and record the results. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 
KGC&KAC-HSE-SOP-006 
Chemicals Handling & Management System 

 
 

CONFIDENTIAL Page 16 of 16 Rev.0 date 15 May 2022 
 

6. บันทกึทีเ่กี่ยวข้อง RECORD  
 

Document / Record Filing by Place Respond person Keep Period 
KGC-HSE-FM-036: Inspection checklist of 
Chemical's handling & Storage area 

Area Owner Area Owner N/A 2 

     
     
     
     

 

7. เอกสารทีเ่กี่ยวขอ้ง  REFERENCE DOCUMENT  
 
KGC-HSE-SOP-002: Emergency preparedness and response (EPR) & Evacuation plan 
KGC-HSE-SOP-004: Hazards identification & Risk assessment 
KGC-HSE-SOP-013: Management of Change (MOC) system control 
KGC-HSE-SOP-016: Process Safety Information (PSI) 
 
 
 



  

 

 

 

 

 

 

 

 

Rภาคผนวก ข-15 
แบบบันทึกประเภทและจำนวนพาหนะที่เข้า-ออกโครงการ 

 

 

 

 

 

 

 

 



บนัทกึจ ำนวนยำนพำหนะเขำ้-ออกโครงกำร
ระหวำ่งเดอืนมกรำคม-มถินุำยน 2568

รำยกำร 01/68 02/68 03/68 04/68 05/68 06/68 รวม

ยานพาหนะเขา้-ออกโครงการ 482 430 498 575 859 795

การบนัทกึจานวนยานพาหนะเขา้-ออกโครงการมกีารบนัทกึรายวันผา่นระบบ Bit-visitor ซึง่เป็นซอฟตแ์วรใ์นการบรหิาร
จัดการบคุคลเขา้-ออก รว่มกบัใบจดบนัทกึรถเขา้-ออก และการเขา้-ออกพืน้ทีจ่ะไดรั้บการดแูลโดย

เจา้หนา้ทีค่วามปลอดภัยรวม 13 ทา่น



  

 

 

 

 

 

 

 

 

Rภาคผนวก ข-16 
เอกสารการอบรมพนักงานขับรถ 
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1. PURPOSE วัตถุประสงค ์  
 เพื่อใหเ้กิดความปลอดภยัในระหว่างก ารขนถ่ายสารเคมี (Unload) และป้องกนัการเกิดอบุตัเิหตทุี่จะก่อใหเ้กิดอนัตรายต่อ

สขุภาพอนามยัของผูป้ฏิบตัิงานและอปุกรณ ์รวมทัง้ใหท้ราบถงึขัน้ตอนการปฏิบตัิงานและการตรวจสภาพก่อนอนญุาตใหม้ีการขน
ถ่ายสารเคม ี

 

2. SCOPE ขอบเขต   
ระเบียบปฏิบตัิงานนีเ้พื่อใชใ้นการควบคมุความปลอดภยัในการขนถ่ายสารเคมี บรษิัท ครุาเร ่จีซี แอดวานซ ์แมททีเรยีส ์จ ากดั 

และ บรษิัท ครุาเร ่แอดวานซ ์เคมิคอลส ์(ประเทศไทย) เท่านัน้ รวมถึงการเก็บตวัอย่างและขนถา่ยสารเคมีลงสู่ภาชนะ 
 

3. DEFINITION ค ำจ ำกัดควำม   
บรษิัทฯ หมายถึง บรษิัท ครุาเร ่จซีี แอดวานซ ์แมททีเรียส ์จ ากดั และ บรษิัท ครุาเร ่แอดวานซ ์เคมคิอลส ์(ประเทศไทย) 
 

4. ROLE AND RESPONSIBILITY บทบำท และหน้ำที ่  
4.1 ผู้รับผิดชอบสำรเคม ี

- ท าหนา้ที่ประสานงานกบัส่วนงานท่ีเก่ียวขอ้งกบังานขนถ่ายสารเคมีตัง้แต่ก่อนรถสารเคมีเขา้มา, รถขนสารเคมีเขา้โรงงาน, การ

ตรวจสอบตวัอยา่งสารเคมี, การตรวจสภาพรถขนสารเคมี, ตรวจสอบความถกูตอ้งเก่ียวกบัใบส่งสินคา้ ชนิดของสารเคมี, 

ความพรอ้มของอปุกรณป์้องกนัอนัตรายส่วนบคุคล และการชีแ้จงกฎความปลอดภยัเบือ้งตน้กบัพนกังานท่ีมากบัรถขนส่ง

สารเคม ี

4.2 หัวหน้ำปฏิบัตกิำรผลิต หรือ พนักงำนทีไ่ด้รับมอบหมำยจำกหวัหน้ำปฏิบตัิกำรผลติ 

- เมื่อไดร้บัแจง้จากพนกังานผูร้บัผิดชอบสารเคมีว่า Tank Car พรอ้มที่จะเขา้ท าการขนถ่าย ไดแ้ลว้ใหด้  าเนินการเก็บตวัอย่าง
เพื่อส่งหอ้งปฏิบตัิการเคมี และตรวจสอบผลวิเคราะหจ์ากหอ้งปฏิบตัิการเคมี (ตามการรอ้งขอ หรือ ขอ้ก าหนดของสารเคมี
นัน้ๆ)  

- ท าการตรวจสภาพรถขนส่งสารเคมี ตามแบบ KGC&KAC-HSE-FM-069 แบบตรวจสภาพรถขนถ่ายสารเคมี และรถขนส่งผลิต
ภณัณ ์(กรณีเขา้มาครัง้แรกเพื่อขอรบัสติกเกอร)์ และในครัง้ต่อๆไป ใหด้  าเนินการตรวจสอบสภาพโดยทั่วไป ก่อนเขา้พืน้ที่
โหลดสารเคมี 

- ท าหนา้ที่เป็นผูค้วบคุมอ านวยการขนถ่าย ตัง้แต่การน ารถเขา้ม าในเขตพืน้ที่ควบคุม , ตรวจสอบก๊าซไฮโดรคารบ์อนและสารไวไฟ 
(%LEL) ล่วงหนา้จนน ารถเขา้จอดในพืน้ท่ีที่ก าหนด และด าเนินการตรวจสอบตามขัน้ตอนในแบบบนัทึกการควบคมุการขน
ถ่ายสารเคมี พรอ้มทัง้ลงนามรบัรองความปลอดภยัก่อนเริ่มเดินป๊ัมขนถ่ายสารเคมีนัน้ 

- หลงัจากที่ด  าเนินการต่อสายโหลดสารเคมี ตอ้งด าเนินการเช็คการรั่วไหลก่อนเริ่มโหลดทกุครัง้ เช่น Soap Test 
- เมื่อท าการขนถ่ายแลว้เสร็จให้ด าเนินการตรวจสอบตามขั้นตอนในแบบบันทึกการควบคุมการขนถ่ายสารเคมีตามรายการ
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ตรวจสอบ หลงัท าการขนถ่ายใหเ้รียบรอ้ยและลงนามปิดงานการขนถ่ายสารเคมีในเที่ยวนัน้ ก่อนที่จะน า Tank Car ออกจาก
เขตโดยปลอดภัย โดยแบบบันทึกการควบคุมการขนถ่ายสารเคมีดังกล่าวให ้หัวหน้าปฏิบัติการผลิต เป็นผูเ้ก็บรกัษาไว ้2 

เดือน 

- หลงัจ ากที่ท  าการขนถ่ายสารเคมีเสร็จแลว้ ใหห้วัหน้าปฏิบตัิการผลิต หรือพนกังานที่ไดร้บัมอบหมายจาก หวัหนา้ปฏิบตัิการผลิต 
ลงนามรบัสินคา้ในใบส่งสินคา้แลว้ส่งใหพ้นกังานท่ีมากบัTank Car เพื่อส่งต่อใหพ้นกังานผูร้บัผิดชอบสารเคมีต่อไป 

4.3 พนักงำนส่วนควำมปลอดภัยฯ 
- ตรวจสอบความพรอ้มในการจดัเตรียมอปุกรณป์้องกนัอนัตรายส่วนบคุคลของพนกังานท่ีเขา้ไปท าการขนถ่ายสารเคมี และการ

ติดตัง้ที่กรองประกายไฟ 

- หากพบขอ้บกพรอ่งจากการตรวจสอบดงักล่าวขา้งตน้ ใหป้ระสานงานกบัผูเ้ก่ียวขอ้งเพื่อท าการแกไ้ข แลว้จึงด าเนินการขัน้ต่อไป 

- ตรวจสอบหลกัฐานการตรวจสอบรถ และขึน้ทะเบียนรถส่งสารเคมี/ Tank Car พรอ้มกบัจดัส่งสติกเกอรใ์หก้บัผูค้วบคมุงาน 

 
4.4 พนักงำนห้องปฏิบัตกิำรเคม ี
- ด าเนินรบัตวัอย่างสารเคมีที่จะท าการขนถ่าย เพื่อตรวจสอบคณุภาพว่าเป็นไปตามที่ก าหนดหรือไม่ 
- แจง้ยืนยนัผลก ารตรวจสอบคณุภาพของสารเคมใีหท้างหวัหนา้ปฏิบตัิการผลิต เพื่อที่จะด าเนินการขัน้ต่อไป 

  

5. Workflow ระเบียบกำรด ำเนินงำน 
N/A 

 

6. WORKING PROCESS ระเบียบกำรด ำเนินงำน  
N/A 

 
 7.   SAFETY INFORMATION ข้อก ำหนดด้ำนควำมปลอดภัย 

✓ ตอ้งผ่านการตรวจสภาพรถก่อนน ารถเขา้ไปในพืน้ท่ีหวงหา้ม และตอ้งตดิใบรบัรองการตรวจสภาพยานพาหนะไวท้ี่หนา้รถ
ตลอดเวลาตามแบบฟอรม์ KGC&KAC-HSE-FM-069 แบบตรวจสภาพรถขนถ่ายสารเคมี และรถขนส่งผลิตภณัณ ์ 

✓ ผูข้บัขี่ตอ้งผ่านการอบรมดา้นความปลอดภยัก่อนเขา้ปฏิบตังิาน และตอ้งมใีบอนญุาตขบัขี่ตามกฎหมาย 

✓ ตอ้งตดิบตัรอนญุาตตลอดเวลา แต่งกายสภุาพเรียบรอ้ย และใชอ้ปุกรณป์้องกนัอนัตรายส่วนบคุคลใหถ้กูตอ้ง เหมาะสม
กบัลกัษณะงาน 
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✓ ตอ้งมีพนกังานน ารถ น าหนา้ก่อนน ารถเขา้ไปในพืน้ท่ีหวงหา้มทกุครัง้ 
✓ ติดที่กรองประกายไฟ (Exhaust Spark Arrestor) ทกุครัง้ก่อนท่ีจะน า รถเขา้ไปในพืน้ท่ีหวงหา้ม 

✓ ขบัรถดว้ยความเรว็ไมเ่กิน 20 กม./ชม. และวิ่งใหห้า่งจากผูน้  ารถอย่างนอ้ย 15 เมตร 
✓ หา้มน า ไมข้ดีไฟ ไฟแช็ค บหุร่ี หรือส่ิงที่ท  า ใหเ้กิดประกายไฟทกุชนิดเขา้ในพืน้ท่ีหวงหา้ม 

✓ หา้มน า อาหาร เครื่องดื่ม เขา้ในพืน้ท่ีหวงหา้ม 

✓ หา้มเสพของมึนเมาขณะปฏิบตัิงาน หรือ อยู่ในสภาพท่ีมึนเมาก่อนท่ีเขา้ปฏิบตัิงาน 

✓ หา้มจอดรถบรเิวณที่มีหวัฉีดน า้ ดบัเพลิงในระยะ 5 เมตร 
✓ ตอ้งท าการดบัเครื่องทกุครัง้ ขณะท าการกิจกรรม Unloading – loading สารเคม ี

✓ ตอ้งด าเนินการตรวจวดัปรมิาณสารไวไฟ %LEL ตลอดระยะเวลาที่ท  ากิจกกรม Unloading – loading สารเคม ี

✓ ไม่อนญุาตใหม้ีกจิกรรมงาน Hot work (Open Flame) ในระยะ 30 เมตร และงาน Hot work (Non-Open Flame) ใน
ระยะ 30 เมตรระหวา่งการ Unloading – loading สารเคม ี

✓ ในกรณีเกิดเหตฉุกุเฉินหรือมเีสียงสญัญาณฉกุเฉิน ใหด้บัเครื่องยนต ์ลงจากรถแลว้รอฟังประกาศ โดยใหป้ฏิบตัิตามเสียง
ประกาศอย่างเครง่ครดั 

✓ การใชส้าย Flexible hose สามารถใชไ้ดด้งันี ้
o สายสีสม้ : ใชส้ าหรบั Steam line 

o สายสีเหลือง : ใชส้ าหรบั Nitrogen line 
o สายสีด า : ใชส้ าหรบัน า้ หรือ ลม 

หมายเหต ุ: ทกุขอ้ต่อตอ้งด าเนินการติดตัง้สลิงกนัสะบดั 
✓ กรณีเกิดเหตฉุกุเฉินและตอ้งอพยพ ใหส้งัเกตทิศทางลม โดยดจูากกรวยลมเป็นหลกั แลว้ไปรวมกนัที่จดุรวม 

✓ ส าหรบัการเก็บตวัอย่างสารเคมี หรือ ส่งถ่ายสารเคมเีขา้สู่ภาชนะกกัเก็บ เช่น Drum จะตอ้งด าเนินการใส่ PPE และ 
Grounding & Bonding ดงัแสดงในรูปต่อไปนี ้
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✓ ขอ้ก าหนดเก่ียวกบัอปุกรณป์้องกนัอนัตรายส่วนบคุคล ส าหรบั Tank Car 

หมวด รำยชื่อสำรเคมี 
PPE ทีจ่ัดเตรียม 

หมำยเหต ุPPE บังคับ 
ต้องมีใว้และน ำมำใช้งำน 

PPE เสริม 
ต้องมีไว้ในกรณีฉุกเฉิน 

1 CHX 

- หมวกนิรภยั 

- แว่นครอบตาและ/หรือกระบงัหนา้ 
- หนา้กากกรองสารเคมี + ไสก้รอง 
- ถงุมือกนัส ารเคม ี

- ชดุกนัส ารเคม ี

- รองเทา้บูท้ยางนิรภยั (หวัเหล็ก, 

พืน้เหล็ก) 

  
2 HX   
3 IAA   
4 IPEA High COD WW   
5 Basin WW   
6 IPEA   
7 MEOH   
8 MPD   
9 PA9T High COD WW   
10 TBA   
11 TOL   
12 H2SO4   
13 NaOH   

หมำยเหตุ  
1. ขอ้มลูที่ใชอ้า้งองิจาก Safety Data Sheet (SDS) 
2. PPE =Personal Protective Equipment (อปุกรณป์้องกนัอนัตรายส่วนบคุคลุ)ุ 
3. ส าหรบักรณีของรองเทา้บูท้ยางนิรภยั ถา้เป็นชนิดหวัเหล็ก, พืน้เหล็ก จะอนโุลมใหใ้ชเ้ขา้พืน้ท่ีหวงหา้มได ้(เปรียบเสมือนรองเทา้นริภยั
ปกติ) 
4. ส าหรบักรณีของรองเทา้บูท้ยางธรรมดาที่ไม่มีหวัเหล็ก, พืน้เหล็ก จะตอ้งใส่รองเทา้นิรภยัเขา้พืน้ที่หวงหา้มแลว้ จงึอนโุลมให้
เปล่ียนเป็นรองเทา้บูท้ย างธรรมดาในขณะท าการ unloading เท่านัน้ 
 

8. ENVRONEMRNT EFFECT & WASTE MANAGEMENT ผลกระทบด้ำนสิ่งแวดล้อม & กำรจัดกำรของเสีย  
N/A 

9. REFERENCE DOCUMENT/เอกสำรทีเ่กี่ยวข้อง  

 

 

Document code รหสัเอกสาร  Document name ชื่อเอกสาร  
KGC&KAC-HSE-FI-069 แบบตรวจสภาพรถขนถ่ายสารเคมี และรถขนส่งผลิตภณัณ ์



  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Rภาคผนวก ข-17 
ตัวอย่างเส้นทางการขนส่งสารเคมี ผลติภัณฑ์ และกากของเสียของโครงการ 

 

 

 

 

 

 

 













  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Rภาคผนวก ข-18 
ตัวอย่างเอกสารขอ้มลูความปลอดภัยของวัตถุที่ขนส่ง (MSDS) 

 

 

 

 

 

 

 




























