
ภำคผนวก ข-16
รำยชื่อและจ ำนวนพนักงำนที่มีภูมิล ำเนำในจังหวัดระยอง



รายช่ือ และจ านวนพนักงาน บริษัท เอส แอนด์ แอล สเปเชียลต้ี โพลิเมอร์ จ ากัด
ท่ีมีภูมิล าเนาอยู่ในพ้ืนท่ีจังหวัด ระยอง

ล ำดับ รหัสพนักงำน ช่ือพนักงำน ฝ่ำย อ ำเภอ จังหวัด
1 10019 นำยเจตนัตว์ ธนำรักษ์โชค PD เมือง ระยอง
2 10025 นำยอธินพ แสงไชย ME เมือง ระยอง
3 10027 นำยสุริยะ หงษ์ทอง PD เมือง ระยอง
4 10028 นำยณัฐพล กำรประดิษฐ์ PD บ้ำนค่ำย ระยอง
5 10030 นำยนพวงษ์ แสนชัย PD เมือง ระยอง
6 10033 นำยจ ำลอง เจริญต้ังสินชัย ME เมือง ระยอง
7 10032 นำยจ ำลอง ขันทองค ำ ME เมือง ระยอง
8 10034 นำยพุทธ ธนันทร์เอก ME บ้ำนฉำง ระยอง
9 10038 นำยนรินทร์ ธรรมโชติ PD บ้ำนค่ำย ระยอง

10 10039 นำยวุฒิชัย สิทธิจินดำ PD เมือง ระยอง
11 10044 นำยสุนทร กัปโก PD เมือง ระยอง
12 10046 นำยรัตนชัย ป้องพิมพ์ PD บ้ำนฉำง ระยอง
13 10050 นำงศิรประภำ พันธ์ุสว่ำงวงศ์ QC เมือง ระยอง
14 10053 นำยสุกฤษฐ์ จันทมณี PD เมือง ระยอง
15 10055 นำยสุรเชษฐ พิมพ์ผะกำ PD บ้ำนฉำง ระยอง
16 10057 น.ส.อนัญญำ จิระประดิษฐกุล QC เมือง ระยอง
17 10059 นำยวิวัฒนะพงษ์ ศิริภัทรนิธิกุล SC บ้ำนฉำง ระยอง
18 10060 นำยศตชัย ม่ิงฉำย PD บ้ำนฉำง ระยอง
19 10061 นำยเอกชัย สุดชี PD บ้ำนฉำง ระยอง
20 10062 นำยนฤพล คงแก้ว PD บ้ำนฉำง ระยอง
21 10064 นำยพิสิทธ์ิ พ่ึงสุข PD บ้ำนฉำง ระยอง
22 10066 นำยสิทธิพงศ์ โพธ์ิอำศัย PD เมือง ระยอง
23 10067 นำงวชิรำพรรณ เกมกลำง QC เมือง ระยอง
24 10068 นำยวสันต์ มุกดำ PD เมือง ระยอง
25 10069 น.ส.จรินทร์ เจริญศิลป์ QC บ้ำนฉำง ระยอง
26 10089 นำงปทิตตำ ขงขันมณีเวช HR เมือง ระยอง
27 10089 นำงปทิตตำ ขงขันมณีเวช HR บ้ำนค่ำย ระยอง
28 10096 นำยอติวัชร รังสิมันต์ุวงศ์ HSE บ้ำนฉำง ระยอง
29 10101 น.ส.พิมพิกำ มีลำภ FA แกลง ระยอง
30 10103 น.ส.ธันวำพร ปัญญำเครือ HR บ้ำนฉำง ระยอง
31 10104 น.ส.ณัชชำนันท์ ขันย่ำเป้ำ FA เมือง ระยอง
32 10105 น.ส.มัลลิกำ จำดฉำ FA บ้ำนฉำง ระยอง



รายช่ือ และจ านวนพนักงาน บริษัท เอส แอนด์ แอล สเปเชียลต้ี โพลิเมอร์ จ ากัด
ท่ีมีภูมิล าเนาอยู่ในพ้ืนท่ีจังหวัด ระยอง

ล ำดับ รหัสพนักงำน ช่ือพนักงำน ฝ่ำย อ ำเภอ จังหวัด
33 10109 น.ส.รมย์รำวินท์ รัตนวิจิตร SC แกลง ระยอง
34 10117 ชัชวำลย์ โพธ์ิทอง ME บ้ำนฉำง ระยอง
35 10119 พันธกำนต์ สุขส ำรำญ ME เมือง ระยอง
36 10121 ธนำวุฒิ สุขแม้น ME เมือง ระยอง

พนักงำนท่ีมีภูมิล ำเนำอยู่ในพ้ืนท่ีจังหวัดระยอง จ ำนวน 36 คน คิดเป็น 63.16% ของพนักงำนท้ังหมด
พนังงำนท่ีมีภูมิล ำเนำอยู่ในจังหวัดอ่ืนๆ จ ำนวน 21 คน คิดเป็น 36.84% ของพนักงำนท้ังหมด

*ข้อมูลพนักงำน ณ วันท่ี 30 มิถุนำยน 2568



ภำคผนวก ข-17
กิจกรรมชุมชนสัมพันธ์ (CSR)



กิจกรรมส่ิงแวดล้อมและความรับผิดชอบต่อสังคม ประจ าปี 2568 (มกราคม - มิถุนายน) บริษัท เอส แอนด์ แอล สเปเชียลต้ี โพลิเมอร์ จ ากัด
ประเภทโครงการ วันท่ี กิจกรรม กลุ่มเป้าหมาย รูปภาพกิจกรรม

โครงการปรับปรุงพ้ืนท่ีสีเขียว/ปลูกต้นไม้โดยรอบพ้ืนท่ี
โครงการ/สนับสนุนการปลูกป่าชุมชน และการอนุรักษ์
ความหลากหลายทางชีวภาพ / ส่ิงแวดล้อม

17 มกราคม 2568 บริจาคขยะรีไซเคิล ชุมชนวัดชากลูกหญ้า

6 มีนาคม 2568 บริจาคขยะรีไซเคิล ชุมชนวัดชากลูกหญ้า

3 เมษายน 2568 บริจาคขยะรีไซเคิล ชุมชนวัดชากลูกหญ้า

7 พฤษภาคม 2568 กิจกรรมท าความสะอาด ชายหาดหนองแฟบ

16 พฤษภาคม 2568 บริจาคขยะรีไซเคิล ชุมชนวัดชากลูกหญ้า

5 มิถุนายน 2568 ทอดผ้าป่าขยะรีไซเคิล วัดซอยคีรี

โครงการสนับสนุนกิจกรรม ด้านสังคม ประเพณี และ
วัฒนธรรมท้องถ่ิน

17 มกราคม 2568 ท าบุญชุมชน ชุมชนชากลูกหญ้า

24 มกราคม 2568 ท าบุญนิคมอุตสาหกรรม นิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอ 
(ตะวันออก) มาบตาพุด



กิจกรรมส่ิงแวดล้อมและความรับผิดชอบต่อสังคม ประจ าปี 2568 (มกราคม - มิถุนายน) บริษัท เอส แอนด์ แอล สเปเชียลต้ี โพลิเมอร์ จ ากัด
ประเภทโครงการ วันท่ี กิจกรรม กลุ่มเป้าหมาย รูปภาพกิจกรรม

31 มกราคม 2568 ท าบุญข้าวหลาม ชุมชนมาบชลูด

31 มกราคม 2568 ท าบุญข้าวหลาม ชุมชนมาบชลูด-ชากกลาง

4 กุมภาพันธ์ 2568 ท าบุญข้าวหลาม ชุมชนชากลูกหญ้า

17 กุมภาพันธ์ 2568 กิจกรรมกอล์ฟการกุศล สภ.ห้วยโป่ง

22 กุมภาพันธ์ 2568 ท าบุญชุมชน ชุมชนแผ่นดินไท

10 เมษายน 2568 วันสงกรานต์ นิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด

17 เมษายน 2568 วันสงกรานต์ ชุมชนมาบชลูด

17 เมษายน 2568 วันสงกรานต์ ชุมชนมาบชลูด-ชากกลาง



กิจกรรมส่ิงแวดล้อมและความรับผิดชอบต่อสังคม ประจ าปี 2568 (มกราคม - มิถุนายน) บริษัท เอส แอนด์ แอล สเปเชียลต้ี โพลิเมอร์ จ ากัด
ประเภทโครงการ วันท่ี กิจกรรม กลุ่มเป้าหมาย รูปภาพกิจกรรม

18 เมษายน 2568 วันสงกรานต์ เทศบาลต าบลพลา

19 เมษายน 2568 วันสงกรานต์ ชุมชนชากลูกหญ้า

20 เมษายน 2568 วันสงกรานต์ ชุมชนแผ่นดินไท

28 พฤษภาคม 2568 ส่งเสริมการเกษตร เกษตรอ าเภอบ้านฉาง

โครงการทุนการศึกษา / สนับสนุนกิจกรรมด้านการศึกษา
 / พัฒนาคุณภาพชีวิตของนักเรียน และเยาวชน

7 มกราคม 2568 กิจกรรมวันเด็ก โรงเรียนเทศบาลมาบตาพุด

7 มกราคม 2568 กิจกรรมวันเด็ก โรงเรียนบ้านหนองแฟบ

7 มกราคม 2568 กิจกรรมวันเด็ก วัดหนองแฟบ

7 มกราคม 2568 กิจกรรมวันเด็ก โรงเรียนหนองสะพาน



กิจกรรมส่ิงแวดล้อมและความรับผิดชอบต่อสังคม ประจ าปี 2568 (มกราคม - มิถุนายน) บริษัท เอส แอนด์ แอล สเปเชียลต้ี โพลิเมอร์ จ ากัด
ประเภทโครงการ วันท่ี กิจกรรม กลุ่มเป้าหมาย รูปภาพกิจกรรม

7 มกราคม 2568 กิจกรรมวันเด็ก โรงเรียนวัดคีรีภาวนาราม

7 มกราคม 2568 กิจกรรมวันเด็ก โรงเรียนวัดพลา

8 มกราคม 2568 กิจกรรมวันเด็ก นิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด

11 มกราคม 2568 กิจกรรมวันเด็ก ชุมชนชากลูกหญ้า

11 มกราคม 2568 กิจกรรมวันเด็ก ชุมชนมาบชลูด-ชากกลาง

11 มกราคม 2568 กิจกรรมวันเด็ก ชุมชนมาบชลูด

11 มกราคม 2568 กิจกรรมวันเด็ก เทศบาลเมืองมาบตาพุด

11 มกราคม 2568 กิจกรรมวันเด็ก ชุมชนแผ่นดินไท



กิจกรรมส่ิงแวดล้อมและความรับผิดชอบต่อสังคม ประจ าปี 2568 (มกราคม - มิถุนายน) บริษัท เอส แอนด์ แอล สเปเชียลต้ี โพลิเมอร์ จ ากัด
ประเภทโครงการ วันท่ี กิจกรรม กลุ่มเป้าหมาย รูปภาพกิจกรรม

11 มกราคม 2568 กิจกรรมวันเด็ก ชุมชนประชุมมิตรบ ารุง

3 มีนาคม 2568 ผ้าป่าสามัคคีเพ่ือการศึกษา โรงเรียนระยองวิทยาคม 
นิคมอุตสาหกรรม

28 พฤษภาคม 2568 สนับสนุนงบประมาณถาดอาหารกลางวัน โรงเรียนวัดชากลูกหญ้า

31 พฤษภาคม 2568 สนับสนุนทุนการศึกษา ชุมชนมาบชลูด



ภำคผนวก ข-18
สื่อสิ่งพิมพ์ประชำสัมพันธ์ข้อมูลข่ำวสำรของหน่วยงำน









ภำคผนวก ข-19
ขั้นตอนกำรรับเรื่องร้องเรียน





















ภำคผนวก ข-20
ประกำศแต่งตั้งคณะกรรมกำรควำมปลอดภัยอำชีวอนำมัย 

และสภำพแวดล้อมในกำรท ำงำน









ภำคผนวก ข-21
นโยบำยควำมปลอดภัย อำชีวอนำมัย และสิ่งแวดล้อม



S AND L SPECIALTY POLYMERS CO., LTD.
update on :  11 Mar 2025 Rev.01

1
Safety committee meeting & Patrol / KYT 

Activity
7.9 Nick q q s s s s s s s s s s s s s Internal

2
Contractor Control & Training, Work permit 

systems
 - Tom q q q s s s s s s s s s s s s

When contractor work 

in S and L

3 PPE Control and Safety equipment 8.3 Nick q q q s s s s s s s s s s s s

4 ERT Training Nick s s Internal

5 Hazop Training Nick s s Internal

6
Management Review Meeting for 

ISO14001:2015
 - Nes s

7 External Audit ISO14001:2015 5.2-5.3 Nes s

8 Process Safety Managerment (PSM) 4.5 Nick s IN s s Ex s

9
Chemical spill training and practice / Gas 

Leak drill
2.3 Nick s

10 Review of environmental aspect assessment  - Nes s s

11 Forklift safety driving 4 course HG Nick s  s HSE/PD/SC/ME

12 Yearly Health Check up 7.6 Nick s s

13 Health Check up for confined space work 7.8 Nick s s

14
Re-check for abnomal result and Analyze 

health check up result 
7.6 Nick s s

 Safety & Environmental Inspection and Record

15 Fire suppression system check  - Tom s s s s s s s s s s s s s s s

Fire extinguisher, FHC, Fire alarm, 

Emergency light & Emergency exit door, 

Smoke & Heat detector & Project beam, Eye 

washer & Shower water quality, SCBA, 

Airline, and Fire Fighting Suit 

 - Tom s s s s s s s s s s s s s s s

16 PM & Cal Online Analyzer V89-N 8.11 Nes s s s s s s s s s s  s s s s s s

17 PM & Cal Online Analyzer V89-2-N 8.12 Nes q  s s  s s  s s  s s  s

18 PM & Cal Online Analyzer V100-4-U 8.16 Nes q  s s  s s  s

Capital Investment

19 Installation Grease trap for canteen 185,000   Nes s  

20 Replace pH sensor probe at V100-4-N 60,000     Nes s

21 Replace TSS sensor probe at V89-2-N 193,900   Nes s

22 Purchase and replace Emergency Equipment 300,000   Nick

23
Improvement fire detector system (Tag. 

Number alarm) Phase 1
450,000   Nick

24
Improvement fire detector system (Tag. 

Number alarm) Phase 2
350,000   Nick

25 Replace Fire hose reel cabinet 350,000   Tom

26
Purchase and replace of screen monitor of 

fire jockey pump 
75,000     Tom

27 Replace valve of Fire pump 750,000   Tom

28 Purchase of the AED 85,000     Nick

29 Replace Safety sign and SDS 140,000   Nick

30 Lifeline at the Reactor roof 550,000   Nick

31 Requirement by RHQ Audit 2024 200,000   Nick

HSE Emergency Preparedness and Response

32 Review ERP members   - Nick s s

33 Review ER Equipment  - Nick s s s s

34
Review Emergency plan, Fire exit route 

& Fire exit door
 - Nick s

35

Emergency Exercise : Attack emergency 

state (Fire case or Explosion / Chemical leak 

/ Co-ordinate exercise with Neighbor 

company)

2.3 Nick s s

36 Chlorine leakage training and drill 2.3 Nick s s

HSE Promotion / Activity

37 CSR Activity 11.1 Nes q q q s s s s s s s s s s s s

38 SCEEN week 7.2 All s

39 Zero accident reward 7.3 Nick s

40 White flag green star award 4.2 Nes s s

41 White factory award 4.3 Nick s

42 Safety and Environment news  - All q q s s s s s s s s s s s s s

EIA Project

43 EIA survey satisfaction 1.4 Nes s 1 time per year

44 EIA consult to achieve 210 mt. 1.7 Nes s s s s s s s

45
EIA monitoring report : 6 months report 

(IEAT, ONEPP, Rayong Government)
 - Nes s s s Jan and Jul 

46 Public Hearing (Open House) 7.4 Nes s

47 Annual complaint survey with WHA - Nick s s

                              HSE Department Yearly Plan : Yr. 2025 

No Topic/Activity/Program Budget PIC.
2H24 1H25 2H25

Remark
Jan. Feb. Mar.Aug. Sep. Oct. Nov. Dec. Jan.Feb. Mar. Apr. May Jun. Jul.

1/1



ภำคผนวก ข-22
HSE Department Yearly Plan 2025



S AND L SPECIALTY POLYMERS CO., LTD.
update on :  11 Mar 2025 Rev.01

1
Safety committee meeting & Patrol / KYT 

Activity
7.9 Nick q q s s s s s s s s s s s s s Internal

2
Contractor Control & Training, Work permit 

systems
 - Tom q q q s s s s s s s s s s s s

When contractor work 

in S and L

3 PPE Control and Safety equipment 8.3 Nick q q q s s s s s s s s s s s s

4 ERT Training Nick s s Internal

5 Hazop Training Nick s s Internal

6
Management Review Meeting for 

ISO14001:2015
 - Nes s

7 External Audit ISO14001:2015 5.2-5.3 Nes s

8 Process Safety Managerment (PSM) 4.5 Nick s IN s s Ex s

9
Chemical spill training and practice / Gas 

Leak drill
2.3 Nick s

10 Review of environmental aspect assessment  - Nes s s

11 Forklift safety driving 4 course HG Nick s  s HSE/PD/SC/ME

12 Yearly Health Check up 7.6 Nick s s

13 Health Check up for confined space work 7.8 Nick s s

14
Re-check for abnomal result and Analyze 

health check up result 
7.6 Nick s s

 Safety & Environmental Inspection and Record

15 Fire suppression system check  - Tom s s s s s s s s s s s s s s s

Fire extinguisher, FHC, Fire alarm, 

Emergency light & Emergency exit door, 

Smoke & Heat detector & Project beam, Eye 

washer & Shower water quality, SCBA, 

Airline, and Fire Fighting Suit 

 - Tom s s s s s s s s s s s s s s s

16 PM & Cal Online Analyzer V89-N 8.11 Nes s s s s s s s s s s  s s s s s s

17 PM & Cal Online Analyzer V89-2-N 8.12 Nes q  s s  s s  s s  s s  s

18 PM & Cal Online Analyzer V100-4-U 8.16 Nes q  s s  s s  s

Capital Investment

19 Installation Grease trap for canteen 185,000   Nes s  

20 Replace pH sensor probe at V100-4-N 60,000     Nes s

21 Replace TSS sensor probe at V89-2-N 193,900   Nes s

22 Purchase and replace Emergency Equipment 300,000   Nick

23
Improvement fire detector system (Tag. 

Number alarm) Phase 1
450,000   Nick

24
Improvement fire detector system (Tag. 

Number alarm) Phase 2
350,000   Nick

25 Replace Fire hose reel cabinet 350,000   Tom

26
Purchase and replace of screen monitor of 

fire jockey pump 
75,000     Tom

27 Replace valve of Fire pump 750,000   Tom

28 Purchase of the AED 85,000     Nick

29 Replace Safety sign and SDS 140,000   Nick

30 Lifeline at the Reactor roof 550,000   Nick

31 Requirement by RHQ Audit 2024 200,000   Nick

HSE Emergency Preparedness and Response

32 Review ERP members   - Nick s s

33 Review ER Equipment  - Nick s s s s

34
Review Emergency plan, Fire exit route 

& Fire exit door
 - Nick s

35

Emergency Exercise : Attack emergency 

state (Fire case or Explosion / Chemical leak 

/ Co-ordinate exercise with Neighbor 

company)

2.3 Nick s s

36 Chlorine leakage training and drill 2.3 Nick s s

HSE Promotion / Activity

37 CSR Activity 11.1 Nes q q q s s s s s s s s s s s s

38 SCEEN week 7.2 All s

39 Zero accident reward 7.3 Nick s

40 White flag green star award 4.2 Nes s s

41 White factory award 4.3 Nick s

42 Safety and Environment news  - All q q s s s s s s s s s s s s s

EIA Project

43 EIA survey satisfaction 1.4 Nes s 1 time per year

44 EIA consult to achieve 210 mt. 1.7 Nes s s s s s s s

45
EIA monitoring report : 6 months report 

(IEAT, ONEPP, Rayong Government)
 - Nes s s s Jan and Jul 

46 Public Hearing (Open House) 7.4 Nes s

47 Annual complaint survey with WHA - Nick s s

                              HSE Department Yearly Plan : Yr. 2025 

No Topic/Activity/Program Budget PIC.
2H24 1H25 2H25

Remark
Jan. Feb. Mar.Aug. Sep. Oct. Nov. Dec. Jan.Feb. Mar. Apr. May Jun. Jul.

1/1



ภำคผนวก ข-23
รำยงำนกำรประชุมคณะกรรมกำรควำมปลอดภัย



 

 

 

 

Minute of Safety Committee Meeting  
 
Meeting No. :  …03…./2025       Place :  Meeting by Zoom 
Date  :  20 Mar 20245   Time :  11:00 - 12:00 AM 
Minutes Taken :  Ativat R. (HSE) 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Safety 
Committee 

Member 
Dept. 

Position 
(mgt. / 

non-mgt.) 

Jan 
(1) 

Feb 
(2) 

Mar 
(3) 

Apr 
(4) 

May 
(5) 

Jun 
(6) 

Jul 
(7) 

Aug 
(8) 

Sep 
(9) 

Oct 
(10) 

Nov 
(11) 

Dec 
(12) 

 
Remark 

Toshiyuki Miyake  CEO Chairman / / /           

Kento Murakami QCT Mgt. team / / /          Instead Harada san 

Phatsawee J. SC Mgt. team / / /           

Patitta K. HG Mgt. team / - /           

Pat N. ME Mgt. team / / /           

Jettanat T. PD Mgt. team / / /           

Chamlong Ch. ME Mgt. team  / /          New Member 

Wiwattanapong SC Non-Mgt. / / /          Instead Adisak san 

Preecha S. ME Non-Mgt. / / /           

Jumlong K. ME Non-Mgt.  / /          New Member 

Jarin J. QA-QC Non-Mgt. / / /           

Duangkaol S. HG Non-Mgt. / / /           

Nichanun S. PD Non-Mgt. / / /           

Mallika  FA Non-Mgt. / / /           

Ativat R. HSE Secretary / / /           

Member 
Attendance 

Pavit., Sudta (Instead Suwisit).,   



 

 

 

 

Item Agenda Action by 

 
1 

 
Safety introduction & Safety Sharing 
 
- Secretary shared SIMPLE TIP! For summer safety 
 

 
 

 
 

 
 

 
All 

 
 
 

 
2 

 
Information from chairman 
 
-  Thank for everyone for work safely. We are now closing to end of 2H2024. There were 3 near-miss occurred 
in 2H2024. First we should prevent it before unsafe incident occurs. During daily work, if employees have any 
concerns about unsafe working, unsafe condition or uncomfortable work, They should report it so that it can be 
safely corrected.  If in doubt whether it is safe, report it immediately. 

 
All 

 
3 

 
Legal updated and CSR 
 

 

 
 

 
 
 

All 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 



 

 

 

 

 
4 

 
Plant Patrol 
 

 
 

 
 
 
 

All       

  
5 

 
Follow up Items & KYT Presentation 
 
- Secretary shared about progress and action plan of RHQ/ERM Audit. 
 

 

All 
 
 
 

 



 

 

 

 

Next plant patrol at Control room / Electrical room / Utility on Apr 25, 2025 10.00 – 11.00 a.m. 

Next meeting on Apr 25, 2025 01.00 – 02.00 p.m. 

 
 
 
Secretary shares action plan to prevent recurrence of near miss incidents. 
 

 
 

6 Round the table / New issue for consideration 

 
-  

 

 
 

all 



ภำคผนวก ข-24
ตัวอย่ำงกำรเบิก-จ่ำยอุปกรณ์ PPE



 



ภำคผนวก ข-25
โครงกำรอนุรักษ์กำรได้ยิน
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โครงการอนุรักษ์การได้ยิน 

 
 
หลกัการและเหตุผล 
 ในการทาํงานแต่ละวนัของผูป้ฏิบติังานนั้นจะตอ้งสัมผสักบัเสียงท่ีระดบัต่าง ๆ กนั ซ่ึงผลเสียท่ีเกิดขึ้นโดยตรงต่อหูคือจะ

ทาํให้สูญเสียสมรรถภาพการไดยิ้นไปชัว่ขณะหรืออาจสูญเสียการไดยิ้นแบบถาวร หากไดรั้บเสียงท่ีมีความดงัติดต่อกนัเป็นเวลานาน 

ๆ การสูญเสียการไดยิ้นเป็นลกัษณะอาการท่ีทาํให้ความสามารถในการไดยิ้นเสียงลดลงเม่ือเทียบกบัหูของคนปกตินอกจากน้ียงัมีผล

ต่อร่างกายและจิตใจคือทาํให้เกิดความเครียด ซ่ึงจะส่งผลทาํให้ประสิทธิภาพในการทาํงานลดลงและอาจทาํให้ไดผ้ลผลิตท่ีไม่มี

คุณภาพดว้ย 

 จากการจดัลาํดบัความสาํคญัของปัญหา เสียงดงั แสงสว่าง ความร้อน พบว่าปัญหาท่ีสาํคญัท่ีสุดในดา้นสุขภาพอนามยัของ

พนกังานคือ ปัญหาเร่ืองเสียงดงัจากการทาํงาน ซ่ึงผลการตรวจวดัสภาพแวดลอ้มในการทาํงานเก่ียวกบัเสียงดงัในพ้ืนท่ีการทาํงานซ่ึง

มีบางพ้ืนท่ีท่ีมีระดบัความดงัของเสียงเกินคา่มาตรฐาน 85 เดซิเบลเอ ดงันั้นจึงตอ้งมีการจดัทาํโครงการอนุรักษก์ารไดยิ้นขึ้น เพ่ือเป็น

การคุ้มครองผูป้ระกอบอาชีพจากการสูญเสียการได้ยินเน่ืองจากการทาํงานและเพ่ือให้เป็นไปตาม ประกาศกรมสวสัดิการและ

คุม้ครองแรงงาน เร่ือง หลกัเกณฑแ์ละวิธีการจดัทาํโครงการอนุรักษก์ารไดยิ้นในสถานประกอบกิจการ พ.ศ. 2553           

  การดาํเนินโครงการอนุรักษ์การได้ยิน จะช่วยให้สามารถบ่งช้ีถึงปัญหาและภาวะถดถอยของสมรรถภาพการได้ยิน

สามารถตรวจพบไดต้ั้งแต่แรกเร่ิม การควบคุมป้องกนัจึงจะกระทาํไดอ้ยา่งมีประสิทธิภาพ ในการจดัทาํโครงการอนุรักษก์ารไดยิ้น 

จึงไดเ้ลือกกลุ่มเป้าหมาย คือ พนกังานฝ่ายผลิตและแผนกท่ีมีโอกาสรับสัมผสัเสียงดงั 
เสียงดงักล่าวสามารถทาํให้หูของพนกังานเกิดการสูญเสียสมรรถภาพการไดยิ้นได ้การตรวจเสียงในพ้ืนท่ีกลุ่มเป้าหมาย 

จึงมีความจาํเป็น เพราะเป็นการศึกษาการรับสัมผสัเสียงของพนกังานท่ีทาํงานในพ้ืนท่ี การจดัทาํโครงการอนุรักษก์ารไดยิ้นจึงได้

เกิดขึ้นเพ่ือเฝ้าระวงัเสียงดงั จากนั้นหาแนวทางหรือมาตรการในการป้องกนัและควบคุม เสียงดงั อาทิ เช่น การแกไ้ขท่ีแหล่งกาํเนิด

เสียง การกาํหนดพ้ืนท่ีเส่ียงต่อการสูญเสียสมรรถภาพการไดยิ้นและการติดป้ายเตือน/ป้ายบงัคบัให้สวมท่ีอุดหูหรือท่ีครอบหู เป็น

การบงัคบัให้พนักงานปฏิบติัตามกฎระเบียบของบริษทัตลอดระยะเวลาท่ีปฏิบติังานในพ้ืนท่ี การเฝ้าระวงัการไดยิ้นโดยการตรวจ

การไดยิ้นของพนกังาน ตลอดจนการจดัอบรมใหค้วามรู้เก่ียวกบัเสียงและการใชอุ้ปกรณ์ป้องกนัอนัตรายส่วนบุคคลแก่พนกังาน การ

ประชาสัมพนัธ์เร่ืองเสียงและการรณรงคก์ารสวมใส่อุปกรณ์ป้องกนัอนัตรายส่วนบุคคล เป็นตน้ 

 ดงันั้นจากหลกัการและเหตุผลดงักล่าวจะเห็นว่า มีความจาํเป็นอย่างย่ิงท่ีตอ้งดาํเนินโครงการอนุรักษ์การไดยิ้น เพ่ือเป็น

การป้องกนัและควบคุมอนัตรายจากเสียงให้กบัพนกังานในพ้ืนท่ี และเป็นประโยชน์ต่อการจดัการปัญหาเร่ืองเสียงดงัต่อไป 

 
จุดมุ่งหมายของโครงการ 
 ดาํเนินการให้เป็นไปตาม ประกาศกรมสวสัดิการและคุม้ครองแรงงาน เร่ือง หลกัเกณฑแ์ละวิธีการจดัทาํโครงการอนุรักษ์

การไดยิ้นในสถานประกอบกิจการ พ.ศ. 2553           
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วัตถุประสงค์ 

 1. เพ่ือป้องกนัและควบคุมไม่ให้พนกังานเกิดการสูญเสียการไดยิ้นจากการทาํงาน 

2. เพ่ือให้พนกังานมีพฤติกรรมการป้องกนัตนเองจากการสัมผสัเสียงดงั 

3. เพ่ือให้พนกังานมีความรู้เก่ียวกบัอนัตรายท่ีเกิดจากการทาํงานในท่ีท่ีมีเสียงดงัและผลเสียท่ีจะเกิดกบัตวัพนกังาน 

 4. เพ่ือศึกษาระยะเวลาการทาํงานและการรับสัมผสัเสียงของพนกังาน เพ่ือเทียบกบักฎหมายท่ีกาํหนดไว ้ 

 5. เพ่ือกาํหนดมาตรการควบคุมและป้องกนัการไดรั้บเสียงดงัเกินมาตรฐานตามท่ีกฎหมายกาํหนด 

6. เพ่ือกาํหนดบริเวณท่ีเส่ียงต่อการสูญเสียการไดยิ้นของพนกังาน เป็นพ้ืนท่ีเฝ้าระวงั ควบคุมดูแลดา้นสุขภาพ อนามยัของ

พนกังาน  

 7. เพ่ือศึกษาสมรรถภาพการไดยิ้นเสียงของพนกังาน  

 8. เพ่ือใชเ้ป็นขอ้มูลพ้ืนฐานในการประเมินผลการตรวจวดัสมรรถภาพการไดยิ้นของพนกังาน ท่ีรับสัมผสัเสียงดงั 

9. เพ่ือให้พนกังานมีความรู้เก่ียวกบัการป้องกนัอนัตรายจากเสียง ตลอดจะการเลือกใชอุ้ปกรณ์ป้องกนัอนัตรายส่วนบุคคล

ท่ีเหมาะสมและใชอ้ยา่งถูกตอ้ง 

10. เพ่ือให้พนักงานมีสุขภาพร่างกายท่ีแจ่มใส มีสมรรถภาพการได้ยินท่ีดี เกิดความปลอดภยัในการทาํงานและเพ่ิม

ประสิทธิภาพในการทาํงาน 

 
เป้าหมายของโครงการ 

1. ทราบสภาพแวดลอ้มในการทาํงานและบริเวณท่ีพนกังานเส่ียงต่อการสูญเสียการไดยิ้น 

2. ทราบสมรรถภาพการไดยิ้นเสียงของพนกังานท่ีไดรั้บการสัมผสัเสียงจากการทาํงาน  

3. ใชเ้ป็นขอ้มูลเบ้ืองตน้ในการประเมินผลตรวจวดัสมรรถภาพการไดยิ้นของพนกังานท่ีเส่ียงตอ่การสูญเสียการไดยิ้น 

4. พนักงานมีความรู้เก่ียวกบัเสียงและวิธีการป้องกนัอนัตรายจากเสียงดงัโดยการเลือกใช้และสวมใส่อุปกรณ์ป้องกัน

อนัตรายส่วนบุคคลไดถู้กตอ้งเหมาะสม 

5. เพ่ือให้พนกังานมีสมรรถภาพการไดยิ้นท่ีดี เกิดความปลอดภยัในการทาํงานและเพ่ิมประสิทธิภาพในการทาํงาน 

6. พนกังานมีพฤติกรรมการป้องกนัตนเองจากการสัมผสัเสียงดงั 

7. พนกังานมีความรู้เก่ียวกบัอนัตรายท่ีเกิดจากการทาํงานในท่ีท่ีมีเสียงดงัและผลเสียท่ีจะเกิดกบัตวัพนกังาน 

 
งบประมาณ 

30,000 บาท 

 
ระยะเวลาดําเนินโครงการ 
 
   เน่ืองจากโครงการน้ีเป็นโครงการระยะยาวจึงตอ้งใชร้ะยะเวลาในการดาํเนินการค่อนขา้งมาก ระยะเวลาจึงสามารถ
ยืดหยุน่ไดต้ามความเหมาะสมและควรมีการติดตามผลเป็นระยะๆ 
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ข้ันตอนการดําเนินงาน 

1. กําหนดนโยบาย การอนุรักษ์การได้ยิน ของบริษัท ฯ  

   1.1 ตอ้งทาํการกาํหนดนโยบายท่ีจะจดัทาํโครงการอนุรักษก์ารไดยิ้น โดยเขียนนโยบายออกมาเป็นลายลกัษณ์อกัษร 

  1.2 ตอ้งทาํการประกาศนโยบายให้เป็นท่ีทราบโดยทัว่กนั และลงมือปฏิบติัจริง 

2. การกําหนดบริเวณ พืน้ท่ีการเฝ้าระวังเสียงดัง ( Noise Monitoring ) และ การเฝ้าระวังการได้ยิน ( Hearing Monitoring )  

2.1 ศึกษาแผนผงั ( Lay out ) พ้ืนท่ีท่ีกาํหนดไวเ้ป็นเป้าหมาย และรายละเอียดของกระบวนการผลิต 

     2.2 ทาํการตรวจวดัเสียงเบ้ืองตน้ และศึกษาระยะเวลาการทาํงานของพนกังานในหน่วยงาน แลว้เทียบกบักฎหมาย 

 หรือมาตรฐานท่ีกาํหนดไว ้ 

 2.3 กาํหนดบริเวณท่ีเส่ียงต่อการสูญเสียการไดยิ้น คือ บริเวณท่ีมีเสียง 85 dB(A) ขึ้นไป 

 2.4 ทาํการตรวจวดัเสียงอยา่งละเอียดในบริเวณท่ีพนกังานทาํงานท่ีสัมผสักบัเสียงดงัเกิน 85 dB(A)  

 2.5 ดาํเนินการคน้หาแหล่งกาํเนิดเสียงและชนิดของเสียงเพ่ือทาํการลดระดบัเสียงให้อยูใ่นเกณฑม์าตรฐาน 

 2.6 สัมภาษณ์พนกังานท่ีสัมผสักบัเสียงดงัในการทาํงานเก่ียวกบัขอ้มูลทัว่ไปและขอ้มูลส่วนตวัเพ่ือใชเ้ป็นขอ้มูล 

 พ้ืนฐาน 

3. กาํหนดมาตรการการควบคุมเสียง  

   ไดแ้ก่ ทางดา้นการบริหารจดัการ และมาตรการทางดา้นการแพทย ์โดยทาํการศึกษาการตรวจวดัสมรรถภาพการไดยิ้น

เสียงของพนกังาน การอบรมให้ความรู้เก่ียวกบัเสียงแก่พนกังาน ตลอดจนการเลือกใชอุ้ปกรณ์ป้องกนัอนัตรายส่วนบุคคล

ให้เหมาะสมและใชถู้กตอ้ง   

4. การสวมใส่อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล (ท่ีครอบหู,ปลั๊กอุดหู) ตามลักษณะงานท่ีกําหนด 

  4.1 ในทางปฏิบติัแลว้การควบคุมดว้ยมาตรการดา้นวิศวกรรม อาจตอ้งใชเ้งินทุนสูงหรืออาจไม่ไดน้าํมาใชใ้นระยะท่ี 

 ตอ้งการเร่งด่วนทาํการป้องกนัการสูญเสียการไดยิ้น ดงันั้นจึงมีความจาํเป็นท่ีตอ้งใชท่ี้ครอบหูหรือท่ีอุดหูตามความ 

 เหมาะสม 

  4.2 ส่ิงท่ีสาํคญั คือ ตอ้งเลือกใชท่ี้อุดหูหรือครอบหูท่ีมีคุณสมบติัในการลดเสียงท่ีเกิดขึ้น ตอ้งสวมใส่ตลอดเวลาท่ี 

 สัมผสักบัเสียงดงัและตอ้งให้ความรู้เก่ียวกบัอุปกรณ์ดงักล่าว 

5. การตรวจสมรรถภาพการได้ยินของพนักงาน 

  5.1 ทดสอบสมรรถภาพการไดยิ้น พนกังานท่ีสัมผสัเสียงดงั  

 1) ทดสอบสมรรถภาพการไดยิ้น (Audiometric Testing) แก่พนกังานท่ีสัมผสัเสียงดงัท่ีไดรั้บเฉล่ียตลอดระยะเวลาการ 

 ทาํงาน 8 ชัว่โมง ตั้งแต่ 85 เดซิเบลเอ ขึ้นไป และใหท้ดสอบสมรรถภาพการไดยิ้นของพนกังานคร้ังต่อไปอยา่งนอ้ยปี 

 ละ 1 คร้ัง  

 2) แจง้ผลการทดสอบสมรรถภาพการไดยิ้นให้พนกังานรับทราบภายใน 7 วนั นบัตั้งแตบ่ริษทั ฯ ทราบผลการทดสอบ  

 3) ให้มีการทดสอบสมรรถภาพการไดยิ้นของลูกจา้งซํ้าอีกคร้ังภายใน 30 วนั นบัตั้งแตบ่ริษทั ฯ ทราบว่าผลการ 

 ทดสอบการไดยิ้นของพนกังานผดิปกติ 

   5.2 เกณฑก์ารพิจารณาผลการทดสอบสมรรถภาพการไดยิ้นของ บริษทั ฯ (อา้งอิงตามกฎหมาย)  

1) ใชผ้ลการทดสอบสมรรถภาพการไดยิ้นคร้ังแรกของพนกังานท่ีความถ่ี 500 1000 2000 3000 4000 และ 6000 เฮิรตซ์  
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 ของหูทั้ง 2 ขา้งเป็นขอ้มูลพ้ืนฐาน (Baseline Audiogram)  

2) ใหน้าํผลการทดสอบสมรรถภาพการไดยิ้นคร้ังต่อไปเปรียบเทียบกบัผลการทดสอบสมรรถภาพการไดยิ้นท่ีเป็นขอ้มูล

พ้ืนฐานทุกคร้ัง 

6. การจูงใจและการอบรมให้ความรู้เกี่ยวกับเร่ืองเสียงแก่พนักงาน ท่ีสัมผัสเสียงดัง 

  6.1 ให้บริษทั ฯ จดัให้มีการอบรม ให้ความรู้ความเขา้ใจเก่ียวกบัโครงการอนุรักษก์ารไดยิ้น ความสาํคญัของการ 

 ทดสอบสมรรถภาพการไดยิ้น อนัตรายของเสียงดงั การควบคุมป้องกนั การใชอุ้ปกรณ์ป้องกนัอนัตรายส่วนบุคคล แก่ 

 พนกังานท่ีทาํงานในบริเวณท่ีมีระดบัเสียงดงัท่ีไดรั้บเฉล่ียตลอดระยะเวลาการทาํงานแปดชัว่โมง ตั้งแต่ 85 เดซิเบลเอ  

 ขึ้นไป และลูกจา้งท่ีเก่ียวขอ้งในสถานประกอบกิจการ  

  6.2 หวัขอ้ท่ีควรอบรม ไดแ้ก่ นโยบายการอนุรักษก์ารไดยิ้นของโรงงาน หูและการไดยิ้น ชนิดของการสูญเสียการได ้

 ยิน การตรวจการไดยิ้น การประเมินและการควบคุมเสียง อุปกรณ์ป้องกนัอนัตรายจากเสียงต่อการไดยิ้น และกฎหมาย 

7. ประเมินผลการจัดทําโครงการและจัดเก็บข้อมูลท้ังหมดตั้งแต่เร่ิมต้นดําเนินโครงการเพ่ือเป็นประโยชน์ต่อการจัดการมลพิษทาง

เสียงต่อไป 

  7.1 ขอ้มูลทุกอยา่งตั้งแตข่ั้นตอนท่ี 1-7 ใหจ้ดัทาํบนัทึกขอ้มูล พร้อมจดัทาํเอกสาร การดาํเนินงาน ตามประกาศกรม 

 สวสัดิการและคุม้ครองแรงงาน เร่ือง หลกัเกณฑแ์ละวิธีการจดัทาํโครงการอนุรักษก์ารไดยิ้นในสถานประกอบกิจการ  

 พ.ศ. 2553 เก็บไวท่ี้สถานประกอบกิจการอยา่งนอ้ย 5 ปี พร้อมท่ีจะให้พนกังานตรวจแรงงานตรวจสอบได ้ 

  7.2 ขอ้มูลท่ีจดัเก็บควรเป็นขอ้มูลท่ีมีความสมบูรณ์ และเป็นประโยชน์ต่อการจดัการดา้นมลพิษทางเสียง เช่น OSHA  

 กาํหนดว่าขอ้มูลผลการตรวจวดัการไดยิ้นตอ้งประกอบดว้ยช่ือผูป้ฏิบติังาน งานท่ีทาํ วนั/เวลาท่ีทาํการตรวจวดั ผูท้าํ 

 การตรวจวดั วนัสุดทา้ยของการตรวจวดัความถูกตอ้งของเคร่ืองมือตรวจการไดยิ้น ผลการตรวจวดัเสียงในห้องตรวจ 

 การไดยิ้นและท่ีท่ีผูป้ฏิบติัตอ้งสัมผสักบัเสียงดงั เป็นตน้ 

  7.3 ให้มีการทบทวนและประเมินผลการจดทาํโครงการอนุรักษก์ารไดยิ้นในสถานประกอบกิจการไม่นอ้ยกว่าปีละ  

 1 คร้ัง ตามกฎหมาย 

 
แผนการดําเนินโครงการ 
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การประเมินผล 
1.  จาํนวนพนกังานท่ีใชอุ้ปกรณ์ป้องกนัอนัตรายส่วนบคุคล (ท่ีครอบหู,ปลัก๊อุดหู) ในพ้ืนท่ีท่ีกาํหนด มีเพ่ิมขึ้นหรือไม่ 

2.  จาํนวนผูท่ี้ประสบภยัอนัตรายใหม่เก่ียวกบัการไดยิ้นลดลงหรือไม่ 

3.  การทดสอบความรู้ ทศันคติ และพฤติกรรมโดยใชแ้บบสอบถาม 

 

ประโยชน์ท่ีคาดว่าจะได้รับ 

1. ผูบ้ริหารรวมถึงพนกังาน ไดท้ราบและตระหนกัถึงอนัตรายท่ีเกิดขึ้นจากการทาํงานในบริเวณท่ีมีเสียงดงั 

2. พนกังานสามารถปฏิบติัตวัไดอ้ยา่งถูกตอ้งในการทาํงานในบริเวณท่ีมีเสียงดงั 

3. ลดค่าใชจ้่ายในการรักษาพยาบาลและค่าใชจ้่ายอ่ืนๆ ของพนกังานท่ีประสบปัญหาการไดยิ้น 

4. เป็นการสร้างเสริมทศันคติท่ีดีดา้นความปลอดภยัในการทาํงานของพนกังาน 

 

 

 

 

 

 

 

..........................................................  ผูเ้สนอโครงการ 

      ( นางสาว ณิชากร สมคาํ ) 

                  HSE Officer 

 

 

 

 

 

..........................................................  ผูเ้สนอโครงการ 

         ( นาย วรวชัร์ แสวงชิต ) 

                 HSE Officer 

 

 
 

ณิชากร  สมคาํ 

วรวชัร์  แสวงชิต 



ภำคผนวก ข-26
กำรอบรมด้ำนอำชีวอนำมัยและควำมปลอดภัย











ภำคผนวก ข-27
มำตรฐำนกำรเตรียมควำมพร้อมกำรตอบโต้ภำวะฉุกเฉิน































































































ภำคผนวก ข-28
บันทึกกำรอบรมผู้รับเหมำ (Basic Safety Training)



20/1/2025, 10:46:31 สมชาย บญุโส TSSK 19 ผา่น

17/3/2025, 10:50:51 ธรีะศกัดิ์ คมพมิาย Toyota tsusho forklift 20 ผา่น

17/3/2025, 10:51:20 สมบัติ ปานสกลุ STN 19 ผา่น

17/3/2025, 10:51:47 หนู เพ็ชรนอก STN 19 ผา่น

8/4/2025, 11:11:58 ศกัดิช์ยั บัวมี TSSK 20 ผา่น

8/4/2025, 11:12:00 สทิธชิยั พลหาญ TSSK 19 ผา่น

26/5/2025, 10:58:44 อลุยั สายแวว TSSK 19 ผา่น

26/5/2025, 10:59:04 ปฏธิาน จันทรส์ระบัว TSSK 19 ผา่น

26/5/2025, 11:01:45 อรณีุ ความดี Tssk 15 ไมผ่า่น ซอ่มแลว้

26/5/2025, 11:02:11 สขุมุชาญภัฏฐ์ บญุศรธีนบดี TSSK 17 ผา่น

26/5/2025, 11:02:41 นพพล แกว้ผงสขุ Tssk 19 ผา่น

26/5/2025, 11:02:48 อ านวย ชนิวงค์ Tssk 20 ผา่น

26/5/2025, 11:03:39 สมทรง นามศรนีาน Tssk 19 ผา่น

16/6/2025, 11:02:45 อดศิร คงพล GPSC 19 ผา่น

16/6/2025, 11:03:15 โกเมนทร์ ธรรมเสถยีร GPSC 19 ผา่น

16/6/2025, 11:04:57 ณัฐวฒุิ ชยัศภุวรรณ GPSC 20 ผา่น

16/6/2025, 11:05:12 ภเูบศ วะจปีะษี GPSC 19 ผา่น

16/6/2025, 11:05:29 ธัญญวฒัน์ สขุโข JW TECH 18 ผา่น

16/6/2025, 11:05:32 ประมวล พทุธระสุ GPSC 19 ผา่น

16/6/2025, 11:05:38 วศิวร์ตุม์ กันทรสรุพล GPSC 19 ผา่น

16/6/2025, 11:06:01 สทิธนินท์ ดวงแกว้ GPSC 19 ผา่น

16/6/2025, 11:06:14 ทวสีนิ บญุใหญ่ JW TECH 19 ผา่น

16/6/2025, 11:06:33 ณัฐนธิิ นาคนวล GPSC 19 ผา่น

16/6/2025, 11:06:49 นรกร ทพิยส์งิห์ JW TECH 17 ผา่น

16/6/2025, 11:07:18 บญุญฤทธิ์ ศรดีี JW Tech 19 ผา่น

16/6/2025, 11:08:23 วรวฒุิ ศกัดิเ์พชร JW TECH 20 ผา่น

16/6/2025, 11:10:30 วฒันา พาหนะ GPSC 19 ผา่น

16/6/2025, 11:10:54 นรกร ทพิยส์งิห์ JW TECH 17 ผา่น

วนัที่
ชือ่ สกลุ บริษัท ผลการอบรมคะแนน



ภำคผนวก ข-29
เอกสำรด้ำนควำมปลอดภัย (Patrol Check)



Item Detail Picture Preventive action Responsibility Estimate date Status Picture update Remark Risk

1 There was found eye shower basin leakage. Repair by ME HSE Jul-25 on process 14

ME

 

2 Should be 5S area 5S ME Jul-25 Done 15

3 Should be install cover for V-gutter Install by HSE 2H25 Done 14

contractor

  

4 Should be move fire hose cabinet sign to above fire hose cabinet Replace HSE 2H25 on process 14

safety sign ME

 

 

5 Should be repair yellow-black mark line at WH3 Replace by HSE Jul-25 Done 14

HSE

May. (Patrol 19 Jun 2025 / Tank yard )
1 Fall down

2 Crash

3 Cut

4 Burn

5 Fire

6 Pin

7 Electrical

8 Ground settlement/Structure

9 Chemical / leak

10 Material fall down

11 Stumble/Bumps/Slip

12 Ergonomic

13 Environment

14 Other hazardous

15 5S



ภำคผนวก ข-30
เอกสำรกำรขออนุญำตท ำงำน (Work Permit)





















ภำคผนวก ข-31
รำยงำนผลกำรประเมินควำมอันตรำยควำมเสี่ยง 
และมำตรกำรลดควำมเสี่ยงด้ำนควำมปลอดภัย



1 
รายงานวเิคราะหค์วามเสีย่ง 
บรษิทั เอส แอนด ์แอล สเปเชยีลตี้ โพลเิมอร ์จ ากดั 
 

  รายงานวิเคราะห์ความเส่ียง ประจ าปี 2568 

บริษทั เอส แอนด ์แอล สเปเชียลต้ี โพลิเมอร ์จ ากดั 

โรงงานล าดบัท่ี 42 (1) ประกอบกิจการผลิตเมด็พลาสติกประเภท CPVC 

 

1. ข้อมูลโรงงาน 

  บรษิทั เอส แอนด์ แอล สเปเชยีลตี้ โพลเิมอร์ จ ากดั ทะเบยีนโรงงานเลขที ่72140000325560 (น.42(1)-3/2556-
ญหอ.) ตัง้อยู่ภายใน นิคมดบับลวิเอชเอ ตะวนัออก (มาบตาพุด) เลขที่ 5 ถ.ผงัเมอืงเฉพาะ 3-1 ต.ห้วยโป่ง อ.เมอืง
ระยอง จ.ระยอง เป็นโรงงานผลติเมด็พลาสตกิชนิด ซพีวีซี ี(CPVC) เพื่อจ าหน่ายใหก้บัลูกคา้เพื่อน าไปใชเ้ป็นวตัถุดบิ
ในการผลติท่อซพีวีซีตี่อไป มกีระบวนการผลติทางเคมโีดยใชโ้พลไิวนิลคลอไรด์เรซิน่และก๊าซคลอรนีเป็นวตัถุดบิหลกั
ในการผลติผงซพีวีซีี มกี าลงัการผลติ 65,791.25 ตนั/ปี หรอื 180.25 ตนั/วนั โดยด าเนินการผลติผงซพีวีซี ี365 วนั/ปี 
ทัง้นี้ โรงงานตัง้อยู่ภายในนิคมอุตสาหกรรมดบับลวิเอชเอ ตะวนัออก (มาบตาพุด) ต าบลหว้ยโป่ง อ าเภอเมอืงระยอง 
จงัหวดัระยอง บนเนื้อที่ประมาณ 16 ไร่ 1.5 ตารางวา โดยพื้นที่โรงงานมอีาณาเขตติดต่อกับบริเวณโดยรอบ ดงันี้ 
(แสดงในรปูที ่1 และ 2) 

 ทศิเหนือ        ตดิกบั พืน้ทีเ่กษตรกรรมภายนอกนิคมอุตสาหกรรมดบับลวิเอชเอ ตะวนัออก (มาบตาพุด) 

 ทศิใต ้        ตดิกบั บ่อเกบ็น ้าของบรษิทั จซีเีอม็ พทีเีอ จ ากดั 

 ทศิตะวนัออก   ตดิกบั พืน้ทีเ่กษตรกรรมภายนอกนิคมฯ ถดัไปเป็นบรษิทัไพโร เอนเนอรย์ี ่จ ากดั 

 ทศิตะวนัตก     ตดิกบั ถนนเทศบาลสายผงัเมอืงเฉพาะ 3-1 ถดัไปเป็นบรษิทั พทีที ีอาซาฮ ีเคมคิอล จ ากดั  
    และ บรษิทั เอม็ซแีอลเอส เอเชยี จ ากดั 

 

 

 

 

 

 

 

 



2 
รายงานวเิคราะหค์วามเสีย่ง 
บรษิทั เอส แอนด ์แอล สเปเชยีลตี้ โพลเิมอร ์จ ากดั 
 
 

รปูท่ี 1 แสดงท่ีตัง้โรงงานและอาณาเขตติดต่อพื้นท่ีโรงงาน 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

รปูท่ี 2 แสดงชุมชนโดยรอบท่ีตัง้บริษทั รศัมี 5 กิโลเมตร 
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 โรงงานมกีารใชป้ระโยชน์พืน้ทีส่ านักงานและส่วนผลติ ประกอบดว้ย อาคารส านักงาน/โรงอาหาร อาคารผลติ อาคาร
เก็บของเสยีและสารเคม ีพื้นที่ระบบสาธารณูปโภค เช่น Cooling tower พื้นที่รบัน ้าประปา พื้นที่ Control and Metering 
station พืน้ทีบ่ าบดัน ้าเสยี พืน้ทีถ่นน พืน้ทีเ่กบ็กากของเสยี พืน้ทีร่อการใชป้ระโยชน์ และพืน้ทีส่เีขยีวและแนวกนัชน ซึง่คดิ
เป็นพืน้ทีร่อ้ยละ 6.13 ของพืน้ทีโ่รงงาน โดยสรุปภาพรวมรายละเอยีดของโรงงาน เอกสารแนบที ่1 (แสดงในรปูที ่3) 

 

โดยการด าเนินการชีบ้่งอนัตรายและการประเมนิความเสีย่งในครัง้นี้ มคีณะท างานดงันี้ 

นางสาวอฉัวงค ์ คงวงั  ผูช้่วยผูจ้ดัการฝ่ายความปลอดภยั หวัหน้าคณะท างาน 
    วุฒกิารศกึษา ส.บ. (อาชวีอนามยัและความปลอดภยั) 
นายเจตนัตว ์ ธนารกัษ์โชค ผูจ้ดัการฝ่ายผลติ   คณะท างาน 
    วุฒกิารศกึษา สถม.  
นายปัทม ์ หนูฤทธิ ์  ผูจ้ดัการฝ่ายซ่อมบ ารุง  คณะท างาน 
    วุฒกิารศกึษา วศ.บ. (วศิวกรรมเครื่องกล)  
นายพสัว ี จริประดษิฐก์ุล ผูจ้ดัการฝ่าย Supply chain  คณะท างาน 
    วุฒกิารศกึษา วศ.บ. (วศิวกรรมเครื่องกล)  
นางวชริาพรรณ เกมกลาง  ผูช้่วยผูจ้ดัการฝ่ายควบคุมคุณภาพ คณะท างาน 
    วุฒกิารศกึษา - 
นางปทติตา ขงขนัมณีเวช ผูจ้ดัการอาวุโสฝ่ายบุคคล  คณะท างาน 
    วุฒกิารศกึษา - 
นางรมดิา ขนุสะอาดศร ี ผูช้่วยผูจ้ดัการฝ่ายการเงนิ  คณะท างาน 
    วุฒกิารศกึษา - 
นายอตวิชัร รงัสมินัตุว์งศ ์ เจา้หน้าทีค่วามปลอดภยัระดบัวชิาชพี คณะท างานและผูป้ระสานงาน 
    วุฒกิารศกึษา ส.บ. (อาชวีอนามยัและความปลอดภยั) 
รายละเอยีดเอกสารวุฒกิารศกึษาทมีประเมนิความเสีย่ง เอกสารแนบที ่2 
 

หากพบว่ามปัีญหาหรอืขอ้สงสยัประการใดจากการชีบ้่งอนัตรายและการประเมนิความเสีย่งสามารถตดิต่อผูป้ระสานงานไดท้ี ่
โทรศพัท ์038-010-210 ต่อ 114 หรอื 095-7453993 
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รปูท่ี 3 แสดงการใช้ประโยชน์พื้นท่ีภายในโรงงาน 
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2. รายละเอียดกระบวนการผลิต  
กระบวนการผลติของโรงงานเป็นแบบ Batch ซึง่สามารถแบ่งกระบวนการผลติออกเป็น 7 ขัน้ตอน ประกอบดว้ย 
1) ขัน้ตอนการเตรยีมวตัถุดบิและสารเตมิแต่ง 
2) ขัน้ตอนการเกดิปฏกิริยิา (Reaction) 
3) ขัน้ตอนการลา้ง (Washing) 
4) ขัน้ตอนการแยกน ้า (Dehydration) 
5) ขัน้ตอนการเป่าแหง้ (Drying) 
6) ขัน้ตอนการแยกขนาด (Sifter) 
7) ขัน้ตอนการบรรจแุละจดัเกบ็ (Packing and Storing) 
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การด าเนินการ 

1) ขัน้ตอนการเตรยีมวตัถุดบิและสารเตมิแต่ง 
วตัถุดบิและสารเตมิแต่งทีใ่ชใ้นกระบวนการผลติบางชนิดเป็นของแขง็หรอืสารละลายทีม่คีวามเขม้ขน้ จงึตอ้ง
มกีารเตรยีมใหเ้ป็นสารละลายทีม่คีุณสมบตัติามทีต่อ้งการก่อนจะน ามาใชใ้นกระบวนการผลติ ดงันี้ 

1.1 โพลไีวนิวคลอไรดเ์รซิน่ (PVC)  

ส าหรบัการเตรียมสารตัง้ต้นนัน้ เริ่มจากระบบควบคุมอตัโนมตัิจ่ายผงพีวซีี (PVC) จากไซโล 
(V52-P) เขา้สู่ PVC Hopper (V31-1-P หรอื V31-2-P) เพื่อชัง่น ้าหนักผงพวีซี ี(PVC) ก่อนทีจ่ะ
มกีารปล่อยลงสู่ถงั Reslurry จากนัน้ระบบควบคุมอตัโนมตัจิะท าการจ่ายน ้าปราศจากแร่ธาตุเขา้
สู่ถัง Reslurry (V32-1-P หรือ V32-2-P) จนกระทัง่ได้ปริมาณน ้าตามเกณฑ์ที่ก าหนด ท าให้
มอเตอร์ของใบกวน (Agitator) ภายในถงั Reslurry (V32-P) เริม่ท างานโดยอตัโนมตั ิพรอ้มกบั
การปล่อยผงพวีซี ี(PVC) ลงมาจาก PVC Hopper เขา้สู่ถงั Reslurry อย่างต่อเนื่อง จนครบตาม
น ้าหนักที่ก าหนดไว ้โดยใบกวนจะหมุนกวนเพื่อใหผ้งพวีซีี (PVC) ผสมเขา้กบัน ้าปราศแร่ธาตุ 
จนกลายสภาพเป็น Slurry และจะหมุนกวนต่อไปเรื่อยๆ จนกระทัง่ครบตามระยะเวลาทีก่ าหนด
ประมาณ 45-55 นาท ีโดยจะสงัเกตจากการทีผ่งพวีซี ี(PVC) จมตวัลงในน ้าจนหมด กจ็ะพรอ้ม
ส าหรบัการส่งเขา้สู่ถงั Reactor ส าหรบัขัน้ตอนต่อไป 

1.2 โซเดยีมไฮดรอกไซด ์(Sodium Hydroxide) มคีวามเขม้ขน้ 10% 

มกีารใชส้ารละลายโซเดยีมไฮดรอกไซดท์ีม่คีวามเขม้ขน้ 10% เพื่อใชก้ าจดัคลอรนีทีห่อก าจดั
คลอรนี โดยรบัสารละลายโซเดยีมไฮดรอกไซดท์ีม่คีวามเขม้ขน้ 32% จากบรษิทั เอจซี ี วนีิไทย 
จ ากดั (มหาชน) (AGC VINYTHAI) ผ่านทางระบบท่อ และจดัเกบ็ภายใน NaOH Dilution & 
Storage Tank (V23-A) ขัน้ตอนในการเตรยีมสารละลายโซเดยีมไฮดรอกไซดท์ีม่คีวามเขม้ขน้ 
10% จะเตรยีมทีถ่งั 10% NaOH Circulation Tank-1 และ 2 (V24-1-A และ V24-2-A) โดยจะเริม่
จากการเตมิน ้าใสทีผ่่านระบบกรองลงในถงั จนไดป้รมิาณตามทีก่ าหนด จากนัน้เตมิสารละลาย
โซเดยีมไฮดรอกไซดท์ีค่วามเขม้ขน้ 32% ตามเกณฑท์ีก่ าหนดไวแ้ลว้ท าการกวนผสม 

1.3 สารละลายไฮโดรเจนเปอรอ์อกไซด ์50% โดยน ้าหนัก (50% wt. Hydrogen Peroxide)  

สารละลายไฮโดรเจนเปอร์ออกไซด์รบัมาจากผูผ้ลติในประเทศ ซึ่งจะมคีวามเขม้ขน้ 50% โดยมี
การใช้สารละลายไฮโดรเจนเปอร์ออกไซด์ที่มีความเข้มข้น 0.4% เพื่อใช้เป็นตัวเร่งในการ
เกดิปฏกิริยิา ในการเตรยีมสารละลายไฮโดรเจนเปอรอ์อกไซดท์ีม่คีวามเขม้ขน้ 0.4% จะเตรยีมที่
ถัง V35-1-A แล้วท าการเติมน ้าปราศจากแร่ธาตุ และสารละลายไฮโดรเจนเปอร์ออกไซด์ที่มี
ความเข้มข้น 50 % ตามเกณฑ์ที่ก าหนดไว้ ซึ่งอตัราส่วนระหว่างสารละลายไฮโดรเจนเปอร์
ออกไซด์กบัน ้าปราศจากแร่ธาตุ เท่ากบั 0.03 ลูกบาศก์เมตร : 3.75 ลูกบาศก์เมตร ตามล าดบั 
หากระดบัปรมิาณสารละลายไฮโดรเจนเปอร์ออกไซด์ของถงั V35-1-A มคี่าต ่ากว่าหรอืเท่ากบั 
30% ของปรมิาตรของถงั จงึจะมกีารเตรยีมสารละลายเพิม่เตมิ 
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1.4  สารละลายโซเดียมโพลีสไตรีนซัลโฟเนต 11% โดยน ้าหนัก (11% wt. Sodium Polystyrene 
Sulfonate)  
สารละลายโซเดยีมโพลสีไตรนีซลัโฟเนตรบัมาจากผูผ้ลติในประเทศ จะมคีวามเขม้ขน้ 22% ทัง้นี้ 
โรงงานจะมกีารใชส้ารละลายโซเดยีมโพลสีไตรนีซลัโฟเนตทีม่คีวามเขม้ขน้ 11% เพื่อใชเ้ป็นสาร
ลดแรงตงึผวิในการเกดิปฏกิริยิา ในการเตรยีมสารละลายโซเดยีมโพลสีไตรนีซลัโฟเนตทีม่คีวาม
เขม้ขน้ 11% จะเตรยีมทีถ่งั V36-1-A แลว้ท าการเตมิน ้าปราศจากแร่ธาตุ และสารละลายโซเดยีม
โพลีสไตรีนซัลโฟเนต ที่มีความเข้มข้น 22% ตามเกณฑ์ที่ก าหนดไว้ ซึ่งอัตราส่วนระหว่าง
สารละลายโซเดยีมโพลสีไตรนีซลัโฟเนตกบัน ้าปราศจากแร่ธาตุ เท่ากบั 0.20 ลูกบาศก์เมตร : 
0.40 ลูกบาศก์เมตร ตามล าดบั หากระดบัปรมิาณสารละลายโซเดยีมโพลสีไตรนีซลัโฟเนตของ
ถงั V36-1-A มคี่าต ่ากว่าหรอืเท่ากบั 20% ปรมิาตรของถงั จงึจะมกีารเตรยีมสารละลายเพิม่เตมิ 

1.5  สารโซเดยีมซลัไฟท ์โดยน ้าหนัก (Sodium Sulfite) 

  จะมกีารใชส้ารละลายโซเดยีมซลัไฟท ์ ทีม่คีวามเขม้ขน้ 12% โดยน ้าหนัก เพื่อใชท้ าปฏกิริยิากบั
ก๊าซคลอรนีทีต่กคา้งอยู่ภายในถงัปฏกิริยิาหลงัจากท าปฏกิริยิาเสรจ็สิน้แลว้ ในการเตรยีม
สารละลายโซเดยีมซลัไฟทท์ีม่คีวามเขม้ขน้ 12% โดยน ้าหนัก จะเตรยีมทีถ่งั V37-1-A แลว้ท าการ
เตมิน ้าปราศจากแรธ่าตแุละสารโซเดยีมซลัไฟท ์ตามเกณฑท์ีก่ าหนดไว ้ซึง่อตัราส่วนระหว่างสาร
โซเดยีมซลัไฟทก์บัน ้าปราศจากแร่ธาตุ เท่ากบั 1.00 : 8.00 ตามล าดบั หากระดบัปรมิาณ
สารละลายไฮโดรเจนเปอรอ์อกไซดข์องถงั V37-1-A มคี่าต ่ากว่าหรอืเท่ากบั 14% ปรมิาตรของถงั 
จงึจะมกีารเตรยีมสารละลายเพิม่เตมิ 

1.6 ก๊าซคลอรนี (Chlorine Gas) เป็นวตัถุดบิหลกัในการผลติ เป็นก๊าซอดัความดนัมสีเีขยีวจนถงึสี
เหลอืง มกีลิน่ฉุน ค่าความเป็นกรด-ด่าง ประมาณ 5.5 รบัวตัถุดบิมาจากบรษิทั เอจซี ี วนีิไทย 
จ ากดั (มหาชน) (AGC VINYTHAI) ขนส่งทางท่อ โดยจะถูกส่งไปยงัถงัปฏกิริยิาเพื่อท าปฏกิริยิา
โดยตรง ไมม่กีารกกัเกบ็ภายในบรษิทัฯ 

ลกัษณะทางกายภาพและขอ้มลูทีเ่กีย่วกบัความปลอดภยัของสารเคมทีีเ่กีย่วขอ้ง เอกสารแนบที ่3 

 

 2)    ขัน้ตอนการเกดิปฏกิริยิา (Reaction) 

โรงงานจะน าสารโพลไีวนิลคลอไรดท์ีถู่กผสมกบัน ้าปราศจากแร่ธาตุ จนมสีถานะเป็น Slurry จากถงั Reslurry 
(V32-1-P ถงึ V32-2-P) เขา้สู่ถงัปฏกิริยิา (Reactor Tank) ขนาด 25 ลูกบาศกเ์มตร จ านวนทัง้หมด 8 ถงั 
(V11-1-A ถงึ V11-8-A) ซึง่จะเขา้ทีถ่งัใดถงัหนึ่ง หลงัจากนัน้จะมกีารเตมิสารละลายโซเดยีมโพลสีไตรนีซลัโฟ
เนต ทีค่วามเขม้ขน้ 11% โดยน ้าหนัก (BQ Agent) เพื่อลดแรงตงึผวิของ Slurry จากนัน้จะเขา้สู่การท าให้
แรงดนัภายในถงัปฏกิริยิาเป็นสุญญากาศ โดยขณะเดยีวกนักจ็ะเพิม่อุณหภมูขิองถงัปฏกิริยิา ดว้ยการจ่ายไอ
น ้าแรงดนัต ่า 0.4 MPa(g) ทีถู่กปรบัความดนัใหต้ ่าลงจากไอน ้าแรงดนัสงู 4.5 MPa(g) ที ่Steam Metering ให้
เขา้ไปผสมกบัน ้าหล่อเยน็ทีอ่ยูใ่นช่องว่างภายใน Jacket ทีบ่รเิวณเปลอืกนอกของถงัปฏกิริยิาผ่านทาง Steam 
Mixer เพื่อใหอุ้ณหภูมขิองน ้าไหลเวยีนรอบถงัปฏกิริยิาสงูขึน้ ซึง่จะส่งผลใหอุ้ณหภมูภิายในถงัปฏกิริยิาสงูขึน้
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ไปดว้ยเมื่ออุณหภูมขิองถงัปฏกิริยิาขึน้สงูถงึค่าควบคมุ คอื 55-65 องศาเซลเซยีส และความดนัในถงัปฏกิริยิา
ลดต ่ากว่าค่าควบคมุ คอื -0.01 MPa(g) ระบบควบคุมการผลติจะหยุดจา่ยไอน ้าแรงดนัต ่าแกน่ ้าหลอเยน็ ดว้ย
การปิดวาลว์ไอน ้า (Steam Control Valve) แลว้เริม่เตมิกา๊ซคลอรนีเขา้สู่ถงัปฏกิริยิา ซึง่จะท าใหค้วามดนั
ภายในถงัปฏกิริยิาสงูขึน้ และหลุดออกจากสถานะสุญญากาศ เมื่อสารโพลไีวนลิคลอไรดท์ าปฏกิรยิากบักา๊ซ
คลอรนีจะเกดิการคายความรอ้น ท าใหอุ้ณหภูมภิายในถงัปฏกิริยิาค่อยๆ สงูขึน้ โดยไมต่อ้งอาศยัความรอ้น
จากน ้าหล่อเยน็ทีถู่กเพิม่อณุหภมูใิหส้งูจากไอน ้าแรงดนัต ่าอกีตอ่ไป โดยโรงงานมกีารควบคุมอณุหภูมภิายใน
ถงัปฏกิริยิาในระหว่างการเกดิปฏกิริยิาโดยตลอดไม่ใหเ้กนิ 105+5 องศาเซลเซยีส โดยมกีารควบคุมอุณหภมูิ
ของน ้าหล่อเยน็ทีอ่ยู่ภายใน Jacket ทีบ่รเิวณเปลอืกนอกของถงัปฏกิริยิา และมกีารควบคมุปรมิาณก๊าซ
คลอรนีทีเ่ขา้ไปท าปฏกิริยิา นอกจากนี้ โรงงานไดท้ าการตดิตัง้หอก าจดัคลอรนีเพื่อป้องกนัการเกดิการรัว่ไหล
ออกสู่บรรยากาศของคลอรนีหรอือากาศทีม่คีลอรนีปนเป้ือน พรอ้มทัง้ไดค้วบคมุความดนัและอุณหภูมภิายใน
ถงัปฏกิริยิาเพื่อป้องกนัการเกดิ Runaway Reaction 

 

3) ขัน้ตอนการลา้ง (Washing) 

 ใชน้ ้าใสจากนิคมฯ มาผ่านระบบกรองเพื่อลา้งสารละลายกรดไฮโดรคลอรกิออกจากผลติภณัฑ ์ CPVC 
Slurry โดยลา้งใน Washing Tower ขนาด 3.5 ลูกบาศกเ์มตร จ านวน 4 ใบ (C12-1-W ถงึ C12-4-W) ซึง่
ผลติภณัฑ ์CPVC Slurry ทีม่กีารลา้งสารละลายกรดไฮโดรคลอรกิเรยีบรอ้ยแลว้จะถูกส่งต่อไปยงัขัน้ตอนการ
แยกน ้าดว้ยเครื่อง Decanter ทัง้นี้ น ้าปนเป้ือนจากการลา้งสารละลายกรดไฮโดรคลอรกิจะถูกแยกออก และ
ส่งไปยงัถงั HCI Storage Tank (V14-N) จากนัน้จะแยกน ้าออกเป็น 2 ส่วน ส่วนที ่ 1 จะส่งไปยงัถงั 
Neutralization Tank (V81-N) เพื่อเตมิสารละลายโซเดยีมไฮดรอกไซด ์ทีค่วามเขม้ขน้ 32% โดยน ้าหนัก เพื่อ
ปรบัค่า pH ใหม้สีภาพเป็นกลาง แสดงดงัสมการท่ี 1 ซึง่น ้าเสยีทีม่กีารปรบัค่า pH เรยีบรอ้ยแลว้ จะถูกส่ง
ต่อไปยงัถงัรวบรวม TDS Tank (V87-1-N, V87-2-N) มจี านวน 2 ถงั ก่อนส่งต่อไปยงัถงัรวบรวมน ้าเสยี Waste 
Water Inspection Tank (V89-N) และตรวจวดัคุณภาพน ้าใหเ้ป็นไปตามคา่มาตรฐานน ้าทิง้และค่าทีค่วบคมุ 
ก่อนส่งต่อไปยงับ่อพกัน ้าทิง้ขนาด 13,000 ลูกบาศกเ์มตร ของนิคมดบับลวิเอชเอ ตะวนัออก (มาบตาพุด)  

สมการท่ี 1  

HCl (l) + NaOH (l)     NaCl (s) + H2O (l) 

 ส าหรบัน ้าเสยีจากขัน้ตอนการลา้งส่วนที ่ 2 จะส่งไปยงั Waste HCI Storage Tank (V83-N) เพื่อน าไป
ปรบัสภาพสารละลายโซเดยีมไฮดรอกไซดจ์ากหอก าจดัคลอรนีทีถ่งั Neutralization Tank (V26-N) จากนัน้น ้า
เสยีทีถู่กปรบัสภาพแลว้จะรวบรวมไปยงัถงั TDS Tank (V87-1-N, V87-2-N) ก่อนส่งต่อไปยงัถงัรวบรวมน ้า
เสยี Waste Water Inspection Tank (V89-N) เพื่อตรวจวดัคุณภาพน ้า ก่อนส่งไปยงับ่อพกัน ้าทิง้ขนาด 13,000 
ลูกบาศกเ์มตร ของนิคมดบับลวิเอชเอ ตะวนัออก (มาบตาพุด)  
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4) ขัน้ตอนการแยกน ้า (Dehydration) 

จากขัน้ตอนการล้าง (Washing) จะได้ผลิตภัณฑ์ผง CPVC ที่มีน ้าอยู่ ดงันัน้จะถูกน ามาแยกน ้าออกจาก
ผลติภณัฑ์ดว้ยเครื่อง Decanter จ านวน 4 ชุด (S11-1-D ถงึ S11-4-D) โดยผลติภณัฑ์ผง CPVC ทีผ่่านการ
แยกน ้าจากเครื่อง Decanter แลว้จะยงัคงมคีวามชืน้สงู และจะถูกส่งต่อไปยงัขัน้ตอนการเป่าแหง้ ส่วนน ้าเสยี
ที่ผ่านการแยกน ้าจะถูกรวบรวมสู่บ่อ Waste Water Pit (V96-N) ส่วนที่ 1 หลงัจากนัน้จะได้รบัการแยกผง
ผลติภณัฑ์ CPVC ทีอ่าจปะปนอยู่ในน ้าดว้ยระบบ Wet Cyclone โดยผงผลติภณัฑ ์CPVC ทีแ่ยกออกมานี้จะ
เรยีกว่า ซพีวีซีทีีม่ขีนาด มากกว่า 250 ไมครอน หรอืขนาด น้อยกว่า 75 ไมครอน ซึ่งจะถูกส่งขายต่อไป ใน
ส่วนของน ้าเสยีทีอ่อกมาจากระบบ Wet Cyclone จะถูกส่งกลบัไปยงับ่อ Waste Water Pit (V96-N) ส่วนที ่2 
เพื่อน าเขา้สู่ถงั HCI Storage Tank (V14-N) ต่อไป 

 

5) ขัน้ตอนการเป่าแหง้ (Drying) 

ผลติภณัฑผ์ง CPVC ทีม่คีวามชืน้อยู่จะถูกน ามาท าใหแ้หง้โดยใชล้มรอ้นเป่าในเครื่อง Fluidized Bed Dryer 
จ านวน 2 ชุด (DR15-1D หรอื DR15-2-D) เพื่อลดความชืน้ใหไ้ดต้ามเกณฑท์ีก่ าหนด ลมรอ้นทีใ่ชใ้นเครื่อง 
Dryer นัน้ไดจ้ากการแลกเปลีย่นความรอ้นระหว่างอากาศในบรรยากาศทีถู่กดดูผ่านแผงแลกเปลีย่นความรอ้น
ซึง่มไีอน ้าเป็นแหล่งก าเนิดความรอ้นภายในโดยใชไ้อน ้าแรงดนัสงู เริม่จากการรบัผง CPVC ทีย่งัมคีวามชืน้สงู
เขา้สู่ Fluidized Bed Dryer จากเครื่อง Decanter ในขณะทีล่มรอ้นเป่าออกมาจาก Nozzle จ านวนมาก จาก
ส่วนล่างของ Fluidized Bed Dryer ซึง่จะรกัษาอุณหภมูภิายในไวท้ีป่ระมาณ 63-83 องศาเซลเซยีส ซึง่ผง 
CPVC ทีแ่หง้ตวัลงจากลมรอ้นจะมกีารเคลื่อนทีอ่ยู่ภายใน Fluidized Bed Dryer โดยตลอด เมือ่ปรมิาณของ
ผง CPVC มกีารสะสมมากขึน้ ท าใหค้วามดนัภายในเพิม่ขึน้เรื่อยๆ จนกระทัง่ถงึค่าทีก่ าหนดไวซ้ึง่เท่ากบั 1.4-
1.5 kPa(g) ระบบควบคุมการผลติจะสัง่การใหม้กีารเปิด Cone Valve เพื่อปล่อยผง CPVC ทีแ่หง้ออกจาก 
Fluidized Bed Dryer และเขา้สู่ข ัน้ตอนการแยกขนาด อย่างไรกต็าม ผลติภณัฑผ์ง CPVC ทีแ่หง้เกนิไปจะมี
การฟุ้งกระจายอยู่ภายใน Fluidized Bed Dryer ซึง่มโีอกาสทีบ่างส่วนจะปะปนมากบัลมรอ้นทีป่ล่อยออกมา 
ดงันัน้ จงึมกีารรวบรวมลมรอ้นไปยงั Waste Scrubber จ านวน 2 เครื่อง (S18-1-D หรอื S18-2-D) เพื่อดกั
ฝุ่ นผง CPVC ก่อนระบายลมรอ้นออกสู่บรรยากาศ 

น ้าเสยีทีเ่กดิจากการดกัฝุ่ นละอองจากระบบ Wet Scrubber จะถกูส่งไปยงับ่อ Waste Water Pit (V96-N) และ
น าไปเขา้ผ่านระบบ Wet Cyclone เพื่อแยกผลติภณัฑผ์ง CPVC ทีป่ะปนออกมากบัน ้าเสยีต่อไป 

 

6) ขัน้ตอนการแยกขนาด (Sifter) 

ผลติภณัฑผ์ง CPVC ทีแ่หง้จะถูกส่งมาแยกขนาดดว้ยเครื่อง Vibration Sifter จ านวน 4 เครื่อง (S17-1-D, 
S17-2-D, S17-3-D และ S17-4-D) เพื่อท าการคดัแยกขนาดใหเ้ป็นไปตามเกณฑท์ีก่ าหนด ก่อนจะถูกส่งไป
เกบ็ยงัไซโล จ านวน 4 ถงั (S19-1-D, S19-2-D, S19-3-D และ S19-4-D) โดยขัน้ตอนนี้จะด าเนินในสภาวะ
อุณหภูมหิอ้งและความดนับรรยากาศ ส่วนผงชพีวิธิทีีม่ขีนาด มากกว่า 250 ไมครอน หรอืขนาด น้อยกว่า 75 
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ไมครอน ทีถู่กเเยกออกมาจากเครื่อง Vibration Sifter จะถูกรวบรวมรรจุลงในถงุ Jumbo ปิดมดิชดิ และจดัเกบ็
ไวท้ีพ่ืน้ทีเ่กบ็ผลติภณัฑร์อง เพือ่รอจ าหน่ายเป็นผลติภณัฑร์อง ใหก้บัลูกคา้ต่อไป 

 

7) ขัน้ตอนการบรรจแุละจดัเกบ็ (Packing and Storing) 

ผลติภณัฑผ์ง CPVC ทีบ่รรจุอยูใ่นไซโล จ านวน 4 ถงั (S19-1-D, S19-2-D, S19-3-D และ S19-4-D) จะถูก
ถ่ายบรรจุลงถุง Jumbo Bag และจดัเกบ็ในอาคารเกบ็ผลติภณัฑ ์(Product Warehouse) เพื่อส่งขายใหลู้กคา้
ต่อไป 

สรุปรายละเอยีดชนิด ปรมิาณการใช ้ แหล่งทีม่าและวธิกีารขนส่งวตัถุดบิ สารเคม ี และผลติภณัฑข์องโรงงาน 
เอกสารแนบที ่4 

 

 ผลิตภณัฑแ์ละผลพลอยได้ 

1) ผงซพีวีซี ี(Chlorinated Polyvinyl Chloride Resin : CPVC)  

ลกัษณะเป็นผงสขีาว ไม่มกีลิน่ น าไปใชเ้ป็นวตัถุดบิในการผลติท่อซพีวีซีี ซึ่งผลติภณัฑ์ทีผ่ลติไดถู้กบรรจุใน
ไซโล จ านวน 4 ถงั มคีวามจุ 123 ลูกบาศก์เมตร ซึ่งมกีารจ าหน่ายในประเทศและต่างประเทศ  จะขนส่งดว้ย 
รถบรรทุกขนาด 18 ลอ้ 

2) ผงซพีวีซีทีีม่ขีนาด มากกว่า 250 ไมครอน หรอืขนาด น้อยกว่า 75 ไมครอน จะเรยีกว่าผลติภณัฑร์อง 

ลกัษณะเป็นผงสขีาว ไม่มกีลิน่ น าไปใชเ้ป็นวตัถุดบิในการผลติพลาสตกิ ซึ่งผลติภณัฑ์ทีผ่ลติไดถู้กบรรจุใน 
Jumbo Bag พร้อมปิดปากถุงให้มดิชดิ เพื่อน าไปเป็นวตัถุดบิหลกัในการผลติพื้นพลาสติกต่อไป ซึ่งมกีาร
จ าหน่ายในประเทศ จะขนส่งดว้ยรถบรรทุกขนาด 18 ลอ้ 
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3. ระบบขนส่งและการจดัเก็บวตัถดิุบ สารเคมี/ตวัเร่งปฏิกิริยา ผลิตภณัฑ์ และมาตรการด้าน
ความปลอดภยัในการด าเนินงาน 
3.1  ระบบการขนส่งระบบท่อ 

  การขนส่งทางท่อเป็นการขนส่งวตัถุดบิและสารเคม ีโดยท่อขนส่งทัง้หมดเป็นระบบปิด (Closed 
System) และวางบนฐานรองรบัท่อ (Pipe Rack) ระบบท่อถูกออกแบบตามมาตรฐานสากล ไดแ้ก่ American 
Society of Mechanical Engineers (ASME) และ  American National Standard Institute (ANSI)  โดยมี
รายละเอยีดดงัตารางระบบท่อขนส่งหลกัภายใน และภายนอกบรษิทั เอกสารแนบที ่5 

(1) ท่อขนส่งภายนอกโรงงาน  

    โรงงานมรีะบบท่อขนส่งภายนอก จ านวน 2 แนวท่อ ไดแ้ก่ ท่อขนส่งก๊าซคลอรนี (วตัถุดบิ) และ
ท่อขนส่งสารละลายโซเดยีมไฮดรอกไซด ์32% โดยน ้าหนัก จากบรษิทั เอจซี ีวนีิไทย จ ากดั (มหาชน) (AGC 
VINYTHAI) มาโรงงาน (ดงัแสดงในรปูที ่4) โดยรายละเอยีดของแต่ละระบบท่อขนส่ง มดีงันี้ 

• ท่อขนส่งก๊าซคลอรีน จากบริษัท เอจีซี วีนิไทย จ ากัด (มหาชน) (AGC VINYTHAI) มายงั 
Metering Station ของโรงงาน มคีวามยาวท่อประมาณ 3,254 เมตร ขนาดเส้นผ่านศูนยกลาง
ท่อ 8 นิ้ว มคีวามดนัและอุณหภูมภิายในท่อขณะขนถ่ายประมาณ 6.5 บาร์เกจ และ 35 องศา
เซลเซยีส ตามล าดบั และมอีตัราการขนถ่ายประมาณ 6.7 ลูกบาศกเ์มตรต่อชัว่โมง 

• ท่อขนส่งสารละลายโซเดียมไฮดรอกไซด์ ความเขม้ขน้ 32% จากบรษิัท เอจซีี วนีิไทย จ ากัด 
(มหาชน) (AGC VINYTHAI) มายัง Metering Station ของโรงงาน  ความยาวท่อประมาณ 
3,425 เมตร ขนาดเส้นผ่านศูนยก์ลางท่อ 3 นิ้ว มคีวามดนัและอุณหภูมภิายในท่อขณะ ขนถ่าย
ประมาณ 6.5 บาร์เกจ และ 40 องศาเซลเซียส ตามล าดบั และมีอตัราการขนถ่ายประมาณ 
10.67 ลูกบาศกเ์มตรต่อชัว่โมง 

(2) ท่อขนส่งภายในโรงงาน 

 ท่อขนส่งหลักภายในโรงงาน มีจ านวนทัง้หมด 12 เส้นท่อ ประกอบ ท่อขนส่งก๊าซคลอรีน 
(วตัถุดบิ) จ านวน 3 เส้นท่อ และท่อขนส่งสารเคม ีได้แก่ ท่อขนส่งสารละลายโซเดียมไฮดรอกไซด์ 32% 
จ านวน 7 เสน้ทอ่ และทอ่ขนส่งสารละลายโซเดยีมไฮดรอกไซด ์10% จ านวน 2 เสน้ทอ่ (ดงัแสดงในรปูที ่5) 
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รปูท่ี 4 แสดงแนวท่อการขนส่งสารเคมีจากบริษทั เอจีซี วีนิไทย จ ากดั (มหาชน) (AGC VINYTHAI) มายงัโรงงาน 

 

 

รปูท่ี 5 แสดงแนวท่อการขนส่งกา๊ซคลอรีนเข้ามาในโรงงาน 

 



14 
รายงานวเิคราะหค์วามเสีย่ง 
บรษิทั เอส แอนด ์แอล สเปเชยีลตี้ โพลเิมอร ์จ ากดั 
 

มาตรการป้องกนั และลดผลกระทบจากระบบท่อขนส่ง เพื่อตรวจสอบระบบท่อขนส่ง มดีงันี้ 

1. มาตรการด้านการออกแบบและทดสอบท่อขนส่ง โรงงานออกแบบระบบท่อขนส่งตามมาตรฐาน 
ANSI (American National Standard Institute) วสัดุทีใ่ชท้ าท่อเป็น Carbon Steel ท่อทีใ่ชจ้ะเป็นท่อที่
ไรต้ะเขบ็ (SLMS : Seamless Pipe) มกีารทดสอบความดนัที ่ความดนั 10 บาร ์

2. การวางเส้นท่อ เสน้ท่อจะวางอยู่เหนือพืน้ดนิทัง้หมด โดยจะวางอยู่บน Pipe Rack และ Pipe Support 
และจดัวางใหท้่ออยู่ในลกัษณะทีป่ลอดภยัต่อการเกดิความเสยีหาย มกีารทาสรีองพืน้กนัสนิมทัง้หมด มี
การจดัวางท่อขนส่งสารเคมใีนพื้นทีเ่ฉพาะมคีวามเหมาะสม ห่างจากโอกาสเกดิความเสยีหายจากแรง
กระแทก โดยมรีะยะห่างจากสิ่งที่มโีอกาสเกิดอนัตรายต่อท่อ เช่น ห่างจากถนน 2.5 เมตร และระยะ
ความสงูจากพืน้ดนิ ถงึแนวท่อขนส่งสารเคม ี5.5 เมตร เป็นตน้ 

3. ระบบการตดัแยกระบบ มรีะบบการตดัแยกอตัโนมตัิ (Interlock) ที่ต้นทาง หากท่อขนส่งสารเคม ีมี
การรัว่ไหล สามารถสัง่ปิดวาล์วจากจุดรบัสารเคมเีขา้โรงงานและท าการดูดสารเคมทีี่ร ัว่ไหลและทีอ่ยู่
ภายในท่อไปก าจดัยงัหอก าจดัไดท้นัท ี 

       

3.1.1 มาตรการดา้นการออกแบบท่อขนส่งสารเคมี  

ก) การออกแบบและทดสอบท่อขนส่ง 

- โรงงานใชก้ารออกแบบระบบท่อขนส่งตามมาตรฐาน ANSI (American National Standard 
Institute) ซึง่ทีย่อมรบัไดโ้ดยทัว่ไป   

- วสัดทุีใ่ชท้ าท่อเป็น Carbon Steel  

- ท่อทีใ่ชจ้ะเป็นท่อทีไ่รต้ะเขบ็ (SLMS : Seamless Pipe) 

- มกีารทดสอบความดนั (Hydrostatic Test) ที่ความดนั 10 บาร์ ก่อนด าเนินการจรงิ หาก
พบการรัว่ไหล โรงงานตอ้งท าการแกไ้ขและทดสอบซ ้าอกีครัง้ จนไม่พบการรัว่ไหล  

- ท่อคลอรนีมกีารตรวจสอบความหนาของท่อปีละ 1 ครัง้  

ข) การวางเส้นท่อ  

- เสน้ท่อจะวางอยู่เหนือพืน้ดนิทัง้หมดโดยจะวางอยู่บน Pipe Rack และ Pipe Support และ
จดัวางใหท้่ออยู่ในลกัษณะทีป่ลอดภยัต่อการเกดิความเสยีหาย 

- Pipe Rack จะมกีารออกแบบใหร้องรบั Load ของท่อ  

- Pipe Rack และ Pipe Support จะตอ้งมกีารทาสรีองพืน้กนัสนิมทัง้หมด 

- Pipe Rack ออกแบบใหเ้ขา้ถงึไดง้า่ยต่อการบ ารุงรกัษาและการตรวจสอบ 
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-  มกีารจดัวางท่อขนส่งสารเคมใีนพื้นที่เฉพาะทีม่คีวามเหมาะสมห่างจากโอกาสเกดิความ
เสยีหายจากแรงกระแทก โดยมรีะยะห่างสิง่ทีม่โีอกาสเกดิอนัตรายต่อท่อ เช่น ห่างจากถนน 
2.5 เมตร และระยะความสงูจากพืน้ดนิ ถงึแนวท่อขนส่งสารเคม ี5.5 เมตร 

- ออกแบบโครงสรา้งที่สามารถรองรบัผลกระทบจากการขยายตวัหรอืหดตวั  อนัเนื่องจาก
การเปลีย่นแปลงอุณหภูมหิรอืน ้าหนักทีเ่กดิจากตวัท่อ 

ค)  ระบบการตดัแยกระบบ 

- มรีะบบตดัแยกอตัโนมตั ิ(Interlock) ทีต่้นทาง หากท่อขนส่งสารเคมภีายในโรงงาน มกีาร
รัว่ไหล สามารถสัง่ปิดวาล์วจากจุดรบัสารเคมเีขา้โรงงาน และท าการดูดสารเคมทีี่ร ัว่ไหล
และที่อยู่ภายในท่อส่งไปก าจดัยงัหอก าจดัได้ทันที ส าหรับท่อขนส่งสารเคมีภายนอก
โรงงานทางบรษิทัผูผ้ลติสารเคมสีามารถดดูสารเคมใีนท่อกลบัไปยงับรษิทัฯ ไดเ้ช่นกนั 

- มีระบบที่สามารถสัง่การจากห้องควบคุม ซึ่งจะท าการสัง่ปิดวาล์วควบคุม เพื่อตัดแยก
ระบบออกในกรณีทีเ่กดิเหตุฉุกเฉิน หรอืมกีารรัว่ไหลของสารเคมภีายในท่อ  

- มกีารตดิตัง้วาลว์ควบคุมอตัโนมตั ิ(Control  Valve) 

• การแจง้เตอืนระดบัที ่1 ก าหนดไวท้ี ่20% ของค่า TLV-TWA คอื 0.1 ppm 

• การแจง้เตอืนระดบัที ่2 ก าหนดไวท้ี ่40% ของค่า TLV-TWA คอื 0.2 ppm  

- ตดิตัง้ Check Valve ทีป่ลายทางรบัสารเพื่อไม่ใหม้กีารไหลยอ้นกลบั 

- ม ีManual Valve ทีต่ดิตัง้ไว ้ซึง่จะสามารถตดัแยกระบบในกรณีฉุกเฉินไดท้นัท ี

 

3.1.2 มาตรการควบคมุเฝ้าระวงั   
- มเีครื่องตรวจจบัก๊าซคลอรนี (Chlorine Gas Detectors) ตดิตัง้อยู่บรเิวณ Reactor 

House และบรเิวณหอก าจดัคลอรนี 

- จดัใหม้แีผนซ่อมบ ารงุส าหรบัการปรบัปรุงสถานทีท่ างานและเครือ่งมอื/เครื่องจกัรต่างๆ 
ใหอ้ยูใ่นสภาพทีป่ลอดภยั 

- ม ีFlow Meter ซึง่สามารถตรวจจบัในกรณีทีส่ารเคมเีกดิการรัว่ไหลจากท่อซึง่สามารถดู
ความผดิปกตขิองอตัราการไหลไดจ้ากหอ้งควบคมุ 

- ก ากบัดแูลและบ ารุงรกัษาเชงิป้องกนัของระบบท่อขนส่ง ไดก้ าหนดใหม้แีผนในการ
บ ารุงรกัษาเชงิป้องกนั (Preventive Maintenance) ดงันี้ 

• ตรวจสอบสารเคลอืบผวิ ปีละ 1 ครัง้ 

• ตรวจสอบการผุกร่อนภายใตฉ้นวน Corrosion Under Insulation (CUI) ปีละ 1 ครัง้ 
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• ตรวจสอบความหนา (Thickness Inspection) ปีละ 1 ครัง้ 

• ตรวจสอบดว้ยสายตา (Visual Inspection) ปีละ 1 ครัง้ 

• ตรวจสอบการรัว่ไหล ปีละ 1 ครัง้ 

 

3.1.3 แผนปฏิบติัการในภาวะฉุกเฉินกรณีสารเคมีรัว่ไหลทางท่อขนส่ง  

กรณีการรัว่ไหลท่ีสามารถควบคมุและด าเนินการผลิตต่อได้ 

- มกีารแจง้เตอืนของ Chlorine detector ที ่Chlorine detector panel ในหอ้งควบคุม 

- หากผูพ้บเหน็ไดก้ลิน่ก๊าซคลอรนีแต่ไม่มสีญัญาณการแจง้เตอืนใหท้ าการแจง้สถานการณ์
ของคลอรนีรัว่ไหลกบัหวัหน้างานทนัท ี

- หวัหน้างานฝ่ายผลิตและ/หรอืผู้จดัการฝ่ายผลิต ร่วมกันพิจารณาระดบัการรัว่ไหลของ
คลอรีนว่ามีความรุนแรงจนต้องหยุดการด าเนินการผลิตโดยทนัที หรือสามารถเข้าไป
จดัการระงบัการรัว่ไหลของคลอรนี โดยผู้ปฏิบตักิารตอบโต้ภาวะฉุกเฉินด าเนินการตาม
มาตรฐานการหยุดระบบการผลติฉุกเฉิน 

- ก าหนดใหผู้ท้ีเ่กีย่วขอ้งกบัการปฏบิตังิานทีผ่่านฝึกอบรมตามแผนปฏบิตักิารภาวะฉุกเฉิน
กรณีสารเคมรีัว่ไหล สวมใส่อุปกรณ์ป้องกนัอนัตรายส่วนบุคคล เขา้ประเมนิสถานการณ์ 

- ตรวจสอบพื้นที่เกิดเหตุ หาจุดรัว่ไหล พร้อมดูดระบายก๊าซคลอรนีที่ร ัว่ไหลผ่าน Mobile 
scrubber เพื่อก าจดัคลอรนีทีร่ ัว่ไหล หรอืดูดก๊าซคลอรนีทีร่ ัว่ไหลดงักล่าวผ่านสาย Hose 
และส่งไปก าจดัทีห่อก าจดั 

- ระงบัการรัว่ไหลชัว่คราวตามมาตรฐานการปฏบิตังิาน, มาตรฐานเครื่องจกัร เอกสารแนบ
ที ่6 

กรณีการรัว่ไหลท่ีไม่สามารถควบคมุได้ จ าเป็นต้องหยุดการผลิตโดยทนัที 

- ก าหนดใหผู้ท้ีเ่กีย่วขอ้งกบัการปฏบิตังิานทีผ่่านฝึกอบรมตามแผนปฏบิตักิารภาวะฉุกเฉิน
กรณีสารเคมรีัว่ไหลสวมใส่อุปกรณ์ป้องกนัอนัตรายส่วนบุคคล และชุด SCBA เขา้ประเมนิ
สถานการณ์ 

- ตดิต่อบรษิทัผูผ้ลติสารเคมเีพื่อหยุดจ่ายก๊าซคลอรนี 

- ปิดวาลว์คลอรนีหลกัทีบ่รเิวณ Chlorine gas station และตรวจสอบเพื่อยนืยนัการปิดวาลว์
อย่างสมบูรณ์ที ่DCS หอ้งควบคุม 

- แจง้บรษิทัผูผ้ลติท าการดดูกลบัก๊าซคลอรนีทีค่งเหลอืภายในท่อ 
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- หยุดการท างานของถงัปฏกิิรยิาทัง้หมดในทุกกระบวนการตามมาตรฐานการหยุดระบบ
การผลติฉุกเฉิน 

- ระบบท าการปิดวาล์วจ่ายก๊าซคลอรนี ส าหรบัก๊าซคลอรนีทีอ่ยู่ในถงัปฏกิริยิาฝ่ายผลติจะ
ท าการลดความดันภายในถังปฏิกิริยาให้มีค่าเท่ากับ 0 MPa(g) และท าการตรวจสอบ
สถานะผ่านทาง DCS ห้องควบคุม และก าจดัของเสียจากกรณีฉุกเฉินตามขัน้ตอนการ
จดัการของเสยีจากกระบวนการผลติ 

- ปฏบิตัติามแผนฉุกเฉินของบรษิทั เอกสารแนบที ่7 

 

 3.2 ระบบการขนส่งทางรถ 

การขนส่งวตัถุดบิ สารเคม ีและผลติภณัฑเ์ป็นการขนส่งทางบกเป็นหลกั โดยใชร้ถบรรทุกขนาด 6 ลอ้ 10 ลอ้ 
18 ลอ้ และรถบรรทุกพว่ง กรณีการขนส่งทางเรอืจะใชส้ าหรบัขนส่งวตัถุดบิจากต่างประเทศ โดยใชร้ถบรรทุก
ขนาด 18 ลอ้  

3.2.1 มาตรการด้านความปลอดภยัในการขนส่งทางรถ 

 มาตรการด้านความปลอดภยัทางวิศวกรรม 
- โรงงานไดก้ าหนดใหม้กีารคดัเลอืกคดัเลอืกผูข้นส่งทีม่กีารตดิตัง้ระบบ Global Positioning 

System (GPS) และระบบควบคมุความเรว็รถ 

- ควบคุมใหบ้รษิทัผูร้บัจา้งขนส่งจดัเตรยีมเอกสารก ากบัการขนส่งและขอ้มลูความปลอดภยั
ของสารเคม ี(SDS) พรอ้มทัง้ตดิสญัลกัษณ์แสดงระดบัความเป็นอนัตรายของสารเคม ี
หมายเลขโทรศพัทข์องโรงงาน และบรษิทัผูข้นส่งบนตวัรถทีบ่รรทุกสารเคม/ีผลติภณัฑ ์
เพื่อเป็นช่องทางการแจง้เรื่องรอ้งเรยีนมายงัโรงงาน 
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ตวัอยา่งรถขนส่งท่ีติดสญัลกัษณ์ความเป็นอนัตราย  
 

การก ากบัดแูล/บ ารงุรกัษาเชิงป้องกนั 

- ก าหนดใหผู้ข้บัรถขนส่งวตัถุดบิ และผลติภณัฑต์อ้งไดร้บัใบอนุญาตเป็นผูข้บัรถ ชนิดที ่4 
ซึ่งเกณฑ์การพิจารณาความเป็นอันตรายให้เป็นไปตามข้อก าหนดการขนส่งสินค้า
อนัตรายทางถนนของประเทศไทย 

- อบรมพนักงานขบัรถให้มคีวามรู้เกี่ยวกับสารที่บรรทุก และก าชบัพนักงานขบัรถให้มี
ความระมดัระวงัเป็นพเิศษ 

 

การป้องกนั และแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

- หลกีเลีย่งการขนส่งในช่วงเวลาเร่งด่วน โดยในช่วงเชา้ คอื เวลา 06.00-08.00 น. และช่วง
เยน็ คอื เวลา 17.00-19.00 น. รวมถงึช่วงเวลาอื่น ๆ ทีโ่รงงานพบว่าก่อใหเ้กดิผลกระทบ
ดา้นการจราจรต่อชุมชน 

- ก าหนดระเบยีบปฏบิตัสิ าหรบัรถรบั-ส่งพนักงาน เพื่อลดผลกระทบต่อประชาชนให้น้อย
ทีสุ่ด เช่น การก าหนดเวลาวิง่รถในช่วงการจราจรหนาแน่น ก าหนดขอ้หา้มการตดิเครื่อง
รอ เป็นตน้ 
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- หลกีเลี่ยงเส้นทางที่มสีภาพการจราจรหนาแน่น รวมถึงเส้นทางอื่น ๆ ที่โรงงานพบว่า
ก่อใหเ้กดิผลกระทบดา้นการจราจรต่อชุมชน 

- ควบคุมน ้ าหนักในการบรรทุกไม่ให้เกินความสามารถสูงสุดในการบรรทุก และ 
ไม่เกนิทีก่ฎหมายก าหนด เพื่อป้องกนัความเสยีหายของผวิการจราจร 

- ควบคุมความเร็วรถบรรทุกสินค้า และวตัถุดิบที่เข้ามาภายในพื้นที่โรงงานไม่เกิน 20 
กโิลเมตร/ชัว่โมง และบนทางหลวงไม่เกนิตามกฎหมายก าหนด 

- คัดเลือกผู้ขนส่งที่มีการติดตัง้ระบบ Global Positioning System (GPS) และระบบ
ควบคุมความเรว็รถ และก าหนดเสน้ทางการเดนิรถ โดยใหห้ลกีเลี่ยงเสน้ทางขนส่งทีต่อ้ง
ผ่านชุมชน พร้อมทัง้ให้มีการตรวจสอบเส้นทางการเดินรถและความเร็วที่ใช้ในการ
เดนิทางอยู่ตลอดเวลา 

แผนปฏิบติัการภาวะฉุกเฉิน  

- ก าหนดให้มกีารจดัท าคู่มอืการปฏบิตังิานในการขนส่งและขนถ่าย และจดัการกรณีเกดิ
สารเคมรีัว่ไหล และฝึกอบรมพนักงานขบัรถขนส่ง อย่างน้อยปีละ 1 ครัง้ พรอ้มมาตรการ
ตรวจสอบดา้นความปลอดภยัในแต่ละขัน้ตอน และแผนปฏบิตักิารภาวะฉุกเฉิน  
 

 3.3  ระบบการจดัเกบ็  

โรงงาน ไดจ้ าแนกการจดัเกบ็ออกเป็น การจดัเกบ็วตัถุดบิและผลติภณัฑ ์การจดัเกบ็สารเคมทีีล่านถงักกัเกบ็
สารเคมี (Tank Yard) และการจดัเก็บสารเคมีโดยบรรจุถังพลาสติกหรือถุงพลาสติก ในพื้นที่อาคารเก็บ
สารเคม ีโดยโรงงาน ไดม้กีารจดัเกบ็อย่างเหมาะสม และมพีืน้ทีจ่ดัเกบ็อย่างเพยีงพอ เนื่องจากโรงงานมกีาร
รกัษาระดบัการจดัเกบ็ต ่าสุดเอาไว ้โดยพจิารณาระยะเวลาการขนส่ง โดยทีปั่จจุบนัทางโรงงานมกีารบรหิาร
และจดัการดงันี้ 

3.3.1 การเกบ็วตัถดิุบ และผลิตภณัฑ ์

โพลีไวนิลคลอไรดเ์รซ่ิน (Polyvinyl Chloride resin)  

บรรจุในไซโล (Silo) จ านวน 4 ถงั โดยมคีวามจุออกแบบสงูสุดถงัละ 170 ลูกบาศกเ์มตร และมคีวาม
จุในการใช้งานสูงสุดที่ 156 ลูกบาศก์เมตร โดยมีสภาวะการเก็บกักที่อุณหภูมิและความดัน
บรรยากาศ โรงงานรับโพลีไวนิลคลอไรด์ เรซิ่น  (Polyvinyl Chloride resin) จากผู้ผลิตทัง้
ภายในประเทศและต่างประเทศ โดยการขนส่งทางรถบรรทุกเข้าสู่พื้นที่โรงงาน แต่จะมีความ
แตกต่างส าหรบัวธิกีารถ่ายเทโพลไีวนิลคลอไรดเ์รซิน่ (Polyvinyl Chloride resin) จากรถบรรทุกเขา้
สู่ไซโล ซึ่งโพลไีวนิลคลอไรด์เรซิ่น (Polyvinyl Chloride resin) จากผู้ผลติภายในประเทศจะได้รบั
การถ่ายเขา้สู่ไซโล โดยระบบท่อส่งเชื่อมต่อกบัแทง็ค์บรรจุบนรถบรรทุก ส่วนโพลไีวนิลคลอไรด์เร
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ซิ่น (Polyvinyl Chloride resin) จากผู้ผลติในต่างประเทศจะถูกบรรจุ ในถุงบรรจุขนาด 600, 700, 
1,200 และ 1,400 กิโลกรัม แล้วจึงปล่อยจากถุงผ่านเข้าสู่ถัง Hopper เพื่อส่งต่อไปยังไซโล 
รายละเอยีดการถ่ายไปยงัไซโล มดีงัต่อไปนี้ 

ผลิตภณัฑซี์พีวซีี (Chlorinated Polyvinyl Chloride Resin; CPVC) 

บรรจุในไซโล (Silo) ขนาด 123 ลูกบาศกเ์มตร จ านวน 4 ถงั (V19-1 ถงึ 4-D) โดยมคีวามจุออกแบบ
สงูสุดที ่67 ตนั (123 ลูกบาศกเ์มตร) และมคีวามจุในการใชเ้ป็น 60 ตนั (110 ลูกบาศกเ์มตร) ส าหรบั
การส่งผลติภณัฑซ์พีวีซี ีเป็นการส่งผ่านระบบทางท่อดว้ยแรงดนัลม ซึง่ผลติภณัฑซ์พีวีซีทีีไ่ดร้บัการ
เป่าแห้ง และผ่านการคดัแยกขนาดด้วย Sifter เรยีบร้อยแล้ว จะถูกรวบรวมเขา้สู่ถงั Hopper เมื่อ
ปรมิาณซีพวีซีีภายในถงั Hopper มปีรมิาณเท่ากบัค่าทีก่ าหนดไว ้ท าให้ระบบควบคุมการส่งแบบ
อตัโนมตั ิเปิดวาล์วดา้นล่างถงั Hopper แล้วใชแ้รงดนัลมเคลื่อนยา้ยซพีวีซีไีปตามแนวท่อเพื่อไปยงั
ไซโลเกบ็ผลติภณัฑ ์ 

    ข้อปฏิบติัด้านความปลอดภยัการจดัเกบ็วตัถดิุบ และผลิตภณัฑบ์ริเวณไซโล 

(ก) ดแูลรกัษาความสะอาด ความเป็นระเบยีบเรยีบรอ้ยในบรเิวณพืน้ที่ 

(ข) จัดให้มีป้ายเตือนให้สวมอุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลที่เหมาะสม เมื่อเข้า
ปฏบิตังิานในพืน้ทีเ่กบ็วตัถุดบิ และผลติภณัฑ์ 

(ค) เมื่อมกีารหกหล่นของวตัถุดบิ และผลติภณัฑต์อ้งท าความสะอาดทนัท ีเพื่อป้องกนัการ
ปนเป้ือนมใิหก้ระจายออกไปยงัพืน้ทีส่่วนอื่น 

(ง) มกีารตรวจลกัษณะและสารเคลอืบผวิภายในของไซโล โดยมกีารก าหนดเป็น
แผนการตรวจสอบ 

(จ) จดัให้มคีู่มอืการปฏิบตังิานในบรเิวณพื้นที่ซึ่งประกอบด้วยขอ้มูลความปลอดภยัของ
วตัถุดบิ และผลติภณัฑ ์การปฏบิตัเิมื่อเกดิเหตุเพลงิไหมห้รอืสารเคมรีัว่ไหล การปฐม
พยาบาลเบือ้งตน้ และการก าจดัของเสยีทีเ่กดิจากสารเคม ีเป็นตน้ 

(ฉ) ก าหนดให้พนักงาน มีการสวมอุปกรณ์ป้องกันความปลอดภัย (PPE) เช่น หมวก 
แว่นตา หน้ากากป้องกนัฝุ่ น ถุงมอื และรองเทา้เซฟตี ้ตลอดระยะเวลาปฏบิตังิาน 

 ข้อปฏิบติัด้านความปลอดภยัการเกบ็ผลิตภณัฑร์อง ท่ีพื้นท่ีเหน็ผลิตภณัฑร์อง 

ก. จดัใหม้รีางรบัน ้าปนเป้ือน (Gutter) รอบพืน้ทีเ่กบ็ผลติภณัฑ์รอง เพื่อรวบรวมลงสู่บ่อ
พกัน ้าฝนปนเป้ือน (Sump Pit) ทีอ่ยู่โดยรอบพืน้ทีด่งักล่าว เพื่อป้องกนัไม่ใหม้นี ้าฝน
ปนเป้ือนจากพืน้ทีเ่กบ็ผลติภณัฑร์อง ระบายลงสู่รางระบายน ้าฝน 

ข. จดัใหม้หีวัจ่ายน ้าคบัเพลงิ (Water Hydrant) บรเิวณพืน้ทีเ่กบ็ผลติภณัฑร์อง จ านวน 1 
จุด ซึง่มกีารตรวจความพรอ้มในการใชง้านเป็นประจ าทุกเดอืน 
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ค. กรณีผลติภณัฑร์อง หกรัว่ไหลอออกจาก Jumbo Bag ในพืน้ทีจ่ดัเกบ็ หรอืระหว่างขน
ยา้ย ผูป้ฏบิตังิานจะท าการเกบ็กวาค โดยอุปกรณ์ท าความสะอาด เช่น ไมก้วาด พลัว่ 
เครื่องดูดฝุ่ น เป็นต้น และน าผลติภณัฑ์รอง ทีร่วบรวมไดใ้ส่เขา้ Jumbo Bag ใบใหม่ 
โดยจะมีการติดป้ายระบุสีฟ้าที่ Jumbo Bag นัน้ด้วย โดยป้ายสีฟ้าเป็นป้ายระบุ
ผลติภณัฑ์รอง ทีไ่ดม้าจากกระบวนการอื่น ซึ่งจะน าไปทีพ่ืน้ทีเ่กบ็ผลติภณัฑร์อง เพื่อ
รอจ าหน่ายต่อไป 

 

3.3.2 ลานถงักกัเกบ็สารเคมี 

ปัจจุบนัโครงการฯ มถีงักกัเกบ็ทีต่ัง้อยู่ภายในพืน้ทีล่านเกบ็สารเคม ีจ านวน 23 ถงั ตัง้อยู่ภายในพืน้ที่
ทีม่คีนักัน้ล้อมรอบร่วมกนั เพื่อป้องกนัการรัว่ไหลของสารออกสู่ภายนอกกรณีทีเ่กดิการรัว่ไหลของ
สารจากถงักกัเก็บ โดยแบ่งพื้นที่ลานถงัออกเป็น 2 ส่วน คอื Tank Yard No.1 (Dike 1) และ Tank 
Yard No.1  (Dike 2) ดงัแสดงในตารางพื้นที่ลานถังออกเป็น 2 ส่วน คอื Dike 1 และ Dike 2 และ
ต าแหน่งของถงัเกบ็กกั เอกสารแนบที ่8  

1) บรเิวณ Tank Yard No.1 (Dike 1)   
เป็นพืน้ทีเ่กบ็กกัสารเคมทีีส่่วนใหญม่คีุณสมบตัเิป็นกรด โดยมถีงัเกบ็กกั จ านวน 12 ถงั ตัง้อยู่
ภายในคนักัน้ร่วมทีม่ปีรมิาตรรองรบั 147.508 ลูกบาศกเ์มตร สามารถรองรบัประมาณ สารได้
มากกว่าปรมิาตรของถงัเกบ็กกัทีม่ขีนาดใหญ่ทีสุ่ด คอื ถงัสารละลายไฮโดรคลอรกิทีป่รบัสภาพ
ดว้ย สารละลายโซเดยมไฮดรอกไซด ์ความเขม้ขน้ รอ้ยละ  32 โดยน ้าหนัก ความจุออกแบบ 72 
ลูกบาศกเ์มตร และความจในการใชง้าน 57.6 ลูกบาศกเ์มตร รายละเอยีดของถงัเกบ็กกัภายใน
คนักัน้มดีงันี้  

1.1) ถงัเกบ็ผลติภณัฑซ์พีวีซี ี(Slurry Release Tank) ทีอ่อกจากกระบวนการผลติของโรงงาน 
จ านวน 2 ถงั (V12-1/2-A) ปรมิาตรเกบ็กกัตามการออกแบบถงัละ 39.4 ลูกบาศกเ์มตร    

1.2) ถงัเกบ็ CPVC Slurry (Washed Slurry Dispersion Tank) จ านวน 3 ถงั (V13-1/2/3-W) 
ปรมิาตรเกบ็กกัตามการออกแบบถงัละ 52.8 ลูกบาศกเ์มตร       

1.3) ถงัเกบ็สารละลายไฮโดรคลอรกิจากขัน้ตอนการลา้ง (Wastewater Cushion Tank) จ านวน 4 ถงั 
(V14-1/2/3/4-W) ปรมิาตรเกบ็กกัตามการออกแบบถงัละ 61.08 ลูกบาศกเ์มตร       

1.4) ถงัเกบ็สารละลายไฮโดรคลอรกิทีป่รบัสภาพดว้ย NaOH 32% โดยน ้าหนัก (HCl Neutralization 
Tank) จ านวน 3 ถงั (V81-1/2/3-N) ปรมิาตรเกบ็กกัตามการออกแบบถงัละ 72 ลูกบาศกเ์มตร 
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2) บรเิวณ Tank Yard No.2 (Dike 2)   
มถีงัเกบ็กกั จ านวน 11 ถงั ตัง้อยู่ภายในคนักัน้ร่วม ทีม่ปีรมิาตรรองรบั 110.98 ลูกบาศกเ์มตร 
สามารถรองรบัปรมิาณของสารไดม้ากกว่าปรมิาตรของถงัเกบ็กกัทีม่ขีนาดใหญ่ทีสุ่ด คอื          
ถงัสารละลายโซเดยีมไฮดรอกไซด ์ความเขม้ขน้ รอ้ยละ 32 โดยน ้าหนัก ความจุออกแบบ 98 
ลูกบาศกเ์มตร และความจใุนการใชง้าน 78.4 ลูกบาศกเ์มตร  
รายละเอยีดของถงัเกบ็กกัภายในคนักัน้มดีงันี้ 

2.1) ถงัเกบ็สารละลายไฮโดรคลอรกิ (HCl Storage Tank) จ านวน 2 ถงั (V83-N และ V22-A
ปรมิาตรเกบ็กกัตามการออกแบบ เท่ากบั 12.12 ลูกบาศกเ์มตร และ 0.558 ลูกบาศกเ์มตร  
2.2) ถงัเกบ็สารละลายโซเดยีมไฮดรอกไซด ์ความเขม้ขน้ รอ้ยละ 32 โดยน ้าหนัก (NaOH Dilution & 
Storage Tank) จ านวน 1 ถงั (V23-A) มปีรมิาตรเกบ็กกัตามการออกแบบ เท่ากบั 98 ลูกบาศกเ์มตร  
2.3) ถงัเกบ็สารละลายโซเดยีมไฮดรอกไซด ์ความเขม้ขน้ รอ้ยละ 10 โดยน ้าหนัก (NaOH 
Circulation Tank) จ านวน 2 ถงั (V24-1/2-A) ปรมิาตรเกบ็กกัตามการออกแบบถงัละ 6.73 ลูกบาศก์
เมตร  
2.4) ถงัเกบ็สารละลายโซเดยีมไฮดรอกไซด ์(Waste NaOH Storage Tank) จ านวน 1 ถงั (V25-A) 
ปรมิาตรเกบ็กกัตามการออกแบบ เท่ากบั 20.6 ลูกบาศกเ์มตร  
2.5) ถงัเกบ็น ้าเสยี (Waste Water Neutralization Tank) จ านวน 1 ถงั (V26-N) ปรมิาตรเกบ็กกัตาม
การออกแบบ เท่ากบั 23.8 ลูกบาศกเ์มตร  
2.6) ถงัเกบ็สารละลายไฮโดรเจนเปอรอ์อกไซด ์ความเขม้ขน้ รอ้ยละ 0.4 โดยน ้าหนัก (SQ Agent 
Dissolution Tank) จ านวน 1 ถงั (V35-1-A) ปรมิาตรเกบ็กกัตามการออกแบบ เท่ากบั 5.84 
ลูกบาศกเ์มตร  
2.7) ถงัเกบ็สารละลายโซเดยีมโพลสีไตรนีซลัโฟเนต ความเขม้ขน้ รอ้ยละ 11 โดยน ้าหนัก (BQ 
Agent Dissolution Tank) จ านวน 1 ถงั (V36-1-A) ปรมิาตรเกบ็กกัตามการออกแบบ เท่ากบั 2.21 
ลูกบาศกเ์มตร  
2.8) ถงัเกบ็สารละลายโซเดยีมซลัไฟท ์ความเขม้ขน้ รอ้ยละ 12 โดยน ้าหนัก จ านวน 2 ถงั (V37-1/2-
A) ปรมิาตรเกบ็กกัตามการออกแบบ เท่ากบั 10.8 ลูกบาศกเ์มตร และ 10.0 ลูกบาศกเ์มตร  
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   แผนผงัแสดงถงักกัเกบ็วตัถุดบิและสารเคมภีายในคนักัน้ที ่ 1 และคนักัน้ที ่ 2 
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มาตรการด้านความปลอดภยัการจดัเกบ็สารเคมีบริเวณลานถงักกัเกบ็ 

- จดัท าคนักัน้ (Dike) คอนกรีตล้อมรอบถังเก็บสารเคมีบริเวณลานถังที่สามารถเก็บกัก
สารเคมเีท่ากบัปรมิาตรของถงัเกบ็ขนาดใหญ่ทีสุ่ด  

- ตดิตัง้ระบบป้องกนัไอสารเคม ี(Filter) บรเิวณลานถงั ในขณะท าการสบูถ่าย  

- จดัใหม้รีะบบดบัเพลงิโดยรอบบรเิวณถงัเกบ็ ไดแ้ก่ ถงัดบัเพลงิ หวัจ่ายน ้าดบัเพลงิ หวัฉีด
น ้าดบัเพลงิ และตู้เก็บสายฉีดน ้าดบัเพลงิ ซึ่งมกีารตรวจความพร้อมในการใช้งานเป็น
ประจ าทุกเดอืน 

- จดัใหม้กีารซ่อมบ ารุงปัม๊สบูสารเคม ีและหน้าแปลนของท่อขนส่งสารเคมตีามระยะเวลาที่
ก าหนด ณ บรเิวณลานถงั เพื่อป้องกนัการหมดอายุของซลี (Seal) 

- ตรวจความหนาของถงัและแนวรอยเชื่อมทุกๆ 3-5 ปี 

- ตรวจสอบรอยรัว่ซมึของถงักกัเกบ็สารเคมทีุกวนั 

- ตดิฉลาก ป้ายสญัลกัษณ์บรเิวณถงักกัเกบ็ตาม NFPA 704 

3.3.3 การเกบ็สารเคมบีริเวณอาคารเกบ็สารเคมี และอาคาร Re-Slurry  

มกีารจดัเก็บสารเคมภีายในพื้นที่อาคาร 2 บรเิวณ ได้แก่ อาคารเก็บสารเคม ีและอาคาร Re-Slurry 
(ดงัแสดงในรปูที ่6) 

1) บรเิวณอาคารเกบ็สารเคม ีลกัษณะมหีลงัคาปกคลุมและแยกเกบ็สารเคมเีป็น สดัส่วนเพื่อสะดวกต่อ
การใชง้าน ประกอบดวย สารเคมี 2 ชนิด คอื สารละลายโซเดียมโพลสีไตรนีซลัโฟเนต ความเขม้ขน้ 
22% โดยน ้าหนัก บรรจุอยู่ในถงัแกลลอนพลาสติก ขนาด 20 กิโลกรมั บริเวณพื้นที่จดัเก็บจะมีคนั
คอนกรตีเพื่อป้องกนัการรัว่ไหลของสารเคม ีและสารโซเดยีมซลัไฟทบ์รรจุอยู่ในถุงกระสอบ ขนาด 500 
กโิลกรมั ภายในอาคารเกบ็สารเคม ีมรีะบบระบายอากาศผา่นประตูขนาดความกวา้ง 5.0 เมตร สงู 4.0 
เมตร จ านวน 1 บาน นอกจากนี้ โรงงาน จดัใหม้หีวัฉีดน ้าดบัเพลงิ และตูส้ายฉีดน ้าดบัเพลงิ จ านวน 1 
จุด ซึง่ครอบคลมุบรเิวณพืน้ทีอ่าคารเกบ็สารเคมทีัง้หมด 

2) บรเิวณอาคาร Re-Slurry เป็นพื้นที่ที่มหีลงัคาปกคลุม ส าหรบจัดเก็บสารละลายไฮโดรเจนเปอร์
ออกไซด์ ความเขม้ขน้ รอ้ยละ 50 โดยน ้าหนัก ทีบ่รรจุอยู่ในถงัแกลลอนพลาสตกิ ขนาด 35 กโิลกรมั 
และมถีาดรองทีท่ าจากสแตนเลส เพื่อรองรบักรณีมกีารรัว่ไหลของสาร 



25 
รายงานวเิคราะหค์วามเสีย่ง 
บรษิทั เอส แอนด ์แอล สเปเชยีลตี้ โพลเิมอร ์จ ากดั 
 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

รปูท่ี 6 แสดงการจดัวางสารเคมีบริเวณอาคารเกบ็สารเคม ีและอาคาร Re-Slurry 

ข้อปฏิบติัความปลอดภยัส าหรบัการเกบ็สารเคมีในอาคาร 

- จัดให้มีคู่มือการปฏิบัติงานในบริเวณพื้นที่เก็บสารเคมี ซึ่งประกอบด้วยข้อมูลความ
ปลอดภัยของสารเคมี การปฏิบตัิเมื่อเกิดเหตุเพลิงไหม้หรือสารเคมีรัว่ไหล การปฐม
พยาบาลเบือ้งตน้ และการก าจดัของเสยีทีเ่กดิจากสารเคม ีเป็นตน้ 

- ดแูลรกัษาความสะอาด ความเป็นระเบยีบเรยีบรอ้ยในบรเิวณพืน้ทีเ่กบ็สารเคม ี

- จดัให้มีป้ายเตือนอนัตรายสารเคมี และป้ายเตือนให้สวมอุปกรณ์ป้องกันอนัตรายส่วน
บุคคลทีเ่หมาะสม เมื่อเขา้ปฏบิตังิานพืน้ทีเ่กบ็สารเคม ี

- จดัใหม้ทีีล่า้งมอื ลา้งตา ส าหรบัท าความสะอาดไวใ้นบรเิวณจดัเกบ็สารเคม ีเพื่อใหส้ามารถ
ใชไ้ดท้นัทใีนกรณีเกดิเหตุฉุกเฉิน 

- เมื่อมีการหกหล่นของสารเคมีต้องท าความสะอาดทนัที เพื่อป้องกันการปนเป้ือนมิให้
กระจายออกไปยงัพืน้ทีส่่วนอื่น 

- สารเคมทีีห่กรัว่ไหลและภาชนะใส่สารเคมี ต้องถูกก าจดัดว้ยวธิทีีเ่หมาะสมตามค าแนะน า
ในขอ้มลูความปลอดภยัของสารเคมหีรอืค าแนะน าของผูผ้ลติ 

- ภายในสถานทีเ่กบ็สารเคม ีมรีะบบถ่ายเทอากาศทีด่ ีและแสงแดดส่องไม่ถงึ 

- ภาชนะทีบ่รรจุสารเคม ีมป้ีายชื่อทีท่นทานตดิอยู่พรอ้มทัง้บอกคุณสมบตัขิองสารเคม ีและ
ขอ้ควรระมดัระวงัต่างๆ 

- จดัใหม้อีุปกรณ์ป้องกนัอคัคภียั และเครื่องปฐมพยาบาลเบือ้งตน้ในกรณีเกดิเหตุฉุกเฉิน 
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4. อปุกรณ์ตรวจสอบความปลอดภยัและป้องกนัและระงบัอคัคีภยั 
โรงงานก าหนดใหม้อีุปกรณ์ป้องกนัและระบบระงบัอคัคภียัต่างๆ ภายในและภายนอกอาคาร ครอบคลุม

พืน้ทีท่ ัง้หมดภายในโรงงาน ซึ่งการออกแบบระบบน ้าดบัเพลงิและอุปกรณ์ระงบัอคัคภียัจะอ้างองิตามกฎหมายและเกณฑ์
มาตรฐานต่างๆ ที่เกี่ยวข้อง ได้แก่ ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง การป้องกันอคัคีภยัในโรงงาน มาตรฐานของ
วศิวกรรมสถานแห่งประเทศไทยในพระบรมราชปูถมัภ ์และมาตรฐาน National Fire Protection Association (NFPA) ทัง้นี้
การออกแบบและตดิตัง้อุปกรณ์ต่างๆ จะอา้งองิตามมาตรฐานขอ้ก าหนดทางราชการ มรีายละเอยีดดงันี้ 

1) อปุกรณ์ตรวจสอบความปลอดภยั 
โรงงานมกีารติดตัง้เครื่องตรวจจบัก๊าซคลอรนี (Chlorine Gas Detectors) ที่ระยะทุก ๆ 10  เมตร 

รอบอุปกรณ์ที่เกี่ยวข้องกับคลอรีนบริเวณต่างๆ อาทิเช่น บริเวณอาคารถังปฏิกิริยา (Reactor House), บริเวณถังเก็บ
สารเคม ี(Tank yard), บรเิวณท่อคลอรนีใกล้กบั Chlorine Metering Station, บรเิวณเครื่องท าสุญญากาศ, บรเิวณรอบรัว้
โรงงาน และบริเวณปล่องของหอก าจัดคลอรีน (Elimination Tower) โรงงานมีการติดตัง้เครื่องตรวจจับก๊าซคลอรีน 
(Chlorine Gas Detectors) 31 จุด ส าหรบัต าแหน่งตดิตัง้เครื่องตรวจจบัก๊าซคลอรนี (ดงัแสดงในรปูที ่7) โดยเครื่องตรวจจบั
ก๊าซคลอรนี (Chlorine Gas Detectors) มวีตัถุประสงค์เพื่อเฝ้าระวงั/ตรวจวดัความเขม้ขน้ของก๊าซคลอรนีในบรเิวณอาคาร
ถงัปฏกิริยิา เพื่อใหม้ัน่ใจว่าจะไม่มกีารรัว่ซมึของสารดงักล่าว และป้องกนัไม่ใหพ้นักงานทีเ่ขา้ไปปฏบิตังิานสมัผสักบัก๊าซ
คลอรีนที่มีความเข้มข้นสูงเกินกว่ามาตรฐานความปลอดภัยที่ 1.0 ส่วนในล้านส่วน (OSHA PEL (ceiling) for General 
Industry) จะมกีารตัง้ค่าเตือน (Alarm) ตามค่า TLV-TWA ของคลอรนีซึ่งมคี่าตัง้แต่ 0.1 ส่วนในล้านส่วน (มาตรฐานของ 
ACGIH 2010) 

โดยเครื่องตรวจจบัก๊าซคลอรนีที่บริเวณปล่องของหอก าจดัคลอรนี และบรเิวณรมิรัว้โรงงานจะส่ง
สญัญาณแสดงไปยงั Control Panel ทีอ่ยู่ภายในบรเิวณหอ้งควบคุม (Control Room) โดยจะมกีารแจง้เตอืนเมื่อเครื่องตรวจ
จบัก๊าซคลอรนีได้ที ่0.1 ppm ขึ้นไป ซึ่งโรงงานจะเชื่อมโยงขอ้มูลผลการตรวจวดัแบบต่อเนื่อง (CEMs online) ไปยงัศูนย์
เ ฝ้าระวังและควบคุมคุณภาพสิ่งแวดล้อม (Environmental Monitoring and Control Center : EMCC) ของการนิคม
อุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย เพื่อเฝ้าระวงัการระบายก๊าซคลอรนีจากปล่องดงักล่าว  ส าหรบัขัน้ตอนปฏบิตักิารระงบัเหตุ
ฉุกเฉิน (SL-PD-TS-039)  

ส าหรบัการด าเนินการเมื่อก๊าซคลอรนีรัว่ไหลจากท่อล าเลยีง หน้าแปลน หรอือุปกรณ์ต่างๆ  
ภายในอาคารผลิต มวีธิปีฏบิตัดิงันี้ 
(1) มกีารแจ้งเตือนการรัว่ไหลจากอุปกรณ์ตรวจจบัก๊าซคลอรนีไปยงัห้องควบคุมทนัท ีหรอืหาก

พนักงานพบการรัว่ไหลในบรเิวณดงักล่าว ตอ้งรายงานต่อหวัหน้างานทราบทนัท ี
(2) หวัหน้างานและผูจ้ดัการฝ่ายผลติพจิารณาสถานการณ์การรัว่ไหลร่วมกนัพรอ้มทัง้แผนการระงบั

เหตุ 
(3) พนักงานที่จะเข้าไปตรวจสอบจะต้องสวมหน้ากากเต็มหน้า (Respirator) และถุงมือยางกัน

สารเคมีเพื่อเข้าไปตรวจสอบในพื้นที่ที่มีสัญญาณดัง โดยมีการใช้ Gas Detector และ
แอมโมเนียในการตรวจสอบจุดรัว่ตามขอ้ต่อ หรอืบรเิวณท่อต่างๆ 

(4) ก าจดัก๊าซคลอรีนที่ร ัว่โดยผ่าน Mobile Scrubber หรือดูดก๊าซคลอรีนที่ร ัว่โดยสาย Vacuum 
hose และส่งไปก าจดัยงัหอก าจดัคลอรนี 
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(5) ระงบัการรัว่ไหลชัว่คราวโดยการขนัอดัจุดทีร่ ัว่ไหลจนมัน่ใจและตรวจสอบร่วมกนัโดยฝ่ายผลติ
และฝ่ายซ่อมบ ารุง 

นอกจากนี้ในกรณีเกดิการรัว่ไหลในตวัอาคารถงัปฏกิริยิา (Reactor House) โรงงานจะจดัการตามขัน้ตอนที่
ก าหนดไว ้รายละเอยีดดงันี้ และแผนการแจง้เตอืนระบบตรวจจบัการเปิด-ปิดของประตู และหน้าต่าง  

 
ภายนอกอาคารผลิต มวีธิปีฏบิตัดิงันี้ 
(1) มีการแจ้งเตือนการรัว่ไหลจากอุปกรณ์ตรวจจบัก๊าซคลอรีนไปยงัห้องควบคุมทนัท ีหรือหาก

พนักงานพบการรัว่ไหลในบรเิวณดงักล่าว ตอ้งรายงานต่อหวัหน้างานทราบทนัท ี
(2) หวัหน้างานและผูจ้ดัการฝ่ายผลติพจิารณาสถานการณ์การรัว่ไหลร่วมกนัพรอ้มทัง้แผนการระงบั

เหตุ 
(3) ทีมตอบโต้สถานการณ์ฉุกเฉิน 1 สวมใส่หน้ากากป้องกันการหายใจสารเคมี Respirator และ 

Goggle เข้าพื้นที่เกิดเหตุ เพื่อท าการปิดประตูและหน้าต่างของอาคารถังปฏิกิริยา Reactor 
house ซึ่งดา้นหน้าของอาคารผลติ จะมตีู้ควบคุมการท างานและสญัญาณแจง้เตือนการเปิด -ปิด 
ของประตูและหน้าต่าง เพื่อป้องกนัก๊าซคลอรนีรัว่ไหลสู่ภายนอก 

(4) ตรวจสอบพืน้ทีเ่กดิเหตุ โดยใชส้ารแอมโมเนียตรวจหาจดุทีม่กีารรัว่ไหล เพื่อท าการระงบัเหตุ และ
ดดูก๊าซคลอรนีทีร่ ัว่โดยสาย Vacuum hose และส่งไปก าจดัยงัหอก าจดัคลอรนี 

(5) กรณีที่ไม่สามรถระงบัเหตุได้ในทนัท ีทีมตอบโต้เหตุฉุกเฉินรายงานสถานการณ์มายงัหวัหน้า
ทราบ และแจง้ผูท้ีเ่กีย่วขอ้งเพื่อชีแ้จงสถานการณ์ 

(6) ทมีตอบโตภ้าวะฉุกเฉิน 1 สวมใส่ชุดหน้ากากเตม็หน้าพรอ้มถงัอดัอากาศ (SCBA) ตรวจเชค็พืน้ที่
เกิดเหตุ ค้นหาผู้บาดเจ็บ และตรวจสอบการปิดประตู -หน้าต่าง และท าการติดตัง้ม่านน ้ารอบ
อาคารเพื่อดกัจบัก๊าซคลอรนีทีอ่าจรัว่ไหลออกมาจากอาคารผลติ 

(7) ทมีตอบโต้ภาวะฉุกเฉิน 2 เปิดวาล์วท่อดูดคลอรนีบริเวณด้านขา้งอาคารผลติ เพื่อท าการดูด
ระบายก๊าซคลอรนีไปก าจดัทีห่อก าจดัคลอรนี  

(8) พนักงานฝ่ายผลติท าการหยุดกระบวนการผลติตามมาตรฐานทีม่กีารระบุไวใ้นเอกสารฝ่ายผลติ 
  (9) ในกรณีที่ไม่สามารถจดัการได้ให้เขา้สู่ข ัน้ตอนตามแผนฉุกเฉินกรณีสารเคมรีัว่ไหลของบรษิัท

ต่อไป 
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รปูท่ี 7 แสดงต าแหน่งติดตัง้เคร่ืองตรวจจบักา๊ซคลอรีน 
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5. การจดัท าบญัชีรายการส่ิงทีเป็นความเส่ียงและอนัตราย 

เพื่อเป็นแนวทางส าหรบัการวเิคราะห์อนัตรายกระบวนการผลติ การชีบ้่งอนัตราย และการประเมนิความเสีย่งใน
กจิกรรมการปฏบิตังิาน, เครื่องจกัรอุปกรณ์, และระบบสนับสนุนต่างๆ ทีเ่กีย่วขอ้ง โดยพจิารณาถงึโอกาส ความรุนแรง และ
จากข้อมูลการท า Process Safety Information รวมถึงเพื่อก าหนด มาตรการควบคุม และวิธีลดความเสี่ยงที่เหมาะสม 
เพื่อให้มัน่ใจในความปลอดภยัต่อชวีติของพนักงาน, ผู้เกี่ยวขอ้ง, กระบวนการผลติ, ทรพัย์สนิของบรษิทั, ชุมชนโดยรอบ 
และสิง่แวดลอ้ม    เอกสารแนบ 9 

แนวทางการช้ีบ่งอนัตราย (Guidance of hazard identification) 

ใหพ้จิารณาเลอืกแนวทางการชีบ้่งอนัตราย ตามความเหมาะสมของกจิกรรมต่างๆ ซึ่งสามารถเลอืกไดห้ลายวธิี
ตามความเหมาะสม โดยท าการชีบ้่งอนัตรายตามแบบฟอรม์และแนวทางดงันี้ 

วิธีการช้ีบ่งอนัตราย รายละเอียด 

What-If  Analysis 
(SL-HSE-FM-061) 

     ใชว้เิคราะหอ์ย่างเป็นระบบ เพื่อชีจุ้ดทีเ่ป็นอนัตรายและผลทีจ่ะตามมา และวธิกีารทีน่่าจะ
น ามาใชไ้ดเ้พื่อลดความเสีย่ง โดยใชเ้ทคนิคการตัง้ค าถามดว้ย ค าว่า “จะเกดิอะไรขึน้ถา้.....” 

Hazard and  
Operability Studied 
(HAZOP Method) 
(SL-HSE-FM-062) 

     ใชต้รวจสอบระบบทีม่อียูใ่นกระบวนการ หรอืระบบปฏบิตักิารทีม่กีารออกแบบไวแ้ลว้     มี
แผนผงัการเดนิท่อ และอุปกรณ์เครื่องวดัแลว้ ทัง้นี้เพื่อบ่งชีแ้ละประเมนิปัญหาและการคน้หา
อนัตรายแฝง ทีเ่ป็นภยัต่อบุคคลหรอือุปกรณ์ หรอืต่อประสทิธภิาพของกลไกการท างาน เช่น   ใน
กระบวนการผลติทีม่กีารก าหนดและควบคมุแรงดนัและอุณหภมู ิเป็นตน้ 

Fault Tree Analysis 
(FTA) 

(SL-HSE-FM-063) 

     เหมาะส าหรบัช่วยในการหาโอกาสในการเกดิอุบตัเิหตุ หรอืเหตุการณ์ทีไ่ม่คาดคดิว่ามโีอกาส
เกดิมากน้อยเพยีงใด หรอืใชใ้นการสอบสวนอุบตัเิหตุทีเ่กดิขึน้แลว้ ใชห้าสาเหตแุละผลทีเ่กดิขึน้ 
และเพื่อแสดงลกัษณะของการเกดิเหตุบกพร่องนัน้ 

Failure Mode and 
Effect Analysis 
(FMEA Method) 

(SL-HSE-FM-064) 

     เหมาะส าหรบัคน้หาสาเหตุ และความรุนแรง ของความลม้เหลวของ เครื่องจกัร อุปกรณ์ 
ระบบควบคมุต่างๆ เช่น อุปกรณ์ควบคุม, ระบบไฟฟ้า, ปัม๊สารเคม,ี สญัญาณแจง้เหตุ เป็นตน้  
 

Event Tree Analysis 
(ETA) 

(SL-HSE-FM-065) 

     ใชเ้ป็นวธิพีสิจูน์เพื่อแสดงทกุๆ สาเหตุทีเ่ป็นไปได้ และเป็นสาเหตุเบือ้งตน้ของอุบตัเิหตุที่
เกดิขึน้ ไม่ว่าอุปกรณ์ป้องกนัอนัตรายทีต่ดิตัง้ไวจ้ะท างานหรอืไมก่ต็าม หรอืใชใ้นการประเมนิ 
ผลกระทบทีจ่ะตามมาหลงัจากทีเ่กดิขึน้จากเหตุการณ์แรก หรอืใชบ้่งชีภ้าพเหตุการณ์ทีน่่าจะเป็น
สาเหตุของอุบตัเิหตุนัน้ และเพื่อคาดการณ์ผลกระทบทีจ่ะเกดิขึน้ เมื่อเครื่องจกัรเสยีหาย หรอื
คนท างานผดิพลาด และตรวจสอบระบบความปลอดภยัทีม่อียู่ 

Checklist Method 
(SL-HSE-FM-066) 

     การตรวจสอบการด าเนินงาน เพื่อหาอนัตรายว่าไดด้ าเนินการตามมาตรฐานการออกแบบ 
มาตรฐานการปฏบิตังิาน หรอืกฎหมายแลว้หรอืไม่ แลว้น าผลการตรวจมาท าการชีบ้่งอนัตราย  
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Work Risk Analysis 
(WRA) 

(SL-HSE-FM-038) 

     เหมาะส าหรบัการวเิคราะหง์านจากการกระท าของผูป้ฏบิตังิาน โดยมกีารจ าแนกเป็นขัน้ตอน
และจดัล าดบังานย่อย เพื่อการวเิคราะห ์Step by Step  

 

การประเมินความเส่ียง (Risk Assessment) 

 

ความเสีย่ง (RL)    = โอกาส (F) x   ความรุนแรง (S) 

 

(F)  โอกาสในการเกดิเหตุการณ์ สามารถแบ่งออกเป็น 4 ระดบั ดงันี้  

Level of Frequency Details 

1 โอกาสเกิดยาก หรือไม่เคยเกิดเลยในช่วง 10 ปี 

2 มีโอกาสเกิดนอ้ย เกิดขึน้ 1 คร้ัง ในช่วง 5-10 ปี 

3 โอกาสปานกลาง เกิดขึน้ 1 คร้ัง ในช่วง 1-5 ปี 

4 โอกาสสูง เกิดขึน้มากกว่า 1 คร้ัง ใน 1 ปี 

 

(S1) ความรนุแรงต่อคน :  

Level Severity to Human Detail 

1 บาดเจ็บเลก็นอ้ย ในระดบัปฐมพยาบาลเบื้องต้น 

2 เขา้รับการรักษาทางการแพทย์ หรือหยุดงานไม่เกิน 3 วัน 

3 อุบติัเหตุขั้นหยดุงาน มีการหยุดงานมากกว่า 3 วัน   

4 ทุพพลภาพถาวร, เสียชีวิต 
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(S2) ความเสียหายต่อทรพัยสิ์น :  

Level Severity to Property Detail 

1 ทรัพยสิ์นเสียหายเล็กน้อยหรือไม่เสียหายเลย  

(ไม่มีมูลค่าความเสียหาย หรือนอ้ยกวา่ 100,000 บาท) 

2 เสียหายปานกลาง สามารถท าการผลิตต่อได้  

(มูลค่าความเสียหายมากกวา่ 100,000 บาท) 

3 เสียหายมาก ต้องหยุดการผลิตบางส่วน 

(มูลค่าความเสียหายมากกวา่ 200,000 บาท) 

4  เสียหายมาก หรือต้องหยุดการผลิตทั้งหมด 

(มูลค่าความเสียหายมากกว่า 2,000,000 บาท) 

 

(S3) ความรนุแรงต่อส่ิงแวดล้อม :  

Level Severity to  
Environment 

Detail 

1 ส่งผลกระทบส่ิงแวดลอ้มเล็กน้อย และสามารถควบคุมแกไ้ขได ้

2 ส่งผลกระทบส่ิงแวดลอ้มปานกลาง 

สามารถควบคุมแกไ้ขไดใ้นระยะเวลาสั้น 

3 ส่งผลกระทบส่ิงแวดลอ้มรุนแรง ตอ้งใชเ้วลาในการแกไ้ข 

4 ส่งผลกระทบต่อส่ิงแวดลอ้มรุนแรงมาก 

ตอ้งใชท้รัพยากรและเวลาค่อนขา้งมากในการแกไ้ข 
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 (S4) ผลกระทบต่อชุมชนรอบข้าง :  

Level Severity Community Detail 

1 ไม่มีผลกระทบชุมชนรอบโรงงาน หรือมีผลกระทบชุมชน 

รอบโรงงานเล็กนอ้ย 

2 มีผลกระทบชุมชนรอบโรงงาน และแกไ้ขไดใ้นเวลาอนัสั้น 

3 มีผลกระทบสูงต่อชุมชนและพื้นท่ีขา้งเคียงตอ้งใชร้ะยะเวลา 

ในการแกไ้ข 

4 มีผลกระทบรุนแรงต่อชุมชนและพื้นท่ีขา้งเคียงในวงกวา้ง  

หรือหน่วยงานของรัฐตอ้งเขา้ช่วยเหลือแกไ้ข 
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โอกาสทีจ่ะเกดิ

เหตกุารณ ์

(Frequency) 

 

X 

 

ความรุนแรง

ของเหตกุารณ์

น ัน้ๆ 

(Severity) 

ผลลพัธ ์

Result 

ระดบั 

ความเสีย่ง 

Risk Level 

ความหมาย 

Meaning 

แผนควบคมุและ 

ทบทวนความเสีย่ง 

Risk 

Control Plan 

แผนลดความเสีย่ง 

Risk 

Reduction Plan 

1-2 

 

1 

 

ความเสีย่งเล็กนอ้ย 

Tolerable 

- 

 
- 

3-6 

 

2 

 

ความเสีย่งยอมรับได ้

Little problems  

Exist Intolerable 

(Acceptable) 

จัดท า 

Do 
- 

8-9 

 

3 

 

ความเสีย่งสงู 

Considerable  

problems exist 

Intolerable  

(High) 

จัดท า 

Do 

จดัท า 

Do 

12-16 

 

4 

 

ความเสีย่งทีย่อมรบั 

ไมไ่ด ้ตอ้งแกไ้ข 

ทนัท ี

Problems 

Requiring 

Immediate 

solutions exist 

Intolerable 

(Un-Acceptable) 

จดัท า 

Do 

จดัท า 

Do 
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 อปุกรณ์หลกัท่ีใช้ในกระบวนการและวิธีการพิจารณาอปุกรณ์วิกฤต 

1)  กระบวนการท าปฏกิริยิาของสารโพลไีวนิวคลอไรดท์ีผ่สมกบัน ้าปราศจากแรธ่าต ุ ทีม่กีารเตมิสารละลาย
โซเดยีมโพลสีไตรนีซลัโฟเนตและก๊าซคลอรนี จากนัน้ท าการเพิม่อุณหภมูขิองถงัปฏกิริยิาโดยตลอดไม่ใหเ้กนิ 
105±5 องศาเซลเซยีส โดยจะมกีารควบคมุอุณหภูมดิว้ยน ้าหล่อเยน็ทีบ่รเิวณเปลอืกนอกของถงัปฏกิริยิา 
ควบคุมความดนั และมกีารควบคุมปรมิาณก๊าซคลอรนีทีเ่ขา้ไปท าปฏกิริยิา แต่หากมปีรมิาณก๊าซคลอรนีในถงั
ปฏกิริยิาปรมิาณมากจะท าใหอ้ณุหภูมภิายในถงัปฏกิริยิาเพิม่สงู หรอืระบบควบคมุอุณหภมูเิกดิการเสยีหาย
จะท าใหอุ้ณหภูมภิายในถงัปฏกิริยิาเพิม่สงูเช่นกนั  ซึง่การเพิม่อุณหภูมหิรอืความดนัมากเกนิไปจงึมโีอกาสท า
ใหเ้กดิ Runaway Reaction  

แนวทางการแก้ไขป้องกนั 

○ ควบคุมอุณหภูมภิายในถงัปฏกิริยิาดว้ยอุณหภูมขิองน ้าหล่อเยน็ทีอ่ยู่ในช่องว่างใน Jacket ทีบ่รเิวณเปลอืก
นอก ของถงัปฏกิริยิา โดยจะป้อนน ้าหล่อเยน็ (Cooling Water) เพื่อลดอุณหภูมภิายในถงัปฏกิริยิาในกรณีที่
อุณหภูมเิกนิกว่า 105 องศาเซลเซยีส 

○  มีการติดตัง้ระบบควบคุมอุณหภูมโิดยจะท าการตรวจวดัอุณหภูมภิายในถังปฏิกิริยาด้วยอุปกรณ์ TIC 
(Temperature Indication Control) ระหว่างขัน้ตอนการเกิดปฏิกิริยาโดยตลอดและท าการป้องน ้ าเย็นที่
อุณหภูม ิ25-35 องศาเซลเซยีส เขา้สู่ Jacket และ Baffle 

○  มกีารใชร้ะบบ PID ในการควบคุมปรมิาณการเปิดวาลว์น ้าของน ้าหล่อเยน็ (DCV76-A) เพื่อรกัษาอุณหภูมิ
ภายในทัง้ปฏกิริยิาใหใ้กลเ้คยีงที ่105 องศาเซลเซยีส หากอุณหภูมภิายในถงัปฏกิริยิาเริม่สงูขึน้ วาลว์น ้าหล่อ
เยน็จะเปิดมากขึน้เพื่อจ่ายน ้าหล่อเยน็เขา้มาในปรมิาณทีเ่พิม่ขึน้ เพื่อลดอุณหภูมขิองน ้าหล่อเยน็ในช่องว่าง 
Jacket ลง ท าใหอุ้ณหภูมภิายในถงัลดลงจนไดอุ้ณหภูมติามเกณฑท์ีก่ าหนด 

○  ในกรณีที่ความดนัภายในเพิม่ขึ้นมากกว่า 0.45 MPa แต่ไม่เกิน 0.47 MPa ระบบควบคุมจะท าการลด
อตัราการเปิดวาลว์ป้อนก๊าซคลอรนีลง หรอืปิดวาลว์ชัว่ขณะโดยอตัโนมตั ิแต่หากความดนัภายในถงัปฏกิริยิา
ยงัคงสงูขึน้มากกว่าหรอืเท่ากบั 0.47 MPa จะมเีสยีงสญัญาณเตอืน “Pressure DV on panel” Alarm หลงัจาก
นัน้วาล์วจ่ายก๊าซคลอรยีจะถูกปิดลงโดยระบบอตัโนมตัเิพื่อใหป้ฏกิริยิาด าเนินต่อไปโดยไม่มกี๊าซคลอรนีเขา้
มาเพิม่ และความดนัภายในถงัปฏกิริยิาจะค่อยๆ ลดลง แต่หากกรณีความดนัและอุณหภูมลิดลงในอตัราทีช่า้ 
จะท าการเตมิสารละลายโซเดยีมซลัไฟตท์ีค่วามเขม้ขน้ 12% โดยน ้าหนัก เขา้ไปในถงัปฏกิริยิาเพื่อช่วยก าจดั
ก๊าซคลอรนีทีต่กคา้งในถงัปฏกิริยิาใหห้มดไปเรว็ยิง่ขึน้ ซึ่งจะท าใหค้วามดนัและอุณหภูมภิายในถงัปฏกิริยิา
ลดลงอย่างรวดเรว็ 

○  ในกรณีระบบควบคุมการผลิตอัตโนมตัิมีความผิดปกติ ซึ่งปล่อยให้วาล์วจ่ายก๊าซคลอรีนเปิดค้างอยู่ 
พนักงานทีค่วบคุมกระบวนการผลติจะท าการปิดวาล์วจ่ายก๊าซคลอรนีผ่านการควบคุม Manual ดว้ยตนเอง 
เพื่อไม่ใหม้กี๊าซคลอรนีเขา้มาเพิม่ และปฏกิริยิาด าเนินต่อไปจนกระทัง่ความดนัภายในถงัปฏกิริยิาลดลงน้อย
กว่าหรอืเท่ากบั 0.45 MPa  

○  ถงัปฏกิริยิามกีารออกแบบจดัท าโดยอา้งองิจากขอ้มลูใน Specification ของถงัปฏกิริยิาทีป่ระเทศญีปุ่่ น ซึง่มี
การออกแบบจดัท าภายใต้มาตรฐาน JIS ซึ่งเป็นมาตรฐานสากล โดยถงัปฏิกิรยิาท าด้วยวสัดุ Carbon Steel 
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SM400B และ Glass Lining ทัง้นี้ ค่าออกแบบของถงัปฏกิริยิาในดา้นอื่นๆ เช่น ความทนทานต่อแรงดนั และ
อุณหภูม ิตลอดจนความทนทานต่อการสกึกร่อนเป็นไปตามรายละเอยีดดา้นล่างนี้  

1) ค่าออกแบบความทนทานต่อแรงดนัของถงัปฏิกิรยิาเท่ากบั 0.78 MPa แต่มกีารใช้งานจรงิที่ 0.45 
MPa 

และผ่านการทดสอบความทนทานต่อแรงดนัโดยน ้า (Hydro Test) โดยมีการเติมน ้าเข้าจนเต็มจนไม่มี
อากาศหลงเหลอือยู่ภายใน ซึ่งทดสอบใหเ้หน็ว่า ถงัปฏกิริยิาสามารถทนทานต่อแรงดนัที ่1.5 เท่าของค่า
ออกแบบ หรอืเท่ากบั 1.17 MPa 

2) ค่าออกแบบความทนทานต่ออุณหภูมขิองถงัปฏกิริยิาเท่ากบั 150๐C แต่มกีารใชง้านจรงิที ่105๐C 

3) ค่าออกแบบความทนทานต่อการสกึกร่อนของถงัปฏกิริยิาภายในเป็น Glass Lining จงึมคีวามทนทาน
ต่อ 

การสกึกร่อนขา้งสูง โดยมคี่าเฉลี่ยความหนาของ Glass Lining ที ่1.4 mm ซึ่งเมื่อค านวณกบัอตัราการสกึ
กร่อนทีน้่อยกว่า 0.035 mm ต่อปี จงึท าใหถ้งัปฏกิริยิามอีายุการใชง้านไดน้านถงึ 20 ปี 

 

2) อุปกรณ์หลกัทีใ่ชใ้นกระบวนการท าปฏกิริยิาและการรบัก๊าซคลอรนี อาจเกดิการช ารุด/อุปกรณ์ไม่สมบูรณ์ จาก
การท างานหรอืการซ่อมบ ารุง หรอืระบบก าจดัก๊าซคลอรนีอิม่ตวัจากการจบัก๊าซคลอรนี จงึมโีอกาสเกดิการ
รัว่ไหลของก๊าซคลอรนีสู่บรรยากาศ 

แนวทางการแก้ไขป้องกนั 

○  ในกรณีฉุกเฉินหากมกีารรัว่ไหลของก๊าซคลอรนีในกระบวนการผลติ หรอืตามเสน้ท่อ จะท าใหม้กี๊าซคลอรนี
เป็นจ านวนมากถูกส่งเขา้มาบ าบดัทีห่อก าจดัคลอรนี (Chlorine Eliminator) ณ ช่วงเวลาเดยีวกนั ซึง่จะท าให้
สารละลายโซเดยีมไฮดรอกไซดท์ีค่วามเขม้ขน้ 10% ทีก่ าลงัถกูใชง้านอยู่อิม่ตวัไดอ้ย่างรวดเรว็ ถงึแมว้่าจะมี
การสลบัไปใชถ้งัส ารองแลว้กต็าม ดงันัน้โรงงานจะท าการสลบัไปใชส้ารละลายโซเดยีมไฮดรอกไซดท์ีค่วาม
เขม้ขน้ 32% จากถงั V23-A โดยส่งเขา้สู่หอก าจดัคลอรนีโดยตรง เพื่อไปบ าบดัก๊าซคลอรนีทีม่ปีรมิาณมาก 
โดยการกดสวทิซ์สัง่การทีแ่ผงควบคุมจากหอ้งควบคุม (Control Room) 

○  การระบายก๊าซคลอรนีในกรณีฉุกเฉินภายในอาคารผลติ (Reactor House) กรณีฉุกเฉินเมือ่เกดิการรัว่ไหล
ของก๊าซคลอรนีภายในอาคารผลติ (Reactor House) เมื่อเกดิการแจง้เตอืน Alarm ของระบบตรวจจบัก๊าซ
คลอรนีภายในอาคารผลติ โรงงานจะหยุดการผลติและระบายก๊าซคลอรนีทีถู่กกกัไวใ้นอาคารผลติผ่านทาง 
Manual Valve ทีอ่ยู่ภายในอาคาร โดยก๊าซคลอรนีทัง้หมดจะถกูรวบรวมไปยงัท่อก๊าซรวมก่อนเขา้สู่หอก าจดั
ก๊าซคลอรนีต่อไป โดยในกรณีนี้จะสเปรยส์ารละลายโซเดยีมไฮดรอกไซดท์ีค่วามเขม้ขน้ 32% โดยน ้าหนกั 
เพิม่เตมิเพื่อเพิม่ความสามารถในการดกัจบัก๊าซคลอรนีของหอก าจดัคลอรนีไดอ้ย่างมปีระสทิธภิาพ 

○  การระบายกา๊ซคลอรนีในกรณีฉุกเฉินในถงัปฏกิริยิา กรณีทีอ่าจเกดิเหตุฉุกเฉินจนตอ้งหยุดการผลติ โรงงาน
จะหยุดจ่ายกา๊ซคลอรนีและระบายก๊าซคลอรนีเพื่อน าไปบ าบดัผา่นทางท่อดดูก๊าซบรเิวณดา้นบนของถงั
ปฏกิริยิา (Diaphragm valve) ทีต่ดิตัง้ทีถ่งัปฏกิริยิา และรวบรวมไปยงัท่อก๊าซรวมก่อนเขา้สู่หอก าจดัก๊าซ
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คลอรนีต่อไป โดยในกรณีนี้จะสเปรยส์ารละลายโซเดยีมไฮดรอกไซดทีค่วามเขม้ขน้ 32% โดยน ้าหนักเพิม่เตมิ
เพื่อใหส้ามารถดกัจบัก๊าซคลอรนีไดอ้ย่างมปีระสทิธภิาพ 

○  การระบายก๊าซคลอรนีในกรณีรัว่ซมึเฉพาะจุดระหว่างการซอ่มบ ารุงภายในอาคารถงัปฏกิริยิา (Reactor 
House) โรงงานจะรวบรวมกา๊ซคลอรนีภายในอาคารผลติผ่านทางท่อดดูก๊าซทีอ่ยู่ภายในอาคารผลติ (Service 
Point) จ านวน 26 จุด เขา้สู่ท่อกา๊ซรวมก่อนเขา้สู่หอก าจดัก๊าซคลอรนีต่อไป 

○  กรณีเกดิการรัว่ซมึของก๊าซคลอรนีเฉพาะจุดระหว่างการซ่อมบ ารุงภายในพืน้ทีอ่ื่นๆ โรงงานจะรวบรวมก๊าซ
คลอรนีภายในพืน้ทีอ่ื่นๆ ผ่านทางท่อ Service Point จ านวน 4 จุด เขา้สู่ท่อก๊าซรวมก่อนเขาสู่หอก าจดัก๊าซ
คลอรนีต่อไป 

○  มกีารจดัท าแผนการตอบโตเ้หตุฉุกเฉินกรณีสารเคมรีัว่ไหลของบรษิทัและฝึกซอ้มประจ าปี 

○  มกีารจดัท าเอกสารมาตรฐานการจดัการก๊าซคลอรนีเพื่อเป็นแนวทางการปฏบิตัขิองพนักงานฝ่ายผลติ 

○  มกีารจดัท าเอกสารมาตรฐานการหยุดระบบการผลติฉุกเฉินเพื่อเป็นแนวทางการปฏบิตัขิองพนักงานฝ่าย
ผลติ 

○  มกีารจดัท าแผนการตรวจสอบ/ทดสอบอุปกรณ์ เครื่องจกัร ประจ าปีตามมาตรฐานเครื่องจกัรโดยฝ่ายซ่อม
บ ารุง 

○  มกีารตดิตัง้ระบบตรวจจบัก๊าซคลอรนีรัว่ไหลทัง้ภายในอาคารผลติ และรมิรัง้โรงงาน ทัง้สิน้ 32 สถานี และ
จุดตรวจจบัก๊าซคลอรนีทีบ่รเิวณรมิรัว้โรงงาน/หอก าจดัก๊าซคลอรนี ทางโรงงานได้เชื่อมต่อการส่งสญัญาณ
การตรวจจบัก๊าซคลอรนีทีอ่าจรัว่ไหลสู่ภายนอกกบัศูนยเ์ฝ้าระวงัคุณภาพสิง่แวดล้อมและความปลอดภยัของ
นิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด 

○ มกีารติดตัง้ระบบม่านน ้ารอบอาคารปฏิกิรยิา เมื่อเกิดกรณีฉุกเฉินมคีลอรนีรัว่ไหลภายในอาคารปฏกิริยิา 
พนักงานฝ่ายผลติสามารถกดปุ่ มเปิดระบบม่านน ้าและปิดหน้าต่างรอบอาคารปฏกิริยิาเพื่อป้องกนัก๊าซคลอรนี
รัว่ไหลออกมาสู่บรรยากาศภายนอก 
○  มาตรการดา้นการออกแบบทอ่ขนส่งสารเคม ี 

 1) การออกแบบและทดสอบท่อขนส่ง 

  - โรงงานใชก้ารออกแบบระบบท่อขนส่งตามมาตรฐาน ANSI (American National Standard  

    Institute) ซึง่ทีย่อมรบัไดโ้ดยทัว่ไป   

  - วสัดุท่อทีใ่ชท้ า Carbon Steel  

  - ท่อทีใ่ชจ้ะเป็นท่อทีไ่รต้ะเขบ็ (SLMS : Seamless Pipe)  

  - มกีารทดสอบความดนั (Hydrostatic Test) ทีค่วามดนั 10 บาร์ ก่อนด าเนินการจรงิ หากพบการ
รัว่ไหล โรงงานตอ้งท าการแกไ้ขและทดสอบซ ้าอกีครัง้ จนไม่พบการรัว่ไหล (เมื่อเพิม่ก าลงัการผลติ ไม่ม ี

    การปรบัเปลีย่นและเพิม่เตมิทอ่ส่งสารเคม)ี 
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  - ท่อคลอรนีมกีารตรวจสอบความหนาของท่อปีละ 1ครัง้  

 2) การวางเสน้ท่อ  

- เสน้ท่อจะวางอยู่เหนือพืน้ดนิทัง้หมดโดยจะวางอยู่บน Pipe Rack และ Pipe Support และ
จดัวางใหท้่ออยู่ในลกัษณะทีป่ลอดภยัต่อการเกดิความเสยีหาย 

- Pipe Rack จะมกีารออกแบบใหร้องรบั Load ของท่อ  

- Pipe Rack และ Pipe Support จะตอ้งมกีารทาสรีองพืน้กนัสนิมทัง้หมด 

- Pipe Rack ออกแบบใหเ้ขา้ถงึไดง้า่ยต่อการบ ารุงรกัษาและการตรวจสอบ 

- มกีารจดัวางท่อขนส่งสารเคมใีนพื้นทีเ่ฉพาะทีม่คีวามเหมาะสมห่างจากโอกาสเกดิความ
เสยีหายจากแรงกระแทก โดยมรีะยะห่างสิง่ทีม่โีอกาสเกดิอนัตรายต่อท่อ เช่น ห่างจากถนน 
2.5 เมตร และระย ความสงูจากพืน้ดนิ ถงึแนวท่อขนส่งสารเคม ี5.5 เมตร 

- ออกแบบโครงสรา้งทีส่ามารถรองรบัผลกระทบจากการขยายตวัหรอืหดตวัอนัเนื่องจากการ 

- เปลีย่นแปลงอุณหภูมหิรอืน ้าหนักทีเ่กดิจากตวัท่อ 

  3) ระบบการตดัแยกระบบ 

- มรีะบบตดัแยกอตัโนมตั ิ(Interlock) ทีต่น้ทางหากท่อขนส่งสารเคมภีายในโรงงานมกีาร
รัว่ไหล สามารถสัง่ปิดวาลว์จากจุดรบัสารเคมเีขา้โรงงาน และท าการดดูสารเคมทีีร่ ัว่ไหล
และทีอ่ยู่ภายใน 

- ท่อส่งไปก าจดัยงัหอก าจดัไดท้นัท ีส าหรบัท่อขนส่งสารเคมภีายนอกโรงงานทาง
บรษิทัผูผ้ลติ 

- สารเคมสีามารถดดูสารเคมใีนทอ่กลบัไปยงับรษิทัไดเ้ช่นกนั 

- มรีะบบทีส่ามารถสัง่การจากหอ้งควบคมุ ซึง่จะท าการสัง่ปิดวาลว์ควบคมุ เพื่อตดัแยก
ระบบออกในกรณีทีเ่กดิเหตฉุุกเฉิน หรอืมกีารรัว่ไหลของสารเคมภีายในท่อ  

- มกีารตดิตัง้วาลว์ควบคุมอตัโนมตั ิ(Control  Valve) 

• การแจง้เตอืนระดบัที ่1 ก าหนดไวท้ี ่20% ของค่า TLV-TWA คอื 0.1 ppm 

• การแจง้เตอืนระดบัที ่2 ก าหนดไวท้ี ่40% ของค่า TLV-TWA คอื 0.2 ppm  

 - ตดิตัง้ Check Valve ทีป่ลายทางรบัสารเพื่อไม่ใหม้กีารไหลยอ้นกลบั 

 - ม ีManual Valve ทีต่ดิตัง้ไว ้ซึง่จะสามารถตดัแยกระบบในกรณีฉุกเฉินไดท้นัท ี

 ○  มาตรการควบคมุเฝ้าระวงั   

มเีครื่องตรวจจบัก๊าซคลอรนี (Chlorine Gas Detectors) ตดิตัง้อยู่บรเิวณ Reactor House  และบรเิวณหอก าจดั
คลอรนี 
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- จดัใหม้แีผนซ่อมบ ารงุส าหรบัการปรบัปรุงสถานทีท่ างานและเครือ่งมอื/
เครื่องจกัรต่างๆ ใหอ้ยู ่

- ในสภาพทีป่ลอดภยั 
- ม ีFlow Meter ซึง่สามารถตรวจจบัในกรณีทีส่ารเคมเีกดิการรัว่ไหลจากท่อซึง่

สามารถดคูวาม 
- ผดิปกตขิองอตัราการไหลไดจ้ากหอ้งควบคุม 
- ก ากบัดแูลและบ ารุงรกัษาเชงิป้องกนัของระบบท่อขนส่ง ไดก้ าหนดใหม้แีผนใน

การบ ารุงรกัษาเชงิป้องกนั (Preventive Maintenance) ดงันี้ 
• ตรวจสอบสารเคลอืบผวิ ปีละ 1 ครัง้ 
• ตรวจสอบการผุกร่อนภายใตฉ้นวน Corrosion Under Insulation (CUI) ปีละ 1 

ครัง้ 
• ตรวจสอบความหนา (Thickness Inspection) ปีละ 1 ครัง้ 
• ตรวจสอบดว้ยสายตา (Visual Inspection) ปีละ 1 ครัง้ 
• ตรวจสอบการรัว่ไหล ปีละ 1 ครัง้ 

กรณีการรั่วไหลที่สามารถควบคมุและด าเนินการผลิตตอ่ได ้

- มกีารแจง้เตอืนของ Chlorine detector ที ่Chlorine detector panel ในหอ้งควบคุม 

- หากผู้พบเห็นได้กลิน่ Chlorine แต่ไม่มสีญัญาณการแจง้เตือนใหท้ าการแจง้สถานการณ์
ของคลอรนีรัว่ไหลกบัหวัหน้างานทนัท ี

- หวัหน้างานฝ่ายผลิตและ/หรือผู้จดัการฝ่ายผลิต ร่วมกันพิจารณาระดบัการรัว่ไหลของ
คลอรีนว่ามีความรุนแรงจนต้องหยุดการด าเนินการผลิตโดยทนัที หรือสามารถเข้าไป
จดัการระงบัการรัว่ไหลของคลอรนี โดยผู้ปฏิบตักิารตอบโต้ภาวะฉุกเฉินด าเนินการตาม
มาตรฐานการหยุดระบบการผลติฉุกเฉิน 

- ก าหนดใหผู้ท้ีเ่กี่ยวขอ้งกบัการปฏบิตังิานทีผ่่านฝึกอบรมตามแผนปฏบิตักิารภาวะฉุกเฉิน
กรณีสารเคมรีัว่ไหลสวมใส่อุปกรณ์ป้องกนัอนัตรายเขา้ประเมนิสถานการณ์ 

- ตรวจสอบพื้นที่เกิดเหตุ หาจุดรัว่ไหล และดูดระบายก๊าซคลอรีนที่ร ัว่ไหลผ่าน Mobile 
scrubber เพื่อก าจดัคลอรนีทีร่ ัว่ไหล หรอืดูดก๊าซคลอรนีทีร่ ัว่ไหลดงักล่าวผ่านสาย Hose 
และส่งไปก าจัดที่หอก าจดัระงบัการรัว่ไหลชัว่คราวตามมาตรฐานการปฏิบตัิงานและ
มาตรฐานเครื่องจกัร 

กรณีการรัว่ไหลทีไ่ม่สามารถควบคุมได ้จ าเป็นตอ้งหยุดการผลติโดยทนัท ี

- ก าหนดใหผู้ท้ีเ่กีย่วขอ้งกบัการปฏบิตังิานทีผ่า่นฝึกอบรมตามแผนปฏบิตักิารภาวะฉุกเฉิน
กรณีสารเคมรีัว่ไหลสวมใส่อุปกรณ์ป้องกนัอนัตราย และชุด SCBA เขา้ประเมนิสถานการณ์ 
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- ตดิต่อบรษิทัผูผ้ลติสารเคมเีพื่อหยุดจ่ายก๊าซคลอรนี 
- ปิดวาลว์คลอรนีหลกัทีบ่รเิวณ Chlorine gas station และตรวจสอบเพื่อยนืยนัการปิดวาลว์

อย่างสมบูรณ์ที ่DCS หอ้งควบคุม 

- แจง้บรษิทัผูผ้ลติท าการดดูกลบัก๊าซคลอรนีทีค่งเหลอืภายในท่อ 
- หยุดการท างานของถงัปฏกิริยิาทัง้หมดในทุกกระบวนการตามมาตรฐานการหยุดระบบการ

ผลติฉุกเฉิน 

- ระบบท าการปิดวาลว์จ่ายก๊าซคลอรนี ส าหรบัก๊าซคลอรนีทีอ่ยู่ในถงัปฏกิริยิาฝ่ายผลติจะท า
การลด 

- ความดนัภายในถงัปฏกิริยิาใหม้คี่าเท่ากบั 0 MPa และท าการตรวจสอบสถานะผ่านทาง 
DCS  

- หอ้งควบคุม และก าจดัของเสยีจากกรณีฉุกเฉินตามขัน้ตอนการจดัการของเสยีจาก
กระบวนการผลติ 

- ปฏบิตัติามแผนฉุกเฉินของบรษิทั 
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ตารางบญัชีรายการส่ิงท่ีเป็นความเส่ียงและอนัตราย 

 
 

 

 

 

ส่ิงที่เป็นความเส่ียงและอันตราย ผลกระทบที่อาจเกิดขึ้น

ระดบัความเส่ียง จ านวน แผนควบคุม/

แผนลดความเส่ียง

1 (เล็กน้อย) 0

2 (ยอมรับได)้ 4 C-13

3 (สูง) 0

4 (ยอมรับไม่ได)้ 0

1 (เล็กน้อย) 5

2 (ยอมรับได)้ 3 C-13

3 (สูง) 0

4 (ยอมรับไม่ได)้ 0

-ผงพีวซีีรั่วไหลออกสูบ่รรยากาศ

-วาลว์นิรภยัไม่ตัดเม่ือเกิดแรงดันเกินขณะถา่ยเทวตัถดุิบจากรถ

ระคายเคืองตา ผิวหนังผูป้ฏิบตัิงาน

-ถงัวตัถดุิบที่ตัวรถระเบดิ

-ผงพีวซีีรั่วไหลออกสูบ่รรยากาศ

-เครนช ารุดขณะใชง้าน

-ระคายเคืองตา ผิวหนังผูป้ฏิบตัิงาน

-สญูเสยีวตัถดุิบ พนักงานไดร้บัอนัตราย

2

ถา่ยเทวตัถดุับ / บรรจผุลติภณัฑ์

What-IF

ล าดบั การด าเนินการในโรงงาน วิธีการ การประเมินความเส่ียง

1

ถา่ยเทวตัถดุิบจากรถบรรทกุ (Lorry 

tank) เขา้ถงัเก็บวตัถดุิบ

What-IF

ส่ิงที่เป็นความเส่ียงและอันตราย ผลกระทบที่อาจเกิดขึ้น

ระดบัความเส่ียง จ านวน แผนควบคุม/

แผนลดความเส่ียง

1 (เล็กน้อย) 0

2 (ยอมรับได)้ 4 C-13

3 (สูง) 0

4 (ยอมรับไม่ได)้ 0

1 (เล็กน้อย) 5

2 (ยอมรับได)้ 3 C-13

3 (สูง) 0

4 (ยอมรับไม่ได)้ 0

-ผงพีวซีีรั่วไหลออกสูบ่รรยากาศ

-วาลว์นิรภยัไม่ตัดเม่ือเกิดแรงดันเกินขณะถา่ยเทวตัถดุิบจากรถ

ระคายเคืองตา ผิวหนังผูป้ฏิบตัิงาน

-ถงัวตัถดุิบที่ตัวรถระเบดิ

-ผงพีวซีีรั่วไหลออกสูบ่รรยากาศ

-เครนช ารุดขณะใชง้าน

-ระคายเคืองตา ผิวหนังผูป้ฏิบตัิงาน

-สญูเสยีวตัถดุิบ พนักงานไดร้บัอนัตราย

2

ถา่ยเทวตัถดุับ / บรรจผุลติภณัฑ์

What-IF

ล าดบั การด าเนินการในโรงงาน วิธีการ การประเมินความเส่ียง

1

ถา่ยเทวตัถดุิบจากรถบรรทกุ (Lorry 

tank) เขา้ถงัเก็บวตัถดุิบ

What-IF
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ตารางบญัชีรายการส่ิงท่ีเป็นความเส่ียงและอนัตราย 

 
 

 

 

 

 

 

1 (เล็กน้อย) 2

2 (ยอมรับได)้ 4 C-13, C-14

3 (สูง) 0

4 (ยอมรับไม่ได)้ 0

1 (เล็กน้อย) 4

2 (ยอมรับได)้ 4 C-01

3 (สูง) 2 C-01

4 (ยอมรับไม่ได)้ 0 R-01

- ผูป้ฏิบตัิไม่ปฏิบตัิตามขัน้ตอนการขับรถอยา่งปลอดภยั - เกิดอบุตัิเหตุเฉ่ียวชน ทรพัยส์นิเสยีหาย พนักงานไดร้บับาดเจ็บ

4

Node 1: การรบัก๊าซคลอรนี

HAZOP

-คลอรนีตกคา้งมากในระบบท่อ

-การไหลของคลอรนีมากเกินไป

-เกิดการไหลยอ้นกลบัของคลอรนีเน่ืองจากแรงดันสงู

-ก๊าซคลอรนีไม่บรสิทุธ์ิ

-เกิดความชืน้สงูในระบบท่อกอ่นการรบัคลอรนี

-วาลว์รั่วจากการเสีย่มสภาพ

-เกิดอนัตรายต่อผูป้ฏิบตัิงาน

-เกิดความดันในถงัท าใหถ้งัปฏิกิรยิาเกิดความเสยีหาย

-เกิดกรดภายในท่อ มีโอกาสกดักรอ่นระบบท่อสง่ ท  าใหก๊้าซคลอรนีรั่วไหล

-เกิดออกซิเจนในปรมิาณสงูในถงัปฏิกิรยิา ท  าใหท้่อถกูกดักรอ่น ท่อรั่ว และท าใหก๊้าซ

คลอรนีรั่วไหล

-เกิดภาวะกดักรอ่นในเสน้ท่อท าใหเ้กิดก๊าซคลอรนีรั่วไหล

-ท าใหเ้กิดคลอรนีรั่วไหล

3

ขนยา้ยวตัถดุิบและผลติภณัฑด์ว้ย

รถยก

What-IF
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ตารางบญัชีรายการส่ิงท่ีเป็นความเส่ียงและอนัตราย 

 
 

 

 

 

 

 

1 (เล็กน้อย) 6

2 (ยอมรับได)้ 3 C-02

3 (สูง) 0

4 (ยอมรับไม่ได)้ 0

1 (เล็กน้อย) 4

2 (ยอมรับได)้ 0

3 (สูง) 0

4 (ยอมรับไม่ได)้ 0

6

Node 3: กระบวนการ Reslurry

HAZOP

-ไม่มีการไหลของน า้เขา้ถงั

-ไม่มีการไหลของสารละลายพีวซีีเขา้ป๊ัม

-ท าใหใ้บกวนเสยีหาย

-ท าใหป๊ั้มเสยีหาย

5

Node 2: การปอ้น PVC สู่

กระบวนการ Reslurry

HAZOP

-ไม่มีการไหลของอากาศสูถ่งุกรอง

-อตัราการไหลของผงพีวซีีมากเกินไป

-เกิดแรงดันภายในท าใหไ้ซโลเสยีหาย

-ผลพีวซีีลน้ไซโลสยูเสยีวตัถดุิบ
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ตารางบญัชีรายการส่ิงท่ีเป็นความเส่ียงและอนัตราย 

 
 

 

 

 

 

 

1 (เล็กน้อย) 12

2 (ยอมรับได)้ 3 C-01, C-04

3 (สูง) 5 R-01

4 (ยอมรับไม่ได)้ 1 R-01

1 (เล็กน้อย) 9

2 (ยอมรับได)้ 3 C-05

3 (สูง) 0

4 (ยอมรับไม่ได)้ 0

8

Node 5: SQ/BQ/Sodium Sulfite 

solution

HAZOP

-ไม่มีอตัราการไหลของน า้ที่ผสมสารละลาย

-แรงดันจากป๊ัมสง่สารละลายมากเกินไป

-ปรมิาณสารละลายในถงัมากเกินไป และการแสดงปรมิาณถงับกพรอ่ง

-ความผิดพลาดจากผูป้ฏิบตัิงานในการตรวจสภาพวาลว์และถงั

-ระบบไม่ความคุมการเปิดปิดวาลว์จากระบบค าสั่ง

-วาลว์ควบคุมสถานะการสั่งจ่ายสารละลายเกิดความเสยีหาย

-ไม่มีน า้เขา้สูร่ะบบ ท าใหก้ารผลติเกิดความลา่ชา้

-เกิดท่อสง่สารละลายแตกรั่ว

-สารละลายภายในถงัลน้ออกสูภ่ายนอก สารเคมีรั่วไหล

-เครื่องจกัรไม่สามารถปฏิบตัิงานได ้ไม่สามารถสง่สารละลายไปขัน้ตอนต่อไป

-สารละลายลน้ออกมาภายนอกอยา่งต่อเน่ือง

7

Node 4: กระบวนการท าปฏิกิรยิา

HAZOP

-ไม่มีการไหลของสารละลาย BQ เขา้ถงัปฏิกิรยิา

-ไม่มีการไหลของสารละลาย SQ เขา้ถงัปฏิกิรยิา

-ไม่มีการไหลของโซเดยีมซัลไฟตเ์ขา้ถงัปฏิกิรยิา

-อตัราการไหลของไอน า้มากเกินไป

-คลอรนีไหลเขา้มากเกินไป

-ไม่มีอตัราการไหลของอากาศในถงัปฏิกิรยิา หรอืมีมากเกินไป

-แรงดนัภายในถงัปฏิกิรยิามากเกินไป

-ความผิดพลาดจากผูป้ฏิบตังิาน

- การเสือ่มสภาพของอปุกรณ ์และปัจจัยอ่ืนๆ

-สง่ผลกระทบตอ่คณุภาพของผลติภณัฑ์

-เกิดปฏิกิรยิานานกวา่ปกต ิเสยีหายตอ่ผลติภณัฑ์

-คลอรนีตกคา้งภายในถงัปฏิกิรยิา

-เกิดความเสยีหายตอ่ถงัปฏิกิรยิา

-เกิดก๊าซคลอรนีรั่วไหลในระบบ เป็นอนัตรายตอ่พนักงาน

-มีโอกาสเกิดก๊าซคลอรนีรั่วไหลออกสูบ่รรยากาศภายนอก



44 
รายงานวเิคราะหค์วามเสีย่ง 
บรษิทั เอส แอนด ์แอล สเปเชยีลตี้ โพลเิมอร ์จ ากดั 
 
ตารางบญัชีรายการส่ิงท่ีเป็นความเส่ียงและอนัตราย 

 
 

 

 

 

 

 

1 (เล็กน้อย) 5

2 (ยอมรับได)้ 5 C-06

3 (สูง) 0

4 (ยอมรับไม่ได)้ 0

1 (เล็กน้อย) 8

2 (ยอมรับได)้ 3 C-06, C-19

3 (สูง) 0

4 (ยอมรับไม่ได)้ 0

10

Node 7: กระบวนการลา้ง (Washing)

HAZOP

-ไม่มีอตัราการไหลของสารละลาย

-ไม่มีการไหลของน า้เขา้สูถ่งัลา้ง

-ไม่มีการไหลของลมเขา้สูถ่งัลา้ง

-ไม่มีการไหลของน า้เสยีจากถงัลา้งเขา้สูถ่งัรองรบัน า้เสยี

-สารละลายซีพีวซีีลน้ออกจากถงั

-แรงดันภายในถงัสงูเกินไป

-ความผิดพลาดจากผูป้ฏิบตัิงานในการตรวจสอบเครื่องจกัร

-กระบวนการผลติมาสามารถด าเนินต่อได้

-สง่ผลกระทบต่อคุณภาพผลติภณัฑ์

-ขัน้ตอนการลา้งไม่สมบรูณ์

-ไม่สามารถระบายน า้เสยีออกได ้การผลติไม่สามารถด าเนินต่อได้

-สญูเสยีผลติภณัฑแ์ละสง่ผลกระทบต่อสขุภาพผูป้ฏิบตัิงานจากการสดูดมสารระเหย และ

กระทบต่อสิง่แวดลอ้ม

-วาลว์ ท่อ หนา้แปลนช ารุด/แตก สารละลายรั่วไหลออกสูภ่ายนอก

-ไม่มีการล  าเลยีงสารละลาย มาสามารถผลติต่อได ้สารละลายเขา้ถงัมากเกินไปจนลน้

9

Node 6: การปลอ่ยสารละลาย 

CPVC (Slurry)

HAZOP

-ความผิดพลาดจากผูป้ฏิบตัิงานในการตรวจสอบสภาพวาลว์และถงั

-ปรมิาณสารละลายในถงัมากเกินไป และการแสดงปรมิาณถงับกพรอ่ง

-ปรมิาณสารละลายในถงันอ้ยเกินไป และการแสดงปรมิาณถงับกพรอ่ง

-สารละลายที่ออกจากถงัมีอณุหภมิูสงู

-ไม่มีอตัราการไหลของน า้

-ไม่มีอตัราการไหลของสารละลาย

-ไม่มีอตัราการไหลของน า้หลอ่เยน็

-ไม่สามารถสง่สารละลายเขา้ถงัพักได ้หรอืสารละลายถกูสง่ออกมากเกินไปจนลน้

-สารละลายลน้ออกจากถงัพัก สญูเสยีผลติภณัฑแ์ละเกิดการบาดเจ็บจากอณุหภมิู

สารละลาย

-เกิดความเสยีหายต่อใบกวน และป๊ัม

-Rubber lining ถงัช ารุดจากอณุหภมิูสารละลายและกดักรอ่นถงั สารละลายรั่วออกสู่

ภายนอก

-เกิดความเสยีหายต่อป๊ัม การผลติไม่สามารถด าเนินต่อไปได้

-กระบวนการผลติมาสามารถด าเนินต่อได้

-เกิดความเสยีหายต่อ Rubber lining ของถงัพัก



45 
รายงานวเิคราะหค์วามเสีย่ง 
บรษิทั เอส แอนด ์แอล สเปเชยีลตี้ โพลเิมอร ์จ ากดั 
 
ตารางบญัชีรายการส่ิงท่ีเป็นความเส่ียงและอนัตราย 

 
 

 

 

 

 

 

1 (เล็กน้อย) 16

2 (ยอมรับได)้ 4 C-07

3 (สูง) 0

4 (ยอมรับไม่ได)้ 0

1 (เล็กน้อย) 3

2 (ยอมรับได)้ 3 C-08

3 (สูง) 0

4 (ยอมรับไม่ได)้ 0

12

Node 9: Vacuum system and 

hydrichillic system

HAZOP

-ไม่มีอตัราการไหลของสารเคมีเขา้ระบบ

-ไม่มีการไหลของกรดเกลอืเขา้ถงั

-ไม่มีการไหลของน า้กรองเขา้ป๊ัม

-ป๊ัมสารเคมีเสยีหาย run dry, diaphragm ป๊ัมเสยีหาย 

กรดเกลอืไหลเขา้ป๊ัมสญูญากาศท าใหป๊ั้มเสยีจากการกดักรอ่น

-ป๊ัมเสยีหาย

11

Node 8: กระบวนการแยกน า้ การ

เป่าแหง้ และการสง่เขา้ไซโล

HAZOP

-แรงดันที่เขา้ระบบมากเกินไป

-อณุหภมิูใน Fluid bed dryer สงูเกินไป

-ระดับของสารละลายมีระดับต า่เกินไป

-ระดับสารละลายสงูเกินไป

-ระดับของโซดาไฟต า่เกินไป

-ระดับโซดาไฟสงูเกินไป

-CPVC transport hopper เสยีหาย

-ผนังบ ุFRP เสยีหาย

-ใบกวนเกิดการเสยีหาย/ ป๊ัมสารละลาย run dry

-สารละลายลน้ออกภายนอก

-ป๊ัมโซดาไฟ run dry

-โซดาไปรั่วไหลในพืน้ที่ ผูป้ฏิบตัิงานไดร้บัอนัตราย



46 
รายงานวเิคราะหค์วามเสีย่ง 
บรษิทั เอส แอนด ์แอล สเปเชยีลตี้ โพลเิมอร ์จ ากดั 
 
ตารางบญัชีรายการส่ิงท่ีเป็นความเส่ียงและอนัตราย 

 
 

 

 

 

 

 

1 (เล็กน้อย) 3

2 (ยอมรับได)้ 15 C-09

3 (สูง) 1 R-01

4 (ยอมรับไม่ได)้ 0

1 (เล็กน้อย) 5

2 (ยอมรับได)้ 4 C-09

3 (สูง) 0

4 (ยอมรับไม่ได)้ 0

14

Node 11: กระบวนการปรบัสภาพน า้

เสยี

HAZOP

-ไม่มีการไหลของโซดาไฟ

-ไม่มีการไหลของกรดเกลอื

-น า้เสยีในถงัมีระดับสงู

-ไม่มีการปรบัน า้เสยี ค่าไม่เป็นไปตามเกณฑ์

-ป๊ัมช ารุด ตอ้งหยดุกระบวนการ

-ไม่สามารถเกิดกระบวนการปรบัสมดุลได ้ป๊ัมช ารุด และน า้เสยีลน้เกิดผลกระทบต่อสิง่

แวดลอ้ง

13

Node 10: Sodium hydroxide

HAZOP

-ไม่มีการไหลของโซดาไฟ

-ไม่มีการไหลของน า้

-ไม่มีการไหลของโซดาไฟที่อ่ิมตัวไปยงัถงัเก็บ

-ไม่มีการไหลของโซเดียมซลัไฟต์

-มีแรงดันอากาศภายในท่อสง่

-ระดับแสดงปรมิาณสารละลายบกพรอ่ง

-กระบวนการผลติลา่ชา้ ไม่สามารถท าสารละลายโซดาไฟเขม้ขน้10% ได ้เพ่ือดักจบัก๊าซ

คลอรนี ท  าใหเ้กิดคลอรนีรั่วไหลสูภ่ายนอก และไม่สามารถปรบัคุณภาพน า้เสยีได ้ท  าใหส้ง่

น า้เสยีไม่ได ้และป๊ัมช ารุด

-ไม่สามารถท าสารละลายโซดาไฟเขม้ขน้10% ได ้เพ่ือดักจบัก๊าซคลอรนี ท  าใหเ้กิดคลอรนี

รั่วไหลสูภ่ายนอก และป๊ัมช ารุด

-โซดาไฟลน้ออกนอกถงั อนัตรายต่อผูป้ฏิบตัิงาน และป๊ัมช ารุด

-ไม่สามารถปรบัคุณภาพน า้เสยีได ้ท  าใหส้ง่น า้เสยีไม่ได ้และป๊ัมช ารุด

-ท่อเกิดการแตก การบ าบดัโซดาไฟที่เสือ่มสภาพไม่สมบรูณ์

-ขัน้ตอนการผลติหยดุลง และอาจมีการรั่วไหลของคลอรนี เกิดความเสยีหายต่อป๊ัม 

สารละลายลน้ออกจากถงั กระทบต่อผูป้ฏิบตัิงานและสิง่แวดลอ้ม



47 
รายงานวเิคราะหค์วามเสีย่ง 
บรษิทั เอส แอนด ์แอล สเปเชยีลตี้ โพลเิมอร ์จ ากดั 
 
ตารางบญัชีรายการส่ิงท่ีเป็นความเส่ียงและอนัตราย 

 
 

 

 

 

 

 

1 (เล็กน้อย) 17

2 (ยอมรับได)้ 15 C-10, C-19

3 (สูง) 0

4 (ยอมรับไม่ได)้ 0

1 (เล็กน้อย) 11

2 (ยอมรับได)้ 5 C-11

3 (สูง) 0

4 (ยอมรับไม่ได)้ 0

16

Node 13: CW, FW, BW

HAZOP

-ไม่มีน า้ไหลเขา้ระบบกรองน า้และเติมใน Cooling tower

-น า้ในบอ่พัก BW มีระดับต า่

-ไม่สามารถด าเนินการผลติได ้ป๊ัมช ารุด

-ตอ้งหยดุกระบวนการ ป๊ัมช ารุด

15

Node 12: Wastewater system

HAZOP

-ไม่มีน า้เสยีเขา้สูถ่งั

-ไม่มีน า้เสยีเขา้สูร่ะบบ Circulate tank

-ไม่มีกรดเกลอืไหลเขา้ถงั

-น า้เสยีมีอณุหภมิูสงู

-กรดเกลอืและโซดาไฟในถงัมีระดับสงู

-น า้เสยีไหลลน้ถงั มีผลกระทบต่อสิง่แวดลอ้มและท าใหต้อ้งหยดุเครื่องจกัรบางสว่น

-น า้เสยีไม่ผา่นเกณฑม์าตรฐาน

-ตอ้งหยดุกระบวนการ และป๊ัมช ารุด

-ท าใหเ้กิดความเสยีหายต่อถงั

-สารละลายลน้ถงั เป็นอนัตรายต่อผูป้ฏิบตัิงาน



48 
รายงานวเิคราะหค์วามเสีย่ง 
บรษิทั เอส แอนด ์แอล สเปเชยีลตี้ โพลเิมอร ์จ ากดั 
 
ตารางบญัชีรายการส่ิงท่ีเป็นความเส่ียงและอนัตราย 

 
 

 

 

 

 

 

1 (เล็กน้อย) 1

2 (ยอมรับได)้ 3 C-12, C-19

3 (สูง) 0

4 (ยอมรับไม่ได)้ 0

1 (เล็กน้อย) 3

2 (ยอมรับได)้ 6 C-17

3 (สูง) 0

4 (ยอมรับไม่ได)้ 0

18

Node 15: Compressed Air

HAZOP

-ไม่มีลมอดั ไม่มีอากาศปอ้นเขา้

-แรงอดัลมในระบบสงูเกินไป

-เกิดการควบแน่นภายในถงัพักลมอดั

-ท าใหต้อ้งหยดุกระบวนการ

-อาจท าใหร้ะเบดิ

-ท าใหว้าลว์เสยีหาย ผลติภณัฑไ์ม่ไดม้าตรฐาน

17

Node 14: Steam

HAZOP

-ไม่มีการไหลของไอน า้แรงดันสงู

-ไอน า้มีแรงดันต า่ เกิดภาวะสญูญากาศในระหวา่งหยดุระบบ

-อณุหภมิูไอน า้สงูเกินไป

-ไม่สามารถด าเนินการผลติได ้ผลติภณัฑไ์ม่ไดม้าตรฐาน

-ท าใหท้่อสง่ไอน า้เกิดความเสยีหาย

-ท าใหร้ะบบท่อสง่ไอน า้เสยีหาย



49 
รายงานวเิคราะหค์วามเสีย่ง 
บรษิทั เอส แอนด ์แอล สเปเชยีลตี้ โพลเิมอร ์จ ากดั 
 
ตารางบญัชีรายการส่ิงท่ีเป็นความเส่ียงและอนัตราย 

 
 

 

 

 

 

 

1 (เล็กน้อย) 2

2 (ยอมรับได)้ 0

3 (สูง) 0

4 (ยอมรับไม่ได)้ 0

1 (เล็กน้อย) 6

2 (ยอมรับได)้ 0

3 (สูง) 0

4 (ยอมรับไม่ได)้ 0

20

Node 17: DI water

HAZOP

-ไม่มีน า้ DI ไหลเขา้ระบบ

-คุณภาพน า้ DI ไม่ไดม้าตรฐาน

-ไม่สามารถเตรยีมสารละลายได ้ป๊ัมช ารุด

-มีผลต่อคุณภาพผลติภณัฑ์

19

Node 16: Nitrogen

HAZOP

-ไม่มีการไหลของไนโตรเจน -ไม่สามารถเปิด Handhold ได้



50 
รายงานวเิคราะหค์วามเสีย่ง 
บรษิทั เอส แอนด ์แอล สเปเชยีลตี้ โพลเิมอร ์จ ากดั 
 
ตารางบญัชีรายการส่ิงท่ีเป็นความเส่ียงและอนัตราย 

 
 

 

 

 

 

 

1 (เล็กน้อย) 3

2 (ยอมรับได)้ 0

3 (สูง) 0

4 (ยอมรับไม่ได)้ 0

1 (เล็กน้อย) 7

2 (ยอมรับได)้ 0

3 (สูง) 0

4 (ยอมรับไม่ได)้ 0

22

Node 19: Portable water

HAZOP

-ไม่มีน า้อปุโภคจากถงัพักไปสูผู่ใ้ชง้าน -ป๊ัมเกิดความเสยีหาย, ไม่มีน า้ใหผู้ใ้ชง้าน

21

Node 18: House waste water

HAZOP

-น า้ในบอ่พัก 1-3 มีระดับสงู -เกิดการไหลลน้ของน า้เสยีจากบอ่พัก



51 
รายงานวเิคราะหค์วามเสีย่ง 
บรษิทั เอส แอนด ์แอล สเปเชยีลตี้ โพลเิมอร ์จ ากดั 
 
ตารางบญัชีรายการส่ิงท่ีเป็นความเส่ียงและอนัตราย 

 
 

 

 

 

 

 

1 (เล็กน้อย) 0

2 (ยอมรับได)้ 3 C-01

3 (สูง) 0

4 (ยอมรับไม่ได)้ 0

1 (เล็กน้อย) 3

2 (ยอมรับได)้ 9 C-15

3 (สูง) 0

4 (ยอมรับไม่ได)้ 0

24

ระบบดับเพลงิ ป้ัมน า้ดับเพลงิ

FMEA

-พนักงานลมืเติมน า้มนัส  ารอง

-น า้มนัดีเซลรั่ว

-อปุกรณด์ับเพลงิช ารุด/น า้ส  ารองดับเพลงิไม่เพียงพอ

-ป๊ัมดับเพลงิไม่ท  างานเม่ือเกิดเพลงิไหม้

-สมัผสัความรอ้นประกายไฟท าใหเ้กิดเพลงิไหม้

-ไม่สามารถระงบัเพลงิไหมไ้ดท้นั

23

Node 20: ท่อดูดคลอรนีรั่วไหล

ภายใน Reactor house ในกรณี

ฉกุเฉิน

HAZOP

-Emergency vacuum valve ไม่เปิด/ช ารุด

-ท่อดูดคลอรนีไปยงั Elimination tower ช ารุด

-ก๊าซคลอรนีไม่ถกูดูดไป Elimination tower ตกคา้งอยูภ่ายในอาคาร ไม่สามารถเขา้ไป

ระงบัสถานการณไ์ด ้ตอ้งหยดุกระบวนการผลติ

-ก๊าซคลอรนีบางสว่นตกคา้งอยูใ่นอาคาร Reactor และรั่วไหลออกสูภ่ายนอก
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บรษิทั เอส แอนด ์แอล สเปเชยีลตี้ โพลเิมอร ์จ ากดั 
 
ตารางบญัชีรายการส่ิงท่ีเป็นความเส่ียงและอนัตราย 

 
 

 

 

 

 

 

1 (เล็กน้อย) 0

2 (ยอมรับได)้ 10 C-16

3 (สูง) 0

4 (ยอมรับไม่ได)้ 0

1 (เล็กน้อย) 4

2 (ยอมรับได)้ 1 C-20

3 (สูง) 0

4 (ยอมรับไม่ได)้ 0

26

เครื่องก าเนิดไฟฟ้า

FMEA

-น า้มนัรั่วเน่ืองจากอปุกรณเ์สือ่มสภาพ -เกิดไอระเหยของน า้มนั ซึ่งอาจสมัผสักบัความรอ้นหรอืประกายไฟ ท าใหเ้กิดเพลงิไหม้

25

หมอ้แปลงไฟฟ้า ระบบไฟฟ้าภายใน

โรงงานและระบบปอ้งกนัฟ้าผา่

FMEA

-น า้มนัหมอ้แปลงเสือ่มสภาพ

-อปุกรณเ์สือ่มสภาพ

-สายดินช ารุด

-ท าใหเ้กิดไฟฟ้าช็อตระหวา่งเฟส เกิดหมอ้แปลงระเบดิ

-เกิดกระแสไฟฟ้าลดัวงจร ท าใหเ้กิดเพลงิไหม้

-เกิดกระแสไฟฟ้ารั่ว ดูดพนักงานไดร้บับาดเจ็บหรอืเสยีชีวติ
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บรษิทั เอส แอนด ์แอล สเปเชยีลตี้ โพลเิมอร ์จ ากดั 
 
ตารางบญัชีรายการส่ิงท่ีเป็นความเส่ียงและอนัตราย 

 
 

 

 

 

 

 

1 (เล็กน้อย) 0

2 (ยอมรับได)้ 6 C-19

3 (สูง) 0

4 (ยอมรับไม่ได)้ 0

1 (เล็กน้อย) 38

2 (ยอมรับได)้ 26 C-18, C-21

3 (สูง) 0

4 (ยอมรับไม่ได)้ 0

28

การตรวจสอบคุณภาพ PVC/CPVC

What-IF

-อณุหภมิู Oven หรอื Mixing roll สงูเกินไป และ Thermal trip ไม่ท  างาน

-พนักงานสมัผสัโดน Roller ที่อณุหภมิูสงูหรอืชิน้งานที่รอ้น

-ผูป้ฏิบตัิงานสดูดมกลิน่ไอสารเคมี

-ก๊าซออกซิเจน อารก์อนรั่วไหล

-เครื่องแกว้ ขวดสารเคมีแตก

-พนักงานสมัผสักบัสารเคมี

-เกิด Over heat และเพลงิไหม้

-เกิดแผลพุพอง แผลไหม้

-เกิดผลกระทบต่อระบบทางเดินหายใจ

-เกิดเพลงิไหม ้ขาดอากาศหายใจ

-ไดร้บัอนัตรายจากสารเคมี

27

งานซ่อมบ ารุง

What-IF

-ปฏิบตัิงานที่สงูโดยไม่ปฏิบตัิตามกฎระเบยีบความปลอดภยั

-ปฏิบตัิงานที่มีความรอ้นประกายไฟโดยไม่ปฏิบตัิตามกฎระเบยีบความ

ปลอดภยั

-ปฏิบตัิงานอบัอากาศโดยไม่ปฏิบตัิตามกฎระเบยีบความปลอดภยั

-ปฏิบตัิงานซ่อมบ ารุงเครื่องจกัโดยไม่ปฏิบตัิตามกฎระเบยีบความปลอดภยั

-ปฏิบตัิงานกบัแหลง่พลงังานโดยไม่ปฏิบตัิตามกฎระเบยีบความปลอดภยั

- พนักงานได่รบับาดเจ็บ หรอืเสยีชีวติ

-เพลงิไหม้
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บรษิทั เอส แอนด ์แอล สเปเชยีลตี้ โพลเิมอร ์จ ากดั 
 
แผนบริหารจดัการความเส่ียง 

แผนลดความเส่ียง 

ล าดบั รายละเอียด หมายเลข 

1 ลดความเสีย่งของเหตฉุุกเฉินก๊าซคลอรนีรัว่ไหล R-01 

2 ลดความเสีย่งของกจิกรรมในแผนกควบคุมและประกนัคุณภาพ R-02 

3 ลดความเสีย่งของ Initial reset sequence DCS ของ Reactor process R-03 

 

แผนควบคมุความเส่ียง 

ล าดบั รายละเอียด หมายเลข 

1 การตรวจสอบอุปกรณ์ในการรบัก๊าซคลอรนี C-01 

2 การควบคุมความเสีย่งในกระบวนการการป้อง PVC เขา้สู่กระบวนการผสมน ้า Reslurry C-02 

3 การควบคุมความเสีย่งในกระบวนการผสมน ้า Reslurry C-03 

4 การควบคุมความเสีย่งในกระบวนการปฏกิริยิา (Reactor) C-04 

5 การควบคุมความเสีย่งในกระบวนการเตรยีม SQ/BQ โดยผสมกบัน ้า DI และ Sodium Sulfite  C-05 

6 การควบคุมความเสีย่งในกระบวนการลา้ง (Washing) C-06 

7 การควบคุมความเสีย่งในกระบวนการรดีน ้า อบแหง้ (Dehydration, Drying) C-07 

8 การควบคุมความเสีย่งในกระบวนการระบบสุญญากาศ (Vacuum system) C-08 

9 การควบคุมความเสีย่งในกระบวนการปรบัสมดุล (Neutralization) C-09 

10 การควบคุมความเสีย่งในกระบวนการบ าบดัน ้าเสยี (Waste water) C-10 

11 การควบคุมความเสีย่งในกระบวนการปรบัปรุงคุณภาพน ้า (CW, FW, BW) C-11 

12 การควบคุมความเสีย่งในกระบวนการไอน ้า (Steam) C-12 

13 ขัน้ตอนการถ่ายเทวตัถุดบิ ผลติภณัฑ ์ดว้ยเครน และโหลดจากรถขนส่งวตัถุดบิ C-13 

14 การใชร้ถโฟลค์ลฟิทใ์นการเคลื่อนยา้ยสนิคา้ C-14 

15 การตรวจสอบอุปกรณ์ระบบป้องกนัและระงบัเหตุเพลงิไหม ้ C-15 

16 การตรวจสอบหมอ้แปลง สายดนิ สายล่อไฟฟ้า และอุปกรณ์ไฟฟ้าภายในโรงงาน C-16 

17 การควบคุมความเสีย่งในระบบอดัอากาศ (Compressed Air) C-17 
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บรษิทั เอส แอนด ์แอล สเปเชยีลตี้ โพลเิมอร ์จ ากดั 
 

ล าดบั รายละเอียด หมายเลข 

18 การควบคุมความเส่ียงของกิจกรรมในแผนกควบคุมและประกนัคุณภาพ C-18 

19 การควบคุมความเส่ียงในงานซ่อมบ ารุง C-19 

20 การตรวจสอบเคร่ืองส ารองไฟ C-20 

21 การปฏิบติังานตรวจสอบคุณภาพ C-21 

 

 

 สรปุผลการประเมินวิเคราะห์ความเส่ียงประจ าปี 2568 

บญัชรีายการความเสีย่งอนัตราย   จ านวน 28 กจิกรรม 

เครื่องมอืในการประเมนิความเสีย่ง ไดแ้ก่ What-if, HAZOP, FMEA 

รายการความเสีย่งทัง้สิน้    จ านวน 338 รายการ 

 ระดบัความเสีย่ง ระดบั 1 “ความเสีย่งเลก็น้อย” จ านวน 177 รายการ  

 ระดบัความเสีย่ง ระดบั 2 “ความเสีย่งยอมรบัได”้ จ านวน 152 รายการ 

 ระดบัความเสีย่ง ระดบั 3 “ความเสีย่งสงู”  จ านวน 8 รายการ 

 ระดบัความเสีย่ง ระดบั 4 “ยอมรบัไม่ได”้  จ านวน 1 รายการ 

แผนบรหิารความเสีย่ง 

แผนควบคมุความเสีย่ง    จ านวน 21 แผน 

แผนลดความเสีย่ง     จ านวน 2 แผน 
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S AND L
เหตุการณ์ผดิปกติ

4. Chlorine detector  alarm ท่ี ริมร้ัว ตั้งแต่ 0.1 ppm ขึน้ไป
(CL2- 27 ถึง 34-A) หรือ

5. Chlorine detector  alarm ท่ี Elimination tower (CL2-4-A)

เหตุการณ์ฉุกเฉิน ระดบั 1
(Emergency Case Level 1)

 สามารถควบคุมเหตุการณ์ได้ภายในด้วยทรัพยากรของโรงงาน
 ไม่ส่งผลกระทบต่อชุมชนและโรงงานข้างเคยีง

EMCC โทร. 038-683933 หรือ 081-7323485
Fax. 038-683941 หรือ 033-047041 ส่งแบบฟอร์มแจ้งเหตุภายใน 10 นาที

IEAT      โทร. 038-685776 หรือ 081-8423832 ผอ. สุพฒัน์
WHA      โทร. 038-683960 หรือ 038-683960หรือ 089-0953603แจ้ง (fax และ โทรศัพท์)

10 นาที (แบบฟอร์ม)

WHA โทร. 038-683960 038-683960หรือ 061-4027057 คุณรัชกจิ (ผจก.นิคม WHA) แจ้ง (โทรศัพท์)

EMCC   โทร. 038-683933 หรือ 081-7323485 และ 
Fax.  038-683941 หรือ 033-047041 ส่งแบบฟอร์มแจ้งเหตุภายใน 10 นาที

IEAT      โทร. 038-685776 หรือ 081-8423832 ผอ. สุพฒัน์
WHA      โทร. 038-683960 หรือ 038-683960หรือ 089-0953603

โทร. หรือ SMS 065-5078682 หน.สวสัดกิารและคุ้มครองแรงงานระยอง (คุณสายทิพย์)หรือ

แจ้งโรงงานข้างเคยีงที่อาจได้รับผลกระทบ
ทิศตะวนัออก ทิศใต้
Vencolex 083-2439912 (คุณพรพรหม)  GCM PTA   089-4056991 (คุณสุรพนัธ์)
TTS         081-933 8315 (คุณสุทิศักดิ์) ทิศตะวนัตก
MARC 088-227 9901 (คุณจกัรินทร์)   MCLS 083-1130550 (คุณธวชัชัย)
PYRO      088-639-6287 (คุณนพรัตน์)         PTT AC       081-7553048 (Hotline)
ITD          080-270 4775 (คุณนุชจรี)    ทิศเหนือ : ชุมชน

ชุมชนข้างเคยีงที่อาจได้รับผลกระทบ (ทิศเหนือ)
มาบชลูด  086-8393316 (คุณแหม่ม)
มาบชลูด-ชากกลาง  089-5443451 (คุณจ านงค์)

โรงพยาบาลใกล้เคยีง รพ. เฉลมิพระเกยีรตสิมเดจ็พระเทพ 038-684444 หรือ 1669

เทศบาลมาบตาพุด  038-685562-3

แจ้ง (SMS หรือ โทรศัพท์)

แจ้ง (fax และ โทรศัพท์)

10 นาที (แบบฟอร์ม)

กรณมีผู้ีบาดเจ็บ

กรณอีาจได้รับผลกระทบ

แจ้งเพ่ือทราบ
หมายเหตุ 
Vencolex : บ. เวนคอเร็กซ์ (ไทยแลนด)์ จ  ำกดั TTS : บ. ไทย เทค แซฟไฟร์ จ  ำกดั
MARC : บ. เอม็เออำร์ซี (ไทยแลนด)์ จ  ำกดั    PYRO : บ. ไพโร เอนเนอร์ยี ่จ  ำกดั
PTT AC : บ. พีทีที อำซำฮี เคมิคอล จ ำกดั MCLS : บ. เอม็ซีแอลเอส เอเชีย จ ำกดั
GCM PTA : บ. จีซีเอม็ พีทีเอ จ  ำกดั ITD : บ. อิตำเลียนไทย ดีเวล๊อปเมน็ต ์จ  ำกดั (มหำชน)

เหตุการณ์ฉุกเฉิน ระดบั 3
(Emergency Case Level 3)

 ไม่สามารถควบคุมเหตุการณ์ได้
 อาจส่งผลกระทบต่อชุมชน โรงงานข้างเคยีง ต้องการความช่วยเหลือ และ
การส่ังการจากท้องถิ่น

ผงัการส่ือสารภายนอกตามแผนปฏบิัตกิารภาวะฉุกเฉิน 

กรณีอาจได้รับผลกระทบ

1. Chlorine detector alarm ท่ี Reactor house ค่ำตั้งแต่ 1.0
ppm ขึน้ไป (ระยะเวลานานเกนิ 3 นาท)ี หรือ

2. กรณีมีปัญหำเก่ียวกบั คุณภาพน า้ (Over Spec.) ท่ีส่งออก
ภำยนอกโรงงำน หรือ

3. กรณีมีปัญหำเก่ียวกบั น า้ทีค่วบคุมเกดิการล้นบ่อ Emergency pool

SEKISUI SOUTHEAST ASIA Mr. Kazutora Taira    
Tel.  +66-2-656-0274,  +66-2-656-0275    Email : Taira.k@sekisui.com

PIC : 1st Toshiyuki Miyake / 2nd Kento Murakami

เหตุการณ์ฉุกเฉิน ระดบั 2
(Emergency Case Level 2)

 ไม่สามารถควบคุมเหตุการณ์ได้
 มแีนวโน้มส่งผลกระทบต่อชุมชน โรงงานข้างเคยีง ต้องการความช่วยเหลือ
จากนิคมฯ หรือเครือข่าย

แจ้งเพ่ือทราบ

1

2

3

4

5

6

7

แจ้ง (SMS หรือ โทรศัพท์)

หากพบเหตุผดิปกติข้อใดข้อหน่ึงต่อไปนี ้ให้ด าเนินการตามแผน

SL-HSE-SD-001 R.3 : Aug. 8'24 Page1of 1 S and L Specialty Polymers.Co.,Ltd
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