
ภำคผนวก ข-34
ต ำแหน่งติดตั้งเครื่องตรวจวัดคลอรีน



ปกปิดข้อมูลตามกฎหมาย



ภำคผนวก ข-35
สถิติอุบัติเหตุและกำรเจ็บป่วย
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สรุปสถิติการประสบอันตราย ระหว่างเดือน …มกราคม… ถึง …มิถุนายน… พ.ศ. …2568… 

เดือน 
จำนวนลกูจ้าง 

ทั้งหมด 
(คน) 

จำนวนลกูจ้างที่ประสบอันตราย (คน) 

รวม ตาย 
ทุพพล
ภาพ 

สูญเสีย 
อวัยวะ 
บางส่วน 

หยุดงาน 
เกิน 3 วัน 

หยุดงาน
ไม่เกิน 
3 วัน 

ไม่หยุด 
งาน 

มกราคม 83 0 - - - - - - 

กุมภาพันธ ์ 83 0 - - - - - - 

มีนาคม 85 0 - - - - - - 

เมษายน 85 0 - - - - - - 

พฤษภาคม 85 0 - - - - - - 

มิถุนายน 85 0 - - - - - - 

กรกฎาคม         

สิงหาคม         

กันยายน         

ตุลาคม         

พฤศจิกายน         

ธันวาคม         

รวม 85 0 - - - - - - 
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จำนวนลูกจ้างที่ประสบอันตราย จำแนกตามสิ่งท่ีประสบอันตรายและความร้ายแรง 
ระหว่างเดือน …มกราคม… ถึง …มิถุนายน… พ.ศ. …2568… 

 สิ่งที่ทำให้ประสบอันตราย รวม ตาย 
ทุพพล
ภาพ 

สูญเสีย 
อวัยวะ 
บางส่วน 

หยุดงาน 
เกิน 3 วัน 

หยุดงานไม่
เกิน 3 วัน 

ไม่หยุด 
งาน 

รวม 0 0 0 0 0 0 0 

ยานพาหนะ        

เครื่องจักร        

เครื่องมือ        

ตกจากที่สูง        

ของหล่นทับ        

ลื่นล้ม        

ความร้อน        

ไฟฟ้า        

สิ่งมีพิษ สารเคม ี        

ระเบดิ        

เศษวัตถ ุ        

ถูกทำร้ายร่างกาย        

เสียงในโรงงาน        

วัตถุหรือสิ่งของกระแทก        

โรคเนื่องจากการทำงาน        

ยกของหนัก        

อื่นๆ .....        
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จำนวนลูกจ้างที่ประสบอันตราย จำแนกตามลักษณะการประสบอันตรายและความร้ายแรง 
ระหว่างเดือน …กรกฎาคม… ถึง …มิถุนายน… พ.ศ. …2568… 

 
  ลักษณะการประสบอันตราย 

 
รวม ตาย 

ทุพพล
ภาพ 

สูญเสีย 
อวัยวะ 
บางส่วน 

หยุดงาน 
เกิน 3 วัน 

หยุดงานไม่
เกิน 3 วัน 

ไม่หยุด 
งาน 

รวม 0 0 0 0 0 0 0 

ตกจากที่สูง        

หกล้ม ลื่นล้ม        

อาคารหรือสิ่งก่อสร้างพังทับ        

วัตถุหรือสิ่งของพังทลาย /ทับ        

วัตถุหรือสิ่งของกระแทก /ชน        

วัตถุหรือสิ่งของหนีบหรือดึง        

วัตถุหรือสิ่งของตัด/บาด / 
ทิ่ม/แทง 

       

วัตถุหรือสิ่งของกระเด็น / 
เข้าตา 

       

ยกหรือเคลื่อนย้ายของหนัก        

อาการเจ็บป่วยจากท่าทาง 
การทำงาน 

       

อุบัติเหตุจากยานพาหนะ        

วัตถุหรือสิ่งของระเบดิ        

ไฟฟ้าช๊อต        

ผลจากความร้อนสูงหรือ 
สัมผสัของเย็น 

       

สัมผสัสิ่งมีพิษ สารเคม ี        

แพ้จากการสมัผสัสิ่งของ 
(ยกเว้นสิ่งมีพิษ สารเคมี) 

       

อันตรายจากแสง        

อันตรายจากรังส ี        

ถูกทำร้ายร่างกาย        

ถูกสัตว์ทำร้าย        

โรคเนื่องจากการทำงาน        

อื่น ๆ (ระบ)ุ .....        
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จำนวนลูกจ้างที่ประสบอันตราย จำแนกตามส่วนของของร่างกายที่ประสบอันตรายและความร้ายแรง 
ระหว่างเดือน …มกราคม… ถึง …มิถุนายน… พ.ศ. …2568… 

 
ส่วนของร่างกายท่ี
ประสบอันตราย 

รวม ตาย 
ทุพพล
ภาพ 

สูญเสีย 
อวัยวะ 
บางส่วน 

หยุดงาน 
เกิน 3 
วัน 

หยุดงานไม่
เกิน 3 วัน 

ไม่หยุด 
งาน 

รวม 0 0 0 0 0 0 0 

ตา        

หู        

คอ ศีรษะ        

ใบหน้า(จมูก,ปาก)        

มือ        

นิ้วมือ        

แขน        

ลำตัว เอว        

หลัง        

ไหล ่        

เท้า        

นิ้วเท้า        

ขา        

ระบบทางเดินหายใจ        

อวัยวะอื่น ๆ …………...        

        

 



ภำคผนวก ข-36
เอกสำรกำรทบทวนเหตุกำรณ์อุบัติเหตุ/อุบัติภัย





































ภำคผนวก ข-37
เอกสำรรับรองกำรใช้งำนรถยก Forklift 

และกำรควบคุมใช้งำนเครน







































ภำคผนวก ข-38
แผนและผลกำรบ ำรุงรักษำท่อขนส่ง



AUTHORIZATION… EXAMINED/ EVALUATED  BY : WITNESSED/APPROVED BY : Client APPROVED BY :

SIGNED :

NAME : Nitipat Ch. Phonlapas S.

NDT METHOD (LEVEL) : Ultrasonic Testing Level ll API 570 Inspector

COMPANY : IS Industrie (Thailand) Ltd IS Industrie (Thailand) Ltd

DATE : 29-Apr-24 29-Apr-24

INSPECTION DATE

29-30 April 2024

PREPARED BY

IS INDUSTRIE (THAILAND) LTD.

INSPECTION REPORT

FOR

S&L SPECIALTY POLYMERS CO., LTD.

ULTRASONIC THICKNESS MEASUREMENT 

FOR

LINE CL-200-A5C-16001-H25

29-Apr-24

S and L Specialty Polymers Co., Ltd.

Jumlong K. (Mech Sr. Sup)



Report No. :

Request No. :

Date of Test :

 Equipment Name : Inspection of : Extent :

 Material : Surface : Temperature :

 Brand Model :  Probe Type : Probe Angle :

 Probe Frequency :  Couplant Type : Ref. Block :

 TESTING  TESTING  NAME :

 OPERATOR1 :  OPERATOR2 :

 DATE :  DATE :  DATE :  DATE :

Page : 1 of 29 Rev.01
 Code : FR-SPRNDTUT002-02  Rev.:01 Effective date : 15/07/2016

 CUSTOMER: S&L SPECIALTY POLYMERS CO., LTD.

 CONTRACTOR: S&L SPECIALTY POLYMERS CO., LTD.

ULTRASONIC THICKNESS MEASUREMENT 

REPORT

IS/B-24-04-0417-UTM-001

N/A

29-30 April 2024

 PROJECT: INPECTION REACTOR PIPELINE

 ITEM DESCRIPTION: CHLORINE GAS

 EXAMINATION STANDARD: API 570

 ACCEPTANCE STANDARD: API 570

 PROCEDURE: SPR-NDT-UTM-001 (Rev.04)

 INSPECTION CONDITION

CHLORINE GAS CL-200-A5C-16001-H25 Spot Check

 Carbon Steel Smooth and Paint coating Ambient

 MEASUREMENT TOOL DATA

OLYMPUS 38DLPLUS DUAL PROBE 0°

5 MHZ. GLYCERINE Step Wegde/32680

TESTING OPERATOR REVIEWED CLIENT APPROVED BY

SIGNATURE : SIGNATURE :  SIGNATURE :

Phonlapas S.
 NAME :

UT Level II NDT Manager API 570

 Conclusion:

No UTM reading point with remaining life less than 10 yrs as per S&L requirement. 

29-Apr-24 29-Apr-24 29-Apr-24

 SIGNATURE :

Nitipat Ch. Wasupat P.

DRAWING



Remark :

ULTRASONIC THICKNESS 

MEASUREMENT REPORT

Report No. : IS/B-24-04-0417-UTM-001

Request No. : N/A

Date of Test : 29-30 April 2024

Page : 2 of 29 Rev.01
Code : FR-SPRNDTUT002-02  Rev.:01 Effective date : 15/07/2016

Area

Component 

Type and 

Position

Direction Thickness Measurement Norminal 

Thickness 

(mm.)

Minimum 

Thickness 

(mm.)

Remaining 

 Life as 

per API 

570 (yrs)

S&L 

remaining life 

criteria at 10 

yrs
0˚ 45˚ 90˚ 135˚ 180˚ 225˚ 270˚ 315˚

UTM 00 VENT ¾''

4.25 4.55

4.90 4.59

4.50 4.52

3.91 4.25
4.55 4.50

No wall-

loss

Accepted 

(RL>10 yrs)

4.91 4.48 4.52 4.58

4.86 4.60 4.50 4.52

UTM 01 PIPE 

8.00 7.77 8.17 8.10

8.18 7.71 87.04
Accepted 

(RL>10 yrs)

8.11

8.13

7.97 7.71 8.16

7.99 7.77 8.13

8.01 7.80 8.13 8.17

UTM 02 PIPE 

7.83 7.89 8.37 8.06

8.18 7.83 119.74
Accepted 

(RL>10 yrs)

8.07

8.06

7.83 8.02 8.36

7.90 8.11 8.31

7.92 8.02 8.35 8.02

UTM 03 ELBOW

8.85 8.27 10.06 9.10

8.18 8.22
No wall-

loss

Accepted 

(RL>10 yrs)

9.08

9.04

8.84 8.27 10.02

8.81 8.29 10.04

8.87 8.22 10.12 9.00

UTM 04 PIPE 

7.88 7.99 7.76 7.87

8.18 7.68 81.32
Accepted 

(RL>10 yrs)

7.93

7.95

7.89 8.10 7.70

7.92 8.33 7.72

7.90 8.21 7.68 7.90

UTM 05 ELBOW

8.82 9.04 9.15 8.60

8.18 8.18
No wall-

loss

Accepted 

(RL>10 yrs)

8.58

8.18

8.72 9.07 9.14

8.76 9.04 9.28

8.78 8.95 9.31 8.60

UTM 06 PIPE 

8.19 8.30 8.34 8.13

8.18 8.10 551.96
Accepted 

(RL>10 yrs)

8.14

8.16

8.20 8.36 8.32

8.18 8.32 8.26

8.10 8.30 8.25 8.20

UTM 07 ELBOW

7.64 8.20 8.82 8.24

8.18 7.52 59.58
Accepted 

(RL>10 yrs)

8.16

8.18

7.68 8.21 8.87

7.52 8.20 8.78

7.65 8.24 8.76 8.17

UTM 08 ELBOW

7.86 8.75 8.92 8.20

8.18 7.86 131.74
Accepted 

(RL>10 yrs)

8.28

8.26

7.91 8.78 8.89

7.88 8.80 8.94

7.89 8.82 8.82 8.32

UTM 09 ELBOW

7.81 8.02 7.90 8.08

8.18 7.81 112.81
Accepted 

(RL>10 yrs)

8.16

8.18

7.87 8.03 7.89

7.87 7.95 8.04

8.177.95 7.83 8.08



Remark :

IS/B-24-04-0417-UTM-001

29-30 April 2024

Page : 3 of 29

Component 

Type and 

Position

Direction Thickness Measurement

ULTRASONIC THICKNESS 

MEASUREMENT REPORT

Report No. :

Request No. :

Date of Test :

180˚ 225˚ 270˚ 315˚

Rev.01
Code : FR-SPRNDTUT002-02  Rev.:01 Effective date : 15/07/2016

Area

8.27 8.42

UTM 10 PIPE 

8.44

S&L 

remaining life 

criteria at 10 

yrs
0˚ 45˚ 90˚ 135˚

8.39 8.398.29

8.23 8.48 8.38

8.24 8.47 8.40 8.40

8.32

8.62

8.36 8.34

8.38

UTM 11 ELBOW

8.26 8.63

8.218.62 8.80

8.238.26 8.25 8.70

8.28

9.86

8.60

8.21 8.26 8.72 8.25

8.52

UTM 12 ELBOW

8.56 8.97

8.38 8.87

8.51 9.01 9.92 8.42

8.52

8.30

8.41 8.93 9.82

7.68

8.80

8.95

UTM 13 ELBOW

7.76 8.34

8.428.36 8.48

7.70 8.40 8.36

8.467.68 8.32 8.64

8.34

UTM 14 ELBOW

7.52 7.65

7.64 7.63

7.60

8.26 7.55

7.54 7.60 8.24

7.627.99 7.56 8.22

8.27 7.52

8.32

8.30

8.91

8.90

8.28

UTM 15 ELBOW

8.98 9.18

8.90

8.91

8.89 9.23 8.90

9.30

9.36 8.99 8.36

8.70

9.88

8.78

9.87

8.89

- 8.90

UTM 16 ELBOW

- 9.00

-

- 8.98 9.87

8.79

7.90

9.92 8.80

8.02

UTM 17 PIPE 

8.06 8.12

8.09 8.15

8.01- 8.18 7.83

8.10 8.16 7.89

8.07

7.15

7.01 7.01

7.88

7.46

8.63

7.49

UTM 18 PIPE 

6.90 7.00

7.24

6.95 7.02 7.50

7.476.99 7.03

UTM 19 Tee

8.03 8.86

- 8.84 8.84

- 8.87 8.89

7.82 8.32 8.72

9.03

8.12

9.07

8.18

7.26

7.23

8.03

Norminal 

Thickness 

(mm.)

Minimum 

Thickness 

(mm.)

Remaining 

 Life as 

per API 

570 (yrs)

Accepted 

(RL>10 yrs)

8.18

8.18

8.18
No wall-

loss

Accepted 

(RL>10 yrs)

Accepted 

(RL>10 yrs)

Accepted 

(RL>10 yrs)

UTM 16 : 0˚ ติด support 

UTM 19 : 0˚ ติด Tee

No wall-

loss

No wall-

loss

81.32

59.58

No wall-

loss

8.18

8.18

8.18

7.11

119.74

8.18

8.18

7.52

7.68

No wall-

loss

7.11 6.90 162.66

8.38

8.70

7.82

7.83

8.28

N/A

Accepted 

(RL>10 yrs)

Accepted 

(RL>10 yrs)

No wall-

loss

8.21

8.23

Accepted 

(RL>10 yrs)

Accepted 

(RL>10 yrs)

Accepted 

(RL>10 yrs)

Accepted 

(RL>10 yrs)



Remark :

ULTRASONIC THICKNESS 

MEASUREMENT REPORT

Report No. :

Rev.01
Code : FR-SPRNDTUT002-02  Rev.:01

IS/B-24-04-0417-UTM-001

29-30 April 2024

Norminal 

Thickness 

(mm.)

Page : 4 of 29

Component 

Type and 

Position

Direction Thickness Measurement

Request No. :

Date of Test :

180˚ 225˚ 270˚ 315˚

Effective date : 15/07/2016

Area

5.84 6.12

S&L 

remaining life 

criteria at 10 

yrs
0˚ 45˚ 90˚ 135˚

6.80 6.11

UTM 20 ELBOW

5.88 6.17

6.04

5.91 6.21 6.82 6.18

6.12

5.82

5.90 6.13 7.18

5.86

6.75

7.02

UTM 21 ELBOW

5.83 6.09

6.026.30 6.84

5.896.08 6.17 6.82

6.74

6.15

6.06 6.28 6.72 5.92

6.17

UTM 22 ELBOW

6.06 6.61

5.98 6.58

6.02 6.56 6.69 6.16

6.12

6.18

5.96 6.60 6.79

5.79

6.89

6.82

UTM 23 ELBOW

5.73 6.23

6.306.26 6.52

5.84 6.19 6.82

5.92 6.20 6.90 6.32

6.25

6.58 6.86

6.50

6.49 6.04

6.26

6.22

5.99

6.38 6.20

6.34 6.25

6.40

6.78

UTM 25 PIPE 

6.05 6.26

6.12
UTM 24 ELBOW

6.33

6.36

6.28

6.37 6.236.17 6.37

6.286.09 6.40

6.53

6.13 6.28 6.32 6.20

UTM 26 ELBOW

5.73 6.59

6.64

5.70 6.68 6.48 6.51

6.45

5.71 6.61 6.42 5.94

6.64

5.79

5.84

UTM 27 PIPE 

5.79 6.02

5.77

5.78

5.99

6.01

6.45

5.65 5.98 5.77

6.02

5.81 6.07

6.08

5.62 5.80

5.96

5.916.70

UTM 28 ELBOW

6.05 6.40

6.01 6.42 6.76

6.46 6.89

6.06

6.12

6.02

6.12 6.06

6.07 6.48 6.78

UTM 29 PIPE 

6.25 6.00

6.22 5.93

6.10 5.95 5.99

5.98 6.07

6.10

6.05

6.08
336.045.93

Minimum 

Thickness 

(mm.)

Remaining 

 Life as 

per API 

570 (yrs)

6.17

6.22

6.03

5.73

6.02

Accepted 

(RL>10 yrs)

6.02

6.02

6.02

6.02

6.02

6.02

6.02

5.62

5.82

Accepted 

(RL>10 yrs)

Accepted 

(RL>10 yrs)

Accepted 

(RL>10 yrs)

Accepted 

(RL>10 yrs)

Accepted 

(RL>10 yrs)
88.52

6.05

Accepted 

(RL>10 yrs)

5.70

N/A

98.54

1024.78

Accepted 

(RL>10 yrs)

163.85

5.96

Accepted 

(RL>10 yrs)

5.99

6.02

6.02 146.63
Accepted 

(RL>10 yrs)

5.91

508.22

5.84

No wall-

loss

69.15

273.42



Remark :

Rev.01
Code : FR-SPRNDTUT002-02  Rev.:01 Effective date : 15/07/2016

ULTRASONIC THICKNESS 

MEASUREMENT REPORT

Report No. :

Request No. :

Date of Test :

Page :

29-30 April 2024

IS/B-24-04-0417-UTM-001

Area

Component 

Type and 

Position

Direction Thickness Measurement Norminal 

Thickness 

(mm.)

Minimum 

Thickness 

(mm.)

5 of 29

Remaining 

 Life as 

per API 

570 (yrs)

S&L 

remaining life 

criteria at 10 

yrs
0˚ 45˚ 90˚ 135˚ 180˚ 225˚ 270˚ 315˚

3.96 3.98

3.91 3.84

UTM 30 PIPE 

3.96 3.97

3.86

3.98 3.96 3.93 3.82

3.89

4.02

3.94 3.93 3.90

3.58

3.72

3.86

UTM 31 ELBOW

3.40 3.91

4.083.98 3.80

4.053.56 3.92 4.00

3.98

3.88

3.82 3.81 3.77 4.02

3.89

UTM 32 PIPE 

3.88 4.02

3.90 3.98

3.90 3.86 4.02 3.90

3.89

4.62

3.91 3.92 4.05

4.28

3.90

4.704.62 4.344.01

4.48 4.60
UTM 33 ELBOW

4.00 4.70

4.01 4.62 4.38

4.794.08

5.92

4.52

5.81

5.82

5.73

UTM 34 PIPE 

5.80 6.02

5.90

5.83 6.00 5.82

5.92 5.94 5.76

5.90

5.86

4.85

4.87

UTM 35 PIPE 

4.82 4.93

4.924.92 4.96

4.91

5.80

4.81 4.96 4.95

4.86

4.95

4.84 4.86 4.94 4.96

UTM 36 PIPE 

4.84 5.05

4.90 5.02

4.94

4.98 4.86

4.824.92

4.90 5.02 4.90

4.82 5.10

4.81

UTM 37 PIPE 

4.86 5.10

4.87 5.08 4.96

4.92

5.12

5.16

5.08

5.02

5.08 4.98

4.90 5.12 4.89

4.85

UTM 38 PIPE 

4.94 4.89

4.86

5.03

5.01

4.95 4.90 4.82

5.10

5.044.88 4.67 4.89

3.86

3.90

4.70

3.86

3.87

3.85

4.95 4.64

3.89

3.84

UTM 39 PIPE 

3.89

3.85

3.87

3.86

3.843.83

3.86

Accepted 

(RL>10 yrs)

3.40

3.82

92.884.81

92.88

Accepted 

(RL>10 yrs)

Accepted 

(RL>10 yrs)

Accepted 

(RL>10 yrs)

4.645.08

4.86

3.91

115.88

211.41
3.87

3.85

Accepted 

(RL>10 yrs)

6.02

5.08

5.08

5.08
Accepted 

(RL>10 yrs)

3.83

3.91 187.00

3.91

3.91

3.91

26.14

5.73

3.86

4.00

N/A

343.26

No wall-

loss

98.54

53.78
Accepted 

(RL>10 yrs)

4.81

Accepted 

(RL>10 yrs)

Accepted 

(RL>10 yrs)

Accepted 

(RL>10 yrs)



Remark :

Rev.01
Code : FR-SPRNDTUT002-02  Rev.:01

29-30 April 2024

Norminal 

Thickness 

(mm.)

Page : 6 of 29

Component 

Type and 

Position

Direction Thickness Measurement

Request No. :

Date of Test :

180˚ 225˚ 270˚ 315˚

ULTRASONIC THICKNESS 

MEASUREMENT REPORT

Report No. :

Effective date : 15/07/2016

Area

- 4.43

UTM 40 ELBOW

4.51

S&L 

remaining life 

criteria at 10 

yrs
0˚ 45˚ 90˚ 135˚

5.14 4.58-

4.67

- 4.42 5.52 4.67

4.56

4.40

- 4.42 5.70

4.05

-

5.64

UTM 41 ELBOW

4.08 4.46

4.404.57 -

4.454.11 4.58 -

-

-

3.91 4.46 - 4.48

-

UTM 42 ELBOW

4.79 -

4.20 -

4.93 - - -

-

4.01

4.32 - -

4.08

3.79

-

UTM 43 PIPE 

4.00 3.92

4.023.87 3.80

4.03 3.93 3.83

4.05 3.95 3.84 3.94

3.93

4.36 5.24

4.30

4.15 5.15

5.12

5.25
UTM 44 ELBOW

4.05 5.24

4.20 5.30

4.16 5.33 4.25

4.07

4.26 4.70

3.99 3.77

3.80

UTM 45 PIPE 

3.98 4.07

3.96 4.08 4.10

4.00 4.06

3.85

4.60

3.97 4.12 3.98 3.88

4.00 4.404.65

4.53

4.56

3.83 4.78 4.45 4.98
UTM 46 ELBOW

3.80 4.68 4.51

4.52

5.88

5.95

UTM 47 PIPE 

5.82 5.94

5.965.75

3.83

5.76

5.72

4.40

5.61

5.655.73 6.05 5.87

5.69 6.13

5.06

5.88

5.10

UTM 48 PIPE 

4.99 5.46

5.12

5.29

5.49 5.04

5.46 5.15

5.22

5.13

5.21

5.20 5.42 5.00 5.31

UTM 49 PIPE 

4.96 5.22

5.00 5.25

5.22

5.06 5.20

5.08

5.10

5.18

295.31

5.16 5.22

Accepted 

(RL>10 yrs)

Accepted 

(RL>10 yrs)

Accepted 

(RL>10 yrs)

Accepted 

(RL>10 yrs)
219.405.08

5.61 67.26

151.48

5.29

5.26

3.80

5.25

Minimum 

Thickness 

(mm.)

Remaining 

 Life as 

per API 

570 (yrs)

No wall-

loss

No wall-

loss

138.16

No wall-

loss

3.91
Accepted 

(RL>10 yrs)

Accepted 

(RL>10 yrs)

Accepted 

(RL>10 yrs)

Accepted 

(RL>10 yrs)

Accepted 

(RL>10 yrs)

4.42
Accepted 

(RL>10 yrs)

4.20

3.79

4.05

4.99

117.243.91

3.91

6.02

5.08

3.77

UTM 40 : 0˚ ติด support 

IS/B-24-04-0417-UTM-001

N/A

3.91

4.96

No wall-

loss

3.91

3.91

3.91

3.91



Remark :

Page : 7 of 29

Report No. :

Request No. :

Date of Test :

Rev.01

29-30 April 2024

IS/B-24-04-0417-UTM-001

N/A

Code : FR-SPRNDTUT002-02  Rev.:01 Effective date : 15/07/2016

Area

Component 

Type and 

Position

Direction Thickness Measurement

ULTRASONIC THICKNESS 

MEASUREMENT REPORT

S&L 

remaining life 

criteria at 10 

yrs
0˚ 45˚ 90˚ 135˚ 180˚ 225˚ 270˚ 315˚

Minimum 

Thickness 

(mm.)

UTM 50 PIPE 

5.15 4.90

5.16 5.02

5.06

4.95 5.01

5.13 4.98 4.98

5.18 4.95 4.98

5.05

5.10

UTM 51 PIPE 

4.88 5.05 4.72

5.02

5.04

5.10

5.12

4.89 5.07 4.75

4.85 5.04

3.82

4.81

4.77

5.01 4.75

3.88

5.12

UTM 52 PIPE 

3.92 3.86

3.80 3.87

3.94

3.87

3.90

3.79

3.89

3.85

3.883..89

-

3.90

5.82

3.94

5.78 4.60
UTM 53 ELBOW

- 4.54 4.72

- 4.46 5.38 4.55

4.49

UTM 54 ELBOW

4.09 -

- 4.44

-

4.535.20

-

4.84 - -

4.25 -

-

- -

-

-
UTM 55 ELBOW

3.89 - -

4.72

4.07 - -

4.55 -

4.30 - - -

- - -

4.08

4.12

4.06 4.18

4.08

4.04

4.02
UTM 56 PIPE 

4.21 4.00

4.18

4.19

4.16 4.01

4.68

4.12 4.18 4.14

UTM 57 ELBOW

3.78 4.79

4.62

4.54

3.64 4.68

4.02

3.59 4.90 4.20

3.54 4.73 4.36

4.38

3.80 3.68

3.81

3.76

4.62

3.77

3.80
PIPE 

3.77 3.62

3.72

3.79 3.64 3.79

3.74

3.72

UTM 59 ELBOW

3.95 4.58

3.70

3.98 4.56

UTM 58

3.90

3.90

3.89 4.52 3.99 4.68

4.72

3.92 4.59

4.323.92 4.48 3.98

Accepted 

(RL>10 yrs)

Accepted 

(RL>10 yrs)

Remaining 

 Life as 

per API 

570 (yrs)

-

-

Norminal 

Thickness 

(mm.)

870.64

52.29

3.89

Accepted 

(RL>10 yrs)

Accepted 

(RL>10 yrs)

Accepted 

(RL>10 yrs)

Accepted 

(RL>10 yrs)

Accepted 

(RL>10 yrs)

Accepted 

(RL>10 yrs)

Accepted 

(RL>10 yrs)

Accepted 

(RL>10 yrs)

3.91

3.91

67.58

138.16

4.00

No wall-

loss

870.64

No wall-

loss

3.79

3.623.91

4.90

No wall-

loss

4.72

UTM 53 : 0˚ ติด support 

3.543.91 39.18

3.91

4.44

4.09

3.89

5.08 143.49

5.08

3.91

3.91

3.91



Remark :

Report No. :

315˚

Rev.01
Code : FR-SPRNDTUT002-02  Rev.:01

29-30 April 2024

Norminal 

Thickness 

(mm.)

Page : 8 of 29

Component 

Type and 

Position

Direction Thickness Measurement

Effective date : 15/07/2016

Area

Minimum 

Thickness 

(mm.)

Remaining 

 Life as 

per API 

570 (yrs)

ULTRASONIC THICKNESS 

MEASUREMENT REPORT

IS/B-24-04-0417-UTM-001

N/A

6.18 6.18

S&L 

remaining life 

criteria at 10 

yrs
0˚ 45˚ 90˚ 135˚

5.91 6.14

180˚ 225˚ 270˚

UTM 60 PIPE 

6.08 6.15

6.10

6.17 6.12 5.95 6.11

6.12

4.92

6.10 6.20 5.92

5.02

5.10

5.98

UTM 61 PIPE 

5.03 4.89

4.864.98 5.02

4.875.07 5.02 5.01

5.18

4.80

5.03 5.08 5.08 4.80

4.82

UTM 62 PIPE 

5.08 5.01

5.12 5.03

5.10 4.92 5.17 4.86

4.85

5.50

5.08 4.98 5.12

4.91

5.02

5.08

UTM 63 PIPE 

4.98 5.05

5.324.92 5.06

4.96 4.72 5.01

5.524.92 4.90 4.89

5.58

UTM 64 PIPE 

5.07 4.82

5.00 4.89

5.10

5.13 5.02

5.02 4.88 5.15

5.065.01 4.86 5.19

5.08 5.12

3.83

3.80

3.73

3.73

3.80

3.78
UTM 65 PIPE 

3.74 3.70

3.73

3.72 3.78 3.74

5.92

3.82 3.77 3.74

4.48

4.57

3.83

UTM 66 ELBOW

- 4.53

- 4.67

- 4.71 5.96

- 4.77 6.06 4.62

UTM 67 ELBOW

4.41 4.32

4.33

- 4.25

4.35 4.43 -

4.54 4.50 -

4.50 4.40 -

3.62 4.25

-

-

-

UTM 68 ELBOW

4.20 3.79

3.66

4.32 3.68 -

- -

-

UTM 69 PIPE 

3.79 3.94

3.78 3.96

4.24

3.85

3.74 3.99 3.86

3.78 3.94

Accepted 

(RL>10 yrs)

No wall-

loss

52.293.623.91

5.83 4.50

3.83

4.41

4.34

-

Accepted 

(RL>10 yrs)

Accepted 

(RL>10 yrs)

Accepted 

(RL>10 yrs)

3.81

Accepted 

(RL>10 yrs)

Accepted 

(RL>10 yrs)3.95

3.86

95.08

89.27

67.58

96.77

75.38

4.82

3.70

3.91

3.91

3.91

UTM 66 : 0˚ ติด support 

4.253.91
No wall-

loss

3.91

3.93

Request No. :

Date of Test :

4.48

6.02

3.74

273.42

5.08

5.08

5.08

5.08

Accepted 

(RL>10 yrs)

89.27

5.91

4.80

4.80

4.72

Accepted 

(RL>10 yrs)

Accepted 

(RL>10 yrs)

Accepted 

(RL>10 yrs)



Remark :

IS/B-24-04-0417-UTM-001

N/ARequest No. :

Date of Test :

Page : 9 of 29 Rev.01

29-30 April 2024

Area

Component 

Type and 

Position

Direction Thickness Measurement

Code : FR-SPRNDTUT002-02  Rev.:01 Effective date : 15/07/2016

ULTRASONIC THICKNESS 

MEASUREMENT REPORT

Report No. :

S&L 

remaining life 

criteria at 10 

yrs
0˚ 45˚ 90˚ 135˚ 180˚ 225˚ 270˚ 315˚

4.11 4.79

4.10 4.60

UTM 70 ELBOW

4.17 4.73

4.83

4.16 4.74 4.14 4.71

4.72

3.75

4.17 4.77 4.16

3.79

3.79

4.19

UTM 71 PIPE 

3.80 3.78

3.743.76 3.80

3.763.77 3.74 3.82

4.20

3.79 3.77 3.83 3.71

4.45

UTM 72 ELBOW

4.18 4.55

4.14 4.59

4.56

4.20 4.56 4.10 4.48

4.28 4.62

5.98

4.15 4.58 4.25

UTM 73 PIPE 

6.05 6.10

6.00

6.05

6.10 6.14 5.99

5.946.07 6.20 6.01

6.16 6.19 5.95

5.04

4.82

5.93

4.91 4.93

4.88

UTM 74 PIPE 

5.08 5.00

5.00

4.81

5.10 4.92 4.85

4.80

4.79

4.88 4.78

4.79

UTM 75 PIPE 

5.01 4.83

5.03 4.90 4.85 4.80

5.02 4.79 4.81 4.83

4.79

5.01

4.96 4.82 4.89 4.95

4.77 5.10
UTM 76 PIPE 

5.03 5.00

5.15 5.14 4.80 5.08

5.11

5.12

5.09 5.10 4.82

4.76 4.97

4.97

5.05 4.89 4.78 4.93

5.01

5.08 4.97 4.77 5.03

4.695.00

UTM 78 PIPE 

3.88 4.07

4.95

UTM 77 PIPE 

4.90

3.77

5.01

4.09 3.64 3.80

3.63

3.89 3.90 3.76

3.84

3.80

3.80

3.57 4.40

3.85 4.05 3.84

UTM 79 ELBOW

- 4.37

- 4.48 4.52

4.69 4.24 4.67

4.62- 4.47 4.19

4.10

Norminal 

Thickness 

(mm.)

Minimum 

Thickness 

(mm.)

Remaining 

 Life as 

per API 

570 (yrs)

-

4.76

4.07

Accepted 

(RL>10 yrs)

Accepted 

(RL>10 yrs)

4.78

5.93

4.10

3.71
Accepted 

(RL>10 yrs)

Accepted 

(RL>10 yrs)

Accepted 

(RL>10 yrs)

Accepted 

(RL>10 yrs)

Accepted 

(RL>10 yrs)

Accepted 

(RL>10 yrs)

Accepted 

(RL>10 yrs)

4.77

No wall-

loss

336.04

82.76

77.07

79.82

4.76

43.37

UTM 79 : 0˚ ติด support 

Accepted 

(RL>10 yrs)

5.08

5.08

5.08

5.08

79.57

4.69 61.74

3.57

3.91
No wall-

loss

3.91

3.91

6.02

3.633.91

3.91

54.45



Remark :

29-30 April 2024

ULTRASONIC THICKNESS 

MEASUREMENT REPORT

Report No. :

Request No. :

Date of Test :

Page : 10 of 29 Rev.01
Code : FR-SPRNDTUT002-02  Rev.:01 Effective date : 15/07/2016

Area

Component 

Type and 

Position

Direction Thickness Measurement Norminal 

Thickness 

(mm.)

Minimum 

Thickness 

(mm.)

Remaining 

 Life as 

per API 

570 (yrs)

S&L 

remaining life 

criteria at 10 

yrs
0˚ 45˚ 90˚ 135˚ 180˚ 225˚ 270˚ 315˚

UTM 80 ELBOW

4.10 4.22

4.02 4.30

4.95 4.20

3.91 4.00
4.64 4.29

4.24

No wall-

loss

Accepted 

(RL>10 yrs)

4.09 4.25 4.93 4.32

4.00 4.13 4.70

UTM 81 ELBOW

4.08 4.29

4.02 4.37

4.23 4.18

3.91 3.80
4.18

151.48
Accepted 

(RL>10 yrs)

4.38

4.37

4.28

3.97 4.31 4.10

3.80 4.31 3.98

UTM 82 PIPE 

3.82 3.75

3.85 3.72

3.95 3.84

3.91 3.68
3.92

68.10
Accepted 

(RL>10 yrs)

3.80

3.96

3.89

3.81 3.68 3.98

3.80 3.70 3.92

UTM 83 ELBOW

3.98 4.81

4.02 4.75

4.13 4.85

3.91 3.98
4.16 No wall-

loss

Accepted 

(RL>10 yrs)

4.82

4.87

4.90

4.08 4.81 4.18

4.06 4.89 4.09

UTM 84 PIPE 

3.88 4.00

3.92 4.02

3.94 3.78

3.91 3.72
3.98

84.19
Accepted 

(RL>10 yrs)

3.72

3.89

3.86

3.98 3.98 3.89

3.96 3.96 3.92

UTM 85 ELBOW

4.03 5.06

4.11 4.89

4.37 4.97

3.91 4.03
4.32 No wall-

loss

Accepted 

(RL>10 yrs)

4.89

4.98

4.96

4.12 4.97 4.38

4.18 4.92 4.45

UTM 86 PIPE 

5.71 5.62

5.73 5.78

5.75 5.65

6.02 5.62
5.78

69.15
Accepted 

(RL>10 yrs)

5.68

5.64

5.62

5.78 5.83 5.76

5.70 5.74 5.71

UTM 87 PIPE 

4.85 4.95

4.80 4.87

4.92 4.81

5.08 4.69
4.88

61.74
Accepted 

(RL>10 yrs)

4.83

4.89

4.84

4.96 4.82 4.86

4.69 4.84 4.93

UTM 88 PIPE 

5.01 4.95

4.92 4.90

5.06 4.92

5.08 4.84
5.02

105.53
Accepted 

(RL>10 yrs)

4.95

4.92

4.94

4.95 4.92 4.98

4.94 4.84 4.96

UTM 89 PIPE 

4.78 4.90

4.80 4.91

5.03 4.87

5.08 4.72
5.08

67.58
Accepted 

(RL>10 yrs)

4.90

4.834.72 4.82 5.10

IS/B-24-04-0417-UTM-001

N/A

4.824.72 4.89 5.02



Remark :

29-30 April 2024

ULTRASONIC THICKNESS 

MEASUREMENT REPORT

Report No. :

Request No. :

Date of Test :

Page : 11 of 29 Rev.01
Code : FR-SPRNDTUT002-02  Rev.:01 Effective date : 15/07/2016

Area

Component 

Type and 

Position

Direction Thickness Measurement Norminal 

Thickness 

(mm.)

Minimum 

Thickness 

(mm.)

Remaining 

 Life as 

per API 

570 (yrs)

S&L 

remaining life 

criteria at 10 

yrs
0˚ 45˚ 90˚ 135˚ 180˚ 225˚ 270˚ 315˚

UTM 90 PIPE 

5.04 5.23

5.12 5.18

5.18 4.95

5.08 4.90
5.23 4.95

4.92

143.49
Accepted 

(RL>10 yrs)

5.10 5.15 5.02 4.90

5.20 5.14 5.01

UTM 91 PIPE 

3.80 3.82

3.73 3.80

3.92 3.77

3.91 3.73
3.97

89.33
Accepted 

(RL>10 yrs)

3.81

3.89

3.77

3.80 3.84 3.94

3.74 3.86 3.94

UTM 92 ELBOW

- 3.81

- 3.97

3.71 4.00

3.91 3.71
3.75

79.57
Accepted 

(RL>10 yrs)

4.11

4.12

4.18

- 3.98 3.81

- 4.03 3.72

UTM 93 ELBOW

4.58 4.62

4.43 4.73

4.62 4.15

3.91 3.72
4.54

84.19
Accepted 

(RL>10 yrs)

4.25

4.21

4.08

3.93 4.51 4.53

3.72 4.31 4.66

UTM 94 ELBOW

4.23 -

4.41 -

- -

3.91 4.23
- No wall-

loss

Accepted 

(RL>10 yrs)

-

-

-

4.80 - -

4.79 - -

UTM 95 PIPE 

3.78 3.78

3.80 3.77

3.82 3.79

3.91 3.77
3.85

117.24
Accepted 

(RL>10 yrs)

3.77

3.82

3.84

3.86 3.82 3.89

3.82 3.79 3.84

UTM 96 ELBOW

4.24 4.89

4.25 4.92

4.88 4.79

3.91 4.22
4.80 No wall-

loss

Accepted 

(RL>10 yrs)

4.86

4.87

4.89

4.22 4.89 4.43

4.23 4.82 4.39

UTM 97 PIPE 

3.80 3.70

3.78 3.76

3.74 3.75

3.91 3.70
3.72

75.38
Accepted 

(RL>10 yrs)

3.72

3.78

3.84

3.82 3.72 3.78

3.78 3.78 3.72

UTM 98 ELBOW

4.01 4.90

4.08 4.89

4.18 4.80

3.91 3.95
4.22 No wall-

loss

Accepted 

(RL>10 yrs)

4.70

4.78

4.82

3.95 4.60 4.29

4.01 4.58 4.36

UTM 99 PIPE 

5.69 5.64

5.70 5.60

5.69 5.94

6.02 5.56
5.70

59.05
Accepted 

(RL>10 yrs)

5.96

5.885.72 5.68 5.62

UTM 92 : 0˚ ติด support 

IS/B-24-04-0417-UTM-001

N/A

5.895.74 5.62 5.56



Remark :

29-30 April 2024

ULTRASONIC THICKNESS 

MEASUREMENT REPORT

Report No. :

Request No. :

Date of Test :

Page : 12 of 29 Rev.01
Code : FR-SPRNDTUT002-02  Rev.:01 Effective date : 15/07/2016

Area

Component 

Type and 

Position

Direction Thickness Measurement Norminal 

Thickness 

(mm.)

Minimum 

Thickness 

(mm.)

Remaining 

 Life as 

per API 

570 (yrs)

S&L 

remaining life 

criteria at 10 

yrs
0˚ 45˚ 90˚ 135˚ 180˚ 225˚ 270˚ 315˚

UTM 100 PIPE 

5.09 5.05

5.08 4.98

4.89 4.72

5.08 4.62
4.76 4.68

4.70

51.08
Accepted 

(RL>10 yrs)

5.02 4.89 4.72 4.78

5.02 4.62 4.74

UTM 101 PIPE 

4.92 4.89

5.02 4.81

4.82 4.70

5.08 4.70
4.86

63.58
Accepted 

(RL>10 yrs)

4.72

4.76

4.78

4.92 4.89 4.80

4.88 4.82 4.89

UTM 102 PIPE 

4.74 4.94

4.76 4.87

5.17 4.82

5.08 4.74
5.12

72.04
Accepted 

(RL>10 yrs)

4.88

4.83

4.85

4.79 4.82 5.15

4.80 4.86 5.18

UTM 103 PIPE 

4.91 4.82

4.84 4.88

4.89 5.00

5.03 4.82
4.98

96.77
Accepted 

(RL>10 yrs)

5.05

5.04

5.02

4.89 4.91 4.88

4.92 4.86 4.91

UTM 104 PIPE 

3.82 3.80

3.79 3.82

3.86 3.86

3.91 3.75
3.87

101.54
Accepted 

(RL>10 yrs)

3.84

3.85

3.83

3.82 3.80 3.75

3.84 3.79 3.79

UTM 105 ELBOW

- 4.43

- 4.50

3.93 4.60

3.91 3.93
4.28 No wall-

loss

Accepted 

(RL>10 yrs)

4.88

4.77

4.77

- 4.20 4.31

- 4.53 4.18

UTM 106 ELBOW

4.26 4.48

4.75 4.47

4.11 4.53

3.91 4.07
4.29 No wall-

loss

Accepted 

(RL>10 yrs)

4.52

4.45

4.43

4.16 4.26 4.26

4.19 4.19 4.07

UTM 107 ELBOW

4.66 -

4.87 -

- -

3.91 4.34
-

- N/A
-

-

-

4.62 - -

4.34 - -

UTM 108 PIPE 

3.89 3.69

3.86 3.64

3.82 3.64

3.91 3.59
3.90

46.60
Accepted 

(RL>10 yrs)

3.72

3.59

3.64

3.84 3.82 3.92

3.82 3.74 3.94

UTM 109 ELBOW

4.06 4.70

4.18 4.62

4.20 4.81

3.91 4.06
4.12 No wall-

loss

Accepted 

(RL>10 yrs)

4.79

4.824.17 4.68 4.18

IS/B-24-04-0417-UTM-001

N/A

4.69

UTM 105 : 0˚ ติด support 

4.12 4.64 4.14



Remark :

29-30 April 2024

ULTRASONIC THICKNESS 

MEASUREMENT REPORT

Report No. :

Request No. :

Date of Test :

Page : 13 of 29 Rev.01
Code : FR-SPRNDTUT002-02  Rev.:01 Effective date : 15/07/2016

Area

Component 

Type and 

Position

Direction Thickness Measurement Norminal 

Thickness 

(mm.)

Minimum 

Thickness 

(mm.)

Remaining 

 Life as 

per API 

570 (yrs)

S&L 

remaining life 

criteria at 10 

yrs
0˚ 45˚ 90˚ 135˚ 180˚ 225˚ 270˚ 315˚

UTM 110 PIPE 

3.75 3.73

3.76 3.74

3.81 3.74

3.91 3.68
3.84 3.82

3.76

68.10
Accepted 

(RL>10 yrs)

3.80 3.70 3.82 3.72

3.68 3.76 3.87

UTM 111 ELBOW

4.18 3.90

4.18 3.92

4.12 4.86

3.91 3.87
4.36

431.16
Accepted 

(RL>10 yrs)

4.79

4.82

4.80

4.12 3.88 4.38

4.20 3.87 4.43

UTM 112 PIPE 

5.79 5.79

5.80 5.78

5.70 5.72

6.02 5.70
5.78

88.52
Accepted 

(RL>10 yrs)

5.74

5.72

5.76

5.74 5.82 5.82

5.75 5.80 5.72

UTM 113 PIPE 

4.93 4.78

4.97 4.79

4.89 4.91

5.08 4.78
4.92

82.76
Accepted 

(RL>10 yrs)

4.97

4.98

4.86

4.92 4.88 4.82

4.96 4.93 4.89

UTM 114 PIPE 

4.85 4.85

4.82 4.90

5.07 5.02

5.08 4.82
5.10

96.77
Accepted 

(RL>10 yrs)

5.08

5.12

5.03

4.88 4.93 5.09

4.83 4.96 5.02

UTM 115 PIPE 

4.97 4.83

4.99 4.89

5.02 4.90

5.08 4.82
5.08

96.77
Accepted 

(RL>10 yrs)

4.93

4.96

4.90

4.82 4.93 5.10

4.88 4.90 5.12

UTM 116 PIPE 

5.14 5.03

5.08 5.10

4.98 4.92

5.08 4.73
5.12

69.75
Accepted 

(RL>10 yrs)

4.82

4.86

4.73

5.01 5.08 5.18

5.02 5.05 5.02

UTM 117 PIPE 

3.79 3.78

3.74 3.78

3.72 3.79

3.91 3.65
3.73

59.28
Accepted 

(RL>10 yrs)

3.79

3.66

3.65

3.87 3.80 3.72

3.83 3.80 3.75

UTM 118 ELBOW

- 4.53

- 4.56

5.80 4.67

3.91 4.53
5.79 No wall-

loss

Accepted 

(RL>10 yrs)

4.66

4.58

4.62

- 4.55 5.74

- 4.59 5.80

UTM 119 ELBOW

4.20 4.48

4.14 4.58

4.44 4.32

3.91 4.05
4.54 No wall-

loss

Accepted 

(RL>10 yrs)

4.36

4.414.10 4.64 4.47

IS/B-24-04-0417-UTM-001

N/A

4.28

UTM 118 : 0˚ ติด support 

4.05 4.57 4.27



Remark : UTM 125 pending for verify next inspection window.

29-30 April 2024

ULTRASONIC THICKNESS 

MEASUREMENT REPORT

Report No. :

Request No. :

Date of Test :
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Area

Component 

Type and 

Position

Direction Thickness Measurement Norminal 

Thickness 

(mm.)

Minimum 

Thickness 

(mm.)

Remaining 

 Life as 

per API 

570 (yrs)

S&L 

remaining life 

criteria at 10 

yrs
0˚ 45˚ 90˚ 135˚ 180˚ 225˚ 270˚ 315˚

UTM 120 ELBOW

3.68 4.05

3.69 4.08

4.92 4.47

3.91 3.68
4.99 4.59

4.50

68.10
Accepted 

(RL>10 yrs)

3.76 4.08 4.95 4.55

3.75 4.07 4.93

UTM 121 PIPE 

3.72 4.38

3.78 4.30

4.44 4.51

3.91 3.72
4.31

84.19
Accepted 

(RL>10 yrs)

5.50

4.45

4.42

3.82 4.32 4.32

3.74 4.47 4.36

UTM 122 ELBOW

3.89 3.85

3.85 3.92

3.84 3.81

3.91 3.78
3.80

126.90
Accepted 

(RL>10 yrs)

3.89

3.82

3.78

3.92 3.86 3.82

3.89 3.89 3.81

UTM 123 PIPE 

4.09 4.53

4.11 4.58

4.80 4.70

3.91 4.09
4.64 No wall-

loss

Accepted 

(RL>10 yrs)

4.74

4.72

4.70

4.82 4.66 4.63

4.86 4.71 4.61

UTM 124 ELBOW

3.85 3.74

3.83 3.70

3.72 3.74

3.91 3.70
3.72

75.38
Accepted 

(RL>10 yrs)

3.81

3.79

3.80

3.78 3.82 3.74

3.75 3.74 3.81

UTM 125 PIPE 6.02 0.00 - N/A

UTM 126 PIPE 

6.13 5.92

6.18 5.91

6.15 6.25

6.02 5.82
6.16

146.63
Accepted 

(RL>10 yrs)

6.23

6.12

6.18

6.12 5.82 6.18

6.18 5.82 6.12

UTM 127 PIPE 

4.80 4.88

4.92 4.92

4.84 4.82

5.08 4.80
4.91

89.27
Accepted 

(RL>10 yrs)

4.86

4.83

4.88

4.98 4.86 4.98

4.88 4.81 4.92

UTM 128 PIPE 

4.93 4.97

4.87 4.92

4.95 4.82

5.08 4.80
4.97

89.27
Accepted 

(RL>10 yrs)

4.84

4.82

4.80

4.94 4.83 4.92

4.82 4.86 4.91

UTM 129 PIPE 

4.81 4.93

4.72 4.91

4.99 5.02

5.08 4.72
5.05

67.58
Accepted 

(RL>10 yrs)

5.08

5.124.76 4.95 4.88

IS/B-24-04-0417-UTM-001

N/A

5.164.78 5.03 4.82



Remark :

29-30 April 2024

ULTRASONIC THICKNESS 

MEASUREMENT REPORT

Report No. :

Request No. :

Date of Test :

Page : 15 of 29 Rev.01
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Area

Component 

Type and 

Position

Direction Thickness Measurement Norminal 

Thickness 

(mm.)

Minimum 

Thickness 

(mm.)

Remaining 

 Life as 

per API 

570 (yrs)

S&L 

remaining life 

criteria at 10 

yrs
0˚ 45˚ 90˚ 135˚ 180˚ 225˚ 270˚ 315˚

UTM 130 PIPE 

3.84 3.86

3.87 3.87

3.87 3.92

3.91 3.84
3.86 3.85

3.94

242.80
Accepted 

(RL>10 yrs)

3.90 3.87 3.87 3.95

3.94 3.88 3.86

UTM 131 ELBOW

- 4.96

- 4.60

4.69 4.38

3.91 4.26
4.84 No wall-

loss

Accepted 

(RL>10 yrs)

4.26

4.39

4.35

- 4.68 4.80

- 4.66 4.83

UTM 132 ELBOW

4.05 4.19

4.07 4.21

4.40 4.15

3.91 4.05
4.41 No wall-

loss

Accepted 

(RL>10 yrs)

4.22

4.22

4.23

4.08 4.22 4.36

4.10 4.22 4.35

UTM 133 ELBOW

3.71 4.06

3.76 4.03

4.77 4.13

3.91 3.70
4.90

75.38
Accepted 

(RL>10 yrs)

4.19

4.28

4.12

3.70 4.02 4.81

3.75 4.00 4.53

UTM 131 : 0˚ ติด support 

IS/B-24-04-0417-UTM-001

N/A



ULTRASONIC THICKNESS 

MEASUREMENT REPORT

Report No. :

Request No. :

Date of Test :
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IS/B-24-04-0417-UTM-001

N/A

29-30 April 2024

Direction Thickness Measurement

Rev.01
Code : FR-SPRNDTUT002-02  Rev.:01 Effective date : 15/07/2016

PIPE

ELBOW

TEE

CML=Condition Monitoring Locations
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ULTRASONIC THICKNESS 

MEASUREMENT REPORT

Report No. : IS/B-24-04-0417-UTM-001

Request No. : N/A

Date of Test : 29-30 April 2024
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ULTRASONIC THICKNESS 

MEASUREMENT REPORT

Report No. : IS/B-24-04-0417-UTM-001

Request No. : N/A

Date of Test : 29-30 April 2024
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Code : FR-SPRNDTUT002-02  Rev.:01 Effective date : 15/07/2016

DWG.

ULTRASONIC THICKNESS 

MEASUREMENT REPORT

Report No. : IS/B-24-04-0417-UTM-001

Request No. : N/A

Date of Test : 29-30 April 2024
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MEASUREMENT REPORT

Report No. : IS/B-24-04-0417-UTM-001

Request No. : N/A

Date of Test : 29-30 April 2024
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MEASUREMENT REPORT

Report No. : IS/B-24-04-0417-UTM-001

Request No. : N/A

Date of Test : 29-30 April 2024
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ULTRASONIC THICKNESS 

MEASUREMENT REPORT

Report No. : IS/B-24-04-0417-UTM-001

Request No. : N/A

Date of Test : 29-30 April 2024
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Code : FR-SPRNDTUT002-02  Rev.:01 Effective date : 15/07/2016

DWG.

ULTRASONIC THICKNESS 

MEASUREMENT REPORT

Report No. : IS/B-24-04-0417-UTM-001
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Minimum required thickness calculation

For CS 3/4" and 8"

Formula from ASME B31.3 Remark:

Design Pressure (P) psi

Design Temp °C

Stress value of material as per B31.3 (S) psi

Quality Factor (E) 1

Weld joint strength reduction as per B31.3 (W) 1

Outside diameter of pipe for 3/4" (D) mm

Outside diameter of pipe for 8" (D) mm

T minimum required for 3/4" 0.096 mm. T required as per API 570 for 3/4" is 1.8 mm.

T minimum required for 8" 0.792 mm. T required as per API 570 for 8" is 2.8 mm.

T Structure for 3/4" 1.8 mm.

T Structure for 8" 2.8 mm.

Reference information provided by client

Year of service: 1 Jan 2016

S&L Remaining life criteria: 10 yrs

Page : 29 of 29

Report No. : IS/B-24-0-0417-UTM-001

Request No. : N/A

Date of Test : 29 April 2024

145.04

100

20000

26.67

ULTRASONIC THICKNESS 

MEASUREMENT REPORT

219.08

Coefficient (Y) 0.4

Rev.01
Code : FR-SPRNDTUT002-02  Rev.:01 Effective date : 15/07/2016

Refer to pipe specification, Material is 

A53 Gr.B
Parameters

DATE : 29-Apr-24 29-Apr-24

NDT METHOD (LEVEL) : Ultrasonic Testing Level ll API 570 Inspector

COMPANY : IS Industrie (Thailand) Ltd IS Industrie (Thailand) Ltd

SIGNED :

NAME : Nitipat Ch. Phonlapas S.

AUTHORIZATION… EXAMINED/ EVALUATED  BY : WITNESSED/APPROVED BY : Client APPROVED BY :



AUTHORIZATION… EXAMINED/ EVALUATED  BY : WITNESSED/APPROVED BY : Client APPROVED BY :

SIGNED :

NAME : Nitipat Ch. Phonlapas S.

NDT METHOD (LEVEL) : Ultrasonic Testing Level ll API 570 Inspector

COMPANY : IS Industrie (Thailand) Ltd IS Industrie (Thailand) Ltd

DATE : 29-Apr-24 29-Apr-24

INSPECTION DATE

29-30 April 2024

PREPARED BY

IS INDUSTRIE (THAILAND) LTD.

INSPECTION REPORT

FOR

S&L SPECIALTY POLYMERS CO., LTD.

ULTRASONIC THICKNESS MEASUREMENT 

FOR

LINE CL-200-A5C-16001-H25



Report No. :

Request No. :

Date of Test :

 Equipment Name : Inspection of : Extent :

 Material : Surface : Temperature :

 Brand Model :  Probe Type : Probe Angle :

 Probe Frequency :  Couplant Type : Ref. Block :

 TESTING  TESTING  NAME :

 OPERATOR1 :  OPERATOR2 :

 DATE :  DATE :  DATE :  DATE :

Page : 1 of 29 Rev.01
 Code : FR-SPRNDTUT002-02  Rev.:01 Effective date : 15/07/2016

 CUSTOMER: S&L SPECIALTY POLYMERS CO., LTD.

 CONTRACTOR: S&L SPECIALTY POLYMERS CO., LTD.

ULTRASONIC THICKNESS MEASUREMENT 

REPORT

IS/B-24-04-0417-UTM-001

N/A

29-30 April 2024

 PROJECT: INPECTION REACTOR PIPELINE

 ITEM DESCRIPTION: CHLORINE GAS

 EXAMINATION STANDARD: API 570

 ACCEPTANCE STANDARD: API 570

 PROCEDURE: SPR-NDT-UTM-001 (Rev.04)

 INSPECTION CONDITION

CHLORINE GAS CL-200-A5C-16001-H25 Spot Check

 Carbon Steel Smooth and Paint coating Ambient

 MEASUREMENT TOOL DATA

OLYMPUS 38DLPLUS DUAL PROBE 0°

5 MHZ. GLYCERINE Step Wegde/32680

TESTING OPERATOR REVIEWED CLIENT APPROVED BY

SIGNATURE : SIGNATURE :  SIGNATURE :

Phonlapas S.
 NAME :

UT Level II NDT Manager API 570

 Conclusion:

No UTM reading point with remaining life less than 10 yrs as per S&L requirement. 

29-Apr-24 29-Apr-24 29-Apr-24

 SIGNATURE :

Nitipat Ch. Wasupat P.

DRAWING



Remark :

ULTRASONIC THICKNESS 

MEASUREMENT REPORT

Report No. : IS/B-24-04-0417-UTM-001

Request No. : N/A

Date of Test : 29-30 April 2024

Page : 2 of 29 Rev.01
Code : FR-SPRNDTUT002-02  Rev.:01 Effective date : 15/07/2016

Area

Component 

Type and 

Position

Direction Thickness Measurement Norminal 

Thickness 

(mm.)

Minimum 

Thickness 

(mm.)

Remaining 

 Life as 

per API 

570 (yrs)

S&L 

remaining life 

criteria at 10 

yrs
0˚ 45˚ 90˚ 135˚ 180˚ 225˚ 270˚ 315˚

UTM 00 VENT ¾''

4.25 4.55

4.90 4.59

4.50 4.52

3.91 4.25
4.55 4.50

No wall-

loss

Accepted 

(RL>10 yrs)

4.91 4.48 4.52 4.58

4.86 4.60 4.50 4.52

UTM 01 PIPE 

8.00 7.77 8.17 8.10

8.18 7.71 87.04
Accepted 

(RL>10 yrs)

8.11

8.13

7.97 7.71 8.16

7.99 7.77 8.13

8.01 7.80 8.13 8.17

UTM 02 PIPE 

7.83 7.89 8.37 8.06

8.18 7.83 119.74
Accepted 

(RL>10 yrs)

8.07

8.06

7.83 8.02 8.36

7.90 8.11 8.31

7.92 8.02 8.35 8.02

UTM 03 ELBOW

8.85 8.27 10.06 9.10

8.18 8.22
No wall-

loss

Accepted 

(RL>10 yrs)

9.08

9.04

8.84 8.27 10.02

8.81 8.29 10.04

8.87 8.22 10.12 9.00

UTM 04 PIPE 

7.88 7.99 7.76 7.87

8.18 7.68 81.32
Accepted 

(RL>10 yrs)

7.93

7.95

7.89 8.10 7.70

7.92 8.33 7.72

7.90 8.21 7.68 7.90

UTM 05 ELBOW

8.82 9.04 9.15 8.60

8.18 8.18
No wall-

loss

Accepted 

(RL>10 yrs)

8.58

8.18

8.72 9.07 9.14

8.76 9.04 9.28

8.78 8.95 9.31 8.60

UTM 06 PIPE 

8.19 8.30 8.34 8.13

8.18 8.10 551.96
Accepted 

(RL>10 yrs)

8.14

8.16

8.20 8.36 8.32

8.18 8.32 8.26

8.10 8.30 8.25 8.20

UTM 07 ELBOW

7.64 8.20 8.82 8.24

8.18 7.52 59.58
Accepted 

(RL>10 yrs)

8.16

8.18

7.68 8.21 8.87

7.52 8.20 8.78

7.65 8.24 8.76 8.17

UTM 08 ELBOW

7.86 8.75 8.92 8.20

8.18 7.86 131.74
Accepted 

(RL>10 yrs)

8.28

8.26

7.91 8.78 8.89

7.88 8.80 8.94

7.89 8.82 8.82 8.32

UTM 09 ELBOW

7.81 8.02 7.90 8.08

8.18 7.81 112.81
Accepted 

(RL>10 yrs)

8.16

8.18

7.87 8.03 7.89

7.87 7.95 8.04

8.177.95 7.83 8.08



Remark :

IS/B-24-04-0417-UTM-001

29-30 April 2024

Page : 3 of 29

Component 

Type and 

Position

Direction Thickness Measurement

ULTRASONIC THICKNESS 

MEASUREMENT REPORT

Report No. :

Request No. :

Date of Test :

180˚ 225˚ 270˚ 315˚

Rev.01
Code : FR-SPRNDTUT002-02  Rev.:01 Effective date : 15/07/2016

Area

8.27 8.42

UTM 10 PIPE 

8.44

S&L 

remaining life 

criteria at 10 

yrs
0˚ 45˚ 90˚ 135˚

8.39 8.398.29

8.23 8.48 8.38

8.24 8.47 8.40 8.40

8.32

8.62

8.36 8.34

8.38

UTM 11 ELBOW

8.26 8.63

8.218.62 8.80

8.238.26 8.25 8.70

8.28

9.86

8.60

8.21 8.26 8.72 8.25

8.52

UTM 12 ELBOW

8.56 8.97

8.38 8.87

8.51 9.01 9.92 8.42

8.52

8.30

8.41 8.93 9.82

7.68

8.80

8.95

UTM 13 ELBOW

7.76 8.34

8.428.36 8.48

7.70 8.40 8.36

8.467.68 8.32 8.64

8.34

UTM 14 ELBOW

7.52 7.65

7.64 7.63

7.60

8.26 7.55

7.54 7.60 8.24

7.627.99 7.56 8.22

8.27 7.52

8.32

8.30

8.91

8.90

8.28

UTM 15 ELBOW

8.98 9.18

8.90

8.91

8.89 9.23 8.90

9.30

9.36 8.99 8.36

8.70

9.88

8.78

9.87

8.89

- 8.90

UTM 16 ELBOW

- 9.00

-

- 8.98 9.87

8.79

7.90

9.92 8.80

8.02

UTM 17 PIPE 

8.06 8.12

8.09 8.15

8.01- 8.18 7.83

8.10 8.16 7.89

8.07

7.15

7.01 7.01

7.88

7.46

8.63

7.49

UTM 18 PIPE 

6.90 7.00

7.24

6.95 7.02 7.50

7.476.99 7.03

UTM 19 Tee

8.03 8.86

- 8.84 8.84

- 8.87 8.89

7.82 8.32 8.72

9.03

8.12

9.07

8.18

7.26

7.23

8.03

Norminal 

Thickness 

(mm.)

Minimum 

Thickness 

(mm.)

Remaining 

 Life as 

per API 

570 (yrs)

Accepted 

(RL>10 yrs)

8.18

8.18

8.18
No wall-

loss

Accepted 

(RL>10 yrs)

Accepted 

(RL>10 yrs)

Accepted 

(RL>10 yrs)

UTM 16 : 0˚ ติด support 

UTM 19 : 0˚ ติด Tee

No wall-

loss

No wall-

loss

81.32

59.58

No wall-

loss

8.18

8.18

8.18

7.11

119.74

8.18

8.18

7.52

7.68

No wall-

loss

7.11 6.90 162.66

8.38

8.70

7.82

7.83

8.28

N/A

Accepted 

(RL>10 yrs)

Accepted 

(RL>10 yrs)

No wall-

loss

8.21

8.23

Accepted 

(RL>10 yrs)

Accepted 

(RL>10 yrs)

Accepted 

(RL>10 yrs)

Accepted 

(RL>10 yrs)



Remark :

ULTRASONIC THICKNESS 

MEASUREMENT REPORT

Report No. :

Rev.01
Code : FR-SPRNDTUT002-02  Rev.:01

IS/B-24-04-0417-UTM-001

29-30 April 2024

Norminal 

Thickness 

(mm.)

Page : 4 of 29

Component 

Type and 

Position

Direction Thickness Measurement

Request No. :

Date of Test :

180˚ 225˚ 270˚ 315˚

Effective date : 15/07/2016

Area

5.84 6.12

S&L 

remaining life 

criteria at 10 

yrs
0˚ 45˚ 90˚ 135˚

6.80 6.11

UTM 20 ELBOW

5.88 6.17

6.04

5.91 6.21 6.82 6.18

6.12

5.82

5.90 6.13 7.18

5.86

6.75

7.02

UTM 21 ELBOW

5.83 6.09

6.026.30 6.84

5.896.08 6.17 6.82

6.74

6.15

6.06 6.28 6.72 5.92

6.17

UTM 22 ELBOW

6.06 6.61

5.98 6.58

6.02 6.56 6.69 6.16

6.12

6.18

5.96 6.60 6.79

5.79

6.89

6.82

UTM 23 ELBOW

5.73 6.23

6.306.26 6.52

5.84 6.19 6.82

5.92 6.20 6.90 6.32

6.25

6.58 6.86

6.50

6.49 6.04

6.26

6.22

5.99

6.38 6.20

6.34 6.25

6.40

6.78

UTM 25 PIPE 

6.05 6.26

6.12
UTM 24 ELBOW

6.33

6.36

6.28

6.37 6.236.17 6.37

6.286.09 6.40

6.53

6.13 6.28 6.32 6.20

UTM 26 ELBOW

5.73 6.59

6.64

5.70 6.68 6.48 6.51

6.45

5.71 6.61 6.42 5.94

6.64

5.79

5.84

UTM 27 PIPE 

5.79 6.02

5.77

5.78

5.99

6.01

6.45

5.65 5.98 5.77

6.02

5.81 6.07

6.08

5.62 5.80

5.96

5.916.70

UTM 28 ELBOW

6.05 6.40

6.01 6.42 6.76

6.46 6.89

6.06

6.12

6.02

6.12 6.06

6.07 6.48 6.78

UTM 29 PIPE 

6.25 6.00

6.22 5.93

6.10 5.95 5.99

5.98 6.07

6.10

6.05

6.08
336.045.93

Minimum 

Thickness 

(mm.)

Remaining 

 Life as 

per API 

570 (yrs)

6.17

6.22

6.03

5.73

6.02

Accepted 

(RL>10 yrs)

6.02

6.02

6.02

6.02

6.02

6.02

6.02

5.62

5.82

Accepted 

(RL>10 yrs)

Accepted 

(RL>10 yrs)

Accepted 

(RL>10 yrs)

Accepted 

(RL>10 yrs)

Accepted 

(RL>10 yrs)
88.52

6.05

Accepted 

(RL>10 yrs)

5.70

N/A

98.54

1024.78

Accepted 

(RL>10 yrs)

163.85

5.96

Accepted 

(RL>10 yrs)

5.99

6.02

6.02 146.63
Accepted 

(RL>10 yrs)

5.91

508.22

5.84

No wall-

loss

69.15

273.42



Remark :

Rev.01
Code : FR-SPRNDTUT002-02  Rev.:01 Effective date : 15/07/2016

ULTRASONIC THICKNESS 

MEASUREMENT REPORT

Report No. :

Request No. :

Date of Test :

Page :

29-30 April 2024

IS/B-24-04-0417-UTM-001

Area

Component 

Type and 

Position

Direction Thickness Measurement Norminal 

Thickness 

(mm.)

Minimum 

Thickness 

(mm.)

5 of 29

Remaining 

 Life as 

per API 

570 (yrs)

S&L 

remaining life 

criteria at 10 

yrs
0˚ 45˚ 90˚ 135˚ 180˚ 225˚ 270˚ 315˚

3.96 3.98

3.91 3.84

UTM 30 PIPE 

3.96 3.97

3.86

3.98 3.96 3.93 3.82

3.89

4.02

3.94 3.93 3.90

3.58

3.72

3.86

UTM 31 ELBOW

3.40 3.91

4.083.98 3.80

4.053.56 3.92 4.00

3.98

3.88

3.82 3.81 3.77 4.02

3.89

UTM 32 PIPE 

3.88 4.02

3.90 3.98

3.90 3.86 4.02 3.90

3.89

4.62

3.91 3.92 4.05

4.28

3.90

4.704.62 4.344.01

4.48 4.60
UTM 33 ELBOW

4.00 4.70

4.01 4.62 4.38

4.794.08

5.92

4.52

5.81

5.82

5.73

UTM 34 PIPE 

5.80 6.02

5.90

5.83 6.00 5.82

5.92 5.94 5.76

5.90

5.86

4.85

4.87

UTM 35 PIPE 

4.82 4.93

4.924.92 4.96

4.91

5.80

4.81 4.96 4.95

4.86

4.95

4.84 4.86 4.94 4.96

UTM 36 PIPE 

4.84 5.05

4.90 5.02

4.94

4.98 4.86

4.824.92

4.90 5.02 4.90

4.82 5.10

4.81

UTM 37 PIPE 

4.86 5.10

4.87 5.08 4.96

4.92

5.12

5.16

5.08

5.02

5.08 4.98

4.90 5.12 4.89

4.85

UTM 38 PIPE 

4.94 4.89

4.86

5.03

5.01

4.95 4.90 4.82

5.10

5.044.88 4.67 4.89

3.86

3.90

4.70

3.86

3.87

3.85

4.95 4.64

3.89

3.84

UTM 39 PIPE 

3.89

3.85

3.87

3.86

3.843.83

3.86

Accepted 

(RL>10 yrs)

3.40

3.82

92.884.81

92.88

Accepted 

(RL>10 yrs)

Accepted 

(RL>10 yrs)

Accepted 

(RL>10 yrs)

4.645.08

4.86

3.91

115.88

211.41
3.87

3.85

Accepted 

(RL>10 yrs)

6.02

5.08

5.08

5.08
Accepted 

(RL>10 yrs)

3.83

3.91 187.00

3.91

3.91

3.91

26.14

5.73

3.86

4.00

N/A

343.26

No wall-

loss

98.54

53.78
Accepted 

(RL>10 yrs)

4.81

Accepted 

(RL>10 yrs)

Accepted 

(RL>10 yrs)

Accepted 

(RL>10 yrs)



Remark :

Rev.01
Code : FR-SPRNDTUT002-02  Rev.:01

29-30 April 2024

Norminal 

Thickness 

(mm.)

Page : 6 of 29

Component 

Type and 

Position

Direction Thickness Measurement

Request No. :

Date of Test :

180˚ 225˚ 270˚ 315˚

ULTRASONIC THICKNESS 

MEASUREMENT REPORT

Report No. :

Effective date : 15/07/2016

Area

- 4.43

UTM 40 ELBOW

4.51

S&L 

remaining life 

criteria at 10 

yrs
0˚ 45˚ 90˚ 135˚

5.14 4.58-

4.67

- 4.42 5.52 4.67

4.56

4.40

- 4.42 5.70

4.05

-

5.64

UTM 41 ELBOW

4.08 4.46

4.404.57 -

4.454.11 4.58 -

-

-

3.91 4.46 - 4.48

-

UTM 42 ELBOW

4.79 -

4.20 -

4.93 - - -

-

4.01

4.32 - -

4.08

3.79

-

UTM 43 PIPE 

4.00 3.92

4.023.87 3.80

4.03 3.93 3.83

4.05 3.95 3.84 3.94

3.93

4.36 5.24

4.30

4.15 5.15

5.12

5.25
UTM 44 ELBOW

4.05 5.24

4.20 5.30

4.16 5.33 4.25

4.07

4.26 4.70

3.99 3.77

3.80

UTM 45 PIPE 

3.98 4.07

3.96 4.08 4.10

4.00 4.06

3.85

4.60

3.97 4.12 3.98 3.88

4.00 4.404.65

4.53

4.56

3.83 4.78 4.45 4.98
UTM 46 ELBOW

3.80 4.68 4.51

4.52

5.88

5.95

UTM 47 PIPE 

5.82 5.94

5.965.75

3.83

5.76

5.72

4.40

5.61

5.655.73 6.05 5.87

5.69 6.13

5.06

5.88

5.10

UTM 48 PIPE 

4.99 5.46

5.12

5.29

5.49 5.04

5.46 5.15

5.22

5.13

5.21

5.20 5.42 5.00 5.31

UTM 49 PIPE 

4.96 5.22

5.00 5.25

5.22

5.06 5.20

5.08

5.10

5.18

295.31

5.16 5.22

Accepted 

(RL>10 yrs)

Accepted 

(RL>10 yrs)

Accepted 

(RL>10 yrs)

Accepted 

(RL>10 yrs)
219.405.08

5.61 67.26

151.48

5.29

5.26

3.80

5.25

Minimum 

Thickness 

(mm.)

Remaining 

 Life as 

per API 

570 (yrs)

No wall-

loss

No wall-

loss

138.16

No wall-

loss

3.91
Accepted 

(RL>10 yrs)

Accepted 

(RL>10 yrs)

Accepted 

(RL>10 yrs)

Accepted 

(RL>10 yrs)

Accepted 

(RL>10 yrs)

4.42
Accepted 

(RL>10 yrs)

4.20

3.79

4.05

4.99

117.243.91

3.91

6.02

5.08

3.77

UTM 40 : 0˚ ติด support 

IS/B-24-04-0417-UTM-001

N/A

3.91

4.96

No wall-

loss

3.91

3.91

3.91

3.91



Remark :

Page : 7 of 29

Report No. :

Request No. :

Date of Test :

Rev.01

29-30 April 2024

IS/B-24-04-0417-UTM-001

N/A

Code : FR-SPRNDTUT002-02  Rev.:01 Effective date : 15/07/2016

Area

Component 

Type and 

Position

Direction Thickness Measurement

ULTRASONIC THICKNESS 

MEASUREMENT REPORT

S&L 

remaining life 

criteria at 10 

yrs
0˚ 45˚ 90˚ 135˚ 180˚ 225˚ 270˚ 315˚

Minimum 

Thickness 

(mm.)

UTM 50 PIPE 

5.15 4.90

5.16 5.02

5.06

4.95 5.01

5.13 4.98 4.98

5.18 4.95 4.98

5.05

5.10

UTM 51 PIPE 

4.88 5.05 4.72

5.02

5.04

5.10

5.12

4.89 5.07 4.75

4.85 5.04

3.82

4.81

4.77

5.01 4.75

3.88

5.12

UTM 52 PIPE 

3.92 3.86

3.80 3.87

3.94

3.87

3.90

3.79

3.89

3.85

3.883..89

-

3.90

5.82

3.94

5.78 4.60
UTM 53 ELBOW

- 4.54 4.72

- 4.46 5.38 4.55

4.49

UTM 54 ELBOW

4.09 -

- 4.44

-

4.535.20

-

4.84 - -

4.25 -

-

- -

-

-
UTM 55 ELBOW

3.89 - -

4.72

4.07 - -

4.55 -

4.30 - - -

- - -

4.08

4.12

4.06 4.18

4.08

4.04

4.02
UTM 56 PIPE 

4.21 4.00

4.18

4.19

4.16 4.01

4.68

4.12 4.18 4.14

UTM 57 ELBOW

3.78 4.79

4.62

4.54

3.64 4.68

4.02

3.59 4.90 4.20

3.54 4.73 4.36

4.38

3.80 3.68

3.81

3.76

4.62

3.77

3.80
PIPE 

3.77 3.62

3.72

3.79 3.64 3.79

3.74

3.72

UTM 59 ELBOW

3.95 4.58

3.70

3.98 4.56

UTM 58

3.90

3.90

3.89 4.52 3.99 4.68

4.72

3.92 4.59

4.323.92 4.48 3.98

Accepted 

(RL>10 yrs)

Accepted 

(RL>10 yrs)

Remaining 

 Life as 

per API 

570 (yrs)

-

-

Norminal 

Thickness 

(mm.)

870.64

52.29

3.89

Accepted 

(RL>10 yrs)

Accepted 

(RL>10 yrs)

Accepted 

(RL>10 yrs)

Accepted 

(RL>10 yrs)

Accepted 

(RL>10 yrs)

Accepted 

(RL>10 yrs)

Accepted 

(RL>10 yrs)

Accepted 

(RL>10 yrs)

3.91

3.91

67.58

138.16

4.00

No wall-

loss

870.64

No wall-

loss

3.79

3.623.91

4.90

No wall-

loss

4.72

UTM 53 : 0˚ ติด support 

3.543.91 39.18

3.91

4.44

4.09

3.89

5.08 143.49

5.08

3.91

3.91

3.91



Remark :

Report No. :

315˚

Rev.01
Code : FR-SPRNDTUT002-02  Rev.:01

29-30 April 2024

Norminal 

Thickness 

(mm.)

Page : 8 of 29

Component 

Type and 

Position

Direction Thickness Measurement

Effective date : 15/07/2016

Area

Minimum 

Thickness 

(mm.)

Remaining 

 Life as 

per API 

570 (yrs)

ULTRASONIC THICKNESS 

MEASUREMENT REPORT

IS/B-24-04-0417-UTM-001

N/A

6.18 6.18

S&L 

remaining life 

criteria at 10 

yrs
0˚ 45˚ 90˚ 135˚

5.91 6.14

180˚ 225˚ 270˚

UTM 60 PIPE 

6.08 6.15

6.10

6.17 6.12 5.95 6.11

6.12

4.92

6.10 6.20 5.92

5.02

5.10

5.98

UTM 61 PIPE 

5.03 4.89

4.864.98 5.02

4.875.07 5.02 5.01

5.18

4.80

5.03 5.08 5.08 4.80

4.82

UTM 62 PIPE 

5.08 5.01

5.12 5.03

5.10 4.92 5.17 4.86

4.85

5.50

5.08 4.98 5.12

4.91

5.02

5.08

UTM 63 PIPE 

4.98 5.05

5.324.92 5.06

4.96 4.72 5.01

5.524.92 4.90 4.89

5.58

UTM 64 PIPE 

5.07 4.82

5.00 4.89

5.10

5.13 5.02

5.02 4.88 5.15

5.065.01 4.86 5.19

5.08 5.12

3.83

3.80

3.73

3.73

3.80

3.78
UTM 65 PIPE 

3.74 3.70

3.73

3.72 3.78 3.74

5.92

3.82 3.77 3.74

4.48

4.57

3.83

UTM 66 ELBOW

- 4.53

- 4.67

- 4.71 5.96

- 4.77 6.06 4.62

UTM 67 ELBOW

4.41 4.32

4.33

- 4.25

4.35 4.43 -

4.54 4.50 -

4.50 4.40 -

3.62 4.25

-

-

-

UTM 68 ELBOW

4.20 3.79

3.66

4.32 3.68 -

- -

-

UTM 69 PIPE 

3.79 3.94

3.78 3.96

4.24

3.85

3.74 3.99 3.86

3.78 3.94

Accepted 

(RL>10 yrs)

No wall-

loss

52.293.623.91

5.83 4.50

3.83

4.41

4.34

-

Accepted 

(RL>10 yrs)

Accepted 

(RL>10 yrs)

Accepted 

(RL>10 yrs)

3.81

Accepted 

(RL>10 yrs)

Accepted 

(RL>10 yrs)3.95

3.86

95.08

89.27

67.58

96.77

75.38

4.82

3.70

3.91

3.91

3.91

UTM 66 : 0˚ ติด support 

4.253.91
No wall-

loss

3.91

3.93

Request No. :

Date of Test :

4.48

6.02

3.74

273.42

5.08

5.08

5.08

5.08

Accepted 

(RL>10 yrs)

89.27

5.91

4.80

4.80

4.72

Accepted 

(RL>10 yrs)

Accepted 

(RL>10 yrs)

Accepted 

(RL>10 yrs)



Remark :

IS/B-24-04-0417-UTM-001

N/ARequest No. :

Date of Test :

Page : 9 of 29 Rev.01

29-30 April 2024

Area

Component 

Type and 

Position

Direction Thickness Measurement

Code : FR-SPRNDTUT002-02  Rev.:01 Effective date : 15/07/2016

ULTRASONIC THICKNESS 

MEASUREMENT REPORT

Report No. :

S&L 

remaining life 

criteria at 10 

yrs
0˚ 45˚ 90˚ 135˚ 180˚ 225˚ 270˚ 315˚

4.11 4.79

4.10 4.60

UTM 70 ELBOW

4.17 4.73

4.83

4.16 4.74 4.14 4.71

4.72

3.75

4.17 4.77 4.16

3.79

3.79

4.19

UTM 71 PIPE 

3.80 3.78

3.743.76 3.80

3.763.77 3.74 3.82

4.20

3.79 3.77 3.83 3.71

4.45

UTM 72 ELBOW

4.18 4.55

4.14 4.59

4.56

4.20 4.56 4.10 4.48

4.28 4.62

5.98

4.15 4.58 4.25

UTM 73 PIPE 

6.05 6.10

6.00

6.05

6.10 6.14 5.99

5.946.07 6.20 6.01

6.16 6.19 5.95

5.04

4.82

5.93

4.91 4.93

4.88

UTM 74 PIPE 

5.08 5.00

5.00

4.81

5.10 4.92 4.85

4.80

4.79

4.88 4.78

4.79

UTM 75 PIPE 

5.01 4.83

5.03 4.90 4.85 4.80

5.02 4.79 4.81 4.83

4.79

5.01

4.96 4.82 4.89 4.95

4.77 5.10
UTM 76 PIPE 

5.03 5.00

5.15 5.14 4.80 5.08

5.11

5.12

5.09 5.10 4.82

4.76 4.97

4.97

5.05 4.89 4.78 4.93

5.01

5.08 4.97 4.77 5.03

4.695.00

UTM 78 PIPE 

3.88 4.07

4.95

UTM 77 PIPE 

4.90

3.77

5.01

4.09 3.64 3.80

3.63

3.89 3.90 3.76

3.84

3.80

3.80

3.57 4.40

3.85 4.05 3.84

UTM 79 ELBOW

- 4.37

- 4.48 4.52

4.69 4.24 4.67

4.62- 4.47 4.19

4.10

Norminal 

Thickness 

(mm.)

Minimum 

Thickness 

(mm.)

Remaining 

 Life as 

per API 

570 (yrs)

-

4.76

4.07

Accepted 

(RL>10 yrs)

Accepted 

(RL>10 yrs)

4.78

5.93

4.10

3.71
Accepted 

(RL>10 yrs)

Accepted 

(RL>10 yrs)

Accepted 

(RL>10 yrs)

Accepted 

(RL>10 yrs)

Accepted 

(RL>10 yrs)

Accepted 

(RL>10 yrs)

Accepted 

(RL>10 yrs)

4.77

No wall-

loss

336.04

82.76

77.07

79.82

4.76

43.37

UTM 79 : 0˚ ติด support 

Accepted 

(RL>10 yrs)

5.08

5.08

5.08

5.08

79.57

4.69 61.74

3.57

3.91
No wall-

loss

3.91

3.91

6.02

3.633.91

3.91

54.45



Remark :

29-30 April 2024

ULTRASONIC THICKNESS 

MEASUREMENT REPORT

Report No. :

Request No. :

Date of Test :

Page : 10 of 29 Rev.01
Code : FR-SPRNDTUT002-02  Rev.:01 Effective date : 15/07/2016

Area

Component 

Type and 

Position

Direction Thickness Measurement Norminal 

Thickness 

(mm.)

Minimum 

Thickness 

(mm.)

Remaining 

 Life as 

per API 

570 (yrs)

S&L 

remaining life 

criteria at 10 

yrs
0˚ 45˚ 90˚ 135˚ 180˚ 225˚ 270˚ 315˚

UTM 80 ELBOW

4.10 4.22

4.02 4.30

4.95 4.20

3.91 4.00
4.64 4.29

4.24

No wall-

loss

Accepted 

(RL>10 yrs)

4.09 4.25 4.93 4.32

4.00 4.13 4.70

UTM 81 ELBOW

4.08 4.29

4.02 4.37

4.23 4.18

3.91 3.80
4.18

151.48
Accepted 

(RL>10 yrs)

4.38

4.37

4.28

3.97 4.31 4.10

3.80 4.31 3.98

UTM 82 PIPE 

3.82 3.75

3.85 3.72

3.95 3.84

3.91 3.68
3.92

68.10
Accepted 

(RL>10 yrs)

3.80

3.96

3.89

3.81 3.68 3.98

3.80 3.70 3.92

UTM 83 ELBOW

3.98 4.81

4.02 4.75

4.13 4.85

3.91 3.98
4.16 No wall-

loss

Accepted 

(RL>10 yrs)

4.82

4.87

4.90

4.08 4.81 4.18

4.06 4.89 4.09

UTM 84 PIPE 

3.88 4.00

3.92 4.02

3.94 3.78

3.91 3.72
3.98

84.19
Accepted 

(RL>10 yrs)

3.72

3.89

3.86

3.98 3.98 3.89

3.96 3.96 3.92

UTM 85 ELBOW

4.03 5.06

4.11 4.89

4.37 4.97

3.91 4.03
4.32 No wall-

loss

Accepted 

(RL>10 yrs)

4.89

4.98

4.96

4.12 4.97 4.38

4.18 4.92 4.45

UTM 86 PIPE 

5.71 5.62

5.73 5.78

5.75 5.65

6.02 5.62
5.78

69.15
Accepted 

(RL>10 yrs)

5.68

5.64

5.62

5.78 5.83 5.76

5.70 5.74 5.71

UTM 87 PIPE 

4.85 4.95

4.80 4.87

4.92 4.81

5.08 4.69
4.88

61.74
Accepted 

(RL>10 yrs)

4.83

4.89

4.84

4.96 4.82 4.86

4.69 4.84 4.93

UTM 88 PIPE 

5.01 4.95

4.92 4.90

5.06 4.92

5.08 4.84
5.02

105.53
Accepted 

(RL>10 yrs)

4.95

4.92

4.94

4.95 4.92 4.98

4.94 4.84 4.96

UTM 89 PIPE 

4.78 4.90

4.80 4.91

5.03 4.87

5.08 4.72
5.08

67.58
Accepted 

(RL>10 yrs)

4.90

4.834.72 4.82 5.10

IS/B-24-04-0417-UTM-001

N/A

4.824.72 4.89 5.02
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Area

Component 

Type and 

Position

Direction Thickness Measurement Norminal 

Thickness 

(mm.)

Minimum 

Thickness 

(mm.)

Remaining 

 Life as 

per API 

570 (yrs)

S&L 

remaining life 

criteria at 10 

yrs
0˚ 45˚ 90˚ 135˚ 180˚ 225˚ 270˚ 315˚

UTM 90 PIPE 

5.04 5.23

5.12 5.18

5.18 4.95

5.08 4.90
5.23 4.95

4.92

143.49
Accepted 

(RL>10 yrs)

5.10 5.15 5.02 4.90

5.20 5.14 5.01

UTM 91 PIPE 

3.80 3.82

3.73 3.80

3.92 3.77

3.91 3.73
3.97

89.33
Accepted 

(RL>10 yrs)

3.81

3.89

3.77

3.80 3.84 3.94

3.74 3.86 3.94

UTM 92 ELBOW

- 3.81

- 3.97

3.71 4.00

3.91 3.71
3.75

79.57
Accepted 

(RL>10 yrs)

4.11

4.12

4.18

- 3.98 3.81

- 4.03 3.72

UTM 93 ELBOW

4.58 4.62

4.43 4.73

4.62 4.15

3.91 3.72
4.54

84.19
Accepted 

(RL>10 yrs)

4.25

4.21

4.08

3.93 4.51 4.53

3.72 4.31 4.66

UTM 94 ELBOW

4.23 -

4.41 -

- -

3.91 4.23
- No wall-

loss

Accepted 

(RL>10 yrs)

-

-

-

4.80 - -

4.79 - -

UTM 95 PIPE 

3.78 3.78

3.80 3.77

3.82 3.79

3.91 3.77
3.85

117.24
Accepted 

(RL>10 yrs)

3.77

3.82

3.84

3.86 3.82 3.89

3.82 3.79 3.84

UTM 96 ELBOW

4.24 4.89

4.25 4.92

4.88 4.79

3.91 4.22
4.80 No wall-

loss

Accepted 

(RL>10 yrs)

4.86

4.87

4.89

4.22 4.89 4.43

4.23 4.82 4.39

UTM 97 PIPE 

3.80 3.70

3.78 3.76

3.74 3.75

3.91 3.70
3.72

75.38
Accepted 

(RL>10 yrs)

3.72

3.78

3.84

3.82 3.72 3.78

3.78 3.78 3.72

UTM 98 ELBOW

4.01 4.90

4.08 4.89

4.18 4.80

3.91 3.95
4.22 No wall-

loss

Accepted 

(RL>10 yrs)

4.70

4.78

4.82

3.95 4.60 4.29

4.01 4.58 4.36

UTM 99 PIPE 

5.69 5.64

5.70 5.60

5.69 5.94

6.02 5.56
5.70

59.05
Accepted 

(RL>10 yrs)

5.96

5.885.72 5.68 5.62

UTM 92 : 0˚ ติด support 

IS/B-24-04-0417-UTM-001

N/A

5.895.74 5.62 5.56
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Area

Component 

Type and 

Position

Direction Thickness Measurement Norminal 

Thickness 

(mm.)

Minimum 

Thickness 

(mm.)

Remaining 

 Life as 

per API 

570 (yrs)

S&L 

remaining life 

criteria at 10 

yrs
0˚ 45˚ 90˚ 135˚ 180˚ 225˚ 270˚ 315˚

UTM 100 PIPE 

5.09 5.05

5.08 4.98

4.89 4.72

5.08 4.62
4.76 4.68

4.70

51.08
Accepted 

(RL>10 yrs)

5.02 4.89 4.72 4.78

5.02 4.62 4.74

UTM 101 PIPE 

4.92 4.89

5.02 4.81

4.82 4.70

5.08 4.70
4.86

63.58
Accepted 

(RL>10 yrs)

4.72

4.76

4.78

4.92 4.89 4.80

4.88 4.82 4.89

UTM 102 PIPE 

4.74 4.94

4.76 4.87

5.17 4.82

5.08 4.74
5.12

72.04
Accepted 

(RL>10 yrs)

4.88

4.83

4.85

4.79 4.82 5.15

4.80 4.86 5.18

UTM 103 PIPE 

4.91 4.82

4.84 4.88

4.89 5.00

5.03 4.82
4.98

96.77
Accepted 

(RL>10 yrs)

5.05

5.04

5.02

4.89 4.91 4.88

4.92 4.86 4.91

UTM 104 PIPE 

3.82 3.80

3.79 3.82

3.86 3.86

3.91 3.75
3.87

101.54
Accepted 

(RL>10 yrs)

3.84

3.85

3.83

3.82 3.80 3.75

3.84 3.79 3.79

UTM 105 ELBOW

- 4.43

- 4.50

3.93 4.60

3.91 3.93
4.28 No wall-

loss

Accepted 

(RL>10 yrs)

4.88

4.77

4.77

- 4.20 4.31

- 4.53 4.18

UTM 106 ELBOW

4.26 4.48

4.75 4.47

4.11 4.53

3.91 4.07
4.29 No wall-

loss

Accepted 

(RL>10 yrs)

4.52

4.45

4.43

4.16 4.26 4.26

4.19 4.19 4.07

UTM 107 ELBOW

4.66 -

4.87 -

- -

3.91 4.34
-

- N/A
-

-

-

4.62 - -

4.34 - -

UTM 108 PIPE 

3.89 3.69

3.86 3.64

3.82 3.64

3.91 3.59
3.90

46.60
Accepted 

(RL>10 yrs)

3.72

3.59

3.64

3.84 3.82 3.92

3.82 3.74 3.94

UTM 109 ELBOW

4.06 4.70

4.18 4.62

4.20 4.81

3.91 4.06
4.12 No wall-

loss

Accepted 

(RL>10 yrs)

4.79

4.824.17 4.68 4.18

IS/B-24-04-0417-UTM-001

N/A

4.69

UTM 105 : 0˚ ติด support 

4.12 4.64 4.14
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Date of Test :
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Area

Component 

Type and 

Position

Direction Thickness Measurement Norminal 

Thickness 

(mm.)

Minimum 

Thickness 

(mm.)

Remaining 

 Life as 

per API 

570 (yrs)

S&L 

remaining life 

criteria at 10 

yrs
0˚ 45˚ 90˚ 135˚ 180˚ 225˚ 270˚ 315˚

UTM 110 PIPE 

3.75 3.73

3.76 3.74

3.81 3.74

3.91 3.68
3.84 3.82

3.76

68.10
Accepted 

(RL>10 yrs)

3.80 3.70 3.82 3.72

3.68 3.76 3.87

UTM 111 ELBOW

4.18 3.90

4.18 3.92

4.12 4.86

3.91 3.87
4.36

431.16
Accepted 

(RL>10 yrs)

4.79

4.82

4.80

4.12 3.88 4.38

4.20 3.87 4.43

UTM 112 PIPE 

5.79 5.79

5.80 5.78

5.70 5.72

6.02 5.70
5.78

88.52
Accepted 

(RL>10 yrs)

5.74

5.72

5.76

5.74 5.82 5.82

5.75 5.80 5.72

UTM 113 PIPE 

4.93 4.78

4.97 4.79

4.89 4.91

5.08 4.78
4.92

82.76
Accepted 

(RL>10 yrs)

4.97

4.98

4.86

4.92 4.88 4.82

4.96 4.93 4.89

UTM 114 PIPE 

4.85 4.85

4.82 4.90

5.07 5.02

5.08 4.82
5.10

96.77
Accepted 

(RL>10 yrs)

5.08

5.12

5.03

4.88 4.93 5.09

4.83 4.96 5.02

UTM 115 PIPE 

4.97 4.83

4.99 4.89

5.02 4.90

5.08 4.82
5.08

96.77
Accepted 

(RL>10 yrs)

4.93

4.96

4.90

4.82 4.93 5.10

4.88 4.90 5.12

UTM 116 PIPE 

5.14 5.03

5.08 5.10

4.98 4.92

5.08 4.73
5.12

69.75
Accepted 

(RL>10 yrs)

4.82

4.86

4.73

5.01 5.08 5.18

5.02 5.05 5.02

UTM 117 PIPE 

3.79 3.78

3.74 3.78

3.72 3.79

3.91 3.65
3.73

59.28
Accepted 

(RL>10 yrs)

3.79

3.66

3.65

3.87 3.80 3.72

3.83 3.80 3.75

UTM 118 ELBOW

- 4.53

- 4.56

5.80 4.67

3.91 4.53
5.79 No wall-

loss

Accepted 

(RL>10 yrs)

4.66

4.58

4.62

- 4.55 5.74

- 4.59 5.80

UTM 119 ELBOW

4.20 4.48

4.14 4.58

4.44 4.32

3.91 4.05
4.54 No wall-

loss

Accepted 

(RL>10 yrs)

4.36

4.414.10 4.64 4.47

IS/B-24-04-0417-UTM-001

N/A

4.28

UTM 118 : 0˚ ติด support 

4.05 4.57 4.27
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Area

Component 

Type and 

Position

Direction Thickness Measurement Norminal 

Thickness 

(mm.)

Minimum 

Thickness 

(mm.)

Remaining 

 Life as 

per API 

570 (yrs)

S&L 

remaining life 

criteria at 10 

yrs
0˚ 45˚ 90˚ 135˚ 180˚ 225˚ 270˚ 315˚

UTM 120 ELBOW

3.68 4.05

3.69 4.08

4.92 4.47

3.91 3.68
4.99 4.59

4.50

68.10
Accepted 

(RL>10 yrs)

3.76 4.08 4.95 4.55

3.75 4.07 4.93

UTM 121 PIPE 

3.72 4.38

3.78 4.30

4.44 4.51

3.91 3.72
4.31

84.19
Accepted 

(RL>10 yrs)

5.50

4.45

4.42

3.82 4.32 4.32

3.74 4.47 4.36

UTM 122 ELBOW

3.89 3.85

3.85 3.92

3.84 3.81

3.91 3.78
3.80

126.90
Accepted 

(RL>10 yrs)

3.89

3.82

3.78

3.92 3.86 3.82

3.89 3.89 3.81

UTM 123 PIPE 

4.09 4.53

4.11 4.58

4.80 4.70

3.91 4.09
4.64 No wall-

loss

Accepted 

(RL>10 yrs)

4.74

4.72

4.70

4.82 4.66 4.63

4.86 4.71 4.61

UTM 124 ELBOW

3.85 3.74

3.83 3.70

3.72 3.74

3.91 3.70
3.72

75.38
Accepted 

(RL>10 yrs)

3.81

3.79

3.80

3.78 3.82 3.74

3.75 3.74 3.81

UTM 125 PIPE 6.02 0.00 - N/A

UTM 126 PIPE 

6.13 5.92

6.18 5.91

6.15 6.25

6.02 5.82
6.16

146.63
Accepted 

(RL>10 yrs)

6.23

6.12

6.18

6.12 5.82 6.18

6.18 5.82 6.12

UTM 127 PIPE 

4.80 4.88

4.92 4.92

4.84 4.82

5.08 4.80
4.91

89.27
Accepted 

(RL>10 yrs)

4.86

4.83

4.88

4.98 4.86 4.98

4.88 4.81 4.92

UTM 128 PIPE 

4.93 4.97

4.87 4.92

4.95 4.82

5.08 4.80
4.97

89.27
Accepted 

(RL>10 yrs)

4.84

4.82

4.80

4.94 4.83 4.92

4.82 4.86 4.91

UTM 129 PIPE 

4.81 4.93

4.72 4.91

4.99 5.02

5.08 4.72
5.05

67.58
Accepted 

(RL>10 yrs)

5.08

5.124.76 4.95 4.88

IS/B-24-04-0417-UTM-001

N/A

5.164.78 5.03 4.82
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Area

Component 

Type and 

Position

Direction Thickness Measurement Norminal 

Thickness 

(mm.)

Minimum 

Thickness 

(mm.)

Remaining 

 Life as 

per API 

570 (yrs)

S&L 

remaining life 

criteria at 10 

yrs
0˚ 45˚ 90˚ 135˚ 180˚ 225˚ 270˚ 315˚

UTM 130 PIPE 

3.84 3.86

3.87 3.87

3.87 3.92

3.91 3.84
3.86 3.85

3.94

242.80
Accepted 

(RL>10 yrs)

3.90 3.87 3.87 3.95

3.94 3.88 3.86

UTM 131 ELBOW

- 4.96

- 4.60

4.69 4.38

3.91 4.26
4.84 No wall-

loss

Accepted 

(RL>10 yrs)

4.26

4.39

4.35

- 4.68 4.80

- 4.66 4.83

UTM 132 ELBOW

4.05 4.19

4.07 4.21

4.40 4.15

3.91 4.05
4.41 No wall-

loss

Accepted 

(RL>10 yrs)

4.22

4.22

4.23

4.08 4.22 4.36

4.10 4.22 4.35

UTM 133 ELBOW

3.71 4.06

3.76 4.03

4.77 4.13

3.91 3.70
4.90

75.38
Accepted 

(RL>10 yrs)

4.19

4.28

4.12

3.70 4.02 4.81

3.75 4.00 4.53

UTM 131 : 0˚ ติด support 

IS/B-24-04-0417-UTM-001

N/A
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Minimum required thickness calculation

For CS 3/4" and 8"

Formula from ASME B31.3 Remark:

Design Pressure (P) psi

Design Temp °C

Stress value of material as per B31.3 (S) psi

Quality Factor (E) 1

Weld joint strength reduction as per B31.3 (W) 1

Outside diameter of pipe for 3/4" (D) mm

Outside diameter of pipe for 8" (D) mm

T minimum required for 3/4" 0.096 mm. T required as per API 570 for 3/4" is 1.8 mm.

T minimum required for 8" 0.792 mm. T required as per API 570 for 8" is 2.8 mm.

T Structure for 3/4" 1.8 mm.

T Structure for 8" 2.8 mm.

Reference information provided by client

Year of service: 1 Jan 2016

S&L Remaining life criteria: 10 yrs

Page : 29 of 29

Report No. : IS/B-24-0-0417-UTM-001

Request No. : N/A

Date of Test : 29 April 2024

145.04

100

20000

26.67

ULTRASONIC THICKNESS 

MEASUREMENT REPORT

219.08

Coefficient (Y) 0.4

Rev.01
Code : FR-SPRNDTUT002-02  Rev.:01 Effective date : 15/07/2016

Refer to pipe specification, Material is 

A53 Gr.B
Parameters

DATE : 29-Apr-24 29-Apr-24

NDT METHOD (LEVEL) : Ultrasonic Testing Level ll API 570 Inspector

COMPANY : IS Industrie (Thailand) Ltd IS Industrie (Thailand) Ltd

SIGNED :

NAME : Nitipat Ch. Phonlapas S.

AUTHORIZATION… EXAMINED/ EVALUATED  BY : WITNESSED/APPROVED BY : Client APPROVED BY :



  

  

   

 Equipment Name : Inspection of :

 Material : Temperature :

Phonlapas S.

API 510

Jumlong K.

Mech Sr. Sup

 Conclusion:

No UTM reading point with remaining life less than 10 yrs as per S&L requirement. 

IS/B-24-04-0418-UTM-001

N/A

13-14 May 2024

Page : Rev.01
 Code : FR-SPRNDTUT002-02  Rev.:01 Effective date : 15/07/2016

Report No. :

Request No. :

Inspection of V11-1-A

 EXAMINATION STANDARD: ASME Section V Article 5

 CUSTOMER: S&L SPECIALTY POLYMERS CO., LTD.

Chlorine Tank Inspection

ULTRASONIC THICKNESS 

MEASUREMENT REPORT

less than 52 C

Extent :

Surface :

V11-1-A

 ACCEPTANCE STANDARD: API 510

 PROCEDURE:

 ITEM DESCRIPTION:

TESTING OPERATOR

 MEASUREMENT TOOL DATA

Olympus 38 DL Plus 161286704

1040164

 Brand Name : Model  :

REVIEWED

V11-1-A

 OPERATOR :

 INSPECTION CONDITION

 Probe Type : D-790 SM 0 o

 Probe Frequency :  Couplant Type :5 MHz Ref. Block :

SIGNATURE : SIGNATURE :  SIGNATURE :

13 May 2024  DATE : 13 May 2024

 NAME :
NDT Manager

 DATE : 13-05-24  DATE : 13-05-24

VT,UT Level-II
 NAME :  NAME :

 DATE :

Date of Test :

CS  External Surface

 PROJECT:

TOP and Bottom

of1 5

Step wedgeGel

CML

SPR-NDT-UTM-001_Rev.04

Serial Number :

Wasupat P.

Approved CLIENT APPROVED BY

Probe Number :

 SIGNATURE :

Probe Angle :

 TESTING Chondaen Th.



  

  

   

30.00

28.65

Area

Component    

Type and 

Position

V11-1-A

27.34

30.00

E F H

V11-1-A

27.53 27.56

28.66

TOP Head 

Effective date : 15/07/2016

28.71

Direction Thickness Measurement

C D

Page :

Report No. : IS/B-24-04-0418-UTM-001

Bottom Head 

27.57 27.32

ULTRASONIC THICKNESS MEASUREMENT 

REPORT

28.85

Rev.01

Request No. : N/A

Date of Test : 13-14 May 2024

Code : FR-SPRNDTUT002-02  Rev.:01
of2 5

27.61 27.68 27.10 28.50 27.76

Remaining 

Life as per 

API 510 

(yrs)
A B G

Norminal 

Thickness 

(mm.)

Minimum 

Thickness 

(mm.)

71.00 Accepted (RL>10 yrs)

30.00 27.50 83.70 Accepted (RL>10 yrs)

27.10

S&L remaining 

life criteria at 

10 yrs

27.33 77.84 Accepted (RL>10 yrs)

27.50 27.62 27.73 28.51 27.71 28.32 28.82

27.33 28.54 27.82 28.77 28.59 28.61

27.76 27.88 28.55 28.48 28.46 30.00 27.32 77.51 Accepted (RL>10 yrs)

27.44 27.14 26.74 25.01 27.66 27.61 27.01 26.60 30.00 25.01 37.76 Accepted (RL>10 yrs)

Accepted (RL>10 yrs)

26.93 Accepted (RL>10 yrs)

27.59 27.58 26.61 26.10 26.37 27.70 27.30 26.82

27.50 27.09 27.01 27.01 27.01 26.05 27.10 30.00 26.05 49.90

30.00 26.10 50.65

26.53 26.38 27.55 27.69 26.64 26.27 26.08 26.85 30.00 26.08 50.35 Accepted (RL>10 yrs)



  

  

   

Page : 3

Report No. : IS/B-24-04-0418-UTM-001

Request No. : N/A

Date of Test : 13-14 May 2024

DWG.

of 5 Rev.01
Code : FR-SPRNDTUT002-02  Rev.:01 Effective date : 15/07/2016

ULTRASONIC THICKNESS MEASUREMENT 

REPORT

UTM Mapping

A

B

C

D

E

F

G

HTOP HEAD

BOTTOM HEAD



  

  

   

Found rust on flange of bottom head.

Normal condition Normal condition

Found rust on flange of bottom head.

Found slight corrosion on top head. Found slight corrosion on top head.

of 5 Rev.01
Code : FR-SPRNDTUT002-02  Rev.:01 Effective date : 15/07/2016

VISUAL INSPECTION REPORT

Report No. : IS/B-24-04-0418-UTM-001

Request No. : N/A

Date of Test : 13-14 May 2024

Page : 4



Minimum required thickness calculation

For Head and shell

Formula from ASME VIII Div.1 Shell Head Remark:

Design Pressure (P) psi

Design Temp °C

Stress value of material as per B31.3 (S) psi

Quality Factor (E) 1

1

Inside diameter of Head (D) mm

Inside diameter of Shell (D) mm

mm

T minimum required for Head 2.30 mm. T required as per API 510 for Head is 2.5 mm.

T minimum required for Shell 2.31 mm. T required as per API 510 for Shell is 2.5 mm.

T minimum as per API 579-4 2.5 mm.

Reference information provided by client

Year of service: 1 Jan 2016 S&L Remaining life criteria: 10 yrs

Coefficient (Y)

3000.0

3000.0

Corrosion allowance(CA) 2.0

Rev.01
Code : FR-SPRNDTUT002-02  Rev.:01 Effective date : 15/07/2016

All calculations are based on ASME 

VIII Div.1 and API 510 as per client 

requested.Parameters
113.13

150

17100

ULTRASONIC THICKNESS 

MEASUREMENT REPORT

Report No. : IS/B-24-0-0418-UTM-001

Request No. : N/A

Date of Test : 13 May 2024

Page : 5 of 5

Phonlapas S.

API 510

Jumlong K.

Mech Sr. Sup

TESTING OPERATOR REVIEWED

 OPERATOR :

SIGNATURE : SIGNATURE :  SIGNATURE :

13 May 2024  DATE : 13 May 2024

 NAME :
NDT Manager

 DATE : 13-05-24  DATE : 13-05-24

VT,UT Level-II
 NAME :  NAME :

 DATE :

Wasupat P.

Approved CLIENT APPROVED BY

 SIGNATURE :

 TESTING Chondaen Th.



  

  

   

 Equipment Name : Inspection of :

 Material : Temperature :

Mech Sr. Sup

ULTRASONIC THICKNESS 

MEASUREMENT REPORT

Report No. : IS/B-24-04-0418-UTM-002

Request No. : N/A

Date of Test : 13-14 May 2024

Page : 1 of 5 Rev.01
 Code : FR-SPRNDTUT002-02  Rev.:01 Effective date : 15/07/2016

 CUSTOMER: S&L SPECIALTY POLYMERS CO., LTD.

 PROJECT: Chlorine Tank Inspection

 ITEM DESCRIPTION: Inspection of V11-2-A

 EXAMINATION STANDARD: ASME Section V Article 5

 ACCEPTANCE STANDARD: API 510

 PROCEDURE: SPR-NDT-UTM-001_Rev.04

 INSPECTION CONDITION

V11-2-A TOP and Bottom Extent : CML

CS Surface :  External Surface less than 52 C

 MEASUREMENT TOOL DATA

 Brand Name : Olympus Model  : 38 DL Plus Serial Number : 161286704

 Probe Type : D-790 SM Probe Angle : 0 o Probe Number : 1040164

 Probe Frequency : 5 MHz  Couplant Type : Gel Ref. Block : Step wedge

V11-2-A

TESTING OPERATOR REVIEWED MANUFACTURER OWNER

 Conclusion:

No UTM reading point with remaining life less than 10 yrs as per S&L requirement. 

SIGNATURE : SIGNATURE :  SIGNATURE :

Phonlapas S. Jumlong K.

API 510

13 May 2024

 SIGNATURE :

 TESTING Chondaen Th.
 NAME :

Wasupat P.
 NAME :  NAME :

 DATE : 13-05-24  DATE : 13-05-24

 OPERATOR : VT,UT Level-II NDT Manager

 DATE : 13 May 2024  DATE :



  

  

   

ULTRASONIC THICKNESS MEASUREMENT 

REPORT

Report No. : IS/B-24-04-0418-UTM-002

Request No. : N/A

Date of Test : 13-14 May 2024

Page : 2 of 5 Rev.01
Code : FR-SPRNDTUT002-02  Rev.:01 Effective date : 15/07/2016

Area

Component    

Type and 

Position

Direction Thickness Measurement Norminal 

Thickness 

(mm.)

Minimum 

Thickness 

(mm.)

Remaining 

Life as per 

API 510 

(yrs)

S&L remaining 

life criteria at 

10 yrsA B C D E F G H

V11-2-A TOP Head 

28.60 29.32 29.08 29.02

28.60 28.82 28.48 29.38

28.38 28.71 28.21 29.01 30.00 28.21 120.22 Accepted (RL>10 yrs)

28.68 28.30 28.68 28.48 28.18 28.76 28.76 29.08 30.00 28.18 118.10 Accepted (RL>10 yrs)

28.65 28.67 28.23 29.20 28.36 28.79 28.84 29.10 30.00 28.23 121.67 Accepted (RL>10 yrs)

29.12 28.82 28.86 28.85 30.00 28.48 143.06 Accepted (RL>10 yrs)

V11-2-A Bottom Head 

26.41 26.84 26.94 26.88 26.70 26.65 27.01 27.00 30.00 26.41 55.74 Accepted (RL>10 yrs)

26.50 27.51 26.93 27.54 26.65 27.10 26.08 26.58 30.00 26.08 50.35 Accepted (RL>10 yrs)

27.90 26.50 28.00 26.43 27.10 26.91 27.30 26.52 30.00 26.43 56.10 Accepted (RL>10 yrs)

26.72 26.58 27.43 26.66 26.64 27.00 26.93 26.47 30.00 26.47 56.83 Accepted (RL>10 yrs)



  

  

   

VISUAL INSPECTION REPORT

Report No. : IS/B-24-04-0418-UTM-002

Request No. : N/A

Date of Test : 13-14 May 2024

Page : 3 of 5 Rev.01
Code : FR-SPRNDTUT002-02  Rev.:01 Effective date : 15/07/2016

Found severe corrosion on top head. Found severe corrosion on top head.(Depth=3-7mm.)

Found damage on insulation. Found rust on nozzle and flange.

Found rust on nozzle and flange. Found rust on flange of bottom head.



  

  

   



  

  

   

Page : 4

Report No. : IS/B-24-04-0418-UTM-002

Request No. : N/A

Date of Test : 13-14 May 2024

DWG.

of 5 Rev.01
Code : FR-SPRNDTUT002-02  Rev.:01 Effective date : 15/07/2016

ULTRASONIC THICKNESS MEASUREMENT 

REPORT

UTM Mapping

A

B

C

D

E

F

G

HTOP HEAD

BOTTOM HEAD



Minimum required thickness calculation

For Head and shell

Formula from ASME VIII Div.1 Shell Head Remark:

Design Pressure (P) psi

Design Temp °C

Stress value of material as per B31.3 (S) psi

Quality Factor (E) 1

1

Inside diameter of Head (D) mm

Inside diameter of Shell (D) mm

mm

T minimum required for Head 2.30 mm. T required as per API 510 for Head is 2.5 mm.

T minimum required for Shell 2.31 mm. T required as per API 510 for Shell is 2.5 mm.

T minimum as per API 579-4 2.5 mm.

Reference information provided by client

Year of service: 1 Jan 2016 S&L Remaining life criteria: 10 yrs

3000.0

3000.0

Corrosion allowance(CA) 2.0

Rev.01
Code : FR-SPRNDTUT002-02  Rev.:01 Effective date : 15/07/2016

All calculations are based on ASME 

VIII Div.1 and API 510 as per client 

requested.Parameters
113.13

150

17100

Coefficient (Y)

ULTRASONIC THICKNESS 

MEASUREMENT REPORT

Report No. : IS/B-24-0-0418-UTM-002

Request No. : N/A

Date of Test : 13 May 2024

Page : 5 of 5

Phonlapas S.

API 510

Jumlong K.

Mech Sr. Sup

TESTING OPERATOR REVIEWED

 OPERATOR :

SIGNATURE : SIGNATURE :  SIGNATURE :

13 May 2024  DATE : 13 May 2024

 NAME :
NDT Manager

 DATE : 13-05-24  DATE : 13-05-24

VT,UT Level-II
 NAME :  NAME :

 DATE :

Wasupat P.

Approved CLIENT APPROVED BY

 SIGNATURE :

 TESTING Chondaen Th.



  

  

   

 Equipment Name : Inspection of :

 Material : Temperature :

Mech Sr. Sup

ULTRASONIC THICKNESS 

MEASUREMENT REPORT

Report No. : IS/B-24-04-0418-UTM-003

Request No. : N/A

Date of Test : 13-14 May 2024

Page : 1 of 5 Rev.01
 Code : FR-SPRNDTUT002-02  Rev.:01 Effective date : 15/07/2016

 CUSTOMER: S&L SPECIALTY POLYMERS CO., LTD.

 PROJECT: Chlorine Tank Inspection

 ITEM DESCRIPTION: Inspection of V11-3-A

 EXAMINATION STANDARD: ASME Section V Article 5

 ACCEPTANCE STANDARD: API 510

 PROCEDURE: SPR-NDT-UTM-001_Rev.04

 INSPECTION CONDITION

V11-3-A TOP and Bottom Extent : CML

CS Surface :  External Surface less than 52 C

 MEASUREMENT TOOL DATA

 Brand Name : Olympus Model  : 38 DL Plus Serial Number : 161286704

 Probe Type : D-790 SM Probe Angle : 0 o Probe Number : 1040164

 Probe Frequency : 5 MHz  Couplant Type : Gel Ref. Block : Step wedge

V11-3-A

TESTING OPERATOR REVIEWED MANUFACTURER OWNER

 Conclusion:

No UTM reading point with remaining life less than 10 yrs as per S&L requirement. 

SIGNATURE : SIGNATURE :  SIGNATURE :

Phonlapas S. Jumlong K.

API 510

13 May 2024

 SIGNATURE :

 TESTING Chondaen Th.
 NAME :

Wasupat P.
 NAME :  NAME :

 DATE : 13-05-24  DATE : 13-05-24

 OPERATOR : VT,UT Level-II NDT Manager

 DATE : 13 May 2024  DATE :



  

  

   

ULTRASONIC THICKNESS MEASUREMENT 

REPORT

Report No. : IS/B-24-04-0418-UTM-003

Request No. : N/A

Date of Test : 13-14 May 2024

Page : 2 of 5 Rev.01
Code : FR-SPRNDTUT002-02  Rev.:01 Effective date : 15/07/2016

Area

Component    

Type and 

Position

Direction Thickness Measurement Norminal 

Thickness 

(mm.)

Minimum 

Thickness 

(mm.)

Remaining 

Life as per 

API 510 

(yrs)

S&L remaining 

life criteria at 

10 yrsA B C D E F G H

V11-3-A TOP Head 

28.16 28.33 28.48 28.48

28.27 28.30 28.14 28.14

28.49 28.43 28.18 28.61 30.00 28.16 116.72 Accepted (RL>10 yrs)

28.28 28.19 28.40 28.40 28.43 28.41 28.32 28.28 30.00 28.19 118.80 Accepted (RL>10 yrs)

28.39 28.48 28.32 28.32 28.46 28.48 28.49 28.32 30.00 28.32 128.64 Accepted (RL>10 yrs)

28.41 28.52 28.63 28.06 30.00 28.06 110.28 Accepted (RL>10 yrs)

V11-3-A Bottom Head 

26.12 25.98 26.94 26.44 25.80 26.34 26.54 26.37 30.00 25.80 46.43 Accepted (RL>10 yrs)

26.15 26.11 26.93 26.62 26.36 26.46 26.87 26.28 30.00 26.11 50.80 Accepted (RL>10 yrs)

26.50 26.00 28.00 26.65 26.61 27.00 26.60 26.40 30.00 26.00 49.17 Accepted (RL>10 yrs)

26.80 26.10 27.43 26.22 25.85 26.85 26.58 26.25 30.00 25.85 47.09 Accepted (RL>10 yrs)



  

  

   

VISUAL INSPECTION REPORT

Report No. : IS/B-24-04-0418-UTM-003

Request No. : N/A

Date of Test : 13-14 May 2024

Page : 3 of 5 Rev.01
Code : FR-SPRNDTUT002-02  Rev.:01 Effective date : 15/07/2016

Found severe corrosion on top head. Found severe corrosion on top head.(Depth=1mm.)

Normal condition Found damage on insulation cover.

Normal condition Found rust on flange of bottom head.



  

  

   



  

  

   

Page : 4

Report No. : IS/B-24-04-0418-UTM-003

Request No. : N/A

Date of Test : 13-14 May 2024

DWG.

of 5 Rev.01
Code : FR-SPRNDTUT002-02  Rev.:01 Effective date : 15/07/2016

ULTRASONIC THICKNESS MEASUREMENT 

REPORT

UTM Mapping

A

B

C

D

E

F

G

HTOP HEAD

BOTTOM HEAD



Minimum required thickness calculation

For Head and shell

Formula from ASME VIII Div.1 Shell Head Remark:

Design Pressure (P) psi

Design Temp °C

Stress value of material as per B31.3 (S) psi

Quality Factor (E) 1

1

Inside diameter of Head (D) mm

Inside diameter of Shell (D) mm

mm

T minimum required for Head 2.30 mm. T required as per API 510 for Head is 2.5 mm.

T minimum required for Shell 2.31 mm. T required as per API 510 for Shell is 2.5 mm.

T minimum as per API 579-4 2.5 mm.

Reference information provided by client

Year of service: 1 Jan 2016 S&L Remaining life criteria: 10 yrs

3000.0

3000.0

Corrosion allowance(CA) 2.0

Rev.01
Code : FR-SPRNDTUT002-02  Rev.:01 Effective date : 15/07/2016

All calculations are based on ASME 

VIII Div.1 and API 510 as per client 

requested.Parameters
113.13

150

17100

Coefficient (Y)

ULTRASONIC THICKNESS 

MEASUREMENT REPORT

Report No. : IS/B-24-0-0418-UTM-003

Request No. : N/A

Date of Test : 13 May 2024

Page : 5 of 5

Phonlapas S.

API 510

Jumlong K.

Mech Sr. Sup

TESTING OPERATOR REVIEWED

 OPERATOR :

SIGNATURE : SIGNATURE :  SIGNATURE :

13 May 2024  DATE : 13 May 2024

 NAME :
NDT Manager

 DATE : 13-05-24  DATE : 13-05-24

VT,UT Level-II
 NAME :  NAME :

 DATE :

Wasupat P.

Approved CLIENT APPROVED BY

 SIGNATURE :

 TESTING Chondaen Th.



  

  

   

 Equipment Name : Inspection of :

 Material : Temperature :

Mech Sr. Sup

ULTRASONIC THICKNESS 

MEASUREMENT REPORT

Report No. : IS/B-24-04-0418-UTM-004

Request No. : N/A

Date of Test : 13-14 May 2024

Page : 1 of 5 Rev.01
 Code : FR-SPRNDTUT002-02  Rev.:01 Effective date : 15/07/2016

 CUSTOMER: S&L SPECIALTY POLYMERS CO., LTD.

 PROJECT: Chlorine Tank Inspection

 ITEM DESCRIPTION: Inspection of V11-4-A

 EXAMINATION STANDARD: ASME Section V Article 5

 ACCEPTANCE STANDARD: API 510

 PROCEDURE: SPR-NDT-UTM-001_Rev.04

 INSPECTION CONDITION

V11-4-A TOP and Bottom Extent : CML

CS Surface :  External Surface less than 52 C

 MEASUREMENT TOOL DATA

 Brand Name : Olympus Model  : 38 DL Plus Serial Number : 161286704

 Probe Type : D-790 SM Probe Angle : 0 o Probe Number : 1040164

 Probe Frequency : 5 MHz  Couplant Type : Gel Ref. Block : Step wedge

V11-4-A

TESTING OPERATOR REVIEWED MANUFACTURER OWNER

 Conclusion:

No UTM reading point with remaining life less than 10 yrs as per S&L requirement. 

SIGNATURE : SIGNATURE :  SIGNATURE :

Phonlapas S. Jumlong K.

API 510

13 May 2024

 SIGNATURE :

 TESTING Chondaen Th.
 NAME :

Wasupat P.
 NAME :  NAME :

 DATE : 13-05-24  DATE : 13-05-24

 OPERATOR : VT,UT Level-II NDT Manager

 DATE : 13 May 2024  DATE :



  

  

   

ULTRASONIC THICKNESS MEASUREMENT 

REPORT

Report No. : IS/B-24-04-0418-UTM-004

Request No. : N/A

Date of Test : 13-14 May 2024

Page : 2 of 5 Rev.01
Code : FR-SPRNDTUT002-02  Rev.:01 Effective date : 15/07/2016

Area

Component    

Type and 

Position

Direction Thickness Measurement Norminal 

Thickness 

(mm.)

Minimum 

Thickness 

(mm.)

Remaining 

Life as per 

API 510 

(yrs)

S&L remaining 

life criteria at 

10 yrsA B C D E F G H

V11-4-A TOP Head 

28.71 29.57 29.32 29.59

28.91 29.84 28.75 29.77

29.92 28.54 29.82 29.42 30.00 28.54 149.28 Accepted (RL>10 yrs)

28.70 29.56 29.38 28.23 29.82 28.72 29.71 29.32 30.00 28.23 121.67 Accepted (RL>10 yrs)

28.70 29.72 28.82 29.82 29.76 28.69 29.91 29.36 30.00 28.69 167.33 Accepted (RL>10 yrs)

29.73 28.42 29.78 29.48 30.00 28.42 137.31 Accepted (RL>10 yrs)

V11-4-A Bottom Head 

26.00 27.00 26.44 26.73 26.64 26.49 26.46 26.00 30.00 26.00 49.17 Accepted (RL>10 yrs)

26.32 26.53 26.09 26.41 26.76 27.18 26.54 26.82 30.00 26.09 50.50 Accepted (RL>10 yrs)

26.70 27.01 26.50 26.18 26.99 26.88 26.43 26.91 30.00 26.18 51.88 Accepted (RL>10 yrs)

26.52 26.63 26.44 26.60 27.05 26.88 26.64 27.11 30.00 26.44 56.28 Accepted (RL>10 yrs)



  

  

   

VISUAL INSPECTION REPORT

Report No. : IS/B-24-04-0418-UTM-004

Request No. : N/A

Date of Test : 13-14 May 2024

Page : 3 of 5 Rev.01
Code : FR-SPRNDTUT002-02  Rev.:01 Effective date : 15/07/2016

Found severe corrosion on top head. Found severe corrosion on top head.(Depth= 5-6mm.)

Normal condition Normal condition

Normal condition Found rust on flange of bottom head.



  

  

   



  

  

   

Page : 4

Report No. : IS/B-24-04-0418-UTM-004

Request No. : N/A

Date of Test : 13-14 May 2024

DWG.

of 5 Rev.01
Code : FR-SPRNDTUT002-02  Rev.:01 Effective date : 15/07/2016

ULTRASONIC THICKNESS MEASUREMENT 

REPORT

UTM Mapping

A

B

C

D

E

F

G

HTOP HEAD

BOTTOM HEAD



Minimum required thickness calculation

For Head and shell

Formula from ASME VIII Div.1 Shell Head Remark:

Design Pressure (P) psi

Design Temp °C

Stress value of material as per B31.3 (S) psi

Quality Factor (E) 1

1

Inside diameter of Head (D) mm

Inside diameter of Shell (D) mm

mm

T minimum required for Head 2.30 mm. T required as per API 510 for Head is 2.5 mm.

T minimum required for Shell 2.31 mm. T required as per API 510 for Shell is 2.5 mm.

T minimum as per API 579-4 2.5 mm.

Reference information provided by client

Year of service: 1 Jan 2016 S&L Remaining life criteria: 10 yrs

3000.0

3000.0

Corrosion allowance(CA) 2.0

Rev.01
Code : FR-SPRNDTUT002-02  Rev.:01 Effective date : 15/07/2016

All calculations are based on ASME 

VIII Div.1 and API 510 as per client 

requested.Parameters
113.13

150

17100

Coefficient (Y)

ULTRASONIC THICKNESS 

MEASUREMENT REPORT

Report No. : IS/B-24-0-0418-UTM-004

Request No. : N/A

Date of Test : 13 May 2024

Page : 5 of 5

Phonlapas S.

API 510

Jumlong K.

Mech Sr. Sup

TESTING OPERATOR REVIEWED

 OPERATOR :

SIGNATURE : SIGNATURE :  SIGNATURE :

13 May 2024  DATE : 13 May 2024

 NAME :
NDT Manager

 DATE : 13-05-24  DATE : 13-05-24

VT,UT Level-II
 NAME :  NAME :

 DATE :

Wasupat P.

Approved CLIENT APPROVED BY

 SIGNATURE :

 TESTING Chondaen Th.



  

  

   

 Equipment Name : Inspection of :

 Material : Temperature :

Mech Sr. Sup

ULTRASONIC THICKNESS 

MEASUREMENT REPORT

Report No. : IS/B-24-04-0418-UTM-005

Request No. : N/A

Date of Test : 13-14 May 2024

Page : 1 of 5 Rev.01
 Code : FR-SPRNDTUT002-02  Rev.:01 Effective date : 15/07/2016

 CUSTOMER: S&L SPECIALTY POLYMERS CO., LTD.

 PROJECT: Chlorine Tank Inspection

 ITEM DESCRIPTION: Inspection of V11-5-A

 EXAMINATION STANDARD: ASME Section V Article 5

 ACCEPTANCE STANDARD: API 510

 PROCEDURE: SPR-NDT-UTM-001_Rev.04

 INSPECTION CONDITION

V11-5-A TOP and Bottom Extent : CML

CS Surface :  External Surface less than 52 C

 MEASUREMENT TOOL DATA

 Brand Name : Olympus Model  : 38 DL Plus Serial Number : 161286704

 Probe Type : D-790 SM Probe Angle : 0 o Probe Number : 1040164

 Probe Frequency : 5 MHz  Couplant Type : Gel Ref. Block : Step wedge

V11-5-A

TESTING OPERATOR REVIEWED MANUFACTURER OWNER

 Conclusion:

No UTM reading point with remaining life less than 10 yrs as per S&L requirement. 

SIGNATURE : SIGNATURE :  SIGNATURE :

Phonlapas S. Jumlong K.

API 510

13 May 2024

 SIGNATURE :

 TESTING Chondaen Th.
 NAME :

Wasupat P.
 NAME :  NAME :

 DATE : 13-05-24  DATE : 13-05-24

 OPERATOR : VT,UT Level-II NDT Manager

 DATE : 13 May 2024  DATE :



  

  

   

ULTRASONIC THICKNESS MEASUREMENT 

REPORT

Report No. : IS/B-24-04-0418-UTM-005

Request No. : N/A

Date of Test : 13-14 May 2024

Page : 2 of 5 Rev.01
Code : FR-SPRNDTUT002-02  Rev.:01 Effective date : 15/07/2016

Area

Component    

Type and 

Position

Direction Thickness Measurement Norminal 

Thickness 

(mm.)

Minimum 

Thickness 

(mm.)

Remaining 

Life as per 

API 510 

(yrs)

S&L remaining 

life criteria at 

10 yrsA B C D E F G H

V11-5-A TOP Head 

27.59 27.72 27.84 27.79

27.54 27.55 27.94 27.51

28.12 28.02 27.54 27.65 30.00 27.54 85.20 Accepted (RL>10 yrs)

27.48 27.91 27.71 27.64 27.95 27.76 27.62 27.83 30.00 27.48 82.97 Accepted (RL>10 yrs)

27.73 27.58 27.76 27.12 27.67 27.59 27.91 28.04 30.00 27.12 71.55 Accepted (RL>10 yrs)

27.47 27.68 27.54 27.82 30.00 27.47 82.61 Accepted (RL>10 yrs)

V11-5-A Bottom Head 

26.41 27.35 27.12 26.26 26.25 26.91 27.04 27.53 30.00 26.25 53.01 Accepted (RL>10 yrs)

26.60 26.50 27.21 27.00 26.44 26.93 26.33 27.26 30.00 26.33 54.35 Accepted (RL>10 yrs)

27.10 26.61 26.79 26.87 26.31 27.08 26.77 26.57 30.00 26.31 54.01 Accepted (RL>10 yrs)

26.70 26.95 26.15 26.88 26.48 26.67 26.67 27.00 30.00 26.15 51.41 Accepted (RL>10 yrs)



  

  

   

VISUAL INSPECTION REPORT

Report No. : IS/B-24-04-0418-UTM-005

Request No. : N/A

Date of Test : 13-14 May 2024

Page : 3 of 5 Rev.01
Code : FR-SPRNDTUT002-02  Rev.:01 Effective date : 15/07/2016

Found moderate corrosion on top head.(Depth= 1mm.) Normal condition

Normal condition Normal condition

Normal condition Found rust on flange of bottom head.



  

  

   



  

  

   

Page : 4

Report No. : IS/B-24-04-0418-UTM-005

Request No. : N/A

Date of Test : 13-14 May 2024

DWG.

of 5 Rev.01
Code : FR-SPRNDTUT002-02  Rev.:01 Effective date : 15/07/2016

ULTRASONIC THICKNESS MEASUREMENT 

REPORT

UTM Mapping

A

B

C

D

E

F

G

HTOP HEAD

BOTTOM HEAD



Minimum required thickness calculation

For Head and shell

Formula from ASME VIII Div.1 Shell Head Remark:

Design Pressure (P) psi

Design Temp °C

Stress value of material as per B31.3 (S) psi

Quality Factor (E) 1

1

Inside diameter of Head (D) mm

Inside diameter of Shell (D) mm

mm

T minimum required for Head 2.30 mm. T required as per API 510 for Head is 2.5 mm.

T minimum required for Shell 2.31 mm. T required as per API 510 for Shell is 2.5 mm.

T minimum as per API 579-4 2.5 mm.

Reference information provided by client

Year of service: 1 Jan 2016 S&L Remaining life criteria: 10 yrs

3000.0

3000.0

Corrosion allowance(CA) 2.0

Rev.01
Code : FR-SPRNDTUT002-02  Rev.:01 Effective date : 15/07/2016

All calculations are based on ASME 

VIII Div.1 and API 510 as per client 

requested.Parameters
113.13

150

17100

Coefficient (Y)

ULTRASONIC THICKNESS 

MEASUREMENT REPORT

Report No. : IS/B-24-0-0418-UTM-005

Request No. : N/A

Date of Test : 13 May 2024

Page : 5 of 5

Phonlapas S.

API 510

Jumlong K.

Mech Sr. Sup

TESTING OPERATOR REVIEWED

 OPERATOR :

SIGNATURE : SIGNATURE :  SIGNATURE :

13 May 2024  DATE : 13 May 2024

 NAME :
NDT Manager

 DATE : 13-05-24  DATE : 13-05-24

VT,UT Level-II
 NAME :  NAME :

 DATE :

Wasupat P.

Approved CLIENT APPROVED BY

 SIGNATURE :

 TESTING Chondaen Th.



  

  

   

 Equipment Name : Inspection of :

 Material : Temperature :

Mech Sr. Sup

ULTRASONIC THICKNESS 

MEASUREMENT REPORT

Report No. : IS/B-24-04-0418-UTM-006

Request No. : N/A

Date of Test : 13-14 May 2024

Page : 1 of 5 Rev.01
 Code : FR-SPRNDTUT002-02  Rev.:01 Effective date : 15/07/2016

 CUSTOMER: S&L SPECIALTY POLYMERS CO., LTD.

 PROJECT: Chlorine Tank Inspection

 ITEM DESCRIPTION: Inspection of V11-6-A

 EXAMINATION STANDARD: ASME Section V Article 5

 ACCEPTANCE STANDARD: API 510

 PROCEDURE: SPR-NDT-UTM-001_Rev.04

 INSPECTION CONDITION

V11-6-A TOP and Bottom Extent : CML

CS Surface :  External Surface less than 52 C

 MEASUREMENT TOOL DATA

 Brand Name : Olympus Model  : 38 DL Plus Serial Number : 161286704

 Probe Type : D-790 SM Probe Angle : 0 o Probe Number : 1040164

 Probe Frequency : 5 MHz  Couplant Type : Gel Ref. Block : Step wedge

V11-6-A

TESTING OPERATOR REVIEWED MANUFACTURER OWNER

 Conclusion:

No UTM reading point with remaining life less than 10 yrs as per S&L requirement. 

SIGNATURE : SIGNATURE :  SIGNATURE :

Phonlapas S. Jumlong K.

API 510

13 May 2024

 SIGNATURE :

 TESTING Chondaen Th.
 NAME :

Wasupat P.
 NAME :  NAME :

 DATE : 13-05-24  DATE : 13-05-24

 OPERATOR : VT,UT Level-II NDT Manager

 DATE : 13 May 2024  DATE :



  

  

   

ULTRASONIC THICKNESS MEASUREMENT 

REPORT

Report No. : IS/B-24-04-0418-UTM-006

Request No. : N/A

Date of Test : 13-14 May 2024

Page : 2 of 5 Rev.01
Code : FR-SPRNDTUT002-02  Rev.:01 Effective date : 15/07/2016

Area

Component    

Type and 

Position

Direction Thickness Measurement Norminal 

Thickness 

(mm.)

Minimum 

Thickness 

(mm.)

Remaining 

Life as per 

API 510 

(yrs)

S&L remaining 

life criteria at 

10 yrsA B C D E F G H

V11-6-A TOP Head 

28.29 27.72 28.42 27.87

28.26 27.48 27.87 27.80

28.12 27.36 28.12 27.65 30.00 27.36 78.82 Accepted (RL>10 yrs)

28.18 27.65 28.34 27.56 27.71 27.76 28.04 27.98 30.00 27.56 85.96 Accepted (RL>10 yrs)

28.12 27.58 28.66 27.73 27.53 28.01 28.14 27.62 30.00 27.53 84.82 Accepted (RL>10 yrs)

27.59 27.84 28.43 27.38 30.00 27.38 79.48 Accepted (RL>10 yrs)

V11-6-A Bottom Head 

25.71 25.99 26.04 27.00 25.64 25.43 25.43 25.55 30.00 25.43 42.00 Accepted (RL>10 yrs)

26.50 26.70 26.40 26.36 25.28 25.48 25.48 25.86 30.00 25.28 40.40 Accepted (RL>10 yrs)

25.36 26.05 26.66 26.21 25.60 25.58 25.58 25.90 30.00 25.36 41.24 Accepted (RL>10 yrs)

26.00 26.70 26.39 26.00 25.96 25.41 26.54 25.99 30.00 25.41 41.78 Accepted (RL>10 yrs)



  

  

   

VISUAL INSPECTION REPORT

Report No. : IS/B-24-04-0418-UTM-006

Request No. : N/A

Date of Test : 13-14 May 2024

Page : 3 of 5 Rev.01
Code : FR-SPRNDTUT002-02  Rev.:01 Effective date : 15/07/2016

Normal condition Normal condition

Normal condition Normal condition

Normal condition Found rust on flange of bottom head.



  

  

   



  

  

   

Page : 4

Report No. : IS/B-24-04-0418-UTM-006

Request No. : N/A

Date of Test : 13-14 May 2024

DWG.

of 5 Rev.01
Code : FR-SPRNDTUT002-02  Rev.:01 Effective date : 15/07/2016

ULTRASONIC THICKNESS MEASUREMENT 

REPORT

UTM Mapping

A

B

C

D

E

F

G

HTOP HEAD

BOTTOM HEAD



Minimum required thickness calculation

For Head and shell

Formula from ASME VIII Div.1 Shell Head Remark:

Design Pressure (P) psi

Design Temp °C

Stress value of material as per B31.3 (S) psi

Quality Factor (E) 1

1

Inside diameter of Head (D) mm

Inside diameter of Shell (D) mm

mm

T minimum required for Head 2.30 mm. T required as per API 510 for Head is 2.5 mm.

T minimum required for Shell 2.31 mm. T required as per API 510 for Shell is 2.5 mm.

T minimum as per API 579-4 2.5 mm.

Reference information provided by client

Year of service: 1 Jan 2016 S&L Remaining life criteria: 10 yrs

3000.0

3000.0

Corrosion allowance(CA) 2.0

Rev.01
Code : FR-SPRNDTUT002-02  Rev.:01 Effective date : 15/07/2016

All calculations are based on ASME 

VIII Div.1 and API 510 as per client 

requested.Parameters
113.13

150

17100

Coefficient (Y)

ULTRASONIC THICKNESS 

MEASUREMENT REPORT

Report No. : IS/B-24-0-0418-UTM-006

Request No. : N/A

Date of Test : 13 May 2024

Page : 5 of 5

Phonlapas S.

API 510

Jumlong K.

Mech Sr. Sup

TESTING OPERATOR REVIEWED

 OPERATOR :

SIGNATURE : SIGNATURE :  SIGNATURE :

13 May 2024  DATE : 13 May 2024

 NAME :
NDT Manager

 DATE : 13-05-24  DATE : 13-05-24

VT,UT Level-II
 NAME :  NAME :

 DATE :

Wasupat P.

Approved CLIENT APPROVED BY

 SIGNATURE :

 TESTING Chondaen Th.



  

  

   

 Equipment Name : Inspection of :

 Material : Temperature :

Mech Sr. Sup

 Conclusion:

No UTM reading point with remaining life less than 10 yrs as per S&L requirement. 

ULTRASONIC THICKNESS 

MEASUREMENT REPORT

Report No. : IS/B-24-04-0418-UTM-007

Request No. : N/A

Date of Test : 13-14 May 2024

Page : 1 of 5 Rev.01
 Code : FR-SPRNDTUT002-02  Rev.:01 Effective date : 15/07/2016

 CUSTOMER: S&L SPECIALTY POLYMERS CO., LTD.

 PROJECT: Chlorine Tank Inspection

 ITEM DESCRIPTION: Inspection of V11-7-A

 EXAMINATION STANDARD: ASME Section V Article 5

 ACCEPTANCE STANDARD: API 510

 PROCEDURE: SPR-NDT-UTM-001_Rev.04

 INSPECTION CONDITION

V11-7-A TOP and Bottom Extent : CML

CS Surface :  External Surface less than 52 C

 MEASUREMENT TOOL DATA

 Brand Name : Olympus Model  : 38 DL Plus Serial Number : 161286704

 Probe Type : D-790 SM Probe Angle : 0 o Probe Number : 1040164

 Probe Frequency : 5 MHz  Couplant Type : Gel Ref. Block : Step wedge

V11-7-A

TESTING OPERATOR REVIEWED MANUFACTURER OWNER

SIGNATURE : SIGNATURE :  SIGNATURE :

Phonlapas S. Jumlong K.

API 510

13 May 2024

 SIGNATURE :

 TESTING Chondaen Th.
 NAME :

Wasupat P.
 NAME :  NAME :

 DATE : 13-05-24  DATE : 13-05-24

 OPERATOR : VT,UT Level-II NDT Manager

 DATE : 13 May 2024  DATE :



  

  

   

ULTRASONIC THICKNESS MEASUREMENT 

REPORT

Report No. : IS/B-24-04-0418-UTM-007

Request No. : N/A

Date of Test : 13-14 May 2024

Page : 2 of 5 Rev.01
Code : FR-SPRNDTUT002-02  Rev.:01 Effective date : 15/07/2016

Area

Component    

Type and 

Position

Direction Thickness Measurement Norminal 

Thickness 

(mm.)

Minimum 

Thickness 

(mm.)

Remaining 

Life as per 

API 510 

(yrs)

S&L remaining 

life criteria at 

10 yrsA B C D E F G H

V11-7-A TOP Head 

28.59 28.82 29.01 28.53

28.75 28.65 29.18 28.35

28.83 28.69 28.58 28.32 30.00 28.32 128.64 Accepted (RL>10 yrs)

29.01 28.75 29.32 28.60 28.53 28.82 28.52 28.16 30.00 28.16 116.72 Accepted (RL>10 yrs)

28.80 28.80 29.35 28.30 28.20 28.46 28.49 28.54 30.00 28.20 119.50 Accepted (RL>10 yrs)

28.32 28.58 28.67 28.48 30.00 28.32 128.64 Accepted (RL>10 yrs)

V11-7-A Bottom Head 

26.03 27.91 26.91 27.03 26.93 27.11 26.83 27.00 30.00 26.03 49.61 Accepted (RL>10 yrs)

27.58 26.44 27.10 26.65 26.83 26.48 27.42 26.71 30.00 26.44 56.28 Accepted (RL>10 yrs)

26.75 26.61 26.93 26.52 26.43 26.43 26.94 26.46 30.00 26.43 56.10 Accepted (RL>10 yrs)

26.70 26.57 27.09 26.58 27.00 26.52 25.72 27.01 30.00 25.72 45.41 Accepted (RL>10 yrs)



  

  

   

VISUAL INSPECTION REPORT

Report No. : IS/B-24-04-0418-UTM-007

Request No. : N/A

Date of Test : 13-14 May 2024

Page : 3 of 5 Rev.01
Code : FR-SPRNDTUT002-02  Rev.:01 Effective date : 15/07/2016

Found severe corrosion on top head. Found severe corrosion on top head.(Depth= 7mm.)

Found damage on insulation cover. Normal condition

Found moderate corrosion on bottom head. Found rust on flange of bottom head.



  

  

   



  

  

   

Page : 4

Report No. : IS/B-24-04-0418-UTM-007

Request No. : N/A

Date of Test : 13-14 May 2024

DWG.

of 5 Rev.01
Code : FR-SPRNDTUT002-02  Rev.:01 Effective date : 15/07/2016

ULTRASONIC THICKNESS MEASUREMENT 

REPORT

UTM Mapping

A

B

C

D

E

F

G

HTOP HEAD

BOTTOM HEAD



Minimum required thickness calculation

For Head and shell

Formula from ASME VIII Div.1 Shell Head Remark:

Design Pressure (P) psi

Design Temp °C

Stress value of material as per B31.3 (S) psi

Quality Factor (E) 1

1

Inside diameter of Head (D) mm

Inside diameter of Shell (D) mm

mm

T minimum required for Head 2.30 mm. T required as per API 510 for Head is 2.5 mm.

T minimum required for Shell 2.31 mm. T required as per API 510 for Shell is 2.5 mm.

T minimum as per API 579-4 2.5 mm.

Reference information provided by client

Year of service: 1 Jan 2016 S&L Remaining life criteria: 10 yrs

3000.0

3000.0

Corrosion allowance(CA) 2.0

Rev.01
Code : FR-SPRNDTUT002-02  Rev.:01 Effective date : 15/07/2016

All calculations are based on ASME 

VIII Div.1 and API 510 as per client 

requested.Parameters
113.13

150

17100

Coefficient (Y)

ULTRASONIC THICKNESS 

MEASUREMENT REPORT

Report No. : IS/B-24-0-0418-UTM-007

Request No. : N/A

Date of Test : 13 May 2024

Page : 5 of 5

Phonlapas S.

API 510

Jumlong K.

Mech Sr. Sup

TESTING OPERATOR REVIEWED

 OPERATOR :

SIGNATURE : SIGNATURE :  SIGNATURE :

13 May 2024  DATE : 13 May 2024

 NAME :
NDT Manager

 DATE : 13-05-24  DATE : 13-05-24

VT,UT Level-II
 NAME :  NAME :

 DATE :

Wasupat P.

Approved CLIENT APPROVED BY

 SIGNATURE :

 TESTING Chondaen Th.



  

  

   

 Equipment Name : Inspection of :

 Material : Temperature :

 DATE :  DATE :

 OPERATOR : VT,UT Level-II NDT Manager

 DATE : 27 June 2024  DATE : 27 June 2024

 SIGNATURE :

 TESTING Chondaen Th.
 NAME :

Wasupat P.
 NAME :  NAME :

SIGNATURE : SIGNATURE :  SIGNATURE :

V11-8-A

TESTING OPERATOR REVIEWED MANUFACTURER OWNER

 Conclusion:

No UTM reading point with remaining life less than 10 yrs as per S&L requirement. 

 Probe Frequency : 5 MHz  Couplant Type : Gel Ref. Block : Step wedge

161286704

 Probe Type : D-790 SM Probe Angle : 0 o Probe Number : 1040164

CS Surface :  External Surface less than 52 C

 MEASUREMENT TOOL DATA

 Brand Name : Olympus Model  : 38 DL Plus Serial Number :

 INSPECTION CONDITION

V11-8-A TOP and Bottom Extent : CML

 EXAMINATION STANDARD: ASME Section V Article 5

 ACCEPTANCE STANDARD: API 510

 PROCEDURE: SPR-NDT-UTM-001_Rev.04

 CUSTOMER: S&L SPECIALTY POLYMERS CO., LTD.

 PROJECT: Chlorine Tank Inspection

 ITEM DESCRIPTION: Inspection of V11-8-A

of 5 Rev.01
 Code : FR-SPRNDTUT002-02  Rev.:01 Effective date : 15/07/2016

ULTRASONIC THICKNESS 

MEASUREMENT REPORT

Report No. : IS/B-24-04-0418-UTM-008

Request No. : N/A

Date of Test : 13-14 May 2024

Page : 1



  

  

   

ULTRASONIC THICKNESS MEASUREMENT 

REPORT

Report No. : IS/B-24-04-0418-UTM-008

Request No. : N/A

Date of Test : 13-14 May 2024

Page : 2 of 5 Rev.01
Code : FR-SPRNDTUT002-02  Rev.:01 Effective date : 15/07/2016

Area

Component    

Type and 

Position

Direction Thickness Measurement Norminal 

Thickness 

(mm.)

Minimum 

Thickness 

(mm.)

Remaining 

Life as per 

API 510 

(yrs)

S&L remaining 

life criteria at 

10 yrsA B C D E F G H

V11-8-A TOP Head 

28.75 28.77 28.93 29.06

29.06 28.82 28.81 29.19

29.87 28.82 29.10 29.09 30.00 28.75 175.77 Accepted (RL>10 yrs)

29.12 28.93 28.96 29.50 29.18 29.18 29.65 29.20 30.00 28.93 206.74 Accepted (RL>10 yrs)

28.74 29.72 29.10 29.10 29.13 29.13 29.15 29.65 30.00 28.74 174.31 Accepted (RL>10 yrs)

29.10 29.18 29.54 29.10 30.00 28.81 185.05 Accepted (RL>10 yrs)

V11-8-A Bottom Head 

26.87 26.64 26.25 26.68 26.64 26.43 26.56 26.77 30.00 26.25 53.01 Accepted (RL>10 yrs)

46.04 Accepted (RL>10 yrs)26.33 26.66 26.78 25.85 26.32 25.94

26.36 25.98

25.77 26.98 30.00 25.77

26.70 26.37 25.52 26.62 26.56 27.11 30.00 25.52

30.00 26.03

43.01 Accepted (RL>10 yrs)

49.61 Accepted (RL>10 yrs)26.90 26.75 26.53 26.90 26.64 26.50 26.03 26.27



  

  

   

Normal condition Normal condition

Normal condition Normal condition

Normal condition Found rust on flange of bottom head.

of 5 Rev.01
Code : FR-SPRNDTUT002-02  Rev.:01 Effective date : 15/07/2016

VISUAL INSPECTION REPORT

Report No. : IS/B-24-04-0418-UTM-008

Request No. : N/A

Date of Test : 13-14 May 2024

Page : 3



  

  

   



  

  

   

 Rev.:01 Effective date : 15/07/2016

Request No. : N/A

Date of Test : 13-14 May 2024

Page : Rev.01

DWG.

of4 5

ULTRASONIC THICKNESS MEASUREMENT 

REPORT

Report No. :

Code : FR-SPRNDTUT002-02

IS/B-24-04-0418-UTM-008

UTM Mapping

A

B

C

D

E

F

G

HTOP HEAD

BOTTOM HEAD



Minimum required thickness calculation

For Head and shell

Formula from ASME VIII Div.1 Shell Head Remark:

Design Pressure (P) psi

Design Temp °C

Stress value of material as per B31.3 (S) psi

Quality Factor (E) 1

1

Inside diameter of Head (D) mm

Inside diameter of Shell (D) mm

mm

T minimum required for Head 2.30 mm. T required as per API 510 for Head is 2.5 mm.

T minimum required for Shell 2.31 mm. T required as per API 510 for Shell is 2.5 mm.

T minimum as per API 579-4 2.5 mm.

Reference information provided by client

Year of service: 1 Jan 2016 S&L Remaining life criteria: 10 yrs

3000.0

3000.0

Corrosion allowance(CA) 2.0

Rev.01
Code : FR-SPRNDTUT002-02  Rev.:01 Effective date : 15/07/2016

All calculations are based on ASME 

VIII Div.1 and API 510 as per client 

requested.Parameters
113.13

150

17100

Coefficient (Y)

ULTRASONIC THICKNESS 

MEASUREMENT REPORT

Report No. : IS/B-24-0-0418-UTM-008

Request No. : N/A

Date of Test : 13 May 2024

Page : 5 of 5

Phonlapas S.

API 510

Jumlong K.

Mech Sr. Sup

TESTING OPERATOR REVIEWED

 OPERATOR :

SIGNATURE : SIGNATURE :  SIGNATURE :

13 May 2024  DATE : 13 May 2024

 NAME :
NDT Manager

 DATE : 13-05-24  DATE : 13-05-24

VT,UT Level-II
 NAME :  NAME :

 DATE :

Wasupat P.

Approved CLIENT APPROVED BY

 SIGNATURE :

 TESTING Chondaen Th.



DATE : 20-Jun-24

NDT METHOD (LEVEL) : Ultrasonic Testing Level ll

COMPANY : IS Industrie (Thailand) Ltd

SIGNED :

NAME : Nitipat Ch.

INSPECTION DATE

29-Apr-24

PREPARED BY

IS INDUSTRIE (THAILAND) LTD.

AUTHORIZATION… EXAMINED/ EVALUATED  BY : WITNESSED/APPROVED BY : WITNESSED/   APPROVED BY :

INSPECTION REPORT

FOR

S&L SPECIALTY POLYMERS CO., LTD.

ULTRASONIC THICKNESS MEASUREMENT 

FOR

LINE NaOH



  

  

   

Report No. :

Request No. :

Date of Test :

 Equipment Name : Inspection of : Extent :

 Material : Surface : Temperature :

 Brand Model :  Probe Type : Probe Angle :

 Probe Frequency :  Couplant Type : Ref. Block :

 OPERATOR1 :

REVIEWED REVIEWED / APPROVED

SIGNATURE :

 OPERATOR2 :

 DATE :  DATE :

 INSPECTION CONDITION

NaOH N/A

0°

 TESTING

 SIGNATURE :

 NAME :

5 MHZ.

UT Level II

20-Jun-24

Spot Check

Ambient

LINE NaOH

Step Wegde

OLYMPUS 38DLPLUS

 ACCEPTANCE STANDARD:

 TESTING

 DATE :

Wasupat P.

NDT Manager

20-Jun-24  DATE :

 NAME :
Nitipat Ch

 MEASUREMENT TOOL DATA

SIGNATURE :  SIGNATURE :

TESTING OPERATOR

DUAL PROBE

GLYCERINE

API 570

N/A

29 April 2024

Effective date : 15/07/2016 Code : FR-SPRNDTUT002-02  Rev.:01
1 of 10 Rev.00

Smooth and Paint coatingStainless Steel, Carbon Steel

 PROCEDURE:

 CONTRACTOR:

 PROJECT:

 ITEM DESCRIPTION:

 EXAMINATION STANDARD:

S&L SPECIALTY POLYMERS CO., LTD.

INPECTION REACTOR PIPELINE

Page :

API 570

SPR-NDT-UTM-001 (Rev.00)

ULTRASONIC THICKNESS 

MEASUREMENT REPORT

IS/B-24-04-0417-UTM-002

 CUSTOMER: S&L SPECIALTY POLYMERS CO., LTD.



Remark : UTM01-08 : ไม่ได้เปิดพืน้ท่ี

N/A

0.00

0.00

0.00

0.00

3.05

3.05

3.05

3.05

0.00

0.00

3.05

3.10

3.17

3.05

3.05

3.05

0.00

-0.05

3.05

2.77

2.77

2.77

2.77

2.77

2.77

0.00

2.77

2.77

3.05

-0.12

Wall Loss 

(mm.)

3.63 3.84 3.67

-

3.17 3.59 3.86 3.63

-

REDUCE

SS-4"

PIPE 

SS-4"

UTM 10
ELBOW

SS-4"

3.19

3.21

3.22

REDUCE

SS-4"

TEE

SS-2"

PIPE 

SS-2"

PIPE 

SS-2"

-

-

- -

- -

-

-

3.59 3.72

-

-

-

- - -

-

-

3.10

- - - -

-

3.63

-

3.12

-

PIPE 

SS-4"

3.24 3.48

TEE

SS-2"

- -

-

-

-

-

-

3.16

-

-

3.44 3.44 3.12

3.44 3.34

3.47 3.35

3.37

- -

-

- -

-

- - -

-

--

- -

- -

- -

-

-

-

- - -

-

--

-

--

-

- - -

- - -

-

- - -

-

-

-

- - -

3.25

3.28

-

2 of 10 Rev.00

- -

-

PIPE 

SS-4"

-

ULTRASONIC THICKNESS 

MEASUREMENT REPORT

Code : FR-SPRNDTUT002-02

-

-

0˚

-

-

-

-

-

- -

-

-

3.68

-

-

-

-

-

-

-

3.18

-

-

3.65

-

-

-

-

-

-

3.62

90˚

-

-

-

-

-

-

UTM 01

UTM 02

-

-

Report No. :

Request No. :

Date of Test :

-

-

-

-

Area

Component 

Type and 

Position

UTM 09

UTM 06

UTM 07

UTM 08

-

45˚

-

Page :
 Rev.:01 Effective date : 15/07/2016

-

270˚ 315˚

Direction Thickness Measurement

135˚ 180˚ 225˚

IS/B-24-04-0417-UTM-002

29 April 2024

UTM 03

UTM 04

UTM 05

Remaining 

Life

-

Norminal 

Thickness 

(mm.)

Minimum 

Thickness 

(mm.)



Remark :

N/A

0.21

0.00

3.13

-1.20

0.00

4.92

3.70

3.60

0.00

2.77

3.91

0.31

6.02

3.91

0.00

0.00

1.10

3.91 5.11

UTM 19 : 0˚ ติด Tee

UTM12-16 : ไม่ได้เปิดพืน้ท่ี

2.77

2.77

2.77

2.77

2.77

2.77

2.77

Norminal 

Thickness 

(mm.)

Minimum 

Thickness 

(mm.)

Wall Loss 

(mm.)

2.77

2.77

3.05 -0.08

5.39

5.37

3.60

3.90

3.85

3.70 3.84 3.89

3.83

3.84

3.90

3.73 3.86 3.82
UTM 20

PIPE 

CS-2"

3.82 3.94

3.70 3.88

5.11

- 5.28 5.67

5.72- 5.33

3.85

5.44

UTM 19
TEE

CS-2"

- 5.20

- 5.21

3.75

5.46

3.67

5.18

3.71 3.84 3.80

3.643.69 3.77 3.75
UTM 18

PIPE 

CS-2"

3.70 3.77

3.72 3.80

3.78

5.27 5.85

3.62

5.02

5.56
UTM 17

REDUCE

CS-4"

5.10 5.27

6.40

5.23 5.30

5.88

6.09 6.80

4.92

5.28

4.96

4.96

- - -

- - -

-
UTM 16

PIPE 

SS-2"

- -

-

-

-

-

-

-

-

-

-- - -

-

- - - -

- -

UTM 15
ELBOW

SS-2"

- -

- -

-- - -

-- - -
UTM 14

PIPE 

SS-2"

- -

-- --

-

-

-

-

-

- - -

- - -
UTM 13

ELBOW

SS-2"

- -

- -

- -

-

-

-

-

- -

-- - -

-- -

3.26 3.50

-

UTM 12

PIPE 

SS-2"

- -

3.24 3.63

3.15

-

3.20 3.16 3.57

3.26 3.15

Remaining 

Life0˚ 45˚ 90˚ 135˚

3.19 3.563.20

Area

3.37 3.13

UTM 11
PIPE

SS-4" 

3.15

Date of Test :

180˚ 225˚ 270˚ 315˚

Rev.00
Code : FR-SPRNDTUT002-02  Rev.:01 Effective date : 15/07/2016

IS/B-24-04-0417-UTM-002

29 April 2024

Page : 3 of 10

Component 

Type and 

Position

Direction Thickness Measurement

ULTRASONIC THICKNESS 

MEASUREMENT REPORT

Report No. :

Request No. :



Remark :

3.91

3.91 0.18

3.99

-1.59

3.84

0.31

0.32

-0.08

3.72

N/A

-0.06

0.11

0.07

5.50

3.80

3.73

0.19

3.60

3.91

3.91

3.91

3.91

3.91

3.91

3.91

3.91

3.59

Minimum 

Thickness 

(mm.)

Wall Loss 

(mm.)

3.97

3.66

3.20

3.97

3.75

3.73
0.713.20

3.30 3.71

3.87 3.66

3.80
UTM 30

PIPE 

CS-2"

3.91 3.75

3.98 3.82

3.84

3.49 3.70

4.00 4.17 4.30 4.43

4.46

4.57

4.83 4.39

4.45 4.37

4.414.42

UTM 29
ELBOW

CS-2"

3.99 4.59

4.01

3.59 3.87

4.19

3.76 3.62

3.613.72 3.97 3.61

3.963.61

3.80

3.69

3.62

4.803.72

3.70

3.63

UTM 28
PIPE 

CS-2"

3.62 3.96

3.83 4.62 3.88 4.86

3.88 4.43 3.96 4.82

3.89

UTM 27
ELBOW

CS-2"

3.91 4.56

4.40

4.83

3.97 3.72 3.78 3.68

3.95 3.71

3.633.99 3.70 3.72

3.85

3.81 3.60
UTM 26

PIPE 

CS-2"

3.94 3.77

3.86
UTM 25

PIPE

CS-2" 

3.98

3.85

3.80

3.82

3.88

4.00 3.87

3.99

4.00 3.88

3.87

3.82

3.80 3.85

3.81

3.97 4.64 4.37 4.90

4.904.06 4.70 4.45
UTM 24

ELBOW

CS-2"

4.16 4.49

4.874.75 4.444.08

4.31

5.50 5.86

4.63

- 6.21 6.37

6.29 6.32 6.27
UTM 23

TEE

CS-2"

- 6.03

- 5.66

-

3.76

6.225.99

6.14

3.74 3.74 3.74

3.753.78 3.75 3.81
UTM 22

PIPE 

CS-2"

3.79 3.81

3.743.83 3.793.77

3.76

4.38

4.60

4.58

3.73

3.86 4.46 4.25

3.86 4.52 4.11

4.49

UTM 21
ELBOW

CS-2"

3.97 4.46

4.60

0˚ 45˚ 90˚ 135˚

4.06

315˚

Effective date : 15/07/2016

Area

3.84 4.37

Remaining 

Life

Norminal 

Thickness 

(mm.)

Page : 4 of 10

Component 

Type and 

Position

Direction Thickness Measurement

Request No. :

Date of Test :

180˚ 225˚ 270˚

ULTRASONIC THICKNESS 

MEASUREMENT REPORT

Report No. :

Rev.00
Code : FR-SPRNDTUT002-02  Rev.:01
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29 April 2024



Remark :

N/A

3.91

3.91

3.91

0.25

3.81

3.63

3.91 3.91

3.91

3.91

3.91

3.91

0.00

0.00

0.00

3.91

3.91

3.91

3.91

3.91

UTM31-35 : นัง่ร้านไม่ถงึ/สงูมาก

3.58

3.91

0.33

0.28
3.85

3.82

0.00

0.00

0.193.72

0.10

3.66

3.813.71

3.63

3.79

UTM 40
PIPE 

CS-2"

3.68

3.70

3.77

3.75 3.81

3.80

3.86 3.70

3.72 3.73

3.82

3.79

3.70

3.79

3.763.86 3.68 3.82

3.72

3.73

3.91 3.69 3.84

3.81

UTM 39
PIPE 

CS-2"

3.83 3.66

3.72 3.68 3.58

3.73 3.68 3.73

3.64

3.65

3.66

3.69

3.67 3.66 3.61

3.66

4.20

UTM 38
PIPE

CS-2" 

3.75 3.72

3.87 4.44 4.00

3.81 4.40

4.22

4.20 4.40

4.404.19
UTM 37

ELBOW

CS-2"

3.89 4.33

3.89 4.41

4.02

3.97 4.16 3.78 3.94

3.77

-

3.76 4.11 3.72

3.93
UTM 36

PIPE 

CS-2"

3.80 4.15

4.004.07 3.76

-

-

3.92

3.91

- -

- - -

-

UTM 35
PIPE

CS-2" 

- -

-

-

-

-

-

-

- - -

-- - -
UTM 34

ELBOW

CS-2"

- -

-- --

-

- -

-

- - -

- - -
UTM 33

PIPE 

CS-2"

- -

- -

-

-

--

-

- - -

-- - -
UTM 32

ELBOW

CS-2"

- -

-- --

-

-

- - -

- -

-

-

UTM 31
PIPE 

CS-2"

- -

-

- -

- -

- -

Remaining 

Life0˚ 45˚ 90˚ 135˚ 180˚ 225˚ 270˚ 315˚

Page :

29 April 2024

IS/B-24-04-0417-UTM-002

Area

Component 

Type and 

Position

Direction Thickness Measurement Norminal 

Thickness 

(mm.)

Minimum 

Thickness (mm.)
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Wall Loss 

(mm.)

Rev.00
Code : FR-SPRNDTUT002-02  Rev.:01 Effective date : 15/07/2016

ULTRASONIC THICKNESS 

MEASUREMENT REPORT

Report No. :

Request No. :

Date of Test :



Remark : UTM 40 : 0˚ ติด support 

IS/B-24-04-0417-UTM-002

N/A

3.91 -0.01

3.91

3.91

3.92

3.65

Minimum 

Thickness (mm.)

Wall Loss 

(mm.)

0.20

0.26

3.71

4.96 4.22

3.81 4.23 4.16

4.47 4.11 4.44
UTM 43

ELBOW

CS-2"

3.95 4.22

3.65 4.30

3.85

3.81

4.404.00

4.36

3.71 3.80 3.80

3.813.74 3.79 3.79
UTM 42

PIPE

CS-2"

3.75 3.81

3.763.82 3.763.80

3.77

4.64 4.48

3.76

4.04 4.88 4.67 4.79

4.00 4.92 4.74 4.86

Remaining 

Life0˚ 45˚ 90˚ 135˚

4.42 4.514.03

Area

3.92 4.52

UTM 41
ELBOW

CS-2"

4.72

Request No. :

Date of Test :

180˚ 225˚ 270˚ 315˚

ULTRASONIC THICKNESS 

MEASUREMENT REPORT

Report No. :

Effective date : 15/07/2016
Rev.00

Code : FR-SPRNDTUT002-02  Rev.:01

29 April 2024

Norminal 

Thickness 

(mm.)
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Component 

Type and 

Position

Direction Thickness Measurement



29 April 2024

Direction Thickness Measurement

Rev.00
Code : FR-SPRNDTUT002-02  Rev.:01 Effective date : 15/07/2016

ULTRASONIC THICKNESS 

MEASUREMENT REPORT

Report No. :

Request No. :

Date of Test :

Page : 7 of 10

IS/B-24-0-0417-UTM-002

N/A

PIPE

ELBOW

TEE

CML=Condition Monitoring 



DRAWING

Line : NaOH

Request No. : N/A

Date of Test : 29 April 2024
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ULTRASONIC THICKNESS 

MEASUREMENT REPORT

Report No. : IS/B-24-0-0417-UTM-002

UTM 1

UTM 3
UTM 8

UTM 11

UTM 10

UTM 16

UTM 15

UTM 14

UTM 13

UTM 12

UTM 2

UTM 5

UTM 7

UTM 6

UTM 4

UTM 9

A



DRAWING

Line : NaOH

Request No. : N/A

Date of Test : 29 April 2024
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Code : FR-SPRNDTUT002-02  Rev.:01 Effective date : 15/07/2016

ULTRASONIC THICKNESS 

MEASUREMENT REPORT

Report No. : IS/B-24-0-0417-UTM-002

UTM 22

UTM 18

UTM 27

UTM 26
UTM 28

scaffolding

UTM 31
scaffolding

UTM 32
scaffolding

UTM 25
UTM 21

UTM 33UTM 24

UTM 17

UTM 30
scaffolding

UTM 20UTM 19

UTM 29
scaffolding

A

UTM 23
UTM 35

UTM 34



DRAWING

Line : NaOH

Request No. : N/A

Date of Test : 29 April 2024

Page : 10 of 10 Rev.00
Code : FR-SPRNDTUT002-02  Rev.:01 Effective date : 15/07/2016

ULTRASONIC THICKNESS 

MEASUREMENT REPORT

Report No. : IS/B-24-0-0417-UTM-002

A

UTM 41

UTM 36
scaffolding

UTM 37

UTM 38
scaffolding

UTM 40

UTM 42

UTM 43

C

UTM 39



CML Orientation Material Date TDWG TMIN TO Date TC SCR SRL Date TC SCR LCR SRL LRL Date TC SCR LCR SRL LRL

0 24/Feb/2014 3.05 2.16 3.05 24/May/2021 3.36 error error 5/Apr/2022 3.36 0.00 error LT error 29/Apr/2024 0.00 1.62 0.30 0.00 0.00
90 24/Feb/2014 3.05 2.16 3.05 24/May/2021 3.36 error error 5/Apr/2022 3.36 0.00 error LT error 29/Apr/2024 0.00 1.62 0.30 0.00 0.00

180 24/Feb/2014 3.05 2.16 3.05 24/May/2021 3.28 error error 5/Apr/2022 3.22 0.07 error 15.29 error 29/Apr/2024 0.00 1.56 0.30 0.00 0.00
270 24/Feb/2014 3.05 2.16 3.05 24/May/2021 3.35 error error 5/Apr/2022 3.27 0.09 error 12.01 error 29/Apr/2024 0.00 1.58 0.30 0.00 0.00

0 24/Feb/2014 3.05 2.23 3.05 24/May/2021 3.20 error error 5/Apr/2022 3.19 0.01 error 83.11 error 29/Apr/2024 0.00 1.54 0.30 0.00 0.00
90 24/Feb/2014 3.05 2.23 3.05 24/May/2021 3.27 error error 5/Apr/2022 3.20 0.08 error 12.00 error 29/Apr/2024 0.00 1.55 0.30 0.00 0.00

180 24/Feb/2014 3.05 2.23 3.05 24/May/2021 3.42 error error 5/Apr/2022 3.33 0.10 error 10.58 error 29/Apr/2024 0.00 1.61 0.30 0.00 0.00
270 24/Feb/2014 3.05 2.23 3.05 24/May/2021 3.32 error error 5/Apr/2022 3.26 0.07 error 14.86 error 29/Apr/2024 0.00 1.58 0.30 0.00 0.00

0 24/Feb/2014 3.05 2.23 3.05 24/May/2021 3.49 error error 5/Apr/2022 3.48 0.01 error 108.22 error 29/Apr/2024 0.00 1.68 0.30 0.00 0.00
90 24/Feb/2014 3.05 2.23 3.05 24/May/2021 3.50 error error 5/Apr/2022 3.50 0.00 error LT error 29/Apr/2024 0.00 1.69 0.30 0.00 0.00

180 24/Feb/2014 3.05 2.23 3.05 24/May/2021 3.70 error error 5/Apr/2022 3.69 0.01 error 126.40 error 29/Apr/2024 0.00 1.78 0.30 0.00 0.00
270 24/Feb/2014 3.05 2.23 3.05 24/May/2021 3.75 error error 5/Apr/2022 3.83 -0.09 error LT error 29/Apr/2024 0.00 1.85 0.30 0.00 0.00

0 24/Feb/2014 2.77 2.16 2.77 24/May/2021 3.99 error error 5/Apr/2022 4.17 error error error error 29/Apr/2024 0.00 2.02 0.27 0.00 0.00
90 24/Feb/2014 2.77 2.16 2.77 24/May/2021 3.80 error error 5/Apr/2022 3.67 0.15 error 10.06 error 29/Apr/2024 0.00 1.77 0.27 0.00 0.00

180 24/Feb/2014 2.77 2.16 2.77 24/May/2021 4.37 error error 5/Apr/2022 4.36 0.01 error 190.47 error 29/Apr/2024 0.00 2.11 0.27 0.00 0.00
270 24/Feb/2014 2.77 2.16 2.77 24/May/2021 3.50 error error 5/Apr/2022 3.43 0.08 error 15.71 error 29/Apr/2024 0.00 1.66 0.27 0.00 0.00

0 24/Feb/2014 2.77 2.23 2.77 24/May/2021 2.90 error error 5/Apr/2022 2.81 0.10 0.00 5.58 LT 29/Apr/2024 0.00 1.36 0.27 0.00 0.00
90 24/Feb/2014 2.77 2.23 2.77 24/May/2021 2.95 error error 5/Apr/2022 2.85 0.12 -0.01 5.37 LT 29/Apr/2024 0.00 1.38 0.27 0.00 0.00

180 24/Feb/2014 2.77 2.23 2.77 24/May/2021 2.81 -0.01 LT 5/Apr/2022 2.75 0.07 0.00 7.50 210.99 29/Apr/2024 0.00 1.33 0.27 0.00 0.00
270 24/Feb/2014 2.77 2.23 2.77 24/May/2021 2.63 0.02 20.71 5/Apr/2022 2.60 0.03 0.02 10.68 17.66 29/Apr/2024 0.00 1.26 0.27 0.00 0.00

0 24/Feb/2014 2.77 2.16 2.77 24/May/2021 2.89 error error 5/Apr/2022 2.80 0.10 0.00 6.16 LT 29/Apr/2024 0.00 1.35 0.27 0.00 0.00
90 24/Feb/2014 2.77 2.16 2.77 24/May/2021 2.70 0.01 55.92 5/Apr/2022 2.67 0.03 0.01 14.72 41.39 29/Apr/2024 0.00 1.29 0.27 0.00 0.00

180 24/Feb/2014 2.77 2.16 2.77 24/May/2021 2.68 0.01 41.88 5/Apr/2022 2.60 0.09 0.02 4.76 21.00 29/Apr/2024 0.00 1.26 0.27 0.00 0.00
270 24/Feb/2014 2.77 2.16 2.77 24/May/2021 2.96 error error 5/Apr/2022 2.85 0.13 -0.01 5.43 LT 29/Apr/2024 0.00 1.38 0.27 0.00 0.00

0 24/Feb/2014 2.77 2.23 2.77 24/May/2021 3.94 error error 5/Apr/2022 4.59 error error error error 29/Apr/2024 0.00 2.22 0.27 0.00 0.00
90 24/Feb/2014 2.77 2.23 2.77 24/May/2021 3.95 error error 5/Apr/2022 3.90 0.06 error 28.92 error 29/Apr/2024 0.00 1.89 0.27 0.00 0.00

180 24/Feb/2014 2.77 2.23 2.77 24/May/2021 4.20 error error 5/Apr/2022 4.22 -0.02 error LT error 29/Apr/2024 0.00 2.04 0.27 0.00 0.00
270 24/Feb/2014 2.77 2.23 2.77 24/May/2021 3.80 error error 5/Apr/2022 3.70 0.12 error 12.73 error 29/Apr/2024 0.00 1.79 0.27 0.00 0.00

0 24/Feb/2014 3.05 2.23 3.05 24/May/2021 3.56 error error 5/Apr/2022 3.50 0.07 error 18.33 error 29/Apr/2024 0.00 1.69 0.30 0.00 0.00
90 24/Feb/2014 3.05 2.23 3.05 24/May/2021 3.68 error error 5/Apr/2022 3.60 0.09 error 14.83 error 29/Apr/2024 0.00 1.74 0.30 0.00 0.00

180 24/Feb/2014 3.05 2.23 3.05 24/May/2021 3.74 error error 5/Apr/2022 3.75 -0.01 error LT error 29/Apr/2024 0.00 1.81 0.30 0.00 0.00
270 24/Feb/2014 3.05 2.23 3.05 24/May/2021 3.49 error error 5/Apr/2022 3.34 0.17 error 6.41 error 29/Apr/2024 0.00 1.61 0.30 0.00 0.00

0 24/Feb/2014 3.05 2.16 3.05 24/May/2021 3.06 0.00 LT 5/Apr/2022 3.20 error error error error 29/Apr/2024 3.18 0.01 error 105.49 error
90 24/Feb/2014 3.05 2.16 3.05 24/May/2021 3.32 error error 5/Apr/2022 3.26 0.07 error 15.87 error 29/Apr/2024 3.44 error error error error

180 24/Feb/2014 3.05 2.16 3.05 24/May/2021 3.36 error error 5/Apr/2022 3.24 0.14 error 7.79 error 29/Apr/2024 3.34 -0.05 error LT error
270 24/Feb/2014 3.05 2.16 3.05 24/May/2021 3.04 0.00 637.94 5/Apr/2022 3.11 -0.08 -0.01 LT LT 29/Apr/2024 3.10 0.00 0.00 194.44 LT

0 24/Feb/2014 3.05 2.23 3.05 24/May/2021 3.09 -0.01 LT 5/Apr/2022 3.26 error error error error 29/Apr/2024 3.17 0.04 error 21.60 error
90 24/Feb/2014 3.05 2.23 3.05 24/May/2021 3.57 error error 5/Apr/2022 2.97 0.69 0.01 1.07 75.06 29/Apr/2024 3.59 error error error error

180 24/Feb/2014 3.05 2.23 3.05 24/May/2021 3.43 error error 5/Apr/2022 3.53 -0.12 error LT error 29/Apr/2024 3.68 error error error error
270 24/Feb/2014 3.05 2.23 3.05 24/May/2021 3.33 error error 5/Apr/2022 3.73 error error error error 29/Apr/2024 3.62 0.05 error 26.14 error

0 24/Feb/2014 3.05 2.23 3.05 24/May/2021 3.17 error error 5/Apr/2022 3.14 0.03 -0.01 26.26 LT 29/Apr/2024 3.20 -0.03 error LT error
90 24/Feb/2014 3.05 2.23 3.05 24/May/2021 3.01 0.01 141.36 5/Apr/2022 3.07 -0.07 0.00 LT LT 29/Apr/2024 3.13 -0.03 -0.01 LT LT

180 24/Feb/2014 3.05 2.23 3.05 24/May/2021 3.13 -0.01 LT 5/Apr/2022 3.08 0.06 0.00 14.72 LT 29/Apr/2024 3.15 -0.03 -0.01 LT LT
270 24/Feb/2014 3.05 2.23 3.05 24/May/2021 3.51 error error 5/Apr/2022 3.50 0.01 error 109.95 error 29/Apr/2024 3.50 0.00 error LT error

0 24/Feb/2014 2.77 2.23 2.77 24/May/2021 2.95 error error 5/Apr/2022 2.67 0.32 0.01 1.36 35.71 29/Apr/2024 0.00 1.29 0.27 0.00 0.00
90 24/Feb/2014 2.77 2.23 2.77 24/May/2021 2.63 0.02 20.71 5/Apr/2022 2.58 0.06 0.02 6.06 14.95 29/Apr/2024 0.00 1.25 0.27 0.00 0.00

180 24/Feb/2014 2.77 2.23 2.77 24/May/2021 2.67 0.01 31.90 5/Apr/2022 2.90 error error error error 29/Apr/2024 0.00 1.40 0.27 0.00 0.00
270 24/Feb/2014 2.77 2.23 2.77 24/May/2021 2.97 error error 5/Apr/2022 2.95 0.02 error 31.17 error 29/Apr/2024 0.00 1.43 0.27 0.00 0.00

0 24/Feb/2014 2.77 2.23 2.77 24/May/2021 2.77 0.00 LT 5/Apr/2022 2.67 0.12 0.01 3.81 35.71 29/Apr/2024 0.00 1.29 0.27 0.00 0.00
90 24/Feb/2014 2.77 2.23 2.77 24/May/2021 3.08 error error 5/Apr/2022 3.05 0.03 error 23.66 error 29/Apr/2024 0.00 1.47 0.27 0.00 0.00

180 24/Feb/2014 2.77 2.23 2.77 24/May/2021 3.07 error error 5/Apr/2022 3.53 error error error error 29/Apr/2024 0.00 1.71 0.27 0.00 0.00
270 24/Feb/2014 2.77 2.23 2.77 24/May/2021 3.00 error error 5/Apr/2022 3.17 error error error error 29/Apr/2024 0.00 1.53 0.27 0.00 0.00

0 24/Feb/2014 2.77 2.23 2.77 24/May/2021 2.90 error error 5/Apr/2022 2.80 0.12 0.00 4.93 LT 29/Apr/2024 0.00 1.35 0.27 0.00 0.00
90 24/Feb/2014 2.77 2.23 2.77 24/May/2021 2.60 0.02 15.78 5/Apr/2022 2.55 0.06 0.03 5.54 11.80 29/Apr/2024 0.00 1.23 0.27 0.00 0.00

180 24/Feb/2014 2.77 2.23 2.77 24/May/2021 2.79 0.00 LT 5/Apr/2022 2.67 0.14 0.01 3.17 35.71 29/Apr/2024 0.00 1.29 0.27 0.00 0.00
270 24/Feb/2014 2.77 2.23 2.77 24/May/2021 2.92 error error 5/Apr/2022 2.81 0.13 0.00 4.56 LT 29/Apr/2024 0.00 1.36 0.27 0.00 0.00

0 24/Feb/2014 2.77 2.23 2.77 24/May/2021 2.72 0.01 71.04 5/Apr/2022 2.54 0.21 0.03 1.49 10.94 29/Apr/2024 0.00 1.23 0.27 0.00 0.00
90 24/Feb/2014 2.77 2.23 2.77 24/May/2021 3.08 error error 5/Apr/2022 3.04 0.05 error 17.53 error 29/Apr/2024 0.00 1.47 0.27 0.00 0.00

180 24/Feb/2014 2.77 2.23 2.77 24/May/2021 3.04 error error 5/Apr/2022 3.78 error error error error 29/Apr/2024 0.00 1.83 0.27 0.00 0.00
270 24/Feb/2014 2.77 2.23 2.77 24/May/2021 3.06 error error 5/Apr/2022 3.05 0.01 error 70.99 error 29/Apr/2024 0.00 1.47 0.27 0.00 0.00
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0 24/Feb/2014 2.77 2.23 2.77 24/May/2021 2.83 -0.01 LT 5/Apr/2022 2.88 -0.06 error LT error 29/Apr/2024 0.00 1.39 0.27 0.00 0.00
90 24/Feb/2014 2.77 2.23 2.77 24/May/2021 2.66 0.02 28.34 5/Apr/2022 2.80 error 0.00 error LT 29/Apr/2024 0.00 1.35 0.27 0.00 0.00

180 24/Feb/2014 2.77 2.23 2.77 24/May/2021 2.75 0.00 188.48 5/Apr/2022 2.62 0.15 0.02 2.60 21.10 29/Apr/2024 0.00 1.27 0.27 0.00 0.00
270 24/Feb/2014 2.77 2.23 2.77 24/May/2021 2.98 error error 5/Apr/2022 2.64 0.39 0.02 1.04 25.59 29/Apr/2024 0.00 1.28 0.27 0.00 0.00

0 24/Feb/2014 6.02 2.16 6.02 24/May/2021 5.12 0.12 23.84 5/Apr/2022 5.27 error 0.09 error 33.65 29/Apr/2024 5.10 0.08 0.09 35.77 32.54
90 24/Feb/2014 6.02 2.16 6.02 24/May/2021 5.26 0.10 29.57 5/Apr/2022 5.24 0.02 0.10 133.33 32.04 29/Apr/2024 5.27 -0.01 0.07 LT 42.23

180 24/Feb/2014 6.02 2.16 6.02 24/May/2021 5.05 0.13 21.60 5/Apr/2022 5.01 0.05 0.12 61.68 22.90 29/Apr/2024 4.96 0.02 0.10 115.84 26.90
270 24/Feb/2014 6.02 2.16 6.02 24/May/2021 4.85 0.16 16.67 5/Apr/2022 4.88 -0.03 0.14 LT 19.36 29/Apr/2024 4.92 -0.02 0.11 LT 25.55

0 24/Feb/2014 3.91 2.18 3.91 24/May/2021 3.79 0.02 97.26 5/Apr/2022 3.64 0.17 0.03 8.43 43.88 29/Apr/2024 3.69 -0.02 0.02 LT 69.90
90 24/Feb/2014 3.91 2.18 3.91 24/May/2021 3.79 0.02 97.26 5/Apr/2022 3.54 0.29 0.05 4.71 29.83 29/Apr/2024 3.77 error 0.01 error 115.66

180 24/Feb/2014 3.91 2.18 3.91 24/May/2021 3.60 0.04 33.21 5/Apr/2022 3.46 0.16 0.06 7.92 23.08 29/Apr/2024 3.75 error 0.02 error 99.93
270 24/Feb/2014 3.91 2.18 3.91 24/May/2021 3.66 0.03 42.92 5/Apr/2022 3.23 0.50 0.08 2.11 12.53 29/Apr/2024 3.60 error 0.03 error 46.65

0 24/Feb/2014 3.91 2.12 3.91 24/May/2021 5.55 error error 5/Apr/2022 5.44 0.13 error 26.13 error 29/Apr/2024 0.00 2.63 0.38 0.00 0.00
90 24/Feb/2014 3.91 2.12 3.91 24/May/2021 5.20 error error 5/Apr/2022 5.21 -0.01 error LT error 29/Apr/2024 5.20 0.00 error 637.10 error

180 24/Feb/2014 3.91 2.12 3.91 24/May/2021 5.39 error error 5/Apr/2022 5.49 error error error error 29/Apr/2024 5.44 0.02 error 137.35 error
270 24/Feb/2014 3.91 2.12 3.91 24/May/2021 5.16 error error 5/Apr/2022 5.10 0.07 error 43.00 error 29/Apr/2024 5.11 0.00 error LT error

0 24/Feb/2014 3.91 2.08 3.91 24/May/2021 3.60 0.04 35.55 5/Apr/2022 3.28 0.37 0.08 3.25 15.46 29/Apr/2024 3.70 error 0.02 error 78.56
90 24/Feb/2014 3.91 2.08 3.91 24/May/2021 3.84 0.01 182.27 5/Apr/2022 3.64 0.23 0.03 6.75 46.89 29/Apr/2024 3.84 error 0.01 error 256.04

180 24/Feb/2014 3.91 2.08 3.91 24/May/2021 3.85 0.01 213.85 5/Apr/2022 3.80 0.06 0.01 29.78 126.89 29/Apr/2024 3.82 -0.01 0.01 LT 196.88
270 24/Feb/2014 3.91 2.08 3.91 24/May/2021 3.85 0.01 213.85 5/Apr/2022 3.58 0.31 0.04 4.81 36.89 29/Apr/2024 3.83 error 0.01 error 222.77

0 24/Feb/2014 3.91 2.08 3.91 24/May/2021 3.88 0.00 434.96 5/Apr/2022 3.88 0.00 0.00 LT 486.90 29/Apr/2024 3.84 0.02 0.01 91.01 256.04
90 24/Feb/2014 3.91 2.08 3.91 24/May/2021 4.26 error error 5/Apr/2022 4.18 0.09 error 22.73 error 29/Apr/2024 4.37 error error error error

180 24/Feb/2014 3.91 2.08 3.91 24/May/2021 3.99 -0.01 LT 5/Apr/2022 3.55 0.51 0.04 2.89 33.14 29/Apr/2024 4.06 error error error error
270 24/Feb/2014 3.91 2.08 3.91 24/May/2021 4.36 error error 5/Apr/2022 4.19 0.20 error 10.75 error 29/Apr/2024 4.49 error error error error

0 24/Feb/2014 3.91 2.08 3.91 24/May/2021 3.81 0.01 125.41 5/Apr/2022 3.44 0.43 0.06 3.18 23.48 29/Apr/2024 3.74 error 0.02 error 99.44
90 24/Feb/2014 3.91 2.08 3.91 24/May/2021 3.90 0.00 1319.38 5/Apr/2022 3.39 0.59 0.06 2.22 20.44 29/Apr/2024 3.74 error 0.02 error 99.44

180 24/Feb/2014 3.91 2.08 3.91 24/May/2021 3.77 0.02 87.51 5/Apr/2022 3.49 0.32 0.05 4.36 27.24 29/Apr/2024 3.74 error 0.02 error 99.44
270 24/Feb/2014 3.91 2.08 3.91 24/May/2021 3.70 0.03 55.92 5/Apr/2022 3.47 0.27 0.05 5.23 25.64 29/Apr/2024 3.73 error 0.02 error 93.35

0 24/Feb/2014 3.91 2.08 3.91 24/May/2021 5.60 error error 5/Apr/2022 5.60 0.00 error LT error 29/Apr/2024 0.00 2.71 0.38 0.00 0.00
90 24/Feb/2014 3.91 2.08 3.91 24/May/2021 5.60 error error 5/Apr/2022 5.72 error error error error 29/Apr/2024 5.66 0.03 error 123.42 error

180 24/Feb/2014 3.91 2.08 3.91 24/May/2021 5.66 error error 5/Apr/2022 5.70 -0.05 error LT error 29/Apr/2024 5.50 0.10 error 35.37 error
270 24/Feb/2014 3.91 2.08 3.91 24/May/2021 5.73 error error 5/Apr/2022 6.39 error error error error 29/Apr/2024 5.86 0.26 error 14.75 error

0 24/Feb/2014 3.91 2.08 3.91 24/May/2021 0.97 0.41 0.00 5/Apr/2022 3.73 error 0.02 error 74.39 29/Apr/2024 3.97 error -0.01 error LT
90 24/Feb/2014 3.91 2.08 3.91 24/May/2021 4.47 error error 5/Apr/2022 4.38 0.10 error 22.12 error 29/Apr/2024 4.49 error error error error

180 24/Feb/2014 3.91 2.08 3.91 24/May/2021 4.39 error error 5/Apr/2022 4.18 0.24 error 8.66 error 29/Apr/2024 4.31 error error error error
270 24/Feb/2014 3.91 2.08 3.91 24/May/2021 4.50 error error 5/Apr/2022 4.61 error error error error 29/Apr/2024 4.63 -0.01 error LT error

0 24/Feb/2014 3.91 2.12 3.91 24/May/2021 4.00 -0.01 LT 5/Apr/2022 3.77 0.27 0.02 6.21 95.64 29/Apr/2024 3.98 error -0.01 error LT
90 24/Feb/2014 3.91 2.12 3.91 24/May/2021 3.86 0.01 252.28 5/Apr/2022 3.57 0.33 0.04 4.33 34.61 29/Apr/2024 3.86 error 0.00 error 354.39

180 24/Feb/2014 3.91 2.12 3.91 24/May/2021 3.74 0.02 69.08 5/Apr/2022 3.60 0.16 0.04 9.15 38.74 29/Apr/2024 3.80 error 0.01 error 155.53
270 24/Feb/2014 3.91 2.12 3.91 24/May/2021 3.89 0.00 641.56 5/Apr/2022 3.58 0.36 0.04 4.08 35.90 29/Apr/2024 3.82 error 0.01 error 192.36

0 24/Feb/2014 3.91 2.08 3.91 24/May/2021 3.72 0.03 62.57 5/Apr/2022 3.58 0.16 0.04 9.28 36.89 29/Apr/2024 3.94 error 0.00 error LT
90 24/Feb/2014 3.91 2.08 3.91 24/May/2021 3.86 0.01 258.08 5/Apr/2022 3.41 0.52 0.06 2.56 21.59 29/Apr/2024 3.70 error 0.02 error 78.56

180 24/Feb/2014 3.91 2.08 3.91 24/May/2021 3.80 0.02 113.35 5/Apr/2022 3.56 0.28 0.04 5.34 34.32 29/Apr/2024 3.72 error 0.02 error 87.90
270 24/Feb/2014 3.91 2.08 3.91 24/May/2021 3.81 0.01 125.41 5/Apr/2022 3.49 0.37 0.05 3.81 27.24 29/Apr/2024 3.60 error 0.03 error 49.93

0 24/Feb/2014 3.91 2.12 3.91 24/May/2021 3.91 0.00 LT 5/Apr/2022 3.54 0.43 0.05 3.32 31.14 29/Apr/2024 3.80 error 0.01 error 155.53
90 24/Feb/2014 3.91 2.12 3.91 24/May/2021 4.22 error error 5/Apr/2022 4.15 0.08 error 25.11 error 29/Apr/2024 4.40 error error error error

180 24/Feb/2014 3.91 2.12 3.91 24/May/2021 3.45 0.06 20.96 5/Apr/2022 4.19 error error error error 29/Apr/2024 3.72 0.23 0.02 7.04 85.76
270 24/Feb/2014 3.91 2.12 3.91 24/May/2021 4.45 error error 5/Apr/2022 3.65 0.92 0.03 1.66 47.75 29/Apr/2024 4.80 error error error error

0 24/Feb/2014 3.91 2.08 3.91 24/May/2021 3.72 0.03 62.57 5/Apr/2022 3.37 0.40 0.07 3.19 19.39 29/Apr/2024 3.59 error 0.03 error 48.05
90 24/Feb/2014 3.91 2.08 3.91 24/May/2021 3.57 0.05 31.77 5/Apr/2022 3.59 -0.02 0.04 LT 38.29 29/Apr/2024 3.87 error 0.00 error 455.71

180 24/Feb/2014 3.91 2.08 3.91 24/May/2021 3.81 0.01 125.41 5/Apr/2022 3.32 0.57 0.07 2.19 17.06 29/Apr/2024 3.61 error 0.03 error 51.94
270 24/Feb/2014 3.91 2.08 3.91 24/May/2021 3.89 0.00 656.06 5/Apr/2022 3.43 0.53 0.06 2.54 22.82 29/Apr/2024 3.61 error 0.03 error 51.94

0 24/Feb/2014 3.91 2.12 3.91 24/May/2021 4.12 error error 5/Apr/2022 3.89 0.27 0.00 6.66 718.18 29/Apr/2024 3.99 -0.05 -0.01 LT LT
90 24/Feb/2014 3.91 2.12 3.91 24/May/2021 4.69 error error 5/Apr/2022 4.29 0.46 error 4.70 error 29/Apr/2024 4.17 0.06 error 35.34 error

180 24/Feb/2014 3.91 2.12 3.91 24/May/2021 3.94 0.00 LT 5/Apr/2022 3.70 0.28 0.03 5.70 61.06 29/Apr/2024 4.30 error error error error
270 24/Feb/2014 3.91 2.12 3.91 24/May/2021 4.75 error error 5/Apr/2022 4.43 0.37 error 6.25 error 29/Apr/2024 4.41 0.01 error 236.84 error

0 24/Feb/2014 3.91 2.04 3.91 24/May/2021 4.02 error error 5/Apr/2022 3.56 0.53 0.04 2.86 35.24 29/Apr/2024 3.84 error 0.01 error 261.86
90 24/Feb/2014 3.91 2.04 3.91 24/May/2021 3.83 0.01 162.20 5/Apr/2022 3.53 0.35 0.05 4.30 31.82 29/Apr/2024 3.30 0.11 0.06 11.33 21.03

180 24/Feb/2014 3.91 2.04 3.91 24/May/2021 3.90 0.00 1348.37 5/Apr/2022 3.53 0.43 0.05 3.49 31.82 29/Apr/2024 3.20 0.16 0.07 7.27 16.64
270 24/Feb/2014 3.91 2.04 3.91 24/May/2021 3.84 0.01 186.41 5/Apr/2022 3.52 0.37 0.05 4.00 30.80 29/Apr/2024 3.70 error 0.02 error 80.50

28

Ca
rbo

n S
tee

l \ 
SA

:53
 \ G

r.B

29

Ca
rbo

n S
tee

l \ 
SA

:53
 \ G

r.B

30

Ca
rbo

n S
tee

l \ 
SA

:23
4 \

 G
r.W

PB

25

Ca
rbo

n S
tee

l \ 
SA

:23
4 \

 G
r.W

PB

26

Ca
rbo

n S
tee

l \ 
SA

:53
 \ G

r.B

27

Ca
rbo

n S
tee

l \ 
SA

:23
4 \

 G
r.W

PB

22

Ca
rbo

n S
tee

l \ 
SA

:23
4 \

 G
r.W

PB

23

Ca
rbo

n S
tee

l \ 
SA

:23
4 \

 G
r.W

PB

24

Ca
rbo

n S
tee

l \ 
SA

:53
 \ G

r.B

19

Ca
rbo

n S
tee

l \ 
SA

:23
4 \

 G
r.W

PB

20

Ca
rbo

n S
tee

l \ 
SA

:23
4 \

 G
r.W

PB

21

Ca
rbo

n S
tee

l \ 
SA

:23
4 \

 G
r.W

PB
17

Ca
rbo

n S
tee

l \ 
SA

:23
4 \

 G
r.W

PB

18

Ca
rbo

n S
tee

l \ 
SA

:23
4 \

 G
r.W

PB

16

Ca
rbo

n S
tee

l \ 
SA

:53
 \ G

r.B



0 24/Feb/2014 3.91 2.06 3.91 24/May/2021 3.89 0.00 663.31 5/Apr/2022 3.39 0.58 0.06 2.30 20.76 29/Apr/2024 0.00 1.64 0.38 0.00 0.00
90 24/Feb/2014 3.91 2.06 3.91 24/May/2021 3.75 0.02 76.57 5/Apr/2022 3.40 0.40 0.06 3.31 21.32 29/Apr/2024 0.00 1.64 0.38 0.00 0.00

180 24/Feb/2014 3.91 2.06 3.91 24/May/2021 3.91 0.00 LT 5/Apr/2022 3.61 0.35 0.04 4.47 41.93 29/Apr/2024 0.00 1.75 0.38 0.00 0.00
270 24/Feb/2014 3.91 2.06 3.91 24/May/2021 3.75 0.02 76.57 5/Apr/2022 3.53 0.25 0.05 5.78 31.39 29/Apr/2024 0.00 1.71 0.38 0.00 0.00

0 24/Feb/2014 3.91 2.04 3.91 24/May/2021 3.71 0.03 60.53 5/Apr/2022 3.26 0.52 0.08 2.35 15.23 29/Apr/2024 0.00 1.58 0.38 0.00 0.00
90 24/Feb/2014 3.91 2.04 3.91 24/May/2021 3.85 0.01 218.69 5/Apr/2022 3.95 -0.12 0.00 LT LT 29/Apr/2024 0.00 1.91 0.38 0.00 0.00

180 24/Feb/2014 3.91 2.04 3.91 24/May/2021 3.88 0.00 444.62 5/Apr/2022 4.05 error error error error 29/Apr/2024 0.00 1.96 0.38 0.00 0.00
270 24/Feb/2014 3.91 2.04 3.91 24/May/2021 3.88 0.00 444.62 5/Apr/2022 3.90 -0.02 0.00 LT 1509.40 29/Apr/2024 0.00 1.89 0.38 0.00 0.00

0 24/Feb/2014 3.91 2.06 3.91 24/May/2021 3.86 0.01 260.98 5/Apr/2022 3.47 0.45 0.05 3.13 26.01 29/Apr/2024 0.00 1.68 0.38 0.00 0.00
90 24/Feb/2014 3.91 2.06 3.91 24/May/2021 3.35 0.08 16.70 5/Apr/2022 3.31 0.05 0.07 27.05 16.91 29/Apr/2024 0.00 1.60 0.38 0.00 0.00

180 24/Feb/2014 3.91 2.06 3.91 24/May/2021 3.77 0.02 88.55 5/Apr/2022 3.50 0.31 0.05 4.62 28.50 29/Apr/2024 0.00 1.69 0.38 0.00 0.00
270 24/Feb/2014 3.91 2.06 3.91 24/May/2021 3.65 0.04 44.33 5/Apr/2022 3.37 0.32 0.07 4.05 19.69 29/Apr/2024 0.00 1.63 0.38 0.00 0.00

0 24/Feb/2014 3.91 2.04 3.91 24/May/2021 3.79 0.02 105.72 5/Apr/2022 3.50 0.33 0.05 4.36 28.90 29/Apr/2024 0.00 1.69 0.38 0.00 0.00
90 24/Feb/2014 3.91 2.04 3.91 24/May/2021 4.28 error error 5/Apr/2022 4.06 0.25 error 7.95 error 29/Apr/2024 0.00 1.96 0.38 0.00 0.00

180 24/Feb/2014 3.91 2.04 3.91 24/May/2021 3.75 0.02 77.48 5/Apr/2022 3.67 0.09 0.03 17.64 55.11 29/Apr/2024 0.00 1.77 0.38 0.00 0.00
270 24/Feb/2014 3.91 2.04 3.91 24/May/2021 4.09 error error 5/Apr/2022 4.11 -0.02 error LT error 29/Apr/2024 0.00 1.99 0.38 0.00 0.00

0 24/Feb/2014 3.91 2.04 3.91 24/May/2021 3.69 0.03 54.37 5/Apr/2022 3.40 0.33 0.06 4.06 21.64 29/Apr/2024 0.00 1.64 0.38 0.00 0.00
90 24/Feb/2014 3.91 2.04 3.91 24/May/2021 3.83 0.01 162.20 5/Apr/2022 3.43 0.46 0.06 3.01 23.50 29/Apr/2024 0.00 1.66 0.38 0.00 0.00

180 24/Feb/2014 3.91 2.04 3.91 24/May/2021 3.78 0.02 97.03 5/Apr/2022 3.52 0.30 0.05 4.93 30.80 29/Apr/2024 0.00 1.70 0.38 0.00 0.00
270 24/Feb/2014 3.91 2.04 3.91 24/May/2021 3.79 0.02 105.72 5/Apr/2022 3.31 0.55 0.07 2.29 17.18 29/Apr/2024 0.00 1.60 0.38 0.00 0.00

0 24/Feb/2014 3.91 2.04 3.91 24/May/2021 3.30 0.08 14.97 5/Apr/2022 3.40 -0.12 0.06 LT 21.64 29/Apr/2024 3.76 error 0.01 error 116.77
90 24/Feb/2014 3.91 2.04 3.91 24/May/2021 3.81 0.01 128.31 5/Apr/2022 3.38 0.50 0.07 2.70 20.52 29/Apr/2024 4.07 error error error error

180 24/Feb/2014 3.91 2.04 3.91 24/May/2021 3.81 0.01 128.31 5/Apr/2022 3.42 0.45 0.06 3.06 22.85 29/Apr/2024 3.72 error 0.02 error 90.04
270 24/Feb/2014 3.91 2.04 3.91 24/May/2021 3.67 0.03 49.23 5/Apr/2022 3.43 0.28 0.06 5.01 23.50 29/Apr/2024 3.91 error 0.00 error LT

0 24/Feb/2014 3.91 2.04 3.91 24/May/2021 3.90 0.00 1348.37 5/Apr/2022 3.42 0.55 0.06 2.49 22.85 29/Apr/2024 3.81 error 0.01 error 180.25
90 24/Feb/2014 3.91 2.04 3.91 24/May/2021 4.54 error error 5/Apr/2022 4.05 0.57 error 3.55 error 29/Apr/2024 4.33 error error error error

180 24/Feb/2014 3.91 2.04 3.91 24/May/2021 4.04 error error 5/Apr/2022 4.02 0.02 error 85.71 error 29/Apr/2024 4.00 0.01 -0.01 202.71 LT
270 24/Feb/2014 3.91 2.04 3.91 24/May/2021 4.10 error error 5/Apr/2022 3.87 0.27 0.00 6.89 371.26 29/Apr/2024 4.20 error error error error

0 24/Feb/2014 3.91 2.04 3.91 24/May/2021 3.64 0.04 42.96 5/Apr/2022 3.61 0.03 0.04 45.31 42.47 29/Apr/2024 3.67 -0.03 0.02 LT 69.16
90 24/Feb/2014 3.91 2.04 3.91 24/May/2021 3.71 0.03 60.53 5/Apr/2022 3.52 0.22 0.05 6.74 30.80 29/Apr/2024 3.66 error 0.02 error 65.99

180 24/Feb/2014 3.91 2.04 3.91 24/May/2021 3.65 0.04 44.89 5/Apr/2022 3.40 0.29 0.06 4.71 21.64 29/Apr/2024 3.58 error 0.03 error 47.52
270 24/Feb/2014 3.91 2.04 3.91 24/May/2021 3.70 0.03 57.30 5/Apr/2022 3.42 0.32 0.06 4.27 22.85 29/Apr/2024 3.64 error 0.03 error 60.35

0 24/Feb/2014 3.91 2.04 3.91 24/May/2021 3.89 0.00 670.56 5/Apr/2022 3.51 0.44 0.05 3.35 29.82 29/Apr/2024 3.83 error 0.01 error 227.86
90 24/Feb/2014 3.91 2.04 3.91 24/May/2021 3.70 0.03 57.30 5/Apr/2022 3.34 0.42 0.07 3.13 18.51 29/Apr/2024 3.66 error 0.02 error 65.99

180 24/Feb/2014 3.91 2.04 3.91 24/May/2021 3.76 0.02 83.13 5/Apr/2022 3.46 0.35 0.06 4.10 25.61 29/Apr/2024 3.79 error 0.01 error 148.51
270 24/Feb/2014 3.91 2.04 3.91 24/May/2021 3.74 0.02 72.49 5/Apr/2022 3.39 0.40 0.06 3.34 21.07 29/Apr/2024 3.72 error 0.02 error 90.04

0 24/Feb/2014 3.91 2.06 3.91 24/May/2021 3.72 0.03 63.34 5/Apr/2022 3.25 0.54 0.08 2.19 14.63 29/Apr/2024 3.68 error 0.02 error 71.73
90 24/Feb/2014 3.91 2.06 3.91 24/May/2021 3.80 0.02 114.67 5/Apr/2022 3.39 0.47 0.06 2.81 20.76 29/Apr/2024 3.73 error 0.02 error 94.48

180 24/Feb/2014 3.91 2.06 3.91 24/May/2021 3.67 0.03 48.63 5/Apr/2022 3.38 0.33 0.07 3.94 20.21 29/Apr/2024 3.63 error 0.03 error 57.10
270 24/Feb/2014 3.91 2.06 3.91 24/May/2021 3.82 0.01 141.76 5/Apr/2022 3.35 0.54 0.07 2.38 18.69 29/Apr/2024 3.79 error 0.01 error 146.81

0 24/Feb/2014 3.91 2.06 3.91 24/May/2021 3.96 -0.01 LT 5/Apr/2022 3.46 0.58 0.06 2.42 25.25 29/Apr/2024 3.92 error 0.00 error LT
90 24/Feb/2014 3.91 2.06 3.91 24/May/2021 4.61 error error 5/Apr/2022 3.86 0.87 0.01 2.08 292.14 29/Apr/2024 4.52 error error error error

180 24/Feb/2014 3.91 2.06 3.91 24/May/2021 4.56 error error 5/Apr/2022 4.11 0.52 error 3.94 error 29/Apr/2024 4.42 error error error error
270 24/Feb/2014 3.91 2.06 3.91 24/May/2021 4.57 error error 5/Apr/2022 4.30 0.31 error 7.18 error 29/Apr/2024 4.48 error error error error

0 24/Feb/2014 3.91 2.06 3.91 24/May/2021 3.82 0.01 141.76 5/Apr/2022 3.45 0.43 0.06 3.25 24.52 29/Apr/2024 3.71 error 0.02 error 84.01
90 24/Feb/2014 3.91 2.06 3.91 24/May/2021 3.85 0.01 216.27 5/Apr/2022 3.42 0.50 0.06 2.74 22.52 29/Apr/2024 3.79 error 0.01 error 146.81

180 24/Feb/2014 3.91 2.06 3.91 24/May/2021 3.77 0.02 88.55 5/Apr/2022 3.41 0.42 0.06 3.25 21.91 29/Apr/2024 3.76 error 0.01 error 115.41
270 24/Feb/2014 3.91 2.06 3.91 24/May/2021 3.85 0.01 216.27 5/Apr/2022 3.52 0.38 0.05 3.83 30.38 29/Apr/2024 3.76 error 0.01 error 115.41

0 24/Feb/2014 3.91 2.04 3.91 24/May/2021 3.89 0.00 670.56 5/Apr/2022 3.32 0.66 0.07 1.94 17.61 29/Apr/2024 3.65 error 0.03 error 63.06
90 24/Feb/2014 3.91 2.04 3.91 24/May/2021 4.06 error error 5/Apr/2022 3.98 0.09 -0.01 20.99 LT 29/Apr/2024 4.22 error error error error

180 24/Feb/2014 3.91 2.04 3.91 24/May/2021 4.00 -0.01 LT 5/Apr/2022 3.71 0.33 0.02 4.99 67.76 29/Apr/2024 4.00 error -0.01 error LT
270 24/Feb/2014 3.91 2.04 3.91 24/May/2021 4.32 error error 5/Apr/2022 4.05 0.31 error 6.45 error 29/Apr/2024 4.22 error error error error

Max 6.02 2.23 6.02 5.73 0.41 6.39 0.92 0.14 5.86 2.71 0.38

Min 2.77 2.04 2.77 0.97 0.00 2.54 1.04 10.94 0.00 0.00 0.00
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INSPECTION REPORT 

FOR 

S&L SPECIALTY POLYMERS CO., LTD. 

 

VISUAL EXAMINATION 

FOR 

LINE NaOH 

 

INSPECTION DATE 

1 may 2024 

 

PREPARED BY 

IS INDUSTRIE (THAILAND) LTD. 
 
 
 

PROJECT : Pipeline Inspection DATE: 1 May 2024 

CLIENT : S&L SPECIALTY POLYMERS CO., LTD. LOCATION: Rayong 

WELDER No.: N/A WELDING PROCCE: N/A 

NDE METHOD: Visual inspection REFERENCE CODE : API 570 
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Customer / Client: 
 
S&L SPECIALTY POLYMERS CO., LTD. 

Rev: 00 Effective date: May 17, 2013 
 

 

 

Summary : Visual inspection, Corrosion Under Insulation (CUI) 
 

Inspection item Comment 

Leak : VT not found leakage of piping system 

➢ Process 

➢ Steam tracing 

➢ Existing Clamps 

 

    N/A           Normal          Abnormal   

    N/A           Normal          Abnormal    

    N/A           Normal          Abnormal    

Additional comment : No comment 

Misalignment : VT not found of piping Misalignment 

➢ Piping misali./Restricted movement 
 
➢ Expansion joint misalignment 

 
     N/A           Normal          Abnormal    
 
     N/A           Normal          Abnormal    

Additional comment : No comment 

Vibration : 

➢ Excessive overhung weight 

➢ Inadequate support. 

➢ Thin, small-bore, or alloy piping 

➢ Threaded connections 

➢ Loose supports causing metal wear 

 

     N/A           Normal          Abnormal    

     N/A           Normal          Abnormal    

     N/A           Normal          Abnormal    

     N/A           Normal          Abnormal    

     N/A           Normal          Abnormal    

Additional comment : No comment 

 

 

Technical Data 

Line No. :                                                                NaOH 

Description :         Pipe 

Design Pressure :      N/A    Kg/cm2G 

Design Temperature : N/A    °C 

Fluid :                       NaOH                      

Material :                     Stainless Steel, Carbon Steel 

Type of inspection 
 

1. External Visual inspection  

➢ Extent of examination 100% VT 

2. CUI inspection 

➢ Extent of examination random 

3. Vibration piping inspection: N/A 
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Customer / Client: 
 
S&L SPECIALTY POLYMERS CO., LTD. 

Rev: 00 Effective date: May 17, 2013 

 

Inspection item Comment 

Supports : 

➢ Shoes off support 

➢ Hanger distortion or breakage 

➢ Bottomed-out springs 

➢ Brace distortion/breakage 

➢ Loose brackets 

➢ Slide plates/rollers 

➢ Counter balance condition 

➢ Support corrosion 

 

     N/A           Normal          Abnormal    

     N/A           Normal          Abnormal    

     N/A           Normal          Abnormal    

     N/A           Normal          Abnormal    

     N/A           Normal          Abnormal    

     N/A           Normal          Abnormal    

     N/A           Normal          Abnormal    

     N/A           Normal          Abnormal    

 

Additional comment : Found rust on U-Bolts and support. 
 

Corrosion : 

➢ Bolting support points under clamps 

➢ Coating/Painting deterioration 

➢ Soil-to-air interface 

➢ Insulation interfaces 

➢ Biological growth 

 

 

     N/A           Normal          Abnormal    

     N/A           Normal          Abnormal    

     N/A           Normal          Abnormal    

     N/A           Normal          Abnormal    

     N/A           Normal          Abnormal    

Additional comment : 

Found slight corrosion on flange. 
Found rust on pipe, flange, bolts and nuts.  
Found painting deterioration on pipe, reduce, 
elbow and flange. 

Insulation : 

➢ Damage/penetrations 

➢ Missing jacketing/insulation 

➢ Sealing deterioration 

➢ Bulging 

➢ Banding (broken/missing) 

 

     N/A           Normal          Abnormal    

     N/A           Normal          Abnormal    

     N/A           Normal          Abnormal    

     N/A           Normal          Abnormal    

     N/A           Normal          Abnormal    

Additional comment : No comment 
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Customer / Client: 
 
S&L SPECIALTY POLYMERS CO., LTD. 

Rev: 00 Effective date: May 17, 2013 

 
INSPECTION PICTURE 

 

Item Picture Description 

 
 

1 

 

 
 

 
For  Visual External 
Date : 1 May 2024 

 
Found rust on U-Bolts. 

 
 

2 

 

 
For  Visual External 
Date : 1 May 2024 

 
Overview 

 

 
 

3 

 

 

 
For  Visual External 
Date : 1 May 2024 

 
UTM09, UTN10-Pipe, elbow were normal 
condition. 
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Customer / Client: 
 
S&L SPECIALTY POLYMERS CO., LTD. 

Rev: 00 Effective date: May 17, 2013 

 
INSPECTION PICTURE 

 

Item Picture Description 

 
 

4 

 

 
 

 
For  Visual External 
Date : 1 May 2024 

 
Found rust on U-Bolt. 

 
 

5 

 

 
 

 
For  Visual External 
Date : 1 May 2024 

 
UTM11-Pipe was normal condition. 

 

 
 

6 

 

 
 

 
For  Visual External 
Date : 1 May 2024 

 
Found rust on U-Bolt. 
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Customer / Client: 
 
S&L SPECIALTY POLYMERS CO., LTD. 

Rev: 00 Effective date: May 17, 2013 

 
INSPECTION PICTURE 

 

Item Picture Description 

 
 

7 

 

 
 

 
For  Visual External 
Date : 1 May 2024 

 
Found rust on U-Bolt. 

 
 

8 

 

 
 

 
For  Visual External 
Date : 1 May 2024 

 
UTM11-Pipe was normal condition. 

 

 
 

9 

 

 
 

 
For  Visual External 
Date : 1 May 2024 

 
Found rust on U-Bolt. 
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Customer / Client: 
 
S&L SPECIALTY POLYMERS CO., LTD. 

Rev: 00 Effective date: May 17, 2013 

 
INSPECTION PICTURE 

 

Item Picture Description 

 
 

10 

 

 
 

 
For  Visual External 
Date : 1 May 2024 

 
Found rust on bolts and nuts. 
Found painting deterioration on flange. 

 
 

11 

 

 
 

 
For  Visual External 
Date : 1 May 2024 

 
Found rust on bolts and nuts. 
Found painting deterioration on flange. 

 
 

12 

 

 
 

 
For  Visual External 
Date : 1 May 2024 

 
Overview 
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Customer / Client: 
 
S&L SPECIALTY POLYMERS CO., LTD. 

Rev: 00 Effective date: May 17, 2013 

 
INSPECTION PICTURE 

 

Item Picture Description 

 
 

13 

 

 
 

 
For  Visual External 
Date : 1 May 2024 

 
UTM17, UTM18-Found painting deterioration 
on reduce and pipe. 
Found rust on U-Bolt. 
 

 
 

14 

 

 
 

 
For  Visual External 
Date : 1 May 2024 

 
Found slight corrosion on flange. 

 
 

15 

 

 
 

 
For  Visual External 
Date : 1 May 2024 

 
Found slight corrosion on flange. 
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Customer / Client: 
 
S&L SPECIALTY POLYMERS CO., LTD. 

Rev: 00 Effective date: May 17, 2013 

 
INSPECTION PICTURE 

 

Item Picture Description 

 
 

16 

 

 
 

 
For  Visual External 
Date : 1 May 2024 

 
UTM19-Found painting deterioration on pipe. 

 
 

17 

 

 
 

 
For  Visual External 
Date : 1 May 2024 

 
Found rust on flange. 

 
 

18 

 

 
 

 
For  Visual External 
Date : 1 May 2024 

 
Found rust on flange. 
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Customer / Client: 
 
S&L SPECIALTY POLYMERS CO., LTD. 

Rev: 00 Effective date: May 17, 2013 

 
INSPECTION PICTURE 

 

Item Picture Description 

 
 

19 

 

 
 

 
For  Visual External 
Date : 1 May 2024 

 
UTM20-Found painting deterioration on pipe. 

 
 

20 

 

 
 

 
For  Visual External 
Date : 1 May 2024 

 
Found rust on U-Bolt. 

 
 

21 

 

 
 

 
For  Visual External 
Date : 1 May 2024 

 
Found rust on flange. 
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Customer / Client: 
 
S&L SPECIALTY POLYMERS CO., LTD. 

Rev: 00 Effective date: May 17, 2013 

 
INSPECTION PICTURE 

 

Item Picture Description 

 
 

22 

 

 
 

 
For  Visual External 
Date : 1 May 2024 

 
Found rust on flange. 

 
 

23 

 

 
 

 
For  Visual External 
Date : 1 May 2024 

 
Found rust on flange and U-Bolt. 

 
 

24 

 

 
 

 
For  Visual External 
Date : 1 May 2024 

 
Found rust on U-Bolt. 
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Customer / Client: 
 
S&L SPECIALTY POLYMERS CO., LTD. 

Rev: 00 Effective date: May 17, 2013 

 
INSPECTION PICTURE 

 

Item Picture Description 

 
 

25 

 

 
 

 
For  Visual External 
Date : 1 May 2024 

 
UTM21-Elbow was normal condition. 

 
 

26 

 

 
 

 
For  Visual External 
Date : 1 May 2024 

 
UTM21-Pipe was normal condition. 

 
 

27 

 

 
 

 
For  Visual External 
Date : 1 May 2024 

 
UTM23-Found rust on pipe. 
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Customer / Client: 
 
S&L SPECIALTY POLYMERS CO., LTD. 

Rev: 00 Effective date: May 17, 2013 

 
INSPECTION PICTURE 

 

Item Picture Description 

 
 

28 

 

 
 

 
For  Visual External 
Date : 1 May 2024 

 
UTM25-Found painting deterioration on pipe. 

 
 

29 

 

 
 

 
For  Visual External 
Date : 1 May 2024 

 
Found rust on U-Bolt. 

 
 

30 

 

 
 

 
For  Visual External 
Date : 1 May 2024 

 
UTM24-Found painting deterioration on pipe 
and elbow. 
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Customer / Client: 
 
S&L SPECIALTY POLYMERS CO., LTD. 

Rev: 00 Effective date: May 17, 2013 

 
INSPECTION PICTURE 

 

Item Picture Description 

 
 

31 

 

 
 

 
For  Visual External 
Date : 1 May 2024 

 
Found rust on nuts. 

 
 

32 

 

 
 

 
For  Visual External 
Date : 1 May 2024 

 
Pipe was normal condition. 

 
 

33 

 

 
 

 
For  Visual External 
Date : 1 May 2024 

 
UTM26-Pipe was normal condition. 
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Customer / Client: 
 
S&L SPECIALTY POLYMERS CO., LTD. 

Rev: 00 Effective date: May 17, 2013 

 
INSPECTION PICTURE 

 

Item Picture Description 

 
 

34 

 

 
 

 
For  Visual External 
Date : 1 May 2024 

 
UTM27, UTM28, UTM29 
Pipe was normal condition. 

 
 

35 

 

 
 

 
For  Visual External 
Date : 1 May 2024 

 
UTM30-Pipe was normal condition. 

 
 

36 

 

 
 

 
For  Visual External 
Date : 1 May 2024 

 
UTM31-Found painting deterioration on pipe. 
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Customer / Client: 
 
S&L SPECIALTY POLYMERS CO., LTD. 

Rev: 00 Effective date: May 17, 2013 

 
INSPECTION PICTURE 

 

Item Picture Description 

 
 

37 

 

 
 

 
For  Visual External 
Date : 1 May 2024 

 
UTM32- Found painting deterioration on pipe. 

 
 

38 

 

 
 

 
For  Visual External 
Date : 1 May 2024 

 
Found rust on U-Bolt. 

 
 

39 

 

 
 

 
For  Visual External 
Date : 1 May 2024 

 
UTM33-Found rust on pipe. 
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Customer / Client: 
 
S&L SPECIALTY POLYMERS CO., LTD. 

Rev: 00 Effective date: May 17, 2013 

 
INSPECTION PICTURE 

 

Item Picture Description 

 
 

40 

 

 
 

 
For  Visual External 
Date : 1 May 2024 

 
Found rust on pipe. 

 
 

45 

 

 
 

 
For  Visual External 
Date : 1 May 2024 

 
Found rust on support. 

 
 

42 

 

 
 

 
For  Visual External 
Date : 1 May 2024 

 
UTM34- Found painting deterioration on pipe 
and elbow.. 
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Customer / Client: 
 
S&L SPECIALTY POLYMERS CO., LTD. 

Rev: 00 Effective date: May 17, 2013 

 
INSPECTION PICTURE 

 

Item Picture Description 

 
 

43 

 

 
 

 
For  Visual External 
Date : 1 May 2024 

 
UTM35-Pipe was normal condition. 

 
 

44 

 

 
 

 
For  Visual External 
Date : 1 May 2024 

 
Pipe was normal condition. 

 
 

45 

 

 
 

 
For  Visual External 
Date : 1 May 2024 

 
Found rust on pipe. 
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Customer / Client: 
 
S&L SPECIALTY POLYMERS CO., LTD. 

Rev: 00 Effective date: May 17, 2013 

 
INSPECTION PICTURE 

 

Item Picture Description 

 
 

46 

 

 
 

 
For  Visual External 
Date : 1 May 2024 

 
Pipe was normal condition. 

 
 

47 

 

 
 

 
For  Visual External 
Date : 1 May 2024 

 
UTM36-Pipe was normal condition. 

 
 

48 

 

 
 

 
For  Visual External 
Date : 1 May 2024 

 
UTM37, UTM38-Pipe was normal condition. 
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Customer / Client: 
 
S&L SPECIALTY POLYMERS CO., LTD. 

Rev: 00 Effective date: May 17, 2013 

 
INSPECTION PICTURE 

 

Item Picture Description 

 
 

49 

 

 
 

 
For  Visual External 
Date : 1 May 2024 

 
UTM39-Found slight corrosion on flange. 

 
 

50 

 

 
 

 
For  Visual External 
Date : 1 May 2024 

 
Found rust on U-Bolt. 

 
 

51 

 

 
 

 
For  Visual External 
Date : 1 May 2024 

 
Found rust on U-Bolt. 
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Customer / Client: 
 
S&L SPECIALTY POLYMERS CO., LTD. 

Rev: 00 Effective date: May 17, 2013 

 
INSPECTION PICTURE 

 

Item Picture Description 

 
 

52 

 

 
 

 
For  Visual External 
Date : 1 May 2024 

 
Found rust on U-Bolt. 

 
 

53 

 

 
 

 
For  Visual External 
Date : 1 May 2024 

 
UTM40, UTM41-Pipe was normal condition. 

 
 

54 

 

 
 

 
For  Visual External 
Date : 1 May 2024 

 
UTM42-Pipe was normal condition. 
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Customer / Client: 
 
S&L SPECIALTY POLYMERS CO., LTD. 

Rev: 00 Effective date: May 17, 2013 

 
INSPECTION PICTURE 

 

Item Picture Description 

 
 

55 

 

 
 

 
For  Visual External 
Date : 1 May 2024 

 
Found rust on U-Bolt. 

 
 

56 

 

 
 

 
For  Visual External 
Date : 1 May 2024 

 
Found slight corrosion on flange. 

 
 

57 

 

 
 

 
For  Visual External 
Date : 1 May 2024 

 
UTM43-Pipe and elbow was normal condition. 
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Customer / Client: 
 
S&L SPECIALTY POLYMERS CO., LTD. 

Rev: 00 Effective date: May 17, 2013 

 
INSPECTION PICTURE 

 

Item Picture Description 

 
 

58 

 

 
 

 
For  Visual External 
Date : 1 May 2024 

 
Found rust on flange. 

 
 

59 

 

 
 

 
For  Visual External 
Date : 1 May 2024 

 
Found rust on flange. 

 
 



ภำคผนวก ข-39
แผนกำรน ำเสนอนอผลกำรด ำเนินกำรตำม

มำตรกำรติดตำมฯ ในกลุ่มนิคมอุตสำหกรรมพื้นที่
มำบตำพุดประจ ำปี พ.ศ. 2568



รายงานการประชุมคร้ังที่ 1/2567  หน้าท่ี 1 จาก 5 

 

รายงานการประชุม 
คณะกรรมการติดตามและตรวจสอบการด าเนินการตามมาตรการติดตามและตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม

ของโรงงาน (EIA Monitoring) ในกลุ่มนิคมอุตสาหกรรมบริเวณพื้นที่มาบตาพุด ประจ าปี 2567 
วันพฤหัสบดีที่ 29 สิงหาคม พ.ศ. 2567เวลา 9.00 – 16.00 น. 

ณ ห้องประชุมอุทัย (ชั้น 2) ส านักงานนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด จังหวัดระยอง 
--------------------------------------------------------------- 

ผู้มาประชุม 

 
ผู้ไม่มาประชุม (เนื่องจากติดภารกิจ) 

1. ผู้แทนชุมชนห้วยโป่งใน 1 
2. ผู้แทนชุมชนมาบชลูด 

1. นายสุพัฒน์ สวัสดิ์-ชูโต ประธานกรรมการ 
  ผู้อำนวยการสำนักงานนิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอตะวันออก (มาบตาพุด) 
2. นายการติมา เกตุหอม กรรมการ 
   ผู้แทนศูนย์ควบคุมมลพิษจังหวัดระยอง 
3. นางสาวสุภาวรรณ ลุนเวลา กรรมการ 
   ผู้แทนโรงพยาบาลเฉลิมพระเกียรติ สมเด็จพระเทพรัตนราชสุดาฯ สยามบรมราชกุมารี ระยอง 
4. นางสาวจันทร์ธิมา สิทธิสา กรรมการ 
   ผู้แทนเทศบาลเมืองมาบตาพุด 
5. นางปรียานุช อาจวิชัย กรรมการ 
   ผู้แทนชุมชนมาบยา (แทนวัดมาบตาพุด) 
6. นายสุระพงษ ์ โป๊ะบุญชื่น กรรมการ 
   ผู้แทนชุมชนตลาดมาบตาพุด (แทนชุมชนสำนักกะบาก) 
7. นายรังสรรค์ ปะสิ่งชอบ กรรมการ 
   ผู้แทนชุมชนแผ่นดินไท 
8. นายบุญชัย สิงห์ทอง กรรมการ 
    ผู้แทนชุมชนเนินสำเหร่ (แทนเนินกระปรอก 2) 
9.  นายภัทรพล สุวรรณวุฒิ กรรมการ 
     ผู้แทนชุมชนพยูน 
10. นางสาววิธู ศิริรัตนอำพร กรรมการและเลขานุการ 
   สำนักงานนิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอตะวันออก (มาบตาพุด) 
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3. ผู้แทนชุมชนซอยร่วมพัฒนา 
4. ผู้แทนชุมชนหนองน้ำเย็น 
5. ผู้แทนชุมชนไทวา 
6. ผู้แทนชุมชนฟ้าสีทอง 
7. ผู้แทนชุมชนประมงพยูน 
8. ผู้แทนชุมชนประมงตากวน-อ่าวประดู ่

รายช่ือผู้เข้าประชุม 
1. ผู้แทนสำนักงานนิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอตะวันออก (มาบตาพุด) 
2. ผู้แทนศูนย์ควบคุมมลพิษจังหวัดระยอง 
3. ผู้แทนเทศบาลเมืองมาบตาพุด 
4. ผู้แทนศูนย์เฝ้าระวังและควบคุมคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
5. ผู้แทนโรงพยาบาลเฉลิมพระเกียรติ สมเด็จพระเทพรัตนราชสุดาฯ สยามบรมราชกุมารี ระยอง 
6. ผู้แทนชุมชนวัดมาบตาพุด 
7. ผู้แทนชุมชนสำนักกะบาก 
8. ผู้แทนชุมชนเนินกระปรอก 2 
9. ผู้แทนชุมชนแผ่นดินไท 
10. ผู้แทนชุมชนพยูน 3 
11. ผู้แทนบริษัท เอส แอนด์ แอล สเปเชียลตี้ โพลิเมอร์ จำกัด  
12. ผู้แทนบริษัท เซกิซุย สเปเชียลตี้ เคมิคอลส์ (ประเทศไทย) จำกัด  
13. ผู้แทนบริษัท อิฮารานิกเกอิ เคมีคัล (ประเทศไทย) จำกัด 
14. ผู้แทนบริษัท อี-โคทติ้งส์ เอเซีย จำกัด 

เปิดประชุมเวลา  09.00 น. 

ระเบียบวาระท่ี 1  เรื่องท่ีประธานแจ้งให้ท่ีประชุมทราบ 
  ประธานแจ้งให้ที่ประชุมทราบเรื่องการกำกับการจัดการสิ่งแวดล้อมของโรงงานในนิคม
อุตสาหกรรมพ้ืนที่นิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอตะวันออก (มาบตาพุด) (EIA Monitoring) 
มติที่ประชุม รับทราบ 

ระเบียบวาระท่ี 2 เรื่องเพื่อพิจารณา 
  การรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการ
ติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อมบริษัท เอส แอนด์ แอล สเปเชียลตี้ โพลิเมอร์ จำกัด บริษัท เซกิซุย  
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สเปเชียลตี้ เคมิคอลส์ (ประเทศไทย) จำกัด บริษัท อิฮารานิกเกอิ เคมีคัล (ประเทศไทย) จำกัดและบริษัท  
อี-โคทติ้งส์ เอเซีย จำกัด สรุปรายละเอียดได้ดังนี้ 

2.1 โครงการผลิตซีพีวีซ ีของบริษัท เอส แอนด์ แอล สเปเชียลตี้ โพลิเมอร์ จ ากัด 
  บริษัท เอส แอนด์ แอล สเปเชียลตี้ โพลิเมอร์ จำกัด  นำเสนอรายงานการปฏิบัต ิตาม
มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (EIA Monitoring) ซึ่งมีสาระและหัวข้อการนำเสนอต่อที่
ประชุม ประกอบด้วย 

 รายละเอียดของโครงการ  

 สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 สรุปผลการตรวจวัดตามมาตการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 

 รายงานผลการดำเนินงานตามแผนบริหารจัดการความเสี่ยงตามรายงานการวิเคราะห์  
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 กิจกรรมชุมชนสัมพันธ์ 
  ทั้งนี้ จากรายละเอียดข้อมูลการนำเสนอในที่ประชุม คณะกรรมการในที่ประชุมได้แสดงความ
คิดเห็นและมีข้อเสนอแนะเพ่ิมเติม สรุปได้ดังนี้ 

 คณะกรรมการฯ ให้บริษัทฯ เพ่ิมผลการสำรวจความคิดเห็นภาคชุมชนและหน่วยงาน
ราชการ ในการเสนอรายงานครั้งถัดไป 

 คณะกรรมการฯ เสนอแนะให้บริษัทฯ นำเสนอรายการตรวจวัดผลการตรวจสุขภาพตาม
ปัจจัยเสี่ยงว่ามีพารามิเตอร์ใดบ้างที่ต้องตรวจวัด ก่อนนำเสนอผลการตรวจวัดในลำดับถัดไป 

 คณะกรรมการฯ ให้บริษัทฯ ติดตามเฝ้าระวังในกรณีที่มีผลการตรวจคุณภาพสิ่งแวดล้อม
ที่มีแนวโน้มสูงขึ้นจนใกล้ค่ามาตรฐาน และให้เพิ่มหมายเหตุใต้ตารางในการนำเสนอรายงานครั้งถัดไป 

 คณะกรรมการฯ เสนอแนะให้บริษัทฯ พิจารณาตรวจวัดค่า PM10 และ PM2.5 เพ่ิมเติม 
มติที่ประชุม รับทราบและดำเนินการในส่วนที่เกี่ยวข้องต่อไป 

2.2 โครงการโรงงานผลิต  Chlorinated Polyvinyl Chloride compound ของบริษั ท  เซกิซุ ย  
สเปเชียลตี้ เคมิคอลส์ (ประเทศไทย) จ ากัด 

บริษัท เซกิซุย สเปเชียลตี้ เคมิคอลส์ (ประเทศไทย) จำกัด นำเสนอรายงานการปฏิบัติตาม
มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมเบื้องต้น (IEE Monitoring) ซึ่งมีสาระและหัวข้อการนำเสนอ
ต่อที่ประชุม ประกอบด้วย 

 รายละเอียดของโครงการ  

 สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 สรุปผลการตรวจวัดตามมาตการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
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 รายงานผลการดำเนินงานตามแผนบริหารจัดการความเสี่ยงตามรายงานการวิเคราะห์  
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 กิจกรรมชุมชนสัมพันธ์ 
  ทั้งนี้ จากรายละเอียดข้อมูลการนำเสนอในที่ประชุม คณะกรรมการในที่ประชุมได้แสดงความ
คิดเห็นและมีข้อเสนอแนะเพ่ิมเติม สรุปได้ดังนี้ 

 คณะกรรมการฯ เสนอแนะให้บริษัทฯ เพ่ิมโรงพยาบาลเฉลิมพระเกียรติ สมเด็จพระเทพ
รัตนราชสุดาฯ สยามบรมราชกุมารี ระยอง ลงในรายชื่อหน่วยงานที่ประสานงานในพ้ืนที่ใกล้เคียงด้วย 

 คณะกรรมการฯ เสนอแนะให้บริษัทฯ พิจาราณาคัดเลือกรับพนักงานจากชุมชนเข้า
ทำงานด้วย 
มติที่ประชุม รับทราบและดำเนินการในส่วนที่เกี่ยวข้องต่อไป 

2.3 โครงการโรงงานผลิตไอโซพาธาลอยด์ คลอไรด์ ของบริษัท อิฮารานิกเกอิ เคมีคัล (ประเทศไทย) จ ากัด 
บริษัท อิฮารานิกเกอิ เคมีคัล (ประเทศไทย) จำกัด นำเสนอรายงานการปฏิบัติตามมาตรการ

ป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมเบื้องต้น (IEE Monitoring) ซึ่งมีสาระและหัวข้อการนำเสนอต่อที่
ประชุม ประกอบด้วย 

 รายละเอียดของโครงการ  

 สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 สรุปผลการตรวจวัดตามมาตการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 

 รายงานผลการดำเนินงานตามแผนบริหารจัดการความเสี่ยงตามรายงานการวิเคราะห์  
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 กิจกรรมชุมชนสัมพันธ์ 
  ทั้งนี้ จากรายละเอียดข้อมูลการนำเสนอในที่ประชุม คณะกรรมการในที่ประชุมได้แสดงความ
คิดเห็นและมีข้อเสนอแนะเพ่ิมเติม สรุปได้ดังนี้ 

 คณะกรรมการฯ ให้บริษัทฯ แสดงข้อมูลรหัสกากของเสียในการนำเสนอรายงานครั้งถัดไป 
มติที่ประชุม รับทราบและดำเนินการในส่วนที่เกี่ยวข้องต่อไป 

2.4 โครงการโรงงานผลิตสารเคลือบบอร์ด ของบริษัท อี-โคทติ้งส์ เอเซีย จ ากัด 
บริษัท อ-ีโคทติ้งส์ เอเซีย จำกัดนำเสนอรายงานการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไข

ผลกระทบสิ่งแวดล้อมเบื้องต้น (IEE Monitoring) ซึ่งมีสาระและหัวข้อการนำเสนอต่อที่ประชุม ประกอบด้วย 

 รายละเอียดของโครงการ  

 สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 สรุปผลการตรวจวัดตามมาตการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
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 รายงานผลการดำเนินงานตามแผนบริหารจัดการความเสี่ยงตามรายงานการวิเคราะห์  
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 กิจกรรมชุมชนสัมพันธ์ 
  ทั้งนี้ จากรายละเอียดข้อมูลการนำเสนอในที่ประชุม คณะกรรมการในที่ประชุมได้แสดงความ
คิดเห็นและมีข้อเสนอแนะเพ่ิมเติม สรุปได้ดังนี้ 

 คณะกรรมการฯ ให้บริษัทฯ เพ่ิมหมายเหตุผลการตรวจวัดค่าไซโคลเฮกเซนที่มีค่าเพิ่มขึ้น
ในปี 2566 เนื่องจากการเปลี่ยนบริษัทตรวจวัดใต้กราฟการนำเสนอในครั้งถัดไป 
มติที่ประชุม รับทราบและดำเนินการในส่วนที่เกี่ยวข้องต่อไป 

ปิดประชุมเวลา  16.00 น.     

 
  จันทร์จิรา แสงจันทร์                นางสาววิธู  ศิริรัตนอำพร 

  ผู้จดรายงานการประชุม                   ผู้ตรวจรายงานการประชุม 
 

  



ภำคผนวก ข-40
เอกสำรแต่งตั้งคณะกรรมกำรติดตำมตรวจสอบ

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม









ภำคผนวก ข-41
แผนผังแสดงระดับเสียง (Noise Contour Map)
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Air Compressor House No.2 (
) 

Color scale (dB (A))
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) 

Color scale (dB (A))
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ภำคผนวก ข-42
หนังสือเชิญเข้ำร่วมพิธีมอบรำงวัลธงธรรมมำภิบำล

สิ่งแวดล้อมและควำมปลอดภัย ประจ ำปี พ.ศ. 2568









ท่ี โรงงาน นิคมฯ ตัวแทนหน่วยงาน ชุมชน

1 09:00 - 12:00 บริษัท ไทย-สแกนดิค สตีล จ ากัด MTP

2 13:30 - 16:30 บริษัท โซลเวย์ เพอรอกซิไทย จ ากัด MTP

3 09:00 - 12:00 บริษัท พีทีที เอ็มซีซี ไบโอเค็ม จ ากัด AIE

4
บริษัท ลินเด้ (ประเทศไทย) จ ากัด (มหาชน) 

(น.91(2)-2/2547-ญหอ. แปลง G-14)
WHA

5
บริษัท ลินเด้ (ประเทศไทย) จ ากัด (มหาชน) 

(น.89-1/2549-ญหอ. แปลง H-10, H-11)
WHA

6 09:00 - 12:00 บริษัท เอเชีย ซิลิโคนส์ โมโนเมอร์ จ ากัด AIE

7 13:30 - 16:30 บริษัท เอส แอนด์ แอล สเปเชียลต้ี โพลิเมอร์ จ ากัด WHA

8 09:00 - 12:00
บริษัท โมเมนทีฟ เพอร์ฟอร์แมนซ์ แททีเรียลส์             

(ประเทศไทย) จ ากัด
AIE

9 13:30 - 16:30 บริษัท ระยองไวร์ อินดันตรีส์ จ ากัด (มหาชน) MTP

ซอยคีรี

มาบข่า-มาบใน

ส่ีก๊ัก

กลุ่มประมงฯ หาดแสงเงิน

28 ก.พ. 68

มาบชลูด-ชากกลาง

เขาไผ่

แผ่นดินไทย

กลุ่มประมงฯ บ้านตากวน

ตารางตรวจประเมินโรงงานอุตสาหกรรมกลุ่มนิคมอุตสาหกรรม และท่าเรืออุตสาหกรรม พ้ืนท่ีมาบตาพุด ประจ าปี 2567

ทีมตรวจท่ี 5 ผู้ประสานงาน คุณวรพล เพ็ชรภา โทร 0971947415 และ นางสาวณภัทรกมล อาด า โทร 0967753999

วัน-เวลา

20 ก.พ. 68

เครือข่ายวิสาหกิจชุมชนมาบตาพุด

ส่ือท้องถ่ิน

ทสม.

ทม.มาบตาพุด

ทต.บ้านฉาง

ร.พ.เฉลิมพระเกียรติฯ

ศูนย์อาชีวอนามัยฯ  

และ กนอ.ทีม 5

กลุ่มประมงฯ  หาดพยูน 

ห้วยโป่งใน 2

มาบข่า-ส านักอ้ายงอน

บ้านภูดร

21 ก.พ. 68

ซอยประปา

เกาะกก

โขดหินมิตรภาพ

เนินส าเหร่ 2
13:30 - 16:30

27 ก.พ. 68



ท่ี โรงงาน นิคมฯ ตัวแทนหน่วยงาน ชุมชนวัน-เวลา

10 บริษัท กรุงเทพ ซินธิติกส์ จ ากัด (Site 1/ Mixed C4) MTP

11 บริษัท บีเอสที อิลาสโตเมอร์ส จ ากัด (BSTE) MTP

12 13:30 - 16:30 บริษัท กรุงเทพ ซินธิติกส์ จ ากัด (Site 2/ NBL) MTP

13 09:00 - 12:00 บริษัท ไทย จีซีไอ เรซิท็อป จ ากัด MTP

14 13:30 - 16:30
บริษัท ทาทา สตีล การผลิต (ประเทศไทย) จ ากัด (มหาชน) 

เดิมช่ือ บมจ.เหล็กก่อสร้างสยาม
MTP

15 09:00 - 12:00 บริษัท โกลบอลกรีนเคมิคอล จ ากัด (มหาชน) WHA

16 13:30 - 16:30 บริษัท อิวอนิก ยูไนเต็ด ซิลิก้า (สยาม) จ ากัด MTP

17 09:00 - 12:00 บริษัท อี-โคทต้ิงส์ เอเซีย จ ากัด WHA

18 13:30 - 16:30 บริษัท เซออน เคมิคัลส์ (ไทยแลนด์) จ ากัด WHA

19 09:00 - 12:00
บริษัท อดิตยา เบอร์ล่า เคมีคัลส์ (ประเทศไทย) จ ากัด 

(แอดวานซ์ แมททีเรียลส์)
MTP

20 13:30 - 16:30 บริษัท บริหารและพัฒนาเพ่ือการอนุรักษ์ส่ิงแวดล้อม (GENCO) MTP

เครือข่ายวิสาหกิจชุมชนมาบตาพุด

ส่ือท้องถ่ิน

ทสม.

ทม.มาบตาพุด

ทต.บ้านฉาง

ร.พ.เฉลิมพระเกียรติฯ

ศูนย์อาชีวอนามัยฯ  

และ กนอ.ทีม 5

บ้านล่าง

พยูน 4

กลุ่มประมงฯ  หาดพยูน 

ห้วยโป่งใน 2

14 ม.ีค. 68

บ้านบน

พยูน 2

บ้านภูดร

มาบยา

20 ม.ีค. 68

โขดหิน 2

บ่อกบ

วัดโสภณ

มาบชลูด

6 ม.ีค. 68

09:00 - 12:00
หนองน ้าเย็น

เนินกระปรอก 1

กลุ่มประมงฯ หาดสุชาดา

กรอกยายชา

7 ม.ีค. 68

คลองน ้าหู

เนินกระปรอก 2

กลุ่มประมงฯ หนองแฟบ

ตากวน-อ่าวประดู่

13 ม.ีค. 68



ท่ี โรงงาน นิคมฯ ตัวแทนหน่วยงาน ชุมชนวัน-เวลา

21 09:00 - 12:00 บจก.พีทีที แทงค์ เทอร์มินัล PORT

22 13:30 - 16:30 บริษัท เวนคอเรกซ์ (ไทยแลนด์) จ ากัด WHA

23 27 ม.ีค. 68 13:30 - 16:30 บริษัท เคแอลเจ ออร์แกนนิค (ประเทศไทย) จ ากัด WHA

ประชุมมิตร

ส่ีก๊ัก

หนองหวายโสม

บ้านบน

24 09:00 - 12:00 บริษัท ไทยไวร์โพรดัคท์ จ ากัด (มหาชน) MTP

25 13:30 - 16:30 บริษัท อาราคาวา เคมิคัล (ไทยแลนด์) จ ากัด WHA

26 09:00 - 12:00 บริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด โรงงาน 1 และ 2 WHA

27 13:30 - 16:30
บริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด โรงงาน 3

เดิมช่ือบริษัท สยามแผ่นเหล็กวิลาส จ ากัด
MTP

28 4 เม.ย. 68 09:00 - 12:00 บริษัท เซกิซุย สเปเชียลต้ี เคมิคอลส์ (ประเทศไทย) จ ากัด WHA

ตลาดมาบตาพุด

วัดชากลูกหญ้า

บ้านล่าง

พยูน 4

เครือข่ายวิสาหกิจชุมชนมาบตาพุด

ส่ือท้องถ่ิน

ทสม.

ทม.มาบตาพุด

ทต.บ้านฉาง

ร.พ.เฉลิมพระเกียรติฯ

ศูนย์อาชีวอนามัยฯ  

และ กนอ.ทีม 5

28 ม.ีค. 68

เนินส าเหร่ 1

มาบข่า-ส านักอ้ายงอน

ชากลูกหญ้า

บ้านพลง

3 เม.ย. 68

กลุ่มประมงฯ พ้ืนบ้านก้นปึกสามัคคี

ห้วยโป่งใน-สะพานน ้าท่วม

คลองน ้าหู

เนินกระปรอก 2

21 ม.ีค. 68

พยูน 1

กลุ่มประมงฯ พลา อู่ตะเภาสามัคคี

วัดห้วยโป่ง

หนองแฟบ




