
แบบ ตต.2 

 

รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม 

 

รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม
โครงการโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสร้างรูปพรรณ (ครั้งที่ 7) 

 
1. ช่ือโครงการ :   รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการ 

ประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมโครงการโรงหลอมและรีดเหล็ก 
โครงสร้างรูปพรรณ (ครั้งที่ 7) 

2. สถานที่ตั้ง :   เลขที่ 9 ถนนไอ 7 นิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด  
     อ าเภอเมืองระยอง จังหวัดระยอง 21150 
 

3. ช่ือเจ้าของโครงการ :  บริษัท เหล็กสยามยามาโตะ จ ากัด 
 

4. สถานที่ติดต่อ :  เลขที่ 9 ถนนไอ 7 นิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด  
  อ าเภอเมืองระยอง จังหวัดระยอง 21150   
 โทรศัพท์ :  0 3868 3723 
 e-mail : waranyas@syssteel.com 

 

5. จัดท าโดย :   บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด 
 

6. โครงการได้รับความเห็นชอบ : เมื่อวันที่ 2 ธันวาคม พ.ศ. 2567 
    ในรายงานประเมินผลกระทบ  
    สิ่งแวดล้อมเมื่อ        

7. โครงการได้น าเสนอรายงาน : เมื่อวันที่ 27 และ 30 มกราคม  พ.ศ. 2568 
    ผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ  
    ครั้งสุดท้ายเม่ือ  
 

8. รายละเอียดโครงการ  
 

- ลักษณะ/ประเภทโครงการ  อุตสาหกรรม 
- ขนาดพื้นที่โครงการ พ้ืนที ่115 ไร ่

- ทิศเหนือ ติดกับ บริษัท ทาทา สตีล การผลิต (ประเทศไทย) จ ากัด (มหาชน) -    
- ทิศตะวันออก ติดกับ ถนนไอ-8 (I-8) ของนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด 
- ทิศใต ้ติดกับ ท่าเรืออุตสาหกรรมมาบตาพุด (MIT) 
- ทิศตะวันตก ติดกับ ถนนไอ-7 (I-7) ของนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด 
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- กิจกรรมในโครงการ  
• กระบวนการผลิต 

 
 
 
 
 
 
 

กระบวนการผลิตของโครงการประกอบด้วย 6 ขั้นตอน  
โดยมีรายละเอียด ดังนี้ 
  2.1) เศษเหล็ก (Scrap) ที่น ามาใช้จะถูกคัดเลือก โดยมีการตรวจคุณภาพ
เศษเหล็ก และแยกสิ่งเจือปนออกก่อน เพ่ือให้มีสิ่งเจือปนอ่ืนๆน้อยที่สุด ซึ่ง
จะช่วยให้น้ าเหล็กที่ได้มีคุณภาพดี และไม่ต้องเติมสารปรับปรุงคุณภาพ 
หรือเติมในปริมาณที่น้อยมากเพ่ือช่วยลดต้นทุนในการผลิต จากนั้นเศษ
เหล็กจะถูกบรรจุใส่ในถังรับเศษเหล็กด้วยเครนที่อาคาร Scrap Yard ก่อน
ชั่งน้ าหนักให้ได้ปริมาณตามที่ก าหนด และขนย้ายเข้าสู่โรงหลอมด้วยเครน 
เพ่ือเข้ากระบวนการหลอมเหล็ก 
  2.2) การหลอมเศษเหล็ก (Melting) เศษเหล็กจะถูกหลอมในเตาหลอม
ไฟฟ้า (Electric Arc Furnace: EAF) ขนาดความจุสูงสุด 130 ตัน มีก าลัง
การผลิตน้ าเหล็กครั้งละ 110 ตัน การหลอมเศษเหล็กใช้พลังงานไฟฟ้า โดย
ปล่อยกระแสไฟฟ้าผ่านแท่งอิเลคโทรดความร้อนจากการอาร์คแท่งอิเลคโท
รด ท าให้เศษเหล็กภายในเตาหลอมเหลว โดยมีอุณหภูมิประมาณ 1 ,600 
องศาเซลเซียส ในขณะที่ท าการหลอมจะท าการเติมออกซิเจนและเชื้อเพลิง
เข้าสู่ เตา เพ่ือเร่งให้กระบวนการหลอมเร็วขึ้น  ช่วยให้การหลอมมี
ประสิทธิภาพมากข้ึน การหลอมแต่ละครั้งใช้เวลา 50-60 นาที โดยในช่วงที่
ท าการหลอมจะมีการเติมเศษเหล็กประมาณ 2-3 ครั้ง ขึ้นอยู่กับคุณภาพ
ของเศษเหล็ก โดยใช้เวลาในการเติมเศษครั้งละประมาณ 1 นาที ทั้ งนี้ 
ระหว่างการหลอมจะมีกากขี้เหล็กลอยอยู่ขึ้นสู่ผิวด้านบนของน้ าเหล็ก ซึ่ง
โครงการออกแบบให้มีช่องส าหรับเทขี้เหล็กออกจากเตา 
  2.3) การปรับปรุงคุณภาพน้ าเหล็ก น้ าเหล็กที่ได้จากเตาหลอม จะถูกเทลง
เบ้ารับน้ าเหล็กก่อนที่จะน ามาที่เตาปรุงแต่ง (Ladle Furnace) เพ่ือท าการ
ปรุงแต่งคุณภาพน้ าเหล็ก โดยเติมส่วนผสมต่างๆตามคุณสมบัติที่ก าหนด  
ซึ่งใช้เวลาในการปรับปรุงคุณภาพน้ าเหล็กประมาณ 35-50 นาที 
  2.4) การหล่อเหล็ก น้ าเหล็กที่ผ่านการปรับคุณภาพแล้ว จะถูกยกไปยัง
เครื่องหล่อเหล็กแบบต่อเนื่อง (Continuous Casting Machine : CCM) 
โดยจะได้เหล็กแท่งที่เรียกว่า Bloom หรือ Beam Blank จากนั้นส่งไปยัง
ลานลดอุณหภูมิ (Cooling Bed) ก่อนส่งไปยังขั้นตอนการอบความร้อน
ต่อไป 
  2.5) การอบความร้อน หลังจากผ่านขั้นตอนการหล่อเหล็กแล้ว แท่งเหล็ก
ที่ได้จะถูกน าไปผ่านกระบวนการอบความร้อน (Heating) ในเตาอบเหล็ก
แท่ง (Reheating Fumace) เพ่ือให้เหล็กมีคุณภาพดีขึ้น โดยน าไปอบจนได้
อุณหภูมิประมาณ 1,100-1,200 องศาเซลเซียส เพ่ือเปลี่ยนโครงสร้างของ
เหล็กให้เป็น Austenite ก่อนส่งเข้ากระบวนการรีดเหล็กต่อไป 
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• กระบวนการผลิต (ต่อ) 
 

  2.6) การรีดเหล็ก เหล็กแท่งที่ ได้จากเตาอบเหล็กแท่ง (Reheating 
Fumace) จะถูกส่งไปยังโรงรีดเหล็ก (Section Mill) เพ่ือท าการรีดเหล็ก
แท่งให้เป็นเหล็กโครงสร้างรูปพรรณตามที่ต้องการ โดยมีก าลังการผลิต
ประมาณ 50,000 ตัน/เดือน เหล็กโครงสร้างรูปพรรณที่ได้จะถูกน ามาตัด
เพ่ือให้ได้ขนาดตามความยาวมาตรฐาน ส่วนเศษเหล็กที่เกิดจากการตัดนั้น 
ทางโครงการจะน าไปหมุนเวียนใช้เป็นวัตถุดิบ (Return Scrap) ภายใน
โครงการต่อไป 

• การบ าบัดน้ าเสีย 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

น้ าเสียที่เกิดขึ้นของโครงการ ประกอบด้วยน้ าเสียจากกระบวนการผลิต ซึ่ง
เป็นน้ าหล่อเย็นเครื่องจักรโดยตรง และน้ าเสียที่เกิดจากอาคารส านักงาน 
ซึ่งเป็นการใช้น้ าของพนักงงาน โดยสามารถสรุปได้ดังนี้ 

1) น้ าหล่อเย็นโดยตรง น้ าส่วนนี้หลังจากผ่านการหล่อเย็นเครื่องจักร
แล้ว จะปล่อยลงสู่บ่อดักตะกอน เพ่ือแยกเศษเหล็กที่ติดมากับน้ าออก 
จากนั้นจะส่งไปยังบ่อตกตะกอน เพ่ือแยกตะกอนที่แขวนลอยในน้ าออก 
จากนั้นน้ าจะถูกส่งไปยังหอลดอุณหภูมิ เพ่ือลดอุณหภูมิของน้ าให้เย็นลง
แล้วส่งต่อไปยังบ่อพักน้ า ก่อนหมุนเวียนกลับไปใช้ใหม่ โดยจะมีการระบาย
น้ าทิ้ง (Blow Down) ออกจากบ่อพักน้ า ซึ่งมีปริมาณ 25 ลบ.ม./ชม. หรือ 
600 ลบ.ม./วัน ซึ่งผ่านการบ าบัดแล้วจะถูกส่งไปเก็บไว้ยังบ่อพักน้ าทิ้ง
ขนาด 1,500 ลบ.ม. และน้ ากลับไปใช้รดน้ าต้นไม้ในพ้ืนที่โครงการต่อไป 

2) น้ าเสียจากอาคารส านักงานและโรงงาน ซึ่งเป็นน้ าเสียจากพนักงาน 
คือน้ าเสียจากห้องน้ า/ห้องสุขา จะมีปริมาณน้ าเสียประมาณ 25 ลบ.ม./วัน 
น้ าเสียจากอาคารส านักงาน โครงการจัดให้มีระบบบ าบัดน้ าเสียแบบบ่อเติม
อากาศ ซึ่งสามารถรองรับปริมาณน้ าเสียได้ 45 ลบ.ม./วัน น้ าเสียจาก
ห้องน้ า/ห้องสุขาในอาคารส านักงาน และอาคารโรงงานจะถูกส่งมายังบ่อ
พักน้ าเสีย เพ่ือควบคุมให้ปริมาณน้ าเสียที่จะส่งเข้าระบบบ าบัดน้ า เสียคงที่ 
น้ าเสียจะถูกส่งไปยังถังเติมอากาศเพ่ือเติมออกซิเจนให้จุลินทรีย์ในระบบ
บ าบัดน้ าเสียท างาน จากนั้นน้ าเสียจะถูกส่งไปยังบ่อตกตะกอนเพ่ือแยก
ตะกอนแขวนลอยและจุลินทรีย์ ในน้ าเสียออก น้ าใสที่ออกจากบ่อ
ตกตะกอนจะถูกส่งไปยังบ่อเติมคลอลีน เพ่ือฆ่าเชื้อโรคในน้ าก่อนระบายลง
บ่อพักน้ าของโครงการ 

3) น้ าจากการล้างแผงเซลล์แสงอาทิตย์ จะมีปริมาณน้ าเสียประมาณ 
3.45 ลบ.ม./ครั้ง (ความถี่ทุก 3 เดือน ยกเว้นฤดูฝน) เฉลี่ย 25.8 ลบ.ม./ปี 
น้ าทิ้งจากการล้างเซลล์แผงอาทิตย์บนหลังคาอาคารโรงรีดเหล็กจะไหลลงสู่
รางระบายน้ าฝน ด้านล่างตัวอาคาร ก่อนระบายไปยังบ่อพักน้ าฝนขนาด 
285 ลบ.ม. และน าไปใช้รดต้นไม้ต่อไป ทั้ งนี้  ในการติดตั้งแผงเซลล์
แสงอาทิตย์ครั้งนี้ จะมีน้ าจากการล้างแผงเซลล์เพ่ิมขึ้น 2.62 ลบ.ม./ครั้ง 
หรือ 10.48 ลบ.ม./ปี 
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• อาชีวอนามัยและความ
ปลอดภัย 

โครงการได้ท าการส ารวจและติดตามตรวจสอบด้านอาชีวอนามัย ได้แก่ ฝุ่น 
เสียง และความร้อนในเขตปฏิบัติงานทุกปี (2 ครั้ง/ปี) และติดป้ายเตือน
อันตราย ซึ่งก าหนดให้พนักงานใส่อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลให้
เหมาะสมกับการท างานก่อนเข้าเขตปฏิบัติงานทุกครั้ง โดยตั้งเป็นกฎเหล็ก
ความปลอดภัย หากพนักงานมีการฝ่าฝืนจะมีการลงโทษตามแต่กรณีไป 
เพ่ือเป็นการสร้างจิตส านึกถึงความปลอดภัยในการท างานให้กับพนักงาน 
ทั้งนี้ โครงการได้จัดตั้งคณะกรรมการด้านความปลอดภัยเพ่ือให้บริการด้าน
ความปลอดภัย และจัดตั้งแผนป้องกันและระงับอัคคีภัย รวมทั้งบันทึกสถิติ
และค้นหาสาเหตุของอุบัติเหตุ และสาเหตุของโรคท่ีเกิดข้ึนกับพนักงาน 

• การจัดการขยะมูลฝอย/
กากของเสีย 

การควบคุมดูแลการจัดการของเสียของโครงการแบ่งเป็น 2 ส่วน โดยมี
รายละเอียดดังต่อไปนี้ 

1) กากของเสียจากพนักงาน 
โครงการได้จัดเตรียมถังขยะที่มีฝาปิดมิดชิด ขนาดประมาณ 50 ลิตร 

วางไว้ตามจุดต่างๆ ภายในพ้ืนที่โครงการอย่างเพียงพอ อีกทั้งยังรณรงค์ให้
พนักงานคัดแยกขยะ โดยทิ้งลงในถังขยะที่โครงการแยกประเภทไว้ 3 
ประเภท ได้แก่ ขยะทั่วไป ขยะรีไซเคิล และ ขยะอันตราย ทั้งนี้ โครงการจะ
ท าการเก็บรวบรวมขยะทุกจุดภายในโครงการทุกวัน โดยจะท าการรวบรวม
ไปเก็บไว้ที่อาคารพักขยะของโครงการ โดยขยะมูลฝอยจะท าการส่งให้
เทศบาลเมืองมาบตาพุดรับไปก าจัด 

 2) กากของเสียจากกระบวนการผลิต 
โครงการได้น ากากของเสียจากกระบวนการผลิตไปจัดการ โดย

รวบรวมส่งให้หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากทางราชการหรือกรมโรงงาน
อุตสาหกรรม น าไปจัดการด้วยวิธีตามท่ีกฎหมายก าหนด  

 

 


