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      บทที่ 1 
บทน ำ 

 

1.1  ควำมเป็นมำของโครงกำร 
 

โครงการโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสร้างรูปพรรณ ของบริษัท เหล็กสยามยามาโตะ จ ากัด โครงการประกอบ
กิจการโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสร้างรูปพรรณ มีผลิตภัณฑ์หลัก คือ เหล็กโครงสร้างรูปพรรณ ที่ก าลังผลิต
สู งสุด 600 ,000 ตัน/ปี  ซึ่ งได้ รับความเห็นชอบในการด าเนินการจากส านักงานนโยบายและแผน
ทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม (สผ.) ตั้งแต่ปี พ.ศ. 2537 เป็นต้นมา แสดงความเป็นมาในการจัดท า
รายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อมของโครงการ ดังนี้ 

1) รายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม (EIA) โครงการโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสร้าง
รูปพรรณ หนังสือ วว 0804/2103 ลงวันที่ 8 มีนาคม 2537 

2) รายงานงานการเปลี่ยนแปลงมาตรการการใช้เชื้อเพลิง (ครั้งที่ 1) หนังสือ วว 0804/3855 ลง
วันที่ 13 มีนาคม 2541 ขอเปลี่ยนแปลงมาตรการในการใช้เชื้อเพลิง จากเดิมใช้ก๊าชธรรมชาติ ให้สามารถใช้
น้ ามันเตาได้ โดยให้ใข้น้ ามันเตาที่มีก ามะถัน (ซัลเฟอร์) ไม่เกินร้อยละ 2 ในเตาอบเหล็กแท่ง พร้อมกับ
ก าหนดให้มีมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพอากาศจากปล่องเพ่ิมเติม คือ ติดตั้งอุปกรณ์ตรวจวัดอัตโนมัติ
แบบต่อเนื่อง เพ่ือวัดค่าซัลเฟอร์ไดออกไซด์ (SO2) และก๊าซไนโตรเจนไดออกไซด์ (NO2) 

3) รายงานงานการเปลี่ยนแปลงมาตรการการใช้เชื้อเพลิง (ครั้งที่ 2) หนังสือ ทส 1009/9808 ลง
วันที่ 21 กันยายน 2547 ขอน ากากของเสียประเภทเศษผ้าและถุงมือที่เปื้ อนน้ ามัน และจาระบี ไปเผาในเตา
หลอมไฟฟ้า (EAF: Electric Arc Furnace) ในปริมาณสูงสุดไม่เกิน 500 กิโลกรัม/วัน โดยโครงการต้องควบคุม
อัตราการระบายมลพิษออกจากเตา EAF ให้ไม่แตกต่างจากที่เคยระบายออกอย่างมีนัยส าคัญ (เดิมทีในการ
หลอมเหล็กไม่มีเศษผ้าและถุงมือเปื้อนน้ ามัน และจาระบีผสมอยู่) 

4) รายงานการเปลี่ยนแปลงมาตรการเกี่ยวกับการจัดการกากของเสีย (ครั้งที่ 3) หนังสือ ทส 
1009.3/2027 ลงวันที่ 27 กุมภาพันธ์ 2557 ขอเปลี่ยนแปลงมาตรการจัดการกากของเสีย จากเดิม “การ
รวบรวมและน าไปถมบริเวณพ้ืนที่ฝังกลบ ซึ่งทางโครงการมีประมาณ 18 กิโลเมตร” เป็น “รวบรวมให้
หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากทางราชการ น าไปก าจัดตามที่กฎหมายก าหนด” 

5) รายงานการเปลี่ยนแปลงฯ (ครั้งที่ 4) หนังสือ อก 5103.3.1/3430 ลงวันที่ 22 ธันวาคม 
2564 โดยเพ่ิมการผลิตกระแสไฟฟ้าพลังงานแสงอาทิตย์ แบบติดตั้งบนหลังคา (Solar Rooftop) ขนาดก าลัง
การผลิต 2,176 กิโลวัตต์  

6) รายงานการเปลี่ยนแปลงฯ (ครั้งที่ 5) หนังสือ อก 5103.3.1/2581 ลงวันที่ 29 สิงหาคม 
2565 โดยขอติดตั้งแผงเซลล์แสงอาทิตย์บนหลังคาของอาคาร Scrap Yard ขนาดก าลังการผลิตไฟฟ้า 999.79 
กิโลวัตต์ 

7) รายงานการเปลี่ยนแปลงฯ (ครั้งที่ 6) หนังสือ ทส 1009.3/19963 ลงวันที่ 23 กันยายน 
2567 โดยขอเปลี่ยนแปลงต าแหน่งจุดตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ 

8) รายงานการเปลี่ยนแปลงฯ (ครั้งที่ 7) หนังสือ อก 5103.3.1/4049 ลงวันที่ 2 ธันวาคม 2567 
โดยมีการปรับต าแหน่งสถานีไฟฟ้าใหม่และอาคารคัดแยกขยะใหม่ทดแทนของเดิม และปรับปรุงบ่อพักน้ าท้ิง 
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1.2 ควำมเป็นมำของกำรจัดท ำรำยงำน 
รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงหลอม

และรีดเหล็กโครงสร้างรูปพรรณ (ครั้งที่ 7) บริษัท เหล็กสยามยามาโตะ จ ากัด มีการปรับต าแหน่งสถานีไฟฟ้าใหม่
และอาคารคัดแยกขยะใหม่ทดแทนของเดิม และปรับปรุงบ่อพักน้ าทิ้ ง  และได้รับความเห็นชอบจาก
คณะกรรมการพิจารณารายงานการประเมินผลกระทบทางด้านสิ่งแวดล้อม ของการนิคมอุตสาหกรรมแห่ง
ประเทศไทย (กนอ.) ตามหนังสือผลการพิจารณารายงาน เลขที่ อก 5103.3.1/4049 ลงวันที่ 2 ธันวาคม 2567 
ดังแสดงในเอกสำรแนบที่ 1.1 โดยมติดังกล่าว ก าหนดให้โครงการต้องยึดถือและปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
แก้ไขและลดผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม ที่เสนอไว้ในรายงาน
การวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อมอย่างเคร่งครัดและรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการดังกล่าวให้หน่วยงาน
ที่อนุญาตและหน่วยงานที่เกี่ยวข้องทราบเป็นประจ าทุก 6 เดือน โดยฉบับระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 
2567 ได้น าส่ งรายงานการปฏิบัติตามมาตรการฯ เมื่อวันที่  27 และ 30 มกราคม 2568 ดังแสดง 
หนังสือน าส่งรายงานฯ ในเอกสำรแนบท่ี 1.2 

 

ส าหรับรายงานการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน แก้ไขและลดผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการ
ติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม ฉบับระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2568 บริษัท เหล็กสยามยามาโตะ 
จ ากัด ได้มอบหมายให้ Industrial Service and Lab บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด ซึ่งได้รับการขึ้น
ทะเบียนเป็นห้องปฏิบัติการวิเคราะห์เอกชน เลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม และได้รับการรับรอง
ระบบ ISO/IEC 17025 : 2017 จากส านักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม ดังแสดงในเอกสำรแนบที่ 1.3 
เป็นผู้ด าเนินการจัดท ารายงานฯ เพ่ือเสนอต่อหน่วยงานที่อนุญาต และหน่วยงานที่เกี่ยวข้องทราบ และ
พิจารณาให้ความเห็น ตลอดจนให้ข้อเสนอแนะ เพ่ือปรับปรุง แก้ไข การด าเนินโครงการ ให้มีความถูกต้อง
เหมาะสมและก่อให้เกิดผลกระทบต่อคุณภาพสิ่งแวดล้อมให้น้อยที่สุดต่อไป ทั้งนี้ ทางบริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ 
เซอร์วิสเซส จ ากัด ได้เข้าด าเนินการตรวจสอบพื้นที่โครงการ เมื่อวันที่ 26 พฤษภาคม 2568 ดังแสดงในเอกสำร
แนบที่ 1.4 

 

ทั้งนี้  ปัจจุบันรายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม โครงการโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสร้างรูปพรรณ (ครั้งที่ 7) ของบริษัท เหล็กสยามยามาโตะ จ ากัด 
ได้รับการรับรองระบบบริหารงานคุณภาพตามมาตรฐาน ISO 9001:2015 ตั้งแต่วันที่ 9 กุมภาพันธ์ 2567,  
การรับรองระบบการจัดการสิ่งแวดล้อมตามมาตรฐาน ISO 14001:2015 ตั้งแต่วันที่ 23 กุมภาพันธ์ 2567, 
ระบบการจัดการอาชีวอนามัยและความปลอดภัยตามมาตรฐาน ISO 45001:2018 ตั้งแต่วันที่ 23 กุมภาพันธ์ 
2567 โดยสถาบันรับรองมาตรฐานไอเอสโอ ดังแสดงในเอกสำรแนบท่ี 1.5 
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1.3 รำยละเอียดโครงกำร 
 

1.3.1 ที่ตั้งโครงกำร 
 

 รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสร้างรูปพรรณ (ครั้งที่ 7) ของบริษัท เหล็กสยามยามาโตะ จ ากัด ตั้งอยู่ที่
นิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด ต าบลมาบตาพุด อ าเภอเมืองระยอง จังหวัดระยอง ดังแสดงในภำพที่ 1.1 โดยมี
อาณาเขตติดต่อโดยรอบ ดังนี้  

 

ทิศเหนือ ติดกับ บริษัท ทาทา สตีล การผลิต (ประเทศไทย) จ ากัด (มหาชน)  
ทิศตะวันออก ติดกับ ถนนไอ-8 (I-8) ของนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด 
ทิศใต้ ติดกับ ท่าเรืออุตสาหกรรมมาบตาพุด (MIT) 
ทิศตะวันตก ติดกับ ถนนไอ-7 (I-7) ของนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด 
 
 

ทั้งนี้ โครงการมีพ้ืนที่รวมประมาณ 114 ไร่ 1 งาน 63.05 ตารางวา ส าหรับรายละเอียดแผนผัง
การใช้ประโยชน์พ้ืนที่ภายในโครงการแสดงดังภำพที่ 1.2 และต าแหน่งการติดตั้งแผงเซลล์แสงอาทิตย์ขนาด 
540 วัตต์ จ านวน 4,030 แผง ติดตั้งบริเวณหลังคาอาคารโรงรีดเหล็ก และติดตั้งแผงเซลล์แสงอาทิตย์ขนาด 
610 วัตต์ จ านวน 1,639 แผง บริเวณหลังคาอาคาร Scrap Yard แสดงดังภำพที่ 1.3 
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ภำพที่ 1.3 บริเวณอาคารที่ติดตั้งแสงอาทิตย์ 
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  1.3.2  วัตถุดิบ กระบวนกำรผลิต  
 

1)  วัตถุดิบ 
     วัตถุดิบที่ใช้ประกอบด้วยเศษเหล็ก สารปรุงแต่งคุณภาพน้ าเหล็ก และส่วนผสมอ่ืนๆ โดย

มีรายละเอียดแสดงดังตำรำงท่ี 1.1 
2)  กระบวนกำรผลิต 
     กระบวนการผลิตของโครงการประกอบด้วย 6 ขั้นตอน ดังแสดงในภำพที่ 1.4 โดยมี

รายละเอียด ดังนี้ 
     2.1) กำรเตรียมวัตถุดิบ เศษเหล็ก (Scrap) ที่น ามาใช้จะถูกคัดเลือก โดยมีการตรวจ

คุณภาพเศษเหล็ก และแยกสิ่งเจือปนออกก่อน เพ่ือให้มีสิ่งเจือปนอ่ืนๆ น้อยที่สุด ซึ่งจะช่วยให้น้ าเหล็กที่ได้มี
คุณภาพดี และไม่ต้องเติมสารปรับปรุงคุณภาพ หรือเติมในปริมาณที่น้อยมากเพ่ือช่วยลดต้นทุนในการผลิต 
จากนั้นเศษเหล็กจะถูกบรรจุใส่ในถังรับเศษเหล็กด้วยเครนที่อาคาร Scrap Yard ก่อนชั่งน้ าหนักให้ได้ปริมาณ
ตามที่ก าหนด และขนย้ายเข้าสู่โรงหลอมด้วยเครน เพ่ือเข้ากระบวนการหลอมเหล็ก 

     2.2) กำรหลอมเศษเหล็ก (Melting) เศษเหล็กจะถูกหลอมในเตาหลอมไฟฟ้า (Electric 
Arc Furnace: EAF) ขนาดความจุสูงสุด 130 ตัน มีก าลังการผลิตน้ าเหล็กครั้งละ 110 ตัน การหลอมเศษเหล็ก
ใช้พลังงานไฟฟ้า โดยปล่อยกระแสไฟฟ้าผ่านแท่งอิเลคโทรดความร้อนจากการอาร์คแท่งอิเลคโทรด ท าให้เศษ
เหล็กภายในเตาหลอมเหลว โดยมีอุณหภูมิประมาณ 1,600 องศาเซลเซียส ในขณะที่ท าการหลอมจะท าการ
เติมออกซิเจนและเชื้อเพลิงเข้าสู่เตา เพ่ือเร่งให้กระบวนการหลอมเร็วขึ้น ช่วยให้การหลอมมีประสิทธิภาพมาก
ขึ้น การหลอมแต่ละครั้งใช้เวลา 50-60 นาที โดยในช่วงที่ท าการหลอมจะมีการเติมเศษเหล็กประมาณ 2-3 ครั้ง 
ขึ้นอยู่กับคุณภาพของเศษเหล็ก โดยใช้เวลาในการเติมเศษครั้งละประมาณ 1 นาที ทั้งนี้ ระหว่างการหลอมจะมี
กากขี้เหล็กลอยอยู่ขึ้นสู่ผิวด้านบนของน้ าเหล็ก ซึ่งโครงการออกแบบให้มีช่องส าหรับเทขี้เหล็กออกจากเตา 

     2.3) กำรปรับปรุงคุณภำพน้ ำเหล็ก น้ าเหล็กที่ได้จากเตาหลอม จะถูกเทลงเบ้ารับน้ า
เหล็กก่อนที่จะน ามาที่เตาปรุงแต่ง (Ladle Furnace) เพ่ือท าการปรุงแต่งคุณภาพน้ าเหล็ก โดยเติมส่วนผสม
ต่างๆ ตามคุณสมบัติที่ก าหนด ซึ่งใช้เวลาในการปรับปรุงคุณภาพน้ าเหล็กประมาณ 35-50 นาที 

     2.4) กำรหล่อเหล็ก น้ าเหล็กที่ผ่านการปรับคุณภาพแล้ว จะถูกยกไปยังเครื่องหล่อเหล็ก
แบบต่อเนื่อง (Continuous Casting Machine : CCM) โดยจะได้เหล็กแท่งที่เรียกว่า Bloom หรือ Beam 
Blank จากนั้นส่งไปยังลานลดอุณหภูมิ (Cooling Bed) ก่อนส่งไปยังขั้นตอนการอบความร้อนต่อไป 

     2.5) กำรอบควำมร้อน หลังจากผ่านขั้นตอนการหล่อเหล็กแล้ว แท่งเหล็กที่ได้จะถูก
น าไปผ่านกระบวนการอบความร้อน (Heating) ในเตาอบเหล็กแท่ง (Reheating Furnace) เพ่ือให้เหล็กมี
คุณภาพดีขึ้น โดยน าไปอบจนได้อุณหภูมิประมาณ 1,100-1,200 องศาเซลเซียส เพ่ือเปลี่ยนโครงสร้างของ
เหล็กให้เป็น Austenite ก่อนส่งเข้ากระบวนการรีดเหล็กต่อไป 

     2.6) กำรรีดเหล็ก เหล็กแท่งที่ได้จากเตาอบเหล็กแท่ง (Reheating Furnace) จะถูก
ส่งไปยังโรงรีดเหล็ก (Section Mill) เพ่ือท าการรีดเหล็กแท่งให้เป็นเหล็กโครงสร้างรูปพรรณตามที่ต้องการ  
โดยมีก าลังการผลิตประมาณ 50,000 ตัน/เดือน เหล็กโครงสร้างรูปพรรณที่ได้จะถูกน ามาตัดเพ่ือให้ได้ขนาด
ตามความยาวมาตรฐาน ส่วนเศษเหล็กที่เกิดจากการตัดนั้น ทางโครงการจะน าไปหมุนเวียนใช้เป็นวัตถุดิบ  
(Return Scrap) ภายในโครงการต่อไป 
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ส าหรับขั้นตอนการรีดเหล็ก แบ่งได้เป็น 3 ขั้นตอน ดังนี้ 

1. กำรรีดช่วงแรก ท าการรีดเพ่ือลดขนาดในช่วงแรกด้วยแท่นรีด BD Mill (Break down 
Mill) 

2. กำรรีดช่วงกลำง ท าการรีดเพ่ือลดขนาดในช่วงกลางด้วยแท่นรีด UR และ E Mill 
(Universal Rougher Mill and Edgar Mill) 

3. กำรรีดช่วงสุดท้ำย ท าการรีดลดขนาดในช่วงสุดท้าย เพื่อลดให้ได้ขนาดมาตรฐานด้วยแท่น
รีด UF Mill เหล็กที่ผ่านการรีดจะถูกน ามาผึ่งให้เย็นลงที่แท่นผึ่งเย็น (Cooling Bed) และน ามาตัดตรงด้วย
เครื่องตัดตรง (Roller Straighter) จากนั้นน ามามัด เพ่ือชั่งน้ าหนักและกองเก็บ (Bundling, Weighing, 
Storage and Shipping) เพ่ือรอจ าหน่ายต่อไป 
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ตำรำงท่ี 1.1 ชนิดและปริมาณวัตถุดิบที่ใช้ในกระบวนการผลิต ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2568 
 

ชนิด หน่วย 
ปริมำณวัตถุดิบที่ใช้ ระหว่ำงเดือนมกรำคม-มิถุนำยน 2568 

รวม 
ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย.  พ.ค. มิ.ย. 

Alloy Ton 442 461 585 487 496 354 2,824 
Anthracite Ton - - - - - - - 
CM Ball Ton 32 24 1 1.00 1 19 77 
Coke Ton 678 675 838 687 765 534 4,178 
Burnt Lime Ton 692 663 806 652 769 585 4,168 
Dolomitic Lime Ton 614 592 737 605 614 430 3,590 
Addition Ton 258 241 306 264 287 203 1,558 
เศษเหล็ก (Scrap) Ton 37,448 36,958 45,881 36,726 39,434 28,002 224,450 

 

ที่มำ  :  บริษัท เหล็กสยามยามาโตะ จ ากัด, 2568
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ที่มำ  :  บริษัท เหล็กสยามยามาโตะ จ ากัด, 2567 
 

ภำพที่ 1.4 แผนผังแสดงกระบวนการผลิตเหล็กโครงสร้างรูปพรรณ 
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1.3.3  มลพิษและกำรควบคุม 
 1. มลพิษทำงน้ ำ 
 1.1 แหล่งก ำเนิดและปริมำณน้ ำเสีย และกำรจัดกำรของเสีย 

1) น้ าหล่อเย็นโดยตรง น้ าส่วนนี้หลังจากผ่านการหล่อเย็นเครื่องจักรแล้ว จะปล่อยลงสู่บ่อดัก
ตะกอน เพ่ือแยกเศษเหล็กที่ติดมากับน้ าออก จากนั้นจะส่งไปยังบ่อตกตะกอน เพ่ือแยกตะกอนที่แขวนลอยใน
น้ าออก จากนั้นน้ าจะถูกส่งไปยังหอลดอุณหภูมิ เพื่อลดอุณหภูมิของน้ าให้เย็นลงแล้วส่งต่อไปยังบ่อพักน้ า ก่อน
หมุนเวียนกลับไปใช้ใหม่ โดยจะมีการระบายน้ าทิ้ง (Blow Down) ออกจากบ่อพักน้ า ซึ่งมีปริมาณ 25 ลบ.ม./
ชม. หรือ 600 ลบ.ม./วัน ซึ่งผ่านการบ าบัดแล้วจะถูกส่งไปเก็บไว้ยังบ่อพักน้ าทิ้งขนาด 1,500 ลบ.ม. และน้ า
กลับไปใช้รดน้ าต้นไม้ในพ้ืนที่โครงการต่อไป 

2) น้ าเสียจากอาคารส านักงานและโรงงาน ซึ่งเป็นน้ าเสียจากพนักงาน คือน้ าเสียจากห้องน้ า/
ห้องสุขา จะมีปริมาณน้ าเสียประมาณ 25 ลบ.ม./วัน น้ าเสียจากอาคารส านักงาน โครงการจัดให้มีระบบบ าบัด
น้ าเสียแบบบ่อเติมอากาศ ซึ่งสามารถรองรับปริมาณน้ าเสียได้ 45 ลบ.ม./วัน น้ าเสียจากห้องน้ า/ห้องสุขาใน
อาคารส านักงาน และอาคารโรงงานจะถูกส่งมายังบ่อพักน้ าเสีย เพ่ือควบคุมให้ปริมาณน้ าเสียที่จะส่งเข้าระบบ
บ าบัดน้ าเสียคงที่ น้ าเสียจะถูกส่งไปยังถังเติมอากาศเพ่ือเติมออกซิเจนให้จุลินทรีย์ในระบบบ าบัดน้ าเสียท างาน 
จากนั้นน้ าเสียจะถูกส่งไปยังบ่อตกตะกอนเพ่ือแยกตะกอนแขวนลอยและจุลินทรีย์ในน้ าเสียออก น้ าใสที่ออก
จากบ่อตกตะกอนจะถูกส่งไปยังบ่อเติมคลอลีน เพ่ือฆ่าเชื้อโรคในน้ าก่อนระบายลงบ่อพักน้ าของโครงการ 

3) น้ าจากการล้างแผงเซลล์แสงอาทิตย์ จะมีปริมาณน้ าเสียประมาณ 3.45 ลบ.ม./ครั้ง (ความถี่
ทุก 3 เดือน ยกเว้นฤดูฝน) เฉลี่ย 25.8 ลบ.ม./ปี น้ าทิ้งจากการล้างเซลล์แผงอาทิตย์บนหลังคาอาคารโรงรีด
เหล็กจะไหลลงสู่รางระบายน้ าฝน ด้านล่างตัวอาคาร ก่อนระบายไปยังบ่อพักน้ าฝนขนาด 285 ลบ.ม. และ
น าไปใช้ลดต้นไม้ต่อไป ทั้งนี้ ในการติดตั้งแผงเซลล์แสงอาทิตย์ครั้งนี้ จะมีน้ าจากการล้างแผงเซลล์เพ่ิมข้ึน 2.62 
ลบ.ม./ครั้ง หรือ 10.48 ลบ.ม./ปี  

 

 2. กำกของเสียอุตสำหกรรม 

     โครงการได้น ากากของเสียจากกระบวนการผลิตไปจัดการโดยรวบรวมให้หน่วยงานที่ได้รับอนุญาต
จากทางราชการน าไปจัดการตามท่ีกฎหมายก าหนด และได้ส่งของเสียจากกระบวนการผลิตที่ได้รับอนุญาตจาก
กรมโรงงานอุตสาหกรรม ออกไปก าจัด ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2568 มีดังนี ้
 - กากขี้เหล็ก (slag) ปริมาณ 38,371.81 ตัน/ปี ส่งให้กับบริษัท สยามสตีล มิลล์ เซอร์วิส จ ากัด 

     - ฝุ่นจากระบบบ าบัดมลพิษอากาศจากเตาหลอมเหล็ก (EAFD) ปริมาณ 3,250.2 ตัน/ปี ส่งให้กับ
บริษัท หัวจง อุตสาหกรรม จ ากัด, บริษัท เว้ลธ์ ฟิวชั่น อินเตอร์-เทค (ประเทศไทย) จ ากัด, บริษัท เอฟเวอร์
โกรวิ่ง รีซอร์สเซส รีไซคลิ่ง(ประเทศไทย) 

 - สเก็ดหรือเปลือกสนิม (Mill scale) ปริมาณ 5,267.99 ตัน/ปี ส่งให้กับบริษัท เสียงหลง  
เทรดดิ้ง จ ากัด 

     - เศษอิฐทนไฟ ปริมาณ 11.18 ตัน/ปี ส่งให้กับบริษัท ปูนซิเมนต์นครหลวง จ ากัด (โรงงาน 3) 
 - กากของเสียประเภทผ้าและถุงมือที่เปื้อนน้ ามันและจาระบี ปริมาณ 4.37 ตัน/ปี ส่งให้บริษัท 

เอสซีจี ซิเมนต์ จ ากัด 
 อ้างอิงปริมาณการขนออกจาก ระบบการแจ้งรายละเอียดการจัดการสิ่งปฏิกูลและวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว 

(กอ.2) ของระบบ I-industry 


