
บทท่ี 1 

บทนำ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



                            รายงานผลการปฏบิัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม   
โครงการโรงงานหลอมตะกั่วจากแบตเตอร่ีที่ผ่านการใช้งานแล้ว (ระยะดำเนินการ) ของบริษัท ไทย นันเฟอรัส เมทัล จำกัด 

ระหว่างเดือนกรกฎาคม-เดือนธันวาคม 2567 
 
 

 
บริษัท เอนไวรอนเมนทัล มูฟเม้นท์ จำกัด  1-1 

 

บทที่ 1 
บทน ำ 

 
1.1 ควำมเป็นมำของโครงกำร 

โครงการโรงงานหลอมตะกั่วจากแบตเตอรี่ที ่ผ่านการใช้งานแล้ว (ระยะด าเนินการ) ของบริษัท ไทย    
นันเฟอรัส เมทัล จ ากัด ต้ังอยู่ท่ีนิคมอุตสาหกรรมเกตเวย์ ซิต้ี ต าบลหัวส าโรง อ าเภอแปลงยาว จังหวัดฉะเชิงเทรา 
ซึ่งต่อไปจะเรียกว่า “โครงการ” โดยโครงการได้จัดท ารายงานการวิเคราะห์ผลกระทบส่ิงแวดล้อม (EIA) และได้รับ
การพิจารณาเห็นชอบจากส านักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและส่ิงแวดล้อม (สผ.) อ้างถึงหนังสือ ทส 
1009/8698 ลงวันท่ี 26 กันยายน 2550 อย่างไรก็ตาม หลังจากปี 2550 โครงการมีการพัฒนาต่างๆ มาเป็นล าดับ 
โดยสามารถสรุปได้ดังนี้  

- 2553 ในการต่ออายุใบอนุญาตครั้งที่ 3 เมื่อวันที่ 8 สิงหาคม 2553 กพร.และ กนอ. ได้มีหนังสือเลขท่ี 
อก 0511/7434 ลงวันท่ี 5 ตุลาคม พ.ศ. 2553 และหนังสือเลขท่ี อก 5104/2493 ลงวันท่ี 22 ตุลาคม พ.ศ.2553 
ออกค าส่ังทางปกครองก าหนดให้โครงการต้องด าเนินการจัดท ารายงาน EHIA ตามเงื่อนไขท่ีก าหนดไว้ในประกาศ
กระทรวงทรัพยากรธรรมชาติและส่ิงแวดล้อมฯ ประกาศในราชกิจจานุเบกษา เล่ม 127 ตอนพิเศษ 104 ง หน้า 34 
วันท่ี 31 สิงหาคม พ.ศ.2553 

- 2555-2559 โครงการด าเนินการจัดท ารายงาน EHIA เพื่อเสนอต่อ สผ. ซึ่งผลการพิจารณาโดย คชก. ใน
การประชุม ครั้งท่ี 11/2559 เมื่อวันท่ี 23 มีนาคม พ.ศ. 2559 ได้มีมติไม่ให้ความเห็นชอบรายงานฯ 

- 8 พฤษภาคม 2560 บริษัท ไทย นันเฟอรัส เมทัล จ ากัด ได้มอบหมายให้บริษัท เอนไวรอนเมนทัล มูฟ
เม้นท์ จ ากัด เป็นผู้จัดท ารายงาน EHIA เพื่อน ากลับเข้าสู่กระบวนการพิจารณาโดยคณะกรรมการผู้ช านาญการฯ
ใหม่อีกครั้ง โดยอาศัยตามมาตรา 50 ของ พรบ.ส่งเสริมและรักษาคุณภาพสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ (ฉบับที่ 2) พ.ศ. 
2561 

- 31 สิงหาคม 2560 ต่อมาส านักงานนิคมอุตสาหกรรมเกตเวย์ ได้ออกค าสั ่งทางปกครอง ที ่ อก . 
5105.1.5/0231 ลงวันท่ี 31 สิงหาคม พ.ศ. 2560 ให้แก้ไขปรับปรุงโรงงาน 

ส่งผลให้ในระยะเวลาต้ังแต่ปี 2550 เป็นต้นมา โครงการได้มีการปรับปรุงรายละเอียดโครงการ เพื่อแก้ไข 
ป้องกัน และลดปัญหามลพิษท่ีจะส่งผลกระทบต่อส่ิงแวดล้อมในหลายส่วน กระท่ังในปัจจุบัน โครงการได้รับความ
เห็นชอบในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม ส าหรับโครงการ กิจการ หรือการด าเนินการที่อาจมี
ผลกระทบต่อทรัพยากรธรรมชาติ คุณภาพส่ิงแวดล้อม สุขภาพ อนามัย คุณภาพชีวิต ของประชาชนในชุมชนอย่าง
รุนแรง โครงการโรงงานหลอมตะกั ่วจากแบตเตอรี ่ที ่ผ่านการใช้งานแล้ว จากส านักงานนโยบายและแผน
ทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม ทส1010.3/8407 ลงวันท่ี 15 มิถุนายน 2564 (ดังภำคผนวก 1-1)  (ต่อไป
เรียกว่า “รายงาน EHIA”)  โดยในรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม และ
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มาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม  โครงการโรงงานหลอมตะกั่วจากแบตเตอรี่ท่ีผ่านการใช้งานแล้ว 
(ระยะด าเนินการ) ของบริษัท ไทย นันเฟอรัส เมทัล จ ากัด ฉบับนี้เป็นผลการปฏิบัติตามมาตรการในระยะ
ด าเนินการตามมาตรการท่ีระบุในรายงาน EHIA   

โดยเจ้าของโครงการจึงได้มอบหมายให้ บริษัท เอนไวรอนเมนทัล มูฟเม้นท์ จ ากัด เป็นผู้จัดท ารายงานฯ
ดังกล่าว เสนอต่อส านักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม (สผ.) และหน่วยงานผู้อนุญาต
ต่อไป  
 
1.2 วัตถุประสงค์ของกำรจัดท ำรำยงำน 

1.2.1 เพื่อสรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม และมาตรการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม (รายงาน EHIA) (ระยะด าเนินการ) ของโครงการโรงงานหลอมตะกั่วจากแบตเตอรี่
ผ่านการใช้งานแล้ว ของบริษัท ไทย นันเฟอรัส เมทัล จ ากัด  

1.2.3 เพื่อน าผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม มาเปรียบเทียบกับค่ามาตรฐานท่ีหน่วยงาน
ราชการก าหนด และน าไปเป็นแนวทางในการจัดระบบการจัดการสิ่งแวดล้อม เพื่อลดผลกระทบต่อคุณภาพ
ส่ิงแวดล้อมท้ังภายในพื้นท่ีโครงการและพื้นท่ีโดยรอบ 

1.2.4 เพื่อจัดท าเป็นข้อมูลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และ
มาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม น าเสนอต่อผู้รับผิดชอบ และหน่วยงานท่ีเกี่ยวข้อง 
 
1.3 ขอบเขตกำรด ำเนินงำน 

1.3.1 กำรปฏิบัติตำมมำตรกำรป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ ่งแวดล้อม และมำตรกำรติดตำม
ตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

การปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบ
ผลกระทบส่ิงแวดล้อม ของโครงการ โรงงานหลอมตะกั่วจากแบตเตอรี่ผ่านการใช้งานแล้ว (ระยะด าเนินการ) เป็น
การด าเนินการตามมาตรการ และรวบรวมเอกสารการด าเนินงานประกอบมาตรการ ครอบคลุม มาตรการทั่วไป 
ด้านสังคม-เศรษฐกิจ และการมีส่วนร่วมของประชาชน คุณภาพอากาศ เสียง คุณภาพน ้า น ้าใต้ดิน การจัดการขยะ
มูลฝอยและกากของเสีย การคมนาคม การระบายน ้าและป้องกันน ้าท่วม เศรษฐกิจ–สังคม อาชีวอนามัยและความ
ปลอดภัยในการท างาน สาธารณสุข และสุนทรียภาพ 
 

1.3.2 มำตรกำรติดตำมตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
การด าเนินการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม ตามที่ได้ก าหนดไว้ในรายงานการประเมินผล

กระทบสิ่งแวดล้อมของโครงการฯ และรวบรวมผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม ด าเนินการโดย
บริษัท เอนไวรอนเมนทัล มูฟเม้นท์ จ ากัด พร้อมสรุปผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมในด้านต่างๆ 
โดยรายละเอียดน าเสนอไว้ในรำยงำนบทที่ 3 
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1.4 วิธีกำรศึกษำและจัดท ำรำยงำน 
การจัดท ารายงานการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม และมาตรการติดตาม

ตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานหลอมตะกั่วจากแบตเตอรี่ผ่านการใช้งานแล้ว ของบริษัท ไทย 
นันเฟอรัส เมทัล จ ากัด ระยะด าเนินการ ได้จัดท าตามแนวทางการเสนอผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบ
สิ่งแวดล้อมที่ได้รับความเห็นชอบจากส านักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม (สผ.) มี
รายละเอียดดังนี้ 

1.4.1 น าเสนอผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม และมาตรการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อมท่ีเสนอไว้ในรายงาน และข้อก าหนดเพิ่มเติม โดยคณะกรรมการผู้ช านาญการของ 
ส านักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม (สผ.) โดยบริษัทที่ปรึกษาได้ตรวจสอบมาตรการ
ป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อมท่ีโครงการได้เสนอไว้ในรายงาน EHIA ของโครงการโรงงานหลอมตะกั่วจาก
แบตเตอรี่ผ่านการใช้งานแล้ว ของบริษัท ไทย นันเฟอรัส เมทัล จ ากัด อย่างละเอียด โดยจัดท าตารางเปรียบเทียบ
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อมท่ีเสนอไว้ในรายงานฯ  

1.4.2 น าเสนอผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ตามท่ีก าหนดไว้ในรายงาน EHIA โดยท า
การตรวจวัดและวิเคราะห์คุณภาพส่ิงแวดล้อม พร้อมท้ังประเมินผลการตรวจสอบส่ิงแวดล้อมต่างๆตามท่ีก าหนดไว้
ในรายงานฯ ในระยะด าเนินการ ครอบคลุม คุณภาพอากาศ เสียง คุณภาพน ้าทิ้ง คุณภาพตะกอนดิน คุณภาพน ้า
ใต้ดิน การปนเปื้อนของตะกั่วและสารหนูในดิน การจัดการของเสีย อาชีวอนามัยและความปลอดภัย ตรวจวัดค่า
ตะกั่วในเศษพลาสติก PP  สาธารณสุข และสังคม-เศรษฐกิจ โดยมีข้อมูลการน าเสนอดังนี้ 

1) แสดงจุดเก็บตัวอย่างคุณภาพส่ิงแวดล้อม  
2) แสดงดัชนีในการตรวจวิเคราะห์ วิธีการเก็บตัวอย่าง วิธีการวิเคราะห์ตัวอย่างตามที่ก าหนดใน

รายงานการวิเคราะห์ผลกระทบส่ิงแวดล้อม หรือมาตรการท่ีเป็นท่ียอมรับ 
3) สรุปผลการตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดล้อม วิเคราะห์ผลและเปรียบเทียบกับมาตรฐานคุณภาพ

ส่ิงแวดล้อมของหน่วยงานราชการ 
4) แสดงภาพถ่ายขณะท าการเก็บตัวอย่าง ภาพถ่ายเครื่องมือการตรวจวัด 

 
1.5 แผนกำรด ำเนินกำรของโครงกำร 

1.5.1 กำรตรวจสอบกำรปฏิบัติตำมมำตรกำรป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมำตรกำร
ติดตำมตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

โครงการได้มอบหมายให้บริษัท เอนไวรอนเมนทัล มูฟเม้นท์ จ ากัด เป็นผู้ด าเนินการตรวจสอบการปฏิบัติ
ตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อมตามเงื่อนไขของมาตรการท่ีก าหนดไว้พร้อมท้ังรายงานผลการ
ตรวจสอบการปฏิบัติตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม น าเสนอปัญหาและอุปสรรคในการ
ปฏิบัติตลอดจนเสนอแนะแนวทางแก้ไขและการด าเนินการต่อไป 
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1.5.2 กำรติดตำมตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
การติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม บริษัทท่ีปรึกษาได้ด าเนินการช่วงระยะด าเนินการและจัดท า

รายงานผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศ เสียง คุณภาพน ้าทิ้ง คุณภาพตะกอนดิน คุณภาพน ้าใต้ดิน การปนเปื้อน
ของตะกั่วและสารหนูในดิน การจัดการของเสีย อาชีวอนามัยและความปลอดภัย ตรวจวัดค่าตะกั่วในเศษพลาสติก 
PP  สาธารณสุข และสังคม-เศรษฐกิจ พร้อมท้ังสรุปผลการตรวจวัดเปรียบเทียบกับมาตรฐานท่ีก าหนด ส าหรับการ
ตรวจประเมินผลการปฏิบัติตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบและมาตรการตรวจสอบผลกระทบ
ส่ิงแวดล้อมตามข้อก าหนดของการเห็นชอบในรายงานฯ ในครั้งนี้ นอกจากนี้ยังมีการน าเสนอผลติดตามตรวจสอบ
คุณภาพสิ่งแวดล้อม ในระยะด าเนินการ ตามที่ได้เสนอไว้ในรายงาน EHIA เพื่อน าเสนอต่อการนิคมอุตสาหกรรม
เกตเวย์ ซิตี ้ ส านักงานอุตสาหกรรมจังหวัดฉะเชิงเทรา กรมโรงงานอุตสาหกรรม ส านักงานนโยบายและแผน
ทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม (สผ.) และส านักงานทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อมจังหวัดฉะเชิงเทรา 
(ทสจ.) ระหว่างเดือนกรกฎาคม ถึงเดือธันวาคม พ.ศ.2567 โดยน าเสนอในเดือนมกราคม 2568 

 
1.5.3 กำรด ำเนินกำรคร้ังต่อไป 
การด าเนินงานติดตามตรวจสอบการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและ

มาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ครั้งต่อไป จะเป็นผลการปฏิบัติตามมาตรการในระยะด าเนินการ
ท่ีระบุไว้ใน รายงาน EHIA  โครงการโรงงานหลอมตะกั่วจากแบตเตอรี่ท่ีผ่านการใช้งานแล้ว จากส านักงานนโยบาย
และแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม ตามหนังสือ ทส1010.3/8407 ลงวันที่ 15 มิถุนายน 2564  มีการ
จัดท ารายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบ
ผลกระทบส่ิงแวดล้อม เพื่อน าเสนอต้อผู้ประกอบการ นิคมอุตสาหกรรมเกตเวย์ ซิต้ี ส านักงานอุตสาหกรรมจังหวัด
ฉะเชิงเทรา กรมโรงงานอุตสาหกรรม ส านักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม (สผ.)  และ
ส านักงานทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อมจังหวัดฉะเชิงเทรา (ทสจ.) โดยการน าเสนอครั้งถัดไปจะด าเนินการ
ในกรกฎาคม 2568 
 
1.6 รำยละเอียดของโครงกำรโดยสังเขป 

ชื่อโครงกำร  โครงการโรงงานหลอมตะกั่วจากแบตเตอรี่ท่ีผ่านการใช้งานแล้ว (ระยะด าเนินการ)  
เจ้ำของโครงกำร บริษัท ไทย นันเฟอรัส เมทัล จ ากัด 
สถำนที่ต้ังโครงกำร นิคมอุตสาหกรรมเกตเวย์ ซิต้ี ต าบลหัวส าโรง อ าเภอแปลงยาว จังหวัดฉะเชิงเทรา 
ขนำดพื้นที่โครงกำร พื้นที่ทั้งหมดของโครงการมีขนาด 30 ไร่ 1 งาน 7.3 ตาราวา (30.27 ไร่) หรือ 

48,429.2 ตารางเมตร ซึ่งประกอบด้วยโฉนดที่ดิน จ านวน 3 แปลง ได้แก่ โฉนดที่ดินเลขที่ 3244 เลขที่ดิน 97 
ขนาดท่ีดิน 10 ไร่ 35.7 ตารางวา โฉนดท่ีดินเลขท่ี 3245 เลขท่ีดิน 98 ขนาดท่ีดิน 10 ไร่ 35.7 ตารางวา และโฉนด
ที่ดินเลขที่ 3246 เลขที่ดิน 99 ขนาดที่ดิน 10 ไร่ 35.9 ตารางวา ซึ่งเป็นกรรมสิทธิ์ของบริษัท ไทย นันเฟอรัส   
เมทัล จ ากัด 

Lenovo
Rectangle
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- โครงกำรได้รับอนุญำต อ้างถึงหนังสือท่ี ทส 1010.3/8407 ลงวันท่ี 15 มิถุนายน 2564 
- จัดท ำรำยงำนโดย บริษัท เอนไวรอนเมนทัล มูฟเม้นท์ จ ากัด 

 
1.7 รำยละเอียดของโครงกำร 

1.7.1 ลักษณะและต ำแหน่งที่ต้ังของโครงกำร 
พื้นท่ีของโครงการมีอาณาเขตติดต่อกับพื้นท่ีโดยรอบ (แสดงดังรูปที่ 1.7-1 และ 1.7-2) ดังนี้ 

 ทิศเหนือ  ติดกับ  บริษัท ยีเอส ยัวซ่า สยาม อินดัสตรีส์ จ ากัด 
ทิศตะวันออก  ติดกับ  รางระบายน ้าภายในนิคมฯ ถัดไปเป็นถนนเกตเวย์ซิต้ี ซอย 10 และ 
   พื้นท่ีรอการพัฒนาภายในนิคมฯ  

 ทิศใต้  ติดกับ  บริษัท ทีอี คอนเน็คทิวิตี้ แมนูแฟคเจอริ่ง (ไทยแลนด์) จ ากัด 
ทิศตะวันตก  ติดกับ  บริษัท ไทยปาร์คเกอร์ไรซิ่ง จ ากัด  
โดยโครงการตั้งอยู่ห่างจากกรุงเทพฯ เป็นระยะทางประมาณ 114 กิโลเมตร สามารถเดินทางเข้าสู่

ท่ีต้ังโครงการได้โดยใช้เส้นทางคมนาคมหลัก คือ ทางหลวงแผ่นดินหมายเลข 331 (ฉะเชิงเทรา-สัตหีบ) เข้าสู่ถนน
สายหลักของนิคมอุตสาหกรรมเกตเวย์ ซิต้ี และเล้ียวขวาซอย 10 จะถึงท่ีต้ังของโครงการโดยอยู่ทางด้านขวามือ  
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รูปที่ 1.1 ที่ต้ังโครงกำร 
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รูปที่ 1.2 บริเวณที่ต้ังโครงกำรในนิคมอุตสำหกรรมเกตเวย์ ซิต้ี 
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1.7.2 วัตถุดิบ 
วัตถุดิบหลักของโครงการ คือ แบตเตอรี่เก่าที่ผ่านการใช้งานแล้ว ซึ ่งทางโครงการจะมีการรับซื้อ

แบตเตอรี่เก่าท่ีผ่านการใช้งานแล้วที่อยู่ในสภาพสมบูรณ์พร้อมน ้ากรดมาจากสถานท่ีต่าง ๆ ภายในประเทศ โดยมี
การตั้งเป็นแหล่งรับซื้อหน้าโรงงานหรือให้ทางบริษัทที่จัดซื้อน ามาส่งถึงโรงงาน โดยแบตเตอรี่เก่าทั้งหมดจะถูก
จัดเก็บภายในห้องเก็บแบตเตอรี่เก่าขนาดพื้นที่ประมาณ 1,400 ตารางเมตร มีปริมาณเก็บกักสูงสุด 1,000 ตัน 
(ประมาณ 840 พาเลท) สามารถจัดเก็บได้ไม่น้อยกว่า 6 วัน (ปริมาณเก็บกักสูงสุด 1 ,000 ตัน/อัตราการใช้
แบตเตอรี่เก่า 153.16 ตัน/วัน) ซึ ่งสามารถเก็บแบตเตอรี่เก่าได้อย่างเพียงพอและมีพื้นที่ส า หรับให้รถขนส่ง
แบตเตอรี่เข้ามาภายในอาคารได้ 
 

1.7.3 ผลิตภัณฑ์และผลพลอยได้ 
ผลิตภัณฑ์ของโครงการ คือ ตะกั่วผสม (Lead alloy) หรือ ตะกั่วบริสุทธิ์ (Pure lead) ตามก าลังการ

ผลิตท่ีได้รับอนุญาตในโครงการตามรายงาน EIA ปี พ.ศ. 2550 เท่ากับ 35,880 ตัน/ปี ส าหรับภายหลังการก่อสร้าง
แล้วเสร็จซึ่งจะด าเนินการผลิตโดยใช้เตาหลอม TRF จ านวน 2 เตา จะมีก าลังการผลิตสูงสุดไม่เกิน 35,880 ตัน/ปี 
(110.061 ตัน/วัน) (ค านวณฐานการท างาน 24 ชั่วโมง/วัน และจ านวนวันท างาน 326 วัน/ปี โดยมีวันหยุดการ
ผลิตเพื่อบ ารุงรักษาเตาหลอม 39 วัน/ปี) ทั ้งนี ้ตะกั่วแท่งจะถูกมัดรวมกันเป็นตั้ง (Bundle) โดยใช้เหล็กหรือ
พลาสติกยึด แต่ละมัดจะมีน ้าหนักประมาณ 1 ตัน วางซ้อนกัน 2 ชั้น (1 มัด มี 7 ชั้น ชั้นละ 6 แท่ง จ านวน 42 
แท่ง/มัด น าไปเก็บไว้ในห้องเก็บผลิตภัณฑ์ ขนาด 1,050 ตารางเมตร ซึ่งแบ่งพื้นท่ีในการจัดเก็บตะกั่วแท่งประมาณ 
144 ตารางเมตร มีปริมาณเก็บกักสูงสุด 1,100 ตัน สามารถจัดเก็บได้ไม่น้อยกว่า 9 วัน (ปริมาณเก็บกักสูงสุด 
1,000 ตัน/อัตราการผลิตตะกั่วแท่ง 110.061 ตัน/วัน)  

 
 
 

 

รูปที่ 1.3 ผลิตภัณฑ์ของโครงกำร 
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1.7.4 เชื้อเพลิง 
ในปัจจุบัน และภายกลังการก่อสร้างแล้วเสร็จ โครงการจะมีการใช้ก๊าซปิโตรเลียมเหลว (Liquefied 

Petroleum Gas; LPG) เป็นเชื ้อเพลิงหลัก ซึ ่งจากข้อมูลปริมาณการใช้ก๊าซปิโตรเลียมเหลว (LPG)  จริงของ
โครงการพบว่ามีปริมาณการใช้น้อยกว่าที่น าเสนอในโครงการตามรายงาน EIA โดยปัจจุบันมีปริมาณการใช้ก๊าซ
ปิโตรเลียมเหลว (LPG) ปริมาณ 251.5 ตัน/ปี (0.689 ตัน/วัน) ขนส่งด้วยรถบรรทุกจากแหล่งผลิตในประเทศ 
จ านวน 1 เท่ียว/เดือน (สูงสุด 1 เท่ียว/วัน) และภายหลังการก่อสร้างแล้วเสร็จ จะมีความต้องการใช้ก๊าซปิโตรเลียม
เหลว (LPG) เพิ่มขึ้น เพื่อใช้เป็นเช้ือเพลิงส าหรับเตาหลอม TRF จ านวน 2 เตา และ Burner โดยจะมีปริมาณการ
ใช้เพิ่มขึ้นเป็น 1,113 ตัน/ปี ประมาณ 1,113 ตัน/ปี (3.414 ตัน/วัน) มีการขนส่งจ านวน 4 เท่ียว/เดือน (สูงสุด 1 
เที่ยว/วัน) โดยโครงการมีการจัดเก็บเชื ้อเพลิงประเภทก๊าซปิโตรเลียมเหลว (LPG) โดยบรรจุในถังก๊าซขนาด 
44,565 ลิตร จ านวน 2 ถัง ความจุรวม 89,130 ลิตร วางในพื้นท่ีส าหรับต้ังวางถังก๊าซปิโตรเลียมเหลวโดยเฉพาะซึ่ง
อยู่บริเวณภายนอกอาคาร โดยเป็นพื้นที่ที่มีการถ่ายเทและระบายอากาศได้ดี ซึ่งสามารถรองรับปริมาณการใช้
ภายหลังปรับปรุงได้อย่างเพียงพอโดยไม่จ าเป็นต้องติดต้ังถังเก็บเพิ่มจากปัจจุบัน 
 

1.7.5 กระบวนกำรผลิต 
กระบวนการผลิตตะกั่วแท่งจากแบตเตอรี่ที่ผ่านการใช้งานแล้วของโครงการ ประกอบด้วยขั้นตอนหลัก 

6 ขั้นตอน คือ การเก็บแบตเตอรี่เก่า การทุบและบดแบตเตอรี่ การตวงผสมวัตถุดิบเพื่อป้อนเข้าเตาหลอม การ
หลอมตะกั่ว การท าความสะอาดและการผสม และการหล่อแท่งตะกั่ว ซึ่งจะมีรายละเอียดการท างานของเตาหลอม
ในขั้นตอนต่าง ๆ มีดังนี้ 

 
(1) กำรเก็บแบตเตอร่ีเก่ำ 

เนื่องจากวัตถุดิบหลักในกระบวนการผลิตของโครงการ คือ แผ่นธาตุตะกั่วจากแบตเตอรี่ชนิดตะกั่ว
กรดที่ผ่านการใช้งานแล้ว ซึ่งโครงการจะรับซื้อแบตเตอรี่เก่าที่ยังไม่มีการแยกส่วนหรือแปรรูปใด ๆ พร้อมน ้ากรด
จากแหล่งต่าง ๆ เมื่อรถบรรทุกขนส่งซากแบตเตอรี่ท่ีผ่านการใช้งานแล้วมาส่งท่ีโครงการจะมีการช่ังน ้าหนักท่ีเครื่อง
ช่ังน ้าหนัก ซึ่งจะมีเจ้าหน้าท่ีจดบันทึกน ้าหนักและทะเบียนรถลงในแบบฟอร์ม (ขาเข้า) จากนั้นรถบรรทุกจะวิ่งไป
ตามเส้นทางท่ีก าหนดเพื่อน าแบตเตอรี่เก่าท่ีผ่านการใช้งานแล้วไปเก็บไว้ที่บริเวณห้องเก็บแบตเตอรี่เก่า โดยภายใน
ห้องจะมีพนักงานท าหน้าท่ีจัดเรียงแบตเตอรี่เก่าใส่พาเลทและใช้รถโฟล์คลิฟท์ (Forklift) น าไปจัดเรียงให้เรียบร้อย 
จากนั้นรถบรรทุกเปล่าจะวิ่งออกจากห้องโดยผ่านบ่อล้างล้อท่ีอยู่บริเวณประตูทางออกและช่ังน ้าหนักอีกครั้งเพื่อให้
เจ้าหน้าที่จดบันทึกน ้าหนักรถบรรทุกเปล่าและทะเบียนรถลงในแบบฟอร์ม (ขาออก) เพื่อบันทึกน ้าหนักของ
แบตเตอรี่เก่าท่ีโครงการรับซื้อ โดยคิดจากน ้าหนักบรรทุก (ขาเข้า) – น ้าหนักบรรทุก (ขาออก) 
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(2) กำรทุบและบดแบตเตอร่ี (Battery Breaking and Crushing Process) 
ขั้นตอนการทุบและบดแบตเตอรี่ของโครงการใช้เครื ่องผ่าแบตเตอรี ่ ชนิด Battery Breaker 

System รุ่น B150 เพื่อทุบและแยกส่วนประกอบของแบตเตอรี่เก่า โดยหลักการท างานของเครื่องผ่าแบตเตอรี่ 
ชนิด Battery Breaker  System คือ แบตเตอรี่เก่าจะถูกล าเลียงเข้าบริเวณ Charging hopper ซึ่งจะมีการส่งผ่าน
สายพานล าเลียงเข้าสู่ชุด Pre-Breaker ที่มีการทุบแบตเตอรี่ให้แตก โดยในบริเวณดังกล่าวจะมีถังส าหรับรองรับ
น ้ากรดที่ไหลออก (Acid tank) หลังจากนั้นแบตเตอรี่ที่ผ่านการทุบแล้วจะถูกล าเลียงโดยใช้ระบบสายพานที่มีน ้า
หล่อเข้าชุด Breaker  ซึ่งจะมีการบดและแยกองค์ประกอบของแบตเตอรี่ ในขณะท่ีเครื่องผ่าและบดแบตเตอรี่ จะ
ได้ เนื้อแผ่นธาตุ (โครงกริด และเศษโลหะ) และเนื้อ Paste ซึ่งมีลักษณะเป็นเนื้อเค้ก โครงการจะรวบรวมใส่กระบะ
พลาสติก (ขนาด 1 x 1.2 x 0.8 เมตร) บรรจุและน าไปเก็บไว้ในบริเวณห้องเก็บแผ่นธาตุเพื่อเตรียมส่งเข้าสู่เตา
หลอม ต่อไป ทั้งนี้ภายหลังจากที่ซากแบตเตอรี่ผ่านชุด Breaker แล้วจะมีการล าเลียงผ่านสายพานเพื่อท าการคัด
แยกชิ้นส่วนต่าง ๆ โดยตะแกรง (Screen) และมีการล้างท าความสะอาดและคัดแยกชิ้นส่วนโดยใช้น ้า (Hydro-
Separator) 
 

(3) กำรตวงผสมวัตถุดิบเพื่อป้อนเข้ำเตำหลอม 
ขั้นตอนการตวงผสมวัตถุดิบเพื่อป้อนเข้าเตาหลอม พนักงานจะน าวัตถุดิบมาท าการตวงผสมเพื่อ

เตรียมน าเข้าเตาหลอมผ่านทาง TRF Charger โดยแผ่นธาตุตะกั่วท่ีแยกได้จากแบตเตอรี่เก่าท่ีผ่านการใช้งานแล้ว จะ
มีการน ามาผสมกับแอนทราไซต์ เศษเหล็ก และโซเดียมคาร์บอเนตในอัตราส่วนท่ีเหมาะสมของแต่ละรอบการหลอม 
นอกจากนี้ยังมีขี้ตะกั่ว (Dross) และฝุ่นจากระบบก าจัดฝุ่น (Dust) จากกระบวนการผลิตที่น ากลับมาหลอมใหม่ ซึ่ง
จะมีการเติมวัตถุดิบเข้าเตาหลอม 4 รอบ/วัน/เตา ในการป้อนวัตถุดิบเข้าสู่ TRF Charger จะประกอบไปด้วย 2 วิธี 
ดังนี้  

- กรณีของวัตถุดิบที่บรรจุในถุง Big Bag เช่น แอนทราไซต์ เศษเหล็ก และโซดาแอชจะล าเลียงโดยใช้ท่ี
เกี่ยวถุงด้านบน เมื่อถุง Big Bag เคล่ือนท่ีมายังต าแหน่งกึ่งกลางของ Hopper จะมีพนักงานน าสกรูเจาะเข้าบริเวณ
จุดกึ่งกลางด้านล่างถุงเพื่อให้วัตถุดิบไหลเข้าสู่ TRF Charger  

- กรณีของแผ่นธาตุและ Paste ท่ีบรรจุอยู่ในภาชนะบรรจุ จะให้พนักงานเทภาชนะบรรจุสารท่ีบริเวณ 
Hopper  ซึ่งความสูงอยู่ท่ีระดับพื้น และ Screw convenyer จะล าเลียงวัตถุดิบเข้าสู่ TRF Charger ต่อไป  
 โดยที่บริเวณ TRF Charger โครงการมีการติดตั้งระบบดูดอากาศ เพื่อรวบรวมไปบ าบัดยังระบบบ าบัด
มลพิษทางอากาศของโครงการประกอบด้วย ระบบ Bag Filter และ Wet Scrubber ต่อไป (ระบบรวบรวมและ
บ าบัดมลพิษอากาศชุดท่ี 2 (TRF & Kettle Line)) 
 

(4) กำรหลอม (Smelting process)  
การหลอมตะกั่วโดยใช้เตาหลอม TRF จ านวน 2 เตา ซึ่งหลักการท างานของเตา TRF จะเป็นแบบ

เตาหมุนสั้นซึ่งเป็นระบบปิด มีการใช้ก๊าซปิโตรเลียมเหลว (LPG) เป็นเชื้อเพลิง โดยในการหลอมตะกั่วจะเริ่มจาก
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การป้อนวัตถุดิบเข้าสู่ระบบล าเลียงวัตถุดิบเข้าเตา (TRF Charger) ซึ่งติดต้ังอยู่บริเวณใกล้กับเตาหลอม TRF จะมี
ความเร็วในการล าเลียง 2 เมตร/นาที ซึ่งควบคุมการท างานโดยชุดควบคุม (Remote control) วัตถุดิบจะถูก
ป้อนเข้าสู่เตาหลอม TRF และปิดฝาเตาหลอม ภายในเตาหลอมวัตถุดิบจะยุบตัวลงหลังจากถูกความร้อนภายในเตา
หลอมที่มีอุณหภูมิประมาณ 800-1,000 องศาเซลเซียส เพื่อให้ตะกั่ว PbS , PbO ถูกถลุงเป็นน ้าตะกั่วและแยก
ออกจากกากตะกรัน (Slag) ในการหลอมจะใช้เวลา (Tap-to-tap time) ประมาณ 6 ช่ัวโมง/รอบ ดังนั้นโครงการ
จึงสามารถเติมวัตถุดิบเพื่อท าการหลอมได้ 4 รอบ/วัน/เตา ตะกั่วจากแผ่นธาตุจะถูกหลอมเหลวเป็นน ้าโลหะตะกั่ว 
เมื่อครบระยะเวลาการหลอมเตาหลอมจะถูกปรับให้อยู่แนวระดับ 45 องศา จะมีพนักงานที่สวมอุปกรณ์ป้องกัน
อันตรายส่วนบุคคลมาท าการเจาะที่บริเวณช่องทางออกบริเวณด้านล่างของเตาหลอมซึ่งอุดด้วยดินทนไฟ เพื่อให้
น ้าตะกั่วไหลลงรางรับน ้าตะกั่วซึ่งมีฝาครอบ และล าเลียงน ้าตะกั่วไปยังกระทะท าความสะอาด (Refining kettle) 
เพื่อท าความสะอาดตะกั่วในขั้นตอนต่อไป เมื่อระบายน ้าตะกั่วจนหมดจะท าการหมุนเตาหลอมให้บริเวณจุดปล่อย
น ้าตะกั่วสูงจากพื้นให้อยู่แนวระดับ 60 องศา เพื่อท าการระบายส่วนท่ีเป็นเศษเหล็กและวัตถุดิบอื่น ๆ ท่ีกลายเป็น
กากตะกรัน (Slag) ออก โดยจะมีการระบายออกที่บริเวณเตาหลอมฝั่งตรงข้ามกับจุดระบายน ้าตะกั่ว ซึ่งจะมีชุด
รองรับน ้ากากตะกรัน (Slag Train-Railway) ลงในถ้วยเหล็ก ท้ังนี้ท่ีบริเวณดังกล่าวจะมีการติดต้ังระบบดูดอากาศ
เพื่อรวบรวมไประบบบ าบัดมลพิษทางอากาศ ส่วนตะกรันจะปล่อยทิ้งไว้ให้เย็น แล้วจึงรวบรวมส่งไปก าจัดโดย
บริษัทท่ีได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมต่อไป 
 

(5) กำรท ำควำมสะอำดและกำรผสม (Refining and Mixing Process)  
น ้าตะกั่วที่ได้จากเตาหลอมจะยังมีสิ ่งเจือปนต่าง ๆ เช่น ตะกั่วออกไซด์ และบางส่วนของกาก

ตะกรัน ดังนั้นจึงต้องน ามาผ่านขั้นตอนท าความสะอาดเพื่อให้น ้าตะกั่วมีความบริสุทธิ์มากขึ้น โดยการท าความ
สะอาดใช้วิธีการให้ความร้อนกับน ้าตะกั่วหลอมเหลวซ ้าท่ีบริเวณกระทะท าความสะอาดท่ีอุณหภูมิประมาณ 350-
500 องศาเซลเซียส โดยใช้ก๊าซปิโตรเลียมเหลว (LPG) เป็นเชื้อเพลิง โดยที่บริเวณด้านล่างกระทะจะมีเครื่องกวน
ผสม ซึ่งสิ่งเจือปนต่าง ๆ หรือที่เรียกว่า กากขี้ตะกั่ว (Dross) จะแยกตัวออกมาจากน ้าตะกั่วแล้วลอยขึ้นมาอยู่
บริเวณผิวหน้า เนื่องจากส่ิงเจือปนดังกล่าวมีน ้าหนักเบากว่าน ้าตะกั่ว จากนั้นพนักงานท่ีสวมใส่อุปกรณ์ป้องกันส่วน
บุคคลจะใช้ตะแกรงตักกากขี้ตะกั่ว (Dross) ที่ลอยอยู่บริเวณด้านบนผิวหน้าของน ้าตะกั่วใส่ในถังเหล็กขนาด 200 
ลิตรท่ีมีฝาปิด  โดยในบริเวณกระทะผสมจะมีการติดต้ัง Mobile Hood เพื่อช่วยดูดอากาศ หลังจากนั้นพนักงานจึง
ใช้รถโฟล์คลิฟต์ยกไปเก็บยังห้องเก็บแผ่นธาตุ เพื่อน ากลับเข้าเตาหลอมพร้อมวัตถุดิบอื่น ๆ ต่อไป  

น ้าตะกั่วท่ีผ่านขั้นตอนการท าความสะอาดแล้วจะถูกสูบไปยังกระทะผสม (Mixing kettle) เพื่อท า
การผสมสารปรุงแต่งให้ได้คุณภาพผลิตภัณฑ์ตะกั่วแท่งตามท่ีลูกค้าต้องการ โดยจะมีการเติมสารต่าง ๆ (Element 
Additives) เช่น พลวง ดีบุก แคลเซียม อลูมิเนียม เซเลเนียม อาร์เซนิก เป็นต้น จากนั้นจึงสูบน ้าตะกั่วเพื่อส่งไป
หล่อเป็นแท่งซึ่งจะได้เป็นตะกั่วแท่งชนิดผสมต่อไป  
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(6) กำรหล่อแท่ง (Casting Process)  
 น ้าตะกั่วท่ีผ่านการท าความสะอาดหรือผสมจนมีองค์ประกอบตามท่ีลูกค้าต้องการแล้ว จะถูกสูบจาก

กระทะส่งมายังเบ้าพิมพ์ (Molding Ingot) เพื่อหล่อเป็นตะกั่วแท่ง ในขั้นตอนนี้จะได้เป็นผลิตภัณฑ์ตะกั่วแท่งชนิด
ตะกั่วบริสุทธิ์ หรือ ตะกั่วแท่งชนิดผสม โดยผลิตภัณฑ์ตะกั่วแท่งท่ีได้จะท าการตอกรหัส (Code) และรวมกันเป็นต้ัง 
(Bundle) ต้ังละ 42 แท่ง (1 ต้ัง มี 7 ช้ัน ช้ันละ 6 แท่ง จ านวน 42 แท่ง/ต้ัง ขนาด 52x54x56 เซนติเมตร) โดยแต่
ละตั้งจะมีน ้าหนักประมาณ 1 ตัน การผูกมัดจะใช้เหล็กหรือพลาสติกยึด จากนั้นจึงน าไปเก็บไว้ในห้องเก็บ
ผลิตภัณฑ์ เพื่อรอการขนส่งล าเลียงไปยังแหล่งรับซื้อต่อไป 
 

1.7.6  ระบบสำธำรณูปโภค และสำธำรณูปกำร 

 

(1) น ้ำใช ้
แหล่งน ้าใช้หลักของโครงการเหมือนกัน กล่าวคือ มีแหล่งน ้าใช้มาจาก 2 แหล่ง คือ 1) น ้าประปา

จากนิคมอุตสาหกรรมเกตเวย์ ซิต้ี ซึ่งมีขนาดความจุอ่าง 6,000,000 ลูกบาศก์เมตร และผลิตน ้าประปาได้ 24,000 
ลูกบาศก์เมตร/วัน และ 2) น ้าจากบ่อเก็บน ้าฝนของโครงการ  

 
(2) ระบบระบำยน ้ำ 

การระบายน ้าฝนในบริเวณโครงการใช้ระบบรางและท่อรับน ้าฝน โดยน ้าฝนจากหลังคาจะรวบรวม
ผ่านท่อแล้วระบายออกสู่รางระบายน ้าฝน โดยในการออกแบบระบบระบายน ้าฝนใช้เป็นรางแบบเปิดรูปตัว U มีฝา
คอนกรีตเสริมเหล็กปิดเพื่อให้สะดวกในการดูแลบ ารุงรักษาและสามารถตรวจสอบได้ง่าย ซึ่งมีการวางรางระบายน า้
คอนกรีตเสริมเหล็กตามแนวอาคารผลิตเป็นรางคู่ส าหรับระบายน ้าฝนที่จะระบายลงบ่อเก็บน ้าจ านวน 1 ราง (ใน
แบบใช้ช่ือย่อ ND (Normal Drain)) และส่วนท่ีเหลืออีกหนึ่งรางเป็นรางระบายน ้าปนเป้ือนบริเวณตามแนวถนน ท่ี
อาจมีการปนเปื้อนจากการสัญจรของรถขนส่งรวมถึงน ้าเสียจากอาคารส านักงานและโรงอาหาร โดยน ้าเสียจาก
อาคารส านักงานและโรงอาหารมีการบ าบัดเบื้องต้นผ่านบ่อดักไขมันและถัง Septic เพื่อส่งเข้าระบบบ าบัดน ้าเสีย
ของโครงการ (ในแบบใช้ช่ือย่อ PD (Poluted Drain)) การไหลของน ้าในรางก าหนดให้มีความเร็วในการระบายไม่
น้อยกว่า 0.60 เมตรต่อวินาที และไม่เกิน 3.00 เมตร/วินาที เพื่อป้องกันการตกตะกอนท่ีอาจท าให้เกิดปัญหาการ
ขวางทางน ้าในรางระบายน ้าและการอุดตันภายในท่อหรือรางระบายน ้าได้ โดยน ้าฝนจากหลังคาและน ้าฝนที่ไม่
ปนเปื้อน (หลัง 15 นาทีแรก) จะรวบรวมลงรางระบายน ้าที่มีฝาปิดขนาด 0.30-0.40 เมตร เข้าสู่บ่อกักเก็บน ้าฝน
ขนาดความจุ 13,000 ลูกบาศก์เมตร ส่วนน ้าฝนปนเปื้อน (15 นาทีแรก) บริเวณพื้นและถนนภายในโครงการจะ
รวบรวมเข้าสู่บ่อกักเก็บน ้าฝนปนเปื้อน ขนาด 1,000 ลูกบาศก์เมตร และทยอยสูบเข้าระบบบ าบัดน ้าเสียทางเคมี
ของโครงการให้ได้มาตรฐานของการนิคมฯ ก่อนส่งเข้าสู่ระบบบ าบัดน ้าเสียส่วนกลางของนิคมฯ ต่อไป 
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1.7.7 กำรจัดกำรมลพิษอำกำศ 
โครงการได้ออกแบบระบบรวบรวมและบ าบัดมลพิษทางอากาศจ านวน 4 ชุด แบ่งเป็นระบบรวบรวม

และบ าบัดอากาศแบบติดต้ังถาวร (Stationary System) จ านวน 3 ชุด และระบบรวบรวมและบ าบัดอากาศแบบ
เคลื่อนย้ายได้ (Mobile System) จ านวน 1 ชุด เพื่อให้สอดคล้องกับลักษณะมลพิษทางอากาศที่ระบายออกจาก
แต่ละขั้นตอนการผลิต และสามารถใช้งานสอดคล้องกับลักษณะการท างาน นอกจากนี้ โครงการได้เพิ ่มเติม
แหล่งก าเนิดจากการเผาไหม้เช้ือเพลิงของกระทะท าความสะอาดและกระทะผสมแยกจากอากาศท่ีเกิดจากภายใน
กระทะ โดยการรวบรวมไอเสียจากการเผาไหม้ที่เกิดขึ้นจากกระทะแต่ละชุดสู่ปล่องระบายอากาศชุดละ 1 ปล่อง 
(รวมปล่องระบายไอเสียจากการเผาไหม้ของกระทะท าความสะอาดและกระทะผสมจ านวน 2 ปล่อง) โดยผังการ
จัดการมลพิษอากาศ แสดงในตำรำงที่ 1.1 และ รูปที่ 1.4  
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รูปที่ 1.4 แผนผังภำพรวมกำรจัดกำรระบบรวบรวมและบ ำบัดอำกำศ  
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ตำรำงที่ 1.1 สรุปแหล่งก ำเนิดมลพิษทำงอำกำศและกำรจัดกำร    
แหล่งก ำเนิดมลพิษอำกำศ ชนิดมลสำรทำงอำกำศ ระบบรวบรวม ระบบบ ำบัดมลพิษอำกำศ ปล่องระบำยอำกำศ กำรควบคุม 

1. กำรทุบและบดแบตเตอรี่      

- ชุดเครื่องแยกส่วนแบตเตอรี่  
(Battery Breaker  System)  
 

- ไอกรดซัลฟูริก (Sulfuric 
acid mist)   

ระบบด ูดอากาศชนิด  
Enclose Hood แ ล ะ  
Canopy Hood ต่อเข้า
ระบบรวบรวมอากาศ
เสียชุดที่ 1  

ระบบบ าบัดอากาศชุดที ่ 1 
ระบบด ักฝ ุ ่ นแบบเป ี ยก 
(Wet Scrubber) 

S1  - อากาศที่ระบายออก มีค่าความเข้มข้น 
H2SO4 ไม่เกิน 5 มก./ลบ.ม.1/  
 
- มีการติดตามตรวจสอบคุณภาพอากาศที่
ปล่อยออกสู่บรรยากาศจากปล่องต่างๆ 
ไม่ให้เกินค่าท่ีก าหนด 

2. เตำหลอมตะกั่ว        

- เตาหลอมตะกั่ว TRF No.1 
- เตาหลอมตะกั่ว TRF No.2 
 

- ฝุ่นละออง (TSP) 
- ซ ัล เฟอร ์ ไดออกไซ ด์  
(SO2) 
- ฟูมตะกั่ว (Lead Fume) 

ระบบด ูดฟ ูมจาก เตา
ห ล อ ม  ( TRF  Hood) 
ช น ิ ด  Enclose Hood 
และ  Pouring Loader 
Hood ต ่ อ เ ข ้ า ร ะบบ
รวบรวมอากาศเสยีชุดที่ 
2  

ระบบบ าบัดอากาศชุดที ่ 2 
ประกอบด้วยระบบถุงกรอง 
(Bag Filter) และระบบดัก
ฝ ุ ่ น แ บ บ เ ป ี ย ก  ( Wet 
Scrubber) 

S2  - อากาศที่ระบายออก มีค่าความเข้มข้น 
TSP ไม่เกิน 50 มก./ลบ.ม. S02 ไม่เกิน 
104.7 มก./ลบ.ม. CO ไม่เกิน 286.3 มก./
ลบ.ม. NOx ไม่เกิน 37.63 มก./ลบ.ม. 
และตะกั่วไม่เกิน 10 มก./ลบ.ม.1/  
- มีการติดตามตรวจสอบคุณภาพอากาศที่
ปล่อยออกสู่บรรยากาศจากปล่องต่างๆ 
ไม่ให้เกินค่าท่ีก าหนดไว้ข้างต้น 

3. กระทะท ำควำมสะอำดและกระทะผสม (Refining Kettle and Mixing Kettle)     

- ชุดกระทะท าความสะอาดและผสม
ส า ย ก า ร ผล ิ ต  1 ( Kettle No.1) 
จ านวน 5 units 

- ฝุ่นละออง (TSP) 
- ฟูมตะกั่ว (Lead Fume) 

ระบบด ูดอากาศชนิด 
Enclose Hood ต่อเข้า
ระบบรวบรวมอากาศ
เสียชุดที่ 2  

ระบบบ าบัดอากาศชุดที ่ 2 
ประกอบด้วยระบบถุงกรอง 
(Bag Filter) และระบบดัก
ฝ ุ ่ น แ บ บ เ ป ี ย ก  ( Wet 
Scrubber) 

S2  - อากาศที่ระบายออก มีค่าความเข้มข้น 
TSP ไม่เกิน 50 มก./ลบ.ม. S02 ไม่เกิน 
104.7 มก./ลบ.ม. CO ไม่เกิน 286.3 มก./
ลบ.ม. NOx ไม่เกิน 37.63 มก./ลบ.ม. 
และตะกั่วไม่เกิน 10 มก./ลบ.ม.1/  
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แหล่งก ำเนิดมลพิษอำกำศ ชนิดมลสำรทำงอำกำศ ระบบรวบรวม ระบบบ ำบัดมลพิษอำกำศ ปล่องระบำยอำกำศ กำรควบคุม 

- ชุดกระทะท าความสะอาดและผสม
สายการผล ิ ต  2  ( Kettle No.2 ) 
จ านวน 3 units 

- มีการติดตามตรวจสอบคุณภาพอากาศที่
ปล่อยออกสู่บรรยากาศจากปล่องต่างๆ 
ไม่ให้เกินค่าท่ีก าหนดไว้ข้างต้น 

4. กำรเทพิมพ์และหล่อแท่งตะกั่ว (Molding Ingot)     
- เครื่องหล่อแท่งตะกั่วของเตาหลอม 

1 ( Casting Machine No.1) 
จ านวน 1 units 

 
- เครื่องหล่อแท่งตะกั่วของเตาหลอม 
2 (Casting Machine No.2) จ านวน 
1 units 

- ฝุ่นละออง (TSP) 
- ฟูมตะกั่ว (Lead Fume) 

ติดตั ้ง  Canopy Hood 
เหน ือถ ั งร ับน  ้ าตะกั่ว 
และติดตั้งฝาครอบพื้นที่
เทลงแม่พิมพ์ในลักษณะ 
Enclosed Hood เ พ่ื อ
ร ว บ ร ว ม ฟ ู ม จ า ก
แหล่งก าเนิด 

ระบบบ าบัดอากาศชุดที ่ 2 
ประกอบด้วยระบบถุงกรอง 
(Bag Filter) และระบบดัก
ฝ ุ ่ น แ บ บ เ ป ี ย ก  ( Wet 
Scrubber) 

S2  - อากาศที่ระบายออก มีค่าความเข้มข้น 
TSP ไม่เกิน 50 มก./ลบ.ม. S02 ไม่เกิน 
104.7 มก./ลบ.ม. CO ไม่เกิน 286.3 มก./
ลบ.ม. NOx ไม่เกิน 37.63 มก./ลบ.ม. 
และตะกั่วไม่เกิน 10 มก./ลบ.ม.1/  
- มีการติดตามตรวจสอบคุณภาพอากาศที่
ปล่อยออกสู่บรรยากาศจากปล่องต่างๆ 
ไม่ให้เกินค่าท่ีก าหนดไว้ข้างต้น 

5. ชุดล ำเลียงวัตถุดิบเข้ำเตำหลอม      

- ชุดล าเล ียงวัตถุดิบเข้าเตาหลอม 
TRF  
(TRF Charger) 

- ฝุ่นละออง (TSP) 
 

ระบบด ูดอากาศชนิด 
Enclose Hood ต่อเข้า
ระบบรวบรวมอากาศ
เสียชุดที่ 3  

ระบบบ าบัดอากาศชุดที ่ 3 
ประกอบด้วยระบบถุงกรอง 
(Bag Filter)  

S3  - อากาศที่ระบายออก มีค่าความเข้มข้น
ของ TSP ไม่เกิน 50 มก./ลบ.ม. และ
ตะกั่วไม่เกิน 10 พีพีเอ็ม1/  
- มีการติดตามตรวจสอบคุณภาพอากาศที่
ปล่อยออกสู่บรรยากาศจากปล่องต่างๆ 
ไม่ให้เกินค่าท่ีก าหนดไว้ข้างต้น 

6. พื้นที่เทพักตะกรันตะกั่วจำกเตำหลอม (Slag Train)      

โครงการภายหลังการปรับปรุง 
- ชุดเทพักตะกรันจากเตาหลอม 
(Slag Train)   

- ฝุ่นละออง (TSP) 
- ฟูมตะกั่ว (Lead Fume) 

ร ะ บ บ ด ู ด อ า ก า ศ 
ประกอบด ้ วย  Cover 
Hood ต ่ อ เ ข ้ า ร ะบบ

ระบบบ าบัดอากาศชุดที ่ 3 
ประกอบด้วยระบบถุงกรอง 
(Bag Filter)  

S3 - อากาศที่ระบายออก มีค่าความเข้มข้น
ของ TSP ไม่เกิน 50 มก./ลบ.ม. และ
ตะกั่วไม่เกิน 10 พีพีเอ็ม1/  
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แหล่งก ำเนิดมลพิษอำกำศ ชนิดมลสำรทำงอำกำศ ระบบรวบรวม ระบบบ ำบัดมลพิษอำกำศ ปล่องระบำยอำกำศ กำรควบคุม 

รวบรวมอากาศเสยีชุดที่ 
3  

- มีการติดตามตรวจสอบคุณภาพอากาศที่
ปล่อยออกสู่บรรยากาศจากปล่องต่างๆ 
ไม่ให้เกินค่าท่ีก าหนดไว้ข้างต้น 

7. บริเวณถังรับกำกขี้ตะกั่ว (Dross)       
- ถังรับกากข้ีตะกั่ว (Dross) - ฝุ่นละออง (TSP) - ระบบบ  าบ ัดอากาศแบบ 

Mobile Unit 
- - 

 

ที่มำ :  1/ ค่าที่ได้จากการค านวณของระบบบ าบัดมลพิษทางอากาศ  
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1.7.8 กำรจัดกำรน ้ำเสีย 
น ้าเสียจากระบบ Wet Scrubber กระบวนการบดล้างพลาสติก น ้าล้างเครื่องจักร พื้นโรงงาน และล้อรถ 

น ้าล้างตัวและซักชุดพนักงาน น ้าใช้ในชุด Battery Breaker System และน ้าใช้ในระบบ Wet Scrubber จะ
รวบรวมเข้าระบบบ าบัดน ้าเสียทางเคมี ด้วยปูนขาว ขนาด 300 ลูกบาศก์เมตร/วัน เพื่อบ าบัดน ้าเสียให้มีคุณภาพ
ผ่านเกณฑ์มาตรฐานก่อนระบายเข้าสู่ระบบบ าบัดน ้าเสียส่วนกลางของนิคมฯ ต่อไป (ผังระบบระบายน ้าเสียแสดง
ดังรูปที่ 1.6) ท้ังนี้ระบบบ าบัดน ้าเสียของโครงการมี 3 ระบบหลัก กล่าวคือ  1) ถังดักไขมัน 2) ระบบบ าบัดน ้าเสีย
ส าเร็จรูปชนิดเติมอากาศ (Septic-Aerobic Filter) ซึ่งใช้ในการบ าบัดน ้าเสียเบื้องต้นจากการอุปโภคบริโภคใน
อาคารส านักงานและโรงอาหาร และ 3) ระบบบ าบัดน ้าเสียทางเคมี ขนาด 300 ลูกบาศก์เมตร/วัน โดยการ
ตกตะกอนด้วยปูนขาว ซึ่งใช้ในการบ าบัดน าเสียจากกระบวนการผลิตในขั้นตอนต่างๆ และน ้าเสียจากระบบบ าบัด
น ้าเสียส าเร็จรูป โดยองค์ประกอบหลักของระบบบ าบัดน ้าเสียทางเคมีของโครงการ ประกอบด้วย ถังดักตะกอน
หนัก (Spent Acid Tank) ถังกวนเร็ว (Rapid Mixing Tank) ถังกวนช้า (Slow Mixing Tank) ถังตกตะกอน 
(Sedimentation Tank) ถังพักน ้าใส (Clear Water Tank) ถังกรองสารผสม (Multimedia Filter) และถังท าข้น
ตะกอน (Sludge Thickener Tank) เพื่อบ าบัดน ้าเสียให้มีคุณภาพผ่านเกณฑ์มาตรฐานก่อนระบายเข้าสู่ระบบ
บ าบัดน ้าเสียของนิคมฯ  
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รูปที่  1.5  ผังระบบระบำยน ้ำเสีย 
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1.7.9 กำรจัดกำรมูลฝอย 
การจัดการมูลฝอยของโครงการมีการแบ่งการด าเนินการตามประเภทของมูลฝอย ซึ่งสามารถสรุปได้ดัง

ตำรำงที่ 1.2 
 

ตำรำงที่ 1.2 สรุปการจัดการมูลฝอยของโครงการ 
ชนิด กำรจัดกำร 

มูลฝอยทั่วไป 

1.1 ขยะมูลฝอยที่สามารถน ากลับไปใช้ใหม่ได้ เช่น เศษ
กระดาษส านักงาน เศษแก้ว  เศษพลาสติก  ขวดน ้าด่ืม
กระป๋องน ้าอัดลม กล่องกระดาษ เป็นต้น  

- จัดเตรียมถังขยะรีไซเคิลขนาด 200 ลิตร บริเวณส านักงานและ
โรงอาหาร จากนั้นน าไปรวบรวมไว้ที่อาคารจัดเก็บของเสียเพ่ือ
รวบรวมไว้และส่งให้บริษัทหรือผู้ร ับซื้อขยะเพื่อน าไปรีไซเคิล
ต่อไป 

1.2 ขยะมูลฝอยที่ไม่สามารถน ากลับมาใช้ใหม่ได้ เช่น เศษ
ไม้/ใบไม้  เศษอิฐ  ภาชนะใส่อาหาร เศษอาหาร และ
ไขมัน เป็นต้น  

-  รวบรวมใส่ถังขยะ 200 ลิตร ที ่มีฝาปิด ที ่ตั ้งไว้ตามจุดต่างๆ 
จากนั ้นน าไปไว ้ท ี ่ อาคารจ ัดเก ็บของเส ีย รอส ่งให ้น ิคม
อุตสาหกรรมเกตเวย์ ซิตี้ ที่ด าเนินการโดยบริษัท เอ็มดีเอ็กซ์ 
จ ากัด (มหาชน)  น าไปก าจัดโดยวิธีการเผาหรือฝังกลบตามความ
เหมาะสมของประเภทขยะ 

1.3 ขยะอันตรายจากส านักงาน เช่น ภาชนะปนเปื ้อน
สารเคมี ผ้าหมึกคอมพิวเตอร์/ผงหมึก  ซากแบตเตอรี่ 
ถ่านไฟฉาย  หลอดไฟ  และอุปกรณ์ไฟฟ้าที่ไม่ใช้แล้ว 
เป็นต้น 

- รวบรวมใส่ถังขยะ 200 ลิตร ที่มีฝาปิดไว้รองรับ จากน้ันน าไปไว้
ที่อาคารจัดเก็บของเสีย รวบรวม และส่งให้หน่วยงานที่รับก าจัด
ของเสียที ่ได้รับอนุญาตโดยน าไปฝังกลบอย่างปลอดภัยหรือ
วิธีการอื่นๆที่ได้รับอนุญาต 

สิ่งปฏิกูลหรือวัสดุไม่ใช้แล้วจำกกระบวนกำรผลิต 
2.1  เศษพลาสติก PP -  จัดเก็บภายในห้องเก็บผลิตภัณฑ์ รอจ าหน่ายเพื่อน าไปหลอม

และฉีดพลาสติกในการท าชิ้นส่วนแบตเตอรี่ 
2.2 วัสดุที่ไม่ใช้แล้วที่สามารถน ากลับมาใช้ใหม่ได้ เช่น ไม้/

พาเลทช ารุด มอเตอร์ไฟฟ้า ถุงจัมโบ้ เป็นต้น  
-  รวบรวมไว้ในบริเวณพ้ืนที่อาคารจัดเก็บของเสีย เพ่ือรวบรวมไว้

และส่งให้บริษัทรับซื้อขยะรีไซเคิล 

- เศษพลาสติก PE  - รวบรวมใส่กระบะพลาสติก PE เก็บไว้ในห้องเก็บแผ่นธาตุ เพ่ือ
เตรียมส่งให้บริษัทที่ใด้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม
น าไปบ าบัดและฝังกลบต่อไป 

- กากตะกรัน (Slag)  
 

- รวบรวมเก็บไว้ในพื้นที่เก็บกากตะกรัน (Slag) ที่มีการแยกส่วน
พื ้นที ่และมีหลังคาปิดคลุม ขนาดพื ้นที ่จ ัดเก็บ 100 ตร.ม. 
สามารถจัดเก็บได้ประมาณ 250 ตัน ซึ่งสามารถจัดเก็บได้ไม่
น้อยกว่า 30 วัน และส่งให้บริษัทที่ใด้รับอนุญาตจากกรมโรงงาน
อุตสาหกรรมน าไปบ าบัดและฝังกลบต่อไป 

- ข้ีตะกั่ว (Dross)  - ขี้ตะกั่วจะถูกรวบรวมผ่านเครื ่องรวบรวมขี้ตะกั ่วผ่าน screw 
ล าเลียงเพื ่อบรรจุในถังเหล็กขนาด 200 ลิตร แล้วใช้รถโฟล์
คลิฟต์ยกไปเก็บยังห้องเก็บแผ่นธาตุ ขนาดพื้นที ่จัดเก็บ 60 
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ชนิด กำรจัดกำร 
ตารางเมตร ปริมาณกักเก็บสูงสุด 25 ตัน สามารถจัดเก็บไดไ้ม่
น้อยกว่า 2-3 วัน เพ่ือเตรียมน ากลับเข้าเตาหลอมต่อไป 

- ฝุ่นจากระบบก าจัดฝุ่น (Dust) - รวบรวมฝุ่นโดยวิธีการล าเลียงในท่อปิดด้วย Rotary Valve จึง
ไม่เกิดการฟุ้งกระจายของฝุ่น จากนั้นจึงบรรจุใส่ถุง Big Bag 
ขนาด 1 ตร.ม. (1 ตัน) และเก็บไว้ในพ้ืนที่ขนาด 100 ตร.ม. กัก
เก็บได้ 13 วัน บริเวณห้องเก็บแผ่นธาตุ และอาคารเก็บของเสีย 
พื้นที่ 375 ตารางเมตรปริมาณกักเก็บสูงสุด 620 ตัน สามารถ
จัดเก็บได้ไม่น้อยกว่า 41 วัน รวมทั้งหมดสามารถจัดเก็บได้ 54 
วัน เพ่ือเตรียมน ากลับเข้าเตาหลอมต่อไป 

- ถุงกรองที่หมดอายุใช้งาน (Bag Filter) - รวบรวมไว้ในอาคารจัดเก็บของเสียและน ากลับเข้าเตาหลอม 
ส าหรับใช้เป็นเชื้อเพลิงในการจุดเตา 

- กากตะกอนจากระบบ Wet Scrubber - รวบรวมบรรจุใส่ถุง Big Bag ขนาด 1 ตร.ม. (500-800 กก./ถุง) 
และเก็บไว้ในพ้ืนที่ขนาด 300 ตร.ม. บริเวณโรงเก็บตากตะกอน 
ซึ่งอยู่ในพื้นที่เดียวกับระบบบ าบัดน ้าเสียทางเคมีของโครงการ 
ปริมาณกักเก็บสูงสุด 300 ตัน ซึ่งสามารถจัดเก็บได้ไม่น้อยกว่า 
50 วัน เพื ่อรอส่งให้บริษ ัทที ่ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงาน
อุตสาหกรรมน าไปบ าบัดและฝังกลบต่อไป  

- กากตะกอนจากระบบบ าบัดน ้าเสีย (Sludge) - รวบรวมจัดเก็บไว้บริเวณโรงเก็บกากตะกอน โดยบรรจุในถุง 
big bag และส่งให้บริษัทฯ ที ่ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงาน
อุตสาหกรรมน าไปก าจัด 

- ถุงมือและเศษผ้าท่ีเปื้อนน ้ามัน - รวบรวมไว้ในถังภายในอาคารจัดเก็บของเสียและน ากลับเข้าเตา
หลอม ส าหรับใช้เป็นเชื้อเพลิงในการจุดเตา 

-  ของเสียอ่ืนๆ ได้แก่ กระป๋องสี  กระป๋องสเปรย์  ภาชนะ
บรรจุสารเคมี อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล  เป็นต้น 

- รวบรวมไว้ภายในอาคารจัดเก็บของเสียและส่งให้หน่วยงานที่
รับก าจัดของเสียท่ีได้รับอนุญาตโดยน าไปฝังกลบอย่างปลอดภัย 
หรือวิธีการอื่นๆ ที่ได้รับอนุญาต 

- น ้ามันเสื่อมสภาพ - รวบรวมไว้ในถังเหล็กขนาด 200 ลิตร ภายในอาคารจัดเก็บของ
เสียและน าส่งบริษัทผู้ผลิตเพ่ือน าไปรีไซเคิลกลับมาใช้ใหม่ 

ขยะติดเชื้อ 
3.1 ขยะติดเชื ้อจากการปฐมพยาบาล เช่น ขยะจ าพวก

ส าลีเปื ้อนเลือดหรือน ้าเหลือง ผ้าปิดแผล (ผ้าก็อซ) 
เป็นต้น 

-  รวบรวมไว้ที่ห้องพยาบาลและส่งไปก าจัดด้วยวิธีเผาทิ้งในเตาเผา
ขยะติดเชื้อโดยเฉพาะซึ่งโครงการจะส่งไปก าจัดยังหน่วยงานที่
ได้รับอนุญาตต่อไป 

 
 
 

 



                           รายงานผลการปฏบิัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม   
โครงการโรงงานหลอมตะกั่วจากแบตเตอร่ีที่ผ่านการใช้งานแล้ว (ระยะดำเนินการ) ของบริษัท ไทย นันเฟอรัส เมทัล จำกัด 

ระหว่างเดือนกรกฎาคม ถึงเดือนธันวาคม 2567 
 
 

 
บริษัท เอนไวรอนเมนทัล มูฟเม้นท์ จำกัด                                                                                                                1-22 

 

1.7.10 ระบบป้องกันอัคคีภัย 
โครงการมีการใช้ประโยชน์ที่ดินประกอบด้วย อาคารโรงงานเป็นอาคารชั้นเดียวมีหลังคาปกคลุมและมี

พื้นท่ีประมาณ 11,540 ตารางเมตร อาคารส านักงานเป็นอาคาร 2 ช้ันมีพื้นท่ีประมาณ 335 ตารางเมตร และพื้นท่ี
ระบบบ าบัดมลพิษทางอากาศมีขนาดพื้นที่ประมาณ 1,000 ตารางเมตร ซึ่งตามกฎกระทรวงก าหนดมาตรฐานใน
การบริหาร จัดการ และด าเนินการด้านความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการท างานเกี่ยวกับ
การป้องกันและระงับอัคคีภัย พ.ศ. 2555 ก าหนดให้สถานประกอบกิจการที่มีอาคารตั้งแต่สองชั้นขึ้นไป หรือมี
พื้นที่ประกอบกิจการตั้งแต่ 300 ตารางเมตรขึ้นไป และมีลูกจ้างตั้งแต่ 10 คนขึ้นไป ต้องจัดให้ ระบบป้องกันและ
ระงับอัคคีภัยประกอบด้วย 

(1) ระบบสัญญาณแจ้งเหตุเพลิงไหม้ ที่ติดตั้งเป็นไปตามมาตรฐานของสมาคมวิศวกรรมสถานแห่ง
ประเทศไทย ในพระบรมราชูปถัมภ์ 

(2) จัดให้มีแผนป้องกันและระงับอัคคีภัย  
(3) อุปกรณ์แจ้งเหตุท่ีใช้มือท่ีติดต้ังห่างจากจุดท่ีลูกจ้างท างานไม่เกิน 30 เมตร 
(4) ระบบน ้าดับเพลิงและอุปกรณ์ประกอบเพื่อใช้ในการดับเพลิงขั้นต้นที่เพียงพอ กรณีที่ไม่มีทอ่น ้า

ดับเพลิงของทางราชการในบริเวณที่สถานประกอบกิจการตั้งอยู่หรือมีแต่ปริมาณน ้าไม่เพียงพอ ให้จัดเตรียมน ้า
ส ารองโดยพื้นท่ีอาคารเกิน 1,000 ตารางเมตร ต้องมีปริมาณน ้าส ารอง 36,000 ลิตร  

(5) ระบบการส่งน ้า ท่ีเก็บกักน ้า เครื่องสูบน ้าดับเพลิง และการติดต้ังท่ีได้การรับรองจากวิศวกรตาม
กฎหมายว่าด้วยวิศวกร 

(6) ข้อต่อท่อรับน ้าดับเพลิงเข้าอาคารและข้อต่อส่งน ้าภายในอาคารจะต้องเป็นระบบเดียวกับท่ีใช้ใน
หน่วยดับเพลิงของทางราชการในท้องถิ่น 

(7) ข้อต่อสายส่งน ้าดับเพลิงและหัวฉีดดับเพลิงจะต้องเป็นระบบเดียวกับที่ใช้ในหน่วยดับเพลิงของ
ทางราชการในท้องถิ่น 

(8) สายส่งน ้าดับเพลิงต้องมีความยาวหรือต่อกันให้มีความยาวเพียงพอท่ีจะควบคุมบริเวณท่ีเกิดเพลิง
ไหม้ได้ 

(9) เครื ่องดับเพลิงแบบเคลื่อนย้ายได้ตามประเภทของเพลิงงเป็นไปตามมาตรฐานที่ส านักงาน
มาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรมก าหนด 
 

ส าหรับอุปกรณ์ป้องกันและระงับอัคคีภัย โครงการจัดให้มีระบบสัญญาณแจ้งเหตุเพลิงไหม้ ได้แก่ 
อุปกรณ์แจ้งเหตุเพลิงไหม้และอุปกรณ์เตือนภัยเพื่อแจ้งเตือนผู้ที่ปฏิบัติงานอยู่ในพื้นที่โครงการฯให้ทราบถึง
อันตรายต่างๆ เช่น เพลิงไหม้ ก๊าซหรือสารเคมีรั่วไหลและการระเบิด เป็นต้น รวมถึงมีการติดตั้งอุปกรณ์ป้องกัน
และระงับอัคคีภัยซึ่งเป็นไปตามมาตรฐานสากลของสมาคมป้องกันอัคคีภัยแห่งชาติ  (National Fire Protection 
Association หรือ NFPA) ของสหรัฐอเมริกาและตามเกณฑ์และข้อก าหนดความปลอดภัยด้านอัคคีภัยของ
ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรมเรื่องการป้องกันและระงับอัคคีภัยในโรงงานพ .ศ. 2552 โดยโครงการจัดอยู ่ใน
ประเภทโรงงานท่ีมีความเส่ียงต่อการเกิดอัคคีภัยในระดับปานกลาง (หรือพื้นท่ีครอบครองอันตรายปานกลาง กลุ่ม
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ที่ 2 (วสท.3002-51 มาตรฐานป้องกันอัคคีภัย ภาคที่ 5 หมวดที่ 2 ประเภทของพื้นที่ครอบครอง: 143-145) ซึ่ง
ต ้องมีการติดตั ้งเคร ื ่องดับเพลิงม ือถือเป็นไปตามรายละเอียดแนบท้ายประกาศนี ้  หร ือตามมาตรฐาน
ผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรมเรื่องมาตรฐานการป้องกันอัคคีภัยส าหรับโรงงานอุตสาหกรรม ตามประกาศกระทรวง
อุตสาหกรรม เรื่อง การป้องกันและระงับอัคคีภัยในโรงงาน (พ.ศ. 2552) ข้อ 6 อาคารโรงงานนอกจากได้มีการ
ติดตั้งระบบดับเพลิงอัตโนมัติแล้ว ยังต้องติดตั้งเครื่องดับเพลิงแบบมือถือที่เหมาะสมกับประเภทเชื้อเพลิง และ
เป็นไปตาม มอก. และข้อ 9 เครื่องดับเพลิงแบบมือถือท่ีติดต้ังแต่ละเครื่องต้องมีระยะห่างกันไม่เกิน 20 เมตร และ 
ให้ส่วนบนสุดอยู่สูงจากพื้นไม่เกิน 1.50 เมตร มีป้ายหรือสัญลักษณ์ท่ีมองเห็นได้ชัดเจน ไม่มีส่ิงกีดขวาง และ ต้อง
สามารถน ามาใช้งานได้สะดวก  

นอกจากนี้ โครงการได้จัดให้มีอุปกรณ์ตรวจจับควัน สัญญาณแจ้งเหตุเพลิงไหม้ อุปกรณ์ดับเพลิง และ
ระบบส่งน ้าดับเพลิงในบริเวณต่างๆ ซึ่งมีความสามารถในการดับเพลิงครอบคลุมพื้นที่โครงการได้ทั ้งหมดตาม
มาตรฐาน NFPA มาตรฐาน วสท.และประกาศกระทรวงอุตสาหกรรมปี พ.ศ. 2552 โดยมี โครงสร้างหน่วยงาน
ป้องกันระงับอัคคีภัยของโครงการ ดังแสดงในรูปที่ 1.6 
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รูปที่ 1.6 โครงสร้ำงหน่วยงำนป้องกันระงับอัคคีภัยของโครงกำร 

 




