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NAC Accredited colibration laboratory {, AT 3:'
JIRANATEL ASSOCIATES CO.,LTD. ISO/IEC 17025:2017 “hrrd N
NSC-TISI-TIS 17025
AT T NSC-TISI -TIS 17025

Jliranatee Associates Co.lLtd,
63/14-15, 67/35-36

Petchkasem 7,771, Rd. Watthapra, Bangkokyai,

Bangkok 10600 (Thailand})

Tel; +6608680212

Mobile: +66863939453

E-mail: [nac-calibration @jiranatee.com
Web site; www jiranatee.com

Flow measurement labhoratory
Calibration services department.

CALIBRATION 0367

CERTIFICATE OF CALIBRATION

Page 1 of 2 Pages

Certificate No. : COF-017-66

MEASUREMENT ITEM : Top Load Orifice Calibration procedure:

MANUFACTURER - TISCH The Orifice gas flow device was calibrated against

MODEL/TYPE : TE-5025A Stondard Rotary Displacement Meter (Roots

10 NUMBER . was used as a calibration guideline,

CONDITION AS-RECEIVED : Used item Traceability:

CUSTOMER : Mine Engineering Consultant Co., Ltd. This certificate provides a traceability of the
measurement to recognized the national
standards, and to realization of the Internationol
systern of units {SI) through the NIMT {(Nationol
Metrology institute of Thailand) via Certificate

RECEIVED DATE 1 17 Nov 2023 number: MW-0063-23.

MEASUREMENT DATE : 24 Nov 2023

ISSUE DATE : 28 Nov 2023 Uncertainty of Measurement:

The reported uncertainty of measurement is based

on the standard uncertainty multiplied by a

ENVIRONMENTAL CONDITIONS: coverage factor k=2, Which for a normal
Ambient condition in the laboratory are as follow: distribution correspands to a coverage prababflity
& of upproxirnately 95%. The standard uncertainty

Termnperature 123.0+3.0 [ : " .

Relative Humidity EEf ¢ TED o4RH !:nas beer‘: determined in accordance wrth‘ the GUM
Evaluation of measurement doto - Guide to the

Atmospheric Pressure ;1010 £ 10 hPa expression of uncertointy in measurement’

CALIBRATION CONDITION:

: 24 hours at ambient conditions.
: The average values during measurement are 24.6 °C and 60.8 %RH.

Preconditioning
Measurement Condition

NOTED: The certificate Is valid only ta the item calibrated on date and place of calibration,

TABULATION OF RESULTS:
The table on next page give the measured values.

AC

'_ ITRAMATEL ASSOCIATES OO, LTH,

Calibrated by:

1 Mr. Sorawit Thachalad Approved signator

& Miss littraporn Lertsomphol
Calibration Department Manager

e e
THIS CERTIFICATE REPORT MAY NOT BE REPRODUCED EXCEPT IN FULL UNLESS PERMISSION FOR REPRODUCTION HAS BEEN OBTAINED
IN WRITING FROM THE LABORATORY
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NAC

JIRANATEE ASSOCIATES CO.,LTD.

Continuation of Certificate of Calibration Number COF-017-66

MEASUREMENT RESULTS:

Page 2 of 2 Pages

The Orifice gas flow device was calibrated by direct comparison method with the Standard Rotary Displacement Meter (Roots Meter). The Humid airwas used as a
medium in the system. The standard conditicns are 25°C (298.15 K) and 760 mmHg for standard temperature and standard pressire respectively.

Table 1: The results of @ Standard calibration data

Flow rate Pressure Temperature | Temperature aAp_meter Ap_Orifice Standard Flow [¢:]
Plate [Pa) [Ta] [Tm] Y
m*/min mmHg °c °C mmHg inH,0 m/min

1 0.698 759.890 24.66 23.94 55.477 1.718 1312 0.650
2 1.004 759.879 24.57 24.01 61.424 3.472 1.864 0.926
3 1119 759.882 24.31 23.73 43,189 4.553 2.136 1.060
4 1.168 759.943 24.01 23.46 31,071 5.141 2.271 1.126
5 1.424 759.971 24.06 23.55 30.843 7.706 2.780 1373

Slope (m): 2.02970

Intercept (b): -0.01132

Correfation coefficient (+): 0.99980

Uncertainty {i—2): 0015  m’/min

Table 2: The results of @ actual calibration data

Flow rate Pressure Temperature Temperature Ap_meter Ap_Orifice Standard Flow [04)
Plate [Pa) [Tal [Tm] ¥
w’/min mmHg *’c °c mmHg inH0 m’/min

1 0.698 759.890 24.66 23.94 55.477 1,718 0.821 0.649
2 1.004 759.879 24.57 24.01 61.424 3.472 1.166 0.924
3 1119 759.882 24.31 23,73 43.189 4,553 1.335 1.057
4 1,168 759.943 24,01 23.46 31071 5.141 1.418 1.122
5 1424 759.971 24.06 23.55 30.843 7.706 1.736 1.368

Slope {m}: 1.27130

Intercept {b): -0.00709

Correlation coefficient (r): 0.99979

Uncertainty (% = 2); 0.015  m’/min

***gnd of Certificate of Calibration***
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CALIBRATION LABORATORY CO.LTD. <%, .8

T ~~—~—— 3 ACCREDITED
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a,j“hl\\\\ CALIBRATION AND
c Lc DIMENSIONAL MEASUREMENT
ACOM-2814

Accredited
ISC/IEC 170258

CERTIFICATE OF CALIBRATION

FOR

NOMENCLATURE : ELECTRONIC BALANCE

MANUFACTURER 3 METTLER TOLEDO

MODEL / TYPE : AB204-8

SERIAL NO. : 1123163290|[MEC-LABO02}

CLID. NO. - 362101622

JOB CONTROL NO. : 240718075310

CALIBRATION SERVICE : []IN-LABORATORY |Z’ ON-SITE
CUSTOMER MINE ENGINEERING CONSULTANT CO., LTD.
DATE OF RECEIVED : 18 July 2024 DATE OF ISSUED : 25 July 2024

The report of calibration shall not be reproduced except in full without approval of the Calibration Laboratory Co., Lid,

Calibrated By : 1

Calibration Engineer
Approved By : -

Authorized Signatory

25 July 2024

This Calibration Certificate documents the traceability to national standards, which realize the units of measurement according to

the International System of Units { S1)
Certificate No. Q24075310

F3-011-05/12-23

@clccalibration
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CALIBRATION LABORATORY Co.,LTD. \‘H_\_\\\'_/:/;/
M it et e 55

hroh) il o
ISO/IEC 17025
REPORT OF CALIBRATION
FOR

NOMENCLATURE - ELECTRONIC BALANCE
MANUFACTURER : METTLER TOLEDO
MODEL / TYPE : AB204-S
SERIAL NO. . : 1123163290[MEC-LAB02]
LOCATION SITE : LABORATORY
DATE OF CALIBRATION : 20 July 2024

ENVIRONMENT CONDITIONS :

Temperature : 23 °C to 24 °C Relative Humidity : 53 % to 56 %

PROCEDURE USED :
This instrument was calibrated under procedure No. CLC-CPMB-01 based on EURAMET/cg-18/Version 4.0 (11/2015).

The calibration was performed by Comparison with Weight Set which maintained by the Calibration Laboratory Co., Ltd.

REFERENCE STANDARD USED :
1. Weight Set, Phoenix Class E2 $/N. WBS-SET-E2-01.
2. Weight, Sartorius Class E2 S/N. 44329129, 43529037, 44329167, 43529293,

TRACEABILITY :

1. The measurements are traceable to International System of Units (SI), through National Institute of Metrology (Thailand).

Certificate No. MM-0123-22, Due Date 22 August 2024.

2. The measurements are traceable to International System of Units (SI) , through Sartorius Lab Instruments GmbH & Co. KG.

Certificate No, M 141607, M141608, M141609, M141611. Due Date 15 September 2025,

UNCERTAINTY :

The reported expanded uncertainty of measurement is stated as the standard uncettainty of measurement multiplied by the coverage
factor complies with the table which for a normal distribution corresponds to a coverage probability of approximately 95%. It has

been evaluated according to the "Evaluation of the Uncertainty of Measurement in Calibration (EA-4/02 M:2022)"

Certificate No. Q24075310

F3-011-05/12-23 page 2 of 3

@clccalibration
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KOTATR T CALIBRATHIN AND
A DIMENSIONAL MEASUREMENT

c Lc ACDM-2814

Accredited
ISO/TEC 17026

CONDITION OF CALIBRATION ITEM : RECEIVED IN GOOD OPERATIONAL CONDITION
MEASUREMENT RESULTS : ( X ) without adjustment ( ) adjustment
ALIBRATION DATA

1. Error of indications
Nominal Test Value Conventional mass Display Value Error of Uncertainty
Coverage factot &
(g) (g) () Balance (g ) t (mg)
Unload 0.0000 0.0000 0.0000 0.04 2,28
0.0010 0.0010 0.0010 0.0000 0.07 2,00
0.0100 0.0100 0.0100 0.0000 0.07 2,00
0.1000 0.1000 0.1000 0.0000 0.07 2,00
1.0000 1.0000 1.0000 0.0000 0.07 2,00
5.0000 5.0000 5.0000 0.0000 0.07 2,00
10.0000 10.0000 10.0001 +0.0001 0.07 2,00
50,0000 50.0000 50.0000 0.0000 0.11 2,00
100.0000 100.0000 100.0000 0.0000 0.18 2,00
150.0000 150.0000 150.0000 0.0000 0.26 2,00
200.0000 200.0001 200.0000 -0.0001 0.33 2,00
2. Repeatability of indications
Nominal Test Value ( g) Standard Deviation of Reading { g)
200.0000 0.00005
3. Effect of eccentric application of a load on the indication
[
2 5
Display Value (g) Maximum Difference of
Nominal Test Value (g )
Position 1 | Position 2 | Position3 | Position 4 | Position 2 Center Value ( g)
50.0000 50,0000 50.0001 50.0001 50,0000 | 50.0000 0.0001
Note. The Scope of Accredited ANAB Certificate No. ACDM-2814 Version 012 Page 49 of 67
This report is valid for the above stated instrument/s only.
#it## End of Certificate #i##
Certificate No. Q24075310
page 3 of 3

F3-011-05/12-23
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SCARLET | TECH \
AP

Certificate of Calibrator
for ST-120 Sound Calibrator

No. 20240708J669
Name of Product Sound Calibrator
Type ST-120
Serial Number ST120C0669E
Specification Class 1
Date 2024/07/16
Tested by
1. Outside : OK
2. Sound Pressure Level : 93.99dB ; 114.05 dB
3. Freguency : 999.66 Hz
4. Distortion : 11%,1.2%

Environment conditions :

Air temperature : 25 °C
Relative humidity 60 %
Static pressure 101.8  kPa
Scarlet Tech Co,, Ltd.

4F-3, No. 347, HePing E Rd, 2nd Sec, DaAn District, Taipei City 106, Taiwan
E-mail: info@scarlet.com.tw  www.scarlet-tech.com
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Acouslic Laboratory
MNhailand

Certificate of Calibration

Certificate No.: C2203-0102

Order No: 2203040

Customer: MINE ENGINEERING CONSULTANT CO,LTD
Date of Calibration: 2023-03-22

Date of issue: 2023-03-23

Instrument Calibrated: Sound Calibrator

Manufacturer: Quest

‘I'ype: CA-12B

Serial no: U2040047

Calibration and verification performed:
The performed tests refer to the sections 5.2, 5.3 and 5.5 in IEC 60942 (2003): Electro-acoustics - Sound

Calibrators, The calibrator has been tested as described in Annex B of the sume standard.

Preconditioning:

The equipment was preconditioned for more than 12 hours at the specified calibration temperature and
humidity,

Instruments and Program:

A complcte list of instruments, hardware and software, that has been used for this calibration is separately
available from the calibration laboratory.

Equipment standards used:
- Sound measuring equipment calibration unit 483B S/N31083
- Digital multimeter Keysight S/N HP34401A
- Ultra-low distortion function generator Stanford SRS DS360 S/N123625
- Acoustic sound calibrator class 0 Nor1253 S/N32941
- Reference microphone condenser G.R.A.S. 40AU-1 S/N309231
- System software Nor1504A

Traceability

The measured values are traceable to following the ISO/IEC 17025 laboratories;
Sound Pressure Level: NCL, Norway

Reference microphone: NCL, Norway

Voltage: TPA, Thailand

Frequency: TPA, Thailand

Puge 1 of 2

Registration number 0105564086235
6/54 Poemsin Soi 42, Sal Mai, 10220 Bangkok Thailand
Tel (+66) 02 1253027 Fax (+66} 02 1253027 Email; info@altbkk com
www.altbkk.com
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Acoustic Laboratory
Thailand

Certificate No.: C2203-0102

Environmental conditions: Pressure: Temperature: Relative humidity:
Reference conditions: 101.43 kPa 23.0°C 50 %RH
Measurement conditions: 100.67+ 0.01 kPa 214=1.1°C 58.9+2.2 %RH
1. Sound pressure level
Specified sound | Measured sound | Deviated value Uncertainty Tolerance limit
pressure level pressure level (dB) (dB) IEC60942:2003
(dB) (dB) Class 2 (dB)
Reference microphone 40AU S/N 309231
110.00 | 108.0 | -2.0 + 0.1 [ £0.75
2. Frequency
Specified Measured Deviated value Uncertainty Tolerance limit
Frequency Frequency (%) (Hz) IEC60942:2003
(Hz) (Hz) Class 2 (%)
Reference microphone 40AU S/N 309231
1000.00at 110dB | 999.42 | 0.06 ] + 0.1 | +2.0
3. Total distortion
Specified sound . " i Tolerance limit
pressure level Measureg) /I;mtortmn U“c:,;t :)unty IEC60942:2003
(dB) ¢ ¢ Class 2 (%)
Reference microphone 40AU S/N 309231
110.0 [ 0.80 l +0.3 | +4.0

The reported expanded uncertainty is based upon a standard uncertainty multiplied by a coverage factor k = 2,
providing a level of confidence of approximately 95%

Calibrated By: ..... Checked By: .
(Ms. Pi {

: 2023-03-22
1 2023-03-23

Date of calibration
Date of issue

Page 2 of 2

Regizstration number 0105564086235
6/54 Poemsin Sol 42, Sai Mai, 10220 Bangkok Thailand
Tel (+66) 02 1253027 Fax (+66) 02 1253027 Email: info@altbkk.com
www.altbidk.com
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) METROLOGY SYSTEM ( THAILAND ) CO.,LTD.

Certificate of Calibration

Certificate Number

Customer

v SPR24070291-5 Page: 1 of 3

- MINE ENGINEERING CONSULTANT COMPANY LIMITED

=
v

Equipment Name
Manufacturer
Model

Serial Number

ID. Number

Environmental Conditions

Ambient Temperature
Relative Humidity

Location of Calibration

Calibration Procedure

Method of Calibration

Vibration Monitors

Instantel

7T21A3301/721A2601

UM21810

VM-NO.14

PAREER 3 °C Received Date © 13 Jul 2024
50% 15 % Calibration Date © 18 Jul 2024
In-Lab Recommend Due Date © 18 Jul 2025
In-House Method Date of [ssue ©19Jul 2024

This centifies that the above instrument was calibrated in compliance with the calibration system

requirement of ISO/IEC 17025:2017 in accordance with reference procedure. Standards used to perform

this calibration are certified by to NIST or equivalent, National metrology institute, Natural physical constants,

consensus standards. The result reported herein apply only to the calibration of the item described above as

received.Our decision rule is to contact the customer if the item pass and fail calibration when the results

include the uncertainties and the customer must determine if the results meets their needs.

The calibration certificate shall not be reproduced except in full, without written approval of SP Metrology

Systern (Thailand).

Calibrated by :

Approved by

Calibration Officer

Authorized Signatory

SP-FM-04-15 rev.0
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) METROLOGY SYSTEM ( THAILAND ) CO.,LTD.

Calibration Report

Certificate Number : SPR24070291-5 Page :2 of 3

Reference Standards

Equipment Name Model Serial No., Certificate No. | Due. Date
Vibration Calibrator VC-02 2007014 AV-0048-23 13 Aug 2024
Traceability

This certification is traceable to the International System of Unit maintained at :
NIMT - The National Institute of Metrology, Thailand.

LWI0D" L CRLCEBINBLAINECE MMM BLED § 022z-£61 (299) oL ( puejieyr ) o21eT lueywnyled suenjSuoly 1SBUoM 1 OO 62/69

SP-FM-04-15 rev.0



3) METROLOGY SYSTEM ( THAILAND ) CO.,LTD.

Result of Calibration

- Certificate No. : SPR24070291-5 Page : 3 0of 3
i}
Sy,
ik Geophone P/N 721A3301 S/N UM21810 Functional Performance Test
g Functional Performance Test@160Hz
[ ]
; Function STD Reading UUC. Reading Error Unc(ej_tssmty
= +
=
UEQ. Velocity {mm/s) 5.005 5.034 0.029 0.059
-~
g Frequency Response Performance Test @ 5 mm/s Unit:  mm/s
el Frequency )
c . ; Uncertainty
0% (Hz) STD Reading UUC. Reading Error (+)
3 10.0 5.009 5.042 0.033 0.058
;:F 20.0 5.008 5.044 0.036 0.058
2 50.0 5.007 5.041 0.034 0.058
=
L 80.0 5.009 5.036 0.027 0.058
= 100.0 5.010 5.085 0.025 0.058
g 160.0 5.008 5.036 0.028 0.058
—_ 200.0 5.012 5.042 0.030 0.058
2
= Linearity Performance Test Unit: mm/s?
= Frequsncy :
=9 ; : Uncertainty
= (H2) STD Reading UUC. Reading Error (+)
_|
LA 160.0 0.502 0.516 0.014 0.0060
§ 160.0 1.001 1.019 0.018 0.012
= 160.0 1.501 1.528 0.025 0.017
5 160.0 2.002 2.032 0.030 0.023
1
el 160.0 3.003 3.040 0.037 0.035
o
o 160.0 5.005 5.039 0.034 0.058
o
e, .
2 A- Weighting Acoustic Test Unit: dB
(e =
Nominal Value .
y Uncertainty
é (dB) UUC. Reading Error (+)
=
2 94 a5 1 1.2
=
% Note:
5 The result of calibration was found accurate as show on date and place of calibration only.
P This Certificate is not certified for any commercial transaction.
©
%n Measurement Uncertainty
ge The reported uncertainty of measurement is the expanded uncertainty obtained by multiplying the
g standard uncertainty with the coverage factor k = 2, providing a level of confidence approximately 95%.
3 — End of Certificate —

SP-FM-04-15 REV.0



Calibration Certificate

Part Number: 721A2601
Description: Micromate with DIN Geophone
Serial Number: UM22389

Calibration Date: APR 29 201
Calibration Reference Equipment: 71417402

Instantel certifies that the above product was calibrated in accordance with the
applicable Instantel procedures. These procedures are part of a quality system that is
designed to assure that the product listed above meets or exceeds Instantel
specifications.

instantel further certifies that the measurement instruments used during the calibration
of this product are traceable to the National Institute of Standards and Technology; or
National Research Council of Canada. Evidence of traceability is on file at instantel and is
available upon request.

The environment in which this product was calibrated is maintained within the operating
specifications of the instrument.

Please note that the sensor check function is intended to check that the sensors are
connected to the unit, installed in the proper orientation and sufficiently level to operate
properly. This function should not be confused with a formal calibration, which requires

the sensors be checked against a reference that is traceable to a known standard.

Instantel recommends that products be returned to Instantel or an authorized service
and calibration facility for annual calibration.

Calibrated By: __

% Instantel’ :0s Legget orive, ottawa, ontario, k2K 343, (613) 592-4642
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Frequency Response of UM22389

Fraauansy )

O en R L S ! .
i a—""- —\
LY A
i \
“_f \‘L
- A~ | N\
Y= ! —~\
P N\
ni !
T \!
!
20 e " SELIPFREREPN Efen .
Yy = ! —\\
LY NN
i W\
W \

gz Hagi

Pazdz oy,

Fasa faa_gj

Snase Tzagant Hanaa

O L3V 31041

M,

00

20

130

~—]

SN

<yt

10

no

Treauzngy H)

19

3150

T T —

[N NN
plk]
Ergauanay Hz)

12930

3150

wang——

DN NN [ [T

pirld
Fraauensy Hz)

piaale]

i

30



AN CALIBRATION LABORATORY Co.,LTD.

\
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o /-r:\\\ W S |SO/IEC 17025 ]
Cl_c oty DIMENSHGIAL MEASURE
EMENT
Accredited ACDM-2814

ISO/IEC 17028

CERTIFICATE OF CALIBRATION

FOR

NOMENCLATURE : OVEN

MANUFACTURER : MEMMERT

MODEL / TYPE : UF110

SERIAL NO. : B418.1125[MEC-LAB05S]

CLID. NO. ;332102410

JOB CONTROL NO. : 240718075311

CALIBRATION SERVICE : D IN-LABORATORY M ON-SITE
CUSTOMER : MINE ENGINEERING CONSULTANT CO., LTD.
DATE OF RECEIVED : 18 July 2024 DATE OF ISSUED : 25 July 2024

The report of calibration shall not be reproduced except in full without approval of the Calibration Laboratory Co., Ltd.

Calibrated By :

Calibration Engineer

Approved By : -
Authotized Signatory
25 July 2024
This Calibration Certificate documnents the traceability to national standards, which realize the vnits of measurement according to the

International System of Units ( SI)

Certificate No. Q24075311

F3-011-05/12-23 page 1 of 4

@clecalibration
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CALIBRATION LABORATORY CO..LTD. & "gm

\________/ -
ﬂm& e
-{’//""/_f:i\'\\‘\:s CCREDITED
Drafy il CALIBRATION AND
c Lc DIMENGICAL MEASUREMENT
Accredited ACDM-2814

ISO/IEC 17025

REPORT OF CALIBRATION

FOR

NOMENCLATURE :  OVEN
MANUFACTURER :  MEMMERT

MODEL / TYPE :  UF110

SERIAL NO. :  B418.1125|[MEC-LAB05]
LOCATION SITE :  LABORATORY

DATE OF CALIBRATION ¢ 28 July 2024

ENVIRONMENT CONDITIONS :
Temperature : 27 °C to 28 °C Relative Humidity : 50% to 54 %

PROCEDURE USED :
This instrument was calibrated undet procedure No, CLC-CPTH-07 based on TLAS G-20 as calibration guidelines.

The calibration was performed by using Hydra Data Logger which maintained by the Calibration Laboratory Co., Lid.

REFERENCE STANDARD USED :

Hydra Data Logger, Fluke Model 2635A 8/N. 5499551.

TRACEABILITY :
The measurements are traceable to International System of Units (SI), through Calibration Laboratory Co., Ltd.

Certificate No. Q23 116630, Due Date 25 October 2024.

UNCERTAINTY :

The reported expanded uncertainty of measurement is stated as the standard uncertainty of measurement multiplied by the coverage
factor complies with the table which for a normal distribution corresponds to a coverage probability of approximately 95 %.

It has been evaluated according to the "Evaluation of the Uncertainty of Measurement in Calibration (EA-4/02 M:2022)"

Certificate No. Q24075311

F3-011-05/12-23

@clccalibration
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Accredited ACDM-2614

IS0/IEC 17025

CONDITION OF CALIBRATION ITEM : RECEIVED IN GOOD OPERATIONAL CONDITION

MEASUREMENT RESULTS : ( X ) without adjustment ( ) adjustment

The table in the foliowing gives the calibration results and associated measurement uncertainties of the

measuring oven.

CALIBRATION DATA

1. OVEN PERFORMANCE

DUC Measured Uniformity | Measured Stability Measured Overall
Setting ( °c) Indicating ¢ °¢) (°c) (°C) Variation ( °C )

85.0 85.0 0.63 0.44 1.47

104.0 104.0 0.78 0.11 1.10

180.0 180.0 1.63 0.13 2.30

Certificate No. Q24075311
page 3 of 4

F3-011-05/12-23

@clccalibration
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j CALIBRATION LABORATORY CO.,LTD. & "gm

ICEMRA  wosmonccestao s
/’"‘-\ - A CCREDITED
”;’/R\\‘N\ CALBRATIONAND
c l_c tulby DIMENSIGHAL MEas?JnEMEN‘r
Accredited ACOM-2814
ISO/IEC 17029
CALIBRATION DATA
2. TEMPERATURE DISTRIBUTION
bucC Measured Temperature { °C Y@Probe No.9 is Ref. Uncertainty | Coverage
+( OC) factor &
Setting (© C) | Indicating (° C) | 2 3 4 5 6 7 8 9
85.0 85.0 84.49 | 85.15| 84.90 | 85.11 | 84.84 | 84.95 | 84.67 | 84.81 | 85.06 0.57 2,00
104.0 104.0 103.32] 104.25/103.90] 104.17]103.80] 103.96(103.57] 103.82(104.07 0.46 2,00
180.0 180.0 178.91|181.05[180.19|180.81]| 179.78| 180.41{179.68( 180.05 180.48 0.57 2,00

Technical Note : W = 56 cm, D = 40 em, H=48 cm,

Note. The Scope of Accredited ANAB Certificate No. ACDM-2814 Version 012 Page 58 of 67

E -_’/ —
& #1 %3
A
I L #2 & 4
} o #9
] o #a o #7 .
T : ‘, ;,._:, 7 /7
1 # g o 48 A
| - - = T o
i J P e //l //
g S
W :

This report is valid for the above stated instrument/s only.

#i#t End of Certificate #it#

Certificate No. Q24075311

F3-011-05/12-23 page 4 of 4

@clccalibration
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CALIBRATION LABORATORY CO.LTD. &2 Al%AB

ARS! Halionai Accteditation Board

14
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e ACCREDITED
% VNt ST ——
c I_ c il DIMENGIONAL MERSUREMENT
Accredited ACDM-2314
ISO/IEC 17025
CERTIFICATE OF CALIBRATION
FOR
NOMENCLATURE :  pHMETER
MANUFACTURER : EUTECH INSTRUMENTS
MODEL / TYPE :  PH700
SERIAL NO. : 983068/93X218814/93X052911[MEC-LABO6]
CLID. NO. : 372200480
JOB CONTROL NO, : 240718075312
CALIBRATION SERVICE : O IN-LABORATORY M ON-SITE
CUSTOMER - : MINE ENGINEERING CONSULTANT CO., LTD.
DATE OF RECEIVED : 18 July 2024 DATE OF ISSUED : 25 July 2024

The report of calibration shall not be reproduced except in full without approval of the Calibration Laboratory Co., Ltd.

Calibrated By :
Calibration Engineet
Approved By : S
Authorized Signatory
25 July 2024

This Calibration Certificate documents the traceability to national standards, which realize the units of measurement according to

the International System of Units ( SI)

Certificate No. Q24075312
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REPORT OF CALIBRATION
FOR
NOMENCLATURE : pH METER
MANUFACTURER : EUTECH INSTRUMENTS
MODEL /TYPE : PH700
SERIAL NO. : 983068/93X218814/93X052911[MEC-LAB06]
LOCATION SITE : LABORATORY
DATE OF CALIBRATION 5 20 July 2024
ENVIRONMENT CONDITIONS :
Temperature : 21°C to 22°C Relative Humidity : 50% to 53%

PROCEDURE USED :
This instrument was calibrated under procedure No. CLC-CPCH-01, CLC-CPTH-03 based on ASTM E 644-04

as calibration guidelines. The calibration was performed by direct measurement with Certified Reference Material (CRM)
and comparison with Micro Calibration Bath, Precision Thermometer and IPRT

which maintained by the Calibration Laboratory Co., Lid.

REFERENCE STANDARD USED :

1. pH Standard Solution, NIMT TRM CODE TRM-8-2002, TRM CODE TRM-5-2003, TRM CODE TRM-5-2007.
2. pH Standard Solution, Control Company Catalog Number 066642601 1754256, Lot Number CC787362.

3. Micro Calibration Bath, Kambic Model OBM-LT S/N. 18015718.

4, [PRT, SDL Model T100-450-1 D $/N. K0897A-1-19.

5. Precision Thermometer, Wika Model CTH 7000 S/N. 014471/18.

Certificate No. Q24075312

F3-011-05/12-23 page 2 of 4
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TRACEABILITY :
1. The measurements are traceable to Intemational System of Units (SI}, through National Institute of Metrology (Thailand).

Lot Number, 260124, 040822 , 120124, Due Date 04 March 2025,

2. The measurements are traceable to Intemational System of Units (SI) , through Control Company.

Certificate No, 4281-14493731 , Due Date 27 September 2025.

3. The measurements are traceable to International System of Units (S1), through Calibration Laboratoery Co., Ltd.

Certificate No. Q23136343 , Due Date 25 December 2024,

4. The measurements are traceable to International System of Units (SI) , through National Iustitute of Metrology (Thailand).
Certificate No. TT-0100-23, Due Date 23 August 2024,

5. The measurements are traceable to International System of Units (SI}, through Thailand Institute of Scientific

and Technological Research (TISTR). Certificate No. PSL-T 0961/66, Due Date 30 August 2024,

UNCERTAINTY :

The reported expanded uncertainty of measurement is stated as the standard uncertainty of measurement multiplied by the coverage
factor complies with the table which for a normal distribution corresponds to a coverage probability of approximately 95 %.

[t has been evaluated according to the "Evaluation of the Uncertainty of Measurement in Calibration (EA-4/02 M:2022}"

Certificate No, Q24075312
F3-011-05/12-23

@clccalibration


User
Rectangle


CALIBRATION LABORATORY CO.LTD. &%, g

ACCREDITED

e
{”5//.._‘;‘\\\-\\.\\? B ————
TN CALIBRATION AND
c I‘ c i DIMEHEAICHAL MEASUREMENT
ACDM-2914

Accredited
ISO/IEC 17025

CONDITION OF CALIBRATION ITEM : RECEIVED IN GOOD OPERATIONAL CONDITION
MEASUREMENT RESULTS : (X ) without adjustment ( ) adjustment

The table in the following gives the calibration results and associated measurement uncertainties

of pH meter,

CALIBRATION DATA

1. pH METER RESULT @ 25 °C
Standard pH pH Meter pH Meter Uncertainty of
Correction
Buffer Solution Reading Reading pH Measurement k Factor
(pH) (pIH) (mV) (pH) (& pH)
1.634 1.67 306 +0.014 0.013 2,20
4,003 4.00 173.0 +0.003 0.013 2,15
7.005 7.02 -4.7 -0.015 0.015 2,06
14.015 998 -176.3 +0.035 0.016 2,05

Note. The Scope of Accredited ANAB Certificate No. ACDM-2814 Version 012 Page 4 of 67

2. TEMPERATURE RESULT [ THERMISTOR ]
Actual Temperature ( °c) | DUC Reading ( °C)H Comection { °C) | Uncertainty T ( °cH

Immersion depth {mm)
100 25.00 25.0 0.00 0.13

Note. Probe @ 4 mm
Materials : Metal Sheath.

The Scope of Accredited ANAB Certificate No. ACDM-2814 Version 012 Page 56 of 67

The reported uncertainty is based on a standard imeertainty multiplied by coverage factor of % =2,00.

This report is valid for the above stated instrument/s only.

##8 End of Certificate ###

Certificate No. Q24075312
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CALIBRATION 0454

Certificate No. C07240005

Calibration Certificate

Equipment: SPECTROPHOTOMETER
Model: 723C
Serial No.(or 1D): 2C41301043 (MEC-LAB11)
Manufacturer: KWF
Condition: In Condition

Customer

MINE ENGINEERING CONSULTANT CO.,LTD,

r
F

Calibration Place
Environment Laboratory, SCIMET Co., Ltd.

Calibration Date
13 January 2024

Environment Condition
Temperature: 23 °C t 2 °C
Humidity: 50 %RH £ 15 %RH

The Method used

In-house method, WI07, based on ASTM E 275-08 and
ASTM E 387-04

Traceabllity

Job No.: KSMT2300974
Received Date: 12 January 2024
Issued Date: 13 January 2024
Page: 1of 3

This certificate is issued the units of
measurement according to the International
System of Units (SI). It provides traceability
of measurement to intemational or national
standard or other recognized national
standard laboratories.

The measurement uncertainty stated is
the expanded uncertainty which is obtained
from the standard uncertainty multiplied by
the coverage factor (£=2) to provide a level
of confidence of approximately 95%. It is
determined in accordance with the Guide to
Expression of Uncertainty in Measurement
{GUM).

These results may be affected by
devlations from specified conditions. The
results relate only to the items tested,
calibrated or sampled. The report shall not

This certificate is traceable to the CRM maintained by National Institute be reproduced except in full  without
of Standards and Technology (NIST) through Starna Scientific Limited, 2PProval of SCIMET Co., Ltd.

The standard for Wavelength Certificate No. 108691 and 108692
The standard for Photometric Certificate No. 109010, 114655

>§I€ﬁd[l

SCIMET €O . LTD
wivn mwedion dwla

Person in charge

Authorized signatory

FCO7-03: 30 MAY 2023
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Certificate No.: C07240005 Page 2 of 3
Calibration Results:
Without Adjustment
Wavelength Accuracy (nm), The spectral bandwidth of Std at4 nm and UUC at 4 nm
Standard Wavelength Unit Under Calibration Caorrection Uncertainty of
{nm) (nm}) {nm) Measurement ( £ nm)

417.67 417.9 -0.23 0.14
440.74 440.9 -0.16 0.14
448.99 448.6 0.39 0.14
472.22 472.3 -0.08 0.14
513.70 513.7 0.00 0.14
537.49 537.5 -0.01 0.14
574.60 574.6 0.00 0.14
641.76 641.9 -0.14 0.14
6384.63 684.8 -0.17 0.14
740.27 740.4 -0.13 0.14
748.28 748.5 -0.22 0.14
807.16 807.4 -0.24 0.14
8§79.70 879.9 -0.20 0.14

usyn viwdwn a (SCIMET CO., LTD)

194 Soi Wachirathamsathit 57, Bangchak, Phrakhancng, Bangkok 10260 Thailand

Email: scimet2022@gmailcom, Tel 095 552 4339

FCO7-03: 30 MAY 2023
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Certificate No.: C07240005 Page 3 of 3
Calibration Resulits:
Without Adjustment
Photometric Accuracy (Absorbance)
Wavelength Standard absorbance Unit Under Calibration Correction Uncertainty of
(Abs) {Abs) (Abs) Measurement( + Abs)

0.0000 0.000 0.0000 0.0045

0.2373 0.237 0.0003 0.0045

420 nm 0.5617 0.563 -0.0013 0.0045
0.7392 0.738 0.0012 0.0045

1.0650 1.057 -0.0020 0.0045

0.0000 0.000 0.0000 0.0045

0.2335 0.234 -0.0005 0.0045

440 nm 0.5513 0.553 -0.0017 0.0045
0.7230 0.722 0.0010 0.0045

1.0324 1.035 -0.0028 0.0045

0.0000 0.000 0.0000 0.0045

0.2126 0.213 -0.0004 0.0045

485 nm 0.5036 0.506 -0.0024 0.0045
0.6735 0.673 0.0005 0.0000

0.9815 0.564 -0.0025 0.0045

0.0000 0.000 0.0000 0.0045

0.2201 0.220 0.0001 0.0045

546.1 nm 0.5176 0.519 -0.0014 0.0045
0.6930 0.692 0.0010 0.0045

0.9908 0.991 -0.0002 0.0045

0.0000 0.000 0.0000 0.0045

0.2443 0.244 0.0003 0.0045

590 nm 0.5530 0.554 -0.0010 0.0045
0.7196 0.718 0.0016 0.0045

1.0301 1.029 0.0011 0.0045

0.0000 0.000 0.0000 0.0045

0.2646 0.264 0.0006 0.0045

635 nm 0.5370 0.538 -0.0010 0.0045
0.6862 0.685 0.0012 0.0045

0.9822 0.982 0.0002 0.0045

The End of Certificate

u3dn setiwn 31da (SCIMET CO., LTD.)
1194 Soi Wachirathamsathit 57, Bangchak, Phrakhanong, Bangkok 10260 Thailand
Email; scimet2022@gmailcom, Tek 095 552 4939
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Statements of conformity:

This conformity certificate documents the validity of the following statements of conformity based on the measurement
results of corresponding calibration certificate:

Refer to Certificate No.:  C07240005 Page: 1 of 3

The error of temperature determined during calibration are under given measurement and environmental conditions
and considering the expanded measurement uncertainty (coverage probability 95%) within the specification. The given
measurement uncertainty already includes other all effects by according to the standard method, ASTM E 275-08 and
ASTM E 387-04. Therefore, those parameters have not been assessed separately.

Tolerance and Decision rules:

Assessment of the conformity of the measurement device are done based on direct comparison of the
relevant measurement results with the tolerances and decision rule are prescribed by the customer.

Decisionvule: [] Choice A Binary Statement for Simple Acceptance Rule (w = 0), Specific Risk < 50% PFA.

@ Choice B Non-binary statement with guard band (w = 1 U), Pass or Fail Specific Risk < 2.5% PFA and
Condition Pass or Condition Fail Specific Risk < 50% PFA.

0 Choice C Customer defined, Customers may define arbitrary multiple of r to have applied as guard band
w=ru).
; PFA — Probability of False Accept

>§ﬁMH

SCINEY €0 .LTD {
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Authorized signatory

u3dn wdwn Jwia (SCIMET €O, LTD)

1124 Soi Wachirathamsathit 57, Bangchak, Phrakhanong, Bangkok 10260 Thailand
Email: scimet2022@gmailcom, Tel: 095 552 4939 FCO0O7-03: 30 MAY 2023
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Refer to Certificate No.:  C07240005 Page:
Without Adjustment
Wavelength Accuracy (nm), The spectral bandwidth of Std &t 4 nm and UUC at4 nm
Unit Under Calibration Correction Guard Band (w)  Tolerance (1) Conformity
417.9 -0.23 0.14 1.0 Pass
440.9 -0.16 0.14 1.0 Pass
448.6 0.39 0.14 1.0 Pass
472.3 -0.08 0.14 1.0 Pass
513.7 0.00 0.14 1.0 Pass
537.5 -0.01 0.14 1.0 Pass
§574.6 0.00 0.14 1.0 Pass
641.9 -0.14 0.14 1.0 Pass
634.8 -0.17 0.14 1.0 Pass
7404 -0.13 0.14 1.0 Pass
748.5 -0.22 0.14 1.0 Pass
807.4 -0.24 0.14 1.0 Pass
879.9 -0.20 0.14 1.0 Pass

UGN sedun hfa (SCIMET €O., LTD.)

N34 Soi Wachirathamsathit 57, Bangchalk, Phrakhanong, Bangkok 10260 Thailand

Email: scimet2022@gmail.com, Tel: 095 552 4939

FCO7-03: 30 MAY 2023
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Refer to Certificate No.:  C07240005 Page: 3 of 3
Without Adjustment
Photometric Accuracy (Absorbance)
Wavelength  Unit Under Calibration Correction Guard Band (w) Tolerance (#) = Conformity

0.000 0.0000 0.0045 0.010 Pass

0.237 0.0003 0.0045 0.010 Pass

420 nm 0.563 -0,0013 0.0045 0.010 Pass
0.738 0.0012 0.0045 0.010 Pass

1.057 -0.0020 0.0045 0.010 Pass

0.000 0.0000 0.0045 0.010 Pass

0.234 -0.0005 0.0045 0.010 Pass

440 nm 0.553 -0.0017 0.0045 0.010 Pass
0.722 0.0010 0.0045 0.010 Pass

1.035 -0.0026 0.0045 0.010 Pass

0.000 0.0000 0.0045 0.010 Pass

0.213 -0.0004 0.0045 0.010 Pass

465 nm 0,506 -0.0024 0.0045 0.010 Pass
0.673 0.0005 0.0000 0.010 Pass

0.964 -0.0025 0.0045 0.010 Pass

0.000 0.0000 0.0045 0.010 Pass

0.220 0.0001 0.0045 0.010 Pass

546.1 nm 0.519 -0.0014 0.0045 0.010 Pass
0.692 0.0010 0.0045 0.010 Pass

0.091 -0.0002 0.0045 0.010 Pass

0.000 0.0000 0.0045 0.010 Pass

0.244 0.0003 0.0045 0.010 Pass

590 nm 0.554 -0.0010 0.0045 0.010 Pass
0.718 0.0016 0.0045 0.010 Pass

1.029 0.0011 0.0045 0.010 Pass

0.000 0.0000 0.0045 0.010 Pass

0.264 0.0006 0.0045 0.010 Pass

635 nm 0.538 -0.0010 0.0045 0.010 Pass
0.685 0.0012 0.0045 0.010 Pass

0.982 0.0002 0.0045 0.010 Pass

The validity of the statements of conformity cannot be guaranteed for different places of use, environmental conditions or improper use.

The End of Statements of Conformity

usdn wrediun $rfa (SCIMET CO., LTD.)
124 Soi Wachirathamsathit 57, Bangchak, Phrakhanong, Bangkok 10260 Thailand
Email: scimet2022@gmail.com, Tek 095 552 4939 FCO7-03: 30 MAY 2023
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V3Uh By 9Wia (SCIMET CO., LTD.)

1194 Soil Wachirathamsathit 57, Bangchak, Phrakhanong, Bangkok 10260
Email. scimet2022@gmail.com, Tel. 095-552-4939
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PerkinEimer’
For the Better

Avio200
Preventive Maintenance Report

Company Name: Mine Engineering Consultance CO., Ltd.

Instrument Location:

Instrument Serial No.: 079518071903

Date: 7-Aug-2024
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ICP-OES/Avio200 Preventive Maintenance (PM)

Company Name: Mine Engineering Consultance CO., Ltd.
Address
(Instrument Location): -
Serial Number: 079518071903 PM Number: 20f2
Customer Name
Telephone Number:
(if applicable): 2
Service Engineer Service Order
Name: Number:
Date PM Performed: 7-Aug-2024 Next PM Due Date: 7-Feb-2025
(DD-MMM-YYYY) (DD-MMM-YYYY)
Standard Labor Hours to Complete PM : 4 hours
Part Number Release Publication Date , )
09370140 Rev.5 B January 2018 e o
Y PerkinElmer

Scope

The purpose of this PM isto ensure the continued functionality of the PerkinElemer/Avio200 by
inspecting and replacing any worn or damaged parts. This service should only be performed by a trained
representative of PerkinElmer.

The customer should save their method before the PM begins.

General Instructions:

The customer must provide the engineer operational data to demonstrate recent instrument
performance prior to starting the PM. Always check with the customer before making any changes that
may affect the customer’s analysis or calibration, including a current back-up of system software and/or
data files. The completed document should be signed by an authorized PerkinElmer and customer
representative and left with the customer. Update the PM sticker and instrument logbook as required.

Copyright Information

This document contains proprietary information that is protected by copyright.All rights are reserved.
No part of this publication may be reproduced in any form whatsoever or translated into any language
without the prior, written permission of PerkinElmer, Inc. Copyright © 2013 PerkinElmer, Inc.

Trademarks

Registered names, trademarks, etc. used in this document, even when not specifically marked as such, are
protected by law. PerkinElmer is a registered trademark of PerkinElmer, Inc. All other trademarks and
registered trademarks not owned by PerkinElmer, Inc. or its subsidiaries that are depicted herein are the
property of their respective owners.

Except as specifically set forth in its terms and conditions of sale, PerkinElImer makes no Warranty of
any kind with regard to this document, including, but not limited to, the implied warranties of
merchantability and fitness for a particular purpose.

PerkinElmer shall not be liable for incidental or consequential damages in connection with the furnishing
or use of this document.

ICP-OES/Avio200 Preventive Maintenance (PM) Page 1 of 6
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Component List

Component / Specific Model Serial # Configuration Notes
Avio200 079518071903 Syngistix V 3.0.0.3081
Parts Lists
Parts Included with the PM
I?art Nt.lmber Description Quantity
(if applicable)
09995098 Air Filter-Spectrometer Not Applicable
N077520 Air Filter-RF Generator Not Applicable
09992731 Axial Window Not Applicable
B0810377 Radial Window Not Applicable
N0770438 O-ring kit, injector support adapter Not Applicable
N0780437 O-ring kit, torch Not Applicable

Additional Reagents and Standards Required for PM

Part Number

] X Description Quantity Batch/Lot # | Expiration Date:
(if applicable) (MM/YY)
Multi-Element Standard
N0691579 (N0G9-1579 diluted 10X) 1 61-176CRX1 Jun-2025
N9300221 Instrument Calibration-4 1 59-091CRY1 Nov-2024

(N9300221 diluted 100X)

ICP-OES/Avio200 Preventive Maintenance (PM)

Page 2 of 6




Procedure Checklist

Use (v ) to check off those steps in the checklist that have been completed.

1. General:

Ask customer about unit’s performance since last visit.

Check incoming AC line voltage under load for proper levels and grounding.

Is the instrument operational?

2. Mechanical:

Inspect and clean all fans and filters.
Inspect and replace torch components and necessary.

Torch Components Replaced: [1Yes ONo
If yes, list components replaced:
Inspect all tubing for signs of cracking or leaking and replace as necessary.
Tubing Replaced: CIYes HINo
If yes, list tubing replaced:

Inspect the peristaltic pump for proper operation.
Check and adjust if necessary, the external nitrogen, argon shear gas and wa

ter supply pressures.

Check and adjust if necessary, the internal nitrogen, main argon, torch argon and shear gas

pressures
Regulator Measured Pressure Set Pressure
Nitrogen N/A NA (calibrated in Factory)
Main Argon 76 76psig
Torch Argon 67 67psig
Shear Gas 65 65psig
Water 35 35psi

Check the shear gas nozzle for blockages and proper, uniform flow.
Inspect nitrogen Hi/Low purge and shear gas solenoids for proper function.

Inspect the function of all spectrometer motors. Drive the motors from the Spectrometer DCM. Check all
motors, couplings, set screws, gears or drive assembly located on the spectrometer (prism/grating
wavelength drives, slits, shutter, DV mirror, X/Y mirror) if problems are found.

Perform preventative maintenance on the chiller as required. Make the customer aware of the importance

of maintaining the chiller fluid level and filter replacement.
Drain air compressor surge tank.
Clean exterior of instrument.

ICP-OES/Avio200 Preventive Maintenance (PM)

Page 3 of 6




3. Electrical:

Visually inspect all PC boards for cleanliness and signs of corrosion.
Check all RF generator and spectrometer power supply voltages.

B Run instrument diagnostic checks from the appropriate Device Control Module.

RF Generator:
Check the RF generator status screens.
Check the function of all interlocks.

Spectrometer:
Check the spectrometer status screens.
Check for proper function of all motors from the Motor Control window.

4. Optical:

Check the neon lamp for proper operation.

Ensure that neon initialization passes at power up.

Ensure that there is a single, well defined peak of sufficient intensity (approximately 15,000 to
60,000 cts.) for the 703.241nm neon line viewed in the DCM Collect Spectra window. Re-generate
the neon correction table if problems are encountered. If problems are still exhibited after the
table is re-generated, replace the neon lamp assembly.

Neon Lamp Replaced: [lYes HINo

B Perform the Initialize Optics routine from the Spectrometer Control window.

Insure that the routine passes with no error codes. If it fails, run a manual prism scan from the
spectrometer DCM.

Insure the Dark Current measurement (Detector Calibration) passes at initialization.

Check the shutter home sensor position.

Check prism/electronics temperature sensor readback values from the DCM. It is normal for
these readings to be shown in red. A typical prism temperature is approximately 29.5 degree C.
A typical electronics temperature is approximately 35 degree C.

Check the detector temperature from the DCM for -7.0 to -8.5 degree C. If outside of this range
the detector cooling fan may not be operational. Further inspection may be necessary.

Inspect for proper function of the transfer optics. 1) shutter 2) DV mirror 3) X/Y mirror.

Clean or replace the axial and radial view windows as necessary.
Axial Window Replaced: OYes [INo
Radial Window Replaced: OYes [INo

5. Post PM Performance Tests:
Perform View Align.

5.1 Spectral Resolution:
Measure the spectrometers ability to separate two adjacent wavelengths.

Parameter Specification Test Result Pass/Fail
As 193.696 - Resolution <0.009 0.007 Passed
Ni 231.604 - Resolution <0.011 0.008 Passed
Ni 341.476 - Resolution <0.015 0.012 Passed
Ba 455.403 - Resolution <0.020 0.017 Passed

ICP-OES/Avio200 Preventive Maintenance (PM) Page 4 of 6




5.2 Precision:

Test for reproducibility of a set of measurement.

Parameter Specification Test Result Pass/Fail
Zn 213.856 %RSD <1 % 042 Passed
Mg 280.856 %RSD <1 % 0.44 Passed
Mg 285.207 %RSD <1 % 031 Passed
Ba 455.403 %RSD <1 % 0.15 Passed
5.4 Mn BEC:

Run Axial and Radial BEC according to the A&T spec, or the commissioning test procedure.

Mn Background Equivalent Concentration:

Method “MnBEC” For Samples “IB (2%HNO3)” and “IS (N069-1579/10)”, record intensities.

Calculated BEC: BEC = (IB * Conc of Std) / (IS - IB). Where Conc of Std = 1,000 PPB

Element Mode Conc. 1B IS
Mn 257.610 Radial 1,000 ppb 6718.4 396197.3
Mn 257.610 Axial 1,000 ppb 12530.1 1029596.3
Mn 257.610 IB*Conc. IS-1B BEC Spec Pass/Fail
Radial 6718400 389478.9 17.25 <30 PPB Passed
Axial 12530100 1017066.2 12.31 <30 PPB Passed
6. Review:

Review with the customer PM work performed.

Discuss recommended customer supplied materials to have on hand.
Attach PM sticker.

ICP-OES/Avio200 Preventive Maintenance (PM)

Page 5 of 6




Additional Comments

Additional Comments Regarding the PM

Review

The preventive maintenance checks and if applicable performance tests for ICP-OES/Avio200

have been completed.

This ICP-OES/Avio200 Passes Fails ] the preventive maintenance.

Review of Preventive Maintenance:

Authorized PerkinElmer Representative:

v

Date:
7-Aug-2024
(DD-MMM-YYYY)

Alﬁhnri-larl Cuctnmar Ranracantativia:

Date:
7-Aug-2024
(DD-MMM-YYYY)

ICP-OES/Avio200 Preventive Maintenance (PM)

Page 6 of 6
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1 Arsenic Digestion, Inductively Coupled Plasma Method
2 Barium Digestion, Inductively Coupled Plasma Method
3 Biochemical Oxygen Demand | 5-Day BOD Test, Azide Modification Method
a Cadmium Digestion, Inductively Coupled Plasma Method
5 Chemical Oxygen Demand Closed Reflux, Titrimetric Method
6 Chromium (lIf) Digestion, Inductively Coupled Plasma Method;
Colorimetric Method; Calculation Method
7 Chromium (V1) Colorimetric Method
Copper Digestion, Inductively Coupled Plasma Method
Free Chlorine lodometric Method
10 Lead Digestion, Inductively Coupled Plasma Method
11 Manganese Digestion, Inductively Coupled Plasma Method
12 Nickel Digestion, Inductively Coupled Plasma Method
13 Oil & Grease Liquid-Liquid, Partition-Gravimetric Method
14 pH Electrometric Method
15 Selenium Digestion, Inductively Coupled Plasma Method
16 Sulfide lodometric Method
17 Temperature Laboratory and Field Methods
18 Total Dissolved Solids Dried at 180 °C
19 Total Suspended Solids Dried at 103-105 °C
20 Zinc Digestion, Inductively Coupled Plasma Method
LNE5S1989

APHA, AWWA, WEF. Standard Methods for the Examination of Water and Wastewater.
23 ed. Washington, DC: APHA, 2017. ?("“n‘[
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1 Cyanide Distillation, Colorimetric Method!!
2 Formaldehyde Distillation, Colorimetric Method™?
3 Phenols 1) Distillation, Chloroform Extraction Method!

2) Distillation, Direct Photometric Method®!

174
uldau d1uqu 18 38N13

Sl druaiy AT

1 Antimony Digestion, Inductively Coupled Plasma Method™

2 Arsenic Digestion, inductively Coupled Plasma Method!™

3 Barium Digestion, Inductively Coupled Plasma Method!

i Beryllium Digestion, Inductively Coupled Plasma Method!!

5 Cadmium Digestion, Inductively Coupled Plasma Method™

6 Chromium Digestion, Inductively Coupled Plasma Method!!

7 Chromium (lIl} Digestion, Inductively Coupled Plasma Method;
Colorimetric Method; Calculation!

8 Chromium (V) Colorimetric Method™

9 Cyanide Distillation, Colorimetric Method™

10 | Lead Digestion, Inductively Coupled Plasma Method™

11 | Manganese Digestion, Inductively Coupled Plasma Method™

12 - | Nickel Digestion, Inductively Coupled Plasma Method®!

13 | Phenols 1) Distillation, Chloroform Extraction Method™
2) Distillation, Direct Photometric Method™

14 |pH Flectrometric Method®™

15 | Selenium Digestion, Inductively Coupled Plasma Method™

16 | Silver Digestion, Inductively Coupled Plasma Method!!

17 | Vanadium Digestion, Inductively Coupled Plasma Method!!

18 Zinc

Digestion, Inductively Coupled P{aa\‘s\ﬁa Method™

=
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1 Antimony 1) Waste Extraction, Digestion, Inductively Coupled
Plasma Method!47
2) Digestion, Inductively Coupled Plasma Method®”
2 Arsenic | 1) Waste Extraction, Digestion, Inductively Coupled

Plasma Method!:47

2) Digestion, Inductively Coupled Plasma Method®”!
£) Barium 1} Waste Extraction, Digestion, Inductively Coupled
Plasma Method!4”)

2) Digestion, Inductively Coupled Plasma Method®7”
4 Beryllium - 1) Waste Extraction, Digestion, Inductively Coupled
Plasma Method*7

2) Digestion, Inductively Coupled Plasma Method!>”
5 Cadmium 1) Waste Extraction, Digestion, Inductively Coupled
Plasma Method!47

2) Digestion, Inductively Coupled Plasma Method®”
6 Chromium 1) Waste Extraction, Digestion, Inductively Coupled
Plasma Method!:47

2) Digestion, Inductively Coupled Plasma Method™1¥
7L Chromium {ll) 1) Waste Extraction, Digestion, Inductively Coupled
Plasma Method; Waste Extraction, Colorimetric
Method; Calculation Method4748]

2) Digestion, Inductively Coupled Plasma Method:
Alkaline Digestion, Colorimetric Method; Calculation

MethodB678
Chromium (Vi) Alkaline Digestion, Colorimetric Method!é#!
9 Cobalt 1) Waste Extraction, Digestion, Inductively Coupled

Plasma Method!47)
2) Digestion, Inductively Coupled Plasma Method!®
10 Copper 1) Waste Extraction, Digestion, Inductively Coupled
' Ptasma Method®*7]

2) Digestion, Inductively Couplecg}(isga Method®”?

L=

11 Lead...
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11 Lead 1) Waste Extraction, Digestion, Inductively Coupled
Plasma Method!%47
2) Digestion, Inductively Coupled Plasma Method®"
12 Molybdenum 1) Waste Extraction, Digestion, Inductively Coupled
Plasma Method47)
2) Digestion, Inductively Coupled Plasma Method®”
13 Nickel 1) Waste Extraction, Digestion, Inductively Coupled
| Plasma Method!47
2) Digestion, Inductively Coupled Plasma Method®]
14 | pH Electrometric Method®!?)
15 Selenium 1) Waste Extraction, Digestion, Inductively Coupled
Plasma Method!:4"]
2) Digestion, Inductively Coupled PlasmaIMethod[s'n
16 Silver 1) Waste Extraction, Digestion, Inductively Coupled
Plasma Method!%47]
2) Digestion, Inductively Coupled Plasma Method®"
17 Thallium 1) Waste Extraction, Digestion, Inductively Coupled
Plasma Method!:*7 i
2) Digestion, Inductively Coupled Plasma Method®”]
18 Vanadium 1) Waste Extraction, Digestion, Inductively Coupled
Plasma Method!#7
2) Digestion, Inductively Coupled Plasma Method®”
19 Zinc 1) Waste Extraction, Digestion, Inductively Coupled
Plasma Method!47
2) Digestion, Inductively Coupled Plasma Method!>™
#iy 97U 15 5981135
dudl asuaiy Bhased
1 Antimony Digestion, Inductively Coupled Plasma Method®!
2 Arsenic Digestion, Inductively Coupled Plasma Method®
3 Barium Digestion, Inductively Coupled Plasma Method™]
4 Beryllium Digestion, Inductively Coupled Plas%thod[m

5 Cadmium...




AuR fTuaiy FEhased

5 Cadmium Digestion, inductively Coupled Plasma Method®!

6 Chromium Digestion, Inductively Coupled Plasma Method®"

7 Chromium (1Il} Digestion, Inductively Coupled Plasma Method;
Alkaline Digestion, Colorimetric Method; Calculation
Methodl574

8 Chromium (VI) Alkatine Digestion, Colorimetric Method!5?

9 | Lead Digestion, Inductively Coupled Plasma Method®"

10 | Manganese Digestion, Inductively Coupled Plasma Method”

11 | Nickel Digestion, Inductively Coupled Plasma Methiod®”

12 | Selenium Digestion, Inductively Coupled Plasma Method®”

13 | Silver Digestion, Inductively Coupled Plasma Method>”

14 | Vanadium Digestion, Inductively Coupled Plasma Method®”!

15 Zinc Digestion, Inductively Coupled Pt%srn:(‘\’:z'ﬂ I\Te’_chod[i?]

1na158148¢
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1. NITNTNPAAINNITU. ﬂﬁﬁﬂ‘]ﬂﬂi:ﬁ’li‘lﬂﬂﬁ‘lﬂﬁﬁﬂ'ﬁu, W.A. 2548. 1594 ﬂ‘]'iﬂ"l"ﬂﬂﬂ\'lﬂ{]ﬂﬁ‘ﬁiﬂ

Faniilall fudn svRnnnyiunen. 25 unseu 2549, il 123 aeufive 1.,

2. anmiAmnrsudwindouniussinalne. gliediasisiinde. fudadei 4. njannn:

FouwiNIIRuN, 2547.
3. APHA, AWWA, WEF. Sta;1dard Methods for the Examination of Water and
Wastewater. 23" ed, Washington, DC: APHA, 2017. _
4. United States Environmental Protection Agency. Test Methods for Evaluation Solid
Waste Physical/Chemical Methods. SW-846, 1997,

5. United States Environmental Protection Agency. Test Methods for Evaluation Solid
Waste Physical/Chemical Methods. Acid Digestion of Sludges and Sediments and Soils.
SW-846 Method 3050B, 1996,
6. United States Environmental Protection Agency. Test Methods for Evaluation Sotid
Waste Physical/Chemical Methods. Alkaline Digestion for Hexavalent Chromium. SW-846
Method 3060A, 1996.
7. United States Environmental Protection Agency. Test Methods for Evaluation Solid

Waste Physical/Chemical Methods. Inductively Coupled Plasma-Optical Emission
Spectrometry. SW-846 Method 6010D, 2018.

8. United States...




- -
8. United States Environmental Protection Agency. Test Methods for Evaluation Solid

Waste Physical/Chemical Methods. Chromium, Hexavalent (Colorimetric). SW-846 Method
T196A, 1992,

9. United States Environmental Protection Agency. Test Methods for Evaluation Solid

Waste Physical/Chemical Methods. pH Electrometric Measurement. SW-846 Method
9040C, 2004.

10. United States Environmental Protection Agency. Test Methods for Evaluation Solid
Waste Physical/Chemical Methods. Seoil and Waste pH. SW-846 Method 9045D, 2004.: :
-
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Form NSC/TIS| 2

Tufuseaatil 22180164
(Certificate No.) ~ 77

Tusus99sZUUY

(Certificate of Accreditation)

21Ag81UNAnNANNTUNTEIIYUYYANMSHIATINUMIYIA WA, beEo
[By Virtue of National Standardization Act B.E. 2551 (2008))

s = o e
l.amsmiﬂ’mﬂammm‘a‘gmwammmqmawns‘m

(Secretary-General, Thai Industrial Standards Institute)

- o s ¥
anlususasatuillv
(Issues this certificate to)
wesUfjuiinvadeuuiun luu Wuiidess roudaunun dain
(Testing laboratory, Mine Encineering Consultant Co. Ltd)

&t <l
ANBELAUN

(Address)

Tasun135UTRIANEINISE

(Certificate of competence)

o
AUIINTFIULDUY  UBN. eslobd - bdbe
(Standard No. TIs 170252561 (2018) (IS0/IEC 17025: 2017))

goivuailUnmenuaNNTaves vesuiinmsvadeuiazesfiRnisaouiiioy

(General requirements for the competence of testing and calibration laborateries)

w =
UHWLAUNTITUTNN VAU oblom

(Accreditation No. Testing 0623}

nefiswazBoaavuazveureilaluiuses wandalu QR CODE way www.tisi.o.th

(Details of the scheme and scope of the certificate are shown In QR CODE and www tisi.go.th)

¥ -
90N 8 TUN b WIWAIAU N.A. lodod
(Issue date : 2 May B.E. 2565 (2022))

sesavismsdinenasgundnfusigramnssy
UfUATITNsuny

i‘i\\ti—"i’,./’i

o ar (=3 L L j- /-.-—-_\ ‘.:‘

NIgnsRgaamnss dinunasgurdniungnamnssy A
(Mirvstry of Industry Thailand, Thal Industrial Standards Institute) ’(‘{f:} L .\\‘\\\
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(Scope of Accreditation for Testing)

TuSusauaan
(Certification No.

YoreaUfuRn1g U3em Tl 1Budillede peudausun 411a
(Laboratory Name) (Mine Engineering Consultant Co., Ltd.)
RUBLAVNITSUTDIN Nagdau 0623
(Accreditation No.) (Testing 0623)
atul 03 ponlfauaTuN 21 FmAu w.A. 2566 DYTUN 17 wawniAu w.A. 2571
(Issue No.) (Valid from) (21 August B.E.2566 (2023)) (Until) (17 May B.E.2571 (2028))
anunmvesufuiinig M a1s Ouwenaaun  Otesna Owndeun Ovaneanui
(Laboratory status) (Permanent) (Site) (Temporary) (Mobile) (Multisite)
A191N1INAdDU F1YNTNAFDU Wreaeu
(Field of Testing) (Parameter) (Test Method)
ANUEIINR DY
(Environment field)
1 ﬁq - Heavy Metals - Standard Methods for the
(Water) e Cadmium (Cd) Examination of Water and

0.01 mg/L to 5 mg/L
Chromium (Cr)
0.01 mg/L to 5 mg/L
e Copper (Cu)
0.10 mg/L to 5 mg/L
e Iron (Fe)
0.01 mg/L to 5 mg/L
e Lead (Pb)
0.01 mg/L to 5 mg/L
e Manganese (Mn)
0.10 mg/L to 5 mg/L
e Nickel (Ni)
0.01 mg/L to 5 mg/L
e Zinc (Zn)
0.10 mg/L to 5 mg/L

Wastewater, APHA, AWWA,
WEF, 23 edition, 2017,
part 3120 B, and part 3030 F

()

N3ENTNONAVNTTUAUNNUIATI RGNS TTgRaIn T
(Ministry of Industry, Thai Industrial Standards Institute)
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(Scope of Accreditation for Testing)

auuNn 03

(Issue No.) (Valid from)

TuSusauaan
(Certification No.

DONLVAILATUN 21 FINAU W.A. 2566

(21 August B.E.2566 (2023))

DYTUN 17 wawn1Au w.A. 2571
(Unti) (17 May B.E.2571 (2028))

anunmvesufuiinig M a1is Ouwenaoun  Otesna Owndeun Ovaneanui
(Laboratory status) (Permanent) (Site) (Temporary) (Mobile) (Multisite)
d1U71N1INAEU 1YN1INAFIU %%‘Vlﬂa@‘U
(Field of Testing) (Parameter) (Test Method)
AVNAINADY
(Environment field)
1. 41 (519) - Total Suspended Solids - Standard Methods for the

(Water) (Count.)

5.0 mg/L to 2 000 mg/L

- Total Dissolved Solids
10 mg/L to 2 000 mg/L

- Total Solids
10 mg/L to 2 000 mg/L

- Total Hardness
1 mg/L to 2 000 mg/L
(Expressed as CaCOs)

Examination of Water and
Wastewater, APHA, AWWA,
WEF, 23" edition, 2017,
part 2540 D

- Standard Methods for the
Examination of Water and
Wastewater, APHA, AWWA,
WEF, 23" edition, 2017,
part 2540 C

- Standard Methods for the
Examination of Water and
Wastewater, APHA, AWWA,
WEF, 23" edition, 2017,
part 2540 B

- Standard Methods for the
Examination of Water and
Wastewater, APHA, AWWA,
WEF, 23" edition, 2017,

part 2340 C O/

N3ENTNONAVNTTUAUNNUIATI RGNS TTgRaIn T
(Ministry of Industry, Thai Industrial Standards Institute)
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(Scope of Accreditation for Testing)

TuSusauaan
(Certification No.

atunl 03 ponlifauaTuN 21 FAu w.A. 2566 DYTUN 17 wawn1Au w.A. 2571
(Issue No.) (21 August B.E.2566 (2023)) (Until) (17 May B.E.2571 (2028))
anuN NiBaUusng Ouwenaoun  Otesna Owndeun Ovaneanui
(Laboratory status) (Permanent) (Site) (Temporary) (Mobile) (Multisite)
d1U7N1INEU IYNIINPNFIU Fvegau
(Field of Testing) (Parameter) (Test Method)
AAIInNADY
(Environment field)
> Sz - Heavy Metals - Standard Methods for the
(Wastewater) e Cadmium (Cd) Examination of Water and

0.01 mg/L to 10 mg/L
e Chromium (Cr)

0.01 mg/L to 10 mg/L
e Copper (Cu)

0.10 mg/L to 10 mg/L
e Lead (Pb)

0.01 mg/L to 10 mg/L
e Manganese (Mn)

0.10 mg/L to 10 mg/L
e Nickel (Ni)

0.01 mg/L to 10 mg/L
e Zinc (Zn)

0.10 mg/L to 10 mg/L

- Chemical Oxygen Demand (COD)
40 meg/L to 4 000 me/L

Wastewater, APHA, AWWA,
WEF, 23 edition, 2017,
part 3120 B, and part 3030 F

- Standard Methods for the
Examination of Water and
Wastewater, APHA, AWWA,
WEF, 23" edition, 2017,
part 5220 C

()

N3ENTNONAVNTTUAUNNUIATI RGNS TTgRaIn T
(Ministry of Industry, Thai Industrial Standards Institute)

Wi 3/6
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(Scope of Accreditation for Testing)

Tuusosiail L
(Certification No.
atiufl 03 vonlsusuil 21 Aomau el 2566 fefuil 17 nouniau w.e. 2571
(Issue No.) (Valid from) (21 August B.E.2566 (2023)) (Until) (17 May B.E.2571 (2028))
anunmvesufuiinig M a1is Ouenaomuit  Odhasn Oindeud Ovianganiu
(Laboratory status) (Permanent) (Site) (Temporary) (Mobile) (Multisite)
GREKMIRANPY 251041 IYN1INAEDU Fvegau
(Field of Testing) (Parameter) (Test Method)
annAuwandey
(Environment field)
2. hide (#9) - Total Suspended Solids - Standard Methods for the
(Wastewater) (Count.) 5.0 mg/L to 10 000 mg/L Examination of Water and
Wastewater, APHA, AWWA,
WEF, 23" edition, 2017,
part 2540 D
- Total Dissolved Solids - Standard Methods for the
10 mg/L to 10 000 me/L Examination of Water and
Wastewater, APHA, AWWA,
WEF, 23" edition, 2017,
part 2540 C
3. 1 wazide - pH - Standard Methods for the
(Water and Wastewater) 2.0 t0 10.0 Examination of Water and
Wastewater, APHA, AWWA,
WEF, 23" edition, 2017,
part 4500-H" BO/

N3ENTNONAVNTTUAUNNUIATI RGNS TTgRaIn T
(Ministry of Industry, Thai Industrial Standards Institute)

Wil 4/6
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(Scope of Accreditation for Testing)

Tuusosiail
(Certification No.
atiufl 03 vonlsusuil 21 Fomau el 2566 fefuil 17 nouniau w.e. 2571
(Issue No.) (Valid from) (21 August B.E.2566 (2023)) (Until) (17 May B.E.2571 (2028))
anunmvesufuiinig M a1is Ouenaomuit  Odhasn Oindeud Ovianganiu
(Laboratory status) (Permanent) (Site) (Temporary) (Mobile) (Multisite)
d1U7N1INEU IYN1INAEDU Fvegau
(Field of Testing) (Parameter) (Test Method)
aAsIndon
(Environment field)
3. 1 wazhide (s19) - Biochemical Oxygen Demand - Standard Methods for the
(Water and Wastewater) (Count) (BOD) Examination of Water and
2 mg/L to 10 0000 mg/L Wastewater, APHA, AWWA,
WEF, 23" edition, 2017,
part 5210 B and part 4500-O C
- Chromium Hexavalent (Cr®*) - Standard Methods for the
0.10 mg/L to 100 mg/L Examination of Water and
Wastewater, APHA, AWWA,
WEF, 23" edition, 2017,
part 3500-Cr B
- Sulfate (S04%) - Standard Methods for the
5 meg/L to 4 000 me/L Examination of Water and
Wastewater, APHA, AWWA,
WEF, 23" edition, 2017,
part 4500- SO4* E O/

N3ENTNONAVNTTUAUNNUIATI RGNS TTgRaIn T
(Ministry of Industry, Thai Industrial Standards Institute)
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(Scope of Accreditation for Testing)

Tususaaaun
(Certification No.
atunl 03 ponlifauaTuN 21 FAu w.A. 2566 DYTUN 17 wawn1Au w.A. 2571
(Issue No.) (Valid from) (21 August B.E.2566 (2023)) (Until) (17 May B.E.2571 (2028))
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	สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการ
	สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม
	1. สรุปมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม
	2. สรุปผลการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม
	2.1 คุณภาพอากาศ
	2.2 ค่าความทึบแสง
	2.3 ระดับเสียง
	2.4 ค่าความสั่นสะเทือน
	2.5 คุณภาพน้ำ


	รองปก
	Slide Number 1

	บทที่
	บทที่ 1
	บทนำ
	1.1 ความเป็นมาของการจัดทำรายงาน
	1.2 รายละเอียดของโครงการโดยสังเขป
	1.2.1 รายละเอียดโครงการ
	1.2.2 ตำแหน่งที่ตั้งพื้นที่โครงการ
	1.2.3 ลักษณะภูมิประเทศบริเวณโครงการ
	1.2.4 การใช้ประโยชน์ที่ดิน
	1.2.5 การคมนาคมเข้าสู่พื้นที่โครงการ
	1.2.6 กิจกรรมของโครงการ

	- จัดให้มีการปฐมพยาบาลขั้นต้น และมีรถพยาบาลสำหรับนำคนเจ็บส่งแพทย์โรงพยาบาล ได้ตลอดเวลา
	- จัดให้มีน้ำดื่ม น้ำใช้ ที่พักอาศัยและส้วมที่ถูกสุขลักษณะแก่คนงานภายในเขตเหมืองแร่
	- มีอุปกรณ์ป้องกันภัยที่เหมาะสม สำหรับคนงานที่ปฏิบัติงานในบริเวณที่อาจมีอันตราย เช่น หมวกนิรภัย รองเท้านิรภัย ถุงมือ เครื่องป้องกันฝุ่น อุปกรณ์ป้องกันตา อุปกรณ์ป้องกันหู  เป็นต้น
	- จัดให้มีการอบรมความปลอดภัยแก่คนงาน และผู้ควบคุมการดำเนินงานเป็นประจำ
	- ปฏิบัติตามกฎกระทรวงฉบับที่ 6 (พ.ศ. 2513) และกฎกระทรวงฉบับที่ 50 (พ.ศ. 2525)  ว่าด้วยการให้ความคุ้มครองแก่คนงานและความปลอดภัยแก่บุคคลภายนอกโดยเคร่งครัด
	1.3 แผนการดำเนินงานด้านสิ่งแวดล้อม
	1.3.1 แผนการตรวจสอบมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม
	1.3.2 แผนการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม

	 ปริมาณฝุ่นละอองแขวนลอยรวม (TSP)
	 ค่าความทึบแสง (Opacity)
	 ระดับเสียงเฉลี่ย 24 ชั่วโมง (Leq 24 hrs.)
	 ระดับเสียงสูงสุด (Lmax)
	 ความเร็วอนุภาคสูงสุด 
	 ค่าความถี่
	 การขจัด
	 แรงอัดอากาศ
	 ความเป็นกรด-ด่าง
	 ความขุ่น
	 ความกระด้างรวม
	 ปริมาณสารละลายแขวนลอย
	 ปริมาณของแข็งละลาย
	 ปริมาณเหล็กรวม
	 ปริมาณซัลเฟต

	บทที่
	บทที่ 2
	มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม
	2.1 มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม
	 เอกสารแนบ 7รูปที่ 1
	 วิศวกรผู้ควบคุมของโครง0การได้ออกแบบและวางแผนการทำเหมือง ตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (เพิ่มเติม) สำหรับการขอเปลี่ยนแปลงแผนผังโครงการทำเหมือง ตามหนังสือที่ อก 0506/ป(2) 124 ลงวันที่ 29 กรกฎาคม 2564 กำหนดไว้ โดยเปิดหน้าเหมืองในลักษณะขั้นบันได พร้อมทั้งควบคุมความลาดชันของหน้าเหมืองโดยรวมไม่เกิน 45-60 องศา เพื่อป้องกันการพังทลายของหน้าเหมือง 
	 เอกสารแนบ 7รูปที่ 2
	 วิศวกรผู้ควบคุมของโครงการได้ใช้วัตถุระเบิด AN-FO ในการเปิดหน้าเหมือง และทำการระเบิดวันละ 1 ครั้ง ในช่วงเวลา 16.00-17.00 น. โดยก่อนการระเบิดได้มีการเปิดสัญญาณแจ้งเตือนก่อนให้ได้ยินทั่วถึงกันในรัศมี 500 เมตร พร้อมทั้งติดป้ายเตือนเวลาระเบิดให้มองเห็นชัดเจน 
	 เอกสารแนบ 7รูปที่ 1
	 วิศวกรผู้ควบคุมของโครงการได้เปิดหน้าเหมืองตามแผนผังโครงการ ส่วนบริเวณใดที่เปิดหน้าเหมืองยังไม่ถึงหรือบริเวณที่ไม่เกี่ยวข้องกับกิจกรรมการทำเหมืองจะรักษาสภาพเดิมไว้ให้มากที่สุด 
	 เอกสารแนบ 7รูปที่ 3รูปที่ 4รูปที่ 5
	 ปัจจุบันทางโครงการไม่มีพื้นที่เก็บกองเปลือกดิน ถ้าหากมีเศษเปลือกดินจากการทำเหมือง ผู้ถือประทานบัตรจะนำไปซ่อมแซมปรับปรุงเส้นทางขนส่งแร่ และนำไปสร้างหรือปรับปรุงคันทำนบดิน และปรับความลาดชันของพื้นที่ที่ผ่านการทำเหมือง
	 เอกสารแนบ 7รูปที่ 5
	 ผู้ถือประทานบัตรได้ปลูกพืชคลุมดินบริเวณพื้นที่เก็บกองดิน คูเบี่ยงเบนทางน้ำ คันทำนบ และบริเวณโดยรอบบ่อดักตะกอน 
	 เอกสารแนบ 7รูปที่ 7
	 ผู้ถือประทานบัตรมีการปรับปรุงโรงโม่หินเป็นระบบปิด มีระบบป้องกันและลดผลกระทบสิ่งแวดล้อมอย่างครบถ้วน ตามประกาศกรมอุตสาหกรรมพื้นฐานและการเหมืองแร่ เรื่อง ให้โรงโม่บดหรือย่อยหินมีระบบป้องกันผลกระทบสิ่งแวดล้อม ลงวันที่ 12 มกราคม 2548 ดังนี้ 
	- สร้างอาคารปิดคลุมโรงโม่และสายพานทั้ง 3 ด้าน
	- สร้างหลังคาปิดคลุมสายพานลำเลียง ถุงครอบปลายสายพานลำเลียง
	- สร้างอาคารปิดคลุมยุ้งรับหินใหญ่
	- ติดตั้งสเปรย์น้ำบริเวณจุดต่างๆ ที่ก่อให้เกิดฝุ่นละออง
	- พร้อมทั้งมีการบำรุงรักษาและใช้ระบบในขณะทำการผลิตแร่อย่างสม่ำเสมอด้วย โดยเฉพาะระบบป้องกันและลดการฟุ้งกระจายของฝุ่นละออง
	 เอกสารแนบ 7รูปที่ 8
	 ผู้ถือประทานบัตรได้ดำเนินการปลูกไม้ยืนต้นล้อมรอบโรงโม่หิน และตามแนวขอบประทานบัตรด้านทิศตะวันตก ตะวันตกเฉียงใต้ และตะวันตกเฉียงเหนือ 
	 เอกสารแนบ 7รูปที่ 9รูปที่ 10
	 ผู้ถือประทานบัตรได้ออกกฎระเบียบควบคุมน้ำหนักรถบรรทุกและความเร็วตามที่ทางราชการกำหนด โดยในช่วงที่ผ่านชุมชนให้ใช้ความเร็วไม่เกิน 25 กิโลเมตรต่อชั่วโมง และใช้ผ้าใบปิดคลุมกระบะบรรทุกให้มิดชิด พร้อมจัดทำป้ายเตือนจราจรต่างๆ ไว้ริมเส้นทางขนส่งแร่ให้สามารถมองเห็นได้ชัดเจน พร้อมทั้งมีการฉีดพรมน้ำบริเวณเส้นทางขนส่งแร่ เพื่อป้องกันการฟุ้งกระจายของฝุ่นละออง 
	 เอกสารแนบ 7รูปที่ 11 รูปที่ 12รูปที่ 13
	 จากผลการพิจารณาแผนผังโครงการทำเหมืองฉบับแก้ไข ตามหนังสือที่ อก 0506/2180 ลงวันที่ 17 พฤษภาคม 2562 ทางกรมอุตสาหกรรมพื้นฐานและการเหมืองแร่ได้กำหนดให้ผู้ถือประทานบัตรจัดให้มีการตรวจสุขภาพคนงาน ปีละ 1 ครั้ง ทางโครงการได้ดำเนินการตรวจสุขภาพพนักงานครั้งล่าสุดประจำปี 2567 และนำเสนอให้หน่วยงานที่เกี่ยวข้องทราบ นอกจากนี้ทางโครงการได้จัดเตรียมอุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลให้เหมาะสมกับประเภทงานให้กับคนงานทุกคน และได้จัดให้มีอุปกรณ์ดับเพลิงและจุดรวมพล เพื่อรองรับเมื่อเกิดสถานการณ์ฉุกเฉินขึ้น
	 เอกสารแนบ 8
	 เอกสารแนบ 7รูปที่ 14
	 จากผลการพิจารณารายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม ตามหนังสือที่ วว 0804/980 ลงวันที่ 21 มกราคม 2542 และผลการพิจารณารายงานการศึกษาผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการป้องกันและแก้ไข สำหรับการต่ออายุประทานบัตร ตามหนังสือที่ อก 0506/2180 ลงวันที่ 17 พฤษภาคม 2562 กำหนดให้ผู้ถือประทานบัตรติดตามตรวจสอบคุณภาพอากาศ จำนวน 6 สถานี ได้แก่ บริเวณชุมชนบ้านไร่ไหหลำ บ้านดอนกลาง หมู่ที่ 2 บ้านดอนบน วัดหน้าเขาบ่อยาง สำนักงานโรงโม่หินผลิตภัณฑ์ศิลาแสนสุข และสำนักงานโรงโม่หินไทพิพัฒน์ (บจก.ศิลาธนดล รับช่วงฯ) ระหว่างวันที่ 4-5 ตุลาคม 2567 พบว่า ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐาน
	 เอกสารแนบ 7รูปที่ 15
	 จากผลการพิจารณารายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม ตามหนังสือที่ วว 0804/980 ลงวันที่ 21 มกราคม 2542 และผลการพิจารณารายงานการศึกษาผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการป้องกันและแก้ไข สำหรับการต่ออายุประทานบัตร ตามหนังสือที่ อก 0506/2180 ลงวันที่ 17 พฤษภาคม 2562 กำหนดให้ผู้ถือประทานบัตร ติดตามตรวจสอบคุณภาพน้ำ จำนวน 7 สถานี ได้แก่ บริเวณน้ำบ่อตื้นบ้านไร่ไหหลำ น้ำบ่อตื้นบ้านดอนบน น้ำบ่อตื้นบ้านดอนกลาง น้ำบาดาลบ้านดอนบน สระน้ำบ้านดอนบน คลองบางโปร่ง และคลองส่งน้ำชลประทาน โดยดำเนินการเก็บตัวอย่างในวันที่ 5 ตุลาคม 2567 พบว่า ผลการวิเคราะห์คุณภาพน้ำมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐาน
	 เอกสารแนบ 7รูปที่ 16
	 ในกรณีที่มีพื้นที่ผ่านการทำเหมือง ผู้ถือประทานบัตรจะดำเนินการฟื้นฟูพื้นที่ภายหลังการทำเหมืองแร่ โดยการปรับความลาดชัน ปรับสภาพภูมิประเทศของพื้นที่ที่ผ่านการทำเหมือง 
	 เอกสารแนบ 7รูปที่ 17รูปที่ 18
	 ผู้ถือประทานบัตรได้ดำเนินการปลูกไม้ยืนต้นโตเร็ว ตามแนวถนนหมายเลข 3144 ด้านที่อยู่ติดต่อกับโรงโม่หินและพื้นที่โครงการ เพื่อใช้เป็นแนวกันชน (Buffer zone) ป้องกันผลกระทบด้านสิ่งแวดล้อม ด้านฝุ่นละออง เสียง และปรับทัศนียภาพให้สวยงาม พร้อมจัดให้มีระบบสเปรย์น้ำสำหรับล้างล้อรถบรรทุกก่อนเข้า-ออกพื้นที่โครงการ
	 เอกสารแนบ 7รูปที่ 19
	 จากผลการพิจารณารายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม ตามหนังสือที่ วว 0804/980 ลงวันที่ 21 มกราคม 2542 และผลการพิจารณารายงานการศึกษาผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการป้องกันและแก้ไข สำหรับการต่ออายุประทานบัตร ตามหนังสือที่ อก 0506/2180 ลงวันที่ 17 พฤษภาคม 2562 กำหนดให้ผู้ถือประทานบัตรติดตามตรวจสอบค่าความสั่นสะเทือนและแรงอัดอากาศ จำนวน 4 สถานี ได้แก่ บริเวณชุมชนบ้านไร่ไหหลำ บ้านดอนกลาง หมู่ที่ 2 บ้านดอนบน และวัดหน้าเขาบ่อยาง ในวันที่ 6 ตุลาคม 2567 พบว่า 
	ผลการตรวจวัดทั้ง 4 สถานี มีค่าต่ำกว่าขีดความสามารถที่เครื่องตรวจวัดความสั่นสะเทือนจะตรวจวัดได้ คือ มีค่าความถี่น้อยกว่า 1 เฮิรตซ์ ค่าความเร็วอนุภาคสูงสุดน้อยกว่า 0.130 มิลลิเมตรต่อวินาที และค่าการขจัดน้อยกว่า 0 มิลลิเมตร
	 เอกสารแนบ 7รูปที่ 20
	 วิศวกรผู้ควบคุมของโครงการได้เว้นระยะไม่ทำเหมือง เพื่อกันไว้เป็นพื้นที่ Buffer Zone และปลูกไม้ยืนต้นโตเร็วในพื้นที่ที่เว้นการทำเหมือง รวมทั้งได้จัดทำแนวเว้นพื้นที่ที่ห้ามมีการทำเหมืองให้ชัดเจน 
	-
	 ผู้ถือประทานบัตรได้เสนอแผนผังการทำเหมืองแร่รวมของการทำเหมืองที่ต่ำกว่าระดับผิวดิน พร้อมกับมาตรการป้องกันผลกระทบ ผนวกกับรายงานการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อมที่ต้องรายงานให้สำนักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม
	 เอกสารแนบ 7รูปที่ 2
	 จากผลการพิจารณารายงานการศึกษาผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการป้องกันและแก้ไข สำหรับการต่ออายุประทานบัตร ตามหนังสือที่ อก 0506/2180 ลงวันที่ 17 พฤษภาคม 2562 ทางกรมอุตสาหกรรมพื้นฐานและการเหมืองแร่ได้กำหนดให้ใช้ปริมาณวัตถุระเบิดไม่เกิน 96 กิโลกรัมต่อจังหวะถ่วง ทำการระเบิดวันละ 1 ครั้งในช่วงเวลา 16.00 -17.00 น. และก่อนการระเบิดทุกครั้งได้มีการเปิดสัญญาณเตือนให้ได้ยินในรัศมี 500 เมตร เป็นเวลานาน 3 นาที พร้อมทั้งติดตั้งป้ายเตือนเวลาและเขตการใช้วัตถุระเบิดไว้ที่ทางเข้าเหมือง 
	 เนื่องจากคำขอประทานบัตรที่ 14/2540 ไม่ใช่คำขอประทานบัตรของบริษัท เอส.เอส. (1995) การศิลา จำกัด ซึ่งเป็นคำขอที่ 16/2540 จึงไม่มีการเว้นระยะไม่ทำเหมืองในระหว่างหมุดหลักฐานที่ 5-11 แต่อย่างใด
	 เอกสารแนบ 7รูปที่ 20
	 ผู้ถือประทานบัตรได้ดำเนินการปลูกต้นไม้ยืนต้นโตเร็ว ในพื้นที่เว้นการทำเหมือง รวมทั้งให้มีการบำรุงรักษาต้นไม้เหล่านั้นให้มีความเจริญเติบโตที่ดีอยู่เสมอ 
	 เอกสารแนบ 7รูปที่ 21
	 ผู้ถือประทานบัตรติดตั้งกล่องรับเรื่องราวร้องทุกข์ความเดือดร้อนของราษฎรที่อาศัยอยู่บริเวณใกล้เคียงพื้นที่โครงการ ในกรณีที่ได้รับการร้องเรียนจากราษฎรที่อาศัยอยู่บริเวณใกล้เคียง ว่าได้รับความเดือดร้อนรำคาญจากการดำเนินโครงการ หรือสาธารณสมบัติได้รับความเสียหายจากกิจกรรมเหมืองแร่ ผู้ถือประทานบัตรจะยุติการทำเหมืองตามคำสั่งของทางราชการแล้วแก้ไขเหตุแห่งความเดือดร้อนให้เสร็จสิ้นก่อนที่จะดำเนินการต่อไป
	-
	 ในกรณีที่ผู้ถือประทานบัตรมีความประสงค์จะเปลี่ยนแปลงรายละเอียดการทำเหมืองหรือการดำเนินกิจกรรมเกี่ยวเนื่องที่แตกต่างจากที่เสนอไว้ในรายงานฯ ผู้ถือประทานบัตรจะดำเนินการแจ้งให้หน่วยงานที่เกี่ยวข้องทราบ และแจ้งรายละเอียดที่จะเปลี่ยนแปลงให้กรมอุตสาหกรรมพื้นฐานและการเหมืองแร่ พิจารณาให้ความเห็นชอบด้านสิ่งแวดล้อมก่อนเสมอ
	 เอกสารแนบ 9
	 จากผลการพิจารณาแผนผังโครงการทำเหมืองฉบับแก้ไข ตามหนังสือที่ อก 0506/2180 ลงวันที่ 17 พฤษภาคม 2562 ทางกรมอุตสาหกรรมพื้นฐานและการเหมืองแร่ได้กำหนดให้ ผู้ถือประทานบัตรดำเนินการปรับปรุงฟื้นฟูพื้นที่โครงการฯ ที่ผ่านการทำเหมืองแร่แล้ว พร้อมทั้งรายงานผลการดำเนินงานให้สำนักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม กรมอุตสาหกรรมพื้นฐานและการเหมืองแร่ และหน่วยงานที่เกี่ยวข้องทราบทุก 2 ปี นับจากวันที่ได้รับอนุญาตต่ออายุประทานบัตร ซึ่งทางโครงการได้จัดทำรายงานแผนฟื้นฟูล่าสุดในปี 2567
	-
	 ในระหว่างการทำเหมืองหากขุดพบ โบราณวัตถุ หรือร่องรอยโบราณคดี ผู้ถือประทานบัตรจะรายงานและขอความร่วมมือจากกรมศิลปากรในท้องที่เข้าไปดำเนินการตรวจสอบพื้นที่ และจะปฏิบัติตามเงื่อนไขของหน่วยงานที่เกี่ยวข้องโดยไม่มีข้อเรียกร้องใดๆ
	 เอกสารแนบ 7รูปที่ 20
	 การดำเนินการทำเหมืองของโครงการได้เว้นพื้นที่ไม่ทำเหมืองห่างจากแนวเขตประทานบัตร พร้อมทั้งปลูกไม้ยืนต้นในบริเวณพื้นที่ที่ไม่มีการทำเหมือง เพื่อเป็น Buffer Zone พื้นที่การทำเหมือง 
	 เอกสารแนบ 7รูปที่ 1รูปที่ 22
	 วิศวกรผู้ควบคุมของโครงการได้ดำเนินการเปิดหน้าเหมืองให้มีทิศทางและลำดับขั้นตอนตลอดจนขอบเขตพื้นที่ทำเหมืองตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (เพิ่มเติม) สำหรับการขอเปลี่ยนแปลงแผนผังโครงการทำเหมือง ตามหนังสือที่ อก 0506/ป(2) 124 ลงวันที่ 29 กรกฎาคม 2564 โดยเปิดหน้าเหมืองในลักษณะแบบขั้นบันได พร้อมทั้งควบคุมความลาดชันของหน้าเหมืองโดยรวมไม่เกิน 45-60 องศา เพื่อป้องกันการพังทลายของหน้าเหมือง พร้อมทั้งจัดทำป้ายแสดงแผนผังขอบเขตการทำเหมืองและรายละเอียดโครงการ เพื่อง่ายต่อการตรวจสอบ
	 เอกสารแนบ 7
	 วิศวกรผู้ควบคุมของโครงการได้ใช้เครื่องเจาะรูระเบิดแบบตีนตะขาบที่มีอุปกรณ์เก็บฝุ่นติดตั้งที่ตำแหน่งหัวเจาะ เพื่อป้องกันและลดการฟุ้งกระจายของฝุ่นละอองที่เกิดจากการเจาะรูระเบิด 
	รูปที่ 23
	 เอกสารแนบ 7รูปที่ 2
	 วิศวกรผู้ควบคุมของโครงการได้ใช้ปริมาณวัตถุระเบิดเป็นไปตามแผนผังโครงการทำเหมือง โดยใช้ปริมาณวัตถุระเบิดไม่เกิน 96 กิโลกรัมต่อจังหวะถ่วง ทำการระเบิดวันละ 1 ครั้ง ในช่วงเวลา 16.00-17.00 น. และก่อนการระเบิดทุกครั้งได้มีการเปิดสัญญาณเตือนให้ได้ยินในรัศมี 500 เมตร เป็นเวลานาน 3 นาที พร้อมทั้งติดตั้งป้ายเตือนเวลาทำการระเบิดหินและเขตการใช้วัตถุระเบิดที่ปากทางเข้าเหมือง 
	 เอกสารแนบ 7รูปที่ 23
	 วิศวกรผู้ควบคุมของโครงการได้มีการหลีกเลี่ยงการระเบิดย่อยหินที่มีขนาดใหญ่เกินไป โดยใช้เครื่องเจาะกระแทกหรือเครื่องกระแทกหินทุบย่อยหินแทน
	 เอกสารแนบ 7รูปที่ 5รูปที่ 24
	 วิศวกรผู้ควบคุมของโครงการได้ออกแบบให้มีบ่อรับน้ำ (Sump) บริเวณที่ต่ำสุดของบ่อเหมือง ให้เป็นพื้นที่รับน้ำขุ่นข้นจากพื้นที่ทำเหมือง พร้อมติดตั้งเครื่องปั๊มน้ำ เพื่อสูบน้ำไปใช้ในกิจกรรมต่างๆ และมีบ่อดักตะกอนเพื่อรองรับการชะของเศษตะกอนจากการทำเหมือง
	 เอกสารแนบ 7รูปที่ 4รูปที่ 5
	 พนักงานของโครงการมีการตรวจสอบสภาพของคันทำนบดิน และดำเนินการขุดลอกบ่อดักตะกอน ร่องระบายน้ำ ปีละ 1 ครั้ง เพื่อรักษาระดับความลึกของบ่อและร่องดังกล่าวให้สามารถรองรับปริมาณน้ำฝนชะล้างในพื้นที่โครงการ และพื้นที่โรงโม่หิน ได้อย่างมีประสิทธิภาพ
	 เอกสารแนบ 7รูปที่ 3รูปที่ 10
	 การดำเนินการของโครงการได้มีมาตรการลดผลกระทบด้านการฟุ้งกระจายของฝุ่นละอองจากการขนส่งแร่ภายในพื้นที่โครงการ โดยได้ใช้น้ำจากบ่อดักตะกอนฉีดพรมน้ำบนเส้นทางขนส่งหินในบริเวณพื้นที่โครงการ ตลอดจนเส้นทางลูกรังขนส่งภายนอกพื้นที่โครงการ อย่างน้อยวันละ 3-4 ครั้งหรือตามความเหมาะสมกับสภาพภูมิอากาศ เพื่อลดการฟุ้งกระจายของฝุ่นละออง พร้อมทั้งปรับปรุงเส้นทางขนส่งแร่และเส้นทางสาธารณะที่ใช้ประโยชน์ในการขนส่งให้มีสภาพใช้งานได้ดีและปลอดภัยอยู่เสมอ 
	 เอกสารแนบ 7รูปที่ 9
	 ผู้ถือประทานบัตรได้ออกกฎระเบียบในการขนส่งแร่ เพื่อลดผลกระทบในด้านต่างๆ ที่คาดว่าจะเกิดขึ้นกับชุมชนที่อยู่โดยรอบโครงการ ดังนี้
	- ควบคุมความเร็วและน้ำหนักของรถบรรทุกให้เป็นไปตามที่ทางราชการกำหนด
	- ควบคุมความเร็วไม่เกิน 25 กิโลเมตร/ชั่วโมง ในช่วงที่เป็นถนนลูกรังและที่ผ่านชุมชน
	- ปิดคลุมกระบะบรรทุกให้มิดชิดก่อนออกนอกพื้นที่โรงโม่หิน 
	- ไม่มีการขนส่งแร่ในช่วงเวลา 07.00-08.00 น. และ 15.30-16.30 น.
	 เอกสารแนบ 7รูปที่ 11รูปที่ 12รูปที่ 13
	 ผู้ถือประทานบัตรได้จัดสรรงบประมาณในการจัดเตรียมอุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลให้กับพนักงานตามความเหมาะสมของลักษณะงาน และจัดให้มีการตรวจสุขภาพคนงาน ปีละ 1 ครั้ง โดยดำเนินการตรวจสุขภาพโดยทั่วไป ความสามารถของการได้ยิน การมองเห็น ตรวจเลือดและปัสสาวะ ระบบหายใจ สมรรถภาพปอด และการเอ็กซเรย์ทรวงอกแก่พนักงานครั้งล่าสุดประจำปี 2567 พร้อมทั้งนำเสนอให้หน่วยงานที่เกี่ยวข้องทราบ และมีแผนการตรวจเพิ่มเติมของระบบประสาทในการรับรู้ในปี พ.ศ. 2568 ต่อไป นอกจากนี้ทางโครงการได้จัดเตรียมอุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลให้เหมาะสมกับประเภทงานให้กับคนงานทุกคน และได้จัดให้มีอุปกรณ์ดับเพลิงและจุดรวมพล เพื่อรองรับเมื่อเกิดสถานการณ์ฉุกเฉินขึ้น
	 เอกสารแนบ 8
	 เอกสารแนบ 7รูปที่ 7
	 ผู้ถือประทานบัตรมีการปรับปรุงโรงโม่หินเป็นระบบปิด มีระบบป้องกันและลดผลกระทบสิ่งแวดล้อมอย่างครบถ้วน ตามประกาศกรมอุตสาหกรรมพื้นฐานและการเหมืองแร่ เรื่อง ให้โรงโม่บดหรือย่อยหินมีระบบป้องกันผลกระทบสิ่งแวดล้อม ลงวันที่ 12 มกราคม 2548 ดังนี้ 
	- สร้างอาคารปิดคลุมโรงโม่และสายพานทั้ง 3 ด้าน
	- สร้างหลังคาปิดคลุมสายพานลำเลียง ถุงครอบปลายสายพานลำเลียง
	- สร้างอาคารปิดคลุมยุ้งรับหินใหญ่
	- ติดตั้งสเปรย์น้ำบริเวณจุดต่างๆ ที่ก่อให้เกิดฝุ่นละออง
	- พร้อมทั้งมีการบำรุงรักษาและใช้ระบบในขณะทำการผลิตแร่อย่างสม่ำเสมอด้วย โดยเฉพาะระบบป้องกันและลดการฟุ้งกระจายของฝุ่นละออง 
	 เอกสารแนบ 10
	 ผู้ถือประทานบัตรได้จัดสรรงบประมาณในการจัดตั้งกองทุนต่างๆ ดังนี้
	- กองทุนเฝ้าระวังสุขภาพ โดยกำหนดจากอัตราการผลิตแต่ละปีในอัตรา 0.50 บาท ต่อเมตริกตัน แต่ต้องไม่น้อยกว่า 200,000 บาท (สองแสนบาทถ้วน) เพื่อเป็นค่าใช้จ่ายในการตรวจสุขภาพประชาชนโดยรอบพื้นที่ทำเหมือง
	 เอกสารแนบ 11
	- จัดตั้งกองทุนเฝ้าระวังสุขภาพ เพื่อเป็นค่าใช้จ่ายในการตรวจสุขภาพประชาชนโดยรอบพื้นที่ทำเหมือง
	- จัดตั้งกองทุนพัฒนาหมู่บ้านรอบพื้นที่เหมืองแร่ เพื่อใช้จ่ายสำหรับดำเนินกิจกรรมด้านมวลชนสัมพันธ์
	- ผู้ถือประทานบัตรได้รายงานผลการดำเนินงานของแต่ละกองทุนตามแนวทางที่กรมอุตสาหกรรมพื้นฐานและการเหมืองแร่กำหนด ให้กรมอุตสาหกรรมพื้นฐานและการเหมืองแร่ สำนักงานนโยบายและแผนทรัพยากร ธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม และหน่วยงานที่เกี่ยวข้องทราบ โดยได้จัดทำรายงานผลการดำเนินงานบริหารจัดการกองทุน ประจำปี 2567 และนำเสนอต่อหน่วยงานที่เกี่ยวข้องทราบ
	- กองทุนพัฒนาหมู่บ้านรอบพื้นที่เหมืองแร่ โดยกำหนดจากอัตราการผลิตแต่ละปีในอัตรา 1 บาทต่อเมตริกตัน แต่ต้องไม่น้อยกว่า 500,000 บาท (ห้าแสนบาทถ้วน) เพื่อใช้จ่ายสำหรับดำเนินกิจกรรมด้านมวลชนสัมพันธ์
	- ทั้งนี้ ให้มีหลักฐานทางบัญชีให้เจ้าหน้าที่สามารถตรวจสอบได้ และรายงานแผนและผลการดำเนินงานบริหารจัดการกองทุนดังกล่าวให้กรมอุตสาหกรรมพื้นฐานและการเหมืองแร่ สำนักงานอุตสาหกรรมพื้นฐานและการเหมืองแร่เขต 6 นครราชสีมา และหน่วยงานที่เกี่ยวข้องทราบทุกปี หรือให้เป็นไปตามแนวทางที่กรมอุตสาหกรรมพื้นฐานและการเหมืองแร่กำหนด
	-
	 จากผลการพิจารณารายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม ตามหนังสือที่ วว 0804/980 ลงวันที่ 21 มกราคม 2542 และผลการพิจารณารายงานการศึกษาผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการป้องกันและแก้ไข สำหรับการต่ออายุประทานบัตร ตามหนังสือที่ อก 0506/2180 ลงวันที่ 17 พฤษภาคม 2562 และรายงานผลให้กรมอุตสาหกรรมพื้นฐานและการเหมืองแร่ สำนักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม และหน่วยงานที่เกี่ยวข้องทราบทุกครั้ง โดยมีรายละเอียดดังนี้
	 เอกสารแนบ 7รูปที่ 14
	- ดำเนินการตรวจวัดคุณภาพอากาศ จำนวน 6 สถานี ได้แก่ บริเวณชุมชนบ้านไร่ไหหลำ บ้านดอนกลาง หมู่ที่ 2 บ้านดอนบน วัดหน้าเขาบ่อยาง สำนักงานโรงโม่หินผลิตภัณฑ์ศิลาแสนสุข และสำนักงานโรงโม่หินไทพิพัฒน์ (บจก.ศิลาธนดล รับช่วงฯ) ระหว่างวันที่ 4-5 ตุลาคม 2567 พบว่า ผลการตรวจวัดมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐาน
	- ตรวจวัดปริมาณฝุ่นละอองรวมในอากาศ (TSP) ระดับเสียงทั่วไป และแรงสั่นสะเทือนจากการใช้วัตถุระเบิด จำนวน 4 สถานี ที่บริเวณชุมชนบ้านไร่ไหหลำ บ้านดอนกลาง หมู่ที่ 2 บ้านดอนบน และวัดหน้าเขาบ่อยางหรือหมู่บ้านมหาวิทยาลัยบูรพา/หมู่บ้านเดอะเพอร์แฟคฮิลล์
	 เอกสารแนบ 7รูปที่ 25
	- ดำเนินการตรวจวัดระดับเสียงเฉลี่ย 24 ชั่วโมง (Leq 24 hrs.) และระดับเสียงสูงสุด (Lmax) จำนวน 4 สถานี ได้แก่ บริเวณชุมชนบ้านไร่ไหหลำ บ้านดอนกลาง หมู่ที่ 2 บ้านดอนบน และวัดหน้าเขาบ่อยาง ระหว่างวันที่ 4-5 ตุลาคม พบว่า ผลการตรวจวัดมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐาน
	 เอกสารแนบ 7รูปที่ 19
	- ดำเนินการตรวจวัดค่าความสั่นสะเทือนจากการใช้วัตถุระเบิด จำนวน 4 สถานี ได้แก่ บริเวณชุมชนบ้านไร่ไหหลำ บ้านดอนกลาง หมู่ที่ 2 บ้านดอนบน และวัดหน้าเขาบ่อยาง ในวันที่ 4-5 ตุลาคม 2567 พบว่า ผลการตรวจวัดทั้ง 4 สถานี มีค่าต่ำกว่าขีดความสามารที่เครื่องตรวจวัดความสั่นสะเทือนจะตรวจวัดได้ คือ มีค่าความถี่น้อยกว่า 1 เฮิรตซ์ ค่าความเร็วอนุภาคสูงสุดน้อยกว่า 0.130 มิลลิเมตรต่อวินาที และค่าการขจัดน้อยกว่า 0 มิลลิเมตร
	 เอกสารแนบ 7รูปที่ 26
	- ดำเนินการตรวจวัดค่าความทึบแสง (Opacity) ที่จุดกำเนิดฝุ่นละอองในโรงโม่หิน ในวันที่ 4 ตุลาคม พบว่า ผลการตรวจวัดมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐาน
	- ทั้งนี้ ให้มีการตรวจวัดค่าความทึบแสง (Opacity) ที่จุดกำเนิดฝุ่นละอองในโรงโม่หินในช่วงที่ทำการตรวจวัดปริมาณฝุ่นในบริเวณชุมชนโดยรอบทุกครั้งด้วย
	 เอกสารแนบ 7รูปที่ 15
	- จากผลการพิจารณารายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม ตามหนังสือที่ วว 0804/980 ลงวันที่ 21 มกราคม 2542 และผลการพิจารณารายงานการศึกษาผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการป้องกันและแก้ไข สำหรับการต่ออายุประทานบัตร ตามหนังสือที่ อก 0506/2180 ลงวันที่ 17 พฤษภาคม 2562 กำหนดให้ผู้ถือประทานบัตรติดตามตรวจสอบคุณภาพน้ำ จำนวน 7 สถานี ได้แก่ บริเวณน้ำบ่อตื้นบ้านไร่ไหหลำ น้ำบ่อตื้นบ้านดอนบน น้ำบ่อตื้นบ้านดอนกลาง น้ำบาดาลบ้านดอนบน สระน้ำบ้านดอนบน คลองบาง-โปร่ง และคลองส่งน้ำชลประทาน โดยดำเนินการเก็บตัวอย่างในวันที่ 5 ตุลาคม พบว่า ผลการวิเคราะห์คุณภาพน้ำมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐาน
	- ตรวจวัดคุณภาพน้ำผิวดินและน้ำใต้ดิน จำนวน 2 สถานี ได้แก่ คลองส่งน้ำชลประทาน และน้ำบ่อตื้นบ้านดอนกลาง โดยให้วิเคราะห์หาค่าความเป็นกรด-ด่าง ความขุ่น ความกระด้างรวม ปริมาณสารละลายแขวนลอย ปริมาณของแข็งละลาย เหล็กรวม และปริมาณซัลเฟต
	 เอกสารแนบ 7
	 ผู้ถือประทานบัตรได้ดำเนินการฟื้นฟูสภาพพื้นที่ที่ใช้ทำเหมืองและพื้นที่เกี่ยวข้องควบคู่ไปกับการทำเหมือง ดังนี้
	รูปที่ 6
	- ให้รักษาสภาพพืชพันธุ์ไม้ที่มีอยู่เดิม และปลูกไม้ยืนต้นท้องถิ่นหรือไม้โตเร็วเสริมทดแทนต้นไม้ที่ตายลง เช่น ยูคาลิปตัส สนทะเลหรือสนประดิพัทธ์ เป็นต้น ล้อมรอบพื้นที่โรงโม่หิน บนคันทำนบดิน และในพื้นที่เว้นไม่ทำเหมือง พร้อมทั้งดูแลรักษาต้นไม้เหล่านั้นให้มีความเจริญเติบโตที่ดี เพื่อลดผลกระทบด้านฝุ่นละอองและทัศนียภาพกิจกรรมเกี่ยวข้องกับการทำเหมือง
	รูปที่ 8
	- รักษาพืชพันธุ์ไม้ที่มีอยู่เดิม และปลูกไม้ยืนต้นโตเร็วเสริมทดแทนต้นไม้ที่ตายลง บริเวณโดยรอบพื้นที่โรงโม่หิน บนคันทำนบดิน และในพื้นที่เว้นไม่ทำเหมือง พร้อมทั้งดูแลรักษาต้นไม้เหล่านั้นให้มีความเจริญเติบโตที่ดี เพื่อลดผลกระทบด้านฝุ่นละอองและทัศนียภาพจากกิจกรรมที่เกี่ยวข้องกับการทำเหมือง 
	รูปที่ 16
	- บริเวณขั้นบันไดหน้าเหมืองหากสิ้นสุดการทำเหมืองตามแผนผังโครงการทำเหมืองแล้ว ผู้ถือประทานบัตรจะดำเนินการปรับลดความลาดชันของหน้าเหมืองให้อยู่ในสภาพที่แข็งแรงและปลอดภัยและขุดหลุมหรือร่องบนขั้นบันไดและนำเปลือกดินใส่รวมทั้งพื้นขั้นบันไดให้เต็ม แล้วปลูกพืชคลุมดิน ไม้ทรงพุ่ม และต้นไม้ท้องถิ่นหรือไม้โตเร็ว เพื่อลดผลกระทบด้านทัศนียภาพพื้นที่โครงการ
	- ขุดหลุมหรือร่องบนขั้นบันไดหน้าเหมืองบนภูเขาที่ทำถึงขอบเขตที่ทำเหมืองแล้ว พร้อมนำเปลือกดินมาใส่หลุมหรือร่องดังกล่าว รวมทั้งพื้นขั้นบันไดแล้วปลูกพืชคลุมดิน ไม้ทรงพุ่ม และต้นไม้ท้องถิ่นหรือไม้โตเร็ว ระยะปลูก 2x2 เมตร แบบสลับฟันปลา
	- เมื่อสิ้นสุดการทำเหมืองแล้ว พื้นที่ใดที่เป็นบ่อเหมือง ผู้ถือประทานบัตรจะได้ทำการปลูกพืชคลุมดินหรือหญ้าแฝกบนขั้นบันไดและผนังของขั้นบันได เพื่อป้องกันการชะล้างพังทลายของดิน และพัฒนาเป็นบ่อเก็บกักน้ำเพื่อใช้สอยต่อไป
	- พื้นที่ทำเหมืองซึ่งมีลักษณะเป็นบ่อเหมืองลึกลงไปจากระดับพื้นดินโดยรอบ ให้ปรับแต่งความลาดชันผนังและพื้นของขั้นบันไดให้มีเสถียรภาพแข็งแรงและปลอดภัย แล้วนำเปลือกดินมาปิดทับเพื่อปลูกพืชตระกูลหญ้าคลุมดิน เช่น หญ้าแฝก เพื่อป้องกันการชะล้างพังทลายของดิน และพัฒนาเป็นบ่อเก็บกักน้ำเพื่อใช้สอยต่อไป
	 เอกสารแนบ 9
	- ผู้ถือประทานบัตรได้ดำเนินการจัดทำแผนและรายงานผลการดำเนินงานฟื้นฟูพื้นที่เหมืองแร่ให้กรมอุตสาหกรรมพื้นฐานและการเหมืองแร่ สำนักงานอุตสาหกรรมพื้นฐานและการเหมืองแร่เขต 6 นครราชสีมา และหน่วยงานที่เกี่ยวข้องทราบ ครั้งล่าสุดในปี พ.ศ. 2567 และได้ดำเนินการวางหลักประกันการฟื้นฟูสภาพพื้นที่การทำเหมืองและเยียวยาผู้ได้รับผลกระทบจากการทำเหมือง ตามประกาศคณะกรรมการแร่ เรื่อง กำหนดการวางหลักประกันการฟื้นฟูสภาพพื้นที่การทำเหมืองและเยียวยาผู้ได้รับผลกระทบจากการทำเหมือง พ.ศ. 2562 
	- ทั้งนี้ ให้จัดทำแผนและรายงานผลการดำเนินงานฟื้นฟูพื้นที่เหมืองแร่ให้กรมอุตสาหกรรมพื้นฐานและการเหมืองแร่ สำนักงานอุตสาหกรรมพื้นฐานและการเหมืองแร่เขต 6 นครราชสีมา และหน่วยงานที่เกี่ยวข้องทราบทุก 2 ปี นับจากวันที่ได้รับอนุญาตการต่ออายุประทานบัตร และให้ดำเนินการวางหลักประกันการฟื้นฟูสภาพพื้นที่การทำเหมืองและเยียวยาผู้ได้รับผลกระทบจากการทำเหมือง ตามประกาศคณะกรรมการแร่ เรื่อกำหนดการวางหลักประกันการฟื้นฟูสภาพพื้นที่การทำเหมืองและเยียวยาผู้ได้รับผลกระทบจากการทำเหมือง พ.ศ.2562
	 เอกสารแนบ 12
	-
	 ในกรณีที่ผู้ถือประทานบัตรมีความประสงค์จะปรับเปลี่ยนแผนฟื้นฟูพื้นที่จากการทำเหมืองแร่ที่สอดคล้องกับข้อเท็จจริงหรือการปรับปรุงแผนงานให้ดีกว่าเดิม ผู้ถือประทานบัตรจะได้ดำเนินการจัดทำแผนฟื้นฟูพื้นที่จากการทำเหมืองแร่ฉบับใหม่ พร้อมงบประมาณที่สอดคล้องกัน ส่งให้กรมอุตสาหกรรมพื้นฐานและการเหมืองแร่ เพื่อพิจารณาให้ความเห็นชอบก่อนดำเนินการ
	บทที่ 2
	มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม
	-
	 เมื่อสิ้นสุดการทำเหมืองหรือในกรณีที่อายุประทานบัตรจะสิ้นสุดในปีนั้นๆ ผู้ถือประทานบัตรจะรื้อถอนอาคารหรือสิ่งปลูกสร้าง เครื่องจักรอุปกรณ์ที่ใช้ในการทำเหมืองออกจากบริเวณพื้นที่ทำเหมือง แล้วปรับสภาพฟื้นฟูพื้นที่ ตามแผนการฟื้นฟูสภาพพื้นที่ โดยดำเนินงานให้แล้วเสร็จก่อนประทานบัตรจะสิ้นอายุไม่น้อยกว่า 1 เดือน
	2.1 มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม
	 เอกสารแนบ 7รูปที่ 27
	 ผู้ถือประทานบัตรได้เผยแพร่ข้อมูลผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม ปีละ 2 ครั้ง โดยจัดทำบอร์ดประชาสัมพันธ์ไว้ที่สำนักงานเทศบาลตำบลเหมืองเนื่องจากมีการมาใช้บริการจำนวนมาก ทำให้สามารถรับรู้ข้อมูลได้อย่างทั่วถึง
	-
	 ผู้ถือประทานบัตรได้มอบหมายให้ บริษัท ไมน์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด ดำเนินการตรวจวัดคุณภาพแวดล้อม ครั้งล่าสุดระหว่างวันที่ 4-5 ตุลาคม 2567 และได้ส่งรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อมที่กำหนดไว้ให้กรมอุตสาหกรรมพื้นฐานและการเหมืองแร่ สำนักงานอุตสาหกรรมพื้นฐานและการเหมืองแร่เขต 6 นครราชสีมา สำนักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม สำนักงานทรัพยากร ธรรมชาติและสิ่งแวดล้อมจังหวัด และหน่วยงานที่เกี่ยวข้องได้พิจารณา
	-
	 ในกรณีที่ได้รับการร้องเรียนจากราษฎรในบริเวณใกล้เคียงว่าได้รับความเดือดร้อนรำคาญจากการดำเนินโครงหรือสาธารณสมบัติได้รับความเสียหายจากการทำเหมืองและกิจกรรมที่เกี่ยวเนื่อง ผู้ถือประทานบัตรจะยุติการทำเหมืองตามคำสั่งของทางราชการ แล้วแก้ไขเหตุแห่งความเดือดร้อนให้เสร็จสิ้นก่อนที่จะดำเนินการต่อไป
	-
	 ในกรณีที่ผู้ถือประทานบัตรมีความประสงค์จะเปลี่ยนแปลงรายละเอียดการทำเหมืองหรือการดำเนินกิจกรรมเกี่ยวเนื่องที่แตกต่างจากที่เสนอไว้ในรายงานฯ ผู้ถือประทานบัตรจะได้ดำเนินการแจ้งให้หน่วยงานที่เกี่ยวข้องทราบ และแจ้งรายละเอียดที่จะเปลี่ยนแปลงให้กรมอุตสาหกรรมพื้นฐานและการเหมืองแร่พิจารณาให้ความเห็นชอบก่อน
	-
	 ในระหว่างการทำเหมืองหากขุดพบโบราณวัตถุหรือร่องรอยโบราณคดี ผู้ถือประทานบัตรจะรายงานและขอความร่วมมือกรมศิลปากรหรือสำนักงานศิลปากรในท้องที่เข้าไปดำเนินการตรวจสอบพื้นที่ และจะปฏิบัติตามเงื่อนไขของหน่วยงานที่เกี่ยวข้องโดยไม่มีข้อเรียกร้องใดๆ
	 เอกสารแนบ 6รูปที่ 20
	 การดำเนินการทำเหมืองทางโครงการได้เว้นแนวเขตไม่ทำเหมืองจากขอบแปลงประทานบัตรด้านทิศตะวันตก ทิศใต้ และเว้นพื้นที่ไม่ทำเหมืองทางด้านทิศตะวันออกที่ติดกับยอดเขา ระยะไม่น้อยกว่า 10 เมตร เพื่อเป็น Buffer Zone พื้นที่การทำเหมือง และดูแลพืชพันธุ์ไม้ให้คงเดิมอยู่เสมอ
	 เอกสารแนบ 6รูปที่ 1
	 วิศวกรผู้ควบคุมของโครงการได้วางแผนในการเปิดหน้าเหมืองตามแผนผังโครงการกำหนด โดยเปิดหน้าเหมืองให้มีทิศทางและลำดับขั้นตอน ตลอดจนขอบเขตพื้นที่ทำเหมืองตามแผนผังโครงการทำเหมืองโดยเคร่งครัด ซึ่งเปิดหน้าเหมืองในลักษณะเป็นแบบขั้นบันได และควบคุมความลาดชันรวมของหน้าเหมืองไม่เกิน 45-60 องศา ตามลำดับ เพื่อป้องกันการพังทลายของหน้าเหมือง 
	 ผู้ถือประทานบัตรจะดำเนินการปฏิบัติตามประกาศกระทรวงทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม เรื่องหลักเกณฑ์ และวิธีการจัดทำรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการที่กำหนดไว้ไว้ในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม และรายงานต่อหน่วยงานที่เกี่ยวข้องทราบทุก 6 เดือน
	2.2 มาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม
	2.2.1 คุณภาพอากาศ

	- ปริมาณฝุ่นละอองแขวนลอยรวม (TSP)
	- ชุมชนบ้านไร่ไหหลำ   : UTM 47 P 713740 E, 1469942 N.
	- บ้านดอนกลาง หมู่ที่ 2   : UTM 47 P 712833 E, 1466473 N.
	- บ้านดอนบน    : UTM 47 P 713218 E, 1467643 N.
	- วัดหน้าเขาบ่อยาง    : UTM 47 P 712731 E, 1467744 N.
	- สำนักงานโรงโม่หินผลิตภัณฑ์ศิลาแสนสุข  : UTM 47 P 713098 E, 1466552 N.
	- สำนักงานโรงโม่หินไทพิพัฒน์   : UTM 47 P 712960 E, 1466140 N.
	(บจก. ศิลาธนดล รับช่วงฯ)
	2.2.2 ค่าความทึบแสง

	- ความทึบแสงของฝุ่นละออง (Opacity)
	- ปากโม่
	- ตะแกรงคัดขนาด
	- สายพานลำเลียง
	- ปลายสายพานลำเลียง
	2.2.3 ระดับเสียง

	- ระดับเสียงเฉลี่ย 24 ชั่วโมง (Leq 24 hrs.)
	- ระดับเสียงสูงสุด (Lmax)
	- ชุมชนบ้านไร่ไหหลำ   : UTM 47 P 713740 E, 1469942 N.
	- บ้านดอนกลาง หมู่ที่ 2   : UTM 47 P 712833 E, 1466473 N.
	- บ้านดอนบน    : UTM 47 P 713218 E, 1467643 N.
	- วัดหน้าเขาบ่อยาง    : UTM 47 P 712731 E, 1467744 N.
	- Sound Level Meter
	- Acoustic Calibrator
	- ชุดขาตั้งเครื่องตรวจวัดระดับเสียง
	- ตลับเมตร
	- Global Positioning System (GPS)
	2.2.4 ค่าความสั่นสะเทือน

	- ความเร็วของอนุภาค (Peak Particle Velocity, mm/sec)
	- ความถี่ (Frequency, Hz)
	- การขจัด (Peak Displacement, mm)
	- แรงอัดอากาศ (Peak Sound Pressure Level, pa.(L))
	- ชุมชนบ้านไร่ไหหลำ   : UTM 47 P 713740 E, 1469942 N.
	- บ้านดอนกลาง หมู่ที่ 2   : UTM 47 P 712833 E, 1466473 N.
	- บ้านดอนบน    : UTM 47 P 713218 E, 1467643 N.
	- วัดหน้าเขาบ่อยาง    : UTM 47 P 712731 E, 1467744 N.
	- MiniMate Plus Series III    : ระดับน้ำ
	- Global Positioning System
	- คอมพิวเตอร์     : ตลับเมตร
	2.2.5 คุณภาพน้ำ

	- สระน้ำบ้านดอนบน   : UTM 47 P 712662 E, 1466235 N.
	- คลองบางโปร่ง    : UTM 47 P 712387 E, 1469225 N.
	- คลองส่งน้ำชลประทาน   : UTM 47 P 711910 E, 1466875 N.
	- น้ำบ่อตื้นบ้านไร่ไหหลำ    : UTM 47 P 714075 E, 1469637 N.
	- น้ำบ่อตื้นบ้านดอนบน   : UTM 47 P 713028 E, 1466275 N.
	- น้ำบ่อตื้นบ้านดอนกลาง   : UTM 47 P 713203 E, 1467545 N.
	- น้ำบาดาลบ้านดอนบน   : UTM 47 P 712718 E, 1466229 N.
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	ใบรับรองห้องปฏิบัติการ ISO 17025 ฉบับใหม่
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	บทที่
	บทที่ 1
	บทนำ
	1.1 ความเป็นมาของการจัดทำรายงาน
	1.2 รายละเอียดของโครงการโดยสังเขป
	1.2.1 รายละเอียดโครงการ
	1.2.2 ตำแหน่งที่ตั้งพื้นที่โครงการ
	1.2.3 ลักษณะภูมิประเทศบริเวณโครงการ
	1.2.4 การใช้ประโยชน์ที่ดิน
	1.2.5 การคมนาคมเข้าสู่พื้นที่โครงการ
	1.2.6 กิจกรรมของโครงการ

	- จัดให้มีการปฐมพยาบาลขั้นต้น และมีรถพยาบาลสำหรับนำคนเจ็บส่งแพทย์โรงพยาบาล ได้ตลอดเวลา
	- จัดให้มีน้ำดื่ม น้ำใช้ ที่พักอาศัยและส้วมที่ถูกสุขลักษณะแก่คนงานภายในเขตเหมืองแร่
	- มีอุปกรณ์ป้องกันภัยที่เหมาะสม สำหรับคนงานที่ปฏิบัติงานในบริเวณที่อาจมีอันตราย เช่น หมวกนิรภัย รองเท้านิรภัย ถุงมือ เครื่องป้องกันฝุ่น อุปกรณ์ป้องกันตา อุปกรณ์ป้องกันหู  เป็นต้น
	- จัดให้มีการอบรมความปลอดภัยแก่คนงาน และผู้ควบคุมการดำเนินงานเป็นประจำ
	- ปฏิบัติตามกฎกระทรวงฉบับที่ 6 (พ.ศ. 2513) และกฎกระทรวงฉบับที่ 50 (พ.ศ. 2525)  ว่าด้วยการให้ความคุ้มครองแก่คนงานและความปลอดภัยแก่บุคคลภายนอกโดยเคร่งครัด
	1.3 แผนการดำเนินงานด้านสิ่งแวดล้อม
	1.3.1 แผนการตรวจสอบมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม
	1.3.2 แผนการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม

	 ปริมาณฝุ่นละอองแขวนลอยรวม (TSP)
	 ค่าความทึบแสง (Opacity)
	 ระดับเสียงเฉลี่ย 24 ชั่วโมง (Leq 24 hrs.)
	 ระดับเสียงสูงสุด (Lmax)
	 ความเร็วอนุภาคสูงสุด 
	 ค่าความถี่
	 การขจัด
	 แรงอัดอากาศ
	 ความเป็นกรด-ด่าง
	 ความขุ่น
	 ความกระด้างรวม
	 ปริมาณสารละลายแขวนลอย
	 ปริมาณของแข็งละลาย
	 ปริมาณเหล็กรวม
	 ปริมาณซัลเฟต
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