
 

 

 

 

 

 

 

 

 

บทที่ 1 

บทนำและรายละเอียดโครงการ 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงไฟฟ้า TPG (โรงไฟฟ้าพลังงานหมุนเวียน) ระยะก่อสร้าง ของบริษัท เนชั่นแนล เพาเวอร์ แพลนท์ 12 จำกัด   
ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 บริษัท เนชั่นแนล เพาเวอร์ แพลนท์ 12 จำกัด  

 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด  หน้า 1-1 
ห้องปฏิบัติการวิเคราะห์มาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TISI, DSS and DMSC  
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ  

บทที ่1  
บทนำและรายละเอียดโครงการ 

 จากโครงการโรงงานผลิตเยื่อกระดาษและโรงงานผลิตกระดาษของบริษัท แอ๊ดวานซ์ 3 จำกัดได้รับความเห็นชอบ
รายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม ตามหนังสือเลขที่ 0804/9952 ลงวันที่ 5 กันยายน พ.ศ.2544 ต่อมาส่วนผลิตไอ
น้ำและกระแสไฟฟ้าของโครงการโรงงานผลิตเยื่อกระดาษและโรงงานผลิตกระดาษของบริษัท 304 พัลพ์ จำกัดได้ถูกแบ่งความ
รับผิดชอบให้บริษัท ไทย เพาเวอร์ เจนเนอเรติ้ง จำกัด โดยได้รับความเห็นชอบจากสำนักงานนโยบายและทรัพยากรธรรมชาติ
และสิ่งแวดล้อมตามหนังสือเลขที่ วว 0804/8477 ลงวันที่ 9 สิงหาคม พ.ศ.2545 โดยดำเนินการในนามโครงการโรงไฟฟ้า 
TPG (โรงไฟฟ้าพลังงานหมุนเวียน) ของบริษัท ไทย เพาเวอร์ เจนเนอเรติ้ง จำกัด และเพื่อความชัดเจนในการรายงานผลปฏบิตัิ
ตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อมจึงได้มีการขอแบ่งความรับผิดชอบในแต่ละมาตรการ ให้ตรงตามการดำเนินการและเพื่อ 
ความชัดเจน โดยมาตรการในส่วนของการผลิตไอน้ำและกระแสไฟฟ้าให้กับโครงการโรงไฟฟ้า TPG (โรงไฟฟ้าพลังงาน
หมุนเวียน) บริษัท ไทย เพาเวอร์ เจนเนอเรติ้ง จำกัด ส่วนมาตรการในการผลิตเยื่อกระดาษและกระดาษยังอยู่ในความ
ร ับผ ิดชอบของบร ิษ ัท 304 พัลพ์ จำก ัดเป ็นผ ู ้ร ับผ ิดชอบโดยได ้ร ับความเห ็นชอบจาก สผ. ตามหนังส ือเลขที่   
ทส 1009/10534 ลงวันที่ 26 กันยายน พ.ศ.2546 อย่างไรก็ตามโครงการมีความประสงค์ที่จะขอเปลี่ยนแปลงรายละเอียด
โครงการ ได้แก่  

• ขอแยกระบบหม้อไอน้ำนำสารเคมีกลับคืนจาก 1 ชุดเป็น 2 ชุดโดยมีกำลังการผลิต 372.5 ตันต่อชั่วโมง 
ต่อชุด กำลังการผลิตรวมทั้งสิ้น 745 ตันต่อชั่วโมง พร้อมทั้งปรับปรุงค่าอัตราการระบายสารมลพิษทาง
อากาศให้สอดคล้องกับการเปลี่ยนแปลงดังกล่าวข้างต้น 

• ขอติดตั้งเครื่องแยกคลอไรด์และโพแทสเซียม เพื่อแยกสารเคมีในฝุ่นจากเครื่องดักจับฝุ่นแบบไฟฟ้าสถิต 
(ข้ีเถ้าขาว) กลับเข้าสู่ระบบหม้อไอน้ำนำสารเคมีกลับคืน (Recovery Boiler) และควบคุมปริมาณคลอไรด์
และโพแทสเซียมในระบบหม้อไอน้ำนำสารเคมีกลับคืน (Recovery Boiler) ให้มีปริมาณเหมาะสม 

• ขอติดตั้งเครื่องกลั่นแยกเมทานอล เพื่อนำมาใช้เป็นเช้ือเพลิงในหม้อไอน้ำนำสารเคมีกลับคืนและเตาเผาสำรอง 

• เพิ่มการติดตั้งระบบประปา เนื่องจากก่อนการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ได้มีการใช้ระบบประปา
ร่วมกับบริษัท 304 พัลพ์ จำกัด ดังนั้นเพื่อให้เกิดความสะดวกต่อการบริหารจัดการ จึงขอเพิ่มการติดตั้ง
ระบบประปาของบริษัทฯ เอง 

• ก่อสร้างบ่อพักน้ำทิ้ง เพื่อปรับสภาพและเก็บกักน้ำทิ้ง ก่อนที่จะส่งเข้าสู่บ่อพักน้ำทิ้งของสวนอุตสาหกรรม 
304 ต่อไป 

• ประเด็นอื่นๆ เช่น เชื้อเพลิง ปริมาณการใช้น้ำ ปริมาณน้ำทิ้ง ปริมาณการใช้สารเคมี การคมนาคมขนส่ง
ขี้เถ้าขาว เป็นต้น 

ซึ่งจากความประสงค์ในการจะขอเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการดังที่กล่าวข้างต้น โครงการจึงได้จัดทำรายงาน
การขอเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการโรงไฟฟ้า TPG (โรงไฟฟ้าพลังงานหมุนเวียน) ของบริษัท ไทยเพาเวอร์ เจนเนอเรติ้ง 
จำกัด ซึ่งได้รับความเห็นชอบคณะกรรมการผู้ชำนาญการพิจารณารายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อมด้านโรงไฟฟ้า
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พลังงานความร้อนในที่ประชุมครั้งที่ 43/2566 เมื่อวันที่ 28 พฤศจิกายน พ.ศ.2566 ตามหนังสือที่ ทส 1009.7/866 ลงวันท่ี 
28 มกราคม พ.ศ.2557 อย่างไรก็ตามโครงการได้ทำการเปลี่ยนแปลงชื่อบริษัทจากบริษัท ไทย เพาเวอร์ เจนเนอเรติ้ง จำกัด
เป็นบริษัท ดั ๊บเบิ ้ล เอ น้ำใส จำกัด โดยสำนักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม ได้รับทราบ 
การเปลี่ยนแปลงดังกล่าวตามหนังสือท่ี ทส 1009.7/2376 ลงวันท่ี 5 มีนาคม พ.ศ.2557 ต่อมาบริษัท ดั๊บเบิ้ล เอ น้ำใส จำกัด 
ได้โอนกิจการโรงงานผลิตไฟฟ้าจากเชื้อเพลิงชีวมวล (น้ำมันยางดำ) (ร.ง. 4 ลำดับที่ 88(2)) ให้กับบริษัท เนชั่นแนล เพาเวอร์ 
แพลนท์ 12 จำกัดและโอนผู ้รับผิดชอบการปฏิบัติตามมาตรการฯ ให้บริษัท เนชั ่นแนล เพาเวอร์ แพลนท์ 12  จำกัด  
ทั้งนี้โครงการได้แจ้งรายละเอียดของการเปลี่ยนแปลงให้แก่สำนักงานคณะกรรมการกำกับกิจการพลังงาน ซึ่งเป็นหน่วยงาน
กำกับดูแลรับทราบและมีหนังสือแจ้งมติคณะกรรมการกำกับกิจการพลังงานในการเปลี่ยนแปลงดังกล่าวตามหนังสือที่ สกพ 
5502/6274 และที่ สกพ 5502/6276 

ทั้งนี้โครงการต้องถือปฏิบัติตามเงื่อนไขมาตรการลดผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม และติดตามตรวจสอบคุณภาพสิง่แวดลอ้ม 
ตามที่ได้เสนอไว้ในรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อมอย่างเคร่งครัด และโครงการจะต้องเสนอรายงานผลการปฏิบัติ
ตามมาตรการฯดังกล่าว ต่อสำนักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อมตลอดจนหน่วยงานที่เกี่ยวข้อง
ทราบเป็นประจำทุก 6 เดือน ดังนั้นบริษัท เนช่ันแนล เพาเวอร์ แพลนท์ 12 จำกัด ได้มอบหมายให้บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ 
แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด ติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อมในด้านต่างๆและจัดทำรายงานสรุปการปฏิบัติ
ตามมาตรการฯดังกล่าว พร้อมทั้งเปรียบเทียบผลการตรวจวัดที่ผ่านมา เพื่อนำเสนอต่อหน่วยงานท่ีเกี่ยวข้องต่อไป 

รายงานฉบับนี้เป็นรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการลดผลกระทบสิ่งแวดล้อม และการติดตามตรวจสอบคุณภาพ
สิ่งแวดล้อม ในระยะดำเนินการ ระหว่างเดือนกรกฎาคมถึงธันวาคม พ.ศ. 2567  

1.1 ที่ต้ังโครงการ 

โครงการโรงไฟฟ้า TPG (โรงไฟฟ้าพลังงานหมุนเวียน) ตั้งอยู่ที่ หมู่ที่ 2 ตำบลท่าตูม อำเภอศรีมหาโพธิ จังหวัดปราจีนบุรี 
(รูปที่ 1-1) การเดินทางเข้าสู ่พื้นที่โครงการฯ สามารถเดินทางได้สะดวกโดยใช้เส้นทางสายหลัก คือ ทางหลวงแผ่นดิน
หมายเลข 304 เมื่อถึงแยกคลองรั้งบริเวณหลักกิโลเมตรที่ 70 ให้เลี้ยวเข้าสู่ทางหลวงจังหวัดหมายเลข 3079 และแยกเข้าสู่
ที่ตั้งโครงการฯ บริเวณหลักกิโลเมตรที่ 4 อาณาเขตติดต่อพื้นที่โดยรอบโครงการฯ ในปัจจุบัน ส่วนใหญ่ถูกห้อมล้อมรอบพื้นท่ี
รอการพัฒนาของบริษัท 304 พัลพ์ จำกัด ซึ ่งในอนาคตมีแผนที ่จะสร้างและดำเนินการผลิตเยื ่อกระดาษ (รูปที ่ 1-2  
และรูปที่ 1-3) มีรายละเอียด ดังน้ี 

 ทิศเหนือ  ติดกับ  พื้นที่รอการพัฒนาของบริษัท 304 พัลพ์ จำกัด  
    (ปัจจุบันเปลี่ยนช่ือเป็น บริษัท 304 อินดัสเตรยีล ปาร์ค 19 จำกัด) 

 ทิศใต้  ติดกับ พื้นที่รอการพัฒนาของบริษัท 304 พัลพ์ จำกัด  
    (ปัจจุบันเปลี่ยนช่ือเป็น บริษัท 304 อินดัสเตรยีล ปาร์ค 19 จำกัด)  

 ทิศตะวันออก  ติดกับ  พื้นที่ถนนในพ้ืนท่ีกลุ่มโรงงานในเครือ บริษัท ดั๊บเบลิ เอ (1991) จำกัด (มหาชน)  
    ถัดไปเป็นพื้นที่ว่างเปล่าและโรงไฟฟ้า NPP11 ของบริษัท เนช่ันแนล เพาเวอร์ แพลนท์   
    11 จำกัด (ปัจจุบันเปลี่ยนช่ือเป็น บริษัท เนช่ันแนล เพาเวอร์ แพลนท์ 5 เอ จำกัด) 

  ทิศตะวันตก  ติดกับ  พื้นที่รอการพัฒนาของบริษัท 304 พัลพ์  จำกัด  
    (ปัจจุบันเปลี่ยนช่ือเป็น บริษัท 304 อินดัสเตรยีล ปาร์ค 19 จำกัด)  
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รูปที่ 1-1  บริเวณพ้ืนที่โครงการโรงไฟฟ้า TPG (โรงไฟฟ้าพลังงานหมุนเวียน)  
ของบริษัท เนชั่นแนล เพาเวอร์ แพลนท์ 12 จำกัด 
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รูปที่ 1-2  บริเวณพ้ืนที่โดยรอบโครงการโรงไฟฟ้า TPG (โรงไฟฟ้าพลังงานหมุนเวียน) ของบริษัท เนชั่นแนล เพาเวอร์ แพลนท์ 12 จำกัด 
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รูปที่ 1-3  ผังการใช้ประโยชน์ที่ดินของโครงการโรงไฟฟ้า TPG (โรงไฟฟ้าพลังงานหมุนเวียน) ของบริษัท เนชั่นแนล เพาเวอร์ แพลนท์ 12 จำกัด 
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1.2 เชื้อเพลิง 

เชื้อเพลิงที่ใช้ภายในโครงการฯ สามารถสรุปได้ดังแสดงในตารางที่ 1-1 

1) น้ำมันยางดำเจือจาง (Weak Black Liquor) เป็นเชื้อเพลิงหลักที่สำคัญของโครงการฯ มีปริมาณความต้องการ 
1,750,000 ตันของแข็งต่อปี (Ton Dry Solid) ซึ่งเป็นผลิตภัณฑ์พลอยได้ที่ได้จากโรงผลิตเยื่อกระดาษ ของบริษัท 304 พัลพ์ 
จำกัด โดยจะถูกลำเลียงผ่านระบบท่อก่อนนำมาเก็บกักไว้ในถังเก็บขนาด 5,000 ลูกบาศก์เมตร จำนวน 2 ถัง ซึ่งสามารถเก็บ
สำรองน้ำมันยางดำไว้ใช้ในโครงการฯ ได้ประมาณ 1 วัน ก่อนนำมาระเหยน้ำออกในหน่วยทำระเหย (Evaporator) กลายเป็น
น้ำมันยางดำเข้มข้น ก่อนท่ีจะนำมาใช้เป็นเชื้อเพลิงสำหรับหม้อไอน้ำนำสารเคมีกลับคนื (Recovery Boiler) ต่อไป โดยบริเวณ
ถังกักเก็บน้ำมันยางดำนั้นจะมีการก่อสร้างคัน (Bund) ปริมาตรรวม 5,000 ลูกบาศก์เมตร ซึ่งสามารถรองรับปริมาณน้ำยางดำ 
ในกรณีที่เกิดการรั่วไหลได้ โดยคิดเป็นร้อยละ 100 ของถังใบใหญ่ที่สุด หากเกิดการรั่วไหลขึ้น (ตามประกาศกฎกระทรวงว่า
ด้วยเรื่อง “สถานท่ีเก็บรักษาน้ำมันเ พ.ศ. 2567”) 

2) เมทานอล เป็นเชื้อเพลิงในหม้อไอน้ำนำสารเคมีกลับคืนของโครงการฯ จะใช้เมทานอล 9,240 ตันต่อปี โดยเมทานอล
จะได้จากหน่วยผลิต Methanol Column ของโครงการฯ ซึ่งจะเก็บกักไว้ในถังขนาด 20 ลูกบาศก์เมตร จำนวน 1 ถัง โดย
บริเวณถังกักเก็บเมทานอลนั้นจะมีการก่อสร้างคัน (Bund) ปริมาตรรวม 20 ลูกบาศก์เมตร ซึ ่งสามารถรองรับปริมาณ 
เมทานอลในกรณีที ่เกิดการรั่วไหลได้ โดยคิดเป็นร้อยละ 100 ของถังใบใหญ่ที่สุด หากเกิดการรั ่วไหลขึ้น (ตามประกาศ
กฎกระทรวงว่าด้วยเรื่อง “สถานท่ีเก็บรักษาน้ำมัน พ.ศ. 2567”) 

3) น้ำมันเตา ในช่วงเริ่มต้นเดินระบบ (Start up) หม้อไอน้ำนำสารเคมีกลับคืนซึ่งปริมาณการใช้ 300 ลูกบาศก์เมตร
ต่อปีโดยโครงการฯ จะใช้ถังเก็บน้ำมันเตาร่วมกับโรงเยื่อของบริษัท 304 พัลพ์ จำกัด (โดยบริษัท 304 พัลพ์ จำกัด เป็น
ผู้รับผิดชอบ) โดยน้ำมันเตาจะถูกขนส่งด้วยรถบรรทุก ก่อนนำมากักเก็บไว้ที่ Oil Sstation ของบริษัท 304 พัลพ์ จำกัด 
ปริมาณ 300 ลูกบาศก์เมตร 
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บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด  หน้า 1-7 
ห้องปฏิบัติการวิเคราะห์มาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TISI, DSS and DMSC  
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ  

ตารางที่ 1-1 เชื้อเพลิงและสารเคมีที่ใช้ในโครงการโรงไฟฟ้า TPG (โรงไฟฟ้าพลังงานหมุนเวียน) ของบริษัท เนชั่นแนล เพาเวอร์ แพลนท์ 12 จำกัด 

รายละเอียด แหล่งที่มา ปริมาณการใช ้ ปริมาณการกักเก็บต่อป ี การกักเก็บวัตถดุิบ การใช้ประโยชน์ 
การป้องกันและรองรับ 
กรณีสารเคมีรั่วไหล 

1. เชื้อเพลิง 

- Weak Black Liquor บริษัท 304 พัลพ์ จำกัด 1,750,000 ตันแห้งต่อปี 5,000 ตัน ถังเก็บขนาด  
5,000 ลูกบาศก์เมตร 

ใช้เป็นเชื้อเพลิงหม้อไอน้ำ มีคันกั้นในพื้นที่ 
หน่วยทำระเหยรองรับได้ 

5,000ลูกบาศก์เมตร 

- เมทานอล หน่วยผลิต Methanol 
Column 

9,240 ตันต่อปี 25.00 ลูกบาศก์เมตร ถังเก็บขนาด  
25 ลูกบาศก์เมตร 

ใช้เป็นเชื้อเพลิงหม้อไอน้ำ
รวมทั้งเป็นเชื้อเพลิงเร่ิมต้น
(Start up) ในการเผาไหม้
ของเตาเผา (Incinerator) 

มีคันกั้นรอบหน่วยเมทานอล
รองรับได้ 25 ลูกบาศก์เมตร 

- น้ำมันเตา ภายในประเทศ 300 ลูกบาศก์เมตรต่อป ี 3,000 ลูกบาศก์เมตร Oil Station ขนาด  
1,000 ลูกบาศก์เมตร  

จำนวน 3 ถัง 

ใช้เป็นเชื้อเพลิง 
ขณะ start up หม้อไอน้ำ 

มีคันกั้นรอบถังน้ำมันเตา 
รองรับได้ 1,200 ลูกบาศก์เมตร 

2. สารเคม ี

- Sodium Hypochlorite ภายในประเทศ 49.44 ตันต่อปี 18.00 ตัน ถังเก็บขนาด 18 ตัน ปรับคุณภาพน้ำ Cooling มีคันกั้นรอบถังที่หอหล่อเย็น  
รองรับได้ 18 ตัน 

- Sulfuric Acid  ภายในประเทศ 723.42 ตันต่อปี 60.00 ตัน ถังเก็บขนาด 60 ตัน ฟื้นฟูประสิทธภิาพเรซ่ิน มีคันกั้นรอบถังที่หน่วยผลิต
น้ำปราศจากแร่ธาตุ  
รองรับได้ 60 ตัน 

- Sodium Hydroxide ภายในประเทศ 3,759.06 ตันต่อปี 60.00 ตัน ถังเก็บขนาด 60 ตัน ฟื้นฟูประสิทธภิาพเรซ่ิน มีคันกั้นรอบถังที่หน่วยผลิต
น้ำปราศจากแร่ธาตุ  
รองรับได้ 60 ตัน 
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ตารางที่ 1-1 (ต่อ) เชื้อเพลิงและสารเคมีที่ใช้ในโครงการโรงไฟฟ้า TPG (โรงไฟฟ้าพลังงานหมุนเวียน) ของบริษัท เนชัน่แนล เพาเวอร์ แพลนท์ 12 จำกัด 

รายละเอียด แหล่งที่มา ปริมาณการใช ้ ปริมาณการกักเก็บต่อป ี การกักเก็บวัตถดุิบ การใช้ประโยชน์ 
การป้องกันและรองรับกรณี

สารเคมีรั่วไหล 

- Low  Phosphate ภายในประเทศ 3.14 ตันต่อปี 63 ถัง ถังบรรจุขนาด  50 กิโลกรัม ปรับคุณภาพน้ำเข้าหม้อไอน้ำ มีคันกั้นรอบจุดเก็บที ่
หม้อไอน้ำนำสารเคมีกลับคืน  

รองรับได้ 4 ตัน 

- Deha ภายในประเทศ 1.5 ตันต่อปี 30 ถัง ถังบรรจุขนาด  50 กิโลกรัม ปรับคุณภาพน้ำเข้าหม้อไอน้ำ มีคันกั้นรอบจุดเก็บที ่
หม้อไอน้ำนำสารเคมีกลับคืน  

รองรับได้ 1.5 ตัน 

- Amine ภายในประเทศ 5.48 ตันต่อปี 110 ถัง ถังบรรจุขนาด 50 กิโลกรัม ปรับคุณภาพน้ำเข้าหม้อไอน้ำ มีคันกั้นรอบจุดเก็บที ่
หม้อไอน้ำนำสารเคมีกลับคืน  

รองรับได้ 6 ตัน 

- Corrosion  & Scale 
Inhibitor  

ภายในประเทศ 6.76 ตันต่อปี 136 ถัง ถังบรรจุขนาด 50 กิโลกรัม ปรับคุณภาพน้ำ Cooling มีคันกั้นรอบจุดเก็บ 
ที่หอหล่อเย็น  

รองรับได้ 7 ตัน 

- Copper  Inhibitor ภายในประเทศ 3.86 ตันต่อปี 78 ถัง ถังบรรจุขนาด 50 กิโลกรัม ปรับคุณภาพน้ำ Cooling มีคันกั้นรอบจุดเก็บ 
ที่หอหล่อเย็น  

รองรับได้ 4 ตัน 

- Non-Oxidizing Biocide ภายในประเทศ 1.26 ตันต่อปี 26 ถัง ถังบรรจุขนาด 50 กิโลกรัม ปรับคุณภาพน้ำ Cooling มีคันกั้นรอบจุดเก็บ 
ที่หอหล่อเย็น  

รองรับได้ 1.5 ตัน 

- High Phosphate ภายในประเทศ 4.58 ตันต่อปี 92 ถัง ถังบรรจุขนาด 50 กิโลกรัม ปรับคุณภาพน้ำเข้าหม้อไอน้ำ มีคันกั้นรอบจุดเก็บที ่
หม้อไอน้ำนำสารเคมีกลับคืน  

รองรับได้ 5 ตัน 
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ลักษณะองค์ประกอบของน้ำมันยางดำ และน้ำมันเตาที่โครงการฯ ใช้ ดังแสดงในตารางที่ 1-2 ถึงตารางที่ 1-3 

ตารางที่ 1-2  ลักษณะสมบัติของน้ำมันยางดำท่ีโครงการฯ ใช้เป็นเชื้อเพลิง 

ลักษณะสมบตัิและองค์ประกอบ หน่วย น้ำมันยางดำเข้มข้น 

1. โซดาไฟ (Residual NaOH) ร้อยละ 5.0 

2. โซเดียม ในรูปของโซเดียมไฮดรอกไซด์ (NaOH) ร้อยละ 9.5 

3. ซัลเฟอร์ในรูปของโซเดียมซัลเฟต (Na2SO4) ร้อยละ 2.7 

4. คลอไรดใ์นรูปโซเดียมคลอไรด์ (NaCl) ร้อยละ 0.58 

5. ค่าความเป็นกรด เป็นด่าง - 12.08 

6. ค่าความร้อน เมกะจูลต่อกิโลกรัม 9.96 

  
ตารางที่ 1-3 คุณสมบัติของน้ำมนัเตาท่ีใช้เป็นเชื้อเพลิง 

ลักษณะสมบตั ิ หน่วย ค่าจากการวิเคราะห ์ วิธีการวิเคราะห ์

Sulphur % 1.43 ASTM D 129 

Specific Gravity @ 15 deg .C - 0.9505 ASTM D 1298 

Kinematics Viscosity @ 50 deg.C cSt 170.1 ASTM D 445 

Flash Point °C 64 ASTM D 93 

Pour Point °C 15 ASTM D 97 

Gross heat of combustion Cal/g 10,485 ASTM D 240 

Ash Content %wt 0.01 ASTM D 482 

Water and Sediment %vol 0.01 ASTM D 1796 
ท่ีมา : บริษัท เชลล์แห่งประเทศไทย จำกัด, 2549 

1.3 สารเคมี 

สารเคมีส่วนใหญ่ของโครงการฯ จะใช้ในระบบผลิตน้ำปราศจากแร่ธาตุ ระบบหล่อเย็น และใช้ปรับปรุงคุณภาพน้ำเพื่อ
ป้อนเข้าหม้อไอน้ำนำสารเคมีกลับคืน ซึ่งสารเคมีดังกล่าวโครงการฯ จะสั่งซื้อจากผู้ผลิตหรือตัวแทนจำหน่ายภายในประเทศ 
โดยจะขนส่งด้วยรถบรรทุกสารเคมีและนำมาเก็บกักในถังเก็บสารเคมีหรือภาชนะบรรจุสารเคมีในบริเวณจัดเก็บสารเคมี  
ที่มีระบบป้องกันการรั่วไหลหรือหกหล่นของสารเคมีเพื่อจะนำไปใช้ในกระบวนการผลิตต่อไป รายละเอียดสารเคมีที่ใช้ภายใน
โครงการฯ ดังแสดงในตารางที่ 1-1 

โครงการฯ ได้มีการจัดเก็บสารเคมี โดยแบ่งออกเป็น 3 พื้นที่ ดังนี้  

1) บริเวณอาคารหม้อไอน้ำนำสารเคมีกลับคืน (Recovery Boiler) จะมีการนำสารเคมีที่ใช้ในการปรับปรุงคุณภาพ
น้ำเข้าระบบหม้อไอน้ำสารเคมีกลับคืน มาจัดเก็บภายในอาคาร ซึ่งสารเคมีที่นำมาเก็บนั้น  ได้แก่ Low Phosphate, Deha, 
Amine, High Phosphate โดยสารเคมีแต่ละประเภทจะกักเก็บในถังเก็บสารเคมีขนาด 50 กิโลกรัม 
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2) บริเวณอาคารระบบหอหล่อเย็น (Cooling Tower) จะมีการแบ่งพื้นที่เพื่อจัดเก็บสารเคมีที่ใช้ในการปรับปรุง
ค ุณภาพน้ำในระบบหอหล ่อเย ็น ได ้แก ่  โซเด ียมไฮโปคลอ ไรท์ Corrosion & Scale Inhibitor, Copper Inhibitor,  
Non-Oxidizing Biocide โดยสารเคมีแต่ละประเภทจะกักเก็บในถังเก็บสารเคมีขนาด 50 กิโลกรัม ยกเว้นโซเดียมไฮโปคลอไรท์ 
จะกักเก็บในถังขนาด 18 ตัน 

3) บริเวณอาคารระบบผลิตน้ำปราศจากแร่ธาตุ (Demineralization Plant) มีการนำสารเคมีเพื ่อฟื ้นฟู
ประสิทธิภาพเรซิ่นมาจัดเก็บภายในอาคาร ซึ่งสารเคมีที่นำมาจัดเก็บนั้น ได้แก่ กรดซัลฟิวริก และโซเดียมไฮดรอกไซด์ โดย
สารเคมีแต่ละประเภทจะกักเก็บในถังเก็บสารเคมีขนาด 50 กิโลกรัม 

ทั้งนี้ โครงการฯ ได้นำเมทานอลมาใช้เป็นเชื้อเพลิงสำหรับหม้อไอน้ำนำสารเคมีกลบัคืน และเป็นเชื้อเพลิงเริ่มต้นในการ
เผาไหม้ของเตาเผา (Incinerator) ซึ่งเมทานอลจะได้มาจากหน่วยผลิตเมทานอลของโครงการฯ เอง มีปริมาณที่ใช้ 9,240 ตัน
ต่อปี โดยการจัดเก็บรักษาเมทานอล มีดังนี้ 

- กักเก็บไว้ในภาชนะทีเ่ป็นโลหะหล่อ (Mild Steel) หรือสแตนเลส (Stainless Steel) ขนาด 20 ลูกบาศก์เมตร 
- สถานที่ที ่จัดเก็บจะต้องอยู่ห่างจากพื้นที่ที ่มีประกายไฟและต้องมีเขื ่อน (Bund) กั ้นสารรั ่วหกออกสู่

สภาพแวดล้อมภายนอก โดยมีความสามารถในการรองรับการหกรั่วไหลของสารไม่น้อยกว่าร้อยละ 100 
ของถังเก็บขนาดใหญ่ที่สุด 

- สถานที่ที่จัดเก็บจะต้องมีการถ่ายเทอากาศดี ห่างจากแสงแดด แหล่งกำเนิดประกายไฟ และความร้อน  
โดยจะไม่เก็บในที่ที ่อุณหภูมิสูงเกิน 30 องศาเซลเซียส และต้องจัดเก็บไว้ห่างจากสารออกซิไดซ์ซิ่ง 
(Oxidizing) 

- ห้ามเก็บรวมกับยางธรรมชาติ ยางบิวทิล ยางไนโตร ยางนีโอพรีน รวมทั้งพลาสติกทั่วไปและอลูมิเนียม 
- การขนย้ายผลิตภัณฑ์จะต้องอยู่ในภาชนะปิด การสูบถ่ายจะต้องมีอัตราไม่เกิน 7 ลูกบาศก์เมตรต่อวินาที 

และถ้าใช้ปั๊มชนิด Positive Displacement จะต้องติดตั้ง Nonintegral Pressure Relief Valve อุปกรณ์
ที่ใช้ในการสูบถ่ายต้องต่อสายดินเพื่อป้องกันการสะสมของไฟฟ้าสถิต และห้ามใช้แรงดันอากาศช่วยสบูถ่าย 

- สำหรับภาชนะที่ผ่านการใช้บรรจุสารเคมีแล้ว จะมีไอของสารเคมีตกค้างอยู่ อย่าทำการตัด เจาะ บด เช่ือม 
หรือทำงานที่คล้ายคลึงกันกับภาชนะหรือบริเวณใกล้เคียงกับภาชนะ เพราะอาจจะทำให้เกิดการระเบดิได้
และแผนผังแสดงตำแหน่งท่ีตั้งการจัดเก็บเชื้อเพลิงและสารเคมี ดังแสดงในรูปที่ 1-4
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รูปที่ 1-4 แผนผังแสดงตำแหน่งท่ีต้ังการจัดเก็บสารเคมี 
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1.4 กระบวนการผลิต 

กระบวนการผลิตของโครงการฯ แบ่งเป็น 3 ส่วนใหญ่ๆ คือ หน่วยทำระเหย ส่วนหม้อไอน้ำนำสารเคมีกลับคืน  
และส่วนผลิตกระแสไฟฟ้า โดยในแต่ละส่วนจะติดตั้งเครื่องจักรที่สำคัญ ได้แก่ เครื่องทำระเหย (Evaporator) หม้อไอน้ำนำ
สารเคมีกลับคืน (Recovery Boiler) ถังทำละลาย (Dissolving Tank) และเครื ่องกำเนิดไฟฟ้าแบบกังหันไอน้ำ (Steam 
Turbine Generator) (รูปที่ 1-5) และดุลมวลความร้อนของโครงการฯ (รูปที่ 1-6) ซึ่งรายละเอียดสามารถสรุปได้ดังนี้  

1.4.1 หน่วยทำระเหย (Evaporation)   

หน่วยทำระเหยของโครงการฯ มีหน้าที่ในการเพิ่มความเข้มข้นของน้ำมันยางดำจากร้อยละ 16-20 เป็นร้อยละ 
73-77 โดยใช้เครื่องทำระเหยแบบ 7 Stage Evaporator ขนาด 1,000 ตันต่อชั่วโมง จำนวน 1 ชุด โดยจะรับน้ำมันยางดำ 
เจือจาง (Weak Black Liquor) มาจากกระบวนการผลิตเยื่อกระดาษ (Fiber line) ของบริษัท 304 พัลพ์ จำกัด การทำงาน
ของหน่วยทำระเหยเริ่มจากน้ำมันยางดำที่มีความเข้มข้นประมาณร้อยละ 16-20 และมีอุณหภูมิประมาณ 70-90 องศาเซลเซียส 
จะถูกส่งผ่านระบบท่อมากักเก็บไว้ที ่ Weak Black Liquor Tank ก่อนป้อนเข้าสู่หน่วยทำระเหย เพื่อระเหยน้ำที่ผสมใน
น้ำมันยางดำให้เปลี่ยนสถานะกลายเป็นไอน้ำ ซึ่งมีการใช้ไอน้ำเพื่อแลกเปลี่ยนความร้อนกับน้ำมันยางดำ เมื่อน้ำมันยางดำผ่าน
หน่วยทำระเหยไประยะหนึ่งจะมีอุณหภูมิตำ่ลง จำเป็นต้องเพิ่มอุณหภูมิขึ้นที่หน่วย Pre-Heater ก่อนส่งเข้าไปหน่วยทำระเหย
อีกครั้ง  

น้ำมันยางดำที่ผ่านชุดหน่วยระเหยส่วนหน่ึงจะถูกส่งไปผสมกับ Na2CO3 และ Na2SO4 แยกออกมาจากขี้เถ้าขาว
จากเครื่องแยกคลอไรด์และโพแทสเซียมที่ถังผสม (Mixing Tank) เพื่อปรับความเข้มข้นของสารโซเดียมซัลเฟตและโซเดียม
คาร์บอเนตในน้ำมันยางดำให้เหมาะสม จากนั ้นจะถูกนำกลับเข้าสู ่ถังเก็บ Strong Flash Tank ก่อนป้อนเข้าสู ่หน่วย 
ทำระเหยอีกครั ้ง น้ำมันยางดำที่ผ่านหน่วยระเหยชุดสุดท้ายจะมีความเข้มข้นร้อยละ 73-77 และมีอุณหภูมิประมาณ  
118 องศาเซลเซียส จะถูกนำไปกักเก็บน้ำมันยางดำเข้มข้น (Firing Flash Tank) ก่อนนำไปเป็นเช้ือเพลิงสำหรับหม้อไอน้ำนำ
สารเคมีกลับคืนต่อไป 

ก๊าซเสียหรือกลิ่นที่เกิดขึ้นในขั้นตอนนี้ คือ ก๊าซมีกลิ่น (High Volume Low Concentration: HVLC) (Weak 
Gas) หรือ Total Residual Sulfide (TRS) ได้แก่ ก๊าซไฮโดรเจนซัลไฟด์ (H2S) ก๊าซเมทิลเมอร์แคพแทน (CH3SH) และก๊าซ 
ไดเมทธิลซัลไฟด์ (CH3SCH3) ซึ่งมาจาก Multiple Effect Evaporator โดยจะถูกรวบรวมและส่งไปกำจัดด้วยการเผาที่หม้อไอน้ำ
นำสารเคมีกลับคืน (Recovery Boiler) หรือในกรณีฉุกเฉินจะส่งไปยังเตาเผาสำรอง (Incinerator) สำหรับผังระบบการทำงาน
ของหน่วยทำระเหย ดังแสดงรูปที่ 1-7     
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รูปที่ 1-6 ดุลความร้อน (Heat Balance) ของโครงการโรงไฟฟ้า TPG (โรงไฟฟ้าพลังงานหมุนเวียน) ของบริษัท เนชัน่แนล เพาเวอร์ แพลนท์ 12 จำกัด 
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รูปที่ 1-7 ผังระบบการทำงานของหน่วยทำระเหย 
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1.4.2 หม้อไอน้ำนำสารเคมีกลับคืน 

โครงการฯ ติดตั้งหม้อไอน้ำนำสารเคมีกลับคืน ขนาด 372.5 ตันต่อช่ัวโมง จำนวน 2 ชุด ทำให้มีกำลังการผลิต 
ไอน้ำรวม 745 ตันต่อช่ัวโมง มีหน้าที่เผาไหม้สารอินทรีย์ที่ปะปนอยู่ในน้ำมันยางดำเข้มข้น (Firing Black Liquor) ซึ่งในขั้นตอนนี้
จะได้พลังงานความร้อนจากการเผาไหม้ นำไปผลิตเป็นไอน้ำเพื่อใช้ผลิตเป็นกระแสไฟฟ้าได้ สำหรับเกลืออนินทรีย์ทีเ่หลืออยู่
หลังจากการเผาไหม้จะอยู่ในรูปของแข็งหลอมเหลว (Smelt) ซึ่งประกอบด้วย โซเดียมซัลไฟด์ (Na2S) และโซเดียมคาร์บอเนต 
(Na2CO3) จะถูกส่งไปเข้าสู่ถังละลายต่อไป 

การเผาไหม้ของหม้อไอน้ำนำสารเคมีกลับคืนจะเกิดฝุ่นละอองขึ้น ซึ่งจะถูกดักจับด้วยเครื่องดักฝุ่นแบบไฟฟ้าสถิต 
ก่อนนำฝุ่นที่ถูกดักจับหรือเรียกว่า ขี้เถ้าขาว เข้าสู่เครื่องแยกคลอไรด์และโพแทสเซียม เพื่อแยกสารดังกล่าวออกจากขี้เถ้าขาว  
ซึ่งจะได้สารเคมีที่ส่วนใหญ่เป็นโซเดียมซัลเฟต (Na2SO4) และโซเดียมคาร์บอเนต (Na2CO3) ก่อนนำเข้าสู่ระบบการเผาไหม้ที่
หม้อไอน้ำนำสารเคมีกลับคืนต่อไป ส่วนคลอไรด์และโพแทสเซียมจะอยู่ในสภาพของสารละลาย (น้ำเกลือ) จะถูกส่ งไปกำจัด
โดยหน่วยงานท่ีได้รับอนุญาตจากกระทรวงอุตสาหกรรมต่อไป 

ทั้งนี้ภายหลังการติดตั้งเครื่องแยกคลอไรด์และโพแทสเซียม ในกรณีเดินเครื่องปกติ โครงการฯ จะสามารถนำ
ขี้เถ้าขาวกลับมาใช้ประโยชน์ได้หมดจึงไม่จำเป็นต้องส่งขี้เถ้าขาวไปกำจัดยังหน่วยงานภายนอก ยกเว้นกรณีที่หยุดเดินเครื่อง
แยกคลอไรด์และโพแทสเซียมเพื่อซ่อมบำรุงประจำปี ซึ่งจะมีความถี่ประมาณ 2 ครั้งต่อปี (ครั้งละประมาณ 20 วัน) โครงการฯ 
จึงส่งขี้เถ้าขาวส่วนนี้ไปกำจัดโดยหน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากกระทรวงอุตสาหกรรมต่อไป ซึ่งสามารถลดปริมาณของเสียที่
เกิดขึ้นจึงส่งผลดีต่อการจัดการของเสียของโครงการฯ 

 นอกจากน้ีหม้อไอน้ำนำสารเคมีกลับคืนยังมีหน้าที่กำจัดก๊าซที่มีกลิ่นของโครงการฯ และโรงเยื่อของบริษัท 304 
พัลพ์ จำกัด ได้แก่ อากาศเสียที่มีความเข้มข้นกลิ่นเจือจางแต่มีปริมาณมาก (High Volume Low Concentration: HVLC) 
และอากาศเสียที่มีความเข้มข้นกลิ่นมากแต่มีปริมาณน้อย (Low Volume High Concentration: LVHC ) อย่างไรก็ตามใน
กรณีเกิดเหตุฉุกเฉินหรือระบบหม้อไอน้ำนำสารเคมีกลับคืนมีปัญหาหรือหยุดระบบ (Shut down) โครงการฯ จะส่งอากาศเสีย
ที่มีความเข้มข้นกลิ่นมากแต่ปริมาณน้อย (LVHC) ไปเผากำจัดกลิ่นยังเตาเผากำจัด (Incinerator) และส่วนอากาศเสียที่มีความ
เข้มข้นกลิ ่นเจือจางแต่มีปริมาณมาก (HVLC) จะส ่งไปยังสครับเบอร์เพ ื ่อกำจ ัดกล ิ ่นก ่อนระบายออกสู ่ภายนอก  
ดังแสดงรูปที่ 1-8 และรูปที่ 1-9 
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รูปที่ 1-8 ผังการกำจัดอากาศเสียท่ีมีความเข้มขน้กลิ่นมากแต่มีปริมาณน้อย (LVHC) จากโครงการฯ และบริษัท 304 พัลพ์ จำกัด 
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รูปที่ 1-9 ผังการกำจัดอากาศเสียที่มีความเข้มข้นกลิ่นเจือจางแต่มีปริมาณมาก (HVLC) จากโครงการฯ และบริษัท 304 พัลพ์ จำกัด 
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1.4.3 ถังละลาย (Dissolving Tank) 

ถังละลาย (Dissolving Tank) มีหน้าที่ผสมของแข็งหลอมเหลว (smelt) ที่เหลือจากการเผาไหม้น้ำมันยางดำ
จากหม้อไอน้ำนำสารเคมีกลับคืน ซึ่งประกอบด้วยโซเดียมซัลไฟด์  (Na2S) และโซเดียมคาร์บอเนต (Na2CO3) ผสมกับน้ำ  
Weak Wash Liquor (ได้จากการล้างกากปูนขาว ซึ่งถูกส่งมาจาก Lime Kiln ของบริษัท 304 พัลพ์ จำกัด) ซึ่งจะมีผลิตภัณฑ์
เกิดขึ้น 2 ชนิด คือ  

1) น้ำยาต้มเยื่อจะมีสีค่อนข้างเขียว เรียกว่า น้ำยาเขียว (Green Liquor) ต่อจากนั้นน้ำยาเขียวจะถูกส่งต่อไปยัง
หน่วยทำด่าง (Recausticizing Plant) ของโรงผลิตเยื่อกระดาษของบริษัท 304 พัลพ์ จำกัด ซึ่งจะมีการนำปูนขาว (CaO)  
มาทำปฏิกริิยากับน้ำยาเขียวได้เป็นน้ำยาขาว (White Liquor) ที่พร้อมจะใช้ในการต้มเยื่อต่อไป 

2) ตะกอน SD Sludge ซึ่งจะตกตะกอนอยู่ในถัง Dissolving Tank โดยจะนำออกมากำจัดทิ้งช่วงหยุดเดินระบบ 
(Shutdown Plant) โดยหน่วยงานรับกำจัดที่ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 

1.4.4 การผลิตไฟฟ้า 

โครงการจะติดตั้งหม้อไอน้ำนำสารเคมีกลบัคืน (Recovery Boiler) จำนวน 2 ชุด กำลังการผลิตรวม 745 ตันต่อ
ช่ัวโมง โดยไอน้ำความดันสูง (ความดัน 85 บาร์ และอุณหภูมิ 490 องศาเซลเซียส) จะนำไปขับเคลื่อนเครื่องกำเนิดไฟฟ้าแบบ
กังหันไอน้ำ (Steam Turbine Generator: STG) เพื่อผลิตเป็นกระแสไฟฟ้า ซึ่งโครงการสามารถผลิตกระแสไฟฟ้าได้ทั้งสิ้น 
130 เมกะวัตต์ โดยโครงการจะจำหน่ายไฟฟ้าให้แก่ กฟผ. และลูกค้ารายอื่นๆ 70 เมกะวัตต์ และจำหน่ายให้กับโรงเยื่อ
กระดาษของบริษัท 304 พัลพ์ จำกัด 30 เมกะวัตต์และใช้ภายในโครงการเอง 30 เมกะวัตต์ ทั้งนี้โครงการฯ จะใช้เทคโนโลยี 
STG เป็นแบบ Condensing Extraction Turbine ซึง่มีข้อดี คือ จะมีไอน้ำบางส่วนถูกปล่อยออกมาในช่วงกลางของกังหันไอน้ำ 
ในรูปแบบไอน้ำความดันปานกลาง (ความดัน 14 บาร์ และอุณหภูมิ 225 องศาเซลเซียส) และไอน้ำความดันต่ำ (ความดัน  
5 บาร์ และอุณหภูมิ 165 องศาเซลเซียส) ซึ่งจะแตกต่างกับกังหันน้ำแบบ Condensing และกังหันไอน้ำแบบ Back-pressure 
โดยไอน้ำที่สามารถนำเอาไปใช้ประโยชน์ได้จะเป็นส่วนที่เกิดขึ้นที่ส่วนท้ายกังหันไอน้ำเท่านั้น  โดยโครงการจะจำหน่ายไอน้ำ
ให้แกโ่รงผลิตเยื่อกระดาษของบริษัท 304 พัลพ์ จำกัด ปริมาณทั้งสิ้น 130 ตันต่อช่ัวโมง ซึ่งจะแบ่งเป็นไอน้ำความดันปานกลาง 
107 ตันต่อช่ัวโมง และไอน้ำความดันต่ำ 23 ตันต่อช่ัวโมง ผ่านทางระบบท่อ ทั้งนี้ไอน้ำส่วนหนึ่งที่ผ่านการใช้งานจากลูกค้าและ
การผลิตกระแสไฟฟ้าแล้วจะเปลี่ยนสถานะกลายเป็นน้ำคอนเดนเสท ปริมาณ 612 ตันต่อชั่วโมง จะถูกส่งกลับให้โครงการฯ 
เพื่อนำมาหมุนเวียนผลิตไอน้ำต่อไป  

1.5 ระบบสาธารณูปโภค 

1.5.1 น้ำใช้ 

1)  ปริมาณน้ำใช้ 

ในช่วงดำเนินการจะแยกประเภทน้ำใช้ออกเป็น 2 ประเภท คือ น้ำใช้ในกระบวนการผลิตและน้ำใช้ใน
กิจกรรมประจำวันของพนักงาน ซึ่งภายหลังการเปลี่ยนแปลงมีปริมาณการใช้น้ำรวมทั้งสิ้น 23,286 ลูกบาศก์เมตรต่อวัน  
(เดิมในส่วนการผลิตกระแสไฟฟ้าและไอน้ำมีการใช้น้ำประมาณ 13,156 ลูกบาศก์เมตรต่อวัน) และมีการติดตั้งระบบผลิต
น้ำประปาใหม่ขนาด 30,000 ลูกบาศก์เมตร โดยรับน้ำดิบจากบริษัท น้ำใส 304 จำกัด ทั้งนี้ปริมาณการใช้ของโครงการฯ  
สรุปได้ดังนี้ 
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(1)  น้ำใช้ในกระบวนการผลิตและระบบเสริมการผลิต  

น้ำใช้ในกระบวนการผลิต เป็นการใช้น้ำในขั้นตอนต่างๆ ซึ่งโครงการฯ มีความต้องการน้ำประปา  
เพื่อใช้ในระบบผลิตน้ำประปา (ล้างสารกรอง) ระบบผลิตน้ำปราศจากแร่ธาตุ (ฟื้นฟูสภาพเรซิ่น) และระบบหอหล่อเย็น  
(น้ำชดเชย) มีความต้องการน้ำใช้ 23,276 ลูกบาศก์เมตรต่อวัน 

นอกจากนี้โครงการฯ สามารถลดความต้องการน้ำดิบเพื่อใช้ในการผลิตน้ำประปา โดยนำน้ำคอนเดนเสท
หมุนเวียนกลับมาใช้ใหม่ในหน่วยทำระเหย หม้อไอน้ำนำสารเคมีกลับคืน (Recovery Boiler) และเครื่องแยกคลอไรด์และ
โพแทสเซียม 

(2)  น้ำใช้ในกิจวัตรประจำวันของพนักงาน 

โครงการฯ มีพนักงานทั้งสิ้นประมาณ 200 คน ซึ่งอัตราการใช้น้ำของพนักงานคิดเป็น 50 ลิตรต่อคนต่อ
วัน (เกรียงศักดิ์, 2539) ดังนั ้น ปริมาณน้ำใช้ทั ้งหมดของพนักงานประมาณ 10 ลูกบาศก์เมตรต่อวัน โดยน้ำใช้จากส่วนนี้  
จะรับมาจากระบบน้ำประปาของโครงการฯ 

2) แหล่งน้ำดิบ 

โครงการฯ ขอรับบริการจัดสรรน้ำดิบจากบริษัท น้ำใส 304 จำกัด ซึ่งทำหน้าที่ในการบริหารจัดการและ
จัดหาแหล่งน้ำดิบ เพื่อป้อนให้แก่กลุ่มโรงงานอุตสาหกรรมต่างๆ โดยแหล่งน้ำดิบของบริษัท น้ำใส 304 จำกัด ในปัจจุบันจะผันน้ำ
ส่วนเกินจากคลองชลองแวงในช่วงฤดูฝน (น้ำในคลองดังกล่าวได้จากการเอ่อล้นมาจากแม่น้ำปราจีนบุรี) ประมาณ 4 เดือน  
เข้ามากักเก็บในอ่างเก็บน้ำดิบ จำนวน 2 อ่าง ความจุโดยรวม 22.15 ล้านลูกบาศก์เมตร ประกอบด้วย อ่างเก็บน้ำที่ 1 และ 
อ่างเก็บน้ำท่ี 2 มีความจุ 12.91 และ 9.24 ล้านลูกบาศก์เมตร ตามลำดับ  

การดำเนินงานในอนาคตของบริษัท น้ำใส 304 จำกัด มีแผนจะดำเนินการก่อสร้างอ่างเก็บน้ำดิบเพิ่มเติม
อีก จำนวน 2 อ่าง คือ อ่างเก็บน้ำที่ 3 และอ่างเก็บที่ 4 มีความจุ 16.90 และ 12.91 ล้านลูกบาศก์เมตร ตามลำดับ ซึ่งเมื่อ
ดำเนินการก่อสร้างแล้วเสร็จ คาดว่าจะมีปริมาณที่สามารถกักเก็บไว้ได้โดยรวม 51.96 ล้านลูกบาศก์เมตร 

การตรวจสอบข้อมูลการขออนุญาตสูบน้ำจากแม่น ้ำปราจีนบุร ี พบว่า ในปัจจุบันจากบันทึกที่  
ทส 0605.6/1165 ลงวันที่ 12 ตุลาคม พ.ศ. 2555 ซึ ่งได้มีการหารือกับกลุ่มงานนิติการ และได้รับจากกลุ่มงานนิติการ  
ในประเด็นอำนาจหน้าที่ตามระเบียบสำนักนายกรัฐมนตรี ว่าด้วยการบริหารทรัพยากรน้ำแห่งชาติ พ.ศ. 2550 สรุปได้ว่า 
“คณะกรรมการทรัพยากรน้ำแห่งชาติ (กนช.) และคณะกรรมการลุ่มน้ำ ไม่มีอำนาจในการพิจารณาอนุญาตเกี่ยวกับการนำ  
น้ำสาธารณะไปใช้ประโยชน์ในภาคเอกชน” 

ปัจจุบันบริษัท น้ำใส 304 จำกัด ได้มีการประสานงานเบื ้องต้นเพื่อแจ้งให้กับคณะกรรมการลุ่มน้ำ
ปราจีนบุรีทราบ ในการขอเพ่ิมอัตราการสูบน้ำจากแม่น้ำปราจีนบุรีในช่วงฤดูน้ำหลาก 4 เดือน (มิถุนายน-กันยายน) จากอัตรา
การสูบน้ำเดือนละประมาณ 1.83 ล้านลูกบาศก์เมตร เป็น 7.57 ล้านลูกบาศก์เมตร (คิดเป็นร้อยละประมาณ 0.20-1.01 และ 
0.79-4.17 ของปริมาณน้ำท่าของแม่น้ำปราจีนบุรี) เพื่อรองรับการขยายตัวของกลุ่มโรงงานดั๊บเบิ้ลเอในอนาคต ซึ่งจะมีความต้องการ
น้ำใช้เพิ ่มขึ ้นจาก 109,626 ลูกบาศก์เมตร/วัน เป็น 212,031 ลูกบาศก์เมตร/วัน (รูปที่ 1-10) ทำให้ต้องมีการวางแผน 
การดำเนินการสูบน้ำและผันน้ำจากแหล่งน้ำต่างๆ เพิ่มขึ้นจากเดิม นอกจากนี้ได้มีการวางแผนการก่อสร้างอ่างเก็บน้ำดิบ
เพิ่มเติมจากเดิมอีก 1 อ่าง (มีแผนการขุดอ่างเก็บน้ำดิบในปี พ.ศ. 2557) ทำให้มีปริมาณน้ำดิบที่สำรองในปัจจุบันเพิ่มขึ้นจาก
เดิมที่เก็บกักได้ ประมาณ 32.15 ล้านลูกบาศก์เมตรเป็น 51.96 ล้านลูกบาศก์เมตร 
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รูปที่ 1-10 ผังการจัดสรรน้ำดิบ และน้ำประปาของบริษัท น้ำใส 304 จำกัด ในปัจจุบันและในอนาคต 
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1.5.2  ระบบผลิตน้ำประปา (Water Treatment plant) 

ระบบผลิตน้ำประปาของโครงการฯ มีกำลังการผลิตน้ำประปา 30,000 ลูกบาศก์เมตรต่อวัน โดยเป็นแบบ
ตกตะกอนและทรายกรองเร็ว (Sedimentation/Rapid Sand Filter) โดยประกอบด้วย ถังกวนเร็ว (Rapid Mixing Basin) 
ถังกวนช้า (Slow Mixing Basin) ถังตกตะกอน (Sedimentation Tank) ถังปฏิกิริยาคลอรีน และถังเก็บน้ำใส โดยมีขั้นตอน
การทำงานเริ่มจากรับน้ำดิบของบริษัท น้ำใส 304 จำกัด ผ่านทางระบบท่อเข้าสู่ถังเก็บน้ำดิบก่อนสูบเข้าสู่ระบบผลิตน้ำประปา 
จากนั้นน้ำดิบจะถูกส่งมายังถังกวนเร็ว (Rapid Mixing Basin) ซึ่งถังนี้จะมีการเติมปูนขาว (Lime) เพื่อปรับสภาพ pH ในน้ำดิบ 
และเติมสารส้มเพื่อให้เกิด Floc และจับตัวกับความขุ่นหรืออนุภาคสารแขวนลอยในน้ำดิบ นอกจากนั้นภายในถังยังมีอุปกรณ์
กวนน้ำ ทำหน้าที่กวนน้ำอย่างเร็วเพื่อให้เกิดการปั่นป่วน และช่วยให้การทำปฏิกิริยาของสารที่เติมลงไปเกิดขึ้นอย่างสมบูรณ์ 
(Coagulation) และส่งต่อไปยังถังกวนช้าเพื่อทำหน้าที่ป่ันกวนน้ำอย่างช้าๆ ให้อนุภาคของ Floc เกิดการสัมผัสกันและรวมตัว
ให้มีขนาดใหญ่ขึ้น ในขั้นตอนนี้จะเติมสารช่วยรวมตะกอนหรือ Polyelectrolyte เพื่อช่วยให้การเกิดตะกอนมีประสิทธิภาพ
ยิ่งขึ ้น (Floc) ก่อนส่งเข้าถังตกตะกอน (Sedimentation Tank) ซึ ่งภายในถังจะมีการออกแบบเพื่อให้เกิดสภาพนิ่งที่สุด 
เพื่อให้ตะกอนแยกออกจากน้ำใส โดยอาศัยน้ำหนักของตะกอนและแรงดึงดูดของโลก ตะกอนท่ีก้นถังจะถูกสูบเพื่อนำไปกำจัด
ต่อไป สำหรับน้ำใสจะส่งไปยังขั้นตอนระบบป้อนสารเคมี น้ำที่ผ่านระบบป้อนสารเคมีแล้วจะส่งไปยังถังปฏิกิริยาคลอรีน  
เพื่อฆ่าเชื้อโรคในน้ำโดยใช้ก๊าซคลอรีนเหลว ก่อนนำน้ำใสที่ผลิตน้ำเก็บพักในถังเก็บน้ำใส เพื่อนำไปใช้ในอาคารสำนักงานและ
กระบวนการผลิตเยื่อต่อไป 

1.5.3 ระบบไฟฟ้า 

โครงการฯ ใช้กระแสไฟฟ้าสำหรับเครื่องจักร/อุปกรณ์ต่างๆ ในกระบวนการผลิต สำนักงานและอาคารควบคุม
การผลิต รวมถึงไฟส่องสว่างภายในพื้นที่โครงการฯ โดยมีปริมาณความต้องการใช้ 30 เมกะวัตต์ ซึ่งโครงการฯ ใช้กระแสไฟฟ้า
ที่ผลิตได้เองเป็นหลัก 

นอกจากนี้แหล่งพลังงานไฟฟ้าสำรองของโครงการฯ ได้แก่ ระบบไฟฟ้าเชื่อมต่อจากการไฟฟ้าฝ่ายผลิตแห่ง
ประเทศไทย (กฟผ.) และ National Power Supply Company Limited ซึ่งจะช่วยเสริมความมั่นคงในการใช้ไฟฟ้าของ
โครงการฯ อย่างไรก็ตามโครงการฯ จะมีเครื่องกำเนิดไฟฟ้าสำรอง ขนาด 1 MVA ใช้เครื ่องยนต์ดีเซลเป็นตัวขับเคลื่อน 
จะสามารถจ่ายไฟฟ้าสำรองได้ไม่น้อยกว่า 12 ช่ัวโมง เพื่อสำรองใช้ในกรณีฉุกเฉิน 

1.5.4 ระบบหล่อเย็น 

มีหน้าที่หล่อเย็นเครื่องจักรต่างๆ เช่น หน่วยทำระเหย เครื่องกำเนิดไฟฟ้า เครื่องควบแน่น เป็นต้น ซึ่งเป็น  
การหล่อเย็นโดยการแลกเปลี่ยนความร้อนผ่านผิวของเครื่องจักรเพื่อป้องกันเครื่องจักรเกิดความ เสียหายเพราะความร้อน  
โดยการทำงานของระบบหล่อเย็นเริ่มจากนำน้ำหล่อเย็นที่ผ่านการใช้งานที่อุปกรณ์ต่างๆ ในกระบวนการผลิตไปลดอณุหภูมิที่ 
หอหล่อเย็น กล่าวคือน้ำที่ผ่านการหล่อเย็นจากเครื่องจักรต่างๆ แล้วจะมีอุณหภูมิสูงขึ้นจึงถูกป้อนเข้าสู่หอหล่อเย็นโดยผ่าน  
หัวกระจายน้ำ Nozzle เพื่อฉีดกระจายให้เป็นละอองสู่ด้านล่างสวนทางกับอากาศที่ถูกดูดขึ ้นโดยพัดลมของหอหล่อเย็น  
เมื่อละอองน้ำสัมผัสกับอากาศจะมีการแลกเปลี่ยนความร้อนซึ่งกันและกัน ทำให้อุณหภูมิลดลงและตกสู่บ่อพักน้ำที่อยู่ด้านล่าง
ของหอหล่อเย็นก่อนหมุนเวียนน้ำส่วนหนึ่งไปใช้ซ้ำต่อไป การลดอุณหภูมิน้ำในหอหล่อเย็นข้างต้น ทำให้น้ำส่วนหนึ่งระเหยไป
กับอากาศ นอกจากนี้ต้องระบายน้ำทิ้งออกจากระบบส่วนหนึ่งหรือที่เรียกว่า Blowdown ทั้งนี ้เพื ่อควบคุมคุณภาพน้ำ 
ที่หมุนเวียนในระบบให้เหมาะสมหรือเป็นการป้องกันการเกิดตะกรันและอุดตันของระบบท่อ ด้วยเหตุผลข้างต้นจึงต้องเติมน้ำ
ดิบเข้าสู่ระบบหล่อเย็นเพื่อชดเชยน้ำส่วนท่ีระเหยไปกับอากาศและน้ำท่ีมีการระบายทิ้งออกจากระบบ 
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1.5.5 ระบบผลิตน้ำปราศจากแร่ธาตุ (Demineralization Plant) 

โครงการฯ ติดตั้งระบบผลิตน้ำปราศจากแร่ธาตุขนาด 1,000 ลูกบาศก์เมตรต่อวันเพื่อผลิตน้ำปราศจากแร่ธาตุ
ชดเชย (Make Up) สำหรับหม้อไอน้ำนำสารเคมีกลับคืน (Recovery Boiler) หลักการทำงานของระบบผลิตน้ำปราศจาก 
แร่ธาตุอาศัยการแลกเปลี่ยนไอออน (Ion exchange) ระหว่างเรซิ่นกับน้ำ ทั้งนี้ระบบผลิตน้ำปราศจากแร่ธาตุของโครงการฯ 
ประกอบด้วย ถังเรซิ่นจำนวน 2 ถัง อย่างไรก็ตาม เมื่อมีการใช้งานถังเรซิ่นไประยะเวลาหนึ่ง จะทำให้ความสามารถในการ
แลกเปลี่ยนประจุของเรซิ่นด้อยลงจึงต้องฟื้นฟูสภาพเรซิ่น (Regeneration) โดยการใช้สารละลายโซเดียมไฮดรอกไซด์และ
กรดซัลฟูริกล้างย้อน (Backwash) หลังจากนั้นจะใช้น้ำล้างย้อนเรซิ่นอีกครั้ง 

1.5.6 เคร่ืองแยกคลอไรด์และโพแทสเซียม 

โครงการฯ ติดตั้งเครื่องแยกคลอไรด์และโพแทสเซียม ซึ่งอุปกรณ์หลักของเครื่องแยกคลอไรด์และโพแทสเซียม 
ได้แก่ ถังละลาย เครื่องเหวี่ยงแยกสาร (Decanter Centrifuge) และถังผสม (Mixing Tank) การทำงานเริ่มจากขี้เถ้าขาวจะ
ถูกลำเลียงจากเครื่องดักจับฝุ่นแบบไฟฟ้าสถิตของโครงการฯ ผ่านชุดโซ่ลำเลียงเข้าผสมกับน้ำที่ถังละลาย เพื่อทำให้คลอไรด์
และโพแทสเซียมละลายออกมาจากขี้เถ้าขาว โดยอาศัยคุณสมบัติของสารที่มีจุดอิ่มตัวแตกต่างกัน ต่อจากนั้นสารละลาย
เข้มข้นจะถูกส่งเข้าเครื่องเหวี่ยงแยกสาร เพื่อทำการแยกของเหลวและของแข็งออกจากกัน โดยคลอไรด์และโพแทสเซียมจะ
ออกมาในรูปของสารละลาย (น้ำเกลือ) ซึ่งจะส่งไปยังระบบ ARC Chloride Removal System เพื่อตกผลึกสารเคมีในน้ำทิ้ง
ก่อนนำไปกำจัดยังหน่วยงานท่ีได้รับอนุญาตตามกฎหมาย ส่วนข้ีเถ้าขาว (Na2SO4, Na2CO3) จะออกมาในรูปของของแข็งและ
ถูกลำเลียงผ่านสกรูเข้าสู่ระบบถังผสมกับน้ำมันยางดำ เพ่ือนำสารเคมีกลับเข้าสู่ระบบการเผาไหม้ต่อไป ดงัแสดงรูปที่ 1-11 

1.5.7 เคร่ืองแยกเมทานอล 

ภายหลังการเปลี ่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ในครั ้งนี ้ โครงการฯ ติดตั ้งเครื ่องแยกเมทานอลใหม่  
เพื ่อทำหน้าที่แยกเมทานอลออกไซด์ (MeOH) ออกจากก๊าซที่ไม่กลั ่นตัว (Non Condensable Gases: NCG) ที ่เกิดจาก
ขั้นตอนในหน่วยทำระเหย (Evaporator) และขั้นตอนการผลิตเยื่อ (Fiber Line) ของโรงเยื่อ โดยใช้ไอน้ำความดันต่ำเพื่อให้
ความร้อนแก่ NCG ก่อนนำ MeOH ที่ควบแน่นได้ไปใช้เป็นเชื้อเพลิงในหม้อไอน้ำนำสารเคมีกลับคืน และเป็นเชื้อเพลิงเริ่มต้น 
(Start up) ในการเผาไหม้ของระบบเตาเผากลิ่นสำรอง (Flare) ซึ่งมีอุปกรณ์หลักที่เกี่ยวข้อง ได้แก่ หอกลั่นแยกเมทานอล 
(Methanol Column) ถังควบแน่นชุดที่ 1 (MeOH Column Partial) ถังควบแน่นชุดที่ 2 (MeOH Column Final) และเก็บ
ถังเมทานอล (Methanol Storage Tank) สำหรับผังขั้นตอนของการแยกเมทานอล ดังแสดงรูปที่ 1-12 

การทำงานเริ ่มจากนำก๊าซ NCG ที่ออกมาจาก Stripping Column (Stripper Gas) จะส่งมาแยกเมทานอล 
ที่หอกลั่นแยกเมทานอล (Methanol Column) โดยใช้ไอน้ำความดันต่ำ (LP Stream) เพิ ่มความร้อนให้ NCG เกิดการ
ควบแน่น (Condense) ซึ ่งส่วนที ่ควบแน่นได้จะตกลงส่วนล่างของ Column หรือเรียกว่า น้ำคอนเดนเสทปนเปื ้อน  
(Foul Condensate)  และส ่งผ ่านมาท ี ่  Turpentine Decanter ก ่อนนำไปเก ็บก ักท ี ่ถ ั งน ้ำคอนเดนเสทปนเป ื ้อน  
(Foul Condensate Tank) ต่อไป ส่วนก๊าซที ่ไม่สามารถควบแน่นได้ภายใน Methanol Column จะเป็นไอส่งมาที ่ถัง
ควบแน่นชุดที ่1 (Methanol Column Partial) เพื่อแลกเปลี่ยนให้เกิดการควบแน่น ซึ่งภายในถังควบแน่นชุดที่ 1 จะควบคุม
อุณหภูมิอยู่ที ่ 60 องศาเซลเซียส โดยใช้น้ำหล่อเย็นในการปรับอุณหภูมิ ส่วนก๊าซที่ควบแน่นได้จะตกลงมาส่วนล่างของ 
Column และจะถูกส่งไปยัง Methanol Column เพื่อกลั่นแยกเมทานอลอีกครั้ง ส่วนก๊าซที่ไม่ Condense จะส่งไปยังถัง
ควบแน่นชุดที่ 2 (Methanol Column Final) เพื ่อทำการแลกเปลี่ยนความร้อนอีกครั ้งและควบคุมอุณหภูมิที ่ 45 องศา
เซลเซียส น้ำที่เกิดการ Condense ที่ Methanol Column Final จะได้เมทานอลที่มีความบริสุทธิ ์ประมาณร้อยละ 80  
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ก่อนจะถูกส่งไปถังเก็บเมทานอล (Methanol Storage Tank) เพื่อส่งไปเป็นเชื้อเพลิงที่หม้อไอน้ำนำสารเคมีกลับคืนและ
เตาเผาสำรองต่อไป ส่วนก๊าซที่ไม่ Condense จะถูกส่งต่อไปยัง Water Seal เพื่อป้องกันการไหลย้อนกลับของก๊าซและแยก 
Condensate (หรือไล่ความช้ืนออกจากก๊าซ) เพื่อให้ก๊าซที่จะนำไปเผามีความสะอาดมากข้ึน 

1.5.8 ระบบระบายน้ำและป้องกันน้ำท่วม 

โครงการฯ ออกแบบระบบระบายน้ำฝนแยกออกจากระบบรวมน้ำเสีย  (รูปที่ 1-13) ซึ่งต่อไปเชื่อมกับระบบ
ระบายน้ำฝนของโรงเยื่อ บริษัท 304 พัลพ์ จำกัด ระบบระบายน้ำฝนของโครงการฯ ส่วนใหญ่เป็นแบบรางเปิดรูปสี่เหลี่ยม 
หากเป็นท่อลอดใต้ถนนจะมีลักษณะเป็นท่อกลม ซึ่งน้ำฝนที่ตกภายในพื้นที่โครงการฯ จะถูกรวบรวมเข้าสู่ระบบระบายน้ำ
ข้างต้น ก่อนไหลลงสู่รางระบายน้ำฝนรวมของบริษัทในเครือดั๊บเบิ้ล เอ ก่อนระบายลงสู่คลองรั้งต่อไป สำหรับน้ำเสียจาก
กระบวนการผลิตจะถูกรวบรวมเข้าสู่บ่อพักน้ำท้ิงของโครงการฯ ต่อไป 
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รูปที่ 1-11 ผังกระบวนการดำเนินงานของระบบเคร่ืองแยกคลอไรด์ และโพแทสเซียม 
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รูปที่ 1-12 ผังกระบวนการผลิตของหน่วย Methanol Column 
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1.6 มลพิษและการควบคุม 

1.6.1 มลสารทางอากาศ 

มลสารทางอากาศที่เกิดขึ้นจากกระบวนการผลิตไฟฟ้าของโครงการฯ มีแหล่งกำเนิดจากหม้อไอน้ำนำสารเคมี
กลับคืน (Recovery Boiler) ซึ่งมีมลพิษที่เกิดขึ้น ประกอบไปด้วยฝุ่น (PM) ก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์ (SO2) ก๊าซออกไซด์ของ
ไนโตรเจน (NOx) ก๊าซไฮโดรเจนซัลไฟด์ (H2S) ก๊าซเมทธิลเมอร์แคพแทน (CH3SH) และก๊าซไดเมทธิวซัลไฟด์ (CH3SCH3) 
สำหรับก๊าซจะถูกควบคุมโดยการกำหนดอุณหภูมิในการเผาไหม้ที่ 850 องศาเซลเซียส ส่วนฝุ่นจะถูกบำบัดด้วยเครื่องดักฝุ่น
แบบไฟฟ้าสถิต (Electrostatic Precipitator: ESP) โดยมีประสิทธิภาพในการบำบัดได้มากกว่าร้อยละ 99 ก่อนระบายออก
ทางปล่อง ทั้งนี ้โครงการฯ มีการรับก๊าซที่มีกลิ ่นของโรงเยื ่อ บริษัท 304 พัลพ์ จำกัด ได้แก่ ก๊าซที่มีความเข้มข้นน้อย  
(High Volume Low Concentration: HVLC) และก๊าซที่มีความเข้มข้นมาก (Low Volume High Concentration: LVHC) 
มาเผาทำลายในหม้อไอน้ำนำสารเคมีกลับคืนร่วมด้วย 

อย่างไรก็ตาม ในกรณีเกิดเหตุฉุกเฉินหรือระบบหม้อไอน้ำนำสารเคมีกลับคืนมีปัญหาหรือหยุดระบบ  
(Shut down) โครงการฯ จะส่งก๊าซท่ีมีความเข้มข้นมาก (LVHC) ไปเผากำจัดกลิ่นยังเตาเผาสำรอง (Incinerator) จะถูกติดตั้ง
เพื่อเป็นระบบกำจัดกลิ่นสำรอง ในกรณีฉุกเฉินท่ีหม้อไอน้ำนำสารเคมีของโครงการฯ ไม่สามารถเผาทำลายกลิ่นได้โดยออกแบบ
ให้สามารถรองรับกลิ่นท่ีเกิดขึ้นทั้งหมดทั้งในโรงงานผลิตเยื่อกระดาษ ของบริษัท 304 พัลพ์ จำกัด และโครงการฯ เองมีจำนวน 
2 ชุด ติดตั้งอยู่บนอาคารหม้อไอน้ำนำสารเคมีกลับคืนมีความสามารถรองรับกลิ่นที่เกิดจากการผลิตเยื่อกระดาษได้สูงสุด 
3,000 ตันต่อวัน (ชุดละ 1,500 ตันต่อวัน) ในขณะที่กำลังการผลิตเยื่อกระดาษของบริษัท 304 พัลพ์ จำกัด มีกำลังการผลิต 
2,570 ตันต่อวัน ดังนั ้นจากรายละเอียดข้างต้นจะเห็นว่า เตาเผากำจัดกลิ ่นสามารถเผาทำลายกลิ่นได้อย่างเพียงพอ  
โดยผู้ออกแบบการันตีประสิทธิภาพในการเผาทำลายกลิ่นร้อยละ 99.8 ส่วนก๊าซที่มีความเข้มข้นน้อย (HVLC) จะส่งไปยังสครับ
เบอร์เพื่อกำจัดกลิ่นก่อนระบายออกสู่ภายนอก 

การควบคุมมลพิษทางอากาศของโครงการในกรณีที่ ESP เกิดการขัดข้อง 

โครงการได้เพิ ่มเติมรายละเอียดเกี่ยวกับหลักการทำงานของระบบควบคุมมลพิษทางอากาศของโครงการ  
ในกรณีที่ ESP เกิดการขัดข้อง ดังนี้ 

1) แนวปฏิบัติกรณีระบบดักฝุ่นขัดข้อง 1 ตัว 

ใช้เวลาในการตรวจสอบและแก้ไขปัญหาภายในเวลา 15 นาที เพื่อให้ปริมาณฝุ่นละอองอยู่ในค่าที่ควบคุมไว้ 
ถ้าไม่สามารถแก้ไขได้ โครงการจะต้องลดกำลังการผลิตตามขั้นตอนของคู่มือการเดินเครื่องจักร (Operation manual) เพื่อให้ 
ค่าฝุ่นละอองไม่เกินค่าท่ีควบคุมไว้ 

2) แนวทางปฏิบัติกรณีระบบดักฝุ่นขัดข้อง 2 ตัว พร้อมกัน 

ใช้เวลาในการตรวจสอบและแก้ไขปัญหาภายในเวลา 30 นาที เพื่อให้ปริมาณฝุ่นละอองอยู่ในค่าที่ควบคุมไว้ 
ถ้าไม่สามารถแก้ไขได้ โครงการจะต้องลดกำลังการผลิตตามขั้นตอนของคู่มือการเดินเครื่องจักร (Operation manual) เพื่อให้ 
ค่าฝุ่นละอองไม่เกินท่ีควบคุมไว้ 
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3) แนวทางปฏิบัติกรณีระบบดักฝุ่นขัดข้อง 3 ตัว พร้อมกัน 

ใช้เวลาในการตรวจสอบและแก้ไขปัญหาภายในเวลา 45 นาที เพื่อให้ปริมาณฝุ่นละอองอยู่ในค่าที่ควบคุมไว้ 
ถ้าไม่สามารถแก้ไขปัญหาและควบคุมฝุ่นละอองได้จากการที่ระบบดักฝุ่น ทั้ง 3 ชุด ไม่ทำงานจะต้องทำการหยุดระบบหม้อไอน้ำ
ตามคู่มือการเดินเครื่องจักร (Operation manual) ทันที โดยคำนึงถึงความปลอดภัยและสิ่งแวดล้อมเป็นหลัก 

4) กรณีการเริ่มต้นเดินเครื่องหม้อไอน้ำ (หลังจากแก้ไขปัญหาระบบดักฝุ่นขัดข้อง 3 ตัวพร้อมกันแล้ว) 

เมื่อทำการแก้ไขปัญหาของระบบดักฝุ่นให้สามารถดำเนินการได้ตามปกติ โครงการจะทำการเดินเครื่องหม้อไอน้ำ
ขึ้นมาใหม่ โดยจะต้องดำเนินการตามคู่มือการเดินเครื่องจักร (Operation manual) ที่กำหนดไว้จากเจ้าของเครื่องจักรโดยใช้
น้ำมันเตาในการให้ความร้อนเบื้องต้นก่อนที่จะเริ่มใช้น้ำมันยางดำในลำดับต่อไป  

1.6.2 มลพิษทางเสียง 

แหล่งกำเนิดเสียงจากโครงการฯ ได้แก่ เครื่องอัดอากาศ (Air Compressor) เครื่องกำเนิดไฟฟ้า 1 (Generator 
1) เครื่องกำเนิดไฟฟ้า 2 (Generator 2) และเครื่องแยกคลอไรด์และโพแทสเซียม โดยค่าระดับเสียงของแหล่งกำเนิดเสียงดัง
ของโครงการฯ (ตารางที่ 1-4) ซึ่งบริเวณดังกล่าวโดยปกติจะไม่มีพนักงานทำงานอยู่ประจำ เนื่องจากโดยส่วนใหญ่แล้ว
พนักงานจะทำงานอยู่ในห้องควบคุม และมีการออกตรวจการณบ์ริเวณที่มีอุปกรณด์ังกล่าวในบางครั้ง อย่างไรก็ตาม โครงการฯ 
ได้กำหนดให้มีเขตระดับเสียงที่ต้องสวมใส่อุปกรณ์ป้องกันเสียงรอบพื้นที่/เครื ่องจักรที่มีเสียงดังเกิน 80 เดซิเบล (เอ)  
โดยจัดเตรียมอุปกรณป์้องกันเสียงสว่นบุคคล เช่น ปลั๊กอุดหู ที่ครอบหู เป็นต้น ให้กับพนักงานท่ีทำงานในพ้ืนท่ีที่มีเสียงดังอย่าง
เพียงพอ 

ตารางที่ 1-4 แหล่งกำเนิดและระดับเสียงดังที่เกิดขึ้นจากโครงการโรงไฟฟ้า TPG (โรงไฟฟ้าพลังงานหมุนเวียน)  
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แหล่งกำเนิดเสียง จำนวน (ตัว) ระดับเสียงที่ระยะ 1 เมตร (เดซิเบล (เอ)) 

1. เครื่องอัดอากาศ (Air Compressor) 1 85 
2. เครื่องกำเนิดไฟฟ้า 1 (Generator 1) 1 85 
3. เครื่องกำเนิดไฟฟ้า 2 (Generator 2) 1 85 
 4. เครื่องแยกคลอไรด์และโพแทสเซียม 1 85 

ท่ีมา   :   บริษัท ไทย เพาเวอร์ เจนเนอเรติง้ จำกัด, 2555 

1.6.3 น้ำเสียและการจัดการ 

1) แหล่งน้ำเสีย 

น้ำเสียของโครงการฯ แบ่งออกเป็น 2 แหล่ง คือ น้ำเสียจากกระบวนการผลิตและระบบเสริมการผลิตและ 
น้ำเสียจากการอุปโภค-บริโภคของพนักงาน ดังแสดงในตารางที่ 1-5 

(1)  น้ำเสียจากกระบวนการผลิตและระบบเสริมการผลิต ประกอบด้วย 

-  น้ำเสียจากระบบผลิตน้ำปราศจากแรธ่าตุ ปริมาณ 1,169 ลูกบาศก์เมตรต่อวัน จะถูกรวบรวมเข้าสู่
ถังปรับสภาพให้เป็นกลางก่อนระบายลงสู่บ่อพักน้ำท้ิงของโครงการฯ 
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-  น้ำเสียจากหอหล่อเย็น ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ในครั้งนี้มีปริมาณลดลง
จาก 6,578 เป็น 3,220 ลูกบาศก์เมตรต่อวัน จะถูกรวบรวมเข้าสู่บ่อพักน้ำท้ิงของโครงการฯ 

-  น้ำทิ้งจากหม้อไอน้ำนำสารเคมีกลับคืน ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ปริมาณ 
1,037 ลูกบาศก์เมตรต่อวัน (เดิมมีปริมาณ 1,487 ลูกบาศก์เมตรต่อวัน)  

-  น้ำทิ้งจากระบบประปา ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ในครั้งนี้โครงการฯ 
ติดตั้งระบบผลิตน้ำประปาใหม่ ซึ่งมีปริมาณน้ำท่ีระบายทิ้งเนื่องจากการล้างสารกรอง โดยมีปริมาณ 367 ลูกบาศก์เมตรต่อวัน 

-  น้ำทิ้งจากหน่วยทำระเหย ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ในครั้งนี้ มีปริมาณ
ลดลงจาก 1,516 เป็น 118 ลูกบาศก์เมตรต่อวัน 

-  น้ำทิ้งจากเครื่องแยกคลอไรด์และโพแทสเซียม ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ  
ในครั้งนี้ โครงการฯ จะติดตั้งเครื่องแยกคลอไรด์และโพแทสเซียม ซึ่งมีปริมาณน้ำท่ีระบายทิ้งเนื่องจากการล้างละลายสารคลอ
ไรด์และโพแทสเซียม ประมาณ 121 ลูกบาศก์เมตรต่อวัน ซึ่งน้ำทิ้งดังกล่าวจะเข้าสู่เครื่องแยกคลอไรด์และโพแทสเซียมก่อนจะ
ส่งต่อไปท่ีบ่อพักน้ำท้ิงของโครงการฯ 

ตารางที่ 1-5 ประเภท ปริมาณน้ำเสีย และวิธีการบำบัด โครงการโรงไฟฟ้า TPG (โรงไฟฟ้าพลังงานหมุนเวียน)  
ของบริษัท เนชั่นแนล เพาเวอร์ แพลนท์ 12 จำกัด 

แหล่งที่มา 

ปริมาณน้ำเสีย             
 (ลูกบาศก์เมตรต่อวัน) 

การบำบัด 
ก่อนการ

เปลี่ยนแปลง 
หลังการ

เปลี่ยนแปลง 

1. น้ำเสียจากกระบวนการผลิตและระบบเสริมการผลิต 

- น้ำเสียจากระบบผลิตน้ำปราศจากแรธ่าตุ  - 2/ 
 

1,169 รวบรวมเข้าสู่ถังปรับสภาพให้เป็นกลางก่อนระบาย
ลงสู่บ่อพักน้ำทิ้งของโครงการฯ 

- น้ำเสียจากหอหล่อเย็น 6,578 3,220 

รวบรวมเข้าสู่บ่อพักนำ้ทิ้งของโครงการโดยจะกกั
เก็บไว้อยา่งน้อย 1 ชั่วโมง ก่อนจะส่งไปบำบัดยัง
บ่อพักนำ้ทิ้งของสวนอุตสาหกรรม 304 ต่อไป 

- น้ำทิ้งจากระบบประปา - 2/ 3671/ 

- น้ำทิ้งจากหนว่ยทำระเหย 1,516 118 

- น้ำทิ้งจากหม้อไอนำ้นำสารเคมีกลับคนื 1,487 1,037 

- น้ำทิ้งจากเครื่องแยกคลอไรด์และโพแทสเซียม - 2/ 1211/ 

2. น้ำเสียจากการอุปโภค-บริโภคของพนักงาน - 2/ 81/ บำบัดด้วยถังบำบัดน้ำเสียสำเร็จรูปก่อนระบายลงสู่
บ่อพักนำ้ทิ้งของโครงการฯ 

รวมทั้งหมด 12,584 6,040  
หมายเหต ุ:  1/ ภายหลังการเปลี่ยนแปลง โครงการฯ ติดตัง้ระบบผลิตน้ำประปาและเครื่องเครื่องแยกคลอไรด์และโปแตสเซียม 
                2/ รายงานฉบับเดิมฯ ไม่ไดร้ะบุข้อมูลดังกล่าว                                                                                 
ท่ีมา         :  บริษัท ไทยเพาเวอร์ เจนเนอเรติ้ง จำกัด, 2555 

 (2) น้ำเสียจากการอุปโภค-บริโภคของพนักงาน 

น้ำเสียจากอาคารสำนักงานและโรงอาหาร โดยคำนวณจากจำนวนพนักงานของบริษัทฯ ปัจจุบัน
บริษัทฯ มีพนักงานทั้งสิ้น 200 คน ก่อให้เกิดน้ำเสีย 8 ลูกบาศก์เมตรต่อวัน (คิดจากร้อยละ 80 ของอัตราการใช้น้ำของ
พนักงาน 50 ลิตรต่อคนต่อวัน) จะถูกบำบัดด้วยถังบำบัดน้ำเสียสำเร็จรูปก่อนระบายลงสู่บ่อพักน้ำท้ิงของโครงการฯ 
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2) การจัดการน้ำเสีย 

น้ำทิ้งหลังผ่านบ่อพักน้ำทิ้งของโครงการฯ จะส่งไปยังบ่อพักน้ำทิ้งสุดท้าย (Holding Pond) ของบริษัท 
304 อินดัสเตรียล ปาร์ค จำกัด ขนาดความจุ 15 ล้านลูกบาศก์เมตร ซึ่งเป็นบ่อรวบรวมน้ำทิ้งที่ผ่านการบำบัดแล้วจากระบบ
บำบัดน้ำเสียต่างๆ ของกลุ่มโรงงานในเครือดั๊บเบิ้ล เอ สำหรับในปัจจุบันน้ำทิ้งจากบ่อพักน้ำทิ้งจะนำไปใช้รดน้ำต้นไม้ในพื้นท่ี
สวนป่ายูคาลิปตัสขนาดพื ้นที ่ 23,000 ไร่และนำไปใช้รดน้ำต้นไม้/สนามหญ้าในพื ้นที ่สีเขียว/พื ้นที ่กันชนภายในสวน
อุตสาหกรรม 304 ประมาณ 756 ไร่ ซึ่งมีความต้องการโดยรวมประมาณ 190,048 ลูกบาศก์เมตรต่อวัน (คำนวณจากอัตรา
ความต้องการน้ำ 8 ลูกบาศก์เมตรต่อไร่ต่อวัน) โดยมีการติดตั้งเครื่องสูบน้ำขนาด 2,100 ลูกบาศก์เมตรต่อชั่วโมง จำนวน 7 
เครื่อง มีความสามารถสูบน้ำได้สูงสุด 352,800 ลูกบาศก์เมตรต่อวัน เพื่อสูบน้ำจากบ่อพักน้ำทิ้งผ่านทางระบบท่อขนาด 80 
เซนติเมตร นำไปรดพื้นที่ดังกล่าว โดยไม่มีการระบายลงสู่แหล่งน้ำสาธารณะ เมื่อพิจารณารายละเอียดข้างต้นจะเห็นว่า 
ปัจจุบันความต้องการใช้น้ำรดต้นไม้ยังคงน้อยกว่าความสามารถของเครื่องสูบน้ำโดยรวม 

1.6.4 การจัดการของเสีย 

ของเสียจากการดำเนินโครงการฯ แบ่งออกเป็น 2 ประเภท ได้แก่ ของเสียที่เกิดขึ้นจากกระบวนการผลิตและ 
ของเสียที่เกิดจากกิจกรรมของพนักงาน ทั้งนี้ วิธีการกำจัดกากของเสียเป็นไปตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม พ.ศ. 2566  
เรื่อง การกำจัดสิ่งปฏิกูลและวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว รายละเอียดดังแสดงใน ตารางที่ 1-6  

1) ขยะมลูฝอยของพนกังาน 

พนักงานของโครงการฯ จำนวน 200 คน คิดเป็นปริมาณขยะมูลฝอยที่เกิดจากกิจกรรมของพนักงาน
เท่ากับ 200 กิโลกรัมต่อวัน (คำนวณจากปริมาณกากของเสียที่เกิดขึ้น 1 กิโลกรัมต่อคนต่อวัน (เกรียงศักดิ์, 2539) หรือ 70 ตัน
ต่อปี (คำนวณจากวันทำงาน 350 วันต่อปี)) ซึ่งโครงการฯ ได้มีการจัดเตรียมภาชนะสำหรับรองรับขยะมูลฝอยของพนักงาน 
ขนาด 200 ลิตร วางไว้ตามจุดต่างๆ ภายในโครงการฯ โดยขยะมูลฝอยจากพนักงานของโครงการฯ จะส่งให้องค์การบริหาร
ส่วนตำบลท่าตูมหรือส่งหน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากทางราชการรับไปกำจัด ซึ่งความถี่ในการขนส่งขยะมูลฝอยของพนักงาน
ประมาณ 5 วันต่อครั้ง  
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ตารางที่ 1-6 ประเภท ปริมาณ และวิธีการกำจัดของเสียของโครงการโรงไฟฟ้า TPG (โรงไฟฟ้าพลังงานหมุนเวียน) ของบริษัท เนชั่นแนล เพาเวอร์ แพลนท์ 12 จำกัด 

ชนิดของเสยี 
รหัสประเภท

ของเสีย 

ปริมาณของเสยี วิธีการจัดการ 

บรรจุภณัฑ์จัดเก็บ สถานที่จัดเก็บ 
ความถี่ในการ

ขนส่ง 
ก่อนการ

เปลี่ยนแปลง 
ภายหลังการ
เปลี่ยนแปลง 

ก่อนการเปลี่ยนแปลง ภายหลังการเปลี่ยนแปลง 

1. ขยะมูลฝอยของ
พนักงาน 

- 701/ (ตันต่อปี) 701/ (ตันต่อปี) - ส่งให้องค์การบริหารส่วน
ตำบลท่าตูมหรือส่ง
หน่วยงานที่ได้รับอนุญาต
จากทางราชการรับไป
กำจัด 

- ไม่เปลี่ยนแปลง - ถังขนาด 200  ลิตร - โดยรอบพื้นที่
โครงการ 

- 5 วันต่อคร้ัง 

2. ของเสียจากกระบวนการผลิต 

- ฝุ่นจากระบบดกัฝุ่น 
EP ของหม้อไอน้ำ
นำสารเคมีกลับคืน 

10 01 17 90,000 (ตันต่อปี) 7,2002/ (ตันต่อปี) - ส่งไปกำจัดโดยหนว่ยงาน
รับกำจัดที่ได้รับอนุญาต
จากกรมโรงงาน
อุตสาหกรรม 

- รวบรวมเข้าเครื่องแยกคลอไรด์
และโพแทสเซียมออกจากขี้เถา้ขาว 
โดยคลอไรด์และโพแทสเซียม
จะออกมาในรูปของสารละลาย 
(น้ำเกลือ) จะส่งไปยังบ่อพักนำ้
ทิ้งของโครงการ ส่วนขี้เถ้าขา
วจะออกมาในรูปของแข็งจะถกู
นำไปผสมกับน้ำมันยางดำ  
เพื่อนำสารเคมีกลับเข้าสู่ระบบ
การเผาไหม้สารเคมีต่อไป 

- ในช่วงหยุดเครื่องแยกคลอไรด์
และโพแทสเซียมจะส่งไปกำจัด
โดยหน่วยงานรับกำจัดที่ได้รับ
อนุญาตจากกระทรวงอุตสาหกรรม 

- ถังขนาด 30 ลูกบาศก์
เมตร 

- อาคารผลิต - 2 เท่ียวต่อวัน 
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ตารางที่ 1-6 (ต่อ) ประเภท ปริมาณ และวิธีการกำจัดของเสียของโครงการโรงไฟฟ้า TPG (โรงไฟฟ้าพลังงานหมุนเวียน) ระยะก่อสร้าง ของบริษัท เนชั่นแนล เพาเวอร์ แพลนท์ 12 จำกัด 

ชนิดของเสยี 
รหัสประเภท

ของเสีย 

ปริมาณของเสยี วิธีการจัดการ 

บรรจุภณัฑ์จัดเก็บ สถานที่จัดเก็บ 
ความถี่ในการ

ขนส่ง 
ก่อนการ

เปลี่ยนแปลง 
ภายหลังการ
เปลี่ยนแปลง 

ก่อนการเปลี่ยนแปลง ภายหลังการเปลี่ยนแปลง 

- ภาชนะปนเปือ้น
สารเคมี 

15 01 10 100 ถังต่อปี ไม่เปลี่ยนแปลง - ส่งไปกำจัดโดยหนว่ยงานรับ
กำจัดที่ได้รับอนุญาตจาก
กระทรวงอุตสาหกรรม 

- ไม่เปลี่ยนแปลง -  - อาคารผลิต - 22 เท่ียวต่อป ี

- เรซินที่เสื่อมสภาพ
จากระบบผลิตน้ำ
ปราศจากแรธ่าต ุ

19 09 05 24 ลูกบาศก์เมตร 
ต่อ 3-5 ป ี

ไม่เปลี่ยนแปลง - ส่งไปกำจัดโดยหนว่ยงานรับ
กำจัดที่ได้รับอนุญาตจาก
กระทรวงอุตสาหกรรม 

- ไม่เปลี่ยนแปลง - ถังขนาด 10 
ลูกบาศก์เมตร 

- หน่วยผลิตน้ำ
ปราศจากแรธ่าต ุ

- 2 เที่ยวต่อ 3-5 ปี 

- กากตะกอนจาก
หม้อต้มไอน้ำนำ
สารเคมีกลับคืน 

03 03 02 1,200 ตันต่อปี 120 ตันต่อปี - ส่งไปกำจัดโดยหนว่ยงานรับ
กำจัดที่ได้รับอนุญาตจาก
กระทรวงอุตสาหกรรม 

- ไม่เปลี่ยนแปลง - ถังขนาด 1,000
ลิตร 

- อาคารผลิต - 6 เท่ียวต่อป ี

- น้ำมันจากอุปกรณ์
แยกนำ้และน้ำมัน 

13 05 06 40 ลูกบาศก์เมตร ไม่เปลี่ยนแปลง - ส่งไปกำจัดโดยหนว่ยงาน
รับกำจัดที่ได้รับอนุญาต
จากกระทรวงอุตสาหกรรม 

- ไม่เปลี่ยนแปลง - ถังขนาด 200 ลิตร 
หรือ 1,000 ลิตร  

- อาคารผลิต - 2 เท่ียวต่อป ี
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2) ฝุ่นจากระบบเคร่ืองดักจับฝุ่นแบบไฟฟ้าสถิต (Electrostatic Precipitator) 

ปริมาณฝุ่นจากเครื่องดักจับฝุ่นแบบไฟฟ้าสถิตของโครงการฯ มีประมาณ 90,000 ตันต่อปี โดยโครงการฯ  
จะนำฝุ่นจากเครื ่องดักฝุ ่นแบบไฟฟ้าสถิต (ขี ้เถ้าขาว) ส่งไปกำจัดโดยหน่วยงานรับกำจัดที่ได้รับอนุญาตจากกระทรวง
อุตสาหกรรม ซึ่งภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ขี้เถ้าขาวท่ีเกิดขึ้นจะถูกส่งเข้าสู่ระบบเครื่องแยกคลอไรด์และ
โพแทสเซียม เพื่อลดปริมาณขี้เถ้าขาวที่จะส่งไปกำจัดยังหน่วยงานท่ีได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม และสารเคมีที่
อยู่ในขี้เถ้าขาว (Na2SO4, Na2CO3) ซึ่งอยู่ในรูปของแข็งเข้มข้นที่ไม่ละลายน้ำจะถูกนำกลับเข้าระบบหม้อไอน้ำนำสารเคมี
กลับคืน โดยผสมกับน้ำมันยางดำเข้มข้น (Heavy Liquor) ส่วนคลอไรด์และโพแทสเซียมจะอยู่ในสภาพของของเหลว 
(น้ำเกลือ) จะส่งไปกำจัดตามหน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากกระทรวงอุตสาหกรรมต่อไป อย่างไรก็ตามในช่วงหยุดเครื่องแยก
คลอไรด์และโพแทสเซียม จะมีปริมาณฝุ่นประมาณ 7,200 ตันต่อปี จะถูกรวบรวมไว้ในถังขนาด 30 ลูกบาศก์เมตร และเก็บไว้
ในบริเวณอาคารผลิต ก่อนจะส่งไปกำจัดโดยหน่วยงานรับกำจัดที่ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม ซึ่งมีความถี่ในการ
ขนส่ง จำนวน 2 เที่ยวต่อวัน 

3) เรซ่ินที่เสื่อมสภาพจากระบบผลิตน้ำปราศจากแร่ธาตุ 

โครงการฯ มีปริมาณเรซิ่นที่เสื่อมสภาพจากระบบผลิตน้ำปราศจากแร่ธาตุ เท่ากับ 24 ลูกบาศก์เมตรต่อ  
3-5 ปี ซึ่งเรซิ่นดังกล่าวจะถูกรวบรวมไว้ในถังขนาด 10 ลูกบาศก์เมตรที่หน่วยผลิตน้ำปราศจากแร่ธาตุ (Demineralization) 
ก่อนนำไปกำจัด โดยหน่วยงานรับกำจัดที่ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม โดยมีความถี่ในการขนส่ง จำนวน 2 เที่ยว
ต่อ 3-5 ปี 

4) ภาชนะปนเป้ือนสารเคมี 

โครงการฯ มีปริมาณภาชนะปนเปื้อนสารเคมีที่เกิดขึ้น เท่ากับ 100 ถังต่อปี ซึ่งภาชนะปนเปื้อนสารเคมี
ดังกล่าวจะถูกรวบรวมไว้ในบริเวณอาคารผลิต ก่อนส่งไปกำจัดโดยหน่วยงานรับกำจัดที่ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงาน
อุตสาหกรรม ซึ่งมีความถี่ในการขนส่ง จำนวน 22 เที่ยวต่อป ี

5) กากตะกอนจากหม้อไอน้ำนำสารเคมีกลับคืน 

โครงการฯ มีปริมาณกากตะกอนจากหม้อไอน้ำนำสารเคมีกลับคืน 1,200 ตันต่อปี ซึ ่งภายหลัง 
การเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ จะมีปริมาณลดลงเหลือเพียง 120 ตันต่อปี จะถูกเก็บรวบรวมไว้ในถังขนาด 1,000 
ลิตรที่อาคารผลิต ซึ่งกากตะกอนดังกล่าวจะถูกส่งไปกำจัดโดยหน่วยงานรับกำจัดที่ได้รับกรมโรงงานอุตสาหกรรม ซึ่งมีความถี่
ในการขนส่งจำนวน 6 เที่ยวต่อปี 

6) น้ำมันจากอุปกรณ์แยกน้ำและน้ำมัน 

โครงการฯ มีปริมาณน้ำมันจากอุปกรณ์แยกน้ำและน้ำมันที่เกิดขึ้น 40 ลูกบาศก์เมตรต่อปี จะถูกรวบรวมไว้
ในถังขนาด 200 ลิตร หรือ 1,000 ลิตร ท่ีอาคารผลิต ซึ่งน้ำมันดังกล่าวจะถูกส่งไปกำจัดโดยหน่วยงานรับกำจัดที่ได้รับอนุญาต
จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม โดยมีความถี่ในการขนส่ง จำนวน 2 เที่ยวต่อปี
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1.7 พ้ืนที่สีเขียว 

โครงการมีพื้นที่สีเขียวทั้งหมด 3.15 ไร่ หรือคิดเป็นร้อยละ 6.30 ของพื้นที่ทั้งหมด เดิมโครงการฯ จะปลูกพืชเพียง 
ต้นยูคาลิปตัส และอโศกอินเดีย ซึ ่งโครงการได้ทบทวนชนิดพืชที ่ปลูกในพื ้นที ่ส ีเขียวของโครงการฯ  ให้เป็นชนิดอื่น 
นอกเหนือจากปลูกต้นยูคาลิปตัส และอโศกอินเดีย โดยกำหนดให้เพิ่มการปลูกหูกระจงและปลูกต้นแคนา เป็นต้น 

1.8 รายละเอียดการดำเนินการช่วงก่อสร้าง  
1)  แผนการก่อสร้างโครงการ 

แผนการก่อสร้าง โครงการฯ ซึ่งคาดว่าจะดำเนินการก่อสร้างแล้วเสรจ็ระมาณ ปี พ.ศ. 2570  

2)  แรงงานก่อสร้างและที่พัก 
ช่วงก่อสร้างมีความต้องการแรงงานก่อสร้างในแต่ละช่วงเวลาแตกตา่งกันไปตามลักษณะงานโดยพบวา่ในช่วงที่

ต้องการแรงงานสูงสดุประมาณ 600 คน โดยแรงงานเหล่านีม้ีลักษณะการทำงานแบบเช้ามา-เย็นกลบั โครงการฯ มิไดจ้ัดที่พัก
แรมแต่อย่างใด  

3)  การคมนาคม  
การคมนาคมในการก่อสร้างส่วนใหญ่เป็นการขนส่งเครื่องจักร อุปกรณ์และวัสดุก่อสร้าง โดยใช้รถบรรทุก 10 ล้อ 

ในการขนส่งประมาณ 10 เที่ยวต่อวัน ส่วนรถรับส่งคนงานก่อสร้างจะเป็นรถบรรทุก 4 ล้อ คาดว่ามีปริมาณสูงสุดประมาณ 50 
เทีย่วต่อวัน โดยใช้เส้นทางการขนส่งสายหลัก ได้แก่ ทางหลวงจังหวัดหมายเลข 304 และทางหลวงหมายเลข 3079  

4)  น้ำใช้  
น้ำใช้ในช่วงก่อสร้างแบ่งตามลักษณะกิจกรรมการใช้ได้ 2 ประเภท คือ น้ำใช้เพื ่ออุปโภค-บริโภคของคนงาน

ก่อสร้าง และน้ำใช้ในกิจกรรมการก่อสร้าง โดยการก่อสร้างของโครงการฯ คาดว่ามีคนงานสูงสุด (ในบางช่วง) ประมาณ  
600 คน มีความต้องการใช้น้ำสูงสุดในส่วนนี ้ประมาณ 30 ลูกบาศก์เมตรต่อวัน ( คำนวณอัตราการใช้น้ำประมาณ  
50 ลิตรต่อคน,เกรียงศักดิ์ 2539) สำหรับน้ำใช้ในกิจกรรมก่อสร้าง จึงกำหนดปริมาณการใช้น้ำไม่แน่นอน ซึ่งโครงการฯ  
ได้กำหนดให้บริษัทรับเหมาเป็นผู้จัดเตรียมน้ำใช้ในช่วงก่อสร้างทั้งหมดให้มีความเพียงพอ ส่วนน้ำดื่มของคนงานก่อสร้างจะใช้
น้ำดื่มบรรจุขวดซึ่งกำหนดให้บริษัทผู้รับเหมาเป็นผู้จัดหามาใช้อย่างพอเพียงเช่นกนั 
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5)  การใช้ไฟฟ้า 
โครงการฯ มีปริมาณความต้องการใช้ไฟฟ้าเฉลี่ยประมาณ 1,250 kVA เพื่อใช้จ่ายในระหว่างการก่อสร้างร่วมกับ

เครื่องกำเนิดไฟฟ้าสำรองที่บริษัทรับเหมาจัดเตรียมไว้ โดยโครงการฯ จะขอรับบริการไฟฟ้าจากโรงไฟฟ้าในเครือ ดั๊บเบิ้ล เอ 
หรือการไฟฟ้าส่วนภูมิภาค (กฟภ.) 

6)  มลพิษและการจัดการ 
(1) มลพิษทางอากาศ  

แหล่งกำเนิดมลพิษทางอากาศที่สำคัญในช่วงก่อสร้าง ได้แก่ฝุ่นละออง จากการปรับพื้นที่และรถขนส่งวัสดุ
อุปกรณ์ก่อสร้าง โดยฝุ่นละอองที่เกิดส่วนใหญ่จะเป็นฝุ่นขนาดใหญ่ซึ่งจะตกลงบริเวณใกล้เคียงกับแหล่งกำเนิด ทั้งนี้โครงการฯ 
จำกำหนดมาตรการให้บริษัทผู้รับเหมาทำการฉีดพรมน้ำภายในพื้นที่ก่อสร้างและถนนนี่ใช้ขนส่งวัสดุก่อสร้าง นอกจากนี้ยังมี
กำหนดให้รถบรรทุกวัสดุหรืออุปกรณ์ก่อสร้างมีการปิดคลุมเพื่อป้องกันการฟุ้งกรจายของฝุ่นอีกทางหนึ่ง  

(2) มลพิษทางเสียง 
แหล่งกำเนิดเสียงในช่วงก่อสร้าง สามารถจำแนกได้เป็น 2 กลุ่ม คือ เสียงดังจากยานพาหนะในการเดินทางเข้า-

ออกโครงการฯ และเสียงดังที่เกิดจากการทำงานของเครื่องจักรในการก่อสร้างโดยเฉพาะเสียงจากรถปรับพื้นที่ (Bulldozer) 
พบว่าที่ระดับเสียง 85 เดซิเบล (เอ) ที่ระยะห่าง 15 เมตร จากแหล่งกำเนิดเสียง (ที่มา : Tonin and Association, 2537) 
อย่างไรก็ตาม ระดับเสียงดังกล่าวสามารถควบคุมได้โดยกำหนดช่วงเวลาในการก่อสร้างระหว่าง 08:00 น.-17.00 น.  
เพื่อป้องกันผลกระทบที่เกิดขึ้นในช่วงเวลาพักผ่อนของประชาชนในชุมชนและกำหนดไว้ในสัญญาว่าจ้างให้บริษัทผู้รับเหมา
ปฏิบัติอย่างเคร่งครัด  

(3) การจัดการมูลฝอยและเศษวัสดุจากการก่อสร้าง  
กากของเสียที่เกิดขึ ้นในระยะดำเนินการก่อสร้าง ได้แก่ เศษวัสดุจากการก่อสร้าง เช่น เศษวัสดุแตกหัก  

เศษไม้ขนาดเล็ก เศษเหล็กเป็นต้น โดยของเสียที่สามารถนำกลับมาใช่ใหม่ได้ จะเก็บรวบรวมไว้ขายให้แก่บริษัทรับซื้อเพื่อ
นำไปใช้ประโยชน์ต่อไป นอกจากน้ี ในช่วงระยะเวลาก่อสร้างยังมีมูลฝอยท่ีเกิดจากกิจวัตรประจำวันของคนงานที่เกิดขึ้นสูงสุด
ทั้งหมดประมาณ 600 กิโลกรัมต่อวัน สำหรับการจัดการมูลฝอยในช่วงก่อสร้างนี้ บริษัทรับเหมาจะจัดถังขนาด 200 ลิตร 
ที่มีฝาปิดมิดชิดตั้งไว้บริเวณพื้นที่ก่อสร้างจากนั้นจะติดต่อองค์การบริหารส่วนตำบลท่าตูมหรือหน่วยงานที่ได้รับอนุญาตตาม
กฎหมายมาดำเนินการเก็บขนต่อไป 

(4) น้ำเสีย 
น้ำเสียที่เกิดจากงานก่อสร้างเกิดจากการล้างเครื่องมืออุปกรณ์ การผสมผสานคอนกรีตและการบ่มคอนกรีต  

ซึ่งในการก่อสร้างทางโครงการฯ ได้เลือกคอนกรีตแบบผสมเสร็จ ดังนั้น น้ำเสียส่วนนี้จึงมีปริมาณน้อย ส่วนน้ำเสียจากคนงาน
ก่อสร้าง ซึ่งคาดว่าจำนวนสูงสุด (ในบางช่วง) ประมาณ 600 คน ปริมาณเกิดขึ้นสูงสุด 24 ลูกบาศก์เมตรต่อวัน (คำนวณ
ปริมาณน้ำเสียจากร้อยละ 80 ของปริมาณน้ำใช้) เนื่องจากมกีารทำงานแบบเช้ามา-เย็นกลับ มิได้พักโรงแรมในพื้นที่โครงการฯ 
แต่อย่างใด ดังนั้นน้ำเสียที่เกิดขึ้นเป็นน้ำเสียจากห้องน้ำห้องส้วม ซึ่งโครงการฯ จะกำหนดให้ผู้รับเหมาจัดเตรียมสุขาแบบ
ชั่วคราวอย่างเพียงพอ ตามที่กฎหมายกำหนดและเป็นความรับผิดชอบของบริษัทผู้รับเหมาที่จะต้องกำจัดให้ถูกต้องตามหลัก
สุขาภิบาลหลังเลิกงานของทุกวัน 
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7)  การระบายน้ำและป้องกันน้ำท่วม 
การระบายน้ำฝนที่ตกในพื้นที่ก่อสร้าง โครงการฯ จะกำหนดให้ผู้รับเหมาทำการก่อสร้างรางระบายน้ำฝนชั่วคราว

ในแนวเดียวกับรางระบายน้ำถาวรของโครงการฯ ซึ่งเชื่อมต่อกับรางระบายน้ำรวมของ บริษัท ดั๊บเบิล้เอ 1991 จำกัด (มหาชน) 
สู่คลองรั้งต่อไป 

8)  อาชีวอนามัยและความปลอดภัย  
เพื่อให้เกิดควาปลอดภัยทั้งชีวิตและทรัพย์สินในช่วงก่อสร้างโครงการฯ จึงกำหนดมาตรการต่างๆ ที่เกี่ยวข้องโดย

การกำหนดเขตก่อสร้างและเขตอันตรายขึ้น รวมทั้งให้ผู้รับเหมาจัดทำแผนงานด้านความปลอดภัยในการทำงานก่อสร้างให้
สอดคล้องตามกฎกระทรวงกำหนดมาตรฐานในการบริหารและการจัดการด้านความปลอดภัย อาชีวอนามัยแล ะ
สภาพแวดล้อมในการทำงานเกี่ยวกับงานก่อสร้าง พ.ศ. 2551 ซึ่งสรุปได้ดังนี้  

(1) ความปลอดภัยในสถานทีก่่อสร้าง  
เขตก่อสร้าง 

• กำหนดบริเวณก่อสร้าง โดยทำรั้วสูงไม่น้อยกว่า 2 เมตร ที่มั่งคงแข็งแรงไว้ตลอดแนวก่อสร้าง หรือกั้น
เขตตลอดแนวก่อสร้าง หรือเขตกั้นด้วยวัสดุที่เหมาะสม และจัดทำป้าย “เขตก่อสร้าง” แสดงให้เห็น
ชัดเจน  

• กำหนดเขตอันตรายในเขตก่อสร้าง โดยจัดทำรั ้วหรือกั ้นเขตด้วยว ัสดุ ที ่ เหมาะสมและมีป้าย 
“เขตอันตราย” แสดงให้เห็นได้ชัเจน ในเวลากลางคืนให้มีสัญญาณไฟสีส้มตลอดเวลา  

• ห้ามเข้าพักอาศัยในเขตอาคารซึ่งอยู่ในระหว่างการก่อสร้างหรือเขตก่อสร้างนั้นเน้นแต่จะได้จัดให้มี
มาตรการด้านความปลอดภัยและได้รับความเห็นชอบไว้ ณ ที่ก่อสร้าง เพื่อให้พนักงานตรวจแรงงาน
ตรวจสอบได้ ทั้งนี้ นายจ้างต้องดูแลให้มีการปฏิบัติตามมาตรการนั้นตลอดเวลา  

อัคคีภัย  

• ดูแลมิให้บุคคลที่ไม่เกี่ยวข้องเข้าไปในบริเวณที่มีการกักเก็บวัตถุไวไฟ หรือวัตถุระเบิด และจัดทำป้าย 
“อันตราย” “ห้ามสูบบุหรี่” “ห้ามทำให้เกิดประกายไฟ” หรือ “ห้ามพกพาอุปกรณ์สำหรับจุดไฟหรือ 
ติดไฟ” ตามสภาพคุณสมบัติของวัตถุไวไฟหรือวัตถุระเบิดให้เห็นได้ชัดเจน ณ บริเวณนั้น  

• จัดให้มีการดับเพลิงแบบเคลื่อนที่เหมาะสมกับชนิดของเชื ้อเพลิงและต้องมีขนาดบรรจุไม่น้อยกว่า  
4 กิโลกรัม อย่างน้อย 1 เครื่องในทุกจุดที่มีงานเช่ือมโลหะงานสีที่มีส่วนผสมของสารตัวทำละลายที่ไวไฟ
หรือติดไฟ งานท่ีอาจก่อให้เกิดอัคคีภัยได้ หรือบริเวณที่มีการกักเก็บวัตถุไวไฟหรือวัตถุระเบิด  

งานเจาะและงานขุด  

• การเจาะหรือขุดรู หลุม บ่อ คู และงานอื่นๆในลักษณะเดียวกัน ให้จัดให้มีราวกั้นหรือราวกันตก  
แสงสว่าง และป้ายเตือนอันตราย ตามลักษณะของงานก่อสร้างเพื่อให้เกิดความปลอดภัยไว้ตลอดเวลา
การทำงาน และในเวลากลางคืนต้องจัดให้มีสัญญาณไฟสีส้ม หรือสีสะท้อนแสงเตือนอันตรายให้เห็นชัด 

• การเจาะหรือขุดรู หลุม บ่อ คู และงานอื่นในการลักษณะเดียวกันที่ลึกตั้งแต่ 2 เมตรขึ้นไป ให้มีการ
คำนวณ ออกแบบ และกำหนดขั้นตอนการดำเนินการโดยวิศวกรก่อนลงมือปฏิบัติงาน และต้องปฏิบัติ
ตามแบบข้ันตอนดังกล่าว รวมทั้งติดตั้งสิ่งป้องกันดินพังทลายไว้ด้วย  
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(2) ความปลอดภัยในสถานที่ก่อสร้าง 
การป้องกันการตกจากที่สูง  
• การทำงานในที่สูงจากพื้นดินหรืออาคารตั้งแต่ 2 เมตรขึ้นไป ให้จัดให้มีนั่งร้าน บันได ขาหยั่ง และม้ายืน  

ที่ปลอดภัยตามสภาพของงาน  
• การทำงานบนที่ลาดชันที่ทำมุมเกินสามสิบสององศาจากแนวราบและสูงตั้งแต่ 2 เมตรขึ้นไป นายจ้าง

ต้องจัดให้มีนั่งร้านที่เหมาะสมกับสภาพของงานสายหรือเชือกช่วยชีวิต และเข็มขัดนิรภัยพร้อมอุปกรณ์ 
หรือเครื่องป้องกันอื่นใด ท่ีมีลักษณะเดียวกันให้ลูกจ้างใช้ในการทำงานเพื่อให้เกิดความปลอดภัย  

เคร่ืองจักรและปั่นจั่น 
• จัดให้มีเครื่องป้องกันอันตรายสำหรับลูกจ้างซึ่งทำงานเกี่ยวกับเครื่องจักร เช่น หลังคาเก๋ง ที่ปิดครอบ

หมุนแท่นหมุน เครื่องปิดบังประกายไฟ หรือตะแกรงเหล็กเหนียว  
• ใช้นายจ้างดูแลเครื่องจักรและอุปกรณ์ที่ใช้ในการทำงานก่อสร้างให้อยู่ในสภาพใช้งานได้ดีและปลอดภัย 

ตามระยะเวลาการใช้งานท่ีเหมาะสม และการตรวจรับรองประจำปี  
• ในกรณีที่อาจเกิดอันตรายจากการเคลื่อนที่ของเครื่องจักรใด ให้นายจ้างติดตั้งอุปกรณ์ป้องกันอันตราย 

ที่เครื่องจักรนั้น เช่น สัญญาณเสียงและแสงสำหรับการเดินหน้าหรือถอยหลังของเครื่องจักร และติดป้าย
เตือนอันตรายให้เห็นได้ชัดเจน  

• การทำงานเกี่ยวกับปั่นจั่น ต้องจัดให้ผู้บังคับปั่นจั่น ผู้ให้สัญญาณแก่ผู้บังคับบัญชาปั่นจั่น ผู้ยึดเกาะวสัดุ 
หรือผู้ควบคุมการใช้ปั่นจั่น ผ่านการอบรมหลักสูตรการปฏิบัติหน้าที่ดังกล่าวและต้องจัดให้มีการอบรม
หรือทบทวนการทำงานเกี่ยวกับป่ันจั่น  

งานเสาเข็ม 
• งานเสาเข็มเจาะขนาดใหญ่ที่มีเส้นผ่านศูนย์กลางตั้งแต่ 70 เซนติเมตรขึ้นไป นายจ้างจัดให้มีวิศวกรซึ่งมี

ประสบการณ์ด้านปฐพีวิศวกรรมประจำสถานที่ก่อสร้างตลอดเวลาทำงานของลูกจ้างและลูกจ้างซึ่ง
ทำงานความำนาญงานเสาเข็มเจาะขนาดใหญ่  

• ในกรณีนายจ้างให้ลูกจ้างให้ลูกจ้างทำงานเสาเข็มเจาะในบริเวณที่จำกัด เช่น ใต้เพดานต่ำในซอกแคบ
หรือมุมอับ นายจ้างจัดให้มีมาตรการป้องกันอันตรายเป็นกรณีพิเศษเฉพาะแห่ง เพื่อป้องกันมิให้ลูกจ้าง
เป็นอันตรายขณะทำงาน  

(3) ความปลอดภัยส่วนบุคคล 
• ให้นายจ้างจัดและดูแลให้ลูกจ้างใช้อุปกรณ์คุ้มครองความปลอดภัยส่วนบุคคลตลอดเวลาที่ทำงาน 
• อุปกรณ์คุ้มครองที่ปลอดภัยส่วนบุคคลต้องจัดให้เหมาะสมกับลักษณะของงานและเป็นไปตามมาตรฐาน

ผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม และได้รับความเห็นชอบจากวิศวกรหรือผู้ควบคุมงาน โดยให้มีการตรวจสอบ
และอบรมการใช้อุปกรณ์นั้นก่อนการใช้งาน  

(4) การตรวจสอบความปลอดภัย 
เจ้าหน้าที่ความปลอดภัยจะเป็นผู้รับผิดชอบในการตรวจสอบความปลอดภัย ทั้งในส่วนอาคารสถานที่และ
สภาพแวดล้อม โดยรอบโครงการฯ ซึ่งจะต้องอยู่ในสภาพท่ีไม่เป็นอันตรายในการทำงานของคนงานและบุคคล
รอบพื้นที่ นอกจากนี้ยังต้องดูแลในส่วยของการใช้อุปกรณ์ป้องกันอนตรายส่วนบุคคลที่ถูกต้องและเหมาะสม 
ซึ่งเป็นส่วนสำคัญในการลดอุบัติเหตุต่างๆ จากการทำงานได้ หากพบความผิดปกติใดๆเกิดขึ้นจะต้องรายงาน
และเสนอแนะแนวทางแก้ไขให้ผู้ควบคุมการก่อสร้างทราบและดำเนินการแก้ไขทันที  

  




