
 
 
 
 

บทที่ 3 
 

 

ผลกำรติดตำมตรวจสอบ 
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
  โครงการโรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิวส่วนขยาย (ครั้งที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 

 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากดั 
ห้องปฏิบัติการวิเคราะห์เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอตุสาหกรรม 
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                    บทที่ 3 
ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม 

 
 

3.1 การปฏิบัตติามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

บริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด ได้ท าการสรุปผลการด าเนินการตามมาตรการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม ตามท่ีเสนอในรายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ในรายงานการ
วิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิวส่วนขยาย (ครั้งที่ 2) ที่คณะกรรมการ
ผู้ช านาญการพิจารณารายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม ด้านโครงการอุตสาหกรรมเป็นผู้พิจารณาให้
ความเห็นชอบ ส าหรับการด าเนินการตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม ระหว่างเดือน
กรกฎาคม-ธันวาคม 2567 ซึ่งครอบคลุมปัจจัยทางสิ่งแวดล้อมที่ส าคัญ คือ 

1. คุณภาพอากาศ 
2. ระดับเสียง 
3. คุณภาพน้ า 
4. กากของเสีย 
5. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย 

 
การด าเนินการตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมตามที่ระบุในรายงานการ

เปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ ในรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตแผ่น
เหล็กเคลือบผิวส่วนขยาย (ครั้งที่ 2) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด มีรายละเอียดดังต่อไปนี้ 

3.2 ขอบเขตการด าเนินการ 

การด าเนินการตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมตามที่ระบุในรายงานการ
เปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ในรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตแผ่น
เหล็กเคลือบผิวส่วนขยาย (ครั้งที่ 2) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด มีแผนการติดตามตรวจสอบ
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม ประจ าปี 2567 สรุปได้ดังตารางที่ 3.1 และมีรายละเอียดการด าเนินการตามแผนการ
ติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 แสดงดังตารางท่ี 3.2  
 

 

 

 

 

 

  



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
  โครงการโรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิวส่วนขยาย (ครั้งที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 

 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากดั 
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ตารางท่ี 3.1 แผนการด าเนินการตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม ประจ าปี 2567 

 

รายการตรวจสอบ
คุณภาพสิ่งแวดล้อม 

จุดตรวจวัด ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

1. คุณภาพอากาศ              
 

    1.1 คุณภาพอากาศ
จากแหล่งก าเนิด 

 
- ปล่องระบายอากาศ
ขอ งหม้ อ ผลิ ต ไ อ น้ า  
(Boiler Stack) 
 

        

  

 

 

- ปล่องระบายอากาศ
ข อ ง ร ะ บบดั ก จั บ ไ อ
ส า ร เ ค มี  ( Wet 
Scrubber) 
สายการผลิตท่ี 1 

        

  

 

 

- ปล่องระบายอากาศ
ข อ ง ร ะ บ บ ดั ก จั บ         
ไ อ ส า ร เ ค มี  ( Wet 
Scrubber) 
สายการผลิตท่ี 2 

        

  

 

 

 
    1.2 คุณภาพอากาศ
ในบรรยากาศ 

 
1. วัดหนองแฟบ 
2. โรงพยาบาลส่งเสริม
สุขภาพต าบลมาบตาพุด 

        

  

 

 

 
2. ระดับเสียง 

 
- บริเวณริมรั้วโครงการ 
 

        
  

 
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 ตารางท่ี 3.1 (ต่อ) 
 

รายการตรวจสอบ
คุณภาพสิ่งแวดล้อม 

จุดตรวจวัด ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

3. คุณภาพน  า              
    3.1 ตรวจวัดปริมาณ
แ ล ะ ลั ก ษ ณ ะ น้ า ท้ิ ง
โดยทั่วไป 

-  บ่อพัก น้ า ท้ิ งก่ อน
ร ะ บ า ย อ อ ก น อ ก
โครงการ 

            

    3.2 ตรวจวัดคุณภาพ
น้ า ท้ิ ง ห ลั ง ผ่ า น ร ะ บ บ
บ าบัดน้ าเสียของโครงการ 

 -  ก ร ณี ใ ช้ น้ า ย า
เคลือบดีบุกชนิด ท่ีมี
ฟีนอล (PSA) 
    -  ก ร ณี ใ ช้ น้ า ย า
เคลือบดีบุกชนิดไม่มี
ฟีนอล (MSA) 

-  บ่อพัก น้ า ท้ิ งก่ อน
ร ะ บ า ย อ อ ก น อ ก
โครงการ 
 

            

4. กากของเสีย - ภายในพื้นท่ีโครงการ 
            

5. อาชีวอนามัยและ 
ความปลอดภัย 

 
        

    

   5 . 1  ต รวจร่ า งกาย
พนักงาน 
   5.1.1 การตรวจสุขภาพ
พนักงานประจ าปี 

 
 
- พนักงานทุกคน             

   5.1.2 การตรวจสุขภาพ
พนักงานกลุ่มเสี่ยง 

- พนักงานกลุ่มเสี่ยง 
        

 
  

 

   5.2 บันทึกข้อมูลสถิติ
อุบัติเหตุหรือเหตุการณ์
ต่ า ง ๆ  ที่ ท า ใ ห้ เ กิ ด
อันตรายต่อสุขภาพ 

 - ภายในพื้นท่ีโครงการ 
 

            
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 ตารางท่ี 3.1 (ต่อ) 
 
 

รายการตรวจสอบ
คุณภาพสิ่งแวดล้อม 

จุดตรวจวัด ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

5. อาชีวอนามัยและ 
ความปลอดภัย (ต่อ) 

    5.3  ตรวจวัดสารเคมี
ในสถานที่ท างาน 

 
 
- ตรวจวัดบริเวณพื้นท่ี
โครงการ 

        

 

  

 

     5.4  ตรวจวัดเสียง
ในสถานที่ท างาน 

- บริ เวณท่ีตรวจวัด
กระบวนการตัดแผ่น
เหล็ก 
* หน่วยคลี่แผ่น (Pay 
Off Reel) 
* ห้องควบคุม 
(Control Room) 
* หน่วยตัดแผ่นเหล็ก 
(Shear Unit) 
*  เครื่ อ ง เ รี ย ง แผ่ น 
(Piler # 4) 
* หน่วยบรรจุหีบห่อ 
(Packing) 

           

 

บริ เวณพื้นท่ีภายใน
อาคารผลิตไม้ Palet 

บริเวณ Wood skin house ได้มีการยกเลิกการผลิต จึงไม่มีผลการตรวจวัด 

 
 
 
 
 
 
 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
  โครงการโรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิวส่วนขยาย (ครั้งที่ 2)  
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 ตารางท่ี 3.2   รายละเอียดการด าเนินการตามแผนการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม     
   ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 

 

รายการตรวจสอบ
คุณภาพสิ่งแวดล้อม จุดตรวจวัด พารามิเตอร์ วิธีการตรวจวัด วันที่ด าเนินการ 

1. คุณภาพอากาศ     
1.1 คุณภาพอากาศ

จากแหล่งก าเนิด 
 
 

- ปล่องระบายอากาศของ
หม้อผลิตไอน้ า  (Boiler 
Stack) 

- SO2 - US.EPA Method 6 

25 พ.ย. 67 
- NOx - US.EPA Method 7 
- CO - US.EPA Method 10 
- TSP - US.EPA Method 5 

- ปล่องระบายอากาศของ
ระบบดักจับไอสารเคมี
(Wet Scrubber)  
สายการผลิตที่ 1 

  

 
 
 

 
1. หน่วยท าความสะอาด
แผ่นเหล็ก 

- H2SO4 - US.EPA Method 8 26 พ.ย. 67 
- NaOH - Titrimetric Method 

2. หน่วยเคลือบดีบุก/
โครเมียม 

- Chromium - US.EPA Method 29 ตั้งแต่ปี 2563 สายผลิตที่ 1 
ไม่มีการเคลือบโครเมียม 

- Phenol - US.EPA Method 18 26 พ.ย. 67 
 3. หน่วยเคลือบผิวด้วย

ส า ร เ ค มี  ( Chemical 
Treatment) 

- Chromium - US.EPA Method 29 26 พ.ย. 67 

สายการผลิตที่ 2    
1. หน่วยท าความสะอาด
แผ่นเหล็ก 

- H2SO4 - Titrimetric Method 25 พ.ย. 67 
- NaOH - US.EPA Method 7  

2. หน่วยเคลือบโครเมียม - Chromium - US.EPA Method 5 25 พ.ย. 67 

1.2 คุณภาพอากาศ
ในบรรยากาศ 

1. วัดหนองแฟบ 
2. โรงพยาบาลส่งเสริม
สุขภาพต าบลมาบตาพุด 

- TSP - Gravimetric Method 

22-29 พ.ย. 67 
- SO2 - US.EPA Equivalent 

Method 
- NO2 - Chemiluminescent 

- WS/WD - WS/WD Equipment 

2. ระดับเสียง - บริเวณริมรั้วโครงการ 
 

- Leq 24 ชม. 
- L90 

- Sound Level Meter 
25-26 พ.ย. 67 
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ตารางท่ี 3.2 (ต่อ)  
 

รายการตรวจสอบ
คุณภาพสิ่งแวดล้อม 

จุดเก็บตัวอย่าง พารามิเตอร์ วิธีการตรวจวัด วันที่ด าเนินการ 

3. คุณภาพน  า 1. ตรวจวัดปริมาณและ
ลักษณะน้ าท้ิงโดยทั่วไป 

- pH APHA 4500 H+ B. 

ก.ค.-ธ.ค. 67 
- Temperature APHA 2550 B. 
- TSS APHA 2540 D. 
- COD APHA 5220 B. 
- BOD APHA 5210 B. & 4500 O G. 

2. ตรวจวัดคุณภาพน้ า
ท้ิงหลังผ่านระบบบ าบัด
น้ าเสียของโครงการ 

- pH APHA 4500 H+ B. 

3 ต.ค. 67 

- Temperature APHA 2550 B. 
- TSS APHA 2540 D. 
- COD APHA 5220 B. 
- BOD APHA 5210 B. & 4500 O G. 
- Oil & Grease APHA 5520 B. 
- TDS APHA 2540 C. 
- Sulfide APHA 4500 S2 C, F. 
- Free Cl2 APHA 4500 Cl F. 
- Formaldehyde Wastewater Analysis 
- Cadmium APHA 3120 B. 
- Iron (Total) APHA 3120 B. 
- Chromium (Cr6+) APHA 3500 Cr B. 
- Chromium (Cr3+) APHA 3120 B., 3500 Cr B. 
- Copper APHA 3120 B. 
- Lead APHA 3120 B. 
- Manganese APHA 3120 B. 
- Mercury APHA 3120 B. 
- Nickel APHA 3120 B. 
- Zinc APHA 3120 B. 
- Arsenic APHA 3120 B. 
- Selenium APHA 3120 B. 
- Barium APHA 3120 B. 
- TKN APHA 4500 Norg C. 
- Cyanide APHA 4500 CN C,E. 
- Flow rate Direct Reading 
- Phenol * APHA 5530 C. 

 

หมายเหตุ : * ตรวจวิเคราะห์ในกรณีใช้น้ ายาเคลือบดีบุกที่มีฟีนอล (PSA) 
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ตารางท่ี 3.2 (ต่อ)  
 

รายการตรวจสอบ
คุณภาพสิ่งแวดล้อม 

จุดเก็บตัวอย่าง พารามิเตอร์ วิธีการตรวจวัด วันที่ด าเนินการ 

4. กากของเสยี - ภายในพื้นทีโ่ครงการ 1. จดบันทึกปริมาณของเสียที่เกิดขึ้น
แยกตามประเภท พร้อมระบุปริมาณ
ของเสียที่สามารถน ามาใช้ใหม่ ของ
เสียที่สามารถใช้ซ้ าของเสียที่สามารถ
ลดให้จากแหล่งก าเนิด และปริมาณ
ของเสียที่ส่งก าจัด เพื่อใช้เป็นขอ้มูล
ในการประเมินประสิทธภิาพการ
บริหารจัดการของเสียภายในพื้นที่
โครงการ 

- จดบันทึก 

ก.ค.-ธ.ค. 67 

2. จดบันทึกและรวบรวมสถิติ
เกี่ยวกบัชนิดและปริมาณของกากของ
เสียอันตรายที่โครงการส่งไปก าจัดยัง
หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากกรม
โรงงานอุตสาหกรรม 

5.  อาชีวอนามัยและ
ความปลอดภัย 

 
 

 
 

 
 

   5 .1  ตรวจร่ างกาย
พนักงาน 
 

- ตรวจก่อนเข้าท างาน
พนักงานทุกคน 

- ตรวจร่างกายทัว่ไปโดยแพทย ์
(Physical examination) 
- ตรวจภาพถ่ายรังสีทรวงอก (Chest 
X-Ray) 
- ตรวจปัสสาวะ (Urine Analysis) 
- ตรวจความสมบูรณ์ของเม็ดเลือด 
(Complete Blood Count) 
- ตรวจการท างานของตับ (Serum 
Glutamic Oxaloacetic 
Transaminase) 
- ตรวจการท างานของตับ (Serum 
Glutamic Pyruvic Transaminase) 
- ตรวจสมรรถภาพการท างานของ
ปอด (Pulmonary Function Test) 
- ตรวจสมรรถภาพการได้ยิน 
(Audiogram) 
- ตรวจสารที่สัมพันธ์กบัมะเร็งตับ 
(Alpha Feto Protien) 
- ตรวจระดับไขมันโคเลสเตอรอลใน
เลือด (Cholesterol)(1) 
- ตรวจระดับน้ าตาลในเลือด 
(Fasting Blood Sugar)(1) 
- ตรวจกรดยูริกในเลือด (Uric Acid)(2) 
-  ตรวจคลื่นไฟฟ้าหัวใจ (Electro 
Cardiogram)(2) 

- ตรวจสุขภาพของ
พนักงาน 

22, 25 และ 29 
ต.ค. 67 

 

หมายเหตุ    (1) : ตรวจเฉพาะพนักงานที่มีอายุต้ังแต่ 35 ถึงน้อยกว่า 40 ปี 
                (2) : ตรวจเฉพาะพนักงานที่มีอายุต้ังแต่ 40 ปี และผู้จัดการฝ่าย 
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ตารางท่ี 3.2 (ต่อ) 
  

รายการตรวจสอบ
คุณภาพสิ่งแวดล้อม 

จุดเก็บตัวอย่าง พารามิเตอร์ วิธีการตรวจวัด วันที่ด าเนินการ 

5.  อาชีวอนามัยและ
ความปลอดภัย (ต่อ) 

   
 

   5.2 การตรวจสุขภาพ
พนักงานกลุ่มเสี่ยง 
 

- พนักงานกลุ่มเสี่ยง - ตรวจระดับโครเมี่ยมใน
ปัสสาวะ (Chromium in 
urine) 
- ตรวจระดับสารฟีนอลใน
ปัสสาวะ (Urine Phenol)  
- ตรวจสมรรถภาพการ
ท างานของปอด 
(Pulmonary Function 
Test) 
- ตรวจสมรรถภาพการ 
ได้ยิน (Audiogram) 

-  ต ร ว จ สุ ข ภ า พ ข อ ง
พนักงานกลุ่มเสี่ยง 

22, 25 และ 29 
ต.ค. 67 

   5.3 การบันทึกสถิติ
อุบัติเหตุ 

- ภายในพื้นทีโ่ครงการ - สาเหต ุ
- จ านวนผู้ได้รับบาดเจ็บ 
- ความเสียหายต่อทรัพย์สิน 
- การแก้ไขปัญหา 

- จดบันทึก 

ก.ค.-ธ.ค. 67 

   5.4 ตรวจวัดสารเคมี
ในสถานที่ท างาน 

   
 

สายการผลิตที่ 1 
1. หน่วยท าความสะอาด
แผ่นเหล็ก 

 
- ตรวจวัดบริเวณพื้นที่ท างาน 

 
- H2SO4 

 
OSHA ID-165-SG 

2 ก.ค. 67 
และ 

21 ต.ค. 67 

- NaOH NIOSH Method 7401 
2.  หน่วยเคลือบดีบุก/
โครเมียม 

- Chromium NIOSH Method 7300 
- Phenol NIOSH Method 2546 

3. หน่วยเคลือบผิวด้วย
ส า ร เ ค มี  ( Chemical 
Treatment) 

- Chromium NIOSH Method 7300 

สายการผลิตที่ 2    
1. หน่วยท าความสะอาด
แผ่นเหล็ก 

- ตรวจวัดบริเวณพื้นที่ท างาน - H2SO4 OSHA ID-165-SG 
- NaOH NIOSH Method 7401 

2. หน่วยเคลือบโครเมียม - Chromium NIOSH Method 7300 
   5.5 ตรวจวัดเสียงใน
สถานที่ท างาน 

- บริเวณที่ตรวจวัด มีดังนี้ 
กระบวนการตัดแผ่นเหล็ก 
*  หน่ วยคลี่ แผ่น  (Pay Off 
Reel) 
*  ห้ อ ง ค ว บ คุ ม  ( Control 
Room) 
* หน่วยตัดแผ่นเหล็ก (Shear 
Unit) 
* เครื่องเรียงแผ่น (Piler #4) 
* หนว่ยบรรจหุีบห่อ
(Packing) 

- Leq 8 ชม. Sound Level Meter 

2-3 ก.ค. 67 
และ 

21-22 ต.ค. 67 
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3.3 คุณภาพอากาศจากแหล่งก าเนิด 

          

                 1)  แผนที่แสดงจุดตรวจวัด 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
ภาพที่ 3.1 แผนที่แสดงจุดตรวจวัดคุณภาพอากาศจากแหล่งก าเนิด 

 

สัญลักษณ ์

 
Boiler Stack              

 
Wet Scrubber    
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2)  ภาพถ่ายการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากแหล่งก าเนิด 
 
 

      
  

  
 

ภาพที่ 3.2 การตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล่อง Boiler  
 

 

        
  

ภาพที่ 3.3 การตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล่อง EPL Pre-Treatment (สายผลิตที่ 1) 
  

  
  

ภาพที่ 3.4 การตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล่อง EPL Plating (สายผลิตที่ 1) 

การตรวจวัดค่า NOx 
 

การตรวจวัดค่า NaOH 
 

การตรวจวัดค่า H2SO4 

การตรวจวัดค่า TSP, SO2 
 

การตรวจวัดค่า CO 
 

25/11/2024 

การตรวจวัดค่า Phenol 

25/11/2024 

25/11/2024 

26/11/2024 26/11/2024 

26/11/2024 
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ภาพที่ 3.5 การตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล่อง EPL Chemical (สายผลิตที่ 1) 

  

  
  

ภาพที่ 3.6 การตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล่อง EPL Pre-Treatment (สายผลิตที่ 2) 
 

  
 

ภาพที่ 3.7 การตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล่อง EPL Chrome Plating (สายผลิตที่ 2) 
 
                    3)  วิธีการตรวจวัด 

การตรวจวัดคุณภาพอากาศจากแหล่งก าเนิด ด าเนินการตามวิธีมาตรฐานตามประกาศ
กระทรวงอุตสาหกรรม  เรื่อง ก าหนดค่าปริมาณของสารเจือปนในอากาศที่ ระบายออกจากโรงงาน 
พ.ศ. 2549 และค่าควบคุมที่ก าหนดไว้ในรายงานการเปลี่ยนแปลงเพ่ือเพ่ิมมาตรการป้องกันและแก้ไข
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตแผ่นเหล็ก
เคลือบผิวส่วนขยาย (ครั้งที่ 2) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด โดยมีรายละเอียดวิธีการตรวจวัด
คุณภาพอากาศจากแหล่งก าเนิด แสดงดังตารางท่ี 3.3 

การตรวจวัดค่า Chromium 
 

การตรวจวัดค่า Chromium 
 

การตรวจวัดค่า H2SO4 การตรวจวัดค่า NaOH 
 

26/11/2024 

25/11/2024 25/11/2024 

25/11/2024 
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ตารางท่ี 3.3 รายละเอียดวิธีการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากแหล่งก าเนิด 

 

ล าดับที ่ พารามิเตอร์ วิธีการตรวจวดั รายละเอียดการตรวจวัด 

1 Total Suspended 
Particulate : TSP 

U.S.EPA Method 5 เก็บตัวอย่างอากาศแบบ Isokinetic จากปล่องผ่านกระดาษกรองที่อุณหภูมิ 
120 ± 14 oC และเครื่องควบแน่นเพื่อหาปริมาณฝุ่นละอองที่กรองหรือเก็บได้
โดยวิธีการชั่งน้ าหนักหลังจากการระเหยความชื้นออกหมดแล้ว อ้างอิงวิธีการ
วิเคราะห์ตาม US.EPA Method 5 

2 Sulfur Dioxide 
: SO2 

U.S.EPA Method 6 เก็บตัวอย่างโดยใช้ชุด Gas Sampler ดูดตัวอย่างผ่าน Midget Impinger ที่
บรรจุสาร Hydrogen Peroxide เป็นเวลา 30 นาที ซ่ึงสารละลายที่ได้จะน ามา
หาค่า SO2 ได้ โดยวิธี  Barium-Thorin Titration Method อ้างอิ งวิธีการ
วิเคราะห์ตาม US.EPA Method 6 

3 Oxide of 
Nitrogen : NOx 

U.S.EPA Method 7 เก็บตัวอย่างอากาศแบบ Grab Sample โดยใช้ Evacuated Flask ซ่ึงบรรจุ
ส า ร ดู ด ซึ ม อ อ ก ไ ซ ด์ ข อ ง ไ น โ ต ร เ จ น  คื อ  ก ร ด ซั ล ฟู ริ ก เ จื อ จ า ง
(dilute sulfuric acid) และไฮโดรเจนเปอร์ออกไซด์ (H2O2) แล้วตรวจวัด
ออกไซด์ของไนโตรเจนโดยใช้หลักการเปลี่ยนสีด้วยวิธีฟีนอลไดซัลโฟนิก 
(phenoldisulfonic acid :  PDS)  อ้ า งอิ ง วิ ธี ก า รวิ เคราะห์ ตาม  US.EPA 
Method 7  

4 Carbon  
Monoxide : CO 

U.S.EPA Method 10 เก็บตัวอย่างใส่ Tadlar Bag ด้วยเครื่องมือระบบ  Nondispersive Infrared ตาม
วิธีการตรวจวัดปริมาณคาร์บอนมอนอกไซด์  อ้างอิงวิธีการวิเคราะห์ตาม 
US.EPA Method 10 

5 Sulfuric acid 
: H2SO4 

U.S.EPA Method 8 เก็บตัวอย่างอากาศแบบ Isokinetic จากปล่องของแหล่งก าเนิดมลพิษ โดย
วิธีการไตเตรทด้วยแบเรียม-ธอริน อ้างอิงวิธีการวิเคราะห์ตาม US.EPA 
Method 8 

6 Sodium hydroxide 
: NaOH 

Titrimetric Method เก็บตัวอย่างอากาศแบบ Isokinetic จากปล่องของแหล่งก าเนิดมลพิษ แล้ว
น าไปวิเคราะห์ด้วยการ Titration 

7 Chromium U.S.EPA Method 29 เก็บตัวอย่างโดยใช้เครื่องเก็บตัวอย่างอากาศจากปล่อง (Stack Sampler) เก็บ
ตัวอย่างด้วยวิธี Isokinetic Method ตามวิธีการตรวจวัดปริมาณฝุ่นจากปล่อง 
อ้างอิงวิธีการวิเคราะห์ตาม U.S.EPA Method 29 

8 Phenol U.S.EPA Method 18 เก็บตัวอย่างโดยใช้ Air Sampler Pump ดูดอากาศผ่าน Charcoal Tube ด้วย
อัตรา 0.2 ลิตรต่อนาที เป็นระยะเวลา 30 นาที แล้วน าไปวิเคราะห์โดยเครื่อง 
Gas Chromatography อ้างอิงวิธีการวิเคราะห์ตาม US.EPA Method 18 

 

4)  ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากแหล่งก าเนิด 

 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากแหล่งก าเนิด โครงการโรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบ
ผิวส่วนขยาย (ครั้งที่ 2) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 
(ครั้งที ่2/2567) ซ่ึงท าการตรวจวัดระหว่างวันที่ 25-26 พฤศจิกายน 2567 แสดงดังตารางท่ี 3.4 ถึง ตารางที่ 
3.9 

 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
  โครงการโรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิวส่วนขยาย (ครั้งที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 

 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากดั 
ห้องปฏิบัติการวิเคราะห์เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอตุสาหกรรม 
ได้รับรองมาตรฐาน ISO/IEC 17025 : 2017 จากส านักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม                                                                      3-13 

ตารางท่ี 3.4  ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากแหล่งก าเนิด Boiler Stack ครั้งที ่2/2567 
 

โครงการโรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิวส่วนขยาย (ครั้งที่ 2) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด 
จัดท ารายงานโดย Industrial Service and Lab บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด 
ระหว่างเดือน กรกฎาคม พ.ศ. 2567 ถึง เดือนธันวาคม พ.ศ. 2567 
วันที่ตรวจวัด 25 พฤศจิกายน 2567  
เวลาขณะเก็บตัวอยา่ง 14:40 - 15:24 น.  
ข้อมูลกระบวนการผลิต  
    - อัตราการผลิต 58 ตัน/วัน 
ข้อมูลเช้ือเพลิง    
    - ชนิดของเชื้อเพลิง ก๊าซธรรมชาติ (Natural Gas) อัตราการใช้เชื้อเพลิง 2,980 MMBTU 
ข้อมูลลักษณะของปล่อง - พิกัด UTM X : 0732186   Y : 1402648 
 - ความสูงปล่อง 18 เมตร 
 - เส้นผ่านศูนย์กลางปล่อง  0.60 เมตร 
 - อุณหภูม ิ 159.50 องศาเซลเซียส 
 - ความดัน 754.59 มิลลิเมตรปรอท 
 - ความเร็วก๊าซ 5.82 เมตร/วินาที 
 - ร้อยละของออกซิเจน 2.60 เปอร์เซ็นต์ 
 - ร้อยละของความชื้น 10.01 เปอร์เซ็นต์ 
 

ดัชนีคุณภาพอากาศ หน่วย 

ค่าความเขม้ข้น 

ค่ามาตรฐาน (3) 

เกณฑ์มาตรฐาน
ที่ก าหนดใน 
รายงานการ
ประเมินฯ (4) 

อัตราการ 
ระบายจรงิ 

(กรัม/วินาที) 

เกณฑ์อัตรา 
การระบาย 

(กรัม/วินาที) 
ที่ก าหนดเป็น 

เงื่อนไขในรายงาน 
การประเมินฯ (4) 

% Actual O2 
(1) at 7% O2 

(2) 

ฝุ่นละออง (TSP) mg/m3 8 6 - < 150 0.01 0.184 

ก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์ (SO2) ppm < 1.3 < 1.3 - < 50 < 0.003 0.161 
 

 

 
 
 

หมายเหตุ      (1) : ผลการวิเคราะห์/ทดสอบสภาวะอ้างอิง อุณหภูมิ 25 oC, ความดัน 1 บรรยากาศ หรือ 760 มิลลิเมตรปรอท ที่สภาวะแห้ง (dry basis) 
 (2) : ผลการวิเคราะห์/ทดสอบสภาวะอ้างอิง อุณหภูมิ 25 oC, ความดัน 1 บรรยากาศ หรือ 760 มิลลิเมตรปรอท ที่สภาวะแห้ง (dry basis) และ Excess Oxygen 7% 
 (3) : ไม่มีการก าหนดค่ามาตรฐาน 
 (4) : ค่าควบคุมที่ก าหนดไว้ในรายงานการเปลี่ยนแปลงเพื่อเพิ่มมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม  

โครงการโรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิวส่วนขยาย (ครั้งที่ 2) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
  โครงการโรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิวส่วนขยาย (ครั้งที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 

 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากดั 
ห้องปฏิบัติการวิเคราะห์เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอตุสาหกรรม 
ได้รับรองมาตรฐาน ISO/IEC 17025 : 2017 จากส านักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม                                                                      3-14 

ตารางท่ี 3.4 (ต่อ)  
 

โครงการโรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิวส่วนขยาย (ครั้งที่ 2) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด 
จัดท ารายงานโดย Industrial Service and Lab บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด 
ระหว่างเดือน กรกฎาคม พ.ศ. 2567 ถึง เดือนธันวาคม พ.ศ. 2567 
วันที่ตรวจวัด 25 พฤศจิกายน 2567  
เวลาขณะเก็บตัวอยา่ง 14:50 น.  
ข้อมูลกระบวนการผลิต  
    - อัตราการผลิต 58 ตัน/วัน 
ข้อมูลเช้ือเพลิง    
    - ชนิดของเชื้อเพลิง ก๊าซธรรมชาติ (Natural Gas) อัตราการใช้เชื้อเพลิง 2,980 MMBTU 
ข้อมูลลักษณะของปล่อง - พิกัด UTM X : 0732186   Y : 1402648 
 - ความสูงปล่อง 18 เมตร 
 - เส้นผ่านศูนย์กลางปล่อง  0.60 เมตร 
 - อุณหภูม ิ 159.50 องศาเซลเซียส 
 - ความดัน 754.59 มิลลิเมตรปรอท 
 - ความเร็วก๊าซ 5.82 เมตร/วินาที 
 - ร้อยละของออกซิเจน 2.59 เปอร์เซ็นต์ 
 - ร้อยละของความชื้น 10.01 เปอร์เซ็นต์  
 

ดัชนีคุณภาพอากาศ หน่วย 

ค่าความเขม้ข้น 

ค่ามาตรฐาน (3) 

เกณฑ์มาตรฐาน
ที่ก าหนดใน 
รายงานการ
ประเมินฯ (4) 

อัตราการ 
ระบายจรงิ 

(กรัม/วินาที) 

เกณฑ์อัตรา 
การระบาย 

(กรัม/วินาที) 
ที่ก าหนดเป็น 

เงื่อนไขในรายงาน 
การประเมินฯ (4) 

% Actual O2 
(1) at 7% O2 

(2) 

ออกไซด์ของไนโตรเจน (NOx) ppm 22 16 - < 100 0.04 0.188 
 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

หมายเหตุ      (1) : ผลการวิเคราะห์/ทดสอบสภาวะอ้างอิง อุณหภูมิ 25 oC, ความดัน 1 บรรยากาศ หรือ 760 มิลลิเมตรปรอท ที่สภาวะแห้ง (dry basis) 
 (2) : ผลการวิเคราะห์/ทดสอบสภาวะอ้างอิง อุณหภูมิ 25 oC, ความดัน 1 บรรยากาศ หรือ 760 มิลลิเมตรปรอท ที่สภาวะแห้ง (dry basis) และ Excess Oxygen 7% 
 (3) : ไม่มีการก าหนดค่ามาตรฐาน 
 (4) : ค่าควบคุมที่ก าหนดไว้ในรายงานการเปลี่ยนแปลงเพื่อเพิ่มมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม  

โครงการโรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิวส่วนขยาย (ครั้งที่ 2) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
  โครงการโรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิวส่วนขยาย (ครั้งที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 

 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากดั 
ห้องปฏิบัติการวิเคราะห์เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอตุสาหกรรม 
ได้รับรองมาตรฐาน ISO/IEC 17025 : 2017 จากส านักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม                                                                      3-15 

ตารางท่ี 3.4 (ต่อ)  
 

โครงการโรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิวส่วนขยาย (ครั้งที่ 2) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด 
จัดท ารายงานโดย Industrial Service and Lab บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด 
ระหว่างเดือน กรกฎาคม พ.ศ. 2567 ถึง เดือนธันวาคม พ.ศ. 2567 
วันที่ตรวจวัด 25 พฤศจิกายน 2567 
เวลาขณะเก็บตัวอยา่ง 14:50 - 15:15 น.  
ข้อมูลกระบวนการผลิต  
    - อัตราการผลิต 58 ตัน/วัน 
ข้อมูลเช้ือเพลิง    
    - ชนิดของเชื้อเพลิง ก๊าซธรรมชาติ (Natural Gas) อัตราการใช้เชื้อเพลิง 2,980 MMBTU 
ข้อมูลลักษณะของปล่อง - พิกัด UTM X : 0732186   Y : 1402648 
 - ความสูงปล่อง 18 เมตร 
 - เส้นผ่านศูนย์กลางปล่อง  0.6  0 เมตร 
 - อุณหภูม ิ 159.50 องศาเซลเซียส 
 - ความดัน 754.59 มิลลิเมตรปรอท 
 - ความเร็วก๊าซ 5.82 เมตร/วินาที 
 - ร้อยละของออกซิเจน 2.89 เปอร์เซ็นต์ 
 - ร้อยละของความชื้น 10.01 เปอร์เซ็นต์  
 

ดัชนีคุณภาพอากาศ หน่วย 

ค่าความเขม้ข้น 

ค่ามาตรฐาน (3) 

เกณฑ์มาตรฐาน
ที่ก าหนดใน 
รายงานการ
ประเมินฯ (4) 

อัตราการ 
ระบายจรงิ 

(กรัม/วินาที) 

เกณฑ์อัตรา 
การระบาย 

(กรัม/วินาที) 
ที่ก าหนดเป็น 

เงื่อนไขในรายงาน 
การประเมินฯ (4) 

% Actual O2 
(1) at 7% O2 

(2) 

ก๊าซคาร์บอนมอนอกไซด์ (CO) ppm < 1.0 < 1.0 < 690 - < 0.001 - 
 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

หมายเหตุ      (1) : ผลการวิเคราะห์/ทดสอบสภาวะอ้างอิง อุณหภูมิ 25 oC, ความดัน 1 บรรยากาศ หรือ 760 มิลลิเมตรปรอท ที่สภาวะแห้ง (dry basis) 
 (2) : ผลการวิเคราะห์/ทดสอบสภาวะอ้างอิง อุณหภูมิ 25 oC, ความดัน 1 บรรยากาศ หรือ 760 มิลลิเมตรปรอท ที่สภาวะแห้ง (dry basis) และ Excess Oxygen 7% 
 (3) : ค่ามาตรฐานที่ใช้มาจากประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง ก าหนดค่าปริมาณของสารเจือปนในอากาศที่ระบายออกจากโรงงาน พ.ศ. 2549  

(ระบบเผาไหม้เชื้อเพลิง-ระบบปิด) 
 (4) : ไม่มีการก าหนดค่ามาตรฐาน 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
  โครงการโรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิวส่วนขยาย (ครั้งที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 

 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากดั 
ห้องปฏิบัติการวิเคราะห์เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอตุสาหกรรม 
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ตารางท่ี 3.5  ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากแหล่งก าเนิด ปล่อง Wet Scrubber  
 EPL Pre-Treatment (สายผลิตที่ 1) ครั้งที ่2/2567 

 

โครงการโรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิวส่วนขยาย (ครั้งที่ 2) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด 
จัดท ารายงานโดย Industrial Service and Lab บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด 
ระหว่างเดือน กรกฎาคม พ.ศ. 2567 ถึง เดือนธันวาคม พ.ศ. 2567 
วันที่ตรวจวัด 26 พฤศจิกายน 2567 
เวลาขณะเก็บตัวอยา่ง 10:50 - 11:20 น. 
ข้อมูลกระบวนการผลิต  
    - อัตราการผลิต 531 ตัน/วัน 
ข้อมูลลักษณะของปล่อง - พิกัด UTM X : 0732144   Y : 1402700 
 - ความสูงปล่อง 17 เมตร 
 - เส้นผ่านศูนย์กลางปล่อง  0.8  0 เมตร 
 - อุณหภูม ิ 41.00 องศาเซลเซียส 
 - ความดัน 755.21 มิลลิเมตรปรอท 
 - ความเร็วก๊าซ 9.47 เมตร/วินาที 
 - ร้อยละของออกซิเจน 20.90 เปอร์เซ็นต ์ 
 - ร้อยละของความชื้น 7.11 เปอร์เซ็นต ์ 
 
 

ดัชนีคุณภาพอากาศ หน่วย 

ค่าความเขม้ข้น 

ค่ามาตรฐาน (2) 
เกณฑ์มาตรฐานที่
ก าหนดใน รายงาน
การประเมินฯ (3) 

อัตราการ 
ระบายจรงิ 

(กรัม/วินาที)  

เกณฑ์อัตรา 
การระบาย  

(กรัม/วินาที) 
ที่ก าหนดเป็น 

เงื่อนไขในรายงาน 
การประเมินฯ (3) 

% Actual O2 
(1) 

ไอกรดซัลฟูริก (H2SO4)  ppm < 1.3 < 25 - < 0.0142 - 
 

  

 
 
 
 
 
 
 
 

หมายเหตุ      (1) : ผลการวิเคราะห์/ทดสอบสภาวะอ้างอิง อุณหภูมิ 25 oC, ความดัน 1 บรรยากาศ หรือ 760 มิลลิเมตรปรอท ที่สภาวะแห้ง (dry basis) 
 (2) : ค่ามาตรฐานที่ใช้มาจากประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง ก าหนดค่าปริมาณของสารเจือปนในอากาศที่ระบายออกจากโรงงาน พ.ศ. 2549 (ระบบไม่มีการเผาไหม้เชื้อเพลิง) 
 (3) : ไม่มีการก าหนดค่ามาตรฐาน 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
  โครงการโรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิวส่วนขยาย (ครั้งที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 

 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากดั 
ห้องปฏิบัติการวิเคราะห์เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอตุสาหกรรม 
ได้รับรองมาตรฐาน ISO/IEC 17025 : 2017 จากส านักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม                                                                      3-17 

ตารางท่ี 3.5 (ต่อ) 
 

โครงการโรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิวส่วนขยาย (ครั้งที่ 2) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด 
จัดท ารายงานโดย Industrial Service and Lab บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด 
ระหว่างเดือน กรกฎาคม พ.ศ. 2567 ถึง เดือนธันวาคม พ.ศ. 2567 
วันที่ตรวจวัด 26 พฤศจิกายน 2567 
เวลาขณะเก็บตัวอยา่ง 09:35 - 10:35 น. 
ข้อมูลกระบวนการผลิต  
    - อัตราการผลิต 531 ตัน/วัน 
ข้อมูลลักษณะของปล่อง - พิกัด UTM X : 0732144   Y : 1402700 
 - ความสูงปล่อง 17 เมตร 
 - เส้นผ่านศูนย์กลางปล่อง  0.80 เมตร 
 - อุณหภูม ิ 40.00 องศาเซลเซียส 
 - ความดัน 755.21 มิลลิเมตรปรอท 
 - ความเร็วก๊าซ 9.49 เมตร/วินาที 
 - ร้อยละของออกซิเจน 20.90 เปอร์เซ็นต์  
 - ร้อยละของความชื้น 6.65 เปอร์เซ็นต์  
 
 

ดัชนีคุณภาพอากาศ หน่วย 

ค่าความเขม้ข้น 

ค่ามาตรฐาน (2) 
เกณฑ์มาตรฐานที่
ก าหนดใน รายงาน
การประเมินฯ (2) 

อัตราการ 
ระบายจรงิ 

(กรัม/วินาที)  

เกณฑ์อัตรา 
การระบาย  

(กรัม/วินาที) 
ที่ก าหนดเป็น 

เงื่อนไขในรายงาน 
การประเมินฯ (2) 

% Actual O2 
(1) 

โซเดียมไฮดรอกไซด์ (NaOH) (3) mg/m3 < 0.01 - - < 0.00004 - 
 

  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

หมายเหตุ      (1) : ผลการวิเคราะห์/ทดสอบสภาวะอ้างอิง อุณหภูมิ 25 oC, ความดัน 1 บรรยากาศ หรือ 760 มิลลิเมตรปรอท ที่สภาวะแห้ง (dry basis) 
 (2) : ไม่มีการก าหนดค่ามาตรฐาน 
 (3) : วิเคราะห์โดยผู้รับเหมาช่วงของห้องปฏิบัติการสิ่งแวดล้อม บริษัท ชีวิตและสิ่งแวดล้อม จ ากัด  



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
  โครงการโรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิวส่วนขยาย (ครั้งที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 

 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากดั 
ห้องปฏิบัติการวิเคราะห์เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอตุสาหกรรม 
ได้รับรองมาตรฐาน ISO/IEC 17025 : 2017 จากส านักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม                                                                      3-18 

ตารางท่ี 3.6  ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากแหล่งก าเนิด ปล่อง Wet Scrubber  
 EPL Plating (สายผลิตที่ 1) ครั้งที ่2/2567 

 

โครงการโรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิวส่วนขยาย (ครั้งที่ 2) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด 
จัดท ารายงานโดย Industrial Service and Lab บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด 
ระหว่างเดือน กรกฎาคม พ.ศ. 2567 ถึง เดือนธันวาคม พ.ศ. 2567 
วันที่ตรวจวัด 26 พฤศจิกายน 2567 
เวลาขณะเก็บตัวอยา่ง 11:50 - 12:20 น.  
ข้อมูลกระบวนการผลิต  
    - อัตราการผลิต 531 ตัน/วัน 
ข้อมูลลักษณะของปล่อง - พิกัด UTM X : 0732118   Y : 1402697 
 - ความสูงปล่อง 17.5 เมตร 
 - เส้นผ่านศูนย์กลางปล่อง  0.70 เมตร 
 - อุณหภูม ิ 45.00 องศาเซลเซียส 
 - ความดัน 754.04 มิลลิเมตรปรอท 
 - ความเร็วก๊าซ 6.20 เมตร/วินาที 
 - ร้อยละของออกซิเจน 20.90 เปอร์เซ็นต ์ 
 - ร้อยละของความชื้น 5.09 เปอร์เซ็นต ์ 
 
 

ดัชนีคุณภาพอากาศ หน่วย 

ค่าความเขม้ข้น 

ค่ามาตรฐาน (2)  
เกณฑ์มาตรฐานที่
ก าหนดใน รายงาน
การประเมินฯ (2) 

อัตราการ 
ระบายจรงิ 

(กรัม/วินาที)  

เกณฑ์อัตรา 
การระบาย 

(กรัม/วินาที) 
ที่ก าหนดเป็น 

เงื่อนไขในรายงาน 
การประเมินฯ (2) 

% Actual O2 
(1) 

ฟีนอล (Phenol) (3) mg/m3 < 0.13 - - < 0.0003 - 
 

  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

หมายเหตุ      (1) : ผลการวิเคราะห์/ทดสอบสภาวะอ้างอิง อุณหภูมิ 25 oC, ความดัน 1 บรรยากาศ หรือ 760 มิลลิเมตรปรอท ที่สภาวะแห้ง (dry basis) 
 (2) : ไม่มีการก าหนดค่ามาตรฐาน 
 (3) : วิเคราะห์โดยผู้รับเหมาช่วงของห้องปฏิบัติการสิ่งแวดล้อม บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จ ากัด 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
  โครงการโรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิวส่วนขยาย (ครั้งที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 

 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากดั 
ห้องปฏิบัติการวิเคราะห์เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอตุสาหกรรม 
ได้รับรองมาตรฐาน ISO/IEC 17025 : 2017 จากส านักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม                                                                      3-19 

ตารางท่ี 3.7  ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากแหล่งก าเนิด ปล่อง Wet Scrubber  
 EPL Chemical (สายผลิตที่ 1) ครั้งที ่2/2567 

 

โครงการโรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิวส่วนขยาย (ครั้งที่ 2) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด 
จัดท ารายงานโดย Industrial Service and Lab บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด 
ระหว่างเดือน กรกฎาคม พ.ศ. 2567 ถึง เดือนธันวาคม พ.ศ. 2567 
วันที่ตรวจวัด 26 พฤศจิกายน 2567 
เวลาขณะเก็บตัวอยา่ง 09:30 - 10:10 น.  
ข้อมูลกระบวนการผลิต  
    - อัตราการผลิต 531 ตัน/วัน 
ข้อมูลลักษณะของปล่อง - พิกัด UTM X : 0732141  Y : 1402779 
 - ความสูงปล่อง 17 เมตร 
 - เส้นผ่านศูนย์กลางปล่อง  0.80 เมตร 
 - อุณหภูม ิ 39.75 องศาเซลเซียส 
 - ความดัน 758.49 มิลลิเมตรปรอท 
 - ความเร็วก๊าซ 11.24 เมตร/วินาที 
 - ร้อยละของออกซิเจน 20.90 เปอร์เซ็นต ์ 
 - ร้อยละของความชื้น 5.24 เปอร์เซ็นต ์ 
 
 

ดัชนีคุณภาพอากาศ หน่วย 

ค่าความเขม้ข้น 

ค่ามาตรฐาน (2) 
เกณฑ์มาตรฐาน 

ที่ก าหนดใน รายงาน
การประเมินฯ (2) 

อัตราการ 
ระบายจรงิ 

(กรัม/วินาที)  

เกณฑ์อัตรา 
การระบาย  

(กรัม/วินาที) 
ที่ก าหนดเป็น 

เงื่อนไขในรายงาน 
การประเมินฯ (2) 

% Actual O2 
(1) 

โครเมียม (Chromium) (3) mg/m3 < 0.010 - - < 0.000051 - 
 

  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

หมายเหตุ      (1) : ผลการวิเคราะห์/ทดสอบสภาวะอ้างอิง อุณหภูมิ 25 oC, ความดัน 1 บรรยากาศ หรือ 760 มิลลิเมตรปรอท ที่สภาวะแห้ง (dry basis) 
 (2) : ไม่มีการก าหนดค่ามาตรฐาน 
 (3) : วิเคราะห์โดยผู้รับเหมาช่วงของห้องปฏิบัติการสิ่งแวดล้อม บริษัท อินเตอร์เทค เทสต้ิง เซอร์วิสเซส (ประเทศไทย) จ ากัด 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
  โครงการโรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิวส่วนขยาย (ครั้งที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 

 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากดั 
ห้องปฏิบัติการวิเคราะห์เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอตุสาหกรรม 
ได้รับรองมาตรฐาน ISO/IEC 17025 : 2017 จากส านักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม                                                                      3-20 

ตารางท่ี 3.8  ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากแหล่งก าเนิด ปล่อง Wet Scrubber  
 EPL Pre-Treatment (สายผลิตที่ 2) ครั้งที ่2/2567 

 

โครงการโรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิวส่วนขยาย (ครั้งที่ 2) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด 
จัดท ารายงานโดย Industrial Service and Lab บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด 
ระหว่างเดือน กรกฎาคม พ.ศ. 2567 ถึง เดือนธันวาคม พ.ศ. 2567 
วันที่ตรวจวัด 25 พฤศจิกายน 2567 
เวลาขณะเก็บตัวอยา่ง 15:50 - 16:20 น.  
ข้อมูลกระบวนการผลิต  
    - อัตราการผลิต 508 ตัน/วัน 
ข้อมูลลักษณะของปล่อง - พิกัด UTM X : 0732094   Y : 1402684 
 - ความสูงปล่อง 17 เมตร 
 - เส้นผ่านศูนย์กลางปล่อง  0.80 เมตร 
 - อุณหภูม ิ 33.17 องศาเซลเซียส 
 - ความดัน 752.22 มิลลิเมตรปรอท 
 - ความเร็วก๊าซ 10.04 เมตร/วินาที 
 - ร้อยละของออกซิเจน 20.90 เปอร์เซ็นต์ 
 - ร้อยละของความชื้น 5.13 เปอร์เซ็นต์ 
 
 

ดัชนีคุณภาพอากาศ หน่วย 

ค่าความเขม้ข้น 

ค่ามาตรฐาน (2) 
เกณฑ์มาตรฐานที่
ก าหนดใน รายงาน
การประเมินฯ (3) 

อัตราการ 
ระบายจรงิ 

(กรัม/วินาที)  

เกณฑ์อัตรา 
การระบาย 

(กรัม/วินาที) 
ที่ก าหนดเป็น 

เงื่อนไขในรายงาน 
การประเมินฯ (3) 

% Actual O2 
(1) 

ไอกรดซัลฟูริก (H2SO4) ppm < 1.3 < 25 - < 0.0157 - 
 

  

 
 
 
 
 
 
 
 

หมายเหตุ      (1) : ผลการวิเคราะห์/ทดสอบสภาวะอ้างอิง อุณหภูมิ 25 oC, ความดัน 1 บรรยากาศ หรือ 760 มิลลิเมตรปรอท ที่สภาวะแห้ง (dry basis) 
 (2) : ค่ามาตรฐานที่ใช้มาจากประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง ก าหนดค่าปริมาณของสารเจือปนในอากาศที่ระบายออกจากโรงงาน พ.ศ. 2549 (ระบบไม่มีการเผาไหม้เชื้อเพลิง) 
 (3) : ไม่มีการก าหนดค่ามาตรฐาน 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
  โครงการโรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิวส่วนขยาย (ครั้งที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 

 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากดั 
ห้องปฏิบัติการวิเคราะห์เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอตุสาหกรรม 
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ตารางท่ี 3.8 (ต่อ) 
 

โครงการโรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิวส่วนขยาย (ครั้งที่ 2) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด 
จัดท ารายงานโดย Industrial Service and Lab บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด 
ระหว่างเดือน กรกฎาคม พ.ศ. 2567 ถึง เดือนธันวาคม พ.ศ. 2567 
วันที่ตรวจวัด 25 พฤศจิกายน 2567 
เวลาขณะเก็บตัวอยา่ง 16:30 - 17:06 น.  
ข้อมูลกระบวนการผลิต  
    - อัตราการผลิต 508 ตัน/วัน 
ข้อมูลลักษณะของปล่อง - พิกัด UTM X : 0732094   Y : 1402684 
 - ความสูงปล่อง 17 เมตร 
 - เส้นผ่านศูนย์กลางปล่อง  0.80 เมตร 
 - อุณหภูม ิ 33.75 องศาเซลเซียส 
 - ความดัน 752.48 มิลลิเมตรปรอท 
 - ความเร็วก๊าซ 9.84 เมตร/วินาที 
 - ร้อยละของออกซิเจน 20.90 เปอร์เซ็นต์  
 - ร้อยละของความชื้น 5.41 เปอร์เซ็นต์  
 
 

ดัชนีคุณภาพอากาศ หน่วย 

ค่าความเขม้ข้น 

ค่ามาตรฐาน (2) 
เกณฑ์มาตรฐานที่
ก าหนดใน รายงาน
การประเมินฯ (2) 

อัตราการ 
ระบายจรงิ 

(กรัม/วินาที)  

เกณฑ์อัตรา 
การระบาย 

(กรัม/วินาที) 
ที่ก าหนดเป็น 

เงื่อนไขในรายงาน 
การประเมินฯ (2) 

% Actual O2 
(1) 

โซเดียมไฮดรอกไซด์ (NaOH) (3) mg/m3 < 0.01 - - < 0.00005 - 
 

  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

หมายเหตุ      (1) : ผลการวิเคราะห์/ทดสอบสภาวะอ้างอิง อุณหภูมิ 25 oC, ความดัน 1 บรรยากาศ หรือ 760 มิลลิเมตรปรอท ที่สภาวะแห้ง (dry basis) 
 (2) : ไม่มีการก าหนดค่ามาตรฐาน 
 (3) : วิเคราะห์โดยผู้รับเหมาช่วงของห้องปฏิบัติการสิ่งแวดล้อม บริษัท ชีวิตและสิ่งแวดล้อม จ ากัด  



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
  โครงการโรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิวส่วนขยาย (ครั้งที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 

 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากดั 
ห้องปฏิบัติการวิเคราะห์เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอตุสาหกรรม 
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ตารางท่ี 3.9 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากแหล่งก าเนิด ปล่อง Wet Scrubber  
  EPL Chrome Plating (สายผลิตที่ 2) ครั้งที ่2/2567 
 

โครงการโรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิวส่วนขยาย (ครั้งที่ 2) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด 
จัดท ารายงานโดย Industrial Service and Lab บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด 
ระหว่างเดือน กรกฎาคม พ.ศ. 2567 ถึง เดือนธันวาคม พ.ศ. 2567 
วันที่ตรวจวัด 25 พฤศจิกายน 2567 
เวลาขณะเก็บตัวอยา่ง 14:30 - 15:18 น.  
ข้อมูลกระบวนการผลิต  
    - อัตราการผลิต 508 ตัน/วัน 
ข้อมูลลักษณะของปล่อง - พิกัด UTM X : 0732112   Y : 1402726 
 - ความสูงปล่อง 17 เมตร 
 - เส้นผ่านศูนย์กลางปล่อง  0.80 เมตร 
 - อุณหภูม ิ 39.50 องศาเซลเซียส 
 - ความดัน 753.18 มิลลิเมตรปรอท 
 - ความเร็วก๊าซ 10.85 เมตร/วินาที 
 - ร้อยละของออกซิเจน 20.90 เปอร์เซ็นต์ 
 - ร้อยละของความชื้น 4.80 เปอร์เซ็นต์  
 
 

ดัชนีคุณภาพอากาศ หน่วย 

ค่าความเขม้ข้น 

ค่ามาตรฐาน (2) 

เกณฑ์มาตรฐาน
ที่ก าหนดใน 
รายงานการ
ประเมินฯ (2)  

อัตราการ 
ระบายจรงิ 

(กรัม/วินาที)  

เกณฑ์อัตรา 
การระบาย  

(กรัม/วินาที) 
ที่ก าหนดเป็น 

เงื่อนไขในรายงาน 
การประเมินฯ (2) 

% Actual O2 
(1) 

โครเมียม (Chromium) (3) mg/m3 < 0.010 - - < 0.000049 - 
 

  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
         

หมายเหตุ      (1) : ผลการวิเคราะห์/ทดสอบสภาวะอ้างอิง อุณหภูมิ 25 oC, ความดัน 1 บรรยากาศ หรือ 760 มิลลิเมตรปรอท ที่สภาวะแห้ง (dry basis) 
 (2) : ไม่มีการก าหนดค่ามาตรฐาน 
 (3) : วิเคราะห์โดยผู้รับเหมาช่วงของห้องปฏิบัติการสิ่งแวดล้อม บริษัท อินเตอร์เทค เทสต้ิง เซอร์วิสเซส (ประเทศไทย) จ ากัด  



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
  โครงการโรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิวส่วนขยาย (ครั้งที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 

 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากดั 
ห้องปฏิบัติการวิเคราะห์เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอตุสาหกรรม 
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5)  สรุปผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากแหล่งก าเนิด 
 

                        ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากแหล่งก าเนิด โครงการโรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิว
ส่วนขยาย (ครั้งที่ 2) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 
(ครั้งที่ 2/2567) ซึ่งท าการตรวจวัดระหว่างวันที่ 25-26 พฤศจิกายน 2567 จ านวน 6 ต าแหน่ง คือ Boiler 
Stack, EPL Pre-Treatment (สายผลิตที่ 1), EPL Plating (สายผลิตที่ 1), EPL Chemical (สายผลิตที่ 1), 
EPL Pre-Treatment (สายผลิตที่ 2) และ EPL Chrome Plating (สายผลิตที่ 2) ผลการตรวจวัดพบว่า ทุก
รายการมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐาน EIA ที่ก าหนด โดยมีรายละเอียดดังนี้ 
 

▪ TSP  มีค่าเท่ากับ 6 มิลลิกรัมต่อลูกบาศก์เมตร 
ค่ามาตรฐานไม่เกิน 150 มิลลิกรัมต่อลูกบาศก์เมตร 
 

▪ SO2  มีค่าน้อยกว่า 1.3 ส่วนในล้านส่วน 
ค่ามาตรฐานไม่เกิน 50 ส่วนในล้านส่วน    

▪ NOX  มีค่าเท่ากับ 16 ส่วนในล้านส่วน 
ค่ามาตรฐานไม่เกิน 100 ส่วนในล้านส่วน 
 

▪ CO  มีค่าน้อยกว่า 1.0 ส่วนในล้านส่วน 
ค่ามาตรฐานไม่เกิน 690 ส่วนในล้านส่วน 
 

▪ H2SO4  มีค่าน้อยกว่า 1.3 ส่วนในล้านส่วน 
  ค่ามาตรฐานไม่เกิน 25 ส่วนในล้านส่วน 
 

▪ NaOH มีค่าน้อยกว่า 0.01 มิลลิกรัมต่อลูกบาศก์เมตร 
   ไม่ก าหนดค่ามาตรฐาน 
 

▪ Chromium  มีค่าน้อยกว่า 0.010 มิลลิกรัมต่อลูกบาศก์เมตร 
               ไม่ก าหนดค่ามาตรฐาน 
 

▪ Phenol มีค่าน้อยกว่า 0.13 มิลลิกรัมต่อลูกบาศก์เมตร 
               ไม่ก าหนดค่ามาตรฐาน 
 
 
 
 
 
 
 
 

 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
  โครงการโรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิวส่วนขยาย (ครั้งที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 

 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากดั 
ห้องปฏิบัติการวิเคราะห์เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอตุสาหกรรม 
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                       เมื่อน าผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากแหล่งก าเนิด ครั้งที่ 2/2567 ท าการเปรียบเทียบ
กับผลการตรวจวัดครั้งที่ 1/2567 ครั้งที่ 1-2/2566 ครั้งที่ 1-2/2565 และครั้งที่ 1-2/2564 แสดงดัง      
ตารางท่ี 3.10 
 

▪ TSP  มีแนวโน้มใกล้เคียงจากการตรวจวัดครั้งที่ผ่านมา 
ดังภาพที่ 3.8 

▪ SO2  มีแนวโน้มใกล้เคียงจากการตรวจวัดครั้งที่ผ่านมา 
ดังภาพที่ 3.9 
 

▪ NOX  มีแนวโน้มใกล้เคียงจากการตรวจวัดครั้งที่ผ่านมา 
ดังภาพที่ 3.10 

 

▪ CO  มีแนวโน้มใกล้เคียงจากการตรวจวัดครั้งที่ผ่านมา 
ดังภาพที่ 3.11 

 

▪ H2SO4  มีแนวโน้มใกล้เคียงจากการตรวจวัดครั้งที่ผ่านมา 
ดังภาพที่ 3.12 

 

▪ NaoH มีแนวโน้มใกล้เคียงจากการตรวจวัดครั้งที่ผ่านมา 
ดังภาพที่ 3.13 

 

▪ Chromium  มีแนวโน้มใกล้เคียงจากการตรวจวัดครั้งที่ผ่านมา 
   ดังภาพที่ 3.14 
 

▪ Phenol มีแนวโน้มใกล้เคียงจากการตรวจวัดครั้งที่ผ่านมา 
ดังภาพที่ 3.15 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
  โครงการโรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิวส่วนขยาย (ครั้งที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 

 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากดั 
ห้องปฏิบัติการวิเคราะห์เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอตุสาหกรรม 
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ตารางท่ี 3.10 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากแหล่งก าเนิด ครั้งที่ 2/2567 เปรียบเทียบกับผลการตรวจวัด  
                  ครั้งที่ 1/2567 ครั้งที่ 1-2/2566 ครั้งที่ 1-2/2565 และครั้งที่ 1-2/2564 
 

 
 

 
 
 

รายละเอียดการตรวจวัด หน่วย 
ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากแหล่งก าเนิด 

ค่ามาตรฐาน 
ครั งที่ 

1/2564 
ครั งที่ 

2/2564 
ครั งที่ 

1/2565 
ครั งที่ 

2/2565 
ครั งที่ 

1/2566 
ครั งที่ 

2/2566 
ครั งที่ 

1/2567 
ครั งที่ 

2/2567 
ผลการตรวจวัด TSP            

Boiler Stack 
mg/m3 2 2 6 3 8 6 5 6 ≤ 150 (3) 

g/s 0.002 0.005 0.011 0.003 0.01 0.01 0.01 0.01 ≤ 0.184 (3) 

ผลการตรวจวัด SO2           

Boiler Stack 
ppm 7 9 < 5.7 < 1.3 < 1.3 < 1.3 < 1.3 < 1.3 ≤ 50 (3) 

g/s 0.020 0.064 0.028 < 0.003 < 0.002 < 0.003 < 0.003 < 0.003 ≤ 0.161 (3) 

ผลการตรวจวัด CO           

Boiler Stack ppm < 1.0 < 1.0 2 < 1.0 2 < 1.0 < 1.0 < 1.0 ≤ 690 (1) 

ผลการตรวจวัด NOx           

Boiler Stack 
ppm 3 6 9 38 25 22 21 16 ≤  100 (3) 

g/s 0.005 0.030 0.030 0.070 0.04 0.05 0.05 0.04 ≤ 0.188 (3) 

ผลการตรวจวัด H2SO4           
EPL Pre-Treatment  
(สายผลิตที่ 1) 

ppm 11 0.03 <0.01 < 1.3 < 1.3 < 1.3 < 1.3 < 1.3 
≤ 25 (2) 

EPL Pre-Treatment  
(สายผลิตที่ 2) 

ppm 2 0.02 <0.01 < 1.3 < 1.3 < 1.3 < 1.3 < 1.3 

ผลการตรวจวัด NaOH           
EPL Pre-Treatment  
(สายผลิตที่ 1) 

mg/m3 55.30 < 0.17 < 0.17 0.27 < 0.01 < 0.01 0.46 < 0.01 
ไม่ก าหนด 

EPL Pre-Treatment  
(สายผลิตที่ 2) 

mg/m3 55.30 0.25 < 0.17 1.62 < 0.01 0.71 0.27 < 0.01 

ผลการตรวจวัด Phenol           

EPL Plating (สายผลิตที่ 1) mg/m3 < 0.02 < 0.02 1.59 < 0.13 < 0.13 < 0.13 < 0.13 < 0.13 ไม่ก าหนด 

ผลการตรวจวัด Chromium           
EPL Chemical  
(สายผลิตที่ 1) 

mg/m3 0.005 0.011 0.015 0.001 <0.010 < 0.010 < 0.010 < 0.010 
ไม่ก าหนด 

EPL Chrome Plating  
(สายผลิตที่ 2) 

mg/m3 0.003 0.016 0.006 0.007 0.011 0.010 < 0.010 < 0.010 

หมายเหตุ      ข้อมูลย้อนหลัง 3 ปี 
 (1) : ค่ามาตรฐานที่ใช้มาจากประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง ก าหนดค่าปริมาณของสารเจือปนในอากาศที่ระบายออกจากโรงงาน พ.ศ. 2549  

(ระบบเผาไหม้เชื้อเพลิง-ระบบปิด) 
 (2) : ค่ามาตรฐานที่ใช้มาจากประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง ก าหนดค่าปริมาณของสารเจือปนในอากาศที่ระบายออกจากโรงงาน พ.ศ. 2549  

(ระบบไม่มีการเผาไหม้เชื้อเพลิง) 
 (3) : ค่าควบคุมที่ก าหนดไว้ในรายงานการเปลี่ยนแปลงเพื่อเพิ่มมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม  

โครงการโรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิวส่วนขยาย (ครั้งที่ 2) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด 
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6)  กราฟผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากแหล่งก าเนิด 

 

 

 

 

ภาพที่ 3.8 ผลการตรวจวัดฝุ่นละออง (TSP) จากแหล่งก าเนิด 
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ภาพที่ 3.9 ผลการตรวจวัดก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์ (SO2) จากแหล่งก าเนิด 
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ภาพที่ 3.10 ผลการตรวจวัดก๊าซออกไซด์ของไนโตรเจน (NOx) จากแหล่งก าเนิด 
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ภาพที่ 3.11 ผลการตรวจวัดก๊าซคาร์บอนมอนอกไซด์ (CO) จากแหล่งก าเนิด  
 

 
 

หมายเหต ุ : จุด EPL Pre-Treatment (สายผลิตที่ 1) ครั้งที่ 1/2564 มีค่าสูงขึ้น เนื่องจากมีการผสมสารเคมีในกระบวนการผลิต 
 

ภาพที่ 3.12 ผลการตรวจวัดไอกรดซัลฟูริก (H2SO4) จากแหล่งก าเนิด  
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หมายเหต ุ: จุด EPL Pre-Treatment สายผลิตที่ 1 และสายผลิตที่ 2 ครั้งที่ 1/2564 มีค่าสูงขึ้น เนื่องจากมีการผสมสารเคมีในกระบวนการผลิต 
 

ภาพที่ 3.13 ผลการตรวจวัดโซเดียมไฮดรอกไซด์ (NaOH) จากแหล่งก าเนิด  
 

 
 

ภาพที่ 3.14 ผลการตรวจวัดโครเมียม (Total Chromium) จากแหล่งก าเนิด  
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ภาพที่ 3.15 ผลการตรวจวัดฟีนอล (Phenol) จากแหล่งก าเนิด 
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3.4  คุณภาพอากาศในบรรยากาศ 

1)  แผนที่แสดงจุดตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ 

 

     ภาพที่ 3.16 แผนที่แสดงจุดตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ 
 

สัญลักษณ์จุดตรวจวดัคุณภาพอากาศในบรรยากาศ 

  วัดหนองแฟบ 

  โรงพยาบาลส่งเสริมสขุภาพต าบลมาบตาพดุ 
  ทิศทางลม 

 

 
 

 
 

 

 

วัดหนองแฟบ ความเร็วลม 1.3-2.2 เมตร/วินาท ี

โรงพยาบาลส่งเสริมสุขภาพต าบลมาบตาพุด ความเร็วลม 1.3-2.7 เมตร/วินาท ี

ที่ตั งโครงการ 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
  โครงการโรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิวส่วนขยาย (ครั้งที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 
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2) ภาพถ่ายการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ 

 
 

 

ภาพที ่3.17 การตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ โรงพยาบาลส่งเสริมสุขภาพต าบลมาบตาพุด 

 

  
 

 

ภาพที่ 3.18 การตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ วัดหนองแฟบ 
 

3) วิธีการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ 

 การตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ ด าเนินการตามวิธีมาตรฐานตามประกาศคณะกรรมการ
สิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับที ่21 (พ.ศ. 2544) เรื่อง ก าหนดมาตรฐานค่าก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์ ในบรรยากาศ
โดยทั่วไปในเวลา 1 ชั่วโมง, ฉบับที่ 24 (พ.ศ. 2547) เรื่อง ก าหนดมาตรฐานคุณภาพอากาศในบรรยากาศ
โดยทั่วไป และ ฉบับที่ 33 (พ.ศ. 2552) เรื่อง ก าหนดมาตรฐานค่าก๊าซไนโตรเจนไดออกไซด์ในบรรยากาศ
โดยทั่วไป แสดงดังตารางท่ี 3.11 

 

 
 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
  โครงการโรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิวส่วนขยาย (ครั้งที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 

 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากดั 
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ตารางท่ี 3.11 รายละเอียดวิธีการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ 

 

ล าดับที่ พารามิเตอร์ วิธีการตรวจวัด รายละเอียดการตรวจวัด 
1 ความเร็วและทิศทางลม  

(Wind Speed and 
Wind Direction ; 
WS/WD) 

WS/WD Equipment ด าเนินการบันทึกข้อมูลความเร็วลมและทิศทางลม โดยใช้เครื่อง
ตรวจวัดความเร็วลมและทิศทางลม (Wind Speed and Wind 
Direction Equipment) เป็นระยะเวลา 24 ชม. จากน้ันน าข้อมูล
มาประมวลผล และจัดท า Wind Rose Diagram 

2 Total Suspended  
Particulate : TSP 

Gravimetric 
Method 

เก็บตัวอย่างโดยใช้เครื่อง High Volume Air Sampler ดูด
ตัวอย่างอากาศผ่านกระดาษกรองชนิดใยแก้ว (Glass Fiber 
Filter) ด้วยอัตราการไหลในช่วง 1.13-1.7 ลบ.ม./นาที เป็น
ระยะเวลา 24 ชั่วโมง แล้วน ากระดาษกรองมาท าการวิเคราะห์
หาปริมาณความเข้มข้นของฝุ่นละออง ตามวิธี Gravimetric 
Method 

3 Sulfur Dioxide : SO2 UV-Fluorescence ตรวจวัดโดยก๊าซจะถูกดูดเข้าทางช่อง Sample Gas In จากนั้น
จะเดินทางไปยังห้อง Sample Chamber ในขณะเดียวกัน 
แสงจาก UV Lamp จะเดินทางผ่าน UV Source Optical 
Filter โดยมีความยาวคลื่นท่ี 214 นาโนเมตร มายังห้อง 
Sample Chamber มาท าปฏิกิ ริ ย ากับก๊ าซ SO2 และใน
ขณะเดียวกัน PMT จะตรวจจับพลังงานแสงท่ีถูกคายออกมา
จากปฏิกิริยาใน Sample Chamber  จากน้ันตัวตรวจจับท า
การตรวจจับและอ่านค่าเป็นความเข้มข้นของก๊าซ SO2 

4 Nitrogen Dioxide : 
NO2 

Chemiluminescent ตรวจวัดโดยอาศัยหลักการท่ี NO ท าปฏิกิริยากับ O3 แล้วให้ 
NO2+O2  โ ด ย ท่ี  NO2  ท่ี เ กิ ด ขึ้ น ส่ ว นห น่ึ ง จ ะ อ ยู่ ใ น รู ป 
Electronically-Excited State และกลับสู่  Ground State 
ทันทีพร้อมกับการคายพลังงานแสงออกมา พลังงานแสงท่ี
ออกมาน้ีจะเป็นสัดส่วนโดยตรงกับปริมาณ NO ส่วนการ
ตรวจวัด NOx ท าได้โดยการเปลี่ยน NOx ตัวอื่นๆ ให้กลายเป็น 
NO แล้ววัดปริมาณ NO ท้ังหมด ซ่ึงมีค่าเท่ากับ NOx ท้ังหมด 
จากน้ันเครื่องจะค านวณออกมาในรูปค่า NO2 โดยน าค่า NOx 
หักออกจาก NO ท่ีตรวจวัดได้ครั้งแรก 

 

4)  ผลการตรวจวัดความเร็วลมและทิศทางลม 

ผลการตรวจวัดความเร็วลมและทิศทางลม โครงการโรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิวส่วนขยาย  
(ครั้งที่  2) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567               
(ครั้งที่ 2/2567) จ านวน 2 ต าแหน่ง คือ โรงพยาบาลส่งเสริมสุขภาพต าบลมาบตาพุด และวัดหนองแฟบ ซึ่งท า
การตรวจวัดระหว่างวันที่ 22-29 พฤศจิกายน 2567 แสดงดังตารางท่ี 3.12  

 
 
 
 
 
 
 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
  โครงการโรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิวส่วนขยาย (ครั้งที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 

 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากดั 
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ตารางท่ี 3.12 ผลการตรวจวัดความเร็วและทิศทางลม ครั้งที่ 2/2567 
 

โครงการโรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิวส่วนขยาย (ครั้งท่ี 2) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยไูนเตด็สตีล จ ากัด 
จัดท ารายงานโดย Industrial Service and Lab บรษิัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วสิเซส จ ากัด 
ระหว่างเดือน กรกฎาคม พ.ศ. 2567 ถึง เดือนธันวาคม พ.ศ. 2567 
สถานีตรวจวดั โรงพยาบาลส่งเสริมสุขภาพต าบลมาบตาพุด 
ต าแหน่งพิกัด UTM ของสถาน ี 0735184X    1405882Y 
 
 

เวลา (1)        
22 พ.ย. 67 23 พ.ย. 67 24 พ.ย. 67 25 พ.ย. 67 26 พ.ย. 67 27 พ.ย. 67 28 พ.ย. 67 29 พ.ย. 67 

ความเร็ว 
(เมตร/วินาที) 

ทิศทาง 
ความเร็ว 

(เมตร/วินาที) 
ทิศทาง 

ความเร็ว 
(เมตร/วินาที) 

ทิศทาง 
ความเร็ว 

(เมตร/วินาที) 
ทิศทาง 

ความเร็ว 
(เมตร/วินาที) 

ทิศทาง 
ความเร็ว 

(เมตร/วินาที) 
ทิศทาง 

ความเร็ว 
(เมตร/วินาที) 

ทิศทาง 
ความเร็ว 

(เมตร/วินาที) 
ทิศทาง 

00:00 - 01:00 น.   0.0 CALM 0.9 NNE 0.4 NNE 0.4 NE 0.0 CALM 1.3 NNE 1.8 NE 

01:00 - 02:00 น.   0.9 NNE 1.3 NNE 0.0 CALM 0.4 NNE 0.0 CALM 0.9 NNE 1.8 NE 

02:00 - 03:00 น.   0.9 N 1.3 NNE 0.0 CALM 0.4 NNE 0.0 CALM 1.3 NNE 1.8 NE 

03:00 - 04:00 น.   1.8 NNE 1.3 NNE 0.9 NNE 1.3 NNE 0.0 CALM 1.8 NNE 1.8 NE 

04:00 - 05:00 น.   1.3 NNE 1.3 NNE 0.9 NNE 0.9 NNE 0.0 CALM 1.3 NNE 2.2 NE 

05:00 - 06:00 น.   1.3 NNE 0.9 NNE 0.4 NNW 0.9 NNE 0.4 N 1.8 NNE 1.8 NE 

06:00 - 07:00 น.   0.9 NNE 1.3 NNE 1.3 NNE 0.9 NNE 0.4 NNW 1.8 NNE 1.8 NE 

07:00 - 08:00 น.   1.3 NNE 0.9 NNE 1.3 NNE 0.9 NNE 0.9 N 1.8 NNE 1.8 NE 

08:00 - 09:00 น.   1.8 N 0.9 NNE 1.8 NNE 1.3 NNE 1.8 NNE 2.2 NNE 2.2 NE 

09:00 - 10:00 น.   2.7 NNE 1.3 NNE 1.8 NNE 1.8 NNE 1.8 NNE 2.7 NNE 2.7 NE 

10:00 - 11:00 น.   2.7 NNE 1.3 NNE 1.3 NNE 1.8 NE 1.8 NNE 2.2 NE 2.2 NE 

11:00 - 12:00 น.   1.8 NE 1.3 NNE 1.3 NE 1.8 NNE 1.3 NE 1.8 NE 2.7 NE 

12:00 - 13:00 น.   1.3 NE 1.3 NNE 1.3 E 1.3 NNE 1.3 NE 1.8 NE 2.2 NE 

13:00 - 14:00 น. 1.3 NE 1.8 NE 1.3 NNE 1.3 NE 0.9 ENE 1.8 E 1.3 E   

14:00 - 15:00 น. 0.9 ENE 1.3 E 1.3 NE 0.9 E 0.9 NNE 1.3 NE 1.3 E   

15:00 - 16:00 น. 0.9 NE 1.3 SE 1.3 E 1.3 NE 0.9 E 1.3 NE 1.3 E   

16:00 - 17:00 น. 0.9 SE 0.9 SSE 0.4 NNE 1.3 NE 0.9 SSE 1.8 S 1.3 NE   

17:00 - 18:00 น. 1.3 SE 0.4 SSW 0.4 ENE 0.9 NNE 0.9 NNE 0.9 S 1.3 NE   

18:00 - 19:00 น. 0.0 CALM 0.4 S 0.4 NNE 0.9 NNE 0.4 W 0.0 CALM 0.9 NE   

19:00 - 20:00 น. 0.4 NNE 0.0 CALM 0.4 NNE 0.9 NNE 0.0 CALM 0.0 CALM 0.9 NE   

20:00 - 21:00 น. 0.9 NNE 0.4 NE 0.4 NNE 0.9 NNE 0.0 CALM 0.4 NNE 0.9 NE   

21:00 - 22:00 น. 0.9 NNE 0.4 NNE 0.4 NE 0.9 NNE 0.0 CALM 0.4 NNE 0.9 NE   

22:00 - 23:00 น. 0.4 NNE 1.3 NNE 0.4 NNE 0.9 NNE 0.0 CALM 0.9 NNE 1.3 NE   

23:00 - 00:00 น. 0.0 CALM 0.4 NNE 0.4 NNE 0.4 NNE 0.0 CALM 1.3 NNE 1.3 NE   
 

 
หมายเหตุ (1)  :   เวลารายช่ัวโมง จ านวน 24 ช่ัวโมง 
หมายเหตุ (2)  :   เร่ิมการตรวจวัดวันท่ี 22 พฤศจิกายน 2567 เวลา 13:00 น. สิ้นสุดวันท่ี 29 พฤศจิกายน 2567 เวลา 13:00 น. 

ข้อสรุป  
ทิศทางลมส่วนใหญ่พัดมาจากทิศเหนือค่อนไปทางทิศเหนือค่อนไปทางตะวันออก 

 ความเร็วลมส่วนใหญ่ มีค่าอยู่ระหว่าง 1.3-2.7 เมตร/วินาที 
เมื่อพิจารณาความเร็วลมและทิศทางลมเทียบกับต าแหน่งที่ตั้งโครงการ พบว่า โรงพยาบาลส่งเสริม

สุขภาพต าบลมาบตาพุด อยู่ต าแหน่งเหนือทิศทางลม จึงไม่ได้รับผลกระทบจากการด าเนินการของโครงการใน
ช่วงเวลาดังกล่าวแสดงดังภาพที่ 3.19 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
  โครงการโรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิวส่วนขยาย (ครั้งที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 

 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากดั 
ห้องปฏิบัติการวิเคราะห์เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอตุสาหกรรม 
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ภาพที่ 3.19 แผนผังผลการตรวจวัดความเร็วและทิศทางลม  
                    บริเวณโรงพยาบาลส่งเสริมสุขภาพต าบลมาบตาพุด 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
  โครงการโรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิวส่วนขยาย (ครั้งที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 

 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากดั 
ห้องปฏิบัติการวิเคราะห์เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอตุสาหกรรม 
ได้รับรองมาตรฐาน ISO/IEC 17025 : 2017 จากส านักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม                                                                      3-37 

ตารางท่ี 3.12 (ต่อ) 
 

โครงการโรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิวส่วนขยาย (ครั้งท่ี 2) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยไูนเตด็สตีล จ ากัด 
จัดท ารายงานโดย Industrial Service and Lab บรษิัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วสิเซส จ ากัด 
ระหว่างเดือน กรกฎาคม พ.ศ. 2567 ถึง เดือนธันวาคม พ.ศ. 2567 
สถานีตรวจวดั วัดหนองแฟบ 
ต าแหน่งพิกัด UTM ของสถาน ี 0729825X    1403318Y 
 

เวลา (1) 
22 พ.ย. 67 23 พ.ย. 67 24 พ.ย. 67 25 พ.ย. 67 26 พ.ย. 67 27 พ.ย. 67 28 พ.ย. 67 29 พ.ย. 67 

ความเร็ว 
(เมตร/วินาที) 

ทิศทาง 
ความเร็ว 

(เมตร/วินาที) 
ทิศทาง 

ความเร็ว 
(เมตร/วินาที) 

ทิศทาง 
ความเร็ว 

(เมตร/วินาที) 
ทิศทาง 

ความเร็ว 
(เมตร/วินาที) 

ทิศทาง 
ความเร็ว 

(เมตร/วินาที) 
ทิศทาง 

ความเร็ว 
(เมตร/วินาที) 

ทิศทาง 
ความเร็ว 

(เมตร/วินาที) 
ทิศทาง 

00:00 - 01:00 น.   3.1 NNE 0.4 NNE 0.4 NNE 0.4 NNE 0.0 CALM 0.9 NNE 1.3 NNE 

01:00 - 02:00 น.   3.1 ENE 0.9 NNE 0.4 N 0.4 NNE 0.0 CALM 0.9 NNE 1.8 NNE 

02:00 - 03:00 น.   4.5 NW 1.3 NNE 0.4 NNE 0.4 NNE 0.0 CALM 0.9 NNE 1.8 NNE 

03:00 - 04:00 น.   5.4 NE 1.3 NNE 0.9 NNE 0.9 NNE 0.0 CALM 1.3 NNE 1.3 NNE 

04:00 - 05:00 น.   5.8 NNE 0.9 NNE 0.9 NNE 1.3 NNE 0.0 CALM 1.3 NE 1.3 NNE 

05:00 - 06:00 น.   4.5 N 0.9 NNE 0.9 NNE 1.3 NNE 0.4 N 1.8 NNE 1.8 NNE 

06:00 - 07:00 น.   4.5 ENE 1.3 NNE 0.9 NNE 0.9 NE 0.4 NNE 1.3 NNE 1.8 NNE 

07:00 - 08:00 น.   4.5 NNW 1.3 NNE 0.9 NNE 1.3 NNE 0.9 N 1.8 NNE 1.8 NNE 

08:00 - 09:00 น.   7.2 NE 0.9 NNE 1.3 NNE 1.3 NNE 1.3 NNE 1.8 NNE 1.8 NNE 

09:00 - 10:00 น.   7.2 NE 0.9 NE 1.3 NNE 1.8 NNE 1.3 NNE 1.8 NNE 2.2 NNE 

10:00 - 11:00 น.   7.2 N 1.3 ENE 1.3 NNE 1.8 ENE 1.3 NNE 2.2 NNE 2.2 NNE 

11:00 - 12:00 น.   6.3 ENE 0.9 NNE 1.3 N 2.2 ENE 1.3 ENE 2.2 NE 2.2 NE 

12:00 - 13:00 น. 3.2 NNW 6.7 E 0.9 NNE 1.8 E 2.2 E 1.3 ENE 2.2 ENE   

13:00 - 14:00 น. 2.7 NNW 1.8 ENE 0.9 ENE 2.2 ENE 1.3 E 1.8 ENE 1.8 ENE   

14:00 - 15:00 น. 4.9 N 1.8 ENE 1.8 E 2.2 E 0.9 SW 1.8 ENE 1.8 ENE   

15:00 - 16:00 น. 4.0 NE 1.3 SSW 1.8 ESE 1.8 NE 1.8 SSE 1.3 SSW 0.9 NE   

16:00 - 17:00 น. 4.5 SSE 0.9 SW 0.9 SW 0.9 NE 1.3 SSE 0.9 SSW 0.9 NW   

17:00 - 18:00 น. 4.0 SSE 0.4 SSW 0.4 SW 0.9 NNE 0.4 SW 0.4 SSW 0.9 NE   

18:00 - 19:00 น. 3.1 SE 0.0 CALM 0.4 WSW 0.0 CALM 0.4 WSW 0.4 S 1.3 NE   

19:00 - 20:00 น. 0.9 WSW 0.0 CALM 0.0 CALM 0.4 NE 0.0 CALM 0.9 E 1.8 NNE   

20:00 - 21:00 น. 4.0 NNE 0.0 CALM 0.9 NNE 0.9 NNE 0.0 CALM 2.2 ENE 1.3 NNE   

21:00 - 22:00 น. 3.6 NNE 0.4 N 0.4 N 0.9 NNE 0.0 CALM 1.8 ENE 1.3 NNE   

22:00 - 23:00 น. 4.0 NE 0.4 NNE 0.4 NNE 0.9 NNE 0.0 CALM 0.4 N 0.9 NNE   

23:00 - 00:00 น. 3.1 W 0.9 NNE 0.9 NNE 0.4 N 0.0 CALM 0.4 N 0.9 NNE   
 

หมายเหตุ (1)  :   เวลารายช่ัวโมง จ านวน 24 ช่ัวโมง 
หมายเหตุ (2)  :   เร่ิมการตรวจวัดวันท่ี 22 พฤศจิกายน 2567 เวลา 12:00 น. สิ้นสุดวันท่ี 29 พฤศจิกายน 2567 เวลา 12:00 น. 

 
ข้อสรุป  

ทิศทางลมส่วนใหญ่พัดมาจากทางทิศเหนือค่อนไปทางตะวันออก 
 ความเร็วลมส่วนใหญ่ มีค่าอยู่ระหว่าง 1.3-5.8 เมตร/วินาที 

เมื่อพิจารณาความเร็วลมและทิศทางลมเทียบกับต าแหน่งที่ตั้งโครงการ พบว่า วัดหนองแฟบ           
อยู่ต าแหน่งเหนือทิศทางลม จึงไม่ได้รับผลกระทบจากการด าเนินการของโครงการในช่วงเวลาดังกล่าวแสดง  
ดังภาพที่ 3.20 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
  โครงการโรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิวส่วนขยาย (ครั้งที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 

 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากดั 
ห้องปฏิบัติการวิเคราะห์เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอตุสาหกรรม 
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ภาพที่ 3.20 แผนผังผลการตรวจวัดความเร็วและทิศทางลม บริเวณวัดหนองแฟบ 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
  โครงการโรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิวส่วนขยาย (ครั้งที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 

 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากดั 
ห้องปฏิบัติการวิเคราะห์เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอตุสาหกรรม 
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5)  ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ 
 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ โครงการโรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิวส่วนขยาย 

(ครั้งที่  2) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567               
(ครั้งที่ 2/2567) จ านวน 2 ต าแหน่ง คือ โรงพยาบาลส่งเสริมสุขภาพต าบลมาบตาพุดและวัดหนองแฟบ ซึ่งท า
การตรวจวัดระหว่างวันที่ 22-29 พฤศจิกายน 2567 แสดงดังตารางท่ี 3.13  

 
ตารางท่ี 3.13 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ ครั้งที่ 2/2567 
 

โครงการโรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิวส่วนขยาย (ครั้งท่ี 2) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยไูนเตด็สตีล จ ากัด 
จัดท ารายงานโดย Industrial Service and Lab บรษิัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วสิเซส จ ากัด 
ช่วงเวลาตรวจวัด กรกฎาคม พ.ศ. 2567 ถึง เดือนธันวาคม พ.ศ. 2567 
ต าแหน่งพิกัดของสถานีตรวจวัด โรงพยาบาลส่งเสริมสุขภาพต าบลมาบตาพุด 
ต าแหน่งพิกัด UTM ของสถานีตรวจวัด 0735184X  1405882Y 
 

วันที่ตรวจวัด 
ผลการตรวจวัดปริมาณฝุ่นละอองรวม (TSP)         

เฉลี่ย 24 ชั่วโมง 
วันท่ี 22-23 พฤศจิกายน 2567 0.047 
วันท่ี 23-24 พฤศจิกายน 2567 0.052 
วันท่ี 24-25 พฤศจิกายน 2567 0.045 
วันท่ี 25-26 พฤศจิกายน 2567 0.044 
วันท่ี 26-27 พฤศจิกายน 2567 0.058 
วันท่ี 27-28 พฤศจิกายน 2567 0.056 
วันท่ี 28-29 พฤศจิกายน 2567 0.058 

ค่าเฉลี่ย 24 ชั่วโมง ต่ าสุด 0.044 
ค่าเฉลี่ย 24 ชั่วโมง สูงสุด 0.058 

ค่ามาตรฐานเฉลี่ย 24 ชม.(1) < 0.33 
หน่วย มิลลกิรัมต่อลูกบาศก์เมตร 

หมายเหตุ(2)  เหนือลม 
 

หมายเหตุ (1) : ค่ามาตรฐานที่ใช้มาจากประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับที่ 24 (พ.ศ. 2547)  
เรื่อง ก าหนดมาตรฐานคุณภาพอากาศในบรรยากาศโดยทั่วไป 

 (2) : ได้ระบุต าแหน่งของสถานีตรวจวัดอยู่ใต้ลม (South)/เหนือลม (North) เพือ่เปรียบเทียบกับแหล่งก าเนิดมลสารและสภาวะปกติ 
ในขณะที่ท าการเก็บตัวอย่างอากาศ 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
  โครงการโรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิวส่วนขยาย (ครั้งที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 

 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากดั 
ห้องปฏิบัติการวิเคราะห์เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอตุสาหกรรม 
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ตารางท่ี 3.13 (ต่อ) 
 

โครงการโรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิวส่วนขยาย (ครั้งท่ี 2) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยไูนเตด็สตีล จ ากัด 
จัดท ารายงานโดย Industrial Service and Lab บรษิัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วสิเซส จ ากัด 
ช่วงเวลาตรวจวัด กรกฎาคม พ.ศ. 2567 ถึง เดือนธันวาคม พ.ศ. 2567 
ต าแหน่งพิกัดของสถานีตรวจวัด วัดหนองแฟบ 
ต าแหน่งพิกัด UTM ของสถานีตรวจวัด 0729825X  1403318Y 
 

วันที่ตรวจวัด 
ผลการตรวจวัดปริมาณฝุ่นละอองรวม (TSP)         

เฉลี่ย 24 ชั่วโมง 
วันท่ี 22-23 พฤศจิกายน 2567 0.049 
วันท่ี 23-24 พฤศจิกายน 2567 0.059 
วันท่ี 24-25 พฤศจิกายน 2567 0.046 
วันท่ี 25-26 พฤศจิกายน 2567 0.048 
วันท่ี 26-27 พฤศจิกายน 2567 0.061 
วันท่ี 27-28 พฤศจิกายน 2567 0.067 
วันท่ี 28-29 พฤศจิกายน 2567 0.064 

ค่าเฉลี่ย 24 ชั่วโมง ต่ าสุด 0.046 
ค่าเฉลี่ย 24 ชั่วโมง สูงสุด 0.067 

ค่ามาตรฐานเฉลี่ย 24 ชม.(1) < 0.33 
หน่วย มิลลกิรัมต่อลูกบาศก์เมตร 

หมายเหตุ(2) เหนือลม 
 

 

หมายเหตุ (1) : ค่ามาตรฐานที่ใช้มาจากประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับที่ 24 (พ.ศ. 2547)  
เรื่อง ก าหนดมาตรฐานคุณภาพอากาศในบรรยากาศโดยทั่วไป 

 (2) : ได้ระบุต าแหน่งของสถานีตรวจวัดอยู่ใต้ลม (South)/เหนือลม (North) เพือ่เปรียบเทียบกับแหล่งก าเนิดมลสารและสภาวะปกติ 
ในขณะที่ท าการเก็บตัวอย่างอากาศ 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
  โครงการโรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิวส่วนขยาย (ครั้งที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 

 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากดั 
ห้องปฏิบัติการวิเคราะห์เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอตุสาหกรรม 
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ตารางท่ี 3.13 (ต่อ) 
 

โครงการโรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิวส่วนขยาย (ครั้งท่ี 2) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยไูนเตด็สตีล จ ากัด 
จัดท ารายงานโดย Industrial Service and Lab บรษิัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วสิเซส จ ากัด 
ช่วงเวลาตรวจวัด กรกฎาคม พ.ศ. 2567 ถึง เดือนธันวาคม พ.ศ. 2567 
ต าแหน่งพิกัดของสถานีตรวจวัด โรงพยาบาลส่งเสริมสุขภาพต าบลมาบตาพุด 
ต าแหน่งพิกัด UTM ของสถานีตรวจวัด 0735184X  1405882Y 

 

 

ข่วงเวลาตรวจวดั 
ผลการตรวจวัดซัลเฟอร์ไดออกไซด์ (SO2) 

22-23 พ.ย. 67 23-24 พ.ย. 67 24-25 พ.ย. 67 25-26 พ.ย. 67 26-27 พ.ย. 67 27-28 พ.ย. 67 28-29 พ.ย. 67 
13:00 - 14:00 น. 0.003 0.002 0.004 0.003 0.003 0.003 0.002 
14:00 - 15:00 น. 0.004 0.002 0.002 0.003 0.003 0.003 0.002 
15:00 - 16:00 น. 0.003 0.002 0.003 0.003 0.003 0.003 0.003 
16:00 - 17:00 น. 0.004 0.003 0.004 0.002 0.003 0.002 0.002 
17:00 - 18:00 น. 0.002 0.003 0.003 0.003 0.001 0.003 0.003 
18:00 - 19:00 น. 0.002 0.004 0.003 0.004 0.001 0.002 0.002 
19:00 - 20:00 น. 0.002 0.003 0.001 0.004 0.002 0.002 0.001 
20:00 - 21:00 น. 0.002 0.004 0.002 0.002 0.002 0.001 0.003 
21:00 - 22:00 น. 0.002 0.002 0.002 0.002 0.003 0.002 0.002 
22:00 - 23:00 น. 0.004 0.002 0.004 0.003 0.003 0..003 0.002 
23:00 - 00:00 น. 0.002 0.003 0.003 0.002 0.002 0.003 0.002 
00:00 - 01:00 น. 0.002 0.004 0.003 0.002 0.002 0.003 0.003 
01:00 - 02:00 น. 0.003 0.003 0.003 0.002 0.002 0.003 0.003 
02:00 - 03:00 น. 0.002 0.002 0.003 0.003 0.002 0.002 0.002 
03:00 - 04:00 น. 0.004 0.002 0.003 0.002 0.002 0.002 0.001 
04:00 - 05:00 น. 0.004 0.002 0.001 0.003 0.002 0.004 0.002 
05:00 - 06:00 น. 0.004 0.003 0.003 0.002 0.001 0.002 0.003 
06:00 - 07:00 น. 0.004 0.003 0.002 0.003 0.003 0.002 0.003 
07:00 - 08:00 น. 0.004 0.002 0.003 0.003 0.002 0.002 0.003 
08:00 - 09:00 น. 0.003 0.002 0.003 0.003 0.003 0.002 0.003 
09:00 - 10:00 น. 0.003 0.003 0.003 0.002 0.003 0.002 0.002 
10:00 - 11:00 น. 0.003 0.004 0.003 0.002 0.003 0.002 0.003 
11:00 - 12:00 น. 0.002 0.002 0.001 0.002 0.001 0.003 0.002 
12:00 - 13:00 น. 0.003 0.003 0.002 0.003 0.003 0.001 0.002 

ค่าเฉลี่ย 1 ชม. ต่ าสดุ 0.002 0.002 0.001 0.002 0.001 0.001 0.001 
ค่าเฉลี่ย 1 ชม. สงูสุด 0.004 0.004 0.004 0.004 0.003 0.004 0.003 
ค่าเฉลี่ย 24 ชั่วโมง 0.003 0.003 0.003 0.003 0.002 0.002 0.002 

ค่ามาตรฐานเฉลี่ย 1 ชม.(1) < 0.30 
ค่ามาตรฐานเฉลี่ย 24 ชม.(2) < 0.12 

หน่วย ส่วนในล้านส่วน 
 

หมายเหต ุ (1)  : ค่ามาตรฐานที่ใช้มาจากประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดลอ้มแห่งชาติ ฉบับที่ 21 (พ.ศ. 2544)  
เรื่อง ก าหนดมาตรฐานค่าซัลเฟอร์ไดออกไซด์ในบรรยากาศโดยทั่วไปในเวลา 1 ชัว่โมง 

 (2)  : ค่ามาตรฐานที่ใช้มาจากประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดลอ้มแห่งชาติ ฉบับที่ 24 (พ.ศ. 2547)  
เรื่อง ก าหนดมาตรฐานคุณภาพในบรรยากาศโดยทั่วไป 

 
 

 
 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
  โครงการโรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิวส่วนขยาย (ครั้งที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 

 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากดั 
ห้องปฏิบัติการวิเคราะห์เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอตุสาหกรรม 
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ตารางท่ี 3.13 (ต่อ) 
 

โครงการโรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิวส่วนขยาย (ครั้งท่ี 2) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยไูนเตด็สตีล จ ากัด 
จัดท ารายงานโดย Industrial Service and Lab บรษิัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วสิเซส จ ากัด 
ช่วงเวลาตรวจวัด  กรกฎาคม พ.ศ. 2567 ถึง เดือนธันวาคม พ.ศ. 2567 
ต าแหน่งพิกัดของสถานีตรวจวัด วัดหนองแฟบ 
ต าแหน่งพิกัด UTM ของสถานีตรวจวัด 0729825X  1403318Y 
 

ข่วงเวลาตรวจวดั 
ผลการตรวจวัดซัลเฟอร์ไดออกไซด์ (SO2) 

22-23 พ.ย. 67 23-24 พ.ย. 67 24-25 พ.ย. 67 25-26 พ.ย. 67 26-27 พ.ย. 67 27-28 พ.ย. 67 28-29 พ.ย. 67 
12:00 - 13:00 น. 0.003 0.003 0.004 0.004 0.002 0.003 0.004 
13:00 - 14:00 น. 0.002 0.001 0.003 0.004 0.003 0.002 0.002 
14:00 - 15:00 น. 0.004 0.002 0.002 0.004 0.001 0.004 0.001 
15:00 - 16:00 น. 0.003 0.003 0.004 0.003 0.003 0.002 0.002 
16:00 - 17:00 น. 0.001 0.002 0.002 0.002 0.003 0.002 0.002 
17:00 - 18:00 น. 0.002 0.003 0.001 0.002 0.003 0.001 0.003 
18:00 - 19:00 น. 0.005 0.001 0.004 0.004 0.001 0.004 0.002 
19:00 - 20:00 น. 0.002 0.002 0.002 0.003 0.002 0.002 0.003 
20:00 - 21:00 น. 0.002 0.003 0.002 0.003 0.003 0.004 0.001 
21:00 - 22:00 น. <0.001 0.002 0.002 0.002 0.002 0.003 0.004 
22:00 - 23:00 น. 0.002 0.002 0.004 0.002 0.003 0.002 0.002 
23:00 - 00:00 น. 0.001 0.004 0.003 0.002 0.004 0.003 0.004 
00:00 - 01:00 น. <0.001 0.003 0.004 0.003 0.003 0.002 0.002 
01:00 - 02:00 น. 0.003 0.004 0.004 0.004 0.004 0.003 0.003 
02:00 - 03:00 น. 0.004 0.003 0.005 0.004 0.004 0.003 0.004 
03:00 - 04:00 น. 0.002 0.003 0.002 0.004 0.003 0.002 0.003 
04:00 - 05:00 น. <0.001 0.004 0.003 0.003 0.001 0.003 0.005 
05:00 - 06:00 น. 0.002 0.004 0.003 0.002 0.003 0.003 0.004 
06:00 - 07:00 น. 0.001 0.002 0.003 0.003 0.004 0.003 0.001 
07:00 - 08:00 น. 0.004 0.004 0.004 0.004 0.001 0.001 0.003 
08:00 - 09:00 น. 0.003 0.004 0.002 0.003 0.001 0.003 0.003 
09:00 - 10:00 น. 0.003 0.004 0.003 0.002 0.002 0.003 0.002 
10:00 - 11:00 น. 0.001 0.004 0.003 0.003 0.002 0.002 0.003 
11:00 - 12:00 น. 0.004 0.003 0.004 0.003 0.004 0.003 0.003 

ค่าเฉลี่ย 1 ชม. ต่ าสดุ <0.001 0.001 0.001 0.002 0.001 0.001 0.001 
ค่าเฉลี่ย 1 ชม. สงูสุด 0.005 0.004 0.005 0.004 0.004 0.004 0.005 
ค่าเฉลี่ย 24 ชั่วโมง 0.002 0.003 0.003 0.003 0.003 0.003 0.003 

ค่ามาตรฐานเฉลี่ย 1 ชม.(1) < 0.30 
ค่ามาตรฐานเฉลี่ย 24 ชม.(2) < 0.12 

หน่วย ส่วนในล้านส่วน 
 

หมายเหต ุ (1)  : ค่ามาตรฐานที่ใช้มาจากประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดลอ้มแห่งชาติ ฉบับที่ 21 (พ.ศ. 2544)  
เรื่อง ก าหนดมาตรฐานค่าซัลเฟอร์ไดออกไซด์ในบรรยากาศโดยทั่วไปในเวลา 1 ชัว่โมง 

 (2)  : ค่ามาตรฐานที่ใช้มาจากประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดลอ้มแห่งชาติ ฉบับที่ 24 (พ.ศ. 2547)  
เรื่อง ก าหนดมาตรฐานคุณภาพในบรรยากาศโดยทั่วไป 

 
 

 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
  โครงการโรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิวส่วนขยาย (ครั้งที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 

 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากดั 
ห้องปฏิบัติการวิเคราะห์เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอตุสาหกรรม 
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ตารางท่ี 3.13 (ต่อ) 
 

โครงการโรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิวส่วนขยาย (ครั้งท่ี 2) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยไูนเตด็สตีล จ ากัด 
จัดท ารายงานโดย Industrial Service and Lab บรษิัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วสิเซส จ ากัด 
ช่วงเวลาตรวจวัด กรกฎาคม พ.ศ. 2567 ถึง เดือนธันวาคม พ.ศ. 2567 
ต าแหน่งพิกัดของสถานีตรวจวัด โรงพยาบาลส่งเสริมสุขภาพต าบลมาบตาพุด 
ต าแหน่งพิกัด UTM ของสถานีตรวจวัด 0735184X  1405882Y 
 

ข่วงเวลาตรวจวดั 
ผลการตรวจวัดไนโตรเจนไดออกไซด์ (NO2) 

22-23 พ.ย. 67 23-24 พ.ย. 67 24-25 พ.ย. 67 25-26 พ.ย. 67 26-27 พ.ย. 67 27-28 พ.ย. 67 28-29 พ.ย. 67 
13:00 - 14:00 น. 0.002 0.001 0.002 0.002 0.002 0.002 0.002 
14:00 - 15:00 น. 0.002 0.002 0.003 0.002 0.001 0.002 0.002 
15:00 - 16:00 น. 0.002 0.002 0.002 0.002 0.002 0.002 0.003 
16:00 - 17:00 น. 0.002 0.002 0.002 0.002 0.002 0.002 0.003 
17:00 - 18:00 น. 0.002 0.002 0.002 0.002 0.002 0.002 0.001 
18:00 - 19:00 น. 0.002 0.002 0.002 0.003 0.002 0.003 0.002 
19:00 - 20:00 น. 0.003 0.002 0.002 0.002 0.002 0.002 0.002 
20:00 - 21:00 น. 0.002 0.002 0.002 0.004 0.002 0.002 0.002 
21:00 - 22:00 น. 0.002 0.002 0.003 0.002 0.002 0.002 0.001 
22:00 - 23:00 น. 0.001 0.002 0.002 0.002 0.002 0.002 0.001 
23:00 - 00:00 น. 0.002 0.002 0.003 0.003 0.002 0.002 0.002 
00:00 - 01:00 น. 0.002 0.003 0.003 0.003 0.003 0.002 0.002 
01:00 - 02:00 น. 0.002 0.002 0.002 0.002 0.002 0.002 0.002 
02:00 - 03:00 น. 0.002 0.003 0.002 0.003 0.002 0.003 0.001 
03:00 - 04:00 น. 0.002 0.002 0.002 0.002 0.002 0.003 0.002 
04:00 - 05:00 น. 0.003 0.003 0.003 0.002 0.004 0.002 0.001 
05:00 - 06:00 น. 0.002 0.002 0.002 0.002 0.002 0.001 0.002 
06:00 - 07:00 น. 0.002 0.003 0.002 0.002 0.002 0.002 0.002 
07:00 - 08:00 น. 0.002 0.003 0.003 0.002 0.002 0.002 0.002 
08:00 - 09:00 น. 0.002 0.002 0.002 0.002 0.004 0.002 0.002 
09:00 - 10:00 น. 0.002 0.002 0.002 0.003 0.001 0.002 0.002 
10:00 - 11:00 น. 0.001 0.003 0.003 0.002 0.002 0.002 0.002 
11:00 - 12:00 น. 0.001 0.002 0.002 0.002 0.002 0.002 0.003 
12:00 - 13:00 น. 0.002 0.003 0.003 0.002 0.003 0.002 0.002 

ค่าเฉลี่ย 1 ชม. ต่ าสดุ 0.001 0.001 0.002 0.002 0.001 0.001 0.001 
ค่าเฉลี่ย 1 ชม. สงูสุด 0.003 0.003 0.003 0.004 0.004 0.003 0.003 

ค่ามาตรฐานเฉลี่ย 1 ชม. (1) < 0.17 
หน่วย ส่วนในล้านส่วน 

 

หมายเหต ุ (1) : ค่ามาตรฐานที่ใช้มาจากประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดลอ้มแห่งชาติ ฉบับที่ 33 (พ.ศ.2552)  
เรื่อง ก าหนดมาตรฐานค่าก๊าซไนโตรเจนไดออกไซด์ในบรรยากาศโดยทั่วไป 

 
 
 
 

 
 
 
 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
  โครงการโรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิวส่วนขยาย (ครั้งที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 

 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากดั 
ห้องปฏิบัติการวิเคราะห์เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอตุสาหกรรม 
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ตารางท่ี 3.13 (ต่อ) 
 

โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดเย็น (ครั้งท่ี 4) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยไูนเต็ดสตีล จ ากดั 
จัดท ารายงานโดย Industrial Service and Lab บรษิัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วสิเซส จ ากัด 
ช่วงเวลาตรวจวัด  กรกฎาคม พ.ศ. 2567 ถึง เดือนธันวาคม พ.ศ. 2567 
ต าแหน่งพิกัดของสถานีตรวจวัด วัดหนองแฟบ 
ต าแหน่งพิกัด UTM ของสถานีตรวจวัด 0729825X  1403318Y 
 

ข่วงเวลาตรวจวดั 
ผลการตรวจวัดไนโตรเจนไดออกไซด์ (NO2) 

22-23 พ.ย. 67 23-24 พ.ย. 67 24-25 พ.ย. 67 25-26 พ.ย. 67 26-27 พ.ย. 67 27-28 พ.ย. 67 28-29 พ.ย. 67 
12:00 - 13:00 น. <0.001 <0.001 0.001 <0.001 <0.001 <0.001 0.006 
13:00 - 14:00 น.  <0.001 0.002 <0.001 <0.001 0.002 0.001 0.002 
14:00 - 15:00 น. <0.001 0.002 0.003 0.002 <0.001 0.010 <0.001 
15:00 - 16:00 น. 0.001 0.002 <0.001 0.002 0.001 0.005 <0.001 
16:00 - 17:00 น. <0.001 0.003 0.002 0.002 0.002 0.004 0.002 
17:00 - 18:00 น. 0.001 0.001 0.003 0.002 <0.001 0.003 <0.001 
18:00 - 19:00 น. 0.002 0.003 0.001 0.002 <0.001 0.002 0.001 
19:00 - 20:00 น. 0.002 0.002 <0.001 0.003 0.003 0.002 0.002 
20:00 - 21:00 น. <0.001 0.002 0.001 0.002 0.004 0.002 0.002 
21:00 - 22:00 น. <0.001 0.002 0.002 0.003 0.002 0.002 0.003 
22:00 - 23:00 น. 0.002 0.003 0.002 <0.001 0.007 0.002 0.002 
23:00 - 00:00 น. 0.003 0.003 0.003 0.003 0.004 0.004 0.002 
00:00 - 01:00 น. 0.003 0.006 0.002 0.001 0.003 0.002 0.003 
01:00 - 02:00 น. 0.002 0.003 <0.001 0.002 0.001 0.003 0.002 
02:00 - 03:00 น. 0.002 0.003 0.001 <0.001 0.001 0.001 0.002 
03:00 - 04:00 น. 0.001 <0.001 0.002 0.001 0.002 0.002 0.002 
04:00 - 05:00 น. 0.002 0.002 0.003 0.003 0.002 0.002 0.002 
05:00 - 06:00 น. <0.001 0.001 0.001 0.001 0.002 0.001 <0.001 
06:00 - 07:00 น. 0.001 0.002 <0.001 0.002 <0.001 0.004 <0.001 
07:00 - 08:00 น. 0.002 0.002 <0.001 <0.001 0.003 0.002 <0.001 
08:00 - 09:00 น. 0.002 <0.001 0.002 <0.001 <0.001 0.001 0.003 
09:00 - 10:00 น. <0.001 <0.001 0.002 0.001 0.003 0.002 0.001 
10:00 - 11:00 น. <0.001 0.001 0.001 <0.001 0.002 0.002 0.002 
11:00 - 12:00 น. 0.002 0.003 0.002 <0.001 <0.001 0.001 <0.001 

ค่าเฉลี่ย 1 ชม. ต่ าสดุ <0.001 <0.001 <0.001 <0.001 <0.001 <0.001 <0.001 
ค่าเฉลี่ย 1 ชม. สงูสุด 0.003 0.006 0.003 0.003 0.007 0.01 0.006 

ค่ามาตรฐานเฉลี่ย 1 ชม. (1) < 0.17 
หน่วย ส่วนในล้านส่วน 

 

หมายเหต ุ (1) : ค่ามาตรฐานที่ใช้มาจากประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดลอ้มแห่งชาติ ฉบับที่ 33 (พ.ศ.2552)  
เรื่อง ก าหนดมาตรฐานค่าก๊าซไนโตรเจนไดออกไซด์ในบรรยากาศโดยทั่วไป 

 
 

 

 

 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
  โครงการโรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิวส่วนขยาย (ครั้งที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 

 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากดั 
ห้องปฏิบัติการวิเคราะห์เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอตุสาหกรรม 
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6)  สรุปผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ 
 

 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ โครงการโรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิวส่วนขยาย 
(ครั้งที่ 2) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 จ านวน       2 
ต าแหน่ง คือ โรงพยาบาลส่งเสริมสุขภาพต าบลมาบตาพุด และวัดหนองแฟบ ซึ่งท าการตรวจวัดระหว่าง
วันที่ 22-29 พฤศจิกายน 2567 ผลการตรวจวัดพบว่า ทุกรายการมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐาน EIA ที่ก าหนด 
โดยมีรายละเอียดดังนี้ 

 
 

▪  TSP  มีค่าอยู่ระหว่าง 0.044-0.067 มิลลิกรัมต่อลูกบาศก์เมตร 
ค่ามาตรฐานไม่เกิน 0.33 มิลลิกรัมต่อลูกบาศก์เมตร  

 
 

▪ SO2 มีค่าเฉลี่ย 1 ชั่วโมงสูงสุด 
 มีค่าอยู่ระหว่างน้อยกว่า 0.001-0.005 ส่วนในล้านส่วน 

ค่ามาตรฐานไม่เกิน 0.30 ส่วนในล้านส่วน  
 

▪ NO2 มีค่าเฉลี่ย 1 ชั่วโมงสูงสุด 
 มีค่าอยู่ระหว่างน้อยกว่า 0.001-0.010 ส่วนในล้านส่วน 

ค่ามาตรฐานไม่เกิน 0.17 ส่วนในล้านส่วน  
 

 

เมื่อน าผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ ครั้งที่ 2/2567 เปรียบเทียบกับผล
การตรวจวัดครั้งที่ 1/2567 ครั้งที่ 1-2/2566 ครั้งที่ 1-2/2565 และครั้งที่ 1-2/2564 แสดงดังตารางท่ี 3.14  

 
▪ TSP  มีแนวโน้มใกล้เคียงจากการตรวจวัดครั้งที่ผ่านมา 

ดังภาพที่ 3.21 
▪ SO2  มีแนวโน้มใกล้เคียงจากการตรวจวัดครั้งที่ผ่านมา 

ดังภาพที่ 3.22 
▪ NO2  มีแนวโน้มใกล้เคียงจากการตรวจวัดครั้งที่ผ่านมา 

ดังภาพที่ 3.23 
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ตารางท่ี 3.14 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ ครั้งที่ 2/2567 เปรียบเทียบกับผลการตรวจวัด  
                     ครั้งที่ 1/2567 ครั้งที่ 1-2/2566 ครั้งที่ 1-2/2565 และครั้งที่ 1-2/2564 
 

จุดตรวจวัดคุณภาพอากาศ
ในบรรยากาศ 

หน่วย 
ผลการตรวจวัด 

ค่ามาตรฐาน ครั งท่ี 
1/2564 

ครั งท่ี 
2/2564 

ครั งท่ี 
1/2565 

ครั งท่ี 
2/2565 

ครั งท่ี 
1/2566 

ครั งท่ี 
2/2566 

ครั งท่ี 
1/2567 

ครั งท่ี 
2/2567 

ผลการตรวจวัด TSP  

mg/m3 

        

≤ 0.33 (1) 
โรงพยาบาลส่งเสรมิสุขภาพ
ต าบลมาบตาพุด 

0.041 0.026 0.050 0.068 0.066 0.088 0.085 0.058 

วัดหนองแฟบ 0.069 0.025 0.063 0.052 0.033 0.099 0.066 0.067 

ผลการตรวจวัด SO2  

ppm 

        

≤ 0.30 (2) 
โรงพยาบาลส่งเสรมิสุขภาพ
ต าบลมาบตาพุด 

0.010 0.001 0.005 0.012 0.012 0.005 0.005 0.005 

วัดหนองแฟบ 0.009 0.006 0.008 0.011 0.023 0.005 0.005 0.004 

ผลการตรวจวัด NO2  

ppm 

        

≤ 0.17 (3) 
โรงพยาบาลส่งเสรมิสุขภาพ
ต าบลมาบตาพุด 

0.034 0.004 0.015 0.012 0.011 0.005 0.005 0.010 

วัดหนองแฟบ 0.034 0.005 0.010 0.010 0.017 0.005 0.005 0.004 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 

หมายเหตุ      ข้อมูลย้อนหลัง 3 ปี 
 (1) : ค่ามาตรฐานที่ใช้มาจากประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับที่ 24 (พ.ศ. 2547)  

เรื่อง ก าหนดมาตรฐานคุณภาพอากาศในบรรยากาศโดยทั่วไป 
 (2) : ค่ามาตรฐานที่ใช้มาจากประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับที่ 21 (พ.ศ. 2544)  

เรื่อง ก าหนดมาตรฐานค่าซัลเฟอร์ไดออกไซด์ในบรรยากาศโดยทั่วไปในเวลา 1 ชั่วโมง 
 (3) : ค่ามาตรฐานที่ใช้มาจากประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับที่ 33 (พ.ศ.2552)  

เรื่อง ก าหนดมาตรฐานค่าก๊าซไนโตรเจนไดออกไซด์ในบรรยากาศโดยทั่วไป 
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7)  กราฟผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ 

  

 

 

ภาพที ่3.21 กราฟแสดงค่าเฉลี่ยสูงสุดของฝุ่นละอองขนาดเล็กกว่า 100 ไมครอน (TSP) ในบรรยากาศ    
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ภาพที่ 3.22 กราฟแสดงค่าเฉลี่ยสูงสุดของก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์ (SO2) ในบรรยากาศ  
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SO2 เฉลี่ย 1 ชั่วโมง 
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SO2 เฉลี่ย 1 ชั่วโมง สูงสุด
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ภาพที่ 3.23 กราฟแสดงค่าเฉลี่ยสูงสุดของก๊าซไนโตรเจนไดออกไซด์ (NO2) ในบรรยากาศ 
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โรงพยาบาลส่งเสริมสุขภาพต าบลมาบตาพุด วัดหนองแฟบ ค่ามาตรฐาน 

NO2 เฉลี่ย 1 ชั่วโมง
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โรงพยาบาลส่งเสริมสุขภาพต าบลมาบตาพุด วัดหนองแฟบ ค่ามาตรฐาน 

NO2 เฉลี่ย 1 ชั่วโมง สูงสุด
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      3.5 ระดับเสียง 

1)  แผนที่แสดงจุดตรวจวัด 

  

 
 
 
 

 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

ภาพที่ 3.24 แผนที่แสดงจุดตรวจวัดระดับเสียง 
 
 

  

4 

สัญลักษณ ์
 

 
บริเวณริมรั้วด้านหน้าโรงงาน 

 
บริเวณด้านข้างโรงงานฝั่ง Thai Scandic 

 
บริเวณด้านข้างโรงงานฝั่ง โรงไฟฟ้า Glow 

 
บริเวณด้านหลังโรงงาน 
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2)  ภาพถ่ายการตรวจวัดระดับเสียง 

  
  

  
  

ภาพที่ 3.25 การตรวจวัดระดับเสียง 
  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

บริเวณรมิรั วดา้นหน้าโรงงาน บริเวณด้านขา้งโรงงานฝ่ัง Glow 

บริเวณด้านขา้งโรงงานฝ่ัง TSS บริเวณด้านหลังโรงงาน 
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ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 

  

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด 
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3)  วิธีการตรวจวัดระดับเสียง 

  วิธีการตรวจวัดระดับเสียง ได้ด าเนินการตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง ก าหนดค่า
ระดับเสียงการรบกวนและระดับเสียงที่เกิดจากการประกอบกิจการโรงงาน พ.ศ. 2548 โดยมีรายละเอียด
วิธีการตรวจวัดระดับเสียงโดยทั่วไป แสดงดังตารางท่ี 3.15 
 
ตารางท่ี 3.15  รายละเอียดวิธีการตรวจวัดระดับเสียง 

 
 

ล าดับที่ พารามิเตอร์ วิธีการตรวจวัด รายละเอียดวิธีการตรวจวัด 
1 - ระดับเสียง 

  (Leq 24 ชั่วโมง) 
- ระดับเสียงพื้นฐาน (L90) 

Sound Level 
Meter 

ติดตั้งชุดอุปกรณ์วัดเสียง โดยไมโครโฟนของมาตรวัดท่ีบริเวณ
ภายนอกอาคารให้ตั้งสูงจากพื้นไม่น้อยกว่า 1.20 เมตร โดยใน
รัศมี 3.50 เมตร ตามแนวราบรอบไมโครโฟนต้องไม่มีก าแพงหรือ
สิ่งอื่นใดท่ีมีคุณสมบัติในการสะท้อนเสียงกีดขวางอยู่ ส่วนบริเวณ
ภายในอาคารให้ตั้งสูงจากพื้นไม่น้อยกว่า 1.20 เมตร โดยในรัศมี 
1.00 เมตร ตามแนวราบรอบไมโครโฟนต้องไม่มีก าแพงหรือสิ่งอื่น
ใดท่ีมีคุณสมบัติในการสะท้อนเสียงกีดขวางอยู่ และต้องห่างจาก
ช่องหน้าต่าง หรือช่องทางท่ีเปิดออกนอกอาคารอย่างน้อย 1.50 
เมตร ท้ังน้ีการตรวจวัดระดับ Leq 24 ชั่วโมง ใช้มาตรตรวจวัด
ระดับเสียงอย่างต่อเนื่องตลอดเวลา 24 ชั่วโมง การตรวจวัดระดับ
เสียงสูงสุด คือ ค่าท่ีเกิดขึ้นในขณะหน่ึงระหว่างการตรวจวัดระดับ
เสียง และการตรวจวัดระดับเสียงพื้นฐาน คือ การตรวจวัดระดับ
เสียงท่ีค่าเปอร์เซ็นไทล์ท่ี 90 ของการตรวจวัดระดับเสียงซ่ึงมี
หน่วยเป็น dB(A) 

 

4)  ผลการตรวจวัดระดับเสียง 

 ผลการตรวจวัดระดับเสียง โครงการโรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิวส่วนขยาย (ครั้งที่ 2) ของ
บริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 (ครั้งที่ 2/2567) แสดงดัง
ตารางท่ี 3.16 ซึ่งท าการตรวจวัดระหว่างวันที่ 25-26 พฤศจิกายน 2567 จ านวน 4 ต าแหน่ง คือ 

1. บริเวณริมรั้วด้านหน้าโรงงาน  
2. บริเวณด้านข้างโรงงานฝั่ง โรงไฟฟ้า Glow 
3. บริเวณด้านข้างโรงงานฝั่ง Thai Scandic 
4. บริเวณด้านหลังโรงงาน 
 

  
  
  
 
 
 
 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
  โครงการโรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิวส่วนขยาย (ครั้งที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 

  

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด 
ห้องปฏิบัติการวิเคราะห์เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
ได้รับรองมาตรฐาน ISO/IEC 17025 : 2017 จากส านักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอ์ุตสาหกรรม 3-53 

ตารางท่ี 3.16 ผลการตรวจวัดระดับเสียง ครั้งที ่2/2567 
 

โครงการโรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิวส่วนขยาย (ครั้งท่ี 2) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยไูนเตด็สตีล จ ากัด 
จัดท ารายงานโดย Industrial Service and Lab บรษิัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วสิเซส จ ากัด 
ช่วงเวลาระหว่างเดือน กรกฎาคม พ.ศ. 2567 ถึง เดือนธันวาคม พ.ศ. 2567 
ต าแหน่งพิกัดของสถานีตรวจวัด : บริเวณริมรั้วด้านหน้าโรงงาน 
ต าแหน่งพิกัด UTM ของสถานี : 0731949X  1402681Y 
 

เวลา 

ค่าระดับเสียงเฉลี่ย  
(Equivalent Sound Pressure Level) : dB(A) 

25-26 พฤศจิกายน 2567 
Leq  L90 

06:00 - 07:00 น.  59.4 56.0 
07:00 - 08:00 น. 62.5 56.6 
08:00 - 09:00 น. 61.3 56.5 
09:00 - 10:00 น. 59.8 55.4 
10:00 - 11:00 น. 60.4 55.8 
11:00 - 12:00 น. 60.1 55.3 
12:00 - 13:00 น. 58.7 54.6 
13:00 - 14:00 น. 61.2 55.8 
14:00 - 15:00 น. 60.3 55.9 
15:00 - 16:00 น. 60.4 55.8 
16:00 - 17:00 น. 61.6 55.9 
17:00 - 18:00 น. 61.7 55.5 
18:00 - 19:00 น. 60.0 55.3 
19:00 - 20:00 น. 60.6 56.2 
20:00 - 21:00 น. 59.4 56.1 
21:00 - 22:00 น. 60.1 56.4 
22:00 - 23:00 น. 59.0 56.4 
23:00 - 00:00 น. 59.7 56.6 
00:00 - 01:00 น. 58.4 55.4 
01:00 - 02:00 น. 57.6 55.2 
02:00 - 03:00 น. 57.0 54.9 
03:00 - 04:00 น. 56.7 54.8 
04:00 - 05:00 น. 57.0 54.6 
05:00 - 06:00 น. 57.6 55.0 

Leq 24 ชม.  59.9 - 
L90 - 54.8 
ค่ามาตรฐาน(1) ≤ 70 ไม่ก าหนดค่ามาตรฐาน 

 
 

หมายเหต ุ (1)  : ค่ามาตรฐานที่ใช้มาจากประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม เรือ่ง  
ก าหนดค่าระดับเสียงการรบกวนและระดับเสียงที่เกิดจากการประกอบกิจการโรงงาน พ.ศ. 2548 

 

 
 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
  โครงการโรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิวส่วนขยาย (ครั้งที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 

  

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด 
ห้องปฏิบัติการวิเคราะห์เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
ได้รับรองมาตรฐาน ISO/IEC 17025 : 2017 จากส านักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอ์ุตสาหกรรม 3-54 

ตารางท่ี 3.16 (ต่อ) 
 

โครงการโรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิวส่วนขยาย (ครั้งท่ี 2) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยไูนเตด็สตีล จ ากัด 
จัดท ารายงานโดย Industrial Service and Lab บรษิัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วสิเซส จ ากัด 
ช่วงเวลาระหว่างเดือน กรกฎาคม พ.ศ. 2567 ถึง เดือนธันวาคม พ.ศ. 2567 
ต าแหน่งพิกัดของสถานีตรวจวัด : บริเวณด้านข้างโรงงานฝั่ง โรงไฟฟ้า Glow 
ต าแหน่งพิกัด UTM ของสถานี : 0732057X  1402559Y 
 
 

เวลา 

ค่าระดับเสียงเฉลี่ย  
(Equivalent Sound Pressure Level) : dB(A) 

25-26 พฤศจิกายน 2567 
Leq  L90 

06:00 - 07:00 น.  59.7 57.6 
07:00 - 08:00 น. 61.9 58.2 
08:00 - 09:00 น. 60.3 57.4 
09:00 - 10:00 น. 59.5 56.8 
10:00 - 11:00 น. 57.7 55.7 
11:00 - 12:00 น. 58.6 55.9 
12:00 - 13:00 น. 57.4 55.5 
13:00 - 14:00 น. 60.4 57.0 
14:00 - 15:00 น. 59.0 56.5 
15:00 - 16:00 น. 58.8 55.9 
16:00 - 17:00 น. 58.4 56.2 
17:00 - 18:00 น. 62.7 56.7 
18:00 - 19:00 น. 60.9 57.4 
19:00 - 20:00 น. 61.6 57.9 
20:00 - 21:00 น. 60.2 57.9 
21:00 - 22:00 น. 60.5 58.2 
22:00 - 23:00 น. 60.2 58.4 
23:00 - 00:00 น. 60.7 58.7 
00:00 - 01:00 น. 59.8 57.6 
01:00 - 02:00 น. 59.0 56.9 
02:00 - 03:00 น. 58.3 56.8 
03:00 - 04:00 น. 58.2 56.9 
04:00 - 05:00 น. 58.2 56.9 
05:00 - 06:00 น.  59.0 57.2 

Leq 24 ชม.  59.8 - 
L90 - 55.9 
ค่ามาตรฐาน(1) ≤ 70 ไม่ก าหนดค่ามาตรฐาน 

 

 
 

หมายเหต ุ (1)  : ค่ามาตรฐานที่ใช้มาจากประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม เรือ่ง  
ก าหนดค่าระดับเสียงการรบกวนและระดับเสียงที่เกิดจากการประกอบกิจการโรงงาน พ.ศ. 2548 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
  โครงการโรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิวส่วนขยาย (ครั้งที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 

  

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด 
ห้องปฏิบัติการวิเคราะห์เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
ได้รับรองมาตรฐาน ISO/IEC 17025 : 2017 จากส านักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอ์ุตสาหกรรม 3-55 

ตารางท่ี 3.16 (ต่อ) 
 

โครงการโรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิวส่วนขยาย (ครั้งท่ี 2) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยไูนเตด็สตีล จ ากัด 
จัดท ารายงานโดย Industrial Service and Lab บรษิัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วสิเซส จ ากัด 
ช่วงเวลาระหว่างเดือน กรกฎาคม พ.ศ. 2567 ถึง เดือนธันวาคม พ.ศ. 2567 
ต าแหน่งพิกัดของสถานีตรวจวัด : บริเวณด้านข้างโรงงานฝั่ง Thai Scandic 
ต าแหน่งพิกัด UTM ของสถานี : 0732031X  1402829Y 
 
 

เวลา 

ค่าระดับเสียงเฉลี่ย  
(Equivalent Sound Pressure Level) : dB(A) 

25-26 พฤศจิกายน 2567 
Leq  L90 

06:00 - 07:00 น.  63.0 60.7 
07:00 - 08:00 น. 62.2 61.1 
08:00 - 09:00 น. 64.2 61.4 
09:00 - 10:00 น. 66.1 62.1 
10:00 - 11:00 น. 65.1 62.5 
11:00 - 12:00 น. 64.6 61.9 
12:00 - 13:00 น. 65.5 60.9 
13:00 - 14:00 น. 65.5 61.8 
14:00 - 15:00 น. 64.7 61.2 
15:00 - 16:00 น. 65.4 61.6 
16:00 - 17:00 น. 64.7 61.2 
17:00 - 18:00 น. 65.3 61.7 
18:00 - 19:00 น. 65.0 61.6 
19:00 - 20:00 น. 65.7 61.8 
20:00 - 21:00 น. 64.7 61.4 
21:00 - 22:00 น. 64.6 61.0 
22:00 - 23:00 น. 62.5 61.2 
23:00 - 00:00 น. 61.6 61.1 
00:00 - 01:00 น. 62.0 61.2 
01:00 - 02:00 น. 62.7 61.1 
02:00 - 03:00 น. 61.9 60.5 
03:00 - 04:00 น. 62.1 60.8 
04:00 - 05:00 น. 61.9 61.0 
05:00 - 06:00 น. 63.6 62.0 

Leq 24 ชม.  64.2 - 
L90 - 60.8 
ค่ามาตรฐาน(1) ≤ 70 ไม่ก าหนดค่ามาตรฐาน 

 

 
 

หมายเหต ุ (1)  : ค่ามาตรฐานที่ใช้มาจากประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม เรือ่ง  
ก าหนดค่าระดับเสียงการรบกวนและระดับเสียงที่เกิดจากการประกอบกิจการโรงงาน พ.ศ. 2548 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
  โครงการโรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิวส่วนขยาย (ครั้งที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 

  

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด 
ห้องปฏิบัติการวิเคราะห์เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
ได้รับรองมาตรฐาน ISO/IEC 17025 : 2017 จากส านักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอ์ุตสาหกรรม 3-56 

ตารางท่ี 3.16 (ต่อ) 
 

โครงการโรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิวส่วนขยาย (ครั้งท่ี 2) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยไูนเตด็สตีล จ ากัด 
จัดท ารายงานโดย Industrial Service and Lab บรษิัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วสิเซส จ ากัด 
ช่วงเวลาระหว่างเดือน กรกฎาคม พ.ศ. 2567 ถึง เดือนธันวาคม พ.ศ. 2567 
ต าแหน่งพิกัดของสถานีตรวจวัด : บริเวณด้านหลังโรงงาน 
ต าแหน่งพิกัด UTM ของสถานี : 0732252X  1402773Y 
 

เวลา 

ค่าระดับเสียงเฉลี่ย  
(Equivalent Sound Pressure Level) : dB(A) 

25-26 พฤศจิกายน 2567 
Leq  L90 

06:00 - 07:00 น.  57.6 56.3 
07:00 - 08:00 น. 60.2 56.6 
08:00 - 09:00 น. 58.5 57.0 
09:00 - 10:00 น. 63.0 57.2 
10:00 - 11:00 น. 62.7 56.6 
11:00 - 12:00 น. 61.8 56.1 
12:00 - 13:00 น. 63.5 56.4 
13:00 - 14:00 น. 63.2 56.8 
14:00 - 15:00 น. 61.7 56.4 
15:00 - 16:00 น. 64.6 57.1 
16:00 - 17:00 น. 58.6 57.0 
17:00 - 18:00 น. 58.0 56.6 
18:00 - 19:00 น. 59.0 57.2 
19:00 - 20:00 น. 59.8 56.8 
20:00 - 21:00 น. 58.3 56.5 
21:00 - 22:00 น. 57.8 56.7 
22:00 - 23:00 น. 58.2 57.2 
23:00 - 00:00 น. 58.2 57.2 
00:00 - 01:00 น. 58.1 56.7 
01:00 - 02:00 น. 57.9 56.7 
02:00 - 03:00 น. 57.7 56.6 
03:00 - 04:00 น. 57.5 56.5 
04:00 - 05:00 น. 57.8 56.7 
05:00 - 06:00 น. 57.8 56.6 

Leq 24 ชม.  60.3 - 
L90 - 56.4 
ค่ามาตรฐาน(1) ≤ 70 ไม่ก าหนดค่ามาตรฐาน 

 
 

หมายเหต ุ (1)  : ค่ามาตรฐานที่ใช้มาจากประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม เรือ่ง  
ก าหนดค่าระดับเสียงการรบกวนและระดับเสียงที่เกิดจากการประกอบกิจการโรงงาน พ.ศ. 2548 

 

 
 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
  โครงการโรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิวส่วนขยาย (ครั้งที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 

  

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด 
ห้องปฏิบัติการวิเคราะห์เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
ได้รับรองมาตรฐาน ISO/IEC 17025 : 2017 จากส านักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอ์ุตสาหกรรม 3-57 

5)  สรุปผลการตรวจวัดระดับเสียง 

 ผลการตรวจวัดระดับเสียง โครงการโรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิวส่วนขยาย (ครั้งที่ 2) 
ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 (ครั้งที่ 2/2567) ซึ่งท า
การตรวจวัดระหว่างวันที่ 25-26 พฤศจิกายน 2567 จ านวน 4 ต าแหน่ง คือ บริเวณริมรั้วด้านหน้าโรงงาน, 
บริเวณด้านข้างโรงงานฝั่ง โรงไฟฟ้า Glow, บริเวณด้านข้างโรงงานฝั่ง Thai Scandic และบริเวณด้านหลัง
โรงงาน พบว่า ทุกรายการตรวจวัดมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานที่ก าหนด โดยมีรายละเอียดดังนี้ 

▪ Leq 24 ชั่วโมง มีค่าอยู่ระหว่าง 59.8-64.2 เดซิเบล(เอ)  
ค่ามาตรฐานไม่เกิน 70 เดซิเบล(เอ) 

▪ L90   มีค่าอยู่ระหว่าง 54.8-60.8 เดซิเบล(เอ)  
ไม่ก าหนดค่ามาตรฐาน 

              เมื่อน าผลการตรวจวัด ครั้งที่ 2/2567 เปรียบเทียบกับผลการตรวจวัดครั้งที่ 1/2567   
ครั้งที่ 1-2/2566 ครั้งที่ 1-2/2565 และครั้งที่ 1-2/2564 แสดงดังตารางท่ี 3.17 
 

▪ Leq 24 ชั่วโมง มีแนวโน้มใกล้เคียงจากการตรวจวัดครั้งที่ผ่านมา 
   ดังภาพที่ 3.26 
▪ L90  มีแนวโน้มใกล้เคียงจากการตรวจวัดครั้งที่ผ่านมา 
   ดังภาพที่ 3.27 

 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
  โครงการโรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิวส่วนขยาย (ครั้งที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 

  

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด 
ห้องปฏิบัติการวิเคราะห์เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
ได้รับรองมาตรฐาน ISO/IEC 17025 : 2017 จากส านักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอ์ุตสาหกรรม 3-58 

ตารางท่ี 3.17 ผลการตรวจวัดระดับเสียงในชุมชน ครั้งที่ 2/2567 เปรียบเทียบกับผลการตรวจวัด 
                     ครั้งที่ 1/2567 ครั้งที่ 1-2/2566 ครั้งที่ 1-2/2565 และครั้งที่ 1-2/2564 
 

รายละเอียดการตรวจวัด หน่วย 

จุดตรวจวดัระดบัเสยีง 

บริเวณรมิรั ว 
ด้านหน้าโรงงาน 

บริเวณด้านขา้ง 
โรงงานฝ่ัง  

โรงไฟฟ้า Glow 

บริเวณด้านขา้ง 
โรงงานฝ่ัง  

Thai Scandic 

บริเวณด้าน 
หลังโรงงาน 

พิกัด UTM 
แกน X - 0731949 0732057 0732031 0732252 
แกน Y - 1402681 1402559 1402829 1402773 

ผลการตรวจวัดระดับเสียงเฉลีย่ 24 ชัว่โมง 
(Leq 24 ชม.)      
ครั้งที่ 1/2564 ค่าเฉลี่ย 24 ชม. สูงสุด dB(A) 60.9 60.9 58.8 60.3 

ครั้งที่ 2/2564 ค่าเฉลี่ย 24 ชม. สูงสุด dB(A) 60.9 59.1 62.6 58.6 

ครั้งที่ 1/2565 ค่าเฉลี่ย 24 ชม. สูงสุด dB(A) 60.7 62.5 62.6 58.3 

ครั้งที่ 2/2565 ค่าเฉลี่ย 24 ชม. สูงสุด dB(A) 64.4 64.4 65.8 62.9 

ครั้งที่ 1/2566 ค่าเฉลี่ย 24 ชม. สูงสุด dB(A) 59.8 60.6 62.7 60.3 
ครั้งที่ 2/2566 ค่าเฉลี่ย 24 ชม. สูงสุด dB(A) 62.3 60.4 66.1 60.8 
ครั้งที่ 1/2567 ค่าเฉลี่ย 24 ชม. สูงสุด dB(A) 62.6 65.3 63.1 60.6 
ครั้งที่ 2/2567 ค่าเฉลี่ย 24 ชม. สูงสุด dB(A) 59.9 59.8 64.2 60.3 
ค่ามาตรฐานเฉลี่ย 24 ชม.(1) dB(A) ≤ 70 

ผลการตรวจวัดระดับเสียงพื นฐาน (L90)      

ครั้งที่ 1/2564 ค่า L90 สูงสุด dB(A) 58.1 59.0 55.3 57.9 

ครั้งที่ 2/2564 ค่า L90 สูงสุด dB(A) 57.2 57.9 58.9 57.6 

ครั้งที่ 1/2565 ค่า L90 สูงสุด dB(A) 57.3 59.7 55.8 55.8 

ครั้งที่ 2/2565 ค่า L90 สูงสุด dB(A) 60.1 62.5 62.9 61.3 

ครั้งที่ 1/2566 ค่า L90 สูงสุด dB(A) 54.6 56.7 56.9 56.1 
ครั้งที่ 2/2566 ค่า L90 สูงสุด dB(A) 55.7 56.0 62.4 56.2 
ครั้งที่ 1/2567 ค่า L90 สูงสุด dB(A) 55.9 57.0 57.9 55.2 
ครั้งที่ 2/2567 ค่า L90 สูงสุด dB(A) 54.8 55.9 60.8 56.4 
ค่ามาตรฐานเฉลี่ย 24 ชม.(1) dB(A) ไม่ก าหนดค่ามาตรฐาน 

     

หมายเหต ุ ข้อมูลย้อนหลัง 3 ป ี
 (1)  : ค่ามาตรฐานที่ใช้มาจากประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม  

เรื่อง ก าหนดค่าระดับเสียงการรบกวนและระดับเสียงทีเ่กดิจากการประกอบกิจการโรงงาน พ.ศ. 2548 

 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
  โครงการโรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิวส่วนขยาย (ครั้งที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 

  

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด 
ห้องปฏิบัติการวิเคราะห์เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
ได้รับรองมาตรฐาน ISO/IEC 17025 : 2017 จากส านักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอ์ุตสาหกรรม 3-59 

6)  กราฟผลการตรวจวัดระดับเสียงในชุมชน  

 

ภาพที่ 3.26 กราฟแสดงผลการตรวจวัดระดับเสียง Leq 24 ชั่วโมง 

 
ภาพที่ 3.27 กราฟแสดงผลการตรวจวัดระดับเสียงพ้ืนฐาน L90 
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รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
  โครงการโรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิวส่วนขยาย (ครั้งที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 

  

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด 
ห้องปฏิบัติการวิเคราะห์เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
ได้รับรองมาตรฐาน ISO/IEC 17025 : 2017 จากส านักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอ์ุตสาหกรรม 3-60 

3.6 คุณภาพน  า 

1) แผนที่แสดงจุดเก็บตัวอย่าง 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

ภาพที่ 3.28 แผนที่แสดงจุดเก็บตัวอย่างคุณภาพน้ า 
 

  

สัญลักษณ ์
       

บ่อพักน  าทิ งก่อนระบายออกนอกโครงการ  
(Final Inspection Tank) 

              

                    

 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
  โครงการโรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิวส่วนขยาย (ครั้งที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 

  

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด 
ห้องปฏิบัติการวิเคราะห์เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
ได้รับรองมาตรฐาน ISO/IEC 17025 : 2017 จากส านักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอ์ุตสาหกรรม 3-61 

2)  ภาพถ่ายการตรวจวัดปริมาณและลักษณะของน  าทิ งโดยท่ัวไป 

 
 

ภาพที ่3.29 การตรวจวัดคุณภาพน้ าบ่อพักน้ าทิ้งก่อนระบายออกนอกโครงการ (Final Inspection Tank) 
 

3)  การตรวจวัดปริมาณและลักษณะของน  าทิ งโดยทั่วไป 

การตรวจวัดปริมาณและลักษณะของน้ าทิ้งโดยทั่วไป โครงการโรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบ
ผิวส่วนขยาย (ครั้งที่ 2) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด ท าการตรวจวัดพารามิเตอร์ทั่วไป คือ 
pH, Temperature, SS, COD และ BOD ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 (ครั้งที่ 2/2567) ซึ่ง
ด าเนินการตรวจวัดทุกเดือน จ านวน 1 ต าแหน่ง คือ จุดบ่อพักน้ าทิ้งก่อนระบายออกนอกโครงการ       
(Final Inspection Tank) แสดงดังตารางท่ี 3.18 

 
 
 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
  โครงการโรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิวส่วนขยาย (ครั้งที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 

  

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด 
ห้องปฏิบัติการวิเคราะห์เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
ได้รับรองมาตรฐาน ISO/IEC 17025 : 2017 จากส านักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอ์ุตสาหกรรม                    3-62 

ตารางท่ี 3.18 ผลการตรวจวัดปริมาณและลักษณะของน้ าทิ้งโดยทั่วไป จุดบ่อพักน้ าท้ิงก่อนระบายออกนอกโครงการ (Final Inspection Tank) ครั้งที ่2/2567  
 

โครงการโรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิวส่วนขยาย (ครั้งท่ี 2) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยไูนเตด็สตีล จ ากัด 
จัดท ารายงานโดย  Industrial Service and Lab บรษิัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วสิเซส จ ากัด 
ระหว่างเดือน กรกฎาคม พ.ศ. 2567 ถึง เดือนธันวาคม พ.ศ. 2567 
ต าแหน่งท่ีตรวจวัด   บ่อพักน้ าท้ิงก่อนระบายออกนอกโครงการ (Final Inspection Tank) 

 

 
 

 
 

ดัชนีคุณภาพน  าทิ ง หน่วย 

ผลการตรวจวัด  

ค่าต่ าสุด-ค่าสูงสุด ค่ามาตรฐาน(1) ค่าควบคุมใน EIA(2) 
4 ก.ค. 67 7 ส.ค. 67 5 ก.ย. 67 3 ต.ค. 67 7 พ.ย. 67 4 ธ.ค. 67 

pH - 7.0 7.2 7.0 7.2 7.4 7.2 7.0-7.4  5.5-9.0 6.0-9.0 

Temperature oC 31 33 30 31 29 29 29-33 < 45 - 

SS mg/L 20 15 19 20 19 13 13-20 < 200 < 200 

COD mg/L 16.1 21.8 9.9 15.9 19.9 9.5 9.5-21.8 < 750 - 

BOD mg/L <2.0 6.4 <2.0 4.3 4.7 <2.0 <2.0-6.4 < 500 - 
 

        
  

หมายเหตุ (1)  :    ค่ามาตรฐานที่ใช้มาจากประกาศการนิคมอตุสาหกรรมแห่งประเทศไทยที่ 029/2567 เรื่อง ก าหนดมาตรฐานทั่วไปในการระบายน้ าเสียลงสู่ระบบบ าบัดน้ าเสียส่วนกลางในนิคมอุตสาหกรรม  
ลงวันที ่19 เมษายน พ.ศ. 2567 

 (2)  :    เกณฑ์น้ าเสียที่ยอมให้ระบายเข้าสูร่ะบบบ าบัดน้ าเสียของนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด ตามรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบ
สิ่งแวดลอ้ม โครงการโรงงานผลิตแผน่เหลก็เคลือบผิวส่วนขยาย (ครั้งที ่2) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
  โครงการโรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิวส่วนขยาย (ครั้งที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 

  

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด 
ห้องปฏิบัติการวิเคราะห์เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
ได้รับรองมาตรฐาน ISO/IEC 17025 : 2017 จากส านักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอ์ุตสาหกรรม 3-63 

 4)  สรุปผลการวิเคราะห์ปริมาณและลักษณะของน  าทิ งโดยท่ัวไป 
 

      ผลการวิเคราะห์ปริมาณและลักษณะของน้ าทิ้งโดยทั่วไป โครงการโรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบ
ผิวส่วนขยาย (ครั้งที่ 2) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 
(ครั้งที่ 2/2567) ซึ่งด าเนินการตรวจวัดทุกเดือน จ านวน 1 ต าแหน่ง คือ จุดบ่อพักน้ าทิ้งก่อนระบายออกนอก
โครงการ (Final Inspection Tank) ผลการตรวจวัด พบว่า ทุกรายการตรวจวัดมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานที่
ก าหนด ตามประกาศการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทยที่ 029/2567 เรื่อง ก าหนดมาตรฐานทั่วไปในการ
ระบายน้ าเสียลงสู่ระบบบ าบัดน้ าเสียส่วนกลางในนิคมอุตสาหกรรม โดยมีรายละเอียดดังนี้ 

▪   pH : มีค่าอยู่ระหว่าง 7.0-7.4 
   มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐาน ระหว่าง 5.5-9.0       
 

▪  Temperature : มีค่าอยู่ระหว่าง 29-33 องศาเซลเซียส 
                                                      ค่ามาตรฐานไม่เกิน 45 องศาเซลเซียส 

▪ SS  :  มีค่าอยู่ระหว่าง 13-20 มิลลิกรัมต่อลิตร 
      ค่ามาตรฐานไม่เกิน 200 มิลลิกรัมต่อลิตร 

▪ COD  :  มีค่าอยู่ระหว่าง 9.5-21.8 มิลลิกรัมต่อลิตร 
      ค่ามาตรฐานไม่เกิน 750 มิลลิกรัมต่อลิตร 

 

▪ BOD  :     มีค่าอยู่ระหว่างน้อยกว่า 2.0-6.4 มิลลิกรัมต่อลิตร 
      ค่ามาตรฐานไม่เกิน 500 มิลลิกรัมต่อลิตร 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
  โครงการโรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิวส่วนขยาย (ครั้งที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 

  

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด 
ห้องปฏิบัติการวิเคราะห์เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
ได้รับรองมาตรฐาน ISO/IEC 17025 : 2017 จากส านักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอ์ุตสาหกรรม 3-64 

5)  การตรวจวัดคุณภาพน  าหลังผ่านระบบบ าบัดน  าเสียของโครงการ 

การตรวจวัดคุณภาพน้ าหลังผ่านระบบบ าบัดน้ าเสียของโครงการฯ โครงการโรงงานผลิตแผ่น
เหล็กเคลือบผิวส่วนขยาย (ครั้งที่ 2) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด ด าเนินการตรวจวัดโดย
บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 (ครั้งที่ 2/2567) ซึ่ง
ด าเนินการตรวจวัดปีละ 2 ครั้ง จ านวน 1 ต าแหน่ง คือ จุดบ่อพักน้ าทิ้งก่อนระบายออกนอกโครงการ     
(Final Inspection Tank) แสดงดังตารางท่ี 3.21 
 
 
 

6)  วิธีการตรวจวิเคราะห์คุณภาพน  า 

 การตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ า ด าเนินการตามวิธีมาตรฐานของ APHA, AWWA and WEF : 
Standard Methods for the Examination of Water and Wastewater, 23rd Edition, 2017 โ ด ยมี
รายละเอียดวิธีการตรวจวัดคุณภาพน้ า แสดงดังตารางท่ี 3.19 และตารางท่ี 3.20  
 
 

ตารางท่ี 3.19 วิธีการเก็บและรักษาตัวอย่างน้ า 
 

วิธีการเก็บและรักษาตัวอย่างน  า 

       เก็บตัวอย่างน้ าด้วยวิธี Grab Sampling โดยตัวอย่างท่ีเก็บได้จะบรรจุใส่ขวดพลาสติกชนิด Polyethylene หรือ
ขวดแก้ว ในกรณีที่วิเคราะห์โลหะหนัก (Heavy Metal), ไขมัน (Oil & Grease) จะท าการแยกภาชนะที่บรรจุ
ตัวอย่าง ดังนี ้
   1. ตัวอย่างวิเคราะห์โลหะหนักบรรจุใส่ขวดพลาสติกขนาด 1,000 ml แล้วเติมกรด HNO3 : น้ า ในอัตราส่วน 1 : 1 
   2. ตัวอย่างวิเคราะห์หาปริมาณไขมัน (Oil & Grease) บรรจุใส่ขวดแก้วปากกว้างขนาด 500 ml จ านวน 2 ใบ แล้ว
เติมกรด H2SO4 จนได้ pH น้อยกว่า 2 
   3. ตัวอย่างวิเคราะห์หาพารามิเตอร์อื่น ๆ ตัวอย่างที่เก็บได้จะบรรจุใส่ขวดพลาสติกขนาด 5,000 ml 
      ตั วอย่ างทั้ งหมดจะถูกแช่ในถั งน้ าแข็ง เพื่ อ เก็บรักษาตั วอย่างก่อนน ามาวิ เคราะห์ ในห้องปฏิบัติการ
ภายใน 24 ช่ัวโมง ส าหรับ   
      ค่าพารามิเตอร์บางค่า จะตรวจวัดที่ภาคสนาม ได้แก่ pH, Temperature และ Flow Rate 

 
 
 
 
 
 
 
 
 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
  โครงการโรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิวส่วนขยาย (ครั้งที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 

  

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด 
ห้องปฏิบัติการวิเคราะห์เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
ได้รับรองมาตรฐาน ISO/IEC 17025 : 2017 จากส านักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอ์ุตสาหกรรม 3-65 

ตารางท่ี 3.20 รายละเอียดวิธีการตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ า 

 
 

ล าดับที ่ พารามิเตอร์ วิธีการตรวจวิเคราะห ์ ล าดับที ่ พารามิเตอร์ วิธีการตรวจวิเคราะห์ 

1 pH APHA-4500-H+B 15 Lead APHA 3120 B. 

2 BOD APHA-5210 B. & 4500 O G 16 Manganese APHA 3120 B. 

3 COD APHA-5220 B 17 Mercury APHA 3120 B. 

4 SS APHA-2540 D 18 Nickel APHA 3120 B. 

5 Temperature APHA-2550 B 19 Selenium APHA 3120 B. 

6 TDS APHA-2540 C 20 Zinc APHA 3120 B. 

7 Oil & Grease APHA-5520 B 21 Free Chlorine  APHA 4500 Cl F. 

8 Arsenic APHA 3120 B. 22 Cyanide  APHA 4500 CN C,E. 

9 Barium APHA 3120 B. 23 Formaldehye  Wastewater Analysis 

10 Cadmium APHA 3120 B. 24 TKN   APHA-4500-Norg C 

11 
Hexavalent 
chromium 

APHA 3500 Cr B. 25 Phenol APHA 5530 C. 

12 
Trivalent 
chromium 

APHA 3120 B., 3500 Cr B. 26 Sulfide  APHA 4500 S2 C, F. 

13 Copper APHA 3120 B. 27 Flow rate Direct Reading 

14 Iron APHA 3120 B.    



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
  โครงการโรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิวส่วนขยาย (ครั้งที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 

 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด 
ห้องปฏิบัติการวิเคราะห์เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
ได้รับรองมาตรฐาน ISO/IEC 17025 : 2017 จากส านักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอ์ุตสาหกรรม           3-66 

ตารางท่ี 3.21 ผลการตรวจวัดคุณภาพน้ าหลังผ่านระบบบ าบัดน้ าเสียของโครงการ  
จุดบ่อพักน้ าท้ิงก่อนระบายออกนอกโครงการ (Final Inspection Tank) ครั้งที ่2/2567 
 

โครงการโรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิวส่วนขยาย (ครั้งท่ี 2) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยไูนเตด็สตีล จ ากัด 
จัดท ารายงานโดย  Industrial Service and Lab บรษิัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วสิเซส จ ากัด 
ระหว่างเดือน กรกฎาคม พ.ศ. 2567 ถึง เดือนธันวาคม พ.ศ. 2567 
ต าแหน่งท่ีตรวจวัด   บ่อพักน้ าท้ิงก่อนระบายออกนอกโครงการ (Final Inspection Tank)   

ดัชนีคุณภาพน  าทิ ง หน่วย 
ผลการตรวจวัด 

ค่ามาตรฐาน(1) ค่าควบคุมใน EIA(2) 
3 ตุลาคม 2567 

pH - 7.2 5.5-9.0 6.0-9.0 
BOD mg/L 4.3 < 500 - 
COD mg/L 15.9 < 750 - 
SS mg/L 20 < 200 < 200 
Temperature oC 31 < 45 - 
TDS mg/L 430 < 3,000 - 
Oil & Grease mg/L <2.0 < 10 - 
Arsenic mg/L <0.001(5) < 0.25 - 
Barium mg/L 0.057 < 1.0 - 
Cadmium mg/L <0.001(5) < 0.03 - 
Hexavalent chromium mg/L <0.01 < 0.25 - 
Trivalent chromium mg/L 0.023 < 0.75 - 
Copper mg/L 0.005 < 2.0 - 
Iron  mg/L 1.214 < 10.0 < 10.0 
Lead mg/L <0.005 < 0.2 - 
Manganese mg/L 0.173 < 5.0 - 
Mercury mg/L <0.0005 < 0.005 - 
Nickel mg/L 0.003 < 1.0 - 
Selenium mg/L <0.001(5) < 0.02 - 
Zinc mg/L 0.094 < 5.0 - 
Free Chlorine(3)   mg/L <0.1 < 1 - 
Cyanide(3)   mg/L <0.002(5) < 0.2 - 
Formaldehyde(3)   mg/L <0.1 < 1 - 
TKN(3)   mg/L <1.0 < 100 - 
Phenol(3)   mg/L <0.0005(5) < 1 - 
Sulfide(3)   mg/L <0.5 < 1 - 
Flow rate m3/hr - (4) ไม่ก าหนด - 
หมายเหตุ (1)  :    ค่ามาตรฐานที่ใช้มาจากประกาศการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทยที่ 029/2567  

เรื่อง ก าหนดมาตรฐานทั่วไปในการระบายน้ าเสียลงสู่ระบบบ าบัดน้ าเสียส่วนกลางในนิคมอุตสาหกรรม ลงวันที่ 19 เมษายน พ.ศ. 2567 
 (2)   :    เกณฑ์น้ าเสียที่ยอมให้ระบายเข้าสู่ระบบบ าบัดน้ าเสียของนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด ตามรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไข

ผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิวส่วนขยาย (ครั้งที่ 2)  
ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด 

 (3)   :    ผลการวิเคราะห์โดยผู้รับเหมาช่วงของห้องปฏิบัติการสิ่งแวดล้อม บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จ ากัด  
 (4)   :    รายการ Flow rate ไม่สามารถตรวจวัดได้ เนื่องจากน้ าท่วมบริเวณปลายท่อ 
 (5)   :    ในกรณีผลการวิเคราะห์ที่มีค่าต่ ากว่า LOD ที่ก าหนด จะออกรายงานผลว่า “ตรวจไม่พบ” 

 Limit of Detection (LOD) หมายถึง ความเข้มข้นต่ าสุดที่เครื่องมือสามารถตรวจพบได้ 
  - ค่า LOD ของ Arsenic เท่ากับ 0.001 mg/L - ค่า LOD ของ  Cyanide เท่ากับ 0.002 mg/L 
  - ค่า LOD ของ Cadmium เท่ากับ 0.001 mg/L - ค่า LOD ของ Phenol เท่ากับ 0.0005 mg/L 
  - ค่า LOD ของ Selenium เท่ากับ 0.001 mg/L  



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
  โครงการโรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิวส่วนขยาย (ครั้งที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 

 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด 
ห้องปฏิบัติการวิเคราะห์เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
ได้รับรองมาตรฐาน ISO/IEC 17025 : 2017 จากส านักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอ์ุตสาหกรรม           3-67 

 7)  สรุปผลการตรวจวัดคุณภาพน  าหลังผ่านระบบบ าบัดน  าเสียของโครงการ 

              การตรวจวัดคุณภาพน้ าหลังผ่านระบบบ าบัดน้ าเสียของโครงการฯ โครงการโรงงานผลิต
แผ่นเหล็กเคลือบผิวส่วนขยาย (ครั้งที่ 2) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด ระหว่างเดือน
กรกฎาคม-ธันวาคม 2567 (ครั้งที่ 2/2567) ซ่ึงด าเนนิการตรวจวัดปีละ 2 ครั้ง จ านวน 1 ต าแหน่ง คือ จุดบ่อพัก
น้ าทิ้งก่อนระบายออกนอกโครงการ (Final Inspection Tank) ผลการตรวจวัด พบว่า ทุกรายการตรวจวัด  มี
ค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานที่ก าหนด ตามประกาศการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทยที่ 029/2567 เรื่อง 
ก าหนดมาตรฐานทั่วไปในการระบายน้ าเสียลงสู่ระบบบ าบัดน้ าเสียส่วนกลางในนิคมอุตสาหกรรม  โดยมี
รายละเอียดดังนี้ 

 

• pH : มีค่าเท่ากับ 7.2 
  มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐาน ระหว่าง 5.5-9.0 

• BOD : มีค่าเท่ากับ 4.3 มิลลิกรัมต่อลิตร 
  ค่ามาตรฐานไม่เกิน 500 มิลลิกรัมต่อลิตร 

• COD : มีค่าเท่ากับ 15.9 มิลลิกรัมต่อลิตร 
  ค่ามาตรฐานไม่เกิน 750 มิลลิกรัมต่อลิตร 

• SS  มีค่าเท่ากับ 20 มิลลิกรัมต่อลิตร 
  ค่ามาตรฐานไม่เกิน 200 มิลลิกรัมต่อลิตร 

• Temperature : มีค่าเท่ากับ 31 องศาเซลเซยีส 
  ค่ามาตรฐานไม่เกิน 45  องศาเซลเซียส 

• TDS : มีค่าเท่ากับ 430 มิลลิกรัมต่อลิตร 
  ค่ามาตรฐานไม่เกิน 3,000 มิลลิกรัมต่อลิตร 

• Oil & Grease : มีค่าน้อยกว่า 2.0 มิลลิกรัมต่อลิตร 
  ค่ามาตรฐาน ไมเ่กิน 10 มิลลิกรัมต่อลิตร 

• Arsenic : มีค่าน้อยกว่า 0.001 มิลลิกรมัต่อลิตร 
  ค่ามาตรฐานไม่เกิน 0.25 มิลลิกรมัต่อลิตร 

• Barium : มีค่าเท่ากับ 0.057 มิลลิกรมัต่อลิตร 
  ค่ามาตรฐานไม่เกิน 1.0 มิลลิกรัมต่อลิตร 

• Cadmium : มีค่าน้อยกว่า 0.001 มิลลิกรมัต่อลิตร 
  ค่ามาตรฐานไม่เกิน 0.03 มิลลิกรมัต่อลิตร 

• Hexavalent chromium : มีค่าน้อยกว่า 0.01 มิลลิกรัมต่อลติร 
  ค่ามาตรฐานไม่เกิน 0.25 มิลลิกรมัต่อลิตร 

• Trivalent chromium : มีค่าเท่ากับ 0.023 มิลลิกรมัต่อลิตร 
  ค่ามาตรฐานไม่เกิน 0.75 มิลลิกรมัต่อลิตร 

• Copper : มีค่าเท่ากับ 0.005 มิลลิกรมัต่อลิตร 
  ค่ามาตรฐานไม่เกิน 2.0 มิลลิกรัมต่อลิตร 

• Iron : มีค่าเท่ากับ 1.214 มิลลิกรมัต่อลิตร 
  ค่ามาตรฐานไม่เกิน 10.0 มิลลิกรมัต่อลิตร 

• Lead : มีค่าน้อยกว่า 0.005 มิลลิกรมัต่อลิตร 
  ค่ามาตรฐานไม่เกิน 0.2 มิลลิกรัมต่อลิตร 

• Manganese : มีค่าเท่ากับ 0.173 มิลลิกรมัต่อลิตร 
  ค่ามาตรฐานไม่เกิน 5.0 มิลลิกรัมต่อลิตร 
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• Mercury : มีค่าน้อยกว่า 0.0005 มิลลิกรัมตอ่ลิตร 
  ค่ามาตรฐานไม่เกิน 0.005 มิลลิกรัมต่อลิตร 

• Nickel : มีค่าเท่ากับ 0.003 มิลลิกรมัต่อลิตร 
  ค่ามาตรฐานไม่เกิน 1.0 มิลลิกรัมต่อลิตร 

• Selenium : มีค่าน้อยกว่า 0.001 มิลลิกรมัต่อลิตร 
  ค่ามาตรฐานไม่เกิน 0.2 มิลลิกรัมต่อลิตร 

• Zinc : มีค่าเท่ากับ 0.094 มิลลิกรมัต่อลิตร 
  ค่ามาตรฐานไม่เกิน 5.0 มิลลิกรัมต่อลิตร 

• Free Chlorine : มีค่าน้อยกว่า 0.1 มิลลิกรัมต่อลิตร 
  ค่ามาตรฐานไม่เกิน 1.0 มิลลิกรัมต่อลิตร 

• Cyanide : มีค่าน้อยกว่า 0.002 มิลลิกรมัต่อลิตร 
  ค่ามาตรฐานไม่เกิน 0.2 มิลลิกรัมต่อลิตร 

• Formaldehye : มีค่าน้อยกว่า 0.1 มิลลิกรัมต่อลิตร 
  ค่ามาตรฐานไม่เกิน 1.0 มิลลิกรัมต่อลิตร 

• TKN : มีค่าน้อยกว่า 1.0 มิลลิกรัมต่อลิตร 
  ค่ามาตรฐานไม่เกิน 100 มิลลิกรัมต่อลิตร 

• Phenol : มีค่าน้อยกว่า 0.0005 มิลลิกรัมตอ่ลิตร 
  ค่ามาตรฐานไม่เกิน 1 มิลลิกรัมต่อลิตร 

• Sulfide : มีค่าน้อยกว่า 0.5 มิลลิกรัมต่อลิตร 
  ค่ามาตรฐานไม่เกิน 1 มิลลิกรัมต่อลิตร 

• Flow rate : ไม่สามารถตรวจวดัได้ เนื่องจากน้ าท่วมบริเวณปลายท่อ 
 

 

 
                      เมื่อน าผลการตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ าหลังผ่านระบบบ าบัดน้ าเสียของโครงการ           
ครั้งที่ 2/2567 เปรียบเทียบกับผลการตรวจวัดครั้งที่ 1/2567 ครั้งที่ 1-2/2566 ครั้งที่ 1-2/2565 และ        
ครั้งที่ 1-2/2564 แสดงดังตารางท่ี 3.22 

▪ จุดบ่อพักน้ าท้ิงก่อนระบายออกนอกโครงการ (Final Inspection Tank)  
ส่วนใหญ่มีแนวโน้มใกล้เคียงจากการตรวจวัดครั้งที่ผ่านมา
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ตารางท่ี 3.22 ผลการตรวจวัดคุณภาพน้ าหลังผ่านระบบบ าบัดน้ าเสียของโครงการ ครั้งที่ 2/2567 เปรียบเทียบ 
                  กับผลการตรวจวัดครั้งที่ 1/2567 ครั้งที่ 1-2/2566 ครั้งที่ 1-2/2565 และครั้งที่ 1-2/2564 
 

รายการตรวจวดั หน่วย 

ผลการตรวจวัดคุณภาพน  าหลังผ่านระบบบ าบดัน  าเสยีของโครงการ 
จุดบ่อพักน  าทิ งก่อนระบายออกนอกโครงการ (Final Inspection Tank) 

ค่ามาตรฐาน(1) 
ค่าควบคุม 
ใน EIA(2) ปี 2564 ปี 2565 ปี 2566 ปี 2567 

ครั งที่ 
1/2564 

ครั งที่ 
2/2564 

ครั งที่ 
1/2565 

ครั งที่ 
2/2565 

ครั งที่ 
1/2566 

ครั งที่ 
2/2566 

ครั งที่ 
1/2567 

ครั งที่ 
2/2567 

pH - 7.6 7.3 7.3 7.4 7.6 6.3 6.2 7.2 5.5-9.0 6.0-9.0 
BOD mg/L 9.8 <2.0 3.3 7.1 5.0 2.4 <2.0 4.3 < 500 - 
COD mg/L 23.0 5.0 12.7 27.1 13.9 10.7 18.3 15.9 < 750 - 
SS mg/L <10 <10 16 10 9 8 14 20 < 200 < 200 
Temperature oC 32.1 31.4 33.3 31 30 28 33 31 < 45 - 
TDS mg/L 1,983 1,926 1,478 1,620 1,520 1,090 860 430 < 3,000 - 
Oil & Grease mg/L <4.0 <4.0 <4.0 <3.0 <2.0 <2.0 <2.0 <2.0 < 10 - 
Arsenic mg/L ND(6) ND(6) ND(6)   <0.001(5)   <0.001(5)   0.004 <0.001(5) <0.001(5) < 0.25 - 
Barium mg/L 0.04 <0.02 0.03 0.14 0.08 0.029 0.034 0.057 < 1.0 - 
Cadmium mg/L ND(6) ND(6) ND(6)   <0.001(5)   <0.001(5)   <0.001(5) <0.001(5) <0.001(5) < 0.03 - 
Hexavalent chromium mg/L ND(6) ND(6) ND(6) <0.01 <0.01 0.02 <0.1 <0.01 < 0.25 - 
Trivalent chromium mg/L 0.33 0.08 <0.001 0.12 0.03 0.008 <0.005 0.023 < 0.75 - 
Copper mg/L 0.04 0.05 0.05 <0.005 0.01 <0.001(5) 0.065 0.005 < 2.0 - 
Iron  mg/L 0.11 0.19 1.84 1.33 0.45 0.197 0.387 1.214 < 10.0 < 10.0 
Lead mg/L ND(6) ND(6) 0.02 <0.001 0.01 <0.001(5) 0.005 <0.005 < 0.2 - 
Manganese mg/L 0.14 <0.02 0.05 0.32 0.18 0.072 0.077 0.173 < 5.0 - 
Mercury mg/L ND(6) ND(6) ND(6) <0.0005 <0.0005 <0.0001(5) <0.0005 <0.0005 < 0.005 - 
Nickel mg/L ND(6) ND(6) <0.10 0.006 0.03 0.009 0.012 0.003 < 1.0 - 
Selenium mg/L ND(6) ND(6) ND(6) <0.001(5) <0.001(5) <0.001(5) <0.001(5) <0.001(5) < 0.02 - 
Zinc mg/L <0.10 <0.10 0.26 0.05 0.05 0.026 0.123 0.094 < 5.0 - 
Free Chlorine(3)   mg/L 0.06 ND(6) 0.02 <0.1 <0.1 <0.1 <0.1 <0.1 < 1.0 - 
Cyanide(3)   mg/L ND(6) ND(6) <0.002(5) <0.002(5) <0.002(5) <0.002(5) <0.005 <0.002(5) < 0.2 - 
Formaldehye(3)   mg/L ND(6) ND(6) ND(6) <0.1 <0.03(5) <0.03(5) <0.03(5) <0.1 < 1.0 - 
TKN(3)   mg/L 6.4 6.9 7.2 1.4 1.2 1.3 2.5 <1.0 < 100 - 
Phenol(3)   mg/L <0.01 ND(6) ND(6) <0.0005 0.009 <0.0005(5) <0.0005(5) <0.0005(5) < 1.0 - 
Sulfide(3)   mg/L ND(6) ND(6) ND(6) <0.5 <0.5 <0.5 <0.5 <0.5 < 1.0 - 
Flow rate m3/hr    -(4) -(4) -(4) -(4) -(4) ไม่ก าหนด - 

 

หมายเหต ุ (1)  :    ค่ามาตรฐานท่ีใช้มาจากประกาศการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทยท่ี 029/2567  
เร่ือง ก าหนดมาตรฐานท่ัวไปในการระบายน้ าเสียลงสู่ระบบบ าบัดน้ าเสียส่วนกลางในนิคมอุตสาหกรรม ลงวันท่ี 19 เมษายน พ.ศ. 2567  

 (2)  : เกณฑ์น้ าเสียที่ยอมให้ระบายเข้าสู่ระบบบ าบัดน้ าเสียของนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด ตามรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิวส่วนขยาย (ครั้งท่ี 2) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด 

 (3)  :    ผลการวิเคราะห์โดยผู้รับเหมาช่วงของห้องปฏิบัติการสิ่งแวดล้อม บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จ ากัด  
 (4)  :    รายการ Folw rate ไม่สามารถตรวจวัดได้ เน่ืองจากน้ าท่วมบริเวณปลายท่อ 
 (5)  :    ในกรณีผลการวิเคราะห์ท่ีมีค่าต่ ากว่า LOD ท่ีก าหนด จะออกรายงานผลว่า “ตรวจไม่พบ” 

Limit of Detection (LOD) หมายถึง ความเข้มข้นต่ าสุดท่ีเครื่องมือสามารถตรวจพบได้ 
  - ค่า LOD ของ Arsenic เท่ากับ 0.001 mg/L - ค่า LOD ของ Selenium เท่ากับ 0.001 mg/L 
  - ค่า LOD ของ Cadmium เท่ากับ 0.001 mg/L - ค่า LOD ของ Cyanide เท่ากับ 0.002 mg/L 
  - ค่า LOD ของ Copper เท่ากับ 0.001 mg/L - ค่า LOD ของ Formaldehyde เท่ากับ 0.03 mg/L 
  - ค่า LOD ของ Lead เท่ากับ 0.001 mg/L - ค่า LOD ของ Phenol เท่ากับ 0.0005 mg/L 
  - ค่า LOD ของ Mercury เท่ากับ 0.0001 mg/L  
 (6)  :    ND หมายถึง Not Detected ตรวจไม่พบค่า 
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 8)  กราฟผลการตรวจวิเคราะห์คุณภาพน  า 

 

ภาพที่ 3.30 กราฟแสดงผลการตรวจวัดความเป็นกรด-ด่าง (pH)  
 

 

ภาพที่ 3.31 กราฟแสดงผลการตรวจวัดบีโอดี (BOD)  
 

 
 
 
 

7.6 7.3 7.3 7.4 7.6 6.3 6.2 7.2

0

2

4

6

8

10

12

14

1/2564 2/2564 1/2565 2/2565 1/2566 2/2566 1/2567 2/2567

ปี 2564 ปี 2565 ปี 2566 ปี 2567

pH ≤ 9.0

บ่อพักน้ าทิ้งก่อนระบายออกนอกโครงการ ค่ามาตรฐาน

pH ≥ 6.0

9.8 <2.0 3.3 7.1 5.0 2.4 <2.0 4.3
0

100

200

300

400

500

600

700

800

1/2564 2/2564 1/2565 2/2565 1/2566 2/2566 1/2567 2/2567

ปี 2564 ปี 2565 ปี 2566 ปี 2567

m
g/

L

BOD ≤ 500 mg/L

บ่อพักน้ าทิ้งก่อนระบายออกนอกโครงการ ค่ามาตรฐาน



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
  โครงการโรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิวส่วนขยาย (ครั้งที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 

 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด 
ห้องปฏิบัติการวิเคราะห์เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
ได้รับรองมาตรฐาน ISO/IEC 17025 : 2017 จากส านักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอ์ุตสาหกรรม         3-71 

 

 

ภาพที่ 3.32 กราฟแสดงผลการตรวจวัดซีโอดี (COD)  
 

 

ภาพที่ 3.33 กราฟแสดงผลการตรวจของแข็งแขวนลอยทั้งหมด (SS) 
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บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด 
ห้องปฏิบัติการวิเคราะห์เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
ได้รับรองมาตรฐาน ISO/IEC 17025 : 2017 จากส านักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอ์ุตสาหกรรม         3-72 

 

 

 ภาพที่ 3.34 กราฟแสดงผลการตรวจวัดอุณหภูมิ (Temperature)  
 

 

ภาพที่ 3.35 กราฟแสดงผลการตรวจวัดของแข็งละลายน้ าทั้งหมด (TDS)  
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Temperature ≤ 45 ˚C 

บ่อพักน้ าทิ้งก่อนระบายออกนอกโครงการ ค่ามาตรฐาน
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g/

L

TDS ≤ 3,000 mg/L

บ่อพักน้ าทิ้งก่อนระบายออกนอกโครงการ ค่ามาตรฐาน



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
  โครงการโรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิวส่วนขยาย (ครั้งที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 

 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด 
ห้องปฏิบัติการวิเคราะห์เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
ได้รับรองมาตรฐาน ISO/IEC 17025 : 2017 จากส านักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอ์ุตสาหกรรม         3-73 

 

 

ภาพที่ 3.36 กราฟแสดงผลการตรวจวัดน้ ามันและไขมัน (Oil & Grease)  
 

 
 

หมายเหตุ : ND หมายถึง Not Detected ตรวจไม่พบค่า 
 

 

ภาพที่ 3.37 กราฟแสดงผลการตรวจวัดอาร์เซนิค (As) 
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Oil & Grease ≤ 10 mg/L

บ่อพักน้ าทิ้งก่อนระบายออกนอกโครงการ ค่ามาตรฐาน
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Arsenic ≤ 0.25 mg/L

บ่อพักน้ าทิ้งก่อนระบายออกนอกโครงการ ค่ามาตรฐาน



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
  โครงการโรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิวส่วนขยาย (ครั้งที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 

 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด 
ห้องปฏิบัติการวิเคราะห์เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
ได้รับรองมาตรฐาน ISO/IEC 17025 : 2017 จากส านักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอ์ุตสาหกรรม         3-74 

 

 

 

ภาพที่ 3.38 กราฟแสดงผลการตรวจวัดแบเรียม (Ba)  
 

 

หมายเหตุ : ND หมายถึง Not Detected ตรวจไม่พบค่า 
 

 

ภาพที่ 3.39 กราฟแสดงผลการตรวจวัดแคดเมียม (Cd)  
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Barium ≤ 1.0 mg/L

บ่อพักน้ าทิ้งก่อนระบายออกนอกโครงการ ค่ามาตรฐาน
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Cadmium ≤ 0.03 mg/L

บ่อพักน้ าทิ้งก่อนระบายออกนอกโครงการ ค่ามาตรฐาน



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
  โครงการโรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิวส่วนขยาย (ครั้งที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 

 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด 
ห้องปฏิบัติการวิเคราะห์เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
ได้รับรองมาตรฐาน ISO/IEC 17025 : 2017 จากส านักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอ์ุตสาหกรรม         3-75 

 

 
หมายเหตุ : ND หมายถึง Not Detected ตรวจไม่พบค่า 

 

ภาพที่ 3.40 กราฟแสดงผลการตรวจวัดโครเมียมชนิดเฮ็กซะวาเลนท์ (Cr+6) 
 

 

 ภาพที่ 3.41 กราฟแสดงผลการตรวจวัดโครเมียมชนิดไตรวาเลนท์ (Cr+3) 
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Hexavalent Chromium ≤ 0.25 mg/L

บ่อพักน้ าทิ้งก่อนระบายออกนอกโครงการ ค่ามาตรฐาน
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Trivalent Chromium ≤ 0.75 mg/L

บ่อพักน้ าทิ้งก่อนระบายออกนอกโครงการ ค่ามาตรฐาน



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
  โครงการโรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิวส่วนขยาย (ครั้งที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 

 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด 
ห้องปฏิบัติการวิเคราะห์เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
ได้รับรองมาตรฐาน ISO/IEC 17025 : 2017 จากส านักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอ์ุตสาหกรรม         3-76 

 

 
 

 

ภาพที่ 3.42 กราฟแสดงผลการตรวจวัดทองแดง (Cu)  
 

 
 

ภาพที่ 3.43 กราฟแสดงผลการตรวจวัดสารละลายเหล็ก (Iron) 
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บ่อพักน้ าทิ้งก่อนระบายออกนอกโครงการ ค่ามาตรฐาน
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Iron ≤ 10 mg/L

บ่อพักน้ าทิ้งก่อนระบายออกนอกโครงการ ค่ามาตรฐาน



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
  โครงการโรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิวส่วนขยาย (ครั้งที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 

 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด 
ห้องปฏิบัติการวิเคราะห์เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
ได้รับรองมาตรฐาน ISO/IEC 17025 : 2017 จากส านักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอ์ุตสาหกรรม         3-77 

 

 

ภาพที่ 3.44 กราฟแสดงผลการตรวจวัดตะกั่ว (Pb) 

 

 

ภาพที่ 3.45 กราฟแสดงผลการตรวจวัดแมงกานีส (Mn)  
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Manganese ≤ 5.0 mg/L

บ่อพักน้ าทิ้งก่อนระบายออกนอกโครงการ ค่ามาตรฐาน

หมายเหตุ : ND หมายถึง Not Detected ตรวจไม่พบค่า 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
  โครงการโรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิวส่วนขยาย (ครั้งที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 

 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด 
ห้องปฏิบัติการวิเคราะห์เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
ได้รับรองมาตรฐาน ISO/IEC 17025 : 2017 จากส านักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอ์ุตสาหกรรม         3-78 

 

หมายเหตุ : ND หมายถึง Not Detected ตรวจไม่พบค่า 
 

ภาพที่ 3.46 กราฟแสดงผลการตรวจวัดปรอท (Hg) 
  

 
หมายเหตุ : ND หมายถึง Not Detected ตรวจไม่พบค่า 

 

 ภาพที่ 3.47 กราฟแสดงผลการตรวจวัดนิกเกิล (Ni) 
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Nickel ≤ 1.0 mg/L

บ่อพักน้ าทิ้งก่อนระบายออกนอกโครงการ ค่ามาตรฐาน



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
  โครงการโรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิวส่วนขยาย (ครั้งที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 

 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด 
ห้องปฏิบัติการวิเคราะห์เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
ได้รับรองมาตรฐาน ISO/IEC 17025 : 2017 จากส านักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอ์ุตสาหกรรม         3-79 

 

หมายเหตุ : ND หมายถึง Not Detected ตรวจไม่พบค่า 
 

 

ภาพที่ 3.48 กราฟแสดงผลการตรวจวัดเซเลเนียม (Se)  
 

 
 

 

ภาพที่ 3.49 กราฟแสดงผลการตรวจวัดสังกะสี (Zn) 
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Zinc ≤ 5.0 mg/L

บ่อพักน้ าทิ้งก่อนระบายออกนอกโครงการ ค่ามาตรฐาน



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
  โครงการโรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิวส่วนขยาย (ครั้งที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 

 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด 
ห้องปฏิบัติการวิเคราะห์เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
ได้รับรองมาตรฐาน ISO/IEC 17025 : 2017 จากส านักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอ์ุตสาหกรรม         3-80 

 
หมายเหตุ : ND หมายถึง Not Detected ตรวจไม่พบค่า 

 
 

ภาพที่ 3.50 กราฟแสดงผลการตรวจวัดคลอรีนอิสระ (Free Cl2) 
 

 
หมายเหตุ : ND หมายถึง Not Detected ตรวจไม่พบค่า 

 

 

ภาพที่ 3.51 กราฟแสดงผลการตรวจวัดไซยาไนด์ (CN) 
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หมายเหตุ : ND หมายถึง Not Detected ตรวจไม่พบค่า 

 

ภาพที่ 3.52 กราฟแสดงผลการตรวจวัดฟอร์มัลดีไฮด์ (Formaldehyde) 
 

 

ภาพที่ 3.53 กราฟแสดงผลการตรวจวัดปริมาณไนโตรเจนทั้งหมด (TKN) 
 

 

 
 

ND ND ND <0.1 <0.03 <0.03 <0.03 <0.1
0.00

1.00

2.00

3.00

4.00

5.00

1/2564 2/2564 1/2565 2/2565 1/2566 2/2566 1/2567 2/2567

ปี 2564 ปี 2565 ปี 2566 ปี 2567

m
g/

L

Formaldehyde ≤ 1.0 mg/L

บ่อพักน้ าทิ้งก่อนระบายออกนอกโครงการ ค่ามาตรฐาน

6.4 6.9 7.2 1.4 1.2 1.3 2.5 <1.0
0

20

40

60

80

100

120

1/2564 2/2564 1/2565 2/2565 1/2566 2/2566 1/2567 2/2567

ปี 2564 ปี 2565 ปี 2566 ปี 2567

m
g/

L

TKN ≤ 100 mg/L

บ่อพักน้ าทิ้งก่อนระบายออกนอกโครงการ ค่ามาตรฐาน



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
  โครงการโรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิวส่วนขยาย (ครั้งที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 
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หมายเหตุ : ND หมายถึง Not Detected ตรวจไม่พบค่า 

 

 

ภาพที่ 3.54 กราฟแสดงผลการตรวจวัดฟีนอล (Phenol) 
 

 

 

ภาพที่ 3.55 กราฟแสดงผลการตรวจวัดซัลไฟด์ (Sulfide) 
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หมายเหตุ : ND หมายถึง Not Detected ตรวจไม่พบค่า 
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3.7  กากของเสีย 

   โครงการฯ ได้ด าเนินการจัดส่งรายงานเกี่ยวกับรายละเอียดสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว  
(ส าหรับผู้ก่อก าเนิด) ให้กรมโรงงานอุตสาหกรรมทุกปี โดยประจ าปี 2567 อยู่ระหว่างรวบรวมข้อมูล ซึ่งครั้ง
ล่าสุดได้ด าเนินการส่งรายงานประจ าปี 2566 เมื่อวันที่ 26 เมษายน 2567 ผ่านระบบรายงานข้อมูลกลางของ
กระทรวงอุตสาหกรรม (iSingleForm) และได้คัดเลือกผู้ให้บริการรับจัดการสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุไม่ใช้แล้ว โดย
ต้องเป็นผู้ให้บริการที่ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม มีการประกอบกิจการและปฏิบัติถูกต้องตาม
กฎหมาย เพ่ือใช้เป็นข้อมูลในการยื่นขออนุญาตน าสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้วออกนอกบริเวณโรงงาน (กอ.1) 
ตามขั้นตอนที่กฏหมายก าหนด โดยมีการควบคุมการขนส่งสิ่งปฏิกูลฯ ออกนอกโรงงานด้ วยเอกสารใบก ากับ
การขนส่งของเสียออกโดยหน่วยงานที่รับก าจัดกากของเสียอุตสาหกรรมและส าเนา Manifest Form แจ้งให้
นิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุดทราบทุกครั้ง 
 

3.8  อาชีวอนามัยและความปลอดภัย 

         บริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด ได้ด าเนินการตรวจสุขภาพพนักงานเป็นประจ า        
ปีละ 1 ครั้ง โดยมีรายละเอียดดังนี้ แสดงดังเอกสารแนบท่ี 3.6 

   1. ตรวจร่างกายพนักงาน 

    บริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด ได้ด าเนินการตรวจสุขภาพพนักงาน ปีละ 1 
ครั้ง โดยในปี 2567 โครงการได้ด าเนินการตรวจสุขภาพพนักงานเมื่อวันที่ 22, 25 และ 29 ตุลาคม 2567 อยู่
ในระหว่างสรุปผล ซึ่งจะรายงานให้ทราบในครั้งถัดไป (ครั้งที่ 1/2568) ทั้งนี้ล่าสุดในปี 2566 โครงการได้ตรวจ
สุขภาพพนักงานเมื่อวันที่ 8-10 พฤศจิกายน 2566 มีรายละเอียดการตรวจสุขภาพพนักงานดังต่อไปนี้  

 
1.1 การตรวจสุขภาพพนักงานก่อนเข้าท างาน 

    ในปี 2567 โครงการฯ ได้ตรวจสุขภาพของพนักงานก่อนเข้าท างาน เกี่ยวข้องกับ
ปัจจัยเสี่ยงในการท างาน 21 รายการ จ านวน 18 คน ผลการตรวจทั้งหมดไม่พบความผิดปกติเกี่ยวกับรายการ
ตรวจวัดดังกล่าว 

    ผลการตรวจได้ด าเนินการจัดเก็บในรูปของ “สมุดสุขภาพประจ าตัวพนักงาน” เพ่ือ
ใช้เป็นข้อมูลอ้างอิงเกี่ยวกับประวัติสุขภาพและการตรวจสอบการตรวจสุขภาพประจ าปีเป็นรายบุคคลตามที่
กฎหมายก าหนด ซึ่งเก็บรักษาไว้ที่สถานพยาบาลของบริษัท พนักงานสามารถขอตรวจสอบและขอดูได้
ตลอดเวลา 
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บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด 
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1.2 การตรวจสุขภาพพนักงานประจ าปี 

ผลการตรวจสุขภาพประจ าปี 2566 ทางโครงการฯ ได้ด าเนินการตรวจสุขภาพเมื่อวันที่ 8-10 พฤศจิกายน 2566 โดยโรงพยาบาลกรุงเทพระยอง 
ซึ่งพนักงานเข้ารับการตรวจครบถ้วน และสรุปผลการตรวจสุขภาพ ดังตารางท่ี 3.23 

ตารางท่ี 3.23 รายการตรวจสุขภาพ ประจ าปี 2566 
 

รายการตรวจ 
ผลการตรวจ 

ปกต ิ(คน) ผิดปกติ (คน)(3) 

1. ตรวจร่างกายท่ัวไปโดยแพทย์ (Physical examination)   

   1.1 ความดันโลหิต (Blood Pressure) 360 51 

   1.2 ดัชนีมวลกาย (BMI) 127 283 

2. ตรวจภาพถ่ายรังสีทรวงอก (Chest X-Ray) 359 16 

3. ตรวจปัสสาวะ (Urine Analysis) 357 54 

4. ตรวจความสมบูรณ์ของเม็ดเลือด (Complete Blood Count) 289 88 

5. ตรวจการท างานของตับ (SGPT/SGOT) 258 119 

6. ตรวจสมรรถภาพการท างานของปอด (Pulmonary Function Test) 369 32 

7. ตรวจสมรรถภาพการได้ยิน (Audiogram) 44 5 

8. ตรวจสารที่สัมพันธ์กับมะเร็งตับ (Alpha Feto Protien) (1) 249 4 

9. ตรวจระดับไขมันโคเลสเตอรอลในเลือด (Cholesterol) 94 283 

10. ตรวจระดับน้ าตาลในเลือด (Fasting Blood Sugar)(2) 108 16 

11. ตรวจกรดยูริกในเลือด (Uric Acid) 217 160 

12. ตรวจคลื่นไฟฟ้าหัวใจ (Electro Cardiogram)(1) 204 49 
หมายเหตุ  (1) : ตรวจเฉพาะพนักงานที่มีอายุต้ังแต่ 35 ปีข้ึนไป 

(2) : ตรวจเฉพาะพนักงานที่มีอายุไม่เกิน 35 ปี  
(3) : กรณีผลตรวจผิดปกติ ด าเนินการส่งตัวพนักงานเข้ารับการตรวจซ้ า และพบแพทย์เพื่อรับค าแนะน า 
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บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด 
ห้องปฏิบัติการวิเคราะห์เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
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ตารางท่ี 3.24 รายการตรวจสุขภาพพนักงานกลุ่มเสี่ยง ประจ าปี 2566 
 

รายการตรวจ 
ผลการตรวจ 

ปกต ิ(คน) ผิดปกติ (คน) 

1. ตรวจระดับโครเมยีมในปัสสาวะ (Chromium in urine) 169 0 

2. ตรวจระดับสารฟีนอลในปสัสาวะ (Urine Phenol) 169 0 

3. ตรวจสาร MEK ในปัสสาวะ (MEK in urine) - - 

4. ตรวจระดับเฮกเซนในปสัสาวะ (Hexene in urine) 20 0 

5. ตรวจระดับโทลูอีนในปัสสาวะ (Toluene in urine) 20 0 

6. ตรวจระดับเบนซีนในปสัสาวะ (t,t - muconic in urine) 20 0 
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ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 

 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด 
ห้องปฏิบัติการวิเคราะห์เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
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ผลการตรวจสุขภาพพนักงานประจ าปี 2566 สามารถสรุปได้ดังนี้ 

ส าหรับผู้ที่มีผลการตรวจผิดปกติ ทางโครงการฯ มีมาตรการในการด าเนินการ ดังนี้ 

 1. จัดให้พนักงานได้รับค าแนะน าโดยแพทย์อาชีวเวชศาสตร์ของโรงพยาบาล 
 2. ด าเนินการส่งตัวพนักงานเข้ารับการตรวจซ้ า  
 3. แจ้งผลให้ทางต้นสังกัดของพนักงาน และตัวพนักงานทราบ เพ่ือให้มีการเฝ้าระวังระหว่าง

การปฏิบัติงานโดยให้มีการสวมใส่อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลที่เกี่ยวข้องอย่างเคร่งครัด ตลอดเวลาที่
ปฏิบัติงานในโรงงาน 

 4. ท าเอกสารแจ้งผลการตรวจสุขภาพที่ผิดปกติเป็นรายบุคคลพร้อมค าแนะน าในการ
ปฏิบัติงานเพื่อลดผลกระทบจากความผิดปกติในการตรวจร่างกายที่ตรวจพบ 

 5. จัดการอบรม “Healthy @ NS-SUS Program” โดยเชิญแพทย์จากโรงพยาบาล ต่างๆ             
มาให้ความรู้กับพนักงานเพ่ือกระตุ้นให้พนักงานเกิดความตื่นตัวในการเฝ้าระวังสุขภาพ 

 6. จัดท าและเก็บผลการตรวจ ทั้งกรณีเข้างานใหม่และตรวจสุขภาพประจ าปี เป็น “สมุด
สุขภาพประจ าตัวพนักงาน” เพ่ือใช้เป็นข้อมูลอ้างอิงเกี่ยวกับประวัติสุขภาพและการตรวจสอบการตรวจสุขภาพ
ประจ าปีเป็นรายบุคคลตามที่กฎหมายก าหนด เก็บรักษาไว้ที่สถานพยาบาลของบริษัท ซึ่งพนักงานสามารถขอ
ตรวจสอบและขอดูได้ตลอดเวลา  

 7. ด าเนินการตามกฎกระทรวงเรื่องก าหนดมาตรฐานการตรวจสุขภาพลูกจ้างซึ่งท างาน
เกี่ยวกับปัจจัยเสี่ยง พ.ศ. 2563 
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ตารางท่ี 3.25 ผลการตรวจสุขภาพพนักงานย้อนหลัง ประจ าปี 2564-2566 

ล าดับ รายการ 
ปี 2564 ปี 2565 ปี 2566 

ปกต ิ ผิดปกติ ปกต ิ ผิดปกต ิ ปกต ิ ผิดปกติ 
1 ตรวจร่างกายท่ัวไปโดยแพทย์ (Physical examination) 373 3     

 
1.1 ความดันโลหิต (Blood Pressure)   336 53 360 51 
1.2 ดัชนีมวลกาย (BMI)   115 274 127 283 

2 ตรวจภาพถ่ายรังสีทรวงอก (Chest X-Ray) 385 11 333 17 359 16 
3 ตรวจปัสสาวะ (Urine Analysis) 337 0 326 63 357 54 
4 ตรวจความสมบูรณ์ของเม็ดเลือด (Complete Blood Count) 323 73 269 81 289 88 

5 
ตรวจการท างานของตับ (Serum Glutamic Oxaloacetic 
Transaminase) 

28 0     

6 ตรวจการท างานของตับ (Serum Glutamic Pyruvic Transaminase) 331 65     
7 ตรวจการท างานของตับ (SGPT/SGOT)   258 92 258 119 
8 ตรวจสมรรถภาพการท างานของปอด (Pulmonary Function Test) - - - - 369 32 
9 ตรวจสมรรถภาพการได้ยิน (Audiogram) 384 42 358 32 44 5 
10 ตรวจสารที่สัมพันธ์กับมะเร็งตับ (Alpha Feto Protien) 392 4 243 2 249 4 
11 ตรวจระดับไขมันโคเลสเตอรอลในเลือด (Cholesterol) 96 169 149 201 94 283 
12 ตรวจระดับน้ าตาลในเลือด (Fasting Blood Sugar)  214 51 280 70 108 16 
13 ตรวจกรดยูริกในเลือด (Uric Acid)  121 67 261 89 217 160 
14 ตรวจคล่ืนไฟฟ้าหัวใจ (Electro Cardiogram)  135 52 186 59 204 49 
15 ตรวจระดับโครเมียมในปัสสาวะ (Chromium in urine) * 192 0 152 0 169 0 
16 ตรวจระดับสารฟีนอลในปัสสาวะ (Urine Phenol) * 192 0 152 0 169 0 
17 ตรวจสาร MEK ในปัสสาวะ (MEK in urine) * 28 0 29 0 - - 
18 ตรวจระดับเฮกเซนในปัสสาวะ (Hexene in urine) * 28 0 29 0 20 0 
19 ตรวจระดับโทลูอีนในปัสสาวะ (Toluene in urine) * 28 0 29 0 20 0 
20 ตรวจระดับเบนซีนในปัสสาวะ (t,t - muconic in urine) * 28 0 29 0 20 0 

 ท่ีมา : บริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด 

 หมายเหตุ     *  :  
ตรวจสุขภาพพนักงานกลุ่มเสี่ยง 
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1.3 บันทึกสถิติการเกิดอุบัติเหตุ 

จากข้อมูลสถิติอุบัติเหตุของพนักงานประจ า โครงการโรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิวส่วนขยาย   
(ครั้งที ่2) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567              (ครั้ง
ที่ 2/2567) พบว่า ไม่มีอุบัติเหตุถึงขั้นหยุดงานของพนักงานและผู้รับเหมา อย่างไรก็ตามกรณีที่มีอุบัติเหตุ
เกิดขึ้นภายในโครงการ โครงการฯ มีขั้นตอนการสอบสวนและรายงานอุบัติเหตุ และก าหนดมาตรการแก้ไข
และป้องกัน เพ่ือไม่ให้อุบัติเหตุเกิดขึ้นอีก ทั้งนี ้โครงการฯ ได้รณรงค์ให้มีการส่งเสริมการท างานอย่างปลอดภัย
เพ่ือลดการเกิดอุบัติเหตุให้ได้มากที่สุดหรืออุบัติเหตุเป็นศูนย์อย่างต่อเนื่อง  และท าการเฝ้าระวังและติดตาม
บันทึกสถิติการเกิดอุบัติเหตุเป็นประจ า รายละเอียดแสดงดังเอกสารแนบที ่2.30 

 

ทั้งนี้ โครงการฯ ได้ให้ความส าคัญต่อความปลอดภัยของพนักงานที่ปฏิบัติงานเป็นอันดับแรก โดยมี
การด าเนินงานด้านความปลอดภัยเป็นประจ า รวมทั้งได้จัดให้มีการฝึกอบรมพนักงานเกี่ยวกับอาชีวอนามัย
และความปลอดภัยในการท างาน รายละเอียดแสดงดังเอกสารแนบท่ี 2.23 
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3.9 ตรวจวัดสารเคมีในสถานที่ท างาน 

1) แผนที่แสดงจุดตรวจวัดตรวจวัดสารเคมีในสถานที่ท างาน 

 
 

 
 
 
 
 
 
 

 
 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
  
 
 

 
 

ภาพที่ 3.56 แผนที่แสดงจุดตรวจวัดคุณภาพอากาศในสถานที่ท างาน 
 
 
 

สัญลักษณ ์
        

 
หน่วยท าความสะอาดแผ่นเหล็ก 

 
หน่วยเคลือบโครเมียม 

 
หน่วยเคลือบผิวด้วยสารเคม ี

 
หน่วยเคลือบดีบุก 
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2)  ภาพถ่ายการตรวจวัดสารเคมีในสถานที่ท างาน 

  
  

ภาพที่ 3.57 การตรวจวัด Sulfuric acid, Sodium hydroxide ในสถานที่ท างาน 
  

  
  

ภาพที่ 3.58 การตรวจวัด Chromium ในสถานที่ท างาน 
  

 
  

ภาพที่ 3.59 การตรวจวัด Phenol ในสถานที่ท างาน 
 

 

 

 

 

บริเวณหน่วยท าความสะอาดแผ่นเหลก็ 
 

บริเวณหน่วยเคลือบโครเมียม 
 

บริเวณหน่วยท าความสะอาดแผ่นเหลก็ 
 

บริเวณหน่วยเคลือบผิวด้วยสารเคมี 
 

บริเวณหน่วยเคลือบดีบุก 
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3) วิธีการตรวจวัดสารเคมีในสถานที่ท างาน 

การตรวจวัดสารเคมีในสถานที่ท างาน ด าเนินการตามประกาศกรมสวัสดิการและคุ้มครอง
แรงงาน เรื่องขีดจ ากัดความเข้มข้นของสารเคมีอันตราย พ.ศ. 2560 และค่ามาตรฐาน Limits for Air 
Contaminants of Occupational Safety and Health Administration โดยมีรายละเอียดวิธีการตรวจวัด
คุณภาพอากาศในสถานที่ท างาน แสดงดังตารางท่ี 3.26 

 
ตารางท่ี 3.26 รายละเอียดวิธีการตรวจวัดสารเคมีในสถานที่ท างาน 

ล าดับที ่ พารามิเตอร์ วิธีการตรวจวดั รายละเอียดการตรวจวัด 
1 Sulfuric acid OSHA ID-165-SG เก็บตัวอย่างอากาศโดยใช้ปั๊มเก็บชักตัวอย่างอากาศ (Personal 

Sampling Pump) เก็บตัวอย่าง Sulfuric acid ผ่าน glass fiber plug 
และน ามาวิเคราะห์ด้วยเครื่อง Ion Chromatography (IC) ตาม OSHA 
ID-165-SG 

2 Sodium hydroxide NIOSH Method 7401 เก็บตัวอย่างตามวิธีมาตรฐาน NIOSH Method 7401 รายงานหน่วย
เป็นมิลลิกรัมต่อลูกบาศก์เมตร 

3 Phenol NIOSH Method 2546 เก็บตัวอย่างอากาศโดยใช้ปั๊มเก็บชักตัวอย่างอากาศ (Personal 
Sampling Pump)  เก็บตัวอย่างอากาศผ่าน Solid sorbent tube 
(XAD-7)  ด้วยอัตรา Flow rate ที่ 0.01-0.1 ลิตรต่อนาที และน ามา
วิ เคราะห์ด้ วย  Gas Chromatography, FID ตาม NIOSH Method 
2546 

4 Chromium (Cr) NIOSH Method 7300 เก็บตัวอย่างอากาศโดยใช้ปั๊มเก็บชักตัวอย่างอากาศ (Personal 
Sampling Pump) เก็บตัวอย่างอากาศผ่าน Mixed cellulose ester 
membranes Filter ด้วยอัตรา Flow rate ที่ 1-4 ลิตรต่อนาที และ
น ามาวิเคราะห์ด้วย Inductively Coupled Argon Plasma, Atomic 
Emission Spectroscopy (ICP-AES) ตาม NIOSH Method 7300 

  

 

4)  ผลการตรวจวัดสารเคมีในสถานที่ท างาน 

 ผลการตรวจวัดสารเคมีในสถานที่ท างาน โครงการโรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิวส่วน
ขยาย (ครั้งที่ 2) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567      
(ครั้งที่ 2/2567) แสดงดังตารางที่ 3.27 ซึ่งท าการตรวจวัดครั้งที่ 1 เมื่อวันที่ 2 กรกฎาคม 2567 และครั้งที่ 2 
เมื่อวันที่ 21 ตุลาคม 2567 ท าการตรวจวัดจ านวน 4 ต าแหน่ง คือ 

1.  หน่วยท าความสะอาดแผ่นเหล็ก 
2.  หน่วยเคลือบโครเมียม 
3.  หน่วยเคลือบดีบุก 
4.  หน่วยเคลือบผิวด้วยสารเคมี 
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ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 

 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด 
ห้องปฏิบัติการวิเคราะห์เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
ได้รับรองมาตรฐาน ISO/IEC 17025 : 2017 จากส านักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอ์ุตสาหกรรม          3-92 

ตารางท่ี 3.27 ผลการตรวจวัดสารเคมีในสถานที่ท างาน ครั้งที่ 2/2567 

โครงการโรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิวส่วนขยาย (ครั้งท่ี 2) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยไูนเตด็สตีล จ ากัด 
จัดท ารายงานโดย Industrial Service and Lab บรษิัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วสิเซส จ ากัด 
ช่วงเวลาตรวจวัด  กรกฎาคม พ.ศ. 2567 ถึง เดือนธันวาคม พ.ศ. 2567 
 

วัน/เดือน/ป ี รายการตรวจวดั ค่ามาตรฐาน(1) ต าแหน่งตรวจวดั ผลการตรวจวัด 

2 ก.ค. 67 

Sulfuric acid  < 1 mg/m3 
EPL pre-treatment FL +2800 <0.03 

EPL pre-treatment FL +4300 <0.03 

Sodium hydroxide < 2 mg/m3 
EPL pre- treatment FL +2800 0.17 

EPL pre- treatment FL +4300 <0.01 

Chromium (3) < 1 mg/m3 (2) 

EPL Chorme plating FL +4300 <0.0009 

EPL Plating FL +2800 <0.0009 

Chemical treatment Unit FL +2800 <0.0009 

Phenol < 5 ppm EPL Plating FL +2800 <0.01 

21 ต.ค. 67 

Sulfuric acid  < 1 mg/m3 
EPL pre- treatment FL +2800 <0.03 

EPL pre- treatment FL +4300 <0.03 

Sodium hydroxide < 2 mg/m3 
EPL pre- treatment FL +2800 <0.01 

EPL pre- treatment FL +4300 <0.01 

Chromium (3) < 1 mg/m3 (2) 

EPL Chorme plating FL +4300 <0.0009 

EPL Plating FL +2800 <0.0009 

Chemical treatment Unit FL +2800 <0.0009 

Phenol < 5 ppm EPL Plating FL +2800 <0.01 
   
หมายเหต ุ (1) : ค่ามาตรฐานท่ีใช้มาจากประกาศกรมสวัสดิการและคุ้มครองแรงงาน เรื่อง ขีดจ ากัดความเข้มข้นของสารเคมีอันตราย พ.ศ. 2560 
 (2) : ค่ามาตรฐานท่ีใช้มาจาก Limits for Air Contaminants of Occupational Safety and Health Administration 
 (3) : ผลการวิเคราะห์โดยบริษัท อินเตอร์เทค เทสต้ิง เซอร์วิสเซส (ประเทศไทย) จ ากัด  

 

   
      

 

 

  

 

 

 

 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
  โครงการโรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิวส่วนขยาย (ครั้งที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 

 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด 
ห้องปฏิบัติการวิเคราะห์เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
ได้รับรองมาตรฐาน ISO/IEC 17025 : 2017 จากส านักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอ์ุตสาหกรรม          3-93 

5)  สรุปผลการตรวจวัดสารเคมีในสถานที่ท างาน 

 ผลการตรวจวัดสารเคมีในสถานที่ท างาน โครงการโรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิวส่วน
ขยาย (ครั้งที่ 2) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567     
(ครั้งที่ 2/2567) ซึ่งท าการตรวจวัดครั้งที่ 1 เมื่อวันที่ 2 กรกฎาคม 2567 และครั้งที่ 2 เมื่อวันที่ 21 ตุลาคม 
2567 ผลการตรวจวัดพบว่า ทุกรายการตรวจวัดมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานที่ก าหนด โดยมีรายละเอียดดังนี้ 

▪ Sulfuric acid  มีค่าน้อยกว่า 0.03 มิลลิกรัมต่อลูกบาศก์เมตร 
ค่ามาตรฐานไม่เกิน 1 มิลลิกรัมต่อลูกบาศก์เมตร 

▪ Sodium hydroxide มีค่าน้อยกว่า 0.01-0.17 มิลลิกรัมต่อลูกบาศก์เมตร 
ค่ามาตรฐานไม่เกิน 2 มิลลิกรัมต่อลูกบาศก์เมตร 

▪ Chromium   มีค่าน้อยกว่า 0.0009 มิลลิกรัมต่อลูกบาศก์เมตร 
    ค่ามาตรฐานไม่เกิน 1 มิลลิกรัมต่อลูกบาศก์เมตร 

▪ Phenol    มีค่าน้อยกว่า 0.01 ส่วนในล้านส่วน 
ค่ามาตรฐานไม่เกิน 5 ส่วนในล้านส่วน 

เมื่อน าผลการตรวจวัด ครั้งที่ 2/2567 เปรียบเทียบกับผลการตรวจวัดครั้งที่ 1/2567 ครั้งที่ 1-2/2566 
ครั้งที่ 1-2/2565 และครั้งที่ 1-2/2564 แสดงดังตารางท่ี 3.28 

 

▪  Sulfuric acid มีแนวโน้มใกล้เคียงจากการตรวจวัดครั้งที่ผ่านมา 
    ดังภาพที่ 3.60 
 

▪  Sodium hydroxide มีแนวโน้มใกล้เคียงจากการตรวจวัดครั้งที่ผ่านมา 
    ดังภาพที่ 3.61 
 

▪  Chromium  มีแนวโน้มใกล้เคียงจากการตรวจวัดครั้งที่ผ่านมา 
    ดังภาพที่ 3.62 
 

▪  Phenol   มีแนวโน้มใกล้เคียงจากการตรวจวัดครั้งที่ผ่านมา 
    ดังภาพที่ 3.63 

นอกจากนี้โครงการฯ ได้จัดให้มีมาตรการด้านความปลอดภัยในการท างานเพ่ิมเติมจากที่
ก าหนดไว้ในรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม ดังนี้ 

1. จัดเตรียมอุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลให้พนักงานสวมใส่ขณะปฏิบัติงาน 
เช่น ชุดป้องกันสารเคมี, หน้ากากป้องกันไอสารเคมี, ถุงมือ และรองเท้านิรภัย เป็นต้น เพ่ือป้องกันมิให้สารเคมี
เข้าสู่ร่างกาย และเพ่ือความปลอดภัยขณะปฏิบัติงานของพนักงาน 

2. จัดให้มีกฎระเบียบการท างานอย่างปลอดภัย ส าหรับพนักงานที่ท างานในบริเวณที่มี
ความเสี่ยงหรือเกี่ยวข้องกับสารเคมี รวมถึงจัดอบรมเกี่ยวกับความปลอดภัยในการท างานให้กับพนักงานใหม่
ก่อนเข้าปฏิบัติงาน และพนักงานที่ท างานอยู่แล้ว ตลอดจนจัดให้มีการตรวจสุขภาพของพนักงานเป็นประจ า
ทุกปี เพ่ือใช้เป็นข้อมูลพื้นฐานในการติดตามตรวจสอบสุขภาพของพนักงานอย่างต่อเนื่อง 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
  โครงการโรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิวส่วนขยาย (ครั้งที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 

 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด 
ห้องปฏิบัติการวิเคราะห์เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
ได้รับรองมาตรฐาน ISO/IEC 17025 : 2017 จากส านักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอ์ุตสาหกรรม                         3-94 

ตารางท่ี 3.28 ผลการตรวจวัดสารเคมีในสถานที่ท างาน ครั้งที่ 2/2567 เปรียบเทียบกับผลการตรวจวัดครั้งที่ 1/2567 ครั้งที่ 1-2/2566 ครั้งที่ 1-2/2565  
                  และครั้งที่ 1-2/2564 
 

จุดตรวจวดัสารเคม ี
ในสถานที่ท างาน 

หน่วย 
ผลการตรวจวัด 

ค่ามาตรฐาน 
ครั งที่ 1/2564 ครั งที่ 2/2564 ครั งที่ 1/2565 ครั งที่ 2/2565 ครั งที่ 1/2566 ครั งที่ 2/2566 ครั งที่ 1/2567 ครั งที่ 2/2567 

ผลการตรวจวัด Sulfuric acid                  
≤ 1 (1) EPL pre-treatment FL +2800 

mg/m3 
<0.019 0.779 <0.019 0.00 0.161 <0.019 <0.03 <0.03 <0.003 <0.003 <0.003 <0.003 <0.003 <0.003 <0.03 <0.03 

EPL pre-treatment FL +4300 <0.019 0.663 0.072 0.00 0.057 <0.019 <0.03 <0.03 <0.003 <0.003 <0.003 <0.003 <0.003 <0.003 <0.03 <0.03 
ผลการตรวจวัด Sodium 
hydroxide 

                 
≤ 2 (1) EPL pre- treatment FL +2800 

mg/m3 
<0.08 <0.08 <0.08 0.00 <0.08 <0.08 <0.01 <0.01 <0.01 <0.01 <0.01 <0.01 <0.01 0.17 0.17 <0.01 

EPL pre- treatment FL +4300 <0.08 <0.08 <0.08 0.00 <0.08 <0.08 <0.01 <0.01 <0.01 <0.01 <0.01 <0.01 <0.01 0.34 <0.01 <0.01 

ผลการตรวจวัด Chromium(3)                  

≤ 1 (2) 
EPL Chorme plating FL +4300 

mg/m3 

<0.0002 0.0002 0.0003 0.00 0.0003 0.0001 <0.0004 0.0025 <0.0008 0.0018 0.0031 <0.0017 <0.0017 <0.0009 <0.0009 <0.0009 

EPL Plating FL +2800 <0.0002 0.0001 0.0003 0.00 0.0002 <0.0001 <0.0004 0.0029 <0.0008 0.0021 0.0021 <0.0017 <0.0017 <0.0009 <0.0009 <0.0009 
Chemical treatment Unit FL 
+2800 <0.0002 0.0002 0.0008 0.00 0.0002 <0.0001 <0.0004 0.0027 <0.0008 0.0025 0.0007 <0.0017 <0.0017 <0.0013 <0.0009 <0.0009 

ผลการตรวจวัด Phenol                   
≤ 5 (1) 

EPL Plating FL +2800 ppm <0.02 2.43 <0.02 0.00 <0.02 <0.02 <0.01 <0.01 <0.01 0.10 <0.01 <0.01 <0.01 <0.01 <0.01 <0.01 

       

 
 

 

หมายเหตุ      ข้อมูลย้อนหลัง 3 ปี 
 (1) : ค่ามาตรฐานที่ใช้มาจากประกาศกรมสวัสดิการและคุ้มครองแรงงาน เรื่อง ขีดจ ากัดความเข้มข้นของสารเคมีอันตราย ประกาศ ณ วันที่ 28 มิถุนายน พ.ศ. 2560 
 (2) : ค่ามาตรฐานที่ใช้มาจาก Limits for Air Contaminants of Occupational Safety and Health Administration 
 (3) : ผลการวิเคราะห์โดยบริษัท อินเตอร์เทค เทสต้ิง เซอร์วิสเซส (ประเทศไทย) จ ากัด  



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
  โครงการโรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิวส่วนขยาย (ครั้งที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 

 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด 
ห้องปฏิบัติการวิเคราะห์เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
ได้รับรองมาตรฐาน ISO/IEC 17025 : 2017 จากส านักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอ์ุตสาหกรรม            3-95 

6)  กราฟผลการตรวจวัดสารเคมีในสถานที่ท างาน 

 
        

 

ภาพที่ 3.60 กราฟผลการตรวจวัด Sulfuric acid ในสถานที่ท างาน 
 

  
 

ภาพที่ 3.61 กราฟผลการตรวจวัด Sodium hydroxide ในสถานที่ท างาน 
 
 
 
 

<0.019
0.663

0.072

0.00
0.057

<0.019 <0.03 <0.03 <0.003<0.003<0.003<0.003<0.003<0.003 <0.03 <0.03

<0.019
0.779 <0.019

0.00
0.161

<0.019 <0.03 <0.03 <0.003<0.003<0.003<0.003<0.003<0.003 <0.03 <0.03
0.0

1.0

2.0

3.0

ก.พ. พ.ค. ส.ค. พ.ย. ก.พ. มิ.ย. ก.ย. พ.ย. ก.พ. พ.ค. ส.ค. พ.ย. ม.ค. เม.ย. ก.ค. ต.ค.

ครั้งที่ 1/2564 ครั้งที่ 2/2564 ครั้งที่ 1/2565 ครั้งที่ 2/2565 ครั้งที่ 1/2566 ครั้งที่ 2/2566 ครั้งที่ 1/2567 ครั้งที่ 2/2567

m
g/

m
3

EPL Pre-treatment FL+4300 EPL pre-tretment  FL +2800 ค่ามาตรฐาน

H2SO4  1 mg/m3

ปริมาณ Sulfuric acid

<0.08 <0.08 <0.08 0.00 <0.08 <0.08 <0.01 <0.01 <0.01 <0.01 <0.01 <0.01 <0.01
0.34

<0.01 <0.01
<0.08 <0.08 <0.08 0.00 <0.08 <0.08 <0.01 <0.01 <0.01 <0.01 <0.01 <0.01 <0.01 0.17 0.17 <0.01

0.0

2.0

4.0

6.0

8.0

10.0

ก.พ. พ.ค. ก.ย. พ.ย. ก.พ. พ.ค. ก.ย. พ.ย. ก.พ. พ.ค. ส.ค. พ.ย. ม.ค. เม.ย. ก.ค. ต.ค.

ครั้งที่ 1/2564 ครั้งที่ 2/2564 ครั้งที่ 1/2565 ครั้งที่ 2/2565 ครั้งที่ 1/2566 ครั้งที่ 2/2566 ครั้งที่ 1/2567 ครั้งที่ 2/2567

m
g/

m
3

EPL Pre-treatment FL+4300 EPL pre-tretment – FL +2800 ค่ามาตรฐาน

NaOH  2 mg/m3

ปริมาณ Sodium hydroxide



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
  โครงการโรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิวส่วนขยาย (ครั้งที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 

 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด 
ห้องปฏิบัติการวิเคราะห์เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
ได้รับรองมาตรฐาน ISO/IEC 17025 : 2017 จากส านักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอ์ุตสาหกรรม            3-96 

 
 

ภาพที่ 3.62 กราฟผลการตรวจวัด Chromium ในสถานที่ท างาน 
 

  
 

ภาพที่ 3.63 กราฟผลการตรวจวัด Phenol ในสถานที่ท างาน 
 
 

<0.0002 0.0002
0.0003 0.0
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<0.0001 <0.0004 0.0025 <0.0008 0.0018

0.0031

<0.0017 <0.0017 <0.0009 <0.0009 <0.0009
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0.0027

<0.0008 0.0025

0.0007

<0.0017 <0.0017 <0.0013 <0.0009 <0.0009

0.0
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ก.พ. พ.ค. ก.ย. พ.ย. ก.พ. พ.ค. ก.ย. พ.ย. ก.พ. พ.ค. ส.ค. พ.ย. ม.ค. เม.ย. ก.ค. ต.ค.

ครั้งที่ 1/2564 ครั้งที่ 2/2564 ครั้งที่ 1/2565 ครั้งที่ 2/2565 ครั้งที่ 1/2566 ครั้งที่ 2/2566 ครั้งที่ 1/2567 ครั้งที่ 2/2567

m
g/

m
3

EPL Chorme Plating FL+4300 EPL Plating – FL +2800
Chemical treatment Unit – FL +2800 ค่ามาตรฐาน

Chromium  1 mg/m3

ปริมาณ Chromium

<0.02

2.43

<0.02
0.0 <0.02 <0.02 <0.01 <0.01 <0.01 0.1 <0.01 <0.01 <0.01 <0.01 <0.01 <0.01

0.0

5.0

10.0

ก.พ. พ.ค. ก.ย. พ.ย. ก.พ. พ.ค. ก.ย. พ.ย. ม.ีค. พ.ค. ส.ค. พ.ย. ม.ค. เม.ย. ก.ค. ต.ค.

ครั้งที่ 1/2564 ครั้งที่ 2/2564 ครั้งที่ 1/2565 ครั้งที่ 2/2565 ครั้งที่ 1/2566 ครั้งที่ 2/2566 ครั้งที่ 1/2567 ครั้งที่ 2/2567

pp
m

EPL Plating – FL +2800 ค่ามาตรฐาน

Phenol  5 ppm

ปริมาณ Phenol



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
  โครงการโรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิวส่วนขยาย (ครั้งที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 

 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด 
ห้องปฏิบัติการวิเคราะห์เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
ได้รับรองมาตรฐาน ISO/IEC 17025 : 2017 จากส านักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอ์ุตสาหกรรม            3-97 

3.10  ระดับเสียงในสถานที่ท างาน 

1) แผนที่แสดงจุดตรวจวัดระดับเสียงในสถานที่ท างาน 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

   

 
 

ภาพที่ 3.64 แผนที่แสดงจุดตรวจวัดระดับเสียงในสถานที่ท างาน 
 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
  โครงการโรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิวส่วนขยาย (ครั้งที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 

 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด 
ห้องปฏิบัติการวิเคราะห์เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
ได้รับรองมาตรฐาน ISO/IEC 17025 : 2017 จากส านักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอ์ุตสาหกรรม            3-98 

2)    ภาพถ่ายการตรวจวัดระดับเสียงในสถานที่ท างาน 

  
  

  
  

 
  

ภาพที่ 3.65 การตรวจวัดระดับเสียงในสถานที่ท างาน 

หน่วยคลี่แผ่น (Pay Off Reel) ห้องควบคุม (Control Room) 

หน่วยตัดแผ่นเหล็ก (Shear Unit) เคร่ืองเรียงแผ่น (Piler #4) 

หน่วยบรรจุหีบห่อ (Packing) 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
  โครงการโรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิวส่วนขยาย (ครั้งที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 

 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด 
ห้องปฏิบัติการวิเคราะห์เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
ได้รับรองมาตรฐาน ISO/IEC 17025 : 2017 จากส านักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอ์ุตสาหกรรม            3-99 

3) การตรวจวัดระดับเสียงในสถานที่ท างาน 

  การตรวจวัดระดับเสียงในสถานที่ท างาน ด าเนินการตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง 
มาตรการคุ้มครองความปลอดภัยในการประกอบกิจการโรงงานเกี่ยวกับสภาวะแวดล้อมในการท างาน พ.ศ. 
2546 ส าหรับรายละเอียดวิธีการตรวจวัดระดับเสียงในสถานที่ท างาน แสดงดังตารางท่ี 3.29 
 
ตารางท่ี 3.29 รายละเอียดวิธีการตรวจวัดระดับเสียงในสถานที่ท างาน 

 
 

ล าดับที่ 
 

พารามิเตอร์ วิธีการตรวจวัด รายละเอียดการตรวจวัด 
 

1 
 

ระดับเสียง Leq 8 ชั่วโมง 
 

 Sound Level 
Meter 

 

ติดตั้งชุดอุปกรณ์ตรวจวัดเสียง Set.เครื่องให้อ่านค่าท่ี Scale A 
(dB(A)) และตรวจวัดเสียงบริเวณท่ีผู้ปฏิบัติงาน หรือบริเวณท่ี
เป็นแหล่งก าเ นิดเสียงดังตลอดระยะเวลาการปฏิบัติงาน           
8 ชั่วโมง 

 

 

4) ผลการตรวจวัดระดับเสียงในสถานที่ท างาน 

ผลการตรวจวัดระดับเสียงในสถานที่ท างาน โครงการโรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิวส่วน
ขยาย (ครั้งที่ 2) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567      
(ครั้งที่ 2/2567) แสดงดังตารางที่ 3.30 ซึ่งท าการตรวจวัดครั้งที่ 1 เมื่อวันที่ 2-3 กรกฎาคม 2567 และครั้งที่ 
2 เมื่อวันที่ 21-22 ตุลาคม 2567 ท าการตรวจวัดจ านวน 5 ต าแหน่ง คือ 

กระบวนการตัดแผ่นเหล็ก 

1. หน่วยคลี่แผ่น (Pay Off Reel) 
2. ห้องควบคุม (Control Room) 
3. หน่วยตัดแผ่นเหล็ก (Shear Unit) 
4. เครื่องเรียงแผ่น (Piler #4) 
5. หน่วยบรรจุหีบห่อ (Packing) 
 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
  โครงการโรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิวส่วนขยาย (ครั้งที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 

 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด 
ห้องปฏิบัติการวิเคราะห์เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
ได้รับรองมาตรฐาน ISO/IEC 17025 : 2017 จากส านักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอ์ุตสาหกรรม        3-100 

ตารางท่ี 3.30 ผลการตรวจวัดระดับเสียงในสถานที่ท างาน  ครั้งที ่2/2567 
 

โครงการโรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิวส่วนขยาย (ครั้งท่ี 2) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยไูนเตด็สตีล จ ากัด 
จัดท ารายงานโดย Industrial Service and Lab บรษิัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วสิเซส จ ากัด 
ช่วงเวลาระหว่างเดือน กรกฎาคม พ.ศ. 2567 ถึง เดือนธันวาคม พ.ศ. 2567 
ต าแหน่งสถานีตรวจวัด หน่วยคลี่แผ่น (Pay Off Reel SH#4) SHL No.1 
 

ค่าระดับเสียงเฉลี่ย (Equivalent Sound Pressure Level) : dB(A) 
เวลา 2-3 กรกฎาคม 2567 เวลา 21-22 ตุลาคม 2567 

17:00-18:00 น. 84.0 16:00-17:00 น. 87.3 
18:00-19:00 น. 87.6 17:00-18:00 น. 86.2 
19:00-20:00 น. 88.2 18:00-19:00 น. 87.4 
20:00-21:00 น. 87.5 19:00-20:00 น. 85.1 
21:00-22:00 น. 89.0 20:00-21:00 น. 87.7 
22:00-23:00 น. 86.9 21:00-22:00 น. 86.4 
23:00-00:00 น. 89.1 22:00-23:00 น. 86.2 
00:00-01:00 น. 86.6 23:00-00:00 น. 87.0 

Leq (TWA) 8 ชม. 87.6 Leq (TWA) 8 ชม. 86.7 
ค่ามาตรฐาน 8 ชั่วโมง(1) < 90 ค่ามาตรฐาน 8 ชั่วโมง(1) < 90 

 

หมายเหตุ (1) : ค่ามาตรฐานที่ใช้มาจากประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง มาตรการคุ้มครองความปลอดภัยในการประกอบกิจการโรงงาน 
เกี่ยวกับสภาวะแวดล้อมในการท างาน พ.ศ. 2546  

 
 

 
 
 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
  โครงการโรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิวส่วนขยาย (ครั้งที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 

 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด 
ห้องปฏิบัติการวิเคราะห์เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
ได้รับรองมาตรฐาน ISO/IEC 17025 : 2017 จากส านักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอ์ุตสาหกรรม        3-101 

ตารางท่ี 3.30 (ต่อ) 
 

โครงการโรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิวส่วนขยาย (ครั้งท่ี 2) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยไูนเตด็สตีล จ ากัด 
จัดท ารายงานโดย Industrial Service and Lab บรษิัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วสิเซส จ ากัด 
ช่วงเวลาระหว่างเดือน กรกฎาคม พ.ศ. 2567 ถึง เดือนธันวาคม พ.ศ. 2567 
ต าแหน่งสถานีตรวจวัด ห้องควบคุม (Control Room SH#4) SHL No.1 
 

ค่าระดับเสียงเฉลี่ย (Equivalent Sound Pressure Level) : dB(A) 
เวลา 2-3 กรกฎาคม 2567 เวลา 21-22 ตุลาคม 2567 

17:00-18:00 น. 78.2 16:00-17:00 น. 83.1 
18:00-19:00 น. 78.9 17:00-18:00 น. 81.7 
19:00-20:00 น. 78.5 18:00-19:00 น. 82.0 
20:00-21:00 น. 80.1 19:00-20:00 น. 83.1 
21:00-22:00 น. 80.3 20:00-21:00 น. 82.5 
22:00-23:00 น. 80.4 21:00-22:00 น. 83.6 
23:00-00:00 น. 81.0 22:00-23:00 น. 81.6 
00:00-01:00 น. 79.4 23:00-00:00 น. 79.7 

Leq (TWA) 8 ชม. 79.7 Leq (TWA) 8 ชม. 82.3 
ค่ามาตรฐาน 8 ชั่วโมง(1) < 90 ค่ามาตรฐาน 8 ชั่วโมง(1) < 90 

 

หมายเหตุ (1) : ค่ามาตรฐานที่ใช้มาจากประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง มาตรการคุ้มครองความปลอดภัยในการประกอบกิจการโรงงาน 
เกี่ยวกับสภาวะแวดล้อมในการท างาน พ.ศ. 2546  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
  โครงการโรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิวส่วนขยาย (ครั้งที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 

 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด 
ห้องปฏิบัติการวิเคราะห์เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
ได้รับรองมาตรฐาน ISO/IEC 17025 : 2017 จากส านักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอ์ุตสาหกรรม        3-102 

ตารางท่ี 3.30 (ต่อ) 
 

โครงการโรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิวส่วนขยาย (ครั้งท่ี 2) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยไูนเตด็สตีล จ ากัด 
จัดท ารายงานโดย Industrial Service and Lab บรษิัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วสิเซส จ ากัด 
ช่วงเวลาระหว่างเดือน กรกฎาคม พ.ศ. 2567 ถึง เดือนธันวาคม พ.ศ. 2567 
ต าแหน่งสถานีตรวจวัด หน่วยตัดแผ่นเหล็ก (Shear Unit SH#4) SHL No.1 
 

ค่าระดับเสียงเฉลี่ย (Equivalent Sound Pressure Level) : dB(A) 
เวลา 2-3 กรกฎาคม 2567 เวลา 21-22 ตุลาคม 2567 

17:00-18:00 น. 84.5 16:00-17:00 น. 92.3 
18:00-19:00 น. 91.9 17:00-18:00 น. 93.3 
19:00-20:00 น. 92.0 18:00-19:00 น. 93.2 
20:00-21:00 น. 93.3 19:00-20:00 น. 89.1 
21:00-22:00 น. 92.6 20:00-21:00 น. 93.3 
22:00-23:00 น. 93.1 21:00-22:00 น. 93.1 
23:00-00:00 น. 92.6 22:00-23:00 น. 92.2 
00:00-01:00 น. 92.0 23:00-00:00 น. 90.0 

Leq (TWA) 8 ชม. 92.0 Leq (TWA) 8 ชม. 92.3 
ค่ามาตรฐาน 8 ชั่วโมง(1) < 90 ค่ามาตรฐาน 8 ชั่วโมง(1) < 90 

 

หมายเหตุ (1) : ค่ามาตรฐานที่ใช้มาจากประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง มาตรการคุ้มครองความปลอดภัยในการประกอบกิจการโรงงาน 
เกี่ยวกับสภาวะแวดล้อมในการท างาน พ.ศ. 2546   

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
  โครงการโรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิวส่วนขยาย (ครั้งที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 

 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด 
ห้องปฏิบัติการวิเคราะห์เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
ได้รับรองมาตรฐาน ISO/IEC 17025 : 2017 จากส านักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอ์ุตสาหกรรม        3-103 

ตารางท่ี 3.30 (ต่อ) 
 

โครงการโรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิวส่วนขยาย (ครั้งท่ี 2) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยไูนเตด็สตีล จ ากัด 
จัดท ารายงานโดย Industrial Service and Lab บรษิัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วสิเซส จ ากัด 
ช่วงเวลาระหว่างเดือน กรกฎาคม พ.ศ. 2567 ถึง เดือนธันวาคม พ.ศ. 2567 
ต าแหน่งสถานีตรวจวัด เครื่องเรียงแผ่น (Piler SH#4) SHL No.1 
 

ค่าระดับเสียงเฉลี่ย (Equivalent Sound Pressure Level) : dB(A) 
เวลา 2-3 กรกฎาคม 2567 เวลา 21-22 ตุลาคม 2567 

17:00-18:00 น. 82.0 16:00-17:00 น. 85.3 
18:00-19:00 น. 84.3 17:00-18:00 น. 85.1 
19:00-20:00 น. 85.6 18:00-19:00 น. 85.8 
20:00-21:00 น. 83.6 19:00-20:00 น. 84.2 
21:00-22:00 น. 82.3 20:00-21:00 น. 85.3 
22:00-23:00 น. 82.9 21:00-22:00 น. 86.1 
23:00-00:00 น. 85.1 22:00-23:00 น. 86.6 
00:00-01:00 น. 85.2 23:00-00:00 น. 85.7 

Leq (TWA) 8 ชม. 84.1 Leq (TWA) 8 ชม. 85.6 
ค่ามาตรฐาน 8 ชั่วโมง(1) < 90 ค่ามาตรฐาน 8 ชั่วโมง(1) < 90 

 

หมายเหตุ (1) : ค่ามาตรฐานที่ใช้มาจากประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง มาตรการคุ้มครองความปลอดภัยในการประกอบกิจการโรงงาน 
เกี่ยวกับสภาวะแวดล้อมในการท างาน พ.ศ. 2546  

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
  โครงการโรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิวส่วนขยาย (ครั้งที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 

 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด 
ห้องปฏิบัติการวิเคราะห์เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
ได้รับรองมาตรฐาน ISO/IEC 17025 : 2017 จากส านักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอ์ุตสาหกรรม        3-104 

ตารางท่ี 3.30 (ต่อ) 
 

โครงการโรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิวส่วนขยาย (ครั้งท่ี 2) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยไูนเตด็สตีล จ ากัด 
จัดท ารายงานโดย Industrial Service and Lab บรษิัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วสิเซส จ ากัด 
ช่วงเวลาระหว่างเดือน กรกฎาคม พ.ศ. 2567 ถึง เดือนธันวาคม พ.ศ. 2567 
ต าแหน่งสถานีตรวจวัด หน่วยบรรจหุีบห่อ (Packing SH#4) SHL No.1 
 

ค่าระดับเสียงเฉลี่ย (Equivalent Sound Pressure Level) : dB(A) 
เวลา 2-3 กรกฎาคม 2567 เวลา 21-22 ตุลาคม 2567 

17:00-18:00 น. 82.6 16:00-17:00 น. 81.8 
18:00-19:00 น. 83.3 17:00-18:00 น. 80.3 
19:00-20:00 น. 82.7 18:00-19:00 น. 81.7 
20:00-21:00 น. 82.4 19:00-20:00 น. 80.9 
21:00-22:00 น. 82.8 20:00-21:00 น. 81.2 
22:00-23:00 น. 82.5 21:00-22:00 น. 80.2 
23:00-00:00 น. 85.0 22:00-23:00 น. 80.6 
00:00-01:00 น. 82.6 23:00-00:00 น. 81.2 

Leq (TWA) 8 ชม. 83.1 Leq (TWA) 8 ชม. 81.0 
ค่ามาตรฐาน 8 ชั่วโมง(1) < 90 ค่ามาตรฐาน 8 ชั่วโมง(1) < 90 

 

หมายเหตุ (1) : ค่ามาตรฐานที่ใช้มาจากประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง มาตรการคุ้มครองความปลอดภัยในการประกอบกิจการโรงงาน 
เกี่ยวกับสภาวะแวดล้อมในการท างาน พ.ศ. 2546 

 

 
 
 
 
 
 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
  โครงการโรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิวส่วนขยาย (ครั้งที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 

 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด 
ห้องปฏิบัติการวิเคราะห์เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
ได้รับรองมาตรฐาน ISO/IEC 17025 : 2017 จากส านักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอ์ุตสาหกรรม        3-105 

5)  สรุปผลการตรวจวัดระดับเสียงในสถานที่ท างาน 
 ผลการตรวจวัดระดับเสียงในสถานที่ท างาน โครงการโรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิวส่วน

ขยาย (ครั้งที่ 2) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567       
(ครั้งที่ 2/2567) แสดงดังตารางท่ี 3.30 ซึ่งท าการตรวจวัดครั้งที ่1 เมื่อวันที่ 2-3 กรกฎาคม 2567 และครั้งที่ 2 
เมื่อวันที่ 21-22 ตุลาคม 2567 โดยท าการตรวจวัดจ านวน 5 จุด คือหน่วยคลี่แผ่น (Pay Off Reel), ห้องควบคุม 
(Control Room), หน่วยตัดแผ่นเหล็ก (Shear Unit), เครื่องเรียงแผ่น (Piler #4) และหน่วยบรรจุหีบห่อ 
(Packing) เปรียบเทียบกับค่ามาตรฐาน ผลการตรวจวัดพบว่า ระดับเสียง Leq 8 ชั่วโมง ส่วนใหญ่มีค่าอยู่ใน
เกณฑ์มาตรฐานที่ก าหนด ยกเว้นบริเวณหน่วยตัดแผ่นเหล็ก (Shear Unit) มีค่ามากกว่ามาตรฐาน    ตาม
ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง มาตรการคุ้มครองความปลอดภัยในการประกอบกิจการโรงงานเกี่ยวกับ
สภาวะแวดล้อมในการท างาน พ.ศ. 2546 ที่ก าหนดไว้ไม่เกิน 90 เดซิเบล(เอ) 
 

▪ ระดับเสียง Leq 8 ชั่วโมง  มีค่าอยู่ระหว่าง 79.7-92.3 เดเซิเบล(เอ) 
  ค่ามาตรฐานไม่เกิน 90 เดซิเบล(เอ)  

 
 

                        ทั้งนี้โครงการฯ ได้จัดท าห้องพักหรือห้องปฏิบัติงานที่ปฏิบัติงานในบริเวณที่มีเสียงดัง
สามารถป้องกันเสียงดังจากการท างานของเครื่องจักรได้ แสดงดังภาพที่ 3.66 นอกจากนี้ได้ก าหนดระยะเวลา
ท างานให้ เหมาะสมเ พ่ือลดการสัมผัสเสียงดัง  โดยก าหนดให้มีการสวม  Ear Plug NRR33 และ Ear 
Muff ตลอดเวลาในการท างาน แสดงดังภาพที่ 3.67 และโครงการฯ ได้จัดท าสัญลักษณ์บริเวณที่มีเสียง
ดัง เพ่ือให้พนักงานใส่อุปกรณ์ป้องกันเสียงขณะปฏิบัติงาน พร้อมทั้งมีมาตรการในการเฝ้าระวังโดยท าการตรวจ
สมรรถภาพการได้ยินเป็นประจ าทุกปีให้แก่พนักงาน นอกจากนี้โครงการฯ มีการอบรมพนักงานเกี่ยวกับความ
ปลอดภัยในการท างาน เพ่ือให้มีความรู้ความเข้าใจเกี่ยวกับการท างาน ตลอดจนความส าคัญในการป้องกัน
อันตรายที่อาจจะเกิดจากการท างานในด้านต่าง ๆ ตาม “โครงการอนุรักษ์การได้ยิน” ดังเอกสารแนบท่ี 3.7 
 

  
  

ภาพที่ 3.66 ห้องพักหรือห้องปฏิบัติงาน 
         ในบริเวณท่ีมีเสียงดัง 

ภาพที่ 3.67 พนักงานสวมใส่อุปกรณ์ป้องกัน 
  อันตรายส่วนบุคคล 

เมื่อสรุปผลการตรวจวัดระดับเสียงในสถานที่ท างาน ครั้งที่ 2/2567 เปรียบเทียบกับผลการ
ตรวจวัดครั้งที่ 1/2567 ครั้งที่ 1-2/2566 ครั้งที่ 1-2/2565 และครั้งที่ 1-2/2564 แสดงดังตารางท่ี 3.31 และ
ภาพที่ 3.68



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
  โครงการโรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิวส่วนขยาย (ครั้งที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 

 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด 
ห้องปฏิบัติการวิเคราะห์เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
ได้รับรองมาตรฐาน ISO/IEC 17025 : 2017 จากส านักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอ์ุตสาหกรรม                            3-106 

ตารางท่ี 3.31 ผลการตรวจวัดระดับเสียงในสถานที่ท างาน ครั้งที่ 2/2567 เปรียบเทียบกับผลการตรวจวัดครั้งที่ 1/2567 ครั้งที่ 1-2/2566 ครั้งที่ 1-2/2565  
                  และครั้งที่ 1-2/2564 
 

จุดตรวจวดั 
ระดับเสยีงในสถานที่ท างาน 

หน่วย 
ผลการตรวจวัด 

ค่ามาตรฐาน 
ครั งที่ 1/2564 ครั งที่ 2/2564 ครั งที่ 1/2565 ครั งที่ 2/2565 ครั งที่ 1/2566 ครั งที่ 2/2566 ครั งที่ 1/2567 ครั งที่ 2/2567 

ผลการตรวจวัด 
ระดับเสยีง Leq 8 ชั่วโมง    

                 

≤ 90 (1) 

หน่วยคลี่แผ่น (Pay Off Reel 
SH#4) SHL No.1 

dB(A) 

83.4 82.9 82.9 82.7 81.0 82.0 78.7 82.0 91.0 87.4 87.5 88.2 87.2 88.0 87.6 86.7 

ห้องควบคุม (Control Room 
SH#4) SHL No.1 

93.8 87.3 87.3 88.8 93.0 90.0 92.0 94.6 81.6 74.7 82.1 81.4 81.0 83.7 79.7 82.3 

หน่วยตัดแผ่นเหลก็  
(Shear Unit SH#4) SHL No.1 

87.6 92.5 92.5 95.3 84.0 85.0 86.5 86.4 93.3 92.0 92.7 94.2 92.4 92.7 92.0 92.3 

เครื่องเรียงแผ่น (Piler SH#4)  
SHL No.1 

81.5 80.0 80.0 80.8 80.0 81.0 79.8 81.7 89.3 87.8 84.6 85.2 86.4 85.2 84.1 85.6 

หน่วยบรรจหุีบห่อ (Packing 
SH#4) SHL No.1 

89.0 85.0 85.0 87.7 87.0 86.0 86.9 89.2 82.9 82.0 81.6 82.2 83.9 83.1 83.1 81.0 

       

 

หมายเหตุ      ข้อมูลย้อนหลัง 3 ปี 
 (1) : ค่ามาตรฐานที่ใช้มาจากประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง มาตรการคุ้มครองความปลอดภัยในการประกอบกิจการโรงงานเกี่ยวกับสภาวะแวดล้อมในการท างาน พ.ศ. 2546 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
  โครงการโรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิวส่วนขยาย (ครั้งที่ 2)  

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 

 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด 
ห้องปฏิบัติการวิเคราะห์เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
ได้รับรองมาตรฐาน ISO/IEC 17025 : 2017 จากส านักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอ์ุตสาหกรรม        3-107 

6)   กราฟผลการตรวจวัดระดับเสียงในสถานที่ท างาน 

 

ภาพที่ 3.68 กราฟแสดงผลการตรวจวัดระดับเสียงในสถานที่ท างาน (Leq 8 ชั่วโมง) 
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ครั้งที่ 1/2564 ครั้งที่ 2/2564 ครั้งที่ 1/2565 ครั้งที่ 2/2565 ครั้งที่ 1/2566 ครั้งที่ 2/2566 ครั้งที่ 1/2567 ครั้งที่ 2/2567

Packing Shear Unit Piler #4 Control Room Pay Off Reel ค่ามาตรฐาน

dB
(A

)

ระดับเสียงเฉลี่ย 8 ชั่วโมง
Leq 8 ชม. ≤ 90 dB(A)


