
โครงการโรงกลั่นน า้มนั บทที่ 2 
บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากดั (มหาชน) รายละเอียดโครงการ 

T-MON-224010/SECOT 2-1 PTTGC 6 (Refinery)-T224010-2H-Chap2 

2.1 ที่ตั้งโครงการและการใช้ประโยชน์พืน้ที่โครงการ 

โครงการโรงกลัน่น ้ ามนั ของบริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากดั (มหาชน) ตั้งอยูเ่ลขท่ี 8 

ถนน ไอ-แปด นิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด ต าบลมาบตาพุด อ าเภอเมืองระยอง จงัหวดัระยอง บนพื้นท่ี 

785 ไร่ โดยพื้นท่ีท่ีตั้ งของโรงกลั่นน ้ ามัน ด้านใต้เป็นพื้นท่ีท่ี เกิดจากการถมทะเลของการนิคม

อุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย อยู่เหนือระดบัน ้ าทะเลปานกลาง 3.2 เมตร ซ่ึงโรงกลัน่น ้ ามนัไดใ้ชพ้ื้นท่ี

ส่วนหน่ึงในการพฒันาให้เป็นพื้นท่ีลานถงั (Tank Farm) (พื้นท่ีของโรงกลัน่น ้ ามนั) และส่วนท่ีเก่ียวขอ้ง

กบัท่าเทียบเรือ ส่วนพื้นท่ีการผลิต อาคารส านกังาน ส่วนซ่อมบ ารุง ส่วนสถานีขนถ่ายทางรถ และอาคารอ่ืนๆ 

ไดก่้อสร้างในพื้นท่ีชายฝ่ังเดิม ท่ีตั้งและบริเวณโดยรอบโครงการ ดงัแสดงในรูปท่ี 2.1-1 

ทิศเหนือ ติดกบั ติดกบับริษทั โคเวสโตร (ประเทศไทย) จ ากดั  และพื้นท่ีวา่งนอก

เขตนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด 

ทิศตะวนัออก ติดกบั พื้นท่ีวา่งนอกเขตนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด และทะเลบริเวณ

หาดทรายทอง 

ทิศตะวนัตก ติดกบั บริษัท เหล็กสยามยามาโตะ จ ากัด ถัดไปเป็นท่าเทียบเรือของ 

บริษทั สตาร์ ปิโตรเลียม รีไฟน์น่ิง จ  ากดั (มหาชน) และท่าเทียบเรือ

ของบริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากดั (มหาชน) สาขา 6  

ทิศใต ้ ติดกบั บริษทั มาบตาพุด แทงค ์เทอร์มินลั จ  ากดั  

ทั้งน้ีพื้นท่ีโครงการโรงกลัน่น ้ ามนั ของบริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) 

สามารถแบ่งสัดส่วนการใช้ประโยชน์ เป็นพื้นท่ีส่วนการผลิต พื้นท่ีอาคารส านักงานและลานจอดรถ 

พื้นท่ีลานถงัเก็บกกัวตัถุดิบและผลิตภณัฑ ์พื้นท่ีระบบสาธารณูปโภค พื้นท่ีวา่งส าหรับโครงการในอนาคต

และพื้นท่ีสีเขียว รายละเอียดดงัแสดงในรูปท่ี 2.1-2 
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รูปที ่2.1-1    พืน้ทีต่ั้งโครงการโรงกลัน่น า้มัน และบริเวณโดยรอบ 

   บริษัท พทีีท ีโกลบอล เคมิคอล จ ากดั (มหาชน)  
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รูปที ่2.1-2   สัดส่วนการใช้ประโยชน์พืน้ทีโ่ครงการโรงกลัน่น า้มัน 

     บริษัท พทีีท ีโกลบอล เคมิคอล จ ากดั (มหาชน)  

  
 



โครงการโรงกลั่นน า้มนั บทที่ 2 
บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากดั (มหาชน)  รายละเอียดโครงการ 

T-MON-223010/SECOT 2-4 PTTGC 6 (Refinery)-T224010-2H-Chap2 

2.2 วตัถุดิบและผลติภัณฑ์ 

2.2.1 ชนิดและปริมาณของวตัถุดบิ 

 โครงการโรงกลัน่น ้ ามนัไดจ้  าแนกการใชว้ตัถุดิบ ตวัเร่งปฎิกิริยา สารเคมี และสารดูดซบั ตาม

กระบวนการผลิตและการน าไปใชป้ระโยชน์ โดยสรุปประเภท ปริมาณการใช ้แหล่งท่ีมา และการขนส่ง ของ

วตัถุดิบ ตวัเร่งปฏิกิริยา สารเคมี และสารดูดซบั ดงัแสดงในตารางท่ี 2.2-1 

2.2.2 ชนิดและปริมาณของผลติภัณฑ์ 

 ชนิดและปริมาณของแต่ละผลิตภณัฑ์ของโครงการโรงกลัน่น ้ ามนั รายละเอียดดงัแสดงใน

ตารางท่ี 2.2-2 

2.3 การเกบ็กกั และการขนส่ง  

2.3.1 การเกบ็กกั 

 โครงการโรงกลัน่น ้ ามนัมีระบบการจดัเก็บวตัถุดิบ สารเคมี และผลิตภณัฑ์ในถงัเก็บกัก 

ทั้งหมด จ านวน 80 ถงั โดยจดัเก็บอยูใ่น 2 บริเวณ ไดแ้ก่ บริเวณลานถงัหรือพื้นท่ีคลงัน ้ ามนัหลกั (จ านวน 

67 ถงั) และบริเวณกลุ่มลานถงั (Day Tank Pit) (จ านวน 13 ถงั) 

2.3.2 การขนส่ง 

 การขนส่งวตัถุดิบ สารเคมี และผลิตภณัฑ์ของโครงการโรงกลัน่น ้ ามนั ใชร้ะบบการขนส่ง     

4 ประเภท ไดแ้ก่ การขนส่งทางท่อ การขนส่งทางรถ การขนส่งทางเรือ และการขนส่งทางรถไฟ 
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 ตารางที ่2.2-1 ชนิด ปริมาณ แหล่งทีม่า และการขนส่งวตัถุดิบ ตัวเร่งปฏิกริิยา สารเคมี และสารดูดซับ 
 โครงการโรงกลัน่น า้มัน บริษัท พทีีท ีโกลบอล เคมิคอล จ ากดั (มหาชน)  

วัตถุดบิ การใช้ประโยชน์ ปริมาณการใช้ แหล่งวัตถุดบิ วิธีการขนส่ง 

1.  วัตถุดบิ     
- น ้ามนัดิบ (Crude Oil) - ใชเ้ป็นวตัถุดิบในการกลัน่น ้ ามนัท่ีหน่วย

กลัน่น ้ ามนัดิบ (Crude Distillation Unit) 
- 7,482,500 ตนัต่อปี - รับจากบริษทัผูจ้  าหน่ายภายในประเทศ เช่น บริษทั ปตท. ส ารวจ

และผลิตปิโตรเลียม จ ากดั (มหาชน) บริษทั เชฟรอนประเทศ-
ไทยส ารวจและผลิต จ ากดั เป็นตน้ 

- รับจากบริษทัผูจ้  าหน่ายจากต่างประเทศ เช่น บริษทั ANOC, 
Chevron, BP, P66 เป็นตน้ 

- ทางเรือบรรทุกน ้ามนั 
- รถไฟ 
- รถบรรทุกพ่วง 

- คอนเดนเสทเรซิดิว
(Condensate Residue : CR) 

- ใชเ้ป็นวตัถุดิบตั้งตน้ในการกลัน่น ้ ามนัท่ี
หน่วยแยก Condensate Residue 

- 2,743,705 ตนัต่อปี - รับจากหน่วยกลัน่แยกคอนเดนเสท โรงอะโรเมติกส์ 1 (PTTGC4) 
และ/หรือ โรงอะโรเมติกส์ 2 (PTTGC5)  

- ระบบท่อขนส่ง 

- วตัถุดิบชีวภาพท่ีผา่นการ
ปรับสภาพแลว้ (Treated Bio 
Feedstock)  

- น าไปเป็นวตัถุดิบร่วมในการกลัน่น ้ ามนัท่ี
หน่วยแตกโมเลกุลหนกัโดยใชก๊้าซ
ไฮโดรเจนร่วม (Hydrocracking Unit 
(HCU)) 

- 20,075 ตนัต่อปี - รับจากบริษทั กรีนโกลบอลเคมิคอล ผา่นการขนส่งทางรถบรรทุก 
จากนั้นน ามาเก็บไวท่ี้ถงัเก็บวตัถุดิบ (T-5260) ท่ีอยู่บริเวณลานถงั
เก็บกกัผลิตภณัฑ ์ก่อนส่งไปเป็นวตัถุดิบร่วมใหก้บัหน่วยผลิตผ่าน
ทางระบบท่อขนส่ง 

- ทางรถบรรทุก 

2.  ตัวเร่งปฏิกริิยา     
- ตวัเร่งปฏิกิริยาส าหรับ
กระบวนการ
Hydrodesulphurization 

- ใชเ้ป็นตวัเร่งปฏิกิริยาท่ีหน่วยก าจดัก ามะถนั 
(Hydrodesulphurization Unit (HDS)) 

- 96 ตนัต่อคร้ัง  
ต่อ 3-5 ปี 

- น าเขา้มาจากต่างประเทศจากบริษทัผูจ้  าหน่าย เช่น NIPPON 
KETJEN Co., Ltd. เป็นตน้ 

- ทางเรือบรรทุกสินคา้ 
- ทางรถบรรทุก 

- ตวัเร่งปฏิกิริยาส าหรับ
กระบวนการ Naphtha 
Hydrotreating 

- ใชเ้ป็นตวัเร่งปฏิกิริยาท่ีหน่วยก าจดัก ามะถนั
ในแนฟทา (Naphtha Hydrotreating Unit 
(NHT)) 

- 56 ตนัต่อคร้ัง  
ต่อ 3-5 ปี 

- น าเขา้มาจากต่างประเทศจากบริษทัผูจ้  าหน่าย เช่น Axens IFP 
Group Technologies เป็นตน้ 

- ทางเรือบรรทุกสินคา้ 
- ทางรถบรรทุก 

- ตวัเร่งปฏิกิริยาส าหรับ 
Platformer 

- ใชเ้ป็นตวัเร่งปฏิกิริยาท่ีหน่วยผลิตรีฟอร์เมต 
(Platformate Unit (PLF)) 

- 96.5 ตนัต่อคร้ัง 
ต่อ 3-5 ปี 

- น าเขา้มาจากต่างประเทศจากบริษทัผูจ้  าหน่าย เช่น UOP, Asia 
Honeywell International Sdn Bbd เป็นตน้ 

- ทางเรือบรรทุกสินคา้ 
- ทางรถบรรทุก 
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 ตารางที ่2.2-1 ชนิด ปริมาณ แหล่งทีม่า และการขนส่งวตัถุดิบ ตัวเร่งปฏิกริิยา สารเคมี และสารดูดซับ (ต่อ) 
วัตถุดบิ การใช้ประโยชน์ ปริมาณการใช้ แหล่งวัตถุดบิ วิธีการขนส่ง 

2.  ตัวเร่งปฏิกริิยา(ต่อ)     
- ตวัเร่งปฏิกิริยาส าหรับ
กระบวนการ Hydrocracking 

- ใชเ้ป็นตวัเร่งปฏิกิริยาท่ีหน่วยแตกโมเลกุล
หนกั โดยใชก๊้าซไฮโดรเจนร่วม (Hydrocracking 
Unit (HCU)) 

- 327 ตนัต่อคร้ัง  
ต่อ 3-5 ปี 

- น าเขา้มาจากต่างประเทศจากบริษทัผูจ้  าหน่าย เช่น UOP เป็นตน้ - ทางรถบรรทุก 

- ตวัเร่งปฏิกิริยาส าหรับหน่วย
ผลิตก ามะถนั (SRUs/SCOT) 

    

 Claus Reactor 
 

- ใชเ้ป็นตวัเร่งปฏิกิริยาเพ่ือปรับเปล่ียนแก๊สกรด
ในช่วงอุณหภูมิต ่า ท่ีหน่วยผลิตก ามะถนั 
(Sulfur Recovery Unit) 

- 50 ตนัต่อคร้ัง  
ต่อ 3-5 ปี 

- เขา้มาจากต่างประเทศจากบริษทัผูจ้  าหน่ายจากต่างประเทศ เช่น 
Axens IFP Group Technologies เป็นตน้ 

- ทางรถบรรทุก 

 SCOT Reactor - ใชเ้ป็นตวัเร่งปฏิกิริยาเพ่ือช่วยลดแก๊สกรดท่ี
หน่วย Shell Claus Off-gas Treating (SCOT) 

- 18 ตนัต่อคร้ัง  
ต่อ 3-5 ปี 

- น าเขา้มาจากต่างประเทศจากบริษทัผูจ้  าหน่ายจากต่างประเทศ 
เช่น Axens IFP Group Technologies เป็นตน้ 

- ทางรถบรรทุก 

- ตวัเร่งปฏิกิริยาส าหรับหน่วย
ปรับปรุงคุณภาพน ้ามนัก๊าด 
(Kerosense Merox Unit 
(KMU)) 

- ใชเ้ป็นตวัเร่งปฏิกิริยาท่ีหน่วยปรับปรุงคุณภาพ
น ้ามนัก๊าด (Kerosene Merox Unit (KMU)) 

- 194 ตนัต่อคร้ัง  
ต่อ 3-5 ปี 

- น าเขา้มาจากบริษทัผูจ้  าหน่ายจากต่างประเทศ เช่น UOP เป็นตน้ - ทางรถบรรทุก 

- ตวัเร่งปฏิกิริยาส าหรับหน่วย
ปรับปรุงคุณภาพน ้ามนัดีเซล 
(Deep Hydrodesulphurization 
(DHDS)) 

- ใชเ้ป็นตวัเร่งปฏิกิริยาส าหรับหน่วยปรับปรุง
คุณภาพน ้ามนัดีเซล (Deep Hydrodesul-
phurization (DHDS)) 

- 545 ตนัต่อคร้ัง  
ต่อ 3-5 ปี 

- น าเขา้มาจากต่างประเทศจากผูจ้  าหน่ายจากต่างประเทศ เช่น 
Advanced Refining Technologies เป็นตน้ 

- ทางเรือบรรทุกสินคา้ 
- ทางรถบรรทุก 

- ตวัเร่งปฏิกิริยาส าหรับหน่วย
ผลิตไฮโดรเจน (Hydrogen 
Manufacturing Unit (HMU)) 

- ใชเ้ป็นตวัเร่งปฏิกิริยาส าหรับหน่วยผลิต
ไฮโดรเจน (Hydrogen Manufacturing Unit 
(HMU)) 

- 545 ตนัต่อคร้ัง 
ต่อ 3-5 ปี 

- น าเขา้มาจากต่างประเทศจากบริษทัผูจ้  าหน่ายจากต่างประเทศ  
เช่น Johnson Matthey Catalysts Limited เป็นตน้ 

- ทางเรือบรรทุกสินคา้ 
- ทางรถบรรทุก 
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 ตารางที ่2.2-1 ชนิด ปริมาณ แหล่งทีม่า และการขนส่งวตัถุดิบ ตัวเร่งปฏิกริิยา สารเคมี และสารดูดซับ (ต่อ) 
วัตถุดบิ การใช้ประโยชน์ ปริมาณการใช้ แหล่งวัตถุดบิ วิธีการขนส่ง 

2.  สารเคมี     

2.1 สารเคมีที่ใช้ในกระบวน 
การผลติ 

    

- Demulsifier     
 Demulsifier ส าหรับหน่วย
กลัน่น ้ ามนัดิบและหน่วย
กลัน่ Condensate Residue 

- ใชก้ าจดัสาร Emulsion ในหน่วยกลัน่น ้ ามนัดิบ
และหน่วยกลัน่ Condensate Residue 

- 67 ตนัต่อปี 
 

- รับจากบริษทัผูจ้  าหน่ายภายในประเทศ เช่น บริษทั นาลโก
อินดสัเทรียลเซอร์วสิ (ประเทศไทย) จ ากดั เป็นตน้ 

- ทางรถบรรทุก 
 

 Demulsifier ส าหรับหน่วย 
Crude Distillation 
Recontacting 

- ใชแ้ยกน ้าออกจากน ้ามนั ในกระบวนการผลิต 
Crude Distillation Recontacting 

- 1 ตนัต่อปี - รับจากบริษทัผูจ้  าหน่ายภายในประเทศ เช่น บริษทั นาลโก
อินดสัเทรียลเซอร์วสิ (ประเทศไทย) จ ากดั เป็นตน้ 

- ทางรถบรรทุก 

- Reverse Demulsifer - ใชป้้องกนัการเกิด Emulsion ยอ้นกลบัจากใน
กระบวนการผลิตของหน่วยกลัน่น ้ ามนัดิบและ
หน่วยกลัน่ Condensate Residue 

- 15.5 ตนัต่อปี - รับจากบริษทัผูจ้  าหน่ายภายในประเทศ เช่น บริษทั นาลโก
อินดสัเทรียลเซอร์วสิ (ประเทศไทย) จ ากดั เป็นตน้ 

- ทางรถบรรทุก 

- Asphaltene Stabilizer - ป้องกนัการเกิดตะกอนในกระบวนการกลัน่
น ้ ามนัดิบท่ีหน่วยการกลัน่น ้ ามนัดิบ 

- 36.7 ตนัต่อปี - รับจากบริษทัผูจ้  าหน่ายภายในประเทศ เช่น บริษทั นาลโก
อินดสัเทรียลเซอร์วสิ (ประเทศไทย) จ ากดั เป็นตน้ 

- ทางรถบรรทุก 

- สารตา้นการก่อตะกอนอุดตนั - ป้องกนัการเกิดตะกอนในเตาเผาท่ีหน่วยผลิต 
Refinery Fuel Oil 

- 11 ตนัต่อปี - รับจากบริษทัผูจ้  าหน่ายภายในประเทศ เช่น บริษทั นาลโก
อินดสัเทรียลเซอร์วสิ (ประเทศไทย) จ ากดั เป็นตน้ 

- ทางรถบรรทุก 

- สารป้องกนัการเกิดปฏิกิริยา
ออกซิเดชัน่ในน ้ามนัอากาศ-
ยาน (IONOL75) 

- ป้องกนัการเกิดปฏิกิริยาออกซิเดชัน่ในน ้ามนั
อากาศยาน ท่ีหน่วยก าจดัก ามะถนั และหน่วย
แตกโมเลกุลหนกัโดยใชก๊้าซไฮโดรเจนร่วม 

- 28.80 ตนัต่อปี - รับจากบริษทัผูจ้  าหน่ายภายในประเทศ เช่น บริษทั นาลโก
อินดสัเทรียลเซอร์วสิ (ประเทศไทย) จ ากดั เป็นตน้ 

- ทางเรือบรรทุกสินคา้ 
- ทางรถบรรทุก 
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ตารางที ่2.2-1 ชนิด ปริมาณ แหล่งทีม่า และการขนส่งวตัถุดิบ ตัวเร่งปฏิกริิยา สารเคมี และสารดูดซับ (ต่อ) 
วัตถุดบิ การใช้ประโยชน์ ปริมาณการใช้ แหล่งวัตถุดบิ วิธีการขนส่ง 

3.  สารเคมี (ต่อ)     

3.1 สารเคมีที่ใช้ในกระบวนการ
ผลติ (ต่อ) 

    

- Antifoam - ใชป้้องกนัการเกิดฟองท่ีกระบวนการผลิต 
เอมีน รีเจนเนอเรชัน่ (Amine Regeneration 
Unit) 

- 840 กิโลกรัมต่อปี - น าเขา้มาจากต่างประเทศจากบริษทัผูจ้  าหน่าย เช่น Oxiris 
Chemicals S.A เป็นตน้ 

- ทางเรือบรรทุกสินคา้ 
- ทางรถบรรทุก 

- DIISOPROPANOLAMINE 
85% (DIPA) 

- น ามาใชป้รับสภาพก๊าซท่ีหน่วยผลิตเอมีน  
รีเจนเนอเรชัน่ (Amine Regeneration Unit) 

- 180 ตนัต่อ ปี - น าเขา้มาจากต่างประเทศจากบริษทัผูจ้  าหน่าย เช่น NANJING 
BAOCHUN CHEMICAL Co., Ltd. เป็นตน้ 

- ทางเรือบรรทุกสินคา้ 
- ทางรถบรรทุก 

- Olefin Sulfide 
(SULFRZOL®54) 

- น ามาใชป้รับปริมาณก ามะถนัในสารป้อนเขา้
ท่ีเขา้สู่ Platformer Unit (PLF) 

- 4 ลิตรต่อเดือน - รับจากบริษทัผูจ้  าหน่ายภายในประเทศ เช่น B.R.S. Intertrade 
Limited เป็นตน้ 

- ทางรถบรรทุก 

- ISOFORM*Isomerization 
Grade Perchloroethylene 
NAFTA 

- น ามาใชป้รับปริมาณคลอรีนในกระบวนการ 
Catalyst Regeneration ของ Platformer Unit 
(PLF) 

- 3 กิโลกรัมต่อชัว่โมง - น าเขา้มาจากต่างประเทศจากบริษทัผูจ้  าหน่าย เช่น South City 
Petrochem Co., Ltd. เป็นตน้ 

- ทางเรือบรรทุกสินคา้ 
- ทางรถบรรทุก 

- B-100 (Bio Diesel) 
 

- น ามาใชเ้ป็นสารผสมในการผลิตไบโอดีเซล 
(โดยการผสม) 

- 109,500 ตนัต่อปี - รับจากบริษทัผูจ้  าหน่ายภายในประเทศ เช่น บริษทั โกลบอล
กรีนเคมิคอล จ ากดั เป็นตน้ 

- ทางรถบรรทุก 

- เอทานอล - น ามาใชเ้ป็นสารผสมในการผลิตแก๊สโซฮอล ์
(Gasohol) 

- 153,300 ตนัต่อปี - มาจากบริษทัผูจ้  าหน่ายภายในประเทศ เช่น บริษทั อุตสาหกรรม
โคราช จ ากดั เป็นตน้ 

- ทางรถบรรทุก 

- Heavy Residue - น ามาใชเ้ป็นสารผสมในการผลิตน ้ามนัเตา - 14,600 ตนัต่อปี - มาจากบริษทัผูจ้  าหน่ายภายในประเทศ เช่น บริษทั พีทีที ฟีนอล 
จ ากดั เป็นตน้ 

- ทางรถบรรทุก 

- Cracker Bottom - น ามาใชเ้ป็นสารผสมในการผลิตน ้ามนัเตา - 131,400 ตนัต่อปี - มาจากบริษทัผูจ้  าหน่ายภายในประเทศ เช่น โรงโอเลฟินส์ 2 
(PTTGC3) เป็นตน้ 

- ระบบท่อขนส่ง 
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 ตารางที ่2.2-1 ชนิด ปริมาณ แหล่งทีม่า และการขนส่งวตัถุดิบ ตัวเร่งปฏิกริิยา สารเคมี และสารดูดซับ (ต่อ) 
วัตถุดบิ การใช้ประโยชน์ ปริมาณการใช้ แหล่งวัตถุดบิ วิธีการขนส่ง 

3.  สารเคมี (ต่อ)     

3.2 สารที่ใช้ในระบบ
สาธารณูปโภค 

    

- สารช่วยปรับ pH ในระบบ       
ไอน ้า 

- น ามาใชป้รับ pH ของไอน ้าท่ีควบแน่นของ
หมอ้ไอน ้า 

- 4,128 กิโลกรัมต่อปี - มาจากบริษทัผูจ้  าหน่ายภายในประเทศ เช่น บริษทั นาลโก 
อินดสัเทรียลเซอร์วสิ (ประเทศไทย) จ ากดั เป็นตน้ 

- ทางรถบรรทุก 

- สารเติมในหมอ้น ้าเพ่ือท า
ความสะอาด 

- น ามาใชท้  าความสะอาดหมอ้น ้า - 3,888 กิโลกรัมต่อปี - มาจากบริษทัผูจ้  าหน่ายภายในประเทศ เช่น บริษทั นาลโก 
อินดสัเทรียลเซอร์วสิ (ประเทศไทย) จ ากดั เป็นตน้ 

- ทางรถบรรทุก 

- สารป้องกนัการกดักร่อนท่ี
ระบบน ้าหล่อเยน็ 

- น ามาใชป้้องกนัการกดักร่อนท่ีระบบ                
น ้ าหล่อเยน็ 

- 8,640 กิโลกรัมต่อปี - มาจากบริษทัผูจ้  าหน่ายภายในประเทศ เช่น บริษทั นาลโก 
อินดสัเทรียลเซอร์วสิ (ประเทศไทย) จ ากดั เป็นตน้ 

- ทางรถบรรทุก 

- สารยบัยั้งการกดักร่อนใชใ้น
ระบบน ้าหล่อเยน็แบบปิด 

- น ามาใชป้้องกนัการกดักร่อนท่ีระบบ                
น ้ าหล่อเยน็แบบปิด 

- 1,200 กิโลกรัมต่อปี - มาจากบริษทัผูจ้  าหน่ายภายในประเทศ เช่น บริษทั นาลโก 
อินดสัเทรียลเซอร์วสิ (ประเทศไทย) จ ากดั เป็นตน้ 

- ทางรถบรรทุก 

- สารก าจดัออกซิเจน - น ามาใชใ้นการก าจดัออกซิเจนท่ีขาออกของ 
Deaerator ก่อนป้อนเขา้หมอ้ตม้ในหน่วย
ผลิตไอน ้า 

- 4,248 กิโลกรัมต่อปี - มาจากบริษทัผูจ้  าหน่ายภายในประเทศ เช่น บริษทั นาลโก 
อินดสัเทรียลเซอร์วสิ (ประเทศไทย) จ ากดั เป็นตน้ 

- ทางรถบรรทุก 

- สารก าจดัหรือยบัยั้งการ
เจริญเติบโตของแบคทีเรียท่ี
ระบบน ้าหล่อเยน็ 

- น ามาใชก้ าจดั หรือยบัยั้งการเจริญเติบโต
ของแบคทีเรียท่ีระบบน ้าหล่อเยน็ 

- 2,400 กิโลกรัมต่อปี - มาจากบริษทัผูจ้  าหน่ายภายในประเทศ เช่น บริษทั นาลโก 
อินดสัเทรียลเซอร์วสิ (ประเทศไทย) จ ากดั เป็นตน้ 

- ทางรถบรรทุก 

- สารยบัยั้งการกดักร่อนและ
การเกิดตะกรันในระบบ          
น ้ าหล่อเยน็ 

- น ามาใชย้บัย ั้งการกดักร่อนและการเกิด
ตะกรันในระบบน ้าหล่อเยน็ 

- 6,480 กิโลกรัมต่อปี - มาจากบริษทัผูจ้  าหน่ายภายในประเทศ เช่น บริษทั นาลโก 
อินดสัเทรียล เซอร์วสิ (ประเทศไทย) จ ากดั เป็นตน้ 

- ทางรถบรรทุก 

- สารช่วยเพ่ิมขนาดตะกอนใน
ระบบบ าบดัน ้าดิบ 

- น ามาใชใ้นการช่วยเพ่ิมขนาดตะกอนใน
ระบบบ าบดัน ้าดิบ 

- 5,208 กิโลกรัมต่อปี - มาจากบริษทัผูจ้  าหน่ายภายในประเทศ เช่น บริษทั นาลโก 
อินดสัเทรียล เซอร์วสิ (ประเทศไทย) จ ากดั เป็นตน้ 

- ทางรถบรรทุก 
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 ตารางที ่2.2-1 ชนิด ปริมาณ แหล่งทีม่า และการขนส่งวตัถุดิบ ตัวเร่งปฏิกริิยา สารเคมี และสารดูดซับ (ต่อ) 
วัตถุดบิ การใช้ประโยชน์ ปริมาณการใช้ แหล่งวัตถุดบิ วิธีการขนส่ง 

3.  สารเคมี (ต่อ)     
3.2 สารที่ใช้ในระบบ

สาธารณูปโภค (ต่อ)  
    

- Alum (8%) - น ามาใชใ้นการบ าบดัคุณภาพน ้าใช ้ - 250 ตนัต่อปี - มาจากบริษทัผูจ้  าหน่ายภายในประเทศ เช่น บริษทั ศกัด์ิศรี
อุตสาหกรรม จ ากดั เป็นตน้ 

- ทางรถบรรทุก 

- NaOCl (10%) - น ามาใชเ้ป็นสารก าจดัหรือยบัยั้งการ
เจริญเติบโตของแบคทีเรียในน ้า 

- 180 ตนัต่อปี - มาจากบริษทัผูจ้  าหน่ายภายในประเทศ เช่น บริษทั อินเตอร์พรี-
ทีฟ จ ากดั เป็นตน้ 

 

- ทางรถบรรทุก 

- HCl (35%) - น ามาใชป้รับ pH ในระบบน ้าหล่อเยน็             
ในตวัท าความสะอาดเยือ่กรอง และเรซ่ิน 
(Regeneration) 

- 1,200 ตนัต่อปี - มาจากบริษทัผูจ้  าหน่ายภายในประเทศ เช่น บริษทั ไทยอาซาฮี
เคมีภณัฑ ์จ ากดั เป็นตน้ 

- ทางรถบรรทุก 

- NaOH (50%) - น ามาใชเ้ป็นตวัท าความสะอาดเยือ่กรอง
และเรซ่ิน (Regeneration) 

- 1,700 ตนัต่อปี - มาจากบริษทัผูจ้  าหน่ายภายในประเทศ เช่น บริษทั วนิีไทย จ ากดั 
เป็นตน้ 

- ทางรถบรรทุก 

- สารช่วยลดปริมาณคลอรีน - น ามาใชล้ดปริมาณคลอรีนในระบบ Reverse 
Osmosis 

- 2,760 กิโลกรัมต่อปี - มาจากบริษทัผู ้จ  าหน่ายภายในประเทศ เช่น บริษทั บริษทั ยอีี  
วอเตอร์ แอนด ์โพรเซส เทคโนโลยส์ี (ประเทศไทย) จ ากดั เป็นตน้ 

- ทางรถบรรทุก 

- สารช่วยตกตะกอน - น ามาใชเ้ป็นสารช่วยตกตะกอนท่ีระบบ 
Reverse Osmosis 

- 4,152 กิโลกรัมต่อปี - มาจากบริษทัผู ้จ  าหน่ายภายในประเทศ เช่น บริษทั บริษทั ยอีี  
วอเตอร์ แอนด ์โพรเซส เทคโนโลยส์ี (ประเทศไทย) จ ากดั เป็นตน้ 

- ทางรถบรรทุก 

- สารป้องกนัการเกิดตะกรัน
และการอุดตนับนเยือ่กรอง 

- น ามาใชป้้องกนัการเกิดตะกรันและการ 
อุดตนับนเยือ่กรอง 

- 4,152 กิโลกรัมต่อปี - มาจากบริษทัผู ้จ  าหน่ายภายในประเทศ เช่น บริษทั บริษทั ยอีี  
วอเตอร์ แอนด ์โพรเซส เทคโนโลยส์ี (ประเทศไทย) จ ากดั เป็นตน้ 

- ทางรถบรรทุก 

- สารช่วยยบัยั้งการจบัตวัเป็น
กอ้นและลดการการเกิด
ตะกรันหรือตะกอนทบัถม 

- น ามาใชย้บัย ั้งการจบัตวัเป็นกอ้นและลดการ
เกิดตะกรันหรือตะกอนทบัถม 

- 2,160 กิโลกรัมต่อปี - มาจากบริษทัผู ้จ  าหน่ายภายในประเทศ เช่น บริษทั บริษทั ยอีี 
วอเตอร์ แอนด ์โพรเซส เทคโนโลยส์ี (ประเทศไทย) จ ากดั เป็นตน้ 

- ทางรถบรรทุก 
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 ตารางที ่2.2-1 ชนิด ปริมาณ แหล่งทีม่า และการขนส่งวตัถุดิบ ตัวเร่งปฏิกริิยา สารเคมี และสารดูดซับ (ต่อ) 
วัตถุดบิ การใช้ประโยชน์ ปริมาณการใช้ แหล่งวัตถุดบิ วิธีการขนส่ง 

3.  สารเคมี (ต่อ)     
3.2 สารที่ใช้ในระบบ

สาธารณูปโภค (ต่อ)  
    

- สารท าความสะอาดเยือ่กรอง
แบบ Primary Membrane  

    

 Nitrilotriacetic Acid 
 

- น ามาใชใ้นการท าความสะอาดเยือ่กรอง 
 

- 1,500 กิโลกรัมต่อปี 
 

- มาจากบริษทัผู ้จ  าหน่ายภายในประเทศ เช่น บริษทั บริษทั ยอีี  
วอเตอร์ แอนด ์โพรเซส เทคโนโลยส์ี (ประเทศไทย) จ ากดั เป็นตน้ 

- ทางรถบรรทุก 

 Citric Acid - น ามาใชใ้นการท าความสะอาดเยือ่กรอง - 7,488 กิโลกรัมต่อปี - มาจากบริษทัผู ้จ  าหน่ายภายในประเทศ เช่น บริษทั บริษทั ยอีี 
วอเตอร์ แอนด ์โพรเซส เทคโนโลยส์ี (ประเทศไทย) จ ากดั เป็นตน้ 

- ทางรถบรรทุก 

- สารลา้ง Gas Turbine - น ามาใชท้  าความสะอาด Gas Turbine - 500 ลิตรต่อปี - มาจากบริษทัผูจ้  าหน่ายภายในประเทศ เช่น บริษทั ไร้ท ์โซลูชัน่ 
จ  ากดั (มหาชน) เป็นตน้ 

- ทางรถบรรทุก 

4.  สารดูดซับ     

4.1 สารดูดซับท่ีใช้ในกระบวน- 
การผลติ 

    

- สารดูดซบัปรอทในก๊าซ - น ามาใชดู้ดซบัปรอทในก๊าซท่ีหน่วย Crude 
Distillation Recontacting 

- 0.45 ลูกบาศกเ์มตร 
ต่อปี 

- มาจากประเทศสหรัฐอเมริกา - ทางเรือบรรทุกสินคา้ 
- ทางรถบรรทุก 

- สารดูดซบัปรอทใน NHT 
Feed 

- น ามาใชดู้ดซบัปรอทในน ้ามนัท่ี Naphtha 
Hydrotreater Unit (NHT) 

- 64 ลูกบาศกเ์มตรต่อปี - มาจากบริษทัผูจ้  าหน่ายจากต่างประเทศ เช่น Axens IFP Group 
Technologies เป็นตน้ 

- ทางเรือบรรทุกสินคา้ 
- ทางรถบรรทุก 

- สารดูดซบัปรอทใน Light 
Naphtha 

- น ามาใชดู้ดซบัปรอทใน Light Naphtha          
ท่ี Naphtha Hydrotreater Unit (NHT) 

- 3.2 ลูกบาศกเ์มตรต่อปี - มาจากบริษทัผูจ้  าหน่ายจากต่างประเทศ เช่น Axens IFP Group 
Technologies เป็นตน้ 

- ทางเรือบรรทุกสินคา้ 
- ทางรถบรรทุก 

- สารดูดซบัปรอทใน LPG - น ามาใชดู้ดซบัปรอทใน LPG ท่ี LPG 
Treating Unit 

- 2.67 ลูกบาศกเ์มตร 
ต่อปี 

- มาจากบริษทัผูจ้  าหน่ายจากต่างประเทศ เช่น Johnson Matthey 
ประเทศองักฤษ เป็นตน้ 

- ทางเรือบรรทุกสินคา้ 
- ทางรถบรรทุก 
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 ตารางที ่2.2-1 ชนิด ปริมาณ แหล่งทีม่า และการขนส่งวตัถุดิบ ตัวเร่งปฏิกริิยา สารเคมี และสารดูดซับ (ต่อ) 
วัตถุดบิ การใช้ประโยชน์ ปริมาณการใช้ แหล่งวัตถุดบิ วิธีการขนส่ง 

4.  สารดูดซับ (ต่อ)     
4.1 สารดูดซับท่ีใช้ในกระบวน- 

การผลติ (ต่อ) 

    

- สารดูดซบัใน PSAH  - น ามาใชเ้ป็นสารดูดซบั CO และ CO2 ท่ี 
PSAH 

- 327 ตนัต่อคร้ัง 
ต่อ 5-10 ปี 

- มาจากบริษทัผูจ้  าหน่ายจากต่างประเทศ เช่น Linde AG ประเทศ
เยอรมนี เป็นตน้ 

- ทางเรือบรรทุกสินคา้ 
- ทางรถบรรทุก 

- สารดูดซบัใน PSAP - น ามาใชเ้ป็นสารดูดซบัไฮโดรคาร์บอนที่ 
PSAP 

- 113 ตนัต่อคร้ัง 
ต่อ 5-10 ปี 

- มาจากบริษทัผูจ้  าหน่ายจากต่างประเทศ เช่น Linde AG ประเทศ
เยอรมนี เป็นตน้ 

- ทางเรือบรรทุกสินคา้ 
- ทางรถบรรทุก 

- สารดูดซบั COS ใน LPG - น ามาใชดู้ดซบัท่ี LPG Treating Unit - 15,130 กิโลกรัมต่อปี - มาจากบริษทัผูจ้  าหน่ายจากต่างประเทศ เช่น UOP, LLC, USA 
เป็นตน้ 

- ทางเรือบรรทุกสินคา้ 
- ทางรถบรรทุก 

- สารดูดซบัคลอไรดใ์น Net 
Gas 

- น ามาใชดู้ดซบัคลอไรดใ์น Net Gas ท่ีหน่วย 
Platformer 

- 31.5 ตนัต่อปี - มาจากบริษทัผูจ้  าหน่ายจากต่างประเทศ เช่น UOP, Asia Honeywell 
International Sdn Bhd เป็นตน้ 

- ทางเรือบรรทุกสินคา้ 
- ทางรถบรรทุก 

- สารดูดซบัคลอไรดใ์น 
Reformate 

- น ามาใชดู้ดซบัคลอไรดใ์น Reformate ท่ี
หน่วย Platformer 

- 25.4 ตนัต่อปี - มาจากบริษทัผูจ้  าหน่ายจากต่างประเทศ เช่น UOP, Asia Honeywell 
International Sdn Bhd เป็นตน้ 

- ทางเรือบรรทุกสินคา้ 
- ทางรถบรรทุก 

- สารดูดซบัคลอไรดใ์น HMU  - น ามาใชดู้ดซบัคลอไรดท่ี์ Hydrogen 
Manufacturing Unit (HMU)  

- 9.5 ตนัต่อคร้ัง  
ต่อ 5-10 ปี 

- มาจากบริษทัผูจ้  าหน่ายจากต่างประเทศ เช่น Clariant SE เป็นตน้ - ทางเรือบรรทุกสินคา้ 
- ทางรถบรรทุก 

- สารดูดซบัก ามะถนัใน HMU  - น ามาใชดู้ดซบัก ามะถนัท่ี Hydrogen 
Manufacturing Unit (HMU) 

- 39.5 ตนัต่อคร้ัง  
ต่อ 5-10 ปี 

- มาจากบริษทัผูจ้  าหน่ายจากต่างประเทศ เช่น Clariant SE เป็นตน้ - ทางเรือบรรทุกสินคา้ 
- ทางรถบรรทุก 

- Activated Carbon Coal - น ามาใชดู้ดซบัน ้ามนัท่ีหน่วยเอมีนรีเจนเนอ-
เรชัน่ (Amine Regeneration) 

- 8,000 กิโลกรัมต่อปี - มาจากบริษทัผูจ้  าหน่ายภายในประเทศ เช่น บริษทั เคลียร์ เคมิคอล 
จ ากดั เป็นตน้ 

- ทางรถบรรทุก 

- Activated Carbon ในระบบ 
VRU (Vapor Recovery Unit) 

- น ามาใชดู้ดซบัน ้ามนัท่ีระบบ VRU - 24 ตนัต่อ 10 ปี - มาจากบริษทัผูจ้  าหน่ายจากต่างประเทศ เช่น Jacobi เป็นตน้ - ทางรถบรรทุก 
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 ตารางที ่2.2-1 ชนิด ปริมาณ แหล่งทีม่า และการขนส่งวตัถุดิบ ตัวเร่งปฏิกริิยา สารเคมี และสารดูดซับ (ต่อ) 
วัตถุดบิ การใช้ประโยชน์ ปริมาณการใช้ แหล่งวัตถุดบิ วิธีการขนส่ง 

4.  สารดูดซับ (ต่อ)     
4.1 สารดูดซับท่ีใช้ในกระบวน-

การผลติ (ต่อ) 

    

- เกลือหิน - น ามาใชดู้ดซบัน ้าท่ี Kerosene Merox Unit 
(KMU) 

- 130 ลูกบาศกเ์มตร 
ต่อปี 

- มาจากบริษทัผูจ้  าหน่ายภายในประเทศ เช่น A Rohm and Haas 
Company เป็นตน้ 

- ทางรถบรรทุก 

- Montmorillonite Clay - น ามาใชด้กัจบัสารลดแรงตึงผิวและ
ส่ิงเจือปนอ่ืนๆ ที่ Kerosene Merox Unit 
(KMU) 

- 21.9 ลูกบาศกเ์มตร 
ต่อปี 

- มาจากบริษทัผูจ้  าหน่ายจากต่างประเทศ เช่น Oil Dricorperation 
of America เป็นตน้ 

- ทางรถบรรทุก 

4.2 สารเคมีที่ใช้ในระบบ
สาธารณูปโภค 

    

- Activated Alumina 
 

- น ามาใชดู้ดซบัความช้ืนท่ีระบบ Instrument 
Air 

- 6,600 ลิตรต่อ 3 ปี - มาจากบริษทัผูจ้  าหน่ายภายในประเทศ เช่น บริษทั เคม พฒันา 
อินเตอร์ จ  ากดั เป็นตน้ 

- ทางรถบรรทุก 

- Activated Carbon - น ามาใชดู้ดซบัสารอินทรียท่ี์หน่วยผลิต 
น ้าป้อนหมอ้ไอน ้า 

- 18,000 ลิตรต่อ 5 ปี - มาจากบริษทัผูจ้  าหน่ายภายในประเทศ เช่น บริษทั ไร้ท ์โซลูชัน่ 
จ  ากดั (มหาชน) เป็นตน้ 

- ทางรถบรรทุก 

- Anthracite - น ามาใชเ้ป็นตวักรองและเป็นฐานรองสาร 
ดูดซบัท่ีหน่วยบ าบดัน ้าดิบ (Raw Water 
Treatment) และหน่วยผลิตน ้าป้อนหมอ้ 
ไอน ้า 

- 38,090 ลิตรต่อ 3 ปี - มาจากบริษทัผูจ้  าหน่ายภายในประเทศ เช่น บริษทั ไร้ท ์โซลูชัน่ 
จ  ากดั (มหาชน) เป็นตน้ 

- ทางรถบรรทุก 

- Anion Exchange Resin     
 Anion Exchange Resin 
ส าหรับ Mixed Bed 
Exchange 

- น ามาใชแ้ลกเปล่ียนประจุลบในน ้าท่ีหน่วย
ผลิตน ้าป้อนหมอ้ไอน ้า 

 

- 11,140 ลิตรต่อ 5 ปี 
 

- มาจากบริษทัผูจ้  าหน่ายภายในประเทศ เช่น บริษทั ยนิูเทค จ ากดั 
เป็นตน้ 

- ทางรถบรรทุก 
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 ตารางที ่2.2-1 ชนิด ปริมาณ แหล่งทีม่า และการขนส่งวตัถุดิบ ตัวเร่งปฏิกริิยา สารเคมี และสารดูดซับ (ต่อ) 
วัตถุดบิ การใช้ประโยชน์ ปริมาณการใช้ แหล่งวัตถุดบิ วิธีการขนส่ง 

4.  สารดูดซับ (ต่อ)     
4.2 สารเคมีที่ใช้ในระบบ

สาธารณูปโภค (ต่อ) 

    

 Anion Exchange Resin 
ส าหรับ Anion Exchanger 

- น ามาใชแ้ลกเปล่ียนประจุลบในน ้าท่ีหน่วย
ผลิตน ้าป้อนหมอ้ไอน ้า 

- 6,002 ลิตรต่อ 5 ปี - มาจากบริษทัผูจ้  าหน่ายภายในประเทศ เช่น บริษทั ยนิูเทค จ ากดั 
เป็นตน้ 

- ทางรถบรรทุก 

- Cation Exchange Resin     
 Cation Exchange Resin 
ส าหรับ Cation Exchanger  

 

- น ามาใชแ้ลกเปล่ียนประจุบวกในน ้าท่ีหน่วย
ผลิตน ้าป้อนหมอ้ไอน ้า 
 

- 17,855 ลิตรต่อ 5 ปี 
 

- มาจากบริษทัผูจ้  าหน่ายภายในประเทศ เช่น บริษทั ยนิูเทค จ ากดั 
เป็นตน้ 

- ทางรถบรรทุก 

 Cation Exchange Resin 
ส าหรับ Mixed Bed 
Exchanger 

- น ามาใชแ้ลกเปล่ียนประจุบวกในน ้าท่ีหน่วย
ผลิตน ้าป้อนหมอ้ไอน ้า 

- 7,815 ลิตรต่อ 5 ปี - มาจากบริษทัผูจ้  าหน่ายภายในประเทศ เช่น บริษทั ยนิูเทค จ ากดั 
เป็นตน้ 

- ทางรถบรรทุก 

- Sand and Gravel     
 Sand and Gravel ส าหรับ
หน่วยบ าบดัน ้าดิบ (Raw 
Water Treatment) 

- น ามาใชเ้ป็นตวักรองและเป็นฐานรองสาร
ดูดซบัท่ีหน่วยบ าบดัน ้าดิบ (Raw Water 
Treatment) 

- 80,897 ลิตรต่อ 3 ปี 
 

- มาจากบริษทัผูจ้  าหน่ายภายในประเทศ เช่น บริษทั ไร้ท ์โซลูชัน่ 
จ  ากดั (มหาชน) เป็นตน้ 

- ทางรถบรรทุก 

 Sand and Gravel ส าหรับ
หน่วยผลิตน ้าป้อนหมอ้ตม้
ไอน ้า 

- น ามาใชเ้ป็นตวักรองและเป็นฐานรองสาร
ดูดซบัท่ีหน่วยผลิตน ้าป้อนหมอ้ตม้ไอน ้า 

- 35,571 ลิตรต่อ 5 ปี - มาจากบริษทัผูจ้  าหน่ายภายในประเทศ เช่น บริษทั ไร้ท ์โซลูชัน่ 
จ  ากดั (มหาชน) เป็นตน้ 

- ทางรถบรรทุก 

- Low Silica Activated Carbon - น ามาใชเ้ป็นตวัดูดซบัสารอินทรียท่ี์หน่วย
ผลิตน ้าป้อนหมอ้ตม้ไอน ้า 

- 141,580 ลิตรต่อ 5 ปี - มาจากบริษทัผูจ้  าหน่ายภายในประเทศ เช่น บริษทั ไดกา้ (ไทย)
จ ากดั เป็นตน้ 

- ทางรถบรรทุก 

 
 

ที่มา :     บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากดั (มหาชน), พ.ศ.2566 
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 ตารางที ่2.2-2 สรุปชนิด ปริมาณ วธีิการขนส่ง และการใช้ประโยชน์  
 ของผลติภัณฑ์หลกัและผลติภัณฑ์พลอยได้ 
 โครงการโรงกลัน่น า้มัน บริษัท พทีที ีโกลบอล เคมิคอล จ ากดั (มหาชน)  
ผลติภัณฑ์หลกัและ
ผลติภัณฑ์พลอยได้ 

ก าลงัการผลิต วิธีการขนถ่าย การใช้ประโยชน์ 

1. ผลติภัณฑ์หลกั    
- ก๊าซเช้ือเพลิง  
(Fuel Gas) 

- 222,650  
ตนัต่อปี 

- ระบบท่อ - น ามาใชเ้ป็นเช้ือเพลิงภายในโรงกลัน่น ้ ามนั 

- ก๊าซปิโตรเลียม
เหลว (LPG) 

- 201,480  
ตนัต่อปี 

- เรือบรรทุกสินคา้ - จ าหน่ายใหก้บัลูกคา้ทั้งภายในประเทศ เพ่ือน ามาใช้
เป็นเช้ือเพลิงและก๊าซหุงตม้ 

- แนฟทาเบา        
(Light Naphtha) 

- 534,725  
ตนัต่อปี 

- ระบบท่อขนส่งและ
เรือบรรทุกสินคา้ 

- จะถูกส่งไปจ าหน่ายใหก้บัลูกคา้ทั้งภายในประเทศ
และต่างประเทศ เพ่ือน ามาใชเ้ป็นสารตั้งตน้ผลิต
น ้ามนัแก๊สโซลีน (Gasoline) และสารตั้งตน้ใน
โรงงานอุตสาหกรรมต่างๆ 

- รีฟอร์เมท 
(Reformate)  

- 1,111,900  
ตนัต่อปี 

- ระบบท่อขนส่งและ
เรือบรรทุกสินคา้ 

- จะถูกส่งไปจ าหน่ายใหก้บัลูกคา้ทั้งภายในประเทศ
และต่างประเทศ เพ่ือน ามาใชเ้ป็นสารตั้งตน้ผลิต
น ้ามนัแก๊สโซลีน (Gasoline) และสารตั้งตน้ใน
โรงงานอุตสาหกรรมต่างๆ 

- น ้ามนัอากาศยาน  
(Kerosene/Jet) 

- 1,822,445  
ตนัต่อปี 

- ระบบท่อขนส่งเรือ
บรรทุกสินคา้และ
ทางรถยนต ์

- จะถูกส่งไปจ าหน่ายใหก้บัลูกคา้ทั้งภายในประเทศ
และต่างประเทศ เพ่ือน ามาใชเ้ป็นเช้ือเพลิงส าหรับ
อากาศยาน 

- น ้ามนัเช้ือเพลิง
เคร่ืองยนตดี์เซล        
(Gas Oil/Diesel 
Oil) 

- 4,614,615  
ตนัต่อปี 

- ระบบท่อขนส่ง เรือ
บรรทุกสินคา้ และ
ทางรถยนต ์

- จะถูกส่งไปจ าหน่ายใหก้บัลูกคา้ทั้งภายในประเทศ
และต่างประเทศ เพ่ือน ามาใชเ้ป็นเช้ือเพลิงส าหรับ
รถยนตแ์ละโรงงานอุตสาหกรรม 

- น ้ามนัเตา 
(Fuel Oil) 

- 1,290,275  
ตนัต่อปี  

- เรือบรรทุกสินคา้ - ถูกส่งไปจ าหน่ายใหก้บัลูกคา้ทั้งภายในประเทศและ
ต่างประเทศ เพ่ือน ามาใชเ้ป็นเช้ือเพลิงส าหรับเรือและ
โรงงานอุตสาหกรรม 

- แก๊สโซฮอล ์
(Gasohol) 

- 1,022,000  
ตนัต่อปี 

- ระบบท่อขนส่ง เรือ
บรรทุกสินคา้ และ
ทางรถยนต ์

- จะถูกส่งไปจ าหน่ายใหก้บัลูกคา้ทั้งภายในประเทศ
และต่างประเทศ เพ่ีอน ามาใชเ้ป็นเช้ือเพลิงส าหรับ
รถยนต ์

- ไบโอดีเซล          
(โดยการผสม) 

- 547,500  
ตนัต่อปี 

- ระบบการขนส่งทาง
รถยนต ์

- จะถูกส่งไปจ าหน่ายใหก้บัลูกคา้ทั้งภายในประเทศ
และต่างประเทศ เพ่ือน ามาใชเ้ป็นเช้ือเพลิงส าหรับ
เคร่ืองยนตดี์เซล 
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บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากดั (มหาชน)          รายละเอียดโครงการ 

T-MON-223010/SECOT 2-16 PTTGC 6 (Refinery)-T224010-2H-Chap2 

ตารางที ่2.2-2 สรุปชนิด ปริมาณ วธีิการขนส่ง และการใช้ประโยชน์ (ต่อ) 

ผลติภัณฑ์หลกัและ
ผลติภัณฑ์พลอยได้ 

ก าลงัการผลิต วิธีการขนถ่าย การใช้ประโยชน์ 

2. ผลติภัณฑ์พลอยได้    
- ก ามะถนัเหลว 
(Liquid Sulfur) 

- 101,835  
ตนัต่อปี 

- ระบบท่อก่อนส่งไป
จ าหน่ายโดยขนส่ง
ทางรถบรรทุก 

- น ามาใชเ้ป็นสารตั้งตน้ในการผลิตกรดซลัฟริูกและ
น ามาใชป้ระโชน์ในอุตสาหกรรมการท าปุ๋ย 

หมายเหตุ : ปริมาณผลิตภณัฑห์ลกั และผลิตภณัฑพ์ลอยได ้อาจมีการเปล่ียนแปลงตามความตอ้งการของตลาด ภายใตก้ าลงัการ
กลัน่สูงสุด 150,125 บาเรลต่อวนั หรือ 20,500 ตนัต่อวนั (7,482,500 ตนัต่อปี) คิดท่ีชัว่โมงการท างาน 365 วนัหรือ 
8,760 ตนัต่อปี 

ที่มา :     บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากดั (มหาชน) พ.ศ.2566 
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  2.4  กระบวนการผลติ 

ผลิตภณัฑข์องโครงการโรงกลัน่น ้ ามนัภายหลงัมีระบบควบคุมไอน ้ ามนัเช้ือเพลิง และการเพิ่ม

ประเภทผลิตภณัฑไ์บโอดีเซล ประกอบดว้ย 

(1) Fuel Gas 610 ตนัต่อวนั 

(2) LPG 552 ตนัต่อวนั 

(3) Light Naphtha (Chemical Feed) 1,465 ตนัต่อวนั 

(4) Reformate 3,060 ตนัต่อวนั 

(5) Kerosene/Jet  4,993 ตนัต่อวนั 

(6) Gas Oil/Diesel Oil 12,651 ตนัต่อวนั 

(7) Fuel Oil 3,535 ตนัต่อวนั 

(8) Gasohol 2,800 ตนัต่อวนั 

(9) Biodiesel (โดยการผสม) 1,500 ตนัต่อวนั 

(10) Liquid Sulfur 279 ตนัต่อวนั 

กระบวนการกลัน่น ้ามนัของโครงการโรงกลัน่น ้ามนั ประกอบดว้ยหน่วยผลิตต่างๆ ดงัน้ี  

(1) หน่วยผลิตหลกัของโครงการโรงกลัน่น ้ ามนั ประกอบดว้ย CDU (Crude Distillation 

Unit) CDR (Crude Re-contacting Unit) และ HVU (High Vacuum Unit)  

(2) หน่วยปรับปรุงคุณภาพของโครงการโรงกลัน่น ้ ามนั ประกอบดว้ย VBU (Visbreaker 

Unit) HCU Hydrocracking Unit) HDS (Hydrodesulphurization Unit) NHT (Naphtha Hydrotreater) PLF 

(Platformer Unit) LPG Treating Unit CRS (Condensate Residue Splitter) MRU (Mercury Removal Unit) 

KMU (Kerosene Merox Unit) และ DHDS (Deep Hydrodesulphurization Unit)  

(3) หน่วยเสริมการผลิตของโครงการโรงกลั่นน ้ ามัน ประกอบด้วย ADIP (ADIP 

Regeneration Unit) SRU (Sulfur Recovery Unit) และ HMU (Hydrogen Manufacturing Unit) 

รายละเอียดดงัแสดงในรูปท่ี 2.4-1 และรูปท่ี 2.4-2 
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         : 1. XXX (XXX)                       (        ) 2.                                    365          8,760             
3.                     Process Water     Steam           Process Water                                    Sour Water         Sour Water                               
                 Process Water                   ETP              Steam                                                Sour Water             ETP 
        Sour Water to ETP = CDU (182) + VBU (41) + HCU/HCF (72) + CRS (86) + DHDS (352) + ADIP (152) + HVU (795) = 1,680          

CDU/VBU/
HCU/CRS/

DHDS/
ADIP/HVU

Sour Water
1,680 (613,200) To ETP

SO2 1.140 g/s
NOx 0.220 g/s
CO 1.631 g/s

HVU
HCU/HCF
HDS/HDF

LPG Treating
DHDS

ADIP SRU
SulfurOff Gas

To Fuel Gas H2O & SO2

Sour Gas

15 (5,475)

279 (101,835)

Process Water
152 (55,480) Sour Water

152 (55,480) PSAP

HMU/PSAH

Treated H2

100 (36,500)
H2 From PLF

90 (32,850)

 NG Feed
290 (105,850)

NOx 4.450 g/s
CO 44.879 g/s

To Fuel Gas
95 (34,675)

HCU/
HCF/
DHDS

233 (85,045)95 (34,675)

87 (31,755)

 Steam Feed
975 (355,875)

Fuel Gas 
(HMU internal use)

450 (164,250)

Condensate to Utillity
728 (265,720)

CRS

CDU

Condensate 
Residue (CR)

7,517 (2,743,705)

Process Water
160 (58,400)

Steam
86 (31,390)

HVU

HDS/HDF

CDR MRU#2

MRU#1

KMU

VBU

HCU/HCF

DHDS

NHT/NHF PLF

LPG Treating

FO 
Blending

Long Residue
530 (193,450)

SO2 0.200 g/s
NOx 2.404 g/s
CO2 16.826 g/s

Naphtha minus
122 (44,530)

Kerosene
2,218 (809,570)

Gas Oil
4,647 (1,696,155)

Sour Water
246 (89,790)

Refinery Fuel Oil
250 (91,250)

Process Water
390 (142,350)

Steam
182 (66,430)

Crude
20,500 

(7,482,500)

To CRS Stack

To Main Stack

To ETP Stack

To HMU Stack

Gas Oil minus
700 (255,500)

Naphtha minus
3,400 (1,241,000)

280
 (102,220)

To Main Stack
Long Residue

9,200 (3,358,000)Sour Water
572 (208,780) Steam

795 (290,175)

Vacuum Gas Oil
296 (108,040)

Sour Water
795 (290,175)

Short Residue
3,100 (1,131,500)

To Main Stack

To Main StackTo HCU Stack

NOx 1.070 g/s
CO 6.727 g/s

Waxy Distillate
5,800 (2,117,000)

Steam 41 (14,965)

Sour Water
41 (14,965)

Visbreaker Residue2,400 (876,000)

Kerosene
2,218 (809,570) Jet Tank

Jet Oil
4,993 (1,822,445)

LPG minus
30 (10,950)

LPG minus
30 (10,950)

Off Gas to ADIP
430 (156,950)

LPG 
Sphere

LPG
552 (201,480)

Kerosene
1,365 (5,055,615)

LPG
322 (117,530)

Light Naphtha
1,465 (534,725)

Heavy Naphtha
3,500 (1,277,500)

To Main Stack
Reformate 

Tank

Light Naphtha

Reformate
3,060 (1,111,690)

Diesel 
Tank

Diesel Oil
13,851 

(5,055,615)

Naphtha 
minus
5,592 

(2,041,080)

To Main Stack

SO2 0.091/3.114 g/s

Gas Oil

3 (1,095)
H2 From PLF

LPG
630 (229,950)

80 (29,200)
Process Water

80 (29,200)
Sour Water

118 (43,070)
H2

352 (128,480)
Steam

33 (12,045)
H2 From HMU

To DHDS  Stack

Light/Heavy Gas Oil
5,794 (2,114,810)

Middle Distilate
8,600 (3,139,000)

To Main Stack

Process Water
330 (120,450) Sour Water

330 (120,450)

25 (9,125)
H2 From PLF Naphtha minus

300 (109,500)

Naphtha minus
5,592 (2,041,080)

Off Gas to ADIP
100 (36,500) Kerosene

2,727 (995,355)
5,569 (2,032,685)

Light Gas Oil 225 (82,125)
280 (102,220)

Long Residue 
From CRS

Light Gas Oil 
From HDS/HDF

225 (82,125)

Naphtha minus
1,800 (657,000)

Off Gas to ADIP
25 (9,125)

352 (128,480)
Sour Water

10,224 (3,731,760) Gas Oil

200 (73,000)
H2 From HMU

880 (321,200)
Process Water

72 (26,280)
Steam

952 (347,480)
Sour Water

Off Gas to ADIP
350 (127,750) Kerosene

1,413 (515,745)
Gas Oil 2,262 (825,630)

Hydrowax 175 (63,875)

3,480 (1,270,200) Fuel Oil 
Tank

Fuel Oil
Off Gas to ADIP

4 (1,460)

To Main Stack

 

909 (331,785)

515 (55,480)

294 (107,310) 279 (101,835)

1,465 (534,725) Light 
Naphtha

(Chemical Feed)

300 (109,500)

1,200 
(438,000)

12,651 
(4,617,615)

Diesel Oil

1,500 (547,500)
Biodiesel Blended

Gasoline 
Tank

B100

Ethanol

2,380 
(868,700)

420 
(153,300)

Gasohol

2,800 
(1,022,000)

CDU, HDS/HDF, 
HVU, SRU, 
VBU, HCF, 

NHT/NHF, PLF

Flue gas to Main Stack

To Main Stack

SO2 135.000 g/s

NOx 30.000 g/s

CO 112.034 g/s

PM 31.120 g/s

Import from PTTGC3 (Olefin Plant) 
& PTTGC5 (Aromatic2) 

51 (18,615)

H2 

Heavy Residue from 
Phenol Plant

40 (14,600)

2,800 (1,022,000)

Olefin Plant CKB TankCracker Bottom* Cracker Bottom*

360 (131,400)

3,480 (1,270,200)

4.                                                (         10)                            
* Cracker Bottom (CKB)                              (Fuel Oil)     2      

(1)                                             
(2)                                                            

Refinery Fuel Oil

H2S 11.830 g/s

Hg 0.340 g/s

Pb 0.709 g/s

PM 0.498 g/s
Hg 0.001 g/s

NOX 0.933 g/s
CO 7.834 g/s

Hg 0.024 g/s
Pb 0.050 g/s

รูปที ่2.4-1    ดุลมวลและแผนผังกระบวนการผลติ กรณดี าเนินการผลิตปกติ กรณไีม่มีการใช้ Treated Bio Feedstock 
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         : 1. XXX (XXX)                       (        ) 2.                                    365          8,760             
3.                     Process Water     Steam           Process Water                                    Sour Water         Sour Water                               
                 Process Water                   ETP              Steam                                                Sour Water             ETP 
        Sour Water to ETP = CDU (182) + VBU (41) + HCU/HCF (72) + CRS (86) + DHDS (352) + ADIP (152) + HVU (795) = 1,680          

CDU/VBU/
HCU/CRS/

DHDS/
ADIP/HVU

Sour Water
1,680 (613,200) To ETP

SO2 1.140 g/s
NOx 0.220 g/s
CO 1.631 g/s

HVU
HCU/HCF
HDS/HDF

LPG Treating
DHDS

ADIP SRU
SulfurOff Gas

To Fuel Gas H2O & SO2

Sour Gas

15 (5,475)

279 (101,835)

Process Water
152 (55,480) Sour Water

152 (55,480) PSAP

HMU/PSAH

Treated H2

100 (36,500)
H2 From PLF

90 (32,850)

 NG Feed
290 (105,850)

NOx 4.450 g/s
CO 44.879 g/s

To Fuel Gas
95 (34,675)

HCU/
HCF/
DHDS

233 (85,045)95 (34,675)

87 (31,755)

 Steam Feed
975 (355,875)

Fuel Gas 
(HMU internal use)

450 (164,250)

Condensate to Utillity
728 (265,720)

CRS

CDU

Condensate 
Residue (CR)

7,517 (2,743,705)

Process Water
160 (58,400)

Steam
86 (31,390)

HVU

HDS/HDF

CDR MRU#2

MRU#1

KMU

VBU

HCU/HCF

DHDS

NHT/NHF PLF

LPG Treating

FO 
Blending

Long Residue
530 (193,450)

SO2 0.200 g/s
NOx 2.404 g/s
CO2 16.826 g/s

Naphtha minus
122 (44,530)

Kerosene
2,218 (809,570)

Gas Oil
4,647 (1,696,155)

Sour Water
246 (89,790)

Refinery Fuel Oil
250 (91,250)

Process Water
390 (142,350)

Steam
182 (66,430)

Crude
20,500 

(7,482,500)

To CRS Stack

To Main Stack

To ETP Stack

To HMU Stack

Gas Oil minus
700 (255,500)

Naphtha minus
3,400 (1,241,000)

280
 (102,220)

To Main Stack
Long Residue

9,200 (3,358,000)Sour Water
572 (208,780) Steam

795 (290,175)

Vacuum Gas Oil
296 (108,040)

Sour Water
795 (290,175)

Short Residue
3,155 (1,151,575)

To Main Stack

To Main StackTo HCU Stack

NOx 1.070 g/s
CO 6.727 g/s

Waxy Distillate
5,745 (2,096,925)

Steam 41 (14,965)

Sour Water
41 (14,965)

Visbreaker Residue
2,455 (896,075)

Kerosene
2,218 (809,570) Jet Tank

Jet Oil
4,993 (1,822,445)

LPG minus
30 (10,950)

LPG minus
30 (10,950)

Off Gas to ADIP
430 (156,950)

LPG 
Sphere

LPG
552 (201,480)

Kerosene
1,365 (5,055,615)

LPG
322 (117,530)

Light Naphtha
1,465 (534,725)

Heavy Naphtha
3,500 (1,277,500)

To Main Stack
Reformate 

Tank

Light Naphtha

Reformate
3,060 (1,111,690)

Diesel 
Tank

Diesel Oil
13,851 

(5,055,615)

Naphtha minus
5,592 

(2,041,080)

To Main Stack

SO2 0.091/3.114 g/s

Gas Oil

3 (1,095)
H2 From PLF

LPG
630 (229,950)

80 (29,200)
Process Water

80 (29,200)
Sour Water

118 (43,070)
H2

352 (128,480)
Steam

33 (12,045)
H2 From HMU

To DHDS  Stack

Light/Heavy Gas Oil
5,794 (2,114,810)

Middle Distilate
8,600 (3,139,000)

To Main Stack

Process Water
330 (120,450) Sour Water

330 (120,450)

25 (9,125)
H2 From PLF Naphtha minus

300 (109,500)

Naphtha minus
5,592 (2,041,080)

Off Gas to ADIP
100 (36,500) Kerosene

2,727 (995,355)
5,569 (2,032,685)

Light Gas Oil 225 (82,125)
280 (102,220)

Long Residue 
From CRS

Light Gas Oil 
From HDS/HDF

225 (82,125)

Naphtha minus
1,800 (657,000)

Off Gas to ADIP
25 (9,125)

352 (128,480)
Sour Water

10,224 (3,731,760) Gas Oil

200 (73,000)
H2 From HMU

880 (321,200)
Process Water

Steam
72 (26,280)

Sour Water
952 (347,480)

Off Gas to ADIP
350 (127,750) Kerosene

1,413 (515,745)
Gas Oil 2,262 (825,630)

Hydrowax 175 (63,875)

3,535 (1,290,275) Fuel Oil 
Tank

Fuel Oil
Off Gas to ADIP

4 (1,460)

To Main Stack

 

909 (331,785)

515 (55,480)

294 (107,310) 279 (101,835)

1,465 (534,725) Light 
Naphtha

(Chemical Feed)

300 (109,500)

1,200 
(438,000)

12,651 
(4,617,615)

Diesel Oil

1,500 (547,500)
Biodiesel Blended

Gasoline 
Tank

B100

Ethanol

2,380 
(868,700)

420 
(153,300)

Gasohol

2,800 
(1,022,000)

CDU, HDS/HDF, 
HVU, SRU, 
VBU, HCF, 

NHT/NHF, PLF

Flue gas to Main Stack

To Main Stack

SO2 135.000 g/s

NOx 30.000 g/s

CO 112.034 g/s

PM 31.120 g/s

Import from PTTGC3 (Olefin Plant) 
& PTTGC5 (Aromatic2) 

51 (18,615)

H2 

Heavy Residue from 
Phenol Plant

40 (14,600)

2,855 (1,042,075)

Olefin Plant CKB TankCracker Bottom* Cracker Bottom*

360 (131,400)

3,535 (1,290,275)

* Cracker Bottom (CKB)                              (Fuel Oil)     2      
(1)                                             
(2)                                                            

                                                           (         12)

Refinery Fuel Oil

H2S 11.830 g/s

Hg 0.340 g/s

Pb 0.709 g/s

PM 0.498 g/s
Hg 0.001 g/s

NOX 0.933 g/s
CO 7.834 g/s

Hg 0.024 g/s
Pb 0.050 g/s

Treated Bio Feedstock
55 (20,075)

รูปที ่2.4-2    ดุลมวลและแผนผังกระบวนการผลติ กรณใีช้วตัถุดิบชีวภาพทีผ่่านการบ าบัดแล้ว (Treated Bio Feedstock) ร่วมกระบวนการผลติ 

  โครงการโรงกลัน่น า้มัน บริษัท พทีีท ีโกลบอล เคมิคอล จ ากดั (มหาชน)  
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2.4.1 หน่วยผลติหลกัของโครงการโรงกลัน่น า้มนั 

 (1) Crude Distillation Unit (CDU) เป็นหน่วยกลัน่แยกน ้ ามนัดิบท่ีความดนับรรยากาศ 

โดยสารตั้งต้นของหน่วยการผลิตน้ีคือ น ้ ามนัดิบ และ Gas Oil Minus จาก VBU (Visbreaker Unit)

ผลิตภณัฑห์ลกั 3 กลุ่มใหญ่ของหน่วยผลิตน้ี คือ 

1) Naphtha Minus จะส่งไปยงัหน่วย CDR ก่อนท่ีจะท าการปรับปรุงคุณภาพต่อไป 

2) Middle Distillate (MD) ออกทางส่วนกลางของหอกลัน่ จะส่งไปยงัหน่วย 

HDS เพื่อก าจดัก ามะถนั  

3) Long Residue (LR) ออกทางส่วนล่างของหอกลัน่ จะส่งต่อไปยงั HVU  

 (2)  Crude Re-contacting Unit (CDR Unit) เป็นหน่วยท่ีท าการรวบรวม Naphtha 

Minus จาก CDU, HDS/HDF, HCU/HCF, CRS และ DHDS ในหน่วยผลิตน้ีจะมีการแยกก๊าซซ่ึงมี

คุณสมบติัเป็น LPG Minus ส่งต่อไปยงั LPG Treating Unit โดยผา่น MRU ท่ีจะติดตั้งใหม่ และของเหลว

ท่ีเหลือจากการแยกจะส่งไปยงั NHT/NHF โดยผา่น MRU อีกชุดหน่ึงท่ีจะติดตั้งใหม่ เพื่อท าการปรับปรุง

คุณภาพต่อไป 

 (3) High Vacuum Unit (HVU) เป็นหน่วยกลัน่แยกภายใตค้วามดนัสุญญากาศ โดยมี

สารตั้งตน้คือ LR ท่ีไดจ้าก CDU ผลิตภณัฑห์ลกัของหน่วยผลิตน้ี คือ 

1) Waste Gas จะส่งไปยงั Vacuum Package 

2) Vacuum Gas Oil (VGO) จะส่งไปยงั HDS/HDF  

3) Waxy Distillate (WD) จะส่งไปยงั HCU/HCF เพื่อปรับปรุงคุณภาพต่อไป 

4) Short Residue (SR) เป็นผลิตภณัฑ์ท่ีหนักท่ีสุดของกระบวนการผลิต HVU  

จะส่งต่อไปยงั VBU เพื่อปรับปรุงคุณภาพต่อไป 

กรณีท่ีใช้วตัถุดิบชีวภาพท่ีผ่านการบ าบดัแล้ว  (Treated Bio Feedstock) ร่วมใน

กระบวนการผลิต จะมีการปรับสัดส่วนของ Waxy Distillate และ Short Residue  
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2.4.2 หน่วยปรับปรุงคุณภาพของโครงการโรงกลัน่น า้มนั 

 (1) Visbreaker Unit (VBU) เป็นหน่วยท่ีท าหน้าท่ีลดปริมาณความหนืดของ Shot 

Residue (SR) จากหน่วยกลั่นสุญญากาศ (HVU) ด้วยปฏิกิริยาการแตกโมเลกุลด้วยความร้อน โดย

ผลิตภณัฑห์ลกัของหน่วยผลิตน้ี คือ 

1) Gas Oil Minus ส่งกลบัเขา้ CDU เพื่อท าการกลัน่แยกต่อไป 

2) Visbroken Residue (VBR) เป็นกากน ้ ามนัหนกั ซ่ึงจะน าไปผสมกบั Light Gas Oil 

(LGO) ท่ีไดจ้ากหน่วย HDS/HDF และ Hydro Wax (HW) ท่ีไดจ้าก HCU/HCF เพื่อผลิตเป็นน ้ามนัเตาต่อไป 

 (2)  Hydrocracking Unit (HCU) เป็นหน่วยแตกโมเลกุลหนกัโดยใช้ก๊าซไฮโดรเจนร่วม 

ให้ได้เป็นผลิตภณัฑ์น ้ ามันเบา โดยวตัถุดิบท่ีเป็นของเหลวทั้งหมด ได้แก่ Waxy Distillate Recycle 

Hydrowax และวตัถุดิบชีวภาพท่ีผา่นการบ าบดัแลว้ (Treated Bio Feedstock) จะถูกป้อนเขา้ท่ีถงัความดนั

รวมกบั Combined Gas ท่ีมาจากเตาให้ความร้อน จากนั้นของผสมระหว่าง Waxy Distillate, Recycle 

Hydrowax วตัถุดิบชีวภาพท่ีผา่นการบ าบดัแลว้ (Treated Bio Feedstock) และ Combined Gas จะถูกส่งต่อไป

ท่ีถงัปฏิกรณ์ท่ีบรรจุตวัเร่งปฏิกิริยาชนิดของแข็งไว ้โดยวตัถุดิบท่ีเป็นของเหลวจะท าปฏิกิริยากบัไฮโดรเจน 

และถูกเปล่ียนเป็นผลิตภณัฑห์ลกั ดงัน้ี 

1) Naphtha Minus จะส่งไปยงัหน่วย CDR ก่อนท่ีจะท าการปรับปรุงคุณภาพต่อไป 

2) Kerosene จะส่งไปรวมกบั Kerosene ท่ีไดจ้าก HDS/HDF และ KMU ท่ีท าการ

ติดตั้งใหม่ เพื่อน ามาผสมเป็นน ้ามนัอากาศยาน 

3) Gas Oil จะส่งไปรวมกบั Gas Oil ท่ีไดจ้ากหน่วย DHDS ท่ีท าการติดตั้งใหม่ 

เพื่อน ามาผสมเป็นน ้ามนัดีเซล 

4) Hydro Wax (HW) จะน าไปผสมกบั VBR ท่ีไดจ้าก VBU และ LGO ท่ีไดจ้าก 

HDS/HDF เพื่อผลิตเป็นน ้ามนัเตาต่อไป รายละเอียดดงัแสดงในรูปท่ี 2.4-2 

 (3) Hydrodesulphurization Unit (HDS Unit) เป็นหน่วยก าจดัก ามะถนัใน MD สารตั้ง-

ตน้ของกระบวนการผลิตน้ีไดแ้ก่ MD จาก CDU และ VGO จาก HVU ส่วนผลิตภณัฑ์ของกระบวนการ

จะถูกน าไปกลัน่แยกต่อท่ีหน่วย HDF เพื่อใหไ้ดผ้ลิตภณัฑ ์คือ 
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1) Naphtha Minus จะส่งไปยงัหน่วย CDR ก่อนท่ีจะท าการปรับปรุงคุณภาพต่อไป 

2) Kerosene จะส่งไปรวมกบั Kerosene ท่ีไดจ้าก HCU/HCF และ KMU ท่ีท าการ

ติดตั้งใหม่ เพื่อน ามาผสมเป็นน ้ามนัอากาศยาน 

3) Light Gas Oil (LGO) ส่วนหน่ึงจะส่งไปเพิ่มการบ าบดัก ามะถนัให้เหลือ 50 ppm 

ท่ีหน่วย DHDS เพื่อให้ได้คุณภาพตามมาตรฐานน ้ ามนัดีเซล ของกรมธุรกิจพลงังาน ปี พ.ศ.2555 และ 

LGO อีกส่วนหน่ึงจะน าไปผสมกบั VBR เพื่อผลิตน ้ามนัเตา  

4) Heavy Gas Oil (HGO) จะส่งไปเพิ่มการบ าบดัก ามะถันให้เหลือ 50 ppm                

ท่ีหน่วย DHDS เพื่อใหไ้ดคุ้ณภาพตามมาตรฐานน ้ามนัดีเซล ของกรมธุรกิจพลงังาน ปี พ.ศ.2555 

 (4) Naphtha Hydrotreater (NHT) เป็นหน่วยก าจดัก ามะถนัในแนฟทา ให้มีก ามะถนั

เหลืออยู ่ไม่เกิน 0.5 ppm สารตั้งตน้ของกระบวนการน้ี ไดแ้ก่ Naphtha Minus จากหน่วย CDR ผลิตภณัฑ์

ท่ีไดจ้ากกระบวนการน้ีจะถูกส่งต่อไปยงัหน่วย NHF  

ผลิตภณัฑห์ลกัของหน่วยผลิตน้ี คือ 

1) Liquefied Petroleum Gas (LPG) จะส่งไปยงั LPG Treating Unit เพื่อก าจดั

ก๊าซไฮโดรเจนซลัไฟด ์

2) Light Naphtha เป็นผลิตภณัฑพ์ร้อมจ าหน่าย 

3) Heavy Naphtha จะส่งไปยงั PLF 

 (5) Platformer Unit (PLF Unit) เป็นหน่วยผลิตรีฟอร์เมต (Reformate) โดยมีสารตั้งตน้

เป็น Heavy Naphtha จาก NHT/NHF ผลิตภณัฑห์ลกัของหน่วยผลิตน้ี คือ 

1) Hydrogen (H2) จะน าไปใช้เป็นสารตั้งตน้ของหน่วย HDS, NHT, HCU และ

หน่วย DHDS ท่ีจะท าการติดตั้งใหม่ 

2) LPG จะส่งไปปรับปรุงคุณภาพท่ี LPG Treating Unit 

3) Reformate ปัจจุบันส่งขายเป็น Reformate และในอนาคตจะส่งไปย ัง 

Platformate Splitter (PLF Splitter) ท่ีท าการติดตั้งใหม่ เพื่อแยกเป็น Light Reformate และ Heavy 

Reformate เป็นผลิตภณัฑพ์ร้อมจ าหน่าย 
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 (6) LPG Treating Unit เป็นหน่วยปรับปรุงคุณภาพก๊าซ LPG โดยมีสารตั้งตน้คือ LPG 

minus จากหน่วย CDR และ LPG ท่ีมีก๊าซไฮโดรเจนซลัไฟดป์นเป้ือนจาก NHT/NHF และหน่วย PLF 

ผลิตภณัฑห์ลกัของหน่วยผลิตน้ี คือ 

1) Off Gas จะส่งไปก าจดัก๊าซไฮโดรเจนซลัไฟดท่ี์หน่วย ADIP 

2) LPG จะส่งขายเป็นผลิตภณัฑพ์ร้อมจ าหน่าย 

กระบวนการปรับปรุงคุณภาพก๊าซ LPG คือ การใช้สารละลายเอมีนดูดซึม                      

ก๊าซไฮโดรเจนซลัไฟด ์

 (7) Condensate Residue Splitter (CRS) เป็นหน่วยกลัน่แยก Condensate Residue (CR)  

ท่ีบรรยากาศโดยรับ Condensate Residue (CR) มาจากสาขา 4 โรงอะโรเมติกส์ 1 (PTTGC4) และสาขา 5 

โรงอะโรเมติกส์ 2 (PTTGC5) ผลิตภณัฑห์ลกัของหน่วยผลิตน้ี คือ 

1) Naphtha Minus ท่ีออกจากยอดหอกลัน่หลกั (C-2501) 

2) Kerosene เม่ือถูกดึงออกจากทางดา้นขา้งของหอกลัน่หลกั (C-2501) จะถูกส่ง

ต่อไปยงัหอกลัน่ Kerosene (C-2502) 

3) Oil Gas จะถูกดึงออกจากทางดา้นขา้งของหอกลัน่หลกั (C-2501) ก่อนส่งไป

ยงัหอกลัน่ Light Gas Oil (LGO) (C-2503) และหอกลัน่ Heavy Gas Oil (HGO) (C-2504) 

4) Long Residue (LR) จากส่วนล่างของหอกลัน่หลกั (C-2501)  

 (8) Mercury Removal Unit (MRU) เป็นหน่วยก าจัดปรอท โดยใช้ตัวดูดซับ 

(Adsorbent) ท าการดูดซับปรอทท่ีเจือปนอยู่ใน LPG และ Naphtha Minus เน่ืองจากแหล่งก าเนิดของ          

คอนเดนเสทท่ีมาจากอ่าวไทย เป็นแหล่งก าเนิดท่ีให ้Condensate Residue (CR) ท่ีมีโอกาสปนเป้ือนปรอท 

 (9) Kerosene Merox Unit (KMU) เป็นหน่วยปรับปรุงคุณภาพ Kerosene ท่ีได้จาก

หน่วย Condensate Residue Splitter (CRS) ซ่ึงจะช่วยลดปริมาณสารเมอร์แคปแทน (Mercaptan) น ้ าและ

ส่ิงเจือปนอ่ืนๆ ออกจาก Kerosene  

 (10) Deep Hydrodesulphurization Unit (DHDS) เป็นหน่วยก าจดัก ามะถนัออกจาก Gas 

Oil ท่ีรับมาจากหน่วย Condensate Residue Splitter (CRS) และ Light Gas Oil (LGO) / Heavy Gas Oil 

(HGO) จากหน่วย Hydrodesulphurization and Fractionation (HDS/HDF) 
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2.4.3 หน่วยเสริมการผลติของโครงการโรงกลัน่น า้มนั 

(1) ADIP Regenerating Unit (ADIP Unit) เป็นหน่วยก าจดัก๊าซไฮโดรเจนซัลไฟด ์

(H2S) ออกจาก Off Gas ท่ีเกิดจากหน่วย HVU, หน่วย HDS/HDF,หน่วย HCU/HCF, หน่วย LPG 

Treating และหน่วย DHDS  

ผลิตภณัฑห์ลกัของหน่วยผลิตน้ี คือ   

1) ก๊าซกรดท่ีมีไฮโดรเจนซลัไฟด์เหลืออยู ่ไม่เกิน 50 ppm จะส่งไปเป็นเช้ือเพลิง

(Fuel Gas) ภายในโครงการโรงกลัน่น ้ามนั  

2) ก๊าซกรดท่ีมีไฮโดรเจนซลัไฟด ์มากกวา่ 50 ppm จะถูกส่งไป Regenerator 

(2) Sulphur Recovery Unit (SRU) เป็นหน่วยผลิตก ามะถนัเหลว โดยมีสารตั้งตน้ คือ 

ก๊าซกรดจากหน่วย ADIP ภายใน SRU ประกอบดว้ย 3 กระบวนการยอ่ย คือ 

1) Claus Process เป็นกระบวนการเปล่ียนก๊าซไฮโดรเจนซัลไฟด์ ให้เป็นก ามะถนั

เหลว  

2) SCOT Process (Shell Claus Off-gas Treating) เป็นกระบวนการเพิ่ม

ประสิทธิภาพในการเปล่ียนก๊าซไฮโดรเจนซลัไฟดใ์หเ้ป็นก ามะถนัเหลว จาก ร้อยละ 95 เป็น ร้อยละ 99.8 

โดยรับก๊าซท่ีออกจาก Claus Process ซ่ึงเป็นก๊าซผสมของ H2S SO2 และสารประกอบก ามะถัน              

ทุกประเภท เพื่อเปล่ียนให้เป็นก๊าซไฮโดรเจนซัลไฟด์ทั้ งหมด จากนั้นจึงใช้สารละลายเอมีนดูดซึม                                          

ก๊าซไฮโดรเจนซลัไฟดท่ี์เกิดข้ึน และถูกเปล่ียนรูปใหเ้ป็นก ามะถนัเหลวท่ี Claus Process   

3) Catalytic Incinerating Process  เป็นกระบวนการเปล่ียนก๊าซไฮโดรเจน- 

ซัลไฟด์ท่ี เหลือจากการดูดซึมด้วยสารละลายเอมีนท่ี SCOT Process ให้เป็น SO2 เน่ืองจากก๊าซ

ไฮโดรเจนซัลไฟด์ส่วนน้ีไม่สามารถน ากลบัไปเป็นก ามะถนัเหลวไดอี้ก กระบวนการน้ีเกิดข้ึนท่ีอุณหภูมิ

ประมาณ 300 องศาเซลเซียส ข้ึนไป โดยมีตวัเร่งปฏิกิริยาช่วย  

ส าหรับก๊าซซลัเฟอร์ไดออกไซดท่ี์เกิดข้ึนจะถูกส่งไปรวมระบายออกท่ี Main Stack 

(3) Hydrogen Manufacturing Unit (HMU) เป็นหน่วยผลิตก๊าซไฮโดรเจน (H2) ส าหรับ

ใชใ้นกระบวนการผลิตของ Hydrocracking Unit (HCU) และ Deep Hydrodesulphurization Unit (DHDS) 

โดยใชก้๊าซธรรมชาติ (Natural Gas) เป็นสารตั้งตน้ในกระบวนการผลิต 
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2.5 ระบบสาธารณูปโภค 

2.5.1 ประเภทและปริมาณการใช้ระบบสาธารณูปโภค 

 ระบบสาธารณูปโภคท่ีใช้ในโครงการฯ ในระยะด าเนินการ ประกอบดว้ย ระบบไฟฟ้า ระบบ 

ก๊าซเช้ือเพลิง ระบบน ้ าใช ้ระบบน ้ าหล่อเยน็ ระบบไอน ้ า ก๊าซไนโตรเจน ก๊าซไฮโดรเจน ระบบระบายอากาศ 

และระบบหอเผา โดยสรุปปริมาณการใชแ้ละแหล่งท่ีมาของระบบสาธารณูปโภค ดงัแสดงในตารางท่ี 2.5-1 

 



 

 

โครงการโรงกลั่นน า้มนั  
   

          
    

      บทที่ 2 

บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากดั (มหาชน)      
 รายละเอียดโครงการ 

T-M
ON-223010/SECOT 

 
 

 
                       

 
                

                      PTTGC 6 (Refinery)-T224010-2H-Chap2 
2-26 

ตารางที ่2.5-1 ประเภทและปริมาณการใช้ระบบสาธารณูปโภค 

 โครงการโรงกลัน่น า้มัน บริษัท พทีที ีโกลบอล เคมิคอล จ ากดั (มหาชน)  

ระบบสาธารณูปโภค ปริมาณการใช้ แหล่งที่มา 
ปริมาณที่ส่งให้/ 
ผลติได้เองสูงสุด 

1. ระบบไฟฟ้า 62.64 เมกะวตัต ์ - ผลิตเองจากเคร่ืองก าเนิด ไฟฟ้ากงัหันก๊าซ จ านวน 3 หน่วย และเคร่ือง
ผลิตไฟฟ้ากงัหนัไอน ้า จ  านวน 2 หน่วย 

- 90 เมกะวตัต ์

2. ระบบเช้ือเพลิง 
2.1 น ้ามนัเตา (Fuel Oil)  

- กระบวนการผลิต 

 
 

250 ตนัต่อวนั 

 
 

- ผลิตเองจากหน่วย CRS 

 
 

- 530 ตนัต่อวนั 
2.2 ก๊าซเช้ือเพลิง (Fuel Gas) 

- กระบวนการผลิต 
- หน่วยเสริมการผลิต 

 
515 ตนัต่อวนั 
95 ตนัต่อวนั 

- ผลิตเองจาก 
 หน่วย ADIP 
 หน่วย PSAP 

 
- 515 ตนัต่อวนั 
- 95 ตนัต่อวนั 

2.3 ก๊าซธรรมชาติ (Natural Gas)  
- หน่วยเสริมการผลิต 

 
422 ตนัต่อวนั  

 
- บริษทั ปตท. จ ากดั (มหาชน) 

 
- 2,000 ตนัต่อวนั 

3. ระบบน ้าใช ้
3.1 น ้าใชใ้นอาคารส านกังาน 

 
28.84 ลูกบาศกเ์มตรต่อวนั 

 
- ระบบน ้าประปาของนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด 

 
- 480 ลูกบาศกเ์มตรต่อวนั 

3.2 น ้าใชใ้นกระบวนการผลิต 5,800 ลูกบาศกเ์มตรต่อวนั - น ้าดิบจากนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด - 9,600 ลูกบาศกเ์มตรต่อวนั 
4. ระบบน ้าหล่อเยน็ 3,720 ลูกบาศกเ์มตรต่อวนั - ผลิตเองจาก Raw Water Treatment Unit (U3120) - 5,112 ลูกบาศกเ์มตรต่อวนั 
5. ระบบผลิตไอน ้า  
5.1 ไอน ้าความดนัสูง (High Pressure Steam) 

 
211.35 ตนัต่อชัว่โมง  

- ผลิตเองจาก 
 Heat Recovery Steam Generator (HRSG) จ านวน 3 หน่วย 
 HMU และ Platformer 

 
- 300 ตนัต่อชัว่โมง 
- 120 ตนัต่อชัว่โมง 

5.2 ไอน ้าความดนัปานกลาง (Medium 
Pressure Steam) 

22.15 ตนัต่อชัว่โมง   หน่วย SRU 
 ระบบไอน ้าความดนัสูง (High Pressure Steam System) 

- 30.25 ตนัต่อชัว่โมง 
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ตารางที ่2.5-1 ประเภทและปริมาณการใช้ระบบสาธารณูปโภค (ต่อ)  

ระบบสาธารณูปโภค ปริมาณการใช้ แหล่งที่มา 
ปริมาณที่ส่งให้/ 
ผลติได้เองสูงสุด 

6. ก๊าซไนโตรเจน 6,587 ลูกบาศกเ์มตรต่อชัว่โมง - รับจาก BIG - 15,026 ลูกบาศกเ์มตรต่อชัว่โมง 
7. ก๊าซไฮโดรเจน 233 ตนัต่อวนั - ผลิตเองจาก 

 หน่วย HMU 
 หน่วย PSAP 

- รับจาก PTTGC3 และ PTTGC5 

 
- 124 ตนัต่อวนั 
- 98 ตนัต่อวนั 
- 51 ตนัต่อวนั 

8. ระบบหอเผา (Flare) 
ปริมาณก๊าซท่ีส่งไปท่ีหอเผา 

8.1 HC Flare 2 หอ (A-5802/A-5803) 

 
 

498,384 กิโลกรัมต่อชัว่โมง 

 
 

- ก๊าซจากหน่วย CDU,หน่วย NHT,หน่วย Platformer,หน่วย LPG Recovery & 
Treater 

 
 

ความสามารถของหอเผา  
- 498,384 กิโลกรัมต่อชัว่โมง 

8.2 H2S Flare (A-5804) 228,078 กิโลกรัมต่อชัว่โมง - ก๊าซจากหน่วย ADIP,หน่วย SRU,หน่วย SCOT,หน่วย SWS,หน่วย DHDS - 228,078 กิโลกรัมต่อชัว่โมง 
8.3 Ground Flare ท่ี ETP 2 หอ 

(F-5531/F-5581) 
6,500 กิโลกรัมต่อชัว่โมง - ก๊าซจากถงัเก็บกกัและระบบบ าบดัน ้าเสีย - 7,500 กิโลกรัมต่อชัว่โมง 

8.4 Vapor Combustion Unit (หอเผาชนิด 
Enclosed Combustion Ground Flare) 2 
หน่วย 

- VCU-1 

2,845 กิโลกรัมต่อชัว่โมง - ไอไฮโดรคาร์บอนจากถงัเก็บกกั  
- ไอระเหยจากการขนถ่ายสินคา้ลงเรือบรรทุกน ้ามนั  ท่ีบริเวณท่าเทียบเรือ

ของ โรงกลัน่น ้ ามนั 

- 3,500 ลูกบาศกเ์มตรต่อชัว่โมง 

- VCU-2 100 กิโลกรัมต่อชัว่โมง - ไอไฮโดรคาร์บอนจากถงัเก็บกกั Wastewater (ถงั T-5412)  - 12,654 ลูกบาศกเ์มตรต่อชัว่โมง 
  หมายเหตุ : PTTGC3 คือ บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากดั (มหาชน) สาขาท่ี 3 โรงโอเลฟินส์ 2   

 PTTGC5 คือ บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากดั (มหาชน) สาขาท่ี 5 โรงอะโรเมติกส์ 2   

 BIG คือ บริษทั บางกอกอินดสัเทรียลแก๊ส จ ากดั   

ที่มา :   บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากดั (มหาชน), พ.ศ.2566 
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2.6 สารมลพษิและการจัดการ 

2.6.1 มลพษิทางอากาศ 

 โครงการโรงกลัน่น ้ามนัมีแหล่งระบายมลพิษทางอากาศท่ีเกิดข้ึน แบ่งออกเป็น 2 แหล่งหลกั 

ไดแ้ก่ แหล่งก าเนิดท่ีมีกระบวนการเผาไหม ้และแหล่งก าเนิดสารอินทรียร์ะเหยง่าย (VOCs) มีรายละเอียด

ดงัน้ี  

2.6.1.1 แหล่งก าเนิดทีม่ีกระบวนการเผาไหม้  

 ปัจจุบันโครงการโรงกลั่นน ้ ามันมีปล่องระบายมลพิษทางอากาศ จากแหล่งก าเนิดท่ีมี

กระบวนการเผาไหม ้จ านวน 9 ปล่อง ไดแ้ก่ 

 (1) Main Stack เป็นปล่องระบายอากาศจากการเผาไหม้ของเตาให้ความร้อนส าหรับ

หน่วยผลิตต่างๆ ในกระบวนการผลิต ไดแ้ก่ หน่วย CDU,หน่วย HDS/HDF,หน่วย HVU,หน่วย SRU,

หน่วย VBU,หน่วย HCU/HCF,หน่วย NHT/NHF,หน่วย PLF 

 (2) HCU Stack เป็นปล่องระบายอากาศจากการเผาไหมข้องเตาใหค้วามร้อนท่ีหน่วย HCU 

 (3) HMU Stack เป็นปล่องระบายอากาศจากการเผาไหมข้องเตาใหค้วามร้อนท่ีหน่วย HMU 

 (4) Gas Turbine 1 Stack เป็นปล่องระบายอากาศจากการเผาไหม้เ ช้ือเพลิง ของ                     

Gas Turbine 1 (หน่วยผลิตไฟฟ้า) 

 (5) Gas Turbine 2 Stack เป็นปล่องระบายอากาศจากการเผาไหม้เ ช้ือเพลิง ของ                     

Gas Turbine 2 (หน่วยผลิตไฟฟ้า) 

 (6) Gas Turbine 3 Stack เป็นปล่องระบายอากาศจากการเผาไหม้เ ช้ือเพลิง ของ                      

Gas Turbine 3 (หน่วยผลิตไฟฟ้า) 

 (7) ETP Incinerator Stack เป็นปล่องระบายอากาศจากการเผากากตะกอนจากระบบบ าบดั-       

น ้าเสียของ Incinerator 

 (8) CRS Stack เป็นปล่องระบายอากาศจากการเผาไหมข้องเตาใหค้วามร้อนท่ีหน่วย CRS 

 (9) DHDS Stack เป็นปล่องระบายอากาศจากการเผาไหม้ของเตาให้ความร้อนท่ีหน่วย 

DHDS 
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2.6.1.2 แหล่งก าเนิดสารอนิทรีย์ระเหยง่าย (VOCs) 

 โครงการโรงกลั่นน ้ ามันได้ตรวจสอบบัญชีรายช่ือสารอินทรีย์ระเหยง่าย (VOCs) ใน

บรรยากาศโดยทัว่ไป (9 ชนิด) ท่ีก าหนดค่ามาตรฐาน 1 ปี ตามประกาศคณะกรรมการส่ิงแวดล้อม

แห่งชาติ ฉบบัท่ี 30 (พ.ศ.2550) และสารอินทรียร์ะเหยง่ายท่ีตอ้งเฝ้าระวงั (19 ชนิด) ตามบญัชีรายช่ือ

สารอินทรียร์ะเหยง่ายในบรรยากาศโดยทัว่ไป ท่ีก าหนดค่าเฝ้าระวงั 24 ชัว่โมง ตามประกาศกรมควบคุม

มลพิษ (พ.ศ.2552) พบวา่ โครงการโรงกลัน่น ้ามนัมีการระบายสารอินทรียร์ะเหยง่ายตามประกาศดงักล่าว

ขา้งตน้ ไดแ้ก่ สารเบนซีน (Benzene) 

 จากการส ารวจและตรวจวดัปริมาณสารอินทรียร์ะเหยง่ายของโครงการโรงกลัน่น ้ ามนั เพื่อ

จดัท าเป็นฐานขอ้มูลการระบายสารอินทรียร์ะเหยง่ายของโรงกลัน่น ้ ามนั (VOCs Inventory) และประเมิน

การระบายสารอินทรียร์ะเหยง่ายจากแหล่งก าเนิด ตามคู่มือการประเมินการระบายสารอินทรียร์ะเหยง่าย        

จากแหล่งก าเนิดของโรงงานอุตสาหกรรม ของกรมโรงงานอุตสาหกรรม จ านวน 6 แหล่ง คือ 

แหล่งก าเนิดชนิดฟุ้งกระจาย (Fugitive Emission) การเผาไหม ้(Combustion) ระบบหอเผา (Flare) ถงัเก็บกกั 

(Storage Tank) ระบบบ าบดัน ้าเสีย (Wastewater Treatment) และระบบการขนถ่าย (Loading) เป็นตน้ 

2.6.2 มลพษิทางน า้ 

2.6.2.1 แหล่งก าเนิดและปริมาณน า้เสีย 

 น ้ าเสียท่ีเกิดข้ึน สามารถแบ่งเป็น 8 แหล่ง โดยรายละเอียดของแหล่งก าเนิดและปริมาณ        

น ้าเสียท่ีเกิดข้ึนท่ีโครงการโรงกลัน่น ้ามนั มีดงัน้ี 

(1) น ้ าเสียจากการใช้น ้ าในอาคารส านักงานประมาณ 150 ลูกบาศก์เมตรต่อวนั ส่งไป

บ าบดัท่ีระบบบ าบดัน ้ าเสียทางชีวภาพ (Biological Treatment) เพื่อบ าบดัน ้ าเสียจนมีคุณภาพได้ตาม

มาตรฐานน ้าทิ้ง  

(2) น ้ าเสียท่ีเกิดจากกระบวนการผลิตประมาณ 2,500 ลูกบาศก์เมตรต่อวนั ส่งไปยงั

หน่วยก าจดัสารปนเป้ือนระเหยได ้หน่วยก าจดัเกลือ ระบบแยกน ้ ามนั (CPI) ระบบ Neutralization Basin 

ระบบ H2S Oxidation ระบบสร้างและตกตะกอน ระบบก าจดัปรอทและสารหนู ก่อนส่งเขา้สู่ระบบบ าบดั

น ้าเสียทางชีวภาพ (Biological Treatment) เพื่อบ าบดัน ้าเสียจนมีคุณภาพไดต้ามมาตรฐานน ้าทิ้ง  
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(3) น ้ า เสียจากก้นถังน ้ ามันดิบ และน ้ า เสียท่ีมีการปนเป้ือนน ้ ามันอย่างต่อเน่ือง 

(Continuously Oil Contaminated ; COC) ประมาณ 1,000 ลูกบาศก์เมตรต่อวนั รวบรวมน ้ าเสียไวใ้นถงั

เก็บ Ballast Water ก่อนส่งไปยงัระบบแยกน ้ ามัน (CPI) ระบบ Neutralization Basin ระบบ H2S 

Oxidation ระบบสร้างและตกตะกอน ระบบก าจดัปรอทและสารหนู ก่อนส่งเขา้สู่ระบบบ าบดัน ้ าเสียทาง

ชีวภาพ (Biological Treatment) เพื่อบ าบดัน ้าเสียจนมีคุณภาพไดต้ามมาตรฐานน ้าทิ้ง  

(4) น ้ าเสียจากการก าจดัตะกอนประมาณ 50 ลูกบาศก์เมตรต่อวนั ส่งไปยงัระบบแยก

น ้ ามนั (CPI) ระบบ Neutralization Basin ระบบ H2S Oxidation ระบบสร้างและตกตะกอน ระบบก าจดั

ปรอทและสารหนู ก่อนส่งเขา้สู่ระบบบ าบดัน ้ าเสียทางชีวภาพ (Biological Treatment) เพื่อบ าบดัน ้ าเสีย

จนมีคุณภาพไดต้ามมาตรฐานน ้าทิ้ง  

(5) น ้ าทิ้งท่ีมีคุณภาพไดต้ามมาตรฐานน ้ าทิ้ง จะระบายไปยงับ่อควบคุมการระบายน ้ าทิ้ง 

(Observation Basin) และระบายออกสู่ภายนอก ซ่ึงปัจจุบนัระบายออกทางด้านทิศใต้ของโครงการ                

โรงกลัน่น ้ามนั โดยแหล่งรองรับน ้ าเป็นทะเล ทั้งน้ี เม่ือโครงการโรงกลัน่น ้ ามนัมีการปรับปรุงรางระบาย

น ้าทิ้งแลว้เสร็จ จะมีการระบายน ้าลงทะเลท่ีบริเวณท่าเทียบเรือท่ี 4 แทน 

(6) น ้ าเสียท่ีเกิดจากน ้ า Blowdown จากระบบหล่อเยน็ (Cooling Tower) และระบบผลิต

ไอน ้า (Boiler) ประมาณ 1,800 ลูกบาศกเ์มตรต่อวนั ระบายสู่ระบบควบคุมการระบายน ้ าทิ้ง (Last Line of 

Defend Basin : LLOD) และท าการตรวจสอบคุณภาพน ้ าก่อนเปิดวาล์ว เพื่อระบายน ้ าออกสู่แหล่งรองรับ

ภายนอกซ่ึงเป็นทะเลทุกวนั ทั้งน้ี หากพบวา่คุณภาพน ้ าไม่เป็นไปตามค่ามาตรฐานน ้ าทิ้งก าหนด จะส่งน ้ า

ไปบ าบดัใหม่ท่ีระบบบ าบดัน ้าเสียใหไ้ดต้ามค่ามาตรฐานท่ีก าหนด ก่อนระบายออกสู่ภายนอกต่อไป 

(7) น ้ าเสียปนเป้ือนน ้ ามนัจากเรือ เกิดข้ึนเป็นคร้ังคราวไม่ต่อเน่ือง ประมาณ 1,100 

ลูกบาศก์เมตรต่อวนั หากมีน ้ าเสียเกิดข้ึนจะถูกส่งไปยงัถงัเก็บ Ballast Water โดยจะมีการตรวจสอบ

คุณภาพน ้ าดงักล่าว ก่อนส่งเขา้ระบบ Corrugated Plate Interceptor (CPI) และระบบบ าบดัน ้ าเสียอ่ืนๆ 

ของระบบบ าบดัน ้ าเสียของโรงกลัน่น ้ ามนั เพื่อบ าบดัน ้ าเสียจนมีคุณภาพไดต้ามมาตรฐานน ้ าทิ้ง จากนั้น

ระบายไปยงับ่อควบคุมการระบายน ้ าทิ้ง (Observation Basin) และระบายออกสู่ภายนอก ซ่ึงปัจจุบนั

ระบายออกทางดา้นทิศใตข้องโครงการโรงกลัน่น ้ ามนั โดยแหล่งรองรับน ้ าเป็นทะเล ทั้งน้ี เม่ือโรงกลัน่-

น ้ามนัมีการปรับปรุงรางระบายน ้าทิ้งแลว้เสร็จ จะมีการระบายน ้าลงทะเลท่ีบริเวณท่าเทียบเรือท่ี 4 แทน 
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(8) น ้าเสียจากกน้ถงัคอนเดนเสทประมาณ 1,300 ลูกบาศก์เมตรต่อ 3 เดือน ซ่ึงจะเกิดข้ึน

จากการเก็บกกัในช่วงเวลา 3 เดือน รวบรวมไวใ้นถงัเก็บท่ีมีอยู่เดิม จ านวน 2 ถงั คือ ถงั T-5411 และ      

ถงั T-5412 ก่อนส่งไปบ าบดัท่ีระบบบ าบดัน ้ าเสียของโครงการโรงกลัน่น ้ ามนั หรือท าการสูบถ่ายลง

รถบรรทุก ก่อนส่งไปก าจดัดว้ยวธีิท าเป็นเช้ือเพลิงผสมไปยงัโรงงานปูนซีเมนต ์โดยหน่วยงานภายนอกท่ี

ไดรั้บอนุญาตจากหน่วยงานราชการรับไปก าจดัต่อไป 

(9) น ้ าเสียจากรางระบายน ้ าฝนท่ีมีโอกาสปนเป้ือน (Accidentally Oil Contaminate Run 

Off ; AOC) (เกิดข้ึนเป็นคร้ังคราวไม่ต่อเน่ือง) ประมาณ 27,890 ลูกบาศกเ์มตรต่อ 15 นาทีแรก จะระบายสู่

ระบบควบคุมการระบายน ้ าทิ้ง (Last Line of Defend Basin : LLOD) และท าการตรวจสอบคุณภาพน ้ า

ก่อนเปิดวาลว์เพื่อระบายน ้าออกสู่แหล่งรองรับภายนอกซ่ึงเป็นทะเลทุกวนั ทั้งน้ี หากพบวา่คุณภาพน ้ าไม่

เป็นไปตามค่ามาตรฐานน ้าทิ้ง จะส่งน ้าไปบ าบดัใหม่ท่ีระบบบ าบดัน ้าเสียให้ไดต้ามค่ามาตรฐานท่ีก าหนด 

ก่อนระบายออกสู่ภายนอกต่อไป 

2.6.2.2 ระบบบ าบัดน า้เสีย 

 ระบบบ าบดัน ้าเสียของโครงการโรงกลัน่น ้ามนั เร่ิมจากระบบ Corrugated Plate Interceptor 

(CPI) ระบบ Neutralization Basin ระบบ H2S Oxidation ระบบ Flocculation-Flotation Unit (FFU) ระบบ

ก าจดัสารปรอทและสารหนู ระบบบ าบดัน ้ าเสียทางชีวภาพ 1 ระบบบ าบดัน ้ าเสียทางชีวภาพ 2 ตามล าดบั 

ส่วนหน่วย Sour Water Stripper (SWS) เป็นหน่วยก าจดัพวกสารปนเป้ือนท่ีระเหยได ้(Volatile Impurity)  

ออกจาก Sour Water และหน่วย Desalter เป็นหน่วยก าจดัพวกเกลือท่ีละลายน ้าไดท่ี้ปะปนมาในน ้ ามนัดิบ 

โดยน ้าเสียท่ีออกจากหน่วย SWS และหน่วย Desalter จะถูกส่งเขา้กระบวนการบ าบดัต่อไป ซ่ึงโครงการ

โรงกลัน่น ้ามนั สามารถแบ่งกลุ่มน ้ าเสียตามประเภทท่ีเขา้สู่ระบบบ าบดัน ้ าเสียเพื่อปรับปรุงคุณภาพน ้ าได้

ดงัน้ี 

(1) ระบบบ าบดัน ้าเสียจากกระบวนการผลิต และจากอาคารส านกังาน ประกอบดว้ย 

1) Sour Water Stripper (SWS) 

2) Desalter 

3) ระบบ Corrugated Plate Interceptor (CPI) 

4) ระบบ Neutralization Basin 
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5) ระบบ H2S Oxidation 

6) ระบบ Flocculation-Flotation (FFU) 

7) ระบบบ าบดัสารหนู (As) และปรอท (Hg) 

8) ระบบบ าบดัน ้าเสียทางชีวภาพ 1 (Denitrification-Nitrification Biotreater : 

DNB) 

9) ระบบบ าบดัน ้าเสียทางชีวภาพ 2 (Nitrification Biotreater : NB) 

(2) ระบบบ าบดัน ้าฝนท่ีมีโอกาสปนเป้ือนน ้ามนั 

1) น ้ าเสียประเภท Accidentally Oil Contaminated Water (AOC) เป็นน ้ าเสียท่ี             

มาจากบริเวณพื้นท่ีส่วนการผลิตจากลานถงัเก็บกกัและท่าเทียบเรือ 

2) น ้ าเสียประเภท Continuously Oil Contaminated Water (COC) เป็นน ้ าเสียท่ี

ปนเป้ือนน ้ามนัอยา่งต่อเน่ืองในกระบวนการผลิต ซ่ึงเกิดจากน ้าเสียจากกน้ถงัน ้ามนัดิบ หรือกิจกรรมท าความ

สะอาดถงัหรืออุปกรณ์ต่างๆ 

(3) การบ าบดัน ้ าเสียจาก Ballast Tank น ้ าเสียปนเป้ือนน ้ ามนัจากเรือ เกิดข้ึนเป็นคร้ัง

คราวไม่ต่อเน่ือง มีปริมาณไม่เกิน 1,100 ลูกบาศกเ์มตรต่อวนั 

1) น ้าเสียปนเป้ือนน ้ามนัจากเรือหรือน ้าถ่วงเรือ (Segregated Ballast Water)  

2) น ้ าปนเป้ือนน ้ ามนัจากห้องเคร่ืองยนตข์องเรือ หรือน ้ าทอ้งเรือ (Oil-Contaminated 

Bilge Water)  

(4) การบ าบดัน ้ า Blowdown ซ่ึงมาจากระบบหอหล่อเยน็ (Cooling Tower) และระบบ

ผลิตไอน ้า (Boiler) มีปริมาณรวมกนัสูงสุดประมาณ 1,800 ลูกบาศกเ์มตรต่อวนั 

 ปัจจุบนัน ้ าเสียท่ีผ่านการบ าบดัจากระบบบ าบดัน ้ าเสียส่วนกลาง ของโครงการโรงกลัน่-

น ้ ามนั มีปริมาณเฉล่ียประมาณ 2,240 ลูกบาศก์เมตร จะถูกส่งไปยงับ่อพกัน ้ า (Observation Basin) มีความจุ 

1,000 ลูกบาศก์เมตร ซ่ึงสามารถรองรับน ้ าทิ้งท่ีผา่นการบ าบดัไดป้ระมาณ 10 ชัว่โมง ก่อนปล่อยทิ้งลงสู่

ทะเล ทั้งน้ีท่ีบริเวณทางเข้าของบ่อพกัน ้ าจะมีการติดตั้ง COD Online Analyzer ท่ีสามารถตรวจสอบ

คุณภาพน ้ าได้อย่างต่อเน่ืองก่อนปล่อยทิ้ง ข้อมูลน้ีได้เ ช่ือมต่อโดยตรงไปท่ีหน่วยงานการนิคม

อุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย (กนอ.) หากพบวา่ คุณภาพน ้ าไม่เป็นไปตามเกณฑ์ควบคุม (Operational 
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Guideline) ของโครงการโรงกลัน่น ้ ามนั น ้ าทิ้งดงักล่าวจะถูกส่งกลบัเขา้สู่ระบบบ าบดัน ้ าเสียของโครงการ

โรงกลัน่น ้ามนัเพื่อบ าบดัใหม่อีกคร้ังทนัที เน่ืองจากท่ีบ่อพกัน ้ าทิ้งจะมีท่อส่งน ้ ากลบัไปยงัระบบบ าบดัน ้ าเสีย 

โดยน ้ าทิ้งท่ีไม่เป็นไปตามเกณฑ์ควบคุมจะถูกส่งเขา้ระบบ Corrugated Plate Interceptor (CPI) และระบบ

บ าบดัน ้าเสียอ่ืนๆ ของโครงการโรงกลัน่น ้ ามนั จนมีคุณภาพน ้ าผา่นตามเกณฑ์ควบคุม จึงระบายน ้ าทิ้งผา่นท่อ

ไปยงัจุดทิ้งน ้าลงสู่ทะเลท่ีเป็นแหล่งรองรับน ้ าทิ้งได ้นอกจากน้ี โครงการโรงกลัน่น ้ ามนัยงัไดก้ าหนดให้มีการ

ตรวจวดัคุณภาพน ้ าทิ้งแบบคร้ังคราวจากหน่วยงานกลาง (Third Party) และพนกังาน ของโครงการโรงกลัน่-

น ้ ามัน ซ่ึงโครงการโรงกลั่นน ้ ามันได้ก าหนดเกณฑ์ท่ีเข้มงวดกว่าค่ามาตรฐาน ตามประกาศกระทรวง

อุตสาหกรรม เร่ือง ก าหนดมาตรฐานควบคุมการระบายน ้าทิ้งจากโรงงาน พ.ศ.2560  

 ทั้งน้ี ก่อนท่ีจะส่งน ้ าเสียเขา้สู่ระบบบ าบดัน ้ าเสีย โครงการโรงกลัน่น ้ ามนัจะมีการตรวจสอบ

คุณลกัษณะของน ้ าก่อนระบายเขา้สู่ระบบบ าบดัน ้ าเสีย เพื่อหาสัดส่วนของปริมาณน ้ าเขา้ท่ีเหมาะสม เพื่อให้

ระบบบ าบดัน ้ าเสียสามารถท าการบ าบดัไดอ้ยา่งมีประสิทธิภาพ รวมทั้งไดมี้การด าเนินการติดตามตรวจสอบ

คุณภาพน ้ าทิ้งก่อนและภายหลังการบ าบดัน ้ าเสียอย่างต่อเน่ือง ส าหรับขั้นตอนการบ าบดัน ้ าเสียและการ

ตรวจวดัคุณภาพน ้ าของโครงการโรงกลั่นน ้ ามัน โครงการโรงกลั่นน ้ ามันได้ด าเนินการตรวจวดั ทั้ งจาก

เจา้หนา้ท่ีโครงการโรงกลัน่น ้ ามนัเองและหน่วยงานกลาง ตามท่ีไดก้ าหนดตามมาตรการฯ เดือนละ 1 คร้ัง ซ่ึง

ไดก้ าหนดจุดตรวจวดัคุณภาพน ้ า จ  านวน 5 จุด ไดแ้ก่ บริเวณน ้ าเสียก่อนผา่นเขา้ Corrugated Plate Interceptor 

(CPI) (S1) น ้ าเสียก่อนผา่นเขา้ Neutralization Basin (S2) น ้ าเสียหลงัผา่นการบ าบดัก่อนเขา้ Observation Basin 

(S3) บ่อควบคุมการระบายน ้ าทิ้งด้านทิศใต ้(Last Line of Defend Basin ; LLOD-S) (S4) และถงัเก็บน ้ าเสีย

ปนเป้ือนน ้ามนัจากเรือก่อนเขา้ระบบ CPI (S5) ดงัแสดงในรูปท่ี 2.6-1 

2.6.3 กากของเสียและการจดัการ 

 แหล่งท่ีมา ปริมาณ และการจดัการกากของเสีย รายละเอียดแสดงในตารางท่ี 2.6-1 

2.6.3.1 การจัดเกบ็กากของเสีย 

โครงการโรงกลัน่น ้ ามนัมีอาคารจดัเก็บกากของเสีย 1 อาคาร ไดแ้ก่ อาคารจดัเก็บกากของเสีย

จากกระบวนการผลิต มีขนาดพื้นท่ี 8,833.75 ตารางเมตร มีลกัษณะเป็นอาคารท่ีมีหลงัคาปิดคลุม บริเวณ

โดยรอบอาคารมีรางระบายน ้ าและบ่อพกัน ้า (Sump) เพื่อรองรับน ้าท่ีอาจปนเป้ือนไม่ใหร่ั้วไหลออกนอกพื้นท่ี 

โดยน ้าปนเป้ือนจะส่งไปบ าบดัท่ีระบบบ าบดัน ้าเสียของโครงการโรงกลัน่น ้ ามนัต่อไป และโครงการโรงกลัน่
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น ้ามนัมีการตรวจสภาพอาคารจดัเก็บกากของเสียจากกระบวนการผลิต สัปดาห์ละ 1 คร้ัง ส าหรับภายในอาคาร 

มีการแบ่งพื้นท่ีการจดัเก็บ ออกเป็น 9 ส่วน ดงัน้ี 

(1) พื้นท่ีจดัเก็บกากของเสียท่ีปนเป้ือนน ้ามนั 

(2) พื้นท่ีจดัเก็บกากของเสียประเภทสารไวไฟ 

(3) พื้นท่ีจดัเก็บกากของเสียประเภทกดักร่อน 

(4) พื้นท่ีจดัเก็บกากของเสียประเภทสารออกซิไดเซอร์ 

(5) พื้นท่ีจดัเก็บกากของเสียท่ีเป็นภาชนะปนเป้ือนสารเคมี 

(6) พื้นท่ีจดัเก็บกากของเสียประเภทท่ีเกิดปฏิกิริยาไดง่้าย 

(7) พื้นท่ีจดัเก็บเศษเหล็ก 

(8) พื้นท่ีจดัเก็บเศษไม ้

(9) พื้นท่ีส าหรับเคร่ืองมือบีบถงั 

 โดยโครงการโรงกลัน่น ้ ามนัจะน าส่งกากของเสียดงักล่าวไปยงัผูรั้บก าจดั ทั้งภายในและ

ต่างประเทศท่ีไดรั้บอนุญาตจากหน่วยงานราชการรับไปก าจดั ซ่ึงสามารถรองรับกากของเสียท่ีเกิดข้ึนจาก

โครงการโรงกลัน่น ้ามนัไดอ้ยา่งเพียงพอ  

2.6.4 เสียง 

 จากการด าเนินการของโครงการโรงกลั่นน ้ ามนั พบว่า มีบริเวณท่ีอาจเกิดเสียงดัง ได้แก่ 

บริเวณ Air Compressor บริเวณ Air Blower บริเวณ Fan บริเวณ Steam Turbine และบริเวณ Generator ซ่ึง 

มีอุปกรณ์ท่ีเป็นแหล่งก าเนิดเสียง เช่น ป๊ัม คอมเพรสเซอร์ เป็นตน้ อย่างไรก็ตาม โครงการโรงกลัน่น ้ ามนั

ไดก้ าหนดมาตรการเพื่อเฝ้าระวงัผลกระทบต่อชุมชนภายนอก ไดแ้ก่ ก าหนดให้ระดบัเสียงท่ีบริเวณริมร้ัว

โครงการโรงกลัน่น ้ ามนัมีระดบัเสียง ไม่เกิน 70 เดซิเบลเอ และก าหนดมาตรการเพื่อป้องกนัผลกระทบท่ี

อาจเกิดข้ึนต่อพนักงานท่ีปฏิบติังาน อย่างไรก็ตาม โครงการโรงกลัน่น ้ ามนัไดก้ าหนดค่าระดบัเสียงของ

เคร่ืองจกัรท่ีจะน ามาติดตั้ง ใหมี้ระดบัเสียง ไม่เกิน 85 เดซิเบลเอ ท่ีระยะ 1 เมตร จากเคร่ืองจกัรนั้นๆ และจะ

ยงัคงปฏิบติัตามมาตรการเฝ้าระวงั และมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบดา้นเสียงเช่นเดียวกบัปัจจุบนั

อยา่งเคร่งครัด 
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ตารางที ่2.6-1 ชนิด แหล่งทีม่า ปริมาณ และการจัดการกากของเสีย  

   โครงการโรงกลัน่น า้มัน บริษัท พทีที ีโกลบอล เคมิคอล จ ากดั (มหาชน)  

แหล่งที่มา สถานะ ปริมาณกากของเสีย วิธีการรวบรวบ/ลกัษณะการจัดเกบ็/การบ าบัด/ก าจัด 
1. กากของเสียจากอาคารส านกังานและพนกังาน ไดแ้ก่ 
เศษอาหาร เศษกระดาษ 

ขยะเปียก/ขยะแห้ง 551 กิโลกรัมต่อวนั - ขยะเปียก เช่น เศษอาหารจากโรงอาหาร เป็นตน้ จะรวบรวมใส่ภาชนะปิด
และน าไปจ าหน่ายเป็นอาหารสัตว ์

- ขยะแหง้ คดัแยกประเภท และจดัเก็บใส่ภาชนะปิดมิดชิด ขยะที่สามารถ        
รีไซเคิลจะถูกส่งใหผู้รั้บก าจดัท่ีไดรั้บอนุญาตจากหน่วยงานราชการ         
ส่วนขยะท่ีไม่สามารถรีไซเคิลได ้จะถูกส่งใหเ้ทศบาลเมืองมาบตาพุด 

2. กากของเสียจากกระบวนการผลิต  
2.1 กากของเสียไม่อนัตราย (Non-Hazardous Waste) 

 
ไม่มี 

 
ไม่มี 

 
- ไม่มี 

2.2 กากของเสียอนัตราย (Hazardous Waste) 
(1) กากของเสียท่ีปนเป้ือนน ้ามนั ไดแ้ก่ เศษผา้

ปนเป้ือนน ้ามนั (Industrial Oily Debris) 

 
ของแขง็ 

 
1,500 กิโลกรัมต่อวนั 

 
- รวบรวมในถงัขยะเฉพาะส าหรับขยะปนเป้ือน และจดัเก็บไวใ้นพ้ืนท่ีจดัเก็บ
ของเสีย เพ่ือส่งใหห้น่วยงานรับก าจดักากของเสียท่ีไดรั้บอนุญาตจาก
หน่วยงานราชการรับไปก าจดั 

(2) กากของเสียจากสารเร่งปฏิกิริยาใชแ้ลว้ (Spent 
Catalyst) 
1) ตวัเร่งปฏิกิริยาส าหรับกระบวนการ

Hydrodesulphurization 

 
ของแขง็ 

 
 

96 ตนัต่อคร้ังต่อ 3-5 ปี 

 
 

- รวบรวมใส่ภาชนะรองรับท่ีมีฝาปิดมิดชิด ตามประเภทความเป็นอนัตราย          
ท่ีเหมาะสม และจดัเก็บไวใ้นอาคารจดัเก็บกากของเสีย เพ่ือส่งไปก าจดัยงั 

2) ตวัเร่งปฏิกิริยาส าหรับกระบวนการ 
Naphtha Hydrotreating 

ของแขง็ 53 ตนัต่อคร้ังต่อ 3-5 ปี บริษทัผูผ้ลิตทั้งในประเทศและต่างประเทศ หรือส่งใหห้น่วยงานท่ีไดรั้บ
อนุญาตจากหน่วยงานราชการรับไปก าจดั 

3) ตวัเร่งปฏิกิริยาส าหรับ Platformer ของแขง็ 96.5 ตนัต่อคร้ังต่อ 3-5 ปี  
4) ตวัเร่งปฏิกิริยาส าหรับกระบวนการ 

Hydrocracker Unit 
ของแขง็ 327 ตนัต่อคร้ัง ต่อ 3-5 ปี  
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ตารางที ่2.6-1 ชนิด แหล่งทีม่า ปริมาณ และการจัดการกากของเสีย (ต่อ) 

แหล่งที่มา สถานะ ปริมาณกากของเสีย วิธีการรวบรวบ/ลกัษณะการจัดเกบ็/การบ าบัด/ก าจัด 
(2) กากของเสียจากสารเร่งปฏิกิริยาใชแ้ลว้ (Spent 

Catalyst) (ต่อ) 
 

  

5) ตวัเร่งปฏิกิริยาส าหรับหน่วยผลิตก ามะถนั 
(SRUs/SCOT) 
- Claus Reactor 
- SCOT Reactor 

 
ของแขง็ 

 
 

50 ตนัต่อคร้ัง ต่อ 3-5 ปี 
18 ตนัต่อคร้ัง ต่อ 3-5 ปี 

 
 

- รวบรวมใส่ภาชนะรองรับท่ีมีฝาปิดมิดชิด ตามประเภทความเป็นอนัตราย            
ท่ีเหมาะสม และจดัเก็บไวใ้นอาคารจดัเก็บกากของเสีย เพ่ือส่งไปก าจดัยงั 

6) หน่วยปรับปรุงคุณภาพน ้ามนัก๊าด 
(Kerosene Merox Unit (KMU) 

ของแขง็ 194 ตนัต่อคร้ัง ต่อ 3-5 ปี บริษทัผูผ้ลิตทั้งในประเทศและต่างประเทศ หรือส่งใหห้น่วยงานท่ีไดรั้บ
อนุญาตจากหน่วยงานราชการรับไปก าจดั 

7) หน่วยปรับปรุงคุณภาพน ้ามนัดีเซล (Deep 
Hydrodesulphurization (DHDS)) 

ของแขง็ 545 ตนัต่อคร้ัง ต่อ 3-5 ปี  

8) ตวัเร่งปฏิกิริยาส าหรับหน่วยผลิตไฮโดรเจน 
(Hydrogen Manufacturing Unit (HMU)) 

ของแขง็ 545 ตนัต่อคร้ัง ต่อ 3-5 ปี  

2.2 สารดูดซบัท่ีใชแ้ลว้ในกระบวนการผลิต     
(1) สารดูดซบัปรอท (Spent Mercury Adsorbent)   - รวบรวมใส่ภาชนะรองรับท่ีมีฝาปิดมิดชิด ตามประเภทความเป็นอนัตราย          

1) ในก๊าซ ของแขง็ 0.45 ลูกบาศกเ์มตรต่อปี ท่ีเหมาะสม และจดัเก็บไวใ้นอาคารจดัเก็บกากของเสีย เพ่ือส่งไปก าจดัยงั 
2) ใน NHT Feed ของแขง็ 64 ลูกบาศกเ์มตรต่อปี บริษทัผูผ้ลิตทั้งในประเทศและต่างประเทศ หรือส่งใหห้น่วยงานท่ีไดรั้บ 
3) ใน Light Naphtha ของแขง็ 3.2 ลูกบาศกเ์มตรต่อปี อนุญาตจากหน่วยงานราชการรับไปก าจดั 
4) ใน LPG ของแขง็ 2.67 ลูกบาศกเ์มตรต่อปี  

(2) สารดูดซบัไฮโดรคาร์บอน (Spent Hydrocarbon 
Adsorbent) 
1) ใน PSAH 

 
 

ของแขง็ 

 
 

327 ตนัต่อคร้ัง ต่อ 5-10 ปี 

 

2) ใน PSAP ของแขง็ 113 ตนัต่อคร้ัง ต่อ 5-10 ปี  
(3) สารดูดซบั COS ใน LPG (Spent Adsorbent) ของแขง็ 15,130 กิโลกรัมต่อปี  
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ตารางที ่2.6-1 ชนิด แหล่งทีม่า ปริมาณ และการจัดการกากของเสีย (ต่อ) 

แหล่งที่มา สถานะ ปริมาณกากของเสีย วิธีการรวบรวบ/ลกัษณะการจัดเกบ็/การบ าบัด/ก าจัด 
2.3 สารดูดซบัท่ีใชแ้ลว้ในกระบวนการผลิต (ต่อ)    

(4) สารดูดซบัคลอไรด ์(Spent Chloride Adsorbent) 
1) ใน Net Gas 

 
ของแขง็ 

 
31.5 ตนัต่อปี 

 
- รวบรวมใส่ภาชนะรองรับท่ีมีฝาปิดมิดชิด ตามประเภทความเป็นอนัตราย 

2) ใน Reformate ของแขง็ 25.4 ตนัต่อปี ท่ีเหมาะสม และจดัเก็บไวใ้นอาคารจดัเก็บกากของเสีย เพ่ือส่งไปก าจดัยงั 
3) ใน HMU ของแขง็ 9.5 ตนัต่อคร้ัง ต่อ 5-10 ปี บริษทัผูผ้ลิตทั้งในประเทศและต่างประเทศ หรือส่งใหห้น่วยงานท่ีไดรั้บ 

(5) สารดูดซบัก ามะถนัใน HMU ของแขง็ 39.5 ตนัต่อคร้ัง ต่อ 5-10 ปี อนุญาตจากหน่วยงานราชการรับไปก าจดั 
(6) Activated Carbon ของแขง็ 8,000 กิโลกรัมต่อปี  
(7) Activated Carbon ในระบบ VRU ของแขง็ 24 ตนัต่อ 10 ปี  
(8) Montmorillonite Clay ของแขง็ 21.9 ลูกบาศกเ์มตรต่อปี  

2.4 สารดูดซบัท่ีใชแ้ลว้ในระบบสาธารณูปโภค     
(1) Activated Alumina ของแขง็ 6,600 ลิตรต่อ 3 ปี - รวบรวมใส่ภาชนะรองรับท่ีมีฝาปิดมิดชิด ตามประเภทความเป็นอนัตรายท่ี 
(2) Activated Carbon ของแขง็ 18,000 ลิตรต่อ 5 ปี เหมาะสม และจดัเก็บไวใ้นอาคารจดัเก็บกากของเสีย เพ่ือส่งไปก าจดัยงั 
(3) Anthracite ของแขง็ 38,090 ลิตรต่อ 5 ปี บริษทัผูผ้ลิตทั้งในประเทศและต่างประเทศ หรือส่งใหห้น่วยงานท่ีไดรั้บ 
(4) Anion Exchange Resin ของแขง็  อนุญาตจากหน่วยงานราชการรับไปก าจดั 

1) Anion Exchange Resin ส าหรับ Mixed Bed 
Exchanger 

ของแขง็ 11,140 ลิตรต่อ 5 ปี 
 

 

2) Anion Exchange Resin ส าหรับ Anion 
Exchanger 

ของแขง็ 6,002 ลิตรต่อ 5 ปี  

(5) Cation Exchange Resin 
1) Cation Exchange Resin ส าหรับ Cation 

Exchanger และ Mixed Bed Exchanger 

 
ของแขง็ 

 
17,855 ลิตรต่อ 5 ปี 
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ตารางที ่2.6-1 ชนิด แหล่งทีม่า ปริมาณ และการจัดการกากของเสีย (ต่อ) 

แหล่งที่มา สถานะ ปริมาณกากของเสีย วิธีการรวบรวบ/ลกัษณะการจัดเกบ็/การบ าบัด/ก าจัด 
(5) Cation Exchange Resin (ต่อ)    

2) Cation Exchange Resin ส าหรับ Mixed Bed 
Exchanger 

ของแขง็ 7,815 ลิตรต่อ 5 ปี - รวบรวมใส่ภาชนะรองรับท่ีมีฝาปิดมิดชิด ตามประเภทความเป็นอนัตรายท่ี
เหมาะสม และจดัเก็บไวใ้นอาคารจดัเก็บกากของเสีย เพ่ือส่งไปก าจดัยงั 

(6) Sand and Gravel ของแขง็  บริษทัผูผ้ลิตทั้งในประเทศและต่างประเทศ หรือส่งใหห้น่วยงานท่ีไดรั้บ 
1) Sand and Gravel ส าหรับหน่วยบ าบดัน ้าดิบ 

(Raw Water Treatment) 
ของแขง็ 80,897 ลิตรต่อ 3 ปี 

 
อนุญาตจากหน่วยงานราชการรับไปก าจดั 

2) Sand and Gravel ส าหรับหน่วยผลิตน ้าป้อน
หมอ้ตม้ไอน ้า 

ของแขง็ 35,571 ลิตรต่อ 5 ปี  

(7) Low Silica Activated Carbon ของแขง็ 35,571 ลิตรต่อ 5 ปี  
ที่มา :     บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากดั (มหาชน) พ.ศ.2566 
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 รายละเอียดโครงการ 

2.7 การบริหารจัดการด้านอาชีวอนามัยและความปลอดภัย 

2.7.1 นโยบายด้านอาชีวอนามยัและความปลอดภัย 

 โครงการโรงกลัน่น ้ ามนัไดมี้การจดัการดา้นอาชีวอนามยัและความปลอดภยั โดยมีนโยบาย

และแนวทางด าเนินงานในการป้องกนัสุขภาพและความปลอดภยัของพนกังาน ซ่ึงอาจไดรั้บผลกระทบจาก

การท างานทั้งทางตรงและทางออ้ม ควบคู่ไปกบัการพิทกัษ์ส่ิงแวดล้อม โดยด าเนินการให้เป็นไปตามท่ี

กฎหมายก าหนด รวมทั้งส่งเสริมให้พนกังานมีการปฏิบติังานอย่างปลอดภยั โดยก าหนดให้ผูบ้ริหารทุก

ระดบัและพนักงานทุกคน ปฏิบติัตามนโยบายด้านอาชีวอนามยัและความปลอดภยัในการท างานโดย

เคร่งครัด และเตม็ความสามารถ ดงัน้ี 

(1) ปฏิบติัตามกฎหมายและขอ้ก าหนดอ่ืนๆ ท่ีเก่ียวขอ้งกบัระบบการจดัการอาชีวอนามยั

และความปลอดภยัอยา่งเคร่งครัด 

(2) จดัให้มีมาตรการป้องกนัและแกไ้ขปัญหา ท่ีอาจส่งผลกระทบต่อสุขภาพอนามยัและ

ความปลอดภยัของพนกังานและสาธารณชน อนัเน่ืองมาจากการด าเนินธุรกิจของบริษทัฯ เช่น น ้ าทิ้ง กล่ิน 

รบกวน กากอุตสาหกรรม และการร่ัวไหลของก๊าซและสารเคมี เป็นต้น โดยก าหนดวตัถุประสงค์และ

เป้าหมายในการด าเนินการอยา่งชดัเจนและเป็นระบบ 

(3) ก าหนดให้ผลการปฏิบติังานดา้นส่ิงแวดลอ้ม สุขภาพอนามยั และความปลอดภยั เป็น

หน่ึงในดชันีบ่งช้ีประสิทธิภาพหลกัของบริษทัฯ และการบริหารงานในดา้นน้ีเป็นหนา้ท่ีส าคญัของสายงาน

บริหารในระดบัต่างๆ 

(4) บรรลุความเป็นเลิศดา้นส่ิงแวดลอ้ม สุขภาพอนามยั และความปลอดภยั รวมถึงปฏิบติั

ถูกตอ้งตามกฎหมาย ระเบียบขอ้บงัคบั และมาตรฐานท่ีเก่ียวขอ้งกบัการประกอบกิจการของบริษทัฯ 

(5) ให้ถือเป็นความรับผิดชอบโดยตรงของผูบ้ริหารและพนกังานทุกระดบั ในการรักษา

และพฒันาระบบการจดัการอาชีวอนามยัและความปลอดภยัใหมี้ประสิทธิภาพอยา่งต่อเน่ืองและสม ่าเสมอ 

(6) ใช้วิธีการป้องกนัมลพิษท่ีตน้เหตุ (Pollution Prevention) และการด าเนินการป้องกนั 

เชิงรุก (Pro Active) เพื่อส่งเสริมความปลอดภยั ป้องกนั และลดผลกระทบดา้นส่ิงแวดลอ้มและสุขภาพอนามยั 

(7) ส่งเสริมใหพ้นกังานและผูรั้บเหมาของบริษทัฯ มีความรู้ความเขา้ใจ มีทศันคติท่ีดี และ

เข้าร่วมในโครงการด้านส่ิงแวดล้อม สุขภาพอนามัย และความปลอดภัย ผ่านทางการฝึกอบรมและ                  

การปรึกษาหารือ 
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โครงการโรงงานผลิตยางสังเคราะห์  
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บริษัท ยางสังเคราะห์ไทย จ ากัด        
 รายละเอียดโครงการ 

(8) เสริมสร้างการส่ือสาร ความเขา้ใจ และความร่วมมือภายในโรงกลัน่น ้ามนั และระหวา่ง

บริษทัฯ กบัชุมชนใกล้เคียง องค์กรท่ีเก่ียวขอ้ง และหน่วยงานของรัฐบาล ทางด้านส่ิงแวดล้อม สุขภาพ

อนามยั และความปลอดภยั ทั้งน้ีโดยครอบคลุมถึงวตัถุประสงคแ์ละเป้าหมายท่ีก าหนดไว ้

(9) จดัใหมี้การทบทวน ตรวจสอบนโยบาย ระบบการจดัการ และโครงการดา้นส่ิงแวดลอ้ม 

สุขภาพอนามยั และความปลอดภยั และด าเนินการปรับปรุงแกไ้ข 

(10) จดัให้มีการทบทวนนโยบายระบบการจดัการอาชีวอนามยัและความปลอดภยั ระบบ

การจดัการ โครงการดา้นส่ิงแวดลอ้ม สุขภาพอนามยั และความปลอดภยั และตรวจประเมินความสอดคลอ้ง 

กบันโยบายทุกระยะตามความเหมาะสม 

(11) พฒันาการด าเนินงานดา้นอาชีวอนามยัและความปลอดภยัอยา่งต่อเน่ือง 

(12) บริษทัฯ ให้การสนบัสนุนดา้นทรัพยากรอย่างเหมาะสม จดัให้มีการอบรมพนกังาน           

ทุกระดบั และสนบัสนุนให้พนกังานมีส่วนร่วมในการแสดงความคิดเห็นในการจดัการอาชีวอนามยัและ

ความปลอดภยั 

2.7.2 อปุกรณ์คุ้มครองความปลอดภัยส่วนบุคคล 

 โครงการโรงกลั่นน ้ ามันได้จัดเตรียมอุปกรณ์คุ้มครองความปลอดภัยส่วนบุคคลอย่าง

เหมาะสม และเพียงพอ ส าหรับพนกังานทุกคน ทุกต าแหน่ง เพื่อความปลอดภยัในการท างาน เช่น แวน่ตา

นิรภยั ถุงมือ รองเทา้นิรภยั หมวกนิรภยั ชุดกนัสารเคมี หนา้กากป้องกนัสารเคมี SCBA เป็นตน้ และก าหนด

ในกฎความปลอดภยัให้พนักงานสวมใส่อุปกรณ์คุม้ครองความปลอดภยัส่วนบุคคลทุกคร้ัง เม่ือเขา้ไป

ปฏิบติังานสัมผสักบัสารเคมี 

ส าหรับพนักงานใหม่ทุกคนก่อนเร่ิมการท างาน จะต้องผ่านหลักสูตรการฝึกอบรม            

การเลือกใชแ้ละบ ารุงรักษาอุปกรณ์คุม้ครองความปลอดภยัส่วนบุคคล ให้เหมาะสมต่อการใชง้านในแต่ละ

กิจกรรม และก าหนดใหมี้การฝึกอบรมซ ้ าเป็นประจ า ทุก 2 ปี 

2.7.3 ระบบป้องกนัและระงบัอคัคภีัย 

 ประเภทและจ านวนอุปกรณ์ป้องกันและระงับอคัคีภยั และอุปกรณ์ด้านความปลอดภยั         

ดงัแสดงในตารางท่ี 2.7-1 

 
 



โครงการโรงกลั่นน า้มนั  บทที่ 2 
บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากดั (มหาชน)          รายละเอียดโครงการ 

T-MON-223010/SECOT 2-42 PTTGC 6 (Refinery)-T224010-2H-Chap2 

โครงการโรงงานผลิตยางสังเคราะห์  
   

          
     บทที่ 2 

บริษัท ยางสังเคราะห์ไทย จ ากัด        
 รายละเอียดโครงการ 

ตารางที ่2.7-1 ประเภทและจ านวนอุปกรณ์ป้องกนัและระงับอคัคีภัยและอุปกรณ์ด้านความปลอดภัย 

  โครงการโรงกลัน่น า้มัน บริษัท พทีที ีโกลบอล เคมิคอล จ ากดั (มหาชน)  

ประเภทของอุปกรณ์ป้องกนัและระงับอคัคีภัย 
จ านวนระบบป้องกนัและระงับอคัคีภัย 

(จุด) 
NFPA 

 Standard 

บริเวณพืน้ที่กระบวนการผลติ (Process Area)   
1. ระบบฉีดโฟมเขา้ถงั (Sub Surface Foam (SSF) & Low                       

Expansion Foam (LF) Injection Line) 
10 NFPA 11 

2. ระบบฉีดโฟมเขา้ถงั (Semi Sub Surface Foam Injection 
Line) 

1 NFPA 11 

3. ระบบฉีดโฟมเขา้บนถงั (Foam Pourer) 3 NFPA 11 
4. หวัจ่ายน ้าดบัเพลิง (Fire Hydrant) 65 NFPA 25 
5. Dry Raiser 25 NFPA 14 
6. ตูเ้ก็บอุปกรณ์ดบัเพลิง 30 NFPA 14,25 
7. ตูเ้ก็บอุปกรณ์ดบัเพลิง Dry Raiser 67 NFPA 14, 25 
8. ตูเ้ก็บชุดดบัเพลิง 3 N/A 
9. หวัฉีดน ้าดบัเพลิง 144 UL/FM 
10. หวัฉีดโฟมแบบมือถือ (Foam Brance Pipe) 25 NFPA 11 
11. Fixed Monitor ส าหรับฉีดน ้า 120 ลบ.ม./ชม. 56 UL/FM 
12. Mobile Monitor ส าหรับฉีดน ้าและโฟม 120 ลบ.ม./ชม 3 UL/FM 
13. Ground Monitor ส าหรับฉีดน ้าและโฟม 5 UL/FM 
14. ระบบโฟมเคล่ือนที่ (Foam Cart) 17 NFPA 11 
15. ถงัดบัเพลิงแบบ CO2 แบบเคล่ือนที่ ขนาด 6 กิโลกรัม 60 NFPA 10 
16. ผา้คลุมดบัเพลิง (Fire Blanket) 43 N/A 
17. ถงัดบัเพลิงชนิดผงเคมีแหง้แบบเคล่ือนที่ ขนาด 9 กิโลกรัม 340 NFPA 10 
18. ถงัดบัเพลิงชนิดผงเคมีแหง้แบบเคล่ือนที่ ขนาด 63 กิโลกรัม 17 NFPA 10 
19. ระบบฉีดฝอยน ้าหล่อเยน็ (Water Spray System) 37 NFPA 15 
20. อุปกรณ์ตรวจจบัเพลิงไหม ้ชนิด Tube System 42 NFPA 72 
21. อุปกรณ์ตรวจจบัเพลิงไหม ้ชนิด VESDA System 7 NFPA 72 
22. อุปกรณ์ตรวจจบัเพลิงไหม ้2 Flame and 2 Heat Detector 

(GT) 
3 NFPA 72 

23. อุปกรณ์ตรวจจบัเพลิงไหม ้Fire Detector 3 NFPA 72 
24. ระบบฉีดแก๊สคาร์บอนไดออกไซด ์ 3 NFPA 12 
25. ระบบฉีดแก๊ส Inergen 5 NFPA 2001 
26. CCTV Zoom Cameras 22 N/A 
  



โครงการโรงกลั่นน า้มนั  บทที่ 2 
บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากดั (มหาชน)          รายละเอียดโครงการ 

T-MON-223010/SECOT 2-43 PTTGC 6 (Refinery)-T224010-2H-Chap2 

โครงการโรงงานผลิตยางสังเคราะห์  
   

          
     บทที่ 2 

บริษัท ยางสังเคราะห์ไทย จ ากัด        
 รายละเอียดโครงการ 

ตารางที ่2.7-1   ประเภทและจ านวนอุปกรณ์ป้องกนัและระงับอคัคีภัยและอุปกรณ์ด้านความปลอดภัย (ต่อ)  

ประเภทของอุปกรณ์ป้องกนัและระงับอคัคีภัย 
จ านวนระบบป้องกนัและระงับอคัคีภัย 

(จุด) 
NFPA 

Standard 

บริเวณพืน้ที่ลานเกบ็ผลติภัณฑ์ (Tank Farm)   
1. ระบบฉีดโฟมเขา้ถงั (Sub Surface Foam (SSF) & Low  

Expansion Foam (LF) Injection Line) 
51 NFPA 11 

2. ระบบฉีดโฟมเขา้ถงั (Semi Sub Surface Foam Injection 
Line) 

1 NFPA 11 

3. หวัจ่ายน ้าดบัเพลิง (Fire Hydrant) 130 NFPA 25 
4. ตูเ้ก็บอุปกรณ์ดบัเพลิง 44 NFPA 25 
5. หวัฉีดน ้าดบัเพลิง 44 UL/FM 
6. หวัฉีดโฟมแบบมือถือ (Foam Brance Pipe) 4 NFPA 11 
7. Fixed Monitor ส าหรับฉีดน ้า 120 ลบ.ม./ชม. 23 UL/FM 
8. ระบบโฟมเคล่ือนที่ (Foam Cart) 18 NFPA 11 
9. ถงัดบัเพลิงชนิดผงเคมีแหง้แบบเคล่ือนที่ ขนาด 9 กิโลกรัม 108 NFPA 10 
10. ระบบฉีดฝอยน ้าหล่อเยน็ (Water Spray System) 62 NFPA 15 
บริเวณระบบ Vapor Combustion Unit หน่วยที่ 1 (VCU-1)   
1. หวัจ่ายน ้าดบัเพลิง (Fire Hydrant) 2 NFPA 25 
2. Fixed Monitor ส าหรับฉีดน ้า 120 ลบ.ม./ชม. 2 UL/FM 
3. Ground Monitor ส าหรับฉีดน ้าและโฟม 1 NFPA 11 
4. ถงัดบัเพลิงชนิดผงเคมีแหง้แบบเคล่ือนที่ ขนาด 9 กิโลกรัม 4 NFPA 10 
5. ถงัดบัเพลิงชนิดผงเคมีแหง้แบบเคล่ือนที่ ขนาด 63 กิโลกรัม 1 NFPA 10 
บริเวณระบบ Vapor Combustion Unit หน่วยที่ 2 (VCU-2)   
1. ถงัดบัเพลิงชนิดผงเคมีแหง้แบบเคล่ือนที่ ขนาด 9 กิโลกรัม 2 NFPA 10 
2. อุปกรณ์ตรวจจบัเปลวไฟ ชนิด Open Path  1 NFPA 72 
3. สัญญาณเตือนภยั  1 NFPA 72 

ที่มา :   บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากดั (มหาชน), พ.ศ.2566 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 



โครงการโรงกลั่นน า้มนั  บทที่ 2 
บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากดั (มหาชน)          รายละเอียดโครงการ 

T-MON-223010/SECOT 2-44 PTTGC 6 (Refinery)-T224010-2H-Chap2 

โครงการโรงงานผลิตยางสังเคราะห์  
   

          
     บทที่ 2 

บริษัท ยางสังเคราะห์ไทย จ ากัด        
 รายละเอียดโครงการ 

2.7.4 แผนปฏิบัตกิารภาวะฉุกเฉิน 

 แผนควบคุมภาวะฉุกเฉินของโครงการโรงกลัน่น ้ามนั บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากดั 

(มหาชน) จดัท าข้ึนเพื่อใช้เป็นแนวทางปฏิบติัในการเตรียมความพร้อม การป้องกนั และใชเ้พื่อการตอบ

โตภ้าวะฉุกเฉิน มีการก าหนดบทบาทหน้าท่ีของบุคลากรในการตอบโตภ้าวะฉุกเฉิน รวมถึงขั้นตอน             

การปฏิบัติเม่ือเกิดเหตุฉุกเฉินท่ีอาจเกิดข้ึนภายในหน่วยผลิต ลานถังเก็บกัก และพื้นท่ีอ่ืนๆ ภายใน                 

โครงการโรงกลัน่น ้ ามนั ให้สอดคลอ้งกบัแผนปฏิบติัการในภาวะฉุกเฉิน ของการนิคมอุตสาหกรรมแห่ง

ประเทศไทย และกรมป้องกนัและบรรเทาสาธารณภยั นอกจากน้ีโครงการโรงกลัน่น ้ ามนัไดก้ าหนดให้มี

การฝึกซ้อมตามแผนเป็นประจ า อย่างน้อยปีละ 1 คร้ัง โดยระดบัของภาวะฉุกเฉินภายในโครงการโรง

กลัน่น ้ามนั แบ่งออกเป็น 3 ระดบั ดงัแสดงในรูปท่ี 2.7-1 

 ในกรณีเกิดภาวะฉุกเฉิน โครงการโรงกลัน่น ้ ามนัจะปฏิบติัตามแผนควบคุมภาวะฉุกเฉิน

ของบริษทัฯ และแผนควบคุมภาวะฉุกเฉินจงัหวดัระยอง โดยมีช่องทางการติดต่อส่ือสารผ่านทางวิทยุ

ส่ือสาร โทรศพัท ์ขอ้ความ (SMS) และการส่งโทรสาร (FAX) เพื่อติดต่อประสานงานและแจง้เหตุให้กบั

หน่วยงานต่างๆ ไดรั้บทราบสถานการณ์ ไดแ้ก่ โรงพยาบาลทอ้งท่ี ส านกังานนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด 

ศูนยเ์ฝ้าระวงัและควบคุมคุณภาพส่ิงแวดลอ้มส่วนทอ้งถ่ิน โรงงานขา้งเคียง และชุมชนท่ีคาดวา่จะไดรั้บ

ผลกระทบ เพื่อใหต้อบสนองต่อสถานการณ์ไดอ้ยา่งทนัท่วงที ดงัแสดงในรูปท่ี 2.7-2 

 
 
 

 

 

 

 

 

 

 

 



โครงการโรงกลั่นน า้มนั  บทที่ 2 
บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากดั (มหาชน)          รายละเอียดโครงการ 

T-MON-223010/SECOT 2-45 PTTGC 6 (Refinery)-T224010-2H-Chap2 

โครงการโรงงานผลิตยางสังเคราะห์  
   

          
     บทที่ 2 

บริษัท ยางสังเคราะห์ไทย จ ากัด        
 รายละเอียดโครงการ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

รูปที ่2.7-1 แผนปฏิบัติการควบคุมเหตุผิดปกติ และภาวะฉุกเฉิน 

 โครงการโรงกลัน่น า้มัน บริษัท พทีีท ีโกลบอล เคมิคอล จ ากดั 

(มหาชน) น 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากดั (มหาชน)  

         
                 Detector 
                  CCB

       

            

1.                              (SM) 
2. Clear                (     )
3.                                           /              

1.                              (SM)
2.                   (SM)         . 
                              

1.            .                         10     
2.      Mutual Aid

1.         .               SMS                      :
    Emergency Duty Team, Plant ERT
2.            . 

1.                                          /   . 
                                  

                     1 
2.                                
                                                                                                                                                         

1.            .                                   10      
2.        .                       
3.                    
4.                /            
5.        .        
6.     SMS                      : Emergency Duty Team, Plant ERT

                                                        2 
        MC                                   
(                                                        PTTGC/
               /   .)

               .              MC                          MC 
          

EM                  ED                             3         
MC                         
(                                                               
                                                 )

  .    .                   ED         ED                
                                         IC 
(                    )

EM                  ED                    

EM                        ,            
                                             

ED                            

1.            .
2.        .                       
3.                    
4.                /             
5.        .        
6.     SMS                      : Emergency Duty Team, 

Plant ERT, MC, GMC, Q-SH-CM+Q-SH, C-CB/
C-SR/C-SE/F-CF, VPI

1.              Incident Report 
2.                                     / 
                    

3.                                       
             

4.                                    

                 /                    CCB

           

                   

ED                                 
CCB                      
EM                                                    Emergency  Manager 
OC                                             
MC                               
IC                                          
         :                                                                  .                                         .       

                               1

                               2
                   

         
            
           

              

              

           
                 3

        

        

         
       /
           



 

 

โครงการโรงกลั่นน า้มนั  
   

          
    

      บทที่ 2 
บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากดั (มหาชน)      

รายละเอียดโครงการ 
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SMS, FAX

 

รูปที ่2.7-2 แผนผงัการติดต่อส่ือสารในภาวะฉุกเฉิน 
  โครงการโรงกลัน่น า้มัน บริษัท พทีีท ีโกลบอล เคมิคอล จ ากดั (มหาชน)  

 

ศูนย์รับแจ้งเหตุ รพ.ท้องที/่รพ.เอกชน 
(กรณมีีผู้บาดเจ็บ) 

ส านักงานนิคมอุตสาหกรรมฯ 
(สนพ., สน.WHA., สน.ผด., สน.อช.,สทร.) 

ศูนย์เฝ้าระวงัและควบคุมคุณภาพส่ิงแวดล้อม 
(Environmental Monitoring Control Center : EMCC) 

อ านวยการส่วนท้องถิ่น 
- เทศบาลเมืองมาบตาพุด 
- เทศบาลเมือง/เทศบาลต าบลบ้านฉาง 
- เทศบาลเมือง/เทศบาลต าบลมาบข่า 

โรงงานทีอ่ยู่ข้างเคียง 

ชุมชนทีค่าดว่าได้รับผลกระทบ 

วทิยส่ืุอสาร โทรศพัท ์
SMS, FAX 

ตามช่องทางการส่ือสาร 

ตามช่องทางการส่ือสาร 

ตามช่องทางการส่ือสาร 

โทรศพัท ์
SMS, 
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วทิ
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อส
าร
 โท

รศ
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 ์
SM

S, 
FA

X 

วทิ
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อส
าร
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อส
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รศ
พัท

 ์
SM

S 

บริษัท พทีีท ีโกลบอล เคมิคอล จ ากดั (มหาช) 

สนพ. หมายถึง ส านกังานนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพดุ สน.WHA หมายถึง ส านกังานนิคมอุตสาหกรรม WHA ตะวนัออก (มาบตาพดุ) สน.ผด. หมายถึง ส านกังานนิคมอุตสาหกรรมผาแดง 
สน.อช. หมายถึง ส านกังานนิคมอุตสาหกรรมเอเชีย สทร.  หมายถึง ส านกังานท่าเรืออุตสาหกรรมมาบตาพดุ 
 



โครงการโรงกลั่นน า้มนั  บทที่ 2 
บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากดั (มหาชน)          รายละเอียดโครงการ 

T-MON-223010/SECOT 2-47 PTTGC 6 (Refinery)-T224010-2H-Chap2 

โครงการโรงงานผลิตยางสังเคราะห์  
   

          
     บทที่ 2 

บริษัท ยางสังเคราะห์ไทย จ ากัด        
 รายละเอียดโครงการ 

2.7.5 แผนการรับเร่ืองร้องเรียน 

การรับเร่ืองร้องเรียนของโครงการฯ ไดป้ฏิบติัตามแผนการรับเร่ืองร้องเรียนของบริษทั พีทีที 

โกลบอล เคมิคอล จ ากดั (มหาชน) ซ่ึงครอบคลุมการรับเร่ืองร้องเรียนจากพนกังานภายในบริษทัฯ หรือ

บุคคลภายนอกเพื่อน าไปปฏิบติัเม่ือไดรั้บเหตุร้องเรียน โดยช่องทางการร้องเรียน ไดแ้ก่ หนงัสือแจง้จาก

หน่วยงานราชการท่ีรับเร่ืองร้องเรียนจากประชาชน การร้องเรียนมายงัโครงการฯ โดยตรง เช่น                    

ทางโทรศพัท์หรือเข้ามาร้องเรียนท่ีโครงการฯ (Walk in) เป็นต้น และการแจ้งผ่านผูน้ าชุมชน หรือ

พนกังานท่ีรับฟังมา ดงัแสดงในรูปท่ี 2.7-3 

ขั้นตอนการปฏิบติัเม่ือมีการร้องเรียนมายงับริษทัฯในเวลาท าการ จะมีการแจง้ไปยงัผูแ้ทน

การจดัการด้านอาชีวอนามยั ความปลอดภยั และส่ิงแวดล้อม (SMR/EMR) รับทราบ แต่หากมีการ

ร้องเรียนนอกเวลาท าการ จะต้องแจ้งหัวหน้าปฏิบติัการผลิตหรือหัวหน้ากะการผลิต และเจ้าหน้าท่ี                    

ท่ีปฏิบติังานเขา้เวร (Duty) จากนั้นภายในเวลา 30 นาที บริษทัฯ จะด าเนินการตรวจสอบเบ้ืองตน้วา่สาเหตุ

เกิดจากการด าเนินการของบริษทัฯ หรือไม่ หากไม่ได้เกิดจากการด าเนินการของบริษทัฯ จะมีการ

ประสานงานไปยงัหน่วยงานภายในและภายนอกของบริษทัฯ หรือสอบถามสาเหตุจากการนิคมฯ และ

แจง้กลบัไปยงัผูร้้องเรียนใหท้ราบ ภายใน 24 ชัว่โมง แต่หากพบวา่มีสาเหตุจากการด าเนินการของบริษทัฯ 

และมีสาเหตุท่ีเกิดข้ึนภายในจะตอ้งมีการประสานกบัหน่วยงานภายใน ในเวลา 30 นาที หากมีสาเหตุ

เกิดข้ึนภายนอก บริษทัฯ จะตอ้งมีการประสานงานกบัหน่วยงานทั้งภายในและภายนอก ในเวลา 1 ชัว่โมง 

ภายหลงัจากการประสานงานแล้ว บริษทัฯ จะตอ้งด าเนินการแก้ไขหรือหยุดกิจกรรมท่ีส่งผลกระทบ 

ภายใน 30 นาที 

เม่ือการด าเนินการแกไ้ขแลว้เสร็จ บริษทัฯ ตอ้งแจง้กลบัไปยงัผูร้้องเรียนให้ทราบภายใน 24 

ชัว่โมง แต่หากแกไ้ขไม่แลว้เสร็จ บริษทัฯ ตอ้งแจง้แนวทางการแกไ้ขและระยะเวลาท่ีคาดวา่จะแกไ้ขแลว้

เสร็จยงัผูร้้องเรียนภายใน 24 ชัว่โมง และแจง้ความคืบหนา้ทุก 7 วนั นอกจากน้ี หลงัจากแกไ้ขแลว้ ภายใน 

24 ชั่วโมง บริษทัฯ ตอ้งมีการจดัท ารายงานสรุปตน้เหตุของการร้องเรียน เพื่อน ามาก าหนดมาตรการ

ป้องกนัการเกิดซ ้ า 

 



 

 

โครงการโรงกลั่นน า้มนั  
   

          
    

      บทที่ 2 
บริษัทพีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากดั (มหาชน)      

รายละเอียดโครงการ 
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รูปที ่2.7-3   แผนผงัการรับเร่ืองร้องเรียน 

     โครงการโรงกลัน่น า้มัน บริษัท พทีีท ีโกลบอล เคมิคอล จ ากดั (มหาชน) 



โครงการโรงกลั่นน า้มนั  บทที่ 2 
บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากดั (มหาชน)          รายละเอียดโครงการ 

T-MON-223010/SECOT 2-49 PTTGC 6 (Refinery)-T224010-2H-Chap2 

โครงการโรงงานผลิตยางสังเคราะห์  
   

          
     บทที่ 2 

บริษัท ยางสังเคราะห์ไทย จ ากัด        
 รายละเอียดโครงการ 

2.7.6 การจดัการพืน้ทีสี่เขยีว 

ปัจจุบนัโครงการโรงกลั่นน ้ ามนัได้จดัให้มีพื้นท่ีสีเขียว ประมาณ 43 ไร่ หรือประมาณ           

ร้อยละ 5.47 ของพื้นท่ีโครงการโรงกลั่นน ้ ามนัทั้งหมด โดยท าการปลูกไม้ยืนต้น เช่น ต้นอโศก ต้น                    

หูกระจง ต้นหมากเหลือง ตน้นนทรี เป็นตน้ และจดัให้มีสวนหย่อม สวนไมป้ระดบั และไมพุ้่ม โดย

โครงการพิจารณาคดัเลือกพนัธ์ุไมท่ี้เหมาะสมในพื้นท่ีใกลแ้หล่งมลพิษทางอากาศ สามารถดูดซบัมลพิษ มา

ปลูกในพื้นท่ีสีเขียวของโครงการ และจดัให้มีแผนในการบ ารุงรักษาตน้ไมใ้นบริเวณพื้นท่ีสีเขียวภายใน

พื้นท่ีโรงกลัน่น ้ ามนั โดยหากตน้ไมเ้กิดความเสียหายหรือตายจะมีการปลูกทดแทนตน้เดิม ดงัแสดงใน 

รูปท่ี 2.1-2  

2.8 การเปรียบเทียบรายละเอยีดการด าเนินการของโครงการ 

 กบัรายละเอยีดที่เสนอไว้ในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

รายละเอียดท่ีเสนอไวใ้นรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม กบัการเปรียบเทียบ

รายละเอียดการด าเนินการของโครงการโรงกลัน่น ้ ามนั บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากดั (มหาชน) 

ดงัแสดงในตารางท่ี 2.8-1 



โครงการโรงกลั่นน า้มนั  บทที่ 2 
บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากดั (มหาชน)          รายละเอียดโครงการ 

T-MON-224010/SECOT 2-50 PTTGC 6 (Refinery)-T224010-2H-Chap2 

โครงการโรงงานผลิตยางสังเคราะห์  
   

          
     บทที่ 2 

บริษัท ยางสังเคราะห์ไทย จ ากัด        
 รายละเอียดโครงการ 

 ตารางที ่2.8.1 การเปรียบเทยีบรายละเอยีดการด าเนินการของโครงการ 
 กบัรายละเอยีดทีเ่สนอไว้ในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

 โครงการโรงกลัน่น า้มัน บริษัท พทีีท ีโกลบอล เคมิคอล จ ากดั (มหาชน)  

รายละเอยีดโครงการ รายละเอยีดตามท่ีระบุในรายงาน EIA(1) 
รายละเอยีดการด าเนินการ 
ที่เปลีย่นแปลงหรือแตกต่าง 

จากรายงาน EIA(1) 
1. ท่ีตั้งโครงการ - นิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด ต าบลมาบตาพุด อ  าเภอเมือง

ระยอง จงัหวดัระยอง 
- ไม่เปล่ียนแปลง 

2. ขนาดพ้ืนท่ีโครงการ - 785 ไร่ 2 งาน 67.86 ตารางวา - ไม่เปล่ียนแปลง 
3. การจดัผงัพ้ืนท่ี  

 
- พ้ืนท่ีส่วนการผลิตประมาณ 102.14 ไร่ หรือคิดเป็น ร้อยละ 

13.00 ของพ้ืนท่ีโรงกลัน่น ้ ามนัทั้งหมด 
- ไม่เปล่ียนแปลง 

 - พ้ืนท่ีอาคารส านักงานและลานจอดรถ ประมาณ 8.93 ไร่ หรือ
คิดเป็น ร้อยละ 1.14 ของพ้ืนท่ีโรงกลัน่น ้ ามนัทั้งหมด 

- ไม่เปล่ียนแปลง 

 - พ้ืนท่ีถงัเก็บกกัวตัถุดิบและผลิตภณัฑ ์ประมาณ 222.34 ไร่ 
หรือคิดเป็น ร้อยละ 28.30 ของพ้ืนท่ีโรงกลัน่น ้ ามนัทั้งหมด 

- ไม่เปล่ียนแปลง 

 - พ้ืนท่ีระบบสาธารณูปโภค ประมาณ 67.96 ไร่ หรือคิดเป็น 
ร้อยละ 78.65 ของพ้ืนท่ีโรงกลัน่น ้ ามนัทั้งหมด 

- ไม่เปล่ียนแปลง 

 - พ้ืนท่ีวา่งส าหรับโครงการในอนาคต ประมาณ 56.85 ไร่ หรือ
คิดเป็น ร้อยละ 7.24 ของพ้ืนท่ีโรงกลัน่น ้ ามนัทั้งหมด 

- ไม่เปล่ียนแปลง 

 - พ้ืนท่ีอนัปราศจากหลงัคาหรือส่ิงก่อสร้างปกคลุม (พ้ืนท่ีถนน)
ประมาณ 284.45 ไร่ หรือคิดเป็น ร้อยละ 36.20 ของพ้ืนท่ี            
โรงกลัน่น ้ ามนัทั้งหมด 

- ไม่เปล่ียนแปลง 

 - พ้ืนท่ีสีเขียวประมาณ 43 ไร่ หรือคิดเป็น ร้อยละ 5.47 ของ
พ้ืนท่ีโรงกลัน่น ้ ามนัทั้งหมด 

- ไม่เปล่ียนแปลง 

4. วตัถุดิบและ - วตัถุดิบหลกั มีดงัน้ี - ไม่เปล่ียนแปลง 
ผลิตภณัฑ ์  น ้ามนัดิบ (Crude Oil)  

 คอนเดนเสทเรซิดิว (Condensate Residue ; CR) 
 วตัถุดิบชีวภาพท่ีผา่นการปรับสภาพแลว้   

- ตวัเร่งปฏิกิริยา มีดงัน้ี - ไม่เปล่ียนแปลง 
  ตวัเร่งปฏิกิริยาส าหรับกระบวนการHydrodesulphurization   

 ตวัเร่งปฏิกิริยาส าหรับกระบวนการ Naphtha 
Hydrotreating  

 ตวัเร่งปฏิกิริยาส าหรับ Platformer  
 ตวัเร่งปฏิกิริยาส าหรับกระบวนการ Hydrocracking 
 ตวัเร่งปฏิกิริยาส าหรับหน่วยผลิตก ามะถนั (SRUs/SCOT)  

 Claus Reactor  
 SCOT Reactor 

  ตวัเร่งปฏิกิริยาส าหรับหน่วยปรับปรุงคุณภาพน ้ามนัก๊าด             
(Kerosene Merox Unit (KMU))   

 



โครงการโรงกลั่นน า้มนั  บทที่ 2 
บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากดั (มหาชน)          รายละเอียดโครงการ 

T-MON-224010/SECOT 2-51 PTTGC 6 (Refinery)-T224010-2H-Chap2 

โครงการโรงงานผลิตยางสังเคราะห์  
   

          
     บทที่ 2 

บริษัท ยางสังเคราะห์ไทย จ ากัด        
 รายละเอียดโครงการ 

 ตารางที ่2.8.1   การเปรียบเทียบรายละเอยีดการด าเนินการของโครงการ (ต่อ) 

รายละเอยีดโครงการ รายละเอยีดตามท่ีระบุในรายงาน EIA(1) 
รายละเอยีดการด าเนินการ 
ที่เปลีย่นแปลงหรือแตกต่าง 

จากรายงาน EIA(1) 
4. วตัถุดิบและ

ผลิตภณัฑ ์(ต่อ) 
 ตวัเร่งปฏิกิริยาส าหรับหน่วยปรับปรุงคุณภาพน ้ามนัดีเซล                   

(Deep Hydrodesulphurization (DHDS))   
 

 ตวัเร่งปฏิกิริยาส าหรับหน่วยผลิตไฮโดรเจน                                
(Hydrogen Manufacturing Unit (HMU)) 

- สารเคมีท่ีใชใ้นกระบวนการผลิต - ไม่เปล่ียนแปลง 
  Demulsifier ส าหรับหน่วยกลัน่น ้ ามนัดิบและหน่วยกลัน่ 

Condensate Residue 
 Demulsifier ส าหรับหน่วย Crude Distillation 

Recontacting 
 Reverse Demulsifier 
 Asphaltene Stabilizer 
 สารตา้นการก่อตะกอนอุดตนั 
 สารเคมีป้องกนัการเกิดปฏิกิริยาออกซิเดชัน่ในน ้ามนั 
อากาศยาน (IONOL75) 

 Antifoam 
 DIISOPROPANOLAMINE 85% (DIPA) 
 Olefin Sulfide (SULFRZOL®54) 
 ISOFORM* Isomerization Grade Perchloroethylene 

NAFTA 
 B-100 
 เอทานอล 
 Heavy Residue  
 Cracker Bottom  

- สารเคมีท่ีใชใ้นระบบสาธารณูปโภค - ไม่เปล่ียนแปลง 
  สารช่วยปรับ pH ในระบบไอน ้า 

 สารเติมในหมอ้น ้าเพ่ือท าความสะอาด 
 สารป้องกนัการกดักร่อนท่ีระบบน ้าหล่อเยน็ 
 สารยบัยั้งการกดักร่อนในระบบน ้าหล่อเยน็แบบปิด 
 สารก าจดัออกซิเจน 
 สารก าจดัหรือยบัยั้งการเจริญเติบโตของแบคทีเรียท่ีระบบ 
น ้าหล่อเยน็ 

  สารยบัยั้งการกดักร่อนและการเกิดตะกรันในระบบน ้าหล่อเยน็  
  สารช่วยเพ่ิมขนาดตะกอนในระบบบ าบดัน ้าดิบ  
  Alum (8%)  



โครงการโรงกลั่นน า้มนั  บทที่ 2 
บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากดั (มหาชน)          รายละเอียดโครงการ 

T-MON-224010/SECOT 2-52 PTTGC 6 (Refinery)-T224010-2H-Chap2 

โครงการโรงงานผลิตยางสังเคราะห์  
   

          
     บทที่ 2 

บริษัท ยางสังเคราะห์ไทย จ ากัด        
 รายละเอียดโครงการ 

 ตารางที ่2.8.1   การเปรียบเทียบรายละเอยีดการด าเนินการของโครงการ (ต่อ) 

รายละเอยีดโครงการ รายละเอยีดตามท่ีระบุในรายงาน EIA(1) 
รายละเอยีดการด าเนินการ 
ที่เปลีย่นแปลงหรือแตกต่าง 

จากรายงาน EIA(1) 

4. วตัถุดิบและ
ผลิตภณัฑ ์(ต่อ) 

 NaOCl (10%)  
 HCl (35%) 
 NaOH (50%) 
 สารช่วยลดปริมาณคลอรีน 
 สารช่วยตกตะกอน 
 สารป้องกนัการเกิดตะกรันและการอุดตนับนเยือ่กรอง 
 สารช่วยยบัยั้งการจบัตวัเป็นกอ้นและลดการเกิดตะกรันหรือ
ตะกอนทบัถม 

 สารท าความสะอาดเยือ่กรอง 
 สารท าความสะอาดเยือ่กรองแบบ                                         

Primary Membrane (Nitrilotriacetic Acid)  
 สารท าความสะอาดเยือ่กรองแบบ                                 

Primary Membrane (Citric Acid) 
 สารลา้ง Gas Turbine 

- สารดูดซบัท่ีใชใ้นกระบวนการผลิต - ไม่เปล่ียนแปลง 
  สารดูดซบัปรอทในก๊าซ 

 สารดูดซบัปรอทใน NHT Feed 
 สารดูดซบัปรอทใน Light Naphtha 
 สารดูดซบัปรอทใน LPG 
 สารดูดซบัใน PSAH 
 สารดูดซบัใน PSAP 
 สารดูดซบั COS ใน LPG 
 สารดูดซบัคลอไรดใ์น Net Gas 
 สารดูดซบัคลอไรดใ์น Reformate 
 สารดูดซบัคลอไรดใ์น HMU 
 สารดูดซบัก ามะถนัใน HMU 
 Activated Carbon 
 Activated Carbon ในระบบ VRU 
 เกลือหิน 
 Montmorillonite Clay 

 - สารดูดซบัท่ีใชใ้นระบบสาธารณูปโภค - ไม่เปล่ียนแปลง 
  Activated Alumina  
  Activated Carbon  
  Anthracite  



โครงการโรงกลั่นน า้มนั  บทที่ 2 
บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากดั (มหาชน)          รายละเอียดโครงการ 
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โครงการโรงงานผลิตยางสังเคราะห์  
   

          
     บทที่ 2 

บริษัท ยางสังเคราะห์ไทย จ ากัด        
 รายละเอียดโครงการ 

 ตารางที ่2.8.1    การเปรียบเทยีบรายละเอยีดการด าเนินการของโครงการ (ต่อ) 

รายละเอยีดโครงการ รายละเอยีดตามท่ีระบุในรายงาน EIA(1) 
รายละเอยีดการด าเนินการ 
ที่เปลีย่นแปลงหรือแตกต่าง 

จากรายงาน EIA(1) 
4. วตัถุดิบและ

ผลิตภณัฑ ์(ต่อ) 
- สารดูดซบัท่ีใชใ้นระบบสาธารณูปโภค (ต่อ)  

 Anion Exchange Resin 
 Anion Exchange Resin ส าหรับ Mixed Bed Exchanger 
 Anion Exchange Resin ส าหรับ Anion Exchanger 

 Cation Exchange Resin 
 Cation Exchange Resin ส าหรับ Cation Exchanger  
และ Mixed Bed Exchanger 

 Cation Exchange Resin ส าหรับ Mixed Bed Exchanger 
 Sand and Gravel 

 Sand and Gravel ส าหรับหน่วยบ าบดัน ้าดิบ                    
(Raw Water Treatment) 

 Sand and Gravel ส าหรับหน่วยผลิตน ้าป้อนหมอ้ตม้ 
ไอน ้า 

 Low Silica Activated Carbon 
- ผลิตภณัฑห์ลกั  - ไม่เปล่ียนแปลง 

  ก๊าซเช้ือเพลิง (Fuel Gas) 
 ก๊าซปิโตรเลียมเหลว (LPG) 
 แนฟทาเบา (Light Naphtha) 
 รีฟอร์เมท (Reformate) 
 น ้ามนัอากาศยาน (Kerosene/Jet) 
 น ้ามนัเช้ือเพลิงเคร่ืองยนตน์ ้ ามนัดีเซล (Gas Oil/Diesel Oil) 
 น ้ามนัเตา (Fuel Oil)   
 แก๊สโซฮอล ์(Gasohol) 
 ไบโอดีเซล (โดยการผสม) 

- ผลิตภณัฑพ์ลอยได้  - ไม่เปล่ียนแปลง 
  ก ามะถนัเหลว (Liquid Sulfur) 

5. การเก็บกกั - ถงัเก็บกกับริเวณลานถงัหรือพ้ืนท่ีคลงัน ้ามนั จ านวน 67 ถงั  
- ถงัเก็บกกับริเวณกลุ่มลานถงั (Day Tank Pit) มีถงัเก็บกกั 

จ านวน 13 ถงั 

- ไม่เปล่ียนแปลง 
 

6. การขนส่ง - การขนส่งทางท่อ  - ไม่เปล่ียนแปลง 
 - การขนส่งทางรถ  
 - การขนส่งทางเรือ  
 - การขนส่งทางรถไฟ  
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โครงการโรงงานผลิตยางสังเคราะห์  
   

          
     บทที่ 2 

บริษัท ยางสังเคราะห์ไทย จ ากัด        
 รายละเอียดโครงการ 

ตารางที ่2.8.1   การเปรียบเทียบรายละเอยีดการด าเนินการของโครงการ (ต่อ) 

รายละเอยีดโครงการ รายละเอยีดตามท่ีระบุในรายงาน EIA(1) 
รายละเอยีดการด าเนินการ 
ที่เปลีย่นแปลงหรือแตกต่าง 

จากรายงาน EIA(1) 
7. กระบวนการผลิต - ส่วนการผลิตหลกั - ไม่เปล่ียนแปลง 
  Crude Distillation Unit (CDU) ท าหนา้ท่ีกลัน่แยกน ้ามนัดิบท่ี

ความดนับรรยากาศ 
 

  Crude Re-contacting Unit (CDR) ท าหนา้ท่ีรวบรวม Naphtha 
minus และแยกก๊าซ ซ่ึงมีคุณสมบติัเป็น LPG minus เพื่อท า
การปรับปรุงคุณภาพต่อไป 

 

  High Vacuum Unit (HVU) เป็นหน่วยกลัน่แยก  LR (Long 
Residue) ภายใตค้วามดนัสุญญากาศ  

 

 - ส่วนการปรับปรุงคุณภาพ - ไม่เปล่ียนแปลง 

  Visbreaker Unit (VBU เเป็นหน่วยท่ีท าหน้าท่ีลดปริมาณ 
ความหนืดของ Short Residue (SR) จากหน่วยกลัน่สุญญากาศ 
(HVU) ดว้ยปฏิกิริยาการแตกโมเลกุลดว้ยความร้อน 

 

  Hydrocracking Unit (HCU) เป็นหน่วยแตกโมเลกุลหนกัของ
น ้ามนัหนกัประเภท Waxy Distillate (WD) ท่ีไดจ้ากหน่วย
กลัน่สุญญากาศ (HVU) 

 

  Hydrodesulphurization Unit (HDS) เป็นหน่วยก าจดัก ามะถนั
ใน Middle Distillate (MD)  

 

  Naphtha Hydrotreater (NHT) เป็นหน่วยก าจดัก ามะถนัและ
ไนโตรเจนในแนฟทา  

 

  Platformer Unit (PLF) เป็นหน่วยท่ีท าหนา้ท่ีในการเพ่ิม 
Octane ใหก้บั Heavy Naphtha  

 

   LPG Treating Unit เป็นหน่วยปรับปรุงคุณภาพก๊าซหุงตม้ 
(LPG) 

 

  Condensate Residue Splitter (CRS) เป็นหน่วยกลัน่แยก 
Condensate Residue (CR) ท่ีความดนับรรยากาศ 

 

  Mercury Removal Unit (MRU) เป็นหน่วยก าจดัปรอท โดย
ใชต้วัดูดซึม (Absorbent) ท  าการดูดซึมปรอทท่ีเจือปนอยูใ่น 
LPG minus และ Naphtha minus 

 

  Kerosene Merox Unit (KMU) เป็นหน่วยปรับปรุงคุณภาพ 
Kerosene ซ่ึงจะช่วยลดปริมาณสารเมอร์แคปแทน 
(Mercaptan) น ้ า และส่ิงเจือปนอ่ืนๆ ออกจาก Kerosene 

 

  Deep Hydrodesulphurization Unit (DHDS) เป็นหน่วย
ก าจดัก ามะถนัออกจาก Gas Oil ท่ีรับมาจากหน่วย CRS 
(Condensate Residue Splitter) และ Light/Heavy Gas Oil 
จากหน่วย HDS/HDF 
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     บทที่ 2 

บริษัท ยางสังเคราะห์ไทย จ ากัด        
 รายละเอียดโครงการ 

 ตารางที ่2.8.1   การเปรียบเทียบรายละเอยีดการด าเนินการของโครงการ (ต่อ) 

รายละเอยีดโครงการ รายละเอยีดตามท่ีระบุในรายงาน EIA(1) 
รายละเอยีดการด าเนินการ 
ที่เปลีย่นแปลงหรือแตกต่าง 

จากรายงาน EIA(1) 
7. กระบวนการผลิต  - ส่วนเสริมการผลิต - ไม่เปล่ียนแปลง 

(ต่อ)  ADIP Regeneration Unit (ADIP) เป็นหน่วยก าจดัก๊าซ
ไฮโดรเจนซลัไฟด ์(H2S) ออกจาก Off Gas ท่ีเกิดจาก
หน่วย HVU,หน่วย HDS/HDF,หน่วย HCU/HCF,หน่วย 
LPG Treating Unit และหน่วย DHDS 

 

  Sulfur Recovery Unit (SRU) เป็นหน่วยผลิตก ามะถนั
เหลว โดยมีสารตั้งตน้ คือ Sour Gas จากหน่วย ADIP   

 

  Hydrogen Manufacturing Unit (HMU) เป็นหน่วยผลิต
ก๊าซไฮโดรเจนส าหรับใชใ้นกระบวนการผลิตของหน่วย  
HCU และหน่วย DHDS โดยใชก๊้าซธรรมชาติเป็นสารตั้ง
ตน้ในกระบวนการผลิต 

 

8. ระบบสาธารณูปโภค - ระบบไฟฟ้า 
(ผลิตเองจากเคร่ืองก าเนิดไฟฟ้ากงัหันก๊าซจ านวน 3 หน่วย 
และเคร่ืองผลิตไฟฟ้ากงัหนัไอน ้า จ  านวน 2 หน่วย ปริมาณ
รวม 90 เมกะวตัต)์ 

- ไม่เปล่ียนแปลง 
 

 - ระบบเช้ือเพลิง  
  น ้ามนัเตา (Fuel Oil)  
  ก๊าซเช้ือเพลิง (Fuel Gas)  
  ก๊าซธรรมชาติ (Natural Gas)  
 - ระบบน ้าใช ้  
  น ้าใชใ้นอาคารส านกังาน  
  น ้าใชใ้นกระบวนการผลิต  
 - ระบบน ้าหล่อเยน็  
 - ระบบผลิตไอน ้า  
  ไอน ้าความดนัสูง (High Pressure Steam)  
  ไอน ้าความดนัปานกลาง (Medium Pressure Steam)  
 - ก๊าซไนโตรเจน  
 - ก๊าซไฮโดรเจน  
 - ระบบหอเผา (Flare)  
9. มลพิษทางอากาศ 
 

- โรงกลัน่น ้ ามนัมีปล่องระบายมลพิษทางอากาศ จาก
แหล่งก าเนิดท่ีมี กระบวนการเผาไหม ้จ านวน 9 ปล่อง ดงัน้ี 

- ไม่เปล่ียนแปลง 
 

  Main Stack เป็นปล่องระบายอากาศจากการเผาไหมข้องเตาให้
ความร้อนส าหรับหน่วยผลิตต่าง  ๆในกระบวนการผลิต ไดแ้ก่ 
หน่วย CDU,หน่วย HDS/HDF,หน่วย HVU,หน่วย SRU,หน่วย 
VBU,หน่วย HCU/HCF,หน่วย NHT/NHF,หน่วย PLF 
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     บทที่ 2 

บริษัท ยางสังเคราะห์ไทย จ ากัด        
 รายละเอียดโครงการ 

 ตารางที ่2.8.1     การเปรียบเทยีบรายละเอยีดการด าเนินการของโครงการ (ต่อ) 

รายละเอยีดโครงการ รายละเอยีดตามท่ีระบุในรายงาน EIA(1) 
รายละเอยีดการด าเนินการ 
ที่เปลีย่นแปลงหรือแตกต่าง 

จากรายงาน EIA(1) 
9. มลพิษทางอากาศ 

(ต่อ) 
 HCU Stack เป็นปล่องระบายอากาศจากการเผาไหมข้องเตา
ให้ความร้อนท่ีหน่วย HCU 

 

  HMU Stack เป็นปล่องระบายอากาศจากการเผาไหมข้องเตา
ให้ความร้อนท่ีหน่วย HMU 

 

  Gas Turbine 1 Stack เป็นปล่องระบายอากาศจากการเผาไหม้
เช้ือเพลิงของ Gas Turbine 1 (หน่วยผลิตไฟฟ้า) 

 

  Gas Turbine 2 Stack เป็นปล่องระบายอากาศจากการเผาไหม้
เช้ือเพลิงของ Gas Turbine 2 (หน่วยผลิตไฟฟ้า) 

 

  Gas Turbine 3 Stack เป็นปล่องระบายอากาศจากการเผาไหม้
เช้ือเพลิงของ Gas Turbine 3 (หน่วยผลิตไฟฟ้า) 

 

  ETP Incinerator Stack เป็นปล่องระบายอากาศจากการเผา
กากตะกอนจากระบบบ าบดัน ้าเสียของ Incinerator 

 

  CRS Stack เป็นปล่องระบายอากาศจากการเผาไหมข้องเตา
ให้ความร้อนท่ีหน่วย CRS  

 

  DHDS Stack เป็นปล่องระบายอากาศจากการเผาไหมข้องเตา
ให้ความร้อนท่ีหน่วย DHDS   

 

 - หน่วยบ าบดัไอระเหยจากถงักกัเก็บ 
 Sulfur Scrubber เป็นหน่วยดกัจบัไอก ามะถนัท่ีถงักกัเก็บ
ก ามะถนั 

 VRU บริเวณ Tank Farm 
 VRU บริเวณ Truck Loading 
ระบบ VRU เป็นหน่วยดกัจบัไอไฮโดรคาร์บอน 

- ไม่เปล่ียนแปลง 
 

10. มลพิษทางน ้า - โครงการโรงกลัน่น ้ ามนัมีประเภทน ้าเสียท่ีเกิดข้ึนดงัน้ี - ไม่เปล่ียนแปลง 
  น ้าเสียจากการใชน้ ้ าอาคารส านกังานและโรงอาหาร ถูกส่งไป

บ าบดัท่ีระบบบ าบดัน ้ าเสียทางชีวภาพ (Biological Treatment) 
เพ่ือบ าบดัน ้าเสียจนมีคุณภาพไดต้ามมาตรฐานน ้าทิ้ง
อุตสาหกรรม  

 

  น ้าเสียจากกระบวนการผลิต ถูกส่งไปยงัหน่วยก าจดัสาร
ปนเป้ือนระเหยได ้หน่วยก าจดัเกลือ ระบบแยกน ้ามนั (CPI) 
ระบบ Neutralization Basin ระบบ H2S Oxidation ระบบสร้าง
และตกตะกอน ระบบก าจดัปรอทและสารหนู ก่อนส่งเขา้สู่
ระบบบ าบดัน ้าเสียทางชีวภาพ (Biological Treatment) เพื่อ
บ าบดัน ้าเสียจนมีคุณภาพไดต้ามมาตรฐานน ้าทิ้ง
อุตสาหกรรม 
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     บทที่ 2 

บริษัท ยางสังเคราะห์ไทย จ ากัด        
 รายละเอียดโครงการ 

ตารางที ่2.8.1     การเปรียบเทยีบรายละเอยีดการด าเนินการของโครงการ (ต่อ) 

รายละเอยีดโครงการ รายละเอยีดตามท่ีระบุในรายงาน EIA(1) 
รายละเอยีดการด าเนินการ 
ที่เปลีย่นแปลงหรือแตกต่าง 

จากรายงาน EIA(1) 
10. มลพิษทางน ้า (ต่อ)  น ้าเสียจากกน้ถงัน ้ามนัดิบและน ้าเสียจากการก าจดัตะกอน 

ถูกส่งไปยงัระบบแยกน ้ามนั (CPI) ระบบ Neutralization 
Basin ระบบ H2S Oxidation ระบบสร้างและตกตะกอน 
ระบบก าจดัปรอทและสารหนู ก่อนส่งเขา้สู่ระบบบ าบดัน ้า-
เสียทางชีวภาพ (Biological Treatment) เพ่ือบ าบดัน ้าเสียจน
มีคุณภาพไดต้ามมาตรฐานน ้าทิ้งอุตสาหกรรม  

 น ้าทิ้งท่ีมีคุณภาพไดต้ามมาตรฐานน ้าทิ้งจะระบายไปยงับ่อ
ควบคุมการระบายน ้าทิ้ง (Observation Basin) และแหล่ง
รองรับน ้าทางดา้นทิศใตซ่ึ้งเป็นทะเลต่อไป 

 

  น ้า Blowdown จากระบบหล่อเยน็และระบบผลิตไอน ้า 
จะถูกระบายสู่ระบบควบคุมการระบายน ้าทิ้ง (Last Line of 
Defend Basin : LLOD) ซ่ึงออกแบบใหมี้ความสามารถใน
การรองรับน ้าไดร้วมประมาณ 35,000 ลูกบาศก์เมตร ทั้งน้ี 
โรงกลัน่น ้ ามนัจะมีการตรวจสอบคุณภาพน ้าก่อนเปิดวาลว์ 
เพ่ือระบายน ้าจากบ่อควบคุมการระบายน ้าทิ้ง (Last Line of 
Defend Basin ; LLOD) ออกสู่แหล่งรองรับภายนอกซ่ึงเป็น
ทะเลทุกวนั หากพบว่าคุณภาพน ้าไม่เป็นไปตามค่า
มาตรฐาน ตามประกาศกระทรวงทรัพยากรธรรมชาติและ
ส่ิงแวดลอ้มก าหนด จะส่งน ้าไปบ าบดัใหม่ท่ีระบบบ าบดั-         
น ้ าเสีย ของโครงการโรงกลัน่น ้ ามนั เพ่ือบ าบดัใหไ้ดต้ามค่า
มาตรฐานท่ีก าหนดก่อนระบายออกสู่ภายนอกต่อไป 

 

  น ้าเสียปนเป้ือนน ้ามนัจากเรือ เกิดข้ึนเป็นคร้ังคราวไม่
ต่อเน่ือง หากมีน ้าเสียปนเป้ือนน ้ามนัจากเรือเกิดข้ึนจะถูก
ส่งไปยงั Ballast Tank ขนาด 2,200 ลูกบาศก์เมตร ท่ีใช้
ส าหรับกกัเก็บน ้าเสียปนเป้ือนน ้ามนัท่ีรับมาจากเรือ โดยจะ
มีการตรวจสอบคุณภาพน ้าดงักล่าว ก่อนส่งเขา้ระบบ 
Corrugated Plate Interceptor (CPI) และระบบบ าบดัน ้าเสีย
อ่ืนๆ ของระบบบ าบดัน ้าเสียของโครงการโรงกลัน่น ้ ามนั 
เพ่ือบ าบดัน ้าเสียจนมีคุณภาพไดต้ามมาตรฐานน ้าทิ้ง
อุตสาหกรรมจากนั้นระบายไปยงับ่อควบคุมการระบาย      
น ้ าทิ้ง (Observation Basin) และแหล่งรองรับน ้าทางดา้นทิศ
ใต ้ซ่ึงเป็นทะเลต่อไป 

 



โครงการโรงกลั่นน า้มนั  บทที่ 2 
บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากดั (มหาชน)          รายละเอียดโครงการ 

T-MON-224010/SECOT 2-58 PTTGC 6 (Refinery)-T224010-2H-Chap2 

โครงการโรงงานผลิตยางสังเคราะห์  
   

          
     บทที่ 2 

บริษัท ยางสังเคราะห์ไทย จ ากัด        
 รายละเอียดโครงการ 

 ตารางที ่2.8.1   การเปรียบเทียบรายละเอยีดการด าเนินการของโครงการ (ต่อ) 

รายละเอยีดโครงการ รายละเอยีดตามท่ีระบุในรายงาน EIA(1) 
รายละเอยีดการด าเนินการ 
ที่เปลีย่นแปลงหรือแตกต่าง 

จากรายงาน EIA(1) 
10. มลพิษทางน ้า (ต่อ)  น ้าเสียจากกน้ถงัคอนเดนเสท รวบรวมไวใ้นถงัเก็บ (T-5410 

และ T-5411) และท าการสูบถ่ายลงรถบรรทุก ก่อนส่งไป
ก าจดัดว้ยวธีิท าเป็นเช้ือเพลิงผสมไปยงัโรงงานปูนซีเมนต ์
โดยหน่วยงานภายนอกท่ีไดรั้บอนุญาตจากหน่วยงาน
ราชการรับไปก าจดัต่อไป 

 

11. กากของเสีย  - โครงการโรงกลัน่น ้ ามนัมีประเภทกากของเสียท่ีเกิดข้ึนดงัน้ี - ไม่เปล่ียนแปลง 
  กากของเสียจากอาคารส านกังานและพนกังาน (ขยะเปียก 

จะรวบรวมใส่ภาชนะปิดและน าไปจ าหน่ายเป็นอาหาร
สัตว ์ส าหรับขยะแหง้ เก็บรวบรวมใส่ภาชนะรองรับท่ีมี 
ฝาปิดมิดชิดท่ีมีอยา่งทัว่ถึงภายในพ้ืนท่ีโครงการโรงกลัน่-
น ้ ามนั จากนั้นท าการเก็บรวบรวมเพ่ือส่งใหเ้ทศบาลเมือง
มาบตาพุด หรือหน่วยงานท่ีไดรั้บอนุญาตจากหน่วยงาน
ราชการรับไปก าจดัต่อไป) 

 

  กากของเสียจากกระบวนการผลิต  
  กากของเสียท่ีปนเป้ือนน ้ามนั (ส่งให้หน่วยงานรับก าจดั

กากของเสียท่ีไดรั้บอนุญาตจากหน่วยงานราชการรับไป
ก าจดั) 

 

  กากของเสียจากสารเร่งปฏิกิริยาท่ีใชแ้ลว้ (รวบรวมและ
ส่งไปก าจดัยงับริษทัผูผ้ลิตทั้งในประเทศและ
ต่างประเทศ หรือส่งให้หน่วยงานท่ีไดรั้บอนุญาตจาก
หน่วยงานราชการรับไปก าจดั) 

 

  สารดูดซบัท่ีใชแ้ลว้ในกระบวนการผลิต (รวบรวมและ
ส่งไปก าจดัยงับริษทัผูผ้ลิตทั้งในประเทศและ
ต่างประเทศ หรือส่งให้หน่วยงานท่ีไดรั้บอนุญาตจาก
หน่วยงานราชการรับไปก าจดั) 

 

  สารดูดซบัท่ีใชแ้ลว้ในระบบสาธารณูปโภค (รวบรวม
และส่งไปก าจดัยงับริษทัผูผ้ลิตทั้งในประเทศและ
ต่างประเทศ หรือส่งให้หน่วยงานท่ีไดรั้บอนุญาตจาก
หน่วยงานราชการรับไปก าจดั) 

 

 
 
 
 
 



โครงการโรงกลั่นน า้มนั  บทที่ 2 
บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากดั (มหาชน)          รายละเอียดโครงการ 

T-MON-224010/SECOT 2-59 PTTGC 6 (Refinery)-T224010-2H-Chap2 

โครงการโรงงานผลิตยางสังเคราะห์  
   

          
     บทที่ 2 

บริษัท ยางสังเคราะห์ไทย จ ากัด        
 รายละเอียดโครงการ 

 ตารางที ่2.8.1     การเปรียบเทยีบรายละเอยีดการด าเนินการของโครงการ (ต่อ) 

รายละเอยีดโครงการ รายละเอยีดตามท่ีระบุในรายงาน EIA(1) 
รายละเอยีดการด าเนินการ 
ที่เปลีย่นแปลงหรือแตกต่าง 

จากรายงาน EIA(1) 
12. อุปกรณ์ป้องกนั - บริเวณพ้ืนท่ีกระบวนการผลิต (Process Area) - ไม่เปล่ียนแปลง 

และระงบัอคัคีภยั 
(ต่อ) 

 ระบบฉีดโฟมเขา้ถงั (Sub Surface Foam 
(SSF) & Low Expansion Foam (LF) 
Injection Line) 

จ านวน 10 จุด 
 

 

  ระบบฉีดโฟมเขา้ถงั (Semi Sub Surface 
Foam Injection Line) 

จ านวน 1 จุด 
 

 

  ระบบฉีดโฟมเขา้บนถงั (Foam Pourer) จ  านวน 3 จุด  
  หวัจ่ายน ้าดบัเพลิง (Fire Hydrant) จ  านวน 65 จุด  
  Dry Raiser จ านวน 25 จุด  
  ตูเ้ก็บอุปกรณ์ดบัเพลิง จ านวน 30 จุด  
  ตูเ้ก็บอุปกรณ์ดบัเพลิง Dry Raiser จ านวน 67 จุด  
  ตูเ้ก็บชุดดบัเพลิง จ านวน 3 จุด  
  หวัฉีดน ้าดบัเพลิง จ านวน 144 จุด  
  หวัฉีดโฟมแบบมือถือ (Foam Brance Pipe) จ านวน 25 จุด  
  Fixed Monitor ส าหรับฉีดน ้า 120 ลบ.ม./ชม. จ านวน 56 จุด  
  Mobile Monitor ส าหรับฉีดน ้าและโฟม 

120 ลบ.ม./ชม 
จ านวน 3 จุด  

  Ground Monitor ส าหรับฉีดน ้าและโฟม จ านวน 5 จุด  
  ระบบโฟมเคล่ือนท่ี (Foam Cart) จ  านวน 17 จุด  
  ถงัดบัเพลิงแบบ CO2 แบบเคล่ือนท่ี 

ขนาด 6 กิโลกรัม 
จ านวน 60 จุด  

  ผา้คลุมดบัเพลิง (Fire Blanket) จ  านวน 43 จุด  
  ถงัดบัเพลิงชนิดผงเคมีแห้งแบบเคล่ือนท่ี  

ขนาด 9 กิโลกรัม 
จ านวน 340 จุด  

  ถงัดบัเพลิงชนิดผงเคมีแห้งแบบเคล่ือนท่ี 
ขนาด 63 กิโลกรัม 

จ านวน 17 จุด  

  ระบบฉีดฝอยน ้าหล่อเยน็ (Water Spray 
System) 

จ านวน 37 จุด  

  อุปกรณ์ตรวจจบัเพลิงไหม ้ชนิด Tube 
System 

จ านวน 42 จุด  

  อุปกรณ์ตรวจจบัเพลิงไหม ้ชนิด VESDA 
System 

จ านวน 7 จุด  

  อุปกรณ์ตรวจจบัเพลิงไหม ้2 Flame and  
2 Heat Detector (GT) 

จ านวน 3 จุด  



โครงการโรงกลั่นน า้มนั  บทที่ 2 
บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากดั (มหาชน)          รายละเอียดโครงการ 

T-MON-224010/SECOT 2-60 PTTGC 6 (Refinery)-T224010-2H-Chap2 

โครงการโรงงานผลิตยางสังเคราะห์  
   

          
     บทที่ 2 

บริษัท ยางสังเคราะห์ไทย จ ากัด        
 รายละเอียดโครงการ 

 ตารางที ่2.8.1   การเปรียบเทียบรายละเอยีดการด าเนินการของโครงการ (ต่อ) 

รายละเอยีดโครงการ รายละเอยีดตามท่ีระบุในรายงาน EIA(1) 
รายละเอยีดการด าเนินการ 
ที่เปลีย่นแปลงหรือแตกต่าง 

จากรายงาน EIA(1) 
12. อุปกรณ์ป้องกนั - บริเวณพ้ืนท่ีกระบวนการผลิต (Process Area) (ต่อ)  

และระงบัอคัคีภยั 
(ต่อ) 

 อุปกรณ์ตรวจจบัเพลิงไหม ้UV Fire 
Detector 

จ านวน 3 จุด  

  ระบบฉีดแก๊สคาร์บอนไดออกไซด ์ จ านวน 3 จุด  
  ระบบฉีดแก๊ส Inergen จ านวน 5 จุด  
  CCTV Zoom Cameras จ านวน 22 จุด  
 - บริเวณพ้ืนท่ีลานถงัเก็บกกัผลิตภณัฑ ์(Tank Farm)  
  ระบบฉีดโฟมเขา้ถงั (Sub Surface Foam 

(SSF) & Low Expansion Foam (LF) 
Injection Line) 

จ านวน 51 จุด  

  ระบบฉีดโฟมเขา้ถงั (Sub Surface Foam  
Injection Line) 

จ านวน 1 จุด  

  หวัจ่ายน ้าดบัเพลิง (Fire Hydrant) จ  านวน 130 จุด  
  ตูเ้ก็บอุปกรณ์ดบัเพลิง จ านวน 44 จุด  
  หวัฉีดน ้าดบัเพลิง จ านวน 44 จุด  
  หวัฉีดโฟมแบบมือถือ (Foam Brance Pipe) จ านวน 4 จุด  
  Fixed Monitor ส าหรับฉีดน ้า 120 ลบ.ม./ชม. จ านวน 23 จุด  
  ระบบโฟมเคล่ือนท่ี (Foam Cart) จ  านวน 18 จุด  
  ถงัดบัเพลิงชนิดผงเคมีแห้งแบบเคล่ือนท่ี

ขนาด 9 กิโลกรัม 
จ านวน 108 จุด  

  ระบบฉีดฝอยน ้าหล่อเยน็ (Water Spray 
System) 

จ านวน 62 จุด  

 - บริเวณระบบ Vapor Combustion Unit หน่วยท่ี 1 (VCU-1) - ไม่เปล่ียนแปลง 

  หวัจ่ายน ้าดบัเพลิง (Fire Hydrant) จ  านวน 2 จุด  
  Fixed Monitor ส าหรับฉีดน ้า 120 ลบ.ม./ชม. จ านวน 2 จุด  
  Ground Monitor ส าหรับฉีดน ้าและโฟม จ านวน 1 จุด  
  ถงัดบัเพลิงชนิดผงเคมีแห้งแบบเคล่ือนท่ี  

ขนาด 9 กิโลกรัม 
จ านวน 4 จุด  

  ถงัดบัเพลิงชนิดผงเคมีแห้งแบบเคล่ือนท่ี  
ขนาด 63 กิโลกรัม 

จ านวน 1 จุด  

 - บริเวณระบบ Vapor Combustion Unit หน่วยท่ี 2 (VCU-2) - ยงัไม่ไดด้  าเนินการก่อสร้าง 

  ถงัดบัเพลิงชนิดผงเคมีแห้งแบบเคล่ือนท่ี  
ขนาด 9 กิโลกรัม 

จ านวน 2 จุด  

  



โครงการโรงกลั่นน า้มนั  บทที่ 2 
บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากดั (มหาชน)          รายละเอียดโครงการ 

T-MON-224010/SECOT 2-61 PTTGC 6 (Refinery)-T224010-2H-Chap2 

โครงการโรงงานผลิตยางสังเคราะห์  
   

          
     บทที่ 2 

บริษัท ยางสังเคราะห์ไทย จ ากัด        
 รายละเอียดโครงการ 

ตารางที ่2.8.1   การเปรียบเทียบรายละเอยีดการด าเนินการของโครงการ (ต่อ) 

รายละเอยีดโครงการ รายละเอยีดตามท่ีระบุในรายงาน EIA(1) 
รายละเอยีดการด าเนินการ 
ที่เปลีย่นแปลงหรือแตกต่าง 

จากรายงาน EIA(1) 
12. อุปกรณ์ป้องกนั

และระงบัอคัคีภยั 
- บริเวณระบบ Vapor Combustion Unit หน่วยท่ี 2 (VCU-2) 

(ต่อ) 
 

(ต่อ)  อุปกรณ์ตรวจจบัเปลวไฟ ชนิด Open Path จ านวน 1 จุด  
  สัญญาณเตือนภยั จ านวน 1 จุด  
13. การจดัการพ้ืนท่ี        

สีเขียว 
- จดัใหมี้พ้ืนท่ีสีเขียว ประมาณ 43 ไร่ หรือประมาณ ร้อยละ 

5.47 ของพ้ืนท่ีโครงการโรงกลัน่น ้ามนัทั้งหมด โดยท าการ
ปลูกไม ้ยนืตน้ เช่น ตน้อโศก ตน้หูกระจง ตน้หมากเหลือง 
ตน้นนทรี เป็นตน้ และจดัใหมี้สวนหยอ่ม สวนไมป้ระดบั 
และไมพุ่้ม โดยโครงการพิจารณาคดัเลือกพนัธ์ุไมท่ี้
เหมาะสมในพ้ืนท่ีใกลแ้หล่งมลพิษทางอากาศ สามารถดูด
ซบัมลพิษ มาปลูกในพ้ืนท่ีสีเขียวของโครงการ 

- ไม่เปล่ียนแปลง 
 

ที่มา :   (1)บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากดั (มหาชน) 

 


