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ตารางการปฏบิตังิานของพนกังานสว่นทบุข ึน้รปู  = งำนทีเ่สยีงไมด่ัง  = งำนทีม่เีสยีงดัง  = เวลำพัก  = ฝ่ำยตรวจสอบคณุภำพมำสุม่ตรวจงำน

รวม นำที รวม ชม.

6300T Job Set up แมพ่มิพ์ X X X X X X 90 01:30

Billet Heating X X X X 60 01:00

Pressing and Triming X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X 390 06:30

Random Inspection  by QC X X X X X X  -  -

คัดแยกชิน้งำน/ซอ่มแซม X X X X 60 01:00

เวลำพัก X X X X X X X X 120 02:00

6000T Job Set up แมพ่มิพ์ X X X X X X 90 01:30

Billet Heating X X X X 60 01:00

Pressing and Triming X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X 390 06:30

Random Inspection  by QC X X X X X X  -  -

คัดแยกชิน้งำน/ซอ่มแซม X X X X X X 90 01:00

เวลำพัก X X X X X X X X 120 02:00

3150T Job Set up แมพ่มิพ์ X X X X X X 90 01:30

Billet Heating X X X X 60 01:00

Pressing and Triming X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X 390 06:30

Random Inspection  by QC X X X X X X  -  -

คัดแยกชิน้งำน/ซอ่มแซม X X X X 60 01:00

เวลำพัก X X X X X X X X 120 02:00

3000T Job Set up แมพ่มิพ์ X X X X X X 90 01:30

Billet Heating X X X X 60 01:00

Pressing and Triming X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X 390 06:30

Random Inspection  by QC X X X X X X  -  -

คัดแยกชิน้งำน/ซอ่มแซม X X X X X X 90 01:00

เวลำพัก X X X X X X X X 120 02:00

2501T Job Set up แมพ่มิพ์ X X X X X X 90 01:30

Billet Heating X X X X 60 01:00

Pressing and Triming X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X 390 06:30

Random Inspection  by QC X X X X X X  -  -

คัดแยกชิน้งำน/ซอ่มแซม X X X X 60 01:00

เวลำพัก X X X X X X X X 120 02:00

2502T Job Set up แมพ่มิพ์ X X X X X X 90 01:30

Billet Heating X X X X 60 01:00

Pressing and Triming X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X 390 06:30

Random Inspection  by QC X X X X X X  -  -

คัดแยกชิน้งำน/ซอ่มแซม X X X X X X 90 01:00

เวลำพัก X X X X X X X X 120 02:00

2000T Job Set up แมพ่มิพ์ X X X X X X 90 01:30

Billet Heating X X X X 60 01:00

Pressing and Triming X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X 390 06:30

Random Inspection  by QC X X X X X X  -  -

คัดแยกชิน้งำน/ซอ่มแซม X X X X 60 01:00

เวลำพัก X X X X X X X X 120 02:00
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ตารางการปฏบิตังิานของพนกังานสว่นทบุข ึน้รปู  = งำนทีเ่สยีงไมด่ัง  = งำนทีม่เีสยีงดัง  = เวลำพัก  = ฝ่ำยตรวจสอบคณุภำพมำสุม่ตรวจงำน

รวม นำที รวม ชม.

1601T Job Set up แมพ่มิพ์ X X X X X X 90 01:30

Billet Heating X X X X 60 01:00

Pressing and Triming X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X 390 06:30

Random Inspection  by QC X X X X X X  -  -

คัดแยกชิน้งำน/ซอ่มแซม X X X X X X 90 01:00

เวลำพัก X X X X X X X X 120 02:00

1602T Job Set up แมพ่มิพ์ X X X X X X 90 01:30

Billet Heating X X X X 60 01:00

Pressing and Triming X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X 390 06:30

Random Inspection  by QC X X X X X X  -  -

คัดแยกชิน้งำน/ซอ่มแซม X X X X 60 01:00

เวลำพัก X X X X X X X X 120 02:00

1500T Job Set up แมพ่มิพ์ X X X X X X 90 01:30

Billet Heating X X X X 60 01:00

Pressing and Triming X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X 390 06:30

Random Inspection  by QC X X X X X X  -  -

คัดแยกชิน้งำน/ซอ่มแซม X X X X X X 90 01:00

เวลำพัก X X X X X X X X 120 02:00

600T Job Set up แมพ่มิพ์ X X X X X X 90 01:30

SP Billet Heating X X X X 60 01:00

Pressing and Triming X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X 390 06:30

Random Inspection  by QC X X X X X X  -  -

คัดแยกชิน้งำน/ซอ่มแซม X X X X 60 01:00

เวลำพัก X X X X X X X X 120 02:00

หมายเหต ุ:

1.ระยะเวลำท ำงำนของพนักงำนในสว่นงำนทบุขึน้รปูทีส่มัผัสกำรท ำงำนเสยีงดงัประมำณ 6 ชัว่โมง 30 นำท ี

2. ท ำงำนทีเ่สยีงไมด่งั 3 ชัว่โมง 30 นำที

3. ระยะเวลำพักงำนรวม 2 ชัว่โมง

4. กำรผลติเหลือ่มระยะเวลำ และระยะพักงำน อำจเปลีย่นแปลงตำมคณุภำพของชิน้งำนทีผ่ลติออกมำ และปัญหำเครือ่งจักร ปัญหำอืน่ๆระหวำ่งกำรผลติ

8.00-9.00 9.00-10.00 10.00-11.00 16.00-17.00 17.00-18.00 18.00-19.00 19.00-20.0011.00-12.00 12.00-13.00 13.00-14.00 14.00-15.00 15.00-16.00


