
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 

 
 

ส ำเนำหนังสือแจง้ผลกำรพิจำรณำที่ วว 0804/1875 เร่ือง กำรขอเปล่ียนจดุ

ตรวจวดัคุณภำพอำกำศในบรรยำกำศ ของโรงงำนปูนซิเมนตท์ำ่หลวงและ

โรงงำนเหล็กรีดรอ้น จ.สระบุรี 

  

ภำคผนวกท่ี 8 
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ส ำเนำหนังสือแจง้ผลกำรพิจำรณำ ที่ วว 0804/10946 เรื่อง กำรโอน

โรงงำนผลิตเหล็กกลำ้ส ำเร็จรูปชนิดตำ่งๆ 

  

ภำคผนวกท่ี 9 
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ส ำเนำหนังสือแจง้ผลกำรพิจำรณำที่ วว 0804/14759 เรื่องกำรขอยกเลิกกำร

วิเครำะหป์ริมำณตะกัว่ในเน้ือเยื่อปลำและกำรตรวจวดัคุณภำพน ้ำ 

ของบริษทั ทำทำ สตลี กำรผลิต (ประเทศไทย) จ  ำกดั (มหำชน) 

  

ภำคผนวกท่ี 10 
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แผนผงัแสดงระดบัเสียง (Noise Contour) 

  

ภำคผนวกท่ี 11 



 

 

รายงานผลการจดัท าแผนผงัแสดงระดบัเสยีง  

(Noise Contour) 

พฤศจกิายน 2567 

บรษิทั ทาทา สตีล การผลติ (ประเทศไทย) จ ากดั (มหาชน) 





รายงานสรุปผลการจดัท าผงัแสดงเสน้ระดบัเสยีง (Noise Contour Map) 
บรษิทั ทาทา สตลี การผลติ (ประเทศไทย) จ ากดั (มหาชน) (สาขาที่ 00004), พฤศจกิายน 2567 

 

บริษทั เอน็ไวรอนเมนท ์รีเสริช แอนด ์เทคโนโลยี จ ำกดั I 

สำรบญั 
 

  หน้ำ 
  
สำรบญั I 
สำรบญัรปู II 
สำรบญัตำรำง III 
  
1. วตัถุประสงค ์ 1 
  
2. ขอบเขตการด าเนินการ 1 
  
3. วธิกีารศกึษา 3 

3.1 เครื่องมอืทีใ่ช ้ 3 
3.2 วธิกีารตรวจวดัเสยีง 4 

  
4. ผลการด าเนินงาน 4 
  
5. ขอ้เสนอแนะ 5 
  
เอกสำรแนบท้ำย 
 ผงัแสดงการกระจายเสยีง 
 รปูถ่ายแสดงการตรวจวดัระดบัเสยีง 
 ส าเนาเอกสารขึน้ทะเบยีนหอ้งปฏบิตักิารวเิคราะหเ์อกชน บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรชิ แอนด ์เทคโนโลย ีจ ากดั 
 เอกสารสอบเทยีบเครื่องมอืตรวจวดั 
    

   
   



รายงานสรุปผลการจดัท าผงัแสดงเสน้ระดบัเสยีง (Noise Contour Map) 
บรษิทั ทาทา สตลี การผลติ (ประเทศไทย) จ ากดั (มหาชน) (สาขาที่ 00004), พฤศจกิายน 2567 

 

บริษทั เอน็ไวรอนเมนท ์รีเสริช แอนด ์เทคโนโลยี จ ำกดั II 

สำรบญัรปู 
 

รปูท่ี  หน้ำ 
   
1 แผนผงัพืน้ที ่บรษิทั ทาทา สตลี การผลติ (ประเทศไทย) จ ากดั (มหาชน) (สาขาที ่00004) 2 
   
   
   
   

 



รายงานสรุปผลการจดัท าผงัแสดงเสน้ระดบัเสยีง (Noise Contour Map) 
บรษิทั ทาทา สตลี การผลติ (ประเทศไทย) จ ากดั (มหาชน) (สาขาที่ 00004), พฤศจกิายน 2567 

 

บริษทั เอน็ไวรอนเมนท ์รีเสริช แอนด ์เทคโนโลยี จ ำกดั III 

สำรบญัตำรำง 
 

ตำรำงท่ี  หน้ำ 
   

1 ผลการศกึษาเพื่อจดัท าผงัแสดงเสน้ระดบัเสยีงและแหล่งก าเนิดเสยีงทีม่รีะดบัเสยีงเฉลีย่มากกว่า 
85 เดซเิบล (เอ) 

4 

   
   
   
   

 
 



รายงานสรุปผลการจดัท าผงัแสดงเสน้ระดบัเสยีง (Noise Contour Map) 
บรษิทั ทาทา สตลี การผลติ (ประเทศไทย) จ ากดั (มหาชน) (สาขาที่ 00004), พฤศจกิายน 2567 

บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรชิ แอนด ์เทคโนโลย ีจ ากดั 1 

รายงานสรปุผลการจดัท าผงัแสดงเส้นระดบัเสียง (Noise Contour Map) 
บริษทั ทาทา สตีล การผลิต (ประเทศไทย) จ ากดั (มหาชน) (สาขาท่ี 00004) 

พฤศจิกายน 2567 
 

บริษัท ทาทา สตีล การผลิต (ประเทศไทย) จ ากัด (มหาชน) (สาขาที่ 00004) ตัง้อยู่ เลขที่ 49 หมู่ที่ 11  
ต าบลบางโขมด อ าเภอบา้นหมอ จงัหวดัสระบุร ี18270 ไดม้คีวามตระหนักในการควบคุม และจดัการสภาพแวดลอ้มของ
โรงงานใหอ้ยู่ในสภาวะทีม่คีวามปลอดภยัต่อการปฏบิตังิานของพนักงาน และส่งผลกระทบต่อคุณภาพสิง่แวดลอ้มโดยรวม
ใหน้้อยทีส่ดุ “มลพษิทางเสยีง” นบัเป็นปัญหาสิง่แวดลอ้มดา้นหนึ่งทีบ่รษิทัฯ ไดใ้หค้วามสนใจ เน่ืองจากในกระบวนการผลติ
ของโรงงานมหีลายขัน้ตอนที่ต้องใช้เครื่องจกัรที่ท าให้เกิดเสยีงดงั ซึ่งการศึกษาและจดัท าผงัแสดงระดบัเสยีงจะท าให้
มองเห็นการกระจายของเสยีงในพื้นที่ต่างๆ ซ้อนทบัอยู่บนแผนที่ของโรงงาน ซึ่งสามารถจะน าขอ้มูลที่ได้ไปใช้ในการ
วางแผนจดัการเพื่อควบคุมและลดระดบัเสียงของพื้นที่ต่างๆ ได้ในอนาคต ดงันัน้ บริษัทฯ จึงได้มอบหมายให้บรษิัท  
เอน็ไวรอนเมนท์ รเีสรชิแอนด์ เทคโนโลย ีจ ากดั เป็นผู้ด าเนินการศึกษาและจดัท าผงัแสดงการกระจายของระดบัเสยีง
ภายในอาคารของโรงงานโดยด าเนินการศกึษาในวนัที ่30 พฤศจกิายน 2567 มผีลสรุปของการด าเนินงานดงันี้ 
 
1. วตัถปุระสงค ์
 

1.1 เพื่อตรวจวดัระดบัความดงัของเสยีงภายในโรงงาน ใหไ้ดข้อ้มลูการกระจายของระดบัเสยีงในบรเิวณต่างๆ น ามา
เป็นขอ้มลูในการจดัการดา้นเสยีงภายในบรเิวณโรงงาน รวมถงึการพจิารณาพืน้ทีซ่ึง่ควรไดร้บัการเฝ้าระวงัและควบคุมเรื่อง
เสยีงดงั 

1.2 เพื่อวิเคราะห์ลักษณะการกระจายของเสียงจากเส้นระดับ  (Noise Contour Line) และพิจารณาบริเวณ
แหล่งก าเนิดทีม่เีสยีงดงั เพื่อน าไปสูก่ารก าหนดมาตรการป้องกนัแกไ้ขเพื่อลดผลกระทบดา้นระดบัเสยีง 
 
2. ขอบเขตการด าเนินการ 
 

2.1 ด าเนินการตรวจวดัระดบัเสยีงภายในพื้นที่โรงงาน ของบริษัท ทาทา สตีล การผลิต (ประเทศไทย) จ ากดั 
(มหาชน) (สาขาที่ 00004) ซึ่งตัง้อยู่เลขที่ 49 หมู่ที่ 11 ต าบลบางโขมด อ าเภอบ้านหมอ จังหวัดสระบุรี 18270  
(ดงัรปูที ่1 แผนผงัพืน้ทีโ่ครงการ) 

2.2 ตรวจวดัระดบัเสยีงโดยใช ้Grid Line เป็นตารางขนาด 2 x 2 เมตร 
2.3 บนัทกึผลการตรวจวดัระดบัเสยีง (Noise Level; dB(A)) ซอ้นทบักบั Lay Out ตามทีไ่ดก้ าหนด Grid Line ไว ้
2.4 ระบุแหล่งก าเนิดเสยีงดงัของบรเิวณทีม่รีะดบัเสยีง ตัง้แต่ 85 dB(A) ขึน้ไป 
2.5 บนัทกึผลการตรวจวดัในตารางขอ้มลู และจดัสง่เป็นไฟลข์อ้มลู 
2.6 บนัทกึผลการตรวจวดัใน Lay Out ตามทีไ่ดก้ าหนด Grid Line ไว ้จ านวน 2 ชุด 

 
 



รายงานสรุปผลการจดัท าผงัแสดงเสน้ระดบัเสยีง (Noise Contour Map) 
บรษิทั ทาทา สตลี การผลติ (ประเทศไทย) จ ากดั (มหาชน) (สาขาที่ 00004), พฤศจกิายน 2567 

บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรชิ แอนด ์เทคโนโลย ีจ ากดั 2 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

รปูท่ี 1 แผนผงัพืน้ท่ีบริษทั ทาทา สตีล การผลิต (ประเทศไทย) จ ากดั (มหาชน) (สาขาท่ี 00004) 



รายงานสรุปผลการจดัท าผงัแสดงเสน้ระดบัเสยีง (Noise Contour Map) 
บรษิทั ทาทา สตลี การผลติ (ประเทศไทย) จ ากดั (มหาชน) (สาขาที่ 00004), พฤศจกิายน 2567 

บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรชิ แอนด ์เทคโนโลย ีจ ากดั 3 

2.7 จดัท า Noise Contour Map ทัง้ 3 แบบ ดงันี้ 
  2.7.1 Noise Contour Map แบบเสน้ 

1) จัดท า Noise Contour Map แบบเส้น (Line) โดยก าหนดให้เส้น Contour Line แต่ละเส้นต่างกัน  
2 dB(A) พรอ้มทัง้แสดงตวัเลขก ากบัทีเ่สน้ระดบัเสยีง โดยก าหนดสขีอง Contour Line ทีร่ะดบัความดงัเสยีงช่วงต่างๆ ดงันี้ 

- สเีขยีว 71 – <73 dB(A)   
- สเีขยีวอ่อน 73 – <75 dB(A)   
- สเีหลอืง 75 – <77 dB(A) 
- สสีม้ 77 – <85 dB(A) 
- สแีดง 85   dB(A) 
- สแีดงเขม้ 86 – <87 dB(A) 
- สนี ้าตาล 87 – <93 dB(A) 
- สมี่วง 93 – 99 dB(A) 

 

2) แสดงผลซ้อนทบักบั Lay Out ของพื้นที่ตรวจวดั ให้สามารถเหน็ระดบัการกระจายของเสยีงในแต่ละ
บรเิวณ ไดอ้ย่างชดัเจน 
 

2.7.2 Noise Contour Map แบบระบายส ี
1) จัดท า Noise Contour Map แบบระบายสี (Fill) โดยก าหนดให้เส้น Contour Line แต่ละเส้นต่างกนั  

2 dB(A) พร้อมทัง้แสดงตัวเลขก ากบัที่เส้นระดบัเสยีง โดยก าหนดสขีอง Contour Line ที่ระดบัความดงัเสยีงช่วงต่างๆ 
เช่นเดียวกบัการท า Noise Contour Map แบบเส้น (ดงัข้อ 1) และในแต่ละช่วงของเส้น Contour Line ให้ระบายแถบสี
ในช่วงเสน้ โดยก าหนดใหช้่วงทีม่คีวามดงัเสยีงมากมสีเีขม้ และลดหลัน่ลงไปตามระดบัเสยีงทีล่ดลง 

2) แสดงผลซ้อนทบักบั Lay Out ของพื้นที่ตรวจวดั ให้สามารถเหน็ระดับการกระจายของเสยีงในแต่ละ
บรเิวณไดอ้ย่างชดัเจน 
 

2.7.3 Noise Contour Map แบบตวัเลข 
ท าการบนัทกึผลการตรวจวดัระดบัเสยีง (Noise Level; dB(A)) ซอ้นทบักบั Lay out ตามทีไ่ดก้ าหนด Grid 

Line ในสว่นแนวราบของพืน้ทีโ่รงงาน 
 
3. วิธีการศึกษา 
 

3.1 เครื่องมอืทีใ่ช ้
3.1.1 เครื่องมอืวดัระดบัความดงั Integrating Sound Level Meter Type II ยีห่อ้ BSWA Technology รุ่น CA115 

ซึง่ไดร้บัการปรบัความถูกตอ้งพรอ้มทัง้มเีอกสารหนงัสอืรบัรองผลการสอบเทยีบ (Certificate of Calibration) 
3.1.2 อุปกรณ์ปรบัความถูกตอ้ง Acoustic Calibrator 
3.1.3 ขาตัง้สามขา (Tri-pod) สามารถปรบัความสงูที ่1.2 – 1.5 เมตร 
3.1.4 ลอ้วดัระยะทาง 
3.1.5 คอมพวิเตอรป์ระมวลผล 

3.1.6 โปรแกรมคอมพิวเตอร์ส าหรับการจัดท า Noise Contour “Surfer10 for Windows” และ Adobe 
Photoshop CS6 for Windows 

3.1.7 กลอ้งถ่ายภาพ 
 
  



รายงานสรุปผลการจดัท าผงัแสดงเสน้ระดบัเสยีง (Noise Contour Map) 
บรษิทั ทาทา สตลี การผลติ (ประเทศไทย) จ ากดั (มหาชน) (สาขาที่ 00004), พฤศจกิายน 2567 

บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรชิ แอนด ์เทคโนโลย ีจ ากดั 4 

3.2 วธิกีารตรวจวดัเสยีง 
3.2.1 ปรบัความถูกต้องของเครื่องวดัเสยีง (Calibration) ดว้ยเครื่องปรบัเทยีบความถูกต้องของเครื่องวดัเสยีง 

(Acoustic Calibrator) 
3.2.2 ก าหนดจุดในการตรวจวดัเสยีงภายในโรงงาน โดยใช้ระยะห่างแต่ละจุด (Grid) เป็นตารางขนาด 2 x 2 

เมตร 
3.2.3 โดยตดิตัง้เครื่องวดัเสยีงบนขาตัง้สามขา (Tri-pod) สงูจากพืน้ 1.20 เมตร 
3.2.4 น าผลการตรวจวดัมาตรวจวดัระดบัเสยีงแต่ละจุด เป็นค่าเฉลีย่ 1 นาท ีส าหรบับรเิวณทีม่เีสยีงดงัค่อนขา้ง

สม ่าเสมอและค่าเฉลีย่ 5 นาท ีส าหรบับรเิวณทีม่เีสยีงดงัไม่สม ่าเสมอ วเิคราะหแ์ละจดัท าผงัแสดงการกระจายเสยีง (Noise 
Contour) โดยใชโ้ปรแกรมคอมพวิเตอร ์
 
4. ผลการด าเนินงาน 
 

จากการด าเนินการศึกษาเพื่อจดัท าผงัแสดงเส้นระดบัเสยีง ของบริษัท ทาทา สตีล การผลิต (ประเทศไทย) จ ากดั 
(มหาชน) (สาขาที ่00004)  ในวนัที ่30 พฤศจกิายน 2567 ท าใหท้ราบขอ้มลูระดบัเสยีง ณ บรเิวณต่างๆ ภายในพืน้ทีโ่รงงาน  
ซึง่แสดงในรูปแบบของ Noise Contour แบบเสน้ (Line), Noise Contour แบบระบายส ี(Fill) และ Noise Contour แบบขอ้มลู
ตวัเลขระดบัเสยีง (Plot) แสดงผลซอ้นทบักบัแผนผงัภายในโรงงาน (ดงัเอกสารแนบทา้ยรายงาน) พบว่า ภายในโรงงานระดบั
เสยีงมคี่าระหว่าง 72.3-94.0 เดซเิบล(เอ) มบีางพืน้ทีท่ีร่ะดบัเสยีงดงัเกนิ 85 เดซเิบล(เอ) โดยระดบัเสยีงจะค่อยๆ ลดลงตาม
ระยะทางทีห่่างออกไป โดยสรุปบรเิวณทีม่เีสยีงดงัเกนิกว่า 85 เดซเิบล(เอ) ไดด้งัต่อไปนี้ 
 

ตารางท่ี 1 
ผลการศึกษาเพือ่จดัท าผงัแสดงเส้นระดบัเสียงและ 

แหล่งก าเนิดเสียงท่ีมีระดบัเสียงเฉล่ียมากกวา่ 85 เดซิเบล (เอ) 
บริษทั ทาทา สตีล การผลิต (ประเทศไทย) จ ากดั (มหาชน) (สาขาท่ี 00004)  

ตรวจวดัในวนัท่ี 30 พฤศจิกายน 2567 
 

ล าดบัท่ี พืน้ท่ี 
ระดบัเฉล่ียเสียง Leq; dB(A) แหล่งก าเนิดเสียงท่ีมี 

ระดบัเสียงเฉล่ีย >85 dB(A) ค่าต า่สุด ค่าสงูสุด 
1 บรเิวณ ประกอบ Tundish/Refactory 88.5 94.0 เสยีงจากการซ่อมเบา้หลอม  

และกระบวนการหลอมเหลก็ 
2 บรเิวณ ประกอบ Mould 72.3 89.7 เสยีงจากการซ่อมบ ารุงแมพ่มิพ ์
3 บรเิวณ โรงเจยีร ์ 91.5 92.7 เสยีงจากเครือ่งพ่นทราย 

 
  



รายงานสรุปผลการจดัท าผงัแสดงเสน้ระดบัเสยีง (Noise Contour Map) 
บรษิทั ทาทา สตลี การผลติ (ประเทศไทย) จ ากดั (มหาชน) (สาขาที่ 00004), พฤศจกิายน 2567 

บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรชิ แอนด ์เทคโนโลย ีจ ากดั 5 

5. ข้อเสนอแนะ 
 

ผลจากการส ารวจระดบัเสยีงและการจดัท าผงัแสดงเสน้ระดบัเสยีงภายในพืน้ทีโ่รงงาน ของบรษิทั ทาทา สตลี การผลติ 
(ประเทศไทย) จ ากดั (มหาชน) (สาขาที ่00004) จ ากดั ท าใหท้ราบถงึลกัษณะของเสยีงที่เกดิขึน้ว่ามกีารกระจายอย่างไร 
และบอกใหท้ราบถงึกจิกรรมทีก่่อใหเ้กดิเสยีงดงัในแต่ละบรเิวณ ซึง่ท าใหเ้จา้หน้าทีผู่ร้บัผดิชอบในดา้นการคุม้ครองอนัตราย
จากเสยีงที่อาจเกดิขึน้กบัพนักงานที่ปฏบิตัิงานในส่วนต่างๆ ของโรงงาน สามารถน าขอ้มูลที่ได้นี้ไปด าเนินการวางแผน
จดัการระดบัเสยีงภายในโรงงานได ้โดยในเบือ้งตน้บรษิทัทีป่รกึษามขีอ้เสนอแนะในการปฏบิตัดิงันี้ 

 

- ให้ความสนใจกบับริเวณที่พบว่ามีระดบัเสยีงดงัตัง้แต่ 80 dB(A) ขึ้นไป โดยพิจารณาถึงระยะเวลาที่พนักงาน
ปฏิบัติงานในพื้นที่ดังกล่าว หากพบว่ามีการปฏิบัติงานในพื้นที่ เหล่านี้ เกินกว่าวันละ 8 ชัว่ โมง เป็นประจ า   
ควรก าหนดใหพ้นกังานทีป่ฏบิตังิานประจ าในบรเิวณดงักล่าวสวมอุปกรณ์ป้องกนัอนัตรายสว่นบุคคลตามความจ าเป็น 

- ใหค้วามสนใจเป็นพเิศษกบับรเิวณทีพ่บว่ามรีะดบัเสยีงดงัใกลเ้คยีง 85 dB(A) โดยก าหนดใหพ้นกังานทีป่ฏบิตังิาน
ประจ าในบรเิวณดงักล่าวสวมอุปกรณ์ป้องกนัอนัตรายส่วนบุคคลตามความจ าเป็น ทัง้นี้เพื่อเป็นการป้องกนัระบบการไดย้นิ
ของพนกังานมใิหเ้สือ่มสภาพจากการสมัผสัเสยีงดงั 
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ผังแสดงการกระจายเสียง 



 

 

 

 

 

  

 

Title  :    Noise Contour (Plot) 

Area :    ประกอบ Tundish/Refactory 

Owner :    Tata Steel Manufacturing (Thailand) PCL. (Branch : 00004) 

Date :    November 30, 2024 

 

 

 



 

 

 

 

 

 

 

Title  :    Noise Contour (Line) 

Area :    ประกอบ Tundish/Refactory 

Owner :    Tata Steel Manufacturing (Thailand) PCL. (Branch : 00004) 
Date :    November 30, 2024 
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Title  :    Noise Contour (Fill) 

Area :    ประกอบ Tundish/Refactory 

Owner :    Tata Steel Manufacturing (Thailand) PCL. (Branch : 00004) 
Date :    November 30, 2024 
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Title  :    Noise Contour (Plot) 

Area :    ประกอบ Mould 

Owner :    Tata Steel Manufacturing (Thailand) PCL. (Branch : 00004) 

Date :    November 30, 2024 

 

 



 

 

 

 

 

 

 

Title  :    Noise Contour (Line) 

Area :    ประกอบ Mould 

Owner :    Tata Steel Manufacturing (Thailand) PCL. (Branch : 00004) 
Date :    November 30, 2024 
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Title  :    Noise Contour (Fill) 

Area :    ประกอบ Mould 

Owner :    Tata Steel Manufacturing (Thailand) PCL. (Branch : 00004) 
Date :    November 30, 2024 
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Title  :    Noise Contour (Plot) 

Area :    โรงเจยีร ์
Owner :    Tata Steel Manufacturing (Thailand) PCL. (Branch : 00004) 

Date :    November 30, 2024 

 

 

 

 

 



 

 

 

 

 

 

 

Title  :    Noise Contour (Line) 

Area :    โรงเจยีร ์
Owner :    Tata Steel Manufacturing (Thailand) PCL. (Branch : 00004) 
Date :    November 30, 2024 
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Title  :    Noise Contour (Fill) 

Area :    โรงเจยีร ์
Owner :    Tata Steel Manufacturing (Thailand) PCL. (Branch : 00004) 
Date :    November 30, 2024 
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รูปถ่ายแสดงการตรวจวดัระดับเสียง 



บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรชิ แอนด ์เทคโนโลย ีจ ำกดั 

 
1 

รปูแสดงการตรวจวดัระดบัเสียงเพ่ือจดัท าผงัแสดงเส้นระดบัเสียง (Noise Contour Map) 
บริเวณ ประกอบ Tundish/Refactory 

บริษทั ทาทา สตีล การผลิต (ประเทศไทย) จ ากดั (มหาชน) (สาขาท่ี 00004)  
ตรวจวดัวนัท่ี 30 พฤศจิกายน 2567 

 

 

 

 



บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรชิ แอนด ์เทคโนโลย ีจ ำกดั 2  

 
  

รปูแสดงการตรวจวดัระดบัเสียงเพ่ือจดัท าผงัแสดงเส้นระดบัเสียง (Noise Contour Map) 
บริเวณ ประกอบ Mould 

บริษทั ทาทา สตีล การผลิต (ประเทศไทย) จ ากดั (มหาชน) (สาขาท่ี 00004)  
ตรวจวดัวนัท่ี 30 พฤศจิกายน 2567 

 
 

 

 

 



บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรชิ แอนด ์เทคโนโลย ีจ ำกดั 3  

 

รปูแสดงการตรวจวดัระดบัเสียงเพ่ือจดัท าผงัแสดงเส้นระดบัเสียง (Noise Contour Map) 
บริเวณ โรงเจียร ์

บริษทั ทาทา สตีล การผลิต (ประเทศไทย) จ ากดั (มหาชน) (สาขาท่ี 00004)  
ตรวจวดัวนัท่ี 30 พฤศจิกายน 2567 

 

 

 



 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารการขึ้นทะเบียนห้องปฏิบัติการ 













































 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารการสอบเทียบเครื่องมือตรวจวัด 









 

 



 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 

 

 
 

สถิติกำรเจบ็ป่วยของพนักงำน และกำรบนัทึกขอ้มูลจ  ำนวนผูป่้วยที่มำใชบ้ริกำร

ในสถำนพยำบำลปูนยซิ์เมนตไ์ทย และระบุควำมชุกชุมของโรคแตล่ะประเภท 

เพ่ือหำเปอรเ์ซ็นตอ์ตัรำกำรเจบ็ป่วยสูงสุดของพนักงำนเพื่อน ำมำเปรียบเทยีบ

เปอรเ์ซ็นตอ์ตัรำกำรเจบ็ป่วยของชุมชนโดยรอบ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภำคผนวกท่ี 12 



เดอืน ผูใ้ชบ้รกิาร โรคระบบทางเดนิหายใจ

มกราคม 53 16

กมุภาพนัธ์ 40 15

มนีาคม 37 9

เมษายน 41 11

พฤษภาคม 70 29

มถินุายน 44 14

กรกฎาคม 57 10

สงิหาคม 62 11

กนัยายน 54 20

ตลุาคม 65 18

พฤศจกิายน 53 13

ขอ้มลูโดย เจา้หนา้ทีป่ฏบิตังิาน ณ สถานพยาบาลทา่หลวง

สถติการใชบ้รกิารสถานพยาบาล มกราคม-พฤศจกิายน 2567

บรษิทั ทาทา สตลี การผลติ (ประเทศไทย) จ ากดั (มหาชน) สระบรุ ี



 

 




