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บทที ่1 
บทนำ 

1.1 ความเป็นมาของโครงการ  

 โรงงานผลิตเม็ดพลาสติกชนิดโพลีโพรพิลีนของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด ตั้งอยู่ ในนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด อำเภอ
เมืองระยอง จังหวัดระยอง (รูปที่ 1-1) ดำเนินธุรกิจผลิตเม็ดพลาสติกชนิดโพลีโพรพิลีน (Polypropylene) โดยเริ่มดำเนินการผลิตเมื่อ
ปี พ.ศ. 2532 ปัจจุบันโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกชนิดโพลีโพรพิลีน ประกอบด้วย หน่วยผลิตเม็ดพลาสติกโพลีโพรพิลีน จำนวน 4 หน่วย 
ได้แก่ HMC 1, HMC 2, HMC 3 และ HMC 4 โดยมีกำลังการผลิตรวม 1,200,120 ตัน/ปี หรือ 3,288 ตัน/วัน ซึ่งมีกำลังการผลิตของ
หน่วยที่ 1 (HMC 1) เท่ากับ 210,240 ตัน/ปี หรือ 576 ตัน/วัน หน่วยที่ 2 (HMC 2) เท่ากับ 245,280 ตัน/ปี หรือ 672 ตัน/วัน  
หน่วยท่ี 3 (HMC 3) เท่ากับ 394,200 ตัน/ปี หรือ 1,080 ตัน/วัน และหน่วยท่ี 4 (HMC 4) เท่ากับ 350,400 ตัน/ปี หรือ 960 ตัน/วัน 
(คิดที่จำนวนวันผลิตต่อปี 365 วัน)  

 โรงงานผลิตเม็ดพลาสติกชนิดโพลีโพรพิลีนของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด จัดอยู่ในประเภทโรงงานที่เข้าข่ายต้องจดัทำ
รายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม (EIA) เพื่อเสนอขอความเห็นชอบจากสำนักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและ
สิ่งแวดล้อม (สผ.) ซึ่งโครงการได้มีการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ และขยายกำลังการผลิตมาแล้วในแต่ละครั้งได้จัดทำรายงาน
การประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมส่งให้ สผ. พิจารณาทุกครั้ง (รายละเอียดความเป็นมาของการพัฒนาโครงการแสดงดังตารางที่ 1-1)  
โดยรายงานล่าสุดได้รับความเห็นชอบจาก สผ. เป็นรายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกชนิดโพลีโพรพิลีน(ครั้งที่ 7) ซึ่งได้รับความเห็นชอบจากคณะกรรมการผู้ชำนาญการ
พิจารณารายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม (คชก.) ตามหนังสือเลขที่ อก 5103.3.1/2129 เมื่อวันที่ 8 กรกฎาคม พ.ศ. 2567 
(ดังภาคผนวกที่ ก-1) โดยการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย ได้ระบุให้โครงการต้องปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไข
ผลกระทบและมาตรการติดตาม ตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม พร้อมทั้งรายงานผลการดำเนินงานให้ สผ.และหน่วยงานที่เกี่ยวข้อง
พิจารณาทุก 6 เดือน ซึ่งตลอดช่วงเวลาที่ผ่านมาโครงการได้ถือปฏิบัติตามที่มาตรการกำหนดมาโดยตลอด 

ดังนั้น เพื่อเป็นการปฏิบัติตามมาตรการฯ บริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด จึงมอบหมายให้บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ 
เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด ซึ่งเป็นบริษัทที่ปรึกษาทางด้านสิ่งแวดล้อม ดำเนินการติดตามตรวจสอบตามมาตรการป้องกันและ
แก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม พร้อมทั้งรวบรวมข้อมูล เพื่อจัดทำรายงานรายงาน
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมเสนอต่อ
หน่วยงานราชการที่เกี่ยวข้อง สำหรับรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ ฉบับน้ี เป็นรายงานครั้งท่ี 2 ประจำปี พ.ศ. 2567 (ระหว่าง
เดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567)  
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รูปที่ 1-1 ที่ต้ังโครงการ 
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ตารางที่ 1-1 ลำดับความเป็นมาและการพัฒนาโครงการ  

ลำดับ วัน/เดือน/ป ี รายละเอียด เลขที่หนังสือเห็นชอบ 

โครงการโรงงานผลิตเมด็พลาสติกชนิดโพลีโพรพิลีน หน่วยที่ 1 และหน่วยที่ 2 (HMC 1 และ HMC 2) 

1 13 สิงหาคม พ.ศ. 2551 รายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม  โครงการโพลีโพรพิลีน ได้รับความ
เห็นชอบจากสำนักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม 
(สผ.) (กำลังการผลิตหน่วยที่ 1 (HMC 1) เท่ากับ 100,000 ตัน/ปี)  

วท 0504/4315 

2 17 ตุลาคม พ.ศ. 2540 รายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการผลิตเม็ดพลาสติกชนิด 
โพลีโพรพิลีน หน่วยที่ 1 (ส่วนขยาย) และหน่วยที่ 2 (ส่วนขยาย ครั้งที่ 1) ได้รับ
ความเห็นชอบจากสำนักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและ
สิ่งแวดล้อม (สผ.) (กำลังการผลิตหน่วยที่ 1 (HMC 1) เท่ากับ 150,000 ตัน/ปี 
และหน่วยที่ 2 (HMC 2) เท่ากับ 170,000 ตัน/ปี)  

วว 0804/4242 

3 16 มิถุนายน พ.ศ. 2547 รายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการปรับปรุงเครื่องจักรและ
ขยายกำลังการผลิตโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกชนิดโพลีโพรพิลีนหน่วยที ่ 1  
(HMC 1) และหน่วยที่ 2 (HMC 2) (ส่วนขยาย ครั้งที่ 2) ได้รับความเห็นชอบจาก
สำนักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม (สผ .) (กำลัง 
การผลิตหน่วยที่ 1 (HMC 1) เท่ากับ 192,000 ตัน/ปี และหน่วยที่ 2 (HMC 2) 
เท่ากับ 224,000 ตัน/ปี) 

ทส 1009/3923 

4 สิงหาคม พ.ศ. 2549 บริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด รับโอนสิทธิในการดำเนินกิจการโครงการ  
โพลีโพรพิลีน ซึ่งตั้งอยู่ในพื้นที่ว่างเดิมของโครงการมาจากบริษัท ปตท . จำกัด 
(มหาชน) ซึ่งมีกำลังการผลิตเท่ากับ 360,000 ตัน/ปี โดยเรียกหน่วยผลิตนี้ว่า 
HMC 3 

- 

5 22 มิถุนายน พ.ศ. 2551 รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ เพื่อปรับปรุงระบบหมุนเวียน
ก๊าซกลับคืน (การเปลี่ยนแปลงฯ ครั้งที่ 1) ได้รับความเห็นชอบจากสำนักงาน
นโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม (สผ.) 

ทส 1009.3/3757 

6 29 สิงหาคม พ.ศ. 2551 รายงานการเปล ี ่ยนแปลงรายละเอ ียดโครงการฯ เพ ื ่อปร ับปร ุงระบบ
สาธารณูปโภค (การเปลี่ยนแปลงฯ ครั้งที่ 2) ได้รับความเห็นชอบจากสำนักงาน
นโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม (สผ.) 

ทส 1009.3/5767 

7 13 มีนาคม พ.ศ. 2562 รายงานการเปลี ่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ เพื ่อติดตั ้งหน่วยพัฒนา
ผลิตภัณฑ์เม็ดพลาสติกและคอมพาวด์ (Compounding Unit) ขอติดตั้งระบบ
ผลิตน้ำประปา (Potable Water) และระบบส่งน้ำ ขอเปลี่ยนแปลงเครื่องจักรที่
ใช ้ทำความเย ็น (Refrigeration Unit – PK601) และขอผนวกรวมรายงาน 
การประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม  โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกชนิดโพลี 
โพรพิลีน หน่วยที่ 1 และหน่วยที ่ 2 (HMC 1 และ HMC 2) และรายงานการ
ประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม  โครงการโพลีโพรพิลีน หน่วยที่ 3 (HMC 3) ไว้
ด้วยกัน (การเปลี่ยนแปลงฯ ครั้งที่ 3) ได้รับความเห็นชอบจากสำนักงานนโยบาย
และแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม (สผ.) 

ทส 1010.8/3600 

  



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดำเนินการ)  
โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกชนิดโพลีโพรพิลีน (ครั้งที่ 7) ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด  
ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 

 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด                              หน้า 1-4 
ห้องปฏิบัติการวิเคราะห์มาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TISI, DSS and DMSC 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

ตารางที่ 1-1 ลำดับความเป็นมาและการพัฒนาโครงการ  

ลำดับ วัน/เดือน/ป ี รายละเอียด เลขที่หนังสือเห็นชอบ 

8 16 กันยายน พ.ศ. 2562 รายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานเม็ดพลาสติกชนิด 
โพลีโพรพิลีน (ส่วนขยาย ครั ้งที ่ 4) โดยขอติดตั ้งสายการผลิตเพิ ่มขึ ้นอีก 1 
สายการผลิต คือ สายการผลิตที่ 4 (โดยมีกำลังการผลิต 350,000 ตัน/ปี) และเพิ่ม
กำลังการผลิตเม็ดพลาสติกชนิดโพลีโพรพิลีน ของหน่วยผลิตที ่ 1 , 2 และ 3  
(HMC 1, HMC 2 และ HMC 3) จาก 776,000 ตัน/ปี เป็น 849,720 ตัน/ปี ได้รับ
ความเห็นชอบจากสำนักงานนโยบายละแผนทรัพยากรธรรมชาติละสิ่งแวดล้อม 
(สผ.) 

ทส 1010.8/12927 

9 11 มกราคม พ.ศ. 2564 รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ (การเปลี่ยนแปลงฯ ครั้งที่ 4) โดย
มีรายละเอียดดังนี้ 

- เปลี่ยนแปลงรายละเอียดแนวชั้นวางท่อ (Pipe Rack)  
- เปลี่ยนแปลงรายละเอียดพื้นที่ระบบสาธารณูปโภคและระบบเสริมการผลิต  
- ยกเล ิกการก ่อสร ้างหน ่วยพ ัฒนาผล ิตภ ัณฑ์เม ็ดพลาสต ิกคอมพาวด์ 

(Compounding Unit)  
- ย้ายตำแหน่งพื้นที่ติดต้ัง Pneumatic Conveying System 
- เพิ่มเติมรายละเอียดขนาดพื้นที้ก็บผลิตภัณฑ์ 
- เพิ่มเติมพื้นที่อาคารสำนักงาน (New Admin Building) 

อก 5106.2/0079 

10 15 มิถุนายน พ.ศ. 2564 รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ (การเปลี่ยนแปลงฯ ครั้งที่ 5) โดย
มีรายละเอียดดังนี้ 

- ปรับขนาคพื้นที่ติดตั้งหน่วย Regeneration Thermal Oxidizer (RI0) และ
รายละเอ ียดของปล่องและข้อมูลการระบายมลสารจากปล่องหน่วย 
Regeneration Thermal Oxidizer (RTO) ให้สอดคล้องกับการออกแบบโดย
ละเอียด (Detail Design) 

- เปลี่ยนแปลงรายละเอียดการก่อสร้างแนวท่อขนส่งบิวทีน-1 
- เปลี่ยนขนาดถังกักเก็บก๊าซปีโตรเลียมเหลว (LPG) 
- ปรับแนวพื้นที่ติดต้ัง Air Compressor 
- ติดตั ้ง Propylene Vaporizer (E 4724) เพิ ่มในหน่วยปรับปรุงคุณภาพของ 

โพรพิลีน (Propylene Purification Unit) 

ทส 1010.8/8417 

11 21 ธันวาคม พ.ศ. 2564 รายงานการเปลี ่ยนแปลงรายละเอียดโครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกชนิด  
โพลีโพรพิลีน (ครั้งที่ 6) โดยมีรายละเอียดดังนี้ 

- ขอก่อสร้างอาคารเก็บก๊าซหุงต้ม (LPG Cylinder) และท่อก๊าซหุงต้ม (LPG) 
จากอาคารเก็บถังก๊าซหุงต้ม (LPG Cylinder) ไปยังหอเผา 

- ขอติดต้ังท่อขนส่งโพรพิลีน ขนาดเส้นผ่านศูนย์กลาง 8 นิ้ว ภายในพื้นที่ไรงาน 
- เปลี่ยนขนาดถังกักเก็บก๊าซปีโตรเลียมเหลว (LPG) 
- เปลี่ยนการใช้งานท่อขนส่งโพรพิลีนเดิม ขนาดเส้นผ่านศูนย์กลาง 6 นิ้ว เพื่อใช้ใน

การขนส่งโมโมเมอร์ท ี ่นำกลับมาใช้ใหม่ (Liquid Recycle Propylene) และ
ก่อสร้างท่อขนส่ง Liquid Recycle Propylene ขนาดเส้นผ่านศูนย์กลาง 6 นิ้ว 

- ยกเลิกใช้งานท่อขนส่งโนในเมตร์ท ี ่นำกลับมาใช้ใหม่ (Liquid Recycle 
Propylene) ขนาดเส้นผ่านศูนย์กลาง 2 นิ้ว 

อก 5130.3.1/3398 

  



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดำเนินการ)  
โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกชนิดโพลีโพรพิลีน (ครั้งที่ 7) ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด  
ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 

 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด                              หน้า 1-5 
ห้องปฏิบัติการวิเคราะห์มาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TISI, DSS and DMSC 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

ตารางที่ 1-1 ลำดับความเป็นมาและการพัฒนาโครงการ 
ลำดับ วัน/เดือน/ปี รายละเอียด เลขที่หนังสือ 

เห็นชอบ 

โครงการโพลีโพรพิลีน หน่วยที่ 3 (HMC 3) 

1 5 มิถุนายน พ.ศ. 2549 รายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโพลีโพรพิลีน ของบริษัท ปตท. 
จำก ัด  (มหาชน)  ได ้ ร ับความเห ็นชอบจากสำน ักงานนโยบายและแผน
ทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม (สผ.) กำลังการผลิตเท่ากับ 360,000 ตัน/ปี 

ทส 1009/4708 

2 12 กันยายน พ.ศ. 2549 บริษัท ปตท. จำกัด (มหาชน) แจ้งเปลี่ยนแปลงผู้รับผิดชอบดำเนินโครงการและการ
ปฏิบัติตามมาตรการฯ ที่กำหนดในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม เป็น
บริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด ต่อสำนักงานนโยบายและแผนทรัพยากร 
ธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม (สผ.) 

- 

3 3 สิงหาคม พ.ศ. 2551 รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ เพื่อขอให้ระบบสาธารณูปโภคและ
ระบบเสริมการผลิตบางส่วน (เครื่องสูบน้ำดับเพลิงและหอเผา) ร่วมกับสายการผลิต
โพลีโพรพิลีน หน่วยที่ 1 และหน่วยที่ 2 (HMC 1 และ HMC 2) (การเปลี่ยนแปลงฯ 
ครั้งที่ 1) ได้รับความเห็นชอบจากสำนักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติ
และสิ่งแวดล้อม (สผ.) 

ทส 1009.3/5095 

4 31 กุมภาพันธ์ พ.ศ. 2554 รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ เพื่อติดตั้งไซโลและระบบบรรจุ
ภัณฑ์ลงแท้งค์เพิ ่มเติม (การเปลี ่ยนแปลงฯ ครั ้งที ่ 2) ได้รับความเห็นชอบจาก
สำนักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม (สผ.) 

ทส 1009.9/1124 

5 27 กุมภาพันธ์ พ.ศ. 2555 รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ เพื่อติดตั้งถังกวนผสมสารเติมแต่ง 
(การเปลี่ยนแปลงฯ ครั้งที่ 3) ได้รับความเห็นชอบจากสำนักงานนโยบายและแผน
ทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม (สผ.) 

ทส 1009.9/1823 

6 13 มีนาคม พ.ศ.2562 ขอผนวกรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติก
ชนิดโพลีโพรพิลีน หน่วยที ่ 1 และหน่วยที ่ 2 (HMC1 และ HMC 2) และรายงานการ
ประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม  โครงการโพลีโพรพิลีน หน่วยที่ 3 (HMC 3) ไว้ด้วยกัน 
(การเปลี ่ยนแปลงฯ ครั ้งที ่ 3) ได้รับความเห็นชอบจากสำนักงานนโยบายและแผน
ทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม (สผ.) 

ทส 1010.8/3600 

โครงการโพลีโพรพิลีน หน่วยที่ 4 (HMC 4) 

1 16 กันยายน พ.ศ. 2562 รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการโรงงานเม็ดพลาสติกชนิดโพลีโพรพิลีน  
(ส่วนขยาย ครั้งที่ 4) โดยขอติดตั้งสายการผลิตเพิ่มขึ้นอีก 1 สายการผลิต คือ สายการผลิต
ที่ 4 (โดยมีกำลังการผลิต 350,000 ตัน/ปี) โดยได้รับความเห็นชอบจากสํานักงานนโยบาย
และแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม (สผ.) 

ทส 1010.8/12927 

2 11 มกราคม พ.ศ. 2564 รายงานการเปลี ่ยนแปลงรายละเอียดโครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกชนิด 
โพลีโพรพิลีน (ครั้งที่ 4) ซึ่งการเปลี่ยนแปลงครั้งนี้จะส่งผลให้การใช้ประโยชน์พื้นที่
โครงการเปลี ่ยนไป แต่ไม่มีผลทำให้กําลังการผลิตเพิ ่มขึ ้นจากเดิมที ่เคยได้รับ
ความเห็นชองเปลี ่ยนแปลงแต่อย่างใด โดยได้รับความเห็นชอบจากการนิคม
อุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย 

อก 5106.2/0079 - 

3 15 มิถุนายน พ.ศ. 2564 รายงานการเปลี ่ยนแปลงรายละเอียดโครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกชนิด 
โพลีโพรพิลีน (ครั้งที่ 5) ซึ่งการเปลี่ยนแปลงครั้งนี้ไม่ได้ส่งผลทําให้กําลังการผลิตของ
โครงการที่เคยได้รับความเห็นชอบเปลี่ยนไปแต่อย่างใด โดยได้รับความเห็นชอบจาก
สํานักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม (สผ.) 

ทส 1010.8/8417 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดำเนินการ)  
โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกชนิดโพลีโพรพิลีน (ครั้งที่ 7) ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด  
ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 

 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด                              หน้า 1-6 
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ตารางที่ 1-1 ลำดับความเป็นมาและการพัฒนาโครงการ 

ลำดับ วัน/เดือน/ปี รายละเอียด 
เลขที่หนังสือ 

เห็นชอบ 

4 21 ธันวาคม พ.ศ. 2564 รายงานการเปลี ่ยนแปลงรายละเอียดโครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกชนิด 
โพลีโพรพิลีน (ครั้งที่ 6) ซ่ึงการเปลี่ยนแปลงครั้งนี้ไม่ได้ส่งผลทําให้กําลังการผลิตของ
โครงการที่เคยได้รับความเห็นชอบเปลี่ยนไปแต่อย่างใด โดยได้รับความเห็นชอบจาก
การนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย (กนอ.) 

อก 5130.3.1/3398 

5 8 กรกฎาคม พ.ศ. 2567 รายงานการเปลี ่ยนแปลงรายละเอียดโครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกชนิด 
โพลีโพรพิลีน (ครั้งที่ 7) ซ่ึงการเปลี่ยนแปลงครั้งนี้ไม่ได้ส่งผลทําให้กําลังการผลิตของ
โครงการที่เคยได้รับความเห็นชอบเปลี่ยนไปแต่อย่างใด โดยได้รับความเห็นชอบจาก
การนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย (กนอ.) 

- ขอเปลี่ยนแปลงมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมในการติดตั้ง
เครื่องมืองมือตรวจวัด COD Online เพื่อตรวจวัดคุณภาพน้ำที่ระบายออกจาก
ระบบบำบัดน้ำเสียเบื้องต้นของส่วนการผลิต จำนวน 4 จุด ได้แก่ Skimmer 
Pit Bulk 1 ของ HMC 1, Skimmer Pit Bulk 2 ของ HMC 2, Skimmer Pit3 
ของHMC 3 และ Skimmer Pit 4 ของ HMC 4 และเปลี ่ยนวิธีการตรวจวัด
คุณภาพน้ำเสียเป็นการตรวจวัดโดย Third Party เป็นประจำทุกเดือนแทน 

- ขอเปลี่ยนแปลงแนวเส้นท่อบิวทีน-1 จากบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด 
(มหาชน) สาขา 7 ท่าเทียบเรือและคลังผลิตภัณฑ์ มายังถังเก็บบิวทีน-1 ภายใน
พื ้นที ่ โครงการ ตามที ่ได ้ร ับความเห็นชอบในรายงานการเปลี ่ยนแปลง
รายละเอียดโครงการฯ (ครั้งที่ 5) จากบริเวณถนนไอ-หนึ่ง ด้านทิศตะวันตกของ
พื้นที่โครงการ ไปยังถังเก็บบิวทีน-1 ภายในพื้นที่โครงการ 

- ขอแก้ไขรายละเอียดสภาวะการดำเนินงานของท่อขนส่งบิวทีน-1 จากบริษัท  
พีทีที โกลบอลเคมิคอล จำกัด (มหาชน) สาขา 7 ท่าเทียบเรือและคลัง
ผลิตภัณฑ์ มายังถังเก็บบิวทีน-1 ภายในพื้นที่โดรงการให้สอดคล้องกับการ
ออกแบบทางวิศวกรรม (Detail Engineering) 

อก 5103.3.1/2129 

ที่มา : บริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลิเมอส์ จำกัด, 2567 

1.2 รายละเอียดโครงการ 

1.2.1 ที่ต้ังของโครงการ 

 โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกชนิดโพลีโพรพิลีน ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด ตั้งอยู่เลขที่ 6 ถนน ไอ-หนึ่ง 
นิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด อำเภอเมืองระยอง จังหวัดระยอง ปัจจุบันมีพื ้นที่รวมทั้งหมดประมาณ 156 ไร่ 2 งาน 3 ตารางวา  
(250,412 ตารางเมตร) ดังแสดงรูปที่ 1-2 และมีอาณาเขตติดต่อโดยรอบดังนี ้

 ทิศเหนือ  ติดกับ แนวถนน ไอ-14 ของนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด ถัดไป 
    เป็นบริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด  
 ทิศใต้  ติดกับ บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) สาขา 12  
    โรงโพลีเอททิลีน  

  ทิศตะวันออก ติดกับ บริษัท ไทยพลาสติกและเคมภีัณฑ ์จำกัด (มหาชน)  
 ทิศตะวันตก ติดกับ แนวถนน ไอ-หนึ่ง ของนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด  
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รูปที่ 1-2 ที่ต้ังโครงการภายในพื้นที่นิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด และอาณาเขตติดต่อโดยรอบโครงการ 
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1.2.2 ขนาดพ้ืนที่โครงการ 

 โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกชนิดโพลีโพรพิลีน ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด มีพื้นที่รวมทั้งสิ้น 156 ไร่  
2 งาน 3 ตารางวา หรือคิดเป็น 250,412 ตารางเมตร ปัจจุบันประกอบด้วย หน่วยผลิตเม็ดพลาสติกโพลีโพรพิลีน  หน่วยผลิตที่ 1  
(HMC 1) หน่วยผลิตที่ 2 (HMC 2) หน่วยผลิตที่ 3 (HMC 3) และหน่วยผลิตที่ 4 (HMC 4) โดยการใช้ประโยชน์พื้นที่ของโครงการ 
ประกอบด้วยอาคารสำนักงานและห้องควบคุม ห้องปฏิบัติการ อาคารซ่อมบำรุง พื้นที่ส่วนการผลิต พื้นที่เก็บผลิตภัณฑ์ พื้นที่ระบบ
สาธารณูปโภค พ้ืนท่ีขนถ่ายผลิตภัณฑ์ ถนน หอเผา พ้ืนท่ีสีเขียว และพื้นท่ีว่าง ดังแสดงในรูปที่ 1-3  

1.2.3 พ้ืนที่สีเขียว 

 พื้นที่สีเขียวของโครงการในปัจจุบัน มีขนาดเท่ากับ 12 ,793.37 ตารางเมตร คิดเป็นร้อยละ 5.11 ของพื้นที่โครงการ
ทั้งหมด (250,412 ตารางเมตร) ซึ่งโครงการได้ทำการปลูกไม้ยืนต้นตามแนวรั้ว เช่นต้นอโศกอินเดีย ต้นกันเกรา ต้นตีนเป็ด ต้นปาล์มขวด 
เป็นต้น ดังแสดงในรูปที่ 1-4
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รูปที่ 1-3 ผังการใช้ประโยชน์พ้ืนที่โครงการก่อนและภายหลังการเปลี่ยนแปลงฯ 
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รูปที่ 1-4 พ้ืนที่สีเขียวของโครงการปัจจุบัน  
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1.2.4 วัตถุดิบ สารเคมี 

1.2.4.1 วัตถุดิบ 

1) โพรพิลีน (Propylene) 

 เป็นวัตถุดิบหลักในกระบวนการผลิตหลักในกระบวนการผลิต โดยโครงการรับก๊าซโพรพิลีนผ่านทางระบบท่อ
มาจากบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) สาขา 2 โรงโอเลฟินส์ 1 ขนาดเส้นผ่านศูนย์กลาง 4 น้ิว บริษัท ระยองโอเลฟนิส์ 
จำกัด ขนาดเส้นผ่านศูนย์กลาง 8 นิ้ว และจากบริษัท สตาร์ปิโตรเลียม รีไฟนิ่ง จำกัด (มหาชน) ผ่านทางระบบท่อ 8 นิ้ว และ
โรงงานผลิตโพรพิลีนของบริษัทฯ ท่ีตั้งอยู่ในนิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอช เอ ตะวันออก (มาบตาพุด) โดยไม่มีการกักเก็บภายในโรงงาน 
โดยโพรพิลีนที่รับจากโรงงานผลิตโพรพิลีนของบริษัทฯ จะขนส่งผ่านทางท่อขนาดเส้นผ่านศูนย์กลาง 6 นิ้ว เข้าสู่พื้นที่กระบวนการผลิต
ของโครงการ 

2) เอทธิลีน (Ethylene) 

 ใช้เป็นโมโนเมอร์ร่วมในกระบวนการผลิตเม็ดพลาสติกชนิด Random Copolymer, Random Terpolymer 
และ High Impact Copolymer โดยโครงการรับก๊าซเอทธิลีนผ่านทางระบบท่อมาจากบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) 
สาขา 2 โรงโอเลฟินส์ 1 บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) สาขา 3 โรงโอเลฟินส์ 2 และบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด 
โดยไม่มีการกักเก็บภายในโรงงาน 

3) บิวทีน-1 (Butene-1) 

 ใช้เป็นโมโนเมอร์ร่วมในกระบวนการผลิตเม็ดพลาสติก Random Terpolymer ของหน่วยผลิตที่ 2 (HMC 2) 
โดยโครงการรับบิวทีน-1 ผ่านทางระบบท่อมาจากบริษัท กรุงเทพซินธิติกส์ จำกัด โดยทำการกักเก็บในถังเก็บขนาดความจุออกแบบ  
50 ลูกบาศก์เมตร (เก็บจริง 25 ลูกบาศก์เมตร) จำนวน 1 ถัง บริเวณพื้นที่ของหน่วยผลิตที่ 2 (HMC 2) 

4) เฮกซีน-1 (Hexene-1) 

 ใช้เป็นโมโนเมอร์ร่วม (Monomer) ในกระบวนการผลิตของหน่วยผลิตที่ 3 (HMC 3) และหน่วยผลิตที่ 4 
(HMC 4) โดยโครงการจะรับเฮกซีน-1 ที่บรรจุใน ISO TANK ขนาด 25 ลูกบาศก์เมตร มาจากต่างประเทศ เช่น จากบริษัท SASOL 
Chemicals Europe & Polymer Europa เป็นต้น ผ่านทางท่าเรียบเรือแหลมฉบัง และขนส่งทางรถบรรทุกมายังพื้นที่โครงการ 
จำนวน 32 เที่ยว/ปี และทำการกักเก็บในถังเก็บขนาดความจุออกแบบ 10 ลูกบาศก์เมตร (เก็บจริง 8 ลูกบาศก์เมตร) จำนวน 1 ถัง 
บริเวณพื้นท่ีของหน่วยผลิตที่ 3 (HMC 3) โดยมีระบบรวบรวมไอระเหยจากถังเก็บไปเผากำจัดที่หอเผาชนิด EGF 

1.2.4.2 สารเคมี 

1) ไฮโดรเจน (Hydrogen) 

 ใช้ในส่วนทำปฏิกิริยาโพลิเมอร์ไรเซซัน เพื่อควบคุมความหนาแน่นของเม็ดพลาสติกให้มีความเหมาะสมตาม
ค่าที่กำหนด โดยโครงการรับก๊าซไฮโดรเจนทางระบบท่อมาจากบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) สาขา 2 โรงโอเลฟินส์ 1 
และบริษัท บางกอกอินดัสเตรียลแก๊ส จำกัด (BIG) ผ่านท่อขนส่ง โดยไม่มีการกักเก็บภายในโรงงาน 
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2) ตัวทำละลาย (White Oil) 

 ใช้เป็นตัวทำละลายสารเร่งปฏิกิริยาและสารเร่งปฏิกิริยาร่วม Cyclohexyldimethoxymethylsilane (Donor) 
ก่อนป้อนเข้าส่วนทำปฏิกิริยาโพลิเมอร์ไรเซซัน โดยโครงการรับ White Oil จากผู้ผลิตต่างประเทศผ่านทางท่าเทียบเรือแหลมฉบังก่อนขนส่ง
ทางรถบรรทุกมายังพื้นที่โครงการ โดยทำการเก็บในถังขนาด 200 ลิตร ในบริเวณพื้นที่อาคารเก็บสารเคมี 

3) สารละลายโซเดียมไฮดรอกไซด์ความเข้มขน้ร้อยละ 50 โดยน้ำหนัก 

ใช้ในการปรับสภาพความเป็นกรด-ด่าง ของน้ำในกระบวนการผลิตน้ำ Potable Water โดยโครงการรับ
สารละลายโซเด ียมไฮดรอกไซด์จากผู ้ผล ิตในประเทศ เช่น บร ิษ ัท GE Water and Process Technologies จำกัด เป ็นต้น  
ทางรถบรรทุกมายังพื้นที่โครงการและนำมาเก็บไว้บริเวณพื้นท่ีอาคารเก็บสารเคมี 

4) สารละลายกรดซัลฟิวริก ความเข้มข้นร้อยละ 50 โดยน้ำหนัก 

ใช้ในการปรับสภาพความเป็นกรด-ด่าง ของน้ำในกระบวนการผลิตน้ำ Potable water โดยโครงการรับ
สารละลายโซเด ียมไฮดรอกไซด์จากผู ้ผล ิตในประเทศ เช่น บร ิษ ัท GE Water and Process Technologies จำกัด เป ็นต้น 
ทางรถบรรทุกมายังพื้นที่โครงการและนำมาเก็บไว้บริเวณพื้นท่ีอาคารเก็บสารเคมี  

1.2.4.3 สารเร่งปฏิกิริยาและสารเร่งปฏิกิริยาร่วม 

1) สารเร่งปฏิกิริยา (Catalyst) 

มีลักษณะเป็นผง ณ สภาวะการขนส่งและการกักเก็บ โดยจะถูกนำมาผสมให้เป็นผงแขวนลอยก่อนนำไป  
ใช้งาน โดยจะป้อนเข้าสู่ส่วนทำปฏิกิริยาเบื้องต้นก่อนลำเลียงเข้าสู่ส่วนทำปฏิกิริยาโพลิเมอร์ไรเซซันต่อไป  ซึ่งโครงการรับสารเร่ง
ปฏิกิริยา (Catalyst) จากผู้ผลิตต่างประเทศผ่านทางท่าเทียบเรือแหลมฉบัง ก่อนขนส่งทางรถบรรทุกมายังพื้นที่โครงการ โดยบรรจุใน
ถังขนาด 40 กิโลกรัม และนำมาเก็บไว้บริเวณพื้นท่ีอาคารเก็บสารเคมี 

2) TEAL (Triethylaluminum) 

มีลักษณะเป็นของเหลว ณ สภาวะการขนส่ง การกักเก็บ และการใช้งาน ไม่มีสี ใช้เป็นสารเร่งปฏิกิริยาร่วม 
ทำหน้าที่ลดความสกปรกและความชื้นของสารโพรพิลีน โดยโครงการรับสารเร่งปฏิกิริยาร่วม (TEAL) จากผู้ผลิตต่างประเทศผ่านทาง
ท่าเทียบเรือท่าเทียบเรือแหลมฉบัง ก่อนขนส่งทางรถบรรทุกมายังพื้นที่โครงการ โดยบรรจุในถังทรงกระบอกขนาด 1 ,200 กิโลกรัม 
และนำมาเก็บไว้บริเวณกักเก็บ TEAL 

3) DONOR (Cyclohexylmethydimethoxylilance) 

 มีลักษณะเป็นของเหลว ณ สภาวะการขนส่ง การกักเก็บ และการใช้งาน ไม่มีสี ใช้เป็นสารเร่งปฏิกิริยาร่วม 
ทำหน้าที่ควบคุมความเหนียวของพลาสติกให้มีค่าเหมาะสม โดยโครงการรับสารเร่งปฏิกิริยาร่วม (DONOR) จากผู้ผลิตต่างประเทศผา่น
ทางท่าเทียบเรือท่าเทียบเรือแหลมฉบัง ก่อนขนส่งทางรถบรรทุกมายังพื้นที่โครงการ โดยบรรจุในถังขนาด 200 ลิตร และนำมาเก็บไว้
บริเวณพื้นท่ีอาคารเก็บสารเคมี 
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1.2.4.4 สารดูดซับ  

1) สารดูดซับ (ประเภท Molecular Sieve) 

 มีสถานะเป็นของแข็ง ณ สภาวะการขนส่ง การกักเก็บ และการใช้งาน ใช้ในส่วนปรับปรุงคุณภาพโพลิเมอร์ 
เพื่อดูดซับความชื้นที่อาจปะปนมากับก๊าซท่ีถูกหมุนเวียนก่อนนำกลบัไปใช้ในกระบวนการผลติใหม่ โดยโครงการรบัสารดูดซับจากผูผ้ลติ
ในประเทศ เช่น บริษัท ยูเอซี โกลบอล จำกัด (มหาชน) เป็นต้น ทางรถบรรทุกมายังพื้นที่โครงการ และนำมาเก็บไว้บริเวณพื้นที่อาคาร
เก็บสารเคมี โดยเก็บไว้ในถังขนาด 200 ลิตร 

2) สารดูดซับปรอท (ประเภทอะลูมนิาเคลือบบน Lead Sulfide) 

 มีสถานะเป็นของแข็ง ณ สภาวะการขนส่ง การกักเก็บ และการใช้งาน ใช้ในระบบหมุนวนก๊าซกลับคืน 
(Mercury Recovery Unit) โดยโครงการรับสารดูดซับจากผูผ้ลติในต่างประเทศ และขนส่งทางรถบรรทุกมายังพื้นที่โครงการและนำมา
เก็บไว้บริเวณพื้นที่อาคารเก็บสารเคมี โดยเก็บไว้ในถังขนาด 200 ลิตร 

1.2.4.5 สารเติมแต่ง 

 สารเติมแต่ง เช่น Antioxidant Dip Agent และ Light Stability เป็นต้น ใช้ในส่วนทำเม็ดพลาสติก เพื่อปรับปรุง
คุณสมบัติเม็ดพลาสติกให้มีความเหมาะสม และใช้สารเติม เช่น สารป้องกันการเสื่อมสภาพ (Antioxidants) สารป้องกันการติดกันของ
พลาสติก (Antiblock Agent) สารลดแรงตึงผิว (Slip Agent) และสารเติมแต่งประเภทเปอร์ออกไซด์ เป็นต้น โดยโครงการรับสารเติม
แต่งจากผู้ผลิตต่างประเทศผ่านทางท่าเทียบเรือแหลมฉบัง ก่อนขนส่งทางรถบรรทุกมายังพื้นที่โครงการ โดยบรรจุในถุงขนาด 10 , 20 
และ 25 กิโลกรัม ถุง Jumbo Bag ขนาด 500 กิโลกรัม ถังขนาด 16 และ 25 กิโลกรัม และนำมาเก็บไว้บริเวณพื้นท่ีอาคารเก็บสารเคมี 

1.2.5 ผลิตภัณฑ์และผลิตภัณฑ์พลอยได้ 

 ผลิตภัณฑ์หลักของโครงการ คือ เม็ดพลาสติกชนิดโพลีโพรพิลีน ส่วนผลิตภัณฑ์พลอยได้ คือ เม็ดพลาสติกที่ไม่ได้
คุณภาพตามเกณฑ์ที่กำหนด (Pellet of Spec) มีรายละเอียดดังนี้ 

1.2.5.1 ผลิตภัณฑ์หลัก 

 ผลิตภณัฑ์หลักของโครงการ คือ เม็ดพลาสติกชนิดโพลีโพรพิลีน ซึ่งได้จากหน่วยผลิตทั้ง 4 หน่วย ดังนี ้

1) หน่วยผลิตที่ 1 (HMC 1) ผลิตเม็ดพลาสตกิชนิดโพลีโพรพิลนี 2 ชนิด ได้แก่ Homo Polymer และ Random 
Copolymer 

2) หน่วยผลิตที่2 (HMC 2) ผลิตเม็ดพลาสติกชนิดโพลีโพรพิลีน 4 ชนิด ได้แก่ Homo Polymer, Random 
Copolymer, Random Terpolymer และ High Impact Copolymer 

3) หน่วยผลิตที่ 3 (HMC 3) ผลิตเม็ดพลาสติกชนิดโพลีโพรพิลีน 10 ชนิด ได้แก่ Homo Polymer, Random 
Copolymer C3C2 , High Impact Copolymer, Homo Polymer, Random Copolymer C3C2, Random Copolymer C3C4 , 
Random Copolymer C3C6, Random Terpolymer C3C2C4 และ Random Terpolymer C3C2C6 

4) High Impact Copolymer หน่วยผลิตที่4 (HMC 4) ผลิตเม็ดพลาสติกชนิดโพลีโพรพิลีน 8 ชนิด ได้แก่ 
Homo Polymer, Random Copolymer C3C2, Random Copolymer C3C4, Random Copolymer C3C6, Random Terpolymer 
C3C2C4, Random Terpolymer C3C2C6, High Impact Copolymer C3C2 และ High Impact Copolymer C3C2 
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 โดยเม็ดพลาสติกชนิดโพลีโพรพิลีนที่ผลิตได้จะจำหน่ายภายในประเทศร้อยละ 65 และส่งออกต่างประเทศร้อยละ 
35 ผลิตภัณฑ์ทั้งหมดจะบรรจุลงในถุงขนาดบรรจุถุงละ 25 และ 750 กิโลกรัม ซึ่งการขนส่งจะใช้รถบรรทุกขนส่งออกนอกพื้นที่
โครงการ และคุณสมบัติของเม็ดพลาสติกชนิดโพลีโพรพิลีนที่ผลิตได้แต่ละชนิดจะมีความแตกต่างกันในด้านความใส ความเหนียว  
ความแข็ง และความมันวาว 

1.2.5.2 ผลิตภัณฑ์พลอยได้ 

 ผลิตภัณฑ์พลอยได้จากกระบวนการผลิตของโครงการ คือ เม็ดพลาสติกที่ไม่ได้คุณภาพภาพตามเกณฑ์ที่กำหนด 
(Pellet Off-Spec) ซึ่งได้มาจาก 2 แหล่ง คือ ส่วนทำเม็ดพลาสติก และขณะที่มีการเปลี่ยนแปลงชนิดของผลิตภัณฑ์ นอกจากนี้ยังมี 
Heavy End ที่เกิดจากหน่วยปรับปรุงคุณภาพเฮกซีน-1 จะมีองค์ประกอบหลัก คือ เฮกซีน-1 และ สารประกอบไฮโดรคาร์บอนที่มี
คาร์บอนท่ีมีคาร์บอนอะตอมมากกว่า 8 ขึ้นไป โดยจะเกิดขึ้นประมาณ 12 ต้น ในรอบทุกๆ 3 เดือน ตามคุณสมบัติเบื้องต้นโครงการจะ
ดำเนินการส่งกำจัดในรูปแบบของเสีย จำนวน 1-2 เที่ยว (ตามแผนการผลิตผลิตภัณฑ์ชนิดที่ต้องใช้เฮกซีน-1) โดยผู้รับจำกัดที่สามารถ
รับกำจัดของเสียประเภทนี้และได้รับการอนุญาตอย่างถูกต้องจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม อย่างไรก็ตามหากพบว่าของเสียชนิด
ดังกล่าวมีคุณสมบัติอื่นๆ ที่เหมาะสมที่สามารถขายเป็นผลิตภัณฑ์พลอยได้โครงการจะส่งจำหน่ายต่อไป 

1.2.6 กระบวนการผลิต 

 มีรายละเอียดกระบวนการผลติปัจจุบัน ดังนี้ 

1) หน่วยผลิตที ่1 (HMC 1) กระบวนการผลิตของหน่วยผลิตที ่1 (HMC 1) ใช้เทคโนโลยีกระบวนการผลิต 
โพลีเมอร์แบบเหลวข้น (Slurry Process) สามารถผลิตเม็ดพลาสติกโพลีโพรพิลีน 2 ชนิด ได้แก่ Homopolymer และ Random 
Copolymer โดยปริมาณการผลิตเม็ดพลาสติกแต่ละชนิดขึ้นอยู่กับความต้องการของลูกค้าในแต่ละช่วง ซึ่งกระบวนการผลิตแบ่ง
ออกเป็น 6 ขั้นตอนหลัก ได้แก่ ส่วนเตรียมตัวเร่งปฏิกิริยาและตัวเร่งปฏิกิริยาร่วม ส่วนการเกิดปฏิกิริยาโพลิเมอร์ไรเซซัน ส่วนปรับปรุง
คุณภาพโพลิเมอร์ ส่วนทำเม็ดพลาสติก และส่วนบรรจุภัณฑ์ 

2) หน่วยผลิตที่ 2 (HMC 2) กระบวนการผลิตของหน่วยผลิตที่ 2 (HMC 2) ใช้เทคโนโลยีกระบวนการผลิตโพลีเมอร์
แบบเหลวข้น (Slurry Process) สามารถผลิตเม็ดพลาสติกโพลีโพรพิลีน 2 ชนิด ได้แก่ Homopolymer และ Random Copolymer 
โดยปริมาณการผลิตเม็ดพลาสติกแต่ละชนิดขึ้นอยู่กับความต้องการของลูกค้าในแต่ละช่วง กระบวนการผลิตแบ่งออกเป็น 7 ขั้นตอน
หลัก ได้แก่ หน่วยปรับปรุงคุณภาพของโพรพิลีน หน่วยปรับปรุงคุณภาพเอทธิลีน ส่วนเตรียมตัวเร่งปฏิกิริยาและตัวเร่งปฏิกิริยาร่วม 
ส่วนการเกิดปฏิกิริยาโพลิเมอร์ไรเวซัน ส่วนปรับปรุงคุณภาพโพลิเมอร์ ส่วนทำเม็ดพลาสติก และส่วนบรรจุภัณฑ์ 

3) หน่วยผลิตที่3 (HMC 3) กระบวนการผลิตของหน่วยผลิตที่ 3 (HMC 3) ใช้เทคโนโลยีกระบวนการผลิตโพลีเมอร์
แบบ Spherizone ซึ่งเทคโนโลยีนี้ผลิตเม็ดพลาสติกโพลีโพรพิลีนที่มีคุณสมบัติดีขึ้น ทั้งในแง่ความเหนียว การรับแรงกระแทก การทน
ความร้อน ความใส และง่ายต่อการขึ้นรูป รวมทั้งความหลากหลายในการนำไปใช้ประโยชน์  สามารผลิตเม็ดพลาสติกโพลีโพรพิลีนได้  
7 ชนิด ได้แก่ Homopolymer, Random Copolymer C3C2, Random Copolymer C3C4, Random Copolymer C3C6, Random 
Terpolymer C3C2C4, Random Terpolymer C3C2C6 และ High Impact Copolymer โดยปริมาณการผลติเม็ดพลาสตกิแต่ละชนดิ
ขึ้นอยู่กับความต้องการของลูกค้าในแต่ละช่วง ซึ่งกระบวนการผลิตแบ่งออกเป็น 8 ขั้นตอนหลัก ได้แก่ หน่วยปรับปรุงคุณภาพเอทธิลีน 
หน่วยปรับปรุงคุณภาพเฮกซีน-1 หน่วยแยกสารปรอท ส่วนเตรียมตัวเร่งปฏิกิริยาและตัวเร่งปฏิกิริยาร่วม ส่วนการเกิดปฏิกิริยาโพลิ
เมอร์ไรเซซัน ส่วนปรับปรุงคุณภาพโพลิเมอร์ ส่วนทำเม็ดพลาสติกโพลีโพรพิลีน และส่วนบรรจุภัณฑ์ 

4) หน่วยผลิตที่ (HMC 4) กระบวนการผลิตของหน่วยผลิตที่ 4 (HMC 4) ใช้เทคโนโลยีกระบวนการผลิตโพลีเมอร์
แบบ Spherizone ซึ่งเทคโนโลยีนี้ผลิตเม็ดพลาสติกโพลีโพรพิลีนที่มีคุณสมบัติดีขึ้นทั้งในแง่ความเหนียว การรับแรงกระแทก การทนความ
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ร้อน ความใส และง่ายต่อการขึ้นรูป รวมทั้งความหลากหลายในการนำไปใช้ประโยชน์ โดยสามารถผลิตเม็ดพลาสติกโพรพิลีนได้ 8 ชนิด 
ได้แก่ Homopolymer, Random Copolymer C3C2, Random Copolymer C3C4, Random Copolymer C3C6, Random Terpolymer 
C3C2C4, Random Terpolymer C3C2C6, High Impact Copolymer C3C2 และ High Impact Copolymer C3C4 โดยใช้โมโนเมอร์หลัก 
คือโพรพิลีน และโมโนเมอร์ร่วม 3 ชนิด ได้แก่ เอทธิลีน บิวทีน-1 และเฮกซีน-1 โดยปริมาณการผลิตเม็ดพลาสติก แต่ละชนิดขึ้นอยู่กับความ
ต้องการของลูกค้าในแต่ละช่วง ซึ่งกระบวนการผลิตแบ่งออกเป็น 7 ขั้นตอนหลัก ได้แก่ หน่วยปรับปรุงคุณภาพของโพรพิลีน หน่วยปรับปรุง
คุณภาพเอทธิลีน ส่วนเตรียมตัวเร่งปฏิกิริยาและตัวเร่งปฏิกิริยาและตัวเร่งปฏิกิริยาร่วม ส่วนการเกิดปฏิกิริยาโพลิเมอร์ไรเซซัน ส่วน
ปรับปรุงคุณภาพโพลิเมอร์ ส่วนทำเม็ดพลาสติกโพลีโพรพิลีน และส่วนบรรจุภัณฑ์ 

1.2.7 ระบบสาธารณูปโภคและระบบเสริมการผลิต 

1.2.7.1 ระบบน้ำใช ้

 ปัจจุบันโครงการรับน้ำจาก 3 แหล่ง คือ 1) น้ำประปา (Portable Water) มาจากระบบผลิตน้ำประปาของโครงการ 
โดยผลิตน้ำจาก Treated Water 2) น้ำที่ผ่านการปรับปรุงคุณภาพ (Treated Water) ใช้ในกระบวนการผลิตจากบริษัท พีทีที โกลบอล  
เคมิคอล จำกัด (มหาชน) สาขา 2 โรงโอเลฟินส์ 1 และบริษัท โกลบอล ยูทิลิตี้ เซอร์วิส จำกัด (GUSCO) และ 3) น้ำปราศจากแร่ธาตุ 
(Demineralized Water) จากบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) สาขา 2 โรงโอเลฟินส์ 1 ทางระบบท่อโดยไม่ได้มีการก่อสร้าง
ถังเก็บสำรองน้ำแต่อย่างใด เนื่องจากแหล่งจ่ายน้ำทั้ง 3 แหล่ง สามารถจ่ายน้ำให้โครงการได้อย่างต่อเนื่องและเพียงพอ 

1.2.7.2 ระบบไอน้ำ 

 ปัจจุบันโครงการมีการใช้ไอน้ำ 3 ระดับ ได้แก่ ไอน้ำความดันต่ำ (ความดัน 4.74 (เกจ)) ความดันปานกลาง ความดัน 
11.85 บาร์(เกจ) และไอน้ำความดันสูง (ความดัน 33.6 บาร์(เกจ)) รับมาจากบริษัท โกลบอล ยูทิลิตี้ เซอร์วิส จำกัด 

1.2.7.3 ระบบไฟฟ้า 

 โครงการรับกระแสไฟฟ้าหลักมาจากบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) สาขา 2 โรงโอเลฟินส์ 1 โดย
ปัจจุบันมีปริมาณการใช้ไฟฟ้าที่หน่วยผลิตที่ 1 (HMC 1) ประมาณ 8.26 เมกะวัตต์ หน่วยผลิตที่ 2 (HMC 2) ประมาณ 9.48 เมกะวัตต์ 
หน่วยผลิตที่3 (HMC 3) ประมาณ 20.34 เมกะวัตต์ และหน่วยผลิตที่ 4 (HMC 4) ประมาณ 20 เมกะวัตต์ ทั้งนี้ โครงการมีระบบสำรอง
ไฟฟ้าสำหรับใช้ในกรณีฉุกเฉิน เช่น ไฟฟ้าดับ เป็นต้น โดยจะจ่ายไฟฟ้าด้วยระบบอัตโนมัติให้กับระบบ UPS และระบบความปลอดภัย
ต่างๆ เช่น ระบบดับเพลิง (Fire Fighting System) เป็นต้น เพื่อให้สามารถหยุดการผลิตในกรณีฉุกเฉินได้อย่างปลอดภัย โดยระบบ
ไฟฟ้าสำรองสามารถจ่ายไฟฟ้าได้ไม่น้อยกว่า 1 ช่ัวโมง 

1.2.7.4 ระบบไนโตรเจน 

 โครงการรับก๊าซไนโตรเจนจากผู้จำหน่ายที่อยู่ในเขตพื้นที่มาบตาพุด ได้แก่ บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอลจำกัด 
(มหาชน) สาขา 2 โรงโอเลฟินส์ 1 และบริษัทบางกอกอินดัสเตรียลแก๊ส จำกัด ผ่านทางท่อต่อเชื่อมกับ Header โดยมีสถานีตรวจวัด
มาตรก๊าซ (Metering Station) ก่อนป้อนเข้าโครงการ เพื่อใช้ในกระบวนการผลิต ได้แก่ ใช้สำหรับการรักษาสภาพความดันของ
ไนโตรเจน เพื่อป้องกันความชื้นในตัวเร่งปฏิกิริยา ตัวร่วมเร่งปฏิกิริยา และสารเติมแตง่ใช้สำหรับการทำให้ Flake แห้ง ใช้สำหรับการสง่ 
Flake จาก Bulk ไปที่หน่วยตัดเม็ด (Pelletizing) ใช้สำหรับการรักษาสภาพความดันของไนโตรเจนในท่อสู่หอเผา (Flare) และใช้
สำหรับหน้าท่ีอื่นๆ เช่น การไล่ความดันก๊าซอื่นๆ การไล่ความช้ืนจากอุปกรณ์ต่างๆ 
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1.2.7.5 ระบบหอหล่อเย็น 

 โครงการมีระบบหอหล่อเย็นท้ัง 4 หน่วยผลิต จำนวน 4 หอ (หน่วยผลิตละ 1 หอ) เพื่อใช้ในการควบคุมอุณหภูมิใน
กระบวนการผลิต เช่น ควบคุมอุณหภูมิในส่วนทำปฏิกิริยาโพลิเมอร์ไรซัน เป็นต้น 

1) หอหล่อเย็นของหน่วยผลิตที่ 1 (HMC 1) สามารถหมุนเวียนน้ำหล่อเย็นไดสู้งสุด 3,500 ลูกบาศก์เมตร/ช่ัวโมง 
2) หอหล่อเย็นของหน่วยผลิตที่ 2 (HMC 2) สามารถหมุนเวียนน้ำหล่อเย็นไดสู้งสุด 6,500 ลูกบาศก์เมตร/ช่ัวโมง 
3) หอหล่อเย็นของหน่วยผลิตที่ 3 (HMC 3) สามารถหมุนเวียนน้ำหล่อเย็นไดสู้งสุด 6,000 ลูกบาศก์เมตร/ช่ัวโมง 
4) หอหล่อเย็นของหน่วยผลิตที่ 4 (HMC 4) สามารถหมุนเวียนน้ำหล่อเย็นไดสู้งสุด 6,000 ลูกบาศก์เมตร/ช่ัวโมง 

1.2.7.6 ระบบหอเผา 

 โครงการได้ม ีการติดตั ้งระบบหอเผาจำนวน 1 หอ (ใช้ร ่วมกันทั ้ง 3 หน่วยผลิต ) ประเภท Hot Flare Tip  
ซึ่งเป็นหอเผาทิ้งระดับเหนือพื้นดิน (Elevated Flare) ความสูง 70 เมตร โดยออกแบบตามมาตรฐาน API Standard 521 เพื่อใช้ใน
การเผาทำลายก๊าซที่มีองค์ประกอบของสารไฮโดรคาร์บอนที่ระบายจากกระบวนการผลิตในกรณีที่มีเหตุฉุกเฉิน (Emergency Case) 
เช่น การระบายก๊าซที่ค้างอยู่ในกระบวนการผลิตกรณีเกิดเหตุฉุกเฉินจนต้องหยุดกระบวนการผลิต เช่น ไฟดับ เป็นต้น และการระบาย
ก๊าซบางส่วน เพื่อควบคุมแรงดันในระบบ เป็นต้น โดยที่การระบายก๊าซออกจากกระบวนการผลิตจะถูกระบายผ่าน Safety Valve ที่
ติดตั ้งในส่วนต่างๆ ของกระบวนการผลิต ซึ ่งหอเผาของโครงการออกแบบให้สามารถเผาทำลายก๊าซที ่มีองค์ประกอบของสาร
ไฮโดรคาร์บอนได้สูงสุด 280 ตัน/ชั่วโมง 

 และติดตั้งหอเผาทิ้งระดับพื้นดิน (Enclosed Ground ; EGF) จำนวน 1 หอ ความสามารถในการรองรับก๊าซมาเผา
กำจัดสูงสุด 180 ตัน/ชั ่วโมง เพื่อทำงานร่วมกับหอเผาระดับเหนือพื้นดิน (Elevated Flare) 280 ตัน/ชั่วโมง ที่มีอยู ่ในปัจจุบัน  
เพื่อรองรับปริมาณก๊าซที่ระบายจากกระบวนการผลิตในกรณีที่มีเหตุฉุกเฉินของหน่วยผลิตที่ 4 ที่ก่อสร้างใหม่  ปริมาณสูงสุดประมาณ 
36 ตัน/ ช่ัวโมง และหน่วยผลิตในปัจจุบัน 273 ตัน/ช่ัวโมง รวมทั้งทำหน้าที่เผากำจัดก๊าซระบาย (Vent Gas) จากกระบวนการผลิตทั้ง 
4 หน่วยผลิต (องค์ประกอบส่วนใหญ่เป็นก๊าซโพรพิลีน) แบบต่อเนื่อง ประมาณ 5 ตัน/ชั่วโมง ซึ่งหอเผาระดับเหนือพื้นดินจะป้องกัน
ผลกระทบต่อชุมชน ท้ังทางด้านเสียง แสง และความร้อน 

1.2.8 มลพิษและการจัดการ 

1.2.8.1 มลพิษทางอากาศ 

1) แหล่งกำเนิดมลพิษทางอากาศ 

 ก๊าซที ่เกิดขึ ้นหรือเหลือจากการทำปฏิกิร ิยาจากกระบวนการผลิตถูกหมุนเวียนนำกลับไปใช้ใหม่ที ่ถัง 
เกิดปฏิกิริยาเบื้องต้นอีกครั้ง และบางส่วนจะถูกหมุนเวียนกลับไปท่ีโรงงานผลิตสารโพรพิลีน (PDH Plant) โครงการจึงไม่มีแหล่งกำเนิด
มลพิษทางอากาศจากปล่องแต่อย่างใด มีเพียงการระบายอากาศที่ใช้เป่าไล่ความชื้นในเม็ดพลาสติกของส่วนทำเม็ดพลาสติกจาก 
Pellet Dryer ซึ่งก๊าซดังกล่าวมีองค์ประกอบเป็นอากาศและความชื้นเป็นหลัก 

  เนื ่องจากโครงการมีการนำเฮกซีน-1 มาใช้เป็นโมโนเมอร์ร่วมในกระบวนการผลิตเม็ดพลาสติกชนิด  
โพลีโพรพิลีน ชนิด Random Copolymer ของหน่วยผลิตที่ 3 (HMC 3) และหน่วยผลิตที่ 4 (HMC 4) ทางโครงการจึงติดตั้งหน่วย 
Regenerative Thermal Oxidizer (RTO) เพื่อเผากำจัดอากาศที่ระบายออกจากอุปกรณ์ Blending Silo, Pellet Dryer และระบบ
ขนส่งเม็ด (Pneumatic Transport) ของหน่วยผลิตที่ 3 (HMC 3) และหน่วยผลิตที่ 4 (HMC4) ที่อาจมีเฮกซีน-1 ปะปนอยู่ก่อนระบาย
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ออกสู่บรรยากาศ ดังนั้นโครงการจึงมีแหล่งกำเนิดมลพิษทางอากาศจำนวน 2 แหล่ง คือ ปล่องระบายอากาศของหน่วย RTO ซึ่งจะมี
มลสารทางอากาศหลักท่ีเกิดขึ้นจากการดำเนินงานของหน่วย RTO และหอเผาทิ้งระดับพื้นดิน (Enclosed Ground Flare ; EGF) ที่ใช้
ในการเผากำจัดก๊าซระบายจากกระบวนการผลิตทั้ง 4 หน่วยผลิต 

2) ระบบบำบัดมลพิษทางอากาศ 

 มีการตดิตั้งระบบกำจัดฝุ่นและถุงกรองของหน่วยต่างๆ ดังนี้ 
- หน่วยผลิตที่ 1 (HMC 1) บริเวณ Bagging Silo ติดตั้งถุงกรอง 1 ชุด 
- หน่วยผลิตที่ 2 (HMC 2) บริเวณ Bulk Truck Silo ติดตั้งถุงกรอง 4 ชุด และบริเวณ Bagging Silo 

ติดตั้งถุงกรอง 1 ชุด 
- หน่วยผลิตที่ 3 (HMC 3) บริเวณ Bulk Truck Silo ติดตั้งถุงกรอง 1 ชุด และบริเวณ Bagging Silo 

ติดตั้งโซโล 1 ชุด 
- หน่วยผลิตที ่ 4 (HMC 4) บร ิเวณ Bulk Truck Silo และบริเวณ Bagging Silo ติดต ั ้ง Elutriator  

และถุงกรอง 1 หรือ Dedustor และถุงกรอง 1 ชุด 
 

3) สารอินทรีย์ระเหยง่าย (VOCs)  

                 จากการตรวจสอบชนิดของวัตถุดิบ สารเคมี  และผลิตภัณฑ์ของโครงการ พบว่า ไม่ได้จัดอยู ่ในกลุ่ม 
สารอินทรีย์ระเหยง่ายตามประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับที่ 30 (พ.ศ. 2550) เรื่อง กำหนดมาตรฐานค่าสารอินทรีย์
ระเหยง่ายในบรรยากาศโดยทั่วไปในเวลา 1 ปี ประกาศในราชกิจจานุเบกษาเล่ม 124 ตอนพิเศษ 143 ง วันท่ี 28 กันยายน พ.ศ. 2550 
และประกาศกรมควบคุมมลพิษ เรื่อง กำหนดค่าเฝ้าระวังสำหรับสารอินทรีย์ระเหยง่ายในบรรยากาศโดยทั่วไปในเวลา 24 ชั่วโมง 
ประกาศในราชกิจจานุเบกษา เล่ม 126 ตอนพิเศษ 13 ง วันท่ี 27 มกราคม พ.ศ. 2552 

1.2.8.2 มลพิษทางน้ำ 

 น้ำเสียที่เกิดจากการดำเนินงานของโครงการจำแนกได้เป็น 3 ส่วนหลัก ได้แก่ น้ำเสียจากการอุปโภค -บริโภคของ
พนักงาน น้ำเสียจากกระบวนการผลิตและระบบเสริมการผลิต และน้ำเสียจากแหล่งอื่นๆ 

• น้ำเสียจากการอุปโภค-บริโภคของพนักงาน : โครงการจัดให้มีถังบำบัดน้ำเสียสำเร็จรูปก่อนระบายน้ำทิ้ง 
ที่ผ่านการบำบัดเข้าสู่บ่อพักน้ำท้ิงของโครงการ 

• เสียจากกระบวนการผลิต : น้ำเสียที่เกิดจากโครงการทั้งหมดจะถูกส่งมายังบ่อดักโพลิเมอร์ และบ่อดักไขมัน
และน้ำมัน (Polymer Skimmer PIUAPI Separator) ซึ่งบ่อดักที่ติดตั้งไว้แต่ละจุดจะติดตั้งเครื่องมือตักเศษพลาสติกและของแข็ง
แขวนลอย รวมทั้งไขมันและน้ำมันที่ลอยอยู่ผิวหน้าของน้ำทิ้ง จากนั้นน้ำที่ผ่านการแยกเศษพลาสติก ของแข็งแขวนลอยที่ลอย และ
ไขมันและน้ำมันออกแล้วจะส่งไปยังบ่อรวบรวมน้ำเสียเพื่อตรวจสอบคุณภาพของแต่ละพื้นที่ก่อนระบายเข้าสู่ระบบบำบัดน้ำเสีย
ส่วนกลางของนิคมฯ ต่อไป โดยแต่ละหน่วยการผลิตมีรายละเอียดดังนี ้

- หน่วยการผลิตที ่ 1-2 น้ำเสียจะถูกรวบรวมเข้าสู่ Polymer Skimmer Pit (API Separator) ติดตั ้งใน
บริเวณ Bulk Plant 1, 2 และ Pelletizing 1 และ 2 และจะส่งไปยังบ่อรวบรวมน้ำเสียเพื่อตรวจสอบ
คุณภาพ (Purification Basin) ก่อนระบายเข้าสู่ระบบบำบัดน้ำเสียส่วนกลางของนิคมฯ ต่อไป  
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- หน่วยการผลิตที่ 3 น้ำเสียจะถูกรวบรวมเข้าสู่ระบบบำบัดน้ำเสียเบื้องต้น Polymer Skimmer Pit 3 (API 
Separator) และจะส่งไปยังบ่อรวบรวมน้ำเสียเพื่อตรวจสอบคุณภาพ (Retention Basin) ก่อนระบายเข้าสู่
ระบบบำบัดน้ำเสียส่วนกลางของนิคมฯ ต่อไป 

- หน่วยการผลิตที่ 4 น้ำเสียจะถูกรวบรวมเข้าสู่ระบบบำบัดน้ำเสียเบื้องต้น Polymer Skimmer Pit 4 (API 
Separator) และจะส่งไปยังบ่อรวบรวมน้ำทิ้งของหน่วยผลิตที่ 4 เพื่อตรวจสอบคุณภาพ (Purification 
Unit) ก่อนระบายเข้าสู่ระบบบำบัดน้ำเสียส่วนกลางของนิคมฯ ต่อไป 

• น้ำเสียจากแหล่งกำเนิดอื่นๆ : น้ำเสียจะถูกส่งเข้าระบบบำบัดน้ำเสียเบื้องต้นของโครงการ ก่อนส่งไปบำบัดต่อ
ทีร่ะบบบำบัดน้ำเสียส่วนกลางของนิคมฯ ต่อไป 

1.2.8.3 กากของเสีย 

 ของเสียที่เกิดจากโครงการมาจาก 2 แหล่ง ได้แก่ (1) ของเสียที่เกิดขึ้นจากพนักงาน ซึ่งประเภทของเสียแบ่ง
ออกเป็น 3 ประเภท ได้แก่ มูลฝอยทั่วไป (เศษอาหารที่เกิดขึ้นจากการอุปโภค-บริโภคของพนักงาน รวมถึงบรรจุภัณฑ์ต่างๆ จาก
สำนักงานและโรงอาหาร) ของเสียรีไซเคิล (เศษแก้ว เศษกระดาษ โลหะ และพลาสติก เป็นต้น) และขยะอันตราย (ถ่านไฟฉาย หลอด
ฟลูออเรสเซนต์ และหมึกพิมพ์ เป็นต้น) และ (2) ของเสียจากกระบวนการผลิต ได้แก่ สารดูดซับที่เสื่อมสภาพ และน้ำมันหล่อลื่นที่ผ่าน
การใช้งาน 
 การจัดการของเสียทั้งหมดที่เกิดขึ้นภายในโครงการ โครงการได้จำแนกของเสียแต่ละชนิดออกจากกันอย่างชดัเจน 
โดยมีภาชนะรวบรวมของเสีย ซึ่งภายในมีการจัดแบ่งพื้นที่ออกเป็นส่วนๆ ระหว่างพื้นที่เก็บพักของเสียแต่ละประเภทไม่ให้ปะปนกัน 
โดยโครงการจะดำเนินการเก็บพักกากของเสียแต่ละชนิดไม่เกิน 30 วัน ก่อนนำไปกำจัดหรือส่งกลับให้ผู้ผลิตเพื่อนำไปปรับปรุงคุณภาพ
ต่อไป ทั้งนี้ โครงการได้จัดให้มีระบบความปลอดภัยและระบบป้องกันและระงับอัคคีภัยและมาตรการการจัดการกรณีหกรั่วไหลบริเวณ
อาคารเก็บของเสีย โดยจัดให้มีชุดจัดเก็บการหกรั่วไหล (Spill Kit) ในกรณีที่หกรั่วไหลเล็กน้อยจะใช้ทรายในการดูดซับก่อนรวบรวม
และส่งกำจัดยังหน่วยงานภายนอกที่ได้รับอนุญาตจากหน่วยงานราชการ รวมทั้งได้จัดให้มีบ่อรองรับการรั่วไหล (Sump pit) หากเกิด
การรั่วไหลจะทำการสูบของเสียใส่ภาชนะที่เหมาะสม เพื่อส่งของเสียไปกำจัดยังบริษัทที่ได้รับอนุญาตจากหน่วยงานราชการ 

1.2.8.4 มลพิษทางเสียง 

 แหล่งกำเนิดของโครงการในช่วงดำเนินการส่วนใหญ่มาจากเครื่องจักร เช่น มอเตอร์ คอมเพรสเซอร์ ปั้มและ  
Blower เป็นต้น ซึ่งโครงการได้เลือกใช้อุปกรณ์ที่มีค่าระดับเสียงไม่เกิน 85 เดซิเบลเอ (ที่ระยะห่าง 1 เมตร) จากแหล่งกำเนิดเสียง 
ควบคุมระดับเสียงของเครื ่องจักร/อุปกรณ์ในโครงการให้มีค่าไม่เกิน 85 เดซิเบลเอ (ที่ระยะห่างจากเครื ่องจักร 1 เมตร ) และ 
ติดป้ายเตือนหรือเครื่องหมาย/สัญลักษณ์แสดงบริเวณที่กำหนดให้ผู้ปฏิบัติงานทุกคนต้องสวมใส่อุปกรณ์ลดเสียงส่วนบุคคลอย่างชัดเจน 
พร้อมท้ังจัดทำเขตระดับเสียงท่ีต้องสวมใส่อุปกรณ์ป้องกันเสียงรอบพื้นที่/เครื่องจักรที่มีเสียงดังตั้งแต่ 85 เดซิเบลเอ จัดเตรียมอุปกรณ์
ป้องกันเสียงดัง เช่น ที่อุดหู (Ear Plug) ที่ครอบหู (Ear Muff) เป็นต้น นอกจากนี้ โครงการไดเจัดตั้งคณะทำงานเพื่อพิจารณาแก้ไข
ปัญหาเสียงดังจากการทำงาน และกำหนดให้มีการตรวจสอบและบำรุงรักษาเชิงป้องกัน (Preventive Maintenance) ตามแผนการ
ตรวจสอบและบำรุงรักษาอุปกรณ์เชิงป้องกัน รวมทั้งทำการควบคุมระดับเสียงบริเวณริมรั้วของโครงการไม่เกิน 70  เดซิเบลเอ และ
จัดทำ Noise Contour ภายในบริเวณพื้นท่ีโครงการฯ  
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1.2.8.5 อาชีวอนามัย และความปลอดภยั 

1) อาชีวอนามัยและความปลอดภัย 

เพื่อให้การบริการจัดการด้านสุขภาพอนามัยและความปลอดภัยมีประสิทธิภาพ โครงการจึงจัดให้มีมาตรการ
ต่างๆ เช่น จัดตั้งคณะกรรมการความปลอดภัย จัดให้มีอุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลที่เหมาะสมและเพียงพอกับจำนวนพนักงาน
เป็นต้น 

2) แผนควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

แผนควบคุมภาวะฉุกเฉินเป็นรายละเอียดวิธีการปฏิบัติและขั้นตอนการดำเนินการเมื่อเกิดเหตุฉุกเฉินขึ้น  
โดยมีนโยบายในการดำเนินการเพื่อควบคุมและระงับเหตุฉุกเฉินที่อาจเกิดขึ้นได้โดยเร็วที่สุด ทำให้สามารถช่วยผู้ที่อยู่ในอันตรายและ
รักษาชีวิตผู้ปฏิบัติงาน รวมถึงป้องกันอันตรายความเสียหายที่อาจเกิดขึ้นอย่างมีประสิทธิภาพ โดยแบ่งแผนฉุกเฉินออกเป็น 3 ระดับ  
ตามความรุนแรง แผนการควบคุมและระงับเหตฉุุกเฉินของโครงการแบ่งเป็น แผนการสื่อสาร กรณีเกิดเหตุฉุกเฉิน แผนระงับเหตุฉุกเฉนิ 
แผนการคัดแยกพื้นท่ี แผนการคัดแยกระบบและควบคุมอุปกรณ์ แผนการขอกำลังเจ้าหน้าที่ รปภ.เข้าช่วยระงับเหตุ แผนการสนับสนุน 
ผจญเพลิง แผนการอพยพ แผนการสนับสนุนวัสดุ/อุปกรณ์ รถพยาบาลและพยาบาล แผนการประสานงานภายนอก/สื่อมวลชน และ
แผนการกำจัดกำลังเจ้าหน้าท่ี รปภ. เข้าช่วยระงับเหตุฉุกเฉิน 

3) ระบบป้องกันและระงับอัคคีภัย 

โครงการจัดให้มีอุปกรณ์ต่างๆ เพื่อป้องกันและระงับอัคคีภัยในกรณีที่เกิดเพลงิไหม ้โดยแบ่งเป็น 2 ส่วนหลักๆ 
ได้แก่ ระบบแจ้งเหตุเพลิงไหม้และระบบระงับอัคคีภัย 

4) การรายงานและสอบสวนอุบัติเหตุ 

ถึงแม้โครงการได้พยายามดำเนินการป้องกันอุบัติเหตุอย่างดีที่สุดแล้ว แต่ในบางกรณีเกิดความผิดพลาดจนทำ
ให้มีอุบัติเหตุขึ้น ก็จะนำอุบัติเหตุที่เกิดขึ้นเหล่านั้นมาเป็นบทเรียนเพื่อหาวิธีการป้องกันหรือแก้ไขต่อไปการรายงานอุบัติเหตุเป็นหน้าที่
ของพนักงานทุกคนที่จะต้องถือปฏิบัติ ซึ่งมี 2 ลักษณะ คือ การรายงานด้วยวาจา ซึ่งมักจะเป็นผู้ปฏิบัติงานระดับล่าง การรายงานแบบ
ลายลักษณ์อักษร ผู้ที่จะต้องรายงาน คือ การรายงานด้วยวาจา และการรายงานแบบลายลักษณ์อักษร โดยการรายงานขึ้นอยู่กับ  
การประเมินระดับความรุนแรงของอุบัติเหตุ 

1.3 แผนการดำเนินงานตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

เนื ่องจากการดำเนินงานของโครงการอาจก่อให้เกิดผลกระทบสิ่งแวดล้อมทาง บริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด จึงได้
ดำเนินการตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม ที่ระบุไว้ใน
รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกชนิดโพลีโพรพิลีน (ครั้งท่ี 7) ที่ผ่านความเห็นชอบจากการนิคม
อุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย (กนอ.) ตามเงื่อนไขแนบท้ายหนังสือเลขที ่อก 5130.3.1/3398 เมื่อวันที่ 8 กรกฎาคม พ.ศ. 2567 ดังนี ้
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ประกอบด้วย 9 มาตรการหลัก 
1) มาตรการด้านคุณภาพอากาศ 
2) มาตรการด้านระดับเสียงท่ัวไป 
3) มาตรการด้านคุณภาพน้ำ 
4) มาตรการด้านกากของเสีย 
5) มาตรการด้านคุณภาพน้ำใต้ดิน 
6) มาตรการด้านคุณภาพดิน 
7) มาตรการด้านการคมนาคมขนส่ง 
8) มาตรการด้านอาชีวอนามัยและความปลอดภัย 
9) มาตรการด้านสภาพเศรษฐกิจ-สังคม 

ในส่วนของการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการได้ดำเนินการตามมาตรการที่กำหนดไว้ใน
รายงานการเปลี่ยนแปลงฯ ซึ่งได้พิจารณาถึงประเด็นสิ่งแวดล้อมและผลกระทบที่สำคัญที่อาจจะเกิดขึ้นจากดำเนินการ โดยระหว่างเดือน
กรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 ได้ดำเนินการเมื่อวันที่ 19 กันยายน พ.ศ. 2567 รายละเอียดของการติดตามตรวจสอบการปฏิบัติตาม
มาตรการฯรายงานในบทที่ 2 

1.4 แผนการดำเนินงานตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 โครงการได้ดำเนินการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมของโครงการตามมาตรการที่ระบุไว้ในรายงานเปลี่ยนแปลงฯ 
ของโครงการ ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 ได้มีการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมโครงการโรงงานผลิตเม็ด
พลาสติกชนิดโพลีโพรพิลีน ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด โดยแผนการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมของโครงการ  
ดังแสดงในตารางที่ 1-2 และรายละเอียดผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมรายงานในบทที่ 3
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ตารางที่ 1-2 แผนการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมของโครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกชนิดโพลีโพรพิลีน ระยะดำเนินการ  

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
วิธีการเก็บตัวอย่าง 

และวิธีการตรวจวิเคราะห ์
สถานีตรวจวัด ระยะเวลา/ความถี ่

1. คุณภาพอากาศ 

1.1 คุณภาพอากาศในบรรยากาศ 

1) ฝุ่นละอองรวม (TSP) 
2) ฝุ่นละอองขนาดไม่เกิน 10 ไมครอน (PM10) 
3) ก๊าซไนโตรเจนไดออกไซด์ (NO2) เฉลี่ย 1 ชั่วโมง 
4) ความเร ็วและทิศทางลม (Wind Speed and Wind Direction) 

และบันทึกสภาพทั่วไปที่สังเกตได้ระหว่างการตรวจวัดเพื่อใช้เป็น
ข้อมูลประกอบ 

- เก็บตัวอยา่ง และตรวจวิเคราะห์ตาม
มาตรฐานคุณภาพสิ่งแวดล้อม 

- จำนวน 4 จุด ได้แก ่

• สำนักงานนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด (A1) 

• วัดมาบชลูด (A2) 

• วัดโสภณ (A3) 

• สถานคุ้มครองสวัสดิภาพเด็กระยอง (A4) 

- ปีละ 2 ครั ้งๆ ละ 7 วันต่อเนื ่อง 
ตรวจวัดช่วงเดียวกับการตรวจวัด
คุณภาพอากาศจากปล่องระบาย 

 

 

5) เอทธีลีน (Ethylene) เฉลี่ย 24 ชั่วโมง 
6) โพรพิลีน (Propylene) เฉลี่ย 24 ชั่วโมง 

 - จำนวน 4 จุด ได้แก ่

• สำนักงานนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด (A1) 

• สถานคุ้มครองสวัสดิภาพเด็กระยอง (A4) 

• ริมร้ัวด้านนอกโครงการด้านทิศเหนือ (A5) 

• ริมร้ัวด้านนอกโครงการด้านทิศใต้ (A6) 

- ทุกเดือน 

1.2 คุณภาพอากาศจากแหลง่กำเนิด 

1) ฝุ่นละอองรวม (TSP) 

 
 

 

- เก็บตัวอยา่ง และตรวจวิเคราะห์ตาม
มาตรฐานคุณภาพสิ่งแวดล้อม 

- ปล่องระบาย Pellet Dryer ของหน่วยผลิตที่ 3 (HMC 3) 
- ปล่องระบายอากาศ Bag Filler ของหนว่ยผลิตที่ 4 จำนวน  

2 จุด ได้แก ่

• บริเวณไซโลแบบบรรจุลงรถแทงค์ (Bulk Truck Silo) 

• บริเวณ Bagging Silo 

- ปีละ 2 ครั้ง ช่วงเวลาเดียวกับการ
ต ร ว จ ว ั ด ค ุ ณภ า พ อ า ก า ศ ใน
บรรยากาศ 

 

2) ก๊าซออกไซด์ของไนโตรเจน   - ปล่องระบายของ RTO  

3) ระบุวัน เวลา ช่วงเวลา รวมถึงสาเหตุการเกิดเหตุฉุกเฉิน และปริมาณก๊าซ
ที่ส่งไปเผาที่หอเผาทิ้งในกรณีกระบวนการผลิตผิดปกติและกรณีฉุกเฉิน 

 - หอเผา - ทุกเดือนและรายงานผลทกุ 6 
เดือน 
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ตารางที่ 1-2 แผนการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมของโครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกชนิดโพลีโพรพิลีน ระยะดำเนินการ 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
วิธีการเก็บตัวอย่าง 

และวิธีการตรวจวิเคราะห ์
สถานีตรวจวัด ระยะเวลา/ความถี ่

2. ระดับเสียงทั่วไป (รายงานลักษณะของกิจกรรมต่างๆ ที่เกิดขึ้นบริเวณโดยรอบจุดตรวจวัด) 

1) ระดับเสียงเฉลี่ย 24 ชั่วโมง (Leq 24 hr) 
2) ระดับเสียงเสียงพื้นฐาน (L90) 
3) ระดับเสียงสูงสุด (Lmax) 

- เก็บตัวอยา่ง และตรวจวิเคราะห์ตาม
มาตรฐานคุณภาพสิ่งแวดล้อม 

- จำนวน 6 จุด ได้แก ่

• ริมร้ัวด้านนอกโครงการด้านทิศเหนือ (N1) 

• ริมร้ัวด้านนอกโครงการด้านทิศตะวันออก (N2) 

• ริมร้ัวด้านนอกโครงการด้านทิศใต้ (N3) 

• ริมร้ัวด้านนอกโครงการด้านทิศตะวันตก (N4) 

• ชุมชนมาบชลูด-ชากกลาง (N5) 

• วัดหนองแฟบ (N6) 

- ปีละ 2 คร้ังๆ ละ 7 วันต่อเนื่อง 

3. คุณภาพน้ำ 

1) อุณหภูมิ 
2) ค่าความเป็นกรด-ด่าง (PH) 
3) ของแข็งทั้งหมด (Total Solids) 
4) ของแข็งละลายทั้งหมด (Total Dissolved Solids) 
5) ของแข็งแขวนลอย (Suspended Solids) 
6) น้ำมันและไขมัน (Oil & Grease) 
7) ค่าบีโอดี (BOD5) 

- เก็บตัวอยา่ง และตรวจวิเคราะห์ตาม
มาตรฐานคุณภาพสิ่งแวดล้อม 

- จำนวน 3 จุด ได้แก ่

• บ่อตรวจสอบคุณภาพน้ำทิ้ง (Purification Basin) 

• บ่อพักนำ้ทิ้ง (Retention Basin) ของหน่วยผลิตที่ 3 
(HMC3) 

• บ่อตรวจสอบคุณภาพน้ำทิ้ง ของหน่วยผลิตที่ 4 
(HMC4) 

- ทุกเดือน 

8) ค่าซีโอดี (COD) - เก็บตัวอยา่ง และตรวจวิเคราะห์ตาม
มาตรฐานคุณภาพสิ่งแวดล้อม 

- จำนวน 7 จุด ได้แก่ 

• Skimmer Pit Bulk 1 Outlet 

• Skimmer Pit Bulk 2 Outlet 

• Skimmer Pit 3 Outlet 

• Skimmer Pit 4 Outlet 

• บ่อตรวจสอบคุณภาพน้ำทิ้ง (Purification Basin) 

- ทุกเดือน 
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• บ่อพักน้ำทิ้ง (Retention Basin ของหน่วยผลิตที่ 3 
(HMC3)) 

• บ่อตรวจสอบคุณภาพน้ำทิ้ง ของหน่วยผลิตที่ 4 (HMC4) 

4. กากของเสีย 

1) ระบุสัดส่วนประเภทของเสียที่นำกลับมาใช้ใหม่ (Reuse/Recycle) 
ต่อปริมาณกากของเสียทั้งหมด 

2) จ ัดทำรายงานสร ุปกากของเส ียแต ่ละชนิด พร ้อมท ั ้งบ ันทึก
รายละเอียดเกี่ยวกับชนิด ปริมาณการเก็บรวบรวม การจัดส่ง และ
การกำจัดกากของเสียที่เกิดขึ้นจากการดำเนินงานของโครงการและ
แนบสำเนาการได้รับอนุญาตส่งกำจัดกากของเสียประกอบไว้ใน
รายงานด้วย 

- จดบันทึก และรวบรวมข้อมูล - พื้นที่โครงการ 
 

- ทุกเดือน และรายงานผลทุก 6 เดือน 
 

5. คุณภาพน้ำใต้ดิน 

1) สารอินทรีย์ระเหย ได้แก่ TPH (C5-C8), TPH (C>8-C16) และ  
TPH (C>16-C25) (พารามิเตอร์ที่ตรวจวัดเป็นไปตามที่กฎหมาย
กำหนดและเป็นสารที่เกี่ยวข้องกับโครงการ) 

- เก็บตัวอยา่ง และตรวจวิเคราะห์ตาม
มาตรฐานคุณภาพสิ่งแวดล้อม 

- ตรวจวัดบริเวณพื้นที่โครงการจำนวน 4 จุด ได้แก่ 

• จุดที่ 1 และ 2 ริมรั้วด้านทิศเหนือโครงการ 

• จุดที่ 3 และ 4 ริมร้ัวด้านทิศใต้โครงการ 

    

- ปีละ 2 คร้ัง 

 

2) จัดให้มีการศึกษาทิศทางการไหลของน้ำใต้ดินจากบ่อสังเกตการณ ์  - มีการศ ึกษาท ิศทางการไหลของน ้ำใต ้ด ินจากบ่อ
สังเกตการณ์ จำนวน 4 จุด ได้แก่ 

• จุดที่ 1 และ 2 ริมรั้วด้านทิศเหนือโครงการ 

• จุดที่ 3 และ 4 ริมร้ัวด้านทิศใต้โครงการ 
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6. คุณภาพดิน 

1) สารอ ินทร ีย ์ระเหย ได ้แก ่  TPH (C5-C8) , TPH (C>8-C16) และ  
TPH (C>16-C25) (พารามิเตอร์ที ่ตรวจวัดเป็นไปตามที่กฎหมาย
กำหนดและเป็นสารที่เกี่ยวข้องกับโครงการ) 

- เก็บตัวอยา่ง และตรวจวิเคราะห์ตาม
มาตรฐานคุณภาพสิ่งแวดล้อม 

- ตรวจวัดบริเวณพื้นที่โครงการจำนวน 4 จุด ได้แก่ 

• จุดที่ 1 และ 2 ริมรั้วด้านทิศเหนือโครงการ 

• จุดที่ 3 และ 4 ริมร้ัวด้านทิศใต้โครงการ 

- ทุก 3 ปี หรือตามที่กฎหมายกำหนด 

7. การคมนาคมขนส่ง 

1) จดบันทึกอุบัติเหตุจากการจราจรของโครงการ รวมถึงสาเหตุความ
สูญเสีย การแก้ไข และวิธีการป้องกันไม่ให้เกิดซ้ำ 

- จดบันทึก และรวบรวมข้อมูล - พื้นที่โครงการและตลอดเส้นทางทางการขนส่ง 

 
- ทุกเดือนและรายงานผลทุก 6 เดือน 

 

2) บันทึกปริมาณรถที่ผ่านเข้า-ออก พื้นที่โครงการ  - พื้นที่โครงการ - ทุกเดือนและรายงานผลทุก 6 เดือน 

8. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย 

8.1 การตรวจสุขภาพโดยแพทย์อาชีวเวชศาสตร์ 

1) การตรวจสุขภาพก่อนเข้าทำงาน 
(1) ตรวจสุขภาพทั่วไป (Physical Exam) 
(2) ตรวจสมรรถภาพการทำงานของตับ (Liver Function) 
(3) ตรวจสมรรถภาพการทำงานของไต (Kidney Function) 
(4) ตรวจเอ็กซ์เรย์ปอดและทรวงอก(Chest X-Ray) 
(5) ตรวจสมรรถภาพการได้ยิน 
(6) ตรวจสมรรถภาพการทำงานของปลอด 

  
- พนักงานใหม่ทุกคน 
- พนักงานใหม่ทุกคน 
- พนักงานใหม่ทุกคน 
- พนักงานใหม่ทุกคน 
- พนักงานที่ทำงานในพื้นที่ที่มีความเส่ียงต่อสุขภาพ 
- พนักงานที่ทำงานในพื้นที่ที่มีความเส่ียงต่อสุขภาพ 

 
- ก่อนรับเข้าทำงาน 
- ทันทีที่รับเข้าทำงาน 
- ทันทีที่รับเข้าทำงาน 
- ทันทีที่รับเข้าทำงาน 
- ทันทีที่รับเข้าทำงาน 
- ทันทีที่รับเข้าทำงาน 

2) การตรวจสุขภาพประจำปี (กรณีที่ตรวจพบความผิดปกติของสุขภาพ
พนักงานให้ตรวจวัดซ้ำและวินิจฉัยเฉพาะพร้อมทั้งหาสาเหตุความ
ปกติ) 

(1) ตรวจสุขภาพทั่วไป (Physical Exam) 
(2) ตรวจสมรรถภาพการทำงานของตับ (Liver Function) 
(3) ตรวจสมรรถภาพการทำงานของไต (Kidney Function) 

 - พนักงานทุกคน - ปีละ 1 คร้ัง 
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(4) ตรวจเอ็กซ์เรย์ปอดและทรวงอก (Chest X-Ray)    

3) การตรวจสุขภาพพนักงานกลุ่มเสี่ยง (กรณีที่ตรวจพบความผิดปกติ
ของสุขภาพพนักงานให้ตรวจวินิจฉัยเฉพาะ พร้อมทั้งหาสาเหตุความ
ผิดปกติ) 

(1) ตรวจสมรรถภาพการได้ยิน 
(2) ตรวจสมรรถภาพการทำงานของปอด 

 
(3) ตรวจสาร Xyleneในปัสสาวะ 
(4) ตรวจสมรรถภาพการมองเห็นด้วยอาชีวอนามัย (Occupation 

Vision Test) 

  
 

- พนักงานที่ทำงานในพื้นที่ที่มีความเส่ียงต่อสุขภาพ 
- -พนักงานที่ทำงานในพื้นที่ที่มีความเสี่ยงต่อสุขภาพ และ

พนักงานในห้องปฎิบัติการ 
- พนักงานในห้องปฎิบัติการ 
- -พนักงานที่ทำงานในพื้นที่ที่มีความเสี่ยงต่อสุขภาพ และ

พนักในห้องปฎิบัติการ 

 
 

- ปีละ 1 คร้ัง 
 

4) จัดทำรายงานผลการตรวจสุขภาพและวิเคราะห์ผลการตรวจสุขภาพ
พร้อมทั้งระบุชื่อสถานพยาบาลและแพทย์ที่ทำการตรวจสุขภาพ 

 - พนักงานทุกคน - ปีละ 1 คร้ัง 

5) บันทึกสถิติการเจ็บป่วย 
- สถิติการเจ็บป่วย 

 - พนักงานทุกคน - ทุกเดือน และรายงานผลทุก 6 เดือน 

8.2 บันทึกการได้รับบาดเจ็บ 

1) บันทึกสถิติอุบัติเหตุ สาเหตุ ความสูญเสีย การแก้ไข และวิธีป้องกัน
ไม่ให้เกิดซ้ำ 

- จดบันทึก และรวบรวมข้อมูล - พื้นที่โครงการ - ทุกเดือน และรายงานผลทุก 6 เดือน 

8.3 ระดบัเสียงในสถานที่ทำงาน 

1) ตรวจวัดระดับเสียงเฉลี่ยตลอดระยะเวลาการทำงาน - เก็บตัวอยา่ง และตรวจวิเคราะห์ตาม
มาตรฐานคุณภาพสิ่งแวดล้อม 

- บริเวณหน่วยผลิตที่ 1 และ 2 (HMC 1&2) จำนวน 5 จุด 
ได้แก่ 

• ส่วนทำปฏกิิริยา (Bulk Plant1 (S1) 

• บริเวณ Pelletizer 1 (S2) 

• บริเวณ Pneumatic Transportation Compressor (S3) 

- ปีละ 2 คร้ัง 
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  • ส่วนทำปฏกิิริยา (Bulk Plant 2) (S4) 

• ส่วนทำปฏกิิริยา Pelletizer 2 (S5) 
- บริเวณหน่วยผลิตที่ 3 (HMC 3) จำนวน 5 จุด ได้แก่ 

• บริเวณ Propylene Recycle Compressor (S6) 

• บริเวณ Nitrogen Recycle Compressor (S7) 

• บริเวณ Pneumatic Transportation 
Compressor (S8) 

• บริเวณ Reactor Compressor (S9) 

• บริเวณไซโลแบบบรรจุลงรถแทงก์ (S10) 

- บริเวณหน่วยผลิตที่ 4 (HMC 4) จำนวน 5 จุด ได้แก่ 

• บริเวณ Propylene Recycle Compressor (S11) 

• บริเวณ Nitrogen Recycle Compressor (S12) 

• บริเวณ Pneumatic Transportation 
Compressor (S13) 

• บริเวณ Reactor Compressor (S14) 

• บริเวณไซโลแบบบรรจุลงรถแทงก์ (S15) 

 

2) ตรวจวัดปริมาณเสียงสะสมที่ตัวพนักงานและคำนวนระดับเสียง
สะสมที่ตัวพนักงานและคำนวณระดับเสียงเฉลี่ยตลอดระยะเวลา
การทำงาน (Time Weighted Average-TWA) 

- เก็บตัวอยา่ง และตรวจวิเคราะห์ตาม
มาตรฐานคุณภาพสิ่งแวดล้อม 

- ตรวจพนักงานทุกคนที่ได้รับสัมผัสเสียงดัง - ปีละ 2 ครั้ง 

3) จัดทำ Noise Contour Map - เก็บตัวอยา่ง และตรวจวิเคราะห์ตาม
มาตรฐานคุณภาพสิ่งแวดล้อม 

- พื้นที่โครงการ - ทุกๆ 3 ปี และกรณีที่มีการเปลี่ยนแปลง
กระบวนการผลิต ซึ่งอาจส่งผลให้ระดับ
เสียงในพื้นที่โครงการมีการเปลี่ยนแปลง 
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4) ความร้อน - เก็บตัวอยา่ง และตรวจวิเคราะห์ตาม
มาตรฐานคุณภาพสิ่งแวดล้อม 

- จำนวน 4 จุด ได้แก่ 

• บริเวณ Pellet Dryer (T1) 

• บริเวณ Pellet Dryer (T2) 

• บริเวณ Pellet Dryer (T3) 

• บริเวณ Pellet Dryer (T4) 

- ปีละ 1 คร้ัง  
(โดยตรวจวัดในเดือนที่มีอากาศร้อน
ที่สุด) 

 
 

5) แสงสว่าง  - บริเวณ Control Room (L1) - ปีละ 1 คร้ัง 
8.4 คุณภาพอากาศในสถานประกอบการ 

1) ฝุ่นทุกขนาด (Total Dust) 
2) ฝุ่นขนาดที่สามารถเข้าถึงและสะสมในถุงลมของปอดได้  

(Respirable Dust) 

- เก็บตัวอยา่ง และตรวจวิเคราะห์ตาม
มาตรฐานคุณภาพสิ่งแวดล้อม 

- จำนวน 5 จุด ได้แก่ 

• บริเวณ Pelletizer 1 (A3) 

• บริเวณ Pelletizer 2 (A6) 

• บริเวณ Pelletizer 3 (A9) 

• บริเวณถังกวนผสมสารเติมแต่ง (A10) 

• บริเวณ Pelletizer 4 (A14) 

- ปีละ 4 ครั้ง 

3) ก๊าซโพรพิลีน (Propylene) - เก็บตัวอยา่ง และตรวจวิเคราะห์ตาม
มาตรฐานคุณภาพสิ่งแวดล้อม 

- บริเวณหน่วยผลิตที่ 1 (HMC 1) จำนวน 2 จุด ได้แก่ 

• ส่วนทำปฏกิิริยา (Bulk Plant 1) (A1) 

• ส่วนปรับปรุงคุณภาพโพลิเมอร์ (A2) 

- บริเวณหน่วยผลิตที่ 2 (HMC 2) จำนวน 2 จุด ได้แก่ 

• ส่วนทำปฏกิิริยา (Bulk Plant 2) (A4) 

• ส่วนปรับปรุงคุณภาพโพลิเมอร์ (A5) 

- บริเวณหน่วยผลิตที่ 3 (HMC 3) จำนวน 2 จุด ได้แก ่

• ส่วนทำปฏกิิริยา (Bulk Plant 3) (A7) 

• ส่วนปรับปรุงคุณภาพโพลิเมอร์ (A8) 

- ปีละ 4 คร้ัง 
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  - บริเวณหน่วยผลิตที่ 4 (HMC4 ) จำนวน 2 จุด ได้แก่ 

• ส่วนทำปฏกิิริยา (Bulk Plant 4) (A12) 

• ส่วนปรับปรุงคุณภาพโพลิเมอร์ (A13) 

 

4) ก๊าซเอทธิลีน (Ethylene) - เก็บตัวอยา่ง และตรวจวิเคราะห์ตาม
มาตรฐานคุณภาพสิ่งแวดล้อม 

- บริเวณหน่วยผลิตที่ 3 (HMC 3) จำนวน 2 จุด ได้แก่ 

• ส่วนทำปฏกิิริยา (Bulk Plant 3) (A7) 

• ส่วนปรับปรุงคุณภาพโพลิเมอร์ (A8) 
- บริเวณหน่วยผลิตที่ 4 (HMC4 ) จำนวน 2 จุด ได้แก่ 

• ส่วนทำปฏกิิริยา (Bulk Plant 4) (A12) 

• ส่วนปรับปรุงคุณภาพโพลิเมอร์ (A13) 

- ปีละ 4 ครั้ง 

5) บิวทีน-1 (Butene-1) - เก็บตัวอยา่ง และตรวจวิเคราะห์ตาม
มาตรฐานคุณภาพสิ่งแวดล้อม 

- บริเวณหน่วยผลิตที่ 2 (HMC 2) จำนวน 2 จุด ได้แก่ 

• ส่วนทำปฏกิิริยา (Bulk Plant 2) (A4) 

• ส่วนปรับปรุงคุณภาพโพลิเมอร์ (A5) 

- บริเวณหน่วยผลิตที่ 3 (HMC 3) จำนวน 2 จุด ได้แก่ 

• ส่วนทำปฏกิิริยา  (Bulk Plant 3) (A7) 

• ส่วนปรับปรุงคุณภาพโพลิเมอร์ (A8) 

- บริเวณหน่วยผลิตที่ 4 (HMC4 ) จำนวน 2 จุด ได้แก่ 

• ส่วนทำปฏกิิริยา (Bulk Plant 4) (A12) 

• ส่วนปรับปรุงคุณภาพโพลิเมอร์ (A13) 

- ปีละ 4 ครั้ง 
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6) เฮกซีน-1 (Hexene-1) - เก็บตัวอยา่ง และตรวจวิเคราะห์ตาม
มาตรฐานคุณภาพสิ่งแวดล้อม 

- บริเวณหน่วยผลิตที่ 3 (HMC 3) จำนวน 2 จุด ได้แก่ 

• ส่วนทำปฏกิิริยา (Bulk Plant 3) (A7) 

• ส่วนปรับปรุงคุณภาพโพลิเมอร์ (A8) 

• ส่วนปรับปรุงคุณภาพเฮกซีน-1 (A11) 
- บริเวณหน่วยผลิตที่ 4 (HMC4 ) จำนวน 2 จุด ได้แก่ 

• ส่วนทำปฏกิิริยา  (Bulk Plant 4) (A12) 

• ส่วนปรับปรุงคุณภาพโพลิเมอร์ (A13) 

- ปีละ 4 ครั้ง 

9. สภาพเศรษฐกิจ-สังคม 

1) สำรวจสภาพเศรษฐกิจ-สังคมและภาวะการเปลี่ยนแปลงปัญหาและ
ความต้องการระดับครัวเรือนและระดับชุมชน ตลอดจนความ
คิดเห็นของประชาชน ผู้นำชุมชน/ผู้นำท้องถิ่น ผู้แทน หน่วยงาน
ราชการที่เกี่ยวข้อง พื้นที่อ่อนไหวโดยรอบ กลุ่มประมง และกลุ่ม
เพาะเลี้ยงสัตว์น้ำ และสถานประกอบการที่อยู่ระยะประชิดโดยรอบ
โครงการ และช ุมชนที ่ เป ็นจ ุดเด ียวก ับจ ุดตรวจว ัดค ุณภาพ
สิ ่งแวดล้อม รวมถึงให้ประเมินดัชนีความพึงพอใจของชุมชน 
(Community Satisfaction Index) พร้อมทั้งแสดงแผนที่กระจาย
ตัวในการเก็บข้อมูล 

- สำรวจและจำนวนตัวอย่างเป็นไปตามหลัก
วิชาการและสถิต ิ

- ชุมชนในพื้นที่โดยรอบโครงการรัศมี 5 กิโล (หรือมากกวา่
หากได้รับผลกระทบ ) ชุมชนที ่ดำเนินการเก ็บด ัชนี
คุณภาพสิ่งแวดล้อม ชุมชนที่ได้รับผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ชุมชนพื้นที่อ่อนไหว เช่น ที่ตั ้งสถานพยาบาล สถานที่
ราชการ แหล่งโบราณสถาน ศาสนสถาน โรงเรียน และ
ศูนย์กลางหรือสถานที่สำคัญต่างๆ 

- ปีละ 1 ครั้ง 

2) บันทึกข้อร้องเรียนจากโครงการและจัดทำรายงานสรุปผลข้อมูล  
การร้องเรียน พร้อมผลการดำเนินการแก้ไข ปัญหา และมาตรการที่
กำหนดเพิ่มเติม เพื่อป้องกันการเกิดซ้ำไว้ทุกครั้ง 

- จดบันทึก และรวบรวมข้อมูล - พื้นที่โครงการหรือพื้นที่ภายนอกที่เกี่ยวข้อง - ปีละ 1 ครั้ง 
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3) สรุปผลการดำเนินงานตามแผนงามชุมชนสัมพันธ์ความรับผิดชอบ
ต่อสังคมและสิ ่งแวดล้อมและประเมินผลการดำเนินงาน โดย
พิจารณาในแง่ผลสัมฤทธิ์ที่เกิดขึ้น และประโยชน์จากการดำเนินงาน 
ทั ้งในแง่ของผลผลิต (Output) และ ผลลัพธ์ (Outcome) ของ
กล ุ ่ม เป ้าหมายและช ุมชนท ี ่อาจได ้ ร ับรวมท ั ้ ง ให ้ประ เมิน
ประสิทธิภาพ/ความเหมาะสมของแผนงานฯ/กิจกรรมและเนอแนว
ทางการปรับปรุงแผนงานฯ/ กิจกรรมในอนาคต 

- จดบันทึก และรวบรวมข้อมูล - ชุมชนในพื้นที่โดยรอบโครงการรัศมี 5 กิโลเมตร (หรือ
มากกว่าหากได้รับผลกระทบ) ชุมชนที่ดำเนินการเก็บ
ดัชนีค ุณภาพสิ ่งแวดล้อม ชุมชนที ่ได ้ร ับผลระทบ
สิ่งแวดล้อม ชุมชนพื้นที่อ่อนไหว เช่น ที่ตั้งสถานพยาบาล 
สถานที ่ราชการ แหล ่งโบราณสถาน ศาสนสถาน 
โรงเรียน และศูนย์กลางหรือสถานที่สำคัญต่างๆ 

- ปีละ 1 ครั้ง 

 
 

 



บทที่ 2 
ผลกำรปฏิบัติตำมมำตรกำรป้องกัน

และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดำเนินการ)  
โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกชนิดโพลีโพรพิลีน (ครั้งที่ 7) ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด                                                                      
ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด                                                                                                             หน้า 2-1 
ห้องปฏิบัติการวิเคราะห์มาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TIS, DSS and DMSC 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

บทที ่2 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

2.1    การตรวจประเมินผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม  

บริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด ได้ดำเนินงานโครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกชนิดโพลีโพรพิลีน ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี  
โปลีเมอส์ จำกัด ภายใต้แผนปฏิบัติการด้านสิ่งแวดล้อมตามที่กำหนดไว้ในรายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงาน 
การประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมของโครงการ (รายงานการเปลี่ยนแปลงฯ) ที่ผ่านความเห็นชอบจากสำนักงานนโยบายและแผน
ทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม ซึ่งได้ระบุมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมที่โครงการต้องปฏิบัติตามเงื่อนไขแนบท้าย
หนังสือเห็นชอบ ที่ อก 5103.3.1 /2129 ลงวันที่ 8 กรกฎาคม พ.ศ. 2567 (ภาคผนวก ก-1)  

2.2    ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม  

สำหรับในระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 จากการตรวจประเมินการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไข
ผลกระทบสิ่งแวดล้อมของโครงการ ซึ่งดำเนินการโดยบริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด (ยูเออี) ซึ่ง
เป็นบุคคลที่สาม (Third Party) พบว่า โครงการได้ปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมตามที่กำหนดไว้ในรายงานการเปลี่ยนแปลงฯ ของโครงการอย่างเคร่งครัด ซึ่งได้แสดงรายละเอียด 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการไว้ ดังแสดงในตารางที่ 2-1  



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดำเนินการ)                                                                                                                                                                                                                                                            
โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกชนิดโพลีโพรพิลีน (ครั้งที่ 7) ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด                                                                                                                                                                                                                                                                                                 
ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด                                                                                                                        หน้า 2-2  
ห้องปฏิบัติการวิเคราะห์มาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TIS, DSS and DMSC 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

ตารางที่ 2-1 ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดลอ้มของโครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกชนิดโพลีโพรพิลีน (คร้ังท่ี 7) (ระยะดำเนินการ)  
บริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการฯ 
ปัญหา

อุปสรรค 
การแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

1. มาตรการทั่วไป 1) ปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและ
มาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมที่เสนอมาในรายงาน
การเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบ
สิ ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกชนิดโพลิโพรพิลีน  
(ครั ้งที่ 7) ตั้งอยู ่ในนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด อำเภอเมืองระยอง 
จังหวัดระยอง ซ่ึงจัดทำโดยบริษัท คอนซัลแทนท์ ออฟ เทคโนโลยี จำกัด 

- โครงการปฏิบัติตามมาตรการที่กำหนดในรายงานการเปลี่ยนแปลงฯ 
โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกชนิดโพลีโพรพิลีน (ครั้งที่ 7) พร้อมทั้ง
นำเสนอผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ ให้กับหน่วยงานอนุญาต และ
หน่วยงานที่เกี่ยวข้องทราบ ปีละ 2 ครั้ง โดยส่งรายงานผลการปฏิบัติตาม
มาตรการฯ ครั้งล่าสุด ครั้งที่ 1/2567 เมื่อวันที่ 31 กรกฎาคม พ.ศ. 2567 
สำหรับรายงานผลการปฏิบ ัต ิตามมาตรการฯ ฉบับนี ้ เป ็นรายงานฯ  
ครั้งที ่2/2567 ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 

- - ภาคผนวก ก-1 หนังสือเห็นชอบ
รายงานการเปลี่ยนแปลงฯ 
โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติก
ชนิดโพลีโพรพิลีน (ครั้งที่ 7) 

 2) เมื่อผลการติดตามตรวจสอบได้แสดงให้เห็นถึงปัญหาสิ่งแวดล้อม 
บริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอร์ จำกัด ต้องดำเนินการปรับปรุงแก้ไข
ปัญหาเหล่านั้นโดยเร็ว และต้องปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและ
แก้ไขผลกระทบสิ ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบ
ผลกระทบสิ่งแวดล้อมโดยเคร่งครัด เพื่อประโยชน์ในการพิจารณา
ความเหมาะสมของการกำหนดระยะเวลาการติดตามตรวจสอบต่อไป 

- ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 ผลการติดตามตรวจสอบ
ผลกระทบสิ่งแวดล้อมของโครงการฯ ยังไม่พบแนวโน้มที่จะเกิดปัญหา 
และไม่มีการร้องเรียนจากชุมชน อย่างไรก็ตามหากผลการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมมีแนวโน้มที่จะเกิดปัญหา รวมถึงมีการ
ร้องเรียนจากชุมชนที่มีสาเหตุมาจากโครงการ ทางบริษัทเอ็ชเอ็มซี  
โปลีเมอส์ จำกัด จะปรับปรุงแก้ไขปัญหาดังกล่าวโดยเร็ว และแจ้ง
หน่วยงานที่เกี่ยวข้องทราบทุกครั้ง เพื่อประสานความร่วมมือในการ
แก้ไขปัญหาดังกล่าว 

- - 
 

 3) หากเกิดเหตุการณ์ใดๆ ก็ตามที่อาจก่อให้เกิดผลกระทบต่อคุณภาพ
สิ่งแวดล้อม บริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด ต้องแจ้งให้สำนักงาน
ทรัพยากรธรรมชาติและสิ ่งแวดล้อมจังหว ัดระยอง การนิคม
อุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย และสำนักงานนโยบายและแผน
ทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อมทราบโดยเร็ว เพื่อสำนักงานฯ  
จะได้ให้ความร่วมมือในการแก้ไขปัญหาดังกล่าว 

- หากเกิดเหตุการณ์ที ่ก ่อให้เก ิดผลกระทบต่อคุณภาพสิ ่งแวดล้อม  
ทางโครงการจะแจ้งให้สำนักงานทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม
จังหวัดระยอง การนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย และสำนักงาน
นโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ ่งแวดล้อมทราบโดยเร็ว 
ทั้งนี้ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 ยังไม่พบเหตุการณ์ 
ที่อาจก่อให้เกิดผลกระทบต่อคุณภาพสิ่งแวดล้อมจากการดำเนินการ
ของโครงการ  

- - 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดำเนินการ)                                                                                                                                                                                                                                                            
โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกชนิดโพลีโพรพิลีน (ครั้งที่ 7) ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด                                                                                                                                                                                                                                                                                                 
ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด                                                                                                                        หน้า 2-3  
ห้องปฏิบัติการวิเคราะห์มาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TIS, DSS and DMSC 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

Gตารางที่ 2-1 ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดลอ้มของโครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกชนิดโพลีโพรพิลีน (คร้ังท่ี 7) (ระยะดำเนินการ)  
บริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการฯ 
ปัญหา

อุปสรรค 
การแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

 4) บริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด ต้องเสนอรายงานผลการปฏิบัติตาม
มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม หรือมาตรการ
ติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม โดยสรุปให้หน่วยงานของรัฐ 
ซึ่งมีอำนาจอนุญาตตามกฎหมาย ทั้งนี้การจัดทำรายงานผลการปฏิบัติ
ตามมาตรการฯ และความถี ่ในการจัดส่งรายงานฯ ให้เป็นไปตาม
หลักเกณฑ์ วิธีการที่กำหนดไว้ในประกาศกระทรวงทรัพยากรธรรมชาติ
และสิ ่งแวดล้อม เรื ่อง หลักเกณฑ์และวิธีการจัดทำรายงานผลการ
ปฏิบัติตามมาตรการที่กำหนดไว้ในรายงานการประเมินผลกระทบ
สิ่งแวดล้อมซึ่งผู้ดำเนินการหรือผู้ขออนุญาตจะต้องจัดทำเมื่อได้รับ
อนุญาตให้ดำเนินโครงการ หรือกิจการแล้ว พ.ศ. 2561 หรือกฎหมาย
อื่นที่เกี่ยวข้อง 

- โครงการได้นำเสนอรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ ให้กับ
หน่วยงานอนุญาต และหน่วยงานที่เกี่ยวข้องทราบ ปีละ 2 ครั้ง โดยได้
ส่งรายงานฯ ครั ้งล่าสุด ครั ้งที ่ 1/2567 เมื ่อวันที่ 31 กรกฎาคม  
พ.ศ. 2567 สำหรับรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ ฉบับนี้  
เป็นรายงานฯ ครั ้งที ่ 2/2567 ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม  
พ.ศ. 2567 ซึ ่งโครงการจะดำเนินการจัดส่งภายในเดือนมกราคม  
พ.ศ. 2568 ตามที่กฎหมายกำหนดไว้ 

- - ภาคผนวก ก-2 สำเนาหนังสือ
นำส่งรายงานผลการปฏิบัติตาม
มาตรการฯ ฉบับเดือนมกราคม-
มิถุนายน พ.ศ. 2567 

 5) ในกรณีที ่บริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอร์ จำกัด มีความจำเป็นต้อง
เปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ หรือมาตรการป้องกันและแก้ไข
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม หรือมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม หรือมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม ให้
แตกต่างไปจากที่ได้เสนอในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ตามที่คณะกรรมการผู้ชำนาญการฯ ได้ให้ความเห็นชอบไปแล้ว ให้
บริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด แจ้งหน่วยงาน ที่มีอำนาจหน้าที่ใน
การพิจารณาอนุมัติหรืออนุญาตดำเนินการ ดังนี้ 

- โครงการดำเนินการขอเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการและได้รับ
ความเห็นชอบในโครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกชนิดโพลีโพรพิลีน 
(ครั้งที่ 7) จากการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย ตามหนังสือ
เห็นชอบเลขที่ อก 5103.3.1 /2129 ลงวันที่ 8 กรกฎาคม พ.ศ. 2567 
ทั้งนี้หากมีความจำเป็นต้องเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการหรือ
มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม หรือมาตรการ
ติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมให้แตกต่างไปจากที่ได้เสนอไว้
ในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมตามที่คณะกรรมการ
ผู้ชำนาญการฯ ได้ให้ความเห็นชอบไปแล้ว โครงการจะแจ้งรายละเอียด
ของการเปลี่ยนแปลงให้การนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย 

- - ภาคผนวก ก-1 หนังสือเห็นชอบ
รายงานการเปลีย่นแปลงฯ 
โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติก
ชนิดโพลีโพรพิลีน (ครั้งที่ 7) 
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 (1) หากหน่วยงานของรัฐซึ ่งมีอำนาจอนุญาตตามกฎหมายเห็นว่าการ
เปลี ่ยนแปลงดังกล่าวไม่กระทบต่อสาระสำคัญของการประเมินผล
กระทบสิ่งแวดล้อม และเป็นมาตรการที่เกิดผลดีต่อสิ่งแวดล้อมมากกว่า
หรือเทียบเท่ามาตรการที่กำหนดไว้ในรายงานการประเมินผลกระทบ
สิ่งแวดล้อมที ่ผ่านการพิจารณาให้ความเห็นชอบจากคณะกรรมการ
ผู้ชำนาญการฯ แล้ว ให้หน่วยงานของรัฐซึ ่งมีอำนาจอนุญาตตาม
กฎหมาย รับจดแจ้งการปรับปรุงแก้ไขเปลี่ยนแปลงดังกล่าว ให้เป็นไป
ตามหลักเกณฑ์และเงื่อนไขที่กำหนดไว้ในกฎหมายนั้นๆ พร้อมกับให้
จัดทำสำเนาการปรับปรุงแก้ไขมาตรการฯที่รับจดแจ้งไว้ส่งให้สำนักงาน
นโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อมเพื่อทราบ 

(2) หากหน่วยงานของรัฐซ่ึงมีอำนาจอนุญาตตามกฎหมายเห็นว่า การแก้ไข
เปลี ่ยนแปลงดังกล่าวอาจกระทบต่อสาระสำคัญในรายงานการ
ประเมินผลกระทบสิ ่งแวดล้อมที ่ได้รับความเห็นชอบไว้แล้ว ให้
หน่วยงานของรัฐซึ่งมีอำนาจอนุญาตตามกฎหมายจัดส่งรายงานการ
แก ้ ไขเปล ี ่ ยนแปลงด ั งกล ่าวให ้สำน ักงานนโยบายและแผน
ทรัพยากรธรรมชาติและสิ ่งแวดล้อมเพื ่อเสนอให้คณะกรรมการ
ผู้ชำนาญการฯ คณะที่เกี่ยวข้องพิจารณาให้ความเห็นชอบประกอบ
ก่อนการเปลี่ยนแปลง และเมื่อโครงการได้รับการอนุมัติหรืออนุญาตให้
มีการเปลี่ยนแปลง ให้หน่วยงานของรัฐซ่ึงมีอำนาจอนุญาตตามกฎหมาย
แจ้งผลการแก้ไขเปลี่ยนแปลงดังกล่าวให้สำนักงานนโยบายและแผน
ทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อมทราบด้วย 

และ/หรือสำนักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาต ิและ
สิ่งแวดล้อม ให้ความเห็นชอบด้านสิ่งแวดล้อมก่อนดำเนินการ 
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เอกสารอ้างอิง 

 6) สรุปผลการศึกษา HAZOP ของโครงการและนำเสนอตัวอย่างกรณี 
ที่เกิดผลกระทบสูงสุด พร้อมแสดง P&ID และเหตุผลการนำเสนอ
ตัวอย่างดังกล่าวในเชิงเปรียบเทียบกับหน่วยงานอื่นของโครงการโดย
จัดทำให้แล้วเสร็จก่อนเปิดดำเนินโครงการ 

- โครงการไดศึ้กษา HAZOP ของโครงการ รวมทั้งนำเสนอตัวอย่างกรณี
ที ่เกิดผลกระทบสูงสุด พร้อมแสดง P&ID และเหตุผลการนำเสนอ
ตัวอย่างในเชิงเปรียบเทียบกับหน่วยอื่นของโครงการแล้วเสร็จก่อน
เปิดดำเนินการโครงการในส่วนขยายครั้งที่ 4 

- - ภาคผนวก ก-3 เอกสารการ
จัดทำ HAZOP พร้อมแสดง 
P&ID 

 7) ว ่าจ ้างหน่วยงานกลาง (Third Party) เพ ื ่อดำเนินการตรวจสอบ 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมของโครงการ
ทั้งนี้ให้แจ้งหน่วยงานอนุญาตทราบล่วงหน้าอย่างน้อย 2 สัปดาห์ ก่อน
ดำเนินการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมด้วยหน่วยงานกลาง 
(Third Party) 

- โครงการว่าจ้าง บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง 
คอนซัลแตนท์ จำก ัด เป ็นหน ่วยงานกลาง (Third Party) เพื่อ
ดำเนินการตรวจสอบผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไข
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบ
สิ่งแวดล้อมของโครงการ พร้อมทั้งดำเนินการแจ้งหน่วยงานอนุญาต
ทราบก่อนดำเนินการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมล่วงหน้า
อย่างน้อย 2 สัปดาห์ 

- - ภาคผนวก ก-6 เอกสารเกณฑ์
การคัดเลือก และประเมิน
คุณภาพห้องปฏบิัติการวิเคราะห์
งานตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดล้อม 

 8) เมื่อโครงการดำเนินการผลิตเต็มกำลังการผลิตของเครื่องจักรและมี
สภาวะการผลิตคงตัว (Steady State) แล้วพบว่าอัตราการระบายสาร
มลพิษทางอากาศข้างต้นมีค่าน้อยกว่าค่าที่ระบุไว้ในรายงาน บริษัท 
เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอร์ จำกัด ต้องยึดถือค่าที่ต่ำนั้นเป็นค่าควบคุม และ
แจ้งให้สำนักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม
ทราบ 

- โครงการจัดให้มีการตรวจวัดและรายงานผลคุณภาพอากาศทุก  
6 เดือน ภายหลังเปิดดำเนินการ ทั้งนี้หากโครงการดำเนินการผลิตเต็ม
กำลังการผลิตของเครื่องจักร และมีสภาวะการผลิตคงตัว (Steady 
State) แล้ว พบว่า อัตราการระบายสารมลพิษทางอากาศข้างต้นมีค่า
น้อยกว่าค่าที่ระบุไว้ในรายงาน โครงการจะรวบรวมข้อมูลและแจ้งกับ
สำนักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อมเพื่อ
หารือต่อไป 

- - รายละเอียดบทที่ 3 
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 9) หากผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศบริเวณพื้นที่โครงการ
และบริเวณโดยรอบมีแนวโน้มเข้าใกล้ค่ามาตรฐานคุณภาพอากาศใน
บรรยากาศ โครงการจะต้องให้ความร่วมมือกับหน่วยงานที่เกี่ยวข้อง
ดำเนินการการแก้ไขผลกระทบด้านคุณภาพอากาศ 

- โครงการทำการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากแหล่งกำเนิดและคณุภาพ
อากาศในบรรยากาศเพื่อเฝ้าระวังผลกระทบจากกิจกรรมของโครงการ
ตามที่กำหนดไว้ในแผนการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ซึ่งผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศที่ผ่านมา พบว่า มีค่า
อยู่ในมาตรฐานที่กำหนด อย่างไรก็ตาม โครงการยินดีให้ความร่วมมือ
กับหน่วยงานราชการในการตรวจสอบและหาข้อปฏิบัติที่เหมาะสม
หากคุณภาพอากาศในบรรยากาศมีแนวโน้มเข้าใกล้เกณฑ์มาตรฐาน 
หรืออาจเป็นผลมาจากการดำเนินงานของโครงการ 

- - รายละเอียดบทที่ 3 

 10) ในกรณีที่ผลการตรวจวัดมลพิษจากแหล่งกำเนิดและผลการตรวจวัด
คุณภาพสิ่งแวดล้อมในพื้นที่โครงการมีแนวโน้มสูงขึ้นจากค่าที่ตรวจวัด
ได้ในช่วงการดำเนินการปกติ แต่ยังไม่เกินค่าควบคุมที่กำหนดไว้ให้
โครงการตรวจสอบหาสาเหตุและทำการเฝ้าระวังเพื ่อเตรียมความ
พร้อมในการแก้ไขปัญหาที่อาจเกิดขึ้น ทั้งนี้ให้สรุปรายละเอียดดังกล่าว
ไว้ในรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบ
สิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมให้
ครบถ้วนชัดเจนด้วย 

- ผลการตรวจวัดระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 มีค่าอยู่
ในเกณฑ์ที่มาตรฐานกำหนดและแนวโน้มใกล้เคียงกับผลการตรวจวัด
ที่ผ่านมา อย่างไรก็ตาม หากผลการตรวจวัดคุณภาพสิ่ งแวดล้อมใน
พื ้นที ่โครงการมีแนวโน้มสูงข ึ ้นจากค่าที ่ตรวจว ัดได้ในช่วงการ
ดำเนินการปกติแต่ยังไม่เกินค่าควบคุมที ่กำหนดไว้ โครงการจะ
ตรวจสอบหาสาเหตุและทำการเฝ้าระวัง เพื่อเตรียมความพร้อมในการ
แก้ปัญหาที่อาจเกิดขึ้นและสรุปรายละเอียดดังกล่าวไว้ในรายงานฯ  
ให้ครบถ้วนชัดเจน 

- - รายละเอียดบทที่ 3 
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เอกสารอ้างอิง 

 11) ในกรณีที ่ผลตรวจวัดมลพิษจากแหล่งกำเนิดของโครงการมีค่าเกิน 
ค่าควบคุมที่กำหนดไว้ ให้โครงการทำการตรวจสอบหาสาเหตุทำการ
แก้ไขและทำการตรวจซ้ำเพื่อยืนยันประสทธิภาพในการแก้ไขพร้อมทั้ง
กำหนดมาตรการ เพื่อป้องกันการเกิดปัญหาในลักษณะดังกล่าวให้
ครบถ้วน 

- ผลการตรวจวัดระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 มีค่าอยู่
ในเกณฑ์ที่มาตรฐานกำหนด อย่างไรก็ตาม หากผลการตรวจวัดมลพิษ
จากแหล่งกำเนิดของโครงการมีค่าควบคุมที่กำหนดไว้ โครงการจะทำ
การตรวจสอบหาสาเหตุทำการแก้ไขและทำการตรวจวัดซ้ำ เพื่อยืนยัน
ประสิทธิภาพในการแก้ไข พร้อมทั้งกำหนดมาตรการ เพื่อป้องกันการ
เกิดปัญหาในลักษณะดังกล่าวให้ครบถ้วน 

- - รายละเอียดบทที่ 3 

 12) กำหนดให้มีการรายงานลักษณะของกิจกรรมต่างๆที่เกิดขึ้นบริเวณ
โดยรอบจุดตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศขณะทำการตรวจวัด 

- โครงการได้บันทึกลักษณะกิจกรรมสภาพบรรยากาศต่างๆ ที่เกิดขึ้น
บริเวณโดยรอบจุดตรวจวัดคุณภาพอากาศขณะทำการตรวจวัด 

- - 

 13) ให้ความร่วมมือในการเช ื ่อมโยงข้อมูลผลการตรวจว ัดคุณภาพ
สิ่งแวดล้อมแบบต่อเนื่อง (Online Monitoring) ในสถานประกอบการ
ไปยังศูนย์เฝ้าระวังและควบคุมคุณภาพสิ่งแวดล้อม (Environmental 
Monitoring and Control Center: EMC2) ของการนิคมอุตสาหกรรม
แห่งประเทศไทย 

- เนื่องจากโครงการไม่เข้าข่ายต้องติดตั้ง CEMs ตามประกาศกระทรวง
กระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง กำหนดให้โรงงานต้องติดตั้งเครื่องมือ
หรือเครื่องอุปกรณ์พิเศษ เพื่อรายงานมลพิษอากาศจากปล่องโรงงาน 
พ.ศ. 2565 จึงไม่มีการติดตั ้ง CEMs รวมถึงเชื ่อมโยงข้อมูลผลการ
ตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดล้อมแบบต่อเนื ่อง (Online Monitoring : 
CEMs) ในสถานประกอบการไปยังศูนย์เฝ้าระวังและควบคุมคุณภาพ
สิ่งแวดล้อม (Environmental Monitoring and Control Center : 
EMC2) ของการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทยตามข้อกำหนดแต่
อย่างใด 

- - 
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 14) กำหนดให้โครงการแจ้งการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทยทราบ
ก่อนการหยุดการผลิต เพื่อดำเนินการซ่อมบำรุงเครื่องจักรและอุปกรณ์
ประจำป ี  (Shutdown/Turnaround) และในช ่ ว งก ่อนการเริ่ ม
กระบวนการการผลิต (Pre-Startup) 

- โครงการปฏิบัติตามมาตรการที่กำหนด  หากมีการหยุดกระบวนการผลิต 
เพื่อซ่อมบำรุงเครื่องจักรและอุปกรณ์ประจำปี (Shutdown/Turnaround) 
โครงการจะจัดส่งหนังสือแจ้งแก่สำนักงานนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด
และโรงงานข้างเคียงทราบล่วงหน้า ทั้งในช่วงก่อนหยุดการผลิตและช่วง
ก่อนเริ่มกระบวนการผลิต (Pre-Startup) โดยในปี พ.ศ. 2567 โครงการได้
หยุดกระบวนการผลิต เพื่อซ่อมบำรุงเครื ่องจักรและอุปกรณ์ประจำปี 
(Shutdown/Turnaround) หน่วยการผลิตที ่ 2 ระหว่างวันที ่ 11-25 
มิถุนายน พ.ศ. 2567, ทั้งนี้ โครงการได้จัดส่งหนังสือแจ้งแก่สำนักงาน
นิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุดและโรงงานข้างเคียงทราบล่วงหน้าเรียบร้อย
แล้ว ทั ้งในช่วงก่อนหยุดการผลิตและช่วงก่อนเริ ่มกระบวนการผลิต  
(Pre-Startup)   

- - ภาคผนวก ก-62 หนังสือแจ้งการ
นิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศ
ไทยทราบก่อนหยุดการผลิต เพื่อ
ดำเนินการซ่อมบำรุงเครื่องจักร
และอุปกรณ์ประจำปี 
(Shutdown/Turnaround) และ
ในช่วงก่อนการเริ่มกระบวนการ

การผลิต (Pre-Startup) 

 15) เนื่องจากคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติได้ประกาศให้พื้นที่มาบตา
พุดเป็นเขตควบคุมมลพิษ ดังนั้น โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติก
ชนิดโพลีโพรพิลีน ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอร์ จำกัด ซึ่งอยู่ในเขต
ควบคุมมลพิษต้องดำเนินการตามแผนลดและขจัดมลพิษของเขต
ควบคุมมลพิษนั้น 

- โครงการได้ให้ความร่วมมือและเข้าร่วมปรับลดและขจัดมลพิษผ่าน
โครงการธรรมาภิบาลสิ่งแวดล้อมของสำนักงานนิคมอุตสาหกรรม 
มาบตาพุด และกรมควบคุมมลพิษซึ ่งเป็นคณะทำงานแก้ไขปัญหา
มลพิษในจังหวัดระยอง 

- - 

 16) ให้ทบทวนเหตุการณ์อุบัติภัย/อุบัติเหตุที ่เกิดขึ ้นจากการประกอบ
กิจการอุตสาหกรรมที่มีการผลิตลักษณะเดียวกันทั้งในประเทศและ
ต่างประเทศ โดยเสนอในรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมปีละ 1 ครั้ง เพื่อนำข้อมูลมาใช้ในการ 

- โครงการมีการทบทวนเหตุการณ์อุบัติ/อุบัติเหตุที ่เกิดขึ ้นจากการ
ประกอบกิจการอุตสาหกรรมที ่ม ีการผลิตลักษณะเดียวกันทั ้งใน
ประเทศและต่างประเทศอย่างต่อเนื่อง เพื่อให้พนักงานรับทราบและ
ตระหนักถึงผลกระทบ พร้อมทั้งเสนอในรายงานผลการปฏิบัติตาม 

- - ภาคผนวก ก-4 เอกสารการทบทวน
เหตุการณ์อุบัติภัย/อุบัติเหตุที่
เกิดขึ้นจากการประกอบกิจการ
อุตสาหกรรมที่มีการผลิตลักษณะ
เดียวกัน 
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 ทบทวนและกำหนดมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมของโครงการให้
ครบถ้วนสมบูรณ์ 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมปีละ 1 คร้ัง   

 17) จัดทำฐานข้อมูลสุขภาพของพนักงานเพื ่อนำมาใช้ประกอบการ
วิเคราะห์หาสาเหตุในการเกิดความผิดปกติของผลการตรวจสุขภาพ
ของพนักงานประจำปีในแต่ละพื้นที่ดำเนินงาน โดยเฉพาะพื้นที่เสี่ยง
พร้อมทั ้งระบุอายุของคนงานที ่ทำงานในพื ้นที ่น ั ้นและวิเคราะห์  
ความเชื่อมโยงผลการตรวจวัด เพื่อเฝ้าระวังการรับสัมผัสสิ่งคุกคาม
สุขภาพกับฐานข้อมูลสุขภาพด้วย 

- โครงการได้จัดทำฐานข้อมูลสุขภาพของพนักงาน เพื่อนำมาวิเคราะห์
กรณีที่พบความผิดปกติของผลการตรวจสุขภาพของพนักงานประจำปี
ในแต่ละพื้นที่ดำเนินงาน และจัดให้มีการจัดทำกิจกรรมเพื่อส่งเสริม
สุขภาพของพนักงานเพื ่อลดความเสี ่ยงของการเกิดโรค พร้อมทั้ง
ประชาสัมพันธ์ข้อมูลเกี่ยวกับโรคระบาดให้พนักงานเฝ้าระวัง เพื่อลด
ความเสี ่ยงของการเก ิดโรค สำหรับปี  พ.ศ. 2567 โครงการได้
ดำเนินการตรวจสุขภาพพนักงานประจำปี ในวันที่ 4 กันยายน-15 
พฤศจิกายน พ.ศ. 2567 

- - ภาคผนวก ก-66 ผลการตรวจ
สุขภาพพนักงาน ประจำปี 
2567 

 18) กำหนดให้มีการเก็บบันทึกข้อมูลสุขภาพของพนักงาน และผู้รับเหมา 
(เฉพาะผู้รับเหมารายเดือนที่ปฏิบัติหน้าที่อยู่ในพื้นที่ของโรงงานเป็น
ประจำทุกวัน ซึ่งโครงการเป็นผู้รับผิดชอบในการตรวจสุขภาพเท่านั้น
โดยไม่รวมผู้รับเหมา ในช่วงที่มีการหยุดการผลิตเพื่อดำเนินการซ่อม
บำรุงเครื่องจักรและอุปกรณ์ประจำปี (Shut down/Turn around) 
ในฐานข้อมูลสุขภาพของโรงงานเป็นระยะเวลา 30 ปี ภายหลังที่
พนักงานออกจากการทำงาน ยกเว้นในกรณี ดังนี้ 

(1) กรณีที ่พนักงานหรือผู ้รับเหมาทำงานกับโครงการเป็น
ระยะเวลาน้อยกว่า 1 ปี ให้โครงการมอบบันทึกข้อมูล
สุขภาพให้กับพนักงาน และผู ้รับเหมาเมื ่อออกจากการ
ทำงาน 

- โครงการมีการเก็บบันทึกข้อมูลสุขภาพของพนักงานและจัดทำ
ฐานข้อมูลสุขภาพของพนักงานที่ตรวจสุขภาพไว้ทุกปี โดยฐานข้อมูล
สุขภาพของโรงงานจะเก็บบันทึกข้อมูลสุขภาพเป็นระยะเวลา 30 ปี 
ภายหลังที่พนักงานออกจากการทำงาน 

- - 
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 (2) กรณีที่โครงการจะเลิกดำเนินกิจการ ให้โครงการส่งบันทึก
ข้อมูลสุขภาพของพนักงานและผู้รับเหมาให้กับผู้ว่าจ้างของ
พนักงาน และผู้รับเหมารายต่อไปหากไม่มีผู้ว่าจ้างรายต่อไป 
ให้โครงการแจ้งให้พนักงานและผู้รับเหมาทราบสิทธิในการขอ
บันทึกข้อมูลสุขภาพของตนเองล่วงหน้าอย่างน้อย 3 เดือน 
ก่อนที่โครงการจะเลิกดำเนินกิจการ 

   

 19) กำหนดให้มีเกณฑ์การคัดเลือกและประเมินคุณภาพห้องปฏิบัติการ
วิเคราะห์ และกำหนดให้มีการควบคุมการดำเนินการตรวจวัดคุณภาพ
สิ ่งแวดล้อมของหน่วยงานกลาง (Third Party) ที ่มาดำเนินงานให้กับ
โครงการ เพื ่อตรวจสอบความน่าเชื ่อถือของข้อมูล ทั ้งนี ้แนวทางการ
ตรวจสอบและประเมินห้องปฏิบัติการจะเป็นไปตามกระบวนการบริหาร 
คู่ค้า (Supplier Management) เพื ่อให้เกิดความโปร่งใสและเป็นธรรม 
(Corporate Governance) ต่อทั้งในโครงการและหน่วยงานกลาง 

- โครงการว่าจ้างบริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัล-
แตนท์ จำกัด เป็นหน่วยงานกลาง (Third Party) ให้เป็นผู ้ดำเนินการ
ตรวจสอบผลการปฏิบ ัต ิตามมาตรการป้องก ันละแก้ไขผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม ของ
โครงการ โดยได้คัดเลือกตามเกณฑ์การคัดเลือกและประเมินคุณภาพ
ห้องปฏิบัติการวิเคราะห์และกำหนดให้มีการควบคุมการดำเนินการ
ตรวจวัดคุณภาพสิ ่งแวดล้อมของหน่วยงานกลาง (Third Party) ที ่มา
ดำเนินงานให้กับโครงการ 

- 
 

- ภาคผนวก ก-6 เอกสารเกณฑ์
การคัดเลือก และประเมิน
คุณภาพห้องปฏบิัติการวิเคราะห์
งานตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดล้อม 

2. คุณภาพอากาศ 1) ควบคุมความเข้มข้นของก๊าซออกไซด์ของไนโตรเจน (NOx) และ 
เฮกซีน-1 (Hexene-1) ที่ระบายออกจากปล่อง RTO และกำหนดใหม้ี
อัตราการระบายของสารจากปล่อง RTO (ที่ความดัน 1 บรรยากาศ
หรือ 760 มม. ปรอทอุณหภูมิ 25 องศาเซลเซียส ที่สภาวะความแห้ง
ออกซิเจนส่วนเกินสภาวะจริงในขณะตรวจวัด) คือ 

- ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 โครงการมีการผลิตที ่ใช้ 
Hexane เป็นสารตั ้งต้นในการผลิตในช่วงว ันที ่ 2-8 กรกฎาคม, 8-9 
กันยายน, และ 6-7 ตุลาคม พ.ศ. 2567 และได้ทำการเดินระบบ RTO เพื่อ
เผาไหม้ก๊าซจากกระบวนการผลิตโดยทางโครงการได้ทำการตรวจวัดอัตรา
การระบายออกไซด์ของไนโตรเจน (NOx) และเฮกซีน-1 (Hexene-1) ที่
ระบายออกจากปล่อง RTO เมื่อวันที่ 6 กรกฎาคม พ.ศ. 2567 โดยผลการ
ตรวจวัดอยู่ในเกณฑ์ค่าควบคุมตามที่มาตรการกำหนด โดยสรุปได้ดังนี้ 

 

- - ภาคผนวก ข- 3 คุณภาพอากาศ
จากปล่อง 
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 (1) อัตราการระบายกา๊ซออกไซด์ของไนโตรเจน ไม่เกิน 0.730 กรัม/วนิาที 
และควบคุมค่าความเข้มข้นไม่เกิน 35 ppmv (65.8 mg/Nm3) 

(2) อัตราการระบายเฮกซีน-1 (Hexene-1) ไม่เกิน 0.01 กรัม/วินาที 
และควบคุมค่าความเข้มข้นไม่เกิน 0.02 ppmv (0.1 mg/Nm3) 

• อัตราการระบายกา๊ซออกไซด์ของไนโตรเจน (NOx) มีค่าเท่ากับ 
0.05401 กรัม/วินาที และมีค่าความเข้มข้นเท่ากับ 3 ppm 

• อัตราการระบายเฮกซีน-1 (Hexene-1) มีค่าน้อยกว่า 0.0033 
กรัม/วินาที และมีค่าความเข้มข้นน้อยกว่า 0.010 ppm 

  

 2) จัดให้มีการติดตาม/ตรวจสอบประสิทธิภาพของหน่วย RTO แบบต่อเนื่อง 
ด้วยระบบ PLC ได้แก่ Pressure Drop และ Temperature 

- ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 โครงการมีการผลิตที ่ใช้ 
Hexane เป็นสารตั ้งต้นในการผลิตในช่วงวัวันที ่ 2-8 กรกฎาคม, 8-9 
กันยายน, และ 6-7 ตุลาคม พ.ศ. 2567  โดยทางโครงการได้ทำการติดตาม
ตรวจสอบประสิทธิภาพของหน่วย RTO แบบต่อเนื่องด้วยระบบ PLC และ 
Pressure Drop และ Temperature  

- - ภาคผนวก ก-65 แผนการ
บำรุงรักษาหนว่ย RTO 

 3) จัดให้มีการแจ้งเตือนในกรณีที่หน่วย RTO ขัดข้อง โดยตั้งค่าแจ้งเตือน 
(Alarm) อุณหภูมิภายในห้องเผาไหม้ (Chamber) ไว้ที่ 880 องศาเซลเซียส 
ซึ่งระบบควบคุมอุณหภูมิอัตโนมัติ (PLC) จะทำการปรับลดปริมาณ LPG 
ลงหากอุณหภูมิไม่ลดลงและเพิ ่มขึ ้นสูงถึง 950 องศาเซลเซียส ระบบ
อัตโนมัติจะสั่งปิดวาล์วป้อนก๊าซเข้าสู่ห้องเผาไหม้เพื่อระบายอากาศที่
ระบายออกจากอุปกรณ์ Blending Silo Pellet Dryer และระบบขนส่งเม็ด 
(Pneumatic Transport) ท ี ่ อ าจม ี เ ฮกซ ีน -1 ปะปนออกมาทาง 
Emergency Bypass ไปยังปล่องของหน่วย RTO เพื่อระบายออกสู่
บรรยากาศโดยมีระยะในการระบายได้ไม่เกิน 72 ชั่วโมง ทั้งนี้หากไม่
สามารถแก้ไขหน่วย RTO ให้สามารถกลับมาเดินระบบได้ภายในเวลา 72 
ชั ่วโมง ทางโรงงานจะหยุดการผลิตผลิตภัณฑ์ที ่ม ี Hexene-1 เป็น
องค์ประกอบและระบายเฮกซีน-1 ออกจากระบบภายในเวลา 72 ชั่วโมง 

- กรณีที่ RTO เกิดความขัดข้อง จะมีการแจ้งเตือน (Alarm) โดยการแจ้ง
เตือนแสดงที่ระบบ Control DCS และ PLC. และจากนั้นฝ่ายผลิตและ
ฝ่ายซ่อมบำรุงจะทำการแก้ไข RTO ตามขั้นตอนที่กำหนดไว้ หากพบว่าไม่
สามารถแก้ไขได้ ทางฝ่ายผลิต จะแจ้งให้ทางทีมซ่อมบำรุง  เข้าทำการ
แก้ไขทันที ทั้งนี้ระหว่างการผลิตที่มีการใช้สาร Hexene –1 ที่ผ่านมา  
ยังไม่พบปัญหาการที ่ RTO เกิดความขัดข้องและไม่สามารถแก้ไขได้ 
เนื ่องจากจะทำการทดสอบระบบ RTO ก่อนดำเนินการผลิตที ่ต้องใช้  
Hexene-1 product ก่อนทุกครั้ง และหากพบว่า RTO เกิดความขัดข้อง 
มีปัญหาหรือขัดข้อง ทางโครงการทำการแก้ไขให้แล้วเสร็จก่อนทำการผลิต
ทุกครั้ง 

- - 
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 4) จัดให้มีแผนการบำรุงรักษาหน่วย RTO ให้อยู่ในสภาพดี เพื่อป้องกัน 
การขัดข้องของหน่วย RTO โดยจัดให้มีแผนตรวจสอบสภาพของระบบ 
ทุกปี และจดบันทึกการทำงานของระบบ RTO ตลอดระยะเวลา
ดำเนินการ 

- โครงการจัดให้มีแผนการบำรุงรักษาหน่วย RTO ให้อยู่ในสภาพดี เพื่อ
ป้องกันการขัดข้องของหน่วย RTO โดยจัดให้มีแผนตรวจสอบสภาพของ
ระบบทุกปี และจดบันทึกการทำงานของระบบ RTO ตลอดระยะเวลา
ดำเนินการ 

- - ภาคผนวก ก-65 แผนการ
บำรุงรักษาหนว่ย RTO 

 5) จัดให้มีการติดตาม/ตรวจสอบประสิทธิภาพของอุปกรณ์กรองฝุ่น 
(Dust Filter) ก่อนเข้าห้องเผาไหม้ของหน่วย RTO โดยพิจารณาจาก
ค่าความแตกต่างของความดัน (Differential Pressure) แบบต่อเนื่อง
ด้วยระบบ PCL 

- ทางโครงการมีการติดตามและตรวจสอบประสิทธิภาพของอุปกรณ์
กรองฝุ ่น (Dust Filter) โดยใช้อ ุปกรณ์ในการตรวจสอบความดัน
ตกคล่อม ของอุปกรณ์กรองฝุ่น (Dust Filter) และแสดงผลต่อเนื่องที่ 
DCS และ PLC เพื่อตรวจสอบการอุดตันของ Filter ของห้องเผ้าไหม้
ระบบ RTO 

- - ภาคผนวก ก-7 แบบบันทึกการ
ตรวจสอบอุปกรณ์กรองฝุ่น 
(Dust Filter), หอเผา, 
เครื่องจักร, ระบบบำบัด, วาล์ว 

 6) จัดให้มีการจดบันทึกข้อมูลการ Bypass เพื ่อใช้เป็นข้อมูลในการ
ควบคุมการการระบายสาร Hexene-1 

- หากทางโครงการจะทำการ By-pass ระบบ RTO โครงการจะบันทึกข้อมูล
การ bypass โดยระบบ Alarm log ในระบบ DCS 

- - 

 7) จ ัดให ้ม ีหอเผา (Elevated Flare) ท ี ่ม ีความส ูง 70 เมตร และมี
ความสามารถในการเผาทำลายสารประกอบไฮโดรคาร์บอนจาก
กระบวนการผลิต HMC 1, HMC 2 และ HMC 3 ในกรณีฉุกเฉินเท่านั้น
ไม่น้อยกว่า 280 ตัน/ชั่วโมง 

- โครงการจ ัดให ้มีหอเผา (Elevated Flare) ท ี ่ม ีความส ูง 70 เมตร 
ท ี ่ สามารถเผาทำลายไฮโดรคาร ์ บอนจาก HMC 1, HMC 2 และ  
HMC 3 ในกรณีฉุกเฉินไม่น้อยกว่า 280 ตัน/ชั่วโมง 

- - รูปที่ 2-1 หอเผา  
- ภาคผนวก ก-8 แผนการ

ตรวจสอบบำรุงรักษาหอเผา 
ประจำป ี2567 

 8) จ ั ด ให ้ ม ี หอ เผาระด ับพ ื ้ นด ิ น  (Enclosed Ground Flare) ท ี ่ มี
ความสามารถในการเผาทำลายสารประกอบไฮโดรคาร์บอนจาก
กระบวนการผลิตในกรณีฉุกเฉินไม่น้อยกว่า 180 ตัน/ชั่วโมง (ก๊าซ
สูงสุด 180 ตัน/ชั ่วโมง) โดยทำงานร่วมกับหอเผาชนิด Elevated 
Flare และทำหน้าที ่ในการเผาจำกัดก ๊าซระบาย (Off Gas) จาก
กระบวนการผลิตทั้ง 4 หน่วยผลิต (ต่อเนื่อง) ประมาณ 5 ตัน/ชั่วโมง 

- โครงการจัดให้มีหอเผาระดับพื้นดิน (Elevated Ground Flare) ที่มี
ความสามารถในการเผาทำลายสารประกอบไฮโดรคาร์บอนจาก
กระบวน การผลิตในกรณีฉุกเฉินไม่น้อยกว่า 180 ตัน/ชั่วโมง (ก๊าซ
สูงสุด 180 ตัน/ชั ่วโมง) โดยทำงานร่วมกับหอเผาชนิด Elevated 
Flare ในการเผากำจัดก๊าซระบาย (Off Gas) จากกระบวนการผลิตทั้ง 
4 หน่วยผลิต (ต่อเนื่อง) ประมาณ 5 ตัน/ชั่วโมง 

- - รูปที่ 2-1 หอเผา  
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 9) จัดให้มีแผนการตรวจสอบและบำรุงรักษาหอเผาตามแผนซ่อมบำรุง - โครงการจัดให้มีแผนการตรวจสอบและบำรุงรักษาหอเผาประจำปี 
พ.ศ. 2567 พร้อมทั้งตรวจสอบและบำรุงรักษาหอเผาให้ทำงานได้
อย่างมีประสิทธิภาพอย่างสม่ำเสมอ 

- - ภาคผนวก ก-8 แผนการตรวจสอบ
บำรุงรักษาหอเผา ประจำปี 2567 

 10) กำหนดให้มีแผนกการควบคุม ดูแล และเฝ้าระวังค่าควันดำจาก 
หอเผา (Elevated Flare) เพ ื ่อควบคุมการเผาไหม้จากหอเผาใน
สภาวะฉุกเฉิน โดยให้ปฏิบัติตามขั้นตอนการปฏิบัติงานเพื่อควบคุม
และดูแลระบบปล่องเผาไหม้ (Flare Operation) 

- โครงการมีการจัดทำขั้นตอนการปฏิบัติงานเพื่อควบคุมและดูแลระบบ
ปล่องเผาไหม้ (Flare Operation) 

- - ภาคผนวก ก-9 เอกสารขั้นตอน
การปฏิบัติงานเพือ่ควบคุม และ
ดูแลระบบปล่องเผาไหม้ (Flare 
Operation) 

 11) ให้ความร่วมมือกับการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย (กนอ.) เพื่อ
ป้องกันการเกิดการเผาทิ ้ง (Flare) จำนวนมากจากกรณีระบบจ่าย
ไฟฟ้าของโรงไฟฟ้าขัดข้อง ให้โครงการประสานงานกับบริษัทผู้ขาย
ไฟฟ้าและไอน้ำให้มีแหล่งจ่ายไฟฟ้าที่มั่นคง (Reliability) พร้อมทั้งให้มี
ไอน้ำปริมาณเพียงพอในการควบคุมการเกิดควันดำ (Smokeless) 

- โครงการฯ ได้ประสานงานกับบริษัทจำหน่ายไฟฟ้าและไอน้ำเพื่อเดิน
ระบบสำรองอย่างน้อย 1 หน่วย โดยในส่วนของไฟฟ้า กรณีเกิดเหตุ
ฉุกเฉินจะสามารถจ่ายไฟฟ้าให้กับโครงการฯ ได้ทันที เนื ่องจากมี 
การซ้ือไฟฟ้าสำรองและทำสัญญาขายไฟฟ้ากับการไฟฟ้าฝ่ายผลิตแบบ 
firm & non-firm ส่วนของไอน้ำ โครงการมีระบบท่อสำรองไอน้ำ 
(back up steam) ซึ่งเป็นระบบสำรองไอน้ำที่มีความเสถียร กรณีที่
ระบบไอน้ำแรงดันปานกลางที ่จ ่ายให้ Flare มีปัญหาจะดึงไอน้ำ 
ความดันต่ำมาใช้แทนเพื่อให้มีปริมาณไอน้ำที่เพียงพอในการควบคุม
การเกิดควันดำของหอเผา (Smokeless) 

- - 

 12) จัดให้มีระบบ Automatic Transferring ของไฟฟ้าระหว่างหน่วยผลิต
ที่ 1 และ 2 กรณีที่หน่วยผลิตใดเกิดไฟดับ ระบบไฟฟ้าที่จ่ายให้อีก
หน่วยผลิตจะถูกจ่ายไปยังหน่วยผลิตที่มีปัญหาทันทีเพื่อชะลอการหยุด
การผลิตฉุกเฉิน 

- โครงการฯ ได ้ต ิดต ั ้ งระบบ  Automatic Transferring ของไฟฟ้า
ระหว่างหน่วยผลิตที่ 1 และ 2 เรียบร้อยแล้ว กรณีที่หน่วยผลิตใดเกิด
ไฟดับ ระบบไฟฟ้าที่จ่ายให้อีกหน่วยผลิตจะถูกจ่ายไปยังหน่วยผลิตที่มี
ปัญหาทันที เพื่อชะลอการหยุดการผลิตฉุกเฉิน และหากเกิดไฟฟ้าดับ
แต่ไม่สามารถจ่ายไฟสำรองได้ก็จะควบคุมปริมาณก๊าซที่ไปยังหอเผา
ทิ้งเพื่อควบคุมการเกิดควันดำของหอเผา 

- - ภาคผนวก ก-60 ระเบียบการ
ปฏิบัติสำหรับกรณีทีไฟดับและไม่
มีไฟฟ้าจ่ายในระบบ 
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 13) จัดให้มีระบบไฟฟ้าสำรองจากระบบ UPS ของหน่วยผลิตที่ 1, 2, 3 
และ 4 ที่จะจ่ายไฟฟ้าให้กับระบบวาล์วและห้องควบคุม (DCS) เป็น
เวลา 30 นาที เพื่อควบคุมปริมาณการระบายก๊าซไปเผายังหอเผาทิ้ง 

- โครงการไดต้ิดตั้งระบบไฟฟ้าสำรองจากระบบ UPS ของหน่วยผลิตที่ 1, 
2, 3 และ 4 เพื่อจ่ายไฟฟ้าให้กับวาล์วและห้องควบคุม (DCS) เป็นเวลา
ไม่น้อยกว่า 30 นาที เพื่อควบคุมปริมาณก๊าซไปยังหอเผาทิ้ง จนกระทั่ง
สามารถควบคุมปริมาณก๊าซได้โดยไม่ต้องปล่อยไปที่หอเผาทิ้ง 

- - ภาคผนวก ก-60 ระเบียบการ
ปฏิบัติสำหรับกรณีทีไฟดับและไม่
มีไฟฟ้าจ่ายในระบบ 

 14) ให้นำคู่มือหลักปฏิบัติที่ดีสำหรับการใช้หอเผาทิ้ง (Flare) ในโรงงาน
อุตสาหกรรมของกรมโรงงานอุตสาหกรรม และ Requirement for 
Flare Control Devices (US.EPA.) มาใช้ในการบริหารจัดการหอเผา
ทิ้ง (Flare) 

- โครงการมีการนำคู่มือหลักปฏิบัติที่ดีสำหรับการใช้หอเผาทิ้ง (Flare) ใน
โรงงานอุตสาหกรรมของกรมโรงงานอุตสาหกรรมและ Requirement 
for Flare Control Devices (US.EPA.) มาใช้ในการบริหารจัดการหอ
เผาทิ้ง (Flare) 

- - ภาคผนวก ก-9 เอกสารขั้นตอน
การปฏิบัติงานเพือ่ควบคุม และ
ดูแลระบบปล่องเผาไหม้ (Flare 
Operation) 

 15) จัดให้มีแผนการตรวจสอบหอดูดซับ (Adsorber Column) ซึ่งภายใน
บรรทุกสารดูดซับปรอทประเภทอลูมินาเคลือบตะกั่วซัลไฟด์ (Lead 
Sulfide) (อายุการใช้งานประมาณ 10 ปี) และทำการตรวจวัดสาร
ปรอทเพื่อควบคุมไม่ให้ Vent Gas ที่ส่งไปเผาที่หอเผาของโครงการมี
การปนเปื้อนปรอท 

- โครงการมีการติดตั ้งหอดูดซับ (Adsorber Column) และทำการ
ตรวจวัดสารปรอท เพื่อควบคุมไม่ให้เกิดการปนเปื้อนของปรอทใน 
Vent gas ที่ส่งไปเผาที่หอเผาของโครงการ 

- - ภาคผนวก ก-10 ผลการตรวจวัด
สารปรอท 
 

 16) จัดทำข้อมูลการระบายสารอินทรีย์ระเหย (VOCs Inventory) ที่มา
จากแหล่งกำเนิดของโครงการ โดยให้ดำเนินการตามแนวทางของ U.S. 
EPA ทั้งนี้ การประเมินการรั่วซึมจากแหล่งกำเนิดให้ดำเนินการตาม
ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรมที ่เก ี ่ยวข้องให ้แล้วเสร็จภายใน
ระยะเวลา 1 ปี หลังจากดำเนินโครงการหลังจากนั้นให้ดำเนินการตาม
กฎหมายที่เกี่ยวข้องกำหนด 

- โครงการทำการตรวจวัดการระบายสารอินทรีย ์ระเหย  (VOCs 
Inventory) ที่มาจากแหล่งกำเนิด ดังนี้ 
 หน่วยผลิตที่ 1 เมื่อวันที่ 2 กันยายน พ.ศ. 2567 
 หน่วยผลิตที่ 2 เมื่อวันที่ 3 กันยายน พ.ศ. 2567 
 หน่วยผลิตที่ 3 เมื่อวันที่ 4-5 กันยายน พ.ศ. 2567 
 หน่วยผลิตที่ 4 เมื่อวันที่ 6-7 กันยายน พ.ศ. 2567 
ซึ ่งผลการตรวจวัดอัตราการระบายอินทรีย์ระเหยมีค่าเป็นไปตาม
มาตรฐานกำหนด 

- - ภาคผนวก ก-11 รายงานปริมาณ
การร่ัวระเหยของสารจากอุปกรณ์ 
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 17) โครงการไม่ใช้สารเคมีหรือไม่มีสารเคมีที่เกิดจากกระบวนการผลิตที่อยู่
ในรายชื ่อตามมาตรฐานสารอินทรีย ์ระเหยง่ายในบรรยากาศใน
ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับที่ 30 (พ.ศ. 2550) 

- โครงการไม่มีการใช้สารเคมีหรือไม่มีสารเคมีที่เกิดจากกระบวนการ
ผลิตที่อยู่ในรายชื่อตามมาตรฐานสารอินทรีย์ระเหยง่ายในบรรยากาศ
ในประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติฉบับที่ 30 (พ.ศ. 2550) 

- - ภาคผนวก ก-12 เอกสารการแจ้ง
รายการสารเคมีอันตราย ประจำปี 
2567 

 18) จัดให้มีแผนการตรวจสอบและบำรุงรักษาอุปกรณ์เครื่องจักรต่างๆ ของ
กระบวนการผลิต รวมทั้งอุปกรณ์ต่างๆ ในระบบลำเลียงสารอินทรยีท์ี่
ระเหยได้ และจัดให้มีการตรวจสอบการรั่วไหลของสารตามแผนซ่อม
บำรุงเพื่อป้องกันหรือลดการแพร่กระจายของสารอินทรีย์ระเหยง่าย 

- โครงการจัดให้มีแผนการตรวจสอบและบำรุงรักษาอุปกรณ์เครื่องจักร
ต่างๆ ของกระบวนการผลิต รวมทั้งอุปกรณ์ต่างๆ ในระบบลำเลียง
สารอินทรีย์ที่ระเหยได้ พร้อมทั้งตรวจสอบการรั่วไหลของสารตาม
แผนซ่อมบำรุง 

- - ภาคผนวก ก-13 แผน Preventive 
Maintenance ของอุปกรณ์และ
เครื่องจักร ประจำปี 2567 

 19) ให้ความร่วมมือกับกรมควบคุมมลพิษหรือหน่วยงานอื่นๆ ที่เกี่ยวข้อง
ในการเฝ้าระวังและควบคุมสารอินทรีย์ระเหย (VOCs) 

- โครงการได้เข ้าร ่วมแผนลดและขจ ัดมลพิษก ับสำนักงานน ิคม
อุตสาหกรรมมาบตาพุด โดยจัดทำบัญชีการระบายสารอินทรีย์ระเหย
ง่ายจากแหล่งกำเนิด พรอมทั้งตรวจวัดการรั่วไหลของ VOCs บริเวณ
ผิวของระบบท่อและอุปกรณ์ด้วยเครื่อง Portable Handheld VOC 
Monitor อย่างต่อเนื ่อง และปรับปรุงจุดที ่พบการรั ่วไหลของสาร 
VOCs 

- - ภาคผนวก ก-11 รายงานปริมาณ
การร่ัวระเหยของสารจากอุปกรณ์ 

 20) จัดให้มีเจ้าหน้าที ่ที ่มีความรู ้เป็นผู้ควบคุม ระบบบำบัดมลพิษทาง
อากาศตามที่กฎหมายกำหนด 

- โครงการจัดให้มีเจ้าหน้าที่ที่มีความรู้เป็นผู้ควบคุมระบบบำบัดมลพิษ
ทางอากาศตามที่กฎหมายกำหนด 

- - ภาคผนวก ก-14 เอกสารบุคลากร
ด้านสิ่งแวดล้อมประจำโรงงาน 

 21) ควบคุมการระบายฝุ่นละอองจากระบบบำบัดฝุ่นให้ไม่เกินค่ามาตรฐาน 
(1) ถุงกรอง จำนวน 1 ชุด ที่บริเวณ Bagging Silo ของ HMC 1  
(2) ถุงกรอง จำนวน 5 ชุด ได้แก่ บริเวณ Bulk Truck Silo ของ 

HMC 2 จำนวน 4 ชุด และบริเวณ Bagging Silo ของ HMC 2 
จำนวน 1 ชุด 

(3) ถุงกรองจำนวน 1 ชุด บริเวณ Bulk Truck Silo และไซโคลน
จำนวน 1 ชุด ที่บริเวณ Bagging Silo ของ HMC 3 

- โครงการดำเนินการตรวจสอบและบำรุงรักษาอุปกรณ์จากระบบบำบัด
ฝุ่นและดำเนินการตามแผนการตรวจสอบและบำรุงรักษาอุปกรณ์และ
เครื่องจักร เพื่อให้สามารถบำบัดฝุ่นได้ตามประสิทธิภาพที่ออกแบบไว้ 
และมีค่าไม่เกินมาตรฐาน ได้แก่ 
(1) ถุงกรอง จำนวน 1 ชุด ที่บริเวณ bagging Silo ของ HMC 1 

- - ภาคผนวก ก-13 แผน Preventive 
Maintenance ของอุปกรณ์และ
เครื่องจักร ประจำปี 2567 
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(4) Elutriator และถุงกรอง จำนวน 1 ชุด หรือ Dedustor และ 
ถุงกรองจำนวน 1 ชุด บริเวณ Bulk Truck Silo และ Elutriator 
และถุงกรอง จำนวน 1 ชุด หรือ Dedustor และถุงกรองจำนวน 
1 ชุด บริเวณ Bagging Silo ของ HMC 4 โดยมีการระบายฝุ่น 
ไม่เกิน 320 มิลลิกรัม/ลูกบาศก์เมตร  

(2) ถุงกรอง จำนวน 5 ชุด ได้แก่ บริเวณ bulk Truck Silo ของ 
HMC 2 จำนวน 4 ชุด และบริเวณ Bagging Silo ของ HMC 2 
จำนวน 1 ชุด 

(3) ถุงกรอง จำนวน 1 ชุด บริเวณ Bulk Truck Silo และไซโคลน 
จำนวน 1 ชุด ที่บริเวณ Bagging Silo ของ HMC 3 

(4) Elutriator และถุงกรอง จำนวน 1 ชุด หรือ Dedustor และ 
ถุงกรองจำนวน 1 ชุด บริเวณ Bulk Truck Silo และ Elutriator 
และถุงกรอง จำนวน 1 ชุด หรือ Dedustor และถุงกรองจำนวน 
1 ชุด บริเวณ Bagging Silo ของ HMC 4 โดยมีการระบายฝุ่น 
ไม่เกิน 320 มิลลิกรัม/ลูกบาศก์เมตร  

3. ระดับเสยีง 1) ควบคุมระดับเสียงบริเวณริมรั้วของโครงการไม่เกิน 70 เดซิเบล(เอ) - ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 โครงการดำเนินการ
ตรวจวัดระดับเสียงบริเวณริมรั ้วของโครงการระหว่างวันที ่ 3-10 
กันยายน พ.ศ. 2567 พบว่าระดับเสียงบริเวณริมรั้วของโครงการไม่เกิน 
70 เดซิเบล(เอ) 

- - รายละเอียดบทที ่3 

 2) ตรวจสอบและบำรุงร ักษาเครื ่องจ ักรตามแผนงานทีกำหนดของ
เครื่องจักรนั้นๆ เพื่อช่วยลดและป้องกันไม่ให้เกิดเสียงดังจากการทำงาน
ของเครื่องจักรที่เสื่อมสภาพ  

- โครงการดำเนินการตรวจสอบและบำรุงรักษาเครื่องจักรตามแผนงาน
ที่กำหนดของเครื่องจักรนั้นๆ เพื่อช่วยลดและป้องกันไม่ให้เกิดเสียงดัง
จากการทำงานของเครื่องจักรที่เสื่อมสภาพ 

- - ภาคผนวก ก-13 แผน Preventive 
Maintenance ของอุปกรณ์และ
เครื่องจักร ประจำปี 2567 

 3) จัดให้มีแผนการตรวจสอบและบำรุงรักษาเชิงป้องกัน (Preventive 
Maintenance) เพื่อลดเสียงดังที่อาจเกิดขึ้นจากการทำงานของอุปกรณ์
เส่ือมสภาพ 

- โครงการมีแผนการตรวจสอบและบำรุงรักษาเชิงป้องกัน (Preventive 
Maintenance) และดำเนินการตรวจสอบและบำรุงรักษาเครื่องจักร
ตามแผนงานเพื่อลดเสียงดังที่อาจเกิดขึ้นจากการทำงานของอุปกรณ์
เสื่อมสภาพ 

- - ภาคผนวก ก-13 แผน Preventive 
Maintenance ของอุปกรณ์และ
เครื่องจักร ประจำปี 2567 
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4. คุณภาพน้ำ 1) จัดให้มีระบบบำบัดน้ำเสียเบื ้องต้น เพื ่อบำบัดน้ำเส ียจากกระบวน 
การผลิต จำนวน 6 ชุด ได้แก่ 
(1) Skimmer Pit Bulk 1 (API Separator) ขนาดความจุ 134.4 ลบ.ม. 
(2) Skimmer Pit Pellet 1 (API Separator) ขนาดความจุ 20.93 ลบ.ม. 
(3) Skimmer Pit Bulk 2 (API Separator) ขนาดความจุ 153.75 ลบ.ม. 
(4) Skimmer Pit Pellet 2 (API Separator) ขนาดความจุ 48.38 ลบ.ม. 
(5) Skimmer Pit 3 (API Separator) ขนาดความจุ 452.47 ลบ.ม. 
(6) Skimmer Pit 4 (API Separator) ขนาดความจุ 453 ลบ.ม. 

- ปัจจุบันโครงการมีระบบบำบัดน้ำเสียเบื้องต้น เพื่อบำบัดน้ำเสียจาก
กระบวนการผลิต จำนวน 6 ชุด ได้แก่ 
(1) Skimmer Pit Bulk 1 (API Separator) ขนาดความจุ 134.4 ลบ.ม. 
(2) Skimmer Pit Pellet 1 (API Separator) ขนาดความจุ 20.93 ลบ.ม. 
(3) Skimmer Pit Bulk 2 (API Separator) ขนาดความจุ 153.75 ลบ.ม. 
(4) Skimmer Pit Pellet 2 (API Separator) ขนาดความจุ 48.38 ลบ.ม. 
(5) Skimmer Pit 3 (API Separator) ขนาดความจุ 452.47 ลบ.ม. 
(6) Skimmer Pit 4 (API Separator) ขนาดความจุ 453 ลบ.ม.  

- - รูปที่ 2-2 ระบบบำบัดนำ้เสีย
เบื้องต้น 
 

 2) จัดให้มีบ่อตรวจสอบคุณภาพน้ำทิ้งขนาด 1,100 ลบ.ม. (หรือมีเวลากัก
อย่างน้อย 1 วัน) เพื่อเก็บพักน้ำทิ้งจากกระบวนการผลิตของหน่วยผลิตที่
ติดตั้งใหม่ (HMC 4) ก่อนส่งน้ำทิ้งไปบำบัดยังระบบบำบัดน้ำเสียส่วนกลาง
ของนิคมฯ ซ่ึงดำเนินการโดยบริษัท โกลบอล ยูทิลิตี้ เซอวิส จำกัด ต่อไป 

- โครงการจัดให้มีบ่อพักน้ำทิ้งขนาด 1 ,100 ลบ.ม. เพื่อเก็บพักน้ำทิ้ง
จากกระบวนการผลิตของหน่วยผลิตที่ติดตั้งใหม่ (HMC 4) ก่อนส่ง 
น้ำทิ้งไปบำบัดยังระบบบำบัดน้ำเสียส่วนกลางของนิคมฯ ซึ่งดำเนินการ
โดยบริษัท โกลบอล ยูทิลิตี้ เซอวิส จำกัด ต่อไป 

- - รูปที่ 2-2 ระบบบำบัดนำ้เสีย
เบื้องต้น 

 3) จัดให้มีบ่อพักน้ำทิ้งฉุกเฉิน (Emergency Basin) ขนาด 1,100 ลบ.ม.
(หรือมีเวลากักอย่างน้อย 1 วัน) เพื่อเก็บพักน้ำทิ้งจากกระบวนการผลิต
ของหน่วยผลิตที่ติดต้ังใหม่ (HMC 4) ในกรณีที่น้ำทิ้งมีคุณภาพไม่ได้ตาม
เกณฑ์มาตรฐานกำหนด หรือในกรณีที่ไม่สามารถส่งน้ำทิ้งไปบำบัดยัง
ระบบบำบัดน้ำเสียส่วนกลางของนิคมฯ ได้ ก่อนส่งกลับไปบำบัดใหมท่ี่ 
Skimmer Pit 4 

- โครงการจัดให้มีบ่อพักน้ำทิ ้งฉุกเฉิน (Emergency Basin) ขนาด 
1,100 ลบ.ม. เพื่อเก็บน้ำทิ้งจากกระบวนการผลิตของหน่วยผลิตที่
ต ิดตั ้งใหม่ (HMC 4) ในกรณีที ่น ้ำทิ ้งมีค ุณภาพไม่ได้ตามเกณฑ์
มาตรฐานกำหนด หรือในกรณีที่ไม่สามารถส่งน้ำทิ้งไปบำบัดยังระบบ
บำบัดน้ำเสียส่วนกลางของนิคมฯ ได้ ก่อนส่งกลับไปบำบัดใหม่ที่ 
Skimmer Pit 4 

- - รูปที่ 2-4 บ่อพักนำ้ทิ้งฉุกเฉิน 
(Emergency Basin) 
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 4) ทำการศึกษาทิศทางการไหลของน้ำใต้ดินในภาคสนามให้เสร็จภายใน 1 
ปีหลังจากรายงานฯ ได้รับความเห็นชอบ พร้อมทั้งระบุวันที่ทำการ
ตรวจวัดและแสดงระดับน้ำใต้ดินทุกครั้งที่ทำการตรวจวัด 

- โครงการได้ทำการศึกษาทิศทางการไหลของน้ำใต้ดิน และดำเนินการเก็บ
ตัวอย่างน้ำใต้ดินประจำทุกปี พร้อมทั้งระบุวันที่ทำการตรวจวัดและแสดง
ระดับน้ำใต้ดินทุกครั้ง ล่าสุดเมื่อวันที่ 19 กันยายน พ.ศ. 2567 

- - ภาคผนวก ก-36 เอกสารขอ้มูล
การศึกษาทิศทางการไหลของน้ำ
ใต้ดิน 

4.1 น้ำเสียจากสำนักงานและ
โรงอาหาร 

1) น้ำเสียจากการอุปโภคของพนักงานและอาคารสำนักงาน ซึ่งเกิดขึ้น
ต่อเนื่องมีปริมาณสูงสุดประมาณ 20.36 ลูกบาศก์เมตร/วัน จะส่งไป
บำบัดขั้นต้นด้วยถังบำบัดน้ำเสียสำเร็จรูป (SATs) ก่อนระบายน้ำทิ้งที่
ผ่านการบำบัดเข้าสู่บ่อตรวจสอบคุณภาพน้ำทิ้งของโครงการ (Purification 
Basin) เพื่อทำการตรวจสอบคุณภาพน้ำทิ้งก่อนส่งไปบำบัดยังระบบ
บำบัดน้ำเสียส่วนกลางของนิคมฯ ซึ่งดำเนินการโดยบริษัท โกลบอล 
ยูทิลิตี้ เซอร์วิส จำกัดต่อไป 

- โครงการติดตั้งถังบำบัดน้ำเสียสำเร็จรูปเพื่อบำบัดน้ำเสียจากอาคาร
สำนักงานและโรงอาหาร และส่งไปบำบัดอีกครั้งที่ระบบบำบัดน้ำเสีย
ส่วนกลางของนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด ซึ่งดำเนินการโดยบริษัท  
โกลบอล ยูทิลิตี้ เซอร์วิส จำกัด 

- - รูปที่ 2-3 ถังบำบัดน้ำเสีย
สำเร็จรูป (SATs) 

 2) จัดให้มีแผนในการดูแลทำความสะอาดถังบำบัดน้ำเสียสำเร็จรูป - โครงการจัดให้มีการดูแลทำความสะอาดถังบำบัดน้ำเสียสำเร็จรูป โดย
ว่าจ้างให้บริษัทเอกชนเข้ามาทำการเก็บขนไขมันและตักสิ่งปฏิกูลตาม
ระยะเวลาที่กำหนด 

- - รูปที่ 2-3 ถังบำบัดน้ำเสีย
สำเร็จรูป (SATs) 

- ภาคผนวก ก-16 เอกสารการ
กำจัดสิ่งปฏกิูล 

4.2 น้ำเสียจากกระบวน 
การผลิต 

1) น้ำเสียที ่ผ่านการบำบัดเบื ้องต้นและระบายมายังบ่อพักน้ำทิ ้งของ
โครงการได้แก่ Purification Basin บ่อพักน้ำทิ้ง (Retention Basin) 
ของหน่วยผลิตที่ 3 และบ่อตรวจสอบคุณภาพน้ำทิ้งของหน่วยผลิตที่ 4 
จะส่งไปบำบัดที่ระบบบำบัดน้ำเสียส่วนกลางของนิคมอุตสาหกรรม  
มาบตาพุด โดยควบคุมลักษณะน้ำเสียให้ได้ตามเกณฑ์ที่กำหนด 

- โครงการดำเนินการตรวจตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ำทิ้ง ระหว่างเดอืน
กรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 พบว่า ทั ้งหมดมีค่าอยู ่ในเกณฑ์
มาตรฐานกำหนด ตามประกาศกระทรวงนิคมอุตสาหกรรมแห่ง
ประเทศไทยที่ 029/2567 เร่ือง กำหนดมาตรฐานทั่วไปในการระบาย
น้ำเสียลงสู่ระบบบำบัดน้ำเสียส่วนกลางในนิคมอุตสาหกรรม ประกาศ
ในราชกิจจานุเบกษา เล่ม 141 ตอนพิเศษ 146 ง วันที่ 27 พฤษภาคม 
พ.ศ. 2567 

- - รายละเอียดบทที ่3 

     



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดำเนินการ)                                                                                                                                                                                                                                                            
โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกชนิดโพลีโพรพิลีน (ครั้งที่ 7) ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด                                                                                                                                                                                                                                                                                                 
ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด                                                                                                                        หน้า 2-19  
ห้องปฏิบัติการวิเคราะห์มาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TIS, DSS and DMSC 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

Gตารางที่ 2-1 ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดลอ้มของโครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกชนิดโพลีโพรพิลีน (คร้ังท่ี 7) (ระยะดำเนินการ)  
บริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการฯ 
ปัญหา

อุปสรรค 
การแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

 2) การจัดการน้ำเสียจากกระบวนการผลิตของโครงการมีรายละเอียดดังนี้ 
(1) น้ำเสียจากกระบวนการผลิตของหน่วยผลิตที ่ 1 (HMC 1) ซ่ึง

เกิดขึ้นต่อเนื่อง ได้แก่ 

- น้ำเสียจากส่วนทำปฏิก ิร ิยา (Bulk Plant) มีปริมาณสูงสุด
ประมาณ 94 ลูกบาศก์เมตร/วัน จะถูกส่งไปบำบัดที่ Skimmer 
Pit Bulk 1 (API Separator) 

- น้ำเสียที ่เก ิดจากส่วนตัดเม็ด (Pelletizing) มีปริมาณสูงสุด
ประมาณ 42 ลูกบาศก์เมตร/วัน จะถูกส่งไปบำบัดที่ Skimmer 
Pit Pellet 1 (API Separator) แ ล ะ  Skimmer Pit Bulk 1  
น้ำระบายทิ้งจากหอหล่อเย็น มีปริมาณสูงสุดประมาณ  107 
ลูกบาศก์เมตร/วัน แบ่งการจัดการเป็น 2 ส่วน คือ ส่วนที่  1 
ปร ิมาณ 48 ล ูกบาศก ์ เมตร/ว ัน จะถ ูกส ่ งกล ับไปใช ้ใน 
กระบวนการผลิต (Polymerization Process) เพื ่อทำหน้าที่
ดักจับโพลิเมอร์ออกในขั ้นตอนการทำให้แห้งด้วยไนโตรเจน 
ส่วนน้ำระบายทิ้งจากระบบหล่อเย็น ส่วนที่เหลือประมาณ 59 
ลูกบาศก์เมตร/วัน จะถูกส่งไปบำบัดที่  Skimmer Pit Bulk 1 
(API Separator) 

- โครงการรวบรวมน้ำเสียที่เกิดขึ้นจากกระบวนการผลิตในแต่ละพื้นที่
เข้าสู่ระบบบำบัดน้ำเสียเบื้องต้นของแต่ละพื้นที่ที ่ติดตั้งในบริเวณ 
Bulk Plant 1 และ Pelletizing 1 ก่อนระบายน้ำทิ้งผ่านการบำบัด
เข้าสู ่บ ่อพักน้ำทิ ้งของโครงการ (Purification Basin) เพื ่อทำการ
ตรวจสอบคุณภาพน้ำทิ้งก่อนส่งไปบำบัดน้ำเสียส่วนกลางของนิคมฯ 
ต่อไป สำหรับน้ำระบายทิ้งจากหอหล่อเย็น ส่วนที่ 1 ประมาณ 48 
ล ูกบาศก ์ เมตร/ว ัน จะถ ูกส ่ งกล ับไปใช ้ ในกระบวนการผลิต 
(Polymerization Process) เพื ่อทำหน้าที ่ดักจับโพลิเมอร์ออกใน
ขั้นตอนการทำให้แห้งด้วยไนโตรเจน ส่วนน้ำระบายทิ้งจากระบบหล่อ
เย็นส่วนที่เหลืออีกประมาณ 59 ลูกบาศก์เมตร/วัน จะถูกส่งไปบำบัด
ที ่ Skimmer Pit Bulk 1 (API Separator) ก่อนระบายน้ำทิ ้งที ่ผ่าน
การบำบัดเข้าสู่บ่อพักน้ำทิ้งของโครงการ (Purification Basin) เพื่อ
ทำการตรวจสอบคุณภาพน้ำทิ้งก่อนส่งไปบำบัดยังระบบบำบัดน้ำเสีย
ส่วนกลางของนิคมฯ ต่อไป 

- - รูปที่ 2-2 ระบบบำบัดนำ้เสีย
เบื้องต้น 

- ภาคผนวก ก-64 แผนผังระบบ
บำบัดน้ำเสีย/แบบแปลน 
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 (2) น้ำเสียจากกระบวนการผลิตของหน่วยผลิตที่  2 (HMC 2) ซ่ึง
เกิดขึ้นต่อเนื่อง ได้แก่ 

- น้ำเสียจากส่วนทำปฏิกิร ิยา (Bulk Plant) มีปริมาณสูงสุด
ประมาณ 145 ลูกบาศก์เมตร/วัน จะถูกส่งไปบำบัดที่ Skimmer 
Pit Pellet 2 (API Separator) 

- น้ำเสียที ่เก ิดจากส่วนตัดเม็ด (Pelletizing) มีปริมาณสูงสุด
ประมาณ 50 ลูกบาศก์เมตร/วัน จะถูกส่งไปบำบัดที่ Skimmer 
Pit Pellet2 (API Separator) และ Skimmer Pit Bulk 2 

- น้ำระบายทิ้งจากหอหล่อเย็น มีปริมาณสูงสุดประมาณ 133 
ลูกบาศก์เมตร/วัน แบ่งการจัดการเป็น 2 ส่วน คือ ส่วนที่  1 
ปร ิมาณ 48 ล ูกบาศก ์ เมตร/ว ัน จะถ ูกส ่ งกล ับไปใช ้ใน
กระบวนการผลิต (Polymerization Process) เพื ่อทำหน้าที่
ดักจับโพลิเมอร์ออกในขั้นตอนการทำให้แห้งด้วยไนโตรเจนส่วน
น้ำระบายทิ้งจากระบบหอหล่อเย็น ส่วนที่เหลือประมาณ 85 
ลูกบาศก์เมตร/วัน จะถูกส่งไปบำบัดที่ Skimmer Pit Bulk 2 
(API Separator) 

- โครงการรวบรวมน้ำเสียที่เกิดขึ้นจากกระบวนการผลิตในแต่ละพื้นที่
เข้าสู่ระบบบำบัดน้ำเสียเบื้องต้นของแต่ละพื้นที่ที ่ติดตั้งในบริเวณ 
Bulk Plant 2 และ Pelletizing 2 ก่อนระบายน้ำทิ้งผ่านการบำบัด
เข้าสู ่บ ่อพักน้ำทิ ้งของโครงการ (Purification Basin) เพื ่อทำการ
ตรวจสอบคุณภาพน้ำทิ้งก่อนส่งไปบำบัดน้ำเสียส่วนกลางของนิคมฯ 
ต่อไป สำหรับน้ำระบายทิ้งจากหอหล่อเย็น ส่วนที่ 1 ประมาณ 48 
ล ูกบาศก ์ เมตร/ว ัน จะถ ูกส ่ งกล ับไปใช ้ ในกระบวนการผลิต 
(Polymerization Process) เพื ่อทำหน้าที ่ดักจับโพลิเมอร์ออกใน
ขั้นตอนการทำให้แห้งด้วยไนโตรเจน ส่วนน้ำระบายทิ้งจากระบบหล่อ
เย็นส่วนที่เหลืออีกประมาณ 85 ลูกบาศก์เมตร/วัน จะถูกส่งไปบำบัด
ที ่ Skimmer Pit Bulk 2 (API Separator) ก่อนระบายน้ำทิ ้งที ่ผ่าน
การบำบัดเข้าสู่บ่อพักน้ำทิ้งของโครงการ (Purification Basin) เพื่อ
ทำการตรวจสอบคุณภาพน้ำทิ้งก่อนส่งไปบำบัดยังระบบบำบัดน้ำเสีย
ส่วนกลางของนิคมฯ ต่อไป 

- - รูปที่ 2-2 ระบบบำบัดนำ้เสีย
เบื้องต้น 

- ภาคผนวก ก-64 แผนผังระบบ
บำบัดน้ำเสีย/แบบแปลน 
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 (3) น้ำเสียจากกระบวนการผลิตของหน่วยผลิตที่  3 (HMC 3) ซ่ึง
เกิดขึ้นต่อเนื่อง ได้แก่  

- น้ำเสียจากส่วนทำปฏิกิริยา (Bulk Plant) มีปริมาณสูงสุดประมาณ 
103 ลูกบาศก์เมตร/วัน  จะถูกส่งไปบำบัดที่ Skimmer Pit 3 (API 
Separator) ก่อนส่งเข้าบ่อพักน้ำทิ้งของหน่วยผลิตที่ 3 

- น้ำเส ียที ่ เก ิดจากส่วนตัดเม ็ด (Pelletizing) ม ีปร ิมาณสูงสุด
ประมาณ 56 ลูกบาศก์เมตร/วัน จะถูกส่งไปบำบัดที่ Skimmer Pit 
3 (API Separator) ก่อนส่งเข้าบ่อพักน้ำทิ้งของหน่วยผลิตที่ 3 

- น้ำทิ้งจากหอหล่อเย็น (Cooling Water Blowdown) มีปริมาณ
สูงสุดประมาณ 340 ลูกบาศก์เมตร/วัน จะถูกส่งไปยังบ่อพักน้ำ
ทิ้งของหน่วยผลิตที่ 3 

- โครงการรวบรวมน้ำเสียที่เกิดขึ้นจากกระบวนการผลิตในแต่ละพื้นที่
เข้าสู่ระบบบำบัดน้ำเสียเบื้องต้นของแต่ละพื้นที่ที ่ติดตั้งในบริเวณ 
Bulk Plant 3 และ Pelletizing 3 และจะถูกส่งไปบำบัดที่ Skimmer 
Pit 3 (API Separator) ก่อนส่งเข้าบ่อพักน้ำทิ ้งของหน่วยผลิตที ่ 3 
(Retention Basin) เพื ่อทำการตรวจสอบคุณภาพน้ำทิ ้งก่อนส่งไป
บำบัดน้ำเสียส่วนกลางของนิคมฯ ต่อไป สำหรับน้ำระบายทิ้งจากหอ
หล่อเย็น (Cooling Water Blowdown) มีปริมาณสูงสุดประมาณ 
340 ลูกบาศก์เมตร/วัน จะถูกส่งไปยังบ่อพักน้ำทิ้งของหน่วยผลิตที่ 3 
(Retention Basin) เพื่อทำการตรวจสอบคุณภาพน้ำก่อนส่งไปบำบัด
ยังระบบบำบัดน้ำเสียส่วนกลางของนิคมฯ ต่อไป 

- - รูปที่ 2-2 ระบบบำบัดนำ้เสีย
เบื้องต้น 

- ภาคผนวก ก-64 แผนผังระบบ
บำบัดน้ำเสีย/แบบแปลน 

 (4) น้ำเสียจากกระบวนการผลิตของหน่วยผลิตที ่4 (HMC 4) ซ่ึง
เกิดขึ้นต่อเนื่อง ได้แก่ 

- น้ำเสียจากส่วนทำปฏิกิริยา (Bulk Plant) มีปริมาณสูงสุดประมาณ 
100 ล ูกบาศก ์ เมตร จะถ ูกส ่งไปบำบ ัดที่Skimmer Pit 4 (API 
Separator) ก่อนส่งเข้าบ่อตรวจสอบคุณภาพน้ำทิ้งของหน่วยผลิต
ที่ 4 

- น้ำเสียที ่เก ิดจากส่วนตัดเม็ด (Pelletizing) มีปริมาณสูงสุด
ประมาณ 25 ลูกบาศก์เมตร/วัน จะถูกส่งไปบำบัดที่ Skimmer 
Pit 4 (API Separator) ก่อนส่งเข้าบ่อตรวจสอบคุณภาพน้ำทิ้ง
ของหน่วยผลิตที่ 4 

- โครงการรวบรวมน้ำเสียที่เกิดขึ้นจากกระบวนการผลิตในแต่ละพื้นที่
เข้าสู่ระบบบำบัดน้ำเสียเบื้องต้นของแต่ละพื้นที่ที ่ติดตั้งในบริเวณ 
Bulk Plant และ Pelletizing 4 และจะถูกส่งไปบำบัดที่ Skimmer 
Pit 4 (API Separator) ก่อนส่งเข้าบ่อตรวจสอบคุณภาพน้ำทิ ้งของ
หน่วยผลิตที่ 4 เพื่อทำการตรวจสอบคุณภาพน้ำทิ้งก่อนส่งไปบำบัดน้ำ
เสียส่วนกลางของนิคมฯ ต่อไป สำหรับน้ำระบายทิ้งจากหอหล่อเย็น 
(Cooling Water Blowdown) ม ี ปร ิ ม าณส ู งส ุ ดประมาณ 480 
ลูกบาศก์เมตร/วัน จะถูกส่งไปยังบ่อตรวจสอบคุณภาพน้ำทิ ้งของ
หน่วยผลิตที่ 4 เพื่อทำการตรวจสอบคุณภาพน้ำก่อนส่งไปบำบัดยัง
ระบบบำบัดน้ำเสียส่วนกลางของนิคมฯ ต่อไป 

- - รูปที่ 2-2 ระบบบำบัดนำ้เสีย
เบื้องต้น 

- ภาคผนวก ก-64 แผนผังระบบ
บำบัดน้ำเสีย/แบบแปลน 
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 - น้ำทิ้งจากหอหล่อเย็น (Cooling Water Blowdown) มีปริมาณ
สูงสุดประมาณ 480 ลูกบาศก์เมตร/วัน จะถูกส่งไปยังบ่อ
ตรวจสอบคุณภาพน้ำทิ้งของหน่วยผลิตที่ 4 

    

 (5) น้ำปนเปื้อนจากห้องทดลองมีปริมาณน้ำทิ้งเฉลี่ยรวมทั้ง 4 หน่วย
ผลิต ปริมาณประมาณ 7 ลูกบาศก์เมตร/วัน ซึ่งน้ำทิ้งส่วนนี้จะถูก
บำบัดขั้นต้นด้วยการทำให้เป็นกลางที่บ่อ Neutralization Basin 
และส่งต่อไปยังSkimmer Pit Bulk 1 (API Separator) 

- น้ำปนเปื้อนจากห้องทดลองมีปริมาณน้ำทิ้งเฉลี่ยรวมทั้ง 4 หน่วยผลิต 
(หน่วยที่ 1, 2, 3 และ 4) ประมาณ 7 ลูกบาศก์เมตร/วัน โดยน้ำทิ้ง 
ส่วนนี้จะถูกบำบัดขั้นต้นด้วยการทำให้เป็นกลางที่บ่อ Neutralization 
Basin และตรวจความเป็นกรดด่างก่อนส่งต่อไปยัง Skimmer Pit 
Bulk 1 (API Separator) 

- - ภาคผนวก ก-15 เอกสารการ
ตรวจวัดความเป็นกรดด่างของ
น้ำปนเปื้อนจากห้องทดลอง 

 (6) น้ำทิ้งจากพื้นที่อื่นๆ เช่น safety Shower, Eye Washer เป็นต้น
มีปริมาณน้ำทิ ้งรวมปริมาณประมาณ 2.5 ลูกบาศก์เมตร/วัน 
(เกิดขึ ้นไม่ต่อเนื ่อง) จะถูกส่งไปยังบ่อพักน้ำทิ ้งของโครงการ 
(Purification Basin) 

- โครงการนำน้ำทิ้งจากพื้นที่อื่นๆ เช่น Safety Shower, Eye Washer 
เป็นต้น ส่งไปยังบ่อพักน้ำทิ้งของโครงการ (Purification Basin) 

- - รูปที่ 2-2 ระบบบำบัดนำ้เสีย
เบื้องต้น 

- ภาคผนวก ก-64 แผนผังระบบ
บำบัดน้ำเสีย/แบบแปลน 

 (7) น ้ำล ้างย ้อนถ ังกรองทราย/ถ ั งกรองถ ่านก ัมม ันต ์  (Sand 
Filter/Activated Carbon Back Wash) ข อ ง ร ะ บ บ ผ ลิ ต
น้ำประปา (Potable Water) (เกิดไม่ต่อเนื ่อง ซึ ่งจะล้างระบบ
ประมาณ 6 ครั้งต่อเดือน) มีปริมาณรวมประมาณ 16 ลูกบาศก์
เมตร/ครั้ง จะส่งเข้า Skimmer Pit Bulk1 

- โครงการนำน้ำล้างย้อนถังกรองทราย/ถังกรองถ่านกัมมันต์ (Sand 
Fitter/ Activated Carbon Back Wash) ของระบบผลิตน้ำประปา 
(Potable Water) ส่งเข้า Skimmer Pit Bulk 1 

- - ภาคผนวก ก-64 แผนผังระบบ
บำบัดน้ำเสีย/แบบแปลน 

 (8) น้ำล้างไซโลบรรจุผลิตภัณฑ์ของหน่วยผลิตที่  4 (HMC4) (เกิดขึ้น
ไม่ต่อเนื่อง) ปริมาณประมาณ 6 ลูกบาศก์เมตร/ครั้ง ครั้งละ 15
นาที โดยมีความถี่ในการล้างเดือนละ 1 ครั้ง ซ่ึงน้ำทิ้งส่วนนี้จะถูก
บำบัดที่ Skimmer Pit 4 (API Separator)  

- ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 ยังไม่มีน้ำล้างไซโลบรรจุ
ผลิตภัณฑ์ของหน่วยผลิตที่ 4 (HMC4)  อย่างไรก็ตามหากมีน้ำล้าง
ไซโล โครงการจะน้ำทิ้งส่วนนี ้จะถูกบำบัดที ่ Skimmer Pit 4 (API 
Separator) และทำการบำบัดต่อไป 

- - 
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 (9) โครงการจะทำการติดตั้งอุปกรณ์ตรวจวัดแบบต่อเนื่อง เพื่อเฝ้าระวัง
คุณภาพน้ำทิ ้งให้มีค่าอยู ่ในเกณฑ์กำหนดของระบบบำบัดน้ำเสีย
ส่วนกลางของนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด ดังนี้ 

- COD Online Analyzer จำนวน 3 บริเวณ ได้แก่ 

• Purification Basin Outlet 

• ท ่อระบายน ้ำขาออกจากบ ่อพ ักน ้ำท ิ ้ ง ของ  HMC 3 
(Retention Basin)  

• ท่อระบายน้ำขาออกจากบ่อตรวจสอบคุณภาพน้ำทิ้งของ 
HMC 4 

โดยกำหนดค่าแจ้งเตือน (Alarm) ของแต่ละจุดตรวจวัดไว้ที่ค่า 
High Alarm เท่ากับ 488 ส่วนในล้านส่วน (ร้อยละ 65 ของค่ามาตรฐาน
การระบายน้ำทิ้งของ กนอ. ที่กำหนดที่ค่าไม่เกิน 750 ส่วนในล้านส่วน) 
และค่า High Alarm เท่ากับ 600 ส่วนในล้านส่วน (ร้อยละ 80 ของค่า
มาตรฐานการระบายน้ำทิ้งของ กนอ. ที่กำหนดที่ค่าไม่เกิน750 ppm) โดย
มีขั้นตอนการดำเนินการดังนี้ 

(ก) กรณีค่า COD ถึงค่า High Alarm  
โครงการจะเก็บตัวอย่างน้ำที่ระบายออกจากระบบบำบัด 
น้ำเสียเบื้องต้น (Skimmer Pit Bulk 1 หรือ Skimmer Pit 
Bulk 2 หรือบ่อพักน้ำทิ ้งของ HMC 3 (Retention Basin) 
หรือบ่อตรวจสอบคุณภาพน้ำทิ้งของ HMC 4) ที่ส่งน้ำเสียไป 

- โครงการได ้ต ิดต ั ้ ง  COD Online Analyzer 3 บร ิ เวณและ TDS 
Online Analyzer 7 บริเวณตามที ่ระบุไว ้ในมาตรการพร้อมทั้ง
กำหนดค่าแจ้งเตือน (Alarm) ของแต่ละจุดตรวจวัด เพื ่อเฝ้าระวัง
คุณภาพน้ำทิ้งให้มีค่าอยู่ในเกณฑ์กำหนดของระบบบำบัดน้ำ ทั้งนี้หาก
มีค ่า COD และ TDS Online ส ูงถ ึงค่า High Alarm โครงการจะ
ตรวจสอบการทำงานของระบบบำบัดน้ำเสียเบื้องต้น และดำเนินการ
แก้ไขทันที ทั้งนี้ในระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 ค่า 
COD และ TDS Online ทั้งหมดมีค่าอยู่ในเกณฑ์กำหนดของระบบ
บำบัดน้ำเสียส่วนกลางของนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด 

- - รูปที่ 2-6 COD และ TDS 
Online Analyzer 

- รายละเอียดบทที ่3 
 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดำเนินการ)                                                                                                                                                                                                                                                            
โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกชนิดโพลีโพรพิลีน (ครั้งที่ 7) ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด                                                                                                                                                                                                                                                                                                 
ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด                                                                                                                        หน้า 2-24  
ห้องปฏิบัติการวิเคราะห์มาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TIS, DSS and DMSC 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

Gตารางที่ 2-1 ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดลอ้มของโครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกชนิดโพลีโพรพิลีน (คร้ังท่ี 7) (ระยะดำเนินการ)  
บริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการฯ 
ปัญหา

อุปสรรค 
การแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

 ยังบ่อพักน้ำทิ ้งสุดท้ายของโครงการ (Purification Basin 
Outlet หรือบ่อตรวจสอบคุณภาพน้ำทิ ้งของ HMC 4) ใน
กรณีที ่พบค่า High Alarm จากเครื ่องตรวจวัดเพื ่อวัดค่า 
COD โดยส่งวิเคราะห์ด้วยห้องปฏิบัติการของโครงการ ซ่ึง
หากพบว่ามีค่า COD สูงผิดปกติ โครงการจะตรวจสอบการ
ทำงานของระบบบำบัดน้ำเสียเบื ้องต้น และตรวจสอบ
กระบวนการผลิตเพื่อหาสาเหตุและที่มาของค่า COD พร้อม
ทั้งปรับลดอัตราการไหล (Flow) ของน้ำเสียที่ระบายนำ้จาก
ระบบบำบัดน้ำเสียเบื ้องต้นดังกล่าวเข้าสู่บ่อพักน้ำทิ ้งบ่อ
ส ุดท ้ายของโครงการ (บ ่อPurification Basin และบ่อ
ตรวจสอบคุณภาพน้ำทิ้งของ HMC 4) จนกว่าจะแก้ไขได้ 

(ข) กรณีค่า COD ถึงค่า High Alarm  
โครงการจะหยุดส่งน้ำเสียจากระบบบำบัดน้ำเสียเบื้องต้น 
(Skimmer Pit Bulk 1 หรือ Skimmer Pit Bulk 2 หรือบ่อ
พักน้ำทิ้งของ HMC 3 (Retention Basin) หรือบ่อตรวจสอบ
คุณภาพน้ำทิ้งของ HMC 4) ที่ส่งน้ำเสียไปยังบ่อพักน้ำทิ้ง
สุดท้ายของโครงการ (Purification Basin Outlet หรือบ่อ
ตรวจสอบคุณภาพน้ำทิ้งของ HMC 4) ในกรณีที่พบค่า High 
Alarm จากเครื่องตรวจวัด COD เพื่อตรวจสอบหาสาเหตุ 
และดำเนินการแก้ไขจนกว่าจะสามารถควบคุมค่า COD ได ้
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 (ค) กรณีฉุกเฉิน (ค่า COD ยังมีแนวโน้มสูงขึ้นและไม่สามารถ
ควบคุมได)้  
โครงการจะทำการปรับลดกำลังการผลิตเฉพาะส่วนการผลิต
ท ี ่พบน ้ำเส ียม ีป ัญหาพร ้อมทั ้ งประสานงานแจ ้งไปยัง
หน่วยงานดูแลระบบบำบัดน้ำเส ียส่วนกลางของน ิคม 
อุตสาหกรรมมาบตาพุด เพื่อขออนุมัติส่งน้ำเสียเข้าสู่ระบบ
บำบัดน้ำเสียส่วนกลางของนิคมฯ อย่างต่อเนื่อง หากระบบ
บำบัดน้ำเสียส่วนกลางของนิคมฯ ไม่สามารถรับน้ำเสียจาก
โครงการได้ ทางโครงการจะเตรียมการจัดหารถขนส่งน้ำเสีย 
เพื ่อมารับน้ำเสียไปบำบัดยังผู้ได้รับอนุญาตในการบำบัด 
น้ำเสียภายนอกโครงการต่อไป 

- Conductivity Online จำนวน 7 บริเวณ ได้แก่ 

• จุดระบายน้ำ Cooling Water Blowdown ของหอหล่อเย็น
ชุดที่ 1 (HMC 1) 

• จุดระบายน้ำ Cooling Water Blowdown ของหอหล่อเย็น
ชุดที่ 2 (HMC 2) 

• จุดระบายน้ำ Cooling Water Blowdown ของหอหล่อเย็น
ชุดที่ 3 (HMC 3) 

• จุดระบายน้ำ Cooling Water Blowdown ของหอหล่อเย็น
ชุดที่ 4 (HMC 4) 

• Purification Basin Outlet 
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 • ท่อระบายน้ำขาออกจากบ่อพักน้ำทิ ้ง (Retention Basin) 
ของ HMC 3 

• ท่อระบายน้ำขาออกจากบ่อตรวจสอบคุณภาพน้ำทิ ้งของ 
HMC 4 

กำหนดค่าแจ้งเตือน (Alarm) ของแต่ละจุดตรวจวัด ไว้ที่ค่าเท่ากับ 2,400 
มิลลิกรัม/ลิตร (ร้อยละ 80 ของค่ามาตรฐานการระบายน้ำทิ้งของ กนอ. ที่
กำหนดที่ค่าไม่เกิน 3,000 มิลลิกรัม/ลิตร) หากพบค่า TDS มีค่าสูงถึงค่าแจ้ง
เตือน High Alarm ที่ตั ้งไว้ ทางโครงการฯ จะทำการปรับลดจำนวนรอบ 
(Cycle) ของน้ำในหอหล่อเย็น/เติมน้ำชดเชย (Make up) เพื่อลดค่า TDS 
และทำการเฝ้าระวัง เพื่อป้องกันไม่ให้มีการระบายน้ำที่มีค่า TDS สูงเข้าสู่
ระบบบำบัดน้ำเสียของโครงการฯ ในกรณีที่โครงการไม่สามารถควบคุมค่า 
TDS ให้อยู่ในเกณฑ์กำหนดได้ โครงการจะประสานงานแจ้งไปยังหน่วยงาน
ดูแลระบบบำบัดน้ำเสียส่วนกลางกลางของนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุดเพื่อ
ขออนุมัติส่งน้ำเสียเข้าสู ่ระบบบำบัดน้ำเสียส่วนกลางของนิคมฯ  อย่าง
ต่อเนื่อง หากระบบบำบัดน้ำเสียส่วนกลางของนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด 
ไม่สามารถรับน้ำเสียจากโครงการได้ ทางโครงการจะเตรียมการจัดหารถ
ขนส่งน้ำเสียเพื่อมารับน้ำเสียไปบำบัดยังผู้ได้รับอนุญาตในการบำบัดน้ำเสีย
ภายนอกโครงการต่อไป 

   

 3) กำหนดให้มีแผนในการกำจัดวัสดุที ่ลอยน้ำ ผงโพลิเมอร์ และเม็ด
พลาสติกจะถูกดักออกจากบ่อดักโพลิเมอร์ เพื่อให้คุณภาพน้ำทิ้งเป็นไป
ตามที่กำหนดสำหรับระบบบำบัดน้ำเสียส่วนกลางของนิคมฯ โดยใส่ถุง 
Jumbo Bag ขนาด 650 กิโลกรัม และส่งขายให้ผู้มารับซ้ือต่อไป 

- โครงการได้ดำเนินการติดตั้งบ่อดักโพลิเมอร์เพื่อรวบรวมวัสดุที่ลอยน้ำ 
ผงโพลิเมอร์ และเม็ดพลาสติกที่ลอยน้ำด้วยเครื่องตัก โดยรวบรวมไว้
ในถุง Jumbo Bag และจัดเก็บในพื้นที่ที่กำหนด และส่งขายให้กับ
บริษัทที่ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 

- - รูปที่ 2-7 บ่อดักโพลิเมอร์
และเครื่องตักตะกอน 
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 4) น้ำเสียจากโรงซ่อมบำรุงจะระบายลงท่อรับน้ำเสียของโรงงานและ
ระบายเข้าบ่อดักโพลิเมอร์และบ่อดักไขมันและน้ำมัน (Polymer 
Skimmer Pit/API Separator) ของ HMC 1 ก่อนส่งไปบ่อพักน้ำทิ้ง
ของโครงการ (Purification Basin) เพื่อทำการตรวจสอบคุณภาพน้ำทิ้ง
ก่อนส่งไปบำบัดยังระบบบำบัดน้ำเสียส่วนกลางของนิคมฯ  

- โครงการนำน้ำเสียจากโรงซ่อมบำรุงระบายลงท่อรับน้ำเสียของโรงงาน
และระบายเข้าบ่อดักโพลิเมอร์และบ่อดักไขมันและน้ำมัน (Polymer 
Skimmer Pit/API Separator) ขอ ง  HMC 1 เพ ื ่ อ บ ำบ ั ดน ้ ำ เ สี ย
เบื้องต้น และส่งไปบ่อพักน้ำทิ้งของโครงการ (Purification Basin) 
เพื ่อทำการตรวจสอบคุณภาพน้ำทิ ้งก่อนระบายเข้าสู ่ระบบบำบัด 
น้ำเสียส่วนกลางของนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุดซึ่งดำเนินการโดย
บริษัท โกลบอล ยูลิตี้ เซอร์วิส จำกัด 

- - รูปที่ 2-7 บ่อดักโพลิเมอร์
และเครื่องตักตะกอน 

 5) ระบบบำบัดน้ำเสียเบื ้องต้นจะต้องได้รับการควบคุมดูแลโดยผู ้ที ่มี
ประสบการณ์ และจัดให้มีเจ้าหน้าที่ที่มีความรู้เป็นผู้ควบคุมระบบบำบัด
มลพิษทางน้ำ 

- โครงการมีเจ้าหน้าที่ควบคุมดูแลการทำงานของระบบบำบัดน้ำเสีย  
ซ่ึงได้รับการขึ้นทะเบียนเป็นผู้ดูแลลจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม และ
ผู้ปฏิบัติงานระบบป้องกันสิ่งแวดล้อมของโรงงาน 

- - ภาคผนวก ก-14 เอกสาร
บุคลากรด้านสิ่งแวดล้อมประจำ
โรงงาน 

 6) ตรวจสอบและบำรุงรักษาอุปกรณ์ในระบบบำบัดให้มีสภาพเรียบร้อย
สมบูรณ์ และมีประสิทธิภาพอยู่เสมอ และถ้ามีส่วนใดชำรุดเสียหายต้อง
รีบดำเนินการซ่อมแซมโดยทันที 

- โครงการดำเนินการตรวจสอบและบำรุงรักษาเครื่องจักรตามแผน 
Preventive ประจำปี 2567 

- - ภาคผนวก ก-13 แผน Preventive 
Maintenance ของอุปกรณ์และ
เครื่องจักร ประจำปี 2567 

 7) จดบันทึกข้อมูลการบำบัดน้ำเสียเบื้องต้นเดือนละ 1 คร้ัง - โครงการทำการบันทึกปริมาณและคุณภาพน้ำทิ้งที่ผ่านระบบบำบัด
เป็นประจำทุกเดือน และว่าจ้างให้บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ 
เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด ซึ่งเป็น Third Party ดำเนินการ
ตรวจวัดตามพารามิเตอร์ที่มาตรการกำหนด 

- - ภาคผนวก ก-17 เอกสารบันทกึ
ข้อมูลการบำบัดน้ำเสียเบื้องต้น 

 8) จัดให้มีบ่อพักน้ำเสียสำหรับรองรับน้ำเสียที่ผ่านการบำบัดเบื้องต้นแล้ว
และน้ำระบายทิ ้งจากระบบหล่อเย็นของ HMC 3 โดยมีระยะเวลา 
เก็บกักไม่ต่ำกว่า 24 ชั่วโมง เพื่อตรวจวัดคุณภาพน้ำทิ้ง ก่อนระบายเข้า
สู่บ่อ Purification Basin เพื่อตรวจสอบคุณภาพก่อนระบายเข้าสู่ระบบ
บำบัดน้ำเสียส่วนกลางของนิคมฯ 

- โครงการจัดให้มีบ่อพักน้ำเสียสำหรับรองรับน้ำเสียที่ผ่านการบำบัด
เบื้องต้นและน้ำระบายทิ้งจากระบบหล่อเย็นของ HMC 3 โดยน้ำทิ้ง
หลังผ่านระบบบำบัดน้ำเสียของหน่วยผลิตที่ 3 ส่งไปบ่อรวบรวมน้ำ
เส ียก ่อนระบายเข ้าส ู ่ระบบท่อร ับน ้ำเส ียส ่วนกลางของน ิคม
อุตสาหกรรมมาบตาพุด สำหรับผลการตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ำทิ้ง 

- - รายละเอียดบทที ่3 
- รูปที่ 2-2 ระบบบำบัดนำ้เสีย

เบื้องต้น 
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  หลังผ่านระบบบำบัดของหน่วยผลิตที่ 3 และบ่อบำบัดรวบรวมน้ำ
เสียก่อนระบายเข้าสู ่ระบบท่อรับน้ำเสียเสียส่วนกลางของนิคม
อุตสาหกรรมมาบตาพุดพบว่ามีค่าอยู่ในเกณฑ์ที่มาตรฐานกำหนด 

  

 9) ควบคุมคุณภาพน้ำเสียจากบ่อพักน้ำเสียให้ได้ตามเกณฑ์ที่กำหนดของ
กนอ. (ดำเนินการโดย GUSCO) 

- โครงการควบคุมคุณภาพน้ำเสียจากบ่อพักน้ำเสียให้ได้ตามเกณฑ์ที่
กำหนดของกนอ. โดยผลการตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ำเสียหลังผ่าน
ระบบบำบัดของหน่วยผลิตที่ 3 ระบบบำบัดของหน่วยผลิตที่ 4 และ
บ่อรวบรวมน้ำเสียก่อนระบายเข้าสู่ระบบท่อรับน้ำเสียส่วนกลางของ
นิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุดของหน่วยผลิตที่ 1 และ 2 พบว่ามีคา่อยู่
ในเกณฑ์ที่มาตรฐานกำหนด 

- - รายละเอียดบทที ่3 

 10) กรณีที่ผลตรวจวัดคุณภาพน้ำที่บ่อพักน้ำเสียไม่ได้ตามเกณฑ์ที่กำหนด
ของกนอ. โครงการต้องรวบรวมน้ำเสียดังกล่าวส่งกลับสู่ระบบบำบัดน้ำ
เสียเบื้องต้นของโครงการอีกครั้งจนกว่าจะมีคุณภาพได้ตามที่กำหนด 

- โครงการมีการตรวจวัดคุณภาพน้ำที่บ่อพักน้ำเสีย หากพบว่ามีคุณภาพ
ไม่ได้ตามเกณฑ์ที ่กำหนดของกนอ. โครงการจะรวบรวมน้ำเสีย
ดังกล่าวส่งกลับเข้าสู่ระบบบำบัดน้ำเสียเบื้องต้นของโครงการอีกครั้ง
จนกว่าจะมีคุณภาพได้ตามที่กำหนด 

- - รายละเอียดบทที ่3 

 

 11) จัดให้มีการรณรงค์ให้พนักงานใช้น้ำอย่างประหยัดผ่านสื่อต่างๆ เช่น 
ป้ายประชาสัมพันธ์ เป็นต้น 

- โครงการมีการรณรงค์ให้พนักงานใช้น้ำอย่างประหยัดโดยติดป้าย
ประชาสัมพันธ์ภายในพื้นที่ 

- - 

 12) จัดให้มีรางระบายน้ำฝนภายในโครงการแยกออกจากระบบระบายน้ำ
เสียอย่างชัด 

- โครงการแยกรางระบายน้ำฝนออกจากระบบระบายน้ำเสียอย่างชัดเจน - - รูปที่ 2-9 รางระบายน้ำฝน 
 

 13) จัดให้มีแผนในการทำความสะอาดและขุดลอกตะกอนของรางหรือท่อ
ระบายน้ำฝนภายใน รวมทั้งตรวจสอบซ่อมแซม และบำรุงรักษาท่อ 
หรือรางระบายน้ำฝนจากทุกส่วนของพื้นที ่โครงการให้อยู ่ในสภาพ
เรียบร้อย สามารถระบายน้ำตามที่ออกแบบไว้ ส่วนใดที่ชำรุดและมีสิ่ง
กีดขวางให้ดำเนินการซ่อมแซมและแก้ไขทันที 

- โครงการจัดให้มีพนักงานทำความสะอาดและขุดลอกตะกอนของรางหรือ
ท่อระบายน้ำฝนภายในเป็นประจำทุกๆ 3 เดือน รวมทั ้งตรวจสอบ 
ซ่อมแซม และบำรุงรักษาท่อหรือรางระบายน้ำฝนจากทุกส่วนของพื้นที่
โครงการให้อยู่ในสภาพเรียบร้อย สามารถระบายน้ำตามที่ออกแบบไว้ 
ส่วนใดที่ชำรุดและมีสิ่งกีดขวางให้ดำเนินการซ่อมแซมและแก้ไขทันที 

- - รูปที่ 2-10 การทำความสะอาด
รางระบายน้ำฝน 
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 14) รวบรวมน้ำฝนที่ไม่มีการปนเปื้อน เช่น น้ำฝนที่ตกในบริเวณพื้นที ่ของ
อาคารต่างๆ เพื่อระบายเข้าสู่รางระบายน้ำของนิคมฯ ต่อไป 

- โครงการรวบรวมน้ำฝนที่ไม่มีการปนเปื้อน เช่น น้ำฝนที่ตกในบริเวณ
พื้นที่ของอาคารต่างๆ เพื่อระบายเข้าสู่รางระบายน้ำของนิคมฯ ต่อไป 

- - รูปที่ 2-9 รางระบายน้ำฝน 

 15) รวบรวมน้ำฝนปนเปื ้อน 15 นาทีแรกที่ตกภายในพื้นที ่ที ่อาจมีการ
ปนเปื ้อน เช่น พื ้นที ่กระบวนการผลิต ปริมาณประมาณ 906.52 
ลูกบาศก์เมตร/ครั ้ง เข้าสู ่ระบบบำบัดน้ำเสียเบื ้องต้นของโครงการ 
(Skimmer Pit/API Separator) ของแต่ละหน่วยผลิต ก่อนส่งต่อไปยัง
บ่อพักน้ำทิ ้งของโครงการ ได้แก่ Purification Basin บ่อพักน้ำทิ้ง 
(Retention Basin) ของหน่วยผลิตที่ และบ่อตรวจสอบคุณภาพน้ำทิ้ง
ของหน่วยผลิตที่4 จะส่งไปบำบัดที่ระบบบำบัดน้ำเสียส่วนกลางของ
นิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด โดยควบคุมลักษณะน้ำเสียให้ได้ตามเกณฑ์
ที่กำหนด 

- โครงการดำเนินการรวบรวมน้ำฝนปนเปื้อน 15 นาทีแรกที่ตกภายใน
พื้นที่ที่อาจมีการปนเปื้อน เช่น พื้นที่กระบวนการผลิตเข้าสู่ระบบ
บำบัดน้ำเสียเบื้องต้นของโครงการ (Skimmer Pit/ API Separator) 
ของแต่ละหน่วยผลิต ก่อนส่งต่อไปยังบ่อ Purification Basin บ่อพัก
น้ำทิ้ง (Retention Basin) ของหน่วยผลิตที่ 3 บ่อตรวจสอบคุณภาพ
น้ำทิ ้งของหน่วยผลิตที ่ 4 และส่งไปบำบัดที ่ระบบบำบัดน้ำเสีย
ส่วนกลางของนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด โดยควบคุมลักษณะน้ำเสีย
ให้ได้ตามเกณฑ์ที ่กำหนด ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 
2567 คุณภาพน้ำทิ้งอยู่ในเกณฑ์ที่มาตรฐานกำหนด 

- - รูปที่ 2-2 ระบบบำบัดนำ้เสีย
เบื้องต้น 

- รูปที่ 2-9 รางระบายน้ำฝน 

5. การคมนาคม 1) จัดให้มีการฝึกอบรมและให้ความรู้แก่พนักงานขับรถเกี่ยวกับขั ้นตอน
การขนส่ง การปฏิบัติในกรณีเกิดเหตุฉุกเฉิน และกฎระเบียบอื ่นๆ  
ที่เกี่ยวข้องรวมทั้งให้พนักงานขับรถปฏิบัติตามกฎจราจรอย่างเคร่งครัด 

- โดยการได้จัดให้มีการฝึกอบรมและให้ความรู ้แก่พนักงานขับรถ
เกี่ยวกับขั้นตอนการขนส่ง การปฏิบัติในกรณีเกิดเหตุฉุกเฉิน และ
กฎระเบียบอื่นๆ ที่เกี่ยวข้องรวมทั้งให้พนักงานขับรถปฏิบัติตามกฎ
จราจรอย่าเคร่งครัด 

- - ภาคผนวก ก-18 การอบรม
พนักงานขับรถ 

- รูปที่ 2-11 การอบรมพนกังาน
ขับรถ 

- รูปที่ 2-12 การอบรมด้านความ
ปลอดภัย 

 2) จำกัดความเร็วของรถที่ใช้ขนส่งวัตถุดิบและผลิตภัณฑ์ไม่เกิน 60 
กิโลเมตร/ชั ่วโมง บนทางหลวงหมายเลข 3392 และทางเข้านิคม
อุตสาหกรรมมาบตาพุด 

- โครงการได้ระบุข้อกำหนดเรื่องความเร็วรถที่ใช้ขนส่งวัตถุดิบและ
ผลิตภัณฑ์ในการอบรมพนักงานขับรถก่อนเริ่มต้นปฏิบัติงาน (Safety 
Orientation) โดยจำกัดความเร็วรถไม่เกิน 60 กิโลเมตรต่อชั่วโมง บน
ทางหลวงหมายเลข 3392 และทางเข้าอุตสาหกรรมมาบตาพุด 

- - ภาคผนวก ก-18 การอบรม
พนักงานขับรถ 

- ภาคผนวก ก-19 ระเบียบการ
ควบคุมความเร็วของรถขนส่ง
วัตถุดิบ และผลิตภัณฑ์ 
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 3) ติดตั้งป้ายสัญญาณเตือนต่างๆ เช่น ป้ายสัญญาณจราจร ป้ายจำกัด
ความเร็ว ป้ายบอกทางเข้า-ออก เป็นต้น 

- โครงการได้ติดตั้งป้ายจำกัดความเร็ว ป้ายบอกทางไว้ภายในโรงงาน
เพื่อกำหนดการจราจรต่างๆ ภายในโรงงาน 

- - รูปที่ 2-13 ป้ายสัญญาณเตือน
การจราจรภายในโรงงาน 

- รูปที่ 2-16 ป้ายจำกัดความเร็ว 

 
 
 
 

4) พิจารณาข้อกำหนดหรือเงื่อนไขในการพิจารณาคัดเลือกผู้ประกอบการ
ขนส่งเพื่อความปลอดภัย ดังนี้  
(1) กำหนดให้ผู้ประกอบการขนส่งต้องปฏิบัติตามกฎหมายที่เกี่ยวข้อง 
(2) กำหนดเป้าหมายความปลอดภัยในการขนส่งและมาตรฐานในการ

ขนส่ง ร่วมกับผู้ประกอบการขนส่ง เช่น ความพร้อมในด้านความรู้
การขับรถเชิงป้องกันของพนักงานขับรถ สภาพร่างกายของพนักงาน
ขับรถ การจำกัดชั่วโมงในการขับรถต่อวันของพนักงาน 
ขับรถ การอบรมในการจัดการอุบัติเหตุที่เกี ่ยวข้องกับการขนส่ง
ใบขับขี่สำหรับการขนสารอันตราย เป็นต้น 

(3) มีการประชุมร่วมกันเพื่อตรวจสอบดัชนีที่เกี่ยวข้องกับความปลอดภัย
ในการขนส่งและติดตามแก้ไขปัญหาที่เกี่ยวข้อง 

(4) มีการตรวจสอบผู้ประกอบการขนส่งประจำปี โดยใช้มาตรฐานความ
ปลอดภัยในการขนส่งของสากล เช่น SQAS-Safety and Quality 
Assessment System (The European Chemical Industry 
Council) 

(5) ส่งเสริมให้ผู้ประกอบการใช้กระบวนการจัดการด้านความปลอดภัย
ทางการขนส่ง เช่น การตรวจวัดปริมาณแอลกอฮอล์ของพนักงาน 
ขับรถ การฝึกอบรมอย่างต่อเนื ่องในการจัดการกับอุบัติเหตุที่
เกี่ยวข้องกับการขนส่ง การขับรถในเชิงป้องกันอุบัติเหตุ เป็นต้น 

- โครงการมีหลักเกณฑ์ในการพิจารณาคัดเลือกและประเมินผู้ประกอบการ
ด้านการขนส่งและเงื่อนไขที่ผู ้ประกอบการจะต้องปฏิบัติตาม เช่น  
ผู้ประกอบการจะต้องปฏิบัติตามกฎหมายด้านการขนส่งที่เกี่ยวข้อง 
และปฏิบัติตามระเบียบระเบียบด้านความปลอดภัยในการขนส่งที่  
โรงงานกำหนด เป็นต้น รวมถึงจัดการอบรมการขับขี่เชิงป้องกันแก่
พนักงานขับรถขนส่ง การตรวจสุขภาพพนักงานขับรถ การตรวจวัด
ปริมาณแอลกกอฮอล์และสารเสพติด และการอบรม Safety Talk 
เป็นต้น นอกจากนี้การขนส่งสารเคมีทุกครั้ง จะต้องมีเอกสารกำกับ
การขนส่งและข้อมูลความปลอดภัยของวัตถุที่ทำการขนส่ง 

- - ภาคผนวก ก-19 ระเบียบการ
ควบคุมความเร็วของรถขนส่ง
วัตถุดิบ และผลิตภัณฑ์  

- ภาคผนวก ก-20 เอกสารการ
จัดการความปลอดภยัในการ
ขนส่ง 
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 (6) บรรจุภัณฑ์ของผู ้ประกอบการขนส่งต้องผ่านการตรวจสอบและ
รับรองโดยเจ้าหน้าที่ผู้มีอำนาจและเจ้าของบรรจุภัณฑ์ต้องมีหลักฐาน
ดังกล่าวติดไว้บนบรรจุภัณฑ์ 

(7) การขนส่งสารเคมีทุกครั้งต้องมีเอกสารกำกับการขนส่งและเอกสาร
คำแนะนำเกี่ยวกับวัตถุอันตรายหรือเอกสารข้อมูลความปลอดภัยของ
วัตถุที่ขนส่ง โดยเฉพาะข้อมูลดำเนินการแก้ไขปัญหาฉุกเฉินและการ
ปฐมพยาบาลเบื้องต้นกรณีอุบัติเหตุ 

   

 5) ตรวจสอบเครื่องยนต์/ระบบความปลอดภัยของรถบรรทุก และรถรับส่ง
พนักงานของโครงการตามแผนซ่อมบำรุง หากพบว่ามีความบกพร่อง
ต้องรีบดำเนินการแก้ไขก่อนนำมาใช้งาน 

- โครงการทำการตรวจสอบเครื ่องยนต์และความปลอดภัยของ
รถบรรทุก และรับส่งพนักงานของโรงงานเป็นประจำสม่ำเสมอ หาก
พบว่าม ีความบกพร่องอ ันอาจก่อให้เกิดผลกระทบต่อคุณภาพ
สิ่งแวดล้อมต้องรีบดำเนินการแก้ไขก่อนนำมาใช้งาน 

- - ภาคผนวก ก-22 ใบตรวจสอบ
สภาพความพร้อมใช้งานของรถ 

 6) จัดให้มีแผนตอบสนองกรณีที ่รถขนส่งสารเคมีเกิดอุบัติเหตุ โดยให้
ผู้เกี่ยวข้องทุกคนยึดถือปฏิบัติตามอย่างเคร่งครัด 

- โครงการจัดให้มีแผนตอบสนองกรณีที่รถขนส่งสารเคมีเกิดอุบัติเหตุ
และกำหนดให้ผู้เกี่ยวข้องทุกคนยึดถือและปฏิบัติตามอย่างเคร่งครัด 

- - ภาคผนวก ก-23 แผนฉุกเฉิน 

 7) รถบรรทุกสารเคมีจะต้องมีป้ายแสดงความเสี่ยงภัยที่เกิดขึ้นที่ตัวรถตาม
ข้อกำหนดที่เกี่ยวข้องและผู้ขับรถต้องได้รับใบอนุญาตขับรถชนิดที่ 4 

- โครงการกำหนดให้รถบรรทุกสารเคมีของผู้รับเหมาต้องมีป้ายแสดง
ความเสี่ยงภัยที่เกิดขึ้นที่ตัวรถตามข้อกำหนดที่เกี่ยวข้องและผู้ขับรถ
ต้องได้รับใบอนุญาตขับรถชนิดที่ 4 

- - รูปที่ 2-14 ป้ายแสดงความเส่ียง
ภัยบนรถขนส่ง 

 8) จัดให้มีข้อมูลการจัดการในกรณีรถขนส่งสารเคมีเกิดอุบัติเหตุ เช่น 
เอกสารข้อมูลความปลอดภัย แนวทางการระงับเหตุฉุกเฉินแนวทางการ
ปฐมพยาบาล หรืออาจใช้เอกสารคู่มือป้องกันอุบัติภัยที่กรมโรงงาน
อุตสาหกรรมจัดทำขึ้น ข้อมูลเหล่านี้ต้องเก็บแยกจากหีบห่อบรรจุสินค้า
อันตราย 

- โครงการโรงงานกำหนดให้ผู้รับเหมารถขนส่งสารเคมี จัดเตรียมข้อมูล
ที่เกี่ยวกับสารเคมีที่ทำการขนส่ง เช่น เอกสารข้อมูลความปลอดภัย  
แนวทางการระงับเหตุฉุกเฉิน แนวทางการปฐมพยาบาลซึ่งจะติดอยู่
ประจำที่รถอยู่เสมอ โดยโครงการจะทำการตรวจสอบรถขนส่งสารเคมี
ของผู้รับเหมาทุกคันอย่างสม่ำเสมอ 

- - ภาคผนวก ก-20 เอกสารการ
จัดการความปลอดภยัในการ
ขนส่ง 
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 9) ใช้วิธีการจัดการด้านความปลอดภัยด้านการขนส่ง เช่น การตรวจวัด
ปริมาณแอลกอฮอล์ของพนักงานขับรถ การฝึกอบรมอย่างต่อเนื่องใน
การจัดการอุบัติเหตุที่เกี่ยวข้องกับการขนส่ง การขับรถในเชิงป้องกัน
อุบัตเิหต ุเป็นต้น 

- โครงการได้กำหนดนโยบายความปลอดภัยในการขนส่งร ่วมกับ
ผู ้ประกอบการ เช่น การอบรมก่อนเริ ่มปฏิบัติงานเกี ่ยวกับความ
ปลอดภัย และผู้ปฏิบัติงานทุกคนจะต้องผ่านการทดสอบด้านความ
ปลอดภัยก่อนเริ่มทำงาน รวมถึงผู้รับเหมาต้องดำเนินการอบรมขับขี่
เชิงป้องกันให้แก่พนักงานขับรถของตนภายใน 6 เดือนหลังจากที่รับ
พนักงานขับรถใหม่ นอกจากนี้พนักงานขับรถต้องผ่านการตรวจสอบ
ปริมาณแอลกอฮอล์ทุกวันที่รถขนส่งเข้ารับสินค้าและสุ่มตรวจสาร 
เสพติดเป็นประจำ 

- - ภาคผนวก ก-20 เอกสารการ
จัดการความปลอดภยัในการ
ขนส่ง 

- ภาคผนวก ก-21 เอกสารสรุปผล
การตรวจวัดปริมาณแอลกอฮอล์ 
และสารเสพติด 

 10) กำหนดให้มีการจัดทำคู่มือการปฏิบัติงานในการขนส่งและการขนถ่าย
พร้อมมาตรการตรวจสอบด้านความปลอดภัยในแต่ละขั้นตอนและแผน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

- โครงการจัดทำคู่มือการปฏิบัติงานในการขนส่งและการขนถ่ายพร้อม
มาตรการตรวจสอบด้านความปลอดภัยในแต่ละขั้นตอน และแผน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

- - ภาคผนวก ก-24 เอกสารคู่มือ
การปฏิบัติงานในการขนส่ง และ
การขนถ่าย 

 11) ช่วงเช้า-เย็น ซึ่งเป็นชั่วโมงเร่งด่วน โครงการต้องจัดให้มีเจ้าหน้าที่คอย
อำนวยความสะดวกและจัดระเบียบการจราจรบริเวณทางเข้า-ออกจาก
พื้นที่โครงการ 

- โครงการจัดเจ้าหน้าที่รักษาความปลอดภัยคอยอำนวยความสะดวก
และจัดระบบการจราจรบริเวณทางเข้า-ออกโรงงานตลอด 24 ชั่วโมง 

- - รูปที่ 2-15 เจ้าหนา้ที่รักษาความ
ปลอดภัยบริเวณทางเข้า-ออก
โรงงาน 

 12) หลีกเลี่ยงการขนส่งในช่วงที่มีการจราจรหนาแน่นในช่วงเวลา 07:00-
08:00 น. และ 16.30-17.30 น. รวมถึงช่วงเวลาอื่นๆ ที่พบว่าก่อให้เกิด
ผลกระทบด้านการจราจรต่อชุมชน) 

- โรงงานกำหนดให้พนักงานขับรถหลักเลี ่ยงการขนส่งในช่วงที ่มี
การจราจรหนาแน่น โดยเฉพาะรถบรรทุกหนัก (07.00-08.00 น. และ 
16.30-17.30 น. รวมถึงช่วงเวลาอื ่นๆที ่โครงการพบว่าก่อให้เกิด
ผลกระทบด้านการจราจรต่อชุมชน) 

- - 

 13) การขนส่งว ัตถุด ิบ สารเคมี และผลิตภัณฑ์ต้องควบคุมให้บริษัท 
ผู ้ขนส่งจัดเตรียมเอกสารกำกับการขนส่งและข้อมูลความปลอดภัย 
เคมีภัณฑ์ (SDS) พร้อมทั้งติดชื่อสารเคมีรายละเอียดความเป็นพิษ และ
เบอร์โทรศัพท์ติดต่อเพื่อแจ้งเรื่องร้องเรียนมายังโครงการ 

- โครงการมีการควบคุมให้บริษัทผู้ขนส่งต้องจัดเตรียมเอกสารกำกับการ
ขนส่งและข้อมูลความปลอดภัยเคมีภัณฑ์ (SDS) พร้อมทั้งติดชื่อ
สารเคมีรายละเอียดความเป็นพิษ และเบอร์โทรศัพท์ติดต่อเพื่อแจ้ง
เร่ืองร้องเรียนมายังโครงการ 

- - รูปที่ 2-14 ป้ายแสดงความเส่ียง
ภัยบนรถขนส่ง 
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 14) คัดเลือกผู ้ขนส่งที ่ม ีการติดตั ้งระบบ Global Positioning System 
(GPS) และระบบความคุมความเร็วรถ 

- โครงการม ีการค ัดเล ือกผ ู ้ขนส ่งท ี ่ม ีการต ิดต ั ้ งระบบ Global 
Positioning System (GPS) และระบบควบคุมความเร็วรถ 

- - ภาคผนวก ก-25 ตัวอย่าง GPS 
ของรถขนส่งผลิตภัณฑ ์

 15) หลีกเลี่ยงการขนส่งวัตถุดิบ/ผลิตภัณฑ์ในถนนที่ผ่านชุมชน ได้แก่ ถนน
ห้วยโป่ง-หนองบอน ทางหลวงหมายเลข 3 ทางหลวงหมายเลข 3191 
และทางหลวงหมาย 3392 รวมถึงเส้นทางอื ่นๆ ที ่พบว่าก่อให้เกิด
ผลกระทบด้านการจราจรต่อชุมชน 

- โครงการกำหนดให้หลีกเลี่ยงการขนส่งวัตถุดิบ/ผลิตภัณฑ์ ในถนนที่
ผ่านชุมชน ได้แก่ ถนนห้วยโป่ง-หนองบอน ทางหลวง หมายเลข 3 
ทางหลวงหมายเลข 3191 และทางหลวง หมายเลข 3392 รวมถึง
เส้นทางอื่นๆ ที่พบว่าก่อให้เกิดผลกระทบด้านการจราจรต่อชุมชน 

- - 

 16) กำหนดข้อปฏิบัติให้รถบรรทุกของโครงการหลีกเลี่ยงการขับขี่ในเขต
กลุ่มนิคมอุตสาหกรรมและท่าเรืออุตสาหกรรมพื้นที่มาบตาพุดในช่วง
ชั ่วโมงเร่งด่วนของวันทำการ ระหว่างเวลา 07.00-08.00 น. และ 
16.30-17.30 น. และจำกัดความเร็วสูงสุดของยานพาหนะภายในนิคมฯ
ไม่ให้เกินเกณฑ์ที่กำหนดในประกาศการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศ
ไทย ที่ 68/2557 เร่ือง การควบคุมการจราจรในกลุ่มนิคมอุตสาหกรรม
และท่าเรืออุตสาหกรรมพื้นที่มาบตาพุด 

- โครงการได้กำหนดข้อปฏิบัติให้รถบรรทุกของโครงการหลีกเลี ่ยง 
การขับขี่ในเขตกลุ่มนิคมอุตสาหกรรมและท่าเรืออุตสาหกรรมพื้นที่
มาบตาพุดในช่วงชั่วโมงเร่งด่วนของวันทำการ ระหว่างเวลา 07.00-
08.00 น. และ 16.30-17.30 น. และจำกัดความเร็วสูงสุดของ
ยานพาหนะภายในนิคมฯ ไม่ให้เกินเกณฑ์ที่กำหนดในประกาศการ
นิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศ ที ่ 68/2557 เรื ่อง การควบคุม
การจราจรในกลุ ่มนิคมอุตสาหกรรมและท่าเรืออุตสาหกรรมพื้นที่  
มาบตาพุด  

- - ภาคผนวก ก-63 ประกาศการ
นิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศ 
ที่ 68/2557 เร่ือง การควบคุม
การจราจรในกลุ่มนิคม
อุตสาหกรรมและทา่เรือ
อุตสาหกรรมพื้นที่มาบตาพุด 

 17) จำก ัดความเร ็วรถยนต์ภายในพ ื ้นที ่ โครงการและพื ้นที ่ควบคุม 
Warehouse ความเร็วไม่เกิน 30 กิโลเมตร/ชั่วโมง และพื้นที่หวงห้าม 
ได้แก่ พื้นที่กระบวนการผลิต (Process Area) จำกัดความเร็วไม่เกิน 20 
กิโลเมตร/ชั ่วโมง พร้อมทั ้งติดป้ายควบคุมความเร็วรถภายในพื้นที่
โครงการ 

- โครงการจำกัดความเร็วรถยนต์ภายในพื้นที่โครงการและพื้นที่ควบคุม 
Warehouse และพื ้นที ่หวงห้าม ได้แก ่ พ ื ้นที ่กระบวนการผลิต 
(Process Area) จำกัดความเร็วไม่เกิน 10 กิโลเมตร/ชั่วโมง พร้อมทั้ง
ติดป้ายควบคุมความเร็วรถภายในพื้นที่โครงการ 

- - รูปที่ 2-16 ป้ายจำกัดความเร็ว 
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6. กากของเสีย 1) กำหนดให้มีผู ้ควบคุมระบบการจัดการมลพิษกากอุตสาหกรรมตาม
ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรมที่เกี่ยวข้อง 

- โรงงานมีผู้ควบคุมระบบการจัดการมลพิษกากอุตสาหกรรมซึ่งได้รับ
การขึ้นทะเบียนเป็นผู้ดูแลจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 

- - ภาคผนวก ก-14 เอกสาร
บุคลากรด้านสิ่งแวดล้อมประจำ
โรงงาน 

 2) กำหนดให้รถขนส่งกากของเสียอุตสาหกรรมต้องติดตั้งระบบ Global 
Positioning System (GPS) และติดเบอร์โทรศัพท์ เพื่อเป็นช่องทางใน
การแจ้งเร่ืองร้องเรียนมายังโครงการ 

- โครงการคัดเลือกผู้รับเหมาที่ใช้รถขนส่งกากของเสียอุตสาหกรรมต้อง
ต ิ ดต ั ้ ง ระบบ Global Positional System (GPS) และต ิ ด เบอร์
โทรศัพท์ เพื่อเป็นช่องทางในการแจ้งเร่ืองร้องเรียนมายังโครงการ 

- - ภาคผนวก ก-27 ตัวอย่าง GPS 
ของรถขนส่งกากของเสีย 

 3) กำหนดให้รถขนส่งสารเคมีหรือของเสียอันตรายของบริษัทรับเหมาติด
ชื่อที่อยู่เบอร์โทรศัพท์และเบอร์โทรศัพท์ฉุกเฉิน ของหน่วยงานราชการ
ที่เกี่ยวข้อง 

- โรงงานกำหนดให้รถขนส่งสารเคมีหรือของเสียอันตรายติดป้ายแสดง
ความเส่ียงภัยและรายละเอียดต่างๆไว้บนรถขนส่ง 

- - รูปที่ 2-14 ป้ายแสดงความเส่ียง
ภัยบนรถขนส่ง 

 4) วางแผนการขออนุญาตส่งกำจัดกากของเสียให้สอดคล้องกับช่วงเวลา
การเกิดของเสีย เพื่อลดระยะเวลาการเก็บกักและติดต่อประสานงานกับ
ผู้รับกำจัดให้เป็นไปตามที่กฎหมายที่เกี่ยวข้องกำหนด 

- โครงการมีการวางแผนการขออนุญาตส่งกำจ ัดกากของเสียให้
สอดคล้องกับช่วงเวลาการเกิดของเสีย เพื่อลดระยะเวลาการเก็บกัก
และติดต่อประสานงานกับผู ้รับกำจัดให้เป็นไปตามที ่กฎหมายที่
เกี่ยวข้องกำหนด 

- - 

 5) รณรงค์ให้พนักงานปฏิบัติตามหลัก 3R (Reduce, Reuse, Recycle) - โครงการรณรงค์ให้พนักงานปฏิบัติตามหลัก 3R (Reduce, Reuse, 
Recycle) โดยการจัดเตรียมถังขยะแยกประเภทตามจุดต่างๆ และติด
ป้ายประชาสัมพันธ์ภายในพื้นที่ 

- - รูปที่ 2-17 ภาชนะรองรับของ
เสียแยกประเภท 

- รูปที่ 2-20 พื้นที่จัดเก็บของเสีย 

 6) กำหนดให้มีการตรวจติดตาม (Audit) หน่วยงานรับกำจัดของเสียที่
ได้รับอนุญาตจากทางราชการที่โครงการได้จัดส่งกากของเสียไปกำจัด
เพื ่อให้มั ่นใจว่าหน่วยงานดังกล่าวจัดการกากของเสียเป็นไปตาม
ข้อกำหนดและถูกต้องตามหลักวิชาการ 

- โครงการมีการตรวจติดตาม (Audit) หน่วยงานรับกำจัดกากของเสียที่
ได้รับอนุญาตจากทางราชการที่โครงการได้จัดส่งกากของเสียไปจำกัด
และถูกต้องตามหลักวิชาการ 

- - รูปที่ 2-19 การตรวจติดตาม
หน่วยงานรับกำจัดกากของเสีย 
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6.1 กากของเสียจาก
กระบวนการผลิต 

1) กากของเสียประเภท Scrap Granules มีปริมาณ 130 ตัน/ปี เก็บไว้ใน
ถุง Jumbo bag 

- โครงการได้รวบรวม Scrap Granules ที่สามารถนำไปรีไซเคิลได้ใส่
ภาชนะจัดเก็บที่จัดเตรียมไว้ เพื่อส่งขายให้กับบริษัทที่ได้รับอนุญาต
จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 

- - ภาคผนวก ก-28 หนังสือแจ้งผล
การพิจารณาการขออนุญาตให้
นำสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุทีไม่ใช้แล้ว
ออกนอกโรงงาน 

 2) Waste Chemical, Spent Solvent และ Deactive TEAL มีปริมาณ
ประมาณ 85 ตัน/ปี จะส่งให้เป็นเช้ือเพลิงผสมและฝังกลบ โดยให้บริษัท
ที่ได้รับอนุญาตจากหน่วยงานราชการ เช่น บริษัท บริหารและพัฒนา
เพื่อการอนุรักษ์สิ่งแวดล้อม จำกัด (มหาชน) เป็นต้น นำไปกำจัดต่อไป 

- โครงการได้นำ Waste Chemical และ Spent Solvent ที่เกิดขึ้นไป
บำบัด/กำจัดโดยใช้เป็นเชื้อเพลิงผสมตามลักษณะของกากน้ำเสีย โดย
บริษัทที่ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม ทั้งนี้ในระหว่าง
เดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 ไม่มี Deactive TEAL เกิดขึ้น 
หากมีของเสียเกิดขึ้น โครงการจะดำเนินการส่งกำจัดกับบริษัทที่ได้รับ
อนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 

- - ภาคผนวก ก-28 หนังสือแจ้งผล
การพิจารณาการขออนุญาตให้
นำสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุทีไม่ใช้แล้ว
ออกนอกโรงงาน 

- ภาคผนวก ก-29 สรุปปริมาณ
กากของเสีย 

 3) Waste Oil มีปริมาณ 299.74 ตัน/ปี ที่เกิดขึ้นจะบรรจุในถังขนาด200 
ลิตร วางไว้บนลานซีเมนต์ เพื ่อรอให้หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจาก
หน่วยงานราชการรับไปกำจัดต่อไป 

- ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 Waste Oil มีปริมาณ
เกิดขึ้น 21.99 ตัน ซึ่งโครงการได้นำ Waste Oil ที่เกิดขึ้นบรรจุในถัง
ขนาด 200 ลิตร วางไว้บนลานซีเมนต์ เพื่อรอขายให้กับบริษัทที่รับซื้อที่
รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม เพื่อนำไปใช้เป็นเชื้อเพลิงผสม 

- - รูปที่ 2-20 พื้นที่จัดเก็บของเสีย 
- ภาคผนวก ก-29 สรุปปริมาณ

กากของเสีย 

 
 

4) กากของเสียอื่นๆ เช่น เศษพลาสติกไม่ปนเปื้อน บรรจุภัณฑ์พลาสติก 
บรรจุภัณฑ์ไม้ บรรจุภัณฑ์กระดาษ ไม้พาเลทใช้งานแล้ว เป็นต้น 
ปริมาณประมาณ1,400 ตัน/ปี เก็บไว้ในพื้นที่เก็บของเสียไม่อันตราย
เพื่อรอให้หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากหน่วยงานราชการรับไปกำจัด
ต่อไป 

- โครงการได้รวบรวมของเสียไม่อันตรายที่สามารถนำไปรีไซเคิลได้ใส่
ภาชนะจัดเก็บที่จัดเตรียมไว้ เพื่อส่งขายให้กับบริษัทที่ได้รับอนุญาต
จากกรมโรงงานอุตสาหกรรมเพื่อนำไปใช้ซ้ำ (Reuse) หรือนำไปผ่าน
กระบวนการนำกลับมาใช้ใหม่ (Recycle) 

- - รูปที่ 2-20 พื้นที่จัดเก็บของเสีย 
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 5) กำหนดให้มีการเปลี ่ยนถ่ายสารดูดซับที ่ใช้งานแล้วจาก Adsorber 
Column ทุก 5 ปี ปริมาณประมาณ 5 ตัน/ปี โดยรวบรวมสารดูดซับที่
ใช้งานแล้วดังกล่าว ไว ้ในถังขนาด 200 ลิตร ก่อนนำไปกำจัดยัง
หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากหน่วยงานราชการ 

- ทั้งนี้ในระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 ไม่มีการเปลี่ยน
ถ่ายสารดูดซับที่ใช้งานแล้วจาก Adsorber Column เกิดขึ้น หากมี
ของเสียเกิดขึ ้น โครงการจะดำเนินการส่งกำจัดกับบริษัทที่ได้รับ
อนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 

- - 

 6) Cartridge จาก Filter ปริมาณประมาณ 4 ตัน/ปี จะรวบรวมไว้ใน
ภาชนะที่เหมาะสม ก่อนส่งให้บริษัทที ่ได้รับอนุญาตจากหน่วยงาน
ราชการรับไปกำจัดต่อไป 

- โครงการได้รวบรวมไว้ในภาชนะที่เหมาะสม ก่อนส่งไปกำจัดโดย
บริษัทที ่ได้ร ับอนุญาตจากรมโรงงานอุตสาหกรรม โดยล่าสุดได้
ดำเนินการขนย้ายของเสียไปกำจัดเมื ่อวันที ่ 24 พฤษภาคม พ.ศ. 
2567 

- - ภาคผนวก ก-28 หนังสือแจ้งผล
การพิจารณาการขออนุญาตให้นำ
สิ่งปฏิกูลหรือวัสดุทีไม่ใช้แล้วออก
นอกโรงงาน 

- ภาคผนวก ก-29 สรุปปริมาณกาก
ของเสีย 

 7) ตัวกลางเซรามิค จากหน่วย RTO ปริมาณประมาณ 40 ลูกบาศก์เมตร/
5-10 ปี จะรวบรวมไว้ในถังขนาด 200 ลิตร ก่อนส่งให้บริษัทที่ได้รับ
อนุญาตจากหน่วยงานราชการรับไปกำจัดต่อไป 

- ทางโครงการได้ทำการเดินระบบ RTO อย่างเป็นทางการ ในช่วงเดือน
กุมภาพันธ์ พ.ศ. 2567 เนื่องจากมีการผลิตผลิตภัณฑ์ที่มีการใช้สาร 
Hexene-1 ดังนั้น ตัวกลางเซรามิคจึงยังไม่ถึงระยะเวลาสำหรับการ
เปลี่ยนถ่ายแต่อย่างใด 

 

- - 

 8) Heavy End จากหน่วยปรับปรุงคุณภาพเฮกซีน-1 มีปริมาณประมาณ 48 
ตัน/ปี รวบรวมใส่ถังบรรจุขนาด 25 ลูกบาศก์เมตร ก่อนส่งให้บริษัทที่ได้รับ
อนุญาตจากหน่วยงานราชการรับไปกำจัดต่อไป ทั้งนี้ หากพบว่า ของเสีย
ชนิดดังกล่าวมีคุณสมบัติอื่นๆ ที่เหมาะสมที่สามารถขายเป็นผลิตภัณฑ์
พลอยได้ โครงการจะส่งจำหน่ายต่อไป 

- ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 มี Heavy End ที่
เกิดขึ้นปริมาณ 5.56 ตัน ซ่ึง Heavy End โครงการไดข้ายเป็นผลิตภัณฑ์
พลอยได้  

- - 
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6.2 กากของเสียจากระบบ
ผลิตน้ำประปา 
(Potable Water) 

1)  กากตะกอนที่เกิดจากการล้างย้อน (Back Wash) ถังกรองปริมาณ
ประมาณ 0.02 ตัน/ปี จะส่งกำจ ัดยังบริษัทที ่ได ้ร ับอนุญาตจาก
หน่วยงานราชการ 

- ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 โครงการไม่มีกาก
ตะกอนที่เกิดจากการล้างย้อน (Back Wash) ถังกรองเกิดขึ้น 

- - ภาคผนวก ก-29 สรุปปริมาณ
กากของเสีย 

 2) ถ่านกัมมันต์ท ี ่ผ ่านการใช้งานแล้ว (Activated Carbon) ปริมาณ
ประมาณ 0.22 ตัน/ปี จะส่งกำจ ัดยังบริษัทที ่ได ้ร ับอนุญาตจาก
หน่วยงานราชการ 

- ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 โครงการมีถ่านกัมมนัต์
ที่ผ่านการใช้งานแล้ว (Activated Carbon) เกิดขึ้นปริมาณ 8.99 ตัน 
โดยล่าสุดได้ดำเนินการขนย้ายของเสียไปกำจัดเมื่อวันที่ 29 กรกฎาคม 
พ.ศ. 2567 

- - ภาคผนวก ก-29 สรุปปริมาณ
กากของเสีย 

6.3 กากของเสียทั่วไป  1) จัดให้มีถังรองรับของเสีย 3 ประเภท ได้แก่ ของเสียทั ่วไป ของเสีย 
รีไซเคิล ของเสียอันตรายจากสำนักงาน เพื่อให้ง่ายต่อการคัดแยกของ
เสียแต่ละประเภท 

- โครงการจัดเตรียมถังขยะแยกประเภทเพื่อการจัดการกับขยะแต่ละ
ประเภทอย่างเหมาะสม 

- - รูปที่ 2-17 ภาชนะรองรับของ
เสียแยกประเภท 

 2) ของเสียทั ่วไป เช่น ขยะเปียก เศษกิ ่งไม้ ใบไม้ และเศษหญ้า เป็นต้น  
มีปริมาณประมาณ 215.2 กิโลกรัม/วัน ให้จัดเตรียมถังรองรับขยะทั่วไป
กระจายตามจุดต่างๆ อย่างเพียงพอ ก่อนติดต่อให้หน่วยงานที่ได้รับอนุญาต
จากหน่วยงานราชการมารับไปกำจัดอย่างถูกหลักวิชาการต่อไป 

- โครงการจัดเตรียมถังขยะสีเขียว เพื่อรองรับขยะทั่วไปกระจายอยู ่ตาม
บริเวณต่างๆ เพื่อเก็บไปยังจุดรวบรวมขยะทั่วไป จากนั้นจึงประสานงาน
กับเทศบาลเมืองมาบตาพุด เพื่อเข้ามาดำเนินการรวบรวมเพื่อนำไปกำจัด 

- - รูปที่ 2-17 ภาชนะรองรับของ
เสียแยกประเภท 

 3) ของเสียรีไซเคิล เช่น กระดาษ แก้ว โลหะ และพลาสติก เป็นต้น  
มีปริมาณ 6 กิโลกรัม/วัน ให้จัดเตรียมถังรองรับขยะที่สามารถนำ
กลับมาใช้ใหม่อย่างเพียงพอ โดยกำหนดให้มีการคัดแยกประเภทขยะ
อย่างชัดเจนก่อนติดต่อให้ผู้รับซ้ือมารับเพื่อนำกลับไปใช้ใหม่ต่อไป 

- โครงการได้คัดแยกขยะรีไซเคิล เช่น กระดาษ แก้ว โลหะ และ
พลาสติก เป็นต้น โดยเก็บรวบรวมไว้ที่จุดรวบรวมขยะรีไซเคิล เพื่อส่ง
ขายของเสียที่สามารถรีไซเคิลได้ให้กับบริษัทรับกำจัดที่ได้รับอนุญาต
จากกรมโรงงานอุตสาหกรรมเพื ่อนำไปใช้ใหม่ (Reuse) หรือผ่าน
กระบวนการนำกลับมาใช้ใหม่ (Recycle) 

- - รูปที่ 2-17 ภาชนะรองรับของ
เสียแยกประเภท 

 4) ของเสียอ ันตราย เช ่น หลอดฟลูออเรสเซนต์ ถ ่านไฟฉาย และ  
หมึกพิมพ์ เป็นต้น โครงการจัดเตรียมถังขยะอันตรายอย่างเพียงพอ 

- โครงการได้รวบรวมของเสียอันตรายไว้ในภาชนะที่จัดเตรียมไว้  และ
โครงการได้ประสานให้บริษัท ฟอร์ซีคอร์เปอเรชั่น จำกัด ซ่ึงเป็นบริษัท
ที่ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมรับไปกำจัด  

- - ภาคผนวก ก-30 ใบแจ้งเกี่ยวกับ
รายละเอียดสิ่งปฏกิูลหรือวัสดุที่
ไม่ใช้แล้ว 
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ก่อนติดต่อให้หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากหน่วยงานราชการรับไป
กำจัดอย่างถูกหลักวิชาการต่อไป 

- รูปที่ 2-20 พื้นที่จัดเก็บของเสีย 

7. สภาพเศรษฐกิจสังคม 1) พิจารณารับคนในท้องถิ่นที่มีคุณสมบัติเหมาะสมตามความต้องการของ
บริษัทเข้าทำงานเป็นอันดับแรก เพื่อช่วยคนในท้องถิ่นให้มีงานทำและเพื่อ
ทัศนคติที่ดีต่อโครงการ และลดผลกระทบต่อความสัมพันธ์ของประชาชน
และชุมชน โดยให้มีการประชาสัมพันธ์ให้ชุมชนทราบในช่วงที่มีตำแหน่ง
งานว่าง 

- โครงการมีการประชาสัมพันธ ์เรื ่องการรับพนักงานและเปิดรับ
พนักงานใหม่หรือผู้รับเหมาแก่แรงงานในท้องถิ่น และพิจารณาตาม
ความเหมาะสมของแต่ละตำแหน่งงานโดยปัจจุบันบริษัทฯ มีพนักงาน
ท้องถิ่น ที่มีทะเบียนบ้านจังหวัดระยอง จำนวน 212 คน จากทั้งหมด 
326 คน คิดเป็นร้อยละ 65 (ข้อมูลเดือนธันวาคม 2567) 

- - ภาคผนวก ก-31 สัดส่วน
พนักงานท้องถิ่นที่มีทะเบียน
บ้าน จ. ระยอง 

 2) จัดทำแผนรายงานประจำปีด้านมวลชนสัมพันธ์ หรือกิจกรรมช่วยเหลือ
สังคม โดยรวบรวมข้อมูลจากการสำรวจความคิดเห็นของชุมชนมา
วิเคราะห์ เพื ่อกำหนดกิจกรรมที่เหมาะสมและสอดคล้องกับความ
ต้องการของชุมชน 

- โครงการม ีการจ ัดทำแผนงานและงบประมาณประจำป ีสำหรับ
ประชาสัมพันธ์ในงานเพื่อสร้างความสัมพันธ์อันดีกับโรงงานและชุมชน
โดยรอบอย ่ างต ่ อเน ื ่ องและม ีการจ ั ดทำว ิ ธ ี การปฏ ิบ ั ต ิ เร ื ่ อง
Communication & Community Awareness พร้อมทั้งรวบรวมข้อมูล
จากการสำรวจความคิดเห็นของชุมชนมาวิเคราะห์ เพื่อกำหนดกิจกรรมที่
เหมาะสมและสอดคล้องกับความต้องการของชุมชน โดยในปี พ.ศ. 2567 
โครงการดำเนินการในวันที่ 8-14 ตุลาคม พ.ศ. 2567 

- - ภาคผนวก ก-32 กิจกรรมชุมชน
สัมพันธ์ และสรุปผลการ
ดำเนินงานตามแผนงานชุมชน
สัมพันธ ์

- ภาคผนวก ก-67 ผลสำรวจ
ความคิดเห็นชุมชนประจำป ี
2567 

 3) สนับสนุนหรือเข้าร่วมกิจกรรมต่างๆ ของชุมชนรอบพื้นที่โครงการเพื่อ
เป็นการเสริมสร้างความสัมพันธ์ที่ดีกับชุมชน เช่น การก่อสร้าง และ
ซ่อมบำรุงศาสนสถาน การซ่อมแซมถนน การให้ทุนการศึกษาแก่
นักเรียน เป็นต้น  

- โครงการได้ให้ความช่วยเหลือและสนับสนุนกิจกรรมต่างๆอย่างต่อเนื่อง 
ได้แก่  

• ด้านสิ ่งแวดล้อมและสุขภาพ เช่น โครงการเก็บขยะชายหาด 
โครงการสนับสนุนเครื่องมือแพทย์ โครงการ 1 ทีม 1 กิจกรรมอาสา 
(กิจกรรมเก็บขยะป่าชายเลน) เป็นต้น 

• ด้านเยาวชนและการศึกษา เช่น  โครงการสวนเสวนาผู้บริหารศึกษา 
โครงการมอบทุนการศึกษา เป็นต้น  
 

- - ภาคผนวก ก-32 กิจกรรมชุมชน
สัมพันธ์ และสรุปผลการ
ดำเนินงานตามแผนงานชุมชน
สัมพันธ ์
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ปัญหา

อุปสรรค 
การแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

  • ด้านคุณภาพชีวิต เช่น โครงการน้ำสะอาด ปลอดภัย เพื่ออนามัยที่ดี 
โครงการปันน้ำใจส่งต่อของใช้ โครงการซ่อมแซมที่อยู่อาศัยให้แกผู่้
มีฐานะยากจน เป็นต้น 

  

 
 

4) จัดให้มีช่องทางรับเรื ่องร้องเรียนจากภายในและภายนอกโรงงาน และ
ขั้นตอนการจัดการปัญหาข้อร้องเรียนที่เกิดขึ้นจากโครงการ ซ่ึง สามารถยื่น
ร้องเรียนผ่านช่องทางต่างๆ เช่น การส่งจดหมาย โทรศัพท์ โทรสาร อีเมล 
หรือร้องเรียนโดยตรงกับโครงการ เป็นต้น และ ประชาสัมพันธ์ช่องทาง
ดังกล่าวให้ชุมชนรับทราบ โดยแผนผังการรับเรื่องร้องเรียน 

- โครงการจัดให้มีช่องทางรับเรื่องร้องเรียนจากภายในและภายนอก
โรงงาน และขั ้นตอนการจัดการปัญหาข้อร้องเรียนที ่เกิดขึ ้นจาก
โครงการ ซึ่งสามารถยื่นข้อร้องเรียนผ่านช่องทางต่างๆ เช่น การส่ง
จดหมาย โทรศัพท์ โทรสาร อีเมล หรือ ร้องเรียนโดยตรงกับโครงการ 
เป็นต้น และประชาสัมพันธ์ช่องดังกล่าวให้ชุมชนรับทราบ 

- - ภาคผนวก ก-37 ขั้นตอนการรับ
เร่ืองร้องเรียน 

 5) ประสานงานให้มีการประชาสัมพันธ์ข้อมูลข่าวสารของโครงการต่อผู้นำ
ชุมชนและประชาชนที ่อยู ่รอบบริเวณพื ้นที ่โรงงานร่วมกับนิคม
อุตสาหกรรมและเปิดโอกาสให้ชุมชนเข้ามาเยี่ยมชมโรงงานเพื่อคลาย
ความวิตกกังวลและเพื่อให้เห็นถึงวิธีการจัดการด้านสิ่งแวดล้อมตาม
แผนงานของโครงการอย่างน้อยปีละ 1 ครั้ง หรือตามที่มีการร้องเรียน
ขอเป็นกรณีๆ ไป 

- โรงงานได้ร่วมกับนิคมอุตสาหกรรมเพื ่อนำเสนอผลการติดตาม
ตรวจสอบและปฏิบัติตามมาตรการฯ ต่อชุมชนหน่วยงานท้องถิ่นและ
หน่วยงานรัฐ เป็นประจำปีละ 1 ครั ้ง สำหรับปี พ.ศ. 2567 นิคม
อุตสาหกรรม ร่วมกับผู้แทนชุมชนหน่วยงานท้องถิ่นและหน่วยงานรัฐ
ได้เข้าตรวจเยี่ยมโรงงาน ภายใต้โครงการธรรมาภิบาลสิ่งแวดล้อม  
(ธงขาวดาวเขียว) เพื่อประเมินศักยภาพการบริหารจัดการสิ่งแวดล้อม 
ความปลอดภัย รวมถึงความรับผิดชอบต่อสังคมของโรงงาน ซึ่งมีการ
ตรวจเยี่ยมไปเมื่อวันที่ 15 มีนาคม พ.ศ. 2567 นอกจากนี้สำนักงาน
คณะกรรมการนโยบายรัฐวิสาหกิจ และการนิคมอุตสาหกรรมแห่ง
ประเทศไทยเข้าเยี่ยมชมโรงงานที่ได้รับรางวัลรางวัลการดำเนินงาน
เพื่อสังคมและสิ่งแวดล้อมดีเด่น (โครงการธรรมาภิบาลสิ่งแวดล้อม) 

- - ภาคผนวก ก-32 กิจกรรมชุมชน
สัมพันธ์ และสรุปผลการ
ดำเนินงานตามแผนงานชุมชน
สัมพันธ ์

- รูปที่ 2-40 การประชาสัมพันธ์
ข้อมูลการดำเนินโครงการ 
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 6) จัดให้มีการประชาสัมพันธ์ เพื่อให้ข้อมูลข่าวสารที่เกี่ยวข้องกับโครงการ
แก่โรงงานข้างเคียงหรือผู้ประกอบกิจการที่อาจได้รับผลกระทบในกรณี
ที่โครงการมีการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการหรือมีกิจกรรมการ
ก่อสร้างที่อาจส่งผลกระทบต่อโรงงานเหล่านั้น 

- หากโครงการมีการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการซึ่งอาจส่งผล
กระทบต่อโรงงานข้างเคียง รวมทั้งมีกิจกรรมการก่อสร้างใดๆ ที่อาจ
ส ่ งผลกระทบต ่อ โรงงานข ้ า ง เค ียง  ทางโครงการจะทำการ
ประชาสัมพันธ์ให้โรงงานข้างเคียงทราบก่อน 

- - 

 7) มีแผนงานประจำปีด้านมวลชนสัมพันธ์ หรือกิจกรรมช่วยเหลือสังคม
โดยรอบ และรวบรวมข้อมูลจากการสำรวจความคิดเห็นของชุมชนมา
วิเคราะห์เพื่อกำหนด กิจกรรมที่เหมาะสมและสอดคล้องกับความต้องการ
ของชุมชน 

- โครงการม ีนโยบายการม ีส ่วนร ่วมกับชุมชนและส ังคมเพ ื ่อสร ้าง
ความสัมพันธ์อันดีระหว่างโรงงานกับผู้นำชุมชนและหน่วยงานราชการ 
เพื่อรับทราบปัญหาต่างๆ ผ่านการเข้าพบปะพูดคุยกับคนในท้องถิ่นเป็น
ประจำ พร้อมทั้งส่งเสริมและสนับสนุนกิจกรรมของชุมชนหรือท้องถิ่นด้าน
ต่างๆครอบคลุมทั ้ง 4 ด้าน อาทิ ด้านสิ ่งแวดล้อมและสุขภาพด้าน
การศึกษาและเยาวชน ด้านศาสนาประเพณี วัฒนธรรมกีฬา และด้าน
คุณภาพชีวิต 

- - ภาคผนวก ก-32 กิจกรรมชุมชน
สัมพันธ์ และสรุปผลการ
ดำเนินงานตามแผนงานชุมชน
สัมพันธ ์

 8) ประชาสัมพันธ์ข้อมูลการดำเนินโครงการต่างๆ โดยเฉพาะการจัดการ
สิ่งแวดล้อมให้ชุมชนทราบ ได้แก่ 

             - เสวนาหรือพบปะชุมชนอย่างน้อยเดือนละ 2 คร้ัง 
             - จัดทำบอร์ดประชาสัมพันธ์ด้านหน้าโครงการ เพื่อสื่อสารข้อมูล

ด้านสิ ่งแวดล้อม และกิจกรรมต่างๆ เพ ื ่อให ้ช ุมชนหรือ
ประชาชนภายนอกได้รับทราบ อย่างน้อยเดือนละ 1 ครั้ง 

             - จัดกิจกรรมเปิดบ้าน เพื่อเปิดโอกาสให้ชุมชนได้เข้าเยี่ยมชมการ
ดำเนินงานของโครงการ รวมทั้งรับฟังข้อมูลข่าวสารกิจกรรม
การดำเนินงานด้านต่างๆ ของโครงการ อย่างน้อยปีละ 1 คร้ัง   

- โครงการได้ประชาสัมพันธ์ข้อมูลการดำเนินโครงการต่างๆ โดยเฉพาะการ
จัดการสิ ่งแวดล้อมให้ชุมชนทราบอย่างต่อเนื่อง เช่น จัดทำป้าย LED 
บอร์ดประชาสัมพันธ์ด้านหน้าโครงการข้อมูลด้านสิ ่งแวดล้อม และ
กิจกรรมต่างๆ เพื่อให้ชุมชน หรือประชาชนภายนอกโครงการได้รับทราบ 
นอกจากนี้โครงการได้จัดให้มีเจ้าหน้าที่ลงพื้นที่เสวนาและพบปะชุมชน 
เพื่อให้ชุมชนรับฟังข้อมูลข่าวสารกิจกรรมการดำเนินงานด้านต่างๆ ของ
โครงการอย่างต่อเนื่อง 

- - ภาคผนวก ก-32 กิจกรรมชุมชน
สัมพันธ์ และสรุปผลการ
ดำเนินงานตามแผนงานชุมชน
สัมพันธ ์

- รูปที่ 2-40 การประชาสัมพันธ์
ข้อมูลการดำเนินโครงการ 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดำเนินการ)                                                                                                                                                                                                                                                            
โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกชนิดโพลีโพรพิลีน (ครั้งที่ 7) ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด                                                                                                                                                                                                                                                                                                 
ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด                                                                                                                        หน้า 2-41  
ห้องปฏิบัติการวิเคราะห์มาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TIS, DSS and DMSC 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

Gตารางที่ 2-1 ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดลอ้มของโครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกชนิดโพลีโพรพิลีน (คร้ังท่ี 7) (ระยะดำเนินการ)  
บริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการฯ 
ปัญหา

อุปสรรค 
การแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

 9) จัดให ้ม ีการจ ัดประชาสัมพันธ ์ เพ ื ่อแจ ้งให ้ทราบการแก้ไขกำลัง 
การผลิตของผลิตที่ 4 (HMC 4) ที่ติดตั้งใหม่ ในเอกสารประกอบการ
ประชุมรับฟังความคิดเห็นฯ โดยการแจ้งข้อมูลทางจดหมาย 

- โครงการจัดให้มีการจัดประชาสัมพันธ์เพื่อแจ้งให้ทราบการแก้ไขกำลัง
การผลิตของผลิตที่ 4 (HMC 4) ที่ติดตั้งใหม่ในเอกสารประกอบการ
ประชุมรับฟังความคิดเห็นฯ และส่งหนังสือแจ้งผู้นำชุมชนทราบ 

- - ภาคผนวก ก-38 หนังสือแจ้ง
เปลี่ยนแปลงกำลังการผลิตของ
หน่วยผลิตที่ 4 (HMC4) ต่อผู้นำ
ชุมชน 

 10) จัดให้มีนโยบายเสริมสร้างคุณภาพชีวิต สนับสนุน และส่งเสริมธุรกิจ
ชุมชนหรือเสริมสร้างอาชีพที่เกี่ยวข้อง หรือเชื่อมโยงธุรกิจของโรงงาน
เพื่อส่งเสริมให้ชุมชนมีการพัฒนาแบบยั่งยืน 

- โครงการได้ดำเนินการเสริมสร้างคุณภาพชีวิต สนับสนุนส่งเสริม
วิสาหกิจชุมชน และสร้างอาชีพให้กับชุมชนให้มีการพัฒนาแบบยั่งยืน
และต่อเนื่อง อาทิ โครงการธนาคารปูม้า,ตลาดนัดชุมชน 

- - ภาคผนวก ก-32 กิจกรรมชุมชน
สัมพันธ์ และสรุปผลการ
ดำเนินงานตามแผนงานชุมชน
สัมพันธ์  

 11) จัดให้มีการจัดการด้านสิ่งแวดล้อมและข้อร้องเรียนภายใต้การดำเนินงาน
ของคณะทำงานประสานงานให้คำปรึกษาด้านสิ่งแวดล้อมของกลุ่ม
บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) 

- โครงการจัดให้มีการจัดการด้านสิ่งแวดล้อมและข้อร้องเรียนภายใต้
การดำเนินของคณะทำงานประสานงานให้คำปรึกษาด้านส่งแวดลอ้ม
ของกลุ่มบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) 

- - ภาคผนวก ก-37 ขั้นตอนการรับ
เร่ืองร้องเรียน 

 12) บริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอร์ จำกัด อยู่ในกลุ่มบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
(CG) ซึ่งกลุ่มบริษัทฯ จัดตั้งคณะกรรมการมวลชลสัมพันธ์และสิ่งแวดล้อม
ร่วมกับ กนอ. โดยมีรายละเอียดดังนี้ 
(1) จัดตั้งคณะกรรมการมวลชนสัมพันธ์และสิ่งแวดล้อมของกลุ่มบริษัท  

พีทีที โกลบอล เคมิคอล (GC) ร่วมกับการนิคมอุตสาหกรรมแห่ง
ประเทศไทย (กนอ.) เพื่อให้มีส่วนร่วมในการกำกับ ดูแล ตรวจสอบ
การปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และ
มาตรการ มาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมของ
โครงการ รวมถึงมีส่วนร่วมในการเสนอแนะเกี่ยวกับแนวทางป้องกัน
แก้ไขข้อร้องเรียนจากแต่ละภาคส่วน รวมทั ้งมีส่วนร่วมในการ
เสนอแนะกิจกรรมมวลชนสัมพันธ์ และการชดเชยเยียวยา โดยจะต้อง

- โครงการฯ อยู่ในกลุ่มบริษัท PTTGC โดย PTTGC มีส่วนร่วมในการ
กำกับดูแลด้านสิ่งแวดล้อมและมวลชนสัมพันธ์ของโครงการ ดังนั้น 
หากมีประเด็นใดๆทางด้านสิ่งแวดล้อมหรือมวลชนสัมพันธ์ที่เกี่ยวเนื่อง
กับโครงการ โครงการจะได้รับการสื่อสารและเพื่อนำมาดำเนินการ
ต่อไป ทั ้งนี้ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 ยังไม่มี
ประเด็นใดๆ ที่เกี่ยวข้อง กับโครงการจากการประชุมดังกล่าว 

- - 
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จัดตั้งคณะกรรมการตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมให้แล้วเสร็จก่อน
เริ ่มการก่อสร้างภายใน 90 วัน โดยคณะกรรมการ ประกอบด้วย 
ตัวแทนโครงการ ตัวแทนจากภาคราชการ ตัวแทนชุมชน ผู้นำชุมชน 
และผู ้แทนการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย (กนอ.) ทั้งนี ้ มี
ตัวแทนจากชุมชนมากกว่ากึ่งหนึ่งขององค์ประกอบ และตัวแทนจาก
ช ุมชนต ้องไม ่ม ีตำแหน่งบร ิหารหร ือตำแหน่งผ ู ้นำช ุมชน ซ่ึง
กระบวนการได้มาของผู้แทนชุมชนและตัวแทนภาคราชการที่จะเข้ามา
เป็นคณะกรรมการนั้นให้ทาง กนอ. เป็นผู้ดำเนินการ 

(2) วาระของกรรมการและการพ้นสภาพคณะกรรมการฯ มีวาระใน
การดำรงตำแหน่งคราวละ 4 ปี และติดต่อกันไม่เกิน 2 วาระ  
คณะกรรมการฯ อาจพ้นสภาพเมื่อ ตาย ลาออก ย้ายภูมิลำเนา (กรณี
ตัวแทนภาคประชาชน) หรือพ้นสภาพจากพนักงานบริษ ัทหรือ
หน่วยงานที่เกี ่ยวข้อง (กรณีตัวแทนโครงการ  ตัวแทนหน่วยงาน
ราชการและตัวแทนผู้ทรงคุณวุฒิด้านสิ่งแวดล้อม) และขาดคุณสมบัติ
ของคณะกรรมการฯ หากมีกรรมการท่านใดพ้นสภาพตามเงื ่อนไข
ข้างต้นจะต้องดำเนินการคัดเลือกคณะกรรมการท่าใหม่ทดแทนตาม
เง่ือนไขที่กำหนดให้แล้วเสร็จภายใน 90 วัน 

(3) บทบาทหน้าที่สำคัญของคณะกรรมการฯ มีดังนี้ 
- ประสานและกำกับดูแลให้โครงการดำเนินการโดยไม่ส่งผลกระทบ

ต่อสิ่งแวดล้อม 
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- ให้คำปรึกษา เสนอแนะแนวทาง และประสานงานแก้ไขปัญหา
สิ ่งแวดล้อม และข้อร้องเรียนของชุมชนอันเนื ่องมาจากการ
ดำเนินงานของโครงการฯ/กลุ่มบริษัท 

- พิจารณาและให้ข้อคิดเห็นต่อขั้นตอนและวิธีการดำเนินงานที่
อาจก่อให้เกิดผลกระทบสิ่งแวดล้อมตลอดจนประสานงานกับ
หน่วยงานอื่นๆ ที่เกี่ยวข้อง 

- เชิญบุคคลหรือเจ้าหน้าที่ที่เกี่ยวข้องเพื่อให้ข้อมูล คำปรึกษาหรือ
ข้อเสนอแนะได้ตามความจำเป็น 

- ในกรณีที ่ม ีการก่อสร้างและทดลองเดินเครื ่องให้บริษ ัทฯ 
นำเสนอความก้าวหน้าโครงการต่อคณะทำงานฯ ตามความ
เหมาะสม 

- ให้มีการส่งเสริมความรู้ หรือเสริมสร้างความเข้าใจเกี่ยวกับการ
จัดการสิ่งแวดล้อมให้แก่ประชาชนและชุมชนอย่างต่อเนื่อง 

- พิจารณาจัดทำแผนงานประชาสัมพันธ์และความรับผิดชอบต่อ
สังคมของโครงการฯ ทั้งระยะสั้น ระยะยาว และแบบชั่วคราวให้
เหมาะสมกับชุมชน 

- พิจารณาการชดเชยและเยียวยา หากเป็นปัญหาที่พิสูจน์แลว้ว่า
เกิดจากการดำเนินงานของโครงการ 

- จัดให้มีการอบรม/ให้ความรู้/การดูงาน ภายใน 6 เดือน หลังจากการ
จัดตั้งและทุก2ปี เพื่อเพิ่มเติมความรู้ใหม่หรือตามความเหมาะสม 

(4) องค์ประชุมและความถี่ในการประชุม กำหนดให้มีวาระการประชุม
อย่างน้อยปีละ 2 ครั้ง หรือมากกว่านั้นหากมีเหตุจำเป็นเร่งด่วน เพื่อ 
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 ติดตามผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมและแผนมวลชน
สัมพันธ์ 

-   -  

8. อาชีวอนามัยและความ
ปลอดภยั 

8.1 อาชีวอนามัยทั่วไป 

1) จัดให้มีคณะกรรมการความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อม
ในการทำงาน (คปอ.) ตามที่กฎหมายกำหนด เพื่อตรวจสอบพร้อมทั้ง
กำหนดนโยบายความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อม 
ในการทำงาน ดูแลความปลอดภัยในการปฏิบัติงานและจัดให้มีแผน 
การดำเนินการอบรมด้านอาชีวอนามัยและความปลอดภัย พร้อมทั้ง
อบรมให้ความรู้ด้านความปลอดภัยแก่พนักงานทุกระดับ ตามแผนงาน
ด้านความปลอดภัยที่โครงการกำหนด 

- โครงการแต่งตั ้งคณะกรรมการความปลอดภัย อาชีวอนามัยและ
สภาพแวดล้อมในการทำงาน (คปอ.) ตามที่กฎหมายกำหนด เพื่อ
ตรวจสอบ พร้อมทั ้งกำหนดนโยบายความปลอดภัย อาชีวอนามัย  
และสภาพแวดล้อมในการทำงาน ดูแลความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน
และจัดให้มีแผนการดำเนินการอบรมด้านอาชีวอนามัยและความปลอดภัย 
พร้อมทั้งอบรมให้ความรู้ด้านความปลอดภัยแก่พนักงานทุกระดับตาม
แผนด้านความปลอดภัยที่โครงการกำหนด 

  - ภาคผนวก ก-39 เอกสารการ
แต่งต้ังคณะกรรมการความ
ปลอดภัย อาชวีอนามัย และ
สภาวะแวดล้อมในการทำงาน 
(HSE)  

- ภาคผนวก ก-40 แผนกำหนดการ
อบรมด้านความปลอดภัยประจำปี 

- ภาคผนวก ก-41 นโยบายด้านความ
ปลอดภัย 

 2) จดบันทึกอุบัติเหตุต่างๆ ที่เกิดขึ้น ลักษณะของอุบัติเหตุ บริเวณที่เกิด
อุบัติเหตุขึ้น ความรุนแรงของอุบัติเหตุ สาเหตุ และการแก้ไขทุกครั้ง 
และทำการวิเคราะห์ข้อมูลเพื่อหาแนวทางแก้ไข 

- โครงการได้ทำการจดบันทึกอุบัติเหตุต่างๆ นอกจากนี้ยังมีขั้นตอนการ
สืบสวน สอบสวน การรายงาน และการติดตามรายงานอุบัติเหตุ เพื่อนำ
ข้อมูลมาวิเคราะห์ถึงสาเหตุและป้องกันการเกิดอุบัติเหตุซ้ำ โดยระหว่าง
เดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 พบว่ามีอุบัติเหตุเกิดขึ้นจำนวน 1 
ครั้ง ทั้งนี้โครงการได้ดำเนินการสอบสวนอุบัติเหตุเพื่อหาสาเหตุและแนว
ทางแก้ไขเรียบร้อยแล้วและปัจจุบันผู้ประสบเหตุบาดเจ็บดังกล่าวสามารถ
กลับมาทำงานได้ตามปกติ 

- - ภาคผนวก ก-42 สรุปจำนวน
ชั่วโมงการทำงานและบันทึกการ
เกิดอุบัติเหตุ 
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 3) ประสานงานกับโรงงานอื่นๆ และหน่วยงานท้องถิ่นต่างๆ ในกรณีที่ต้อง
ขอความช่วยเหลือเมื่อเกิดเหตุฉุกเฉิน 

- โรงงานได้มีการประสานงานกับโรงงานอื่นๆ และหน่วยงานท้องถิ่น
ต่างๆ ในกรณีที่ต้องขอความช่วยเหลือเมื่อเกิดเหตุฉุกเฉิน และโรงงาน
มีการประสานงานกับบริษัท เอ็นพีซี เซฟตี้ แอนด์ เอ็นไวรอนแมน
ทอล เซอร์วิส จำกัด (NPC S&E) ซึ่งเป็นบริษัทคู่สัญญาในการระงับ
เหตุฉุกเฉินและแจ้งเหตุฉุกเฉินต่อการนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด 
และเทศบาลมาบตาพุด 

- - ภาคผนวก ก-23 แผนฉุกเฉิน 

 4) จัดให้มีอุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลที่เหมาะสมกับลักษณะงาน
และเพียงพอกับจำนวนพนักงาน ได้แก่ 

• หมวกนิรภัย 

• รองเท้านิรภัย 

• แว่นตานิรภัย 

• เข็มขัดนิรภัย 

• ผ้าปิดจมูกกันฝุ่น 

• กระบังหน้าชนิดใสกันสารเคมี 

• หน้ากากกรองสารเคมีชนิดไส้กรองเด่ียว 

• ถุงมือกันสารเคมี 

• เครื่องช่วยหายใจกรณีฉุกเฉิน ชนิดมีถังบรรจุอากาศ 

- โครงการกำหนดระเบียบปฏิบัติงาน เรื ่อง อุปกรณ์คุ ้มครองความ
ปลอดภัยส่วนบุคคล และจัดเตรียมอุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล
พร้อมสำรองอุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลสำหรับพนักงาน  
ซ่ึงสามารถขอเบิกเพื่อนำมาใช้งานได้ 

- - ภาคผนวก ก-43 ระเบียบ
ปฏิบัติงาน เรื่องอุปกรณ์คุ้มครอง
ความปลอดภัยส่วนบุคคล 

- รูปที่ 2-21 อุปกรณ์ป้องกัน
อันตรายส่วนบุคคลสำรอง 

 5) ฝึกอบรมการใช้อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลเพื ่อให้สามารถ 
ใช้งานได้อย่างถูกต้องทุกปี 

- โครงการมีการฝึกอบรมการใช้อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล
เพื่อให้สามารถใช้งานได้อย่างถูกต้องทุกปี 

- - 
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 6) จัดให้มีการอบรมให้ความรู้ด้านความปลอดภัยและสิ่งแวดล้อมรวมถึง
ข้อปฏิบัติเพื่อความปลอดภัยและสิ ่งแวดล้อม สำหรับพนักงานตาม
ลักษณะงาน และผู้ที่เกี่ยวข้องทุกคน ได้แก่ 

• ระบบความปลอดภัยในที่ทำงาน 

• การขนถ่ายสารเคมี 

• การป้องกันอันตรายจากไฟฟ้าและความร้อน 

- โครงการจัดให้มีการอบรมพนักงานใหม่ก่อนเข้าทำงานและอบรม
พนักงานเดิม โดยฝ่ายความปลอดภัยอาชีวอนามัยและสิ่งสิ่งแวดลอ้ม
ในการทำงาน ซ่ึงจะทำการอบรมในเร่ืองต่างๆตามแผนงานประจำปี 

- - ภาคผนวก ก-40 แผนกำหนดการ
อบรมด้านความปลอดภัยประจำป ี

- รูปที่ 2-12 การอบรมด้านความ
ปลอดภัย 

 • การใช้อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล    

 • วิธีการปฏิบัติที่ปลอดภัยในแต่ละลักษณะงาน    

 7) สร้างความตระหนัก สำรวจ และตรวจวัด รวมทั้งควบคุมอันตรายตาม
หลักสุขศาสตร์อุตสาหกรรม โดยตรวจวัดสารเคมีในบรรยากาศ การ
ทำงาน แสงสว่าง ความร้อน เสียงในพื้นที่โครงการตามแผนการติดตาม
ตรวจสอบ 

- โครงการสร้างความตระหนัก สำรวจ และตรวจวัด รวมทั้งควบคุม
อันตรายตามหลักสุขศาสตร์อุตสาหกรรม โดยตรวจวัดสารเคมีใน
บรรยากาศ การทำงาน แสงสว่าง ความร้อน เสียงในพื้นที่โครงการ
ตามแผนการติดตามตรวจสอบ 

- - รายละเอียดในบทที ่3 

 8) ควบคุมไม่ให้ผู้ปฏิบัติงานสัมผัสระดับเสียงเกินกว่า 85 เดซิเบล (เอ)  
เป็นเวลานานเกินกว่า 8 ชั่วโมง และควบคุมให้พนักงานที่ปฏิบัติงานใน
บริเวณพื้นที่ที่มีเสียงดังได้รับระดับเสียงเฉลี่ยตลอดเวลาการทำงาน 
(TWA) ไม่เกินตามที่กฎหมายกำหนด 

- โครงการมีการหมุนเวียนการทำงาน ลดระยะเวลาการทำงาน เพื่อลด
ระยะเวลาในการสัมผัสเสียงดัง การป้องกันการสูญเสียการได้ยินเป็น
ประจำทุกปี รวมทั้งดำเนินการตรวจวัดระดับเสียงในห้องควบคุม
กระบวนการผลิตและระดับเสียงแบบติดตัวบุคคล พร้อมทั้งแจ้งผล
การตรวจวัดให้กับพนักงานทราบ และได้จัดตั้งคณะทำงานเพื่อพิจารณา
แก้ไขปัญหาเสียงดังจากการทำงานและตรวจวัดระดับเสียงในพื้นที่
ปฏิบัติงานเปรียบเทียบกับค่ามาตรฐานเป็นประจำ หากพื้นที่ใดมีค่า
ระดับเสียงดังเกินกว่ามาตรฐาน โครงการต้องดำเนินการแก้ไขโดย
หลักทางวิศวกรรม 

- - รายละเอียดในบทที ่3 
- ภาคผนวก ก-44 คณะทำงานเพื่อ

พิจารณาแก้ไขปัญหาเสียงดังใน
พื้นที่ปฏิบัติงาน 
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 9) จ ัดทำมาตรการการอน ุร ักษ ์การได ้ย ิน (Hearing Conservation 
Program) ให้เป็นไปตามที ่กฎหมายกำหนด และเป็นไปตามหลัก
วิชาการในการบริหารจัดการป้องกันไม่ให้พนักงานสัมผัสระดับเสียงเป็น
เวลานาน เช่น กำหนดระยะเวลาการทำงานเพื่อลดเวลาที่พนักงาน
สัมผัสเสียงดัง การสลับพนักงาน/การสลับวันทำงานในพื้นที่ที่มีเสียงดัง 
เป็นต้น และปรับปรุงข้อมูลอย่างน้อยปีละ 1 คร้ัง 

- โครงการมีการกำหนดนโยบายของมาตรการการอนุรักษ์การได้ยิน , 
การใช้อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล (PPE) เพื่อลดการรับสัมผัส
เสียงดัง, จัดอบรมให้ความรู้เกี่ยวกับสาเหตุและวิธีการป้องกันการ
สูญเสียการได้ยิน, การหมุนเวียนการทำงาน, การลดระยะเวลาการ
ทำงานเพื่อลดระยะเวลาในการสัมผัสเสียงดัง การป้องกันการสูญเสีย
การได้ยินเป็นประจำทุกปี และกำหนดให้มีการตรวจสมรรถภาพการ
ได้ยินของพนักงานกลุ่มเส่ียงเพื่อเป็นการป้องกันการสูญเสียการได้ยิน
เป็นประจำทุกปี 

- - ภาคผนวก ก-45 แผนการ
ดำเนินการโครงการอนุรักษ์
การได้ยิน 

 10) จัดให้มีการลดระดับเสียงสำหรับเครื่องจักร/อุปกรณ์ที่มีเสียงดังตั้งแต่ 
83 dB(A) โดยใช้วัสดุปูรองและ/หรือฝาครอบเครื่องจักรเพื่อลดระดับ
เสียง ในกรณีที่ไม่สามารถลดระดับเสียงให้น้อยกว่า 83 dB(A) จะต้อง
กำหนดเป็นพื้นที่หวงห้าม (Restricted Area) ที่ต้องมีป้ายเตือนและ
กำหนดให้พนักงานที่ต้องเข้าไปทำงานในบริเวณดังกล่าวสวมใส่อุปกรณ์
ป้องกันเสียงโดยเคร่งครัด 

- โครงการจัดให้มีการลดระดับเสียงสำหรับเครื่องจักร/อุปกรณ์ที่มีเสียง
ดังตั้งแต่ 83 dB (A) โดยใช้วัสดุปูรองและ/หรือฝาครอบเครื่องจักร
เพื่อลดระดับเสียง ในกรณีที่ไม่สามารถลดระดับเสียงให้น้อยกว่า 83 
dB(A) จะกำหนดเป็นพื้นที่หวงห้าม (Restricted Area) ที่ต้องมีป้าย
เตือนและกำหนดให้พนักงานที่ต้องเข้าไปทำงานในบริเวณดังกล่าว
สวมใส่อุปกรณ์ป้องกันเสียงโดยเคร่งครัด 

- - รูปที่ 2-22 ป้ายเตือนให้พนกังาน
สวมใส่อุปกรณ์ป้องกันเสียง 

 11) จัดเตรียมอุปกรณ์ป้องกันเสียงดัง เช่น ที่อุดหู (Ear Plug) ที่ครอบหู 
(Ear Muff) เป็นต้น ให้แก่พนักงานที่ต้องทำงานที่เกี่ยวข้องในบริเวณที่
มีเสียงดังอย่างพอเพียง 

- โครงการจัดเตรียมอุกรณ์ป้องกันเสียงดัง เช่น ที่อุดหู (Ear Plug) ที่
ครอบหู (Ear Muff) เป็นต้น ให้แก่พนักงานที่ต้องทำงานที่เกี่ยวข้องใน
บริเวณที่มีเสียงดังอย่างเพียงพอ 

- - รูปที่ 2-21 อุปกรณ์ป้องกัน
อันตรายส่วนบุคคลสำรอง 

 12) จัดตั้งคณะทำงานเพื่อพิจารณาแก้ไขปัญหาเสียงดังจากการทำงานและ
ตรวจวัดระดับเสียงดังในพื้นที่ปฏิบัติงานเปรียบเทียบกับค่ามาตรฐาน
เป็นประจำ หากพื้นที่ใดมีค่าระดับเสียงดังเกินกว่ามาตรฐานโครงการ
ต้องดำเนินการแก้ไขโดยหลักทางวิศวกรรม 

- โครงการจัดตั้งคณะทำงานเพื่อพิจารณาแก้ไขปัญหาเสียงดังจากการ
ทำงานและตรวจวัดระดับเสียงดังในพื้นที่ปฏิบัติงานเปรียบเทียบกับ  
ค่ามาตรฐานเป็นประจำ หากพื้นที ่ใดมีค่าระดับเสียงดังเกินกว่า
มาตรฐาน โครงการต้องดำเนินการแก้ไขโดยหลักทางวิศวกรรม 

- - ภาคผนวก ก-44 คณะทำงานเพื่อ
พิจารณาแก้ไขปัญหาเสียงดังใน
พื้นที่ปฏิบัติงาน 
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 13) กรณีที่มีการซ้อมป้องกันเหตุการณ์ฉุกเฉินหรือฝึกการอบรมเพื่อทดสอบ
ความพร้อม ซ่ึงอาจจะมีสัญญาณเสียงดังขึ้น ควรแจ้งให้โรงงานใกล้เคียง 
ทราบล่วงหน้าอย่างน้อยประมาณ 1 วัน 

- โครงการมีการแจ้งให้โรงงานใกล้เคียง ทราบล่วงหน้าอย่างน้อย
ประมาณ 1 วัน หากมีการซ้อมป้องกันเหตุการณ์ฉุกเฉินหรือฝึกการ
อบรม เพื่อทดสอบความพร้อม 

-  

 14) กำหนดให้มีการตรวจสอบและบำรุงรักษาเชิงป้องกัน (Preventive 
Maintenance) ตามแผนการตรวจสอบและบำรุงรักษาอุปกรณ์เชิง
ป้องกัน เพื ่อลดเสียงดังที ่อาจเกิดขึ ้นจากการทำงานของอุปกรณ์ที่
เส่ือมสภาพ 

- โครงการมีการตรวจสอบและบำรุงรักษาเชิงป้องกัน Preventive 
Maintenance ตามแผนการตรวจสอบและบำรุงรักษาอุปกรณ์เชิง
ป้องกัน เพื่อลดเสียงดังที่อาจเกิดขึ้นจากการทำงานของอุปกรณ์ที่
เส่ือมสภาพ 

- - ภาคผนวก ก-13 แผน 
Preventive Maintenance ของ
อุปกรณ์และเครื่องจักร ประจำปี 
2567 

8.2 ความปลอดภัยใน
กระบวนการผลิต 

1) จัดให้มีอุปกรณ์ควบคุมการไหล อุปกรณ์วัดความดันและอุณหภูมิ 
สัญญาณเตือนและวาล์วนิรภัย รวมทั้งมีการเฝ้าระวังด้านไฟฟ้าและ
ไฟฟ้าสถิตย์ 

- โครงการได้ติดตั้งอุปกรณ์ควบคุมการไหล อุปกรณ์วัดความดันและ
อุณหภูมิ สัญญาณเตือนและวาล์วนิรภัยที่ถังปฏิกิริยาของกระบวนการ
ผลิต โดยมีการเชื ่อมต่อเข้ากับระบบควบคุมที ่ห ้องควบคุมกลาง 
(Control Room) เพื่อให้สามารถตรวจสอบการทำงานได้ตลอดเวลา 

- - รูปที่ 2-23 อุปกรณ์ควบคุมการ
ไหล อุปกรณ์วัดความดัน 
และอุณหภูมิสัญญาณเตือนและ
วาล์วนิรภัย 

- รูปที่ 2-24 ห้องควบคุมกลาง 
(Control Room) 

 2) ตรวจสอบความดันของถังบรรจุ CO ตามแผนการตรวจสอบเพื่อให้
พร้อมใช้งาน 

- โครงการมีระเบียบการปฏิบัติงานเพื่อตรวจสอบความดันของถังบรรจุ 
CO เป็นประจำ 

- - 

 3) จัดให้มีขั้นตอนปฏิบัติงานเพื่อควบคุมการเดินระบบ และจัดให้มีการ
อบรมให้แก่พนักงานระดับปฏิบัติการทราบ 

- โครงการมีขั้นตอนการปฏิบัติงานเพื่อให้เกิดความปลอดภัยในการ
ควบคุมการเดินระบบมีความปลอดภัยไม่ผิดพลาด 

- - 

 4) จัดให้มีการตรวจสอบการทำงานของวาล์วตามแบบตรวจสอบ (Check 
Sheet) เช่น ตรวจสอบการเปิด-ปิดวาล์ว เป็นต้น 

- โครงการจัดให้มีการตรวจสอบการทำงานของวาล์วตามแบบตรวจสอบ 
(Check Sheet) โดยเจ้าหน้าที่ Operation ของโรงงาน 

- - 

 5) จัดทำแผนการตรวจสอบและซ่อมบำรุงเชิงป้องกันของระบบและ
อุปกรณ์เพื ่อป้องกันอุปกรณ์ต่างๆ ขัดข้อง เช่น วาล์ว และระบบ
ตรวจจับก๊าซ เป็นต้น 

- โครงการมีแผนการตรวจสอบและซ่อมบำรุงเชิงป้องกัน (Preventive 
Maintenance) ของอุปกรณ์ต่างๆ เช่น วาล์วและระบบตรวจจบัก๊าซ 
และดำเนินการซ่อมบำรุงตามกำหนดระยะเวลา 

- - ภาคผนวก ก-13 แผน Preventive 
Maintenance ของอุปกรณ์และ
เครื่องจักร ประจำปี 2567 
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 6) ตรวจวัดปริมาณปรอทใน Recycle Monomer ก่อนหมุนเวียนกลับไป
ที่โรงงานผลิตสารโพรพิลีน (PDH Plant) เพื่อนำไปผลิตเป็นโพรพิลีน
ก่อนส่งกลับมาใช้เป็นวัตถุดิบของโครงการ  

- โครงการติดตั้ง Monomer Recovery Unit และส่ง Recycle Monomer 
ให้กับโรงงานผลิตสารโพพิลีน (PDH Plant) สำหรับ Recycle gas ซ่ึง
ออกจากหอดูดซับปรอทโดยจะมีการตรวจวัดปริมาณปรอทก่อนส่งให้
โรงงานผลิตสารโพรพิลีน (PDH Plant) 

- - ภาคผนวก ก-10 ผลการตรวจวัด
สารปรอท 

 7) กำหนดให้พนักงานที่ทำหน้าที่เปลี่ยนสารดูดซับต้องสวมอุปกรณ์ป้องกนั
อันตรายส่วนบุคคลที่เหมาะสมก่อนปฏิบัติงาน 

- โครงการได้กำหนดขั้นตอนการปฏิบัติงานสำหรับพนักงานที่ทำหน้าที่
เปลี่ยนสารดูดซับ โดยพนักงานต้องสวมอุปกรณ์ป้องกันอันตรายสว่น
บุคคลที่เหมาะสมก่อนปฏิบัติงาน 

- - ภาคผนวก ก-46 เอกสารขั้นตอน
การปฏิบัติงาน Unload/Load สาร
ดูดซับปรอท 

 8) กำหนดไม่ให้ผู ้ท ี ่ไม่เก ี ่ยวข้องเข้าไปในบริเวณ Adsorber Column 
ในขณะที่มีการเปลี่ยนถ่ายสารดูดซับ 

- โครงการได้กำหนดห้ามผู้ที่ไม่ได้รับอนุญาต และผู้ที่ไม่เกี่ยวข้องเข้าไป
ในบริเวณที่ปฏิบัติงานในขณะที่มีการขนถ่ายสารดูดซับ 

- - ภาคผนวก ก-46 เอกสารขั้นตอนการ
ปฏิบัติงาน Unload/Load สารดูด
ซับปรอท 

 9) ไล่ก๊าซโพรพิลีนที่คงค้างอยู่ในหอดูดซับปรอทเพื่อนำไปเผาทำลายที่หอ
เผาก่อนที่พนักงานจะเข้าไปปฏิบัติหน้าที่ภายในหอดูดซับ 

- โครงการได้มีการกำหนดแผนงานและขั้นตอนการเปลี่ยนถ่ายสารดูด
ซับโดยต้องทำการตรวจสอบก๊าซโพรพิลีนที่คงค้างอยู่ในระบบก่อนเข้า
ทำการปฏิบัติงาน นอกจากนี้โรงงานกำกับให้พนักงานสวมใส่อุปกรณ์
ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลให้เหมาะสมกับลักษณะงานและพื้นที่
ปฏิบัติงานตลอดการปฏิบัติงานอีกด้วย 

- - ภาคผนวก ก-46 เอกสารขั้นตอน
การปฏิบัติงาน Unload/Load สาร
ดูดซับปรอท 

 10) ตรวจวัดไอปรอทด้วย Portable Gas Detector บริเวณหอดูดซับปรอท
ก่อนที่พนักงานจะเข้าปฏิบัติงานในพื้นที่หอดูดซับปรอทหรือในขณะ
เปลี่ยนสารดูดซับปรอท 

- โครงการมีขั้นตอนกำหนดให้ทำการตรวจวัดไอปรอท บริเวณหอดูดซับ
ปรอทด้วย Portable Gas Detector ซึ่งได้รับการ Calibration แล้ว 
ก่อนอนุญาตให้พนักงานเข้าปฏิบัติงานในพื้นที่หอดูดซับปรอท หรือ
ในขณะเปลี่ยนสารดูดซับปรอท 

- - ภาคผนวก ก-46 เอกสารขั้นตอน
การปฏิบัติงาน Unload/Load สาร
ดูดซับปรอท 
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 11) จัดให้มีแผนการซ่อมบำรุงรักษาเชิงป้องกัน (Preventive Maintenance 
Plan) เพื่อตรวจสอบและควบคุมให้เครื่องจักร/อุปกรณ์ต่างๆ สามารถ
ทำงานได้อย่างมีประสิทธิภาพ ตามแผนการซ่อมบำรุงของโครงการ 

- โครงการได้จัดให้มีแผนบำรุงรักษาเชิงป้องกัน (Preventive Maintenance 
Plan) ของเครื่องจักรและอุปกรณ์ต่างๆ ตามแผนที่กำหนด เพื่อให้
อุปกรณ์ข้างต้นทำงานได้อย่างปกติอย่างต่อเนื่อง เพื่อเป็นการป้องกัน
ผลกระทบด้านสิ่งแวดล้อมต่างๆ อันอาจเกิดจากความเสียหายของ
อุปกรณ์เครื่องจักร 

- - ภาคผนวก ก-13 แผน Preventive 
Maintenance ของอุปกรณ์และ
เครื่องจักร ประจำปี 2567 

 12) ตรวจสอบการรั่วไหลของวัตถุดิบและสารเคมีในบริเวณพื้นที่ที่มีโอกาส
เสี่ยง เช่น ระบบท่อ ถังกักเก็บ และหน่วยผลิต เป็นต้น ตามแผนการ
ติดตามตรวจสอบ รวมทั้งมีระบบป้องกันและระงับเหตุเพลิงไหม้ที่
เพียงพอ 

- โครงการจัดให้มีการตรวจสอบการร่ัวซึมของสารอินทรีย์ระเหยในพื้นที่
กระบวนการผลิต และติดตั้งระบบการตรวจจับการรั่วซึมของแก๊ส 
(Gas Detector) ซ่ึงสามารถตรวจจับและส่งสัญญาณไปยังห้องควบคุม
ส่วนกลาง (Control Room) นอกจากนี้ยังมีตู้ควบคุมระบบดับเพลิง
ไว้บริเวณห้องควบคุมส่วนกลาง (Control Room) และมีการติดตั้ง
อุปกรณ์ดับเพลิงและระบบแจ้งเหตุฉุกเฉินบริเวณกระบวนการผลิต 

- - รูปที่ 2-24 ห้องควบคุมกลาง 
(Control Room) 

- รูปที่ 2-25 ระบบตรวจวัดการ
รั่วไหลของแก๊ส (Gas Detector) 

- รูปที่ 2-26 ตู้ควบคุมระบบ
ดับเพลิงของโรงงาน 

- รูปที่ 2-27 ระบบแจ้งเหตุ ระบบ
ป้องกัน และระงับเหตุฉกุเฉิน 

- รูปที่ 2-28 อุปกรณ์ดับเพลิง
บริเวณโรงงาน 

 13) จัดทำข้อมูลความปลอดภัยในการทำงานเกี่ยวกับสารเคมีแต่ละชนิด
พร้อมติดประกาศไว้ในบริเวณพื้นที่ทำงาน 

- โครงการได้จัดทำข้อมูลความปลอดภัยในการทำงานเกี่ยวกับสารเคมี
แต่ละชนิด พร้อมติดประกาศไว้ในบริเวณถังจัดเก็บสารเคมีอย่าง
ชัดเจน 

- - รูปที่ 2-29 ข้อมูลความปลอดภัย 
(SDS) 

 14) จัดอบรมและแนะนำให้พนักงานที่ปฏิบัติหน้าที ่เกี่ยวกับการจัดการ
สารเคมี และของเสียจากกระบวนการผลิตสวมใส่อุปกรณ์ป้องกัน 

- โครงการจัดให้มีการอบรมพนักงานที่เกี่ยวข้องกับสารเคมีและของเสีย
จากกระบวนการผลิตอยู่เป็นประจำ นอกจากนี้โครงการมีการติดป้าย 

- - รูปที่ 2-30 ป้ายเตือนให้สวมใส่
อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วน
บุคคล 
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 อันตรายส่วนบุคคล เพื่อให้ปฏิบัติงานอย่างมีประสิทธิภาพและความ
ปลอดภัย 

เตือนให้พนักงานสวมใส่อ ุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลให้
เหมาะสมกับลักษณะงาน ตลอดการปฏิบัติงานในพื้นที่ที่กำหนด 

 - ภาคผนวก ก-40 แผน
กำหนดการอบรมด้านความ
ปลอดภัยประจำป ี

 15) ให้ความรู ้ก ับพนักงานทุกคนในส่วนการผลิต โดยเฉพาะความรู ้ที่
เกี่ยวกับอันตรายและแนวทางแก้ไขหากมีการหก/รั่วไหลของสารเคมี
ต่างๆ 

- โครงการจัดให ้ม ีการอบรมพนักงานในส่วนการผลิตด้านความ
ปลอดภัย และความรู้เฉพาะที่เกี่ยวกับอันตรายและแนวทางแก้ไขหาก
มีการหก/รั ่วไหลของสารเคมีต่างๆ ตามขั ้นตอนการปฏิบัติงานที่
กำหนดไว้ 

- - ภาคผนวก ก-40 แผน
กำหนดการอบรมด้านความ
ปลอดภัยประจำป ี

 16) จัดส่งบัญชีรายชื่อสารเคมีและเอกสารข้อมูลความปลอดภัยของสารเคมี
แต่ละชนิดต่อหน่วยงานสาธารณสุขในพื้นที่ 

- โครงการจัดส่งบัญชีรายชื่อสารเคมีและเอกสารข้อมูลความปลอดภัย
ของสารเคมีแต่ละชนิดให้กับหน่วยงานสาธารณสุข จังหวัดระยอง 
และสวัสดิการและคุ้มครองแรงงานจังหวัดระยองเป็นประจำทุกปี 

- - ภาคผนวก ก-12 เอกสารการแจ้ง
รายการสารเคมีอันตราย 
ประจำป ี2567 

 17) จัดให้มีอ่างล้างตาและร่างกายฉุกเฉินบริเวณกระบวนการผลิตและ 
ลานถังเก็บสารเคมี 

- โครงการติดตั้งอ่างล้างตาและร่างกายฉุกเฉินบริเวณกระบวนการผลิต 
และบริเวณเก็บสารเคมีอย่างเพียงพอและเหมาะสม 

- - รูปที่ 2-31 จุดล้างตาและ
ร่างกายฉกุเฉิน 

 18) จัดเตรียมอุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลให้กับพนักงานที่ทำงาน
เกี่ยวข้องกับสารเคมี โดยจัดเตรียมให้เหมาะสมกับลักษณะการทำงาน
หรือการใช้สารเคมีแต่ละพื้นที่ 

- โครงการจัดเตรียมอุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลให้กับพนักงานที่
เกี่ยวข้องกับสารเคมี และกำหนดให้พนักงานสวมใส่อุปกรณ์ป้องกัน
อันตรายส่วนบุคคลเกี ่ยวกับสารเคมีตามลักษณะการทำงานอย่าง
เหมาะสม ตลอดการปฏิบัติงานในแต่ละพื้นที่ 

- - รูปที่ 2-21 อุปกรณ์ป้องกัน
อันตรายส่วนบุคคลสำรอง 

 19) จัดเก็บสารเคมีในภาชนะบรรจุที่ปิดมิดชิด โดยใช้ภาชนะที่ทนการกัด
กร่อนและป้องกันการเสียหายทางชีวภาพได้ 

- โครงการจัดเก็บสารเคมีในภาชนะบรรจุที่ปิดมิดชิด โดยใช้ภาชนะที่
ทนการกัดกร่อนและป้องกันการเสียหายทางชีวภาพได้ 

- - ภาชนะเก็บสารเคมี 

 20) จัดให้มีระบบรวบรวมฝุ่นเพื่อป้องกันการฟุ้งกระจายของสารเติมแต่ง
สำหรับถังกวนผสมสารเติมแต่งแต่ละถัง 

- โครงการติดตั้งระบบดูดฝุ่นบริเวณที่มีการฟุ้งกระจายของสารเติมแต่ง 
Pellet 3 ตามกำหนด 

- - รูปที่ 2-32 ระบบรวบรวมฝุ่นจาก
บริเวณที่มีการฟุ้งกระจายของ
สารเติมแต่ง 

- รูปที่ 2-33 ภาชนะรองรับฝุ่น 
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 21) จัดให้มีระบบบริหารจัดการความปลอดภัยกระบวนการผลิต (Process 
Safety Management System: PSM) เป ็นไปตามมาตรฐานและ 
การจัดการความปลอดภัยกระบวนการผลิต และแนวทางการตรวจ
ประเมินด้านความปลอดภัยของโรงงานอุตสาหกรรม (Process Safety 
Management Standard and Audit Guidelines) ตามประกาศการ
นิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย 

- โครงการจัดให้มีระบบบริหารจัดการความปลอดภัยกระบวนการผลิต 
เป็นไปตามมาตรฐานและการจัดการความปลอดภัยกระบวนการผลิต และ
แนวทางการตรวจประเมินด้านความปลอดภัยของโรงงานอุตสาหกรรม 
(Process Safety Management Standard and Audit Guidelines) ตาม
ประกาศการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย 

- - 

8.3 ระบบท่อลำเลียง 1) จัดให้มีอุปกรณ์ตรวจวัดความดันในระบบท่อลำเลียงเพื่อตรวจสอบ
ความดันภายในท่อและสามารถแจ้งเตือนไปยังห้องควบคุมได้ หาก
พบว่ามีระดับความดันผิดปกติ 

- โครงการจัดให้มีอุปกรณ์ตรวจวัดความดันในระบบท่อลำเลียงเพื่อ
ตรวจสอบความดันภายในท่อและสามารถแจ้งเตือนไปยังห้องควบคุม
ได้ หากพบว่ามีระดับความดันผิดปกติ 

- - รูปที่ 2-25 ระบบตรวจวัดการ
รั่วไหลของแก๊ส (Gas Detector) 

 2) จัดมีระบบโทรศัพท์สายตรงเพื่อติดต่อระหว่างห้องควบคุมกลางของ
โรงงานที่เกี่ยวข้องเพื่อสอบถาม หรือแจ้งเหตุในกรณีที่ตรวจพบความ
ผิดปกติในระบบท่อลำเลียง 

- โครงการมีระบบโทรศัพท์สายตรงเพื่อติดต่อระหว่างห้องควบคุมกลาง
กับโรงงานใกล้เคียง ใช้ในการแจ้งเหตุในกรณีที่ตรวจพบความผิดปกติ
ในระบบท่อลำเลียง 

- - รูปที่ 2-34 ระบบโทรศัพท์สายตรง 

 3) จัดให้มีการตรวจสอบและบำรุงรักษาระบบท่อลำเลียงตามแผนการ
บำรุงรักษาในเชิงป้องกัน 

- โครงการมีการตรวจสอบและบำรุงรักษาระบบสำหรับท่อลำเลียง
วัตถุดิบ พร้อมจัดให้มีเจ้าหน้าที่ประจำที่ผ่านการฝึกอบรม เพื่อทำ
หน้าที่ควบคุมและดูแลระบบท่อลำเลียงในกรณีที่ผิดปกติหรือกรณีเกิด
การรั ่วไหล โดยบริษัท อีสเทิร์น ฟลูอิด ทรานต์สปอร์ต จำกัด จะ
รายงานผลการดำเนินการทุกไตรมาส ทั้งนี้ในช่วงเดือนกรกฎาคม-
ธ ันวาคม พ.ศ. 2567 โครงการได้ดำเนินการตรวจสอบแนวท่อ 
(annual piping integrity inspection) เรียบร้อยแล้ว 

- - ภาคผนวก ก-47 การตรวจสอบ
และบำรุงรักษาระบบท่อลำเลียง 
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 4) จัดให้มีเจ้าหน้าที่ประจำที่ผ่านการฝึกอบรมทำหน้าที่ควบคุมดูแลใน
กรณีเกิดการร่ัวไหลของระบบท่อลำเลียง 

- โครงการมีเจ ้าหน้าที ่ประจำที ่ผ ่านการฝึกอบรม เพื ่อทำหน้าที่
ควบคุมดูแลระบบท่อลำเลียงในกรณีที่ผิดปกติหรือกรณีเกิดการร่ัวไหล 

- - 

 5) อบรมและกวดขันพนักงานให้ตระหนักถึงการป้องกันอันตรายร้ายแรงที่
อาจจะเกิดขึ้นกับระบบท่อลำเลียง 

- โครงการมีการอบรมและกวดขันพนักงานให้ตระหนักถึงการป้องกัน
อันตรายที่เกิดขึ้นกับท่อลำเลียง ตามขั้นตอนการปฏิบัติงานที่กำหนดไว้ 

- - 

 6) จัดเตรียมอุปกรณ์ระงับเหตุการณ์ฉุกเฉินให้เพียงพอและพร้อมใช้งาน
ตลอดเวลา 

- โครงการจัดเตรียมอุปกรณ์ระงับเหตุการณ์ฉุกเฉินบริเวณท่อลำเลียง
อย่างเพียงพอ และพร้อมใช้งานตลอดเวลา 

- - รูปที่ 2-35 อุปกรณ์ดับเพลิง
บริเวณท่อลำเลียง 

- รูปที่ 2-36 ถังเก็บน้ำสำรอง
ดับเพลิง 

 7) จัดเตรียมหน่วยงานและระงับเหตุฉุกเฉินเพื่อรองรับเหตุการณ์อันตราย
ร้ายแรงที่เกิดในระบบท่อลำเลียงของโครงการ และมีการประสานงาน
ร่วมกับบริษัท อีสเทิร์น ฟลูอิด ทรานต์สปอร์ต จำกัด 

- โครงการจัดเตรียมหน่วยงานระงับเหตุฉุกเฉินตามแผนปฏิบัติการ
ฉุกเฉิน เพื่อรองรับเหตุการณ์หรืออุบัติเหตุที่เกิดในระบบท่อลำเลียง 
โดยมีเบอร์โทรศัพท์โดยตรงสำหรับการประสานงานร่วมกับบริษัท  
อีสเทิร์น ฟลูอิด ทรานต์สปอร์ต จำกัด 

- - ภาคผนวก ก-23 แผนฉุกเฉิน 

8.4 อุปกรณ์ป้องกันอัคคีภัย 1) จัดให้มีอุปกรณ์ป้องกันอัคคีภัยอย่างเพียงพอตามมาตรฐาน NFPA หรือ
มาตรฐานสากล 

- โครงการจัดให้มีอุปกรณ์ป้องกันอัคคีภัยอย่างเพียงพอในแต่ละหน่วย
การผลิต โดยปัจจุบันประกอบด้วย 

• เครื่องสูบน้ำแบบเครื่องยนต์ดีเซล 
- ขนาด 340 ลูกบาศก์เมตร/ชั่วโมง จำนวน 2 ชุด 
- ขนาด 795 ลูกบาศก์เมตร/ชั่วโมง จำนวน 2 ชุด 

• เครื่องสูบน้ำรักษาแรงดัน (Jockey Pump) จำนวน 1 ชุด 

- - รูปที่ 2-18 เครื่องสูบน้ำรักษา
แรงดัน (Jockey Pump) 

- รูปที่ 2-26 ตู้ควบคุมระบบ
ดับเพลิงของโรงงาน 

- รูปที่ 2-27 ระบบแจ้งเหตุ ระบบ
ป้องกัน และระงับเหตุฉกุเฉิน 

- รูปที่ 2-28 อุปกรณ์ดับเพลิง
บริเวณโรงงาน 

 
 
 
 
 
 

 

2) เครื่องสูบน้ำแบบเครื่องยนต์ดีเซล 
      - ขนาด 340 ลูกบาศก์เมตร/ชั่วโมง จำนวน 2 ชุด 
      - ขนาด 795 ลูกบาศก์เมตร/ชั่วโมง จำนวน 2 ชุด 

 

3) เครื่องสูบน้ำรักษาแรงดัน (Jockey Pump) ขนาด 25 ลูกบาศก์เมตร/
ชั่วโมง จำนวน 1 ชุด 
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 4) จัดให้มีถังเก็บกักน้ำสำรองดับเพลิงจำนวน 1 ถัง ขนาด 5,600 ลูกบาศก์
เมตร และปริมาตรเก็บกักจริง (Working Volume) 4,620 ลูกบาศก์
เมตร 

- โครงการมีถังเก็บกักน้ำสำรองดับเพลิง ขนาด 5 ,600 ซึ่งสามารถเก็บ
กักน้ำได้สูงสุด 4,620 ลูกบาศก์เมตร 

- - รูปที่ 2-36 ถังเก็บน้ำสำรอง
ดับเพลิง 

 5) จัดให้มีแผนการตรวจสอบและบำรุงรักษาระบบหรืออุปกรณ์ที่ใช้ในการ
ระงับอัคคีภัยตามแผนการบำรุงรักษา 

- โครงการมีแผนการตรวจสอบและบำรุงรักษาระบบหรืออุปกรณ์ที่ใช้
ในการระงับอัคคีภัยตามแผนการบำรุงรักษา 

- - ภาคผนวก ก-48 แผนและผลการ
ตรวจสอบอุปกรณ์ป้องกันและ
ระงับอัคคีภัย 

 6) จัดทำแผนการตรวจสอบและซ่อมบำรุงอุปกรณ์ดับเพลิงและอุปกรณ์
ความปลอดภัยต่างๆ 

- โครงการมีแผนการตรวจสอบและซ่อมบำรุงรักษาอุปกรณ์ดับเพลิง
และอุปกรณ์ความปลอดภัยต่างๆ ภายในพื้นที่โครงการ 

- - ภาคผนวก ก-48 แผนและผลการ
ตรวจสอบอุปกรณ์ป้องกันและ
ระงับอัคคีภัย 

8.5 แผนปฏิบัติการฉุกเฉิน 1) จัดให้มีการเตรียมความพร้อมในการควบคุม และตอบโต้ภาวะฉุกเฉนิที่
อาจเกิดขึ้น และเพื่อควบคุม ป้องกัน และแก้ไขเหตุการณ์อันตรายที่
อาจมีผลกระทบต่อชีวิตและความปลอดภัยของพนักงาน ชุมชน และ
สิ่งแวดล้อมโดยรอบ โดยบริษัทฯ ได้กำหนดระดับของภาวะฉุกเฉินแบ่ง
ออกเป็น เหตุการณ์ผิดปกติของโรงงาน และภาวะฉุกเฉินระดับที่1 , 2 
และ 3 ซ่ึงมีรายละเอียด ดังนี้ 
(1) เหตุการณ์ผิดปกติของโรงงาน 

เหตุผิดปกติที่เกิดขึ้นในโรงงานแต่สามารถควบคุมและแก้ไขได้
ทันที 

- โครงการจัดให้มีแผนฉุกเฉิน และการฝึกซ้อมตามแผนฉุกเฉินประจำปี 
พ.ศ. 2567 ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 โครงการ
ดำเนินการซ้อมแผนฉุกเฉินระดับที่ 1 เมื่อวันที่ 19 สิงหาคม และ 10 
ตุลาคม พ.ศ. 2567 ระดับที่ 2 เมื่อวันที่ 26 กันยายน พ.ศ. 2567 และ
ระดับที่ 3 เมื่อวันที่ 17 ธันวาคม พ.ศ. 2567 

- - ภาคผนวก ก-23 แผนฉุกเฉิน 
- ภาคผนวก ก-49 การฝึกซ้อมแผน

ฉุกเฉิน 

 (2) ภาวะฉุกเฉินระดับที่ 1 
ภาวะเหตุการณ์ฉุกเฉินที่เกิดขึ้นโดยฉับพลันภายในโรงงาน โดย

จำเป็นจะต้องประกาศให้พนักงานอพยพ และจัดทีมเข้าควบคุมและจัดการ 
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 ได้โดยพนักงานของบริษัทฯ และเหตุการณ์ดังกล่าวต้องไม่ส่งผลกระทบต่อ
ชุมชน หรือโรงงานข้างเคียง 

(3) ภาวะฉุกเฉินระดับที่ 2  
ภาวะเหตุการณ์ฉุกเฉินที่ไม่สามารถควบคุมได้โดยพนักงานของ

บริษัทฯ ต้องขอกำลังสนับสนุนจากโรงงานข้างเคียง หรือนิคมอุตสาหกรรม 
มาบตาพุด 

   

 (4) ภาวะฉุกเฉินระดับที่ 3 
ภาวะเหตุการณ์ฉุกเฉินที่ส่งผลกระทบต่อภายนอก ไม่สามารถ

ควบคุมได้โดยทีมสนับสนุนของนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด หรือโรงงาน
อุตสาหกรรมข้างเคียง ทำให้จำเป็นต้องขอทีมสนับสนุนจากเทศบาล 
มาบตาพุดหรือองค์กรปกครองส่วนท้องถิ่น หรือหน่วยงานราชการระดับ
จังหวัด 

   

 2) จัดให้มีการฝึกซ้อมแผนปฏิบัติการฉุกเฉินร่วมกับชุมชนอย่างน้อย  
ปีละ 1 คร้ัง 

- ในปี พ.ศ. 2567 โครงการจะดำเนินการฝึกซ้อมและทบทวนแผน
ฉุกเฉินร่วมกับชุมชนระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 

- - 

 3) จัดให้มีระบบติดต่อสื่อสารที่สามารถติดต่อถึงกันได้อย่างรวดเร็ว เช่น 
ระบบวิทยุสื ่อสาร โทรศัพท์มือถือ และโทรศัพท์ติดต่อภายในและ
ภายนอก เป็นต้น เพื่อแจ้งเตือนผู้ที่เกี่ยวข้องให้รู้ถึงอันตรายต่างๆ  ที่
เกิดขึ้น รวมทั้งวิธีปฏิบัติเมื่อมีเหตุการณ์ฉุกเฉิน 

- โครงการมีระบบติดต่อสื่อสารที่สามารถติดต่อถึงกันได้อย่างรวดเร็ว 
เช่น ระบบวิทยุสื่อสารโทรศัพท์มือถือ และโทรศัพท์ติดต่อภายในและ
ภายนอก เป็นต้น เพื่อแจ้งเตือนผู้ที่เกี่ยวข้องให้รู้ถึงอันตรายต่างๆ ที่
เกิดขึ้น รวมทั้งวิธีปฏิบัติเมื่อมีเหตุการณ์ฉุกเฉิน 

- - รูปที่ 2-34 ระบบโทรศัพท์สาย
ตรง 

 4) จัดให้มีการจัดเตรียมบุคลากร การเตรียมระบบผจญเพลิง ระบบ
ตรวจจับเพลิงไหม้และตรวจจับก๊าซ แผนการปฏิบัติการฉุกเฉินภายใน
และภายนอกโรงงาน การประสานงานกับหน่วยงานอื่นๆ และแผนการ 
อพยพคนไปบริเวณที่ปลอดภัย 

- โครงการมีการจัดเตรียมบุคลากร การเตรียมระบบผจญเพลิงระบบ
ตรวจจับเพลิงไหม้และตรวจจับก๊าซ แผนการปฏิบัติการฉุกเฉินภายใน
และภายนอกโรงงาน การประสานงานกับหน่วยงานอื ่นๆ และ
แผนการอพยพคนไปบริเวณที่ปลอดภัย 

- - ภาคผนวก ก-23 แผนฉุกเฉิน 
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 5) กำหนดให้มีแผนฟื้นฟูหลังระงับเหตุฉุกเฉิน การจัดทำรายงานเหตุ
ฉุกเฉินที่เกิดขึ้น และการป้องกันการเกิดเหตุซ้ำ โดยการสอบสวนเพื่อ
หาสาเหตุที่แท้จริงของเหตุการณ์ที่เกิดขึ้น 

- โครงการกำหนดให้มีแผนฟื้นฟูหลังระงับเหตุฉุกเฉิน พร้อมทั้งจัดทำ
รายงานเหตุฉุกเฉินที่เกิดขึ้น และการป้องกันการเกิดเหตุซ้ำ โดยการ
สอบสวนเพื่อหาสาเหตุที่แท้จริงของเหตุการณ์ที่เกิดขึ้น 

- - ภาคผนวก ก-23 แผนฉุกเฉิน 

 6) กำหนดให้มีการชดเชยค่าเสียหายกรณีเกิดผลกระทบจากโรงงานต่อ
พนักงานผู้รับเหมา และประชาชนที่อยู่ในบริเวณที่ได้รับผลกระทบ 

- โครงการจะมีการชดเชยค่าเสียหายกรณีเกิดผลกระทบจากโรงงานต่อ
พนักงานผู้รับเหมา และประชาชนที่อยู่ในบริเวณที่ได้รับผลกระทบ 
หากพบว่ามีผลกระทบจากการประกอบกิจการโรงงาน 

- - 

 7) กรณีเกิดเหตุผิดปกติหรือเกิดเหตุฉุกเฉินให้โครงการฯ ปฏิบัติตามแนวทาง
ในการปฏิบัติและการตอบโต้สถานการณ์ที่กำหนดในแผนปฏิบัติการ
ภาวะฉุกเฉินกลุ่มนิคมอุตสาหกรรมและท่าเรืออุตสาหกรรมพื้นที่มาบตาพุด 
ฉบับบล่าสุดอย่างเคร่งครัด 

- หากเกิดเหตุผิดปกติหรือเกิดเหตุฉุกเฉิน โครงการจะปฏิบัติตามแนวทางใน
การปฏิบัติและการตอบโต้สถานการณ์ที่กำหนดในแผนปฏิบัติการ
ภาวะฉุกเฉินกลุ่มนิคมอุตสาหกรรมและท่าเรืออุตสาหกรรมพื้นที่มาบตาพุด 
ฉบับล่าสุดทันที 

- - ภาคผนวก ก-23 แผนฉุกเฉิน 

9. การศึกษาด้านอันตราย
ร้ายแรง 

1) จัดให้มีการทำ HAZOP Study ก่อนเปิดดำเนินการ ซึ่งเป็นการศึกษา
วิเคราะห์ และทบทวนเพื่อบ่งชี้อันตรายหรือค้นหาปัญหาที่อาจเกิดขึ้น
ในทุกกรณีที่อาจทำให้เกิดเหตุการณ์อันตรายร้ายแรงได้ พร้อมทั้งหา
แนวทางป้องกัน 

- โครงการมีการศึกษา HAZOP รวมทั้งตัวอย่างกรณีเกิดผลกระทบ
สูงสุดตามมาตรการกำหนด และนำเสนอตัวอย่างกรณีที่เกิดผลกระทบ
สูงสุด พร้อมแสดง P&ID และเหตุผลการนำเสนอตัวอย่างในเชิง
เปรียบเทียบกับหน่วยอื่นของโครงการให้แล้วเสร็จก่อนเปิดดำเนินการ
โครงการในส่วนขยาย  

- - ภาคผนวก ก-3 เอกสารการจัดทำ 
HAZOP พร้อมแสดง P&ID 

 2) ใช้เกณฑ์การออกแบบวัสดุและวิธีการก่อสร้างตามมาตรฐานสากล - โครงการมีเกณฑ์การออกแบบตามมาตรฐานสากลทั้งในเรื่องของวสัดุ
และวิธีการก่อสร้าง โดยโรงงานได้ปฏิบัติตามอย่างเคร่งครัด 

- - ภาคผนวก ก-50 HSE Design 
Criteria 

 3) ติดตั้งอุปกรณ์ความปลอดภัย เช่น Safety Valve (Relief & Vacuum 
Valve, Shut off Valve และ Gas Detector เป็นต้น อย่างเหมาะสม
และเป็นไปตามมาตรฐานสากล และติดตั ้งอุปกรณ์แจ้งเหตุฉุกเฉิน 
Manual Call Point ไปยังห้องควบคุม 

- โครงการติดตั้งอุปกรณ์ความปลอดภัย เช่น Safety Valve (Relief & 
Vacuum Valve, Shut off Valve แ ละ  Gas Detector บ ร ิ เ ว ณ
กระบวนการผลิต) 

- - รูปที่ 2-25 ระบบตรวจวัดการ
รั่วไหลของแก๊ส (Gas Detector) 
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 4) จัดให้มีพนักงานตรวจตราในพื้นที่กระบวนการผลิตเพื่อตรวจสอบความ
ผิดปกติของเครื่องจักรอุปกรณ์ต่างๆ ตามแผนการตรวจสอบ 

- โครงการจัดให้มีพนักงานตรวจตราในพื้นที ่กระบวนการผลิตเพื่อ
ตรวจสอบความผิดปกติของเครื ่องจักรอุปกรณ์ต่างๆตามแผนการ
ตรวจสอบ 

- - 

 5) จัดให้มีการประเมินความเสี่ยงจากกระบวนการผลิต และจัดทำรายงาน
ผลการดำเนินงานตามแผนการบริหารจัดการความเสี่ยงตามรายงาน
การวิเคราะห์ความเสี่ยงจากอันตรายที่อาจเกิดการประกอบกิจการ
โรงงาน โดยโครงการจะจัดส ่งรายงานด ังกล่าวต่อกรมโรงงาน
อุตสาหกรรม และการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย ทุก 5 ปี 

- โครงการมีการจัดทำรายงานการประเมินความเสี่ยง เพื่อยื่นต่อกรม
โรงงานอุตสาหกรรมทุก 5 ปี และได้รับจดหมายอนุมัติรายงานจาก
กรมโรงงานอุตสาหกรรมและการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย 
แล้ว โดยดำเนินการครั้งล่าสุดในเดือนโดยดำเนินการครั้งล่าสุดในวันที่ 
6 ตุลาคม พ.ศ. 2564  

- - ภาคผนวก ก-51 รายงานการ
ประเมินความเส่ียง 

 6) กำหนดให้มีการรายงานผลการประเมินอันตรายร้ายแรง การศึกษา
ผลกระทบแผนการดำเนินงาน และแผนการควบคุมความเสี่ยง รวมทั้ง
ผลการปฏิบัติตามมาตรการความปลอดภัยและมาตรการลดความเสี่ยง
ต่างๆ ตามหมวด 4 มาตรา 32 แห่งพระราชบัญญัติความปลอดภัย 
อาชีวอนามัยและสภาพแวดล้อมในการทำงาน พ.ศ. 2554 ให้กับ
กระทรวงแรงงานทราบทุกปี ทั้งนี้ เมื่อหมวด 4 มาตรา 32 มีข้อกำหนด
ในทางปฏิบัติที่ชัดเจนให้ดำเนินการตามที่กฎหมายกำหนดไว้ 

- โครงการจัดให้มีการรายงานผลการประเมินอันตราย การศึกษา
ผลกระทบและแผนการดำเนินงาน และแผนการควบคุมความเสี่ยง 
รวมทั้งผลการปฏิบัติตามมาตรการความปลอดภัย และมาตรการลด
ความเสี่ยงต่างๆ ตามที่กฎหมายกำหนด เช่น พระราชบัญญัติความ
ปลอดภัยอาชีวอนามัยและสภาพแวดล้อมในการทำงาน พ.ศ. 2554 
ให้ก ับกระทรวงแรงงานทราบทุกปี ทั ้งนี ้หมวด 4 มาตรา 32 มี
ข้อกำหนดในทางปฏิบัติที่ชัดเจนให้ดำเนินการตามกฎหมายกำหนดไว้ 

- - ภาคผนวก ก-51 รายงานการ
ประเมินความเส่ียง 

 7) จัดทำการประเมินความเสี ่ยงสำหรับหน่วยผลิต/อุปกรณ์ที ่ม ีการ
ปรับปรุง/เปลี ่ยนแปลง/ติดตั ้งเพิ ่มเติม โดยผู ้เชี ่ยวชาญและวิศวกร
ผู ้เก ี ่ยวข้องของโครงการและบริษัทผู ้ออกแบบ เพื ่อให้เก ิดความ
ปลอดภัยสูงสุด โดยจัดทำในช่วงการออกแบบรายละเอียด (Detail 
Design) และส่งให้หน่วยงานอนุญาต (กนอ.) พิจารณาตามกฎหมายที่
เกี่ยวข้องก่อนเดินเครื่องการผลิตของโครงการเปลี่ยนแปลงฯ 

- โครงการมีการประเมินความเสี่ยงสำหรับหน่วยผลิต/อุปกรณ์ ที่มีการ
ปรับปรุง/เปลี่ยนแปลง/ติดตั้งเพิ ่มเติม โดยผู้เชี่ยวชาญและวิศวกร
ผู ้เก ี ่ยวข้องของโครงการและบริษัทผู ้ออกแบบเพื ่อให้เก ิดความ
ปลอดภัยสูงส ุด โดยจัดทำในช่วงการออกรายละเอ ียด (Detail 
Design) และส่งให้หน่วยงานอนุญาต (กนอ.) พิจารณาตามกฎหมายที่
เกี่ยวข้องก่อนเดินเครื่องการผลิตของโครงการส่วนเปลี่ยนแปลงฯ 

- - ภาคผนวก ก-51 รายงานการ
ประเมินความเส่ียง 
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 8) มาตรการในการ Unload LPG เข้าสู่ถังกักเก็บ 
(1) จัดให้มีขั้นตอนในการ Unload LPG 
(2) จัดให้มีการบันทึกรายละเอียดการตรวจรับและการ Unload LPG 

- โครงการมีการปฏิบัติงานตามขั ้นตอนในการ Unload LPG และมี 
การบันทึกรายละเอียดการตรวจรับและการ Unload LPG 

- - ภาคผนวก ก-59 เอกสารการ
ปฏิบัติงานการ Unload LPG เข้า
สู่ถังกักเก็บ 

 9) มาตรการควบคุมความปลอดภัยในช่วงหยุดซ่อมบำรุง (Shutdown/ 
Turnaround) 
(1) ระบุในสัญญาจัดจ้างให้บริษัทผู้รับเหมากำหนดรายละเอียดอุปกรณ์

ขั้นตอนต่างๆ ที่ผู้รับเหมาต้องดำเนินการ เพื่อให้เกิดความปลอดภัย
ในการดำเนินงานก่อสร้างให้ชัดเจนให้ครอบคลุมข้อกำหนดตาม
กฎหมายที่เกี่ยวข้องกำหนด 

(2) กำหนดเป้าหมายด้านความปลอดภัยและสิ่งแวดล้อมของงานหยุด
ซ่อมบำรุง 

(3) กำหนดให้มีระเบียบวิธีการปฏิบัติงาน (Work Instruction) และการ
ฝึกอบรมด้านความปลอดภัยแก่ผู ้รับเหมาและพนักงานโรงงาน
ก่อนที่จะเริ่มปฏิบัติงาน 

(4) ควบคุมการทำงานด้วยระบบใบอนุญาตให้ปฏิบัติงาน (Work 
Instruction) และดำเนินการประเมินความเสี่ยงก่อนเริ่มปฏิบัติงาน  

- โครงการมีมาตรการควบคุมความปลอดภัยในช่วงหยุดซ่อมบำรุง 
(Shutdown / Turnaround) โดยกำหนดเป้าหมายด้านความปลอดภัย
และสิ ่งแวดล้อมของงานหยุดซ่อมบำรุงกำหนดให้มีระเบียบวิธ ีการ
ปฏิบัติงาน (Work Instruction) และการฝึกอบรมด้านความปลอดภัยแก่
ผู ้รับเหมาและพนักงานโรงงานก่อนที่จะเริ ่มปฏิบัติงาน ควบคุมการ
ทำงานด ้วยระบบใบอนุญาตให ้ปฏ ิบ ัต ิ งาน (Work Permit) และ
ดำเนินการประเมินความเสี ่ยงก่อนเริ ่มปฏิบัติงาน และสื ่อสารให้
ผู้ปฏิบัติงานทราบ จัดให้มีการประชุมประจำวันเพื่อติดตามความคืบหน้า
ของการปฏิบัติงาน เพื ่อให้เก ิดความปลอดภัยโดยเจ้าหน้ าที ่ความ
ปลอดภัย ที่หน้างานโดยเฉพาะงานที่มีความเสี ่ยงสูง เช่น งานที่อาจ
ก่อให้เกิดความร้อนหรือประกายไฟ (Hot Work) งานในสถานที ่อับ
อากาศ (Confined Space) เป็นต้น ตามคู ่ม ือความปลอดภัย (HSE 
Manual) 

- - ภาคผนวก ก-52 ระเบียบ Work 
Permit 

- ภาคผนวก ก-53 คู่มือความ
ปลอดภัย (HSE Manual) 

 และสื่อสารให้ผู้ปฏิบัติการงานทราบ 
(5) จัดให้มีการประชุมประจำวันเพื ่อติดตามความคืบหน้าของการ

ปฏิบัติงานเพื ่อให้เก ิดความปลอดภัยและไม่ส่งผลกระทบต่อ
สิ่งแวดล้อม 
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 (6) จัดให้มีการตรวจสอบความปลอดภัยโดยเจ้าหน้าที่ความปลอดภัยที่
หน้างานโดยเฉพาะงานที่มีความเสี่ยงสูง เช่น งานที่อาจก่อให้เกิด
ความร้อนหรือประกายไฟ (Hot Work) งานในสถานที่อับอากาศ 
(Confined Space) เป็นต้น 

   

 10) มาตรการควบคุมความปลอดภัยในช่วงก่อนเริ่มเดินการผลิตใหม่ (Pre-Start 
Up)  
(1) กำหนดให้มีระเบียบวิธีการปฏิบัติการงาน (Work Instruction) และ

การฝึกอบรมด้านความปลอดภัยแก่พนักงานโรงงานก่อนที่จะเริ่ม
ปฏิบ ัต ิงานตามแผนการฝึกอบรมด้านความปลอดภัยในการ
ปฏิบัติงาน 

(2) จัดให้มีการฝึกและอบรมให้กับพนักงานควบคุมกระบวนการผลิต
และพนักงานซ่อมบำรุง ตามแผนการฝึกอบรมด้านความปลอดภัย
ในการปฏิบัติงาน เพื่อให้เข้าใจถึงวิธีการปฏิบัติงานในหน่วยผลิต 

(3) ก่อนที่จะเริ ่มเดินการผลิตใหม่ภายหลังจากการหยุดซ่อมบำรุง
พนักงานจะต้องตรวจสอบความพร้อมของพื้นที่และหน่วยผลิตตาม 
Pre-Start Up Safety Review (PSSR) Checklist ก ่ อนท ี ่ จะเริ่ ม
เดินเครื่องผลิตใหม่อีกครั้ง (Plant Start Up) 

- โครงการมีมาตรการการควบคุมความปลอดภัยในช่วงก่อนเร่ิมเดินการ
ผลิตใหม่ (Pre-Start Up) 

- - ภาคผนวก ก-54 มาตรการ
ควบคุมความปลอดภยัในช่วงกอ่น
เร่ิมเดินการผลิตใหม่ (Pre-Start 
Up) 

10. สาธารณสุขและสุขภาพ 1) จัดให้มีสถานพยาบาลเบื้องต้น มีพยาบาลประจำเต็มเวลาและแพทย์ 
(Part Time) ให้บริการรักษาพยาบาลแก่พนักงานของโครงการ และ
ประสานงานกับโรงพยาบาลในจังหวัดระยอง ในกรณีที่ต้องส่งตัวผู้ป่วย 

- โครงการจัดให้มีสถานพยาบาลเบื้องต้น โดยมีพยาบาลประจำเวลา 
8:00-17:00 น. และแพทย์อาชีวเวชศาสตร์ในวันและเวลาทำงานปกติ 
รวมเวลาไม่น้อยกว่า 6 ชั ่วโมงต่อสัปดาห์ กรณีที ่ต้องส่งตัวผู้ป่วย 
โรงงานได้ประสานงานกับโรงพยาบาลกรุงเทพระยอง เพื่อจัดรถพยาบาล
มารับผู้ป่วยหรือผู้บาดเจ็บในกรณีเกิดเหตุฉุกเฉิน 

- - รูปที่ 2-37 สถานพยาบาล
เบื้องต้น และอุปกรณ์ปฐม
พยาบาล 
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 2) กำหนดสถานบริการสุขภาพหลักสำหรับพนักงานเพื่อลดความแออัด
ของสถานพยาบาลชุมชน และจัดเตรียมรถพยาบาลไว้ให้พร้อมใช้งาน
ในกรณีฉุกเฉิน 

- โครงการกำหนดสถานบริการสุขภาพหลักสำหรับพนักงานเพื่อลด
ความแออัดของสถานพยาบาลชุมชน กรณีที่ต้องส่งผู้ป่วย โรงงานได้
ประสานงานกับโรงพยาบาลกรุงเทพระยอง เพื่อจัดรถพยาบาลมารับ
ผู้ป่วยหรือผู้บาดเจ็บในกรณีเกิดเหตุฉุกเฉิน 

- - รูปที่ 2-37 สถานพยาบาล
เบื้องต้น และอุปกรณ์ปฐม
พยาบาล 

 3) สนับสนุนหน่วยงานสาธารณสุขในพื้นที่ทั้งในด้านการส่งเสริม ฟื้นฟู
ป้องกัน และการดูแลรักษาสุขภาพ 

- โครงการมีกิจกรรมเพื่อสนับสนุนหน่วยงานสาธารณสุขในพื้นที่อย่าง
ต่อเนื่อง เช่น มอบชุดคลุมป้องกันชนิดผ้าสปันบอนด์ (Spunbond 
Isolation Gown) จำนวน 800 ชุด แก่โรงพยาบาลบ้านฉางและ
โรงพยาบาลระยอง เป็นต้น 

- - ภาคผนวก ก-32 กิจกรรมชุมชน
สัมพันธ์ และสรุปผลการดำเนินงาน
ตามแผนงานชุมชนสัมพันธ์ 

- รูปที่ 2-38 การสนับสนุนหน่วยงาน
สาธารณสุข 

 4) จัดให้มีการตรวจสุขภาพพนักงานก่อนเข้าทำงานและการตรวจสขุภาพ
พนักงานประจำปี และกำหนดให้มีการตรวจสุขภาพของพนักงานที่
ปฏิบัติงานในพื้นที่เส่ียง (อย่างน้อยปีละ 1 คร้ัง) 

- พนักงานใหม่เข้างานจะได้ทำการตรวจสุขภาพทั่วไปก่อนเข้าทำงานทุกคน 
- โครงการจัดให้มีการตรวจสุขภาพประจำปี และพนักงานกลุ่มเสี่ยง 

ปีละ 1 ครั้ง โดยในปีพ.ศ. 2567 โครงการดำเนินการในระหว่างวันที่
14 กันยายน-15 พฤศจิกายน พ.ศ. 2567 

- - ภาคผนวก ก-66 ผลการตรวจ
สุขภาพพนักงาน ประจำปี 2567 

 5) หากผลการตรวจสุขภาพพนักงาน พบว่า พนักงานมีผลการตรวจ
สุขภาพผิดปกติ ให้มีการตรวจซ้ำโดยแพทย์อาชีวเวชศาสตร์ เพื่อ
วิเคราะห์หาสาเหตุความผิดปกติ จากนั้นกำหนดให้มีการดูแลรักษา
พร้อมทั้งกำหนดมาตรการป้องกันและเฝ้าระวัง และทบทวนขั้นตอน
การปฏิบัติงานดังกล่าว เพื่อมอบหมายหรือเปลี่ยนแปลงหน้าที่ความ
รับผิดชอบของพนักงานที่มีผลการตรวจผิดปกติให้เหมาะสม เพื่อ
ป้องกันการเกิดความผิดปกติซ้ำ เช่น การหมุนเวียนการทำงาน เป็นต้น 

- หากผลการตรวจสุขภาพพนักงาน พบว่า พนักงานมีผลการตรวจสุขภาพ
ผิดปกติ ทางโครงการจะให้มีการตรวจซ้ำโดยแพทย์อาชีวเวชศาสตร์ เพื่อ
วิเคราะห์หาสาเหตุความผิดปกติ จากนั้นกำหนดให้มีการดูแลรักษา พร้อม
ทั ้งกำหนดมาตรการป้องกันและเฝ้าระวัง และทบทวนขั ้นตอนการ
ปฏิบัติงานดังกล่าว เพื ่อมอบหมายหรือเปลี ่ยนแปลงหน้าที ่ความ
รับผิดชอบของพนักงานที่มีผลการตรวจผิดปกติให้เหมาะสม เพื่อป้องกัน
การเกิดความผิดปกติซ้ำ เช่น การหมุนเวียนการทำงาน เป็นต้น 

- - ภาคผนวก ก-5 เอกสารกิจกรรม
ส่งเสริมสุขภาพของพนักงาน 
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 6) จัดทำฐานข้อมูลสุขภาพของพนักงานเพื่อนำมาใช้ประกอบการวิเคราะห์
หาสาเหตุในการเกิดความผิดปกติของผลการตรวจสุขภาพของพนักงาน
ประจำปีในแต่ละพื้นที่ดำเนินงาน โดยเฉพาะพื้นที่เสี่ยงพร้อมทั ้งระบุ
อายุงานของคนงานที่ทำงานในพื้นที่นั ้น และวิเคราะห์ความเชื่อมโยง  
ผลการตรวจวัดเพื ่อเฝ ้าระว ังการรับสัมผัสสิ ่งคุกคามสุขภาพกับ
ฐานข้อมูลสุขภาพด้วย 

- โครงการจัดทำสถิติการใช้ห้องพยาบาล และฐานข้อมูลสุขภาพของ
พนักงานเพื่อนำวิเคราะห์กรณีที่พบความผิดปกติของผลการตรวจ
สุขภาพของพนักงานประจำปีในแต่ละพื้นที่ดำเนินการ 

- - ภาคผนวก ก-5 เอกสารกิจกรรม
ส่งเสริมสุขภาพของพนักงาน 

- ภาคผนวก ก-55 สถิติการใช้หอ้ง
พยาบาล 

 7) กำหนดให้มีเกณฑ์การคัดเลือกและประเมินคุณภาพของสถานบริการ
สุขภาพ และห้องปฏิบัติการวิเคราะห์ที่โครงการใช้บริการตรวจสขุภาพ
ของพนักงานประจำ ทั้งนี้ แนวทางการตรวจสอบและประเมินสถาน
บริการสุขภาพจะเป็นไปตามกระบวนการบริหารคู ่ค้า (Supplier 
Management) เพื ่อให้เกิดความโปร่งใสและเป็นธรรม (Corporate 
Governance) 

- โครงการมีเกณฑ์การคัดเลือกและประเมินคุณภาพของสถานบริการ
สุขภาพ และห้องปฏิบัติการวิเคราะห์ที ่โครงการใช้บริการตรวจ
สุขภาพของพนักงานประจำ ทั้งนี้ แนวทางการตรวจสอบและประเมิน
สถานบริการสุขภาพจะเป็นไปตามกระบวนการบริหารคู่ค้า (Supplier 
Management) เพื่อให้เกิดความโปร่งใสและเป็นธรรม (Corporate 
Geomancer) 

- - ภาคผนวก ก-56 เอกสารรับรอง
สถานบริการสุขภาพ 

 8) ผู้ให้บริการตรวจสุขภาพพนักงานจะต้องเป็นสถานพยาบาลที่ได้รับการ
ขึ้นทะเบียนถูกต้องตามกฎหมายที่เกี่ยวข้อง และได้รับมาตรฐานของ  
HA (Hospital Accreditation) ของสถาบันพัฒนาและรับรองคุณภาพ
โรงพยาบาล ดังนี้ 
(1) มีแพทย์แผนปัจจุบันชั ้นหนึ ่งที ่ได้รับอนุญาตประกอบวิชาชีพ  

เวชกรรม และแพทย์ที่ผ่านการอบรมทางด้านอาชีวเวชศาสตร์หรอื
มีคุณสมบัติตามที่อธิบดีประกาศกำหนด 
 
  

- โครงการมีเกณฑ์การคัดเลือกให้บริการตรวจสุขภาพพนักงานจะต้อง
เป็นสถานพยาบาลที่ได้รับการขึ้นทะเบียนถูกต้องตามพระราชบัญญัติ
สถานพยาบาล พ.ศ. 2541 และได้รับมาตรฐานของ HA (Hospital 
Accreditation) ของสถาบันพัฒนาและรับรองคุณภาพโรงพยาบาล 

- - ภาคผนวก ก-56 เอกสารรับรอง
สถานบริการสุขภาพ 
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 (2) บุคลากรทางการแพทย์ที่มีคุณภาพ มีจำนวนเพียงพอครอบคลุม
กับจำนวนพนักงานที่จะเข้ารับการตรวจสุขภาพในแต่ละวันได้
ไ ด ้ แ ก ่  พย าบาล  น ั ก เทคน ิ คการแพทย์  เ จ ้ า ท ำหน ้ าที่  
ประสานงาน ฯลฯ โดยจะต้องได้รับใบประกอบวิชาชีพที่เกี่ยวข้อง 

(3) มีแพทย์อาชีวเวชศาสตร์เป็นผู้ตรวจวินิจฉัย และลงนามรับรองผล

การตรวจสุขภาพ ก่อนส่งมอบผลดังกล่าวให้แก่บริษัทฯ โดย

แพทย์อาชีวเวชศาสตร์จะต้องเข้ามาให้คำปรึกษาแก่พนักงานที่
บริษัท (จำนวนวันขึ ้นอยู ่กับจำนวนพนักงานที่ม ีผลการตรวจ
ผิดปกติ) และให้แพทย์จัดทำสรุปข้อมูลพนักงานเป็นรายบุคคลหลัง
การให้คำปรึกษาแล้วเสร็จ 

   

 9) จัดทำรายงานผลและวิเคราะห์ผลการตรวจสุขภาพ รวมทั้งระบุชื่อ
สถานพยาบาลซึ ่งเป็นหน่วยงานที ่ม ีคุณภาพและได้รับการรับรอง
เครื่องมือที่ใช้ในการตรวจวัดและวัน เวลาที่ตรวจวัด 

- โครงการจัดทำรายงานผลและวิเคราะห์ผลการตรวจสุขภาพ รวมทั้ง
ระบุชื ่อสถานพยาบาลซึ่งเป็นหน่วยงานที่มีคุณภาพและได้รับการ
รับรองเครื่องมือที่ใช้ในการตรวจวัดและวัน เวลาที่ตรวจวัด 

- - ภาคผนวก ก-5 เอกสารกิจกรรม
ส่งเสริมสุขภาพของพนักงาน 

 
 

 

10) จัดกิจกรรม/โครงการเพื่อสนับสนุนและส่งเสริมสุขภาพของพนักงาน 
เช่น โครงการ Health care การให้ความรู้ด้านสุขภาพ เร่ือง “สัญญาณ
เตือน กลุ่มโรคไม่ติดต่อเรื้อรัง NCDs” เป็นต้น 

- โครงการมีการจัดกิจกรรม/โครงการเพื่อสนับสนุนละส่งเสริมสุขถาพ
ของพนักงาน ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 โครงการ
ได้มีการจัดกิจกรรม Health care การให้ความรู้ด้านสุขภาพ เรื่อง 
“มะเร็ง โรคเสี่ยงแต่เลี่ยงได้” ในวันที่ 30 กันยายน พ.ศ. 2567 

- - ภาคผนวก ก-5 เอกสารกิจกรรม
ส่งเสริมสุขภาพของพนักงาน 
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ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการฯ 
ปัญหา

อุปสรรค 
การแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

11. พื้นที่สีเขียว 1) จัดให้มีพื้นที่สีเขียว ประมาณ 7.99 ไร่ (12,793.37 ตารางเมตร) คิดเป็น
ร้อยละ 5.11 ของพื้นที่โครงการรวม 156.51 ไร่ (250,412 ตารางเมตร) 
โดยจัดให้มีการปลูกไม้ยืนต้นทั้งหมดและจัดให้มีการดูแลบำรุงรักษา
พื้นที ่สีเขียวให้อยู ่ในสภาพดี อย่างไรก็ตาม เนื ่องจากพื้นที ่สีเขียว
หมายเลข 7 ถึงหมายเลข 14 จะมีการก่อสร้างอาคารในพื้นที่บริเวณ
ข้างเคียง ซึ่งจะมีการปรับพื้นที่และอำนวยความสะดวกในงานก่อสร้าง 
โดยจะดำเนินการปลูกต้นไม้ภายหลังจากก่อสร้างอาคารแล้วเสร็จ 

- ทางโครงการมีการจัดทำแผนเพื่อทำการปลูกและดูแลพื้นที่สีเขียว  
คิดเป็นร้อยละ 5.11 ของโครงการ โดยทางโครงการได้ทำการออกแบบ 
จัดทำแผนปลูกต้นไม้ในพื้นที่สีเขียวตามเกณฑ์ที่กำหนด โดยคำนึงถึง
ความเหมาะสม สวยงามด้านภูมิทัศน์ด้วยเช่นกัน สำหรับพื้นที่สีเขียว
หมายเลข 7 ถึงหมายเลข 14 อาคารในพื้นที่บริเวณข้างเคียง ซึ่งจะมี
การปรับพื ้นที ่และอำนวยความสะดวกในงานก่อสร้าง โดยจะ
ดำเนินการปลูกต้นไม้ภายหลังจากก่อสร้างอาคารแล้วเสร็จ 

- - ภาคผนวก ก-57 แผนการดูแล
บำรุงรักษาพื้นที่สีเขียว 

- ภาคผนวก ก-61 แผนการปลูก
พื้นที่สีเขียวของโครงการ 

 2) กำหนดแผนการดูแลบำรุงรักษาพื้นที่สีเขียว และมาตรการการปลูก
ต้นไม้ทดแทนกรณีต้นไม้ตาย ให้มีสภาพดีอยู่เสมอ โดยจัดให้มีเจ้าหน้าที่
ดูแลบำรุงรักษาพื้นที่สีเขียว ต้นไม้ภายในโครงการ เช่น การรดน้ำต้นไม้ 
พรวนดิน ใส่ปุ๋ย ฉีดยากำจัดวัชพืชและแมลง เป็นต้น ให้มีความสวยงาม
เป็นระเบียบอยู่เสมอ นอกจากนี้ หากมีต้นไม้ได้รับความเสียหายจน 
ไม่สามารถเจริญเติบโตได้ ต้องดำเนินการปลูกใหม่ทดแทนโดยเร็วที่สุด 

- โครงการมีแผนการดูแลบำรุงรักษาพื้นที ่สีเขียวและมาตรการปลูก
ต้นไม้ทดแทนกรณีต้นไม้ตาย ให้มีสภาพดีอยู ่เสมอ โดยจัดให้มี
เจ้าหน้าที่ดูแลบำรุงรักษาพื้นที่สีเขียว ต้นไม้ภายในโครงการ เช่น การ
รดน้ำต้นไม้ พรวนดิน ใส่ปุ๋ย ฉีดยากำจัดวัชพืชและแมลง เป็นต้น ให้มี
ความสวยงามเป็นระเบียบอยู่เสมอ นอกจากนี้ หากมีต้นไม้ได้รับความ
เสียหายจนไม่สามารถเจริญเติบโตได้ จะดำเนินการปลูกใหม่ทดแทน
โดยเร็วที่สุด 

- - ภาคผนวก ก-57 แผนการดูแล
บำรุงรักษาพื้นที่สีเขียว 
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Elevated Flare  Ground Flare 

รูปที่ 2-1 หอเผา  

  
บ่อตรวจสอบคุณภาพน้ำทิ้ง (Purification Basin) บ่อพักน้ำทิ้ง (Retention Basin) 

 
บ่อตรวจสอบคุณภาพน้ำทิ้งของหน่วยผลิตที่ 4 

รูปที่ 2-2 ระบบบำบัดน้ำเสียเบื้องต้น 
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รูปที่ 2-3 ถังบำบัดน้ำเสียสำเร็จรูป (SATs) รูปที่ 2-4 บ่อพักน้ำท้ิงฉุกเฉิน (Emergency Basin) 

  
รูปที่ 2-5 ระบบผลิตน้ำประปา รูปที่ 2-6 COD และ TDS Online Analyzer 

  
รูปที่ 2-7 บ่อดักโพลิเมอร์และเคร่ืองตักตะกอน รูปที่ 2-8 เคร่ืองสูบน้ำแบบเคร่ืองยนต์ดีเซล 

19/09
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รางระบายน้ำฝนปนเปื้อน รางระบายน้ำฝนไม่ปนเปื้อน 

รูปที่ 2-9 รางระบายน้ำฝน 

  
รูปที่ 2-10 การทำความสะอาดรางระบายน้ำฝน 

 

  
รูปที่ 2-11 การอบรมพนักงานขับรถ รูปที่ 2-12 การอบรมด้านความปลอดภัย 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดำเนินการ)  
โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกชนิดโพลีโพรพิลีน (ครั้งที่ 7) ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด                                                                      
ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 

  

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด                                                                                       หน้า 2-67  
ห้องปฏิบัติการวิเคราะห์มาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TIS, DSS and DMSC  
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

  
รูปที่ 2-13 ป้ายสัญญาณเตือนการจราจรภายในโรงงาน 

  

รูปที่ 2-14 ป้ายแสดงความเสี่ยงภัยบนรถขนส่ง 
 

  
รูปที่ 2-15 เจ้าหน้าที่รักษาความปลอดภัย 

บริเวณทางเข้า-ออกโรงงาน 
รูปที่ 2-16 ป้ายจำกัดความเร็ว 
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รูปที่ 2-17 ภาชนะรองรับของเสียแยกประเภท 

  
รูปที่ 2-18 เคร่ืองสูบน้ำรักษาแรงดัน (Jockey Pump) รูปที่ 2-19 การตรวจติดตามหน่วยงานรับกำจัดกากของเสีย 

 
รูปที่ 2-20 พ้ืนที่จัดเก็บของเสีย 
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รูปที่ 2-21 อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลสำรอง 

 

  
รูปที่ 2-22 ป้ายเตือนให้พนักงานสวมใส่อุปกรณ์ป้องกันเสียง 

  
รูปที่ 2-23 อุปกรณ์ควบคุมการไหล อุปกรณ์วัดความดัน 

และอุณหภูมสิัญญาณเตือนและวาล์วนิรภัย 
รูปที่ 2-24 ห้องควบคุมกลาง (Control Room) 
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รูปที่ 2-25 ระบบตรวจวัดการร่ัวไหลของแก๊ส (Gas Detector) 

 

 
รูปที่ 2-26 ตู้ควบคุมระบบดับเพลิงของโรงงาน 

  
รูปที่ 2-27 ระบบแจ้งเหตุ ระบบป้องกัน และระงับเหตุฉุกเฉิน 
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รูปที่ 2-28 อุปกรณ์ดับเพลิงบริเวณโรงงาน 

  
รูปที่ 2-29 ข้อมูลความปลอดภัย (SDS) 
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รูปที่ 2-30 ป้ายเตือนให้สวมใส่อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล 

 

  
รูปที่ 2-31 จุดล้างตาและร่างกายฉุกเฉิน รูปที่ 2-32 ระบบรวบรวมฝุ่นจากบริเวณที่มีการฟุ้งกระจาย

ของสารเติมแต่ง 

 

  
รูปที่ 2-33 ภาชนะรองรับฝุ่น รูปที่ 2-34 ระบบโทรศัพท์สายตรง 
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รูปที่ 2-35 อุปกรณ์ดับเพลิงบริเวณท่อลำเลียง รูปที่ 2-36 ถังเก็บน้ำสำรองดับเพลิง 

  

 
รูปที่ 2-37 สถานพยาบาลเบื้องต้น และอุปกรณ์ปฐมพยาบาล 
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รูปที่ 2-38 การสนับสนุนหน่วยงานสาธารณสุข 

  

  

รูปที่ 2-39  พ้ืนที่สีเขียว 
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รูปที่ 2-39  พ้ืนที่สีเขียว 

  
รูปที่ 2-40 การประชาสัมพันธข์้อมลูการดำเนินโครงการ 

 
รูปที่ 2-41 ภาชนะเก็บสารเคม ี

 

  



บทที่ 3 
ผลกำรปฏิบัติตำมมำตรกำรติดตำมตรวจสอบ

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม
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บทที ่3  

ผลการปฏิบัติตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
 

3.1 บทนำ 

การปฏิบัติตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกชนิดโพลีโพรพิลีน  
(ระยะดำเนินการ) ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด ได้ดำเนินการเพื่อติดตามตรวจสอบผลกระทบตามมาตรการติดตามตรวจสอบ
ผลกระทบสิ่งแวดล้อมในรายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกชนิดโพลีโพรพิลีน (ครั้งที่ 7) (รายงาน
การเปลี่ยนแปลง EIA) และได้รับความเห็นชอบจากสำนักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิง่แวดล้อม (สผ.) ตามหนังสือที่ 
อก 5103.3.1 /2129 ลงวันท่ี 8 กรกฎาคม พ.ศ. 2567 ภาคผนวก ก-1) ทั้งนี้ บริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด ได้มอบหมายให้บริษัท 
ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด เป็นผู้ดำเนินการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมของโครงการ
ดังกล่าว ในระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 ซึ่งจะนำเสนอในหัวข้อดังต่อไป 

 

3.2 ขอบเขตการติดตามตรวจสอบ 

3.2.1 แผนการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

การติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ ่งแวดล้อมของโครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกชนิดโพลีโพรพิลีน (ระยะ
ดำเนินการ) ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด ในระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 ได้วางขอบเขตการดำเนินการ
ติดตามตรวจสอบตามที่กำหนดไว้ในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม (EIA) โดยรายละเอียดของแผนการติดตามตรวจสอบ
ผลกระทบสิ่งแวดล้อมดังตารางที่ 3-1 
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ตารางที่ 3-1  สรุปมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมของโครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกชนิดโพลีโพรพิลีน บริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ) 
ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม จุดเก็บตัวอย่าง ความถี่/ระยะเวลา รายละเอียดการปฏบิัติ 
ปัญหาและ
อุปสรรค 

1. คุณภาพอากาศ 
1.1 คุณภาพอากาศในบรรยากาศ 

1) ฝุ่นละอองรวม (TSP) 
2) ฝุ่นละอองขนาดไม่เกิน 10 ไมครอน (PM10) 
3) ก๊าซไนโตรเจนไดออกไซด์ (NO2) เฉลี่ย 1 ชั่วโมง 

 

 
- จำนวน 4 สถาน ีได้แก ่

• สำนักงานนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด (A1) 

• วัดมาบชลูด (A2) 

• วัดโสภณ (A3) 

• สถานคุ้มครองสวัสดิภาพเด็กระยอง (A4) 

 
- ปีละ 2 คร้ังๆ ละ 7 วันต่อเนื่อง 

ตรวจวัดช่วงเดียวกับการตรวจวัด
คุณภาพอากาศจากปล่องระบาย 

 
- ติดตามตรวจสอบโดย บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์  

เอ็นจิเนียริ ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด (ยูเออี) เมื ่อวันที ่ 3-10 
กันยายน พ.ศ. 2567 รายละเอียดการติดตามตรวจสอบแสดง
ดังหัวข้อ 3.4.1.1 

- 

1) ความเร็วและทิศทางลม (Wind Speed and 
Wind Direction) และบันทึกสภาพทั่วไปที่
ส ังเกตได้ระหว่างการตรวจวัดเพื ่อใช้เป็น
ข้อมูล 

2) เอทธีลีน (Ethylene) เฉลี่ย 24 ชั่วโมง 
3) โพรพิลีน (Propylene) เฉลี่ย 24 ชั่วโมง 

- จำนวน 4 สถาน ีได้แก ่

• สำนักงานนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด (A1) 

• สถานคุ้มครองสวัสดิภาพเด็กระยอง (A4) 

• ริมร้ัวด้านนอกโครงการด้านทิศเหนือ (A5) 

• ริมร้ัวด้านนอกโครงการด้านทิศใต้ (A6) 

- ทุกเดือน - ติดตามตรวจสอบโดย บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์  
เอ็นจิเนียริ ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด (ยูเออี) เมื ่อวันที ่ 1-2 
กรกฎาคม, 1-2 สิงหาคม, 3-4 กันยายน, 1-2 ตุลาคม, 4-5 
พฤศจิกายน และ 2-3 ธันวาคม พ.ศ. 2567 รายละเอียดการ
ติดตามตรวจสอบแสดงดังหัวข้อ 3.4.1.1 

- 

1.2 คุณภาพอากาศจากแหล่งกำเนิด 
1) ฝุ่นละอองรวม (TSP) 

 
 

 
- ปล่องระบาย Pellet Dryer ของหน่วยผลิตที่ 3 (HMC 3) 
- ปล่องระบายอากาศ Bag Filler ของหนว่ยผลิตที่ 4 

จำนวน 2 จุดได้แก ่

• บริเวณไซโลแบบบบรจุลงรถแทงค์ (Bulk Truck 
Silo) 

• บริเวณ Bagging Silo 

 
- ปีละ 2 คร้ัง ช่วงเวลาเดียวกับ

การตรวจวัดคุณภาพอากาศใน
บรรยากาศ 

 

 
- ติดตามตรวจสอบโดย บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์  

เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด (ยูเออี) เมื่อวันที่ 5 กันยายน 
พ.ศ. 2567 รายละเอียดการติดตามตรวจสอบแสดงดังหัวข้อ 
3.4.1.2 

- 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดำเนินการ)   
โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกชนิดโพลีโพรพิลีน (ครั้งที่ 7) ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด                                                                      
ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 

 

 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด  3-3 
ห้องปฏิบัติการทดสอบมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TIS, DSS and DMSC 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

ตารางที่ 3-1  สรุปมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมของโครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกชนิดโพลีโพรพิลีน บริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ) 
ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม จุดเก็บตัวอย่าง ความถี่/ระยะเวลา รายละเอียดการปฏบิัติ 
ปัญหาและ
อุปสรรค 

2) ก๊าซออกไซด์ของไนโตรเจน 
3) ระบุวัน เวลา ชว่งเวลา รวมถึงสาเหตุการเกิด

เหตุฉุกเฉิน และปริมาณก๊าซที่ส่งไปเผาที่หอเผาทิ้ง
ในกรณีกระบวนการผลิตผิดปกติและกรณีฉุกเฉิน 

- ปล่องระบายของ RTO 
- หอเผา 

- ทุกเดือนและรายงานผลทกุ  
6 เดือน 

- ติดตามตรวจสอบโดย บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์  
เอ ็นจ ิเน ียร ิ ่ง คอนซัลแตนท์ จำก ัด (ย ูเออ ี) เม ื ่อว ันที่   
6 กรกฎาคม และ 5 กันยายน พ.ศ. 2567 รายละเอียดการ
ติดตามตรวจสอบแสดงดังหัวข้อ 3.4.1.2 

- 

2. ระดับเสียงทั่วไป (รายงานลักษณะของกิจกรรม
ต่างๆ ที่เกิดขึ้นบริเวณโดยรอบจุดตรวจวัด) 

1) ระดับเสียงเฉลี่ย 24 ชั่วโมง (Leq24hr) 

 
 

- จำนวน 6 สถาน ีได้แก ่

• ริมร้ัวด้านนอกโครงการด้านทิศเหนือ (N1) 

• ริมร้ัวด้านนอกโครงการด้านทิศตะวันออก (N2) 

• ริมร้ัวด้านนอกโครงการด้านทิศใต้ (N3) 

• ริมร้ัวด้านนอกโครงการด้านทิศตะวันตก (N4) 

• ชุมชนมาบชลูด-ชากกลาง (N5) 

• วัดหนองแฟบ (N6) 

 
 
- ปีละ 2 คร้ังๆ ละ 7 วันต่อเนื่อง 

 
 

- ติดตามตรวจสอบโดย บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ 
เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด (ยูเออี) เมื่อวันที่ 3-10 
กันยายน พ.ศ. 2567 รายละเอียดการติดตามตรวจสอบ
แสดงดังหัวข้อ 3.4.2 

 

- 

2) ระดับเสียงเสียงพื้นฐาน (L90) 
3) ระดับเสียงสูงสุด (Lmax) 

- จำนวน 2 สถาน ีได้แก ่

• ชุมชนมาบชลูด-ชากกลาง (N5) 

• วัดหนองแฟบ (N6) 

- ปีละ 2 คร้ังๆ ละ 7 วันต่อเนื่อง - ติดตามตรวจสอบโดย บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ 
เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด (ยูเออี) เมื่อวันที่ 3-10 
กันยายน พ.ศ. 2567 รายละเอียดการติดตามตรวจสอบ
แสดงดังหัวข้อ 3.4.2 

- 

     

     



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดำเนินการ)   
โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกชนิดโพลีโพรพิลีน (ครั้งที่ 7) ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด                                                                      
ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 

 

 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด  3-4 
ห้องปฏิบัติการทดสอบมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TIS, DSS and DMSC 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

ตารางที่ 3-1  สรุปมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมของโครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกชนิดโพลีโพรพิลีน บริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ) 
ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม จุดเก็บตัวอย่าง ความถี่/ระยะเวลา รายละเอียดการปฏบิัติ 
ปัญหาและ
อุปสรรค 

3. คุณภาพน้ำ 
1) อุณหภูม ิ
2) ค่าความเป็นกรด-ด่าง (pH) 
3) ของแข็งทั้งหมด (Total Solids) 
4) ของแข็งละลายทั้งหมด (Total Dissolved 

Solids) 
5) ของแข็งแขวนลอย (Suspended Solids) 
6) น้ำมันและไขมัน (Oil & Grease) 
7) ค่าบีโอดี (BOD5) 

- จำนวน 3 สถานี ได้แก่ 

• บ่อตรวจสอบคุณภาพน้ำทิ้ง (Purification Basin) 

• บ่อพักน้ำทิ้ง (Retention Basin ของหน่วยผลิตที่ 3 
(HMC3)) 

• บ่อตรวจสอบคุณภาพน้ำทิ้ง ของหน่วยผลิตที่ 4 
(HMC4) 

- ทุกเดือน - ติดตามตรวจสอบโดย บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์  
เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด (ยูเออี) เมื่อวันที่ 4 กรกฎาคม, 
8 สิงหาคม, 5 กันยายน, 3 ตุลาคม, 7 พฤศจิกายน และ 11 
ธันวาคม พ.ศ. 2567 รายละเอียดการติดตามตรวจสอบแสดงดัง
หัวข้อ 3.4.3 

- 

8) ค่าซีโอดี (COD) - จำนวน 7 สถานี ได้แก่ 

• Skimmer Pit Bulk 1 Outlet 

• Skimmer Pit Bulk 2 Outlet 

• Skimmer Pit 3 Outlet 

• Skimmer Pit 4 Outlet 

• บ่อตรวจสอบคุณภาพน้ำทิ้ง (Purification Basin) 

• บ่อพักน้ำทิ้ง (Retention Basin) ของหน่วยผลิตที่ 
3 (HMC3) 

• บ่อตรวจสอบคุณภาพน้ำทิ้ง ของหน่วยผลิตที่ 4 
(HMC4) 

- ทุกเดือน - ติดตามตรวจสอบโดย บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์  
เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด (ยูเออี) เมื่อวันที่ 4 กรกฎาคม, 
8 สิงหาคม, 5 กันยายน, 3 ตุลาคม, 7 พฤศจิกายน และ 11 
ธันวาคม พ.ศ. 2567 รายละเอียดการติดตามตรวจสอบแสดงดัง
หัวข้อ 3.4.3 

- 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดำเนินการ)   
โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกชนิดโพลีโพรพิลีน (ครั้งที่ 7) ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด                                                                      
ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 

 

 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด  3-5 
ห้องปฏิบัติการทดสอบมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TIS, DSS and DMSC 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

ตารางที่ 3-1  สรุปมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมของโครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกชนิดโพลีโพรพิลีน บริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ) 
ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม จุดเก็บตัวอย่าง ความถี่/ระยะเวลา รายละเอียดการปฏบิัติ 
ปัญหา 

และอุปสรรค 

4. กากของเสีย 
1) ระบุสัดส่วนประเภทของเสียที่นำกลับมาใช้ใหม่ 

(Reuse/Recycle) ต่อปริมาณกากของเสีย
ทั้งหมด 

2) จัดทำรายงานสรุปกากของเสียแต่ละชนิด พร้อม
ทั้งบันทึกรายละเอียดเกี่ยวกับชนิด ปริมาณการ
เก็บรวบรวม การจัดส่ง และการกำจัดกากของ
เสียที่เกิดขึ้นจากการดำเนินงานของโครงการและ
แนบสำเนาการได้รับอนุญาตส่งกำจัดกากของ
เสียประกอบไว้ในรายงานด้วย 

 
- จดบันทึก และรวบรวมข้อมูล 
- พื้นที่โครงการ 

 
- ทุกเดือน และรายงานผลทุก  

6 เดือน 

 
- ติดตามตรวจสอบโดยบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด 

ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 โครงการได้
ดำเนินการจดบันทึกรายละเอียดประเภท และปริมาณกาก
ของเสียที่เกิดขึ้นวิธีการกำจัด รวมถึงรายงานสัดส่วนปริมาณ
ของเสียที่นำไปรีไซเคิลหรือส่งไปกำจัดเป็นประจำทุกเดือน 
แสดงดังภาคผนวก ก-29 

 
- 

5. คุณภาพน้ำใต้ดิน 
1) สารอินทรีย์ระเหย ได้แก่  

• TPH (C5-C8)  
• TPH (C>8-C16)  
• TPH (C>16-C25)  

(พารามิเตอร์ที่ตรวจวัดเป็นไปตามที่กฎหมายกำหนด
และเป็นสารที่เกี่ยวข้องกับโครงการ) 
2) จัดให้มีการศึกษาทิศทางการไหลของน้ำใต้ดิน

จากบ่อสังเกตการณ์ 

 
- ตรวจวัดบริเวณพื้นที่โครงการจำนวน 4 จุด ได้แก่ 

• จุดที่ 1 และ 2 ริมรั้วด้านทิศเหนือโครงการ 

• จุดที่ 3 และ 4 ริมรั้วด้านทิศใต้โครงการ    
 
 
 

- มีการศึกษาทิศทางการไหลของน้ำใต้ดินจากบอ่
สังเกตการณ์ จำนวน 4 จุด ได้แก่ 

• จุดที่ 1 และ 2 ริมรั้วด้านทิศเหนือโครงการ 

• จุดที่ 3 และ 4 ริมรั้วด้านทิศใต้โครงการ 

 
- ปีละ 2 คร้ัง 

 
 
 
 
 

- ปีละ 2 คร้ัง 
 

 
- ติดตามตรวจสอบโดย บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์  

เอ็นจิเนียริ ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด (ยูเออี) เมื ่อว ันที ่ 19 
กันยายน พ.ศ. 2567 รายละเอียดการติดตามตรวจสอบแสดง
ดังหัวข้อ 3.4.5 

- 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดำเนินการ)   
โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกชนิดโพลีโพรพิลีน (ครั้งที่ 7) ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด                                                                      
ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 

 

 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด  3-6 
ห้องปฏิบัติการทดสอบมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TIS, DSS and DMSC 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

ตารางที่ 3-1  สรุปมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมของโครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกชนิดโพลีโพรพิลีน บริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ) 
ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม จุดเก็บตัวอย่าง ความถี่/ระยะเวลา รายละเอียดการปฏบิัติ 
ปัญหา 

และอุปสรรค 

6. คุณภาพดิน 
1) สารอินทรีย์ระเหย ได้แก่  

• TPH (C5-C8)  
• TPH (C>8-C16)  
• TPH (C>16-C25) 

พารามิเตอร์ที่ตรวจวัดเป็นไปตามที่กฎหมายกำหนด
และเป็นสารที่เกี่ยวข้องกับโครงการ) 

 
- ตรวจวัดบริเวณพื้นที่โครงการจำนวน 4 จุด ได้แก่ 

• จุดที่ 1 และ 2 ริมร้ัวด้านทิศเหนือโครงการ 

• จุดที่ 3 และ 4 ริมรั้วด้านทิศใต้โครงการ 

 
- ทุก 3 ป ีหรือตามทีก่ฎหมาย

กำหนด 

 
- ติดตามตรวจสอบโดย บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ 

เอ็นจิเนียริ ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด (ยูเออี) เมื ่อว ันที ่ 1 
เมษายน พ.ศ. 2567 และรายงานผลในรอบเดือนมกราคม - 
มิถุนายน พ.ศ.2567 เรียบร้อยแล้ว 

- 

7. การคมนาคมขนส่ง 
1) จดบันทึกอุบัติเหตุจากการจราจรของโครงการ 

รวมถึงสาเหตุความสูญเสีย การแก้ไข และวิธีการ
ป้องกันไม่ให้เกิดซ้ำ 
2) บันทึกปริมาณรถที่ผ่านเข้า-ออก พื้นที่โครงการ 

 
- พื้นที่โครงการและตลอดเส้นทางทางการขนส่ง 

 
 
- พื้นที่โครงการ 

 
- ทุกเดือนและรายงานผลทกุ 6 

เดือน 
 

 
- ติดตามตรวจสอบโดย บริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด โดย

ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 พบว่า ไม่มี
อุบัติเหตุเกิดขึ ้นจากการจราจร รายละเอียดการติดตาม
ตรวจสอบแสดงดังภาคผนวก ก-42 

- 

8. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย 
8.1 การตรวจสขุภาพโดยแพทย์อาชวีเวชศาสตร์ 

1) การตรวจสุขภาพก่อนเข้าทำงาน 
(1) ตรวจสุขภาพทั่วไป (Physical Exam) 
(2) ตรวจสมรรถภาพการทำงานของตบั (Liver Function) 
(3) ตรวจสมรรถภาพการทำงานของไต (Kidney 

Function) 
(4) ตรวจเอ็กซ์เรย์ปอดและทรวงอก (Chest X-Ray) 
(5) ตรวจสมรรถภาพการได้ยิน 
(6) ตรวจสมรรถภาพการทำงานของปอด 

 
 
 

- พนักงานใหม่ทุกคน 
- พนักงานใหม่ทุกคน 
- พนักงานใหม่ทุกคน 
- พนักงานใหม่ทุกคน 
- พนักงานใหม่ทุกคน 
- พนักงานที่ทำงานในพื้นที่ที่มีความเส่ียงต่อสุขภาพ 
- พนักงานที่ทำงานในพื้นที่ที่มีความเส่ียงต่อสุขภาพ 

 
 
 
- ก่อนรับเข้าทำงาน 
- ทันทีที่รับเข้าทำงาน 
- ทันทีที่รับเข้าทำงาน 
- ทันทีที่รับเข้าทำงาน 
- ทันทีที่รับเข้าทำงาน 
- ทันทีที่รับเข้าทำงาน 
- ทันทีที่รับเข้าทำงาน 

 
 
 
- ติดตามตรวจสอบโดยบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด  

 

 

- 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดำเนินการ)   
โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกชนิดโพลีโพรพิลีน (ครั้งที่ 7) ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด                                                                      
ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 

 

 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด  3-7 
ห้องปฏิบัติการทดสอบมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TIS, DSS and DMSC 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

ตารางที่ 3-1  สรุปมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมของโครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกชนิดโพลีโพรพิลีน บริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ) 
ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม จุดเก็บตัวอย่าง ความถี่/ระยะเวลา รายละเอียดการปฏบิัติ 
ปัญหา 

และอุปสรรค 

2) การตรวจสุขภาพประจำปี (กรณีที่ตรวจพบ
ความผิดปกติของสุขภาพพนักงานให้ตรวจวัดซ้ำ
และวินิจฉัยเฉพาะพร้อมทั้งหาสาเหตุความปกติ) 

(1) ตรวจสุขภาพทั่วไป (Physical Exam) 
(2) ตรวจสมรรถภาพการทำงานของตับ  (Liver 

Function) 
(3) ตรวจสมรรถภาพการทำงานของไต (Kidney 

Function) 
(4) ตรวจเอ็กซ์เรย์ปอดและทรวงอก (Chest X-Ray) 

- พนักงานทุกคน 
 

- ปีละ 1 คร้ัง 
 

- ติดตามตรวจสอบโดยบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด - 

3) การตรวจสุขภาพพนักงานกลุ่มเสี่ยง (กรณีที่
ตรวจพบความผิดปกติของสุขภาพพนักงานให้
ตรวจวินิจฉัยเฉพาะ พร้อมทั้งหาสาเหตคุวาม
ผิดปกติ) 

(1) ตรวจสมรรถภาพการได้ยิน 
(2) ตรวจสมรรถภาพการทำงานของปอด 

 
(3) ตรวจสาร Xyleneในปัสสาวะ 
(4) ตรวจสมรรถภาพการมองเห็นด้วย 

อาชีวอนามัย (Occupation Vision Test) 

 
 
 
 

- พนักงานที่ทำงานในพื้นที่ที่มีความเส่ียงต่อสุขภาพ 
- พนักงานที่ทำงานในพื้นที่ที่มีความเส่ียงต่อสุขภาพ 

และพนักงานในหอ้งปฏิบัติการ 
- พนักงานในห้องปฏบิัติการ 
- พนักงานที่ทำงานในพื้นที่ที่มีความเส่ียงต่อสุขภาพ 

และพนักในหอ้งปฏิบัติการ 

 
 
 
 

- ปีละ 1 คร้ัง 
 

 
 
 
 

- ติดตามตรวจสอบโดยบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด  

- 

     



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดำเนินการ)   
โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกชนิดโพลีโพรพิลีน (ครั้งที่ 7) ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด                                                                      
ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 

 

 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด  3-8 
ห้องปฏิบัติการทดสอบมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TIS, DSS and DMSC 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

ตารางที่ 3-1  สรุปมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมของโครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกชนิดโพลีโพรพิลีน บริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ) 
ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม จุดเก็บตัวอย่าง ความถี่/ระยะเวลา รายละเอียดการปฏบิัติ 
ปัญหา 

และอุปสรรค 
4) จัดทำรายงานผลการตรวจสุขภาพและวเิคราะห์

ผลการตรวจสุขภาพพรอ้มทั้งระบุชื่อ
สถานพยาบาลและแพทย์ที่ทำการตรวจสุขภาพ 

- พนักงานทุกคน - ปีละ 1 คร้ัง - ติดตามตรวจสอบโดยบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด - 

5) บันทึกสถิติการเจ็บป่วย 
- สถิติการเจ็บป่วย 

- พนักงานทุกคน - ทุกเดือน และรายงานผลทุก 6 
เดือน 

- ติดตามตรวจสอบโดยบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด  - 

8.2 บันทึกการได้รบับาดเจบ็ 
1) บันทึกสถิติอุบัติเหตุ สาเหตุ ความสูญเสีย การ

แก้ไข และวิธปี้องกันไม่ให้เกิดซ้ำ 

 
- พื้นที่โครงการ 

 
- ทุกเดือน และรายงานผลทุก 6 

เดือน 

 
- ติดตามตรวจสอบโดยบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด โดย

ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธ ันวาคม พ.ศ. 2567 แสดงดัง
ภาคผนวก ก-42 

- 

8.3 ระดับเสยีงในสถานที่ทำงาน 
1) ตรวจวัดระดับเสียงเฉลี่ยตลอดระยะเวลาการ

ทำงาน 

 
- บริเวณหน่วยผลิตที่1 และ 2 (HMC 1&2)  

จำนวน 5 จุด ได้แก ่

• ส่วนทำปฏิกิริยา (Bulk Plant1) (S1) 

• บริเวณ Pelletizer 1 (S2) 

• บริเวณ Pneumatic Transportation Compressor 
(S3) 

• ส่วนทำปฏิกิริยา (Bulk Plant2) (S4) 

• บริเวณ Pelletizer 2 (S5) 
 

 
- ปีละ 2 คร้ัง 

 
- ติดตามตรวจสอบโดย บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์  

เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด (ยูเออี) เมื่อวันที่ 6 สิงหาคม 
พ.ศ. 2567 รายละเอียดการติดตามตรวจสอบแสดงดังหัวข้อ 
3.4.7.1 

- 

     
     



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดำเนินการ)   
โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกชนิดโพลีโพรพิลีน (ครั้งที่ 7) ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด                                                                      
ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 

 

 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด  3-9 
ห้องปฏิบัติการทดสอบมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TIS, DSS and DMSC 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

ตารางที่ 3-1  สรุปมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมของโครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกชนิดโพลีโพรพิลีน บริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ) 
ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม จุดเก็บตัวอย่าง ความถี่/ระยะเวลา รายละเอียดการปฏบิัติ 
ปัญหา 

และอุปสรรค 
 - บริเวณหน่วยผลิตที่ 3 (HMC 3) จำนวน 5 จุด ได้แก ่

• บริเวณ Propylene Recycle Compressor (S6) 

• บริเวณ Nitrogen Recycle Compressor (S7) 

• บริเวณ Pneymatic Transportation Compressor 
(S8) 

• บริเวณ Reactor Compressor (S9) 

• บริเวณไซโลแบบบรรจุลงรถแทงก์ (S10) 
- บริเวณหน่วยผลิตที่4 (HMC 4) จำนวน 5 จุด ได้แก ่

• บริเวณ Propylene Recycle Compressor (S11) 

• บริเวณ Nitrogen Recycle Compressor (S12) 

• บริเวณ Pneymatic Transportation Compressor 
(S13) 

• บริเวณ Reactor Compressor (S14) 

• บริเวณไซโลแบบบรรจุลงรถแทงก์ (S15) 

- ปีละ 2 คร้ัง - ติดตามตรวจสอบโดย บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์  
เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด (ยูเออี) เมื่อวันที่ 18 และ 24 
กันยายน พ.ศ. 2567 รายละเอียดการติดตามตรวจสอบแสดงดัง
หัวข้อ 3.4.7.1 

- 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดำเนินการ)   
โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกชนิดโพลีโพรพิลีน (ครั้งที่ 7) ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด                                                                      
ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 

 

 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด  3-10 
ห้องปฏิบัติการทดสอบมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TIS, DSS and DMSC 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

ตารางที่ 3-1  สรุปมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมของโครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกชนิดโพลีโพรพิลีน บริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ) 
ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม จุดเก็บตัวอย่าง ความถี่/ระยะเวลา รายละเอียดการปฏบิัติ 
ปัญหา 

และอุปสรรค 

2) ตรวจวัดปริมาณเสียงสะสมที่ตัวพนกังานและ
คำนวนระดับเสียงสะสมที่ตัวพนกังานและ
คำนวณระดับเสียงเฉลี่ยตลอดระยะเวลาการ
ทำงาน (Time Weighted Average-TWA) 

• ตรวจพนักงานทกุคนที่ได้รับสัมผัสเสียงดัง - ปีละ 2 คร้ัง - ติดตามตรวจสอบโดย บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์  
เอ็นจิเนียริ ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด (ยูเออี) เมื ่อวันที ่ 5-9 
สิงหาคม, 16-18 และ 23-25 กันยายน และ 20 พฤศจิกายน 
พ.ศ. 2567 รายละเอียดการติดตามตรวจสอบแสดงดังหัวข้อ 
3.4.7.2 

- 

3) จัดทำ Noise Contour Map • พื้นที่โครงการ - ทุกๆ 3 ป ีและกรณีที่มีการ
เปลี่ยนแปลงกระบวนการผลิต 
ซ่ึงอาจส่งผลให้ระดับเสียงใน
พื้นที่โครงการมีการ
เปลี่ยนแปลง 

- โครงการได้ดำเนินการศึกษาเพื ่อจัดทำผังแสดงระดับเสียง 
โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกชนิดโพลีโพรพิลีนหน่วยผลิต
ที่ 1 (HMC 1) หน่วยผลิตที่ 2 (HMC 2) และหน่วยผลิตที่ 3 
(HMC 3) และหน่วยผลิตที่ 4 (HMC 4) ล่าสุดได้ดำเนินการ
ตรวจวัดเมื ่อวันที ่ 21 และ 26-27 กรกฎาคม พ.ศ. 2566 
รายละเอียดดังภาคผนวก ก-58 

- 

4) ความร้อน - จำนวน 4 จุด ได้แก ่

• บริเวณ Pellet Dryer (T1) 

• บริเวณ Pellet Dryer (T2) 

• บริเวณ Pellet Dryer (T3) 

• บริเวณ Pellet Dryer (T4) 

- ปีละ 1 คร้ัง 
(โดยตรวจวัดในเดือนที่มีอากาศ
ร้อนที่สุดของปี) 

- ติดตามตรวจสอบโดย บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์  
เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด (ยูเออี) เมื่อวันที่ 1-2 และ 5 
เมษายน พ.ศ. 2567 และรายงานผลในรอบเดือนมกราคม - 
มิถุนายน พ.ศ.2567 เรียบร้อยแล้ว 

- 

     
     
     



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดำเนินการ)   
โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกชนิดโพลีโพรพิลีน (ครั้งที่ 7) ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด                                                                      
ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 

 

 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด  3-11 
ห้องปฏิบัติการทดสอบมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TIS, DSS and DMSC 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

ตารางที่ 3-1  สรุปมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมของโครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกชนิดโพลีโพรพิลีน บริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ) 
ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม จุดเก็บตัวอย่าง ความถี่/ระยะเวลา รายละเอียดการปฏบิัติ 
ปัญหา 

และอุปสรรค 
5) แสงสว่าง - บริเวณ Control Room (L1) - ปีละ 1 คร้ัง - ติดตามตรวจสอบโดย บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ 

 เอ็นจิเนียริ ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด (ยูเออี) เมื ่อวันที ่ 1-4 
ตุลาคม พ.ศ. 2567 รายละเอียดการติดตามตรวจสอบแสดงดัง
หัวข้อ 3.4.7.3 

- 

8.4 คุณภาพอากาศในสถานประกอบการ 
1) ฝุ่นทุกขนาด (Total Dust) 
2) ฝุ่นขนาดที่สามารถเข้าถึงและสะสมในถงุลมของ

ปอดได้ (Respirable Dust) 

 
- จำนวน 5 จุด ได้แก่  

• บริเวณ Pelletizer 1 (A3) 

• บริเวณ Pelletizer 2 (A6) 

• บริเวณ Pelletizer 3 (A9) 

• บริเวณถังกวนผสมสารเติมแต่ง (A10) 

• บริเวณ Pelletizer 4 (A14) 

 
- ปีละ 4 คร้ัง 

 
- ติดตามตรวจสอบโดย บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์  

เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด (ยูเออี) เมื่อวันที่ 1 และ 19 
กรกฎาคม, 1-2 และ 24 ตุลาคม และ 19 พฤศจิกายน พ.ศ. 
2567 รายละเอียดการติดตามตรวจสอบแสดงดังหัวข้อ 3.4.7.4 

- 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดำเนินการ)   
โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกชนิดโพลีโพรพิลีน (ครั้งที่ 7) ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด                                                                      
ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 

 

 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด  3-12 
ห้องปฏิบัติการทดสอบมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TIS, DSS and DMSC 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

ตารางที่ 3-1  สรุปมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมของโครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกชนิดโพลีโพรพิลีน บริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ) 
ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม จุดเก็บตัวอย่าง ความถี่/ระยะเวลา รายละเอียดการปฏบิัติ 
ปัญหา 

และอุปสรรค 

3) ก๊าซโพรพิลีน (Propylene) - บริเวณหน่วยผลิตที่ 1 (HMC 1) จำนวน 2 จุด ได้แก ่

• ส่วนทำปฏิกิริยา (Bulk Plant 1) (A1) 

• ส่วนปรับปรุงคุณภาพโพลิเมอร์ (A2) 
- บริเวณหน่วยผลิตที่ 2 (HMC 2) จำนวน 2 จุด ได้แก ่

• ส่วนทำปฏกิิริยา (Bulk Plant 2) (A4) 

• ส่วนปรับปรุงคุณภาพโพลิเมอร์ (A5) 
- บริเวณหน่วยผลิตที่ 3 (HMC 3) จำนวน 2 จุด ได้แก ่

• ส่วนทำปฏกิิริยา (Bulk Plant 3) (A7) 

• ส่วนปรับปรุงคุณภาพโพลิเมอร์ (A8) 
- บริเวณหน่วยผลิตที่ 4 (HMC4 ) จำนวน 2 จุด ได้แก ่

• ส่วนทำปฏกิิริยา (Bulk Plant 4) (A12) 

• ส่วนปรับปรุงคุณภาพโพลิเมอร์ (A13) 

- ปีละ 4 คร้ัง - ติดตามตรวจสอบโดย บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์  
เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด (ยูเออี) เมื่อวันที่ 1-2 และ 19 
กรกฎาคม , 1-2 และ 24 ต ุลาคม และ19 พฤศจ ิกายน  
พ.ศ. 2567 รายละเอียดการติดตามตรวจสอบแสดงดังหัวข้อ 
3.4.7.4 

- 

4) ก๊าซเอทธิลีน (Ethylene) - บริเวณหน่วยผลิตที่ 3 (HMC 3) จำนวน 2 จุด ได้แก ่

• ส่วนทำปฏกิิริยา (Bulk Plant 3) (A7) 

• ส่วนปรับปรุงคุณภาพโพลิเมอร์ (A8) 
- บริเวณหน่วยผลิตที่ 4 (HMC4 ) จำนวน 2 จุด ได้แก ่

• ส่วนทำปฏกิิริยา (Bulk Plant 4) (A12) 

• ส่วนปรับปรุงคุณภาพโพลิเมอร์ (A13) 

- ปีละ 4 คร้ัง - ติดตามตรวจสอบโดย บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์  
เอ็นจิเนียริ ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด (ยูเออี) เมื ่อว ันที ่ 19 
กรกฎาคม, 24 ตุลาคม และ 19 พฤศจิกายน พ.ศ. 2567 
รายละเอียดการติดตามตรวจสอบแสดงดังหัวข้อ 3.4.7.4 

- 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดำเนินการ)   
โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกชนิดโพลีโพรพิลีน (ครั้งที่ 7) ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด                                                                      
ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 

 

 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด  3-13 
ห้องปฏิบัติการทดสอบมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TIS, DSS and DMSC 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

ตารางที่ 3-1  สรุปมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมของโครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกชนิดโพลีโพรพิลีน บริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ) 
ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม จุดเก็บตัวอย่าง ความถี่/ระยะเวลา รายละเอียดการปฏบิัติ 
ปัญหา 

และอุปสรรค 

5) บิวทีน- (Butene-1) - บริเวณหน่วยผลิตที่ 2 (HMC 2) จำนวน 2 จุด ได้แก ่

• ส่วนทำปฏกิิริยา (Bulk Plant 2) (A4) 

• ส่วนปรับปรุงคุณภาพโพลิเมอร์ (A5) 
- บริเวณหน่วยผลิตที่ 3 (HMC 3) จำนวน 2 จุด ได้แก ่

• ส่วนทำปฏกิิริยา (Bulk Plant 3) (A7) 

• ส่วนปรับปรุงคุณภาพโพลิเมอร์ (A8) 
- บริเวณหน่วยผลิตที่ 4 (HMC4 ) จำนวน 2 จุด ได้แก ่

• ส่วนทำปฏกิิริยา (Bulk Plant 4) (A12) 

• ส่วนปรับปรุงคุณภาพโพลิเมอร์ (A13) 

- ปีละ 4 คร้ัง - ติดตามตรวจสอบโดย บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์  
เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด (ยูเออี) เมื่อวันที่ 1 และ19 
กรกฎาคม, 24 ต ุลาคม และ 26 ธ ันวาคม พ.ศ. 2567 
รายละเอียดการติดตามตรวจสอบแสดงดังหัวข้อ 3.4.7.4 

- 

6) เฮกซีน-1 (Hexene-1) - บริเวณหน่วยผลิตที่ 3 (HMC 3) จำนวน 2 จุด ได้แก ่

• ส่วนทำปฏกิิริยา (Bulk Plant 3) (A7) 

• ส่วนปรับปรุงคุณภาพโพลิเมอร์ (A8) 

• ส่วนปรับปรุงคุณภาพเฮกซีน-1 (A11) 
- บริเวณหน่วยผลิตที่ 4 (HMC 4 ) จำนวน 2 จุด ได้แก ่

• ส่วนทำปฏกิิริยา  (Bulk Plant 4) (A12) 

• ส่วนปรับปรุงคุณภาพโพลิเมอร์ (A13) 

- ปีละ 4 ครั้ง - ติดตามตรวจสอบโดย บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์  
เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด (ยูเออี) เมื่อวันที่ 6 กรกฎาคม 
พ.ศ. 2567 รายละเอียดการติดตามตรวจสอบแสดงดังหัวข้อ 
3.4.7.4 

- 

     

     

     



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดำเนินการ)   
โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกชนิดโพลีโพรพิลีน (ครั้งที่ 7) ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด                                                                      
ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 

 

 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด  3-14 
ห้องปฏิบัติการทดสอบมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TIS, DSS and DMSC 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

ตารางที่ 3-1  สรุปมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมของโครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกชนิดโพลีโพรพิลีน บริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ) 
ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม จุดเก็บตัวอย่าง ความถี่/ระยะเวลา รายละเอียดการปฏบิัติ 
ปัญหา 

และอุปสรรค 
9. สภาพเศรษฐกิจ-สังคม 

1) สำรวจสภาพเศรษฐกิจ-สังคมและภาวะการ
เปลี ่ยนแปลงปัญหาและความต้องการระดับ
ครัวเร ือนและระดับชุมชน ตลอดจนความ
คิดเห็นของประชาชน ผู้นำชุมชน/ผู้นำท้องถิ่น 
ผู ้แทน หน่วยงานราชการที ่เก ี ่ยวข้อง พื ้นที่
อ ่ อนไหวโดยรอบ กล ุ ่ มประมง และกลุ่ม
เพาะเลี้ยงสัตว์น้ำและสถานประกอบการที่อยู่
ระยะประชิดโดยรอบโครงการ และชุมชนที่เป็น
จุดเดียวกับจุดตรวจวัดคุณภาพสิ ่งแวดล้อม 
รวมถึงให้ประเมินดัชนีความพึงพอใจของชุมชน 
(Community Satisfaction Index) พร ้อมทั้ ง
แสดงแผนที่กระจายตัวในการเก็บข้อมูล 

 
- ชุมชนในพื้นที ่โดยรอบโครงการรัศมี 5 กิโล (หรือ

มากกว่าหากได้รับผลกระทบ) ชุมชนที่ดำเนินการเก็บ
ดัชนีคุณภาพสิ่งแวดล้อม ชุมชนที่ได้รับผลกระทบ
ส ิ ่ งแวดล ้อม ช ุมชนพ ื ้นท ี ่อ ่อนไหว เช ่น ท ี ่ตั้ ง
สถานพยาบาล สถานที่ราชการ แหล่งโบราณสถาน 
ศาสนสถาน โรงเรียน และศูนย์กลางหรือสถานที่
สำคัญต่างๆ 

 
- ปีละ 1 ครั้ง 

 
- โครงการมีการสอบถามความคิดเห็นผู้นำ ชุมชนโดยรอบ

พื้นที่โครงการ เป็นประจำทุกปีเพื่อทำการสอบถามความ
คิดเห ็นของประชาชน และผู ้นำชุมชน ต่อการดำเนิน
กิจกรรมโครงการ ข้อวิตกกังวลตลอดจนข้อเสนอเพื่อการ
ดำเนินกิจกรรมต่างๆ โดยในปี พ.ศ. 2567 มีแผนดำเนินการ
ลงพื้นที่เพื่อสอบถามความคิดเห็นของชุมชนเมื่อวันที่ 8-14 
ตุลาคม พ.ศ. 2567 รายละเอียดดังภาคผนวก ก-67 

- 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดำเนินการ)   
โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกชนิดโพลีโพรพิลีน (ครั้งที่ 7) ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด                                                                      
ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 

 

 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด  3-15 
ห้องปฏิบัติการทดสอบมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TIS, DSS and DMSC 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

ตารางที่ 3-1  สรุปมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมของโครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกชนิดโพลีโพรพิลีน บริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ) 
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ผลกระทบสิ่งแวดล้อม จุดเก็บตัวอย่าง ความถี่/ระยะเวลา รายละเอียดการปฏบิัติ 
ปัญหา 

และอุปสรรค 

2) บันทึกข้อร ้องเร ียนจากโครงการและจัดทำ
รายงานสรุปผลข้อมูลการร้องเรียน พร้อมผล
การดำเนินการแก้ไข ปัญหา และมาตรการที่
กำหนดเพิ่มเติม เพื่อป้องกันการเกิดซ้ำไว้ทุกครั้ง 

- พื้นที่โครงการหรือพื้นที่ภายนอกที่เกีย่วข้อง - ปีละ 1 ครั้ง - โครงการได้จัดทำแผนการรับเรื่องร้องเรียนและขั้นตอนการ
ปฏิบัติงาน โดยในช่วงเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567  
ไม่พบข้อร้องเรียนเกิดขึ้น รายละเอียดดังภาคผนวก ก-37 

 

- 

3) สร ุปผลการดำเน ินงานตามแผนงามช ุมชน
ส ั มพ ันธ ์ คว ามร ับผ ิ ดชอบต ่ อส ั งคมและ
สิ่งแวดล้อมและประเมินผลการดำเนินงาน โดย
พ ิจารณาในแง ่ผลส ัมฤทธ ิ ์ท ี ่ เก ิดข ึ ้น และ
ประโยชน์จากการดำเนินงาน ทั ้งในแง่ของ
ผลผลิต (Output) และ ผลลัพธ์ (Outcome) 
ของกลุ่มเป้าหมายและชุมชนที่อาจได้รับรวมทั้ง
ให้ประเมินประสิทธิภาพ/ความเหมาะสมของ
แผนงานฯ/ก ิจกรรมและเนอแนวทางการ
ปรับปรุงแผนงานฯ/ กิจกรรมในอนาคต 

- ชุมชนในพื ้นที ่โดยรอบโครงการรัศมี 5 กิโลเมตร  
( หร ือมากกว ่าหากได ้ร ับผลกระทบ ) ช ุมชนที่
ดำเนินการเก็บดัชนีคุณภาพสิ่งแวดล้อม ชุมชนที่
ได้รับผลระทบสิ่งแวดล้อม ชุมชนพื้นที่อ่อนไหว เช่น 
ท ี ่ ต ั ้ งสถานพยาบาล สถานท ี ่ ราชการ แหล่ ง
โบราณสถาน ศาสนสถาน โรงเรียน และศูนย์กลาง
หรือสถานที่สำคัญต่างๆ 

- ปีละ 1 ครั้ง - โครงการได้จัดทำแผนการรับเรื่องร้องเรียนและขั้นตอนการ
ปฏิบัติงาน โดยในช่วงเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567  
ไม่พบข้อร้องเรียนเกิดขึ้น รายละเอียดดังภาคผนวก ก-37 
 

- 
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3.3 วิธีการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 

วิธีการตรวจวิเคราะห์คุณภาพสิ่งแวดล้อมในดัชนตี่าง ๆ จะอ้างอิงตามวิธีการมาตรฐานท่ีได้รับการยอมรับจากหน่วยงานต่างๆ 
เช่น กรมโรงงานอุตสาหกรรม และกรมควบคุมมลพิษ เป็นต้น โดยรายละเอียดของดัชน ีและวิธีการตรวจวิเคราะห์ดังตารางที่ 3-2 

ตารางที่ 3-2 วิธีการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
ดัชนี วิธีเก็บตัวอยา่ง วิธีการวิเคราะห ์

1. คุณภาพอากาศในบรรยากาศ 
• TSP 

 
- High Volume Sampling  

 
- Gravimetric Method 

• PM10 - Size Selective High Volume Air Sampler - Gravimetric Method 

• NO2 - Analyzer - Chemiluminescence 

• Ethylene - Tedlar Sampling Bag - Flame Ionization Detection 
Method (GC-FID) 

• Propylene - Canister Cleaning System - Mass Spectrometry (GC-MS) 

2. คุณภาพอากาศจากแหล่งกำเนิด 
• TSP 

 
- U.S.EPA Method 5 / Isokinetic 

 
- Gravimetric Method 

• Nox as NO2 - U.S.EPA Method 7 - Colorimetric 

3. ระดับเสยีงทั่วไป 
• ระดับเสียงเฉลี่ย 24 ชั่วโมง (LAeq 24 hrs) 

 
- Sound level meter 

 
- Sound level meter 

• ระดับเสียงพื้นฐาน (LA90) - Sound level meter - Sound level meter 

• ระดับเสียงสูงสุด (LAmax) - Sound level meter - Sound level meter 

4. คุณภาพน้ำ 
• Temperature 

 
- On site reading 

 
- Laboratory and Field Method 

• pH - On site reading - pH Meter 

• Total Solid - Membrane Electrode Method - Membrane Electrode Method 

• Total Dissolved Solids - Grab Sampling - Dried at 103 – 105 0C 

• Suspended Solid - Grab Sampling - Dried at 103-105 0C 

• Oil & Grease - Grab Sampling - Liquid-Liquid, Partition-
Gravimetric Method(SM: 5520 B) 

• BOD5 - Grab Sampling - 5 Day BOD Test 

• COD - Grab Sampling - Closed Reflux, Colorimetric 
Method 

5. คุณภาพน้ำใตด้ิน 
• TPH (C5 – C8) 

 
- Grab Sampling 

 
- Gas Chromatographic /Mass 

Spectrometric Method (SM: 6200B) 

• TPH (C>8 – C16) - Grab Sampling - Gas Chromatographic /Mass 
Spectrometric Method (SM: 6200B) 

• TPH (C>16 – C35) - Grab Sampling - Gas Chromatographic /Mass 
Spectrometric Method (SM: 6200B) 
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ตารางที่ 3-2 วิธีการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
ดัชนี วิธีเก็บตัวอยา่ง วิธีการวิเคราะห ์

6. คุณภาพดิน 
• TPH (C5 – C8) 

 
- Grab Sampling 

 
- Gas Chromatographic /Mass 

Spectrometric Method (SM: 6200B) 

• TPH (C>8 – C16) - Grab Sampling - Gas Chromatographic /Mass 
Spectrometric Method (SM: 6200B) 

• TPH (C>16 – C35) - Grab Sampling - Gas Chromatographic /Mass 
Spectrometric Method (SM: 6200B) 

7. ระดับเสยีงในสถานที่ทำงาน 
• LAeq 8 hrs 

 
- Sound Level Meter 

 
- ISO 1996 

• LAeq 12 hrs - Sound Level Meter - ISO 1996 

8. ความร้อนในพ้ืนที่ทำงาน - Certified Thermometer - WBGT 

9. คุณภาพอากาศในสถานที่ประกอบการ 
• Total Dust 

 
- Filtering 

 
- Gravimetric Method 

• Respirable Dust - Cyclone Filtering - Gravimetric Method 

• Propylene - Personal Sampling/ Solid Sorbent Tube - Gas Chromatography 

• Ethylene - Personal Sampling/ Coat Filter - Gas Chromatography 

• Butene-1 - Personal Sampling/ Solid Sorbent Tube - Gas Chromatography 

• Hexene-1 - Personal Sampling/ Coat Filter - Gas Chromatography 

10. แสงสว่าง - Lux meter - Lux meter 

 

3.4 ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบดสิ่งแวดล้อมของโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกชนิดโพลีโพรพิลีน (ครั้งที่ 7) ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี  
โปลีเมอส์ จำกัด ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 ดำเนินการตรวจวัดโดยบริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง 
คอนซัลแตนท์ มีรายละเอียดดังต่อไปนี้ 

3.4.1 คุณภาพอากาศ 

3.4.1.1 คุณภาพอากาศในบรรยากาศ 

มาตรการกำหนดให้ทำการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ ปีละ 2 ครั้ง ครั้งละ 7 วันต่อเนื่อง จำนวน 4 สถานี 
ได้แก่ บริเวณสำนักงานนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด บริเวณวัดมาบชลูด บริเวณวัดโสภณวนาราม และบริเวณสถานคุ้มครองสวัสดิภาพเด็ก
ระยอง สำหรับดัชนีตรวจวัด ประกอบด้วย Total Suspended Particulate (TSP), Particulate Matter less than 10 µm (PM10) และ 
Nitrogen Dioxide (NO2) และกำหนดให้ตรวจวัดปริมาณ Ethylene และ Propylene เฉลี่ย 24 ชั่วโมง เดือนละ 1 ครั้ง จำนวน 4 สถานี 
ได้แก่ บริเวณสำนักงานนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด บริเวณสถานคุ้มครองสวัสดิภาพเด็กระยอง บริเวณริมรั้วด้านนอกโครงการด้าน  
ทิศเหนือ และบริเวณริมรั้วด้านนอกโครงการด้านทิศใต้ สำหรับตำแหน่งและภาพการตรวจวัดแสดงดังรูปที่ 3-1 และรูปที่ 3-2 
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สัญลักษณ์        
            ตำแหน่งการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ และความเร็วลมและทิศทางลม 

        A1    บริเวณสำนักงานนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด (พิกัด 47P 0731519, 1402573) 
        A2    บริเวณวัดมาบชลูด (พิกัด 47P 0730972, 1407289) 
        A3    บริเวณวัดโสภณวนาราม (พิกัด 47P 0735020, 1405855) 
        A4    บริเวณสถานคุ้มครองสวัสดิภาพเด็กระยอง (พิกัด 47P 0730972, 1407289) 
        A5    บริเวณริมรั้วด้านอกโครงการด้านทิศเหนือ (พิกัด 47P 0731876, 1404745) 
               บริเวณริมรั้วด้านอกโครงการด้านทิศใต้ (พิกัด 47P 07317051, 1404409) 

รูปที่ 3-1 แสดงตำแหน่งการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ และความเร็วและทิศทางลม 
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บริเวณสำนักงานนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด วัดมาบชลูด 

  
วัดโสภณวนาราม สถานคุ้มครองสวัสดิภาพเด็กระยอง 

  
บริเวณริมรั้วด้านนอกโครงการด้านทิศเหนือ บริเวณริมรั้วด้านนอกโครงการด้านทิศใต้ 

รูปที่ 3-2 จุดติดตามตรวจสอบคุณภาพอากาศในบรรยากาศ 

 

1) ผลการติดตามตรวจสอบคุณภาพอากาศในบรรยากาศระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 

การติดตามตรวจสอบคุณภาพอากาศในบรรยากาศของโครงการ ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 
จำนวน 4 สถานี ได้แก่สำนักงานนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด (A1), วัดมาบชลูด (A2), วัดโสภณ (A3) และสถานคุ้มครองสวัสดิภาพเดก็
ระยอง (A4) เมื ่อวันที่ 3-10 กันยายน พ.ศ. 2567 ประกอบด้วยการติดตามการติดตามตรวจสอบปริมาณฝุ่นละอองรวม (TSP)  
ฝุ่นละอองขนาดไม่เกิน 10 ไมครอน (PM10), ก๊าซไนโตรเจนไดออกไซด์ (NO2) และ ความเร็วลมและทิศทางลม (WS/WD) ปีละ 2 ครั้ง 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดำเนินการ)   
โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกชนิดโพลีโพรพิลีน (ครั้งที่ 7) ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด                                                                      
ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 

 

 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด  3-20 
ห้องปฏิบัติการทดสอบมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TIS, DSS and DMSC 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

ครั้งละ 7 วันต่อเนื่อง สรุปผลได้ดังตารางที่ 3-3 ถึงตารางที่ 3-5 และการตรวจวัด Ethylene และ Propylene จำนวน 4 สถานี 
ตรวจวัดเดือนละ 1 ครั้ง ครั้งละ 24 ชั่วโมงต่อเนื่อง ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 สรุปผลได้ดังตารางที่ 3-6 โดยมี
รายละเอียดดังนี้ 

(1) สำนักงานนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด 

ผลการติดตามตรวจสอบคุณภาพอากาศในบรรยากาศ ระหว่างวันที่ 3-10 กันยายน พ.ศ. 2567 พบว่า 
ดัชนีติดตามตรวจสอบคุณภาพอากาศในบรรยากาศตลอด 7 วัน พบว่าปริมาณฝุ่นละอองรวม (TSP) เฉลี่ย 24 ช่ัวโมง ฝุ่นละอองขนาด 
ไม่เกิน 10 ไมครอน (PM10) เฉลี่ย 24 ชั ่วโมง มีค่าอยู่ในมาตรฐานตามประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับที่ 24  
(พ.ศ. 2547) เรื่อง กำหนดมาตรฐานคุณภาพอากาศในบรรยากาศโดยทั่วไป ประกาศในราชกิจจานุเบกษา เล่ม 121 ตอนพิเศษ 104 ง  
วันที่ 22 กันยายน พ.ศ. 2547 ที่กำหนดให้ปริมาณฝุ่นละอองรวม (TSP) เฉลี่ย 24 ชั่วโมง มีค่าได้ไม่เกิน 0.33 มิลลิกรัมต่อลูกบาศก์เมตร  
ฝุ่นละอองขนาดไม่เกิน 10 ไมครอน (PM10) เฉลี่ย 24 ชั่วโมง มีค่าได้ไม่เกิน 0.12 มิลลิกรัมต่อลูกบาศก์เมตร สำหรับปริมาณก๊าซ
ไนโตรเจนไดออกไซด์ (NO2) เฉลี่ย 1 ชั่วโมง มีค่าอยู่ในค่าประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับที่ 33 (พ.ศ. 2552) เรื่อง 
กำหนดมาตรฐานค่าก๊าซไนโตรเจนไดออกไซด์ในบรรยากาศโดยทั่วไป ประกาศในราชกิจจานุเบกษา เล่ม 126 ตอนพิเศษ 114 ง วันท่ี 
14 สิงหาคม พ.ศ. 2552 ที่กำหนดให้ปริมาณก๊าซไนโตรเจนไดออกไซด์ (NO2) เฉลี่ย 1 ชั่วโมง มีค่าได้ไม่เกิน 0.17 ส่วนในล้านส่วน 
สำหรับผลการติดตามตรวจสอบความเร็วและทิศทางลม พบว่า ความเร็วลมมีค่าระหว่าง 0.5-3.3 เมตรต่อวินาที และทิศทางลมส่วน
ใหญ่พัดมาทางทิศตะวันตกเฉียงใต้ (SW) 

ผลการตรวจวัด Ethylene และ Propylene ที่สถานสีำนักงานนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด ตรวจวัดเดือนละ 
1 ครั้ง ครั้งละ 24 ช่ัวโมงต่อเนื่อง ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 พบว่า Ethylene มีค่าน้อยกว่า 0.100 ppm ทุกครั้งที่ทำ
การตรวจวัด และ Propylene มีค่าอยู่ในช่วงน้อยกว่า 1.47-5.68 µg/m3  

(2) วัดมาบชลูด 

ผลการติดตามตรวจสอบคุณภาพอากาศในบรรยากาศ ระหว่างวันที่ 3-10 กันยายน พ.ศ. 2567 พบว่า 
ดัชนีติดตามตรวจสอบคุณภาพอากาศในบรรยากาศตลอด 7 วัน พบว่าปริมาณฝุ่นละอองรวม (TSP) เฉลี่ย 24 ช่ัวโมง ฝุ่นละอองขนาด
ไม่เกิน 10 ไมครอน (PM10) เฉลี่ย 24 ชั ่วโมง มีค่าอยู่ในมาตรฐานตามประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับที่ 24  
(พ.ศ. 2547) เรื่อง กำหนดมาตรฐานคุณภาพอากาศในบรรยากาศโดยทั่วไป ประกาศในราชกิจจานุเบกษา เล่ม 121 ตอนพิเศษ 104 ง 
วันที่ 22 กันยายน พ.ศ. 2547 ที่กำหนดให้ปริมาณฝุ่นละอองรวม (TSP) เฉลี่ย 24 ชั่วโมง มีค่าได้ไม่เกิน 0.33 มิลลิกรัมต่อลูกบาศก์เมตร  
ฝุ่นละอองขนาดไม่เกิน 10 ไมครอน (PM10) เฉลี่ย 24 ชั่วโมง มีค่าได้ไม่เกิน 0.12 มิลลิกรัมต่อลูกบาศก์เมตร สำหรับปริมาณก๊าซ
ไนโตรเจนไดออกไซด์ (NO2) เฉลี่ย 1 ชั่วโมง มีค่าอยู่ในค่าประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับที่ 33 (พ.ศ. 2552) เรื่อง 
กำหนดมาตรฐานค่าก๊าซไนโตรเจนไดออกไซด์ในบรรยากาศโดยทั่วไป ประกาศในราชกิจจานุเบกษา เล่ม 126 ตอนพิเศษ 114 ง วันท่ี 
14 สิงหาคม พ.ศ. 2552 ที่กำหนดให้ปริมาณก๊าซไนโตรเจนไดออกไซด์ (NO2) เฉลี่ย 1 ชั่วโมง มีค่าได้ไม่เกิน 0.17 ส่วนในล้านส่วน 
สำหรับผลการติดตามตรวจสอบความเร็วและทิศทางลม พบว่า ความเร็วลมมีค่าระหว่าง 0.7-2.5 เมตรต่อวินาที และทิศทางลมส่วน
ใหญ่พัดมาทางทิศตะวันตกเฉียงใต้ค่อนไปทางทิศใต้ (SSW) 

(3) วัดโสภณ 

ผลการติดตามตรวจสอบคุณภาพอากาศในบรรยากาศ ระหว่างวันที่ 3-10 กันยายน พ.ศ. 2567 พบว่า 
ดัชนีติดตามตรวจสอบคุณภาพอากาศในบรรยากาศตลอด 7 วัน พบว่าปริมาณฝุ่นละอองรวม (TSP) เฉลี่ย 24 ช่ัวโมง ฝุ่นละอองขนาด



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดำเนินการ)   
โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกชนิดโพลีโพรพิลีน (ครั้งที่ 7) ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด                                                                      
ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 

 

 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด  3-21 
ห้องปฏิบัติการทดสอบมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TIS, DSS and DMSC 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

ไม่เกิน 10 ไมครอน (PM10) เฉลี่ย 24 ชั ่วโมง มีค่าอยู่ในมาตรฐานตามประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับที่ 24  
(พ.ศ. 2547) เรื่อง กำหนดมาตรฐานคุณภาพอากาศในบรรยากาศโดยทั่วไป ประกาศในราชกิจจานุเบกษา เล่ม 121 ตอนพิเศษ 104 ง 
วันที่ 22 กันยายน พ.ศ. 2547 ที่กำหนดให้ปริมาณฝุ่นละอองรวม (TSP) เฉลี่ย 24 ชั่วโมง มีค่าได้ไม่เกิน 0.33 มิลลิกรัมต่อลูกบาศก์เมตร  
ฝุ่นละอองขนาดไม่เกิน 10 ไมครอน (PM10) เฉลี่ย 24 ชั่วโมง มีค่าได้ไม่เกิน 0.12 มิลลิกรัมต่อลูกบาศก์เมตร สำหรับปริมาณก๊าซ
ไนโตรเจนไดออกไซด์ (NO2) เฉลี่ย 1 ชั่วโมง มีค่าอยู่ในค่าประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับที่ 33 (พ.ศ. 2552) เรื่อง 
กำหนดมาตรฐานค่าก๊าซไนโตรเจนไดออกไซด์ในบรรยากาศโดยทั่วไป ประกาศในราชกิจจานุเบกษา เล่ม 126 ตอนพิเศษ 114 ง วันท่ี 
14 สิงหาคม พ.ศ. 2552 ที่กำหนดให้ปริมาณก๊าซไนโตรเจนไดออกไซด์ (NO2) เฉลี่ย 1 ชั่วโมง มีค่าได้ไม่เกิน 0.17 ส่วนในล้านส่วน 
สำหรับผลการติดตามตรวจสอบความเร็วและทิศทางลม พบว่า ความเร็วลมมีค่าระหว่าง 0.5-2.8 เมตรต่อวินาที และทิศทางลมส่วน
ใหญ่พัดมาทางทิศตะวันตกเฉียงใต้ (SW) 

(4) สถานคุ้มครองสวสัดภิาพเด็กระยอง 

ผลการติดตามตรวจสอบคุณภาพอากาศในบรรยากาศ ระหว่างวันที่ 3-10 กันยายน พ.ศ. 2567 พบว่า 
ดัชนีติดตามตรวจสอบคุณภาพอากาศในบรรยากาศตลอด 7 วัน พบว่าปริมาณฝุ่นละอองรวม (TSP) เฉลี่ย 24 ช่ัวโมง ฝุ่นละอองขนาด
ไม่เกิน 10 ไมครอน (PM10) เฉลี่ย 24 ชั ่วโมง มีค่าอยู่ในมาตรฐานตามประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับที่ 24  
(พ.ศ. 2547) เรื่อง กำหนดมาตรฐานคุณภาพอากาศในบรรยากาศโดยทั่วไป ประกาศในราชกิจจานุเบกษา เล่ม 121 ตอนพิเศษ 104 ง 
วันที่ 22 กันยายน พ.ศ. 2547 ที่กำหนดให้ปริมาณฝุ่นละอองรวม (TSP) เฉลี่ย 24 ชั่วโมง มีค่าได้ไม่เกิน 0.33 มิลลิกรัมต่อลูกบาศก์เมตร  
ฝุ่นละอองขนาดไม่เกิน 10 ไมครอน (PM10) เฉลี่ย 24 ชั่วโมง มีค่าได้ไม่เกิน 0.12 มิลลิกรัมต่อลูกบาศก์เมตร สำหรับปริมาณก๊าซ
ไนโตรเจนไดออกไซด์ (NO2) เฉลี่ย 1 ชั่วโมง มีค่าอยู่ในค่าประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับที่ 33 (พ.ศ. 2552) เรื่อง 
กำหนดมาตรฐานค่าก๊าซไนโตรเจนไดออกไซด์ในบรรยากาศโดยทั่วไป ประกาศในราชกิจจานุเบกษา เล่ม 126 ตอนพิเศษ 114 ง วันท่ี 
14 สิงหาคม พ.ศ. 2552 ที่กำหนดให้ปริมาณก๊าซไนโตรเจนไดออกไซด์ (NO2) เฉลี่ย 1 ชั่วโมง มีค่าได้ไม่เกิน 0.17 ส่วนในล้านส่วน 
สำหรับผลการติดตามตรวจสอบความเร็วและทิศทางลม พบว่า ความเร็วลมมีค่าระหว่าง 0.5-3.2 เมตรต่อวินาที และทิศทางลมส่วน
ใหญ่พัดมาทางทิศตะวันตกเฉียงใต้ค่อนมาทางทิศตะวันตก (WSW) 

ผลการตรวจวัด Ethylene และ Propylene ที่สถานีคุ ้มครองสวัสดิภาพเด็กระยอง ตรวจวัดเดือนละ  
1 ครั้ง ครั้งละ 24 ช่ัวโมงต่อเนื่อง ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 พบว่า Ethylene มีค่าน้อยกว่า 0.100 ppm ทุกครั้งที่
ทำการตรวจวัด และ Propylene มีค่าอยู่ในช่วงน้อยกว่า 1.50-5.74 µg/m3 

(5) ริมรั้วด้านนอกโครงการด้านทิศเหนือ 

ผลการตรวจวัด Ethylene และ Propylene ที่สถานีริมรั้วด้านนอกโครงการด้านทิศเหนือ ตรวจวัดเดือนละ  
1 ครั้ง ครั ้งละ 24 ชั่วโมงต่อเนื ่อง ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 พบว่า Ethylene มีค่าน้อยกว่า 0.100 ppm  
ทุกครั้งท่ีทำการตรวจวัด และ Propylene มีค่าอยู่ในช่วงน้อยกว่า 1.51-9.16 µg/m3 

(6) ริมรั้วด้านนอกโครงการด้านทิศใต้ 

ผลการตรวจวัด Ethylene และ Propylene ที่สถานีริมรั้วด้านนอกโครงการด้านทิศใต้ ตรวจวัดเดือนละ  
1 ครั้ง ครั้งละ 24 ช่ัวโมงต่อเนื่อง ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 พบว่า Ethylene มีค่าน้อยกว่า 0.100 ppm ทุกครั้งที่
ทำการตรวจวัด และ Propylene มีค่าอยู่ในช่วงน้อยกว่า 1.58-8.48 µg/m3 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดำเนินการ)   
โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกชนิดโพลีโพรพิลีน (ครั้งที่ 7) ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด                                                                      
ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 

 

 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด  3-22 
ห้องปฏิบัติการทดสอบมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TIS, DSS and DMSC 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

ตารางที่ 3-3 ผลการติดตามตรวจสอบปริมาณฝุ่นละอองรวม และฝุ่นละอองขนาดไม่เกิน 10 ไมครอน ระยะดำเนินการ 
โครงการ : โรงงานผลิตเม็ดพลาสติกชนิดโพลีโพรพิลีน ของบริษัท : เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด 
จัดทำรายงานโดย : บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด 
ช่วงเวลาการตรวจวัดระหว่างเดือน : กรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 

สถานีติดตามตรวจสอบ วันที่ติดตามตรวจสอบ เวลาตดิตามตรวจสอบ 

ผลการติดตามตรวจสอบ1/ 

ฝุ่นละอองรวม 
เฉลี่ย 24 ชั่วโมง 

ฝุ่นละออง 
ขนาดไม่เกิน 10 ไมครอน 

เฉลี่ย 24 ชั่วโมง 

บริเวณสำนักงานนิคม
อุตสาหกรรมมาบตาพุด (A1) 
47P 731531E 1402571N 
 

3-4 ก.ย. 67 09:00-09:00 น. 0.041 0.029 

4-5 ก.ย. 67 09:00-09:00 น. 0.027 0.015 

5-6 ก.ย. 67 09:00-09:00 น. 0.026 0.016 

6-7 ก.ย. 67 09:00-09:00 น. 0.040 0.027 

7-8 ก.ย. 67 09:00-09:00 น. 0.031 0.020 

8-9 ก.ย. 67 09:00-09:00 น. 0.025 0.012 

9-10 ก.ย. 67 09:00-09:00 น. 0.039 0.027 

วัดมาบชลูด (A2) 
47P 7301931E 1407425N 
 

3-4 ก.ย. 67 08:30-08:30 น. 0.019 0.008 

4-5 ก.ย. 67 08:30-08:30 น. 0.030 0.015 

5-6 ก.ย. 67 08:30-08:30 น. 0.039 0.025 

6-7 ก.ย. 67 08:30-08:30 น. 0.041 0.026 

7-8 ก.ย. 67 08:30-08:30 น. 0.046 0.027 

8-9 ก.ย. 67 08:30-08:30 น. 0.028 0.012 

9-10 ก.ย. 67 08:30-08:30 น. 0.047 0.031 

วัดโสภณ (A3) 
47P 735037E 1405831N 

3-4 ก.ย. 67 08:30-08:30 น. 0.022 0.009 

4-5 ก.ย. 67 08:30-08:30 น. 0.022 0.011 

5-6 ก.ย. 67 08:30-08:30 น. 0.027 0.015 

6-7 ก.ย. 67 08:30-08:30 น. 0.036 0.026 

7-8 ก.ย. 67 08:30-08:30 น. 0.033 0.022 

8-9 ก.ย. 67 08:30-08:30 น. 0.022 0.010 

9-10 ก.ย. 67 08:30-08:30 น. 0.028 0.018 

สถานคุ้มครองสวัสดิภาพเด็ก
ระยอง (A4) 
47P 732295E 1407974N 

3-4 ก.ย. 67 09:30-09:30 น. 0.021 0.008 

4-5 ก.ย. 67 09:30-09:30 น. 0.026 0.010 

5-6 ก.ย. 67 09:30-09:30 น. 0.038 0.016 

6-7 ก.ย. 67 09:30-09:30 น. 0.036 0.021 

7-8 ก.ย. 67 09:30-09:30 น. 0.027 0.016 

8-9 ก.ย. 67 09:00-09:00 น. 0.020 0.010 

9-10 ก.ย. 67 09:00-09:00 น. 0.043 0.023 

มาตรฐาน2/  ≤0.33 ≤0.12 

หน่วย มิลลิกรัมต่อลูกบาศก์เมตร 
หมายเหตุ : 1/ คำนวณเทยีบสภาวะมาตรฐานทีอุ่ณหภูม ิ25 องศาเซลเซยีส และความดัน 1 บรรยากาศ 

 2/ ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดลอ้มแห่งชาติ ฉบับที่ 24 (พ.ศ. 2547) เรื่อง กำหนดมาตรฐานคุณภาพอากาศในบรรยากาศโดยทัว่ไป  
ประกาศในราชกิจจานุเบกษา เลม่ 121 ตอนพิเศษ 104 ง วนัที่ 22 กันยายน พ.ศ. 2547 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดำเนินการ)   
โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกชนิดโพลีโพรพิลีน (ครั้งที่ 7) ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด                                                                      
ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 

 

 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด  3-23 
ห้องปฏิบัติการทดสอบมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TIS, DSS and DMSC 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

ตารางที่ 3-4 ผลการติดตามตรวจสอบปริมาณก๊าซไนโตรเจนไดออกไซด์ ระยะดำเนินการ 
โครงการ : โรงงานผลิตเม็ดพลาสติกชนิดโพลีโพรพิลีน ของบริษัท : เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด 
จัดทำรายงานโดย : บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด 
ช่วงเวลาการตรวจวัดระหว่างเดือน : กรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 
 

สถานีติดตามตรวจสอบ วันที่ติดตามตรวจสอบ 
เวลาตดิตาม
ตรวจสอบ 

ผลการติดตามตรวจสอบก๊าซไนโตรเจนไดออกไซด์1/ 

ค่าเฉลี่ย 1 ชั่วโมงต่ำสดุ ค่าเฉลี่ย 1 ชั่วโมงสูงสุด 

บริเวณสำนักงานนิคม
อุตสาหกรรมมาบตาพุด (A1) 
47P 731531E 1402571N 
 

3-4 ก.ย. 67 09:00-09:00 น. 0.0106 0.0163 

4-5 ก.ย. 67 09:00-09:00 น. 0.0101 0.0152 

5-6 ก.ย. 67 09:00-09:00 น. 0.0101 0.0150 

6-7 ก.ย. 67 09:00-09:00 น. 0.0086 0.0158 

7-8 ก.ย. 67 09:00-09:00 น. 0.0103 0.0149 

8-9 ก.ย. 67 09:00-09:00 น. 0.0097 0.0156 

9-10 ก.ย. 67 09:00-09:00 น. 0.0090 0.0149 

วัดมาบชลูด (A2) 
47P 7301931E 1407425N 
 

3-4 ก.ย. 67 09:30-09:30 น. 0.0068 0.0119 

4-5 ก.ย. 67 09:30-09:30 น. 0.0081 0.0122 

5-6 ก.ย. 67 09:30-09:30 น. 0.0075 0.0126 

6-7 ก.ย. 67 09:30-09:30 น. 0.0062 0.0126 

7-8 ก.ย. 67 09:30-09:30 น. 0.0082 0.0126 

8-9 ก.ย. 67 09:00-09:00 น. 0.0072 0.0119 

9-10 ก.ย. 67 09:00-09:00 น. 0.0077 0.0116 

วัดโสภณ (A3) 
47P 735037E 1405831N 

3-4 ก.ย. 67 08:30-08:30 น. 0.0067 0.0120 

4-5 ก.ย. 67 08:30-08:30 น. 0.0081 0.0124 

5-6 ก.ย. 67 08:30-08:30 น. 0.0075 0.0122 

6-7 ก.ย. 67 08:30-08:30 น. 0.0078 0.0123 

7-8 ก.ย. 67 08:30-08:30 น. 0.0084 0.0115 

8-9 ก.ย. 67 08:30-08:30 น. 0.0074 0.0117 

9-10 ก.ย. 67 08:30-08:30 น. 0.0075 0.0116 

สถานคุ้มครองสวัสดิภาพเด็ก
ระยอง (A4) 
47P 732295E 1407974N 

3-4 ก.ย. 67 10:00-10:00 น. 0.0089 0.0129 

4-5 ก.ย. 67 10:00-10:00 น. 0.0084 0.0128 

5-6 ก.ย. 67 10:00-10:00 น. 0.0077 0.0131 

6-7 ก.ย. 67 10:00-10:00 น. 0.0084 0.0140 

7-8 ก.ย. 67 10:00-10:00 น. 0.0080 0.0142 

8-9 ก.ย. 67 10:00-10:00 น. 0.0082 0.0133 

9-10 ก.ย. 67 10:00-10:00 น. 0.0074 0.0131 

มาตรฐาน 1 ชั่วโมง 1/ ≤0.17 

หน่วย ส่วนในล้านส่วน 
หมายเหตุ : 1/ ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับที่ 33 (พ.ศ. 2552) เรื่อง กำหนดมาตรฐานค่าก๊าซไนโตรเจนไดออกไซด์ในบรรยากาศโดยทั่วไป ประกาศ

ในราชกิจจานุเบกษา เล่ม 126 ตอนพิเศษ 114 ง วันที่ 14 สิงหาคม พ.ศ. 2552 
 

  



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดำเนินการ)   
โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกชนิดโพลีโพรพิลีน (ครั้งที่ 7) ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด                                                                      
ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 

 

 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด  3-24 
ห้องปฏิบัติการทดสอบมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TIS, DSS and DMSC 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

จุดติดตามตรวจสอบ 
วันที่ติดตาม 
ตรวจสอบ 

ความเร็วลม 
(เมตรต่อวินาที) 

ทิศทางลมส่วนใหญ ่ ผังลม 

1. บริเวณสำนักงานนิคม
อุตสาหกรรมมาบตาพุด (A1) 
47P 731531E 1402571N  

3-10 ก.ย. 67 0.5-3.3 ทิศทางลมส่วนใหญ่พัดมา
ทางทิศตะวันตกเฉียงใต้ 

(SW) 

 
2. วัดมาบชลูด (A2) 

47P 7301931E 1407425N 
3-10 ก.ย. 67 0.7-2.5 ทิศทางลมส่วนใหญ่พัดมา

ทางทิศตะวันตกเฉียงใต้ค่อน
ไปทางทิศใต้ (SSW) 

 
3. วัดโสภณ (A3) 

47P 735037E 1405831N 
3-10 ก.ย. 67 0.5-2.8 ทิศทางลมส่วนใหญ่พัดมา

ทางทิศตะวันตกเฉียงใต้ 
(SW) 

 
4. สถานคุ้มครองสวัสดิภาพเด็ก

ระยอง (A4) 
47P 732295E 1407974N 

3-10 ก.ย. 67 0.5-3.2 ทิศทางลมส่วนใหญ่พัดมา
ทางทิศตะวันตกเฉียงใต้ค่อน
มาทางทิศตะวันตก (WSW) 

 
 

  

NORTH

SOUTH

WEST EAST

5%

10%

15%

20%

25%

WIND SPEED 

(m/s)

 >= 11.10

 8.80 - 11.10

 5.70 - 8.80

 3.60 - 5.70

 2.10 - 3.60

 0.50 - 2.10

Calms: 0.00%

NORTH

SOUTH

WEST EAST

5%

10%

15%

20%

25%

WIND SPEED 

(m/s)

 >= 11.10

 8.80 - 11.10

 5.70 - 8.80

 3.60 - 5.70

 2.10 - 3.60

 0.50 - 2.10

Calms: 0.00%

NORTH

SOUTH

WEST EAST

5%

10%

15%

20%

25%

WIND SPEED 

(m/s)

 >= 11.10

 8.80 - 11.10

 5.70 - 8.80

 3.60 - 5.70

 2.10 - 3.60

 0.50 - 2.10

Calms: 0.00%

NORTH

SOUTH

WEST EAST

5%

10%

15%

20%

25%

WIND SPEED 

(m/s)

 >= 11.10

 8.80 - 11.10

 5.70 - 8.80

 3.60 - 5.70

 2.10 - 3.60

 0.50 - 2.10

Calms: 0.00%

ตารางที่ 3-5 ผลการติดตามตรวจสอบความเร็วลมและทิศทางลม  
โครงการ : โรงงานผลิตเม็ดพลาสติกชนิดโพลีโพรพิลีน ของบริษัท : เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด 
จัดทำรายงานโดย : บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด 
ช่วงเวลาการตรวจวัดระหว่างเดือน : กรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดำเนินการ)   
โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกชนิดโพลีโพรพิลีน (ครั้งที่ 7) ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด                                                                      
ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 

 

 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด  3-25 
ห้องปฏิบัติการทดสอบมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TIS, DSS and DMSC 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

ตารางที่ 3-6 ผลการติดตามตรวจสอบเอทธีลีน (Ethylene) และ โพรพิลีน (Propylene) เฉลี่ย 24 ชั่วโมง ระยะดำเนินการ 
โครงการ : โรงงานผลิตเม็ดพลาสติกชนิดโพลีโพรพิลีน ของบริษัท : เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด 
จัดทำรายงานโดย : บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด 
ช่วงเวลาการตรวจวัดระหว่างเดือน : กรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 

สถานีตรวจวัด 
ช่วงเวลาที่
ตรวจวัด 

ผลการติดตามตรวจสอบ 

เอทธีลีน (Ethylene)  โพรพิลีน (Propylene)  

(ppm) (µg/m3) 

บริเวณสำนักงานนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพดุ (A1) 1-2 ก.ค. 67 < 0.100 2.05 

47P 731531E 1402571N 1-2 ส.ค. 67 < 0.100 5.68 

  3-4 ก.ย. 67 < 0.100 4.56 

  1-2 ก.ย. 67 < 0.100 3.42 

  4-5 พ.ย. 67 < 0.100 2.32 

  2-3 ธ.ค. 67 < 0.100 1.47 

สถานคุ้มครองสวัสดิภาพเด็กระยอง (A4) 1-2 ก.ค. 67 < 0.100 1.74 

47P 732295E 1407974N 1-2 ส.ค. 67 < 0.100 5.74 

 3-4 ก.ย. 67 < 0.100 3.30 

 1-2 ก.ย. 67 < 0.100 3.33 

 4-5 พ.ย. 67 < 0.100 2.48 

 2-3 ธ.ค. 67 < 0.100 1.50 

บริเวณรมิรั้วดา้นนอกโครงการด้านทิศเหนือ  1-2 ก.ค. 67 < 0.100 1.93 

47P 0731867E 1404744N 1-2 ส.ค. 67 < 0.100 5.37 

  3-4 ก.ย. 67 < 0.100 2.40 

  1-2 ก.ย. 67 < 0.100 9.16 

  4-5 พ.ย. 67 < 0.100 2.47 

  2-3 ธ.ค. 67 < 0.100 1.51 

บริเวณรมิรั้วดา้นนอกโครงการด้านทิศใต้ 1-2 ก.ค. 67 < 0.100 3.10 

47P 07312035E 1404261N 1-2 ส.ค. 67 < 0.100 6.50 

  3-4 ก.ย. 67 < 0.100 8.48 

  1-2 ก.ย. 67 < 0.100 6.56 

  4-5 พ.ย. 67 < 0.100 2.39 
  2-3 ธ.ค. 67 < 0.100 1.58 

 

  



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดำเนินการ)   
โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกชนิดโพลีโพรพิลีน (ครั้งที่ 7) ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด                                                                      
ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 

 

 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด  3-26 
ห้องปฏิบัติการทดสอบมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TIS, DSS and DMSC 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

2) เปรียบเทียบผลการติดตามตรวจสอบคุณภาพอากาศในบรรยากาศ ระหว่างปี พ.ศ. 2564-2567 

ผลการติดตามตรวจสอบคุณภาพอากาศในบรรยากาศโดยทั ่วไป  ระหว่างปี พ.ศ. 2564-2567 แสดงดัง 
ตารางที่ 3-7 และรูปที่ 3-3 ถึงรูปที่ 3-5 สามารถสรุปได้ว่า ค่าความเข้มข้นของ TSP, PM10 และ NO2 เฉลี่ย 1 ช่ัวโมงสูงสุดมีค่าลดลง
เมื่อเทียบกับผลการตรวจวัดครั้งที่ผ่านมา โดยทั้งหมดมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานตามประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับที่ 
24 (พ.ศ. 2547) เรื่อง กำหนดมาตรฐานคุณภาพอากาศในบรรยากาศโดยทั่วไป ประกาศในราชกิจจานุเบกษา เล่ม 121 ตอนพิเศษ 104 ง 
วันที่ 22 กันยายน พ.ศ. 2547 และประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับที่ 33 (พ.ศ. 2552) เรื่อง กำหนดมาตรฐานค่าก๊าซ
ไนโตรเจนไดออกไซด์ในบรรยากาศโดยทั่วไป ประกาศในราชกิจจานุเบกษา เล่ม 126 ตอนพิเศษ 114 ง วันท่ี 14 สิงหาคม พ.ศ. 2552 
สำหรับ Ethylene มีค่าคงท่ีและต่ำกว่าขีดจำกัดต่ำสดุที่สามารถตรวจวัดได ้และ Propylene พบว่า ผลการตรวจวัดมีแนวโน้มใกลเ้คยีง
กับท่ีผ่านมา ซึ่งปัจจุบันประเทศไทยยังไม่มีการกำหนดค่ามาตรฐานไว้เพื่อควบคุมแสดงดังตารางที่ 3-8 และรูปที่ 3-6 ถึงรูปที่ 3-7  

 
 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดำเนินการ)   
โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกชนิดโพลีโพรพิลีน (ครั้งที่ 7) ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด                                                                      
ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 

 

 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด  3-27 
ห้องปฏิบัติการทดสอบมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TIS, DSS and DMSC 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

ตารางที่ 3-7 เปรียบเทียบผลการติดตามตรวจสอบคุณภาพอากาศในบรรยากาศโครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกชนิดโพลีโพรพิลีน 
ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด ระหว่างปี พ.ศ. 2564-2567 

สถานีตรวจวัด ช่วงเวลาที่ตรวจวัด 

ผลการติดตามตรวจสอบ 

TSP PM10 NO2 

เฉลี่ย 24 ชั่วโมง เฉลี่ย 24 ชั่วโมง เฉลี่ย 1 ชั่วโมง 

(mg/m3) (mg/m3) (ppm) 

บริเวณสำนักงานนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด (A1) 8-15 มี.ค. 64  0.041-0.060  0.020-0.029  0.0239-0.0286 

47P 731531E 1402571N 1-8 ก.ย. 64  0.029-0.053  0.011-0.021  0.0220-0.0272 

  1-8 มี.ค. 65  0.032-0.051  0.014-0.023  0.0224-0.0259 

  5-12 ก.ย 65  0.030-0.069  0.016-0.027  0.0219-0.0257 

  2-9 พ.ค. 66 0.027-0.058 0.016-0.026 0.0084-0.0223 

  9-16 ก.ย 66 0.023-0.033 0.011-0.021 0.0080-0.0162 

  2-9 พ.ค. 67 0.032-0.053 0.011-0.033 0.0083-0.0168 

 3-10 ก.ย. 67 0.025-0.041 0.012-0.029 0.0086-0.0163 

วัดมาบชลูด (A2) 8-15 มี.ค. 64  0.042-0.075  0.020-0.035  0.0191-0.0242 

47P 7301931E 1407425N 1-8 ก.ย. 64  0.034-0.055  0.016-0.026  0.0190-0.0224 

  1-8 มี.ค. 65  0.041-0.069  0.018-0.030  0.0202-0.0227 

  5-12 ก.ย 65  0.050-0.082  0.022-0.034  0.0214-0.0239 

  2-9 พ.ค. 66 0.044-0.066 0.023-0.036 0.0075-0.0222 

  9-16 ก.ย 66 0.034-0.091 0.007-0.042 0.0069-0.0136 

  2-9 พ.ค. 67 0.034-0.117 0.024-0.046 0.070-0.0141 

 3-10 ก.ย. 67 0.019-0.047 0.008-0.031 0.0062-0.0126 

วัดโสภณ (A3) 8-15 มี.ค. 64  0.033-0.058  0.016-0.027  0.0229-0.0255 

47P 735037E 1405831N 1-8 ก.ย. 64  0.031-0.049  0.011-0.019  0.0259-0.0282 

  1-8 มี.ค. 65  0.041-0.068  0.019-0.030  0.0218-0.0248 

  5-12 ก.ย 65  0.045-0.064  0.020-0.035  0.0220-0.0271 

  2-9 พ.ค. 66 0.039-0.053 0.015-0.022 0.0057-0.0156 

  9-16 ก.ย 66 0.018-0.025 0.007-0.010 0.0059-0.0135 

  2-9 พ.ค. 67 0.033-0.060 0.022-0.035 0.081-0.0140 

 3-10 ก.ย. 67 0.022-0.036 0.009-0.026 0.0067-0.0124 

สถานคุ้มครองสวัสดิภาพเด็กระยอง (A4) 8-15 มี.ค. 64  0.033-0.051  0.015-0.024  0.0219-0.0248 

47P 732295E 1407974N 1-8 ก.ย. 64  0.034-0.056  0.012-0.025  0.0200-0.0226 

  1-8 มี.ค. 65  0.034-0.060  0.014-0.027  0.0199-0.0226 

  5-12 ก.ย 65  0.052-0.082  0.022-0.045  0.0208-0.0240 

  2-9 พ.ค. 66 0.027-0.052 0.017-0.037 0.0074-0.0174 

  9-16 ก.ย 66 0.018-0.032 0.006-0.011 0.0062-0.0131 

  2-9 พ.ค. 67 0.028-0.036 0.014-0.025 0.0075-0.0144 

 3-10 ก.ย. 67 0.020-0.043 0.008-0.023 0.0074-0.0142 

มาตรฐาน  ≤0.331/ ≤0.121/ ≤0.172/ 

หน่วย มิลลิกรัมต่อลูกบาศก์เมตร 
หมายเหตุ :  1/   ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับท่ี 24 (พ.ศ. 2547) เรื่อง กำหนดมาตรฐานคุณภาพอากาศในบรรยากาศโดยท่ัวไป 

ประกาศในราชกิจจานุเบกษา เล่ม 121 ตอนพิเศษ 104 ง วันท่ี 22 กันยายน พ.ศ. 2547 
   2/     ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับท่ี 33 (พ.ศ. 2552) เรื่อง กำหนดมาตรฐานค่าก๊าซไนโตรเจนไดออกไซด์ในบรรยากาศโดยท่ัวไป  
 ประกาศในราชกิจจานุเบกษา เล่ม 126 ตอนพิเศษ 114 ง วันท่ี 14 สิงหาคม พ.ศ. 2552  



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดำเนินการ)   
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บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด  3-28 
ห้องปฏิบัติการทดสอบมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TIS, DSS and DMSC 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

ตารางที่ 3-8 เปรียบเทียบผลการติดตามตรวจสอบคุณภาพอากาศในบรรยากาศเอทธีลีน (Ethylene) และ โพรพิลีน (Propylene)  
โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกชนิดโพลีโพรพิลีน ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด  
ระหว่างปี พ.ศ. 2564-2567 

สถานีตรวจวัด ช่วงเวลาที่ตรวจวัด 

ผลการติดตามตรวจสอบ 

เอทธีลีน (Ethylene)  โพรพิลีน (Propylene)  

(ppm) (µg/m3) 

บริเวณสำนักงานนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด (A1) ม.ค.-มิ.ย. 64 < 1.0 <0.09 

47P 731531E 1402571N ก.ค.-ธ.ค. 64 < 1.0 0.21-5.5 

  ม.ค.-มิ.ย. 65 < 1.0 <0.09-7.7 

  ก.ค.-ธ.ค. 65 < 1.0 <0.09-14 

  ม.ค.-มิ.ย. 66 < 0.100 1.56-7.79 

 ก.ค.-ธ.ค. 66 < 0.100 1.55-3.22 

 ม.ค.-มิ.ย. 67 < 0.100 0.39-5.49 

 ก.ค.-ธ.ค. 67 < 0.100 1.47-5.68 

สถานคุ้มครองสวัสดิภาพเด็กระยอง (A4) ม.ค.-มิ.ย. 64 < 1.0 <0.09 

47P 732295E 1407974N ก.ค.-ธ.ค. 64 < 1.0 <0.09-0.15 

  ม.ค.-มิ.ย. 65 < 1.0 <0.09-2.5 

  ก.ค.-ธ.ค. 65 < 1.0 <0.09-2.4 

  ม.ค.-มิ.ย. 66 < 0.100 1.57-10.8 

 ก.ค.-ธ.ค. 66 < 0.100 1.15-3.46 

 ม.ค.-มิ.ย. 67 < 0.100 0.61-3.65 

 ก.ค.-ธ.ค. 67 < 0.100 1.50-5.74 

บริเวณริมรัว้ด้านนอกโครงการด้านทิศเหนอื  ม.ค.-มิ.ย. 64 < 1.0 <0.09 

47P 0731867E 1404744N ก.ค.-ธ.ค. 64 < 1.0 <0.09-9.4 
 ม.ค.-มิ.ย. 65 < 1.0 0.10-6.4 
 ก.ค.-ธ.ค. 65 < 1.0 1.0-44 
 ม.ค.-มิ.ย. 66 < 0.100 1.52-8.91 

 ก.ค.-ธ.ค. 66 < 0.100 1.22-5.49 

 ม.ค.-มิ.ย. 67 < 0.100 0.40-2.66 

 ก.ค.-ธ.ค. 67 < 0.100 1.51-9.16 

บริเวณริมรัว้ด้านนอกโครงการด้านทิศใต ้ ม.ค.-มิ.ย. 64 < 1.0 <0.09-0.52 

47P 07312035E 1404261N ก.ค.-ธ.ค. 64 < 1.0 0.36-8.6 
 ม.ค.-มิ.ย. 65 < 1.0 0.46-8.9 
 ก.ค.-ธ.ค. 65 < 1.0 1.3-29 
 ม.ค.-มิ.ย. 66 < 0.100 1.59-9.02 

 ก.ค.-ธ.ค. 66 < 0.100 1.06-4.65 

 ม.ค.-มิ.ย. 67 < 0.100 1.43-4.66 

 ก.ค.-ธ.ค. 67 < 0.100 1.58-8.48 

 

 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดำเนินการ)   
โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกชนิดโพลีโพรพิลีน (ครั้งที่ 7) ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด                                                                      
ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 

 

 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด  3-29 
ห้องปฏิบัติการทดสอบมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TIS, DSS and DMSC 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

 

 

รูปที่ 3-3 กราฟแสดงการเปรียบเทียบผลการติดตามตรวจสอบฝุ่นละอองรวม (TSP) 
ระหว่างปี พ.ศ. 2564-2567 
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รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดำเนินการ)   
โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกชนิดโพลีโพรพิลีน (ครั้งที่ 7) ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด                                                                      
ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 

 

 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด  3-30 
ห้องปฏิบัติการทดสอบมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TIS, DSS and DMSC 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

 

 

รูปที่ 3-3 กราฟแสดงการเปรียบเทียบผลการติดตามตรวจสอบฝุ่นละอองรวม (TSP) 
ระหว่างปี พ.ศ. 2564-2567 
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รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดำเนินการ)   
โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกชนิดโพลีโพรพิลีน (ครั้งที่ 7) ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด                                                                      
ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 

 

 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด  3-31 
ห้องปฏิบัติการทดสอบมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TIS, DSS and DMSC 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

 

 

รูปที่ 3-4 กราฟแสดงการเปรียบเทียบผลการติดตามตรวจสอบ ฝุ่นขนาดเลก็กว่า 10 ไมครอน (PM10) 
ระหว่างปี พ.ศ. 2564-2567 
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≤      

      มาตรฐาน
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≤      

      มาตรฐาน



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดำเนินการ)   
โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกชนิดโพลีโพรพิลีน (ครั้งที่ 7) ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด                                                                      
ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 

 

 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด  3-32 
ห้องปฏิบัติการทดสอบมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TIS, DSS and DMSC 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

 

 

รูปที่ 3-4 กราฟแสดงการเปรียบเทียบผลการติดตามตรวจสอบ ฝุ่นขนาดเลก็กว่า 10 ไมครอน (PM10) 
ระหว่างปี พ.ศ. 2564-2567 
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≤      

      มาตรฐาน

0.015 0.012 0.014 0.022 0.017 0.006 0.014 0.008

0.024 0.025 0.027

0.045
0.037

0.011

0.025 0.023

0.00

0.03

0.06

0.09

0.12

0.15

บร ิเวณสถานค ุม้ครองสวัสดภิาพเด็กระยอง

ฝุ่นขนาดเล็กกว่า 10 ไมครอน (PM10)mg/m3

≤      

      มาตรฐาน



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดำเนินการ)   
โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกชนิดโพลีโพรพิลีน (ครั้งที่ 7) ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด                                                                      
ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 

 

 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด  3-33 
ห้องปฏิบัติการทดสอบมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TIS, DSS and DMSC 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

 

 

รูปที่ 3-5 กราฟแสดงการเปรียบเทียบผลการติดตามตรวจสอบ ไนโตรเจนไดออกไซด์ (NO2) เฉลี่ย 1 ชั่วโมงสูงสุด 
ระหว่างปี พ.ศ. 2564-2567 
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      มาตรฐาน
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≤ 0.17 

      มาตรฐาน



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดำเนินการ)   
โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกชนิดโพลีโพรพิลีน (ครั้งที่ 7) ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด                                                                      
ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 

 

 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด  3-34 
ห้องปฏิบัติการทดสอบมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TIS, DSS and DMSC 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

 

 

รูปที่ 3-5 กราฟแสดงการเปรียบเทียบผลการติดตามตรวจสอบ ไนโตรเจนไดออกไซด์ (NO2) เฉลี่ย 1 ชั่วโมงสูงสุด 
ระหว่างปี พ.ศ. 2564-2567 
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ไนโตรเจนไดออกไซด์ (NO2) เฉลี่ย 1 ช่ัวโมงสูงสุดppm

≤ 0.17 

      มาตรฐาน



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดำเนินการ)   
โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกชนิดโพลีโพรพิลีน (ครั้งที่ 7) ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด                                                                      
ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 

 

 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด  3-35 
ห้องปฏิบัติการทดสอบมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TIS, DSS and DMSC 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

 

 

รูปที่ 3-6 กราฟแสดงการเปรียบเทียบผลการติดตาตรวจสอบ Ethylene ระหว่างปี พ.ศ. 2564-2567 
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Ethylene เฉลี่ย    ชั่วโมง (ppm) มาตรฐานฯยังไม่มีค่าก าหนด

บริเวณส านกังานนคิมอุตสาหกรรมมาบตาพุด
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Ethylene เฉล่ีย 24 ชั่วโมง (ppm) มาตรฐานฯยังไม่มีค่าก าหนด

บริเวณสถานคุม้ครองสวัสดภิาพเดก็ระยอง



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดำเนินการ)   
โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกชนิดโพลีโพรพิลีน (ครั้งที่ 7) ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด                                                                      
ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 

 

 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด  3-36 
ห้องปฏิบัติการทดสอบมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TIS, DSS and DMSC 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

 

 

รูปที่ 3-6 กราฟแสดงการเปรียบเทียบผลการติดตาตรวจสอบ Ethylene ระหว่างปี พ.ศ. 2564-2567 
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Ethylene เฉลี่ย 24 ชั่วโมง (ppm) 
มาตรฐานฯยังไม่มีค่าก าหนด

บริเวณริมรั้วดา้นนอกโครงการดา้นทศิเหนอื
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Ethylene เฉล่ีย 24 ชั่วโมง (ppm) 
มาตรฐานฯยังไม่มีค่าก าหนด

บริเวณริมรั้วดา้นนอกโครงการดา้นทศิใต้



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดำเนินการ)   
โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกชนิดโพลีโพรพิลีน (ครั้งที่ 7) ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด                                                                      
ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 

 

 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด  3-37 
ห้องปฏิบัติการทดสอบมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TIS, DSS and DMSC 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

 

 

รูปที่ 3-7 กราฟแสดงการเปรียบเทียบผลการติดตามตรวจสอบ Propylene ระหว่างปี พ.ศ. 2564-2567 
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Propylene เฉล่ีย    ชั่วโมง (µg/m3) 
มาตรฐานฯยังไม่มีค่าก าหนด

บริเวณส านกังานนคิมอุตสาหกรรมมาบตาพุด
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Propylene เฉล่ีย    ชั่วโมง (µg/m3) 
มาตรฐานฯยังไม่มีค่าก าหนด

บริเวณสถานคุม้ครองสวัสดภิาพเดก็ระยอง



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดำเนินการ)   
โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกชนิดโพลีโพรพิลีน (ครั้งที่ 7) ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด                                                                      
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รูปที่ 3-7 กราฟแสดงการเปรียบเทียบผลการติดตามตรวจสอบ Propylene ระหว่างปี พ.ศ. 2564-2567 
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3.4.1.2 คุณภาพอากาศจากแหล่งกำเนิด 

มาตรการกำหนดให้มีการติดตามตรวจสอบคุณภาพอากาศจากปล่องระบายอากาศจากแหล่งกำเนิดจากปล่อง 
ปล่องระบายอากาศ Pellet Dryer ของหน่วยผลิตที่ 3 (HMC 3) และปล่องระบายอากาศ Bag Filler ของหน่วยผลิตที่ 4 จำนวน 2 จุด 
ได้แก่บริเวณไซโลแบบบรรจุลงรถแทงค์ (Bulk Truck Silo) และบริเวณ Bagging Silo และปล่องระบายอากาศของหน่วย RTO แสดงดัง
รูปที่ 3-8 โดยตรวจวัดค่าความเข้มข้นของฝุ่นละอองรวม (TSP) บริเวณปล่องระบายอากาศ Pellet Dryer ของหน่วยผลิตที่ 3 (HMC 3) 
และปล่องระบายอากาศ Bag Filler ของหน่วยผลิตที่ 4 จำนวน 2 จุด ได้แก่บริเวณไซโลแบบบรรจุลงรถแทงค์ (Bulk Truck Silo) และ
บริเวณ Bagging Silo และออกไชต์ของไนโตรเจน (NOx) บริเวณปล่องระบายอากาศของหน่วย RTO โดยมีความถี่ในการตรวจวัดปีละ  
2 ครั้ง ในช่วงเวลาเดียวกันกับการติดตามตรวจสอบคุณภาพอากาศในบรรยากาศ  

การติดตามตรวจสอบคุณภาพอากาศจากจากแหล่งกำเนิด ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 ดำเนินการ
ติดตามตรวจสอบโดยบริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด ในวันที่ 6 กรกฎาคม และ 5 กันยายน  
พ.ศ. 2567 แสดงดังรูปที่ 3-9 โดยมีรายละเอียดผลการติตามตรวจสอบดังต่อไปนี้
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รูปที่ 3-8 จุดติดตามตรวจสอบคุณภาพอากาศจากแหล่งกำเนิด
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Pellet Dryer ของหน่วยผลิตที่ 3 (HMC 3) Bag Filter ของหน่วยผลิตที ่4 บริเวณไซโลแบบบรรจุลงรถแทงค์ 

(Bulk Truck Silo) 

  

Bag Filter ของหน่วยผลิตที ่4 บริเวณ (Bagging Silo) ปล่องระบายอากาศของหน่วย RTO 

รูปที่ 3-9 การติดตามตรวจสอบคุณภาพอากาศจากแหล่งกำเนิด 
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1) ผลการติดตามตรวจสอบคุณภาพอากาศจากปล่องอากาศเสีย ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 

ผลการติดตามตรวจสอบคุณภาพอากาศจากแหล่งกำเนิด ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 แสดง
ได้ดังตารางที่ 3-9 ถึงตารางที่ 3-13 และสามารถสรุปได้ดังต่อไปนี้ 

(1) ปล่องระบายอากาศ Pellet Dryer ของหน่วยผลิตที่ 3 (HMC 3) 

จากการติดตามตรวจสอบคุณภาพอากาศจากปล่องระบายอากาศ Pellet Dryer ของหน่วยผลิตที่ 3 (HMC 3) 
ในวันที่ 6 กันยายน พ.ศ. 2567 เมื่อคำนวณความเข้มข้นของสารมลพิษที่ความดัน 1 บรรยากาศ หรือที่ 760 มิลลิเมตรปรอท อุณหภูมิ 25 
องศาเซลเซียส และปริมาณออกซิเจนในอากาศเสีย ณ สภาวะจริงขณะตรวจวัด (Actual Oxygen) พบว่า ปริมาณฝุ่นละอองทั้งหมด (TSP) 
มีค่าเท่ากับ 1.24 มิลลิกรัมต่อลูกบาศก์เมตร  

เมื่อนำผลการติดตามตรวจสอบที่ได้มาเปรียบเทียบกับค่ามาตรฐานคุณภาพอากาศที่ระบายจากปล่อง
โรงงานตามประกาศกระทรวงทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม เรื่อง กำหนดมาตรฐานควบคุมการปล่อยทิ้งอากาศเสียจากโรงงาน
อุตสาหกรรม ประกาศในราชกิจจานุเบกษา เล่ม 123 ตอนพิเศษ 50 ง วันท่ี 18 พฤษภาคม พ.ศ. 2549 พบว่า คุณภาพอากาศที่ระบาย
ออกจากปล่องระบายอากาศ Pellet Dryer ของหน่วยผลิตที่ 3 (HMC 3) ของโครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกชนิดโพลีโพรพิลีน ของ
บริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานที่กำหนด 

(2) ปล่องระบายอากาศ Bag Filler ของหน่วยผลิตที่ 4 บริเวณไซโลแบบบรรจุลงรถแทงค์ (Bulk Truck Silo) 

ผลการติดตามตรวจสอบคุณภาพอากาศจากปล่องระบายอากาศ Bag Filler ของหน่วยผลิตที่ 4 บริเวณ
ไซโลแบบบรรจุลงรถแทงค์ (Bulk Truck Silo) ในวันที่ 5 กันยายน พ.ศ. 2567 เมื่อคำนวณความเข้มข้นของสารมลพิษที่ความดัน 1 
บรรยากาศ หรือที่ 760 มิลลิเมตรปรอท อุณหภูมิ 25 องศาเซลเซียส และปริมาณออกซิเจนในอากาศเสีย ณ สภาวะจริงขณะตรวจวัด 
(Actual Oxygen) พบว่า ปริมาณฝุ่นละอองทั้งหมด (TSP) มีค่าเท่ากับ 1.15 มิลลิกรัมต่อลูกบาศก์เมตร 

เมื่อนำผลการติดตามตรวจสอบที่ได้มาเปรียบเทียบกับค่ามาตรฐานคุณภาพอากาศที่ระบายจากปล่อง
โรงงาน ตามประกาศกระทรวงทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม เรื่อง กำหนดมาตรฐานควบคุมการปล่อยทิ้งอากาศเสียจากโรงงาน
อุตสาหกรรม ประกาศในราชกิจจานุเบกษา เล่ม 123 ตอนพิเศษ 50 ง วันท่ี 18 พฤษภาคม พ.ศ. 2549 และค่าควบคุมตามรายงานการ
เปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ พ.ศ. 2564 พบว่าคุณภาพอากาศท่ีระบายออกจากปล่องระบายอากาศ Bag Filler ของหน่วยผลิตที่ 
4 บริเวณไซโลแบบบรรจุลงรถแทงค์ (Bulk Truck Silo) ของโครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกชนิดโพลีโพรพิลีน ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี 
โปลีเมอส์ จำกัด มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานตามที่กำหนดและค่าควบคุมในรายงานการเปลี่ยนแปลง EIA 

(3) ปล่องระบายอากาศ Bag Filler ของหน่วยผลิตที่ 4 บริเวณ Bagging Silo 

จากการติดตามตรวจสอบคุณภาพอากาศจากปล่องระบายอากาศ Bag Filler ของหน่วยผลิตที่ 4 บริเวณ 
Bagging Siloในวันที่ 6 กันยายน พ.ศ. 2567 เมื่อคำนวณความเข้มข้นของสารมลพิษที่ความดัน 1 บรรยากาศ หรือที่ 760 มิลลิเมตร
ปรอท อุณหภูมิ 25 องศาเซลเซียส และปริมาณออกซิเจนในอากาศเสีย ณ สภาวะจริงขณะตรวจวัด (Actual Oxygen) พบว่า ปริมาณ
ฝุ่นละอองทั้งหมด (TSP) มีค่าเท่ากับ 1.47 มิลลิกรัมต่อลูกบาศก์เมตร 

เมื ่อนำผลการติดตามตรวจสอบที ่ได้มาเปรียบเทียบกับค่ามาตรฐานคุณภาพอากาศที ่ระบายจาก  
ปล่องโรงงาน ตามประกาศกระทรวงทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม เรื่อง กำหนดมาตรฐานควบคุมการปล่อยทิ้งอากาศเสียจาก
โรงงานอุตสาหกรรม ประกาศในราชกิจจานุเบกษา เล่ม 123 ตอนพิเศษ 50 ง วันที่ 18 พฤษภาคม พ.ศ. 2549  และค่าควบคุมตาม
รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ พ.ศ. 2564 พบว่า คุณภาพอากาศที่ระบายออกจากปล่องระบายอากาศ Bag Filler ของ
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ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

หน่วยผลิตที่ 4 บริเวณ Bagging Silo ของโครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกชนิดโพลีโพรพิลีน ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด  
มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานตามที่กำหนดและค่าควบคุมในรายงานการเปลี่ยนแปลง EIA 

(4) ปล่องระบายอากาศของหน่วย RTO 

จากการติดตามตรวจสอบคุณภาพอากาศจากปล่องระบายอากาศของหน่วย RTO ในวันที่ 6 กรกฎาคม 
พ.ศ. 2567 เมื่อคำนวณความเข้มข้นของสารมลพิษที่ความดัน 1 บรรยากาศ หรือที่ 760 มิลลิเมตรปรอท อุณหภูมิ 25 องศาเซลเซยีส 
และปริมาณออกซิเจนในอากาศเสีย ณ สภาวะจริงขณะตรวจวัด (Actual Oxygen) พบว่า ก๊าซออกไซด์ของไนโตรเจน (NOx) มีค่า
เท่ากับ 3 ส่วนในล้านส่วน 

เมื ่อนำผลการติดตามตรวจสอบที ่ได้มาเปรียบเทียบกับค่ามาตรฐานคุณภาพอากาศที ่ระบายจาก  
ปล่องโรงงาน ตามประกาศกระทรวงทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม เรื่อง กำหนดมาตรฐานควบคุมการปล่อยทิ้งอากาศเสียจาก
โรงงานอุตสาหกรรม ประกาศในราชกิจจานุเบกษา เล่ม 123 ตอนพิเศษ 50 ง วันที่ 18 พฤษภาคม พ.ศ. 2549  และค่าควบคุมตาม
รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ พ.ศ. 2564 พบว่า คุณภาพอากาศที่ระบายออกจากปล่องระบายอากาศของหน่วย RTO 
ของโครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกชนิดโพลีโพรพิลีน ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานตามที่กำหนด
และค่าควบคุมในรายงานการเปลี่ยนแปลง EIA 

 

ตารางที่ 3-9 ผลการติดตามตรวจสอบคุณภาพอากาศจากแหล่งกำเนิด ระยะดำเนินการ 
ปล่องระบายอากาศ Pellet Dryer ของหน่วยผลิตที่ 3 (HMC 3) 

รายละเอียด หน่วย 
ผลการติดตามตรวจสอบ1/ มาตรฐาน 

Pellet Dryer ของ 
หน่วยผลิตที่ 3 (HMC 3) 

ค่าควบคุม2/ มาตรฐาน3/ 

ข้อมูลทั่วไปของปล่อง 

วันที่ทำการติดตามตรวจสอบ - 6 ก.ย. 67 - - 

เวลาที่ทำการติดตามตรวจสอบ - 10:00-10:48 - - 

ออกซิเจน % 20.7 - - 

ความเร็วของอากาศในปล่อง  m/s 22.69 - - 

อัตราการระบายของอากาศในปล่อง Nm3/hr 14,821.99 - - 

ความชื้นอากาศในปล่อง  % 1.54 - - 

อุณหภูมิอากาศในปล่อง C 41.25 - - 

เส้นผ่านศูนย์กลางปล่อง  m 0.5 - - 

ความสูงของปล่อง  m 20.0 - - 

ดัชนีตดิตามตรวจสอบ     

ฝุ่นละอองทั้งหมด     
 - ความเข้มข้น mg/m3 1.24 - <400 

หมายเหต ุ: 1/ อ้างอิงสภาวะมาตรฐานที่ความดัน 1 บรรยากาศ อุณหภูม ิ25 องศาเซลเซียส ที่สภาวะแห้ง (Dry Basis) 

 2/ ค่าควบคุมตามรายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ พ.ศ. 2564  

 3/ ประกาศกระทรวงทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม เร่ือง กำหนดมาตรฐานควบคุมการปล่อยทิ้งอากาศเสียจากโรงงาน

อุตสาหกรรม ประกาศในราชกจิจานุเบกษา เล่ม 123 ตอนพิเศษ 50 ง วันที ่18 พฤษภาคม พ.ศ. 2549 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดำเนินการ)   
โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกชนิดโพลีโพรพิลีน (ครั้งที่ 7) ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด                                                                      
ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 

 

 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด  3-44 
ห้องปฏิบัติการทดสอบมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TIS, DSS and DMSC 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

ตารางที่ 3-10 ผลการติดตามตรวจสอบคุณภาพอากาศจากแหล่งกำเนิด ระยะดำเนินการ 
ปล่องระบายอากาศ Bag Filler ของหน่วยผลิตที่ 4 บริเวณไซโลแบบบรรจุลงรถแทงค์ (Bulk Truck Silo) 

รายละเอียด หน่วย 
ผลการติดตามตรวจสอบ1/ มาตรฐาน 

ไซโลแบบบรรจุลงรถแทงค์ 
(Bulk Truck Silo) 

ค่าควบคุม2/ มาตรฐาน3/ 

ข้อมูลทั่วไปของปล่อง 

วันที่ทำการติดตามตรวจสอบ - 5 ก.ย. 67 - - 

เวลาที่ทำการติดตามตรวจสอบ - 11:00-11:42 - - 

ออกซิเจน % 20.9 - - 

ความเร็วของอากาศในปล่อง  m/s 5.29 - - 

อัตราการระบายของอากาศในปล่อง Nm3/hr 5,123.74 - - 

ความชื้นอากาศในปล่อง  % 1.46 - - 

อุณหภูมิอากาศในปล่อง C 35 - - 

เส้นผ่านศูนย์กลางปล่อง  m 0.6 - - 

ความสูงของปล่อง  m 15.0 - - 

ดัชนีตดิตามตรวจสอบ     

ฝุ่นละอองทั้งหมด     
 - ความเข้มข้น mg/m3 1.15 <320 <400 

 - ปริมาณการระบาย g/s 0.00164 <2.08 - 

หมายเหต ุ: 1/ อ้างอิงสภาวะมาตรฐานที่ความดัน 1 บรรยากาศ อุณหภูม ิ25 องศาเซลเซียส ที่สภาวะแห้ง (Dry Basis) 

 2/ ค่าควบคุมตามรายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ พ.ศ. 2564  

 3/ ประกาศกระทรวงทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม เร่ือง กำหนดมาตรฐานควบคุมการปล่อยทิ้งอากาศเสียจากโรงงาน

อุตสาหกรรม ประกาศในราชกจิจานุเบกษา เล่ม 123 ตอนพิเศษ 50 ง วันที ่18 พฤษภาคม พ.ศ. 2549 

 
 
 
  



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดำเนินการ)   
โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกชนิดโพลีโพรพิลีน (ครั้งที่ 7) ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด                                                                      
ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 

 

 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด  3-45 
ห้องปฏิบัติการทดสอบมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TIS, DSS and DMSC 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

ตารางที่ 3-11 ผลการติดตามตรวจสอบคุณภาพอากาศจากแหล่งกำเนิด ระยะดำเนินการ 
ปล่องระบายอากาศ Bag Filler ของหน่วยผลิตที่ 4 บริเวณ Bagging Silo 

รายละเอียด หน่วย 
ผลการติดตามตรวจสอบ1/ มาตรฐาน 

Bagging Silo ค่าควบคุม2/ มาตรฐาน3/ 

ข้อมูลทั่วไปของปล่อง 

วันที่ทำการติดตามตรวจสอบ - 6 ก.ย. 67 - - 

เวลาที่ทำการติดตามตรวจสอบ - 11:30-12:18 - - 

ออกซิเจน % 20.9 - - 

ความเร็วของอากาศในปล่อง  m/s 11.7 - - 

อัตราการระบายของอากาศในปล่อง Nm3/hr 11,156.47 - - 

ความชื้นอากาศในปล่อง  % 1.64 - - 

อุณหภูมิอากาศในปล่อง C 39 - - 

เส้นผ่านศูนย์กลางปล่อง  m 0.6 - - 

ความสูงของปล่อง  m 15.0 - - 

ดัชนีตดิตามตรวจสอบ     

ฝุ่นละอองทั้งหมด     
 - ความเข้มข้น mg/m3 1.47 <320 <400 

 - ปริมาณการระบาย g/s 0.00456 <2.08 - 

หมายเหต ุ: 1/ อ้างอิงสภาวะมาตรฐานที่ความดัน 1 บรรยากาศ อุณหภูม ิ25 องศาเซลเซียส ที่สภาวะแห้ง (Dry Basis) 

 2/ ค่าควบคุมตามรายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ พ.ศ. 2564  

 3/ ประกาศกระทรวงทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม เร่ือง กำหนดมาตรฐานควบคุมการปล่อยทิ้งอากาศเสียจากโรงงาน

อุตสาหกรรม ประกาศในราชกจิจานุเบกษา เล่ม 123 ตอนพิเศษ 50 ง วันที ่18 พฤษภาคม พ.ศ. 2549 

 

  



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดำเนินการ)   
โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกชนิดโพลีโพรพิลีน (ครั้งที่ 7) ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด                                                                      
ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 

 

 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด  3-46 
ห้องปฏิบัติการทดสอบมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TIS, DSS and DMSC 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

ตารางที่ 3-12 ผลการติดตามตรวจสอบคุณภาพอากาศจากแหล่งกำเนิด ระยะดำเนินการ ปล่องระบายอากาศของหน่วย RTO 

รายละเอียด หน่วย 
ผลการติดตามตรวจสอบ1/ มาตรฐาน 

ปล่องระบายของ RTO ค่าควบคุม2/ มาตรฐาน3/ 

ข้อมูลทั่วไปของปล่อง 

วันที่ทำการติดตามตรวจสอบ - 6 ก.ค. 67* - - 

เวลาที่ทำการติดตามตรวจสอบ - 09:35-09:45 - - 

ออกซิเจน % 20.64 - - 

ความเร็วของอากาศในปล่อง  m/s 4.5 - - 

อัตราการระบายของอากาศในปล่อง Nm3/hr 34,448.69 - - 

ความชื้นอากาศในปล่อง  % 5.53 - - 

อุณหภูมิอากาศในปล่อง C 63.17 - - 

เส้นผ่านศูนย์กลางปล่อง  m 1.8 - - 

ความสูงของปล่อง  m 35.0 - - 

ดัชนีตดิตามตรวจสอบ     

ก๊าซออกไซต์ของไนโตรเจน     
 - ความเข้มข้น ppm 3 <35 <200 

 - ปริมาณการระบาย g/s 0.05401 <0.730 - 

หมายเหต ุ: * ตรวจวัดในเน่ืองกรกฎาคม พ.ศ. 2567 เนื่องจากมีกระบวนการผลิตในช่วงเวลานั้น 

 1/ อ้างอิงสภาวะมาตรฐานที่ความดัน 1 บรรยากาศ อุณหภูม ิ25 องศาเซลเซียส ที่สภาวะแห้ง (Dry Basis) 

 2/ ค่าควบคุมตามรายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ พ.ศ. 2564  

 3/ ประกาศกระทรวงทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม เร่ือง กำหนดมาตรฐานควบคุมการปล่อยทิ้งอากาศเสียจากโรงงาน

อุตสาหกรรม ประกาศในราชกจิจานุเบกษา เล่ม 123 ตอนพิเศษ 50 ง วันที ่18 พฤษภาคม พ.ศ. 2549 

 

2) เปรียบเทียบผลการติดตามตรวจสอบคุณภาพอากาศจากแหล่งกำเนิด ระหว่างปี พ.ศ. 2564-2567  

ผลการติดตามตรวจสอบคุณภาพอากาศจากแหล่งกำเนิด ระหว่างปี พ.ศ. 2564-2567 แสดงดังตารางที่ 3-13 
และรูปที่ 3-8 ถึง รูปที่ 3-13 สามารถสรุปว่าคุณภาพอากาศจากแหลง่กำเนิด เมื่อเปรียบเทียบกับปีท่ีผ่านมาพบว่า Total Suspended 
Particulate บริเวณปล่องระบายอากาศ Pellet Dryer ของหน่วยผลิตที่ 3 (HMC 3), ปล่องระบายอากาศ Bag Filler ของหน่วยผลิต
ที่ 4 บริเวณไซโลแบบบรรจุลงรถแทงค์ (Bulk Truck Silo) และปล่องระบายอากาศ Bag Filler ของหน่วยผลิตที่ 4 บริเวณ Bagging 
Silo ส่วนใหญ่มีค่าใกล้เคียงเดิม และก๊าซออกไซดข์องไนโตรเจนบริเวณปล่องระบายอากาศ RTO ส่วนใหญ่มีแนวโน้มใกล้เคียงกัน และ
ทั้งหมดมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐาน ตามประกาศกระทรวงทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม เรื่อง กำหนดมาตรฐานควบคุมการปล่อย
ทิ้งอากาศเสียจากโรงงานอุตสาหกรรม ประกาศในราชกิจจานุเบกษา เล่ม 123 ตอนพิเศษ 50 ง วันท่ี 18 พฤษภาคม พ.ศ. 2549 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดำเนินการ)   
โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกชนิดโพลีโพรพิลีน (ครั้งที่ 7) ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด                                                                      
ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 

 

 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด  3-47 
ห้องปฏิบัติการทดสอบมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TIS, DSS and DMSC 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

ตารางที่ 3-13 เปรียบเทียบผลการติดตามตรวจสอบคุณภาพอากาศจากจากแหล่งกำเนิด 
โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกชนิดโพลีโพรพิลีน ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ) 
ระหว่างปี พ.ศ. 2564-2567 

จุดติดตามตรวจสอบ 
ช่วงเวลาตดิตาม

ตรวจสอบ  

ผลการติดตาม
ตรวจสอบ1/ 

ค่าควบคุม 2/ มาตรฐาน 3/ 
ฝุ่นละอองรวม 

(TSP) (mg/m3) 

ปล่องระบายอากาศ Pellet Dryer ของหน่วย
ผลิตที่ 3 (HMC 3) 

11 มี.ค. 64 8.4 - <400 

2 ก.ย. 64 5.7 - <400 

4 มี.ค. 65 8.3 - <400 

8 ก.ย. 65 9.0 - <400 

8 พ.ค. 66 3.30 - <400 

11 ก.ย. 66 0.53 - <400 

3 พ.ค. 67 0.61 - <400 

 6 ก.ย. 67 1.24 - <400 

ปล่องระบายอากาศ Bag Filler ของหน่วยผลิตที่ 4 
บริเวณไซโลแบบบรรจุลงรถแทงค์ (Bulk Truck Silo) 

9 พ.ค. 66 3.13 <320 <400 

12 ก.ย. 66 1.34 <320 <400 

 3 พ.ค. 67 0.51 <320 <400 

 5 ก.ย. 67 1.15 <320 <400 

ปล่องระบายอากาศ Bag Filler ของหนว่ยผลิตที่ 
4 บริเวณ Bagging Silo 

9 พ.ค. 66 3.05 <320 <400 

11 ก.ย. 66 0.41 <320 <400 

 3 พ.ค. 67 0.53 <320 <400 

 6 ก.ย. 67 1.47 <320 <400 

ปล่องระบายอากาศของหน่วย RTO 7 ก.พ. 67 2 <200 <35 

 6 ก.ค. 67 3 <35 <200 

หมายเหต ุ: 1/ อ้างอิงสภาวะมาตรฐานที่ความดัน 1 บรรยากาศ อุณหภูม ิ25 องศาเซลเซียส ที่สภาวะแห้ง (Dry Basis) 
 2/ ค่าควบคุมตามรายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ พ.ศ. 2564  
 3/ ประกาศกระทรวงทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม เร่ือง กำหนดมาตรฐานควบคุมการปล่อยทิ้งอากาศเสียจากโรงงาน

อุตสาหกรรม ประกาศในราชกจิจานุเบกษา เล่ม 123 ตอนพิเศษ 50 ง วันที ่18 พฤษภาคม พ.ศ. 2549 
 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดำเนินการ)   
โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกชนิดโพลีโพรพิลีน (ครั้งที่ 7) ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด                                                                      
ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 

 

 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด  3-48 
ห้องปฏิบัติการทดสอบมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TIS, DSS and DMSC 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

 
หมายเหตุ : 1/ ประกาศกระทรวงทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม เรื่อง กำหนดมาตรฐานควบคุมการปล่อยทิ้งอากาศเสียจากโรงงานอุตสาหกรรม ประกาศในราชกิจจานุเบกษา  

เล่ม 123 ตอนพิเศษ 50 ง วันที่ 18 พฤษภาคม พ.ศ. 2549 

รูปที่ 3-10 กราฟแสดงการเปรียบเทียบผลการติดตามตรวจสอบคุณภาพอากาศจากแหล่งกำเนิด 
ปล่องระบายอากาศ Pellet Dryer ของหน่วยผลิตที่ 3 (HMC 3) ระหว่างปี พ.ศ. 2564-2567 

 
หมายเหตุ : 1/ ค่าควบคุมตามรายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ พ.ศ. 2564 

2/ ประกาศกระทรวงทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม เรื่อง กำหนดมาตรฐานควบคุมการปล่อยทิ้งอากาศเสียจากโรงงานอุตสาหกรรม ประกาศในราชกิจจานุเบกษา  
   เล่ม 123 ตอนพิเศษ 50 ง วันที่ 18 พฤษภาคม พ.ศ. 2549 

รูปที่ 3-11 กราฟแสดงการเปรียบเทียบผลการติดตามตรวจสอบคุณภาพอากาศจากแหล่งกำเนิดปล่องระบายอากาศ Bag Filler 
ของหน่วยผลิตที่ 4 บริเวณไซโลแบบบรรจุลงรถแทงค์ (Bulk Truck Silo) ระหว่างปี พ.ศ. 2566-2567  
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ปล่องระบายอากาศ Bag filter ของหน่วยผลิตที่   บร ิเวณไซโลบรรจลุงรถแทงค ์ Bulk Truck Silo)

Total Suspended Particulate (TSP) 
mg/m3

≤4001/

≤3202/



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดำเนินการ)   
โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกชนิดโพลีโพรพิลีน (ครั้งที่ 7) ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด                                                                      
ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 

 

 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด  3-49 
ห้องปฏิบัติการทดสอบมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TIS, DSS and DMSC 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

 
หมายเหตุ : 1/ ค่าควบคุมตามรายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ พ.ศ. 2564 

2/  ประกาศกระทรวงทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม เรื่อง กำหนดมาตรฐานควบคุมการปล่อยทิ้งอากาศเสียจากโรงงานอุตสาหกรรม ประกาศในราชกิจจานุเบกษา  
 เล่ม 123 ตอนพิเศษ 50 ง วันที่ 18 พฤษภาคม พ.ศ. 2549 

รูปที่ 3-12 กราฟแสดงการเปรียบเทียบผลการติดตามตรวจสอบคุณภาพอากาศจากแหล่งกำเนิด 
ปล่องระบายอากาศ Bag Filler ของหน่วยผลิตที่ 4 บริเวณ Bagging Silo ระหว่างปี พ.ศ. 2566-2567 

 
หมายเหตุ : 1/ ค่าควบคุมตามรายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ พ.ศ. 2564 

2/  ประกาศกระทรวงทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม เรื่อง กำหนดมาตรฐานควบคุมการปล่อยทิ้งอากาศเสียจากโรงงานอุตสาหกรรม ประกาศในราชกิจจานุเบกษา  
 เล่ม 123 ตอนพิเศษ 50 ง วันที่ 18 พฤษภาคม พ.ศ. 2549 

รูปที่ 3-13 กราฟแสดงการเปรียบเทียบผลการติดตามตรวจสอบคุณภาพอากาศจากแหล่งกำเนิด  
ปล่องระบายอากาศของหน่วย RTO ปี พ.ศ. 2567 
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รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดำเนินการ)   
โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกชนิดโพลีโพรพิลีน (ครั้งที่ 7) ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด                                                                      
ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 

 

 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด  3-50 
ห้องปฏิบัติการทดสอบมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TIS, DSS and DMSC 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

3.4.2 ระดับเสียงทั่วไป 

มาตรการกำหนดให้ทำการตรวจวัดระดับเสียงทั่วไป ปีละ 2 ครั้งๆ ละ 7 วันต่อเนื่อง จำนวน 6 สถานี ได้แก่ บริเวณริมรั้ว
โครงการด้านทิศเหนือ บริเวณริมรั้วโครงการด้านทิศตะวันออก บริเวณริมรั้วโครงการด้านทิศใต้ บริเวณริมรั้วโครงการด้านทิศตะวันตก 
บริเวณชุมชนมาบชลูด และบริเวณวัดหนองแฟบ โดยมีดัชนีที่ตรวจวัดดังนี้ ระดับเสียงเฉลี่ย 24 ชั่วโมง (Leq 24 hr), ระดับเสียงสูงสุด 
(Lmax) และระดับเสียงเปอร์เซ็นต์ไทล์ที่ 90 (L90) 

การติดตามตรวจสอบระดับเสียงทั่วไป ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 ดำเนินการติดตามตรวจสอบ
โดยบริษัทยูไนเต็ดแอนนาลิสต์แอนด์เอนจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด ระหว่างวันท่ี 3-10 กันยายน พ.ศ. 2567 จุดติดตามตรวจสอบ
แสดงดังรูปที่ 3-14 การติดตามตรวจสอบแสดงดังรูปที่ 3-15 โดยมีรายละเอียดผลการติตามตรวจสอบดังต่อไปนี้ 

  



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดำเนินการ)   
โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกชนิดโพลีโพรพิลีน (ครั้งที่ 7) ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด                                                                      
ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 

 

 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด  3-51 
ห้องปฏิบัติการทดสอบมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TIS, DSS and DMSC 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

 

รูปที่ 3-14 จุดติดตามตรวจสอบระดับเสียงทั่วไป  



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดำเนินการ)   
โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกชนิดโพลีโพรพิลีน (ครั้งที่ 7) ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด                                                                      
ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 

 

 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด  3-52 
ห้องปฏิบัติการทดสอบมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TIS, DSS and DMSC 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

  
ริมร้ัวโครงการด้านทิศเหนือ ริมร้ัวโครงการด้านทิศตะวันออก 

  
ริมร้ัวโครงการด้านทิศใต้ ริมร้ัวโครงการด้านทิศตะวันตก 

  
ชุมชนมาบชลูด-ชากกลาง วัดหนองแฟบ 

รูปที่ 3-15 การติดตามตรวจสอบระดับเสียงทั่วไป 
 

  



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดำเนินการ)   
โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกชนิดโพลีโพรพิลีน (ครั้งที่ 7) ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด                                                                      
ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 

 

 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด  3-53 
ห้องปฏิบัติการทดสอบมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TIS, DSS and DMSC 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

3.4.2.1 ผลการติดตามตรวจสอบระดับเสียงโดยท่ัวไป ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 

ผลการติดตามตรวจสอบระดับเสียงโดยทั ่วไป ในระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 แสดงดัง 

รูปที่ 3-12 และผลการตรวจวัดแสดงในตารางที่ 3-14 สามารถสรุปได้ดังนี้ 

1) บริเวณริมรั้วโครงการด้านทิศเหนือ 

ผลการติดตามตรวจสอบระดับเสียงโดยทั่วไปบริเวณริมรั้วโครงการด้านทิศเหนือ ครั้งที่ 2/2567 ระหว่าง
วันท่ี 3-10 กันยายน พ.ศ. 2567 ระดับเสียงเฉลี่ย 24 ช่ัวโมง (LAeq 24 hr) มีค่าอยู่ในช่วง 59.4-61.9 เดซิเบลเอ และเมื่อนำผลการติดตาม
ตรวจสอบที่ได้มาเปรียบเทียบกับค่ามาตรฐานระดับเสียงโดยทั่วไป ตามประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับที่ 15  
(พ.ศ. 2540) เรื่อง กำหนดมาตรฐานระดับเสียงโดยทั่วไป ประกาศในราชกิจจานุเบกษา เล่ม 114 ตอนที่ 27 ง วันที่ 3 เมษายน  
พ.ศ. 2540 พบว่า ระดับเสียงท่ีตรวจวัดท้ังหมดมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานที่กำหนด 

2) บริเวณริมรั้วโครงการด้านทิศตะวันออก 
ผลการติดตามตรวจสอบระดับเสียงโดยทั่วไปบริเวณริมรั้วโครงการด้านทิศตะวันออก  ครั้งที่ 2/2567 

ระหว่างวันท่ี 3-10 กันยายน พ.ศ. 2567 ระดับเสียงเฉลี่ย 24 ช่ัวโมง (LAeq 24 hr) มีค่าอยู่ในช่วง 63.7-66.6 เดซิเบลเอ และเมื่อนำผล
การติดตามตรวจสอบที่ได้มาเปรียบเทียบกับค่ามาตรฐานระดับเสียงโดยทั่วไป ตามประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับที่ 
15 (พ.ศ. 2540) เรื่อง กำหนดมาตรฐานระดับเสียงโดยทั่วไป ประกาศในราชกิจจานุเบกษา เล่ม 114 ตอนที่ 27 ง วันที่ 3 เมษายน  
พ.ศ. 2540 พบว่า ระดับเสียงท่ีตรวจวัดท้ังหมดมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานที่กำหนด 

3) บริเวณริมรั้วโครงการด้านทิศใต้ 
ผลการติดตามตรวจสอบระดับเสียงโดยทั่วไปบริเวณริมรั้วโครงการด้านทิศใต้ ครั้งท่ี 2/2567 ระหว่างวันที่ 

3-10 กันยายน พ.ศ. 2567 ระดับเสียงเฉลี่ย 24 ชั่วโมง (LAeq 24 hr) มีค่าอยู่ในช่วง 68.2-69.5 เดซิเบลเอ และเมื่อนำผลการติดตาม
ตรวจสอบที่ได้มาเปรียบเทียบกับค่ามาตรฐานระดับเสียงโดยทั่วไป ตามประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับที่ 15  
(พ.ศ. 2540) เรื่อง กำหนดมาตรฐานระดับเสียงโดยทั่วไป ประกาศในราชกิจจานุเ บกษา เล่ม 114 ตอนที่ 27 ง วันที่ 3 เมษายน  
พ.ศ. 2540 พบว่า ระดับเสียงท่ีตรวจวัดท้ังหมดมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานที่กำหนด 

4) บริเวณริมรั้วโครงการด้านทิศตะวันตก 
ผลการติดตามตรวจสอบระดับเสียงโดยทั่วไปบริเวณริมรั ้วโครงการด้านทิศตะวันตก ครั ้งที ่ 2/2567 

ระหว่างวันที่ 3-10 กันยายน พ.ศ. 2567 ระดับเสียงเฉลี่ย 24 ชั่วโมง (LAeq 24 hr) มีค่าอยู่ในช่วง 60.5-62.0 เดซิเบลเอ และเมื่อนำผล
การติดตามตรวจสอบที่ได้มาเปรียบเทียบกับค่ามาตรฐานระดับเสียงโดยทั่วไป ตามประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับที่ 
15 (พ.ศ. 2540) เรื่อง กำหนดมาตรฐานระดับเสียงโดยทั่วไป ประกาศในราชกิจจานุเบกษา เล่ม 114 ตอนที่ 27 ง วันที่ 3 เมษายน 
พ.ศ. 2540 พบว่า ระดับเสียงท่ีตรวจวัดท้ังหมดมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานที่กำหนด 

5) ชุมชนมาบชลูด-ชากกลาง 
ผลการติดตามตรวจสอบระดับเสียงโดยทั่วไปบริเวณชุมชนมาบชลูด ครั้งที่ 2/2567 ระหว่างวันที่ 3-10 

กันยายน พ.ศ. 2567 ระดับเสียงเฉลี่ย 24 ช่ัวโมง (LAeq 24 hr) มีค่าอยู่ในช่วง 51.7-53.7 เดซิเบลเอ และเมื่อนำผลการติดตามตรวจสอบ
ที่ได้มาเปรียบเทียบกับค่ามาตรฐานระดับเสียงโดยทั่วไป ตามประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับท่ี 15 (พ.ศ. 2540) เรื่อง 
กำหนดมาตรฐานระดับเสียงโดยทั่วไป ประกาศในราชกิจจานุเบกษา เล่ม 114 ตอนท่ี 27 ง วันท่ี 3 เมษายน พ.ศ. 2540 พบว่า ระดับ
เสียงท่ีตรวจวัดท้ังหมดมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานที่กำหนด 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดำเนินการ)   
โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกชนิดโพลีโพรพิลีน (ครั้งที่ 7) ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด                                                                      
ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 

 

 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด  3-54 
ห้องปฏิบัติการทดสอบมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TIS, DSS and DMSC 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

6) วัดหนองแฟบ 
ผลการติดตามตรวจสอบระดับเสียงโดยทั่วไปบริเวณวัดหนองแฟบ ครั้งที่ 2/2567 ระหว่างวันที่ 3-10 

กันยายน พ.ศ. 2567 ระดับเสียงเฉลี่ย 24 ช่ัวโมง (LAeq 24 hr) มีค่าอยู่ในช่วง 54.7-56.5 เดซิเบลเอ และเมื่อนำผลการติดตามตรวจสอบ
ที่ได้มาเปรียบเทียบกับค่ามาตรฐานระดับเสียงโดยทั่วไป ตามประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับท่ี 15 (พ.ศ. 2540) เรื่อง 
กำหนดมาตรฐานระดับเสียงโดยทั่วไป ประกาศในราชกิจจานุเบกษา เล่ม 114 ตอนท่ี 27 ง วันท่ี 3 เมษายน พ.ศ. 2540 พบว่า ระดับ
เสียงท่ีตรวจวัดท้ังหมดมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานที่กำหนด 
 
ตารางที่ 3-14 ผลการติดตามตรวจสอบระดับเสียงทั่วไป ระยะดำเนินการ 

โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกชนิดโพลีโพรพิลีน ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด 
จัดทำรายงานโดย : บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด 
ช่วงเวลาตรวจวัด : วันที่ 3-10 กันยายน พ.ศ. 2567 

สถานีติดตามตรวจสอบ วันที่ติดตามตรวจสอบ 
เวลาตดิตาม
ตรวจสอบ 

ผลการติดตามตรวจสอบ 

LAeq 24 hours LAmax LA90 

1. บริเวณริมรั้วโครงการด้าน
ทิศเหนือ 

3-4 ก.ย. 67 07:00-07:00 น. 61.7 63.3-91.1 54.1-59.9 

4-5 ก.ย. 67 07:00-07:00 น. 60.9 64.1-89.5 51.4-59.1 

 5-6 ก.ย. 67 07:00-07:00 น. 60.9 62.0-90.8 52.6-58.7 

 6-7 ก.ย. 67 07:00-07:00 น. 61.9 64.5-89.7 55.3-59.9 

 7-8 ก.ย. 67 07:00-07:00 น. 59.4 62.6-85.1 53.5-58.5 

 8-9 ก.ย. 67 07:00-07:00 น. 59.7 64.5-85.0 53.0-59.0 

 9-10 ก.ย. 67 07:00-07:00 น. 59.5 67.2-91.7 52.2-57.8 

2. บริเวณริมรั้วโครงการด้าน
ทิศตะวันออก 

3-4 ก.ย. 67 07:00-07:00 น. 64.3 65.3-79.3 62.0-63.5 

4-5 ก.ย. 67 07:00-07:00 น. 66.4 67.1-89.4 61.8-66.2 

 5-6 ก.ย. 67 07:00-07:00 น. 65.7 70.3-84.5 62.1-65.6 

 6-7 ก.ย. 67 07:00-07:00 น. 64.2 63.9-76.4 61.4-64.8 

 7-8 ก.ย. 67 07:00-07:00 น. 63.7 64.8-94.3 62.0-63.8 

 8-9 ก.ย. 67 07:00-07:00 น. 64.2 64.3-77.4 61.9-65.1 

 9-10 ก.ย. 67 07:00-07:00 น. 66.6 68.1-86.3 62.4-67.4 

3. บริเวณริมรั้วโครงการด้าน
ทิศใต้ 

3-4 ก.ย. 67 07:00-07:00 น. 69.3 70.2-75.6 68.7-69.6 

4-5 ก.ย. 67 07:00-07:00 น. 69.1 70.1-81.6 68.3-69.2 

5-6 ก.ย. 67 07:00-07:00 น. 68.6 69.3-74.4 67.6-68.6 

 6-7 ก.ย. 67 07:00-07:00 น. 68.2 68.9-73.3 66.9-68.1 

 7-8 ก.ย. 67 07:00-07:00 น. 68.4 69.1-75.0 67.1-68.7 

 8-9 ก.ย. 67 07:00-07:00 น. 69.5 69.4-74.4 67.6-69.7 

 9-10 ก.ย. 67 07:00-07:00 น. 69.3 70.1-85.1 68.6-69.6 

 มาตรฐาน ≤701/ ≤1151/ - 

หน่วย เดซิเบลเอ 

หมายเหตุ : 1/ ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับที่ 15 (พ.ศ. 2540) เรื่อง กำหนดมาตรฐานระดับเสียงโดยทั่วไป ประกาศในราชกิจจานุเบกษา เล่ม 114   
ตอนที่ 27 ง วันที่ 3 เมษายน พ.ศ. 2540  



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดำเนินการ)   
โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกชนิดโพลีโพรพิลีน (ครั้งที่ 7) ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด                                                                      
ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 

 

 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด  3-55 
ห้องปฏิบัติการทดสอบมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TIS, DSS and DMSC 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

ตารางที่ 3-14 ผลการติดตามตรวจสอบระดับเสียงทั่วไป ระยะดำเนินการ 

สถานีติดตามตรวจสอบ วันที่ติดตามตรวจสอบ 
เวลาตดิตาม
ตรวจสอบ 

ผลการติดตามตรวจสอบ 

LAeq 24 hours LAmax LA90 

4. บริเวณริมรั้วโครงการด้าน
ทิศตะวันตก 

3-4 ก.ย. 67 07:00-07:00 น. 61.3 69.1-88.2 53.6-61.4 

4-5 ก.ย. 67 07:00-07:00 น. 60.6 68.3-85.4 51.9-58.3 

 5-6 ก.ย. 67 07:00-07:00 น. 60.9 66.0-94.9 51.3-56.2 

 6-7 ก.ย. 67 07:00-07:00 น. 61.9 65.5-96.4 53.1-61.5 

 7-8 ก.ย. 67 07:00-07:00 น. 62.0 64.8-95.9 53.8-61.8 

 8-9 ก.ย. 67 07:00-07:00 น. 62.0 69.8-98.7 53.9-60.8 

 9-10 ก.ย. 67 07:00-07:00 น. 60.5 67.6-95.6 52.1-57.4 

5. บริเวณชุมชนมาบชลูด- 
ชากกลาง 

3-4 ก.ย. 67 07:00-07:00 น. 53.7 50.8-79.0 44.6-51.9 

4-5 ก.ย. 67 07:00-07:00 น. 51.7 54.9-78.6 43.1-51.3 

 5-6 ก.ย. 67 07:00-07:00 น. 51.9 55.6-82.6 43.8-48.7 

 6-7 ก.ย. 67 07:00-07:00 น. 52.9 58.2-82.9 44.1-48.6 

 7-8 ก.ย. 67 07:00-07:00 น. 51.7 61.3-77.9 44.0-50.3 

 8-9 ก.ย. 67 07:00-07:00 น. 52.2 55.4-83.6 43.7-49.4 

 9-10 ก.ย. 67 07:00-07:00 น. 51.8 56.4-84.8 44.9-48.8 

6. บริเวณวัดหนองแฟบ 3-4 ก.ย. 67 07:00-07:00 น. 56.3 59.9-84.6 50.4-55.8 

4-5 ก.ย. 67 07:00-07:00 น. 54.8 61.8-84.5 50.2-56.5 

 5-6 ก.ย. 67 07:00-07:00 น. 55.5 66.1-84.0 50.7-56.6 

 6-7 ก.ย. 67 07:00-07:00 น. 56.5 62.5-86.4 50.0-58.4 

 7-8 ก.ย. 67 07:00-07:00 น. 54.7 56.0-83.1 48.8-57.9 

 8-9 ก.ย. 67 07:00-07:00 น. 56.0 60.1-80.6 49.4-57.9 

 9-10 ก.ย. 67 07:00-07:00 น. 55.9 60.6-82.6 50.6-57.0 

มาตรฐาน ≤701/ ≤1151/ - 

หน่วย เดซิเบลเอ 
หมายเหตุ : 1/ ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับที่ 15 (พ.ศ. 2540) เรือ่ง กำหนดมาตรฐานระดับเสยีงโดยทัว่ไป ประกาศในราชกิจจานุเบกษา เล่ม 114   

ตอนที่ 27 ง วนัที ่3 เมษายน พ.ศ. 2540  

 

3.4.2.2 เปรียบเทียบผลการติดตามตรวจสอบระดับเสียงทั่วไป ระหว่างปี พ.ศ. 2564-2567 

ผลการติดตามตรวจวัดระดับเสียงทั่วไประหว่างปี พ.ศ. 2564-2567 มีรายละเอียดแสดงดังตารางที่ 3-15 และรูปที่ 
3-16 ถึงรูปที่ 3-21 สามารถสรุปได้ว่า ระดับเสียงทั่วไปเมื่อเปรียบเทียบกับปีที่ผ่านมาพบว่า ระดับเสียงเฉลี่ย 24 ช่ัวโมง และระดับเสียง
สูงสุด ส่วนใหญ่มีค่าลดลง และทั้งหมดมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานตามประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับที่ 15 (พ.ศ. 2540) 
เรื่อง กำหนดมาตรฐานระดับเสียงโดยทั่วไป ประกาศในราชกิจจานุเบกษา เล่ม 114 ตอนที่ 27 ง วันที่ 3 เมษายน พ.ศ. 2540 

  



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดำเนินการ)   
โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกชนิดโพลีโพรพิลีน (ครั้งที่ 7) ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด                                                                      
ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 

 

 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด  3-56 
ห้องปฏิบัติการทดสอบมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TIS, DSS and DMSC 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

ตารางที่ 3-15 เปรียบเทียบผลการติดตามตรวจสอบระดับเสียงทั่วไป ระยะดำเนินการ 
โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกชนิดโพลีโพรพิลีน ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด 
ระหว่างปี พ.ศ. 2564-2567 

สถานีติดตามตรวจสอบ วันที่ติดตามตรวจสอบ 
ผลการติดตามตรวจสอบ 

LAeq 24 hours LAmax LA90 

1. บริเวณริมรั้วโครงการด้านทิศเหนือ ม.ค.-มิ.ย. 64 58.7-62.9 91.8-97.0 52.3-63.4 

ก.ค.-ธ.ค. 64 59.7-61.9 90.7-97.5 52.5-60.6 

 ม.ค.-มิ.ย. 65 59.4-61.7 87.2-97.3 49.8-61.0 

 ก.ค.-ธ.ค. 65 61.8-62.9 87.6-97.0 51.2-64.9 

 ม.ค.-มิ.ย. 66 59.5-63.2 90.1-102.2 54.0-67.5 

 ก.ค.-ธ.ค. 66 58.8-61.3 85.5-93.5 53.4-58.8 

 ม.ค.-มิ.ย. 67 63.0-63.9 68.8-96.8 56.3-63.0 

 ก.ค.-ธ.ค. 67 59.4-61.9 62.0-91.7 51.4-59.9 

2. บริเวณริมรั้วโครงการด้านทิศตะวันออก ม.ค.-มิ.ย. 64 67.2-68.0 84.1-94.2 66.1-67.8 

ก.ค.-ธ.ค. 64 68.0-69.3 82.9-90.8 66.0-68.4 

 ม.ค.-มิ.ย. 65 68.3-69.0 81.2-86.2 67.1-68.6 

 ก.ค.-ธ.ค. 65 68.6-69.5 84.4-94.0 65.1-70.5 

 ม.ค.-มิ.ย. 66 67.7-68.4 75.7-80.1 63.5-69.6 

 ก.ค.-ธ.ค. 66 67.7-68.8 73.1-88.7 64.2-68.7 

 ม.ค.-มิ.ย. 67 67.8-68.6 67.4-79.0 64.4-70.0 

 ก.ค.-ธ.ค. 67 63.7-66.6 63.9-94.3 61.4-66.2 

3. บริเวณริมรั้วโครงการด้านทิศใต้ ม.ค.-มิ.ย. 64 67.4-69.4 95.5-100.8 62.0-69.5 

ก.ค.-ธ.ค. 64 68.7-69.5 85.1-95.7 67.1-69.5 

ม.ค.-มิ.ย. 65 68.3-69.6 99.3-105.7 65.0-69.5 

 ก.ค.-ธ.ค. 65 68.4-69.3 84.9-101.6 64.2-71.7 

 ม.ค.-มิ.ย. 66 62.6-68.1 74.4-90.6 60.7-69.2 

 ก.ค.-ธ.ค. 66 68.5-69.2 73.9-88.6 66.8-69.2 

 ม.ค.-มิ.ย. 67 69.0-69.5 75.2-87.6 66.8-69.5 

 ก.ค.-ธ.ค. 67 68.2-69.5 68.9-85.1 66.9-69.7 

 มาตรฐาน ≤701/ ≤1151/ - 

หน่วย เดซิเบลเอ 
  



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดำเนินการ)   
โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกชนิดโพลีโพรพิลีน (ครั้งที่ 7) ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด                                                                      
ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 

 

 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด  3-57 
ห้องปฏิบัติการทดสอบมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TIS, DSS and DMSC 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

ตารางที่ 3-15 เปรียบเทียบผลการติดตามตรวจสอบระดับเสียงทั่วไป ระยะดำเนินการ 
โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกชนิดโพลีโพรพิลีน ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด 
ระหว่างปี พ.ศ. 2564-2567  

สถานีติดตามตรวจสอบ วันที่ติดตามตรวจสอบ 
ผลการติดตามตรวจสอบ 

LAeq 24 hours LAmax LA90 

4. บริเวณริมรั้วโครงการด้านทิศตะวันตก ม.ค.-มิ.ย. 64 60.3-61.3 87.7-94.5 54.1-62.4 

ก.ค.-ธ.ค. 64 59.9-61.4 86.2-94.6 55.0-60.2 

 ม.ค.-มิ.ย. 65 59.1-60.8 82.1-96.0 53.1-60.0 

 ก.ค.-ธ.ค. 65 60.0-62.3 86.2-95.5 53.4-60.4 

 ม.ค.-มิ.ย. 66 58.3-61.6 78.8-86.1 51.2-60.6 

 ก.ค.-ธ.ค. 66 58.9-61.2 78.7-94.8 51.9-60.4 

 ม.ค.-มิ.ย. 67 60.0-61.1 65.3-85.6 53.2-60.0 

 ก.ค.-ธ.ค. 67 60.5-62.0 64.8-98.7 51.3-61.5 

5. บริเวณชุมชนมาบชลูด-ชากกลาง2/ ก.ค.-ธ.ค. 67 51.7-53.7 50.8-84.8 43.1-51.9 

6. บริเวณวัดหนองแฟบ ม.ค.-มิ.ย. 64 49.0-51.4 80.2-89.1 40.2-49.5 

ก.ค.-ธ.ค. 64 50.0-54.5 78.8-83.2 40.0-55.4 

ม.ค.-มิ.ย. 65 50.2-52.1 79.4-88.1 40.1-52.9 

 ก.ค.-ธ.ค. 65 50.1-53.1 81.5-89.5 42.8-52.1 

 ม.ค.-มิ.ย. 66 56.7-60.6 49.9-100.5 42.0-58.0 

 ก.ค.-ธ.ค. 66 54.4-57.4 81.8-102.9 41.9-55.3 

 ม.ค.-มิ.ย. 67 51.8-56.2 54.2-87.1 45.2-56.9 

 ก.ค.-ธ.ค. 67 54.7-56.5 56.0-86.4 48.8-58.4 

 มาตรฐาน ≤701/ ≤1151/ - 

หน่วย เดซิเบลเอ 

มาตรฐาน : 1/ ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดลอ้มแห่งชาติ ฉบับที่ 15 (พ.ศ. 2540) เรื่อง กำหนดมาตรฐานระดับเสยีงโดยทั่วไป ประกาศในราชกิจจานุเบกษา เล่ม 114   

 ตอนที่ 27 ง วนัที ่3 เมษายน พ.ศ. 2540 

 2/ ดำเนินการเก็บตัวอย่างครั้งแรกตามมาตรการโครงการโรงงานผลิตเมด็พลาสตกิชนิดโพลีโพรพิลีน (ครั้งที ่7) 

  



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดำเนินการ)   
โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกชนิดโพลีโพรพิลีน (ครั้งที่ 7) ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด                                                                      
ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 

 

 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด  3-58 
ห้องปฏิบัติการทดสอบมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TIS, DSS and DMSC 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

 

 

รูปที่ 3-16 กราฟแสดงการเปรียบเทียบผลการติดตามตรวจสอบระดับเสียงโดยท่ัวไป  
บริเวณริมรั้วโครงการด้านทิศเหนือ ระหว่างปี พ.ศ. 2564-2567 
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ระดับเสียงสูงสุด (เดซิเบลเอ) มาตรฐาน

<   



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดำเนินการ)   
โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกชนิดโพลีโพรพิลีน (ครั้งที่ 7) ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด                                                                      
ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 

 

 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด  3-59 
ห้องปฏิบัติการทดสอบมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TIS, DSS and DMSC 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

 

 

รูปที่ 3-17 กราฟแสดงการเปรียบเทียบผลการติดตามตรวจสอบระดับเสียงโดยท่ัวไป  
บริเวณริมรั้วโครงการด้านทิศตะวันออก ระหว่างปี พ.ศ. 2564-2567  
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ระดับเสียงสูงสุด (เดซิเบลเอ) มาตรฐาน

<   



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดำเนินการ)   
โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกชนิดโพลีโพรพิลีน (ครั้งที่ 7) ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด                                                                      
ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 

 

 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด  3-60 
ห้องปฏิบัติการทดสอบมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TIS, DSS and DMSC 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

 

 

รูปที่ 3-18 กราฟแสดงการเปรียบเทียบผลการติดตามตรวจสอบระดับเสียงโดยท่ัวไป  
บริเวณริมรั้วโครงการด้านทิศใต้ ระหว่างปี พ.ศ. 2564-2567  
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ระดับเสียงเฉล่ีย 24 ชั่วโมง (เดซิเบลเอ) มาตรฐาน
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ระดับเสียงสูงสุด (เดซิเบลเอ) มาตรฐาน

<   



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดำเนินการ)   
โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกชนิดโพลีโพรพิลีน (ครั้งที่ 7) ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด                                                                      
ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 

 

 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด  3-61 
ห้องปฏิบัติการทดสอบมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TIS, DSS and DMSC 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

 

 

รูปที่ 3-19 กราฟแสดงการเปรียบเทียบผลการติดตามตรวจสอบระดับเสียงโดยท่ัวไป  
บริเวณริมรั้วโครงการด้านทิศตะวันตก ระหว่างปี พ.ศ. 2564-2567  
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ระดับเสียงเฉล่ีย 24 ชั่วโมง (เดซิเบลเอ) มาตรฐาน
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บรเิวณรมิรัว้โครงการดา้นทศิตะวนัตก

ระดับเสียงสูงสุด (เดซิเบลเอ) มาตรฐาน

<   



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดำเนินการ)   
โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกชนิดโพลีโพรพิลีน (ครั้งที่ 7) ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด                                                                      
ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 

 

 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด  3-62 
ห้องปฏิบัติการทดสอบมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TIS, DSS and DMSC 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

 

 

รูปที่ 3-20 กราฟแสดงการเปรียบเทียบผลการติดตามตรวจสอบระดับเสียงโดยท่ัวไป  
บริเวณมาบชลูด ประจำปี พ.ศ. 2567 
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รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดำเนินการ)   
โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกชนิดโพลีโพรพิลีน (ครั้งที่ 7) ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด                                                                      
ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 

 

 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด  3-63 
ห้องปฏิบัติการทดสอบมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TIS, DSS and DMSC 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

 

 

รูปที่ 3-21 กราฟแสดงการเปรียบเทียบผลการติดตามตรวจสอบระดับเสียงโดยท่ัวไป  
บริเวณวัดหนองแฟบ ระหว่างปี พ.ศ. 2564-2567  
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รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดำเนินการ)   
โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกชนิดโพลีโพรพิลีน (ครั้งที่ 7) ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด                                                                      
ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 

 

 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด  3-64 
ห้องปฏิบัติการทดสอบมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TIS, DSS and DMSC 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

3.4.3 คุณภาพน้ำ 

มาตรการกำหนดให้ทำการตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ำทิ้ง ทุก 1 เดือน จำนวน 7 สถานี ได้แก่ บริเวณบ่อตรวจสอบคุณภาพน้ำทิ้ง 
(Purification Basin) บริเวณบ่อพักน้ำทิ้ง (Retention Basin) ของหน่วยผลิตที่ 3 และบริเวณตรวจสอบคุณภาพน้ำทิ้งของหน่วยผลิตที่ 4 
(HMC 4) โดยมีดัชนีท่ีตรวจวิเคราะห์ ดังนี้ pH, Temperature, Total Suspended Solids (TSS), Total Dissolved Solids (TDS), BOD5, 
COD, Grease & Oil และ Total Solids สำหรับบริเวณ Skimmer Pit Bulk 1 Outlet, Skimmer Pit Bulk 2 Outlet, Skimmer Pit 3 
Outlet และ Skimmer Pit 4 Outlet มีดัชนีที่ตรวจวิเคราะห์ คือ COD ตำแหน่งการติดตามตรวจสอบ และภาพการเก็บตัวอย่างแสดงดัง
รูปที่ 3-22 และรูปที่ 3-23



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดำเนินการ)   
โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกชนิดโพลีโพรพิลีน (ครั้งที่ 7) ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด                                                                      
ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 

 

 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด  3-65 
ห้องปฏิบัติการทดสอบมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TIS, DSS and DMSC 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

 

รูปที่ 3-22 ตำแหน่งการติดตรวจสอบคุณภาพน้ำ 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดำเนินการ)   
โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกชนิดโพลีโพรพิลีน (ครั้งที่ 7) ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด                                                                      
ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 

 

 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด  3-66 
ห้องปฏิบัติการทดสอบมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TIS, DSS and DMSC 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

  
Skimmer Pit Bulk 1 Outlet Skimmer Pit Bulk 2 Outlet 

  
Skimmer Pit 3 Outlet Skimmer Pit 4 Outlet 

  
บ่อตรวจสอบคุณภาพน้ำทิ้ง (Purification Basin) บ่อพักนำ้ทิ้ง (Retention Basin) ของหน่วยผลิตที่ 3 

 
บ่อตรวจสอบคุณภาพน้ำทิ้ง ของหน่วยผลิตที่ 4 

รูปที่ 3-23 การติดตามตรวจสอบคุณภาพน้ำ 

 

  



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดำเนินการ)   
โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกชนิดโพลีโพรพิลีน (ครั้งที่ 7) ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด                                                                      
ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 

 

 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด  3-67 
ห้องปฏิบัติการทดสอบมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TIS, DSS and DMSC 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

3.4.3.1 ผลการติดตามตรวจสอบคุณภาพน้ำ ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 

การติดตามตรวจสอบคุณภาพน้ำได้ดำเนินการติดตามตรวจสอบ ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 
จำนวน 3 สถานี บริเวณบ่อตรวจสอบคุณภาพน้ำทิ้ง (Purification Basin), บ่อพักน้ำท้ิง (Retention Basin) และบ่อตรวจสอบคุณภาพ
น้ำท้ิงของหน่วยผลิตที่ 4 พบว่า ผลการตรวจวัดในทุกดัชนีของแต่ละสถานีมีค่าเป็นไปตามประกาศการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย 
ที่ 029/2567 เรื่อง กำหนดมาตรฐานทั่วไปในการระบายน้ำเสียลงสู่ระบบบำบัดน้ำเสียส่วนกลางในนิคมอุตสาหกรรม ประกาศในราชกิจจา
นุเบกษา เล่ม 141 ตอนพิเศษ 146 ง วันที่ 27 พฤษภาคม พ.ศ. 2567 โดยผลแสดงในตารางที่ 3-16 ถึงตารางที่ 3-18  

และการติดตามตรวจสอบคุณภาพน้ำได้ดำเนินการติดตามตรวจสอบ COD ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 
พ.ศ. 2567 จำนวน 4 สถาน ี บร ิ เวณ  Skimmer Pit Bulk 1 Outlet, Skimmer Pit Bulk 2 Outlet, Skimmer Pit 3 Outlet และ 
Skimmer Pit 4 Outlet พบว่า ผลการตรวจวัดของทุกสถานีมีค่าเป็นไปตามประกาศการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย ที่ 029/2567 
เรื่อง กำหนดมาตรฐานทั่วไปในการระบายน้ำเสียลงสู่ระบบบำบัดน้ำเสียส่วนกลางในนิคมอุตสาหกรรม ประกาศในราชกิจจานุเบกษา เล่ม 
141 ตอนพิเศษ 146 ง วันที่ 27 พฤษภาคม พ.ศ. 2567 โดยผลแสดงในตารางที่ 3-19  

 

ตารางที่ 3-16 ผลการติดตามตรวจสอบคุณภาพน้ำบริเวณ บ่อตรวจสอบคุณภาพน้ำทิ้ง (Purification Basin) 
โครงการ : โรงงานผลิตเม็ดพลาสติกชนิดโพลีโพรพิลีน ของบริษัท : บริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด 
จัดทำโดย : บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกดั 
ช่วงเวลาการตรวจวัดระหว่างเดือน : กรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 

ปี เดือน 

ผลการติดตามตรวจสอบคุณภาพน้ำทิง้ 

บ่อตรวจสอบคุณภาพน้ำทิ้ง (Purification Basin) 

Temp. 
(๐C) 

pH TS TDS SS 
Grease & 

Oil 
BOD5 COD 

(๐C) (mg/L) (mg/L) (mg/L) (mg/L) (mg/L) (mg/L) 

2567 ก.ค. 35 8.3 890 865 12.2 <3 3.2 49.8 

ส.ค. 42 8.1 613 594 5.6 <3 <2.0 30.0 

ก.ย. 37 7.7 776 756 <5.0 <3 2.7 38.0 

ต.ค. 35.2 7.8 604 570 7.4 <3 <2.0 32.2 

พ.ย. 37.3 6.0 584 553 8.8 <3 <2.0 45.7 

ธ.ค. 38.9 8.7 540 510 8.2 <3 <2.0 <25.0 

มาตรฐาน1/ <45 5.5-9.0 - <3,000 <200 <10 <500 <750 

หมายเหตุ :     1/   ประกาศการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย ที ่ 029/2567 เรื่อง กำหนดมาตรฐานทัว่ไปในการระบายน้ำเสียลงสูร่ะบบบำบัดน้ำเสียสว่นกลาง 
ในนิคมอุตสาหกรรม ประกาศในราชกิจจานุเบกษา เล่ม 141 ตอนพเิศษ 146 ง วันที่ 27 พฤษภาคม พ.ศ. 2567 

 

  



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดำเนินการ)   
โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกชนิดโพลีโพรพิลีน (ครั้งที่ 7) ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด                                                                      
ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 

 

 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด  3-68 
ห้องปฏิบัติการทดสอบมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TIS, DSS and DMSC 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

ตารางที่ 3-17 ผลการติดตามตรวจสอบคุณภาพน้ำบริเวณบ่อพักน้ำท้ิง (Retention Basin) 
โครงการ : โรงงานผลิตเม็ดพลาสติกชนิดโพลีโพรพิลีน ของบริษัท : บริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด 
จัดทำโดย : บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกดั 
ช่วงเวลาการตรวจวัดระหว่างเดือน : กรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 

ปี เดือน 

ผลการติดตามตรวจสอบคุณภาพน้ำทิง้ 

บริเวณบ่อพักน้ำทิ้ง (Retention Basin) 

Temp. 
(๐C) 

pH TS TDS SS 
Grease & 

Oil 
BOD5 COD 

(๐C) (mg/L) (mg/L) (mg/L) (mg/L) (mg/L) (mg/L) 

2567 ก.ค. 34 8.5 529 520 9.5 <3 5.5 44.1 

ส.ค. 30 7.1 50 44 5.1 <3 <2.0 <25.0 

ก.ย. 31.2 6.0 35 30 <5.0 <3 2.8 <25.0 

ต.ค. 39.9 8.6 99 82 14.1 <3 12.0 47.4 

พ.ย. 29.0 7.2 155 88 61.1 4 <2.0 51.9 

ธ.ค. 29.0 8.5 84 77 <5.0 <3 <2.0 <25.0 

มาตรฐาน1/ <45 5.5-9.0 - <3,000 <200 <10 <500 <750 

หมายเหตุ :     1/   ประกาศการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย ที ่ 029/2567 เรื่อง กำหนดมาตรฐานทัว่ไปในการระบายน้ำเสียลงสูร่ะบบบำบัดน้ำเสียสว่นกลาง 
ในนิคมอุตสาหกรรม ประกาศในราชกิจจานเุบกษา เลม่ 141 ตอนพิเศษ 146 ง วนัที ่27 พฤษภาคม พ.ศ. 2567 

 

ตารางที่ 3-18 ผลการติดตามตรวจสอบคุณภาพน้ำบริเวณบ่อตรวจสอบคุณภาพน้ำทิ้งของหน่วยผลิตที่ 4   
โครงการ : โรงงานผลิตเม็ดพลาสติกชนิดโพลีโพรพิลีน ของบริษัท : บริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด 
จัดทำโดย : บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกดั 
ช่วงเวลาการตรวจวัดระหว่างเดือน : กรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 

ปี เดือน 

ผลการติดตามตรวจสอบคุณภาพน้ำทิง้ 

บริเวณบ่อตรวจสอบคุณภาพน้ำทิง้ของหน่วยผลิตที่ 4   

Temp. 
(๐C) 

pH TS TDS SS 
Grease & 

Oil 
BOD5 COD 

(๐C) (mg/L) (mg/L) (mg/L) (mg/L) (mg/L) (mg/L) 

2567 ก.ค. 39 8.7 114 104 12.2 6 43.1 106 

ส.ค. 30 8.0 596 503 32.5 6 2.0 43.2 

ก.ย. 34.0 6.6 332 322 <5.0 <3 3.7 25.5 

ต.ค. 35.8 8.0 311 301 6.5 <3 2.1 <25.0 

พ.ย. 32.5 7.4 428 391 10.2 <3 <2.0 30.4 

ธ.ค. 32.9 7.9 558 502 5.6 <3 <2.0 <25.0 

มาตรฐาน1/ <45 5.5-9.0 - <3,000 <200 <10 <500 <750 

หมายเหตุ :     1/   ประกาศการนิคมอตุสาหกรรมแห่งประเทศไทย ที่ 029/2567 เรื่อง กำหนดมาตรฐานทั่วไปในการระบายนำ้เสยีลงสู่ระบบบำบัดน้ำเสยีส่วนกลางใน
นิคมอุตสาหกรรม ประกาศในราชกจิจานุเบกษา เล่ม 141 ตอนพิเศษ 146 ง วนัที่ 27 พฤษภาคม พ.ศ. 2567 

 

  



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดำเนินการ)   
โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกชนิดโพลีโพรพิลีน (ครั้งที่ 7) ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด                                                                      
ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 

 

 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด  3-69 
ห้องปฏิบัติการทดสอบมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TIS, DSS and DMSC 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

ตารางที่ 3-19 ผลการติดตามตรวจสอบคุณภาพน้ำค่า COD บริเวณ Skimmer Pit  
โครงการ : โรงงานผลิตเม็ดพลาสติกชนิดโพลีโพรพิลีน ของบริษัท : บริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด 
จัดทำโดย : บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกดั 
ช่วงเวลาการตรวจวัดระหว่างเดือน : กรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 

ปี เดือน 

ผลการติดตามตรวจสอบคุณภาพน้ำทิง้ 

COD (mg/L) 

Skimmer Pit Bulk 1 
Outlet 

Skimmer Pit Bulk 2 
Outlet 

Skimmer Pit 3  
Outlet 

Skimmer Pit 4  
Outlet 

2567 ก.ค. 41.2 42.6 96.8 43.6 

ส.ค. 294 39.0 42.4 96.8 

ก.ย. 394 90.3 <25.0 42.6 

ต.ค. 48.1 45.2 <25.0 41.1 

พ.ย. 486 43.6 35.2 61.5 

ธ.ค. 136 57.6 <25.0 53.6 

มาตรฐาน1/ <750 

หมายเหตุ :     1/   ประกาศการนิคมอตุสาหกรรมแห่งประเทศไทย ที่ 029/2567 เรือ่ง กำหนดมาตรฐานทัว่ไปในการระบายน้ำเสียลงสูร่ะบบบำบัดน้ำเสียสว่นกลาง 
ในนิคมอุตสาหกรรม ประกาศในราชกิจจานเุบกษา เลม่ 141 ตอนพิเศษ 146 ง วนัที ่27 พฤษภาคม พ.ศ. 2567 

 

3.4.3.2 เปรียบเทียบผลการติดตามตรวจสอบคุณภาพน้ำทิ้ง ระหว่างปี พ.ศ. 2564-2567  

ผลการเปรียบเทียบผลการติดตามตรวจสอบคุณภาพน้ำทิ้ง ระหว่างปี พ.ศ. 2564-2567 พบว่า คุณภาพน้ำทิ้งมี
ค่าไม่คงท่ี โดยทั้งหมดมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานกำหนดตามประกาศการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย ท่ี 76/2560 เรื่อง กำหนด
มาตรฐานทั่วไปในการระบายน้ำเสียลงสู่ระบบบำบัดน้ำเสียสว่นกลางในนิคมอุตสาหกรรม ประกาศในราชกิจจานุเบกษา เล่ม 134 ตอน
พิเศษ 180 ง วันท่ี 13 กันยายน พ.ศ. 2560 และประกาศการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย ที่ 029/2567 เรื่อง กำหนดมาตรฐาน
ทั่วไปในการระบายน้ำเสียลงสู่ระบบบำบัดน้ำเสียส่วนกลางในนิคมอุตสาหกรรม ประกาศในราชกิจจานุเบกษา เล่ม 141 ตอนพิเศษ 
146 ง วันที่ 27 พฤษภาคม พ.ศ. 2567 อย่างไรก็ตาม ทางโครงการได้ตระหนักและเฝ้าระวังพร้อมทั้งหาแนวทางแก้ไขเพื่อการทำงาน
ของระบบบำบัดให้มีประสิทธิภาพมากขึ้น โดยดำเนินการตรวจสอบคุณภาพน้ำทิ้งบริเวณ Skimmer Pit Bulk 1 Outlet, Skimmer Pit 
Bulk 2 Outlet, Skimmer Pit 3 Outlet และ Skimmer Pit 4 Outlet, บ่อตรวจสอบคุณภาพน้ำทิ้ง (Purification Basin), บ่อพักน้ำทิ้ง 
(Retention Basin) และบ่อตรวจสอบคุณภาพน้ำทิ้งของหน่วยผลิตที่ 4 อย่างสม่ำเสมอตามความเหมาะสม ดังแสดงในตารางที่ 3-20 
ถึงตารางที่ 3-23 และรูปที่ 3-24 ถึงรูปที่ 3-27



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดำเนินการ)   
โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกชนิดโพลีโพรพิลีน (ครั้งที่ 7) ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด                                                                      
ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 

 

 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด  3-70 
ห้องปฏิบัติการทดสอบมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TIS, DSS and DMSC 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

ตารางที่ 3-20 เปรียบเทียบคุณภาพน้ำทิ้งของโรงงานระหว่างปี พ.ศ. 2564-2567  
บริเวณบ่อตรวจสอบคุณภาพน้ำทิ้ง (Purification Basin) 

ป ี เดือน 

ผลการติดตามตรวจสอบคุณภาพน้ำทิ้ง 

บ่อตรวจสอบคุณภาพนำ้ทิ้ง (Purification Basin) 

Temp. pH TS TDS SS Grease & Oil BOD5 COD 

(๐C) (mg/L) (mg/L) (mg/L) (mg/L) (mg/L) (mg/L) 

2564 ม.ค. 39 7.31 633 612 20.8 2 16 82 

 ก.พ. 37.8 7.47 648 626 22 3 13 80 

 มี.ค. 37.4 7.35 327 316 10.7 <2 16 61 

 เม.ย. 32.1 7.57 232 224 7.8 <2 10 38 

 พ.ค. 41.2 7.37 426 408 16.2 3 16 51 

 มิ.ย. 38.7 7.81 596 584 10.6 <2 8 32 

 ก.ค. 43.2 6.98 62 50 9 <2 5 41 

 ส.ค. 38.8 7.84 128 116 10.4 <2 5 52 

 ก.ย. 40.1 7.39 72 <50 5.8 <2 7 28 

 ต.ค. 31.2 6.85 120 101 18.5 2 5 25 

 พ.ย. 41.2 7.26 92 69 22.8 <2 9 38 

 ธ.ค. 36.2 7.67 96 89 6.5 <2 7 32 

2565 ม.ค. 38.8 7.4 60 56 4 <2 7 28 

 ก.พ. 40 7.71 64 59 5 <2 3 22 

 มี.ค. 42.3 7.71 64 50 <2.0 <2 11 41 

 เม.ย. 33.7 7.32 63 56 7.2 <2 5 25 

 พ.ค. 42.9 7.48 79 74 4.5 <2 14 44 

 มิ.ย. 44.2 7.12 136 130 5.9 <2 6 83 

 ก.ค. 34.8 7.42 116 114 2.2 <2 5 22 

 ส.ค. 34.5 6.72 149 144 5 <2 2 38 

 ก.ย. 36.8 6.95 153 148 5 <2 4 38 

 ต.ค. 40.8 7.1 68 62 6 <2 6 32 

 พ.ย. 35.6 7.9 210 204 5.7 <2 4 25 

 ธ.ค. 30.7 7.37 169 162 6.8 <2 5 32 

2566 ม..ค 37 7.8 225 203 12.6 <3 5.0 36.1 

ก.พ. 40 7.8 431 420 14.3 <3 3.1 33.7 

มี.ค. 38 8.1 666 646 6.8 <3 6.1 38.5 

เม.ย. 40 7.7 371 346 10.0 <3 <2.0 <25.0 

พ.ค. 39 8.0 523 460 10.2 <3 <2.0 36.0 

 มิ.ย. 36 7.2 712 680 15.5 <3 2.0 46.5 

 ก.ค. 39 7.6 774 700 15.2 3 3.8 44.0 

 ส.ค. 40 7.6 404 355 12.2 <3 110 240 

 ก.ย. 39 7.9 982 906 8.5 <3 <2.0 49.2 

มาตรฐาน1/,2/ <45 5.5-9.0 - <3,000 <200 <10 <500 <750 

         



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดำเนินการ)   
โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกชนิดโพลีโพรพิลีน (ครั้งที่ 7) ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด                                                                      
ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 

 

 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด  3-71 
ห้องปฏิบัติการทดสอบมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TIS, DSS and DMSC 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

ตารางที่ 3-20 เปรียบเทียบคุณภาพน้ำทิ้งของโรงงานระหว่างปี พ.ศ. 2564-2567  
บริเวณบ่อตรวจสอบคุณภาพน้ำทิ้ง (Purification Basin) 

ป ี เดือน 

ผลการติดตามตรวจสอบคุณภาพน้ำทิ้ง 

บ่อตรวจสอบคุณภาพนำ้ทิ้ง (Purification Basin) 

Temp. pH TS TDS SS Grease & Oil BOD5 COD 

(๐C) (mg/L) (mg/L) (mg/L) (mg/L) (mg/L) (mg/L) 

2566 ต.ค. 34 8.1 414 370 9.6 <3 3.1 34.8 

 พ.ย. 32 8.4 454 444 15.8 5 2.9 37.0 

 ธ.ค. 31 8.0 928 845 7.6 <3 <2.0 49.0 

2567 ม.ค. 33 7.6 533 530 5.5 <3 <2.0 26.4 

 ก.พ. 34 7.7 466 445 <5.0 <3 2.2 29.8 

 มี.ค. 37 8.7 327 284 8.6 6 3.6 27.3 

 เม.ย. 38 7.9 602 592 <5.0 <3 2.8 34.8 

 พ.ค. 39 8.2 594 546 <5.0 <3 3.2 40.6 

 มิ.ย. 39 7.8 705 680 <5.0 <3 <2 39.6 

 ก.ค. 35 8.3 890 865 12.2 <3 3.2 49.8 

 ส.ค. 42 8.1 613 594 5.6 <3 <2.0 30.0 

 ก.ย. 37 7.7 776 756 <5.0 <3 2.7 38.0 

 ต.ค. 35.2 7.8 604 570 7.4 <3 <2.0 32.2 

 พ.ย. 37.3 6.0 584 553 8.8 <3 <2.0 45.7 

 ธ.ค. 38.9 8.7 540 510 8.2 <3 <2.0 <25.0 

มาตรฐาน1/,2/ <45 5.5-9.0 - <3,000 <200 <10 <500 <750 

หมายเหตุ :     1/ ประกาศการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย ที่ 76/2560 เรื่อง กำหนดมาตรฐานทั่วไปในการระบายน้ำเสยีลงสูร่ะบบบำบัดน้ำเสยีส่วนกลาง
ในนิคมอุตสาหกรรม ประกาศในราชกิจจานเุบกษา เลม่ 134 ตอนพิเศษ 180 ง วนัที ่13 กันยายน พ.ศ. 2560 

     2/ ประกาศการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย ที่ 029/2567 เรือ่ง กำหนดมาตรฐานทั่วไปในการระบายนำ้เสยีลงสู่ระบบบำบัดน้ำเสยี
ส่วนกลางในนิคมอุตสาหกรรม ประกาศในราชกิจจานุเบกษา เลม่ 141 ตอนพิเศษ 146 ง วันที่ 27 พฤษภาคม พ.ศ. 2567 

      

 
 

 

 

 

  



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดำเนินการ)   
โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกชนิดโพลีโพรพิลีน (ครั้งที่ 7) ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด                                                                      
ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 

 

 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด  3-72 
ห้องปฏิบัติการทดสอบมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TIS, DSS and DMSC 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

ตารางที่ 3-21 เปรียบเทียบคุณภาพน้ำทิ้งของโรงงานระหว่างปี พ.ศ. 2564-2567 บริเวณบ่อพักน้ำทิ้ง (Retention Basin) 

ปี เดือน 

ผลการติดตามตรวจสอบคุณภาพน้ำทิ้ง 

บ่อพักน้ำท้ิง (Retention Basin) 

Temp. pH TS TDS TSS Grease & Oil BOD5 COD 
(๐C) (mg/L) (mg/L) (mg/L) (mg/L) (mg/L) (mg/L) 

2564 ม.ค. 41.9 7.16 64 56 7.8 3 8 29 

  ก.พ. 39.5 7.62 57 52 5.2 <2 12 61 

  มี.ค. 38.6 7.85 28 <50 6 <2 14 57 

  เม.ย. 33.8 7.6 99 92 7.2 <2 9 25 

  พ.ค. 38.7 7.29 84 76 5.4 <2 6 25 

  มิ.ย. 41.3 6.44 64 56 7.6 <2 6 25 

  ก.ค. 43.2 6.98 62 50 9 <2 5 41 

  ส.ค. 38.8 7.84 128 116 10.4 <2 5 52 

  ก.ย. 40.1 7.39 72 <50 5.8 <2 7 28 

  ต.ค. 31.2 6.85 120 101 18.5 2 5 25 

  พ.ย. 41.2 7.26 92 69 22.8 <2 9 38 

  ธ.ค. 36.2 7.67 96 89 6.5 <2 7 32 

2565 ม.ค. 38.8 7.4 60 56 4 <2 7 28 

ก.พ. 40 7.71 64 59 5 <2 3 22 

    มี.ค. 42.3 7.71 64 50 <2.0 <2 11 41 

  
 

เม.ย. 33.7 7.32 63 56 7.2 <2 5 25 

    พ.ค. 42.9 7.48 79 74 4.5 <2 14 44 

    มิ.ย. 44.2 7.12 136 130 5.9 <2 6 83 

    ก.ค. 34.8 7.42 116 114 2.2 <2 5 22 

    ส.ค. 34.5 6.72 149 144 5 <2 2 38 
 ก.ย. 36.8 6.95 153 148 5 <2 4 38 

    ต.ค. 40.8 7.1 68 62 6 <2 6 32 

    พ.ย. 35.6 7.9 210 204 5.7 <2 4 25 

    ธ.ค. 30.7 7.37 169 162 6.8 <2 5 32 

2566 ม.ค. 27 7.7 183 109 17.5 <3 3.0 42.8 

ก.พ. 36 8.0 105 92 11.0 <3 9.2 26.4 

มี.ค. 38 8.3 147 129 16.4 <3 27.9 52.0 

เม.ย. 36 7.8 81 73 8.3 <3 <2.0 <25.0 

พ.ค. 39 8.1 81 57 13.1 4 30.1 63.2 

มิ.ย. 38 7.8 132 118 11.1 <3 18.4 48.8 

 ก.ค. 39 8.3 133 121 8.0 <3 26.1 51.2 

 ส.ค. 31 7.7 92 71 11.6 6 10.4 51.0 

 ก.ย. 31 8.1 191 178 31.5 <3 6.8 34.5 

 ต.ค. 32 7.8 83 75 6.9 <3 4.4 <25.0 

 พ.ย. 26 7.0 141 113 16.8 <3 31.9 73.0 

 ธ.ค. 37 8.3 138 129 9.4 <3 46.8 112 

มาตรฐาน1/ <45 5.5-9.0 - <3,000 <200 <10 <500 <750 

        
 
 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดำเนินการ)   
โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกชนิดโพลีโพรพิลีน (ครั้งที่ 7) ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด                                                                      
ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 

 

 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด  3-73 
ห้องปฏิบัติการทดสอบมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TIS, DSS and DMSC 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

ตารางที่ 3-21 เปรียบเทียบคุณภาพน้ำทิ้งของโรงงานระหว่างปี พ.ศ. 2564-2567 บริเวณบ่อพักน้ำทิ้ง (Retention Basin) 

ปี เดือน 

ผลการติดตามตรวจสอบคุณภาพน้ำทิ้ง 

บ่อพักน้ำท้ิง (Retention Basin) 

Temp. pH TS TDS TSS Grease & Oil BOD5 COD 
(๐C) (mg/L) (mg/L) (mg/L) (mg/L) (mg/L) (mg/L) 

2567 ม.ค. 35 7.6 112 100 5.8 <3 <2.0 <25.0 

 ก.พ. -3/ -3/ -3/ -3/ -3/ -3/ -3/ -3/ 

 มี.ค. 39 7.7 177 137 6.2 <3 13.8 <25.0 

 เม.ย. 36 7.6 90 88 8.0 <3 2.6 <25.0 

 พ.ค. 38 8.3 184 176 6.1 <3 3.6 28.2 

 มิ.ย. 38 8.6 199 192 <5.0 <3 26.0 45.0 

 ก.ค. 34 8.5 529 520 9.5 <3 5.5 44.1 

 ส.ค. 30 7.1 50 44 5.1 <3 <2.0 <25.0 

 ก.ย. 31.2 6.0 35 30 <5.0 <3 2.8 <25.0 

 ต.ค. 39.9 8.6 99 82 14.1 <3 12.0 47.4 

 พ.ย. 29.0 7.2 155 88 61.1 4 <2.0 51.9 

 ธ.ค. 29.0 8.5 84 77 <5.0 <3 <2.0 <25.0 

มาตรฐาน1/,2/ <45 5.5-9.0 - <3,000 <200 <10 <500 <750 

หมายเหตุ :   1/   ประกาศการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย ที่ 76/2560 เรื่อง กำหนดมาตรฐานทั่วไปในการระบายน้ำเสยีลงสูร่ะบบบำบัดน้ำเสยีส่วนกลางใน
นิคมอุตสาหกรรม ประกาศในราชกจิจานุเบกษา เล่ม 134 ตอนพิเศษ 180 ง วนัที่ 13 กันยายน พ.ศ. 2560 

2/  ประกาศการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย ที่ 029/2567 เรือ่ง กำหนดมาตรฐานทั่วไปในการระบายน้ำเสยีลงสูร่ะบบบำบัดน้ำเสยีส่วนกลางใน
นิคมอุตสาหกรรม ประกาศในราชกจิจานุเบกษา เล่ม 141 ตอนพิเศษ 146 ง วนัที่ 27 พฤษภาคม พ.ศ. 2567 

3/    ไมม่ีการติดตามตรวจสอบเนือ่งจาก PP3 อยู่ในช่วง Shutdown  

 
 

  



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดำเนินการ)   
โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกชนิดโพลีโพรพิลีน (ครั้งที่ 7) ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด                                                                      
ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 

 

 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด  3-74 
ห้องปฏิบัติการทดสอบมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TIS, DSS and DMSC 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

ตารางที่ 3-22 เปรียบเทียบคุณภาพน้ำทิ้งของโรงงาน ระหว่างปี พ.ศ. 2566-2567  
บริเวณบ่อตรวจสอบคุณภาพน้ำทิ้งของหน่วยผลิตที่ 4   

 
ปี 

 
เดือน 

ผลการติดตามตรวจสอบคุณภาพน้ำทิ้ง 

บริเวณบ่อตรวจสอบคณุภาพน้ำทิ้งของหน่วยผลิตท่ี 4   

Temp. 
(๐C) 

pH TS TDS SS Grease & Oil BOD5 COD 

(๐C) (mg/L) (mg/L) (mg/L) (mg/L) (mg/L) (mg/L) 

2566 ม.ค. 27 7.7 162 136 10.6 <3 45.2 100 

ก.พ. 28 7.6 311 273 <5.0 <3 3.0 <25.0 

มี.ค. 30 8.0 259 238 <5.0 <3 2.6 <25.0 

เม.ย. 35 8.1 634 610 <5.0 <3 <2.0 28.5 

พ.ค. 38 8.1 576 497 7.2 <3 <2.0 28.2 

มิ.ย. 31 7.4 560 546 6.6 <3 15.3 65.0 

 ก.ค. 36 7.6 601 583 <5.0 <3 2.3 28.5 

 ส.ค. 35 7.1 600 484 <5.0 <3 <2.0 <25.0 

 ก.ย. 31 8.1 191 178 31.5 <3 6.8 34.5 

 ต.ค. 30 7.6 293 272 <5.0 <3 2.5 <25.0 

 พ.ย. 32 7.7 570 560 6.1 <3 2.7 28.2 

 ธ.ค. 30 7.2 197 177 7.8 <3 60.6 132 

2567 ม.ค. 34 8.1 144 134 10.1 <3 2.9 <25.0 

 ก.พ. 36 8.0 376 319 <5.0 <3 2.0 27.0 

 มี.ค. 36 8.2 417 389 14.2 5 4.2 38.4 

 เม.ย. 37 7.8 169 160 7.9 <3 4.2 <25 

 พ.ค. 37 7.9 379 373 6.8 <3 2.6 32.7 

 มิ.ย. 37 8.2 140 135 <5.0 <3 3.5 25.6 

 ก.ค. 39 8.7 114 104 12.2 6 43.1 106 

 ส.ค. 30 8.0 596 503 32.5 6 2.0 43.2 

 ก.ย. 34 6.6 332 322 <5.0 <3 3.7 25.5 

 ต.ค. 35.8 8.0 311 301 6.5 <3 2.1 <25.0 

 พ.ย. 32.5 7.4 428 391 10.2 <3 <2.0 30.4 

 ธ.ค. 32.9 7.9 558 502 5.6 <3 <2.0 <25.0 

มาตรฐาน1/,2/ <45 5.5-9.0 - <3,000 <200 <10 <500 <750 

หมายเหตุ :    :  1/   ประกาศการนิคมอตุสาหกรรมแห่งประเทศไทย ที่ 76/2560 เรือ่ง กำหนดมาตรฐานทั่วไปในการระบายนำ้เสยีลงสู่ระบบบำบัดน้ำเสยีส่วนกลางใน
นิคมอุตสาหกรรม ประกาศในราชกจิจานุเบกษา เล่ม 134 ตอนพิเศษ 180 ง วนัที่ 13 กันยายน พ.ศ. 2560 

     2/    ประกาศการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย ที่ 029/2567 เรื่อง กำหนดมาตรฐานทัว่ไปในการระบายน้ำเสียลงสูร่ะบบบำบัดน้ำเสียส่วนกลาง
ในนิคมอุตสาหกรรม ประกาศในราชกิจจานุเบกษา เล่ม 141 ตอนพเิศษ 146 ง วันที่ 27 พฤษภาคม พ.ศ. 2567 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดำเนินการ)   
โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกชนิดโพลีโพรพิลีน (ครั้งที่ 7) ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด                                                                      
ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 

 

 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด  3-75 
ห้องปฏิบัติการทดสอบมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TIS, DSS and DMSC 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

ตารางที่ 3-23 เปรียบเทียบคุณภาพน้ำทิ้งพารามิเตอร์ COD บริเวณ Skimmer Pit 1-4 ปี พ.ศ. 2567  
โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกชนิดโพลีโพรพิลีน ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด                                                                      

ปี เดือน 

ผลการติดตามตรวจสอบคุณภาพน้ำทิ้ง 

COD (mg/L) 

Skimmer Pit Bulk 1 Outlet Skimmer Pit Bulk 2 Outlet Skimmer Pit 3 Outlet Skimmer Pit 4 Outlet 

2567* ก.ค. 41.2 42.6 96.8 43.6 

ส.ค. 294 39.0 42.4 96.8 

ก.ย. 394 90.3 <25.0 42.6 

ต.ค. 48.1 45.2 <25.0 41.1 

พ.ย. 486 43.6 35.2 61.5 

ธ.ค. 136 57.6 <25.0 53.6 

มาตรฐาน1/ <750 

หมายเหตุ :  1/  ประกาศการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย ที ่ 029/2567 เรือ่ง กำหนดมาตรฐานทั่วไปในการระบายน้ำเสยีลงสูร่ะบบบำบัดน้ำเสยีส่วนกลาง 
ในนิคมอุตสาหกรรม ประกาศในราชกิจจานเุบกษา เลม่ 141 ตอนพิเศษ 146 ง วนัที ่27 พฤษภาคม พ.ศ. 2567 

*    ดำเนินการตรวจวัดครั้งแรกตามมาตการโครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสตกิชนิดโพลีโพรพิลีน (ครั้งที ่7) ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกดั                                                                      
 

  



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดำเนินการ)   
โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกชนิดโพลีโพรพิลีน (ครั้งที่ 7) ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด                                                                      
ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 

 

 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด  3-76 
ห้องปฏิบัติการทดสอบมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TIS, DSS and DMSC 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

 
หมายเหต ุ: 1/  ประกาศการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย ท่ี 76/2560 เร่ือง กำหนดมาตรฐานท่ัวไปในการระบายน้ำเสียลงสู่ระบบบำบัดนำ้เสียส่วนกลางในนิคมอุตสาหกรรม  

ประกาศในราชกิจจานุเบกษา เล่ม 134 ตอนพิเศษ 180 ง วันท่ี 13 กันยายน พ.ศ. 2560 
    2/ ประกาศการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย ท่ี 029/2567 เรื่อง กำหนดมาตรฐานท่ัวไปในการระบายน้ำเสียลงสู่ระบบบำบัดน้ำเสียส่วนกลางในนิคมอุตสาหกรรม  

ประกาศในราชกิจจานุเบกษา เล่ม 141 ตอนพิเศษ 146 ง วันท่ี 27 พฤษภาคม พ.ศ. 2567 

 
หมายเหต ุ: 1/  ประกาศการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย ท่ี 76/2560 เร่ือง กำหนดมาตรฐานท่ัวไปในการระบายน้ำเสียลงสู่ระบบบำบัดนำ้เสียส่วนกลางในนิคมอุตสาหกรรม  

ประกาศในราชกิจจานุเบกษา เล่ม 134 ตอนพิเศษ 180 ง วันท่ี 13 กันยายน พ.ศ. 2560 

2/  ประกาศการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย ท่ี 029/2567 เร่ือง กำหนดมาตรฐานท่ัวไปในการระบายน้ำเสียลงสู่ระบบบำบัดน้ำเสียส่วนกลางในนิคมอุตสาหกรรม  
ประกาศในราชกิจจานุเบกษา เล่ม 141 ตอนพิเศษ 146 ง วันท่ี 27 พฤษภาคม พ.ศ. 2567 

รูปที่ 3-24 กราฟแสดงการเปรียบเทียบคุณภาพน้ำทิ้งของโรงงาน บริเวณบ่อตรวจสอบคุณภาพน้ำทิ้ง (Purification Basin)
ระหว่างปี พ.ศ. 2564-2567  
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รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดำเนินการ)   
โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกชนิดโพลีโพรพิลีน (ครั้งที่ 7) ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด                                                                      
ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 

 

 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด  3-77 
ห้องปฏิบัติการทดสอบมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TIS, DSS and DMSC 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

 
หมายเหต ุ: 1/  ประกาศการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย ท่ี 76/2560 เร่ือง กำหนดมาตรฐานท่ัวไปในการระบายน้ำเสียลงสู่ระบบบำบัดนำ้เสียส่วนกลางในนิคมอุตสาหกรรม  

ประกาศในราชกิจจานุเบกษา เล่ม 134 ตอนพิเศษ 180 ง วันท่ี 13 กันยายน พ.ศ. 2560 

2/  ประกาศการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย ท่ี 029/2567 เร่ือง กำหนดมาตรฐานท่ัวไปในการระบายน้ำเสียลงสู่ระบบบำบัดน้ำเสียส่วนกลางในนิคมอุตสาหกรรม  
ประกาศในราชกิจจานุเบกษา เล่ม 141 ตอนพิเศษ 146 ง วันท่ี 27 พฤษภาคม พ.ศ. 2567 

 
หมายเหต ุ: 1/  ประกาศการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย ท่ี 76/2560 เร่ือง กำหนดมาตรฐานท่ัวไปในการระบายน้ำเสียลงสู่ระบบบำบัดนำ้เสียส่วนกลางในนิคมอุตสาหกรรม  

ประกาศในราชกิจจานุเบกษา เล่ม 134 ตอนพิเศษ 180 ง วันท่ี 13 กันยายน พ.ศ. 2560 

2/  ประกาศการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย ท่ี 029/2567 เร่ือง กำหนดมาตรฐานท่ัวไปในการระบายน้ำเสียลงสู่ระบบบำบัดน้ำเสียส่วนกลางในนิคมอุตสาหกรรม  
ประกาศในราชกิจจานุเบกษา เล่ม 141 ตอนพิเศษ 146 ง วันท่ี 27 พฤษภาคม พ.ศ. 2567 

รูปที่ 3-24 กราฟแสดงการเปรียบเทียบคุณภาพน้ำทิ้งของโรงงาน บริเวณบ่อตรวจสอบคุณภาพน้ำทิ้ง (Purification Basin)
ระหว่างปี พ.ศ. 2564-2567  
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ป ี     ปี     ปี     ปี     

ของแข็งท้ังหมด  มิลลิกรัมต่อลิตร ไม่มีมาตรฐานก าหนด
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ปี     ปี     ปี     ปี     

ของแข็งท่ีละลายท้ังหมด  มิลลิกรัมต่อลิตร 
มาตรฐาน     

≤3,000



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดำเนินการ)   
โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกชนิดโพลีโพรพิลีน (ครั้งที่ 7) ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด                                                                      
ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 

 

 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด  3-78 
ห้องปฏิบัติการทดสอบมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TIS, DSS and DMSC 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

 
หมายเหต ุ: 1/  ประกาศการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย ท่ี 76/2560 เร่ือง กำหนดมาตรฐานท่ัวไปในการระบายน้ำเสียลงสู่ระบบบำบัดนำ้เสียส่วนกลางในนิคมอุตสาหกรรม  

ประกาศในราชกิจจานุเบกษา เล่ม 134 ตอนพิเศษ 180 ง วันท่ี 13 กันยายน พ.ศ. 2560 

2/  ประกาศการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย ท่ี 029/2567 เร่ือง กำหนดมาตรฐานท่ัวไปในการระบายน้ำเสียลงสู่ระบบบำบัดน้ำเสียส่วนกลางในนิคมอุตสาหกรรม  
ประกาศในราชกิจจานุเบกษา เล่ม 141 ตอนพิเศษ 146 ง วันท่ี 27 พฤษภาคม พ.ศ. 2567 

 
หมายเหต ุ: 1/  ประกาศการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย ท่ี 76/2560 เร่ือง กำหนดมาตรฐานท่ัวไปในการระบายน้ำเสียลงสู่ระบบบำบัดนำ้เสียส่วนกลางในนิคมอุตสาหกรรม  

ประกาศในราชกิจจานุเบกษา เล่ม 134 ตอนพิเศษ 180 ง วันท่ี 13 กันยายน พ.ศ. 2560 

2/  ประกาศการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย ท่ี 029/2567 เร่ือง กำหนดมาตรฐานท่ัวไปในการระบายน้ำเสียลงสู่ระบบบำบัดน้ำเสียส่วนกลางในนิคมอุตสาหกรรม  
ประกาศในราชกิจจานุเบกษา เล่ม 141 ตอนพิเศษ 146 ง วันท่ี 27 พฤษภาคม พ.ศ. 2567 

รูปที่ 3-24 กราฟแสดงการเปรียบเทียบคุณภาพน้ำทิ้งของโรงงาน บริเวณบ่อตรวจสอบคุณภาพน้ำทิ้ง (Purification Basin)
ระหว่างปี พ.ศ. 2564-2567  
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ป ี     ปี     ปี     ปี     

ของแข็งแขวนลอย  มิลลิกรัมต่อลิตร มาตรฐาน     
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ปี     ปี     ปี     ปี     

น้ ามันและไขมัน  มิลลิกรัมต่อลิตร มาตรฐาน     

≤10



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดำเนินการ)   
โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกชนิดโพลีโพรพิลีน (ครั้งที่ 7) ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด                                                                      
ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 

 

 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด  3-79 
ห้องปฏิบัติการทดสอบมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TIS, DSS and DMSC 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

 
หมายเหตุ : 1/  ประกาศการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย ท่ี 76/2560 เร่ือง กำหนดมาตรฐานท่ัวไปในการระบายน้ำเสียลงสู่ระบบบำบัดนำ้เสียส่วนกลางในนิคมอุตสาหกรรม  

ประกาศในราชกิจจานุเบกษา เล่ม 134 ตอนพิเศษ 180 ง วันท่ี 13 กันยายน พ.ศ. 2560 

2/  ประกาศการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย ท่ี 029/2567 เร่ือง กำหนดมาตรฐานท่ัวไปในการระบายน้ำเสียลงสู่ระบบบำบัดน้ำเสียส่วนกลางในนิคมอุตสาหกรรม  
ประกาศในราชกิจจานุเบกษา เล่ม 141 ตอนพิเศษ 146 ง วันท่ี 27 พฤษภาคม พ.ศ. 2567 

 

 
หมายเหตุ : 1/  ประกาศการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย ท่ี 76/2560 เร่ือง กำหนดมาตรฐานท่ัวไปในการระบายน้ำเสียลงสู่ระบบบำบัดนำ้เสียส่วนกลางในนิคมอุตสาหกรรม  

ประกาศในราชกิจจานุเบกษา เล่ม 134 ตอนพิเศษ 180 ง วันท่ี 13 กันยายน พ.ศ. 2560 

2/  ประกาศการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย ท่ี 029/2567 เร่ือง กำหนดมาตรฐานท่ัวไปในการระบายน้ำเสียลงสู่ระบบบำบัดน้ำเสียส่วนกลางในนิคมอุตสาหกรรม  
ประกาศในราชกิจจานุเบกษา เล่ม 141 ตอนพิเศษ 146 ง วันท่ี 27 พฤษภาคม พ.ศ. 2567 

รูปที่ 3-24 กราฟแสดงการเปรียบเทียบคุณภาพน้ำทิ้งของโรงงาน บริเวณบ่อตรวจสอบคุณภาพน้ำทิ้ง (Purification Basin)
ระหว่างปี พ.ศ. 2564-2567  
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ปี     ปี     ปี     ปี     

บีโอดี  มิลลิกรัมต่อลิตร มาตรฐาน     

≤500
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ปี     ปี     ปี     ปี     

ซีโอดี  มิลลิกรัมต่อลิตร มาตรฐาน     

≤750



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดำเนินการ)   
โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกชนิดโพลีโพรพิลีน (ครั้งที่ 7) ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด                                                                      
ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 

 

 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด  3-80 
ห้องปฏิบัติการทดสอบมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TIS, DSS and DMSC 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

 
หมายเหต ุ:  1/  ประกาศการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย ท่ี 76/2560 เรื่อง กำหนดมาตรฐานท่ัวไปในการระบายน้ำเสียลงสู่ระบบบำบัดนำ้เสียส่วนกลางในนิคมอุตสาหกรรม  
                    ประกาศในราชกิจจานุเบกษา เล่ม 134 ตอนพิเศษ 180 ง วันท่ี 13 กันยายน พ.ศ. 2560 

     2/    ประกาศการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย ท่ี 029/2567 เรื่อง กำหนดมาตรฐานท่ัวไปในการระบายน้ำเสียลงสู่ระบบบำบัดน้ำเสียส่วนกลางในนคิมอุตสาหกรรม  
 ประกาศในราชกิจจานุเบกษา เล่ม 141 ตอนพิเศษ 146 ง วันท่ี 27 พฤษภาคม พ.ศ. 2567 

       3/    ไม่มีการติดตามตรวจสอบเนื่องจาก PP3 อยู่ในช่วง Shutdown  

 
หมายเหต ุ:  1/  ประกาศการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย ท่ี 76/2560 เรื่อง กำหนดมาตรฐานท่ัวไปในการระบายน้ำเสียลงสู่ระบบบำบัดนำ้เสียส่วนกลางในนิคมอุตสาหกรรม  
                    ประกาศในราชกิจจานุเบกษา เล่ม 134 ตอนพิเศษ 180 ง วันท่ี 13 กันยายน พ.ศ. 2560 

     2/    ประกาศการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย ท่ี 029/2567 เรื่อง กำหนดมาตรฐานท่ัวไปในการระบายน้ำเสียลงสู่ระบบบำบัดน้ำเสียส่วนกลางในนิคมอุตสาหกรรม  
  ประกาศในราชกิจจานุเบกษา เล่ม 141 ตอนพิเศษ 146 ง วันท่ี 27 พฤษภาคม พ.ศ. 2567 

        3/    ไม่มีการติดตามตรวจสอบเนื่องจาก PP3 อยู่ในช่วง Shutdown 
รูปที่ 3-25 กราฟแสดงการเปรียบเทียบคุณภาพน้ำทิ้งของโรงงาน บริเวณบ่อพักน้ำท้ิง (Retention Basin) 

ระหว่างปี พ.ศ. 2564-2567  
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ความเป นกรด ด่าง
มาตรฐาน     

≤9

≥5. 
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ปี     ปี     ปี     ปี     

อุณหภูมิ  องศาเซลเซียส มาตรฐาน     

≤  



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดำเนินการ)   
โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกชนิดโพลีโพรพิลีน (ครั้งที่ 7) ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด                                                                      
ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 

 

 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด  3-81 
ห้องปฏิบัติการทดสอบมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TIS, DSS and DMSC 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

 
หมายเหต ุ:  1/   ไม่มีการติดตามตรวจสอบเนื่องจาก PP3 อยู่ในช่วง Shutdown 

 
หมายเหต ุ:  1/  ประกาศการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย ท่ี 76/2560 เรื่อง กำหนดมาตรฐานท่ัวไปในการระบายน้ำเสียลงสู่ระบบบำบัดนำ้เสียส่วนกลางในนิคมอุตสาหกรรม  
                    ประกาศในราชกิจจานุเบกษา เล่ม 134 ตอนพิเศษ 180 ง วันท่ี 13 กันยายน พ.ศ. 2560 

     2/    ประกาศการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย ท่ี 029/2567 เรื่อง กำหนดมาตรฐานท่ัวไปในการระบายน้ำเสียลงสู่ระบบบำบัดน้ำเสียส่วนกลางในนิคมอุตสาหกรรม  
 ประกาศในราชกิจจานุเบกษา เล่ม 141 ตอนพิเศษ 146 ง วันท่ี 27 พฤษภาคม พ.ศ. 2567 

3/   ไม่มีการติดตามตรวจสอบเนื่องจาก PP3 อยู่ในชว่ง Shutdown 

รูปที่ 3-25 กราฟแสดงการเปรียบเทียบคุณภาพน้ำทิ้งของโรงงาน บริเวณบ่อพักน้ำท้ิง (Retention Basin) 
ระหว่างปี พ.ศ. 2564-2567  
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ปี     ปี     ปี     ปี     

ของแข็งท้ังหมด  มิลลิกรัมต่อลิตร ไม่มีมาตรฐานก าหนด
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ปี     ปี     ปี     ปี     

ของแข็งท่ีละลายท้ังหมด  มิลลิกรัมต่อลิตร 
มาตรฐาน     

≤3,000



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดำเนินการ)   
โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกชนิดโพลีโพรพิลีน (ครั้งที่ 7) ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด                                                                      
ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 

 

 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด  3-82 
ห้องปฏิบัติการทดสอบมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TIS, DSS and DMSC 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

 
หมายเหต ุ:  1/  ประกาศการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย ท่ี 76/2560 เรื่อง กำหนดมาตรฐานท่ัวไปในการระบายน้ำเสียลงสู่ระบบบำบัดนำ้เสียส่วนกลางในนิคมอุตสาหกรรม  
                    ประกาศในราชกิจจานุเบกษา เล่ม 134 ตอนพิเศษ 180 ง วันท่ี 13 กันยายน พ.ศ. 2560 

     2/    ประกาศการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย ท่ี 029/2567 เรื่อง กำหนดมาตรฐานท่ัวไปในการระบายน้ำเสียลงสู่ระบบบำบัดน้ำเสียส่วนกลางในนิคมอุตสาหกรรม  
 ประกาศในราชกิจจานุเบกษา เล่ม 141 ตอนพิเศษ 146 ง วันท่ี 27 พฤษภาคม พ.ศ. 2567 

3/   ไม่มีการติดตามตรวจสอบเนื่องจาก PP3 อยู่ในชว่ง Shutdown 

 
หมายเหต ุ:  1/  ประกาศการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย ท่ี 76/2560 เรื่อง กำหนดมาตรฐานท่ัวไปในการระบายน้ำเสียลงสู่ระบบบำบัดนำ้เสียส่วนกลางในนิคมอุตสาหกรรม  
                    ประกาศในราชกิจจานุเบกษา เล่ม 134 ตอนพิเศษ 180 ง วันท่ี 13 กันยายน พ.ศ. 2560 

     2/    ประกาศการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย ท่ี 029/2567 เรื่อง กำหนดมาตรฐานท่ัวไปในการระบายน้ำเสียลงสู่ระบบบำบัดน้ำเสียส่วนกลางในนิคมอุตสาหกรรม  
 ประกาศในราชกิจจานุเบกษา เล่ม 141 ตอนพิเศษ 146 ง วันท่ี 27 พฤษภาคม พ.ศ. 2567 

3/   ไม่มีการติดตามตรวจสอบเนื่องจาก PP3 อยู่ในชว่ง Shutdown 

รูปที่ 3-25 กราฟแสดงการเปรียบเทียบคุณภาพน้ำทิ้งของโรงงาน บริเวณบ่อพักน้ำท้ิง (Retention Basin) 
ระหว่างปี พ.ศ. 2564-2567  

  

7.
8

5.
2

6.
0 7.
2

5.
4 7.
6 9.
0 10
.4

5.
8 18

.5 22
.8

6.
5

4.
0

5.
0

2.
0 7.

2
4.

5
5.

9
2.

2 5.
0

5.
0 6.
0

5.
7 6.
8

17
.5

11
.0 16

.4
8.3

13
.1

11
.1

8.0 11
.6

31
.5

6.
9 16

.8

9.
4

5.
8

3/ 6.
2 8.0 6.
1

<5
.0 9.

5

<5
.0 14

61
<5

.0

0

50

100

150

200

250

ม 
ค 

   
ก 

พ 
  

 
มี 

ค 
   

เม
 ย

   
 

 พ
 ค

   
 

มิ 
ย 

  
 

ก 
ค 

  
 

ส 
ค 

   
 ก

 ย
   

 
ต 

ค 
   

พ 
ย 

  
 

ธ 
ค 

   
ม 

ค 
   

ก 
พ 

  
 

มี 
ค 

   
เม

 ย
   

 
พ 

ค 
   

มิ 
ย 

  
 

ก 
ค 

  
 

ส 
ค 

   
ก 

ย 
  

 
ต 

ค 
   

พ 
ย 

  
 

ธ 
ค 

   
ม 

ค 
   

ก 
พ 

  
 

มี 
ค 

   
เม

 ย
   

 
พ 

ค 
  

มิ 
ย 

  
 

ก 
ค 

  
 

ส 
ค 

   
ก 

ย 
  

 
ต 

ค 
   

พ 
ย 

  
 

ธ 
ค 

   
ม 

ค 
   

ก 
พ 

  
 

มี 
ค 

   
เม

 ย
   

 
พ 

ค 
  

มิ 
ย 

  
 

ก 
ค 

  
 

ก 
ย 

  
 

ต 
ค 

   
พ 

ย 
  

 
ธ 

ค 
   

ปี     ปี     ปี     ปี     

ของแข็งแขวนลอย  มิลลิกรัมต่อลิตร มาตรฐาน     

≤200
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ปี     ปี     ปี     ปี     

น้ ามันและไขมัน  มิลลิกรัมต่อลิตร มาตรฐาน     

≤10



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดำเนินการ)   
โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกชนิดโพลีโพรพิลีน (ครั้งที่ 7) ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด                                                                      
ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 

 

 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด  3-83 
ห้องปฏิบัติการทดสอบมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TIS, DSS and DMSC 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

 
หมายเหต ุ:  1/  ประกาศการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย ท่ี 76/2560 เรื่อง กำหนดมาตรฐานท่ัวไปในการระบายน้ำเสียลงสู่ระบบบำบัดนำ้เสียส่วนกลางในนิคมอุตสาหกรรม  
                    ประกาศในราชกิจจานุเบกษา เล่ม 134 ตอนพิเศษ 180 ง วันท่ี 13 กันยายน พ.ศ. 2560 

     2/    ประกาศการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย ท่ี 029/2567 เรื่อง กำหนดมาตรฐานท่ัวไปในการระบายน้ำเสียลงสู่ระบบบำบัดน้ำเสียส่วนกลางในนิคมอุตสาหกรรม  
 ประกาศในราชกิจจานุเบกษา เล่ม 141 ตอนพิเศษ 146 ง วันท่ี 27 พฤษภาคม พ.ศ. 2567 

3/   ไม่มีการติดตามตรวจสอบเนื่องจาก PP3 อยู่ในชว่ง Shutdown 

 
หมายเหต ุ:  1/  ประกาศการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย ท่ี 76/2560 เรื่อง กำหนดมาตรฐานท่ัวไปในการระบายน้ำเสียลงสู่ระบบบำบัดนำ้เสียส่วนกลางในนิคมอุตสาหกรรม  
                    ประกาศในราชกิจจานุเบกษา เล่ม 134 ตอนพิเศษ 180 ง วันท่ี 13 กันยายน พ.ศ. 2560 

     2/    ประกาศการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย ท่ี 029/2567 เรื่อง กำหนดมาตรฐานท่ัวไปในการระบายน้ำเสียลงสู่ระบบบำบัดน้ำเสียส่วนกลางในนิคมอุตสาหกรรม  
 ประกาศในราชกิจจานุเบกษา เล่ม 141 ตอนพิเศษ 146 ง วันท่ี 27 พฤษภาคม พ.ศ. 2567 

3/   ไม่มีการติดตามตรวจสอบเนื่องจาก PP3 อยู่ในชว่ง Shutdown 

รูปที่ 3-25 กราฟแสดงการเปรียบเทียบคุณภาพน้ำทิ้งของโรงงาน บริเวณบ่อพักน้ำท้ิง (Retention Basin) 
ระหว่างปี พ.ศ. 2564-2567  
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ปี     ปี     ปี     ปี     

บีโอดี  มิลลิกรัมต่อลิตร มาตรฐาน     

≤500
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ปี     ปี     ปี     ปี     

ซีโอดี  มิลลิกรัมต่อลิตร มาตรฐาน     

≤750



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดำเนินการ)   
โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกชนิดโพลีโพรพิลีน (ครั้งที่ 7) ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด                                                                      
ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 

 

 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด  3-84 
ห้องปฏิบัติการทดสอบมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TIS, DSS and DMSC 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

 
หมายเหตุ : 1/  ประกาศการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย ท่ี 76/2560 เร่ือง กำหนดมาตรฐานท่ัวไปในการระบายน้ำเสียลงสู่ระบบบำบัดนำ้เสียส่วนกลางในนิคมอุตสาหกรรม  

ประกาศในราชกิจจานุเบกษา เล่ม 134 ตอนพิเศษ 180 ง วันท่ี 13 กันยายน พ.ศ. 2560 

2/  ประกาศการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย ท่ี 029/2567 เร่ือง กำหนดมาตรฐานท่ัวไปในการระบายน้ำเสียลงสู่ระบบบำบัดน้ำเสียส่วนกลางในนิคมอุตสาหกรรม  
ประกาศในราชกิจจานุเบกษา เล่ม 141 ตอนพิเศษ 146 ง วันท่ี 27 พฤษภาคม พ.ศ. 2567 

 
หมายเหตุ : 1/  ประกาศการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย ท่ี 76/2560 เร่ือง กำหนดมาตรฐานท่ัวไปในการระบายน้ำเสียลงสู่ระบบบำบัดนำ้เสียส่วนกลางในนิคมอุตสาหกรรม  

ประกาศในราชกิจจานุเบกษา เล่ม 134 ตอนพิเศษ 180 ง วันท่ี 13 กันยายน พ.ศ. 2560 

2/  ประกาศการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย ท่ี 029/2567 เร่ือง กำหนดมาตรฐานท่ัวไปในการระบายน้ำเสียลงสู่ระบบบำบัดน้ำเสียส่วนกลางในนิคมอุตสาหกรรม  
ประกาศในราชกิจจานุเบกษา เล่ม 141 ตอนพิเศษ 146 ง วันท่ี 27 พฤษภาคม พ.ศ. 2567 

รูปที่ 3-26 กราฟแสดงการเปรียบเทียบคุณภาพน้ำทิ้งของโรงงาน บริเวณบ่อตรวจสอบคุณภาพน้ำทิ้งของหน่วยผลิตที่ 4 
ระหว่างปี พ.ศ. 2566-2567  
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ปี     ปี     
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≤  



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดำเนินการ)   
โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกชนิดโพลีโพรพิลีน (ครั้งที่ 7) ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด                                                                      
ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 

 

 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด  3-85 
ห้องปฏิบัติการทดสอบมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TIS, DSS and DMSC 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

 
หมายเหตุ : 1/  ประกาศการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย ท่ี 76/2560 เร่ือง กำหนดมาตรฐานท่ัวไปในการระบายน้ำเสียลงสู่ระบบบำบัดนำ้เสียส่วนกลางในนิคมอุตสาหกรรม  

ประกาศในราชกิจจานุเบกษา เล่ม 134 ตอนพิเศษ 180 ง วันท่ี 13 กันยายน พ.ศ. 2560 

2/  ประกาศการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย ท่ี 029/2567 เร่ือง กำหนดมาตรฐานท่ัวไปในการระบายน้ำเสียลงสู่ระบบบำบัดน้ำเสียส่วนกลางในนิคมอุตสาหกรรม  
ประกาศในราชกิจจานุเบกษา เล่ม 141 ตอนพิเศษ 146 ง วันท่ี 27 พฤษภาคม พ.ศ. 2567 

 
หมายเหตุ : 1/  ประกาศการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย ท่ี 76/2560 เร่ือง กำหนดมาตรฐานท่ัวไปในการระบายน้ำเสียลงสู่ระบบบำบัดนำ้เสียส่วนกลางในนิคมอุตสาหกรรม  

ประกาศในราชกิจจานุเบกษา เล่ม 134 ตอนพิเศษ 180 ง วันท่ี 13 กันยายน พ.ศ. 2560 

2/  ประกาศการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย ท่ี 029/2567 เร่ือง กำหนดมาตรฐานท่ัวไปในการระบายน้ำเสียลงสู่ระบบบำบัดน้ำเสียส่วนกลางในนิคมอุตสาหกรรม  
ประกาศในราชกิจจานุเบกษา เล่ม 141 ตอนพิเศษ 146 ง วันท่ี 27 พฤษภาคม พ.ศ. 2567 

รูปที่ 3-26 กราฟแสดงการเปรียบเทียบคุณภาพน้ำทิ้งของโรงงาน บริเวณบ่อตรวจสอบคุณภาพน้ำทิ้งของหน่วยผลิตที่ 4 
ระหว่างปี พ.ศ. 2566-2567  
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ปี     ปี     
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ปี     ปี     

ของแข็งท่ีละลายท้ังหมด  มิลลิกรัมต่อลิตร 
มาตรฐาน     

≤3,000



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดำเนินการ)   
โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกชนิดโพลีโพรพิลีน (ครั้งที่ 7) ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด                                                                      
ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 

 

 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด  3-86 
ห้องปฏิบัติการทดสอบมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TIS, DSS and DMSC 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

 
หมายเหตุ : 1/  ประกาศการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย ท่ี 76/2560 เร่ือง กำหนดมาตรฐานท่ัวไปในการระบายน้ำเสียลงสู่ระบบบำบัดนำ้เสียส่วนกลางในนิคมอุตสาหกรรม  
                   ประกาศในราชกิจจานุเบกษา เล่ม 134 ตอนพิเศษ 180 ง วันท่ี 13 กันยายน พ.ศ. 2560 

2/  ประกาศการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย ท่ี 029/2567 เร่ือง กำหนดมาตรฐานท่ัวไปในการระบายน้ำเสียลงสู่ระบบบำบัดน้ำเสียส่วนกลางในนิคมอุตสาหกรรม  
ประกาศในราชกิจจานุเบกษา เล่ม 141 ตอนพิเศษ 146 ง วันท่ี 27 พฤษภาคม พ.ศ. 2567 

 
หมายเหตุ : 1/  ประกาศการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย ท่ี 76/2560 เร่ือง กำหนดมาตรฐานท่ัวไปในการระบายน้ำเสียลงสู่ระบบบำบัดนำ้เสียส่วนกลางในนิคมอุตสาหกรรม  
                   ประกาศในราชกิจจานุเบกษา เล่ม 134 ตอนพิเศษ 180 ง วันท่ี 13 กันยายน พ.ศ. 2560 

2/  ประกาศการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย ท่ี 029/2567 เร่ือง กำหนดมาตรฐานท่ัวไปในการระบายน้ำเสียลงสู่ระบบบำบัดน้ำเสียส่วนกลางในนิคมอุตสาหกรรม  
ประกาศในราชกิจจานุเบกษา เล่ม 141 ตอนพิเศษ 146 ง วันท่ี 27 พฤษภาคม พ.ศ. 2567 

รูปที่ 3-26 กราฟแสดงการเปรียบเทียบคุณภาพน้ำทิ้งของโรงงาน บริเวณบ่อตรวจสอบคุณภาพน้ำทิ้งของหน่วยผลิตที่ 4 
ระหว่างปี พ.ศ. 2566-2567  
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ปี     ปี     

ของแข็งแขวนลอย  มิลลิกรัมต่อลิตร มาตรฐาน     

≤200
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ปี     ปี     

น้ ามันและไขมัน  มิลลิกรัมต่อลิตร มาตรฐาน     

≤10



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดำเนินการ)   
โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกชนิดโพลีโพรพิลีน (ครั้งที่ 7) ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด                                                                      
ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 

 

 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด  3-87 
ห้องปฏิบัติการทดสอบมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TIS, DSS and DMSC 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

 
หมายเหตุ : 1/  ประกาศการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย ท่ี 76/2560 เร่ือง กำหนดมาตรฐานท่ัวไปในการระบายน้ำเสียลงสู่ระบบบำบัดนำ้เสียส่วนกลางในนิคมอุตสาหกรรม  
                   ประกาศในราชกิจจานุเบกษา เล่ม 134 ตอนพิเศษ 180 ง วันท่ี 13 กันยายน พ.ศ. 2560 

2/  ประกาศการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย ท่ี 029/2567 เร่ือง กำหนดมาตรฐานท่ัวไปในการระบายน้ำเสียลงสู่ระบบบำบัดน้ำเสียส่วนกลางในนิคมอุตสาหกรรม  
ประกาศในราชกิจจานุเบกษา เล่ม 141 ตอนพิเศษ 146 ง วันท่ี 27 พฤษภาคม พ.ศ. 2567 

 
หมายเหตุ : 1/  ประกาศการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย ท่ี 76/2560 เร่ือง กำหนดมาตรฐานท่ัวไปในการระบายน้ำเสียลงสู่ระบบบำบัดนำ้เสียส่วนกลางในนิคมอุตสาหกรรม  
                   ประกาศในราชกิจจานุเบกษา เล่ม 134 ตอนพิเศษ 180 ง วันท่ี 13 กันยายน พ.ศ. 2560 

2/  ประกาศการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย ท่ี 029/2567 เร่ือง กำหนดมาตรฐานท่ัวไปในการระบายน้ำเสียลงสู่ระบบบำบัดน้ำเสียส่วนกลางในนิคมอุตสาหกรรม  
ประกาศในราชกิจจานุเบกษา เล่ม 141 ตอนพิเศษ 146 ง วันท่ี 27 พฤษภาคม พ.ศ. 2567 

รูปที่ 3-26 กราฟแสดงการเปรียบเทียบคุณภาพน้ำทิ้งของโรงงาน บริเวณบ่อตรวจสอบคุณภาพน้ำทิ้งของหน่วยผลิตที่ 4 
ระหว่างปี พ.ศ. 2566-2567  
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ปี     ปี     

บีโอดี  มิลลิกรัมต่อลิตร มาตรฐาน     
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ปี     ปี     

ซีโอดี  มิลลิกรัมต่อลิตร มาตรฐาน     

≤750



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดำเนินการ)   
โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกชนิดโพลีโพรพิลีน (ครั้งที่ 7) ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด                                                                      
ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 

 

 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด  3-88 
ห้องปฏิบัติการทดสอบมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TIS, DSS and DMSC 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

 
หมายเหตุ :     ประกาศการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย ท่ี 029/2567 เร่ือง กำหนดมาตรฐานท่ัวไปในการระบายน้ำเสียลงสู่ระบบบำบัดนำ้เสียส่วนกลางในนิคมอุตสาหกรรม  

ประกาศในราชกิจจานุเบกษา เล่ม 141 ตอนพิเศษ 146 ง วันท่ี 27 พฤษภาคม พ.ศ. 2567 

รูปที่ 3-27 กราฟแสดงการเปรียบเทียบคุณภาพน้ำทิ้งซีโอดีของโรงงาน บริเวณ Skimmer Pit ปี พ.ศ. 2567  
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ซีโอดี  มิลลิกรัมต่อลิตร มาตรฐาน

≤750



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดำเนินการ)   
โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกชนิดโพลีโพรพิลีน (ครั้งที่ 7) ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด                                                                      
ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 

 

 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด  3-89 
ห้องปฏิบัติการทดสอบมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TIS, DSS and DMSC 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

3.4.4 การจัดการของเสีย 

มาตรการกำหนดให้โครงการดำเนินระบุส ัดส่วนและประเภทกากของเสียที ่น ำกลับมาใช้ใหม่  (Reuse/Recycle)  
ต่อปริมาณกากของเสียทั้งหมด รวมถึงจัดทำรายงานสรุปกากของเสียแต่ละชนิด พร้อมท้ังบันทึกรายละเอียดเกี่ยวกับชนิด ปริมาณการ
เก็บรวบรวมการจัดส่ง และการกำจัดกากของเสียที่เกิดขึ้นจากการดำเนินงานของโครงการ และรายงานผลทุก 6 เดือน รวมถึงรายงาน
สัดส่วนปริมาณของเสียที่นำไปรีไซเคิลหรือส่งไปกำจัดเป็นประจำทุกเดือน โดยระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 มีปริมาณ
กากของเสียทั้งหมด 780.57 ตัน รายละเอียดดังภาคผนวก ก-29 

 

3.4.5 คุณภาพน้ำใต้ดิน 

มาตรการของโครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกชนิดโพลีโพรพิลีน ของบริษัท เอ็ช เอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด กำหนดให้ 
ดำเนินการติดตามตรวจสอบคุณภาพน้ำใต้ดิน ปีละ 2 ครั้ง โดยครั้งที่ 2/2567 ดำเนินการเมื่อวันที่ 19 กันยายน พ.ศ. 2567 จำนวน  
4 สถานี ได้แก่ จุดที่ 1 ริมรั้วด้านทิศเหนือโครงการ, จุดที่ 2 ริมรั้วด้านทิศเหนือโครงการ, จุดที่ 3 ริมรั้วด้านทิศใต้โครงการ และจุดที่ 4 
ริมรั้วด้านทิศใต้โครงการ โดยจุดการติดตามตรวจสอบและการติดตามตรวจสอบ แสดงดังรูปที่ 3-28 และรูปที่ 3-29



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดำเนินการ)   
โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกชนิดโพลีโพรพิลีน (ครั้งที่ 7) ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด                                                                      
ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 

 

 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด  3-90 
ห้องปฏิบัติการทดสอบมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TIS, DSS and DMSC 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

 

รูปที่ 3-28 จุดเก็บตัวอย่างคุณภาพน้ำใต้ดิน 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดำเนินการ)   
โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกชนิดโพลีโพรพิลีน (ครั้งที่ 7) ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด                                                                      
ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 

 

 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด  3-91 
ห้องปฏิบัติการทดสอบมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TIS, DSS and DMSC 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

  
จุดที่ 1 ริมรั้วด้านทิศเหนือโครงการ จุดที่ 2 ริมรั้วด้านทิศเหนือโครงการ 

  
จุดที่ 3 ริมร้ัวด้านทิศใต้โครงการ จุดที่ 4 ริมรั้วด้านทิศใต้โครงการ 

รูปที่ 3-29 การเก็บตัวอย่างคุณภาพน้ำใต้ดิน 

 

3.4.5.1 ผลการติดตามตรวจสอบคุณภาพน้ำใต้ดิน ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 

ในการตรวจวัดคุณภาพน้ำใต้ด ินซึ ่งได้กำหนดไว้ตามมาตรการนั ้น บริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด  
ได้มอบหมายให้บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด ดำเนินการเก็บตัวอย่างและวิเคราะห์ตัวอย่าง 
ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 โดยผลการติดตามตรวจสอบแสดงดังตารางที่ 3-24  

จากผลการตรวจสอบคุณภาพน้ำใต้ดินของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด จำนวน 4 สถานี ได้แก่ บริเวณจุดที่ 1 ริม
รั้วด้านทิศเหนือโครงการ, บริเวณจุดที่ 2 ริมรั้วด้านทิศเหนือโครงการ, บริเวณจุดที่ 3 ริมรั้วด้านทิศใต้โครงการ และบริเวณจุดที่ 4  
ริมรั้วด้านทิศใต้โครงการ พบว่า ผลการตรวจวิเคราะห์มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง กำหนด
เกณฑ์การปนเปื้อนในดินและน้ำใต้ดิน การตรวจสอบคุณภาพดินและน้ำใต้ดิน การแจ้งข้อมูล รวมทั้งการจัดทำรายงานผลการ
ตรวจสอบคุณภาพดินและน้ำใต้ด ิน และรายงานเสนอมาตรการควบคุมและมาตรการลดการปนเปื ้อนในดินและน้ำใต้ดิน  
พ.ศ. 2559 ประกาศในราชกิจจานุเบกษา เล่ม 133 ตอนพิเศษ 275 ง วันท่ี 29 พฤศจิกายน พ.ศ. 2559  



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดำเนินการ)   
โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกชนิดโพลีโพรพิลีน (ครั้งที่ 7) ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด                                                                      
ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 

 

 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด  3-92 
ห้องปฏิบัติการทดสอบมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TIS, DSS and DMSC 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

ตารางที่ 3-24 ผลการติดตามตรวจสอบคุณภาพน้ำใต้ดิน  

สถานีตรวจวัด วันที่ตรวจวัด 
ผลการตรวจวัด 

TPH (C5 - C8) 
(mg/L) 

TPH (C>8 – C16) 
(mg/L) 

TPH (C>16 – C35) 
(mg/L) 

จุดที่ 1 ริมรั้วด้านทิศเหนือโครงการ 19 ก.ย. 67 <0.040 <0.016 <0.042 

จุดที่ 2 ริมรั้วด้านทิศเหนือโครงการ 19 ก.ย. 67 <0.040 <0.016 <0.042 

จุดที่ 3 ริมรั้วด้านทิศใต้โครงการ 19 ก.ย. 67 <0.040 <0.016 <0.042 

จุดที่ 4 ริมร้ัวด้านทิศใต้โครงการ 19 ก.ย. 67 <0.040 <0.016 <0.042 

มาตรฐาน1/ ≤    ≤    ≤    
หมายเหตุ : 1/ ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง กำหนดเกณฑ์การปนเปื้อนในดินและน้ำใต้ดิน การตรวจสอบคุณภาพดินและน้ำใต้ดิน การแจ้งข้อมูล 

รวมทั้งการจัดทำรายงานผลการตรวจสอบคุณภาพดินและน้ำใต้ดิน และรายงานเสนอมาตรการควบคุมและมาตรการลดการปนเป้ือนในดนิและ
น้ำใต้ดิน พ.ศ. 2559 ประกาศในราชกิจจานุเบกษา เล่ม 133 ตอนพิเศษ 275 ง วันที่ 29 พฤศจิกายน พ.ศ. 2559 

 

3.4.5.2 ผลการเปรียบเทียบคุณภาพน้ำใต้ดิน ระหว่างปี พ.ศ. 2564-2567  

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด ได้ดำเนินการเปรียบเทียบผลการวิเคราะห์
คุณภาพน้ำใต้ดินกับผลการวิเคราะห์ในครั้งที่ผ่านมา ระหว่างปี พ.ศ. 2564-2567  พบว่าดัชนีที่ทำการตรวจวิเคราะห์มีค่าต่ำกว่า
ขีดจำกัดต่ำสุดที่สามารถตรวจวัดได้ โดยทั้งหมดมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง กำหนดเกณฑ์การ
ปนเปื้อนในดินและน้ำใต้ดิน การตรวจสอบคุณภาพดินและน้ำใต้ดิน การแจ้งข้อมูล รวมทั้งการจัดทำรายงานผลการตรวจสอบคุณภาพ
ดินและน้ำใต้ดิน และรายงานเสนอมาตรการควบคุมและมาตรการลดการปนเปื้อนในดินและน้ำใต้ดิน พ.ศ. 2559 ประกาศในราชกิจจา
นุเบกษา เล่ม 133 ตอนพิเศษ 275 ง วันท่ี 29 พฤศจิกายน พ.ศ. 2559 รายละเอียดแสดงดังตารางที่ 3-25 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดำเนินการ)   
โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกชนิดโพลีโพรพิลีน (ครั้งที่ 7) ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด                                                                      
ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 

 

 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด  3-93 
ห้องปฏิบัติการทดสอบมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TIS, DSS and DMSC 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

ตารางที่ 3-25 เปรียบเทียบผลการตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ำใต้ดิน ระหว่างปี พ.ศ. 2564-2567 

สถานีตรวจวัด วันตรวจวัด 
ผลการตรวจวิเคราะห ์

TPH (C5 – C8) 
(mg/L) 

TPH (C >8 – C16) 
(mg/L) 

TPH (C>16 – C35) 
(mg/L) 

จุดที่ 1 ริมร้ัวด้านทิศเหนือโครงการ 11 ก.พ. 64 < 0.00004 < 0.00024 < 0.00024 

20 ส.ค. 64 < 0.00004 < 0.00024 < 0.00024 

29 มี.ค. 65 < 0.00004 < 0.00024 < 0.00024 

3 ส.ค. 65 < 0.00004 < 0.00024 < 0.00024 

9 มี.ค. 66 <0.040 <0.016 <0.042 

14 ก.ย. 66 <0.040 <0.016 <0.042 

 1 เม.ย. 67 <0.040 <0.016 <0.042 

 19 ก.ย. 67 <0.040 <0.016 <0.042 

จุดที่ 2 ริมร้ัวด้านทิศเหนือโครงการ 11 ก.พ. 64 < 0.00004 < 0.00024 < 0.00024 

20 ส.ค. 64 < 0.00004 < 0.00024 < 0.00024 

29 มี.ค. 65 < 0.00004 < 0.00024 < 0.00024 

3 ส.ค. 65 < 0.00004 < 0.00024 < 0.00024 

9 มี.ค. 66 <0.040 <0.016 <0.042 

14 ก.ย. 66 <0.040 <0.016 <0.042 

 1 เม.ย. 67 <0.040 <0.016 <0.042 

 19 ก.ย. 67 <0.040 <0.016 <0.042 

จุดที่ 3 ริมร้ัวด้านทิศใต้โครงการ 12 ก.พ. 64 < 0.00004 < 0.00024 < 0.00024 

20 ส.ค. 64 < 0.00004 < 0.00024 < 0.00024 

29 มี.ค. 65 < 0.00004 < 0.00024 < 0.00024 

3 ส.ค. 65 < 0.00004 < 0.00024 < 0.00024 

9 มี.ค. 66 <0.040 <0.016 <0.042 

14 ก.ย. 66 <0.040 <0.016 <0.042 

 1 เม.ย. 67 <0.040 <0.016 <0.042 

 19 ก.ย. 67 <0.040 <0.016 <0.042 

จุดที่ 4 ริมร้ัวด้านทิศใต้โครงการ 12 ก.พ. 64 < 0.00004 < 0.00024 < 0.00024 

20 ส.ค. 64 < 0.00004 < 0.00024 < 0.00024 

29 มี.ค. 65 < 0.00004 < 0.00024 < 0.00024 

3 ส.ค. 65 < 0.00004 < 0.00024 < 0.00024 

9 มี.ค. 66 <0.040 <0.016 <0.042 

14 ก.ย. 66 <0.040 <0.016 <0.042 

 1 เม.ย. 67 <0.040 <0.016 <0.042 

 19 ก.ย. 67 <0.040 <0.016 <0.042 

มาตรฐาน1/ <1.4 <1.7 <0.1 
หมายเหตุ : 1/ ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง กำหนดเกณฑ์การปนเปื้อนในดินและน้ำใต้ดิน การตรวจสอบคุณภาพดินและน้ำใต้ดิน การแจ้งข้อมูล 

รวมทั้งการจัดทำรายงานผลการตรวจสอบคุณภาพดินและน้ำใต้ดิน และรายงานเสนอมาตรการควบคุมและมาตรการลดการปนเป้ือนในดินและ
น้ำใต้ดิน พ.ศ. 2559 ประกาศในราชกิจจานุเบกษา เล่ม 133 ตอนพิเศษ 275 ง วันที่ 29 พฤศจิกายน พ.ศ. 2559 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดำเนินการ)   
โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกชนิดโพลีโพรพิลีน (ครั้งที่ 7) ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด                                                                      
ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 

 

 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด                                                                                              หน้า 3-94 
ห้องปฏิบัติการทดสอบมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TIS, DSS and DMSC 

ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

 

 

 

 

รูปที่ 3-30 กราฟแสดงการเปรียบเทียบผลการติดตามตรวจสอบคุณภาพน้ำใต้ดิน 
บริเวณจุดที่ 1 ริมรั้วด้านทิศเหนือโครงการ ระหว่างปี พ.ศ. 2564-2567 
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รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดำเนินการ)   
โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกชนิดโพลีโพรพิลีน (ครั้งที่ 7) ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด                                                                      
ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 

 

 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด                                                                                              หน้า 3-95 
ห้องปฏิบัติการทดสอบมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TIS, DSS and DMSC 

ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

 

 

 

 

รูปที่ 3-31 กราฟแสดงการเปรียบเทียบผลการติดตามตรวจสอบคุณภาพน้ำใต้ดิน 
บริเวณจุดที่ 2 ริมรั้วด้านทิศเหนือโครงการ ระหว่างปี พ.ศ. 2564-2567 
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รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดำเนินการ)   
โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกชนิดโพลีโพรพิลีน (ครั้งที่ 7) ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด                                                                      
ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 

 

 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด                                                                                              หน้า 3-96 
ห้องปฏิบัติการทดสอบมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TIS, DSS and DMSC 

ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

 

 

 

 

รูปที่ 3-32 กราฟแสดงการเปรียบเทียบผลการติดตามตรวจสอบคุณภาพน้ำใต้ดิน 
บริเวณจุดที่ 3 ริมรั้วด้านทิศใต้โครงการ ระหว่างปี พ.ศ. 2564-2567 
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รูปที่ 3-33 กราฟแสดงการเปรียบเทียบผลการติดตามตรวจสอบคุณภาพน้ำใต้ดิน 
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3.4.6 การคมนาคมขนส่ง 

3.4.6.1 การดำเนินการ 

มาตรการกำหนดให้ทำการจดบันทึกอุบัติเหตุจากการจราจรของพื้นที่โครงการ และตลอดเส้นทางการขนส่ง 
รวมถึงสาเหตุ ความสูญเสีย การแก้ไข และวิธีการป้องกันไม่ให้เกิดซ้ำและกำหนดให้บันทึกปริมาณรถที่ ผ่านเข้า-ออกพ้ืนท่ีโครงการเป็น
ประจำทุกวัน และรายงานผลทุก 6 เดือน 

3.4.6.2 ผลการดำเนินการ 

โครงการมีการรวบรวมสถิติการเกิดอุบัติเหตุจากการจราจรของพื้นที่โครงการ และตลอดเส้นทางการขนส่งทุกๆ
เดือน โดยระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 พบว่า ไม่มีอุบัติเหตุทางรถยนต์เกิดขึ้น และทางโครงการมีการบันทึกปริมาณรถ
ที่ผ่านเข้า-ออกพ้ืนท่ีโครงการเป็นประจำทุกวัน รายละเอียดการติดตามตรวจสอบแสดงดังภาคผนวก ก-42 

3.4.7 อาชีวอนามัยและความปลอดภัย 

3.4.7.1 ระดับเสียงในสถานทีท่ำงาน 

ในการตรวจวัดระดับเสียงในสถานท่ีทำงาน มาตรการของโครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกชนิดโพลีโพรพิลีนนั้นได้
กำหนดให้ทำการตรวจวัดระดับเสียงเฉลี่ยตลอดระยะเวลาการทำงาน ปีละ 2 ครั้ง  ซึ่งสำหรับตำแหน่งและภาพการตรวจวัดแสดงดัง 
รูปที่ 3-34 และรูปที่ 3-35 

บริเวณหน่วยผลิตที่ 1 และ 2 (HMC 1&2) จำนวน 5 สถานี ได้แก่ 

บริเวณส่วนทำปฏิกิริยา (Bulk Plant 1), บริเวณ Pelletize 1, บริเวณ Pneumatic transportation Compressor, 
บริเวณส่วนทำปฏิกิริยา (Bulk Plant 2) และบริเวณ Pelletize 2 

บริเวณหน่วยผลิตที่ 3 (HMC 3) จำนวน 5 สถานี ได้แก่ 

บร ิ เ วณ  Propylene Recycle Compressor, บร ิ เ วณ  Nitrogen Recycle Compressor, บร ิ เ วณPneumatic 
Transportation Compressor, บริเวณ Reactor Compressor และบริเวณไซโลแบบบรรจุลงรถแทงค์ 

บริเวณหน่วยผลิตที่ 4 (HMC 4) จำนวน 5 สถานี ได้แก่ 

บร ิ เ วณ  Propylene Recycle Compressor, บร ิ เ วณ  Nitrogen Recycle Compressor, บร ิ เ วณPneumatic 
Transportation Compressor, บริเวณ Reactor Compressor, และบริเวณไซโลแบบบรรจุลงรถแทงค์ 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดำเนินการ)   
โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกชนิดโพลีโพรพิลีน (ครั้งที่ 7) ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด                                                                      
ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 

 

 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด                                                                                                                            หน้า 3-99 
ห้องปฏิบัติการทดสอบมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TIS, DSS and DMSC 

ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

 

 

 

รูปที่ 3-34 จุดเก็บตัวอย่างคุณภาพระดับเสียงในสถานประกอบการ 
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บริเวณส่วนทำปฏกิิริยา (Bulk Plant 1) บริเวณ Pelletizer 1 

 
บริเวณ Pneumatic Transportation Compressor 

หน่วยผลิตที่ 1 (HMC 1) 

  
บริเวณส่วนทำปฏกิิริยา (Bulk Plant 2) บริเวณ Pelletizer 2 

หน่วยผลิตที่ 2 (HMC 2) 

รูปที่ 3-35 การเก็บตัวอย่างคุณภาพระดับเสียงในสถานประกอบการ 
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บริเวณ Propylene Recycle Compressor บริเวณ Nitrogen Recycle Compressor 

  
บริเวณ Pneumatic Transportation Compressor บริเวณ Reactor Compressor 

 
บริเวณไซโลแบบบรรจุลงรถแทงค์ 

หน่วยผลิตที่ 3 (HMC 3) 

รูปที่ 3-35 การเก็บตัวอย่างคุณภาพระดับเสียงในสถานประกอบการ 
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บริเวณ Propylene Recycle Compressor บริเวณ Nitrogen Recycle Compressor 

  
บริเวณ Pneumatic Transportation Compressor บริเวณ Reactor Compressor 

 
บริเวณไซโลแบบบรรจุลงรถแทงค ์

หน่วยผลิตที่ 4 (HMC 4) 

รูปที่ 3-35 การเก็บตัวอย่างคุณภาพระดับเสียงในสถานประกอบการ 
 

1) ผลการตรวจวัดระดับเสียงเฉลี่ย 8 ชั่วโมง ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 

ผลการติดตามตรวจสอบระดับเสียงในสถานประกอบการ ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 
ดำเนินการเมื่อวันที ่6 สิงหาคม และ 18 , 23 กันยายน พ.ศ. 2567 โดยผลการตรวจวัดที่ได้แสดงดังตารางท่ี 3-26 พบว่า ทั้งหมดมีค่าเป็นไป
ตามมาตรฐานตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง มาตรการคุ้มครองความปลอดภัยในการประกอบกิจการโรงงานเกี่ยวกับสภาวะ
แวดล้อมในการทำงาน พ.ศ. 2546 ประกาศในราชกิจจานุเบกษา ฉบับประกาศทั่วไป เล่ม 120 ตอนพิเศษ 138 ง วันที่ 3 ธันวาคม พ.ศ. 
2546 ที่กำหนดให้ค่าระดับเสียงเฉลี่ยตลอดระยะเวลาการทำงาน 8 ช่ัวโมง มีค่าได้ไม่เกิน 90.0 dB(A)  

อย่างไรก็ตาม โครงการได้ดำเนินการควบคุมและป้องกันอันตรายจากสภาพแวดล้อมการทำงาน 2 มาตรการ คือ 
มาตรการควบคุมทางวิศวกรรม และมาตรการควบคุมทางด้านบริหาร 
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- มาตรการควบคุมทางวิศวกรรม คือ ระยะเวลาปฏิบัติงานส่วนใหญ่ผู้ปฏิบัติงานอยู่ภายในห้องควบคุม
กระบวนการผลิต ซึ่งเป็นห้องปิดกั้นเครื่องจักรหรือกระบวนการผลิตที่มีอันตรายจากเสียงดัง 

- มาตรการควบคุมทางด้านบริหาร คือ ดำเนินมาตรการอนุรักษ์การได้ยินกับผู้ปฏิบัติงานที่ได้รับสัมผัส
ปริมาณเสียงสะสมเฉลี่ย 8 ชั่วโมงการทำงาน เกิน 85 dB(A) อย่างต่อเนื่อง ซึ่งปัจจุบันโครงการมีการกำหนดนโยบายของมาตรการ
อนุรักษ์การได้ยิน, การใช้อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล (PPE) เพื่อลดการรับสัมผัสเสียงดัง, จัดอบรมให้ความรู้เกี่ยวกับสาเหตุและ
วิธีการป้องกันการสูญเสียการได้ยิน, การหมุนเวียนการทำงานการลดระยะเวลาการทำงาน เพื่อลดระยะเวลาในการสัมผัสเสียงดัง 
รวมทั้งดำเนินการตรวจวัดระดับเสียงในห้องควบคุมกระบวนการผลิต และระดับเสียงแบบติดตัวบุคคล พร้อมทั้งแจ้ งผลการตรวจวัด
ให้กับพนักงานทราบทำการเฝ้าระวังภาวะสุขภาพของผู้ปฏิบัติงาน คือ กำหนดให้มีการตรวจสมรรถภาพการได้ยินของพนักงานกลุ่ม
เสี่ยงเพื่อเป็นการป้องกันการสูญเสียการได้ยินเป็นประจำทุกปี 

ตารางที่ 3-26 ผลการติดตามตรวจสอบระดับเสียงเฉลี่ยในสถานประกอบการ 
โครงการ : โรงงานผลิตเม็ดพลาสติกชนิดโพลีโพรพิลีน ของบริษัท : เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด 
จัดทำรายงานโดย : บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด 

ช่วงเวลาการตรวจวัดระหว่างเดือน : กรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 

วันที่ตรวจวัด จุดติดตามตรวจสอบ 
ระดับเสยีงเฉลี่ย 

 8 ชัว่โมง 
(dB(A)) 

ระดับเสยีงสูงสดุ 
(dB(A)) 

 หน่วยผลิตที่ 1 และ 2 (PP 1 &2)     
6 ส.ค. 67 จุดที่ 1 Bulk Plant 1 (S1) 85.6 89.8 

6 ส.ค. 67 จุดที 2 Pelletizer 1 (S2) 88.1 95.8 

6 ส.ค. 67 จุดที่ 3 Pneumatic Transportation Compressor (S3) 85.5 88.8 

6 ส.ค. 67 จุดที่ 4 Bulk Plant 2 (S4) 82.7 101 

6 ส.ค. 67 จุดที่ 5 Pelletizer 2 (S5)   86.6 88.9 

 หน่วยผลิตที่ 3  (PP 3 )     
18 ก.ย. 67 จุดที่ 1 Propylene Recycle Compressor (S6) 83.3 97.3 

18 ก.ย. 67 จุดที 2 Nitrogen Recycle Compressor (S7) 82.5 85.6 

18 ก.ย. 67 จุดที่ 3 Pneumatic Transportation Compressor (S8) 87.7 91.2 

18 ก.ย. 67 จุดที่ 4 Reactor Compressor (S9) 80.0 86.2 

18 ก.ย. 67 จุดที่ 5 Silo PP3 (S10) 80.0 95.1 

23 ก.ย. 67 

หน่วยผลิตที่ 4 (PP4)  

Propylene Recycle Compressor (S11) 79.2 90.3 

23 ก.ย. 67 Nitrogen Recycle Compressor (S12) 73.3 85.8 

23 ก.ย. 67 Pneumatic Transportation Compressor (S13) 79.4 93.3 

23 ก.ย. 67 Reactor Compressor (S14) 79.1 88.4 

23 ก.ย. 67 Silo PP4 (S15) 83.7 86.8 

มาตรฐาน1/ <90 <140 
หมายเหต ุ: 1/    ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรือ่ง มาตรการคุ้มครองความปลอดภัยในการประกอบกิจการโรงงานเกี่ยวกับสภาวะแวดล้อมในการ

ทำงาน พ.ศ. 2546 ประกาศในราชกิจจานเุบกษา ฉบับประกาศทั่วไป เล่ม 120 ตอนพเิศษ 138 ง วันที่ 3 ธนัวาคม พ.ศ. 2546 
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ห้องปฏิบัติการทดสอบมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TIS, DSS and DMSC 

ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

2) เปรียบเทียบผลการตรวจวัดระดับเสียงเฉลี่ย 8 ชั่วโมง และระดับเสียงสูงสุด ระหว่างปี พ.ศ. 2564-2567  

การเปรียบเทียบผลการตรวจวัดระดับเสียงในสถานประกอบการ ระหว่างปี พ.ศ. 2564-2567 มีรายละเอียดแสดง
ดังตารางที่ 3-27 และรูปที่ 3-36 ถึงรูปที่ 3-39 จากผลการติดตามตรวจสอบระดับเสียงเฉลี่ย 8 ชั่วโมง พบว่า ระดับเสียงเฉลี่ย  
8 ชั่วโมง (Leq 8 hr) และระดับเสียงสูงสุด (Lmax) ทั้งหมดมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง มาตรการ
คุ้มครองความปลอดภัยในการประกอบกิจการโรงงานเกี่ยวกับสภาวะแวดล้อมในการทำงาน พ.ศ. 2546 ประกาศในราชกิจจานุเบกษา 
ฉบับประกาศทั่วไป เล่ม 120 ตอนพิเศษ 138 ง วันที่ 3 ธันวาคม พ.ศ. 2546 โดยส่วนใหญ่แหล่งที่มาของเสียงเกิดจากการทำงานของ
เครื่องจักรและอุปกรณ์ใกล้เคียง ซึ่งมีลักษณะเป็นเสียงดังคงที่ โดยสภาพหน้างานปกติแล้วไม่มีพนักงานปฏิบัติงานประจำ 

อย่างไรก็ตาม โครงการได้ดำเนินการควบคุมและป้องกันอันตรายจากสภาพแวดล้อมการทำงาน 2 มาตรการ คือ 
มาตรการควบคุมทางวิศวกรรม และมาตรการควบคุมทางด้านบริหาร 

- มาตรการควบคุมทางวิศวกรรม คือ ระยะเวลาปฏิบัติงานส่วนใหญ่ผู้ปฏิบัติงานอยู่ภายในห้องควบคุม
กระบวนการผลิต ซึ่งเป็นห้องปิดกั้นเครื่องจักรหรือกระบวนการผลิตที่มีอันตรายจากเสียงดัง 

- มาตรการควบคุมทางด้านบริหาร คือ ดำเนินมาตรการอนุรักษ์การได้ยินกับผู้ปฏิบัติงานที่ได้รับสัมผัส
ปริมาณเสียงสะสมเฉลี่ย 8 ชั่วโมงการทำงาน เกิน 85 dB(A) อย่างต่อเนื่อง ซึ่งปัจจุบันโครงการมีการกำหนดนโยบายของมาตรการ
อนุรักษ์การได้ยิน, การใช้อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล (PPE) เพื่อลดการรับสัมผัสเสียงดัง, จัดอบรมให้ความรู้เกี่ยวกับสาเหตุและ
วิธีการป้องกันการสูญเสียการได้ยิน , การหมุนเวียนการทำงานการลดระยะเวลาการทำงาน เพื่อลดระยะเวลาในการสัมผัสเสียงดัง 
รวมทั้งดำเนินการตรวจวัดระดับเสียงในห้องควบคุมกระบวนการผลิต และระดับเสียงแบบติดตัวบุคคล พร้อมทั้งแจ้งผลการตรวจวัด
ให้กับพนักงานทราบทำการเฝ้าระวังภาวะสุขภาพของผู้ปฏิบัติงาน คือ กำหนดให้มีการตรวจสมรรถภาพการได้ยินของพนักงานกลุ่ม
เสี่ยงเพื่อเป็นการป้องกันการสูญเสียการได้ยินเป็นประจำทุกป ี  
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ตารางที่ 3-27 เปรียบเทียบผลการตรวจวัดระดับเสียงในสถานประกอบการ ระหว่างป ีพ.ศ. 2564-2567 

สถานีตรวจวัด วันที่ตรวจวัด 
ผลการตรวจวัด (dB(A)) 

LAeq 8 hrs Lmax 

หน่วยผลิตที่ 1 (HMC1)  ครั้งที่ 1/2564  83.8 102.1 

ส่วนทำปฏกิิริยา (Bulk Plant1) (S1) ครั้งที่ 2/2564  84.9 90.5 

  ครั้งที่ 1/2565  86.4 91.5 

  ครั้งที่ 2/2565  88.5 93.7 

  ครั้งที่ 1/2566 86.8 90.6 

  ครั้งที่ 2/2566 86.9 90.6 

  ครั้งที่ 1/2567 86.9 96.0 

 ครั้งที่ 2/2567 85.6 89.8 

Pelletizer 1 (S2) ครั้งที่ 1/2564  89.0 98.5 

  ครั้งที่ 2/2564  89.4 98.4 

  ครั้งที่ 1/2565  86.9 99.3 

  ครั้งที่ 2/2565  86.7 101.2 

  ครั้งที่ 1/2566 86.9 93.4 

  ครั้งที่ 2/2566 88.1 98.4 

  ครั้งที่ 1/2567 88.0 103 

 ครั้งที่ 2/2567 88.1 95.8 

Pneumatic Transportation Compressor(S3) 

  

  

  

ครั้งที่ 2/2564  85.1 88.9 

ครั้งที่ 1/2565  86.1 91.9 

ครั้งที่ 2/2565  89.1 107.1 

ครั้งที่ 1/2566 88.5 95.2 

 ครั้งที่ 2/2566 87.6 105 

 ครั้งที่ 1/2567 89.6 96.1 

 ครั้งที่ 2/2567 85.5 88.8 

หน่วยผลิตที่ 2 (HMC2) ครั้งที่ 1/2564  81.1 92.6 

ส่วนทำปฏกิิริยา (Bulk Plant2) (S4) ครั้งที่ 2/2564  82.5 105.9 

  ครั้งที่ 1/2565  82.6 86.1 

  ครั้งที่ 2/2565  85.3 93.5 

  ครั้งที่ 1/2566 79.9 86.7 

  ครั้งที่ 2/2566 83.4 85.9 

  ครั้งที่ 1/2567 83.2 93.0 

 ครั้งที่ 2/2567 82.7 101 
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ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

ตารางที่ 3-27 เปรียบเทียบผลการตรวจวัดระดับเสียงในสถานประกอบการ ระหว่างป ีพ.ศ. 2564-2567 

สถานีตรวจวัด วันที่ตรวจวัด 
ผลการตรวจวัด (dB(A)) 

LAeq 8 hrs Lmax 

Pelletizer 2 (S5) ครั้งที่ 1/2564  85.4 96.8 

  ครั้งที่ 2/2564  86.8 94.3 

  ครั้งที่ 1/2565  86.3 89.8 

  ครั้งที่ 2/2565  87.9 93.7 

  ครั้งที่ 1/2566 87.5 90.6 

  ครั้งที่ 2/2566 89.1 92.0 

  ครั้งที่ 1/2567 88.9 94.6 

 ครั้งที่ 2/2567 86.6 88.9 

หน่วยผลิตที่ 3 (HMC3) ครั้งที่ 1/2564  81.1 93.9 

Propylene Recycle Compressor (S6) ครั้งที่ 2/2564  80.7 87.7 

  ครั้งที่ 1/2565  82.3 87.7 

  ครั้งที่ 2/2565  84.0 88.2 

  ครั้งที่ 1/2566 84.2 87.0 

  ครั้งที่ 2/2566 67.2 86.8 

  ครั้งที่ 1/2567 82.3 85.6 

 ครั้งที่ 2/2567 83.3 97.3 

Nitrogen Recycle Compressor (S7) ครั้งที่ 1/2564  79.0 90.8 

  ครั้งที่ 2/2564  79.4 93.8 

  ครั้งที่ 1/2565  81.9 84.4 

  ครั้งที่ 2/2565  78.3 81.7 

  ครั้งที่ 1/2566 78.6 80.4 

  ครั้งที่ 2/2566 79.5 105 

  ครั้งที่ 1/2567 79.7 81.9 

 ครั้งที่ 2/2567 82.5 85.6 

Pneumatic Transportation Compressor(S8) ครั้งที่ 1/2564  86.9 94.4 

ครั้งที่ 2/2564  86.8 92.7 

ครั้งที่ 1/2565  86.9 94.2 

ครั้งที่ 2/2565  86.9 94.7 

ครั้งที่ 1/2566 88.1 95.9 

ครั้งที่ 2/2566 82.9 89.7 

ครั้งที่ 1/2567 87.2 92.0 

 ครั้งที่ 2/2567 87.7 91.2 
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สถานีตรวจวัด วันที่ตรวจวัด 
ผลการตรวจวัด (dB(A)) 

LAeq 8 hrs Lmax 

Reactor Compressor (S9) ครั้งที่ 1/2564  77.9 105.8 

  ครั้งที่ 2/2564  79.1 88.5 

  ครั้งที่ 1/2565  79.8 82.2 

  ครั้งที่ 2/2565  80.5 89.3 

  ครั้งที่ 1/2566 76.8 79.4 

  ครั้งที่ 2/2566 79.1 110 

  ครั้งที่ 1/2567 77.1 80.9 

 ครั้งที่ 2/2567 80.0 86.2 

Silo PP3 (S10) ครั้งที่ 1/2564  76.1 99.5 

  ครั้งที่ 2/2564  79.0 99.6 

  ครั้งที่ 1/2565  76.6 91.3 

  ครั้งที่ 2/2565  77.2 86.9 

  ครั้งที่ 1/2566 84.8 109.0 

  ครั้งที่ 2/2566 79.8 99.8 
 ครั้งที่ 1/2567 79.2 94.0 

 ครั้งที่ 2/2567 80.0 95.1 

หน่วยผลิตที่ 4 (HMC4)       

Propylene Recycle Compressor (S11) ครั้งที่ 1/2566 78.2 89.7 

 ครั้งที่ 2/2566 80.1 93.6 

 ครั้งที่ 1/2567 78.4 81.9 

 ครั้งที่ 2/2567 79.2 90.3 

Nitrogen Recycle Compressor (S12) ครั้งที่ 1/2566 72.6 87.2 

 ครั้งที่ 2/2566 81.4 99.9 

 ครั้งที่ 1/2567 78.0 96.6 

 ครั้งที่ 2/2567 73.3 85.8 

Pneumatic Transportation Compressor (S13) ครั้งที่ 1/2566 73.1 82.3 

 ครั้งที่ 2/2566 80.5 101 

 ครั้งที่ 1/2567 70.6 87.6 

 ครั้งที่ 2/2567 79.4 93.3 

Reactor Compressor (S14) ครั้งที่ 1/2566 69.3 77.3 

 ครั้งที่ 2/2566 77.8 87.4 

 ครั้งที่ 1/2567 79.0 90.0 

 ครั้งที่ 2/2567 79.1 88.4 

    

    

    



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดำเนินการ)   
โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกชนิดโพลีโพรพิลีน (ครั้งที่ 7) ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด                                                                      
ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 

 

 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด                                                                                              หน้า 3-108 
ห้องปฏิบัติการทดสอบมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TIS, DSS and DMSC 

ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

ตารางที่ 3-27 เปรียบเทียบผลการตรวจวัดระดับเสียงในสถานประกอบการ ระหว่างป ีพ.ศ. 2564-2567 

สถานีตรวจวัด วันที่ตรวจวัด 
ผลการตรวจวัด (dB(A)) 

LAeq 8 hrs Lmax 

Silo PP4 (S15) ครั้งที่ 1/2566 71.7 77.7 

 ครั้งที่ 2/2566 86.8 102 

 ครั้งที่ 1/2567 71.3 76.9 

 ครั้งที่ 2/2567 83.7 86.8 

มาตรฐาน1/ <90 <140 

หมายเหตุ : 1/  ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง มาตรการคุ้มครองความปลอดภยัในการประกอบกิจการโรงงานเกีย่วกับสภาวะแวดลอ้มในการทำงาน  

พ.ศ. 2546 ประกาศในราชกิจจานุเบกษา ฉบับประกาศทัว่ไป เล่ม 120 ตอนพิเศษ 138 ง วันที่ 3 ธนัวาคม พ.ศ. 2546 

 

 

  



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดำเนินการ)   
โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกชนิดโพลีโพรพิลีน (ครั้งที่ 7) ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด                                                                      
ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 

 

 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด                                                                                              หน้า 3-109 
ห้องปฏิบัติการทดสอบมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TIS, DSS and DMSC 

ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

 
 

 
รูปที่ 3-36 การเปรียบเทียบผลการติดตามตรวจสอบระดับเสียงเฉลี่ย 8 ชั่วโมง (LAeq 8 hrs) 
และระดับเสียงสูงสุด (Lmax) ของหน่วยผลิตที่ 1 (HMC1) ระหว่างปี พ.ศ. 2564-2567  
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ส่วนท  าปฏกิริยิา  Bulk Plant1) (S1) Pelletizer 1 (S2) Pneumatic Transportation Compressor
(S3)

ระดับเสยีงเฉลีย่   ชั่วโมง  dB(A) หน่วยผลติที ่   HMC 1)

≤   

      มาตรฐาน
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ส่วนท  าปฏกิริยิา  Bulk Plant1) (S1) Pelletizer 1 (S2) Pneumatic Transportation
Compressor (S3)

ระดับเสยีงสงูสดุ  dB(A) หน่วยผลติที่    HMC 1)

≤    

      มาตรฐาน



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดำเนินการ)   
โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกชนิดโพลีโพรพิลีน (ครั้งที่ 7) ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด                                                                      
ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 

 

 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด                                                                                              หน้า 3-110 
ห้องปฏิบัติการทดสอบมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TIS, DSS and DMSC 

ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

 
 

 

รูปที่ 3-37 การเปรียบเทียบผลการติดตามตรวจสอบระดับเสียงเฉลี่ย 8 ชั่วโมง (LAeq 8 hrs) 
และระดับเสียงสูงสุด (Lmax) ของหน่วยผลิตที่ 2 (HMC2) ระหว่างปี พ.ศ. 2564-2567 
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ส ่วนท  าปฏกิริยิา  Bulk Plant2) (S4) Pelletizer 2 (S5)

ระดับเสยีงเฉลีย่   ชั่วโมง  dB(A) หน่วยผลติที ่   HMC  )

≤   

      มาตรฐาน
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ส ่วนท  าปฏกิริยิา  Bulk Plant2) (S4) Pelletizer 2 (S5)

ระดับเสยีงสงูสดุ  dB(A) หน่วยผลติที่    HMC  )

≤    

      มาตรฐาน



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดำเนินการ)   
โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกชนิดโพลีโพรพิลีน (ครั้งที่ 7) ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด                                                                      
ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 

 

 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด                                                                                              หน้า 3-111 
ห้องปฏิบัติการทดสอบมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TIS, DSS and DMSC 

ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

 
 

 

รูปที่ 3-38 การเปรียบเทียบผลการติดตามตรวจสอบระดับเสียงเฉลี่ย 8 ชั่วโมง (LAeq 8 hrs) 
และระดับเสียงสูงสุด (Lmax) ของหน่วยผลิตที่ 3 (HMC3) ระหว่างปี พ.ศ. 2564-2567 
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Propylene Recycle
Compressor (S6)

Nitrogen Recycle Compressor
(S7)

Pneumatic Transportation
Compressor (S8)

Reactor Compressor (S9) Silo PP3 (S10)

ระดับเสยีงเฉลีย่   ชั่วโมง  dB(A) หน่วยผลติที ่   HMC  )

≤   

      มาตรฐาน
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Propylene Recycle
Compressor (S6)

Nitrogen Recycle Compressor
(S7)

Pneumatic Transportation
Compressor (S8)

Reactor Compressor (S9) Silo PP3 (S10)

ระดับเสยีงสงูสดุ  dB(A) หน่วยผลติที่    HMC  )

≤    

      มาตรฐาน



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดำเนินการ)   
โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกชนิดโพลีโพรพิลีน (ครั้งที่ 7) ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด                                                                      
ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 

 

 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด                                                                                              หน้า 3-112 
ห้องปฏิบัติการทดสอบมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TIS, DSS and DMSC 

ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

 
 

 

รูปที่ 3-39 การเปรียบเทียบผลการติดตามตรวจสอบระดับเสียงเฉลี่ย 8 ชั่วโมง (LAeq 8 hrs) 
และระดับเสียงสูงสุด (Lmax) ของหน่วยผลิตที่ 4 (HMC4) ระหว่างปี พ.ศ. 2564-2567 
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Propylene Recycle
Compressor (S6)

Nitrogen Recycle Compressor
(S7)

Pneumatic Transportation
Compressor (S8)

Reactor Compressor (S9) Silo PP3 (S10)

ระดับเสยีงสงูสดุ  dB(A) หน่วยผลติที่    HMC  )

≤    

      มาตรฐาน
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3.4.7.2 ปริมาณเสียงสะสมที่ตัวพนักงานและคำนวณระดับเสียงเฉลี่ยตลอดระยะเวลาการทำงาน 

มาตรการกำหนดให้ทำการตรวจวดัปริมาณเสียงสะสมท่ีตัวพนักงาน และคำนวณระดับเสียงเฉลีย่ตลอดระยะเวลา
การทำงาน (Noise Dose, TWA) ปี ละ 2 ครั้ง  

1) ผลการตรวจวัดปริมาณเสียงสะสมที่ตัวพนักงานและคำนวณระดับเสียงเฉลี่ยตลอดระยะเวลาการทำงาน
ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 

โครงการฯดำเนินการติดตามตรวจสอบระดับเสียงแบบติดตัวบุคคล (Noise Dose) วันที ่5-8 สิงหาคม, 16-18 และ 23-
25 กันยายน พ.ศ. 2567 ทั้งกลุ่มเวลางาน 8 ชั่วโมง และกลุ่มเวลางาน 12 ชั่วโมง ผลตรวจวัดพบว่า ทั้งหมดมีค่าเป็นไปตามประกาศกรม
สวัสดิการและคุ ้มครองแรงงาน เร ื ่อง มาตรฐานระดับเสียงที ่ยอมให้ล ูกจ้างได้ร ับเฉลี ่ยตลอดระยะเวลาการทำงานในแต่ละวัน  
พ.ศ. 2561 แสดงดังตารางที่ 3-28 ถึง ตารางที่ 3-29 

อย่างไรก็ตาม โครงการได้ดำเนินการควบคุมและป้องกันอันตรายจากสภาพแวดล้อมการทำงาน 2 มาตรการ 
คือ มาตรการควบคุมทางวิศวกรรม และมาตรการควบคุมทางด้านบริหาร 

(1) มาตรการควบคุมทางวิศวกรรม คือ ระยะเวลาปฏิบัติงานส่วนใหญ่ผู้ปฏิบัติงานอยู่ภายในห้องควบคุม
กระบวนการผลิต ซึ่งเป็นห้องปิดกั้นเครื่องจักรหรือกระบวนการผลิตที่มีอันตรายจากเสียงดัง 

(2) มาตรการควบคุมทางด้านบริหาร คือ ดำเนินมาตรการอนุรักษ์การได้ยินกับผู้ปฏิบัติงานที่ได้รับสัมผัส
ปริมาณเสียงสะสมเฉลี่ย 8 ชั่วโมงการทำงาน เกิน 85 dB(A) และ 12 ชั่วโมงการทำงานเกิน 83 dB(A) อย่างต่อเนื่อง ซึ่งปัจจุบัน
โครงการมีการกำหนดนโยบายของมาตรการอนุรักษ์การได้ยิน, การใช้อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล (PPE) เพื่อลดการรับสัมผัส
เสียงดัง, จัดอบรมให้ความรู้เกี่ยวกับสาเหตุและวิธีการป้องกันการสูญเสียการได้ยิน , การหมุนเวียนการทำงาน การลดระยะเวลาการ
ทำงาน เพื่อลดระยะเวลาในการสัมผัสเสียงดังรวมทั้งดำเนินการตรวจวัดระดับเสียงในห้องควบคุมกระบวนการผลิต และระดับเสียง
แบบติดตัวบุคคล พร้อมท้ังแจ้งผลการตรวจวัดให้กับพนักงานทราบ ทำการเฝ้าระวังภาวะสุขภาพของผู้ปฏิบัติงาน คือ กำหนดให้มีการ
ตรวจสมรรถภาพการได้ยินของพนักงานกลุ่มเสี่ยงเพื่อเป็นการป้องกันการสูญเสียการได้ยินเป็นประจำทุกป ี
  



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดำเนินการ)   
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ห้องปฏิบัติการทดสอบมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TIS, DSS and DMSC 

ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

ตารางที่ 3-28 ผลการติดตามตรวจสอบระดับเสียงแบบติดตัวบุคคล (Noise Dose) กลุ่มเวลางาน 8 ชั่วโมง 

วันที่ตรวจวัด จุดติดตามตรวจสอบ เวลา 

ค่าระดับเสยีงเฉลี่ย                     
(Equivalent Sound Pressure 

Level) (dB(A)) 

TWA8 LAmax 
DOSE 
(%) 

5 ส.ค. 67 Eletrical & Instrument Foreman - PP : Maintenance 
(Khun Tirapat Papan) 

8:00-16:00 75.6 100 11.4 

5 ส.ค. 67 Eletrical & Instrument Foreman - PP : Maintenance 
(Khun Ophat Somsakid) 

8:02-16:02 78.4 100 21.8 

5 ส.ค. 67 Mechanical Foreman - PP : Maintenance 
(Khun Nikom Khobkhate) 

8:04-16:04 82.1 106 51.7 

5 ส.ค. 67 Mechanical Technician - PP : Maintenance  
(Khun Waradirek Chanmala) 

8:06-16:06 78.9 105 24.3 

5 ส.ค. 67 Eletrical & Instrument Techincian - PP : Maintenance 
(Khun Yongyut Ratchasin) 

8:08-16:08 82.0 108 50.7 

5 ส.ค. 67 Eletrical & Instrument Techincian - PP : Maintenance 
(Khun Boworn Chansabua) 

8:10-16:10 82.0 109 49.6 

5 ส.ค. 67 Mechanical Technician - PP : Maintenance  
(Khun Chalatarn Khongnim) 

8:12-16:12 82.0 107 49.5 

5 ส.ค. 67 Shift Operations Manager, PP1&2 : Operations - PP1&2 
(Khun Paitun Horadi) 

8:14-16:14 72.6 101 5.71 

5 ส.ค. 67 Relief Shift Supervisor - PP1&2 : Operations - PP1&2 
(Khun Prasit Sangjun) 

8:16-16:16 67.7 100 1.88 

6 ส.ค. 67 Bagging Operator : Logistics Management  
(Khun Suthap Charoensuk) 

8:00-16:00 

 

76.3 

 

102 

 

13.4 

 

8 ส.ค. 67 Unit Supervisor : Logistics Management  
(Khun Sompop Wucharasin) 

06:00-14:00 73.7 98.9 7.37 

23 ก.ย. 67 Operations - PP3&4 : Shift Operations Manager, PP3&4 
(Kowit Chongchetdee) 

08:00-16:00 66.5 93.8 1.42 

23 ก.ย. 67 Operations - PP3&4 : Relief Unit Supervisor - PP3&4 
(Chatree Srihom) 

08:03-16:03 71.0 97.4 3.96 

23 ก.ย. 67 Operations - PP3&4 : Relief Shift Supervisor - PP3&4 
(Suwit Ninwondee) 

08:06-16:06 68.2 97.8 2.07 

มาตรฐาน 8 ชั่วโมง1/ <85 <115 - 

หมายเหต ุ: 1/ ประกาศกรมสวัสดกิารและคุ้มครองแรงงาน เร่ือง มาตรฐานระดับเสียงที่ยอมใหลู้กจ้างได้รับเฉลี่ยตลอดระยะเวลาการทำงานใน 
แต่ละวัน ประกาศในราชกจิจานุเบกษา เล่ม 135 ตอนพิเศษ 19 ง วันที่ 26 มกราคม พ.ศ. 2561 
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ตารางที่ 3-29 ผลการติดตามตรวจสอบระดับเสียงแบบติดตัวบุคคล (Noise Dose) กลุ่มเวลางาน 12 ชั่วโมง 

วันที่ตรวจวัด จุดติดตามตรวจสอบ เวลา 

ค่าระดับเสยีงเฉลี่ย                      
(Equivalent Sound Pressure Level) 

(dB(A)) 

TWA8 LAmax DOSE (%) 

6 ส.ค. 67 Bagging Operator : Logistics Management  
(Khun Nuttakorn Chaikaew) 

06:00-18:00 82.2 112 52.0 

6 ส.ค. 67 Shift Supervisor - PP1&2 B : Operations - PP1&2  
(Khun Ammarin Khruaanukool) 

06:02-18:02 77.7 104 18.6 

6 ส.ค. 67 Unit Supervisor - PP1 : Operations - PP1&2  
(Khun Chainarong Chaiyapluk) 

06:04-18:04 66.0 88.7 1.25 

6 ส.ค. 67 Unit Supervisor - PP2 : Operations - PP1&2  
(Khun Thanee Kumsiri) 

06:06-18:06 80.5 109 35.7 

6 ส.ค. 67 Operator - PP2 Outside Bulk B : Operations - PP1&2 
(Khun Nattapong Jaitung) 

06:08-18:08 82.8 107 60.1 

6 ส.ค. 67 Operator - PP2 Outside Pellet B : Operations - PP1&2 
(Khun Teetat Semaphet) 

06:10-18:10 81.7 111 47.2 

6 ส.ค. 67 Operator - PP2 Outside Pellet B : Operations - PP1&2 
(Khun Chukiat Supap) 

06:12-18:12 82.3 105 53.8 

6-7 ส.ค. 67 Unit Supervisor : Logistics Management  
(Khun Sukit Termmee) 

18:00-06:00 74.7 97.6 9.39 

6-7 ส.ค. 67 Bagging Operator : Logistics Management  
(Khun Weerawoot Dachama) 

18:02-06:02 82.1 109 50.8 

6-7 ส.ค. 67 Bagging Operator : Logistics Management (Khun 
Watcharaphong Rattanasr) 

18:04-06:04 81.7 108 47.0 

6-7 ส.ค. 67 Shift Supervisor - PP1&2 A : Operations - PP1&2  
(Khun Aniwat Usaha) 

18:06-06:06 76.3 107 13.4 

6-7 ส.ค. 67 Unit Supervisor - PP1 : Operations - PP1&2  
(Khun Montree Sirisuntorn) 

18:08-06:08 73.2 108 6.58 

7 ส.ค. 67 Operator - PP1 Outside Bulk B : Operations - PP1&2 
(Khun Sakesan Thanomwong) 

06:00-18:00 79.7 100 29.5 

7-8 ส.ค. 67 Unit Supervisor - PP2 : Operations - PP1&2 (Khun Suksan 
Sante) 

18:00-06:00 80.0 109 32.0 

7-8 ส.ค. 67 Operator - PP2 Outside Bulk A : Operations - PP1&2 
(Khun Kiadbodin Tinchung) 

18:02-06:02 81.5 106 45.0 

7-8 ส.ค. 67 Operator - PP1 Outside Pellet A : Operations - PP1&2 
(Khun Sorasak Prasert) 

18:04-06:04 81.5 103 44.7 

มาตรฐาน 8 ชั่วโมง1/ <85 <115 - 
หมายเหตุ : 1/ ประกาศกรมสวัสดกิารและคุ้มครองแรงงาน เรือ่ง มาตรฐานระดับเสยีงทีย่อมให้ลูกจ้างได้รับเฉลีย่ตลอดระยะเวลาการทำงานในแตล่ะวัน ประกาศใน

ราชกจิจานุเบกษา เล่ม 135 ตอนพเิศษ 19 ง วันที่ 26 มกราคม พ.ศ. 2561 
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ตารางที่ 3-29 ผลการติดตามตรวจสอบระดับเสียงแบบติดตัวบุคคล (Noise Dose) กลุ่มเวลางาน 12 ชั่วโมง 

วันที่ตรวจวัด จุดติดตามตรวจสอบ เวลา 
ค่าระดับเสยีงเฉลี่ย (Equivalent 

Sound Pressure Level) (dB(A)) 

TWA8 LAmax DOSE(%) 

7-8 ส.ค. 67 Operator - PP2 Outside Pellet A : Operations - PP1&2 
(Khun Wannasin Faksuwan) 

18:06-06:06 82.5 112 55.9 

7-8 ส.ค. 67 Operator - PP1 Outside Bulk A : Operations - PP1&2 
(Khun Wittawat Cumchoo) 

18:08-06:08 79.4 101 27.2 

8 ส.ค. 67 Bagging Operator : Logistics Management  
(Khun Wichaya Suksri) 

06:02-18:02 79.5 103 28.2 

8 ส.ค. 67 Unit Supervisor - PP2 : Operations - PP1&2  
(Khun Assawin Boonlue) 

06:04-18:04 69.4 98.7 2.7 

8 ส.ค. 67 Operator - PP2 Outside Bulk D : Operations - PP1&2 
(Khun Thirayu Srinual) 

06:06-18:06 82.4 111 54.4 

8 ส.ค. 67 Operator - PP1 Outside Bulk D : Operations - PP1&2 
(Khun Thanapat Tanrujipas) 

06:08-18:08 79.5 108 28.3 

8-9 ส.ค. 67 Unit Supervisor : Logistics Management  
(Khun Rungroj Bunrueng) 

18:00-06:00 81.1 112 41.0 

8-9 ส.ค. 67 Bagging Operator : Logistics Management  
(Khun Jakarin Rumsub) 

18:04-06:04 81.5 112 44.4 

8-9 ส.ค. 67 Unit Supervisor - PP1 : Operations - PP1&2  
(Khun Boonlue Chomkae) 

18:06-06:06 80.9 107 38.5 

8-9 ส.ค. 67 Shift Supervisor - PP1&2 C : Operations - PP1&2 (Khun 
Niran Sawangkan) 

18:08-06:08 68.3 97.5 2.14 

8-9 ส.ค. 67 Unit Supervisor - PP2 : Operations - PP1&2 (Khun 
Naruphon Indan) 

18:10-06:10 72.4 98.8 5.48 

8-9 ส.ค. 67 Operator - PP1 Outside Pellet C : Operations - PP1&2 
(Khun Thawatchai Pimthong) 

18:12-06:12 80.3 96.6 33.7 

8-9 ส.ค. 67 Operator - PP2 Outside Pellet C : Operations - PP1&2 
(Khun Paiyaphon Prangprad) 

18:14-06:14 81.8 111 47.8 

8-9 ส.ค. 67 Operator - PP2 Outside Bulk C : Operations - PP1&2 
(Khun Tanawut Pianthaisong) 

18:16-06:16 79.3 107 26.9 

8-9 ส.ค. 67 Operator - PP1 Outside Bulk C : Operations - PP1&2 
(Khun Sattawut Suksabai) 

18:18-06:18 82.1 109 50.9 

9 ส.ค. 67 Operator - PP1 Outside Pellet D : Operations - PP1&2 
(Khun Kittisak Pramesri) 

06:00-18:00 82.3 110 53.3 

16 ก.ย. 67 Unit Supervisor - PP3: Operations - PP3&4 
(Mr.Sakorn Pontri) 

06:00-18:00 60.9 98.6 0.39 

มาตรฐาน 8 ชั่วโมง1/ <85 <115 - 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดำเนินการ)   
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ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 
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ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

ตารางที่ 3-29 ผลการติดตามตรวจสอบระดับเสียงแบบติดตัวบุคคล (Noise Dose) กลุ่มเวลางาน 12 ชั่วโมง 

วันที่ตรวจวัด จุดติดตามตรวจสอบ เวลา 
ค่าระดับเสยีงเฉลี่ย (Equivalent 

Sound Pressure Level) (dB(A)) 

TWA8 LAmax DOSE(%) 

16 ก.ย. 67 Operator - PP3 Outside Bulk D: Operations -PP3&4 
(Mr.Wiraphon Naksutr) 

06:05-18:05 83.3 110 67.7 

16 ก.ย. 67 Shift Supervisor - PP3 D: Operations - PP3&4  
(Mr.Anusit Ngamsangeim) 

06:08-18:08 60.4 102 0.35 

16 ก.ย. 67 Operator - PP3 Outside Bulk D: Operations - PP3&4 
(Mr.Patipol Norrathitiset) 

06:12-18:12 796 103 29.1 

16 ก.ย. 67 Operator - PP3 Outside Pellet D: Operations - PP3&4 
(Mr.Nattawut Bunma) 

06:20-18:20 81.9 107 48.8 

16-17 ก.ย. 67 Operator - PP3 Outside Bulk C: Operations - PP3&4 
(Mr.Sutthiphat Chaikiatkhaw) 

18:23-06:23 82.0 114 50.3 

16-17 ก.ย. 67 Shift Supervisor - PP3 C: Operations - 
PP3&4(Mr.Nuttapong Mulgunee) 

18:10-06:10 77.8 106 19.2 

16-17 ก.ย. 67 Unit Supervisor - PP3: Operations - PP3&4  
(Mr.Chanon Yanan) 

18:15-06:15 83.0 110 62.5 

16-17 ก.ย. 67 Operator - PP3 Outside Bulk C: Operations - PP3&4 
(Mr.Nopparat Boonyingluea) 

18:26-06:26 60.2 102 0.33 

16-17 ก.ย. 67 Unit Supervisor - PP3: Operations - PP3&4 

(Mr.Anan Samarth) 

06:18-18:18 82.5 108 56.0 

17 ก.ย. 67 Shift Supervisor - PP3 A: Operations - PP3&4 
(Mr.Chatchukorn Machandaeng) 

06:05-18:05 70.0 96.5 3.13 

17 ก.ย. 67 Boardman - PP3: Operations - PP3&4  
(Mr.Songwut Khengrang) 

06:13-18:13 72.9 106 6.09 

17 ก.ย. 67 Operator - PP3 Outside Bulk A: Operations - PP3&4 
(Mr.Arnon Premdach) 

06:25-18:25 83.9 103 78.0 

17 ก.ย. 67 Operator - PP3 Outside Bulk A: Operations - PP3&4 
(Mr.Wisanu Pitakket) 

06:10-18:10 79.9 106 30.6 

17-18 ก.ย. 67 Shift Supervisor - PP3 B: Operations - PP3&4 
(Mr.Bhuwadech Sanghengthanasarn) 

18:05-06:05 73.5 103 7.11 

17-18 ก.ย. 67 Unit Supervisor - PP3: Operations - PP3&4 

(Mr.Chartchai Sonkrathok) 

18:10-06:10 77.5 114 17.9 

17-18 ก.ย. 67 Operator - PP3 Outside Bulk B: Operations - PP3&4 
(Mr.Teerameth Weerupakorn) 

18:22-06:22 75.6 106 11.4 

มาตรฐาน 8 ชั่วโมง1/ <85 <115 - 

      

      

      



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดำเนินการ)   
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บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด                                                                                            หน้า 3-118 
ห้องปฏิบัติการทดสอบมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TIS, DSS and DMSC 

ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

ตารางที่ 3-29 ผลการติดตามตรวจสอบระดับเสียงแบบติดตัวบุคคล (Noise Dose) กลุ่มเวลางาน 12 ชั่วโมง 

วันที่ตรวจวัด จุดติดตามตรวจสอบ เวลา 
ค่าระดับเสยีงเฉลี่ย (Equivalent 

Sound Pressure Level) (dB(A)) 

TWA8 LAmax DOSE(%) 

17-18 ก.ย. 67 Operator - PP3 Outside Pellet B: Operations - PP3&4 
(Mr.Ittirit Prathummanee) 

18:15-06:15 84.4 107 

 

86.5 

17-18 ก.ย. 67 Operator - PP3 Outside Bulk B: Operations - PP3&4 
(Mr.Decha Jinachai) 

18:27-06:27 74.2 112 8.26 

23 ก.ย. 67 Logistics Management: Unit Supervisor  

(Mr.Suwicha Phuangphaga) 

06:00-18:00 81.2 105 41.4 

23 ก.ย. 67 Operations - PP3&4: Shift Supervisor - PP4 B  

(Mr.Amnart Thongdee) 

06:02-18:02 74.3 99.3 8.55 

23 ก.ย. 67 Operations - PP3&4: Unit Supervisor - PP4  

(Mr.Utehn Sri-on) 

06:04-18:04 75.5 99.4 11.2 

23 ก.ย. 67 Operations - PP3&4: Operator - PP4 Outside Bulk B 
(Mr.Patchara Saenthanu) 

06:06-18:06 80.0 110 31.4 

23-24 ก.ย. 67 Operations - PP3&4: Shift Supervisor - PP4 A  

(Mr.Mana Meka-roon) 

18:00-06:00 72.9 100 6.15 

23-24 ก.ย. 67  Operations - PP3&4: Unit Supervisor - PP4  

(Mr.Kunanon Khongboon) 

18:03-06:03 79.0 102 25.0 

23-24 ก.ย. 67 Operations - PP3&4: Operator - PP4 Outside Bulk A 
(Mr.Saknarong Daungkhaung) 

18:06-06:06 71.3 96.2 4.30 

23-24 ก.ย. 67 Operations - PP3&4: Operator - PP4 Outside Pellet A 
(Mr.Thanawut Suwannathada) 

18:09-06:09 79.9 107 30.9 

24 ก.ย. 67 Logistics Management: Bagging Operator  

(Mr.Suksan Phongam) 

06:00-18:00 81.1 106 40.6 

24 ก.ย. 67 Operations - PP1&2: Shift Supervisor - PP1&2 D  

(Mr.Lop Kaeawkhem) 

06:02-18:02 75.1 98.9 10.2 

24 ก.ย. 67 Operations - PP3&4: Shift Supervisor - PP4 D  

(Mr.Nirun Chaiyaruk)  

06:04-18:04 76.5 112 14.2 

24 ก.ย. 67 Operations - PP3&4: Unit Supervisor - PP4  

(Mr.Satit Pakdaengpun) 

06:06-18:06 81.5 107 45.1 

24 ก.ย. 67 Operations - PP3&4: Operator - PP4 Outside Bulk D 
(Mr.Nattapong Chinphai) 

06:08-18:08 81.1 104 40.8 

24 ก.ย. 67 Operations - PP3&4: Operator - PP4 Outside Bulk D 
(Mr.Salalak Jaemjaeng) 

06:10-18:10 76.2 110 13.1 

24 ก.ย. 67 Operations - PP1&2: Operator - PP2 Outside Pellet D 
(Surawit Prakobpol) 

06:12-18:12 82.7 107 58.3 

มาตรฐาน 8 ชั่วโมง1/ <85 <115 - 
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บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด                                                                                            หน้า 3-119 
ห้องปฏิบัติการทดสอบมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TIS, DSS and DMSC 

ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

ตารางที่ 3-29 ผลการติดตามตรวจสอบระดับเสียงแบบติดตัวบุคคล (Noise Dose) กลุ่มเวลางาน 12 ชั่วโมง 

วันที่ตรวจวัด จุดติดตามตรวจสอบ เวลา 
ค่าระดับเสยีงเฉลี่ย (Equivalent 

Sound Pressure Level) (dB(A)) 

TWA8 LAmax DOSE(%) 

24-25 ก.ย. 67 Logistics Management: Bagging Operator  

(Sunyakrit Pahueng) 

18:00-06:00 59.8 100 0.30 

24-25 ก.ย. 67 Operations - PP3&4: Shift Supervisor - PP4 C  

(Rodjagorn Preesing) 

18:02-06:02 63.3 92.1 0.68 

24-25 ก.ย. 67 Operations - PP3&4: Unit Supervisor - PP4 
(Kanwisut Vichenprasert) 

18:04-06:04 63.3 92.1 0.68 

24-25 ก.ย. 67 Operations - PP3&4: Operator - PP4 Outside Bulk C 
(Khanakorn Tumnao) 

18:06-06:06 76.9 106 15.6 

24-25 ก.ย. 67 Operations - PP3&4: Operator - PP4 Outside Bulk C 
(Nakharin Baipor) 

18:08-06:08 75.4 103 10.9 

2 ต.ค. 67 Operations - PP3&4 Operator – PP4 Outside Bulk B 
(คุณรัตน์ณรงค์ โทตรี) 

06:00-18:00 น. 83.2 109 65.7 

2 ต.ค. 67 Operations - PP3&4 Operator – PP4 Outside Pellet B 
(คุณเอกชัย ไลยการ) 

06:02-18:02 น. 83.6 104 72.5 

2-3 ต.ค. 67 Operations - PP3&4 Operator – PP4 Outside Bulk A 
(คุณนฤเดช วิลัยแลง) 

18:00-06:00 น. 74.7 95.7 9.25 

มาตรฐาน 8 ชั่วโมง1/ <85 <115 - 
หมายเหตุ : 1/ ประกาศกรมสวัสดกิารและคุ้มครองแรงงาน เรือ่ง มาตรฐานระดับเสยีงทีย่อมให้ลูกจ้างได้รับเฉลีย่ตลอดระยะเวลาการทำงานในแตล่ะวัน ประกาศใน

ราชกจิจานุเบกษา เล่ม 135 ตอนพเิศษ 19 ง วันที่ 26 มกราคม พ.ศ. 2561 
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ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

3.4.7.3 ความเข้มของแสงสว่างในสถานประกอบการ  

การตรวจวัดระดับความเข้มของแสงสว่างในสถานประกอบการ ตามมาตรการของ โครงการโรงงานผลิตเม็ด
พลาสติกชนิดโพลีโพรพิลีน นั้น ได้กำหนดให้มีการตรวจวัด ปีละ 1 ครั้ง บริเวณ Control Room โดยระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 
พ.ศ. 2567 ดำเนินการติดตามตรวจสอบโดยเมื่อวันที่ 1-4 ตุลาคม พ.ศ. 2567 และการติดตามตรวจสอบแสดงดังรูปที่ 3-40 โดยมี
รายละเอียดดังนี้ 

 

  

  

  

บริเวณ CCR 

รูปที่ 3-40 การติดตามตรวจสอบระดับความเข้มของแสงสว่างในสถานประกอบการ 
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1) ผลการตรวจวัดความเข้มของแสงสว่างในสถานประกอบการ ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2566 

ผลการติดตามตรวจสอบความเข้มของแสงสว่างในสถานประกอบการ ระหว่าง เดือนกรกฎาคม-ธันวาคม  
พ.ศ. 2567 ดำเนินการเมื ่อวันที่ 1-4 ตุลาคม พ.ศ. 2567 บริเวณ Control room พบว่า มีค่าเป็นไปตามมาตรฐานประกาศกรม
สวัสดิการและคุ้มครองแรงงาน เรื่อง มาตรฐานความเข้มของแสงสว่าง ประกาศในราชกิจจานุเบกษา เล่ม 135 ตอนพิเศษ 39 ง วันท่ี 
21 กุมภาพันธ์ พ.ศ. 2561แสดงดัง ตารางที่ 3-30  

ตารางที่ 3-30 ผลการติดตามตรวจสอบความเขม้ของแสงสว่างในสถานประกอบการแบบพ้ืนที่ (Area Measurement) 

เวลาตรวจวัด พ้ืนที่ตรวจวัด ลักษณะงาน 

ผลการตรวจวัด (ลกัซ์) ผลการประเมิน1/ 

(ระบุว่าเป นไปตามเกณฑ์/  

ไม่เป นไปตามเกณฑ์) 

ข้อเสนอแนะและ 

วิธีการปรับปรุง

แก้ไข 

ค่าเฉลี่ย 

ท่ีวัดได ้
ค่าต่ำสุด 

1 ต.ค. 67 

 ช่วงกลางวนั เวลา.........-...........น. 

CCR Control Room  

09:20-09:21 น  Pantry ห้องเตรยีมอาหาร 567 562 เป็นไปตามเกณฑ์ - 

09:22-09:23 น  Document Room ห้องเก็บของ 555 380 เป็นไปตามเกณฑ์ - 

09:24-09:26 น  Locker Room ห้องเปลี่ยนเสือ้ผ้า 287 275 เป็นไปตามเกณฑ์ - 

09:44-09:55 น  ทางเดนิ CCR ทางเดนิภายในอาคาร 390 113 เป็นไปตามเกณฑ์ - 

09:57-10:14 น  MCC PP1 ห้องควบคุม  ห้องสวิตซ ์ 439 218 เป็นไปตามเกณฑ์ - 

10:15-10:35 น  MCC PP2 ห้องควบคุม  ห้องสวิตซ ์ 295 213 เป็นไปตามเกณฑ์ - 
หมายเหตุ : 1) ผลการประเมินใช้เกณฑ์มาตรฐานความปลอดภัยตามประกาศกรมสวัสดิการและคุ้มครองแรงงาน เรื่อง มาตรฐานความเข้มของแสงสว่าง ลงวันท่ี 27 พฤศจิกายน พ.ศ. 2560 ข้อ 4 
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3.4.7.4 คุณภาพอากาศในสถานประกอบการ 

ในการติดตามตรวจสอบคุณภาพอากาศในพื้นที่ทำงาน มาตรการได้กำหนดให้มีการตรวจวัด ปีละ 4 ครั้ง โดยมีดัชนี 
ที่ตรวจวัด ดังนี้ Total Dust และ Respirable Dust จำนวน 5 สถานี ได้แก่ บริเวณ Pelletizer 1 บริเวณ Pelletizer 2 บริเวณ Pelletizer 3 
บริเวณถังกวนผสมสารเติมแต่ง (PP3) และบริเวณ Pelletizer 4  

ทำการตรวจวัด Propylene จำนวน 8 สถานี บริเวณหน่วยผลิตที่ 1, 2, 3 และ 4 ได้แก่ บริเวณส่วนทำปฏิกิริยา (Bulk 
Plant 1) บริเวณส่วนปรับปรุงคุณภาพโพลีเมอร์ (PP1) บริเวณส่วนทำปฏิกิริยา (Bulk Plant 2) บริเวณส่วนปรับปรุงคุณภาพโพลีเมอร์ 
(PP2) บริเวณส่วนทำปฏิกิริยา (Bulk Plant 3) บริเวณส่วนปรับปรุงคุณภาพโพลีเมอร์ (PP3) บริเวณส่วนทำปฏิกิริยา (Bulk Plant 4) และ
บริเวณส่วนปรับปรุงคุณภาพโพลีเมอร์ (PP4)  

ทำการตรวจวัด Ethylene จำนวน 4 สถานี บริเวณหน่วยผลิตที่ 3 และ 4 ได้แก่ บริเวณส่วนทำปฏิกิริยา (Bulk Plant 3) 
บริเวณส่วนปรับปรุงคุณภาพโพลีเมอร์ (PP3) บริเวณส่วนทำปฏิกิริยา (Bulk Plant 4) และบริเวณส่วนปรับปรุงคุณภาพโพลีเมอร์ (PP4) 

ทำการตรวจวัด 1-Butene จำนวน 6 สถานี บริเวณหน่วยผลิตที่ 2, 3 และ 4 ได้แก่ บริเวณส่วนทำปฏิกิริยา (Bulk Plant 2) 
บริเวณส่วนปรับปรุงคุณภาพโพลีเมอร์ (PP2) บริเวณส่วนทำปฏิกิริยา (Bulk Plant 3) บริเวณส่วนปรับปรุงคุณภาพโพลีเมอร์ (PP3) บริเวณ
ส่วนทำปฏิกิริยา (Bulk Plant 4) และบริเวณส่วนปรับปรุงคุณภาพโพลีเมอร์ (PP4)  

ทำการตรวจวัด Hexene-1 จำนวน 5 สถานี บริเวณหน่วยผลิตที่ 3 และ 4 ได้แก่ บริเวณส่วนทำปฏิกิริยา (Bulk Plant 3) 
บริเวณส่วนปรับปรุงคุณภาพโพลีเมอร์ (PP3) บริเวณส่วนปรับปรุงคุณภาพเฮกซีน-1 (PP3) บริเวณส่วนทำปฏิกิริยา (Bulk Plant 4) และ
บริเวณส่วนปรับปรุงคุณภาพโพลีเมอร์ (PP4) สำหรับตำแหน่งและรูปการณ์เก็บตัวอย่างแสดงดังรูปที่ 3-41 และรูปที่ 3-42
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รูปที่ 3-41 จุดเก็บตัวอย่างคุณภาพอากาศในพื้นที่ทำงาน 
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บริเวณ Pelletizer 1 

  
บริเวณ Pelletizer 2 

  
บริเวณ Pelletizer 3 

  
บริเวณ Pelletizer 4 

รูปที่ 3-42 การติดตามตรวจสอบคุณภาพอากาศในพื้นที่ทำงาน 
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บริเวณถังกวนผสมสารเติมแต่ง  

  
บริเวณส่วนทำปฏกิิริยา Bulk 1 บริเวณส่วนปรับปรุงคุณภาพโพลีเมอร์ (PP1) 

  
บริเวณส่วนทำปฏกิิริยา Bulk 2 บริเวณส่วนปรับปรุงคุณภาพโพลีเมอร์ (PP2) 

  
บริเวณส่วนทำปฏกิิริยา Bulk 3 บริเวณส่วนปรับปรุงคุณภาพโพลีเมอร์ (PP3) 

รูปที่ 3-42 การติดตามตรวจสอบคุณภาพอากาศในพื้นที่ทำงาน 
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บริเวณส่วนทำปฏกิิริยา Bulk 4 บริเวณส่วนปรับปรุงคุณภาพโพลีเมอร์ (PP4) 

รูปที่ 3-42 การติดตามตรวจสอบคุณภาพอากาศในพื้นที่ทำงาน 
 

1) ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในสถานประกอบการ ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 

ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในสถานประกอบการ ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 จำนวน  
14 สถานี เมื่อวันที่ 1-2, 6, 19 กรกฎาคม, 1-2, 24 ตุลาคม และ 19 พฤศจิกายน พ.ศ. 2567 มีผลการตรวจวัดดังแสดงในตารางที่ 
3-31 ถึงตารางที่ 3-35 พบว่า มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานทุกสถานีท่ีทำการตรวจวัด ซึ่งมีรายละเอียด ดังน้ี 

- Total Dust และ Respirable Dust พบว่า มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานของ OSHA (TWA) 

- Propylene, Ethylene และ Hexene-1 พบว่า มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานของ ACGIH-TLV (TWA) 

- Butene-1 พบว่า มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานตามประกาศกรมสวัสดิการและคุ้มครองแรงงาน เรื่อง ขีดจำกัด
ความเข้มข้นของสารเคมีอันตราย ประกาศในราชกิจจานุเบกษา เล่ม 134 ตอนพิเศษ 198 ง วันที่ 3 สิงหาคม พ.ศ. 2560 
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ตารางที่ 3-31 ผลการติดตามตรวจสอบคุณภาพอากาศในสถานประกอบการ (Total Dust และ Respirable Dust) 

สถานีตรวจวัด วันที่ตรวจวัด 
ผลการตรวจวัด (mg/m3) 

Total Dust Respirable Dust 

บริเวณ Pelletizer 1 1 ก.ค. 67 <0.060 0.006 
 24 ต.ค. 67 <0.060 0.011 

บริเวณ Pelletizer 1 (ติดตัวบุคคล) 1 ก.ค. 67 - 0.007 
 24 ต.ค. 67 - 0.008 

บริเวณ Pelletizer 2 1 ก.ค. 67 <0.060 0.005 
 19 พ.ย. 67 <0.060 0.013 

บริเวณ Pelletizer 2 (ติดตัวบุคคล) 1 ก.ค. 67 - 0.006 
 19 พ.ย. 67 - 0.013 

บริเวณ Pelletizer 3 19 ก.ค. 67 <0.060 0.010 
 1 ต.ค. 67 <0.060 0.008 

บริเวณ Pelletizer 3 (ติดตัวบุคคล) 19 ก.ค. 67 - 0.007 
 1 ต.ค. 67 - 0.006 

บริเวณถังกวนผลมสารเติมแต่ง 19 ก.ค. 67 <0.060 0.007 
 1 ต.ค. 67 <0.060 0.008 

บริเวณถังกวนผลมสารเติมแต่ง (ติดตัวบคุคล) 19 ก.ค. 67 - 0.007 
 1 ต.ค. 67 - 0.006 

บริเวณ Pelletizer 4 19 ก.ค. 67 <0.060 0.009 
 2 ต.ค. 67 <0.060 0.008 

บริเวณ Pelletizer 4 (ติดตัวบุคคล) 19 ก.ค. 67 - 0.010 
 2 ต.ค. 67 - 0.009 

มาตรฐาน <151/ <51/ 

หมายเหต ุ:  /มาตรฐานของ OSHA (TWA) 
 / มาตรฐานของ ACGIH TLV (TWA) 
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ตารางที่ 3-32 ผลการติดตามตรวจสอบคุณภาพอากาศในสถานประกอบการ (Propylene) 

สถานีตรวจวัด วันที่ตรวจวัด 
ผลการตรวจวัด (ppm) 

Propylene 

บริเวณส่วนทำปฏกิิริยา Bulk 1 2 ก.ค. 67 <0.100 

  24 ต.ค. 67 <0.100 

บริเวณส่วนปรับปรุงคุณภาพโพลีเมอร์ (PP1) 2 ก.ค. 67 <0.100 

  24 ต.ค. 67 <0.100 

บริเวณส่วนทำปฏกิิริยา Bulk 2 1 ก.ค. 67 <0.100 

  19 พ.ย. 67 <0.100 

บริเวณส่วนปรับปรุงคุณภาพโพลีเมอร์ (PP2) 1 ก.ค. 67 <0.100 

  19 พ.ย. 67 <0.100 

บริเวณส่วนทำปฏกิิริยา Bulk 3 19 ก.ค. 67 <0.100 

  1 ต.ค. 67 <0.100 

บริเวณส่วนปรับปรุงคุณภาพโพลีเมอร์ (PP3) 19 ก.ค. 67 <0.100 

  1 ต.ค. 67 <0.100 

บริเวณส่วนทำปฏกิิริยา Bulk 4 2 ก.ค. 67 <0.100 

  2 ต.ค. 67 <0.100 

บริเวณส่วนปรับปรุงคุณภาพโพลีเมอร์ (PP4) 2 ก.ค. 67 <0.100 

  2 ต.ค. 67 <0.100 

มาตรฐาน <500 1/ 

หมายเหต ุ: 1/ มาตรฐานของ ACGIH TLV (TWA) (Propylene <500 ppm) 

ตารางที่ 3-33 ผลการติดตามตรวจสอบคุณภาพอากาศในสถานประกอบการ (Butene-1) 

สถานีตรวจวัด วันที่ตรวจวัด 
ผลการตรวจวัด (ppm) 

Butene-1 

บริเวณส่วนทำปฏกิิริยา Bulk 2 1 ก.ค. 67 <0.100 

 24 ต.ค. 67 -3/ 

บริเวณส่วนปรับปรุงคุณภาพโพลีเมอร์ (PP2) 1 ก.ค. 67 <0.100 

 24 ต.ค. 67 -3/ 

บริเวณส่วนทำปฏกิิริยา Bulk 3 19 ก.ค. 67 -3/ 

 24 ต.ค. 67 <0.100 

บริเวณส่วนปรับปรุงคุณภาพโพลีเมอร์ (PP3) 19 ก.ค. 67 -3/ 
 24 ต.ค. 67 <0.100 

บริเวณส่วนทำปฏกิิริยา Bulk 4 19 ก.ค. 67 <0.100 

 24 ต.ค. 67 -3/ 

บริเวณส่วนปรับปรุงคุณภาพโพลีเมอร์ (PP4) 19 ก.ค. 67 <0.100 

 24 ต.ค. 67 -3/ 

มาตรฐาน <250 1/,2/ 

หมายเหต ุ: 1/ มาตรฐานของ ACGIH TLV (TWA) (  Butene <    ppm) 
2/ ประกาศกรมสวสัดิการและคุ้มครองแรงงาน เรื่อง ขีดจำกัดความเขม้ขน้ของสารเคมอีันตราย ประกาศในราชกจิจานุเบกษา เล่ม 134 
3/ เนือ่งจากมกีาร Shutdown ทำให้ไม่มกีารติดตามตรวจสอบ     



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดำเนินการ)   
โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกชนิดโพลีโพรพิลีน (ครั้งที่ 7) ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด                                                                      
ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 

 

 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด                                                                                            หน้า 3-129 
ห้องปฏิบัติการทดสอบมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TIS, DSS and DMSC 

ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

ตารางที่ 3-34 ผลการติดตามตรวจสอบคุณภาพอากาศในสถานประกอบการ (Ethylene) 

สถานีตรวจวัด วันที่ตรวจวัด 
ผลการตรวจวัด (ppm) 

Ethylene 

บริเวณส่วนทำปฏกิิริยา Bulk 3 19 ก.ค. 67 <0.100 

 24 ต.ค. 67 <0.100 

บริเวณส่วนปรับปรุงคุณภาพโพลีเมอร์ (PP3) 19 ก.ค. 67 <0.100 
 24 ต.ค. 67 <0.100 

บริเวณส่วนทำปฏกิิริยา Bulk 4 19 ก.ค. 67 <0.100 

 19 พ.ย. 67 <0.100 

บริเวณส่วนปรับปรุงคุณภาพโพลีเมอร์ (PP4) 19 ก.ค. 67 <0.100 

 19 พ.ย. 67 <0.100 

มาตรฐาน <200 1/ 

หมายเหต ุ: 1/ มาตรฐานของ ACGIH TLV (TWA) (Ethylene <    ppm) 

ตารางที่ 3-35 ผลการติดตามตรวจสอบคุณภาพอากาศในสถานประกอบการ (Hexene-1) 

สถานีตรวจวัด วันที่ตรวจวัด 
ผลการตรวจวัด (ppm) 

Hexene-1 

บริเวณส่วนทำปฏกิิริยา Bulk 4 6 ก.ค. 67 <0.001 

บริเวณส่วนปรับปรุงคุณภาพโพลีเมอร์ (PP4) 6 ก.ค. 67 0.168 

มาตรฐาน <50 1/ 

หมายเหต ุ: 1/ มาตรฐานของ ACGIH TLV (TWA) (Hexene <   ppm) 

 

2) เปรียบเทียบผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในสถานประกอบการ ระหว่างปี พ.ศ. 2564-2567  

ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในสถานประกอบการ ระหว่างปี พ.ศ. 2564-2567  มีรายละเอียดแสดงดังตาราง
ที่ 3-36 และรูปที่ 3-43 ถึงรูปที่ 3-49 สามารถสรุปได้ว่าผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในสถานประกอบการ มีแนวโน้มใกล้เคียงกัน 
และทั้งหมดมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานที่กำหนดไว้ 

  



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดำเนินการ)   
โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกชนิดโพลีโพรพิลีน (ครั้งที่ 7) ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด                                                                      
ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 

 

 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด                                                                                            หน้า 3-130 
ห้องปฏิบัติการทดสอบมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TIS, DSS and DMSC 

ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

ตารางที่ 3-36 เปรียบเทียบผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในสถานประกอบการ ระหว่างปี พ.ศ. 2564-2567 

สถานีตรวจวัด วันที่ตรวจวัด 
ผลการตรวจวัด (mg/m3) 

Total Dust Respirable Dust 

บริเวณ Pelletizer 1 ครั้งที่ 1/2564 0.20 0.08 
 ครั้งที่ 2/2564 0.25 0.10 
 ครั้งที่ 3/2564 0.22 0.09 
 ครั้งที่ 4/2564 0.24 0.10 
 ครั้งที่ 1/2565 0.28 0.12 
 ครั้งที่ 2/2565 0.25 0.11 
 ครั้งที่ 3/2565 0.30 0.13 
 ครั้งที่ 4/2565 0.35 0.23 
 ครั้งที่ 1/2566 0.079 0.005 
 ครั้งที่ 2/2566 0.090 0.033 
 ครั้งที่ 3/2566 0.118 0.029 
 ครั้งที่ 4/2566 <0.060 0.003 
 ครั้งที่ 1/2567 <0.060 0.019 
 ครั้งที่ 2/2567 <0.060 0.006 

 ครั้งที่ 3/2567 <0.060 0.006 

 ครั้งที่ 4/2567 <0.060 0.011 

บริเวณ Pelletizer 1 (ติดตัวบุคคล) ครั้งที่ 1/2564 - 0.06 
 ครั้งที่ 2/2564 - 0.06 
 ครั้งที่ 3/2564 - 0.04 
 ครั้งที่ 4/2564 - 0.08 
 ครั้งที่ 1/2565 - 0.09 
 ครั้งที่ 2/2565 - 0.09 
 ครั้งที่ 3/2565 - 0.10 
 ครั้งที่ 4/2565 - 0.15 
 ครั้งที่ 1/2566 - 0.021 
 ครั้งที่ 2/2566 - 0.039 

 ครั้งที่ 3/2566 - 0.013 
 ครั้งที่ 4/2566 - 0.005 
 ครั้งที่ 1/2567 - 0.025 
 ครั้งที่ 2/2567 - 0.008 

 ครั้งที่ 3/2567 - 0.007 

 ครั้งที่ 4/2567 - 0.008 

    

    



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดำเนินการ)   
โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกชนิดโพลีโพรพิลีน (ครั้งที่ 7) ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด                                                                      
ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 

 

 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด                                                                                            หน้า 3-131 
ห้องปฏิบัติการทดสอบมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TIS, DSS and DMSC 

ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

ตารางที่ 3-36 เปรียบเทียบผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในสถานประกอบการ ระหว่างปี พ.ศ. 2564-2567 

สถานีตรวจวัด วันที่ตรวจวัด 
ผลการตรวจวัด (mg/m3) 

Total Dust Respirable Dust 

บริเวณ Pelletizer 2 ครั้งที่ 1/2564 0.31 0.10 
 ครั้งที่ 2/2564 0.69 0.20 
 ครั้งที่ 3/2564 0.54 0.16 

 ครั้งที่ 4/2564 0.61 0.13 
 ครั้งที่ 1/2565 0.70 0.23 
 ครั้งที่ 2/2565 0.53 0.18 
 ครั้งที่ 3/2565 0.69 0.24 
 ครั้งที่ 4/2565 0.43 0.20 
 ครั้งที่ 1/2566 0.173 0.004 
 ครั้งที่ 2/2566 0.130 0.021 
 ครั้งที่ 3/2566 0.086 0.023 
 ครั้งที่ 4/2566 <0.060 0.004 
 ครั้งที่ 1/2567 <0.060 0.014 
 ครั้งที่ 2/2567 <0.060 0.011 

 ครั้งที่ 3/2567 <0.060 0.005 

 ครั้งที่ 4/2567 <0.060 0.013 

บริเวณ Pelletizer 2 (ติดตัวบุคคล) ครั้งที่ 1/2564 - 0.07 
 ครั้งที่ 2/2564 - 0.12 
 ครั้งที่ 3/2564 - 0.10 
 ครั้งที่ 4/2564 - 0.08 
 ครั้งที่ 1/2565 - 0.11 
 ครั้งที่ 2/2565 - 0.10 
 ครั้งที่ 3/2565 - 0.16 
 ครั้งที่ 4/2565 - 0.10 

 ครั้งที่ 1/2566 - 0.038 
 ครั้งที่ 2/2566 - 0.054 

 ครั้งที่ 3/2566 - 0.027 
 ครั้งที่ 4/2566 - 0.004 
 ครั้งที่ 1/2567 - 0.007 
 ครั้งที่ 2/2567 - 0.011 

 ครั้งที่ 3/2567 - 0.006 

 ครั้งที่ 4/2567 - 0.013 

    

    



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดำเนินการ)   
โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกชนิดโพลีโพรพิลีน (ครั้งที่ 7) ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด                                                                      
ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 

 

 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด                                                                                            หน้า 3-132 
ห้องปฏิบัติการทดสอบมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TIS, DSS and DMSC 

ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

ตารางที่ 3-36 เปรียบเทียบผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในสถานประกอบการ ระหว่างปี พ.ศ. 2564-2567 

สถานีตรวจวัด วันที่ตรวจวัด 
ผลการตรวจวัด (mg/m3) 

Total Dust Respirable Dust 

บริเวณ Pelletizer 3 ครั้งที่ 1/2564 0.27 0.11 
 ครั้งที่ 2/2564 0.55 0.17 
 ครั้งที่ 3/2564 0.49 0.15 
 ครั้งที่ 4/2564 0.52 0.19 
 ครั้งที่ 1/2565 0.50 0.19 
 ครั้งที่ 2/2565 0.42 0.19 

 ครั้งที่ 3/2565 0.58 0.16 
 ครั้งที่ 4/2565 0.39 0.17 
 ครั้งที่ 1/2566 0.126 0.035 
 ครั้งที่ 2/2566 0.111 0.021 
 ครั้งที่ 3/2566 0.070 0.010 

 ครั้งที่ 4/2566 <0.060 0.003 
 ครั้งที่ 1/2567 <0.060 0.015 
 ครั้งที่ 2/2567 <0.060 0.011 

 ครั้งที่ 3/2567 <0.060 0.010 

 ครั้งที่ 4/2567 <0.060 0.008 

บริเวณ Pelletizer 3 (ติดตัวบุคคล) ครั้งที่ 1/2564 - 0.10 
 ครั้งที่ 2/2564 - 0.13 
 ครั้งที่ 3/2564 - 0.12 
 ครั้งที่ 4/2564 - 0.10 
 ครั้งที่ 1/2565 - 0.09 
 ครั้งที่ 2/2565 - 0.09 

 ครั้งที่ 3/2565 - 0.16 
 ครั้งที่ 4/2565 - 0.10 
 ครั้งที่ 1/2566 - 0.038 

 ครั้งที่ 2/2566 - 0.054 
 ครั้งที่ 3/2566 - 0.037 

 ครั้งที่ 4/2566 - <0.003 
 ครั้งที่ 1/2567 - 0.014 
 ครั้งที่ 2/2567 - 0.008 

 ครั้งที่ 3/2567 - 0.007 

 ครั้งที่ 4/2567 - 0.006 

    

    



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดำเนินการ)   
โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกชนิดโพลีโพรพิลีน (ครั้งที่ 7) ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด                                                                      
ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 

 

 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด                                                                                            หน้า 3-133 
ห้องปฏิบัติการทดสอบมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TIS, DSS and DMSC 

ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

ตารางที่ 3-36 เปรียบเทียบผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในสถานประกอบการ ระหว่างปี พ.ศ. 2564-2567 

สถานีตรวจวัด วันที่ตรวจวัด 
ผลการตรวจวัด (mg/m3) 

Total Dust Respirable Dust 

บริเวณถังกวนผลมสารเติมแต่ง ครั้งที่ 1/2564 0.45 0.13 
 ครั้งที่ 2/2564 0.80 0.24 
 ครั้งที่ 3/2564 0.70 0.21 
 ครั้งที่ 4/2564 0.72 0.20 
 ครั้งที่ 1/2565 0.68 0.24 
 ครั้งที่ 2/2565 0.65 0.21 
 ครั้งที่ 3/2565 0.75 0.23 
 ครั้งที่ 4/2565 0.54 0.20 
 ครั้งที่ 1/2566 0.313 0.060 
 ครั้งที่ 2/2566 0.192 0.041 
 ครั้งที่ 3/2566 0.083 0.014 
 ครั้งที่ 4/2566 <0.060 0.005 

 ครั้งที่ 1/2567 <0.060 0.009 
 ครั้งที่ 2/2567 <0.060 0.013 

 ครั้งที่ 3/2567 <0.060 0.007 

 ครั้งที่ 4/2567 <0.060 0.008 

บริเวณถังกวนผลมสารเติมแต่ง (ติดตัวบคุคล) ครั้งที่ 1/2564 - 0.10 
 ครั้งที่ 2/2564 - 0.13 
 ครั้งที่ 3/2564 - 0.12 
 ครั้งที่ 4/2564 - 0.10 

 ครั้งที่ 1/2565 - 0.09 
 ครั้งที่ 2/2565 - 0.09 
 ครั้งที่ 3/2565 - 0.11 
 ครั้งที่ 4/2565 - 0.11 
 ครั้งที่ 1/2566 - 0.014 
 ครั้งที่ 2/2566 - 0.006 

 ครั้งที่ 3/2566 - 0.024 
 ครั้งที่ 4/2566 - 0.005 
 ครั้งที่ 1/2567 - 0.012 
 ครั้งที่ 2/2567 - 0.011 

 ครั้งที่ 3/2567 - 0.007 

 ครั้งที่ 4/2567 - 0.006 

    

    



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดำเนินการ)   
โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกชนิดโพลีโพรพิลีน (ครั้งที่ 7) ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด                                                                      
ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 

 

 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด                                                                                            หน้า 3-134 
ห้องปฏิบัติการทดสอบมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TIS, DSS and DMSC 

ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

ตารางที่ 3-36 เปรียบเทียบผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในสถานประกอบการ ระหว่างปี พ.ศ. 2564-2567 

สถานีตรวจวัด วันที่ตรวจวัด 
ผลการตรวจวัด (mg/m3) 

Total Dust Respirable Dust 

บริเวณ Pelletizer 4 ครั้งที่ 1/2566 0.234 0.021 
 ครั้งที่ 2/2566 0.096 0.036 

 ครั้งที่ 3/2566 0.070 0.008 

 ครั้งที่ 4/2566 <0.060 0.011 

 ครั้งที่ 1/2567 <0.060 0.024 

 ครั้งที่ 2/2567 <0.060 0.010 

 ครั้งที่ 3/2567 <0.060 0.009 

 ครั้งที่ 4/2567 <0.060 0.008 

บริเวณ Pelletizer 4 (ติดตัวบุคคล) ครั้งที่ 1/2566 - 0.425 
 ครั้งที่ 2/2566 - 0.011 

 ครั้งที่ 3/2566 - 0.010 

 ครั้งที่ 4/2566 - 0.019 

 ครั้งที่ 1/2567 - 0.015 

 ครั้งที่ 2/2567 - 0.006 

 ครั้งที่ 3/2567 - 0.010 

 ครั้งที่ 4/2567 - 0.009 

มาตรฐาน <15 1/ <5 1/, 2/ 

หมายเหต ุ:  /มาตรฐานของ OSHA (TWA) 
 / มาตรฐานของ ACGIH TLV (TWA) 
 

 
 

  



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดำเนินการ)   
โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกชนิดโพลีโพรพิลีน (ครั้งที่ 7) ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด                                                                      
ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 

 

 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด                                                                                            หน้า 3-135 
ห้องปฏิบัติการทดสอบมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TIS, DSS and DMSC 

ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

ตารางที่ 3-36 เปรียบเทียบผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในสถานประกอบการ ระหว่างปี พ.ศ. 2564-2567 

สถานีตรวจวัด วันท่ีตรวจวัด 
ผลการตรวจวัด (ppm) 

Propylene Butene-1 Ethylene-1 Hexene-1 

บริเวณส่วนทำปฏิกิริยา Bulk 1 ครั้งที่ 1/2564 <1 - - - 

  ครั้งที่ 2/2564 <1 - - - 

  ครั้งที่ 3/2564 <1 - - - 

  ครั้งที่ 4/2564 <1 - - - 

  ครั้งที่ 1/2565 <1 - - - 

  ครั้งที่ 2/2565 <1 - - - 

  ครั้งที่ 3/2565 <1 - - - 

  ครั้งที่ 4/2565 <1 - - - 

  ครั้งที่ 1/2566 <0.100 - - - 

  ครั้งที่ 2/2566 <0.100 - - - 

  ครั้งที่ 3/2566 <0.100 - - - 

  ครั้งที่ 4/2566 <0.100 - - - 

  ครั้งที่ 1/2567 <0.100 - - - 

  ครั้งที่ 2/2567 <0.100 - - - 

 ครั้งที่ 3/2567 <0.100 - - - 

 ครั้งที่ 4/2567 <0.100 - - - 

บริเวณสว่นปรับปรุงคณุภาพโพลีเมอร์ (PP1) ครั้งที่ 1/2564 <1 - - - 

  ครั้งที่ 2/2564 <1 - - - 

  ครั้งที่ 3/2564 <1 - - - 

  ครั้งที่ 4/2564 <1 - - - 

  ครั้งที่ 1/2565 <1 - - - 

  ครั้งที่ 2/2565 <1 - - - 

  ครั้งที่ 3/2565 <1 - - - 

  ครั้งที่ 4/2565 <1 - - - 

  ครั้งที่ 1/2566 <0.100 - - - 

  ครั้งที่ 2/2566 <0.100 - - - 

  ครั้งที่ 3/2566 <0.100 - - - 

  ครั้งที่ 4/2566 <0.100 - - - 

  ครั้งที่ 1/2567 <0.100 - - - 

  ครั้งที่ 2/2567 <0.100 - - - 

 ครั้งที่ 3/2567 <0.100 - - - 

 ครั้งที่ 4/2567 <0.100 - - - 

บริเวณส่วนทำปฏิกิริยา Bulk 2 ครั้งที่ 1/2564 <1 <1 - - 

  ครั้งที่ 2/2564 <1 <1 - - 

  ครั้งที่ 3/2564 <1 <1 - - 

  ครั้งที่ 4/2564 <1 <1 - - 
 ครั้งที่ 1/2565 <1 <1 - - 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดำเนินการ)   
โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกชนิดโพลีโพรพิลีน (ครั้งที่ 7) ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด                                                                      
ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 

 

 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด                                                                                            หน้า 3-136 
ห้องปฏิบัติการทดสอบมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TIS, DSS and DMSC 

ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

ตารางที่ 3-36 เปรียบเทียบผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในสถานประกอบการ ระหว่างปี พ.ศ. 2564-2567 

สถานีตรวจวัด วันท่ีตรวจวัด 
ผลการตรวจวัด (ppm) 

Propylene Butene-1 Ethylene-1 Hexene-1 

บริเวณส่วนทำปฏิกิริยา Bulk 2  ครั้งที่ 2/2565 <1 <1 - - 
 ครั้งที่ 3/2565 <1 <1 - - 

 ครั้งที่ 4/2565 <1 <1 - - 

 ครั้งที่ 1/2566 <0.100 <0.100 - - 

 ครั้งที่ 2/2566 <0.100 <0.100 - - 
 ครั้งที่ 3/2566 <0.100 <0.100 - - 
 ครั้งที่ 4/2566 <0.100 <0.100 - - 

  ครั้งที่ 1/2567 <0.100 <0.100 - - 

  ครั้งที่ 2/2567 <0.100 <0.100 - - 

 ครั้งที่ 3/2567 <0.100 -4/ - - 

 ครั้งที่ 4/2567 <0.100 -4/ - - 

บริเวณสว่นปรับปรุงคณุภาพโพลีเมอร์ (PP2) ครั้งที่ 1/2564 <1 <1 - - 

  ครั้งที่ 2/2564 <1 <1 - - 

  ครั้งที่ 3/2564 <1 <1 - - 

  ครั้งที่ 4/2564 <1 <1 - - 

  ครั้งที่ 1/2565 <1 <1 - - 

  ครั้งที่ 2/2565 <1 <1 - - 

  ครั้งที่ 3/2565 <1 <1 - - 

  ครั้งที่ 4/2565 <1 <1 - - 

  ครั้งที่ 1/2566 <0.100 <0.100 - - 

  ครั้งที่ 2/2566 <0.100 <0.100 - - 

  ครั้งที่ 3/2566 <0.100 <0.100 - - 

  ครั้งที่ 4/2566 <0.100 <0.100 - - 

  ครั้งที่ 1/2567 <0.100 <0.100 - - 

  ครั้งที่ 2/2567 <0.100 <0.100 - - 

 ครั้งที่ 3/2567 <0.100 -4/ - - 

 ครั้งที่ 4/2567 <0.100 -4/ - - 

บริเวณสว่นทำปฏิกริิยา Bulk 3 ครั้งที่ 1/2564 <1 <1 <1 <1 

  ครั้งที่ 2/2564 <1 <1 <1 <1 

  ครั้งที่ 3/2564 <1 <1 <1 <1 

  ครั้งที่ 4/2564 <1 <1 <1 <1 

  ครั้งที่ 1/2565 <1 <1 <1 <1 

  ครั้งที่ 2/2565 <1 <1 <1 <1 

  ครั้งที่ 3/2565 <1 <1 <1 <1 

  ครั้งที่ 4/2565 <1 <1 <1 <1 
 ครั้งที่ 1/2566 <0.100 <0.100 <0.100 <0.001 

  ครั้งที่ 2/2566 <0.100 <0.100 <0.100 <0.001 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดำเนินการ)   
โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกชนิดโพลีโพรพิลีน (ครั้งที่ 7) ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด                                                                      
ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 

 

 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด                                                                                            หน้า 3-137 
ห้องปฏิบัติการทดสอบมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TIS, DSS and DMSC 

ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

ตารางที่ 3-36 เปรียบเทียบผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในสถานประกอบการ ระหว่างปี พ.ศ. 2564-2567 

สถานีตรวจวัด วันท่ีตรวจวัด 
ผลการตรวจวัด (ppm) 

Propylene Butene-1 Ethylene-1 Hexene-1 

บริเวณสว่นทำปฏิกริิยา Bulk 3 ครั้งที่ 3/2566 <0.100 <0.100 <0.100 <0.001 

 ครั้งที่ 4/2566 <0.100 <0.100 <0.100 <0.001 

 ครั้งที่ 1/2567 <0.100 <0.100 <0.100 <0.001 

 ครั้งที่ 2/2567 <0.100 <0.100 <0.100 -5/ 

 ครั้งที่ 3/2567 <0.100 -4/ <0.100 -5/ 

 ครั้งที่ 4/2567 <0.100 -4/ <0.100 -5/ 

บริเวณสว่นปรับปรุงคณุภาพโพลีเมอร์ (PP3) ครั้งที่ 1/2564 <1 <1 <1 <1 

  ครั้งที่ 2/2564 <1 <1 <1 <1 

  ครั้งที่ 3/2564 <1 <1 <1 <1 

  ครั้งที่ 4/2564 <1 <1 <1 <1 

  ครั้งที่ 1/2565 <1 <1 <1 <1 
 ครั้งที่ 2/2565 <1 <1 <1 <1 
 ครั้งที่ 3/2565 <1 <1 <1 <1 

  ครั้งที่ 4/2565 <1 <1 <1 <1 

  ครั้งที่ 1/2566 <0.100 <0.100 <0.100 <0.001 

  ครั้งที่ 2/2566 <0.100 <0.100 <0.100 <0.001 

 ครั้งที่ 3/2566 <0.100 <0.100 <0.100 <0.001 

 ครั้งที่ 4/2566 <0.100 <0.100 <0.100 <0.001 

 ครั้งที่ 1/2567 <0.100 <0.100 <0.100 <0.001 

 ครั้งที่ 2/2567 <0.100 <0.100 <0.100 -5/ 

 ครั้งที่ 3/2567 <0.100 -4/ <0.100 -5/ 

 ครั้งที่ 4/2567 <0.100 -4/ <0.100 -5/ 

บริเวณสว่นปรับปรุงคณุภาพเฮกซีน-1 (PP3) ครั้งที่ 1/2566 - - - <0.001 

  ครั้งที่ 2/2566 - - - <0.001 

 ครั้งที่ 3/2566 - - - <0.001 

 ครั้งที่ 4/2566 - - - <0.001 

 ครั้งที่ 1/2567 - - - <0.001 

 ครั้งที่ 2/2567 - - - -5/ 

บริเวณสว่นทำปฏิกริิยา Bulk 4 ครั้งที่ 1/2566 <0.100 <0.100 <0.100 <0.001 

  ครั้งที่ 2/2566 <0.100 <0.100 <0.100 <0.001 

 ครั้งที่ 3/2566 <0.100 <0.100 <0.100 <0.001 

 ครั้งที่ 4/2566 <0.100 <0.100 <0.100 <0.001 

 ครั้งที่ 1/2567 <0.100 <0.100 <0.100 0.055 

 ครั้งที่ 2/2567 <0.100 <0.100 <0.100 <0.001 

 ครั้งที่ 3/2567 <0.100 <0.100 <0.100 -5/ 

 ครั้งที่ 4/2567 <0.100 -4/ <0.100 -5/ 

      



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดำเนินการ)   
โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกชนิดโพลีโพรพิลีน (ครั้งที่ 7) ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด                                                                      
ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 

 

 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด                                                                                            หน้า 3-138 
ห้องปฏิบัติการทดสอบมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TIS, DSS and DMSC 

ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

ตารางที่ 3-36 เปรียบเทียบผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในสถานประกอบการ ระหว่างปี พ.ศ. 2564-2567 

สถานีตรวจวัด วันท่ีตรวจวัด 
ผลการตรวจวัด (ppm) 

Propylene Butene-1 Ethylene-1 Hexene-1 

บริเวณสว่นปรับปรุงคณุภาพโพลีเมอร์ (PP4) ครั้งที่ 1/2566 <0.100 <0.100 <0.100 <0.001 

  ครั้งที่ 2/2566 <0.100 <0.100 <0.100 <0.001 

 ครั้งที่ 3/2566 <0.100 <0.100 <0.100 <0.001 

 ครั้งที่ 4/2566 <0.100 <0.100 <0.100 <0.001 

 ครั้งที่ 1/2567 <0.100 <0.100 <0.100 <0.001 

 ครั้งที่ 2/2567 <0.100 <0.100 <0.100 0.168 

 ครั้งที่ 3/2567 <0.100 <0.100 <0.100 -5/ 

 ครั้งที่ 4/2567 <0.100 -4/ <0.100 -5/ 

มาตรฐาน <500 2/ <250 2/,3/ <200 2/ <50 2/ 

หมายเหตุ 
: 

 / มาตรฐานของ ACGIH TLV (TWA) 
 / ประกาศกรมสวัสดิการและคุ้มครองแรงงาน เรื่อง ขีดจำกัดความเข้มข้นของสารเคมีอันตราย ประกาศในราชกิจจานุเบกษา เล่ม     ตอนพิเศษ     ง วันที่   
สิงหาคม พ.ศ.      
4/ ระหว่างเดือนสิงหาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 ไม่มีการใช้ Butene-1 เป็นผลิตภัณฑ์ในกระบวนการผลิต 
5/ ระหว่างเดือนสิงหาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 ไม่มีการใช้ Hexene-1 เป็นผลิตภัณฑ์ในกระบวนการผลิต 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดำเนินการ)   
โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกชนิดโพลีโพรพิลีน (ครั้งที่ 7) ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด                                                                      
ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 

 

 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด                                                                                                          หน้า 3-139 
ห้องปฏิบัติการทดสอบมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TIS, DSS and DMSC 

ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

 
รูปที่ 3-43 การเปรียบเทียบผลการติดตามตรวจสอบคุณภาพอากาศในพื้นที่ทำงาน Total Dust ระหว่างปี พ.ศ. 2564-2567 
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บริเวณ Pelletizer 1 บริเวณ Pelletizer 2 บริเวณ Pelletizer 3 บริเวณ Pelletizer 4 บริเวณถังกวนผสม 
สารเติมแต่ง

Total dust (mg/m3)     มาตรฐาน

≤  



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดำเนินการ)   
โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกชนิดโพลีโพรพิลีน (ครั้งที่ 7) ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด                                                                      
ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 

 

 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด                                                                                                          หน้า 3-140 
ห้องปฏิบัติการทดสอบมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TIS, DSS and DMSC 

ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

 
รูปที่ 3-44 การเปรียบเทียบผลการติดตามตรวจสอบคุณภาพอากาศในพื้นที่ทำงาน Respirable Dust (พ้ืนที)่ ระหว่างปี พ.ศ. 2564-2567 
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บริเวณ Pelletizer 1 บริเวณ Pelletizer 2 บริเวณ Pelletizer 3 บริเวณ Pelletizer 4 บริเวณถังกวนผสม 
สารเติมแต่ง

Respirable Dust (mg/m3)     มาตรฐาน

≤ 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดำเนินการ)   
โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกชนิดโพลีโพรพิลีน (ครั้งที่ 7) ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด                                                                      
ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 

 

 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด                                                                                                          หน้า 3-141 
ห้องปฏิบัติการทดสอบมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TIS, DSS and DMSC 

ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

 
รูปที่ 3-45 การเปรียบเทียบผลการติดตามตรวจสอบคุณภาพอากาศในพื้นที่ทำงาน Respirable Dust (ติดตัวบุคคล) ระหว่างป ีพ.ศ. 2564-2567 
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บริเวณ Pelletizer 1 บริเวณ Pelletizer 2 บริเวณ Pelletizer 3 บริเวณ Pelletizer 4 บริเวณถังกวนผสม 
สารเติมแต่ง

Respirable Dust (mg/m3)     มาตรฐาน

≤ 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดำเนินการ)   
โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกชนิดโพลีโพรพิลีน (ครั้งที่ 7) ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด                                                                      
ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 

 

 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด                                                                                                          หน้า 3-142 
ห้องปฏิบัติการทดสอบมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TIS, DSS and DMSC 

ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

 
รูปที่ 3-46 การเปรียบเทียบผลการติดตามตรวจสอบคุณภาพอากาศในพื้นที่ทำงาน Propylene ระหว่างปี พ.ศ. 2564-2567  
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ส่วนท าปฏิกิริยา  Bulk Plant 1) (A1) ส่วนปรับปรุงคุณภาพ
โพลีเมอร์  A2)

ส่วนท าปฏิกิริยา  Bulk Plant 2) (A4) ส่วนปรับปรุงคุณภาพ
โพลีเมอร์  หน่วยผลิตท่ี   A5)

ส่วนท าปฏิกิริยา  Bulk Plant 3) (A8) ส่วนปรับปรุงคุณภาพโพลีเมอร์  หน่วยผลิตท่ี   A9) ส่วนท าปฏิกิริยา  Bulk Plant 4)  
(A12)

ส่วนปรับปรุงคุณภาพโพลิเมอร์ หน่วย
ผลิตท่ี   A13)

Propylene (ppm)

≤500

    มาตรฐาน



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดำเนินการ)   
โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกชนิดโพลีโพรพิลีน (ครั้งที่ 7) ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด                                                                      
ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 

 

 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด                                                                                                          หน้า 3-143 
ห้องปฏิบัติการทดสอบมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TIS, DSS and DMSC 

ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

 
หมายเหตุ  : 1/ ระหว่างเดือนกุมภาพันธ-์มิถุนายน พ.ศ. 2567 ไม่มีการใช้ Butene-1 เป็นผลติภณัฑ์ในกระบวนการผลิต 

รูปที่ 3-47 การเปรียบเทียบผลการติดตามตรวจสอบคุณภาพอากาศในพื้นที่ทำงาน Butene-1 ระหว่างปี พ.ศ. 2564-2567 
  

<0
.1

00

<0
.1

00

<0
.1

00

<0
.1

00

<0
.1

00

<0
.1

00

<0
.1

00

<0
.1

00

<0
.1

00

<0
.1

00

<0
.1

00

<0
.1

00

<0
.1

00

<0
.1

00

<0
.1

00

<0
.1

00

<0
.1

00

<0
.1

00

<0
.1

00

<0
.1

00

<0
.1

00

<0
.1

00

<0
.1

00

<0
.1

00

<0
.1

00

<0
.1

00

<0
.1

00

<0
.1

00

<0
.1

00

<0
.1

00

<0
.1

00

<0
.1

00

<0
.1

00

<0
.1

00

<0
.1

00

<0
.1

00

<0
.1

00

<0
.1

00

<0
.1

00

0

100

200

300

400

500

600

คร
ั้งท

ี่  
  

  
 

คร
ั้งท

ี่  
  

  
 

คร
ั้งท

ี่  
  

  
 

คร
ั้งท

ี่  
  

  
 

คร
ั้งท

ี่  
  

  
 

คร
ั้งท

ี่  
  

  
  

คร
ั้งท

ี่  
  

  
  

คร
ั้งท

ี่  
  

  
 

คร
ั้งท

ี่  
  

  
 

คร
ั้งท

ี่  
  

  
 

คร
ั้งท

ี่  
  

  
 

คร
ั้งท

ี่  
  

  
 

คร
ั้งท

ี่  
  

  
  

คร
ั้งท

ี่  
  

  
  

คร
ั้งท

ี่  
  

  
 

คร
ั้งท

ี่  
  

  
 

คร
ั้งท

ี่  
  

  
 

คร
ั้งท

ี่  
  

  
 

คร
ั้งท

ี่  
  

  
 

คร
ั้งท

ี่  
  

  
 

คร
ั้งท

ี่  
  

  
 

คร
ั้งท

ี่  
  

  
 

คร
ั้งท

ี่  
  

  
 

คร
ั้งท

ี่  
  

  
 

คร
ั้งท

ี่  
  

  
 

คร
ั้งท

ี่  
  

  
 

คร
ั้งท

ี่  
  

  
 

คร
ั้งท

ี่  
  

  
 

คร
ั้งท

ี่  
  

  
 

คร
ั้งท

ี่  
  

  
 

คร
ั้งท

ี่  
  

  
  

คร
ั้งท

ี่  
  

  
  

คร
ั้งท

ี่  
  

  
 

คร
ั้งท

ี่  
  

  
 

คร
ั้งท

ี่  
  

  
 

คร
ั้งท

ี่  
  

  
 

คร
ั้งท

ี่  
  

  
 

คร
ั้งท

ี่  
  

  
  

คร
ั้งท

ี่  
  

  
  

ส่วนท าปฏิกิริยา  Bulk Plant 2) (A4)  ส่วนปรับปรุงคุณภาพโพลิเมอร์ หน่วยผลิตที ่  A5) ส่วนท าปฏิกิริยา Bulk Plant 3 (A7)  ส่วนปรับปรุงคุณภาพโพลิเมอร์ หน่วยผลิตที่  
 A8)

ส่วนท าปฏิกิริยา  Bulk Plant 4)  (A12) ส่วนปรับปรุงคุณภาพโพลิเมอร์ หน่วยผลิตที่   A13)

Butene    ppm) 

≤250

    มาตรฐาน



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดำเนินการ)   
โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกชนิดโพลีโพรพิลีน (ครั้งที่ 7) ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด                                                                      
ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 

 

 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด                                                                                                          หน้า 3-144 
ห้องปฏิบัติการทดสอบมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TIS, DSS and DMSC 

ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

 

รูปที่ 3-48 การเปรียบเทียบผลการติดตามตรวจสอบคุณภาพอากาศในพื้นที่ทำงาน Ethylene ระหว่างปี พ.ศ. 2564-2567  
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ส่วนท าปฏิกิริยา  Bulk Plant 3) (A8) ส่วนปรับปรุงคุณภาพโพลีเมอร์ PP3 (A9) ส่วนท าปฏิกิริยา  Bulk Plant 4)  (A12) ส่วนปรับปรุงคุณภาพโพลิเมอร์ หน่วยผลิตท่ี   A13)

Ethylene (ppm)

≤200

    มาตรฐาน



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดำเนินการ)   
โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกชนิดโพลีโพรพิลีน (ครั้งที่ 7) ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด                                                                      
ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 

 

 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด                                                                                                          หน้า 3-145 
ห้องปฏิบัติการทดสอบมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TIS, DSS and DMSC 

ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

 
หมายเหตุ  : ดำเนินการตรวจวดัเมื่อมีการใช้ Hexene-1 เป็นผลติภณัฑ์ในกระบวนการผลิต 
 

รูปที่ 3-49 การเปรียบเทียบผลการติดตามตรวจสอบคุณภาพอากาศในพื้นที่ทำงาน Hexene-1 ระหว่างปี พ.ศ. 2564-2567 
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ส่วนท าปฏิกิริยา BulkPlant 3 (A7)  ส่วนปรับปรุงคุณภาพโพลิเมอร์ หน่วยผลิตที่   A8) ส่วนปรับปรุงคุณภาพเ กซีน   หน่วยผลิตที่    D4762) ส่วนท าปฏิกิริยา  Bulk Plant 4)  (A12) ส่วนปรับปรุงคุณภาพโพลิเมอร์ หน่วยผลิตที่   A13)

Hexene-1 (ppm)

≤50

    มาตรฐาน
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3.4.8 สภาพเศรษฐกิจ-สังคม 

3.4.8.1 การดำเนินการ 

มาตรการกำหนดให้ทำการสำรวจสภาพเศรษฐกิจและสังคม ภาวะการเปลี่ยนแปลงปัญหาและความต้องการ
ระดับครัวเรือน ระดับชุมชน ตลอดจนความคิดเห็นของประชาชน ผู้นำชุมชน ผู้แทนหน่วยงานราชการที่เกี ่ยวข้อง และสถาน
ประกอบการโดยรอบที่อยู่ใกล้เคียงพื้นที่โครงการ ชุมชนที่เป็นจุดเดียวกับจุดตรวจวัดคุณภาพ สิ่งแวดล้อม ชุมชนหรือสถานที่ที่เป็น
พื้นที่อ่อนไหว รวมถึงให้สำรวจดัชนีความพึงพอใจของชุมชน (Community Satisfaction Index) พร้อมท้ังแสดงแผนที่การกระจายตัว
ในการเก็บข้อมูล โดยทำการสำรวจพ้ืนท่ีในรัศมี 5 กิโลเมตร โดยรอบพื้นที่โครงการ อย่างน้อยปีละ 1 ครั้ง ในช่วงระยะดำเนินโครงการ 

3.4.8.2 ผลการดำเนินงาน 

โครงการมีการสอบถามความคิดเห็นผู้นำ ชุมชนโดยรอบพื้นที่โครงการ เป็นประจำทุกปีเพื่อทำการสอบถามความ
คิดเห็นของประชาชน และผู้นำชุมชน ต่อการดำเนินกิจกรรมโครงการ ข้อวิตกกังวลตลอดจนข้อเสนอเพื่อการดำเนินกิจกรรมต่างๆ โดยในปี 
พ.ศ. 256  ดำเนินการลงพื้นที่เพื่อสอบถามความคิดเห็นของชุมชน ในวันที่      ตุลาคม พ.ศ. 256  ดังภาคผนวก ก-6  

 



บทที่ 4 
สรุปผลกำรปฏิบัติตำมมำตรกำรป้องกัน

และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมำตรกำรติดตำมตรวจสอบ
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม
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บทที ่4 
สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 
จากการตรวจประเมินการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบ

สิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกชนิดโพลีโพรพิลีน (ครั้งที่ 7) ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัด ระหว่างเดือน
กรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 โครงการได้ปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมอย่างเคร่งครัด ตามที่ระบุไว้ในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมของโครงการ ซึ่งผ่านความ
เห็นชอบจากสำนักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม (สผ.) โดยสามารถสรุปผลการปฏิบัติได้ดังนี้ 
 

4.1 สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม  

 จากผลการตรวจสอบการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ในระยะดำเนินการของโครงการโรงงานผลิต
เม็ดพลาสติกชนิดโพลีโพรพิลีน ของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส์ จำกัดพบว่าทางโครงการได้ปฏิบัติตามมาตรการฯ ที่กำหนดไว้ ดังแสดง
รายละเอียดในบทที่ 2 

4.2 สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 จากผลการตรวจวัดผลกระทบสิ่งแวดล้อมระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 ประกอบด้วยคุณภาพอากาศใน
บรรยากาศ (รวมความเร็วลม/ทิศทางลม) คุณภาพอากาศจากปล่องระบาย ระดับเสียงโดยทั่วไป คุณภาพน้ำ การจัดการกากของเสีย 
คุณภาพน้ำใต้ดิน คุณภาพดิน การคมนาคม การตรวจสุขภาพโดยแพทย์อาชีวอนามัย สถิติการเจ็บป่วยของพนักงาน สถิติอุบัติเหตุ 
ระดับเสียงในสถานประกอบการ ระดับเสียงสะสมที่ตัวพนักงานระดับความร้อนในสถานประกอบการ ระดับแสงสว่างในสถาน
ประกอบการ คุณภาพอากาศในสถานประกอบการสังคม-เศรษฐกิจ และการบันทึกข้อร้องเรียน โครงการได้ปฏิบัติตามมาตรการฯ 
อย่างครบถ้วน พบว่า ผลการตรวจวัดมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานที่กำหนด โดยมีรายละเอียดแสดงในบทท่ี 3 




