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บทนํา 
 

 
1.1 ความเป็นมาของโครงการและการจัดทํารายงาน 
  

 โครงการรีดอลูมิเนียมแผ่น ต้ังอยู่เลขที่ 6 หมู่ที่ 4 ถนนสุขสวัสด์ิ ตําบลบางครุ อําเภอพระประแดง จังหวัด
สมุทรปราการ ซ่ึงได้จัดทํารายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม เสนอต่อสํานักงานนโยบายและแผน
ทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม โดยรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อมของโครงการได้รับความ
เห็นชอบ จากคณะกรรมการผู้ชํานาญการพิจารณารายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อมด้านอุตสาหกรรม 
และระบบสาธารณูปโภคที่สนับสนุน ตามหนังสือเห็นชอบ ที่ วว 0804/1364 ลงวันที่ 9 มิถุนายน 2535 แสดงดัง
ภาคผนวกที่ 1-1 และได้รับใบอนุญาตประกอบกิจการโรงงาน ลําดับที่ 60 ประกอบกิจการ รีดอลูมิเนียมแผ่น 
แสดงดังภาคผนวกที่ 1-2 ต่อมา เม่ือเดือนพฤศจิกายน 2567 โครงการรีดอลูมิเนียมแผ่น ของบริษัท อลูมิเนียม ฉื่อ 
จิ้น ฮ้ัว จํากัด (ชื่อเดิม) ได้ขอโอนกิจการให้กับ “บริษัท โรงงานเหล็กกรุงเทพฯ จํากัด” (ต่อไปน้ีจะเรียกว่า 
“โครงการ”) ตามคําขอรับโอนใบอนุญาตประกอบกิจการโรงงาน ตามเลขลงรับที่ 5853 ลงวันที่ 25 ตุลาคม 2567 
แสดงดังภาคผนวกที่ 1-3 และได้แจ้งเปลี่ยนช่ือบริษัทเสนอต่อสํานักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและ
สิ่งแวดล้อม แสดงดังภาคผนวกที่ 1-4  

โครงการมีหน้าที่ปฏิบัติตามมาตรการป้องกันแก้ไข และลดผลกระทบสิ่งแวดล้อม ที่ได้รับความเห็นชอบฯ 
และจัดส่งรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ ตามประกาศกระทรวงทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม เรื่อง 
หลักเกณฑ์ และวิธีการจัดทํารายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการที่กําหนดไว้ในรายงานการประเมินผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม ซ่ึงผู้ดําเนินการ หรือผู้ขออนุญาตจะต้องจัดทําเม่ือได้รับอนุญาตให้ดําเนินโครงการหรือกิจการแล้ว 
(ฉบับที่ 2) พ.ศ. 2564 กําหนดให้ผู้ขออนุญาตจัดทําและนําส่งรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ กําหนด
ระยะเวลาในการปฏิบัติตามมาตรการไว้ปีละ 2 ครั้ง (โครงการประเภทอุตสาหกรรมให้เสนอรายงานผลการปฏิบัติ
ตามมาตรการของช่วงเดือนมกราคมถึงเดือนมิถุนายน ภายในเดือนกรกฎาคม และเสนอรายงานผลการปฏิบัติตาม
มาตรการของช่วงเดือนกรกฎาคมถึงเดือนธันวาคม ภายในเดือนมกราคมของปีถัดไป) ทั้งน้ี โครงการได้นําส่ง
รายงานผลการปฏิ บั ติตามมาตรการฯ ในระยะดําเนินการ ครั้ งล่าสุดเ ม่ือวันที่ 19 กรกฎาคม 2567                 
แสดงดังภาคผนวกที่ 1-5 

1.2 วัตถุประสงค์ของการจัดทํารายงาน  
 

1) เพ่ือติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมตามรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม (EIA) 
ที่ได้รับความเห็นชอบ 

2) เพ่ือรวบรวมผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ระยะดําเนินการ โครงการรีดอลูมิเนียมแผ่น ของบริษัท โรงงานเหล็กกรุงเทพฯ 
จํากัด (เดิมของบริษัท อลูมิเนียม ฉื่อ จิ้น ฮ้ัว จํากัด) 

1 
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3) เพ่ือจัดทํารายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการ
ติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม พร้อมทั้งเปรียบเทียบผลการตรวจวัดในช่วงที่ผ่านมากับค่ามาตรฐาน และ
นําเสนอต่อหน่วยงานอนุญาต และหน่วยงานที่เก่ียวข้อง 
 

1.3 ขอบเขตการดําเนินงาน 
 

 ดําเนินการรวบรวมผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการ
ติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการรีดอลูมิเนียมแผ่น ของบริษัท โรงงานเหล็กกรุงเทพฯ จํากัด  
(ช่ือเดิม “บริษัท อลูมิเนียม ฉื่อ จิ้น ฮ้ัว จํากัด”) ที่ระบุไว้ตามหนังสือเห็นชอบ ที่ วว 0804/1364 ลงวันที่ 9 
มิถุนายน 2535 รวมทั้งรวบรวมเอกสารเพ่ือเป็นหลักฐานประกอบผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไข
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดําเนินการ) ที่ครอบคลุมใน
ประเด็นต่างๆ เช่น คุณภาพนํ้าทิ้ง คุณภาพอากาศ สภาพแวดล้อมในการทํางาน รวบรวมและกําจัดมูลฝอย ระบบ
การป้องกันอัคคีภัย และคุณภาพชีวิต เป็นต้น 
 
1.4 สถานภาพการดําเนินการปัจจุบัน 

ปัจจุบันบริษัท โรงงานเหล็กกรุงเทพฯ จํากัด (เดิมของบริษัท อลูมิเนียม ฉื่อ จิ้น ฮ้ัว จํากัด) มีบุคลากร
ทั้งหมด 201 คน มีกําลังการผลิตประมาณ 10,000 ตันต่อปี และมีพ้ืนที่โรงงานทั้งหมด 22,800 ตารางเมตร 
แบ่งเป็นส่วนของเตาหลอม รางหล่ออลูมิเนียม เตาอบ รางรีด เครื่องตัดแผ่น และส่วนดึง ทั้งน้ีลักษณะพ้ืนที่โรงงาน
ได้แสดงรวมไว้ดังรูปที่ 1-1  

 
1.5 วัตถุดิบและผลิตภัณฑ์ 

- วัตถุดิบที่ใช้ในการผลิต มีดังนี้ 
 อลูมิเนียมแท่ง (Ingot) ได้มาจากการส่ังซ้ือต่างประเทศโดยตรง และบางส่วนมาจากการหลอม

เศษอลูมิเนียม (Scrap) จากภายในโรงงานขึ้นมาใหม่ 
 เศษอลูมิเนียม (Scrap) ได้มาจากกระบวนการผลิตบางขั้นตอน และท่ีสั่งซ้ือจากภายนอก 
 สารเติมแต่ง (Additive) ธาตุหรือสารที่เติมลงไปผสมกับอลูมิเนียมในกระบวนการผลิต เช่น 

Titanium, Silicon และ Ferrous เป็นต้น 
- ผลิตภัณฑ์ 
ผลิตภัณฑ์ที่ได้มีหลายชนิด ได้แก่ 
 อลูมิเนียมแผ่นกลม 
 อลูมิเนียมแผ่นสี่เหลี่ยม 
 อลูมิเนียมม้วน 

โดยผลิตภัณฑ์เหล่าน้ีจะถูกนําไปใช้เป็นวัตถุดิบสําหรับอุตสาหกรรมอ่ืนต่อไป เช่น ผลิตเสาไฟฟ้า, 
กระทะ และหม้ออลูมิเนียมสําหรับปรุงอาหาร เป็นต้น 
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1.6 กระบวนการผลิต 
กระบวนการผลิตของโรงงานมีรายละเอียด ดังน้ี 
1) การหลอมอลูมิเนียม 

ปัจจุบันเตาหลอมอลูมิเนียมที่ใช้เป็นแบบเตานอน (Reverberatory Furnace) ได้รับความร้อนจาก
การเผาไหม้เช้ือเพลิง เตาชนิดน้ีเป็นเตาที่ใช้แพร่หลายมาก เพราะมีกําลังหลอมสูง การใช้งานทนทาน และการดูแล
บํารุงรักษาง่าย เตาหลอมที่ใช้อยู่แบ่งออกเป็น 2 แบบ 

แบบที่ 1 เตาหลอมแบบเก่า แบ่งออกเป็น 2 ส่วน คือ ส่วน Melting ซ่ึงจะมีฝาเปิด-ปิดสําหรับเติม
วัตถุดิบคือ อลูมิเนียมแท่ง เศษอลูมิเนียม และสารเติมแต่ง (Additive) ต่างๆ หลังจากน้ันนํ้าอลูมิเนียมจะถูกส่งไป
ยังส่วน Holding เพ่ือทําการรักษาอุณหภูมิแล้วแยกเอาอลูมิเนียมดรอสออก จากน้ันนํ้าอลูมิเนียมจะถูกส่งเข้าสู่ราง
รับนํ้าอลูมิเนียมแล้วไหลเข้าสู่แบบหล่อขึ้นรูปเพ่ือทําการหล่อขึ้นรูปต่อไป 

แบบที่ 2 เตาหลอมแบบใหม่ แบ่งออกเป็น 2 ส่วน คือ ส่วน Melting ทําหน้าที่หลอมอลูมิเนียมแท่ง 
เศษอลูมิเนียม และสารเติมแต่ง (Additive) ต่างๆ ให้ละลาย จากนั้นนํ้าอลูมิเนียมจะถูกส่งต่อไปท่ีส่วน Holding 
เพ่ือทําการรักษาอุณหภูมิแล้วแยกเอาอลูมิเนียมดรอสออก จากน้ันนํ้าอลูมิเนียมจะถูกส่งเข้าสู่รางรับนํ้าอลูมิเนียม
แล้วไหลเข้าสู่แบบหล่อขึ้นรูปเพ่ือทําการหล่อขึ้นรูปต่อไป 

2) การหล่อขึ้นรูป (Continuous Strip Casting) 
นํ้าอลูมิเนียมจากกระบวนการหลอม จะถูกปล่อยให้ไหลลงมาตามราง (Launder) เพ่ือเข้าสู่กล่องหัว

ชุดหล่อ (Head box) ซ่ึงจะทําหน้าที่ในการรักษาระดับนํ้าอลูมิเนียมให้คงที่ และทําหน้าที่กําหนดความกว้างของ
แผ่นอลูมิเนียม นํ้าอลูมิเนียมจะถูกทําให้แข็งตัวโดยการป้อนเข้าไประหว่างลูกกลิ้งสองลูกที่มีนํ้าหล่อเย็นว่ิงอยู่
ภายใน โดยกระบวนการหล่อน้ีจะเป็นไปอย่างต่อเน่ือง แผ่นอลูมิเนียมที่ออกมาจะมีความหนาระหว่าง 5-9 
มิลลิเมตร และความกว้างต้ังแต่ 36-56 น้ิว ตามความต้องการของลูกค้า บริเวณด้านท้ายของเคร่ืองหล่อจะมีเครื่อง
ม้วน ทําหน้าที่ม้วนแผ่นอลูมิเนียมจากข้างต้น ซ่ึงนํ้าหนักโดยเฉลี่ยของแต่ละม้วนประมาณ 5 ตัน 

3) การรีดเย็นและอบอ่อน 
เน่ืองจากแผ่นม้วนที่ได้จากกระบวนการการหล่อขึ้นรูปข้างต้นมีความหนาไม่มาก การจะรีดให้เป็นแผ่น

บาง จึงสามารถทําได้โดยวิธีการรีดเย็น (Cold Roll) สลับกับการอบอ่อน (Annealing) โดยแผ่นม้วนที่ได้จาก
ขั้นตอนการหล่อจะถูกนํามารีดให้บางลงท่ีอุณหภูมิห้อง แต่เน่ืองจากขณะที่โลหะถูกรีดให้มีขนาดบางลงจะเกิดการ
เปลี่ยนแปลงทางโครงสร้างภายใน (Micro-Structure) ทําให้โลหะน้ันมีความแข็งขึ้น และอาจเกิดการแตกหักได้
หากมิได้ทําการอบปรับสภาพ ดังน้ันเม่ือการรีดเป็นไปถึงจุดที่คํานวณไว้แล้ว แผ่นอลูมิเนียมน้ันก็จะได้รับการอบให้
เน้ือโลหะมีความน่ิมกลับมาเหมือนเดิมเพ่ือที่จะนําไปรีดให้บางลงต่อไป ซ่ึงกรรมวิธีการอบน้ีเรียกว่า Annealing 

4) การดึง (Tension Leveling) 
ขั้นตอนน้ีเป็นกระบวนการดึงผิวหน้าแผ่นอลูมิเนียมอีกครั้งนึง โดยจะทําในกรณีที่ลูกค้าต้องการ

ผลิตภัณฑ์ที่มีความเรียบของผิวหน้ามากๆ เช่น นําไปทํา Plate สําหรับงานพิมพ์ เครื่อง Tension Leveling ที่ใช้
ในกระบวณการน้ีมี 2 แบบ 

1. แบบไม่ต่อเน่ือง แผ่นอลูมิเนียมจะต้องถูกตัดเป็นแผ่นสี่เหลี่ยมผืนผ้าก่อนแล้วจึงจะนําไปขึ้นเคร่ืองดึง 
2. แบบต่อเน่ือง สามารถทําการดึงผิวหน้าอลูมิเนียมม้วนได้โดยไม่ต้องตัดเป็นแผ่นๆ แผนผัง

กระบวนการผลิตอลูมิเนียมของโรงงาน  
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รูปที ่1-1 แผนผังของบริษัท โรงงานเหล็กกรุงเทพฯ จํากัด (เดิมของบริษัท อลูมิเนยีม ฉื่อ จิ้น ฮัว้ จํากัด)
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1.7 ระบบน้ําใช้ 
นํ้าใช้ภายในโรงงานได้มาจากนํ้าประปาทั้งหมด โดยเฉลี่ยประมาณ 43 ลูกบาศก์เมตรต่อวัน โดยแบ่ง

วัตถุประสงค์การใช้นํ้าออกเป็น 
1) น้ําหล่อเย็น 

ประกอบด้วย Cooling Tower 2 ชุด สําหรับ Casting 1 ชุด และ Rolling 1 ชุด นํ้าส่วนน้ีเป็นนํ้าที่
หมุนเวียนใช้ในกระบวนการผลิตทั้งสิ้นประมาณ 13 ลูกบาศก์เมตรต่อวัน  

2) น้ําเพื่อการอุปโภคบริโภค 
นํ้าใช้เพ่ือการอุปโภคบริโภคทั้งหมดได้มาจากนํ้าประปา ประมาณ 17 ลูกบาศก์เมตรต่อวัน สําหรับนํ้า

บริโภค ได้มาจากนํ้าประปาที่ผ่านกระบวนการกรองโดยเครื่องกรองนํ้า ประมาณ 13 ลูกบาศก์เมตรต่อวัน 
 

1.8 มลพิษและการควบคุม 
1) น้ําเสียและระบบบําบัดน้ําเสีย 

นํ้าส่วนใหญ่ที่ใช้ในกระบวนการผลิตทั้งหมดเป็นนํ้าหล่อเย็นแบบระบบท่อปิดเพ่ือระบายความร้อน
เครื่องหล่อและรีดอลูมิเนียม โดยนํ้าหล่อเย็นจะไม่ได้สัมผัสกับวัสดุโดยตรงนํ้าที่ใช้หล่อเย็นจะร้อนขึ้นและไหลผ่าน 
Cooling Tower เพ่ือลดอุณหภูมิลงแล้ววนกลับไปใช้หล่อเย็นอีกนํ้าบางส่วนที่ระเหยไปจะถูกเติมให้ครบตาม
ปริมาณ นํ้าในส่วนดังกล่าวเป็นนํ้าหมุนเวียนที่สะอาดและไม่มีการระบายทิ้ง จึงไม่มีระบบบําบัดนํ้าเสียสําหรับ
บําบัดนํ้าหล่อเย็นน้ี นอกจากน้ียังมีนํ้า Blow Down ของ Cooling Tower ซ่ึงจะไหลลงทางระบายนํ้าและเข้าสู่
ระบบบําบัดขั้นต้นของโรงงาน ซ่ึงจะเป็นไปตามเกณฑ์มาตรฐานนํ้าทิ้งอุตสาหกรรม ก่อนปล่อยลงสู่แม่นํ้าเจ้าพระยา 

ส่วนนํ้าเสียอ่ืนๆ อันได้แก่ นํ้าที่ใช้ในการอุปโภคและบริโภคที่เกิดจากการชําระล้างและการทําความ
สะอาดต่างๆ จะไหลเข้าสู่ระบบบําบัดไขมันโดยตรง โดยนํ้าเสียจากส้วมจะไหลผ่านบ่อเกรอะ บ่อซึม ซ่ึงจัดไว้ตาม
ข้อกําหนดของเทศบัญญัติ อย่างไรก็ตามภายในโรงงาน ไม่มีห้องครัว จึงไม่มีนํ้าทิ้งจากห้องครัว ดังน้ัน นํ้าทิ้งที่เข้าสู่
ระบบบําบัดไขมันส่วนใหญ่จึงเป็นนํ้าเสียที่เกิดจากการชําระล้างและทําความสะอาดเท่าน้ัน ทางโรงงานจึงได้จัดให้
มีระบบบําบัดนํ้าเสียเบ้ืองต้น ที่ช่วยลดปริมาณนํ้ามัน และไขมัน (Oil & Grease) โดยระบบบําบัดบ่อดักไขมันมี
ลักษณะเป็นบ่อคอนกรีต จํานวน 3 บ่อ นํ้าเสียที่เข้าสู่บ่อแรกจะไหลอ้อมแผ่นก้ัน (Baffle) ซ่ึงติดต้ังไว้ช่วงกลางบ่อ 
หลังจากน้ันนํ้าทิ้งจะไหลลอดผนังก้ันเข้าสู่บ่อที่ 2 และบ่อที่ 3 ตามลําดับ ส่วนนํ้ามันและไขมันจะลอยอยู่ด้านบน 
เจ้าหน้าที่ดูแลบ่อดักไขมันจะทําการตักไขมันออกใส่ถังขนาด 200 ลิตร เพ่ือจําหน่ายต่อไป โดยบ่อทั้งสองได้ติดต้ัง
ตะแกรง (Screen) ดักมูลฝอยไว้ เพ่ือใช้ในการดักเศษมูลฝอยหรือวัสดุต่างๆ ไม่ให้หลุดลอดออกไปกับนํ้าทิ้ง 
จากน้ันจึงไหลเข้าสู่บ่อรับนํ้าทิ้ง (Effluent Tank) และระบายลงสู่แม่นํ้าเจ้าพระยา 

2) ขยะมูลฝอยและระบบรวบรวมและกําจัด 
มูลฝอยที่เกิดขึ้นในโรงงานแบ่งได้เป็น 2 ประเภท คือจากกระบวนการผลิต และมูลฝอยทั่วไปจาก

กิจกรรมต่างๆ ของพนักงานในโรงงาน ซ่ึงได้จัดให้มีระบบรวบรวมและกําจัดขยะมูลฝอยไว้ในโรงงาน แหล่งที่มา
ของมูลฝอยแต่ละประเภท และระบบรวบรวมและกําจัดมูลฝอย มีรายละเอียดดังต่อไปน้ี 

-  มูลฝอยจากกระบวนการผลิต 
อลูมิเนียมดรอสที่เกิดจากการหลอม (Dross) ซ่ึงมีอลูมิเนียมเหลืออยู่ประมาณร้อยละ 40 (อาจมาก

ขึ้นหรือน้อยลงได้ขึ้นกับปัจจัยหลายประการ) ของเสียส่วนน้ีเม่ือกวาดออกจากเตาหลอมและท้ิงให้เย็นจะมีลักษณะ
เป็นเม็ดเล็กๆ ปนอยู่กับฝุ่น เน่ืองจากอลูมิเนียมเป็นโลหะท่ีจัดว่ามีราคาสูงจึงคุ้มค่าที่จะนําเน้ือโลหะอลูมิเนียม 
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ดังกล่าวกลับคืนมา (Recovery) โดยกระบวนการต่างๆ โรงงานจึงจัดการตะกรันอลูมิเนียมน้ี โดยการจัดเก็บเพ่ือ
จําหน่ายให้กับบริษัทอ่ืน โดยทางบริษัท จะนําอลูมิเนียมดรอสที่ปล่อยทิ้งไว้ให้เย็นแล้วใส่ถุง และจําหน่ายเพ่ือใช้
เป็นวัตถุดิบในกระบวนการผลิตของบริษัทที่ต้องการต่อไป 

เศษอลูมิเนียม (Scrap) ซ่ึงเกิดจากกระบวนการผลิต เช่น การตัดแผ่นอลูมิเนียมให้ได้ขนาด เป็นต้น 
ทางโรงงานได้นําเศษอลูมิเนียมเหล่าน้ีกลับเข้าสู่กระบวนการผลิต โดยส่วนหน่ึงนําไปอัดให้เป็นก้อนนํากลับไป
หลอมใหม่ในกระบวนการผลิตอีกครั้ง และอีกส่วนหน่ึงนําไปหลอมเป็นอลูมิเนียมแท่ง (Ingot) ก่อนจะนํากลับไป
เข้ากระบวนการผลิตอีกคร้ัง 

ดังน้ันของเสียที่เกิดขึ้นจากกระบวนการผลิตเหล่าน้ีสามารถนํากลับมาใช้ให้เกิดประโยชน์ได้ ทั้งการ
นําไปจําหน่าย และใช้เป็นวัตถุดิบในกระบวนการผลิตอีกครั้ง จึงไม่ก่อให้เกิดปัญหาสิ่งแวดล้อมในการจัดการของเสีย
ส่วนน้ี 

- มูลฝอยทั่วไป 
มูลฝอยทั่วไป เช่น กระดาษ ถุงพลาสติก จะถูกจัดเก็บในถังรวบรวมมูลฝอย ซ่ึงมีการจัดวางไว้ตามจุด

ต่างๆ เพ่ือรวบรวมมูลฝอยภายในโรงงาน โดยมีเจ้าที่เก็บรวบรวมขยะจากแต่ละจุดไปไว้ในห้องรวบรวมขยะมูลฝอย 
เพ่ือรอรถของเทศบาลเมืองลัดหลวงมาทําการเก็บขนไปกําจัดทุกวัน 
 
1.9 ระบบป้องกันอัคคีภัย 

ระบบป้องกันอัคคีภัยของโรงงาน มีรายละเอียดดังนี้ 
1) จัดให้มีอุปกรณ์ดับเพลิงแบบมือถือชนิดผงเคมีแห้ง จํานวน 56 ถัง และแบบใช้ก๊าซคาร์บอนไดออกไซด์ 

จํานวน 46 ถัง 
2) ติดต้ังอุปกรณ์ดับเพลิงและระบบสัญญาณเตือนอัคคีภัยอัตโนมัติ ในบริเวณจุดที่มีความเสี่ยงสูงต่อการ

เกิดอัคคีภัย เช่น กระบวนการรีดเย็น ซ่ึงจัดเตรียมระบบดับเพลิงด้วยก๊าซคาร์บอนไดออกไซด์ไว้โดยเฉพาะ เป็นต้น 
และกําหนดให้มีการทดสอบทุกเดือน ดําเนินการโดยเจ้าหน้าที่ความปลอดภัย 

3) จัดให้มีป้ายแสดงทางออกหนีไฟที่สามารถเห็นได้ชัดเจนตามจุดต่างๆ ของโรงงาน 
4) จัดให้มีการอบรม การฝึกซ้อมดับเพลิงเบ้ืองต้นและแผนอพยพหนีไฟ ปีละ 1 ครั้ง ทั้งน้ีเพ่ือให้พนักงาน

ทราบถึงอันตรายที่อาจเกิดจากอัคคีภัย แนวทางการป้องกันมิให้เกิดอัคคีภัยและวิธีการปฏิบัติเม่ือเกิดอัคคีภัย 
นอกจากน้ีการจัดเก็บวัตถุดิบที่ใช้ในกระบวนการหลอม อันได้แก่ อลูมิเนียมแท่ง (Ingot) และเศษ

อลูมิเนียม (Scrap) ก็มีส่วนสําคัญต่อการเกิดอัคคีภัยเช่นกัน เน่ืองจากในกระบวนการหลอมอลูมิเนียมจะใช้
อุณหภูมิสูงมาก หากในวัตถุดิบที่ทําการหลอมน้ันมีนํ้าปะปน และหลุดเข้าไปในเตาหลอมจะให้เกิดการขยาย
ตัวอย่างรวดเร็วของไอนํ้า ซ่ึงจะทําให้เกิดการระเบิดได้ ทางโรงงานจึงจัดให้มีสถานที่จัดเก็บวัตถุดิบต่างๆ เหล่าน้ีไว้
โดยเฉพาะภายในโรงงาน เพ่ือป้องกันวัตถุดิบมิให้นํ้ามาปะปน ก่อนนําเข้าไปใช้ในกระบวนการผลิตต่อไป 
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และแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
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ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 
จากการตรวจสอบผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการ

ติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม ของบริษัท.โรงงานเหล็กกรุงเทพฯ จํากัด. (เดิมของบริษัท อลูมิเนียม ฉื่อ 
จิ้น ฮ้ัว จํากัด) ต้ังอยู่เลขที่ 6 หมู่ท่ี 4 ถนนสุขสวัสด์ิ ตําบลบางครุ อําเภอพระประแดง จังหวัดสมุทรปราการ 
10130 โครงการจึงได้จัดจ้างให้บริษัท แปซิฟิค แลบอราตอรี่ จํากัด เป็นผู้ดําเนินการติดตามตรวจสอบมาตรการ
ป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ในระยะดําเนินการ ด้านคุณภาพนํ้าท้ิง คุณภาพอากาศ สภาพแวดล้อมใน
การทํางาน ระบบรวบรวมและกําจัดมูลฝอยระบบการป้องกันอัคคีภัย และคุณภาพชีวิต ตามหนังสือเห็นชอบ             
ที่ วว 0804/1364 ลงวันท่ี 9 มิถุนายน 2535  

ซ่ึงดําเนินการโดยการเดินสํารวจ (Walk Through Surway) บริเวณพ้ืนท่ีโครงการโดยสอบถามข้อมูล
เอกสาร บันทึกต่างๆ จากเจ้าหน้าท่ีผู้รับผิดชอบของโครงการ สามารถสรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดําเนินการ) ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 ผลการดําเนินการตาม
มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม แสดงดังตารางท่ี 2-1  

 

  
 

2 



รายงานผลการปฏิบัตติามมาตรการป้องกันแก้ไขและลดผลกระทบสิ่งแวดล้อม ระยะดําเนินการ 
และมาตรการตดิตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม โครงการรดีอลูมิเนียมแผน่ กรกฎาคม – ธันวาคม 2567 

บริษัท แปซิฟิค แลบอราตอรี่ จํากดั 2-2  บทที่ 2 

ตารางที่ 2-1 ผลการปฏิบัตติามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดําเนินการ) ระหว่างเดือนกรกฎาคม – ธนัวาคม 2567 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ผลการปฏิบัตติามมาตรการฯ 
ปัญหา อุปสรรค หมายเหตุ/

ข้อมูลอ้างอิง 
1. คุณภาพน้ําทิ้ง 

ตรวจสอบคุณภาพน้ําทิ้งหลังจากผ่านการบําบัดแล้ว พร้อมทั้ง
เปรียบเทียบกับมาตรฐานน้ําทิ้ง ที่ระบายออกจากโรงงาน
อุตสาหกรรมของกระทรวงอุตสาหกรรม 

- ทางโครงการได้ดําเนินการเก็บตัวอย่างคุณภาพน้ําทิ้ง บริเวณจุดระบายน้ําทิ้งด้านหลัง
โรงงาน ดําเนินการเก็บตัวอย่างเมื่อวันที่ 3 กรกฎาคม และ 10 ตุลาคม 2567 พบว่า 
ทุกดัชนีที่ทําการตรวจวิเคราะห์มีค่าอยู่ในเกณฑ์ ที่มาตรฐานกําหนดตามประกาศ
กระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง กําหนดมาตรฐานควบคุมการระบายน้ําทิ้งจากโรงงาน 
พ.ศ. 2560 

- ภาคผนวกที่ 3-6 

2. คุณภาพอากาศ 
2.1 ตรวจวัดคุณภาพอากาศโดยทั่วไป 2 จุด คือบริเวณเหนือ

ลมและใต้ลมจากโรงงาน พร้อมทั้งเปรียบเทียบกับมาตรฐาน
คุณภาพอากาศโดยทั่วไป 

- ทางโครงการมีการตรวจวัดคุณภาพอากาศโดยทั่วไป จํานวน 2 จุด ได้แก่ บริเวณจุด
เหนือลม ณ โรงเรียนประชาสมาสัย และจุดใต้ลม ณ ท่าเรือโรงงานเหล็กกรุงเทพ โดย
ทําการตรวจวัดปริมาณฝุ่นละอองรวม (TSP) ก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์ (SO2) และก๊าซ
ไนโตรเจนไดออกไซด์ (NO2) ดําเนินการตรวจวัดเมื่อวันที่ 10-13 ตุลาคม 2567 พบว่า 
ฝุ่นละอองรวม (TSP) มีค่าอยู่ในเกณฑ์ที่มาตรฐานกําหนดตามประกาศคณะกรรมการ
สิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับที่ 24 (2547) เรื่อง กําหนดมาตรฐานคุณภาพอากาศใน
บรรยากาศโดยทั่วไป ก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์ (SO2) มีค่าอยู่ในเกณฑ์ที่มาตรฐาน
กําหนดตามมาตรฐานคุณภาพอากาศ ในบรรยากาศที่กําหนดตามประกาศ
คณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับที่ 21 (พ.ศ. 2544) เรื่อง กําหนดมาตรฐานค่า
ก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์ในบรรยากาศโดยทั่วไปในเวลา 1 ชั่วโมง และมาตรฐาน
ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติฉบับที่ 24 (พ.ศ. 2547) เรื่อง กําหนด
มาตรฐานคุณภาพอากาศในบรรยากาศโดยทั่วไป ก๊าซไนโตรเจนไดออกไซด์ (NO2) มี
ค่าอยู่ในเกณฑ์ที่มาตรฐานกําหนดตามมาตรฐานคุณภาพอากาศในบรรยากาศที่กําหนด
ตามประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติฉบับที่ 33 (พ.ศ. 2552) พบว่า ผลการ
ตรวจวัดมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานที่กําหนด 

- ภาคผนวกที่ 3-1 

 
 

  

 



รายงานผลการปฏิบัตติามมาตรการป้องกันแก้ไขและลดผลกระทบสิ่งแวดล้อม ระยะดําเนินการ 
และมาตรการตดิตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม โครงการรดีอลูมิเนียมแผน่ กรกฎาคม – ธันวาคม 2567 

บริษัท แปซิฟิค แลบอราตอรี่ จํากดั 2-3  บทที่ 2 

ตารางที่ 2-1 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดําเนินการ) ระหว่างเดือนกรกฎาคม – ธนัวาคม 2567 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม การปฏิบัติตามมาตรการฯ 
ปัญหา อุปสรรค หมายเหตุ/ 

ข้อมูลอ้างอิง 
2. คุณภาพอากาศ (ต่อ) 

2.2 ตรวจวัดคุณภาพอากาศที่ระบายออกจากปล่องเตาหลอม 
และปล่อ ง เต าอบ  พร้อมทั้งเปรียบเทียบมาตรฐานปริมาณของ
สารเจือปนในอากาศที่ระบายออกจากปล่องของกระทรวง
อุตสาหกรรม 

- โครงการมีการตรวจวัดคุณภาพอากาศที่ระบายออกจากปล่องเตาหลอม No.2 ปล่อง
เตาอบ F202 ปล่องเตาอบ F204 และปล่องเตาอบ F205 เมื่อวันที่ 10 และวันที่ 23 
ตุลาคม 2567 พบว่า ทุกดัชนีที่ทําการตรวจวัดมีค่าอยู่ในเกณฑ์ที่มาตรฐานกําหนดตาม
ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง กําหนดค่าปริมาณของสารเจือปนในอากาศที่
ระบายออกจากโรงงาน พ.ศ. 2549 ทั้งนี้ ปล่องเตาหลอม No.1 ไม่ได้ทําการตรวจวัด
เนื่องจากหยุดกระกวนการผลิต 

- ภาคผนวกที่ 3-2 

3. สภาพแวดล้อมในการทํางาน 
3.1 ตรวจวัดระดับเสียงในสถานประกอบการเปรียบเทียบกับ

มาตรฐานคุ้มครองความปลอดภัยในการประกอบกิจการโรงงาน
เกี่ยวกับสภาวะแวดล้อมในการทํางานของกระทรวงอุตสาหกรรม 

- โครงการได้ดําเนินการตรวจวัดระดับเสียง จํานวน 8 จุด โดยทําการตรวจวัดเมื่อวันที่ 
11 ตุลาคม และวันที่ 20 พฤศจิกายน 2567 พบว่า ทุกบริเวณที่ทําการตรวจวัดมีค่าอยู่
ในเกณฑ์ที่มาตรฐานกําหนดตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่องมาตรการ
คุ้มครองความปลอดภัยในการประกอบกิจการโรงงานเกี่ยวกับสภาวะแวดล้อมในการ
ทํางาน พ.ศ. 2546 

- ภาคผนวกที่ 3-4 

3.2 ตรวจวัดความร้อนในสถานประกอบการเปรียบเทียบกับ
มาตรฐานคุ้มครองความปลอดภัยในการประกอบกิจการโรงงาน
เกี่ยวกับสภาวะแวดล้อมในการทํางานของกระทรวงอุตสาหกรรม 
และมาตรฐานในการบริหารจัดการความปลอดภัยอาชีวอนามัย 
และสภาพแวดล้อมในการทํางานของกระทรวงแรงงาน 

- โครงการได้ดําเนินการตรวจวัดความร้อนในสถานประกอบการ จํานวน 3 จุด เมื่อวันที่ 
11 ตุลาคม 2567 พบว่า ทุกบริเวณที่ทําการตรวจวัดมีค่าอยู่ในเกณฑ์ที่มาตรฐานตาม
กฎกระทรวง กําหนดมาตรฐานในการบริหาร จัดการ และดําเนินการด้านความ
ปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการทํางานเกี่ยวกับความร้อน แสงสว่าง 
และเสียง พ.ศ. 2559 (หมวด 1 ความร้อน) 

- ภาคผนวกที่ 3-5 

4. ระบบรวบรวมและกําจัดมูลฝอย 
ตรวจสอบประสิทธิภาพการรวบรวมและกํา จัดมูลฝอย 

โดยประเมินจากปริมาณมูลฝอยที่เกิดขึ้นตลอดจนสถานที่และ
ความถี่ในการเก็บทิ้ง  
 

- โครงการจัดให้มีภาชนะรองรับขยะให้เพียงพอต่อปริมาณขยะที่เกิดขึ้นภายในโครงการ 
โดยเก็บรวบรวมไว้บริเวณห้องพักมูลฝอยภายในพื้นที่โรงงาน และประสานให้เทศบาล
เมืองลัดหลวงเข้ามาดําเนินการเก็บไปกําจัดสัปดาห์ละ 1 ครั้ง 

- รูปที่ 2-1 
- รูปที่ 2-2 
- รูปที่ 2-3 
- ภาคผนวกที่ 2-1 

   



รายงานผลการปฏิบัตติามมาตรการป้องกันแก้ไขและลดผลกระทบสิ่งแวดล้อม ระยะดําเนินการ 
และมาตรการตดิตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม โครงการรดีอลูมิเนียมแผน่ กรกฎาคม – ธันวาคม 2567 

บริษัท แปซิฟิค แลบอราตอรี่ จํากดั 2-4  บทที่ 2 

ตารางที่ 2-1 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดําเนินการ) ระหว่างเดือนกรกฎาคม – ธนัวาคม 2567 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม การปฏิบัติตามมาตรการฯ 
ปัญหา อุปสรรค หมายเหตุ/ 

ข้อมูลอ้างอิง 
4. ระบบรวบรวมและกําจัดมูลฝอย 

ตรวจสอบประสิทธิภาพการรวบรวมและกํา จัดมูลฝอย 
โดยประเมินจากปริมาณมูลฝอยที่เกิดขึ้นตลอดจนสถานที่และ
ความถี่ในการเก็บทิ้ง (ต่อ) 

โครงการจัดให้มีพื้นที่สําหรับจัดเก็บอลูมิเนียมดรอสที่เพียงพอเหมาะสม และโครงการ
ได้แจ้งการจัดการของเสียผ่านระบบรายงานข้อมูลกลางของกระทรวงอุตสาหกรรม 
(iSingle Form).โดยแจ้งรายงานไม่มีการกักเก็บสิ่งปฏิกูลและวัสดุไม่ใช้แล้วในบริเวณ
โรงงาน และแจ้งรายงานการนําสิ่งปฏิกูลและวัสดุไม่ใช้ออกไปจัดการนอกบริเวณ
โรงงาน (กอ.1) โดยโครงการเลือกใช้บริการหน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงาน
อุตสาหกรรมเป็นผู้รับดําเนินการรับไปกําจัด และควบคุมตามระบบการแจ้ง
รายละเอียดการจัดการสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว (กอ.2)  ซึ่งสอดคล้องและเป็นไป
ตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง การจัดการสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว 
พ.ศ. 2566 

- รูปที่ 2-4 
- ภาคผนวกที่ 2-2 
- ภาคผนวกที่ 2-3 
- ภาคผนวกที่ 2-4 

- สําหรับเศษอลูมิเนียม (Scrap) ได้มีการแยกเก็บและรวบรวมไว้เพื่อนํากลับมาใช้ใหม่ - รูปที่ 2-5 
5. ระบบการป้องกันอัคคีภัย 

ตรวจสอบจํานวนอุปกรณ์ดับเพลิงที่ติดตั้งในโรงงาน ให้เป็นไป
ตามมาตรฐานอัคคีภัยของโรงงาน อบรมความรู้ด้านอัคคีภัยให้แก่
พนักงาน ปีละ 1 ครั้ง 

- โครงการได้จัดให้มีองค์กรและแผนดับเพลิงเพื่อป้องกันและรองรับกรณีมีอัคคีภัย
เกิดขึ้น โดยมีการกําหนดแผนดับเพลิงและหน้าที่รับผิดชอบ แบ่งเป็น 3 แผนด้วยกัน 
คือแผนการดับเพลิง (กลางวัน), แผนการดับเพลิง (กลางคืน), และแผนการดับเพลิง 
(วันหยุด) และมีการกําหนดหน้าที่รับผิดชอบของ แต่ละหน่วยงาน 

- ภาคผนวกที่ 2-5 
 

- โครงการมีการติดตั้งและตรวจสอบสภาพการใช้งานของถังดับเพลิงโดยเจ้าหน้าที่ความ
ปลอดภัยในการทํางาน (จป.วิชาชีพ) เป็นประจําทุกเดือน เพื่อให้มีสภาพพร้อมใช้งาน
ตลอดเวลา 

- ภาคผนวกที่ 2-6 

- เจ้าหน้าที่ความปลอดภัยในการทํางานตรวจสอบสภาพ  ถังดับเพลิงทุกเดือน พบว่า  
ถังดับเพลิงมีสภาพพร้อมสําหรับการใช้งานและมีถังดับเพลิงสํารองเกิดเหตุฉุกเฉินใน
พื้นที่ทํางานอย่างเพียงพอ 

- รูปที่ 2-6 

   
   



รายงานผลการปฏิบัตติามมาตรการป้องกันแก้ไขและลดผลกระทบสิ่งแวดล้อม ระยะดําเนินการ 
และมาตรการตดิตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม โครงการรดีอลูมิเนียมแผน่ กรกฎาคม – ธันวาคม 2567 

บริษัท แปซิฟิค แลบอราตอรี่ จํากดั 2-5  บทที่ 2 

ตารางที่ 2-1 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดําเนินการ) ระหว่างเดือนกรกฎาคม – ธนัวาคม 2567 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม การปฏิบัติตามมาตรการฯ 
ปัญหา อุปสรรค หมายเหตุ/ 

ข้อมูลอ้างอิง 
5. ระบบการป้องกันอัคคีภัย (ต่อ) 

ตรวจสอบ จํานวนอุ ปกร ณ์ดั บ เพ ลิ ง ที่ ติ ดตั้ ง ใน โ ร ง ง าน  
ให้เป็นไปตามมาตรฐานอัคคีภัยของโรงงาน อบรมความรู้ด้าน
อัคคีภัยให้แก่พนักงาน ปีละ 1 ครั้ง (ต่อ) 

- โครงการ จัดให้มี อุปกรณ์ สําห รับการป้องกัน เห ตุอัค คี ภัยโดยมี ถั ง เก็บ ก๊าซ
คาร์บอนไดออกไซด์ขนาดใหญ่ภายในฝ่ายผลิต กรณีเกิดเหตุการณ์ฉุกเฉินก๊าซจะถูก
ปล่อยออกมาเพื่อทําการดับไฟทันที รวมทั้งมีแผงควบคุมการทํางานของถังเก็บก๊าซ
คาร์บอนไดออกไซด์และป้ายเตือนการใช้งานถังเก็บก๊าซคาร์บอนไดออกไซด์ในฝ่าย
ผลิตด้วย 

- รูปที่ 2-7  
- รูปที่ 2-8 
- รูปที่ 2-9 

- โครงการจัดให้มีแผนปฏิบัติการฉุกเฉิน และฝึกซ้อมทบทวนเพื่อเตรียมความพร้อมใน
กรณีเกิดเหตุฉุกเฉิน อย่างน้อยปีละ 1 ครั้ง ซึ่งล่าสุดโครงการได้ทําการฝึกอมรมดับเพลิง
ขั้นต้น และการซ้อมดับเพลิงและฝึกซ้อมอพยพหนีไฟ เมื่อวันที่ 23 ธันวาคม 2567 โดย
บริษัท บีพี ไฟร์ การ์ด แอนด์ เวอร์วิส จํากัด 

- ภาคผนวกที่ 2-7 

6. คุณภาพชีวิต 
6.1 ตรวจสุขภาพคนงาน โดยตรวจสุขภาพทั่วไป การได้ยิน 

สมรรถภาพการทํางานของปอด และระบบทางเดินหายใจ สถิติ
อุบัติเหตุจํานวนวันหยุดงานเนื่องจากอุบัติเหตุ และสภาพแวดล้อม
ในการทํางาน  

- โครงการได้จัดทําแผนงานด้านความปลอดภัยอาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการ
ทํางาน ประจําปี 2567 

- ภาคผนวกที่ 2-8 

- โครงการได้จัดทําข้อบังคับและคู่มือความปลอดภัยในการทํางาน เพื่อให้พนักงาน 
ทุกคนสามารถนําความรู้ และคําแนะนําต่างๆ มาประยุกต์ใช้ให้เกิดประโยชน์และ 
ความปลอดภัยสูงสุด 

- ภาคผนวกที่ 2-9 

 - ด้านสภาพแวดล้อมในการทํางาน โครงการมีการตรวจสอบอุปกรณ์ป้องกันส่วนบุคคล 
และอุปกรณ์เครื่องจักรที่เกี่ยวข้องกับการทํางานโดยหัวหน้างานเพื่อความปลอดภัยใน
การปฏิบัติงานของพนักงาน  

- ภาคผนวกที่ 2-10 

 - โครงการได้จัดตั้งคณะกรรมการความปลอดภัยอาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการ
ทํางาน (คปอ.) เพื่อสร้างความเข้าใจในบทบาท หน้าที่และความรับผิดชอบด้านความ
ปลอดภัยในการทํางานตามกฎหมายกําหนด และมีการจัดประชุมคณะกรรมการความ
ปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการทํางาน (คปอ.) ทุกๆ เดือน 

- ภาคผนวกที่ 2-11 

   



รายงานผลการปฏิบัตติามมาตรการป้องกันแก้ไขและลดผลกระทบสิ่งแวดล้อม ระยะดําเนินการ 
และมาตรการตดิตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม โครงการรดีอลูมิเนียมแผน่ กรกฎาคม – ธันวาคม 2567 

บริษัท แปซิฟิค แลบอราตอรี่ จํากดั 2-6  บทที่ 2 

ตารางที่ 2-1 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดําเนินการ) ระหว่างเดือนกรกฎาคม – ธนัวาคม 2567 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม การปฏิบัติตามมาตรการฯ 
ปัญหา อุปสรรค หมายเหตุ/ 

ข้อมูลอ้างอิง 
6. คุณภาพชีวิต (ต่อ) 

6.1 ตรวจสุขภาพคนงาน โดยตรวจสุขภาพทั่วไป การได้ยิน 
สมรรถภาพการทํางานของปอด และระบบทางเดินหายใจ สถิติ
อุบัติเหตุจํานวนวันหยุดงานเนื่องจากอุบัติเหตุ และสภาพแวดล้อม
ในการทํางาน (ต่อ) 

- โครงการมีการตรวจสุขภาพพนักงานประจําปี โดยประจําปี 2567 โครงการได้
ดําเนินการตรวจสุขภาพเมื่อวันที่ 28 พฤศจิกายน 2567 พบว่า ส่วนใหญ่มีผลตรวจ
สุขภาพปกติ ทั้งนี้ เพื่อเฝ้าระวังและวิเคราะห์แนวโน้มของปัญหาสุขภาพ หากพบว่ามี
ปัญหาด้านสุขภาพจากการทํางาน โครงการจะหาแนวทางป้องกันแก้ไขต่อไป 

- ภาคผนวกที่ 2-12 

 
 

- ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 พบว่า มีอุบัติเหตุเกิดขึ้นจํานวน 1 ราย ฝ่าย
ผลิตแผ่น/ตัดแผ่น 1 ราย ซึ่งโครงการได้จัดทําสรุปสาเหตุการเกิดอุบัติเหตุและกําหนด
แนวทางป้องกันแก้ไขไม่ให้เกิดเหตุการณ์ในลักษณะเดิมซ้ําอีก 

- รูปที่ 2-10 
- ภาคผนวกที่ 2-13 

 - การอบรมเจ้าหน้าที่ความปลอดภัย ระดับบริหารตามกฎหมาย โดยสมาคมส่งเสริม
ความปลอดภัยและอนามัยในการทํางาน (ประเทศไทย) เมื่อวันศุกร์ที่ 25 ตุลาคม 
2540 และเพิ่มเติมการแต่งตั้งเจ้าหน้าที่ความปลอดภัยในการทํางานระดับบริหาร
ประกาศแต่งตั้งเมื่อวันที่ 24 สิงหาคม 2558 

- ภาคผนวกที่ 2-14 

 - โครงการได้จัดตั้งคณะทํางานด้านการจัดการพลังงาน ทั้งนี้ คณะทํางานด้านการจัด
การพลังงานได้เข้าร่วมงาน “Future Energy Asia 2024” เมื่อวันที่ 15 พฤษภาคม 
2567 และเข้าร่วมงาน ASEAN Sustainable Energy Week 2024 เมื่อวันที่ 5 
กรกฎาคม 2567 ณ ศูนย์การประชุมแห่งชาติสิริกิติ์ โดยมีวัตถุประสงค์เพื่อให้
คณะทํางานด้านการจัดการพลังงาน และผู้ที่เกี่ยวข้อง มีความรู้ ความเข้าใจ การใช้
นวัตกรรม และเทคโนโลยีใหม่ๆในการอนุรักษ์พลังงาน 

- รูปที่ 2-11 
- ภาคผนวกที่ 2-15 
- ภาคผนวกที่ 2-16 

 - โครงการได้จัดให้มีการฝึกอบรมด้านอาชีวอนามัยและความปลอดภัยในการทํางาน 
เพื่อให้ผู้ปฏิบัติงานเกิดความรู้ ความเข้าใจในส่วนงานที่ปฏิบัติและป้องกันการเกิด
อันตรายหรืออุบัติเหตุจากการทํางาน ตามแผนงานด้านความปลอดภัย อาชีวอนามัย
และสภาพแวดล้อมในการทํางานประจําปี 2567 

- ภาคผนวกที่ 2-8 

 



รายงานผลการปฏิบัตติามมาตรการป้องกันแก้ไขและลดผลกระทบสิ่งแวดล้อม ระยะดําเนินการ 
และมาตรการตดิตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม โครงการรดีอลูมิเนียมแผน่ กรกฎาคม – ธันวาคม 2567 

บริษัท แปซิฟิค แลบอราตอรี่ จํากดั 2-7  บทที่ 2 

ตารางที่ 2-1 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดําเนินการ) ระหว่างเดือนกรกฎาคม – ธนัวาคม 2567 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม การปฏิบัติตามมาตรการฯ 
ปัญหา อุปสรรค หมายเหตุ/ 

ข้อมูลอ้างอิง 
6. คุณภาพชีวิต (ต่อ) 

6.1 ตรวจสุขภาพคนงาน โดยตรวจสุขภาพทั่วไป การได้ยิน 
สมรรถภาพการทํางานของปอด และระบบทางเดินหายใจ สถิติ
อุบัติเหตุจํานวนวันหยุดงานเนื่องจากอุบัติเหตุ และสภาพแวดล้อม
ในการทํางาน (ต่อ) 

- โครงการมีการตรวจสุขภาพของพนักงานเป็นประจําทุกปี และตรวจสุขภาพตามปัจจัย
เสี่ยง โดยกําหนดรายรายการตรวจสมรรถภาพการมองเห็นทางด้านอาชีวอนามัย การ
ทดสอบสมรรถภาพการได้ยินที่ความถี่ต่ํา การทดสอบสมรรถภาพการได้ยินที่ความถี่สูง 
ซึ่งหากตรวจพบว่าผลการตรวจสุขภาพมีความผิดปกติจากการทํางาน โครงการจะหา
สาเหตุ ตรวจซ้ําโดยแพทย์ ซึ่งจะติดตามผลต่อไป 

- ภาคผนวกที่ 2-12 

- โครงการได้จัดป้ายความรู้ประชาสัมพันธ์กิจกรรมอาชีวอนามัยและสิ่งแวดล้อมของ
โรงงานให้พนักงานได้ทราบอีกด้วย 

- รูปที่ 2-12 

- โครงการได้จัดทํา/บํารุงรักษาแผ่นป้ายเตือนอันตรายต่างๆ ให้อยู่ในสภาพดีและอยู่ใน
ตําแหน่งที่เหมาะสมเห็นชัดเจน 

- รูปที่ 2-13 

- โครงการได้มีการติดตั้งสัญญาณเตือนเพลิงไหม้ (Fire Alarm) ในพื้นที่ทํางาน - รูปที่ 2-14 
- โครงการดําเนินการติดตั้งกระจกนูนบริเวณหัวมุมต่างๆ ในโรงงาน - รูปที่ 2-15 
- โครงการจัดให้มีพื้นที่จัดเก็บถังแก๊สสําหรับรถโฟล์คลิฟท์ไว้อย่างเหมาะสม - รูปที่ 2-16 
- โครงการดําเนินการตามมาตรการลดปริมาณฝุ่นโดยจัดให้มีรถดูดฝุ่นภายในส่วนการ

ผลิต 
- รูปที่ 2-17 

- โครงการจัดให้มีน้ําดื่ม พัดลมระบายอากาศ และสถานที่พักพนักงานในพื้นที่ทํางาน - รูปที่ 2-18 
- รูปที่ 2-19 
- รูปที่ 2-20 

- โครงการจัดให้มีถังเก็บน้ํามันใช้แล้วสําหรับใส่เศษน้ํามันใช้แล้ว เพื่อรอการนําไปกําจัด
ต่อไป  

- รูปที่ 2-21 

- โครงการจัดให้พื้นที่จัดเก็บวัตถุดิบที่ใช้ในกระบวนการผลิตไว้ในโรงงาน  - 
 



รายงานผลการปฏิบัตติามมาตรการป้องกันแก้ไขและลดผลกระทบสิ่งแวดล้อม ระยะดําเนินการ 
และมาตรการตดิตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม โครงการรดีอลูมิเนียมแผน่ กรกฎาคม – ธันวาคม 2567 

บริษัท แปซิฟิค แลบอราตอรี่ จํากดั 2-8  บทที่ 2 

ตารางที่ 2-1 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดําเนินการ) ระหว่างเดือนกรกฎาคม – ธนัวาคม 2567 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม การปฏิบัติตามมาตรการฯ 
ปัญหา อุปสรรค หมายเหตุ/ 

ข้อมูลอ้างอิง 
6. คุณภาพชีวิต (ต่อ) 

6.2 ตรวจสอบเขตที่มีเสียงดังเกิน 90 dB(A) ให้ระบุอย่างชัดเจน
และบังคับให้เป็นเขตใช้เครื่องอุดหู 

- โครงการมีการตรวจวัดระดับเสียงในพื้นที่ทํางาน ซึ่งผลการตรวจวัด มีค่าอยู่ในเกณฑ์
มาตรฐาน ไม่เกิน 85 เดซิเบล (เอ) แต่อย่างไรก็ตามโครงการได้กําหนดให้พนักงานสวม
ใส่อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลในขณะปฏิบัติงานทุกครั้ง 

- การปฏิบัติงานของพนักงานมีการตรวจอุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลของ
พนักงานอย่างสม่ําเสมอ 

- ภาคผนวกที่ 3-4 

6.3 ตรวจสอบพัดลมระบายอากาศบริเวณเตาหลอม - โครงการได้จัดพัดลมระบายอากาศให้พนักงานที่ปฏิบัติงานบริเวณเตาหลอม - รูปที่ 2-19 
6.4 ตรวจสอบคนงานบริเวณคุมเครื่องรีดให้สวมหน้ากาก

ป้องกันไอระเหยและกําหนดติดป้ายเป็นเขตสวมหน้ากากและจัด
พัดลมระบายอากาศ 

- โครงการได้จัดอุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลให้พนักงานในการทํางาน - รูปที่ 2-22 
- กําหนดให้พนักงานสวมอุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล (PPE) ในขณะปฏิบัติงาน

ทุกครั้ง 
- รูปที่ 2-23 



รายงานผลการปฏิบัตติามมาตรการป้องกันแก้ไขและลดผลกระทบสิ่งแวดล้อม  ระยะดําเนินการ 
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บริษัท แปซิฟิค แลบอราตอรี ่จํากัด 2-9      บทที่ 2 

  
  

รูปท่ี 2-1 ตําแหน่งท่ีวางถังขยะในพ้ืนท่ีโครงการ รูปท่ี 2-2 ห้องรวบรวมมูลฝอยภายในพ้ืนท่ีโครงการ 
  

  
  

รูปท่ี 2-3 รถเก็บขนมูลฝอยของเทศบาล รูปที ่2-4 ท่ีพัก Dross รอขาย 
  

  
  

รูปท่ี 2-5 จุดเก็บเศษอลูมิเนียมเพื่อรอนํากลับมาใช้ใหม ่



รายงานผลการปฏิบัตติามมาตรการป้องกันแก้ไขและลดผลกระทบสิ่งแวดล้อม  ระยะดําเนินการ 
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บริษัท แปซิฟิค แลบอราตอรี ่จํากัด 2-10      บทที่ 2 

  

  

 รูปท่ี 2-6 อปุกรณ์ดับเพลิงและระงับอัคคีภัย 
  

  

  

รูปท่ี 2-7 ถังเก็บก๊าซคาร์บอนไดออกไซด์ รูปท่ี 2-8 แผงควบคุมการทํางานถังเก็บก๊าซ
คาร์บอนไดออกไซด์ 

  

  
  

รูปท่ี 2-9 ก๊าซคาร์บอนไดออกไซด์ดับเพลิงและป้ายเตือนการใช้ถังเก็บก๊าซคาร์บอนไดออกไซด์ 



รายงานผลการปฏิบัตติามมาตรการป้องกันแก้ไขและลดผลกระทบสิ่งแวดล้อม  ระยะดําเนินการ 
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บริษัท แปซิฟิค แลบอราตอรี ่จํากัด 2-11      บทที่ 2 

 
  

รูปท่ี 2-10 ป้ายแสดงนโยบายความปลอดภัยและสถิติอุบัติเหตุ 
  

  
  

รูปท่ี 2-11 การเข้าร่วมอบรมของคณะทํางานด้านการจัดการพลังงาน  
  

  
  

รูปท่ี 2-12 บอร์ดข่าวสารความปลอดภัยและส่ิงแวดล้อม 
 

Admin
Oval

Admin
Oval

Admin
Oval

Admin
Oval

Admin
Oval

Admin
Oval

Admin
Oval

Admin
Oval
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บริษัท แปซิฟิค แลบอราตอรี ่จํากัด 2-12      บทที่ 2 

  
  

รูปท่ี 2-13 ป้ายเตือนอันตรายในพืน้ท่ีทํางาน 
  

  
  

รูปท่ี 2-14 สัญญาณเตือนเพลิงไหม้ Fire Alarm 
ในพ้ืนท่ีทํางาน 

รูปท่ี 2-15 กระจกนูนบริเวณหัวมมุในโรงงาน 

  

  

  

รูปท่ี 2-16 พ้ืนท่ีจัดเก็บถังเก็บแก๊สสําหรับ 
รถโฟล์คลิฟต์ 

รูปท่ี 2-17 รถดูดฝุ่นภายในส่วนการผลิต 
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บริษัท แปซิฟิค แลบอราตอรี ่จํากัด 2-13      บทที่ 2 

  
  

รูปท่ี 2-18 ถังน้ําดื่มในพ้ืนท่ีทํางาน รูปท่ี 2-19 พดัลมระบายอากาศในพื้นท่ีทํางาน 
  

  

  

รูปท่ี 2-20 บรเิวณท่ีพักพนักงานในพ้ืนท่ีทํางาน รูปท่ี 2-21 ถังเก็บน้ํามันท่ีใชแ้ล้ว 
  

  
  

รูปท่ี 2-22 อปุกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล รูปท่ี 2-23 การสวมใส่อุปกรณ์ป้องกันอนัตราย 
ส่วนบุคคล 

  

 



 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

 
 

 

บทที่ 3 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการติดตามตรวจสอบ

ผลกระทบสิ่งแวดลอม 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



รายงานผลการปฏิบัตติามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ระยะดําเนินการ 
และมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการรดีอลูมิเนียมแผ่น กรกฎาคม – ธันวาคม 2567 

บริษัท แปซิฟิค แลบอราตอรี ่จํากดั 3-1 บทที่ 3 

 

 

 
 
 

ผลการปฏิบัติตามมาตรการติดตาม 
ตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

 
 การติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม.โครงการรีดอลูมิเนียมแผ่น.ของบริษัท.โรงงานเหล็กกรุงเทพฯ 
จํากัด. (เดิมของบริษัท อลูมิเนียม ฉื่อ จ้ิน ฮ้ัว จํากัด) ในระยะดําเนินการระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 
โครงการได้จัดจ้างให้บริษัท แปซิฟิค.แลบอราตอร่ี.จํากัด.เป็นผู้ดําเนินการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม
ในด้านคุณภาพอากาศ ทรัพยากรนิเวศน์ ด้านอาชีวอนามัยและความปลอดภัย คุณค่าการใช้ประโยชน์ของมนุษย์ 
และด้านคุณภาพนํ้าท้ิง ตามข้อกําหนดในรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อมท่ีได้รับการเห็นชอบจาก
สํานักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม เพ่ือเปรียบเทียบผลการตรวจวัดกับค่ามาตรฐาน
ตามที่กฎหมายกําหนด และนําไปกําหนดเป็นแนวทางในการวางแผนจัดการด้านสิ่งแวดล้อมต่อไป แสดง
รายละเอียดดังตารางที่ 3-1 และรายละเอียดวิธีการเก็บตัวอย่างและวิธีการวิเคราะห์ แสดงดังตารางท่ี 3-2 
 

3 



รายงานผลการปฏิบัตติามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ระยะดําเนินการ 
และมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการรดีอลูมิเนียมแผ่น กรกฎาคม – ธันวาคม 2567 

บริษัท แปซิฟิค แลบอราตอรี่ จํากดั 3-2 บทที่ 3 

ตารางที่ 3-1 ผลการปฏิบัติตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดําเนินการ) ระหว่างเดือนกรกฎาคม – ธนัวาคม 2567 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานีตรวจวัด/ 
พื้นที่ดําเนินการ 

ดัชนีที่ตรวจวัด/วิธีการตรวจวัด/ความถี่ ผลการปฏิบัติตามมาตรการติดตาม 
ปัญหาอุปสรรค/ 

หมายเหตุ/ข้อมูลอ้างอิง 
1. คุณภาพอากาศ 

1.1คุ ณภ าพอ า ก าศ ใ น
บรรยากาศ 

- โรงเรียนราชประชาสมาสัย 
- ท่าเรือโรงงานเหล็กกรุงเทพ 
 

ดัชนีที่ตรวจวัด 
- ฝุ่นละอองรวม (TSP) เฉลี่ย 24ชั่วโมง 
- ก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์ (SO2)เฉลี่ย 1 

ชั่วโมง 
- ก๊าซไนโตรเจนไดออกไซด์ (NO2) เฉลี่ย 1
ชั่วโมง 

ความถี่ 
ปีละ 2 ครั้ง ครั้งละ 3 วันต่อเนื่อง 

- โครงการมีการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ
โดยทั่วไปจํานวน  2 สถานี โดยดําเนินการตรวจวัด 
ระหว่างวันที่ 10-13 ตุลาคม 2567 ซึ่งผลการตรวจ
ตรวจวัด  พบว่า  ดัชนี ที่ตรวจวัดมี ค่าอ ยู่ ในเกณฑ์ ที่
มาตรฐานกําหนด ผลการตรวจวัดแสดงดังหัวข้อที่ 4.1 

- ภาคผนวกที่ 3-1 

1.2 มลพิษทางอากาศ
จากปล่องระบาย 

- ปล่องเตาหลอม No. 1 

- ปล่องเตาหลอม No. 2 

- ปล่องเตาอบ F202 

- ปล่องเตาอบ F204 

- ปล่องเตาอบ F205 

ดัชนีที่ตรวจวัด 
- ฝุ่นละออง (Particulate) 
- ก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์ 
- ออกไซด์ของโตรเจน (NOX as NO2) 
ความถี่ 

ปีละ 2 ครั้ง ในช่วงที่ดําเนินการผลิตและ
เป็น ช่วง เดี ยวกับ ที่ ทํ าการตรวจสอบ
คุณภาพอากาศในบรรยากาศ 

- โครงการมีการตรวจวัดปริมาณสารเจือปนในอากาศที่
ระบายออกจากปล่อง โดยดําเนินการตรวจวัด เมื่อวันที่ 
10 และ 23 ตุลาคม 2567 ซึ่งผลการตรวจวิเคราะห์ 
พบว่า ดัชนีที่ตรวจวิเคราะมีค่าอยู่ในเกณฑ์ที่มาตรฐาน
กําหนดรายละเอียดผลการตรวจวิเคราะห์แสดงดังหัวข้อที่ 
4.2 

- ภาคผนวกที่ 3-2 

1.3 ปริมาณความเข้มฝุ่น
ละอองและสารเคมีใน
บรรยากาศการทํางาน 

- บริเวณเตาหลอม No. 1 
- บริเวณเตาหลอม No. 2 
- บริเวณเตาอบ No. 1 
- บริเวณเตาอบ No. 2 
- บริเวณซ่อมบํารุง 
- บริเวณ Slitter 

ดัชนีที่ตรวจวัด 
- ฝุ่นละอองรวม Total Dust 
- ก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์(SO2) 
ความถี่ 

ปีละ 2 ครั้ง ในช่วงที่มีการปฏิบัติงาน 

- โครงการมีการตรวจวิเคราะห์ปริมาณความเข้มฝุ่นละออง
และสารเคมีในบรรยากาศการทํางาน.โดยดําเนินการเก็บ
ตัวอย่างเมื่อวันที่ .11 ตุลาคม 2567 ซึ่งผลการตรวจ
วิเคราะห์ พบว่า ดัชนีที่ตรวจวิเคราะห์มีค่าอยู่ในเกณฑ์ที่
มาตรฐานกําหนด รายละเอียดผลการตรวจวิเคราะห์แสดง
ดังหัวข้อที่ 4.3 

 

- ภาคผนวกที่ 3-3 

 



รายงานผลการปฏิบัตติามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ระยะดําเนินการ 
และมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการรดีอลูมิเนียมแผ่น กรกฎาคม – ธันวาคม 2567 

บริษัท แปซิฟิค แลบอราตอรี่ จํากดั 3-3 บทที่ 3 

ตารางที่ 3-1 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดําเนินการ) ระหว่างเดือนกรกฎาคม – ธันวาคม 2567 
 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานนีตรวจวัด/ 
พื้นที่ดําเนินการ 

ดัชนีที่ตรวจวัด/วิธีการตรวจวัด/ความถี่ ผลการปฏิบัติตามมาตรการติดตาม 
ปัญหาอุปสรรค/ 

หมายเหตุ/ข้อมูลอ้างอิง 
2. ทรัพยากรนิเวศน์ 

- - - - - 
3. คุณค่าการใชป้ระโยชน์ของมนุษย์ 

- - - - - 
4. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย 
4.1 ระดับความดังเสียง - บริเวณเตาหลอม No.1 

- บริเวณเตาหลอม No.2 
- บริเวณเตาอบ No.1 
- บริเวณเตาอบ No.2 
- บริเวณ SEYI Q504 
- บริเวณ Hi-Cold Rolling Mill 
- บริเวณ Herkules 
- บริเวณ TensionLeveling 
- บริเวณ Slitter-Ungerler 
- บริเวณ N8 :Stretcher 
- บริเวณ Cut line 

ดัชนีที่ตรวจวัด 
- Leq 8 hrs. 
- Lmax 
ความถี่ 
ปีละ 2 ครั้ง ในช่วงที่ดําเนินการผลิตและ
เป็นช่วงเดียวกับที่ทําการตรวจสอบคุณภาพ
อากาศในบรรยากาศ 

- โครงการมีการตรวจวัดระดับความดังเสียง จํานวน 8 จุด
โดยดําเนินการตรวจวัดเมื่อวันที่ 11 ตุลาคม และวันที่ 20 
พฤศจิกายน 2567 ซึ่งผลการตรวจวัด พบว่า มีค่าอยู่ใน
เกณฑ์ที่มาตรฐานกําหนด รายละเอียดผลการตรวจวัด
แสดงดังหัวข้อที่ 4.4 

- ภาคผนวกที่ 3-4 

4.2 สภาพความร้อน - บริเวณเตาหลอม No.1 
- บริเวณเตาหลอม No. 2 
- บริเวณเตาอบ No. 1 
- บริเวณเตาอบ No. 2 

ดัชนีที่ตรวจวัด 
- Heat Stress 
ความถี่ 
ปีละ 2 ครั้ง ในช่วงที่ดําเนินการผลิตและ
เป็นช่วงเดียวกับที่ทําการตรวจสอบ 

 

- โครงการมีการตรวจวัดสภาพความร้อน จํานวน 3 จุด โดย
ดําเนินการตรวจวัดเมื่อวันที่ 11 ตุลาคม 2567 ซึ่งผลการ
ตรวจวัด พบว่า มีค่าอยู่ในเกณฑ์ที่มาตรฐานกําหนด
รายละเอียดผลการตรวจวัดแสดงดังหัวข้อที่ 4.5 

- ภาคผนวกที่ 3-5 

 

 
 



รายงานผลการปฏิบัตติามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ระยะดําเนินการ 
และมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการรดีอลูมิเนียมแผ่น กรกฎาคม – ธันวาคม 2567 

บริษัท แปซิฟิค แลบอราตอรี่ จํากดั 3-4 บทที่ 3 

ตารางที่ 3-1 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดําเนินการ) ระหว่างเดือนกรกฎาคม – ธันวาคม 2567 
 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานนีตรวจวัด/ 
พื้นที่ดําเนินการ 

ดัชนีที่ตรวจวัด/วิธีการตรวจวัด/ความถี่ ผลการปฏิบัติตามมาตรการติดตาม 
ปัญหาอุปสรรค/ 

หมายเหตุ/ข้อมูลอ้างอิง 
4. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย 
4.3 สุขภาพคนงาน  วิธีการที่ตรวจวัด 

- สุขภาพทั่วไป 
- การได้ยิน 
- สมรรถภาพการทํางานของระบบปอดและ
ระบบทางเดิน หายใจ 
- สถิ ติอุบัติ เหตุและจํานวนวันหยุดงาน
เนื่องจากอุบัติเหตุ 
ความถี่ 
ปีละ 1 ครั้ง 

- ทางโครงการกําหนดให้มีการตรวจสุขภาพพนักงานปีละ 
1 ครั้ง เพื่อประเมินและเฝ้าระวังโรคซึ่งเกิดขึ้นตาม
ลักษณะหรือสภาพของงานหรือเนื่องจากการทํางานทุก
ครั้งที่ได้ทําการตรวจ โดยล่าสุดดําเนินการตรวจสุขภาพ
เมื่อวันที่ 28 พฤศจิกายน 2567   

- ภาคผนวกที่ 2-12 
 
 

5.คุณภาพน้ํา 
5.1 คุณภาพน้ําทิ้ง - บริ เวณจุดระบายน้ําทิ้ งด้ าน 

หลังโรงงาน 
 

ดัชนีที่ตรวจวัด 
- ความเป็นกรด-ด่าง (pH) 
- ค่าบีโอดี (BOD) 
- ปริมาณของแข็งแขวนลอย 

(Suspended Solids) 
- ปริมาณน้ํามันและไขมัน (Oil & Grease) 
ความถี่ 

ปีละ 4 ครั้งดําเนินการตรวจวัดทุกๆ 3 
เดือน 

- โครงการได้ดําเนินการตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ําทิ้ง 
จํานวน .1.สถานี .โดยดําเนินการเก็บตัวอย่างเมื่อ 3 
กรกฎาคม และ 10 ตุลาคม 2567 พบว่า ดัชนีที่ตรวจ
วิเคราะห์มีค่าอยู่ในเกณฑ์ที่มาตรฐานกําหนด รายละเอียด
ผลการตรวจวิเคราะห์แสดงดังหัวข้อที่ 4.6 

- ภาคผนวกที่ 3-6 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



รายงานผลการปฏิบัตติามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ระยะดําเนินการ 
และมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการรดีอลูมิเนียมแผ่น กรกฎาคม – ธันวาคม 2567 

บริษัท แปซิฟิค แลบอราตอรี ่จํากดั 3-5 บทที่ 3 

ตารางท่ี 3-2 รายละเอียดวิธีการเก็บตัวอย่างและวิธีการวิเคราะห์ 
 

รายการตรวจวัด ดัชนีท่ีตรวจวัด วิธีการตรวจวัด วันท่ีตรวจวัด 
1. คุณภาพอากาศ 
1.1 คุณภาพอากาศใน
บรรยากาศ 
 

ฝุ่นละอองรวม (TSP) เฉล่ีย 24 ช่ัวโมง High-Volume Air 
Sampler/Gravimetric Method 

10-13 ต.ค. 67 

ก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์ (SO2) UV Fluorescence 
ก๊าซไนโตเจนไดออกไซด์ (NO2) Chemiluminescence 

1.2 มลพิษทางอากาศ
จากปล่องระบาย 
 

ฝุ่นละออง (Particulate) Isokinetic Sampling, 
Gravimetric Method 

10 และ 23  
ต.ค. 67 

ก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์(SO2) Absorption Sampling, Barium-
Thorin Titrimetric Method 

ก๊าซออกไซด์ของไนโตรเจน 
(NOx as NO2) 

Absorption Sampling, 
Phenoldisulfonic Acid Method 

1.3.ปริมาณความเข้มฝุ่น
ละอองและสารเคมีใน
บรรยากาศการทํางาน 

ฝุ่นละอองรวม (Total Dust) Gravimetric Method 11 ต.ค. 67 
ก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์(SO2) Ion Chromatography 

2. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย 
2.1 ระดับความดังเสียง Leq 8 hrs., Lmax Integrated Sound Level Meter 11 ต.ค. และ  

20 พ.ย. 67 
2.2 สภาพความร้อน Heat Stress Heat Stress Monitor 11 ต.ค. 67 
3. คุณภาพนํ้าท้ิง 
3 .1. จุ ด ร ะ บ า ยน้ํ า ท้ิ ง
ด้านหลังโรงงาน 

ความเป็นกรด-ด่าง (pH) Electrometric 3 ก.ค. และ  
10 ต.ค. 67 

 
บีโอดี (BOD) 5-Day BOD Test, Azide 

Modification 
ปริมาณสารแขวนลอย (SS) Dried at 103-105 oC 
ปริมาณน้ํามันและไขมัน 
(Oil & Grease) 

Liquid-Liquid, Partition 
Gravimetric  

 
การดําเนินการตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดล้อมในครั้ง น้ี โครงการได้มอบหมายให้บริษัท แปซิฟิค 

แลบอราตอรี่ จํากัด เป็นผู้ดําเนินการเก็บตัวอย่าง มีผู้เข้าร่วมการตรวจวิเคราะห์ 
 

ผู้เก็บและวิเคราะห์ตัวอย่าง บริษัท แปซิฟิค แลบอราตอรี่ จํากัด ทะเบียนเลขที่ ว-272 

- ใบอนุญาตเลขท่ี 0201-03-2565-0013 

- ใบอนุญาตเลขท่ี 0202-03-2565-0009 

- ใบอนุญาตเลขท่ี 0401-03-2565-0012 

- ใบอนุญาตเลขท่ี 0403-03-2565-0012 

     บริษัท เอ็มเม็กซ์ แอสโซซิเอช่ัน จํากัด 
- ใบอนุญาตเลขท่ี 0202-03-2565-0022 

 



รายงานผลการปฏิบัตติามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ระยะดําเนินการ 
และมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการรดีอลูมิเนียมแผ่น กรกฎาคม – ธันวาคม 2567 

บริษัท แปซิฟิค แลบอราตอรี ่จํากดั 3-6 บทที่ 3 

3. ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
 

3.1 คุณภาพอากาศในบรรยากาศโดยท่ัวไป  
 

1) สถานีตรวจวัด 
- บริเวณโรงเรียนราชประชาสมาสัย 
- บริเวณท่าเรือโรงงานเหล็กกรุงเทพ 

 
2) ดัชนีท่ีทําการตรวจวัด 

- ฝุ่นละอองรวม (TSP) เฉลี่ย 24 ช่ัวโมง 
- ก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์ (SO2) ค่าเฉลี่ยในเวลา 1 ช่ัวโมง   
- ก๊าซไนโตรเจนไดออกไซด์ (NO2) ค่าเฉลี่ยในเวลา 1 ช่ัวโมง   
 

3) ผลการตรวจวัด 
ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศโดยทั่วไป จํานวน 2 จุด ได้แก่ บริเวณโรงเรียนราชประชา

สมาสัย และบริเวณท่าเรือโรงงานเหล็กกรุงเทพ ดําเนินการเก็บตัวอย่างปีละ 2 ครั้ง โดยดําเนินการคร้ังล่าสุด
ตรวจวัดเม่ือวันท่ี 10-13 ตุลาคม 2567 แสดงรายละเอียดผลการตรวจวัดดังตารางท่ี 3.1-1 และรูปท่ี 3.1-1 
(รายละเอียดผลการตรวจวัดแสดงดังภาคผนวกที่ 3-1) 

 
บริเวณโรงเรียนราชประชาสมาสัย พบว่า ปริมาณฝุ่นละอองรวม .(TSP).เฉลี่ย .24. ช่ัวโมง 

มีค่าระหว่าง 0.048-0.053 มิลลิกรัมต่อลูกบาศก์เมตร ก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์ (SO2).ค่าเฉลี่ยในเวลา.1.ช่ัวโมง   
มีค่าระหว่าง 0.0100-0.0122 ส่วนในล้านส่วน และก๊าซไนโตรเจนไดออกไซด์ (NO2) ค่าเฉล่ียในเวลา 1 ช่ัวโมง   
มีค่าระหว่าง 0.0188-0.0193 ส่วนในล้านส่วน 

 
บริเวณท่าเรือโรงงานเหล็กกรุงเทพ พบว่า .ปริมาณฝุ่นละอองรวม . (TSP).เฉลี่ย 24 ช่ัวโมง 

มีค่าระหว่าง 0.040-0.045 มิลลิกรัมต่อลูกบาศก์เมตร ก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์.(SO2) ค่าเฉล่ียในเวลา 1 ช่ัวโมง   
มีค่าระหว่าง 0.0095-0.0108 ส่วนในล้านส่วน และก๊าซไนโตรเจนไดออกไซด์ (NO2) ค่าเฉล่ียในเวลา 1 ช่ัวโมง 
มีค่าระหว่าง 0.0153-0.0158 ส่วนในล้านส่วน 

 
 
 
 

 
 
 
 
 



รายงานผลการปฏิบัตติามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ระยะดําเนินการ 
และมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการรดีอลูมิเนียมแผ่น  กรกฎาคม – ธันวาคม 2567 

บริษัท แปซิฟิค แลบอราตอรี่ จํากดั                                                                                   3-7                                                                                           บทที่ 3 

 
รูปที ่3.1-1 แผนผังจุดติดตามตรวจสอบคุณภาพอากาศในบรรยากาศโดยทั่วไป 

ที่มา : แผนที่ทางอากาศ Google Earth Pro, 2567 

บริเวณท่าเรือโรงงานเหล็กกรุงเทพ 

บริเวณโรงเรียนราชประชาสมาสัย 

10/10/2024 

10/10/2024 



รายงานผลการปฏิบัตติามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ระยะดําเนินการ 
และมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการรดีอลูมิเนียมแผ่น กรกฎาคม – ธันวาคม 2567 

บริษัท แปซิฟิค แลบอราตอรี ่จํากดั 3-8 บทที่ 3 

ตารางท่ี 3.1-1 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศโดยท่ัวไป 
โครงการ : รีดอลูมิเนียมแผ่น 
บริษัท : โรงงานเหล็กกรุงเทพฯ จํากัด. (เดิมของบริษัท อลูมิเนียม ฉื่อ จ้ิน ฮั้ว จํากัด) 
วันท่ีทําการตรวจวัด : 10-13 ตุลาคม 2567 

 

สถานีตรวจวัดและตําแหน่งพิกัด วันท่ีตรวจวัด 
ผลการตรวจวัด 

TSP  
(mg/m3) 

SO2*
 

 (ppm) 
NO2*

 

 (ppm) 
1. บริเวณโรงเรียนราชประชาสมาสัย 
พิกัด : UTM 47P 0666039 E, 1507270 N 

10-11 ต.ค. 67 0.048 0.0107 0.0188 
11-12 ต.ค. 67 0.051 0.0122 0.0193 
12-13 ต.ค. 67 0.053 0.0100 0.0189 

ค่าต่าํสุด-ค่าสูงสุด 0.048-0.053 0.0100-0.0122 0.0188-0.0193 
2. บริเวณท่าเรือโรงงานเหล็กกรุงเทพ 
พิกัด : UTM 47P 0666119 E, 1507732 N 

10-11 ต.ค. 67 0.040 0.0107 0.0158 
11-12 ต.ค. 67 0.042 0.0108 0.0153 
12-13 ต.ค. 67 0.045 0.0095 0.0157 

ค่าต่าํสุด-ค่าสูงสุด 0.040-0.045 0.0095-0.0108 0.0153-0.0158 
ค่ามาตรฐาน ≤0.331/ ≤0.302/ ≤0.173/ 

 

หมายเหตุ : 1/ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับท่ี 24 (พ.ศ. 2547) เร่ือง กําหนดมาตรฐานคุณภาพอากาศในบรรยากาศโดยทั่วไป  
(ลงวันท่ี 9 สิงหาคม พ.ศ. 2547) 

  2/ ประกาศคณะกรรมการส่ิงแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับที่ 21 (พ.ศ. 2544) เร่ือง กําหนดมาตรฐานค่าก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์ในบรรยากาศโดยทั่วไป 
ในเวลา 1 ช่ัวโมง (ลงวันที่ 9 เมษายน พ.ศ. 2544) 

  3/ ประกาศคณะกรรมการส่ิงแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับที่ 33 (พ.ศ. 2552) เร่ือง กําหนดมาตรฐานค่าก๊าซไนโตรเจนไดออกไซด์ในบรรยากาศโดยทั่วไป 
(ลงวันท่ี 17 มิถุนายน พ.ศ. 2552) 

  *ค่าสูงสุด 1 ช่ัวโมง (Max) จากการตรวจวัด 24 ช่ัวโมง  

 
บริษัทผู้ตรวจวัดและวิเคราะห์ตัวอย่าง : บริษัท แปซิฟิค แลบอราตอรี ่จํากดั 
ชื่อผู้เก็บตัวอย่าง/ช่ือผู้บันทึก : นายโอชา บุญเชิด 
ชื่อผู้ตรวจสอบ/ควบคุม : นายอานัส ฟักโต 

 
 

4) สรุปผลการตรวจวัด 
จากผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศโดยทั่วไป จํานวน 2 สถานี ได้แก่.บริเวณโรงเรียน 

ราชประชาสมาสัย และบริเวณท่าเรือโรงงานเหล็กกรุงเทพ ระหว่างวันท่ี 10-13 ตุลาคม 2567 พบว่า ทุกดัชนีท่ีทํา
การตรวจวัดมีค่าอยู่ในเกณฑ์ท่ีมาตรฐานกําหนด เม่ือเทียบกับมาตรฐานตามประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อม
แห่งชาติ ฉบับท่ี 24 (พ.ศ. 2547) เรื่อง กําหนดมาตรฐานคุณภาพอากาศในบรรยากาศโดยทั่วไป ประกาศ
คณะกรรมการส่ิงแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับที่ 21 (พ.ศ. 2544) เรื่อง กําหนดมาตรฐานค่าก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์ใน
บรรยากาศโดยท่ัวไปในเวลา 1 ช่ัวโมง และประกาศคณะกรรมการส่ิงแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับท่ี 33 (พ.ศ. 2552) 
เรื่อง กําหนดมาตรฐานค่าก๊าซไนโตรเจนไดออกไซด์ในบรรยากาศโดยทั่วไป 

 
 



รายงานผลการปฏิบัตติามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ระยะดําเนินการ 
และมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการรดีอลูมิเนียมแผ่น กรกฎาคม – ธันวาคม 2567 

บริษัท แปซิฟิค แลบอราตอรี ่จํากดั 3-9 บทที่ 3 

  
 

บริเวณโรงเรียนราชประชาสมาสัย บริเวณท่าเรือโรงงานเหล็กกรงุเทพ 
  

รูปท่ี 3.1-2 แสดงการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศโดยท่ัวไป 

(ตรวจวัดระหว่างวันท่ี 10-13 ตุลาคม 2567) 
 

5) เปรียบทียบผลการตรวจวัด 
ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศทั่วไป.จํานวน.2.สถานี.ได้แก่.บริเวณโรงเรียนราชประชา

สมาสัย และบริเวณท่าเรือโรงงานเหล็กกรุงเทพ ดําเนินการตรวจวัดปีละ 2 ครั้ง ระหว่างปี 2565 - 2567 
รายละเอียดผลการตรวจวัดแสดงดังตารางท่ี 3.1-2 และรูปท่ี 3.1-3 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

10/10/2024 10/10/2024 



รายงานผลการปฏิบัตติามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ระยะดําเนินการ 
และมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการรดีอลูมิเนียมแผ่น กรกฎาคม – ธันวาคม 2567 

บริษัท แปซิฟิค แลบอราตอรี ่จํากดั 3-10 บทที่ 3 

ตารางท่ี 3.1-2 เปรียบเทียบผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศโดยท่ัวไป 
โครงการ : รีดอลูมิเนียมแผ่น 
บริษัท : โรงงานเหล็กกรุงเทพฯ จํากัด. (เดิมของบริษัท อลูมิเนียม ฉื่อ จ้ิน ฮั้ว จํากัด) 
วันท่ีทําการตรวจวัด : ระหว่างปี 2565-2567 

 

สถานีตรวจวัด วันท่ีตรวจวัด 
ผลการตรวจวัด 

TSP  
(mg/m3) 

SO2 * (ppm) NO2* (ppm) 

1. บริเวณโรงเรียนราชประชาสมาสัย 
พิกัด : UTM 47P 0666039 E, 1507270 N 

5-6 พ.ค. 65 0.078 0.0073 0.0177 
6-7 พ.ค. 65 0.075 0.0075 0.0174 
7-8 พ.ค. 65 0.072 0.0076 0.0176 

10-11 ต.ค. 65 0.052 0.0073 0.0172 
11-12 ต.ค. 65 0.057 0.0079 0.0171 
12-13 ต.ค. 65 0.055 0.0074 0.0168 
20-21 เม.ย. 66 0.067 0.0074 0.0215 
21-22 เม.ย. 66 0.064 0.0073 0.0175 
22-23 เม.ย. 66 0.060 0.0072 0.0165 
11-12 ต.ค. 66 0.081 0.0096 0.0165 
12-13 ต.ค. 66 0.085 0.0092 0.0162 
13-14 ต.ค. 66 0.086 0.0089 0.0165 
4-5 เม.ย. 67 0.037 0.0103 0.0197 
5-6 เม.ย. 67 0.042 0.0083 0.0210 
6-7 เม.ย. 67 0.036 0.0098 0.0200 

10-11 ต.ค. 67 0.048 0.0107 0.0188 
11-12 ต.ค. 67 0.051 0.0122 0.0193 
12-13 ต.ค. 67 0.053 0.0100 0.0189 

ค่ามาตรฐาน ≤0.331/ ≤0.302/ ≤0.173/ 

 

หมายเหตุ : 1/ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับท่ี 24 (พ.ศ. 2547) เร่ือง กําหนดมาตรฐานคุณภาพอากาศในบรรยากาศโดยทั่วไป  
(ลงวันท่ี 9 สิงหาคม พ.ศ. 2547) 

  2/ ประกาศคณะกรรมการส่ิงแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับที่ 21 (พ.ศ. 2544) เร่ือง กําหนดมาตรฐานค่าก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์ในบรรยากาศโดยทั่วไป 
ในเวลา 1 ช่ัวโมง (ลงวันที่ 9 เมษายน พ.ศ. 2544) 

  3/ คณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับท่ี 33 (พ.ศ. 2552) เร่ือง กําหนดมาตรฐานค่าก๊าซไนโตรเจนไดออกไซด์ในบรรยากาศโดยทั่วไป 
(ลงวันท่ี 17 มิถุนายน พ.ศ. 2552) 

  *ค่าสูงสุด 1 ช่ัวโมง (Max) จากการตรวจวัด 24 ช่ัวโมง  

 
 
 
 
 
 
 
 
 



รายงานผลการปฏิบัตติามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ระยะดําเนินการ 
และมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการรดีอลูมิเนียมแผ่น กรกฎาคม – ธันวาคม 2567 

บริษัท แปซิฟิค แลบอราตอรี ่จํากดั 3-11 บทที่ 3 

ตารางท่ี 3.1-2 (ต่อ) เปรียบเทียบผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศโดยทั่วไป 
โครงการ : รีดอลูมิเนียมแผ่น 
บริษัท : โรงงานเหล็กกรุงเทพฯ จํากัด. (เดิมของบริษัท อลูมิเนียม ฉื่อ จ้ิน ฮั้ว จํากัด) 
วันท่ีทําการเก็บตัวอย่าง : ระหว่างปี 2565-2567 

 

สถานีตรวจวัด วันท่ีตรวจวัด 
ผลการตรวจวัด 

TSP  
(mg/m3) 

SO2* 
 (ppm) 

NO2* 
 (ppm) 

2. บริเวณท่าเรือโรงงานเหล็กกรุงเทพ 
พิกัด : UTM 47P 0666119 E, 1507732 N 
 

5-6 พ.ค. 65 0.048 0.0084 0.0168 
6-7 พ.ค. 65 0.044 0.0093 0.0168 
7-8 พ.ค. 65 0.046 0.0091 0.0169 

10-11 ต.ค. 65 0.049 0.0074 0.0175 
11-12 ต.ค. 65 0.051 0.0072 0.0173 
12-13 ต.ค. 65 0.048 0.0079 0.0178 
20-21 เม.ย. 66 0.066 0.0101 0.0172 
21-22 เม.ย. 66 0.063 0.0109 0.0177 
22-23 เม.ย. 66 0.054 0.0091 0.0176 
11-12 ต.ค. 66 0.083 0.0077 0.0167 
12-13 ต.ค. 66 0.084 0.0085 0.0165 
13-14 ต.ค. 66 0.081 0.0084 0.0177 
4-5 เม.ย. 67 0.052 0.0098 0.0163 
5-6 เม.ย. 67 0.056 0.0097 0.0159 
6-7 เม.ย. 67 0.050 0.0098 0.0161 

10-11 ต.ค. 67 0.040 0.0107 0.0158 
11-12 ต.ค. 67 0.042 0.0108 0.0153 
12-13 ต.ค. 67 0.045 0.0095 0.0157 

ค่ามาตรฐาน ≤0.331/ ≤0.302/ ≤0.173/ 

 

หมายเหตุ : 1/ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับท่ี 24 (พ.ศ. 2547) เร่ือง กําหนดมาตรฐานคุณภาพอากาศในบรรยากาศโดยทั่วไป  
(ลงวันท่ี 9 สิงหาคม พ.ศ. 2547) 

  2/ ประกาศคณะกรรมการส่ิงแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับที่ 21 (พ.ศ. 2544) เร่ือง กําหนดมาตรฐานค่าก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์ในบรรยากาศโดยทั่วไป 
ในเวลา 1 ช่ัวโมง (ลงวันที่ 9 เมษายน พ.ศ. 2544) 

  3/ ประกาศคณะกรรมการส่ิงแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับที่ 33 (พ.ศ. 2552) เร่ือง กําหนดมาตรฐานค่าก๊าซไนโตรเจนไดออกไซด์ในบรรยากาศโดยทั่วไป 
(ลงวันท่ี 17 มิถุนายน พ.ศ. 2552) 

  *ค่าสูงสุด 1 ช่ัวโมง (Max) จากการตรวจวัด 24 ช่ัวโมง  

 
 
 
 



รายงานผลการปฏิบัตติามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ระยะดําเนินการ 
และมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการรดีอลูมิเนียมแผ่น กรกฎาคม – ธันวาคม 2567 

บริษัท แปซิฟิค แลบอราตอรี ่จํากดั 3-12 บทที่ 3 

 
 

 
 

รูปท่ี 3.1-3 กราฟแสดงผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศโดยทั่วไป 
ระหว่างปี 2565-2567 
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บริเวณโรงเรียนราชประชาสมาสัย บริเวณท่าเรือโรงงานเหลก็กรุงเทพ

mg/m³

ค่ามาตรฐาน ≤0.33 mg/m³

กราฟเปรียบเทียบผลการตรวจวัดปริมาณฝุ่นละอองรวม (TSP) เฉลี่ย 24 ช่ัวโมง

ประกาศคณะกรรมการส่ิงแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับท่ี 24 (พ.ศ. 2547) เรื่อง กําหนดมาตรฐานคุณภาพอากาศในบรรยากาศโดยท่ัวไป 
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บริเวณโรงเรียนราชประชาสมาสัย บริเวณท่าเรือโรงงานเหลก็กรุงเทพ

ppm

ค่ามาตรฐาน ≤0.30 ppm

กราฟเปรียบเทียบผลการตรวจวัดปริมาณก๊าซซลัเฟอร์ไดออกไซด์ (SO2) 

ค่ามาตรฐานตามประกาศคณะกรรมการส่ิงแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับท่ี 21 (พ.ศ. 2544) เร่ือง กําหนดมาตรฐานค่าก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์ในบรรยากาศโดยท่ัวไปในเวลา 1 ชั่วโมง 



รายงานผลการปฏิบัตติามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ระยะดําเนินการ 
และมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการรดีอลูมิเนียมแผ่น กรกฎาคม – ธันวาคม 2567 

บริษัท แปซิฟิค แลบอราตอรี ่จํากดั 3-13 บทที่ 3 

 
 

รูปท่ี 3.1-3 (ต่อ) กราฟแสดงผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศโดยทั่วไป 
ระหว่างปี 2565-2567 
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บริเวณโรงเรียนราชประชาสมาสยั บริเวณท่าเรือโรงงานเหลก็กรุงเทพ

ppm

ค่ามาตรฐาน ≤0.17 ppm

กราฟเปรียบเทียบผลการตรวจวัดปริมาณก๊าซไนโตรเจนไดออกไซด์ (NO2) 

ค่ามาตรฐานตามประกาศคณะกรรมการส่ิงแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับท่ี 21 (พ.ศ. 2544) เรื่อง กําหนดมาตรฐานค่าก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์ในบรรยากาศโดยท่ัวไปในเวลา 1 ชั่วโมง 



รายงานผลการปฏิบัตติามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ระยะดําเนินการ 
และมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการรดีอลูมิเนียมแผ่น กรกฎาคม – ธันวาคม 2567 

บริษัท แปซิฟิค แลบอราตอรี ่จํากดั 3-14 บทที่ 3 

3.2 ปริมาณสารเจือปนในอากาศท่ีระบายออกจากปล่อง 
 

1) พ้ืนท่ีดําเนินการ 
- ปล่องเตาหลอม No.2 
- ปล่องเตาอบ F202 
- ปล่องเตาอบ F204 
- ปล่องเตาอบ F205 
 

2) ดัชนีท่ีทําการตรวจวิเคราะห์ 
- ปริมาณฝุ่นละออง (Particulate) 
- ปริมาณก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์(SO2) 
- ปริมาณออกไซด์ของโตรเจน (NOX as NO2) 
 

3) ผลการตรวจวิเคราะห์ 
ผลการตรวจวัดปริมาณสารเจือปนในอากาศที่ระบายออกจากปล่อง จํานวน 4 ปล่อง ได้แก่ ปล่องเตา

หลอม No.2 ปล่องเตาอบ F202 ปล่องเตาอบ F204 และปล่องเตาอบ F205 ดําเนินการเก็บตัวอย่างปีละ 2 ครั้ง 
โดยดําเนินการตรวจวัดเม่ือวันที่ 10 และ 23 ตุลาคม 2567 แสดงรายละเอียดผลการตรวจวัดดังตารางท่ี 3.2-1 
และรูปท่ี 3.2-1 (รายละเอียดผลการตรวจวิเคราะห์แสดงดังภาคผนวกที่ 3-2) 

 

ปล่องเตาหลอม No.2 พบว่า ปริมาณฝุ่นละออง.(Particulate).มีค่าเท่ากับ.5.48 มิลลิกรัมต่อลูกบาศก์
เมตร ปริมาณก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์ (SO2) มีค่าน้อยกว่า 1.3 ส่วนในล้านส่วน และปริมาณก๊าซออกไซด์ของ
ไนโตรเจน (NOX.as.NO2) มีค่าน้อยกว่า 3.8 ส่วนในล้านส่วน 
 

ปล่องเตาอบ F202 พบว่า ปริมาณฝุ่นละออง (Particulate) มีค่าเท่ากับ 4.31 มิลลิกรัมต่อลูกบาศก์
เมตร ปริมาณก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์ (SO2) มีค่าน้อยกว่า 1.3 ส่วนในล้านส่วน และปริมาณก๊าซออกไซด์ของ
ไนโตรเจน (NOX as NO2) มีค่าเท่ากับ 5.78 ส่วนในล้านส่วน  
 

ปล่องเตาอบ F204 พบว่า ปริมาณฝุ่นละออง.(Particulate).มีค่าเท่ากับ 4.69 มิลลิกรัมต่อลูกบาศก์
เมตรปริมาณก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์.(SO2) มีค่าน้อยกว่า 1.3 ส่วนในล้านส่วน และปริมาณก๊าซออกไซด์ของ
ไนโตรเจน (NOX.as.NO2) มีค่าน้อยกว่า 3.8 ส่วนในล้านส่วน  

 

ปล่องเตาอบ F205 พบว่า ปริมาณฝุ่นละออง.(Particulate).มีค่าเท่ากับ 2.52 มิลลิกรัมต่อลูกบาศก์
เมตรปริมาณก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์.(SO2) มีค่าน้อยกว่า 1.3 ส่วนในล้านส่วน และปริมาณก๊าซออกไซด์ของ
ไนโตรเจน (NOX.as.NO2) มีค่าน้อยกว่า 3.8 ส่วนในล้านส่วน  

 



รายงานผลการปฏิบัตติามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม  ระยะดําเนินการ 
และมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการรดีอลูมิเนียมแผ่น  กรกฎาคม – ธันวาคม 2567 
 

บริษัท แปซิฟิค แลบอราตอรี ่จํากดั 3-15 บทที่ 3 

 
รูปที่ 3.2-1 แผนผังจุดติดตามตรวจสอบปริมาณสารเจือปนในอากาศที่ระบายออกจากปล่อง 



รายงานผลการปฏิบัตติามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ระยะดําเนินการ 
และมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการรดีอลูมิเนียมแผ่น กรกฎาคม – ธันวาคม 2567 

บริษัท แปซิฟิค แลบอราตอรี ่จํากดั 3-16     บทที่ 3 

ตารางท่ี 3.2-1 ผลการตรวจวิเคราะห์ปริมาณสารเจือปนในอากาศท่ีระบายออกจากปล่อง 
 
 

โครงการ : รีดอลูมิเนียมแผ่น 
บริษัท : โรงงานเหล็กกรุงเทพฯ จํากัด. (เดิมของบริษัท อลูมิเนียม ฉื่อ จ้ิน ฮ้ัว จํากัด) 
พ้ืนท่ีดําเนินการ : ปล่องเตาหลอม No. 2 
ตําแหน่งพิกัด UTM : 47P 0666112 E, 1507646 N 
วันท่ีทําการตรวจวัด : 10 ตุลาคม 2567 
เวลาขณะที่ตรวจวัด : 10:40-11:30 น. 
เช้ือเพลิงท่ีใช้  NG (ระบบเปิด) 
 
ลักษณะของปล่อง 
  

ความสูงปล่อง 30.00  เมตร 
เส้นผ่านศูนย์กลางปล่อง 0.80  เมตร 
อุณหภูมิอากาศในปล่อง 256.00  องศาเซลเซียส 
ความดันบรรยากาศในปล่อง 757.94  มิลลิเมตรปรอท 
ความเร็วของอากาศในปล่อง 3.58  เมตรต่อวินาที 
อัตราการระบายของอากาศในปล่อง 1.80  ลูกบาศก์เมตรต่อวินาที 
ร้อยละก๊าซออกซิเจนท่ีเหลือจากการเผาไหม้ 20.90   
ร้อยละก๊าซคาร์บอนไดออกไซด์จากการเผาไหม้ <0.10   
ร้อยละความช้ืนของอากาศในปล่อง 4.54   
ร้อยละไอโซไคเนติค 106.95   

 

ดัชนีท่ีทําการตรวจวิเคราะห์ หน่วย ผลการตรวจวิเคราะห์1/ ค่ามาตรฐาน2/ 

1. ฝุ่นละออง mg/m3 5.48 <240 
2. ก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์ ppm <1.3 <60 
3. ปริมาณก๊าซออกไซด์ของไนโตรเจน ppm <3.8 <200 

 

หมายเหตุ  :  1/ คํานวณเทียบที่สภาวะความดัน 1 บรรยากาศ อุณหภูมิ 25 องศาเซลเซียส ทีส่ภาวะแห้ง (Dry Basis) 
2/ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรือ่ง กําหนดค่าปริมาณของสารเจือปนในอากาศท่ีระบายออกจากโรงงาน พ.ศ. 2549  
 (ลงวันที่ 31 ตุลาคม พ.ศ. 2549) 

 
บริษัทผู้ตรวจวัดและวิเคราะห์ตัวอย่าง : บริษัท แปซิฟิค แลบอราตอรี ่จํากดั ทะเบียนเลขที่ ว-272 
ช่ือผู้เก็บตัวอย่าง/ช่ือผู้บันทึก : นายสราวุธ  นิลนิตย์ ทะเบียนเลขที่ ว-272-ค-0007 
ช่ือผู้ตรวจสอบ/ควบคุม : นายอานัส  ฟักโต ทะเบียนเลขที่ ว-272-ค-0001 

 
 
 
  



รายงานผลการปฏิบัตติามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ระยะดําเนินการ 
และมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการรดีอลูมิเนียมแผ่น กรกฎาคม – ธันวาคม 2567 

บริษัท แปซิฟิค แลบอราตอรี ่จํากดั 3-17     บทที่ 3 

ตารางท่ี 3.2-1 (ต่อ) ผลการตรวจวิเคราะห์ปริมาณสารเจือปนในอากาศที่ระบายออกจากปล่อง 
 

โครงการ : รีดอลูมิเนียมแผ่น 
บริษัท : โรงงานเหล็กกรุงเทพฯ จํากัด. (เดิมของบริษัท อลูมิเนียม ฉื่อ จ้ิน ฮ้ัว จํากัด) 
พ้ืนท่ีดําเนินการ : ปล่องเตาอบ F202 
ตําแหน่งพิกัด UTM : 47P 0666055 E, 1507591 N 
วันท่ีทําการตรวจวัด : 10 ตุลาคม 2567 
เวลาขณะที่ตรวจวัด : 09:50-10:20 น. 
เช้ือเพลิงท่ีใช้  NG (ระบบเปิด) 
 
ลักษณะของปล่อง 
  

ความสูงปล่อง 25.00  เมตร 
เส้นผ่านศูนย์กลางปล่อง 0.50  เมตร 
อุณหภูมิอากาศในปล่อง 160.00  องศาเซลเซียส 
ความดันบรรยากาศในปล่อง 757.63  มิลลิเมตรปรอท 
ความเร็วของอากาศในปล่อง 4.93  เมตรต่อวินาที 
อัตราการระบายของอากาศในปล่อง 0.97  ลูกบาศก์เมตรต่อวินาที 
ร้อยละก๊าซออกซิเจนท่ีเหลือจากการเผาไหม้ 18.10   
ร้อยละก๊าซคาร์บอนไดออกไซด์จากการเผาไหม้ 1.64   
ร้อยละความช้ืนของอากาศในปล่อง 4.53   
ร้อยละไอโซไคเนติค 106.29   

 

ดัชนีท่ีทําการตรวจวิเคราะห์ หน่วย ผลการตรวจวิเคราะห์1/ ค่ามาตรฐาน2/ 

1. ฝุ่นละออง mg/m3 4.31 <240 
2. ก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์ ppm <1.3 <60 
3. ปริมาณก๊าซออกไซด์ของไนโตรเจนในรูปของ
ไนโตรเจนไดออกไซด์ 

ppm 5.78 <200 

 

หมายเหตุ  :  1/ คํานวณเทียบที่สภาวะความดัน 1 บรรยากาศ อุณหภูมิ 25 องศาเซลเซียส ทีส่ภาวะแห้ง (Dry Basis) 
2/ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรือ่ง กําหนดค่าปริมาณของสารเจือปนในอากาศท่ีระบายออกจากโรงงาน พ.ศ. 2549  
 (ลงวันที่ 31 ตุลาคม พ.ศ. 2549) 

 
บริษัทผู้ตรวจวัดและวิเคราะห์ตัวอย่าง : บริษัท แปซิฟิค แลบอราตอรี ่จํากดั ทะเบียนเลขที่ ว-272 
ช่ือผู้เก็บตัวอย่าง/ช่ือผู้บันทึก : นายสราวุธ  นิลนิตย์ ทะเบียนเลขที่ ว-272-ค-0007 
ช่ือผู้ตรวจสอบ/ควบคุม : นายอานัส  ฟักโต ทะเบียนเลขที่ ว-272-ค-0001 

 
 
 
 
 
 



รายงานผลการปฏิบัตติามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ระยะดําเนินการ 
และมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการรดีอลูมิเนียมแผ่น กรกฎาคม – ธันวาคม 2567 

บริษัท แปซิฟิค แลบอราตอรี ่จํากดั 3-18     บทที่ 3 

ตารางท่ี 3.2-1 (ต่อ) ผลการตรวจวิเคราะห์ปริมาณสารเจือปนในอากาศที่ระบายออกจากปล่อง 
 

โครงการ : รีดอลูมิเนียมแผ่น 
บริษัท : โรงงานเหล็กกรุงเทพฯ จํากัด. (เดิมของบริษัท อลูมิเนียม ฉื่อ จ้ิน ฮ้ัว จํากัด) 
พ้ืนท่ีดําเนินการ : ปล่องเตาอบ F204 
ตําแหน่งพิกัด UTM : 47P 0666055 E, 1507591 N 
วันท่ีทําการตรวจวัด : 23 ตุลาคม 2567 
เวลาขณะที่ตรวจวัด : 10:10-10:45 น. 
เช้ือเพลิงท่ีใช้  NG (ระบบเปิด) 
 
ลักษณะของปล่อง 
  

ความสูงปล่อง 25.00  เมตร 
เส้นผ่านศูนย์กลางปล่อง 0.50  เมตร 
อุณหภูมิอากาศในปล่อง 181.00  องศาเซลเซียส 
ความดันบรรยากาศในปล่อง 757.85  มิลลิเมตรปรอท 
ความเร็วของอากาศในปล่อง 6.00  เมตรต่อวินาที 
อัตราการระบายของอากาศในปล่อง 1.18  ลูกบาศก์เมตรต่อวินาที 
ร้อยละก๊าซออกซิเจนท่ีเหลือจากการเผาไหม้ 17.20   
ร้อยละก๊าซคาร์บอนไดออกไซด์จากการเผาไหม้ 2.15   
ร้อยละความช้ืนของอากาศในปล่อง 3.73   
ร้อยละไอโซไคเนติค 98.98   

 

ดัชนีท่ีทําการตรวจวิเคราะห์ หน่วย ผลการตรวจวิเคราะห์1/ ค่ามาตรฐาน2/ 

1. ฝุ่นละออง mg/m3 4.69 <240 
2. ก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์ ppm <1.3 <60 
3. ปริมาณก๊าซออกไซด์ของไนโตรเจน ppm <3.8 <200 

 

หมายเหตุ  :  1/ คํานวณเทียบที่สภาวะความดัน 1 บรรยากาศ อุณหภูมิ 25 องศาเซลเซียส ทีส่ภาวะแห้ง (Dry Basis) 
2/ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรือ่ง กําหนดค่าปริมาณของสารเจือปนในอากาศท่ีระบายออกจากโรงงาน พ.ศ. 2549  
   (ลงวันที่ 31 ตลุาคม พ.ศ. 2549) 

 
บริษัทผู้ตรวจวัดและวิเคราะห์ตัวอย่าง : บริษัท แปซิฟิค แลบอราตอรี ่จํากดั ทะเบียนเลขที่ ว-272 
ช่ือผู้เก็บตัวอย่าง/ช่ือผู้บันทึก : นายพงศธร  คัมภีร ์ ทะเบียนเลขที่ ว-272-จ-0017 
ช่ือผู้ตรวจสอบ/ควบคุม : นายอานัส  ฟักโต ทะเบียนเลขที่ ว-272-ค-0001 

 
 
 
 
 
 
 



รายงานผลการปฏิบัตติามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ระยะดําเนินการ 
และมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการรดีอลูมิเนียมแผ่น กรกฎาคม – ธันวาคม 2567 

บริษัท แปซิฟิค แลบอราตอรี ่จํากดั 3-19     บทที่ 3 

ตารางท่ี 3.2-1 (ต่อ) ผลการตรวจวิเคราะห์ปริมาณสารเจือปนในอากาศที่ระบายออกจากปล่อง 
 

โครงการ : รีดอลูมิเนียมแผ่น 
บริษัท : โรงงานเหล็กกรุงเทพฯ จํากัด. (เดิมของบริษัท อลูมิเนียม ฉื่อ จ้ิน ฮ้ัว จํากัด) 
พ้ืนท่ีดําเนินการ : ปล่องเตาอบ F205 
ตําแหน่งพิกัด UTM : 47P 0666073 E, 1507596 N 
วันท่ีทําการตรวจวัด : 23 ตุลาคม 2567 
เวลาขณะที่ตรวจวัด : 09:20-10:00 น. 
เช้ือเพลิงท่ีใช้  NG (ระบบเปิด) 
 
ลักษณะของปล่อง 
  

ความสูงปล่อง 25.00  เมตร 
เส้นผ่านศูนย์กลางปล่อง 0.50  เมตร 
อุณหภูมิอากาศในปล่อง 90.00  องศาเซลเซียส 
ความดันบรรยากาศในปล่อง 758.37  มิลลิเมตรปรอท 
ความเร็วของอากาศในปล่อง 12.01  เมตรต่อวินาที 
อัตราการระบายของอากาศในปล่อง 2.36  ลูกบาศก์เมตรต่อวินาที 
ร้อยละก๊าซออกซิเจนท่ีเหลือจากการเผาไหม้ 18.40   
ร้อยละก๊าซคาร์บอนไดออกไซด์จากการเผาไหม้ 1.47   
ร้อยละความช้ืนของอากาศในปล่อง 3.74   
ร้อยละไอโซไคเนติค 97.03   

 

ดัชนีท่ีทําการตรวจวิเคราะห์ หน่วย ผลการตรวจวิเคราะห์1/ ค่ามาตรฐาน2/ 

1. ฝุ่นละออง mg/m3 2.52 <240 
2. ก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์ ppm <1.3 <60 
3. ปริมาณก๊าซออกไซด์ของไนโตรเจน ppm <3.8 <200 

 

หมายเหตุ  :  1/ คํานวณเทียบที่สภาวะความดัน 1 บรรยากาศ อุณหภูมิ 25 องศาเซลเซียส ทีส่ภาวะแห้ง (Dry Basis) 
2/ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรือ่ง กําหนดค่าปริมาณของสารเจือปนในอากาศท่ีระบายออกจากโรงงาน พ.ศ. 2549  
  (ลงวันที่ 31 ตลุาคม พ.ศ. 2549) 

 
บริษัทผู้ตรวจวัดและวิเคราะห์ตัวอย่าง : บริษัท แปซิฟิค แลบอราตอรี ่จํากดั ทะเบียนเลขที่ ว-272 
ช่ือผู้เก็บตัวอย่าง/ช่ือผู้บันทึก : นายพงศธร  คัมภีร ์ ทะเบียนเลขที่ ว-272-จ-0017 
ช่ือผู้ตรวจสอบ/ควบคุม : นายอานัส  ฟักโต ทะเบียนเลขที่ ว-272-ค-0001 

 
4) สรุปผลการตรวจวิเคราะห์ 

จากผลการตรวจวิเคราะห์ปริมาณสารเจือปนในอากาศที่ระบายออกจากปล่อง จํานวน 5 ปล่อง ได้แก่ 
ปล่องเตาหลอม No.1 ปล่องเตาหลอม No.2 ปล่องเตาอบ F202 ปล่องเตาอบ F204 และปล่องเตาอบ F205 
โดยดําเนินการตรวจวัดเม่ือวันที่ 10 และ 23 ตุลาคม 2567 พบว่า.ทุกดัชนีท่ีทําการตรวจวิเคราะห์มีค่าอยู่ในอยู่ใน
เกณฑ์ท่ีมาตรฐานกําหนดตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม.เรื่อง.กําหนดค่าปริมาณของสารเจือปนในอากาศที่
ระบายออกจากโรงงานพ.ศ..2549.(ลงวันท่ี 31 ตุลาคม พ.ศ. 2549)  



รายงานผลการปฏิบัตติามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ระยะดําเนินการ 
และมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการรดีอลูมิเนียมแผ่น กรกฎาคม – ธันวาคม 2567 

บริษัท แปซิฟิค แลบอราตอรี ่จํากดั 3-20     บทที่ 3 

  
  

ปล่องเตาหลอม No. 2 ปล่องเตาอบ F202 
  

  
  

ปล่องเตาอบ F204 ปล่องเตาอบ F205 
  

ตรวจวัดเม่ือวันท่ี 10 และ 23 ตุลาคม 2567 
รูปท่ี 3.2-2 แสดงการตรวจวัดปริมาณสารเจือปนในอากาศท่ีระบายออกจากปล่อง 

 

10/10/2024 10/10/2024 

23/10/2024 23/10/2024 

Admin
Oval



รายงานผลการปฏิบัตติามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม  ระยะดําเนินการ 
และมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการรดีอลูมิเนียมแผ่น  กรกฎาคม – ธันวาคม 2567 

บริษัท แปซิฟิค แลบอราตอรี่ จํากดั 3-21           บทที่ 3 

5) เปรียบเทียบผลการตรวจวิเคราะห์ 
ผลการตรวจวิเคราะห์ปริมาณสารเจือปนในอากาศที่ระบายออกจากปล่องจํานวน.5.ปล่อง ดําเนินการตรวจวัดปีละ.2.ครั้ง.ระหว่างปี 2565–2567 รายละเอียด 

ผลการตรวจวิเคราะห์แสดงดังตารางที่ 3.2-2 และรูปที่ 3.2-2 
 
ตารางที่ 3.2-2 เปรียบเทียบผลการตรวจวิเคราะห์ปริมาณสารเจือปนในอากาศที่ระบายออกจากปล่อง 
 

โครงการ : รีดอลูมิเนียมแผ่น 
บริษัท : โรงงานเหล็กกรุงเทพฯ จํากัด. (เดิมของบริษัท อลูมิเนียม ฉื่อ จิ้น ฮั้ว จํากัด) 
วันที่ทําการตรวจวัด : ระหว่างปี 2565 – 2567 
 

วันที่ตรวจวัด 

ผลการตรวจวิเคราะห์ 
ปล่องเตาหลอม No. 1 ปล่องเตาหลอม No. 2 ปล่องเตาอบ F202 

Particulate 
(mg/m3) 

SO2 

(ppm) 
NOX as NO2 

(ppm) 
Particulate 
(mg/m3) 

SO2 

(ppm) 
NOX as NO2 

(ppm) 
Particulate 
(mg/m3) 

SO2 

(ppm) 
NOX as NO2 

(ppm) 
5-6 พ.ค., 6 มิ.ย. 65 30.36 <1.3 <3.8 8.35 <1.3 12.73 10.04 <1.3 <3.8 
10 – 11 ต.ค. 65 2.20 <1.3 <3.8 6.95 <1.3 <3.8 13.76 <1.3 <3.8 

19 เม.ย., 19 พ.ค. 66 48.84 <1.3 <3.8 4.07 <1.3 <3.8 5.45 <1.3 <3.8 
11-12 ต.ค., 16 พ.ย. 66 8.11 <1.3 <3.8 6.26 <1.3 <3.8 2.47 <1.3 <3.8 

4 เม.ย. 67 9.51 <1.3 <3.8 12.89 <1.3 <3.8 11.25 <1.3 <3.8 
10 ต.ค. 67 -* -* -* 5.48 <1.3 <3.8 4.31 <1.3 5.78 

ค่ามาตรฐาน1/ <240 <60 <200 <240 <60 <200 <240 <60 <200 
 

หมายเหตุ : 1/ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรือ่ง กําหนดค่าปริมาณของสารเจือปนในอากาศที่ระบายออกจากโรงงานพ.ศ. 2549 (ลงวันที่ 31 ตุลาคม พ.ศ. 2549) 
  2/คํานวณเทียบที่สภาวะความดัน 1 บรรยากาศ และอุณหภูมิ 25 องศาเซลเซยีส ที่สภาวะแห้ง 
 * ไม่ไดต้รวจวัดเนื่องจากเครือ่งจักรหยุดเดิน 

 
 
  



รายงานผลการปฏิบัตติามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม  ระยะดําเนินการ 
และมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการรดีอลูมิเนียมแผ่น  กรกฎาคม – ธันวาคม 2567 

บริษัท แปซิฟิค แลบอราตอรี่ จํากดั 3-22           บทที่ 3 

ตารางที่ 3.2-2 (ต่อ) เปรียบเทียบผลการตรวจวิเคราะห์ปรมิาณสารเจือปนในอากาศที่ระบายออกจากปล่อง 
 

โครงการ : รีดอลูมิเนียมแผ่น 
บริษัท : โรงงานเหล็กกรุงเทพฯ จํากัด. (เดิมของบริษัท อลูมิเนียม ฉื่อ จิ้น ฮั้ว จํากัด) 
วันที่ทําการตรวจวัด : ระหว่างปี 2565 – 2567 
 

วันที่ตรวจวัด 

ผลการตรวจวิเคราะห์ 
ปล่องเตาอบ F204 ปล่องเตาอบ F205 

Particulate 
(mg/m3) 

SO2 

(ppm) 
NOX as NO2 

(ppm) 
Particulate 
(mg/m3) 

SO2 

(ppm) 
NOX as NO2 

(ppm) 
5-6 พ.ค. , 6 มิ.ย. 65 19.79 <1.3 <3.8 11.68 <1.3 <3.8 

10–11 ต.ค. 65 3.11 <1.3 <3.8 - - - 
19 เม.ย. 66 3.94 <1.3 <3.8 2.66 <1.3 <3.8 
11 ต.ค. 66 4.81 <1.3 <3.8 4.69 <1.3 <3.8 
4 เม.ย. 67 5.42 <1.3 <3.8 6.74 <1.3 <3.8 
23 ต.ค. 67 4.69 <1.3 <3.8 2.52 <1.3 <3.8 
มาตรฐาน1/ <240 <60 <200 <240 <60 <200 

 

หมายเหตุ : 1/ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรือ่ง กําหนดค่าปริมาณของสารเจือปนในอากาศที่ระบายออกจากโรงงานพ.ศ. 2549 (ลงวันที่ 31 ตุลาคม พ.ศ. 2549) 
  2/คํานวณเทียบที่สภาวะความดัน 1 บรรยากาศ และอุณหภูมิ 25 องศาเซลเซยีส ที่สภาวะแห้ง 

 
 
 
 
 
 
 



รายงานผลการปฏิบัตติามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ระยะดําเนินการ 
และมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการรดีอลูมิเนียมแผ่น กรกฎาคม – ธันวาคม 2567 

บริษัท แปซิฟิค แลบอราตอรี ่จํากดั 3-23 บทที่ 3 

 
 
 

 
 

รูปท่ี 3.2-3 กราฟเปรียบเทียบผลการตรวจวิเคราะห์ปริมาณสารเจือปนในอากาศท่ีระบายออกจากปล่อง 
ระหว่างปี 2565 – 2567 
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ปลอ่งเตาหลอม No. 1 ปลอ่งเตาหลอม No. 2 ปลอ่งเตาอบ F202 ปลอ่งเตาอบ F204 ปลอ่งเตาอบ F205

mg/m³

ค่ามาตรฐาน ≤240 mg/m³

กราฟเปรียบเทียบผลการตรวจวิเคราะหป์ริมาณฝุ่นละออง (Particulate)

ค่ามาตรฐานประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เร่ือง กําหนดค่าปริมาณของสารเจือปนในอากาศท่ีระบายออกจากโรงงานพ.ศ. 2549 
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ปลอ่งเตาหลอม No. 1 ปลอ่งเตาหลอม No. 2 ปลอ่งเตาอบ F202 ปลอ่งเตาอบ F204 ปลอ่งเตาอบ F205

ppm

ค่ามาตรฐาน ≤60 ppm

กราฟเปรียบเทียบผลการตรวจวิเคราะหป์ริมาณก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์ (SO2)

ค่ามาตรฐานประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เร่ือง กําหนดค่าปริมาณของสารเจือปนในอากาศท่ีระบายออกจากโรงงานพ.ศ. 2549 



รายงานผลการปฏิบัตติามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ระยะดําเนินการ 
และมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการรดีอลูมิเนียมแผ่น กรกฎาคม – ธันวาคม 2567 

บริษัท แปซิฟิค แลบอราตอรี ่จํากดั 3-24 บทที่ 3 

 
 

รูปท่ี 3.2-3 (ต่อ) กราฟเปรยีบเทียบผลการตรวจวิเคราะห์ปริมาณสารเจือปนในอากาศที่ระบายออกจากปล่อง 
ระหว่างปี 2565 – 2567 
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ปลอ่งเตาหลอม No. 1 ปลอ่งเตาหลอม No. 2 ปลอ่งเตาอบ F202 ปลอ่งเตาอบ F204 ปลอ่งเตาอบ F205

ppm

ค่ามาตรฐาน ≤200 ppm

กราฟเปรียบเทียบผลการตรวจวิเคราะห์
ปริมาณกา๊ซออกไซด์ของไนโตรเจนในรูปของไนโตรเจนไดออกไซด์ (NOX as NO2) 

ค่ามาตรฐานประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เร่ือง กําหนดค่าปริมาณของสารเจือปนในอากาศท่ีระบายออกจากโรงงานพ.ศ. 2549 



รายงานผลการปฏิบัตติามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ระยะดําเนินการ 
และมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการรดีอลูมิเนียมแผ่น กรกฎาคม – ธันวาคม 2567 

บริษัท แปซิฟิค แลบอราตอรี ่จํากดั 3-25 บทที่ 3 

3.3 ปริมาณความเข้มฝุน่ละอองและสารเคมีในบรรยากาศการทํางาน 
 

1) พ้ืนท่ีดําเนนิการ 
- บริเวณเตาหลอม No.2 
- บริเวณเตาอบ No.1 
- บริเวณเตาอบ No.2 
- บริเวณซ่อมบํารุง 
- บริเวณ Slitter 

 
2) ดัชนีท่ีทําการตรวจวิเคราะห์ 

- ฝุ่นละอองรวม (Total Dust) 
- ก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์ (SO2) 

 
3) ผลการตรวจวิเคราะห์ 

ผลการตรวจวิเคราะห์ปริมาณความเข้มฝุ่นละอองและสารเคมีในบรรยากาศการทํางาน.จํานวน.5.จุด
ดําเนินการตรวจวัดเม่ือวันที่ 11 ตุลาคม 2567 รายละเอียดผลการตรวจวิเคราะห์แสดงดังตารางท่ี 3.3-1 และรูป
ที่ 3.3-1 (รายละเอียดผลการตรวจวิเคราะห์แสดงดังภาคผนวกที่ 3-3) 

 

บริเวณเตาหลอม No.2 ผลการตรวจวิเคราะห์ปริมาณความเข้มฝุ่นละอองและสารเคมีในบรรยากาศ
การทํางาน พบว่า.ค่าความเข้มข้นฝุ่นละอองรวม.(Total.Dust).มีค่าเท่ากับ  0.333.มิลลิกรัมต่อลูกบาศก์เมตร.และ
ปริมาณก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์.(SO2).มีค่าเท่ากับ.0.014 ส่วนในล้านส่วน 

 

บริเวณเตาอบ No.1 ผลการตรวจวิเคราะห์ปริมาณความเข้มฝุ่นละอองและสารเคมีในบรรยากาศการ
ทํางาน พบว่า.ค่าความเข้มข้นฝุ่นละอองรวม (Total.Dust).มีค่าเท่ากับ  0.467 มิลลิกรัมต่อลูกบาศก์เมตร.และ
ปริมาณก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์ (SO2) มีค่าเท่ากับ 0.003 ส่วนในล้านส่วน 

 

บริเวณเตาอบ No.2 ผลการตรวจวิเคราะห์ปริมาณความเข้มฝุ่นละอองและสารเคมีในบรรยากาศการ
ทํางาน พบว่า ค่าความเข้มข้นฝุ่นละอองรวม.(Total.Dust).มีค่าเท่ากับ  0.250.มิลลิกรัมต่อลูกบาศก์เมตร.และ
ปริมาณก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์.(SO2).มีค่าเท่ากับ. 0.011 .ส่วนในล้านส่วน 

 

บริเวณซ่อมบํารุง ผลการตรวจวิเคราะห์ปริมาณความเข้มฝุ่นละอองและสารเคมีในบรรยากาศการ
ทํางาน พบว่า ค่าความเข้มข้นฝุ่นละอองรวม.(Total.Dust).มีค่าเท่ากับ 0.320 มิลลิกรัมต่อลูกบาศก์เมตร 
 

บริเวณ Slitter ผลการตรวจวิเคราะห์ปริมาณความเข้มฝุ่นละอองและสารเคมีในบรรยากาศการ
ทํางาน พบว่า ค่าความเข้มข้นฝุ่นละอองรวม.(Total.Dust).มีค่าเท่ากับ 0.250 มิลลิกรัมต่อลูกบาศก์เมตร



รายงานผลการปฏิบัตติามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม  ระยะดําเนินการ 
และมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการรดีอลูมิเนียมแผ่น  กรกฎาคม – ธันวาคม 2567 

บริษัท แปซิฟิค แลบอราตอรี ่จํากดั 3-26 บทที่ 3 

 

รูปที่ 3.3-1 แผนผังจุดติดตามตรวจสอบปริมาณความเข้มฝุน่ละอองและสารเคมีในบรรยากาศการทํางาน 



รายงานผลการปฏิบัตติามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ระยะดําเนินการ 
และมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการรดีอลูมิเนียมแผ่น กรกฎาคม – ธันวาคม 2567 

บริษัท แปซิฟิค แลบอราตอรี ่จํากดั 3-27  บทที่ 3 

ตารางท่ี 3.3-1 ปริมาณความเข้มฝุน่ละอองและสารเคมีในบรรยากาศการทํางาน 
 

โครงการ : รีดอลูมิเนียมแผ่น 
บริษัท : โรงงานเหล็กกรุงเทพฯ จํากัด. (เดิมของบริษัท อลูมิเนียม ฉื่อ จ้ิน ฮ้ัว จํากัด) 
วันท่ีทําการตรวจวัด : 11 ตุลาคม 2567 

 

พื้นท่ีดําเนินการ ดัชนีท่ีตรวจวัด หน่วย ผลการวิเคราะห์ 
ค่ามาตรฐาน 

1/ 2/ 

1. บริเวณเตาหลอม No. 2 Total dust mg/m3 0.333 - <10 

Sulfur dioxide3/ ppm 0.014 <5 <0.25 
2. บริเวณเตาอบ No. 1 Total dust mg/m3 0.467 - <10 

Sulfur dioxide3/ ppm 0.003 <5 <0.25 
3. บริเวณเตาอบ No. 2 Total dust mg/m3 0.250 - <10 

Sulfur dioxide3/ ppm 0.011 <5 <0.25 
4. ซ่อมบํารุง Total dust mg/m3 0.320 - <10 

5. Slitter Total dust mg/m3 0.250 - <10 

 

หมายเหตุ:  1/ประกาศกรมสวัสดิการและคุ้มครองแรงงาน เรื่อง ขีดจํากัดความเข้มข้นของสารเคมีอันตราย (ลงวันที่ 28 มิถุนายน พ.ศ. 2560) 
 2/ ACGIH = American Conference of Governmental Industrial Hygienists, 2024 
 3/ วิเคราะห์โดย บรษัิท เอ็มเม็กซ์ แอสโซซิเอช่ัน จํากัด ใบอนุญาตทะเบียนเลขที่ 0202-03-2565-0022 
 
บริษัทผู้เก็บตัวอย่างและวิเคราะห์ : บริษัท แปซิฟิค แลบอราตอรี ่จํากดั  
ช่ือผู้เก็บตัวอย่าง/ช่ือผู้บันทึก : นายโอชา บุญเชิด  
ช่ือผู้วิเคราะห์ : นางสาวอโณทัย สืบเนือง  

 
4) สรุปผลการตรวจวัด 

ผลการตรวจวิเคราะห์ปริมาณความเข้มฝุ่นละอองและสารเคมีในบรรยากาศการทํางาน.จํานวน.5.จุด.
วันท่ี 11 ตุลาคม 2567 พบว่า ทุกดัชนีท่ีทําการตรวจวิเคราะห์มีค่าอยู่ในเกณฑ์ท่ีมาตรฐานกําหนดตามประกาศกรม
สวัสดิการและคุ้มครองแรงงาน เรื่อง ขีดจํากัดความเข้มข้นของสารเคมีอันตรายพ.ศ. 2560 และมาตรฐานกําหนด
ตาม American Conference of Governmental Industrial Hygienists, 2024 (ACGIH) 

 
 
 
 
 
 



รายงานผลการปฏิบัตติามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ระยะดําเนินการ 
และมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการรดีอลูมิเนียมแผ่น กรกฎาคม – ธันวาคม 2567 

บริษัท แปซิฟิค แลบอราตอรี ่จํากดั 3-28  บทที่ 3 

  
  

บริเวณเตาหลอม No. 2 บริเวณเตาอบ No. 1 
  

  
  

บริเวณเตาอบ No. 2 บริเวณซ่อมบํารุง 
  

 
   

บริเวณ Slitter 
 

รูปท่ี 3.3-2 แสดงการเก็บตัวอย่างปริมาณความเข้มฝุน่ละอองและสารเคมีในบรรยากาศการทํางาน 
(เก็บตัวอย่างวันท่ี 11 ตุลาคม 2567) 

11/10/2024 11/10/2024 

11/10/2024 11/10/2024 

11/10/2024 



รายงานผลการปฏิบัตติามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม  ระยะดําเนินการ 
และมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการรดีอลูมิเนียมแผ่น กรกฎาคม – ธันวาคม 2567 

บริษัท แปซิฟิค แลบอราตอรี่ จํากดั 3-29 บทที่ 3 

5) เปรียบเทียบผลการตรวจวิเคราะห์ 
ผลการตรวจวิเคราะห์ปริมาณความเข้มฝุ่นละอองและสารเคมีในบรรยากาศการทํางาน จํานวน 6 จุด ดําเนินการตรวจวิเคราะห์ปีละ 2 ครั้ง ระหว่างเดือนระหว่างปี 

2565–2567 รายละเอียดการผลการตรวจวิเคราะห์แสดงดังตารางที่ 3.3-2 และรูปที่ 3.3-3 
 
ตารางที่ 3.3-2 เปรียบเทียบปริมาณความเข้มฝุน่ละอองและสารเคมีในบรรยากาศการทํางาน 
 

โครงการ : รีดอลูมิเนียมแผ่น 
บริษัท : โรงงานเหล็กกรุงเทพฯ จํากัด. (เดิมของบริษัท อลูมิเนียม ฉื่อ จิ้น ฮั้ว จํากัด) 
วันที่ทําการเก็บตัวอย่าง  : ระหว่างปี 2565 – 2567 
 

วันที่ดําเนินการ 

ผลการตรวจวิเคราะห์/พื้นที่ดําเนินการ 
บริเวณเตาหลอม No. 1 บริเวณเตาหลอม No. 2 บริเวณเตาอบ No. 1 บริเวณเตาอบ No. 2 ซ่อมบํารุง Slitter 

Total dust 
(mg/m3) 

Sulfur 
dioxide 
(ppm)3/ 

Total dust 
(mg/m3) 

Sulfur 
dioxide 
(ppm)3/ 

Total dust 
(mg/m3) 

Sulfur 
dioxide 
(ppm)3/ 

Total dust 
(mg/m3) 

Sulfur 
dioxide 
(ppm)3/ 

Total dust 
(mg/m3) 

Total dust 
(mg/m3) 

6 พ.ค. 65 0.725 0.021 0.556 0.026 0.389 0.023 0.333 0.016 0.139 0.167 

11 ต.ค. 65 0.850 0.005 0.711 0.004 0.533 0.006 0.350 0.008 0.083 0.194 

21 เม.ย. 66 0.750 0.0004 0.500 0.001 0.439 0.002 0.667 0.002 0.950 0.389 
12 ต.ค., 16 พ.ย. 66 0.383 0.002 0.111 0.002 0.500 0.004 0.528 0.003 0.222 0.139 

5 เม.ย. 67 1.083 0.033 0.625 0.018 0.500 0.011 0.583 0.015 0.0283 0.361 
11 ต.ค. 67 - - 0.333 0.014 0.467 0.003 0.250 0.011 0.320 0.250 

ค่ามาตรฐาน1/ - ≤5 - ≤5 - ≤5 - ≤5 - - 

ค่ามาตรฐาน2/ ≤10 ≤0.25 ≤10 ≤0.25 ≤10 ≤0.25 ≤10 ≤0.25 ≤10 ≤10 
 

หมายเหตุ:  1/ประกาศกรมสวัสดิการและคุ้มครองแรงงาน เรื่อง ขีดจํากัดความเข้มข้นของสารเคมีอันตราย (ลงวันที่ 28 มิถุนายน พ.ศ. 2560) 
 2/ ACGIH = American Conference of Governmental Industrial Hygienists 
 3/ วิเคราะห์โดย บรษิัท เอ็มเม็กซ์ แอสโซซิเอชั่น จํากัด ใบอนุญาตทะเบียนเลขที่ 0202-03-2565-0022 
   



รายงานผลการปฏิบัตติามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ระยะดําเนินการ 
และมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการรดีอลูมิเนียมแผ่น กรกฎาคม – ธันวาคม 2567 

บริษัท แปซิฟิค แลบอราตอรี ่จํากดั 3-30 บทที่ 3 

 
 

 
 

รูปท่ี 3.3-3 กราฟเปรียบเทียบผลการตรวจวิเคราะห์ปริมาณความเข้มฝุน่ละอองและสารเคมี 
ในบรรยากาศการทํางาน ระหว่างปี 2565-2567 
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บริเวณเตาหลอม No. 1 บริเวณเตาหลอม No. 2 บริเวณเตาอบ No. 1 บริเวณเตาอบ No. 2 ซ่อมบํารุง Slitter

ppm

ค่ามาตรฐาน ≤10 mg/m3

กราฟเปรียบเทียบผลการตรวจวิเคราะหค์่าความเข้มข้นฝุ่นละอองรวม Total Dust 

มาตรฐาน ACGIH = American Conference of Governmental Industrial Hygienists
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บริเวณเตาหลอม No. 1 บริเวณเตาหลอม No. 2 บริเวณเตาหลอม No. 2 บริเวณเตาอบ No. 2

mg/m3

ค่ามาตรฐาน ≤5 ppm

กราฟเปรียบเทียบผลการตรวจวิเคราะห์ปริมาณก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์ (SO2) 

มาตรฐานตามประกาศกรมสวัสดิการและคุ้มครองแรงงาน เร่ือง ขดีจํากัดความเข้มข้นของสารเคมอีันตราย (ลงวันท่ี 28 มิถุนายน พ.ศ. 2560)
มาตรฐาน ACGIH = American Conference of Governmental Industrial Hygienists

ค่ามาตรฐาน <0.25 ppm



รายงานผลการปฏิบัตติามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ระยะดําเนินการ 
และมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการรดีอลูมิเนียมแผ่น กรกฎาคม – ธันวาคม 2567 

บริษัท แปซิฟิค แลบอราตอรี ่จํากดั 3-31 บทที่ 3 

3.4 ระดับความดังเสียง (Sound Level Meter) 
 

1) สถานีตรวจวัด 
- บริเวณเตาหลอม No.2 
- บริเวณเตาอบ No.1 
- บริเวณเตาอบ No.2 
- บริเวณ SEYI Q504 
- บริเวณ Hi-Cold Rolling Mill 
- บริเวณ Herkules 
- บริเวณ TensionLeveling 
- บริเวณ Slitter-Ungerler 
 

2) ดัชนีท่ีทําการตรวจวัด 
- Leq 8 hrs. 
- Lmax 

 

3) ผลการตรวจวัด 
ผลการตรวจวัดระดับความดังเสียง (Sound Level Meter) จํานวน 8 จุดวันที่ 11 ตุลาคม และวันท่ี 

20 พฤศจิกายน 2567 รายละเอียดผลการตรวจวัดแสดงดังตารางท่ี 3.4-1 และรูปท่ี 3.4-1 (รายละเอียดผลการ
ตรวจวัดแสดงดังภาคผนวกที่ 3-4) 

 

บริเวณเตาหลอม No.2 ผลการตรวจวัดระดับความดังเสียงพบว่า ระดับเสียงดังเฉลี่ย 8 ช่ัวโมง มีค่า
เท่ากับ 81.0 เดซิเบลเอและระดับเสียงดังสูงสุด 89.7 เดซิเบลเอ 

 

บริเวณเตาอบ No.1 ผลการตรวจวัดระดับความดังเสียงพบว่า ระดับเสียงดังเฉลี่ย 8 ช่ัวโมง มีค่า
เท่ากับ 77.0 เดซิเบลเอและระดับเสียงดังสูงสุด 89.5 เดซิเบลเอ 

 

บริเวณเตาอบ No.2 ผลการตรวจวัดระดับความดังเสียงพบว่า ระดับเสียงดังเฉลี่ย 8 ช่ัวโมง มีค่า
เท่ากับ 80.9 เดซิเบลเอและระดับเสียงดังสูงสุด 92.8 เดซิเบลเอ 

 

บริเวณSEYI Q504 ผลการตรวจวัดระดับความดังเสียงพบว่า ระดับเสียงดังเฉลี่ย 8 ช่ัวโมง มีค่า
เท่ากับ 75.2 เดซิเบลเอและระดับเสียงดังสูงสุด 90.1 เดซิเบลเอ 

 

บริเวณ.Hi-Cold Rolling Mill ผลการตรวจวัดระดับความดังเสียงพบว่า ระดับเสียงดังเฉล่ีย 8 
ช่ัวโมง มีค่าเท่ากับ 78.9 เดซิเบลเอและระดับเสียงดังสูงสุด 102.2 เดซิเบลเอ 

 

บริเวณ.Herkules ผลการตรวจวัดระดับความดังเสียงพบว่า ระดับเสียงดังเฉลี่ย 8 ช่ัวโมง มีค่าเท่ากับ 
84.0 เดซิเบลเอและระดับเสียงดังสูงสุด 104.5 เดซิเบลเอ 

 

บริเวณ.Tension Leveling ผลการตรวจวัดระดับความดังเสียงพบว่า.ระดับเสียงดังเฉล่ีย.8.ช่ัวโมง  
มีค่าเท่ากับ 80.4 เดซิเบลเอและระดับเสียงสูงสุด 97.6 เดซิเบลเอ 

 

บริเวณ.Slitter-Ungerler ผลการตรวจวัดระดับความดังเสียงพบว่า ระดับเสียงดังเฉล่ีย.8.ช่ัวโมง  
มีค่าเท่ากับ 77.7 เดซิเบลเอและระดับเสียงดังสูงสุด 93.6 เดซิเบลเอ 



รายงานผลการปฏิบัตติามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม  ระยะดําเนินการ 
และมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการรดีอลูมิเนียมแผ่น  กรกฎาคม – ธันวาคม 2567 

บริษัท แปซิฟิค แลบอราตอรี่ จํากดั                                        3-32  บทที่ 3 

 

รูปที่ 3.4-1 แผนผังจุดติดตามตรวจสอบระดับความดังเสียง (Sound Level Meter) 



รายงานผลการปฏิบัตติามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ระยะดําเนินการ 
และมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการรดีอลูมิเนียมแผ่น กรกฎาคม – ธันวาคม 2567 

บริษัท แปซิฟิค แลบอราตอรี ่จํากดั 3-33 บทที่ 3 

ตารางท่ี 3.4-1 ระดับความดังเสียง (Sound Level Meter) 
 

โครงการ : รีดอลูมิเนียมแผ่น 
บริษัท : โรงงานเหล็กกรุงเทพฯ จํากัด. (เดิมของบริษัท อลูมิเนียม ฉื่อ จ้ิน ฮ้ัว จํากัด) 
วันท่ีทําการตรวจวัด : 11 ตุลาคม และ 20 พฤศจิกายน 2567 

 

สถานีตรวจวัด วันท่ีตรวจวัด 
ผลการตรวจวัด (dB(A)) 

ระดับเสียงดังเฉล่ีย  
8 ชั่วโมง (Leq) 

ระดับเสียงดังสูงสุด  
(Lmax) 

1. บริเวณเตาหลอม No.2 11 ต.ค. 67 81.0 89.7 

2. บริเวณเตาอบ No.1 11 ต.ค. 67 77.0 89.5 

3. บริเวณเตาอบ No.2 11 ต.ค. 67 80.9 92.8 

4. บริเวณ SEYI Q504 11 ต.ค. 67 75.2 90.1 

5. บริเวณ Hi-Cold Rolling Mill 11 ต.ค. 67 78.9 102.2 

6. บริเวณ Herkules 20 พ.ย. 67 84.0 104.5 

7. บริเวณ TensionLeveling 11 ต.ค. 67 80.4 97.6 

8. บริเวณ Slitter-Ungerler 11 ต.ค. 67 77.7 93.6 
มาตรฐาน ≤901/ ≤1152/ 

 

หมายเหตุ : 1/ ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่องมาตรการคุ้มครองความปลอดภัยในการประกอบกิจการโรงงานเกี่ยวกับสภาวะแวดล้อมใน
การทํางาน พ.ศ. 2546 (ลงวันที่ 6 พฤศจิกายน พ.ศ. 2546) 

 
2/กฎกระทรวง กําหนดมาตรฐานในการบริหาร จัดการ และดําเนินการด้านความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดลอ้มในการ
ทํางานเกี่ยวกับความร้อน แสงสว่าง และเสียง พ.ศ. 2559 (หมวด 3 เสียง) (ลงวันที่ 7 ตลุาคม พ.ศ. 2559) 

 
บริษัทผู้เก็บตัวอย่างและวิเคราะห์ : บริษัท แปซิฟิค แลบอราตอรี ่จํากดั  
ช่ือผู้เก็บตัวอย่าง/ช่ือผู้บันทึก : นายโอชา บุญเชิด  
ช่ือผู้ตรวจสอบ/ควบคุม : นายอานัส  ฟักโต  

 
4) สรุปผลการตรวจวัด 

ผลการตรวจวัดระดับความดังเสียง (Sound.Level.Meter) จํานวน 8 จุด ตรวจวัดเม่ือวันท่ี           
11 ตุลาคม และวันท่ี 20 พฤศจิกายน 2567.พบว่า.ทุกบริเวณที่ตรวจวัดมีค่าระดับเสียงเฉลี่ย 8 ช่ัวโมง (Leq 8 
hrs.) อยู่ในเกณฑ์ท่ีมาตรฐานกําหนด เม่ือเทียบกับมาตรฐานตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่องมาตรการ
คุ้มครองความปลอดภัยในการประกอบกิจการโรงงานเก่ียวกับสภาวะแวดล้อมในการทํางาน พ.ศ. 2546.(ลงวันท่ี 6 
พฤศจิกายน พ.ศ. 2546) และระดับเสียงสูงสุด (Lmax) มีค่าอยู่ในเกณฑ์ท่ีมาตรฐานกําหนด เม่ือเทียบกับมาตรฐาน
ตามกฎกระทรวง กําหนดมาตรฐานในการบริหาร จัดการ และดําเนินการด้านความปลอดภัย อาชีวอนามัย และ
สภาพแวดล้อมในการทํางานเกี่ยวกับความร้อน แสงสว่าง และเสียง พ.ศ. 2559 (หมวด 3 เสียง) (ลงวันท่ี 7 
ตุลาคม พ.ศ. 2559) 



รายงานผลการปฏิบัตติามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ระยะดําเนินการ 
และมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการรดีอลูมิเนียมแผ่น กรกฎาคม – ธันวาคม 2567 

บริษัท แปซิฟิค แลบอราตอรี ่จํากดั 3-34 บทที่ 3 

  
  

บริเวณเตาหลอม No.2 บริเวณเตาอบ No.1 
  

  
  

บริเวณเตาอบ No.2 บริเวณ SEYI Q504 
  

  
  

บริเวณ Hi-Cold Rolling Mill บริเวณ Herkules 
  

รูปท่ี 3.4-2 แสดงการตรวจวัดระดับความดังเสียง (Sound Level Meter) 
(ตรวจวัดเมื่อวันท่ี 11 ตุลาคม และ 20 พฤศจิกายน 2567) 

11/10/2024 11/10/2024 

11/10/2024 11/10/2024 

11/10/2024 20/11/2024 



รายงานผลการปฏิบัตติามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ระยะดําเนินการ 
และมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการรดีอลูมิเนียมแผ่น กรกฎาคม – ธันวาคม 2567 

บริษัท แปซิฟิค แลบอราตอรี ่จํากดั 3-35 บทที่ 3 

  
  

บริเวณ TensionLeveling บริเวณ Slitter-Ungerler 
  

รูปท่ี 3.4-2 (ต่อ) แสดงการตรวจวัดระดับความดังเสียง (Sound Level Meter) 
(ตรวจวัดเมื่อวันท่ี 11 ตุลาคม และ 20 พฤศจิกายน 2567) 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

11/10/2024 11/10/2024 



รายงานผลการปฏิบัตติามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ระยะดําเนินการ 
และมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการรดีอลูมิเนียมแผ่น กรกฎาคม – ธันวาคม 2567 

บริษัท แปซิฟิค แลบอราตอรี ่จํากดั 3-36 บทที่ 3 

5) เปรียบเทียบผลการตรวจวัด 
ผลการตรวจวัดระดับความดังเสียง (Sound Level Meter) จํานวน.11.จุด.ดําเนินการตรวจวัดปีละ 

2 ครั้ง ระหว่างปี 2565 – 2567 รายละเอียดการผลการตรวจวัดแสดงดังตารางท่ี 3.4-2 และรูปท่ี 3.4-3 
 
ตารางท่ี 3.4-2 เปรียบเทียบผลการตรวจวัดระดับความดังเสียง (Sound Level Meter) 
 

โครงการ : รีดอลูมิเนียมแผ่น 
บริษัท : โรงงานเหล็กกรุงเทพฯ จํากัด. (เดิมของบริษัท อลูมิเนียม ฉื่อ จ้ิน ฮ้ัว จํากัด) 
วันท่ีทําการตรวจวัด : ระหว่างปี 2565 - 2567 

 

สถานีตรวจวัด วันท่ีตรวจวัด 
ผลการตรวจวัด (dB(A)) 

ระดับเสียงเฉล่ีย  
8 ชั่วโมง (Leq) 

ระดับเสียงสูงสุด (Lmax) 

1. บริเวณเตาหลอม No.1 6 พ.ค. 65 77.4 90.2 
11 ต.ค. 65 74.3 92.9 
21 เม.ย. 66 79.5 98.8 
16 พ.ย. 66 79.3 90.3 
5 เม.ย. 67 75.1 99.3 

-* -* -* 
2. บริเวณเตาหลอม No.2 6 พ.ค. 65 79.4 95.2 

11 ต.ค. 65 77.9 99.9 
21 เม.ย. 66 79.6 95.9 
16 พ.ย. 66  84.4 95.9 
5 เม.ย. 67 77.3 90.2 
11 ต.ค. 67 81.0 89.7 

3. บริเวณเตาอบ No.1 6 พ.ค. 65 84.6 99.1 
11 ต.ค. 65 81.2 96.1 
21 เม.ย. 66 85.5 92.8 
12 ต.ค. 66  82.9 94.3 
5 เม.ย. 67 79.8 102.3 
11 ต.ค. 67 77.0 89.5 

4. บริเวณเตาอบ No.2 6 พ.ค. 65 81.2 97.4 
11 ต.ค. 65 80.0 98.3 
21 เม.ย. 66 84.3 94.8 
12 ต.ค. 66  83.3 95.0 
5 เม.ย. 67 81.2 92.2 
11 ต.ค. 67 80.9 92.8 

ค่ามาตรฐาน ≤901/ ≤1152/ 

 

หมายเหตุ : 1/ ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่องมาตรการคุ้มครองความปลอดภัยในการประกอบกิจการโรงงานเกี่ยวกับสภาวะแวดล้อมใน
การทํางาน พ.ศ. 2546 (ลงวันที่ 6 พฤศจิกายน พ.ศ. 2546) 

 
2/กฎกระทรวง กําหนดมาตรฐานในการบริหาร จัดการ และดําเนินการด้านความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดลอ้มในการ
ทํางานเกี่ยวกับความร้อน แสงสว่าง และเสียง พ.ศ. 2559 (หมวด 3 เสียง) (ลงวันที่ 7 ตลุาคม พ.ศ. 2559) 



รายงานผลการปฏิบัตติามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ระยะดําเนินการ 
และมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการรดีอลูมิเนียมแผ่น กรกฎาคม – ธันวาคม 2567 

บริษัท แปซิฟิค แลบอราตอรี ่จํากดั 3-37 บทที่ 3 

ตารางท่ี 3.4-2 (ต่อ) เปรียบเทียบผลการตรวจวัดระดับความดังเสียง (Sound Level Meter) 
 

โครงการ : รีดอลูมิเนียมแผ่น 
บริษัท : โรงงานเหล็กกรุงเทพฯ จํากัด. (เดิมของบริษัท อลูมิเนียม ฉื่อ จ้ิน ฮ้ัว จํากัด) 
วันท่ีทําการตรวจวัด : ระหว่างปี 2565 - 2567 

 

สถานีตรวจวัด วันท่ีตรวจวัด 
ผลการตรวจวัด (dB(A)) 

ระดับเสียงเฉล่ีย  
8 ชั่วโมง (Leq) 

ระดับเสียงสูงสุด (Lmax) 

5. บริเวณ SEYI Q504 6 พ.ค. 65 84.5 108.3 
11 ต.ค. 65 80.3 91.3 
21 เม.ย. 66 83.2 97.4 
12 ต.ค. 66  78.5 96.7 
5 เม.ย. 67 81.5 104.3 
11 ต.ค. 67 75.2 90.1 

6. บริเวณ Hi-Cold Rolling Mill 5 พ.ค. 65 82.4 108.6 
11 ต.ค. 65 82.8 111.2 
21 เม.ย. 66 83.1 103.8 
12 ต.ค. 66  84.9 112.3 
5 เม.ย. 67 78.7 104.0 
11 ต.ค. 67 78.9 102.2 

7. บริเวณ Herkules 6 พ.ค. 65 74.9 95.2 
11 ต.ค. 65 73.5 96.8 
21 เม.ย. 66 73.9 94.4 
12 ต.ค. 66  73.5 89.3 
5 เม.ย. 67 73.5 96.3 
20 พ.ย. 67 84.0 104.5 

8. บริเวณ TensionLeveling 6 พ.ค. 65 77.5 99.7 
11 ต.ค. 65 78.1 105.1 
21 เม.ย. 66 80.7 100.2 
12 ต.ค. 66  81.3 101.5 
5 เม.ย. 67 78.1 103.7 
11 ต.ค. 67 80.4 97.6 

ค่ามาตรฐาน ≤901/ ≤1152/ 

 

หมายเหตุ : 1/ ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่องมาตรการคุ้มครองความปลอดภัยในการประกอบกิจการโรงงานเกี่ยวกับสภาวะแวดล้อมใน
การทํางาน พ.ศ. 2546 (ลงวันที่ 6 พฤศจิกายน พ.ศ. 2546) 

 
2/กฎกระทรวง กําหนดมาตรฐานในการบริหาร จัดการ และดําเนินการด้านความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดลอ้มในการ
ทํางานเกี่ยวกับความร้อน แสงสว่าง และเสียง พ.ศ. 2559 (หมวด 3 เสียง) (ลงวันที่ 7 ตลุาคม พ.ศ. 2559) 

 
 
 
 



รายงานผลการปฏิบัตติามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ระยะดําเนินการ 
และมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการรดีอลูมิเนียมแผ่น กรกฎาคม – ธันวาคม 2567 

บริษัท แปซิฟิค แลบอราตอรี ่จํากดั 3-38 บทที่ 3 

ตารางท่ี 3.4-2 (ต่อ) เปรียบเทียบผลการตรวจวัดระดับความดังเสียง (Sound Level Meter) 
 

โครงการ : รีดอลูมิเนียมแผ่น 
บริษัท : โรงงานเหล็กกรุงเทพฯ จํากัด. (เดิมของบริษัท อลูมิเนียม ฉื่อ จ้ิน ฮ้ัว จํากัด) 
วันท่ีทําการตรวจวัด : ระหว่างปี 2565 - 2567 

 

จุดตรวจวัด วันท่ีตรวจวัด 
ผลการตรวจวัด (dB(A)) 

ระดับเสียงเฉล่ีย  
8 ชั่วโมง (Leq) 

ระดับเสียงสูงสุด (Lmax) 

9. บริเวณ Slitter-Ungerler 5 พ.ค. 65 78.5 97.9 
11 ต.ค. 65 80.0 102.2 
21 เม.ย. 66 79.2 93.2 
12 ต.ค. 66  80.0 101.9 
5 เม.ย. 67 78.9 95.8 
11 ต.ค. 67 77.7 93.6 

10. บริเวณ Stretcher 6 พ.ค. 65 76.8 89.6 
11 ต.ค. 65 74.1 88.2 
21 เม.ย. 66 76.5 91.9 
12 ต.ค. 66  73.9 91.5 
5 เม.ย. 67 75.2 89.9 

-* -* -* 
11. บริเวณ Cut line 11 ต.ค. 66 80.4 96.7 

21 เม.ย. 66 80.2 103.2 
12 ต.ค. 66  78.8 102.4 
5 เม.ย. 67 82.7 97.9 

-* -* -* 
ค่ามาตรฐาน ≤901/ ≤1152/ 

 

หมายเหตุ : 1/ ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่องมาตรการคุ้มครองความปลอดภัยในการประกอบกิจการโรงงานเกี่ยวกับสภาวะแวดล้อมใน
การทํางาน พ.ศ. 2546 (ลงวันที่ 6 พฤศจิกายน พ.ศ. 2546) 

 
2/กฎกระทรวง กําหนดมาตรฐานในการบริหาร จัดการ และดําเนินการด้านความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการ

ทํางานเกี่ยวกับความร้อน แสงสว่าง และเสียง พ.ศ. 2559 (หมวด 3 เสียง) (ลงวันท่ี 7 ตุลาคม พ.ศ. 2559) 
  * ไม่ได้ทําการตรวจวัดเน่ืองจากเครื่องจักรหยุดเดิน 

 
  



รายงานผลการปฏิบัตติามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ระยะดําเนินการ 
และมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการรดีอลูมิเนียมแผ่น กรกฎาคม – ธันวาคม 2567 

บริษัท แปซิฟิค แลบอราตอรี ่จํากดั 3-39 บทที่ 3 

 
 

 
 

รูปท่ี 3.4-3 กราฟเปรียบเทียบผลการตรวจวัดระดับความดังเสียง (Sound Level Meter) 
ระหว่างปี 2565-2567 
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บริเวณเตาหลอม 
No.1

บริเวณเตาหลอม 
No.2

บริเวณเตาอบ 
No.1

บริเวณเตาอบ 
No.2

บริเวณ SEYI 
Q504

บริเวณ Hi-Cold 
Rolling Mill

dB(A)

ค่ามาตรฐาน ≤90 dB(A)

กราฟเปรียบเทียบผลการตรวจวัดระดับเสียงดังเฉลี่ย 8 ชั่วโมง (Leq 8 hrs.)

ค่ามาตรฐานตามประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม เร่ืองมาตรการคุ้มครองความปลอดภัยในการประกอบกิจการโรงงานเกี่ยวกบัสภาวะแวดลอ้มในการทํางาน พ.ศ. 2546 
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Slitter-Ungerler
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N8 : Stretcher
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Cut line

dB(A)

ค่ามาตรฐาน ≤90 dB(A)

กราฟเปรียบเทียบผลการตรวจวัดระดับเสียงดังเฉลี่ย 8 ชั่วโมง (Leq 8 hrs.)

ค่ามาตรฐานตามประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม เร่ืองมาตรการคุ้มครองความปลอดภัยในการประกอบกิจการโรงงานเกี่ยวกบัสภาวะแวดลอ้มในการทํางาน พ.ศ. 2546 



รายงานผลการปฏิบัตติามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ระยะดําเนินการ 
และมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการรดีอลูมิเนียมแผ่น กรกฎาคม – ธันวาคม 2567 

บริษัท แปซิฟิค แลบอราตอรี ่จํากดั 3-40 บทที่ 3 

 
 

 
 

รูปท่ี 3.4-3 (ต่อ) กราฟเปรยีบเทียบผลการตรวจวัดระดับความดังเสียง.(Sound Level Meter) 
ระหว่างปี 2565-2567 
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No.1
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No.2

บริเวณเตาอบ
No.1

บริเวณเตาอบ
No.2

บริเวณ SEYI
Q504

บริเวณ Hi-Cold 
Rolling Mill

dB(A)

ค่ามาตรฐาน ≤115 dB(A)

กราฟเปรียบเทียบผลการตรวจวัดระดับเสียงดังสูงสดุ (Lmax) 

ค่ามาตรฐานตามกฎกระทรวง กําหนดมาตรฐานในการบริหาร จัดการ และดําเนินการด้านความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการทํางานเกี่ยวกบัความร้อน แสงสว่าง และเสียง พ.ศ. 2559 (หมวด 3 เสียง) 
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บริเวณ 
Herkules

บริเวณ Tension 
Leveling

บริเวณ 
Slitter-Ungerler

บริเวณ 
N8 : Stretcher

บริเวณ 
Cut line

dB(A)

ค่ามาตรฐาน ≤115 dB(A)

กราฟเปรียบเทียบผลการตรวจวัดระดับเสียงดังสูงสดุ (Lmax) 

ค่ามาตรฐานตามกฎกระทรวง กําหนดมาตรฐานในการบริหาร จัดการ และดําเนินการด้านความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการทํางานเกี่ยวกบัความร้อน แสงสว่าง และเสียง พ.ศ. 2559 (หมวด 3 เสียง) 



รายงานผลการปฏิบัตติามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ระยะดําเนินการ 
และมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการรดีอลูมิเนียมแผ่น กรกฎาคม – ธันวาคม 2567 

บริษัท แปซิฟิค แลบอราตอรี ่จํากดั 3-41 บทที่ 3 

3.5 สภาพความร้อน 
 

1) พ้ืนท่ีดําเนนิการ 
- บริเวณเตาหลอม No. 2 
- บริเวณเตาอบ No. 1 
- บริเวณเตาอบ No. 2 
 

2) ดัชนีท่ีทําการตรวจวัด 
- Heat Stress 

 
3) ผลการตรวจวัด 

การตรวจวัดสภาพความร้อน จํานวน.3.จุด ได้แก่ บริเวณเตาหลอม No.1.บริเวณเตาหลอม No.2 
บริเวณเตาอบ No.1.และบริเวณเตาอบ No.2 ดําเนินการตรวจวัดเม่ือวันท่ี 11 ตุลาคม 2567 จากผลการตรวจวัด 
พบว่า.บริเวณเตาหลอม No.2 มีค่าเฉล่ียเท่ากับ 29.8 องศาเซลเซียส บริเวณเตาอบ No.1.มีค่าเฉลี่ยเท่ากับ.28.7.
องศาเซลเซียส และบริเวณเตาอบ No.2 มีค่าเฉลี่ยเท่ากับ 29.8.องศาเซลเซียส รายละเอียดผลการตรวจวัดแสดง
ดังตารางที่ 3.5-1 และรูปท่ี 3.5-1 (รายละเอียดผลการตรวจวัดแสดงดังภาคผนวกที่ 3-5) 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



รายงานผลการปฏิบัตติามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม  ระยะดําเนินการ 
และมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการรดีอลูมิเนียมแผ่น  กรกฎาคม – ธันวาคม 2567 

บริษัท แปซิฟิค แลบอราตอรี ่จํากดั     3-42  บทที่ 3 

 

รูปที่ 3.5-1 แผนผังจุดติดตามตรวจสอบสภาพความร้อน 



รายงานผลการปฏิบัตติามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ระยะดําเนินการ 
และมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการรดีอลูมิเนียมแผ่น กรกฎาคม – ธันวาคม 2567 

บริษัท แปซิฟิค แลบอราตอรี ่จํากดั 3-43 บทที่ 3 

ตารางท่ี 3.5-1 ผลการตรวจวัดสภาพความร้อน 
 

โครงการ : รีดอลูมิเนียมแผ่น 
บริษัท : โรงงานเหล็กกรุงเทพฯ จํากัด. (เดิมของบริษัท อลูมิเนียม ฉื่อ จ้ิน ฮ้ัว จํากัด) 
วันท่ีทําการตรวจวัด : 11 ตุลาคม 2567 

 

บริเวณท่ีทําการตรวจวัด/ 
ชื่อ-นามสกุลของลูกจ้าง 

เวลาที่ตรวจวัด ลักษณะงาน 
อุณหภูมิในสภาวะการทํางาน °C 

TNWB TDB TGT WBGT 
WBGT 

Average 
1. บริเวณเตาหลอม No. 2 13:05-15:05 น. ควบคุมเคร่ืองจักร  27.0 34.1 36.4 29.8 29.8 
(คุณอภิวิทย์ ชูเชิด)  (120 นาที)      
2. บริเวณเตาอบ No. 1 09:05-11:05 น. ควบคุมเคร่ืองจักร  27.0 32.2 32.8 28.7 28.7 
(คุณธิติ แสงมโนชัย)  (120 นาที)      
3. บริเวณเตาอบ No. 2 09:15-11:15 น. ควบคุมเคร่ืองจักร  27.6 33.5 34.9 29.8 29.8 
(คุณสุริยา บุตรโม)  (120 นาที)      

ค่ามาตรฐาน1/ (งานเบา) = 34.0 WBGT 
 

หมายเหตุ :  TNWBคือ อุณหภูมิท่ีอ่านจากเทอร์โมมิเตอร์กระเปาะเปียก 
 TDBคือ อุณหภูมิท่ีอ่านจากเทอร์โมมิเตอร์กระเปาะแห้ง 
 TGTคือ อุณหภูมิท่ีอ่านจากโกลบเทอร์โมมิเตอร์ 
 WBGTคือ อุณหภูมิเวทบัลท์โกลบ 
 1/กฎกระทรวง กําหนดมาตรฐานในการบริหาร จัดการ และดําเนินการด้านความปลอดภัย อาชีวอนามัยและสภาพแวดล้อมในการทํางานเก่ียวกับ 

ความร้อน แสงสว่าง และเสียง พ.ศ. 2559 (ลงวันท่ี 7 ตุลาคม พ.ศ. 2559) (หมวด 1 ความร้อน) 

 
บริษัทผู้เก็บตัวอย่างและวิเคราะห์ : บริษัท แปซิฟิค แลบอราตอรี ่จํากดั ใบอนุญาตเลขที่ 0403-03-2565-0012 
ช่ือผู้เก็บตัวอย่าง/ช่ือผู้บันทึก : นายโอชา บุญเชิด  
ช่ือผู้ตรวจสอบ/ควบคุม : นายอานัส  ฟักโต  

 
4) สรุปผลการตรวจวัด 

จากผลการตรวจวัดสภาพความร้อน จํานวน 3 จุด ดําเนินการตรวจวัดวันที่ 11 ตุลาคม 2567 พบว่า 
ทุกบริเวณที่ทําการตรวจวัดมีค่าของระดับความร้อนอยู่ในเกณฑ์ท่ีมาตรฐานกําหนดตามกฎกระทรวง กําหนด
มาตรฐานในการบริหาร จัดการ และดําเนินการด้านความปลอดภัย อาชีวอนามัยและสภาพแวดล้อมในการทํางาน
เกี่ยวกับความร้อนแสงสว่าง และเสียง พ.ศ. 2559 (ลงวันท่ี 7 ตุลาคม พ.ศ. 2559) (หมวด 1 ความร้อน) 
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รายงานผลการปฏิบัตติามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ระยะดําเนินการ 
และมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการรดีอลูมิเนียมแผ่น กรกฎาคม – ธันวาคม 2567 

บริษัท แปซิฟิค แลบอราตอรี ่จํากดั 3-44 บทที่ 3 

  
  

บริเวณเตาหลอม No. 2 บริเวณเตาอบ No. 1 
  

 
  

บริเวณเตาอบ No. 2 
  

รูปท่ี 3.5-2 แสดงการตรวจวัดสภาพความร้อน 
(ตรวจวัดเมื่อวันท่ี 11 ตุลาคม 2567) 

 
5) เปรียบเทียบผลการตรวจวัด 

จากผลการตรวจวัดสภาพความร้อน จํานวน.4.จุด.ดําเนินการตรวจวัดปีละ.2.ครั้ง ระหว่างปี 2565-
2567 รายละเอียดผลการตรวจวัดแสดงดังตารางท่ี 3.5-2 และรูปท่ี 3.5-3 
 
 
 
 
 
 
 
  

11/10/2024 11/10/2024 

11/10/2024 



รายงานผลการปฏิบัตติามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ระยะดําเนินการ 
และมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการรดีอลูมิเนียมแผ่น กรกฎาคม – ธันวาคม 2567 

บริษัท แปซิฟิค แลบอราตอรี ่จํากดั 3-45 บทที่ 3 

ตารางท่ี 3.5-2 เปรียบเทียบผลการตรวจวัดสภาพความร้อน 
 

โครงการ : รีดอลูมิเนียมแผ่น 
บริษัท : โรงงานเหล็กกรุงเทพฯ จํากัด. (เดิมของบริษัท อลูมิเนียม ฉื่อ จ้ิน ฮ้ัว จํากัด) 
วันท่ีทําการตรวจวัด : ระหว่างปี 2565 - 2567 
 

วันท่ีดําเนินการ บริเวณที่ทําการตรวจวัด/ผลการตรวจวัด (°C) 
บริเวณเตาหลอม No. 1 บริเวณเตาหลอม No. 2 บริเวณเตาอบ No. 1 บริเวณเตาอบ No. 2 ค่ามาตรฐาน1/ 

5-6 พ.ค. 65 29.8 29.4 32.4 30.9 34.0 
11 ต.ค. 65 29.1 30.4 29.4 30.0 34.0 
20 เม.ย. 66 31.0 32.1 32.5 32.3 34.0 

12 ต.ค.,  16 พ.ย. 66 29.7 30.6 30.8 30.3 34.0 
5 เม.ย. 67 32.3 31.6 32.9 33.0 34.0 
11 ต.ค. 67 -* 29.8 28.7 29.8 34.0 

 

หมายเหตุ :  1/กฎกระทรวง กําหนดมาตรฐานในการบริหาร จัดการ และดําเนินการด้านความปลอดภัย อาชีวอนามัยและสภาพแวดล้อมในการทํางานเก่ียวกับ 
ความร้อน แสงสว่าง และเสียง พ.ศ. 2559 (ลงวันที่ 7 ตุลาคม พ.ศ. 2559) (หมวด 1 ความร้อน) 

 *ไม่ได้ตรวจวัดเน่ืองจากเคร่ืองจักรหยุดเดิน 

 

 
 

รูปท่ี 3.5-3 กราฟเปรียบเทียบผลการตรวจวัดสภาพความร้อน 
ระหว่างปี 2565-2567 
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บริเวณเตาหลอม No. 1 บริเวณเตาหลอม No. 2 บริเวณเตาอบ No. 1 บริเวณเตาอบ No. 2

°C

ค่ามาตรฐาน ≤34.0 °C

กราฟเปรียบเทียบผลการตรวจวัดสภาพความร้อน

ค่ามาตรฐานตามกฎกระทรวง กําหนดมาตรฐานในการบริหาร จัดการ และดําเนินการด้านความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการทํางานเกี่ยวกบัความร้อน แสงสว่าง และ
เสียง พ.ศ. 2559 (หมวด 1 ความร้อน)



รายงานผลการปฏิบัตติามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ระยะดําเนินการ 
และมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการรดีอลูมิเนียมแผ่น กรกฎาคม – ธันวาคม 2567 

บริษัท แปซิฟิค แลบอราตอรี ่จํากดั 3-46 บทที่ 3 

3.6 คุณภาพน้ําท้ิง 
 

1) พ้ืนท่ีดําเนนิการ 
- บริเวณจุดระบายนํ้าท้ิงด้านหลังโรงงาน 
 

2) ดัชนีท่ีทําการตรวจวัด 
- ความเป็นกรด-ด่าง (pH) 
- ปริมาณบีโอดี (Biochemical Oxygen Demand) 
- ปริมาณของแข็งแขวนลอย(Suspended Solids) 
- ปริมาณน้ํามันและไขมัน (Oil & Grease) 

 
3) ผลการตรวจวัด 

การตรวจวิเคราะห์คุณภาพนํ้าท้ิง จํานวน. .1 จุด คือ บริเวณจุดระบายน้ําทิ้งด้านหลังโรงงาน 
ดําเนินการเก็บตัวอย่างวันท่ี 3 กรกฎาคม และ 10 ตุลาคม 2567 จากผลการตรวจวิเคราะห์ พบว่า ความเป็นกรด-
ด่าง.(pH).มีค่าระหว่าง.7.9-8.1 ปริมาณบีโอดี (Biochemical.Oxygen.Demand).มีค่าระหว่าง 6.0-7.0 มิลลิกรัม
ต่อลิตร ปริมาณของแข็งแขวนลอย.(Suspended..Solids) มีค่าน้อยกว่า 10 มิลลิกรัมต่อลิตร.ปริมาณน้ํามันและ
ไขมัน.(Oil.& Grease) มีค่าน้อยกว่า 5 มิลลิกรัมต่อลิตร รายละเอียดผลการตรวจวิเคราะห์แสดงดังตารางท่ี 3.6-1 
และรูปท่ี 3.6-1 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  



รายงานผลการปฏิบัตติามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม  ระยะดําเนินการ 
และมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการรดีอลูมิเนียมแผ่น  กรกฎาคม – ธันวาคม 2567 

บริษัท แปซิฟิค แลบอราตอรี่ จํากดั 3-47  บทที่ 3 

 

รูปที่ 3.6-1 แผนผังจุดแสดงจุดติดตามตรวจสอบคุณภาพน้ําทิ้ง 



รายงานผลการปฏิบัตติามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ระยะดําเนินการ 
และมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการรดีอลูมิเนียมแผ่น กรกฎาคม – ธันวาคม 2567 

บริษัท แปซิฟิค แลบอราตอรี ่จํากดั 3-48 บทที่ 3 

ตารางท่ี 3.6-1 ผลการตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ําท้ิง 
 

โครงการ : รีดอลูมิเนียมแผ่น 
บริษัท : โรงงานเหล็กกรุงเทพฯ จํากัด. (เดิมของบริษัท อลูมิเนียม ฉื่อ จ้ิน ฮ้ัว จํากัด) 
พ้ืนท่ีดําเนินการ : บริเวณจุดระบายนํ้าท้ิงด้านหลังโรงงาน 
ตําแหน่งพิกัด UTM : 47P 0666005 E, 1507770 N 
 

ดัชนีท่ีทําการตรวจวิเคราะห์ หน่วย 
ผลการตรวจวิเคราะห์ 

ค่ามาตรฐาน1/ 
3 ก.ค. 67 10 ต.ค. 67 

1. ความเป็นกรด-ด่าง (pH) - 7.9 8.1 5.5-9.0 
2. ค่าบีโอดี 
(Biochemical Oxygen Demand) 

mg/l 7.0 6.0 <20 

3. ปริมาณของแข็งแขวนลอย 
(Suspended Solids) 

mg/l <10 <10 <50 

4. ปริมาณนํ้ามันและไขมัน (Oil & Grease) mg/l <5 <5 <5 
ลักษณะตัวอย่าง   - 

หมายเหต ุ: 1/  ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง กาํหนดมาตรฐานควบคุมการระบายนํ้าทิ้งจากโรงงาน พ.ศ. 2560 
(ลงวันที่ 30 พฤษภาคม พ.ศ. 2560) 

 
บริษัทผู้ตรวจวัดและวิเคราะห์ตัวอย่าง : บริษัท แปซิฟิค แลบอราตอรี ่จํากดั  
ช่ือผู้วิเคราะห์ : นางสาวนิลวรรณ มาแจ้ง ทะเบียนเลขที่ ว-272-จ-0015 
ช่ือผู้ตรวจสอบ/ควบคุม : นายอานัส ฟักโต ทะเบียนเลขที่ ว-272-ค-0001 

 
4) สรุปผลการตรวจวัด 

ผลการตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ําทิ้ง จํานวน..1 จุด คือ บริเวณจุดระบายน้ําทิ้งด้านหลังโรงงาน
ดําเนินการเก็บตัวอย่างวันที่ 3 กรกฎาคม และ 10 ตุลาคม 2567 พบว่า ทุกดัชนีที่ทําการตรวจวิเคราะห์ มีค่า 
อยู่ในเกณฑ์ท่ีมาตรฐานกําหนดตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง กําหนดมาตรฐานควบคุมการระบาย 
น้ําท้ิงจากโรงงาน พ.ศ. 2560 (ลงวันท่ี 30 พฤษภาคม พ.ศ. 2560) 
 
 
 
 



รายงานผลการปฏิบัตติามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ระยะดําเนินการ 
และมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการรดีอลูมิเนียมแผ่น กรกฎาคม – ธันวาคม 2567 

บริษัท แปซิฟิค แลบอราตอรี ่จํากดั 3-49 บทที่ 3 

  
  

วันท่ี 3 กรกฎาคม 2567 วันท่ี 10 ตุลาคม 2567 
  

รูปท่ี 3.6-2 แสดงการเก็บตัวอย่างคุณภาพน้ําท้ิง 
 
5) เปรียบเทียบผลการตรวจวิเคราะห์ 

ผลการตรวจวิเคราะห์คุณภาพนํ้าทิ้ง..จํานวน.1.จุด คือ.บริเวณจุดระบายนํ้าทิ้งด้านหลังโรงงาน
ดําเนินการเก็บตัวอย่างปีละ 4 ครั้ง ระหว่างปี 2565-2567 รายละเอียดผลการตรวจวิเคราะห์แสดงดัง 
ตารางท่ี 3.6-2 และรูปท่ี 3.6-3 
 
 
 
 
 
  

03/07/2024 10/10/2024 



รายงานผลการปฏิบัตติามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ระยะดําเนินการ 
และมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการรดีอลูมิเนียมแผ่น กรกฎาคม – ธันวาคม 2567 

บริษัท แปซิฟิค แลบอราตอรี ่จํากดั 3-50 บทที่ 3 

ตารางท่ี 3.6-2 เปรียบเทียบผลการตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ําท้ิง 
 

โครงการ : รีดอลูมิเนียมแผ่น 
บริษัท : โรงงานเหล็กกรุงเทพฯ จํากัด. (เดิมของบริษัท อลูมิเนียม ฉื่อ จ้ิน ฮ้ัว จํากัด) 
พ้ืนท่ีดําเนินการ : บริเวณจุดระบายนํ้าท้ิงด้านหลังโรงงาน 
วันท่ีเก็บตัวอย่าง : ระหว่างปี 2565-2567 
 

วันท่ีดําเนินการ 
เก็บตัวอย่าง 

ผลการตรวจวิเคราะห์ 

ความเป็นกรด-ดา่ง 
(pH) 

ค่าบีโอดี 
(Biochemical 

Oxygen Demand) 
(mg/l) 

ปริมาณของแข็ง
แขวนลอย 

(Suspended 
Solids) (mg/l) 

ปริมาณน้ํามันและ
ไขมัน 

(Oil & Grease) 
(mg/l) 

14 ม.ค. 65 7.8 12.0 <10 <5 
25 เม.ย. 65 7.7 11.5 <10 <5 
11 ก.ค 65 7.8 10.0 <10 <5 
10 ต.ค. 65 8.1 11.0 <10 <5 
13 ม.ค. 66 7.2 10.0 23.7 <5 
20 เม.ย. 66 7.7 11.0 19.4 <5 
7 ก.ค. 66 7.8 6.0 <10 <5 
11 ต.ค. 66 7.7 5.0 <10 <5 
22 ม.ค. 67 8.6 4.5 14.0 <5 
4 เม.ย. 67 8.0 6.0 17.3 <5 
3 ก.ค. 67 7.9 7.0 <10 <5 
10 ต.ค. 67 8.1 6.0 <10 <5 

ค่ามาตรฐาน1/ 5.5-9.0 <20 ≤50 ≤5 
 

หมายเหต ุ: 1/  ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรือ่ง กําหนดมาตรฐานควบคุมการระบายน้ําทิ้งจากโรงงาน พ.ศ. 2560 
(ลงวันที่ 30 พฤษภาคม พ.ศ. 2560) 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



รายงานผลการปฏิบัตติามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ระยะดําเนินการ 
และมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการรดีอลูมิเนียมแผ่น กรกฎาคม – ธันวาคม 2567 

บริษัท แปซิฟิค แลบอราตอรี ่จํากดั 3-51 บทที่ 3 

 
 

 
 

รูปท่ี 3.6-3 กราพเปรียบเทียบผลการตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ําท้ิง 
ระหว่างปี 2565-2567 
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ค่ามาตรฐานระหว่าง 5.5-9.0

กราฟเปรียบเทียบผลการตรวจวัดความเป็นกรด-ด่าง (pH) 

ค่ามาตรฐานตามประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม เร่ือง กําหนดมาตรฐานควบคุมการระบายนํ้าท้ิงจากโรงงาน พ.ศ. 2560 
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ค่ามาตรฐาน ≤20 mg/l 

กราฟเปรียบเทียบผลการตรวจวิเคราะห์ปริมาณบีโอดี (Biochemical Oxygen Demand) 

ค่ามาตรฐานตามประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม เร่ือง กําหนดมาตรฐานควบคุมการระบายนํ้าท้ิงจากโรงงาน พ.ศ. 2560 



รายงานผลการปฏิบัตติามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ระยะดําเนินการ 
และมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการรดีอลูมิเนียมแผ่น กรกฎาคม – ธันวาคม 2567 

บริษัท แปซิฟิค แลบอราตอรี ่จํากดั 3-52 บทที่ 3 

 
 

 
 

รูปท่ี 3.6-3 (ต่อ) กราพเปรยีบเทียบผลการตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ําท้ิง 
ระหว่างปี 2565-2567 
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mg/l

ค่ามาตรฐาน ≤50 mg/l

กราฟเปรียบเทียบผลการตรวจวิเคราะห์ปริมาณของแข็งแขวนลอย (Suspended Solids)

ค่ามาตรฐานตามประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม เร่ือง กําหนดมาตรฐานควบคุมการระบายนํ้าท้ิงจากโรงงาน พ.ศ. 2560 
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mg/l

ค่ามาตรฐาน ≤5 mg/l

กราฟเปรียบเทียบผลการตรวจวิเคราะห์ปริมาณนํ้ามันและไขมัน (Oil & Grease)

ค่ามาตรฐานตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง กําหนดมาตรฐานควบคุมการระบายนํ้าท้ิงจากโรงงาน พ.ศ. 2560 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

บทที่ 4 
บทสรุปและขอเสนอแนะ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



รายงานผลการปฏิบัตติามมาตรการป้องกันแก้ไขและลดผลกระทบสิ่งแวดล้อม ระยะดําเนินการ 
และมาตรการตดิตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม โครงการรดีอลูมิเนียมแผน่ กรกฎาคม – ธันวาคม 2567 

บริษัท แปซิฟิค แลบอราตอรี ่จํากดั 4-1 บทที่ 4 

 
 
 

 

บทสรุปและข้อเสนอแนะ 
 

สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตาม ตรวจสอบ
ผลกระทบส่ิงแวดล้อม ระยะดําเนินการ โครงการรีดอลูมิเนียมแผ่น ของบริษัท.โรงงานเหล็กกรุงเทพฯ จํากัด   
(เดิมของบริษัท อลูมิเนียม ฉื่อ จ้ิน ฮ้ัว จํากัด) ต้ังอยู่เลขท่ี 6 หมู่ที่ 4 ถนนสุขสวัสด์ิ ตําบลบางครุ อําเภอพระ
ประแดง จังหวัดสมุทรปราการ10130 ระหว่างเดือนกรกฏาคม –ธันวาคม 2567 โครงการได้ยึดถือและปฏิบัติตาม
เงื่อนไขท่ีมาตรการฯ กําหนดอย่างเคร่งครัด แสดงให้เห็นถึงความตระหนักต่อความสําคัญในการดูแลรักษา
สภาพแวดล้อมของโครงการซ่ึงสามารถสรุปผลการดําเนินงานในแต่ละประเด็นตามรายละเอียดดังนี้ 

 
4.1 สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
 ในระหว่างเดือนกรกฎาคม –ธันวาคม 2567 โครงการมีการดําเนินงานตามมาตรการฯ ในด้านต่างๆได้แก่ 
มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม ดังน้ี 

1) คุณภาพน้ําท้ิงหลังจากผ่านการบําบัด 
2) คุณภาพอากาศ ประกอบด้วย คุณภาพอากาศในบรรยากาศโดยทั่วไป และคุณภาพอากาศจากปล่อง 

 3) สภาพแวดล้อมในการทํางาน ประกอบด้วย ระดับเสียงในสถานประกอบการ และความร้อนในสถาน
ประกอบการ 

4) ระบบรวบรวมและกําจัดมูลฝอย  
5) ระบบการป้องกันอัคคีภัย 

 6) คุณภาพชีวิต ประกอบด้วย การตรวจสุขภาพของพนักงาน การตรวจสอบขอบเขตที่มีเสียงดัง 
การตรวจสอบพัดลมระบายอากาศบริเวณเตาหลอม และการตรวจสอบคนงานบริเวณคุมเคร่ืองรีด 
 

  ท้ังนี้ โครงการจัดให้มีหน่วยงานที่ 3 (Third Party) ทําหน้าท่ีกํากับ ดูแล และติดตามตรวจสอบการปฏิบัติ
ตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ในระยะดําเนินการ ระหว่างเดือนกรกฎาคม –ธันวาคม 2567 
ท่ีกําหนดไว้อย่างเคร่งครัด เพ่ือป้องกันและลดผลกระทบท่ีอาจจะเกิดขึ้นต่อสิ่งแวดล้อม และชุมชนโดยรอบพ้ืนที่
โครงการ 
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รายงานผลการปฏิบัตติามมาตรการป้องกันแก้ไขและลดผลกระทบสิ่งแวดล้อม ระยะดําเนินการ 
และมาตรการตดิตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม โครงการรดีอลูมิเนียมแผน่ กรกฎาคม – ธันวาคม 2567 

บริษัท แปซิฟิค แลบอราตอรี ่จํากดั 4-2 บทที่ 4 

4.2 สรุปและข้อเสนอแนะผลการปฏิบัติตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
 
4.2.1 คุณภาพอากาศในบรรยากาศโดยท่ัวไป 

ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศโดยทั่วไป จํานวน 2 สถานี ได้แก่.บริเวณโรงเรียนราช
ประชาสมาสัย และบริเวณท่าเรือโรงงานเหล็กกรุงเทพ ระหว่างวันท่ี 10-13 ตุลาคม 2567 พบว่า ทุกดัชนีท่ีทําการ
ตรวจวัดมีค่าอยู่ในเกณฑ์ท่ีมาตรฐานกําหนด เม่ือเทียบกับมาตรฐานตามประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อม
แห่งชาติ ฉบับท่ี 24 (พ.ศ..2547) เรื่อง กําหนดมาตรฐานคุณภาพอากาศในบรรยากาศโดยทั่วไป ประกาศ
คณะกรรมการส่ิงแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับที่ 21 (พ.ศ. 2544) เรื่อง กําหนดมาตรฐานค่าก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์ใน
บรรยากาศโดยท่ัวไปในเวลา 1 ช่ัวโมง และประกาศคณะกรรมการส่ิงแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับท่ี 33 (พ.ศ. 2552) 
เรื่อง กําหนดมาตรฐานค่าก๊าซไนโตรเจนไดออกไซด์ในบรรยากาศโดยทั่วไป อย่างไรก็ตาม ทางโครงการฯ ควรมี
มาตรการในการเฝ้าระวังและควบคุมมิให้ฝุ่นละอองและสารเคมีที่เกิดจากการดําเนินกิจกรรมของโครงการฟุ้ง
กระจายออกสู่ชุมชนโดยรอบ และทําการติดตามตรวจสอบโดยการตรวจวัดปริมาณความเข้มฝุ่นและบริเวณรอบ
โครงการอยู่เป็นประจําบริเวณรอบโครงการอยู่เป็นประจํา 

 
 4.2.1 ปรมิาณสารเจือปนในอากาศท่ีระบายออกจากปล่อง 

ผลการตรวจวิเคราะห์ปริมาณสารเจือปนในอากาศที่ระบายออกจากปล่อง จํานวน 4 ปล่อง ได้แก่ 
ปล่องเตาหลอม No.2 ปล่องเตาอบ F202 ปล่องเตาอบ F204 และปล่องเตาอบ F205 เม่ือวันที่ 10 และ          
23 ตุลาคม 2567.พบว่า.ทุกดัชนีท่ีทําการตรวจวิเคราะห์มีค่าอยู่ในเกณฑ์ที่มาตรฐานกําหนดตามประกาศกระทรวง
อุตสาหกรรม.เรื่อง.กําหนดค่าปริมาณของสารเจือปนในอากาศท่ีระบายออกจากโรงงาน.พ.ศ..2549.(ลงวันที่ 31 
ตุลาคม พ.ศ. 2549) อย่างไรก็ตาม ทางบริษัทฯ ควรมีการเฝ้าระวังหม่ันตรวจสอบประสิทธิภาพการทํางานของ
ระบบระบายอากาศอยู่เป็นระยะ ให้มีประสิทธิภาพการทํางานของพัดลมดูดอากาศและระบบบําบัดมลพิษ ให้
สามารถทํางานอยู่ในช่วงค่าท่ีออกแบบไว้ ก็จะช่วยลดปริมาณมลสารที่ระบายออก และมีการตรวจวัดคุณภาพ
อากาศท่ีระบายออกจากปล่องเป็นประจํา ซ่ึงเป็นผลดีต่อภาพลักษณ์ของบริษัทฯ อีกท้ังยังเป็นการรักษา
สิ่งแวดล้อมโดยรวมอีกด้วย 

 
4.2.3 ปรมิาณความเข้มฝุน่ละอองและสารเคมีในบรรยากาศการทํางาน 

ผลการตรวจวิเคราะห์ปริมาณความเข้มฝุ่นละอองและสารเคมีในบรรยากาศการทํางาน.จํานวน.   
5.จุด.วันท่ี 11 ตุลาคม 2567 พบว่า ทุกดัชนีที่ทําการตรวจวิเคราะห์มีค่าอยู่ในเกณฑ์ท่ีมาตรฐานกําหนดตาม
ประกาศกรมสวัสดิการและคุ้มครองแรงงาน เรื่อง ขีดจํากัดความเข้มข้นของสารเคมีอันตรายพ.ศ. 2560 และ
มาตรฐานกําหนดตาม American Conference of Governmental Industrial Hygienists, 2024 (ACGIH)  
อย่างไรก็ตาม ทางบริษัทฯ ควรจัดให้มีระบบการระบายอากาศท่ีดีและเพียงพอเพ่ือให้มีการหมุนเวียนของอากาศ 
นอกจากนี้ ควรมีมาตรการจัดหาอุปกรณ์ป้องกันระบบทางเดินหายใจท่ีเหมาะสมและมีประสิทธิภาพให้กับคนงาน
สวมใส่ขณะปฏิบัติงาน พร้อมทั้งมีการตรวจสุขภาพพนักงานเป็นประจําอย่างน้อยปีละ.1.ครั้ง 
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4.2.4 อาชีวอนามัยและความปลอดภัย 
1. ระดับความดังเสียง (Sound Level Meter)  

ผลการตรวจวัดระดับความดังเสียง (Sound.Level.Meter) จํานวน 8 จุด ตรวจวัดเม่ือวันท่ี 11 
ตุลาคม และวันท่ี 20 พฤศจิกายน 2567 พบว่า ระดับเสียงดังเฉลี่ย 8 ช่ัวโมง.(Leq.8.hrs).พบว่า.ทุกบริเวณที่
ตรวจวัดมีค่าอยู่ในเกณฑ์ที่มาตรฐานกําหนด เม่ือเทียบกับมาตรฐานตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง
มาตรการคุ้มครองความปลอดภัยในการประกอบกิจการโรงงานเก่ียวกับสภาวะแวดล้อมในการทํางาน พ.ศ. 2546. 
(ลงวันท่ี 6 พฤศจิกายน พ.ศ. 2546) และระดับเสียงดังสูงสุด (Lmax) ทุกบริเวณท่ีตรวจวัดมีค่าอยู่ในเกณฑ์ท่ี
มาตรฐานกําหนด เม่ือเทียบกับมาตรฐานตามกฎกระทรวง กําหนดมาตรฐานในการบริหาร จัดการ และดําเนินการ
ด้านความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการทํางานเก่ียวกับความร้อน แสงสว่าง และเสียง พ.ศ. 
2559 (หมวด 3 เสียง) (ลงวันที่ 7 ตุลาคม พ.ศ. 2559) 

 
2. สภาพความร้อน 

ผลการตรวจวัดสภาพความร้อน จํานวน 3 จุด ดําเนินการตรวจวัดวันท่ี 11 ตุลาคม 2567 พบว่า 
ทุกบริเวณที่ทําการตรวจวัดมีค่าของระดับความร้อนอยู่ในเกณฑ์ท่ีมาตรฐานกําหนดตามกฎกระทรวง กําหนด
มาตรฐานในการบริหาร จัดการ และดําเนินการด้านความปลอดภัย อาชีวอนามัยและสภาพแวดล้อมในการทํางาน
เกี่ยวกับความร้อน แสงสว่าง และเสียง พ.ศ. 2559 (ลงวันท่ี 7 ตุลาคม พ.ศ. 2559) (หมวด 1 ความร้อน) อย่างไรก็
ตาม ทางบริษัทฯ มีข้อเสนอแนะดังน้ี 

1) ควบคุมที่ต้นกําเนิดหรือแหล่งของความร้อน เพ่ือป้องกันการแผ่รังสี การนําความร้อน
ออกมาสู่สภาพแวดล้อมการทํางาน โดยการใช้ฉนวนหุ้มท่ีท่อ หรือแหล่งความร้อนต่างๆ การใช้ฉากกําบังรังสีความ
ร้อนระหว่างแหล่งกําเนิด และคนงาน การจัดให้มีระบบระบายอากาศเฉพาะที่ (Local ventilation) หรือจัดให้มี
ระบบดูดอากาศที่แหล่งกําเนิด (Exhaust ventilation) การจัดการระบายอากาศโดยทั่วไปในพ้ืนที่ปฏิบัติงาน เช่น 
การใช้พัดลมระบายอากาศ การเปิดประตู หน้าต่าง หรือจัดให้มีช่องลมเพ่ือให้มีการถ่ายเทของอากาศตาม
ธรรมชาติ 

2) การป้องกันท่ีตัวพนักงานโดยจัดให้มีอุปกรณ์ป้องกันความร้อนให้กับคนงานขณะปฏิบัติงาน
ตามความเหมาะสมของลักษณะงาน การกําหนดระยะเวลาในการปฏิบัติงานในท่ีท่ีมีความร้อนสูง การจัดห้องพักที่
มีการปรับอุณหภูมิให้เหมาะสมสําหรับให้คนงานน่ังพัก จัดน้ําด่ืมท่ีเย็นและผสมเกลือแร่ในปริมาณที่เหมาะสมเพ่ือ
ชดเชยการสูญเสียเกลือแร่ของร่างกายเน่ืองจากความร้อน การตรวจสุขภาพของคนงานเป็นท้ังก่อนเข้าทํางานเพื่อ
คัดเลือกคนให้เหมาะสมกับงาน และการตรวจสุขภาพเป็นระยะๆ หลังจากเข้ามาปฏิบัติงานแล้ว 

3. สุขภาพคนงาน  
โครงการมีการตรวจสุขภาพพนักงานประจําปี โดยดําเนินการตรวจสุขภาพเม่ือวันท่ี 28 

พฤศจิกายน 2567 เพ่ือเฝ้าระวังและวิเคราะห์แนวโน้มของปัญหาสุขภาพ หากพบว่ามีปัญหาด้านสุขภาพจากการ
ทํางาน โครงการจะหาแนวทางป้องกันแก้ไขต่อไป 
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4.2.5 คุณภาพน้ําท้ิง 
ผลการตรวจวิเคราะห์คุณภาพนํ้าท้ิง จํานวน.1.จุด คือ บริเวณจุดระบายน้ําทิ้งด้านหลังโรงงาน

ดําเนินการเก็บตัวอย่างวันที่ 3 กรกฎาคม และ 10 ตุลาคม 2567 พบว่า ทุกดัชนีท่ีทําการตรวจวิเคราะห์มีค่าอยู่ใน
เกณฑ์ท่ีมาตรฐานกําหนดตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง กําหนดมาตรฐานควบคุมการระบายน้ําท้ิงจาก
โรงงาน พ.ศ. 2560 (ลงวันท่ี 30 พฤษภาคม พ.ศ..2560).อย่างไรก็ตาม.ทางโครงการควรหม่ันตรวจสอบ
ประสิทธิภาพการทํางานของระบบบําบัดน้ําเสีย และหม่ันทําความสะอาดท่อและรางระบายน้ําอยู่เป็นประจํา
นอกจากน้ีจะต้องมีการเฝ้าระวังโดยการตรวจสอบคุณภาพนํ้าอย่างสมํ่าเสมอ 

 




