
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาคผนวก จ : เอกสารประกอบมาตรการ 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาคผนวก จ-1 : สำเนาจดหมายนำสงรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการ 

ปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตาม 

ตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 
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ภาคผนวก จ-2 : ผลการศึกษา Hazop 
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-  หน่วย Mono Esterification (V-303) (ระบบนี Êประกอบไปดว้ย Mono Esterification และ Vacuum pump system) 

-  หน่วย Product Handling (ระบบนี Êประกอบไปดว้ย DOA Tank, TOTM Tank และ Loading System) 

โดยลกัษณะการเกิดอบุตัิภยัทีÉสาํคญั ไดแ้ก่

1) การเกิดเพลงิไหม ้

2) การรัÉวไหลของสารเคมี

3) การเกิดความดนัเพิÉมขี Êนในถงัปฏิกิรยิา

4) เกิดการปนเปืÊอนของผลิตภณัฑ์

        เมืÉอพิจารณาผลการชี Êบ่งอนัตรายและประเมินความเสีÉยงทีÉเกิดขึ Êนของบรษัิท พบว่ามีรายละเอยีดแยกตามระดบัความเสีÉยง

และมาตรการบรหิารจดัการ ดงันี Ê

1) ระดบัความเสีÉยงสงู  ไมมี่กิจกรรมทีÉเป็นความเสีÉยงสงู เนืÉองจากมีมาตรการควบคมุปฏิบตัิอยูแ่ลว้ 

2) ระดบัความเสีÉยงทีÉยอมรบัไดร้วมทัÊงหมด 226  กิจกรรม

จากการประเมินดว้ยวิธี HAZOP 76  กิจกรรม

จากการประเมินดว้ยวิธี What If 150 กิจกรรม

2) ระดบัความเสีÉยงเล็กนอ้ยรวมทัÊงหมด 1845 กิจกรรม

จากการประเมินดว้ยวิธี HAZOP 492  กิจกรรม

จากการประเมินดว้ยวิธี What If 1,353  กิจกรรม

ซึÉงไดจ้ดัเตรยีมมาตรการบรหิารจดัการความเสีÉยง ดงันี Ê

1) แผนควบคมุความเสีÉยง รวมทัÊงหมด 226  แผน

จากการประเมินดว้ยวิธี HAZOP 76  แผน

จากการประเมินดว้ยวิธี What If 150 แผน

สรุปผลการศึกษา วิเคราะห ์ชีÊบ่งอันตรายและการประเมินความเสีÉยง ของ บริษัท เซ้าท ์ซิตี Ê ปิโตรเคม จาํกดั

      จากการศึกษาขอ้มลูรายละเอียดการชี Êบ่งอนัตรายและการประเมินความเสีÉยง ครอบคลมุถึงปัญหาสิÉงแวดลอ้ม อนัตรายและ

-  หน่วย Mono Esterification (V-203) (ระบบนี Êประกอบไปดว้ย DPHP Storage and Loading, Mono Esterification, Alcohol Supply 

และ Vacuum pump system)

ความเสีÉยงทีÉเกิดขึ Êนในโรงงานของ บรษัิท เซา้ทซ์ิตี Ê ปิโตรเคม จาํกดั ดว้ยวิธี Hazard and Operability Study (HAZOP) โดยการใช้

การชี Êบ่งอนัตราย การประเมินความเสีÉยงและการจดัทาํแผนงานบรหิารจดัการความเสีÉยง พ.ศ. 2543 พบวา่มีกระบวนการทีÉอาจเกิด

Hazop Guide Words และวิธีการชี Êบ่งอนัตรายในรูปแบบคาํถาม What If ตามระเบียบกรมโรงงานอตุสาหกรรมวา่ดว้ยหลกัเกณฑ์

อบุตัิภยัรา้ยแรงทีÉสาํคญั ไดแ้ก่

จ-2-2



โดยมีมาตรการระงบัและฟืÊนฟ ูของบรษัิทฯ ไดแ้ก่

1) แผนฉกุเฉินและขอ้ปฏิบตัิ กรณีเพลงิไหม/้ระเบิด, สารเคม/ีวตัถอุนัตราย/ก๊าซธรรมชาติ รัÉวไหล

2) ระบบใบขออนญุาตทาํงาน(Work permit)

3) รายงานการสอบสวนอบุตัิเหต/ุอบุตัิการณ์

4) การจดัทาํขัÊนตอนการปฏิบตัิงานเพืÉอควบคมุความเสีÉยง

5) แผนการบาํรุงรกัษาและการทดสอบเครืÉองจกัร/อปุกรณ์

6) การจดัหาอปุกรณป์้องกนัคุม้ครองความปลอดภยัสว่นบคุคล

ทัÊงนี ÊรายละเอยีดความเสีÉยงแสดงไวใ้นทะเบียนความเสีÉยงและมาตรการบรหิารจดัการความเสีÉยง ดงัตอ่ไปนี Ê

จ-2-3



แผ่นท่ี          / 49
โรงงาน                บริษทั เซ้าท ์ซิต้ี ปิโตรเคม จ ากดั  

วนัท่ีท าการวิเคราะห์และทบทวนการด าเนินงานในโรงงานท่ีมีความเส่ียง                                     มีนาคม  2566

กิจกรรม / อุปกรณ์ สถานการณ ์/ ระดบั

ความลม้เหลว ความเส่ียง แผนลดความเส่ียง แผนควบคุมความเส่ียง

1. M - Esterification (V-203) ไม่มีการไหลของ Alcohol จาก Road Tanker ไปท่ี 
T-515 / T-511 / T-513

เม่ือปิดวาลด์า้นขาออกของป๊ัมของ Unloading line

2. M - Esterification (V-203) ไม่มีการไหลของ Alcohol จาก Road Tanker ไปท่ี 
T-515 / T-511 / T-513
เม่ือป๊ัม P-515B / P510 / P-514 ไม่ท างาน

3. M - Esterification (V-203) ไม่มีการไหลของ Alcohol จาก T-515/ T-511 / 
T-513 ไปท่ี V-203
เม่ือปิดวาลว์ใน Transfer line

4. M - Esterification (V-203) ไม่มีการไหลของ Alcohol จาก T-515/ T-511 / 
T-513 ไปท่ี V-203
เม่ือ Alcohol Unloading Pump ไม่ท างาน

5. M - Esterification (V-203) ไม่มีการไหลของ Alcohol จาก T-256ไปท่ี V-203

เม่ือปิดวาลว์ดา้นขาออกของป๊ัมใน Transfer line

6. M - Esterification (V-203) ไม่มีการไหลของ Alcohol จาก T-256ไปท่ี V-203

เม่ือป๊ัมไม่ท  างาน

7. M - Esterification (V-203) ไม่มีการไหลของ Medium Pressure N2 ไปท่ี V-203
 (M - Ester Vessel)

แบบแผนงาน 2

เม่ือปิดวาลว์ใน  Medium Pressure  N2  line แผ่นท่ี   1 / 76
8. M - Esterification (V-203) ไม่มีการไหลของ Medium Pressure  N2 ไปท่ี

อุปกรณ์ตรวจสอบระดบั LT-303
เม่ือปิดวาลว์ใน  Medium Pressure  N2  line

9. M - Esterification (V-203) ไม่มีการไหลของ Hot Oil ไปท่ี Coil ของ V-203 (M
 - Ester Vessel)
เม่ือปิดวาลว์ใน  Hot Oil line

10. M - Esterification (V-203) ไม่มีการไหลของ Hot Oil ไปท่ี Coil ของ V-203(M
 - Ester Vessel)
 เม่ือ TIC-203 malfunction

11. M - Esterification (V-203) ไม่มีการไหลของ Acid ไปท่ี V-203 (M - Ester 
Vessel)
เม่ือ Misoperation

12. M - Esterification (V-203) ไม่มีการไหลของ Vapor จาก V-203 (M - Ester 
Vessel) ไปท่ี Vacuum Pump P-233

เม่ือปิดวาลว์ใน  Vapor line

13. M - Esterification (V-203) ไม่มีการไหลของ Vapor จาก V-203 (M - Ester 
Vessel) ไปท่ี Vacuum Pump P-233
เม่ือ P-233 ไม่ท างาน

14. M - Esterification (V-203) ไม่มีการไหลของ Cooling water ไปท่ี  E-205 
(V-203 Condenser)
เม่ือปิดวาลว์ใน  Cooing Water line

-

-

-

-

- -

-

-

-

ทะเบียนความเส่ียงและมาตรการบริหารจัดการความเส่ียง

1

1

1

- -

-

แผนบริหารจดัการความเส่ียง

-

- -

- -

1

- -

- -

1

1

1

2

-

-

-

1

-

1

1

1

-

1

1

-
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แผ่นท่ี          / 49
โรงงาน                บริษทั เซ้าท ์ซิต้ี ปิโตรเคม จ ากดั  

วนัท่ีท าการวิเคราะห์และทบทวนการด าเนินงานในโรงงานท่ีมีความเส่ียง                                     มีนาคม  2566

กิจกรรม / อุปกรณ์ สถานการณ ์/ ระดบั

ความลม้เหลว ความเส่ียง แผนลดความเส่ียง แผนควบคุมความเส่ียง

แผนบริหารจดัการความเส่ียง

15. M - Esterification (V-203) ไม่มีการไหลของ Liquid Condensate 
(Alcohol+Water) ไปท่ี Separator S-206
เม่ือปิดวาลว์ใน Liquid Condensate line ก่อนเขา้ 
Separator S-206

16. M - Esterification (V-203) ไม่มีการไหลของ Potable water ไปท่ี Separator 
S-206
 เม่ือ Misoperation ไม่ไดเ้ติมน ้าเขา้ถงั  Separator 
S-206

17. M - Esterification (V-203) ไม่มีการไหลของ M - Ester จาก V-203(M - Ester 
Vessel)ไปท่ี Reactor R-211
เม่ือปิดวาลว์ใน Transfer line

18. M - Esterification (V-203) ไม่มีการไหลของ M - Ester จาก V-203(M - Ester 
Vessel)ไปท่ี Reactor R-211
 เม่ือM - Ester Pump-204 ไม่ท างาน / Stainer ของ 
P-204 ตนั19. M - Esterification (V-203) ไม่มีการไหลของ Catalyst(Tetra Isopropyl Titanate)
 ไปท่ี Catalyst Vessel V-208
ปิดวาลว์ Line Catalyst หวัถงั V-208

20. M - Esterification (V-203) ไม่มีการไหลของ Low Pressure N2 ไปท่ี Catalyst 
Vessel V-208
เม่ือปิดวาลว์ใน Medium Pressure  N2 line

21. M - Esterification (V-203) ไม่มีการไหลของ Medium Pressure  N2 ไปท่ี 
Catalyst Measuring Tank (MT-208)
เม่ือปิดวาลว์ใน Medium Pressure  N2 line

22. M - Esterification (V-203) ไม่มีการไหลของ Cooling water ไปท่ี Vacuum 
Pump P-233
เม่ือปิดวาลว์ใน Cooling Water line

23. M - Esterification (V-203) ไม่มีการไหลของ Cooling water ไปท่ี Vacuum 
Pump P-233
เม่ือปิดวาลว์ใน Cooling Water line

24. M - Esterification (V-203) ไม่มีการไหลของ Chilling water ไปท่ี Vacuum 
Pump P-233
เม่ือปิดวาลว์ใน Chilling water line

25. M - Esterification (V-203) อตัราการไหลเพ่ิมข้ึน ของ Medium Pressure N2 
ไปท่ี V-203

เม่ือเปิดวาลว์ในท่อ Medium Pressure N2 มากเกิน
กวา่ปกติ

26. M - Esterification (V-203) อตัราการไหลเพ่ิมข้ึน ของ Medium Pressure N2 
ไปท่ีอุปกรณ์ตรวจวดัระดบั LT-203

เม่ือ Pressure Control Valve -203 malfunction

-

-

-

-

-

-

- -

-

-

1

-

1

1

1 - -

-

1

1

1

1

1

1

1
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-

-

-

- -
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แผ่นท่ี          / 49
โรงงาน                บริษทั เซ้าท ์ซิต้ี ปิโตรเคม จ ากดั  

วนัท่ีท าการวิเคราะห์และทบทวนการด าเนินงานในโรงงานท่ีมีความเส่ียง                                     มีนาคม  2566

กิจกรรม / อุปกรณ์ สถานการณ ์/ ระดบั

ความลม้เหลว ความเส่ียง แผนลดความเส่ียง แผนควบคุมความเส่ียง

แผนบริหารจดัการความเส่ียง

27. M - Esterification (V-203) อตัราการไหลเพ่ิมข้ึน ของ Hot Oil ไปท่ี Coil ของ 
V-203 (M - Ester Vessel)

เม่ือ Temperature Control Valve TIC-203 
malfunction

28. M - Esterification (V-203) อตัราการไหลเพ่ิมข้ึน ของ Acid ไปท่ี V-203 (M - 
Ester Vessel)
เม่ือเกิด Misoperation

29. M - Esterification (V-203) อตัราการไหลเพ่ิมข้ึน ของ Vapor จาก V-203 ไปท่ี 
Condenser E-205
 เม่ือ Temperature Control Valve TIC-203 
malfunction

30. M - Esterification (V-203) อตัราการไหลเพ่ิมข้ึน ของ Liquid Condensate ไปท่ี
 Separator S-206
 เม่ือ Temperature Control Valve TIC-203 
malfunction31. M - Esterification (V-203) อตัราการไหลเพ่ิมข้ึนของ  Potable water ไปท่ี 
Separator S-206
เปิด Potable water ไปท่ี S-206 ตลอดเวลา

32. M - Esterification (V-203) อตัราการไหลเพ่ิมข้ึนของ Low Pressure N2 ไปท่ี  
Catalyst Vessel V-208
เม่ือ Pressure regulator malfunction

33. M - Esterification (V-203) ไหลยอ้นกลบั ของ Alcohol จาก V-203 ไปท่ี T-515,
 T-511, T-513

แบบแผนงาน 2

เม่ือ Feed Alcohol เขา้ V-203 แลว้มีการ Feed เขา้ 
V-303 หรือ V-103 ดว้ย

แผ่นท่ี   2 / 76

34. M - Esterification (V-203) ไหลยอ้นกลบั ของ Alcohol จาก V-103 ไปท่ี T-515,
 T-511, T-513

แบบแผนงาน 2

เม่ือ Feed Alcohol เขา้ V-103 แลว้มีการ Feed เขา้ 
V-203 หรือ V-303ดว้ย

แผ่นท่ี   3 / 76

35. M - Esterification (V-203) ไหลยอ้นกลบั ของ Alcohol จาก V-303 ไปท่ี T-515,
 T-511, T-515, T-516

แบบแผนงาน 2

Feed Alcoholเขา้ V-303 แลว้มีการ Feed เขา้ V-103
 หรือ V-303ดว้ย

แผ่นท่ี   4 / 76

36. M - Esterification (V-203) ไหลยอ้นกลบั ของ Alcohol จาก V-203 ไปท่ี 
T-256,T-156, T-158

แบบแผนงาน 2

Feed Alcoholเขา้ V-203 แลว้มีการ Feed เขา้ V-303
 หรือ V-103 ดว้ย

แผ่นท่ี   5 / 76

37. M - Esterification (V-203) ไหลยอ้นกลบั ของ Alcohol จาก V-103 ไปท่ี 
T-256,T-156, T-158Feed Alcoholเขา้ V-103 แลว้มีการ Feed เขา้ V-303
 หรือ V-203 ดว้ย
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แผ่นท่ี          / 49
โรงงาน                บริษทั เซ้าท ์ซิต้ี ปิโตรเคม จ ากดั  

วนัท่ีท าการวิเคราะห์และทบทวนการด าเนินงานในโรงงานท่ีมีความเส่ียง                                     มีนาคม  2566

กิจกรรม / อุปกรณ์ สถานการณ ์/ ระดบั

ความลม้เหลว ความเส่ียง แผนลดความเส่ียง แผนควบคุมความเส่ียง

แผนบริหารจดัการความเส่ียง

38. M - Esterification (V-203) ไหลยอ้นกลบั ของ Alcohol จาก V-303 ไปท่ี 
T-256,T-156, T-158

Feed Alcoholเขา้ V-303 แลว้มีการ Feed เขา้ V-203
 หรือ V-103 ดว้ย

39. M - Esterification (V-203) ไหลยอ้นกลบั ของ Medium Pressure N2 ไปท่ี 
V-208
เม่ือ Misoperation

40. M - Esterification (V-203) ความดนัเพ่ิมข้ึนใน T-515 ,T-511,T-513, T-516 แบบแผนงาน 2

เม่ือท่อ vent อุดตนั แผ่นท่ี  6 / 76

41. M - Esterification (V-203) ความดนัเพ่ิมข้ึนใน T-515 ,T-511,T-513, T-516 แบบแผนงาน 2

 เม่ือเกิดเพลิงไหมบ้ริเวณ T-515, T-511,T-513, 
T-516

แผ่นท่ี   7 / 76

42. M - Esterification (V-203) ความดนัเพ่ิมข้ึนใน T-256,T-156, T-158 แบบแผนงาน 2

เม่ือท่อ vent ขนาดเลก็เกินไป หรือ ท่ออุดตนั แผ่นท่ี   8 / 76

43. M - Esterification (V-203) ความดนัเพ่ิมข้ึนใน T-256,T-156, T-158 แบบแผนงาน 2

เม่ือเกิดเพลิงไหมบ้ริเวณ T-256 แผ่นท่ี   9 / 76

44. M - Esterification (V-203) ความดนัเพ่ิมข้ึนในท่อ Cooling water ของ E-205 แบบแผนงาน 2

เม่ือวาลว์ในท่อ Cooling water เขา้และออกถูกปิด แผ่นท่ี   10 / 76

45. M - Esterification (V-203) ความดนัเพ่ิมข้ึนใน Liquid Seal Drum ของ P-233

เม่ือท่อ Vent ตนั

46. M - Esterification (V-203) ความบกพร่องของระบบไฟฟ้า

เม่ือไฟฟ้าดบั

47. M - Esterification (V-203)

48. M - Esterification (V-203) ไม่มีการไหลของ Vapor จาก Presure Vacuum 
Relief Valve PVRV-216 ไปท่ี F-202

เม่ือ XV-216 Malfunction

49. Reaction (R-211) ไม่มีการไหลของ Soften water จาก Soft Water 
Tank(T-178) ไปท่ี Steam Drum(V-254)
เม่ือ ปิดวาลว์ใน Soften water line

50. Reaction (R-211) ไม่มีการไหลของ Soften water จาก Soft Water 
Tank(T-178) ไปท่ี Steam Drum(V-254)Boiler Feed Water Pump(P-179 A/B) ไม่ท างาน

การกดักร่อนท่ี check valve ในท่อ Medium Pressure
 N2

2 -

1 - -

-

- -

-

-

-

-

-

-

- -1

1

-

-

2

1

1

1

1

1

2

2

2

-

-

-

-

-
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51. Reaction (R-211) ไม่มีการไหลของ Hot Oil ไปท่ี Steam Generator 
(E-255)
เม่ือปิดวาลว์ใน  Hot Oil line

52. Reaction (R-211) ไม่มีการไหลของ Hot Oil ไปท่ี Steam Generator 
(E-255)เม่ือPressure Control Valve PIC-254 malfunction

53. Reaction (R-211) ไม่มีการไหลของ Noncondensable Vent จาก Steam
 Generator (E-255) ไปท่ี Expansion Vessel(V-294)

เม่ือ ปิดวาลว์ใน  Noncondensable Vent line

54. Reaction (R-211) ไม่มีการไหลของ Steam จาก Steam Drum(V-254) 
ไปท่ี Reactor R-211
เม่ือปิดวาลว์ใน Steam line

55. Reaction (R-211) ไม่มีการไหลของ Soften water จาก Soft Water 
Tank(T-178) ผา่น Boiler Feed Water Pump(P-179 
A/B) ไปท่ี Steam Drum(V-254) และ Steam 
Generator (E-255) ไม่มีการไหลของ Soften water 
ไปท่ี E-255
 เม่ือเกิดตะกรันอุดตนัใน E-255

56. Reaction (R-211) ไม่มีการไหลของ Na2CO3 จาก MT-207(Na2CO3
 Measuring) ไปท่ี reactor R-211
เม่ือปิดวาลว์ใน Na2CO3 transfer line/ Malfunction
 ของ XV-207

57. Reaction (R-211) ไม่มีการไหลของ Medium Pressure N2 ไปท่ี 
Reactor R-211
เม่ือ ปิดวาลว์ใน Medium Pressure N2/ Malfunction
 ของวาลว์ XV-211

58. Reaction (R-211) ไม่มีการไหลของ M-Ester จาก M-Ester Vessel 
V-203 ผา่น M-Ester Pump(P-204) ไปท่ี Reactor 
R-211
เม่ือปิดวาลว์ใน Transfer line

59. Reaction (R-211) ไม่มีการไหลของ M-Ester จาก M-Ester Vessel 
V-203 ผา่น M-Ester Pump(P-204) ไปท่ี Reactor 
R-211
เม่ือ Pump-204 ไม่ท างาน /เกิดการอุดตนัท่ี Strainer 
ในท่อดูดของป๊ัม

60. Reaction (R-211) ไม่มีการไหลของ Catalyst(Tetra Isopropyl Titanate)
 จาก Catalyst Vessel V-208 ไปท่ี Reactor R-211

 เม่ือปิดวาลว์ใน Catalyst line

61. Reaction (R-211) ไม่มีการไหลของ Hot Oil ไปท่ี Coils ของ R-211

เม่ือปิดวาลว์ใน  Hot Oil line

62. Reaction (R-211) ไม่มีการไหลของ Hot Oil ไปท่ี Coils ของ R-211

เม่ือTIC-211 malfunction

1

1 - -

1

1 - -

1

1 -

- -

- -

- -

-

--

-

-

-

- -

1

1

1

1

1

1

-

-

-

-
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63. Reaction (R-211) ไม่มีการไหลของ Cooling water ไปท่ี Sampling 
Point SP-211
 เม่ือปิดวาลว์ใน Cooling water line

64. Reaction (R-211) ไม่มีการไหลของ 2PH Vapor จาก Reactor R-211 
ไปท่ี Vaccuum pump P-232
เม่ือ ปิดวาลว์ใน  Vapor line/ XV-216 Malfunction

65. Reaction (R-211) ไม่มีการไหลของ 2PH Vapor จาก Reactor R-211 
ไปท่ี Vaccuum pump P-232
เม่ือP-232 ไม่ท างาน

66. Reaction (R-211) ไม่มีการไหลของ 2PH Vapor จาก Reactor R-211 
ไปท่ี Vaccuum pump P-232
เม่ือปิดวาลว์ XV-213A และ XV-213B

67. Reaction (R-211) ไม่มีการไหลของ Liquid จาก Column C-213 ไปท่ี 
Reactor R-211
เม่ือปิดวาลว์  XV-213B

68. Reaction (R-211) ไม่มีการไหลของ Alcohol(2-Propylheptanol (2PH))
 จาก Alcohol Vessel V-217 ไปท่ี Column C-213

เม่ือ ปิดวาลว์ใน  Alcohol Transfer line

69. Reaction (R-211) ไม่มีการไหลของ Alcohol(2-Propylheptanol (2PH))
 จาก Alcohol Vessel V-217 ไปท่ี Column C-213

 เม่ือFIC-213 Malfunction

70. Reaction (R-211) ไม่มีการไหลของ Alcohol(2-Propylheptanol (2PH))
 จาก Alcohol Vessel V-217 ไปท่ี Column C-213

 เม่ือ P-218 ไม่ท างาน

71. Reaction (R-211) ไม่มีการไหลของ Liquid Condensate จาก 
Condenser E-214 และ Condenser E-215 ไปท่ี 
Separator S-216

แบบแผนงาน 2

เม่ือ ปิดวาลว์ใน Liquid Condensate line ก่อนเขา้ 
S-216

แผ่นท่ี   11 / 76

72. Reaction (R-211) ไม่มีการไหลของ Potable water ไปท่ี Separator 
S-216
เม่ือMisoperation

73. Reaction (R-211) ไม่มีการไหลของ Low Pressure N2 ไปท่ี Separator
 S-216 และ Alcohol Vessel V-217

แบบแผนงาน 2

 เม่ือปิดวาลว์ใน Low Pressure N2 line แผ่นท่ี   12 / 76

1

1

1 -

-

1 - -

1

1

1 -

1 - -

-

-

-

-

-

-

-

-
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-
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1

2

-

-

-
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74. Reaction (R-211) ไม่มีการไหลของ Low Pressure N2 ไปท่ี Separator
 S-216 และ Alcohol Vessel V-217

แบบแผนงาน 2

Regulator PCV-184A เสีย แผ่นท่ี   13 / 76

75. Reaction (R-211) ไม่มีการไหลของ CIZER จาก Reactor R-211 ผา่น 
Reaction Pump(P-212) ไปท่ี Cooler(E-234) และ 
Vessel V-241
 เม่ือปิดวาลว์ใน Transfer line

76. Reaction (R-211) ไม่มีการไหลของ CIZER (DPHP) จาก Reactor 
R-211 ผา่น Reaction Pump(P-212) ไปท่ี 
Cooler(E-234) และ Vessel V-241
 เม่ือเกิดการอุดตนัท่ี Strainer ในท่อดูดของป๊ัม

77. Reaction (R-211) ไม่มีการไหลของ CIZER (DPHP) จาก Reactor 
R-211 ผา่น Reaction Pump(P-212) ไปท่ี 
Cooler(E-234) และ Vessel V-241
 เม่ือPump-212 ไม่ท างาน

78. Reaction (R-211) ไม่มีการไหลของ Cooling Water ไปท่ี Liquid Seal 
Drum  ของ Vacuum Pump P-232
เม่ือวาลว์ควบคุมระดบั LV-232 Malfunction

79. Reaction (R-211) ไม่มีการไหลของ Chilled Water ไปท่ี Cooler ของ 
Vacuum P-232

1 - -

ปิดวาลว์ใน Chilled Water line

80. Reaction (R-211) ไม่มีการไหลของ Cooling Water ไปท่ีCondenser 
E-214

แบบแผนงาน 2

ปิดวาลว์ใน Cooling Water line แผ่นท่ี   14 / 76
81. Reaction (R-211) ไม่มีการไหลของ Chilled Water ไปท่ีCondenser 

E-215
แบบแผนงาน 2

ปิดวาลว์ใน Chilled Water line แผ่นท่ี   15 / 76
82. Reaction (R-211) อตัราการไหลท่ีเพ่ิมข้ึนท่ีเพ่ิมข้ึนของ Hot Oil ไปท่ี 

Steam Generator E-255
2  - แบบแผนงาน 2

เม่ือ Pressure Control PIC-254 malfunction แผ่นท่ี   16 / 76
83. Reaction (R-211) อตัราการไหลท่ีเพ่ิมข้ึนของ Steam จาก V-254 ไปท่ี

 R-211
เม่ือ FIC-211 malfunction

84. Reaction (R-211) อตัราการไหลท่ีเพ่ิมข้ึนของ Condensate จาก Steam
 Drum V-254
เม่ือ Pressure Control PIC-254 malfunction

85. Reaction (R-211) อตัราการไหลท่ีเพ่ิมข้ึนของ Na2CO3 จาก Na2CO3
 Measuring Tank MT-207 ไปท่ี Reactor R-211

เม่ือ Misoperation

- -

-

-

-

- -

-

- -

- -

-

-

-

-

-

2

2

1

1

1

1

1

1

2

1
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86. Reaction (R-211) อตัราการไหลท่ีเพ่ิมข้ึนของ Medium Pressure N2 
ไปท่ี Reactor R-211
เม่ือ Misoperation

87. Reaction (R-211) อตัราการไหลท่ีเพ่ิมข้ึนของ Catalyst(Tetra 
Isopropyl Titanate) จาก Catalyst Measuring Tank 
(MT-208) ไปท่ี Reactor R-211
 เม่ือ Misoperation

88. Reaction (R-211) อตัราการไหลท่ีเพ่ิมข้ึนของ Hot Oil ไปท่ี Coils ของ
 Reactor R-211

แบบแผนงาน 2

 เม่ือ TIC-211 malfunction แผ่นท่ี   17 / 76

89. Reaction (R-211) อตัราการไหลท่ีเพ่ิมข้ึนของ Vapor จาก R-211 ไปท่ี
 Vacumm Pump P-232

แบบแผนงาน 2

 เม่ือTIC-211 malfunction แผ่นท่ี   18 / 76

90. Reaction (R-211) อตัราการไหลท่ีเพ่ิมข้ึนของ Liquid จาก Column 
C-213 ไปท่ี R-211
 เม่ือFIC-213 malfunction

91. Reaction (R-211) อตัราการไหลท่ีเพ่ิมข้ึนของ Alcohol จาก Alcohol 
Vessel V-217 ไปท่ี Column C-213

แบบแผนงาน 2

เม่ือFIC-213 malfunction แผ่นท่ี   19 / 76
92. Reaction (R-211) อตัราการไหลท่ีเพ่ิมข้ึนของ Potable Water ไปท่ี 

Separator S-216
แบบแผนงาน 2

เม่ือ เปิด PW ไปท่ี S-216 ตลอดเวลา แผ่นท่ี   20 / 76
93. Reaction (R-211) อตัราการไหลท่ีเพ่ิมข้ึนของ Low Pressure N2 ไปท่ี 

Separator S-216 และ Alcohol Vessel V-217
เม่ือPressure regulator malfunction

94. Reaction (R-211) อตัราการไหลท่ีเพ่ิมข้ึนของ CIZER จาก Reactor 
R-211 ผา่น Reaction Pump(P-212) ไปท่ี 
Cooler(E-234) และ Vessel V-241

95. Reaction (R-211) อตัราการไหลท่ีเพ่ิมข้ึนของ Cooling Water ไปท่ี 
Liquid Seal Drum  ของ Vacuum Pump P-232
เม่ือ LS-232 malfunction

96. Reaction (R-211) อตัราการไหลท่ีเพ่ิมข้ึนของ Chilled Water ไปท่ี 
Cooler ของ  Vacuum Pump  P-232

ไม่มีโอกาสเกิดข้ึน 
เน่ืองจากป๊ัมท่ีใชง้านเป็น
ป๊ัมท่ีไม่สามารถปรับเพ่ิม

อตัราการไหลได้

97. Reaction (R-211) อตัราการไหลท่ีเพ่ิมข้ึนของ Cooling Water ไปท่ี 
Condenser E-214

ไม่มีโอกาสเกิดข้ึน 
เน่ืองจากป๊ัมท่ีใชง้านเป็น
ป๊ัมท่ีไม่สามารถปรับเพ่ิม

อตัราการไหลได้

-

- -

-

- -

-

- -

- -

-

-

-

- -

- -

2

2

ไม่มีโอกาสเกิดข้ึน 
เน่ืองจากป๊ัมท่ีใชง้านเป็น
ป๊ัมท่ีไม่สามารถปรับเพ่ิม

อตัราการไหลได้

1

1

1

2

2

1

1

- -
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98. Reaction (R-211) อตัราการไหลท่ีเพ่ิมข้ึนของ Chilled Water ไปท่ี 
Condenser E-215

ไม่มีโอกาสเกิดข้ึน 
เน่ืองจากป๊ัมท่ีใชง้านเป็น
ป๊ัมท่ีไม่สามารถปรับเพ่ิม

อตัราการไหลได้

99. Reaction (R-211) อตัราการไหลลดลง

100. Reaction (R-211) ไหลยอ้นกลบั ของ Steam จาก Steam Drum(V-254)
 ไปท่ี Soft Water Tank(T-178)
 เม่ือ Check valve malfunction ขณะท่ีป๊ัมไม่ท  างาน

101. Reaction (R-211) ไหลยอ้นกลบั จาก R-211 ไปท่ี Steam Drum(V-254) ไม่มีโอกาสเกิดข้ึน 
เน่ืองจากแรงดนัของ 

Steam จะสูงกวา่แรงดนัใน
 Reactor R-211

102. Reaction (R-211) ไหลยอ้นกลบัจาก Medium Pressure steam ไปท่ี 
Medium Pressure N2 system

ไม่มีโอกาสเกิดข้ึน 
เน่ืองจากแรงดนัของ 
Medium Pressure N2 

system จะสูงกวา่แรงดนั
ของ Medium Pressure 

steam

103. Reaction (R-211) ไหลยอ้นกลบัจากReactor R-211 ไปท่ี Measuring 
Tank MT-207,Measuring Tank MT-208

ไม่มีโอกาสเกิดข้ึน 
เน่ืองจากแรงดนัของ 

Measuring Tank 

104. Reaction (R-211) ไหลยอ้นกลบัจากReactor R-211 ไปท่ี M - Ester  
Vessel V-203

 ไม่มีโอกาสเกิดข้ึน 
เน่ืองจากระบบท่อส่ง M -

 Ester อยูด่า้นบนของ 

105. Reaction (R-211) ความดนัเพ่ิมข้ึนใน Steam Drum(V-254) และ 
Steam Generator (E-255) (Tube)

อา้งอิงถึงไม่มีการไหลของ
 HAZOP ท่ี 88

106. Reaction (R-211) ความดนัเพ่ิมข้ึนในReactor R-211,Column C-213, 
Condenser E-214 (Shell)  และ Condenser  
E-215(Shell)

อา้งอิงถึงไม่มีการไหลของ
 HAZOP ท่ี 

64,83,84,88,89และ92

107. Reaction (R-211) ความดนัเพ่ิมข้ึนในท่อ Cooling Water ของ 
Condenser E-214

แบบแผนงาน 2

เม่ือวาลว์ในท่อ Cooling water เขา้และออกถูกปิด แผ่นท่ี   21 / 76
108. Reaction (R-211) ความดนัเพ่ิมข้ึนในท่อ Chilled Water ของ

Condenser E-215
แบบแผนงาน 2

เม่ือ วาลว์ในท่อ  Chilled Water เขา้และออกถูกปิด แผ่นท่ี   22 / 76

109. Reaction (R-211) ความดนัเพ่ิมข้ึนใน Separator S-216 และ Alcohol 
Vessel V-217

อา้งอิงถึงไม่มีการไหลของ
 HAZOP ท่ี 93

- -

-

- -

-

-

-

- -

- -

-

- -

-

-

- -

-

-

2

2

อา้งอิงถึงไม่มีการไหลของ
 HAZOP ท่ี 49 -81

1

-
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แผ่นท่ี          / 49
โรงงาน                บริษทั เซ้าท ์ซิต้ี ปิโตรเคม จ ากดั  

วนัท่ีท าการวิเคราะห์และทบทวนการด าเนินงานในโรงงานท่ีมีความเส่ียง                                     มีนาคม  2566

กิจกรรม / อุปกรณ์ สถานการณ ์/ ระดบั

ความลม้เหลว ความเส่ียง แผนลดความเส่ียง แผนควบคุมความเส่ียง

แผนบริหารจดัการความเส่ียง

110. Reaction (R-211) ความดนัเพ่ิมข้ึนใน Liquid Seal Drum ของ Vacuum
 Pump P-232

วาลว์น ้า Cooling water ไม่ปิด

113. Reaction (R-211) ความดนัลดลงใน Rector R-211, Column C-213, 
Condenser E-214 (Shell)  และ CondenserE-215 
(Shell)

แบบแผนงาน 2

เม่ีอ Misoperation แผ่นท่ี   23 / 76

114. Reaction (R-211) ความดนัลดลงใน Alcohol Vessel V-217,และ 
Separator S-216

อา้งอิงถึงไม่มีการไหลของ
 HAZOP ท่ี 73

115. Reaction (R-211) อุณหภูมิเพ่ิมข้ึนใน Reactor R-211 อา้งอิงถึงไม่มีการไหลของ
 HAZOP ท่ี 88

116. Reaction (R-211) อุณหภูมิลดลงใน Reactor  R-211 อา้งอิงถึงไม่มีการไหลของ
 HAZOP ท่ี 61,62

117. Reaction (R-211) อตัราการเกิดปฏิกิริยาเพ่ิมข้ึนใน Reactor R-211 อา้งอิงถึงไม่มีการไหลของ
 HAZOP ท่ี 87

118. Reaction (R-211) อตัราการเกิดปฏิกิริยาลดลงใน Reactor R-211 อา้งอิงถึงไม่มีการไหลของ
 HAZOP ท่ี 60,61,90,110

119. Reaction (R-211) ความบกพร่องของระบบ Cooling Water อา้งอิงถึงไม่มีการไหลของ
 HAZOP ท่ี 63,80, 95,

107,113,108

120. Reaction (R-211) ความบกพร่องของระบบไฟฟ้า อา้งอิงถึงไม่มีการไหลของ
 HAZOP ท่ี 107,108

เม่ือ ไฟฟ้าดบั
121. Reaction (R-211) การกดักร่อน แบบแผนงาน 2

เม่ือ เกิดการกดักร่อนท่ี check valve ในท่อ Medium
 Pressure Steam

แผ่นท่ี   24 / 76

- -

- -

- -

- -

-

- -

- -

-

-

- -

- -

- -

-

2

1

ไม่มีโอกาสเกิดข้ึน 
(เน่ืองจากปริมาตรของ 

Chilled Water ใน Cooler
 นอ้ยกวา่ 500ลิตร ตาม

มาตรฐาน DEP)

อา้งอิงถึงไม่มีการไหลของ
 HAZOP ท่ี 51,52

2

111. Reaction (R-211) ความดนัเพ่ิมข้ึนในท่อ Chilled Water ของ Cooler 
ส าหรับ Vacuum Pump P-232

112. Reaction (R-211) ความดนัลดลงใน Steam Drum(V-254)  และ Steam
 Generator (E-255) (Tube)
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แผ่นท่ี          / 49
โรงงาน                บริษทั เซ้าท ์ซิต้ี ปิโตรเคม จ ากดั  

วนัท่ีท าการวิเคราะห์และทบทวนการด าเนินงานในโรงงานท่ีมีความเส่ียง                                     มีนาคม  2566

กิจกรรม / อุปกรณ์ สถานการณ ์/ ระดบั

ความลม้เหลว ความเส่ียง แผนลดความเส่ียง แผนควบคุมความเส่ียง

แผนบริหารจดัการความเส่ียง

122. Reaction (R-211) การกดักร่อน แบบแผนงาน 2
 เม่ือ เกิดการกดักร่อนท่ี check valve ในท่อ Medium
 Pressure N2

แผ่นท่ี   25 / 76

123. Reaction (R-211) การกดักร่อน แบบแผนงาน 2
เม่ือเกิดการกดักร่อนท่ี Valve XV-230Aท่อ NaOH แผ่นท่ี   26 / 76

124. Reaction (R-211) ไม่มีการไหลของ Soften water จาก T-178 ไปท่ี 
V-220

เม่ือปิดวาลว์ใน Soften water line

125. Reaction (R-211) ไม่มีการไหลของ Soften water จาก T-178 ไปท่ี 
V-220

1 - -

เม่ือป๊ัมไม่ท  างาน

126. Reaction (R-211) ไม่มีการไหลของสารละลาย NaOH เขา้ V-220

ปิดวาลว์ใน NaOH line

127. Reaction (R-211) ไม่มีการไหลของ Cizer จาก E-234 เขา้ V-220

ปิดวาลว์ใน Transfer line

128. Reaction (R-211) ไม่มีการไหลของ Cizer จาก E-234 เขา้ V-220

Pump-212 ไม่ท างาน

129. Reaction (R-211) ไม่มีการไหลของ Cizer จาก V-243 เขา้ V-220

ปิดวาลว์ใน Transfer line

130. Reaction (R-211) ไม่มีการไหลของ Cizer จาก V-243 เขา้ V-220

Pump-244 A/B  ไม่ท างาน

131. Reaction (R-211) ไม่มีการไหลของ Cooling Water ไปท่ี V-220 แบบแผนงาน 2

ปิดวาลว์ใน Cooling Water line แผ่นท่ี   27 / 76

-

-

- -

-

- -

-

-

- -

-

- -

1

1

1

1

2

2

1

2

1 -
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แผ่นท่ี          / 49
โรงงาน                บริษทั เซ้าท ์ซิต้ี ปิโตรเคม จ ากดั  

วนัท่ีท าการวิเคราะห์และทบทวนการด าเนินงานในโรงงานท่ีมีความเส่ียง                                     มีนาคม  2566

กิจกรรม / อุปกรณ์ สถานการณ ์/ ระดบั

ความลม้เหลว ความเส่ียง แผนลดความเส่ียง แผนควบคุมความเส่ียง

แผนบริหารจดัการความเส่ียง

132. Reaction (R-211) ไม่มีการไหลของ Hot Oil ไปท่ี Coils ของ V-220

ปิดวาลว์ใน  Hot Oil line

133. Reaction (R-211) ไม่มีการไหลของ MP N2 ไปท่ี V-220

ปิดวาลว์ใน MP N2

134. Reaction (R-211) อตัราการไหลเพ่ิมข้ึนของ Soften water จาก T-178 
ไปท่ี V-220

แบบแผนงาน 2

วาลว์ Soft Water  ไม่ปิด FT-229 malfunction แผ่นท่ี   28 / 76

135. Reaction (R-211) อตัราการไหลเพ่ิมข้ึนของสารละลาย NaOH เขา้ 
V-220

ไม่มีโอกาสเกิดข้ึน

136. Reaction (R-211) อตัราการไหลเพ่ิมข้ึนของ Cizer จาก E-234 เขา้ 
V-220

ไม่มีโอกาสเกิดข้ึน

137. Reaction (R-211) อตัราการไหลเพ่ิมข้ึนของ Cizer จาก V-243 เขา้ 
V-220

ไม่มีโอกาสเกิดข้ึน

138. Reaction (R-211) อตัราการไหลเพ่ิมข้ึนของ Cooling Water ไปท่ี 
V-220

ไม่มีโอกาสเกิดข้ึน

139. Reaction (R-211) อตัราการไหลเพ่ิมข้ึนของ Hot Oil ไปท่ี Coils ของ 
V-220

2 - แบบแผนงาน 2

TE-220 malfunction แผ่นท่ี   29 / 76
140. Reaction (R-211) อตัราการไหลเพ่ิมข้ึนของ MP N2 ไปท่ี V-220 ไม่มีโอกาสเกิดข้ึน - -

141. Reaction (R-211) อตัราการไหลลดลง อา้งอิงไม่มีการไหล 
HAZOP ท่ี 124-133

142. Reaction (R-211) ไหลยอ้นกลบัจาก V-220 ไป E-234 อา้งอิง HAZOP ท่ี 132

143. Reaction (R-211) ไหลยอ้นกลบัจาก V-220 ไป V-243 ไม่มีโอกาสเกิดข้ึน เพราะ
มี Blind Plate

144. Reaction (R-211) ไหลยอ้นกลบัจาก V-220 ไป V-230 อา้งอิง HAZOP ท่ี 132

- -

- -

- -

-

-

- -

-

- -

- -

- -

- -

- -

1

2

1
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แผ่นท่ี          / 49
โรงงาน                บริษทั เซ้าท ์ซิต้ี ปิโตรเคม จ ากดั  

วนัท่ีท าการวิเคราะห์และทบทวนการด าเนินงานในโรงงานท่ีมีความเส่ียง                                     มีนาคม  2566

กิจกรรม / อุปกรณ์ สถานการณ ์/ ระดบั

ความลม้เหลว ความเส่ียง แผนลดความเส่ียง แผนควบคุมความเส่ียง

แผนบริหารจดัการความเส่ียง

145. Reaction (R-211) ไหลยอ้นกลบัจาก V-220 ไป MP N2 ไม่มีโอกาสเกิดข้ึน เพราะ
มี Check Valve

146. Reaction (R-211) ไหลยอ้นกลบัจาก V-220 ไป P-276 ไม่มีโอกาสเกิดข้ึน

147. Reaction (R-211) ความดนัเพ่ิมข้ึนใน V-220 อา้งอิง HAZOP ท่ี 139

148. Reaction (R-211) ความดนัเพ่ิมข้ึนในท่อ Cooling Water ของ V-220 แบบแผนงาน 2
เม่ือวาลว์ในท่อ Cooling water เขา้และออกถูกปิด แผ่นท่ี   30 / 76

149. Reaction (R-211) ความดนัลดลงใน V-220

150. Reaction (R-211) ความดนัลดลงในท่อ Cooling Water ของ V-220 แบบแผนงาน 2
เม่ือTV-220 A malfunction แผ่นท่ี   31 / 76

151. Reaction (R-211) อุณหภูมิเพ่ิมข้ึนใน V-220 อา้งอิง HAZOP ท่ี 139

152. Reaction (R-211) อุณหภูมิลดลงใน V-220 อา้งอิง HAZOP ท่ี 132

153. Reaction (R-211) อตัราการเกิดปฎิริยาเพ่ิมข้ึน ไม่มีโอกาสเกิดข้ึน

154. Reaction (R-211) อตัราการเกิดปฎิริยาลดลง ไม่มีโอกาสเกิดข้ึน

155. Reaction (R-211) ไม่มีการไหลของ Liquid Condensate ไปท่ี E-224 แบบแผนงาน 2
เม่ือปิดวาลว์ใน Liquid Condensate line ก่อนเขา้ 
E-224

แผ่นท่ี   32 / 76

156. Reaction (R-211) ไม่มีการไหลของ Liquid Condensate ไปท่ี E-224 แบบแผนงาน 2
Pump-225 ไม่ท างาน แผ่นท่ี   33 / 76

157. Reaction (R-211) ไม่มีการไหลของ Hot Oil ไปท่ี E-224 แบบแผนงาน 2
เม่ือปิดวาลว์ใน Hot Oil Line แผ่นท่ี   34 / 76

-

-

- -

2

2

2

- -

- -

- -

-

-

-

-

- -

- -

- -

2

ไม่มีโอกาสเกิดข้ึน เพราะ
มี Valve Vent ตลอด

2
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โรงงาน                บริษทั เซ้าท ์ซิต้ี ปิโตรเคม จ ากดั  

วนัท่ีท าการวิเคราะห์และทบทวนการด าเนินงานในโรงงานท่ีมีความเส่ียง                                     มีนาคม  2566

กิจกรรม / อุปกรณ์ สถานการณ ์/ ระดบั

ความลม้เหลว ความเส่ียง แผนลดความเส่ียง แผนควบคุมความเส่ียง

แผนบริหารจดัการความเส่ียง

158. Reaction (R-211) อตัราการไหลเพ่ิมข้ึนของ Liquid Condensate ไปท่ี 
E-224

แบบแผนงาน 2

เม่ือFV-224 malfunction แผ่นท่ี   35 / 76

159. Reaction (R-211) อตัราการไหลเพ่ิมข้ึนของ Hot Oil ไปท่ี E-224 2 - แบบแผนงาน 2
เม่ือTV-224 malfunction แผ่นท่ี   36 / 76

160. Reaction (R-211) อตัราการไหลลดลงของ Liquid Condensate ไปท่ี 
E-224

อา้งอิง HAZOP ท่ี 155,156

161. Reaction (R-211) อตัราการไหลลดลงของ Hot Oil ไปท่ี E-224 อา้งอิง HAZOP ท่ี 157

อตัราการไหลยอ้นกลบัจาก E-224 ไป C-213 ไม่มีโอกาสเกิดข้ึน 
เน่ืองจากมี Check Valve

ความดนัเพ่ิมข้ึนใน E-224 อา้งอิง HAZOP ท่ี 158

ความดนัลดลงใน E-224 ไม่มีโอกาสเกิดข้ึน - -

อุณหภูมิเพ่ิมข้ึนใน E-224 อา้งอิง HAZOP ท่ี 159 - -

อุณหภูมิลดลงใน E-224 อา้งอิง HAZOP ท่ี 157,158 - -

การใชเ้คร่ืองมือวดั อา้งอิง HAZOP ท่ี 
157,158,159

- -

เม่ือ FT-224 control flow ไม่ได้

ความบกพร่องของระบบ Instrument Air ของ E-224 อา้งอิง HAZOP ท่ี 
157,158,159

- -

ความบกพร่องของระบบไฟฟ้าของ E-224 2 - แบบแผนงาน 2
เม่ือไฟฟ้าดบั แผ่นท่ี   37 / 76

การกดักร่อน แบบแผนงาน 2
เกิดการกดักร่อนของ E-224 แผ่นท่ี   38 / 76

2 -

-

- -

-

-

-

2

- -

-

162. Reaction (R-211)

163. Reaction (R-211)

164. Reaction (R-211)

165. Reaction (R-211)

166. Reaction (R-211)

167. Reaction (R-211)

168. Reaction (R-211)

169. Reaction (R-211)

170. Reaction (R-211)
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โรงงาน                บริษทั เซ้าท ์ซิต้ี ปิโตรเคม จ ากดั  

วนัท่ีท าการวิเคราะห์และทบทวนการด าเนินงานในโรงงานท่ีมีความเส่ียง                                     มีนาคม  2566

กิจกรรม / อุปกรณ์ สถานการณ ์/ ระดบั

ความลม้เหลว ความเส่ียง แผนลดความเส่ียง แผนควบคุมความเส่ียง

แผนบริหารจดัการความเส่ียง

ไม่มีการไหลของ Cizer จาก E-224 ไป E-223 และ 
E-226

เม่ือปิดวาลว์ Cizer Line

ไม่มีการไหลของ Cizer จาก E-224 ไป E-223 และ 
E-226

แบบแผนงาน 2

เม่ือป๊ัม P-225 ไม่ท างาน แผ่นท่ี   39 / 76

ไม่มีการไหลของ Cizer จาก V-220 ไป E-223

เม่ือปิดวาลว์ Cizer Line

ไม่มีการไหลของ Cooling Water ไปท่ี E-226 แบบแผนงาน 2
เม่ือปิดวาลว์ใน Cooling Water line แผ่นท่ี   40 / 76
อตัราการไหลเพ่ิมข้ึนของ Cizer จาก E-224 ไป 
E-223 และ E-226
เม่ือ FV-225 malfunction

อตัราการไหลเพ่ิมข้ึนCooling Water ไปท่ี E-226 ไม่มีโอกาสเกิดข้ึน 
ปัจจุบนัเปิด Valve 100%

อตัราการไหลลดลง อา้งอิง HAZOP ท่ี 155-157

อตัราการไหลยอ้นกลบัของ Cizer จาก E-224 ไป 
E-223 และ E-226

ไม่มีโอกาสเกิดข้ึน มี 
Check Valve

อตัราการไหลยอ้นกลบัของ Cooling Water ไปท่ี 
E-226

ไม่มีโอกาสเกิดข้ึน มี 
Check Valve

ความดนัเพ่ิมข้ึนใน E-223 แบบแผนงาน 2
เม่ือ FV-222 ปิด แผ่นท่ี   41 / 76
ความดนัเพ่ิมข้ึนใน E-226 แบบแผนงาน 2
เม่ือปิด Valve Cooling แผ่นท่ี   42 / 76
ความดนัลดลงใน E-223 อา้งอิง HAZOP ท่ี 171-173

ความดนัลดลงใน E-226 อา้งอิง HAZOP ท่ี 174

อุณหภูมิเพ่ิมข้ึนใน E-223 อา้งอิง HAZOP ท่ี 173,175

อุณหภูมิเพ่ิมข้ึนใน E-226 อา้งอิง HAZOP ท่ี 174

2

2

1

2

- -

- -

- -

-

-

- -

1

-

- -

- -

-

-

- -

- -

-2

1

- -

171. Reaction (R-211)

172. Reaction (R-211)

173. Reaction (R-211)

174. Reaction (R-211)

175. Reaction (R-211)

176. Reaction (R-211)

177. Reaction (R-211)

178. Reaction (R-211)

179. Reaction (R-211)

180. Reaction (R-211)

181. Reaction (R-211)

182. Reaction (R-211)

183. Reaction (R-211)

184. Reaction (R-211)

185. Reaction (R-211)

-

-
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โรงงาน                บริษทั เซ้าท ์ซิต้ี ปิโตรเคม จ ากดั  

วนัท่ีท าการวิเคราะห์และทบทวนการด าเนินงานในโรงงานท่ีมีความเส่ียง                                     มีนาคม  2566

กิจกรรม / อุปกรณ์ สถานการณ ์/ ระดบั

ความลม้เหลว ความเส่ียง แผนลดความเส่ียง แผนควบคุมความเส่ียง

แผนบริหารจดัการความเส่ียง

อุณหภูมิลดลงใน E-223 อา้งอิง HAZOP ท่ี 171,172

อุณหภูมิลดลงใน E-226 อา้งอิง HAZOP ท่ี 171,172

อตัราการเกิดปฎิกิริยาใน E-223, E-226 ไม่มีโอกาสเกิดข้ึน

ความบกพร่องของระบบไฟฟ้าของ E-223, E-226 ไม่มีผลกระทบ ไม่เกิด
อนัตราย

เม่ือไฟฟ้าดบั

การกดักร่อน ไม่มีประเดน็ เน่ืองจาก
เป็น Stainless

ไม่มีการไหลของ Excess Alcohol จาก V-217 ไป 
T-228

แบบแผนงาน 2

เม่ือปิด Valve Alc. Line แผ่นท่ี   43 / 76
อตัราการไหลเพ่ิมข้ึนของ Excess Alcohol จาก 
V-217 ไป T-228

ไม่มีโอกาสเกิดข้ึน Valve 
เปิด 100%

อตัราการไหลลดลงของ Excess Alcohol จาก V-217
 ไป T-228

อา้งอิง HAZOP ท่ี 191

อตัราการไหลยอ้นกลบัของ Excess Alcohol จาก 
V-217 ไป T-228

ไม่มีโอกาสเกิดข้ึน

ความดนัเพ่ิมข้ึนใน T-228 ไม่มีโอกาสเกิดข้ึน 
เน่ืองจากมี Vent 2 Line

ความดนัลดลงใน T-228 ไม่มีโอกาสเกิดข้ึน

อุณหภูมิเพ่ิมข้ึนใน T-228 ไม่มีโอกาสเกิดข้ึน - -

อุณหภูมิลดลงใน T-228 ไม่มีโอกาสเกิดข้ึน - -

- -

-

-

- -

-

- -

- -

- -

-

- -

-

- -

2

- -

186. Reaction (R-211)

187. Reaction (R-211)

188. Reaction (R-211)

189. Reaction (R-211)

190. Reaction (R-211)

191. Reaction (R-211)

192. Reaction (R-211)

193. Reaction (R-211)

194. Reaction (R-211)

195. Reaction (R-211)

196. Reaction (R-211)

197. Reaction (R-211)

198. Reaction (R-211)
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กิจกรรม / อุปกรณ์ สถานการณ ์/ ระดบั

ความลม้เหลว ความเส่ียง แผนลดความเส่ียง แผนควบคุมความเส่ียง

แผนบริหารจดัการความเส่ียง

ความบกพร่องของระบบ Instrument Air ใน T-228

เม่ือP-228A ไม่ท างาน

ความบกพร่องของระบบไฟฟ้าใน T-228 ไม่มีผลกระทบ ไม่เกิด
อนัตราย

เม่ือไฟฟ้าดบั

การกดักร่อน ไม่มีประเดน็ เน่ืองจาก
เป็น Stainless

การซ่อมบ ารุง ไม่มีประเดน็

ไม่มีการไหลของ Alcohol จาก T-513 และ T-228 
ไป R-211
เม่ือปิดวาลว์ใน Transfer line

ไม่มีการไหลของ Alcohol จาก T-513 และ T-228 
ไป R-211

ป๊ัมไม่ท  างาน

อตัราการไหลเพ่ิมข้ึนของ Alcohol จาก T-513 และ 
T-228 ไป R-211

ไม่มีโอกาสเกิดข้ึน

อตัราการไหลลดลงของ Alcohol จาก T-513 และ 
T-228 ไป R-211

อา้งอิง HAZOP ท่ี 203-204

อตัราการไหลยอ้นกลบัของ Alcohol จาก R-211 
และ T-228 ไป T-513

ไม่มีโอกาสเกิดข้ึน

ไม่มีการไหลของ CIZER (DPHP) จาก Reactor 
R-211 ไปท่ี Reaction Pump(P-212) ผา่น Crude OP
 Cooler(E-234) ไปท่ี Refining Vessel V-241
ปิดวาลว์ใน Transfer line หรือ XV-241 Malfunction

209.Refining (V-241) ไม่มีการไหลของ CIZER (DPHP) จาก Reactor 
R-211 ไปท่ี Reaction Pump(P-212) ผา่น Crude OP
 Cooler(E-234) ไปท่ี Refining Vessel V-241
เม่ือReaction Pump(P-212) ไม่ท างาน

210.Refining (V-241) ไม่มีการไหลของ Treatment Agent ไปท่ี Refining 
Vessel V-241
 เม่ือ Misoperation

1 - -

- -

- -

-

- -

- -

- -

- -

- -

- -

- -

-

1

1

1

1

200. Reaction (R-211)

201. Reaction (R-211)

202. Reaction (R-211)

204. Reaction (R-211)

205. Reaction (R-211)

206. Reaction (R-211)

207. Reaction (R-211)

208. Refining (V-241)

203. Reaction (R-211)

199. Reaction (R-211)

1 -

-
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ความลม้เหลว ความเส่ียง แผนลดความเส่ียง แผนควบคุมความเส่ียง

แผนบริหารจดัการความเส่ียง

211.Refining (V-241) ไม่มีการไหลของ Filter Aid ไปท่ี Filter Aid Vessel
 V-243

เม่ือMisoperation

213.Refining (V-241) ไม่มีการไหลของ Cooling Water ไปท่ี 
Cooler(E-234)
เม่ือปิดวาลว์ใน Cooling water line หรือ 
Temperature Control Valve (TV-234) Malfunction

214.Refining (V-241) ไม่มีการไหลของ CIZER จาก Refining Vessel 
V-241/ Filter Aid Vessel V-243 ผา่น Leaf Filter 
F-245 และ Bag Filter F-246 ไปท่ี Check Tank 
T-247
เม่ือปิดวาลว์ใน Transfer line หรือ XV-247 
Malfunction

215.Refining (V-241) ไม่มีการไหลของ CIZER จาก Refining Vessel 
V-241/ Filter Aid Vessel V-243 ผา่น Leaf Filter 
F-245 และ Bag Filter F-246 ไปท่ี Check Tank 
T-247
เม่ือBottom Valve BV-245 ปิดไม่สนิท

216.Refining (V-241) ไม่มีการไหลของ CIZER จาก Refining Vessel 
V-241/ Filter Aid Vessel V-243 ผา่น Leaf Filter 
F-245 และ Bag Filter F-246 ไปท่ี Check Tank 
T-247

เม่ือป๊ัมไม่ท  างาน

217.Refining (V-241) ไม่มีการไหลของ Air Plant(AP)  ไปท่ี  Leaf Filter  
F-245 (ผา่นXV-245M)
เม่ือปิดวาลว์ใน AP line หรือ XV-245M Malfunction

218.Refining (V-241) ไม่มีการไหลของ CIZER+Filter Aid จาก  Leaf 
Filter  F-245 ผา่น Filter Pump(P-244A/B) ไปท่ี 
Filter Aid Vessel V-243
เม่ือปิดวาลว์ใน Circulation line หรือ XV-243R 
Malfunction

219.Refining (V-241) ไม่มีการไหลของ CIZER+Filter Aid จาก  Leaf 
Filter  F-245 ผา่น Filter Pump(P-244A/B) ไปท่ี 
Filter Aid Vessel V-243
 เม่ือFilter Pump(P-244A/B) ไม่ท างาน

220.Refining (V-241) ไม่มีการไหลของ Air Plant(AP) ไปท่ี Suction line 
ของ Filter Pump P-244A/B

- -

- -

- -

- -

- -

-

-

- -

-

-

- -

- -

1

ไม่ถูกพิจารณาเน่ืองจาก
ยงัไม่มีการใชง้าน

1

1

1

1

1

ไม่ถูกพิจารณาเน่ืองจาก
ยงัไม่มีการใชง้าน

1

1

212.Refining (V-241) ไม่มีการไหลของ Air Plant(AP)  ไปท่ี Refining 
Vessel V-241
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221.Refining (V-241) ไม่มีการไหลของ CIZERไปท่ี Filter Pump P-244 
A/Bเม่ือปิดวาลว์ใน Seal Flushing line

222.Refining (V-241) ไม่มีการไหลของ Product จาก Check Tank T-247 
ผา่น Product Discharge Pump(P-248 A/B) และ Bag
 Filter(F-249) ไปท่ี 
T-553/T-555/T-551/T-561/T-147A/B

 เม่ือปิดวาลว์ดา้น discharge Pump ใน Transfer line

223.Refining (V-241) ไม่มีการไหลของ Product จาก Check Tank T-247 
ผา่น Product Discharge Pump(P-248 A/B) และ Bag
 Filter(F-249) ไปท่ี 
T-553/T-555/T-551/T-561/T-147A/B
เม่ือปิดวาลว์ดา้น Suction Pump

224.Refining (V-241) ไม่มีการไหลของ Product จาก Check Tank T-247 
ผา่น Product Discharge Pump(P-248 A/B) และ Bag
 Filter(F-249) ไปท่ี 
T-553/T-555/T-551/T-561/T-147A/B
 เม่ือProduct Discharge Pump(P-248 A/B)ไม่ท างาน

225.Refining (V-241) ไม่มีการไหลของ CIZER ผา่น Circulation Line ไม่มีประเดน็

เม่ือป๊ัมไม่ท  างาน

226.Refining (V-241) ไม่มีการไหลของ CIZER (DPHP) จาก Check Tank
 T-247 ผา่น Product Discharge Pump(P-248 A/B) 
ผา่น Bag Filter(F-249) ไปท่ี Refining Vessel 
V-241/ Filter Aid Vessel V-243

ไม่มีประเดน็

227.Refining (V-241) ไม่มีการไหลของ Vapor จาก Refining Vessel 
V-241/Filter Aid Vessel V-243 ไปท่ี Vent Header

ไม่มีประเดน็ Blind Plate 
แลว้ ไม่ไดใ้ชง้าน

เม่ือปิดวาลว์ใน Vent line

228.Refining (V-241) ไม่มีการไหลของ Vapor จาก Refining Vessel 
V-241/Filter Aid Vessel V-243 ไปท่ี Vent Header
เม่ือปิดวาลว์ Vent  หวัถงั V-241/V-243

229.Refining (V-241) อตัราการไหลท่ีเพ่ิมข้ึนของ Cizer จาก R-211 ไปท่ี 
V-241

230.Refining (V-241) อตัราการไหลท่ีเพ่ิมข้ึนของ Treatment Agent ไปท่ี 
Refining Vessel V-241

 เม่ือMisoperation

231.Refining (V-241) อตัราการไหลท่ีเพ่ิมข้ึนของ Filter Aid ไปท่ี Filter 
Aid Vessel V-243
 เม่ือMisoperation

232.Refining (V-241) อตัราการไหลท่ีเพ่ิมข้ึนของ Air Plant(AP)  ไปท่ี 
Refining Vessel V-241

ไม่ถูกพิจารณาเน่ืองจาก
ยงัไม่มีการใชง้าน

1 - -

- -

-

- -

- -

- -

- -

- -

-

-

-

--

- -

- -

1

1

1

1

1

ไม่มีโอกาสเกิดข้ึน

1
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233.Refining (V-241) อตัราการไหลท่ีเพ่ิมข้ึนของ Cooling Water ไปท่ี 
Cooler E-234

ไม่มีโอกาสเกิดข้ึน 
เน่ืองจากป๊ัมท่ีใชง้านเป็น
ป๊ัมท่ีไม่สามารถปรับเพ่ิม

อตัราการไหลได้

234.Refining (V-241) อตัราการไหลท่ีเพ่ิมข้ึนของ CIZER จาก Refining 
Vessel V-241/ Filter Aid Vessel V-243 ผา่น  Leaf 
Filter  F-245 และ Bag Filter F-246 ไปท่ี Check 
Tank T-247
 เม่ือFilter Pump P-244 A/Bท างานพร้อมกนั 2 ตวั

235.Refining (V-241) อตัราการไหลท่ีเพ่ิมข้ึนของ Air Plant(AP) ไปท่ี  
Leaf Filter  F-245

ไม่มีโอกาสเกิดข้ึน

เม่ือ Regulator malfunction

236.Refining (V-241) อตัราการไหลท่ีเพ่ิมข้ึนของ Filtrate จาก  Leaf Filter 
 F-245 ไปท่ี Filter Aid Vessel V-243

ไม่มีโอกาสเกิดข้ึน 
เน่ืองจากการเติม Filter 
Aid จะเติมโดยพนกังาน
คร้ังละ 1 ถุง เท่านั้น

237.Refining (V-241) อตัราการไหลท่ีเพ่ิมข้ึนของ Air Plant(AP) ไปท่ี 
Suction line ของ Filter Pump P-244A

ไม่มีโอกาสเกิดข้ึน

238.Refining (V-241) อตัราการไหลท่ีเพ่ิมข้ึนของ CIZER ไปท่ี Filter 
Pump P-244 A & B

239.Refining (V-241) อตัราการไหลท่ีเพ่ิมข้ึนของ CIZER จาก Check 
Tank T-247 ไปท่ี Tank T-553/ Tank T-555
 เม่ือProduct Discharge Pump P-248 A/B ท างาน
พร้อมกนั 2 ตวั

240.Refining (V-241) อตัราการไหลท่ีเพ่ิมข้ึนของ CIZER ผา่น Circulation
 Line
 เม่ือProduct Discharge Pump P-248 A/B ท างาน
พร้อมกนั 2 ตวั

241.Refining (V-241) อตัราการไหลท่ีเพ่ิมข้ึนของ CIZER จาก Check 
Tank T-247 ไปท่ี Refining Vessel V-241/ Filter Aid
 Vessel V-243
 เม่ือProduct Discharge Pump P-248 A/B ท างาน
พร้อมกนั 2 ตวั

242.Refining (V-241) อตัราการไหลท่ีเพ่ิมข้ึนของ Vapor จาก Refining 
Vessel V-241 & Filter Aid Vessel V-243 ไปท่ี Vent
 Header

ไม่มีโอกาสเกิดข้ึน 
เน่ืองจากป๊ัมท่ีใชง้านเป็น
ป๊ัมท่ีไม่สามารถปรับเพ่ิม

อตัราการไหลได้

243.Refining (V-241) อตัราการไหลลดลง อา้งอิงถึงไม่มีการไหลของ
 HAZOP ท่ี 208-228

- -

- -

- -

- -

- -

- -

- -

- -

- -

- -

- -

1

1

1

1

ไม่มีโอกาสเกิดข้ึน 
เน่ืองจากป๊ัมท่ีใชง้านเป็น
ป๊ัมท่ีไม่สามารถปรับเพ่ิม

อตัราการไหลได้
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244.Refining (V-241) ไหลยอ้นกลบัของ DPHP จาก Filter Aid Vessel 
V-243/ Refining Vessel V-241 ไปท่ี  Refining 
Vessel V-241/ Filter Aid Vessel V-243

แบบแผนงาน 2

เม่ือMisoperation เปิดวาลว์บนท่อ ES-2125 แผ่นท่ี   44 / 76
245.Refining (V-241) ความดนัเพ่ิมข้ึนใน Refining Vessel V-241/ Filter 

Aid Vessel V-243
เม่ือ ปิดวาลว์ใน Vent line ขณะท่ีส่งของเขา้ถงัจาก 
Reactor R-211/ T-247

246.Refining (V-241) ความดนัเพ่ิมข้ึนใน  Leaf Filter  F-245/ Bag Filter 
F-246

247.Refining (V-241) ความดนัเพ่ิมข้ึนในท่อ Cooling water ของ Cooler 
E-234

แบบแผนงาน 2

เม่ือวาลว์ในท่อ Cooling water เขา้และออกถูกปิด แผ่นท่ี   45 / 76

248.Refining (V-241) ความดนัเพ่ิมข้ึนใน Vent Header ไม่มีโอกาสเกิดข้ึน

249.Refining (V-241) ความดนัลดลงใน Refining Vessel V-241/Filter Aid
 Vessel V-243

อา้งอิงถึง HAZOP ท่ี 228

250.Refining (V-241) ความดนัลดลงใน  Leaf Filter  F-245/ Bag Filter 
F-246

อา้งอิงถึงไม่มีการไหลของ
 HAZOP ท่ี 208-228

251.Refining (V-241) ความดนัลดลงในท่อ Cooling water ของ Cooler 
E-234

อา้งอิงถึงไม่มีการไหลของ
 HAZOP ท่ี 208-228

252.Refining (V-241) ความดนัลดลงใน Vent Header อา้งอิงถึงไม่มีการไหลของ
 HAZOP ท่ี 208-228

253.Refining (V-241) อุณหภูมิเพ่ิมข้ึนใน Refining Vessel V-241/ Filter 
Aid Vessel V-243

อา้งอิงถึง HAZOP ท่ี 213

254.Refining (V-241) อุณหภูมิลดลงใน Refining Vessel V-241/ Filter Aid
 Vessel V-243
เม่ือมีการหร่ีวาลว์ใน Transfer line

255.Refining (V-241) อตัราการเกิดปฏิกิริยาเพ่ิมข้ึนใน Refining Vessel 
V-241/ Filter Aid Vessel V-243

- -

- -

- -

- -

-

- -

-

- -

-

-

-

-

-

-

-

1

อา้งอิงถึงไม่มีการไหลของ
 HAZOP ท่ี 234

2

1

ไม่มีโอกาสเกิดข้ึน เพราะ
อุณหภูมิและ Condition ท่ี
 Refining Vessel V-241/ 
Filter Aid Vessel V-243 
จะไม่มีการเกิดปฏิกิริยา

แลว้

2
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กิจกรรม / อุปกรณ์ สถานการณ ์/ ระดบั
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แผนบริหารจดัการความเส่ียง

256.Refining (V-241) อตัราการเกิดปฏิกิริยาลดลงใน Refining Vessel 
V-241/ Filter Aid Vessel V-243

ไม่มีโอกาสเกิดข้ึน เพราะ
อุณหภูมิและ Condition ท่ี
 Refining Vessel V-241/ 
Filter Aid Vessel V-243 
จะไม่มีการเกิดปฏิกิริยา

แลว้

- -

258.Refining (V-241) การเกบ็ตวัอยา่ง ไม่มีประเดน็

259.Refining (V-241) ความบกพร่องของระบบ Cooling Water อา้งอิงถึง HAZOP ท่ี 213

260.Refining (V-241) ความบกพร่องของระบบ Instrument Air

 เม่ือไม่มี Fail status ของ Bottom Valve BV-245

261.Refining (V-241) ความบกพร่องของระบบไฟฟ้า

เม่ือไฟฟ้าดบั

262.Refining (V-241) การกดักร่อน แบบแผนงาน 2

เม่ือ การกดักร่อนท่ี Cooler E-234 (อตัราการกดั
กร่อนยอมรับได)้

แผ่นท่ี   46 / 76

263.Refining (V-241) การซ่อมบ ารุง ไม่มีประเดน็

264.Refining (V-241) การกดัเซาะ ไม่มีประเดน็

265.Refining (V-241) ไฟฟ้าสถิตย์ ไม่มีประเดน็ (มีระบบ 
Grounding ท่ีเหมาะสมอยู)่

266.Refining (V-241) ไม่มีการไหลของ Chilled Water ไปท่ี Cooler ของ 
P-233

เม่ือปิดวาลว์ใน Chilled Water line
267.Refining (V-241) อตัราการไหลท่ีเพ่ิมข้ึนของ Cooling Water ไปท่ี 

Liquid Seal Drum  ของ P-233
เม่ือ LS-233 malfunction

268.Refining (V-241) อตัราการไหลท่ีเพ่ิมข้ึนของ Chilled Water ไปท่ี 
Cooler ของ P-233

257.Refining (V-241) การใชเ้คร่ืองมือวดั อา้งอิง HAZOP ท่ี
215(Bottom Valve 

BV-245 ปิดไม่สนิท)

อา้งอิง HAZOP ท่ี215       
  ( BV-245 ปิดไม่สนิท)

-

-อา้งอิงไม่มีการไหล 
Cooling water (อา้งอิงถึง

HAZOP ท่ี213)

2

1

1

1

-

-

-

-

- -

-

-

-

- -

-

-

- -

- -

- -

- -
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269.Refining (V-241) อตัราการไหลท่ีเพ่ิมข้ึนของ Chilled Water ไปท่ี 
Cooler ของ P-233

ไม่มีโอกาสเกิดข้ึน

270.Refining (V-241) ความดนัเพ่ิมข้ึนใน Liquid Seal Drum ของ P-233 ไม่มีโอกาสเกิดข้ึน 
เน่ืองจากมี Line vent หวั
ถงั และ Line Over flow

271.Refining (V-241) ความดนัเพ่ิมข้ึนในท่อ Chilled Water ของ Cooler 
ส าหรับ P-233

ไม่มีโอกาสเกิดข้ึน 
(เน่ืองจากปริมาตรของ 

Chilled Water ใน Cooler
 นอ้ยกวา่ 500ลิตร ตาม

มาตรฐาน DEP)

272.Product Handling ไม่มีการไหลของ CIZER(DOA/TOTM) จาก Check
 Tank(T-347A/B) ผา่น Product Discharge 
Pump(P-348) และ Bag Filter(F-349) ไปท่ี DOA 
Tank(T-557)/TOTM Tank(T-559)
เม่ือปิดวาลว์ใน Transfer line

273.Product Handling ไม่มีการไหลของ CIZER(DOA/TOTM) จาก Check
 Tank(T-347A/B) ผา่น Product Discharge 
Pump(P-348) และ Bag Filter(F-349) ไปท่ี DOA 
เม่ือProduct Discharge Pump(P-348) ไม่ท างาน

274.Product Handling ไม่มีการไหลของ CIZER(DOA/TOTM) ผา่น DOA
 Pump(P-558) หรือ TOTM Pump(P-560) จาก DOA
 Tank(T-557)/TOTM Tank(T-559)ไปท่ี Loading 
Station

 เม่ือปิดวาลว์ใน Loading line

275.Product Handling ไม่มีการไหลของ CIZER(DOA/TOTM) ผา่น DOA
 Pump(P-558) หรือ TOTM Pump(P-560) จาก DOA
 Tank(T-557)/TOTM Tank(T-559)ไปท่ี Loading 
Station
เม่ือDOA Pump(P-558) หรือ TOTM Pump(P-560) 
ไม่ท างาน

276.Product Handling อตัราการไหลเพ่ิมข้ึน ของ DOA/TOTM จาก Check
 Tank T-347A/B ไปท่ี  DOA Tank T-557/TOTM 
Tank T-559

ไม่มีโอกาสเกิดข้ึน 
เน่ืองจากป๊ัมท่ีใชง้านเป็น
ป๊ัมท่ีไม่สามารถปรับเพ่ิม

อตัราการไหลได้

1

1 -

-

- -

-

- -

- -

- -

-

-

-

-

-

1

1
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277.Product Handling อตัราการไหลเพ่ิมข้ึน ของ  DOA/TOTM จาก  DOA
 Tank T-557/TOTM Tank T-559 ไปท่ี Loading 
Station

ไม่มีโอกาสเกิดข้ึน 
เน่ืองจากป๊ัมท่ีใชง้านเป็น
ป๊ัมท่ีไม่สามารถปรับเพ่ิม

อตัราการไหลได้

278.Product Handling อตัราการไหลลดลง อา้งอิงถึงไม่มีการไหลของ
 HAZOP ท่ี 272-275

279.Product Handling อตัราการไหลลดลง ของ CIZER (DOA/TOTM) 
ผา่น Product Discharge Pump (P-348) และ Bag 
Filter (F-349) ไปท่ี Check Tank (T-347A/B)

 เม่ือปิดวาลว์ท่ี Loading Station ไม่สนิทในขณะท่ี 
Circulation280.Product Handling ไหลยอ้นกลบัระหวา่ง DOA Tank (T-557) ผา่น 
DOA Pump (P-558) ไป Druming Station (D-580) 
ไป TOTM Tank (T-559) หรือ TOTM Tank (T-559)

แบบแผนงาน 2

เม่ือMisoperation แผ่นท่ี   47 / 76

281.Product Handling ความดนัเพ่ิมข้ึนใน DOA Tank T-557/TOTM Tank
 T-559

แบบแผนงาน 2

เม่ือ เกิดเพลิงไหมบ้ริเวณ  DOA Tank T-557/TOTM
 Tank T-559

แผ่นท่ี   48 / 76

282.Product Handling ความดนัเพ่ิมข้ึนใน Product Loading System อา้งอิงถึง HAZOP ท่ี 274

283.Product Handling ความดนัลดลงใน  DOA Tank T-557/TOTM Tank 
T-559

ไม่มีโอกาสเกิดข้ึน

284.Product Handling ความดนัลดลงจาก DOA Tank(T-557)/TOTM 
เม่ือเกิดการอุดตนัของ Bag Filter

285.Product Handling อุณหภูมิเพ่ิมข้ึนใน  DOA Tank T-557/TOTM Tank
 T-559

แบบแผนงาน 2

เม่ือ เกิดเพลิงไหมบ้ริเวณ  DOA Tank T-557/TOTM
 Tank T-559

แผ่นท่ี   49 / 76

286.Product Handling อุณหภูมิลดลงใน  DOA Tank T-557/TOTM Tank 
T-559

ไม่มีโอกาสเกิดข้ึน 
เน่ืองจากอยูใ่นสภาพ

บรรยากาศปกติ ไม่มีการ
ใชอุ้ปกรณ์ให้ความเยน็/

ความร้อน

287.Product Handling การใชเ้คร่ืองมือวดั ไม่มีประเดน็

2

- -

- -

1 - -

-

- -

-

-

-

-

- -

-

- -

-

2

1

2
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288.Product Handling การเกบ็ตวัอยา่ง ไม่มีประเดน็

289.Product Handling ความบกพร่องของระบบ Instrument Air

เม่ือไม่มี Fail status ของวาลว์ FV-560/วาลว์ FV-558

290.Product Handling ความบกพร่องของระบบไฟฟ้า

291.Product Handling การกดักร่อน

292.Product Handling การซ่อมบ ารุง ไม่มีประเดน็

294.Product Handling ไฟฟ้าสถิตย์ ไม่มีประเดน็ (มีระบบ 
Grounding ท่ีเหมาะสมอยู)่

295.M - Esterification (V-303) ไม่มีการไหลของ Alcohol จาก Road Tanker ไปท่ี 
T-515 / T-511 / T-513 / T-51
เม่ือปิดวาลว์ใน Unloading line

296.M - Esterification (V-303) ไม่มีการไหลของ Alcohol จาก Road Tanker ไปท่ี 
T-515 / T-511 / T-513 / T-51
เม่ือป๊ัมไม่ท  างาน

297.M - Esterification (V-303) ไม่มีการไหลของ Alcohol จาก T-511,T-513, 
T-515,T-516 ไปท่ี  M - Ester Vessel (V-303)
เม่ือปิดวาลว์ใน Transfer line

298.M - Esterification (V-303) ไม่มีการไหลของ Alcohol จาก T-511,T-513, 
T-515,T-516 ไปท่ี  M - Ester Vessel (V-303)
เม่ือป๊ัม ALC FEED Pump ไม่ท างาน

299.M - Esterification (V-303) ไม่มีการไหลของ Medium Pressure N2 ไปท่ี M - 
Ester Vessel (V-303)

แบบแผนงาน 2

ปิดวาลว์ใน  Medium Pressure  N2  line แผ่นท่ี   50 / 76

300.M - Esterification (V-303) ไม่มีการไหลของ Medium Pressure N2 ไปท่ี
อุปกรณ์ตรวจสอบระดบั LT-303

แบบแผนงาน 2

เม่ือปิดวาลว์ใน  Medium Pressure N2  line แผ่นท่ี   51 / 76
301.M - Esterification (V-303) ไม่มีการไหลของ Molten Phthalic Anhydride (PA) 

 จาก Truck ไปท่ี M - Ester Vessel (V-303)
เม่ือ ไม่มี Isolation ส าหรับซ่อมบ ารุง Vacuum 
Pump P-333

293.Product Handling การกดัเซาะ

-

1

ไม่มีโอกาสเกิดข้ึน เพราะ
ไม่มีการใชร้ะบบ Cooling
 Water หรือ Chiller Water

1

ไม่มีประเดน็

ไม่มีประเดน็

1

ไม่ถูกพิจารณาเน่ืองจาก
ยงัไม่มีการใชง้าน

-

- -

-

1 -

1 - -

2 -

-

- -

--

-

- -

- -

- -

- -

2

-

-

-
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302.M - Esterification (V-303) ไม่มีการไหลของ Hot Oil ไปท่ี Coil ของ M - Ester
 Vessel (V-303)
เม่ือปิดวาลว์ใน  Hot Oil line

303.M - Esterification (V-303) ไม่มีการไหลของ Hot Oil ไปท่ี Coil ของ M - Ester
 Vessel (V-303)
เม่ือTIC-303 malfunction

304.M - Esterification (V-303) ไม่มีการไหลของ Acid ไปท่ี M - Ester Vessel 
(V-303)

1 - -

 เม่ือMisoperation

305.M - Esterification (V-303) ไม่มีการไหลของ Vapor จาก M - Ester Vessel 
(V-303) ผา่น Condenser E-305 ไปท่ี Vacuum Pump
 P-333

1 -

เม่ือปิดวาลว์ใน  Vapor line

306.M - Esterification (V-303) ไม่มีการไหลของ Vapor จาก M - Ester Vessel 
(V-303) ผา่น Condenser E-305 ไปท่ี Vacuum Pump
 P-333

 เม่ือP-333 ไม่ท างาน

307.M - Esterification (V-303) ไม่มีการไหลของ Cooling water ไปท่ี Condenser 
E-305
เม่ือ ปิดวาลว์ใน  Cooing Water line ขณะท่ี Vacuum
 pump ไม่ท างาน

308.M - Esterification (V-303) ไม่มีการไหลของ Liquid Condensate (2EH+Water)
 ไปท่ี Separator S-306

แบบแผนงาน 2

เม่ือปิดวาลว์ใน Liquid Condensate line ก่อนเขา้ 
Separator S-306

แผ่นท่ี   52 / 76

309.M - Esterification (V-303) ไม่มีการไหลของ Potable water ไปท่ี Separator 
S-306

เม่ือMisoperation

310.M - Esterification (V-303) ไม่มีการไหลของ M - Ester จาก M - Ester Vessel 
(V-303) ไปท่ี Reactor R-311
 เม่ือปิดวาลว์ใน Transfer line

311.M - Esterification (V-303) ไม่มีการไหลของ M - Ester จาก M - Ester Vessel 
(V-303) ไปท่ี Reactor R-311
 เม่ือPump P-304 ไม่ท างาน

312.M - Esterification (V-303) ไม่มีการไหลของ Catalyst(Tetra Isopropyl 
Titanate)จาก 53 GAL Catalyst ไปท่ี Catalyst 
Vessel V-308
ปิดวาลว์ Line Catalyst หวัถงั V-308

313.M - Esterification (V-303) ไม่มีการไหลของ Low Pressure N2 ไปท่ี Catalyst 
Vessel V-308
 เม่ือปิดวาลว์ใน  Low Pressure  N2 line

1

1 - -

-

- -

- -

-

- -

- -

- -

-

- -

-

1

1

1

2

1

1

1

1

-
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314.M - Esterification (V-303) ไม่มีการไหลของ Medium Pressure  N2 ไปท่ี 
Catalyst Measuring Tank (MT-308)
 เม่ือปิดวาลว์ใน Medium Pressure  N2 line

315.M - Esterification (V-303) ไม่มีการไหลของ Cooling water ไปท่ี Vacuum 
Pump P-333
เม่ือปิดวาลว์ใน Cooling Water line

316.M - Esterification (V-303) ไม่มีการไหลของ Cooling water ไปท่ี Vacuum 
Pump P-333เม่ือปิดวาลว์ใน Cooling Water line

319.M - Esterification (V-303) อตัราการไหลเพ่ิมข้ึน ของ Medium Pressure N2 
ไปท่ี M - Ester Vessel (V-303)
เม่ือเปิดวาลว์ในท่อ Medium Pressure  N2 มากเกิน
กวา่ปกติ

320.M - Esterification (V-303) อตัราการไหลเพ่ิมข้ึน ของ Medium Pressure N2 
ไปท่ี LT-303

 เม่ือPressure Control Valve -303 malfunction

ไม่ถูกพิจารณาเน่ืองจาก
ยงัไม่มีการใชง้าน

-

322.M - Esterification (V-303) อตัราการไหลเพ่ิมข้ึน ของ Hot Oil ไปท่ี Coil ของ 
M - Ester Vessel (V-303)

แบบแผนงาน 2

 เม่ือTemperature Control Valve TIC-303 
malfunction

แผ่นท่ี   53 / 76

323.M - Esterification (V-303) อตัราการไหลเพ่ิมข้ึน ของ Adipic Acid (AA) หรือ 
Trimellitic Anhydride(TMA) ไปท่ี M - Ester Vessel
 (V-303)
 เม่ือพนกังานเท Adipic Acid (AA) หรือ Trimellitic
 Anhydride(TMA) มากเกินจ านวนท่ีก าหนดไว้

324.M - Esterification (V-303) อตัราการไหลเพ่ิมข้ึน ของ Vapor จาก M - Ester 
Vessel (V-303) ไปท่ี E-305

แบบแผนงาน 2

เม่ือTemperature Control Valve TIC-303 
malfunction

แผ่นท่ี   54 / 76

1

317.M - Esterification (V-303) อตัราการไหลเพ่ิมข้ึน ของ 2 Ethyl Hexanol(2EH) 
จาก Alcohol Tank T-511 / T-515 / T-516 ไปท่ี M -
 Ester Vessel (V-303)

318.M - Esterification (V-303) อตัราการไหลเพ่ิมข้ึน ของ Alcohol จาก T-513ไปท่ี
 M - Ester Vessel (V-303)

321.Mono Esterification (V-303) อตัราการไหลเพ่ิมข้ึน ของ Molten Phthalic 
Anhydride (PA)  จาก Truck ไปท่ี M - Ester Vessel 
(V-303)

- -

-

-

- -

- -

- -

-

-

- -

- -

-

-

1

1

1

2

ไม่มีโอกาสเกิดข้ึน 
เน่ืองจากป๊ัมท่ีใชง้านเป็น
ป๊ัมท่ีไม่สามารถปรับเพ่ิม

อตัราการไหลได้

ไม่มีโอกาสเกิดข้ึน 
เน่ืองจากป๊ัมท่ีใชง้านเป็น
ป๊ัมท่ีไม่สามารถปรับเพ่ิม

อตัราการไหลได้

1

2

1
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แผนบริหารจดัการความเส่ียง

325.M - Esterification (V-303) อตัราการไหลเพ่ิมข้ึน ของ Cooling water ไปท่ี 
E-305

326.M - Esterification (V-303) อตัราการไหลเพ่ิมข้ึน ของ Liquid Condensate 
(2EH+Water) ไปท่ี Separator S-306

แบบแผนงาน 2

 เม่ือTemperature Control Valve TIC-303 
malfunction

แผ่นท่ี   55 / 76

327.M - Esterification (V-303) อตัราการไหลเพ่ิมข้ึนของ PW ไปท่ี Separator S-306

 เม่ือเปิด Potable water ไปท่ี  Separator S-306 
ตลอดเวลา

328.M - Esterification (V-303) อตัราการไหลเพ่ิมข้ึน ของ M - Ester จาก M - Ester
 Vessel (V-303) ไปท่ี R-311

ไม่มีโอกาสเกิดข้ึน 
เน่ืองจากป๊ัมท่ีใชง้านเป็น
ป๊ัมท่ีไม่สามารถปรับเพ่ิม

อตัราการไหลได้

329.M - Esterification (V-303) อตัราการไหลเพ่ิมข้ึนของ Catalyst(Tetra Isopropyl 
Titanate) ไปท่ี Catalyst Vessel V-308

ไม่มีโอกาสเกิดข้ึน 
เน่ืองจากในการเตรียม 

Catalyst(Tetra Isopropyl 
Titanate) จะใช ้Catalyst 
จ านวน 1 ถงั(200 ลิตร)

ต่อคร้ัง เท่านั้น

330.M - Esterification (V-303) อตัราการไหลเพ่ิมข้ึนของ Low Pressure N2 ไปท่ี  
Catalyst Vessel V-308
เม่ือPressure regulator malfunction

331.M - Esterification (V-303) อตัราการไหลเพ่ิมข้ึนของ Medium Pressure N2 ไป
ท่ี MT-308

 ไม่มีโอกาสเกิดข้ึน 
เน่ืองจากระบบ N2 มี
อตัราการไหลสูงสุดไม่
เกิน Medium Pressure

332.M - Esterification (V-303) อตัราการไหลเพ่ิมข้ึน ของ Cooling water ไปท่ี 
Vacuum Pump P-333

 ไม่มีโอกาสเกิดข้ึน

เม่ือเปิดวาลว์ในท่อ Cooling water มากเกินกวา่ปกติ

333.M - Esterification (V-303) อตัราการไหลลดลง อา้งอิงถึงไม่มีการไหล 
HAZOP ท่ี 295-316

334.M - Esterification (V-303) ไหลยอ้นกลบั ของAlcohol จาก M - Ester Vessel 
(V-303) ไปท่ี Tank T-511/ T-515 /T-516

 ไม่มีโอกาสเกิดข้ึน 
เน่ืองจากระบบท่อส่ง 

Alcohol  อยูด่า้นบนของ
ถงั V-303

-

-

- -

- -

-

- -

- -

-

-

- -

--

1

ไม่มีโอกาสเกิดข้ึน 
เน่ืองจากป๊ัมท่ีใชง้านเป็น
ป๊ัมท่ีไม่สามารถปรับเพ่ิม

อตัราการไหลได้

2

1

-

-
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แผนบริหารจดัการความเส่ียง

335.M - Esterification (V-303) ไหลยอ้นกลบั ของ Alcohol  จาก M - Ester Vessel 
(V-303) ไปท่ี T-513

ไม่มีโอกาสเกิดข้ึน 
เน่ืองจากระบบท่อส่ง 

Alcoholอยูด่า้นบนของถงั
 V-303

336.M - Esterification (V-303) ไหลยอ้นกลบั ของ  Medium Pressure N2 ไปท่ี 
V-308
 เม่ือMisoperation

337.M - Esterification (V-303) ไหลยอ้นกลบัผา่น Molten Phthalic Anhydride (PA)
  line

ไม่ถูกพิจารณาเน่ืองจาก
ยงัไม่มีการใชง้าน

340.M - Esterification (V-303) ความดนัเพ่ิมข้ึนในท่อ Cooling water ของ E-305 แบบแผนงาน 2
เม่ือวาลว์ในท่อ Cooling water เขา้และออกถูกปิด แผ่นท่ี   56 / 76

341.M - Esterification (V-303) ความดนัเพ่ิมข้ึนใน Liquid Seal Drum ของ Vacuum
 Pump P-333

 ไม่มีโอกาสเกิดข้ึน

342.M - Esterification (V-303) ความดนัลดลงใน V-303(M - Ester 
Vessel),Condenser E-305 (Shell) และ Separator 
S-306

 ไม่มีโอกาสเกิดข้ึน

343.M - Esterification (V-303) ความดนัลดลงใน Catalyst Vessel(V-308) / Catalyst
 Measuring Tank (MT-308)

 ไม่มีโอกาสเกิดข้ึน

344.M - Esterification (V-303) ความดนัลดลงในท่อ Cooling water ของ E-305

345.M - Esterification (V-303) อุณหภูมิเพ่ิมข้ึนใน M - Ester Vessel (V-303) อา้งอิงถึง HAZOP ท่ี 322

346.M - Esterification (V-303) อุณหภูมิลดลงใน M - Ester Vessel (V-303) อา้งอิงถึง HAZOP ท่ี 
302,303

347.M - Esterification (V-303) อตัราการเกิดปฏิกิริยาเพ่ิมข้ึนใน M - Ester Vessel 
(V-303)

ไม่มีโอกาสเกิดข้ึน

338.M - Esterification (V-303) ความดนัเพ่ิมข้ึนใน M - Ester Vessel (V-303), 
E-305 (Tube) และ Separator S-306

339.M - Esterification (V-303) ความดนัเพ่ิมข้ึนใน V-308/MT-308

-

1

-

-

- -

- -

- -

- -

-

-

-

- -

-

-

-

-

2

-

-

อา้งอิงถึง HAZOP ท่ี 
319,322,323,324,326,327

อา้งอิงถึง HAZOP ท่ี 336

อา้งอิงถึง HAZOP ท่ี 307 -

-

-
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348.M - Esterification (V-303) อตัราการเกิดปฏิกิริยาลดลงใน M - Ester Vessel 
(V-303)

ไม่มีโอกาสเกิดข้ึน

349.M - Esterification (V-303) การใชเ้คร่ืองมือวดั ไม่มีประเดน็

350.M - Esterification (V-303) การเกบ็ตวัอยา่ง ไม่มีประเดน็

351.M - Esterification (V-303) ความบกพร่องของระบบ Cooling Water อา้งอิงถึง HAZOP ท่ี 307

352.M - Esterification (V-303) ความบกพร่องของระบบ Instrument Air อา้งอิงถึง HAZOP ท่ี 307

353.M - Esterification (V-303) ความบกพร่องของระบบไฟฟ้า

เม่ือ ไฟฟ้าดบั

354.M - Esterification (V-303) การกดักร่อน ไม่มีประเดน็

355.M - Esterification (V-303) การซ่อมบ ารุง ไม่มีประเดน็

356.M - Esterification (V-303) การกดัเซาะ ไม่มีประเดน็

357.M - Esterification (V-303) ไฟฟ้าสถิตย์ ไม่มีประเดน็ (มีระบบ 
Grounding ท่ีเหมาะสมอยู)่

358.Reaction (R-311) ไม่มีการไหลของ Steam จาก Steam Drum(V-254) 
ไปท่ี Reactor R-311

 เม่ือปิดวาลว์ใน Steam line

359.Reaction (R-311) ไม่มีการไหลของ Na2CO3 จาก Na2CO3 
Vessel(V-107) ไปท่ี Reactor R-311
 เม่ือปิดวาลว์ใน Na2CO3 transfer line/ Malfunction
 ของวาลว์ XV-307

360.Reaction (R-311) ไม่มีการไหลของ MP N2 ไปท่ี Reactor R-311

 เม่ือปิดวาลว์ใน MP N2/ Malfunction ของ วาลว์ 
XV-311

361.Reaction (R-311) ไม่มีการไหลของM - Ester จาก V-303 ไปท่ี 
Reactor R-311 เม่ือปิดวาลว์ใน Transfer line

362.Reaction (R-311) ไม่มีการไหลของM - Ester จาก V-303 ไปท่ี 
Reactor R-311 เม่ือเกิดการอุดตนัท่ี Strainer ในท่อดูดของป๊ัม

1

1

1

1

-

- -

- -

-

-

-

-

-

-

- -

1

- -

- -

- -

-

- -

1

-

- -

- -

-
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363.Reaction (R-311) ไม่มีการไหลของM - Ester จาก V-303 ไปท่ี 
Reactor R-311
ป๊ัม P-304 ไม่ท างาน

364.Reaction (R-311) ไม่มีการไหลของ Catalyst(Tetra Isopropyl Titanate)
  จาก V-308 ไปท่ี Reactor R-311

 เม่ือปิดวาลว์ใน Catalyst line

365.Reaction (R-311) ไม่มีการไหลของ Hot Oil ไปท่ี Coils ของ Reactor 
R-311
 เม่ือปิดวาลว์ใน  Hot Oil line

366.Reaction (R-311) ไม่มีการไหลของ Hot Oil ไปท่ี Coils ของ Reactor 
R-311
 เม่ือTIC-311 malfunction

367.Reaction (R-311) ไม่มีการไหลของ Cooling water ไปท่ี Sampling 
Point SP-311
 เม่ือปิดวาลว์ใน Cooling water line

368.Reaction (R-311) ไม่มีการไหลของ Alcohol จาก Reactor R-311 ผา่น
 Reaction Column(C-313), Condenser (E-314), 
Condenser (E-315) ไปท่ี Vaccuum pump P-332

 เม่ือปิดวาลว์ใน  Vapor line/ วาลว์ XV-316 
Malfunction

369.Reaction (R-311) ไม่มีการไหลของ Alcohol จาก Reactor R-311 ผา่น
 Reaction Column(C-313), Condenser (E-314), 
Condenser (E-315) ไปท่ี Vaccuum pump P-332

 เม่ือP-332 ไม่ท างาน

370.Reaction (R-311) ไม่มีการไหลของ Liquid จาก Column C-313 ไปท่ี 
Reactor R-311
เม่ือปิดวาลว์  ball valve

371.Reaction (R-311) การกดักร่อน

 เม่ือเกิดการกดักร่อนท่ี check valve ในท่อ MP 
Steam

372.Reaction (R-311) การกดักร่อน

 เม่ือเกิดการกดักร่อนท่ี check valve ในท่อ MP N2

373.Reaction (R-311) การซ่อมบ ารุง

 เม่ือไม่มี Isolation ส าหรับซ่อมบ ารุง P-332

374.Reaction (R-311) ไม่มีการไหลของ Liquid Condensate จาก E-314 
และ E-315 ไปท่ี S-316

แบบแผนงาน 2

 เม่ือปิดวาลว์ใน Liquid Condensate line ก่อนเขา้ 
S-316

แผ่นท่ี   57 / 76
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1

-

-
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-

1

1

-
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1

1
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1

1
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-

-

จ-2-34



แผ่นท่ี          / 49
โรงงาน                บริษทั เซ้าท ์ซิต้ี ปิโตรเคม จ ากดั  

วนัท่ีท าการวิเคราะห์และทบทวนการด าเนินงานในโรงงานท่ีมีความเส่ียง                                     มีนาคม  2566

กิจกรรม / อุปกรณ์ สถานการณ ์/ ระดบั

ความลม้เหลว ความเส่ียง แผนลดความเส่ียง แผนควบคุมความเส่ียง

แผนบริหารจดัการความเส่ียง

375.Reaction (R-311) ไม่มีการไหลของ Portable water ไปท่ี Separator 
S-316
 เม่ือMisoperation

376.Reaction (R-311) ไม่มีการไหลของ Liquid(2EH+Water) จาก Water 
Receiver(V-318) ไปท่ีถงัพกัน ้าเสีย T-250
 เม่ือปิดวาลว์ใน Liquid line ก่อนเขา้ T-250

377.Reaction (R-311) ไม่มีการไหลของ Cizer(DOA/TOTM) จาก Reactor
 R-311ผา่น Vaccuum pump  P-312, Crude OP 
Cooler (E-334) ไปท่ี Refining Vessel (V-341)

 เม่ือปิดวาลว์ใน Transfer line

378.Reaction (R-311) ไม่มีการไหลของ Cizer(DOA/TOTM) จาก Reactor
 R-311ผา่น Vaccuum pump  P-312, Crude OP 
Cooler (E-334) ไปท่ี Refining Vessel (V-341)

 เม่ือเกิดการอุดตนัท่ี Strainer ในท่อดูดของป๊ัม

379.Reaction (R-311) ไม่มีการไหลของ Cizer(DOA/TOTM) จาก Reactor
 R-311ผา่น Vaccuum pump  P-312, Crude OP 
Cooler (E-334) ไปท่ี Refining Vessel (V-341)

Pump-312 ไม่ท างาน

380.Reaction (R-311) ไม่มีการไหลของ Cooling Water ไปท่ี Liquid Seal 
Drum  ของ P-332
 เม่ือLV-332 Malfunction

381.Reaction (R-311) ไม่มีการไหลของ Chilled Water ไปท่ี Cooler ของ 
P-332

 เม่ือปิดวาลว์ใน Chilled Water line

382.Reaction (R-311) ไม่มีการไหลของ Cooling Water ไปท่ี Condenser 
E-314

แบบแผนงาน 2

 เม่ือปิดวาลว์ใน Cooling Water line แผ่นท่ี   58 / 76

383.Reaction (R-311) ไม่มีการไหลของ Chilled Water ไปท่ี Condenser 
E-315

แบบแผนงาน 2

 เม่ือปิดวาลว์ใน Chilled Water line แผ่นท่ี   59 / 76

384.Reaction (R-311) อตัราการไหลท่ีเพ่ิมข้ึนของ Steam จาก Steam 
Drum(V-254) ไปท่ี Reactor R-311

 เม่ือFlow Control  FIC-311 malfunction

385.Reaction (R-311) อตัราการไหลท่ีเพ่ิมข้ึนของ Condensate จาก Steam
 Drum(V-254)

 เม่ือPIC-254 malfunction

1

2

2

1

1

-

-

-

- -

- -

-

-

- -

- -

-

1 - -

1 - -

1

1

1

--1
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386.Reaction (R-311) อตัราการไหลท่ีเพ่ิมข้ึนของ Na2CO3 จาก MT-307 
ไปท่ี Reactor R-311

 เม่ือMisoperation
387.Reaction (R-311) อตัราการไหลท่ีเพ่ิมข้ึนของ Medium Pressure N2 

ไปท่ี Reactor R-311
1 - -

 เม่ือMisoperation

388.Reaction (R-311) อตัราการไหลท่ีเพ่ิมข้ึนของM - Ester จาก V-303 
ไปท่ี Reactor R-311

389.Reaction (R-311) อตัราการไหลท่ีเพ่ิมข้ึนของ Catalyst(Tetra 
Isopropyl Titanate) จาก MT-308 ไปท่ี Reactor 
 เม่ือMisoperation

390.Reaction (R-311) อตัราการไหลท่ีเพ่ิมข้ึนของ Hot Oil ไปท่ี Coils ของ
 Reactor R-311

แบบแผนงาน 2

 เม่ือTIC-311 malfunction แผ่นท่ี   60 / 76

392.Reaction (R-311) อตัราการไหลท่ีเพ่ิมข้ึนของ Vapor จาก Reactor 
R-311 ผา่น Reaction Column(C-313), Condenser 
(E-314), Condenser (E-315) ไปท่ี Vaccuum pump 
P-332

แบบแผนงาน 2

 เม่ือTIC-311 malfunction แผ่นท่ี   61 / 76
393.Reaction (R-311) อตัราการไหลท่ีเพ่ิมข้ึนของ Liquid จาก Column 

C-313 ไปท่ี Reactor R-311
 เม่ือFlow Control  FIC-313 malfunction

394.Reaction (R-311) อตัราการไหลท่ีเพ่ิมข้ึนของ  2 Ethyl Hexanol(2EH)
 จาก Alcohol Receiver(V-317) ไปท่ี Column C-313

แบบแผนงาน 2

 เม่ือFlow Control  FIC-313 malfunction แผ่นท่ี   62 / 76

395.Reaction (R-311) อตัราการไหลท่ีเพ่ิมข้ึนของ Portable Water ไปท่ี 
Separator S-316

แบบแผนงาน 2
 เม่ือเปิด PW ไปท่ี Separator S-316 ตลอดเวลา แผ่นท่ี   63 / 76

396.Reaction (R-311) อตัราการไหลท่ีเพ่ิมข้ึนของ DOA/TOTM จาก 
Reactor R-311 ไปท่ี Refining Vessel (V-341)

ไม่มีโอกาสเกิดข้ึน 
เน่ืองจากป๊ัมท่ีใชง้านเป็น
ป๊ัมท่ีไม่สามารถปรับเพ่ิม

อตัราการไหลได้

 -  -

391.Reaction (R-311) อตัราการไหลท่ีเพ่ิมข้ึนของ Cooling water ไปท่ี 
Sampling Point SP-311

ไม่มีโอกาสเกิดข้ึน 
เน่ืองจากป๊ัมท่ีใชง้านเป็น
ป๊ัมท่ีไม่สามารถปรับเพ่ิม

อตัราการไหลได้

1

-

1 -

ไม่มีโอกาสเกิดข้ึน 
เน่ืองจากป๊ัมท่ีใชง้านเป็น
ป๊ัมท่ีไม่สามารถปรับเพ่ิม

อตัราการไหลได้

2

2

2

1

2

--

-

-

-

- -

-

- -

-

-
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397.Reaction (R-311) อตัราการไหลท่ีเพ่ิมข้ึนของ Cooling Water ไปท่ี 
Liquid Seal Drum  ของ P-332

 เม่ือLS-332 malfunction

398.Reaction (R-311) อตัราการไหลท่ีเพ่ิมข้ึนของ Chilled Water ไปท่ี 
Cooler ของ P-332

400.Reaction (R-311) อตัราการไหลท่ีเพ่ิมข้ึนของ Chilled Water ไปท่ี 
Condenser E-315

ไม่มีโอกาสเกิดข้ึน 
เน่ืองจากป๊ัมท่ีใชง้านเป็น
ป๊ัมท่ีไม่สามารถปรับเพ่ิม

อตัราการไหลได้

401.Reaction (R-311) อตัราการไหลลดลง อา้งอิงถึงไม่มีการไหล
ของหวัขอ้ท่ี HAZOP 

358-383

402.Reaction (R-311) ไหลยอ้นกลบั จาก Reactor R-311 ไปท่ี Steam 
Drum V-254

ไม่มีโอกาสเกิดข้ึน 
เน่ืองจากแรงดนัของ 

Steam จะสูงกวา่แรงดนัใน
 Reactor R-311

403.Reaction (R-311) ไหลยอ้นกลบัจาก MP steam ไปท่ี Medium 
Pressure N2 system

ไม่มีโอกาสเกิดข้ึน 
เน่ืองจากแรงดนัของ 
Medium Pressure N2 

- -

405.Reaction (R-311) ไหลยอ้นกลบัจาก Reactor R-311 ไปท่ี V-303 ไม่มีโอกาสเกิดข้ึน 
เน่ืองจากระบบท่อส่ง M -

 Ester อยูด่า้นบนของ 
Reactor R-311

- -

407.Reaction (R-311) ความดนัเพ่ิมข้ึนในท่อ Cooling Water ของ
Condenser E-314

แบบแผนงาน 2

 เม่ือวาลว์ในท่อ Cooling water เขา้และออกถูกปิด แผ่นท่ี   64 / 76

ไม่มีโอกาสเกิดข้ึน (วาลว์
 XV-307, วาลว์ XV-308 
จะถูกปิดหลงัจากเติม

สารเคมี)

399.Reaction (R-311) อตัราการไหลท่ีเพ่ิมข้ึนของ Cooling Water ไปท่ี 
Condenser E-314

404.Reaction (R-311) ไหลยอ้นกลบัจาก Reactor R-311 ไปท่ี Measuring 
Tank MT-307,MT-308

406.Reaction (R-311) ความดนัเพ่ิมข้ึนใน Reactor R-311, Column C-313,
 Condenser E-314 (Tube)  และ Condenser 
E-315(Tube)

ไม่มีโอกาสเกิดข้ึน 
เน่ืองจากป๊ัมท่ีใชง้านเป็น
ป๊ัมท่ีไม่สามารถปรับเพ่ิม

อตัราการไหลได้

ไม่มีโอกาสเกิดข้ึน 
เน่ืองจากป๊ัมท่ีใชง้านเป็น
ป๊ัมท่ีไม่สามารถปรับเพ่ิม

อตัราการไหลได้

1

-

-

-

-

2

-

-

-

-

- -

-

-

อา้งอิงถึงขอ้ HAZOP 
368,374, 385, 387, 390, 

392, 394, 395

-

- -

-

-
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408.Reaction (R-311) ความดนัเพ่ิมข้ึนในท่อ Chilled Water ของ
Condenser E-315

แบบแผนงาน 2

 เม่ือวาลว์ในท่อ  Chilled Water เขา้และออกถูกปิด แผ่นท่ี   65 / 76

409.Reaction (R-311) ความดนัเพ่ิมข้ึนใน Separator S-316 และ Alcohol 
Receiver(V-317)

410.Reaction (R-311) ความดนัเพ่ิมข้ึนใน Liquid Seal Drum ของ P-332

เม่ือวาลว์น ้า Cooling water ไม่ปิด

412.Reaction (R-311) ความดนัลดลงใน Reactor R-311, Column C-313, 
Condenser E-314 (Tube)  และ Condenser E-315 
(Tube)

แบบแผนงาน 2

 เม่ือMisoperation แผ่นท่ี   66 / 76
413.Reaction (R-311) ความดนัลดลงใน Alcohol Receiver(V-317),และ 

Separator S-316

414.Reaction (R-311) อุณหภูมิเพ่ิมข้ึนใน Reactor R-311 อา้งอิงถึงขอ้ HAZOP 390

415.Reaction (R-311) อุณหภูมิลดลงใน  Reactor R-311 อา้งอิงถึงขอ้ HAZOP 
365,366

416.Reaction (R-311) อตัราการเกิดปฏิกิริยาเพ่ิมข้ึนใน  Reactor R-311 อา้งอิงถึงขอ้ HAZOP 389

417.Reaction (R-311) อตัราการเกิดปฏิกิริยาลดลงใน  Reactor R-311 อา้งอิงถึงขอ้ HAZOP 364,
 365,393, 410

418.Reaction (R-311) การใชเ้คร่ืองมือวดั ไม่มีประเดน็

419.Reaction (R-311) การเกบ็ตวัอยา่ง อา้งอิงถึงหวัขอ้ HAZOP 
313

420.Reaction (R-311) ความบกพร่องของระบบ Cooling Water อา้งอิงถึงหวัขอ้ HAZOP 
367,380,382

411.Reaction (R-311) ความดนัเพ่ิมข้ึนในท่อ Chilled Water ของ Cooler 
ส าหรับ P-332

ไม่มีโอกาสเกิดข้ึน เพราะ
มีท่อระบายอากาศท่ีถงั 

(เป็นถงัท่ีต่อระบายอากาศ
 open air)

2 -

-

- -

- -

- -

- -

- -

- -

- -

-

ไม่มีโอกาสเกิดข้ึน เพราะ
มีท่อระบายอากาศท่ีถงั 

(เป็นถงัท่ีต่อระบายอากาศ
 open air)

- -

1 - -

--ไม่มีโอกาสเกิดข้ึน 
(เน่ืองจากปริมาตรของ 

Chilled Water ใน Cooler
 นอ้ยกวา่ 500ลิตร ตาม

มาตรฐาน DEP)

2 -
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421.Reaction (R-311) ความบกพร่องของระบบ Instrument Air ไม่มีประเดน็ ไม่ไดใ้ชง้าน

 เม่ือไม่มี Fail status ของ LV-332

422.Reaction (R-311) ความบกพร่องของระบบไฟฟ้า อา้งอิงถึงขอ้ HAZOP 
407,408

 เม่ือไฟฟ้าดบั

423.Reaction (R-311) การกดักร่อน แบบแผนงาน 2
 เม่ือเกิดการกดักร่อนท่ี check valve ในท่อ MP 
Steam

แผ่นท่ี   67 / 76

424.Reaction (R-311) การกดักร่อน แบบแผนงาน 2
 เม่ือเกิดการกดักร่อนท่ี check valve ในท่อ MP N2 แผ่นท่ี   68 / 76

425.Reaction (R-311) การซ่อมบ ารุง ไม่มีประเดน็

426.Reaction (R-311) การกดัเซาะ ไม่มีประเดน็

427.Reaction (R-311) ไฟฟ้าสถิตย์ ไม่มีประเดน็ (มีระบบ 
Grounding ท่ีเหมาะสมอยู)่

428.Reaction (R-311) ไม่มีการไหลของ Cooling Water ไปท่ี Liquid Seal 
Drum  ของ P-333
เม่ือ LV-333 Malfunction

429.Reaction (R-311) ไม่มีการไหลของ Chilled Water ไปท่ี Cooler ของ 
P-333

เม่ือ LV-333 Malfunction

430.Reaction (R-311) อตัราการไหลท่ีเพ่ิมข้ึนของ Cooling Water ไปท่ี 
Liquid Seal Drum  ของ P-333

เม่ือ LS-333 malfunction

431.Reaction (R-311) อตัราการไหลท่ีเพ่ิมข้ึนของ Chilled Water ไปท่ี 
Cooler ของ P-333

ไม่มีโอกาสเกิดข้ึน 
เน่ืองจากมี Line vent หวั
ถงั และ Line Over flow

432.Reaction (R-311) ความดนัเพ่ิมข้ึนใน Liquid Seal Drum ของ P-333 ไม่มีโอกาสเกิดข้ึน 
(เน่ืองจากปริมาตรของ 

Chilled Water ใน Cooler
 นอ้ยกวา่ 500ลิตร ตาม

มาตรฐาน DEP)

-

-

-

-

- -

1 - -

-

-

- -

- -

- -

-

1

2

- -

-

1

2

-

-
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433.Reaction (R-311) ความดนัเพ่ิมข้ึนในท่อ Chilled Water ของ Cooler 
ส าหรับ P-333

ไม่มีประเดน็ ไม่ไดใ้ชง้าน
 ใช ้Line Vacuum P-332 

แทน

434.Reaction (R-311) ไม่มีการไหลของ Vapor จาก S-316 ไปท่ี F-202

435.Refining (V-341) ไม่มีการไหลของ Cizer(DOA/TOTM) จาก Reactor
 R-311 ไปท่ี  Vaccuum pump P-312 ผา่น Crude OP

1

 เม่ือปิดวาลว์ใน Transfer line หรือ วาลว์ XV-341 
Malfunction436.Refining (V-341) ไม่มีการไหลของ Cizer(DOA/TOTM) จาก Reactor
 R-311 ไปท่ี  Vaccuum pump P-312 ผา่น Crude OP
 Cooler (E-334) ไปท่ี Refining Vessel V-341

1

 เม่ือป๊ัมไม่ท  างาน

437.Refining (V-341) ไม่มีการไหลของ Treatment Agent ไปท่ี Refining 
Vessel V-341

1

 เม่ือMisoperation - -

438.Refining (V-341) ไม่มีการไหลของ Filter Aid ไปท่ี V-343 1

 เม่ือMisoperation

440.Refining (V-341) ไม่มีการไหลของ Cooling Water ไปท่ี  Cooler 
E-334

2 แบบแผนงาน 2

 เม่ือปิดวาลว์ใน Cooling water line หรือ
Temperature Control Valve TV-334 Malfunction

แผ่นท่ี   69 / 76

441.Refining (V-341) ไม่มีการไหลของ DOA/TOTM จาก  Refining 
Vessel V-341/ V-343 ผา่น Leaf Filter F-345 และ 
Bag Filter F-346  ไปท่ี Check Tank T-347A/B

1

 เม่ือปิดวาลว์ใน Transfer line

442.Refining (V-341) ไม่มีการไหลของ DOA/TOTM จาก  Refining 
Vessel V-341/ V-343 ผา่น Leaf Filter F-345 และ 
Bag Filter F-346  ไปท่ี Check Tank T-347A/B

2 แบบแผนงาน 2

 เม่ือBV-345 ปิดไม่สนิท แผ่นท่ี   70 / 76

443.Refining (V-341) ไม่มีการไหลของ DOA/TOTM จาก  Refining 
Vessel V-341/ V-343 ผา่น Leaf Filter F-345 และ 
Bag Filter F-346  ไปท่ี Check Tank T-347A/B

1

 เม่ือป๊ัมไม่ท  างาน

-

- -

--

-

ไม่มีโอกาสเกิดข้ึน 
เน่ืองจากไม่มีการเกบ็

ตวัอยา่ง

- -

- -

-

- -

--ไม่ถูกพิจารณาเน่ืองจาก
ยงัไม่มีการใชง้าน

-

- -

439.Refining (V-341) ไม่มีการไหลของ Air Plant  ไปท่ี Refining Vessel 
V-341
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444.Refining (V-341) ไม่มีการไหลของ Air Plant ไปท่ี Leaf Filter F-345 
(ผา่นวาลว์ XV-345M)

1

 เม่ือปิดวาลว์ใน Air Plant line หรือ วาลว์ 
XV-345M Malfunction445.Refining (V-341) ไม่มีการไหลของ Cizer+ Filter Aid จาก Pump 
P-344A/B ผา่น Leaf Filter F-345 ไป Filter ไปท่ี 
Filter Aid Vessel (V-343)

1

 เม่ือปิดวาลว์ใน Circulation line หรือ วาลว์ 
XV-343R Malfunction

446.Refining (V-341) ไม่มีการไหลของ Cizer+ Filter Aid จาก Pump 
P-344A/B ผา่น Leaf Filter F-345 ไป Filter ไปท่ี 
Filter Aid Vessel (V-343)

1

 เม่ือป๊ัมไม่ท  างาน

448.Refining (V-341) ไม่มีการไหลของ DOA/TOTMไปท่ี Filter Pump 
P-344 A/B

2 แบบแผนงาน 2

ปิดวาลว์ใน Seal Flushing line แผ่นท่ี   71 / 76

449.Refining (V-341) ไม่มีการไหลของ Vapor จาก  Refining Vessel 
V-341/V-343 ไปท่ี Vent Header

ปิดวาลว์ใน Vent line ( 
Blind Plate แลว้ ไม่ไดใ้ช้

งาน)
 เม่ือปิดวาลว์ใน Vent line

450.Refining (V-341) ไม่มีการไหลของ Vapor จาก  Refining Vessel 
V-341/V-343 ไปท่ี Vent Header

2 แบบแผนงาน 2

ปิดวาลว์ Vent  หวัถงั V-341/V-343 แผ่นท่ี   72 / 76
451.Refining (V-341) อตัราการไหลท่ีเพ่ิมข้ึนของ Cizer (DOA/TOTM) 

จาก Reactor R-311 ไปท่ี  Vaccuum pump P-312 
ผา่น Crude OP Cooler (E-334) ไปท่ี Refining 
Vessel V-341

452.Refining (V-341) อตัราการไหลท่ีเพ่ิมข้ึนของ Treatment Agent ไปท่ี 
 Refining Vessel V-341 เม่ือMisoperation

453.Refining (V-341) อตัราการไหลท่ีเพ่ิมข้ึนของ Filter Aid ไปท่ี V-343

 เม่ือMisoperation

454.Refining (V-341) อตัราการไหลท่ีเพ่ิมข้ึนของ Air Plant  ไปท่ี  
Refining Vessel V-341

ไม่ถูกพิจารณาเน่ืองจาก
ยงัไม่มีการใชง้าน

455.Refining (V-341) อตัราการไหลท่ีเพ่ิมข้ึนของ Cooling Water ไปท่ี 
E-334

ไม่มีโอกาสเกิดข้ึน 
เน่ืองจากป๊ัมท่ีใชง้านเป็น

-

-

-

-

-

-

- -

ไม่มีผลกระทบ -

- -

-

-

-

-

-

-

-

ไม่มีโอกาสเกิดข้ึน 
เน่ืองจากป๊ัมท่ีใชง้านเป็น
ป๊ัมท่ีไม่สามารถปรับเพ่ิม

อตัราการไหลได้

1

1

-

-

-

447.Refining (V-341) ไม่มีการไหลของ Air Plant ไปท่ี Suction line ของ 
Filter Pump P-344A/B

-
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456.Refining (V-341) อตัราการไหลท่ีเพ่ิมข้ึนของ DOA/TOTM จาก  
Refining Vessel V-341/ V-343 ผา่น Leaf Filter 
F-345 และ Bag Filter F-346  ไปท่ี Check Tank 
T-347A/B
 เม่ือFilter Pump P-344 A/Bท างานพร้อมกนั 2 ตวั

457.Refining (V-341) อตัราการไหลท่ีเพ่ิมข้ึนของ Air Plant ไปท่ี F-345 ไม่มีโอกาสเกิดข้ึน

 เม่ือRegulator malfunction

458.Refining (V-341) อตัราการไหลท่ีเพ่ิมข้ึนของ Filtrate จาก Leaf Filter
 F-345 ไปท่ี V-343

ไม่มีโอกาสเกิดข้ึน 
เน่ืองจากการเติม Filter 
Aid จะเติมโดยพนกังาน
คร้ังละ 1 ถุง เท่านั้น

459.Refining (V-341) อตัราการไหลท่ีเพ่ิมข้ึนของ Air Plant(AP) ไปท่ี 
Suction line ของ P-344A

ไม่มีโอกาสเกิดข้ึน

460.Refining (V-341) อตัราการไหลท่ีเพ่ิมข้ึนของ DOA/TOTM ไปท่ี 
P-344 A & B

ไม่มีโอกาสเกิดข้ึน 
เน่ืองจากป๊ัมท่ีใชง้านเป็น
ป๊ัมท่ีไม่สามารถปรับเพ่ิม

อตัราการไหลได้

461.Refining (V-341) อตัราการไหลท่ีเพ่ิมข้ึนของ Vapor จาก  Refining 
Vessel V-341 & V-343 ไปท่ี Vent Header

ไม่มีโอกาสเกิดข้ึน 
เน่ืองจากป๊ัมท่ีใชง้านเป็น
ป๊ัมท่ีไม่สามารถปรับเพ่ิม

อตัราการไหลได้

462.Refining (V-341) อตัราการไหลลดลง อา้งอิงถึงไม่มีการไหล 
หวัขอ้ท่ี HAZOP 435-450

463.Refining (V-341) ไหลยอ้นกลบัของ DOA/TOTM จาก V-343/ 
Refining Vessel V-341 ไปท่ี   Refining Vessel 
V-341/V-343

แบบแผนงาน 2

เม่ือ Misoperation เปิดวาลว์บนท่อ ES-3125 แผ่นท่ี   73 / 76
464.Refining (V-341) ความดนัเพ่ิมข้ึนใน  Refining Vessel V-341/V-343

 เม่ือปิดวาลว์ใน Vent line ขณะท่ีส่งของเขา้ถงัจาก 
Reactor R-311

465.Refining (V-341) ความดนัเพ่ิมข้ึนใน Leaf Filter F-345/ Bag Filter 
F-346

-

--

-

-

--

- -

-

-

-

-

-

1

2

1

อา้งอิงถึงขอ้ HAZOP 456

- -

-

-

-
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466.Refining (V-341) ความดนัเพ่ิมข้ึนในท่อ Cooling water ของ E-334 แบบแผนงาน 2

 เม่ือวาลว์ในท่อ Cooling water เขา้และออกถูกปิด แผ่นท่ี   74 / 76

467.Refining (V-341) ความดนัเพ่ิมข้ึนใน Vent Header  ไม่มีโอกาสเกิดข้ึน

468.Refining (V-341) ความดนัลดลงใน  Refining Vessel V-341/V-343 อา้งอิงถึงขอ้ HAZOP 449

469.Refining (V-341) ความดนัลดลงใน Leaf Filter F-345/ Bag Filter 
F-346

อา้งอิงถึงไม่มีการไหล 
หวัขอ้ท่ี HAZOP 435-450

470.Refining (V-341) ความดนัลดลงในท่อ Cooling water ของ E-334 อา้งอิงถึงไม่มีการไหล 
หวัขอ้ท่ี HAZOP 435-450

  เม่ือปริมาณน ้า Cooling water ในบ่อน ้าหล่อเยน็
นอ้ยเกินไป

472.Refining (V-341) อุณหภูมิเพ่ิมข้ึนใน  Refining Vessel V-341/ V-343 อา้งอิงถึงขอ้ HAZOP 440

473.Refining (V-341) อุณหภูมิลดลงใน  Refining Vessel V-341/ V-343 1

 เม่ือมีการหร่ีวาลว์ใน Transfer line

473.Instrument Air ไม่มีการไหลของ Instrument air ไปท่ี Users

475.Refining (V-341) อตัราการเกิดปฏิกิริยาลดลงใน Refining Vessel 
V-341/ V-343

ไม่มีโอกาสเกิดข้ึน เพราะ
อุณหภูมิและ Condition ท่ี
 Refining Vessel V-341/ 
Filter Aid Vessel V-343 
จะไม่มีการเกิดปฏิกิริยา

แลว้

-

--

- -

-

-

-

- -

อา้งอิงถึงหวัขอ้ "ความ
บกพร่องของระบบ 

Instrument Air" ในแต่ละ
 Node

ไม่มีโอกาสเกิดข้ึน เพราะ
อุณหภูมิและ Condition ท่ี
 Refining Vessel V-341/ 
Filter Aid Vessel V-343 
จะไม่มีการเกิดปฏิกิริยา

แลว้

2

-

--

-

- -

อา้งอิงถึงไม่มีการไหล 
หวัขอ้ท่ี HAZOP 435-450

471.Refining (V-341) ความดนัลดลงใน Vent Header

-

474.Refining (V-341) อตัราการเกิดปฏิกิริยาเพ่ิมข้ึนใน  Refining Vessel 
V-341/ V-343

- -
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476.Refining (V-341) การใชเ้คร่ืองมือวดั อา้งอิงถึงHAZOP 442 
(Bottom Valve BV-345 

ปิดไม่สนิท)

- -

477.Refining (V-341) การเกบ็ตวัอยา่ง ไม่มีประเดน็

478.Refining (V-341) ความบกพร่องของระบบ Cooling Water อา้งอิงถึงหวัขอ้ HAZOP 
440

- -

479.Refining (V-341) ความบกพร่องของระบบ Instrument Air อา้งอิงถึงHAZOP 442 
(BV-345 ปิดไม่สนิท)

 เม่ือไม่มี Fail status ของ BV-345

480.Refining (V-341) ความบกพร่องของระบบไฟฟ้า ไม่มีการไหล Cooling 
water (อา้งอิงถึงหวัขอ้ 

HAZOP 440)
 เม่ือไฟฟ้าดบั

481.Refining (V-341) การกดักร่อน แบบแผนงาน 2

 เม่ือการกดักร่อนท่ี Cooler E-334 จนเกิดการร่ัวของ
 Shell and tube

แผ่นท่ี   75 / 76

482.Refining (V-341) การซ่อมบ ารุง ไม่มีประเดน็

483.Refining (V-341) การกดัเซาะ ไม่มีประเดน็

484.Refining (V-341) ไฟฟ้าสถิตย์ ไม่มีประเดน็ (มีระบบ 
Grounding ท่ีเหมาะสมอยู)่

485.Chilled Water ไม่มีการไหลของ Chilled Water ไปท่ี Users อา้งอิงถึงหวัขอ้ "ไม่มีการ
ไหลของ Chilled Water" 

ในแต่ละ Node

486.Chilled Water อตัราการไหลเพ่ิมข้ึน ของ Chilled Water ไปท่ี Users ไม่มีโอกาสเกิดข้ึน 
เน่ืองจากป๊ัมท่ีใชง้านเป็น
ป๊ัมท่ีไม่สามารถปรับเพ่ิม
หรือลดอตัราการไหลได้

487.Chilled Water อตัราการไหลลดลง อา้งอิงถึงไม่มีการไหล 
หวัขอ้ HAZOP 425

488.Chilled Water ไหลยอ้นกลบั ไม่มีอนัตรายและ
ผลกระทบใดๆ

 เม่ือในระบบจะมีการไหลยอ้นกลบัไปท่ีถงัเกบ็ 
Chilling Water Tank T-182

-

-

-

-

- -

--

-

-

2

-

--

- -

-

- -

--
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489.Chilled Water ความดนัเพ่ิมข้ึนในท่อChilled Water

490.Chilled Water ความดนัลดลงใน Chilled Water System

 เม่ือป๊ัมไม่ท  างาน

491.Chilled Water อุณหภูมิเพ่ิมข้ึนใน Chilled Water System

 เม่ือRefrigerator malfunction

493.Chilled Water อุณหภูมิลดลงใน Chilled Water System

493.Chilled Water การใชเ้คร่ืองมือวดั ไม่มีประเดน็

494.Chilled Water การเกบ็ตวัอยา่ง ไม่มีโอกาสเกิดข้ึน 
เน่ืองจากไม่มีการเกบ็

ตวัอยา่ง

495.Chilled Water ความบกพร่องของระบบ Instrument Air ไม่มีประเดน็

496.Chilled Water ความบกพร่องของระบบไฟฟ้า ไม่มีการไหล Chilled 
Water (อา้งอิงถึงหวัขอ้ 

"ไม่มีการไหลของ Chilled เม่ือไฟฟ้าดบั

497.Chilled Water การกดักร่อน แบบแผนงาน 2

ท่อเหลก็ แผ่นท่ี   76 / 76

498.Chilled Water การซ่อมบ ารุง ไม่มีประเดน็

 เม่ือRefrigerator malfunction

499.Chilled Water การกดัเซาะ ไม่มีประเดน็

500.Chilled Water ไฟฟ้าสถิตย์ ไม่มีประเดน็ (มีระบบ 
Grounding ท่ีเหมาะสมอยู)่

501.Nitrogen ไม่มีการไหลของ Nitrogen ไปท่ี Users อา้งอิงถึงหวัขอ้ "ไม่มีการ
ไหลของ Nitrogen" ใน

แต่ละ Node

-

-

- -

-  -

--

- -

-

-อา้งอิงถึงหวัขอ้ "ไม่มีการ
ไหลของ Chilled Water" 

ในแต่ละ Node

- -

--

2 -

อา้งอิงถึงหวัขอ้ "ความดนั
เพ่ิมข้ึนในท่อ Chilled 
Water ของ Cooler" ใน

แต่ละ Node

- -

ไม่สามารถ supply Chilled
 Water ไปท่ี Users 

(อา้งอิงถึงหวัขอ้ "ไม่มี
การไหลของ Chilled 

Water" ในแต่ละ Node)

- -

ไม่มีโอกาสเกิดข้ึน 
เน่ืองจากหากอุปกรณ์ท า
ความเยน็ช ารุด จะท าให้
อุณหภูมิสูงข้ึนเท่านั้น

-

--

-
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502.Nitrogen อตัราการไหลเพ่ิมข้ึน ของ Nitrogen ไปท่ี Users อา้งอิงถึงหวัขอ้ "อตัรา
การไหลเพ่ิมข้ึนของ 

Nitrogen" ในแต่ละ Node

503.Nitrogen อตัราการไหลลดลง อา้งอิงถึงไม่มีการไหล 
หวัขอ้ท่ี HAZOP 501

504.Nitrogen ไหลยอ้นกลบั ไม่มีโอกาสเกิดข้ึน เพราะ
ตน้ทาง Nitrogen Tank 

T-184 จะมีแรงดนั

505.Nitrogen ความดนัเพ่ิมข้ึนใน Low Pressure (LP) N2 System อา้งอิงถึงหวัขอ้ "อตัรา
การไหลท่ีเพ่ิมข้ึนของ LP
 N2 ไปท่ี Users" ในแต่ละ

 Node

506.Nitrogen ความดนัลดลงใน Nitrogen System ไม่สามารถ supply 
Nitrogen ไปท่ี Users 
(อา้งอิงถึงหวัขอ้ "ไม่มี
การไหลของ Nitrogen" 

ในแต่ละ Node)
 เม่ือPCV ของระบบ malfunction

507.Nitrogen อุณหภูมิเพ่ิมข้ึนใน Nitrogen System ไม่มีโอกาสเกิดข้ึน

 เม่ือไฟไหมบ้ริเวณขา้งเคียง Nitrogen Tank T-184

508.Nitrogen อุณหภูมิลดลงใน Nitrogen System ไม่มีโอกาสเกิดข้ึน 
เน่ืองจากสภาพอากาศ
แวดลอ้มภายนอก มีแต่
จะท าให้อุณหภูมิสูงข้ึน

เท่านั้น

509.Nitrogen การใชเ้คร่ืองมือวดั ไม่มีประเดน็

510.Nitrogen การเกบ็ตวัอยา่ง ไม่มีการเกบ็ตวัอยา่ง

- -

- -

-

-

-

- -

-

-

- -

- -

-

- -
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แผ่นท่ี          / 49
โรงงาน                บริษทั เซ้าท ์ซิต้ี ปิโตรเคม จ ากดั  

วนัท่ีท าการวิเคราะห์และทบทวนการด าเนินงานในโรงงานท่ีมีความเส่ียง                                     มีนาคม  2566

กิจกรรม / อุปกรณ์ สถานการณ ์/ ระดบั

ความลม้เหลว ความเส่ียง แผนลดความเส่ียง แผนควบคุมความเส่ียง

แผนบริหารจดัการความเส่ียง

510.งานขนถ่ายผลิตภณัฑ ์DPHP จาก 
Check Tank (T-247A/B) เขา้ถงัเกบ็ 
DPHP Tank (T-555)

จะเกิดอะไรข้ึนถา้จดั lINE ส่งเขา้ถงั เกบ็ผิด 1 - -

511.Nitrogen ความบกพร่องของระบบ Instrument Air ไม่มีการใช ้Instrument 
Air ในหน่วยน้ี

512.Nitrogen ความบกพร่องของระบบไฟฟ้า ไม่มีการใชไ้ฟฟ้าใน
หน่วยน้ี

513.Nitrogen การกดักร่อน ไม่มีการกดักร่อน 
เน่ืองจาก Nitrogen เป็น

กา๊ซเฉ่ือย

514.Nitrogen การซ่อมบ ารุง

515.Nitrogen การกดัเซาะ ไม่มีประเดน็

516.Nitrogen ไฟฟ้าสถิตย์ ไม่มีประเดน็ (มีระบบ 
Grounding ท่ีเหมาะสมอยู)่

อตัราการไหลเพ่ิมข้ึน ของ Cooling Water ไปท่ี 
Users

- -

VSD malfunction ไม่มีผลกระทบ

519.Cooling Water อตัราการไหลลดลง อา้งอิงถึงไม่มีการไหล 
หวัขอ้ท่ี HAZOP 417

520.Cooling Water ไหลยอ้นกลบั

 เม่ือcheck valve P172A/B เสีย

521.Cooling Water ความดนัเพ่ิมข้ึนในท่อCooling Water อา้งอิงถึงหวัขอ้ "ความดนั
เพ่ิมข้ึนในท่อ Cooling 
Water ของ Cooler" ใน

แต่ละ Node

- -

- -

- -

ไม่มีประเดน็ -

-

-

-อา้งอิงถึงหวัขอ้ "ไม่มีการ
ไหลของ Cooling Water" 

ในแต่ละ Node

-

-

1 -

-

-

-

-

518.Cooling Water ไม่มีการไหลของ Cooling Water ไปท่ี Users

518.Cooling Water ไม่มีโอกาสเกิดข้ึน 
เน่ืองจากป๊ัมท่ีใชง้านเป็น
ป๊ัมท่ีไม่สามารถปรับเพ่ิม
หรือลดอตัราการไหลได้

-

-

-
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แผ่นท่ี          / 49
โรงงาน                บริษทั เซ้าท ์ซิต้ี ปิโตรเคม จ ากดั  

วนัท่ีท าการวิเคราะห์และทบทวนการด าเนินงานในโรงงานท่ีมีความเส่ียง                                     มีนาคม  2566

กิจกรรม / อุปกรณ์ สถานการณ ์/ ระดบั

ความลม้เหลว ความเส่ียง แผนลดความเส่ียง แผนควบคุมความเส่ียง

แผนบริหารจดัการความเส่ียง

522.Cooling Water ความดนัลดลงใน Cooling Water System ไม่สามารถ supply 
Cooling Water ไปท่ี Users

 (อา้งอิงถึงหวัขอ้ "ไม่มี
การไหลของ Cooling 

Water" ในแต่ละ Node)

 เม่ือป๊ัมไม่ท  างาน

523.Cooling Water อุณหภูมิเพ่ิมข้ึนใน Cooling Water System อา้งอิงถึงหวัขอ้ "ความ
บกพร่องของระบบ 

Cooling Water" ในแต่ละ
 Node

 เม่ือCooling tower malfunction

524.Cooling Water อุณหภูมิลดลงใน Cooling Water System ไม่มีโอกาสเกิดข้ึน 
เน่ืองจากหากอุปกรณ์ใน
ระบบช ารุด จะท าให้
อุณหภูมิสูงข้ึนเท่านั้น

525.Cooling Water การใชเ้คร่ืองมือวดั ไม่มีประเดน็

526.Cooling Water การเกบ็ตวัอยา่ง ไม่มีโอกาสเกิดข้ึน 
เน่ืองจากไม่มีการเกบ็

ตวัอยา่ง

527.Cooling Water ความบกพร่องของระบบ Instrument Air ไม่มีการใช ้Instrument 
Air ในหน่วยน้ี

528.Cooling Water ความบกพร่องของระบบไฟฟ้า ไม่มีการไหล Cooling 
Water (อา้งอิงถึงหวัขอ้ 

"ไม่มีการไหลของ 
Cooling Water" ในแต่ละ

 Node)

 เม่ือไฟฟ้าดบั

529.Cooling Water การกดักร่อน

 เม่ือการกดักร่อนของ Cooling Water ในระบบท่อ

530.Cooling Water การซ่อมบ ารุง

531.Cooling Water การกดัเซาะ

532.Cooling Water ไฟฟ้าสถิตย์ ไม่มีประเดน็ (มีระบบ 
Grounding ท่ีเหมาะสมอยู)่

-

- -

- -

- -

- -

- -

- -

-

1 - -

ไม่มีประเดน็ - -

ไม่มีประเดน็ - -

- -
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แผ่นท่ี          / 49
โรงงาน                บริษทั เซ้าท ์ซิต้ี ปิโตรเคม จ ากดั  

วนัท่ีท าการวิเคราะห์และทบทวนการด าเนินงานในโรงงานท่ีมีความเส่ียง                                     มีนาคม  2566

กิจกรรม / อุปกรณ์ สถานการณ ์/ ระดบั

ความลม้เหลว ความเส่ียง แผนลดความเส่ียง แผนควบคุมความเส่ียง

แผนบริหารจดัการความเส่ียง

533.Instrument Air ไม่มีการไหลของ Instrument air ไปท่ี Users

534.Instrument Air อตัราการไหลเพ่ิมข้ึน ของ Instrument air ไปท่ี Users

535.Instrument Air อตัราการไหลลดลง

536.Instrument Air ไหลยอ้นกลบั

537.Instrument Air ความดนัเพ่ิมข้ึนใน Instrument air system

538.Instrument Air ความดนัลดลงใน Instrument air system ไม่สามารถ supply 
Instrument air ไปท่ี Users
 (อา้งอิงถึงหวัขอ้ "ความ
บกพร่องของระบบ 

Instrument Air" ในแต่ละ
 Node)

เม่ือ Air compressor malfunction

539.Instrument Air อุณหภูมิเพ่ิมข้ึนใน Instrument air System

540.Instrument Air อุณหภูมิลดลงใน Instrument air System

541.Instrument Air การใชเ้คร่ืองมือวดั

542.Instrument Air การเกบ็ตวัอยา่ง ไม่มีโอกาสเกิดข้ึน 
เน่ืองจากไม่มีการเกบ็

ตวัอยา่ง
543.Instrument Air ความบกพร่องของระบบ Cooling Water ไม่มีการใช ้Cooling 

Water ในหน่วยน้ี
544.Instrument Air ความบกพร่องของระบบไฟฟ้า ไม่มีการไหลของ 

Instrument air (อา้งอิงถึง
หวัขอ้ "ความบกพร่อง
ของ Instrument Air" ใน

แต่ละ Node)

 เม่ือไฟฟ้าดบั

อา้งอิงถึงหวัขอ้ "ความ
บกพร่องของระบบ 

Instrument Air" ในแต่ละ

- -

ไม่มีโอกาสเกิดข้ึน 
เน่ืองจาก Air Compressor
 B-185 A/B ท่ีใชง้านไม่
สามารถปรับเพ่ิมอตัรา

การไหลได้

- -

-

- -

อา้งอิงถึงไม่มีการไหล 
HAZOP 533

- -

ไม่มีโอกาสเกิดข้ึน เพราะ
ตน้ทางจะมีแรงดนั
มากกวา่ปลายทาง

- -

ไม่มีประเดน็ - -

- -

ไม่มีโอกาสเกิดข้ึน - -

ไม่มีโอกาสเกิดข้ึน 
เน่ืองจากหากอุปกรณ์ใน
ระบบช ารุด จะท าให้
อุณหภูมิสูงข้ึนเท่านั้น

- -

--

-

ไม่มีประเดน็
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แผ่นท่ี          / 49
โรงงาน                บริษทั เซ้าท ์ซิต้ี ปิโตรเคม จ ากดั  

วนัท่ีท าการวิเคราะห์และทบทวนการด าเนินงานในโรงงานท่ีมีความเส่ียง                                     มีนาคม  2566

กิจกรรม / อุปกรณ์ สถานการณ ์/ ระดบั

ความลม้เหลว ความเส่ียง แผนลดความเส่ียง แผนควบคุมความเส่ียง

แผนบริหารจดัการความเส่ียง

545.Instrument Air การกดักร่อน

546.Instrument Air การซ่อมบ ารุง

547.Instrument Air การกดัเซาะ ไม่มีโอกาสเกิดข้ึน เพราะ
ไม่มีน ้าในระบบ 

Instrument air

548.Instrument Air ไฟฟ้าสถิตย์ ไม่มีประเดน็ (มีระบบ 
Grounding ท่ีเหมาะสมอยู)่

549.Hot Oil ไม่มีการไหลของ NG ไปท่ี Fire Heater อุณหภูมิลดลงใน Hot Oil
 System (อา้งอิงถึงหวัขอ้ 
"ไม่มีการไหลของ Hot 

Oil" ในแต่ละ Node)

 เม่ือเกิดการอุดตนัท่ี Filter ในท่อ NG Supply

550.Hot Oil ไม่มีการไหลของ Hot Oil อา้งอิงถึงหวัขอ้ "ไม่มีการ
ไหลของ Hot Oil" ในแต่

ละ Node
 เม่ือปิดวาลว์ใน  Hot Oil line

551.Hot Oil ไม่มีการไหลของ Noncondensable Vent จาก Hot 
Oil Users

อา้งอิงถึงหวัขอ้ "ไม่มีการ
ไหลของ Noncondensable

 Vent" ในแต่ละ Node

 เม่ือปิดวาลว์ใน  Noncondensable Vent line

552.Hot Oil อตัราการไหลเพ่ิมข้ึน ของ NG ไปท่ี Fire Heater ไม่มีโอกาสเกิดข้ึน

553.Hot Oil อตัราการไหลเพ่ิมข้ึน ของ Hot Oil ไม่มีโอกาสเกิดข้ึน 
เน่ืองจากป๊ัมท่ีใชง้านเป็น
ป๊ัมท่ีไม่สามารถปรับเพ่ิม
หรือลดอตัราการไหลได้

554.Hot Oil อตัราการไหลเพ่ิมข้ึน ของ Noncondensable Vent 
จาก Hot Oil Users

ไม่มีโอกาสเกิดข้ึน 
เน่ืองจากอุณหภูมิสูงสุด
ของ Hot Oil Heater ต ่า
กวา่จุด Boiling Point ของ

 Hot Oil

ไม่มีประเดน็ - -

ไม่มีประเดน็ - -

- -

- -

- -

- -

- -

- -

- -

- -

จ-2-50



แผ่นท่ี          / 49
โรงงาน                บริษทั เซ้าท ์ซิต้ี ปิโตรเคม จ ากดั  

วนัท่ีท าการวิเคราะห์และทบทวนการด าเนินงานในโรงงานท่ีมีความเส่ียง                                     มีนาคม  2566

กิจกรรม / อุปกรณ์ สถานการณ ์/ ระดบั

ความลม้เหลว ความเส่ียง แผนลดความเส่ียง แผนควบคุมความเส่ียง

แผนบริหารจดัการความเส่ียง

555.Hot Oil อตัราการไหลลดลง อา้งอิงถึงไม่มีการไหล 
หวัขอ้ท่ี HAZOP 549-551

556.Hot Oil ไหลยอ้นกลบั ไม่มีอนัตรายและ
ผลกระทบใดๆ

557.Hot Oil ความดนัเพ่ิมข้ึนใน Hot Oil System ไม่มีโอกาสเกิดข้ึน

558.Hot Oil ความดนัลดลงใน Hot Oil System ไม่สามารถ Transfer Hot 
oil ไปท่ี Hot Oil Users 
(อา้งอิงถึงหวัขอ้ "ไม่มี

การไหลของ Hot Oil" ใน
แต่ละ Node)

 เม่ือป๊ัมไม่ท  างาน

559.Hot Oil อุณหภูมิเพ่ิมข้ึนใน Hot Oil System

 เม่ือTemperature control malfunction

560.Hot Oil อุณหภูมิลดลงใน Hot Oil System อา้งอิงถึงหวัขอ้ HAZOP 
549

561.Hot Oil การใชเ้คร่ืองมือวดั

562.Hot Oil การเกบ็ตวัอยา่ง ไม่มีประเดน็

563.Hot Oil ความบกพร่องของระบบ Instrument Air อา้งอิงขอ้ HAZOP 
550,558,559,560 เม่ือไม่มี Fail status ของ Control valve

564.Hot Oil ความบกพร่องของระบบไฟฟ้า

 เม่ือไฟฟ้าดบั

565.Hot Oil การกดักร่อน ไม่มีประเดน็

566.Hot Oil การซ่อมบ ารุง ไม่มีประเดน็

567.Hot Oil การกดัเซาะ ไม่มีประเดน็

- -

- -

-

- -

ไม่มีประเดน็ - -

- -

- -

- -

- -

- -

- -

ท าให้เกิดอุณหภูมิ และ 
ความดนัเพ่ิมข้ีนใน 

Vessel/Reactor และเกิด
ความเสียหายได ้(อา้งอิง
ถึงหวัขอ้ "อตัราการไหล
เพ่ิมข้ึน ของ Hot Oil (TIC
 malfunction)" ในแต่ละ 

Node ท่ีเก่ียวขอ้ง)

- -

-

-

ไม่มีการไหล Hot oil 
(อา้งอิงถึงหวัขอ้ "ไม่มี

การไหลของ Hot Oil" ใน
แต่ละ Node)

-
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แผ่นท่ี          / 49
โรงงาน                บริษทั เซ้าท ์ซิต้ี ปิโตรเคม จ ากดั  

วนัท่ีท าการวิเคราะห์และทบทวนการด าเนินงานในโรงงานท่ีมีความเส่ียง                                     มีนาคม  2566

กิจกรรม / อุปกรณ์ สถานการณ ์/ ระดบั

ความลม้เหลว ความเส่ียง แผนลดความเส่ียง แผนควบคุมความเส่ียง

แผนบริหารจดัการความเส่ียง

568.Hot Oil ไฟฟ้าสถิตย์ ไม่มีประเดน็ (มีระบบ 
Grounding ท่ีเหมาะสมอยู)่

- -
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แผน่ท่ี          / 67

โรงงาน                 บรษัิท เซา้ท ์ซิตี ้ปิโตรเคม จ ากัด

วนัทีท่  าการวิเคราะหแ์ละทบทวนการด าเนินงานในโรงงานทีมี่ความเสีย่ง                                     มกราคม  2566

กิจกรรม / อปุกรณ์ สถานการณ ์/ ระดบั

ความลม้เหลว ความเสีย่ง แผนลดความเสีย่ง แผนควบคมุความเสีย่ง

1.งานจดัการฝึกซ้อมดบัเพลิงประจ าปี
  -จะเกิดอะไรข้ึน ถา้คนสัมผสัถูกความร้อนของเปลว
ไฟ ขณะฝึกซ้อมดบัเพลิง

2 -
 แบบแผนงาน 1                  

     แผน่ท่ี   1/150

2.งานจดัการฝึกซ้อมดบัเพลิงประจ าปี จะเกิดอะไรข้ึนถา้คนสูดควนัจากการเผาไหม้ 2 -
แบบแผนงาน 1                   

        แผน่ท่ี 1/150

3.งานจดัการฝึกซ้อมดบัเพลิงประจ าปี
 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ผงเคมีดบัเพลิงหรือน ้ามนัท่ีใชใ้น
การฝึกซ้อมดบัเพลิง หกร่ัวไหลลงดินหรือรางระบาย
น ้า

2
แบบแผนงาน 1                   

        แผน่ท่ี 1/150

4.งานจดัการฝึกซ้อมดบัเพลิงประจ าปี
  -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ถงัดบัเพลิงเส่ือมสภาพและเกิด
การขยายตวั

2 -
แบบแผนงาน 1                   

        แผน่ท่ี 1/150
5.ตรวจสอบรถบรรทุกสินคา้ และรถ เขา้
 - ออก

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ถา้ลอ้ของแผงกั้นรถช ารุด 2
แบบแผนงาน 1                   

        แผน่ท่ี 2/150
6.ตรวจสอบรถบรรทุกสินคา้ และรถ เขา้
 - ออก

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้รางเล่ือนของประตูร้ัวโรงงานคด 2 -
แบบแผนงาน 1                   

        แผน่ท่ี 2/150

7.ตรวจสอบรถบรรทุกสินคา้ และรถ เขา้
 - ออก

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้รางเล่ือนของประตูร้ัวโรงงานคด 2 แบบแผนงาน 1                   
        แผน่ท่ี 2/150

8.ตรวจสอบรถบรรทุกสินคา้ และรถ เขา้
 - ออก

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ Stopper ของประตูร้ัวโรงงานช ารุด 2 -
แบบแผนงาน 1                   

        แผน่ท่ี 2/150

9.ตรวจสอบรถบรรทุกสินคา้ และรถ เขา้
 - ออก

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ Stopper ของประตูร้ัวโรงงานช ารุด 2  -
แบบแผนงาน 1                   

        แผน่ท่ี 2/150

10.ตรวจสอบรถบรรทุกสินคา้ และรถ 
เขา้ - ออก

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้มีเศษดิน/ทรายสะสมบริเวณราง
เล่ือน  ของประตูร้ัวโรงงาน

2  -
แบบแผนงาน 1                   

        แผน่ท่ี 2/150

11.ตรวจสอบรถบรรทุกสินคา้ และรถ 
เขา้ - ออก

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้มีเศษดิน/ทรายสะสมบริเวณราง
เล่ือน  ของประตูร้ัวโรงงาน

2 -
แบบแผนงาน 1                   

        แผน่ท่ี 2/150

14.Contractor ท่ีเขา้มารับ Used Alcohol
 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้มีความร้อน /ประกายไฟ ขณะท า
การขนถ่าย Used Alcohol

2 -
แบบแผนงาน 1                   

    แผน่ท่ี 4/150

15.Contractor ท่ีเขา้มารับ Used Alcohol
 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้สัมผสั Used Alcohol ขณะท าการ
ขนถ่าย

1  -  -

16.Contractor ท่ีเขา้มารับ Used Alcohol
  -จะเกิดอะไรข้ึนถา้สูดดม Used Alcohol ขณะท าการ
ขนถ่าย

1 -  -

แบบแผนงาน 1                   
        แผน่ท่ี 3/150

12.Contractor ท่ีเขา้มารับ Used Oil
 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ขณะท่ี Contractor เขา้มารับ Used
 Oil ท่ีใส่ถงั 200 ลิตร และเกิดมีความร้อน/ประกายไฟ 
เกิดข้ึน

13.Contractor ท่ีเขา้มารับ Used Oil -
แบบแผนงาน 1                   

        แผน่ท่ี 3/150
 -จะเกิดอะไรข้ึน ถา้ Contractor ท่ีเขา้มารับ Used Oil 
สัมผสั Used Oil ท่ีหกร่ัวไหล

ทะเบียนความเส่ียงและมาตรการบริหารจัดการความเส่ียง

แผนบรหิารจดัการความเสีย่ง

2

2
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17.Contractor ท่ีเขา้มารับ Used Alcohol
 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ลม้ขณะ เปิด Manhole บน
รถบรรทุกสารเคมี

2  -
แบบแผนงาน 1                   

        แผน่ท่ี 4/150

18.Contractor ท่ีเขา้มารับ Used Alcohol
 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้เปิด Valve A/B(กน้ Tank T-158) 
แต่ไม่ไดปิ้ด Valve C (Valve to T-150)

2 -
แบบแผนงาน 1                   

        แผน่ท่ี 4/150

19.Contractor ท่ีเขา้มารับ Used Alcohol
 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้เปิด Valve A/B(กน้ Tank T-158) 
แต่ไม่ไดปิ้ด Valve D (กน้ Tank T-156)

2 -
แบบแผนงาน 1                   

        แผน่ท่ี 4/150

20.Contractor ท่ีเขา้มารับ Used Alcohol  -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ ไม่ไดปิ้ด Valve E (Valve drain) 1 -  -

21.Contractor ท่ีเขา้มารับ Used Alcohol  -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ปะเกน็ Valve ร่ัว 1 -  -

22.Contractor ท่ีเขา้มารับ Used Alcohol
 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้สาย Load ดา้นบนจุ่มอยูใ่น 
Manhole

1 -  -

23.Contractor ท่ีเขา้มารับเศษซิลิโคน  -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ถุงซิลิโคนหนกัเกิน 55 กิโลกรัม 1  -

24.Contractor ท่ีเขา้มารับเศษซิลิโคน
จะเกิดอะไรข้ึนถา้ซิลิโคนยงัไม่แขง็ตวั และคนสูดดม
กล่ินของซิลิโคน

1 - -

25.Contractor ท่ีเขา้มารับเศษซิลิโคน
จะเกิดอะไรข้ึนถา้ซิลิโคนยงัไม่แขง็ตวั และถุงด าท่ีใส่
เศษซิลิโคน ขาด/แตก แลว้คนยกถุงซิลิโคน

1 - -

26.Contractor ท่ีเขา้มารับวสัดุท่ีไม่ใช้
แลว้

จะเกิดอะไรข้ึนถา้ถุงโฟม Cup Test แตก/ขาด 1 - -

27.Contractor ท่ีเขา้มารับวสัดุท่ีไม่ใช้
แลว้

จะเกิดอะไรข้ึนถา้วสัดุหนกัเกิน 55 กิโลกรัม 1 - -

28.Contractor ท่ีเขา้มารับวสัดุท่ีไม่ใช้
แลว้

จะเกิดอะไรข้ึนถา้ขณะยกวสัดุท่ีปนเป้ือนสารเคมี 
แลว้ภาชนะบรรจุช ารุด หรือปิดไม่สนิท

1  - -

29.การตรวจวดัสภาพแวดลอ้มในการ
ท างาน

จะเกิดอะไรข้ึนถา้ขณะท าการตรวจวดัฝุ่ น 
PA,AA.TMA แลว้ฝุ่ นสารเคมีปลิวเขา้ตา

1  - -

30. การตรวจวดัสภาพแวดลอ้มในการ
ท างาน

จะเกิดอะไรข้ึนถา้สูดดมสารเคมีขณะท าการตรวจวดั  
 สารเคมี / มลพิษ

1 - -

31. พ้ืนท่ีจดัเกบ็วสัดุท่ีไม่ใชแ้ลว้
 จะเกิดอะไรข้ึนถา้ถุงพลาสติกบรรจุเศษโฟมแตก/ฉีก
ขาด

1 - -

32. พ้ืนท่ีจดัเกบ็วสัดุท่ีไม่ใชแ้ลว้
จะเกิดอะไรข้ึนถา้เศษ PA,AA,TMA หกร่ัวไหล ออก
จากถุงพลาสติก

1 - -

33. พ้ืนท่ีจดัเกบ็วสัดุท่ีไม่ใชแ้ลว้
จะเกิดอะไรข้ึนถา้ถุงพลาสติกบรรจุเศษซิลิโคนแตก/
ฉีกขาด

1 - -

34. พ้ืนท่ีจดัเกบ็วสัดุท่ีไม่ใชแ้ลว้
จะเกิดอะไรข้ึนถา้ถงับรรจุ PA,AA.TMA/ filter aid 
ร่ัวหรือปิดฝาถงัไม่สนิท

1 - -

35. พ้ืนท่ีจดัเกบ็วสัดุท่ีไม่ใชแ้ลว้ จะเกิดอะไรข้ึนถา้ภาชนะบรรจุสารเคมี/Used oil ร่ัว 1 - -

36. พ้ืนท่ีจดัเกบ็วสัดุท่ีไม่ใชแ้ลว้
จะเกิดอะไรข้ึนถา้ ถุงพลาสติกบรรจุ Filter Cake 
แตก/ฉีกขาด

1 - -

37. พ้ืนท่ีภายในโรงงาน
จะเกิดอะไรข้ึนถา้มีไอ/กล่ิน สารเคมี หรือควนั ท่ีเกิด
จากเพลิงไหม/้อุบติัเหตุท่ีเกิดข้ึนจากพ้ืนท่ีอ่ืนๆ  นอก
โรงงาน เขา้มากระทบภายในโรงงาน

1 - -

38. พ้ืนท่ีภายในโรงงาน
จะเกิดอะไรข้ึนถา้มีฝุ่ น/เขม่า จากพ้ืนท่ีอ่ืนๆ ขา้งเคียง
เขา้มาภายในบริเวณโรงงาน

1 - -
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39. พ้ืนท่ีภายในโรงงาน
จะเกิดอะไรข้ึนถา้มีสะเกด็ไฟ/ความร้อนจากพ้ืนท่ีอ่ืนๆ
 ขา้งเคียงเขา้มาภายในบริเวณโรงงาน

1 - -

40. พ้ืนท่ีภายในโรงงาน
จะเกิดอะไรข้ึนถา้พายแุรงท าให้เตน้ทจ์ากพ้ืนท่ีอ่ืนๆ 
ขา้งเคียงปลิวเขา้มาภายในพ้ืนท่ีโรงงาน

1 - -

41. งานเกบ็ตวัอยา่งน ้าเสีย
จะเกิดอะไรข้ึนถา้ฝาระบายน ้าล่วงหล่นขณะยกฝาเพ่ือ
เกบ็ตวัอยา่งน ้า

1 - -

42. งานเกบ็ตวัอยา่งน ้าเสีย จะเกิดอะไรข้ึนถา้สูดดมกล่ินของน ้าท้ิง 1 - -

43. งานเกบ็ตวัอยา่งน ้าเสีย จะเกิดอะไรข้ึนถา้ฝุ่ นผงขณะเปิดฝาท่อเขา้ตา 1 - -

44. เจา้หนา้ท่ี รปภ.
จะเกิดอะไรข้ึนถา้เจา้หนา้ท่ี รปภ.สัมผสัใกลชิ้ด กบั
คนท่ีมีเช้ือ Covid เป็นบวก

1 - -

45. งานทดลอง PILOT PLANT
จะเกิดอะไรข้ึนถา้พนกังานข้ึนไปเติมน ้ามนั HOT OIL
 แลว้ตกลงมา

1 - -

46. งานทดลอง PILOT PLANT จะเกิดอะไรข้ึนถา้ปะเกน็ขาดท าให้มีสารเคมีหกร่ัวไหล 1 - -

47. งานทดลอง PILOT PLANT  จะเกิดอะไรข้ึนถา้ปะเกน็ท่อไนโตรเจนขาด 1 - -

48. งานทดลอง PILOT PLANT
จะเกิดอะไรข้ึนถา้พนกังานเคล่ือนยา้ย ถงัเปล่า 200 
ลิตรแลว้โดนถงัหล่นทบั

1 - -

49. งานทดลอง PILOT PLANT
จะเกิดอะไรข้ึนถา้พนกังานไปสัมผสักบัท่อร้อนท่ี
ไม่ไดหุ้้มฉนวน

1 - -

50. งานทดลอง PILOT PLANT จะเกิดอะไรข้ึนถา้ปะเกน็ท่อ STEAM ขาด 1 - -

51. งานทดลอง PILOT PLANT จะเกิดอะไรข้ึนถา้ไฟดบัแลว้Hot oil ลน้ออกมา 1 - -

52. งานทดลอง PILOT PLANT จะเกิดอะไรข้ึนถา้เกบ็ตวัอยา่งแลว้เคมีกระเดน็ใส่ 1 - -

53. งานทดลอง PILOT PLANT จะเกิดอะไรข้ึนถา้ ติดตั้ง Nitrogen flush line เขา้ไป 1 - -

56. งานทดลอง PILOT PLANT
จะเกิดอะไร  ถา้พนกังานท าการใชง้านอุปกรณ์ต่างๆ
แลว้ถูกไฟดูด

1 - -

58. ท า PM และซ่อมแซม Gear
จะเกิดอะไรข้ึนถา้ไม่ตดัระบบไฟฟ้า และ Gear 
ท างานอยู่

1 - -

59. ท า PM และซ่อมแซม Gear จะเกิดอะไรข้ึนถา้ ยก Gear ไม่ถูกวิธี 1 - -

60. ท า PM และซ่อมแซม Pump จะเกิดอะไรข้ึนถา้ไม่ตดัระบบไฟ Motor ยงัหมุนอยู่ 1 - -

61. ท า PM และซ่อมแซม Pump จะเกิดอะไรข้ึนถา้สารเคมีโดยไม่ใส่อุปกรณ์ PPE 1  - -

- -

55. งานทดลอง PILOT PLANT

1

1

54. งานทดลอง PILOT PLANT

57. ท า PM และซ่อมแซม Storage Tank

- -

1 - -

จะเกิดอะไรข้ึนถา้ไฟฟ้าลดัวงจร

จะเกิดอะไรข้ึนถา้พนกังานท างานดา้นล่างแลว้ แสง
สวา่งไม่เพียงพอ

 จะเกิดอะไรข้ึนถา้ ไม่ไดร้ะวงัในการท างาน
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62. ท า PM และซ่อมแซม Pump  จะเกิดอะไรข้ึนถา้ยกไม่ระมดัระวงั 1  - -

63.ท า PM Tank ใน Check Tank   
Storage   Tank

จะเกิดอะไรข้ึนถา้เดินไม่ระมดัระวงั 1  - -

64.ท า PM เคร่ืองจกัร SCU เคร่ืองบรรจุ
 Silicone

จะเกิดอะไรข้ึนถา้ยงัมีลมอยูใ่น Pump 1  - -

65. งาน PM ซ่อมแซมเคร่ืองผลิต Socone จะเกิดอะไรข้ึนถา้ไม่ได ้Off Breaker 1  - -

66. งาน PM ซ่อมแซมเคร่ืองผลิต Socone จะเกิดอะไรข้ึนถา้ถา้ Motor ยงัหมุนอยู่ 1  - -

67. งาน PM ซ่อมแซมเคร่ืองผลิต PU จะเกิดอะไรข้ึนถา้ ไม่ได ้Off Breaker 1 - -

68. งาน PM ซ่อมแซมเคร่ืองผลิต PU จะเกิดอะไรข้ึนถา้ ไม่ได ้Off Breaker ป้ัมท างานอยู่ 1 - -

69. งานเจาะดว้ยสวา่น จะเกิดอะไรข้ึนถา้ ไม่ระมดัระวงั 1 - -

70. งานเจาะดว้ยสวา่น  จะเกิดอะไรข้ึนถา้ไม่ตรวจสอบระบบไฟฟ้า 1 - -

71. งานตดัเหลก็ดว้ยเคร่ืองตดั จะเกิดอะไรข้ึนถา้ไม่ระมดัระวงั 1 - -

72. งานตดัเหลก็ดว้ยเคร่ืองตดั จะเกิดอะไรข้ึนถา้ไม่ตรวจสอบสายไฟ 1 - -

73. งานตดัเหลก็ดว้ยเคร่ืองตดั จะเกิดอะไรข้ึนถา้เสียงดงั 1 - -

74. งานใชเ้คร่ืองอดัไฮดรอลิค  จะเกิดอะไรข้ึนถา้ จบัช้ินงานไม่ดี 1 - -

75. งานใชเ้คร่ืองอดัไฮดรอลิค  จะเกิดอะไรข้ึนถา้ไม่ตรวจสอบแท่นอดัก่อนท างาน 1 - -

76. งานใชเ้คร่ืองอดัไฮดรอลิค  จะเกิดอะไรข้ึนถา้ไม่ท  าตามขั้นตอนการท างาน 1 - -

77. งานใชเ้คร่ืองอดัไฮดรอลิค จะเกิดอะไรข้ึนถา้ไม่ใส่อุปกรณ์   PPE 1 - -

78. งานถอด และประกอบเคร่ือง 
Silicone

จะเกิดอะไรข้ึนถา้อุปกรณ์หล่นใส่ขาและไม่ระมดัระวงั 1 - -

79. Store คบัแคบ จะเกิดอะไรข้ึนถา้Store คบัแคบเดินไม่ระวงั 1 - -

80. Store คบัแคบ
จะเกิดอะไรข้ึนถา้ไม่ระวงัไปชนส่ิงกีดขวางหนา้ตูไ้ฟ 
Store

1 - -

81. Store คบัแคบ
จะเกิดอะไรข้ึนถา้ไม่ระวงัไปชนส่ิงกีดขวางหนา้ 
Work Shop

1 - -

82. ควบคุมดูแลผูรั้บเหมา จะเกิดอะไรข้ึนถา้ เคร่ืองมือช ารุด(ไฟฟ้า) 1 - -

83. ควบคุมดูแลผูรั้บเหมา จะเกิดอะไรข้ึนถา้ ไม่ตรวจสอบเคร่ืองมือไฟฟ้า 1 - -

84. ควบคุมดูแลผูรั้บเหมา จะเกิดอะไรข้ึนถา้ไม่ตรวจสอบผูรั้บเหมา 1 - -
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85. ควบคุมดูแลผูรั้บเหมา จะเกิดอะไรข้ึนถา้ไม่ตรวจสอบผูรั้บเหมา 1 - -

86. ควบคุมดูแลผูรั้บเหมา จะเกิดอะไรข้ึนถา้ไม่ตรวจสอบผูรั้บเหมา 1 - -

87. ควบคุมดูแลผูรั้บเหมา จะเกิดอะไรข้ึนถา้ไม่ตรวจสอบผูรั้บเหมา 1 - -

88. ผูรั้บเหมาเขา้มาท างานตามท่ีไดรั้บ
มอบหมาย

จะเกิดอะไรข้ึนถา้ไม่ไดอ้บรม 1 - -

89. ผูรั้บเหมาเขา้มาท างานตามท่ีไดรั้บ
มอบหมาย

จะเกิดอะไรข้ึนถา้ไม่ระวงั 1 - -

90. ผูรั้บเหมาเขา้มาท างานตามท่ีไดรั้บ
มอบหมาย

จะเกิดอะไรข้ึนถา้ไม่ระวงั 1 - -

91. ผูรั้บเหมาเขา้มาท างานตามท่ีไดรั้บ
มอบหมาย

จะเกิดอะไรข้ึนถา้ไม่ระวงั 1 - -

92. ผูรั้บเหมาเขา้มาท างานตามท่ีไดรั้บ
มอบหมาย

จะเกิดอะไรข้ึนถา้ไม่ระวงั 1 - -

93. ผูรั้บเหมาเขา้มาท างานตามท่ีไดรั้บ
มอบหมาย

จะเกิดอะไรข้ึนถา้ไม่ตรวจสอบ 1 - -

94. ผูรั้บเหมาเขา้มาท างานตามท่ีไดรั้บ
มอบหมาย

จะเกิดอะไรข้ึนถา้ไม่ไดต้รวจสอบ 1 - -

95. ผูรั้บเหมาหุ้ม Insalation จะเกิดอะไรข้ึนถา้ไม่ไดใ้ส่เส้ือแขนยาว 1 - -

96. ผูรั้บเหมาหุ้ม Insalation จะเกิดอะไรข้ึนถา้ไม่ใส่ผา้ปิดจมูก 1 - -

97. ผูรั้บเหมาหุ้ม Insalation จะเกิดอะไรข้ึนถา้  ไม่ใส่แวน่ตา 1 - -

98. ผง Perlite และใยแกว้เขา้ตาเกิดการ จะเกิดอะไรข้ึนถา้ไม่ Off Breaker 1 - -

99. ผง Perlite และใยแกว้เขา้ตาเกิดการ จะเกิดอะไรข้ึนถา้ไม่ Off Breaker 1 - -

100. ผง Perlite และใยแกว้เขา้ตาเกิดการ จะเกิดอะไรข้ึนถา้ขบัรถ Forklift ไม่ระวงั 1 - -

101. ผง Perlite และใยแกว้เขา้ตาเกิดการ  จะเกิดอะไรข้ึนถา้ไม่ระวงั 1 - -

102. ผง Perlite และใยแกว้เขา้ตาเกิดการ  จะเกิดอะไรข้ึนถา้ลวดสลิงขาด 1 - -

103. ผง Perlite และใยแกว้เขา้ตาเกิดการ  จะเกิดอะไรข้ึนถา้ลวดสลิงขาด 1 - -

104. PM และซ่อมแซม เคร่ืองตดัโฟม จะเกิดอะไรข้ึนถา้ ไม่ Off Breaker 1 - -

105. PM และซ่อมแซม เคร่ืองตดัโฟม จะเกิดอะไรข้ึนถา้ไม่ใส่อุปกรณ์ PPE 1 - -

106. งานเจียร์  จะเกิดอะไรข้ึนถา้ไม่ระวงั 1 - -

107. งานเจียร์ จะเกิดอะไรข้ึนถา้ไม่ตรวจสอบสายไฟ 1 - -

108. งานเจียร์ จะเกิดอะไรข้ึนถา้ไม่ใส่ Gard 1 - -
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109. งานใชร้อก จะเกิดอะไรข้ึนถา้รอกช ารุด 1 - -

110. งานใชร้อก จะเกิดอะไรข้ึนถา้รอกช ารุด 1 - -

111. งานใชร้อก จะเกิดอะไรข้ึนถา้ไม่ตรวจสอบรอกก่อนท างาน 1 - -

112. งานใชร้อก จะเกิดอะไรข้ึนถา้ไม่ตรวจสอบรอกก่อนท างาน 1 - -

113. งานหินเจียร์มือไม่มี Gard จะเกิดอะไรข้ึนถา้ไม่ใส่ Gard 1 - -

114. งานใชเ้คร่ืองมือเช่ือมตดัแกส๊  จะเกิดอะไรข้ึนถา้สะเกด็ไฟไปโดนคน 1 - -

115. งานใชเ้คร่ืองมือเช่ือมตดัแกส๊  จะเกิดอะไรข้ึนถา้สะเกด็ไฟไปโดนอุปกรณ์ 1 - -

116. งานใชเ้คร่ืองมือเช่ือมตดัแกส๊ จะเกิดอะไรข้ึน ถา้เปลวไฟไปโดนคน 1 - -

117. งานใชเ้คร่ืองมือเช่ือมตดัแกส๊
 จะเกิดอะไรข้ึนถา้เปลวไฟไปโดน เช้ือเพลิงหรือ
อุปกรณ์ท่ีเป้ือนเช้ือเพลิง

1 - -

118. งานเช่ือมแกส๊  จะเกิดอะไรข้ึนถา้ไม่ไดท้  าการต่อสายดิน 1 - -

119. งานตรวจสอบซ่อมแซมในท่ีอบั
อากาศ

 จะเกิดอะไรข้ึนถา้ไม่มีการตรวจสอบอากาศในท่ีอบั
อากาศ

1 - -

120. งานตรวจสอบซ่อมแซมในท่ีอบั
อากาศ

 จะเกิดอะไรข้ึนถา้ท าความสะอาดท่ีอบัอากาศไดไ้ม่ดี
พอเม่ือท าการเช่ือม

1 - -

121. งานเช่ือมแกส็อาร์กอน จะเกิดอะไรข้ึนถา้ ไม่ใส่อุปกรณ์ PPE 1 - -

122. งานเช่ือมแกส็อาร์กอน จะเกิดอะไรข้ึนถา้ไม่ใส่หนา้กาก 1 - -

123. งานเช่ือมแกส็อาร์กอน จะเกิดอะไรข้ึนถา้ ไม่ใส่อุปกรณ์ PPE 1 - -

124. งานเช่ือมแกส็อาร์กอน จะเกิดอะไรข้ึนถา้ไม่ตรวจสอบสายไฟ 1 - -

125. งานเช่ือมแกส็อาร์กอน จะเกิดอะไรข้ึนถา้ไม่ตรวจสอบพ้ืนท่ีก่อนท าการเช่ือม 1 - -

126. งานเช่ือมแกส็อาร์กอน จะเกิดอะไรข้ึนถา้สายอาร์กอนร่ัว 1 - -

127. งานเช่ือมแกส็อาร์กอน จะเกิดอะไรข้ึนถา้ถงัอาร์กอนร่ัวขอ้ต่อ 1 - -

128. การท างานข้ึนท่ีสูงเกินกวา่ 2M       
   ( ใชน้ัง่ร้าน )

จะเกิดอะไรข้ึนถา้ไม่ตรวจสอบนัง่ร้านก่อนใชง้าน 1 - -

129. การท างานข้ึนท่ีสูงเกินกวา่ 2M       
  ( ใชน้ัง่ร้าน )

จะเกิดอะไรข้ึนถา้ไม่คาด Safety Belt 1 - -

130. การท างานข้ึนท่ีสูงเกินกวา่ 2M       
( ใชน้ัง่ร้าน )

จะเกิดอะไรข้ึนถา้ไม่ตรวจสอบนัง่ร้านก่อนใชง้าน 1 - -
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131. การท างานข้ึนท่ีสูงเกินกวา่ 2M       
( ใชน้ัง่ร้าน )

จะเกิดอะไรข้ึนถา้ไม่ระมดัระวงั 1 - -

132. งานทาสี
จะเกิดอะไรข้ึนถา้ไม่ผสมสีในท่ีโล่งแจง้ อากาศถ่ายเท
ไดส้ะดวก

1 - -

133. งานทาสี จะเกิดอะไรข้ึนถา้ทาสีในท่ีอากาศถ่ายเทไม่สะดวก 1 - -

134. งานซ่อมพ้ืนปูน และผสมปูน
จะเกิดอะไรข้ึนถา้ฝุ่ นปูนเขา้ทางเดินหายใจถา้ไม่ใส่
ผา้ปิดจมูก

1 - -

135. งานซ่อมพ้ืนปูน และผสมปูน
จะเกิดอะไรข้ึนถา้ปูนจะกดัมือและเทา้ถา้ไม่สวมใส่
อุปกรณ์ป้องกนั

1 - -

136. งานลา้งถงับรรจุเคมี จะเกิดอะไรข้ึนถา้ไม่ใส่อุปกรณ์ PPE 1 - -

137. งานลา้งถงับรรจุเคมี จะเกิดอะไรข้ึนถา้ตรวจวดัอากาศ 1 - -

138. งานลา้งถงับรรจุเคมี จะเกิดอะไรข้ึนถา้ไม่มีเคร่ืองระบายอากาศ 1 - -

139. งานลา้งถงับรรจุเคมี จะเกิดอะไรข้ึนถา้ไม่ตรวจสอบสายไฟ 1 - -

140. งานเช่ือมไฟฟ้า จะเกิดอะไรข้ึนถา้ไม่ใส่อุปกรณ์ PPE 1 - -

141. งานเช่ือมไฟฟ้า จะเกิดอะไรข้ึนถา้ไม่ใส่หนา้กาก 1 - -

142. งานเช่ือมไฟฟ้า จะเกิดอะไรข้ึนถา้ไม่ใส่อุปกรณ์ PPE 1 - -

143. งานเช่ือมไฟฟ้า จะเกิดอะไรข้ึนถา้ไม่ตรวจสอบสายไฟ 2 -
แบบแผนงาน 1                   

      แผน่ท่ี 5/150

144. งานเช่ือมไฟฟ้า จะเกิดอะไรข้ึนถา้ ไม่ตรวจสอบพ้ืนท่ีก่อนท าการเช่ือม 2 -
แบบแผนงาน 1                   

      แผน่ท่ี 5/150

145. ตรวจสอบรถยกขนาดกลาง จะเกิดไรข้ึนถา้เกิดไม่ตรวจสอบอุปกรณ์ 1  -  -

146. ตรวจสอบรถยกขนาดกลาง จะเกิดไรข้ึนถา้เคร่ืองมือตกหล่น 1 - -

147. ตรวจสอบรถยกขนาดกลาง จะเกิดอะไรข้ึนถา้ไม่ใส่อุปกรณ์ป้องกนัเสียง 1 - -

148. ตรวจสอบรถยกขนาดกลาง จะเกิดอะไรข้ึนถา้สูดดมไอเสีย 1 - -

149. ตรวจสอบรถยกขนาดกลาง จะเกิดอะไรข้ึนถา้น ้ามนัดีเซลหกร่ัวไหล 1 - -

150. งานซ่อมแซมและถ่ายน ้ามนัเคร่ือง
รถยกฟลอค็ลิฟ

จะเกิดไรข้ึนถา้น ้ามนัหกร่ัวไหล 1 - -

151. งานซ่อมแซมและถ่ายน ้ามนัเคร่ือง
รถยกฟลอค็ลิฟ

จะเกิดไรข้ึนถา้รถตกสะพานข้ึน ลง 1 - -

152. งานซ่อมแซมและถ่ายน ้ามนัเคร่ือง
รถยกฟลอค็ลิฟ

จะเกิดอะไรข้ึนถา้ไม่ใส่อุปกรณ์ป้องกนัตา 1 - -

153. งานท าความสะอาดและตรวจสอบ
แรงดนัถงั  V - 154

จะเกิดอะไรข้ึนถา้ไม่ใส่อุปกรณ์ PPE 1 - -
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154. งานท าความสะอาดและตรวจสอบ
แรงดนัถงั  V - 154

จะเกิดอะไรข้ึนถา้ไม่ตรวจสอบสายไฟ 1 - -

155. ขั้นตอนการถอดและติดตั้ง  Safety 
 Valve

จะเกิดอะไรข้ึนถา้ไม่ใส่อุปกรณ์ PPE 1 - -

156. ขั้นตอนการถอดและติดตั้ง  Safety 
 Valve

จะเกิดอะไรข้ึนถา้ ไม่ใส่อุปกรณ์กนัตก 1 - -

157. งานเช่ือม ท่อ / ถงั / ท่ีมีสารเคมี
ไวไฟ

จะเกิดอะไรข้ึนถา้ไม่ใส่อุปกรณ์ PPE 1 - -

158. งานเช่ือม ท่อ / ถงั / ท่ีมีสารเคมี
ไวไฟ

จะเกิดอะไรข้ึนถา้ไม่ใส่หนา้กาก 1 - -

159. งานเช่ือม ท่อ / ถงั / ท่ีมีสารเคมี
ไวไฟ

จะเกิดอะไรข้ึนถา้ไม่ใส่อุปกรณ์ PPE 1 - -

160. งานเช่ือม ท่อ / ถงั / ท่ีมีสารเคมี
ไวไฟ

จะเกิดอะไรข้ึนถา้ ไม่ตรวจสอบสายไฟ 1 - -

161. งานเช่ือม ท่อ / ถงั / ท่ีมีสารเคมี
ไวไฟ

จะเกิดอะไรข้ึนถา้ไม่ตรวจสอบพ้ืนท่ีก่อนท าการเช่ือม 1 - -

162. งานเช่ือม ท่อ / ถงั / ท่ีมีสารเคมี
ไวไฟ

จะเกิดอะไรข้ึนถา้ไม่ท  าการ Flush Line ท่อ ก่อนท า
การเช่ือม

1 - -

163. งานเช่ือม ท่อ / ถงั / ท่ีมีสารเคมี
ไวไฟ

จะเกิดอะไรข้ึนถา้ ไม่ใส่ ไนโตรเจนเขา้ใปใน Line 
ท่อก่อนเช่ือม

1 - -

164. งานเช่ือม Tank รถบรรทุก Alcohol จะเกิดอะไรข้ึนถา้ไม่ใส่อุปกรณ์ PPE (ถุงมือ) 1 - -

165. งานเช่ือม Tank รถบรรทุก Alcohol จะเกิดอะไรข้ึนถา้ไม่ใส่หนา้กาก 1 - -

166. งานเช่ือม Tank รถบรรทุก Alcohol จะเกิดอะไรข้ึนถา้ไม่ใส่เส้ือแขนยาว 1 - -

167. งานเช่ือม Tank รถบรรทุก Alcohol จะเกิดอะไรข้ึนถา้ไม่ตรวจสอบสายไฟ 1 - -

168. งานเช่ือม Tank รถบรรทุก Alcohol   จะเกิดอะไรข้ึนถา้ไม่ตรวจสอบพ้ืนท่ีก่อนท าการเช่ือม 1 - -

169. งานเช่ือม Tank รถบรรทุก Alcohol
จะเกิดอะไรข้ึนถา้ ไม่ท  าการ ท าความสะอาด Tank  
ก่อนท าการเช่ือม

1 - -

170. งานเช่ือม Tank รถบรรทุก Alcohol
จะเกิดอะไรข้ึนถา้ ไม่ใส่ น ้าเขา้ใปใน Tank ท่อก่อน
เช่ือม

1 - -

171. งานเช่ือม Tank รถบรรทุก Alcohol จะเกิดอะไรข้ึนถา้ไม่ถอดขั้วแบตเตอร่ีออก 1 - -

172. งานตดัโฟม ตามขนาดท่ีตอ้งการ จะเกิดอะไรข้ึนถา้ ตดัโฟมแลว้ไม่ใส่ถุงมือ 1 - -

173. งานตดัโฟม ตามขนาดท่ีตอ้งการ  จะเกิดอะไรข้ึนถา้ ตดัโฟมแลว้ไม่สวมแวน่ตา 1 - -

174. งานตดัโฟม ตามขนาดท่ีตอ้งการ
 จะเกิดอะไรข้ึนถา้ตดัโฟมแลว้ใชเ้คร่ืองมือไม่
เหมาะสม

1 - -

175. PM และซ่อมแซม Air Compressor  จะเกิดอะไรข้ึนถา้ไม่ได ้Off Breaker ขณะปฏิบติังาน 2 -
แบบแผนงาน 1                   

      แผน่ท่ี 6/150
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176. PM และซ่อมแซม Air Compressor  จะเกิดอะไรข้ึนถา้ไม่สวมใส่อุปกรณ์ PPE 1 - -

177. PM และซ่อมแซม Air Compressor จะเกิดอะไรข้ึนถา้ไม่ใส่ Ear Plug 1 - -

178. PM และซ่อมแซม Telephone จะเกิดอะไรข้ึนถา้ Off Breaker    ก่อนเขา้ไปท างาน 2 -
แบบแผนงาน 1                   

    แผน่ท่ี 7/150

179. PM และซ่อมแซม Telephone จะเกิดอะไรข้ึนถา้ไม่ระวงั 1 - -

180. ท า PM และซ่อมแซม Air 
Condition

จะเกิดอะไรข้ึนถา้Off Breaker    ก่อนเขา้ไปท างาน 1 - -

181. ท า PM และซ่อมแซม Air 
Condition

 จะเกิดอะไรข้ึนถา้ไม่สวมใส่อุปกรณ์ PPE 1 - -

182. ท า PM และซ่อมแซม Air 
Condition

 จะเกิดอะไรข้ึนถา้บนัไดสัน่ไม่มัน่คง 1 - -

183. งาน PM และซ่อมแซม LT  จะเกิดอะไรข้ึนถา้ไม่สวมใส่อุปกรณ์ PPE 1 - -

184. งาน PM และซ่อมแซม PT จะเกิดอะไรข้ึนถา้ข้ึนบนัได  และไม่ระวงั 1 - -

185. PM และซ่อมแซม Refrigerator จะเกิดอะไรข้ึนถา้Off Breaker    ก่อนเขา้ไปท างาน 2 -
แบบแผนงาน 1                   

       แผน่ท่ี 8/150

186. ท า PM และซ่อมแซมตู ้MCCP จะเกิดอะไรข้ึนถา้Off Breaker    ก่อนเขา้ไปท างาน 2 -
แบบแผนงาน 1                   

       แผน่ท่ี 9/150
187. PM และซ่อมแซมเคร่ืองบรรจุถงั 
200 ลิตร

จะเกิดอะไรข้ึนถา้Off Breaker    ก่อนเขา้ไปท างาน 2 -
แบบแผนงาน 1                   

       แผน่ท่ี 10/150

188. Pm และซ่อมแซม Motor จะเกิดอะไรข้ึนถา้Off Breaker    ก่อนเขา้ไปท างาน 2 -
แบบแผนงาน 1                   

       แผน่ท่ี 11/150

189. Pm และซ่อมแซม Motor จะเกิดอะไรข้ึนถา้ ไม่หยดุ Motor 1 - -

190. Pm และซ่อมแซม Motor จะเกิดอะไรข้ึนถา้  ยกไม่ระวงั 1 - -

191. Pm และซ่อมแซม Motor จะเกิดอะไรข้ึนถา้  ยก Motor ผิดวิธี 1 - -

192. PM ซ่อมแซม On-Off Valve จะเกิดอะไรข้ึนถา้ไม่ Off Switch 2 -
แบบแผนงาน 1                   

       แผน่ท่ี 12/150

193. PM ซ่อมแซม On-Off Valve จะเกิดอะไรข้ึนถา้ยกไม่ระมดัระวงั 1 - -

194. PM และซ่อมแซม Control Valve จะเกิดอะไรข้ึนถา้ยกไม่ดี 1 - -

195. PM และซ่อมแซม Control Valve จะเกิดอะไรข้ึนถา้ไม่ได ้Off Breaker 1 - -

196. ท า PM และซ่อมแซม RTD จะเกิดอะไรข้ึนถา้ ไม่คาด Safety Belt 1 - -

197. ท า PM และซ่อมแซม Hot Oil Unit จะเกิดอะไรข้ึนถา้ไม่ได ้Off Breaker 2 -
แบบแผนงาน 1                   

       แผน่ท่ี 13/150

198. ท า PM และซ่อมแซม Hot Oil Unit  จะเกิดอะไรข้ึนถา้ไม่สวมใส่อุปกรณ์ PPE 1 - -
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199. ท า PM และซ่อมแซม Hot Oil Unit  จะเกิดอะไรข้ึนถา้ไม่ระวงั 2 -
แบบแผนงาน 1                   

       แผน่ท่ี 13/150

200. ท า PM และซ่อมแซม Hot Oil Unit  จะเกิดอะไรข้ึนถา้ไม่สวมใส่อุปกรณ์ PPE 2 -
แบบแผนงาน 1                   

       แผน่ท่ี 13/150

201. ท า PM ถงัดบัเพลิง  จะเกิดอะไรข้ึนถา้ยกถงัดบัเพลิงไม่ระวงั 1 - -

202. ท า PM Generator  จะเกิดอะไรข้ึนถา้ ไม่ไดใ้ส่ Ear Plug 1 - -

203. ท า PM Generator จะเกิดอะไรข้ึนถา้สูดดม ไอเสียของเคร่ือง Generator 1 - -

204. ท า PM Generator จะเกิดอะไรข้ึนถา้สูดดมไอกรด 1 - -

205. ท า PM Generator จะเกิดอะไรข้ึนถา้ไม่ระมดัระวงัพ้ืนท่ีคบัแคบ 1 - -

206. ท า PM Generator จะเกิดอะไรข้ึนถา้ แสงสวา่งไม่พอ 1 - -

207.ท า PM Fire Water Pump
จะเกิดอะไรข้ึนถา้เขา้ไปตรวจสอบPump แลว้ไม่
ระมดัระวงั

1 - -

208.ท า PM Fire Water Pump
จะเกิดอะไรข้ึนถา้ไม่ได ้Off Breaker ก่อนตรวจสอบตู้
 Control

2 -
แบบแผนงาน 1                   

       แผน่ท่ี 14/150

209.ท า PM Fire Water Pump จะเกิดอะไรข้ึนถา้ไม่ระมดัระวงัพ้ืนท่ีคบัแคบ 1 - -

210.ท า PM Fire Water Pump จะเกิดอะไรข้ึนถา้ แสงสวา่งไม่พอ 1 - -

211.ท า PM Fire Water Pump P-275A , 
P-275B

จะเกิดอะไรข้ึนถา้เขา้ไปตรวจสอบPump แลว้ไม่
ระมดัระวงั

1 - -

212.ท า PM Fire Water Pump P-275A , 
P-275B

จะเกิดอะไรข้ึนถา้ไม่ได ้Off  Breaker ก่อนตรวจสอบ
ตู ้Control

1 - -

213.ท า PM Fire Water Pump P-275A , 
P-275B

จะเกิดอะไรข้ึนถา้ไม่ระมดัระวงัพ้ืนท่ีคบัแคบ 1 - -

214.ท า PM Fire Water Pump P-275A , 
P-275B

จะเกิดอะไรข้ึนถา้มีงานเช่ือมไฟฟ้าบริเวณห้อง Fire 
Pump โดยไม่ไดรั้บอนุญาต

1 - -

215.ท า PM Fire Water Pump P-275A , 
P-275B

จะเกิดอะไรข้ึนถา้ไม่ไดใ้ส่ Ear Plug 1 - -

216.ท า PM Fire Water Pump P-275A , 
P-275B

จะเกิดอะไรข้ึนถา้สูดดม ไอเสียของเคร่ือง Generator 1 - -

217.ท า PM Fire Water Pump P-275A , 
P-275B

จะเกิดอะไรข้ึนถา้สูดดมไอกรด 1 - -

218.ท า PM Fire Water Pump P-275A , 
P-275B

จะเกิดอะไรข้ึนถา้ไม่ระมดัระวงัพ้ืนท่ีคบัแคบ 1 - -

219.ท า PM Fire Water Pump P-275A , 
P-275B

จะเกิดอะไรข้ึนถา้แสงสวา่งไม่พอ 1 - -

220.งานไฟฟ้า จะเกิดอะไรข้ึนถา้ ไม่ตดัระบบไฟฟ้าก่อน 2 -
แบบแผนงาน 1                   

       แผน่ท่ี 15/150

221.งานไฟฟ้า จะเกิดอะไรข้ึนถา้โดนไฟฟ้าท่ี Terminal Motor ดูด 2 -
แบบแผนงาน 1                   

       แผน่ท่ี 15/150

222.งานไฟฟ้า จะเกิดอะไรข้ึนถา้โดนไฟฟ้าท่ี Switch ไฟดูด 2 -
แบบแผนงาน 1                   

       แผน่ท่ี 15/150

223.งานไฟฟ้า จะเกิดอะไรข้ึนถา้โดนไฟฟ้าท่ีตู ้Panel Control ดูด 1  -  -

224.ควบคุมดูแลผูรั้บเหมา จะเกิดอะไรข้ึนถา้เคร่ืองมือช ารุด 1 -
แบบแผนงาน 1                   

       แผน่ท่ี 16/150

225.ควบคุมดูแลผูรั้บเหมา จะเกิดอะไรข้ึนถา้ไม่ตรวจสอบเคร่ืองมือไฟฟ้า 1 -  -
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226.ควบคุมดูแลผูรั้บเหมา จะเกิดอะไรข้ึนถา้ไม่ตรวจสอบผูรั้บเหมา 2 -
แบบแผนงาน 1                   

       แผน่ท่ี 16/150

227.ควบคุมดูแลผูรั้บเหมา จะเกิดอะไรข้ึนถา้ไม่ตรวจสอบผูรั้บเหมา 2 -
แบบแผนงาน 1                   

       แผน่ท่ี 16/150

228.ควบคุมดูแลผูรั้บเหมา จะเกิดอะไรข้ึนถา้ไม่ตรวจสอบผูรั้บเหมา 2 -
แบบแผนงาน 1                   

       แผน่ท่ี 16/150

229.ควบคุมดูแลผูรั้บเหมา จะเกิดอะไรข้ึนถา้ไม่ตรวจสอบผูรั้บเหมา 2 -
แบบแผนงาน 1                   

       แผน่ท่ี 16/150
230.ผูรั้บเหมาเขา้มาท างานตามท่ีไดรั้บ
มอบหมาย

จะเกิดอะไรข้ึนถา้ไม่ไดอ้บรม 2 -
แบบแผนงาน 1                   

       แผน่ท่ี 17/150
231.ผูรั้บเหมาเขา้มาท างานตามท่ีไดรั้บ
มอบหมาย

จะเกิดอะไรข้ึนถา้ไม่ระวงั 2 -
แบบแผนงาน 1                   

       แผน่ท่ี 17/150
232.ผูรั้บเหมาเขา้มาท างานตามท่ีไดรั้บ
มอบหมาย

จะเกิดอะไรข้ึนถา้ไม่ระวงั 2 -
แบบแผนงาน 1                   

       แผน่ท่ี 17/150
233.ผูรั้บเหมาเขา้มาท างานตามท่ีไดรั้บ
มอบหมาย

จะเกิดอะไรข้ึนถา้ไม่ระวงั 2
แบบแผนงาน 1                   

       แผน่ท่ี 17/150

234.ผูรั้บเหมาเขา้มาท างานตามท่ีไดรั้บ
มอบหมาย

จะเกิดอะไรข้ึนถา้ไม่ระวงั 1 - -

235.ผูรั้บเหมาเขา้มาท างานตามท่ีไดรั้บ
มอบหมาย

จะเกิดอะไรข้ึนถา้ไม่ตรวจสอบ 2 -
แบบแผนงาน 1                   

       แผน่ท่ี 17/150

236.ผูรั้บเหมาเขา้มาท างานตามท่ีไดรั้บ
มอบหมาย

จะเกิดอะไรข้ึนถา้ไม่ตรวจสอบ 2 -
แบบแผนงาน 1                   

       แผน่ท่ี 17/150

237.Pm และซ่อมแซม Pressure Indicator จะเกิดอะไรข้ึนถา้ ไม่คาดเขม็ขดันิรภยั 2 -
แบบแผนงาน 1                   

       แผน่ท่ี 18/150

238.PM และซ่อมแซม Temperature 
Indicontor

จะเกิดอะไรข้ึนถา้  ประแจหล่นใส่เทา้ 1 - -

239.PM และซ่อมแซม Temperature 
Indicontor

จะเกิดอะไรข้ึนถา้ ลืมปิด Valve ก่อนถอด P1 จะท าให้
เคมีพุ่งใส่หนา้

1 - -

240.PM  Emergency Light จะเกิดอะไรข้ึนถา้  ไม่ระมดัระวงั 1 - -

241.PM Detector Fire Alarm จะเกิดอะไรข้ึนถา้ ถือกา้นธูปไม่ระวงั 2 -
แบบแผนงาน 1                   

       แผน่ท่ี 19/150

242.PM Detector Fire Alarm จะเกิดอะไรข้ึนถา้ ไปสูดดม 1 - -
243.PM Detector Fire Alarm จะเกิดอะไรข้ึนถา้ ถือท่อ PVC เป็นเวลานาน 1 - -
244.การท างานข้ึนท่ีสูงเกินกวา่ 2M        
 ( ใชน้ัง่ร้าน )

จะเกิดอะไรข้ึนถา้ ไม่ตรวจสอบนัง่ร้านก่อนใชง้าน 1 - -

245.การท างานข้ึนท่ีสูงเกินกวา่ 2M        
   ( ใชน้ัง่ร้าน )

จะเกิดอะไรข้ึนถา้ไม่คาด Safety Belt 1 - -

246.การท างานข้ึนท่ีสูงเกินกวา่ 2M        
    ( ใชน้ัง่ร้าน )

จะเกิดอะไรข้ึนถา้ ไม่ตรวจสอบนัง่ร้านก่อนใชง้าน 1 - -

247.การท างานข้ึนท่ีสูงเกินกวา่ 2M        
  ( ใชน้ัง่ร้าน )

 1 - -

248.การตรวจสอบเสาไฟฟ้าและเสาไฟ
แสงสวา่ง

จะเกิดอะไรข้ึนถา้อุปกรณ์ป้องกนัสัตวเ์ล้ือยคลานข้ึน
เสาไฟฟ้าช ารุด

2 -
แบบแผนงาน 1                   

       แผน่ท่ี 20/150
249.การตรวจสอบเสาไฟฟ้าและเสาไฟ
แสงสวา่ง

จะเกิดอะไรข้ึนถา้ไม่สวมใส่อุปกรณ์ PPE 2 -
แบบแผนงาน 1                   

       แผน่ท่ี 20/150
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250.Pick - Up ติดต่อหน่วยงานภายนอก จะเกิดอะไรถา้รถเส่ือมสภาพแลว้เกิดอุบติัเหตุ 1 - -

251.Pick - Up ติดต่อหน่วยงานภายนอก
จะเกิดอะไรถา้คนขบัรถสภาพร่างกายไม่พร้อม หรือ
ขณะผูข้บัข่ีเสียสมาธิ

1 - -

252.Pick - Up ติดต่อหน่วยงานภายนอก จะเกิดอะไรถา้ผูข้บัข่ีและผูโ้ดยสารไม่คาดเขม็ขดันิรภยั 1 - -

253.Pick - Up ติดต่อหน่วยงานภายนอก จะเกิดอะไรถา้น ารถไปจอดในสถานท่ีคบัแคบ 1 - -
254.งานถ่ายเอกสาร Ricoh MCI2000 จะเกิดอะไรข้ึนถา้แสงจากเคร่ีองถ่ายเอกสารเขา้ตา 1 - -

255.งานถ่ายเอกสาร Ricoh MCI2001
จะเกิดอะไรข้ึนถา้พนกังานเปล่ียนผงคาร์บอนแลว้ฟุ้ ง
กระจายออกมา

1 - -

256.งานถ่ายเอกสาร Ricoh MCI2002 จะเกิดอะไรข้ึนถา้ไฟช็อต 1 - -
257.งานพิมพง์านในคอมพิวเตอร์ จะเกิดอะไรข้ึนถา้สัมผสัแสงจากจอคอมพิวเตอร์ 1 - -
258.งานพิมพง์านในคอมพิวเตอร์ จะเกิดอะไรข้ึนถา้นัง่ท  างานนานๆ ติดต่อหลาย ชม 1 - -
259.งานพิมพง์านในคอมพิวเตอร์ จะเกิดอะไรข้ึนถา้สูดดมไอสารเคมีจากตลบัหมึก 1 - -
260.งานตดัหญา้และท าความสะอาด
ดา้นนอกอาคาร (งานพ่อบา้น )

จะเกิดอะไรข้ึนถา้ใบมีดตดัหญา้หกัขณะตดัหญา้หรือ
ตดัหญา้ไปโดนเศษหิน ดิน ไปถูกร่างกาย

1 - -

261.งานตดัหญา้และท าความสะอาด
ดา้นนอกอาคาร (งานพ่อบา้น )

จะเกิดอะไรข้ึนถา้ท างานกลางแสงแดดเป็นเวลานาน 
หรือสัมผสัไอระเหยสารเคมี, ฝุ่ น

1 - -

262.งานตดัหญา้และท าความสะอาด
ดา้นนอกอาคาร (งานพ่อบา้น )

จะเกิดอะไรข้ึนถา้ตอ้งสัมผสัเสียงเคร่ืองตดัหญา้นานๆ 1 - -

263.งานตดัหญา้และท าความสะอาด
ดา้นนอกอาคาร (งานพ่อบา้น )

จะเกิดอะไรข้ึนถา้ถูกสัตวมี์พิษกดั , ต่อย 1 - -

264.งานตดัหญา้และท าความสะอาด
ดา้นนอกอาคาร (งานพ่อบา้น )

จะเกิดอะไรข้ึนถา้น ้ามนัเบนซินหก 1 - -

265.งานตดัหญา้และท าความสะอาด
ดา้นนอกอาคาร (งานพ่อบา้น )

จะเกิดอะไรข้ึนถา้ขณะปฏิบติังานเดินไปเหยยีบเศษ
แกว้

1 - -

266.บุคคลภายนอก หรือผูเ้ยีย่มชม
โรงงาน

จะเกิดอะไรข้ึนถา้ขบัรถเร็วเกินกวา่ท่ีก าหนดไว
ภายในโรงงาน

1 - -

267.บุคคลภายนอก หรือผูเ้ยีย่มชม
โรงงาน

จะเกิดอะไรข้ึนถา้จอดรถกีดขวางทางในบริเวณโรงงาน 1 - -

268.บุคคลภายนอก หรือผูเ้ยีย่มชม
โรงงาน

จะเกิดอะไรข้ึนถา้ขบัรถถอยหลงั-  เดินหนา้ชนกบั
ขอบพ้ืนปูนในโรงจอดรถ

1 - -

269.งานท าความสะอาดภายในอาคาร    
  ( งานแม่บา้น)

 จะเกิดอะไรข้ึนถา้หายใจเอาฝุ่ นละอองเขา้ไป 1 - -

270.งานท าความสะอาดภายในอาคาร    
  ( งานแม่บา้น)

จะเกิดอะไรข้ึนถา้สัมผสัสารเคมีท่ีใชท้  าความสะอาด 1 - -

271.งานท าความสะอาดภายในอาคาร    
  ( งานแม่บา้น)

จะเกิดอะไรข้ึน ถา้พ้ืนเปรียกน ้าท  าให้ล่ืน 1 - -

272.รถตูรั้บ-ส่งพนกังาน
จะเกิดอะไรข้ึนถา้รถเส่ือมสภาพท าให้เกิดอุบติัเหตุ 
เช่น ยางแตก

2 -
แบบแผนงาน 1             
             แผ่นท่ี 21/150

273.รถตูรั้บ-ส่งพนกังาน
จะเกิดอะไรข้ึนถา้คนขบัไม่อยูใ่นสภาพท่ีจะขบัรถท า
ให้เกิดอุบติัเหตุ

2 -
แบบแผนงาน 1             
             แผ่นท่ี 21/150

274.รถตูรั้บ-ส่งพนกังาน
จะเกิดอะไรข้ึนถา้ พนกังานโดยสารรถตูเ้กินกวา่กก
หมายก าหนด

2 -
แบบแผนงาน 1             
             แผ่นท่ี 21/150

275.บริเวณรอบๆ โรงงาน จะเกิดอะไรข้ึน พ้ืนช ารุดเป็นหลุม 1 - -
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276.บริเวณรอบๆ โรงงาน จะเกิดอะไรข้ึน ถา้โดนรถเฉ่ียวชน 1 - -
277.บริเวณโรงอาหาร จะเกิดอะไรข้ึน ถา้พ้ืนเปรียกน ้าท  าให้ล่ืน 1 - -
278.บริเวณโรงอาหาร จะเกิดอะไรข้ึน ถา้มือไปสัมผสัตูน้ ้าด่ืมแลว้ไฟดูด 1 - -

279.บริเวณท่ีเกบ็ขยะ
จะเกิดอะไรข้ึน ถา้เป็นขยะอนัตรายถูกทิง้ไวแ้ลว้ไป
สัมผสัถูก

1 - -

280.บริเวณท่ีเกบ็ขยะ จะเกิดอะไรข้ึน ถา้ถุงขยะแตก 1 - -
281.งานฉีดยาฆ่าแมลงในบริเวณ
โรงงานงาน

จะเกิดอะไรข้ึน  ถา้สัมผสัสารเคมี 1 - -

282.งานฉีดยาฆ่าแมลงในบริเวณ
โรงงานงาน

จะเกิดอะไรข้ึน ถา้สูดดมไอระเหยของสารเคมีท่ีใช้
ฉีดยาฆ่าแมลง

1 - -

283.แม่ครัวท าอาหาร จะเกิดอะไรข้ึน  ถา้แกส๊ร่ัว 2 -
แบบแผนงาน 1             
             แผ่นท่ี 22/150

284.แม่ครัวท าอาหาร จะเกิดอะไรข้ึนถา้มีดบาดจากการท าอาหาร 1 - -
285.แม่ครัวท าอาหาร จะเกิดอะไรข้ึนถา้ล่ืนหกลม้ขณะท าอาหาร 1 - -
286.แม่ครัวท าอาหาร จะเกิดอะไรข้ึนถูกไฟฟ้าดูดขณะท าอาหาร 1 - -
287.แม่ครัวท าอาหาร จะเกิดอะไรข้ึนถา้ถูกหรือโดนความร้อนขณะท าอาหาร 1 - -
288.แม่ครัวท าอาหาร จะเกิดอะไรข้ึนถา้ยกของหนกัๆขณะท าอาหาร 1 - -
289.แม่ครัวท าอาหาร จะเกิดอะไรข้ึนถา้สัมผสักบัไอความร้อน 1 - -
290.อุปกรณ์ไฟฟ้าอาคารส านกังาน
ลดัวงจร

จะเกิดอะไรข้ึนถา้ไฟฟ้าลดัวงจร 1 - -

291.อุปกรณ์ไฟฟ้าอาคารส านกังาน
ลดัวงจร

จะเกิดอะไรข้ึนถา้ลืมถอดปลัก๊อุปกรณ์ไฟฟ้า 1 - -

292.อุปกรณ์ไฟฟ้าอาคารส านกังาน
ลดัวงจร

จะเกิดอะไรข้ึนถา้สายไฟฟ้าช ารุดแลว้คนไปสัมผสั 1 - -

293.อุปกรณ์ไฟฟ้าอาคารส านกังาน
ลดัวงจร

จะเกิดอะไรข้ึนถา้ปลัก๊หลวมแลว้คนไปสัมผสั 1 - -

294.อุปกรณ์ไฟฟ้าอาคารส านกังาน
ลดัวงจร

จะเกิดอะไรข้ึนถา้ไฟฟ้าร่ัวแลว้คนไปสัมผสั 1 - -

295.งานขนถ่ายผลิตภณัฑจ์ากถงัพกัเขา้
ถงัเกบ็

จะเกิดอะไรข้ึนถา้จดั LINE ส่งเขา้ถงัเกบ็ผิด 2 - -

296.งานขนถ่ายผลิตภณัฑจ์ากถงัพกัเขา้
ถงัเกบ็

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้วาลว์ DISCHARGE ปิดขณะ 
START PUMP

1 - -

297.งานขนถ่ายผลิตภณัฑจ์ากถงัพกัเขา้
ถงัเกบ็

  - จะเกิดอะไรข้ึนถา้ใชล้ม FLUSH LINE ผา่นBAG 
FILTER โดยท่ีไม่ไดถ้อดถุง BAG  ออก

2 -
แบบแผนงาน 1             
             แผ่นท่ี 23/150

298.งานขนถ่ายผลิตภณัฑจ์ากถงัพกัเขา้
ถงัเกบ็

  - จะเกิดอะไรข้ึนถา้ลืมปิดวาลว์ LINE 
DIAPHRAGM PUMP ท่ีกน้ถงั

2 -
แบบแผนงาน 1             
             แผ่นท่ี 23/150

300.งานส่งถ่าย ALCOHOL เขา้ถงัผลิต  -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ต่อสาย FLEX ไม่แน่น 2 -
แบบแผนงาน 1             
             แผ่นท่ี 24/150

301.งานส่งถ่าย ALCOHOL เขา้ถงัผลิต  -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ FLOW METER ท างานผิดพลาด 2 -
แบบแผนงาน 1             
             แผ่นท่ี 24/150

1 - -299.งานส่งถ่าย ALCOHOL เขา้ถงัผลิต
 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้วาลว์ DISCHARGE ปิด ขณะ 
START PUMP
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302.งานส่งถ่าย ALCOHOL เขา้ถงัผลิต
 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ขณะ DRAIN ALCOHOL จาก 
IBC TANK หกร่ัวไหล

1 - -

302.งานส่งถ่าย ALCOHOL เขา้ถงัผลิต
 - จะเกิดอะไรข้ึนถา้ลวดสลิงขาดหรือเครนรูดขณะยก
IBC TANK เหนือจุด LOAD

2 -
แบบแผนงาน 1             
             แผ่นท่ี 24/150

303.งานป้ัมส่งถ่าย ALCOHOL จาก 
V-117, V-127, V-217, V-317, T-150 
และ T-250 เขา้ถงัเกบ็ T-156, T-158 
และ T-256 หรือถงั 200 ลิตร หรือ IBC 
TANK

 -จะเกิดอะไรข้ึน ถา้พนกังานจดั LINE ปลายทางเขา้
ผิดถงั

1 - -

305.งานป้ัมส่งถ่าย ALCOHOL จาก 
V-117, V-127, V-217, V-317, T-150 
และ T-250 เขา้ถงัเกบ็ T-156, T-158 
และ T-256 หรือถงั 200 ลิตร หรือ IBC 
TANK

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้สาย DRAIN ใส่ถงั 200 ลิตร หรือ 
IBC TANK สะบดั หลุดออกจากถงั

1 - -

307.เตรียม TPT ในถงั V-108, V-208 
หรือ V-308

 -ถา้วาลว์ DISCHARGE PUMP ปิดอยูข่ณะเดินป๊ัมส่ง
 ALCOHOL เขา้ถงั V-108, V-208หรือ V-308

1 - -

309.เตรียม TPT ในถงั V-108, V-208 
หรือ V-308

 -ถา้เคล่ือนยา้ยถงัเปล่า TPT แลว้ถงัลม้ถูกคน 1 - -

310.งานเตรียม Na2CO3 ในถงั V-107
 -จะเกิดอะไรข้ึน ถา้ถุงบรรจุ Na2Co3 แตกเทลงถงั 
V107

1 - -

311.งานเตรียม Na2CO3 ในถงั V-107  -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ยกถุง Na2Co3  ไม่ถูกวิธี 1 - -

313. MAKE UP MT-107A/B, 
MT-108A/B, MT-207, MT-208, 
MT-307 และ MT-308

  - จะเกิดอะไรข้ึนถา้พลดัตกบนัไดขณะปีนข้ึนไปเปิด
วาลว์

1 - -

314. งาน LOAD ACID ลง V-103, 
V-203, V-303 หรือ R-211

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ถุงบรรจุ ACID แตก 1 - -

315. งาน LOAD ACID ลง V-103, 
V-203, V-303 หรือ R-211

  - จะเกิดอะไรข้ึนถา้ลวดสลิงขาดขณะยกถุง ACID 
หรือ HOPPER เหนือจุด LOAD

2 -
แบบแผนงาน 1             
             แผ่นท่ี 26/150

-
แบบแผนงาน 1             
             แผ่นท่ี 25/150

- -

- -

- -1

2

304.งานป้ัมส่งถ่าย ALCOHOL จาก 
V-117, V-127, V-217, V-317, T-150 
และ T-250 เขา้ถงัเกบ็ T-156, T-158 
และ T-256 หรือถงั 200 ลิตร หรือ IBC 
TANK

306.เตรียม TPT ในถงั V-108, V-208 
หรือ V-308

308.เตรียม TPT ในถงั V-108, V-208 
หรือ V-308

312. MAKE UP MT-107A/B, 
MT-108A/B, MT-207, MT-208, 
MT-307 และ MT-308

1

1

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ ถงัเกบ็ปลายทาง ใกลเ้ตม็และ
พนกังานไม่ไดต้รวจระดบัขณะท าการถ่ายของ

 -ถา้วาลว์ DISCHARGE ปิดอยูข่ณะ เปิด N2อดัเขา้ถงั
 200 ลิตร

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ไม่ไดต้รวจสอบ ระดบัถงัขณะ 
FEED ALCOHOL เขา้ถงัV-108, V-208 หรือ V-308

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้วาลว์เติมเขา้ MT-107A/B, 
M-T108A/B, MT-207,MT-208, MT-307 และ 
MT-308 ปิดไม่ได้
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โรงงาน                 บรษัิท เซา้ท ์ซิตี ้ปิโตรเคม จ ากัด
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กิจกรรม / อปุกรณ์ สถานการณ ์/ ระดบั

ความลม้เหลว ความเสีย่ง แผนลดความเสีย่ง แผนควบคมุความเสีย่ง

แผนบรหิารจดัการความเสีย่ง

316. งาน LOAD ACID ลง V-103, 
V-203, V-303 หรือ R-211

 - จะเกิดอะไรข้ึนถา้พนกังานพลดัตกจากบนัไดขณะ
ปีนข้ึนไปท าการเก่ียวคลอ้งหูถุงบรรจุหรือข้ึนไปเกล่ีย
ผง

2 -
แบบแผนงาน 1             
             แผ่นท่ี 26/150

317. งาน LOAD ACID ลง V-103, 
V-203, V-303 หรือ R-211

  - จะเกิดอะไรข้ึนถา้พนกังานท ามีดหลุด มือขณะตดั
กน้ถุง

1 - -

318. งาน LOAD ACID ลง V-103, 
V-203, V-303 หรือ R-211

  - จะเกิดอะไรข้ึนถา้สัมผสัถูก ACIDและสูดไอ ACID
 เขา้ไป

2 -
แบบแผนงาน 1             
             แผ่นท่ี 26/150

319. งาน LOAD ACID ลง V-103, 
V-203, V-303 หรือ R-211

  - จะเกิดอะไรข้ึนถา้พบ ACIDจบัตวัเป็นกอ้นแขง็
ขนาดใหญ่แลว้หลุดลง ไปใน V-103, V-203, V-303 
หรือ R-211

2 -
แบบแผนงาน 1             
             แผ่นท่ี 26/150

320. งาน LOAD ACID ลง V-103, 
V-203, V-303 หรือ R-211

 - จะเกิดอะไรข้ึนถา้ท่ีเกล่ีย ACID  หลุดลงไปใน 
V-103, V-203, V-303 หรือ R-211

2 -
แบบแผนงาน 1             
             แผ่นท่ี 26/150

321. งาน LOAD ACID ลง V-103, 
V-203, V-303 หรือ R-211

 - จะเกิดอะไรข้ึนถา้ถุงพลาสติกชั้นในของถุงบรรจุ
หลุดลงไปใน V-103, V-203 , V-303 หรือ R-211

2 -
แบบแผนงาน 1             
             แผ่นท่ี 26/150

322.งาน LOAD ACID ลง V-103, 
V-203,  V-303 หรือ R-211

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ขณะโหลด ACID แลว้เกิดไฟฟ้า 
สถิตย ์ท  าให้ฝุ่ นผง ACID เกิดการระเบิด

2 -
แบบแผนงาน 1             
             แผ่นท่ี 26/150

323.งาน LOAD ACID ลง V-103, 
V-203,  V-303 หรือ R-211

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ยกถุงไม่ถูกวิธี 1 - -

324.งาน LOAD ACID ลง V-103, 
V-203,  V-303 หรือ R-211

  -จะเกิดอะไรข้ึนถา้พนกังานท ามีดบาดมือ 1 - -

325.งาน LOAD ACID ลง V-103, 
V-203,  V-303 หรือ R-211

  - จะเกิดอะไรข้ึนถา้ถงัตกัเศษ ACID ตกลงไปใน 
V-103, V-203, V-303 หรือ R-211

2 -
แบบแผนงาน 1             
             แผ่นท่ี 26/150

326.งาน LOAD ACID ลง V-103, 
V-203,  V-303 หรือ R-211

  - จะเกิดอะไรข้ึนถา้พนกังานลืมปิดวาลว์น ้า 
COOLING เขา้ P-133, P-233 หรือ P-333

1 - -

327.งาน LOAD ACID ลง V-103, 
V-203,  V-303 หรือ R-211

  - จะเกิดอะไรข้ึนถา้พนกังานถอดหนา้กากป้องกนั 
สารเคมีออกขณะ LOAD ACID

1 - -

328.งานเท FILTER AID #31, #34 ลง 
V-141, V-142, V-143, V-241, V-243, 
V-341 และ V-343

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ ถุง FILTER AID แตกขณะเทลง 
V-141, V-142, V-143, V-241,V-243, V-341 และ 
V-343

1 - -

329.งานเท FILTER AID #31, #34 ลง 
V-141, V-142, V-143, V-241, V-243, 
V-341 และ V-343

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ยกถุง FILTER AID # 31 , # 34  
ไม่ถูกวิธี

1 - -

330.งานใชเ้ครน
 -จะเกิดอะไร ถา้ลวดสลิงขาด หรือโซ่ท่ีใชย้ก 
HOPPER ขาด

2 -
แบบแผนงาน 1             
             แผ่นท่ี 27/150

331.งานใชเ้ครน
 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้พนง.จดัวางต าแหน่งของวตัถุดิบ
ไม่ตรงจุดศนูยก์ลาง

2 -
แบบแผนงาน 1             
             แผ่นท่ี 27/150

332.งานใชเ้ครน   -จะเกิดอะไรข้ึน ถา้ยกวตัถุจนน ้าหนกัเกินพิกดั 2 -
แบบแผนงาน 1             
             แผ่นท่ี 27/150
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กิจกรรม / อปุกรณ์ สถานการณ ์/ ระดบั

ความลม้เหลว ความเสีย่ง แผนลดความเสีย่ง แผนควบคมุความเสีย่ง

แผนบรหิารจดัการความเสีย่ง

333.งานใชเ้ครน
 -จะเกิดอะไรข้ึน ถา้ พนง. ไม่สอด รัดสลิงผา้ดา้นบน
ของคอกใส่ถงั

2 -
แบบแผนงาน 1             
             แผ่นท่ี 27/150

334.งานใชเ้ครน
 -จะเกิดอะไรข้ึน ถา้ พนง. วางถุงหรือแกลอนถงั
สารเคมีซ้อนกนัหลายๆชั้น ขณะยกข้ึนห้องโหลด

2 -
แบบแผนงาน 1             
             แผ่นท่ี 27/150

336.งานใชร้ถ FORK LIFT
 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ในเวลากลางคืนแสงสวา่งไม่
เพียงพอในการท างาน

1 - -

337.งานใชร้ถ FORK LIFT
 -จะเกิดอะไรข้ึน ถา้จดัวางวตัถุดิบบนงาในต าแหน่ง
ไม่เหมาะสม

1 - -

341.งานเป่า CAKE ท่ี F-145, F-245 
และ F-345 โดยใชล้ม

 -จะเกิดอะไรข้ึน ถา้เศษ CAKE กระเดน็ออก F-145, 
F-245 และ F-345

1 - -

342.งานเป่า CAKE ท่ี F-145, F-245 
และ F-345 โดยใชล้ม

 -จะเกิดอะไรข้ึน ถา้บนัไดล่ืน 1 - -

343.งานเป่า CAKE ท่ี F-145, F-245 
และ F-345 โดยใชล้ม

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ ขอ้ต่อ, สายลมช ารุด 1 - -

345.งานเคล่ือนยา้ยแผน่ตะแกรงจาก 
F-145, F-245 และ F-345 ไปยงัตูล้า้ง

  - จะเกิดอะไรข้ึนถา้แผน่ตะแกรงล่ืน 1 - -

346.งานเคล่ือนยา้ยแผน่ตะแกรงจาก 
F-145, F-245 และ F-345 ไปยงัตูล้า้ง

  - จะเกิดอะไรข้ึนถา้ เศษ CAKE ท่ีเกาะ อยูบ่น
ตะแกรงหลุดกระเดน็ออก

1 - -

346.งานเคล่ือนยา้ยแผน่ตะแกรงจาก 
F-145, F-245 และ F-345 ไปยงัตูล้า้ง

 - จะเกิดอะไรข้ึนถา้การยกไม่ถูกวิธี 1 - -

347.งานเคล่ือนยา้ยแผน่ตะแกรงจาก 
F-145, F-245 และ F-345 ไปยงัตูล้า้ง

  - จะเกิดอะไรข้ึนถา้เคล่ือนยา้นแผน่ตะแกรงแลว้ไป
โดน PRESSURE GUAGE

1 - -

349.งานฉีดลา้งตะแกรงดว้ย STEAM 
หรือดว้ย HIGH PRESSURE PUMP

 - จะเกิดอะไรข้ึนถา้ ขอ้ต่อ,สายยาง หรือปืนฉีดน ้า
ช ารุด

1 - -

350.งานฉีดลา้งตะแกรงดว้ย STEAM 
หรือดว้ย HIGH PRESSURE PUMP

 - จะเกิดอะไรข้ึนถา้ สายไฟ, ปลัก๊พ่วงหรือ HIGH 
PRESSURE PUMP ช ารุด

2 -
แบบแผนงาน 1             
             แผ่นท่ี 28/150

351.งานเกบ็ตวัอยา่ง PRODUCT  -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ไอสารเคมีฟุ่ งเขา้หาตวัผูป้ฏิบติังาน 1 - -
352.งานเกบ็ตวัอยา่ง PRODUCT  -อะไรจะเกิดข้ึนถา้สารเคมีหยดลงพ้ืนปู 1 - -

353.งานเกบ็ตวัอยา่ง PRODUCT
 - จะเกิดอะไรข้ึนถา้สัมผสัถูกความร้อนขณะเกบ็
ตวัอยา่ง

1 - -

344.งานเป่า CAKE ท่ี F-145, F-245 
และ F-345 โดยใชล้ม

348.งานฉีดลา้งตะแกรงดว้ย STEAM 
หรือดว้ย HIGH PRESSURE PUMP

1

2

- -

- -

-

1

1

1

1

335.งานใชร้ถ FORK LIFT

338.งานใชร้ถ FORK LIFT

339.งานใชร้ถ FORK LIFT

340.งานยกเปล่ียนแผน่ตะแกรง F-145, 
F-245 และ F-345

- -
 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้พนกังาน ขาดความระมดัระวงั
ขณะขบัรถ FORK LIFT

 -จะเกิดอะไรข้ึน ถา้หากพนกังานตอ้งเขา้ไป
ปฏิบติังานในพ้ืนท่ีคบัแคบ
 -จะเกิดอะไรข้ึน ถา้หากเคร่ืองยนตร์ขดัขอ้งเบรคไม่
อยู ่ ไม่สามารถ Start ไดเ้คร่ืองเกิดอาการติดๆดบัขณะ
ใชง้าน

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้เชือกรอกขาดขณะยกแผน่ตะแกรง

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้เชือกรอกขาดขณะยกท่ีกนักระเดน็

  - จะเกิดอะไรข้ึนถา้ ขอ้ต่อ,สาย STEAM ช ารุด

- -

-

-
แบบแผนงาน 1             
             แผ่นท่ี 28/150
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354.งานตรวจหาคา่ A.V. และ COLOR
 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้พนกังานท าบีกเกอร์ใส่ 
ETHANOL/IPA หล่นแตก

1 - -

355.งานตรวจหาคา่ A.V. และ COLOR
 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ลา้งเคร่ืองแกว้แลว้เกิด เคร่ืองแกว้
แตกบาดพนกังาน

1 - -

356.งานตรวจหาคา่ A.V. และ COLOR
 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้เติม KOH ลงในบิวเรตแลว้ KOH 
ลน้

1 - -

357.งานตรวจหาคา่ A.V. และ COLOR  -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ท าบีกเกอร์สารผลิตภณัฑห์ก 1 - -

358.งานตรวจหาคา่ A.V. และ COLOR  จะเกิดอะไรข้ึนถา้ สายไฟช ารุด 2 -
แบบแผนงาน 1             
             แผ่นท่ี 29/150

339. งานเปล่ียน STRAINER
 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ไม่ได ้BLOCK วาลว์ ดา้น 
SUCTION และ DISCHARGE ของ PUMP ก่อนจะ
เปล่ียน STRAINER

1 - -

340. งานเปล่ียน STRAINER  -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ไปสัมผสักบัท่อท่ีมีความร้อน 1 - -

341. งานเปล่ียน STRAINER
 - จะเกิดอะไรข้ึนถา้ลืมปิด VALVE DRAIN และ 
VENT ต่างๆ และปิดฝา STRAINER

1 - -

343.งานเปล่ียน BAG FILTER  - จะเกิดอะไรข้ึนถา้พบ BAG FILTER ร่ัว 2 -
แบบแผนงาน 1             
             แผ่นท่ี 30/150

344.งานเปล่ียน BAG FILTER
 - จะเกิดอะไรข้ึนถา้มี PRESSURE คา้งอยูภ่ายใน 
BAG FILTER

1 - -

345.งานเปล่ียน BAG FILTER  - จะเกิดอะไรข้ึนถา้ BAG FILTER ตนั 1 - -

346.งานเปล่ียน BAG FILTER
 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ใส่ BAG FILTER และO-RING 
แลว้ปิดฝาไม่สนิทแลว้เปิดใชง้าน

1 - -

347.งานเปล่ียน BAG FILTER
 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ใชล้ม FLUSH LINE ผา่นBAG 
FILTER เพ่ือเปล่ียน BAG FILTER

2 -
แบบแผนงาน 1             
             แผ่นท่ี 30/150

348.งานเตรียม NaOCI, DT-2210
 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ขาดความระมดัระวงัในการเท 
NaOCl, DT-2210 ลงถงัเตรียม

2 -
แบบแผนงาน 1             
             แผ่นท่ี 31/150

349.งานเตรียม NaOCI, DT-2210
 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้พนกังานยกถงัสารเคมีเทใน
ท่าทางท่ีไม่เหมาะสม

1 - -

351.งานเตรียมสารเคมี
 - จะเกิดอะไรข้ึนถา้ถุง/ถงับรรจุ PHOSPHATE, 
UREA, NaOH, PAC, FeCl3 และ Polymer ร่ัว

1 - -

352.งานเตรียมสารเคมี
 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้พนกังานยกเทสารเคมีในท่าทางท่ี
ไม่เหมาะสม

1 - -

354.งานตรวจสอบระบบสัญญาณเตือน
ภยั ALARM BELL & BREAK GLASS
 CALL POINT

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้มีส่ิงกีดขวางทาง  เขา้บริเวณจุด
กดสัญญาณเตือนภยั

1 - -

- -

342. งานเปล่ียน STRAINER

350.งานเตรียมสารเคมี

353.งานเติมน ้ามนัหล่อล่ืนเขา้ใบกวน

1

1

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ถงัรองเดรนเกิดการร่ัว

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ขาดความระมดัระวงัขณะเติม
สารเคมี PHOSPHATE, UREA, NaOH, PAC, FeCl3 
และ Polymer ใส่ถงัเตรียมสารละลาย

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้พนกังานข้ึนไปเติมน ้ามนัหล่อล่ืน
แลว้ล่ืนลงมา

1 - -

- -
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กิจกรรม / อปุกรณ์ สถานการณ ์/ ระดบั
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355.งานตรวจสอบระบบสัญญาณเตือน
ภยั ALARM BELL & BREAK GLASS
 CALL POINT

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้เสียงสัญญาณเตือนภยัไม่ดงั 1 - -

356.งานตรวจสอบระบบสัญญาณเตือน
ภยั ALARM BELL & BREAK GLASS
 CALL POINT

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้เขา้ไปกดสัญญาณแลว้ชนกบัของ
ท่ีวางตั้งขวางอยูห่รือแสงสวา่งไม่เพียงพอท าให้ชน
กบัส่ิงกีดขวาง

1 - -

357.งานเดินจด LOG SHEET
 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้แสงสวา่งไม่เพียงพอ(หลอดไฟ
ช ารุด)

1 - -

358.งานเดินจด LOG SHEET  -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ตน้หญา้ข้ึนสูง 1 - -

359.งานเดินจด LOG SHEET
 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ตรวจสอบการติดตั้ง PRESSURE 
GUAGE ไม่ดี

1 - -

360.งานท าความสะอาดบน COOLING
 TOWER

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้บนัไดผพุงัจากสนิม 2 -
แบบแผนงาน 1             
             แผ่นท่ี 32/150

361.งานท าความสะอาดบน COOLING
 TOWER

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ GRATING หรือ HAND  RAIL 
ผพุงัจากสนิม

2 -
แบบแผนงาน 1             
             แผ่นท่ี 32/150

362.งานเปิด STACK เอาเขม่าออก  -จะเกิดอะไรข้ึน  ถา้ถุงเขม่าแตก 1 - -

363.งานเปิด STACK เอาเขม่าออก
 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ขาดความระมดัระวงัขณะใชพ้ลัว่
ตกัเขม่าใน STACK ถุงด า

1 - -

364.งานตรวจสอบ SPRINKLER แบบ
มีกระปุกน ้ายา

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้น ้ายาเปล่ียนสี 1 - -

365.งานตรวจสอบ SPRINKLER แบบ
มีกระปุกน ้ายา

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ SPRINKLER สกปรก 1 - -

366.งาน REGENERATE น ้า SOFT
 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ไม่ไดเ้ช็คความกระดา้งของน ้า 
SOFT ก่อนท่ีจะส่งเขา้ T-178

1 - -

367.งาน REGENERATE น ้า SOFT  - จะเกิดอะไรข้ึนถา้ P-176 ช ารุดใชง้านไม่ได้ 1 - -

368.งาน REGENERATE น ้า SOFT
 - จะเกิดอะไรข้ึนถา้พนกังานสัมผสักบัน ้ายาตรว
ความกระดา้ง

1 - -

369.งานถ่าย PRODUCT, ALCOHOL 
จากถงั 200 ลิตร หรือ IBC TANK น า
กลบัมาใชใ้หม่

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้พนกังานเคล่ือนยา้ยถงัเปล่าถงัเกิด
ล่ืนลงทบัเทา้

1 - -

370.งานถ่าย PRODUCT, ALCOHOL 
จากถงั 200 ลิตร หรือ IBC TANK น า
กลบัมาใชใ้หม่

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้วาลว์ท่ีใชเ้กิดช ารุดท าให้สารเคมี
หกออกมาสัมผสัพนกังาน

1 - -

371.งานขนถ่ายน ้ามนั HOT OIL จากถงั
รองท่อ VENT หรือจุดอ่ืนๆ ใส่ถงั 200 
ลิตร หรือ V-193

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ถงัรองหลุดมือขณะยกเคล่ือนยา้ย 1 - -

373.งานขนถ่ายน ้ามนั HOT OIL จากถงั
รองท่อ VENT หรือจุดอ่ืนๆ ใส่ถงั 200 
ลิตร หรือ V-193

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้พนกังานยกถงัในท่าทางไม่
เหมาะสม

1  - -

- -
372.งานขนถ่ายน ้ามนั HOT OIL จากถงั
รองท่อ VENT หรือจุดอ่ืนๆ ใส่ถงั 200 
ลิตร หรือ V-193

1 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ถงัรองเกบ็น ้ามนั HOT OIL ร่ัว
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374.งาน DRAIN ของออกจาก 
REACTOR หรือถงั 
V-
117/127/141/142/143/217/317/241/243/3
41/343

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ขอ้ต่อหลุด 1  - -

375.งาน DRAIN ของออกจาก 
REACTOR หรือถงั 
V-
117/127/141/142/143/217/317/241/243/3
41/344

 - จะเกิดอะไรข้ึนถา้ไม่ไดค้อยเฝ้าดูระดบัของในถงั 
DRAIN ขณะท าการ DRAIN

1 - -

376.งาน DRAIN ของออกจาก 
REACTOR หรือถงั 
V-
117/127/141/142/143/217/317/241/243/3
41/344

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้น าถงัปนเป้ือนมาใส่สารเคมี 2  -
แบบแผนงาน 1             
             แผ่นท่ี 33/150

378.งานเติม DT-550 ลงบ่อ COOLING
 TOWER

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ขาดความระมดัระวงัขณะเท
สารเคมี DT-550

2 -
แบบแผนงาน 1             
             แผ่นท่ี 34/150

379.งานเติม DT-550 ลงบ่อ COOLING
 TOWER

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ถงั DT-550 ร่ัว 1 - -

382.งานเติม NaOH ลง V-141, V-142, 
V-241 และ V-341

 -จะเกิดอะไรข้ึน ถา้ขาดความระมดัระวงัขณะเท
สารเคมี NaOH

1  - -

383.งานเติม NaOH ลง V-141, V-142, 
V-241 และ V-341

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ NaOH ร่ัวไหล 1  - -

384.งานป้ัมน ้าเสียจาก T-150 และ 
T-250 ไป T-161 A/B

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ PUMP P-151, P-251 ไม่ท างาน 1  - -

385.งานป้ัมน ้าเสียจาก T-150 และ 
T-250 ไป T-161 A/B

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ LEVEL SWITCH ไม่ท างาน 1  - -

386.งานลา้งอุปกรณ์ภาชนะเคร่ืองแกว้
 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้พนกังานลา้งเคร่ืองแกว้แลว้เกิด
เคร่ืองแกว้แตก

1  - -

387.งานลา้งอุปกรณ์ภาชนะเคร่ืองแกว้
 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้สัมผสัสารเคมีท่ีตกคา้งในเคร่ือง
แกว้

1  - -

388.งานดูแลและใชง้านระบบ 
PNEUMATIC(AIR COMPRESSOR & 
AIR DRYER)

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้พนกังานเดินผา่นบริเวณ UTILITY
 ซ่ึงมีเสียงดงัโดยไม่ใส่ PPE

1 - -

- -

- -

-
แบบแผนงาน 1             
             แผ่นท่ี 35/150

377.งาน DRAIN ของออกจาก 
REACTOR หรือถงั 
V-
117/127/141/142/143/217/317/241/243/3
41/344

1

1380.งานเติม NaOH, CS ใส่ T-182

381.งานเติม NaOH, CS ใส่ T-182

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้พนกังานใชล้ม FLUSHสาย 
DRAIN แลว้จบัปลายสายแต่ท่อยงัสบดัอยู่

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้เชือกขาดขณะท าการดึงยก
กระป๋องใส่สารเคมี NaOH , CS ข้ึนไปเทดา้นบน 
T-182

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้กระป๋องร่ัวขณะ ท าการดึงยก
กระป๋องข้ึนไปเทดา้นบน T-182

2
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389.งานดูแลและใชง้านระบบ 
PNEUMATIC(AIR COMPRESSOR & 
AIR DRYER)

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้พนกังานเปิดใชล้มแลว้ปะเกน็
ช ารุดแลว้ลมร่ัวกระแทกพนกังาน

1 - -

390.งานดูแลและใชง้านระบบ 
PNEUMATIC(AIR COMPRESSOR & 
AIR DRYER)

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้พนกังานเขา้ไปท างานแลว้แสง
สวา่งไม่เพียงพอ

1 - -

391.งานดูแลและใชง้านระบบ 
PNEUMATIC(AIR COMPRESSOR & 
AIR DRYER)

 - จะเกิดอะไรข้ึนถา้พนกังานเขา้ไปท างานแลว้เกิด
ชนอุปกรณ์เน่ืองจากพ้ืนท่ีคบัแคบ

1 - -

392.งานดูแลและใชง้านระบบ HOT OIL
 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้พนกังานเดินไปเปิดวาลว์ 
DISCHARGE เพ่ือจดแรงดนัของP-192 A/B, P-292 
A/B โดยไม่ระวงั

1 - -

393.งานดูแลและใชง้านระบบ HOT OIL  -จะเกิดอะไรข้ึนถา้พนกังานสัมผสัถูกท่อหรือผนงัร้อน 1 - -

394.งานดูแลและใชง้านระบบ HOT OIL
 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ระบบควบคุมการ เผาไหมท้  างาน
ผิดพลาด(ไม่ตดัเม่ือถึง SET POINT)

1 - -

395.งานดูแลและใชง้านระบบ HOT OIL
 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ระดบัน ้ามนั HOT OIL มีมารก
เกินไป

1 - -

396.งานดูแลและใชง้านระบบ HOT OIL  -จะเกิดอะไรข้ึนถา้แรงดนัน ้ามนั HOT OIL สูงผิดปกติ 2 -
แบบแผนงาน 1             
             แผ่นท่ี 36/150

397.งานดูแลและใชง้านระบบ HOT OIL  -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ระดบัน ้ามนั HOT OIL ต ่ากวา่ปกติ 2 -
แบบแผนงาน 1             
             แผ่นท่ี 36/150

398.งานดูแลและใชง้านระบบ HOT OIL  -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ NG ร่ัว 1 - -

399.งานดูแลและใชง้านระบบ HOT OIL
 -จะเกิดอะไรข้ึนเมือท าการเติมน ้ามนั HOT OIL แลว้
สายยางขาด

1 - -

400.งานดูแลและใชง้านระบบ HOT OIL
 -จะเกิดอะไรข้ึนเม่ือท าการยา้ยถงัเปล่าแลว้ถงั
กระแทกถูกพนงังาน

1 - -

401.งานดูแลและใชง้านระบบ HOT OIL
 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้พนกังานเขา้ไปท างานแลว้แสง
สวา่งไม่เพียงพอ

1 - -

402.งานดูแลและใชง้านระบบ HOT OIL  - จะเกิดอะไรข้ึนถา้ COIL ใน HEATER ร่ัว 1 - -

403.งานดูแลและใชง้านระบบ HOT OIL
 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ VALVE VENT ระบายแรงดนั
ถูกปิด และ LINE OVER FLOW  V-194 หรือ V-294
เกิดตนั

2 -
แบบแผนงาน 1             
             แผ่นท่ี 36/150

404.งานดูแลและใชง้านระบบ HOT OIL
 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ อุปกรณ์ RTD H-191 หรือ H-291
 ไม่ส่งสัญญาณไปยงัจอ PLC

2 -
แบบแผนงาน 1             
             แผ่นท่ี 36/150

405.งานดูแลและใชง้านระบบน ้าหล่อ
เยน็

 -พนกังานตกลงมากระแทกพ้ืนไดรั้บบาดเจบ็ 2 -
แบบแผนงาน 1             
             แผ่นท่ี 36/150

406.งานดูแลและใชง้านระบบน ้าหล่อ
เยน็

 -พนกังานหกลม้ไดรั้บบาดเจบ็ 1 - -

407.งานดูแลและใชง้านระบบน ้าหล่อ
เยน็

 -ป้ัมหรืออุปกรณ์ในระบบช ารุดเสียหาย 1 - -
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408. งานดูแลและใชง้านระบบ 
GENERATOR

 -จะเกิดอะไรข้ึนเมือท าการเติมน ้ามนัเช้ือเพลิงแลว้
สายยางขาด

1 - -

409. งานดูแลและใชง้านระบบ 
GENERATOR

 -จะเกิดอะไรข้ึนเมือท าการเติมน ้ามนัเช้ือเพลิงแลว้
สายยางขาด

1 - -

410. งานดูแลและใชง้านระบบ 
GENERATOR

 -จะเกิดอะไรข้ึนเม่ือท าการยา้ยถงัเปล่าแลว้ถงั
กระแทกถูกพนงังาน

1 - -

411. งานดูแลและใชง้านระบบ 
GENERATOR

 - จะเกิดอะไรข้ึนถา้พนกังานเขา้ไปท างานแลว้แสง
สวา่งไม่เพียงพอ

1 - -

412. งานดูแลและใชง้านระบบ 
GENERATOR

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้พนกังานเขา้ไปท างานแลว้เกิดชน
อุปกรณ์เน่ืองจากพ้ืนท่ีคบัแคบ

1 - -

413.งานดูแลและใชง้านระบบ 
CHILLED WATER

 -เดินชนหรือกระแทรกส่ิงกีดขวางไดรั้บบาดเจบ็ 1 - -

414.งานดูแลและใชง้านระบบ 
CHILLED WATER

 - จะเกิดอะไรข้ึนถา้พนกังานเขา้ไปท างานแลว้แสง
สวา่งไม่เพียงพอ

1 - -

415.งานดูแลและใชง้านระบบ STEAM
 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้วาลว์ PV-154/PV-254 เกิด FAIL 
เปิดตลอดโดยพนกังานไม่รู้

1 - -

416.งานดูแลและใชง้านระบบ STEAM
 -จะเกิดอะไรข้ึนขณะเปิดใช ้STEAM หรือ DRAIN 
CONDENSATE โดยไม่ระมดัระวงั

1 - -

417.งานดูแลและใชง้านระบบ STEAM  -จะเกิดอะไรข้ึนถา้เดินชนท่อท่ีร้อน 1 - -

418.งานดูแลและใชง้านระบบ STEAM
 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ปะเกน็ช ารุดท าให้ STEAMท าให้
โนพนกังาน

1 - -

419.งานดูแลและใชง้านระบบ STEAM  -จะเกิดอะไรข้ึน ถา้ไฟดบัขณะเร่ิม HEAT 1 - -

422.งานดูแลและใชง้านระบบ STEAM  -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ระบบควบคุมการผลิตไม่ท  างาน 1 - -

423.กระบวนการผลิตในถงั V-103, 
V-203 และ V-303

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ไม่มีน ้าหล่อเยน็เขา้ E-105, E-205
และ E-305 หรือมีไอเขา้ E-105, E-205 และ 
E-305REFLUX อยา่งรวดเร็ว

1 - -

427.กระบวนการผลิตในถงั  REACTOR
 -จะเกิดอะไรข้ึน ถา้ระบบน ้าหล่อเยน็ไม่พอใน STEP
 STRIPPING

1 - -

428.กระบวนการผลิตในถงั  REACTOR  -จะเกิดอะไรข้ึน ถา้พนกังาน ลืม MAKE UP สาร TPT 1 - -

429.กระบวนการผลิตในถงั  REACTOR  -จะเกิดอะไรข้ึน ถา้ใส่ EXCESS ALCOHOL ไม่พอ 1 - -

- -

- -

- -

- -

- -

- -

426.กระบวนการผลิตในถงั  REACTOR

430.กระบวนการผลิตในถงั  REACTOR

1

420.งานดูแลและใชง้านระบบ STEAM

421.งานดูแลและใชง้านระบบ STEAM

424.กระบวนการผลิตในถงั V-103, 
V-203 และ V-303

425.กระบวนการผลิตในถงั V-103, 
V-203 และ V-303

 -จะเกิดอะไรข้ึน  ถา้ไม่มี N2 PURGE  ระบบ
เน่ืองจากวาลว์ N2 ปิดคา้ง

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ถงัร่ัวขณะท าการผลิต

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้มี ALCOHOL LEAK ท่ี SLIDE 
PLATE VALVE ขณะท่ีในถงั V-103 ,V-203 และ 
V-303 เกิดปฎิกิริยาท่ีอุณหภูมิสูง

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้มี ALCOHOL LEAK ท่ี SLIDE 
PLATE VALVE ขณะท าการ CHECK LEAK

 -จะเกิดอะไรข้ึน ถา้ไฟฟ้าดบัขณะท าปฏิกิริยาแต่ละ 
STEP ใน REACTOR

 -จะเกิดอะไรข้ึน ถา้ PVRV-126, PVRV-226 
(PRESSURE RELIEF VALVE) วาลว์ช ารุด ไม่ท  างาน

1

1

1

1

1
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431.กระบวนการผลิตในถงั  REACTOR
 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้พนกังานลืม Make Up  สาร Na2 
CO3

1 - -

434.กระบวนการผลิตในถงั  REACTOR
 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้วาลว์ไนโตรเจนไม่ปิดตามระบบ
ควบคุม

1 - -

435. กระบวนการผลิตในถงั  RACTOR
 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้มีสารใน REACTOR มากแลว้ 
VACUUM PUMP ท างาน

1 - -

436. กระบวนการผลิตในถงั  RACTOR
 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้วาลว์กน้ถงั REACTOR ปิดไม่
สนิท

1 - -

437. กระบวนการผลิตในถงั  RACTOR

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้พนกังานเปล่ียน 
STEPISOTHERM เป็น STEP STRIP โดยการ 
MANUAL แลว้กดพลาดไปเขา้ STEP 
DISTILLATION

1 - -

438. กระบวนการผลิตท่ี REFINING 
STEP และ FILTERING STEP แลว้ส่ง 
PRODUCT เขา้ถงัพกั หรือถงั 200 ลิตร
 หรือ IBC TANK หรือรถบรรทุก

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ไฟฟ้าดบัขณะอยู ่REFINING 

STEP
1 - -

439. กระบวนการผลิตท่ี REFINING 
STEP และ FILTERING STEP แลว้ส่ง 
PRODUCT เขา้ถงัพกั หรือถงั 200 ลิตร
 หรือ IBC TANK หรือรถบรรทุก

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ไฟฟ้าดบัขณะอยู ่REFINING 
STEP

1 - -

440. กระบวนการผลิตท่ี REFINING 
STEP และ FILTERING STEP แลว้ส่ง 
PRODUCT เขา้ถงัพกั หรือถงั 200 ลิตร
 หรือ IBC TANK หรือรถบรรทุก

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ลืมใส่ #31 หรือ #34 1 - -

441. กระบวนการผลิตท่ี REFINING 
STEP และ FILTERING STEP แลว้ส่ง 
PRODUCT เขา้ถงัพกั หรือถงั 200 ลิตร
 หรือ IBC TANK หรือรถบรรทุก

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ลืมปิดวาลว์ BV-145,  BV-245และ
 BV-345 หรือปิดไม่สนิท

1 - -

442. กระบวนการผลิตท่ี REFINING 
STEP และ FILTERING STEP แลว้ส่ง 
PRODUCT เขา้ถงัพกั หรือถงั 200 ลิตร
 หรือ IBC TANK หรือรถบรรทุก

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้พนกังานไดรั้บไอระเหย 1 - -

443. กระบวนการผลิตท่ี REFINING 
STEP และ FILTERING STEP แลว้ส่ง 
PRODUCT เขา้ถงัพกั หรือถงั 200 ลิตร
 หรือ IBC TANK หรือรถบรรทุก

 -จะเกิดอะไรข้ึน ถา้พนกังานเปิด BV-245 หรือ 
BV-345 ผิดตวั

1 - -

444.  กระบวนการผลิตท่ี REFINING 
STEP และ FILTERING STEP แลว้ส่ง 
PRODUCT เขา้ถงัพกั หรือถงั 200 ลิตร
 หรือ IBC TANK หรือรถบรรทุก

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ SEAL ท่ี F-145, F-245 และ  
F-345 ช ารุดขณะท าการ FLUSH

1 - -

- -

- -

- -430.กระบวนการผลิตในถงั  REACTOR

432.กระบวนการผลิตในถงั  REACTOR

433.กระบวนการผลิตในถงั  REACTOR  -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ COLUMN ร่ัวขณะท าการผลิต

 -จะเกิดอะไรข้ึน ถา้ PVRV-126, PVRV-226 
(PRESSURE RELIEF VALVE) วาลว์ช ารุด ไม่ท  างาน

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้เกิดไอสารเคมีมากข้ึนไป
ควบแน่นท่ี HEAT EXCHANGER

1

1

1
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445.  กระบวนการผลิตท่ี REFINING 
STEP และ FILTERING STEP แลว้ส่ง 
PRODUCT เขา้ถงัพกั หรือถงั 200 ลิตร
 หรือ IBC TANK หรือรถบรรทุก

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ระบบควบคุมการไม่ผลิตไม่ท  างาน 1 - -

446.  กระบวนการผลิตท่ี REFINING 
STEP และ FILTERING STEP แลว้ส่ง 
PRODUCT เขา้ถงัพกั หรือถงั 200 ลิตร
 หรือ IBC TANK หรือรถบรรทุก

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้วาลว์กน้ถงั REACTOR ปิดไม่
สนิท

1 - -

447.  กระบวนการผลิตท่ี REFINING 
STEP และ FILTERING STEP แลว้ส่ง 
PRODUCT เขา้ถงัพกั หรือถงั 200 ลิตร
 หรือ IBC TANK หรือรถบรรทุก

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ใชล้ม FLUSH LINE ผา่นBAG 
FILTER โดยท่ีไม่ไดถ้อดถุง BAG  ออก

1 - -

448.  กระบวนการผลิตท่ี REFINING 
STEP และ FILTERING STEP แลว้ส่ง 
PRODUCT เขา้ถงัพกั หรือถงั 200 ลิตร
 หรือ IBC TANK หรือรถบรรทุก

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้สาย DRAIN สะบดัออกจากถงั 
200 ลิตร หรือ IBC TANK หรือถงัรถบรรทุก

1 - -

451.งานส่งถ่ายผลิตภณัฑจ์ากถงั V-103,
 V-203 และ V-303 เขา้ถงั REACTOR

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ระบบควบคุมการผลิตไม่ท  างาน 1 - -

453.งานส่งถ่ายผลิตภณัฑจ์ากถงั V-103,
 V-203 และ V-303 เขา้ถงั REACTOR

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ระบบควบคุมการผลิตไม่ท  างาน 1 - -

454.งานส่งถ่ายผลิตภณัฑจ์าก 
REACTOR เขา้ถงั REFINING และ 
V-220

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้วาลว์กน้ถงั REACTOR ปิดไม่
สนิท

1 - -

455.งานส่งถ่ายผลิตภณัฑจ์าก 
REACTOR เขา้ถงั REFINING และ 
V-220

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ E-134 ตวัใหม่ใหญ่กวา่ตวัเดิม 1 - -

457. งานท าความสะอาดสารเคมีหก
ร่ัวไหลเลก็นอ้ย

 -จะเกิดอะไรข้ึน ถา้พนกังานสัมผสัสารเคมีท่ีกดั
กร่อนโดยไม่สวมถุงมือป้องกนั

1 - -

458. งานท าความสะอาดสารเคมีหก
ร่ัวไหลเลก็นอ้ย

 -ถา้พนกังานไม่สวมหนา้กากป้องกนัสารเคมีขณะท า
ความสะอาดสารท่ีมีไอสารกดักร่อนหรือฝุ่ นละออง

1 - -

- -

- -

- -

- -

449.งานส่งถ่ายผลิตภณัฑจ์ากถงั V-103,
 V-203 และ V-303 เขา้ถงั REACTOR

450.งานส่งถ่ายผลิตภณัฑจ์ากถงั V-103,
 V-203 และ V-303 เขา้ถงั REACTOR

452.งานส่งถ่ายผลิตภณัฑจ์ากถงั V-103,
 V-203 และ V-303 เขา้ถงั REACTOR

456.งานส่งถ่ายผลิตภณัฑจ์าก 
REACTOR เขา้ถงั REFINING และ 
V-220

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้พนกังานท าการส่ง ถ่ายผลิตภณัฑ ์
ในขณะปฏิกิริยา MONOMAKE ไม่สมบูรณ์

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้พนกังานท าการถอดเปล่ียน
STRAINER แลว้สัมผสักบัสารเคมี

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้โปรแกรมควบคุมFAIL ขณะส่ง
ของเขา้ V-143, V-243 และ V-343 และพนกังาน
ไม่ไดต้รวจสอบระดบั V-143, V-243 และ V-343

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้พนกังานลืมปิดวาลว์เดรนกน้ถงั 
หรือปิดไม่สนิท

1

1

1

1
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459.งานทาสีและผสมสี
 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้พนกังานสูดดมไอระเหยของทิน
เนอร์

1 - -

460.งานส่งถ่าย N2 จาก TANK CAR 
เขา้ถงัเกบ็ T-184

 -จะเกิดอะไรข้ึน ถา้ใชมื้อจบัท่อท่ีเยน็จดัโดยไม่สวม
ถุงมือป้องกนั

1 - -

461.งานส่งถ่าย N2 จาก TANK CAR 
เขา้ถงัเกบ็ T-184

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ต่อท่อไม่แน่นหรือไม่ไดต่้อแลว้
ท าการเปิดวาลว์เพ่ือท าการ LOAD

2 -
แบบแผนงาน 1             
            แผ่นท่ี 37/150

462.งานส่งถ่าย N2 จาก TANK CAR 
เขา้ถงัเกบ็ T-184

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้หายใจเอาไอความเยน็เขา้ไป 1 - -

463.งานเกบ็ตวัอยา่งน ้า MAKE UP, 
COOLING,  CHILLED, SOFT

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้บนัไดผเุป็นสนิม 1 - -

464.งานเกบ็ตวัอยา่งน ้า MAKE UP, 
COOLING,  CHILLED, SOFT

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้บนัไดล่ืน 1 - -

465.การดูแลควบคุมระบบบ าบดัน ้าเสีย
 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้สัมผสัโดนน ้าเสีย  ขณะท าการ
เกบ็ตวัอยา่ง

1 - -

466.การดูแลควบคุมระบบบ าบดัน ้าเสีย
 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ AUTO DRAIN VALVE ของ 
T-167 ไม่ท างาน

1 - -

467.การดูแลควบคุมระบบบ าบดัน ้าเสีย  -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ P-162 A/B, P-262 A/B  ไม่ท างาน 1 - -

468.การดูแลควบคุมระบบบ าบดัน ้าเสีย  -จะเกิดอะไรข้ึนถา้พนกังานล่ืนขณะปีนบนัได 1 - -
469.การดูแลควบคุมระบบบ าบดัน ้าเสีย  -จะเกิดอะไรข้ึนถา้พนกังานสะดุดท่อ 1 - -

470.การดูแลควบคุมระบบบ าบดัน ้าเสีย
 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้พนกังานตกบ่อทรายเม่ือข้ึนไปท า
การตกั SLUDGE

1 - -

471.การดูแลควบคุมระบบบ าบดัน ้าเสีย
 - จะเกิดอะไรข้ึนถา้เปิด FILTER PRESS โดยท่ียงัมี
ความดนัในระบบอยู่

1 - -

472.การดูแลควบคุมระบบบ าบดัน ้าเสีย
 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้พนกังานล่ืนขณะปีนบนัไดเม่ือท า
ความสะอาด FILTER PRESS

1 - -

474.การดูแลควบคุมระบบบ าบดัน ้าเสีย  -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ไฟฟ้าดบัเป็นเวลานาน 1 - -
475.งานตรวจสอบ CRANE ประจ า
สัปดาห์, 1 เดือน, 3 เดือน

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้พนกังานตรวจสอบ CRANEแลว้
เดินสะดุดลม้

1 - -

476.งานใช ้WALKIE-TALKIE  -จะเกิดอะไรข้ึนถา้แท่น CHARGE ช ารุด 1 - -

477.งานท าความสะอาดระบบ
 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้น ้าหล่อเยน็ไม่ไหลเขา้ 
CONDENSER

1 - -

478.งานท าความสะอาดระบบ
 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้น ้าร้อนกระเดน็ถูกร่างกาย
พนกังานขณะท าการ DRAIN น ้าท้ิง

1 - -

479.งานท าความสะอาดระบบ
 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ใชล้ม FLUSH LINE ท่อท่ีร้อน
และมีตะกอนสะสมอยูภ่ายในท่อ

1 - -

480.การใชง้านระบบ ACTIVATED 
CARBON FILTER

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้แผน่กรอง CARBON หล่นทบั
เทา้พนกังาน

1 - -

482.การใชง้านระบบ ACTIVATED 
CARBON FILTER

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ CARBON FILTER หรือถุงกรอง
เส่ือมสภาพการใชง้าน

1 - -

 473.การดูแลควบคุมระบบบ าบดัน ้าเสีย

481.การใชง้านระบบ ACTIVATED 
CARBON FILTER

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้เขา้ไปท างานในพ้ืนท่ีแคบ

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ปิดวาลว์ DRAIN ไอสารเคมีท่ี
ควบแน่นไม่สนิท

- -

1 - -

1
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โรงงาน                 บรษัิท เซา้ท ์ซิตี ้ปิโตรเคม จ ากัด
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กิจกรรม / อปุกรณ์ สถานการณ ์/ ระดบั

ความลม้เหลว ความเสีย่ง แผนลดความเสีย่ง แผนควบคมุความเสีย่ง

แผนบรหิารจดัการความเสีย่ง

483.กระบวนการผลิตใน V-220  -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ระบบควบคุมการผลิตไม่ท  างาน 2 -
แบบแผนงาน 1           

แผ่นท่ี 38/150

484.กระบวนการผลิตใน V-220  -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ข้ึนไปเปิดวาลว์ขา้งถงั V-220 1 - -

486.กระบวนการผลิตใน V-220
 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้เปิดวาลว์ DRAIN น ้า แลว้มีไอ 
ALCOHOL ระเหยออกมา

1 - -

487.กระบวนการผลิตใน V-220
 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ VALVE FV-222 ปิด ขณะท าการ
กลัน่แลว้ส่งผา่น E-223

1 - -

489.กระบวนการผลิตใน V-220  -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ SIGHT GLASS V-220 แตก 1 - -
490.งาน PRECOMMISSIONING และ
 COMMISSIONING

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ประเกน็ช ารุด 1 - -

491.งาน PRECOMMISSIONING และ
 COMMISSIONING

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ข้ึนไปเปิดวาลว์ 1 - -

492.งาน PRECOMMISSIONING และ
 COMMISSIONING

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้เดินไปชนท่อท่ีร้อน 1 - -

493.งาน PRECOMMISSIONING และ
 COMMISSIONING

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ท่อยงัไม่หุ้มแผน่ลูมิเนียม 1 - -

494. งาน DRAIN ของออกจาก ถงัต่างๆ
 เพ่ือซ่อมแซมอุปกรณ์

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ขอ้ต่อหลุด 1 - -

495. งาน DRAIN ของออกจาก ถงัต่างๆ
 เพ่ือซ่อมแซมอุปกรณ์

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ไม่ไดค้อยเฝ้าดูระดบัของในถงั 
DRAIN ขณะท าการ DRAIN

1 - -

496. งาน DRAIN ของออกจาก ถงัต่างๆ
 เพ่ือซ่อมแซมอุปกรณ์

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้น าถงัปนเป้ือนมาใส่สารเคมี 1 - -

499.งานเกบ็ตวัอยา่ง HOT OIL  -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ HOT OIL กระเดน็โดนพนกังาน 1 - -

501.งานเกบ็ตวัอยา่ง HOT OIL  -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ พนกังานสูดดมไอ HOT OIL 1 - -
502.งานเติม IRGANOX หรือ 
SONGNOX ลงใน T-565 (TOTM-810)
 หรือ T-567 (TOTM-IR)

 -จะเกิดอะไรข้ึน ถา้สารเคมีหกกระเดน็โดนพนกังาน 1 - -

- -485.กระบวนการผลิตใน V-220

488.กระบวนการผลิตใน V-220

497. งาน DRAIN ของออกจาก ถงัต่างๆ
 เพ่ือซ่อมแซมอุปกรณ์

497. งาน DRAIN ของออกจาก ถงัต่างๆ
 เพ่ือซ่อมแซมอุปกรณ์

498.งาน DRAIN ของออกจาก ถงัต่างๆ 
เพ่ือซ่อมแซมอุปกรณ์

500.งานเกบ็ตวัอยา่ง HOT OIL

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้เปิดวาลว์ DRAIN น ้า แลว้น ้าร้อน
กระเดน็ถูกพนกังาน

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ปะเกน็แตกเส่ือมสภาพ หรือ
น ามาใชง้านไม่เหมาะสมหรือไม่ทราบ Spec

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้พนกังานใชล้ม FLUSH สาย 
DRAIN แลว้จบัปลายสายแต่ท่อยงัสบดัอยู่

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้สาย DRAIN และถงัรอง     
DRAIN ร่ัว แตก

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ DRAIN ของออกจากถงัไม่หมด

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ ถงัรองเกบ็ตวัอยา่ง HOT OIL ร่ัว

--

1

1

1

1

1

1

- -

- -

- -

- -
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โรงงาน                 บรษัิท เซา้ท ์ซิตี ้ปิโตรเคม จ ากัด
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กิจกรรม / อปุกรณ์ สถานการณ ์/ ระดบั

ความลม้เหลว ความเสีย่ง แผนลดความเสีย่ง แผนควบคมุความเสีย่ง

แผนบรหิารจดัการความเสีย่ง

502.งานเติม IRGANOX หรือ 
SONGNOX ลงใน T-565 (TOTM-810)
 หรือ T-567 (TOTM-IR)

 -จะเกิดอะไรข้ึน ถา้สายท่อดูด และท่อส่ง หลุด สะบดั
 หรือร่ัว

1 - -

502.งานเติม IRGANOX หรือ 
SONGNOX ลงใน T-565 (TOTM-810)
 หรือ T-567 (TOTM-IR)

 -จะเกิดอะไรข้ึน ถา้เกิดแรงดนัภายในท่อ 1 - -

503.งานถอดเปล่ียนปะเกน็, วาลว์, Line
 ท่อ และอุปกรณ์ ต่างๆ

 -จะเกิดอะไรข้ึน ถา้พนกังานสัมผสักบัสารเคมี 1 - -

504.งานถอดเปล่ียนปะเกน็, วาลว์, Line
 ท่อ และอุปกรณ์ ต่างๆ

 -จะเกิดอะไรข้ึน ถา้มีแรงดนัพุ่งโดนพนกังาน 1 - -

505.งานถอดเปล่ียนปะเกน็, วาลว์, Line
 ท่อ และอุปกรณ์ ต่างๆ

 -จะเกิดอะไรข้ึน ถา้พนกังานสัมผสักบัท่อ ถงั ท่ีร้อน 1 - -

506.PROCESS 1 และ 2 ชั้น 1  -จะเกิดอะไรข้ึน ถา้พนกังานเหยยีบพ้ืนท่ีล่ืน 1 - -
507.PROCESS 1 และ 2 ชั้น 1  -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ท างานแลว้ไดรั้บกล่ินไอสารเคมี 1 - -

508.PROCESS 1 และ 2 ชั้น 1
 -จะเกิดอะไร  ถา้พนกังานท าการใชง้านอุปกรณ์ต่างๆ
แลว้ถูกไฟดูด

2 -
แบบแผนงาน 1             

     แผ่นท่ี 39/150

509.PROCESS 1 และ 2 ชั้น 2, 4
 -จะเกิดอะไรข้ึน ถา้พนกังานเดินบริเวณารอบ F-145, 
F-245 และ F-345 โดยไม่ระวงั

1 - -

510.PROCESS 1 และ 2 ชั้น 2, 4
 -จะเกิดอะไร ถา้ COLUMN C-113, C-123C-213 และ
 C-313 เกิดการ LEAK  เน่ืองจากรอยเช่ือม แตกร้าว

1 - -

510.PROCESS 1 และ 2 ชั้น 2, 4
 -จะเกิดอะไร  ถา้พนกังานท าการใชง้านอุปกรณ์ต่างๆ
แลว้ถูกไฟดูด

2 -
แบบแผนงาน 1             

     แผ่นท่ี 40/150
511.PROCESS 1 และ 2 ชั้น 3  -จะเกิดอะไรข้ึน ถา้มีลมพดัฝุ่ น 1 - -

512.PROCESS 1 และ 2 ชั้น 3
 -จะเกิดอะไร  ถา้พนกังานท าการใชง้านอุปกรณ์ต่างๆ
แลว้ถูกไฟดูด

2 -
แบบแผนงาน 1             

     แผ่นท่ี 41/150
513.อาคารผลิตชั้น 2   ( ห้อง 
CONTROL ROOM, MCCP, LAB )

 -จะเกิดอะไรข้ึน ถา้พนกังานเดินข้ึนบนัไดขาดความ
ระมดัระวงั

1 - -

514.อาคารผลิตชั้น 2   ( ห้อง 
CONTROL ROOM, MCCP, LAB )

 -จะเกิดอะไรข้ึน ถา้ไฟดบัในเวลากลางคืนในห้อง 
CONTROL ROOM

1 - -

515.อาคารผลิตชั้น 2   ( ห้อง 
CONTROL ROOM, MCCP, LAB )

 -จะเกิดอะไร ถา้มีผา้แขวนดา้นหลงัตูไ้ฟในห้อง 
CONTOL ROOM และห้อง MCCP

2 -
แบบแผนงาน 1             

     แผ่นท่ี 42/150
516.อาคารผลิตชั้น 2   ( ห้อง 
CONTROL ROOM, MCCP, LAB )

 -จะเกิดอะไรข้ึน ถา้พ้ืนห้องน ้า หรือห้อง LAB เปียก 
แลว้พนกังานเดินไม่ระวงั

1 - -

517.อาคารผลิตชั้น 2   ( ห้อง 
CONTROL ROOM, MCCP, LAB )

 -จะเกิดอะไร  ถา้พนกังานท าการใชง้านอุปกรณ์ต่างๆ
แลว้ถูกไฟดูด

2 -
แบบแผนงาน 1             

     แผ่นท่ี 43/150

518.บริเวณ CHECK TANK
 -จะเกิดอะไรข้ึน ถา้พนกังาน Q/C ไปเกบ็ตวัอยา่งท่ี 
CHECK TANK โดยไม่ระวงั

1 - -

519.บริเวณ CHECK TANK
 -จะเกิดอะไร  ถา้พนกังานท าการใชง้านอุปกรณ์ต่างๆ
แลว้ถูกไฟดูด

2 -
แบบแผนงาน 1             

     แผ่นท่ี 44/150

521.บริเวณ WWT  -จะเกิดอะไรข้ึน ถา้ T-167  มีตะกอนเน่าสะสมมาก 1 - -

1520.บริเวณ CHECK TANK
 -จะเกิดอะไรข้ึน ถา้มีสารเคมีร่ัวซึมตามหนา้แปลน
MANHOLE ต่างๆ

- -
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แผนบรหิารจดัการความเสีย่ง

522.บริเวณ WWT
 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้พนกังานเขา้ไปท างานในพ้ืนท่ี 
SBR เป็นเวลานาน

1 - -

523.บริเวณ WWT
 -จะเกิดอะไร  ถา้พนกังานท าการใชง้านอุปกรณ์ต่างๆ
แลว้ถูกไฟดูด

2 -
แบบแผนงาน 1             

     แผ่นท่ี 45/150

524.บริเวณ UTILITY
 -จะเกิดอะไรข้ึน ถา้พนกังานขาดความระมดัระวงั 
ขณะเดิน หรือท างานในบริเวณนั้น

1 - -

525.บริเวณ UTILITY
 -จะเกิดอะไร  ถา้พนกังานท าการใชง้านอุปกรณ์ต่างๆ
แลว้ถูกไฟดูด

2 -
แบบแผนงาน 1             

     แผ่นท่ี 46/150

526.NG STATION
 -จะเกิดอะไรข้ึน ถา้อุปกรณ์ช ารุดแลว้ท าให้กา๊ซ NG 
ร่ัว

2 -
แบบแผนงาน 1             

     แผ่นท่ี 47/150

527.งานผลิตสินคา้ SOCONE
 -เกิดอะไรข้ึนถา้พนกังานสัมผสักบัวตัถุดิบท่ีใชใ้น
การผลิตSOCONE โดยไม่สวมอุปกรณ์ป้องกนั

1 - -

528.งานผลิตสินคา้ SOCONE
 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ระหวา่งแบ่งถ่ายสารเคมีเพ่ือการ
ผลิตแลว้สารเคมีกระเดน็เขา้ตา

1 - -

529.งานผลิตสินคา้ SOCONE
 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้พนกังานสูดดมไอระเหยของ
วตัถุดิบท่ีไดรั้บความร้อน

1 - -

531.งานผลิตสินคา้ SOCONE
 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ในขั้นตอนการลม้ถงัวตัถุดิบเพ่ือ
แบ่งถ่ายวตัถุดิบแลว้ถงัลม้กระแทกพนกังาน

1 - -

532.งานผลิตสินคา้ SOCONE
 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ถงัวตัถุดิบลม้กระแทกพ้ืนส่งผล
ให้ถงัช ารุดเสียหาย และ เกิดวตัถุดิบหกร่ัวไหล

1 - -

534.งานผลิตสินคา้ SOCONE
 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ในขั้นตอนการปฏิบติังาน
พนกังานปฏิบติังานดว้ยท่าทาง ท่ีไม่เหมาะสม

1 - -

535.งานผลิตสินคา้ SOCONE
 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้พนกังานใช ้DEMIN WATER ท่ี
ไม่ผา่นการ TREATED

1 - -

538.งานผลิตสินคา้ SOCONE ดว้ย
เคร่ือง HOMOGENIZER

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ในขั้นตอนการผลิตมีการจดั
ต าแหน่งวาลว์ของถงัผลิตไม่ถูกตอ้ง

1 - -

539.งานผลิตสินคา้ SOCONE ดว้ย
เคร่ือง HOMOGENIZER

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้สายท่ีใชใ้นการล าเลียงวตัถุดิบเขา้
ถงัผลิตช ารุด

1 - -

541.งานผลิตสินคา้ SOCONE ดว้ย
เคร่ือง HOMOGENIZER

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ตอ้งท างานกบัสียงดงัท่ีเกิด จาก
มอเตอร์เคร่ืองป่ัน SOCONE

1 - -

542.งานผลิตสินคา้ SOCONE ดว้ย
เคร่ือง HOMOGENIZER

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ในขั้นตอนการปฏิบติังาน
พนกังานปฏิบติังานดว้ยท่าทาง ท่ีไม่เหมาะสม

1 - -

1

1

2

1

1

530.งานผลิตสินคา้ SOCONE

533.งานผลิตสินคา้ SOCONE

536.งานผลิตสินคา้ SOCONE ดว้ย
เคร่ือง HOMOGENIZER

537.งานผลิตสินคา้ SOCONE ดว้ย
เคร่ือง HOMOGENIZER

540.งานผลิตสินคา้ SOCONE ดว้ย
เคร่ือง HOMOGENIZER

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้สารเคมีท่ีเป็นวตัถุดิบ หรือ 
ผลิตภณัฑห์กขณะแบ่งถ่ายเพ่ือการผลิตสินคา้

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ขบัรถ F/L  เบรกกะทนัหนัขณะ
ยกถงัสารเคมี  มาแบ่งถ่ายเพ่ือการผลิต

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ชุดอุปกรณ์ไฟฟ้า และ สายดิน
ช ารุดท าให้เกิดไฟฟ้าร่ัวไหล

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้พนกังานปรับความเร็วรอบของ
ใบกวนไม่เหมาะสมกบัระดบัของวตัถุดิบ

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ตอ้งยกภาชนะแบ่งถ่ายสารเคมีข้ึน
บนัไดไปท างานบนพ้ืนท่ีการผลิตบนท่ีสูง

- -

- -

-
แบบแผนงาน 1             

     แผ่นท่ี 48/150

- -

- -
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ความลม้เหลว ความเสีย่ง แผนลดความเสีย่ง แผนควบคมุความเสีย่ง

แผนบรหิารจดัการความเสีย่ง

543.งานผลิตสินคา้ SOCONE ดว้ย
เคร่ือง HOMOGENIZER

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ถงัผลิต และ ระบบไม่ไดท้  าความ
สะอาดในกรณีเปล่ียนสูตร

1 - -

547.งานผลิตสินคา้ SOCONE ดว้ย
เคร่ือง DISPERSER STIRRER

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ตอ้งท างานกบัสียงดงัท่ีเกิดจาก
มอเตอร์เคร่ืองป่ัน SOCONE

1 - -

548.งานผลิตสินคา้ SOCONE ดว้ย
เคร่ือง DISPERSER STIRRER

 -จะเกิดอะไรข้ึนเม่ือมีความร้อนเกิดข้ึนจาก
กระบวนการผลิต

1 - -

549.งานผลิตสินคา้ SOCONE ดว้ย
เคร่ือง DISPERSER STIRRER

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ถงัผลิต และ ระบบไม่ไดท้  าความ
สะอาดในกรณีเปล่ียนสูตร

1 - -

551.งานผลิตสินคา้ NEBULA
 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้พนกังานสูดดมผงฝุ่ น หรือ ไอ
ระเหย ของวตัถุดิบท่ีใชใ้นการผลิตท่ีมีฤทธ์ิเป็นกรด 
หรือ ด่าง

1 - -

552.งานผลิตสินคา้ NEBULA
 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้พนกังานสัมผสักบัวตัถุดิบท่ีใชใ้น
การผลิตโดยไม่สวมอุปกรณ์ป้องกนั

1 - -

553.งานผลิตสินคา้ NEBULA
 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ระหวา่งแบ่งถ่ายสารเคมีเพ่ือการ
ผลิต แลว้สารเคมีกระเดน็เขา้ตา

1 - -

555.งานผลิตสินคา้ NEBULA
 - จะเกิดอะไรข้ึนถา้ในขั้นตอนการลม้ถงัวตัถุดิบเพ่ือ 
แบ่งถ่ายวตัถุดิบแลว้ถงัลม้กระแทกพนกังาน

1 - -

557.งานผลิตสินคา้ NEBULA
 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้พนกังานสัมผสักบัถงัผลิต, 
อุปกรณ์หรือ วตัถุดิบท่ีมีความร้อน

1 - -

561.งานผลิตสินคา้ NEBULA
 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ในขั้นตอนการปฏิบติังาน
พนกังานปฏิบติังานดว้ยท่าทาง ท่ีไม่เหมาะสม

1 - -

2

1

1

2

1

1

1

1

1

544.งานผลิตสินคา้ SOCONE ดว้ย
เคร่ือง DISPERSER STIRRER

545.งานผลิตสินคา้ SOCONE ดว้ย
เคร่ือง DISPERSER STIRRER

546.งานผลิตสินคา้ SOCONE ดว้ย
เคร่ือง DISPERSER STIRRER

550.งานผลิตสินคา้ NEBULA

554.งานผลิตสินคา้ NEBULA

556.งานผลิตสินคา้ NEBULA

558.งานผลิตสินคา้ NEBULA

559.งานผลิตสินคา้ NEBULA

560.งานผลิตสินคา้ NEBULA

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ชุดอุปกรณ์ไฟฟ้า และ สายดิน
ช ารุดท าให้เกิดไฟฟ้าร่ัวไหล

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้พนกังานปรับความสูง หรือ 
ความเร็วรอบของใบกวนไม่เหมาะกบัขั้นตอนการผลิต

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้พนกังานไม่ไดใ้ชต้วัลอ็คถงัลอ็ค
ถงัผลิตสินคา้

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ชุดอุปกรณ์ไฟฟ้า และ สายดิน
ช ารุด ท าให้เกิดไฟฟ้าร่ัวไหล

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้สารเคมีท่ีเป็นวตัถุดิบ หรือ 
ผลิตภณัฑ ์หกขณะแบ่งถ่าย

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ในขั้นตอนการลม้ถงัวตัถุดิบเพ่ือ
แบ่งถ่ายสารเคมี พนกังานปฏิบติัดว้ยท่าทางท่ีไม่
เหมาะสม

 - จะเกิดอะไรข้ึนถา้ขณะตม้ละลายวตัถุดิบเกิดฟองลน้
 ออกมานอกถงัผลิต

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ผลิตภณัฑเ์กิดการกระเดน็ หรือ  
ลน้ออกนอกถงัผลิต

 - จะเกิดอะไรข้ึนถา้ขบัรถ F/L  เบรกกะทนัหนัขณะ
ยกถงัสารเคมี  มาแบ่งถ่ายเพ่ือการผลิต

- -

- -

- -

- -

แบบแผนงาน 1             
     แผ่นท่ี 49/150

-

- -

- -

แบบแผนงาน 1             
     แผ่นท่ี 50/150

-

--
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โรงงาน                 บรษัิท เซา้ท ์ซิตี ้ปิโตรเคม จ ากัด
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กิจกรรม / อปุกรณ์ สถานการณ ์/ ระดบั

ความลม้เหลว ความเสีย่ง แผนลดความเสีย่ง แผนควบคมุความเสีย่ง

แผนบรหิารจดัการความเสีย่ง

562.งานผลิตสินคา้ NEBULA
 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้พนกังานใช ้DEMIN WATER    
ท่ีไม่ผา่นการ TREATED

1 - -

565.งานผลิตสินคา้ดว้ยชุดอุปกรณ์ AIR
 MIXER

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ความดนัลมตกขณะท าการผลิต
สินคา้

1 - -

567.งานผลิตสินคา้ดว้ยชุดอุปกรณ์ AIR
 MIXER

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ไม่ท  าความสะอาดใบกวนก่อน
น ามาใชง้าน

1 - -

569.งานผลิตสินคา้ดว้ยชุดอุปกรณ์ AIR
 MIXER

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ตอ้งท างานกบัสียงดงัท่ีเกิด จาก
ชุดอุปกรณ์ AIR MIXER

1 - -

570.งานผลิตสินคา้ดว้ยชุดอุปกรณ์ AIR
 MIXER

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ในขั้นตอนการปฏิบติังาน
พนกังานปฏิบติังานดว้ยท่าทาง ท่ีไม่เหมาะสม

1 - -

572.งานผลิตสินคา้ COATHING 
THINNER

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้พนกังานสูดดมผงฝุ่ น หรือ ไอ
ระเหยของวตัถุดิบท่ีใชใ้นการผลิตโดยไม่สวม
อุปกรณ์ป้องกนั

1 - -

573.งานผลิตสินคา้ COATHING 
THINNER

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้พนกังานสัมผสักบัวตัถุดิบท่ีใชใ้น
การผลิตโดยไม่สวมอุปกรณ์ป้องกนั โดยไม่สวม
อุปกรณ์ป้องกนั

1 - -

574.งานผลิตสินคา้ COATHING 
THINNER

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ระหวา่งแบ่งถ่ายสารเคมีเพ่ือการ
ผลิต แลว้ สารเคมีกระเดน็เขา้ตา

1 - -

576.งานผลิตสินคา้ COATHING 
THINNER

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ในขั้นตอนการลม้ถงัวตัถุดิบเพ่ือ  
แบ่งถ่ายวตัถุดิบแลว้ถงัลม้กระแทกพนกังาน

1 - -

577.งานผลิตสินคา้ COATHING 
THINNER

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ในขั้นตอนการลม้ถงัวตัถุดิบเพ่ือ
แบ่งถ่ายสารเคมี พนกังานปฏิบติัดว้ยท่าทางท่ีไม่
เหมาะสม

1 - -

578.งานผลิตสินคา้ COATHING 
THINNER

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ถงัวตัถุดิบลม้กระแทกพ้ืนส่งผล
ให้ถงัช ารุดเสียหาย และ เกิดวตัถุดิบหกร่ัวไหล

1 - -

2

1

1

1

2

1

2

563.งานผลิตสินคา้ดว้ยชุดอุปกรณ์ AIR
 MIXER

564.งานผลิตสินคา้ดว้ยชุดอุปกรณ์ AIR
 MIXER

566.งานผลิตสินคา้ดว้ยชุดอุปกรณ์ AIR
 MIXER

568.งานผลิตสินคา้ดว้ยชุดอุปกรณ์ AIR
 MIXER

571.งานผลิตสินคา้ COATHING 
THINNER

575.งานผลิตสินคา้ COATHING 
THINNER

579.งานผลิตสินคา้ COATHING 
THINNER

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ชุดอุปกรณ์ไฟฟ้า และ สายดิน
ช ารุด ท าให้เกิดไฟฟ้าร่ัวไหล

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ลอ็คสายเดินลมเขา้กบัจุดเช่ือมต่อ
ไม่แน่น

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ติดตั้ง AIR MIXER ท่ีระดบัความ
สูงไม่เหมาะสม หรือ ติดตั้งแบบไม่แน่นหนา

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ขบัรถ F/L หรือ LIFTO  เบรก
กะทนัหนั ขณะยกถงัสารเคมีมาแบ่งถ่ายเพ่ือการผลิต

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ชุดอุปกรณ์ไฟฟ้า และ สายดิน
ช ารุดท าให้เกิดไฟฟ้าร่ัวไหล

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้สารเคมีท่ีเป็นวตัถุดิบ หรือ 
ผลิตภณัฑ ์หกขณะแบ่งถ่าย

 - จะเกิดอะไรข้ึนถา้ถา้เกิดประกายไฟ หรือ ไฟฟ้า
ลดัวงจรขณะถ่ายเทสารเคมีไวไฟ

-
แบบแผนงาน 1             

 แผ่นท่ี 51/150

-
แบบแผนงาน 1             

 แผ่นท่ี 53/150

- -

- -

- -

-
แบบแผนงาน 1             

 แผ่นท่ี 52/150

- -
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580.งานผลิตสินคา้ COATHING 
THINNER

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ในขั้นตอนการปฏิบติังาน 
พนกังานปฏิบติังานดว้ยท่าทาง ท่ีไม่เหมาะสม

1 - -

581.งานผลิตสินคา้ SURFYNOL DF 37
 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้พนกังานสูดดมผงฝุ่ น หรือ ไอ
ระเหยของวตัถุดิบท่ีใชใ้นการผลิตโดยไม่สวม
อุปกรณ์ป้องกนั

1 - -

582.งานผลิตสินคา้ SURFYNOL DF 37
 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้พนกังานสัมผสักบัวตัถุดิบท่ีใชใ้น
การผลิต โดยไม่สวมอุปกรณ์ป้องกนั

1 - -

583.งานผลิตสินคา้ SURFYNOL DF 37
 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ระหวา่งแบ่งถ่ายสารเคมีเพ่ือการ
ผลิต แลว้สารเคมีกระเดน็เขา้ตา

1 - -

587.งานผลิตสินคา้ SURFYNOL DF 37
 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ในขั้นตอนการปฏิบติังาน
พนกังานปฏิบติังานดว้ยท่าทาง ท่ีไม่เหมาะสม

1 - -

589.งานผลิตสินคา้ POLYURETHANE
 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้พนกังานสูดดมไอระเหยของ
วตัถุดิบท่ีใชใ้นกระบวนการผลิต

1 - -

590.งานผลิตสินคา้ POLYURETHANE
 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้พนกังานสัมผสักบัวตัถุดิบท่ีใชใ้น
การผลิตPUโดยไม่สวมอุปกรณ์ป้องกนั

1 - -

591.งานผลิตสินคา้ POLYURETHANE
 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ระหวา่งแบ่งถ่ายสารเคมีเพ่ือการ
ผลิต แลว้สารเคมีกระเดน็เขา้ตา

1 - -

 593.งานผลิตสินคา้ POLYURETHANE
 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ในขั้นตอนการลม้ถงัวตัถุดิบเพ่ือ
แบ่งถ่ายวตัถุดิบแลว้ถงัลม้กระแทกพนกังาน

1 - -

 594.งานผลิตสินคา้ POLYURETHANE
 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ในขั้นตอนการลม้ถงัวตัถุดิบเพ่ือ 
แบ่งถ่ายสารเคมี พนกังานปฏิบติัดว้ยท่าทางท่ีไม่
เหมาะสม

1 - -

 595.งานผลิตสินคา้ POLYURETHANE
 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ถงัวตัถุดิบลม้กระแทกพ้ืนส่งผล
ให้ถงัช ารุดเสียหาย และ เกิดวตัถุดิบหกร่ัวไหล

1 - -

1

1

1

2

2

1

1

588.งานผลิตสินคา้ POLYURETHANE

584.งานผลิตสินคา้ SURFYNOL DF 37

585.งานผลิตสินคา้ SURFYNOL DF 37

586.งานผลิตสินคา้ SURFYNOL DF 37

 592.งานผลิตสินคา้ POLYURETHANE

596.งานผลิตสินคา้ POLYURETHANE

597.งานผลิตสินคา้ POLYURETHANE

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้สารเคมีท่ีเป็นวตัถุดิบ หรือ 
ผลิตภณัฑ ์หกขณะแบ่งถ่าย

 - จะเกิดอะไรข้ึนถา้ถา้เกิดประกายไฟ หรือ ไฟฟ้า
ลดัวงจร ขณะถ่ายเทสารเคมีไวไฟ

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ชุดอุปกรณ์ไฟฟ้า และ สายดิน
ช ารุดท าให้เกิดไฟฟ้าร่ัวไหล

 - จะเกิดอะไรข้ึนถา้ชุดอุปกรณ์ไฟฟ้า และ สายดิน
ช ารุดท าให้เกิดไฟฟ้าร่ัวไหล

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้สารเคมีท่ีเป็นวตัถุดิบ หรือ 
ผลิตภณัฑห์กขณะแบ่งถ่าย

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ในขณะเคล่ือนยา้ยแลคใส่วตัถุดิบ
HFC 245 FA ชนกระแทกเขา้กบัพนกังาน หรือ 
เคร่ืองจกัร

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้วาวลห์วัถงัของ HFC 245 FA 
ช ารุด หรือ ถูกกระแทกอยา่งรุนแรงจนหกั

- -

-
แบบแผนงาน 1             

 แผ่นท่ี 54/150

-
แบบแผนงาน 1             

 แผ่นท่ี 55/150

- -

- -

- -

- -
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กิจกรรม / อปุกรณ์ สถานการณ ์/ ระดบั

ความลม้เหลว ความเสีย่ง แผนลดความเสีย่ง แผนควบคมุความเสีย่ง

แผนบรหิารจดัการความเสีย่ง

599.งานผลิตสินคา้ POLYURETHANE
 - จะเกิดอะไรข้ึนถา้ในขั้นตอนการปฏิบติังาน 
พนกังานปฏิบติังานดว้ยท่าทาง ท่ีไม่เหมาะสม

1 - -

604.งานผลิตสินคา้ POLYURETHANE
 ใน TANK 5 MT และ TANK 1 MT

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ตอ้งท างานกบัสียงดงัท่ีเกิดข้ึนจาก
 มอเตอร์ หรือ ป๊ัมของถงัผลิตสินคา้ PU

1 - -

 607.งานผลิตสินคา้ 
POLYURETHANE ใน TANK 5 MT 
และ TANK 1 MT

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ในขั้นตอนการปฏิบติังาน
พนกังานปฏิบติังานดว้ยท่าทาง ท่ีไม่เหมาะสม

1 - -

609. งานผลิตสินคา้ PREPOLYMER
 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้พนกังานสัมผสักบัวตัถุดิบท่ีใชใ้น
การผลิตหรือ ผลิตภณัฑโ์ดยไม่สวมอุปกรณ์ป้องกนั

1 - -

610. งานผลิตสินคา้ PREPOLYMER
 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้พนกังานสูดดมไอระเหยของ
วตัถุดิบหรือ ผลิตภณัฑท่ี์ใชใ้นกระบวนการผลิต

1 - -

611. งานผลิตสินคา้ PREPOLYMER
 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ระหวา่งแบ่งถ่ายวตัถุดิบ หรือ 
ผลิตภณัฑ ์แลว้สารเคมีกระเดน็เขา้ตา

1 - -

613. งานผลิตสินคา้ PREPOLYMER
 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ในขั้นตอนการลม้ถงัวตัถุดิบเพ่ือ
แบ่งถ่ายวตัถุดิบแลว้ถงัลม้กระแทกพนกังาน

1 - -

614. งานผลิตสินคา้ PREPOLYMER
 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ในขั้นตอนการลม้ถงัวตัถุดิบเพ่ือ
แบ่งถ่ายสารเคมี พนกังานปฏิบติัดว้ยท่าทางท่ีไม่
เหมาะสม

1 - -

615. งานผลิตสินคา้ PREPOLYMER
 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ถงัวตัถุดิบลม้กระแทกพ้ืนส่งผลให้
  ถงัช ารุดเสียหาย และ เกิดวตัถุดิบหกร่ัวไหล

1 - -

2

2

1

2

2

1

1

1

2

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ชุดอุปกรณ์ไฟฟ้า และ สายดิน
ช ารุดท าให้เกิดไฟฟ้าร่ัวไหล

 606.งานผลิตสินคา้ 
POLYURETHANE ใน TANK 5 MT 
และ TANK 1 MT

600.งานผลิตสินคา้ POLYURETHANE
 ใน TANK 5 MT และ TANK 1 MT

598.งานผลิตสินคา้ POLYURETHANE

601.งานผลิตสินคา้ POLYURETHANE
 ใน TANK 5 MT และ TANK 1 MT

602.งานผลิตสินคา้ POLYURETHANE
 ใน TANK 5 MT และ TANK 1 MT

603.งานผลิตสินคา้ POLYURETHANE
 ใน TANK 5 MT และ TANK 1 MT

608. งานผลิตสินคา้ PREPOLYMER

612. งานผลิตสินคา้ PREPOLYMER

605.งานผลิตสินคา้ POLYURETHANE
 ใน TANK 5 MT และ TANK 1 MT

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ถา้เกิดประกายไฟ หรือ ไฟฟ้า
ลดัวงจร ขณะถ่ายเทสารเคมีไวไฟ

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้พนกังานลืม ปิดวาลว์ท่ีกรวยเติม
วตัถุดิบ ขณะท าการ Circulate วตัถุดิบภายในถงั

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้พนกังานลืม ปิดวาลว์ท่ีกระบอก
เติมผลิตภณัฑใ์นขั้นตอนการเปล่ียนถงัเพ่ือท าการ
บรรจุสินคา้

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้สายท่ีใชเ้ดินระบบ 
NITROGEN/AIR มี แรงดนัสูง ท าให้สายสะบดัไป
ถูกพนกังาน หรือ เคร่ืองจกัร

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้มอเตอร์ หรือ ป้ัม ของถงัผลิต PU 
เกิดไฟฟ้าลดัวงจร

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้เกิดไฟฟ้าลดัวงจรท าให้เกิดเพลิง
ไหม้

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ชุดอุปกรณ์ไฟฟ้า และ สายดิน
ช ารุดท าให้เกิดไฟฟ้าร่ัวไหล

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้สารเคมีท่ีเป็นวตัถุดิบ หรือ 
ผลิตภณัฑห์กขณะแบ่งถ่าย

- -

- -

- -

-
แบบแผนงาน 1             

   แผ่นท่ี 58/150

-
แบบแผนงาน 1             

   แผ่นท่ี 59/150

-
แบบแผนงาน 1             

   แผ่นท่ี 56/150

-
แบบแผนงาน 1             

   แผ่นท่ี 57/150

-
แบบแผนงาน 1             

   แผ่นท่ี 60/150

- -
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โรงงาน                 บรษัิท เซา้ท ์ซิตี ้ปิโตรเคม จ ากัด

วนัทีท่  าการวิเคราะหแ์ละทบทวนการด าเนินงานในโรงงานทีมี่ความเสีย่ง                                     มกราคม  2566

กิจกรรม / อปุกรณ์ สถานการณ ์/ ระดบั

ความลม้เหลว ความเสีย่ง แผนลดความเสีย่ง แผนควบคมุความเสีย่ง

แผนบรหิารจดัการความเสีย่ง

616. งานผลิตสินคา้ PREPOLYMER
 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ความดนัของลมท่ีใชใ้นการผลิต
สินคา้ตกกระทนัหนัท าให้รอบใบกวนชา้ลงกวนผสม
ไดไ้ม่ดี

2 -
แบบแผนงาน 1             

   แผ่นท่ี 61/150

618. งานผลิตสินคา้ PREPOLYMER
 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ในการปฏิบติังานพนกังานตอ้ง
สัมผสักบัสารเคมี M/C เป็นระยะเวลานานๆ

1 - -

619. งานผลิตสินคา้ PREPOLYMER
 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ในขั้นตอนการปฏิบติังาน
พนกังานปฏิบติังานดว้ยท่าทาง ท่ีไม่เหมาะสม

1 - -

621.งานผลิตสินคา้ POLYFILL
 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้พนกังานสัมผสักบัวตัถุดิบท่ีใชใ้น
การผลิตหรือ ผลิตภณัฑโ์ดยไม่สวมอุปกรณ์ป้องกนั

1 - -

623.งานผลิตสินคา้ POLYFILL
 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้พนกังานสูดดมไอระเหยของ
วตัถุดิบหรือ ผลิตภณัฑท่ี์ใชใ้นกระบวนการผลิต

1 - -

624.งานผลิตสินคา้ POLYFILL
 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ระหวา่งแบ่งถ่ายวตัถุดิบ หรือ 
ผลิตภณัฑ ์ แลว้สารเคมีกระเดน็เขา้ตา

1 - -

626.งานผลิตสินคา้ POLYFILL
 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ในขั้นตอนการลม้ถงัวตัถุดิบเพ่ือ 
แบ่งถ่ายวตัถุดิบแลว้ถงัลม้กระแทกพนกังาน

1 - -

627.งานผลิตสินคา้ POLYFILL
 - จะเกิดอะไรข้ึนถา้ถงัวตัถุดิบลม้กระแทกพ้ืนส่งผล
ให้ถงัช ารุดเสียหาย และ เกิดวตัถุดิบหกร่ัวไหล

1 - -

629.งานผลิตสินคา้ POLYFILL
 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ในขั้นตอนการปฏิบติังาน 
พนกังานปฏิบติังานดว้ยท่าทาง ท่ีไม่เหมาะสม

1 - -

630. งานผลิตสินคา้ CATALYST
 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้พนกังานสัมผสักบัวตัถุดิบท่ีใชใ้น
การผลิตหรือ ผลิตภณัฑโ์ดยไม่สวมอุปกรณ์ป้องกนั

1 - -

631. งานผลิตสินคา้ CATALYST
 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้พนกังานสูดดมไอระเหยของ
วตัถุดิบหรือ ผลิตภณัฑท่ี์ใชใ้นกระบวนการผลิต

1 - -

632. งานผลิตสินคา้ CATALYST
 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ระหวา่งแบ่งถ่ายวตัถุดิบ หรือ 
ผลิตภณัฑ ์ แลว้สารเคมีกระเดน็เขา้ตา

1 - -

634. งานผลิตสินคา้ CATALYST
 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ในขั้นตอนการลม้ถงัวตัถุดิบเพ่ือ
แบ่งถ่ายวตัถุดิบแลว้ถงัลม้กระแทกพนกังาน

1 - -

635. งานผลิตสินคา้ CATALYST
 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ในขั้นตอนการลม้ถงัวตัถุดิบเพ่ือ 
แบ่งถ่ายสารเคมี พนกังานปฏิบติัดว้ยท่าทางท่ีไม่
เหมาะสม

1 - -

636. งานผลิตสินคา้ CATALYST
 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ถงัวตัถุดิบลม้กระแทกพ้ืนส่งผล
ให้ถงัช ารุดเสียหาย และ เกิดวตัถุดิบหกร่ัวไหล

1 - -

1

2

1

1

1

617. งานผลิตสินคา้ PREPOLYMER

620.งานผลิตสินคา้ POLYFILL

625.งานผลิตสินคา้ POLYFILL

628.งานผลิตสินคา้ POLYFILL

633. งานผลิตสินคา้ CATALYST

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ขบัรถ F/L หรือ LIFTO  เบรก
กะทนัหนั ขณะยกถงัสารเคมีมาแบ่งถ่ายเพ่ือการผลิต

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ชุดอุปกรณ์ไฟฟ้า และ สายดิน
ช ารุดท าให้เกิดไฟฟ้าร่ัวไหล

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้สารเคมีท่ีเป็นวตัถุดิบ หรือ 
ผลิตภณัฑห์กขณะแบ่งถ่าย

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ขบัรถ F/L เบรกกะทนัหนั ขณะ
ยกถงัสารเคมีมาแบ่งถ่ายเพ่ือการผลิต

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้สารเคมีท่ีเป็นวตัถุดิบ หรือ 
ผลิตภณัฑห์กขณะแบ่งถ่าย

- -

- -

- -

-
แบบแผนงาน 1             

   แผ่นท่ี 62/150

- -
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โรงงาน                 บรษัิท เซา้ท ์ซิตี ้ปิโตรเคม จ ากัด
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กิจกรรม / อปุกรณ์ สถานการณ ์/ ระดบั

ความลม้เหลว ความเสีย่ง แผนลดความเสีย่ง แผนควบคมุความเสีย่ง

แผนบรหิารจดัการความเสีย่ง

638. งานผลิตสินคา้ CATALYST
 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ในขั้นตอนการปฏิบติังาน
พนกังานปฏิบติังานดว้ยท่าทาง ท่ีไม่เหมาะสม

2 -
แบบแผนงาน 1             

   แผ่นท่ี 63/150

639. งานผลิตสินคา้ CATALYST
 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ในการปฏิบติังานพนกังานตอ้ง
สัมผสักบั สารเคมี MEG เป็นระยะเวลานานๆ

2 -
แบบแผนงาน 1             

   แผ่นท่ี 64/150

641.งาน REPACK สินคา้
 - จะเกิดอะไรข้ึนถา้พนกังานสัมผสักบัวตัถุดิบท่ีใช้
ในการผลิตหรือ ผลิตภณัฑโ์ดยไม่สวมอุปกรณ์ป้องกนั

1 - -

642.งาน REPACK สินคา้
 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้พนกังานสูดดมไอระเหยของ
วตัถุดิบหรือ ผลิตภณัฑท่ี์ใชใ้นกระบวนการผลิต

1 - -

643.งาน REPACK สินคา้
 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ระหวา่งแบ่งถ่ายวตัถุดิบ หรือ 
ผลิตภณัฑ ์แลว้สารเคมีกระเดน็เขา้ตา

1 - -

645.งาน REPACK สินคา้
 - จะเกิดอะไรข้ึนถา้ในขั้นตอนการลม้ถงัวตัถุดิบเพ่ือ
แบ่งถ่ายวตัถุดิบแลว้ถงัลม้กระแทกพนกังาน

1 - -

646.งาน REPACK สินคา้
 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ในขั้นตอนการลม้ถงัวตัถุดิบเพ่ือ
แบ่งถ่ายสารเคมี พนกังานปฏิบติัดว้ยท่าทางท่ีไม่
เหมาะสม

1 - -

647.งาน REPACK สินคา้
 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ถงัวตัถุดิบลม้กระแทกพ้ืนส่งผล
ให้ถงัช ารุดเสียหาย และ เกิดวตัถุดิบหกร่ัวไหล

1 - -

648.งาน REPACK สินคา้
 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ขบัรถ F/L เบรกกะทนัหนัขณะยก
ถงัสารเคมีมาแบ่งถ่ายเพ่ือการผลิต

1 - -

649.งาน REPACK สินคา้
 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ในขั้นตอนการปฏิบติังาน 
พนกังานปฏิบติังานดว้ยท่าทาง ท่ีไม่เหมาะสม

1 - -

651.งานบรรจุผลิตภณัฑล์งถงับรรจุ
ขนาดต่างๆ

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้พนกังานสัมผสักบัผลิตภณัฑข์ณะ
ท าการบรรจุโดยไม่สวมอุปกรณ์ป้องกนั

1 - -

652.งานบรรจุผลิตภณัฑล์งถงับรรจุ
ขนาดต่างๆ

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้พนกังานสูดดมไอระเหยของ
ผลิตภณัฑข์ณะท าการบรรจุ

1 - -

653.งานบรรจุผลิตภณัฑล์งถงับรรจุ
ขนาดต่างๆ

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ระหวา่งท าการบรรจุผลิตภณัฑ์
แลว้สารเคมีกระเดน็เขา้ตา

1 - -

654.งานบรรจุผลิตภณัฑล์งถงับรรจุ
ขนาดต่างๆ

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ท าการบรรจุผลิตภณัฑจ์นลน้ออก
จากถงับรรจุ

1 - -

1

2

1

2

1

1

637. งานผลิตสินคา้ CATALYST

640. งานผลิตสินคา้ CATALYST

644.งาน REPACK สินคา้

650.งาน REPACK สินคา้

655.งานบรรจุผลิตภณัฑล์งถงับรรจุ
ขนาดต่างๆ

655.งานบรรจุผลิตภณัฑล์งถงับรรจุ
ขนาดต่างๆ

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ขบัรถ F/L เบรกกะทนัหนั    ขณะ
ยกถงัสารเคมีมาแบ่งถ่ายเพ่ือการผลิต

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ชุดอุปกรณ์ไฟฟ้า และ สายดิน
ช ารุดท าให้เกิดไฟฟ้าร่ัวไหล

 - จะเกิดอะไรข้ึนถา้สารเคมีท่ีเป็นวตัถุดิบ หรือ 
ผลิตภณัฑห์กขณะแบ่งถ่าย

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ชุดอุปกรณ์ไฟฟ้า และ สายดิน
ช ารุดท าให้เกิดไฟฟ้าร่ัวไหล

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้เปิดวาลว์เพ่ือบรรจุผลิตภณัฑล์ง
ถงับรรจุแรงเกินไป

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ในขณะเคล่ือนยา้ยสินคา้ลงจาก
เคร่ืองชัง่ เพ่ือข้ึนบนพาเลท แต่หลุดมือท าให้ถงับรรจุ
สินคา้ลม้

- -

-
แบบแผนงาน 1             
               แผ่นท่ี 65/150

- -

-
แบบแผนงาน 1             

   แผ่นท่ี 65/150

- -

- -
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โรงงาน                 บรษัิท เซา้ท ์ซิตี ้ปิโตรเคม จ ากัด

วนัทีท่  าการวิเคราะหแ์ละทบทวนการด าเนินงานในโรงงานทีมี่ความเสีย่ง                                     มกราคม  2566

กิจกรรม / อปุกรณ์ สถานการณ ์/ ระดบั

ความลม้เหลว ความเสีย่ง แผนลดความเสีย่ง แผนควบคมุความเสีย่ง

แผนบรหิารจดัการความเสีย่ง

658.งานบรรจุผลิตภณัฑล์งถงับรรจุ
ขนาดต่างๆ

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ในขั้นตอนการปฏิบติังาน
พนกังานปฏิบติังานดว้ยท่าทาง ท่ีไม่เหมาะสม

1 - -

660. งานบรรจุสินคา้ SEALANT
 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้พนกังานสัมผสักบัวตัถุดิบท่ีใชใ้น
การผลิตโดยไม่สวมอุปกรณ์ป้องกนัสารเคมี

1 - -

661. งานบรรจุสินคา้ SEALANT
 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้พนกังานสูดดมไอระเหยของ
วตัถุดิบท่ีใชใ้นการผลิตโดยไม่สวมอุปกรณ์ป้องกนั
สารเคมี

1 - -

662. งานบรรจุสินคา้ SEALANT
 - จะเกิดอะไรข้ึนถา้ระหวา่งการผลิตมีวตัถุดิบท่ีใช้
กระเดน็เขา้ตาพนกังาน

1 - -

663. งานบรรจุสินคา้ SEALANT
 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้วตัถุดิบเกิดการร่ัวไหลจากจุด
เช่ือมต่อ ของเคร่ืองบรรจุสินคา้ท่ีติดตั้งไม่แน่นหนา

1 - -

666. งานบรรจุสินคา้ SEALANT
 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ยกกกล่องบรรจุวตัถุดิบ หรือ
กล่องผลิตภณัฑด์ว้ยท่าทางท่ีไม่ถูกตอ้ง

1 - -

669.งานบรรจุสินคา้ SEALANT
 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ในขั้นตอนการปฏิบติังาน
พนกังานปฏิบติังานดว้ยท่าทาง ท่ีไม่เหมาะสม

1 - -

670.งานบรรจุสินคา้ SEALANT
 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้พนกังานตอ้งท างานเขา้ กะ อยา่ง
ต่อเน่ืองเกินจ านวนเวลาท่ีก าหนด

1 - -

1

1

1

1

2

1

1

1

2

1

2

655.งานบรรจุผลิตภณัฑล์งถงับรรจุ
ขนาดต่างๆ

656.งานบรรจุผลิตภณัฑล์งถงับรรจุ
ขนาดต่างๆ

657.งานบรรจุผลิตภณัฑล์งถงับรรจุ
ขนาดต่างๆ

659.งานบรรจุผลิตภณัฑล์งถงับรรจุ
ขนาดต่างๆ

664. งานบรรจุสินคา้ SEALANT

665. งานบรรจุสินคา้ SEALANT

667.งานบรรจุสินคา้ SEALANT

668.งานบรรจุสินคา้ SEALANT

671.งานบรรจุสินคา้ SEALANT

672.งานใชง้านเคร่ือง Automatic Filling
 แบบ Cartridge

673.งานใชง้านเคร่ือง Automatic Filling
 แบบ Cartridge

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ในขณะเคล่ือนยา้ยสินคา้ลงจาก
เคร่ืองชัง่ เพ่ือข้ึนบนพาเลท แต่หลุดมือท าให้ถงับรรจุ
สินคา้ลม้

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ถา้เกิดประกายไฟ หรือ ไฟฟ้า
ลดัวงจร ขณะถ่ายเทสารเคมีไวไฟ

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ขบัรถ F/L เบรกกะทนัหนัขณะยก
ถงัสารเคมีมาแบ่งถ่ายเพ่ือการผลิต

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ชุดอุปกรณ์ไฟฟ้า และ สายดิน
ช ารุดท าให้ไฟฟ้าร่ัวไหล

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้เคล่ือนยา้ยถงับรรจุวตัถุดิบโดย
ขาดความระมดัระวงั

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้กล่องบรรจุวตัถุดิบหลอดสินคา้ 
ลม้ลงจากพาเลท

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้จดัเรียงกล่องสินคา้บนพาเลทไม่ดี

 - จะเกิดอะไรข้ึนถา้ขบัรถ F/L เบรกกะทนัหนัขณะ
ยกถงัสารเคมีมาแบ่งถ่ายเพ่ือการผลิต

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ชุดอุปกรณ์ไฟฟ้า และ สายดิน
ช ารุด ท าให้เกิดไฟฟ้าร่ัวไหล

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้พนกังานตอ้งอยูก่บัเสียงจากการ
ท างานของเคร่ืองจกัรเป็นเวลานานๆ

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้พนกังานแกไ้ขปัญหาเคร่ืองจกัร
ขดัขอ้งโดยท่ีพนกังานไม่มีความรู้ท่ีเหมาะสม

-
แบบแผนงาน 1             

   แผ่นท่ี 67/150

- -

- -

- -

- -

- -

-
แบบแผนงาน 1             

   แผ่นท่ี 66/150

- -

-
แบบแผนงาน 1             

   แผ่นท่ี 68/150

- -

- -

จ-2-86



แผน่ท่ี          / 67

โรงงาน                 บรษัิท เซา้ท ์ซิตี ้ปิโตรเคม จ ากัด

วนัทีท่  าการวิเคราะหแ์ละทบทวนการด าเนินงานในโรงงานทีมี่ความเสีย่ง                                     มกราคม  2566

กิจกรรม / อปุกรณ์ สถานการณ ์/ ระดบั

ความลม้เหลว ความเสีย่ง แผนลดความเสีย่ง แผนควบคมุความเสีย่ง

แผนบรหิารจดัการความเสีย่ง

678.งานใชง้านเคร่ือง Automatic Filling
 แบบ Cartridge

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้น าเคร่ืองชัง่มาใชไ้ม่ถูกกบั
น ้าหนกัของสินคา้ท่ีตอ้งชัง่

1 - -

679.งานใชง้านเคร่ือง Automatic Filling
 แบบ Cartridge

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ในขั้นตอนการปฏิบติังาน
พนกังานปฏิบติังานดว้ยท่าทาง ท่ีไม่เหมาะสม

1 - -

680.งานใชง้านเคร่ือง Automatic Filling
 แบบ Cartridge

 - จะเกิดอะไรข้ึนถา้พนกังานตอ้งท างานเขา้ กะ อยา่ง
ต่อเน่ืองเกินจ านวนเวลาท่ีก าหนด

1 - -

683.งานใชง้านเคร่ือง Automatic Filling
 แบบ  Sausage

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้พนกังานสัมผสัโดน ชุดรีดฟลอยด์
 ท่ีมีความร้อนขณะใชง้าน

1 - -

688.งานใชง้านเคร่ือง Automatic Filling
 แบบ  Sausage

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้น าเคร่ืองชัง่มาใชไ้ม่ถูกกบั
น ้าหนกัของสินคา้ท่ีตอ้งชัง่

1 - -

689.งานใชง้านเคร่ือง Automatic Filling
 แบบ  Sausage

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ในขั้นตอนการปฏิบติังาน
พนกังานปฏิบติังานดว้ยท่าทาง ท่ีไม่เหมาะสม

1 - -

690.งานใชง้านเคร่ือง Automatic Filling
 แบบ  Sausage

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้พนกังานตอ้งท างานเขา้ กะ อยา่ง
ต่อเน่ือง เกินจ านวนเวลาท่ีก าหนด

1 - -

693.งานใชเ้คร่ือง BIG PRESS 
(SEALANT)

 -จะเกิดอะไรข้ึน ถา้พนกังานลืมใส่ลูกยางของชุดฝากด 1 - -

2

1

1

1

1

1

2

1

1

2

2

1

2

673.งานใชง้านเคร่ือง Automatic Filling
 แบบ Cartridge

674.งานใชง้านเคร่ือง Automatic Filling
 แบบ Cartridge

675.งานใชง้านเคร่ือง Automatic Filling
 แบบ Cartridge

676.งานใชง้านเคร่ือง Automatic Filling
 แบบ Cartridge

677.งานใชง้านเคร่ือง Automatic Filling
 แบบ Cartridge

681.งานใชง้านเคร่ือง Automatic Filling
 แบบ  Sausage

682.งานใชง้านเคร่ือง Automatic Filling
 แบบ  Sausage

684.งานใชง้านเคร่ือง Automatic Filling
 แบบ  Sausage

685.งานใชง้านเคร่ือง Automatic Filling
 แบบ  Sausage

686.งานใชง้านเคร่ือง Automatic Filling
 แบบ  Sausage

687.งานใชง้านเคร่ือง Automatic Filling
 แบบ  Sausage

691.งานใชเ้คร่ือง BIG PRESS 
(SEALANT)

692.งานใชเ้คร่ือง BIG PRESS 
(SEALANT)

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้พนกังานแกไ้ขปัญหาเคร่ืองจกัร
ขดัขอ้งโดยท่ีพนกังานไม่มีความรู้ท่ีเหมาะสม

 -  จะเกิดอะไรข้ึน ถา้ส่วนท่ีเป็นอุปกรณ์ไฟฟ้าของ
เคร่ืองจกัรช ารุด และ มีกระแสไฟฟ้าร่ัวไหล

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ประกอบชุดขอ้ต่อต่างๆ ของ
เคร่ืองจกัรไม่แน่นหนา

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ลอ็คสายเดินลมเขา้กบัชุดเช่ือมต่อ
ไม่แน่น

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ชุดอุปกรณ์ SENSOR ท างาน
ผิดพลาด

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้พนกังานตอ้งอยูก่บัเสียงจากการ
ท างานของเคร่ืองจกัรเป็นเวลานานๆ

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้พนกังานแกไ้ขปัญหาเคร่ืองจกัร
ขดัขอ้ง โดยท่ีพนกังานไม่มีความรู้ท่ีเหมาะสม

 -จะเกิดอะไรข้ึน ถา้ส่วนท่ีเป็นอุปกรณ์ไฟฟ้าของ
เคร่ืองจกัร   ช ารุด และ มีกระแสไฟฟ้าร่ัวไหล

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ประกอบชุดขอ้ต่อต่างๆ ของ
เคร่ืองจกัรไม่แน่นหนา

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ลอ็คสายเดินลมเขา้กบัชุดเช่ือมต่อ
ไม่แน่น

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ชุดอุปกรณ์ SENSOR ท างาน
ผิดพลาด

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ในการใชง้านเคร่ือง BIG PRESS 
พนกังานไม่มีการส่ือสารท่ีชดัเจน

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้พนกังานแกไ้ขปัญหาเคร่ืองจกัร
ขดัขอ้งโดยท่ีพนกังานไม่มีความรู้ท่ีเหมาะสม

- -

-
แบบแผนงาน 1             

   แผ่นท่ี 69/150

- -

- -

-
แบบแผนงาน 1             

   แผ่นท่ี 70/150

- -

- -

- -

-
แบบแผนงาน 1             

   แผ่นท่ี 71/150

- -

-
แบบแผนงาน 1             

   แผ่นท่ี 72/150

-
แบบแผนงาน 1             

   แผ่นท่ี 73/150

- -
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โรงงาน                 บรษัิท เซา้ท ์ซิตี ้ปิโตรเคม จ ากัด

วนัทีท่  าการวิเคราะหแ์ละทบทวนการด าเนินงานในโรงงานทีมี่ความเสีย่ง                                     มกราคม  2566

กิจกรรม / อปุกรณ์ สถานการณ ์/ ระดบั

ความลม้เหลว ความเสีย่ง แผนลดความเสีย่ง แผนควบคมุความเสีย่ง

แผนบรหิารจดัการความเสีย่ง

694.งานใชเ้คร่ือง BIG PRESS 
(SEALANT)

 -จะเกิดอะไรข้ึน ถา้ถงัผลิตไม่อยูใ่นต าแหน่งท่ีตรง
กบัชุดฝากดของเคร่ือง

2 -
แบบแผนงาน 1             

   แผ่นท่ี 74/150

698.งานใชเ้คร่ือง BIG PRESS 
(SEALANT)

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ในขั้นตอนการปฏิบติังาน
พนกังานปฏิบติังานดว้ยท่าทาง ท่ีไม่เหมาะสม

1 - -

699.งานใชเ้คร่ือง BIG PRESS 
(SEALANT)

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้พนกังานตอ้งท างานเขา้ กะ อยา่ง
ต่อเน่ือง เกินจ านวนเวลาท่ีก าหนด

1 - -

701.งานใชเ้คร่ืองกล้ิงหลอดส าหรับ
พิมพข์อ้มูล EXP DATE

 -จะเกิดอะไรข้ึน ถา้ส่วนท่ีเป็นอุปกรณ์ไฟฟ้าของ
เคร่ืองจกัรช ารุด และ มีกระแสไฟฟ้าร่ัวไหล

2 -
แบบแผนงาน 1             

   แผ่นท่ี 78/150

704.งานใชเ้คร่ืองพิมพ ์INK JET
 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้พนกังานสัมผสักบัสาร 
SOLVENTโดยไม่สวมอุปกรณ์ป้องกนั

2 -
แบบแผนงาน 1             

   แผ่นท่ี 80/150

705.งานใชเ้คร่ืองพิมพ ์INK JET
  -จะเกิดอะไรข้ึนถา้สาร SOLVENT ท่ีใชก้ระเดน็เขา้
ตาในขั้นตอนการแบ่งถ่ายเพ่ือใชง้าน

2 -
แบบแผนงาน 1             

   แผ่นท่ี 81/150

706.งานใชเ้คร่ืองพิมพ ์INK JET
 - จะเกิดอะไรข้ึนถา้พนกังานสูดดมไอระเหยของสาร
 SOLVENT

2 -
แบบแผนงาน 1             

   แผ่นท่ี 82/150

708.งานใชเ้คร่ืองพิมพ ์INK JET
 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้เคร่ืองพิมพ ์INK JET ช ารุด และ
เกิดมีกระแสไฟฟ้าร่ัวไหล

2 -
แบบแผนงาน 1             

   แผ่นท่ี 84/150

709.งานท าความสะอาดเคร่ือง 
Automatic Filling

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้สัมผสักบั สาร SOLVENT โดย
ไม่สวมถุงมือกนัสารเคมี

1 - -

710.งานท าความสะอาดเคร่ือง 
Automatic Filling

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้สูดดมไอระเหยของสาร 
SOLVENT โดยไม่สวมหนา้กากป้องกนัสารเคมี

1 - -

711.งานท าความสะอาดเคร่ือง 
Automatic Filling

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้หยบิช้ินงานในถงัแช่น ้ายา 
SOLVENT โดยไม่สวมแวน่ตานิรภยั

2 -
แบบแผนงาน 1             

   แผ่นท่ี 86/150

2

1

2

2

1

2

2

2

695.งานใชเ้คร่ือง BIG PRESS 
(SEALANT)

696.งานใชเ้คร่ือง BIG PRESS 
(SEALANT)

697.งานใชเ้คร่ือง BIG PRESS 
(SEALANT)

700.งานใชเ้คร่ืองกล้ิงหลอดส าหรับ
พิมพข์อ้มูล EXP DATE

702.งานใชเ้คร่ืองกล้ิงหลอดส าหรับ
พิมพข์อ้มูล EXP DATE

703.งานใชเ้คร่ืองกล้ิงหลอดส าหรับ
พิมพข์อ้มูล EXP DATE

707.งานใชเ้คร่ืองพิมพ ์INK JET

709.งานท าความสะอาดเคร่ือง 
Automatic Filling

 -จะเกิดอะไรข้ึน ถา้ส่วนท่ีเป็นอุปกรณ์ไฟฟ้าของ
เคร่ือง BIG PRESS ช ารุด และ มีไฟฟ้าร่ัว

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ประกอบชุดขอ้ต่อต่างๆ ของ
เคร่ืองจกัรไม่แน่นหนา

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ชุดอุปกรณ์ SENSOR ท างาน
ผิดพลาด

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้พนกังานใชง้าน หรือ แกไ้ขปัญหา
เคร่ืองจกัรขดัขอ้งโดยท่ีพนกังานไม่มีความรู้ท่ี
เหมาะสม

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ลอ็คสายเดินลมเขา้กบัชุดเช่ือมต่อ
ไม่แน่น

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ชุดอุปกรณ์ SENSOR ท างาน
ผิดพลาด

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้เกิดประกายไฟ ในชณะแบ่งถ่าย 
สาร SOLVENT เพ่ือใชง้าน

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้พนกังานท าการถอดแยกช้ินส่วน
ของคร่ืองเพ่ือเตรียมท าความโดยท่ีพนกังานไม่มี
ความรู้ท่ีเหมาะสม

-
แบบแผนงาน 1             

   แผ่นท่ี 75/150

- -

-
แบบแผนงาน 1             

   แผ่นท่ี 76/150

-
แบบแผนงาน 1             

   แผ่นท่ี 77/150

- -

-
แบบแผนงาน 1             

   แผ่นท่ี 79/150

-
แบบแผนงาน 1             

   แผ่นท่ี 83/150

-
แบบแผนงาน 1             

   แผ่นท่ี 85/150
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แผนบรหิารจดัการความเสีย่ง

712.งานท าความสะอาดเคร่ือง 
Automatic Filling

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ใชอุ้ปกรณ์ท่ีไม่เหมาะสมในการ
ถอดแยกช้ินส่วนของเคร่ืองบรรจุ

1 - -

713.งานท าความสะอาดเคร่ือง 
Automatic Filling

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้พนกังานเคล่ือนยา้ยช้ินส่วนของ
เคร่ืองจกัรเพ่ือน าไปแช่ในถงั SOLVENT โดยขาด
ความระวงั

1 - -

714.งานท าความสะอาดเคร่ือง 
Automatic Filling

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ใชมี้ดคตัเตอร์ในการขดูท าความ
สะอาดช้ินส่วนของเคร่ืองจกัรโดยไม่สวมถุงมือ
ป้องกนั

1 - -

715.งานท าความสะอาดเคร่ือง 
Automatic Filling

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ในขั้นตอนการลม้ถงั SOLVENT 
เพ่ือแบ่งถ่ายวตัถุดิบแลว้ถงัลม้กระแทกพนกังาน

1 - -

717.งานท าความสะอาดเคร่ือง 
Automatic Filling

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ในขั้นตอนการลม้ถงัวตัถุดิบเพ่ือ 
แบ่งถ่ายสารเคมี พนกังานปฏิบติัดว้ยท่าทางท่ีไม่
เหมาะสม

1 - -

719.งานท าความสะอาดเคร่ือง BIG 
PRESS และ ถงัผลิต

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้สัมผสักบั สาร SOLVENT  โดย
ไม่สวมถุงมือกนัสารเคมี

1 - -

720.งานท าความสะอาดเคร่ือง BIG 
PRESS และ ถงัผลิต

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้สูดดมไอระเหยของสาร 
SOLVENTโดยไม่สวมหนา้กากป้องกนัสารเคมี

1 - -

721.งานท าความสะอาดเคร่ือง BIG 
PRESS และ ถงัผลิต

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้หยบิช้ินงานในถงัแช่น ้ายา 
SOLVENT โดยไม่สวมแวน่ตานิรภยั

2 -
แบบแผนงาน 1             

   แผ่นท่ี 89/150
722.งานท าความสะอาดเคร่ือง BIG 
PRESS และ ถงัผลิต

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้พนกังานลงไปท าความสะอาดถงั
ผลิตเพ่ือตกัเน้ือกน้ถงัออกโดยขาดความระวงั

1 - -

723.งานท าความสะอาดเคร่ือง BIG 
PRESS และ ถงัผลิต

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้พนกังานถูกอุปกรณ์ส าหรับขดู
เน้ือวตัถุดิบ ออกจากถงัในขั้นตอนการท าความ
สะอาดบาดมือ

1 - -

724.งานท าความสะอาดเคร่ือง BIG 
PRESS และ ถงัผลิต

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ในขั้นตอนการลม้ถงัวตัถุดิบเพ่ือ
แบ่งถ่ายวตัถุดิบแลว้ถงัลม้กระแทกพนกังาน

1 - -

725.งานท าความสะอาดเคร่ือง BIG 
PRESS และ ถงัผลิต

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ในขั้นตอนการลม้ถงัวตัถุดิบเพ่ือ 
แบ่งถ่ายสารเคมี พนกังานปฏิบติัดว้ยท่าทางท่ีไม่
เหมาะสม

1 - -

728.งานท าความสะอาดเคร่ือง BIG 
PRESS และ ถงัผลิต

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ในขั้นตอนการลม้ถงัวตัถุดิบเพ่ือ
แบ่งถ่ายสารเคมี พนกังานปฏิบติัดว้ยท่าทางท่ีไม่
เหมาะสม

1 - -

2

2

1

2
716.งานท าความสะอาดเคร่ือง 
Automatic Filling

718.งานท าความสะอาดเคร่ือง BIG 
PRESS และ ถงัผลิต

726.งานท าความสะอาดเคร่ือง BIG 
PRESS และ ถงัผลิต

727.งานท าความสะอาดเคร่ือง BIG 
PRESS และ ถงัผลิต

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ถา้เกิดประกายไฟ ในชณะแบ่ง
ถ่ายสาร SOLVENT เพ่ือใชแ้ช่ชุดอุปกรณ์ของ
เคร่ืองจกัร

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้พนกังานท าการถอดแยกช้ินส่วน
ของคร่ืองเพ่ือเตรียมท าความโดยท่ีพนกังานไม่มี
ความรู้ท่ีเหมาะสม

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ถา้เกิดประกายไฟ ในชณะแบ่ง
ถ่ายสาร SOLVENT เพ่ือใชแ้ช่ชุดอุปกรณ์ของ
เคร่ืองจกัร

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ขบัรถ F/L เบรกกะทนัหนัขณะยก
ถงัสารเคมีมาแบ่งถ่ายเพ่ือการผลิต

-
แบบแผนงาน 1             

   แผ่นท่ี 90/150

- -

-
แบบแผนงาน 1             

   แผ่นท่ี 87/150

-
แบบแผนงาน 1             

   แผ่นท่ี 88/150
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729.งานผลิตสินคา้  MS SEALANT
 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้พนกังานสูดดมผงฝุ่ น หรือ ไอ
ระเหย ของวตัถุดิบท่ีใชใ้นการผลิต SEALANT

1 - -

730.งานผลิตสินคา้  MS SEALANT
 - จะเกิดอะไรข้ึนถา้สัมผสักบัวตัถุดิบท่ีใชผ้ลิต 
SEALANT โดยไม่สวมอุปกรณ์ป้องกนั

1 - -

731.งานผลิตสินคา้  MS SEALANT
 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้วตัถุดิบท่ีใชใ้นการผลิต  
SEALANT  กระเดน็เขา้ตา

1 - -

732.งานผลิตสินคา้  MS SEALANT
 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้สัมผสักบัสายต่อ STREM    โดย
ไม่สวมถุงมือกนัร้อน

1 - -

733.งานผลิตสินคา้  MS SEALANT
 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้สัมผสักบัไอร้อนของ STREM   
จากการร่ัวไหลของจุดเช่ือมต่อ

1 - -

734.งานผลิตสินคา้  MS SEALANT  -จะเกิดอะไรข้ึนถา้สัมผสักบัถงัผลิตขณะมีความร้อน 1 - -

737.งานผลิตสินคา้  MS SEALANT
 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ยกกระป๋องแบ่งถ่ายสารเคมี  ดว้ย
ท่าทางท่ีไม่ถูกตอ้ง

1 - -

739.งานใชง้านเคร่ือง MS MIXING 
(SEALANT)

 -จะเกิดอะไรข้ึน ถา้เคร่ือง MIXING ขดัขอ้ง และ 
พนกังานแกไ้ขไม่ถูกวิธี

1 - -

740.งานใชง้านเคร่ือง MS MIXING 
(SEALANT)

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้สัมผสักบัสายต่อ STREMโดยไม่
สวมถุงมือกนัร้อน

1 - -

741.งานใชง้านเคร่ือง MS MIXING 
(SEALANT)

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้สัมผสักบัถงัผลิต ท่ีมีความร้อน 1 - -

742.งานใชง้านเคร่ือง MS MIXING 
(SEALANT)

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้พนกังาน ต่อ หรือ ถอดสาย 
STREAM ไม่ถูกวิธี

1 - -

743.งานใชง้านเคร่ือง MS MIXING 
(SEALANT)

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้พนกังานไม่ไดล้อ็คปลายสาย 
STREAM

1 - -

744.งานใชง้านเคร่ือง MS MIXING 
(SEALANT)

 -จะเกิดอะไรข้ึน ถา้ส่วนท่ีเป็นอุปกรณ์ไฟฟ้าของ
เคร่ือง MIXING ช ารุด และ มีไฟฟ้าร่ัว

2 -
แบบแผนงาน 1             

   แผ่นท่ี 91/150
745.งานใชง้านเคร่ือง MS MIXING 
(SEALANT)

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ประกอบชุดวาลว์ของถงัผลิตไม่
สมบรูณ์

1 - -

746.งานใชง้านเคร่ือง MS MIXING 
(SEALANT)

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้พนกังานไม่ไดต้รวจสอบ
น ้ามนัเคร่ือง ของระบบ VACCUM

1 - -

747.งานใชง้านเคร่ือง MS MIXING 
(SEALANT)

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ถงัผลิต และ ระบบไม่ไดท้  าความ
สะอาด ในกรณีเปล่ียนสูตร

1 - -

748.งานท าความสะอาดเคร่ือง MS 
MIXING (SEALANT)

 - จะเกิดอะไรข้ึนถา้พนกังานไม่สวมอุปกรณ์ป้องกนั
ในขั้นตอนการน าวตัถุดิบออกจากใบกวนหลงัผลิต

1 - -

1

1

1

1

735.งานผลิตสินคา้  MS SEALANT

736.งานผลิตสินคา้  MS SEALANT

738.งานใชง้านเคร่ือง MS MIXING 
(SEALANT)

749.งานท าความสะอาดเคร่ือง MS 
MIXING (SEALANT)

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้พนกังานเปิดใบกวนก่อนท่ีฝาถงั
ของเคร่ืองMIXING จะปิดสนิท

 - จะเกิดอะไรข้ึนถา้ขบัรถ F/L เบรกกะทนัหนัขณะ
ยกถงัสารเคมีมาแบ่งถ่ายเพ่ือการผลิต

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้พนกังานใชง้านเคร่ือง MIXING 
โดยไม่รู้วิธีการใชง้าน

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้พนกังานใชอุ้ปกรณ์ไม่ถูกประเภท
 กบังานถอด-ประกอบ

- -

- -

- -

- -
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750.งานท าความสะอาดเคร่ือง MS 
MIXING (SEALANT)

 -จะเกิดอะไรข้ึน ถา้พนกังานกระแทก กบั ชุดใบ
กวน/แกนเพลา  ขณะถอดใบกวน หรือ ท าความ
สะอาดชุดใบกวน

1 - -

751.งานท าความสะอาดเคร่ือง MS 
MIXING (SEALANT)

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้พนกังานสัมผสักบัสาร 
SOLVENT ท่ีใชใ้นการท าความสะอาดโดยไม่สวม
อุปกรณ์ป้องกนั

1 - -

752.งานท าความสะอาดเคร่ือง MS 
MIXING (SEALANT)

 - จะเกิดอะไรข้ึนถา้พนกังานสูดดมไอระเหยของสาร
 SOLVENT ท่ีใชใ้นการท าความสะอาด

1 - -

753.งานท าความสะอาดเคร่ือง MS 
MIXING (SEALANT)

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ระหวา่งการท าความสะอาดแลว้ 
สาร SOLVENT ท่ีใชก้ระเดน็เขา้ตา

1 - -

754.งานท าความสะอาดเคร่ือง MS 
MIXING (SEALANT)

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ในขั้นตอนการถ่ายเท SOLVENT 
เพ่ือใชใ้นการท าความสะอาดแลว้ถงัหล่นใส่เทา้
พนกังาน

1 - -

755.งานท าความสะอาดเคร่ือง MS 
MIXING (SEALANT)

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้พนกังานปฏิบติังานดว้ยท่าทางท่ี
ไม่เหมาะสม ในขั้นตอนการแบ่งถ่ายสาร SOLVENT

1 - -

757.งานท าความสะอาดเคร่ือง MS 
MIXING (SEALANT)

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ยกกระป๋องแบ่งถ่ายสารเคมี ดว้ย
ท่าทางท่ีไม่ถูกตอ้ง

1 - -

759.งานตม้ของผสม PLATICIZER+ 
ADDITIVE

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้พนกังานสัมผสักบัสาร วตัถุดิบ
โดยไม่สวมอุปกรณ์ป้องกนั

1 - -

760.งานตม้ของผสม PLATICIZER+ 
ADDITIVE

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้วตัถุดิบท่ีใช ้กระเดน็เขา้ตาใน
ขั้นตอนการแบ่งถ่ายเพ่ือใชง้าน

1 - -

761.งานตม้ของผสม PLATICIZER+ 
ADDITIVE

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้พนกังานสูดดมไอระเหยของ
วตัถุดิบ

1 - -

762.งานตม้ของผสม PLATICIZER+ 
ADDITIVE

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้วตัถุดิบเกิดการหกร่ัวไหลขณะ
เคล่ือนยา้ยเพ่ือน าไปตม้

1 - -

764.งานตม้ของผสม PLATICIZER+ 
ADDITIVE

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้พนกังานสัมผสักบัหมอ้ตม้วตัถุดิบ
  ท่ีมีความร้อนสูง

1 - -

765.งานตม้ของผสม PLATICIZER+ 
ADDITIVE

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้พนกังานสัมผสักบัวตัถุดิบท่ีมี
ความร้อนสูง

1 - -

766.งานเตรียมน ้าส าหรับผลิตสินคา้
 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้พนกังานสัมผสัสารกบัสารเคมี 
(NaOCl) โซเดียมไฮโปรคลอไรด ์โดยไม่สวมถุงมือ
ป้องกนัสารเคมี

1 - -

767.งานเตรียมน ้าส าหรับผลิตสินคา้
 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้พนกังานถ่ายเทสารเคมี (NaOCl) 
โซเดียมไฮโปรคลอไรด ์แลว้เกิดกระเดน็เขา้ตา

1 - -

2

2

2

1

756.งานท าความสะอาดเคร่ือง MS 
MIXING (SEALANT)

756.งานท าความสะอาดเคร่ือง MS 
MIXING (SEALANT)

758.งานตม้ของผสม PLATICIZER+ 
ADDITIVE

763.งานตม้ของผสม PLATICIZER+ 
ADDITIVE

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ถา้เกิดประกายไฟ ในชณะท่ีใชง้าน
 สาร SOLVENT

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ขบัรถ F/L เบรกกะทนัหนัขณะยก
ถงัสารเคมีมาแบ่งถ่ายเพ่ือการผลิต

 - จะเกิดอะไรข้ึนถา้เคร่ืองชัง่ไฟฟ้ามีสายไฟช ารุด และ
เกิดมีกระแสไฟฟ้าร่ัวไหล

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้แกส๊ร่ัว และ เกิดไฟไหมข้ณะท า
การตม้ผสมวตัถุดิบ

-
แบบแผนงาน 1             

   แผ่นท่ี 92/150

- -

-
แบบแผนงาน 1             

   แผ่นท่ี 93/150

-
แบบแผนงาน 1             

   แผ่นท่ี 94/150
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โรงงาน                 บรษัิท เซา้ท ์ซิตี ้ปิโตรเคม จ ากัด

วนัทีท่  าการวิเคราะหแ์ละทบทวนการด าเนินงานในโรงงานทีมี่ความเสีย่ง                                     มกราคม  2566

กิจกรรม / อปุกรณ์ สถานการณ ์/ ระดบั

ความลม้เหลว ความเสีย่ง แผนลดความเสีย่ง แผนควบคมุความเสีย่ง

แผนบรหิารจดัการความเสีย่ง

768.งานเตรียมน ้าส าหรับผลิตสินคา้
 - จะเกิดอะไรข้ึนถา้พนกังานสูดดมไอระเหยของ
สารเคมี (NaOCl) โซเดียมไฮโปรคลอไรด์

1 - -

769.งานเตรียมน ้าส าหรับผลิตสินคา้
 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้พนกังานใช ้DEMIN WATER ท่ี
ไม่ผา่นการ TREATED

1 - -

770.งานใชร้ะบบ AIRCOMPRESSOR
 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้พนกังานตอ้งอยูก่บัเสียงจากการ
ท างาน ของเคร่ืองAIR COMPRESSOR เป็น
เวลานานๆ

1 - -

771.งานใชร้ะบบ AIRCOMPRESSOR
 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้พนกังานสัมผสักบัตวัเคร่ืองAIR 
COMPRESSOR ท่ีมีความร้อนจากการท างาน

1 - -

772.งานใชร้ะบบ AIRCOMPRESSOR
 - จะเกิดอะไรข้ึน ถา้พนกังานสัมผสักบัท่อลมร้อน
ของตวัเคร่ือง AIR COMPRESSOR

1 - -

774.งานใชป๊ั้มส่งน ้าเสีย
 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้พนกังานตอ้งอยูก่บัเสียงจากการ
ท างานของป๊ัมส่งน ้าเสียเป็นเวลานานๆ

1 - -

778.งานชาร์ตแบบเตอร่ี
 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ขณะชาร์ตไฟฟ้าน ้าในหมอ้
แบตเตอร่ี เกิดการกระเดน็ออกมาถูกพนกังาน

1 - -

781.งานใชง้านเคร่ืองชัง่
 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้มีการชัง่วตัถุดิบท่ีมีน ้าหนกั
มากกวา่ท่ีเคร่ืองชัง่ก  าหนดไว้

1 - -

782.งานใชร้ะบบท าความเยน็
 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ลืมเปิดวาลว์น ้าท  าให้ไม่มีน ้าอยูใ่น
ระบบท าความเยน็

1 - -

785.งานดูแล และ ใชง้านระบบ 
CHILLER ของถงัผลิต PU

 - จะเกิดอะไรข้ึนถา้ระบบ CHILLER ท างานไม่เป็น
ปกติ

1 - -

2

2

2

1

2

1

1

2

2

1

773.งานใชร้ะบบ AIRCOMPRESSOR

775.งานใชป๊ั้มส่งน ้าเสีย

775.งานใชป๊ั้มส่งน ้าเสีย

776.งานชาร์ตแบบเตอร่ี

777.งานชาร์ตแบบเตอร่ี

779.งานชาร์ตแบบเตอร่ี

780.งานใชง้านเคร่ืองชัง่

780.งานใชง้านเคร่ืองชัง่

783.งานใชร้ะบบท าความเยน็

784.งานใชร้ะบบท าความเยน็

 - จะเกิดอะไรข้ึน ถา้ส่วนท่ีเป็นอุปกรณ์ไฟฟ้าของ
เคร่ือง AIR COMPRESSOR ช ารุด และ มี
กระแสไฟฟ้าร่ัว

 -จะเกิดอะไรข้ึน ถา้ส่วนท่ีเป็นอุปกรณ์ไฟฟ้าของป๊ัม
ส่งน ้าเสีย ช ารุด และ มีกระแสไฟฟ้าร่ัว

 -จะเกิดอะไรข้ึน ถา้ส่วนท่ีเป็นอุปกรณ์ไฟฟ้าของป๊ัม
ส่งน ้าเสีย  โดนน ้าจนเกิดไฟฟ้าลดัวงจร

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้พนกังานท าการชาร์ตไฟแบตเตอร่ี
อยา่งไม่ถูกวิธี

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้อุปกรณ์ชาร์ตไฟฟ้าของหมอ้
แบตเตอร่ีช ารุด และ มีกระแสไฟฟ้าร่ัวไหล

 -อะไรจะเกิดข้ึนถา้ในขณะชาร์ไฟฟ้าแบตเตอร่ีมีการ
เกิดกา๊ซไฮโดรเจนออกมาเจอกบัประกายไฟ

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ชุดอุปกรณ์ไฟฟ้า และ สายดิน
ช ารุด ท าให้เกิดไฟฟ้าร่ัวไหล

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ถงัวตัถุดิบลม้กระแทกกบัเคร่ือง
ชัง่ไฟฟ้า

 -จะเกิดอะไรข้ึน ถา้ส่วนท่ีเป็นอุปกรณ์ไฟฟ้าของ
ระบบท าความเยน็ช ารุด และ มีกระแสไฟฟ้าร่ัวไหล

 - จะเกิดอะไรข้ึนถา้มีการใชร้ถ F/L เคล่ือนยา้ย
ส่ิงของแลว้ ชนเขา้กบัท่อลมเยน็ของระบบท าความเยน็

-
แบบแผนงาน 1             

   แผ่นท่ี 95/150

-
แบบแผนงาน 1             

   แผ่นท่ี 96/150

-
แบบแผนงาน 1             

   แผ่นท่ี 97/150

-

แบบแผนงาน 1             
   แผ่นท่ี 98/150

-
แบบแผนงาน 1             

   แผ่นท่ี 100/150

- -

-

 -

- -

-
แบบแผนงาน 1             

   แผ่นท่ี 99/150

- -
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โรงงาน                 บรษัิท เซา้ท ์ซิตี ้ปิโตรเคม จ ากัด

วนัทีท่  าการวิเคราะหแ์ละทบทวนการด าเนินงานในโรงงานทีมี่ความเสีย่ง                                     มกราคม  2566

กิจกรรม / อปุกรณ์ สถานการณ ์/ ระดบั

ความลม้เหลว ความเสีย่ง แผนลดความเสีย่ง แผนควบคมุความเสีย่ง

แผนบรหิารจดัการความเสีย่ง

786.งานดูแล และ ใชง้านระบบ 
CHILLER ของถงัผลิต PU

 - จะเกิดอะไรข้ึนถา้พนกังานตอ้งอยูก่บัเสียงจากการ
ท างาน ของระบบ CHILLERเป็นเวลานานๆ

1 - -

788.งานดูแล และ ใชง้านระบบ 
CHILLER ของถงัผลิต PU

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ไม่ไดเ้ปิดวาลว์น ้าขณะเดินป๊ัมน ้า
หล่อเยน็

1 - -

789.งานดูแล และ ใชง้านระบบ 
CHILLER ของถงัผลิต PU

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้น ้าในระบบ CHILLER อยูใ่น
ระดบั ท่ีไม่เป็นปกติ

1 - -

791.งานขบัรถ FORKLIFT
 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ในเวลากลางคืนแสงสวา่งไม่
เพียงพอในการท างาน

1 - -

2

1

2

1

1

2

1

2

2

1

1

1

787.งานดูแล และ ใชง้านระบบ 
CHILLER ของถงัผลิต PU

790.งานขบัรถ FORKLIFT

792.งานขบัรถ FORKLIFT

793.งานขบัรถ FORKLIFT

794.งานขบัรถ FORKLIFT

795.งานขบัรถ FORKLIFT

796.งานใชร้ถยก LIFETO แบบไฟฟ้า 
และ แบบ ธรรมดา

797.งานใชร้ถยก LIFETO แบบไฟฟ้า 
และ แบบ ธรรมดา

798.งานใชร้ะบบ STEAM และ ระบบ
น ้าหล่อเยน็

799.งานใชร้ะบบ STEAM และ ระบบ
น ้าหล่อเยน็

800.งานใชร้ะบบ STEAM และ ระบบ
น ้าหล่อเยน็

801.งานใชร้ะบบ STEAM และ ระบบน ้าหล่อเยน็

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้มอเตอร์ หรือ ป้ัม ของระบบ 
CHILLER  เกิดไฟฟ้าลดัวงจร

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้พนกังานขบัรถ F/L โดยขาดความ
ระมดัระวงั

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ไม่พนัฟิลม์ยดืเพ่ือยดึกล่องสินคา้
ซิลิโคลน ให้แน่นก่อนการเคล่ือนยา้ยพาเลท

 - จะเกิดอะไรข้ึนถา้ขบัรถ F/L  เบรกกะทนัหนัขณะ
ยกถงัสารเคมี    มาแบ่งถ่ายเพ่ือการผลิต

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ปรับระดบังาของรถ F/L คว ่ามาก
เกินไปขณะยกถงัผลิตภณัฑเ์พ่ือบรรจุ

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ไม่ใส่สายลดัถงัขณะเคล่ือนยา้ยถงั
ผลิตสินคา้ SOCONE ไปบรรจุ

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้การใชร้ถยก LIFTO แบบไฟฟ้า 
หรือแบบธรรมดา ท่ีไม่อยูใ่นสภาพพร้อมใชง้าน

 -จะเกิดอะไรข้ึน ถา้ส่วนท่ีเป็นอุปกรณ์ไฟฟ้าของรถ
ยก LIFTO  แบบไฟฟ้าช ารุด และ มีกระแสไฟฟ้า
ร่ัวไหล

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ท าการต่อสาย STEAM เขา้กบั
จุดเช่ือมต่อแบบไม่เรียบร้อย หรือ ไม่แน่นหนา

 - จะเกิดอะไรข้ึนถา้ท าการต่อสาย น ้าหล่อเยน็ เขา้กบั
จุดเช่ือมต่อแบบไม่เรียบร้อย หรือ ไม่แน่นหนา

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ STEAM หรือ น ้าหล่อเยน็ พุ่งใส่
เคร่ืองจกัรท าให้เกิดไฟฟ้าลดัวงจร

 - จะเกิดอะไรข้ึนถา้ไม่ท  าการยดึปลายสายของสาย
เดิน STEAM ให้แน่นในระหวา่งการใชง้าน

-
แบบแผนงาน 1             

   แผ่นท่ี 101/150

-
แบบแผนงาน 1             

   แผ่นท่ี 102/150

- -

- -

- -

-
แบบแผนงาน 1             

   แผ่นท่ี 105/150

- -

- -

- -

-
แบบแผนงาน 1             

   แผ่นท่ี 103/150

- -

-
แบบแผนงาน 1             

   แผ่นท่ี 104/150
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โรงงาน                 บรษัิท เซา้ท ์ซิตี ้ปิโตรเคม จ ากัด

วนัทีท่  าการวิเคราะหแ์ละทบทวนการด าเนินงานในโรงงานทีมี่ความเสีย่ง                                     มกราคม  2566

กิจกรรม / อปุกรณ์ สถานการณ ์/ ระดบั

ความลม้เหลว ความเสีย่ง แผนลดความเสีย่ง แผนควบคมุความเสีย่ง

แผนบรหิารจดัการความเสีย่ง

802.งานใชร้ะบบ STEAM และ ระบบ
น ้าหล่อเยน็

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้พนกังานท าการถอดสาย STEAM
 ออกจากถงัผลิตอยา่งไม่ถูกวิธี

1 - -

803.งานเตรียมถงั RECYCLE ส าหรับ
บรรจุสินคา้

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ลืมเปิดน ้าใชท้ิ้งไวจ้นท าให้น ้าท่วม
 พ้ืนท่ีผลิตสินคา้

1 - -

804.งานเตรียมถงั RECYCLE ส าหรับ
บรรจุสินคา้

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้พนกังานสัมผสักบัสาร THINNER
 ท่ีใชใ้นการท าความสะอาดถงั RECYCLE

1 - -

805.งานเตรียมถงั RECYCLE ส าหรับ
บรรจุสินคา้

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ในขณะท าความสะอาดถงั สาร 
THINNER  กระเดน็เขา้ตา

1 - -

806.งานเตรียมถงั RECYCLE ส าหรับ
บรรจุสินคา้

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้พนกังานสูดดมสาร THINNERท่ี
ใชใ้นการท าความสะอาดถงั RECYCLE

1 - -

807.งานเตรียมถงั RECYCLE ส าหรับ
บรรจุสินคา้

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้พนกังานสูดดมสีสเปรยท่ี์ใชใ้น
การเตรียมถงั RECYCLE

1 - -

811.งานใชพ้ื้นท่ีส่วนผลิต
 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้มีน ้าฝนสาดเขา้มานองในพ้ืนท่ี
การผลิตสินคา้ SEALANT

1 - -

812.งานใชพ้ื้นท่ีส่วนผลิต
 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ตอ้งใชร้ถ F/L ในพ้ืนท่ีท่ีจ  ากดั
ของพ้ืนท่ีการผลิตสินคา้ SEALANT

1 - -

814.งานใชพ้ื้นท่ีส่วนผลิต
 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้พนกังานตอ้งอยูก่บัเสียงจากการ
ท างาน  ของเคร่ืองจกัรเป็นเวลานานๆ (ทุกพ้ืนท่ีการ
ผลิต)

1 - -

818.งานจดัวางถงัวตัถุดิบ และ ถงั 
RECYCLE

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้มีเศษไมพ้าเลทจากพาเลทท่ีช ารุด 
หล่นอยูใ่นพ้ืนท่ีการผลิต

1 - -

2

1

1

1

2

1

1

1

804.งานเตรียมถงั RECYCLE ส าหรับ
บรรจุสินคา้

808.งานเตรียมถงั RECYCLE ส าหรับ
บรรจุสินคา้

809.งานใชพ้ื้นท่ีส่วนผลิต

810.งานใชพ้ื้นท่ีส่วนผลิต

813.งานใชพ้ื้นท่ีส่วนผลิต

815.งานใชพ้ื้นท่ีส่วนผลิต

816.งานจดัวางถงัวตัถุดิบ และ ถงั 
RECYCLE

817.งานจดัวางถงัวตัถุดิบ และ ถงั 
RECYCLE

 -จะเกิดอะไรข้ึน ถา้ส่วนท่ีเป็นอุปกรณ์ไฟฟ้าของป๊ัม
ส่งน ้าเสียโดนน ้าจนเกิดไฟฟ้าลดัวงจร

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้เกิดประกายไฟ ในขณะท่ีใชง้าน
สาร THINNER

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ฝาครอบรางระบายน ้าในพ้ืนท่ีผลิต
 PU เกิดการช ารุดเสียหาย

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้เคล่ือนยา้ยถงัวตัถุดิบ ผา่นพ้ืนปูน
ท่ีช ารุดในพ้ืนท่ีผลิต SOCONE

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้พ้ืนท่ีผลิตสินคา้น ้าท่วมจากการ 
เปิดน ้าใชท้ิ้งไวใ้นพ้ืนท่ีลา้งท าความสะอาด

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้มีส่ิงของมากีดขวางทางเขา้  ไป
เอาถงัดบัเพลิง หรือ อุปกรณ์ดบัเพลิง

 - จะเกิดอะไรข้ึนถา้จดัเรียงถงัวตัถุดิบซ้อนกนัใน
พ้ืนท่ีจดัเกบ็ แบบไม่เป็นระเบียบ

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้พาเลทวางถงัช ารุดท าให้การจดั
วางถงั อยูใ่นสภาพไม่มัน่คงท าให้ถงัวตัถุดิบตกลง
จากพาเลท

-
แบบแผนงาน 1             

   แผ่นท่ี 106/150

- -

- -

- -

- -

-
แบบแผนงาน 1             

   แผ่นท่ี 107/150

- -

- -

จ-2-94



แผน่ท่ี          / 67

โรงงาน                 บรษัิท เซา้ท ์ซิตี ้ปิโตรเคม จ ากัด

วนัทีท่  าการวิเคราะหแ์ละทบทวนการด าเนินงานในโรงงานทีมี่ความเสีย่ง                                     มกราคม  2566
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819.งานจดัเกบ็ถงัวตัถุดิบและวสัดุท่ีไม่
ใชแ้ลว้

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ถงัวตัถุดิบหล่นจากรถ F/L  
ในขณะเคล่ือนยา้ยไปยงัพ้ืนท่ีจดัเกบ็

1 - -

820.งานจดัเกบ็ถงัวตัถุดิบและวสัดุท่ีไม่
ใชแ้ลว้

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้เศษเน้ือ SILICONE SEALANT 
หล่น  จากรถ F/L ในขณะเคล่ือนยา้ยไปยงัพ้ืนท่ีจดัเกบ็

1 - -

823. งานจดัท าเอกสาร,งานใช้
คอมพิวเตอร์,งานตรวจสอบ

 -งานเอกสาร อา้งอิง ADMIN  - - -

824. งานจดัท าเอกสาร,งานใช้
คอมพิวเตอร์,งานตรวจสอบ

 -อา้งอิงงานพ้ืนท่ีต่างๆ  - - -

825. งานจดัท าเอกสาร,งานใช้
คอมพิวเตอร์,งานตรวจสอบ

 -อา้งอิงงานต่างๆ  - - -

830.งานเตรียม น ้า ส าหรับการผลิตสินคา้
 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้มี OZONE สะสมในพ้ืนท่ีจนถึง
สภาวะอนัตราย

1 - -

831.งานเตรียม น ้า ส าหรับการผลิตสินคา้
 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ในขั้นตอนการปฏิบติังาน 
พนกังานปฏิบติังานดว้ยท่าทาง ท่ีไม่เหมาะสม

1 - -

836. งานผลิตสินคา้ SOCONE ดว้ย
เคร่ือง LOW SHEAR

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ถงัผลิต และ ระบบไม่ไดท้  าความ
สะอาด  ในกรณีเปล่ียนสูตร

1 - -

2

1

1

1

1

1

1

1

1

1

821.งานจดัเกบ็ถงัวตัถุดิบและวสัดุท่ีไม่
ใชแ้ลว้

822.งานจดัเกบ็ถงัวตัถุดิบและวสัดุท่ีไม่
ใชแ้ลว้

826.งานเตรียม น ้า ส าหรับการผลิตสินคา้

827.งานเตรียม น ้า ส าหรับการผลิตสินคา้

828.งานเตรียม น ้า ส าหรับการผลิตสินคา้

829.งานเตรียม น ้า ส าหรับการผลิตสินคา้

832. งานผลิตสินคา้ SOCONE ดว้ย
เคร่ือง LOW SHEAR

833. งานผลิตสินคา้ SOCONE ดว้ย
เคร่ือง LOW SHEAR

834. งานผลิตสินคา้ SOCONE ดว้ย
เคร่ือง LOW SHEAR

835. งานผลิตสินคา้ SOCONE ดว้ย
เคร่ือง LOW SHEAR

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้จดัเรียงถงัวตัถุดิบซ้อนกนัในพ้ืนท่ี
จดัเกบ็ แบบไม่เป็นระเบียบ

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ขบัรถ F/L เพ่ือขนยา้ยถงัวตัถุดิบ 
หรือ  วสัดุท่ีไม่ใชแ้ลว้เขา้จดัเกบ็ในพ้ืนท่ีจดัเกบ็โดย
ไม่ระวงั

 -จะเกิดอะไรข้ึน ถา้ส่วนท่ีเป็นอุปกรณ์ไฟฟ้าของ
ระบบ น ้ามีกระแสไฟฟ้าร่ัว

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้เปิดวาลว์น ้าท้ิงไวจ้นน ้าท่วมพ้ืนท่ี
ผลิตสินคา้

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ลิมิทสวิทต ์(ลูกลอย) ช ารุดแลว้ 
ท าให้เกิดน ้าท่วมพ้ืนท่ีผลิตสินคา้

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้จุดเช่ือมต่อ และ ท่อเดินน ้า เกิด
การร่ัวไหล จากการติดตั้ง หรือ ช ารุด

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ชุดอุปกรณ์ไฟฟ้า และ สายดิน
ช ารุด ท าให้เกิดไฟฟ้าร่ัวไหล

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้พนกังานปรับความสูง หรือ 
ความเร็วรอบของใบกวนไม่เหมาะกบัขั้นตอนการผลิต

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้พนกังานไม่ไดใ้ชต้วัลอ็คถงัลอ็ค
ถงัผลิตสินคา้

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ชุด ฝาครอบถงัผลิต ไม่อยูใ่น
ต าแหน่งปกติ

- -

- -

-
แบบแผนงาน 1             

   แผ่นท่ี 108/150

- -

- -

- -

- -

- -

- -

- -
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แผนบรหิารจดัการความเสีย่ง

837. งานผลิตสินคา้ SOCONE ดว้ย
เคร่ือง LOW SHEAR

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ตอ้งท างานกบัสียงดงัท่ีเกิดจาก
มอเตอร์เคร่ืองป่ัน SOCONE

1 - -

838. งานผลิตสินคา้ SOCONE ดว้ย
เคร่ือง LOW SHEAR

 -จะเกิดอะไรข้ึนเม่ือมีความร้อนเกิดข้ึนจาก
กระบวนการผลิต

1 - -

839.เกบ็ตวัอยา่ง Alcohol  -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ สัมผสั Alcohol 1 - -

841.เกบ็ตวัอยา่ง PA/TMA Gen./ TMA 
Special / AA

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ สัมผสัPA  /TMA Gen./ TMA 
Special / AA /PTA

1 - -

- -

- -

- -

- -

- -

- -

- -

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

840.เกบ็ตวัอยา่ง Alcohol

842.เกบ็ตวัอยา่ง PA/TMA Gen./ TMA 
Special / AA

843.เกบ็ตวัอยา่ง Plasticizers

844.เกบ็ตวัอยา่ง Plasticizers

845.เกบ็ตวัอยา่ง PU / Pre-Polymer

846.เกบ็ตวัอยา่ง PU / Pre-Polymer

847.เกบ็ตวัอยา่ง A-01

848.เกบ็ตวัอยา่ง A-01

849.เกบ็ตวัอยา่ง A-01

850.เกบ็ตวัอยา่ง Polyfill

851.เกบ็ตวัอยา่ง Polyfill

852.เกบ็ตวัอยา่ง MEG / DPG

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ Alcohol  Decyl alc.หกร่ัวไหล

 -จะเกิดอะไรข้ึน ถา้ PA /TMA Gen. / TMA Special /
 AA/ PTA หกลงพ้ืน

 - จะเกิดอะไรข้ึนถา้ สัมผสั Plasticizers

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ Plasticizers  หกร่ัวไหล

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ สัมผสั PU  /Pre-Polymer

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ PU  /Pre-Polymerหกร่ัวไหล

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้สัมผสัA-01

 - จะเกิดอะไรข้ึนถา้ A-01หกร่ัวไหล

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ เปิดฝาถงั A-01ท่ีมีความดนั-
ภายในเพ่ือเกบ็ตวัอยา่ง

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ สัมผสัPolyfill

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ Polyfill หกร่ัวไหล

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ สัมผสัMEG / DPG

- -

-

- -

- -

- -

-
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860.เกบ็ตวัอยา่ง Thinner  -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ สัมผสัThinner 1 - -

862.เกบ็ตวัอยา่ง WRP  -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ สัมผสัWRP 1 - -

864.เกบ็ตวัอยา่ง Identix 8  -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ สัมผสัIdentix 8 1 - -

866.เกบ็ตวัอยา่ง Cleanser A  -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ สัมผสัCleanser A 1 - -

- -

- -

- -

- -

- -

- -

- -

- -

- -

- -

- -

- -

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

853.เกบ็ตวัอยา่ง MEG / DPG

854.เกบ็ตวัอยา่ง Catalyst EG/33LV/LV2

855.เกบ็ตวัอยา่ง Catalyst EG/33LV/LV2

856.เกบ็ตวัอยา่ง Socone

857.เกบ็ตวัอยา่ง Socone

858.เกบ็ตวัอยา่ง Nebula / Silguard

859.เกบ็ตวัอยา่ง Nebula / Silguard

861.เกบ็ตวัอยา่ง Thinner

863.เกบ็ตวัอยา่ง WRP

865.เกบ็ตวัอยา่ง Identix 8

867.เกบ็ตวัอยา่ง Cleanser A

868.เกบ็ตวัอยา่งในถงับรรจุขนาด200L

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ MEG/DPGหกร่ัวไหล

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้สัมผสัCatalyst EG/33LV/LV2

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้  Catalyst EG/ 33LV/LV2 หก
ร่ัวไหล

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ สัมผสัSocone

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ Socone หกร่ัวไหล

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ สัมผสัNebula / Silguard

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ Nebula /Silguardหกร่ัวไหล

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ Thinner หกร่ัวไหล

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ WRPหกร่ัวไหล

 - จะเกิดอะไรข้ึนถา้ Identix 8 หกร่ัวไหล

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ Cleanser A หกร่ัวไหล

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ เปิดฝาถงั200 Lท่ีมีความดนั
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870.การเกบ็ตวัอยา่ง Sealant
 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ขณะเกบ็ตวัอยา่งสัมผสัโดน ถงั
ผลิตท่ีร้อน

1 - -

872.การเตรียม KOH  Solution/HCl 
Solution

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ สัมผสัเกลด็ KOH / HCl 1 - -

873.การเตรียม KOH  Solution/HCl 
Solution

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ สัมผสั Ethanol /IPA 1 - -

877.การเตรียม BOD Reagent  -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ สัมผสัBOD Reagent 1 - -

879.การแบ่งถ่ายสารเคมีจากถงับรรจุ
200Lใส่ขวดเลก็เพ่ือใชง้าน

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ สัมผสัสารเคมี 1 - -

882.การแบ่งถ่ายสารเคมีจากถงับรรจุ
200Lใส่ขวดเลก็เพ่ือใชง้าน

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้เปิดถงับรรจุทีมีความดนั  ภายใน 1 - -

883.เตรียม Standard Color Solution / 
สารส าหรับตรวจคา่ Phthalide

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ สัมผสัสารเคมี 1 - -

884.เตรียม Standard Color Solution / 
สารส าหรับตรวจคา่ Phthalide

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ สัมผสัสารละลายเคมี 1 - -

- -

- -

- -

- -

- -

- -

- -

- -

- -

- -

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

669.เกบ็ตวัอยา่งในถงับรรจุขนาด200L

871.การเกบ็ตวัอยา่ง Sealant

874.การเตรียม KOH  Solution/HCl 
Solution

875.การเตรียม KOH  Solution/HCl 
Solution

876.การเตรียม KOH  Solution/HCl 
Solution

878.การเตรียม BOD Reagent

880.การแบ่งถ่ายสารเคมีจากถงับรรจุ
200Lใส่ขวดเลก็เพ่ือใชง้าน

881.การแบ่งถ่ายสารเคมีจากถงับรรจุ
200Lใส่ขวดเลก็เพ่ือใชง้าน

885.เตรียม Standard Color Solution / 
สารส าหรับตรวจคา่ Phthalide

886.เตรียม Standard Color Solution / 
สารส าหรับตรวจคา่ Phthalide

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ วตัถุดิบหกร่ัวไหล

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ Sealant หก

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ สัมผสัKOH  Solution/HCl 
Solution

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ KOH Solution /HCl   Solution 
หกร่ัวไหล

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ ขวด Reagent ท่ี บรรจุKOH  
Solution/HCl Solution ตกแตก

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ BOD Reagent หกร่ัวไหล

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ สารเคมีหกร่ัวไหล

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ ขวดแบ่งสารเคมีตกแตก

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้สารเคมี  หกร่ัวไหล

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ สารละลายเคมีหกร่ัวไหล
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890.การใชเ้คร่ือง GC  - จะเกิดอะไรข้ึนถา้ สัมผสัไอสารเคมีจากเคร่ือง GC 1 - -

891.การใชเ้คร่ือง GC
 -จะเกืดอะไรข้ึนถา้ สัมผสัความร้อนจากตวั  เ คร่ือง 
GC

1 - -

894.การใชเ้ตร่ือง Density Meter
 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ สัมผสัสารเคมีท่ีใชล้า้งTube เตร่ื
อง Density Meter

1 - -

896.การใชเ้ตร่ืองชัง่ไฟฟ้า  -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ สัมผสัสารเคมีท่ีชัง่น.น. 1 - -

898.การใชเ้ตร่ือง Supermegohmmeter
 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ สัมผสัขั้วไฟฟ้า  ขณะท่ี Charge 
ไฟเขา้สู่ตวัอยา่ง

1 - -

900.การใชเ้ตร่ือง Melting  Point 
Apparatus

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ สัมผสัไอสารตวัอยา่งท่ีก าลงั
ตรวจสอบ

1 - -

902.การใชเ้คร่ือง Viscometer
 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ สัมผสัสารต.ย.ขณะวดัคา่ 
Viscosity

1 - -

- -

- -

- -

- -

- -

- -

- -

- -

- -

- -

1

1

1

1

1

1

1

1

1

887.เตรียม Standard Color Solution / 
สารส าหรับตรวจคา่ Phthalide

888.การใชเ้คร่ือง GC

889.การใชเ้คร่ือง GC

892.การใชเ้ตร่ือง Automatic Titrator / 
Karl-Fischer Titrator/HPLC / UV

893.การใชเ้ตร่ือง Automatic Titrator / 
Karl-Fischer Titrator/HPLC / UV

895.การใชเ้ตร่ือง Density Meter

897.การใชเ้ตร่ืองชัง่ไฟฟ้า

899.การใชเ้ตร่ือง Supermegohmmeter

901.การใชเ้ตร่ือง Melting  Point 
Apparatus

903.การใชเ้คร่ือง Viscometer

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ สารตวัอยา่งหกร่ัวไหล

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ สาร ต.ย.หกร่ัวไหลขณะวดัคา่
Viscosity

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ ขวดสารเคมี / Waste  ตกแตก

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ สารเคมีหกร่ัวไหล

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ สารเคมี /Waste หกร่ัวไหล

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ สารเคมีหกร่ัวไหลขณะชัง่

 - จะเกิดอะไรข้ึนถา้ Waste จากการตรวจสอบหก
ร่ัวไหล

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ แกส๊ Hydrogen ( H2 )  ร่ัว

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ ขวด Reagent ท่ี บรรจุสารละลาย
เคมีตกแตก

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ แกส๊ Nitrogen( N2 )  ร่ัว
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904.การใชเ้ตร่ือง Refractometer
 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ สัมผสัสารต.ย.ขณะวดัคา่ 
Refractive Index

1 - -

906.การใชเ้ตร่ือง Cooling Bath , Water
 Bath / Oven

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ สัมผสัเคร่ืองมือท่ีร้อนขณะเปิด
เคร่ือง Heat อยู่

1 - -

907.การใชเ้ตร่ือง Cooling Bath , Water
 Bath / Oven

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ สัมผสัไอสารตวัอยา่ง 1 - -

909.การใชเ้ตร่ือง DO Meter
 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ สัมผสัต.ย.น ้าเสียขณะวดั คา่
ปริมาณ O2

1 - -

911.การใชเ้ตร่ือง Incubator
 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ สัมผสัต.ย.น ้าเสียขณะบ่ม เล้ียงเช้ือ
เพ่ือหาคา่ BOD

1 - -

913.การใช ้Vacum Pump
 - จะเกิดอะไรข้ึนถา้ สัมผสัVacum Pumpท่ีร้อน ขณะ
เปิดเคร่ืองใชง้านอยู่

1 - -

914.การใช ้Vacum Pump
 - จะเกิดอะไรข้ึนถา้ สัมผสัไอสารท่ีออกจากท่อVent 
ของ Vacum Pump

1 - -

916.การใชตู้เ้ทียบสี  -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ สัมผสัถูก ต.ย.ท่ีวดัคา่สี 1 - -

918.การใชเ้คร่ือง pH Meter  -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ สัมผสัถูก ต.ย.ท่ีวดัคา่ pH 1 - -

920.การใชเ้คร่ือง Reactor Block / 
Magnetric Stirer

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ สัมผสัเคร่ืองมือท่ีร้อนขณะเปิด
เคร่ือง Heat อยู่

1 - -

921.การใชเ้คร่ือง Reactor Block / 
Magnetric Stirer

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ สัมผสัไอสารตวัอยา่ง 1 - -

- -

- -

- -

- -

- -

- -

- -

- -

1

1

1

1

1

1

1

1

917.การใชตู้เ้ทียบสี

919.การใชเ้คร่ือง pH Meter

922.การใชเ้คร่ือง Reactor Block / 
Magnetric Stirer

905.การใชเ้ตร่ือง Refractometer

908.การใชเ้ตร่ือง Cooling Bath , Water
 Bath / Oven

910.การใชเ้ตร่ือง DO Meter

912.การใชเ้ตร่ือง Incubator

915.การใช ้Vacum Pump

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ สาร ต.ย.หกร่ัวไหลขณะวดั คา่
Refractive Index

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ สาร ต.ย.หกร่ัวไหลขณะใชง้าน
เคร่ืองมือ

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ ต.ย.น ้าเสียหกร่ัวไหลขณะวดัคา่
ปริมาณ O2

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ ต.ย.น ้าเสียหกร่ัวไหลขณะบ่ม 
เล้ียงเช้ือเพ่ือหาคา่ BOD

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ สาร ต.ย.หกร่ัวไหลขณะใช ้ งาน 
Vacum Pump

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ ต.ย.ท่ีวดัคา่สีเกิดหกร่ัวไหล

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ ต.ย.ท่ีวดัคา่pHเกิดหกร่ัวไหล

 - จะเกิดอะไรข้ึนถา้ สาร ต.ย.หกร่ัวไหลขณะใช ้งาน
เคร่ืองมือ
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923.การใชเ้คร่ือง Colorimeter  -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ สัมผสัไอสารตวัอยา่ง 0 - -

925.การใชเ้คร่ืองป่ัน Cup Test / Vortex
 Mixer / Ultrasonic / Centrifuge

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ สัมผสัสารต.ย.ขณะท า  Cup Test /
 Vortex Mixer / Ultrasonic / Centrifuge

1 - -

928.การลา้งท าความสะอาดอุปกรณ์ , 
เคร่ืองแกว้ หลงัใชง้าน

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ สัมผสัสารเคมีท่ีตกคา้งตาม
อุปกรณ์ , เคร่ืองแกว้

1 - -

930.รวบรวมและคดัแยกของเสียท่ีเกิด
จากการปฏิบติังาน

 - จะเกิดอะไรข้ึน ถา้ ยกถงั Waste ท่ีหนกัมาก ไปยงัท่ี
ท่ีจะก าจดั / Recycle

1 - -

932.ออกรายงานผลการตรวจสอบ
คุณภาพ

 - จะเกิดอะไรข้ึนถา้ ออกรายงานผลการตรวจ สอบ
คุณภาพผิด

1 - -

933.การดูแลความสะอาดเรียบร้อยใน
พ้ืนท่ีปฎิบติังาน

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ ดูแลความสอาดใน พ้ืนท่ี 
ปฎิบติังาน

 - - -

-

- -

- -

-

- -

- -

- -

- -

- -

- -

- -

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

924.การใชเ้คร่ือง Colorimeter

926.การใชเ้คร่ืองป่ัน Cup Test / Vortex
 Mixer / Ultrasonic / Centrifuge

927.การลา้งท าความสะอาดอุปกรณ์ , 
เคร่ืองแกว้ หลงัใชง้าน

929.การจดัเกบ็ตวัอยา่งเพ่ืออา้งอิง / การ
ถอดถอนตวัอยา่ง หลงัครบก าหนด
อา้งอิง

931.รวบรวมและคดัแยกของเสียท่ีเกิด
จากการปฏิบติังาน

934.การตรวจสอบคา่ % NCO Content

935.การตรวจสอบคา่ % NCO Content

936.การตรวจสอบคา่ % NCO Content

937.การทดลองวิจยั

938.การทดลองวิจยั

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ เคร่ืองแกว้ท่ีก าลงัลา้ง ท าความ
สะอาดอยูต่กแตก

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ ขวดตวัอยา่งตกจากชั้นเกบ็ขณะ
น าข้ึนเกบ็/เอาลง

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ สารเคมีร่ัวไหลจากถงัWaste

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ สัมผสัสารเคมีขณะตรวจ

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้สารเคมีท่ีตรวจ หกร่ัวไหล

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้อุปกรณืเคร่ืองแกว้

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ สาร ต.ย.หกร่ัวไหลขณะใชง้าน
เคร่ืองมือ

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ สาร ต.ย.หกร่ัวไหลขณะCup Test
 / Vortex Mixer / Ultrasonic / Centrifuge

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้สารเคมี หกร่ัวไหล

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ สัมผสัสารเคมี
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939.การทดลองวิจยั
 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ สัมผสัเคร่ืองแกว้ท่ีร้อนขณะเปิด
เคร่ือง Heat อยู่

1 - -

745.การเกบ็และตรวจสอบคุณภาพน ้า
เสีย

 - จะเกิดอะไรข้ึนถา้ สัมผสัน ้าเสีย / สารเคมี 1 - -

947.การจดัส่งน ้าเสียไปยงัระบบ SBR  -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ สัมผสัน ้าเสีย 1 - -

950.การรับ-ส่งท่อแกส๊ ของพนกังาน
ส่งท่อแกส๊ต่างๆท่ีใชง้านกบัเคร่ืองGC

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ พนกังานส่งท่อแกส๊ต่างๆ น าท่อ
แกส๊ข้ึน / ลงรถ

1 - -

- -

- -

- -

- -

- -

- -

- -

- -

- -

- -

- -

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

946.การเกบ็และตรวจสอบคุณภาพน ้า
เสีย

948.การจดัส่งน ้าเสียไปยงัระบบ SBR

949.การรับ-ส่งท่อแกส๊ ของพนกังาน
ส่งท่อแกส๊ต่างๆท่ีใชง้านกบัเคร่ืองGC

951.การรับ-ส่งท่อแกส๊ ของพนกังาน
ส่งท่อแกส๊ต่างๆท่ีใชง้านกบัเคร่ืองGC

952.การสอบเทียบเคร่ืองมือโดยผู ้
รับจา้งสอบเทียบ / ติดตั้งเคร่ืองมือโดย
วิศวกร

940.การทดลองวิจยั

941.การทดลองวิจยั

942.การกรองตวัอยา่งจาก Pilot Plant

943.การกรองตวัอยา่งจาก Pilot Plant

944.การกรองตวัอยา่งจาก Pilot Plant

946.การเกบ็และตรวจสอบคุณภาพน ้า
เสีย

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ พนกังานส่งท่อแกส๊ต่างๆขบัรถ
เขา้มาเพ่ือรับ-ส่งท่อแกส๊บริเวณ หนา้อาคารฝ่ายผลิต

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ ท่อแกส๊เกิดการร่ัวไหลขณะ
เคล่ือนยา้ยท่อแกส๊เขา้คอกจดัเกบ็แผนกQC

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ ผูรั้บจา้งสอบเทียบขบัรถ   เขา้มา
หนา้อาคารฝ่ายผลิต เพ่ือน าเคร่ืองมือมา  สอบ เทียบท่ี
แผนกQC

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้อุปกรณ์ เคร่ืองแกว้ตกแตก

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้เกิดแรงดนัจากปฏิกิริยา

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ สัมผสัสารเคมีขณะกรอง

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้สารเคมีท่ีกรอง หกร่ัวไหล

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้อุปกรณ์ เคร่ืองแกว้ตกแตก

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ น ้าเสีย / สารเคมีหกร่ัวไหล

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้อุปกรณ์ เคร่ืองแกว้ ตกแตก

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ น ้าเสียหกร่ัวไหล

จ-2-102



แผน่ท่ี          / 67

โรงงาน                 บรษัิท เซา้ท ์ซิตี ้ปิโตรเคม จ ากัด

วนัทีท่  าการวิเคราะหแ์ละทบทวนการด าเนินงานในโรงงานทีมี่ความเสีย่ง                                     มกราคม  2566
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953.การสอบเทียบเคร่ืองมือโดยผู ้
รับจา้งสอบเทียบ / ติดตั้งเคร่ืองมือโดย
วิศวกร

 - จะเกิดอะไรข้ึนถา้ ผูรั้บจา้งสอบเทียบ น าเอา 
เคร่ืองมือท่ีจะถูกสอบเทียบกลบัไปสอบเทียบท่ีบริษทั

1 - -

956.อาคารเกบ็ Retained Sample 
จดัเกบ็สารเคมีอนัตรายและสารเคมีไวไฟ

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ พนกังานเขา้ไปในอาคารเกบ็ 1 - -

958.ขบัรถบรรทุก รับส่งสินคา้ 2EH , 
INA , 2PH

 -จะเกิดอะไรข้ึน ถา้คนขบัประมาท 2 -
แบบแผนงาน 1            

 แผ่นท่ี 110/150
959.ขบัรถบรรทุก รับส่งสินคา้ 2EH , 
INA , 2PH

 -จะเกิดอะไรข้ึน ถา้คนขบัประมาท 2 -
แบบแผนงาน 1             

    แผ่นท่ี 110/150
960.ขบัรถบรรทุก รับส่งสินคา้ 2EH , 
INA , 2PH

 -จะเกิดอะไรข้ึน ถา้คนขบัประมาท 2 -
แบบแผนงาน 1            

 แผ่นท่ี 110/150
961.ขบัรถบรรทุก รับส่งสินคา้ 2EH , 
INA , 2PH

 -จะเกิดอะไรข้ึน ถา้คนขบัประมาท 2 -
แบบแผนงาน 1            

 แผ่นท่ี 110/150
962.ขบัรถบรรทุก รับส่งสินคา้ 2EH , 
INA , 2PH

 -จะเกิดอะไรข้ึน  ถา้รถยางแตก 2 -
แบบแผนงาน 1            

 แผ่นท่ี 111/150
963.ขบัรถบรรทุก รับส่งสินคา้ 2EH , 
INA , 2PH

 -จะเกิดอะไรข้ึน  ถา้ยางรถแตก 2 -
แบบแผนงาน 1            

 แผ่นท่ี 111/150
964.ขบัรถบรรทุก รับส่งสินคา้ 2EH, 
INA, 2PH

 -จะเกิดอะไรข้ึน  ถา้ยางรถแตก 2 -
แบบแผนงาน 1            

 แผ่นท่ี 111/150
965.ขบัรถบรรทุก รับส่งสินคา้ 2EH, 
INA, 2PH

 -จะเกิดอะไรข้ึน  ถา้ยางรถแตก 2 -
แบบแผนงาน 1            

 แผ่นท่ี 111/150
966.ขบัรถบรรทุก รับส่งสินคา้ 2EH, 
INA, 2PH

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ขบัรถชนกนั  และเคมีหก 1 - -

967.ขบัรถบรรทุก รับส่งสินคา้ 2EH, 
INA, 2PH

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ขบัรถชนกนั  และเคมีหก 1 - -

968.ขบัรถบรรทุก รับส่งสินคา้
 -จะเกิดอะไรข้ึน คนขบัรถประมาท/สภาพร่างกายไม่
พร้อม/มึนเมา

2 -
แบบแผนงาน 1            

 แผ่นท่ี 112/150

969.ขบัรถบรรทุก รับส่งสินคา้
 -จะเกิดอะไรข้ึน คนขบัรถประมาท/สภาพร่างกายไม่
พร้อม/มึนเมา

2 -
แบบแผนงาน 1            

 แผ่นท่ี 112/150

970.ขบัรถบรรทุก รับส่งสินคา้
 -จะเกิดอะไรข้ึน คนขบัรถประมาท/สภาพร่างกายไม่
พร้อม/มึนเมา

2 -
แบบแผนงาน 1            

 แผ่นท่ี 112/150

- -

- -

- -

1

1

1

954.ห้องเกบ็ของใตบ้นัได(ทั้งนอก/ใน 
อาคารฝ่ายผลิต) เพดานต ่า,จดัเกบ็
สารเคมีอนัตราย

955.ห้องเกบ็ของใตบ้นัได(ทั้งนอก/ใน 
อาคารฝ่ายผลิต) เพดานต ่า,จดัเกบ็
สารเคมีอนัตราย

957.อาคารเกบ็ Retained Sample 
จดัเกบ็สารเคมีอนัตรายและสารเคมีไวไฟ

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ สารเคมีอนัตรายและ สารเคมี
ไวไฟหกร่ัวไหล

 - จะเกิดอะไรข้ึนถา้ พนกังานเขา้ไปในห้องเกบ็  ของ
ใตบ้นัได

 - จะเกิดอะไรข้ึนถา้ สารเคมีอนัตรายและสารเคมี
ไวไฟหกร่ัวไหล
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971.ขบัรถบรรทุก รับส่งสินคา้
 -จะเกิดอะไรข้ึน คนขบัรถประมาท/สภาพร่างกายไม่
พร้อม/มึนเมา

2 -
แบบแผนงาน 1            

 แผ่นท่ี 113/150

972.ขบัรถบรรทุก รับส่งสินคา้  -จะเกิดอะไรข้ึน  ถา้ยางรถแตก 2 -
แบบแผนงาน 1            

 แผ่นท่ี 113/150

973.ขบัรถบรรทุก รับส่งสินคา้  -จะเกิดอะไรข้ึน  ถา้ยางรถแตก 2 -
แบบแผนงาน 1            

 แผ่นท่ี 113/150

974.ขบัรถบรรทุก รับส่งสินคา้  -จะเกิดอะไรข้ึน  ถา้ยางรถแตก 2 -
แบบแผนงาน 1            

 แผ่นท่ี 113/150

975.ขบัรถบรรทุก รับส่งสินคา้  -จะเกิดอะไรข้ึน  ถา้ยางรถแตก 2 -
แบบแผนงาน 1            

 แผ่นท่ี 113/150
976.ขบัรถบรรทุก รับส่งสินคา้  -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ขบัรถชนกนั  และเคมีหกร่ัวไหล 1 - -
977.ขบัรถบรรทุก รับส่งสินคา้  -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ขบัรถชนกนั  และเคมีหกร่ัวไหล 1 - -
978.ขบัรถบรรทุก รับส่งสินคา้  -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ขบัรถชนกนั  และเคมีหกร่ัวไหล 1 - -
979.ขบัรถบรรทุก รับส่งสินคา้  -จะเกิดอะไรข้ึนถา้มีรถชนทา้ย 1 - -
980.ขบัรถบรรทุก รับส่งสินคา้  -จะเกิดอะไรข้ึนถา้มีรถชนทา้ย และเคมีหก ร่ัวไหล 1 - -
981.ขบัรถบรรทุก รับส่งสินคา้  -จะเกิดอะไรข้ึนถา้มีรถชนทา้ย และเคมีหก ร่ัวไหล 1 - -
982.ขบัรถบรรทุก รับส่งสินคา้  -จะเกิดอะไรข้ึนถา้มีรถชนทา้ย และเคมีหก ร่ัวไหล 1 - -

983.ขบัรถบรรทุก รับส่งสินคา้
 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ออกรถยา้ยเลนเขา้ช่องทางด่วนเกบ็
เงินเบียดคนัอ่ืน

1 - -

984.ขบัรถบรรทุก รับส่งสินคา้  - จะเกิดอะไรข้ึนถา้เกิดอุบติัเหตุ ผูร่้วมทางตดัหนา้ 1 - -

985. ลงสินคา้ 
DOP,DINP,DPHP,DOA,TOTM,DOPS
 จากรถบรรทุก,ISO TANK ให้กบัลูกคา้

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้สายหลุดแตก ขณะลงสินคา้ 1 - -

986. ลงสินคา้ 
DOP,DINP,DPHP,DOA,TOTM,DOPS
 จากรถบรรทุก,ISO TANK ให้กบัลูกคา้

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้บนัไดล่ืนสกปรก 2 -
แบบแผนงาน 1            

 แผ่นท่ี 114/150

987. ลงสินคา้ 
DOP,DINP,DPHP,DOA,TOTM,DOPS
 จากรถบรรทุก,ISO TANK ให้กบัลูกคา้

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้บนหลงัรถล่ืนสกปรก 2 -
แบบแผนงาน 1            

 แผ่นท่ี 114/150

988. ลงสินคา้ 
DOP,DINP,DPHP,DOA,TOTM,DOPS
 จากรถบรรทุก,ISO TANK ให้กบัลูกคา้

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้สายหลุดแตก ขณะลงสินคา้ 1 - -

989. ลงสินคา้ 
DOP,DINP,DPHP,DOA,TOTM,DOPS
 จากรถบรรทุก,ISO TANK ให้กบัลูกคา้

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้บนหลงัรถพ้ืนสกปรก 2 -
แบบแผนงาน 1            

 แผ่นท่ี 114/150

990.ลงสินคา้ 2EH , INA ,2PH จาก
รถบรรทุก,ISO TANK เขา้ storage tank

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้สูดดมไอระเหยขณะท าการลง
สินคา้

1 - -
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991.ลงสินคา้ 2EH , INA ,2PH จาก
รถบรรทุก,ISO TANK เขา้ storage tank

 - จะเกิดอะไรข้ึนถา้สายโหลดหลุดขณะท าการลง
สินคา้

2 -
แบบแผนงาน 1            

 แผ่นท่ี 115/150
992.ลงสินคา้ 2EH , INA ,2PH จาก
รถบรรทุก,ISO TANK เขา้ storage tank

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้สายหลุดขณะลงสินคา้ 2 -
แบบแผนงาน 1            

 แผ่นท่ี 115/150
993.ลงสินคา้ 2EH , INA ,2PH จาก
รถบรรทุก,ISO TANK เขา้ storage tank

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้สายหลุดขณะลงสินคา้ 1 - -

994.ลงสินคา้ 2EH , INA ,2PH จาก
รถบรรทุก,ISO TANK เขา้ storage tank

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ไม่ไดคี้บสายดินท่ีตวัรถ 2 -
แบบแผนงาน 1            

 แผ่นท่ี 115/150
995.ลงสินคา้ 2EH , INA ,2PH จาก
รถบรรทุก,ISO TANK เขา้ storage tank

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ไม่ไดคี้บสายดินท่ีตวัรถ 2 -
แบบแผนงาน 1            

 แผ่นท่ี 115/150
996.ลงสินคา้ 2EH , INA ,2PH จาก
รถบรรทุก,ISO TANK เขา้ storage tank

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ไม่ไดคี้บสายดินท่ีตวัรถ 2 -
แบบแผนงาน 1            

 แผ่นท่ี 115/150
997.ลงสินคา้ 2EH , INA ,2PH จาก
รถบรรทุก,ISO TANK เขา้ storage tank

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ปิดวาลว์เดรนไล่อากาศท่ีป้ัมไม่
สนิท

2 -
แบบแผนงาน 1            

 แผ่นท่ี 115/150
998.ลงสินคา้ 2EH , INA ,2PH จาก
รถบรรทุก,ISO TANK เขา้ storage tank

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ปิดวาลว์เดรนไล่อากาศท่ีป้ัมไม่
สนิท

1 - -

999.ลงสินคา้ 2EH , INA ,2PH จาก
รถบรรทุก,ISO TANK เขา้ storage tank

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ลืมเอาสายคีปกราวดอ์อกขณะขบั
รถออกมา

1 - -

1000.เติม สินคา้ ใส่รถบรรทุก  -จะเกิดอะไรข้ึนถา้บนัไดล่ืน 2 -
แบบแผนงาน 1            

 แผ่นท่ี 116/150
1001.เติม สินคา้ ใส่รถบรรทุก  -จะเกิดอะไรข้ึนถา้บนหลงัรถบรรทุก  ไม่สะอาด 1 - -

1002.เติม สินคา้ ใส่รถบรรทุก
 - จะเกิดอะไรข้ึนถา้คนไดรั้บไอระเหยขณะดูระดบั
น ้ายา

1 - -

1003.เติม สินคา้ ใส่รถบรรทุก  -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ปิดสวิทซ์ไม่ทนัเคมีหกลน้ 1 - -

1004.เติม สินคา้ ใส่รถบรรทุก  -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ปิดสวิทซ์ไม่ทนัเคมีหกลน้ 2 -
แบบแผนงาน 1            

 แผ่นท่ี 116/150

1005.เติม สินคา้ ใส่รถบรรทุก
 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้คนถูกไฟดูดขณะกดสวิทซ์ไฟ
และมีไฟร่ัว

2 -
แบบแผนงาน 1            

 แผ่นท่ี 116/150

1006.เติม สินคา้ ใส่รถบรรทุก  - จะเกิดอะไรข้ึนถา้บนหลงัรถล่ืนสกปรก 2 -
แบบแผนงาน 1            

 แผ่นท่ี 116/150
1007.เติม สินคา้ ใส่รถบรรทุก  -จะเกิดอะไรข้ึนถา้สายโหลดเคมีหลุดออกมา 1 - -

1008.เติม สินคา้ ใส่รถบรรทุก  -จะเกิดอะไรข้ึนถา้สายโหลดเคมีหลุดออกมา 2 -
แบบแผนงาน 1            

 แผ่นท่ี 116/150
1009.เติม สินคา้ ใส่รถบรรทุก  -จะเกิดอะไรข้ึนถา้สายโหลดเคมีหลุดออกมา 1 - -

1010.เติม สินคา้ ใส่รถบรรทุก  -จะเกิดอะไรข้ึนถา้สายโหลดเคมีหลุดออกมา 2 -
แบบแผนงาน 1            

 แผ่นท่ี 116/150
1011.เติม สินคา้ ใส่รถบรรทุก  -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ปิดวาลว์ไม่สนิท 1 - -
1012.เติม สินคา้ ใส่รถบรรทุก  -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ปิดวาลว์เดรนไม่สนิท 1 - -

1013.เติม สินคา้ ใส่รถบรรทุก
 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ขบัรถออกและลืมเอาสายกราวด ์
ออกจากรถ

1 - -

1014.ผสม IRGANOX โดย รถบรรทุก  -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ความร้อนจาก IRGANOX,ภาชนะ 1 - -
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1016..ผสม IRGANOX โดย รถบรรทุก  -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ขณะเทส่วนผสมแลว้ล่ืนตกลงมา 2 -
แบบแผนงาน 1            

 แผ่นท่ี 117/150

1017.ผสม IRGANOX โดย รถบรรทุก
 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้สูดควนัไอเสียท่ีปล่อยออกมาจาก
เคร่ืองยนต์

1 - -

1020.เกบ็ตวัอยา่งสินคา้จากรถบรรทุก
ใส่ขวดตวัอยา่ง

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ DOP/DINP/DPHP หกโดนคน 1 - -

1021.เกบ็ตวัอยา่งสินคา้จากรถบรรทุก
ใส่ขวดตวัอยา่ง

 -จะเกิดอะไรข้ึน 2EH,INA 1 - -

1022.ปิด Seal ฝา Main Hole ดา้นบน
รถบรรทุก

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้บนัไดหลงัรถล่ืน 2 -
แบบแผนงาน 1            

 แผ่นท่ี 118/150
1023.ปิด Seal ฝา Main Hole ดา้นบน
รถบรรทุก

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้คนสูดดมไอระเหย 1 - -

1024.ปิด Seal ฝา Main Hole ดา้นบน
รถบรรทุก

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้บนหลงัรถล่ืน  สกปรก 1 - -

1025.ตรวจสอบสภาพรถบรรทุก  - จะเกิดอะไรข้ึนถา้หวัรถท่ียกข้ึน 2 -
แบบแผนงาน 1            

 แผ่นท่ี 119/150
1026.รถปิกอพัส่งสินคา้ในเขต ระยอง –
 ชลบุรี

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ว่ิงเร็วและประมาท 2 -
แบบแผนงาน 1            

 แผ่นท่ี 120/150
1027.รถปิกอพัส่งสินคา้ในเขต ระยอง –
 ชลบุรี

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ว่ิงเร็วและประมาท 2 -
แบบแผนงาน 1            

 แผ่นท่ี 120/150
1028.รถปิกอพัส่งสินคา้ในเขต ระยอง –
 ชลบุรี

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ว่ิงเร็วและประมาท 2 -
แบบแผนงาน 1            

 แผ่นท่ี 120/150
1029.รถปิกอพัส่งสินคา้ในเขต ระยอง –
 ชลบุรี

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ว่ิงเร็วและประมาท 1 -
แบบแผนงาน 1            

 แผ่นท่ี 120/150
1030.รถปิกอพัส่งสินคา้ในเขต ระยอง –
 ชลบุรี

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ว่ิงเร็วและประมาท 1 -
แบบแผนงาน 1            

 แผ่นท่ี 120/150
1031.รถปิกอพัส่งสินคา้ในเขต ระยอง –
 ชลบุรี

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ว่ิงเร็วและประมาท 2 -
แบบแผนงาน 1            

 แผ่นท่ี 120/150
1032.รถปิกอพัส่งสินคา้ในเขต ระยอง –
 ชลบุรี

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ว่ิงเร็วและประมาท 1 - -

103.รถปิกอพัส่งสินคา้ในเขต ระยอง – 
ชลบุรี

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ว่ิงเร็วและประมาทและไม่ไดท้  า
การรัดสายรัดถงัให้แน่นกบัตวัรถ

2 -
แบบแผนงาน 1            

 แผ่นท่ี 120/150

- -

- -

- -1

1

1

1015.ผสม IRGANOX โดย รถบรรทุก

1018.บรรจุ TOTMผสม IRGANOX ใส่
 IBC TANK โดย รถบรรทุก

1019.บรรจุ TOTMผสม IRGANOX ใส่
 IBC TANK โดย รถบรรทุก

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้สายโหลดหลุดจากปากถงัขณะ
บรรจุ

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ขณะCirculateไม่ไดเ้ปิดวาลว์
ปลายสายโหลด

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ไม่ไดเ้ปิดวาลว์ปลายสายขณะบรรจุ
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1034.บรรจุสินคา้ Productใส่ ถุง FLEXI
 BAG ,ISO TANK

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้สูดดมไอละเหย DINP,DPHPฯ
ขณะท างาน

2 -
แบบแผนงาน 1            

 แผ่นท่ี 121/150
1035.บรรจุสินคา้ Productใส่ ถุง FLEXI
 BAG ,ISO TANK

 - จะเกิดอะไรข้ึนถา้สัมผสัเคมีขณะท างานต่อสาย
โหลด

1 - -

1038.งานลงวตัถุดิบ 2EH , INA ,2PH 
จากถุง FLEXI BAG เขา้ storage tank

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้สูดดมไอระเหยขณะท าการลง
สินคา้

1 - -

1039.งานลงวตัถุดิบ 2EH , INA ,2PH 
จากถุง FLEXI BAG เขา้ storage tank

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ตกจากท่ีต่างระดบั 1 - -

1040.งานลงวตัถุดิบ 2EH , INA ,2PH 
จากถุง FLEXI BAG เขา้ storage tank

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้สัมผสัเคมีขณะท างานต่อสายโหลด 1 - -

1041.งานลงวตัถุดิบ 2EH , INA ,2PH 
จากถุง FLEXI BAG เขา้ storage tank

 - จะเกิดอะไรข้ึนถา้สายโหลดหลุดขณะท าการลง
สินคา้

1 - -

1042.งานลงวตัถุดิบ 2EH , INA ,2PH 
จากถุง FLEXI BAG เขา้ storage tank

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้สายโหลดหลุดขณะท าการลงสินคา้ 2 -
แบบแผนงาน 1            

 แผ่นท่ี 122/150

1044.งานผสมIRGANOX โดย 
รถบรรทุกและบรรจุใส่ IBC TANK

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ลืมเปิดวาวล์สายเซอร์กลบัในรถ 
10 ลอ้

1 - -

1045..งานผสมIRGANOX โดย 
รถบรรทุกและบรรจุใส่ IBC TANK

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ตกจากท่ีต่างระดบั 1 - -

1046..งานผสมIRGANOX โดย 
รถบรรทุกและบรรจุใส่ IBC TANK

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้สัมผสัเคมีขณะท างานต่อสายโหลด 1 - -

1047.งานผสมIRGANOX โดย 
รถบรรทุกและบรรจุใส่ IBC TANK

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้สายโหลดหลุดขณะท าการลงสินคา้ 1 - -

1048.งานผสมIRGANOX โดย 
รถบรรทุกและบรรจุใส่ IBC TANK

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้สายโหลดหลุดขณะท าการลงสินคา้ 2 -
แบบแผนงาน 1            

 แผ่นท่ี 132/150

1050.งานบรรจุสินคา้ AR เกรด  -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ขวด AR แตก 2 -
แบบแผนงาน 1            

 แผ่นท่ี 133/150

1051.งานบรรจุสินคา้ AR เกรด  - จะเกิดอะไรข้ึนถา้ขวด AR หกหล่น 2 -
แบบแผนงาน 1            

 แผ่นท่ี 133/150

-
แบบแผนงาน 1            

 แผ่นท่ี 121/150

-
แบบแผนงาน 1            

 แผ่นท่ี 121/150

-
แบบแผนงาน 1            

 แผ่นท่ี 122/150

-
แบบแผนงาน 1            

 แผ่นท่ี 132/150

2

2

2

2

1036.บรรจุสินคา้ Productใส่ ถุง FLEXI
 BAG ,ISO TANK

1037.บรรจุสินคา้ Productใส่ ถุง FLEXI
 BAG ,ISO TANK

1043.งานลงวตัถุดิบ 2EH , INA ,2PH 
จากถุง FLEXI BAG เขา้ storage tank

1049.งานผสมIRGANOX โดย 
รถบรรทุกและบรรจุใส่ IBC TANK

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ขณะท าการบรรจุสายโหลดเคมี
หลุดออกมา

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ไม่ไดคี้บสายดินขณะท าการบรรจุ
 DINP,DPHP

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ไม่ไดคี้บสายดินท่ีตวัรถขณะท า
การลงสินคา้

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ไม่ไดคี้บสายดินท่ีตวัรถขณะท า
การลงสินคา้
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1052.งานบรรจุสินคา้ AR เกรด  - จะเกิดอะไรข้ึนถา้ขวด AR แตกกระเดน็ 1 - -
1053.งานบรรจุสินคา้ AR เกรด  -จะเกิดอะไรข้ึนถา้สูดดมไอระเหยของ AR เกรด 1 - -
1054.งานบรรจุสินคา้ AR เกรด  -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ปิดวาลว์ไม่ทนั 1 - -

1055.งานบรรจุสินคา้ AR เกรด  -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ไม่ไดท้  าการคีบสายดิน 2 -
แบบแผนงาน 1            

 แผ่นท่ี 133/150

1056.งานบรรจุสินคา้ AR เกรด  -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ไม่ไดท้  าการคีบสายดิน 2 -
แบบแผนงาน 1            

 แผ่นท่ี 133/150

1057.งานบรรจุสินคา้ AR เกรด  -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ไม่ไดท้  าการคีบสายดิน 2 -
แบบแผนงาน 1            

 แผ่นท่ี 133/150
1058.ขบั Forklift  เคล่ือนยา้ยถงัเปล่า 
200 ลิตร

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ท่ีคีบถงัไม่ดี 1 - -

1059.ขบั Forklift  เคล่ือนยา้ยถงัเปล่า 
200 ลิตร

 - จะเกิดอะไรข้ึนถา้ท่ีคีบถงัไม่ดี 1 - -

1060.เคล่ือนยา้ยถงับรรจุ  200 ลิตร  - จะเกิดอะไรข้ึนถา้ท่ีคีบถงัช ารุด 1 - -

1061.เคล่ือนยา้ยถงับรรจุ  200 ลิตร  - จะเกิดอะไรข้ึนถา้ท่ีคีบถงัช ารุด 2 -
แบบแผนงาน 1            

 แผ่นท่ี 134/150
1062.เคล่ือนยา้ยถงับรรจุ  200 ลิตร  - จะเกิดอะไรข้ึนถา้ท่ีคีบถงัช ารุด 1 - -

1063.เคล่ือนยา้ยถงับรรจุ  200 ลิตร  - จะเกิดอะไรข้ึนถา้ท่ีคีบถงัช ารุด 2 -
แบบแผนงาน 1            

 แผ่นท่ี 134/150
1064.เคล่ือนยา้ยถงับรรจุ  200 ลิตร  -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ท่ีคีบถงัช ารุด 1 - -
1065.เคล่ือนยา้ยถงับรรจุ  200 ลิตร  -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ท่ีคีบถงัช ารุด 1 - -

1066.เคล่ือนยา้ยถงับรรจุ  200 ลิตร  -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ท่ีคีบถงัช ารุด 2 -
แบบแผนงาน 1            

 แผ่นท่ี 134/150
1067.เคล่ือนยา้ยถงับรรจุ  200 ลิตร  -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ท่ีคีบถงัช ารุด 1 - -

1068.เคล่ือนยา้ยถงับรรจุ  200 ลิตร  -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ท่ีคีบถงัช ารุด 2 -
แบบแผนงาน 1            

 แผ่นท่ี 134/150
1069.เคล่ือนยา้ยถุง PA  -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ขบัรถ Forklift ไม่ระวงั 1 - -

1070.เคล่ือนยา้ยถุง PA
 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ผง PA ปลิวโดนคน  ขณะขนยา้ย 
PA

2 -
แบบแผนงาน 1            

 แผ่นท่ี 135/150

1071.เคล่ือนยา้ยถุง PA
 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้รถ Forklift ไหลล่ืน  ลงมาจาก 
Ramp

1 - -

1072.เคล่ือนยา้ยถุง PA  -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ Ramp ช ารุด 1 - -

1073.เคล่ือนยา้ยถุง PA
 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้รถเทเลอร์เคล่ือนตวัจาก Ramp ท า
ให้รถ Forklift ล่ืนลงมา

2 -
แบบแผนงาน 1            

 แผ่นท่ี 135/150
1074.เคล่ือนยา้ยถุง PA  -จะเกิดอะไรข้ึนถา้รถเทเลอร์เคล่ือนตวัออกจาก Ramp 1 - -
1075.เคล่ือนยา้ยถุง PA  -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ถุงPA ร่ัวขณะขนยา้ย 1 - -
1076.เคล่ือนยา้ยถุง PA  -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ขบัรถ Forklift ไม่ระวงั 1 - -

--11077.เคล่ือนยา้ยถุง PA  -จะเกิดอะไรข้ึนถา้เตน้ทP์A ถูกลมพดัช ารุดลม้ลงมา
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1078.เคล่ือนยา้ยถุง PA  -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ขบัรถ Forklift ไม่ระวงั 1 - -
1079.เคล่ือนยา้ยถุง PA  -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ขบัรถ Forklift ไม่ระวงั 1 - -
1080.เคล่ือนยา้ยถงั TPT 200 ลิตร  -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ท่ีคีบถงัช ารุด 1 - -
1081.เคล่ือนยา้ยถงั TPT 200 ลิตร  -จะเกิดอะไรข้ึนถา้งาเสียบถงัทะลุ 1 - -
1082.เคล่ือนยา้ยถุงเคมี SODA ASH , 
UREA,แคลเซียมคาบอเนต ,
แอมโมเนียมฟอตเฟต ,NCT

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ขบัไม่ระวงั 1 - -

1083.เคล่ือนยา้ยถุงเคมี SODA ASH , 
UREA,แคลเซียมคาบอเนต ,
แอมโมเนียมฟอตเฟต ,NCT

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ไปจบัถุงเคมีท่ีหล่นแตกเคล่ือนยา้ย 1 - -

1084.เคล่ือนยา้ยถุงเคมี SODA ASH , 
UREA,แคลเซียมคาบอเนต ,
แอมโมเนียมฟอตเฟต ,NCT

 -จะเกิดอะไรข้ึน ถา้จบัยกเคล่ือนยา้ยถุงเคมีไม่
ระมดัระวงั ,ไม่ถูกวิธี

1 - -

1085.ยา้ยถงั SODIUM  
HYPROCHLORITE / SODIUM 
HYDROXINE

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ขบัรถไม่ระวงั 1 - -

1086.ยา้ยถงั SODIUM  
HYPROCHLORITE / SODIUM 
HYDROXINE

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ถงั SODIUM หล่น แตกเคมีหก
คนไปสัมผสัโดน

1 - -

1087.ยา้ยถงั SODIUM  
HYPROCHLORITE / SODIUM 
HYDROXINE

 -จะเกิดอะไรข้ึน ถา้ยกเคล่ือนยา้ยถงั 
SODIUMHYPROCHLORITE ไม่ระมดัระวงั ,ไม่ถูก
วิธี

1 - -

1088.ยา้ยถงั SODIUM  
HYPROCHLORITE / SODIUM 
HYDROXINE

  -จะเกิดอะไรข้ึน ถา้ยกเคล่ือนยา้ยถงั 
SODIUMHYDROXIDE  ไม่ระมดัระวงั ,ไม่ถูกวิธี

1 - -

1089.เคล่ือนยา้ยถุง FILTER AID  -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ขบัรถไม่ระวงั 1 - -

1090.เคล่ือนยา้ยถุง FILTER AID
 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ถุงตกลงมาแตก FILTER AID หก
คนไปสัมผสัโดน

1 - -

1091.เคล่ือนยา้ยถุง FILTER AID
 -จะเกิดอะไรข้ึน ถา้จบัยกเคล่ือนยา้ยถุง Filter aid ไม่
ระมดัระวงั , ไม่ถูกวิธี

1 - -

1092.เคล่ือนยา้ยกล่องเปล่า Silicone,
หลอดเปล่า Silicone,หลอด Silicone ท่ี
บรรจุแลว้

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ขบัรถไม่ระวงั 1 - -

1093.เคล่ือนยา้ยกล่องเปล่า Silicone,
หลอดเปล่า Silicone,หลอด Silicone ท่ี
บรรจุแลว้

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ขบัรถไม่ระวงั 1 - -

1094.เคล่ือนยา้ยกล่องเปล่า Silicone,
หลอดเปล่า Silicone,หลอด Silicone ท่ี
บรรจุแลว้

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ขบัรถไม่ระวงั 1 - -

1095.เคล่ือนยา้ยกล่องเปล่า Silicone,
หลอดเปล่า Silicone,หลอด Silicone ท่ี
บรรจุแลว้

 -จะเกิดอะไรข้ึน  ถา้จบัยกเคล่ือนยา้ยกล่องเปล่าไม่
ระมดัระวงั ,ไม่ถูกวิธี

1 - -

1096.เคล่ือนยา้ยกล่องเปล่า Silicone,
หลอดเปล่า Silicone,หลอด Silicone ท่ี
บรรจุแลว้

 -จะเกิดอะไรข้ึน  ถา้จบัยกเคล่ือนยา้ยหลอดเปล่า ไม่
ระมดัระวงั ,ไม่ถูกวิธี

1 - -
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1097.เคล่ือนยา้ยกล่องเปล่า Silicone,
หลอดเปล่า Silicone,หลอด Silicone ท่ี
บรรจุแลว้

 -จะเกิดอะไรข้ึน  ถา้จบัยกเคล่ือนยา้ยหลอดบรรจุ
SILICONE ไม่ระมดัระวงั ,ไม่ถูกวิธี

1 - -

1098.เคล่ือนยา้ยถงั SOCONE  -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ท่ีคีบถงัช ารุด 1 - -

1099.เคล่ือนยา้ยถงั SOCONE  -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ท่ีคีบถงัช ารุด 2 -
แบบแผนงาน 1            

 แผ่นท่ี 136/150
1100.เคล่ือนยา้ยถงั SOCONE  -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ท่ีคีบถงัช ารุด 1 - -

1101.เคล่ือนยา้ยถงั SOCONE  -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ท่ีคีบถงัช ารุด 2 -
แบบแผนงาน 1            

 แผ่นท่ี 136/150

1102.เคล่ือนยา้ยวตัถุดิบผลิต SOCONE  -จะเกิดอะไรข้ึนถา้คนจบัถือเคล่ือนยา้ยไม่ดีพอ 2 -
แบบแผนงาน 1            

 แผ่นท่ี 137/150
1103.เคล่ือนยา้ยวตัถุดิบผลิต SOCONE  -จะเกิดอะไรข้ึนถา้คนจบัถือเคล่ือนยา้ยไม่ดีพอ 1 - -

1104.เคล่ือนยา้ยวตัถุดิบผลิต SOCONE
 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ขบั Forklift เคล่ือนยา้ยถงัเคมีไม่ดี
และเคมีหกหล่นออกมา

1 - -

1105.เคล่ือนยา้ยวตัถุดิบผลิต SOCONE  -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ตวัคีบถงัช ารุด 2 -
แบบแผนงาน 1            

 แผ่นท่ี 137/150

1106.เคล่ือนยา้ยวตัถุดิบผลิต SOCONE  -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ตวัคีบถงัช ารุด 2 -
แบบแผนงาน 1            

 แผ่นท่ี 137/150
1107.เคล่ือนยา้ยวตัถุดิบผลิต SOCONE  -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ตวัคีบถงัช ารุด 1 -

1108.เคล่ือนยา้ยวตัถุดิบผลิต SOCONE  -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ตวัคีบถงัช ารุด 2 -
แบบแผนงาน 1            

 แผ่นท่ี 137/150

1109.Fork Lift  เคล่ือนยา้ยสินคา้  -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ตวัคีบถงัช ารุด 2 -
แบบแผนงาน 1            

 แผ่นท่ี 138/150

1110.Fork Lift  เคล่ือนยา้ยสินคา้  -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ตวัคีบถงัช ารุด 2 -
แบบแผนงาน 1            

 แผ่นท่ี 138/150
1111.Fork Lift  เคล่ือนยา้ยสินคา้  -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ตวัคีบถงัช ารุด 1 - -

112.เคล่ือนยา้ยผลิตภณัฑ ์PU  - จะเกิดอะไรข้ึนถา้คนตวัคีบถงัช ารุด 2 -
แบบแผนงาน 1            

 แผ่นท่ี 139/150
1113.เคล่ือนยา้ยผลิตภณัฑ ์PU  -จะเกิดอะไรข้ึนถา้คนตวัคีบถงัช ารุด 1 - -
1114.เคล่ือนยา้ยผลิตภณัฑ ์PU  -จะเกิดอะไรข้ึนถา้เคมีหกกระเดน็ 1 - -
1115.เคล่ือนยา้ย POWER FOAM  -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ขบัรถ FORKLIFT ไม่ระมดัระวงั 1 - -
1116.เคล่ือนยา้ย POWER FOAM  -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ขบัรถ FORKLIFT ไม่ระมดัระวงั 1 - -
1117.ขบั FORKLIFT เคล่ือนยา้ยถงัเปล่า
 IBC TANK

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้คนขบัไม่ระวงังา  FORK LIFT 
ท่ิมถงัช ารุด

1 - -

1118.ขบั FORKLIFT เคล่ือนยา้ยถงัเปล่า
 IBC TANK

 - จะเกิดอะไรข้ึนถา้เบรครถ FORKLIFT ช ารุดเบรค
ไม่อยูแ่ละงา FORKLIFT ท่ิมถงั ช ารุด

1 - -

1119.ตรวจสอบ  FORKLIFT  -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ตวัค  ้ายนัฝาช ารุด 2 -
แบบแผนงาน 1            

 แผ่นท่ี 140/150

1120.เปิด - ปิด ประตูโกดงั  - จะเกิดอะไรข้ึนถา้ประตูช ารุด 2 -
แบบแผนงาน 1            

 แผ่นท่ี 141/150

- -11122.เติมน ้ามนัใส่รถ FORKLIFT
 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้คนสูดดมไอระเหยขณะเติมน ้ามนั
น ้ามนัหกใส่คน
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1123.เติมน ้ามนัใส่รถ FORKLIFT  -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ไม่ไดท้  าการต่อสายดิน 1 - -

1124.เติมน ้ามนัใส่รถ FORKLIFT  - จะเกิดอะไรข้ึนถา้ไม่ไดท้  าการต่อสายดิน 2 -
แบบแผนงาน 1            

 แผ่นท่ี 142/150

1125.เติมน ้ามนัใส่รถ FORKLIFT  -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ไม่ไดท้  าการต่อสายดิน 2 -
แบบแผนงาน 1            

 แผ่นท่ี 142/150

1126. การใชง้าน FORKLIFT  -จะเกิดอะไรข้ึนถา้เบรครถ FORKLIFT ช ารุด 2 -
แบบแผนงาน 1            

 แผ่นท่ี 142/

1127. การใชง้าน FORKLIFT  -จะเกิดอะไรข้ึนถา้เบรครถ FORKLIFT ช ารุด 2 -
แบบแผนงาน 1            

 แผ่นท่ี 142/150

1128. การใชง้าน FORKLIFT  -จะเกิดอะไรข้ึนถา้เบรครถ FORKLIFT ช ารุด 2 -
แบบแผนงาน 1            

 แผ่นท่ี 142/150

1129. การใชง้าน FORKLIFT  -จะเกิดอะไรข้ึนถา้คนขบัไม่ระวงัประมาท 2 -
แบบแผนงาน 1            

 แผ่นท่ี 142/150

1130. การใชง้าน FORKLIFT  -จะเกิดอะไรข้ึนถา้คนขบัไม่ระวงัประมาท 2 -
แบบแผนงาน 1            

 แผ่นท่ี 142/150

1131. การใชง้าน FORKLIFT  -จะเกิดอะไรข้ึนถา้คนขบัไม่ระวงัประมาท 2 -
แบบแผนงาน 1            

 แผ่นท่ี 142/150

1133. การใชง้าน FORKLIFT
 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ใชโ้ฟลค์ลิฟแลว้สายไฟช ารุดไหม้
ข้ึนมา

1 - -

1134. การใชง้าน FORKLIFT
 -จะเกิดอะไรข้ึนเม่ือขบัโฟลค์ลิฟเขา้ไกลข้อบปูน
บริเวณถงั T-150

1 - -

1135.บรรจุสินคา้ลงถงั IBC TANK
 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้คนสูดดมไอระเหยขณะ ท าการ
เติมสินคา้ลง IBA TANK

1 - -

1136.บรรจุสินคา้ลงถงั IBC TANK  - จะเกิดอะไรข้ึนถา้คนปิดวาลว์ไม่ทนั 2 -
แบบแผนงาน 1            

 แผ่นท่ี 143/150

1137.บรรจุสินคา้ลงถงั IBC TANK  -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ไม่ไดท้  าการต่อสายดิน 2 -
แบบแผนงาน 1            

 แผ่นท่ี 143/150

1138.บรรจุสินคา้ลงถงั IBC TANK  -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ไม่ไดท้  าการต่อสายดิน 2 -
แบบแผนงาน 1            

 แผ่นท่ี 143/150

1139.บรรจุสินคา้ลงถงั IBC TANK  -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ไม่ไดท้  าการต่อสายดิน 2 -
แบบแผนงาน 1            

 แผ่นท่ี 143/150
1140.บรรจุสินคา้ลงถงั IBC TANK  - จะเกิดอะไรข้ึนถา้ตวัลอ็กสายไม่แน่น 1 - -

1141.งานบรรจุ สินคา้ลงถงับรรจุ  -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ไม่ไดท้  าการต่อสายดิน 2 -
แบบแผนงาน 1            

 แผ่นท่ี 144/150

1142.งานบรรจุ สินคา้ลงถงับรรจุ  -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ไม่ไดท้  าการต่อสายดิน 2 -
แบบแผนงาน 1            

 แผ่นท่ี 144/150

1143.งานบรรจุ สินคา้ลงถงับรรจุ  -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ไม่ไดท้  าการต่อสายดิน 2 -
แบบแผนงาน 1            

 แผ่นท่ี 144/150

- -

- -1

11122.เติมน ้ามนัใส่รถ FORKLIFT

1132. การใชง้าน FORKLIFT

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้คนสูดดมไอระเหยขณะเติมน ้ามนั
น ้ามนัหกใส่คน

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ใชร้ถ FORKLIFT ยก Hand Lift
ข้ึนใส่ในรถขนสินคา้แลว้หล่นลงมา
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1144.งานบรรจุ สินคา้ลงถงับรรจุ  -จะเกิดอะไรข้ึนถา้เคร่ืองบรรจุไม่ตดัหรือลืมปิดวาลว์ 1 - -

1145.งานบรรจุ สินคา้ลงถงับรรจุ  -จะเกิดอะไรข้ึนถา้เคร่ืองบรรจุไม่ตดัหรือลืมปิดวาลว์ 2 -
แบบแผนงาน 1            

 แผ่นท่ี 144/150

1146.งานบรรจุ สินคา้ลงถงับรรจุ
 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ใชป้ระแจขนัฝาถงั 200 ลิตรบน
เคร่ืองชัง่ 200 ลิตรแลว้ประแจหลุดมือ

1 - -

1147.งานบรรจุ สินคา้ลงถงับรรจุ
 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้คนสูดดมไอระเหยขณะท าการ
เติมสินคา้

1 - -

1148.งานบรรจุ สินคา้ลงถงับรรจุ
 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้คนสูดดมไอระเหยขณะ ท าการใช้
ลมเป่าภายในถงัเปล่า

1 - -

1149.ตรวจสอบการวางสินคา้ภายใน
คลงัสินคา้

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้สินคา้หล่นลงมา 2 -
แบบแผนงาน 1            

 แผ่นท่ี 145/150
1150.ตรวจสอบการวางสินคา้ภายนอก
คลงัสินคา้

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้สินคา้หล่นลงมา 2 -
แบบแผนงาน 1            

 แผ่นท่ี 146/150
1151.น าถงัเปล่า 200 ลิตร,20 ลิตร ลง
จากรถ

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ถงัหล่นลงมาโดนคน 1 - -

1152.ถงัเปล่าท่ีไม่ผา่นการตรวจสอบ
ข้ึนรถ 200 ลิตร

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ถงัหล่นลงมาโดนคน 1 - -

1153น าถงัเปล่าลงจากรถ  -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ถงัหล่นลงมาโดนคน 1 - -
1154.น าถงัเปล่าลงจากรถ  -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ถงัหล่นลงมาโดนคน 1 - -
1155.น าถงัเปล่าท่ีไม่ผา่นการตรวจสอบ
ข้ึนรถ

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ถงัพลาสติก 200 ลิตร 120 ลิตร 
หล่นลงมากระแทก

1 - -

1156.งานส่ง PA 750 กก./ถุง,600 กก./
ถุง/500 กก./ถุง

 - จะเกิดอะไรข้ึนถา้ทา้ยรถเทเลอร์ชน Ramp 1 - -

1157.งานส่ง PA 750 กก./ถุง,600 กก./
ถุง/500 กก./ถุง

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ฝุ่ นผง PA ปลิวถูกคน 1 - -

1158.งานส่ง PA 750 กก./ถุง,600 กก./
ถุง/500 กก./ถุง

 - จะเกิดอะไรข้ึนถา้เปิดฝาขา้งรถไม่ระวงั 2 -
แบบแผนงาน 1            

 แผ่นท่ี 147/150
1159.พนกังานส่ง Filter Aid  -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ไม่ระวงั 1 - -
1160.พนกังานส่ง Filter Aid  -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ฝุ่ นผง Filter Aid ปลิว 1 - -
1161.พนกังานส่งวตัถุดิบ SODIUM 
HYDROXIDE,SODIUMHYDROCHL
ORITE

 - จะเกิดอะไรข้ึนถา้ปิดฝาถงัไม่สนิท 1 - -

1162.พนกังานส่งวตัถุดิบ SODIUM 
HYDROXIDE,SODIUMHYDROCHL
ORITE

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ปิดฝาถงัไม่สนิท 1 - -

1163.ส่งถงั SILICONE 200 ลิตร  -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ไม่ระวงั 1 - -
1164.พนกังานส่งกล่องเปล่า Silicone  -จะเกิดอะไรข้ึนถา้วางพาเลทไม่ดี 1 - -
1165.ถนนดา้นขา้งช ารุด  -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ Forklift ว่ิงตกหลุม 1 - -
1166.ถนนดา้นขา้งช ารุด  -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ Forklift ว่ิงตกหลุม 1 - -

1168.ถงัเกบ็เคมีใน STORAGE TANK
 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ถงัเกบ็เคมีใน STORAGE   TANK
 ไม่ไดต่้อสายดิน ต่อไวไ้ม่แน่น

2 -
แบบแผนงาน 1            

 แผ่นท่ี 148/150

-
แบบแผนงาน 1            

 แผ่นท่ี 148/150
21167.ถงัเกบ็เคมีใน STORAGE TANK

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ถงัเกบ็เคมีใน STORAGE   TANK
  เกิดการร่ัว

จ-2-112



แผน่ท่ี    / 67
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กิจกรรม / อปุกรณ์ สถานการณ ์/ ระดบั

ความลม้เหลว ความเสีย่ง แผนลดความเสีย่ง แผนควบคมุความเสีย่ง

แผนบรหิารจดัการความเสีย่ง

1169.ผูรั้บเหมารับส่งสินคา้  -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ว่ิงเร็วและประมาท 2 -
แบบแผนงาน 1            

 แผ่นท่ี 149/150

1170.ผูรั้บเหมารับส่งสินคา้  -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ว่ิงเร็วและประมาท 2 -
แบบแผนงาน 1            

 แผ่นท่ี 149/150

1171.ผูรั้บเหมารับส่งสินคา้  -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ว่ิงเร็วและประมาท 2 -
แบบแผนงาน 1            

 แผ่นท่ี 149/150
1172.ผูรั้บเหมารับส่งสินคา้  -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ว่ิงเร็วและประมาท 1 - -

1173.ผูรั้บเหมารับส่งสินคา้  -จะเกิดอะไรข้ึน ถา้คนขบัประมาท 2 -
แบบแผนงาน 1            

 แผ่นท่ี 149/150

1174.ผูรั้บเหมารับส่งสินคา้
 -จะเกิดอะไรข้ึน ถา้ขบัรถเขา้มาจอดในโรงงานแลว้
เกิดเฉ่ียวชนรถท่ีจอดอยูแ่ลว้เสียหาย

1 - -

1175.ผูรั้บเหมารับส่งสินคา้
 -จะเกิดอะไรข้ึน ถา้ขบัรถเขา้มาจอดในโรงงานแลว้
เกิดเฉ่ียวชนคนไดรั้บบาดเจบ็

2 -
แบบแผนงาน 1            

 แผ่นท่ี 149/150
1176.การขนถ่ายสารเคมีจากรถบรรทุก
เขา้ถงัเกบ็

- จะเกิดอะไรข้ึนถา้ขณะจอดรถเกิดเคล่ือนตวั 2 -
แบบแผนงาน 1            

 แผ่นท่ี 150/150
1177.การขนถ่ายสารเคมีจากรถบรรทุก
เขา้ถงัเกบ็

- จะเกิดอะไรข้ึนถา้ไม่ต่อสายดินเขา้กบัรถบรรทุก 1 - -

1178.การขนถ่ายสารเคมีจากรถบรรทุก
เขา้ถงัเกบ็

- จะเกิดอะไรข้ึนถา้ซีลของสายโหลดช ารุด 2 -
แบบแผนงาน 1            

 แผ่นท่ี 150/150
1179.การขนถ่ายสารเคมีจากรถบรรทุก
เขา้ถงัเกบ็

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ไม่เปิดวาลว์ โหลดสินคา้ 1 - -

1180.การขนถ่ายสารเคมีจากรถบรรทุก
เขา้ถงัเกบ็

 -จะเกิดอะไรข้ึนถา้ลืมถอดสายดินหรือสายโหลด
ออกก่อนรถเคล่ือนตวั

2 -
แบบแผนงาน 1            

 แผ่นท่ี 150/150
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ภาคผนวก จ-3 : แผนและผลการตรวจสุขภาพพนักงาน ประจำป 2567 
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ฐานขอมูลผลการตรวจสุขภาพ  

(ขอมูลสวนบุคคล ไดรับการคุมครองไมตองเปดเผยตามกฎหมาย) 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาคผนวก จ-4 : ผลการตรวจวัดสารอินทรียระเหยงาย (VOC Inventory) 

 



Analysis / Test Report 

Client  : South City Petrochem Co., Ltd. Lot ID: 24125510 

99/1 Moo 8, Tambol Mabkha, Branch District Nikompattana, Rayong Thailand 21180 Date Received :Nov 11, 2024 

Date Reported :Nov 15, 2024 

P/O :     2600000290 Report Number :3152953-1 

Project Name   :  

Project Location    : 
Page 1 of 1 

Sample Number 24125510-1

Sample Description Total VOC Fugitive 

Location Plasticizer Plant 1

Sampled Date 

Sampled by 

Nov 09, 2024 

Norranon Tathongkham

Equipment Service Sampling Point 
VOC Emission 

 (Kg/hr) 

Valves Liquid 51 0.000033660 

Pump Liquid 7 0.000052500 

Connector or Flanges All 220 0.000134200 

Open-ended lines All 18 0.000010980 

Agitator or Mixer All 4 0.000030000 

Total 300 0.000261340 

Reference Method : US EPA Method 21 

Approved by 

Sarayuth Jittranont 

Assistant General Manager 

ADDRESS 104 Phatthanakan 40, Phatthanakan Rd., Khwaeng Phatthanakan, Khet Suan Luang, Bangkok 10250 Thailand I PHONE +66 0 2760 3000 I FAX +66 0 2760 3197 

ALS LABORATORY GROUP (THAILAND) CO., LTD. An ALS Limited Company 
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ภาคผนวก จ-5 : บันทึกการตรวจสอบและบำรุงรักษาเคร่ืองจักร 
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จ-5-4
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