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T-MON-224105/SECOT 2-1 Ethane Cracker-T224105(2H)-Chap 2 

บทที ่2 

รายละเอยีดโครงการ 

 

2.1 สถานที่ตั้ง ขนาด และผงัพืน้ที่โรงงาน 

 โรงงานอีเทนแครกเกอร์ ของบริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน) (ช่ือเดิม 

บริษทั พีทีที โพลีเอทิลีน จาํกดั) ตั้งอยูบ่นพื้นท่ี 191.53 ไร่ ในเขตนิคมอุตสาหกรรมผาแดง ตาํบลมาบตาพุด 

อาํเภอเมืองระยอง จงัหวดัระยอง ดังแสดงในรูปท่ี 2.1-1 โดยปัจจุบนัมีโรงงานท่ีเปิดดาํเนินการแลว้  

ซ่ึงอยู่ในความรับผิดชอบของบริษทัฯ ท่ีตั้งอยู่ในพื้นท่ีติดกนั จาํนวน 3 โครงการ มีพื้นท่ีรวม 282.64 ไร่ 

(รวมโครงการน้ี) ประกอบดว้ย โครงการโรงงานอีเทนแครกเกอร์ (โครงการน้ี) โครงการโรงงานแอลดีพีอี 

และโครงการโรงงานแอลแอลดีพี ทั้งน้ี ปัจจุบนัโครงการจะเป็นผูรั้บผดิชอบในการจดัสรรระบบสาธารณูปโภค

บางส่วนใหก้บัโครงการอ่ืนๆ ท่ีอยูใ่นขอบเขตพื้นท่ีติดกนั รวมถึงจดัส่งผลิตภณัฑ ์(เอทิลีน) ของโครงการ

เพื่อนาํไปใชผ้ลิตเป็นเม็ดพลาสติกต่อไป สาํหรับการใชป้ระโยชน์โดยรอบอาณาเขตของพ้ืนท่ีโครงการ

ปัจจุบนั ดงัแสดงในรูปท่ี 2.1-2 ซ่ึงมีรายละเอียดดงัน้ี  

 ทิศเหนือ ติดกบัทางรถไฟสายตะวนัออก ช่วงสถานีบา้นฉาง-มาบตาพุด ถดัไป

เป็นพื้นท่ีสีเขียว และแนวป้องกนัของนิคมอุตสาหกรรมดบับลิวเอชเอ

ตะวนัออก (มาบตาพดุ) 

 ทิศใต ้ ติดกบัถนนโรงปุ๋ย ถดัไปเป็นพื้นท่ีบริษทั ดบับลิวเอชเอ จีซี โลจิสติกส์ 

จาํกดั 

 ทิศตะวนัออก ติดกบัพื้นท่ีโครงการโรงงานแอลดีพีอี และโครงการโรงงานแอลแอลดีพีอี 

ซ่ึงเป็นของบริษทัฯ เช่นเดียวกัน ถดัไปเป็นพื้นท่ีของบริษทั ผาแดง 

อินดสัทรี จาํกดั (มหาชน) และบริษทั ไทยโพลีคาร์บอเนต จาํกดั  

 ทิศตะวนัตก ติดกบัพื้นท่ีสีเขียว และแนวป้องกนัของนิคมอุตสาหกรรมผาแดง  
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 การเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการ คร้ังท่ี 9 เป็นการขอเปล่ียนแปลงใน 3 ประเด็นหลกั  

คือ  

(1) การขอติดตั้งระบบท่อและเคร่ืองแลกเปล่ียนความร้อน เพื่อนาํพลงังานความเย็น 

ท่ีเหลือท้ิงจากการเปล่ียนสถานะก๊าซธรรมชาติเหลว (LNG) ของบริษทั พีทีที แอลเอ็นจี จาํกดั มาใช้

ประโยชน์ท่ีกระบวนการผลิตและระบบทาํความเยน็ของโครงการ โดยขอติดตั้งระบบท่อและอุปกรณ์/

เคร่ืองจกัรท่ีเก่ียวขอ้ง ประกอบดว้ย  

- ขอติดตั้ งระบบท่อลาํเลียงสารทาํความเย็น จาํนวน 2 เส้น เช่ือมต่อระหว่าง

โครงการกบัท่าเทียบเรือและสถานีรับ-จ่ายก๊าซธรรมชาติเหลวของบริษทั พีทีที 

แอลเอน็จี จาํกดั  

- ขอติดตั้งระบบท่อขนส่งบิวทีน-1 จาํนวน 1 เส้น เพื่อรับสารบิวทีน-1 จากจุด

เช่ือมต่อ (Tie-in) โครงข่ายระบบท่อบิวทีน-1 ของบริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) (รับ Butene-1 จาก Butene-1 Surge Tank ซ่ึงตั้งอยูใ่นพื้นท่ี

โครงการโรงงานแอลแอลดีพีอี หน่วยท่ี 1 และหน่วยท่ี 2) มาใชเ้ติมชดเชยใน

ระบบท่อลาํเลียงสารทาํความเยน็ของโครงการ 

- ขอติดตั้งเคร่ืองแลกเปล่ียนความร้อนเพิ่มเติม จาํนวน 2 ชุด เพื่อรองรับการใชง้าน

พลงังานความเยน็ท่ีรับมาจากท่าเทียบเรือและสถานีรับ-จ่ายก๊าซธรรมชาติเหลว

ของบริษทั พีทีที แอลเอน็จี จาํกดั 

ทั้งน้ี การขอเปล่ียนแปลงดงักล่าวไม่ทาํให้กาํลงัการผลิตและขั้นตอนการผลิตหลกั

ของโครงการเปล่ียนแปลงไปจากเดิม รวมถึง ไม่ส่งผลใหแ้หล่งกาํเนิดมลพิษของโครงการเพิ่มข้ึนจากเดิม

แต่อยา่งใด แต่จะส่งผลใหก้ารใชพ้ลงังานและการใชน้ํ้ าในแง่บวก เน่ืองจากการรับพลงังานความเยน็เหลือท้ิง

จากบริษทั พีทีที แอลเอ็นจี จาํกดั จะส่งผลให้โครงการมีความตอ้งการใชไ้อนํ้ าเพื่อเป็นแหล่งพลงังาน 

ในระบบทาํความเยน็ลดลง และมีการใชน้ํ้ าชดเชยในระบบนํ้ าหล่อเยน็ลดลงจากเดิม ซ่ึงปัจจุบนัยงัไม่มี

การดาํเนินการก่อสร้างแต่อยา่งใด 
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(2)  การขอติดตั้งอุปกรณ์เพื่อใชใ้นการป้อนสารเคมีในการปรับปรุงคุณภาพนํ้ามนัเหลือง 

(Yellow Oil) เพื่อเพิ่มทางเลือกในการจาํหน่ายเป็นผลิตภณัฑพ์ลอยไดข้องโครงการ โดยขอติดตั้งอุปกรณ์

ในการป้อนสารเคมี ประกอบดว้ย (1) ถงั Polymer Inhibitor Skid พร้อมเคร่ืองสูบจ่าย (2) เคร่ืองสูบจ่าย 

Wash Oil และ (3) เคร่ืองกวนผสม (Static Mixer) แบบผสมในเสน้ท่อ  

ทั้งน้ี การขอเปล่ียนแปลงดงักล่าวไม่ทาํให้กาํลงัการผลิตและขั้นตอนการผลิตหลกั

ของโครงการเปล่ียนแปลงไปจากเดิม รวมถึงไม่ส่งผลใหแ้หล่งกาํเนิดมลพิษของโครงการเพ่ิมข้ึนจากเดิม

แต่อยา่งใด 

(3) การสนบัสนุนระบบนํ้ าดบัเพลิงของโครงการ ใหก้บับริษทั ดบับลิวเอชเอ จีซี โลจิสติกส์ 

โซลูชัน่ จาํกดั เพื่อใชเ้ป็นระบบสาํรองในกรณีเกิดเหตุฉุกเฉิน โดยมีการติดตั้งระบบท่อส่งนํ้าดบัเพลิงและ

อุปกรณ์ท่ีเก่ียวขอ้งเพ่ิมเติมเพื่อเช่ือมต่อกบัหวัจ่ายนํ้าดบัเพลิงของโครงการ  

ทั้งน้ี การขอเปล่ียนแปลงดงักล่าวไม่ส่งผลให้ประสิทธิภาพระบบนํ้ าดบัเพลิงของ

โครงการลดลงแต่อยา่งใด 

การเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการ คร้ังท่ี 9 ไม่ส่งผลใหข้อบเขตและขนาดพ้ืนท่ีโครงการ

เปล่ียนแปลงไปจากเดิม คือ 191.53 ไร่ รวมถึงไม่ส่งผลให้ขนาดพื้นท่ีสีเขียวของโครงการเปล่ียนแปลง 

ไปจากเดิม เน่ืองจากอุปกรณ์ต่างๆ ท่ีขอติดตั้งเพิ่มเติมเพื่อรองรับการเปล่ียนแปลงในคร้ังน้ี ดาํเนินการอยูใ่น

พื้นท่ีว่าง ซ่ึงถูกกาํหนดหรือจดัสรรให้เป็นพื้นท่ีส่วนการผลิต และพ้ืนท่ีระบบเสริมการผลิตและระบบ

สาธารณูปโภคเดิมอยูแ่ลว้   

 โครงการโรงงานอีเทนแครกเกอร์ มีการจดัสรรการใชป้ระโยชน์พื้นท่ีโครงการดงัแสดงใน

รูปท่ี 2.1-2 และตารางท่ี 2.1-1  
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รูปที ่2.1-1  ทีต่ั้งโครงการโรงงานอเีทนแครกเกอร์ และพืน้ทีโ่ดยรอบ  
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 รูปที ่2.1-2  ผงัการใช้ประโยชน์ทีด่นิของโครงการโรงงานอเีทนแครกเกอร์  

2 
1 
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ตารางที ่2.1-1 สัดส่วนการใช้ประโยชน์ทีด่นิ ของโครงการโรงงานอเีทนแครกเกอร์ 

  บริษัท พทีที ีโกลบอล เคมิคอล จํากดั (มหาชน)  
 

การใช้ประโยชน์พืน้ที่ พืน้ที ่(ไร่) สัดส่วน (ร้อยละ) 

1. พ้ืนท่ีส่วนการผลิต 32.10 16.76 

2. พ้ืนท่ีลานเกบ็กกัวตัถุดิบ และผลิตภณัฑ ์ 15.01 7.84 

3. พ้ืนท่ีระบบเสริมการผลิตและสาธารณูปโภค 59.60 31.12 

4. พ้ืนท่ีหอเผา 12.68 6.62 

5. ถนนและพ้ืนท่ีวา่งระหวา่งหน่วยผลิต  

และระบบสาธารณูปโภค 

52.71 27.52 

6. พ้ืนท่ีวา่งเพ่ือรอการพฒันา 5.53 2.88 

7. พ้ืนท่ีสีเขียวและแนวกนัชน 13.90 7.26 

รวม 191.53 1/ 100.0 

หมายเหตุ :       1/  การเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการคร้ังน้ีไม่ส่งผลใหข้อบเขตและขนาดพื้นท่ีโครงการเปล่ียนแปลง

ไปจากเดิม คือ 191.53 ไร่ รวมถึงไม่ส่งผลใหข้นาดพ้ืนท่ีสีเขียวของโครงการเปล่ียนแปลงไปจากเดิม 

เน่ืองจากอุปกรณ์ต่างๆ ท่ีขอติดตั้งเพ่ิมเติมเพ่ือรองรับการเปล่ียนแปลงคร้ังน้ี ดาํเนินการอยูใ่นพ้ืนท่ีวา่ง

ซ่ึงถกูกาํหนดหรือจดัสรรใหเ้ป็นพ้ืนท่ีส่วนการผลิตและพ้ืนท่ีระบบเสริมการผลิตและระบบสาธารณูปโภค

เดิมอยูแ่ลว้ 

ทีม่า :     รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดลอ้มโครงการ

โรงงานอีเทนแครกเกอร์ (คร้ังท่ี 9) บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน), พ.ศ.2566 
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2.2 วตัถุดบิและสารเคมีทีใ่ช้ในการผลติ 

การผลิตสารเอทิลีนของโรงงานใชอี้เทนเป็นวตัถุดิบหลกั โดยรับมาจากโรงแยกก๊าซธรรมชาติ

ของบริษทั ปตท. จาํกดั (มหาชน) เขา้สู่พื้นท่ีโรงงานดว้ยระบบท่อขนส่งก่อนนาํเขา้สู่กระบวนการผลิต 

สาํหรับสารเคมีท่ีใช ้ประกอบดว้ย สารเคมีท่ีใชใ้นกระบวนการผลิต สารเร่งปฏิกิริยา สารดูดซบั สารเคมี 

ท่ีใชใ้นระบบเสริมการผลิต โดยขอ้มูลรายการสารเคมี การใชป้ระโยชน์ การขนส่ง และการเก็บกกัแสดง 

ดงัแสดงในตารางท่ี 2.2-1 

 



 

 

T-M
ON-224105/SECOT 

 
 2-8                                                

         Ethane Cracker-T224105(2H)-Chap 2 
 โครงการโรงงานอีเทนแครกเกอร์ 

                                                                     
  บทท่ี 2 
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ตารางที ่2.2-1  ชนิดและปริมาณการใช้วตัถุดิบ สารเคมี และผลติภัณฑ์ของโครงการ 

รายละเอยีด แหล่งทีม่า การใช้ประโยชน์ ปริมาณการใช้ บรรจุภัณฑ์ ความถี่ในการขนส่ง วธิีการขนส่ง/ การเกบ็กกั 

ตันต่อวนั ตันต่อปี ตันต่อวนั ตันต่อปี 

1. วตัถุดบิ 

     1.1 อีเทน 

 (ความเขม้ขน้ร้อยละ 95     

  โดยประมาณ) 

 

 

โรงแยกก๊าซ

ธรรมชาติ 

ของบริษทั 

ปตท. จาํกดั 

(มหาชน) 

 

ใชเ้ป็นวตัถุดิบหลกัในการ

ผลิตเอทิลีน 

 

4,002.055 

 

1,460,750 

 

ระบบท่อ

ขนส่ง 

 

- 

 

- 

 

ขนส่งผา่นระบบท่อ เขา้พื้นที่กระบวนการผลิตโดยตรง 

และได้เตรียมถงัเก็บกกัสํารองทรงกระบอก ขนาด 

19,202 ลูกบาศก์เมตร ภายในพื้นที่โครงการ เพื่อใช้

เก็บพกัก๊าซอีเทนที่หมุนเวียนพื่อนาํกลบัมาใช้ใหม่ 

ในกระบวนการผลิต  

2. สารเร่งปฏิกริิยา 

 2.1 สารเร่งปฏิกิริยา 

Acetylene  

Hydrogenation Catalyst  

(มี Aluminium Oxide 

เป็นองคป์ระกอบหลกั

ความเขม้ขน้ร้อยละ 99 

โดยประมาณ) 

 

บริษทัผูผ้ลิต

ต่างประเทศ 

 

 

 

เป็นสารเร่งปฏิกิริยาที่ใช้ใน

ส่วนปรับปรุงคุณภาพเอทิลีน

เพื่อเปลี่ยนอะเซทิลีนและ 

ไดลีนในเอทิลีนใหก้ลายเป็น

เอทิลีนและอีเทน 

 

0.0470 

 

86 ตนั 

ต่อ 5 ปี 

 

ถงัขนาด 140 

 กิโลกรัม 

 

- 

 

1 ตนัต่อ 5 ปี 

 

ไม่มีการเก็บพกัในพื้นที่โครงการ โครงการจะซื้อ 

เมื่อมีความตอ้งการใชง้าน 

 

2.2 สารเร่งปฏิกิริยาที่  C3+ 

Hydrogenation Catalyst  

(มี Aluminium Oxide 

เป็นองคป์ระกอบหลกั

ความเขม้ขน้ร้อยละ 99 

โดยประมาณ) 

บริษทัผูผ้ลิต

ต่างประเทศ 

 

เป็นสารเร่งปฏิ กิ ริยาที่ใช้

เปลี่ยนไฮโดร คาร์บอนชนิด

ไม่อิ่มตวัใหเ้ป็นชนิดอิ่มตวั 

0.0140 25 ตนั 

ต่อ 5 ปี 

ถงัขนาด 77 

 กิโลกรัม 

- 1 ตนัต่อ 5 ปี ไม่มีการเก็บพกัในพื้นที่โครงการ โครงการจะซื้อ 

เมื่อมีความตอ้งการใชง้าน 
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         Ethane Cracker-T224105(2H)-Chap 2 
 โครงการโรงงานอีเทนแครกเกอร์ 

                                                                     
  บทท่ี 2 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                                                                                                       รายละเอียดโครงการ 

 
ตารางที ่2.2-1  ชนิดและปริมาณการใช้วตัถุดิบ สารเคมี และผลติภัณฑ์ของโครงการ (ต่อ) 

รายละเอยีด แหล่งทีม่า การใช้ประโยชน์ ปริมาณการใช้ บรรจุภัณฑ์ ความถี่ในการขนส่ง วธิีการขนส่ง/ การเกบ็กกั 

ตันต่อวนั ตันต่อปี ตันต่อวนั ตันต่อปี 

3. สารดูดซับ 

      3.1 สารดูดซบัชนิด 

แอคติเวเตทคาร์บอน 

 

 

บริษทัผูผ้ลิต

ต่างประเทศ 

 

 

เป็นสารดูดซบัปรอทใน 

อีเทนในส่วนเตรียมวตัถุดิบ

ที่อาจปนเปื้อนมากบั 

ก๊าซอีเทน 

 

0.0175 

 

32 ตนัต่อ 

5 ปี 

 

ถงัขนาด 102 

 กิโลกรัม 

 

- 

 

1 ตนัต่อ 5 ปี 

 

ไม่มีการเก็บพกัในพื้นที่โครงการ โครงการจะซื้อ 

เมื่อมีความตอ้งการใชง้าน 

 

      3.2 สารดูดซบั Molecular 

Sieve (3A EPG Trisiv 

1/8’’) (มี Silicon Oxide 

เป็นองคป์ระกอบหลกั

ความเขม้ขน้ร้อยละ 50 

โดยประมาณ) 

บริษทัผูผ้ลิต

ต่างประเทศ 

 

เป็นสารดูดซบัความชื้น 

ออกจากเอทิลีนในส่วน

ปรับปรุงคุณภาพเอทิลีน 

0.2849 520 ตนั

ต่อ 5 ปี 

ถงัขนาด 136 

 กิโลกรัม 

- 6 ตนัต่อ 5 ปี ไม่มีการเก็บพกัในพื้นที่โครงการ โครงการจะซื้อ 

เมื่อมีความตอ้งการใชง้าน 

 

3.3 สารดูดซบั Molecular 

Sieve (UOP 3A-EPG 

1/8’’) (มี Silicon Oxide 

เป็นองคป์ระกอบหลกั

ความเขม้ขน้ร้อยละ 65

โดยประมาณ) 

บริษทัผูผ้ลิต

ต่างประเทศ 

 

เป็นสารดูดซบัความชื้น 

ออกจากเอทิลีนในส่วน

ปรับปรุงคุณภาพเอทิลีน 

0.0252 46 ตนัต่อ 

5 ปี 

ถงัขนาด 136 

 กิโลกรัม 

- 3 ตนัต่อ 5 ปี ไม่มีการเก็บพกัในพื้นที่โครงการ โครงการจะซื้อ 

เมื่อมีความตอ้งการใชง้าน 
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  2-10                                                
         Ethane Cracker-T224105(2H)-Chap 2 

 โครงการโรงงานอีเทนแครกเกอร์ 
                                                                     

  บทท่ี 2 
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                                                                                                       รายละเอียดโครงการ 

 
ตารางที ่2.2-1  ชนิดและปริมาณการใช้วตัถุดิบ สารเคมี และผลติภัณฑ์ของโครงการ (ต่อ) 

รายละเอยีด แหล่งทีม่า การใช้ประโยชน์ ปริมาณการใช้ บรรจุภัณฑ์ ความถี่ในการขนส่ง วธิีการขนส่ง/ การเกบ็กกั 

ตันต่อวนั ตันต่อปี ตันต่อวนั ตันต่อปี 

3. สารดูดซับ 

      3.4 สารดูดซบั Amine Carbon 

Filter (มี Carbon เป็น

องคป์ระกอบหลกั  

ความเขม้ขน้ร้อยละ 

99.99 โดยประมาณ) 

 

บริษทัผูผ้ลิต

ต่างประเทศ 

 

 

เป็นสารดูดซบัสิ่งปนเปื้อน

ในสารละลายเมทิลไดเอทา-

โนลามีนที่หน่วยกาํจดัก๊าซ

ที่มีสภาพเป็นกรด 

 

0.0780 

 

2.85 

 

ถงัขนาด 25 

 กิโลกรัม 

 

- 

 

1 

 

ไม่มีการเกบ็พกัในพื้นที่โครงการ โครงการจะซื้อเมื่อ

มีความตอ้งการใชง้าน 

 

4. สารเคมทีีใ่ช้ในการผลติ         

4.1  สารละลายเมทิลไดเอทา-

โนลามีน (มี Substitute 

Amine ความเขม้ขน้  

ร้อยละ 80 โดยประมาณ) 

บริษทัผูผ้ลิต

ต่างประเทศ 

 

เป็นสารเคมีที่ถูกนาํมาใช้

เพื่อกาํจดัก๊าซที่มีสภาพเป็น

กรดที่อาจปนเปื้อนมากบั 

อีเทนในส่วนการเตรียม

วตัถุดิบ 

0.0137 5.0 ถงัขนาด 220 

 กิโลกรัม 

- 1 ขนส่งโดยรถบรรทุก และนาํมาเจือจางให้ไดค้วาม

เขม้ขน้ร้อยละ 50 ก่อนเก็บพกัไวใ้นถงัทรงกระบอก

ขนาด 72.9 ลบ.ม. ภายในพื้นที่ส่วนการผลิต ซึ่งมี 

คันคอนกรีตล้อมรอบปริมาตรสุทธิ 78.69 ลบ.ม. 

(หกัลบพื้นที่ถงัออกแลว้) 

4.2  สารละลายโซเดียม- 

ไฮดรอกไซด ์ 

(ความเขม้ขน้ร้อยละ 50 

โดยประมาณ) 

บริษทัผูผ้ลิต

ภายในประเทศ 

 

เป็นสารเคมีที่ใชด้กัจบัก๊าซ

คาร์บอนไดออกไซดแ์ละ

ก๊าซไฮโดรเจนซลัไฟดท์ี่ 

หอCaustics Tower ในส่วน 

การปรับปรุงคุณภาพเอทิลีน 

8.2192 3,000 รถแทง็กข์นาด

36.5 ตนั 

1 150 ขนส่งโดยระบบท่อหรือรถบรรทุก และนาํมาเจือจาง

ให้ได้ความเขม้ขน้ร้อยละ 20 ก่อนเก็บพกัไวใ้นถงั

ขนาด 161.2 ลบ.ม. ภายในพื้นที่ส่วนการผลิต ซึ่งมี

คนัคอนกรีตล้อมรอบปริมาตรสุทธิ 168.78 ลบ.ม. 

(หกัลบพื้นที่ถงัออกแลว้) 

 

 



 

 

T-M
ON-224105/SECOT 

  2-11                                                
         Ethane Cracker-T224105(2H)-Chap 2 

 โครงการโรงงานอีเทนแครกเกอร์ 
                                                                     

  บทท่ี 2 
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                                                                                                       รายละเอียดโครงการ 

 
ตารางที ่2.2-1  ชนิดและปริมาณการใช้วตัถุดิบ สารเคมี และผลติภัณฑ์ของโครงการ (ต่อ) 

รายละเอยีด แหล่งทีม่า การใช้ประโยชน์ ปริมาณการใช้ บรรจุภัณฑ์ ความถี่ในการขนส่ง วธิีการขนส่ง/ การเกบ็กกั 

ตันต่อวนั ตันต่อปี ตันต่อวนั ตันต่อปี 

4.3  ไดเมทิลไดซลัไฟด ์

(ความเขม้ขน้ 98 

โดยประมาณ) 

บริษทัผูผ้ลิต

ต่างประเทศ 

 

เป็นสารเคมีที่ใชใ้นส่วน 

การทาํปฏิกิริยาเพื่อป้องกนั

การเกิด Coke ที่เตา Cracking 

Furnace ซึ่งจะมีผลให้

ประสิทธิภาพในการถ่ายเท

ความร้อนของเตาลดลง 

1.3205 482 ถงัเบาทข์นาด 

2.45 ตนั 

1 25 ขนส่งโดยรถบรรทุก และนาํมาเกบ็พกัไวใ้นถงั

ทรงกระบอกขนาด 5.5 ลบ.ม. ภายในพื้นที่ส่วนการผลิต 

4.4  Wash oil  บริษทัผูผ้ลิต

ภายในประเทศ 

 

เป็นสารเคมีที่ใชใ้นการลา้ง

โพลิเมอร์ Polymer ที่อุดตนั

ที่ Cracked Gas Compressor 

และใชใ้นการลดการเกิด

อิมลัชัน่ (Emultion) ของ

นํ้ามนัเหลือง (Yellow Oil) 

ในขั้นตอนการปรับปรุง

คุณภาพนํ้ามนัเหลือง 

12.7809 4.665 รถแทง็กข์นาด

15 ตนั 

1 234 ขนส่งโดยรถบรรทุก และนาํมาเกบ็พกัไวใ้นถงั

ทรงกระบอกขนาด 52.7 ลบ.ม. ภายในพื้นที่ส่วนการผลิต 

ซึ่งมีคนัคอนกรีตลอ้มรอบปริมาตรสุทธิ 59.68 ลบ.ม. 

(หกัลบพื้นที่ถงัออกแลว้) 

4.5  สารป้องกนัการเกิดโฟม 1 

(Antifoam 1) 

บริษทัผูผ้ลิต

ต่างประเทศ 

 

ใชป้้องกนัการเกิดโฟมที่

หน่วยกาํจดัก๊าซที่มีสภาพ

เป็นกรด (Acid Gas Removal 

Unit) ในส่วนการเตรียมวตัถุดิบ 

0.001 0.4 ถงัขนาด 0.2

ตนั 

- 1 ขนส่งโดยรถบรรทุก และนาํมาผสมนํ้าก่อนเกบ็พกั

ไวใ้น Day Tank ทรงกระบอกขนาด 0.85 ลบ.ม. 

ภายในพื้นที่ส่วนการผลิต 
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  2-12                                                
         Ethane Cracker-T224105(2H)-Chap 2 

 โครงการโรงงานอีเทนแครกเกอร์ 
                                                                     

  บทท่ี 2 
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                                                                                                       รายละเอียดโครงการ 

 
ตารางที ่2.2-1  ชนิดและปริมาณการใช้วตัถุดิบ สารเคมี และผลติภัณฑ์ของโครงการ (ต่อ) 

รายละเอยีด แหล่งทีม่า การใช้ประโยชน์ ปริมาณการใช้ บรรจุภัณฑ์ ความถี่ในการขนส่ง วธิีการขนส่ง/ การเกบ็กกั 

ตันต่อวนั ตันต่อปี ตันต่อวนั ตันต่อปี 

4.6  สารป้องกนัการเกิดโฟม 2 

(Antifoam 2) (มี Solvent 

Dewaxed Light Paraffinic 

เป็นองคป์ระกอบหลกั 

ความเขม้ขน้ 60

โดยประมาณ) 

บริษทัผูผ้ลิต

ต่างประเทศ 

 

ใชป้้องกนัการเกิดโฟมที่ 

หอ Caustic Tower ในส่วน

ปรับปรุงคุณภาพเอทิลีน 

(ใชใ้นกรณีที่เกิดปัญหา) 

0.0159 5.8 IBC ขนาด  

1 ตนั 

- 1 ขนส่งโดยรถบรรทุก และนาํมาเกบ็พกัไวใ้นถงัขนาด 

1.5 ลบ.ม. ภายในพื้นที่ส่วนการผลิต 

4.7 สารป้องกนัการเกิด 

โพลิเมอร์ 1 (Antifoulant 1) 

(มี 2-Butoxyethanol  

เป็นองคป์ระกอบหลกั

ความเขม้ขน้ร้อยละ 60 

โดยประมาณ) 

บริษทัผูผ้ลิต

ต่างประเทศ 

 

ใชป้้องกนัการเกิดโพลิเมอร์

ในหอ Debutanizer และ 

Depropylenizer ที่ส่วนการ

ปรับปรุงคุณภาพเอทิลีน 

0.0309 11.3 ถงั Porta-feed 

ขนาด 0.685 

ตนั 

- 1 ขนส่งโดยรถบรรทุก และนาํมาเกบ็พกัไวใ้นถงัขนาด 

1.5 ลบ.ม. ภายในพื้นที่ส่วนการผลิต 

4.8 สารป้องกนัการเกิด 

โพลิเมอร์ 2 (Antifoulant 2) 

(มี Ethylene Glycol  

เป็นองคป์ระกอบหลกั 

ความเขม้ขน้ร้อยละ 60 

โดยประมาณ) 

บริษทัผูผ้ลิต

ต่างประเทศ 

 

ใชป้้องกนัการเกิดโพลิเมอร์

ในหอ Debutanizer ที่ส่วน

การปรับปรุงคุณภาพเอทิลีน 

0.0052 1.9 ถงั Porta-feed 

ขนาด 0.795 

ตนั 

- 1 ขนส่งโดยรถบรรทุก และนาํมาเกบ็พกัไวใ้นถงั Porta 

feed ขนาดความจุ 1.5 ลบ.ม. ภายในพื้นที่ส่วนการ

ผลิต 
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         Ethane Cracker-T224105(2H)-Chap 2 

 โครงการโรงงานอีเทนแครกเกอร์ 
                                                                     

  บทท่ี 2 
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                                                                                                       รายละเอียดโครงการ 

 
ตารางที ่2.2-1  ชนิดและปริมาณการใช้วตัถุดิบ สารเคมี และผลติภัณฑ์ของโครงการ (ต่อ) 

รายละเอยีด แหล่งทีม่า การใช้ประโยชน์ ปริมาณการใช้ บรรจุภัณฑ์ ความถี่ในการขนส่ง วธิีการขนส่ง/ การเกบ็กกั 

ตันต่อวนั ตันต่อปี ตันต่อวนั ตันต่อปี 

4.9 สารป้องกนัการเกิด 

โพลิเมอร์ 3 (Antifoulant 3) 

(มี Hydroxylamine 

sulphate เป็นองคป์ระกอบ

หลกั ความเขม้ขน้ร้อยละ 

30 โดยประมาณ)   

บริษทัผูผ้ลิต

ต่างประเทศ 

 

ใชป้้องกนัการเกิดโพลิเมอร์

ในหอ Caustic tower ที่ส่วน

การปรับปรุงคุณภาพเอทิลีน 

(ใชใ้นกรณีที่เกิดปัญหา) 

และเป็นสารที่ใชใ้นการ

ยบัย ั้งในการเกิดอิมลัชัน่ 

ในขั้นตอนการปรับปรุง

คุณภาพนํ้ามนัเหลือง 

(Yellow Oil) 

0.00184 6.72 IBC 

ขนาด 1 ตนั / 

ถงัขนาด  

1.5 ลบ.ม. 

1 1 ขนส่งโดยรถบรรทุก และนาํมาเกบ็พกัไวใ้นถงัขนาด 

1.5 ลบ.ม. ภายในพื้นที่ส่วนการผลิต 

4.10 สารป้องกนัการเกิด 

โพลิเมอร์ 4 (Antifoulant 4) 

(มี 4-Hydroxy-2,2,6,6-

Tetramethylpiperidyl-1-

Oxyl เป็นองคป์ระกอบ

หลกั ความเขม้ขน้ร้อยละ 

30 โดยประมาณ) 

บริษทัผูผ้ลิต

ต่างประเทศ 

 

ใชป้้องกนัการเกิดโพลิเมอร์

ในหอ Quench Tower ใน

ส่วนการทาํปฎิกิริยา 

0.0101 3.7 ถงัละ 0.949 

ตนั บรรจุใน 

IBC Tote 

- 1 ขนส่งโดยรถบรรทุก และนาํมาเกบ็พกัไวใ้นถงั Porta 

feed ขนาดความจุ 1.5 ลบ.ม. ภายในพื้นที่ส่วนการ

ผลิต 

4.11 เมทานอล (ความเขม้ขน้

ร้อยละ 10 โดยประมาณ) 

บริษทัผูผ้ลิต

ภายในประเทศ 

เป็นสารเคมีที่ใชใ้ห ้

ความร้อนแก่สารตั้งตน้ 

และผลิตภณัฑท์ี่หน่วย 

Methanol Vaporizer  

0.0822 30.0 รถแทง็ก ์

ขนาด 15 ตนั 

- 2 ขนส่งโดยรถบรรทุก และนาํมาเกบ็พกัไวใ้นถงั

ทรงกระบอก ขนาดความจุ 23.5 ลบ.ม. ภายในพื้นที่

ส่วนการผลิต 
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  2-14                                                
         Ethane Cracker-T224105(2H)-Chap 2 

 โครงการโรงงานอีเทนแครกเกอร์ 
                                                                     

  บทท่ี 2 
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                                                                                                       รายละเอียดโครงการ 

 
ตารางที ่2.2-1  ชนิดและปริมาณการใช้วตัถุดิบ สารเคมี และผลติภัณฑ์ของโครงการ (ต่อ) 

รายละเอยีด แหล่งทีม่า การใช้ประโยชน์ ปริมาณการใช้ บรรจุภัณฑ์ ความถี่ในการขนส่ง วธิีการขนส่ง/ การเกบ็กกั 

ตันต่อวนั ตันต่อปี ตันต่อวนั ตันต่อปี 

4.12 สารป้องกนัอีมลัชนั  

(มี Methanol องคป์ระกอบ

หลกั ความเขม้ขน้ร้อยละ 

30 โดยประมาณ) 

บริษทัผูผ้ลิต

ต่างประเทศ 

 

เป็นสารเคมีที่ใชก้รณีเกิด

ปัญหา Emulsion ในระบบ 

Process Water (ใชใ้นกรณี

ที่เกิดปัญหา) 

0.0005 0.2 ถงั ขนาด  

200 ลิตร 

- 1 ขนส่งโดยรถบรรทุก และนาํมาเกบ็พกัไวใ้นถงั 

ขนาด 200 ลิตร ภายในพื้นที่โครงการ 

4.13 สารป้องกนัการเกิด 

Gum (มี N,N-Di-Sec-

Butyl-1,4-

Phentlenediamien   

เป็นองคป์ระกอบหลกั 

ความเขม้ขน้ร้อยละ 30 

โดยประมาณ) 

บริษทัผูผ้ลิต

ต่างประเทศ 

 

เป็นสารเคมีที่ใชก้รณี 

ค่า Gum ใน Pygas สูง  

(ใชใ้นกรณีที่เกิดปัญหา)  

0.0012 0.43 ถงั Porta-feed 

ขนาด 0.700 

ลิตร 

- 1 ขนส่งโดยรถบรรทุก และนาํมาเกบ็พกัไวใ้นถงั 

ขนาด 1.5 ลบ.ม. ภายในพื้นที่โครงการ 

4.14 สารป้องกนัการกดักร่อน 

(มี Monoethanolamine 

เป็นองคป์ระกอบหลกั

ความเขน้ขน้ร้อยละ 60 

โดยประมาณ) 

บริษทัผูผ้ลิต

ต่างประเทศ 

 

เป็นสารเคมีที่ใชป้้องกนั 

การเกิดตะกรัน ที่หอ 

Quench Water ในส่วน 

การทาํปฎิกิริยา 

0.2438 89.0 IBC ขนาด 

0.900 ตนั 

- 5 ขนส่งโดยรถบรรทุก และนาํมาเกบ็พกัไวใ้นถงั Porta 

feed ขนาดความจุ 1.5 ลบ.ม. ภายในพื้นที่ส่วนการ

ผลิต 

4.15 สารป้องกนัการอุดตนั

จาก Tar (มี Dimethyl 

Phthlate เป็นองคป์ระกอบ

หลกั ความเขน้ขน้ร้อยละ 

100 โดยประมาณ) 

บริษทัผูผ้ลิต

ต่างประเทศ 

 

เป็นสารที่ใชล้ะลาย Tar  

ที่หลุดเขา้มาในหอ Ethane 

Saturator ในส่วนการทาํ

ปฎิกิริยา 

0.0789 28.8 ถงัละ 0.904 

ตนั โดยบรรจุ

ใน Porta feed 

- 2 ขนส่งโดยรถบรรทุก และนาํมาเกบ็พกัไวใ้นถงั Porta 

feed ขนาดความจุ 1.5 ลบ.ม. ภายในพื้นที่ส่วน 

การผลิต 
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         Ethane Cracker-T224105(2H)-Chap 2 

 โครงการโรงงานอีเทนแครกเกอร์ 
                                                                     

  บทท่ี 2 
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                                                                                                       รายละเอียดโครงการ 

 
ตารางที ่2.2-1  ชนิดและปริมาณการใช้วตัถุดิบ สารเคมี และผลติภัณฑ์ของโครงการ (ต่อ) 

รายละเอยีด แหล่งทีม่า การใช้ประโยชน์ ปริมาณการใช้ บรรจุภัณฑ์ ความถี่ในการขนส่ง วธิีการขนส่ง/ การเกบ็กกั 

ตันต่อวนั ตันต่อปี ตันต่อวนั ตันต่อปี 

5. สารเคมทีีใ่ช้ในระบบเสริมการผลติ 

5.1 สารป้องกนัการเกิด
ตะกรัน (มี Sodium 
Benzotriazole  
เป็นองคป์ระกอบหลกั 
ความเขม้ขน้ร้อยละ 10
โดยประมาณ) 

บริษทัตวัแทน
จาํหน่าย

ภายในประเทศ 

ใชป้้องกนัการเกิดตะกรัน
ในระบบหอหล่อเยน็ 

0.1167 42.6 ถงัละ  
1.068 ตนั 

บรรจุใน IBC 

- 3 ขนส่งโดยรถบรรทุก และนาํมาเกบ็พกัไวใ้นถงั Porta 
feed ขนาดความจุ 1.5 ลบ.ม. ภายในพื้นที่ระบบ 
หอหล่อเยน็ 

5.2 สารป้องกนัการกดักร่อน 
(มีกรดฟอสฟอริก  
เป็นองคป์ระกอบหลกั 
ความเขม้ขน้ร้อยละ 60 
โดยประมาณ) 

บริษทัตวัแทน
จาํหน่าย

ภายในประเทศ 

ใชป้้องกนัการกดักร่อน 
ในระบบหอหล่อเยน็ 

0.0551 20.1 Tote IBC 
ขนาด 
1.6 ตนั 

- 2 ขนส่งโดยรถบรรทุก และนาํมาเกบ็พกัไวใ้นถงั 
ขนาด 1.5 ลบ.ม. ภายในพื้นที่โครงการ 

5.3 โซเดียมไฮโปรคลอไรด ์
(ความเขม้ขน้ร้อยละ 10 
โดยประมาณ) 

บริษทัตวัแทน
จาํหน่าย

ภายในประเทศ 

ใชฆ้่าเชื้อและจุลชีพ 
ในระบบหอหล่อเยน็ 

0.8877 324.0 ถงัละ 1.068 
ตนั บรรจุใน 

IBC 

- 17 ขนส่งโดยรถบรรทุก และนาํมาเกบ็พกัไวใ้นถงั 
ทรงกระบอก ขนาด 7.7 ลบ.ม. ภายในพื้นที่ระบบ 
หอหล่อเยน็ 

5.4  สารกาํจดัจุลชีพในระบบ
หล่อเยน็ (Biocide)  
(มี 5-Chloro-2-Methyl-4-
Isothiazolin-3-One) 
เป็นองคป์ระกอบหลกั 
ความเขม้ขน้ร้อยละ 5 
โดยประมาณ) 

บริษทัตวัแทน
จาํหน่าย

ภายในประเทศ 

ใชก้าํจดัจุลชีพในระบบ 
หอหล่อเยน็ 

0.0056 2.1 ถงัละ 1.068 
ตนั บรรจุใน 

IBC 

- 1 ขนส่งโดยรถบรรทุก โดยไม่มีการเกบ็พกัภายใน
พื้นที่โครงการ 
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         Ethane Cracker-T224105(2H)-Chap 2 

 โครงการโรงงานอีเทนแครกเกอร์ 
                                                                     

  บทท่ี 2 
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                                                                                                       รายละเอียดโครงการ 

 
ตารางที ่2.2-1  ชนิดและปริมาณการใช้วตัถุดิบ สารเคมี และผลติภัณฑ์ของโครงการ (ต่อ) 

รายละเอยีด แหล่งทีม่า การใช้ประโยชน์ ปริมาณการใช้ บรรจุภัณฑ์ ความถี่ในการขนส่ง วธิีการขนส่ง/ การเกบ็กกั 

ตันต่อวนั ตันต่อปี ตันต่อวนั ตันต่อปี 

5.5 สารกาํจดัออกซิเจน 

(Oxygen Scavenger)  

(มี Carbohydrazide  

เป็นองคป์ระกอบหลกั

ความเขม้ขน้ร้อยละ 10 

โดยประมาณ) 

บริษทัตวัแทน

จาํหน่าย

ภายในประเทศ 

ใชใ้นการกาํจดัออกซิเจน 

ในระบบผลิตไอนํ้า 

0.0082 3.0 ถงัละ 1.068

ตนั บรรจุใน 

IBC 

- 1 ขนส่งโดยรถบรรทุก และนาํมาผสมนํ้าก่อนเกบ็พกั

ไวใ้น Day Tank ทรงกระบอกขนาด 1 ลบ.ม. ภายใน

พื้นที่ส่วนการผลิต 

5.6 แอมโมเนียมไฮดรอกไซด ์
(ความเขม้ขน้ร้อยละ 27 
โดยประมาณ) 

บริษทัตวัแทน
จาํหน่าย

ภายในประเทศ 

ใชป้รับค่าความเป็นกรด-
ด่าง ในระบบผลิตไอนํ้า 

0.0142 5.2 IBC 
ขนาด 0.7 ตนั 

- 1 ขนส่งโดยรถบรรทุก และนาํมาผสมนํ้าก่อนเกบ็พกั
ไวใ้น Day Tank ทรงกระบอกขนาด 1 ลบ.ม. ภายใน
พื้นที่ส่วนการผลิต 

5.7 ไดโซเดียมฟอสเฟต  
(ความเขม้ขน้ร้อยละ 99 
โดยประมาณ) 

บริษทัตวัแทน
จาํหน่าย

ภายในประเทศ 

ใชป้รับค่าความเป็นกรด-
ด่าง และป้องกนัการเกิด
ตะกรันในระบบผลิตไอนํ้า 

0.0016 0.6 ถุงขนาด 25 
กิโลกรัม 

- 1 ขนส่งโดยรถบรรทุก และนาํมาผสมนํ้าก่อนเกบ็พกั
ไวใ้น Day Tank ทรงกระบอกขนาด 1 ลบ.ม. ภายใน
พื้นที่ส่วนการผลิต 

5.8 ไดรโซเดียมฟอสเฟส 
(ความเขม้ขน้ร้อยละ 98 
โดยประมาณ) 

บริษทัตวัแทน
จาํหน่าย

ภายในประเทศ 

ใชป้รับค่าความเป็นกรด-
ด่าง และป้องกนัการเกิด
ตะกรันในระบบผลิตไอนํ้า 

0.0048 1.75 ถุงขนาด 25 
กิโลกรัม 

- 1 ขนส่งโดยรถบรรทุก และนาํมาผสมนํ้าก่อนเกบ็พกั
ไวใ้น Day Tank ทรงกระบอกขนาด 1 ลบ.ม. ภายใน
พื้นที่ส่วนการผลิต 

5.9 กรดซลัฟรูิก 
(ความเขม้ขน้ร้อยละ 98 
โดยประมาณ) 

บริษทัตวัแทน
จาํหน่าย

ภายในประเทศ 

เป็นสารเคมีที่ใชป้รับ 
ค่าความเป็นกรด-ด่าง 
ในระบบบาํบดันํ้าเสีย 

2.6301 960.0 รถแทง็ค ์
ขนาด 30 ตนั 

- 48 ขนส่งโดยรถบรรทุก และนาํมาเกบ็พกัไวใ้นถงั
ทรงกระบอก ขนาด 48.4 ลบ.ม. ภายในพื้นที่ระบบ
บาํบดันํ้าเสีย ซึ่งมีคนัคอนกรีตลอ้มสามารถรองรับ
ได ้48.65 ลบ.ม. (หกัลบพื้นที่ถงัออกแลว้) 

5.10 โพลีอะลูมินมัคลอไรด ์
(ความเขม้ขน้ร้อยละ 10 
โดยประมาณ) 

บริษทัตวัแทน
จาํหน่าย

ภายในประเทศ 

เป็นสารเคมีที่ใชช้่วยใน 
การตกตะกอนในระบบ
บาํบดันํ้าเสีย 

0.2301 84.0 รถแทง็ค ์
ขนาด 6 ตนั 

- 5 ขนส่งโดยรถบรรทุก และนาํมาเกบ็พกัไวใ้นถงั
ทรงกระบอก ขนาด 8.5 ลบ.ม. ภายในพื้นที่ระบบ
บาํบดันํ้าเสีย 
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 โครงการโรงงานอีเทนแครกเกอร์ 
                                                                     

  บทท่ี 2 
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                                                                                                       รายละเอียดโครงการ 

 
ตารางที ่2.2-1  ชนิดและปริมาณการใช้วตัถุดิบ สารเคมี และผลติภัณฑ์ของโครงการ (ต่อ) 

รายละเอยีด แหล่งทีม่า การใช้ประโยชน์ ปริมาณการใช้ บรรจุภัณฑ์ ความถี่ในการขนส่ง วธิีการขนส่ง/ การเกบ็กกั 

ตันต่อวนั ตันต่อปี ตันต่อวนั ตันต่อปี 

5.11 โพลีเมอร์ (Cationic 
Flocculent) (มี 
Acrylamide-DMAEA-
Copolymer  
เป็นองคป์ระกอบหลกั  
ความเขม้ขน้ร้อยละ 100 
โดยประมาณ) 

บริษทัตวัแทน
จาํหน่าย

ภายในประเทศ 

เป็นสารเคมีที่ใชช้่วยใน 
การตกตะกอนในระบบ
บาํบดันํ้าเสีย 

0.0123 4.5 ถุงขนาด  
25 กิโลกรัม 

- 1 ขนส่งโดยรถบรรทุก และนาํมาผสมนํ้าก่อนเกบ็พกั
ไวใ้น Day Tank ทรงกระบอกขนาด 1.9 ลบ.ม. 
ภายในพื้นที่ระบบบาํบดันํ้าเสีย  

5.12 บิวทีน-1 บริษทัผูผ้ลิต
ภายในประเทศ 

เป็นสารทาํความเยน็ของ
โครงการ 

- 70 ตนั /  
5 ปี 

ระบบท่อ
ขนส่ง 

- - ขนส่งผา่นระบบท่อขนาด 2 นิ้ว เพือ่เชื่อมต่อกบั
ระบบท่อลาํเลียงสารทาํความเยน็ของโครงการ
โดยตรง ทั้งนี้ ไม่มีการเกบ็พกัภายในพื้นที่โครงการ
แต่อยา่งใด 

 ทีม่า : บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน), พ.ศ.2566 



โครงการโรงงานอีเทนแครกเกอร์     บทท่ี 2 
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)  รายละเอียดโครงการ 
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2.3  ผลติภัณฑ์ 

กระบวนการผลิตของโรงงานมีเอทิลีนเป็นผลิตภณัฑห์ลกั และมีสารประกอบคาร์บอนอ่ืนๆ 

เป็นผลิตภณัฑ์พลอยได ้รายละเอียดกาํลงัการผลิต การขนส่ง และการเก็บกกัผลิตภณัฑ์และผลิตภณัฑ์

พลอยได ้แสดงดงัตารางท่ี 2.3-1 

2.3.1 ผลติภัณฑ์หลกั 

 โครงการมีสารเอทิลีน (Ethylene) (ความเขน้ขน้ร้อยละ 99.9 โดยประมาณ) เป็นผลิตภณัฑห์ลกั 

มีลกัษณะเป็นก๊าซ ไม่มีสี และมีกล่ินหอมหวานเฉพาะตวั มีปริมาณ 1,138,800 ตนัต่อปี ซ่ึงสามารถนาํไป

ต่อยอดในการผลิตเป็นเม็ดพลาสติกโพลีเอทิลีน ซ่ึงเม็ดพลาสติกดงักล่าวจะถูกนาํไปใชเ้ป็นวตัถุดิบใน

อุตสาหกรรมต่อเน่ืองท่ีเก่ียวขอ้งกบัชีวิตประจาํวนัไดอ้ยา่งหลากหลาย เช่น ขวดนํ้ ามนัเคร่ือง ขวดแชมพ ู

ขวดใส่นํ้ ายาเคมี เป็นตน้ รวมถึงสามารถนาํไปใชผ้ลิตฟิลม์ท่ีตอ้งการความแข็งแรง และมีความเหนียว 

นอกจากน้ียงัใชใ้นกระบวนการผลิตสินคา้ในงานฉีดแบบ เช่น ลงั ตะกร้า และถงั เป็นตน้ โดยปัจจุบนั

สารเอทิลีนท่ีโครงการผลิตได้ส่วนใหญ่จะถูกส่งตรงให้กับโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกแอลดีพีอี และ

โรงงานผลิตเมด็พลาสติกแอลแอลดีพีอี ของบริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) ซ่ึงตั้งอยูใ่น

อาณาเขตพื้นท่ีติดกัน ส่วนเอทิลีนท่ีเหลือจะจาํหน่ายให้กับโรงงานอ่ืนๆ ภายในประเทศต่อไป ทั้งน้ี

โครงการไดอ้อกแบบถงัเก็บกกัสารเอทิลีนขนาด 23,916 ลูกบาศก์เมตร จาํนวน 1 ถงั โดยตั้งอยู่ภายใน

ลานถงัเกบ็กกัแห่งท่ี 1 เพื่อใชเ้กบ็พกัสารเอทิลีนในกรณีท่ีเหลือจากการจาํหน่ายใหก้บัโรงงานต่างๆ  
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 โครงการโรงงานอีเทนแครกเกอร์ 
                                                                     

  บทท่ี 2 
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                                                                                                รายละเอียดโครงการ 

 
ตารางที ่2.3-1  ชนิดและปริมาณผลติภัณฑ์ 

ชนิด แหล่งทีม่า การใช้ประโยชน์ ปริมาณการใช้ การขนส่ง วธิีการขนส่ง/ การเกบ็กกั 

ตันต่อวนั ตันต่อปี คนัต่อวนั คนัต่อปี 

1. ผลิตภณัฑ ์        

1.1 ผลิตภณัฑห์ลกั        

- เอทิลีน ต่างประเทศ ส่งให้โรงงานผลิตเม็ดพลาสติก

แอลแอลดีพีอี และโรงงานผลิต

เม็ดพลาสติกแอลดีพี อี  ของ

บริษทัฯ และจาํหน่ายส่วนที่เหลือ

ใหก้บัลูกคา้ในประเทศ 

3,120.000 1,138,800 ขนส่งต่อเนื่องดว้ย

ระบบขนส่งท่อ 

ขนส่งต่อเนื่องดว้ย

ระบบขนส่งท่อ 

ขนส่งผ่านระบบท่อออกนอกโครงการโดยตรง 

อย่างไรก็ตามโครงการได้เตรียมถังเก็บกักสํารอง

ทรงกระบอกขนาด 13,000 ตนั (23,916 ลูกบาศก์เมตร) 

จาํนวน 1 ถงั ภายในพื้นที่โครงการ ซึ่งมีคนัคอนกรีต

ลอ้มรอบปริมาตรสุทธิ 24,977.33 ลูกบาศก์เมตร 

(โดยหกัลบพื้นที่ถงัเกบ็กกัออก) 

1.2 ผลิตภณัฑพ์ลอยได ้        

- โพรพิลีน  

(ความเขม้ขน้ร้อยละ 99.5 

โดยประมาณ) 

ภายในประเทศ ส่งให้กับโรงงานเม็ดพลาสติก

แอล ดีพี อี  ของบ ริษัท  พี ที ที  

โ ก ล บ อล  เ ค มิ ค อ ล  จํ า กั ด 

(มหาชน) โดยตรง และบางส่วน

จะจําห น่ า ย โดยตร ง ให้ กับ

อุตสาหกรรมต่างๆ 

74.4000 27,156 ขนส่งต่อเนื่องดว้ย

ระบบขนส่งท่อ 

ขนส่งต่อเนื่องดว้ย

ระบบขนส่งท่อ 

ขนส่งผ่านระบบท่อออกนอกโครงการโดยตรง 

อย่างไรก็ตามโครงการได้เตรียมถังเก็บทรงกลม 

(Sphere) สาํรองขนาด 600 ตนั (1,204 ลูกบาศกเ์มตร

จํานวน  1  ถัง )  ภายในพื้ น ที่โครงการ  ซึ่ ง มีคัน

คอนกรีตลอ้มรอบปริมาตรสุทธิ 313.0 ลูกบาศกเ์มตร

(โดยหกัลบพื้นที่ถงัเกบ็กกัออก)  

- ก๊าซเชื้อเพลิง ภายในประเทศ โดยก๊าซเชื้อเพลิงที่ผลิตไดจ้ะถูก

นํากลับไปใช้เป็นเชื้อเพลิงใน 

Cracking Furnace 

559.4904 204,214 ขนส่งต่อเนื่องดว้ย

ระบบขนส่งท่อ 

ขนส่งต่อเนื่องดว้ย

ระบบขนส่งท่อ 

ขนส่งผ่านระบบท่อออกภายนอกโครงการ โดยไม่มี

การเกบ็พกัในพื้นที่โครงการ 
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  บทท่ี 2 
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                                                                                                รายละเอียดโครงการ 

 
ตารางที ่2.3-1  ชนิดและปริมาณผลติภัณฑ์ (ต่อ) 

ชนิด แหล่งทีม่า การใช้ประโยชน์ ปริมาณการใช้ การขนส่ง วธิีการขนส่ง/ การเกบ็กกั 

ตันต่อวนั ตันต่อปี คนัต่อวนั คนัต่อปี 

1.2 ผลิตภณัฑพ์ลอยได ้        

- สารประกอบ

ไฮโดรคาร์บอน C3/C4   

(ความเขม้ขน้ของ C4 

ร้อยละ 75, C3 ร้อยละ 10 

โดยประมาณ) 

ภายในประเทศ ส่งไปรวมที่บริษทั พีทีที โกลบอล 

เคมิคอล จํากัด (มหาชน) เพื่อ

ส่งไปกลั่นแยกและเพิ่มความ

หลากหลายของผลิตภัณฑ์ใน

บริษทัฯ ในเครือต่อไป 

163.2000 59,568 ขนส่งต่อเนื่องดว้ย

ระบบขนส่งท่อ 

ขนส่งต่อเนื่องดว้ย

ระบบขนส่งท่อ 

ขนส่งผ่านระบบท่อออกภายนอกโครงการ โดยไม่มี

การเกบ็พกัในพื้นที่โครงการ 

- ก๊าซโซลีน (มี 

ไฮโดรคาร์บอน C6  

เป็นองคป์ระกอบหลกั 

ความเขม้ขน้ร้อยละ 42.9 

โดยประมาณ) 

ภายในประเทศ ส่งไปรวมที่บริษทั พีทีที โกลบอล 

เคมิคอล จํากัด (มหาชน) เพื่อ

ส่งไปกลั่นแยกและและเ พิ่ม

ความหลากหลายของผลิตภณัฑ์

ในบริษทัฯ ในเครือต่อไป 

98.4274 35,916 ขนส่งต่อเนื่องดว้ย

ระบบขนส่งท่อ 

ขนส่งต่อเนื่องดว้ย

ระบบขนส่งท่อ 

ขนส่งผ่านระบบท่อออกภายนอกโครงการ โดยไม่มี

การเกบ็พกัในพื้นที่โครงการ 

- ไฮโดรเจน  

(ความเขม้ขน้ร้อยละ 85 

โดยประมาณ) 

ภายในประเทศ ส่งให้โรงงานผลิตเม็ดพลาสติก 

แอลดีพีอีของบริษทัฯ และจาํหน่าย

บางส่วนใหก้บัโรงงานอื่น  ๆ

46.0795 16,819 ขนส่งต่อเนื่องดว้ย

ระบบขนส่งท่อ 

ขนส่งต่อเนื่องดว้ย

ระบบขนส่งท่อ 

ขนส่งผ่านระบบท่อออกภายนอกโครงการ โดยไม่มี

การเกบ็พกัในพื้นที่โครงการ 

- Cracker Bottom 

 

ภายในประเทศ ส่งไปรวมที่บริษทั พีทีที โกลบอล 

เคมิคอล จํากัด (มหาชน) เพื่อ

ส่งไปกลั่นแยกและและเ พิ่ม

ความหลากหลายของผลิตภณัฑ์

ในบริษทัฯ ในเครือต่อไป 

16.5589 6,044 ขนส่งต่อเนื่องดว้ย

ระบบขนส่งท่อ 

ขนส่งต่อเนื่องดว้ย

ระบบขนส่งท่อ 

ขนส่งผ่านระบบท่อเข้าพื้นที่กระบวนการผลิต

โดยตรง และมีถงัเก็บกกัสํารองทรงกระบอกขนาด 

71 ลูกบาศก์เมตร ภายในพื้นที่โครงการ ซึ่งมีคัน

คอนกรีตลอ้มรอบปริมาตรสุทธิ 47.28 ลูกบาศกเ์มตร 

(โดยหกัลบพื้นที่ถงัออก) 
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  บทท่ี 2 
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                                                                                                รายละเอียดโครงการ 

 
ตารางที ่2.3-1  ชนิดและปริมาณผลติภัณฑ์ (ต่อ) 

ชนิด แหล่งทีม่า การใช้ประโยชน์ ปริมาณการใช้ การขนส่ง วธิีการขนส่ง/ การเกบ็กกั 

ตันต่อวนั ตันต่อปี คนัต่อวนั คนัต่อปี 

1.2 ผลิตภณัฑพ์ลอยได ้        

- นํ้ามนัเหลือง (Yellow Oil) 

(มี Total Aromatics  

เป็นองคป์ระกอบหลกั 

ความเขม้ขน้ร้อยละ 

71.23) 

ภายในประเทศ จาํหน่ายใหก้บัโรงงานอุตสาหกรรม

ต่างๆ  เพื่อนําไปใช้ประโยชน์

เป็นเชื้อเพลิงต่อไป 

0.7983 291.4 1 20 ขนส่งผ่านระบบท่อเขา้รถแท็งก์ขนาด 15 ตนั ก่อน

ส่งจาํหน่ายใหก้บัโรงงานอุตสาหกรรมต่างๆ ที่สนใจ

เพื่อนาํไปใชป้ระโยชน์ต่อไป โดยไม่มีการเก็บพกัใน

พื้นที่โครงการ 

 ทีม่า : บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน), พ.ศ.2566 



โครงการโรงงานอีเทนแครกเกอร์     บทท่ี 2 
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)  รายละเอียดโครงการ 
 

T-MON-224105/SECOT 2-22 Ethane Cracker-T224105(2H)-Chap 2 

2.3.2 ผลติภัณฑ์พลอยได้ 

(1) โพรพิลีน (Propylene) (ความเขม้ขน้ร้อยละ 99.5 โดยประมาณ) เป็นผลิตภณัฑพ์ลอยได้

จากกระบวนการผลิต มีปริมาณ  27,156  ตนัต่อปี โดยโพรพิลีนส่วนหน่ึงจะถูกส่งให้กบัโรงงานผลิต 

เมด็พลาสติกแอลดีพีอี ของบริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) โดยตรง และบางส่วนจะจาํหน่าย

โดยตรงให้กบัอุตสาหกรรมต่างๆ ท่ีสนใจต่อไป ทั้งน้ีโครงการปัจจุบนัไดอ้อกแบบถงัเก็บกกัสารโพรพิลีน 

ขนาด 1,204 ลูกบาศกเ์มตร จาํนวน 1 ถงั โดยตั้งอยูภ่ายในลานถงัเกบ็กกัแห่งท่ี 1 เพื่อใชเ้กบ็พกัสารเอทิลีน

ในกรณีท่ีเหลือจากการจาํหน่ายใหก้บัโรงงานต่างๆ  

(2) ก๊าซเช้ือเพลิง (Fuel Gas) เป็นผลิตภณัฑ์พลอยไดจ้ากกระบวนการผลิตโดยมี

องคป์ระกอบหลกั คือ ก๊าซไฮโดรเจน และมีเทน มีปริมาณ  204,214 ตนัต่อปี โดยก๊าซเช้ือเพลิงท่ีผลิตได้

จะถูกนาํกลบัไปใชเ้ป็นเช้ือเพลิงใน Cracking Furnace ของโครงการดว้ยระบบท่อขนส่งโดยไม่มีการเก็บพกั

ในพื้นท่ีโครงการแต่อยา่งใด 

(3) สารประกอบไฮโดรคาร์บอน C3/C4 (ความเขม้ขน้ของ C4 ร้อยละ 75, C3 ร้อยละ 10 

โดยประมาณ) เป็นผลิตภณัฑพ์ลอยไดท่ี้ไดจ้ากกระบวนการผลิต มีปริมาณ 59,568 ตนัต่อปี จะถูกส่งไป

รวมท่ีบริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) ก่อนส่งไปกลัน่แยกเพื่อเพิ่มความหลากหลายของ

ผลิตภณัฑ์ท่ีบริษทัในเครือต่อไป โดยจะขนส่งดว้ยระบบท่อโดยไม่มีการเก็บพกัในพื้นที่โครงการ            

แต่อย่างใด 

(4) ก๊าซโซลีน (มีไฮโดรคาร์บอน C6 เป็นองคป์ระกอบหลกั ความเขม้ขน้ร้อยละ 42.9 

โดยประมาณ) เป็นผลิตภณัฑพ์ลอยไดท่ี้ไดจ้ากกระบวนการผลิต มีลกัษณะเป็นของเหลว สีเหลือง มีกล่ิน

คลา้ยอะโรมาติก มีปริมาณ 35,916 ตนัต่อปี โดยแก๊สโซลีนท่ีไดจ้ะถูกส่งไปรวมท่ีบริษทัพีทีที โกลบอล  

เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) ก่อนส่งไปกลัน่แยกเพื่อเพิ่มความหลากหลายของผลิตภณัฑท่ี์บริษทัในเครือต่อไป 

โดยจะขนส่งดว้ยระบบท่อโดยไม่มีการเกบ็พกัในพื้นท่ีโครงการแต่อยา่งใด 

(5) ไฮโดรเจน (ความเขม้ขน้ร้อยละ 85 โดยประมาณ) เป็นผลิตภัณฑ์พลอยได้จาก

กระบวนการผลิต มีลกัษณะเป็นก๊าซ ไม่มีสีและกล่ิน มีปริมาณ 16,819 ตนัต่อปี ไฮโดรเจนท่ีไดบ้างส่วน

จะถูกส่งเขา้หน่วยปรับปรุงคุณภาพก๊าซไฮโดรเจนใหบ้ริสุทธ์ิ ก่อนนาํไปใชท้าํปฎิกิริยาท่ี C3 Hydrogenation 

Reactor เพื่อเปล่ียนไฮโดรคาร์บอน C3 ท่ีไม่อ่ิมตวัให้เป็นไฮโดรคาร์บอนท่ีอ่ิมตวั และอีกบางส่วนจะถูก
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ส่งให้โรงงานผลิตเม็ดพลาสติกแอลแอลดีพี ของบริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) และ

โรงงานผลิตเมทิลเอสเตอร์และแฟตต้ีแอลกอฮอล์ ของบริษทั โกลบอลกรีนเคมิคอล จาํกดั (มหาชน)  

ผา่นระบบท่อขนส่งโดยไม่มีการเกบ็พกัในพื้นท่ีโครงการแต่อยา่งใด 

(6) Cracker Bottom เป็นผลิตภณัฑพ์ลอยไดท่ี้เกิดข้ึนจากกระบวนการผลิตมีลกัษณะเป็น

ของเหลว สีนํ้ าตาล และมีกล่ินนํ้ ามนั มีปริมาณ 6,044 ตนัต่อปี โดย Cracker Bottom ท่ีไดจ้ะถูกส่งไปรวม

ท่ีบริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน) ก่อนส่งไปกลั่นแยกเพื่อเพิ่มความหลากหลายของ

ผลิตภณัฑท่ี์บริษทัในเครือต่อไป โดยจะขนส่งระบบท่อโดยไม่มีการเก็บพกัในพ้ืนท่ีโครงการแต่อยา่งใด 

โดยจะขนส่งดว้ยระบบท่อหรือขนส่งดว้ยรถบรรทุกไปยงัลูกคา้ท่ีสนใจต่อไป ทั้งน้ีโครงการปัจจุบนัได้

ออกแบบถงัเก็บกกั Cracker Bottom ขนาด 71 ลูกบาศกเ์มตร จาํนวน 1 ถงั โดยตั้งอยูภ่ายในพื้นท่ีส่วนการผลิต

เพื่อใชเ้กบ็พกั Cracker Bottom กรณีท่ีเหลือจากการจาํหน่ายใหก้บัโรงงานต่างๆ 

(7)  Yellow Oil เป็นผลิตภณัฑพ์ลอยได ้โดยการเติมสารเคมี ไดแ้ก่ Polymer Inhibitor 

(สารป้องกนัการเกิดโพลิเมอร์ 3 (มี Hydroxylamine Sulphate เป็นองคป์ระกอบหลกั ความเขม้ขน้ร้อยละ 

30)) และ Wash Oil เพื่อช่วยเพิ่มประสิทธิภาพในการแยก Yellow Oil ท่ีถูกแยกออกบริเวณดา้นล่างของ

หอ Caustic Tower ใหมี้ความบริสุทธ์ิมากยิง่ข้ึน 

2.4 ระบบจัดเกบ็สารเคมีและผลติภัณฑ์      

 โครงการปัจจุบนัจดัให้มีพื้นท่ีจดัเก็บวตัถุดิบ สารเคมีและผลิตภณัฑ ์จาํนวน 3 พื้นท่ี ไดแ้ก่ 

1) พื้นท่ีลานถงัเก็บกกัวตัถุดิบและผลิตภณัฑ ์2) พื้นท่ีเก็บพกัสารเคมีและผลิตภณัฑพ์ลอยไดใ้นพื้นท่ีส่วน

การผลิต และ 3) พื้นท่ีเก็บพกัสารเคมีในพื้นท่ีส่วนระบบเสริมการผลิต สาํหรับตาํแหน่งถงัเก็บกกัวตัถุดิบ 

สารเคมี  และผลิตภณัฑข์องโครงการแสดงดงัรูปท่ี 2.4-1 มีรายละเอียดดงัน้ี 

(1) พื้นท่ีลานถงัเก็บกกัวตัถุดิบและผลิตภณัฑ ์โครงการปัจจุบนัมีลานถงักกัเก็บจาํนวน  

2 พื้นท่ี ไดแ้ก่  ลานถงักกัเกบ็แห่งท่ี 1 และลานถงักกัเกบ็แห่งท่ี 2 ซ่ึงมีรายละเอียดดงัน้ี  

1) ลานถงัเกบ็กกัแห่งท่ี 1  มีถงัเก็บกกัจาํนวน 2 ถงั ประกอบดว้ย 1) ถงัเก็บกกัอีเทน 

โดยออกแบบใหเ้ป็นถงัชนิด Cylindrical Tank แบบ Dome Roof จาํนวน 1 ถงั ขนาด 19,202 ลูกบาศกเ์มตร 

(มีการเก็บกักไม่เกิน 18,625 ลูกบาศก์เมตร) และ 2) ถงัเก็บกักเอทิลีน โดยออกแบบให้เป็นถงัชนิด 

Cylindrical Tank แบบ Dome Roof จาํนวน 1 ถงั ขนาด 23,916 ลูกบาศกเ์มตร (มีการเก็บกกัไม่เกิน 
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21,524 ลูกบาศกเ์มตร) ทั้งน้ีโครงการปัจจุบนัไดอ้อกแบบใหมี้คนัคอนกรีตลอ้มรอบถงัเก็บกกัขา้งตน้ท่ีมี

ปริมาตรความจุ 24,977.33 ลูกบาศก์เมตร (มีการหักลบปริมาตรของถงัเก็บกกัท่ีอยู่ภายในลานถงัแลว้)  

จึงสามารถรองรับปริมาณสารร่ัวไหลจากถงัใบใหญ่สุดไดอ้ยา่งเพียงพอ 

2) ลานถงัเก็บกกัแห่งท่ี 2 มีถงัเก็บกกัจาํนวน 1 ถงั ไดแ้ก่ ถงัเก็บกกัโพรพิลีน 

ท่ีเป็นผลิตภณัฑพ์ลอยไดข้องโครงการ โดยออกแบบใหเ้ป็นถงัชนิดทรงกลม (Spherical Tank) จาํนวน  

1 ถงั ขนาด 1,204 ลูกบาศก์เมตร (มีการเก็บกกัไม่เกิน 1,023 ลูกบาศก์เมตร) ทั้งน้ีโครงการปัจจุบนัได้

ออกแบบให้มีคอนกรีตลอ้มรอบถงัเก็บกกัขา้งตน้ท่ีมีปริมาตรความจุ 313 ลูกบาศกเ์มตร (ไม่มีการหกัลบ

ปริมาตรของถงัเก็บกกัเน่ืองจากมีการติดตั้งถงัเก็บพกัท่ีมีความสูงกว่าระดบัคนัคอนกรีต) อย่างไรก็ตาม 

เม่ือพิจารณาการออกแบบคนัคอนกรีตตามขอ้กาํหนดของ API 2510 พบว่าโพรพิลีนจดัอยูใ่นกลุ่มก๊าซ

ปิโตรเลียมเหลวท่ีกาํหนดใหก้ารออกแบบคนัคอนกรีตสามารถรองรับปริมาณสารไดไ้ม่นอ้ยกว่าร้อยละ 25 

ของปริมาตรเก็บกกัของถงัขนาดใหญ่ท่ีสุด ดงันั้น คนัคอนกรีตสามารถรองรับปริมาณสารร่ัวไหลจาก 

ถงัใบใหญ่สุดไดอ้ยา่งเพียงพอ 

(2) พื้นท่ีเก็บพกัสารเคมีและผลิตภณัฑพ์ลอยไดใ้นพื้นท่ีส่วนการผลิต โครงการปัจจุบนั 

มีการเก็บกกัสารเคมีและผลิตภณัฑ์พลอยไดไ้วใ้นพื้นท่ีส่วนการผลิต โดยมีสารเคมีท่ีเก็บภายในพื้นท่ี

ดงักล่าว มีรายละเอียดดงัน้ี 

1) ถงัเก็บกกัเมทิลไดเอทาโนลามีน เป็นสารเคมีท่ีถูกนาํมาใชเ้พื่อกาํจดัก๊าซท่ีมี

สภาพเป็นกรดท่ีอาจปนเป้ือนมากบัอีเทนในส่วนการเตรียมวตัถุดิบ โดยออกแบบให้เป็นถงัชนิด Cone 

Roof จาํนวน 1 ถงั ขนาด 72.9 ลูกบาศก์เมตร (มีการเก็บกกัไม่เกิน 62 ลูกบาศก์เมตร) ทั้งน้ีโครงการ

ปัจจุบนัไดอ้อกแบบให้มีคนัคอนกรีตลอ้มรอบถงัเก็บกกัขา้งตน้ท่ีมีปริมาตรความจุ 78.69 ลูกบาศกเ์มตร 

(มีการหักลบปริมาตรของถงัเก็บกกัท่ีอยู่ภายในลานถงัแลว้) จึงสามารถรองรับปริมาณสารร่ัวไหลจาก 

ถงัใบใหญ่สุดไดอ้ยา่งเพียงพอ 

2) ถงัเกบ็กกัสารละลายโซเดียมไฮดรอกไซด ์(ความเขม้ขน้ร้อยละ 50) เป็นสารเคมี

ท่ีใชใ้นการดกัจบัก๊าซคาร์บอนไดออกไซดแ์ละก๊าซไฮโดรเจนซลัไฟลท่ี์หอ Caustic Tower ในส่วนการ

ปรับปรุงคุณภาพเอทิลีนโดยออกแบบใหเ้ป็นถงัชนิด Cone Roof จาํนวน 1 ถงั ขนาด 161.2 ลูกบาศกเ์มตร 

(มีการเก็บกกัไม่เกิน 137 ลูกบาศก์เมตร) ทั้งน้ีโครงการปัจจุบนัไดอ้อกแบบให้มีคนัคอนกรีตลอ้มรอบ 
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ถงัเก็บกกัขา้งตน้ท่ีมีปริมาตรความจุ 168.78 ลูกบาศกเ์มตร (มีการหกัลบปริมาตรของถงัเก็บกกัท่ีอยูภ่ายใน

ลานถงัแลว้) จึงสามารถรองรับปริมาณสารร่ัวไหลจากถงัใบใหญ่สุดไดอ้ยา่งเพียงพอ 

3) ถงัเก็บกกั Wash Oil เป็นสารเคมีท่ีใชใ้นการลา้งโพลิเมอร์ท่ีอุดตนัท่ี Cracked 

Gas Compresor โดยออกแบบใหเ้ป็นถงัชนิด Cone Roof จาํนวน 1 ถงั ขนาด 52.7 ลูกบาศกเ์มตร (มีการเกบ็กกั

ไม่เกิน 44.8 ลูกบาศกเ์มตร) ทั้งน้ีโครงการปัจจุบนัไดอ้อกแบบใหมี้คนัคอนกรีตลอ้มรอบถงัเก็บกกัขา้งตน้

ท่ีมีปริมาตรความจุ 59.68 ลูกบาศก์เมตร (มีการหักลบปริมาตรของถงัเก็บกกัท่ีอยู่ภายในลานถงัแลว้)  

จึงสามารถรองรับปริมาณสารร่ัวไหลจากถงัใบใหญ่สุดไดอ้ยา่งเพียงพอ 

4) ถงัเก็บ Cracker Bottom เป็นผลิตภณัฑพ์ลอยไดข้องโครงการ โดยออกแบบ

ใหเ้ป็นถงัชนิด Cone Roof จาํนวน 1 ถงั ขนาด 71.0 ลูกบาศกเ์มตร (มีการเกบ็กกัไม่เกิน 40 ลูกบาศกเ์มตร) 

ทั้งน้ี โครงการปัจจุบนัไดอ้อกแบบให้มีคนัคอนกรีตลอ้มรอบถงัเก็บกกัขา้งตน้ท่ีมีปริมาตรความจุ 47.28 

ลูกบาศกเ์มตร (ไม่มีการหกัลบปริมาตรของถงัเก็บกกัเน่ืองจากมีการติดตั้งถงัเก็บพกัท่ีมีความสูงกว่าระดบัคนั

คอนกรีตแต่มีการหักลบปริมาตรถงัสารเคมีอ่ืนๆ ท่ีวางอยู่ในคนัเดียวกนั) (บริเวณคนัคอนกรีตลอ้มรอบ  

ถงัเก็บกกั Cracker Bottom แสดงดงัรูปท่ี 2.4-2) จึงสามารถรองรับปริมาณสารร่ัวไหลจากถงัใบใหญ่สุด

ไดอ้ยา่งเพียงพอ 

(3) พื้นท่ีเก็บพกัสารเคมีในพื้นท่ีส่วนระบบเสริมการผลิต โครงการปัจจุบนัมีถงัเก็บกกั

กรดซลัฟูริก (ความเขม้ขน้ร้อยละ 98) เป็นสารเคมีท่ีใชป้รับค่าความเป็นกรด-ด่างในระบบบาํบดันํ้ าเสีย

โดยออกแบบใหเ้ป็นถงัชนิด Cone Roof จาํนวน 1 ถงั ขนาด 48.4 ลูกบาศกเ์มตร (มีการเกบ็กกัไม่เกิน 41.1 

ลูกบาศกเ์มตร) ทั้งน้ี โครงการปัจจุบนัไดอ้อกแบบใหมี้คนัคอนกรีตลอ้มรอบถงัเกบ็กกัขา้งตน้ท่ีมีปริมาตร

ความจุ 48.65 ลูกบาศกเ์มตร (มีการหกัลบปริมาตรของถงัเก็บกกัท่ีอยูภ่ายในลานถงัแลว้) จึงสามารถรองรับ

ปริมาณสารร่ัวไหลจากถงัใบใหญ่สุดไดอ้ยา่งเพียงพอ 
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รูปที ่2.4-1  ตําแหน่งถังเกบ็กกัวตัถุดิบ สารเคมี และผลติภัณฑ์ของโครงการ  
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รูปที ่2.4-2  บริเวณคนัคอนกรีตล้อมรอบถังเกบ็กกั Cracker Bottom  

พื้นที่ลานที่มีคนัคอนกรีตลอ้มรอบ ขนาด 320 ตร.ม. สูง 15 ม. 

ถงัเกบ็กกั Cracker Bottom 

ถงัไดเมทิลไดซลัไฟด ์(Vertical Tank) 

ถงัไดเมทิลไดซลัไฟด ์(Day Tank) 
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อย่างไรก็ตาม โครงการไดจ้ดัให้มีระบบและอุปกรณ์ความปลอดภยัเพื่อป้องกนัอนัตราย 

ท่ีเกิดข้ึนจากถงัเกบ็กกัวตัถุดิบ สารเคมี และผลิตภณัฑข์องโครงการ ดงัน้ี 

(1) จดัให้มีเข่ือนหรือกาํแพงคอนกรีตลอ้ม (Dike) รอบบริเวณถงัเก็บกกัสารอีเทน เอทิลีน 

โพรพิลีน กรดซลัฟูริก โซเดียมไฮดรอกไซด ์ไดเมทิลไดซลัไฟด ์(Dimethyl Disulfide; DMDS) เมทิลได-

เอทาโนลามีน (Methyldiethanolamine; MDEA) และ Wash Oil โดยใหมี้ปริมาตรภายในเข่ือนหรือกาํแพง

คอนกรีต (โดยหกัลบพื้นท่ีถงัเก็บกกัออก) ไม่นอ้ยกว่าปริมาตรของถงัใบใหญ่ท่ีสุดท่ีอยูใ่นลานถงัเก็บกกั

เพื่อเกบ็กกัสารท่ีร่ัวไหลจากถงัในกรณีฉุกเฉิน  

(2) จดัใหมี้เข่ือนหรือกาํแพงคอนกรีตลอ้ม (Dike) รอบบริเวณถงัเก็บกกั Cracker Bottom 

โดยให้มีปริมาตรภายในเข่ือนหรือกาํแพงคอนกรีตไม่นอ้ยกว่าปริมาณการเก็บกกัของถงัเก็บกกั Cracker 

Bottom เพื่อเกบ็กกัสารท่ีร่ัวไหลจากถงัในกรณีฉุกเฉิน 

(3) กาํหนดให้มีการติดตั้ง Fixed Gas Detector จาํนวน 132 ชุด ให้ครอบคลุมบริเวณ

หน่วยผลิตและบริเวณถงัเก็บกกัสารไวไฟต่างๆ และสามารถเช่ือมต่อกบัระบบสัญญาณเตือน หาก Fixed 

Gas Detector ตรวจพบสารไวไฟท่ีระดบัความเขม้ขน้ร้อยละ 20 ของค่า % LEL โดยเจา้หนา้ท่ีพร้อม

อุปกรณ์ป้องกนัภยัส่วนบุคคลท่ีเหมาะสม จะทาํการตรวจสอบพื้นท่ีเพื่อประเมินสถานการณ์และดาํเนินการ

ตามแผนการรองรับเหตุฉุกเฉินท่ีกาํหนดไว ้

(4) ตรวจสอบการร่ัวไหลของวตัถุดิบและสารเคมีในบริเวณพ้ืนท่ีท่ีมีโอกาสเส่ียง เช่น 

Cracking Furnace ระบบท่อ ถงัเก็บกกั เป็นตน้ ตามแผนงานท่ีกาํหนด รวมทั้งจดัใหมี้ระบบป้องกนัและ

ระงบัเหตุเพลิงไหมท่ี้เพียงพอ 
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2.5 กระบวนการผลติ 

2.5.1 ขั้นตอนการผลติ        

 โครงการจดัเป็นอุตสาหกรรมปิโตรเคมีขั้นตน้ท่ีมีการรับก๊าซอีเทนผา่นระบบท่อขนส่งจาก

โรงแยกก๊าซธรรมชาติระยอง ของบริษทั ปตท. จาํกดั (มหาชน) ท่ีตั้งอยู่ในพื้นท่ีมาบตาพุด เพื่อมาผลิต 

เป็นสารเอทิลีน (Ethylene) ซ่ึงเป็นผลิตภณัฑห์ลกัของโครงการ และมีผลิตภณัฑพ์ลอยได ้ประกอบดว้ย  

โพรพิลีน ก๊าซเช้ือเพลิง สารประกอบไฮโดรคาร์บอน C3/C4 ก๊าซโซลีน ก๊าซไฮโดรเจน และ Cracker Bottom 

สําหรับผงัดุลมวลการผลิตของโครงการแสดงดงัรูปท่ี 2.5-1 ซ่ึงขั้นตอนการผลิตหลกั ประกอบดว้ย 4 

ส่วนการผลิตหลกั ไดแ้ก่  

(1) ส่วนการเตรียมวตัถุดิบ (Feed Treatment Section)  

1) หน่วยกาํจดัปรอท (Mercury Removal Unit: MRU) เป็นหน่วยท่ีทาํหนา้ท่ี 

ในการกาํจดัปรอทท่ีอาจปะปนมากบัก๊าซอีเทนท่ีรับมาจากโรงแยกก๊าซธรรมชาติระยองเพื่อควบคุมให้มี

ค่าไม่เกิน 0.1 ไมโครกรัมต่อลูกบาศกเ์มตร โดยขั้นตอนการผลิตเร่ิมจากป้อนก๊าซอีเทนเขา้หอดูดซบัปรอท 

(Mercury Removal) จาํนวน 1 ถงั ท่ีมีการควบคุมอุณหภูมิและความดนัประมาณ 27.7 องศาเซลเซียส และ 

11.5 บาร์ (เกจ) ตามลาํดบั ซ่ึงภายในบรรจุสารดูดซบัชนิดแอคติเวทคาร์บอน (Activated Carbon) เพื่อใช้

ในการดูดซบัปรอทท่ีอาจปะปนอยูใ่นก๊าซอีเทนออกก่อนส่งเขา้สู่หน่วยกาํจดัก๊าซท่ีมีสภาพเป็นกรด (AGRU) 

ต่อไป ทั้งน้ีโครงการจะมีการเก็บตวัอย่างเพ่ือตรวจวดัปริมาณปรอทบริเวณท่อก๊าซออกจากหอดูดซับ

เดือนละ 1 คร้ัง เพื่อใชต้รวจสอบค่าปรอทท่ีผ่านหน่วย MRU อีกทั้งเป็นการดาํเนินการในเชิงป้องกนั 

หากสารดูดซับเส่ือมสภาพ สําหรับระยะเวลาท่ีกาํหนดให้มีการเปล่ียนสารดูดซับท่ีเส่ือมสภาพในเชิง

ป้องกนันั้นจะดาํเนินการเปล่ียนทุก 5 ปี โดยการเปล่ียนสารดูดซบัจะใชว้ิธีแบบระบบปิด ก่อนส่งสารดูดซบั 

ท่ีเส่ือมสภาพใหก้บับริษทัท่ีไดรั้บอนุญาตจากราชการรับไปกาํจดัตามหลกัวิชาการต่อไป 

2) หน่วยกาํจดัก๊าซท่ีมีสภาพเป็นกรด (Acid Gas Removal Unit: AGRU) เป็น

หน่วยท่ีทาํหน้าท่ีกาํจดัก๊าซท่ีมีสภาพเป็นกรดซ่ึงส่วนใหญ่เป็นก๊าซคาร์บอนไดออกไซด์ท่ีปะปนมากบั

ก๊าซอีเทน ประกอบดว้ย หอดูดซึม และหน่วยฟ้ืนฟสูภาพสารดูดซึม มีขั้นตอนการทาํงานดงัน้ี 
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(ก) หอดูดซึม (Acid Gas Absorber) ก๊าซอีเทนท่ีผา่นหน่วยกาํจดัปรอทแลว้

จะถูกส่งเขา้สู่หอดูดซึม จาํนวน 1 หอ โดยจะป้อนเขา้ทางดา้นล่างหอท่ีมีการควบคุมอุณหภูมิและความดนั

ประมาณ 30.0-36.4 องศาเซลเซียส และ 11.0 บาร์ (เกจ) ตามลาํดบั โดยดา้นบนหอดูดซึมจะมีการป้อน

สารละลายเมทิลไดเอทาโนลามีน (MDEA) เพื่อใชเ้ป็นสารตวักลางในการดูดซึมก๊าซท่ีมีสภาพเป็นกรด 

(ก๊าซคาร์บอนไดออกไซด)์ ออกจากก๊าซอีเทนก่อนส่งเขา้สู่ส่วนการทาํปฎิกิริยาต่อไป สาํหรับสาร MDEA 

ท่ีอ่ิมตวัดว้ยก๊าซท่ีมีสภาพเป็นกรด จะถูกป้อนเขา้สู่หน่วยฟ้ืนฟสูภาพสารดูดซึมต่อไป 

(ข) หน่วยฟ้ืนฟูสภาพสารดูดซึม สารดูดซึมท่ีอ่ิมตัวด้วยก๊าซท่ีมีสภาพ 

เป็นกรดจะถูกลาํเลียงออกดา้นล่างของหอดูดซึมและจะส่งเขา้สู่หอ Amine Stripper จาํนวน 1 หอ ท่ีมี 

การควบคุมอุณหภูมิและความดนัประมาณ 121.0-137.0 องศาเซลเซียส และ 0.6 บาร์ (เกจ) ตามลาํดบั  

เพื่อแยกก๊าซท่ีมีสภาพเป็นกรดออกจากสารดูดซึม (MDEA) ก่อนหมุนเวียนสารดูดซึมท่ีผา่นการฟ้ืนฟูแลว้

กลับไปใช้ซํ้ าท่ีหอดูดซึมต่อไป สําหรับก๊าซท่ีมีสภาพเป็นกรดซ่ึงมีก๊าซคาร์บอนไดออกไซด์เป็น

องคป์ระกอบหลกัจะถูกแยกออกทางดา้นบนหอ Amine Stripper ก่อนผา่นเคร่ืองควบแน่นดว้ยนํ้ าหล่อเยน็

เพื่อลดอุณหภูมิของก๊าซและป้อนเขา้สู่ Reflux Drum เพื่อแยกของเหลวท่ีปะปนอยูอ่อกจากก๊าซคาร์บอน-

ไดออกไซด์ โดยของเหลวท่ีแยกไดซ่ึ้งมี MDEA เป็นองคป์ระกอบหลกัจะหมุนวนกลบัเขา้สู่หอ Amine 

Stripper ต่อไป ส่วนก๊าซคาร์บอนไดออกไซด์ซ่ึงไม่ควบแน่นจะถูกระบายออกสู่บรรยากาศต่อไป ทั้งน้ี

การเดินระบบจะมีการสูญเสียสารดูดซึม (MDEA) ติดไปกบัก๊าซอีเทนบางส่วน ดงันั้น จึงมีการเติมสาร 

MDEA ชดเชยเขา้ระบบท่ีหอ Amine Stripper ประมาณปีละ 2-3 คร้ัง 

(2) ส่วนการทาํปฏิกิริยา Cracking (Cracking section) 

 เป็นขั้นตอนการผลิตท่ีทาํหน้าท่ีเปล่ียนรูปก๊าซอีเทน (วตัถุดิบ) ให้เป็นสารเอทิลีน 

ซ่ึงเป็นผลิตภณัฑห์ลกัของโครงการ โดยอาศยัการทาํปฎิกิริยา Thermal Cracking ซ่ึงเป็นปฎิกิริยาท่ีใช้

ความร้อนสูงเพื่อทาํใหโ้มเลกุลของก๊าซอีเทนแตกออกก่อนทาํการลดอุณหภูมิอยา่งรวดเร็วเพื่อเปล่ียนรูป

ให้เป็นสารเอทิลีนประกอบดว้ยหน่วยผลิตหลกั คือ หอ Ethane Saturator เตา Cracking Furnace และ 

หอ Quench Tower มีขั้นตอนการทาํงานดงัน้ี  
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1) หอ Ethane Saturator เป็นหน่วยผลิตท่ีทาํหนา้ท่ีในการทาํใหก๊้าซอีเทนอ่ิมตวั

ไปดว้ยไอนํ้ า โดยขั้นตอนการผลิตเร่ิมจากนาํก๊าซอีเทนท่ีผ่านการกาํจดัปรอทและก๊าซท่ีมีสภาพเป็นกรด

ออกแลว้จากส่วนการเตรียมวตัถุดิบ และก๊าซอีเทนท่ีไดก้ลบัคืนไปเพิ่มอุณหภูมิโดยการแลกเปล่ียนความร้อน

ทางออ้มท่ีเคร่ืองแลกเปล่ียนความร้อนและเตา Cracking Furnace ใหมี้อุณหภูมิเพิ่มข้ึนเป็น 143 องศาเซลเซียส 

ท่ีความดนั 6 บาร์ (เกจ) ก่อนนาํกลบัเขา้สู่หอ Ethane Saturator จาํนวน 1 หอ เพื่อสัมผสักบันํ้ าร้อนท่ีดา้นล่าง

ของหอท่ีมีการควบคุมอุณหภูมิและความดนัประมาณ 95.0-132.0 องศาเซลเซียส และ 5.6 บาร์ (เกจ) 

ตามลาํดบั เพื่อให้ก๊าซอีเทนอ่ิมตวัไปดว้ยไอนํ้ า โดยก๊าซอีเทนท่ีอ่ิมตวัดว้ยไอนํ้ าจะออกทางดา้นบนหอ 

Ethane Saturator และป้อนเขา้สู่เตา Cracking Furnace ต่อไป โดยนํ้ าท่ีนาํมาใชท่ี้หอ Ethane Saturator  

จะเป็นนํ้ า Process Water ท่ีผา่นการแยกนํ้ ามนัออกแลว้จากหอ Quench Tower อยา่งไรก็ตามจะมีการระบาย

นํ้าท้ิงบางส่วนเพื่อควบคุมปริมาณนํ้าในระบบโดยนํ้าท้ิงส่วนน้ีจะถูกรวบรวมเขา้สู่ระบบบาํบดันํ้ าเสียของ

โครงการต่อไป 

2) เตา Cracking Furnace เป็นหน่วยผลิตหลกัท่ีทาํหนา้ท่ีในการทาํปฎิกิริยา 

Thermal Cracking เพื่อทาํให้โมเลกุลของก๊าซอีเทนแตกตวัออก ซ่ึงจะเรียกว่า Cracked Gas (สมการ 

การเกิดปฎิกิริยาแสดงดงัสมการท่ี (1) และ (2)) ประกอบดว้ย เอทิลีนและสารประกอบไฮโดรคาร์บอน

อ่ืนๆ รวมถึงยงัเป็นหน่วยผลิตท่ีสามารถผลิตไอนํ้ าความดนัสูงไดโ้ดยการนาํนํ้ าปราศจากแร่ธาตุมาแลกเปล่ียน

ความร้อนทางออ้มกบัเตา Cracking Furnace เพื่อผลิตเป็นไอนํ้ าความดนัสูง (Super High Pressure: SHP 

Steam) เพื่อนาํมาใชใ้นกระบวนการผลิตต่อไป ทั้งน้ี ปัจจุบนัโครงการมีเตา Cracking Furnace จาํนวน 7 เตา 

วางต่อกนัแบบขนาน (ทาํงานพร้อมกนั 6 เตา และ 1 เตาสลบัไป Decoke) โดยท่ีเตา Cracking Furnace  

ชุดท่ี 1 ถึง 5 ถูกออกแบบใหส้ามารถใช ้Crack ไดเ้ฉพาะก๊าซอีเทน ส่วน Cracking Furnace ชุดท่ี 6 และ 7 

ถูกออกแบบใหส้ามารถใช ้Crack ไดท้ั้งก๊าซอีเทนและสารประกอบไฮโดรคาร์บอนท่ีมีจาํนวนคาร์บอนอะตอน 

3-5 อะตอม (C3-C5) ท่ีไดก้ลบัคืนจากส่วนการปรับปรุงคุณภาพเอทิลีน โดยขั้นตอนการทาํงานของเตา 

Cracking Furnace เร่ิมจากป้อนก๊าซอีเทนท่ีอ่ิมตวัดว้ยไอนํ้ าซ่ึงไดจ้ากหอ Ethane Saturator เขา้สู่เตา 

Cracking Furnace เพื่อแลกเปล่ียนความร้อนทางออ้มกบัก๊าซร้อนท่ีบริเวณดา้นล่างของเตาหรือท่ีเรียกว่า 

Radiant Section ทาํให้ก๊าซอีเทนเกิดการสลายโมเลกุลท่ีอุณหภูมิ 825.0-845.0 องศาเซลเซียสท่ีความดนั 

1.0-4.8 บาร์ (เกจ) ตามลาํดบั และเปล่ียนรูปเป็นสารเอทิลีนและสารประกอบไฮโดรคาร์บอนอ่ืนๆ เช่น 

ก๊าซไฮโดรเจน มีเทน โพรเพน โพรพิลีน อะเซทิลีน ไดอีน และส่วนผสมของสารประกอบไฮโดรคาร์บอน
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T-MON-224105/SECOT 2-33 Ethane Cracker-T224105(2H)-Chap 2 

ท่ีมีจาํนวนคาร์บอนตั้งแต่ 4 อะตอม (C4) โดยท่ีสารเอทิลีน และสารประกอบไฮโดรคาร์บอนอ่ืนๆ ท่ีผา่น

เตา Cracking Furnace แลว้ หรือท่ีเรียกว่า Cracked Gas จะถูกส่งเขา้สู่หอ Quench Tower ต่อไป สาํหรับ

ก๊าซร้อนท่ีผา่นการใชง้านในการเพิ่มอุณหภูมิใหก้บัก๊าซอีเทนท่ีบริเวณ Radiant Section แลว้จะถูกนาํไปใช้

ในการแลกเปล่ียนความร้อนท่ีบริเวณส่วนกลางของเตา หรือท่ีเรียกว่า Convection Section โดยจะเป็น 

การแลกเปล่ียนความร้อนทางออ้มกบันํ้ าปราศจากแร่ธาตุเพื่อผลิตเป็นไอนํ้ าความดนัสูง (Super High 

Pressure: SHP Steam) เพื่อนาํไปใชใ้นกระบวนการผลิตต่อไป รวมถึงแลกเปล่ียนความร้อนทางออ้มกบั 

อีเทนท่ีได้จากส่วนการเตรียมวตัถุดิบและก๊าซอีเทนท่ีได้กลบัคืน ก่อนหมุนวนกลบัเขา้สู่หอ Ethane 

Saturator ต่อไป (ดงัรายละเอียดท่ีกล่าวไวแ้ลว้ขา้งตน้) 

C2H6                                     C2H4       +  H2                           (1) 

(อีเทน)                                  (เอทิลีน)            (ไฮโดนเจน)  

C2H6                                     C2H4     +  CH4                         (2) 

(อีเทน)                                  (เอทิลีน)            (มีเทน)  

สําหรับช่วงระหว่างการเกิดปฎิกิริยาแตกตวัของก๊าซอีเทนจะมีการฉีดพ่น 

สาร Dimethyl Disulfide (DMDS) เขา้ไปภายในท่อของเตา Cracking Furnace เพื่อป้องกนัการเกิด Coke 

ท่ีผวิดา้นในของ Coil ซ่ึงจะมีผลใหป้ระสิทธิภาพในการถ่ายเทความร้อนลดลง อีกทั้งโครงการจะกาํหนดให ้

มีการกาํจดั Coke ตามผวิท่อออก หรือท่ีเรียกว่า Decoke โดยการใชอ้ากาศและไอนํ้ าความดนัสูงฉีดเขา้ไป

ใน Coil พร้อมทั้งใหค้วามร้อนจากหวัเผาภายในเตา Cracking Furnace ท่ีอุณหภูมิประมาณ 850 องศาเซลเซียส  

ทาํให ้Coke เกิดการเผาไหมก้ลายเป็นก๊าซคาร์บอนไดออกไซด ์(CO2) และระบายออกสู่บรรยากาศต่อไป 

ทั้งน้ีการทาํ Decoke นั้นแต่ละเตาจะทาํไม่พร้อมกนัโดยจะหมุนวนกนัทุกๆ 50 วนั คร้ังละ 2 วนั ซ่ึงในขณะท่ี

ทาํ Decoke จะใชเ้ตา Cracking Furnace ชุดสาํรองในการผลิตแทน 

3) หอ Quench Tower เป็นหน่วยผลิตท่ีทาํหนา้ท่ีลดอุณหภูมิของ Cracked Gas  

ท่ีไดจ้าก Cracking Furnace โดยการสมัผสักบันํ้าโดยตรงเพ่ือแยกสารประกอบไฮโดรคาร์บอนท่ีมีจาํนวน

คาร์บอนอะตอมตั้งแต่ 7 อะตอม (C7) Cracked Gas โดยขั้นตอนการทาํงานเร่ิมจากป้อน Cracked Gas  

ท่ีไดจ้าก Cracking Furnace และของเหลวท่ีมีนํ้ าเป็นองคป์ระกอบหลงัจาก Charge Gas Compressor  

(มาจากส่วนการเพิ่มความดัน) รวมถึงการนําก๊าซท่ีมีเอทิลีนเป็นองค์ประกอบหลกัท่ีได้กลบัคืนจาก
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T-MON-224105/SECOT 2-34 Ethane Cracker-T224105(2H)-Chap 2 

โรงงานแอลดีพีอี (อยูใ่นความรับผดิชอบของบริษทัฯ เช่นเดียวกนั) เขา้สู่หอ Quench Tower ท่ีมีการควบคุม

อุณหภูมิและความดนัประมาณ 40.0-80.0 องศาเซลเซียส และ 0.8 บาร์ (เกจ) ตามลาํดบั โดยท่ีภายในหอ

จะมีการใช ้Quench Water ซ่ึงเป็นนํ้ าท่ีหมุนเวียนในหอ Quench Tower ฉีดพ่นภายในหอเพ่ือลดอุณหภูมิ

ของ Cracked Gas ใหเ้ยน็ลงทาํใหส้ารประกอบไฮโดรคาร์บอนท่ีมีจาํนวนคาร์บอนอะตอมตั้งแต่ 7 อะตอม 

(C7) หรือท่ีเรียกว่า Fuel Oil ซ่ึงแยกชั้นกบั Quench Water ถูกแยกทางออกทางดา้นล่างหอซ่ึงจะถูกนาํไป

เก็บกกัก่อนจาํหน่ายเป็นผลิตภณัฑพ์ลอยไดต่้อไป สาํหรับ Cracked Gas จะถูกแยกออกทางดา้นบนหอ 

Quench Tower ก่อนป้อนเขา้สู่ส่วนการเพิ่มความดนัในขั้นตอนต่อไป ส่วน Quench Water ท่ีผา่นการ 

ใชง้านแลว้จะถูกนาํไปลดอุณหภูมิใหเ้หมาะสมโดยการแลกเปล่ียนความร้อนกบันํ้าหล่อเยน็ก่อนหมุนเวียน

กลบัมาใชใ้นระบบต่อไป นอกจากน้ีภายในหอ Quench Tower จะมีนํ้ าบางส่วนเกิดข้ึนจากการควบแน่น

จาก Cracked Gas หรือท่ีเรียกว่า Process Water ซ่ึงจะถูกนาํไปแยกนํ้ ามนัท่ีอาจปะปนมาออกดว้ยเคร่ือง

เหวี่ยงแยกนํ้ ามนั (Centrifugal Separator) หรือดว้ยวิธีการกรองดว้ยเคร่ืองกรองแยกนํ้ ามนั (Pre-filter & 

Coalescer) โดยนํ้ามนัท่ีแยก โครงการจะติดต่อใหห้น่วยงานท่ีไดรั้บอนุญาตจากราชการรับไปกาํจดัต่อไป 

สาํหรับ Process Water ท่ีผา่นการแยกนํ้ ามนัออกแลว้จะถูกหมุนวนกลบัไปใชท่ี้หอ Ethane Saturator 

ต่อไป 

3) ส่วนเพิ่มความดนั (Compression section) 

เป็นขั้นตอนการผลิตท่ีทาํหนา้ท่ีเพิ่มความดนัและลดอุณหภูมิให้กบั Cracked Gas  

ท่ีไดจ้ากส่วนการทาํปฎิกิริยาเพื่อแยกสารประกอบไฮโดรคาร์บอนท่ีมีจาํนวนคาร์บอนอะตอมตั้งแต่  

7 อะตอม (C7) และนํ้ าท่ีอาจปะปนมาออกอีกคร้ัง โดยเร่ิมจากป้อน Cracked Gas รวมถึงก๊าซท่ีมีอีเทน 

เป็นองคป์ระกอบหลกัท่ีไดก้ลบัคืนจากโรงงานผลิตโพรเพนดิไฮโดรจิเนชัน่ (อยูใ่นความรับผิดชอบของ

บริษทั เอ็ชเอ็มซี โปลิเมอส์ จาํกดั) และก๊าซท่ีมีเอทิลีนเป็นองคป์ระกอบหลกัท่ีไดก้ลบัคืนจากโรงงาน 

แอลแอลดีพีอี (อยูใ่นความรับผิดชอบของบริษทัฯ เช่นเดียวกนั) เขา้สู่หน่วย Charge Gas Compressor  

ซ่ึงประกอบดว้ย K.O. Drum จาํนวน 4 ชุด และ Compressor จาํนวน 3 Stage โดย Cracked Gas ท่ีไดจ้าก

ส่วนการทาํปฎิกิริยาจะถูกป้อนเขา้ท่ี K.O. Drum ชุดท่ี 1 ส่วนก๊าซท่ีมีอีเทนเป็นองคป์ระกอบหลกัท่ีได้

กลบัคืนจากโรงงานโพรเพนดิไฮโดรจิเนชัน่และก๊าซท่ีมีเอทิลีนเป็นองคป์ระกอบหลกัท่ีไดก้ลบัคืนจาก

โรงงานแอลแอลดีพีอีจะถูกป้อนเขา้ท่ี K.O. Drum ชุดท่ี 2 และ 4 ตามลาํดบั ทั้งน้ีในขั้นตอนการทาํงาน 
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T-MON-224105/SECOT 2-35 Ethane Cracker-T224105(2H)-Chap 2 

จะมีการใชไ้อนํ้าความดนัสูง (SHP Steam) ท่ีผลิตไดจ้ากเตา Cracking Furnace ไปขบัเคล่ือน Compressor 

ผา่น Turbine โดยเม่ือ Cracked Gas รวมถึงก๊าซท่ีมีเอทิลีนและอีเทนเป็นองคป์ระกอบหลกัซ่ึงรับมาจาก

ภายนอกผา่น Compressor แลว้จะถูกเพิ่มความดนัจาก 0.70 เป็น 17.1 บาร์ (เกจ) ซ่ึงการเพ่ิมความดนัดงักล่าว

จะทาํให้อุณหภูมิเพิ่มข้ึนเป็น 86 องศาเซลเซียส ดงันั้น จึงตอ้งมีการลดอุณหภูมิลงโดยการแลกเปล่ียน

ความร้อนทางออ้มกบันํ้ าหล่อเยน็ ซ่ึงการดาํเนินการดงักล่าวจะทาํใหส้ามารถแยกของเหลวท่ีเกิดการควบแน่น

ออกจาก Cracked Gas รวมถึงก๊าซท่ีมีเอทิลีนและอีเทนเป็นองคป์ระกอบหลกัไดท่ี้ K.O. Drum ในแต่ละ 

Stage ของ Compressor โดยของเหลวท่ีควบแน่นไดจ้าก K.O. Drum ของ Compressor ชุดท่ี 2 ซ่ึงมีนํ้ า

และสารประกอบไฮโดรคาร์บอนเป็นองคป์ระกอบจะถูกส่งกลบัไปท่ีหอ Quench Tower ต่อไป สาํหรับ 

Cracked Gas รวมถึงก๊าซท่ีมีเอทิลีนและอีเทนเป็นองคป์ระกอบหลกัซ่ึงรับมาจากภายนอกท่ีผา่น Charge 

Gas Compressor แลว้ จะเรียกว่า Cracked Gas ซ่ึงมีเอทิลีนเป็นองคป์ระกอบหลกัจะถูกส่งต่อไปยงั 

ส่วนการปรับปรุงคุณภาพเอทิลีนต่อไป 

4) ส่วนปรับปรุงคุณภาพเอทิลีน (Ethylene purification section) 

เป็นขั้นตอนท่ีทาํหนา้ท่ีปรับปรุงคุณภาพเอทิลีนท่ีไดจ้ากส่วนการเพิ่มความดนัใหบ้ริสุทธ์ิ

พร้อมทั้งแยกผลิตภณัฑพ์ลอยไดต่้างๆ ออกจากเอทิลีน มีรายละเอียดขั้นตอนการทาํงานดงัน้ี 

(1) หอ Caustic Tower เป็นหน่วยผลิตท่ีทาํหนา้ท่ีแยกก๊าซคาร์บอนไดออกไซด ์(CO2) 

และก๊าซไฮโดรเจนซลัไฟด ์(H2S) ท่ีอาจปะปนมาออก โดยขั้นตอนการทาํงานเร่ิมจากป้อน Charged Gas 

ท่ีไดจ้ากส่วนการเพิ่มความดนัผา่นเคร่ืองแลกเปล่ียนความร้อนทางออ้มกบันํ้ าหล่อเยน็เพื่อปรับอุณหภูมิ

และความดนัให้อยู่ท่ีประมาณ 43.7-45.3 องศาเซลเซียส และ 16.7 บาร์ (เกจ) ตามลาํดบั จากนั้นป้อน

ทางดา้นล่างเขา้สู่หอ Caustic Tower จาํนวน 1 หอ ซ่ึงภายในหอจะมีการใชส้ารละลายโซเดียมไฮดรอกไซด ์

(NaOH) และนํ้าควบแน่น (Condensate) ในการดกัจบัก๊าซ CO2 และ H2S ท่ีอาจปะปนอยูใ่น Charged Gas 

ออกโดยเปล่ียนรูปเป็นสารละลายโซเดียมคาร์บอเนต (Na2CO3) และสารละลายโซเดียมซลัไฟต ์(Na2S) 

ซ่ึงจะถูกแยกออกทางกน้หอ Caustic Tower ในรูปของ Spent Caustic และนํ้ ามนัเหลือง (Yellow Oil)  

ซ่ึงแยกชั้นกนั โดย Spent Caustic ท่ีแยกไดจ้ะถูกรวบรวมเขา้สู่ Spent Caustic Tank เพื่อเก็บพกัก่อนส่ง

ต่อไปบาํบดัท่ีหน่วย Wet Air Oxidation ต่อไป สาํหรับ Charged Gas ซ่ึงมีค่าความเขม้ขน้ของ CO2 และ 

H2S นอ้ยกว่า 1 ส่วนในลา้นส่วนโดยปริมาตร ซ่ึงถูกแยกออกทางดา้นบนหอ Caustic Tower จะถูกส่ง 

ไปยงัหน่วย Charge Gas Dryer เพื่อปรับปรุงคุณภาพต่อไป   
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ในส่วนของผสมระหว่างนํ้ ามนัเหลือง (Yellow Oil) และ Spent Caustic ท่ีแยกได้

จะนาํป้อนเขา้สู่ Yellow Oil Drum โดยนํ้ ามนัเหลืองท่ีเกิดข้ึนในหอ Caustic Tower จะแบ่งออกเป็น 2 ส่วน 

คือ ส่วนท่ีเกิดจากปฏิกิริยา Aldol Polymerization ซ่ึงทาํใหเ้กิดเป็น Aldol Polymer และอีกส่วนเกิดจาก

การควบแน่นของไฮโดรคาร์บอนเหลว ทั้งน้ี จึงมีการเติมสารเคมี ไดแ้ก่ Wash Oil และสารป้องกนัการ

เกิดโพลิเมอร์ 3 (มี Hydroxylamine Sulphate เป็นองคป์ระกอบหลกั ความเขม้ขน้ร้อยละ 30) เพื่อช่วยเพิ่ม

ประสิทธิภาพในการแยก Yellow Oil และ Spent Caustic ท่ีไม่สามารถแยกออกจากกนัไดอ้ยา่งสมบูรณ์ 

โดยการเติม Wash Oil นั้น จะช่วยเพ่ิมประสิทธิภาพการแยกในเชิงกายภาพ ซ่ึงจะช่วยในการลดการเกิด

อิมลัชัน่ (Emulsion) ของ Yellow Oil โดยการทาํใหส้ารไฮโดรคาร์บอนท่ีเป็นองคป์ระกอบของ Yellow Oil 

ท่ีอยูใ่นช่วงเดียวกนั สามารถรวมตวัไดดี้ และไม่ละลายนํ้ า อีกทั้ง Yellow Oil จะมีกลุ่มอะโรมาติกเป็น

องคป์ระกอบหลกันั้นเกิดจากการควบแน่นของ Wash Oil ท่ีเติมเขา้ไปเป็นหลกั ซ่ึงช่วยให้สามารถแยก 

Yellow Oil ออกจาก Spent Caustic ไดเ้ป็นอยา่งดี ส่วนการเติมสารป้องกนัการเกิดโพลิเมอร์ 3 จะช่วย 

ในการยบัย ั้งการเกิดสารท่ีก่อให้เกิดอิมลัชัน่ หรือท่ีเรียกว่าสารลดแรงตึงผิว (Surfactant) จากปฏิกิริยา 

Adol Condensation โดยสารป้องกนัการเกิดโพลิเมอร์ 3 จะเขา้ไปแทนท่ีออกซิเจนท่ีเป็นองคป์ระกอบของ 

Aldol polymer หรือ Yellow Oil ซ่ึงเป็นสารท่ีเป็นปัจจยัท่ีทาํใหเ้กิดอิมลัชัน่ ทาํให ้Aldol polymer เปล่ียนรูป

และลดความเป็นอิมลัชัน่ลง ส่งผลใหส้ามารถแยก Yellow Oil ออกจาก Spent Caustic ไดอ้ยา่งสมบูรณ์ 

ส่วน Yellow Oil ท่ีผา่นการแยก Spent Caustic ออกแลว้ ซ่ึงมีไฮโดรคาร์บอนกลุ่มอะโรมาติกเป็นองคป์ระกอบ

หลกัจะถูกจาํหน่ายเป็นผลิตภณัฑพ์ลอยไดข้อโครงการต่อไป  

(2) หน่วย Wet Air Oxidation เป็นหน่วยผลิตท่ีทาํหนา้ท่ีในการบาํบดั Spent 

Caustic ท่ีแยกไดจ้ากหอ Caustic Tower เพื่อเปล่ียนรูปสารละลายโซเดียมซลัไฟต ์(Na2S) ท่ีปะปนอยูใ่น 

Spent Caustic ใหเ้ป็นสารละลายโซเดียมซลัเฟต (Na2SO4) ก่อนส่งเขา้สู่ระบบบาํบดันํ้ าเสียของโครงการ

ต่อไป โดยขั้นตอนการทาํงานเร่ิมจากป้อน Spent Caustic ท่ีถูกเก็บพกัไวใ้น Spent Caustic Tank เขา้สู่ 

ถงัปฎิกิริยา Oxidation Reactor จาํนวน 1 ถงั ท่ีมีการควบคุมอุณหภูมิและความดนัใหอ้ยูท่ี่ประมาณ 189.0 

องศาเซลเซียส และ 28.4 บาร์ (เกจ) ตามลาํดบั พร้อมทั้งเติมอากาศและไอนํ้ าความดนัสูงเพื่อเปล่ียนรูป

สารละลายโซเดียมซลัไฟต ์(Na2S) ท่ีอยูใ่น Spent Caustic ให้เป็นสารละลายโซเดียมซลัเฟต (Na2SO4) 

จากนั้นจะถูกป้อนเขา้สู่หอ Spent Caustic Wash Tower จาํนวน 1 หอ ท่ีมีการควบคุมอุณหภูมิและความดนั
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ใหอ้ยูท่ี่ประมาณ 44.0-57.0 องศาเซลเซียส และ 0.7 บาร์ (เกจ) ตามลาํดบั เพื่อไล่อากาศท่ีเหลือจากการเกิด

ปฎิกิริยาออก โดยท่ีอากาศดงักล่าวจะผา่นการลา้งเพื่อดกัจบัสารท่ีอาจปะปนมาออกอีกคร้ังดว้ยนํ้ าควบแน่น 

(Condensate) จากนั้นจะส่งไปกาํจดัท่ีระบบบาํบดันํ้ าเสียของโครงการต่อไป สําหรับ Spent Caustic  

ท่ีผา่นหน่วย Wet Air Oxidation แลว้ หรือท่ีเรียกว่านํ้ าเสีย Treated Spent Caustic จะถูกรวบรวมเขา้สู่

ระบบบาํบดันํ้าเสียของโครงการต่อไป 

(3) หน่วย Charge Gas Dryer เป็นหน่วยท่ีทาํหนา้ท่ีดูดซบัความช้ืนท่ีปะปนอยูใ่น 

Charged Gas ออก โดยขั้นตอนการทาํงานเร่ิมจากป้อน Charged Gas ท่ีผา่นขั้นตอนการแยกก๊าซคาร์บอน-

ไดออกไซด ์(CO2) และก๊าซไฮโดรเจนซลัไฟด ์(H2S) ท่ีอาจปะปนมาออกแลว้จากหอ Caustic Tower  

เขา้ผ่านเคร่ืองแลกเปล่ียนความร้อนทางออ้มกบัสารให้ความเยน็ชนิด Propylene เพื่อปรับลดอุณหภูมิ 

ให้อยูท่ี่ประมาณ 15.4 องศาเซลเซียส ก่อนป้อนเขา้สู่ K.O. Drum ชุดท่ี 1 เพื่อแยกของเหลวท่ีควบแน่น 

ท่ีเกิดจากการลดอุณหภูมิของก๊าซออกกลบัเขา้สู่ K.O. Drum ของหน่วย Charged Gas Compressor ต่อไป 

ส่วนก๊าซท่ีไม่ควบแน่นจะถูกส่งต่อเขา้สู่หอดูดซบัความช้ืนซ่ึงภายในบรรจุสารดูดซบัชนิด Molecular Sieve 

จาํนวน 4 ชุด วางต่อกนัแบบขนาน โดยจะมีการสลบักนัใชง้านพร้อมกนั 3 ชุด (Service Mode) และออกแบบ

ใหทุ้ก 48 ชัว่โมง จะเหล่ือมเวลาสลบัไปฟ้ืนฟูสภาพ Molecular Sieve จาํนวน 1 ชุด (Regenerate Mode) 

ทั้งน้ีการฟ้ืนฟูสภาพจะใช ้ H2 Off Gas ร้อนท่ีอุณหภูมิ 230 องศาเซลเซียส และความดนั 3.5 บาร์ (เกจ) 

ตามลาํดบั เพื่อไล่ความช้ืนท่ีสะสมอยู่ภายใน Molecular Sieve ออกจากนั้นจะถูกลดอุณหภูมิลงดว้ย  

H2 Off Gas เยน็จนอุณหภูมิของ Molecular Sieve กลบัมาสู่อุณหภูมิหอ้งและเตรียมพร้อมสลบันาํเขา้ใชง้าน

อีกคร้ังต่อไป โดย H2 Off Gas ท่ีผา่นการใชง้านในการฟ้ืนฟูสภาพ Molecular Sieve แลว้ ซ่ึงมีความช้ืน

ปะปนอยู่จะผ่านการแลกเปล่ียนความร้อนทางออ้มกบันํ้ าหล่อเยน็เพื่อลดปรับอุณหภูมิก่อนป้อนเขา้สู่ 

K.O. Drum ชุดท่ี 2 เพื่อแยกของเหลวท่ีควบแน่นท่ีเกิดจากการลดอุณหภูมิของก๊าซออกกลบัเขา้สู่ 

หอ Quench Tower ต่อไป ส่วน H2 Off Gas ท่ีไม่ควบแน่นจะถูกส่งไปยงั Fuel Gas System เพื่อใชเ้ป็น

เช้ือเพลิงต่อไป สําหรับ Charged Gas ซ่ึงเป็นก๊าซท่ีมีเอทิลีนเป็นองคป์ระกอบหลกัเม่ือผ่านการกาํจดั

ความช้ืนท่ีหน่วย  Charged Gas Dryer แลว้จะถูกส่งไปปรับปรุงคุณภาพต่อท่ีหน่วย Deethanizer & 

Acetylene Convertor ต่อไป 
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(4) หน่วย Deethanizer & Acetylene Convertor เป็นหน่วยผลิตท่ีทาํหนา้ท่ีใน 

การกลัน่แยกสารประกอบไฮโดรคาร์บอนท่ีมีจาํนวนคาร์บอน 3 อะตอมข้ึนไป (CO3) รวมถึงเปล่ียนรูป

ก๊าซอะเซทิลีนท่ีปะปนอยู่ใน Charged Gas ให้กลายเป็นเอทิลีน ซ่ึงประกอบดว้ยหน่วยผลิตหลกั คือ  

หอ Deethanizer และ Acetylene Convertor มีขั้นตอนการทาํงานดงัน้ี  

- หอ Deethanizer ขั้นตอนการทาํงานเร่ิมจากป้อน Charged Gas ท่ีผา่น

การกาํจดัความช้ืนออกแลว้จากหน่วย Charged Gas Dryer ผา่นเคร่ืองแลกเปล่ียนความร้อนทางออ้มเพ่ือ

ลดอุณหภูมิของ Charged Gas ลง ก่อนป้อนเขา้สู่หอ Deethanizer จาํนวน 1 หอ ท่ีมีการควบคุมอุณหภูมิ

และความดนัประมาณ -46.5 ถึง 75 องศาเซลเซียส และ 15 บาร์ (เกจ) ตามลาํดบั เพื่อกลัน่แยกสารประกอบ

ไฮโดรคาร์บอนท่ีมีจาํนวนคาร์บอนท่ีน้อยกว่า 2 อะตอม ออกทางดา้นบนหอ ก่อนส่งเขา้สู่ถงัปฎิกิริยา 

Acetylene Convertor ต่อไป สาํหรับสารประกอบไฮโดรคาร์บอนท่ีมีจาํนวนคาร์บอนตั้งแต่ 3 อะตอมข้ึนไป 

(C3) จะถูกแยกออกทางดา้นล่างหอและส่งเขา้สู่หน่วย Depropylenizer ต่อไป 

- ถงัปฎิกิริยา Acetylene Convertor ขั้นตอนการทาํงานเร่ิมจากป้อน

สารประกอบไฮโดรคาร์บอนท่ีมีจาํนวนคาร์บอน 1-2 อะตอม (C1-C2) ท่ีกลัน่แยกไดจ้ากดา้นบนของหอ 

Deethanizer ผา่นเคร่ืองแลกเปล่ียนความร้อนทางออ้มเพ่ือเพิ่มอุณหภูมิใหอ้ยูท่ี่ประมาณ 70.0-124.0 องศา-

เซลเซียส ท่ีความดนั 14.6 บาร์ (เกจ) ตามลาํดบั ก่อนป้อนเขา้สู่ถงั Acetylene Convertor จาํนวน 1 ถงั  

(ซ่ึงประกอบดว้ย 3 Bed) วางต่อกนัแบบอนุกรม (ทาํงาน 2 Bed 1 สาํรอง Bed) ซ่ึงภายในจะบรรจุสารเร่ง

ปฎิกิริยา Palladium Catalyst เพื่ออาศยัการเกิดปฎิกิริยาไฮโดรจิเนชัน่ระหว่างก๊าซอะเซทิลีนและไฮโดรเจน

ท่ีปะปนอยู่ในก๊าซให้เปล่ียนรูปเป็นก๊าซเอทิลีน (สมการการเกิดปฎิกิริยาแสดงดงัสมการท่ี (3) และ (4)) 

จากนั้นจะป้อนเขา้สู่หอดูดซบั (Ethylene Dryer) เพื่อดกัจบัความช้ืนท่ีเกิดข้ึนระหว่างการทาํปฎิกิริยาออก

อีกคร้ัง ก่อนผา่นเคร่ืองแลกเปล่ียนความร้อนทางออ้มเพ่ือปรับลดอุณหภูมิลงและกลบัเขา้สู่ Deethanizer 

Reflux Drum โดยของเหลวท่ีควบแน่นไดจ้ะถูกส่งกลบัเขา้ยงัหอกลัน่ Deethanizer เพื่อควบคุมคุณภาพ

ผลิตภณัฑต่์อไป สาํหรับก๊าซท่ีไม่ควบแน่นซ่ึงมีสารประกอบไฮโดรคาร์บอนท่ีมีจาํนวนคาร์บอน 1-2 อะตอม 

(C1-C2) เป็นองคป์ระกอบหลกัจะถูกส่งเขา้สู่หน่วย Demethanizer ต่อไป 

C2H2(g)   +     H2(g)                                       C2H4(g)                                (3) 

(อะเซทิลีน)   (ไฮโดรเจน)                             (เอทิลีน)  
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C2H4(g)   +     H2(g)                                       C2H6(g)                                (4) 

(เอทิลีน)  (ไฮโดรเจน)                                (อีเทน)  

(5) หน่วย Deethanizer เป็นหน่วยผลิตท่ีทาํหนา้ท่ีกลัน่แยกสารประกอบไฮโดรคาร์บอน

ท่ีมีจาํนวนคาร์บอน 1 อะตอม (C1) และตวัท่ีเบากว่าออกจากสารประกอบไฮโดรคาร์บอนท่ีมีจาํนวน

คาร์บอน 2 อะตอม (C2) โดยขั้นตอนการทาํงานเร่ิมจากป้อนสารประกอบไฮโดรคาร์บอนท่ีมีจาํนวน

คาร์บอน 1-2 อะตอม (C1-C2) ท่ีกลัน่แยกไดจ้ากหน่วย Demethanizer & Acetylene Convertor เขา้สู่หอ 

Demethanizer จาํนวน 1 หอ ท่ีมีการควบคุมอุณหภูมิและความดนัประมาณ -107 ถึง -57 องศาเซลเซียส 

และ 6 บาร์ (เกจ) ตามลาํดบั เพื่อกลัน่แยกสารประกอบไฮโดรคาร์บอนท่ีมีจาํนวนคาร์บอน 1 อะตอม (C1) 

ออกทางด้านบนหอผ่านเคร่ืองแลกเปล่ียนความร้อนเพ่ือควบแน่นของเหลวซ่ึงเป็นสารประกอบ

ไฮโดรคาร์บอนท่ีหนกักว่าออกท่ี Reflux Drum และกลบัเขา้สู่หอ Demethanizer โดยก๊าซท่ีไม่ควบแน่น

ซ่ึงมีก๊าซมีเทนเป็นองคป์ระกอบหลกัจะถูกนาํไปใชเ้ป็นเช้ือเพลิงท่ีเตา Cracking Furnace ต่อไป สาํหรับ

สารประกอบไฮโดรคาร์บอน 2 อะตอม (C2) ซ่ึงมีสารเอทิลีนเป็นองคป์ระกอบหลกัจะถูกแยกออกทาง

ดา้นล่างหอ Demethanizer และถูกส่งเขา้สู่หน่วย Ethylene Fractionator ต่อไป 

(6) หน่วย Ethylene Fractionator เป็นหน่วยผลิตท่ีทาํหน้าท่ีกลัน่แยกเอทิลีน 

ซ่ึงเป็นผลิตภณัฑห์ลกัของโครงการออกจากสารประกอบไฮโดรคาร์บอนเบาชนิดอ่ืนท่ีอาจปะปนมาออก 

โดยขั้นตอนการทาํงานเร่ิมจากป้อนสารประกอบไฮโดรคาร์บอนท่ีมีจาํนวนคาร์บอน 2 อะตอม (C2)  

ท่ีกลัน่แยกไดจ้ากหอ Demethanizer เขา้สู่หอ Ethylene Fractionator จาํนวน 1 หอ มีการควบคุมอุณหภูมิ

และความดนัประมาณ -35.8 ถึง -13.3 องศาเซลเซียสและ 16.1 บาร์ (เกจ) ตามลาํดบั เพื่อกลัน่แยกสารเอทิลีน

ออกทางดา้นบนหอผ่านเคร่ืองแลกเปล่ียนความร้อนเพื่อควบแน่นเป็นเอทิลีนเหลวท่ี Reflux Drum  

โดยบางส่วนจะกลบัเขา้สู่หอ Ethylene Fractionator เพื่อควบคุมคุณภาพผลิตภณัฑ ์สาํหรับเอทิลีนท่ีได ้

จะถูกนาํไปเกบ็พกัท่ีถงัเกบ็กกัเอทิลีนเพื่อจาํหน่ายเป็นผลิตภณัฑห์ลกัของโครงการต่อไป ส่วนสารประกอบ

ไฮโดรคาร์บอนท่ีหนักกว่าซ่ึงมีอีเทนเป็นองค์ประกอบหลกัจะถูกแยกออกทางด้านล่างหอ Ethylene 

Fractionator หรือท่ีเรียกว่า Ethane Recycle จะถูกหมุนเวียนกลบัไปใชเ้ป็นวตัถุดิบท่ีส่วนการทาํปฎิกิริยา

ต่อไป 
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(7) หน่วย Depropylenizer เป็นหน่วยผลิตท่ีทาํหน้าท่ีกลัน่แยกสารประกอบ

ไฮโดรคาร์บอนท่ีมีจาํนวนคาร์บอนมากกว่า 4 อะตอม (C4) ออกจากสารประกอบไฮโดรคาร์บอนท่ีมี

จาํนวนคาร์บอน 3 อะตอม (C3) โดยขั้นตอนการทาํงานเร่ิมจากป้อนสารประกอบไฮโดรคาร์บอนท่ีมี

จาํนวนคาร์บอน 3-4 อะตอม (C3-C4) ท่ีกลัน่แยกไดจ้ากดา้นล่างหอ Deethanizer เขา้สู่หอ Depropylenizer 

จาํนวน 2 หอ วางต่อกนัแบบอนุกรม ท่ีมีการควบคุมอุณหภูมิและความดนัประมาณ 19.4 ถึง 83.0 องศา-

เซลเซียส และ 9.5 บาร์ (เกจ) ตามลาํดบั ทั้งน้ีเพื่อเพิ่มประสิทธิภาพในการกลัน่ โดยโพรพิลีนซ่ึงเป็น

สารประกอบไฮโดรคาร์บอนท่ีมีจาํนวนคาร์บอน 3 อะตอม (C3) จะถูกกลัน่แยกออกทางดา้นบนหอ 

Depropylenizer ชุดท่ี 2 ผา่นเคร่ืองแลกเปล่ียนความร้อนเพื่อควบแน่นเป็นโพรพิลีนเหลวท่ี Reflux Drum 

โดยบางส่วนจะกลบัเขา้สู่หอ Depropylenizer ชุดท่ี 2 เพื่อควบคุมคุณภาพผลิตภณัฑ์ สําหรับโพรพิลีน 

ท่ีไดจ้ะถูกนาํไปเก็บพกัท่ีถงัเก็บกกัโพรพิลีนเพื่อจาํหน่ายเป็นผลิตภณัฑ์พลอยไดข้องโครงการต่อไป  

ส่วนสารประกอบไฮโดรคาร์บอนท่ีมีจาํนวนคาร์บอน 3 และ 4 อะตอม (C3, C4) จะถูกกลัน่แยกออก 

ทางดา้นล่างหอ Depropylenizer ชุดท่ี 1 จะถูกส่งต่อไปยงัหน่วย Debutanizer เพื่อกลัน่แยกเป็นผลิตภณัฑ ์

C3/ C4 และส่งใหก้บับริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) ต่อไป สาํหรับในกรณีท่ีบริษทั พีทีที 

โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) หยดุการผลิตหรือในช่วงซ่อมบาํรุงประจาํปี โครงการจะส่งสารประกอบ

ไฮโดรคาร์บอนท่ีมีจาํนวนคาร์บอน 3 และมากกว่า 4 อะตอม (C3, C4) จาก Depropylenizer ชุดท่ี 1 ไปยงั

หน่วย C3 Hydrogenetion Reactor แทนเพื่อปรับปรุงคุณภาพใหเ้หมาะสมกบัความตอ้งการของลูกคา้รายอ่ืน

โดยการเปล่ียนสารประกอบไฮโดรคาร์บอนชนิดไม่อ่ิมตวัท่ีปะปนอยูใ่หก้ลายเป็นสารประกอบไฮโดรคาร์บอน

ชนิดอ่ิมตวัก่อนส่งต่อไปยงัหน่วย Debutanizer เพื่อกลัน่แยกเป็นผลิตภณัฑ ์C3/ C4 ต่อไป 

(8) หน่วย Debutanizer เป็นหน่วยผลิตท่ีทาํหนา้ท่ีกลัน่แยกสารประกอบไฮโดรคาร์บอน

ท่ีมีจาํนวนคาร์บอนมากกว่า 5 อะตอม (C5) ออกจากสารประกอบไฮโดรคาร์บอนท่ีมีจาํนวนคาร์บอน  

3-4 อะตอม (C3-C4) โดยขั้นตอนการทาํงานเร่ิมจากป้อนสารประกอบไฮโดรคาร์บอนท่ีมีจาํนวนคาร์บอน

มากกว่า 3 อะตอม (C3) ท่ีกลัน่แยกไดจ้ากทางดา้นล่างหอ Depropylenizer ชุดท่ี 1 เขา้สู่หอ Debutanizer  

ท่ีมีการควบคุมอุณหภูมิและความดนัประมาณ 33.0 ถึง 118.0 องศาเซลเซียส และ 2.6 บาร์ (เกจ) ตามลาํดบั 

ทั้งน้ีเพื่อเพิ่มประสิทธิภาพในการกลัน่ โดยผลิตภณัฑ ์C3/ C4 ซ่ึงเป็นสารประกอบไฮโดรคาร์บอนท่ีมี

จาํนวนคาร์บอน 3-4 อะตอม (C3-C4) จะถูกกลัน่แยกออกทางดา้นบนหอ Debutanizer ผา่นเคร่ืองแลกเปล่ียน
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ความร้อนเพ่ือควบแน่นเป็นของเหลวท่ี Reflux Drum โดยบางส่วนจะกลบัเขา้สู่หอ Debutanizer เพื่อ

ควบคุมคุณภาพผลิตภณัฑ ์และส่วนท่ีเหลือจะถูกส่งต่อเพื่อจาํหน่ายเป็นผลิตภณัฑพ์ลอยไดต่้อไป 

(9) หน่วย C3
+  Hydrogenation Reactor เป็นหน่วยผลิตท่ีจะมีการเดินระบบในช่วง

ท่ีโรงโอเลฟินส์ 2 ของบริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) ซ่ึงรับผลิตภณัฑ ์C3/ C4 หยดุเดินระบบ

หรือหยดุซ่อมบาํรุงประจาํปี โดยหน่วย C3
  Hydrogenation Reactor จะทาํหนา้ท่ีในการเปล่ียนสารประกอบ

ไฮโดรคาร์บอนชนิดไม่อ่ิมตวัท่ีปะปนอยู่ในสารประกอบไฮโดรคาร์บอนท่ีมีจาํนวนคาร์บอน 3 และ 4 

อะตอม (C3, C4) ให้กลายเป็นอ่ิมตวัดว้ยการเติมไฮโดรเจนเพื่อให้มีคุณภาพเหมาะสมกบัความตอ้งการ

ของลูกคา้ (สมการการเกิดปฎิกิริยาแสดงดงัสมการท่ี (5) ถึง (8)) โดยขั้นตอนการทาํงานเร่ิมจากป้อน

สารประกอบไฮโดรคาร์บอนท่ีมีจาํนวนคาร์บอน 3 และมากกว่า 4 อะตอม (C3, C4) ท่ีกลัน่แยกไดจ้าก 

ทางดา้นล่างหอ Depropylenizer ชุดท่ี 1 เขา้สู่ถงัปฎิกิริยา C3
  Hydrogenation Reactor จาํนวน 1 ถงั  

ท่ีมีการควบคุมอุณหภูมิและความดนัประมาณ 130.0 องศาเซลเซียส และ 25.0 บาร์ (เกจ) ตามลาํดับ  

ซ่ึงภายในบรรจุสารเร่งปฎิกิริยาท่ีมี Palladium เป็นองคป์ระกอบหลกั พร้อมทั้งเติมไฮโดรเจนเพื่อเปล่ียนรูป

สารประกอบไฮโดรคาร์บอนชนิดไม่อ่ิมตวัหรือสารประกอบไฮโดรคาร์บอนท่ีมีพนัธะคู่ใหก้ลายเป็นชนิด

อ่ิมตวัหรือสารประกอบไฮโดรคาร์บอนท่ีมีพนัธะเด่ียว (ทาํใหผ้ลิตภณัฑ ์C3/ C4 ท่ีไดจ้ากหน่วย Debutanizer 

มีคุณภาพดีข้ึน) โดยสารประกอบไฮโดรคาร์บอนท่ีมีจาํนวนคาร์บอน 3 และมากกว่า 4 อะตอม (C3, C4)  

ท่ีผา่นการปรับปรุงคุณภาพใหเ้ป็นชนิดอ่ิมตวัแลว้จะส่งไปยงัหน่วย Debutanizer เพื่อกลัน่แยกเป็นผลิตภณัฑ ์

C3/ C4 และก๊าซโซลีนเหลวเพื่อจาํหน่ายเป็นผลิตภณัฑพ์ลอยไดต่้อไป     

C3H6(g)     +      H2(g)                                       C3H8(g)                              (5) 

   (โพรพีน)    (ไฮโดรเจน)                             (โพรเพน)  

C4H6(g)     +      H2(g)                                       C4H8(g)                              (6) 

   (โพรพีน)    (ไฮโดรเจน)                              (บิวทีน)  

C4H8(g)     +      H2(g)                                       C4H10(g)                             (7) 

    (บิวทีน)    (ไฮโดรเจน)                                (บิวทีน)  
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C5H10(g)     +      H2(g)                                       C5H12(g)                             (8) 

    (เพนพีน)    (ไฮโดรเจน)                               (เพนเทน)  

สาํหรับช่วงระหว่างการเกิดปฎิกิริยาแตกตวัของก๊าซอีเทนจะมีการฉีดพ่นสาร Dimethyl 

Disulfide (DMDS) เขา้ไปภายในท่อของเตา Cracking Furnace เพื่อป้องกนัการเกิด Coke ท่ีผวิดา้นใน 

ของ Coil ซ่ึงจะมีผลใหป้ระสิทธิภาพในการถ่ายเทความร้อนลดลง อีกทั้งโครงการจะกาํหนดใหมี้การกาํจดั 

Coke ตามผิวท่อออก หรือท่ีเรียกว่า Decoke โดยการใชอ้ากาศและไอนํ้ าความดนัสูงฉีดเขา้ไปใน Coil 

พร้อมทั้งให้ความร้อนจากหัวเผาภายในเตา Cracking Furnace ท่ีอุณหภูมิประมาณ 850 องศาเซลเซียส  

ทาํให ้Coke เกิดการเผาไหมก้ลายเป็นก๊าซคาร์บอนไดออกไซด ์(CO2) และระบายออกสู่บรรยากาศต่อไป

ทั้งน้ี การทาํ Decoke นั้นแต่ละเตาจะทาํไม่พร้อมกนัโดยจะหมุนวนกนัทุกๆ 50 วนั คร้ังละ 2 วนั ซ่ึงในขณะท่ี

ทาํ Decoke จะใชเ้ตา Cracking Furnace ชุดสาํรองในการผลิตแทน 

2.5.2 หน่วย Charge Gas Dryer 

 โครงการมีหน่วยผลิตท่ีทาํหน้าท่ีในการปรับปรุงคุณภาพเอทิลีนหลายขั้นตอน เพื่อเพิ่ม 

ความบริสุทธ์ิให้กบัเอทิลีนซ่ึงเป็นผลิตภณัฑ์หลกัของโครงการ โดยหน่ึงในนั้นจะเป็นหน่วยท่ีเรียกว่า 

Charge Gas Dryer ซ่ึงมีหอดูดซบัความช้ืนภายในบรรจุสารดูดซบัชนิด Molecular Sieve (มีซิลิคอนไดออกไซด์

เป็นองคป์ระกอบหลกั) จาํนวน 3 ชุด วางต่อกนัแบบขนาน แสดงดงัรูปท่ี 2.5-2 เพื่อใชดู้ดซบัความช้ืนและ

ควบคุมความช้ืนในก๊าซเอทิลีนให้มีค่าไม่เกิน 1 ส่วนในลา้นส่วน ก่อนส่งไปปรับปรุงคุณภาพในขั้นตอน

ต่อไป สาํหรับขั้นตอนการผลิตของหน่วย Charge Gas Dryer เร่ิมจากป้อน Charge Gas ท่ีผา่นขั้นตอน 

การแยกก๊าซคาร์บอนไดออกไซด ์(CO2) และก๊าซไฮโดรเจนซลัไฟด ์(H2S) ท่ีอาจปะปนมาออกแลว้จาก

หอ Caustic Tower เขา้ผ่านเคร่ืองแลกเปล่ียนความร้อนทางออ้มกบันํ้ าหล่อเยน็เพื่อปรับลดอุณหภูมิ 

ใหอ้ยูท่ี่ประมาณ 12-16 องศาเซลเซียส ก่อนป้อนเขา้สู่ K.O. Drum เพื่อแยกของเหลวท่ีควบแน่นท่ีเกิดจาก

การลดอุณหภูมิของก๊าซออกกลบัเขา้สู่หน่วย Charge Gas Compressor ต่อไป ส่วนก๊าซท่ีไม่ควบแน่น 

จะถูกส่งต่อเขา้สู่หอดูดซบัความช้ืน ซ่ึงภายในบรรจุสารดูดซบัชนิด Molecular Sieve จาํนวน 3 ชุด วางต่อกนั

แบบขนาน โดยมีการสลบักนัใชง้านพร้อมกนั 2 ชุด (Service Mode) และออกแบบให้ทุก 48 ชัว่โมง  

จะเหล่ือมเวลาสลบัไปฟ้ืนฟูสภาพ Molecular Sieve จาํนวน 1 ชุด (Regenerate Mode) ทั้งการฟ้ืนฟูสภาพ
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จะใช ้H2 off gas ร้อนท่ีอุณหภูมิ 230 องศาเซลเซียส และความดนั 3.5 บาร์ (เกจ) เพื่อไล่ความช้ืนท่ีสะสม

อยูภ่ายใน Molecular sieve ออก จากนั้นจะถูกลดอุณหภูมิลงดว้ย H2 off gas เยน็จนอุณหภูมิของ Molecular 

sieve กลบัมาสู่อุณหภูมิหอ้งและเตรียมพร้อมสลบันาํเขา้ใชง้านอีกคร้ังต่อไป โดย H2 off gas ท่ีผา่นการใชง้าน

ในการฟ้ืนฟสูภาพ Molecular sieve แลว้ ซ่ึงมีความช้ืนปะปนอยูจ่ะผา่นการแลกเปล่ียนความร้อนทางออ้ม

กบัระบบทาํความเยน็เพื่อลดอุณหภูมิให้อยู่ท่ีประมาณ 15 องศาเซลเซียส ก่อนป้อนเขา้สู่ K.O. Drum  

เพื่อแยกของเหลวท่ีควบแน่นท่ีเกิดจากการลดอุณหภูมิของก๊าซออกกลบัเขา้สู่หอ Quench Tower ต่อไป 

ส่วน H2 off gas ท่ีไม่ควบแน่นจะถูกส่งไปยงั Fuel gas system สาํหรับ Charge Gas ซ่ึงเป็นก๊าซท่ีมีเอทิลีน

เป็นองคป์ระกอบหลกัเม่ือผา่นการกาํจดัความช้ืนท่ีหน่วย Charge Gas Dryer แลว้จะถูกส่งไปปรับปรุง

คุณภาพต่อท่ีขั้นตอนต่อไป 

ปัจจุบนัมีหอดูดซบัจาํนวน 2 ชุด สลบัไปฟ้ืนฟูสภาพ Molecular Sieve จาํนวน 1 ชุด (Regenerate 

Mode) ในกรณีดงักล่าว Molecular Sieve แมว้า่จะสามารถฟ้ืนฟสูภาพได ้แต่ก็จะมีประสิทธิภาพลดลงเร่ือยๆ 

โดยปัจจุบนัมีการเปล่ียน Molecular Sieve ท่ีเส่ือมสภาพภายในหอดูดซบัใหม่ทุก 3 ปี อย่างไรก็ตาม  

ในปี พ.ศ.2563 มีการติดตั้งหอดูดซบัความช้ืนเพิ่ม 1 ชุด และปรับ Mode Operation ของการทาํงานหอดูดซบั

มาเป็นใชง้านหอดูดซบัจาํนวน 3 ชุด พร้อมกนั (วางต่อกนัแบบขนาน) ทาํใหอ้ตัราการเกิดการอุดตนัของ

โพลิเมอร์ชา้ลง และทุก 48 ชัว่โมง จะเหล่ือมเวลาสลบัไปฟ้ืนฟูสภาพ Molecular Sieve จาํนวน 1 ชุด 

(Regenerate Mode) ทาํใหอ้ายกุารใชง้านของ Molecular Sieve นานข้ึน และจะเปล่ียน Molecular Sieve  

ท่ีเส่ือมสภาพไดต้รงกบัรอบการซ่อมบาํรุงใหญ่ทุก 5 ปีแทน 
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2.5.3 ระบบป้อนกรดซัลฟูริกในระบบหล่อเยน็ 

 ระบบป้อนกรดซลัฟูริกในระบบหล่อเยน็ เพื่อลดสภาพความเป็นกรดด่าง (Alkalinity) ของ

นํ้ าหมุนเวียนในระบบหอหล่อเยน็ ปัจจุบนัดาํเนินการติดตั้งแลว้เสร็จ ทั้งน้ีการดาํเนินการดงักล่าวช่วยลด

ปริมาณนํ้ าท่ีตอ้งระบายออกจากหอหล่อเยน็ (Cooling Blowndown Water) และควบคุมคุณภาพนํ้ าในระบบ 

ซ่ึงถือไดว้่าเป็นการใชท้รัพยากรท่ีมีอยู่อยา่งจาํกดัให้คุม้ค่าและเกิดประโยชน์สูงสุด กล่าวคือ ระบบป้อน

กรดซัลฟูริกในระบบนํ้ าหล่อเยน็ทาํให้โครงการสามารถลดการใชน้ํ้ าจากภายนอกเพื่อชดเชยในระบบ 

หอหล่อเยน็ (Makeup Water) ลงไดป้ระมาณ 943.44 ลูกบาศกเ์มตรต่อวนั และลดปริมาณนํ้ าท้ิงเพื่อควบคุม

คุณภาพนํ้าในระบบ Blowndown Water ลงไดป้ระมาณ 943.44 ลูกบาศกเ์มตรต่อวนั ผงัรายละเอียดระบบ

หอหล่อเยน็ แสดงดงัรูปท่ี 2.5-3 ส่วนอุปกรณ์หลกัของระบบป้อนกรดซลัฟูริกในระบบนํ้ าหล่อเยน็ท่ีขอ

ติดตั้งเพิ่มเติม ดงัตารางท่ี 2.5-1 ถึงตารางท่ี 2.5-2 

 สําหรับหลกัการทาํงานของระบบป้อนกรดซัลฟูริกจะเป็นเพียงการป้อนกรดซัลฟูริกผ่าน

เคร่ืองสูบจ่ายเขา้สู่ระบบท่อเดิมของนํ้าหมุนเวียนในระบบหล่อเยน็ร่วมกบัสารเคมีท่ีใชค้วบคุมคุณภาพนํ้ า

ในระบบเดิม โดยกรดซลัฟูริกท่ีป้อนเขา้สู่ระบบจะทาํปฏิกิริยากบัสารในกลุ่มท่ีก่อใหเ้กิดสภาพความเป็น

กรดด่างของนํ้าหมุนเวียนในระบบหล่อเยน็ เช่น แคลเซียมไบคาร์บอเนต (Ca(HCO3))2 เป็นตน้ ดงัสมการ 

 H2SO4 + (Ca(HCO3))2                      CaSO4 + 2H2O + 2CO 

 ทั้งน้ีเม่ือสภาพความเป็นด่างของนํ้ าในระบบหล่อเยน็ลดลงจะทาํให้โครงการสามารถลด

ปริมาณนํ้ าท้ิงจากระบบหล่อเยน็เพื่อควบคุมสภาพความเป็นด่างของนํ้ าหมุนเวียนในระบบหล่อเยน็ลงได้

เช่นเดียวกนั 
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รูปที ่2.5-3     รายละเอยีดระบบหอหล่อเย็นของโครงการ 
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ตารางที ่2.5-1 อุปกรณ์หลกัของระบบป้อนกรดซัลฟูริกในระบบนํา้หล่อเยน็ 

รายการอุปกรณ์ จํานวน วตัถุประสงค์ในการตดิตั้ง 

1. ถงัเกบ็กกักรดซลัฟริูกขนาด 12 ลกูบาศกเ์มตร 1 ถงั - ใชเ้กบ็พกักรดซลัฟริูกท่ีใชใ้นการป้อนเขา้

ระบบหอหล่อเยน็ 

2. เคร่ืองสูบจ่ายกรดซลัฟริูก ขนาด 0.16   

    กิโลวตัต ์(0.21  แรงมา้) 

2 ชุด - ใชสู้บจ่ายกรดซลัฟริูกจากถงัเกบ็กกัเขา้สู่ระบบ

ท่อนํ้าของระบบหอหล่อเยน็ 

ทีม่า : รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการ คร้ังท่ี 5, พ.ศ.2561 

ตารางที ่2.5-2 รายละเอยีดถังเกบ็กกักรดซัลฟูริก 

ถังเกบ็กกั 

คุณลกัษณะของถังเกบ็กกั (Storage Characteristic) 

รูปแบบ 
ขนาด 

(m3) 

ปริมาณ 

(m3) 

สถานะ

ภายใน 

สภาวะการเกบ็กกั ค่าการออกแบบ 
ปริมาตร 

คนั (m3) 
ความดัน 

(Bar) 

อุณหภูม ิ

(oC) 

ความดัน 

(Bar) 

อุณหภูมิ 

(oC) 

ถงัเกบ็กกั

กรดซลัฟริูก 

Cone 

Roof 
12 10 

ของ 

เหลว 
0.0003 48 0.0005 75 25 

ทีม่า : รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการ คร้ังท่ี 5, พ.ศ.2561 
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2.5.4 รีเวอร์สออสโมซิส (Reverse Osmosis; RO Unit) 

 หน่วยรีเวอร์สออสโมซิสถูกติดตั้งภายในพื้นท่ีโรงงานบริเวณระบบบาํบดันํ้ าเสียของโครงการ

โรงงานอีเทนแครกเกอร์ ดงัแสดงดงัรูปท่ี 2.5-4 โดยออกแบบใหส้ามารถรองรับนํ้ าท้ิงไดสู้งสุด 200 ลูกบาศก-์

เมตร/ชัว่โมง 

 การทาํงานของหน่วยรีเวอร์สออสโมซิส โดยเร่ิมจากการนาํนํ้ าท้ิงภายหลงัการบาํบดัเขา้สู่ระบบ

บาํบดัขั้นตน้ (Pre-treatment System) ซ่ึงเป็นการกรองอนุภาคในระดบัโมเลกุล โดยทาํหนา้ท่ีแยกอนุภาค

ท่ีมีขนาดใหญ่กวา่ 10 ไมครอน ดว้ย Multi-Media Filter และ Cartridge Filter หลงัจากนั้นจะทาํการส่งต่อ 

ไปยงัหน่วยรีเวอร์สออสโมซิส (RO Membrane) เพื่อทาํการกรองอนุภาคท่ีมีขนาดเลก็กวา่ 10 องัสตรอม 

โดยนํ้าส่วนท่ีผา่นการปรับปรุงคุณภาพแลว้จะถูกนาํกลบัไปใชใ้หม่ในกระบวนการผลิตต่อไป สาํหรับนํ้าท่ีเหลือ 

จากการกรอง (Rejected Water) จะส่งไปรวบรวมท่ีบ่อพกั (Discharge Pit) ก่อนระบายสู่รางระบายนํ้าของ 

นิคมอุตสาหกรรมผาแดงต่อไป การทาํงานของหน่วยรีเวอร์สออสโมซิส แสดงดงัรูปท่ี 2.5-5 และตารางท่ี 

2.5-3 

ตารางที ่2.5-3  รายละเอยีดของหน่วยรีเวอร์สออสโมซิส  
 

หัวข้อ รายละเอยีด 

ขนาดของหน่วยรีเวอร์สออสโมซิส 200 ลกูบาศกเ์มตร/ชัว่โมง 

แหล่งท่ีมาของนํ้าเขา้ระบบ นํ้าท้ิงภายหลงัการบาํบดัจากระบบบาํบดันํ้าเสียของโครงการ 

ประเภทตวัดูดซบั หน่วยบาํบดัขั้นตน้ 

- ทรายกรองและถ่านกมัมนัต ์

- Cartridge Filter 

หน่วยรีเวอร์สออสโมซิส 

- RO Membrane 

ทีม่า : รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการ คร้ังท่ี 3, พ.ศ.2560 
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 รูปที ่2.5-4  ทีต่ั้งหน่วยรีเวอร์สออสโมซิส 



 

 

โครงการโรงงานอีเทนแครกเกอร์                                                                                                                                              บทท่ี 2    
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                                                                                                  รายละเอียดโครงการ 

 T-M
ON-224105/SECOT 

2-50 
                                                    Ethane Cracker-T224105(2H)-Chap 2 

 

รูปที ่2.5-5  การทาํงานของหน่วยรีเวอร์สออสโมซิส 
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2.5.5 ระบบทําความเยน็ 

 โครงการไดอ้อกแบบใหมี้ระบบทาํความเยน็แบบอดัไอ (Vapor compression) จาํนวน 2 ระบบ 

ไดแ้ก่ ระบบทาํความเยน็ท่ีใชโ้พรพิลีนและระบบทาํความเยน็ท่ีใชมี้เทนร่วมกบัเอทิลีนเป็นสารทาํความเยน็

หมุนเวียนในระบบปิด เพื่อควบคุมอุณหภูมิผา่นเคร่ืองแลกเปล่ียนความร้อนในกระบวนการผลิตของโครงการ 

สาํหรับสารทาํความเยน็ท่ีผา่นการใชง้านแลว้จะหมุนวนกลบัมาท่ีระบบทาํความเยน็แบบอดัไปเพื่อลดอุณหภูมิ

ก่อนหมุนเวียนกลบัไปใชค้วบคุมอุณหภูมิในกระบวนการผลิตอีกคร้ัง ทั้งน้ี ในระบบทาํความเยน็นั้นจะมี

การใชไ้อนํ้าเป็นแหล่งพลงังานในระบบเคร่ืองอดัไอ และใชร้ะบบนํ้ าหล่อเยน็ในการช่วยลดอุณหภูมิของ

สารทาํความเยน็ อยา่งไรก็ตาม เพื่อเป็นการใชท้รัพยากรท่ีมีอยูใ่หเ้กิดประโยชน์สูงสุด โครงการจึงมีแนวคิด

ท่ีจะนาํพลงังานความเยน็ท่ีเหลือท้ิงจากการเปล่ียนสถานะก๊าซธรรมชาติเหลว (LNG) ของบริษทั พีทีที 

แอลเอน็จี จาํกดั มาใชป้ระโยชน์เป็นแหล่งความเยน็ใหก้บักระบวนการผลิตและระบบทาํความเยน็ของโครงการ 

โดยการติดตั้งระบบทาํความเยน็ท่ีใชพ้ลงังานเหลือท้ิงจากการเปล่ียนสถานะก๊าซธรรมชาติเหลว (LNG) 

คร้ังน้ี เป็นส่วนเสริมเพื่อใชง้านควบคู่กบัระบบทาํความเยน็เดิมของโครงการ ทั้งน้ี กรณีบริษทั พีทีที แอลเอน็จี 

จาํกดั เกิดขดัขอ้ง โครงการสามารถหยดุรับความเยน็จากบริษทั พีทีที แอลเอน็จี จาํกดั แลว้กลบัมาใชร้ะบบ

ทาํความเยน็เดิมของโครงการไดท้นัที โดยไม่จาํเป็นตอ้งหยดุกระบวนการผลิตของโครงการแต่อยา่งใด 

ดงัแสดงในรูปท่ี 2.5-6 

 การขอเปล่ียนแปลงดงักล่าวไม่ทาํใหก้าํลงัการผลิตและขั้นตอนการผลิตของโครงการปัจจุบนั

เปล่ียนแปลงไปจากเดิม รวมถึงไม่ส่งผลให้แหล่งกาํเนิดมลพิษของโครงการเพิ่มข้ึนจากเดิมแต่อย่างใด  

แต่จะส่งต่อการใชพ้ลงังานและการใชน้ํ้ าในแง่บวก เน่ืองจากการรับพลงังานความเยน็เหลือท้ิงจากบริษทั 

พีทีที แอลเอ็นจี จาํกดั จะส่งผลให้โครงการมีความตอ้งการใชไ้อนํ้ าเพื่อเป็นแหล่งพลงังานในระบบทาํ

ความเยน็ลดลง และมีการใชน้ํ้ าชดเชยในระบบนํ้าหล่อเยน็ลดลงจากเดิม 
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รูปที ่2.5-6  ผงัการทาํงานของสารทาํความเยน็ทีม่ีการรับพลงังานความเยน็เหลอืทิง้จากบริษัท พทีที ีแอลเอน็จี จํากดั 



โครงการโรงงานอีเทนแครกเกอร์     บทท่ี 2 
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)  รายละเอียดโครงการ 
 

T-MON-224105/SECOT 2-53 Ethane Cracker-T224105(2H)-Chap 2 

2.6 ระบบสาธารณูปโภคและระบบเสริมการผลติ 

 โครงการโรงงานอีเทนแครกเกอร์นอกจากมีกิจกรรมการผลิตสารเอทิลีนแลว้ โครงการ 

ยงัเป็นผูรั้บผิดชอบในการจดัสรรและสนับสนุนระบบสาธารณูปโภคบางส่วนให้กบัโรงงานแอลดีพีอี 

และโรงงานแอลแอลดีพีอี ซ่ึงตั้งอยู่ในพื้นท่ีติดกนัและอยู่ในความรับผิดชอบของบริษทัฯ เช่นเดียวกนั 

ไดแ้ก่ ระบบจ่ายนํ้ าใส ระบบผลิตนํ้ าประปาและนํ้ าปราศจากแร่ธาตุ ระบบบาํบดันํ้ าเสีย ระบบหอเผา 

ระบบไอนํ้ า และระบบสาํรองนํ้ าดบัเพลิง เป็นตน้ ทั้งน้ีเพื่อเป็นการใชท้รัพยากรท่ีมีอยู่ให้เกิดมูลค่าและ

เกิดประโยชน์สูงสุด สาํหรับความตอ้งการใชร้ะบบสาธารณูปโภค สรุปรายละเอียดดงัตารางท่ี 2.6-1  

2.6.1 ปริมาณการใช้นํา้ 

 โครงการมีปริมาณการใชน้ํ้ า สามารถสรุปรายละเอียดการใชแ้ต่ละกิจกรรมไดด้งัตารางท่ี 

2.6-2 

2.6.2 ระบบไฟฟ้า 

 ปัจจุบนัโครงการรับกระแสไฟฟ้ามาจากบริษทั โกลบอล เพาเวอร์ ซินเนอร์ยี ่จาํกดั (มหาชน) 

ผา่นสถานีจ่ายไฟฟ้ายอ่ย (Sub Station) ท่ีมีความสามารถในการจ่ายไฟฟ้าไดสู้งสุด 90 เมกะวตัต ์ซ่ึงตั้งอยู่

ภายในพื้นท่ีโครงการ โดยโครงการมีความตอ้งการใชไ้ฟฟ้า 12 เมกะวตัต ์ซ่ึงสถานีจ่ายไฟฟ้ายอ่ยเดิมของ

โครงการสามารถรองรับความตอ้งการใชไ้ดอ้ย่างเพียงพอ นอกจากน้ีโครงการไดจ้ดัให้มีระบบ UPS  

ซ่ึงสามารถจ่ายไฟฟ้าใหก้บัระบบควบคุมคอมพิวเตอร์ เพื่อสั่งหยดุกระบวนการผลิตไดน้านกว่า 240 นาที 

ซ่ึงเป็นการดาํเนินการเพ่ือความปลอดภยัและป้องกนัอนัตรายท่ีอาจเกิดข้ึนเม่ือระบบไฟฟ้าหลกัเกิดขดัขอ้ง 

2.6.3 ระบบก๊าซไนโตรเจน 

 โครงการมีความตอ้งการใชก๊้าซไนโตรเจนประมาณ 83.33 ลูกบาศกเ์มตรต่อวนั เพื่อนาํมาใช้

ในกิจกรรมต่างๆ เช่น การปกคลุมผิวหน้าของสารเคมีในถงัเก็บกกั เป็นตน้ โดยโครงการจะรับมาจาก

ผูผ้ลิตและผูจ้าํหน่ายภายนอก ไดแ้ก่ บริษทั เอม็ไอจี โปรดกัชัน่ จาํกดั  
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ตารางที ่2.6-1 รายละเอยีดความต้องการใช้ระบบสาธารณูปโภคและสาธารณูปการของโครงการ  

ระบบสาธารณูปโภค หน่วย ปริมาณการใช้ แหล่งที่มาและความสามารถของระบบ 

1. นํ้าใส  1/ ลบ.ม.ต่อวนั 25,098.9 รับมาจากบริษทั โกลบอล ยทูิลิตี้ เซอร์วสิ จาํกดั (GUSCO) มาเกบ็ไวใ้นถงั
ขนาด 15,000 ลกูบาศกเ์มตร จาํนวน 2 ถงั 

1.1 โครงการโรงงานอีเทนแครกเกอร์  12,899 

1.2 โรงงานแอลดีพีอี 2,139 

1.3 โรงงานแอลแอลดีพีอี 9,980 

2. นํ้าประปา ลบ.ม.ต่อวนั 80.9 รับนํ้าใสมาผา่นระบบฆ่าเชื้อดว้ย  UV เพื่อผลิตเป็นนํ้าประปาของโครงการ
ก่อนนาํมาเกบ็ไวใ้นถงัขนาด 200 ลกูบาศกเ์มตร 

2.1 โครงการโรงงานอีเทนแครกเกอร์  71 

2.2 โรงงานแอลดีพีอี 3.3 

2.3 โรงงานแอลแอลดีพีอี 6.6 

3. นํ้าปราศจากแร่ธาตุ 2/ ลบ.ม.ต่อวนั 3,312 รับมาจากบริษทั โกลบอล เพาเวอร์ ชินเนอร์ยี ่จาํกดั (มหาชน) ผา่นระบบท่อ
ก่อนนาํมาเกบ็ไวใ้นถงัขนาด 3,000 ลกูบาศกเ์มตร 

3.1 โครงการโรงงานอีเทนแครกเกอร์  2,797 

3.2 โรงงานแอลดีพีอี 240 

3.3 โรงงานแอลแอลดีพีอี 275 
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ตารางที ่2.6-1 รายละเอยีดความต้องการใช้ระบบสาธารณูปโภคและสาธารณูปการของโครงการ (ต่อ) 

ระบบสาธารณูปโภค หน่วย ปริมาณการใช้ แหล่งที่มาและความสามารถของระบบ 

4. ไอนํ้า 

     4.1 High Pressure Stream 2/ ตนัต่อวนั 1,052.1 รับมาจากบริษทั โกลบอล เพาเวอร์ ชินเนอร์ยี ่จาํกดั (มหาชน) 

     4.2 Super High Pressure Superheated Stream ตนัต่อวนั 10,800 รับมาจากระบบผลิตไอนํ้าของโครงการ 

5. ระบบหล่อเยน็ (นํ้าหมุนเวยีนในระบบ) ลบ.ม.ต่อชัว่โมง 33,000 โครงการปัจจุบนัมีการติดตั้งระบบหล่อเยน็จาํนวน 1ชุด (9 Cells) ที่มี

ความสามารถในการหมุนเวยีนนํ้าหล่อเยน็ในระบบ 33,000 ลกูบาศกเ์มตรต่อ

ชัว่โมง 

6. ไฟฟ้า 2/ เมกะวตัต ์ 12 รับมาจากบริษทั โกลบอล เพาเวอร์ ชินเนอร์ยี ่จาํกดั (มหาชน)  

ผา่นสถานีจ่ายไฟฟ้าขนาด 115 กิโลวลัต ์

7. ไนโตรเจน ลบ.ม.ต่อวนั3/ 83.33 รับมาจากบริษทัผูผ้ลิตและจาํหน่ายไนโตรเจนจากภายนอก ไดแ้ก่ บริษทั เอม็

ไอจี โปรดกัชัน่ จาํกดั 
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ตารางที ่2.6-1 รายละเอยีดความต้องการใช้ระบบสาธารณูปโภคและสาธารณูปการของโครงการ (ต่อ) 

ระบบสาธารณูปโภค หน่วย ปริมาณการใช้ แหล่งที่มาและความสามารถของระบบ 

8. ระบบนํ้าดบัเพลิง 1/  

(ความตอ้งการใชน้ํ้าดบัเพลิงสูงสุด) 

ลบ.ม.ต่อชัว่โมง 2,724 รับมาจากบริษทั โกลบอล ยูทิลิตี้ เซอร์วิส จาํกัด (GUSCO) มาเก็บไวใ้นถงั

ขนาด 15,000 ลูกบาศก์เมตร จาํนวน 2 ถงั ทั้งนี้เครื่องสูบนํ้ าดบัเพลิงของ

โครงการปัจจุบนัที่ขบัเคลื่อนดว้ยเครื่องยนต์ดีเซล 3 ชุด และแบบขบัเคลื่อน

ดว้ยไฟฟ้า 1 ชุด โดยมีขนาดชุดละ 681 ลูกบาศก์-เมตรต่อชัว่โมง ดงันั้นจึงมี

ความสามารถในการสูบนํ้าดบัเพลิงโดยรวม 2,724 ลกูบาศกเ์มตรต่อชัว่โมง 

หมายเหตุ:  1/ หนงัสือรับรองความสามารถในการจ่ายนํ้าใสและนํ้าปราศจากแร่ธาตุจากบริษทั โกลบอล ยทูิลิตี้ เซอร์วสิ จาํกดั ใหก้บัโครงการ 

 2/ หนงัสือรับรองความสามารถในการจ่ายไอนํ้าแรงดนัสูงและไฟฟ้าจากบริษทั โกลบอล เพาเวอร์ ชินเนอร์ยี ่จาํกดั ใหก้บัโครงการ 

 3/ หน่วยเป็น Normal Condition (Nm3/d) 

ทีม่า: บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน), พ.ศ.2563 

  

 



โครงการโรงงานอีเทนแครกเกอร์     บทท่ี 2 
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)  รายละเอียดโครงการ 
 

T-MON-224105/SECOT 2-57 Ethane Cracker-T224105(2H)-Chap 2 

ตารางที ่2.6-2 ปริมาณการใช้นํา้ในแต่ละกจิกรรมของโครงการ 

กจิกรรมการใช้นํา้ ปริมาณการใช้นํา้  

(ลูกบาศก์เมตรต่อวนั) 

แหล่งนํา้ใช้ 

1. นํ้าใชส้าํหรับอาคารสาํนกังาน 21.0 โครงการจะรับนํ้าใสมาจากบริษทั โกลบอล 

ยทิูลิต้ี เซอร์วสิ จาํกดั (GUSCO) ผา่นระบบ 

ฆ่าเช้ือดว้ย UV เพ่ือผลิตเป็นนํ้าประปาของ

โครงการ 

2. นํ้าใชช้ดเชยระบบหอหล่อเยน็ 12,899.0 โครงการจะรับนํ้าใสมาจากบริษทั โกลบอล 

ยทิูลิต้ี เซอร์วสิ จาํกดั (GUSCO) อีกทั้งโครงการ

ยงัมีการหมุนเวยีนนํ้าท้ิงท่ีผา่นการบาํบดัดว้ย

ระบบปรับปรุงคุณภาพนํ้าท้ิงแบบอาร์โอ (RO 

Unit) กลบัมาใชใ้หม่อีก 2,000 ลกูบาศกเ์มตร 

ต่อวนั 

3. นํ้าใชส้าํหรับผลิตไอนํ้าความดนั 

สูงมากจากก๊าซเหลือร้อนของ 

เตาแครกก้ิง 

2,797.0 โครงการจะรับนํ้าปราศจากแร่ธาตุมาจากบริษทั 

โกลบอล เพาเวอร์ ชินเนอร์ยี ่จาํกดั (มหาชน) 

4. นํ้าใชร้ดนํ้าตน้ไมใ้นพ้ืนท่ีสีเขียว 50.0 โครงการจะรับนํ้าใสมาจากบริษทั โกลบอล 

ยทิูลิต้ี เซอร์วสิ จาํกดั (GUSCO) ผา่นระบบ 

ฆ่าเช้ือดว้ย UV เพ่ือผลิตเป็นนํ้าประปาของ

โครงการ 

รวม 15,767.0  

ทีม่า: บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน), พ.ศ.2563 
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2.6.4 ระบบระบายนํา้และป้องกนันํา้ท่วม 

 โครงการไดมี้การติดตั้งระบบระบายนํ้ าฝน และระบบระบายนํ้ าเสีย/นํ้ าท้ิงแยกออกจากกนั

อยา่งชดัเจน อีกทั้งแนวทางในการออกแบบระบบระบายนํ้ าฝน โครงการไดพ้ิจารณาลกัษณะของการใช้

ประโยชน์พื้นท่ีเป็นหลกั ซ่ึงสามารถแบ่งออกเป็น 2 ส่วน คือ ระบบระบายนํ้ าฝนท่ีไม่มีโอกาสปนเป้ือน

เพื่อระบายนํ้ าฝนลงสู่รางระบายนํ้ าของนิคมอุตสาหกรรมผาแดงต่อไป และระบบระบายนํ้ าฝนของพ้ืนท่ี 

ท่ีมีโอกาสทาํให้ปนเป้ือนเพื่อรวบรวมนํ้ าฝนท่ีตกภายใน 15 นาทีแรกเขา้บ่อพกันํ้ าฝน ก่อนรวบรวมเขา้

ระบบบาํบดันํ้าเสียของโครงการต่อไป 

2.7 มลพษิและการจัดการ 

2.7.1 มลพษิทางอากาศ 

 แหล่งกาํเนิดมลพิษประกอบดว้ย Cracking Furnace ถูกออกแบบใหเ้ป็นแบบ Low NOx Burner 

ซ่ึงปัจจุบนัมีจาํนวน 7 ชุด (สาํรอง 1 ชุด) อีกทั้งโครงการมีการดาํเนินงานในเชิงป้องกนัโดยมีการติดตั้ง

เคร่ืองตรวจวดัคุณภาพอากาศจากปล่องแบบต่อเน่ือง (CEMs) เพื่อตรวจวดัค่าออกไซดข์องไนโตรเจน (NOX) 

ท่ีระบายออกจากปล่องของเตาแครกก้ิง (Cracking Furnace) ทั้ง 7 ปล่อง โดยไดต้ั้งค่าเตือนเฝ้าระวงัของ 

CEMs ไวท่ี้ร้อยละ 96 ของค่าควบคุม หรือตั้งค่าเตือนไวท่ี้ 53 ส่วนในลา้นส่วน (ค่าควบคุมของ NOX ของ

โครงการ คือ 55 ส่วนในลา้นส่วน) โดยเม่ือ CEMs มีการแจง้เตือนไปยงัหอ้งควบคุมส่วนกลางพนกังาน

ของโครงการจะทาํการตรวจสอบหาสาเหตุและปรับสัดส่วนของอากาศและเช้ือเพลิงให้เหมาะสม 

เพื่อควบคุมค่าการระบาย NOX ให้ไม่เกิน 55 ส่วนในลา้นส่วน แต่หากไม่สามารถดาํเนินการแกไ้ขได ้

จะพิจารณาลดกาํลงัการผลิตของปล่องท่ีมีค่าเขา้ใกลค่้าควบคุมลง 
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2.7.2 นํา้เสีย และการควบคุม 

 แหล่งกําเนิดนํ้ าเสียของโรงงาน ประกอบด้วย นํ้ าเสียจากอาคารสํานักงาน นํ้ าเสียจาก

กระบวนการผลิต  นํ้ าท้ิงจากระบบหล่อเยน็ นํ้ าเสียจากการลา้งทาํความสะอาดอุปกรณ์ นํ้ าท้ิงจากระบบ

ผลิตไอนํ้ า นํ้ าท้ิงจากโรงงานแอลดีพีอี และนํ้ าท้ิงจากโรงงานแอลแอลดีพีอี โดยผงัระบบบาํบดันํ้ าเสีย 

ดงัแสดงในรูปท่ี 2.7-1 

 ทั้งน้ี ระบบบาํบดันํ้ าเสียของโรงงาน เป็นระบบบาํบดันํ้ าเสียทางชีวภาพแบบเอเอส (Activated 

Sludge : AS) ซ่ึงออกแบบใหร้องรับนํ้ าเสียปริมาณ 1,992 ลูกบาศกเ์มตรต่อวนั โดยระบบบาํบดันํ้ าเสีย 

ของโรงงาน นอกจากจะทาํหน้าท่ีบาํบดันํ้ าเสียซ่ึงเกิดข้ึนจากกระบวนการผลิตของโรงงานเองแล้ว  

ยงัออกแบบเพื่อรองรับนํ้าเสียจากโรงงานแอลดีพีอี และโรงงานแอลแอลดีพีอีมาบาํบดัดว้ย 

2.7.3 การจัดการกากของเสีย    

 กากของเสียท่ีเกิดข้ึนจากการดาํเนินโครงการ แบ่งเป็น 2 ประเภท ไดแ้ก่ ของเสียจากพนกังาน

และอาคารสาํนกังาน  มีปริมาณเกิดข้ึนโดยรวมประมาณ 54.6 ตนัต่อปี และของเสียจากการผลิต มีปริมาณ

เกิดข้ึนโดยรวมประมาณ 1,400  ตนัต่อปี  โดยโรงงานมีการแยกของเสียแต่ละชนิดออกจากกนัอยา่งชดัเจน 

ก่อนนาํของเสียดงักล่าวไปจดัเก็บไวใ้นอาคารเก็บของเสีย หรือภาชนะสาํหรับเก็บของเสียในแต่ละประเภท

ท่ีจดัเตรียมไวอ้ยา่งเพียงพอ 

2.7.4 ระดบัเสียง 

 แหล่งกาํเนิดเสียงของโรงงานปัจจุบนัมาจากอุปกรณ์/เคร่ืองจกัรท่ีใชใ้นกระบวนการผลิต 

ไดแ้ก่ เคร่ืองอดัอากาศ (Compressor) และเคร่ืองสูบจ่าย (Pump) ซ่ึงไดอ้อกแบบใหมี้การจดัวางเคร่ืองจกัร/ 

อุปกรณ์ท่ีอาจก่อให้เกิดเสียงดงัให้เหมาะสมเพ่ือควบคุมระดบัเสียงบริเวณริมร้ัวโดยรอบพ้ืนท่ีโรงงาน 

ไม่ใหเ้กิน 70 เดซิเบล(เอ) และกาํหนดใหพ้ื้นท่ีท่ีมีค่าระดบัเสียงเกิน 85 เดซิเบล(เอ) มีการติดป้ายเตือนให้

พนักงานตอ้งสวมใส่อุปกรณ์ป้องกันอนัตรายส่วนบุคคลก่อนเขา้ทาํงานในพ้ืนท่ีดังกล่าวและจัดทาํ

โครงการอนุรักษก์ารไดย้นิตามหลกัวิชาการในการบริหารจดัการป้องกนัไม่ใหพ้นกังานสัมผสัระดบัเสียง

ดงัเป็นเวลานาน อีกทั้งกาํหนดมาตรการใหจ้ดัทาํแผนผงัแสดงระดบัเสียง (Noise Contour Map) ในแต่ละ

พื้นท่ีส่วนการผลิตและมีการทบทวนการจดัทาํแผนผงัแสดงระดบัเสียงทุก 3 ปี 
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รูปที ่2.7-1  ผงัระบบบําบัดนํา้เสียของโครงการ 
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2.8 การเปรียบเทียบรายละเอยีดการดาํเนินการของโครงการกบัรายละเอยีด 

ที่เสนอไว้ในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อมฉบับล่าสุด 

การเปรียบเทียบรายละเอียดการดาํเนินการของโครงการโรงงานอีเทนแครเกอร์ในปัจจุบนั 

กับรายละเอียดท่ีเสนอไว้ในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อมฉบับล่าสุดของโครงการ 

อีเทนแครเกอร์ ซ่ึงไดรั้บความเห็นชอบจาก สผ. ตามหนงัสือท่ี ทส 1010.8/17384 ลงวนัท่ี 17 ธนัวาคม  

พ.ศ.2563 มีรายละเอียดดงัแสดงในตารางท่ี 2.8-1 
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ตารางที ่2.8-1 การเปรียบเทยีบรายละเอยีดการดําเนินการของโครงการกบัรายละเอยีดทีเ่สนอไว้ในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานอเีทนแครกเกอร์ บริษัท พทีที ีโกลบอล เคมิคอล จํากดั (มหาชน) ฉบบัล่าสุด 

รายละเอยีดโครงการ รายละเอยีดตามทีร่ะบุในรายงาน EIA  รายละเอยีดการดาํเนินการทีเ่ปลีย่นแปลงหรือแตกต่างจากรายงาน EIA  

1. ที่ตั้งโครงการ - ตั้งอยูใ่นนิคมอุตสาหกรรมผาแดง อาํเภอเมืองระยอง จงัหวดัระยอง - ไม่เปลี่ยนแปลง 
2. ขนาดพื้นที่โครงการ - 191.53 ไร่ - ไม่เปลี่ยนแปลง 
3. วตัถุดิบ - สารอีเทน  - ไม่เปลี่ยนแปลง 
4. สารเร่งปฏิกิริยา - Acetylene  Hydrogenation Catalyst 

- C3+ Hydrogenation Catalyst 
- ไม่เปลี่ยนแปลง 

5. สารดูดซบั - Activated  Carbon  
- Molecular Sieve (3A Silicon Trisiv 1/8’’) 
- Molecular Sieve (UOP 3A-EPG 1/8’’) 
- Amine Carbon Filter  

- ไม่เปลี่ยนแปลง 

6. สารเคมีที่ใชใ้นการผลิต - สารละลายเมทิลไดเอทาโนลามีน 
- สารละลายโซเดียมไฮดรอกไซด ์
- ไดเมทิลไดซลัไฟด ์
- Wash oil 
- สารป้องกนัการเกิดโฟม 1 
-  สารป้องกนัการเกิดโฟม 2 
- สารป้องกนัการเกิดโพลิเมอร์ 1  

(มี 2-Butoxyethanol เป็นองคป์ระกอบหลกั) 
- สารป้องกนัการเกิดโพลิเมอร์ 2 

(มี Ethylene Glycol เป็นองคป์ระกอบหลกั) 
- สารป้องกนัการเกิดโพลิเมอร์ 3 

(มี Hydroxylamine sulphate เป็นองคป์ระกอบหลกั) 

- ไม่เปลี่ยนแปลง 
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2-63                                                                                                    Ethane Cracker-T224105(2H)-Chap 2 

ตารางที ่2.8-1 การเปรียบเทยีบรายละเอยีดการดําเนินการของโครงการกบัรายละเอยีดทีเ่สนอไว้ในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานอเีทนแครกเกอร์ บริษัท พทีที ีโกลบอล เคมิคอล จํากดั (มหาชน) ฉบบัล่าสุด 

รายละเอยีดโครงการ รายละเอยีดตามทีร่ะบุในรายงาน EIA  รายละเอยีดการดาํเนินการทีเ่ปลีย่นแปลงหรือแตกต่างจากรายงาน EIA  

6. สารเคมีที่ใชใ้นการผลิต (ต่อ) - สารป้องกนัการเกิดโพลิเมอร์ 4 

(มี 4-Hydroxy-2,2,6,6-Tetramethylpiperidyl-1-Oxyl เป็นองคป์ระกอบหลกั) 

- เมทานอล 

- สารป้องกนัอีมลัชนั 

- สารป้องกนัการเกิด Gum 

- สารป้องกนัการกดักร่อน 

- สารป้องกนัการอุดตนัจาก Tar 

- ไม่เปลี่ยนแปลง 

7. สารเคมีที่ใชใ้นระบบเสริมการผลิต - สารป้องกนัการเกิดตะกรัน  

(มี Sodium Benzotriazole เป็นองคป์ระกอบหลกั) 

- สารป้องกนัการกดักร่อน (มีกรดฟอสฟอริกเป็นองคป์ระกอบหลกั) 

- โซเดียมไฮโปรคลอไรด ์

- สารกาํจดัจุลชีพในระบบหล่อเยน็ 

- สารกาํจดัออกซิเจน 

- แอมโมเนียมไฮดรอกไซด ์

- ไดโซเดียมฟอสเฟต 

- ไดรโซเดียมฟอสเฟต 

- กรดซลัฟรูิก 

- ไม่เปลี่ยนแปลง 
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ตารางที ่2.8-1 การเปรียบเทยีบรายละเอยีดการดําเนินการของโครงการกบัรายละเอยีดทีเ่สนอไว้ในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานอเีทนแครกเกอร์ บริษัท พทีที ีโกลบอล เคมิคอล จํากดั (มหาชน) ฉบบัล่าสุด 

รายละเอยีดโครงการ รายละเอยีดตามทีร่ะบุในรายงาน EIA  รายละเอยีดการดาํเนินการทีเ่ปลีย่นแปลงหรือแตกต่างจากรายงาน EIA  

7. สารเคมีที่ใชใ้นระบบเสริมการผลิต 
(ต่อ) 

- โพลีอะลูมินมัคลอไรด ์
- โพลีเมอร์ 
- บิวทีน-1 

- ไม่เปลี่ยนแปลง 

8. ผลิตภณัฑห์ลกั - เอทิลีน 1,138,800 ตนัต่อปี - ไม่เปลี่ยนแปลง 
9. ผลิตภณัฑพ์ลอยได ้ - โพรพิลีน  27,156 ตนัต่อปี 

- Fuel gas 204,214 ตนัต่อปี  
- C3/C4  59,568 ตนัต่อปี 
- Gasoline 35,916 ตนัต่อปี 
- Hydrogen  16,819 ตนัต่อปี 
- Cracker Bottom 6,044 ตนัต่อปี 
- Yellow Oil 291.4 ตนัต่อปี 

- ไม่เปลี่ยนแปลง 

10. กระบวนการผลิต - ส่วนการเตรียมวตัถุดิบ (Feed treatment section) 
- ส่วนปฏิกิริยา Cracking (Cracking section) 
- ส่วนเพิ่มความดนั (Compression section) 
- ส่วนปรับปรุงคุณภาพเอทิลีน (Ethylene purification section) 

- ไม่เปลี่ยนแปลง 

11. ระบบสนบัสนุนและระบบ
สาธารณูปโภค 

- นํ้าใส 25,098.9 ลบ.ม./วนั 
- นํ้าประปา 80.9 ลบ.ม./วนั 
- นํ้าปราศจากแร่ธาตุ 3,312 ลบ.ม./วนั 
- นํ้าชดเชยระบบไอนํ้า 2,372 ลบ.ม./วนั 

- ไม่เปลี่ยนแปลง 
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ตารางที ่2.8-1 การเปรียบเทยีบรายละเอยีดการดําเนินการของโครงการกบัรายละเอยีดทีเ่สนอไว้ในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานอเีทนแครกเกอร์ บริษัท พทีที ีโกลบอล เคมิคอล จํากดั (มหาชน) ฉบบัล่าสุด (ต่อ) 

รายละเอยีดโครงการ รายละเอยีดตามทีร่ะบุในรายงาน EIA  รายละเอยีดการดาํเนินการทีเ่ปลีย่นแปลงหรือแตกต่างจากรายงาน EIA  

11. ระบบสนบัสนุนและระบบ  

 สาธารณูปโภค (ต่อ) 

- ไอนํ้า 11,852.1 ตนั/วนั 

- ระบบหล่อเยน็ 33,00 ลบ.ม./ชัว่โมง 

- ไฟฟ้า 12 เมกะวตัต ์

- ไนโตรเจน 83.33 ลบ.ม./วนั 

- ระบบนํ้าดบัเพลิง 2,724 ลบ.ม./ชัว่โมง 

- นํ้าใชส้าํหรับอาคารสาํนกังาน 21.0 ลบ.ม./วนั 

- นํ้าใชช้ดเชยระบบหอหล่อเยน็ 12,899.0 ลบ.ม./วนั 

- นํ้าใชส้าํหรับผลิตไอนํ้าความดนัสูงมากจากก๊าซเหลือร้อนของ 

เตาแครกกิ้ง 2,797.0 ลบ.ม./วนั 

- นํ้าใชร้ดนํ้าตน้ไมใ้นพื้นที่สีเขียว 50.0 ลบ.ม./วนั 

- ไม่เปลี่ยนแปลง 

12. มลพษิและการจดัการ - มลพิษทางอากาศ  แหล่งกาํเนิดมลพิษ ประกอบด้วย Cracking Furnace  

ถูกออกแบบให้เป็นแบบ Low NOX Burner ซึ่งปัจจุบนัมีจาํนวน 7 ชุด  

(สาํรอง 1 ชุด) 

- มลพิษทางนํ้ า แหล่งกําเนิดมลพิษ ประกอบด้วย นํ้ าเสียจากอาคาร

สาํนกังาน นํ้าเสียจากกระบวนการผลิต  นํ้าทิ้งจากระบบหล่อเยน็ นํ้ าเสีย

จากการลา้งทาํความสะอาดอุปกรณ์ นํ้าทิ้งจากระบบผลิตไอนํ้า นํ้าทิ้งจาก

โรงงานแอลดีพีอี และนํ้าทิ้งจากโรงงานแอลแอลดีพีอี  

- ไม่เปลี่ยนแปลง 



 

 

โครงการโรงงานอีเทนแครกเกอร์                                                                                                                                               บทท่ี 2    
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                                                                                                   รายละเอียดโครงการ 

 T-M
ON-224105/SECOT 

2-66                                                                                                    Ethane Cracker-T224105(2H)-Chap 2 

ตารางที ่2.8-1 การเปรียบเทยีบรายละเอยีดการดําเนินการของโครงการกบัรายละเอยีดทีเ่สนอไว้ในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานอเีทนแครกเกอร์ บริษัท พทีที ีโกลบอล เคมิคอล จํากดั (มหาชน) ฉบบัล่าสุด (ต่อ) 

รายละเอยีดโครงการ รายละเอยีดตามทีร่ะบุในรายงาน EIA  รายละเอยีดการดาํเนินการทีเ่ปลีย่นแปลงหรือแตกต่างจากรายงาน EIA  

12. มลพิษและการจดัการ (ต่อ) - การจดัการกากของเสีย แบ่งเป็น 2 ประเภท ไดแ้ก่  

 ของเสียจากพนกังานและอาคารสาํนกังาน  

 ของเสียจากการผลิต  

- ระดับเสียง ควบคุมบริเวณริมรั้วโดยรอบพื้นที่โรงงาน ไม่ให้เกิน 70  

เดซิเบล(เอ) และกาํหนดให้พื้นที่ที่มีค่าเกิน 85 เดซิเบล(เอ) มีการติดป้าย

เตือนใหพ้นกังานตอ้งสวมใส่อุปกรณ์ป้องกนัอนัตรายส่วนบุคคลก่อนเขา้

ทาํงานในพื้นที่ดงักล่าวและจดัทาํโครงการอนุรักษ์การไดย้ินตามหลกั

วิชาการในการบริหารจดัการป้องกนัไม่ใหพ้นกังานสัมผสัระดบัเสียงดงั

เป็นเวลานาน อีกทั้งกาํหนดมาตรการให้จดัทาํแผนผงัแสดงระดบัเสียง 

(Noise Contour Map) ในแต่ละพื้นที่ส่วนการผลิตและมีการทบทวนการ

จดัทาํแผนผงัแสดงระดบัเสียงทุก 3 ปี 

- ไม่เปลี่ยนแปลง 

 




