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ภาคผนวก ข.51 

ผลการจดัทาํ Noise Contour Map  

และตวัอย่างการตดิตั้งป้ายเตอืนให้สวมใส่ 

อุปกรณ์ป้องกนัเสียงดงัในเขตระดบัเสียงดงัมากกว่า 85 เดซิเบล (เอ) 
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แผนทีเ่ส้นช้ันแสดงค่าระดบัเสียง  

Noise Contour Map 
 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

แผนทีเ่ส้นช้ันแสดงค่าระดับเสียง (Noise Contour Map) 

โรงงานอเีทนแครกเกอร์  บริษัท พทีีท ีโกลบอล เคมิคอล จํากดั (มหาชน) 

วนัที ่10-12 และ 28 ตุลาคม พ.ศ.2565 
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ตวัอย่างการตดิตั้งป้ายเตอืนให้สวมใส่อุปกรณ์ป้องกนัเสียงดงั 

ในเขตระดบัเสียงดงัมากกว่า 85 เดซิเบล (เอ) 
 

 



ลาํดับที่ พืน้ที ่(Area) หมายเลขอุปกรณ์ (Eq Tag) รูปภาพ

1 P-2  BN-1201 หวั Turbine

2 UW  B-5602 A/R

3 P-2  BN-1601 หวั Turbine

4 P-4 B-1202A/R Hydrogen compressor

5 UU B-4401A/R Air compresser

ตัวอย่างการติดตั้งป้ายเตือนให้สวมใส่อปุกรณ์ป้องกนัเสียงดังในเขตระดับเสียงดังมากกว่า 85 เดซิเบล (เอ)

6 P-2 B-1201 บนัไดทางข้ึน Comp

7 P-2 B-1201 บนัไดทางข้ึน Comp ทิศเหนือ

8 P-2  BN-1501 หวั Turbine



ลาํดับที่ พืน้ที ่(Area) หมายเลขอุปกรณ์ (Eq Tag) รูปภาพ

ตัวอย่างการติดตั้งป้ายเตือนให้สวมใส่อปุกรณ์ป้องกนัเสียงดังในเขตระดับเสียงดังมากกว่า 85 เดซิเบล (เอ)

9 P-1 H-1107 บนัไดทางข้ึนดา้นทิศใต้

10 P-1 H-1101 บนัไดทางข้ึนดา้นทิศเหนือ

11 P-3 V-1214 Dryer regeneration

12 P-1 หนา้ลิฟตท่ี์เตา

13 P-2 B-1501,B-1601 บนัไดทางข้ึน Comp ทิศใต้

14 UC Cooling Water Unit

15 P-3 Z-1301 Cold Box

16 P-4 B-1221A/R Air compressor
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ภาคผนวก ข.52 

โครงการอนุรักษ์การได้ยนิ 

 



P-(Q-EH-OH)-012 
 การจัดทําโครงการอนุรักษณ์การได้ยิน 
 
 

 

บริษัท พทีีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน) 
Occupational Health Management 

 
  

 
 
 

 

น.ส. วลยัพร บุญยะโพธิÍ  
Division Manager 

 

นาย ประกาศ บุตตะมาศ 

Vice President 

 

 

รายชืÉอผู้ทบทวน 

ผูท้บทวน ตาํแหน่ง หน่วยงาน 

   
 

 
 

อนุมัติโดย : 
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รายการแก้ไข 

ครัÊ งทีÉ วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้ รายละเอียด โดย 
0 27/05/2020 Migrated (นาํเขา้โดยระบบ) System 

 

หน่วยงานทีÉเกีÉยวข้อง 

รหสัหน่วยงาน ชืÉอหน่วยงาน 

  

 

KPI ทีÉเกีÉยวข้อง 

KPI Measure Description / Calculation Target (unit) 

N/A N/A N/A 

 

เอกสารทีÉเกีÉยวข้องในระบบ 

รหสัเอกสาร ชืÉอเอกสาร 

  

 

เอกสารอ้างองิภายนอก 

ชืÉอเอกสาร 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-EH-OH)-012: การจดัทาํโครงการอนุรักษณ์
การไดย้นิ 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 27/05/2020 
เอกสารฉบับนี้เปŨนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชšภายในกลุŠมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทŠานั้น หšามเผยแพรŠ ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สŠงตŠอ ถŠายทอด เนื้อหาขšอความลับใหšกับบุคคลอื่นโดยมิไดšรับอนุญาต 

สารบัญ 

หนา้ 

1. วัตถุประสงค์ ....................................................................................................................................... 1 

2. ขอบเขต .............................................................................................................................................. 2 

3. หน้าทีÉและความรับผิดชอบ ................................................................................................................. 3 

4. WORKFLOW ................................................................................................................................... 6 

5. รายละเอยีดการดําเนินงาน .................................................................................................................. 7 

6 ภาคผนวก.......................................................................................................................................... 16 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-EH-OH)-012: การจดัทาํโครงการอนุรักษณ์
การไดย้นิ 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0 หนา้ 1 จาก řŠ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 27/05/2020 
เอกสารฉบับนี้เปŨนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชšภายในกลุŠมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทŠานั้น หšามเผยแพรŠ ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สŠงตŠอ ถŠายทอด เนื้อหาขšอความลับใหšกับบุคคลอื่นโดยมิไดšรับอนุญาต 

1. วัตถุประสงค์ 

1. จดัทาํโครงการอนุรักษก์ารไดย้ินโดย มุ่งเนน้การเฝ้าระวงั ป้องกนัการสูญเสียการไดย้ินจากการ
ทํางานของผู ้ปฏิบัติงานและกําหนดหน้าทีÉความรับผิดชอบของพนักงานทีÉ เกีÉยวข้องให้มี
ประสิทธิผล 

2. เพืÉอลดการสัมผสัเสียงดังอย่างต่อเนืÉองจากการทาํงานเพืÉอป้องกนัโรคหูเสืÉอม โรคหูเสืÉอมคือ
ประสาทหูทัÊง 2 ขา้งค่อยๆ ไดย้นิลดลง จนเกิดหูตึงในทีÉสุด 

3. เพืÉอให้พนักงานมีความรู้เกีÉยวกบัการป้องกนัอนัตรายจากเสียง ตระหนัก ถึงอนัตรายของเสียง 
ตลอดจนสามารถ เลือกใช ้อุปกรณ์ป้องกนัอนัตรายส่วนบุคคลทีÉเหมาะสมและใชอ้ยา่งถูกตอ้ง 

4. การกาํหนดการดาํเนินการเรืÉอง หลกัเกณฑแ์ละวิธีการจดัทาํมาตรการอนุรักษก์ารได้ยนิในสถาน
ประกอบกิจการใหเ้ป็นไปตามประกาศกรมสวสัดิการและคุม้ครองแรงงาน   
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-EH-OH)-012: การจดัทาํโครงการอนุรักษณ์
การไดย้นิ 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0 หนา้ 2 จาก řŠ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 27/05/2020 
เอกสารฉบับนี้เปŨนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชšภายในกลุŠมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทŠานั้น หšามเผยแพรŠ ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สŠงตŠอ ถŠายทอด เนื้อหาขšอความลับใหšกับบุคคลอื่นโดยมิไดšรับอนุญาต 

2. ขอบเขต 

ครอบคลุมการดาํเนินงานในพืÊนทีÉ เฉพาะ PTTGC     
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-EH-OH)-012: การจดัทาํโครงการอนุรักษณ์
การไดย้นิ 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0 หนา้ 3 จาก řŠ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 27/05/2020 
เอกสารฉบับนี้เปŨนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชšภายในกลุŠมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทŠานั้น หšามเผยแพรŠ ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สŠงตŠอ ถŠายทอด เนื้อหาขšอความลับใหšกับบุคคลอื่นโดยมิไดšรับอนุญาต 

3. หน้าทีÉและความรับผิดชอบ 

3.1 ประธานกรรมการผูจ้ดัการ (CEO) หรือ ประธานเจา้หนา้ทีÉบริหาร (president) 
- ประกาศนโยบายโครงการอนุรักษก์ารไดย้นิในสถานประกอบการ 

- ส่งเสริมและสนบัสนุนการดาํเนินโครงการอนุรักษก์ารไดย้นิ  
- ส่งเสริมและสนนัสนุนทรัพยากรสาํหรับการจดัทาํโครงการอนุรักษก์ารไดย้นิ 

- สนบัสนุนและพฒันาโครงการอนุรักษก์ารไดย้นิอยา่งต่อเนืÉอง 

- ประเมินผลและทบทวนการจดัการโครงการอนุรักษก์ารไดย้นิ 

3.2 ผูจ้ดัการฝ่าย 

- ส่งเสริมและผลกัดนัใหด้าํเนินโครงการอนุรักษก์ารไดย้นิ  
- สนบัสนุนและพฒันาโครงการอนุรักษก์ารไดย้นิอยา่งต่อเนืÉอง 

- ติดตาม ตรวจสอบ ผลการดาํเนินโครงการอนุรักษก์ารไดย้นิ 

3.3 ผูจ้ดัการส่วน 

- ส่งเสริมและผลักดันให้ผูป้ฏิบตัิงานทีÉสัมผสัเสียงดังตัÊ งแต่ 85 เดซิเบล (เอ)ขึÊนไป ต่อ 8 
ชัÉวโมงทาํงาน หรือเสียงดงั 82 เดซิเบล (เอ)ขึÊนไป ต่อ 12 ชัÉวโมงการทาํงาน  หรือพืÊนทีÉทีÉพบ
การสูญเสียการไดย้นิ เขา้ร่วมโครงการอนุรักษก์ารไดย้นิ 

- ตรวจสอบและควบคุมพืÊนทีÉการปฏิบตัิใหม้ีสภาพแวดลอ้มการทาํงานใหม้ีเสียงดงัไม่เกิน 85 
เดซิเบล (เอ)ขึÊนไป ต่อ 8 ชัÉวโมงการทาํงาน หรือเสียงดงัไม่เกิน 82 เดซิเบล (เอ)ขึÊนไป ต่อ 
12 ชัÉวโมงการทาํงาน หรือพืÊนทีÉทีÉพบการสูญเสียการไดย้ิน ปฏิบตัิตามกฎระเบียบขอ้บงัคบั
ของมาตรการ/ป้องกนัในโครงการอนุรักษก์ารไดย้นิ/การแกไ้ข 

- ส่งเสริมและสนับสนุนการจดัทาํกิจกรรมของโครงการอนุรักษ์การไดย้ินหรือเอืÊอต่อการ
เกิดประโยชน์ของโครงการอนุรักษก์ารไดย้นิอยา่งเตม็ทีÉ 

- ติดตาม ตรวจสอบ ผลการดาํเนินโครงการอนุรักษก์ารไดย้นิ  
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-EH-OH)-012: การจดัทาํโครงการอนุรักษณ์
การไดย้นิ 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0 หนา้ 4 จาก řŠ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 27/05/2020 
เอกสารฉบับนี้เปŨนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชšภายในกลุŠมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทŠานั้น หšามเผยแพรŠ ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สŠงตŠอ ถŠายทอด เนื้อหาขšอความลับใหšกับบุคคลอื่นโดยมิไดšรับอนุญาต 

3.4 หน่วยงาน SHE 

- กาํหนดแผนงานและแนวทางการดาํเนินงานโครงการอนุรักษก์ารไดย้นิ 

- จดัให้ผูป้ฏิบตัิงานทีÉสัมผสัเสียงตัÊงแต่ 85 เดซิเบล (เอ)ขึÊนไป ตลอด 8 ชัÉวโมงการทาํงาน 
หรือ 82 เดซิเบล (เอ) สาํหรับทาํงาน 12 ชัÉวโมง หรือพืÊนทีÉ ทีÉพบการสูญสัยการไดย้ิน เขา้รับ
การทดสอบสมถรรภาพการไดย้นิประจาํปีอยา่งต่อเนืÉอง 

- จดัทาํการตรวจวดัและประเมินระดบัเสียงในพืÊนทีÉปฏิบตัิงาน 

- จดัทาํการอบรมใหค้วามรู้ความเขา้ใจเกีÉยวกบัโครงการอนุรักษก์ารไดย้นิต่อผูป้ฏิบตัิงาน 

- ส่งเสริม สนบัสนุนและจดัทาํกิจกรรมสาํหรับโครงการอนุรักษก์ารไดย้นิ 

- พฒันาและปรับปรุงโครงการอนุรักษก์ารไดย้นิอยา่งต่อเนืÉอง 

- ทบทวนกฎหมายหรือระเบียบ ขอ้บงัคบั มาตรการอืÉนๆ ทีÉเกีÉยวขอ้งและนําเข้าทะเบียน
กฎหมาย 

- วิเคราะห์และทาํการแกไ้ขหรือจดัทาํมาตรการป้องกนัสําหรับผูป้ฏิบตัิงานทีÉไดร้ับเสียงดงั
เฉลีÉยตลอดระยะเวลาการทาํงาน เกินกว่ามาตรฐาน  และนาํเสนอต่อหน่วยงานทีÉเกีÉยวขอ้ง
ต่อการปรับปรุงแกไ้ข 

- ติดตาม ตรวจสอบ ประเมินผลการดาํเนินงานโครงการอนุรักษก์ารไดย้นิ 

- ปรับปรุง ตรวจสอบ และจดัทาํ  แผนทีÉเสียง (noise contour map)  เพืÉอดูการแพร่กระจาย
ของเสียง   เป็นระยะ หรือทุกครัÊ งทีÉมีการเปลีÉยนแปลงกระบวนการผลิต 

3.5 ผูป้ฏิบตัิงาน มีหนา้ทีÉดงัต่อไปนีÊ  
- ผูป้ฏิบตัิงานทีÉสัมผสัเสียงตัÊงแต่ 85 เดซิเบล (เอ)ขึÊนไป ตลอด 8 ชัÉวโมงการทาํงาน หรือ 82 

เดซิเบล   เอ สาํหรับทาํงาน 12 ชัÉวโมงจะตอ้งเขา้ร่วมโครงการอนุรักษก์ารไดย้นิทุกคน 

- ผูป้ฏิบตัิงานจะตอ้งปฏิบตัิตามกฎระเบียบ/ขอ้บงัคบั ตามมาตรการของโครงการอนุรักษก์าร
ไดย้นิอยา่ง เคร่งครัด 

- ใหค้วามร่วมมือและเขา้ร่วมกิจกรรมต่างๆ ทีÉเกีÉยวขอ้งของโครงการอนุรักษก์ารไดย้นิ 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-EH-OH)-012: การจดัทาํโครงการอนุรักษณ์
การไดย้นิ 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0 หนา้ 5 จาก řŠ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 27/05/2020 
เอกสารฉบับนี้เปŨนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชšภายในกลุŠมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทŠานั้น หšามเผยแพรŠ ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สŠงตŠอ ถŠายทอด เนื้อหาขšอความลับใหšกับบุคคลอื่นโดยมิไดšรับอนุญาต 

3.6 แพทยอ์าชีวเวชศาสตร์หรือแพทยเ์ฉพาะทางโสตวิทยา พยาบาลอาชีวเวชศาสตร์ 

- แพทยอ์าชีวเวชศาสตร์หรือแพทยเ์ฉพาะทางโสตวิทยา วิเคราะห์ผลการทดสอบสมรรถภาพ
การได้ยินและพิจารณาส่งต่อเขา้รับการรักษา ในกรณีทีÉพบการสูญเสียการได้ยินทีÉต้อง
ไดร้ับการรักษาทางการแพทย ์

- พยาบาลอาชีวอนามัยให้ความรู้และให้คาํแนะนํา สําหรับการดูแล การปฏิบัติตนของ
ผูป้ฏิบตัิงานทีÉสัมผสัเสียงดงัตัÊงแต่ 85 เดซิเบล (เอ)ขึÊนไป ต่อ 8 ชัÉวโมงการทาํงาน หรือเสียง
ดงัตัÊงแต่ 82 เดซิเบล (เอ)ขึÊนไป ต่อ 

- ชัÉวโมงการทาํงาน 

- พยาบาลอาชีวอนามยัจดัเก็บขอ้มูลผลการตรวจสมถภาพการไดย้ิน  และให้คาํปรึกษาแก่
พนกังาน  
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-EH-OH)-012: การจดัทาํโครงการอนุรักษณ์
การไดย้นิ 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0 หนา้ 6 จาก řŠ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 27/05/2020 
เอกสารฉบับนี้เปŨนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชšภายในกลุŠมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทŠานั้น หšามเผยแพรŠ ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สŠงตŠอ ถŠายทอด เนื้อหาขšอความลับใหšกับบุคคลอื่นโดยมิไดšรับอนุญาต 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-EH-OH)-012: การจดัทาํโครงการอนุรักษณ์
การไดย้นิ 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0 หนา้ 7 จาก řŠ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 27/05/2020 
เอกสารฉบับนี้เปŨนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชšภายในกลุŠมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทŠานั้น หšามเผยแพรŠ ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สŠงตŠอ ถŠายทอด เนื้อหาขšอความลับใหšกับบุคคลอื่นโดยมิไดšรับอนุญาต 

5. รายละเอยีดการดําเนินงาน 

กําหนดมาตรฐานในการบริหาร จัดการ และดําเนินการด้านความปลอดภัยอาชีวอนามัย และ
สภาพแวดลอ้มในการทาํงานเกีÉยวกบัความร้อน แสงสว่าง และเสียง พ.ศ. ๒๕๕๙กาํหนดให้นายจา้งจดัทาํ
มาตรการอนุรักษก์ารไดย้ินในสถานประกอบกิจการในกรณีทีÉสภาวะการทาํงานในสถานประกอบกิจการมี
ระดบัเสียงทีÉลูกจา้งไดร้ับเฉลีÉยตลอดระยะเวลาการทาํงานแปดชัÉวโมงตัÊงแต่แปดสิบห้าเดซิเบลเอขึÊนไป ให้
นายจา้งจดัทาํมาตรการอนุรักษก์ารไดย้ินในสถานประกอบกิจการเป็นลายลกัษณ์อกัษรในกรณีทีÉสภาวะการ
ทาํงานในสถานประกอบกิจการมีระดบัเสียงทีÉลูกจา้งไดร้ับเฉลีÉยตลอดระยะเวลาการทาํงานแปดชัÉวโมงตัÊงแต่
แปดสิบหา้เดซิเบลเอขึÊนไป ซึÉงอยา่งนอ้ยตอ้งมีรายละเอียดเกีÉยวกบัรายการ ดงันีÊ  

- นโยบายการอนุรักษก์ารไดย้นิ 

- การเฝ้าระวงัเสียงดงั (Noise Monitoring) 
- การเฝ้าระวงัการไดย้นิ (Hearing Monitoring) 
- หนา้ทีÉความรับผิดชอบของผูท้ีÉเกีÉยวขอ้ง 

5.1 นโยบายการอนุรักษก์ารไดย้นิ 

เพืÉอบรรลุถึงความมุ่งมัÉนในการจดัทาํโครงการอนุรักษ์การไดย้ินสําหรับการดูแลพนักงานทีÉ
ไดร้ับเสียงดงัเฉลีÉยตลอดระยะเวลาการทาํงานแปดชัÉวโมงตัÊงแต่แปดสิบห้าเดซิเบล (เอ)ขึÊนไป
และเพืÉอให้สอดคลอ้งกบักฎหมาย หน่วยงาน SHE จดัทาํนโยบายการอนุรักษ์การได้ยินเป็น
ลายลกัษณ์อกัษรลงนามโดยกรรมการผูจ้ ัดการใหญ่ และประกาศให้แก่พนักงานทุกคนได้
รับทราบ 

5.2 การเฝ้าระวงัการเสียงดงั (Noise Monitoring) 
การประเมินพืÊนทีÉปฏิบตัิงานการประเมินการสัมผสัพืÊนทีÉทีÉมีเสียงดงั   หน่วยงาน SHE  จะตอ้ง
ตรวจวดัระดับความดังเสียง ในพืÊนทีÉการทํางาน และนําผลการตรวจวัด มาเทียบกับค่า
มาตรฐานตามกฎหมายกาํหนด และแจง้ผลการประเมินการสัมผสัเสียงดงัประจาํปี ติดประกาศ
ผลการตรวจวดัระดบัเสียง  แผนผงัแสดงระดบัเสียงในแต่ละพืÊนทีÉการปฏิบตัิงาน เพืÉอแจง้ให้
พนักงานทราบ  ในกรณีทีÉพบว่าผลการตรวจวดัระดับเสียงในพืÊนทีÉ เกินค่ามาตรฐานอย่างมี
นยัสําคญัให้ดาํเนินการเฝ้าระวงัการไดย้นิ  และพิจารณาหามาตรการป้องกนัอนัตรายจากเสียง
ต่อไป   

ตแปปดด
นลายลกัษณ์อกัษายลกัษณ์อั

ตตลลออดดรระะยยะเววลาก
กยวกับับรราายยกการ ดั

oringg))
ring MonitoringMonito )

บของผูท้ีÉเกีÉยวขอ้งงผูท้ีÉเกีÉยวขอ้

ารอนุรักษก์ารไดย้นิอนุรักษก์ารไ
รรรรลลุถถึึงคคววาามมุ่ง É

ดดงัเฉ ีÉ

RND_13
Rectangle

RND_13
Rectangle



 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-EH-OH)-012: การจดัทาํโครงการอนุรักษณ์
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ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0 หนา้ 8 จาก řŠ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 27/05/2020 
เอกสารฉบับนี้เปŨนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชšภายในกลุŠมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทŠานั้น หšามเผยแพรŠ ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สŠงตŠอ ถŠายทอด เนื้อหาขšอความลับใหšกับบุคคลอื่นโดยมิไดšรับอนุญาต 

การเฝ้าระวงัการไดย้นิ โดยประเมินการสัมผสัทีÉตวับุคคล (Personal Noise Exposure Measurements) 

เพืÉอเป็นการประเมินผลกระทบของเสียงต่อพนกังานทีÉตอ้งสัมผสัเสียงทีÉระดบัความดงัเปลีÉยนแปลง 

ตลอดเวลา  หรือ ลกัษณะงานเปลีÉยนแปลงตลอดเวลา หรือ ระยะเวลาการรับสัมผสัเสียงไม่แน่นอน  ควรทาํ
การตรวจวดัระดบัความดงัเสียงทีÉตวับุคคลโดยใช ้noise dosimeter 

เทคนิค วิธีการ ตรวจวดัเสียงในพืÊนทีÉปฏิบตัิงาน การตรวจวดัทีÉตวับุคคล แนวทางการเลือกใช้เครืÉ องมือ
ตรวจวดัพิจารณาจาก เอกสารสนบัสนุน ขอ้ 8.2.1 

5.3 การเฝ้าระวงัการไดย้นิ (Hearing Monitoring) 
5.3.1 การทดสอบสมรรถภาพการไดย้นิ (Audiometric Testing )  

พนักงานใหม่  ควรจะได้รับการตรวจการสมรรถภาพได้ยินครัÊ งแรก  การตรวจต้อง
ดาํเนินการภายใน 30 วนั  หลงัจากทีÉรับเขา้ทาํงาน ซึÉ งผลการตรวจครัÊ งแรกจะใช้เป็น 
baseline  ในการเปรียบเทียบผลการตรวจในปีต่อไป     เพืÉอดูความเปลีÉยนแปลงทีÉเกิดขึÊน    
พนักงานทีÉตอ้งสัมผสัเสียงดงัตัÊงแต่ Šŝ เดซิเบล (เอ)  ขึÊนไป  ต่อ Š ชัÉวโมงการทาํงาน  
หรือ เสียงดงัตัÊงแต่ ŠŚ เดซิเบล (เอ)ขึÊนไป ต่อ řŚ ชัÉวโมงการทาํงาน   จะไดร้ับการตรวจ       
สมรรถภาพการไดย้ิน  เป็นประจาํทุกปี    และเพิÉมความถีÉในตรวจติดตามมากขึÊน เมืÉอ
พนกังานตอ้งสัมผสัเสียงดงัมากขึÊน  หรือมีแนวโนม้การผิดปกติ    หน่วยงาน SHE และ
ทีมแพทย์ จะต้องทาํการทบทวนถึงความเหมาะสม โดยเทียบเคียงกับผลการตรวจ
สมรรถภาพการได้ยินในแต่ละปี สําหรับพนักงานแต่ละบุคคล ความถีÉในการตรวจ
ติดตาม จะถูกระบุในตารางทีÉ 1  เพืÉอการติดตามอยา่งไกลช้ิด    
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-EH-OH)-012: การจดัทาํโครงการอนุรักษณ์
การไดย้นิ 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0 หนา้ 9 จาก řŠ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 27/05/2020 
เอกสารฉบับนี้เปŨนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชšภายในกลุŠมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทŠานั้น หšามเผยแพรŠ ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สŠงตŠอ ถŠายทอด เนื้อหาขšอความลับใหšกับบุคคลอื่นโดยมิไดšรับอนุญาต 

ตาราง 1:   ความถีÉของการตรวจสมรรถภาพการได้ยิน ทีÉระดับความดังเสียงต่างกนั (Audiometry Frequency 

Schedule) 

ระดบัเสียง /ผลการตรวจหู ความถีÉ 

< 80 dB(A) ตรวจก่อนเขา้งาน   

> 80-85 dB(A)  ตรวจก่อนเขา้งาน  ตรวจทุก 2  ปี  

> 85  dB(A) หรือ มีการเปลีÉยนแปลง
กระบวนการผลิต 

ตรวจก่อนเขา้งาน และตรวจเป็นประจาํอยา่งนอ้ยปีละ ř ครัÊ ง 

 

ข้อควรปฏิบัติสําหรับการตรวจสมรรถภาพการได้ยิน 

 ก่อนการตรวจการไดย้นิ พนกังานควรงดสัมผสัเสียงดงั อยา่งนอ้ย 12-16 ชัÉวโมง เพืÉอป้องกนัไม่ใหเ้กิด  
เกิดอาการหูอืÊอ หูตึงชัÉวคราว ก่อนเขา้รับการตรวจการไดย้ิน หรือ  แนะนาํการสวมใส่อุปกรณ์ป้องกนั
ทีÉมีประสิทธิภาพ สามารถลดระดบัความดงัของเสียงให้เหลือไม่เกิน 85  เดซิเบล (เอ) ก่อนการตรวจ
การไดย้นิ และอนุญาตใหเ้ขา้ปฏิบตัิงานไดไ้ม่เกิน 4 ชม. ก่อนการตรวจ 

 ควรมีการซกัประวตัิ ทีÉอาจเป็นสาเหตุทาํใหพ้นกังาน หูอืÊอ หรือตึง ชัÉวขณะ คนงานหูตึง หากพบความ
ผิดปกติใหม้ีการตรวจซํÊา และคน้หาทีÉมาของปัญหา 

 ห้องทดสอบการไดย้ิน ตอ้ง เป็นห้องเงียบ มีระดบัความดงัเสียง(background noise) ไม่เกิน 40 เดซิ
เบล (เอ)  อุปกรณ์ และ เครืÉองมือ ทดสอบทีÉมีมาตรฐานและผ่านการสอบเทียบมาตรฐานประจาํปี มี
เอกสารแสดงผลการสอบเทียบมาตรฐานจากหน่วยงานทีÉเชืÉอถือได ้

 การทดสอบสมรรถภาพการไดย้ินของผูป้ฏิบตัิงาน ตอ้งจดัทาํ ในครัÊ งแรกทีÉเขา้งาน/เปลีÉยนงานทีÉมี
อนัตรายเปลีÉยนไปจากเดิม /หยดุงาน 3 วนั ติดต่อกนัเนืÉองจากประสบอนัตรายหรือเจ็บป่วย ทีÉเกีÉยวกบั
ระบบการไดย้นิ เพืÉอเป็นขอ้มูลพืÊนฐาน( Baseline Audiogram)     และทาํการตรวจซํÊาเป็นประจาํทุกปี  

 การทดสอบสมรรถภาพการไดย้ินจะตอ้งตรวจวดัทีÉความถีÉ ŝŘŘ řŘŘŘ ŚŘŘŘ śŘŘŘ ŜŘŘŘ ŞŘŘŘ และ 
ŠŘŘŘ เฮิรตซ์   มีการทดสอบทัÊงหูซา้ยและขวา  การตรวจตอ้ง มีความแม่นยาํ ถูกตอ้งตามหลกัวิชาการ 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-EH-OH)-012: การจดัทาํโครงการอนุรักษณ์
การไดย้นิ 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0 หนา้ 10 จาก řŠ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 27/05/2020 
เอกสารฉบับนี้เปŨนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชšภายในกลุŠมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทŠานั้น หšามเผยแพรŠ ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สŠงตŠอ ถŠายทอด เนื้อหาขšอความลับใหšกับบุคคลอื่นโดยมิไดšรับอนุญาต 

 นาํผลการทดสอบสมรรถภาพการไดย้ิน ครัÊ งต่อไป เปรียบเทียบกบัผลการทดสอบการไดย้ินทีÉเป็น
ขอ้มูลพืÊนฐานทุกครัÊ ง Baseline Audiogram      

 ผูท้าํการทดสอบสมรรถภาพการไดย้ิน จะตอ้งเป็นผูท้ีÉมีความรู้ความสามารถเฉพาะทาง และผลการ
ทดสอบสมรรถภาพการได้ยินจะต้องได้รับการรับรองจากแพทย์แผนปัจจุบันชัÊนหนึÉ งทีÉได้รับ
ใบอนุญาตประกอบวิชาชีพเวชกรรมดา้นอาชีวเวชศาสตร์ หรือทีÉผ่านการอบรมดา้นอาชีวเวชศาสตร์ 
หรือทีÉมีคุณสมบตัิตามทีÉอธิบดีประกาศกาํหนด  

 การแจง้ผลการทดสอบสมรรถภาพการไดย้ินให้ผูป้ฏิบตัิงานทราบ ภายใน ş วนั นบัตัÊงแต่วนัทีÉทราบ
ผลการทดสอบ หรือภายใน ś วนั เมืÉอพบผลการตรวจสุขภาพผิดปกติ  

5.3.2 การประเมินผลการตรวจ และ มาตรการเฝ้าระวงัทางการแพทย ์ ( Audiometric 

assessment Testing/Medical Surveillance )ผลการตรวจการไดย้นิของพนกังานจะแสดง
ในแผนภูมิการตรวจสมรรถภาพการไดย้นิ หรือ ออร์ดิโอแกรม   ผลการตรวจในแต่ละปี
จะนาํมา เปรียบเทียบผลการตรวจในปีต่อไป  เพืÉอดูความเปลีÉยนแปลง ทีÉเกิดขึÊน   ในคน
ปกติ  ทุกความถีÉของการทดสอบ  ระดบัความดงัทีÉจะไดย้นิ  ตอ้งไม่เกิน 25 dB(A)   การ
ผิดปกติมกัจะแสดงการเสืÉอมการไดย้นิทีÉความถีÉสูงตัÊงแต่  3,000-6,000 เฮิรตซ์  และ 
ความถีÉทีÉไวต่อการสูญเสียมากทีÉสุดคือ ความถีÉ  4,000 เฮิรตซ์  การเสืÉอมของหูสาเหตุจาก
อายมุากขึÊน  มกัจะเริÉมเสืÉอม หรือการไดย้นิลดลง ทีÉความถีÉ Š,ŘŘŘ เฮิรตซ์    ลกัษณะออร์
ดิโอแกรม จะแสดงเป็นกราฟ รูปตวัวี (v - shape) ทีÉช่วงความถีÉทีÉผิดปกติ   ลกัษณะกราฟ
ทีÉลึกมาก  และขยายขนาดกราฟ   บ่งบอกการผิดปกติทีÉเพิÉมมากขึÊน  การเปรียบเทียบ
จะตอ้งทาํการติดตามเป็นรายบุคคลและดาํเนินการทุกครัÊ งทีÉมีการตรวจสมรรถภาพการ
ไดย้นิ การติดตามดูแล และ แกไ้ข   ควรพิจารณาจากแนวทางในตารางทีÉ 2   และตาราง
ทีÉ  3   
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-EH-OH)-012: การจดัทาํโครงการอนุรักษณ์
การไดย้นิ 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0 หนา้ 11 จาก řŠ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 27/05/2020 
เอกสารฉบับนี้เปŨนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชšภายในกลุŠมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทŠานั้น หšามเผยแพรŠ ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สŠงตŠอ ถŠายทอด เนื้อหาขšอความลับใหšกับบุคคลอื่นโดยมิไดšรับอนุญาต 

ตาราง 2    แนวทางการเฝ้าระวัง ทางสุขภาพ การ ติดตามดูแล เมืÉอพบความผิดปกติ 

ผลการตรวจการไดย้ิน การดาํเนินการ 

1. ผลการตรวจสมถภาพการไดย้นิ
เป็นปกติ 

ตรวจเป็นระยะ หรือ ตรวจประจาํปี  

1. ค่าเฉลีÉยระดบัการไดย้นิ ความถีÉ  2000 

,3000, 4000เฮิร์ตซ์  เฉลีÉยมากกวา่  10 เดซิ
เบล ขึÊนไป ( STS > 10 dB(A)  )  เมืÉอ
เทียบกบัผลการตรวจตัÊงตน้ (baseline 

audiogram)   

จะตอ้งมีการตรวจซํÊา เพืÉอ ระบุ สาเหตุของความผิดปกติทีÉ
เกิดขึÊน หรือ หาขอ้ผิดพลาดทีÉเกิดจากการตรวจวดั  และตรวจ
ยนืยนัผลอีกครัÊ งภายใน  1 เดือน   หากผลการตรวจผิดปกติคง
เดิม 3 ปี   ควร ทาํการ ทบทวน ขอ้มูลพืÊนฐาน (baseline 

audiogram) ใหม่ 

2. การไดย้นิลดลงเมืÉอเทียบกบั baseline 

ทุกความถีÉ มากกวา่ 15 dB(A)    ความถีÉ
ใด ความถีÉหนึÉง  

ตรวจซํÊาภายใน 30 วนั เพืÉอยนืยนัผลการตรวจ ไปเฝ้าระวงัใน
ปีถดัไป 

3. ผลการตรวจสมถภาพการไดย้นิลดลง 
ตัÊงแต่ ระดบั ปานกลาง ถึง รุนแรงมาก 

ส่งตรวจซํÊาโดยแพทยเ์ฉพาะทาง  เพืÉอประเมินความรุนแรง 
และติดตามการรักษา อาจพิจารณา ยา้ยงาน เมืÉอแนวโนม้การ
ผิดปกติเพิÉมมากขึÊน  และตรวจซํÊาทุก 6 เดือน –  ทุกปี 

นอกจากนีÊ  ยงัมีลกัษณะการผิดปกติ อืÉนๆ ทีÉจาํเป็นตอ้งใชแ้พทยผ์ูเ้ชีÉยวชาญ ในการตรวจติดตาม 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-EH-OH)-012: การจดัทาํโครงการอนุรักษณ์
การไดย้นิ 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0 หนา้ 12 จาก řŠ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 27/05/2020 
เอกสารฉบับนี้เปŨนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชšภายในกลุŠมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทŠานั้น หšามเผยแพรŠ ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สŠงตŠอ ถŠายทอด เนื้อหาขšอความลับใหšกับบุคคลอื่นโดยมิไดšรับอนุญาต 

ตาราง 3    ลกัษณะการผิดปกติ ทีÉต้องพบแพทย์ เฉพาะทาง 

แหล่งขอ้มูล ลกัษณะความผิดปกติ 

ผลการตรวจก่อนเขา้งาน ค่าเฉลีÉยระดบัการไดย้นิทีÉความถีÉ ŝŘŘ řŘŘŘ ŚŘŘŘ śŘŘŘ Hz  ของหู ขา้งหนึÉงขา้ง
ใด > 25 dB(A)   

ค่าเฉลีÉยระดบัการไดย้นิทีÉความถีÉ ŝŘŘ řŘŘŘ ŚŘŘŘ Hz  ของหู ขา้งหนึÉงมากกวา่ 
อีกขา้งหนึÉง  > 15 dB(A)   

ค่าเฉลีÉยระดบัการไดย้นิทีÉความถีÉ ŜŘŘŘ และ ŞŘŘŘ Hz  ของหู ขา้งหนึÉง ขา้งใด  
> 45 dB(A)   

ค่าเฉลีÉยระดบัการไดย้นิทีÉความถีÉ śŘŘŘ ŜŘŘŘ และ ŞŘŘŘŘ  Hz  ของหูขา้งหนึÉง
มากกวา่อีกขา้งหนึÉง >30  dB(A)   

ผลการตรวจประจาํปี ค่าเฉลีÉยระดบัการไดย้นิทีÉความถีÉ 500 1000 2000 Hz  ต่างจาก baseline   > 15 

dB(A)   

ค่าเฉลีÉยระดบัการไดย้นิทีÉความถีÉ 3000 4000 และ 6000  Hz  ต่างจาก baseline   

> 20  dB(A)   

นอกจากนีÊยงัมีปัจจยัอืÉนทีÉตอ้งพิจารณาเพิÉมเติม    

 โรคประจาํตวั เช่น เยืÉอหุ้มสมองอกัเสบ โรคเบาหวาน ความดนัโลหิตสูง มกัจะไวต่อการ
เสืÉอมการไดย้นิ 

 อาย ุมากกวา่ > 40  ปี สาํหรับคนไทยใช ้50 ปี ขึÊนไป 

 การอกัเสบในช่องหู จากการติดเชืÊอ แบคทีเรีย เชืÊอรา และไวรัส เช่นโรคหูนํÊ าหนวก คางทูม 
งูสวดั ทาํใหเ้กิดการอกัเสบของเส้นประสาทการไดย้นิ 

 การอุดตนัของช่องหู จาก ขีÊหูอุดตนั เนืÊองอกในช่องหู 

 พิษจากสารเคมี ยา  ยาทีÉมีผลได้แก่แอสไพริน ยารักษามาเลเรีย ยารักษาโรคติดเชืÊอ เช่น 
สะเตป็โตรมยัซิน เจนตา้มยัซิน สารหนู สารปรอท ก็อาจเกิดการสูญเสียการไดย้นิได ้ 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-EH-OH)-012: การจดัทาํโครงการอนุรักษณ์
การไดย้นิ 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0 หนา้ 13 จาก řŠ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 27/05/2020 
เอกสารฉบับนี้เปŨนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชšภายในกลุŠมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทŠานั้น หšามเผยแพรŠ ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สŠงตŠอ ถŠายทอด เนื้อหาขšอความลับใหšกับบุคคลอื่นโดยมิไดšรับอนุญาต 

5.4 มาตรการป้องกนัอนัตรายและการควบคุมเสียงดงั (Exposure  Control) 
หัวหน้างานควรพิจารณาจัดหา มาตรการในการป้องกันอันตรายอย่างใดอย่างหนึÉ งแก่   
ผู ้ปฏิบัติงานวิธีการควบคุมทีÉแหล่ งกําเนิด   การลดการสัมผัสทีÉผู ้ปฏิบัติงาน   พิจารณา
รายละเอียดตามเอกสารสนบัสนุน กิจกรรมทีÉควรปฏิบตัิในแต่ละระดบัความดงัของเสียง การ
ควบคุม ลดการสัมผสั ควรพิจารณาตามแนวทางตาราง ทีÉ Ŝ   

ตารางทีÉ Ŝ    แนวทางการควบคุมการสัมผัสเสียง ทีÉระดับความดังเสียงต่างๆ 

Action Level                 

dB(A) 
กิจกรรมทีÉตอ้งดาํเนินการ (Action required to be taken ) 

การประเมินทีÉตวับุคคล (Personal Noise 

Dose) 
การควบคุม Noise Level 

80 - ระบุประเภทงานทีÉสัมผสัเสียงเกิน 
80  dB(A)   

- พนกังานเขา้รับการตรวจการไดย้นิ 

- แนะนาํใช ้PPE Make hearing  

- ทาํ  noise contour map 

 85  -    พืÊนทีÉมีเสียงดงัมากกวา่ Šŝ dB(A)
กาํหนดในใบอนุญาตทาํงาน บงัคบัใช ้
PPE  

- ติดประกาศ หรือแจง้ทราบพืÊนทีÉเสีÉยงต่อ 
เสียงดงั 

- บงัคบัใช ้PPE ตลอดการสัมผสัเสียง  

115  -     ค่าสูงสุดทีÉยอมใหส้ัมผสัตามทีÉ OSHA 

กาํหนด และ ระยะเวลาในการสัมผสั ไม่เกิน 
0.25 ชม.และตอ้งใช ้PPE 

140  -    ระดบัเสียง peak สูงสุด ห้ามเกินค่านีÊ    
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-EH-OH)-012: การจดัทาํโครงการอนุรักษณ์
การไดย้นิ 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0 หนา้ 14 จาก řŠ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 27/05/2020 
เอกสารฉบับนี้เปŨนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชšภายในกลุŠมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทŠานั้น หšามเผยแพรŠ ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สŠงตŠอ ถŠายทอด เนื้อหาขšอความลับใหšกับบุคคลอื่นโดยมิไดšรับอนุญาต 

5.5 การจดัหลกัสูตรอบรมโครงการอนุรักษก์ารไดย้นิ (Training) 
หน่วยงาน SHE  ตอ้งจดัใหม้ีการอบรมใหค้วามรู้ความเขา้ใจเกีÉยวกบัโครงการอนุรักษก์ารได้
ยนิแก่ผูป้ฏิบตัิงานทุกคนทีÉสัมผสัเสียงตัÊงแต่ Šŝ เดซิเบล (เอ)ขึÊนไป ต่อ Š ชัÉวโมงการทาํงาน 
หรือเสียงดงัตัÊงแต่ ŠŚ เดซิเบล (เอ)ขึÊนไป ต่อ řŚ ชัÉวโมงการทาํงาน และหวัหนา้หน่วยงาน
จะตอ้งจดัส่งผูป้ฏิบตัิงานเขา้รับการอบรม โดยเนืÊอหาของหลกัสูตรอบรมโครงการอนุรักษก์าร
ไดย้นิ จะตอ้งประกอบไปดว้ย: 

1. โครงการอนุรักษก์ารไดย้นิ 

2. ความสาํคญัของการทดสอบสมรรถภาพการไดย้นิ 

3. อนัตรายของเสียงดงั 

4. การควบคุมป้องกนัและการใชอุ้ปกรณ์คุม้ครองความปลอดภยัส่วนบุคคล 

5.6 Personal Hearing Protecting Equipment  
อุปกรณ์ลดเสียงมีอยู ่Ś ประเภท คือ ปลัËกอุดหูลดเสียง และครอบหูลดเสียง ปลัËกอุดหูสามารถ
ลดเสียง ทีÉผา่นใบหูเขา้มายงัหูชัÊนกลาง ไปสู่หูชัÊนใน ส่วนครอบหูลดเสียง มีคุณสมบตัิป้องกนั
เสียงไดม้ากกวา่ปลัËกอุดหู คือปกป้องเสียงทีÉเขา้ทางใบหู และยงัลดเสียงทีÉผา่นเขา้มาทางกกหู 
(Mastoid bone) ซึÉงจะผา่นไปยงัประสาทรับฟังไดโ้ดยตรง ตามกฎหมายแรงงานระบุมาตรฐาน
ปลัËกอุดหูลดเสียง สามารถ ลดระดบั ความดงัของเสียงไดไ้ม่นอ้ยกวา่ řŝ เดซิเบล (เอ) ส่วน
ครอบหูลดเสียง สามารถลดระดบัความดงัของเสียงไดไ้ม่นอ้ยกวา่ Śŝ เดซิเบล (เอ)การสวมใส่
ครอบหูลดเสียง วางทีÉครอบหูใหพ้อดี ปกคลุมใบหูมิดชิด แนบสนิทกบัใบหู ไม่มีเส้นผมหรือ
วสัดุใดกีดขวาง และใชส้ายคาดวางไวใ้ตค้าง  การสวมใส่ ใหค้าํนึงถึงความกระชบัใหม้ากทีÉสุด 
และใหอ้ยูใ่นตาํแหน่งทีÉผูผ้ลิตระบุ เพืÉอใหก้ารสวมใส่มีประสิทธิภาพมากทีÉสุด   

5.7 การบนัทึกขอ้มูลและการจดัทาํเอกสาร (Record and Keeping) 
บริษทัฯ จดัใหม้ีการจดบนัทึก จดัทาํโครงการอนุรักษก์ารไดย้นิเป็นลายลกัษณ์อกัษรและ
จดัเก็บไวไ้ม่นอ้ยกวา่ ŝ ปี และในกรณีตอ้งพิจารณาการสูญเสียการไดย้นิ จะตอ้งจดัเก็บจนกวา่ 
คดีจะสิÊนสุดและไม่มีผลบงัคบัตามกฏหมาย 

1. ไม่พบพนกังานสูญเสียการไดย้นิจากการทาํงาน 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-EH-OH)-012: การจดัทาํโครงการอนุรักษณ์
การไดย้นิ 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0 หนา้ 15 จาก řŠ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 27/05/2020 
เอกสารฉบับนี้เปŨนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชšภายในกลุŠมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทŠานั้น หšามเผยแพรŠ ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สŠงตŠอ ถŠายทอด เนื้อหาขšอความลับใหšกับบุคคลอื่นโดยมิไดšรับอนุญาต 

2. ถา้พบว่าพนักงานได้รับเสียงดงัเฉลีÉยตลอดระยะเวลาการทาํงานเกินทีÉกฎหมายกาํหนด 
จะตอ้งเขา้รับการเฝ้าระวงัเสียงดงัตามโครงการอนุรักษก์ารไดย้นิ 

3. จาํนวนพนกังานทีÉ ตอ้งรับการเฝ้าระวงัอยา่งไกลช้ิด ตอ้งไม่เพิÉมขึÊน 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-EH-OH)-012: การจดัทาํโครงการอนุรักษณ์
การไดย้นิ 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0 หนา้ 16 จาก řŠ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 27/05/2020 
เอกสารฉบับนี้เปŨนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชšภายในกลุŠมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทŠานั้น หšามเผยแพรŠ ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สŠงตŠอ ถŠายทอด เนื้อหาขšอความลับใหšกับบุคคลอื่นโดยมิไดšรับอนุญาต 

6 ภาคผนวก 

6.1 คาํจาํกดัความ 

เสียง (Sound)   พลงังานรูปหนึÉงทีÉเกิดจากการสัÉนสะเทือนของโมเลกุลของ
อากาศ ทาํใหเ้กิดการอดัและขยายสลบักนัของโมเลกุลอากาศ 
ความดนับรรยากาศจึงเกิดการเปลีÉยนแปลงตามการเคลืÉอนทีÉของ
โมเลกุลอากาศ เรียกวา่ คลืÉนเสียง 

เสียงดัง (Noise)   เสียงซึÉงไม่เป็นทีÉตอ้งการของคนเพราะทาํใหเ้กิดการรบกวนการ
รับรู้เสียงทีÉตอ้งการหรือความเงียบ และเป็นเสียงทีÉเป็นอนัตราย
ต่อการไดย้นิ ความดงัเสียงขึÊนอยูก่บัความสูงหรือแอมปลิจูด 
(Amplitude) ของคลืÉนเสียง ส่วนความทุม้แหลมของเสียงขึÊนกบั
ความถีÉของเสียง 

เดซิเบล (เอ) ; (dB(A)  )  หน่วยวดัความดงัเสียงทีÉใกลเ้คียงกบัการตอบสนองต่อเสียงของ
หูมนุษย ์

TWA ระดบัเสียงเฉลีÉยตลอดเวลาการทาํงานแปดชัÉวโมงต่อวนั 

Action Level กาํหนดค่าระดบัเสียงทีÉตอ้งมีการจดัทาํโครงการอนุรักษก์ารไดย้นิ 

Noise Reduction Rating (NRR) ระดบัเสียงทีÉไดร้ับขณะใส่อุปกรณ์ PPE  

Short Term Exposure Limit (STEL) ระดบัการสัมผสัอนัตรายสูงสุดทีÉยอมรับไดไ้ม่เกิน
15 minute  

Time Weighted Average (TWA) ค่ามาตรฐานทีÉปลอดภยัเฉลีÉย 8 ชัÉวโมงการทาํงาน 

Standard Threshold Shift (STS) ค่าเฉลีÉยการไดย้นิลดลง ของช่วงความถีÉ 2000-4000 Hz  

Noise Dosimeter เครืÉองวดัความถีÉของเสียง แบบสะสม  
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-EH-OH)-012: การจดัทาํโครงการอนุรักษณ์
การไดย้นิ 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0 หนา้ 17 จาก řŠ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 27/05/2020 
เอกสารฉบับนี้เปŨนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชšภายในกลุŠมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทŠานั้น หšามเผยแพรŠ ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สŠงตŠอ ถŠายทอด เนื้อหาขšอความลับใหšกับบุคคลอื่นโดยมิไดšรับอนุญาต 

การเฝ้าระวงัเสียงดงั 

Energy Exchange Rate  ระดบัเสียงดงัทีÉเพิÉมขึÊนเมืÉอพลงังานเสียงเพิÉมขึÊนเท่าตวั สาํหรับ
กฎหมายของกระทรวงแรงงาน ไทย กาํหนด Energy Exchange 

Rate = 5 เดซิเบล (เอ) 

Equivalent continuous sound pressure level  ค่าเฉลีÉยระดบัความดงัของเสียงทีÉแปรเปลีÉยน 
(Weighting Networks A) ตลอดช่วงเวลา
หนึÉงๆ เทียบเท่ากบัค่าเฉลีÉยของเสียงต่อเนืÉอง
คงทีÉในช่วงเวลาทีÉเท่ากนั  

Threshold Level  ระดบัเสียงทีÉเครืÉองวดัปริมาณเสียงสะสมเริÉมนาํเขา้มาคาํนวณเพืÉอ
หาปริมาณเสียงสะสม ตัÊงค่าทีÉระดบั ŠŘ เดซิเบล 

Criteria Level  ระดบัเสียงทีÉยอมใหส้ัมผสัได ้ตัÊงค่าทีÉระดบั šŘ เดซิเบล (เอ) ต่อ Š 
ชัÉวโมงการทาํงาน หรือ ค่าทีÉระดบั Šş เดซิเบล (เอ) ต่อ řŚ ชัÉวโมง
การทาํงาน 

Weighting Networks A อุปกรณ์ควบคุมการตอบสนองของเครืÉองวดัระดบัเสียงประเภทเส
กล A เพืÉอใหม้ีการตอบสนองต่อระดบัความดงัทีÉความถีÉต่างๆ ได้
ใกลเ้คียงกบัหูมนุษยม์ากทีÉสุด 

การเฝ้าระวงัการไดย้นิ 

Baseline Audiogram ผลการทดสอบสมรรถภาพการไดย้นิครัÊ งแรกของพนกังานทีÉ
ความถีÉ ŝŘŘ řŘŘŘ ŚŘŘŘ śŘŘŘ ŜŘŘŘ ŞŘŘŘ และ ŠŘŘŘ เฮิรตซ์ ของหู
ทัÊงสองขา้ง 

Annual Audiogram การทดสอบสมรรถภาพการไดย้นิของผูป้ฏิบตัิงานประจาํปี 

Retest Audiogram การทดสอบสมรรถภาพการไดย้นิของพนกังานซํÊา เมืÉอมีการ
เบีÉยงเบนจากเกณฑม์าตรฐาน 

 

Int
ern

al 
Use

 O
nly

ะดบัความดงัะดบัความ
Weighting Networkhting Networ

หนึÉงๆ เทียบเท่าหนึÉงๆ เทียบ
คงทีÉในช่วคงทีÉใน

บบเเสียงททีีÉเเคครรืืÉÉอองวดัป
หหาาปริมาณณเเสสีียงส

รระะดดับัเสี
ชัÉว

I
โ

ng Netwong N

RND_13
Rectangle

RND_13
Rectangle



 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-EH-OH)-012: การจดัทาํโครงการอนุรักษณ์
การไดย้นิ 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0 หนา้ 18 จาก řŠ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 27/05/2020 
เอกสารฉบับนี้เปŨนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชšภายในกลุŠมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทŠานั้น หšามเผยแพรŠ ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สŠงตŠอ ถŠายทอด เนื้อหาขšอความลับใหšกับบุคคลอื่นโดยมิไดšรับอนุญาต 

6.2 ขอ้มูลสนบัสนุน 

- 
6.3 แผนการดาํเนินงาน 

- 
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Smell and VOCs 
Management for Shutdown g

Activity

1 กจิกรรมทีก่่อให้เกดินํา้เสีย

้ ้ ้ ้ ้ ้

1. กจกรรมทกอใหเกดนาเสย

1. ห้าม Drain นําเสียหรือนําปนเปือนต่าง ๆ ลงรางระบายนํา พนืคอนกรีต พนืดนิ หินเกลด็ และ Bund ของโรงงานโดยตรง ตอ้ง

ไดร้ับอนุญาตจากทาง Plant Operation ก่อนเท่านั้น เจา้ของงานตอ้งจดัใหม้ีภาชนะรองรับที่เหมาะสมมีฝาปิดใหม้ิดชิด เพื่อุญ p

ป้องกนักลิ่น โดยไม่อนุญาตให้ใช้ถุงพลาสตกิรองรับ และต้องดูแลไม่ให้เกดิกลิน่ฟุ้งกระจาย พร้อมติด label (นํ้าเสียปนเปื้อน)

2.  หา้มตั้งภาชนะที่บรรจุสารเคมี/ปนเปื้อนสารเคมี คร่อมหรือวางลงในรางระบายนํ้า

้ ื ้ ์ ื่ ื ่ไ3. มีผา้ใบหรือภาชนะรองรับการลา้งอุปกรณ์/เครืองมือในบริเวณทีไม่มี Bund 

4. ตอ้งจดัเตรียมอุปกรณ์ป้องกนัการหกรั่วไหล (Spill Kit) กรณีหากเกิดเหตุฉุกเฉินเกิดการรั่วไหล   ต่างๆ เช่น ทรายดูดซบั ขี้เลื่อย ุ p ุ ุ ู

ปั๊มและอุปกรณ์สูบนํ้า

2. กจิกรรมทีก่่อให้เกดิกลิน่รุนแรง

1. ห้ามระบายทิ้ง (Drain) นํ้าเสีย นํ้าปนเปื้อนสารเคมี/ไฮโดรคาร์บอน นํ้าคอนเดนเซท (Condensate) ลงในพื้นที่ Bund และ/หรือกกัเกบ็ไวใ้น Bund 

ุ

2. ทาํในระบบปิด หรือลดกลิน่ก่อนเปิดอุปกรณ์ เช่น ปิดคลุมดว้ยผา้ใบอยา่งหนา (สีเขียว) จดัใหม้ีระบบกาํจดั (Scrubber) ลดกลิ่นหรือ VOCs ก่อน

ปล่อยออกสู่บรรยากาศ โดยไม่อนุญาตใหป้ล่อยออกสู่บรรยากาศโดยตรง

3. อุปกรณ์ทีม่นีํา้มนัปนเปื้อนต้องปิดคลุมด้วยผ้าใบอย่างหนา หรือผ้า Canvas ไว้ตลอดเวลาทั้งขณะรอทาํการขนยา้ย ไปทาํความสะอาดที่ลานลา้ง

4 ตอ้งควบคมการปล่อยสารอินทรียร์ะเหย (Total VOCs; TVOCs) ไม่ปล่อยออกส่บรรยากาศโดยตรง ตอ้งมีหน่วยบาํบดัที่มีประสิทธิภาพเพื่อ4. ตองควบคุมการปลอยสารอนทรยระเหย (Total VOCs; TVOCs) ไมปลอยออกสูบรรยากาศโดยตรง ตองมหนวยบาบดทมประสทธภาพเพอ

ป้องกนั TVOCs ออกสู่บรรยากาศ โดย TVOCs < 300 ppm ดาํเนินการตรวจวดัทุก 2 ชั่วโมง ส่งขอ้มลูให ้Q-SH-O3 ทุกวนัหลงัเลิกงาน  

้ ้ ่ ่ ้ ่ ้ ั ่ ิ่ ิ ี่ ่ ใ ้ ิ ิ่ ่ ปิ ป ์5. ตอ้งแจ้งหนวยงาน Q-SH-O3 ทราบลวงหน้าอยางน้อย 1 วนักอนเริมกจิกรรมทีอาจกอใหเ้กดกลนรุนแรง เชน การเปดอุปกรณ 

6. ห่อหุ้ม (Wrapping) ให้มดิชิดด้วยพลาสตกิ ก่อนนําออกนอกโรงงานทุกครั้ง

7. ตอ้งแจง้ Plant Operation/Q-SH-CM/Q-SH-O3 เมื่อพบกลิ่นรุนแรงผดิปกติ 

8. ต้องมอีุปกรณ์ฉีดดบักลิน่ผสมนํา้ยา Deodorant พร้อมใช้งานอยู่หน้างานตลอดเวลา

ตัวอย่างการใช้ภาชนะรองรับทีเ่หมาะสม

 

รูปตัวอย่างอุปกรณ์เกบ็กกั Liquid waste และหน่วยบาํบดั VOCs ที่เหมาะสม



3. มาตรการป้องกนัผลกระทบด้านสิ่งแวดล้อม ชุมชน กรณนีําอปุกรณ์จากกระบวนการผลติไปุ ุ
ซ่อมบํารุงภายนอกโรงงาน

1. ปิดคลุมอปุกรณ์อย่างมดิชิดดว้ยผา้ใบอยา่งหนา หรือผา้ Canvas หรือการ Wrapping เพื่อป้องกนักลิ่นรบกวน 

Drain สารเคมีหรือของเหลวที่คา้งในอปกรณ์ทั้งหมดแลว้ และผ่านการตรวจสอบจาก Package Leader /Q-SH-Drain สารเคมหรอของเหลวทคางในอุปกรณทงหมดแลว และผานการตรวจสอบจาก Package Leader /Q-SH-

O3/ Q-SH-CM ก่อนออกนอกโรงงานทุกครั้ง

4. มาตรการจัดการ/ควบคุมการหกรั่วไหล
1. Curve ความสูงจากพืน้ถาดถงึขอบสูงไม่น้อยกว่า 15 ซม. และความจุของ Bund ตอ้งไม่นอ้ยกวา่ปริมาตรของของเหลวในถงัที่มี

ปริมาตรมากที่สดใน Bund ปรมาตรมากทสุดใน Bund 

2. ภาชนะรองรับหรือถาดรอง Temporary Bund ตอ้งทาํการ Leak Test ด้วยนํา้ โดยผา่นการตรวจสอบร่วมกบัหน่วยงาน Q-SH-O3 

้ ใ ้ ิ ื ํ ใ ีโ ็3. ห้าม ใชถุ้งพลาสติกหรือถุงดาํในการบรรจุสารเคมีโดยเดด็ขาด 

4. ตอ้งจดัเตรียมอุปกรณ์ Chemical Spill Kit สาํหรับระงบัเหตุรั่วไหลหนา้งานเบื้องตน้ เช่น Absorbent, ทราย 

5 .มาตรการป้องกนัผลกระทบด้านสิ่งแวดล้อมจากงานใช้นํา้ความดนัสูง (High Pressure Water Jetting) 

ื ้ ํ ป ์
1. ห้าม ระบายนํ้าเสียจากการลา้งอุปกรณ์/เครื่องมือต่าง ๆ ลงภายใน Bund ของ Plant โดยตรง

้ ั ั ํ ้ ี ่ ้ ี ี่ ้ ั

หรืองานล้างทาํความสะอาดอปุกรณ์

2. ต้องจดัหาภาชนะรองรับนําเสีย เชน Tank Capsule,Lugger Box  พร้อมมี Bund ทีตรวจสภาพแลว้รองรับ

3. ก่อนระบายลง SUMP ตอ้งไดร้ับอนุญาตจากหน่วยงาน Plant Operation และจดัหาตะแกรง (Mesh) ตดิตั้งที ่SUMP เพือ่กรองเศษวสัดุด้วย
ทุกครั้งทีม่กีาร Drain

่ ่ ่4. อุปกรณ์ทีถ่อดมาวางทีล่าน Clean เพือ่รอล้างทาํความสะอาด ต้องปิดคลุมให้มดิชิด
5. ตอ้งมมีาตรการควบคุมกลิน่ที่เกิดจากกิจกรรมลา้งทาํความสะอาด  เช่น ฉากกั้นความสูงไม่นอ้ยกวา่ 5 เมตร และพร้อมทั้งติดตั้ง Sprinkle 

สาํหรับฉีดนาํยาสลายกลิ่นโดยรอบดว้ยสาหรบฉดนายาสลายกลนโดยรอบดวย

รูปตัวอย่างการติดตั้งระบบ Sprinkle และการตดิตัง้ลาน Cleanรูปตัวอย่างการติดตั้งห้องหรืออาคารชั่วคราวที่ปิดมดิชิด

การจัดการและการรับเรื่องร้องเรียน
่กระบวนการจดัการเมื่อมีเหตุร้องเรียนภายใน กระบวนการจดัการเมื่อมีเหตุร้องเรียนภายนอก

เมื่อมีขอ้ร้องเรียน

เวลาทาํการ : แจง้ SHE วิทยสื่อสารช่อง2 (Tel. 6262, 6279)

รับเรื่องร้องเรียน สอบถามรายละเอียด ปัญหาและตาํแหน่งที่ไดร้ับผลกระทบ

 :  S  ุ  ( e . 6 6 , 6 79)

นอกเวลาทาํการ : Shift manager/Shift Supervisor/Fire Fighting/SHE duty 

่ ี่ ่

เวลาทาํการ : แจง้ SHE วิทยสุื่อสารช่อง2 (Tel. 6262, 6279)

นอกเวลาทาํการ : Shift manager/Shift Supervisor/Fire Fighting/SHE duty 

SHE หรือ Q-SH-CM

ร่วมกบั Operation และ CSR

ตรวจสอบ หาแหล่งทีมาว่า
เกดิจากภายในหรือไม่

สาเหตจากกจิกรรมใน 

Shift manager/Shift Sup ปรับปรุง/หยดุ

กิจกรรมที่ส่งผลกระทบสิ่งแวดลอ้มทนัที
โทรศพัทส์อบถามบริษทั

ขา้งเคียง/สอบถาม กนอ.

สาเหตุจากกจกรรมใน 

Plant หรือไม่

สอบสวน กาํกนดแนวทางป้องกนัแกไ้ข

แจง้กลบัผ้แจงกลบผู

ร้องเรียน
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เร่ือง การควบคุมการใช้หอเผา พ.ศ.2565 

 



รายงานบันทึกการใช้หอเผาทิ้ง
รายงานประจำเดือน Sep พ.ศ. 2567 

1. การใช้หอเผาทิ้ง

☑ มีการใช้หอเผาทิ้ง ให้บันทึกข้อมูล ข้อ 2

☐ ไม่มีการใช้หอเผาทิ้ง

2. ข้อมูลการใช้หอเผาทิ้ง

2.1 การใช้หอเผาทิ้ง กรณีใช้กำจัดสารไฮโดรคาร์บอนในภาวะปกติ (นอกเหนือจากข้อ 2.2)

1) อัตราการไหลเฉลี่ยของไฮโดรคาร์บอนไปที่หอเผาทิ้ง (Mass flow rate at flare) 0.11 ตัน/ชั่วโมง (TPH) 

2) องค์ประกอบหลักของก๊าซที่ระบายออก (Vent Gas) 

ลำดับที่ องค์ประกอบของสาร สัดส่วนโดยมวล

1 เอทิลีน 1

3) ปริมาณการปลดปล่อยสารอินทรีย์ระเหยจากการใช้หอเผาทิ้ง กิโลกรัม

2.2 การใช้หอเผาทิ้ง กรณีซ่อมบำรุง หรือ เกิดเหตุฉุกเฉิน

1) อัตราการไหลสูงสุดของไฮโดรคาร์บอนไปที่หอเผาทิ้ง (Mass flow rate at flare) 0.04 ตัน/ชั่วโมง (TPH) 

2) องค์ประกอบหลักของก๊าซที่ระบายออก (Vent Gas) 

ลำดับที่ องค์ประกอบของสาร สัดส่วนโดยมวล

1 เอทิลีน 1

3) ปริมาณการปลดปล่อยสารอินทรีย์ระเหยจากการใช้หอเผาทิ้ง 7.05 กิโลกรัม 

แบบ (รว.8) FM241000046



2.3 รายละเอียดการใช้หอเผาทิ้ง กรณีซ่อมบำรุง หรือ เกิดเหตุฉุกเฉิน

เลขทะเบียนโรงงาน - ชื่อโรงงาน - 

สถานะของไฮโดรคาร์บอนที่ระบายออกจากหอเผาทิ้ง (Status H/C purge to flare)

อัตราการ

ไหลสูงสุด

ของไฮโดร

คาร์บอน

ไปที่หอเผาทิ้ง

Mass flow rate

at flare (TPH)1 

ปริมาณการ

ปลดปล่อย

สารอินทรีย์

ระเหย

จากการ

ใช้หอเผาทิ้ง

(kg) 

ผลกระทบจากหอเผาทิ้ง

(Impact) 

หมายเหตุ (Remark)

(สิ่งที่ได้กระทำ) 
วันเวลา

ที่เริ่ม

(Start

time) 

วันเวลา

ที่หยุด

(End

time) 

ประเภทของ

กรณีที่เกิดขึ้น

(Type of case) 

ลักษณะ

การระบาย สาเหตุ

การระบายก๊าซ

(Description) 

ระยะเวลาที่

ปล่อยควันดำ

(Time of

Smoke/Soot)

หน่วยนาที

(เลือกอย่างใด

อย่างหนึ่ง) 

แสงเปลว

(Light)

(มี/ไม่มี) 

เสียงดัง

(Noise)

(มี/ไม่มี) 

ตามที่

ได้วางแผน

(Plan) 

เหตุฉุกเฉิน

(Unplan) 
ต่อเนื่อง เป็นช่วง 

ไม่เกิด

ควันดำ 
≤10 >10 

10 Sep 2024 10 Sep 2024 / - - - ระบายก๊าซจากกระบวนการผลิต 0.08 7.05 / - - ไม่มี ไม่มี

22 Oct 2024 22 Oct 2024 / - - / ระบายก๊าซจากกระบวนการผลิต 0.08 7.05 / - - ไม่มี ไม่มี

1. ไม่รวมก๊าซเฉื่อย เช่น ก๊าซไนโตรเจน (N2) 

ขอรับบรองว่าข้อมูลข้างต้นเป็นจริงทุกประการ

นายธวัชชัย ประดับสุวรรณ นายอนัน สุขแท้ 

ผู้ประกอบกิจการโรงงานหรือผู้รับมอบอำนาจ ผู้ตรวจรับรองรายงาน 

ผู้จัดการสิ่งแวดล้อม ผู้รายงาน 

แบบ (รว.8) FM241000046

RND_13
Rectangle
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เอกสารการสอบเทยีบอุปกรณ์ต่างๆ 



Temperature Element Calibration Report
F-(O-MN2-O3)-MNIN-009 - REV: 1 - ReleaseDate: 29/04/2022

1/1

WORK INSTRUCTION:

JOB TITILE & INTERVAL :

CALIBRATION METHOD:

ENVIRONMENTAL TEMPERATURES: ± 2 °C

ENVIRONMENTAL RELATIVE HUMIDITY: ± 10 % RH

ACCURACY: ±

ERROR ALLOWABLE: ±

READABILITY:

AS FOUND ERROR #1: MINIMUM MAXIMUM AVERAGE

AS FOUND ERROR #2: MINIMUM MAXIMUM AVERAGE
CALIBRATION RESULT:

TAG NUMBER : J-11-TE-101A P&ID / LOCATION : 1111A

DESCRIPTION : H-1101 COT#1 1Y-TEMP ELEMENT CALIBRATION

W-(O-MN2-O3)-MNIN-004 BURNOUT DIRECTION UP

MANUFACTURER : THERMO ELECTRIC COMPARISON WITH REFERENCE

MODEL : 523544 N/A

EQUIPMENT CLASS : S CAL. DATE: 11/Nov/2024 NEXT DUE: 10/Oct/2025

TEMP. ELEMENT TYPE THERMOCOUPLE " K" N/A

CALIBRATION RANGE: 0.000 TO 1000.000 °C 1.000 % OF SPAN

°C

OUTPUT RANGE: 0.000 TO 1000.000 °C N/A

INDICATOR RANGE: 0.000 TO 1000.000 °C 10.000

Block CAL. CTC-1205A AMETEX CTC-1205A 695166-00214 TL240089 2/Apr/2024

REFERENCE NAME MANUFACTURER MODEL SERAIL NO. CERT. NO CAL.DATE

Temp. Calibrator FLUKE 724 3074103 EL240546 5/Apr/2024

% of FS. THERMOCOUPLE " K"

600.000 - 601.900 - 0.190 STEM LENGTH (mm.)

DESIRED VALUE ( A ) AS FOUND INSPECTION REPORT

°C
READING ERROR SENSOR ELEMENT A

°C mV.

800.000 - 801.800 - 0.180 STEM DIMETER (mm.)

700.000 - 701.900 - 0.190 505.0

1000.000 - 1000.600 - 0.060

900.000 - 901.100 - 0.110 10.00

DESIRED VALUE ( B ) AS FOUND

°C
READING ERROR SENSOR ELEMENT B

°C mV. % of FS. THERMOCOUPLE " K"

- - - - - -

- - - - - STEM LENGTH (mm.)

- - - - - -

- - - - - STEM DIMETER (mm.)

0.060 % of FS. 0.190 % of FS. % of FS.

- - - - -

ACCEPTED NOT ACCEPTED ACCEPTED AS REMARK

REMARK: ORDER No. 301701145

- % of FS. - % of FS. - % of FS.

11/Nov/2024 11/Nov/2024

CALIBRATED BY WITNESSED BY APPROVED BY

Mr. Sampun   Singsupapkul MR.  PIYAPON   KRUERUT

Uncontrolled Copy Related Doc: P-(O-MN2)-001

APPROVED BY
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1. Purpose/Objective 

1.1 Purpose 

The purpose of this procedure describes the process of Permit to Work System in GC.  It 

also describes qualification of person, who involve in Permit to Work System. 

1.2 Objective 

The objectives of Permit to Work System are; 

 To ensure that jobs or activities are planned, equipment is prepared, personnel are 

informed of hazards, procedures and  precautions are taken, and work is executed in 

manner to protect safety, health and environment. 
 To ensure that the communication among relevant parties between Job Owner and 

Area Owner in order to perform the job properly and recorded. 
 To comply with legal requirements.  
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2. Scope 

The scope of Permit to Work System covers all Restricted area and Controlled area in GC 

premises.  The Permit to Work System is used for all Non-Routine activities of Area Owner which 

involve with any GC’s activities and confined space entry. However, if the routine activities of Area 

Owner are involved with hot work, Area Owner shall verify condition and gas test according to 

safety requirement of hot work permit. 

These following activities are exempt1 from Permit to Work System but Area Owner shall be 

informed and provide permission before starting work; 

Restricted area: 
• Gas testing by authorized gas tester.  
• Visual inspection of fire fighting equipment, but if it involve with the automatic system of fire 

fighting system such as Deluge Valve system, FM-200, CO2, Foam system etc. , Permit to 

Work System shall be applied. 
• Chemical injection rate adjustment by chemical’s vendor under Area Owner supervision. 

Controlled area: 
• Changing of electric lamps in building without scaffolding. 
• Water supply activities without digging.  
• Gardening activities without digging and scaffolding. 
• Office cleaning and furniture repairing. 
• Maintenance of telephone, computer and copy machine. 
• Repairing of the machine and routine work in maintenance workshop, but if it require 

electrical isolation or it is high risk work such as work involve with flammable gas, Permit to 

Work System shall be applied. 
• Activities in Contractor yard. 

Note 1 The exempted works are not included the works which are required Specific Work 

Permit.(Appendix 8.1)   
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3. Roles and Responsibility 

3.1 Role and Responsibility 

3.1.1 Qualified Permit Requester  
Qualified Permit Requester shall mean GC staff or Contractor who has been properly 

trained, tested and determined as qualified by SHE. 
Qualified Permit Requester shall have responsibilities include, but are not limited to; 

 Understand work detail, working area, tools, equipment, and work duration in order 

to select the correct Type of work permit.  
 Ensure that the data in Permit Request section in Work Permit form has been properly 

completed and all recommendation before starting work have been listed. 
 Ensure required Specific Work Permit and other document have been properly 

prepared and submitted with work permit being requested. 
 Plan and prepare to prevent the hazardous from the work such as 

o Job safety and environmental analysis (JSEA),  
o Personnel protective equipment (PPE),  
o Lock out/Tag out,  

o Fire extinguisher  

 Prepare tools and equipment which are suitable for the work.  
 Ensure that Supervisor, Foreman, Leadman and other workers for the work fully 

understand the scope of work, contingency plan, evacuation plan, and emergency 

response. 
 Submit Work Permit form and other supporting document to Authorized Permit 

Approver.  
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3.1.2 Qualified Supervisor, Foreman, Leadman  
Supervisor, Foreman, Leadman shall mean GC staff or Contractor who responsible to 

supervise workers in the field and has been properly trained, tested and determined as 

qualified by Job Owner, Area Owner and SHE. 
Supervisor, Foreman, Leadman shall have responsibilities include, but are not limited to; 

 Review with Authorized Permit Issuer for all conditions and requirements of the Work 

Permit and related Specific Work Permit and other document and then sign the Work 

Permit form to acknowledge that all conditions and requirements are fully understood. 
 Ensure that the working area and the work activities meet all requirements in the Work 

Permit, for the example, fire blanket and fire extinguisher have been prepared for 

Open flame hot work. 
 Verify that the working area has been properly prepared and the equipment has been 

properly isolated and cleaned. 
 Communicate the detail of work, safety  precautions, contingency plan, evacuation 

plan and emergency response to other workers. 
 Ensure that all related Work Permits shall be posted at the working area. 
 Ensure that all conditions in the Work Permit are maintained at all times during the 

work. 
 Ensure that Authorized Permit Issuer is notified immediately when the working area 

conditions has been changed or turned to abnormal condition. 
 Suspend the work, when the performance of the work or the operating conditions in 

the area is unsafe for the workers and immediately notified Authorized Permit Issuer.  
 Request for extension of the validity of the Work Permit ( If required)  by notifing 

Authorized Permit Issuer. 
 Ensure that when work is completed, working area need to return to an acceptable 

condition especially de-isolation.  
 Notify Authorized Permit Issuer that the work has been completed and ready for Area 

Owner’s inspection.  
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 Supervisor, Foreman, Leadman scoping guideline 

- Qualified Permit Supervisor, Foreman, Leadman should supervise Jobs within a 

distance of 15 meters at horizontally same level and 6 meters at vertical level as 

long as the Qualified Permit Supervisor, Foreman, Leadman can clearly see all 

following Jobs 

 Open flame hot work in restricted area 

 Specific work permit:  confined space ( need gas free) , excavation, 

radiation, Work nearby high voltage, diving 

 Hot tapping 

 High pressure water jet 

 Pressure test 

 High risk job 

- For another jobs, Supervisor, Foreman, Leadman should supervise Jobs in the 

area. 

3.1.3  Qualified Permit Issuer  
Qualified Permit Issuer shall mean GC staff who has been properly trained, tested and 

determined as qualified by SHE.  VP of Area Owner proposes staff with the guideline in 

Table 1 in section 3.2 for training. 
Qualified Permit Issuer shall have responsibilities include, but are not limited to; 

 Review and clearly understand detail of the work.  
 Verify the Specific Work Permit and other documents have been properly prepared 

and submitted with Work Permit. 
 Ensure that the equipment properly isolated and cleaned up for gas freeing until 

acceptable level is met.  
 Ensure that the Supervisor, Foreman, Leadman and other workers fully understand 

scope of work, safety  precautions, contingency plan, evacuation plan and emergency 

response. 
 Verify the qualification of Permit requester and Supervisor, Foreman, Leadman. 
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 Ensure that the appropriate test of Hazardous atmosphere (combustible gases, toxic 

gases) and Oxygen test for Hot work and Confined space entry permit use Authorized 

Gas Tester. Test must always be completed before issuing Work Permit.   
 Suspend work and withdraw Work Permit, if unsafe acts and conditions occur. 
 Sign work permit preparation completed. 

3.1.4 On-site verifier 

On-site verifier shall have responsibilities include, but are not limited to; 

 Co-ordinate with Qualified Permit Issuer to confirm the equipment properly isolated 

and cleaned up for gas freeing until acceptable level is met.  
 On-site verify and sign work permit before starting work for Open flame Hot work or 

other works required by Authorized Permit Approver. 
 Suspend work and withdraw Work Permit, if unsafe acts and conditions occur. 
 Check work completed and sign acceptance of completed work. 
 Verify the equipment and working area when work finished to return for normal 

operation. 

3.1.5  Authorized Permit Approver  
Authorized Permit Approver shall mean GC staff who has been properly trained, tested 

and determined as qualified by SHE. VP of Area Owner proposes staff with the guideline 

in Table 1 in section 3.2 for training. 
Authorized Permit Approver shall have responsibilities include, but are not limited to; 

 Assess the working area and process condition whether Work Permit can be approved 
or not.  

 Ensure that all safety requirements,  precautions, hazards, site preparations, personal 

protection and additional instructions have been properly addressed by the Qualified 

Permit Issuer and Supervisor, Foreman, Leadman and specify additional permit 

requirements to ensure the work will be done safely. 
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 Oversee all works and make sure that safety distance is sufficient between the other 

works. 
 Suspend work and withdraw Work Permit, if unsafe acts and conditions occur. 
 Determine whether on-site verification is required for Cold work and Non Open flame 

Hot work or not.  
 Approve and Close Work Permit with signature.  

3.1.6  Authorized Gas Tester  
Authorized Gas Tester shall mean GC staff who has been properly trained, tested and 

determined as qualified by SHE.  VP of Area Owner proposes staff with the guideline in 

Table 1 in section 3.2 for training. 
Authorized Gas Tester shall have responsibilities include, but are not limited to; 

 Test the Hazardous atmosphere ( combustible gases, toxic gases)  and Oxygen as 

required by Work Permit and before issuing Work Permit. 
 Supervise Safety Standby Man for testing the gas. 
 Record the gas test result in Work Permit. 
 Suspend work and withdraw Work Permit, if the Gas test result of the approved work 

does not comply the standard or Work Permit requirements. 

3.1.7 SHE  

SHE in each area shall have responsibilities include, but are not limited to; 

 Provide the work permit training course to qualified the Permit Requester, 

Supervisor, Foreman, Leadman, Permit Issuer, Qualified Permit Approver and 

Authorized Gas tester. The refreshment training frequency shall be according to SHE 
mandatory training procedure.  

 Maintain the updated data of qualified persons and ensure that involved person able 

to access this data. 
 Support as necessary to ensure effectiveness of Permit to Work System.  
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 Monitor and evaluate the effectiveness of Permit to Work System  

 Provide the suggestion for continuous improvement of Permit to Work System. 

3.1.8 Safety Standby Man 

Safety Standby Man shall have responsibilities include, but are not limited to; 

 Test the Hazardous atmosphere ( combustible gases, toxic gases)  and Oxygen as 

required by Work Permit periodically. 
 Inform the gas test result. 
 Do a safety patrol in the assigned area 
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3.2 Guideline Qualification for Permit to Work Role & Responsibility 

Role 
Person in Charge Trained & Tested by 

Restricted area Controlled area  

Qualified Permit Requester GC staff  

or Contractor 

GC staff  

or Contractor 

SHE 

Qualified Supervisor, Foreman, 

Leadman 

GC staff  

or Contractor who responsible to supervise workers in the field5 

GC staff  

or Contractor who responsible to 

supervise workers in the field5 

SHE, Area Owner 

Qualified Permit Issuer1 GPC 

 Shift supervisor,  

Senior Operator3 

Issue Cold / Hot work permit 

BU2 

Shift manager  

Issue Cold / Hot work permit  

Technician1, 

Officer1, Engineer1,4 

Issue Cold / Hot work permit 

SHE 

GPC 

Operator 

Issue Cold work permit 

Senior Operator3 

Issue Cold work permit / Non-open 

flame Hot work permit  

- SHE 

Authorized Permit Approver GPC 

Shift Manager 

Approved Cold / Hot work permit 

BU2 

Shift manager  

Approved Cold / Hot work permit 

Officer, Engineer, 

Authorized person of each area or 

building4 

Approved Cold / Hot work permit 

SHE 

 

GPC 

 Shift supervisor,  

Senior Operator3 

Approve Cold work permit / Non-
open flame Hot work permit 

BU 

 Senior Operator3 

Approve Cold work permit / Non-
open flame Hot work permit 

- SHE 

On-site Verifier Assign area Field operator Assign area Field operator Assign Technician, 

Officer 

SHE 

Authorized Gas tester Operation 

(Periodic gas test can be done by  

safety standby man if it is very frequent) 

Technician, 

Officer, Engineer 

SHE 

Note: 1 Besides GC staff, a permanent Contractor could be trained to be a Permit issuer under VP of Area 

Owner consideration.  
 2 Because of BU plant has less complexity of equipment and hierarchy of man power, the Permit 

Approver will perform the Permit Issuer role and sign the approver part in work permit form only. 
 3 Senior operator who have experience or capability such as operator with job grade T4, T5.   
 4 See appendix 8.2.2 
 5 Prefer contractor who knowledgeable and clearly communicate detail of work to  

              Permit Approver, for example foreman or leadman contractor 

Table 1 : Qualification of Permit to Work Role & Responsibility 
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5. Detailed Narrative of Workflow 

5.1 Committed Work 

 Job Owner and Area Owner shall prepare the committed work list and submit to 

involved person. 
 Job Owner shall plan and prepare man powers, tools, equipment.  
 Area Owner shall plan and prepare working area and process condition for the 

committed work list and ensure the equipment proper clearance. 
 Qualified Permit Requester shall complete Work Permit form and prepare related 

documents. 

5.2 Work Permit Request 

 Qualified Permit Requester shall submit the Work Permit with Specific Work 

Permits ( if required)  and other documents to Authorized Permit Approver. 
Authorized Permit Approver assigns Qualified Permit Issuer to prepare and issue 

the Work Permit. 
 If Qualified Permit Requester is a Contractor, he or she should submit Work Permit 

form to Job Owner who is GC staff for reviewing and signing before submit the 

Work Permit to Authorized Permit Approver. 
 Unplanned Jobs or additional Jobs shall submit to Area Owner before the required 

executed date at least one day. 
 In case of emergency Jobs, Job Owner shall contact Authorized Permit Approver 

directly. 

5.3 Work Permit Preparation  

5.3.1 Verify Work Permit documents 

Qualified Permit Issuer shall verify as follows;  

 Type of Work Permit and the type of Specific Work Permit.  The Specific 

Work Permit and other documents have been properly prepared.  
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 The qualification of Qualified Permit Requester and Supervisor, Foreman, 

Leadman. 
 The Work Permit has properly completed data and all required information. 
 If Specific Work Permit is required, Qualified Permit Issuer shall verify that 

the Specific Work Permit has properly been prepared.  

5.3.2 Verify Working Condition and Safety Requirements 

Qualified Permit Issuer shall review the working condition as follows; 

 Equipment conditions, safety requirements, fire protection requirements & 

personnel protection requirements are all listed along with special 

instructions. 
 Ensure that the working area has been properly prepared and the equipment 

has been properly isolated with Lock out/Tag out system. 
 Ensure that there is no any safety conflict among different Work Permits in 

the same area. 
 Name of On-site Verifier is specified. 

5.4 Confirm Readiness of the Working Area and Gas Test by Area Owner 

 Qualified Permit Issuer ensures the equipment properly isolated and cleaned up for 

gas freeing until acceptable level is met.  
 Authorized Gas Tester initially tests the Hazardous atmosphere (combustible gases, 

toxic gases) and Oxygen if they are required by Work Permit. 
 The initial gas test shall be done by Authorized Gas Tester of Area Owner prior to 

issue the Work Permit.  However, Safety Standby Man can be called for testing the 

gas under supervision of the Authorized Gas Tester of Area Owner 

 The periodic gas test can be performed by Safety Standby Man.  
 If Job is interrupted for more than one hour, gas test must be done again before 

restarting work. 
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 Qualified Permit Issuer signs in the Work Permit form for readiness of the working 

area and submits to Authorized Permit Approver. 

5.5 Work Permit Approval 

Authorized Permit Approver shall do as follows; 

 Assess the working area and process condition whether they are safe for working or 

not, especially;  

 The impact from combustible gas/liquid purges or drains from nearby units. 
 The safety requirements conflicts with other Work Permits performed in same or 

nearby working area.  The Work Permit shall be suspended until the conflict has 

been eliminated. 
 Ensure that all safety requirements,  precautions, hazards, site preparation, personal 

protection and additional instructions have been properly addressed by the Qualified 

Permit Issuer and Supervisor, Foreman, Leadman and specify additional permit 

requirements to ensure the work will be done safely. 
 Request the Authorized Pertmit Approver or Qualified permit issuer of other areas 

to countersign the Work Permit, if there are some impacts of working activities to 

other units or operating areas. 
 Request the Approval Cosigner if work is considered of high risk work.  The 

Approval Cosigner must be a PTTGC staff with a very high degree of overall 

operational knowledge and experience. 
 Ensure that all necessary Specific Work Permits have been signed, if they are 

required. 
 Approve the Work Permit with signature and then return the Work Permit to 

Qualified Permit Issuer.  
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5.6 Permit Communication 

 Qualified Permit Issuer or Authorized Permit Approver explains the scope of 

work, Safety  precautions, working area preparation and equipment isolation, 

contingency plan, evacuation plan, emergency response, PPE to Supervisor, 

Foreman, Leadman.  
 Supervisor, Foreman, Leadman signs for acknowledgment. 
 Supervisor, Foreman, Leadman keeps the Work Permit (Master) for 

communication to workers and posts at the working area.  
 Qualified Permit Issuer keeps the Work Permit (Copy). 

5.7 On-site Verification and Work Permit Execution 

5.7.1 Communication to workers 

 Supervisor, Foreman, Leadman explaines the scope of work, safety  

precautions, working area preparation and equipment isolation, contingency 

plan, evacuation plan, emergency response, PPE and Specific Work Permit 

requirements (if any) to workers. 
 Supervisor, Foreman, Leadman mobilizes equipment, workers to working 

area and should verify that the working area has been properly prepared and 

the equipment has been properly isolated and cleaned. 

5.7.2 On-site Verification 

 On-site Verifier shall ensure that the working area has been properly 

prepared as requirements in the Work Permit and the equipment has been 

properly isolated and cleaned up for gas and chemical freeing until 

acceptable level is met. 
 On-site Verifier shall confirm the gast test result with Authorized Gas Tester 

before starting work. 
 Before starting work; 
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- For Open flame Hot work, Supervisor, Foreman, Leadman shall contact 

On-site verifier to check working area together, then On-site verifier 

signs to allow for starting work. 
- For Cold work and Non-open flame Hot work that need specific work 

permit or high risk work, Supervisor, Foreman, Leadman shall inform 

On-site verifier before starting work.  
- However; On-site verification may be required by Authorized Permit 

Approver in Work Permit form. 
 The Work Permit shall be withdrawn, if Supervisor, Foreman, Leadman or 

workers cannot start work within 2 hours after the Work Permit has been 

Approved. 
 For Job in Controlled area, on-site verification can be done with clause 5.3; 

Work Permit Preparation and clause 5.5; Work Permit Approval. 

5.7.3 Work Permit Execution 

 Supervisor, Foreman, Leadman posts the Work Permit ( Master)  and related 

documents at the working area. 
 During work, On- site Verifier and Job Owner shall periodically perform on-

site survey to verify the working area conditions.  
 During work, Supervisor, Foreman, Leadman shall supervise and control 

worker to ensure all safety requirements are complied at all time. 
 The frequency of the periodic gas test depends on Work Permit requirement. 

Authorized Gas Tester should inform the periodic gas test result to Authorized 

Permit Approver and record in Work Permit (Copy).  
 The periodic gas test can be done by Safety Standby Man who is qualified by 

Authorized Gas Tester.  
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Work Suspension and Work Permit Withdrawal; 

 During work, if the working area or process conditions significantly change 

and cause unsafe conditions, the work shall be suspended and the Work 

Permit shall be withdrawn accordingly.  
 The suspension of work and withdrawal of the Work Permit can be done by 

any knowledgeable staffs, if they determine the conditions of the working area 

have been changed and the work become unsafe.  The person suspending the 

work and withdrawing the Work Permit shall immediately notify the 

Qualified Permit Issuer about the situation and the reason for withdrawing or 

suspending the work.  
 If the work is suspended due to concerns of hydrocarbon release in the 

working area, a new gas test must be performed before the work is continued.  
 If the Work Permit has been suspended with any reasons for longer than one 

hour, a new gas test is required before the work is continued. 
 If a leak, spill, plant upset, accident or other changes in work conditions 

occurs and creates a hazard, the Work Permit is no longer valid and shall be 

withdrawn.  After conditions have been confirmed safe, by the Authorized 

Permit Approver, the existing permit will be valid for re- issue after the 

oncoming Operation personnel have rechecked the working area. 
 If the scope of work described on the original Work Permit changes for any 

reason, a new Work Permit is required to be written with additional new  

precautions and restrictions.  Then go through the full approval and issuing 

work instruction. 
Permit duration and extension; 

Work Permit is normally issued during 07:00 to 19:00 for shift work or 8:00 to 

17:00 for day work, but it may be extended under the following conditions;  

 The Work Permit can be extended up to 12 hours by the oncoming nightshift 

operation personnel as long as the conditions remain unchanged and the 
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equipment and working area are verified by the oncoming operation 

personnel.  If gas test is required by the original Work Permit, it shall be 

checked and recorded before extending the Work Permit. 
 The Work Permit is only valid for a maximum of twenty-four (24)  hours.  A 

new Work Permit shall be issued by each dayshift.  Normally permitting of 

work would be initiated on dayshift and extended if required through the night 

shift.  
 Before extending the Work Permit, Authorized Permit Approver and 

Supervisor, Foreman, Leadman shall ensure that conditions are safe and all 

permit restrictions are continuing to be met. Authorized Permit Approver shall 

specify the extended time. Both Authorized Permit Approver and Supervisor, 

Foreman, Leadman shall sign the Work Permit extension. 

5.8 Work Finished 

5.8.1 Permit Ended 

 Supervisor, Foreman, Leadman notifies the On-site verifier that the work has 

been completed and ready for operations inspection. 
 On- site verifier checks work completion and de- isolation ( if required) . 

Working area is returned to an acceptable condition which is safe and clean.  
 On-site verifier signs acceptance for completed work. 
 Supervisor, Foreman, Leadman submits Work Permit to Qualified Permit 

Issuer.  
 Qualified Permit Issuer signs off to closed out Work Permit and informs Work 

Permit countersign or Approval cosigner (if any).  

5.8.2 Record 

 Area Owner retains the Master of Work Permit master at least 1 month for 

the jobs without incident and 2 years for the jobs with incident.  
 Job Owner retains the Copy of Work Permit.   

Int
ern

al 
Use

 O
nly

aysh

extended if reqxtended if 

k Permiter , Autho

eadman shall ensman 

are continuing to be continuing

tended timeed time.. Both

, Leadman shall seadma

ndedd

SupervSu

b

RND_13
Rectangle

RND_13
Rectangle



 

PTT Global Chemical Public 

Company Limited 
P-(Q-TS)-OEMS-002: Permit to Work System 

 

Revision No.: 1 Page  18 of 39  Date: 24/06/2020 
This Document is Confidential, Proprietary and Legally Privileged, and is intended for use within PTT Global Chemical Public Company Limited (GC) and its subsidiaries (GC Group) 

only. No recipients are allowed to disclose, distribute, copy, modify, retransmit, or disseminate this Confidential Information to any  Third Party without GC’s consent. 

6. Appendix 

6.1 Terms and Definitions 

Area Owner GC Staff who are responsible for areas or properties which work is executed. 
In this procedure, Qualified Permit Issuer, Authorized Permit Approver, On-
site Verifier are one of Area Owner. 

Approval Cosigner A person with a high degree of Operational knowledge and experience who 

responsible to review and approve high risk work (RAM consequence level 

4 & 5). The degree of Approval cosigner follow the below list; 

- Day supervisor or Division manager responsible for RAM consequence 

level 4 high risk work. 
- Vice president responsible for RAM consequence level 5 high risk work. 
Note:  RAM (Risk assessment matrix)  refer to W- (T-SP) -001 Operational 

Risk Assessment Matrix and Its Applications.   

BU Business Unit –  Polymer, EO-Based Performance, Green Chemicals, High-
Volume Specialties. 

Controlled area The fenced area outside the process area where containing the Fire station, 

Workshop, Warehouse, Laboratory outside the process area, Office building 

(exempt ENCO, Sun tower B), First aid etc. 

GPC  Group Performance Center –  Olefins, Aromatics, Refinery and Shared 

Facilities 

High risk work Work or activity are RAM consequence level 4 & 5.  The following are 

examples of high risk work; 

- Work done on the relief system, including the removal of a PSV or RV. 
- Any work above first platform of the flare stack i.e. I/E stack analyzers. 
- Hazardous work required to be done in an area where there is limited 

egress in the event of a problem.  
- Hot Taps i.e.  vessels, tanks and piping (In addition a Hot Work Permit 

is always required). 
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- Work that will involve the release of hydrocarbon in either a liquid or 

gaseous state. 
- Work that would involve the release or potential release of sour gas. 
- Work being done on acid or caustic or other hazardous chemical 

systems, where there is a danger of personnel coming into contact with 

this acid, caustic or other hazardous material in the system.  
- Blinding of acid, caustic or other hazardous chemical lines for work to 

be performed.  
- Instrumentation work on any transmitter in a hazardous chemical 

service where the work involved would or could involve I&E 

Technician’s or other personnel being exposed to hazardous chemicals. 
- The unplugging of lines or bleeders if the line or bleeder is in a service 

that contains hydrocarbon, hazardous chemical, high- pressure steam 

service, or lines and equipment in H2S service. 
- Tank cleaning and inspection work or any type of major maintenance 

work required in the confined space of tanks. 
- Any type of hot work required to be performed on the shell of tanks or 

vessels. 
- Interconnection pipe-line hot work performed in the off sites pipe-way. 
- Any work required to be done that Fire and Emergency Protection that 

will prevent the system from functioning normally or will have the 

potential for preventing the system from functioning properly during the 

work creating a safety risk. i.e. foam lines, fire hydrants, fire proofing, 

alarm alerting system, smoke and gas detectors systems, fire deluge 

systems, etc. 
- High voltage electrical work on equipment within the refinery or work 

on an incoming PEA electrical line (Such work will require a Hot Work 

Permit and an Electrical Certificate issued) 
- Cranes doing lifts over any live process lines, equipment or near high 

voltage electrical cables, where there is the possibility the boom could 
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come in contact with the high voltage electrical cable (Hot Work Permit 

in such cases a Crane Certificate are both required). 
- Inert entry into any vessel requiring work shall always be performed by 

and outside contractor specialized within an inert atmosphere.  (In such 

cases, a Job Safety and Environment Analysis ( JSEA)  is always a 

requirement and the outside Contractor specialist shall provide special 

work procedures for work inside the inert space.) 
- Working with hazardous new chemical materials being initially 

introduced into the process plant.  
- Any work inside of a confined space where there will be limited egress 

i. e.  long lines, columns, overhead vertical lines or other equipment 

requiring the use of rope ladders to gain access.  
- Excavation work in the vicinity of underground services where those 

services location can not be positively verified. 
- Excavations greater in depth than 1. 5 meters will be considered a 

confined space and may require the Special Risk Checklist including the 

requirement for a JSEA to be completed. 
- Any work on outside lines outside of a unit’ s battery limits or any 

interconnecting piping between process units. 

Job Group of activities or works need to be done and written in one Work Permit. 
 

Job Owner PTTGC staff who is responsible for jobs or activities requested to be done 

and to control the job or activities are requested meets all permitting 

requirements. 
PTTGC Job Owner including assigned and Qualified PTTME/BSA (direct 

hire)  that allow for maintenance, engineering and construction work. 
However, the accountability of jobs or activities are accounted by PTTGC 

staff who assigned PTTME/BSA.  
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GC PTT Global Chemical Public Co. , Ltd.  and subsidiaries including PTTGC, 

PTTPE, BPE, TSCL, TOCGC and TOL. 

Restricted area Parts of the ‘Inside Fence Area’ which are considered to be critical areas that 

required a higher level of authority to enter and where the Work permit 

system is in force.  This includes the Process area, Jetty, Loading area, Pipe 

rack ( both inside and outside the plant) , Tank Farm and Central control 

building (CCB). 

SHE Staff in SHE service division that provides Safety, Health and Environment 

Service 

Type of Work 

Permit  

There are 2 types of Work Permit as follows; 

1. Work Permit for entry the area of the work.  
There are 2 sub- types of this Work Permit.  The application depends on the 

nature of the work as describe as below; 

1. 1 Cold Work Permit is required for the work that will not involve the 

source of ignition or produce a source of ignition. 
1.2 Hot Work Permit is required for the work that will involves a source of 

ignition. There are two sub-types of Hot Work Permit as below; 

1.2.1 Open Flame Hot Work Permit:  The work that involve the use 

or generate flame or sparks such as cutting, welding, grinding and 

operate engine in Restricted area. 
1.2.2 Non- Open Flame Hot Work Permit: :  The work that may 

generate heat, flame or sparks such as the work that use non-
explosion proof equipment, chisel metal or concrete, pierce metal 

or concrete and vehicle entry in Restricted area.  
2. Specific Work Permit  

Specific Work Permit shall be attached whenever the work requires special 

safety requirement or additional safeguarding requirements be followed. 
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There are 9 sub-types of this Work Permit. The application for use depended 

on the nature of the work as describe as below; 

1. Confined Space Entry Permit 

2. Excavation Permit 

3. Radioactivity Permit 

4. Scaffolding Permit 

5. Electrical permit 

6. Crane/Lifting Permit 

7. Diving Permit 

8. Road Closure Permit 

9. Box-up Permit 

6.2 Other Supporting Information 

6.2.1 Safety requirement for Hot work Work Permit 

The following list is a guide of necessary site and equipment preparation 

requirements for Hot Work Permit:  
 Require positive physical isolation of equipment if hot work is required to 

be performed. Example of one form of positive physical isolation is Blinding 

(Spading). 
 Depressurize hydrocarbon from related equipment before starting work. 
 Test and check gas at the equipment by Authorized Gas Tester. 
 Determine a continuous gas monitoring device wheter it is required or not. 
 Clear any combustible materials which are located within 15 meters from the 

Hot Work area. 
 Install covers of all storm sewers and drainage system within 15 meters from 

working area. 
 Do not approve Hot work permit during loading or unloading hydrocarbon. 
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 Ensure that all necessary fire protection has been allocated in the hot work 

area. Fire extinguishers should be obtained by the Contractor. A fire hose (if 
required)  should be set up so that it is properly located to provide adequate 

protection and quick access. 
 Determine a safe location for welding equipment. 
 Ensure that welding machines have been properly grounded. 
 Determine the erection of spark screens if required.  
 Use a fire resistant material to cover scaffolding boards and enclose the 

elevated work platform on all four sides if the work involve with welding 

where hot slag may fall or when sparks are generated. 
 Determine insulation blankets to be protected surrounding equipment and 

pipes if required. 
 Rope off the area and hang “ Warning Do Not Enter”  signs under the hot 

work area to prevent persons from walking under the site while work is being 

performed overhead. 
 Determine respiratory protection or breathing apparatus if required. 
 Attach SDS sheet with the Master of Work Permit if the equipment or pipes 

contain hazardous hydrocarbon material or other hazardous chemicals. 
 Verify that all workers on the site are familiar using the nearest safety shower 

and eyewasher in the area. 
 Verify that there is no hydrocarbon leakage from pumps and no oil at the 

pump’s pads.  
 Install gas welding equipment with the flash back arrestor at the oxygen 

discharge regulator, fuel gas discharge regulator, torch grip which is 

connected to oxygen line and the other torch grip which is connected to fuel 

gas line. 
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6.2.2 Controlled area responsibility 

Area Head of area owner 

Office/Administration building, Utility at RO, Canteen, 

Change house, First aid, SHE Building and other area 

include road 

VP of H-GA 

Lab inside Restricted area, 

Lab outside Restricted area 

VP of T-LB 

Innovation center VP of I-SI 

Workshop, Sub-station outside Restricted area VP Maintenance of each plant 

Spare part and chemical Warehouse VP of T-SP 

Product Warehouse VP Operation 

Fire station Q-SH-CM 

O&M Plant, for example Sea water RO PU Head 

 Table 2 : Controlled area responsibility 

  

Int
e

t, for example S, for examte
rna

l U
se

 O
nlylyOnOOOO

ricted areacted areUse

rehouseouse l Uarn
Int

e
In

 

PTT Global Chemical Public 

Company Limited 
P-(Q-TS)-OEMS-002: Permit to Work System 

 

Revision No.: 1 Page  25 of 39  Date: 24/06/2020 
This Document is Confidential, Proprietary and Legally Privileged, and is intended for use within PTT Global Chemical Public Company Limited (GC) and its subsidiaries (GC Group) 

only. No recipients are allowed to disclose, distribute, copy, modify, retransmit, or disseminate this Confidential Information to any  Third Party without GC’s consent. 

6.2.3 Work Permit form 

F-(Q-TS)-P-(Q-TS)-002-01Cold work permit form 

F-(Q-TS)-P-(Q-TS)-002-02Hot work permit form 

6.2.4 Normative References 

 W-(T-SP)-001, Operational Risk Assessment Matrix and Its Applications 
 Ministerial Regulation on the Prescribing of Standard for Administration and 

Management of Occupational Safety, Health and Work Environment in 
Confined Space B.E. 2547 (A.D.2004) 

 

6.3 Implementation Plan 

- 

6.4 Summary in Thai 

1. ขอบเขต 

1) ระบบใบอนุญาตทาํงานนีÊครอบคลุมทัÊงพืÊนทีÉหวงหา้มและพืÊนทีÉควบคุมของบริษทัฯ  
2) ใชส้าํหรับการทาํงานทีÉไม่ใช่งานหรือกิจกรรมทีÉทาํเป็นประจาํของเจา้ของพืÊนทีÉ  
3) ทัÊงนีÊหากงานหรือกิจกรรมทีÉทาํเป็นประจาํของเจา้ของพืÊนทีÉเป็นงานทีÉก่อให้เกิดความ

ร้อนหรือประกายไฟ (hot work) เจ้าของพืÊนทีÉตอ้งตรวจสอบสภาพแวดลอ้มในการ
ทํางานและตรวจวดัแก๊สตามข้อกําหนดในใบอนุญาตทํางานทีÉมีความร้อนหรือ
ประกายไฟดว้ย (hot work permit) 

4) งานหรือกิจกรรมทีÉไดร้ับการยกเวน้ ไม่ตอ้งขอใบอนุญาตทาํงาน แต่ตอ้งแจง้ใหเ้จา้ของ
พืÊนทีÉรับทราบและอนุญาตใหท้าํก่อน ไดแ้ก่ 

พืÊนทีÉหวงห้าม  
 งานตรวจวดัแก๊สก่อนเริÉมงาน  
 งานตรวจสอบอุปกรณ์ดับเพลิงหรืออุปกรณ์ด้านความปลอดภัย โดยการ Visual 

Inspection ทีÉไม่เกีÉยวข้องกับระบบดับเพลิงอัตโนมัติ เช่น ตรวจถังดับเพลิงแต่ถ้า
เกีÉยวขอ้งกบัระบบดบัเพลิงอตัโนมตัิจะตอ้งขออนุญาตทาํงานดว้ย เช่น ระบบ Deluge 

Valve, FM-200, CO2 ระบบ Foam เป็นตน้ 
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 งานปรับแต่งอุปกรณ์เติมสารเคมี โดยบริษัทผูข้ายสารเคมีของหน่วยงานเทคนิค
กระบวนการผลิต เช่นงาน Calibration Pump เป็นต้น ทัÊ งนีÊ อยู่ในการควบคุมของ
พนกังานเดินเครืÉอง 

พืÊนทีÉควบคุม 

 งานเปลีÉยนหลอดไฟภายในอาคาร ทีÉไม่มีการตัÊงนัÉงร้าน 

 งานซ่อมท่อประปา ทีÉไม่มีงานขดุ  
 งานทาํสวน ทีÉไม่มีการตัÊงนัÉงร้านหรืองานขดุ 

 งานทาํความสะอาด ซ่อมแซม อุปกรณ์สาํนกังาน 

 งานซ่อมบาํรุงโทรศพัท ์คอมพิวเตอร์และเครืÉองถ่ายเอกสาร 

 งานซ่อมบาํรุงและงานประจาํใน Maintenance workshop (ยกเวน้ งานทีÉตอ้งมีการตดั
แยกระบบไฟฟ้าในอาคาร workshop  หรือการทาํงานกบัวสัดุทีÉมีสารไวไฟ เช่น การ
ตดัถงับรรจุนํÊามนั เป็นตน้) 

 การทาํงานของผูร้ับเหมาใน Contractor yard 

2. คํานิยาม 

พืÊนทีÉควบคุม พืÊนทีÉนอกเขตกระบวนการผลิต เช่น อาคารดบัเพลิง อาคาร
ซ่อมบาํรุง อาคารคลงัพสัดุ อาคารอาํนวยการ อาคาร
สถานพยาบาล เป็นตน้ 

พืÊนทีÉหวงห้าม พืÊนทีÉในเขตกระบวนการผลิต ซึÉงหมายรวมถึง Pipe rack ทีÉ
เชืÉอมต่อออกมาในเขตควบคุมดว้ย 

เจ้าของพืÊนทีÉ (Area Owner) พนกังาน GC ทีÉรับผิดชอบพืÊนทีÉทีÉมีการขออนุญาตทาํงาน ซึÉง
ทาํหนา้ทีÉเป็นผูอ้นุมตัิใบอนุญาต ผูอ้อกใบอนุญาตหรือผู ้
ตรวจสอบหนา้งาน 

เจ้าของงาน (Job Owner) พนกังาน GC ทีÉรับผิดชอบงานทีÉขออนุญาตทาํงาน ซึÉงทาํ
หนา้ทีÉควบคุมดูแลงานทีÉรับผิดชอบใหป้ฏิบตัิตามใบอนุญาต
ทาํงานนัÊนๆ  
ทัÊงนีÊ ใหร้วมถึงพนกังาน PTTME ทีÉไดร้ับหมอบหมายจาก
ผูจ้ดัการฝ่าย (VP) ตามสายบงัคบับญัชา (Line of command) 
สาํหรับงานซ่อมบาํรุง งานวิศวกรรม และงานโครงการ
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ก่อสร้าง ซึÉงความรับผิดชอบในงานนัÊนๆ ยงัคงเป็นความ
รับผิดชอบโดยตรงของพนกังาน GC ทีÉเป็นผูม้อบหมาย 

ผู้ร่วมอนุมัติ (Approval 

Cosigner) 
พนกังาน GC ทีÉร่วมอนุมตัิใบอนุญาตทาํงานทีÉมีความเสีÉยง
สูง 

- Day Manager หรือผูจ้ดัการส่วน เป็นผูร้่วมอนุมตัิ
ใบอนุญาตทาํงานทีÉมีความเสีÉยงสูง (RAM ระดบั 4) 

- ผูจ้ดัการฝ่าย (VP) เป็นผูร้่วมอนุมตัิใบอนุญาตทาํงานทีÉมี
ความเสีÉยงสูง (RAM ระดบั 5) 

ประเภทใบอนุญาตทํางาน
  

ใบอนุญาตทาํงานแบ่งออกเป็น 2 ประเภท ไดแ้ก่ 

1. ใบอนุญาตใหเ้ขา้ทาํงานในเขตหวงหา้มหรือเขตควบคุม 

แบ่งออกเป็น 2 ชนิด คือ 

1.1 ใบอนุญาตทาํงานทัÉวไป (Cold Work Permit) ใช้
สาํหรับงานทุกชนิดทีÉไม่มีความร้อนหรือประกาย
ไฟ 

1.2 ใบอนุญาตทาํงานทีÉมีประกายไฟ (Hot Work Permit) 
ใชส้าํหรับงานทีÉก่อใหเ้กิดความร้อนหรือประกาย
ไฟ โดยแบ่งออกเป็น 

1.2.1 Open-flam hot work permit คืองานทีÉก่อให้เกิด
ประกายไฟ เช่น งานตดั เชืÉอม เจียร์ เป็นตน้ 

1.2.2 Non-Open Flame Hot Work Permit: งานทีÉไม่
ก่อใหเ้กิดประกายไฟ แต่อาจมีประกายไฟหรือ
ความร้อน เช่นงานทีÉใชอุ้ปกรณ์แบบ non-
explosion proof, งานใชส้วา่นเจาะ หรือการใช้
ยานพาหนะในเขตหวงหา้ม เป็นตน้  
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2. ใบอนุญาตทาํงานทีÉมีความเสีÉยงเฉพาะ (Specific Work 

Permit) 
 ใบอนุญาตทาํงานตามความเสีÉยงเฉพาะของงานนัÊนๆ ซึÉง

หากทาํงานประเภทเหล่านีÊ ในเขตหวงหา้มหรือเขต
ควบคุม ตอ้งขออนุญาตทาํงานเหล่านีÊ  ควบคู่ไปกบั
ใบอนุญาตใหเ้ขา้ทาํงานในเขตหวงหา้มหรือเขตควบคุม 
(Hot/Cold Work Permit) ดว้ย  

 แบ่งออกเป็น 9 งาน คือ 

2.1 ใบอนุญาตทาํงานทีÉอบัอากาศ 

2.2 ใบอนุญาตทาํงานขดุ 

2.3 ใบอนุญาตทาํงานฉายรังสี 

2.4 ใบอนุญาตทาํงานนัÉงร้าน 

2.5 ใบอนุญาตทาํงานใกลส้ายส่งไฟฟ้าแรงสูง 

2.6 ใบอนุญาตทาํงานยกโดยรถปัÊ นจัÉน 

2.7 ใบอนุญาตทาํงานประดานํÊา 
2.8 ใบอนุญาตทาํงานปิดถนน 

2.9 ใบอนุญาตทาํงานปิด Man-hole 

 

3. บทบาทและความรับผิดชอบ (Roles and Responsibilities) 
3.1 ผู้ขอใบอนุญาต (Qualified Permit Requester) 

เป็นพนกังาน GC หรือผูร้ับเหมาทีÉผา่นการฝึกอบรมและทดสอบจากหน่วยงาน SHE 

มีหนา้ทีÉความรับผิดชอบดงันีÊ  
- ผูข้อใบอนุญาต ตอ้งมีความเขา้ใจในรายละเอียดของงาน พืÊนทีÉทาํงาน อุปกรณ์ 

เครืÉองมือทีÉใชป้ฏิบตัิงาน และเลือกใชใ้บอนุญาตทาํงานใหถู้กตอ้งตามประเภทของ
งาน (Cold work permit หรือ Hot work permit) 

- กรอกขอ้มูลและลงนามในแบบฟอร์มใบอนุญาตทาํงานในส่วนของทีÉเกีÉยวขอ้งกบั
การขออนุญาต (Permit Request) กรณีทีÉผูข้อใบอนุญาตเป็นผูร้ับเหมา ตอ้งให้ผู ้
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ควบคุมงานของ GC ลงนามในใบอนุญาตทาํงาน ก่อนส่งให้กบัผูอ้อกใบอนุญาต
ทาํงาน 

- ผูข้อใบอนุญาต ตอ้งพิจารณาว่ามีงานทีÉเข้าข่ายต้องขอใบอนุญาตทาํงานเฉพาะ 
(Specific work permit) หรือไม่ หากตอ้งใช้ร่วมด้วย ให้ดาํเนินการขอใบอนุญาต
ทาํงานเฉพาะก่อน เพืÉอใชแ้นบกบัใบอนุญาตทาํงาน 

- วางแผนและเตรียมการป้องกนัอนัตราย จากการปฏิบตัิงาน เช่น 

 การทาํการวิเคราะห์งานเพืÉอความปลอดภยัและสิÉงแวดลอ้ม (JSEA) 
 เตรียมอุปกรณ์คุม้ครองความปลอดภยัส่วนบุคคล (PPE) 
 ระบบ Lock out/Tag out 

 ถงัดบัเพลิง หรือผา้กนัไฟ 

- มัÉนใจว่าหัวหน้างานมีความเข้าใจรายละเอียดข้อกาํหนดและข้อควรปฏิบัติใน
ใบอนุญาตทาํงานแลว้ 

- ส่งใบอนุญาตทาํงานและเอกสารอืÉนๆ ทีÉเกีÉยวขอ้ง ใหก้บัผูอ้อกใบอนุญาตทาํงาน 

3.2 หัวหน้างาน (Supervisor, Foreman, Leadman) 
เป็นพนักงาน GC หรือหัวหน้างานผูร้ับเหมา ทีÉผ่านการฝึกอบรมและทดสอบจาก
หน่วยงาน SHE มีหนา้ทีÉความรับผิดชอบดงันีÊ  
- ทาํความเขา้ใจขอ้กาํหนดดา้นความปลอดภยัทีÉระบุในใบอนุญาตทาํงานร่วมกบัผู ้

ออกใบอนุญาตและลงชืÉอในแบบฟอร์มใบอนุญาตทาํงาน 

- ทาํความเขา้ใจขอ้กาํหนดดา้นความปลอดภยัทีÉระบุในใบอนุญาตทาํงานร่วมกบัผู ้
ออกใบอนุญาตและลงชืÉอในแบบฟอร์มใบอนุญาตทาํงาน 

- ควบคุมดูแลให้มีการจดัเตรียมมาตรการป้องกันสะเก็ดหรือประกายไฟจากการ
ปฏิบตัิงาน เช่น ผา้กนัไฟ รวมถึงจดัเตรียมอุปกรณ์ดบัเพลิง เช่น ถงัดบัเพลิง เป็นตน้ 

- ควบคุมดูแลใหผู้ป้ฏิบตัิงานและสภาพการทาํงานตามเงืÉอนไข ขอ้กาํหนดดา้นความ
ปลอดภยัตลอดระยะเวลาทีÉปฏิบตัิงาน 

- ตรวจสอบให้มัÉนใจว่า สถานทีÉทาํงาน อุปกรณ์ไดร้ับการเตรียมพร้อมหรือตดัแยก 
(Isolation) ตามทีÉระบุในใบอนุญาตทาํงาน ก่อนเริÉมปฏิบตัิงาน 
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- สืÉอสาร รายละเอียดงานทีÉปฏิบัติ ขอ้ควรระวงัด้านความปลอดภยั แผนฉุกเฉิน /
พยพ ใหก้บัผูป้ฏิบตัิงานทราบอ  

- แสดงใบอนุญาตทาํงานไวท้ีÉหนา้งานตลอดเวลา 
- แจ้งผู ้ออกใบอนุญาตหรือผู ้ตรวจสอบหน้างานทันที  เ มืÉ อสถานทีÉทํางาน

เปลีÉยนแปลงหรือผิดปกติไปจากเดิมและหยุดการปฏิบตัิงานจนกว่าจะได้รับการ
ตรวจสอบจากผูอ้อกใบอนุญาต 

- แจง้ขอต่อเวลาใบอนุญาตทาํงานกบัผูอ้อกใบอนุญาต 

- หลงัเสร็จงานตอ้งตรวจสอบและยืนยนัวา่ช่างฝ่ายซ่อมบาํรุงไดป้ลดล็อกกุญแจและ
ป้ายเตือนออกจากอุปกรณ์เรียบร้อยแลว้และทาํความสะอาดสถานทีÉทาํงานให้
เรียบร้อย 

- แจง้ผูอ้อกใบอนุญาตทาํงานเพืÉอทาํการตรวจสอบความเรียบร้อย 

- แนวทางการพิจารณาขอบเขตการทาํงานหนา้ทีÉของหวัหนา้งาน 

 หวัหนา้งานควรจะควบคุมงาน 1 คน ควรจะควบคุมงาน 1 ใบอนุญาต 

 กรณีทีÉเป็นงานเดียวกัน (Work permit ใบเดียว) ของอุปกรณ์ทีÉมีความสูง เช่น 
Column, Tower, Reactor, Furnace, tank แมจ้ะเปิดหลาย man hole แต่ถา้เป็น Work 

permit เดียวกนัก็สามารถใชห้วัหนา้งานคนเดียวได ้ 
 กรณีควบคุมงานมากกว่า 1 ใบอนุญาตในช่วงเวลาเดียวกัน มีแนวทางการพิจารณา
ดงันีÊ  

ควรมีระยะห่าง (Distance) ของงานทีÉควบคุมไม่เกิน 15 เมตรโดยประมาณในแนวราบ และ 
6 เมตรโดยประมาณในแนวดิÉง ซึÉ งเป็นระยะห่างทีÉสามารถมองเห็นงานทีÉควบคุมดูแลได้ 
สาํหรับงานดงัต่อไปนีÊ  
1) งาน open flame hot work ในเขตหวงหา้ม 

2) งานทีÉขอ specific work permit ไดแ้ก่  
a. งานทีÉอบัอากาศ ภายใตบ้รรยากาศทีÉเป็นอนัตรายหรือภายในอุปกรณ์ใชง้านกบัสาร

ไฮโดรคาร์บอนหรือสารเคมี 

b. งานขดุ 

c. งานฉายรังสี 

d. งานใกลส้ายส่งไฟฟ้าแรงสูง 
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e. งานยกโดยรถปัÊนจัÉนทีÉมีความเสีÉยงสูง (Critical Lift) 
f. งานดาํนํÊา 

3) งาน Hot Tapping 

4) งานฉีดนํÊาแรงดนัสูง 

5) งานทดสอบความดนั (Pressure Test) 
6) งานความเสีÉยงสูง 

 งานอืÉนๆ: ต้องอยู่ในบริเวณพืÊนทีÉการทาํงานทีÉควบคุม โดยสามารถควบคุมดูแลงานทีÉ
รับผิดชอบได ้

 กาํหนดขอบเขตการควบคุมงานของหัวหน้างาน เพืÉอเป็นแนวทางให้ผูอ้นุมตัิใบอนุญาต
ทาํงาน (Permit Approver) และเจา้ของงาน (GC Job Sponsor) ใชป้ระกอบดุลยพินิจในการ
กาํหนดหวัหนา้งานทีÉขอใบอนุญาตทาํงานเท่านัÊน 

 

 
3.3  ผู้ออกใบอนุญาต (Qualified Permit Issuer) 

เป็นพนกังาน GC ทีÉผา่นการฝึกอบรมและทดสอบจากหน่วยงาน SHE 

มีหนา้ทีÉความรับผิดชอบดงันีÊ  
- ผูอ้อกใบอนุญาตทาํงานทาํความเขา้ใจรายละเอียดของงานทีÉขออนุญาต 

- ตรวจสอบความถูกตอ้งของใบอนุญาตทาํงานและใบอนุญาตทาํงานเฉพาะ  
- ตรวจสอบคุณสมบตัิของผูข้อใบอนุญาตและหวัหนา้งาน 

- ตัดแยกอุปกรณ์หรือเตรียมสถานทีÉปฏิบัติงานให้พร้อม และมัÉนใจว่าแก๊สหรือ
สารเคมีทีÉบรรจุในอุปกรณ์ อยู่ในระดบัทีÉยอมรับได ้โดยประสานงานกบั On-site 

verifier แต่ละพืÊนทีÉ 
- ระบุรายละเอียดสภาพอุปกรณ์ ขอ้กาํหนดดา้นความปลอดภยั และผลการตรวจวดั

แก๊สในใบอนุญาตทาํงาน 

- ตรวจวดัแก๊สและบนัทึกผล ก่อนเริÉมปฏิบตัิงาน โดยประสานงานกบั Authorized 

gas tester เป็นผูต้รวจวดั  
- ระบุผูท้าํหนา้ทีÉเป็น On-site verifier ในใบอนุญาตทาํงาน 
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- สืÉอสาร ขอ้กาํหนด ขอ้ควรระวงัดา้นความปลอดภยั ทีÉระบุในใบอนุญาตทาํงานให้
หวัหนา้งานทราบ 

- หยุดงานและยกเลิกใบอนุญาตทาํงาน หากสถานทีÉทาํงานมีการเปลีÉยนแปลงหรือ
ผูป้ฏิบตัิงานมีพฤติกรรมการทาํงานทีÉไม่ปลอดภยั 

- ลงนามผูอ้อกใบอนุญาตในแบบฟอร์มใบอนุญาตทาํงาน 

- ส่งใบอนุญาตทาํงานใหผู้อ้นุมตัิใบอนุญาตทาํงาน 

3.4 ผู้ตรวจสอบหน้างาน (On-site Verifier) 
มีหนา้ทีÉความรับผิดชอบดงันีÊ  
- ประสานงานกับ ผูอ้อกใบอนุญาตทาํงาน (Permit Issuer) ในการตดัแยกอุปกรณ์ 

หรือเตรียมสถานทีÉปฏิบตัิงานให้พร้อม และมัÉนใจว่าแก๊สหรือสารเคมีทีÉบรรจุใน
อุปกรณ์ อยูใ่นระดบัทีÉยอมรับได ้

- On-site verifier ลงนามในใบอนุญาตทาํงาน ก่อนเริÉ มงาน Open flame hot work 

permit หรืองานอืÉนๆ ทีÉตอ้งลงนามก่อนเริÉมงาน ตามทีÉผูอ้นุมตัิใบอนุญาต (Permit 

approver) ทาํงานกาํหนด 

 Open flame hot work ให ้On-site verifier ลงนามก่อนเริÉมงานทุกครัÊ ง 

 Cold work และ  Non-open flame Hot work ให้หัวหน้างานแจ้ง  On-site verifier 

ก่อนเริÉมงาน  
(ทัÊงนีÊ  Permit approver สามารถกาํหนดให ้On-site verifier ลงนามก่อนเริÉมงานได)้ 

- หยุดงาน และ ยกเลิกใบอนุญาตทาํงาน หากสถานทีÉทาํงานมีการเปลีÉยนแปลง หรือ
ผูป้ฏิบตัิงานมีพฤติกรรมการทาํงานทีÉไม่ปลอดภยั 

- ตรวจสอบความเรียบร้อยและลงนาม เมืÉอเสร็จงาน 

3.5 ผู้อนุมัติใบอนุญาตทํางาน (Authorized Permit Approver) 

เป็นพนกังาน GC ทีÉผา่นการฝึกอบรมและทดสอบจากหน่วยงาน SHE 

มีหนา้ทีÉความรับผิดชอบดงันีÊ  
- ประเมินพืÊนทีÉปฏิบตัิงาน และ Process condition เพืÉอพิจารณาอนุญาตให้ทาํงาน

หรือไม่ 

Int
ern

al 
Use

 O
nly

ทาํงานน
ทาํงานาน

บอนุญาตทาํงาน (บอนุญาตทาํง
ปฏิิบบตัติงานนใให้้พร้

นระดบัทีÉยอมรับได้ดบัทีÉยอ
verifier fier ลลงงนนามใ

ermit it หหรรืือองงานนอืÉน
apapproverprove ) ทาํง)
Open fO

 

PTT Global Chemical Public 

Company Limited 
P-(Q-TS)-OEMS-002: Permit to Work System 

 

Revision No.: 1 Page  33 of 39  Date: 24/06/2020 
This Document is Confidential, Proprietary and Legally Privileged, and is intended for use within PTT Global Chemical Public Company Limited (GC) and its subsidiaries (GC Group) 

only. No recipients are allowed to disclose, distribute, copy, modify, retransmit, or disseminate this Confidential Information to any  Third Party without GC’s consent. 

- ตรวจสอบความพร้อมการในการตัดแยกอุปกรณ์ หรือเตรียมสถานทีÉทํางาน 
ขอ้กาํหนดดา้นความปลอดภยั หรือขอ้กาํหนดอืÉนๆ ว่าไดร้ับการเตรียมจาก Permit 

Issuer ครบถว้นหรือไม่  
- ระบุขอ้กาํหนดอืÉนๆ เพิÉมเติม ในใบอนุญาตทาํงาน 

- ประเมินสภาพของกระบวนการผลิต ในภาพรวมว่างานทีÉขออนุญาตทาํงาน มี
ผลกระทบกับงานอืÉนๆ ทีÉปฏิบตัิอยู่หรือมีผลกระทบกับหน่วยงานผลิตขา้งเคียง
หรือไม่ 

- หยุดงานและยกเลิกใบอนุญาตทาํงาน หากสถานทีÉทาํงานมีการเปลีÉยนแปลง หรือ
ผูป้ฏิบตัิงานมีพฤติกรรมการทาํงานทีÉไม่ปลอดภยั 

- ลงนามอนุญาตทาํงานในใบอนุญาตทาํงาน 

 

3.6 ผู้ตรวจวัดแก๊ส (Authorized Gas Tester) 
เป็นพนกังาน GC ทีÉผา่นการฝึกอบรมและทดสอบจากหน่วยงาน SHE 

มีหนา้ทีÉความรับผิดชอบดงันีÊ  
- ตรวจวดัแก๊สไวไฟ แก๊สพิษ และ Oxygen และบนัทึกผลในใบอนุญาตทาํงานก่อน

เริÉมงาน 

- (ทัÊงนีÊ  สามารถร้องขอให้ Safety stand by man ทาํการตรวจวดัได ้แต่ตอ้งอยู่ภายใต้
การควบคุมของ  

Authorized Gas Tester) 
- การตรวจวดัแก๊ส ระหว่างปฏิบตัิงาน (Periodic gas test) สามารถร้องขอให้ Safety 

standby man เป็นผูต้รวจวดัได ้

- ควบคุมการตรวจวดัแก๊สของ Safety standby man 

- บนัทึกผลการตรวจวดัแก๊ส 

- หยุดงานและยกเลิกใบอนุญาตทํางานหากผลการตรวจวดัแก๊สไม่เป็นไปตาม
มาตรฐาน 

3.7 เจ้าหน้าทีÉหน่วยงาน SHE 

Int
ern

al 
Use

 O
nly

รวมว่างา
มีผลกระทบกับหกระทบกับ

ทาํงาน หากสถานงาน หากสถ
การทาํงานทีÉไม่ปลอารทาํงานทีÉไม

งานในใบอนุญาตทํในใบอนุญา

แก๊สส ((AuthorizedAuthor

พนกังานกงาน GCGC ทีÉผา่นี
มหนน้า้าททีีÉคคววาามมรับ ิ
-- ตรวจวดัแตรวจ

ริÉ

RND_13
Rectangle

RND_13
Rectangle



 

PTT Global Chemical Public 

Company Limited 
P-(Q-TS)-OEMS-002: Permit to Work System 

 

Revision No.: 1 Page  34 of 39  Date: 24/06/2020 
This Document is Confidential, Proprietary and Legally Privileged, and is intended for use within PTT Global Chemical Public Company Limited (GC) and its subsidiaries (GC Group) 

only. No recipients are allowed to disclose, distribute, copy, modify, retransmit, or disseminate this Confidential Information to any  Third Party without GC’s consent. 

มีหนา้ทีÉความรับผิดชอบดงันีÊ  
- จดัอบรมและทดสอบหลักสูตรระบบใบอนุญาตทาํงานสําหรับผูข้อใบอนุญาต 

หวัหนา้งาน ผูอ้อกใบอนุญาต ผูอ้นุมตัิใบอนุญาต และผูต้รวจวดัแก๊ส 

- จดัเก็บขอ้มูลผูผ้า่นการอบรมและทดสอบใหเ้ป็นปัจจุบนั 

3.8 Safety Standby Man 

มีหนา้ทีÉความรับผิดชอบดงันีÊ  
- ตรวจวดัแก๊สไวไฟ แก๊สพิษ และ Oxygen ตามทีÉ Authorized Gas tester ร้องขอ โดย

อยูภ่ายใตก้ารควบคุม (Supervise) ของ Authorized Gas tester 

- แจง้ผลการตรวจวดัแก๊ส ให ้Authorized Gas tester ทราบ 

- ควบคุมดูแลงาน 

- ตรวจวดัแก๊สไวไฟ แก๊สพิษ และ Oxygen และบนัทึกผลระหว่างปฏิบตัิงาน ตามทีÉ 
Authorized Gas tester ร้องขอ 

ตารางแนวทางการกาํหนดคุณสมบัติของผู้เกีÉยวข้องในระบบใบอนุญาตทํางาน 

ผู้เกีÉยวข้อง 
คุณสมบัต ิ อบรม/

ทดสอบ พืÊนทีÉหวงห้าม พืÊนทีÉควบคุม 

ผูข้อใบอนุญาต พนักงาน GC หรือผู้รับเหมา พนักงาน GC หรือ
ผู้รับเหมา 

SHE 

หวัหนา้งาน พนักงาน GC หรือผู้รับเหมา (ระดับหัวหน้างาน) พนักงาน GC หรือ
ผู้รับเหมา (ระดับหัวหน้า

งาน) 

SHE 

ผูอ้อกใบอนุญาต GPC 

 Shift supervisor,  

Senior Operator3 

Issue Cold / Hot work 

permit 
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Issue Cold / Hot work 

permit  

Technician, 

Officer, Engineer 

Issue Cold / Hot work 

permit 

SHE 

GPC 

Operator 

Issue Cold work permit 

Senior Operator 

Issue Cold work permit / 
Non-open flame Hot 

work permit  

- SHE 

Int
ern

al 
Use

 O
nlygen en ตามทีÉตามทีÉ Authorut

) ของ AuthorizedAuthor

ห Authorized GasAuthorized

วไฟ แก๊สพิษ และฟ แก๊สพิษ แ
ed Gas tester Gas tester ร้อง

ทางกกาารรกกาําหหนนดค

InInntnt
eterInnIntntnntInInInInIn

 

PTT Global Chemical Public 

Company Limited 
P-(Q-TS)-OEMS-002: Permit to Work System 

 

Revision No.: 1 Page  35 of 39  Date: 24/06/2020 
This Document is Confidential, Proprietary and Legally Privileged, and is intended for use within PTT Global Chemical Public Company Limited (GC) and its subsidiaries (GC Group) 

only. No recipients are allowed to disclose, distribute, copy, modify, retransmit, or disseminate this Confidential Information to any  Third Party without GC’s consent. 
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each area or building 

Approved Cold / Hot 

work permit 

SHE 

GPC 

 Shift supervisor,  

Senior Operator 

Approve Cold work permit 

/ Non-open flame Hot 

work permit 

BU 

 Senior Operator 

Approve Cold work 

permit / Non-open flame 

Hot work permit 

- SHE 

ผูต้รวจสอบหนา้งาน Assign area Field operator Assign area Field 

operator 

Assign Technician, 

Officer 

SHE 

ผูต้รวจวดัแก๊ส Operation  Technician, 

Officer, Engineer 

SHE 

 

4. ขัÊนตอนการขออนุญาตทํางาน 

4.1 การวางแผนงานร่วมกนั (Committed Work) 
- Job Owner กบั Area Owner วางแผนงานทีÉจะทาํร่วมกนั 

- Job Owner ตอ้งวางแผนงานและเตรียมความพร้อมของงานทีÉจะทาํ 
- Area Owner ต้องวางแผนงานและเตรียมความพร้อมของพืÊนทีÉการทํางานและ

สภาพกระบวนการผลิต 

- ผู้ขอใบอนุญาตกรอกรายละเอียดในใบอนุญาตทาํงานให้ครบถว้นและจดัเตรียม
เอกสารทีÉเกีÉยวขอ้ง เพืÉอใชส้าํหรับยืÉนขออนุญาตทาํงานกบั Area Owner 

4.2 การขออนุญาตทํางาน 

ผูข้อใบอนุญาตยืÉนใบอนุญาตทาํงานพร้อมเอกสารทีÉเกีÉยวข้อง รวมถึงใบอนุญาต
ทาํงานตามความเสีÉยงเฉพาะ (ถา้มี) ให้กับผูอ้นุมตัิใบอนุญาต (กรณีผูข้อใบอนุญาต
ทํางานเป็นผู ้รับเหมาจะต้องยืÉนให้ผู ้ควบคุมงาน GC รับรองก่อนยืÉนให้ผู ้อนุมัติ
ใบอนุญาต) 
ผูอ้นุมตัิใบอนุญาตมอบหมายผูอ้อกใบอนุญาตให้เตรียมความพร้อมด้านพืÊนทีÉและ
กระบวนการผลิตตามใบอนุญาตทาํงานทีÉมีการร้องขอ 

4.3 การเตรียมการ 
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- ผู้ออกใบอนุญาตตรวจสอบความถูกต้องครบถ้วนของใบอนุญาตและเอกสาร
ประกอบ 

- ผู้ออกใบอนุญาตเตรียมความพร้อมดา้นพืÊนทีÉและกระบวนการผลิตดงันีÊ  
 พิจารณาสภาพของอุปกรณ์ กระบวนการผลิต ขอ้กาํหนดเพืÉอความปลอดภยั 
มาตรการป้องกันเหตุเพลิงไหม้ อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล และ
กาํหนดขอ้ควรปฏิบตัิ ขอ้ควรระวงัต่างๆ ในใบอนุญาตทาํงาน 

 มัÉนใจว่าสภาพพืÊนทีÉการทาํงานมีความปลอดภยัเพียงพอและดาํเนินการตดัแยก
พลงังานครบถว้นแลว้ 

 กาํหนดผูท้าํหนา้ทีÉตรวจสอบหนา้งาน (On-site verifier) กรณีทีÉจาํเป็น 

4.4 การตรวจสอบความพร้อมและการตรวจวัดแก๊ส 

- ผู้ออกใบอนุญาตตรวจสอบการตดัแยกระบบและการทาํความสะอาดอุปกรณ์ ให้
มัÉนใจวา่ปลอดภยัต่อผูป้ฏิบตัิงาน 

- ผู้ตรวจวัดแก๊ส  ทําการตรวจวัดบรรยากาศทีÉ เป็นอันตรายตามทีÉกําหนดใน
ใบอนุญาตทาํงานและบนัทึกผลการตรวจวดัลงในใบอนุญาตทาํงาน 

- หลงัจากตรวจสอบจนมัÉนใจว่าสภาพกระบวนการผลิตและพืÊนทีÉปฏิบตัิงานมีความ
ปลอดภยัต่อผูป้ฏิบตัิงานแลว้ ให้ผู้ออกใบอนุญาตลงนามในใบอนุญาตทาํงาน และ
ส่งใบอนุญาตทาํงานใหผู้้อนุมัติใบอนุญาต เพืÉอพิจารณาอนุญาตใหท้าํงานได ้

4.5 การอนุมัติใบอนุญาตทํางาน 

- ผู้อนุมัติใบอนุญาตตรวจสอบการเตรียมการ การตรวจสอบความพร้อมและผลการ
ตรวจวดัแก๊สก่อนลงนามอนุญาตใหท้าํงาน 

- กรณีเป็นงานทีÉมีผลกระทบกบัหน่วยงานผลิต หรือพืÊนทีÉอืÉนๆ ใหส้่งใหผู้้อนุมัติร่วม
พิจารณาลงนามในใบอนุญาตทาํงาน 

- ส่งใบอนุญาตทาํงานทีÉลงนามอนุญาตให้ทํางานครบถ้วนแล้ว ส่งให้กับ ผู้ออก
ใบอนุญาตทาํงาน 

4.6 การสืÉอสารใบอนุญาตทํางาน 

- ผู้ออกใบอนุญาตหรือผู้อนุมัติใบอนุญาตอธิบายรายละเอียดและขอ้กาํหนดต่างๆ 
ในใบอนุญาตใหห้ัวหน้างานทาํงานเขา้ใจ 

- หัวหน้างานลงนามรับทราบในใบอนุญาตทาํงาน 

- หัวหน้างานถือตน้ฉบบัใบอนุญาตไปใชส้ําหรับการสืÉอสารผูป้ฏิบตัิงานและแสดง
ไวท้ีÉหนา้งาน 
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- ผู้ออกใบอนุญาตเก็บสาํเนาใบอนุญาตไว ้

4.7 การตรวจสอบหน้างาน 

- กรณี  Open flame hot work หัวหน้างานต้องแจ้ง ผู้ตรวจสอบหน้างาน  เพืÉ อ
ตรวจสอบความพร้อมร่วมกนัก่อนเริÉมปฏิบตัิงาน 

- กรณี Cold work หรือ Non-open flame hot work ทีÉตอ้งขอใบอนุญาตทาํงานความ
เสีÉยงเฉพาะ หัวหน้างานตอ้งแจง้ผู้ตรวจสอบหน้างานใหท้ราบก่อนเริÉมปฏิบตัิงาน 

- ผู้ตรวจสอบหน้างานทาํการตรวจสอบสภาพพืÊนทีÉการทาํงาน การตดัแยก และการ
ตรวจวดัแก๊สตามทีÉกาํหนดในใบอนุญาตทาํงาน 

4.8 การปฏิบัติงานตามใบอนุญาต 

- หัวหน้างานตอ้งแสดงใบอนุญาตทาํงานไวท้ีÉหนา้งานใหเ้ห็นไดช้ดัเจน 

- หัวหน้างานตอ้งควบคุมดูแลงานทีÉทาํให้เป็นไปตามเงืÉอนไข ขอ้กาํหนดดา้นความ
ปลอดภยัไดต้ลอดระยะเวลาทีÉปฏิบตัิงาน 

- ระหว่างทีÉปฏิบตัิงาน ผู้ตรวจสอบหน้างานและ Job Owner ตอ้งสํารวจ ตรวจสอบ
สภาพพืÊนทีÉการทาํงานเป็นระยะ 

- ผู้ตรวจวัดแก๊สตอ้งทาํการตรวจวดัแก๊สตามช่วงระยะเวลาทีÉกาํหนดในใบอนุญาต
ทาํงาน 

4.9 การหยุดชัÉวคราวหรือการยกเลกิใบอนุญาตทํางาน 

- กรณีทีÉสภาพกระบวนการผลิตมีการเปลีÉยนแปลงและอาจจะเป็นอันตรายต่อ
ผูป้ฏิบตัิงาน ให้หยุดงานทนัทีและยกเลิกใบอนุญาตทาํงานนัÊน ทัÊงนีÊทุกคนมีสิทธิÍ ทีÉ
จะหยดุการทาํงานนัÊนทนัที ถา้การทาํงานนัÊนอาจเป็นอนัตรายต่อผูป้ฏิบตัิงาน 

- ผูท้ีÉหยดุการทาํงานตามใบอนุญาตทาํงานตอ้งแจง้ให้ผู้ออกใบอนุญาตทราบ 

4.10 อายุใบอนุญาตทํางาน 

อายขุองใบอนุญาตทาํงานจะสิÊนสุดลงไม่เกิน 12 ชัÉวโมงตามเวลาการทาํงานของแต่ละ
กะ (กะเชา้        07.00-19.00 น. กะดึก 19.00-07.00 น.) หากงานยงัไม่แลว้เสร็จ สามารถ
ขอขยายเวลาทาํงานได้แต่ระยะเวลาทาํงานรวมของใบอนุญาตนัÊนต้องไม่เกิน 24 
ชัÉวโมง ( 2 กะ) หากมากกวา่นีÊผูข้ออนุญาตจะตอ้งยืÉนขอใบขออนุญาตทาํงานใหม่   

4.11 การปิดใบอนุญาตทํางาน 

- หัวหน้างานแจง้ผู้ตรวจสอบหน้างานเพืÉอทาํการตรวจสอบสภาพพืÊนทีÉการทาํงาน
และการปลดการตดัแยกระบบใหก้ลบัเขา้สู่ภาวะทีÉพร้อมต่อการเดินเครืÉอง 

- ผู้ตรวจสอบหน้างานลงนามในใบอนุญาตทาํงาน 
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- หัวหน้างานส่งใบอนุญาตทาํงานใหก้บัผู้ออกใบอนุญาต 

- ผู้ออกใบอนุญาตทาํงานลงนามปิดใบอนุญาตทาํงาน 

- Area Owner เก็บตน้ฉบบัใบอนุญาตทาํงานอย่างน้อย 1 เดือน กรณีทีÉใบอนุญาต
ทาํงานทีÉมีการเกิดอุบตัิเหตุหรือเหตุการณ์ผิดปกติให้เก็บรักษาไวอ้ยา่งนอ้ย 2 ปี 

- Job Owner เก็บสาํเนาใบอนุญาตทาํงาน 

5. ข้อกาํหนดด้านความปลอดภัยสําหรับงานทีÉก่อให้เกดิประกายไฟหรือความร้อน (Hot Work) 
5.1 การตดัแยกระบบสําหรับงาน Hot work ตอ้งตดัแยกดว้ยวิธี Positive physical isolation เช่น 

การใส่ blind เป็นตน้ 

5.2 อุปกรณ์ทีÉใชห้รือปนเปืÊ อนไฮโดรคาร์บอนตอ้งทาํความสะอาดให้ปราศจากไฮโดรคาร์บอน
ตกคา้งก่อนทาํงาน Hot work 

5.3 ทาํการตรวจวดัแก๊สด้วยเครืÉองมือวดัทีÉได้มาตรฐานโดยผูต้รวจวดัแก๊ส (Authorized Gas 

Tester) ก่อนและระหวา่งทาํงาน Hot work 

5.4 ยา้ยวตัถุไวไฟหรือวสัดุทีÉติดไฟไดง้่าย ออกจากพืÊนทีÉทาํงาน Hot work หรือยา้ยพืÊนทีÉทาํงาน 
Hot work ออกจากพืÊนทีÉทีÉมีวตัถุไวไฟหรือวสัดุทีÉติดไฟไดง้่าย ให้มีระยะห่างอย่างน้อย 15 
เมตร 

5.5 ช่องเปิด (opening) บริเวณใกลเ้คียงในระยะ 15 เมตร ตอ้งปิดคลุม พร้อมเตือนอนัตราย เพืÉอ
ป้องกนัประกายไฟหรือสะเก็ดไฟ ร่วงหรือตกไปสัมผสักบัวตัถุไวไฟหรือวสัดุทีÉติดไฟได้
ง่าย 

5.6 ห้ามทาํงาน Hot work ระหว่างทีÉมีการขนถ่าย/ปล่อย/ระบายสารไฮโดรคาร์บอน บริเวณ
ใกลเ้คียง 

5.7 เตรียมอุปกรณ์ดบัเพลิงเพียงพอ และพร้อมใช้งาน การทาํงาน Hot work ทีÉมีความเสีÉยงสูง
ควรจดัเตรียมสายฉีดนํÊาดบัเพลิงใหพ้ร้อมใชง้าน 

5.8 จดัตัÊงตูเ้ชืÉอมไวใ้นตาํแหน่งปลอดภยั สายดินและสายเชืÉอมมีสภาพทีÉดี ซึÉงสายดินของตูเ้ชืÉอม
ตอ้งต่อเขา้กบัชิÊนงานอยา่งถูกตอ้งแน่นหนา สายและ Connection อยูใ่นสภาพดี 

5.9 หากเป็นงาน Hot Work ในทีÉสูง ใหใ้ชผ้า้กนัไฟ (Fire Blanket) ชนิด Non-Asbestos ลอ้มรอบ
ทัÊง 4 ดา้นของพืÊนทีÉทาํงานมีถาดโลหะ ผา้กนัไฟ รองพืÊนป้องกนัสะเก็ดไฟตกใส่อุปกรณ์ทีÉ
อยู่ขา้งล่าง ซึÉ งในงานทีÉจาํเป็นตอ้งมีการกนัลมให้ใช้ผา้ใบกนัลมชนิดผา้ใบเต็นท์ชนิดหนา
เท่านัÊน (สภาพของผา้กนัไฟและผา้ใบจะตอ้งพร้อมใชง้าน ไม่ชาํรุด) 
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5.10 วาลว์ หนา้แปลน ท่อ Drain ท่อ Vent ทุกตวัทีÉอยูใ่กลบ้ริเวณงาน Hot work รวมทัÊงท่อระบาย             
Contaminated Sewer ในบริเวณใกลเ้คียง จะตอ้งไดร้ับการตรวจสอบปริมาณก๊าซ มีการใส่
ปลัËกคลุมอุปกรณ์ทีÉคาดวา่จะมีประกายไฟตกลงไปถึงดว้ยผา้ทนไฟ 

5.11 กัÊนพืÊนทีÉปฏิบตัิงานและติดป้ายเตือนใหเ้ห็นชดัเจน 

5.12 สําหรับเครืÉองเชืÉอม ตดั ด้วยก๊าซ (Gas Welding and Cutting Equipment) ตอ้งมีการติดตัÊง
อุปกรณ์ป้องกนัไฟยอ้นกลบั (Flash back Arrestors) โดยติดตัÊงทัÊง 4 จุด ไดแ้ก่ 1. ทางออก
ของ Oxygen Regulator  2. ทางออกของ Fuel Gas Regulator 3. ดา้ม Torch ทางดา้นทีÉต่อกบั
สาย ออกซิเจน  และ 4. ดา้ม Torch ทางดา้นทีÉต่อกบัสายแก๊สเชืÊอเพลิง   

5.13 จัดเตรียมอุปกรณ์คุ ้มครองความปลอดภัยส่วนบุคคล ให้เหมาะสมกับความเสีÉ ยงของ
ลกัษณะงาน  
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T-MON-224105/SECOT  Ethane Cracker-T224105(2H)_Idx  

ภาคผนวก ข.57 

ตวัอย่างใบอนุญาตเข้าทาํงานในพืน้ที่กระบวนการผลติ 



ใบอใบอนุนุญาตญาตทําทํางานงานที่ที่มีมีประกายไฟ (Hot Wประกายไฟ (Hot Work Pork Permiermit : Non-open flame)t : Non-open flame)

บบริริบ ษัษทัท พีพทีีทีทีที โกลบอล เคโกลบอล เคมิมิคอลคอล จําจํากักัด (มหาชน)ด (มหาชน)ัั ใบสั่งงานเลขที่/MOC No. - ใบอนุญาตเลขที่ HWHW-2024-198875-2024-198875

ผูขอใบอนุญาตทํางาน (ชื่อ-สกุล) กิกิตตติติโรจโรจนน คงแคงแกกวว ใบอนุญาตทํางานนี้สําหรับ (ระบุบริษทัผูรับเหมา) PSIPSI โทรศัพท 08246291130824629113

วันที่ขอเริ่มทํางาน วันที่ 30 Dec 202430 Dec 2024 เวลาเริ่มตนโดยประมาณ 08:0008:00 ถึง 19:0019:00 จํานวนผูปฏิบัติงาน 88 คน

ชือ่อปุกรณที่จะทํา SRSRT III CRACKING HEAT III CRACKING HEARRR TERSTERSAAA อุปกรณหมายเลข J-H-1101J-H-1101

หมายเลขอุปกรณเพิ่มเตมิ : ไไมมมีมีหมายเลขหมายเลขอุอุปกรปกรณณเเพิ่พิม่เมเติตมิม

รายละเอียดของงาน WWaterjet cleaning , Raterjet cleaning , RemoemoRRRR vve coke coke , Manual Clean , ขอใe , Manual Clean , ขอใkkkk ชชไฟและแสงสไฟและแสงสววาง , ขอใาง , ขอใชชลม Plant Support , ขออลม Plant Support , ขออนุนุญาตญาตถถายายรูรปู E-1101Aป E-1101A-F-F

  

เครื่องมอืและอปุกรณที่ใชทํางาน Hand THand ToolsoolsTTTT

หนวยงาน PTTGC ที่ควบคุมงาน (ระบุชื่อหนวยงาน) O-MN2-MM2O-MN2-MM2 PTTGC Job Owner กอบพลกอบพล รุรุงโรจงโรจนน

ใบอใบอนุนุญาตญาตทําทํางานเฉพาะ (Speciงานเฉพาะ (Specific work permific work permit)t)

ใบอนุญาตทํางานในที่อับอากาศ เลขที่

ใบอนุญาตทํางานยกโดยรถเครน เลขที่

ใบอนุญาตทํางานขุด เลขที่

ใบอนุญาตทํางานปดอุปกรณ เลขที่

ใบอนุญาตทํางานถายภาพดวยรังสี เลขที่

ใบอนุญาตทํางานงานติดตัง้/รื้อถอนนั่งราน เลขที่

ใบอนุญาตทํางานประดานํ้า เลขที่

ใบอนุญาตงานไฟฟา เลขที่

ใบอนุญาตทํางานปดกั้นถนน เลขที่

เอกสารเอกสารอื่อืน่ๆ นๆ ที่ที่เเกี่กีย่วยวขขององ

การวิเคราะหงานเพื่อความปลอดภัยและสิ่งแวดลอม (JSEA) GC11-(O-MN2-MO)-2024-0009GC11-(O-MN2-MO)-2024-0009

ขอมูลความปลอดภัยสารเคมี (SDS) (ระบุสารเคมี)

HPWJ Pre-Job Checklist GC11_ChecklGC11_Checklistist กกอนเอนเริ่ริ่เเ มงานมงานฉีฉดีดนํ้านํ้าแรงแรงดัดันนสูสูง.pdfง.pdf

P&ID, เสนทางเดินรถ

อื่นๆ GC11_EfGC11_Effffff ectivectivfff e Te Tool Bool BTTTT oox Tx Talk  ralk  rTTTT evev.2.pdf.2.pdf

สภาพกระบวนผสภาพกระบวนผลิลิตและการตและการตัตัดแยกดแยกอุอุปกรปกรณณ

สภาพของอปุกรณที่ใชงานครั้งสดุทายบรรจุดวย

1. ตัดแยกอุปกรณ ตาม TAG หมายเลข

รายละเอยีดการตัดแยก

  
  แนบ Isolation plan / EIC No.

ไฟล:

2. เตรียมระบบสําหรับงาน First Line Breaking / Equipment Opening

แนบ P&ID/PEFS/EFD พรอมทั้งระบุจุด Vent/Drain/Purge/Flush/Verify

ไฟล:

3. ตดัแยกระบบไฟฟา (ระบุ TAG หมายเลข)

Local switch

Breaker

อื่นๆ

รายละเอยีดการตัดแยก

H-1101 EIC 12-30 Close B/V C1-C18 BH-1101 EIC 12-30 Close B/V C1-C18 Blind B1-B13  Vind B1-B13  V-1101 EIC 12-29 C1--1101 EIC 12-29 C1-
C63 IC63 Isolate block vsolate block valvalvee
  

แนบแบบแปลนไฟฟา ไมแนบแบบแปลนไฟฟา

ไฟล:

4. ตัดแยกระบบเครื่องมือวัด เครื่องมือควบคุม

Defeat/Overdue

By Pass Control Value

แนบ Logic Control Diagram ไมแนบ Logic Control Diagram

ไฟล:

5. สภาพอุปกรณ

ใช ไมใช สภาพของอปุกรณ ใช ไมใช สภาพของอุปกรณ

หยุดอุปกรณแลว อุปกรณผานการทําความสะอาดแลว

ปลอยความดนัออกหมดแลว ถอดทอ หรือขอตอออกแลว

ปลอยของเหลวออกหมดแลว ผานการทําความสะอาดดวยไนโตรเจนแลว

อาจมีของเหลวตกคาง ผานการทําความสะอาดดวยไอนํ้าแลว

อาจมีความดันตกคาง ผานการทําความสะอาดดวยนํ้าแลว

อาจมีอณุหภูมิสูง อุปกรณไฟฟาไดทําการตัดแยกครบถวนแลว

อาจมีอณุหภูมิตํ่า/ตดิลบ ทออปุกรณไดตัดแยกแลว

อื่นๆ

ให On-site Verifier ตรวจสอบและลงนามกอนเริ่มงาน

ติดตอ/แจง On-site verifier กอนเริ่มงาน (ระบุชื่อ) เอกพลเอกพล กิกจิไธสงจไธสง

ขอควรปฏบิัติ ขอควรระวัง
-แ-แจจง Operง Operator Arator Area 2ea 2 กกอนอนทําทํางาน -ระงาน -ระวัวังหงหนีนีบบทัทับบมืมือ/อ/รรางกายางกาย

  
  
  

ขขออกํากําหนดความปลอดหนดความปลอดภัภัยย

ปดกัน้บริเวณทํางาน ตอสายดับเพลงิ Standby หยุดทํางานเมื่อตรวจพบสารไฮโดรคารบอนรั่ว

ปดครอบรางระบายในรัศมี 15 เมตร ตรวจสอบ Eye washer ใหพรอมใชงาน ไมปลอยของเหลว ไมระบายความดัน หรือเก็บตัวอยางในพื้นที่ที่กําลงัทํางาน

เตรียมเครื่องระบายอากาศ (งานในที่อับอากาศ) เจาะทอเพื่อตรวจวัดกาซ สื่อสาร ทําความเขาใจรายละเอยีด Work permit ใหกับทีมงานกอนเริ่มงาน

ฉีดนํ้าในกรณีที่มีการถอดแผนกั้นละออง มีอุปกรณวัดแกสสวนบุคคล (ระบุ)

มีสารที่ลุกติดไฟไดเอง (Pyrophoric) ตองแชหรือฉีดนํ้า ปดกัน้ประกายไฟ/ลอมผากนัไฟ ตอสายฉีดพนไอนํ้าพรอมใชงาน
ระวังกระแทกวาลวหรืออุปกรณขางเคยีง เชน Protection

wire, Latch valve
มีถังดับเพลิงที่บริเวณทํางาน จัดปายเตือนภัย / ไฟเตือนภัย

อื่นๆ

เตรียม Stand-by Person with PPE (First Line Breaking) มาตรการฟนอลโซน

ขอควรระวังเพิ่มเติม:
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พื้นที่ทํางาน (GPC/BU/Plant) GC11 > RGC11 > Restricted Arestricted ArRRR eaea สถานที่ทํางาน (ชื่อหนวยการผลิต) OLE3 > (ArOLE3 > (Area 2) (P1) Crea 2) (P1) Cracking heateracking heater
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ผลของการตรวจวัวัดดกกาซ (าซ (ทําทําเคเครื่รื่คค องหมายองหมาย สําสําหหรัรับแบแกกสสที่ที่ตตององทําทําการตรวจการตรวจวัวัด)ด)ัั

วัวันนที่ที่ เวลาเวลา
%LEL%LEL ( (0%)(0%)

ความความถี่ถีทุ่ทุกก 44 ชม.ชม.

%O2%O2 (19.5-23.5% O2)(19.5-23.5% O2)

ความความถี่ถีทุ่ทุกก 44 ชม.ชม.

H2SH2S (5 ppm)(5 ppm)

ความความถี่ถี่ทุทุกก 44 ชม.ชม.

CO CO (25 ppm)(25 ppm)

ความความถี่ถี่ทุทุกก 4 ชม.ชม.

BBenzenzeneene (1 ppm)(1 ppm)

ความความถี่ถี่ทุทุกก 44 ชม.ชม.

- ppm/%ppm/%

ความความถี่ถี่ทุทุกก 44 ชม.ชม.
AGT (AGT (ชิ่ชิอ่)อ)

อุอุปกรปกรณณปปององกักันนอัอันตรายนตรายสสวนวนบุบุคคล คคล ขีขีดด อุอุปกรปกรณณปปององกักันนสสวนวนบุบุคคลคคลที่ที่ตตองการใองการใชช
แวนครอบตานิรภัย (Goggle) / Face Shield ชุดปองกนัสารเคมี กรด / ดาง / ความรอน / Full Body Harness / ชดุปองกนัฝุนละออง
Ears plug  / Ears muff รองเทากันสารเคมี หนากากกรองสารเคมี  Half-face/Full-Face Mask with Catridge / Fume/Mist Mask

อุปกรณ PPE มาตรฐาน (หมวกนิรภัย, รองเทานิรภัย, แวนตานิรภัย)

ชุดปองกนัสารเคมีอืน่ๆ ชุดกันนํ้าหรือชุดกันสารเคมี

ถุงมือ เลอืกมากกวาหนึ่งประเภท / ผา / หนัง  / กันสารเคมี, กรด, ดาง / ความรอน / กนับาด / กนัไฟฟา / กันกระแทก / ไนไตร เคลอืบนิโอพรีน / นิโอพรีน

ถงุมืออืน่ๆ (ระบุ)  

อุปกรณอื่น ๆ (ระบุ)

อุปกรณ PPE พิเศษสําหรับ First Line Breaking (ระบุเมื่อเกี่ยวของกบังาน First Line Breaking)

ชุดปองกนัสารเคมี กรด / ดาง / ความรอน / ฝุนละออง หนากากกรองสารเคมี  Half-face/Full-Face Mask with Catridge / Fume/Mist Mask / ฝุน

แวนครอบตานิรภัย (Goggle) / Face Shield รองเทากันสารเคมี

ชุดปองกนัสารเคมีอืน่ๆ

ถุงมือ เลอืกมากกวาหนึ่งประเภท / ผา / หนัง / กันสารเคมี, กรด, ดาง / ความรอน / กันบาด / กนัไฟฟา / กันกระแทก / ไนไตร เคลอืบนิโอพรีน / นิโอพรีน

ถงุมืออืน่ๆ (ระบุ)  

ผูผูออนุนุมัมัติติัั

ผูผูออกใบอออกใบอนุนุญาตญาตทําทํางานงาน ((ชื่ชื่อ Pอ Permiermit It Issuer)ssuer) รณภพ แรณภพ แกกวสวสวัวัสสัดิ์ดิ์ (ลาย(ลายมืมืออชื่ชือ่)อ) รณภพ แรณภพ แกกวสวสวัวัสสัดิ์ดิ์

ผูผูรรวมออกใบอวมออกใบอนุนุญาตญาต ((ถถาามีมี)) ((ชื่ชื่อ Countersign 1)อ Countersign 1) (ลาย(ลายมืมืออชื่ชือ่)อ)

ผูผูรรวมออกใบอวมออกใบอนุนุญาต (ญาต (ถถาามีมี)) ((ชื่ชื่อ Countersign 2)อ Countersign 2) (ลาย(ลายมืมืออชื่ชือ่)อ)

ผูผูออนุนุมัมัติติัั ใบอใบอนุนุญาตญาตทําทํางานงาน ((ชื่ชื่อ Pอ Permiermit Apprt Approovver)er) เเดดนนชัชยัย ฉัฉัยยายยากููกลูล (ลาย(ลายมืมืออชื่ชือ่)อ) เเดดนนชัชยัย ฉัฉัยยายยากููกลูล

ผูผูรรวมอวมอนุนุมัมัติติัั ใบอใบอนุนุญาต (ญาต (ถถาามีมี)) ((ชื่ชื่อ Cosigner)อ Cosigner) (ลาย(ลายมืมืออชื่ชือ่)อ)

(Countersign กรณเีปนงานที่มีผลกระทบกบัหนวยงานผลิต หรือพื้นที่อืน่ๆ / Cosigner กรณเีปนงานที่มคีวามเสี่ยงสูง)

ใบอนุญาตทํางานออกเมื่อวันที่ 30 Dec 202430 Dec 2024 เวลา : 07:1907:19

(ใบอนุญาตทํางานสามารถใชงานไดตลอดกะหรือเวลาการปฏิบัตงิานปกตแิละสามารถขอตออายุใชงานไดไมเกิน 12 ชั่วโมง)

หัหัวหวหนนางาน (Supervisorางาน (Supervisor, F, Frrr ororeman, Leadman)eman, Leadman) ไไดดทําทําความเความเขขาใจาใจสิ่สิ่งงที่ที่ตตองระองระวัวังในการปงในการปัั ฏิฏบิับัติติัั งานคงานครั้รัง้งนี้นี้ และไและไดดออธิธบิายใบายใหหผูผูปปฏิฏบิับัติติัั งานทราบและงานทราบและถืถือปอปฏิฏิบับัติติัั ออยยางเคางเครรงคงครัรดัด

ชื่ชือ่อหัหัวหวหนนางานางาน กิกิตตติติโรจโรจนน คงแคงแกกวว (ลายมือชือ่) วันที่ เวลา

On-site verifier ไดทําการตรวจสอบสภาพพื้นที่ทํางานตามที่ไดรองขอ และยืนยันผล Gas test รวมกับ Authorized gas tester เรียบรอยแลว

ผูผูตรวจสอบหตรวจสอบหนนางาน (างาน (ชื่ชื่อ On-siอ On-site vte verierifier)fier) เอกพล เอกพล กิกจิไธสงจไธสง (ลายมือชือ่) (เปนผูตรวจสอบหนางานและลงนามคนสดุทายกอนใหเริ่มทํางาน)

การการตตออาออายุยใุบอใบอนุนุญาตญาตทําทํางาน งาน อายุใบอนุญาตทํางานจะสิ้นสุดลงไมเกิน 12 ชั่วโมง สามารถตออายุใบอนุญาตทํางานไดไมเกิน 24 ชัว่โมง (ยกเวนกรณี Turnaround)

ผูอนุมัติใบอนุญาต ไดตรวจสอบสภาพพื้นที่ กระบวนการผลิตและอุปกรณที่หนางานแลววาความปลอดภัยเพียงพอ และไดรับการตรวจวัดกาซพรอมทั้งไดบันทึกผลการตรวจสอบไวแลว

ขอตออายุใบอนุญาตทํางาน  ครั้งที่ 00    วันที่ เวลา ถึงวันที่ เวลา

ผูผูออนุนุมัมัติติัั ใบอใบอนุนุญาตญาตทําทํางานงาน ((ชื่ชื่อ Pอ Permiermitt ApprApproovver)er) (ลายมือชือ่) วันที่

หัหัวหวหนนางานางาน รับทราบการตออายุใบอนุญาตทํางาน ((ชื่ชื่ออหัหัวหวหนนางาน)างาน) (ลายมือชือ่) วันที่

การการปปดใบอดใบอนุนุญาตญาตทําทํางานงาน

กญุแจ/ปาย Lock อปุกรณ, เครื่องมือ และปายเตือนปลดออกเรียบรอยแลว N/A ใช ไมใช ถาไมใช (ใสเหตุผล)

การปดใบอนุญาต งานเสร็จสมบูรณ งานยังไมเสร็จ ระบุเหตุผล

ผูผูคืคนืใบอนใบอนุนุญาตการญาตการทําทํางาน (งาน (ชื่ชื่ออหัหัวหวหนนางาน)างาน) กิกิตตติตโิรจโรจนน คงแคงแกกวว (( กิกติตติตโิรจโรจนน คงแคงแกกวว )) วันที่ 30 Dec 202430 Dec 2024 เวลา 19:0019:00

ผลการตรวจผลการตรวจพื้พืน้นที่ที่ทําทํางานงาน ยอมรับ ไมยอมรับ ระบุเหตุผล

ผูผูตรวจสอบตรวจสอบพื้พืน้นที่ที่ทําทํางาน (งาน (ชื่ชือ่ On-siอ On-site vte verierifier)fier) (( )) วันที่ เวลา

ผูผูออกใบอออกใบอนุนุญาตญาตทําทํางาน (งาน (ชื่ชือ่ Pอ Permiermit It Issuer)ssuer) รณภพ แรณภพ แกกวสวสวัวัสสัดิ์ดิ์ (( รณภพ แรณภพ แกกวสวสวัวัสสัดิ์ดิ์ )) วันที่ 30 Dec 202430 Dec 2024 เวลา 19:0019:00

ShortFlowShortFlow ใบอใบอนุนุญาตเลขญาตเลขที่ที่ HWHW-2024-198875-2024-198875
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30 Dec 2024 07:19 0 % 20.8 % N/A N/A N/A 0 ppm/% เอกพล

30 Dec 2024 06:07 0 % 20.8 % N/A N/A N/A 0 ppm/% วรายุทธ

    

    

PPerm
i

erm
it appr
t approovvaal

Finished
Finished



ใบอใบอนุนุญาตญาตทําทํางานงานทั่ทั่วไป (Cold Wวไป (Cold Wัั ork Pork Permiermit)t)

บบริริบ ษัษทัท พีพทีีทีทีที โกลบอล เคโกลบอล เคมิมิคอลคอล จําจํากักัด (มหาชน)ด (มหาชน)ัั ใบสั่งงานเลขที่/MOC No. - ใบอนุญาตเลขที่ CWCW-2024-198885-2024-198885

ผูขอใบอนุญาตทํางาน (ชื่อ-สกุล) อัอัครพล ถนอมรอดครพล ถนอมรอด ใบอนุญาตทํางานนี้สําหรับ (ระบุบริษทัผูรับเหมา) GC Maintenance and Engineering CoGC Maintenance and Engineering Co., Ltd., Ltd. โทรศัพท 65076507

วันที่ขอเริ่มทํางาน วันที่ 30 Dec 202430 Dec 2024 เวลาเริ่มตนโดยประมาณ 08:0008:00 ถึง 17:0017:00 จํานวนผูปฏิบัติงาน 22 คน

ชือ่อปุกรณที่จะทํา SRSRT III CRACKING HEAT III CRACKING HEARRR TERSTERSAAA อุปกรณหมายเลข J-H-1101J-H-1101

หมายเลขอุปกรณเพิ่มเตมิ : ไไมมมีมีหมายเลขหมายเลขอุอุปกรปกรณณเเพิ่พิม่เมเติตมิม

รายละเอียดของงาน H-1101 Un Load CokH-1101 Un Load Coke Ie Ikk n Cokn Coke Catchere Catcherkk

  

เครื่องมอืและอปุกรณที่ใชทํางาน hand toohand tool

หนวยงาน PTTGC ที่ควบคุมงาน (ระบุชื่อหนวยงาน) O-MN2-MM2O-MN2-MM2 PTTGC Job Owner กอบพลกอบพล รุรุงโรจงโรจนน

ใบอใบอนุนุญาตญาตทําทํางานเฉพาะ (Speciงานเฉพาะ (Specific work permific work permit)t)

ใบอนุญาตทํางานในที่อับอากาศ เลขที่

ใบอนุญาตทํางานยกโดยรถเครน เลขที่

ใบอนุญาตทํางานขุด เลขที่

ใบอนุญาตทํางานปดอุปกรณ เลขที่

ใบอนุญาตทํางานถายภาพดวยรังสี เลขที่

ใบอนุญาตทํางานงานติดตัง้/รื้อถอนนั่งราน เลขที่

ใบอนุญาตทํางานประดานํ้า เลขที่

ใบอนุญาตงานไฟฟา เลขที่

ใบอนุญาตทํางานปดกั้นถนน เลขที่

เอกสารเอกสารอื่อืน่ๆ นๆ ที่ที่เเกี่กีย่วยวขขององ

การวิเคราะหงานเพื่อความปลอดภัยและสิ่งแวดลอม (JSEA)

ขอมูลความปลอดภัยสารเคมี (SDS) (ระบุสารเคมี)

HPWJ Pre-Job Checklist

P&ID, เสนทางเดินรถ

อื่นๆ

สภาพกระบวนผสภาพกระบวนผลิลิตและการตและการตัตัดแยกดแยกอุอุปกรปกรณณ

สภาพของอปุกรณที่ใชงานครั้งสดุทายบรรจุดวย

1. ตัดแยกอุปกรณ ตาม TAG หมายเลข

รายละเอยีดการตัดแยก

  
  แนบ Isolation plan / EIC No.

ไฟล:

2. เตรียมระบบสําหรับงาน First Line Breaking / Equipment Opening

แนบ P&ID/PEFS/EFD พรอมทั้งระบุจุด Vent/Drain/Purge/Flush/Verify

ไฟล:

3. ตดัแยกระบบไฟฟา (ระบุ TAG หมายเลข)

Local switch

Breaker

อื่นๆ

รายละเอยีดการตัดแยก

H-1101 EIC 12-30 Close B/V C1-C18 BH-1101 EIC 12-30 Close B/V C1-C18 Blind B1-B13  Vind B1-B13  V-1101 EIC 12-29 C1--1101 EIC 12-29 C1-
C63 IC63 Isolate block vsolate block valvalvee
  

แนบแบบแปลนไฟฟา ไมแนบแบบแปลนไฟฟา

ไฟล:

4. ตัดแยกระบบเครื่องมือวัด เครื่องมือควบคุม

Defeat/Overdue

By Pass Control Value

แนบ Logic Control Diagram ไมแนบ Logic Control Diagram

ไฟล:

5. สภาพอุปกรณ

ใช ไมใช สภาพของอปุกรณ ใช ไมใช สภาพของอุปกรณ

หยุดอุปกรณแลว อุปกรณผานการทําความสะอาดแลว

ปลอยความดนัออกหมดแลว ถอดทอ หรือขอตอออกแลว

ปลอยของเหลวออกหมดแลว ผานการทําความสะอาดดวยไนโตรเจนแลว

อาจมีของเหลวตกคาง ผานการทําความสะอาดดวยไอนํ้าแลว

อาจมีความดันตกคาง ผานการทําความสะอาดดวยนํ้าแลว

อาจมีอณุหภูมิสูง อุปกรณไฟฟาไดทําการตัดแยกครบถวนแลว

อาจมีอณุหภูมิตํ่า/ตดิลบ ทออปุกรณไดตัดแยกแลว

อื่นๆ

ให On-site Verifier ตรวจสอบและลงนามกอนเริ่มงาน

ติดตอ/แจง On-site verifier กอนเริ่มงาน (ระบุชื่อ) เอกพลเอกพล กิกจิไธสงจไธสง

ขอควรปฏบิัติ ขอควรระวัง
-แ-แจจง Operง Operator Arator Area 2ea 2 กกอนอนทําทํางาน -ระงาน -ระวัวังหงหนีนีบบทัทับบมืมือ/อ/รรางกายางกาย

  
  
  

ขขออกํากําหนดความปลอดหนดความปลอดภัภัยย

ปดกัน้บริเวณทํางาน ตอสายดับเพลงิ Standby หยุดทํางานเมื่อตรวจพบสารไฮโดรคารบอนรั่ว

ปดครอบรางระบายในรัศมี 15 เมตร ตรวจสอบ Eye washer ใหพรอมใชงาน ไมปลอยของเหลว ไมระบายความดัน หรือเก็บตัวอยางในพื้นที่ที่กําลงัทํางาน

เตรียมเครื่องระบายอากาศ (งานในที่อับอากาศ) เจาะทอเพื่อตรวจวัดกาซ สื่อสาร ทําความเขาใจรายละเอยีด Work permit ใหกับทีมงานกอนเริ่มงาน

ฉีดนํ้าในกรณีที่มีการถอดแผนกั้นละออง มีอุปกรณวัดแกสสวนบุคคล (ระบุ)

มีสารที่ลุกติดไฟไดเอง (Pyrophoric) ตองแชหรือฉีดนํ้า ปดกัน้ประกายไฟ/ลอมผากนัไฟ ตอสายฉีดพนไอนํ้าพรอมใชงาน
ระวังกระแทกวาลวหรืออุปกรณขางเคยีง เชน Protection

wire, Latch valve
มีถังดับเพลิงที่บริเวณทํางาน จัดปายเตือนภัย / ไฟเตือนภัย

อื่นๆ

เตรียม Stand-by Person with PPE (First Line Breaking) มาตรการฟนอลโซน

ขอควรระวังเพิ่มเติม:
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พื้นที่ทํางาน (GPC/BU/Plant) GC11 > RGC11 > Restricted Arestricted ArRRR eaea สถานที่ทํางาน (ชื่อหนวยการผลิต) OLE3 > (ArOLE3 > (Area 2) (P1) Crea 2) (P1) Cracking heateracking heater
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ผลของการตรวจผลของการตรวจวัวัดดกกาซ (าซ (ทําทําเคเครื่รื่คค องหมายองหมาย สําสําหหรัรับแบแกกสสที่ที่ตตององทําทําการตรวจการตรวจวัวัด)ด)ัั

วัวันนที่ที่ เวลาเวลา
%LEL%LEL ( (0%)(0%)

ความความถี่ถีทุ่ทุกก ชม.ชม.

%O2%O2 (19.5-23.5% O2)(19.5-23.5% O2)

ความความถี่ถีทุ่ทุกก ชม.ชม.

H2SH2S (5 ppm)(5 ppm)

ความความถี่ถี่ทุทุกก ชม.ชม.

CO CO (25 ppm)(25 ppm)

ความความถี่ถี่ทุทุกก  ชม.ชม.

BBenzenzeneene (1 ppm)(1 ppm)

ความความถี่ถี่ทุทุกก ชม.ชม.

- ppm/%ppm/%

ความความถี่ถี่ทุทุกก N/AN/Aชม.ชม.
AGT (AGT (ชิ่ชิอ่)อ)

อุอุปกรปกรณณปปององกักันนอัอันตรายนตรายสสวนวนบุบุคคล คคล ขีขีดด อุอุปกรปกรณณปปององกักันนสสวนวนบุบุคคลคคลที่ที่ตตองการใองการใชช
แวนครอบตานิรภัย (Goggle) / Face Shield ชุดปองกนัสารเคมี กรด / ดาง / ความรอน / Full Body Harness / ชดุปองกนัฝุนละออง
Ears plug  / Ears muff รองเทากันสารเคมี หนากากกรองสารเคมี  Half-face/Full-Face Mask with Catridge / Fume/Mist Mask

อุปกรณ PPE มาตรฐาน (หมวกนิรภัย, รองเทานิรภัย, แวนตานิรภัย)

ชุดปองกนัสารเคมีอืน่ๆ

ถุงมือ เลอืกมากกวาหนึ่งประเภท / ผา / หนัง  / กันสารเคมี, กรด, ดาง / ความรอน / กนับาด / กนัไฟฟา / กันกระแทก / ไนไตร เคลอืบนิโอพรีน / นิโอพรีน

ถงุมืออืน่ๆ (ระบุ)  

อุปกรณอื่น ๆ (ระบุ)

อุปกรณ PPE พิเศษสําหรับ First Line Breaking (ระบุเมื่อเกี่ยวของกบังาน First Line Breaking)

ชุดปองกนัสารเคมี กรด / ดาง / ความรอน / ฝุนละออง หนากากกรองสารเคมี  Half-face/Full-Face Mask with Catridge / Fume/Mist Mask / ฝุน

แวนครอบตานิรภัย (Goggle) / Face Shield รองเทากันสารเคมี

ชุดปองกนัสารเคมีอืน่ๆ

ถุงมือ เลอืกมากกวาหนึ่งประเภท / ผา / หนัง / กันสารเคมี, กรด, ดาง / ความรอน / กันบาด / กนัไฟฟา / กันกระแทก / ไนไตร เคลอืบนิโอพรีน / นิโอพรีน

ถงุมืออืน่ๆ (ระบุ)  

ผูผูออนุนุมัมัติติัั

ผูผูออกใบอออกใบอนุนุญาตญาตทําทํางานงาน ((ชื่ชื่อ Pอ Permiermit It Issuer)ssuer) รณภพ แรณภพ แกกวสวสวัวัสสัดิ์ดิ์ (ลาย(ลายมืมืออชื่ชือ่)อ) รณภพ แรณภพ แกกวสวสวัวัสสัดิ์ดิ์

ผูผูรรวมออกใบอวมออกใบอนุนุญาตญาต ((ถถาามีมี)) ((ชื่ชื่อ Countersign 1)อ Countersign 1) (ลาย(ลายมืมืออชื่ชือ่)อ)

ผูผูรรวมออกใบอวมออกใบอนุนุญาต (ญาต (ถถาามีมี)) ((ชื่ชื่อ Countersign 2)อ Countersign 2) (ลาย(ลายมืมืออชื่ชือ่)อ)

ผูผูออนุนุมัมัติติัั ใบอใบอนุนุญาตญาตทําทํางานงาน ((ชื่ชื่อ Pอ Permiermit Apprt Approovver)er) เเดดนนชัชยัย ฉัฉัยยายยากููกลูล (ลาย(ลายมืมืออชื่ชือ่)อ) เเดดนนชัชยัย ฉัฉัยยายยากููกลูล

ผูผูรรวมอวมอนุนุมัมัติติัั ใบอใบอนุนุญาต (ญาต (ถถาามีมี)) ((ชื่ชื่อ Cosigner)อ Cosigner) (ลาย(ลายมืมืออชื่ชือ่)อ)

(Countersign กรณเีปนงานที่มีผลกระทบกบัหนวยงานผลิต หรือพื้นที่อืน่ๆ / Cosigner กรณเีปนงานที่มคีวามเสี่ยงสูง)

ใบอนุญาตทํางานออกเมื่อวันที่ 30 Dec 202430 Dec 2024 เวลา : 07:2407:24

(ใบอนุญาตทํางานสามารถใชงานไดตลอดกะหรือเวลาการปฏิบัตงิานปกตแิละสามารถขอตออายุใชงานไดไมเกิน 12 ชั่วโมง)

หัหัวหวหนนางาน (Supervisorางาน (Supervisor, F, Frrr ororeman, Leadman)eman, Leadman) ไไดดทําทําความเความเขขาใจาใจสิ่สิ่งงที่ที่ตตองระองระวัวังในการปงในการปัั ฏิฏบิับัติติัั งานคงานครั้รัง้งนี้นี้ และไและไดดออธิธบิายใบายใหหผูผูปปฏิฏบิับัติติัั งานทราบและงานทราบและถืถือปอปฏิฏิบับัติติัั ออยยางเคางเครรงคงครัรดัด

ชื่ชือ่อหัหัวหวหนนางานางาน กาการัรนันตต เหเหลืลืองประเสองประเสริริสสส ฐฐฐ (ลายมือชือ่) วันที่ เวลา

On-site verifier ไดทําการตรวจสอบสภาพพื้นที่ทํางานตามที่ไดรองขอ และยืนยันผล Gas test รวมกับ Authorized gas tester เรียบรอยแลว

ผูผูตรวจสอบหตรวจสอบหนนางาน (างาน (ชื่ชื่อ On-siอ On-site vte verierifier)fier) เอกพล เอกพล กิกจิไธสงจไธสง (ลายมือชือ่) (เปนผูตรวจสอบหนางานและลงนามคนสดุทายกอนใหเริ่มทํางาน)

การการตตออาออายุยใุบอใบอนุนุญาตญาตทําทํางาน งาน อายุใบอนุญาตทํางานจะสิ้นสุดลงไมเกิน 12 ชั่วโมง สามารถตออายุใบอนุญาตทํางานไดไมเกิน 24 ชัว่โมง (ยกเวนกรณี Turnaround)

ผูอนุมัติใบอนุญาต ไดตรวจสอบสภาพพื้นที่ กระบวนการผลิตและอุปกรณที่หนางานแลววาความปลอดภัยเพียงพอ และไดรับการตรวจวัดกาซพรอมทั้งไดบันทึกผลการตรวจสอบไวแลว

ขอตออายุใบอนุญาตทํางาน  ครั้งที่ 00    วันที่ เวลา ถึงวันที่ เวลา

ผูผูออนุนุมัมัติติัั ใบอใบอนุนุญาตญาตทําทํางานงาน ((ชื่ชื่อ Pอ Permiermitt ApprApproovver)er) (ลายมือชือ่) วันที่

หัหัวหวหนนางานางาน รับทราบการตออายุใบอนุญาตทํางาน ((ชื่ชื่ออหัหัวหวหนนางาน)างาน) (ลายมือชือ่) วันที่

การการปปดใบอดใบอนุนุญาตญาตทําทํางานงาน

กญุแจ/ปาย Lock อปุกรณ, เครื่องมือ และปายเตือนปลดออกเรียบรอยแลว N/A ใช ไมใช ถาไมใช (ใสเหตุผล)

การปดใบอนุญาต งานเสร็จสมบูรณ งานยังไมเสร็จ ระบุเหตุผล

ผูผูคืคนืใบอนใบอนุนุญาตการญาตการทําทํางาน (งาน (ชื่ชื่ออหัหัวหวหนนางาน)างาน) กาการัรันนตต เหเหลืลืองประเสองประเสริริสสส ฐฐฐ (( กาการัรนันตต เหเหลืลอืงประเสองประเสริริสสส ฐฐฐ )) วันที่ 30 Dec 202430 Dec 2024 เวลา 17:0017:00

ผลการตรวจผลการตรวจพื้พืน้นที่ที่ทําทํางานงาน ยอมรับ ไมยอมรับ ระบุเหตุผล

ผูผูตรวจสอบตรวจสอบพื้พืน้นที่ที่ทําทํางาน (งาน (ชื่ชือ่ On-siอ On-site vte verierifier)fier) (( )) วันที่ เวลา

ผูผูออกใบอออกใบอนุนุญาตญาตทําทํางาน (งาน (ชื่ชือ่ Pอ Permiermit It Issuer)ssuer) รณภพ แรณภพ แกกวสวสวัวัสสัดิ์ดิ์ (( รณภพ แรณภพ แกกวสวสวัวัสสัดิ์ดิ์ )) วันที่ 30 Dec 202430 Dec 2024 เวลา 17:0017:00

ShortFlowShortFlow ใบอใบอนุนุญาตเลขญาตเลขที่ที่ CWCW-2024-198885-2024-198885
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T-MON-224105/SECOT  Ethane Cracker-T224105(2H)_Idx  

ภาคผนวก ข.58 

แผนการอบรมและทบทวนระเบียบปฏิบัตงิานด้านความปลอดภัย 



 



 
 
 
 
 
 
 
 

T-MON-224105/SECOT  Ethane Cracker-T224105(2H)_Idx  

ภาคผนวก ข.59 
แผนการตรวจสอบและบํารุงรักษาเคร่ืองมือทีใ่ช้ในการระงบัอคัคภีัย 
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T-MON-224105/SECOT  Ethane Cracker-T224105(2H)_Idx  

ภาคผนวก ข.60 

โครงสร้างทมีป้องกนัและระงับอคัคภีัยของโรงงาน 



โครงสร้างทีมระงบัอคัคีภยัระดบั 1



โครงสร้างทีมระงบัอคัคีภยัระดบั 2-3



 
 
 
 
 
 
 
 

T-MON-224105/SECOT  Ethane Cracker-T224105(2H)_Idx  

ภาคผนวก ข.61 

เอกสารการฝึกซ้อมแผนปฏิบัตกิารภาวะฉุกเฉิน 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 
 
 
 
 
 
 
 

T-MON-224105/SECOT  Ethane Cracker-T224105(2H)_Idx  

 

การฝึกซ้อมแผนฉุกเฉินระดบั 1 ประจาํปี พ.ศ.2567 
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แบบประเมินและปรับปรุงแก้ไขการฝึกซ้อมแผนฉุกเฉิน 
 
 



 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

F-(Q-SH-CM)-017: แบบประเมินและปรับปรุง
แกไ้ขการฝึกซอ้มแผนฉุกเฉิน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 Uncontrolled Copy หนา้ 1 จาก 7 

วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 02/09/2022  เอกสารอา้งอิง: P-(Q-SH-CM)-OEMS-001 

 Tabletop               EM1             EM2             EM3       

บริษัท/สาขา GC11 Plant Name OLE3 Unit Name V-1604 

วนัทีÉ (Date) 25 เมษายน 2566 Chart (A/B/C/D) D Shift (Day / Night) Day 

ผู้จัดทาํ คุณธงชยั คงทน ตําแหน่ง ERS Supervisor ลายมือชืÉอ  
 

Scenario 
Ethylene รัÉวไหลทีÉหนา้ Flange ขนาด 18 นิÊว และไปสัมผสักบัแหล่งความร้อนทาํให้เกิดการลุกติดไฟเป็น 

 Pool fire 
 

Rating: (การใหค้ะแนน) 
1 = Emergency response need met (การปฏิบตัิดีเป็นไปตามทีÉตอ้งการ) ผลการประเมิน = Yes 

0 = Room for improvement (การปฏิบตัิยงัมีสิÉงทีÉตอ้งแกไ้ขปรับปรุง) ผลการประเมิน = No 

CHECK ITEMS 

กิจกรรม/รายการทีÉประเมิน 
 ผลการประเมิน 

ขอ้สังเกตทีÉพบ RATING 
 Yes No NA 

ความสอดคล้องของ PIP 

1. Incident (Title) Yes    1 

2. Information (Process condition  / Applicable data) Yes    1 

3. Incident control plan (Objectives / Strategies / Tactics) Yes    1 

4. Operation Actions (Control room / Field Operator) Yes    1 

5. Fire fighting  Yes    1 

6. Other recommendations / Concerns Yes    1 

ศูนย์ควบคุมการผลติ (Control Center Room): ประเมินบุคคล อุปกรณ์และการสืÉอสาร 

7. มีการสัÉงการตามหนา้ทีÉของ EM และมีการกาํหนดกลยทุธ์ Yes    1 

8. Boardman มีการทาํหนา้ทีÉตามแผน Operation Emergency 

Action Isolation / By pass / SD / Blow down) 

 

Yes 
    

1 

9. มีการเปิดสัญญาณแจง้เหตุ และการประกาศเสียงตามสาย Yes    1 

10. มีการติดต่อสืÉอสารและการประสานงานกบัศูนยส์ืÉอสาร 
OC, ECC และหน่วยงานทีÉเกีÉยวขอ้ง / การสัÉงการใหส้่ง 
SMS / แฟกซ์ / แจง้เหต 

 

 

Yes 
    

 

1 

11. อุปกรณ์เครืÉองมือสืÉอสารและเอกสารต่างๆ เช่น P&ID, 

SDS, PIP และ แผนสืÉอสารอืÉนๆ มีพร้อมใชง้าน 

 

Yes 
    

1 

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

F-(Q-SH-CM)-017: แบบประเมินและปรับปรุง
แกไ้ขการฝึกซอ้มแผนฉุกเฉิน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 Uncontrolled Copy หนา้ 2 จาก 7 

วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 02/09/2022  เอกสารอา้งอิง: P-(Q-SH-CM)-OEMS-001 

CHECK ITEMS 

กิจกรรม/รายการทีÉประเมิน 
 ผลการประเมิน 

ขอ้สังเกตทีÉพบ RATING 
 Yes No NA 

ศูนย์สืÉอสาร (Communication Center): ประเมินบุคคล อุปกรณ์และการสืÉอสาร 

12. พนกังานสืÉอสารมีการทวนขอ้ความรับแจง้และทาํตาม
หนา้ทีÉไดค้รบถว้น 

Yes    1 

13. การติดต่อประสานงานกบัผูเ้กีÉยวขอ้ง / การส่ง Fax ให ้กนอ.
พืÊนทีÉและ EMCC / การส่ง SMS ถูกตอ้งครบถว้น 

Yes    1 

14. แผนสืÉอสาร อุปกรณ์สืÉอสาร เช่น วทิยสุืÉอสาร โทรศพัท ์
เครืÉอง โทรสาร ใชง้านไดด้ี 

 No  เครือข่ายหนาแน่นทาํใหก้ารติดต่อสืÉอสารไม่
ชดัเจนและไมต่่อเนืÉอง 

0 

15. มีการติดต่อแจง้นิคมพืÊนทีÉและ สทร. Yes    1 

16. มีการติดต่อแจง้โรงงานขา้งเคียง Yes    1 

17. มีการติดต่อแจง้หน่วยงานราชการทอ้งทีÉ   NA   

จุดเกดิเหตุ  (Command Post และ TRIAGE AREA): ประเมินบุคคล อุปกรณ์ การสืÉอสาร 

18. การแจง้เหตุของผูพ้บเห็นเหตุการณ์ (ทางโทรศพัท ์ วทิยุ
สืÉอสาร ปุ่มกดแจง้เหตุเพลิงไหม)้ มีการปฏิบตัิตามแผน 

Yes    1 

19. มีการตรวจสอบยนืยนั ประเมินสถานการณ์ และรายงาน
เหตุการณ์ ทีÉเกิดขึÊนไปยงั SM, SS, Boardman ในขัÊนแรก 

Yes    1 

20. FO ของ Unit ทีÉเกิดเหตุมีการ take initial response ใช้
อุปกรณ์ทีÉมีอยูใ่นพืÊนทีÉระงบัเหตุไดอ้ยา่งเหมาะสม 

Yes    1 

21. ทีมตอบโตเ้หตุฉุกเฉินสวมชุดดบัเพลิง SCBA และ PPE 

ถูกตอ้งครบถว้น 

Yes    1 

22. ทีมดบัเพลิงถึงทีÉเกิดเหตุในเวลาทีÉเหมาะสมใชเ้วลา 
...........Ŝ........นาที 

Yes    1 

23. มีการวางแผนร่วมกนัของผูส้ัÉงการ ณ จุดเกิดเหตุกบัทีม
ดบัเพลิงก่อนทีÉจะเขา้ทาํการระงบัแหตุหรือดบัเพลิง 

Yes    1 

24. มีการป้องกนัการลุกลามหรือป้องกนัแหล่งทีÉจะทาํใหต้ิดไฟ
และดูแล Unit ใหป้ลอดภยั  

Yes    1 

25. การใชว้ธิีควบคุมเพลิง ดบัไฟ ควบคุมเหตุการณ์ทีÉเกิดขึÊนได้
อยา่งมีประสิทธิภาพ(เลือกใชน้ํÊา โฟมหรือสารดบัเพลิงอยา่ง
ถูกตอ้ง) 

Yes    1 

RND_13
Rectangle



 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

F-(Q-SH-CM)-017: แบบประเมินและปรับปรุง
แกไ้ขการฝึกซอ้มแผนฉุกเฉิน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 Uncontrolled Copy หนา้ 3 จาก 7 

วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 02/09/2022  เอกสารอา้งอิง: P-(Q-SH-CM)-OEMS-001 

CHECK ITEMS 

กิจกรรม/รายการทีÉประเมิน 
 ผลการประเมิน 

ขอ้สังเกตทีÉพบ RATING 
 Yes No NA 

26. มีการช่วยเหลือ การคดักรองและการปฐมพยาบาลผูบ้าดเจ็บ
อยา่งเหมาะสม 

Yes    1 

27. การปฏิบตัิหนา้ทีÉและการประสานงานของ OC, Fire Chief, 

FIT team, First Aid Team และทีมจากหน่วยงานภายนอก 
เช่น NPC S&E, PTTGC Group ทาํไดไ้ดอ้ยา่งเหมาะ 

Yes    1 

28. การจดัการหลงัเกิดเหตุ การปิดกัÊนพืÊนทีÉ การตรวจสอบ
ความเสียหายทาํไดเ้หมาะสม 

Yes    1 

29. ระบบและอุปกรณ์ในการตอบโตภ้าวะฉุกเฉินใชง้านได้
อยา่งมีประสิทธิภาพ   เช่น ระบบดบัเพลิง อุปกรณ์ดบัเพลิง 
อุปกรณ์ช่วยชีวิต SCBA, PPE  ป้ายแสดงจุด Command 

post วทิยสุืÉอสาร รถดบัเพลิง รถพยาบาล และอืÉนๆ (ระบุ
อุปกรณ์ทีÉมีความบกพร่อง) 

Yes    1 

การประเมนิทมีช่วยเหลือทางการแพทย์ (Medical Emergency Response) 
30. Fit Team/ Rescue Team เขา้ช่วยเหลือผูบ้าดเจบ็ไดภ้ายใน 4 

นาที และปฐมพยาบาล/ เคลืÉอนยา้ยผูบ้าดเจบ็อยา่งเหมาะสม  

Yes    1 

31. การปฏิบตัิหนา้ทีÉและการประสานงานของ OC, MC, FIT 

team ทีมสนบัสนุนรถพยาบาลจาก GC Group และ
หน่วยงานภายนอก เช่น NPC S&E, กลุ่ม EMAG เป็นตน้ 
ทาํไดไ้ดอ้ยา่งเหมาะสม หรือไม่ 

Yes    1 

32. พยาบาลสามารถคดักรอง ประเมินการรักษาพยาบาล
ผูบ้าดเจบ็ไดอ้ยา่งเหมาะสมหรือไม่  

Yes    1 

33. มีการจดัตัÊง Triage area  และจดัการผูบ้าดเจบ็ไดอ้ยา่ง
เหมาะสมหรือไม่ 

Yes    1 

34. กรณีสารเคมี/รังสี มีการทาํ Decontamination ผูบ้าดเจบ็ 
ก่อนนาํส่งรพ.พร้อมขอ้มูล SDS หรือไม่ 

Yes    1 

35. รถพยาบาลประจาํพืÊนทีÉ เขา้ถึงจุดเกิดเหตุไดภ้ายในเวลา 10 
นาที/ รถพยาบาลสนบัสนุน เขา้ถึงจุดเกิดเหตุไดภ้ายใน 20 

นาที และนาํส่งรพ.ไดภ้ายใน 1 ชม. หรือไม่ 

Yes    1 

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

F-(Q-SH-CM)-017: แบบประเมินและปรับปรุง
แกไ้ขการฝึกซอ้มแผนฉุกเฉิน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 Uncontrolled Copy หนา้ 4 จาก 7 

วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 02/09/2022  เอกสารอา้งอิง: P-(Q-SH-CM)-OEMS-001 

CHECK ITEMS 

กิจกรรม/รายการทีÉประเมิน 
 ผลการประเมิน 

ขอ้สังเกตทีÉพบ RATING 
 Yes No NA 

ศูนย์บัญชาการเหตุฉุกเฉิน  (Emergency Command Center): ประเมินบุคคล อุปกรณ์ การสืÉอสาร 

36. มีการตัÊงศูนยอ์าํนวยการเหตุฉุกเฉินไดร้วดเร็ว ผูท้าํหนา้ทีÉมา
รายงานตวัครบในเวลาทีÉเหมาะสม 

Yes    1 

37. มีการชีÊแจงสรุปสถานการณ์ เหตุการณ์ทีÉเกิดขึÊน ใหทุ้กคน
ทราบปัญหาของเหตุการณ์ เพืÉอใหแ้ต่ละส่วนงานกาํหนด
แผนปฏิบตัิ ประสานงานและสนบัสนุนเหตุฉุกเฉิน 

Yes    1 

38.  การจดัการกบัผูท้ีÉไดร้ับผลกระทบทัÊงภายในและภายนอก
โรงงานรวมถึงสิÉงแวดลอ้ม เช่น โรงงาน ชุมชนใกลเ้คียง 
สิÉงแวดลอ้ม การจดั  การหลงัเกิดเหตุ การแจง้ข่าวใหก้บั
พนกังาน ชุมชน หน่วยงานทีÉเกีÉยวขอ้งและสืÉอมวลชนทราบ
เป็นไปอยา่งมีประสิทธิภาพ 

Yes    1 

39. มีผูบ้นัทึกเหตุการณ์ และมีกาบนัทึกขอ้มูลทีÉสาํคญับน 
Incident Board ขอ้มูลทีÉบนัทึกครบถว้นและถูกตอ้ง 

Yes    1 

40. การสืÉอสารติดต่อประสานงานกบัทีมตอบโตภ้าวะฉุกเฉิน
และหน่วยงานทีÉเกีÉยวขอ้ง เช่น การหน่วยงานราชการ 
ชุมชนและสืÉอมวลชน เป็นไปอยา่งมีประสิทธิภาพ 

  NA   

41. อุปกรณ์และเอกสารต่างๆ เช่น วทิยสุืÉอสาร โทรศพัท ์ 
เครืÉองรับส่งโทรสาร เครืÉองบนัทึกเสียง ระบบ VDO 

Conference, CCTV, Computer P&ID, SDS, PIP และ
หมายเลขโทรศพัทต์ิดต่อหน่วยงานทีÉสาํคญั  พร้อมใชง้าน 

Yes    1 

จุดรวมพล (Assembly Point): ประเมินบุคคล อุปกรณ์และการสืÉอสาร 

42. อพยพมาทีÉจุดรวมพลดว้ยความรวดเร็ว เป็นระเบียบ 
ครบถว้นและตรวจนบัจาํนวนทีÉจุดรวมพลเป็นไปตามแผน 

Yes    1 

43.  Assembly Controller และArea Warden ปฏิบตัิหนา้ทีÉไดด้ี Yes    1 

44. มีการตรวจนบัและการรายงานจาํนวนผูอ้พยพและผูสู้ญ
หายไปยงั ECC ตามแผน 

Yes    1 

45. ทีÉจุดรวมพลและอุปกรณ์ทีÉใชใ้นการติดต่อสืÉอสารมีความ
พร้อมใชง้านไดด้ี 

Yes    1 



 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

F-(Q-SH-CM)-017: แบบประเมินและปรับปรุง
แกไ้ขการฝึกซอ้มแผนฉุกเฉิน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 Uncontrolled Copy หนา้ 5 จาก 7 

วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 02/09/2022  เอกสารอา้งอิง: P-(Q-SH-CM)-OEMS-001 

CHECK ITEMS 

กิจกรรม/รายการทีÉประเมิน 
 ผลการประเมิน 

ขอ้สังเกตทีÉพบ RATING 
 Yes No NA 

จุดรับการสนับสนุนจากหน่วยงานภายนอก  : ประเมินบุคคล อุปกรณ์ การสืÉอสาร 

46. เจา้หนา้ทีÉ รปภ. ควบคุมการผา่นเขา้ออกของยานพาหนะ 
และบุคคลทีÉประตู  Main gate ตลอดจนการจราจร เป็นไป
อยา่งมีประสิทธิภาพ 

Yes    1 

47. การทาํหนา้ทีÉของ MC2 การติดต่อสืÉอสารและการ
ประสานงานกบัผูเ้กีÉยวขอ้ง มีการบนัทึกและรายงานขอ้มูล
ของหน่วยงานทีÉมาช่วย เหลือและทรัพยากรทีÉนาํมา
สนบัสนุนไดอ้ยา่งถูกตอ้งครบถว้น 

Yes    1 

48. อุปกรณ์ เครืÉองมือสืÉอสารและ board จดบนัทึก มีความ
พร้อมใชง้าน 

Yes    1 

อืÉนๆ  (Other) 
49. การจดัเตรียม (organize) แผนการฝึกซอ้ม มีการใช ้PIP, 

Scenario ทีÉสมเหตุสมผล  มีการปฏิบตัิไปตามขัÊนตอนทีÉ
เสมือนเหตุการณ์จริงไดอ้ยา่งเหมาะสม 

Yes    1 

50. การใหข้อ้มูลกบัชุมชนของ CSR  มีการปฏิบตัิตามแผน Yes    1 

51. มีการสืÉอสารกบัสืÉอมวลชนตามแผน Yes    1 

52. มีการติดต่อสืÉอสารกบัครอบครัวของพนกังานตามแผน   NA   

53. การช่วยเหลือจากกลุ่ม EMAG  มีการทดสอบการปฏิบตัิ
ตามแผน 

  NA   

54. การทาํหนา้ทีÉของหน่วยงานเทศบาลในทอ้งทีÉ มีการทดสอบ
การปฏิบตัิตามแผน 

  NA   

  Sum of Rating  48/49 

  Effectiveness Score 98% 

Calculation of Effectiveness Score % = Sum of Total Rating Points x 100     
   No. of rated items                          

Effectiveness Scoring  

>90  - 100% =  Excellent   >70% - 80% =  Fair 

>80% - 90% =  Good    <70%  =  Review Required 

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

F-(Q-SH-CM)-017: แบบประเมินและปรับปรุง
แกไ้ขการฝึกซอ้มแผนฉุกเฉิน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 Uncontrolled Copy หนา้ 6 จาก 7 

วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 02/09/2022  เอกสารอา้งอิง: P-(Q-SH-CM)-OEMS-001 

Positive Observations: ข้อดี        
1.  ED, ED Duty, Emergency Duty Team และ Plant ERT ใหค้วามร่วมมือเป็นอยา่งดีในการเขา้ร่วมการฝึกซอ้มแผน

ฉุกเฉินในครัÊ งนีÊ  
2. EM, OC, FIT-A มีการจดักาํลงัพลและการปฏิบตัิงานตามแผน PIP และสามารถดาํเนินการไดอ้ยา่งราบรืÉน 

3. อุปกรณ์ดบัเพลิงสามารถใชง้านไดต้ามปกติ 

4. ทีมพยาบาลรายงานขอ้มูลคนเจ็บไดล้ะเอียดและครบถวัน 

Improvement Observations: ข้อปรับปรุงแก้ไข  
 

Item Conclusion / Suggestion Action by Target Date Finish Date 

1. การใชง้านวทิยสุืÉอสาร 

- เครือข่ายหนาแน่นทาํใหก้ารติดต่อสืÉอสารไม่ชดัเจนและ
ไม่ต่อเนืÉอง 

-สาํหรับการใชว้ทิยุ
ประสานงานระหวา่ง 
ECC และหนา้งานให้
ประสานงานขอ้มูลผา่น 
MCř และ EM/OC เพืÉอ
ลดความหนาแน่นการ
ใชง้านลง 

25 April 23 

 

 

25 April 23 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

F-(Q-SH-CM)-017: แบบประเมินและปรับปรุง
แกไ้ขการฝึกซอ้มแผนฉุกเฉิน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 Uncontrolled Copy หนา้ 7 จาก 7 

วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 02/09/2022  เอกสารอา้งอิง: P-(Q-SH-CM)-OEMS-001 

ภาพถ่ายจากการซ้อมแผน 

 
 
 
 
 
 
 

 

 

 
 



 
บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จํากัด (มหาชน) 

F-(Q-SH-CM)-017: แบบประเมินและปรับปรุง
แกไขการฝกซอมแผนฉุกเฉิน 

 

ประกาศใชครั้งที่ 2 Uncontrolled Copy หนา 1 จาก 5 

วันที่มีผลบังคับใช: 10/10/2024  เอกสารอางอิง: P-(Q-SH-CM)-OEMS-001 

 Tabletop                      EM 1                   EM 2                   EM 3 

บริษัท/สาขา GC11 Unit Name OLE3 วันที่ (Date) 29 พฤศจิกายน 2567 
Shift (A/B/C/D) B ผูประเมิน คุณสุภนิตย หางภัย ตําแหนง Senior ERS Chief  

 

Scenario 
Overflow at T-4701 due to high rundown (14-FV-007) / ขณะ Normal Operate เกิด Overflow at T-4701 ออกมาเปน 
Vapor cloud มี Ignition Source บริเวณใกลเคียงทําใหเกิดการลุกติดไฟ   

Rating:  Yes = Emergency response need met (การปฏิบัติดีเปนไปตามที่ตองการ)  ผลการประเมิน = 1 

No = Room for improvement (การปฏิบัติยังมีสิ่งที่ตองแกไขปรับปรุง)  ผลการประเมิน = 0 

CHECK ITEMS 
กิจกรรม/รายการที่ประเมิน 

ผลการประเมิน ขอสังเกตที่พบ 

R
A

TIN
G

 Yes No NA 

ความสอดคลองของ PIP 

1. Incident (Title), Information (Process / Applicable Data) Yes    1 

2. Operation Actions (Control Room / Field Operator) Yes    1 

3. Fire Fighting Resource & Response Yes    1 

ศูนยควบคุมการผลิต (Central Control Room): ประเมินบุคคล อุปกรณและการสื่อสาร 

4. มีการสั่งการตามหนาที่ของ EM และมีการกําหนดกลยุทธ Yes    1 

5. Boardman ทําหนาที่ตามแผน Operation Emergency Action Yes    1 

6.  -สั่งการศูนยสื่อสารใหสง SMS / แฟกซ  
- สั่งการ OC ประเมินจุดเกิดเหตุ  Yes 

   1 

7. อุปกรณเครื่องมือสื่อสาร วิทยุ โทรศัพท และเอกสาร P&ID, PIP 

พรอมใชงาน Yes 
   1 

8. มีการเปดสัญญาณแจงเหตุ และการประกาศเสียงตามสายจาก 
Control Room   

 NA   

ศูนยสื่อสาร (Communication Center): ประเมินบุคคล อุปกรณและการสื่อสาร 

9. พนักงานสื่อสารมีการทวนขอความกับ EM และทําตามไดครบถวน Yes    1 

10. การสง Fax ให กนอ. ตนสังกัด ( ภายใน 10 นาที )  / การสง SMS 
ถูกตองครบถวน และโทรติดตอแจงนิคมตนสังกัด หรือ สทร.  

  

NA 
  

11. ศูนยบูรพาสง Fax ให กนอ. (EMCC) และศูนยสื่อสาร ปตท.   NA   

12. ติดตอรองขอการสนับสนุนจาก GC1, GC2 หรือ G11  
- FIT B, CM Team 

   

NA 
  

13. โทรแจงโรงงานขางเคียง   NA   

14. โทรแจงหนวยงานราชการทองที่ ปภ.เทศบาลฯ, ปภ.จังหวัด    NA   

15.  มีการเปดสัญญาณแจงเหตุ และประกาศเสียงตามสายจากศูนยสื่อสาร Yes    1 

16. แผนการสื่อสาร อุปกรณสื่อสาร วิทยุ โทรศัพท ใชงานไดด ี Yes    1 

 EM

 
บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จํากัด (มหาชน) 

F-(Q-SH-CM)-017: แบบประเมินและปรับปรุง
แกไขการฝกซอมแผนฉุกเฉิน 

 

ประกาศใชครั้งที่ 2 Uncontrolled Copy หนา 2 จาก 5 

วันที่มีผลบังคับใช: 10/10/2024  เอกสารอางอิง: P-(Q-SH-CM)-OEMS-001 

CHECK ITEMS 
กิจกรรม/รายการที่ประเมิน 

ผลการประเมิน ขอสังเกตที่พบ 

R
A

TIN
G

 Yes No NA 

จุดเกิดเหตุ และจุดสั่งการที่เกิดเหตุ  (Command Post): ประเมินบุคคล อุปกรณ การสื่อสาร 

17. การแจงเหตุของผูพบเห็นเหตุการณ ทางโทรศัพท  วิทยุสื่อสาร หรือ
ปุมกดแจงเหตุเพลิงไหม 

Yes 
   1 

18. มีการ ประเมินสถานการณ และรายงานเหตุการณ ที่เกิดขึ้นไปยัง SM, 

SS หรือ Boardman ในขั้นแรก 
Yes 

   1 

19. FO ของ Unit ที่เกิดเหตุมีการเขาระงับเหตุในชวงแรกโดยใชอุปกรณ
ที่มีอยูในพื้นที่ระงับเหตุไดอยางเหมาะสม 

- FIT A ประจําพื้นที่เกิดเหตุ  
- FIT A Mixed Plant             

Yes 

    

1 

20. ทีมดับเพลิงถึงที่เกิดเหตุเวลาที่เหมาะสมนับจากมีการรองขอจากศูนย
สื่อสาร 

- FIT A ประจําพื้นที่เกิดเหตุ ใชเวลา ........4...........นาท ี

- FIT A Mixed Plant            ใชเวลา ........-...........นาที 

Yes 

    

1 

21. ทีมดับเพลิงที่มาสนับสนุน ถึงที่เกิดเหตุในเวลาที่เหมาะสม 

    - FIT B GC1                    ใชเวลา ..........-.........นาท ี

   - FIT B GC2 หรือ GC11 ใชเวลา ..........4.........นาที 
   - FIT B NPC S&E           ใชเวลา ..........-.........นาที 

   - ทีมสนับสนุนเพิ่มเติม FIT B GC3 (ตามการรองขอ)  
     ใชเวลา .......-......นาที 

Yes 

    

1 

22. OC และทีมสนับสนุนมีการวางแผนรวมกัน ณ จุดเกิดเหตุกอนที่จะ
เขาทําการระงับแหตุ 

Yes 
    

1 

23. มีการใชน้ําปองกันการลุกลามหรือปองกันการติดไฟ  
- มีการเลือกใชโฟม หรือสารดับเพลิงอยางถูกตอง 

Yes 
    

1 

24. ทีมตอบโตเหตุฉุกเฉินเลือกใช PPE สวมชุดดับเพลิง สวมใส SCBA 

ไดถูกตองครบถวน 
Yes 

    

1 

25. อุปกรณที่ใชในการตอบโตภาวะฉุกเฉินใชงานไดอยางมี
ประสิทธิภาพ เชน อุปกรณดับเพลิง, SCBA, รถดับเพลิง, Drone 

Thermal Camera ฯลฯ 
Yes 

    

1 

26. มีประเมินสถานการณ เพื่อขอยกเลิกเหตุฉุกเฉิน และปดกั้นพื้นที่ 
ตรวจสอบความเสียหาย 

Yes    1 



 
บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จํากัด (มหาชน) 

F-(Q-SH-CM)-017: แบบประเมินและปรับปรุง
แกไขการฝกซอมแผนฉุกเฉิน 

 

ประกาศใชครั้งที่ 2 Uncontrolled Copy หนา 3 จาก 5 

วันที่มีผลบังคับใช: 10/10/2024  เอกสารอางอิง: P-(Q-SH-CM)-OEMS-001 

CHECK ITEMS 
กิจกรรม/รายการที่ประเมิน 

ผลการประเมิน ขอสังเกตที่พบ 

R
A

TIN
G

 Yes No NA 

การประเมินทีมชวยเหลือทางการแพทย (Medical Emergency Response และ TRIAGE AREA) 
27. Fit Team/Rescue Team เขาชวยเหลือผูบาดเจ็บไดภายใน 4 นาที ปฐม

พยาบาล/ เคลื่อนยายผูบาดเจ็บอยางเหมาะสม (หลังจาก OC สัง่การ)  
  NA   

28. ทีมชวยเหลือทางการแพทย  และ OC มีการวางแผนรวมกัน ณ จุดเกิด
เหตุกอนที่จะเขาชวยเหลือผูบาดเจ็บ 

  NA   

29. OC มีการจัดตั้ง Triage area และจัดการผูบาดเจ็บไดอยางเหมาะสม   NA   

30. ทีมชวยเหลือทางการแพทย สามารถคัดกรอง ประเมินการ
รักษาพยาบาล ผูบาดเจ็บไดอยางเหมาะสม  

   

NA 
  

31. กรณีสารเคมี / รังสี มีการทํา Decontamination ผูบาดเจ็บ กอนนําสง
รพ.พรอมขอมูล SDS  

   

NA 
  

32. รถพยาบาลประจําพื้นที่ เขาถึงจุดเกิดเหตุไดภายในเวลา 10 นาที / 
รถพยาบาลสนับสนุน เขาถึงจุดเกิดเหตุไดภายใน 20 นาที และนําสง
รพ.ไดภายใน 1 ชม.  

   

NA 
  

ศูนยบัญชาการเหตุฉุกเฉิน  (Emergency Command Center): ประเมินบุคคล อุปกรณ การสื่อสาร 

33. มีการตั้งศูนยอํานวยการเหตุฉุกเฉินไดรวดเร็ว ผูทําหนาที่มารายงาน
ตัวครบภายในเวลา 60 นาที 

   

NA 
  

34. EM สรุปสถานการณ เหตุการณที่เกิดขึ้น ให ED Duty และ 
Emergency Duty Team ทราบปญหาของเหตุการณ เพื่อใหแตละสวน
งานกําหนดแผนปฏิบัติ ประสานงานและสนับสนุนเหตุฉุกเฉิน 

   

NA 
  

35.  Emergency Duty Team มีการปฏิบัติหนาที่ตามแผนฉุกเฉินรวมถึง
จัดการกับผูที่ไดรับผลกระทบทั้งภายในและภายนอกโรงงานเปนไป
อยางมีประสิทธิภาพ 

   

NA 
  

36. มีผูบันทึกเหตุการณ ขอมูลที่สําคัญบน Incident Board ถูกตองและ
ครบถวน 

Yes 
   1 

37. อุปกรณและเอกสารตางๆ เชน วิทยุสื่อสาร, โทรศัพท,  โทรสาร, 

CCTV, P&ID, SDS, PIP และหมายเลขโทรศัพทติดตอหนวยงานที่
สําคัญ  มีพรอมใชงาน 

Yes 
    

1 

ศูนยอํานวยการภาวะวิกฤต (Crisis Management Center) 
38. มีการจัดตั้งศูนย CMC, CBC ในการบริหารจัดการภาวะวิกฤต (RO 

ชั้น 5 หองดารารัตน, ENCO ชัน้18) 
   

NA 
  

39. ระบบการติดตอสื่อสารของศูนย CMC, CBC เชน VDO Conference, 

CCTV, Drone, ชุดควบคุมระบบสื่อสาร 
   

NA 
  

40. ERS Chief GC1 ทําหนาที่ผูควบคุมหอง CMC, CBC ทําไดถูกตอง   NA   

 
บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จํากัด (มหาชน) 

F-(Q-SH-CM)-017: แบบประเมินและปรับปรุง
แกไขการฝกซอมแผนฉุกเฉิน 

 

ประกาศใชครั้งที่ 2 Uncontrolled Copy หนา 4 จาก 5 

วันที่มีผลบังคับใช: 10/10/2024  เอกสารอางอิง: P-(Q-SH-CM)-OEMS-001 

CHECK ITEMS 
กิจกรรม/รายการที่ประเมิน 

ผลการประเมิน ขอสังเกตที่พบ 

R
A

TIN
G

 Yes No NA 

จุดรวมพล (Assembly Point): ประเมินบุคคล อุปกรณและการสื่อสาร 

41. อพยพมาที่จุดรวมพลดวยความรวดเร็ว ครบถวนและตรวจนับจํานวนที่
จุดรวมพลเปนไปตามแผน และรายงานใหศูนย ECC ทราบ 

   

NA 
  

42.  Assembly Controller และArea Warden ปฏิบัติหนาที่ไดถูกตอง มีการ
สวมเสื้อ Area Warden และใชใบตรวจสอบรายชื่อที่ Update 

   

NA 
  

จุดรับการสนับสนุนจากหนวยงานภายนอก: ประเมินบุคคล อุปกรณ การสื่อสาร 

43. เจาหนาที่ รปภ. ควบคุมการผานเขาออกของยานพาหนะ และบุคคลที่
ประตู Main gate การจราจร 

   

NA 
  

 

44. MC2 ทําหนาที่ประสานงานกับผูที่มาสนับสนุนไดอยางถูกตองตาม
การรองขอจาก OC 

   

NA 
  

45. Fire Runner ทําหนาที่นําผูสนับสนุนไปยังจุดเกิดเหตุไดอยางถูกตอง
ตามการรองขอจาก OC 

 
  

NA 
  

  Sum of Rating  22/22 
  Effectiveness Score 100% 

Calculation of Effectiveness Score % = Sum of Total Rating Points x 100     
   No. of rated items                          

Effectiveness Scoring  

>90  - 100% =  Excellent   >70% - 80% =  Fair 

>80% - 90% =  Good    <70%  =  Review Required 

 

Positive Observations: ขอดี         

1. การฝกซอมไมมีผูไดรับบาดเจ็บ และทรัพยสินเสียหาย                                                                              ย 

2. อุปกรณดับเพลิงมีความพรอมในการใชงาน                                                                                              น                             

3 มีการพูดคุยเรื่อง PIP T-4701 กอนการเริ่มซอมแผน                                                                                   น    

น               

 

 



 
บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จํากัด (มหาชน) 

F-(Q-SH-CM)-017: แบบประเมินและปรับปรุง
แกไขการฝกซอมแผนฉุกเฉิน 

 

ประกาศใชครั้งที่ 2 Uncontrolled Copy หนา 5 จาก 5 

วันที่มีผลบังคับใช: 10/10/2024  เอกสารอางอิง: P-(Q-SH-CM)-OEMS-001 

Improvement Observations: ขอเสนอแนะปรับปรุงแกไข  
 

Item Conclusion / Suggestion Action by Target Date Finish Date 

1 
Mixed Plant ไมไดเขารวมเนื่องจาก SM แจงติดภารกิจเวลา 21.00-22.00 น.    รวมซอมในครั้ง

ถัดไป 
- - 

2     

3     

4     

5     

 

ภาพถายจากการซอมแผน 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 



 
 
 
 
 
 
 
 

T-MON-224105/SECOT  Ethane Cracker-T224105(2H)_Idx  

ภาคผนวก ข.62 

มาตรการด้านการควบคุมความปลอดภัยในช่วง Shutdown/ Turnaround 



P-(Q-TS)-024 

 การบริหารความปลอดภัยสําหรับผู้รับเหมา 
 

 

 

บริษัท พทีีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน) 
Technical Safety and PSM 

 

  

 
 
 

 

น.ส. เชาวรัตน์ บณัฑิตกมล 

Senior Safety Engineer 
 

นาย เสขสิริ ปิยะเวช 

Vice President 

 

 

รายชืÉอผู้ทบทวน 

ผูท้บทวน ตาํแหน่ง หน่วยงาน 

นาย เสขสิริ ปิยะเวช Vice President Q-TS 
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รายการแก้ไข 

ครัÊ งทีÉ วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้ รายละเอียด โดย 
0 25/12/2019 Migrated (นาํเขา้โดย

ระบบ) 
System 

1 02/02/2020 ขอแกไ้ขเพืÉอ Update 

ขอ้มูล 

น.ส. เชาวรัตน์ บณัฑิตกมล 

 

หน่วยงานทีÉเกีÉยวข้อง 

รหสัหน่วยงาน ชืÉอหน่วยงาน 

Q-TS Technical Safety and PSM 

 

KPI ทีÉเกีÉยวข้อง 

KPI Measure Description / Calculation Target (unit) 

N/A N/A N/A 

 

เอกสารทีÉเกีÉยวข้องในระบบ 

รหสัเอกสาร ชืÉอเอกสาร 

P-(PMT)-006 Vendor Management Procedure 

P-(Q-SH)-OEMS-018 การทาํงานประดานํÊา 
P-(Q-TS)-026 การหยดุซ่อมบาํรุงรักษาทีÉเป็นมิตรต่อสิÉงแวดลอ้ม 

P-(Q-TS)-OEMS-002 Permit to Work System 

P-(Q-TS)-OEMS-011 การทาํงานในทีÉอบัอากาศ 

P-(Q-TS)-OEMS-012 Scaffolding 

P-(Q-TS)-OEMS-013 Excavation Permit 

P-(Q-TS)-OEMS-014 Mobile Crane Lifting Work Permit 

P-(Q-TS)-OEMS-015 การทาํงานกบัสารกมัมนัตรังสี 

P-(Q-TS)-OEMS-016 Electrical Hazards Permit 
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รหสัเอกสาร ชืÉอเอกสาร 

P-(Q-TS)-OEMS-019 Road Closure Permit 

P-(Q-TS)-OEMS-020 Box-up permit 

 

เอกสารอ้างองิภายนอก 

ชืÉอเอกสาร 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-TS)-024: การบริหารความปลอดภยัสาํหรับ
ผูร้ับเหมา 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1   
วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้: 02/02/2020 

สารบัญ 
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3. หน้าทีÉและความรับผิดชอบ ................................................................................................................. 3 

4. WORKFLOW ................................................................................................................................... 6 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-TS)-024: การบริหารความปลอดภยัสาํหรับ
ผูร้ับเหมา 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1  หนา้ 1 จาก 23 

วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้: 02/02/2020 

1. วัตถุประสงค์ 

1.1 วตัถุประสงค ์

ขัÊนตอนการทํางานฉบับนีÊ อธิบายวิธีการบริหารความปลอดภัยสําหรับผู ้รับเหมาในงาน 
Turnaround/Shutdown รวมทัÊงอธิบายบทบาทหนา้ทีÉและความรับผิดชอบของผูท้ีÉเกีÉยวขอ้งในการการ
บริหารความปลอดภยัสาํหรับผูร้ับเหมาในงาน Turnaround/Shutdown 
1.2 เป้าหมาย 

การบริหารความปลอดภยัสาํหรับผูร้ับเหมาในงาน Turnaround/Shutdown เป็นสิÉงสาํคญัในการ
ลดและป้องกนัการบาดเจ็บ/เจ็บป่วย จากการทาํงาน รวมทัÊงสนบัสนุนใหเ้กิดการทาํงานร่วมกนัทีÉดี
ระหวา่งผูร้ับเหมาและ PTTGC ซึÉงช่วยพฒันาผลการดาํเนินงานดา้นความปลอดภยัฯ ของผูร้ับเหมาให้
ดียิÉงขึÊน และส่งผลใหก้ารดาํเนินงาน Turnaround/Shutdown เป็นไปตามเป้าหมายทีÉกาํหนด 
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2. ขอบเขต 

ขัÊนตอนการทํางานฉบับนีÊ ใช้สําหรับการบริหารความปลอดภัยสําหรับผู ้รับเหมาในงาน 
Turnaround/Shutdown หรือการหยดุเดินเครืÉองเพืÉอซ่อมบาํรุง เครืÉองจกัรอุปกรณ์ในกระบวนการผลิตหรือ
ระบบสาธารณูปการ (Utility) ของกลุ่มบริษทั PTTGC  

 

ทัÊงนีÊไม่ครอบคลุมงาน Emergency shutdown และการหยดุเดินเครืÉองทีÉไม่มีกิจกรรมซ่อมบาํรุง เช่น 
การหยุดเดินเครืÉองเพืÉอเปลีÉยนเกรดสินคา้ (Transition/commercial shutdown) ทีÉไม่มีกิจกรรมซ่อมบาํรุง 
เป็นตน้ 

  

Int
ern

al 
Use

 O
nly

นเครืÉองทีÉไม่มีกิจกรืÉองทีÉไม่มีก
cial shutdownial shutdown) ทีÉไีÉไ

RND_13
Rectangle

RND_13
Rectangle



 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-TS)-024: การบริหารความปลอดภยัสาํหรับ
ผูร้ับเหมา 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1  หนา้ 3 จาก 23 

วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้: 02/02/2020 

3. หน้าทีÉและความรับผิดชอบ 

3.1 ผูบ้ริหารผูร้ับเหมา 

 ร่วมกิจกรรม PTTGC management SHE expectation communication 

 จัดเตรียมบุคลากรทีÉมีความสามารถและประสบการณ์ทีÉเหมาะสม และมีทัศนคติทีÉให้
ความสําคญัต่อความปลอดภยัอย่างจริงจงัมาทาํงานนีÊ  โดยเฉพาะอย่างยิÉงผูม้ีหนา้ทีÉควบคุม
งาน ไดแ้ก่ Site Manager, Foreman, เจา้หนา้ทีÉความปลอดภยัแต่ละระดบั 

 ย ํÊาให้ผูป้ฏิบัติงานทุกคนเข้าใจตรงกันอยู่เสมอว่าความปลอดภัยมีความสําคัญสูงกว่า 
กาํหนดแลว้เสร็จของงาน หากงานเสร็จเร็ว แต่มีการบาดเจ็บหรือ อุบตัิเหตุเกิดขึÊนเนืÉองจาก
การเร่งงานนัÊน จะไม่ไดร้ับการชมเชยใดๆ 

 ให้การสนับสนุนทรัพยากรทุกๆ ด้านอย่างเต็มทีÉแก่ทีมงาน เพืÉอให้การทาํงานดาํเนินไป
อยา่งปลอดภยัอยา่งแทจ้ริง 

 ตรวจสอบสภาพการทาํงานจริงทีÉหนา้งานอยา่งสมํÉาเสมอ 

3.2 หน่วยงานบริหารความมัÉนคงและภาวะฉุกเฉิน (Q-SH-CM) 
 ออกบตัรประจาํตวัผูร้ับเหมาทีÉผา่นการฝึกอบรมความปลอดภยั หรือการประเมินทกัษะตาม
ลกัษณะการทาํงาน 

 เตรียมการและจดัใหม้ีแผนปฏิบตัิการฉุกเฉินในช่วงงาน Turnaround/shutdown 

3.3 ผูร้ับเหมา  
 ปฏิบตัิตามขอ้กาํหนดในขัÊนตอนการดาํเนินงานฉบบันีÊ  โดยถือเป็นส่วนหนึÉงของเงืÉอนไขใน
สัญญาจา้ง  

 หัวหน้างานผูร้ับเหมา มีหน้าทีÉควบคุมดูแลให้ผูป้ฏิบตัิงานปฏิบัติตามกฎระเบียบความ
ปลอดภยัของ PTTGC สามารถหยุดงานหากพิจารณาแลว้ว่าการปฏิบตัิงานนัÊนไม่ปลอดภยั 
รวมทัÊงส่งเสริมใหผู้ป้ฏิบตัิงานเขา้ร่วมกิจกรรมต่างๆ ดา้นความปลอดภยัของ PTTGC 

 จัดให้ผูร้ับเหมาทีÉทาํงาน High risk work ผ่านการทดสอบ skill assessment ก่อนเริÉ มงาน 
Turnaround/shutdown 
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 จดัเตรียมเอกสารทีÉเกีÉยวขอ้งและเขา้รับการอบรมความปลอดภยั ตามทีÉ PTTGC กาํหนด 
เช่น ใบรับรองแพทย ์ประกนัสังคม เป็นตน้ 

 ร่วมทาํ Safety stand down ในงานทีÉ PTTGC กาํหนด 

 นาํเครืÉองมือ ทีÉใชใ้นงาน Turnaround/shutdown ตรวจสอบจาก PTTGC ก่อนใชง้าน 

 ปฏิบตัิตามระบบใบอนุญาตทาํงานอยา่งเคร่งครัด โดยหวัหนา้งานผูร้ับเหมาตอ้งคิดเสมอว่า
ความปลอดภยัของทีมงาน เป็นความรับผิดชอบของหวัหนา้งาน 

 จดัเตรียมและใชอุ้ปกรณ์คุม้ครองความปลอดภยัส่วนบุคคล ตามทีÉ PTTGC กาํหนด 

 เขา้ร่วมกิจกรรม Central safety communication และกิจกรรมอืÉนๆ ตามทีÉ PTTGC กาํหนด 

 ตรวจสอบความปลอดภัยฯ ทุกวนัร่วมกับ PTTGC และร่วมประชุมเพืÉอสรุปมาตรการ
แกไ้ข/ป้องกนั สิÉงทีÉพบจากการตรวจสอบความปลอดภยั 

 ส่งรายงานผลการดาํเนินงานด้านความปลอดภัยฯ เช่น รายงานสถิติการเกิดอุบตัิการณ์
ประจาํสัปดาห์ รายงานชัÉวโมงการทาํงานของผูร้ับเหมา เป็นตน้ ตามทีÉ PTTGC กาํหนด 

 รายงานการเกิดอุบตัิเหตุ และเหตุการณ์ผิดปกติ ทีÉเกิดขึÊนในระหว่างการทาํงานดว้ยวาจาแก่
หวัหนา้งาน PTTGC โดยทนัที 

 ประชุมร่วมกันทุกวนัร่วมกับ PTTGC  เพืÉอติดตามความก้าวหน้าการดําเนินการของ
มาตรการแกไ้ข/ป้องกนั ทีÉพบจากการตรวจสอบความปลอดภยั 

3.4 ผูป้ระสานงาน Turnaround/Shutdown (Turnaround/Shutdown coordinator) 
 สนบัสนุนการจดักิจกรรม PTTGC management SHE expectation communication 

 สนบัสนุนการจดักิจกรรม Daily Central Safety talk 

3.5 Maintenance sponsor (Package owner) 
 คดัเลือกผูร้ับเหมาทีÉอยูใ่น AVL (Approved vendor list) 
 จดักิจกรรม Safety stand down เพืÉอสร้างและกระตุน้จิตสํานึกด้านความปลอดภยัให้กับ
ผูร้ับเหมา 
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3.6 หน่วยงาน SHE 

 กาํหนด SHE KPIs สาํหรับงาน Turnaround/Shutdown ให ้Turnaround/Shutdown Steering 

committee พิจารณา 
 มีส่วนร่วมในการคดัเลือกผูร้ับเหมา  
 จดักิจกรรม PTTGC management SHE expectation communication 

 กาํหนดแผนงานหรือขัÊนตอนการทาํงานดา้น SHE ในงาน Turnaround/shutdown ตามความ
เหมาะสม 

 พิจารณาผลการตรวจสุขภาพของผูร้ับเหมา 
 จัดอบรม  Basic safety Training, Site specific for Turnaround/Shutdown และ  Permit to 

work system  

 ทําหน้าทีÉ เป็น  Co-facilitator ร่วมกับ  Maintenance sponsor (Package owner) ในการทํา  
Safety stand down 

 จดักิจกรรม Daily Central Safety talk 

 รายงานผลการดาํเนินงานดา้นความปลอดภยั ในการประชุม Turnaround Daily Meeting  

 ตรวจสอบความปลอดภยัร่วมเจา้หน้าทีÉความปลอดภยัผูร้ับเหมา และร่วมประชุมเพืÉอสรุป
มาตรการแกไ้ข/ป้องกนั สิÉงทีÉพบจากการตรวจสอบความปลอดภยั 

 ประชุมร่วมกบัเจา้หนา้ทีÉความปลอดภยัผูร้ับเหมา เพืÉอติดตามความกา้วหนา้การดาํเนินการ
ของมาตรการแกไ้ข/ป้องกนั ทีÉพบจากการตรวจสอบความปลอดภยั 

 รายงาน Lesson Learned สําหรับงาน Turnaround/Shutdown ใช้ในการทบทวน เน้นย ํÊา 
แกไ้ข เพืÉอไม่ใหเ้กิดเหตุการณ์ต่างๆใน Turnaround/ Shutdown ครัÊ งหนา้ 
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4. WORKFLOW 
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5. รายละเอยีดการดําเนินงาน 

5.1 SSHE requirement in during turnaround/shutdown preparation 

5.1.1 การคดัเลือกผูร้ับเหมา (Contractor selection) 
การคัดเลือกผูร้ับเหมาเพืÉอปฏิบัติงาน  Turnaround/Shutdown ให้เป็นไปตามข้อกําหนด 
ดงัต่อไปนีÊ  
 ผูร้ับเหมา ทีÉสามารถผ่านการคดัเลือกเพืÉอปฏิบตัิงาน Turnaround/Shutdown ตอ้งเป็น

ผูร้ับเหมาทีÉอยู่ในรายการ Approve Vendor List (AVL) ของบริษทัฯ ซึÉงผา่นเกณฑก์าร
ประเมินตามกระบวนการ Vendor management: Vendor Management procedure 

 การประเมินดา้น SHE ตามกระบวนการ Vendor management : Vendor Management 

procedure) เป็นหนา้ทีÉของ SHE representative จากหน่วยงาน SHE ขัÊนตอนการทาํงาน
ฉบบันีÊ  ถือเป็นส่วนหนึÉงของเงืÉอนไขในสัญญาจา้ง 

 ผูร้ับเหมาทีÉไม่อยู่ในรายการ Approve Vendor List (AVL) ของบริษทัฯ หากตอ้งการ
คัดเลือก  ให้เป็นไปตามขัÊนตอนและเงืÉอนไขใน  Vendor management :  Vendor 

Management procedure) 

5.1.2 การกาํหนดเป้าหมายด้านความปลอดภัยฯ ในงาน Turnaround/Shutdown 

 กาํหนดให้ SSHE KPIs ถือเป็นเป้าหมายหนึÉ งในงาน Turnaround/Shutdown ซึÉ งผ่าน
การพิจารณาและเห็นชอบจาก Turnaround Steering Committee 

 SSHE KPIs สาํหรับงาน Turnaround/Shutdown มีดงัต่อไปนีÊ  
1) TRIR ( Total Recordable Injury Rate) 
2) Number of recordable fire  

(การเกิดไฟไหมท้ีÉมีมูลค่าความเสียหายโดยตรงมากกว่า 2,500$ หรือ 75,000 

บาท) 
3) การหยดุซ่อมบาํรุงรักษาทีÉเป็นมิตรต่อสิÉงแวดลอ้ม (การหยดุซ่อมบาํรุงรักษาทีÉ

เป็นมิตรต่อสิÉงแวดล้อม, Green Turnaround)  
- % of Insulation reuse 

- Number of Recordable spill,  

- Number of Valid community complaint 
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5.1.3 Safety skill assessment for High risk works 

ผูร้ับเหมาทีÉปฏิบตัิงานทีÉมีความเสีÉยงสูง (High risk work) ตอ้งผ่านการประเมิน Safety skill 

assessment โดยหน่วยงานฝึกอบรมจากภายนอกทีÉผ่านการเห็นชอบจาก PTTGC ตาม
หลกัเกณฑ ์ดงัต่อไปนีÊ  
 การประเมิน Safety skill assessment มีอาย ุ2 ปี 

 งานทีÉมีความเสีÉยงสูง ผูร้ับเหมาตอ้งผา่น Safety skill assessment ไดแ้ก่ 

- งานติดตัÊง/รืÊอถอน นัÉงร้าน (Scaffolding) 
- งานตดั เชืÉอม เจียร (Welding and Grinding) 
- งานฉีดนํÊาแรงดนัสูง (High pressure water jet) 

5.1.4 การคดักรองดา้นสุขภาพ (Health screening) 
ผู ้รับเหมาทีÉปฏิบัติงาน  Turnaround/Shutdown ต้องผ่านการคัดกรองด้านสุขภาพ ซึÉ ง
หน่วยงาน SHE เป็นผูพ้ิจารณาจากผลการตรวจสุขภาพ ดงันีÊ  
 ใบรับรองแพทย์ทัÉวไป  
- ผูร้ับเหมาตอ้งผ่านการตรวจสุขภาพทัÉวไปโดยแพทยจ์ากคลินิกหรือโรงพยาบาล

แห่งใดก็ได ้และส่งใบรับรองแพทยต์วัจริงพร้อมสาํเนาบตัรประกนัสังคม ให้กบั 
PTTGC ในขัÊนตอนการร้องขออบรมความปลอดภัยเบืÊองต้น (Basic Safety 

Training) 
- ใบรับรองแพทย ์ตอ้งมีอายไุม่เกิน 3 เดือน ณ วนัทีÉขอเขา้อบรม หรือสาํเนาผล

ตรวจสุขภาพประจาํปีอายไุม่เกิน 1 ปี สาํหรับผูร้ับเหมาบริษทัในเครือ ปตท. 
(NPC S&E PTTME, BSA, PTTPL) โดยตอ้งมีผลการตรวจตามรายการ
ดงัต่อไปนีÊ  (เป็นอยา่งนอ้ย) 
1) ผลการตรวจความดนัโลหิต (Blood pressure) 
2) ผลการตรวจรายการโรคตอ้งหา้มในการปฏิบตัิงาน  

 การตรวจสุขภาพพิเศษตามกฎหมาย 

- ผูร้ับเหมาทีÉทาํงานในทีÉอบัอากาศ ตอ้งผา่นการตรวจสุขภาพตามกฎหมาย และ
ส่งสําเนาใบรับรองแพทย์สําหรับการทํางานในทีÉอับอากาศพร้อมแสดง
เอกสารฉบบัจริงให้กบั PTTGC ในขัÊนตอนการร้องขออบรมความปลอดภยั
สาํหรับการทาํงานในทีÉอบัอากาศ 
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ทัÊงนีÊการตรวจสุขภาพสาํหรับการทาํงานในทีÉอบัอากาศใหป้ฏิบตัิตามขัÊนตอน
การทาํงานการตรวจสุขภาพ และการใชใ้บรับรองแพทยส์าํหรับการ
ปฏิบตัิงานในทีÉอบัอากาศของผูร้ับเหมา 

- ผูร้ับเหมาต่างชาติ ทีÉตอ้งการทาํงานในทีÉอบัอากาศ ตอ้งใช้ใบรับรองแพทย์
สาํหรับการทาํงานในทีÉอบัอากาศจากโรงพยาบาลในประเทศไทยเท่านัÊน 

5.1.5 การอบรมความปลอดภยั 

 การอบรมความปลอดภัยเบืÊองต้น (Basic Safety Training) 
ผูร้ับเหมาทีÉปฏิบตัิงาน Turnaround/Shutdown ตอ้งผ่านการอบรมดา้นความปลอดภยั
เบืÊองตน้ของ PTTGC โดยมีหวัขอ้การฝึกอบรมอยา่งนอ้ยตอ้งประกอบดว้ย 

- แผนปฏิบตัิการงานซ่อมบาํรุงใหญ่ 

- งานทีÉตอ้งปฏิบตัิ อนัตรายทีÉอาจจะเกิดขึÊน และวิธีการปฏิบตัิงานทีÉปลอดภยั 

- แผนปฏิบัติการภาวะฉุกเฉิน และสิÉงทีÉต้องปฏิบัติเมืÉอมีการประกาศภาวะ
ฉุกเฉินและการลกเลิกภาวะฉุกเฉิน แผนการเตือนภยั และแผนการอพยพ 

- บุคคลทีÉตอ้งติดต่อเมืÉอเกิดกรณีทีÉไม่ปลอดภยั หรือประสบอุบตัิเหตุ 

และแบ่งลกัษณะการฝึกอบรม ดงัต่อไปนีÊ  
1) Basic safety training สาํหรับผูร้ับเหมาภายนอก  
- ผู ้รับเหมาต้องเข้า รับการฝึกอบรมความปลอดภัย  1 วัน  เพืÉอรับทราบ

กฎระเบียบความปลอดภยัพืÊนฐานของ PTTGC วฒันธรรมความปลอดภยั (B-
CAREs)  แ ล ะ ก ฎ ร ะ เ บี ย บ ค ว า ม ป ล อ ด ภั ย เ ฉ พ า ะ สํ า ห รั บ ง า น 
Turnaround/Shutdown (Site specific for turnaround/shutdown)  

- ผูร้ับเหมาตอ้งผา่นการทดสอบตามหลกัเกณฑท์ีÉ PTTGC กาํหนด  
- ผู ้รับเหมาทีÉผ่านการทดสอบจะได้รับบัตรประจําตัว เพืÉอเข้าปฏิบัติงาน 

Turnaround/Shutdown 

หมายเหตุ: การออกบัตรประจําตัวผู้ รับเหมาโดยหน่วยงาน Q-SH-CM ซึÉ ง
รูปแบบของบัตรขึÊนอยู่กับหน่วยงาน Q-SH-CM ของแต่ละพืÊนทีÉ  

2) Basic safety training สําหรับผูร้ับเหมาทีÉมีบตัรปฏิบตัิงานใน PTTGC ในช่วงเวลา
ปกติอยูแ่ลว้ และตอ้งการทาํงานในช่วง Turnaround/Shutdown 
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- ผูร้ับเหมาตอ้งเขา้รับการฝึกอบรม เพืÉอรับทราบกฎระเบียบความปลอดภัย
เฉพาะสําหรับงาน Turnaround/Shutdown ทีÉเปลีÉยนแปลงไปจากช่วงเวลา
ปฏิบัติงานปกติ  (Deviation site specific for turnaround) โดยใช้เวลาการ
ฝึกอบรม 2-3 ชัÉวโมง  

- ผู ้รับเหมาทีÉผ่านการทดสอบจะได้รับบัตรประจําตัว เพืÉอเข้าปฏิบัติงาน 
Turnaround/Shutdown 

 การอบรมความปลอดภัยเฉพาะงาน (Specific safety training)  
ผูร้ับเหมาตอ้งผา่นการฝึกอบรมเฉพาะงานตามกฎหมายและการอบรมอืÉนๆ ทีÉ PTTGC  
กาํหนดโดยหน่วยงาน SHE ซึÉงไดแ้ก่ผูเ้หมาทีÉปฏิบตัิงานในหนา้ทีÉ ดงัต่อไปนีÊ  
1) บุคลากรทีÉทาํงานในทีÉอบัอากาศ (ผูค้วบคุมงาน ผูป้ฏิบตัิงาน และผูช้่วยเหลือ)  
2) ระบบใบอนุญาตทาํงาน (Permit to work system) สาํหรับ 

- ผูข้ออนุญาตทาํงาน (Qualified Permit requester) และ  
- หัวหน้างานหรือผู ้ควบคุมงาน  (Qualified Permit Supervisor, Foreman, 

Leadman) 

5.1.6 Competency identification 

ผูร้ับเหมาทีÉผ่านการฝึกอบรมความปลอดภยัในแต่ละหลกัสูตร รวมทัÊงผูร้ับเหมาทีÉผ่านการ
ประเมิน Safety skill assessment จะไดร้ับบตัรประจาํตวัสําหรับเขา้ปฏิบตัิงาน และแสดง
ลักษณะการทํางานทีÉผูร้ับเหมาผ่านการฝึกอบรม/การประเมิน บนบัตรประจําตัวของ
ผูร้ับเหมา ดงันีÊ  

ลกัษณะการทํางาน การฝึกอบรม/ประเมิน Identification 

1. ผูร้ับเหมาทุกคน การอบรมความปลอดภยัเบืÊองตน้ 
(Basic Safety Training) 

ไดร้ับบตัรประจาํตวั 

2. ผูร้ับเหมาทีÉปฏิบตัิงานเฉพาะ
ดา้น 

การอบรมความปลอดภยัเฉพาะงาน 
(Specific safety training) 

แสดงสัญลกัษณ์ผา่นการ
อบรมบนบตัรประจาํตวั 
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ลกัษณะการทํางาน การฝึกอบรม/ประเมิน Identification 

3. หวัหนา้งานหรือผูค้วบคุม
งาน  

หวัหนา้งานผูร้ับเหมา (Qualified 

Permit Supervisor, Foreman, 

Leadman) 

ปลอกแขนสีส้ม 

4. ผูร้ับเหมาทีÉปฏิบตัิงานทีÉมี
ความเสีÉยงสูง  

Skill Assessment for High risk work แสดงสัญลกัษณ์ผา่นการ
ประเมินบนบตัรประจาํตวั 

5.   ผูใ้หส้ัญญาณปัÊ นจัÉน ผูใ้หส้ัญญาณปัÊ นจัÉนตามกฎหมาย เสืÊอกัËกสะทอ้นแสงสีเขียว
พร้อมระบุหนา้ทีÉ 

5.1.7 Safety stand down 

 Maintenance sponsor (Package owner) จัดให้มีการทํา Safety stand down เพืÉอสร้าง
และกระตุน้จิตสาํนึกดา้นความปลอดภยัใหก้บัผูร้ับเหมา รวมทัÊงเพืÉอเป็นการกระตุน้ให้
ผูร้ับเหมาสามารถประเมินและกาํหนดวิธีการป้องกนัอนัตรายจากงานทีÉปฏิบตัิและได้
ดว้ยตวัเอง โดยกลุ่มงานทีÉตอ้งทาํ Safety stand down มีดงัต่อไปนีÊ  
- งานทีÉก่อใหเ้กิดประกายไฟ (Hot work) 
- งานในทีÉอบัอากาศ (Confined space entry work) 
- งานขดุ (Excavation work) 
- งานเกีÉยวกบัรังสี (Radiation work) 
- งานติดตัÊง/รืÊอถอนนัÉงร้าน (Scaffolding work) 
- งานยกโดยใชป้ัÊ นจัÉน (Crane lifting) 
- งานฉีดนํÊาแรงดนัสูง (High pressure water jet) 

5.1.8 PTTGC management SHE expectation communication 

หน่วยงาน SHE จดัให้มีการสืÉอความคาดหวงัดา้น SHE จากผูบ้ริหารระดบัสูงของ PTTGC 

ให้กบัผูบ้ริหารระดบัสูงของบริษทัผูร้ับเหมา เพืÉอแสดงเจตนารมณ์ดา้นความปลอดภยัใน
การทํางานร่วมกัน ซึÉ งความคาดหวังด้านความปลอดภัย ( SHE expectation) สําหรับ
ผูบ้ริหารระดบัสูงของผูร้ับเหมา มีรายละเอียดดงัต่อไปนีÊ   
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 จดัเฉพาะบุคลากรทีÉมีความสามารถและประสบการณ์ทีÉเหมาะสม และมีทศันคติทีÉให้
ความสําคญัต่อความปลอดภยัอย่างจริงจงัมาปฏิบตัิงาน โดยเฉพาะอย่างยิÉงผูม้ีหน้าทีÉ
ควบคุมงานบริเวณหนา้งาน ไดแ้ก่ Site Manager, Foreman, เจา้หนา้ทีÉความปลอดภยั 

 ประกาศเป้าหมายให้ชดัเจน ให้ทุกคนตระหนักตลอดเวลาว่า ห้ามมีการบาดเจ็บ และ
หา้มมีอุบตัิเหตุใดๆ ทัÊงสิÊน และแจง้ย ํÊาบ่อยครัÊ งในทุกโอกาส 

 ย ํÊาใหทุ้กคนเขา้ใจตรงกนัอยู่เสมอวา่ ความปลอดภยัมีความสาํคญัสูงกวา่การดาํเนินงาน
ให้เสร็จตามระยะเวลาทีÉกาํหนด กล่าวคือ หากงานเสร็จเร็ว แต่มีการบาดเจ็บหรือ 
อุบตัิเหตุเกิดขึÊนเนืÉองจากการเร่งงานนัÊน จะไม่ไดร้ับการชมเชยใดๆ 

 PTTGC ยินดีพิจารณาขอ้เสนอแนะใดๆ จากผูร้ับเหมาในการทาํให้งานนัÊนๆ ปลอดภยั
กว่าเดิม มีความเสีÉยงน้อยลง แมจ้ะทาํให้ตอ้งใช้เวลาในการปฏิบตัิงาน หรือค่าใช้จ่าย
มากขึÊนก็ตาม 

 ใหก้ารสนบัสนุนทรัพยากรทุกๆ ดา้นอยา่งเตม็ทีÉแก่ทีมงาน เพืÉอใหก้ารทาํงานดาํเนินไป
อยา่งปลอดภยัอยา่งแทจ้ริง 

 ตรวจสอบสภาพการทาํงานจริงทีÉหน้างานอย่างสมํÉาเสมอ แสดงให้ทุกคนประจกัษ์ว่ า 
ท่านมีความตัÊงใจและเอาใจใส่อย่างจริงจงัในการดาํเนินการตามความคาดหวงันีÊทุกๆ 
ขอ้ 

5.1.9 การจดัเตรียมบุคลากร 

ผูร้ับเหมาตอ้งจดัให้มีเจา้หน้าทีÉความปลอดภยัเต็มเวลา ณ พืÊนทีÉปฏิบตัิงานอย่างเหมาะสม 
โดยกาํหนดเป็นมาตรฐานขัÊนตํÉาไว ้ดงันีÊ  
จํานวนลูกจ้างทีÉทํางาน จป. ระดับต่างๆ 

ตัÊงแต่ Ś-řš คน จป.หวัหนา้งาน และ จป.บริหาร 
ตัÊงแต่ ŚŘ-Ŝš คน จป.เทคนิค  จป.หวัหนา้งาน และ จป.บริหาร 
ตัÊงแต่ ŝŘ-šš คน จป.เทคนิคขัÊนสูง  จป.หวัหนา้งาน และ จป.บริหาร 

ตัÊงแต่ řŘŘ คน ขึÊนไป จป.วิชาชีพ  จป.หวัหนา้งาน และ จป.บริหาร 

5.1.10 Tools and equipment inspection 

ผูร้ับเหมาตอ้งนาํเครืÉองมือ อุปกรณ์ทีÉจะใชใ้นการปฏิบตัิงาน ส่งให้กบัหน่วยงานซ่อมบาํรุง
ในแต่ละพืÊนทีÉของ PTTGC ตรวจสอบความพร้อมในการใชง้านและติดสติËกเกอร์แสดงการ
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ผ่านการตรวจสอบ ตัวอย่างเครืÉ องมือ อุปกรณ์ทีÉต้องผ่านการตรวจสอบ เช่น Electrical 

tools, Hand tools, Mobile generator & air compressor เป็นตน้ 

5.1.11 Fit for work test 

ผูร้ับเหมาทีÉปฏิบัติงานในทีÉอบัอากาศทีÉต้องใช้ SCBA (Self contain breathing apparatus) 
หรือ Air line และปฏิบตัิงานบนทีÉสูงเกิน 15 เมตร ตอ้งผา่นการทาํ Fit for work test โดยนกั
อาชีวอนามยัหรือพยาบาลประจาํสถานพยาบาลของ PTTGC โดยมีระยะเวลาในการทาํ Fit 

for work test ในแต่ละลกัษณะงาน ดงันีÊ  
 ทุก 6 เดือน สําหรับการทาํงานในทีÉอบัอากาศทีÉตอ้งใช้ SCBA (Self contain breathing 

apparatus) หรือ Air line 

 ทุก 3 เดือน สาํหรับการทาํงานบนทีÉสูงเกิน 15 เมตร จากพืÊนทีÉมัÉนคง 

5.1.12 อุปกรณ์คุม้ครองความปลอดภยัส่วนบุคคล (Personnel Protective Equipment: PPE) 
ผูร้ับเหมาตอ้งจดัเตรียม อุปกรณ์คุม้ครองความปลอดภยัส่วนบุคคล ใหม้ีความเหมาะสมกบั
ลกัษณะงาน หรือตามทีÉ PTTGC กาํหนด โดยมีรายละเอียดทัÉวไป ดงันีÊ  
 เลือกใช ้PPE ใหเ้หมาะสมกบัความเสีÉยง หรือตามทีÉกาํหนดในใบอนุญาตทาํงาน 

 PPE ทีÉใช้ตอ้งได้มาตรฐานรับรองจากสถาบนัทีÉ PTTGC ให้การยอมรับ เช่น ANZI, 

NIOSH, มอก. เป็นตน้ 

 ตรวจสอบสภาพ และดูแลรักษา PPE อยูเ่สมอ 

 พืÊนทีÉหวงห้าม กาํหนดให้ใช้ PPE ขัÊนตํÉาคือ หมวกนิรภยั รองเทา้นิรภยั และแว่นตา
นิรภยั 

 หา้มใชแ้วน่ตานิรภยัแบบเลนส์สีดาํปฏิบตัิงานในเวลากลางคืน 

 การทาํงานบนทีÉสูงตอ้งใช ้Safety Harness 
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5.2 SSHE requirement in during turnaround/shutdown execution 

การปฏิบตัิงาน Turnaround/shutdown ผูร้ับเหมาตอ้งปฏิบตัิตามกฎระเบียบความปลอดภยั
ทัÉวไปของ PTTGC  (ภาคผนวก 8.3: กฎระเบียบความปลอดภัยทัÉวไปของ PTTGC) อย่าง
เคร่งครัด รวมทัÊงปฏิบตัิตามขัÊนตอนการทาํงานทีÉสาํคญั ดงัต่อไปนีÊ   

5.2.1 ระบบใบอนุญาตทาํงาน (Permit to work system) 
ผูร้ับเหมาตอ้งปฏิบตัิตาม “ระบบใบอนุญาตทาํงาน”: Permit to Work System procedure) 
ของ PTTGC อยา่งเคร่งครัด ซึÉงมีรายละเอียด ดงัต่อไปนีÊ  
 ระบบใบอนุญาตทาํงานของ PTTGC มี 2 ประเภท 

1) ใบอนุญาตทํางาน สําหรับการขออนุญาตเข้าทํางานในแต่ละพืÊนทีÉ  
แบ่งตามลกัษณะงานเป็น 2 ประเภท 

 ใบอนุญาตทํางานทัÉวไป (Cold work permit) สําหรับงานทุกชนิดทีÉไม่มี
ความร้อนหรือประกายไฟ เช่น งานบริการ งานก่อสร้าง งานซ่อมเครืÉองจกัร
และอุปกรณ์ต่าง ๆ เป็นตน้  

 ใบอนุญาตทาํงานทีÉก่อให้เกิดประกายไฟ (Hot work permit) ใชส้ําหรับงาน
ทีÉก่อใหเ้กิดความร้อนหรือประกายไฟ แบ่งเป็น 2 ประเภท 

 Open flame hot work 

งาน Hot work ทีÉก่อใหเ้กิดเปลวไฟหรือประกายไฟ เช่น งานตดั เชืÉอม 
เจียร และใชเ้ครืÉองยนตใ์นเขตหวงหา้ม (Restricted area) 

 Non-open flame hot work 

งานใช้อุปกรณ์ประเภท Non-explosion proof, งานเจาะ  สกัดพืÊน
โลหะ หรือพืÊนคอนกรีต นาํรถเข้าใน Restricted area 

2) ใบอนุญาตทํางานเฉพาะตามลกัษณะงาน (Specific work permit)  
สําหรับงานเสีÉยงซึÉ งตอ้งการขอ้กาํหนดดา้นความปลอดภยัเป็นพิเศษเฉพาะงาน 
โดย  Specific work permit ต้องได้รับการลงนามจากผู ้มีอ ํานาจ  ( Technical 

approver) (ผูม้ีอาํนาจ (Technical approver) เป็นใครบา้ง) ตามลกัษณะงานก่อน 
เพืÉอใชค้วบคู่กบัใบอนุญาตทาํงาน Cold work หรือ Hot work permit ซึÉงผูร้ับเหมา
ตอ้งปฏิบตัิตามขอ้กาํหนดในเอกสารขัÊนตอนการทาํงาน ของงานแต่ละประเภท
อยา่งเคร่งครัด โดยแบ่งตามลกัษณะงานเป็น 9 ประเภท 
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 ใบอนุญาตทาํงานในทีÉอบัอากาศ  
 ใบอนุญาตทาํงานรืÊอถอน/ติดตัÊงนัÉงร้าน (Scaffolding) 
 ใบอนุญาตทาํงานขดุ (Excavation Permit) 
 ใบอนุญาตทาํงานยกดว้ยปัÉนจัÉน (Mobile Crain/Lifting Permit) 
 ใบอนุญาตทาํงานใชส้าร 

 ใบอนุญาตทาํงานใกลส้ายส่งไฟฟ้าแรงสูง  
 ใบอนุญาตทาํงานประดานํÊา  
 ใบอนุญาตปิดถนน (Road Closure Permit) 
 ใบอนุญาตปิดอุปกรณ์ (Box-up Permit) 

 ผูร้ับเหมาทีÉตอ้งการทาํหนา้ทีÉเป็นผูข้ออนุญาตทาํงาน (Qualified Permit requestor) และ 
หัวหน้างาน (Supervisor, Foreman, Leadman)  ในใบอนุญาตทํางาน ต้องผ่านการ
อบรมและทดสอบจากหน่วยงาน SHE 

 ขอ้ยกเวน้สาํหรับระบบใบอนุญาตทาํงานในงาน Turnaround/shutdown ใหเ้ป็นไปตาม 
ภาคผนวก 8.3 ข้อยกเว้นสาํหรับระบบใบอนุญาตทาํงานในงาน Turnaround/shutdown 

5.2.2 Safety communication 

 Daily central safety talk 

หน่วยงาน SHE จดัให้มีกิจกรรม Daily Central Safety talk โดยผูบ้ริหารของ PTTGC 
เป็นผูน้ําในการทํากิจกรรม ซึÉ งผูร้ับเหมาทุกบริษัท ต้องเข้าร่วมกิจกรรมก่อนเริÉ ม
ปฏิบตัิงานทุกวนั (7.30 – 8.00 น.)  

 Effective toolbox talk 

หัวหน้างานผูร้ับเหมาต้องดาํเนินการสืÉอสารขัÊนตอนการทาํงาน ขอบเขตของงานทีÉ
ปฏิบตัิ รวมทัÊงขอ้กาํหนดดา้นความปลอดภยัทีÉระบุในใบอนุญาตทาํงาน ให้ผูป้ฏิบตัิงาน
ทราบ ณ สถานทีÉปฏิบตัิงาน โดยในการสืÉอสารแนะนาํให้ใช้วิธีการ Effective Toolbox 

talks   
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 Safety meeting 

หน่วยงาน  SHE รายงานผลการดําเนินงานด้านความปลอดภัย  ในการประชุม 
Turnaround Daily Meeting ทุกวัน  ผู ้รับเหมาซึÉ งเป็นตัวแทนเข้าประชุม จะต้องนํา
ประเด็นทีÉเกีÉยวขอ้งทางดา้นความปลอดภยั ตามทีÉทาง Safety ไดร้ายงานกลบัไปสืÉอสาร
แก่ผูร้ับเหมา 

5.2.3 การเตรียมความพร้อมกรณีเกิดเหตุฉุกเฉิน 

ผูร้ับเหมาตอ้งร่วมซอ้มและปฏิบตัิตามแผนปฏิบตัิการฉุกเฉินตามทีÉ PTTGC กาํหนด 

5.3 Site safety walk in turnaround/shutdown 

5.3.1 Daily site Safety walk  
การตรวจสอบความปลอดภัยในงาน เป็นมาตรการสําหรับตรวจสอบ และประเมิน
มาตรการควบคุมทางด้านความปลอดภยัในงาน Turnaround/shutdown เพืÉอให้มัÉนใจว่า
มาตรการควบคุมทีÉได้กําหนดไว้ ยังคงมีประสิทธิภาพสูงสุดอย่างต่อเนืÉอง โดยได้
กาํหนดใหม้ีการตรวจสอบความปลอดภยัไว ้ดงัต่อไปนีÊ  
 หน่วยงาน SHE และเจา้หน้าทีÉความปลอดภยัของผูร้ับเหมา ร่วมกนัตรวจสอบความ

ปลอดภยั และร่วมประชุมเพืÉอสรุปมาตรการแกไ้ข/ป้องกนั สิÉงทีÉพบจากการตรวจสอบ
ความปลอดภยัทุกวนั 

 การตรวจสอบความปลอดภยั ตอ้งตรวจสอบทัÊงสภาพการทาํงานและพฤติกรรมการ 
ทาํงาน รวมถึงการดาํเนินการตามมาตรการควบคุมความปลอดภยัต่างๆ เช่น 

1) การปฏิบตัิตามระบบใบอนุญาตทาํงาน 

2) การปฏิบตัิตามขัÊนตอน วิธีการทาํงาน เช่น Job Safety Analysis (JSA) เป็นตน้ 

3) การสวมใส่อุปกรณ์ป้องกนัอนัตรายส่วนบุคคล (PPE) 
4) การใชป้้ายเตือนอนัตรายและการปิดกัÊนพืÊนทีÉเสีÉยง 

5) การรักษาความสะอาดและความเป็นระเบียบเรียบร้อย 

6) การปฏิบตัิเมืÉอเกิดเหตุฉุกเฉิน 

7) ความพร้อมของอุปกรณ์ เครืÉองจกัร เครืÉองมือทีÉใชใ้นการทาํงาน 

8) พฤติกรรมความปลอดภยัในการทาํงาน 

Int
ern

al 
Use

 O
nlyปฏิบตัิการฉุกเฉินตบตัิการฉุกเ

n

ลอดภัยในงาน เป็อดภัยในงาน
ทางด้านความปลอ้านความ

บคุมทีÉได้กําหนดมทีÉได้กําห
หมีกาารรตตรรววจจสอบ

หน่วยงานน่วยงาน SHE

ปปลลออดดภัยั แ
มป

RND_13
Rectangle

RND_13
Rectangle



 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-TS)-024: การบริหารความปลอดภยัสาํหรับ
ผูร้ับเหมา 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1  หนา้ 17 จาก 23 

วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้: 02/02/2020 

 ผูร้ับเหมา ตอ้งส่งรายงานผลการดาํเนินงานดา้นความปลอดภยั ซึÉ งประกอบดว้ยขอ้มูล
และระยะเวลาทีÉบริษทัฯ กาํหนด เช่น รายงานสถิติการเกิดอุบตัิการณ์ประจาํสัปดาห์ 
รายงานชัÉวโมงการทาํงานของผูร้ับเหมา เป็นตน้ ให้กับ Turnaround/Shutdown team 

ซึÉ งจะใช้ขอ้มูลนีÊ ในการประเมินผลดา้นความปลอดภยัของผูร้ับเหมา เป็นเงืÉอนไขใน
การพิจารณาคดัเลือกผูร้ับเหมาเขา้มาทาํงานต่อไป 

5.3.2 Management Safety walk 

ผูบ้ริหารของ PTTGC และผูร้ับเหมามีบทบาทในการตรวจสอบความปลอดภัยในการ
ทํางานอย่างสมํÉาเสมอ เพืÉอเป็นตัวอย่างทีÉ ดี (Visible leadership) และแสดงให้เห็นถึง
ความสาํคญัของความปลอดภยัในการทาํงาน 

5.3.3 B-CAREs safety culture and Safety walk & Observation (SWO) report 

B-CAREs Safety culture 

พนักงานและผูร้ับเหมาในงาน Turnaround/shutdown ทุกคน มีบทบาทในการส่งเสริมให้
เกิดความปลอดภยัในการทาํงาน โดยยึดถือวฒันธรรมความปลอดภยั B-CAREs เป็นส่วน
หนึÉ งในการดําเนินกิจกรรมต่างๆ ในงาน Turnaround/shutdown ซึÉ งมีแนวทางปฏิบัติ 
ดงัต่อไปนีÊ  
 ปฏิบัติงานด้วยพฤติกรรมทีÉปลอดภัยในการทํางาน ปฏิบัติตามกฎ ระเบียบความ

ปลอดภยัอยา่งเคร่งครัด โดย 

1) ผูป้ฏิบตัิงาน ตอ้งไม่ลดัขัÊนตอนการทาํงาน ปฏิบตัิตาม Work permit สวมใส่ PPE 

อยา่งเคร่งครัด 

2) หัวหนา้งาน ตอ้งเนน้ย ํÊาทีมงานเสมอว่าทาํงานเสร็จแต่ไม่ปลอดภยัถือว่าลม้เหลว
ไม่ปล่อยปละละเลย  

 ช่วยกนัดูแลห่วงใยในเรืÉองความปลอดภยัของตวัเองและเพืÉอนร่วมงานทุกคน เสมือน
ครอบครัวเดียวกนั  
1) ผูป้ฏิบตัิงาน ตอ้งทาํงานดว้ยความห่วงใยซึÉงกนัและกนั คอยสังเกตการณ์ทาํงาน 

ห่วงใยตกัเตือนเพืÉอนร่วมงานทีÉทาํงานไม่ปลอดภยั อยา่คิดวา่ไม่ใช่ธุระของเรา  
2) หัวหนา้งาน ตอ้งคิดเสมอว่าความปลอดภยัของทีมงาน เป็นความรับผิดชอบของ

หวัหนา้งาน 
 หยดุการทาํงาน ถา้พบวา่งานทีÉกาํลงัปฏิบตัิไม่ปลอดภยั 

1) ผูป้ฏิบตัิงาน สามารถหยดุงานไดถ้า้เห็นวา่ไม่ปลอดภยั เพืÉอแกไ้ข 
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2) หวัหนา้งาน ตอ้งสนบัสนุน หากเป็นการหยดุถา้ไม่ปลอดภยั 

 

Safety walk & Observation (SWO) report  
พนกังานและผูร้ับเหมาในงาน Turnaround/shutdown ทุกคน มีบทบาทในการสังเกตการณ์
ทาํงาน Safety walk & Observation (SWO) เพืÉอแสดงความห่วงใยเพืÉอนร่วมงานทุกคน 

 

5.3.4 Alcohol and drug screening 

PTTGC จะดาํเนินการสุ่มตรวจวดัระดบัแอลกอฮอลแ์ละการใชส้ารเสพติดทีÉบริเวณทางเขา้-
ออก เพืÉอใหม้ัÉนใจวา่ผูร้ับเหมาทีÉเขา้มาทาํงานมีสภาพร่างกายทีÉพร้อมสมบูรณ์ 

 

5.3.5 การรายงานและการสอบสวนอุบตัิการณ์ (Incident report & Investigation) 
 ผูร้ับเหมาจะตอ้งรายงานการเกิดอุบตัิเหตุ และเหตุการณ์ผิดปกติ ทีÉเกิดขึÊนในระหว่าง

การทาํงานดว้ยวาจาแก่หัวหนา้งาน PTTGC โดยเร็วและตอ้งตามดว้ยรายงานอย่างเป็น
ทางการตามแบบฟอร์มของ PTTGC ภายใน 24 ชัÉวโมง นอกจากนีÊ  ผูร้ับเหมาจะต้อง
ยินยอมและใหค้วามสะดวกแก่เจา้หนา้ทีÉของ PTTGC ในการเขา้ร่วมในการตรวจสอบ
เพืÉอวเิคราะห์หาสาเหตุของการเกิดอุบตัิเหตุและเหตุการณ์ผิดปกตินัÊน ๆ 

 ผูร้ับเหมาต้องสรุปรายงานการเกิดอุบัติเหตุ หรือการเจ็บป่วยจากการทาํงาน และ
จาํนวน ชัÉวโมงการทาํงานส่งผูค้วบคุมงานของ PTTGC ทุกวนั 

 ผูร้ับเหมาตอ้งหาแนวทางแก้ไข ป้องกัน ตอ้งติดตามและรายงานผลการดาํเนินการ
แกไ้ขป้องกนัตามระยะเวลาทีÉกาํหนดในรายงานการสอบสวนฯ และสืÉอสารสิÉงทีÉได้
เรียนรู้ของอุบตัิการณ์ใหก้บั PTTGC หรือผูท้ีÉเกีÉยวขอ้งทราบ 

 ผูร้ับเหมาต้องปฏิบัติตามกฎหมายทีÉเกีÉยวข้องว่าด้วยเรืÉ องกองทุนเงินทดแทน และ
ประกนัสังคม กระทรวงแรงงานทุกประการ 

 

5.4 Recognition and feedback 

5.4.1 Daily punch list close out 

หน่วยงาน SHE และเจ้าหน้าทีÉความปลอดภัยของผู ้รับเหมาประชุมร่วมกันติดตาม
ความกา้วหน้าการดาํเนินการของมาตรการแก้ไข/ป้องกัน ทีÉพบจากการตรวจสอบความ
ปลอดภยัทุกวนั 
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5.4.2 Rewarding 

หน่วยงาน  SHE ทําหน้าทีÉก ําหนดหลักเกณฑ์พิจารณาคัดเลือกผู ้รับเหมาทีÉมีผลการ
ดาํเนินงานด้านความปลอดภยัทีÉดีในงาน Turnaround/shutdown เช่น การมีส่วนร่วมใน
กิจกรรมดา้นความปลอดภยัในงาน Turnaround/shutdown สถิติความปลอดภยัทีÉดี เป็นตน้ 
และสืÉอสารให้กับผูบ้ริหารระดับสูงของบริษทัผูร้ับเหมาทราบ ในการประชุมสืÉอความ 
PTTGC management SHE expectation communication 

5.4.3 Annual SSHE performance review and Close out meeting 

หน่วยงาน SHE ทาํหน้าทีÉติดตามผลการดาํเนินงานด้านความปลอดภยัของผูร้ับเหมาทีÉ
ปฏิบตัิงาน Turnaround/shutdown จากขอ้มูลต่างๆ เช่น Safety walk & Observation report 

(SWO report) สถิติการอุบตัิเหตุของผูร้ับเหมา รายงานผลการตรวจสอบความปลอดภยัของ
ผูร้ับเหมา เป็นตน้ เพืÉอสรุปเป็น Lesson learn และประกอบการทบทวนพิจารณา Approved 

vendor list ของบริษทั ในแต่ละปี โดยเฉพาะในงานทีÉมีความเสีÉยงสูง ไดแ้ก่ 

- งานทีÉก่อใหเ้กิดประกายไฟ (Hot work) 
- งานในทีÉอบัอากาศ (Confined space entry work) 
- งานขดุ (Excavation work) 
- งานเกีÉยวกบัรังสี (Radiation work) 
- งานติดตัÊง/รืÊอถอนนัÉงร้าน (Scaffolding work) 
- งานยกโดยใชป้ัÊ นจัÉน (Crane lifting) 
- งานฉีดนํÊาแรงดนัสูง (High pressure water jet) 
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6. ภาคผนวก 

6.1 คาํจาํกดัความ 

หน่วยงาน SHE หน่วยงาน SHE ทีÉสนับสนุนการการทาํงานด้าน SHE ในแต่ละ 
GPC/BU 

Shutdown การหยุดเดินเครืÉองโรงงานหรือกระบวนการผลิตหรือเครืÉองจกัร
อุปกรณ์โรงงาน 

Turnaround Major Plant Shutdown Projects which duration is more than 21 

days (Product to Product) or interval is 3 years and more (indicated 

in PTTGC -  Long Term Turnaround and Shutdown Plan chart) 
(Turnaround Project Management) 

PTTGC PTT Global Chemical Public Co., Ltd. and subsidiaries 

 

6.2 กฎระเบียบความปลอดภยัทัÉวไปของ PTTGC 

กฎระเบียบทัÉวไป ผูร้ับเหมาตอ้งศึกษาระบบการควบคุมความปลอดภยัตามกฎหมาย และ 
กฎระเบียบของ PTTGC อย่างทัÉวถึง เพืÉอป้องกนัการบาดเจ็บและความ สูญเสีย และให้ยึดถือ
กฎเกณฑท์ีÉเขม้งวดทีÉสุดเป็นหลกั กฎระเบียบทัÉวไปมีดงัต่อไปนีÊ  

1. ผูร้ับเหมาทุกรายจะตอ้งใช้การตดัสินใจทีÉดีและมีความระมดัระวงัในการทาํงานทีÉไดร้ับ
มอบหมาย  

2. หากไม่แน่ใจเกีÉยวกบัความปลอดภยัของตนเองหรือผูอ้ืÉน  ทุกคนมีหนา้ทีÉทีÉจะตอ้งปรับปรุง
ใหก้ารทาํงานมีความปลอดภยั 

3. ต้องมีความเข้าใจในงานทีÉทาํอย่างแท้จริง โดยเฉพาะงานทีÉได้รับมอบหมายใหม่ หาก
ผูร้ับเหมาไม่เขา้ใจขัÊนตอนการทาํงานจะตอ้งหยดุทาํงานและถามใหเ้ขา้ใจ 

4. ผูร้ับเหมาจะตอ้งคุน้เคยกบัสถานทีÉเก็บอุปกรณ์ดา้นความปลอดภยั และอุปกรณ์ดบัเพลิงใน
บริเวณทีÉทาํงาน 
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5. ผูร้ับเหมาจะตอ้งทราบตาํแหน่งของทางออกทุกทางในบริเวณทีÉทาํงาน 

6. อุปกรณ์ป้องกนัอนัตรายส่วนบุคคล กรณีเขา้ทาํงานในพืÊนทีÉหวงห้ามทุกคนตอ้งมีอุปกรณ์
ขัÊนตํÉา ดงันีÊ  หมวกนิรภยั รองเทา้นิรภยั แว่นตานิรภยั และอุปกรณ์ป้องกนัอนัตรายส่วนบุคคล
อืÉนๆ ตามความจาํเป็นของงาน 

7. อุปกรณ์คุ ้มครองความปลอดภัยส่วนบุคคลทีÉนํามาใช้ต้องมีมาตรฐานตามราชการหรือ
มาตรฐานสากล 

8. ผูร้ับเหมาจะตอ้งมีชุดปฏิบตัิงานทีÉรัดกุม เหมาะสมกบังาน เสืÊอผา้ควรจะเป็นแบบมีฝ้ายเกิน 
ŝŘ % เช่น ผา้ยีนส์, ผา้เวสปอยส์ และคลุมตวัผูป้ฏิบตัิงาน ห้ามใชผ้า้สังเคราะห์ เพราะจะติดไฟ
ไดเ้มืÉอมีประกายไฟ 

9. การทาํงานบนทีÉสูงจะตอ้งใช ้Safety Harness ในกรณีทีÉทาํงานบนทีÉสูงทีÉมีพืÊนทีÉมัÉนคงถาวร
และมีราวกนัตกทีÉมัÉนคง ใหพ้ิจารณาใช ้Safety Harness ตามความเหมาะสม 

10. หา้มสวมแวน่ตานิรภยัแบบเลนส์สีดาํ 

11. อนุญาตรถยนต์ หรือเครืÉองจกัรทีÉใช้นํÊ ามนัดีเซลเท่านัÊนเขา้พืÊนทีÉหวงห้าม โดยตอ้งมีการ
ตรวจวดัแก๊สติดไฟตลอดเส้นทางทัÊงเวลาเขา้และออก โดยตอ้งติดอุปกรณ์ป้องกนัประกายไฟ 
(Exhaust Spark Arrestor) ทีÉไดม้าตรฐาน 

12. หา้มใช ้LPG ในงานเชืÉอมและงานตดั  

13. จดัให้มี Flash back arrester ในชุดงานเชืÉอมและงานตดั จาํนวน Ŝ จุด ตามมาตรฐานกรม
โรงงานอุตสาหกรรม 

14. งานเกีÉยวกบัเครืÉองปัËมโลหะ เครืÉองเชืÉอมไฟฟ้า เครืÉองเชืÉอมแก๊ส รถยก หรือเครืÉองจกัรใดทีÉ 
PTTGC หรือกฎหมายกาํหนด ผูใ้ชง้านตอ้งผา่นการอบรมตามหลกัเกณฑท์ีÉกาํหนด 

15. เครืÉองปัËมโลหะ เครืÉองเจียร เครืÉองตดั เครืÉองไส ให้กาํหนดวิธีการทาํงาน ติดไวบ้ริเวณทีÉ
ลูกจา้งทาํงาน 

16. การติดตัÊง การซ่อมแซม หรือการตรวจสอบเครืÉองจกัร หรือเครืÉองป้องกันอนัตรายของ
เครืÉองจกัร ตอ้งติดป้ายแสดงการดาํเนินการใหเ้ขา้ใจง่ายและเห็นชดัเจน 
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17. การใช้กล้องถ่ายรูป PTTGC ไม่อนุญาตให้มีการถ่ายรูปใน PTTGC อย่างเด็ดขาด หาก
ตอ้งการถ่ายรูป จะตอ้งขออนุญาตจากผูแ้ทนของ PTTGC ให้เรียบร้อยเสียก่อน และจะถ่ายรูป
ไดก้็ต่อเมืÉอมีการควบคุม แนะนาํและปฏิบตัิตามกฎระเบียบการขออนุญาตถ่ายรูป 

18. ห้ามผูร้ับเหมาใช้อุปกรณ์ต่างๆของ PTTGC ในเขตหวงห้าม ก่อนไดร้ับอนุญาต (เช่น นํÊ า
ดบัเพลิง เป็นตน้) 

19. หา้มผูห้ญิงทาํงานทีÉตอ้งทาํบนนัÉงร้านทีÉมีความสูงกวา่พืÊนดิน ตัÊงแต่ řŘ เมตร ขึÊนไป  

6.3 ขอ้ยกเวน้สาํหรับระบบใบอนุญาตทาํงานในงาน Turnaround/shutdown  

1. ใบอนุญาตทาํงานทัÉวไป (Cold work permit) มีอายุใบอนุญาตไม่เกิน ş วนั และให้มีการ 
Check Toxic Gas ในพืÊนทีÉทีÉมีความเสีÉยง 

2. ใบอนุญาตทาํงานทีÉทาํให้เกิดความร้อนหรือประกายไฟ (Hot work permit) หากเป็นงาน
ต่อเนืÉอง มีอายุใบอนุญาตไม่เกิน ş วัน แต่ให้ยืÉน Work permit ให้กับ Authorized Permit 

Approver เพืÉอทาํ Gas test (%LEL และ Toxic Gas) และลงนามอนุมัติใน Work permit เวลา 
Řş.ŘŘ – ŘŠ.ŘŘ น. และ řš.ŘŘ – ŚŘ.ŘŘ น. 

3. ยืÉนขอ Work permit ล่วงหนา้ ř วนั (สาํหรับการขอครัÊ งแรก) เวลาไม่เกิน řŠ.ŘŘ น. 

4. หวัหนา้งาน (Supervisor, Foreman, Leadman)  รับ Work permit ในเวลา ŘŠ.ŘŘ – Řš.ŘŘ น. 

5. อายุของใบอนุญาตทาํงานในทีÉอบัอากาศ จะสิÊนสุดเมืÉอครบเวลา ŚŜ ชัÉวโมง โดยใบอนุญาต
ทาํงานจะสิÊนสุดลงในเวลาไม่เกิน ŘŠ.ŘŘ น. ของวนัถดัไปเสมอ ทัÊงนีÊระยะเวลาในการทาํงานใน
ทีÉอบัอากาศของผูป้ฏิบตัิงานใน ř วนั รวมกนัแลว้ตอ้งไม่เกิน řŞ ชัÉวโมง 

6. แนวทางการพิจารณาขอบเขตการทาํงานหนา้ทีÉของหวัหนา้งาน 

• หวัหนา้งานควรจะควบคุมงาน ř คน ควรจะควบคุมงาน ř ใบอนุญาต 

• กรณีทีÉเป็นงานเดียวกัน (Work permit ใบเดียว) ของอุปกรณ์ทีÉมีความสูง เช่น Column, 

Tower, Reactor, Furnace, tank แม้จะเปิดหลาย man hole แต่ถ้าเป็น Work permit เดียวกันก็
สามารถใชห้วัหนา้งานคนเดียวได ้ 

• กรณีควบคุมงานมากกวา่ ř ใบอนุญาตในช่วงเวลาเดียวกนั มีแนวทางการพิจารณาดงันีÊ  
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ควรมีระยะห่าง (Distance) ของงานทีÉควบคุมไม่เกิน śŘ เมตรโดยประมาณในแนวราบ และ Ş 
เมตรโดยประมาณในแนวดิÉง ซึÉงเป็นระยะห่างทีÉสามารถมองเห็นงานทีÉควบคุมดูแลได ้สาํหรับ
งานดงัต่อไปนีÊ  

ř) งาน open flame hot work ในเขตหวงหา้ม 

Ś) งานทีÉขอ specific work permit ไดแ้ก่  

a. งานทีÉอบัอากาศ ภายใตบ้รรยากาศทีÉเป็นอนัตรายหรือภายในอุปกรณ์ใชง้านกบัสาร
ไฮโดรคาร์บอนหรือสารเคมี 

b. งานขดุ 

c. งานฉายรังสี 

d. งานใกลส้ายส่งไฟฟ้าแรงสูง 

e. งานยกโดยรถปัÊนจัÉนทีÉมีความเสีÉยงสูง (Critical Lift) 

f. งานดาํนํÊา 
3) งาน Hot Tapping 

4) งานฉีดนํÊาแรงดนัสูง 

5) งานทดสอบความดนั (Pressure Test) 

6) งานความเสีÉยงสูง 

• งานอืÉนๆ: ตอ้งอยูใ่นบริเวณพืÊนทีÉการทาํงานทีÉควบคุม โดยสามารถควบคุมดูแลงานทีÉ
รับผิดชอบได ้

• กาํหนดขอบเขตการควบคุมงานของหวัหนา้งาน เพืÉอเป็นแนวทางใหผู้อ้นุมตัิใบอนุญาต
ทาํงาน (Permit Approver) และเจา้ของงาน (PTTGC Job Sponsor) ใชป้ระกอบดุลยพินิจใน
การกาํหนดหัวหนา้งานทีÉขอใบอนุญาตทาํงานเท่านัÊน 
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1. Purpose/Objective 
1.1 Purpose 

This procedure describes the process of Pre-Startup Safety Review (PSSR) of a new project or 
modified facility or major turnaround before it is placed in service to confirm what was built and 
installed, conforms to the original design specifications and standard and no hazardous situation 
was created during construction and commissioning. 

1.2 Objective 

The objectives of PSSR to ensure that incident free start up and legal, safety, health and 
environmental standards and regulations are met. 
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2. Scope 

The PSSR procedure shall be used in PTTGC for the activities as below; 

2.1 Major project; 
PSSR is required for project which have value of 20M US$ and more. 

2.2 Plant changes; 
PSSR is required for plant change should be determine by the Change Review team and 
endorse by PU Head and MOC Coordinator. In normaly, simple piping and control changes 
will typically not require a PSSR. Significant piping changes, equipment modifications and 
additions, process changes or changes requiring the shutdown and startup of a plant would 
require a PSSR prior to commissioning. 

2.3 Turnaround / shutdown;
2.3.1 Turnaround 
PSSR is required for turnaround.(Turnaround definition refer to P-(T-TA)-001-(OE): 
Turnaround Project Management). 

2.3.2 Shutdown 
PU head responsible to determine major equipment shutdown or unit shutdown that required 
PSSR of each plant. PSSR is required for;

 Major overhaul of major equipment e.g. major overhaul of gas turbine etc.  

 Shutdown which have MOC package (Plant change). 

 Shutdown that involve with safeguarding equipment e.g. ESD calibration, ESD 
replacement, relief valve calibration etc.  

The specific checklist or operational routine checklist for specific equipment shutdown e.g. 
furnace de-coking etc. can be used equally for PSSR checklist. 
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3. Roles and Responsibility 
 Roles and persons in charge of PSSR are recommended but not limited to the table below.  

Role

Persons in Charge 

Major Project Plant Changes Turnaround / Shutdown 

PSSR

Coordinator

Construction Manager

or PTTGC Representative assigned by 

Project Director

MOC Champion2 - TA Manager for Turnaround 

(by position or nominated) 

- Shutdown manager or nominated 

and act as shutdown manager for 

shutdown 

(Nominated by VP)

PSSR Team1 Project Representatives 

Plant Operation Representatives 

Plant Asset Representatives 

Plant Technical Representatives 

Site Maintenance Representatives 

Plant SHE Representatives 

Plant ER Representatives 

Plant Operation Representatives 

Plant Asset Representatives 

Plant Technical Representatives 

Site Maintenance Representatives 

Plant SHE  Representatives 

Plant ER Representatives 

Plant Operation Representatives 

Plant Asset Representatives 

Plant Technical Representatives 

Site Maintenance Representatives 

Plant SHE Representatives 

Plant ER Representatives 

Plant / Central integrity (IR) 

PSSR 

Approver

PTTGC Commissioning Manager       

co-sign with PU Head 

PU Head PU Head 

1Division manager shall assign the representative who have experience and knowledgeable in area of 
responsibility, prefer senior staff level 

2Division manager of MOC champion shall be co-signed with MOC champion in PSSR form, in case of 
MOC champion are not division manager.  

Table 1: Roles and persons in charge 
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3.1 PSSR Coordinator 
The PSSR Coordinator shall do the followings; 

 Request each member of the PSSR Team to complete their portion of the PSSR
Checklist at the start of the project. Ensure that each member has completed, 
signed and dated the checklist. 

 Ensure that deficiencies noted during PSSR are recorded on PSSR checklist. 

 Ensure that deficiencies detected during PSSR are corrected within completion 
dates. 

 Sign the PSSR checklist when all pre-startup items were corrected and attach a list 
of items that need to be completed after startup. 

 Submit the documents to PU Head.

 In case of Major Project which Commissioning Manager are not the same person of 
PU Head, the signed PSSR checklist shall be submit to PTTGC Commissioning 
Manager to do co-sign Approval with PU Head. 

3.2 PU Head 
PU Head shall do the followings;  

 Review and sign the PSSR checklist. 

 Approve for startup.  

 In case of Major Project which Commissioning Manager are not the same person of 
PU Head, the PTTGC Commissioning Manager shall take co-signed Approval with 
PU Head. 

3.3 PSSR Team 
PSSR Team shall do the followings;

 Complete an appropriated Pre-Startup Safety Review Checklist. 

 Make decision whether the deficiency needs to be corrected before startup or 
whether it can be completed after startup. 

 Review and assign responsibilities and completion dates for correcting the technical 
non-compliance items that are noted on the PSSR checklist. 
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4. Workflow

Who Activity  

PSSR Team 

PSSR 
Coordinator

Approver 

(PU Head)*    

Note : * In case of Major Project, the Approver shall be Commissioning Manager co-sign with PU Head 

Figure 1 : PSSR work process
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5. Detailed Narrative of Workflow 
 Regardless of the size of the project, a final review (or on-site inspection) must be made prior to 

start-up to ensure that all concerns have been addressed and necessary safeguards have been 
incorporated. The review shall ensure the following: 
 Construction and equipment is in accordance with design specifications. 
 Safety, operating, maintenance and emergency work instructions are in place and 

adequate. 
 Items identified on the MOC Review as being required before start-up are completed and 

those that can be completed after start-up are scheduled and responsibilities for 
implementation have been assigned. 

 Recommendations from the Process Hazard Analysis (PHA) have been resolved and 
those required before start-up have been implemented. 

For the new Major Project, the plant and facilities shall be designed to conform with requirements 
in PSSR Checklist. The PSSR should be performed with propered period during 
precommissioning, commissioning and start up period to ensure that the deficiencies have 
detected and corrected.  

5.1 Set up PSSR Team 

PSSR Coordinator shall set up the PSSR Team which is recommended to have members 
as shown in the table 1. 

5.2 Complete PSSR Checklist 
PSSR team shall complete an appropriated Pre-Startup Safety Review Checklist. In 
these instances, Operating startup work instructions will be sufficient. Team members 
should review only those items which they are responsible for. They shall answer “yes” or 
“no” whether the item is complete, or “N/A” if the item does not apply. 

For all “no” answers and “N/A”, a brief explanation must be written or a reference 
made to where the documentation can be found.  
If representatives of PSSR team are not division manager.Division manager of PSSR 
team shall verified and sign in PSSR checklist form before sumitted completed checklist 
to PSSR Coordinator. Maintenance division manager can be verified and signed for 
Central integrity (IR) team.

All exceptions shall be documented on a PSSR Checklist. PSSR Team will make 
decision whether the deficiency needs to be corrected before startup or whether it can be 
completed after startup. For all deficiencies noted, completion dates and responsible 
persons shall be assigned by the PSSR Team.

PSSR Coordinator shall ensure that the PSSR Checklist is completed and deficiencies 
have been resolved within completion dates. PSSR Coordinator shall inform the PU 
Head in case the delayed deficiencies correction impact to the start up schedule. PSSR
Coordinator shall sign the PSSR checklist when all pre-startup items were corrected, 
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attach a list of items that need to be completed after startup and submit the documents to 
PU Head for his/her review and approval.  

In case of Major Project which Commissioning Manager are not the same person of PU 
Head, the signed PSSR Checklist shall be submit to PTTGC Commissioning Manager to 
do co-sign Approval with PU Head. 

5.3 Approve for Start Up 
After PU Head reviewed the PSSR Checklist and relevant documents and satisfy the 
equipment or plant being safe for start-up, he/she shall sign approve for start up. 

5.4 Follow-up deficiencies deferred post-startup 

The PSSR Coordinator will track and follow up on the deficiencies that could be 
corrected after the startup.  

5.5 Document Retention 

All documents from the Pre-Startup Safety Review and Post-Startup Safety Review 
checklists shall be kept for a minimum of 5 years as following types; 
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6. Workflow KPI 

KPI Measure Description / Calculation Target (unit) 

Compliance of PSSR 
Procedure 

Percent of PSSR follow up item need completion 
before Start up has been completed as plan. 100% 

Table 2: Workflow KPI 
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7. Normative References 
 P-(T-TA)-001-(OE): Turnaround Project Management 

 Caltex Petroleum Corporation, Environment, Health & Safety Principles, EHS 0191, June 
1993 

 CCPS : Guideline for performing effective Pre-Start up Safety Review 

 CCPS : Guideline for Auditing PSM 
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PTT Global Chemical Public Company Limited 

Revision No.: 
Date: 12 Nov 2014 

Copy No. 01 Page 10 of 10 

 

8. Appendix 

8.1 Terms and Definitions 

Pre-Startup Safety 
Review (PSSR) 

A formal Pre-Start up Safety Review is required whenever new project or 
modified facility or major turnaround are constructed, process safety 
information changes and when an existing facility is modified enough to 
require a Management of Change (MOC) Review. 

A Pre-Start up Safety Review is also required whenever the Plant Operation 
Manager or PU Head determines it would be beneficial. 

PSSR Coordinator Someone who may be Construction Manager or MOC Champion or 
Turnaround Management Division Manager. 

PSSR Team A team reviews the formal Pre-Startup Safety Review prior to the new 
project or modified facility or major turnaround being placed in service. 

PTTGC PTT Global Chemical Public Co., Ltd. and subsidiaries 

PU Head Production Unit Vice-President 

Plant SHE
Representative 
Plant ER
Representative 

Major Project 

Anyone is in SHE Service of GPC/BU  

Emergency Response person in Crisis and Security Management Division  

The Project which have value of 20M US$ and more 

8.2 Other Supporting Information 
F-(Q-SH)-P-(Q-SH)-003-01 PRE-STARTUP SAFETY REVIEW (PSSR) CHECKLIST: 
MAJOR PROJECT  

F-(Q-SH)-P-(Q-SH)-003-02 PRE-STARTUP SAFETY REVIEW (PSSR) CHECKLIST: 
PLANT CHANGE  

F-(Q-SH)-P-(Q-SH)-003-03 PRE-STARTUP SAFETY REVIEW (PSSR) CHECKLIST: 
TURNAROUND/SHUTDOWN  

8.3 Implementation Plan 
The Pre-start up safety review procedure will be started within 4rd quarter of 2013. 
During preparation and training, the existing Pre-start up safety review procedure can be 
used.  
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T-MON-224105/SECOT  Ethane Cracker-T224105(2H)_Idx  

ภาคผนวก ข.64 

พืน้ทีสี่เขียว 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 



พืน้ทีสี่เขยีวภายในโรงงานคดิเป็นร้อยละ 7.5
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07 การจดัให้มีพืน้ท่ีสีเขียว



 
 
 
 
 
 
 
 

T-MON-224105/SECOT  Ethane Cracker-T224105(2H)_Idx  

ภาคผนวก ข.65 

ตวัอย่างรายงานการตรวจสอบความหนาของเส้นท่อในช่วงข้อต่อ / ข้องอ 



Plant : Report No. : :
Equipment Tag. : Type :
Equipment Description : Reason For Inspection :
Inspector Name : Inspection Date :

Design Pressure : Operating Pressure :

Design Temperature : Operating Temperature :

Design Code : Year Service :

Design Life : Operation Fluid :

Material Specification : Nominal Thickness :

Corrosion Allowance : MAWT :

Insulation : Degradation Mechanism :

CORROSION RATE : mm./Years REMAINING LIFE: Years NEXT INSPECTION : Month

 SIGNATURE :
 NAME :
 DATE : 15/03/2024 15/03/2024 25/06/2024

COMPLETED BY INSPECTED BY REVIEWED BY APPROVED BY

Anucha Y. Sorayut J. Arnut J.
#VALUE!

2. EXECUTIVE SUMMARY

Inspection Method: External VT, RT, UTM 

 - External Visual Inspection : Found slighty corrosion in surface material. Picture 1

NDT Result

UTM:

 - Point T18-C was found least remaining life

 NOM= 5.54 mm, MAT= 2.00 mm, TA= 5.21 mm, CA= 3.37 mm, SCR= __ mm/yr, LCR= 0.021 mm/yr, SRL= __ yrs, LRL= 155 yrs.

RT: 

 - Point ___ was found least remaining life

NOM= __ mm, MAT= __ mm, TA= __ mm, CA= __ mm, SCR= __ mm/yr, LCR= __ mm/yr, SRL= __ yrs, LRL= __ yrs.

0.021 163.36
3. ACTION TAKEN

N/A

4. RECOMMENDATION ACTION PARTY

- the next inspection interval shall be 15Y.

5. REMARKS/COMMENTS 

T-II-IP2

ASTM A106 GR.B 1.5 mm.
1.5 mm 1.84 mm.
No General corrosion

75 °C 45.00 °C
ASME B31.3 13/03/2008
10 years Yellow oil

5.50 kg / cm 2 3.75 kg / cm 2

PTT GLOBAL CHEMICAL PUBLIC COMPANY LIMITED

PIPING INSPECTION REPORT
PTTGC11 PIR-O3-2024-022
1000-CA-119-2-150B06 RBI OSI
From V-1220 Planned Inspection
Anucha Y. 08/03/2024

1. EQUIPMENT DATA

Page 1 of 25
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Kg/cm²G oC

Kg/cm²G oC mm.

MHz

SD-Internal Bare metal Through paint

 Remark

MAWT (minimum allowable wall thickness or minimum reqiure thickness)
Compensation in Ultrasonic machine

 Completed By :

GC Maintenance and Engineering Co.,Ltd. Page No. : 1 of 2

ULTRASONIC THICKNESS MEASUREMENT REPORT
 Client. : PTT Global Chemical Public Co.,Ltd.(GC11 Olefins 3)  Report No. :   UTM-O3-2024-026

 Project Name. : Sutdowe for inspection.  Test Date. : 8/Mar/2024

 Written Examination Procedure No. :  Job No. : -

Yellow oil

 Key Point Dwg. No. : P4A1-1000-CA-119-04  Corr. Circuit No. : OLE3-1000-CC-034

 Operate Pressure. : 3.75  Operate Temp. :

 Tag / Line No. : 1000-CA-119-2-150B06  Description. :

 Material Spec. : A106GR.B  Fluid . : Yellow oil

 Design Pressure. : 5.50  Design Temp. : 75.00 Corrosion Allowance

45.00 1.5

Carbon steel/Stainless steel

Equipment Probe Others

 UT MFR. : Olympus  Probe Model. : D790-SM  Couplant. : GE (ZG-F)

 Paint. : Yes Insulation. : No

 Model.  : 38DL Plus  Frequency. : 5  Stepwedge. :   

2.50-12.50,19.00 mm.

 Series No. : 161399511  Series No. : 899933  Sound Velocity : 5920 m/s.

 Techniques Scan. : A Scan  Tip Dia. : 11 mm.  Calibration Range. :

 Mr. Arnut Jumnongpinit 

 Inspection Type. : On-stream SD-External

Failure Mechanism
General Corrosion 

Risk Level NEGLIGIBLE

#VALUE!

 Date : 15/Mar/2024 15/Mar/2024 25/Jun/2024

MAWT : refer ASME Sec.VIII UG-45

MAWT : refer calculator design

SEE ATTACHED DETAIL & DRAWING

Actual temp : 36 oC

Temperature Compensation : NO

Inspected By Reviewed By GCME Approved By GC
 Signature :

 Name : Mr. Anucha  Yeethothong Mr. Sorayut Jaiboon

TB
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 Tag / Line No. :

 Site : Unit :

TECHNICAL DATA

GC Maintenance and Engineering Co.,Ltd.
Design Pressure Design Temp. Operate Pressure. Operate Temp. Velocity

Kg/cm²G (°C) Kg/cm²G (°C) (m/sec)
5.50 75.00 3.75 45.00 Yellow oil Yellow oil A106GR.B 5920 Yes No

Nom. UT date UT date UT date UT date UT date UT date UT date UT date UT date UT date
(YYYY) (DD-MM-YYYY) (DD-MM-YYYY) (DD-MM-YYYY) (DD-MM-YYYY) (DD-MM-YYYY) (DD-MM-YYYY) (DD-MM-YYYY) (DD-MM-YYYY) (DD-MM-YYYY) (DD-MM-YYYY)

13-Mar-08 8/Mar/2024
wt.(mm.) wt.(mm.) wt.(mm.) wt.(mm.) wt.(mm.) wt.(mm.) wt.(mm.) wt.(mm.) wt.(mm.) wt.(mm.) wt.(mm.)

T1 T1-A 2" PIPE 80 5.54 2.00 5.75 3.75 No Corrosion No Corrosion

T1-C 2" PIPE 80 5.54 2.00 5.70 3.70 No Corrosion No Corrosion

T1-E 2" PIPE 80 5.54 2.00 5.85 3.85 No Corrosion No Corrosion

T1-G 2" PIPE 80 5.54 2.00 5.88 3.88 No Corrosion No Corrosion

T2 T2-A 2" PIPE 80 5.54 2.00 8.64 6.64 No Corrosion No Corrosion

T2-C 2" PIPE 80 5.54 2.00 8.32 6.32 No Corrosion No Corrosion

T2-E 2" PIPE 80 5.54 2.00 9.12 7.12 No Corrosion No Corrosion

T2-G 2" PIPE 80 5.54 2.00 9.04 7.04 No Corrosion No Corrosion

T3 T3-A 2" PIPE 80 5.54 2.00 N/A

T3-C 2" PIPE 80 5.54 2.00 9.20 7.20 No Corrosion No Corrosion

T3-E 2" PIPE 80 5.54 2.00 N/A

T3-G 2" PIPE 80 5.54 2.00 9.51 7.51 No Corrosion No Corrosion

T4 T4-A 2" PIPE 80 5.54 2.00 8.63 6.63 No Corrosion No Corrosion

T4-C 2" PIPE 80 5.54 2.00 7.89 5.89 No Corrosion No Corrosion

T4-E 2" PIPE 80 5.54 2.00 8.46 6.46 No Corrosion No Corrosion

T4-G 2" PIPE 80 5.54 2.00 9.37 7.37 No Corrosion No Corrosion

T5 T5-A 2" PIPE 80 5.54 2.00 9.80 7.80 No Corrosion No Corrosion

T5-C 2" PIPE 80 5.54 2.00 6.75 4.75 No Corrosion No Corrosion

T5-E 2" PIPE 80 5.54 2.00 8.63 6.63 No Corrosion No Corrosion

T5-G 2" PIPE 80 5.54 2.00 8.20 6.20 No Corrosion No Corrosion

T6 T6-A 2" PIPE 80 5.54 2.00 5.39 3.39 0.009 361.538

T6-C 2" PIPE 80 5.54 2.00 5.56 3.56 No Corrosion No Corrosion

T6-E 2" PIPE 80 5.54 2.00 5.41 3.41 0.008 419.620

T6-G 2" PIPE 80 5.54 2.00 5.44 3.44 0.006 550.306

T7 T7-A 2" PIPE 80 5.54 2.00 6.30 4.30 No Corrosion No Corrosion

T7-C 2" PIPE 80 5.54 2.00 6.27 4.27 No Corrosion No Corrosion

T7-E 2" PIPE 80 5.54 2.00 6.72 4.72 No Corrosion No Corrosion

T7-G 2" PIPE 80 5.54 2.00 6.24 4.24 No Corrosion No Corrosion

T8 T8-A 2" PIPE 80 5.54 2.00 6.15 4.15 No Corrosion No Corrosion

T8-C 2" PIPE 80 5.54 2.00 6.33 4.33 No Corrosion No Corrosion

T8-E 2" PIPE 80 5.54 2.00 6.74 4.74 No Corrosion No Corrosion

T8-G 2" PIPE 80 5.54 2.00 6.06 4.06 No Corrosion No Corrosion

T9 T9-A 2" PIPE 80 5.54 2.00 6.04 4.04 No Corrosion No Corrosion

T9-C 2" PIPE 80 5.54 2.00 6.84 4.84 No Corrosion No Corrosion

T9-E 2" PIPE 80 5.54 2.00 6.56 4.56 No Corrosion No Corrosion

T9-G 2" PIPE 80 5.54 2.00 6.03 4.03 No Corrosion No Corrosion

SUMMARY ULTRASONIC THICKNESS REPORT
 Revision : 0

1000-CA-119-2-150B06
 Refer Master Key Point Dwg. No. : P4A1-1000-CA-119-04  Corr. Circuit No. : OLE3-1000-CC-034

GC11 ( Olefins 3 ) P1

Operating Condition Materials Condition Rerport No.

Project name Fluid  Description Material Paint Insulation
UTM-O3-2024-026

-

Point Position Size Part SCH MAWT ST-RL (years)CA (mm) LT-CR (mm/yr) ST-CR (mm/yr) LT-RL (years)

 Tag / Line No. :

 Site : Unit :

TECHNICAL DATA

GC Maintenance and Engineering Co.,Ltd.
Design Pressure Design Temp. Operate Pressure. Operate Temp. Velocity

Kg/cm²G (°C) Kg/cm²G (°C) (m/sec)
5.50 75.00 3.75 45.00 Yellow oil Yellow oil A106GR.B 5920 Yes No

Nom. UT date UT date UT date UT date UT date UT date UT date UT date UT date UT date
(YYYY) (DD-MM-YYYY) (DD-MM-YYYY) (DD-MM-YYYY) (DD-MM-YYYY) (DD-MM-YYYY) (DD-MM-YYYY) (DD-MM-YYYY) (DD-MM-YYYY) (DD-MM-YYYY) (DD-MM-YYYY)

13-Mar-08 8/Mar/2024
wt.(mm.) wt.(mm.) wt.(mm.) wt.(mm.) wt.(mm.) wt.(mm.) wt.(mm.) wt.(mm.) wt.(mm.) wt.(mm.) wt.(mm.)

SUMMARY ULTRASONIC THICKNESS REPORT
 Revision : 0

1000-CA-119-2-150B06
 Refer Master Key Point Dwg. No. : P4A1-1000-CA-119-04  Corr. Circuit No. : OLE3-1000-CC-034

GC11 ( Olefins 3 ) P1

Operating Condition Materials Condition Rerport No.

Project name Fluid  Description Material Paint Insulation
UTM-O3-2024-026

-

Point Position Size Part SCH MAWT ST-RL (years)CA (mm) LT-CR (mm/yr) ST-CR (mm/yr) LT-RL (years)

T10 T10-A 2" PIPE 80 5.54 2.00 5.64 3.64 No Corrosion No Corrosion

T10-C 2" PIPE 80 5.54 2.00 5.94 3.94 No Corrosion No Corrosion

T10-E 2" PIPE 80 5.54 2.00 5.27 3.27 0.017 193.745

T10-G 2" PIPE 80 5.54 2.00 5.90 3.90 No Corrosion No Corrosion

T11 T11-A 2" PIPE 80 5.54 2.00 5.62 3.62 No Corrosion No Corrosion

T11-C 2" PIPE 80 5.54 2.00 6.01 4.01 No Corrosion No Corrosion

T11-E 2" PIPE 80 5.54 2.00 6.90 4.90 No Corrosion No Corrosion

T11-G 2" PIPE 80 5.54 2.00 5.80 3.80 No Corrosion No Corrosion

T12 T12-A 2" PIPE 80 5.54 2.00 N/A

T12-C 2" PIPE 80 5.54 2.00 6.61 4.61 No Corrosion No Corrosion

T12-E 2" PIPE 80 5.54 2.00 6.01 4.01 No Corrosion No Corrosion

T12-G 2" PIPE 80 5.54 2.00 5.76 3.76 No Corrosion No Corrosion

T13 T13-A 2" PIPE 80 5.54 2.00 6.00 4.00 No Corrosion No Corrosion

T13-C 2" PIPE 80 5.54 2.00 6.54 4.54 No Corrosion No Corrosion

T13-E 2" PIPE 80 5.54 2.00 6.46 4.46 No Corrosion No Corrosion

T13-G 2" PIPE 80 5.54 2.00 5.87 3.87 No Corrosion No Corrosion

T14 T14-A 2" PIPE 80 5.54 2.00 5.60 3.60 No Corrosion No Corrosion

T14-C 2" PIPE 80 5.54 2.00 6.02 4.02 No Corrosion No Corrosion

T14-E 2" PIPE 80 5.54 2.00 6.01 4.01 No Corrosion No Corrosion

T14-G 2" PIPE 80 5.54 2.00 5.71 3.71 No Corrosion No Corrosion

T15 T15-A 2" PIPE 80 5.54 2.00 N/A

T15-C 2" PIPE 80 5.54 2.00 5.90 3.90 No Corrosion No Corrosion

T15-E 2" PIPE 80 5.54 2.00 6.59 4.59 No Corrosion No Corrosion

T15-G 2" PIPE 80 5.54 2.00 6.19 4.19 No Corrosion No Corrosion

T16 T16-A 2" PIPE 80 5.54 2.00 5.48 3.48 0.004 927.841

T16-C 2" PIPE 80 5.54 2.00 5.94 3.94 No Corrosion No Corrosion

T16-E 2" PIPE 80 5.54 2.00 6.39 4.39 No Corrosion No Corrosion

T16-G 2" PIPE 80 5.54 2.00 5.98 3.98 No Corrosion No Corrosion

T17 T17-A 2" PIPE 80 5.54 2.00 5.40 3.40 0.009 388.505

T17-C 2" PIPE 80 5.54 2.00 5.30 3.30 0.015 219.962

T17-E 2" PIPE 80 5.54 2.00 6.00 4.00 No Corrosion No Corrosion

T17-G 2" PIPE 80 5.54 2.00 5.58 3.58 No Corrosion No Corrosion

T18 T18-A 2" PIPE 80 5.54 2.00 5.54 3.54

T18-C 2" PIPE 80 5.54 2.00 5.21 3.21 0.021 155.610

T18-E 2" PIPE 80 5.54 2.00 5.90 3.90 No Corrosion No Corrosion

T18-G 2" PIPE 80 5.54 2.00 5.92 3.92 No Corrosion No Corrosion

T19 T19-A 2" PIPE 80 5.54 2.00 5.58 3.58 No Corrosion No Corrosion

T19-C 2" PIPE 80 5.54 2.00 5.23 3.23 0.019 166.681

T19-E 2" PIPE 80 5.54 2.00 6.11 4.11 No Corrosion No Corrosion

T19-G 2" PIPE 80 5.54 2.00 5.70 3.70 No Corrosion No Corrosion

T20 T20-A 2" PIPE 80 5.54 2.00 5.57 3.57 No Corrosion No Corrosion

T20-C 2" PIPE 80 5.54 2.00 5.56 3.56 No Corrosion No Corrosion

T20-E 2" PIPE 80 5.54 2.00 5.60 3.60 No Corrosion No Corrosion

T20-G 2" PIPE 80 5.54 2.00 5.44 3.44 0.006 550.306

T21 T21-A 2" PIPE 80 5.54 2.00 5.83 3.83 No Corrosion No Corrosion

T21-C 2" PIPE 80 5.54 2.00 6.00 4.00 No Corrosion No Corrosion



 Tag / Line No. :

 Site : Unit :

TECHNICAL DATA

GC Maintenance and Engineering Co.,Ltd.
Design Pressure Design Temp. Operate Pressure. Operate Temp. Velocity

Kg/cm²G (°C) Kg/cm²G (°C) (m/sec)
5.50 75.00 3.75 45.00 Yellow oil Yellow oil A106GR.B 5920 Yes No

Nom. UT date UT date UT date UT date UT date UT date UT date UT date UT date UT date
(YYYY) (DD-MM-YYYY) (DD-MM-YYYY) (DD-MM-YYYY) (DD-MM-YYYY) (DD-MM-YYYY) (DD-MM-YYYY) (DD-MM-YYYY) (DD-MM-YYYY) (DD-MM-YYYY) (DD-MM-YYYY)

13-Mar-08 8/Mar/2024
wt.(mm.) wt.(mm.) wt.(mm.) wt.(mm.) wt.(mm.) wt.(mm.) wt.(mm.) wt.(mm.) wt.(mm.) wt.(mm.) wt.(mm.)

SUMMARY ULTRASONIC THICKNESS REPORT
 Revision : 0

1000-CA-119-2-150B06
 Refer Master Key Point Dwg. No. : P4A1-1000-CA-119-04  Corr. Circuit No. : OLE3-1000-CC-034

GC11 ( Olefins 3 ) P1

Operating Condition Materials Condition Rerport No.

Project name Fluid  Description Material Paint Insulation
UTM-O3-2024-026

-

Point Position Size Part SCH MAWT ST-RL (years)CA (mm) LT-CR (mm/yr) ST-CR (mm/yr) LT-RL (years)

T21-E 2" PIPE 80 5.54 2.00 6.90 4.90 No Corrosion No Corrosion

T21-G 2" PIPE 80 5.54 2.00 6.14 4.14 No Corrosion No Corrosion

T22 T22-A 2" PIPE 80 5.54 2.00 6.00 4.00 No Corrosion No Corrosion

T22-C 2" PIPE 80 5.54 2.00 6.00 4.00 No Corrosion No Corrosion

T22-E 2" PIPE 80 5.54 2.00 6.91 4.91 No Corrosion No Corrosion

T22-G 2" PIPE 80 5.54 2.00 6.20 4.20 No Corrosion No Corrosion

T23 T23-A 2" PIPE 80 5.54 2.00 6.13 4.13 No Corrosion No Corrosion

T23-C 2" PIPE 80 5.54 2.00 6.20 4.20 No Corrosion No Corrosion

T23-E 2" PIPE 80 5.54 2.00 6.54 4.54 No Corrosion No Corrosion

T23-G 2" PIPE 80 5.54 2.00 6.31 4.31 No Corrosion No Corrosion

T24 T24-A 2" PIPE 80 5.54 2.00 5.69 3.69 No Corrosion No Corrosion

T24-C 2" PIPE 80 5.54 2.00 5.89 3.89 No Corrosion No Corrosion

T24-E 2" PIPE 80 5.54 2.00 5.88 3.88 No Corrosion No Corrosion

T24-G 2" PIPE 80 5.54 2.00 5.91 3.91 No Corrosion No Corrosion

Inspected by Mr. Anucha Yeethothong

March 15, 2024

Reviewed by Mr. Sorayut Jaiboon
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Technical Data

Extent and Method of Inspection 

Cleaning Process

Summary Report

Item Inspected by status N/A Nor. Ab.

1 Process Leaks

2 External pipe

3 Coating 

4 Insulation

5 Misalignment

6 Steam tracing

7 Existing clamps

8 Pipe Vibration

9 Expansion joint

10 Excessive overhung weight

11 Thin, small-bore, or alloy piping

12 Threaded connections

13 Loose supports causing metal wear

14 Inadequate support

15 Shoes off support

16 Hangar distortion or breakage

17 Bottomed-out springs

18 Brace distortion / breakage

19 Loose brackets

20 Slide plates / rollers

21 Counterbalance condition

22 Safety valve

23 Internal pipe

24 Other :

Remark

                                                                           (  Mr. Anucha Yeethothong  )

                                                                           (  Mr. Sorayut  Jaiboon       )

                                                                           ( Mr. Arnut Jumnongpinit )

Inspected By :  Date :        15-03-2024

Reviewed By :

Approved By :  Date :      25/6/24

 Date :      15-03-2024

Found in normal condition.

Found in normal condition.

Support was found corrosion on surface. Picture.13

Fond in normal condition.

Finding Location

Found was Significant corrosion on surface pipe. Picture.1

Found in normal condition.

Fluid :  Yellow oil Material :  B36.10M

Design Code / Spec.  :   ASME B31.1

Line No. :  1000-CA-119-2-150B06 Description : Yellow oil

Design Pressure :  5.50 Kg/cm 2 G Design Temperature  :  75 
o
 C

INSPECTION REPORT OF PIPING
Rev. 1

Client : PTT GC11 Inspection Date : 08-03-2024 Job Order No. : - Report No : EX-O3-2024-035

VT Internal VT External

Vacuum Test Pressure Test

PT

Chemical Cleaning Water Jet Other ……………………

Other …….

MT UTM RT

Page 14 of 25
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INSPECTION REPORT OF PIPING
Rev. 1

Piping Tag 

Support was found in normal condition. Pipe was found in normal condition.

Recommed : Should be repair coating.

Picture 3 Picture 4

Picture 1 Picture 2

Found slighty corrosion in surface material. Pipe was found in normal condition.

Significant.

:  1000-CA-119-2-150B06   Report No : EX-O3-2024-035

N/A N/A

Page 15 of 25

INSPECTION REPORT OF PIPING
Rev. 1

Piping Tag 

Picture 7 Picture 8

Pipe was found in normal condition. Pipe was found in normal condition.

Pipe was found in normal condition. Small-bore was found in normal condition.

:  1000-CA-119-2-150B06   Report No : EX-O3-2024-035

Picture 5 Picture 6
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INSPECTION REPORT OF PIPING
Rev. 1

Piping Tag 

Picture11 Picture 12

Pipe was found in normal condition. Pipe was found in normal condition.

:  1000-CA-119-2-150B06   Report No : EX-O3-2024-035

Picture 9 Picture 10

Pipe was found in normal condition. Pipe was found in normal condition.

N/A

Page 17 of 25

INSPECTION REPORT OF PIPING
Rev. 1

Piping Tag 

Pipe was found in normal condition. Pipe was found in normal condition.

Picture 15 Picture 16

Picture 13 Picture 14

Support was found slighty corrosion on surface. Pipe was found in normal condition.

Pipe was found in normal condition.

:  1000-CA-119-2-150B06   Report No : EX-O3-2024-035
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INSPECTION REPORT OF PIPING
Rev. 1

Piping Tag 

Picture 19 Picture 20

Found was rsut at flange. N/A

Support was found in normal condition. Pipe was found in normal condition.

:  1000-CA-119-2-150B06   Report No : EX-O3-2024-035

Picture 17 Picture 18

N/A

Page 19 of 25

PAE TECHNICAL SERVICE PUBLIC COMPANY LIMITED
NDT, TESTING, INSPECTION & ENGINEERING CONSULTANT
TEL : 02) 721-2742 ,RAYONG Tel : 038)682208-9, Fax : 038)682206, SRIRACHA : 038)116947-8

Page : 1  Of  2

 REPORT No.

Project No. -

 DATE :

 CLIENT :  PROJECT NAME :    

 PROCEDURE  No. :  PAE-RT-001 (Rev.0) EXPOSURE TIME 6 min.       57         sec. 25 Inch.
 X-ray ( -  ) mm.

 RADIATION  MAX - kVG.
 SOURCE  �� - ray ( Ir-192  ) SENSITIVITY

 SOURCE RANGE 17.93 Ci.  TYPE Source Side

 SOURCE SIZE 3 x 3 mm.  SIZE Film Side

 TUBE VOLTAGE - kVP. INTENSIFYING  FRONT 0.005 Inch.

 TUBE CURRENT - mA SCREEN  BACK 0.005 Inch. 5.54 mm.

 APPLICABLE STANDARD : ASME Section V Article 2 

 RADIOGRAPHIC TECHNIQUE :  SWSI     DWSI DWDI DWSI-S  LOCATION :           SHOP              FIELD

Pipe/Plate Size ON FILM ON Film ACTUAL
Dia. (In) Thk. (mm.) OD. THK. THK.

2 2 5.54 78 7.00 5.41

Total 3.5"x8.5" -  Films

Total 14"x17" 1  Films

 ABBREVIATIONS :
 ACC : Accepted WH : Worm Hole LP : Lack of Penetration RUC : Root Undercut

 REJ : Rejected C : Crack LF : Lack Of Fusion CRP : Concave Root Penetration

 CP   : Cluster Porosity P : Porosity IP : Incomplete Penetration ERP : Excess Root Penetration

 SF : Surface Flaw UC : Undercutting TI : Tungsten Inclusion NAD : No Apparent Defects

 EUC : External Undercut SI : Slag Inclusion BT : Burn Through RS : Reshoot

PTTGC

25/06/2024

FILM
Carestream "AA " 400 IQI

14" x 17" PLACEMENT

MATERIAL

DENSITY RANGE 2.0 - 4.0
DISTANCE
TYPE OF

-
T -  276  Wire  No.  - PENETRAMETER

RT-F-003
                    RADIOGRAPHIC EXAMINATION                  

REPORT
       INSPECTION & TEST        

RECORDS
2-Apr-24

GC Maintenance and Engineering Company Limited RT Profile Yellow oil

A106GR.B

THICKNESS

 ACCEPTANCE CRITERIA : ASME B31.3 Table 341.3.2 Normal Fluid Service

Line No. / Iso. Dwg. No. Joint No.
ACTUAL

Remarks
OD.

1000-CA-119-2-150B06 / P4A1-1000-CA-119-01 60.3

Completed by PAE INTERPRETER WITNESSED / REVIEWED OWNER APPROVAL

  Company PAE Technical Service Public Co.,Ltd. GCME

#VALUE!

  Date : 3-Apr-24 15/03/2024

  Signature :

  Name : Mr.Pronnarong  K. / RT Level  II Mr. Anucha  Yeethothong  Mr. Arnut Jumnongpinit 
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Line No. :

Name :      

Date   :

Photo Report

1000-CA-119-2-150B06 Drawing No. : P4A1-1000-CA-119-01

 Report No.

RT-F-003

2 Of  2

Plant : GC#11

Picture : 1 

Description : 

1000-CA-119-2-150B06 / P4A1-1000-CA-119-01  RT 2 OD. 78 x 7 mm.

Inspection Date : 01-Apr-24  Inspected By : PAE Technical Services Public Co., Ltd.

Inspected By PAE Reviewed By GCME Approved By GC

Sign   : Sign   : Sign   :

Mr.Pronnarong  K. Name :      Mr. Anucha  Yeethothong Name :    Arnut Jumnongpinit

April 2, 2024 Date   :                 15-03-2024 Date   :  25/6/24

รูป measured

pected By PAE

M P K

OD. 78  mm.

Thk. 7 mm.

PAE TECHNICAL SERVICE PUBLIC COMPANY LIMITED
NDT, TESTING, INSPECTION & ENGINEERING CONSULTANT
TEL : 02) 721-2742 ,RAYONG Tel : 038)682208-9, Fax : 038)682206, SRIRACHA : 038)116947-8

Page : 1  Of  2

 REPORT No.

Project No. -

 DATE :

 CLIENT :  PROJECT NAME :    

 PROCEDURE  No. :  PAE-RT-001 (Rev.0) EXPOSURE TIME 6 min.       57         sec. 25 Inch.
 X-ray ( -  ) mm.

 RADIATION  MAX - kVG.
 SOURCE  �� - ray ( Ir-192  ) SENSITIVITY

 SOURCE RANGE 17.93 Ci.  TYPE Source Side

 SOURCE SIZE 3 x 3 mm.  SIZE Film Side

 TUBE VOLTAGE - kVP. INTENSIFYING  FRONT 0.005 Inch.

 TUBE CURRENT - mA SCREEN  BACK 0.005 Inch. 5.54 mm.

 APPLICABLE STANDARD : ASME Section V Article 2 

 RADIOGRAPHIC TECHNIQUE :  SWSI     DWSI DWDI DWSI-S  LOCATION :           SHOP              FIELD

Pipe/Plate Size ON FILM ON Film ACTUAL
Dia. (In) Thk. (mm.) OD. THK. THK.

3 2 5.54 78 6.50 5.03

Total 3.5"x8.5" -  Films

Total 14"x17" 1  Films

 ABBREVIATIONS :
 ACC : Accepted WH : Worm Hole LP : Lack of Penetration RUC : Root Undercut

 REJ : Rejected C : Crack LF : Lack Of Fusion CRP : Concave Root Penetration

 CP   : Cluster Porosity P : Porosity IP : Incomplete Penetration ERP : Excess Root Penetration

 SF : Surface Flaw UC : Undercutting TI : Tungsten Inclusion NAD : No Apparent Defects

 EUC : External Undercut SI : Slag Inclusion BT : Burn Through RS : Reshoot

PTTGC

 Mr. Arnut Jumnongpinit 

-
T -  276  Wire  No.  - PENETRAMETER

RT-F-004
                    RADIOGRAPHIC EXAMINATION                  

REPORT
       INSPECTION & TEST        

RECORDS
2-Apr-24

GC Maintenance and Engineering Company Limited RT Profile Yellow oil

FILM
Carestream "AA " 400 IQI

14" x 17" PLACEMENT

MATERIAL

DENSITY RANGE 2.0 - 4.0
DISTANCE
TYPE OF

1000-CA-119-2-150B06 / P4A1-1000-CA-119-01 60.3

A106GR.B

THICKNESS

 ACCEPTANCE CRITERIA : ASME B31.3 Table 341.3.2 Normal Fluid Service

Line No. / Iso. Dwg. No. Joint No.
ACTUAL

Remarks
OD.

Completed by PAE INTERPRETER WITNESSED / REVIEWED OWNER APPROVAL

  Company PAE Technical Service Public Co.,Ltd. GCME

  Date : 3-Apr-24 15/03/2024

  Signature :

  Name : Mr.Pronnarong  K. / RT Level  II Mr. Anucha  Yeethothong
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Line No. :

Name :      

Date   :

Photo Report

1000-CA-119-2-150B06 Drawing No. : P4A1-1000-CA-119-01

 Report No.

RT-F-004

2 Of  2

Plant : GC#11

Picture : 1 

Description : 

1000-CA-119-2-150B06 / P4A1-1000-CA-119-01  RT 3 OD. 78 x 6.5 mm.

Inspection Date : 01-Apr-24  Inspected By : PAE Technical Services Public Co., Ltd.

Inspected By PAE Reviewed By GCME Approved By GC

Sign   : Sign   : Sign   :

Mr.Pronnarong  K. Name :      Mr. Anucha  Yeethothong Name :    Arnut Jumnongpinit

April 2, 2024 Date   :                 15-03-2024 Date   :  25/6/24

รูป measured

pected By PAE

M P K

OD. 78  mm.Thk.6.5 mm.

PAE TECHNICAL SERVICE PUBLIC COMPANY LIMITED
NDT, TESTING, INSPECTION & ENGINEERING CONSULTANT
TEL : 02) 721-2742 ,RAYONG Tel : 038)682208-9, Fax : 038)682206, SRIRACHA : 038)116947-8

Page : 1  Of  2

 REPORT No.

Project No. -

 DATE :

 CLIENT :  PROJECT NAME :    

 PROCEDURE  No. :  PAE-RT-001 (Rev.0) EXPOSURE TIME 6 min.       57         sec. 25 Inch.
 X-ray ( -  ) mm.

 RADIATION  MAX - kVG.
 SOURCE  �� - ray ( Ir-192  ) SENSITIVITY

 SOURCE RANGE 17.93 Ci.  TYPE Source Side

 SOURCE SIZE 3 x 3 mm.  SIZE Film Side

 TUBE VOLTAGE - kVP. INTENSIFYING  FRONT 0.005 Inch.

 TUBE CURRENT - mA SCREEN  BACK 0.005 Inch. 5.54 mm.

 APPLICABLE STANDARD : ASME Section V Article 2 

 RADIOGRAPHIC TECHNIQUE :  SWSI     DWSI DWDI DWSI-S  LOCATION :           SHOP              FIELD

Pipe/Plate Size ON FILM ON Film ACTUAL
Dia. (In) Thk. (mm.) OD. THK. THK.

4 2 5.54 77 7.00 5.48

Total 3.5"x8.5" -  Films

Total 14"x17" 1  Films

 ABBREVIATIONS :
 ACC : Accepted WH : Worm Hole LP : Lack of Penetration RUC : Root Undercut

 REJ : Rejected C : Crack LF : Lack Of Fusion CRP : Concave Root Penetration

 CP   : Cluster Porosity P : Porosity IP : Incomplete Penetration ERP : Excess Root Penetration

 SF : Surface Flaw UC : Undercutting TI : Tungsten Inclusion NAD : No Apparent Defects

 EUC : External Undercut SI : Slag Inclusion BT : Burn Through RS : Reshoot

PTTGC

 Mr. Arnut Jumnongpinit 

-
T -  276  Wire  No.  - PENETRAMETER

RT-F-005
                    RADIOGRAPHIC EXAMINATION                  

REPORT
       INSPECTION & TEST        

RECORDS
2-Apr-24

GC Maintenance and Engineering Company Limited RT Profile Yellow oil

FILM
Carestream "AA " 400 IQI

14" x 17" PLACEMENT

MATERIAL

DENSITY RANGE 2.0 - 4.0
DISTANCE
TYPE OF

1000-CA-119-2-150B06 / P4A1-1000-CA-119-01 60.3

A106GR.B

THICKNESS

 ACCEPTANCE CRITERIA : ASME B31.3 Table 341.3.2 Normal Fluid Service

Line No. / Iso. Dwg. No. Joint No.
ACTUAL

Remarks
OD.

Completed by PAE INTERPRETER WITNESSED / REVIEWED OWNER APPROVAL

  Company PAE Technical Service Public Co.,Ltd. GCME

  Date : 3-Apr-24 15/03/2024

  Signature :

  Name : Mr.Pronnarong  K. / RT Level  II Mr. Anucha  Yeethothong
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Line No. :

Name :      

Date   :

Photo Report

1000-CA-119-2-150B06 Drawing No. : P4A1-1000-CA-119-01

 Report No.

RT-F-005

2 Of  2

Plant : GC#11

Picture : 1 

Description : 

1000-CA-119-2-150B06 / P4A1-1000-CA-119-01  RT 4 OD. 77 x 7 mm.

Inspection Date : 01-Apr-24  Inspected By : PAE Technical Services Public Co., Ltd.

Inspected By PAE Reviewed By GCME Approved By GC

Sign   : Sign   : Sign   :

Mr.Pronnarong  K. Name :      Mr. Anucha  Yeethothong Name :    Arnut Jumnongpinit

April 2, 2024 Date   :                 15-03-2024 Date   :  25/6/24

รูป measured

pected By PAE

M P K

OD. 77  mm.
Thk.7 mm.
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