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Plant : Report No. : :
Equipment Tag. : Type :
Equipment Description : Reason For Inspection :
Inspector Name : Inspection Date :

Design Pressure/Vacuum : 5.00 Kg/cm²G Operating Pressure : Kg/cm²G

Design Temperature : 100 °C Operating Temperature : °C

Design Code : Year Service :

Design Life : Operation Fluid :

Material Specification : Nominal Thickness : 5.54 mm

Corrosion Allowance : 3.0 mm MAWT : 1.80 mm

Insulation : - mm Degradation Mechanism :

External Visual Inspection:

NDT:

CORROSION RATE : REMAINING LIFE: NEXT INSPECTION :

N/A

N/A N/A

Inspection Ref. API 570.

 SIGNATURE :

 NAME :

 DATE :

-The Black stain was found on the pipe surface. (Picture 5, 6, 7, 8)

Piping Inspection Plant

PTT GLOBAL CHEMICAL PUBLIC COMPANY LIMITED

PIPE INSPECTION REPORT
GCP 2024-2B-WW-60009-C7-N-OSI
2B-WW-60009-C7-N OSI Non Intrusive

Dussadee mongmaipol 04-Oct-24

1. EQUIPMENT DATA
3.30
40.00

2. EXECUTIVE SUMMARY

ASME B31.3 19-Dec-2020
- WASTE WATER
A106-B

-

3. ACTION TAKEN

4. RECOMMENDATION ACTION PARTY

5. REMARKS/COMMENTS 

-Rust was found on the bolt, nut. (Picture 1, 2, 3, 4)

0.098 mm./Years 34.561 Years 180 Month

UTM was performed and the result of minimum thickness is 5.17 mm
The shortest remaining life is 34.561 years at point Elbow 2 position A

COMPLETED BY INSPECTED BY REVIEWED BY APPROVED BY

Dussadee M.

(Mr.Dussadee mongmaipol) (Mr.Pichet Boonme) (Mr.Rapeepat Charoenmahanchai)

4 October 2024 30 October 2024 31 October 2024

-

Technical Data
: :
: : °C

: :
:

Extent and Method of Inspection 

Cleaning Process
Summary Report
Item Inspected by status N/A Nor. Ab.

1 Leaks

Process

Steam tracing  

Existing clamps

Other :

2 Misalignment

Piping

Expansion joint

Other :

3 Vibration

Excessive overhung weight

Inadequate support

Thin, small-bore, or alloy piping

Threaded connections

Loose supports causing metal wear

Other :

4 Supports

Shoes off support

Hangar distortion or breakage

Bottomed-out springs  

Brace distortion / breakage

Loose brackets

Slide plates / rollers

Counterbalance condition

Other : Rust was found on the bolt, nut. Picture 1, 2, 3, 4

The Black stain was found on the pipe surface. Picture  5, 6, 7, 8

Remark

INSPECTION REPORT OF PIPING Rev. 0

  Client : GCP Inspection Date : 04-Oct-24 Job Order No. : Report No :

Fluid
Design Code / Spec

A106-B

EX-2B-WW-60009-C7-N-OSI 

2B-WW-60009-C7-N Description
Design Temperature

Line No
Design Pressure

Piping

100Kg/cm²G5

WASTE WATER Material
ASME B31.3

Inspected By :           Dussadee M.  Date : 04-Oct-24(Mr.Dussadee Mongmaipol)

Finding Location

Reviewed By : (Mr.Rapeepat Charoenmahanchai) 31-Oct-24 Date : 

VT Internal VT External MT

Vacuum Test

VT External

Pressure Test Other ……………………

PT UTM

Chemical Cleaning Water Jet Other ……………………

o

NB_Report1
Rectangle

NB_Report1
Rectangle

NB_Report1
Rectangle



 

 Line Number :   2B-WW-60009-C7-N Report No : EX-2B-WW-60009-C7-N-OSI 

ATTACHMENT

ATTACHMENT

 Line Number :   2B-WW-60009-C7-N Report No : EX-2B-WW-60009-C7-N-OSI 

Picture 1 Picture 2
Rust was found on the bolt, nut. Rust was found on the bolt, nut.

Picture 3 Picture 4
Rust was found on the bolt, nut. Rust was found on the bolt, nut.



ATTACHMENT

 Line Number :   2B-WW-60009-C7-N Report No : EX-2B-WW-60009-C7-N-OSI 

Picture 5 Picture 6
The Black stain was found on the pipe surface. The Black stain was found on the pipe surface.

Picture 7 Picture 8
The Black stain was found on the pipe surface. The Black stain was found on the pipe surface.

 Description. :

Kg/cm²  Design Temp. : o
C

Kg/cm²  Operate Temp. : o
C

 Insulation. :

MHz

SD-Internal Bare metal Through paint

 Remark

 Signature : Dussadee M.

 Date : 4 October 2024 30 October 2024 31 October 2024

 Name : (Mr.Dussadee mongmaipol) (Mr.Pichet  Boonmee) (Mr.Rapeepat Charoenmahanchai)

On-stream SD-External

 Completed By : GCME Inspected Review By

 Inspection Type. :

Approved By

2.50 - 7.50 mm.

 Series No. : 213717501  Series No. : 1237791  Sound Velocity : 5790/5920 m/s.

 Techniques Scan. : A SCAN  Tip Dia. : 11.0 mm.  Calibration Range. :

Carbon steel

Equipment Probe Others

 UT MFR. : OLYMPUS  Probe Model. : D790-SM  Couplant. : Echo ultrasonics

 Model.  : 38DL PLUS  Frequency. : 5  Stepwedge. :   

 Operate Pressure. : 3.30 40

 Paint. : YES NO

3.0

 Material Spec. : A106-B  Fluid . : WASTE WATER

 Design Pressure. : 5.0 100 Corrosion Allowance

 Tag / Line No. : 2B-WW-60009-C7-N Piping

 Key Point Dwg. No. : 20A1-WW-60009-01  Corr. Circuit No. : -

 Project Name. : -  Test Date. : 04-Oct-24

 Written Examination Procedure No. : -  Job No. : -

GC Maintenance and Engineering Co.,Ltd.
Page No. : 1 of 3

ULTRASONIC THICKNESS MEASUREMENT REPORT
 Client. : GCP  Report No. :   UTM-GCP-024-159

A

E

CG

DF

BH

UTM circumferrent direction

UTM 3
UTM 2

UTM 1

UTM 4

UTM 5

NB_Report1
Rectangle

NB_Report1
Rectangle

NB_Report1
Rectangle



 Tag / Line No. :
 Site :

Unit :

Design Pressure
K

g/cm
²G

5.00
Nom

.
UT date

(YYYY)
(D

D
-M

M
-Y

Y
Y

Y
)

19-D
ec-20

8-Jul-2022
wt.(m

m
.)

wt.(m
m

.)
A

XS
5.54

1.80
6.37

4.50
No Corrosion

No Corrosion
No Corrosion

No Corrosion
B

XS
5.54

1.80
-

C
XS

5.54
1.80

6.29
4.33

No Corrosion
0.128

No Corrosion
33.928

D
XS

5.54
1.80

-
E

XS
5.54

1.80
6.17

4.34
No Corrosion

No Corrosion
No Corrosion

No Corrosion
F

XS
5.54

1.80
-

G
XS

5.54
1.80

6.19
4.32

No Corrosion
0.230

No Corrosion
18.805

H
XS

5.54
1.80

-
A

XS
5.54

1.80
5.74

3.74
0.153

24.421
B

XS
5.54

1.80
-

C
XS

5.54
1.80

5.55
3.65

0.024
No Corrosion

153.889
No Corrosion

D
XS

5.54
1.80

-
E

XS
5.54

1.80
5.55

3.66
0.021

0.102
173.599

35.848
F

XS
5.54

1.80
-

G
XS

5.54
1.80

5.75
3.73

0.003
1,415.356

H
XS

5.54
1.80

-
A

XS
5.54

1.80
5.53

3.74
No Corrosion

No Corrosion
B

XS
5.54

1.80
-

C
XS

5.54
1.80

5.51
3.73

0.003
1,415.356

D
XS

5.54
1.80

-
E

XS
5.54

1.80
5.43

3.54
0.053

0.204
67.163

17.336
F

XS
5.54

1.80
-

G
XS

5.54
1.80

5.53
3.64

0.026
0.026

138.121
142.608

H
XS

5.54
1.80

-
A

XS
5.54

1.80
5.20

3.37
0.098

No Corrosion
34.561

No Corrosion
B

XS
5.54

1.80
-

C
XS

5.54
1.80

6.13
4.19

No Corrosion
0.281

No Corrosion
14.923

D
XS

5.54
1.80

-
E

XS
5.54

1.80
6.14

4.25
No Corrosion

No Corrosion
No Corrosion

No Corrosion
F

XS
5.54

1.80
-

G
XS

5.54
1.80

6.07
4.17

No Corrosion
0.077

No Corrosion
54.458

H
XS

5.54
1.80

-
A

XS
5.54

1.80
5.21

3.40
0.090

37.945
B

XS
5.54

1.80
-

C
XS

5.54
1.80

6.26
4.45

No Corrosion
No Corrosion

No Corrosion
No Corrosion

D
XS

5.54
1.80

-
E

XS
5.54

1.80
6.23

4.36
No Corrosion

0.179
No Corrosion

24.402
F

XS
5.54

1.80
-

G
XS

5.54
1.80

6.02
4.22

No Corrosion
No Corrosion

No Corrosion
No Corrosion

H
XS

5.54
1.80

-
A

XS
5.54

1.80
5.32

3.62
0.032

No Corrosion
114.468

No Corrosion
B

XS
5.54

1.80
-

C
XS

5.54
1.80

5.99
4.24

No Corrosion
No Corrosion

No Corrosion
No Corrosion

D
XS

5.54
1.80

-
E

XS
5.54

1.80
5.74

4.15
No Corrosion

0.153
No Corrosion

27.098
F

XS
5.54

1.80
-

G
XS

5.54
1.80

6.12
4.27

No Corrosion
No Corrosion

H
XS

5.54
1.80

-
A

XS
5.54

1.80
5.60

3.72
0.005

No Corrosion
705.781

No Corrosion
B

XS
5.54

1.80
-

C
XS

5.54
1.80

5.57
3.71

0.008
0.230

469.256
16.150

D
XS

5.54
1.80

-
E

XS
5.54

1.80
5.59

3.67
0.018

0.026
198.941

143.784
F

XS
5.54

1.80
-

G
XS

5.54
1.80

5.70
3.79

No Corrosion
0.077

No Corrosion
49.495

H
XS

5.54
1.80

-
A

XS
5.54

1.80
6.28

4.39
No Corrosion

0.051
No Corrosion

85.996
B

XS
5.54

1.80
-

C
XS

5.54
1.80

5.77
4.16

No Corrosion
No Corrosion

No Corrosion
No Corrosion

D
XS

5.54
1.80

-
E

XS
5.54

1.80
5.64

3.91
No Corrosion

No Corrosion
No Corrosion

No Corrosion
F

XS
5.54

1.80
-

G
XS

5.54
1.80

5.15
3.54

0.053
0.179

67.163
19.813

H
XS

5.54
1.80

-
A

XS
5.54

1.80
6.31

4.57
No Corrosion

No Corrosion
No Corrosion

No Corrosion
B

XS
5.54

1.80
-

C
XS

5.54
1.80

6.23
4.22

No Corrosion
No Corrosion

D
XS

5.54
1.80

-
E

XS
5.54

1.80
5.82

3.92
No Corrosion

No Corrosion
No Corrosion

No Corrosion
F

XS
5.54

1.80
-

G
XS

5.54
1.80

5.20
3.90

No Corrosion
No Corrosion

No Corrosion
No Corrosion

H
XS

5.54
1.80

-
Pichet B.

8 June 2022
Sinrapachai T.

29 June 2022
R

eview
 by

Sinrapachai T.
Sinrapachai T.

Pichet B.
Pichet  B.

Pichet  B.

Inspector by

31 Oct 22
31 Jan 23

30 Oct 23
30 M

ay 24
30 Oct 24

27 Oct 22
26 Jan 23

17 Oct 23
14 M

ay 24
4 Oct 24

Pichet B.
Pichet B.

Dussadee M
..

Dussadee M
.

Dussadee M
.

-
-

-
-

-

-
-

-
-

-
5.76

5.70
5.75

5.66
5.72

-
-

-
-

-

-
-

-
-

-

4
2"

ELBOW
 

90°

6.30
6.32

6.29
-

-
-

-
-

-
5.20

5.22
5.20

-
-

-
5.56

5.57
5.57

4.2
2"

ELBOW
 

90°

6.40
6.30

6.32
6.24

6.37

6.17
6.10

6.09
6.02

6.02

5.23
5.30

5.29
5.46

5.70

-
-

5.41
5.34

-
-

5.62
5.71

-
-

-
-

-
5.78

5.75
5.62

5.96
5.80

-
-

6.21
6.19

-
-

-
-

-

-
-

-
-

-
5.58

5.54
5.49

5.48
5.47

-
-

-
-

-

-
-

-
-

-

2.3
2"

ELBOW
 

90°

5.40
5.28

5.35
-

-
-

-
-

-
6.01

5.99
6.04

-
-

-
5.66

5.82
5.99

3
2"

PIPE

5.53
5.52

5.53
5.50

5.52

5.60
5.64

5.63
5.60

5.51

5.66
5.55

5.62
5.62

5.59

-
-

6.07
6.07

-
-

6.01
5.95

-
-

-
-

-
6.00

6.00
6.02

6.04
6.03

-
-

5.39
5.42

-
-

-
-

-

-
-

-
-

-
6.30

6.20
6.18

6.23
6.16

-
-

-
-

-

-
-

-

2
2"

ELBOW
 

90°

5.19
5.17

5.20
-

-
-

-
-

-
5.98

5.93
6.07

-
-

-
6.15

6.12
6.04

2.2
2"

ELBOW
 

90°

5.15
5.20

5.11
5.20

5.20

6.21
6.20

6.00
6.20

6.25

5.97
5.88

6.05
5.93

6.02

-
-

6.00
5.97

-
-

6.01
6.05

-
-

-
-

-
6.12

6.01
6.10

5.99
6.10

-
-

5.12
5.17

-
-

-
-

-

-
-

-
-

-
5.45

5.42
5.42

5.42
5.34

-
-

-
-

-

-
-

-
-

-

1.2
2"x1.1/2"

SW
AGE 

CON

5.62
5.57

5.59
-

-
-

-
-

-
5.63

5.55
5.58

-
-

-
5.38

5.34
5.45

1.3
2"x1.1/2"

SW
AGE 

CON

5.58
5.53

5.52
5.53

5.54

5.53
5.47

5.47
5.53

5.53

5.49
5.51

5.49
5.45

5.44

-
-

5.53
5.53

-
-

5.50
5.46

-
-

-
-

-
5.44

5.46
5.42

5.45
5.30

-
-

5.60
5.54

-
-

-
-

-
6.14

6.19
6.21

6.21
6.12

-
-

-
-

-
6.34

6.16
6.19

6.10
6.14

-
-

-
-

-
6.28

6.15
6.20

6.18
6.13

-
-

-
-

-

27-O
ct-2022

26-Jan-2023
17-O

ct-2023
14-M

ay-2024
4-O

ct-2024
wt.(m

m
.)

1
2"x1.1/2"

SW
AGE 

CON

6.29
6.21

6.27
6.28

6.30

Point
Position

Size
Part

SCH
M

AW
T

(D
D

-M
M

-Y
Y

Y
Y

)
(D

D
-M

M
-Y

Y
Y

Y
)

(D
D

-M
M

-Y
Y

Y
Y

)
(D

D
-M

M
-Y

Y
Y

Y
)

(D
D

-M
M

-Y
Y

Y
Y

)
(D

D
-M

M
-Y

Y
Y

Y
)

ST-CR (m
m

/yr)

U
T date

U
T date

U
T date

UT date
UT date

UT date

wt.(m
m

.)
wt.(m

m
.)

wt.(m
m

.)
wt.(m

m
.)

wt.(m
m

.)
wt.(m

m
.)

wt.(m
m

.)

M
aterial

Velocity

LT-RL (years)
ST-RL (years)

UT date
UT date

UT date

CA (m
m

)
LT-CR (m

m
/yr)

(D
D

-M
M

-Y
Y

Y
Y

)
(D

D
-M

M
-Y

Y
Y

Y
)

(D
D

-M
M

-Y
Y

Y
Y

)

wt.(m
m

.)

Paint
Insulation

UTM
-G

CP-024-159
A106-B

5790/5920
YES

NO

TEC
H

N
IC

A
L D

A
TA

G
C M

aintenance and Engineering Co.,Ltd.
O

perating Condition
M

aterials Condition
Report No.

Project nam
e

Design Tem
p.

O
perate Pressure.

O
perate Tem

p.
Fluid

(°C)
K

g/cm
²G

(°C)
(m

/sec)
-

100
3.30

40
W

ASTE W
ATER

Piping

 Description

SUM
M

ARY ULTRASO
NIC TH

ICK
NESS REPO

RT
 R

evision : 0

2B-W
W

-60009-C7-N
 Refer M

aster K
ey Point Dwg. No. : 

20A1-W
W

-60009-01
 Corr. Circuit No. : 

-
G

CP
PO

P

 Tag / Line No. :
 Site :

Unit :

Design Pressure
K

g/cm
²G

5.00
Nom

.
UT date

(YYYY)
(D

D
-M

M
-Y

Y
Y

Y
)

19-D
ec-20

8-Jul-2022
wt.(m

m
.)

wt.(m
m

.)
A

XS
5.54

1.80
6.38

4.52
No Corrosion

No Corrosion
No Corrosion

No Corrosion
B

XS
5.54

1.80
-

C
XS

5.54
1.80

5.75
3.94

No Corrosion
No Corrosion

No Corrosion
No Corrosion

D
XS

5.54
1.80

-
E

XS
5.54

1.80
5.57

3.73
0.003

0.306
1,415.356

12.178
F

XS
5.54

1.80
-

G
XS

5.54
1.80

5.45
3.60

0.037
0.204

97.573
17.630

H
XS

5.54
1.80

-
A

XS
5.54

1.80
5.51

3.74
0.026

146.526
B

XS
5.54

1.80
-

C
XS

5.54
1.80

5.61
3.80

No Corrosion
No Corrosion

No Corrosion
No Corrosion

D
XS

5.54
1.80

-
E

XS
5.54

1.80
5.73

3.72
0.005

No Corrosion
705.781

No Corrosion
F

XS
5.54

1.80
-

G
XS

5.54
1.80

5.60
3.85

No Corrosion
No Corrosion

No Corrosion
No Corrosion

H
XS

5.54
1.80

-

Pichet B.

8 June 2022
Sinrapachai T.

29 June 2022

SUM
M

ARY ULTRASO
NIC TH

ICK
NESS REPO

RT
 R

evision : 0

2B-W
W

-60009-C7-N
 Refer M

aster K
ey Point Dwg. No. : 

20A1-W
W

-60009-01
 Corr. Circuit No. : 

-
G

CP
PO

P

5790/5920
YES

NO

TEC
H

N
IC

A
L D

A
TA

G
C M

aintenance and Engineering Co.,Ltd.
O

perating Condition
M

aterials Condition
Report No.

Project nam
e

Design Tem
p.

O
perate Pressure.

O
perate Tem

p.
Fluid

(°C)
K

g/cm
²G

(°C)
(m

/sec)
-

100
3.30

40
W

ASTE W
ATER

Piping

 Description
M

aterial
Velocity

LT-RL (years)
ST-RL (years)

UT date
UT date

UT date

CA (m
m

)
LT-CR (m

m
/yr)

(D
D

-M
M

-Y
Y

Y
Y

)
(D

D
-M

M
-Y

Y
Y

Y
)

(D
D

-M
M

-Y
Y

Y
Y

)

wt.(m
m

.)

Paint
Insulation

UTM
-G

CP-024-159
A106-B

(D
D

-M
M

-Y
Y

Y
Y

)
(D

D
-M

M
-Y

Y
Y

Y
)

(D
D

-M
M

-Y
Y

Y
Y

)
(D

D
-M

M
-Y

Y
Y

Y
)

(D
D

-M
M

-Y
Y

Y
Y

)
(D

D
-M

M
-Y

Y
Y

Y
)

ST-CR (m
m

/yr)

U
T date

U
T date

U
T date

UT date
UT date

UT date

wt.(m
m

.)
wt.(m

m
.)

wt.(m
m

.)
wt.(m

m
.)

wt.(m
m

.)
wt.(m

m
.)

wt.(m
m

.)
27-O

ct-2022
26-Jan-2023

17-O
ct-2023

14-M
ay-2024

4-O
ct-2024

wt.(m
m

.)

4.3
2"

ELBOW
 

90°

6.30
6.26

6.27
6.30

6.32

Point
Position

Size
Part

SCH
M

AW
T

-
-

-
-

-
5.70

5.60
5.65

5.60
5.74

-
-

-
-

-

-
-

-
-

-
5.51

5.49
5.55

5.65
5.53

5.36
5.47

5.45
5.48

5.40
-

-
-

-
-

-
-

5.55
5.54

5.51
5.52

-
-

-
-

-
5.59

5.55
5.56
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Plant : Report No. : :
Equipment Tag. : Type :
Equipment Description : Reason For Inspection :
Inspector Name : Inspection Date :

Design Pressure/Vacuum : 9.50 Kg/cm²G Operating Pressure : Kg/cm²G

Design Temperature : 100 °C Operating Temperature : °C

Design Code : Year Service :

Design Life : Operation Fluid :

Material Specification : Nominal Thickness : 5.49 mm

Corrosion Allowance : 3.0 mm MAWT : 2.00 mm

Insulation : - mm Degradation Mechanism :

External Visual Inspection:

NDT:

CORROSION RATE : REMAINING LIFE: NEXT INSPECTION :

N/A

N/A N/A

Inspection Ref. API 570.

 SIGNATURE :

 NAME :

 DATE :

(Mr.Dussadee mongmaipol) (Mr.Pichet Boonme) (Mr.Rapeepat Charoenmahanchai)

4 October 2024 30 October 2024 31 October 2024

COMPLETED BY INSPECTED BY REVIEWED BY APPROVED BY

Dussadee M.

-The white deposit was found on the surface. (Picture 1, 2,3, 4)

3. ACTION TAKEN

4. RECOMMENDATION ACTION PARTY

5. REMARKS/COMMENTS 

0.074 mm./Years 43.501 Years 180 Month

UTM was performed and the result of minimum thickness is 5.21 mm
The shortest remaining life is 43.501 years at point pipe 1 position C

2. EXECUTIVE SUMMARY

ASME B31.3 19-Dec-2020
- WASTE WATER
A106-B

-

Dussadee mongmaipol 04-Oct-24

1. EQUIPMENT DATA
7.60
60.00

Piping Inspection Plant

PTT GLOBAL CHEMICAL PUBLIC COMPANY LIMITED

PIPE INSPECTION REPORT
GCP 2024-3B-WW-60030-C7-N-OSI
3B-WW-60030-C7-N OSI Non Intrusive

-

Technical Data
: :
: : °C

: :
:

Extent and Method of Inspection 

Cleaning Process
Summary Report
Item Inspected by status N/A Nor. Ab.

1 Leaks

Process

Steam tracing  

Existing clamps

Other :

2 Misalignment

Piping

Expansion joint

Other :

3 Vibration

Excessive overhung weight

Inadequate support

Thin, small-bore, or alloy piping

Threaded connections

Loose supports causing metal wear

Other :

4 Supports

Shoes off support

Hangar distortion or breakage

Bottomed-out springs  

Brace distortion / breakage

Loose brackets

Slide plates / rollers

Counterbalance condition

Other : The white deposit was found on the surface. Picture 1, 2, 3, 4

Remark

Reviewed By : (Mr.Rapeepat Charoenmahanchai) 31-Oct-24 Date : 

Finding Location

Inspected By :           Dussadee M.  Date : 04-Oct-24(Mr.Dussadee Mongmaipol)

WASTE WATER Material
ASME B31.3

Design Temperature
Line No
Design Pressure

Piping

100Kg/cm²G9.5

INSPECTION REPORT OF PIPING Rev. 0

  Client : GCP Inspection Date : 04-Oct-24 Job Order No. : Report No :

Fluid
Design Code / Spec

A106-B

EX-3B-WW-60030-C7-N-OSI 

3B-WW-60030-C7-N Description

VT Internal VT External MT

Vacuum Test

te a

Pressure Test Other ……………………

PT UTM

Chemical Cleaning Water Jet Other ……………………

o

NB_Report1
Rectangle

NB_Report1
Rectangle



 

 Line Number :   3B-WW-60030-C7-N Report No : EX-3B-WW-60030-C7-N-OSI 

ATTACHMENT

Picture 3 Picture 4
The white deposit was found on the surface. The white deposit was found on the surface.

The white deposit was found on the surface. The white deposit was found on the surface.

 Line Number :   3B-WW-60030-C7-N Report No : EX-3B-WW-60030-C7-N-OSI 

Picture 1 Picture 2

ATTACHMENT



Picture 7 Picture 8
The external condition of pipe was normal. The external condition of pipe was normal.

The external condition of pipe was normal. The external condition of pipe was normal.

 Line Number :   3B-WW-60030-C7-N Report No : EX-3B-WW-60030-C7-N-OSI 

Picture 5 Picture 6

ATTACHMENT

 Description. :

Kg/cm²  Design Temp. : o
C

Kg/cm²  Operate Temp. : o
C

 Insulation. :

MHz

SD-Internal Bare metal Through paint

 Remark

GC Maintenance and Engineering Co.,Ltd.
Page No. : 1 of 2

ULTRASONIC THICKNESS MEASUREMENT REPORT
 Client. : GCP  Report No. :   UTM-GCP-024-160

 Project Name. : -  Test Date. : 04-Oct-24

 Written Examination Procedure No. : -  Job No. : -

 Tag / Line No. : 3B-WW-60030-C7-N Piping

 Key Point Dwg. No. : 10A1-WW-60030-01  Corr. Circuit No. : -

 Material Spec. : A106-B  Fluid . : WASTE WATER

 Design Pressure. : 9.5 100 Corrosion Allowance

 Operate Pressure. : 7.60 60

 Paint. : YES NO

3.0

Carbon Steel

Equipment Probe Others

 UT MFR. : OLYMPUS  Probe Model. : D790-SM  Couplant. : Echo ultrasonics

 Model.  : 38DL PLUS  Frequency. : 5  Stepwedge. :   

2.50 - 7.50 mm.

 Series No. : 213717501  Series No. : 1237791  Sound Velocity : 5790/5920 m/s.

 Techniques Scan. : A SCAN  Tip Dia. : 11.0 mm.  Calibration Range. :

On-stream SD-External

 Completed By : GCME Inspected Review By

 Inspection Type. :

Approved By

 Signature : Dussadee M.

 Date : 4 October 2024 30 October 2024 31 October 2024

 Name : (Mr.Dussadee mongmaipol) (Mr.Pichet  Boonmee) (Mr.Rapeepat Charoenmahanchai)

UTM 3

UTM 4

UTM 1

UTM 2

UTM 5

A

E

CG

DF

BH

UTM circumferrent direction

NB_Report1
Rectangle



 Tag / Line No. :
 Site :

Unit :

Design Pressure
K

g/cm
²G

9.50
Nom

.
UT date

(YYYY)
(D

D
-M

M
-Y

Y
Y

Y
)

19-D
ec-20

8-Jul-2022
wt.(m

m
.)

wt.(m
m

.)
A

STD
5.49

2.00
5.41

3.44
0.013

No Corrosion
261.063

No Corrosion
B

STD
5.49

2.00
-

C
STD

5.49
2.00

5.23
3.21

0.074
0.230

43.501
13.974

D
STD

5.49
2.00

-
E

STD
5.49

2.00
5.38

3.34
0.040

0.077
84.491

43.618
F

STD
5.49

2.00
-

G
STD

5.49
2.00

5.47
3.50

No Corrosion
No Corrosion

No Corrosion
No Corrosion

H
STD

5.49
2.00

-
A

STD
5.49

2.00
6.21

4.18
No Corrosion

No Corrosion
No Corrosion

No Corrosion
B

STD
5.49

2.00
-

C
STD

5.49
2.00

6.12
4.25

No Corrosion
No Corrosion

No Corrosion
No Corrosion

D
STD

5.49
2.00

-
E

STD
5.49

2.00
6.42

4.15
No Corrosion

0.051
No Corrosion

81.295
F

STD
5.49

2.00
-

G
STD

5.49
2.00

6.57
4.10

No Corrosion
0.306

No Corrosion
13.386

H
STD

5.49
2.00

-
A

STD
5.49

2.00
6.32

4.20
No Corrosion

0.077
No Corrosion

54.849
B

STD
5.49

2.00
-

C
STD

5.49
2.00

6.32
4.32

No Corrosion
No Corrosion

No Corrosion
No Corrosion

D
STD

5.49
2.00

-
E

STD
5.49

2.00
6.57

4.13
No Corrosion

No Corrosion
F

STD
5.49

2.00
-

G
STD

5.49
2.00

6.61
4.09

No Corrosion
0.255

No Corrosion
16.024

H
STD

5.49
2.00

-
A

STD
5.49

2.00
6.21

4.24
No Corrosion

No Corrosion
No Corrosion

No Corrosion
B

STD
5.49

2.00
-

C
STD

5.49
2.00

5.99
4.25

No Corrosion
0.026

No Corrosion
166.507

D
STD

5.49
2.00

-
E

STD
5.49

2.00
6.11

4.24
No Corrosion

No Corrosion
No Corrosion

No Corrosion
F

STD
5.49

2.00
-

G
STD

5.49
2.00

6.41
4.10

No Corrosion
0.255

No Corrosion
16.063

H
STD

5.49
2.00

-
A

STD
5.49

2.00
5.62

3.50
No Corrosion

No Corrosion
No Corrosion

No Corrosion
B

STD
5.49

2.00
-

C
STD

5.49
2.00

5.36
3.50

No Corrosion
No Corrosion

No Corrosion
No Corrosion

D
STD

5.49
2.00

-
E

STD
5.49

2.00
5.44

3.28
0.055

59.267
F

STD
5.49

2.00
-

G
STD

5.49
2.00

5.61
3.27

0.058
No Corrosion

56.400
No Corrosion

H
STD

5.49
2.00

-
A

STD
5.49

2.00
6.10

4.24
No Corrosion

No Corrosion
No Corrosion

No Corrosion
B

STD
5.49

2.00
-

C
STD

5.49
2.00

6.20
4.05

No Corrosion
0.051

No Corrosion
79.336

D
STD

5.49
2.00

-
E

STD
5.49

2.00
6.10

4.05
No Corrosion

No Corrosion
No Corrosion

No Corrosion
F

STD
5.49

2.00
-

G
STD

5.49
2.00

6.06
4.05

No Corrosion
No Corrosion

No Corrosion
No Corrosion

H
STD

5.49
2.00

-
A

STD
5.49

2.00
6.05

4.08
No Corrosion

No Corrosion
B

STD
5.49

2.00
-

C
STD

5.49
2.00

6.44
4.15

No Corrosion
No Corrosion

No Corrosion
No Corrosion

D
STD

5.49
2.00

-
E

STD
5.49

2.00
6.15

4.14
No Corrosion

No Corrosion
No Corrosion

No Corrosion
F

STD
5.49

2.00
-

G
STD

5.49
2.00

6.36
4.12

No Corrosion
0.179

No Corrosion
23.059

H
STD

5.49
2.00

-
A

STD
5.49

2.00
6.10

4.06
No Corrosion

0.102
No Corrosion

39.766
B

STD
5.49

2.00
-

C
STD

5.49
2.00

6.14
4.18

No Corrosion
0.179

No Corrosion
23.395

D
STD

5.49
2.00

-
E

STD
5.49

2.00
6.47

4.15
No Corrosion

No Corrosion
No Corrosion

No Corrosion
F

STD
5.49

2.00
-

G
STD

5.49
2.00

6.40
4.09

No Corrosion
0.153

No Corrosion
26.706

H
STD

5.49
2.00

-
A

STD
5.49

2.00
5.45

3.55
No Corrosion

No Corrosion
No Corrosion

No Corrosion
B

STD
5.49

2.00
-

C
STD

5.49
2.00

5.50
3.32

0.045
No Corrosion

74.105
No Corrosion

D
STD

5.49
2.00

-
E

STD
5.49

2.00
5.47

3.45
0.011

No Corrosion
327.277

No Corrosion
F

STD
5.49

2.00
-

G
STD

5.49
2.00

5.31
3.48

0.003
No Corrosion

1,320.493
No Corrosion

H
STD

5.49
2.00

-
Pichet B.

8 June 2022
Sinrapachai T.

29 June 2022

SUM
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-60030-C7-N
 Refer M

aster K
ey Point Dwg. No. : 

10A1-W
W

-60030-01
 Corr. Circuit No. : 

-
G

CP
PPG

5790/5920
YES

NO

TEC
H

N
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A
L D

A
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G
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aintenance and Engineering Co.,Ltd.
O

perating Condition
M

aterials Condition
Report No.

Project nam
e

Design Tem
p.

O
perate Pressure.

O
perate Tem

p.
Fluid

(°C)
K

g/cm
²G

(°C)
(m

/sec)
-

100
7.60

60
W

ASTE W
ATER

Piping

 Description
M

aterial
Velocity

LT-RL (years)
ST-RL (years)

UT date
UT date

UT date

CA (m
m

)
LT-CR (m

m
/yr)

(D
D

-M
M

-Y
Y

Y
Y

)
(D

D
-M

M
-Y

Y
Y

Y
)

(D
D

-M
M

-Y
Y

Y
Y

)

wt.(m
m

.)

Paint
Insulation

UTM
-G

CP-024-160
A106-B

(D
D

-M
M

-Y
Y

Y
Y

)
(D

D
-M

M
-Y

Y
Y

Y
)

(D
D

-M
M

-Y
Y

Y
Y

)
(D

D
-M

M
-Y

Y
Y

Y
)

(D
D

-M
M

-Y
Y

Y
Y

)
(D

D
-M

M
-Y

Y
Y

Y
)

ST-CR (m
m

/yr)

U
T date

U
T date

U
T date

UT date
UT date

UT date

wt.(m
m

.)
wt.(m

m
.)

wt.(m
m

.)
wt.(m

m
.)

wt.(m
m

.)
wt.(m

m
.)

wt.(m
m

.)
27-O

ct-2022
26-Jan-2023

17-O
ct-2023

14-M
ay-2024

4-O
ct-2024

wt.(m
m

.)

1
3"

PIPE

5.33
5.37

5.30
5.37

5.44

Point
Position

Size
Part

SCH
M

AW
T

-
-

-
-

-
5.16

5.05
5.20

5.30
5.21

-
-

-
-

-

-
-

-
-

-
5.29

5.11
5.33

5.37
5.34

5.40
5.22

5.30
5.47

5.50
-

-
-

-
-

-
-

6.16
6.18

6.17
6.15

-
-

-
-

-
6.16

6.11
6.18

6.25
6.01

-
-

6.22
6.10

-
-

2.2
3"

ELBOW
 

90°

6.26
6.22

6.32
6.23

6.20

6.34
6.44

6.19
6.27

6.32

6.48
6.26

6.28
6.19

6.09

2
3"

ELBOW
 

90°

6.17
6.16

6.15
-

-
-

-
-

-
6.39

6.24
6.33

-
-

-
6.43

6.30
6.32

-
-

-
-

-

-
-

-
-

-

-
-

-
-

-
6.30

6.31
6.23

6.13
6.13

-
-

-
-

-

-
-

6.20
6.24

6.21
6.24

-
-

-
-

-
6.02

6.10
6.26

6.25
6.01

-
-

6.20
6.10

-
-

3
3"

PIPE

5.53
5.57

5.48
5.46

5.50

5.16
5.03

5.30
5.40

5.50

5.56
5.19

5.24
5.17

5.27

2.3
3"

ELBOW
 

90°

6.20
6.12

6.24
-

-
-

-
-

-
6.43

5.95
6.18

-
-

-
6.19

6.20
6.32

-
-

-
-

-

-
-

-
-

-

-
-

-
-

-
5.43

5.28
5.26

5.28
5.28

-
-

-
-

-

-
-

6.21
6.24

5.91
6.05

-
-

-
-

-
6.12

6.00
6.07

6.05
6.21

-
-

6.01
6.05

-
-

4.2
3"

ELBOW
 

90°

6.10
6.06

5.97
6.08

6.08

6.21
6.11

6.10
6.11

6.15

6.26
6.20

6.12
6.19

6.12

4
3"

ELBOW
 

90°

6.12
6.12

6.10
-

-
-

-
-

-
6.02

6.10
5.99

-
-

-
6.07

6.04
5.97

-
-

-
-

-

-
-

-
-

-

-
-

-
-

-
6.07

6.09
6.07

6.10
6.14

-
-

-
-

-

-
-

6.10
6.06

6.13
6.15

-
-

-
-

-
6.13

6.20
6.25

6.18
6.15

-
-

6.15
6.09

-
-

5
3"

PIPE

5.54
5.45

5.41
5.50

5.55

5.38
5.35

5.36
5.31

5.32

5.36
5.34

5.35
5.38

5.48

4.3
3"

ELBOW
 

90°

6.04
6.12

6.06
-

-
-

-
-

-
6.35

6.06
6.10

-
-

-
6.37

6.11
6.10

-
-

-
-

-

-
-

-
-

-

-
-

-
-

-
5.46

5.46
5.37

5.40
5.45

-
-

-
-

-
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Plant : Report No. : :
Equipment Tag. : Type :
Equipment Description : Reason For Inspection :
Inspector Name : Inspection Date :

Design Pressure/Vacuum : 9.50 Kg/cm²G Operating Pressure : Kg/cm²G

Design Temperature : 100 °C Operating Temperature : °C

Design Code : Year Service :

Design Life : Operation Fluid :

Material Specification : Nominal Thickness : 5.49 mm

Corrosion Allowance : 3.0 mm MAWT : 2.00 mm

Insulation : - mm Degradation Mechanism :

External Visual Inspection:

NDT:

CORROSION RATE : REMAINING LIFE: NEXT INSPECTION :

N/A

N/A N/A

Inspection Ref. API 570.

 SIGNATURE :

 NAME :

 DATE :

Piping Inspection Plant

PTT GLOBAL CHEMICAL PUBLIC COMPANY LIMITED

PIPE INSPECTION REPORT
GCP 2024-3B-WW-61038-C7-N-OSI
3B-WW-61038-C7-N OSI Non Intrusive

Dussadee mongmaipol 04-Oct-24

1. EQUIPMENT DATA
7.60
60.00

2. EXECUTIVE SUMMARY

ASME B31.3 19-Dec-2020
- WASTE WATER
A106-B

-

-Rust was found on the bolt, nut. (Picture 6, 7, 8)

3. ACTION TAKEN

4. RECOMMENDATION ACTION PARTY

5. REMARKS/COMMENTS 

0.069 mm./Years 47.140 Years 180 Month

UTM was performed and the result of minimum thickness is 5.23 mm
The shortest remaining life is 47.140 years at point pipe 3 position E

COMPLETED BY INSPECTED BY REVIEWED BY APPROVED BY

Dussadee M.

(Mr.Dussadee mongmaipol) (Mr.Pichet Boonme) (Mr.Rapeepat Charoenmahanchai)

4 October 2024 30 October 2024 31 October 2024

-

Technical Data
: :
: : °C

: :
:

Extent and Method of Inspection 

Cleaning Process
Summary Report
Item Inspected by status N/A Nor. Ab.

1 Leaks

Process

Steam tracing  

Existing clamps

Other :

2 Misalignment

Piping

Expansion joint

Other :

3 Vibration

Excessive overhung weight

Inadequate support

Thin, small-bore, or alloy piping

Threaded connections

Loose supports causing metal wear

Other :

4 Supports

Shoes off support

Hangar distortion or breakage

Bottomed-out springs  

Brace distortion / breakage

Loose brackets

Slide plates / rollers

Counterbalance condition

Other : Rust was found on the bolt, nut. Picture 6, 7, 8

Remark

INSPECTION REPORT OF PIPING Rev. 0

  Client : GCP Inspection Date : 04-Oct-24 Job Order No. : Report No :

Fluid
Design Code / Spec

A106-B

EX-3B-WW-61038-C7-N-OSI 

3B-WW-61038-C7-N Description
Design Temperature

Line No
Design Pressure

Piping

100Kg/cm²G9.5

WASTE WATER Material
ASME B31.3

Inspected By :           Dussadee M.  Date : 04-Oct-24(Mr.Dussadee Mongmaipol)

Finding Location

Reviewed By : (Mr.Rapeepat Charoenmahanchai) 31-Oct-24 Date : 

VT Internal VT External MT

Vacuum Test

te a

Pressure Test Other ……………………

PT UTM

Chemical Cleaning Water Jet Other ……………………

o

NB_Report1
Rectangle

NB_Report1
Rectangle



 

 Line Number :   3B-WW-61038-C7-N Report No : EX-3B-WW-61038-C7-N-OSI 

ATTACHMENT

ATTACHMENT

 Line Number :   3B-WW-61038-C7-N Report No : EX-3B-WW-61038-C7-N-OSI 

Picture 1 Picture 2
The External condition of Pipe was normal. The External condition of Pipe was normal.

Picture 3 Picture 4
The External condition of Pipe was normal. The External condition of Pipe was normal.



ATTACHMENT

 Line Number :   3B-WW-61038-C7-N Report No : EX-3B-WW-61038-C7-N-OSI 

Picture 5 Picture 6
The External condition of Pipe was normal. Rust was found on the bolt, nut.

Picture 7 Picture 8
Rust was found on the bolt, nut. Rust was found on the bolt, nut.

 Description. :

Kg/cm²  Design Temp. : o
C

Kg/cm²  Operate Temp. : o
C

 Insulation. :

MHz

SD-Internal Bare metal Through paint

 Remark

 Signature : Dussadee M.

 Date : 4 October 2024 30 October 2024 31 October 2024

 Name : (Mr.Dussadee mongmaipol) (Mr.Pichet  Boonmee) (Mr.Rapeepat Charoenmahanchai)

On-stream SD-External

 Completed By : GCME Inspected Review By

 Inspection Type. :

Approved By

2.50 - 7.50 mm.

 Series No. : 213717501  Series No. : 1237791  Sound Velocity : 5790/5920 m/s.

 Techniques Scan. : A SCAN  Tip Dia. : 11.0 mm.  Calibration Range. :

Carbon steel

Equipment Probe Others

 UT MFR. : OLYMPUS  Probe Model. : D790-SM  Couplant. : Echo ultrasonics

 Model.  : 38DL PLUS  Frequency. : 5  Stepwedge. :   

 Operate Pressure. : 7.60 60

 Paint. : YES NO

3.0

 Material Spec. : A106-B  Fluid . : WASTE WATER

 Design Pressure. : 9.5 100 Corrosion Allowance

 Tag / Line No. : 3B-WW-61038-C7-N Piping

 Key Point Dwg. No. : 40A2-WW-61038-01  Corr. Circuit No. : -

 Project Name. : -  Test Date. : 04-Oct-24

 Written Examination Procedure No. : -  Job No. : -

GC Maintenance and Engineering Co.,Ltd.
Page No. : 1 of 2

ULTRASONIC THICKNESS MEASUREMENT REPORT
 Client. : GCP  Report No. :   UTM-GCP-024-161

A

E

CG

DF

BH

UTM circumferrent direction

UTM 2UTM 1

UTM 3
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 Tag / Line No. :
 Site :

Unit :

Design Pressure
K

g/cm
²G

9.50
Nom

.
UT date

(YYYY)
(D

D
-M

M
-Y

Y
Y

Y
)

19-D
ec-20

8-Jul-2022
wt.(m

m
.)

wt.(m
m

.)
A

STD
5.49

2.00
5.74

3.67
No Corrosion

0.102
No Corrosion

35.946
B

STD
5.49

2.00
-

C
STD

5.49
2.00

5.75
3.32

0.045
0.179

74.105
18.582

D
STD

5.49
2.00

-
E

STD
5.49

2.00
5.46

3.30
0.050

0.230
65.905

14.365
F

STD
5.49

2.00
-

G
STD

5.49
2.00

5.16
3.62

No Corrosion
No Corrosion

No Corrosion
No Corrosion

H
STD

5.49
2.00

-
A

STD
5.49

2.00
6.41

3.77
No Corrosion

1.327
No Corrosion

2.840
B

STD
5.49

2.00
-

C
STD

5.49
2.00

6.00
4.12

No Corrosion
0.357

No Corrosion
11.530

D
STD

5.49
2.00

-
E

STD
5.49

2.00
6.34

4.25
No Corrosion

No Corrosion
No Corrosion

No Corrosion
F

STD
5.49

2.00
-

G
STD

5.49
2.00

5.48
4.30

No Corrosion
No Corrosion

No Corrosion
No Corrosion

H
STD

5.49
2.00

-
A

STD
5.49

2.00
6.35

3.81
No Corrosion

0.459
No Corrosion

8.293
B

STD
5.49

2.00
-

C
STD

5.49
2.00

6.13
4.25

No Corrosion
No Corrosion

No Corrosion
No Corrosion

D
STD

5.49
2.00

-
E

STD
5.49

2.00
5.97

4.00
No Corrosion

No Corrosion
No Corrosion

No Corrosion
F

STD
5.49

2.00
-

G
STD

5.49
2.00

5.83
4.38

No Corrosion
No Corrosion

No Corrosion
No Corrosion

H
STD

5.49
2.00

-
A

STD
5.49

2.00
6.44

3.84
No Corrosion

0.204
No Corrosion

18.805
B

STD
5.49

2.00
-

C
STD

5.49
2.00

6.25
4.25

No Corrosion
No Corrosion

No Corrosion
No Corrosion

D
STD

5.49
2.00

-
E

STD
5.49

2.00
6.22

4.02
No Corrosion

No Corrosion
No Corrosion

No Corrosion
F

STD
5.49

2.00
-

G
STD

5.49
2.00

6.02
4.23

No Corrosion
0.051

No Corrosion
82.862

H
STD

5.49
2.00

-
A

STD
5.49

2.00
5.55

3.50
No Corrosion

No Corrosion
No Corrosion

No Corrosion
B

STD
5.49

2.00
-

C
STD

5.49
2.00

5.77
3.59

No Corrosion
0.255

No Corrosion
14.065

D
STD

5.49
2.00

-
E

STD
5.49

2.00
5.30

3.23
0.069

0.102
47.140

31.636
F

STD
5.49

2.00
-

G
STD

5.49
2.00

5.51
3.49

0.026
136.732

H
STD

5.49
2.00

-

Pichet B.

8 June 2022
Sinrapachai T.

29 June 2022

-
100

7.60

SUM
M

ARY ULTRASO
NIC TH

ICK
NESS REPO

RT
 R

evision : 0

3B-W
W

-61038-C7-N
 Refer M

aster K
ey Point Dwg. No. : 

40A2-W
W

-61038-01
 Corr. Circuit No. : 

-
G

CP
PPG

TEC
H

N
IC

A
L D

A
TA

G
C M

aintenance and Engineering Co.,Ltd.
O

perating Condition
M

aterials Condition
Report No.

Project nam
e

Design Tem
p.

O
perate Pressure.

O
perate Tem

p.
Fluid

(°C)
K

g/cm
²G

(°C)
(m

/sec)
60

W
ASTE W

ATER
Piping

 Description
M

aterial
Velocity

UT date
UT date

CA (m
m

)

Paint
Insulation

UTM
-G

CP-024-161
A106-B

5790/5920
YES

NO

(D
D

-M
M

-Y
Y

Y
Y

)
ST-RL (years)

(D
D

-M
M

-Y
Y

Y
Y

)
(D

D
-M

M
-Y

Y
Y

Y
)

ST-CR (m
m

/yr)
LT-RL (years)

UT date
U

T date
U

T date
U

T date
UT date

UT date
UT date

27-O
ct-2022

26-Jan-2023
17-O

ct-2023
14-M

ay-2024
4-O

ct-2024
(D

D
-M

M
-Y

Y
Y

Y
)

(D
D

-M
M

-Y
Y

Y
Y

)
(D

D
-M

M
-Y

Y
Y

Y
)

(D
D

-M
M

-Y
Y

Y
Y

)
(D

D
-M

M
-Y

Y
Y

Y
)

(D
D

-M
M

-Y
Y

Y
Y

)

wt.(m
m

.)
wt.(m

m
.)

wt.(m
m

.)
wt.(m

m
.)

wt.(m
m

.)

LT-CR (m
m

/yr)

1
3"

PIPE

5.67
5.78

5.60
5.71

wt.(m
m

.)
wt.(m

m
.)

wt.(m
m

.)
wt.(m

m
.)

Point
Position

Size
Part

SCH
M

AW
T

5.69 -
-

-
-

- 5.67

-
-

-
-

-
5.74

5.45
5.39

5.32

-
-

-
-

-
5.32

5.41
5.38

5.39
5.30

-
-

-
-

-
5.21

5.26
5.64

5.60
5.62

2
3"

ELBOW
 

90°

6.40
6.12

6.24
6.29

5.77

6.04
6.17

6.22
6.26

6.12

6.30
6.32

6.20
6.23

6.25

-
-

-

-
-

-
-

-

-
-

-
-

-

5.47
5.92

6.20
6.29

6.30
-

-
-

-
-

-
-

2.2.
3"

ELBOW

6.32
6.50

6.19
5.99

5.81
-

-
-

-
-

6.23
6.32

6.30
6.24

6.25
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
5.92

5.94
5.97

5.97
6.00

5.78
6.14

6.29
6.35

6.38
-

-
-

-
-

-
-

5.92
5.84

5.99
6.02

-
-

-
-

-
6.31

6.20
6.23

6.25
6.33

-
-

6.25
6.23

-
-

3
3"

PIPE

5.52
5.49

5.47
5.48

5.50

5.78
5.64

5.60
5.69

5.59

5.57
5.57

5.59
5.50

5.49

2.3
3"

ELBOW

6.45
5.97

5.83
-

-
-

-
-

-
6.01

6.10
6.22

-
-

-
6.20

6.14
5.99

-
-

-
-

-

-
-

-
-

-

-
-

-
-

-
5.24

5.38
5.31

5.27
5.23

-
-

-
-

-

27 Oct 22
26 Jan 23

9 M
ay 23

14 M
ay 24

4 Oct 24
Pichet B.

Pichet B.
Dussadee M

.
Dussadee M

.
Dussadee M

.

R
eview

 by
Sinrapachai T.

Sinrapachai T.
Pichet  B.

Pichet  B.
Pichet  B.

Inspector by

31 Oct 22
30 Jan 23

30 Oct 23
30 M

ay 24
30 Oct 24



 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 

 
 

ภาคผนวก ข.22 

เอกสารข้อมูลความปลอดภัยในการท างานเก่ียวกับสารเคมี (SDS) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

 

P-(Q-EH-OH)-003 
 การจัดการสารเคมี และการควบคุมเอกสารข้อมูลความปลอดภัยของสารเคมี (Hazard 

communication; SDS) 
 

 

บริษัท พทีีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน) 
Occupational Health Management 

 
  

 
 
 

 

น.ส. วลยัพร บุญยะโพธิÍ  
Division Manager 

 

นาย สุชาติ สุภาภกัดี 

Vice President 

 

 

รายชืÉอผู้ทบทวน 

ผูท้บทวน ตาํแหน่ง หน่วยงาน 

น.ส. วลยัพร บุญยะโพธิÍ  Division Manager Q-EH-OH 
 

 
 

อนุมัติโดย : 

จัดทําโดย : 

H)-0
รข้อมูล

mmunicat

gementment

 

 

รายการแก้ไข 

ครัÊ งทีÉ วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้ รายละเอียด โดย 
0 27/05/2020 Migrated (นาํเขา้โดย

ระบบ) 
System 

0 31/03/2023 ทบทวนโดยไม่แกไ้ข/
Review without change :  

System 

1 22/08/2023 เพิÉม raci chart และ 
ยกเลิกแบบฟอร์ม  

น.ส. วลยัพร บุญยะโพธิÍ  

 

หน่วยงานทีÉเกีÉยวข้อง 

รหสัหน่วยงาน ชืÉอหน่วยงาน 

OLE Olefins 

ARO Aromatics 

REF Refinery 

POL Polymers 

EOB EO and Derivatives 

TP-PM Project Management Office 

PHN Phenol and Derivatives 

UTY Utilities 

Q-EH-OH Occupational Health Management 

 

KPI ทีÉเกีÉยวข้อง 

KPI Measure Description / Calculation Target (unit) 

N/A N/A N/A 

 

กฎหมายทีÉเกีÉยวข้อง 

ชืÉอกฎหมาย 

น.ส. วลยัน.ส. ว

านทีÉเกีÉยวข้องทีÉเกีÉยวข้อ

Olefinsefins

AromaticsAromat

RefinR

P

BB
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ชืÉอกฎหมาย 

 

 

เอกสารทีÉเกีÉยวข้องในระบบ 

รหสัเอกสาร ชืÉอเอกสาร 

P-(TP-PM)-OEMS-002 Management of Change (MoC) Procedure 

 

เอกสารอ้างองิภายนอก 

ชืÉอเอกสาร 

 

 

ชืÉอเอกสารชอเอกสาร

ProcedureProcedure

ภายนอกอก

 
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-EH-OH)-003: การจดัการสารเคมี และการ
ควบคุมเอกสารขอ้มูลความปลอดภยัของสารเคมี 
(Hazard communication; SDS) 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 22/08/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

สารบัญ 

หนา้ 

1. วัตถุประสงค์ ....................................................................................................................................... 1 

2. ขอบเขต .............................................................................................................................................. 2 

3. หน้าทีÉและความรับผิดชอบ ................................................................................................................. 3 

4. WORKFLOW ................................................................................................................................... 5 

5. รายละเอยีดการดําเนินงาน .................................................................................................................. 6 

6. ภาคผนวก.......................................................................................................................................... 11 

.............

......................... ...............

.....................................

....................................

.................. ............

.......................................



 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 

 

ภาคผนวก ข.23 

คู่มือการปฏิบัติงานในการขนส่งและขนถ่าย 
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ภาคผนวก ข.24 

แผนปฏิบัติการภาวะฉุกเฉิน กรณีรถขนส่งสารเคมีเกิดอุบัติเหตุ 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

 

P-(E-GC-LO)-006 
 การประสานงานกรณีรถขนส่งผลติภัณฑ์ประสบอุบัติเหต ุ
 
 

 

บริษัท พทีีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน) 
Logistic Operation 

 
  

 
 
 

 

นาย ศิวกร รัตนกุล 

Logistic Operator 
 

นาย ธงชยั มีสวสัดิÍ  
Vice President 

 

 

รายชืÉอผู้ทบทวน 

ผูท้บทวน ตาํแหน่ง หน่วยงาน 

น.ส. ปัญนีนุช อมัระรงค ์ Division Manager E-GC-LO 
 

 
 

อนุมัติโดย : 

จัดทําโดย : 

O)-00
นสงผลิ

 

 

รายการแก้ไข 

ครัÊ งทีÉ วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้ รายละเอียด โดย 
0 22/02/2020 Migrated (นาํเขา้โดย

ระบบ) 
System 

1 28/09/2021 แกข้อ้ 5.2 นาย ศิวกร รัตนกุล 

2 24/08/2022 เปลีÉยนชืÉอบริษทัจาก GC 

Glycol เป็น PTTGC 16 

นาย ศิวกร รัตนกุล 

3 31/08/2023 เพิÉม PTTGC 19 ใน
ขอบเขต 

นาย ศิวกร รัตนกุล 

 

หน่วยงานทีÉเกีÉยวข้อง 

รหสัหน่วยงาน ชืÉอหน่วยงาน 

E-GC-LO Logistic Operation 

Q-SH-CM Crisis and Security Management 

Q-SH-EO SHE - EO-Based Performance 

Q-SH-OP SHE - GCO/GCP 

 

KPI ทีÉเกีÉยวข้อง 

KPI Measure Description / Calculation Target (unit) 

N/A N/A N/A 

 

กฎหมายทีÉเกีÉยวข้อง 

ชืÉอกฎหมาย 

 

 

เอกสารทีÉเกีÉยวข้องในระบบ 

นาย ย

น นาย ศิวนาย ศิ

วยงานทีÉเกีÉยวข้อยงานทีÉเกีÉยว

Logistic OpLogistic

Crisis

O

OPOP
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รหสัเอกสาร ชืÉอเอกสาร 

P-(E-GC-LO)-008 การควบคุมและประเมินผูใ้ห้บริการขนส่งสินคา้ 

 

เอกสารอ้างองิภายนอก 

ชืÉอเอกสาร 

 

 

 
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(E-GC-LO)-006: การประสานงานกรณีรถ
ขนส่งผลิตภณัฑป์ระสบอุบตัิเหตุ 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 31/08/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

สารบัญ 

หนา้ 

1. วัตถุประสงค์ ....................................................................................................................................... 1 

2. ขอบเขต .............................................................................................................................................. 2 

3. หน้าทีÉและความรับผิดชอบ ................................................................................................................. 3 

4. WORKFLOW ................................................................................................................................... 4 

5. รายละเอยีดการดําเนินงาน .................................................................................................................. 5 

6. ภาคผนวก............................................................................................................................................ 7 

.............................

........................... ..........

..............................

......... ...............................

................................ .



 
 
 
 
 
 

 

 
 
 
 
 

 
 

ภาคผนวก ข.25 

หนังสือรับรองการขึน้ทะเบียนผู้ควบคุมระบบมลพษิ 
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ภาคผนวก ข.26 

ใบเสร็จการรับก าจัดขยะมูลฝอย 
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ภาคผนวก ข.27 

เอกสารการขออนุญาตให้น าสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุทีไ่ม่ใช่แล้วออกนอกบริเวณโรงงาน 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 







 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 

 
 

ภาคผนวก ข.28 

เอกสารก ากับการขนส่ง (Manifest) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



NB_Report1
Rectangle

NB_Report1
Rectangle

NB_Report1
Rectangle

NB_Report1
Rectangle

NB_Report1
Rectangle

NB_Report1
Rectangle

NB_Report1
Rectangle

NB_Report1
Rectangle

NB_Report1
Rectangle

NB_Report1
Rectangle

NB_Report1
Rectangle

NB_Report1
Rectangle

NB_Report1
Rectangle

NB_Report1
Rectangle

NB_Report1
Rectangle

NB_Report1
Rectangle

NB_Report1
Rectangle

NB_Report1
Rectangle

NB_Report1
Rectangle

NB_Report1
Rectangle



NB_Report1
Rectangle

NB_Report1
Rectangle

NB_Report1
Rectangle

NB_Report1
Rectangle

NB_Report1
Rectangle

NB_Report1
Rectangle

NB_Report1
Rectangle

NB_Report1
Rectangle

NB_Report1
Rectangle

NB_Report1
Rectangle

NB_Report1
Rectangle

NB_Report1
Rectangle

NB_Report1
Rectangle

NB_Report1
Rectangle

NB_Report1
Rectangle

NB_Report1
Rectangle

NB_Report1
Rectangle

NB_Report1
Rectangle

NB_Report1
Rectangle

NB_Report1
Rectangle



NB_Report1
Rectangle

NB_Report1
Rectangle

NB_Report1
Rectangle

NB_Report1
Rectangle

NB_Report1
Rectangle

NB_Report1
Rectangle

NB_Report1
Rectangle

NB_Report1
Rectangle

NB_Report1
Rectangle

NB_Report1
Rectangle

NB_Report1
Rectangle

NB_Report1
Rectangle

NB_Report1
Rectangle

NB_Report1
Rectangle

NB_Report1
Rectangle

NB_Report1
Rectangle

NB_Report1
Rectangle

NB_Report1
Rectangle

NB_Report1
Rectangle



 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

ภาคผนวก ข.29 

แผนผัง (Layout) พืน้ทีจ่ัดเก็บของเสียประเภทต่างๆ ในอาคารรวบรวมของเสีย 
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ภาคผนวก ข.30 

เอกสารขั้นตอนการด าเนินการจัดการสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุทีไ่ม่ใช้แล้วทีเ่กิดขึน้ภายในโรงงาน 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

 

P-(Q-SH-OP)-001 
 การจัดการสิÉงปฏิกูลหรือวสัดุทีÉไม่ใช้แล้วทีÉเกดิขึÊนภายในโรงงาน GCP 
 
 

 

บริษัท พทีีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน) 
SHE - GCO/GCP 

 
  

 
 
 

 

น.ส. บุศราคาํ อยูญ่าติมาก 

Environmental Engineer 
 

นาย ธวชัชยั ประดบัสุวรรณ 

Vice President 

 

 

รายชืÉอผู้ทบทวน 

ผูท้บทวน ตาํแหน่ง หน่วยงาน 

นาย ยทุธภูมิศกัดิÍ  บุญธิมา Division Manager Q-SH-OP 
 

 
 

อนุมัติโดย : 

จัดทําโดย : 

P)-00
ม่ใม่ ช้แล้ว ีÉ

 

 

รายการแก้ไข 

ครัÊ งทีÉ วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้ รายละเอียด โดย 
1 18/10/2021 สร้างเอกสารใหม่ น.ส. บุศราคาํ อยู่ญาติมาก 

1 31/03/2023 ทบทวนโดยไม่แกไ้ข/
Review without change :  

System 

2 18/09/2023 เพิÉมหนา้ทีÉและความรับ
ผิดชอง และการ
ดาํเนินการจดัการของเสีย
ทีÉเขา้ข่ายกฎหมาย
สรรพสามิต 

น.ส. บุศราคาํ อยู่ญาติมาก 

 

หน่วยงานทีÉเกีÉยวข้อง 

รหสัหน่วยงาน ชืÉอหน่วยงาน 

Q-SH-OP SHE - GCO/GCP 

COO-COO-MN Plant Maintenance 

COO-PY-OP Plant Operation 

COO-PY-TE Plant Technical 

COO-PY-WH Raw Material and Product Warehouse 

 

KPI ทีÉเกีÉยวข้อง 

KPI Measure Description / Calculation Target (unit) 

   

 

กฎหมายทีÉเกีÉยวข้อง 

ชืÉอกฎหมาย 

 

 

ของเสียสีย
หมายย

ามิตต

น.ส.ส

หน่วยงานทีÉเกีÉยหน่วยงานทีÉเ

SHE H

MNN P

YY--OPOP
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เอกสารทีÉเกีÉยวข้องในระบบ 

รหสัเอกสาร ชืÉอเอกสาร 

M-(GCP)-002 PSM Manual 

F-(Q-SH-OP)-010 แบบฟอร์มแจง้การนาํของเสียเขา้สถานทีÉจดัเก็บ 

F-(Q-SH-OP)-011 แบบฟอร์มแจง้ความตอ้งการกาํจดัของเสีย  
 

เอกสารอ้างองิภายนอก 

ชืÉอเอกสาร 

 

 

าร

 
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-OP)-001: การจดัการสิÉงปฏิกูลหรือวสัดุ
ทีÉไม่ใชแ้ลว้ทีÉเกิดขึÊนภายในโรงงาน GCP 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 18/09/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

สารบัญ 

หนา้ 

1. วัตถุประสงค์ ....................................................................................................................................... 1 

2. ขอบเขต .............................................................................................................................................. 2 

3. หน้าทีÉและความรับผิดชอบ ................................................................................................................. 3 

4. WORKFLOW ................................................................................................................................... 5 

5. รายละเอยีดการดําเนินงาน .................................................................................................................. 6 

6. ภาคผนวก.......................................................................................................................................... 12 
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