
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 

 

 ภาคผนวก 11ข  
  หนังสือรับรองความสามารถในการระบายฝุ่นละออง ก๊าซซัลเฟอรไ์ดออกไซด ์

และก๊าซออกไซดข์องไนโตรเจนจากปล่องโครงการ 
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 ภาคผนวก 12ข  
   วิธีปฏิบัติงาน Thermal Oxidizer 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 



 

 

W-(E-PO-OP)-1100-005 

 วธีิปฏิบัติงาน Thermal Oxidizer System 
 

 

 

บริษัท พทีีที โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) 

Plant Operation 

 

  

 
 
 

 

นาย กมัพล แกว้กลัยา 

Operator 
 

นาย วรวฒิุ ตั้งสิริเจริญรัตน์ 

Division Manager 

 

 

รายช่ือผู้ทบทวน 

ผูท้บทวน ต าแหน่ง หน่วยงาน 
   

 

 

 

อนุมัติโดย : 

จัดท าโดย : 

Int
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  ภาคผนวก 13ข 
   วิธีปฏิบัติงาน Incinerator System (F-4301) 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 



 

 

W-(E-PO-OP)-4300-001 

 วธีิปฏิบัติงาน Incinerator System no.1(F-4301) 
 

 

 

บริษัท พทีีที โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) 

Plant Operation 

 

  

 
 
 

 

นาย กมัพล แกว้กลัยา 

Operator 
 

นาย วรวฒิุ ตั้งสิริเจริญรัตน์ 

Division Manager 

 

 

รายช่ือผู้ทบทวน 

ผูท้บทวน ต าแหน่ง หน่วยงาน 
   

 

 

 

อนุมัติโดย : 

จัดท าโดย : 
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W-(E-PO-OP)-4300-002 

 วธีิปฏิบัติงาน Incinerator System no.2(F-4301) 
 

 

 

บริษัท พทีีที โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) 

Plant Operation 

 

  

 
 
 

 

นาย กมัพล แกว้กลัยา 

Operator 
 

นาย วรวฒิุ ตั้งสิริเจริญรัตน์ 

Division Manager 

 

 

รายช่ือผู้ทบทวน 

ผูท้บทวน ต าแหน่ง หน่วยงาน 
   

 

 

 

อนุมัติโดย : 

จัดท าโดย : 
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 ภาคผนวก 14ข  
   ใบก ากับการขนส่งกากของเสีย (Manifest) 
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 ภาคผนวก 15ข  
   เอกสารผู้ควบคุมระบบบ าบัดมลพษิ 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 



NB_Report1
Rectangle

NB_Report1
Rectangle

NB_Report1
Rectangle



NB_Report1
Rectangle

NB_Report1
Rectangle



 
 
 
 
 
 

  
 
 

 
 

  ภาคผนวก 16ข 
   แผนบ ารุงรักษาเชิงป้องกัน (Preventive Maintenance) ประจ าปี พ.ศ. 2567 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 



Field Name Task List Description Work Center
3M-LV MOTOR INSPEC&RE-LUBRICANT -(R/OP) R12IE-TE
3M-LV MOTOR Vibration inspect (R/OP) R12IE-TE
6Y-LV MOTOR OVERHAUL -(S/TA) R12IE-TE
3M-Change Lube Oil -(R/OP/) R11MC-T
4Y-OVERHAUL-(R/OP/) R11MC-T
6M-Shut down Inspection (S/OP/) R11MC-T
2Y-SCR catalyst changing (S/TA) R11MC-T
6M-Visual Inspection (S/OP/) R11MC-T
2Y-Shut down inspection (S/TA) R11MC-T
5Y-Inspec&Cal.Temp-multipointRTD(N/TA) R12IE-TI
4Y-Inspec&Cal.Temp element-RTD(N/TA) R12IE-TI
4Y-Inspec&Cal.Skin thermocouple(N/TA) R12IE-TI
2Y-Inspec&Cal.Thermocouple(N/TA) R12IE-TI
2Y-Clean&Inspect tube_Flow elemnt(N/TA) R12IE-TI
4Y-Inspection tube and Calibration (N/TA) R12IE-TI
3M-Calibration&Validation_CEMS (N/OP) R12IE-TI
6M-Leak Test Pump Diaphragm_CEMS (N/OP) R12IE-TI
1Y-Syetem Leak Test_CEMS (N/OP) R12IE-TI
2Y-PartialStrokeTest_On/Off Valve(N/OP) R12IE-TI
2Y-StrokeTest&Inspec_control valve(N/TA) R12IE-TI
2Y-Chk Manl Hndwheel_MOV(N/TA) R12IE-TI
2Y-SIL Proof Test_On/Off valve(N/TA) R12IE-TI

Tank (PO) 4Y-CLEAN AND INSPECTION (S/TA) R11MC-T
PZV 3M-Visual inspection (R/OP/LAW) R11MC-T
Flare 2Y-Inspec Flare stack (S/TA) R11MC-T

Analyzer

Control vavle

Motor

Pump

Incinerator

Thermal oxidizer

Temp element

Flow element



Field 
Name

Task List Description PM Date
Work 
Center

2M-Visual Inspection, Grounding inspection-(R/OP)

1/4/2021
1/6/2021
1/8/2021
1/10/2021
1/12/2021

R11MC-T

1Y-Ultrasonic thickness measurement (UTM) (R/OP) 01/12/2021 R11MC-T

Pipe
Waste 
water



 
 
 
 
 
 

 
 

 
 
 

 ภาคผนวก 17ข  
   เอกสารการตรวจสอบของระบบ Thermal Oxidizer และ Liquid Incinerator  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 



 
 

 

 

 
 
 
  
 
 
 
 
 
 

 
 

 
 
 
 
 

Incin#1,2 & TO. Thermography Inspection  
Report on 26 November 2024 

 
 

 

 

 

 
IR_01896.IS2 
4/4/2023 11:38:51 PM 
 

 
Visible Light Image 

   
   
  

 
   
   

 
 
 
Image Info 

Background temperature 33.0°C 
Emissivity 0.95 
Transmission 0.96 
Camera Model Ti480P 
IR Sensor Size 640 x 480 
Camera Manufacturer Fluke Thermography 
Image Time 4/4/2023 11:38:51 PM 
Distance to Target 0.00m 

 
Main Image Markers 

Name Max 
Centerbox 263.8°C 

 
Name Temperature 

Centerpoint 45.3°C 
P0 77.4°C 

   



 

 

  
 

 
IR_01897.IS2 
4/4/2023 11:39:03 PM 
 

 
Visible Light Image 

   
   
  

 
   
   

 
 
 
Image Info 

Background temperature 33.0°C 
Emissivity 0.95 
Transmission 0.96 
Camera Model Ti480P 
IR Sensor Size 640 x 480 
Camera Manufacturer Fluke Thermography 
Image Time 4/4/2023 11:39:03 PM 
Distance to Target 0.00m 

 
Main Image Markers 

Name Max 
Centerbox 299.8°C 

 
Name Temperature 

Centerpoint 70.7°C 
P0 68.9°C 

   

 

 

  
 

 
IR_01898.IS2 
4/4/2023 11:39:15 PM 
 

 
Visible Light Image 

   
   
  

 
   
   

 
 
 
Image Info 

Background temperature 33.0°C 
Emissivity 0.95 
Transmission 0.96 
Camera Model Ti480P 
IR Sensor Size 640 x 480 
Camera Manufacturer Fluke Thermography 
Image Time 4/4/2023 11:39:15 PM 
Distance to Target 0.00m 

 
Main Image Markers 

Name Max 
Centerbox 204.5°C 

 
Name Temperature 

Centerpoint 33.4°C 
P0 49.3°C 

   



 

 

  
 

 
IR_01899.IS2 
4/4/2023 11:39:29 PM 
 

 
Visible Light Image 

   
   
  

 
   
   

 
 
 
Image Info 

Background temperature 33.0°C 
Emissivity 0.95 
Transmission 0.96 
Camera Model Ti480P 
IR Sensor Size 640 x 480 
Camera Manufacturer Fluke Thermography 
Image Time 4/4/2023 11:39:29 PM 
Distance to Target 0.00m 

 
Main Image Markers 

Name Max 
Centerbox 236.6°C 

 
Name Temperature 

Centerpoint 162.5°C 
P0 55.7°C 

   

 

 

  
 

 
IR_01900.IS2 
4/4/2023 11:39:34 PM 
 

 
Visible Light Image 

   
   
  

 
   
   

 
 
 
Image Info 

Background temperature 33.0°C 
Emissivity 0.95 
Transmission 0.96 
Camera Model Ti480P 
IR Sensor Size 640 x 480 
Camera Manufacturer Fluke Thermography 
Image Time 4/4/2023 11:39:34 PM 
Distance to Target 0.00m 

 
Main Image Markers 

Name Max 
Centerbox 240.5°C 

 
Name Temperature 

Centerpoint 211.8°C 
P0 53.6°C 

   



 

 

  
 

 
IR_01901.IS2 
4/4/2023 11:39:44 PM 
 

 
Visible Light Image 

   
   
  

 
   
   

 
 
 
Image Info 

Background temperature 33.0°C 
Emissivity 0.95 
Transmission 0.96 
Camera Model Ti480P 
IR Sensor Size 640 x 480 
Camera Manufacturer Fluke Thermography 
Image Time 4/4/2023 11:39:44 PM 
Distance to Target 0.00m 

 
Main Image Markers 

Name Max 
Centerbox 274.2°C 

 
Name Temperature 

Centerpoint 165.1°C 
P0 59.7°C 

   

 

 

  
 

 
IR_01902.IS2 
4/4/2023 11:39:55 PM 
 

 
Visible Light Image 

   
   
  

 
   
   

 
 
 
Image Info 

Background temperature 33.0°C 
Emissivity 0.95 
Transmission 0.96 
Camera Model Ti480P 
IR Sensor Size 640 x 480 
Camera Manufacturer Fluke Thermography 
Image Time 4/4/2023 11:39:55 PM 
Distance to Target 0.00m 

 
Main Image Markers 

Name Max 
Centerbox 252.0°C 

 
Name Temperature 

Centerpoint 172.2°C 
P0 118.1°C 

   



 

 

  
 

 
IR_01903.IS2 
4/4/2023 11:40:06 PM 
 

 
Visible Light Image 

   
   
  

 
   
   

 
 
 
Image Info 

Background temperature 33.0°C 
Emissivity 0.95 
Transmission 0.96 
Camera Model Ti480P 
IR Sensor Size 640 x 480 
Camera Manufacturer Fluke Thermography 
Image Time 4/4/2023 11:40:06 PM 
Distance to Target 0.00m 

 
Main Image Markers 

Name Max 
Centerbox 305.5°C 

 
Name Temperature 

Centerpoint 262.1°C 
P0 79.8°C 

   

 

 

  
 

 
IR_01904.IS2 
4/4/2023 11:40:19 PM 
 

 
Visible Light Image 

   
   
  

 
   
   

 
 
 
Image Info 

Background temperature 33.0°C 
Emissivity 0.95 
Transmission 0.96 
Camera Model Ti480P 
IR Sensor Size 640 x 480 
Camera Manufacturer Fluke Thermography 
Image Time 4/4/2023 11:40:19 PM 
Distance to Target 0.00m 

 
Main Image Markers 

Name Max 
Centerbox 291.8°C 

 
Name Temperature 

Centerpoint 57.6°C 
P0 92.6°C 

   



 

 

  
 

 
IR_01905.IS2 
4/4/2023 11:40:34 PM 
 

 
Visible Light Image 

   
   
  

 
   
   

 
 
 
Image Info 

Background temperature 33.0°C 
Emissivity 0.95 
Transmission 0.96 
Camera Model Ti480P 
IR Sensor Size 640 x 480 
Camera Manufacturer Fluke Thermography 
Image Time 4/4/2023 11:40:34 PM 
Distance to Target 0.00m 

 
Main Image Markers 

Name Max 
Centerbox 235.9°C 

 
Name Temperature 

Centerpoint 90.2°C 
P0 71.4°C 

   

 

 

  
 

 
IR_01906.IS2 
4/4/2023 11:40:41 PM 
 

 
Visible Light Image 

   
   
  

 
   
   

 
 
 
Image Info 

Background temperature 33.0°C 
Emissivity 0.95 
Transmission 0.96 
Camera Model Ti480P 
IR Sensor Size 640 x 480 
Camera Manufacturer Fluke Thermography 
Image Time 4/4/2023 11:40:41 PM 
Distance to Target 0.00m 

 
Main Image Markers 

Name Max 
Centerbox 200.1°C 

 
Name Temperature 

Centerpoint 151.6°C 
P0 26.5°C 

   



 

 

  
 

 
IR_01907.IS2 
4/4/2023 11:41:04 PM 
 

 
Visible Light Image 

   
   
  

 
   
   

 
 
 
Image Info 

Background temperature 33.0°C 
Emissivity 0.95 
Transmission 0.96 
Camera Model Ti480P 
IR Sensor Size 640 x 480 
Camera Manufacturer Fluke Thermography 
Image Time 4/4/2023 11:41:04 PM 
Distance to Target 0.00m 

 
Main Image Markers 

Name Max 
Centerbox 252.8°C 

 
Name Temperature 

Centerpoint 238.9°C 
P0 24.2°C 

   

 

 

  
 

 
IR_01908.IS2 
4/4/2023 11:41:16 PM 
 

 
Visible Light Image 

   
   
  

 
   
   

 
 
 
Image Info 

Background temperature 33.0°C 
Emissivity 0.95 
Transmission 0.96 
Camera Model Ti480P 
IR Sensor Size 640 x 480 
Camera Manufacturer Fluke Thermography 
Image Time 4/4/2023 11:41:16 PM 
Distance to Target 0.00m 

 
Main Image Markers 

Name Max 
Centerbox 318.8°C 

 
Name Temperature 

Centerpoint 31.7°C 
P0 18.0°C 

   



 

 

  
 

 
IR_01909.IS2 
4/4/2023 11:41:33 PM 
 

 
Visible Light Image 

   
   
  

 
   
   

 
 
 
Image Info 

Background temperature 33.0°C 
Emissivity 0.95 
Transmission 0.96 
Camera Model Ti480P 
IR Sensor Size 640 x 480 
Camera Manufacturer Fluke Thermography 
Image Time 4/4/2023 11:41:33 PM 
Distance to Target 0.00m 

 
Main Image Markers 

Name Max 
Centerbox 323.5°C 

 
Name Temperature 

Centerpoint 301.6°C 
P0 37.7°C 

   

 

 

  
 

 
IR_01910.IS2 
4/4/2023 11:41:54 PM 
 

 
Visible Light Image 

   
   
  

 
   
   

 
 
 
Image Info 

Background temperature 33.0°C 
Emissivity 0.95 
Transmission 0.96 
Camera Model Ti480P 
IR Sensor Size 640 x 480 
Camera Manufacturer Fluke Thermography 
Image Time 4/4/2023 11:41:54 PM 
Distance to Target 0.00m 

 
Main Image Markers 

Name Max 
Centerbox 196.5°C 

 
Name Temperature 

Centerpoint 140.5°C 
P0 42.9°C 

   



 

 

  
 

 
IR_01911.IS2 
4/4/2023 11:42:03 PM 
 

 
Visible Light Image 

   
   
  

 
   
   

 
 
 
Image Info 

Background temperature 33.0°C 
Emissivity 0.95 
Transmission 0.96 
Camera Model Ti480P 
IR Sensor Size 640 x 480 
Camera Manufacturer Fluke Thermography 
Image Time 4/4/2023 11:42:03 PM 
Distance to Target 0.00m 

 
Main Image Markers 

Name Max 
Centerbox 275.2°C 

 
Name Temperature 

Centerpoint 93.8°C 
P0 26.5°C 

   

 

 

  
 

 
IR_01912.IS2 
4/4/2023 11:42:14 PM 
 

 
Visible Light Image 

   
   
  

 
   
   

 
 
 
Image Info 

Background temperature 33.0°C 
Emissivity 0.95 
Transmission 0.96 
Camera Model Ti480P 
IR Sensor Size 640 x 480 
Camera Manufacturer Fluke Thermography 
Image Time 4/4/2023 11:42:14 PM 
Distance to Target 0.00m 

 
Main Image Markers 

Name Max 
Centerbox 265.2°C 

 
Name Temperature 

Centerpoint 171.0°C 
P0 21.9°C 

   



 

 

  
 

 
IR_01913.IS2 
4/4/2023 11:42:29 PM 
 

 
Visible Light Image 

   
   
  

 
   
   

 
 
 
Image Info 

Background temperature 33.0°C 
Emissivity 0.95 
Transmission 0.96 
Camera Model Ti480P 
IR Sensor Size 640 x 480 
Camera Manufacturer Fluke Thermography 
Image Time 4/4/2023 11:42:29 PM 
Distance to Target 0.00m 

 
Main Image Markers 

Name Max 
Centerbox 181.2°C 

 
Name Temperature 

Centerpoint 48.0°C 
P0 114.7°C 

   

 

 

  
 

 
IR_01914.IS2 
4/4/2023 11:42:47 PM 
 

 
Visible Light Image 

   
   
  

 
   
   

 
 
 
Image Info 

Background temperature 33.0°C 
Emissivity 0.95 
Transmission 0.96 
Camera Model Ti480P 
IR Sensor Size 640 x 480 
Camera Manufacturer Fluke Thermography 
Image Time 4/4/2023 11:42:47 PM 
Distance to Target 0.00m 

 
Main Image Markers 

Name Max 
Centerbox 298.5°C 

 
Name Temperature 

Centerpoint 79.2°C 
P0 43.0°C 

   



 

 

  
 

 
IR_01915.IS2 
4/4/2023 11:43:04 PM 
 

 
Visible Light Image 

   
   
  

 
   
   

 
 
 
Image Info 

Background temperature 33.0°C 
Emissivity 0.95 
Transmission 0.96 
Camera Model Ti480P 
IR Sensor Size 640 x 480 
Camera Manufacturer Fluke Thermography 
Image Time 4/4/2023 11:43:04 PM 
Distance to Target 0.00m 

 
Main Image Markers 

Name Max 
Centerbox 120.2°C 

 
Name Temperature 

Centerpoint 51.9°C 
P0 35.0°C 

   

 

 

  
 

 
IR_01916.IS2 
4/4/2023 11:43:23 PM 
 

 
Visible Light Image 

   
   
  

 
   
   

 
 
 
Image Info 

Background temperature 33.0°C 
Emissivity 0.95 
Transmission 0.96 
Camera Model Ti480P 
IR Sensor Size 640 x 480 
Camera Manufacturer Fluke Thermography 
Image Time 4/4/2023 11:43:23 PM 
Distance to Target 0.00m 

 
Main Image Markers 

Name Max 
Centerbox 118.3°C 

 
Name Temperature 

Centerpoint 104.9°C 
P0 16.8°C 

   



 

 

  
 

 
IR_01917.IS2 
4/4/2023 11:43:26 PM 
 

 
Visible Light Image 

   
   
  

 
   
   

 
 
 
Image Info 

Background temperature 33.0°C 
Emissivity 0.95 
Transmission 0.96 
Camera Model Ti480P 
IR Sensor Size 640 x 480 
Camera Manufacturer Fluke Thermography 
Image Time 4/4/2023 11:43:26 PM 
Distance to Target 0.00m 

 
Main Image Markers 

Name Max 
Centerbox 107.1°C 

 
Name Temperature 

Centerpoint 91.1°C 
P0 19.4°C 

   

 

 

  
 

 
IR_01918.IS2 
4/4/2023 11:43:30 PM 
 

 
Visible Light Image 

   
   
  

 
   
   

 
 
 
Image Info 

Background temperature 33.0°C 
Emissivity 0.95 
Transmission 0.96 
Camera Model Ti480P 
IR Sensor Size 640 x 480 
Camera Manufacturer Fluke Thermography 
Image Time 4/4/2023 11:43:30 PM 
Distance to Target 0.00m 

 
Main Image Markers 

Name Max 
Centerbox 90.0°C 

 
Name Temperature 

Centerpoint 81.0°C 
P0 18.6°C 

   



 

 

  
 

 
IR_01919.IS2 
4/4/2023 11:44:00 PM 
 

 
Visible Light Image 

   
   
  

 
   
   

 
 
 
Image Info 

Background temperature 33.0°C 
Emissivity 0.95 
Transmission 0.96 
Camera Model Ti480P 
IR Sensor Size 640 x 480 
Camera Manufacturer Fluke Thermography 
Image Time 4/4/2023 11:44:00 PM 
Distance to Target 0.00m 

 
Main Image Markers 

Name Max 
Centerbox 404.0°C 

 
Name Temperature 

Centerpoint 47.7°C 
P0 70.6°C 

   

 

 

  
 

 
IR_01920.IS2 
4/4/2023 11:44:19 PM 
 

 
Visible Light Image 

   
   
  

 
   
   

 
 
 
Image Info 

Background temperature 33.0°C 
Emissivity 0.95 
Transmission 0.96 
Camera Model Ti480P 
IR Sensor Size 640 x 480 
Camera Manufacturer Fluke Thermography 
Image Time 4/4/2023 11:44:19 PM 
Distance to Target 0.00m 

 
Main Image Markers 

Name Max 
Centerbox 173.3°C 

 
Name Temperature 

Centerpoint 46.8°C 
P0 82.2°C 

   



 

 

  
 

 
IR_01921.IS2 
4/4/2023 11:44:41 PM 
 

 
Visible Light Image 

   
   
  

 
   
   

 
 
 
Image Info 

Background temperature 33.0°C 
Emissivity 0.95 
Transmission 0.96 
Camera Model Ti480P 
IR Sensor Size 640 x 480 
Camera Manufacturer Fluke Thermography 
Image Time 4/4/2023 11:44:41 PM 
Distance to Target 0.00m 

 
Main Image Markers 

Name Max 
Centerbox 327.8°C 

 
Name Temperature 

Centerpoint 61.9°C 
P0 17.5°C 

   

 

 

  
 

 
IR_01922.IS2 
4/4/2023 11:44:49 PM 
 

 
Visible Light Image 

   
   
  

 
   
   

 
 
 
Image Info 

Background temperature 33.0°C 
Emissivity 0.95 
Transmission 0.96 
Camera Model Ti480P 
IR Sensor Size 640 x 480 
Camera Manufacturer Fluke Thermography 
Image Time 4/4/2023 11:44:49 PM 
Distance to Target 0.00m 

 
Main Image Markers 

Name Max 
Centerbox 259.4°C 

 
Name Temperature 

Centerpoint 126.9°C 
P0 43.0°C 

   



 

 

  
 

 
IR_01923.IS2 
4/4/2023 11:45:18 PM 
 

 
Visible Light Image 

   
   
  

 
   
   

 
 
 
Image Info 

Background temperature 33.0°C 
Emissivity 0.95 
Transmission 0.96 
Camera Model Ti480P 
IR Sensor Size 640 x 480 
Camera Manufacturer Fluke Thermography 
Image Time 4/4/2023 11:45:18 PM 
Distance to Target 0.00m 

 
Main Image Markers 

Name Max 
Centerbox 243.4°C 

 
Name Temperature 

Centerpoint 206.8°C 
P0 40.3°C 

   

 

 

  
 

 
IR_01924.IS2 
4/4/2023 11:45:33 PM 
 

 
Visible Light Image 

   
   
  

 
   
   

 
 
 
Image Info 

Background temperature 33.0°C 
Emissivity 0.95 
Transmission 0.96 
Camera Model Ti480P 
IR Sensor Size 640 x 480 
Camera Manufacturer Fluke Thermography 
Image Time 4/4/2023 11:45:33 PM 
Distance to Target 0.00m 

 
Main Image Markers 

Name Max 
Centerbox 127.7°C 

 
Name Temperature 

Centerpoint 38.4°C 
P0 91.7°C 

   



 

 

  
 

 
IR_01925.IS2 
4/4/2023 11:45:36 PM 
 

 
Visible Light Image 

   
   
  

 
   
   

 
 
 
Image Info 

Background temperature 33.0°C 
Emissivity 0.95 
Transmission 0.96 
Camera Model Ti480P 
IR Sensor Size 640 x 480 
Camera Manufacturer Fluke Thermography 
Image Time 4/4/2023 11:45:36 PM 
Distance to Target 0.00m 

 
Main Image Markers 

Name Max 
Centerbox 161.4°C 

 
Name Temperature 

Centerpoint 35.9°C 
P0 37.9°C 

   

 

 

  
 

 
IR_01926.IS2 
4/4/2023 11:45:40 PM 
 

 
Visible Light Image 

   
   
  

 
   
   

 
 
 
Image Info 

Background temperature 33.0°C 
Emissivity 0.95 
Transmission 0.96 
Camera Model Ti480P 
IR Sensor Size 640 x 480 
Camera Manufacturer Fluke Thermography 
Image Time 4/4/2023 11:45:40 PM 
Distance to Target 0.00m 

 
Main Image Markers 

Name Max 
Centerbox 201.1°C 

 
Name Temperature 

Centerpoint 49.0°C 
P0 21.3°C 

   



 

 

  
 

 
IR_01927.IS2 
4/4/2023 11:45:59 PM 
 

 
Visible Light Image 

   
   
  

 
   
   

 
 
 
Image Info 

Background temperature 33.0°C 
Emissivity 0.95 
Transmission 0.96 
Camera Model Ti480P 
IR Sensor Size 640 x 480 
Camera Manufacturer Fluke Thermography 
Image Time 4/4/2023 11:45:59 PM 
Distance to Target 0.00m 

 
Main Image Markers 

Name Max 
Centerbox 127.2°C 

 
Name Temperature 

Centerpoint 71.2°C 
P0 47.4°C 

   

 

 

  
 

 
IR_01928.IS2 
4/4/2023 11:46:15 PM 
 

 
Visible Light Image 

   
   
  

 
   
   

 
 
 
Image Info 

Background temperature 33.0°C 
Emissivity 0.95 
Transmission 0.96 
Camera Model Ti480P 
IR Sensor Size 640 x 480 
Camera Manufacturer Fluke Thermography 
Image Time 4/4/2023 11:46:15 PM 
Distance to Target 0.00m 

 
Main Image Markers 

Name Max 
Centerbox 131.1°C 

 
Name Temperature 

Centerpoint 54.6°C 
P0 82.6°C 

   



 

 

  
 

 
IR_01929.IS2 
4/4/2023 11:47:06 PM 
 

 
Visible Light Image 

   
   
  

 
   
   

 
 
 
Image Info 

Background temperature 33.0°C 
Emissivity 0.95 
Transmission 0.96 
Camera Model Ti480P 
IR Sensor Size 640 x 480 
Camera Manufacturer Fluke Thermography 
Image Time 4/4/2023 11:47:06 PM 
Distance to Target 0.00m 

 
Main Image Markers 

Name Max 
Centerbox 136.8°C 

 
Name Temperature 

Centerpoint 114.1°C 
P0 125.2°C 

   

 

 

  
 

 
IR_01930.IS2 
4/4/2023 11:47:10 PM 
 

 
Visible Light Image 

   
   
  

 
   
   

 
 
 
Image Info 

Background temperature 33.0°C 
Emissivity 0.95 
Transmission 0.96 
Camera Model Ti480P 
IR Sensor Size 640 x 480 
Camera Manufacturer Fluke Thermography 
Image Time 4/4/2023 11:47:10 PM 
Distance to Target 0.00m 

 
Main Image Markers 

Name Max 
Centerbox 135.6°C 

 
Name Temperature 

Centerpoint 88.5°C 
P0 35.0°C 

   



 

 

  
 

 
IR_01931.IS2 
4/4/2023 11:47:16 PM 
 

 
Visible Light Image 

   
   
  

 
   
   

 
 
 
Image Info 

Background temperature 33.0°C 
Emissivity 0.95 
Transmission 0.96 
Camera Model Ti480P 
IR Sensor Size 640 x 480 
Camera Manufacturer Fluke Thermography 
Image Time 4/4/2023 11:47:16 PM 
Distance to Target 0.00m 

 
Main Image Markers 

Name Max 
Centerbox 120.7°C 

 
Name Temperature 

Centerpoint 93.3°C 
P0 50.2°C 

   

 

 

  
 

 
IR_01932.IS2 
4/4/2023 11:48:23 PM 
 

 
Visible Light Image 

   
   
  

 
   
   

 
 
 
Image Info 

Background temperature 33.0°C 
Emissivity 0.95 
Transmission 0.96 
Camera Model Ti480P 
IR Sensor Size 640 x 480 
Camera Manufacturer Fluke Thermography 
Image Time 4/4/2023 11:48:23 PM 
Distance to Target 0.00m 

 
Main Image Markers 

Name Max 
Centerbox 155.6°C 

 
Name Temperature 

Centerpoint 116.6°C 
P0 132.1°C 

   



 

 

  
 

 
IR_01933.IS2 
4/4/2023 11:48:40 PM 
 

 
Visible Light Image 

   
   
  

 
   
   

 
 
 
Image Info 

Background temperature 33.0°C 
Emissivity 0.95 
Transmission 0.96 
Camera Model Ti480P 
IR Sensor Size 640 x 480 
Camera Manufacturer Fluke Thermography 
Image Time 4/4/2023 11:48:40 PM 
Distance to Target 0.00m 

 
Main Image Markers 

Name Max 
Centerbox 190.3°C 

 
Name Temperature 

Centerpoint 143.5°C 
P0 94.1°C 

   

 

 

  
 

 
IR_01934.IS2 
4/4/2023 11:49:56 PM 
 

 
Visible Light Image 

   
   
  

 
   
   

 
 
 
Image Info 

Background temperature 33.0°C 
Emissivity 0.95 
Transmission 0.96 
Camera Model Ti480P 
IR Sensor Size 640 x 480 
Camera Manufacturer Fluke Thermography 
Image Time 4/4/2023 11:49:56 PM 
Distance to Target 0.00m 

 
Main Image Markers 

Name Max 
Centerbox 134.5°C 

 
Name Temperature 

Centerpoint 52.7°C 
P0 49.6°C 

   



 

 

  
 

 
IR_01935.IS2 
4/4/2023 11:50:07 PM 
 

 
Visible Light Image 

   
   
  

 
   
   

 
 
 
Image Info 

Background temperature 33.0°C 
Emissivity 0.95 
Transmission 0.96 
Camera Model Ti480P 
IR Sensor Size 640 x 480 
Camera Manufacturer Fluke Thermography 
Image Time 4/4/2023 11:50:07 PM 
Distance to Target 0.00m 

 
Main Image Markers 

Name Max 
Centerbox 256.1°C 

 
Name Temperature 

Centerpoint 123.4°C 
P0 98.0°C 

   

 

 

  
 

 
IR_01936.IS2 
4/4/2023 11:51:22 PM 
 

 
Visible Light Image 

   
   
  

 
   
   

 
 
 
Image Info 

Background temperature 33.0°C 
Emissivity 0.95 
Transmission 0.96 
Camera Model Ti480P 
IR Sensor Size 640 x 480 
Camera Manufacturer Fluke Thermography 
Image Time 4/4/2023 11:51:22 PM 
Distance to Target 0.00m 

 
Main Image Markers 

Name Max 
Centerbox 277.3°C 

 
Name Temperature 

Centerpoint 175.8°C 
P0 44.1°C 

   



 

 

  
 

 
IR_01937.IS2 
4/4/2023 11:52:37 PM 
 

 
Visible Light Image 

   
   
  

 
   
   

 
 
 
Image Info 

Background temperature 33.0°C 
Emissivity 0.95 
Transmission 0.96 
Camera Model Ti480P 
IR Sensor Size 640 x 480 
Camera Manufacturer Fluke Thermography 
Image Time 4/4/2023 11:52:37 PM 
Distance to Target 0.00m 

 
Main Image Markers 

Name Max 
Centerbox 263.4°C 

 
Name Temperature 

Centerpoint 127.1°C 
P0 75.0°C 

   

 

 

  
 

 
IR_01938.IS2 
4/4/2023 11:52:55 PM 
 

 
Visible Light Image 

   
   
  

 
   
   

 
 
 
Image Info 

Background temperature 33.0°C 
Emissivity 0.95 
Transmission 0.96 
Camera Model Ti480P 
IR Sensor Size 640 x 480 
Camera Manufacturer Fluke Thermography 
Image Time 4/4/2023 11:52:55 PM 
Distance to Target 0.00m 

 
Main Image Markers 

Name Max 
Centerbox 234.7°C 

 
Name Temperature 

Centerpoint 132.0°C 
P0 63.3°C 

  

 



 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 

 ภาคผนวก 18ข  
   เอกสารการออกแบบระบบ Thermal Oxidizer และ Liquid Incinerator  
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John Zink Hamworthy Combustion
9191533
PTTGC / F-1190
JZ-9191533-GP1-140-0000

PROCESS FLOW DIAGRAM 9/6/2019
R7
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John Zink Hamworthy Combustion
9191533
PTTGC / F-1190
JZ-9191533-GP1-140-0000

Design Operations Case (Current Wobbe Index Band)

F-1190

 9/6/2019
R7

STREAM: 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23
# Off_Gas Heated_off_gas AC_Vent ACP_Vent Vapour Return CMA Crude_Cumene Oxidation_Oil_Drum Oxidation_Oil_Tank RCUM_Tank Solvent_vent Hot_Well_1167 Hot_Well_1447 Breathing Out Fuel CA_Air Heated_Air Unheated_Off_Gas Mixed_Air_and_Off_Gas Aq. Ammonia TOX_Flue CA_Heater_Flue to_Stack #
1 T [C] 10 453.5 25 25 12 72.8 72.8 72.8 72.8 72.8 72.8 72.8 72.8 72.8 37.8 28.1 84.1 10 64.3 28.1 868.6 859.3 593.9 1
2 P [kg-force/cm2(g)] 1.3 1.28 1.3 1.3 1.3 0.1 0.1 0.1 0.1 0.1 0.1 0.1 0.1 0.1 0.35 1.03 1.02 1.3 1.02 5.62 0.06 0.06 0.06 2
3 Mole Flow [kmol/h] 2195.12 1986.58 2.24 2.23 4.47 28.41 15.62 12.4 38.89 24.07 5.21 4.13 5.87 134.6 48.6 571.54 571.54 208.54 780.08 0.10 2963.84 2963.84 2963.84 3
4 Mass Flow [kg/h] 61900 56019.5 82 63 145 803 448 368 1102 680 160 115 184 3860 927.38 16400.18 16400.18 5880.5 22280.68 1.74 83232.56 83232.56 83232.56 4
5 Mole Fraction [Fraction] 5
6     WATER 0.003 0.003 0.0369 0 0.01847 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0.01435 0.01435 0.003 0.01132 0.8012 0.04524 0.04524 0.04524 6
7     OXYGEN 0.04 0.04 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0.20699 0.20699 0.04 0.1623 0 0.02466 0.02466 0.02466 7
8     NITROGEN 0.955 0.955 0.6745 0.998 0.83604 0.9965 0.9843 0.9819 0.9747 0.9953 0.9617 0.9622 0.896 0.98045 0.02323 0.77866 0.77866 0.955 0.8258 0 0.90363 0.90363 0.90363 8
9     CARBON DIOXIDE 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0.05558 0 0 0 0 0 0.02646 0.02646 0.02646 9

10     HYDROGEN SULFIDE 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 10
11     SULFUR DIOXIDE 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 11
12     METHANE 0.00035 0.00035 0 0 0 0.0001 0 0 0.0035 0.0003 0 0.032 0 0.00207 0.87291 0 0 0.00035 0.00009 0 0 0 0 12
13     ETHANE 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0.0007 0 0.00002 0.03686 0 0 0 0 0 0 0 0 13
14     n-PENTANE 0 0 0 0 0 0.0001 0 0 0 0 0 0 0 0.00002 0.00891 0 0 0 0 0 0 0 0 14
15     BENZENE 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 15
16     n-HEXANE 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0.0015 0 0 0 0 0 0 0 0 16
17     n-HEPTANE 0 0 0.0019 0 0.00095 0 0 0 0 0 0.0354 0 0 0.00137 0.001 0 0 0 0 0 0 0 0 17
18     CUMENE 0.0005 0.0005 0 0.0013 0.00065 0.0022 0.0022 0.018 0.0027 0.0024 0.0003 0.0011 0 0.00363 0 0 0 0.0005 0.00013 0 0 0 0 18
19     METHANOL 0.00086 0.00086 0 0 0 0 0 0 0.018 0.0019 0 0 0 0.00554 0 0 0 0.00086 0.00023 0 0 0 0 19
20     ACETONE 0.00025 0.00025 0.1128 0 0.05647 0 0.0031 0 0.0009 0 0 0.0039 0.032 0.00213 0 0 0 0.00025 0.00007 0 0 0 0 20
21     ETHYLBENZENE 0.00004 0.00004 0 0.0002 0.0001 0.0002 0.0008 0.0001 0.0002 0.0001 0.0005 0 0.0025 0.00035 0 0 0 0.00004 0.00001 0 0 0 0 21
22     1,2-PROPYLENE OXIDE 0 0 0.1404 0 0.07029 0.0009 0.0089 0 0 0 0.0021 0 0 0.0013 0 0 0 0 0 0 0 0 0 22
23     ACETOPHENONE 0 0 0 0.0005 0.00025 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 23
24     1,2-PROPYLENE GLYCOL 0 0 0.0001 0 0.00005 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 24
25     FORMIC ACID 0 0 0.0014 0 0.0007 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 25
26     2-METHYLPENTANE 0 0 0.0077 0 0.00386 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 26
27     n-PROPIONALDEHYDE 0 0 0.0243 0 0.01217 0 0 0 0 0 0 0 0.064 0.00279 0 0 0 0 0 0 0 0 0 27
28     3-METHYLHEXANE 0 0 0 0 0 0 0.0007 0 0 0 0 0.0001 0 0.00008 0 0 0 0 0 0 0 0 0 28
29     METHYLCYCLOHEXANE 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 29
30     METHYL ETHYL KETONE 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0.0036 0.00016 0 0 0 0 0 0 0 0 0 30
31     2-METHYL-2-PENTENE 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0.0019 0.00008 0 0 0 0 0 0 0 0 0 31
32     AMMONIA 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0.1988 0 0 0 32
33 MassFlows [kg/h] 33
34     WATER 118.64 107.37 1.49 0 1.49 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 147.75 147.75 11.27 159.02 1.41 2417.17 2417.17 2417.17 34
35     OXYGEN 2809.65 2542.73 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 3785.53 3785.53 266.92 4052.45 0 2339.09 2339.09 2339.09 35
36     NITROGEN 58725.79 53146.84 42.33 62.47 104.8 793.15 430.57 341.04 1061.91 671.22 140.41 111.27 147.27 3696.84 31.63 12466.9 12466.9 5578.95 18045.85107 0 75025.96 75025.96 75025.96 36
37     CARBON DIOXIDE 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 118.89 0 0 0 0 0 3451.75 3451.75 3451.75 37
38     HYDROGEN SULFIDE 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 38
39     SULFUR DIOXIDE 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0.00 0 0 0 0 39
40     METHANE 12.33 11.15 0 0 0 0.05 0 0 2.18 0.12 0 2.12 0 4.46 680.58 0 0 1.17 1.170903301 0 0 0 0 40
41     ETHANE 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0.09 0 0.09 53.86 0 0 0 0 0 0 0 0 41
42     n-PENTANE 0 0 0 0 0 0.2 0 0 0 0 0 0 0 0.2 31.25 0 0 0 0 0 0 0 0 42
43     BENZENE 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 43
44     n-HEXANE 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 6.29 0 0 0 0 0 0 0 0 44
45     n-HEPTANE 0 0 0.43 0 0.43 0 0 0 0 0 18.49 0 0 18.49 4.88 0 0 0 0.00 0 0 0 0 45
46     CUMENE 131.92 119.39 0 0.35 0.35 7.51 4.13 26.82 12.62 6.94 0.19 0.55 0 58.76 0 0 0 12.53 12.53 0 0 0 0 46
47     METHANOL 60.49 54.74 0 0 0 0 0 0 22.43 1.47 0 0 0 23.9 0 0 0 5.75 5.75 0 0 0 0 47
48     ACETONE 31.87 28.84 14.68 0 14.68 0 2.81 0 2.03 0 0 0.94 10.9 16.68 0 0 0 3.03 3.03 0 0 0 0 48
49     ETHYLBENZENE 9.32 8.44 0 0.05 0.05 0.6 1.33 0.13 0.83 0.26 0.28 0 1.56 4.98 0 0 0 0.89 0.88557098 0 0 0 0 49
50     1,2-PROPYLENE OXIDE 0 0 18.27 0 18.27 1.49 8.07 0 0 0 0.64 0 0 10.19 0 0 0 0 0 0 0 0 0 50
51     ACETOPHENONE 0 0 0 0.13 0.13 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 51
52     1,2-PROPYLENE GLYCOL 0 0 0.02 0 0.02 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 52
53     FORMIC ACID 0 0 0.14 0 0.14 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 53
54     2-METHYLPENTANE 0 0 1.49 0 1.49 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 54
55     n-PROPIONALDEHYDE 0 0 3.16 0 3.16 0 0 0 0 0 0 0 21.81 21.81 0 0 0 0 0 0 0 0 0 55
56     3-METHYLHEXANE 0 0 0 0 0 0 1.1 0 0 0 0 0.04 0 1.14 0 0 0 0 0 0 0 0 0 56
57     METHYLCYCLOHEXANE 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 57
58     METHYL ETHYL KETONE 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1.52 1.52 0 0 0 0 0 0 0 0 0 58
59     2-METHYL-2-PENTENE 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0.94 0.94 0 0 0 0 0 0 0 0 0 59
60     AMMONIA 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0.33 0 0 0 60
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W-(E-PO-OP)-0000-023 
 วธิีปฏิบัติงาน การเตรียมอุปกรณ์เพืÉอการบํารุงรักษา 
 
 

 

บริษัท พทีีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน) 
Plant Operation 

 
  

 
 
 

 

นาย ปฐมพงษ ์ศิริโภค 

Senior Operator 
 

นาย วรวฒุิ ตัÊงสิริเจริญรัตน์ 

Division Manager 

 

 

รายชืÉอผู้ทบทวน 

ผูท้บทวน ตาํแหน่ง หน่วยงาน 

   
 

 
 

อนุมัติโดย : 

จัดทําโดย : 

0000
มอปกร ์

 

 

รายการแก้ไข 

ครัÊ งทีÉ วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้ รายละเอียด โดย 
1 10/03/2023 สร้างเอกสารใหม่ นาย ธีระเดช แสงเดช 

2 17/06/2023 Update WI เพืÉอปรับปรุง
วิธีการทาํงานใหถู้กตอ้ง 

นาย ปฐมพงษ ์ศิริโภค 

 

หน่วยงานทีÉเกีÉยวข้อง 

รหสัหน่วยงาน ชืÉอหน่วยงาน 

E-PO-OP Plant Operation 

E-PO-TE Plant Technical 

E-MN-PO PO Maintenance 

Q-SH-OP SHE - GCO/GCP 

 

KPI ทีÉเกีÉยวข้อง 

KPI Measure Description / Calculation Target (unit) 

   

 

กฎหมายทีÉเกีÉยวข้อง 

ชืÉอกฎหมาย 

 

 

เอกสารทีÉเกีÉยวข้องในระบบ 

รหสัเอกสาร ชืÉอเอกสาร 

P-(E-PO-OP)-002 ขัÊนตอนการดาํเนินงานการเดินเครืÉองและควบคุมการผลิตโพรพิลีนอ
อกไซด ์ 

P-(E-PO-OP)-011 ขัÊนตอนการการดาํเนินงานการใชง้าน Utilities Hose และ Process 

ชืÉอหน่วยงอห
n

hnicalcal

MaintenanceMaintenance

SHE HE -- GCO/GCGCO

suresure

NB_Report1
Rectangle

NB_Report1
Rectangle



 

 

รหสัเอกสาร ชืÉอเอกสาร 

Hose 

 

เอกสารอ้างองิภายนอก 

ชืÉอเอกสาร 

 

 

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(E-PO-OP)-0000-023: วิธีปฏิบตัิงาน การ
เตรียมอุปกรณ์เพืÉอการบาํรุงรักษา 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้: 17/06/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

สารบัญ 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(E-PO-OP)-0000-023: วิธีปฏิบตัิงาน การ
เตรียมอุปกรณ์เพืÉอการบาํรุงรักษา 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 1 จาก řŚ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 17/06/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

1. วัตถุประสงค์ 
  เพืÉอให ้Operator ดาํเนินการใหอุ้ปกรณ์อยูใ่นสภาพทีÉสะอาดและปลอดภยั  ก่อนทีÉจะส่งมอบ

อุปกรณ์ให้ดาํเนินกิจกรรมดา้นบาํรุงรักษา 

  

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(E-PO-OP)-0000-023: วิธีปฏิบตัิงาน การ
เตรียมอุปกรณ์เพืÉอการบาํรุงรักษา 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 2 จาก řŚ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 17/06/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

2. ขอบเขต 
  ขัÊนตอนการดาํเนินงานนีÊใชใ้นการควบคุมภายใน Oxirane Plant  
 

  



 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(E-PO-OP)-0000-023: วิธีปฏิบตัิงาน การ
เตรียมอุปกรณ์เพืÉอการบาํรุงรักษา 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 3 จาก řŚ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 17/06/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

3. หน้าทีÉและความรับผิดชอบ 
3.1 Operator  

 ตอ้งให้ขอ้มูลดา้นอนัตรายของสารเคมี และสารทีÉเป็นอนัตรายต่อสุขภาพ และตน้เหตุของ
อันตรายทีÉอาจจะเกิดขึÊ นได้ต่อผูท้ีÉจะรับอุปกรณ์ไปบาํรุงรักษา และยืนยนัผลการตรวจวดั
สารเคมีอนัตรายก่อนเริÉมงาน 

3.2 Q-SH-OP 

 ตอ้งดาํเนินการให้มีการจดัทาํรายการของสารอนัตรายในโรงงาน และ Safety Data Sheet   
ของสารอนัตรายต่าง ๆ และดาํเนินการให้ความรู้ในดา้นอนัตรายของสารเคมีและสารทีÉเป็น
อนัตรายต่อ   สุขภาพแก่ผูป้ฏิบตัิงานทีÉเกีÉยวขอ้งทุกคนในบริษทั 

 

 

  

สารอนัตรายในโรอนัตรายใ
ให้ความรู้ในดา้นอความรู้ใ

นทีเกีีÉÉยยววข้อ้องงททุกค

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(E-PO-OP)-0000-023: วิธีปฏิบตัิงาน การ
เตรียมอุปกรณ์เพืÉอการบาํรุงรักษา 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 4 จาก řŚ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 17/06/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

4. WORKFLOW 
- 

  



 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(E-PO-OP)-0000-023: วิธีปฏิบตัิงาน การ
เตรียมอุปกรณ์เพืÉอการบาํรุงรักษา 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 5 จาก řŚ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 17/06/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5. รายละเอยีดการดําเนินงาน 

ลาํดับทีÉ รายละเอยีด ผู้ทีÉเกีÉยวข้อง 
5.1 สาํหรับงานทีÉเกีÉยวขอ้งกบัสารเคมีและสารทีÉเป็นอนัตรายต่อสุขภาพ Maintenance จะตอ้ง

แยกการขอใบขออนุญาตเขา้ทาํงานออกเป็น Ś ใบ แยกจากกนั คือ 

5.1.1 ขัÊนตอนการเตรียมงาน การ Flush การใส่ Slip plate 

5.1.2 ขัÊนตอนการปฏิบตัิงานบาํรุงรักษาหรือก่อสร้าง 

FO/MN 

5.2 เป็นหนา้ทีÉของ Operator ทีÉจะตอ้งใหข้อ้มูลดา้นอนัตรายของสารเคมี และสารทีÉเป็นอนัตราย
ต่อสุขภาพ และตน้เหตุของอนัตรายทีÉอาจจะเกิดขึÊนรวมถึง VOCs ต่อผูท้ีÉจะรับอุปกรณ์ไป
บาํรุงรักษาและสิÉงแวดลอ้ม  เป็นหนา้ทีÉของ  Q-SH-OP ทีÉตอ้งดาํเนินการใหม้ีการจดัทาํ
รายการของสารอนัตรายในโรงงาน และ Safety Data Sheet ของสารอนัตรายต่าง ๆ และ
ดาํเนินการใหค้วามรู้ในดา้นอนัตรายของสารเคมีและสารทีÉเป็นอนัตรายต่อสุขภาพแก่
ผูป้ฏิบตัิงานทีÉเกีÉยวขอ้งทุกคนในบริษทั 

FO 

5.3 Q-SH-OP ดาํเนินการใหม้ีการตรวจสอบสภาพของโรงงาน และสภาพแวดลอ้มในโรงงาน
อยูอ่ยา่งสมํÉาเสมอ เพืÉอตรวจสอบอนัตรายและสารพิษต่าง ๆ เช่น  VOCs เป็นตน้ และก่อน
เริÉมทาํงานทุกครัÊ ง จะตอ้งตรวจสอบเพืÉอยนืยนัปริมาณของสารพิษและอนัตรายในบริเวณ 
โดย Sampling Tube (Tube Calibrated ไวเ้ป็น PPM), OVA Meter (Organic Vapor Analyzer 

Gas Chromatograph,VOCs meter ) หรือวิธีอืÉนๆ ผลการวดัจะประสานงานกบัเจา้ของพืÊนทีÉ
บนัทึกในแบบฟอร์ม Work Permit 

Q-SH-OP 

/FO 

5.4 ผลการประเมินอนัตรายในบริเวณพืÊนทีÉบาํรุงรักษา ตอ้งระบุขอ้มูลลงใน Work Permit ดงันีÊ  
- อนัตรายทีÉอาจจะเกิด 

- มาตรฐาน/ความสามารถในการ Purge สารพิษออก 

- ผลการทดสอบระดบัของสารอนัตรายหรือสารพิษรวมถึง VOCs 

จะตอ้งระบุอุปกรณ์ป้องกนัอนัตรายต่าง ๆ ทีÉจาํเป็นตอ้งใชใ้นการเขา้ทาํงาน เช่น ถุงมือ 
เครืÉองป้องกนัใบหนา้ เครืÉองช่วยหายใจ เป็นตน้ 

SM/CO/FO 

5.5 การดาํเนินการสาํหรับงานประเภททีÉมีอนัตรายจากสารพิษ จะตอ้งมีการระบุคาํเตือนอยา่ง
ชดัเจนในช่องคาํเตือนพิเศษ (Other Precaution) ในแบบฟอร์ม Work Permit 

SM/CO/FO 

5.6 กระบวนการเตรียมการโดยทัÉว ๆ ไป มีดงันีÊ    
(ตวัอยา่งการเปลีÉยน Mechanical Seal ของปัËม Cumene) 

SM/CO/FO 

ารใหม้ีการตรวจสหม้ีการตรว
สมอ เพืÉอตรวจสอบมอ เพืÉอตรวจ

นทุกกคครรััÊÊ ง จจะะตต้อ้งต
pling Tubepling T

นตรายของสารเคมี แรายของสารเค
กดขึÊนรวมมถถึึงง VO

อง QQ-SHSH-OPOP ทีÉต้
 และ แล Safety Dataafety D

นตตรรายของสสาารเค ี
ทุกคนในบริษทัในบริษทั

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(E-PO-OP)-0000-023: วิธีปฏิบตัิงาน การ
เตรียมอุปกรณ์เพืÉอการบาํรุงรักษา 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 6 จาก řŚ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 17/06/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

ลาํดับทีÉ รายละเอยีด ผู้ทีÉเกีÉยวข้อง 
ขัÊนทีÉ 1 ลดความดนั Purge และตดัแยกอุปกรณ์ตาม Operating instruction หรือตาม
เหมาะสม (ปิด Suction, Discharge, Kick Back และ Input Source อืÉน ๆ) 
ขัÊนทีÉ 2 ดาํเนินการตามใบขออนุญาตเขา้ทาํงาน เพืÉอทาํการ Flush และใส่ Slip plate (ระบุคาํ
เตือนในการทาํงานใน Work Permit) เมืÉอตรวจสอบวา่ Flushing สะอาด แลว้บนัทึกผล 

ขัÊนทีÉ 3 ดาํเนินการดา้น Clearance สาํหรับการขออนุญาตเขา้ทาํงาน ในการถอดปัËมหรือการ
บาํรุงรักษาทีÉจะทาํต่อไป 

- เปิด Suction Drain ไปยงั Flare หรือ ระบบบาํบดั 

- เปิด Casing Drain ไปยงั Flare หรือ ระบบบาํบดั 

- เมืÉอความดนัภายใน Casing ตํÉากวา่ 0.1 Kg/cm2 ใส่ N2 Hose เขา้กบั Discharge ของ 
Pump หรือ Kick Back Line หรือ By Pass Line ใช ้N2  Purge หลายๆ ชัÉวโมงผา่น Casing 

ไปยงั Flare หรือ ระบบบาํบดั (ระมดัระวงักรณี Seal Failure หาก N2 มีความดนัสูงเกินไป
จะทาํใหข้องเหลวออกมาทาง Seal ไดค้่อยๆ เพิÉมความดนั N2) เสร็จแลว้ปิดวาลว์ N2 
ตรวจสอบความดนัใน Casing วา่มีการรัÉวผา่นวาลว์หรือไม่ หากความดนัเพิÉมขึÊนแสดงวา่
วาลว์รัÉวใหแ้กไ้ข หากไม่พบวา่รัÉวใหเ้ปิดวาลว์ Drain ไปยงั Flare และ Purge ซํÊาอีกระยะหนึÉง 
แลว้ปิดวาลว์หยดุ N2 ทีÉใส่ Quick Coupling เขา้  Suction  Drain วดั Hydro carbon ทีÉ Drain 

valve  ตอ้งได ้Hydrocarbon ได ้0 % LEL,VOCs <300ppm  คา้งเปิด  drain valve ไว ้เพืÉอN2 
ไหลออก เป็นการลดความดนัใน Casing และเพืÉอใหเ้ห็นไดว้า่ Casing อยูใ่นสภาพไม่มีความ
ดนั 

- ตรวจสอบวา่ไม่มีความดนัเพิÉมขึÊนในระบบทีÉ Purge แลว้ ก่อนทีÉใส่ Slip plate หรือ
ก่อนเริÉมบาํรุงรักษา 
- หากการวดัค่า Hydrocarbon, VOCs หลงัจาก Flushing พบวา่ยงัไม่สะอาดหรือไม่
ปลอดภยัพอ ให ้Flush ซํÊาอีก หากยงัไม่ออกใหใ้ช ้Steamed Out หากยงัไม่ออกอาจจะตอ้งใช้
วิธีอืÉน ๆ ทีÉนอกเหนือจากวิธีการธรรมดา เช่น การใชส้ารละลาย หรือการ Flush ดว้ย Solvent 

เป็นตน้ ในกรณีเช่นนีÊตอ้งปรึกษากนัระหวา่ง Operation, Maintenance, Technic และ Safety 

- กรณีเป็น Dry Pump หากลดความดนัและ Purge ดว้ย N2 แลว้ Hydrocarbon ยงัไม่
หมดอาจจะตอ้งแช่ดว้ยสารละลาย เช่น Solvent แลว้ Purge ไป Flare 

5.7 เพืÉอใหเ้กิดความปลอดภยัสูงสุดก่อนการบาํรุงรักษาจะตอ้งดาํเนินการ ดงันีÊ  
5.7.1 ตอ้งไม่เชืÉอถือวา่ Isolation Valve จะสามารถตดัแยก Process Material หรือ Steam 

ไดอ้ยา่งสมบูรณ์ จะตอ้งเพิÉมเติม Isolation ดงันีÊ  

SM/CO/FO 

สะออ
ขาททําํางงาานน ใในนกา

บบบาํบดับาํ
อ ระบบบาํบดับบบ

ากวา่กวา 00..1 Kg1 Kg//cm2

By Pass LinePass Lin ใช ้
บดั (ระมดัระวงักรณระมดัระ

มาทาง ทาง SealSeal ไไดค้่
นัใน CasingCasing วา่มี

กไ้ไ้ขข หหาากกไไมม่พพบว่
วาลว์หยดุวาลว์หยดุ N2N ทีÉใส

ได้ได้ Hyd



 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(E-PO-OP)-0000-023: วิธีปฏิบตัิงาน การ
เตรียมอุปกรณ์เพืÉอการบาํรุงรักษา 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 7 จาก řŚ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 17/06/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

ลาํดับทีÉ รายละเอยีด ผู้ทีÉเกีÉยวข้อง 
- Vessel จะตอ้งแยกออกโดย Slip plating or Blanking 

- ท่ออาจจะแยกโดย Isolation Valve ได ้หากมีเงืÉอนไขดงันีÊ  
: งานทีÉทาํไม่ใชเ้วลานานกวา่เวลาในการทาํ Slip plating or Blanking 

: Operator ตรวจสอบแก๊ซและสภาพวาลว์ และมัÉนใจวา่การตดัแยกสมบูรณ์พอ 

: ไม่มีงานทีÉเกิดประกายไฟ 

: ไม่มีการเขา้ไปใน Vessel 

5.7.2 ตอ้งใช ้Slip plate ทีÉไม่มี Corrosion เท่านัÊน. 
5.7.3 หลงัจากทีÉมีการถอดท่อหรืออุปกรณ์ออกไปแลว้ตอ้งทาํการใส่ End Flange 

ตรวจสอบการปิด Vent/Drain/Cap/Plug หลงัจากงานถอดอุปกรณ์เสร็จสิÊน เพืÉอป้องกนัการ
เกิดการ Leak รัÉวไหลหรือกรณีมี UT Hose และ Temporary Hose คา้งอยู ่ตอ้งทาํการ 
Disconnect ออกทนัทีทีÉงานเสร็จสิÊน. 
5.7.4 หา้มไม่ใหม้ีการนาํท่อชัÉวคราวไม่วา่จะเป็น UT Hose และ Temporary Hose ต่อเขา้
ในขณะอุปกรณ์ทีÉยงัมีความดนัอยู ่และจะตอ้งถอดออกใหเ้รียบร้อยก่อนทีÉจะนาํ Process 

Material เขา้มา 
5.7.5 การทีÉจะพิจารณาวา่อุปกรณ์หมดความดนัแลว้หรือไม่ จะดูเฉพาะ Pressure Gauge 

อยา่งเดียวไม่ได ้จะตอ้งมีการตรวจสอบความมัÉนใจวา่ไม่มีความดนัแลว้จริง โดยการเปิด 
Vent Valve อีกครัÊ งหนึÉง 

5.7.6 เมืÉอตอ้งทาํการ Steamed Out หรือ Boiled Out ทีÉ Vessel จะตอ้งมีการเปิด Manhole 

ตวับนทิÊงไว ้และ Manhole ตอ้งมีขนาดใหญ่เพียงพอ 

5.7.7 ตอ้งระมดัระวงัไม่ใหน้ํÊาร้อน หรือ Process Liquid หรือไอต่าง ๆ ทีÉเกิดจาก Steamed 

Out ตกในบริเวณทีÉมีคนทาํงานอยู ่จะตอ้งกัÊนรัÊ วแยกบริเวณพร้อมกบัติดป้ายเตือน การทาํ 
Steaming ควรจะทาํจากจุดทีÉอยูสู่งกวา่ไปยงัจุดทีÉอยูต่ ํÉากวา่ เพราะจะสามารถลดการกระจาย
ของ Steaming Effluence ได ้

5.7.8 Operator จะตอ้งตรวจสอบปริมาณสารติดไฟและ O2 ทีÉปลายท่อและบริเวณงาน
โดยก่อนใส่  
- Slip plate ปริมาณ Hydrocarbon ได ้0 % LEL, VOCs <300ppm 

- ก่อนนาํ Process Material เขา้ ปริมาณ O2 ตอ้งนอ้ยกวา่ ř% V/V 

- ก่อนการตดัหรือเชืÉอม สารติดไฟเป็นศูนย ์ 

ารตตดด

นน.
อกไป

ห งัจากงา
Hos แล

จสิÊน.
ารนาําทท่ออชชััÉววคคราวไ

ยงมีคคววาามดดันันอย่
มา

การทีÉจะพิจารณาการทีÉจะพิจาร
่่ไได้้ จะ

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(E-PO-OP)-0000-023: วิธีปฏิบตัิงาน การ
เตรียมอุปกรณ์เพืÉอการบาํรุงรักษา 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 8 จาก řŚ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 17/06/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

ลาํดับทีÉ รายละเอยีด ผู้ทีÉเกีÉยวข้อง 
- หากตอ้งเขา้ไปใน Vessel เป็น Confined space work จะตอ้งมีการทาํ Air Test O2 
ตอ้งอยูใ่นช่วง řš.ŝ-23.5 % V/V ระบุในใบขออนุญาตเขา้ ทาํงาน Confined space work สาร
ติดไฟตอ้งเป็นศูนย ์บริเวณงานจะตอ้งมีความเขม้ขน้ของไอสารพิษ แก๊ซและ Dust ตํÉากวา่ทีÉ
กาํหนด การตรวจสอบค่าของความเขม้ขน้ทีÉเกิดอนัตรายของสารเคมีจะทาํโดยพนกังาน
สังกดั Q-SH-OP และ Operator เป็นผูร้ับผิดชอบในการประสานงาน 

5.7.9 ขอ้ต่อของท่อสายอ่อน N2/Steam/อากาศ จะตอ้งผา่นการตรวจสอบก่อนใชง้าน 

5.7.10  นํÊาทีÉใช ้Flush อุปกรณ์จะตอ้งเป็นนํÊาคุณภาพดี คือ Treated Water เท่านัÊน จะใช้
นํÊาประปาไม่ได ้เพราะมี Chlorine 

5.8 การทาํงานในบริเวณทีÉมีสารอนัตรายอืÉนๆ จะตอ้งมีการพิจารณาเป็นกรณีไป Operator 

จะตอ้งตรวจสอบและกาํหนดคาํเตือนใหม้ีการปฏิบตัิเพืÉอความปลอดภยัต่าง ๆ ก่อนการให ้
อนุญาตเขา้ทาํงาน  และจะตอ้งมีการควบคุมใหม้ีการปฏิบตัิอยา่งจริงจงั ตลอดเวลาทีÉ
ปฏิบตัิงาน เป็นหนา้ทีÉของผูป้ฏิบตัิงานทีÉจะตอ้งศึกษาการป้องกนัและการระมดัระวงั
อนัตรายในการปฏิบตัิงาน ในบริเวณทีÉมีสารอนัตรายนัÊนๆ ใหเ้ขา้ใจอยา่งถ่องแท ้และถือ
ปฏิบตัิตามคาํเตือนอยา่งเคร่งครัด เป็นหนา้ทีÉของพนกังานสังกดั Q-SH-OP ทีÉจะตอ้งให้
ความรู้และเอกสารดา้นความปลอดภยัในการปฏิบตัิงาน ในบริเวณทีÉมีสารอนัตรายนัÊนๆ ให้
เขา้ใจอยา่งถ่องแท ้และถือปฏิบตัิตามคาํเตือนอยา่งเคร่งครัด รวมทัÊงตอ้งใหค้วามรู้และ
เอกสารดา้นความปลอดภยัในการปฏิบตัิงานในบริเวณสารอนัตรายต่างๆ และจะตอ้งคอย
ตรวจสอบการปฏิบตัิตามหลกัปฏิบตัิ เพืÉอความปลอดภยั และคาํเตือนต่างๆ อยา่งใกลช้ิดและ
ต่อเนืÉอง 

SM/CO/FO 

5.9 กรณีตดั Line ทีÉเป็น Hydrocarbon หรือสารเคมี (เช่น Caustic) หลงัจากการ Isolate และ
ระบายแรงดนัแลว้ใหเ้จาะรู ในกรณีทีÉหาหนา้แปลน หรือ Vent  หรือ Drain ทีÉอยูใ่กล ้ๆ 
ไม่ได ้เพืÉอตรวจวดั Hydro carbon หรือตรวจสอบสารเคมีวา่ไม่มีตกคา้งใน Line ใหแ้น่ใจวา่
ไม่มีอนัตรายก่อนทาํการตดัท่อดว้ยเครืÉองมือใด ๆ กรณีตรวจพบ Hydro carbon หรือสารเคมี
ใหป้รึกษากบัหวัหนา้กะปฏิบตัิการผลิต เพืÉอกาํหนดแนวทางลดปริมาณ Hydro carbon หรือ
สารเคมี หรือลดขนาดของผลกระทบก่อนดาํเนินการตดั 

SM/CO/FO 

5.10 ขัÊนตอนการทาํ First line breaking  SM/CO/FO 

อืÉนๆ จะตอ้งมีการพิๆ จะตอ้งมีกา
ตอนใใหหม้ีกาารปฏิ

ตอ้งมีการควบคุมใหมีการคว
ของผูป้ฏิบตัิงานทีÉจงผูป้ฏิบตัิงา

ปฏิบตัิงาน ในบตัิงาน ในบริเว
คาํเตือนอยา่งเคร่งคตือนอยา่งเคร

แลละะเเออกสสาารรด้า้น
ถ่องแท ้แถ่องแ

รเคมีจม
ะสานงานสานงาน

ตอองงผผา่านนกาารรตตรวจ
ณภาพพดดี คือ TreateT



 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(E-PO-OP)-0000-023: วิธีปฏิบตัิงาน การ
เตรียมอุปกรณ์เพืÉอการบาํรุงรักษา 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 9 จาก řŚ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 17/06/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

Case No.: II-GCO-2022-0019   Incident Title: Liquid Propylene leak at Flange discharge P-1335A 

ลาํดับทีÉ รายละเอยีด ผู้ทีÉเกีÉยวข้อง 
การเปิด line ในครัÊ งแรกนัÊนมกัมีความเสีÉยงสูงเนืÉองจากจะมีอตัรายเช่นก๊าซหรือสารเคมีทีÉมี
ความดนัตกคา้งอยูด่า้นในระบบท่อถึงแมจ้ะปิดกนัดว้ย Valve แลว้ก็ตาม จาํเป็นตอ้งทาํดว้ย
ความระมดัระวงัและนึกอยูเ่สมอวา่ยงัมีก๊าซหรือสารเคมีอยูใ่นท่อ 

5.10.1 ประเมินความเสีÉยงก่อนเริÉมงาน Line มีการตดัแยกและ Purge หรือ Drain ก๊าซหรือ
สารเคมีออกหมดแลว้ ตอ้งมีผูช้่วยเหลือ stan by เสมอ 

5.10.2 ปิดกนับริเวณหรือกนัคนทีÉไม่เกีÉยวขอ้งออกจากพืÊนทีÉทาํงาน 

5.10.3 สวมใส่ PPE ใหค้รบถว้นตามทีÉประเมินเช่นตอ้งใส่ Goggle และ Face shield 

เพิÉมเติมหรือถา้เป็น Line สารเคมีตอ้งใส่ชุดกนัสารเคมีรองเทา้กนัสารเคมีทีÉป้องกนัสารเคมี
นัÊนได ้
5.10.4 ทดสอบ safety shower ทีÉใกลพ้ืÊนทีÉทาํงานวา่มีนํÊาและใชง้านไดป้กติ 

5.10.5 เตรียมภาชนะมารอของเหลวทีÉคงคา้ง 

5.10.6 ตรวจสอบความดนัใน line โดยดู Pressure Gauge ตอ้งเป็นศูนย ์และ เปิด Vent 

drainคา้งไวแ้ลว้ 

5.10.7 คลาย Nut หนา้แปลน ออกชา้ๆโดยร่างกายและอวยัวะไม่อยูใ่น Line of fire เตือน
เพืÉอนในเรืÉองอาจมีก๊าซหรือสารเคมีคา้งภายใน อาจพุ่งออกมา 

5.10.8 ทาํความสะอาดพืÊนทีÉทาํงานหลงัจากงานเสร็จ 

ลาํดับ
ทีÉ รายละเอยีด 

ผู้ทีÉ
เกีÉยวข้อง 

5.11 การปฏิบตัิเมืÉอตอ้งปิด blind กรณี Block valve passing และยกเครืÉองจกัรไปซ่อม  

 5.11.1 เมืÉอทาํ Isolation ดว้ย Block valve และ purge N2 ทาํ HC free ยงัพบ %LEL อยู่
แสดงวา่ Block valve มีการ passing และจาํเป็นตอ้งยก เครืÉองจกัรไปซ่อม  

FO/SM 

 5.11.2 จาํเป็นตอ้งใส่ Blind หรือ Swing blind ให ้ขนัอดั Bolt Nut ดว้ย Torque ตาม Rating 

ของ ขนาดหนา้ Flange ตาม คู่มือของ MN 
MN 

 5.11.3 Operation ตอ้งจดัให้มีการ Patrol Survey ติดตามความเปลีÉยนแปลงของหนา้ Flange

จุดทีÉ passing เนืÉองจากอาจมีการ ยดืหรือหดตวัตามอุณหภูมิทีÉเปลีÉยนไปทาํให ้Nut หลวม 
SM/FO 

Purgege

ากกพพืÊนนททีีÉÉทําํางงาาน
เช่นตอ้งใส่ตอ้งใส่ Gogg

ดกนัสารเคมีรองเทา้สารเค

ทใกล้พ้พืืÊนนทีÉททําํงาน
ของเหลวทีÉคงคา้งเหล

ามดนัใน นใน line line โดยโ

าย Nut Nut หนา้แปลนหนา้แ
นเรืÉองอาจมีก๊าซหรืเรืÉองอาจมีก๊า

คคววามส

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(E-PO-OP)-0000-023: วิธีปฏิบตัิงาน การ
เตรียมอุปกรณ์เพืÉอการบาํรุงรักษา 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 10 จาก řŚ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 17/06/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 

Case No.: II-GCO-2022-0025   Incident Title: ผูร้ับเหมาสัมผสักบัละอองสารเคมีขณะมีกิจกรรมเปิด Drain 

ทีÉ Pressure gauge ในพืÊนทีÉใกลเ้คียง 

ลาํดับ
ทีÉ รายละเอยีด 

ผู้ทีÉ
เกีÉยวข้อง 

 5.11.4 ถา้สามารถ Monitor จาก CCTV ไดใ้ห ้Control room เฝ้าระวงัดว้ย CCTV CO 

 5.11.3 ตรวจระบบ Flame detector และ Gas detector บริเวณรอบๆจุดทีÉ passing วา่ระบบ
พร้อมใชง้าน 

FO 

 5.11.4 ตรวจสอบอุปกรณ์ดบัเพลิง ถงัดบัเพลิง ระบบนํÊาดบัเพลิงวา่พร้อมใชง้าน FO 

 5.11.5 เตรียมแผนฉุกเฉินกรณีมีการรัÉวไหลของสาร Hydrocarbon ไว ้และซกัซอ้มใหเ้ขา้ใจ SM/CO/FO 

 5.11.6 เตรียมประแจและเครืÉองมือ Stop Leak ไวใ้หพ้ร้อมใชง้านโดยประสานงาน MN FO/MN 

ลาํดับทีÉ รายละเอยีด ผู้ทีÉเกีÉยวข้อง 
5.12 การปฏิบตัิเมืÉอตอ้งปิด  Block valve และใส่ Blind กรณียก  PZV หรืออุปกรณ์ไปซ่อม  

 5.12.1 เตรียมการตดัแยกและต่อสาย Vent และ Drain ไปยงั Blow down drum หรือ ใช้
ภาชนะเป็น Gallon รองรับในระหวา่ง Drain ของออกและยนืยนัไม่มี pressure คา้งโดยดูจาก 
Pressure gauge ตอ้งมีค่าเป็น 0 kg/cm2 และยนืยนัไม่มี สารเคมีคา้งอยูใ่นระบบ ปิดกัÊน
บริเวณและติดป้ายเตือน ก่อนเริÉมงานเพืÉอป้องกนัละอองสารเคมีเกิด Spill โดนผูป้ฏิบตัิงาน 

FO 

 5.12.2 สวมใส่ PPE หมวกนิรภยั, แวน่ตา, ถุงมือ Nitrile/กนัความร้อน/หนงั, รองเทา้ Safety/
กนัสารเคมี, Goggle & face shield ใหค้รบถว้นก่อนการเริÉมงาน 

FO 

 5.13.3 ทดสอบ Safety eye shower ทีÉใกลพ้ืÊนทีÉทาํงานวา่มีนํÊาและใชง้านไดป้กติ FO 

 5.12.4 ตดัแยกระบบดว้ยการปิด Block valve ดาํเนินการ Empty drain สารเคมีหรือ 
Hydrocarbon ทีÉคา้งอยูใ่น line ใหห้มด 

FO 

 5.12.5 กรณี ตอ้ง Vent และ Drain  จากจุดอืÉนทีÉไม่ใช ้ Vent และ Drain ปกติเช่น Pressure 

gauge ตอ้งดูทิศทางและไม่อยูใ่น line of fire ทัÊงผูป้ฏิบตัิงานและผูร้อปฏิบตัิงาน 
FO 

ent Title: ผ
คยง

ๆ ุ

ดบเพพลลิงงวว่า่าพพรร้ออมมใ

าร Hydrocarbon Hydroca ไ

p Leak Leak ไวใ้หพ้ร้อมวใ้หพ้

อตอ้ง



 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(E-PO-OP)-0000-023: วิธีปฏิบตัิงาน การ
เตรียมอุปกรณ์เพืÉอการบาํรุงรักษา 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 11 จาก řŚ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 17/06/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

  

ลาํดับทีÉ รายละเอยีด ผู้ทีÉเกีÉยวข้อง 
 5.12.6 ยก PZV หรืออุปกรณ์ไปซ่อมบาํรุงและ ทาํการปิด End flange Vent และ Drain ให้

เรียบร้อยและ ใหท้าํการถอด UT Hose และ Temporary Hose ออกทนัที 
FO 

 5.12.7 ทาํความสะอาดพืÊนทีÉทาํงานหลงัจากงานเสร็จ  FO 

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(E-PO-OP)-0000-023: วิธีปฏิบตัิงาน การ
เตรียมอุปกรณ์เพืÉอการบาํรุงรักษา 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 12 จาก řŚ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 17/06/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

6. ภาคผนวก 
6.1 คาํจาํกดัความ 

- 
6.2 ขอ้มูลสนบัสนุน 

- P-(E-PO-OP)-011 ขัÊนตอนการการดาํเนินงานการใชง้าน Utilities Hose และ Process Hose 

6.3 แผนการดาํเนินงาน 
- 

 

tilities Hes




