
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  

ภาคผนวก ก  
ลำดับการพจิารณารายงานการวิเคราะห์ 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

 
 
 

 
 

ภาคผนวก ก-1  
สำเนาหนังสือแจง้ผลการพิจารณารายงานการวิเคราะหผ์ลกระทบสิ่งแวดลอ้ม 

โครงการผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลนี ชนิดความหนาแน่นต่ำ (ครัง้ที่ 3) 
 

 
 
 
 
 
 
 
 





 
 
 
 
 
 
 
 

ภาคผนวก ก-2  
สำเนาหนังสือนำสง่รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไข

ผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม  

  
  
  
  
  







  
  

  
  
  

ภาคผนวก ข  
เอกสารประกอบการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแกไ้ข 

ผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม   

  
  
  
  
  



  
  
 
 
 

 
ภาคผนวก ข-1  

ผลการศึกษา HAZOP โครงการผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลีน  
ชนิดความหนาแน่นต่ำ (ครั้งที่ 3)  

  
  
  
  
  



ล ำดบั หมำยเลขNODE สิ่งทีเ่ป็นควำมเสี่ยงและอนัตรำย ผลกระทบทีอ่ำจเกิดขึน้         หมำยเหต ุ       

(ระดบัควำมเสี่ยง)

1 หน่วย(1)

แผนที ่1/10

- วำลว์ PV-643 หรอื XXV-635 ปิดวำลว์ '- ควำมดนัใน TK-218 ต ำ่ลง จนอำจเกิด Vacuum จนถงับบุตอ้ง

หยดุกำรผลิต

ควำมเสี่ยงทีย่อมรบัได้

2 หน่วย(1)

แผนที ่1/10

- วำลว์ PV-643 หรอื XXV-635 ปิดวำลว์ - ควำมดนัของ 1st stage Primary Compressor ต ำ่ลงตอ้งหยดุ

กำรผลิต

ควำมเสี่ยงทีย่อมรบัได้

3 หน่วย(1)

แผนที ่1/10

- วำลว์ PV-643 หรอื XXV-635 ปิดวำลว์ - ควำมดนัใน D-217 ต ำ่ลง จนอำจเกิด Vacuum จนถงับบุตอ้ง

หยดุกำรผลิต

ควำมเสี่ยงทีย่อมรบัได้

4 หน่วย(1)

แผนที ่1/10

- Ethylene Supply ไม่มีหรอืนอ้ยเกินไป '- ควำมดนัใน TK-218 ต ำ่ลง จนอำจเกิด Vacuum จนถงับบุตอ้ง

หยดุกำรผลิต

ควำมเสี่ยงทีย่อมรบัได้

5 หน่วย(1)

แผนที ่1/10

- Ethylene Supply ไม่มีหรอืนอ้ยเกินไป - ควำมดนัของ 1st stage Primary Compressor ต ำ่ลงตอ้งหยดุ

กำรผลิต

ควำมเสี่ยงทีย่อมรบัได้

6 หน่วย(1)

แผนที ่1/10

- Ethylene Supply ไม่มีหรอืนอ้ยเกินไป - ควำมดนัใน D-217 ต ำ่ลง จนอำจเกิด Vacuum จนถงับบุตอ้ง

หยดุกำรผลิต

ควำมเสี่ยงทีย่อมรบัได้

7 หน่วย(1)

แผนที ่1/10

- พนกังำนผลิตท ำงำนผิดพลำด ปิด Manual 

Valve

'- ควำมดนัใน TK-218 ต ำ่ลง จนอำจเกิด Vacuum จนถงับบุตอ้ง

หยดุกำรผลิต

ควำมเสี่ยงทีย่อมรบัได้

8 หน่วย(1)

แผนที ่1/10

- พนกังำนผลิตท ำงำนผิดพลำด ปิด Manual 

Valve

- ควำมดนัของ 1st stage Primary Compressor ต ำ่ลงตอ้งหยดุ

กำรผลิต

ควำมเสี่ยงทีย่อมรบัได้

9 หน่วย(1)

แผนที ่1/10

- พนกังำนผลิตท ำงำนผิดพลำด ปิด Manual 

Valve

- ควำมดนัใน D-217 ต ำ่ลง จนอำจเกิด Vacuum จนถงับบุตอ้ง

หยดุกำรผลิต

ควำมเสี่ยงทีย่อมรบัได้

10 หน่วย(1)

แผนที ่2/10

- พนกังำนผลิตท ำงำนผิดพลำด ปิดวำลว์ 

XXV-635

- ควำมดนัของ 1st stage Primary Compressor ต ำ่ลงตอ้งหยดุ

กำรผลิต

ควำมเสี่ยงทีย่อมรบัได้

11 หน่วย(1)

แผนที ่2/10

- พนกังำนผลิตท ำงำนผิดพลำด เปิดวำลว์ Oil 

Drain ทิง้ไว ้

- ควำมดนัของ 2nd&3rd stage primary compressor ต ำ่ลง 

เสียหำยนอ้ยมำก

ควำมเสี่ยงเล็กนอ้ย

12 หน่วย(1)

แผนที ่2/10

- วำลว์ PV-699 ท ำงำนผิดปกติ สั่งเปิดวำลว์ - ควำมดนัของ 2nd&3rd stage primary compressor ต ำ่ลง 

เสียหำยนอ้ยมำก

ควำมเสี่ยงทีย่อมรบัได้

13 หน่วย(1)

แผนที ่2/10

- วำลว์ XXV-700  ท ำงำนผิดปกติ สั่งปิดวำลว์ - ควำมดนัของ D-212 และ E-214A/B สงูขึน้ ตอ้งหยดุกำรผลิต ควำมเสี่ยงทีย่อมรบัได้

14 หน่วย(1)

แผนที ่2/10

- วำลว์ PV-677ท ำงำนผิดปกติ สั่งเปิดวำลว์ - ควำมดนัของ Secondary Compressor ต ำ่ลง ตอ้งหยดุกำรผลิต ควำมเสี่ยงทีย่อมรบัได้

15 หน่วย(1)

แผนที ่2/10

- วำลว์ HCV-702 หรอื HCV-696 ท ำงำนผิดปกติ

 สั่งเปิดวำลว์

- ควำมดนัของ Secondary Compressor ต ำ่ลง ตอ้งหยดุกำรผลิต ควำมเสี่ยงทีย่อมรบัได้

16 หน่วย(1)

แผนที ่2/10

- วำลว์ PV-643 ท ำงำนผิดปกติ สั่งเปิดวำลว์ - ควำมดนัของ E-219 (Tube Side) สงูขึน้ (นอ้ยกวำ่ design 

pressure) เสียหำยนอ้ยมำก

ควำมเสี่ยงเล็กนอ้ย

17 หน่วย(1)

แผนที ่2/10

- วำลว์ PV-643 ท ำงำนผิดปกติ สั่งเปิดวำลว์ - ควำมดนัของ TK-218 สงูขึน้ (นอ้ยกวำ่ design pressure) 

เสียหำยนอ้ยมำก

ควำมเสี่ยงเล็กนอ้ย

18 หน่วย(1)

แผนที ่2/10

- วำลว์ PV-643 ท ำงำนผิดปกติ สั่งเปิดวำลว์ - ควำมดนัของ D-217 และ D-218 สงูขึน้ (นอ้ยกวำ่ design 

pressure) เสียหำยนอ้ยมำก

ควำมเสี่ยงเล็กนอ้ย

19 หน่วย(1)

แผนที ่3/10

- วำลว์ PV-677 ท ำงำนผิดปกติ สั่งเปิดวำลว์ - ควำมดนัของ 2nd&3rd stage primary compressor สงูขึน้  

ตอ้งหยดุกำรผลิต

ควำมเสี่ยงทีย่อมรบัได้

20 หน่วย(1)

แผนที ่3/10

- วำลว์ PV-699 หรอื PV-677 ท ำงำนผิดปกติ สั่ง

เปิดวำลว์

- ควำมดนัของ Secondary Compressor ต ำ่ลง ตอ้งหยดุกำรผลิต ควำมเสี่ยงทีย่อมรบัได้

21 หน่วย(1)

แผนที ่3/10

- Ethylene Supply ไม่มี หรอืนอ้ยเกินไป - Ethylene ไหลกลบัไป Battery Limit และ ตอ้งหยดุกระบวนกำร

ผลิตบำงส่วน

ควำมเสี่ยงทีย่อมรบัได้

หน่วย (1) Ethylene Feed และ Primary Compressor

แบบบญัชีรายการส่ิงที่เป็นความเส่ียงและอันตราย

                                   แผ่นที.่.................../..................

บญัชีรายการส่ิงที่เป็นความเส่ียงและอันตราย

บรษัิท ไทยโพลิเอททีลีน จ  ำกดั  โรงงำนผลิตเม็ดพลำสติกชนิดควำมหนำแน่นต ำ่ โรงงำนที1่

วนัทีท่  ำกำรศึกษำ วิเครำะห ์และทบทวนกำรด ำเนินงำนในโรงงำน..........................................มิ.ย. 2565
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ล ำดบั หมำยเลขNODE สิ่งทีเ่ป็นควำมเสี่ยงและอนัตรำย ผลกระทบทีอ่ำจเกิดขึน้         หมำยเหต ุ       

(ระดบัควำมเสี่ยง)

หน่วย (1) Ethylene Feed และ Primary Compressor

แบบบญัชีรายการส่ิงที่เป็นความเส่ียงและอันตราย

                                   แผ่นที.่.................../..................

บญัชีรายการส่ิงที่เป็นความเส่ียงและอันตราย

บรษัิท ไทยโพลิเอททีลีน จ  ำกดั  โรงงำนผลิตเม็ดพลำสติกชนิดควำมหนำแน่นต ำ่ โรงงำนที1่

วนัทีท่  ำกำรศึกษำ วิเครำะห ์และทบทวนกำรด ำเนินงำนในโรงงำน..........................................มิ.ย. 2565

22 หน่วย(1)

แผนที ่3/10

- Primary Compressor และ Secondary 

Compressor หยดุท ำงำน

- Ethylene ทีอ่ยูใ่น Recycle Gas Cooler ไหลยอ้นกลบัไปที ่

E-214A/B และ D-222 ท ำใหค้วำมดนัสงูขึน้  (นอ้ยกวำ่ design 

pressure) เสียหำยนอ้ยมำก

ควำมเสี่ยงเล็กนอ้ย

23 หน่วย(1)

แผนที ่4/10

- วำลว์ PV-643 ท ำงำนผิดปกติ สั่งเปิดวำลว์ - ควำมดนัของ E-219 (Tube Side) สงูขึน้ (นอ้ยกวำ่ design 

pressure) เสียหำยนอ้ยมำก

ควำมเสี่ยงเล็กนอ้ย

24 หน่วย(1)

แผนที ่4/10

- วำลว์ PV-643 ท ำงำนผิดปกติ สั่งเปิดวำลว์ - ควำมดนัของ TK-218 สงูขึน้ (นอ้ยกวำ่ design pressure) 

เสียหำยนอ้ยมำก

ควำมเสี่ยงเล็กนอ้ย

25 หน่วย(1)

แผนที ่4/10

- วำลว์ PV-643 ท ำงำนผิดปกติ สั่งเปิดวำลว์ - ควำมดนัของ D-217 และ D-218 สงูขึน้ (นอ้ยกวำ่ design 

pressure) เสียหำยนอ้ยมำก

ควำมเสี่ยงเล็กนอ้ย

26 หน่วย(1)

แผนที ่4/10

- วำลว์ PV-677  ท ำงำนผิดปกติ สั่งเปิดวำลว์ - ควำมดนัของ 2nd&3rd stage primary compressor สงูขึน้  

ตอ้งหยดุกำรผลิต

ควำมเสี่ยงทีย่อมรบัได้

27 หน่วย(1)

แผนที ่4/10

- วำลว์ XXV-700 ท ำงำนผิดปกติ สั่งปิดวำลว์ - ควำมดนัของ D-212 และ E-214A/B สงูขึน้ ตอ้งหยดุกำรผลิต ควำมเสี่ยงทีย่อมรบัได้

28 หน่วย(1)

แผนที ่4/10

- พนกังำนผลิตท ำงำนผิดพลำด ปิด Manual 

Valve

- ควำมดนัในทอ่หลงั PV-699 และ PV-677 สงูขึน้ ตอ้งหยดุ

กระบวนกำรผลิต

ควำมเสี่ยงทีย่อมรบัได้

29 หน่วย(1)

แผนที ่4/10

- วำลว์ PV-643 หรอื วำลว์ XXV-635 ท ำงำน

ผิดปกติ สั่งปิดวำลว์

- ควำมดนัใน TK-218 ต ำ่ลง จนอำจเกิด Vacuum จนถงับบุตอ้ง

หยดุกำรผลิต

ควำมเสี่ยงทีย่อมรบัได้

30 หน่วย(1)

แผนที ่4/10

- วำลว์ PV-643 หรอื วำลว์ XXV-635 ท ำงำน

ผิดปกติ สั่งปิดวำลว์

- ควำมดนัของ 1st stage Primary Compressor ต ำ่ลง ตอ้งหยดุ

กำรผลิต

ควำมเสี่ยงทีย่อมรบัได้

31 หน่วย(1)

แผนที ่4/10

- วำลว์ PV-643 หรอื วำลว์ XXV-635 ท ำงำน

ผิดปกติ สั่งปิดวำลว์

- ควำมดนัใน D-217 ต ำ่ลง จนอำจเกิด Vacuum จนถงับบุตอ้ง

หยดุกำรผลิต

ควำมเสี่ยงทีย่อมรบัได้

32 หน่วย(1)

แผนที ่5/10

'- Ethylene Supply ไม่มี หรอืนอ้ยเกินไป - ควำมดนัใน TK-218 ต ำ่ลง จนอำจเกิด Vacuum จนถงับบุตอ้ง

หยดุกำรผลิต

ควำมเสี่ยงทีย่อมรบัได้

33 หน่วย(1)

แผนที ่5/10

'- Ethylene Supply ไม่มี หรอืนอ้ยเกินไป - ควำมดนัของ 1st stage Primary Compressor ต ำ่ลง ตอ้งหยดุ

กำรผลิต

ควำมเสี่ยงทีย่อมรบัได้

34 หน่วย(1)

แผนที ่5/10

'- Ethylene Supply ไม่มี หรอืนอ้ยเกินไป - ควำมดนัใน D-217 ต ำ่ลง จนอำจเกิด Vacuum จนถงับบุตอ้ง

หยดุกำรผลิต

ควำมเสี่ยงทีย่อมรบัได้

35 หน่วย(1)

แผนที ่5/10

-วำลว์ PV-643 ท ำงำนผิดปกติ สั่งเปิดวำลว์ - ควำมดนัของ E-219 (Tube Side) สงูขึน้ (นอ้ยกวำ่ design 

pressure) เสียหำยนอ้ยมำก

ควำมเสี่ยงเล็กนอ้ย

36 หน่วย(1)

แผนที ่5/10

-วำลว์ PV-643 ท ำงำนผิดปกติ สั่งเปิดวำลว์ - ควำมดนัของ TK-218 สงูขึน้ (นอ้ยกวำ่ design pressure) 

เสียหำยนอ้ยมำก

ควำมเสี่ยงเล็กนอ้ย

37 หน่วย(1)

แผนที ่5/10

-วำลว์ PV-643 ท ำงำนผิดปกติ สั่งเปิดวำลว์ - ควำมดนัของ D-217 และ D-218 สงูขึน้ (นอ้ยกวำ่ design 

pressure) เสียหำยนอ้ยมำก

ควำมเสี่ยงเล็กนอ้ย

38 หน่วย(1)

แผนที ่5/10

- พนกังำนผลิตท ำงำนผิดพลำด ปิด Manual 

Valve

- ควำมดนัใน TK-218 ต ำ่ลง จนอำจเกิด Vacuum จนถงับบุตอ้ง

หยดุกำรผลิต

ควำมเสี่ยงทีย่อมรบัได้

39 หน่วย(1)

แผนที ่5/10

- พนกังำนผลิตท ำงำนผิดพลำด ปิด Manual 

Valve

- ควำมดนัของ 1st stage Primary Compressor ต ำ่ลง ตอ้งหยดุ

กำรผลิต

ควำมเสี่ยงทีย่อมรบัได้

40 หน่วย(1)

แผนที ่5/10

- พนกังำนผลิตท ำงำนผิดพลำด ปิด Manual 

Valve

- ควำมดนัใน D-217 ต ำ่ลง จนอำจเกิด Vacuum จนถงับบุตอ้ง

หยดุกำรผลิต

ควำมเสี่ยงทีย่อมรบัได้

41 หน่วย(1)

แผนที ่5/10

- วำลว์ PV-699 ท ำงำนผิดปกติ สั่งเปิดวำลว์ - ควำมดนัของ 2nd&3rd stage primary compressor ต ำ่ลง 

ตอ้งหยดุกำรผลิต

ควำมเสี่ยงเล็กนอ้ย

42 หน่วย(1)

แผนที ่6/10

- พนกังำนผลิตท ำงำนผิดพลำด เปิดวำลว์ Oil 

Drain ทิง้ไว ้

- ควำมดนัของ 2nd&3rd stage primary compressor ต ำ่ลง 

เสียหำยนอ้ยมำก

ควำมเสี่ยงเล็กนอ้ย
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ล ำดบั หมำยเลขNODE สิ่งทีเ่ป็นควำมเสี่ยงและอนัตรำย ผลกระทบทีอ่ำจเกิดขึน้         หมำยเหต ุ       

(ระดบัควำมเสี่ยง)

หน่วย (1) Ethylene Feed และ Primary Compressor

แบบบญัชีรายการส่ิงที่เป็นความเส่ียงและอันตราย

                                   แผ่นที.่.................../..................

บญัชีรายการส่ิงที่เป็นความเส่ียงและอันตราย

บรษัิท ไทยโพลิเอททีลีน จ  ำกดั  โรงงำนผลิตเม็ดพลำสติกชนิดควำมหนำแน่นต ำ่ โรงงำนที1่

วนัทีท่  ำกำรศึกษำ วิเครำะห ์และทบทวนกำรด ำเนินงำนในโรงงำน..........................................มิ.ย. 2565

43 หน่วย(1)

แผนที ่6/10

- วำลว์ PV-677 ท ำงำนผิดปกติ สั่งเปิดวำลว์ - ควำมดนัของ Secondary Compressor ต ำ่ลง ตอ้งหยดุกำรผลิต ควำมเสี่ยงทีย่อมรบัได้

44 หน่วย(1)

แผนที ่7/10

- วำลว์ TV-639 ท ำงำนผิดปกติ สั่งเปิดวำลว์ - อณุหภมิูที ่TK-218 และ 1st stage Primary Compressor สงูขึน้

 เสี่ยหำยปำนกลำงสำมำรถด ำเนินงำนต่อไปได้

ควำมเสี่ยงเล็กนอ้ย

45 หน่วย(1)

แผนที ่7/10

- ไม่มี Cooling Water - อณุหภมิูที ่2nd & 3rd stage Primary Compressor สงูขึน้

เล็กนอ้ย เสียหำยนอ้ยมำก

ควำมเสี่ยงเล็กนอ้ย

46 หน่วย(1)

แผนที ่7/10

- ไม่มี Chilled Water - อณุหภมิูที ่2nd & 3rd stage Primary Compressor สงูขึน้ 

เสียหำยปำนกลำง สำมำรถด ำเนินงำนต่อไปได้

ควำมเสี่ยงเล็กนอ้ย

47 หน่วย(1)

แผนที ่7/10

- ไม่มี Cooling Water และ Chilled Water - อณุหภมิูที ่2nd & 3rd stage Primary Compressor สงูขึน้ ตอ้ง

หยดุกำรผลิต

ควำมเสี่ยงทีย่อมรบัได้

48 หน่วย(1)

แผนที ่7/10

- ไม่มี Cooling Water - อณุหภมิูที ่3rd stage Primary Compressor สงูขึน้เล็กนอ้ย 

เสียหำยนอ้ยมำก

ควำมเสี่ยงเล็กนอ้ย

49 หน่วย(1)

แผนที ่7/10

- ไม่มี Chilled Water - อณุหภมิูที ่3rd stage Primary Compressor สงูขึน้ เสียหำย

ปำนกลำง สำมำรถด ำเนินงำนต่อไปได้

ควำมเสี่ยงเล็กนอ้ย

50 หน่วย(1)

แผนที ่7/10

- ไม่มี Cooling Water และ Chilled Water - อณุหภมิูที ่3rd stage Primary Compressor สงูขึน้ ตอ้งหยดุ

กำรผลิต

ควำมเสี่ยงทีย่อมรบัได้

51 หน่วย(1)

แผนที ่7/10

- ไม่มี Cooling Water - อณุหภมิูที ่Secondary Compressor สงูขึน้เล็กนอ้ย เสียหำย

นอ้ยมำก

ควำมเสี่ยงเล็กนอ้ย

52 หน่วย(1)

แผนที ่8/10

- ไม่มี Chilled Water - อณุหภมิูที ่Secondary Compressor สงูขึน้ เสียหำยปำนกลำง 

สำมำรถด ำเนินงำนต่อไปได้

ควำมเสี่ยงเล็กนอ้ย

53 หน่วย(1)

แผนที ่8/10

- ไม่มี Cooling Water และ Chilled Water - อณุหภมิูที ่Secondary Compressorr สงูขึน้ ตอ้งหยดุกำรผลิต ควำมเสี่ยงทีย่อมรบัได้

54 หน่วย(1)

แผนที ่8/10

- วำลว์ TV-639 ท ำงำนผิดปกติ สั่งปิดวำลว์ - อณุหภมิูที ่TK-218 และ 1st stage Primary Compressor ต ำ่ลง

 เสียหำยนอ้ยมำก

ควำมเสี่ยงเล็กนอ้ย

55 หน่วย(1)

แผนที ่8/10

- ไม่มี low pressure steam ไปที ่E-219 - อณุหภมิูที ่TK-218 และ 1st stage Primary Compressor ต ำ่ลง

 เสียหำยนอ้ยมำก

ควำมเสี่ยงเล็กนอ้ย

56 หน่วย(1)

แผนที ่8/10

- วำลว์ TV-679 ท ำงำนผิดปกติ สั่งเปิดวำลว์ - อณุหภมิูที ่2nd stage Primary Compressor ต ำ่ลง เสียหำย

นอ้ยมำก

ควำมเสี่ยงเล็กนอ้ย

57 หน่วย(1)

แผนที ่8/10

- วำลว์ TV-693 ท ำงำนผิดปกติ สั่งเปิดวำลว์ - อณุหภมิูที ่3rd stage Primary Compressor ต ำ่ลง เสียหำย

นอ้ยมำก

ควำมเสี่ยงเล็กนอ้ย

58 หน่วย(1)

แผนที ่9/10

- พนกังำนผลิตท ำงำนผิดพลำด ไม่เปิดManual 

Valve เพ่ือ Drain น ำ้มนั

- ระดบั Oil ใน TK-218 สงูขึน้ เสียหำยนอ้ยมำก ควำมเสี่ยงเล็กนอ้ย

59 หน่วย(1)

แผนที ่9/10

- พนกังำนผลิตท ำงำนผิดพลำด ไม่เปิด Manual 

Valve

- ระดบั Oil สงูขึน้แลถกู carry over ไปยงั Compressor ควำมเสี่ยงเล็กนอ้ย

60 หน่วย(1)

แผนที ่10/10

- กำร Run-In Compressor ดว้ยไนโตรเจน - อณุหภมิูที ่1st & 2nd stage discharge สงูขึน้ ตอ้งหยดุกำรผลิต ควำมเสี่ยงเล็กนอ้ย

61 หน่วย(1)

แผนที ่10/10

- มี Oxygen เจือปนอยูใ่นระบบ - อำจเกิด Decomposition ขึน้ภำยใน Reactor ควำมเสี่ยงเล็กนอ้ย

หมำยเหต ุ   ระดบัควำมเสี่ยง ควำมเสี่ยงทีย่อมรบัได้ 33

                     ระดบัควำมเสี่ยง ควำมเสี่ยงเล็กนอ้ย 28
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ภาคผนวก ข-2  
การเชื่อมโยงข้อมูลผลการตรวจวัดคณุภาพสิ่งแวดล้อม  

แบบต่อเนื่องไป EMC2  
  

  
  
  
  



SCG
INTRANET

IP21

OPC

DCS

กรมโรงงาน

อุตสาหกรรม(DIW)

การนิคมอุตสาหกรรม

มาพตาพุต

IEAT EMCC

LD.COD4062.MEAS
S00010/WASTE_WTR_C:FT_6969.PNT
S00001/WASTE_WTR_5:FT_991.PNT
LD.FI3259.MEAS
FI1500.PV
LD.KI302A.MEAS
LD.KI302B.MEAS
EI1501.PV
S00010/WASTE_WTR_C:JI_991A.PNT
S00010/WASTE_WTR_C:JI_991B.PNT
S00010/WASTE_WTR_C:JI_960A.PNT
S00010/WASTE_WTR_C:JI_960B.PNT

D1-COD4062.MEAS
L1-FI6969.PNT 
H1-FIQ991.PNT 
D1-FI3259.PVT 
P1-FI1500.PV
D1-KI302A.MEAS 
D1-KI302B.MEAS 
P1-EI1501.PV 
H1-JI991A.PNT 
H1-JI991B.PNT 
L1-JI960A.PNT 
L1-JI960B.PNT

CAL(sqlplus)

S1-COD.PV
S1-Total_Effluent.PV
S1-Total_API_Power.PV

LD.COD4062O.MEAS
LD.FI4062O.MEAS
LD.JI4062O.MEAS

CompQueryDef:S1COD
S1ToEffCal
S1ToAPICal

Water Status Online Diagram
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Module
10

OUTSIDE 
SCG

SCG FTP Server
EMCC

internet

3

eBiz

ดงึขอ้มลูจาก PI ผ่านServer Envidas

ROC แทน

เมื่อวนัที1่2/01/2021



  
  

  
  

  

ภาคผนวก ข-3  
ตัวอย่างหนงัสือแจง้หยุดการผลิต เพือ่ดำเนินการซ่อมบำรุงเครือ่งจักร 

และอุปกรณ์ประจำปี   

  
  
  
  
  



(¡¹Í.ðñ)

áººÃÒÂ§Ò¹¡ÒÃá é̈§¡Ô¨¡ÃÃÁ¡ÒÃ«èÍÁºíÒÃØ§¢Í§âÃ§§Ò¹
ã¹¡ÅØèÁ¹Ô¤ÁÍØµÊÒË¡ÃÃÁáÅÐ·èÒàÃ×ÍÍØµÊÒË¡ÃÃÁ¾× ¹·Õ!ÁÒºµÒ¾Ǿ
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·íÒ§Ò¹ã¹·Õ!ÊÙ§ ¡ÒÃ·íÒ§Ò¹ã¹·Õ!ÍÑºÍÒ¡ÒÈ ¡ÒÃÂ¡ à¤Å×!Í¹ÂéÒÂÍØ»¡Ã³ì¢¹Ò´ãË­è·Õ!µéÍ§ãªéà¤Ã×!Í§¨Ñ¡Ã Ã¶à¤Ã¹ Ã¶
â¿Åì¤ÅÔ¿·ì ¡ÒÃãªé¹í"ÒáÃ§´Ñ¹ÊÙ§

P 10. á¼¹¡ÒÃ»¯ÔºÑµÔ¡ÒÃÀÒÇÐ©Ø¡à©Ô¹ÊíÒËÃÑº§Ò¹«èÍÁºíÒÃØ§«Ö!§¤ÃÍº¤ÅØÁ¼ÙéÃÑº¨éÒ§
P 11. ÁÕÃÒÂª×!Í¼Ùé̈ Ñ́ ¡ÒÃ¢Í§âÃ§§Ò¹ËÃ×Í¼ÙéÃÑºÁÍºÍíÒ¹Ò¨·Õ!ÁÕÍíÒ¹Ò¨´íÒà¹Ô¹¡ÒÃá·¹ (Turnaround/Shut Down 

Manager) ¾ÃéÍÁÃÒÂª×!Í¼Ùé·Õ!µỐ µèÍ¡ÑºÊíÒ¹Ñ¡§Ò¹¹Ô¤ÁÍØµÊÒË¡ÃÃÁËÃ×ÍÊíÒ¹Ñ¡§Ò¹·èÒàÃ×ÍÍØµÊÒË¡ÃÃÁÁÒºµÒ¾Ø´
P 12. ÁÕá¼¹¡ÒÃ»ÃÐªÒÊÑÁ¾Ñ¹¸ì¡ÑºªØÁª¹ âÃ§§Ò¹·Õ!ÍÒ¨ä´éÃÑº¼Å¡ÃÐ·º
P 13. ÁÕË¹èÇÂ§Ò¹´éÒ¹¤ÇÒÁ»ÅÍ´ÀÑÂÍÒªÕÇÍ¹ÒÁÑÂ áÅÐÊÔ!§áÇ´ÅéÍÁà¾×!Í·íÒË¹éÒ·Õ!¤Çº¤ØÁ¡ÒÃ´íÒà¹Ô¹¡ÒÃ
P 14. ÁÕ¼ÙéÃ Ñº¨éÒ§à¢éÒÁÒ´íÒà¹Ô¹¡ÒÃã¹«èÍÁºíÒÃØ§ áÅÐÁÕá¼¹ã¹¡ÒÃ´íÒà¹Ô¹¡ÒÃ·Õ!¤ÃÍº¤ÅØÁã¹´éÒ¹µèÒ§æ 

»ÃÐ¡Íº´éÇÂ
(1) ¡ÒÃá¨é§¨íÒ¹Ç¹¼ÙéÃÑº¨éÒ§·Õ!»¯ÔºÑµÔ§Ò¹ã¹¡ÒÃ«èÍÁºíÒÃØ§
(2) §Ò¹ËÅÑ¡·Õ!¼ÙéÃ Ñº¨éÒ§µéÍ§»¯ÔºÑµÔ



(¡¹Í.ðò)

(3) ÁÒµÃ¡ÒÃ¤Ñ́ àÅ×Í¡áÅÐ·´ÊÍº¤ÇÒÁÊÒÁÒÃ¶¢Í§¼ÙéÃÑº¨éÒ§ã¹¡ÒÃ»¯ÔºÑµÔ§Ò¹µÒÁ·Õ!¡íÒË¹´ãËéà»ç¹ä»´éÇÂ
¤ÇÒÁ»ÅÍ´ÀÑÂáÅÐÊÍ´¤ÅéÍ§¡Ñº¡®ËÁÒÂ
(4) ¡ÒÃ½Ö¡ÍºÃÁ¼ÙéÃÑº¨éÒ§ÍÂèÒ§¹éÍÂ»ÃÐ¡Íº´éÇÂ
(4.1) á¼¹»¯ÔºÑµÔ¡ÒÃ§Ò¹«èÍÁºíÒÃØ§
(4.2) §Ò¹·Õ!µéÍ§»¯ÔºÑµÔ ÍÑ¹µÃÒÂ·Õ!ÍÒ¨¨Ðà¡Ố ¢Ö"¹ áÅÐÇÔ̧ Õ¡ÒÃ»¯ÔºÑµÔ§Ò¹·Õ!»ÅÍ´ÀÑÂ
(4.3) á¼¹»¯ÔºÑµÔ¡ÒÃÀÒÇÐ©Ø¡à©Ô¹ áÅÐÊÔ!§·Õ!µéÍ§»¯ÔºÑµÔàÁ×!ÍÁÕ¡ÒÃ»ÃÐ¡ÒÈÀÒÇÐ©Ø¡à©Ô¹áÅÐ¡ÒÃÂ¡àÅÔ¡ÀÒÇÐ
©Ø¡à©Ô¹ á¼¹¡ÒÃàµ×Í¹ÀÑÂ áÅÐá¼¹¡ÒÃÍ¾Â¾¢Í§¼ÙéÃÑº¨éÒ§
(4.4) ºØ¤¤Å·Õ!µéÍ§µỐ µèÍàÁ×!Íà¡Ố ¡Ã³Õ·Õ!äÁè»ÅÍ´ÀÑÂ ËÃ×Í»ÃÐÊºÍØºÑµÔàËµØ
(5) ¨Ñ́ ãËéÁÕ¡ÒÃ»ÃÐàÁÔ¹¼Å áÅÐ½Ö¡ÍºÃÁà¾×!ÍãËé¼ÙéÃ Ñº¨éÒ§ÁÕ¤ÇÒÁÃÙé ¤ÇÒÁà¢éÒã¨ áÅÐÊÒÁÒÃ¶»¯ÔºÑµÔä´é
(6) ¨Ñ́ ãËéÁÕ¡Ô̈ ¡ÃÃÁ §º»ÃÐÁÒ³à¾×!ÍÊè§àÊÃÔÁ´éÒ¹¤ÇÒÁ»ÅÍ´ÀÑÂµÅÍ´ªèÇ§àÇÅÒ¡ÒÃ«èÍÁºíÒÃØ§
(7) ¡Ã³Õ·Õ!ÁÕ¼ÙéÃ Ñº¨éÒ§áÅÐ¼ÙéÃÑº¨éÒ§ªèÇ§ËÅÒÂÃÒÂ ¼Ùé»ÃÐ¡Íº¡Ô̈ ¡ÒÃµéÍ§¨Ñ́ ãËéÁÕ¤³Ð¡ÃÃÁ¡ÒÃËÃ×Í¤³Ð·íÒ§Ò¹
´éÒ¹¤ÇÒÁ»ÅÍ´ÀÑÂ â´ÂÁÕ¼Ùéá·¹¢Í§¼ÙéÃÑº¨éÒ§ÃèÇÁà»ç¹¤³Ð¡ÃÃÁ¡ÒÃËÃ×Í¤³Ð·íÒ§Ò¹´éÇÂ
(8) ¨Ñ́ ãËéÁÕà¨éÒË¹éÒ·Õ!́ éÒ¹¤ÇÒÁ»ÅÍ´ÀÑÂã¹¡ÒÃ·íÒ§Ò¹¢Í§¼ÙéÃÑº¨éÒ§à¾×!Í¤Çº¤ØÁ¤ÇÒÁ»ÅÍ´ÀÑÂã¹¾×"¹·Õ!ãËé
à»ç¹ä»µÒÁ¡®ËÁÒÂ â´ÂÍÂèÒ§¹éÍÂµéÍ§¨Ñ́ ãËéÁÕà¨éÒË¹éÒ·Õ!́ éÒ¹¤ÇÒÁ»ÅÍ´ÀÑÂã¹¡ÒÃ·íÒ§Ò¹ÃÐ´ÑºËÑÇË¹éÒ§Ò¹
¢Í§¼ÙéÃÑº¨éÒ§à¾×!Í¤Çº¤ØÁ ³ ¨Ø´»¯ÔºÑµÔ§Ò¹
(9) ¨Ñ́ àµÃÕÂÁ¾×"¹·Õ!áÅÐÍØ»¡Ã³ìÊíÒËÃÑº»¯ÔºÑµÔ§Ò¹ªÑ !Ç¤ÃÒÇ Ê¶Ò¹·Õ!ÃÑº»ÃÐ·Ò¹ÍÒËÒÃ ËéÍ§¹í"Ò ·Õ!¾Ñ¡ ·Õ!ÊíÒËÃÑº
¨Í´Ã¶ ¨Ø´ÃÇÁ¾Å áÅÐÊ¶Ò¹·Õ!ÊíÒËÃÑº»ÃÐªØÁªÕ"á¨§ÀÒÂã¹¾×"¹·Õ!¢Í§¼Ùé»ÃÐ¡Íº¡Ô̈ ¡ÒÃàÍ§ ·Ñ "§¹Õ"¨ÐµéÍ§äÁèÃØ¡Åí"Ò
¾×"¹·Õ!ÊèÇ¹¡ÅÒ§¢Í§¡¹Í. àÇé¹áµèä´éÃÑºÍ¹Ø­Òµ¨Ò¡ ¡¹Í.

ºÃÔÉÑ·Ï ¢ÍÃÑºÃÍ§ÇèÒ ¢éÍ¤ÇÒÁ¢éÒ§µé¹¶Ù¡µéÍ§à»ç¹¨ÃÔ§·Ø¡»ÃÐ¡ÒÃ áÅÐä´é»¯ÔºÑµÔµÒÁ¡®ËÁÒÂ 
ÃÐàºÕÂº ËÅÑ¡à¡³±ì áÅÐà§×!Í¹ä¢µèÒ§æ ·Õ!à¡Õ!ÂÇ¢éÍ§ÍÂèÒ§à¤Ãè§¤ÃÑ́

Å§ª×!Í���������������������� ¼ÙéÁÕÍíÒ¹Ò¨/¼Ùéä´éÃ ÑºÁÍºÍíÒ¹Ò¨

         (����������������������)

       ÇÑ¹·Õ!���à´×Í¹�������.¾.È. ������

*"+ ,-.*/)*"01,2*"** /
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((((((((((((((((¡¡¡¡¡¡¡¡¡¡¡¡¡¡¡¡¡¡¡¡¡¡¡¡¡¡¡¹¹¹¹¹¹¹¹¹¹¹¹¹¹¹¹¹¹¹¹¹¹¹ÍÍÍÍÍÍÍÍÍÍÍÍÍÍÍÍÍÍÍ.ðððððððððððððððððòòòòò)))))

(3) ÁÒµÃ¡ÒÃ¤Ñ́ àÅ×Í¡áÅÐ·´ÊÍº¤ÇÒÁÊÒÁÒÃ¶¢Í§¼ÙéÃÑº¨éÒ§ã¹¡ÒÃ»¯ÔºÑµÔ§Ò¹µÒÁ·Õ!¡íÒË¹´ãËéà»ç¹ä»´éÇÂ
¤ÇÒÁ»ÅÍ´ÀÑÂáÅÐÊÍ´¤ÅéÍ§¡Ñº¡®ËÁÒÂ
(4) ¡ÒÃ½Ö¡ÍºÃÁ¼ÙéÃÑº¨éÒ§ÍÂèÒ§¹éÍÂ»ÃÐ¡Íº´éÇÂ
(4.1) á¼¹»¯ÔºÑµÔ¡ÒÃ§Ò¹«èÍÁºíÒÃØ§
(4.2) §Ò¹·Õ!µéÍ§»¯ÔºÑµÔ ÍÑ¹µÃÒÂ·Õ!ÍÒ¨¨Ðà¡Ố ¢Ö"¹ áÅÐÇÔ̧ Õ¡ÒÃ»¯ÔºÑµÔ§Ò¹·Õ!»ÅÍ´ÀÑÂÑÑ
(4.3) á¼¹»¯ÔºÑµÔ¡ÒÃÀÒÇÐ©Ø¡à©Ô¹ áÅÐÊÔ!§·Õ!µéÍ§»¯ÔºÑµÔàÁ×!ÍÁÕ¡ÒÃ»ÃÐ¡ÒÈÀÒÇÐ©Ø¡à©Ô¹áÅÐ¡ÒÃÂ¡àÅÔ¡ÀÒÇÐ
©Ø¡à©Ô¹ á¼¹¡ÒÃàµ×Í¹ÀÑÂ áÅÐá¼¹¡ÒÃÍ¾Â¾¢Í§¼ÙéÃÑº¨éÒ§
(4.4) ºØ¤¤Å·Õ!µéÍ§µỐ µèÍàÁ×!Íà¡Ố ¡Ã³Õ·Õ!äÁè»ÅÍ´ÀÑÂ ËÃ×Í»ÃÐÊºÍØºÑµÔàËµØ
(5) ¨Ñ́ ãËéÁÕ¡ÒÃ»ÃÐàÁÔ¹¼Å áÅÐ½Ö¡ÍºÃÁà¾×!ÍãËé¼ÙéÃ Ñº¨éÒ§ÁÕ¤ÇÒÁÃÙé ¤ÇÒÁà¢éÒã¨ áÅÐÊÒÁÒÃ¶»¯ÔºÑµÔä´é
(6) ¨Ñ́ ãËéÁÕ¡Ô̈ ¡ÃÃÁ §º»ÃÐÁÒ³à¾×!ÍÊè§àÊÃÔÁ´éÒ¹¤ÇÒÁ»ÅÍ´ÀÑÂµÅÍ´ªèÇ§àÇÅÒ¡ÒÃ«èÍÁºíÒÃØ§
(7) ¡Ã³Õ·Õ!ÁÕ¼ÙéÃ Ñº¨éÒ§áÅÐ¼ÙéÃÑº¨éÒ§ªèÇ§ËÅÒÂÃÒÂ ¼Ùé»ÃÐ¡Íº¡Ô̈ ¡ÒÃµéÍ§¨Ñ́ ãËéÁÕ¤³Ð¡ÃÃÁ¡ÒÃËÃ×Í¤³Ð·íÒ§Ò¹
´éÒ¹¤ÇÒÁ»ÅÍ´ÀÑÂ â´ÂÁÕ¼Ùéá·¹¢Í§¼ÙéÃÑº¨éÒ§ÃèÇÁà»ç¹¤³Ð¡ÃÃÁ¡ÒÃËÃ×Í¤³Ð·íÒ§Ò¹´éÇÂ
(8) ¨Ñ́ ãËéÁÕà¨éÒË¹éÒ·Õ!́ éÒ¹¤ÇÒÁ»ÅÍ´ÀÑÂã¹¡ÒÃ·íÒ§Ò¹¢Í§¼ÙéÃÑº¨éÒ§à¾×!Í¤Çº¤ØÁ¤ÇÒÁ»ÅÍ´ÀÑÂã¹¾×"¹·Õ!ãËé
à»ç¹ä»µÒÁ¡®ËÁÒÂ â´ÂÍÂèÒ§¹éÍÂµéÍ§¨Ñ́ ãËéÁÕà¨éÒË¹éÒ·Õ!́ éÒ¹¤ÇÒÁ»ÅÍ´ÀÑÂã¹¡ÒÃ·íÒ§Ò¹ÃÐ´ÑºËÑÇË¹éÒ§Ò¹
¢Í§¼ÙéÃÑº¨éÒ§à¾×!Í¤Çº¤ØÁ ³ ¨Ø´»¯ÔºÑµÔ§Ò¹
(9) ¨Ñ́ àµÃÕÂÁ¾×"¹·Õ!áÅÐÍØ»¡Ã³ìÊíÒËÃÑº»¯ÔºÑµÔ§Ò¹ªÑ !Ç¤ÃÒÇ Ê¶Ò¹·Õ!ÃÑº»ÃÐ·Ò¹ÍÒËÒÃ ËéÍ§¹í"Ò ·Õ!¾Ñ¡ ·Õ!ÊíÒËÃÑº
¨Í´Ã¶ ¨Ø´ÃÇÁ¾Å áÅÐÊ¶Ò¹·Õ!ÊíÒËÃÑº»ÃÐªØÁªÕ"á¨§ÀÒÂã¹¾×"¹·Õ!¢Í§¼Ùé»ÃÐ¡Íº¡Ô̈ ¡ÒÃàÍ§ ·Ñ "§¹Õ"¨ÐµéÍ§äÁèÃØ¡Åí"Ò
¾×"¹·Õ!ÊèÇ¹¡ÅÒ§¢Í§¡¹Í. àÇé¹áµèä´éÃÑºÍ¹Ø­Òµ¨Ò¡ ¡¹Í.

ºÃÔÉÑ·Ï ¢ÍÃÑºÃÍ§ÇèÒ ¢éÍ¤ÇÒÁ¢éÒ§µé¹¶Ù¡µéÍ§à»ç¹¨ÃÔ§·Ø¡»ÃÐ¡ÒÃ áÅÐä´é»¯ÔºÑµÔµÒÁ¡®ËÁÒÂ 
ÃÐàºÕÂº ËÅÑ¡à¡³±ì áÅÐà§×!Í¹ä¢µèÒ§æ ·Õ!à¡Õ!ÂÇ¢éÍ§ÍÂèÒ§à¤Ãè§¤ÃÑ́

Å§ª×!Í���������������������� ¼ÙéÁÕÍíÒ¹Ò¨/¼Ùéä´éÃ ÑºÁÍºÍíÒ¹Ò¨

         (����������������������)

       ÇÑ¹·Õ!���à´×Í¹�������.¾.È. ������

*"+ ,-.*/)*"01,2*"** /

17    à´Í¹¹ ¸Ñ¹ÇÒ¤Á     ¾ È    2567

(กนอ.๐๑)

แบบรายงานการแจ้งกิจกรรมการซ่อมบาํรงุของโรงงาน
ในกลุ่มนิคมอตุสาหกรรมและท่าเรืออตุสาหกรรมพื นที!มาบตาพดุ

บรษิทัฯ : 
นิคมอุตสาหกรรม : 
ทะเบยีนโรงงาน : 
หน่วยผลติ : 
วนัที! : 
(    ) การซ่อมบาํรงุ                  (    ) การซ่อมบํารุงใหญ่                (P) การหยดุเดนิเครื!องฉุกเฉิน
รายละเอยีดของโครงการหรอืการซ่อมบํารุงหรอืการซ่อมบํารุงใหญ่หรอืการหยดุเดนิเครื!องฉุกเฉิน และระบุผลกระทบตอ่
สิ!งแวดลอ้ม :

1. Equipment Break down ทาํใหต้อ้ง Emergency Shut down plant

ผลกระทบตอ่สิ!งแวดลอ้ม : อาจมแีสงและเสยีงดงัจากระบบหอเผา (Flare) เนื!องจากมกีาร Blow pressure ในระบบ
หมายเหตุ N/A = ไมเ่กี!ยวขอ้ง                 Y = ไดด้าํเนินการแลว้               N = ไมส่ามารถดําเนินการได้

บรษิทัฯ ขอรบัรองว่าขอ้ความขา้งตน้ถูกตอ้งเป็นจรงิทุกประการ และไดป้ฏบิตัิตามกฎหมาย 
ระเบยีบ หลกัเกณฑ ์และเงื!อนไขต่างๆที!เกี!ยวขอ้งอย่างเครง่ครดั

ลงชื!อ………………………………………………………… ผูม้อีํานาจ/ผูไ้ดร้บัมอบอํานาจ

         (…………………………………………………………)

        วนัที!………เดอืน…………………….พ.ศ. ………………

ไทยโพลเิอททีลนี จาํกดั

มาบตาพดุ

72070000125365

LDPE

13 ธนัวาคม 2567

นาย พฒัน์ นารถพจนานนท์

13           ธนัวาคม            2567

(กนอ.๐๑)

แบบรายงงานการแจจ้้งกิจจกรรมกการซ่อมบาํรงุของโรโโ งงาน
ในกกลลุุ่่มนิิคมอุตุสาหกรรมและทท่าเรือออุตุสาหกรรรมพื นทที!มาบตาพุดุด

บรษิทัฯ : 
นิคมอุตสาหกรรม : 
ทะเบยีนโรงงาน : 
หน่วยผลติ : 
วนัที! : 
(    ) การซ่อมบาํรงุ                  (    ) การซ่อมบํารุงใหญ่                (P) การหยดุเดนิเครื!องฉุกเฉิน
รายละเอยีดของโครงการหรอืการซ่อมบํารุงหรอืการซ่อมบํารุงใหญ่หรอืการหยดุเดนิเครื!องฉุกเฉิน และระบุผลกระทบตอ่
สิ!งแวดลอ้ม :

1.. Equipment Break down ทาํใหต้อ้ง Emergency Shut down plant

ผลกระทบตอ่สิ!งแวดลอ้ม :: อาจมแีสงและเสยีงดงัจากระบบหอเผา (Flare) เนื!องจากมกีาร Blow pressure ในระบบ
หมายเหตุ N/A = ไมเ่กี!ยวขอ้ง                 Y = ไดด้าํเนินการแลว้               N = ไมส่ามารถดําเนินการได้

บรษิทัฯ ขอรบัรองว่าขอ้ความขา้งตน้ถูกตอ้งเป็นจรงิทุกประการ และไดป้ฏบิตัิตามกฎหมาย 
ระเบยีบ หลกัเกณฑ ์และเงื!อนไขต่างๆที!เกี!ยวขอ้งอย่างเครง่ครดั

ลงชื!อ………………………………………………………… ผูม้อีํานาจ//ผูไ้ดร้บัมอบอํานาจ

         ((…………………………………………………………)

        วนัที!………เดอืน…………………….พ.ศ. ………………

ไทยโพลเิอททีลนี จาํกดั

มาบตาพดุ

72070000125365

LDPE

13 ธนัวาคม 25677

นาย พฒัน์ นารถพจนานนท์

13   เเดดออนดดออนน ธนัวาคม      พพพพ  ศศศศ 2567



(กนอ.๐๒)(((((((((((((((((((((((((((กกกกกกกกกกกกกกกกกกกกกกกกกกกนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนออออออออออออออออออออออออออออออ....๐๐๐๐๐๐๐๐๐๐๐๐๐๐๐๐๐๐๐๐๐๐๐๐๐๐๐๐๐๒๒๒๒๒๒๒))))))))

แบบรายงานการแจ้งแผนการซ่อมบาํรงุของโรงงาน
ในกลุ่มนิคมอตุสาหกรรมและท่าเรืออตุสาหกรรมพื นที!มาบตาพดุ

N/A Y N รายการตรวจสอบแผนการซ่อมบาํรงุและผลกระทบด้านสิ!งแวดล้อมและความปลอดภยัหรอืชุมชน
P 1. แผนการดาํเนินงานในการซ่อมบาํรุง ประกอบดว้ย รายการอุปกรณ์หลกัและงานหลกั (package) ที!จะ

ดาํเนินการในการซ่อมบาํรุง
P 2. แผนการดาํเนินงานในการซ่อมบาํรุง ประกอบดว้ย รายชื!อและปรมิาณสารเคมทีี!คงคา้งอยูใ่นอุปกรณ์หลกัที!

อาจสง่ผลกระทบต่อสิ!งแวดลอ้มและชุมชนไดอ้ย่างมนีัยสาํคญั รวมทั "งแจง้ขอ้มลูและมาตรการควบคุมสารเคมทีี!
นํามาใชใ้นกระบวนการซ่อมบาํรุง

P 3. มแีผนการดาํเนินการ (Shut Down Procedure) ตั "งแต่การลดกาํลงัการผลติ การระบายสารเคมอีอกจาก
อุปกรณ์ การเปิดอุปกรณ์ การซ่อมบาํรุง

P 4. มวีธิกีารจดัการกากของเสยีและของเสยีอนัตราย
P 5. มวีธิกีารจดัการนํ"าเสยี
P 6. มมีาตรการควบคมุการปล่อยหรอืระบายสารเคมสีูบ่รรยากาศเมื!อมกีารเปิดอุปกรณ์เพื!อทาํการซ่อมบาํรุง

เพื!อมใิหเ้กดิผลกระทบดา้นสิ!งแวดลอ้ม โรงงานหรอืชุมชน
P 7. มมีาตรการในการควบคมุหอเผาก๊าซ (Flare) เพื!อมใิหส้ง่ผลกระทบต่อสิ!งแวดลอ้ม โรงงานหรอืชุมชน ทั "ง

ในช่วงระยะเวลาการหยุดเดนิเครื!อง (Shut down) และช่วงระยะเวลาการเริ!มเดนิเครื!องใหม่ (Start up) ตาม
มาตรการ ดงันี"
(1) มาตรการควบคุมเสยีงดงั
(2) มาตรการควบคุมควนัดาํ
(3) มาตรการควบคุมความรอ้น แสงสว่าง
(4) มาตรการควบคุมกลิ!น
(5) มาตรการควบคุมระยะเวลาการเผา

P 8. มมีาตรการในการควบคมุฝุ่ นที!เกดิจากการทาํงาน
P 9. มมีาตรการควบคมุ ป้องกนัการทาํงานที!มคีวามเสี!ยงสงู เช่น การเชื!อม ตดัที!ทาํใหเ้กดิประกายไฟ การ

ทาํงานในที!สงู การทาํงานในที!อบัอากาศ การยก เคลื!อนยา้ยอุปกรณ์ขนาดใหญ่ที!ตอ้งใชเ้ครื!องจกัร รถเครน รถ
โฟลค์ลฟิท ์การใชน้ํ"าแรงดนัสงู

P 10. แผนการปฏบิตักิารภาวะฉุกเฉินสาํหรบังานซ่อมบาํรุงซึ!งครอบคลุมผูร้บัจา้ง
P 11. มรีายชื!อผูจ้ดัการของโรงงานหรอืผูร้บัมอบอาํนาจที!มอีาํนาจดาํเนินการแทน (Turnaround/Shut Down 

Manager) พรอ้มรายชื!อผูท้ี!ตดิต่อกบัสาํนกังานนิคมอุตสาหกรรมหรอืสาํนกังานท่าเรอือุตสาหกรรมมาบตาพุด
P 12. มแีผนการประชาสมัพนัธก์บัชุมชน โรงงานที!อาจไดร้บัผลกระทบ
P 13. มหีน่วยงานดา้นความปลอดภยัอาชวีอนามยั และสิ!งแวดลอ้มเพื!อทาํหน้าที!ควบคุมการดาํเนินการ
P 14. มผีูร้บัจา้งเขา้มาดาํเนินการในซ่อมบาํรุง และมแีผนในการดาํเนินการที!ครอบคลุมในดา้นต่างๆ 

ประกอบดว้ย
(1) การแจง้จาํนวนผูร้บัจา้งที!ปฏบิตังิานในการซ่อมบาํรุง
(2) งานหลกัที!ผูร้บัจา้งตอ้งปฏบิตัิ

(กนอ.๐๒)

(3) มาตรการคดัเลอืกและทดสอบความสามารถของผูร้บัจา้งในการปฏบิตังิานตามที!กาํหนดใหเ้ป็นไปดว้ย
ความปลอดภยัและสอดคลอ้งกบักฎหมาย
(4) การฝึกอบรมผูร้บัจา้งอย่างน้อยประกอบดว้ย
(4.1) แผนปฏบิตักิารงานซ่อมบาํรุง
(4.2) งานที!ตอ้งปฏบิตั ิอนัตรายที!อาจจะเกดิขึ"น และวธิกีารปฏบิตังิานที!ปลอดภยั
(4.3) แผนปฏบิตักิารภาวะฉุกเฉิน และสิ!งที!ตอ้งปฏบิตัเิมื!อมกีารประกาศภาวะฉุกเฉินและการยกเลกิภาวะ
ฉุกเฉิน แผนการเตอืนภยั และแผนการอพยพของผูร้บัจา้ง
(4.4) บุคคลที!ตอ้งตดิต่อเมื!อเกดิกรณีที!ไม่ปลอดภยั หรอืประสบอุบตัเิหตุ
(5) จดัใหม้กีารประเมนิผล และฝึกอบรมเพื!อใหผู้ร้บัจา้งมคีวามรู ้ความเขา้ใจ และสามารถปฏบิตัไิด้
(6) จดัใหม้กีจิกรรม งบประมาณเพื!อสง่เสรมิดา้นความปลอดภยัตลอดช่วงเวลาการซ่อมบาํรุง
(7) กรณีที!มผีูร้บัจา้งและผูร้บัจา้งช่วงหลายราย ผูป้ระกอบกจิการตอ้งจดัใหม้คีณะกรรมการหรอืคณะทาํงาน
ดา้นความปลอดภยั โดยมผีูแ้ทนของผูร้บัจา้งร่วมเป็นคณะกรรมการหรอืคณะทาํงานดว้ย
(8) จดัใหม้เีจา้หน้าที!ดา้นความปลอดภยัในการทาํงานของผูร้บัจา้งเพื!อควบคุมความปลอดภยัในพื"นที!ให้
เป็นไปตามกฎหมาย โดยอย่างน้อยตอ้งจดัใหม้เีจา้หน้าที!ดา้นความปลอดภยัในการทาํงานระดบัหวัหน้างาน
ของผูร้บัจา้งเพื!อควบคุม ณ จุดปฏบิตังิาน
(9) จดัเตรยีมพื"นที!และอุปกรณ์สาํหรบัปฏบิตังิานชั !วคราว สถานที!รบัประทานอาหาร หอ้งนํ"า ที!พกั ที!สาํหรบั
จอดรถ จุดรวมพล และสถานที!สาํหรบัประชมุชี"แจงภายในพื"นที!ของผูป้ระกอบกจิการเอง ทั "งนี"จะตอ้งไม่รุกลํ"า
พื"นที!สว่นกลางของกนอ. เวน้แต่ไดร้บัอนุญาตจาก กนอ.

บรษิทัฯ ขอรบัรองว่า ขอ้ความขา้งตน้ถูกตอ้งเป็นจรงิทุกประการ และไดป้ฏบิตัติามกฎหมาย 
ระเบยีบ หลกัเกณฑ ์และเงื!อนไขต่างๆ ที!เกี!ยวขอ้งอยา่งเครง่ครดั

ลงชื!อ………………………………………………………… ผูม้อีํานาจ/ผูไ้ดร้บัมอบอํานาจ

         (…………………………………………………………)

       วนัที!………เดอืน………………….พ.ศ. ………………

นาย พฒัน์ นารถพจนานนท์

13           ธนัวาคม            2567
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(3) มาตรการคดัเลอืกและทดสอบความสามารถของผูร้บัจา้งในการปฏบิตังิานตามที!กาํหนดใหเ้ป็นไปดว้ย
ความปลอดภยัและสอดคลอ้งกบักฎหมาย
((4)) การฝึกอบรมผูร้บัจา้งอย่างน้อยประกอบดว้ย
(4.1) แผนปฏบิตักิารงานซ่อมบาํรุง
(4.2) งานที!ตอ้งปฏบิตั ิอนัตรายที!อาจจะเกดิขึ"น และวธิกีารปฏบิตังิานที!ปลอดภยั
((4.3) แผนปฏบิตักิารภาวะฉุกเฉนิ และสิ!งที!ตอ้งปฏบิตัเิมื!อมกีารประกาศภาวะฉุกเฉินและการยกเลกิภาวะ
ฉุุกเฉิน แผนการเตอืนภยั และแผนการอพยพของผูร้บัจา้ง
((4.4) บุคคลที!ตอ้งตดิต่อเมื!อเกดิกรณีที!ไม่ปลอดภยั หรอืประสบอุบตัเิหตุ
(5) จดัใหม้กีารประเมนิผล และฝึกอบรมเพื!อใหผู้ร้บัจา้งมคีวามรู ้ความเขา้ใจ และสามารถปฏบิตัไิด้้้
(6) จจดัดใใหม้กีจิกรรม งบประมาณเพื!อส่งเสรมิดา้นความปลอดภยัตลอดช่วงเวลาการซ่อมบาํรุง
((7)) กรณีที!มผีูร้บัจา้งและผูร้บัจา้งช่วงหลายราย ผูป้ระกอบกจิการตอ้งจดัใหม้คีณะกรรมการหรอืคณะทาํงาน
ดา้นความปลอดภยั โดยมผีูแ้ทนของผูร้บัจา้งร่วมเป็นคณะกรรมการหรอืคณะทาํงานดว้ย
((8)) จดัใหม้เีจา้หน้าที!ดา้นความปลอดภยัในการทาํงานของผูร้บัจา้งเพื!อควบคุมความปลอดภยัในพื"นที!ให้
เป็นไปตามกฎหมาย โดยอย่างน้อยตอ้งจดัใหม้เีจา้หน้าที!ดา้นความปลอดภยัในการทาํงานระดบั้้ หวัหน้างาน
ของผูร้บัจา้งเพื!อควบคุม ณ จุดปฏบิตังิาน
((9)) จดัเตรยีมพื"นที!และอุปกรณ์สาํหรบัปฏบิตังิานชั !วคราว สถานที!รบัประทานอาหาร หอ้งนํ"า ที!พกั ที!สาํหรบั
จอดรถ จุดรวมพล และสถานที!สาํหรบัประชมุชี"แจงภายในพื"นที!ของผูป้ระกอบกจิการเอง ทั "งนี"จะตอ้งไม่รุกลํ"า้้
พื"นที!สว่นกลางของกนอ. เวน้แต่ไดร้บัอนุญาตจาก กนอ.

บรษิทัฯ ขอรบัรองว่า ขอ้ความขา้งตน้ถูกตอ้งเป็นจรงิทุกประการ และไดป้ฏบิตัติามกฎหมาย 
ระเบยีบ หลกัเกณฑ ์และเงื!อนไขต่างๆ ที!เกี!ยวขอ้งอยา่งเครง่ครดั

ลลงงชชื!อ………………………………………………………… ผูม้อีํานาจ//ผูไ้ดร้บัมอบอํานาจ

              ((…………………………………………………………))

              วนัที!………เดอืน………………….พ.ศ. ………………

นาย พฒัน์์ นารถพจนานนท์

13     เเดดออนเเดดออนน ธนัวาคม     พพ ศศพพ ศศ    2567



  
  
  
  
  

ภาคผนวก ข-4  
หนังสอืรับรองการได้รับมาตรฐาน ISO 14001   
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ภาคผนวก ข-5  
เอกสารการทบทวนเหตุการณ์/อุบัติเหตุที่เกิดขึ้นจากการประกอบกิจการ   
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ภาคผนวก ข-6  
ฐานข้อมูลสุขภาพพนักงาน และวิเคราะห์ความเชื่อมโยงผลการตรวจ 

เพื่อเฝ้าระวังการรบัสัมผัสสิ่งคุกคามสุขภาพกับฐานข้อมูลสุขภาพ   

  
  
  
  
  











  
  
 
 
 

ภาคผนวก ข-7  
โปรแกรมและผลการตรวจสอบการทำงานของระบบ Flare   

  
  
  
  
  
  











  
  
  
 

ภาคผนวก ข-8  
วิธีการปฏิบัติในการเดินระบบ Flare  

  
  
  
  
  
  



 

บริษทั ไทยโพลิเอททีลีน จาํกดั 

วิธีการปฏิบติังาน 

 

เร่ือง : การ START UP ระบบ FLARE  หมายเลขเอกสาร: PH-W-0063 

 

1)วตัถุประสงค ์: เพ่ืออธิบายถึงวิธีการ START ระบบ FLARE และนาํไปปฎิบติังานไดอ้ยา่งถูกตอ้งและปลอดภยั 

 

2)ขอบเขต : โดยจะครอบคลุมถึงการ START ระบบ FLARE   HDPE#1   ช่วง START UP FLARE เร่ิมแรกและขณะ PLANT RUN อยู ่

 

3)หลกัการ/บรรยายระบบ : ระบบ FLARE หมายถึง ปล่องไฟ หรือ เรียกว่าหอเผา ทาํหนา้ท่ีเผาแก๊สส่วนเกินท่ีถูกระบายออกมาจาก

กระบวนการผลิตของโรงงาน HDPE#1 / LLDPE /LDPE ไม่ให้ฟุ้งกระจาย   หอเผาน้ีจะมีเปลวไฟขนาดเลก็ติดอยูต่ลอดเวลา เพ่ือความปลอดภยั

และให้แน่ใจว่าเม่ือมีแก๊สส่วนเกินถูกระบายออกมาคร้ังใด แก๊สทั้งหมดจะถูกเผา กลายเป็นแก๊สท่ีไม่มีพิษ อนัส่งผลกระทบต่อสุขภาพของ

ประชาชนท่ีอยูโ่ดยรอบ ระบบ FLARE มีส่วนสาํคญั 4 ส่วนใหญ่ๆ คือ 

                      1. SMOKELESS FLARE TIP ประกอบดว้ยหวัจุดไฟ 3 หวั (PILOT TIP)   ท่อส่ง LPG GAS และ ท่อ IGENITION GAS โดยมี 

TERMOCONPLE ติดอยูท่ี่ปลายแต่ละ PILOT และจะมีการพ่นไอนํ้าเพ่ือใหเ้กิดการเผาไหมส้มบรูณ์ (   ทาํให้ไม่เกิดควนัดาํ   ) 

                       2. AIR LOCK ช่วยป้องกนัของอากาศในบรรยากาศโดยมี NITROGEN SEAL  

                      3. WATER SEAL DRUM ทาํหนา้ท่ีป้องกนัอากาศไหลยอ้นกลบัมาใน LINE FLARE โดยใชน้ํ้า 

                     4. IGNITION PANEL ทาํหนา้ท่ีจุดไฟท่ี PILOT ตอน FLARE ดบัหรือเร่ิม START UP ประกอบดว้ย ท่อส่ง LPG และ IA  

มาผสมกนัใน CHAMBER และใน CHAMBER มีตวัจุดประกายไฟเหมือนหวัเทียน โดยใชไ้ฟฟ้าเป็นตวัจ่ายไฟ  

                

                                                                                รูปท่ี1.0 FLARE ของ HDPE1 

 

 

 

4)คาํจาํกดัความ 



 
-  FLARE  หมายถึง ปล่องไฟทาํหนา้ท่ีเผาแก๊สส่วนเกินท่ีถูกระบายออกมาจากกระบวนการผลิตของโรงงาน HDPE#1/LLDPE 

-  WATER SEAL DRUM (F-533) หมายถึง ถงันํ้าป้องกนัอากาศภายนอกยอ้นกลบัเขา้ระบบ FLARE 

-  LIQUID PETROLEUM GAS (LPG) หมายถึง ก๊าซปิโตรเลียมเหลว   ใชเ้ป็นเช้ือเพลิงเผาไหมข้ณะไม่มีแก๊สส่วนเกิน (ไฟติด 24ชม.) 

- IGNITION PANEL หมายถึง แผงควบคุมการจุดไฟจากดา้นล่างส่งไป ท่ีหวั  FLARE ดา้นบน 

- AIR  LOCK หมายถึง ป้องกนัอากาศเขา้ ใช ้NITROGEN SEAL 

 

5)ผูรั้บผิดชอบ 

การ STATP UP FLARE 

ผู้รับผิดชอบ ความรับผิดชอบ 

หวัหนา้งานผลิต HDPE1 (FOREMAN F/M ) - หวัหนา้งานช่วยดูแล ตรวจสอบการ START UP FLARE ภาพรวม 

BOARD MAN (B/M) - ผูค้วบคุมและเฝ้าดูแลระบบ FLARE จากจอ DCS 

พนกังานผลิต #700 - START UP FLARE และดูแลบบ FLARE หนา้งาน  

ผจส. ผจผ. ผลิต HDPE1 - ประเมินสถานการณ์เม่ือเกิดสภาวะฉุกเฉินกรณี จุด FLARE ไม่ติด 

 

6)ช้ีบ่งอนัตรายและมาตรการ

 
 

อันตรายจากการทํางาน มาตรการควบคุม 



 
- สูดดม LPG และแก๊สที VENT จาก

FLARE 

- สวมใส่อุปกรณ์ป้องกนัภยัส่วนบุคคล (PPE)  

 

    

- ไดรั้บบาดเจบ็จากการเปิด ปิด 

VALVE 

- สวมถุงมือป้องกนัการบาดเจ็บ  

-ใชอุ้ปกรณ์ใหเ้หมาะสมกบังาน 

 

 

7)ขอ้จาํกดัการดาํเนินการเพ่ือความปลอดภยั 

ค่าพารามิเตอร์ท่ีใช้ในการปฏบิัติงาน ค่าควบคุม 

ขีดจํากัดการดําเนินการ 

HH/ESD H ALARM L ALARM LL/ESD 

LEVEL F-533 40-50% - 51 39 - 

แรงดนัในระบบ FLARE 
0.02 KG/CM2 0.3 KG/CM2 - - - 

 

8)การวิเคราะห์การเบ่ียงเบนการปฏิบติังาน 

ประเภทของการเบี่ยงเบน ผลสืบเน่ือง วิธีการหลีกเลี่ยง ขั้นตอนในการแก้ไข 

ควนัดาํท่ีปล่อง FLARE การเผาไหมไ้ม่สมบูรณ์ -ลดการ BLOW GAS แบบ

กระทนัหนั  

- มีการแจง้เตือนก่อนมีการBLOW 

GAS  TO  FLARE 

ปรับ MS STEAM เพ่ิมทาํการ

เผาไหมไ้ม่สมบูรณ์ 

ระดบันํ้าใน F-533 สูง แรงดนัในระบบ FLARE สูง 

การระบายแก๊สในระบบไดช้า้ 

-MNITOR ระดบันํ้า F-533ขณะทาํ

การเติม 

-ตั้ง ALARM ท่ี DCS 

ปรับระดบันํ้า F-533 ให้อยูใ่นค่า

ควบคุม40-50% 

ระดบันํ้าใน F-533ตํ่า แรงดนัในระบบ FLARE ตํ่า 

อากาศภานนอกยอ้นกลบัเขา้มา

ระบบ FLARE 

-CONTROL ไม่ให้ระดบันํ้า 

 F-533 สูง 

ปรับระดบันํ้า F-533 ให้อยูใ่นค่า

ควบคุม 40-50% 

ปล่อง FLARE ไฟดบั แก๊สออกสู่ชั้นบรรยากาศเป็น

มลพิษต่อส่ิงแวดลอ้มและ

ชุมชน 

1.เฝ้าระวงัและควบคุมไม่ให้ไฟดบั 

MONITER จาก CCTV 

2. MONITER  ALARM TEMP 

TAL-9404 

-จุด FLARE ให้ติดอีกคร้ัง 

-ถา้จุดไม่ติดให้แจง้หวัหนา้งาน 

 ประเมิลสถานการดาํเนินการ

แกไ้ขเร่งด่วน 

 

9)ขั้นตอน/วิธีการปฏิบติังาน 



 
ขั้นตอน วิธีการปฏิบัติงาน ผู้รับผิดชอบ เอกสารอ้างอิง 

1 การเตรียมระบบ START UP FLARE B/M,#700  

 1. OPERATOR LINE UP VALVE  OPEN V1, V2 , V3 เสร็จแลว้ แจง้ BOARD MAN ใหเ้ปิด

นํ้า SERVICE WATER (SW) เขา้ WATER DRUM (F-533) ผา่นทาง LIC-9404 และ SET LIC-

9404  ท่ี 40-50% โดยตํ่าแหน่ง  AUTO.ซ่ึงสามารถดูไดจ้าก LT-9404 ใน DCS หรือ ขา้งถงั F-

533 

 
รูปท่ี 9.1 เติมนํ้า SW เขา้ F-533 

  

 2.ตรวจดู V-944 มี LPG พร้อมใชง้าน และ LINE UP LPG ไปยงัหวั PILOT ท่ีตอ้งการจดุ 

เปิด VALVE V.10 ให้ LINE ไปทาง PILOT 1 หรือจะไปทาง   VALVE   V.11   หรือจะเลือกใช้

หวัPILOT 2 หรือ 3 ก็ได ้จากนั้น เปิด VALVE V.4, V.5, V.6,   รอให้เปิด  VALVE  V.4  และFI-

9402 อ่านค่าได ้1.5 – 2.5. NM3/HR 

 
รูปท่ี 9.2 การเลือกใชง้านหวั PILOT 

  



 
ขั้นตอน วิธีการปฏิบัติงาน ผู้รับผิดชอบ เอกสารอ้างอิง 

 
รูปท่ี 9.3 ตาํแหน่ง VALVE LINE LPGและ IA ท่ีหนา้งาน 

 
รูปท่ี 9.4 ตาํแหน่ง VALVE LINE LPGและ IA ท่ี DCS 

 3.LINE UP ทอ่ LPG และท่อ IA (INSTRUMENT AIR) ผา่นทาง IGNTION PANEL  

โดยตั้ง  PRESSURE ของ FUEL (LPG) ดงัน้ี 

                -        LPG ปรับ VALVE V.7  ให้ PI-9462 อ่านค่าได ้= 0.8 KG/CM2 

                -        IA ปรับ VALVE V.5, V.6 ให้ PI-9464 อ่านค่าได ้= 1.0 KG/CM2 

 

#700 

 

 

 4.เปิด VALVE V.10 เลือกไป LINE ใด LINE หน่ึงก่อนเพ่ือท่ีจะเลือกจุด FLARE หวัใดหวัหน่ึง

ก่อนใน 3 หวั  

  

 5.รอประมาณ 2 ถึง 3 นาทีจนแน่ใจว่า ในขอ้ 2 และ ขอ้ 3  เดินทางไปถึงปลายดา้นบน FLARE 

แลว้ 

  



 
ขั้นตอน วิธีการปฏิบัติงาน ผู้รับผิดชอบ เอกสารอ้างอิง 

 
รูปท่ี 9.5 PANEL และตาํแหน่งปุ่ ม IGNITION 

 6. กดปุ่ ม IGNITION ท่ี PANEL แลว้สังเกตุดูประกายไฟตรง SIGHT GLASS ถา้ไม่มีประกาย

ไฟให้กดปุ่ มจุดใหม่หรือปรับอตัราส่วนผสมระหว่าง FUEL GAS (LPG) กบั IA โดยปรับ 

PRESSURE ให้ตามขอ้ 3 ทั้ง 2 ตวั  

 
รูปท่ี 9.6 SIGHT GLASS ไวสั้งเกตุประกายไฟ 

F/M 

B/M 

#700 

 

 7. ถา้ในขอ้ 6 สังเกตเุห็นประกายไฟ, ประกายไฟดงักล่าวว่ิงจาก IGNITION PANEL ไปถึงยอด 

FLARE เพ่ือไปจุด PILOT ขา้งบน โดยหลงัจากกดปุ่ มสักครู่จะสังเกตุเห็น PILOT ขา้งบนติด 

  

  8. ถา้ PILOT ขา้งบนติด จะมีสัญญาณแสดงให้เห็นท่ี  IGNITION PANEL โดยสัญญาณไฟน้ีจะ

ติดเม่ือ PILOT ขา้งบนจดุติด  โดยจะ DETECT อุณหภูมิท่ี PILOT ดงันั้น หลงัจากกดปุ่ มแลว้

ตอ้งรอสักครู่ (ประมาณ 5 นาที) สัญญาณไฟจะติด 

  

 9. ถา้ PILOT ดงักล่าวติดแลว้ ให้เปล่ียน LINE ในขอ้ 4 ไปจุด PILOT หวัต่อไปตาม

PROCEDURE จนครบทั้ง 3 หวัเม่ือครบทั้ง 3 หวัหลอดไฟ SHOW  A จะติด 

  

 10. ถา้หวั PILOT หวัใดหวัหน่ึงเกิดไฟดบั หลอดไฟท่ี CONTROL PANEL จะ SHOW ติดขึ้น   



 
ขั้นตอน วิธีการปฏิบัติงาน ผู้รับผิดชอบ เอกสารอ้างอิง 

   กรณี NORMAL OPERATE FLARE 

1. หลงัจากจดุ FLARE ติดครบทั้ง 3 PILOT เสร็จ BOARD MAN จะ MINITOR โดยดูจาก 

    กลอ้ง CCTV ใน CCR HDPE 1 

  

 2. เม่ือมี LOAD มาท่ี FLARE และพบว่า FLARE มีควนัดาํจากการแจง้ของ OPERATER  

 ท่ีหนา้งานหรือกลอ้ง MONITOR ใน CCR ให้ BOARD MAN ทาํการเพ่ิม STEAM  ท่ี

เขา้  FLARE โดยการ MANUAL % VALVE ท่ี HC-9403 เพ่ิมขึ้นจนควนัดาํหายไป 

 
 

  

 กรณี ABNORMAL OPERATE FLARE   

1 เม่ือมี  ALRAM TS-9404 (เสียงและหลอดไฟ) SHOW ท่ี ANNUNCIATOR PANEL   

-  BOARDMAN แจง้ FILED OPERATER #700  ตรวจสภาพหนา้งงานมองดูท่ีปลาย

ปล่อง  FLARE  ว่ามีไฟติดอยูห่รือไม่ 

- ถา้มีไฟติดแจง้ BOARD MAN รับทราบ 

 - ถา้ไม่มีไฟติดอยู ่ให้ทาํการจุด FLARE ตามขั้นตอนการจดุ FLARE 

  

2 - LEVEL V-942  HIGH ทาํการตรวจสอบว่าสาเตุท่ี LEVEL  V-942 HIGH นั้นมี 

HYDROCARBON หรือนํ้าเขา้มาในระบบ 

  

 2.1 ผลจาการตรวจสอบถา้เป็นนํ้า  

 - ให้ทาํการตรวจวดั PH ใน V-942 ก่อนว่ามีค่า PH อยูใ่น RANGE 5.5-9 จึงทาํการ DRAIN นํ้า

ออกรางระบายนํ้า 

- หากเป็นนํ้า มีค่า PH อยูใ่นนอก RANGE 5.5-9 ทาํการหาภาชนะหรือติดต่อรถ LOAD มาทาํ

การ LOAD นํ้าออกไปทาํการบาํบดัหรือส่งไปกาํจดัภายนอกบริษทั 

  

 2.2 ผลจาการตรวจสอบถา้เป็น HYDROCARBON 

- ให้ทาํการ DUMP กลบัมา   RECEIVING ตามขั้นตอนดงัน้ี 

1. หาถงั 200 LITE หรือติดต่อรถ LOAD สาร HYDROCARBON เขา้มาเตรียม LOAD ท่ีจุด 

LOAD RECEIVING 

2. ทาํการ SERVICE LINE LOAD จากถงั V-942 ผา่น PUMP P-1400B ไปจนถึง  RECEIVING 

โดยทาํการประสานติดต่อกบัทาง PP PLANT 

3. เปิด VALVE ใตถ้งั V-942 

4. เปิด  VALVE  SUCTION P-1400B และปิด SUCTION P-1400A 

 5. เปิด  VALVE  DISCHARGE P-1400B และปิด  DISCHARGE  P-1400A 

 6. เปิด  VALVE  LINE BY PASS CONTROL VALVE  LV-1412  

 7. ตรวจสอบ  VALVE  ก่อน  CONTROL  VALVE LV-1412 และ  CONTROL  VALVE   

  



 
ขั้นตอน วิธีการปฏิบัติงาน ผู้รับผิดชอบ เอกสารอ้างอิง 

LV-1412 ปิดอยู ่

 8. แจง้ B/M PP1,2 ว่าจะขอ  START P-1400B  

 9. ทาํการ  START  PUMP P-1400B DUMP ของใน V-942 ไปเขา้ถงั 200 LITE หรือเขา้รถ 

LOAD  ท่ีอยู ่ RECEIVING  

10.DUMP ของใน V-942 ออกจนกว่า V-942 LOW LEVEL หรือรถ LOAD สารเตม็หรือ ถงั 

 200 LITE เตม็หมดแลว้ ให้ทาํการ STOP P-1400B และทาํการปิด VALVE ท่ี SERVICE ไว้

ก่อนท่ีจะทาํการ DUMP  

11. CONFIRM กบั B/M PP1,2 ว่าทาํการ LOAD สารออกเสร็จเรียบร้อยแลว้ LEVEL  V-942 

อ่านค่าได ้เพียงเลก็นอ้ยเน่ืองจากมี  HYDROCARBON  ออกมาจากระบบ  FLARE  ของแต่ละ 

PLANT 

  -     ทาํการเปิด STEAM HEAT  V-942 โดย 

         1.  SERVICE เปิด BLOCK VALVE MS ROV-9422 

         2.  DRAIN CONDENSATE ก่อน ROV-9422 ออกให้หมด 

         3.  CHECK TRAP ของ LINE MS HEAT COIL V-942 เปิด 

         4.  แจง้ B/M ทาํการเปิด ROV-9422 

         5.  ทาํการตม้ V-942 จน LEVEL ของ V-942 ลดลงจนเป็นปกติ 

         6.   ทาํการแจง้ B/M ปิด ROV-9422 

         7.   ปิด BLOCK VALVE MS ROV-9422 

 
 

 กรณี EMERGENCY OPERATE FLARE 

1. กรณีถา้ไม่สามารถทาํการจุด FLARE ตามขั้นตอนในการ FLARE ไดใ้ห้ OPERATER 

 #700 แจง้หวัหนา้งงานผลิต HDPE 1 ประเมินสถานการณ์ 

2. BOARD MAN แจง้หวัหนา้งานผลิต LLDPE, LDPE และแจง้ท่ีศูนย ์EMERGENCY 

CENTERให้รับทราบถึงสถานการณ์การจุด FLARE 

3. ติดต่อผูจ้ดัการแผนกผลิต HDPE 1 หรือผูจ้ดัการส่วนผลิต HDPE 1 ประเมินสถานการณ์    

 เพ่ือทาํการ SHUT DOWN PLANT ต่อไป 

  

       มาตราการความปลอดภยั 

 ก่อนเขา้ทาํงานบริเวณ FLARE ให้สวมอุปกรณ์ป้องกนัอนัตรายส่วนบุคคล  เช่น EAR MUFF 

 MASK เพ่ือป้องกนัเสียงดงัหรือกล่ิน GAS เสีย 

  

 



 
10) เอกสารท่ีเก่ียวขอ้ง : 

PH-F-1041    ขอ้สอบประเมินผล PH-W-0041 

 

11) การจดัการและปรับปรุงแกไ้ข (MANAGEMENT OF CHANGE; MOC) : 

หมายเลข MOC วนัท่ีอนุมติั เร่ืองท่ีมีการเปล่ียนแปลง 

   

 



  
  

  
  
 

ภาคผนวก ข-9  
การตรวจสอบระบบวาล์วควบคุม (Control Valve)   

  
  
  
  
  
  



TASK_GROUP
 

1/7/2024
 

2/4/2024
 

4/7/2024
 

5/5/2024
 

5/10/2024
 

LD-HCV-616 (E-211) Morarak,
Chatchai

Jarernram,
Weera

Krobbuaban, Wanchai Morarak,
Chatchai

Pompa, Suwat

LD HCV 702 ( บั ไ ขึ้ C 201) M k J K bb b W h i M k P S

TASK_GROUP
 

1/7/2024
 

2/4/2024
 

4/7/2024
 

4/10/2024
 

5/5/2024
 

5/10/2024
 

LD-HCV-616 (E-211) Pakpoom
Sutthirakrattana

Wisanu
Hatthwngs

Weerayuth
Musikapong

Krit Jundee Krit Jundee Wisanu Hatth

LD-HCV-702 (บันไดทางขึ้น C-201) Pakpoom Wisanu Weerayuth Krit Jundee Krit Jundee Wisanu Hatth

TASK_GROUP
 

1/7/2024
 

2/4/2024
 

4/7/2024
 

4/10/2024
 

5/5/2024
 

5/10/2024
 

LD-XXV-9802 (หลั งคา RV. Air) 2.2 1.9 4.2 4.2 4.2 4.2
LD-XXV-695 (Suction Primary) 3.9 4 4.2 4.5 4.5 4.5
LD-XXV-635 (Feed gas) 4 4.1 4 4 4 3.9
LD-XXV-617 (E-211) 5.6 5.6 3.8 3.8 3.8 3.9
LD-XXV-595 (E-250) 4.2 4.1 3.5 3.8 3.8 3.8
LD-XXV-088 (หลั งคา Injection) 5.7 5.9 3.6 3.5 3.5 3.5
LD-XV-589 (TK-217) 4 3 4 4 4 4
LD-TV-639 (E219) 3.7 3 3.8 3.6 3.5 3.5

PROCEDURE_NAME

LD-405 10:00 Self Maintenance PM V… 

TASK_GROUP

 LD-HCV-616 (E-211)

DATE_TRANSMITTED

1/1/2024  7/11/2024 

Self Maintenance Check Sheet LDPE

Equipment No. LD-HCV-702

Check by :

Approved by :

>3.5 barG

Normal/Abnormal
Normal/Abnormal
Normal/Abnormal

Normal/Abnormal
Normal/Abnormal
Normal/Abnormal



TASK_GROUP
 

8/4/2024
 

8/10/2024
 

LD-PV-600 (Spill back) Pompa, Suwat Morarak, Chatchai

TASK_GROUP
 

8/4/2024
 

8/10/2024
 

LD-PV-600 (Spill back) Wisanu Hatthwngs Krit Jundee

TASK_GROUP 8/4/2024
 

8/10/2024
 

LD-PV-600 (Spill back)    
Actuator Normal Normal
Casing Normal Normal
Gland packing Normal Normal
Instrument air supply 4.4 4.2
Pneumatic fitting Normal Normal
Regulator Normal Normal
Solenoid valve Normal Normal

PROCEDURE_NAME

LD-405 10:00 Self Maintenance PM V… 

TASK_GROUP

 LD-HCV-616 (E-211)

DATE_TRANSMITTED

8/1/2024  8/31/2024 

Self Maintenance Check Sheet LDPE
Equipment No. LD-PV-600

Check by :

Approved by :

>3.5 barG

Normal/Abnormal
Normal/Abnormal
Normal/Abnormal

Normal/Abnormal
Normal/Abnormal
Normal/Abnormal



TASK_GROUP
 

8/4/2024
 

8/10/2024
 

LD-XXV-635 (Feed gas) Pompa, Suwat Morarak, Chatchai

TASK_GROUP
 

8/4/2024
 

8/10/2024
 

LD-XXV-635 (Feed gas) Wisanu Hatthwngs Krit Jundee

TASK_GROUP 8/4/2024
 

8/10/2024
 

LD-XXV-635 (Feed gas)    
Actuator Normal Normal
Casing Normal Normal
Gland packing Normal Normal
Instrument air supply 4 3.8
Pneumatic fitting Normal Normal
Regulator Normal Normal
Solenoid valve Normal Normal

PROCEDURE_NAME

LD-405 10:00 Self Maintenance PM V… 

TASK_GROUP

 LD-HCV-616 (E-211)

DATE_TRANSMITTED

8/1/2024  8/31/2024 

Self Maintenance Check Sheet LDPE

Check by :

Approved by :

>3.5 barG

Normal/Abnormal
Normal/Abnormal
Normal/Abnormal

Normal/Abnormal
Normal/Abnormal
Normal/Abnormal

Equipment No. LD-XXV-635



  
  
  
 

ภาคผนวก ข-10  
การตรวจสอบระบบ Gas Detector   

  
  
  
  
  
  



COMPANY :

PLANT :

Standard gas : Ethylene Expire Date ………………..19-May-26 TYPE : OPGD ………5…………  POINT

Standard gas : Propane Expire Date ………………..13-Feb-24

Standard gas : Film Test ( B Or C ) 0.5-1.3 LEL.m Expire Date ………………..-

Standard gas : Film Test 0.5-1.1 LEL.m Expire Date ………………..-

Rang

standard gas %LEL %LEL/ppm Factor Display of conc. Brand Model Brand Model Zero Error Span Error Zero %Error Span %Error Low Test High Test Pass Fail

AT-1-1 ( Suction ) Cooling Tower Ethylene Ethylene 50.0 0-100 LEL 1 50 Honeywell XNX PLC - 0 0 50 0 - _ - _ 20 OK 40 OK 15 OK - 10310819112

AT-1-2 ( Suction ) Cooling Tower Ethylene Ethylene 50.0 0-100 LEL 1 50 Honeywell XNX PLC - 0 0 50 0 - _ - _ 20 OK 40 OK 13 OK - 10310819115

AT-1-3 ( Suction ) Cooling Tower Ethylene Ethylene 50.0 0-100 LEL 1 50 Honeywell XNX PLC - 0 0 50 0 - _ - _ 20 OK 40 OK 14 OK - 10310819118

AT-2 ( Suction ) API Separator Ethylene Ethylene 50.0 0-100 LEL 1 50 Honeywell XNX PLC - 0 0 54 4 0 0 50 0 20 OK 40 OK 13 OK - 10310819151

AT-3 Gas Storage Area Ethylene Ethylene 50.0 0-100 LEL 1 50 Drager PIR7000 PLC - 0 0 54 4 0 0 50 0 20 OK 40 OK 14 OK - 10310819184

AT-4 Gas Storage Area Ethylene Ethylene 50.0 0-100 LEL 1 50 Drager PIR7000 PLC - 0 0 51 1 - _ - _ 20 OK 40 OK 19 OK - 10310819217

AT-5 B225A/B ( Interlock ) Ethylene Ethylene 50.0 0-100 LEL 1 50 Honeywell XNX PLC - 0 0 51 1 - _ - _ 20 OK 40 OK 14 OK - 10310819256

AT-6 B225A/B ( Interlock ) Ethylene Ethylene 50.0 0-100 LEL 1 50 Honeywell XNX PLC - 0 0 45 -5 0 0 50 0 20 OK 40 OK 16 OK - 10310819289

AT-7 GC Room ( Interlock ) Ethylene Ethylene 50.0 0-100 LEL 1 50 Honeywell XNX PLC - 0 0 44 -6 0 0 50 0 20 OK 40 OK 15 OK - 10310819319

AT-8 GC Room ( Interlock ) Ethylene Ethylene 50.0 0-100 LEL 1 50 Honeywell XNX PLC - 0 0 50 0 - _ - _ 20 OK 40 OK 16 OK - 10310819364

AT-9 C201 (Under gating ) Ethylene Ethylene 50.0 0-100 LEL 1 50 Honeywell XNX PLC - 0 0 51 1 - _ - _ 20 OK 40 OK 17 OK - 10310819392

AT-10 C201 Crankcase Ethylene Ethylene 50.0 0-100 LEL 1 50 Honeywell XNX PLC - 0 0 51 1 - _ - _ 20 OK 40 OK 16 OK - 10310819121

AT-11 C201 (Under gating ) Ethylene Ethylene 50.0 0-100 LEL 1 50 Honeywell XNX PLC - 0 0 44 -6 0 0 50 0 20 OK 40 OK 16 OK - 10310819124

AT-12 C201 (Under gating ) Ethylene Ethylene 50.0 0-100 LEL 1 50 Drager Polytron 8000 PLC - 0 0 50 0 - _ - _ 20 OK 40 OK 15 OK - 10310819127

AT-13 Comp.House Walkway Ethylene Ethylene 50.0 0-100 LEL 1 50 Drager Polytron 8000 PLC - 0 0 51 1 - _ - _ 20 OK 40 OK 14 OK - 10310819130

AT-14 Comp.House Walkway Ethylene Ethylene 50.0 0-100 LEL 1 50 Honeywell XNX PLC - 0 0 51 1 - _ - _ 20 OK 40 OK 14 OK - 10310819133

AT-15 C202 Crankcase Ethylene Ethylene 50.0 0-100 LEL 1 50 Honeywell XNX PLC - 0 0 50 0 - _ - _ 20 OK 40 OK 16 OK - 10310819136

AT-16 C202 Crankcase Ethylene Ethylene 50.0 0-100 LEL 1 50 Drager Polytron 8000 PLC - 0 0 54 4 0 0 50 0 20 OK 40 OK 15 OK - 10310819139

AT-17 C202 Crankcase Ethylene Ethylene 50.0 0-100 LEL 1 50 Drager Polytron 8000 PLC - 0 0 50 0 - _ - _ 20 OK 40 OK 16 OK - 10310819142

AT-18 C202 Crankcase Ethylene Ethylene 50.0 0-100 LEL 1 50 Honeywell XNX PLC - 0 0 45 -5 0 0 50 0 20 OK 40 OK 17 OK - 10310819145

AT-19 Comp.House VV Station Ethylene Ethylene 50.0 0-100 LEL 1 50 Honeywell XNX PLC - 0 0 51 1 - _ - _ 20 OK 40 OK 13 OK - 10310819148

AT-20 C202 (Under gating ) Ethylene Ethylene 50.0 0-100 LEL 1 50 Drager PIR7000 PLC - 0 0 54 4 0 0 51 1 20 OK 40 OK 15 OK - 10310819154

AT-21 P229A/B Propane Propane 49.6 0-100 LEL 1 49.6 Honeywell XNX PLC - 0 0 50 0.4 - _ - _ 20 OK 40 OK 10 OK - 10310819157

AT-22 HP Stop Valve Ethylene Ethylene 50.0 0-100 LEL 1 50 Honeywell XNX PLC - 0 0 55 5 0 0 51 1 20 OK 40 OK 16 OK - 10310819160

AT-23 HP Stop Valve Ethylene Ethylene 50.0 0-100 LEL 1 50 Honeywell XNX PLC - 0 0 50 0 - _ - _ 20 OK 40 OK 15 OK - 10310819163

AT-24 Top of E215A & E216A Ethylene Ethylene 50.0 0-100 LEL 1 50 Honeywell XNX PLC - 0 0 60 10 0 0 50 0 20 OK 40 OK 20 OK - 10310819166

AT-25 Top of E215B & E216B Ethylene Ethylene 50.0 0-100 LEL 1 50 Honeywell XNX PLC - 0 0 49 -1 - _ - _ 20 OK 40 OK 22 OK - 10310819169

AT-26 Top of E215A & E216A Ethylene Ethylene 50.0 0-100 LEL 1 50 Honeywell XNX PLC - 0 0 65 15 0 0 50 0 20 OK 40 OK 23 OK - 10310819172

AT-27 Top of E215B & E216B Ethylene Ethylene 50.0 0-100 LEL 1 50 Honeywell XNX PLC - 0 0 51 1 - _ - _ 20 OK 40 OK 25 OK - 10310819175

AT-28 Top of E215A & E216A Ethylene Ethylene 50.0 0-100 LEL 1 50 Honeywell XNX PLC - 0 0 60 10 0 0 51 1 20 OK 40 OK 23 OK - 10310819178

AT-29 Top of E215B & E216B Ethylene Ethylene 50.0 0-100 LEL 1 50 Honeywell XNX PLC - 0 0 50 0 - _ - _ 20 OK 40 OK 20 OK - 10310819181

AT-30 Top of E215A & E216A Ethylene Ethylene 50.0 0-100 LEL 1 50 Honeywell XNX PLC - 0 0 60 10 0 0 50 0 20 OK 40 OK 26 OK - 10310819187

AT-31 Top of E215B & E216B Ethylene Ethylene 50.0 0-100 LEL 1 50 Honeywell XNX PLC - 0 0 69 19 0 0 50 0 20 OK 40 OK 26 OK - 10310819190

AT-32 Valve Frame Ethylene Ethylene 50.0 0-100 LEL 1 50 Honeywell XNX PLC - 0 0 55 5 0 0 51 1 20 OK 40 OK 15 OK - 10310819193

AT-33 Valve Frame Ethylene Ethylene 50.0 0-100 LEL 1 50 Honeywell XNX PLC - 0 0 56 6 0 0 51 1 20 OK 40 OK 17 OK - 10310819196

AT-34 Valve Frame Ethylene Ethylene 50.0 0-100 LEL 1 50 Honeywell XNX PLC - 0 0 57 7 0 0 50 0 20 OK 40 OK 15 OK - 10310819199

AT-35 Polymer Separation Frame Ethylene Ethylene 50.0 0-100 LEL 1 50 Honeywell XNX PLC - 0 0 46 -4 0 0 50 0 20 OK 40 OK 16 OK - 10310819202

AT-36 Polymer Separation Frame Ethylene Ethylene 50.0 0-100 LEL 1 50 Honeywell XNX PLC - 0 0 51 1 - _ - _ 20 OK 40 OK 17 OK - 10310819205

Remark

Result Acceptance

TESTED BY APPROVED BY

result acceptant

(  Somchai  Sriput   ) (       Pornsak Somson     )

Date: ………09 /07/2024…………… Date: ………09 /07/2024……………

………………………………………………………… ………………………………………………

MO No.%LEL %LEL
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time     
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Cylinder No, : -

GAS DETECTOR CALIBRATION REPORT
THAI POLYETHYLENE CO., LTD. CAL DATE : …………09 Jul 2024……………………………….. Next Cal : ………………03 Jan 2025………………………

LD ERROR ALLOWABLE :  +/- 5% OF READING
Cylinder No, : 280491 GAS DETECTOR TEST QUANTITY : ………108……….  POINT
Cylinder No, : 18K1103026 TYPE : IR ………40…………  POINT TYPE: CATALYTIC ………63……………  POINT

Transmitter Controller

As found results



COMPANY :

PLANT :

Standard gas : Ethylene Expire Date ………………..19-May-26 TYPE : OPGD ………5…………  POINT

Standard gas : Propane Expire Date ………………..13-Feb-24

Standard gas : Film Test ( B Or C ) 0.5-1.3 LEL.m Expire Date ………………..-

Standard gas : Film Test 0.5-1.1 LEL.m Expire Date ………………..-

Rang

standard gas %LEL %LEL/ppm Factor Display of conc. Brand Model Brand Model Zero Error Span Error Zero %Error Span %Error Low Test High Test Pass Fail

AT-37 RGC Ethylene Ethylene 50.0 0-100 LEL 1 50 Honeywell XNX PLC - 0 0 45 -5 0 0 51 1 20 OK 40 OK 16 OK - 10310819208

AT-38 RGC Ethylene Ethylene 50.0 0-100 LEL 1 50 Honeywell XNX PLC - 0 0 51 1 - _ - _ 20 OK 40 OK 13 OK - 10310819211

AT-39 RGC Ethylene Ethylene 50.0 0-100 LEL 1 50 Honeywell XNX PLC - 0 0 44 -6 0 0 50 0 20 OK 40 OK 14 OK - 10310819214

AT-40 RGC Ethylene Ethylene 50.0 0-100 LEL 1 50 Honeywell XNX PLC - 0 0 51 1 - _ - _ 20 OK 40 OK 15 OK - 10310819220

AT-41 RGC Ethylene Ethylene 50.0 0-100 LEL 1 50 Honeywell XNX PLC - 0 0 52 2 - _ - _ 20 OK 40 OK 14 OK - 10310819235

AT-42 Propane Storge TK-238A Propane Propane 49.6 0-100 LEL 1 49.6 Drager PIR7000 PLC - 0 0 45 -4.6 0 0 51 1.4 20 OK 40 OK 19 OK - 10310819238

AT-43 Reaction Room ( Reactor ) Ethylene Ethylene 50.0 0-100 LEL 1 50 Drager PIR7000 PLC - 0 0 60 10 0 0 50 0 20 OK 40 OK 22 OK - 10310819241

AT-44 ( Suction ) Blending Room Ethylene Ethylene 50.0 0-100 LEL 1 50 Honeywell XNX PLC - 0 0 55 5 0 0 50 0 20 OK 40 OK 22 OK - 10310819244

AT-45 Roof of Injection Room Ethylene Ethylene 50.0 0-100 LEL 1 50 Honeywell XNX PLC - 0 0 56 6 0 0 50 0 20 OK 40 OK 15 OK - 10310819247

AT-46 Transformer House 6/9 Ethylene Ethylene 50.0 0-100 LEL 1 50 Honeywell XNX PLC - 0 0 56 6 0 0 50 0 20 OK 40 OK 15 OK - 10310819250

AT-49 Cat. Injection Room ( Interlock ) Ethylene Ethylene 50.0 0-100 LEL 1 50 Honeywell XNX PLC - 0 0 56 6 0 0 50 0 20 OK 40 OK 22 OK - 10310819253

AT-50 Cat. Injection Room Ethylene Ethylene 50.0 0-100 LEL 1 50 Honeywell XNX PLC - 0 0 55 5 0 0 50 0 20 OK 40 OK 14 OK - 10310819259

AT-51 Reaction Bay ( Reactor ) Ethylene Ethylene 50.0 0-100 LEL 1 50 Drager PIR7000 PLC - 0 0 50 0 - _ - _ 20 OK 40 OK 15 OK - 10310819262

AT-52 Reaction Bay ( Reactor ) Ethylene Ethylene 50.0 0-100 LEL 1 50 Drager Polytron 8000 PLC - 0 0 50 0 - _ - _ 20 OK 40 OK 13 OK - 10310819265

AT-53 Reaction Bay ( Reactor ) Ethylene Ethylene 50.0 0-100 LEL 1 50 Drager PIR7000 PLC - 0 0 59 9 0 0 50 0 20 OK 40 OK 14 OK - 10310819268

AT-54 Reaction Bay ( Reactor ) Ethylene Ethylene 50.0 0-100 LEL 1 50 Drager PIR7000 PLC - 0 0 49 -1 - _ - _ 20 OK 40 OK 15 OK - 10310819271

AT-55 E202 ( Reactor ) Ethylene Ethylene 50.0 0-100 LEL 1 50 Honeywell XNX PLC - 0 0 44 -6 0 0 50 0 20 OK 40 OK 15 OK - 10310819274

AT-56 Separation Bay ( Reactor ) Ethylene Ethylene 50.0 0-100 LEL 1 50 Drager PIR7000 PLC - 0 0 50 0 - _ - _ 20 OK 40 OK 13 OK - 10310819277

AT-57 E202 ( Reactor ) Ethylene Ethylene 50.0 0-100 LEL 1 50 Drager PIR7000 PLC - 0 0 56 6 0 0 50 0 20 OK 40 OK 14 OK - 10310819280

AT-58 E202 Ethylene Ethylene 50.0 0-100 LEL 1 50 Honeywell XNX PLC - 0 0 55 5 0 0 50 0 20 OK 40 OK 15 OK - 10310819283

AT-59 B221A/B ( Interlock ) Ethylene Ethylene 50.0 0-100 LEL 1 50 Drager Polytron 8000 PLC - 0 0 51 1 - _ - _ 20 OK 40 OK 15 OK - 10310819286

AT-60 B221A/B ( Interlock ) Ethylene Ethylene 50.0 0-100 LEL 1 50 Drager PIR7000 PLC - 0 0 50 0 - _ - _ 20 OK 40 OK 13 OK - 10310819292

AT-61 Cat. Mixing Room Ethylene Ethylene 50.0 0-100 LEL 1 50 Honeywell XNX PLC - 0 0 57 7 0 0 51 1 20 OK 40 OK 14 OK - 10310819295

AT-62 Cat. Mixing Room Ethylene Ethylene 50.0 0-100 LEL 1 50 Honeywell XNX PLC - 0 0 60 10 0 0 51 1 20 OK 40 OK 15 OK - 10310819298

AT-63 D204 ( Reactor ) Ethylene Ethylene 50.0 0-100 LEL 1 50 Drager PIR7000 PLC - 0 0 51 1 - _ - _ 20 OK 40 OK 14 OK - 10310819301

AT-64 Cutting Room Ethylene Ethylene 50.0 0-100 LEL 1 50 Honeywell XNX PLC - 0 0 56 6 0 0 50 0 20 OK 40 OK 15 OK - 10310819304

AT-65 Under CCR Ethylene Ethylene 50.0 0-100 LEL 1 50 Honeywell XNX PLC - 0 0 55 5 0 0 50 0 20 OK 40 OK 13 OK - 10310819307

AT-67 Blending FL.7 Ethylene Ethylene 50.0 0-100 LEL 1 50 Honeywell XNX PLC - 0 0 46 -4 0 0 50 0 20 OK 40 OK 14 OK - 10310819310

AT-68 Blending FL.6 Ethylene Ethylene 50.0 0-100 LEL 1 50 Drager Polytron 8000 PLC - 0 0 50 0 - _ - _ 20 OK 40 OK 15 OK - 10310819313

AT-69 B217A/B ( Interlock ) Ethylene Ethylene 50.0 0-100 LEL 1 50 Honeywell XNX PLC - 0 0 41 -9 0 0 50 0 20 OK 40 OK 13 OK - 10310819316

AT-70 B217A/B ( Interlock ) Ethylene Ethylene 50.0 0-100 LEL 1 50 Honeywell XNX PLC - 0 0 50 0 - _ - _ 20 OK 40 OK 14 OK - 10310819322

AT-71 B218A/B ( Interlock ) Ethylene Ethylene 50.0 0-100 LEL 1 50 Honeywell XNX PLC - 0 0 55 5 0 0 50 0 20 OK 40 OK 15 OK - 10310819325

AT-71-1 B218A/B ( Interlock ) Ethylene Ethylene 50.0 0-100 LEL 1 50 Honeywell XNX PLC - 0 0 45 -5 0 0 50 0 20 OK 40 OK 15 OK - 10310819328

AT-71-2 B218A/B ( Interlock ) Ethylene Ethylene 50.0 0-100 LEL 1 50 Honeywell XNX PLC - 0 0 50 0 - _ - _ 20 OK 40 OK 13 OK - 10310819331

AT-72 B218A/B ( Interlock ) Ethylene Ethylene 50.0 0-100 LEL 1 50 Honeywell XNX PLC - 0 0 50 0 - _ - _ 20 OK 40 OK 14 OK - 10310819334

AT-72-1 B218A/B ( Interlock ) Ethylene Ethylene 50.0 0-100 LEL 1 50 Honeywell XNX PLC - 0 0 56 6 0 0 50 0 20 OK 40 OK 15 OK - 10310819337

AT-72-2 B218A/B ( Interlock ) Ethylene Ethylene 50.0 0-100 LEL 1 50 Honeywell XNX PLC - 0 0 49 -1 - _ - _ 20 OK 40 OK 13 OK - 10310819340

AT-73 B224B ( Interlock ) Ethylene Ethylene 50.0 0-100 LEL 1 50 Drager PIR7000 PLC - 0 0 49 -1 - _ - _ 20 OK 40 OK 14 OK - 10310819343
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Result Acceptance
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THAI POLYETHYLENE CO., LTD. CAL DATE : …………09 Jul 2024……………………………….. Next Cal : ………………03 Jan 2025………………………

LD ERROR ALLOWABLE :  +/- 5% OF READING
Cylinder No, : 280491 GAS DETECTOR TEST QUANTITY : ………108……….  POINT
Cylinder No, : 18K1103026 TYPE : IR ………40…………  POINT TYPE: CATALYTIC ………63……………  POINT



COMPANY :

PLANT :

Standard gas : Ethylene Expire Date ………………..19-May-26 TYPE : OPGD ………5…………  POINT

Standard gas : Propane Expire Date ………………..13-Feb-24

Standard gas : Film Test ( B Or C ) 0.5-1.3 LEL.m Expire Date ………………..-

Standard gas : Film Test 0.5-1.1 LEL.m Expire Date ………………..-

Rang

standard gas %LEL %LEL/ppm Factor Display of conc. Brand Model Brand Model Zero Error Span Error Zero %Error Span %Error Low Test High Test Pass Fail

AT-74 Metering Room Ethylene Ethylene 50.0 0-100 LEL 1 50 Honeywell XNX PLC - 0 0 46 -4 0 0 51 1 20 OK 40 OK 16 OK - 10310819346

AT-75 PP Metering Skid Ethylene Ethylene 50.0 0-100 LEL 1 50 Honeywell XNX PLC - 0 0 55 5 0 0 50 0 20 OK 40 OK 14 OK - 10310819349

AT-76 RGC Ethylene Ethylene 50.0 0-100 LEL 1 50 Honeywell XNX PLC - 0 0 44 -6 0 0 51 1 20 OK 40 OK 19 OK - 10310819352

AT-77 RGC Ethylene Ethylene 50.0 0-100 LEL 1 50 Honeywell XNX PLC - 0 0 51 1 - _ - _ 20 OK 40 OK 15 OK - 10310819355

AT-78 Propane Storge TK-238B Propane Propane 49.6 0-100 LEL 1 49.6 Honeywell XNX PLC - 0 0 56 6.4 0 0 50 0.4 20 OK 40 OK 22 OK - 10310819358

AT-79 Truck Load Propane Propane 49.6 0-100 LEL 1 49.6 Drager Polytron 8000 PLC - 0 0 63 13.4 0 0 50 0.4 20 OK 40 OK 15 OK - 10310819361

AT-80 Truck Load Propane Propane 49.6 0-100 LEL 1 49.6 Drager Polytron 8000 PLC - 0 0 60 10.4 0 0 50 0.4 20 OK 40 OK 15 OK - 10310819368

AT-81 Valve Frame ( Com. House ) Ethylene Ethylene 50.0 0-100 LEL 1 50 Drager Polytron 8000 PLC - 0 0 54 4 0 0 50 0 20 OK 40 OK 15 OK - 10310819371

AT-82 Valve Frame ( Com. House ) Ethylene Ethylene 50.0 0-100 LEL 1 50 Drager Polytron 8000 PLC - 0 0 55 5 0 0 51 1 20 OK 40 OK 14 OK - 10310819374

AT-83 Polymer Separation Frame Ethylene Ethylene 50.0 0-100 LEL 1 50 Honeywell XNX PLC - 0 0 51 1 - _ - _ 20 OK 40 OK 12 OK - 10310819377

AT-84 RGC Ethylene Ethylene 50.0 0-100 LEL 1 50 Honeywell XNX PLC - 0 0 55 5 0 0 50 0 20 OK 40 OK 14 OK - 10310819380

AT-85 RGC Ethylene Ethylene 50.0 0-100 LEL 1 50 Honeywell XNX PLC - 0 0 51 1 - _ - _ 20 OK 40 OK 19 OK - 10310819383

AT-86 RGC Ethylene Ethylene 50.0 0-100 LEL 1 50 Honeywell XNX PLC - 0 0 51 1 - _ - _ 20 OK 40 OK 15 OK - 10310819386

AT-87 D203 Ethylene Ethylene 50.0 0-100 LEL 1 50 Drager PIR7000 PLC - 0 0 47 -3 0 0 50 0 20 OK 40 OK 22 OK - 10310819389

AT-5161 ( Suction ) D501 Ethylene Ethylene 50.0 0-100 LEL 1 50 Drager Polytron 8000 PLC - 0 0 50 0 - _ - _ 20 OK 40 OK 20 OK - 10310819671

AT-5262 ( Suction ) D502 Ethylene Ethylene 50.0 0-100 LEL 1 50 Drager PIR7000 PLC - 0 0 50 0 - _ - _ 20 OK 40 OK 20 OK - 10310819674

AT-9201 Silo FL.3 Ethylene Ethylene 50.0 0-100 LEL 1 50 Det-Tronics PointWatch PLC - 0 0 50 0 - _ - _ 20 OK 40 OK 15 OK - 10310819677

AT-9202 Silo FL.3 Ethylene Ethylene 50.0 0-100 LEL 1 50 Det-Tronics PointWatch PLC - 0 0 50 0 - _ - _ 20 OK 40 OK 15 OK - 10310819680

AT-9203 Silo FL.3 Ethylene Ethylene 50.0 0-100 LEL 1 50 Det-Tronics PointWatch PLC - 0 0 50 0 - _ - _ 20 OK 40 OK 15 OK - 10310819683

AT-9301 ( Suction ) Return Gas Cooler Ethylene Ethylene 50.0 0-100 LEL 1 50 Det-Tronics PointWatch PLC - 0 0 50 0 - _ - _ 20 OK 40 OK 20 OK - 10310819686

AT-9302 ( Suction ) Return Gas Cooler Ethylene Ethylene 50.0 0-100 LEL 1 50 Det-Tronics PointWatch PLC - 0 0 50 0 - _ - _ 20 OK 40 OK 20 OK - 10310819689

AT-9303 ( Suction ) Chill Water System Ethylene Ethylene 50.0 0-100 LEL 1 50 Det-Tronics PointWatch PLC - 0 0 50 0 - _ - _ 20 OK 40 OK 20 OK - 10310819692

AT-9304 Tail Reactor Ethylene Ethylene 50.0 0-100 LEL 1 50 Det-Tronics PointWatch PLC - 0 0 50 0 - _ - _ 20 OK 40 OK 19 OK - 10310819695

AT-9305 Tail Reactor Ethylene Ethylene 50.0 0-100 LEL 1 50 Det-Tronics PointWatch PLC - 0 0 50 0 - _ - _ 20 OK 40 OK 15 OK - 10310819698

AT-9306 Tail Reactor Ethylene Ethylene 50.0 0-100 LEL 1 50 Det-Tronics PointWatch PLC - 0 0 50 0 - _ - _ 20 OK 40 OK 15 OK - 10310819701

AT-9307 Return Gas Cooler Ethylene Ethylene 50.0 0-100 LEL 1 50 Det-Tronics PointWatch PLC - 0 0 50 0 - _ - _ 20 OK 40 OK 15 OK - 10310819704

AT-9308 Tail Reactor ( Reactor ) Ethylene Ethylene 50.0 0-100 LEL 1 50 Det-Tronics PointWatch PLC - 0 0 50 0 - _ - _ 20 OK 40 OK 15 OK - 10310819707

AT-9309  ( OPGD ) Comp.House Film Test 0.5-1.1 LEL.m 1.1 0-100 LEL 1 1.1 Det-Tronics PointWatch PLC - 0 0 1.2 0.1 - _ - _ 1.0 OK - - 10 OK - 10310819710

AT-4051 ( OPGD ) Valve Frame ( Com. House ) Film Test ( B Or C ) 0.5-1.3 LEL.m 1.3 0-100 LEL 1 1.3 Honeywell XNX PLC - 0 0 1.4 0.1 - _ - _ 1.0 OK - - 10 OK - 10310819223

AT-4054  ( OPGD ) Top of E215A & E216A Film Test ( B Or C ) 0.5-1.3 LEL.m 1.3 0-100 LEL 1 1.3 Honeywell XNX PLC - 0 0 1.1 -0.2 - _ - _ 1.0 OK - - 10 OK - 10310819226

AT-4055  ( OPGD ) Top of E215B & E216B Film Test ( B Or C ) 0.5-1.3 LEL.m 1.3 0-100 LEL 1 1.3 Honeywell XNX PLC - 0 0 1.3 0 - _ - _ 1.0 OK - - 10 OK - 10310819229

AT-4056  ( OPGD ) Top of E215B & E216B Film Test ( B Or C ) 0.5-1.3 LEL.m 1.3 0-100 LEL 1 1.3 Honeywell XNX PLC - 0 0 1.3 0 - _ - _ 1.0 OK - - 10 OK - 10310819232

AT-9310  E-248 Ethylene Ethylene 50.0 0-100 LEL 1 50 Det-Tronics PointWatch PLC - 0 0 50 0 - _ - _ 20 OK 40 OK 15 OK - 10310866090

AT-9422 TK-236B Ethylene Ethylene 50.0 0-100 LEL 1 50 Honeywell XNX PLC - 0 0 50 0 - _ - _ 20 OK 40 OK 20 OK - 10310866097
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Transmitter Controller

As found results



PL-IN-F-XXXX-XXX

1.Sampling Suction System ; if have Condition Note Condition Note Condition Note Condition Note
1.1 Visual standrad gas           Normal            Abnormal           Normal            Abnormal           Normal            Abnormal           Normal            Abnormal

1.2 Clean & change element filter Suction           Normal            Abnormal           Normal            Abnormal           Normal            Abnormal           Normal            Abnormal

1.3 Clean Flow rotameter Suction           Normal            Abnormal           Normal            Abnormal           Normal            Abnormal           Normal            Abnormal

1.4 Tigten Tubing sampling Suction           Normal            Abnormal           Normal            Abnormal           Normal            Abnormal           Normal            Abnormal

1.5 Test Vacumn Suction           Normal            Abnormal           Normal            Abnormal           Normal            Abnormal           Normal            Abnormal

1.6 Leak test sampling suction system           Normal            Leaked           Normal            Leaked           Normal            Leaked           Normal            Leaked

2.Transmitter + sensor
2.1 Flexible Conduit Visual inspection           Normal            Abnormal           Normal            Abnormal           Normal            Abnormal           Normal            Abnormal

2.2 Cable Gland Tightening Checking           Normal            Abnormal           Normal            Abnormal           Normal            Abnormal           Normal            Abnormal

2.3 Clean ,Tighten terminal sensor           Normal            Abnormal           Normal            Abnormal           Normal            Abnormal           Normal            Abnormal

2.4 Visual Check สภาพ sensor / Clean เลนส ์IR Type           Normal            Abnormal           Normal            Abnormal           Normal            Abnormal           Normal            Abnormal

2.5 calibrate Zero & Span           Normal            Abnormal           Normal            Abnormal           Normal            Abnormal           Normal            Abnormal

2.6 Test alarm set point           Normal            Abnormal           Normal            Abnormal           Normal            Abnormal           Normal            Abnormal

2.7 Test Bottom alarm           Normal            Abnormal           Normal            Abnormal           Normal            Abnormal           Normal            Abnormal

2.8 Test Respond Time Sensor           Normal            Abnormal           Normal            Abnormal           Normal            Abnormal           Normal            Abnormal

Inspected by :

Approved by :

1.Transmitter + sensor Condition Note Condition Note Condition Note Condition Note

1.1 วดั volt sensor ( Type catalytic )           Normal            Abnormal           Normal            Abnormal           Normal            Abnormal           Normal            Abnormal

1.2 วดั Signal Output           Normal            Abnormal           Normal            Abnormal           Normal            Abnormal           Normal            Abnormal

1.3 วดั power transmitter           Normal            Abnormal           Normal            Abnormal           Normal            Abnormal           Normal            Abnormal

1.4 Check,Change element sensor; if request           Normal            Abnormal           Normal            Abnormal           Normal            Abnormal           Normal            Abnormal

Inspected by : Inspected by : Inspected by : Inspected by :
Approved by : Approved by : Approved by : Approved by :

Note :

PM GAS DETECTOR INSPECTION SHEET FOR INST CLASS A Plant : ……LDPE………………

Tag No: ... Reactor + Interlock ( 108 Tags )
MO No:   ตาม List Report ( 108 Tags ) MO No: MO No: MO No:

Date :   09/07/2024 Date   : Date   :

Date   : Date   :

PM Interval 12 M

Date   :

PM Interval  6M

Tag No: …………………………..
MO No: MO No: MO No: MO No:

Date   : Date   :



xxx Interlock :  By-pass Interlock / Wait Plant S/D

xxx Reactor Bay  : Wait Plant S/D
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CERTIFICATE STANDARD GAS



Film Test OPGD Honneywell

Film Test OPGD Det-Tronics



 Cert.No. :  Cert.No. :  Cert.No. :  Cert.No. :

 ID No. :  ID No. :  ID No. :  ID No. :

    Cal. Range, Function : 0 ~50 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50 % LEL 

    Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :

   Repco Maintenance Due. Date :    Repco Maintenance Due. Date :    Repco Maintenance Due. Date :    Repco Maintenance Due. Date :

 Cert.No. :  Cert.No. :  Cert.No. :  Cert.No. :

 ID No. :  ID No. :  ID No. :  ID No. :

    Cal. Range, Function : 0 ~50 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50 % LEL 

    Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :

   Repco Maintenance Due. Date :    Repco Maintenance Due. Date :    Repco Maintenance Due. Date :    Repco Maintenance Due. Date :

 Cert.No. :  Cert.No. :  Cert.No. :  Cert.No. :

 ID No. :  ID No. :  ID No. :  ID No. :

    Cal. Range, Function : 0 ~50 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50 % LEL 

    Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :

   Repco Maintenance Due. Date :    Repco Maintenance Due. Date :    Repco Maintenance Due. Date :    Repco Maintenance Due. Date :

 Cert.No. :  Cert.No. :  Cert.No. :  Cert.No. :
 ID No. :  ID No. :  ID No. :  ID No. :

    Cal. Range, Function : 0 ~50 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50 % LEL 
    Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :
   Repco Maintenance Due. Date :    Repco Maintenance Due. Date :    Repco Maintenance Due. Date :    Repco Maintenance Due. Date :

 Cert.No. :  Cert.No. :  Cert.No. :  Cert.No. :

 ID No. :  ID No. :  ID No. :  ID No. :

    Cal. Range, Function : 0 ~50 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50 % LEL 

    Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :

   Repco Maintenance Due. Date :    Repco Maintenance Due. Date :    Repco Maintenance Due. Date :    Repco Maintenance Due. Date :

 Cert.No. :  Cert.No. :  Cert.No. :  Cert.No. :
 ID No. :  ID No. :  ID No. :  ID No. :

    Cal. Range, Function : 0 ~50 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~49.6 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50 % LEL 
    Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :
   Repco Maintenance Due. Date :    Repco Maintenance Due. Date :    Repco Maintenance Due. Date :    Repco Maintenance Due. Date :

 Cert.No. :  Cert.No. :  Cert.No. :  Cert.No. :

 ID No. :  ID No. :  ID No. :  ID No. :

    Cal. Range, Function : 0 ~50 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50 % LEL 

    Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :

   Repco Maintenance Due. Date :    Repco Maintenance Due. Date :    Repco Maintenance Due. Date :    Repco Maintenance Due. Date :

 Cert.No. :  Cert.No. :  Cert.No. :  Cert.No. :

 ID No. :  ID No. :  ID No. :  ID No. :

    Cal. Range, Function : 0 ~50 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50 % LEL 

    Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :

   Repco Maintenance Due. Date :    Repco Maintenance Due. Date :    Repco Maintenance Due. Date :    Repco Maintenance Due. Date :

 Cert.No. :  Cert.No. :  Cert.No. :  Cert.No. :

 ID No. :  ID No. :  ID No. :  ID No. : AT-34

    Cal. Range, Function : 0 ~50 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50 % LEL 

    Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :

   Repco Maintenance Due. Date :    Repco Maintenance Due. Date :    Repco Maintenance Due. Date :    Repco Maintenance Due. Date :

 Cert.No. :  Cert.No. :  Cert.No. :  Cert.No. :

 ID No. :  ID No. :  ID No. :  ID No. :

    Cal. Range, Function : 0 ~50 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50.4 % LEL 

    Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :

   Repco Maintenance Due. Date :    Repco Maintenance Due. Date :    Repco Maintenance Due. Date :     (MT-F-0225-REV.003) Due. Date :

 Cert.No. :  Cert.No. :  Cert.No. :  Cert.No. :

 ID No. :  ID No. :  ID No. :  ID No. :

    Cal. Range, Function : 0 ~50 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~49.6 % LEL 

    Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :

   Repco Maintenance Due. Date :    Repco Maintenance Due. Date :    Repco Maintenance Due. Date :    Repco Maintenance Due. Date :

 Cert.No. :  Cert.No. :  Cert.No. :  Cert.No. :

 ID No. :  ID No. :  ID No. :  ID No. :

    Cal. Range, Function : 0 ~50 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50 % LEL 

    Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :

   Repco Maintenance Due. Date :    Repco Maintenance Due. Date :    Repco Maintenance Due. Date :    Repco Maintenance Due. Date :

CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG
- - - -

AT-1-1 ( Suction ) AT-1-2 ( Suction ) AT-1-3 ( Suction ) AT-2 ( Suction )

Somchai S. 09-Jul-24 Somchai S. 09-Jul-24 Somchai S. 09-Jul-24

CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG
- - - -

Somchai S. 09-Jul-24

03-Jan-25 03-Jan-25 03-Jan-25 03-Jan-25

AT-3 AT-4 AT-5 ( Interlock ) AT-6 ( Interlock )

Somchai S. 09-Jul-24 Somchai S. 09-Jul-24 Somchai S. 09-Jul-24

CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG
- - - -

Somchai S. 09-Jul-24

03-Jan-25 03-Jan-25 03-Jan-25 03-Jan-25

AT-7 ( Interlock ) AT-8 ( Interlock ) AT-9 AT-10

Somchai S. 09-Jul-24 Somchai S. 09-Jul-24 Somchai S. 09-Jul-24

CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG
- - - -

Somchai S. 09-Jul-24

03-Jan-25 03-Jan-25 03-Jan-25 03-Jan-25

AT-11 AT-12 AT-13 AT-14

Somchai S. 09-Jul-24 Somchai S. 09-Jul-24 Somchai S. 09-Jul-24

CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG
- - - -

Somchai S. 09-Jul-24
03-Jan-25 03-Jan-25 03-Jan-25 03-Jan-25

AT-15 AT-16 AT-17 AT-18

Somchai S. 09-Jul-24 Somchai S. 09-Jul-24 Somchai S. 09-Jul-24

CALIBRATION STATUS TAG
- - - -

Somchai S. 09-Jul-24

03-Jan-25 03-Jan-25 03-Jan-25 03-Jan-25

Somchai S. 09-Jul-24 Somchai S. 09-Jul-24 Somchai S. 09-Jul-24

CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG

Somchai S. 09-Jul-24
03-Jan-25 03-Jan-25 03-Jan-25 03-Jan-25

AT-19 AT-20 AT-21 AT-22

CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG
- - - -

AT-23 AT-24 AT-25 AT-26

Somchai S. 09-Jul-24 Somchai S. 09-Jul-24 Somchai S. 09-Jul-24

CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG
- - - -

Somchai S. 09-Jul-24

03-Jan-25 03-Jan-25 03-Jan-25 03-Jan-25

AT-27 AT-28 AT-29 AT-30

Somchai S. 09-Jul-24 Somchai S. 09-Jul-24 Somchai S. 09-Jul-24

CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG
- - - -

Somchai S. 09-Jul-24

03-Jan-25 03-Jan-25 03-Jan-25 03-Jan-25

AT-31 AT-32 AT-33

Somchai S. 09-Jul-24 Somchai S. 09-Jul-24 Somchai S. 09-Jul-24

CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG
- - - -

Somchai S. 09-Jul-24

03-Jan-25 03-Jan-25 03-Jan-25 03-Jan-25

AT-35 AT-36 AT-37 AT-38

Somchai S. 09-Jul-24 Somchai S. 09-Jul-24 Somchai S. 09-Jul-24

CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG
- - - -

Sirawit D. 10-Jan-23

03-Jan-25 03-Jan-25 03-Jan-25 17-Jul-23

AT-39 AT-40 AT-41 AT-42

Somchai S. 09-Jul-24 Somchai S. 09-Jul-24 Somchai S. 09-Jul-24

CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG
- - - -

Somchai S. 09-Jul-24

03-Jan-25 03-Jan-25 03-Jan-25 03-Jan-25

09-Jul-24

03-Jan-25 03-Jan-25 03-Jan-25 03-Jan-25

AT-44 ( Suction ) AT-45 AT-46

Somchai S. 09-Jul-24 Somchai S. 09-Jul-24 Somchai S. 09-Jul-24 Somchai S.

AT-43 ( Reactor )



 Cert.No. :  Cert.No. :  Cert.No. :  Cert.No. :

 ID No. :  ID No. :  ID No. :  ID No. :

    Cal. Range, Function : 0 ~50 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50 % LEL 

    Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :

   Repco Maintenance Due. Date :    Repco Maintenance Due. Date :    Repco Maintenance Due. Date :    Repco Maintenance Due. Date :

 Cert.No. :  Cert.No. :  Cert.No. :  Cert.No. :

 ID No. :  ID No. :  ID No. :  ID No. :

    Cal. Range, Function : 0 ~50 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50 % LEL 

    Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :

   Repco Maintenance Due. Date :    Repco Maintenance Due. Date :    Repco Maintenance Due. Date :    Repco Maintenance Due. Date :

 Cert.No. :  Cert.No. :  Cert.No. :  Cert.No. :

 ID No. :  ID No. :  ID No. :  ID No. :

    Cal. Range, Function : 0 ~50 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50 % LEL 

    Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :

   Repco Maintenance Due. Date :    Repco Maintenance Due. Date :    Repco Maintenance Due. Date :    Repco Maintenance Due. Date :

 Cert.No. :  Cert.No. :  Cert.No. :  Cert.No. :
 ID No. :  ID No. :  ID No. :  ID No. :

    Cal. Range, Function : 0 ~50 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50 % LEL 
    Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :
   Repco Maintenance Due. Date :    Repco Maintenance Due. Date :    Repco Maintenance Due. Date :    Repco Maintenance Due. Date :

 Cert.No. :  Cert.No. :  Cert.No. :  Cert.No. :

 ID No. :  ID No. :  ID No. :  ID No. :

    Cal. Range, Function : 0 ~50 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50 % LEL 

    Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :

   Repco Maintenance Due. Date :    Repco Maintenance Due. Date :    Repco Maintenance Due. Date :    Repco Maintenance Due. Date :

 Cert.No. :  Cert.No. :  Cert.No. :  Cert.No. :
 ID No. :  ID No. :  ID No. :  ID No. :

    Cal. Range, Function : 0 ~50 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50 % LEL 
    Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :
   Repco Maintenance Due. Date :    Repco Maintenance Due. Date :    Repco Maintenance Due. Date :    Repco Maintenance Due. Date :

 Cert.No. :  Cert.No. :  Cert.No. :  Cert.No. :

 ID No. :  ID No. :  ID No. :  ID No. :

    Cal. Range, Function : 0 ~50 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50 % LEL 

    Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :

   Repco Maintenance Due. Date :    Repco Maintenance Due. Date :    Repco Maintenance Due. Date :    Repco Maintenance Due. Date :

 Cert.No. :  Cert.No. :  Cert.No. :  Cert.No. :

 ID No. :  ID No. :  ID No. :  ID No. :

    Cal. Range, Function : 0 ~50 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50 % LEL 

    Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :

   Repco Maintenance Due. Date :    Repco Maintenance Due. Date :    Repco Maintenance Due. Date :    Repco Maintenance Due. Date :

 Cert.No. :  Cert.No. :  Cert.No. :  Cert.No. :

 ID No. :  ID No. :  ID No. :  ID No. : AT-80

    Cal. Range, Function : 0 ~50 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~49.6 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~49.6 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~49.6 % LEL 

    Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :

   Repco Maintenance Due. Date :    Repco Maintenance Due. Date :    Repco Maintenance Due. Date :    Repco Maintenance Due. Date :

 Cert.No. :  Cert.No. :  Cert.No. :  Cert.No. :

 ID No. :  ID No. :  ID No. :  ID No. :

    Cal. Range, Function : 0 ~50 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50 % LEL 

    Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :

   Repco Maintenance Due. Date :    Repco Maintenance Due. Date :    Repco Maintenance Due. Date :    Repco Maintenance Due. Date :

 Cert.No. :  Cert.No. :  Cert.No. :  Cert.No. :

 ID No. :  ID No. :  ID No. :  ID No. :

    Cal. Range, Function : 0 ~50 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50 % LEL 

    Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :

   Repco Maintenance Due. Date :    Repco Maintenance Due. Date :    Repco Maintenance Due. Date :    Repco Maintenance Due. Date :

 Cert.No. :  Cert.No. :  Cert.No. :  Cert.No. :

 ID No. : AT-5262 ( Suction )  ID No. :  ID No. :  ID No. :

    Cal. Range, Function : 0 ~50 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50 % LEL 

    Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :

   Repco Maintenance Due. Date :    Repco Maintenance Due. Date :    Repco Maintenance Due. Date :    Repco Maintenance Due. Date :

CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG
- - - -

AT-49 ( Interlock ) AT-50 AT-51 ( Reactor ) AT-52 ( Reactor )

Somchai S. 09-Jul-24 Somchai S. 09-Jul-24 Somchai S. 09-Jul-24

CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG
- - - -

Somchai S. 09-Jul-24

03-Jan-25 03-Jan-25 03-Jan-25 03-Jan-25

AT-53 ( Reactor ) AT-54 ( Reactor ) AT-55 ( Reactor ) AT-56 ( Reactor )

Somchai S. 09-Jul-24 Somchai S. 09-Jul-24 Somchai S. 09-Jul-24

CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG
- - - -

Somchai S. 09-Jul-24

03-Jan-25 03-Jan-25 03-Jan-25 03-Jan-25

AT-57 ( Reactor ) AT-58 AT-59 ( Interlock ) AT-60 ( Interlock )

Somchai S. 09-Jul-24 Somchai S. 09-Jul-24 Somchai S. 09-Jul-24

CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG
- - - -

Somchai S. 09-Jul-24

03-Jan-25 03-Jan-25 03-Jan-25 03-Jan-25

AT-61 AT-62 AT-63 ( Reactor ) AT-64

Somchai S. 09-Jul-24 Somchai S. 09-Jul-24 Somchai S. 09-Jul-24

CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG
- - - -

Somchai S. 09-Jul-24
03-Jan-25 03-Jan-25 03-Jan-25 03-Jan-25

AT-65 AT-66 AT-67 AT-68

Somchai S. 09-Jul-24 Somchai S. 09-Jul-24 Somchai S. 09-Jul-24

CALIBRATION STATUS TAG
- - - -

Somchai S. 09-Jul-24

03-Jan-25 03-Jan-25 03-Jan-25 03-Jan-25

Somchai S. 09-Jul-24 Somchai S. 09-Jul-24 Somchai S. 09-Jul-24

CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG

Somchai S. 09-Jul-24
03-Jan-25 03-Jan-25 03-Jan-25 03-Jan-25

AT-69 ( Interlock ) AT-70 ( Interlock ) AT-71 ( Interlock ) AT-71-1 ( Interlock )

CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG
- - - -

AT-71-2 ( Interlock ) AT-72 ( Interlock ) AT-72-1 ( Interlock ) AT-72-2 ( Interlock )

Somchai S. 09-Jul-24 Somchai S. 09-Jul-24 Somchai S. 09-Jul-24

CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG
- - - -

Somchai S. 09-Jul-24

03-Jan-25 03-Jan-25 03-Jan-25 03-Jan-25

AT-73 ( Interlock ) AT-74 AT-75 AT-76

Somchai S. 09-Jul-24 Somchai S. 09-Jul-24 Somchai S. 09-Jul-24

CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG
- - - -

Somchai S. 09-Jul-24

03-Jan-25 03-Jan-25 03-Jan-25 03-Jan-25

AT-77 AT-78 AT-79

Somchai S. 09-Jul-24 Somchai S. 09-Jul-24 Somchai S. 09-Jul-24

CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG
- - - -

Somchai S. 09-Jul-24

03-Jan-25 03-Jan-25 03-Jan-25 03-Jan-25

AT-81 AT-82 AT-83 AT-84

Somchai S. 09-Jul-24 Somchai S. 09-Jul-24 Somchai S. 09-Jul-24

CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG
- - - -

Somchai S. 09-Jul-24

03-Jan-25 03-Jan-25 03-Jan-25 03-Jan-25

AT-85 AT-86 AT-87 AT-5161 ( Suction )

Somchai S. 09-Jul-24 Somchai S. 09-Jul-24 Somchai S. 09-Jul-24

CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG
- - - -

Somchai S. 09-Jul-24

03-Jan-25 03-Jan-25 03-Jan-25 03-Jan-25

09-Jul-24

03-Jan-25 03-Jan-25 03-Jan-25 03-Jan-25

AT-9201 AT-9202 AT-9203

Somchai S. 09-Jul-24 Somchai S. 09-Jul-24 Somchai S. 09-Jul-24 Somchai S.



 Cert.No. :  Cert.No. :  Cert.No. :  Cert.No. :
 ID No. :  ID No. :  ID No. :  ID No. :

    Cal. Range, Function : 0 ~50 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50 % LEL 
    Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :
   Repco Maintenance Due. Date :    Repco Maintenance Due. Date :    Repco Maintenance Due. Date :    Repco Maintenance Due. Date :

 Cert.No. :  Cert.No. :  Cert.No. :  Cert.No. :
 ID No. :  ID No. :  ID No. :  ID No. :

    Cal. Range, Function : 0 ~50 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50 % LEL 
    Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :
   Repco Maintenance Due. Date :    Repco Maintenance Due. Date :    Repco Maintenance Due. Date :    Repco Maintenance Due. Date :

 Cert.No. :  Cert.No. :  Cert.No. :  Cert.No. :
 ID No. :  ID No. :  ID No. :  ID No. :

    Cal. Range, Function : 0 ~1.3 % LEL.m     Cal. Range, Function : 0 ~1.3 % LEL.m     Cal. Range, Function : 0 ~1.3 % LEL.m     Cal. Range, Function : 0 ~1.3 % LEL.m
    Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :
   Repco Maintenance Due. Date :    Repco Maintenance Due. Date :    Repco Maintenance Due. Date :    Repco Maintenance Due. Date :

 Cert.No. :  Cert.No. :  Cert.No. :
 ID No. :  ID No. :  ID No. :

    Cal. Range, Function : 0 ~1.1 % LFL.m     Cal. Range, Function : 0 ~50 % LEL     Cal. Range, Function : 0 ~50 % LEL 
    Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :     Cal. By  : Cal. Date  :
   Repco Maintenance Due. Date :    Repco Maintenance Due. Date :    Repco Maintenance Due. Date :

CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG
- - - -
AT-9301 ( Suction ) AT-9302 ( Suction ) AT-9303 ( Suction ) AT-9304

Somchai S. 09-Jul-24 Somchai S. 09-Jul-24 Somchai S. 09-Jul-24 Somchai S. 09-Jul-24
03-Jan-25 03-Jan-25 03-Jan-25 03-Jan-25

CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG
- - - -
AT-9305 AT-9306 AT-9307 AT-9308 ( Reactor )

Somchai S. 09-Jul-24 Somchai S. 09-Jul-24 Somchai S. 09-Jul-24 Somchai S. 09-Jul-24
03-Jan-25 03-Jan-25 03-Jan-25 03-Jan-25

CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG
- - - -
AT-4051 ( OPGD ) AT-4054  ( OPGD ) AT-4055  ( OPGD ) AT-4056  ( OPGD )

Somchai S. 09-Jul-24 Somchai S. 09-Jul-24 Somchai S. 09-Jul-24 Somchai S. 09-Jul-24
03-Jan-25 03-Jan-25 03-Jan-25 03-Jan-25

CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG CALIBRATION STATUS TAG
- - -
AT-9309  ( OPGD ) AT-9310 AT-9422

Somchai S. 09-Jul-24 Somchai S. 09-Jul-24 Somchai S. 09-Jul-24
03-Jan-25 03-Jan-25 03-Jan-25



  
  
  

 

ภาคผนวก ข-11  
การตรวจสอบการรั่วไหลของ VOCs   

  

  
  
  
  
  
  





แบบรายงานผลการตรวจวัดการรั่วซึม ของสารอินทรีย์ระเหยจากอุปกรณ์

และการซ่อมแซมอุปกรณ์ในโรงงานอุตสาหกรรม (รว.3/1)
(1 แบบรายงานต่อ 1 โรงงาน)

ประจำปี  พ.ศ.  2567       รอบที่  2

ระหว่างเดือน กรกฎาคม    ถึงเดือน ธันวาคม

1. รายละเอียดเกี่ยวกับโรงงาน

ชื่อโรงงาน บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด

ทะเบียนโรงงานเลขที่ น.42(1)-1/2536-ญนพ.

สถานที่ตั้งโรงงาน เลขที่ 10 หมู่ที่ 10 ซอย - ถนน ไอ-หนึ่ง จังหวัด ระยอง เขต/อำเภอ เมืองระยอง แขวง/ตำบล รหัสไปรษณีย์ 21150

2. ข้อมูลปริมาณสารอินทรีย์ระเหย

ปริมาณสารอินทรีย์ระเหยรวมที่มีหรือใช้ในกระบวนการผลิต 304119.35 ตันต่อปี

ประเภทอุปกรณ์

สถานะ

สารอินทรีย์

ระเหย

จำนวนอุปกรณ์

ทั้งหมดของโรงงาน

จำนวนอุปกรณ์

ที่ต้องตรวจวัดการรั่วซึมในรอบการรายงานครั้งนี้

ปริมาณสารอินทรีย์

ระเหยรวมในรูป

มีเทนที่รั่วซึม

จากอุปกรณ์

ที่ตรวจวัด

การรั่วซึมทั้งหมด

ในรอบการรายงาน

ครั้งนี้

(กิโลกรัม)

จำนวนอุปกรณ์

ที่ต้องตรวจวัด

การรั่วซึม

(จุด)

จำนวนอุปกรณ์

ที่ได้รับ

การยกเว้น

ไม่ต้องตรวจวัด

การรั่วซึม

(จุด)

จำนวนอุปกรณ์

ที่ตรวจวัด

การรั่วซึม

ทั้งหมด

(จุด)

จำนวนอุปกรณ์

ที่มีผลการ

ตรวจวัดเกิน

จากเกณฑ์

การควบคุม

การรั่วซึม

(จุด)

จำนวนอุปกรณ์

ที่ได้รับการ

ซ่อมแซมให้

อยู่ในเกณฑ์

การควบคุม

การรั่วซึม

(จุด)

วาล์ว (Valves) แก๊ส 4006 326 4006 0 0 24.3638

วาล์ว (Valves) ของเหลว 11468 626 11468 0 0 360.5939

ปั๊ม (Pumps) ของเหลว 190 0 190 0 0 13.925

อุปกรณ์ลดความดัน

(Pressure Relief

Devices)

แก๊ส 241 43 241 0 0 14.0534

อุปกรณ์ลดความดัน

(Pressure Relief

Devices)

ของเหลว 95 2 95 0 0 5.8487

เครื่องอัดอากาศ

(Compressors)

ทั้งหมด 11 1 11 0 0 0.6108

ขอต่อหรือหน้า

แปลน

(Connectors or

Flanges)

ทั้งหมด 31321 3431 31321 0 0 448.9583

ท่อส่งปลายเปิด

(Open-Ended

Lines)

ทั้งหมด 3941 261 3941 0 0 122.587

จุดเก็บตัวอย่างสาร

เคมี (Sampling

Connections)

ทั้งหมด 0 0 0 0 0 -

อุปกรณ์ที่ใช้กวน

หรือผสมของเหลว

(Agitators or

Mixers)

ทั้งหมด 46 11 46 0 0 2.7714

3. ปัญหา อุปสรรค และวิธีการแก้ไข

ขอรับรองว่าข้อมูลข้างต้นเป็นจริงทุกประการ

..................................................(ลงชื่อ)

(   นายพัฒน์ นารถพจนานนท์   )

ผู้จัดการสิ่งแวดล้อมหรือผู้ได้รับอนุญาตประกอบกิจการโรงงาน



  
  
  

ภาคผนวก ข-12 
เอกสารเกี่ยวกับการจัดการกากของเสยี 

  
  
  
  
  
 

  



  
  
  
  

 
สรุปปริมาณกากของเสีย หน่วยงาน LDPE 

 
 
 
 
 
 
 
 
 



กรกฎาคม สงิหาคม กันยายน ตลุาคม พฤศจกิายน ธันวาคม

พลาสตกิกอ้นเหลอืงดํา กโิลกรัม 1070.00 560.00 965.00 632.00        710.00 540.00 4,477.00            4,477.00            Non Hazardous (049)นํากลับมาใชป้ระโยชน์ดว้ย
วธิอีื�น,(011)คัดแยกเพื�อจําหน่ายตอ่

มาบตาพดุไทยเพรส,อาร.์เอส.พลาสตกิ,บ.
เลศิภักด,ีศักดิ�ทว,ีเกยีรตขิจร,ว.วทิยาวัสดุ
ภัณฑ์

ไมพ้าเลต(วัตถดุบิ) กโิลกรัม -                      -                      Non Hazardous (011)คัดแยกเพื�อจําหน่ายตอ่ มาบตาพดุไทยเพรส,อาร.์เอส.พลาสตกิ
,ศักดิ�ทว,ีเกยีรตขิจร,ว.วทิยาวัสดภุัณฑ์

ไมพ้าเลต(TPE) กโิลกรัม -                      -                      Non Hazardous (011)คัดแยกเพื�อจําหน่ายตอ่ มาบตาพดุไทยเพรส,อาร.์เอส.พลาสตกิ
,ศักดิ�ทว,ีเกยีรตขิจร,ว.วทิยาวัสดภุัณฑ์

เศษไม ้ กโิลกรัม 560.00        560.00               560.00                Non Hazardous (011)คัดแยกเพื�อจําหน่ายตอ่ มาบตาพดุไทยเพรส,อาร.์เอส.พลาสตกิ
,ศักดิ�ทว,ีเกยีรตขิจร,ว.วทิยาวัสดภุัณฑ์

เม็ดพลาสตกิดดูพื�น กโิลกรัม -                      -                      Non Hazardous (049)นํากลับมาใชป้ระโยชน์ดว้ย
วธิอีื�น,(011)คัดแยกเพื�อจําหน่ายตอ่

มาบตาพดุไทยเพรส,อาร.์เอส.พลาสตกิ,บ.
เลศิภักด,ีศักดิ�ทว,ีเกยีรตขิจร,ว.วทิยาวัสดุ
ภัณฑ์

 BIG BAG ใชแ้ลว้ กโิลกรัม 50.00          50.00                  50.00                  Non Hazardous (049)นํากลับมาใชป้ระโยชน์ดว้ย
วธิอีื�น,(011)คัดแยกเพื�อจําหน่ายตอ่

มาบตาพดุไทยเพรส,อาร.์เอส.พลาสตกิ,บ.
เลศิภักด,ีศักดิ�ทว,ีเกยีรตขิจร,ว.วทิยาวัสดุ
ภัณฑ์

 BIG BAG ชํารดุ กโิลกรัม -                      -                      Non Hazardous (049)นํากลับมาใชป้ระโยชน์ดว้ย
วธิอีื�น,(011)คัดแยกเพื�อจําหน่ายตอ่

มาบตาพดุไทยเพรส,อาร.์เอส.พลาสตกิ,บ.
เลศิภักด,ีศักดิ�ทว,ีเกยีรตขิจร,ว.วทิยาวัสดุ
ภัณฑ์

PAPER BAG กโิลกรัม -                      -                      Non Hazardous (049)นํากลับมาใชป้ระโยชน์ดว้ย
วธิอีื�น,(011)คัดแยกเพื�อจําหน่ายตอ่

มาบตาพดุไทยเพรส,อาร.์เอส.พลาสตกิ,บ.
เลศิภักด,ีศักดิ�ทว,ีเกยีรตขิจร,ว.วทิยาวัสดุ
ภัณฑ์

เม็ดพลาสตกิตกพื�น กโิลกรัม 1080.00 593.00        590.00 317.00        828.00 3,408.00            3,408.00            Non Hazardous (049)นํากลับมาใชป้ระโยชน์ดว้ย
วธิอีื�น,(011)คัดแยกเพื�อจําหน่ายตอ่

มาบตาพดุไทยเพรส,อาร.์เอส.พลาสตกิ,บ.
เลศิภักด,ีศักดิ�ทว,ีเกยีรตขิจร,ว.วทิยาวัสดุ
ภัณฑ์

เม็ดพลาสตกิขาวสะอาด กโิลกรัม -                      -                      Non Hazardous (049)นํากลับมาใชป้ระโยชน์ดว้ย
วธิอีื�น,(011)คัดแยกเพื�อจําหน่ายตอ่

มาบตาพดุไทยเพรส,อาร.์เอส.พลาสตกิ,บ.
เลศิภักด,ีศักดิ�ทว,ีเกยีรตขิจร,ว.วทิยาวัสดุ
ภัณฑ์

เม็ดพลาสตกิชนดิเม็ดส/ีผงสี กโิลกรัม -                      -                      Non Hazardous (049)นํากลับมาใชป้ระโยชน์ดว้ย
วธิอีื�น,(011)คัดแยกเพื�อจําหน่ายตอ่

มาบตาพดุไทยเพรส,อาร.์เอส.พลาสตกิ,บ.
เลศิภักด,ีศักดิ�ทว,ีเกยีรตขิจร,ว.วทิยาวัสดุ
ภัณฑ์

เม็ดพลาสตกิชนดิสดํีา กโิลกรัม -                      -                      Non Hazardous (049)นํากลับมาใชป้ระโยชน์ดว้ย
วธิอีื�น,(011)คัดแยกเพื�อจําหน่ายตอ่

มาบตาพดุไทยเพรส,อาร.์เอส.พลาสตกิ,บ.
เลศิภักด,ีศักดิ�ทว,ีเกยีรตขิจร,ว.วทิยาวัสดุ
ภัณฑ์

พลาสตกิผงชนดิละเอยีด กโิลกรัม -                      -                      Non Hazardous (049)นํากลับมาใชป้ระโยชน์ดว้ย
วธิอีื�น,(011)คัดแยกเพื�อจําหน่ายตอ่

มาบตาพดุไทยเพรส,อาร.์เอส.พลาสตกิ,บ.
เลศิภักด,ีศักดิ�ทว,ีเกยีรตขิจร,ว.วทิยาวัสดุ
ภัณฑ์

ผงพลาสตกิเปียกนํ�า/เชื�อไมค่รบ กโิลกรัม 1940.00 1273.00 1475.00 1,000.00    1070.00 1000.00 7,758.00            7,758.00            Non Hazardous (049)นํากลับมาใชป้ระโยชน์ดว้ย
วธิอีื�น,(011)คัดแยกเพื�อจําหน่ายตอ่

มาบตาพดุไทยเพรส,อาร.์เอส.พลาสตกิ,บ.
เลศิภักด,ีศักดิ�ทว,ีเกยีรตขิจร,ว.วทิยาวัสดุ
ภัณฑ์

ถงุพลาสตกิใชแ้ลว้ กโิลกรัม -                      -                      Non Hazardous (049)นํากลับมาใชป้ระโยชน์ดว้ย
วธิอีื�น,(011)คัดแยกเพื�อจําหน่ายตอ่

มาบตาพดุไทยเพรส,อาร.์เอส.พลาสตกิ,บ.
เลศิภักด,ีศักดิ�ทว,ีเกยีรตขิจร,

บรษัิทผูร้ับกําจัด

สรปุปรมิาณกากของเสยี
หน่วยงาน .....LDPE..............

บรษัิท ไทยโพลเิอททลีนี จํากดั
ระหวา่งเดอืนกรกฎาคม ถงึ เดอืน ธนัวาคม 2567

ปรมิาณกากของเสยี
รายการ หน่วย นํ�าหนักรวม ประเภทของเสยี วธิกีารกําจัดปรมิาณRecycle



กรกฎาคม สงิหาคม กันยายน ตลุาคม พฤศจกิายน ธันวาคม
บรษัิทผูร้ับกําจัด

สรปุปรมิาณกากของเสยี
หน่วยงาน .....LDPE..............

บรษัิท ไทยโพลเิอททลีนี จํากดั
ระหวา่งเดอืนกรกฎาคม ถงึ เดอืน ธนัวาคม 2567

ปรมิาณกากของเสยี
รายการ หน่วย นํ�าหนักรวม ประเภทของเสยี วธิกีารกําจัดปรมิาณRecycle

ถงุพลาสตกิสี กโิลกรัม -                      -                      Non Hazardous (049)นํากลับมาใชป้ระโยชน์ดว้ย
วธิอีื�น,(011)คัดแยกเพื�อจําหน่ายตอ่

มาบตาพดุไทยเพรส,อาร.์เอส.พลาสตกิ,บ.
เลศิภักด,ีศักดิ�ทว,ีเกยีรตขิจร,

OIL CONTAMINATED FABRICS กโิลกรัม 50.0             30.00          5.00 60.00          100.00 10.00        255.00               Hazardous (042)เชื�อเพลงิผสม,(075)เผา
ทําลายในเตาเผากากอตุสาหกรรม บ.SCI ECO,อัคคปีราการ

 CHEMICAL WASTE กโิลกรัม -                      Hazardous (042)เชื�อเพลงิผสม,(075)เผา
ทําลายในเตาเผากากอตุสาหกรรม บ.SCI ECO,อัคคปีราการ

INSULATION กโิลกรัม -                      Hazardous (042)เชื�อเพลงิผสม,(075)เผา
ทําลายในเตาเผากากอตุสาหกรรม บ.SCI ECO,อัคคปีราการ

API  LIQUID / API SLUDGE กโิลกรัม 2,000.0        2,000.00    6000.00 10,000.00          Hazardous (042)เชื�อเพลงิผสม,(075)เผา
ทําลายในเตาเผากากอตุสาหกรรม บ.SCI ECO,อัคคปีราการ

WASTE ADDITIVE กโิลกรัม -                      Hazardous (042)เชื�อเพลงิผสม,(075)เผา
ทําลายในเตาเผากากอตุสาหกรรม บ.SCI ECO,อัคคปีราการ

USED LUBE OIL  (100120001290) กโิลกรัม 800.00 2,840.00    3800.00 1600.00 9,040.00            Hazardous (042)เชื�อเพลงิผสม,(075)เผา
ทําลายในเตาเผากากอตุสาหกรรม บ.SCI ECO,อัคคปีราการ

ตลับหมกึเปลา่ ช ิ�น -                      Hazardous (042)เชื�อเพลงิผสม,(075)เผา
ทําลายในเตาเผากากอตุสาหกรรม บ.SCI ECO,อัคคปีราการ

 กลอ่งกระดาษสนํี�าตาล กระดาษลกูฟกู กโิลกรัม -                      -                      Non Hazardous (049)นํากลับมาใชป้ระโยชน์ดว้ย
วธิอีื�น,(011)คัดแยกเพื�อจําหน่ายตอ่

มาบตาพดุไทยเพรส,อาร.์เอส.พลาสตกิ,บ.
เลศิภักด,ีศักดิ�ทว,ีเกยีรตขิจร,

ถังกระดาษสนํี�าตาล แกนกระดาษแข็ง กโิลกรัม -                      -                      Non Hazardous (049)นํากลับมาใชป้ระโยชน์ดว้ย
วธิอีื�น,(011)คัดแยกเพื�อจําหน่ายตอ่

มาบตาพดุไทยเพรส,อาร.์เอส.พลาสตกิ,บ.
เลศิภักด,ีศักดิ�ทว,ีเกยีรตขิจร,

เศษเหล็ก กโิลกรัม 6800.00 1,100.00    88.00 13000.00 1000.00 15000.00 36,988.00          36,988.00          Non Hazardous (049)นํากลับมาใชป้ระโยชน์ดว้ย
วธิอีื�น,(011)คัดแยกเพื�อจําหน่ายตอ่

มาบตาพดุไทยเพรส,อาร.์เอส.พลาสตกิ,บ.
เลศิภักด,ีศักดิ�ทว,ีเกยีรตขิจร,

ทอ่พลาสตกิ/เศษพลาสตกิ กโิลกรัม -                      -                      Non Hazardous (049)นํากลับมาใชป้ระโยชน์ดว้ย
วธิอีื�น,(011)คัดแยกเพื�อจําหน่ายตอ่

มาบตาพดุไทยเพรส,อาร.์เอส.พลาสตกิ,บ.
เลศิภักด,ีศักดิ�ทว,ีเกยีรตขิจร,

GLUE CONTAMINATED DRUM กโิลกรัม 50.00 40.00          4.00 2.00 96.00                  Hazardous (042)เชื�อเพลงิผสม,(075)เผา
ทําลายในเตาเผากากอตุสาหกรรม บ.SCI ECO

MASTER BATCH กโิลกรัม -                      -                      Non Hazardous (049)นํากลับมาใชป้ระโยชน์ดว้ย
วธิอีื�น,(011)คัดแยกเพื�อจําหน่ายตอ่

มาบตาพดุไทยเพรส,อาร.์เอส.พลาสตกิ,บ.
เลศิภักด,ีศักดิ�ทว,ีเกยีรตขิจร,ว.วทิยาวัสดุ
ภัณฑ์

DRUM CATALYST กโิลกรัม
3269.00 2,265.00    3065.00 340.00 2612.00 2805.00 14,356.00          

Hazardous (049)นํากลับมาใชป้ระโยชน์ดว้ยวธิอีื� SEQ (สขุเจรญิทรัพย)์

หมายเหต:ุ ตัวเลขที�ตดิลบ เนื�องจากมกีารเบกิไปใชง้าน

ลงชื�อ…………………………………………………………(ผูร้ายงานสรปุปรมิาณของเสยี)



 
 
 
 
 

 
รายงานการกำจัดสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว 

 
 
 
 
 
 
 
 









 
 
 
 
 

 
หนังสือแจ้งผลการพิจารณาการขออนุญาตให้นำสิ่งปฏิกูล

หรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้วออกนอกบริเวณโรงงาน (สก.2) 

 
 
 
 
 
 
 



หนงัสอืแจง้ผลการพจิารณา

การขออนญุาตใหนํ้าสิ งปฏกิลูหรอืวสัดทุ ี ไมใ่ชแ้ลว้ออกนอกบรเิวณโรงงาน

กรมโรงงานอตุสาหกรรม

เลขที  2567-496

หนังสอืฉบบันี!ออกใหเ้พื อแจง้ผลการพจิารณาของ

บรษัิท ไทยโพลเิอททลีนี จํากดั

ทะเบยีนโรงงานเลขที  72070000125365

โดยมรีายละเอยีดผลการพจิารณาดงันี!

ลาํดบัที 
รหสัสิ งปฏกิลูหรอื

วสัดทุ ี ไมใ่ชแ้ลว้
ชื อส ิ งปฏกิลูหรอืวสัดทุ ี ไมใ่ชแ้ลว้ ปรมิาณ(ตนั)

รหสัการ

จดัการ
ผูร้บัดาํเนนิการ เหตผุล

1 070204 Chemical Cleaning 200.000 042 10190001625562

2 070208 Prepolymer 20.000 042 10190104125536

3 070210 Molecular sieve 10.000 044 10190300125447

4 070211 API Sludge 50.000 042 10190104125536

5 070211 API Sludge 30.000 043 72070001525621

6 070213 Plastic 300.000 011 10210000825573

7 070213 Plastic 800.000 049 10210002025511

8 070213 Plastic 200.000 011 10210259425638

9 070213 Plastic 800.000 011 10730004025615

10 070213 Plastic 300.000 011 20210113225503

11 070213 Plastic 300.000 011 10210496025647

12 070213 Plastic 200.000 011 10210800125463

13 130208 Use lube oil 30.000 042 10130001925570

14 130208 Use lube oil 150.000 042 10190001625562

15 130208 Use lube oil 60.000 049 10200100725609

16 130208 Use lube oil 60.000 049 10740004525514

17 130208 Use lube oil 50.000 041 82020000125442

18 150101 กลอ่งกระดาษ ถงักระดาษ แกนกระดาษ 30.000 011 10210001025587

19 150101 กลอ่งกระดาษ ถงักระดาษ แกนกระดาษ 30.000 011 10210004225564

20 150101 กลอ่งกระดาษ ถงักระดาษ แกนกระดาษ 30.000 011 10210005325488

21 150102 Bigbag ถงุพลาสตกิ ฟิลม์ 200.000 011 10210000825573

22 150102 Bigbag ถงุพลาสตกิ ฟิลม์ 200.000 049 10210002025511

23 150102 Bigbag ถงุพลาสตกิ ฟิลม์ 200.000 011 10210100125577

24 150102 Bigbag ถงุพลาสตกิ ฟิลม์ 200.000 011 10210259425638

25 150102 Bigbag ถงุพลาสตกิ ฟิลม์ 100.000 049 20210001725473

26 150102 Bigbag ถงุพลาสตกิ ฟิลม์ 200.000 011 20210113225503

27 150102 Bigbag ถงุพลาสตกิ ฟิลม์ 100.000 011 20210100625525

28 150103 ไมพ้าเลต/เศษไม ้ 200.000 011 10210004225564

29 150103 ไมพ้าเลต/เศษไม ้ 200.000 011 20210113225503

30 150110 Bag Additives/ภาชนะปนเปื!อนสารเคม/ีDrum catalyst 45.000 042 10130001925570

31 150110 Bag Additives/ภาชนะปนเปื!อนสารเคม/ีDrum catalyst 80.000 042 10190104125536

32 150110 Bag Additives/ภาชนะปนเปื!อนสารเคม/ีDrum catalyst 50.000 043 72070001525621

33 150110 Bag Additives/ภาชนะปนเปื!อนสารเคม/ีDrum catalyst 2.000 049 10200700125432

34 150110 Bag Additives/ภาชนะปนเปื!อนสารเคม/ีDrum catalyst 50.000 049 10240002925477

35 160213 IT Waste 5.000 049 72080000125455

36 160215 Fluorescent 5.000 049 72080000125455

37 160216 เศษสายไฟ 10.000 011 10210001025587

38 160216 เศษสายไฟ 10.000 011 10210004225564

39 160216 เศษสายไฟ 10.000 011 10210005325488

40 160216 เศษสายไฟ 30.000 011 10210259425638

41 170402 เศษอลมูเินยีม 30.000 011 10210001025587

42 170402 เศษอลมูเินยีม 30.000 011 10210004225564

43 170402 เศษอลมูเินยีม 30.000 011 10210005325488

44 170402 เศษอลมูเินยีม 100.000 011 10210259425638

45 170603 Insulation 30.000 044 10130001925570

46 170603 Insulation 20.000 044 10190300125447

47 170603 Insulation 30.000 075 82020000125442

48 170903 ของเสยีจากการรื!อถอน/ซอ่มบํารงุ 15.000 075 82020000125442

49 190810 Waste water oil 30.000 042 10130001925570

50 190810 Waste water oil 150.000 042 10190001625562

51 070208 Prepolymer 20.000 042 10190104125536

52 070210 Molecular sieve 10.000 044 10190300125447

53 070211 API Sludge 50.000 042 10190104125536

54 070211 API Sludge 30.000 043 72070001525621

55 070213 Plastic 300.000 011 10210000825573

56 070213 Plastic 800.000 049 10210002025511

57 070213 Plastic 200.000 011 10210259425638

58 070213 Plastic 800.000 011 10730004025615

59 070213 Plastic 300.000 011 20210113225503

60 070213 Plastic 300.000 011 10210496025647

61 070213 Plastic 200.000 011 10210800125463

62 130208 Use lube oil 30.000 042 10130001925570

63 130208 Use lube oil 150.000 042 10190001625562

64 150101 กลอ่งกระดาษ ถงักระดาษ แกนกระดาษ 30.000 011 10210001025587

65 150101 กลอ่งกระดาษ ถงักระดาษ แกนกระดาษ 30.000 011 10210004225564

66 150101 กลอ่งกระดาษ ถงักระดาษ แกนกระดาษ 30.000 011 10210005325488

67 150102 Bigbag ถงุพลาสตกิ ฟิลม์ 200.000 011 10210000825573

68 150102 Bigbag ถงุพลาสตกิ ฟิลม์ 200.000 049 10210002025511

69 150102 Bigbag ถงุพลาสตกิ ฟิลม์ 200.000 011 10210100125577

70 150102 Bigbag ถงุพลาสตกิ ฟิลม์ 200.000 011 10210259425638

71 150102 Bigbag ถงุพลาสตกิ ฟิลม์ 100.000 049 20210001725473

72 150102 Bigbag ถงุพลาสตกิ ฟิลม์ 200.000 011 20210113225503

73 150102 Bigbag ถงุพลาสตกิ ฟิลม์ 100.000 011 20210100625525

74 150103 ไมพ้าเลต/เศษไม ้ 200.000 011 10210004225564

75 150103 ไมพ้าเลต/เศษไม ้ 200.000 011 20210113225503

76 150110 Bag Additives/ภาชนะปนเปื!อนสารเคม/ีDrum catalyst 45.000 042 10130001925570

77 150110 Bag Additives/ภาชนะปนเปื!อนสารเคม/ีDrum catalyst 80.000 042 10190104125536

78 150110 Bag Additives/ภาชนะปนเปื!อนสารเคม/ีDrum catalyst 50.000 043 72070001525621

79 150110 Bag Additives/ภาชนะปนเปื!อนสารเคม/ีDrum catalyst 2.000 049 10200700125432

80 150110 Bag Additives/ภาชนะปนเปื!อนสารเคม/ีDrum catalyst 50.000 049 10240002925477

81 160213 IT Waste 5.000 049 72080000125455

82 160215 Fluorescent 5.000 049 72080000125455

83 160216 เศษสายไฟ 10.000 011 10210001025587

84 160216 เศษสายไฟ 10.000 011 10210004225564

85 160216 เศษสายไฟ 10.000 011 10210005325488

86 160216 เศษสายไฟ 30.000 011 10210259425638

87 170402 เศษอลมูเินยีม 30.000 011 10210001025587

88 170402 เศษอลมูเินยีม 30.000 011 10210004225564

89 170402 เศษอลมูเินยีม 30.000 011 10210005325488

90 170402 เศษอลมูเินยีม 100.000 011 10210259425638

91 170603 Insulation 30.000 044 10130001925570

92 170603 Insulation 20.000 044 10190300125447

93 170603 Insulation 30.000 075 82020000125442

94 170903 ของเสยีจากการรื!อถอน/ซอ่มบํารงุ 15.000 075 82020000125442

95 190810 Waste water oil 30.000 042 10130001925570

96 190810 Waste water oil 150.000 042 10190001625562

97 070208 Prepolymer 20.000 042 10190104125536

98 070210 Molecular sieve 10.000 044 10190300125447

99 070211 API Sludge 50.000 042 10190104125536

100 070211 API Sludge 30.000 043 72070001525621

101 070213 Plastic 300.000 011 10210000825573

102 070213 Plastic 800.000 049 10210002025511

103 070213 Plastic 200.000 011 10210259425638

104 070213 Plastic 800.000 011 10730004025615

105 070213 Plastic 300.000 011 20210113225503

106 070213 Plastic 300.000 011 10210496025647

107 070213 Plastic 200.000 011 10210800125463

108 130208 Use lube oil 30.000 042 10130001925570

109 130208 Use lube oil 60.000 049 10200100725609

110 130208 Use lube oil 60.000 049 10740004525514

111 130208 Use lube oil 50.000 041 82020000125442

112 150101 กลอ่งกระดาษ ถงักระดาษ แกนกระดาษ 30.000 011 10210001025587

113 150101 กลอ่งกระดาษ ถงักระดาษ แกนกระดาษ 30.000 011 10210004225564

114 150101 กลอ่งกระดาษ ถงักระดาษ แกนกระดาษ 30.000 011 10210005325488

115 150102 Bigbag ถงุพลาสตกิ ฟิลม์ 200.000 011 10210000825573

116 150102 Bigbag ถงุพลาสตกิ ฟิลม์ 200.000 049 10210002025511

117 150102 Bigbag ถงุพลาสตกิ ฟิลม์ 200.000 011 10210100125577

118 150102 Bigbag ถงุพลาสตกิ ฟิลม์ 200.000 011 10210259425638

119 150102 Bigbag ถงุพลาสตกิ ฟิลม์ 100.000 049 20210001725473

120 150102 Bigbag ถงุพลาสตกิ ฟิลม์ 200.000 011 20210113225503

121 150102 Bigbag ถงุพลาสตกิ ฟิลม์ 100.000 011 20210100625525

122 150103 ไมพ้าเลต/เศษไม ้ 200.000 011 10210004225564

123 150103 ไมพ้าเลต/เศษไม ้ 200.000 011 20210113225503

124 150110 Bag Additives/ภาชนะปนเปื!อนสารเคม/ีDrum catalyst 45.000 042 10130001925570

125 150110 Bag Additives/ภาชนะปนเปื!อนสารเคม/ีDrum catalyst 80.000 042 10190104125536

126 150110 Bag Additives/ภาชนะปนเปื!อนสารเคม/ีDrum catalyst 50.000 043 72070001525621

127 150110 Bag Additives/ภาชนะปนเปื!อนสารเคม/ีDrum catalyst 2.000 049 10200700125432

128 150110 Bag Additives/ภาชนะปนเปื!อนสารเคม/ีDrum catalyst 50.000 049 10240002925477

129 160213 IT Waste 5.000 049 72080000125455

130 160215 Fluorescent 5.000 049 72080000125455

131 160216 เศษสายไฟ 10.000 011 10210001025587

132 160216 เศษสายไฟ 10.000 011 10210004225564

133 160216 เศษสายไฟ 10.000 011 10210005325488

134 160216 เศษสายไฟ 30.000 011 10210259425638

135 170402 เศษอลมูเินยีม 30.000 011 10210001025587

136 170402 เศษอลมูเินยีม 30.000 011 10210004225564

137 170402 เศษอลมูเินยีม 30.000 011 10210005325488

138 170402 เศษอลมูเินยีม 100.000 011 10210259425638

139 170603 Insulation 30.000 044 10130001925570

140 170603 Insulation 20.000 044 10190300125447

141 170603 Insulation 30.000 075 82020000125442

142 170903 ของเสยีจากการรื!อถอน/ซอ่มบํารงุ 15.000 075 82020000125442

143 190810 Waste water oil 30.000 042 10130001925570

144 190810 Waste water oil 150.000 042 10190001625562

145 070213 Plastic 300.000 011 20210113225503

146 150102 Bigbag ถงุพลาสตกิ ฟิลม์ 200.000 011 20210113225503

147 150103 ไมพ้าเลต/เศษไม ้ 200.000 011 20210113225503

148 170405 เศษเหล็ก เศษสเตนเลส 30.000 011 10210001025587

149 170405 เศษเหล็ก เศษสเตนเลส 30.000 011 10210004225564

150 170405 เศษเหล็ก เศษสเตนเลส 30.000 011 10210005325488

151 170405 เศษเหล็ก เศษสเตนเลส 100.000 011 10210259425638

152 070213 Plastic 200.000 011 10250483925649

153 150102 Bigbag ถงุพลาสตกิ ฟิลม์ 200.000 011 10250483925649

154 150202 Oil contaminated fabric (ผา้เปื!อนนํ!ามนั) 30.000 048 72070001525621

155 160305 Chemical Waste 10.000 051 10200700125432

156 150103 ไมพ้าเลท เศษไม ้ 200.000 011 10210005325488

157 150101 บรรจภุณัฑท์ี เป็นกระดาษ 100.000 049 20200201125616

158 070214 Waste additive 40.000 044 10190300125447

159 120105 เศษพลาสตกิ 20.000 049 82320018825631

160 070213 Plastic 200.000 011 10210001025587

161 130506 ตะกอน 150.000 042 10200101025561

รายการที ไดรั้บอนุญาตมผีลบงัคบัใชต้ั !งแตว่นัที  18 มกราคม 2567 ถงึวนัที  31 ธนัวาคม 2567

ออกให ้ณ วนัที  18 มกราคม 2567

โดยกรมโรงงานอตุสาหกรรม

หนังสอืแจง้ผลการพจิารณาฉบบันี!อนุญาตโดยใชร้ะบบอเิล็กทรอนกิส์

รหสัการจัดการสิ งปฏกิลูหรอืวสัดทุี ไมใ่ชแ้ลว้
011 คดัแยกประเภทเพื อจําหน่ายตอ่ (sorting)

021 กกัเก็บในภาชนะบรรจ ุ(storage) ใหร้ะบลุกัษณะการกกัเกบ็และภาชนะบรรจุ

031 นํากลบัมาใชซ้ํ!า (reuse) ตามวตัถปุระสงคเ์ดมิของวสัดทุี ไมใ่ชแ้ลว้นั!น ๆ

032 สง่กลบัผูข้ายเพื อกําจัด (return to original producer for disposal) ใหร้ะบชุื อผูข้ายที รับคนื

033 นําบรรจภุณัฑก์ลบัไปบรรจใุหมห่รอืใชซ้ํ!า (reuse container; to be refilled) ใหร้ะบชุื อผูข้ายที รับคนื

039 นํากลบัมาใชซ้ํ!าดว้ยวธิอีื น ๆ (other reuse methods) ตามวตัถปุระสงคเ์ดมิของวสัดทุี ไมใ่ชแ้ลว้นั!น ๆ

ใหร้ะบุ

041 ใชเ้ป็นเชื!อเพลงิทดแทน (use as fuel substitution or burn for energy recovery)โดยตรงในเตาเผา

(incinerator) หรอืเตาอตุสาหกรรมซเีมนต ์(cement industrial furnace)

042 ทําเชื!อเพลงิผสม (fuel blending) เพื อนําไปใชเ้ป็นเชื!อเพลงิสาหรับเตาเผา (incinerator)เตา

อตุสาหกรรมซเีมนต ์(cement industrial furnace) หรอืหมอ้ไอนํ!าและเตาอตุสาหกรรม (boiler and

industrial furnace) ระบปุลายทาง

043 เผาเพื อใชเ้ป็นพลงังาน (burn for energy recovery) เฉพาะวสัดทุี ไมใ่ชแ้ลว้ที ไมเ่ป็นของเสยีอนัตราย
สําหรับเตาไฟ (stove) หรอืหมอ้ไอนํ!าและเตาอตุสาหกรรม (boiler and industrial furnace)

044 ใชเ้ป็นวตัถดุบิทดแทน (use as raw material substitution) ในเตาอตุสาหกรรมซเีมนต ์(cement

industrial furnace)

045 ทําวสัดผุสม (material blending) เพื อใชเ้ป็นวตัถดุบิทดแทน (use as raw material substitution)

ในเตาอตุสาหกรรมซเีมนต ์(cement industrial furnace) ระบปุลายทาง

046 ทําเชื!อเพลงิทดแทนจากวสัดทุี ไมใ่ชแ้ลว้ที ไมเ่ป็นของเสยีอนัตราย สําหรับเตาอตุสาหกรรม เพื อใช ้
ผลติกระแสไฟฟ้าโดยเฉพาะ (use as fuel blending for energy recovery) ระบปุลายทาง

047 ใชว้สัดทุี ไมใ่ชแ้ลว้ที ไมเ่ป็นของเสยีอนัตราย เพื อใชเ้ป็นเชื!อเพลงิทดแทนโดยตรงในเตาเผา
(incinerator) เพื อผลติกระแสไฟฟ้า

048 ใชว้สัดทุี ไมใ่ชแ้ลว้ที เป็นของเสยีอนัตราย เพื อใชเ้ป็นเชื!อเพลงิทดแทนโดยตรง ในเตาเผา
(incinerator) เพื อผลติกระแสไฟฟ้า

049 นํากลบัมาใชป้ระโยชนอ์กีดว้ยวธิอีื น ๆ (other recycle methods)

051 เขา้กระบวนการนําตวัทําละลายกลบัมาใหม ่(solvent reclamation/regeneration)

052 เขา้กระบวนการนําโลหะกลบัมาใหม ่(reclamation/regeneration of metal and metal compounds)

053 เขา้กระบวนการคนืสภาพกรด/ดา่ง (acid/base regeneration)

054 เขา้กระบวนการคนืสภาพตวัเรง่ปฏกิริยิา (catalyst regeneration)

055 เขา้กระบวนการคนืสภาพ ถา่นกมัมนัตใ์ชง้านแลว้ (spent activated carbon regeneration)

056 เขา้กระบวนการคนืสภาพเรซนิหรอืเมมเบรนที ใชง้านแลว้ (spent resin or membrane regeneration)

  

057 เขา้กระบวนการคนืสภาพทรายหลอ่แบบที ใชง้านแลว้ (spent green sand / no bake sand

regeneration)

059 นําวสัดทุี ไมใ่ชแ้ลว้อื น ๆ กลบัคนืมาใหม ่(other recovery unlisted materials) ใหร้ะบุ

061 บําบดัดว้ยวธิชีวีภาพ (biological treatment) หรอืวธิเีคมชีวีภาพ (chemical biological treatment)

062 บําบดัดว้ยวธิชีวีภาพ (biological treatment) เพื อใชก้า๊ซชวีภาพหรอืกา๊ซไฮโดรเจนเป็นพลงังาน

063 บําบดัดว้ยวธิทีางเคม ี(chemical treatment) หรอืบาบดัดว้ยวธิทีางกายภาพ (physical treatment)

หรอืบําบดัดว้ยวธิทีางเคมกีายภาพ (physico-chemical treatment)

065 บําบดันํ!าเสยีดว้ยวธิทีางเคมกีายภาพ (physico-chemical treatment of wastewater)

066 เขา้ระบบบําบดันํ!าเสยีรวม (discharge into central wastewater treatment plant)

067 ปรับเสยีรดว้ยวธิทีางเคม ี(chemical stabilization)

068 ปรับเสถยีรหรอืตรงึทางเคมโีดยใชซ้เีมนตห์รอืวสัด ุpozzolanic (chemical fixation using

cementitious and/or pozzolanic material)

069 ใชว้ธิบํีาบดัอื น ๆ เพื อทําลายความเป็นพษิ (other detoxification methods) ใหร้ะบุ

071 ฝังกลบตามหลกัสขุาภบิาล (sanitary landfill) เฉพาะสิ งปฏกิลูหรอืวสัดทุี ไมใ่ชแ้ลว้ ที ไมเ่ป็นของเสยี
อนัตรายเทา่นั!น

072 ฝังกลบอยา่งปลอดภยั (secure landfill)

073 ฝังกลบอยา่งปลอดภยั เมื อทําการปรับเสถยีรหรอืทําใหเ้ป็นกอ้นแข็งแลว้ (secure landfill of

stabilized and/or solidified wastes)

074 เผาทําลาย (burn for destruction) ในเตาเผาขยะชมุชน หรอืเตาเผาเฉพาะสําหรับสิ งปฏกิลูหรอืวสัดทุี 

ไมใ่ชแ้ลว้ที ไมเ่ป็นของเสยีอนัตรายเทา่นั!น

075 เผาทําลายในเตาเผาเฉพาะสําหรับของเสยีอนัตราย (burn for destruction in hazardous waste

incinerator)

076 เผาทําลายรว่มในเตาอตุสาหกรรมซเีมนต ์(co-incineration in cement kiln)

077 อดัฉีดลงบอ่ใตด้นิ หรอืชั !นดนิใตท้ะเล (deep well or underground injection; sea-bed insertion)

079 กําจัดดว้ยวธิอีื น ๆ (other disposal methods) ใหร้ะบุ

081 รวบรวมและสง่ออกนอกประเทศ (collect and export)

082 ถมทะเลหรอืที ลุม่ (land reclamation) เฉพาะวสัดทุี ไมใ่ชแ้ลว้ที ไมเ่ป็นของเสยีอนัตรายเทา่นั!น

083 หมกัทําปุ๋ ยหรอืสารปรับปรงุคณุภาพดนิ (composting or soil conditioner) เฉพาะสิ งปฏกิลูหรอืวสัดทุี 
ไมใ่ชแ้ลว้ที ไมเ่ป็นของเสยีอนัตรายเทา่นั!น

084 ทาอาหารสตัว ์(animal feed) เฉพาะสิ งปฏกิลูหรอืวสัดทุี ไมใ่ชแ้ลว้ที ไมเ่ป็นของเสยีอนัตรายเทา่นั!น

085 ศกึษา วจัิยและพัฒนา (study research and develop) เพื อการทดลองในลกัษณะโครงการนํารอ่ง

เทา่นั!น

เหตผุลกรณีอื นๆ
01 ผูรั้บดําเนนิการไมไ่ดรั้บอนุญาตให ้บําบดั/ กําจัด/นํากลบัไปใชป้ระโยชนใ์หม่

02 วธิกีารบําบดั/กําจัด/นํากลบัไปใชป้ระโยชนใ์หม ่ไมเ่หมาะสม

03 ผูรั้บดําเนนิการไดรั้บคําสั งปรับปรงุตามมาตรา 37 หรอืหยดุประกอบกจิการตามมาตรา 39 ตามพระราช

บญัญัตโิรงงาน

04 ผูรั้บดําเนนิการไมย่นิยอมรับบําบดั/กําจัด/นํากลบัไปใชป้ระโยชนใ์หม่

05 ไมส่ามารถยื นขออนุญาตฯ ผา่นสื ออเิล็กทรอนกิสไ์ด ้

06 ผูใ้หบ้รกิารยงัไมไ่ดแ้จง้ประกอบกจิการโรงงาน หรอืไมไ่ดแ้จง้ประกอบในสว่นขยาย

07 ไมเ่ขา้ขา่ยตอ้งขออนุญาตตามประกาศกระทรวงอตุสาหกรรมเรื องการจัดการสิ งปฏกิลูหรอืวสัดทุี ไมใ่ช ้
แลว้ พ.ศ. 2566

เหตผุลการไมอ่นุญาต
99 อื นๆ ระบ.ุ........................

เหตผุลที ไมส่ามารถพจิารณาได ้เนื องจากขาดเอกสาร หรอืเอกสารไมส่มบรูณ์
ดงันี!

11 สําเนาใบอนุญาตประกอบกจิการโรงงานของผูรั้บดําเนนิการ และหรอื ผูก้อ่กําเนดิวสัดทุี ไมใ่ชแ้ลว้

12 สําเนาหนังสอืรับรองจดทะเบยีนนติบิคุคลของผูรั้บดําเนนิการ และหรอื ผูก้อ่กําเนดิวสัดทุี ไมใ่ชแ้ลว้

13 สญัญาหรอืหนังสอืยนิยอมการรับบรกิารระหวา่งผูรั้บดําเนนิการและ ผูก้อ่กําเนดิวสัดทุี ไมใ่ชแ้ลว้

14 หนังสอืการประกนัความรับผดิ (Liability) ระหวา่งผูรั้บดําเนนิการและ ผูก้อ่กําเนดิวสัดทุี ไมใ่ชแ้ลว้

15 หนังสอืมอบอํานาจใหผู้ห้นึ งผูใ้ดกระทําการใดๆ แทนกรรมการผูม้อํีานาจพรอ้มตดิอากรแสตมป์ของผูรั้บ

ดําเนนิการ และหรอื ผูก้อ่กําเนดิวสัดทุี ไมใ่ชแ้ลว้

16 ผลวเิคราะหค์า่ความเขม้ขน้ทั !งหมดของสิ งเจอืปน (total concentration : mg/kg)

17 ผลวเิคราะหด์ว้ยวธิกีารสกดัสาร (waste extraction test : mg/l)

18 รายละเอยีดกระบวนการผลติพรอ้มแสดงจดุที เกดิของเสยี

19 รายละเอยีดกระบวนการนําของเสยีมากําจัด/บําบดั/นํากลบัมาใชป้ระโยชนใ์หม่

20 สําเนาใบอนุญาตสง่ออกวตัถอุนัตราย (วอ.6)

21 หนังสอืรับรองจากกรมวชิาการเกษตรในการทําปุ๋ ยหรอืสารปรับปรงุคณุภาพดนิ

22 รหสัประเภทหรอืชนดิหรอืวสัดทุี ไมใ่ชแ้ลว้ไมถ่กูตอ้ง

23 รหสัการจัดการไมถ่กูตอ้ง

24 การลงนามของกรรมการผูม้อํีานาจในคําขอ/สญัญา ไมค่รบถว้นตามเงื อนไขในหนังสอืรับรองการจด

ทะเบยีนนติบิคุคล

25 เอกสารขอ้มลูความปลอดภยั

หมายเหตุ

กรณีไมอ่นุญาต หากทา่นไมเ่ห็นดว้ย สามารถแจง้เป็นหนังสอืพรอ้มเหตผุลไปยงัอธบิดกีรมโรงงานอตุสาหกรรม ภายใน 15 วนั นับตั !งแตว่นั
ที ไดรั้บแจง้คําสั งทางการปกครองนี!

หากทา่นจงใจฝ่าฝืนนําสิ งปฏกิลูหรอืวสัดทุี ไมใ่ชแ้ลว้ออกนอกบรเิวณโรงงานโดยไมไ่ดรั้บอนุญาต ถอืเป็นความผดิตามมาตรา 45 แหง่พระ
ราชบญัญัตโิรงงาน พ.ศ.2535 ตอ้งระวางโทษปรับไมเ่กนิ 2 แสนบาท



 
 
 
 
 

 
รายงานสรุปใบกำกับการขนส่ง (Manifest Form)  

  
  
  
  
  
  
  



จาํนวนใบกาํกับ ปรมิาณ
การขนสง่ (กิโลกรมั)

1 พลาสติก 12 71,550           

2 23,900           

1 11,410           

1 1,650             บ. ว.วิทยาวสัดภุณัฑ์

2 BIGBAG ถงุพลาสติก ฟิลม์ 2 7,700             

4 14,950           บ.ถงุทอง รไีซเคิล จาํกัด
3 3 13,780           บจ. ศกัดิ ทวี รไีซเคิล
4 กลอ่งกระดาษ/ถังกระดาษ/แกนกระดาษ 1 2,050             บจ. สามเค รไีซเคิล
5 เศษเหล็ก / เศษสแตนเลส 1 7,530             บจ.พี.ท.ีซพัพลาย แอนด์ โลจิสติกส์

27 154,520.00    

               (นายจิรทปีต์ เตียพิรยิะกิจ)   

วนัที! 10 สิงหาคม 2567

หมายเหตุ :  กาํหนดหน่วยของปริมาณเป็นหน่วยเดียวกนัคือ “กิโลกรัม” เท่านั!น เพื"อความสะดวกในการประมวลผล

รหสัเอกสาร IMCSA/RA 050

3   รายงานประจาํทกุเดือน (ภายในวนัที! 15  ของเดือนถดัไป งปส.  สนพ.

ไมพ้าเลต / เศษไม้

บจ. เอเอสเค อินเตอร์ เอ็นจิเนียริ!ง พลาสติก

รวมทั"งสิ "น

ผูร้บัผิดชอบ

ผูจ้ดัการแผนกEnvironmental and Governance

บจ. เจพี ฟอรเ์วิรค์เตอร์ จาํกัด
บจ.เพียรทาํดี รไีซเคิล จาํกัด
บจ. เอเอสเค อินเตอร์ เอ็นจิเนียริ!ง พลาสติก

ตามหนงัสืออนญุาตนาํสิ!งปฏกิูลหรอืวสัดทุี!ไมใ่ชแ้ลว้ออกนอกบรเิวณโรงงาน

ลาํดบั ชื!อสิ!งปฏกิูลและขยะทั!วไป ผูร้บัดาํเนินการ

สาํนักงานนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด

(นิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด )

รายงานสรุปใบกาํกับการขนส่ง ( Manifest Form )

ขยะทั วไป

ชื!อบรษิัท ไทยโพลิเอททลีีน จาํกัด Site1

 Manifest Form ประจาํเดือน กรกฏาคม 2567

กนอ.ขอ.04

ูู

จาํนวนใบกาํกับ ปรมิาณ
การขนสง่ (กิโลกรมั)

13 84,560           

1 6,310             

2 23,780           

2 25,230           บ. เจพี ฟอรเ์วิรด์เดอร์ จาํกัด

2 3,620             บ. ว.วิทยาวสัดภุณัฑ์

1 1,550             

5 14,990           

2 8,060             

3 กลอ่งกระดาษ/ถังกระดาษ/แกนกระดาษ 2 3,670             บจ. สามเค รไีซเคิล
4 เศษเหล็ก / เศษสแตนเลส 1 6,800             บจ.พี.ท.ีซพัพลาย
5 3 13,670           

34 192,240.00    

               (นายจิรทปีต์ เตียพิรยิะกิจ)   

วนัที 10 กันยายน 2567

หมายเหตุ :  กาํหนดหน่วยของปริมาณเป็นหน่วยเดียวกนัคือ “กิโลกรัม” เท่านั!น เพื"อความสะดวกในการประมวลผล

รหสัเอกสาร IMCSA/RA 050

3   รายงานประจาํทกุเดือน (ภายในวนัที 15  ของเดือนถดัไป งปส.  สนพ.

รวมทั!งสิ !น

ผูร้บัผิดชอบ

ผูจ้ดัการแผนกEnvironmental and Governance

หจก. ศกัดิ"ทวี รไีซเคิล

บจ.เพียรทาํดี รไีซเคิล จาํกัด

2 BIGBAG ถงุพลาสติก ฟิลม์
บจ.เพียรทาํดี รไีซเคิล จาํกัด
บจ. เอเอสเค อินเตอร์ เอ็นจิเนียริ ง พลาสติก

ไมพ้าเลต / เศษไม้

ผูร้บัดาํเนินการ

สาํนักงานนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด

(นิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด )

รายงานสรุปใบกาํกับการขนส่ง ( Manifest Form )

ขยะทั วไป

ชื อบรษิัท ไทยโพลิเอททลีีน จาํกัด Site1

 Manifest Form ประจาํเดือนสิงหาคม 2567

บ.ถงุทอง รไีซเคิล จาํกัด

1 พลาสติก

บจ. เอเอสเค อินเตอร์ เอ็นจิเนียริ ง พลาสติก
บจ.เจี#ยฮง อินเตอร์ จาํกัด

ตามหนงัสืออนญุาตนาํสิ งปฏิกูลหรอืวสัดทุี ไมใ่ชแ้ลว้ออกนอกบรเิวณโรงงาน

ลาํดบั ชื อสิ งปฏกิูลและขยะทั วไป

กนอ.ขอ.04

ู



จาํนวนใบกาํกับ ปรมิาณ
การขนสง่ (กิโลกรมั)

10 54,930           

1 6,940             

3 29,660           

1 12,620           บ. เจพี ฟอรเ์วิรด์เดอร์ จาํกัด

3 5,620             บ. ว.วิทยาวสัดภุณัฑ์

1 1,510             

3 9,650             

1 3,780             

3 กลอ่งกระดาษ/ถังกระดาษ/แกนกระดาษ 2 3,380             บจ. สามเค รไีซเคิล
4 4 19,150           

29 147,240.00    

               (นายจิรทปีต์ เตียพิรยิะกิจ)   

วนัที 10 ตลุาคม 2567

หมายเหตุ :  กาํหนดหน่วยของปริมาณเป็นหน่วยเดียวกนัคือ “กิโลกรัม” เท่านั!น เพื"อความสะดวกในการประมวลผล

รหสัเอกสาร IMCSA/RA 050

3   รายงานประจาํทกุเดือน (ภายในวนัที 15  ของเดือนถดัไป งปส.  สนพ.

1 พลาสติก

บจ. เอเอสเค อินเตอร์ เอ็นจิเนียริ ง พลาสติก

2 BIGBAG ถงุพลาสติก ฟิลม์
บจ.เพียรทาํดี รไีซเคิล จาํกัด
บจ. เอเอสเค อินเตอร์ เอ็นจิเนียริ ง พลาสติก
บ.ถงุทอง รไีซเคิล จาํกัด

 Manifest Form ประจาํเดือนกันยายน 2567

ตามหนงัสืออนญุาตนาํสิ งปฏกิูลหรอืวสัดทุี ไมใ่ชแ้ลว้ออกนอกบรเิวณโรงงาน

ลาํดบั ชื อสิ งปฏกิูลและขยะทั วไป ผูร้บัดาํเนินการ

สาํนักงานนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด

(นิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด )

รายงานสรุปใบกาํกับการขนส่ง ( Manifest Form )

ขยะทั วไป

ชื อบรษิัท ไทยโพลิเอททลีีน จาํกัด Site1

บจ.เพียรทาํดี รไีซเคิล จาํกัด
บจ.เจี!ยฮง อินเตอร์ จาํกัด

หจก. ศกัดิ"ทวี รไีซเคิลไมพ้าเลต / เศษไม้

รวมทั#งสิ #น

ผูร้บัผิดชอบ

ผูจ้ดัการแผนกEnvironmental and Governance

กนอ.ขอ.04

ูู

จาํนวนใบกาํกับ ปริมาณ
การขนสง่ (กิโลกรมั)

6 31,510.00     บจ. เอเอสเค อินเตอร์ เอ็นจิเนียริ ง พลาสติก
2 13,990.00     บจ.เอสอี เอเชียพลาสท์ จาํกัด
1 8,060.00       บจ.พี.ที.ซพัพลาย
6 38,570.00     บ. เจพี ฟอรเ์วิรด์เดอร์ จาํกัด
2 7,110.00       บ. ว.วิทยาวสัดภุณัฑ์
4 13,070.00     บจ. เอเอสเค อินเตอร์ เอ็นจิเนียริ ง พลาสติก
3 7,840.00       บ.เมกา้พลสั รีไซเคิล จาํกัด

3 กลอ่งกระดาษ/ถังกระดาษ/แกนกระดาษ 1 2,670.00       บจ. สามเค รีไซเคิล
4 ไมพ้าเลต / เศษไม้ 3 15,740.00     หจก. ศกัดิ!ทวี รีไซเคิล

รวมทั"งสิ "น 28 138,560.00   

               (นายจิรทีปต์ เตียพิริยะกิจ)   

วนัที 9 พฤศจิกายน 2567

หมายเหตุ :  กาํหนดหน่วยของปริมาณเป็นหน่วยเดียวกนัคือ “กิโลกรัม” เท่านั!น เพื"อความสะดวกในการประมวลผล

รหสัเอกสาร IMCSA/RA 050

3   รายงานประจาํทกุเดือน (ภายในวนัที 15  ของเดือนถัดไป งปส.  สนพ.

1 พลาสติก

BIGBAG ถงุพลาสติก ฟิลม์2

ผูร้บัผิดชอบ

ผูจ้ดัการแผนกEnvironmental and Governance

ตามหนังสืออนญุาตนาํสิ งปฏิกูลหรือวสัดทุี ไม่ใชแ้ลว้ออกนอกบริเวณโรงงาน

ลาํดบั ชื อสิ งปฏิกูลและขยะทั วไป ผูร้บัดาํเนินการ

สาํนักงานนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด

(นิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด )

รายงานสรุปใบกาํกับการขนส่ง ( Manifest Form )

ขยะทั วไป

ชื อบริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จาํกัด Site1

 Manifest Form ประจาํเดือนตลุาคม 2567

กนอ.ขอ.04

ู



จาํนวนใบกาํกับ ปริมาณ
การขนสง่ (กิโลกรมั)

1 7 35,310          

2 10,370          

2 18,070          

2 26,430          บ. เจพี ฟอรเ์วิรด์เดอร์ จาํกัด

2 6,870            บ. ว.วิทยาวสัดภุณัฑ์

2 3 10,000          

2 7,160            

2 1,380            บ.เพียรทาํดี รีไซเคิล จาํกัด
3 กลอ่งกระดาษ/ถังกระดาษ/แกนกระดาษ 2 3,450            บจ. สามเค รีไซเคิล
4 เศษเหล็ก / เศษสแตนเลส 3 10,450          บ.สามเค รีไซเคิลจาํกัด
5 4 15,770          

รวมทั งสิ  น 31 145,260.00   

               (นายจิรทีปต์ เตียพิริยะกิจ)   

วนัที! 7 ธันวาคม 2567

หมายเหตุ :  กาํหนดหน่วยของปริมาณเป็นหน่วยเดียวกนัคือ “กิโลกรัม” เท่านั!น เพื"อความสะดวกในการประมวลผล

รหสัเอกสาร IMCSA/RA 050

3   รายงานประจาํทกุเดือน (ภายในวนัที! 15  ของเดือนถัดไป งปส.  สนพ.

BIGBAG ถงุพลาสติก ฟิลม์

สาํนักงานนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด

(นิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด )

รายงานสรุปใบกาํกับการขนส่ง ( Manifest Form )

ขยะทั วไป

ชื!อบริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จาํกัด Site1

กอ.2  ประจาํเดือนพฤศจิกายน 2567

ตามหนังสืออนญุาตนาํสิ!งปฏิกูลหรือวสัดทุี!ไม่ใชแ้ลว้ออกนอกบริเวณโรงงาน

ลาํดบั ชื!อสิ!งปฏิกูลและขยะทั!วไป ผูร้บัดาํเนินการ

หจก. ศกัดิ"ทวี รีไซเคิล

ผูร้บัผิดชอบ

ผูจ้ดัการแผนกEnvironmental and Governance

บจ. เอเอสเค อินเตอร์ เอ็นจิเนียริ!ง พลาสติก
บจ.เอสอี เอเชียพลาสท์ จาํกัด

ไมพ้าเลต / เศษไม้

บจ.พี.ที.ซพัพลาย

บจ. เอเอสเค อินเตอร์ เอ็นจิเนียริ!ง พลาสติก
บ.เมกา้พลสั รีไซเคิล จาํกัด

พลาสติก

กนอ.ขอ.04

ู

จาํนวนใบกาํกบั ปรมิาณ
การขนสง่ (กิโลกรมั)

1 พลาสตกิ 7 34,040          บจ. เอเอสเค อินเตอร์ เอ็นจิเนียริ ง พลาสตกิ
1 4,870            บจ.เอสอี เอเชียพลาสท์ จาํกดั
3 25,210          บจ.พี.ที.ซพัพลาย
4 55,360          บ. เจพี ฟอรเ์วริด์เดอร์ จาํกดั

3 9,090            บ. ว.วทิยาวสัดภุณัฑ์

2 BIGBAG ถงุพลาสตกิ ฟิลม์ 3 8,060            บจ. เอเอสเค อินเตอร์ เอ็นจิเนียริ ง พลาสตกิ
2 5,290            บ.เมกา้พลสั รไีซเคลิ จาํกดั

3 กลอ่งกระดาษ/ถงักระดาษ/แกนกระดาษ 3 5,160            บจ. สามเค รไีซเคลิ
4 เศษเหลก็ / เศษสแตนเลส 1 1,870            บ.สามเค รไีซเคลิจาํกดั
5 3 14,560          หจก. ศกัดิ!ทวี รไีซเคลิ

รวมทั"งสิ "น 30 163,510.00   

               (นายจิรทีปต์ เตยีพิรยิะกิจ)   

ตาํแหน่ง ผูจ้ดัการแผนกEnvironmental and Governance

วนัที 7 มกราคม 2568

หมายเหตุ :  กาํหนดหน่วยของปริมาณเป็นหน่วยเดียวกนัคือ “กิโลกรัม” เท่านั!น เพื"อความสะดวกในการประมวลผล

รหสัเอกสาร IMCSA/RA 050

3   รายงานประจาํทกุเดอืน (ภายในวนัที 15  ของเดอืนถดัไป

ไมพ้าเลต / เศษไม้

ผูร้บัผิดชอบ

สาํนักงานนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด

(นิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด )

รายงานสรุปใบกาํกับการขนส่ง ( Manifest Form )

ขยะทั วไป

ชื อบรษิัท ไทยโพลเิอททีลนี จาํกดั Site1

 Manifest Form ประจาํเดอืนธนัวาคม 2567

ตามหนงัสอือนญุาตนาํสิ งปฏิกลูหรอืวสัดทุี ไมใ่ชแ้ลว้ออกนอกบรเิวณโรงงาน

ลาํดบั ชื อสิ งปฏิกลูและขยะทั วไป ผูร้บัดาํเนินการ

กนอ.ขอ.04

ู



จาํนวนใบกาํกบั ปรมิาณ

การขนสง่ (กิโลกรมั)

1 1 -                                   

1 -                                   

                                                                                                                               

                                                                                                                               

                                                                                                                               

หมายเหตุ
1

: ใชเ้อกสารรว่มกบั บริษัท เอสซีจี ไอโค พอลิเมอร์ จาํกดั

- ซึ งตั!งบนเลขที เดียวกนั ทางเทศบาลเมืองมาบตาพดุจึงออกใบแจง้เรียกเก็บคา่ธรรมเนียมมลูฝอยรว่มกนั

- เนื องจากยงัไม่ไดร้บัเอกสารประจาํเดือน กรกฎาคม 2567 จากทางเทศบาลเมืองมาบตาพดุ หากไดร้บัแลว้จะจดัสง่ในเดือนถดัไป

รหสัเอกสาร IMCSA/RA 040                                         รายงานประจาํทกุเดอืน งปส.  สนพ.

                                                     (ภายในวนัที 15  ของเดอืนถดัไป)

      

กาํหนดหน่วยของปริมาณเป็นหน่วยเดียวกนัคือ“กิโลกรมั” เทา่นั!นเพื อความสะดวกในการประมวลผล

รวมทั!งสิ !น

ผูร้บัผิดชอบ

                    (   นายจิรทีปต์ เตียพิรยิะกิจ )   

ตาํแหน่ง ผูจ้ดัการแผนกEnvironmental and Governance

วนัที 09 สิงหาคม 2567

สาํนักงานนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด

(นิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด)

รายงานสรุปใบกาํกับการขนส่ง ( Manifest Form )

ขยะมูลฝอย

ชื อบรษิัท ไทยโพลิเอททีลีน จาํกดั

Manifest Form ประจาํเดือน กรกฎาคม 2567

ลาํดบั ชื อสิ งปฏิกลูและขยะทั วไป ผูร้บัดาํเนินการ

ขยะมลูฝอย Site1 เทศบาลเมืองมาบตาพดุ

กนอ.ขฝ.04

ผรูบผดชอบ

จาํนวนใบกาํกับ ปรมิาณ
การขนสง่ (กิโลกรมั)

1 3 7,260.00        

2 ภาชนะปนเปื อนสารเคมี 1 230.00           บจก.สขุเจรญิทรพัย์ วงัเย็น

3 1,500.00        

4 1,750.00        

5 2,160.00        

6 Used Lube Oil 1 10,200.00      บจก.ลิเดีย ออยล์ (ประเทศไทย)

7 Chemical Cleaning 2 32,300.00      

8 1 9,030.00        

9 64,430.00      

               (นายจิรทปีต์ เตียพิรยิะกิจ)   

ตาํแหนง่ ผูจ้ดัการแผนกEnvironmental and Governance

วนัที! 11 สิงหาคม 2567

หมายเหตุ :  กาํหนดหน่วยของปริมาณเป็นหน่วยเดียวกนัคือ “กิโลกรัม” เท่านั!น เพื"อความสะดวกในการประมวลผล

รหสัเอกสาร IMCSA/RA 050

3   รายงานประจาํทกุเดือน (ภายในวนัที! 15  ของเดือนถดัไป งปส.  สนพ.

บจก. เอสซีไอ อีโค่ เซอรว์ิสเซส

1

บ.เอสซีจี ซีเมนต์ จาํกัด
Oil Contaminated บ.เอสซีจี ซีเมนต์ จาํกัด

บ.เอสซีจี ซีเมนต์ จาํกัด

บจก. เอสซีไอ อีโค่ เซอรว์ิสเซส

สาํนักงานนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด

(นิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด )

รายงานสรุปใบกาํกับการขนส่ง ( Manifest Form )

ขยะอันตราย

ชื!อบรษิัท ไทยโพลิเอททลีีน จาํกัด site1

 Manifest Form ประจาํเดือน กรกฎาคม 2567

Waste Water Oil

ตามหนงัสืออนญุาตนาํสิ!งปฏิกูลหรอืวสัดทุี!ไมใ่ชแ้ลว้ออกนอกบรเิวณโรงงาน

ลาํดบั ชื!อสิ!งปฏกิูลและขยะทั!วไป ผูร้บัดาํเนินการ

API Sludge

บจก.สขุเจรญิทรพัย์ วงัเย็น

ผูร้บัผิดชอบ

Drum Catalyst

รวมทั งสิ  น

Bag Additives

กนอ.ขอ.04

นนาายยจจิรรรททีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีปีปปปปปปปตต์ เเตตีีีีีียยพพิรริิิ ยยะะ



จาํนวนใบกาํกับ ปรมิาณ
การขนสง่ (กิโลกรมั)

1 2 5,000.00        

2 Insulation 1 1,590.00        บจก.ฟอรซ์ี คอรป์อเรชั น จาํกัด

3 2 3,490.00        

4 1 2,050.00        

5 1 5,970.00        

6 Waste Additive 1 2,540.00        บจก.ปนูซิเมนตไ์ทย(แก่งคอย)

7 1 13,400.00      

9 34,040.00      

               (นายจิรทปีต์ เตียพิรยิะกิจ)   

ตาํแหนง่ ผูจ้ดัการแผนกEnvironmental and Governance

วนัที 9 กันยายน 2567

หมายเหตุ :  กาํหนดหน่วยของปริมาณเป็นหน่วยเดียวกนัคือ “กิโลกรัม” เท่านั!น เพื"อความสะดวกในการประมวลผล

รหสัเอกสาร IMCSA/RA 050

3   รายงานประจาํทกุเดือน (ภายในวนัที 15  ของเดือนถดัไป งปส.  สนพ.

สาํนักงานนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด

(นิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด )

รายงานสรุปใบกาํกับการขนส่ง ( Manifest Form )

ขยะอันตราย

ชื อบรษิัท ไทยโพลิเอททลีีน จาํกัด site1

 Manifest Form ประจาํเดือน สิงหาคม 2567

ตามหนงัสืออนญุาตนาํสิ งปฏกิูลหรอืวสัดทุี ไมใ่ชแ้ลว้ออกนอกบรเิวณโรงงาน

ลาํดบั ชื อสิ งปฏกิูลและขยะทั วไป ผูร้บัดาํเนินการ

รวมทั!งสิ !น

Waste Water Oil

Drum Catalyst

Bag Additives

Oil Contaminated

API Sludge

ผูร้บัผิดชอบ

บจก.สขุเจรญิทรพัย์ วงัเย็น

บ.เอสซีจี ซีเมนต์ จาํกัด
บ.เอสซีจี ซีเมนต์ จาํกัด
บ.เอสซีจี ซีเมนต์ จาํกัด

บจก. เอสซีไอ อีโค่ เซอรว์ิสเซส

กนอ.ขอ.04

จาํนวนใบกาํกับ ปรมิาณ
การขนสง่ (กิโลกรมั)

1 ภาชนะปนเปื อนสารเคมี 1 160.00           บจก.รไีซเคิลเอ็นจิเนียริ!ง
2 Chemical Waste 1 240.00           บจก.รไีซเคิลเอ็นจิเนียริ!ง
3 Bag Additives 1 1,200.00        บ.เอสซีจี ซีเมนต์ จาํกัด
4 Oil Contaminated 1 1,360.00        บ.เอสซีจี ซีเมนต์ จาํกัด
5 API Sludge 1 2,500.00        บ.เอสซีจี ซีเมนต์ จาํกัด
6 DRUM CATALYST 3 5,630.00        บ.สขุเจรญิทรพัย์
7 Used Lube Oil 1 9,070.00        บจก. ลิเดีย ออยล์

9 20,160.00      

               (นายจิรทปีต์ เตียพิรยิะกิจ)   

ตาํแหนง่ ผูจ้ดัการแผนกEnvironmental and Governance

วนัที! 10 ตลุาคม 2567

หมายเหตุ :  กาํหนดหน่วยของปริมาณเป็นหน่วยเดียวกนัคือ “กิโลกรัม” เท่านั!น เพื"อความสะดวกในการประมวลผล

รหสัเอกสาร IMCSA/RA 050

3   รายงานประจาํทกุเดือน (ภายในวนัที! 15  ของเดือนถดัไป งปส.  สนพ.

ผูร้บัผิดชอบ

ผูร้บัดาํเนินการ

รวมทั งสิ  น

ตามหนงัสืออนญุาตนาํสิ!งปฏิกูลหรอืวสัดทุี!ไมใ่ชแ้ลว้ออกนอกบรเิวณโรงงาน

ลาํดบั

สาํนักงานนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด

(นิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด )

รายงานสรุปใบกาํกับการขนส่ง ( Manifest Form )

ขยะอันตราย

ชื!อบรษิัท ไทยโพลิเอททลีีน จาํกัด site1

 Manifest Form ประจาํเดือน กันยายน 2567

ชื!อสิ!งปฏกิูลและขยะทั!วไป

กนอ.ขอ.04

ผผูรูบผดดชอบ



จาํนวนใบกาํกับ ปรมิาณ
การขนสง่ (กิโลกรมั)

1 1 1,710.00        

2 Molecular  Sieve 1 2,770.00        

3 3,090.00        

4 3,210.00        

5 1 4,900.00        

6 DRUM CATALYST 2 2,390.00        บ.สขุเจรญิทรพัย์

7 Waste Additive 2,000.00        บ.ปนูซิเมนตไ์ทย

8 1 13,830.00      

9 Prepolymer 1 3,820.00        

8 37,720.00      

               (นายจิรทปีต์ เตียพิรยิะกิจ)   

ตาํแหนง่ ผูจ้ดัการแผนกEnvironmental and Governance

วนัที 10 พฤศจิกายน 2567

ป็นหน่วยเดียวกนัคือ “กิโลกรัม” เท่านั!น เพื"อความสะดวกในการประมวลผล

รหสัเอกสาร IMCSA/RA 050

ระจาํทกุเดือน (ภายในวนัที 15  ของเดือนถดัไป งปส.  สนพ.

บ.เอสซีจี ซีเมนต์ จาํกัด

บจก. ลิเดีย ออยล์
บ.เอสซีไอ อีโค่ เซอรว์ิส จาํกัด

1

บจก.ฟอรซ์ี คอรป์อเรชั น จาํกัด
บ.ปนูซิเมนตไ์ทย

Bag Additives บ.เอสซีจี ซีเมนต์ จาํกัด
Oil Contaminated บ.เอสซีจี ซีเมนต์ จาํกัด

สาํนักงานนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด

(นิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด )

รายงานสรุปใบกาํกับการขนส่ง ( Manifest Form )

ขยะอันตราย

ชื อบรษิัท ไทยโพลิเอททลีีน จาํกัด site1

 Manifest Form ประจาํเดือนตลุาคม 2567

ตามหนงัสืออนญุาตนาํสิ งปฏกิูลหรอืวสัดทุี ไมใ่ชแ้ลว้ออกนอกบรเิวณโรงงาน

ลาํดบั ชื อสิ งปฏกิูลและขยะทั วไป ผูร้บัดาํเนินการ

Insulation

API Sludge

Used Lube Oil

รวมทั!งสิ !น

ผูร้บัผิดชอบ

กนอ.ขอ.04

จาํนวนใบกาํกับ ปรมิาณ
การขนสง่ (กิโลกรมั)

1 1 1,160.00        

2 Glue Contaminated 1 330.00           

3 3,290.00        

4 1,210.00        

5 1 350.00           

6 DRUM CATALYST 3 8,510.00        บ.สขุเจรญิทรพัย์

7 Waste Water Oil 1 10,620.00      บ.เอส ซี ไอ อีโค่ เซอรว์ิสเซส จาํกัด

8 4 31,800.00      

9 ตะกอน 3 33,270.00      

10 Molecular Sieve 1 5,970.00        

11 Uus Lube Oil 7,530.00        บ.ลิเดีย ออยล์ (ประเทศไทย) จาํกัด

12 ภาชนะปนเปื อนสารเคมี 310.00           

18 104,350.00    

               (นายจิรทปีต์ เตียพิรยิะกิจ)   

ตาํแหนง่ ผูจ้ดัการแผนกEnvironmental and Governance

วนัที! 10 ธันวาคม 2567

ป็นหน่วยเดียวกนัคือ “กิโลกรัม” เท่านั!น เพื"อความสะดวกในการประมวลผล

รหสัเอกสาร IMCSA/RA 050

ระจาํทกุเดือน (ภายในวนัที! 15  ของเดือนถดัไป งปส.  สนพ.

บ.ปนูซิเมนตไ์ทย

บ.รไีซเคิล เอ็นจิเนียริ!ง จาํกัด

2

1

บจก.ฟอรซ์ี คอรป์อเรชั!น จาํกัด
บ.สขุเจรญิทรพัย์
บ.เอสซีจี ซิเมนต์ จาํกัด
บ.เอสซีจี ซิเมนต์ จาํกัด
บ.รไีซเคิล เอ็นจิเนียริ!ง จาํกัด

Chemical Cleaning บ.เอส ซี ไอ อีโค่ เซอรว์ิสเซส จาํกัด

สาํนักงานนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด

(นิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด )

รายงานสรุปใบกาํกับการขนส่ง ( Manifest Form )

ขยะอันตราย

ชื!อบรษิัท ไทยโพลิเอททลีีน จาํกัด site1

กอ.2 ประจาํเดือนพฤศจิกายน 2567

ตามหนงัสืออนญุาตนาํสิ!งปฏิกูลหรอืวสัดทุี!ไมใ่ชแ้ลว้ออกนอกบรเิวณโรงงาน

ลาํดบั ชื!อสิ!งปฏกิูลและขยะทั!วไป ผูร้บัดาํเนินการ

Insulation

Bag Additives

Oil Contaminated

Chemical Waste

ผูร้บัผิดชอบ

รวมทั งสิ  น

บ.ไทยโอนลี!วนั แมเนจแอนดเ์ซอรว์ิส จาํกัด

กนอ.ขอ.04



จาํนวนใบกาํกับ ปรมิาณ
การขนสง่ (กิโลกรมั)

1 1 4,500.00        บ.เอสซีจี ซิเมนต์ จาํกัด

2 DRUM CATALYST 2 3,400.00        บ.สขุเจรญิทรพัย์

3 Waste Water Oil 1 2,100.00        บ.เอส ซี ไอ อีโค่ เซอรว์ิสเซส จาํกัด

4 2 21,560.00      บ.เอส ซี ไอ อีโค่ เซอรว์ิสเซส จาํกัด

5 API Sludge 1 3,450.00        บ.เอสซีจี ซิเมนต์ จาํกัด

7 35,010.00      

               (นายจิรทปีต์ เตียพิรยิะกิจ)   

ตาํแหนง่ ผูจ้ดัการแผนกEnvironmental and Governance

วนัที 10 มกราคม 2568

ป็นหน่วยเดียวกนัคือ “กิโลกรัม” เท่านั!น เพื"อความสะดวกในการประมวลผล

รหสัเอกสาร IMCSA/RA 050

ระจาํทกุเดือน (ภายในวนัที 15  ของเดือนถดัไป

ตามหนงัสืออนญุาตนาํสิ งปฏกิูลหรอืวสัดทุี ไมใ่ชแ้ลว้ออกนอกบรเิวณโรงงาน

สาํนักงานนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด

(นิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด )

รายงานสรุปใบกาํกับการขนส่ง ( Manifest Form )

ขยะอันตราย

ชื อบรษิัท ไทยโพลิเอททลีีน จาํกัด site1

 Manifest Form ประจาํเดือนธันวาคม 2567

ลาํดบั ชื อสิ งปฏกิูลและขยะทั วไป ผูร้บัดาํเนินการ

Bag Additives

ผูร้บัผิดชอบ

Chemical Cleaning

รวมทั!งสิ !น



  
  
  
  

ภาคผนวก ข-13 
คู่มือการปฏิบัติตามขั้นตอนความปลอดภัย  

กรณีนํ้าทิ้งที่ผ่านกระบวนการบำบัดแล้วยังไม่ผ่านเกณฑ์ค่ามาตรฐาน  

  
  
  
  
  
  



 

เอกสารบงัคบัใช ้/ Release Document 

Standard IMS (ISO 9001, ISO 14001, TIS/OHSAS 
18001) 

Status ISSUED FOR USE 

Organization TPE-LDPE  Issued Date 10/08/2015 

Document Number LD-D-0028 : 006 Document Type Supporting Document(D) 

Document Subject การ  MONITOR  คณุภาพน ้าทิง้กอ่นออกนอก

โรงงานผา่นเครือ่ง ON-LINE ANALYSER  

Page 1 / 2 

 

 

วตัถปุระสงค ์(ถา้ม)ี  : 

        เพือ่ใชเ้ป็นมาตรฐานในการ MONITOR คณุภาพน ้าทิง้เบือ้งตน้ กรณีเกดิผดิปกตสิามารถควบคมุและแกไ้ขไดท้นัท ี

ค าจ ากดัความ (ถา้ม)ี  :      

  pH     คา่ความเป็นกรด-ดา่ง                      

  Conductivity    คา่การน าไฟฟ้า 

  Total Dissolve Solid   ปรมิาณสารทัง้หมดทีล่ะลายอยู่ในน ้า 

  Dissolved Oxygen   ปรมิาณออกซเิจนทีล่ะลายอยูใ่นน ้า 

  Chemical Oxygen Demand  ความตอ้งการออกซเิจนทางเคม ี

  Flow rate                                 อตัราการไหลของน ้าทิง้ในราง V-ditch 

 

ผูป้ฎบิตั ิ : พนักงานผลติ  LDPE  406 

               พนักงานทีไ่ดรั้บมอบหมาย 

วธิกีารปฎบิตั ิ :  

(1.) การท างาน         

 เครือ่งวเิคราะหค์ณุภาพน ้าทิง้จะตดิตัง้ทีจ่ดุ DRAINAGE กอ่นออกนอกโรงงานคา่ทีท่ าการวดัม ี6 รายการคอื 

                1.TI 4060 TEMPERATURE   oC 

                2.AI 4060 pH 

                3.AI 4061 CONDUCTIVITY    uS/cm 

                4.COD4062 CHEMICAL OXYGEN DEMAND mg/l.     

                5.AI 4063 DISSOLVED OXIGEN  ppm. 

                6.FI 4064 FLOW RATE   NM3/hr. 

  คา่ทีค่วบคมุม ี 3 รายการ ดงันี้ 

              (1.)   TI 4060         TEMPERATURE   oC. 

              (2.)   AI 4060         pH 

              (3.)   COD4062       CHEMICAL OXYGEN DEMAND mg/l.     

(2.) การ MONITORING 

 ผลของน ้าทิง้ ( WASTE WATER ) ทีผ่า่น ONLINE ANALYSER ใน GRAPHIC-34 (DCS) จะมกีาร MONITORโดย B/M ทกุ

กะ ในกรณีทีม่ ีALARM ของ POINT ส าคญัทีม่กีารควบคมุเป็นพเิศษ คอื TEMP,COD และ pH B/M จะตอ้งบนัทกึคา่ของ POINT นัน้ๆ

อยา่งตอ่เนือ่ง ตัง้แตเ่กดิเหตกุารณ์จนกระทัง่แกไ้ขปัญหาไดส้ าเร็จและบนัทกึลงใน (CHECK SHEET B/M) ทีช่อ่งหมายเหต ุเพือ่ให ้

สามารถตดิตามการแกปั้ญหาไดอ้ย่างมปีระสทิธภิาพ   

 * * * ในสภาวะปกต ิจะตอ้งมกีาร SET คา่ ALARM HIGH / LOW ของ POINT ที ่MONITOR ทกุ POINT  ใน 

            Graphic DCS หนา้ LDPE_UT_L2_006 

(3.) การควบคมุกรณีคณุภาพน ้าทิง้ไมเ่ป็นไปตามขอ้ก าหนดใน WASTE WATER SPECIFICATION (QC-S-U004) 

 จะท าการ Monitor  เฉพาะคา่ Temperature , COD และ pH เทา่นัน้ทีม่รีะบใุน  QC-S-U004 

 3.1) เมือ่พบวา่คา่ TEMPERATURE (TI4060) > 38 ๐C หรอื pH  (AI 4060) > 8.5 หรอื < 6 หรอื COD > 96 mg/l. ให ้

แจง้ ผจผ.ผลติ LDPE เพือ่รับทราบ โดย ผจผ. จะตัดสนิใจวา่จะแจง้ EMR ใหรั้บทราบตอ่หรอืไมเ่พือ่จะไดด้ าเนนิการตรวจสอบหา

สาเหต ุและด าเนนิการตามขอ้ 3.2 ตอ่ไป      

 3.2) แจง้ หนง. ผลติ HDPE,หนง.ผลติ LLDPE , หนง. ผลติ PP#1,2, หนง.ผลติ Compounding ใหรั้บทราบเพือ่ใหแ้ตล่ะ 

plant ด าเนนิการเก็บตัวอยา่งน ้าทิง้ทีอ่อกจาก API ของแตล่ะ plant และหยุดสง่น ้าทีม่าลง check pond  

 3.3) แจง้ศนูย ์EC. (2191) ใหรั้บทราบ เรือ่งผลน ้าทีเ่กนิคา่ควบคมุ 

 3.4) แจง้ QC Supervisor หรอืพนักงานควบคมุคณุภาพผลติภัณฑร์ะหวา่งกระบวนการผลติเพือ่รับทราบวา่จะมกีารสง่ตัวอย่าง

น ้าทิง้ 

 3.5) ท าการเก็บตวัอย่างน ้าทิง้ที ่CHECK POND 1,CHECK POND 2, API LD,V-DITCH และปลายทอ่ Drain จาก RO. 



 

เอกสารบงัคบัใช ้/ Release Document 

Standard IMS (ISO 9001, ISO 14001, TIS/OHSAS 
18001) 

Status ISSUED FOR USE 

Organization TPE-LDPE  Issued Date 10/08/2015 

Document Number LD-D-0028 : 006 Document Type Supporting Document(D) 

Document Subject การ  MONITOR  คณุภาพน ้าทิง้กอ่นออกนอก

โรงงานผา่นเครือ่ง ON-LINE ANALYSER  

Page 2 / 2 

 

 

Unit สง่ LAB  เพือ่ท าการ RECHECK ผล 

 3.6) เมือ่ผลน ้าทิง้ออกใหร้ายงานผลน ้าทิง้ให ้ผจผ. ผลติ LDPE และศนูย ์EC. รับทราบในสว่นของ Process ใหท้ าการปิด

ประตนู ้า CHECK POND-1 OR 2 บอ่ทีม่ปัีญหา และใหห้ยดุปลอ่ยน ้ามาลงบอ่นัน้ทนัท ี(กรณีเป็น Temp ใหใ้ช ้ Thermometer วดัทีจุ่ด

ของเครือ่ง Online) 

 3.7) เฝ้าสงัเกตคา่ทีเ่ปลีย่นแปลงอย่างใกลช้ดิผา่นทาง ASPEN ซึง่มกีาร Creat Point pH ONLINE ของ PLANT ตา่งๆ เชน่

PP, HD, LD ไวแ้ลว้ เพือ่ดแูนวโนม้ความเปลีย่นแปลงและรอรับค าสัง่ในการตรวจสอบแกไ้ขจาก ผจผ. ผลติ LDPE   

(4.) การควบคมุกรณีคณุภาพน ้าทิง้ไมเ่ป็นไปตามขอ้ก าหนดใน EM-D-002 ทะเบยีนรายชือ่ของกฎหมาย และขอ้ก าหนด เรือ่งที ่4 

คณุภาพน ้าทิง้ 

 4.1) เมือ่พบวา่คา่   Temperature  (TI4060) > 40 ๐C หรอื pH (AI 4060) > 9 หรอื < 5.5 หรอื COD > 115 mg/l. ให ้

แจง้ผจผ. ผลติ LDPE , ผจส. ผลติ LDPE รับทราบโดยดว่นพรอ้มทัง้ปิดประตนู ้า ทีร่ะบายออกนอกโรงงานโดยทนัที 

 4.2) แจง้ศนูย ์EC. ( 2191 ) ใหรั้บทราบถงึคา่น ้าเกนิคา่มาตรฐานสิง่แวดลอ้ม   เมือ่ศนูย ์EC. รับทราบถงึคา่น ้าทีเ่กนิมาตรฐาน 

สิง่แวดลอ้ม ใหท้ าการแจง้เจา้หนา้ทีส่ ิง่แวดลอ้ม แจง้ระดบั ผจส. , ผจผ. ผลติ ทกุแผนกและ ผจก.ปฏบิตักิารทดสอบขึน้ไปทราบ 

จากนัน้ท าการเก็บตัวอยา่งน ้าทิง้จดุทีม่ปัีญหาสง่ LAB เพือ่ท าการ Recheck ผล 

 4.3) Monitor อย่างใกลช้ดิ และรอรับค าสัง่ในการตรวจสอบและแกไ้ขจากเจา้หนา้ทีส่ ิง่แวดลอ้ม เพือ่ด าเนนิการตอ่ไปตาม     

(EM-P-0004 การควบคมุและตดิตามคณุภาพน ้าทิง้ ) 

 4.4) เมือ่ผลน ้าจดุทีม่ปัีญหาออก ใหแ้จง้ผล ผจผ.ผลติ LDPE ,ผจส.ผลติ LDPE ศนูย ์EC.รับทราบโดยทนัท ี

         4.5) ในสว่นของ process ตอ้งบนัทกึเหตกุารณ์ ทัง้หมดรวมทัง้การ CA /PA ไวใ้นรายงาน Trouble shooting ดว้ยทกุ

ครัง้                

หมายเหตุ 

ในกรณีทีฝ่นตก คา่ Temperature ,COD และ pHจะมผีลกระทบบา้งเล็กนอ้ย แตโ่ดยรวมแลว้คา่ยังอยูใ่น Range แตถ่า้เป็นคา่ D.O. 

,Conductivity และ Flow Rate จะไม่สามารถดไูดเ้ลยเนือ่งจากจะมคีวามคลาดเคลือ่นมากดังนี้ 

 1.) ในกรณีทีม่ฝีนตกและสง่ผลใหค้า่การวดัที ่ WG.1  เปลีย่นแปลงไปใหบ้นัทกึเหตกุารณ์ลงในชอ่ง Remark ของ Check 

Sheet  Boardman LD-F-0202  ดว้ยทกุครัง้ เพือ่การสอบประวตัยิอ้นกลบั 

 2.) กรณีทีม่กีาร Clean Probe pH หรอื Probe ใดๆ และสง่ผลใหค้า่การวดัในชว่งนัน้ๆ ผดิพลาดหรอืคลาดเคลือ่นไปจากเดมิ 

ใหพ้นักงานผลติ 406 แจง้ B/M เพือ่ลงบนัทกึใน Check Sheet LD-F-0202 และพนักงานผลติ 406 บนัทกึ activity ในชว่งนัน้ลงใน 

LD-F-0307 ดว้ย 

               

 

                




