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มาตรฐานการปฏบิัตงิานอย่างปลอดภัยในการท างาน 
ขนถ่ายสารเคมีจากรถทีม่ารับ / ขนส่งสารเคม ี

(Safe Work Operation for Loading and Unloading of Road Tankers Standard) 
 
วัตถุประสงค ์

1. เป็นขอ้ก ำหนดขัน้ต ่ำในกำรปฏิบตัิงำนขนถ่ำยสำรเคมีที่เป็นอนัตรำยและผลติภณัฑท์ี่ประกอบดว้ยฝุ่ นท่ีสำมำรถ
ระเบิดได ้ระหวำ่งรถกบัถงัจดัเก็บ 

2. ปกปอ้งพนกังำนจำกอบุตัิเหตไุฟไหมแ้ละระเบิด รวมถงึอนัตรำยดำ้นสขุภำพท่ีเก่ียวขอ้งกบักำรผสมของสำรเคมี 
ทีเ่ป็นอนัตรำย 

 
ขอบขา่ยความรับผิดชอบ 

มำตรฐำนฉบบันีใ้ชส้  ำหรบักำรปฏิบตัิงำนท่ีเก่ียวขอ้งกบักิจกรรมขนถ่ำยสำรเคมีทีเ่ป็นอนัตรำย (Hazardous 
materials) และผลติภณัฑท์ี่ประกอบดว้ยฝุ่ นท่ีสำมำรถระเบิดได ้ (Combustible dusts) ระหวำ่งรถกบัถงัจดัเก็บสำรเคม ี
ภำยในพืน้ท่ีบรษัิท ไทยโพลเิอททีลนี จ ำกดั (TPE) แตไ่มร่วมถึงกำรขนถ่ำยสำรเคมีทำงเรอื มำตรฐำนฉบบันีไ้ดจ้ดัท ำขึน้เป็น
ลำยลกัษณอ์กัษรและจดัเก็บอยำ่งเป็นระบบ ซึง่ตอ้งมีกำรชีแ้จงและสือ่สำรใหผู้ท้ีเ่ก่ียวขอ้งรบัทรำบถึงระบบกำรจดัเก็บ
ขอ้มลูเพื่อสำมำรถเขำ้ถึงไดอ้ยำ่งสะดวกและรวดเรว็ 
 
บทบาทและหน้าทีข่องบุคลากรที่ท างานเกี่ยวกบังานขนถา่ยสารเคมี 
Supervisor / Site management 

1. เป็นผูบ้รหิำรประจ ำ Site หรือหวัหนำ้งำน  
2. ตรวจสอบพืน้ท่ีส  ำหรบักำรขนถำ่ยสำรเคมี ใหม้คีวำมปลอดภยัในกำรปฏิบตัิงำน  

3. ตรวจสอบบคุลำกรที่ท ำงำนขนถำ่ยสำรเคมใีหส้ำมำรถปฏิบตัิงำนไดอ้ยำ่งเหมำะสม 

4. จดัใหบ้คุลำกรที่ท ำงำนเก่ียวกบังำนขนถ่ำยสำรเคมีไดร้บักำรฝึกอบรมเก่ียวกบัอปุกรณป์อ้งกนัอนัตรำยสว่น

บคุคล (PPE) ทีต่อ้งใช ้และแนวทำงกำรจดัเก็บสำรเคมอียำ่งปลอดภยั 

5. สือ่สำรระเบียบกำรปฏิบตังิำนใหผู้ป้ฏิบตัิงำนสำมำรถท ำตำมขัน้ตอนไดอ้ยำ่งปลอดภยั 

6. ตรวจสอบอปุกรณด์ำ้นควำมปลอดภยัที่จ  ำเป็น ทีม่ีกำรติดตัง้ในพืน้ท่ีขนถ่ำยสำรเคมี ใหอ้ยูใ่นสภำพสมบรูณ์

และพรอ้มใชง้ำน ตวัอยำ่งเช่น Emergency eye wash & shower เป็นตน้ 

7. ส ำหรบัสำรเคมีทีม่ีควำมเป็นอนัตรำยสงู (NFPA hazard rating - Scale 3, 4) ตอ้งดแูลกำรปฏิบตัิงำนเป็น

ระยะๆ และใหค้  ำแนะน ำในกำรปฏิบตัิงำนระหวำ่งที่ท ำกำรขนถำ่ยสำรเคมี 
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Loading/Unloading Personnel (Qualified person) 

1. ตรวจสอบวำ่สำรเคมีอนัตรำยที่ท  ำกำรขนถ่ำยมีรำยช่ือตรงตำมเอกสำรประกอบกำรขนสง่ และสภำพของ
อปุกรณท์ี่ใชใ้นกำรท ำงำนขนถำ่ยสำรเคมีมีควำมสมบรูณพ์รอ้มใชง้ำน 

2. ท ำหนำ้ที่เป็นผูป้ฏิบตัิงำนและตอ้งอยูห่นำ้งำนตลอดเวลำระหวำ่งที่มีกิจกรรมขนถ่ำยสำรเคม ี
3. สวมใสอ่ปุกรณป์อ้งกนัอนัตรำยสว่นบคุคล (PPE) ใหม้ีควำมเหมำะสมกบัควำมเสีย่ง / อนัตรำยที่อำจเกิดขึน้

ไดใ้นกำรปฏิบตังิำนขนถ่ำยสำรเคมี 
4. ดแูลและแนะน ำพนกังำนขบัรถขนสง่สำรเคมใีหป้ฏิบตัิงำนอยำ่งปลอดภยั รวมทัง้รบัทรำบถึงวิธีกำรท ำงำน

และต ำแหนง่ติดตัง้อปุกรณค์วำมปลอดภยัตำ่งๆ 
5. ตรวจสอบผลติภณัฑท์ี่มำรบั / สง่ใหต้รงตำมรำยละเอียดของสนิคำ้ที่ก ำหนดไว ้(Specification) 
6. ตรวจสอบควำมพรอ้มของอปุกรณใ์ชง้ำน เช่น สำย Hose, Vapor return line, Nitrogen / air pressure line, 

Couplings, Gaskets, Seals ใหอ้ยูใ่นสภำพพรอ้มใชง้ำน 
7. ผลติภณัฑท์ี่เป็น Hazardous material ตอ้งมีกำรตรวจสอบควำมพรอ้มของระบบ Grounding & Bonding 

ใหส้ำมำรถท ำงำนไดอ้ยำ่งสมบรูณ ์
8. ท ำหนำ้ที่ตอ่สำยที่ใชใ้นกำรขนถำ่ยเขำ้กบัอปุกรณข์องโรงงำน 
9. มีควำมรูค้วำมเขำ้ใจในกำรประเมินอนัตรำยจำกควำมไมเ่ขำ้กนัของสำรเคมี (Chemical incompatibilities) 
10. ปฏิบตัิตำมขอ้ก ำหนด / ขัน้ตอนกำรท ำงำนอยำ่งเครง่ครดั (SOPs/ Procedures) 

Driver 

1. เป็นพนกังำนขบัรถรบั / สง่สำรเคมี 
2. ปฏิบตัิตำมขอ้ก ำหนดดำ้นควำมปลอดภยัของพืน้ท่ีปฏิบตัิงำน 
3. ปฏิบตัิตำมขัน้ตอนกำรท ำงำนอยำ่งเครง่ครดั 
4. น ำสง่เอกสำรที่เก่ียวขอ้งใหพ้นกังำนท่ีมีหนำ้ที่ปฏิบตังิำนขนถำ่ยสำรเคมี 
5. ปฏิบตัิงำนตำมขัน้ตอนกำรขนถ่ำยสำรเคมีอยำ่งถกูตอ้งและปลอดภยั 
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ค าจ ากดัความ 

1. Chemical Interaction Matrix (CIM) 

ขอ้มลูเก่ียวกบัควำมเสถียรและควำมวอ่งไวในกำรเกิดปฏิกิรยิำของสำรเคมี เพื่อระบวุำ่ปฏิกิรยิำของสำรเคม ี    
แตล่ะตวัจะมีอนัตรำยเพียงใดเมือ่สำรเคมตีวันัน้สมัผสัเขำ้กบัสำรเคมีตวัอื่นๆ 

 
2. Chemical-Material Interaction Matrix (CMM)  

ขอ้มลูเก่ียวกบัควำมเสถียรและควำมวอ่งไวในกำรเกิดปฏิกิรยิำของสำรเคมี  เพื่อระบวุำ่ปฏิกิรยิำของสำรเคม ี   
แตล่ะตวัจะมีอนัตรำยเพียงใดเมือ่สำรเคมตีวันัน้สมัผสัเขำ้กบัวสัด ุ(เช่น ภำชนะบรรจ,ุ ทอ่ล ำเลยีง เป็นตน้) 
 

3. ฝุ่นทีต่ิดไฟได้ (Combustible dusts) 
ฝุ่ นท่ีมีขนำดอนภุำค 500 ไมโครเมตร หรอื เลก็กวำ่ และสำมำรถที่จะติดไฟ หรอืระเบิดได ้เมื่อฝุ่ นฟุง้กระจำยและ

ติดไฟเมื่อสมัผสักบัอำกำศ 

 

4. ของเหลวไวไฟ (Flammable liquid)  
ของเหลวทีม่ีจดุวำบไฟไฟไมเ่กิน 37.8 °C เมื่อทดสอบโดยวธีิกำรทดสอบแบบ Closed-cup test method   

 
5. ของเหลวทีต่ิดไฟได้ (Combustible liquid) 

ของเหลวทีม่ีจดุวำบไฟสงูกวำ่ 37.8 °C เมื่อท ำกำรทดสอบดว้ยวิธี Closed-cup test method สำมำรถแยก
ประเภทไดด้งันี ้ 

5.1 Class II Liquid  คือ ของเหลวที่มีจดุวำบไฟสงูกวำ่ 37.8 °C แตต่  ่ำกวำ่ 60 °C ตวัอยำ่งเช่น Diesel fuel, 
Fuel oil, Motor oil, Kerosene เป็นตน้  

5.2 Class III Liquid  คือ   ของเหลวที่มีจดุวำบไฟเทำ่กบัหรอืมำกกวำ่ 60 °C ซึง่แบง่เป็น 2 ประเภท ดงันี ้
(a) Class IIIA Liquid   คือ ของเหลวที่มีจดุวำบไฟเทำ่กบัหรอืมำกกวำ่ 60 °C แตน่อ้ยกวำ่  93 °C 

ตวัอยำ่งเช่น  Aniline, Benzaldehyde, Oil-based paints เป็นตน้ 

(b) Class IIIB Liquid คือ ของเหลวที่มีจดุวำบไฟเทำ่กบัหรอืมำกกวำ่ 93 °C ตวัอยำ่งเช่น Ethylene 
glycol, Glycerine, Transformer oils, Triethanolamine, Benzyl alcohol เป็นตน้ 

 
6. Corrosive material 

สำรท่ีวอ่งไวในกำรเกิดปฏิกิรยิำ ที่ท ำใหเ้กิดควำมเสยีหำยอยำ่งชดัเจนตอ่เนือ้เยื่อของสิง่มีชีวิต โดยทำงตรงเป็น
กำรท ำลำยปฏิกิรยิำทำงเคมี (ออกซิเดชนั) หรอืทำงออ้มเป็นกำรท ำใหเ้กิดกำรอกัเสบ เชน่ กรดและเบส เป็นตน้ 
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7. วัตถุ / สารเคมีอนัตราย (Hazardous material) 
สสำรใดๆ เมื่อรั่วไหลหรอืติดไฟ หรอืเมื่อสำรเคมีนัน้ปลอ่ยพลงังำนออกมำจะท ำใหเ้ป็นอนัตรำย ถงึแก่ควำมตำย 

หรอืมีผลตอ่สขุภำพรำ่งกำย หรอืท ำใหท้รพัยส์นิเสยีหำย หรอืมผีลกระทบที่ส  ำคญัตอ่สิง่แวดลอ้ม เมื่อไดร้บัจะมคีวำมเป็น
พิษเฉียบพลนั, มีกำรติดไฟ, มีควำมวอ่งไวในกำรท ำปฏิกิรยิำ หรอืมีควำมสำมำรถในกำรระเบิดได ้ ซึง่สสำรจ ำพวกนีจ้ะม ี
จดุวำบไฟต ่ำกวำ่ 60 °C ตำมกำรจ ำแนกของมำตรฐำน NFPA ดงัตอ่ไปนี ้

7.1 ของเหลวไวไฟ (Flammable liquid) จดุวำบไฟไมเ่กิน 37.8 °C 
7.2 ของเหลวติดไฟ Class II (Combustible Liquid class II ) ซึง่มีจดุวำบไฟสงูกวำ่ 37.8 °C และต ่ำกวำ่ 60 °C 
7.3 สำรเคมีทีม่ีควำมเป็นพิษเฉียบพลนั (Acute toxicity)   

  แตม่ีขอ้ยกเวน้กรณีสำรท่ีมจีดุวำบไฟต ่ำกวำ่ 60 °C ถกูจดัเก็บอยูใ่นอปุกรณ ์ถงั หรอืกระบวนกำรผลติที่มีอณุหภมูิ
สงูกวำ่จดุวำบไฟของสำรเหลำ่นีท้ัง้ในสภำวะปกติและผิดปกติก็ตำม จะถือวำ่เป็น  Hazardous material เหมือนกนั      
 

8. Limiting oxygen concentration (LOC)  
คำ่ขีดจ ำกดัควำมเขม้ขน้ของก๊ำซออกซิเจนต ่ำสดุที่ไมส่ำมำรถท ำใหเ้กิดกำรเผำไหมข้ึน้ได ้ โดยไมข่ึน้อยูก่บัควำม

เขม้ขน้ของเชือ้เพลงิ และแสดงหนว่ยเป็นรอ้ยละโดยปรมิำตรของก๊ำซออกซเิจน 
 

9.  อันตรายจากการเกิดปฏกิิริยาเคมี (Chemical Reactivity Hazard)  
  สถำนกำรณท์ีม่ีศกัยภำพในกำรเกิดปฏิกิรยิำทำงเคมีที่ไมส่ำมำรถควบคมุได ้ สำมำรถสง่ผลโดยตรงหรอืโดยออ้ม
ใหเ้กิดอนัตรำยอยำ่งรำ้ยแรงตอ่ผูค้น ทรพัยส์นิ หรอืสิง่แวดลอ้ม เช่น กำรเพิ่มขึน้ของอณุหภมูิ กำรเพิม่ขึน้ของควำมดนั    
กำรเกิดก๊ำซ หรอืรูปแบบอื่นๆ ของกำรปลดปลอ่ยพลงังำน ที่อำจมำพรอ้มกบัปฏิกิรยิำทำงเคมีที่ไมส่ำมำรถควบคมุได ้     
 

10.   เอกสารขอ้มูลความปลอดภยัของวตัถุ (SDS: Safety Data Sheet) / Support Safety Information     
เป็นเอกสำรทีม่ีขอ้มลูเก่ียวกบัควำมเป็นอนัตรำยของสำรเคมี ขอ้ควรระวงั ขัน้ตอนสภำวะฉกุเฉิน และขอ้มลูอื่นๆ 

ในประเทศสหรฐัอเมรกิำจะเรยีกวำ่ เอกสำรขอ้มลูดำ้นควำมปลอดภยัของวตัถ ุ(Material Safety Data Sheet; MSDS) และ
ในยโุรปจะเรยีกวำ่เอกสำรขอ้มลูควำมปลอดภยั (Safety Data Sheet; SDS) ส ำหรบัในมำตรฐำนฉบบันีจ้ะเรยีกวำ่ SDS       
 

ระเบียบขั้นพืน้ฐานในการปฏิบัติงาน (Standard / Guidelines) 

1. ขั้นตอนเตรียมความพร้อมก่อนท าการขนถา่ยสารเคมีอนัตราย  (Before-loading / unloading) 
1.1 ประเมินควำมเสีย่ง ระบอุนัตรำย และมำตรกำรควำมปลอดภยัของงำนขนถำ่ยสำรเคมใีนแตล่ะขัน้ตอน 

(JSA) ก่อนที่จะท ำกำรขนถำ่ยสำรสำรเคมีอนัตรำย เช่น สภำพอำกำศ, Grounding เป็นตน้ 
1.2 จดัเตรยีม Checklist ใหค้รอบคลมุตลอดกิจกรรมขนถำ่ยสำรเคมอีนัตรำย (ก่อนขนถำ่ย, ระหวำ่งขนถ่ำย 

และหลงัขนถ่ำย) เพื่อใหม้ั่นใจวำ่ขัน้ตอนกำรท ำงำนไดถ้กูทบทวนครบถว้นแลว้ 
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1.3 ตอ้งปฏิบตัิตำมระเบยีบปฏิบตัิงำนของบรษัิท (Company SOP requirement) อยำ่งเครง่ครดั 
1.4 ตอ้งเลอืกใชอ้ปุกรณป์อ้งกนัอนัตรำยสว่นบคุคล (PPE) อยำ่งถกูตอ้ง เหมำะสม ครอบคลมุอนัตรำยและ

ควำมเสีย่งที่อำจจะเกิดขึน้ในกำรปฏิบตัิงำน และเป็นไปตำมมำตรฐำน  PPE matrix line break standard 
1.5 สิง่ที่ผูป้ฏิบตัิงำนขนถำ่ยสำรเคมตีอ้งด ำเนินกำรก่อนขนถ่ำยสำรเคมี (Qualified loading / unloading 

person must do before loading / unloading ) 
1.5.1 ติดตอ่ประสำนงำนกบัพนกังำนขบัรถรบั-สง่เพื่อด ำเนินกำรก่อนขนถ่ำยสำรเคมี 
1.5.2 ตรวจสอบเอกสำร ระบชุนิด / ประเภทสำรเคมีทีม่ำสง่หรอืรบัใหถ้กูตอ้งตรงตำมชนิดที่ก ำหนดไว ้

รวมถงึตรวจสอบเอกสำรอื่นๆ ที่เก่ียวขอ้งกบักำรขนถำ่ยสำรเคมี (เช่น ใบตรวจสภำพรถ ใบขบัขี ่  
ใบผำ่นกำรฝึกอบรม เป็นตน้) 

1.5.3 ตรวจสอบสภำพขอ้ตอ่ และสำย Hose ก่อนที่จะเริม่ท ำกำรขนถำ่ยสำรเคมี 
1.5.4 ตรวจสอบสภำพถงัของรถที่ขนสง่สำรเคมี ตอ้งอยูใ่นสภำพสมบรูณ ์ ถกูตอ้ง และสอดคลอ้งกบั

หลกักำรออกแบบในกำรจดัเก็บสำรเคมีดงักลำ่ว 
1.5.5 ตรวจสอบจดุเช่ือมตอ่ของสำย Hose ที่ใชใ้นกำรขนสง่ ตอ้งอยูภ่ำยใตก้ำร Lock หรอืวิธีกำรใดๆ     

ก็ตำมเพื่อใหม้ั่นใจไดว้ำ่สำยขนสง่จะไมห่ลดุออกจำกกนั 
1.5.6 ตรวจสอบถงัเก็บ และจดุที่ท  ำกำรขนถ่ำยสำรเคมี ใหม้ีฉลำกหรอืจดุชีบ้ง่ที่ชดัเจนอธิบำยถงึช่ือของ

สำรเคมีอนัตรำยรวมถงึอนัตรำยของสำรเคมีที่ใชใ้นกำรขนถ่ำย หรอืช่ือยอ่ของสำรเคม ี(SDS) 
1.5.7 ยืนยนัวำ่ถงัทีใ่ชจ้ดัเก็บสำรเคมีไดต้อ้งมีระบบ Vent อยำ่งเหมำะสม และตรวจสอบ Line vent วำ่

ไมม่ีสิง่แปลกปลอมอดุตนั และเปิดพรอ้มที่จะใชง้ำน ครอบคลมุตลอดช่วงที่ท ำกำรขนถำ่ยสำรเคมี 
1.5.8 เดินตรวจสอบโดยรอบบรเิวณที่มกีำรขนถำ่ยสำรเคมี เพื่อสงัเกตสิง่ผิดปกติและสิง่แปลกปลอม 

กลิน่ เสยีง หรอื สภำพควำมผดิปกติของอปุกรณ ์ เช่น Broken springs, Over heated tires, 
Misalignment of axles, Leaks, Smoke เป็นตน้ 

1.5.9 ตรวจสอบและยืนยนัวำ่ทกุ Compartment  ของรถที่จะท ำกำรขนถ่ำยวำ่งพรอ้มที่จะท ำกำรโหลด 
1.5.10 ตรวจสอบควำมพรอ้มของอปุกรณต์ำ่งๆ ที่จะใชใ้นกำรขนถำ่ยสำรเคมี ก่อนที่จะเริม่ท ำกำรขนถ่ำย 

1.6 กรณีจดุที่ท  ำกำรขนถ่ำยสำรเคมอียูต่ิดถนนหรอืทำงเดิน ตอ้งจดัเตรยีมอปุกรณปิ์ดกัน้เขตพืน้ท่ีปฏิบตัิงำน 
ในบรเิวณที่อยูต่ิดถนนหรอืทำงเดนิ 

1.7 ตอ้งมกีำรเตรยีมขัน้ตอนหรอือปุกรณท์ี่ใชค้วบคมุและหำ้มรถไมใ่หเ้คลือ่นท่ีระหวำ่งกำรขนถ่ำย (Vehicle 
Restrictions and control) อยำ่งเพยีงพอ เพื่อปอ้งกนักำรเคลือ่นท่ีของรถในระหวำ่งกำรขนถ่ำยสำรเคม ี
โดยอยำ่งนอ้ยตอ้งใชต้วัลอ็คลอ้วำงไว ้เพื่อปอ้งกนัลอ้เกิดกำรเคลือ่นทีใ่นทกุทิศทำง 

1.8 ตอ้งมกีำรปฏิบตัิตำมระบบ Grounding (Grounding operation practice) ดงัตอ่ไปนี ้
1.8.1 ตอ่สำย Grounding cables เขำ้กบัรถขนสง่สำรเคมีเป็นล ำดบัแรก ก่อนที่จะเริม่ตอ่สำย Hose    

หรอื Loading arm เขำ้กบัรถขนสง่สำรเคม ี
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1.8.2 ส ำหรบั Continuous metal systems รวมถึง Loading arms และ hoses ตวัอยำ่งเช่น Bolted 
pipe, Flanges etc. คำ่ควำมตำ้นทำนจำกจดุใดใดไปจดุ Ground point ตอ้งมคีำ่นอ้ยกวำ่ 5 โอหม์ 

1.8.3 ระบบ Grounding ตอ้งมีกำรตรวจสอบประจ ำปีเพื่อยืนยนัวำ่ ระบบ grounding สำมำรถท ำงำนได้
อยำ่งมีประสทิธิภำพ และมีควำมไหลตอ่เนื่องของกระแสไฟฟำ้ระหวำ่งตวัอปุกรณ ์ Loading arms 
และ Hoses กบั Piping system 

1.9 กำรควบคมุกญุแจรถ (Key Control) เมื่อรถขนถ่ำยสำรเคมีเขำ้จอดหรอืหยดุในบรเิวณที่เตรยีมพรอ้มไว้
ส  ำหรบักำรปฏิบตัิงำน พนกังำนที่ท ำหนำ้ที่ขนถำ่ยสำรเคมี ตอ้งเป็นผูค้วบคมุดแูลกญุแจรถของรถขนสง่ที่
เขำ้มำท ำกำรรบั / สง่สำรเคมี อำจเก็บไวใ้น Lock box ส ำหรบัจดัเก็บกญุแจโดยเฉพำะ 

1.10 Tank Connection  
1.10.1 พนกังำนขนถ่ำยสำรเคมี ตอ้งเป็นผูเ้ช่ือมตอ่ระบบขนถ่ำยสำรเคมขีองบรษัิท (ถงั, ทอ่ของโรงงำน )   
1.10.2 สว่นระบบกำรเช่ือมตอ่กำรขนถ่ำยจำกรถ พนกังำนขบัรถตอ้งท ำหนำ้ที่ด  ำเนินกำรตอ่ 
1.10.3 กรณีพนกังำนขบัรถด ำเนินกำรตอ่ระบบท่ีเก่ียวขอ้งของรถขนสง่เขำ้กบัระบบของโรงงำน ตอ้งอยู่

ภำยใตก้ำรควบคมุของทมี Operation อยำ่งใกลชิ้ด รวมทัง้ผำ่นกำรอบรมฯ จำกโรงงำนก่อน 
1.11 Loading / Unloading at Working Station  

1.11.1 รถบรรทกุที่ใชข้นสง่สำรเคมี ตอ้งท ำงำนในเวลำกลำงวนั หรอืในพืน้ท่ีที่มีแสงสวำ่งเพยีงพอ 
1.11.2 กรณีตอ้งท ำงำนขนถำ่ยสำรเคมใีนเวลำกลำงคืน ตอ้งขออนมุตัิจำกผูจ้ดักำรสว่นก่อน 
1.11.3 หำ้มรถขนสง่สำรเคมี ท ำกำรขนถำ่ยสำรเคมใีนพืน้ท่ีที่ไมไ่ดอ้อกแบบมำเพื่อท ำงำนขนถำ่ยสำรเคมี 
1.11.4 ก่อนเริม่ท ำกำรขนถ่ำยสำรเคมี พนกังำนท่ีมีหนำ้ที่ปฎิบตัิงำนขนถ่ำยสำรเคมี ตอ้งแจง้ควำมพรอ้ม

กบัทีมผลติก่อน (Production team) เช่น Board man เป็นตน้ 
1.11.5 ตอ้งใชก๊้ำซไนโตรเจน หรอืก๊ำซเฉ่ือย ในกำรไลอ่อกซเิจนใหม้ีคำ่ต ่ำกวำ่ระดบัท่ีสำมำรถติดไฟได ้

(The Limiting Oxidant Concentrations; LOCs) ก่อนที่จะเริม่ท ำกำรขนถ่ำยสำรเคมี โดยบรษัิท
ไทยโพลเีอททิลนี จ ำกดั (TPE) ก ำหนดคำ่ออกซเิจนไวต้อ้งไมเ่กิน 5% 

1.12 สำยที่ใชใ้นกำรขนสง่ (Hose) 
1.12.1 ตอ้งมีระบบกำรจดักำรสำย / ทอ่ที่ใชใ้นกำรขนสง่ ซึง่ประกอบดว้ย กำรทดสอบและกำรตรวจสอบ

อยำ่งสม ่ำเสมอ ดงัตอ่ไปนี ้

 Transfer hoses 
o จดัใหม้ีกำรตรวจสอบสภำพทำงกำยภำพของอปุกรณก์่อนกำรใชง้ำนทกุครัง้วำ่

มีสภำพเสยีหำยหรอืเสือ่มสภำพหรอืไม ่
o กำรตรวจสอบประจ ำปี จดัใหม้ีกำรทดสอบ Hydrostatic หรอื Pneumatic test 

ที่จดุควำมดนัทดสอบ 

 Non-stainless steel hoses 
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o จดัใหม้ีกำรตรวจสอบสภำพทำงกำยภำพของอปุกรณก์่อนกำรใชง้ำนทกุครัง้วำ่
มีสภำพเสยีหำยหรอืเสือ่มสภำพหรอืไม ่

o กำรตรวจสอบประจ ำปี จดัใหม้ีกำรทดสอบคำ่ควำมตำ้นทำนไฟฟำ้ (Electrical 
resistance) ที่จดุควำมดนัทดสอบ 

 ตอ้งจดัเก็บสำย Hoses ในพืน้ท่ีที่ออกแบบหรอืจดัเตรยีมไวส้  ำหรบัจดัเก็บ 

 ตอ้งจดัใหม้กีำรตรวจสอบ Connection hoses อยำ่งสม ่ำเสมอ โดยผูช้  ำนำญกำร 
1.13 Emergency Preparedness 

1.13.1 ตอ้งก ำหนดประเภทเหตฉุกุเฉินตำมประเภทสำรเคมีที่สำมำรถเกิดขึน้ไดใ้นพืน้ท่ีปฏิบตัิกำร 
1.13.2 อปุกรณป์อ้งกนัภยัฉกุเฉิน ส ำหรบัปอ้งกนัรำ่งกำย ดวงตำ ใบหนำ้ และหรอือปุกรณอ์ื่นๆ (เช่น

อปุกรณท์ี่ใชใ้นกำรหำยใจ (Respiratory gear) ตอ้งมีครบถว้นและพรอ้มใชง้ำนโดยทนัทีกรณีเกิด
เหตกุำรณฉ์กุเฉิน ซึง่เป็นไปตำมมำตรฐำน Line Break   

1.13.3 ตอ้งท ำกำรทดสอบอปุกรณ ์ Emergency  eyewash & shower และหรอื eyewash unit เพื่อ
ตรวจสอบวำ่อปุกรณด์งักลำ่วพรอ้มใชง้ำนไดใ้นทนัทีหรอืไมก่รณีเกิดเหตกุำรณฉ์กุเฉิน และตอ้งม ี
Preventive maintenance program ทกุเดือน รวมทัง้จดัใหม้ีกำร  Flushing line อยำ่งสม ่ำเสมอ 

1.13.4 แผนฉกุเฉินส ำหรบักำรขนถำ่ยสำรเคมี ตอ้งมีกำรเขยีนและระบถุึงสถำนกำรณฉ์กุเฉินท่ีครอบคลมุ
เหตกุำรณท์ี่อำจจะเกิดขึน้ได ้และจดัใหม้ีกำรฝึกซอ้มประจ ำปีอยำ่งสม ่ำเสมอ 

1.14 ขอ้ก ำหนดอื่นๆ (Miscellaneous) 
1.14.1 พวกทอ่ปลำยเปิด หรอืสำยทอ่ขนสง่ปลำยเปิด ตอ้งมีกำรปิด Cap, Flange หรอื Plug ไวเ้สมอ    

เพื่อปอ้งกนักำรรั่วไหลของสำรเคมี 
1.14.2 เมื่อ Loading arm ไมไ่ดถ้กูใชง้ำน  ตอ้งท ำกำรลอ็คตวัอปุกรณ ์ เพื่อปอ้งกนักำรขยบัตวัของ 

Loading arm ไปขวำงทิศทำงกำรเคลือ่นท่ีของรถ 
1.15 ขอ้ก ำหนดกำรฝึกอบรม (Training Requirements) 

1.15.1 พนกังำนท่ีมีหนำ้ที่ปฏิบตัิงำนขนถ่ำยสำรเคม ี ตอ้งผำ่นกำรฝึกอบรมวิธีกำรท ำงำนขนถำ่ยสำรเคมี
อยำ่งปลอดภยั และกำรประเมินอนัตรำยที่อำจเกิดขึน้ไดใ้นกำรปฏิบตัิงำนขนถำ่ยสำรเคมี 

1.15.2 บทบำทและหนำ้ที่ของพนกังำนทีเ่ป็นผูป้ฏิบตัิงำนขนถำ่ยสำรเคมีและพนกังำนขบัรถ ตอ้งปฏิบตัิ
ตำมขอ้ก ำหนดทีเ่ขียนไวใ้นมำตรฐำน และมีเอกสำรรบัรองวำ่ผำ่นกำรอบรมอยำ่งชดัเจน 

1.15.3 ตอ้งจดัใหม้ีโปรแกรมกำรฝึกอบรมทบทวน (Refresh training) อยำ่งเหมำะสม หรอืจดัท ำทกุครัง้ที่
มีกำรเปลีย่นแปลงขัน้ตอนในกำรปฏิบตัิงำนขนถำ่ยสำรเคมี 
 
 
 



เอกสารบงัคบัใช ้/ Release Document 

Standard TIS/OHSAS 18001 (มาตรฐานระบบการจัดการอาชวีอนา

มัยและความปลอดภัย) 

Status ISSUED FOR USE 

Organization TPE-Safety  Issued Date  15/02/2020 

Document Number SE-O-0030 : 000 Document Type Operating Manual(O) 

Document Subject มาตรฐานการปฏบิตังิานอย่างปลอดภัยในการท างานขน
ถา่ยสารเคมจีากรถทีม่ารับ / ขนสง่สารเคม ี
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2. ขั้นตอนปฏิบตัิระหว่างการขนถา่ยสารเคมีอันตราย (Loading / Unloading) 
2.1 พนกังำนท่ีท ำกำรขนถ่ำยสำรเคม ีตอ้งสงัเกตอปุกรณท์ี่ใชล้อ็คลอ้และควบคมุไมใ่หล้อ้รถขยบั อปุกรณต์อ้ง

ถกูจดัวำงไวใ้นต ำแหนง่ที่เหมำะสม ระหวำ่งกำรขนถำ่ยสำรเคมี 
2.2 พนกังำนท่ีท ำกำรขนถ่ำยสำรเคม ีตอ้งสงัเกต ระบบ Grounding วำ่สำมำรถท ำงำนเป็นปกติหรอืไมร่ะหวำ่ง

ที่ท ำกำรขนถ่ำยสำรเคมี ถำ้ผูป้ฏิบตัิงำนสงัเกตเห็นสภำวะกำรท ำงำนท่ีผิดปกติ หรอื Grounding detector 
มีกำรแจง้เตือนขึน้ (Alarm alert) ตอ้งหยดุกำรท ำงำนและแจง้ตอ่หวัหนำ้งำนโดยทนัที 

2.3 ระหวำ่งกำรขนถ่ำยสำรเคมี ตอ้งจดัเก็บกญุแจไวใ้น Lock box ที่ใชจ้ดัเก็บกญุแจโดยเฉพำะ หรือจดัเก็บไว้
กบัพนกังำนท่ีท ำกำรขนถำ่ยสำรเคมี แตต่อ้งไมเ่ก็บไวบ้นรถขนสง่ระหวำ่งที่มีกำรขนถำ่ยสำรเคม ี

2.4 พนกังำนท่ีท ำกำรขนถ่ำยสำรเคม ีตอ้งอยู่ดแูลและสงัเกตกำรณว์ำ่กำรเช่ือมตอ่ของสำยขนสง่เขำ้กบัถงัของ
โรงงำนมคีวำมสมบรูณแ์ละปลอดภยั ตลอดเวลำระหวำ่งกำรขนถำ่ยสำรเคม ี

2.5 พนกังำนท่ีท ำกำรกำรขนถ่ำยสำรเคมี ตอ้งมี Portable Gas detector ระหวำ่งที่ท ำกำรขนถ่ำยสำรเคม ี
2.6 พนกังำนท่ีท ำกำรขนถ่ำยสำรเคม ีตอ้งตรวจสอบควำมเรยีบรอ้ย ระหวำ่งที่ท ำกำรขนถำ่ยสำรเคมี 
2.7 กรณีมีกำรรั่วไหลของสำรเคมีหรอืสภำวะกำรท ำงำนผิดปกติตอ้งหยดุกำรท ำงำนและแจง้หวัหนำ้งำนทนัที 

 

3. ขั้นตอนปฏิบตัิหลงัการขนถา่ยสารเคมีอันตราย (After loading / unloading) 
3.1 เมื่อท ำกำรขนถำ่ยสำรเคมีเสรจ็สิน้ พนกังำนท่ีท ำกำรขนถ่ำยสำรเคมี ตอ้งถอดสำย Grounding หลงัจำก

ถอดสำย Hoses หรอื Loading arms ออกเรยีบรอ้ยแลว้ และแจง้พนกังำนขบัรถใหท้ ำกำรเคลือ่นยำ้ยรถไป
ยงัต ำแหนง่ทีก่  ำหนดไว ้เช่น Weighting area เป็นตน้ 

3.2 พนกังำนท่ีท ำกำรขนถ่ำยสำรเคม ีสง่คืนกญุแจรถใหพ้นกังำนขบัรถขนสง่ 
3.3 พนกังำนขบัรถน ำอปุกรณท์ี่ปอ้งกนักำรเคลือ่นไหวของตวัรถออก และน ำรถไปไวใ้นจดุที่ก ำหนดตอ่ไป 
3.4 ส ำหรบัอปุกรณท์ี่ตวัถงัในโรงงำน หรอืจดุหวัตอ่ที่มกีำรลอ็คกญุแจไว ้ ภำยหลงัเสรจ็สิน้กิจกรรมกำรขนถ่ำย

สำรเคมีแลว้ ตอ้งท ำกำรลอ็คกญุแจและเก็บกญุแจในจดุที่ออกแบบไว ้หรอืเลอืกใชว้ิธีกำรใดใดทีเ่หมำะสม
ส ำหรบักำรดแูลระบบควำมปลอดภยัของ Chemical inventory 

3.5 ภำยหลงัเสรจ็สิน้กำรขนถำ่ยสำรเคมี พนกังำนท่ีท ำกำรขนถำ่ยสำรเคมี หรอืพนกังำนขบัรถที่ผำ่นกำรอบรม
จำกโรงงำน ตอ้งท ำหนำ้ที่เป็นผูถ้อดสำยที่เช่ือมตอ่ออกจำกถงัของโรงงำน 

3.6 ภำยหลงัเสรจ็สิน้กำรขนถำ่ยสำรเคมี พนกังำนท่ีท ำกำรขนถำ่ยสำรเคมี ตอ้งดแูลควำมสะอำดเรยีบรอ้ยของ
พืน้ท่ีที่ท  ำกำรขนถำ่ยสำรเคมีทกุครัง้ 

 



 
 
 
 
 
 
 
 

ภาคผนวก ข-25 
เอกสารการคัดเลอืกผู้ขนส่งสนิค้า ที่ตดิตั้ง GPS  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 











 
 
 
 
 
 
 
 

ภาคผนวก ข-26 
เอกสารแสดงการควบคุมการผลิตโดยอัตโนมัติ (DCS)  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



          AM Standard Check sheet :  Boardman Check sheet

 DATE 15-Oct-2024 A B C D            GRADE : D777C

3:00 9:00 15:00 21:00

C201 Motor Current D1-II666.MEAS 190 - 230 AMP 218.9 222.8 218.2 220.7
C201 Bearing Motor Temp D1-TT9010_1.MEAS 55 - 75 °C 63.2 64.3 63.4 63.3
C201 Heat EXC. Temp D1-TT9011_1.MEAS 30 - 45 °C 37.1 37.6 36.8 37.4
C201 Heat EXC. Temp D1-TT9012_1.MEAS 30 - 45 °C 37.1 37.9 37.0 37.4
C201 Heat EXC. Temp D1-TT9013_1.MEAS 50 - 65 °C 54.2 54.7 53.6 54.4
C201 Winding Temp D1-TT9001_1.MEAS 55 - 75 °C 65.4 65.9 64.8 65.6
C201 Winding Temp D1-TT9003_1.MEAS 55 - 75 °C 67.5 67.9 66.7 67.6
C201 Winding Temp D1-TT9005_1.MEAS 55 - 75 °C 69.7 70.1 69.0 69.9
C201 Motor Vibration D1-VIA9001.MEAS 0.3 - 2  mm/sec 0.73 0.71 0.76 0.74
C201 Motor Vibration D1-VIA9002.MEAS 0.3 - 2  mm/sec 0.62 0.62 0.60 0.62
C201 Motor Vibration D1-VIA9003.MEAS 0.3 - 2  mm/sec 1.52 1.61 1.52 1.53
C201 Motor Vibration D1-VIA9004.MEAS 0.3 - 2  mm/sec 1.57 1.57 1.56 1.55
TICA 605  (E210B) D1-TICA605.MA - A/M A A A A
TICA 605  (E210B) D1-TICA605.SPT 27 - 32 °C 30.0 30.0 30.0 30.0
TICA 605  (E210B) D1-TICA605.MEAS 27 - 32 °C 30.0 30.2 30.0 30.0
TICA 605  (E210B) D1-TICA605.OUT 2 - 50  % 19.4 20.9 19.0 19.3
TICA 614  (E250B) D1-TICA614.MA - A/M A A A A
TICA 614  (E250B) D1-TICA614.SPT 27 - 32 °C 30.0 30.0 30.0 30.0
TICA 614  (E250B) D1-TICA614.MEAS 27 - 32 °C 30.0 30.1 30.1 30.0
TICA 614  (E250B) D1-TICA614.OUT 2 - 50 % 22.4 24.4 21.6 22.7
TICA 627  (E211B) D1-TICA627.MA - A/M A A A A
TICA 627  (E211B) D1-TICA627.SPT 25 - 32 °C 28.0 28.0 28.0 28.0
TICA 627  (E211B) D1-TICA627.MEAS 25 - 32 °C 28.1 28.0 28.1 28.1
TICA 627  (E211B) D1-TICA627.OUT 2 - 50  % 19.2 20.4 18.8 19.1
TICA 679  (E212B) D1-TICA679.MA - A/M A A A A
TICA 679  (E212B) D1-TICA679.SPT 27 - 30 °C 28.0 28.0 28.0 28.0
TICA 679  (E212B) D1-TICA679.MEAS 27 - 30 °C 28.0 28.2 28.0 28.0
TICA 679  (E212B) D1-TICA679.OUT 2 - 50  % 20.9 22.7 20.5 21.0
TICA 693  (E213B) D1-TIC693.MA - A/M A A A A
TICA 693  (E213B) D1-TIC693.SPT 27 - 32 °C 30.0 30.0 30.0 30.0
TICA 693  (E213B) D1-TIC693.MEAS 27 - 32 °C 30.0 30.1 30.0 30.0
TICA 693  (E213B) D1-TIC693.OUT 2 - 50 % 35.4 37.6 34.6 35.6
TICA 692  (E214B) D1-TICA692.MA - A/M A A A A
TICA 692  (E214B) D1-TICA692.SPT 22 - 30 °C 28.0 28.0 28.0 28.0
TICA 692  (E214B) D1-TICA692.MEAS 22 - 30 °C 27.9 28.1 28.1 28.0
TICA 692  (E214B) D1-TICA692.OUT 2 - 50  % 78.7 90.4 68.6 82.1
PIC 590   1-1 By Pass D1-PIC590.MA - A/M A A A A
PIC 590   1-1 By Pass D1-PIC590.SPT 0.25 - 0.45 Barg 0.40 0.40 0.40 0.40
PIC 590   1-1 By Pass D1-PIC590.MEAS 0.23 - 0.45 Barg 0.37 0.42 0.37 0.39
PIC 590   1-1 By Pass D1-PIC590.OUT 10 - 45 % 58.0 47.0 57.9 55.6
PICA 607   1-1 By Pass D1-PIC607.MA - A/M A A A A
PICA 607   1-1 By Pass D1-PIC607.SPT 2.2 - 2.5 Barg 2.35 2.35 2.35 2.35
PICA 607   1-1 By Pass D1-PIC607.MEAS 2.2 - 2.5 Barg 2.35 2.55 2.35 2.38
PICA 607   1-1 By Pass D1-PIC607.OUT 10 - 45 % 54.1 55.4 53.8 55.9
PICA 607   1-1 By Pass D1-XX590.OUT 10 - 45 % 54.0 47.0 53.8 55.3
PIC 600   3-1 By Pass D1-PIC600.MA - A/M A A A A
PIC 600   3-1 By Pass D1-PIC600.SPT 0.25 - 0.38 Barg 0.35 0.35 0.35 0.35
PIC 600   3-1 By Pass D1-PIC600.MEAS 0.25 - 0.38 Barg 0.37 0.42 0.37 0.39
PIC 600   3-1 By Pass D1-PIC600.OUT 0 - 10 % 0.0 0.0 0.0 0.0
Booster 1st suction temp (EN) D1-TI599.MEAS 27 - 31 °C 29.9 29.9 29.9 30.1
Booster 1st discharge temp D1-TT600.MEAS 110 - 125 °C 111.9 113.1 112.0 112.0
Booster 2nd suction temp D1-TICA605.MEAS 27 - 31 °C 30.0 30.2 30.0 30.0
Booster 2nd discharge temp D1-TT610.MEAS 100 - 115 °C 107.0 106.5 106.8 106.8
Booster 3rd suction temp D1-TICA614.MEAS 27 - 31 °C 30.0 30.1 30.1 30.0
Booster 3rd Discharge temp D1-TT626.MEAS 120 - 130 °C 126.0 123.0 124.4 124.5
Booster 1st suction Pressure (EN) D1-PT595.MEAS 0.20 - 0.40 Barg 0.3 0.4 0.3 0.4
Booster 1st discharge Pressure D1-PT602.MEAS 2.0 - 3.0 Barg 2.5 2.8 2.6 2.6
Booster 2nd suction Pressure D1-PIC607.MEAS 2.1 - 2.5 Barg 2.4 2.6 2.4 2.4
Booster 2nd discharge Pressure D1-PI611.MEAS 8.0 - 9.0 Barg 8.6 9.0 8.6 8.7
Booster 3rd suction Pressure D1-PT625.MEAS 33.5 - 35 Barg 34.7 34.7 34.7 34.7
C2H4 Feed Pressure D1-PI642.MEAS 38.0 - 41.0 Barg 39.0 39.0 38.6 38.6

PIC 643 Pressure Control D1-PIC643.MA - A/M A A A A
PIC 643 Pressure Control D1-PIC643.SPT 33 - 35 Barg 34.1 34.1 34.1 34.1

PIC 643 Pressure Control D1-PIC643.MEAS 33 - 35 Barg 34.1 34.1 34.1 34.1

PIC 643 Pressure Control D1-PIC643.OUT 20 - 80 % 58.1 58.7 59.0 58.8

C2H4 Feed Temperature D1-TI637.MEAS 16 - 35 °C 20.9 24.9 21.8 22.5

C2H4 Feed Flow rate D1-FT637.MEAS 16 - 21 T/Hr. 20.1 21.0 20.5 20.5

TIC 639  Feed Gas Temp Control D1-TIC639.MA - A/M/R A A A A

TIC 639  Feed Gas Temp Control D1-TIC639.SPT 28 - 32 °C 33.3 33.4 33.3 33.3

TIC 639  Feed Gas Temp Control D1-TIC639.MEAS 28 - 32 °C 33.0 33.2 33.2 33.3

TIC 639  Feed Gas Temp Control D1-TIC639.OUT 60 - 90 % 90.0 92.9 91.6 92.3

TICA 673   Suction Temp Control D1-TIC673.MA - A/M A A A A

TICA 673   Suction Temp Control D1-TIC673.SPT 28 - 31 °C 30.0 30.0 30.0 30.0

TICA 673   Suction Temp Control D1-TIC673.MEAS 28 - 31 °C 30.0 29.9 30.0 30.0

TICA 673   Suction Temp Control D1-TIC673.OUT 27 - 33 % 33.3 33.4 33.3 33.3

E219 Outlet Pressure D1-PT638.MEAS 33 - 55 Barg 34.1 34.1 34.1 34.2

Gas Flow from Booster Comp. D1-FI9601.MEAS 6,000 - 7,500  kg/hr 6928.4 7526.9 7069.4 7148.8

Primary 1st suction temp (EN) D1-TI673.MEAS 27 - 32 °C 30.0 29.9 30.0 30.0

Primary 1st discharge temp D1-TT676.MEAS 80 - 90 °C 88.0 89.0 88.1 88.1

Primary 2nd suction temp D1-TICA679.MEAS 27 - 30 °C 28.0 28.2 28.0 28.0

Primary 2nd discharge temp D1-TT684.MEAS 60 - 67 °C 63.9 64.8 63.9 63.9

Primary 3rd suction temp D1-TIC693.MEAS 27 - 32 °C 30.0 30.1 30.0 30.0

Primary 3rd discharge temp D1-TT689.MEAS 40 - 55 °C 49.2 47.4 49.2 49.2

Primary 1st suction pressure (EN) D1-PT674.MEAS 33 - 35 Barg 33.5 33.6 33.5 33.6

Primary 1st discharge pressure D1-PT703.MEAS 65 - 75 Barg 70.2 71.2 70.2 70.3

Primary 2nd suction pressure D1-PT695.MEAS 65 - 75 Barg 69.3 70.3 69.3 69.4

Primary 2nd discharge pressure D1-PT683.MEAS 130 - 160 Barg 132.8 141.1 132.7 132.7

PIC 678   1-1 By Pass D1-PIC678.MA - A/M A A A A

PIC 678   1-1 By Pass D1-PIC678.SPT 65 - 75 Barg 68.20 68.20 68.20 68.20

PIC 678   1-1 By Pass D1-PIC678.MEAS 65 - 75  Barg 68.17 69.16 68.14 68.22

PIC 678   1-1 By Pass D1-PIC678.OUT 5 - 25  % 40.6 33.6 40.7 40.8

PIC 699   1-1 By Pass (EN) D1-PIC699.MA - A/M A A A A

PIC 699   1-1 By Pass (EN) D1-PIC699.SPT 230 - 250 Barg 234.0 234.0 234.0 234.0

PIC 699   1-1 By Pass (EN) D1-PIC699.MEAS 230 - 250  Barg 238.9 233.2 238.5 237.9

PIC 699   1-1 By Pass (EN) D1-PIC699.OUT 5 - 25  % 44.6 26.8 43.4 43.6

XX 699 D1-XX699.OUT 5 - 25  % 40.6 26.8 40.7 40.8

PIC 677   3-1 By Pass (EN) D1-PIC677.MA - A/M A A A A

PIC 677   3-1 By Pass (EN) D1-PIC677.SPT 235 - 250 Barg 239.0 239.0 239.0 239.0

PIC 677   3-1 By Pass (EN) D1-PIC677.MEAS 235 - 250 Barg 239.0 233.8 238.6 237.9

PIC 677   3-1 By Pass (EN) D1-PIC677.OUT 0 - 10 % 0.4 0.0 0.2 0.0

FRC-650B   Modifier Flow Rate D1-FRC650B.MA - A/M A A A A
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Compressor  
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Temp Control 
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SCHEMATIC 

NAME
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FRC-650B   Modifier Flow Rate D1-FRC650B.SPT 145 - 300 kg/Hr. 252.0 250.0 248.0 248.0

FRC-650B   Modifier Flow Rate D1-FRC650B.MEAS 145 - 300  kg/Hr. 252.1 249.8 248.6 247.4

FRC-650B   Modifier Flow Rate D1-FRC650B.OUT 40 - 95 % 40.7 63.6 54.6 89.2

Percent  Methane D1-AIR2401M.MEAS 0.1 - 0.5 % 0.042 0.0 0.042 0.042

Percent  Ethane D1-AIR2401E.MEAS 0.9 - 1.5 % 0.778 0.7 0.9 0.8

Percent  Propylene/Propane D1-AI2401PL.MEAS 0.8 - 1.2 % 1.100 1.1 1.1 1.1

Frame Vibration D1-VIA001.MEAS 0.6 - 1.7  mm/sec 1.57 1.6 1.602 1.573 H -8 mm/sec  HH -12 mm/sec

Frame Vibration D1-VIA002.MEAS 0.6 - 1.7  mm/sec 1.65 1.68 1.67 1.64 H -8 mm/sec  HH -12 mm/sec

Frame Vibration D1-VIA003.MEAS 0.6 - 1.7 mm/sec 1.04 1.04 1.05 1.04 H -8 mm/sec  HH -12 mm/sec

Frame Vibration D1-VIA004.MEAS 0.6 - 1.7 mm/sec 1.07 1.09 1.08 1.08 H -8 mm/sec  HH -12 mm/sec

Booster 1st Vibration D1-ZIA1300.MEAS 300 - 890 mm/sec 978.9 963.8 973.4 989.3 H -1780 mm/sec  HH -1980 mm/sec

Booster 2nd Vibration D1-ZIA1301.MEAS 80 - 130 mm/sec 77.7 72.5 72.7 77.6 H -1300 mm/sec HH -1450 mm/sec

Booster 3rd Vibration D1-ZIA1302.MEAS 50 - 130  mm/sec 89.4 86.1 85.3 85.5 H -1220 mm/sec HH -1360 mm/sec

Primary 1st Vibration D1-ZIA1303.MEAS 50 - 130 mm/sec 93.3 94.3 92.3 91.6 H -1300 mm/sec HH -1450 mm/sec

Primary 2/3 Vibration D1-ZIA1304.MEAS 50 - 230 mm/sec 168.3 183.1 161.0 133.3 H -480 mm/sec HH -540 mm/sec

Crank oil inlet temp D1-TI948.MEAS 40 - 48 °C 45.6 45.8 45.2 45.7

Crank oil Pressure D1-PT931.MEAS 3 - 3.5 Barg 3.3 3.3 3.3 3.3

Comp Crank Bearing temp D1-TI932.MEAS 50 - 60 °C 51.8 51.9 51.4 51.9

Comp Crank Bearing temp D1-TI933.MEAS 50 - 60 °C 57.4 57.4 57.1 57.5

Comp Crank Bearing temp D1-TI934.MEAS 50 - 60 °C 58.8 58.9 58.5 58.9

Comp Crank Bearing temp D1-TI935.MEAS 50 - 60 °C 57.6 57.9 57.4 57.7

Comp Crank Bearing temp D1-TI936.MEAS 50 - 60 °C 53.5 53.8 53.2 53.7

Booster 1st Cylinder head temp D1-TE100.MEAS 28 - 35 °C 31.6 31.7 31.5 31.8

Booster 1st Cylinder head temp D1-TE101.MEAS 28 - 35 °C 31.4 32.0 31.5 31.3

Booster 1st Cylinder head temp D1-TE102.MEAS 28 - 35 °C 33.3 33.9 33.7 33.9

Booster 1st Cylinder head temp D1-TE103.MEAS 28 - 35 °C 33.6 34.3 33.8 33.7

Booster 1st Cylinder head temp D1-TE104.MEAS 28 - 35 °C 31.4 31.5 30.9 31.0

Booster 1st Cylinder head temp D1-TE105.MEAS 28 - 35 °C 31.3 31.5 31.0 31.0

Booster 1st Cylinder head temp D1-TE106.MEAS 27 - 35 °C 33.2 33.0 32.2 32.4

Booster 1st Cylinder head temp D1-TE106.MEAS 27 - 35 °C 33.2 33.0 32.2 32.4

Booster 1st Cylinder head temp D1-TE108.MEAS 90 - 110 °C 90.1 90.9 89.8 90.2

Booster 1st Cylinder head temp D1-TE109.MEAS 90 - 115 °C 93.4 93.9 93.1 93.4

Booster 1st Cylinder head temp D1-TE110.MEAS 90 - 115 °C 103.2 103.5 103.1 103.2

Booster 1st Cylinder head temp D1-TE111.MEAS 90 - 115 °C 104.6 104.9 104.8 104.8

Booster 1st Cylinder head temp D1-TE112.MEAS 90 - 115 °C 95.8 96.1 95.6 95.5

Booster 1st Cylinder head temp D1-TE113.MEAS 90 - 115 °C 93.0 93.4 92.7 92.9

Booster 1st Cylinder head temp D1-TE114.MEAS 90 - 115 °C 105.4 105.7 105.9 106.0

Booster 1st Cylinder head temp D1-TE115.MEAS 90 - 115 °C 103.4 104.0 103.4 103.4

Booster 2nd Cylinder head temp D1-TE116.MEAS 28 - 35 °C 31.6 31.8 31.6 31.6

Booster 2nd Cylinder head temp D1-TE117.MEAS 28 - 35 °C 30.6 31.0 30.6 30.8

Booster 2nd Cylinder head temp D1-TE118.MEAS 80 - 110 °C 94.0 93.9 93.7 93.9

Booster 2nd Cylinder head temp D1-TE119.MEAS 80 - 110 °C 87.9 87.4 87.8 87.9

Booster 2nd Cylinder head temp D1-TE120.MEAS 28 - 35 °C 31.3 31.4 31.1 31.1

Booster 2nd Cylinder head temp D1-TE121.MEAS 28 - 35 °C 31.2 31.7 31.4 31.5

Booster 2nd Cylinder head temp D1-TE122.MEAS 80 - 110 °C 87.2 86.9 86.7 86.8

Booster 2nd Cylinder head temp D1-TE123.MEAS 80 - 110 °C 93.0 92.6 92.9 92.6

Booster 3rd Cylinder head temp D1-TE124.MEAS 28 - 35 °C 29.5 29.9 29.6 29.6

Booster 3rd Cylinder head temp D1-TE125.MEAS 28 - 35 °C 29.7 29.8 29.6 29.7

Booster 3rd Cylinder head temp D1-TE126.MEAS 90 - 120 °C 109.6 108.4 108.8 108.2

Booster 3rd Cylinder head temp D1-TE127.MEAS 90 - 120 °C 109.1 108.6 108.7 108.1

Primary 1st Cylinder head temp D1-TE128.MEAS 28 - 35 °C 31.5 31.6 31.6 31.7

Primary 1st Cylinder head temp D1-TE129.MEAS 28 - 35 °C 31.5 31.5 31.5 31.5

Primary 1st Cylinder head temp D1-TE130.MEAS 70 - 100 °C 78.2 78.6 78.2 78.3

Primary 1st Cylinder head temp D1-TE131.MEAS 70 - 100 °C 77.6 77.6 77.2 77.4

Primary 1st Cylinder head temp D1-TE132.MEAS 28 - 35 °C 32.1 31.9 31.9 32.1

Primary 1st Cylinder head temp D1-TE133.MEAS 28 - 35 °C 32.0 31.8 31.6 31.8

Primary 1st Cylinder head temp D1-TE134.MEAS 70 - 100 °C 79.4 79.4 79.0 79.1

Primary 1st Cylinder head temp D1-TE135.MEAS 70 - 100 °C 77.7 77.5 77.4 77.3

Primary 2/3 Cylinder head temp D1-TE138.MEAS 28 - 35 °C 30.9 31.0 30.5 30.9

Primary 2/3 Cylinder head temp D1-TE139.MEAS 25 - 35 °C 27.6 27.9 28.1 28.1

Primary 2/3 Cylinder head temp D1-TE140.MEAS 50 - 70 °C 59.8 59.6 59.7 59.5

Primary 2/3 Cylinder head temp D1-TE141.MEAS 40 - 50 °C 46.9 46.9 47.0 47.1

RGC Outlet Temp D1-TI968.MEAS 30 - 40 °C 33.7 34.6 33.6 33.7

Suction Pressure D1-PT9702.MEAS 235 - 250 Barg 238.9 233.8 238.7 238.2

Suction Temp (EN) D1-TI746.MEAS 30 - 40 °C 33.3 33.9 33.5 33.4

Suction Pressure (EN) D1-PT747.MEAS 235 - 250 Barg 237.7 231.9 237.2 236.6

1A Suction temp D1-TT9707.MEAS 30 - 40 °C 33.7 34.0 34.0 34.0

1A Discharge temp D1-TT9703.MEAS 65 - 75 °C 63.7 63.7 63.5 64.0

1B Suction temp D1-TT9730.MEAS 30 - 40 °C 34.3 34.7 34.6 34.6

1B Discharge temp D1-TT9704.MEAS 65 - 75 °C 65.6 65.6 65.6 65.9

1C Suction temp D1-TT9702.MEAS 30 - 40 °C 34.1 34.4 34.2 34.2

1C Discharge temp D1-TT9705.MEAS 65 - 75 °C 65.3 65.3 64.8 65.1

1D Suction temp D1-TT9710.MEAS 30 - 40 °C 34.1 34.5 34.2 34.2

1D Discharge temp D1-TT9706.MEAS 65 - 75 °C 66.5 66.8 66.6 66.6

1A,1B Discharge Pressure D1-PT759A.MEAS 650 - 700 Barg 699.6 679.2 699.6 695.1

1st Stage A&B Diff Press D1-PDI759A.MEAS 400 - 500 Barg 460.7 445.4 460.9 456.8

1C,1D Discharge Pressure D1-PT9705.MEAS 650 - 700 Barg 699.6 680.7 700.9 696.6

1st Stage C&D Diff Press D1-PDI9705.MEAS 400 - 500 Barg 460.7 446.9 462.2 458.4

2C,2D Suction Pressure D1-PT9708.MEAS 600 - 700 Barg 677.2 661.2 676.0 676.9

2A,2B Suction Pressure D1-PI765.MEAS 600 - 700 Barg 679.5 663.5 675.2 679.3

2A Suction temp D1-TI750.MEAS 30 - 35 °C 31.5 31.3 31.4 31.5

2A Discharge temp D1-TI751.MEAS 75 - 85 °C 76.9 77.9 77.4 77.3

2B Suction temp D1-TI752.MEAS 30 - 35 °C 31.9 31.8 31.8 31.9

2B Discharge temp D1-TI753.MEAS 75 - 85 °C 77.8 78.8 78.3 78.1

2C Suction temp D1-TI754.MEAS 30 - 35 °C 32.1 32.0 32.0 32.2

2C Discharge temp D1-TI755.MEAS 75 - 85 °C 77.6 78.6 78.1 78.0

2D Suction temp D1-TI756.MEAS 30 - 35 °C 32.1 32.0 32.1 32.1

2D Discharge temp D1-TI757.MEAS 75 - 85 °C 76.9 77.9 77.3 77.2

2A,2B Discharge Pressure D1-PI767.MEAS 1600 - 1700 Barg 1674.0 1669.1 1680.0 1680.0

2A,2B Diff Pressure D1-PDI767.MEAS 1000 - 1100 Barg 994.5 1009.3 1004.9 1005.2

2C,2D Discharge Pressure D1-PI769.MEAS 1600 - 1700 Barg 1671.5 1673.3 1682.5 1671.5

2A,2B Diff Pressure D1-PDI769.MEAS 1000 - 1100 Barg 1004.8 1016.8 1011.6 1010.2
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E216A Outlet Temp D1-TT9047.MEAS 20 - 30 °C 26.2 26.1 26.2 26.2

E216B Outlet Temp D1-TT9048.MEAS 30 - 40 °C 34.7 34.7 34.7 34.8

E216C Outlet Temp D1-TT9049.MEAS 30 - 40 °C 32.9 32.8 32.8 32.9

E216D Outlet Temp D1-TT9050.MEAS 20 - 30 °C 24.5 24.5 24.4 24.6

Motor Current D1-II728.MEAS 700 - 800 Amp 765.9 759.3 763.1 768.4

Motor Bearing Temp D1-TT9012_2.MEAS 0 - 85 °C 62.0 62.4 62.2 62.3

Motor Bearing Temp D1-TT9011_2.MEAS 0 - 85 °C 57.4 57.8 57.6 57.6

Winding Temp D1-TT9021.MEAS 0 - 50 °C 42.0 42.4 41.7 42.3

Winding Temp D1-TT9022.MEAS 0 - 50 °C 37.8 38.5 37.7 38.1

Winding Temp D1-TT9023.MEAS 0 - 70 °C 56.9 57.3 56.5 57.1

Motor temp D1-TT9001_2.MEAS 0 - 130 °C 77.3 77.5 76.8 77.6

Motor temp D1-TT9002_2.MEAS 0 - 130 °C 76.6 76.9 76.1 76.9

Motor temp D1-TT9004_2.MEAS 0 - 130 °C 72.5 72.7 72.0 72.9

Motor temp D1-TT9005_2.MEAS 0 - 130 °C 82.1 82.2 81.5 82.4

Motor temp D1-TT9007_2.MEAS 0 - 130 °C 82.8 82.9 82.1 83.0

Motor temp D1-TT9008_2.MEAS 0 - 130 °C 87.3 87.4 86.6 87.6

Gland Leak Temp D1-TI741.MEAS 25 - 45 °C 30.8 31.6 29.5 31.1

Gland Leak Pressure D1-PI741.MEAS 1.0 - 1.5 Barg 1.3 1.3 1.3 1.3

Gland Leak Flow rate D1-FT9309.MEAS 0 - 170 KG/HR 42.0 42.7 40.9 39.7

E215A  CHW Temp Control(EN) D1-TIC791.MA - (A/M) A A A A

E215A  CHW Temp Control(EN) D1-TIC791.SPT 30 - 40 °C 34.0 34.0 34.0 34.0

E215A  CHW Temp Control(EN) D1-TIC791.MEAS 30 - 40 °C 34.0 34.0 34.0 34.0

E215A  CHW Temp Control(EN) D1-TIC791.OUT 10 - 50 % 30.7 31.1 30.6 30.8

E215B  CHW Temp Control(EN) D1-TIC791.MA - (A/M) A A A A

E215B  CHW Temp Control(EN) D1-TIC791.SPT 30 - 40 °C 34.0 34.0 34.0 34.0

E215B  CHW Temp Control(EN) D1-TIC791.MEAS 30 - 40 °C 34.0 34.0 34.0 34.0

E215B  CHW Temp Control(EN) D1-TIC791.OUT 10 - 50 % 30.7 31.1 30.6 30.8

E215C  CHW Temp Control(EN) D1-TIC794.MA - (A/M) A A A A

E215C  CHW Temp Control(EN) D1-TIC794.SPT 30 - 40 °C 34.0 34.0 34.0 34.0

E215C  CHW Temp Control(EN) D1-TIC794.MEAS 30 - 40 °C 34.0 34.0 34.0 34.0

E215C  CHW Temp Control(EN) D1-TIC794.OUT 10 - 50 % 31.4 31.5 31.2 31.4

E215D  CHW Temp Control(EN) D1-TIC797.MA - (A/M) A A A A

E215D  CHW Temp Control(EN) D1-TIC797.SPT 30 - 40 °C 34.0 34.0 34.0 34.0

E215D  CHW Temp Control(EN) D1-TIC797.MEAS 30 - 40 °C 34.0 34.0 34.0 34.0

E215D  CHW Temp Control(EN) D1-TIC797.OUT 10 - 50 % 32.1 32.5 32.0 32.1

E215A CHW Flow Supply D1-FT786.MEAS 5 - 55 m3/hr 19.9 23.4 20.6 20.6

E215B CHW Flow Supply D1-FT789.MEAS 5 - 55 m3/hr 18.2 18.6 18.5 18.6

E215C CHW Flow Supply D1-FT792.MEAS 5 - 55 m3/hr 19.3 18.3 19.4 19.5

E215D CHW Flow Supply D1-FT795.MEAS 5 - 55 m3/hr 20.9 20.2 20.7 20.5

E215A CHW Temp Supply D1-TT9723.MEAS 25 - 40 °C 30.9 30.7 30.5 30.5

E215B CHW Temp Supply D1-TT9718.MEAS 25 - 40 °C 30.1 30.1 29.8 29.6

E215C CHW Temp Supply D1-TT9715.MEAS 25 - 40 °C 30.7 30.7 30.4 30.4

E215D CHW Temp Supply D1-TT9724.MEAS 25 - 40 °C 29.9 29.9 29.7 29.6

E215A  Gas Mid Part  Temp D1-TT9716.MEAS 50 - 60 °C 54.3 54.9 54.8 54.6

E215B  Gas Mid Part  Temp D1-TT9712.MEAS 50 - 60 °C 54.6 54.7 55.0 54.4

E215C  Gas Mid Part  Temp D1-TT9711.MEAS 50 - 60 °C 55.8 55.7 55.9 55.7

E215D  Gas Mid Part  Temp D1-TT9713.MEAS 50 - 60 °C 55.8 55.5 55.7 55.3

E215A UTW Flow Supply D1-FT9721.MEAS 25 - 35 m3/hr 29.2 29.2 29.1 29.0

E215B UTW Flow Supply D1-FT9716.MEAS 25 - 35 m3/hr 29.5 29.5 28.8 29.2

E215C UTW Flow Supply D1-FT9713.MEAS 25 - 35 m3/hr 28.1 28.0 28.2 28.1

E215D UTW Flow Supply D1-FT9719.MEAS 25 - 35 m3/hr 29.1 29.1 29.0 29.0

E215A UTW Temp Supply D1-TT9722.MEAS 50 - 60 °C 56.8 56.8 56.9 56.8

E215B UTW Temp Supply D1-TT9717.MEAS 50 - 60 °C 59.3 59.3 59.4 59.4

E215C UTW Temp Supply D1-TT9714.MEAS 50 - 60 °C 57.1 57.0 57.1 57.1

E215D UTW Temp Supply D1-TT9720.MEAS 50 - 60 °C 56.9 56.8 56.9 56.9

E215A/B UTW Temp Return D1-TT9728.MEAS 50 - 60 °C 58.3 58.2 58.3 58.3

E215C/D UTW Temp Return D1-TT9727.MEAS 50 - 60 °C 59.6 59.5 59.6 59.6

E216A  CHW Temp Control(EN) D1-TRC001.MA - (A/M) A A A A

E216A  CHW Temp Control(EN) D1-TRC001.SPT 20 - 30 °C 25.0 25.0 25.0 25.0

E216A  CHW Temp Control(EN) D1-TRC001.MEAS 20 - 30 °C 24.9 25.0 25.1 25.0

E216A  CHW Temp Control(EN) D1-TRC001.OUT 10 - 100 % 52.8 54.0 52.6 53.3

E216B  CHW Temp Control(EN) D1-TRC002.MA - (A/M) A A A A

E216B  CHW Temp Control(EN) D1-TRC002.SPT 30 - 42 °C 33.0 33.0 33.0 33.0

E216B  CHW Temp Control(EN) D1-TRC002.MEAS 30 - 42 °C 33.0 32.6 33.0 33.1

E216B  CHW Temp Control(EN) D1-TRC002.OUT 10 - 100 % 23.4 23.0 23.2 23.2

E216C  CHW Temp Control(EN) D1-TRC003.MA - (A/M) A A A A

E216C  CHW Temp Control(EN) D1-TRC003.SPT 30 - 42 °C 33.0 33.0 33.0 33.0

E216C  CHW Temp Control(EN) D1-TRC003.MEAS 30 - 42 °C 33.0 33.0 33.0 33.2

E216C  CHW Temp Control(EN) D1-TRC003.OUT 10 - 100 % 65.6 65.8 65.5 65.7

E216D  CHW Temp Control(EN) D1-TRC004.MA - (A/M) A A A A

E216D  CHW Temp Control(EN) D1-TRC004.SPT 20 - 30 °C 25.0 25.0 25.0 25.0

E216D  CHW Temp Control(EN) D1-TRC004.MEAS 20 - 30 °C 26.5 26.3 25.8 26.6

E216D  CHW Temp Control(EN) D1-TRC004.OUT 10 - 100 % 100.0 100.0 100.0 100.0

E216A CHW Flow Supply D1-FT798.MEAS 10 - 121 m
3
/hr 66.3 69.3 66.2 67.7

E216B CHW Flow Supply D1-FT800.MEAS 10 - 121 m
3
/hr 12.3 12.1 12.3 12.1

E216C CHW Flow Supply D1-FT802.MEAS 10 - 121 m
3
/hr 56.4 56.5 56.5 56.3

E216D CHW Flow Supply D1-FT804.MEAS 10 - 190 m
3
/hr 168.0 167.6 168.7 167.9

E216A CHW Temp Return D1-TT799.MEAS 15 - 42 °C 24.6 24.5 24.7 24.6

E216B CHW Temp Return D1-TI801.MEAS 15 - 42 °C 37.7 37.8 37.6 37.4

E216C CHW Temp Return D1-TI803.MEAS 15 - 42 °C 33.7 33.5 33.6 33.6

E216D CHW Temp Return D1-TT805.MEAS 15 - 42 °C 21.8 21.8 21.8 21.8

E216A  Gas Mid Part  Temp D1-TT9721.MEAS 50 - 60 °C 55.7 55.8 55.8 55.9

E216B  Gas Mid Part  Temp D1-TT9719.MEAS 50 - 60 °C 55.0 55.0 55.1 55.2

E216C  Gas Mid Part  Temp D1-TT9725.MEAS 50 - 60 °C 55.8 55.9 55.8 55.8

E216D  Gas Mid Part  Temp D1-TT9726.MEAS 50 - 60 °C 57.1 57.2 57.2 57.3

E216A UTW Flow Supply D1-FT1428.MEAS 30 - 40 m
3
/hr 31.7 31.8 31.6 31.6

E216B UTW Flow Supply D1-FT1424.MEAS 30 - 40 m
3
/hr 32.7 33.0 32.8 32.8

E216C UTW Flow Supply D1-FT1422.MEAS 30 - 40 m
3
/hr 31.6 31.3 31.1 31.9

E216D UTW Flow Supply D1-FT1426.MEAS 30 - 40 m
3
/hr 31.3 31.2 31.1 31.1

E216A UTW Temp Supply D1-TT1427.MEAS 50 - 65 °C 58.8 59.0 59.0 59.1

E216B UTW Temp Supply D1-TT1423.MEAS 50 - 65 °C 58.3 58.5 58.5 58.6

E216C UTW Temp Supply D1-TT1421.MEAS 50 - 65 °C 58.1 58.2 58.2 58.2
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E216D UTW Temp Supply D1-TT1425.MEAS 50 - 65 °C 58.7 58.9 58.8 58.8

E216A/B UTW Temp Return D1-TT9709.MEAS 55 - 65 °C 60.0 60.1 60.1 60.2

E216C/D UTW Temp Return D1-TT9708.MEAS 55 - 65 °C 58.6 58.7 58.7 58.7

E223  CW Temp Control D1-TICA5016.MA - (A/M) A A A A

E223  CW Temp Control D1-TICA5016.SPT 40 - 55 °C 45.0 45.0 45.0 45.0

E223  CW Temp Control D1-TICA5016.MEAS 40 - 55 °C 51.9 52.0 51.7 52.2

E223  CW Temp Control D1-TICA5016.OUT 0 - 100 % 100.0 100.0 100.0 100.0

F220 Pressure diff control D1-PDT5017.MEAS 0 - 5 barg 0.06 0.06 0.06 0.1

Crank oil Pressure D1-PT5102.MEAS 3.0 - 3.8 barg 3.6 3.6 3.6 3.6

Crank oil Pressure D1-PT5103.MEAS 3.0 - 3.8 barg 3.6 3.6 3.6 3.6

Crank Oil Level D1-LT5001.MEAS 65 - 90 % 72.3 72.4 72.0 72.1

1A Plunger Temp D1-TIA6101.MEAS 0 - 90 °C 76.1 76.2 76.1 76.0

1A Hor Plunger vibration D1-ZIA6101.MEAS 0 - 330 mm/sec 41.0 44.1 42.4 41.9

1A Cylinder vibration D1-VIA6121.MEAS 0 - 254 mm/sec 21.4 23.9 25.8 26.3

1A Ver Plunger vibration D1-ZIA6102.MEAS 0 - 330 mm/sec 52.7 52.4 50.0 49.8

2A Plunger Temp D1-TIA6103.MEAS 0 - 90 °C 75.5 75.7 75.6 75.9

2A Hor Plunger vibration D1-ZIA6111.MEAS 0 - 330 mm/sec 70.0 74.5 70.7 68.1

2A Cylinder vibration D1-VIA6123.MEAS 0 - 254 mm/sec 15.2 13.1 15.3 15.8

2A Ver Plunger vibration D1-ZIA6112.MEAS 0 - 330 mm/sec 71.5 70.8 70.5 70.0

1B Plunger Temp D1-TIA6105.MEAS 0 - 90 °C 69.1 69.4 69.1 69.3

1B Hor Plunger vibration D1-ZIA6105.MEAS 0 - 330 mm/sec 61.9 65.7 64.2 63.1

1B Cylinder vibration D1-VIA6125.MEAS 0 - 254 mm/sec 20.7 21.3 22.0 21.1

1B Ver Plunger vibration D1-ZIA6106.MEAS 0 - 330 mm/sec 56.1 57.2 56.0 57.6

2B Plunger Temp D1-TIA6107.MEAS 0 - 90 °C 68.4 68.3 68.4 68.4

2B Hor Plunger Gab D1-ZIA6115.MEAS 0 - 330 mm/sec 71.1 75.5 76.6 69.4

2B Cylinder vibration D1-VIA6127.MEAS 0 - 254 mm/sec 15.1 14.7 17.1 14.7

2B Ver Plunger vibration D1-ZIA6116.MEAS 0 - 330 mm/sec 58.4 56.4 59.0 56.1

1C Plunger Temp D1-TIA6102.MEAS 0 - 90 °C 79.2 79.0 79.0 79.0

1C Hor Plunger vibration D1-ZIA6103.MEAS 0 - 330 mm/sec 63.5 64.7 62.7 62.3

1C Cylinder vibration D1-VIA6122.MEAS 0 - 254 mm/sec 25.0 23.8 25.7 25.5

1C Ver Plunger vibration D1-ZIA6104.MEAS 0 - 330 mm/sec 84.6 81.4 83.9 83.2

2C Pluger Temp D1-TIA6104.MEAS 0 - 90 °C 75.0 75.1 75.0 75.1

2C Hor Plunger Gab D1-ZIA6113.MEAS 0 - 330 mm/sec 56.7 60.5 54.6 53.1

2C Cylinder vibration D1-VIA6124.MEAS 0 - 254 mm/sec 14.4 14.9 15.0 14.5

2C Ver Plunger vibration D1-ZIA6114.MEAS 0 - 330 mm/sec 58.7 58.1 58.4 58.9

1D Pluger Temp D1-TIA6106.MEAS 0 - 90 °C 72.9 72.9 73.0 73.2

1D Hor Plunger vibration D1-ZIA6107.MEAS 0 - 330 mm/sec 42.2 39.9 40.8 39.8

1D Cylinder vibration D1-VIA6126.MEAS 0 - 254 mm/sec 26.7 25.7 27.7 27.2

1D Ver Plunger vibration D1-ZIA6108.MEAS 0 - 330 mm/sec 54.6 57.5 55.9 54.1

2D Pluger Temp D1-TIA6108.MEAS 0 - 90 °C 61.4 61.5 61.3 61.5

2D Hor Plunger Gab D1-ZIA6117.MEAS 0 - 330 mm/sec 94.5 99.8 93.5 95.2

2D Cylinder vibration D1-VIA6128.MEAS 0 - 254 mm/sec 34.2 31.6 33.9 34.5

2D Ver Plunger vibration D1-ZIA6118.MEAS 0 - 330 mm/sec 34.4 34.4 33.6 34.6

Crosshead slide temp D1-TIA6122.MEAS 0 - 75 °C 66.7 66.7 66.6 66.9

Crosshead slide temp D1-TIA6121.MEAS 0 - 75 °C 66.4 66.4 66.2 66.6

Crosshead slide temp D1-TIA6109.MEAS 0 - 75 °C 64.9 64.9 64.6 65.0

Crosshead slide temp D1-TIA6110.MEAS 0 - 75 °C 66.4 66.4 66.1 66.5

Crosshead slide temp D1-TIA6120.MEAS 0 - 75 °C 69.5 69.5 69.4 69.7

Crosshead slide temp D1-TIA6119.MEAS 0 - 75 °C 69.4 69.5 69.3 69.6

Crosshead slide temp D1-TIA6111.MEAS 0 - 75 °C 67.0 66.9 66.7 67.1

Main Bearing temp D1-TIA6112.MEAS 0 - 75 °C 64.2 64.2 63.8 64.3

Main Bearing temp D1-TIA6118.MEAS 0 - 75 °C 71.3 71.3 71.2 71.5

Main Bearing temp D1-TIA6117.MEAS 0 - 75 °C 65.2 65.3 65.0 65.4

Main Bearing temp D1-TIA6116.MEAS 0 - 75 °C 66.6 66.5 66.3 66.7

Main Bearing temp D1-TIA6115.MEAS 0 - 75 °C 64.7 64.8 64.6 65.0

Main Bearing temp D1-TIA6114.MEAS 0 - 75 °C 67.2 67.2 66.9 67.4

Crosshead slide Vibration D1-VIA6037.MEAS 0 - 8 mm/sec 6.3 6.4 6.7 6.6

Crosshead slide Vibration D1-VIA6026.MEAS 0 - 8 mm/sec 2.8 2.6 2.8 2.7

Crosshead slide Vibration D1-VIA6036.MEAS 0 - 8 mm/sec 3.9 3.7 3.7 3.6

Crosshead slide Vibration D1-VIA6027.MEAS 0 - 8 mm/sec 2.6 2.5 2.6 2.5

Frame Vibration D1-VIA6021.MEAS 0 - 8 mm/sec 4.5 4.4 4.4 4.4

Frame Vibration D1-VIA6022.MEAS 0 - 8 mm/sec 4.3 4.3 4.2 4.2

Frame Vibration D1-VIA6023.MEAS 0 - 8 mm/sec 4.1 4.2 4.1 4.1

Frame Vibration D1-VIA6024.MEAS 0 - 8 mm/sec 4.0 4.1 4.0 4.0

TK 216-02  Tank Level D1-LT7004.MEAS 45 - 100 % 76.7 75.9 76.4 75.9

P 215-02 Discharge Pressure D1-PT7014.MEAS 4.0 - 6.5 Barg 4.5 4.5 4.5 4.5

Cylinder Cooling oil temp control  D1-TICA5006.MEAS 40 - 50 °C 47.1 47.1 47.0 47.0

Cooling Oil North Bank Flow return D1-FT7102.MEAS 10 - 15  m
3
/hr 13.3 13.3 13.3 13.3

1A  Cooling oil temp return D1-TT7111.MEAS 30 - 65 °C 47.9 47.8 47.8 47.8

1A  Cooling oil temp return D1-TT7101.MEAS 30 - 65 °C 51.5 51.4 51.3 51.3

2A  Cooling oil temp return D1-TT7115.MEAS 30 - 65 °C 47.3 47.2 47.3 47.1

2A  Cooling oil temp return D1-TT7105.MEAS 30 - 65 °C 49.5 49.4 49.4 49.4

1B Cooling oil temp return D1-TT7113.MEAS 30 - 65 °C 47.6 47.5 47.7 47.7

1B Cooling oil temp return D1-TT7103.MEAS 30 - 65 °C 48.6 48.9 48.8 49.0

2B  Cooling oil temp return D1-TT7117.MEAS 30 - 65 °C 48.2 48.2 48.2 48.3

2B  Cooling oil temp return D1-TT7107.MEAS 30 - 65 °C 51.2 51.2 51.2 51.5

TK 216-01  Tank Level D1-LT7001.MEAS 50 - 80 % 69.8 67.1 69.6 68.9

P 215-02 Discharge Pressure D1-PT7009.MEAS 4.00 - 6.5  Barg 5.2 5.2 5.2 5.2

Cylinder Cooling oil temp control  D1-TICA7006.MEAS 40 - 50  °C 47.0 47.2 46.9 47.2

Cooling Oil South Bank Flow return D1-FT7101.MEAS 10 - 15 m
3
/hr 13.6 13.6 13.6 13.6

1C  Cooling oil temp return D1-TT7112.MEAS 30 - 65  °C 47.6 47.5 47.5 47.8

1C  Cooling oil temp return D1-TT7102.MEAS 30 - 65  °C 53.9 53.5 53.6 53.7

2C  Cooling oil temp return D1-TT7116.MEAS 30 - 65  °C 47.3 47.3 47.3 47.4

2C  Cooling oil temp return D1-TT7106.MEAS 30 - 65  °C 50.3 49.8 50.2 50.3

1D  Cooling oil temp return D1-TT7114.MEAS 30 - 65  °C 47.7 47.9 47.8 47.8

1D  Cooling oil temp return D1-TT7104.MEAS 30 - 65  °C 52.7 52.7 52.6 52.7

2D  Cooling oil temp return D1-TT7118.MEAS 30 - 65  °C 47.2 47.4 47.1 47.4

2D  Cooling oil temp return D1-TT7108.MEAS 30 - 65  °C 48.6 48.6 48.4 48.5

TIC 023 D1-TIC023.MA - (A/M) A A A A

TIC 023 D1-TIC023.SPT 214 - 218 SP 213.0 213.0 213.0 213.0

TIC 023 D1-TIC023.MEAS 214 - 218 PV 213.5 214.0 214.2 214.1

TIC 023 D1-TIC023.OUT 28 - 36 OP 29.0 29.0 29.0 29.0
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TIC 024 D1-TIC024.MA - (A/M) A A A A

TIC 024 D1-TIC024.SPT 214 - 218 SP 213.0 213.0 213.0 213.0

TIC 024 D1-TIC024.MEAS 214 - 218 PV 213.0 213.1 212.9 213.0

TIC 024 D1-TIC024.OUT 24 - 50 OP 35.6 33.8 33.9 33.8

TIC 025 D1-TIC025.MA - (A/M) A A A A

TIC 025 D1-TIC025.SPT 214 - 218 SP 213.0 213.0 213.0 213.0

TIC 025 D1-TIC025.MEAS 214 - 218 PV 212.7 213.2 212.9 213.0

TIC 025 D1-TIC025.OUT 24 - 35 OP 26.6 27.4 28.0 30.7

TIC 026 D1-TIC026.MA - (A/M) A A A A

TIC 026 D1-TIC026.SPT 222 - 226 SP 224.0 224.0 224.0 224.0

TIC 026 D1-TIC026.MEAS 222 - 226 PV 223.9 223.9 223.9 223.9

TIC 026 D1-TIC026.OUT 2 - 10 OP 11.8 11.6 11.9 10.7

WOBBLE PLATE CONTORL D1-HC9023.MEAS 40 - 85 % 80.3 80.3 80.3 80.3

TIC 027 D1-TIC027.MA - (A/M) A A A A

TIC 027 D1-TIC027.SPT 251 - 257 SP 254.6 254.6 254.6 254.6

TIC 027 D1-TIC027.MEAS 251 - 257 PV 254.6 254.6 254.5 254.5

TIC 027 D1-TIC027.OUT 35 - 60 OP 49.4 48.1 47.5 47.4

TIC 028 D1-TIC028.MEAS 270 - 274 PV 274.2 274.1 274.0 274.0

Auto Clave Reactor Pressure D1-PRC045.MA - (A/M) A A A A

Auto Clave Reactor Pressure D1-PRC045.SPT 1585 - 1595 SP 1590.0 1590.0 1590.0 1590.0

Auto Clave Reactor Pressure D1-PRC045.MEAS 1585 - 1595 PV 1589.9 1589.9 1590.7 1589.6

Auto Clave Reactor Pressure D1-PRC045.OUT 15 - 21 OP 18.3 18.2 18.3 18.3

Stirrer Reactor Motor Power D1-JI037.MEAS 120 - 140 kw. 128.7 129.6 129.7 129.5

Stirrer Reactor Motor Current D1-II038.MEAS 295 - 320 Amp. 308.6 309.8 309.8 307.3

Motor Bearing Housing D1-TI029.MEAS 34 - 40 °C 35.4 35.2 35.0 35.2

Reaction Zone 1.1 D1-TT030.MEAS 200 - 210 °C 204.5 205.2 205.2 205.1

Reaction Zone 1.3 D1-TT031.MEAS 210 - 225 °C 220.3 220.5 220.4 220.4

Reaction Zone 1.6 D1-TT032.MEAS 210 - 225 °C 217.7 217.7 217.6 218.2

Reaction Zone 3.9 D1-TT033.MEAS 260 - 270 °C 262.9 262.9 262.9 262.8

Bottom Bearing D1-TI034.MEAS 185 - 210 °C 205.6 205.4 204.9 205.4

Reaction Bottom Melt D1-TI035.MEAS 270 - 280 °C 275.0 275.0 274.7 274.8

Auto Clave  Exit Temp Point A1 D1-TT9002A1.MEAS 265 - 275 °C 270.4 270.6 270.2 270.0

Auto Clave  Exit Temp Point A2 D1-TT9002A2.MEAS 265 - 275 °C 270.5 270.7 270.3 270.2

Auto Clave  Exit Temp Point B1 D1-TT9002B1.MEAS 265 - 275 °C 271.1 271.3 270.2 270.3

D-248  LIC-9801 D1-LIC9801.MA -  (A/M) A A A A

D-248  LIC-9801 D1-LIC9801.SPT 81.5 - 83.5 % 82.5 82.5 82.5 82.5

D-248  LIC-9801 D1-LIC9801.MEAS 81.5 - 83.5 % 82.3 82.2 82.3 82.3

D-248  LIC-9801 D1-LIC9801.OUT 0 - 10 % 1.0 1.0 1.2 0.7

D-248  LIC-9801 D1-TI9801.MEAS 60 - 90 °C 87.3 87.4 84.7 87.5

D-245  LIC-090 D1-LIC090.MODE -  (A/M) M M M M

D-245  LIC-090 D1-LIC090.SPT 81.5 - 83.5 % 82.5 82.5 82.5 82.5

D-245  LIC-090 D1-LIC090.MEAS 81.5 - 83.5 % 82.3 82.5 82.4 82.6

D-245  LIC-090 D1-LIC090.OUT 0 - 10 % 0.0 0.0 0.0 0.0

D-245  LIC-090 D1-TI093.MEAS 60 - 90 °C 70.6 71.3 68.1 70.8

Pre-Tail Coolet Temp Point PTC16 D1-TT9003.MEAS 250 - 260 °C 250.9 250.9 251.1 251.2

Pre-Tail Coolet Temp Point PTC30 D1-TT9004.MEAS 230 - 240 °C 229.9 230.2 230.0 230.7

Lite of Temp Point A1 D1-TT9010A1.MEAS 210 - 235 °C 221.3 221.3 220.2 220.3

Lite of Temp Point A2 D1-TT9010A2.MEAS 210 - 235 °C 221.2 221.2 220.0 220.5

Lite of Temp Point B1 D1-TT9010B1.MEAS 210 - 235 °C 221.2 221.1 219.5 220.3

Lite of temp  TICA 9010 D1-TIC9010.MA -  (A/M) A A A A

Lite of temp  TICA 9010 D1-TIC9010.SPT 210 - 240 °C 230.0 230.0 230.0 230.0

Lite of temp  TICA 9010 D1-TIC9010.MEAS 210 - 240 °C 221.3 221.2 219.8 220.4

Lite of temp  TICA 9010 D1-TIC9010.OUT 10 - 14 % 10.5 10.5 10.5 10.5

Tail Reactor Temp Point TR2 D1-TT9005.MEAS 245 - 275 °C 264.3 264.6 262.1 264.2

Tail Reactor Temp Point TR3 D1-TT9006.MEAS 253 - 285 °C 287.2 286.9 286.0 286.9

Tail Reactor Temp Point TR4 D1-TT9007.MEAS 256 - 285 °C 286.0 286.3 286.7 287.1

Tail Reactor Temp Point TR5 D1-TT9008.MEAS 261 - 287 °C 286.2 286.2 285.8 285.5

Tail Reactor Temp Point TR6 D1-TT9009.MEAS 264 - 287 °C 287.3 287.8 287.7 287.4

Tail Reactor Temp Point TR7 D1-TT9011.MEAS 262 - 283 °C 285.8 285.5 285.2 286.1

Tail Reactor Temp Point TR8 D1-TT9012.MEAS 262 - 289 °C 283.6 283.8 283.6 284.8

Tail Reactor Temp Point TR9 D1-TT9013.MEAS 261 - 282 °C 285.3 285.0 284.6 285.1

Tail Reactor Temp Point TR10 D1-TT9014.MEAS 259 - 280 °C 282.9 281.2 282.2 281.5

Tail Reactor Temp Point TR11 D1-TT9015.MEAS 258 - 280 °C 282.4 283.7 283.0 283.1

Tail Reactor Temp Point TR13 D1-TT9016.MEAS 255 - 280 °C 279.5 279.2 279.0 278.9

Tail Reactor Temp Point TR16 D1-TT9017.MEAS 249 - 270 °C 272.7 272.3 272.3 272.8

Tail End Temp Point A1 D1-TT9018A1.MEAS 245 - 280 °C 266.4 266.9 266.6 266.8

Tail End Temp Point A2 D1-TT9018A2.MEAS 245 - 280 °C 266.0 266.0 265.9 266.2

Tail End Temp Point B1 D1-TT9018B1.MEAS 245 - 280 °C 266.9 266.9 266.7 267.1

Product cooler inlet temp D1-TT9025.MEAS 240 - 270 °C 252.3 250.2 247.9 247.8

HP.  let down valve D1-TT047B.MEAS 250 - 270 °C 263.2 263.3 267.2 262.2

HP.  let down valve D1-TT047C.MEAS 250 - 270 °C 263.8 264.0 267.8 262.8

WOBBLE PLATE CONTROL D1-HC9041.MEAS 60 - 100 % 88.0 88.0 88.0 88.0

Tail Peak temp control  TIC 9019 D1-TIC9019.MA -  (A/M) A A A A

Tail Peak temp control  TIC 9019 D1-TIC9019.SPT 277 - 288 °C 287.5 287.5 287.5 287.5

Tail Peak temp control  TIC 9019 D1-TIC9019.MEAS 277 - 288 °C 287.3 287.8 287.6 287.3

Tail Peak temp control  TIC 9019 D1-TIC9019.OUT 0 - 90 % 67.4 67.1 66.4 70.4

Tail Rx  Pressure control   PICA 105 D1-PICA105.MA -  (A/M) A A A A

Tail Rx  Pressure control   PICA 105 D1-PICA105.SPT 1580 - 1680  barg 1700.0 1700.0 1700.0 1700.0

Tail Rx  Pressure control   PICA 105 D1-PICA105.MEAS 1580 - 1680  barg 1701.2 1698.1 1701.0 1708.6

Tail Rx  Pressure control   PICA 105 D1-PICA105.OUT 0 - 80 % 80.2 80.0 80.2 80.4

Product Cooler E202A Temp D1-TI155.MEAS 220 - 280 °C 267.2 266.8 265.3 265.6

Product Cooler E202A Temp D1-TI156.MEAS 220 - 280 °C 257.5 256.6 256.7 257.6

Product Cooler E202A Temp D1-TI157.MEAS 220 - 280 °C 267.4 267.3 266.4 267.3

Product Cooler E202A Temp D1-TI158.MEAS 220 - 280 °C 282.6 282.3 282.5 282.8

Product Cooler E202B Temp D1-TI154.MEAS 220 - 280 °C 266.8 266.5 266.7 266.8

Product Cooler E202B Temp D1-TI153.MEAS 220 - 280 °C 256.6 256.3 256.4 256.5

Product Cooler E202B Temp D1-TI152.MEAS 220 - 280 °C 247.5 247.1 247.4 247.4

Product Cooler E202B Temp D1-TI151.MEAS 220 - 280 °C 238.9 238.6 238.8 238.8

Product Cooler Exit temp D1-TT9027.MEAS 220 - 280 °C 236.7 236.5 237.0 236.9

HP. Separator Temp D1-TT9194.MEAS 215 - 250 °C 239.8 239.7 239.5 239.6

HP. Separator Temp D1-TT9193.MEAS 215 - 250 °C 189.8 189.4 184.8 184.6

HP. Separator Pressure Point A D1-PT112A.MEAS 245 - 265  barg 256.1 256.5 255.3 255.2
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ภาคผนวก ข-27 
เอกสารการออกแบบ Tubular Reactor  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 





 
 
 
 
 
 
 
 

ภาคผนวก ข-28 
เอกสารแสดงประสทิธิภาพการทำงานของ EVS  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



การตดิตัง้ระบบดกัผงถา่นและลดเสยีงจากเหตกุารณ์
ความผดิปกตใินกระบวนการผลติเม็ดพลาสตกิ LDPE
(Second Emergency Venting Separator Project)

20/7/2020 1



วตัถปุระสงคโ์ครงการ

วตัถปุระสงคโ์ครงการ
1. เพือ่ลดการแพรก่ระจายของผงถา่นจากกระบวนการผลติในสภาวะทีเ่กดิ

ความผดิปกตขิึน้ในกระบวนการผลติ ซึง่ผงถา่นเหลา่นีจ้ะถกูเก็บในระบบเพือ่น าไป
ก าจัดอยา่งถกูตอ้งตอ่ไป

2. เพือ่ลดผลกระทบดา้นเสยีงเมือ่ตอ้งการระบายความดนัในกระบวนการผลติ
ในสภาวะทีเ่กดิความผดิปกติ

การด าเนนิการพฒันา
ตดิตัง้ระบบระบบดกัผงถา่นและลดเสยีง 

- ประสทิธภิาพในการดกัผงถา่นมากกวา่ 90 เปอรเ์ซน็ต์
- ระดบัเสยีงทีช่มุชนทีใ่กลท้ีส่ดุตอ้งนอ้ยกวา่ 70 เดซเิบล ในกรณีทีม่กีารระบาย

ความดนัในกระบวนการผลติ

มลูคา่การลงทนุ: มากกวา่100 ลา้นบาท

ด าเนนิการแลว้เสร็จ: เมษายน 2560
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Option for LDPE Green Process

Protection 2nd EVS System

Initial Fire Prevention Yes

Noise Reduction <70 dB at community area

Carbon black Collection
Collecting 85%

(Existing Information)

D-248

2nd EVS 1st EVS 



 
 
 
 

 
 
 
 

ภาคผนวก ข-29 
เอกสารการตรวจสอบ Diesel Generator 

  
  
  
  
  
  
  







  
  
  

  
  
  

ภาคผนวก ข-30  
การตรวจสอบสภาพการทำงานของอปุกรณ์  

และระบบโต้ตอบภาวะฉุกเฉิน 

 
 
 
 
 
 
 



แบบฟอรม์ตรวจเช็คอปุกรณป์อ้งกนัอคัคีภยัและฉุกเฉิน LDPE
วนัที …..1.….เดือน………พฤศจิกายน...…  พ.ศ.  ………2567...…..   ถงึวนัที .......20.….เดือน……พศจิกายน...…  พ.ศ.  ………2567...…..

DRY EXTINGUISHER INSIDE PRESS

ปกติ  ไม่บุบ

 ไม่บวม ไม่

เป็นสนิม

 บุบ บวม 

เป็นสนิม สี

ซีด

รั�วชาํรุด Picture มี ไม่ขาด
ขาด หลุด

หาย ไม่มี
Picture

เข็มชี�แถบ

เขียว ผง

เคมีไหลตัว

 หน้าปัดแตก

เข็มไม่ชี �

แถบเขียว

หรือฟังผง

เคมีจับก้อน

Picture

ตะขอไม่หัก 

 ยกแขวนได้

 อยู่ที�วาง

ตะขอใช้

งานไม่ได้ 

อยู่จุดที�

กาํหนด

ไม่อยู่

ประจาํจุด
Picture

ปกติ ไม่

แตกลายงา 

ไม่ฉีกขาด

 แตกลายงา

 รั�วซึม

แตก ฉีก

ขาด รั�วมาก
Picture

มีเสียบ

ตาํแหน่ง 

LOCK

ไม่มี Picture

1 LD-Dry-07 Blending 1       อยู่ในแผนทาํ Hydro Testเกิน 5 ปีอยู่ในแผนทาํhydrostatic test
2 LD-Dry-09 Blending 1      
3 LD-Dry-16 Cutting Room 1       ถงัปี 1994 อยู่ในแผนการทาํ Hydrotest
4 LD-Dry-17 Cutting Room 2       ฉีกขาดถงั spare seอยู่ระหว่างรอนาํส่ง Hydrotest 
5 LD-Dry-18 Reactor And Separator 1       อยู่ในแผนการทาํ Hydrostatic testอยู่ระหว่างรอนาํส่ง Hydrotestอยู่ในแผนทาํ Hydro Test
6 LD-Dry-19 Reactor And Separator 1       อยู่ในแผนทาํ Hydro Test
7 LD-Dry-20 Reactor And Separator 1       ไม่มีปา้ย
8 LD-Dry-21 Reactor And Separator 2       อยู่ในแผนการทาํ Hydrostatic testอยู่ในแผนทาํ Hydro Test
9 LD-Dry-28 Cutting Room 1       อยู่ในแผนทาํ Hydro Test

10 LD-Dry-46 Blending 1      
11 LD-Dry-47 Blending 3       ถงัปี 1993 อยู่ในแผนการทาํ Hydrotestถงัปี 1993 อยู่ในแผนการทาํ Hydrotest
12 LD-Dry-48 Blending 4       45375อยู่ในแผนทาํ Hydro Test
13 LD-Dry-49 Blending 7       45375

Tag No.ลาํดับ บริเวณติดตั�ง หมายเหตุ

สภาพถัง SEAL PRESSURE GAUGE ที�แขวนเครื�องดับเพลิง สภาพสาย หัวฉีด สลัก

ชั�น



แบบฟอรม์ตรวจเช็คอุปกรณป์้องกันอัคคีภัยและฉกุเฉิน LDPE
วนัที …..1.….เดือน………พฤศจิกายน...…  พ.ศ.  ………2567...…..   ถึงวนัที .......20.….เดือน……พศจิกายน...…  พ.ศ.  ………2567...…..

DRY EXTINGUISHER OUTSIDE PRESS

ปกติ  ไม่บุบ

 ไม่บวม ไม่

เป็นสนิม

บุบ บวม 

เป็นสนิม สี

ซีด

รั�วชาํรุด Picture ม ีไม่ขาด
ขาด หลุด

หาย ไม่มี
Picture

ก้าน สลัก

ไม่ลอยขึ�น

ก้าน สลัก

ลอยขึ�น
Picture

ตะขอไม่หัก

  ยกแขวน

ได้ อยู่ที�วาง

 ตะขอใช้

งานไม่ได้ 

อยู่จุดที�

กําหนด

ไม่อยู่

ประจําจุด
Picture

ปกติ ไม่

แตกลายงา 

ไม่ฉีกขาด

แตกลายงา

 รั�วซึม

แตก ฉีก

ขาด รั�วมาก
Picture

มเีสียบ

ตําแหน่ง 

LOCK

ไม่มี Picture

1 LD-DRY-08 Blending 2     
LD-DRY-10 Blending 3     
LD-DRY-11 CCR And Sub Station 1     
LD-DRY-12 Mixing 1     
LD-DRY-13 Mixing 1     
LD-DRY-14 Mixing 2     
LD-DRY-15 Mixing 2     
LD-DRY-23 Reactor And Separator 1     
LD-DRY-24 Reactor And Separator 2     
LD-DRY-25 Reactor And Separator 1     
LD-DRY-26 IA Cooler And RGC 1     
LD-DRY-27 Cutting Room 2     
LD-DRY-29 Reactor And Separator 1     
LD-DRY-30 IA Cooler And RGC 1     
LD-DRY-31 IA Cooler And RGC 1     
LD-DRY-32 IA Cooler And RGC 1     
LD-DRY-33 IA Cooler And RGC 1     
LD-DRY-34 Compressor And Stock Tan 2     
LD-DRY-35 Compressor And Stock Tan 2     
LD-DRY-36 Compressor And Stock Tan 2     
LD-DRY-38 Compressor And Stock Tan 1     
LD-DRY-39 Compressor And Stock Tan 1     
LD-DRY-40 Compressor And Stock Tan 1     
LD-DRY-41 Cooling And Utility 1     
LD-DRY-42 Cooling And Utility 1     
LD-DRY-43 Cooling And Utility 1     
LD-DRY-44 Cooling And Utility 1     
LD-DRY-45 Cooling And Utility 1     
LD-DRY-50 IA Cooler And RGC 1     
LD-DRY-51 Compressor And Stock Tan 1     
LD-DRY-52 IA Cooler And RGC 1     
LD-DRY-53 Cooling And Utility 1     
LD-DRY-54 Cooling And Utility 1     
LD-DRY-55 IA Cooler And RGC 1     
LD-DRY-56 Cutting Room 1     
LD-DRY-57 Cutting Room 2     
LD-DRY-58 IA Cooler And RGC 2     
LD-DRY-59 Cooling And Utility 1     
LD-DRY-60 Compressor And Stock Tan 2     

LD-DRY150-61 Cooling And Utility 1

SEAL

ลําดับ Tag No. บริเวณติดตั�ง ชั�น

สภาพถัง ก้าน สลักหัวถัง ที�แขวนเครื�องดับเพลิง สภาพสาย หัวฉีด สลัก

หมายเหตุ



แบบฟอรม์ตรวจเช็คอุปกรณป์้องกนัอคัคีภยัและฉุกเฉิน LDPE
วนัที …..1.….เดือน………พฤศจิกายน...…  พ.ศ.  ………2567...…..   ถึงวนัที .......20.….เดือน……พศจิกายน...…  พ.ศ.  ………2567...…..

FIRE ALARM MANUAL STATION

ไฟตําแหน่ง ติดสว่าง

หรือไม่เกี�ยวข้อง

ไฟตําแหน่ง ติดสว่าง

น้อย
ไฟตําแหน่ง ไม่ติด Picture

ตําแหน่ง

กา้นยกขึ�น

หรือไม่

เกี�ยวข้อง

กา้นดึงผุ

กร่อน

กา้นหลุด 

หัก ดึงไม่ได้
Picture

ไม่แตกร้าว 

ไม่หาย

หรือไม่

เกี�ยวข้อง

กระจกร้าว 

เลื�อนหลุด

กระจกแตก

 หลุดหาย
Picture

อุปกรณ์

ครบ พร้อม

ใช้หรือไม่

เกี�ยวข้อง

โซแ่ละค้อน

ไม่ยึดกบั

แป้น

ค้อนหาย Picture เห็นชัดเจน ซดีจาง
หลุดหาย 

มองไม่เห็น
Picture

ไม่แตกหัก 

อุปกรณค์รบ
 หลุดหลวม

ชํารุด 

เสียหาย
Picture

1 LD-FA-1014 Mixing 1       ชงัได ้12.61kg /STD 12kgช่างทุกๆ 6 เดือน
2 LD-FA-1015 Mixing 1       45619
3 LD-FA-1016 Mixing 1       12.2412.51ช่างทุกๆ 6 เดือน
4 LD-FA-2002 Compressor And Stock Tank 1      
5 LD-FA-2003 Compressor And Stock Tank 1       ไม่มีป้าย
6 LD-FA-2004 Compressor And Stock Tank 1       ไม่มีป้าย
7 LD-FA-2005 Compressor And Stock Tank 1       แตกหกัไม่มีป้ายเตือน
8 LD-FA-2007 IA Cooler And RGC 1      
9 LD-FA-2012 Reactor And Separator 1      
10 LD-FA-2013 Reactor And Separator 1       ไม่มีป้ายไม่มีป้ายเตือนไม่มีใบเตือนไม่มีป้าย
11 LD-FA-2024 Compressor And Stock Tank 1       ไม่มีป้ายเตือนไม่มีป้าย
12 LD-FA-2027 Compressor And Stock Tank 1      
13 LD-FA-2028 Compressor And Stock Tank 1      
14 LD-FA-3008 Reactor And Separator 1      
15 LD-FA-3025 Reactor And Separator 1      
16 LD-FA-4001 Cooling And Utility 1      
17 LD-FA-5010 Cutting Room 1       12.44
18 LD-FA-5011 Cutting Room 1       ไม่มีป้ายไม่มีป้ายไม่มีป้ายเตือน
19 LD-FA-5013 Compressor And Stock Tank 1       ไม่มีป้าย
20 LD-FA-6019 Blending 1       15.38
21 LD-FA-6021 Blending 1       13.42
22 LD-FA-6022 Blending 1       ตรวจสอบชงันาํหนกัทุกๆ 6 เดือน13.51Se standby 08/23
23 LD-FA-6023 Blending 1       15.46
24 LD-FA-6031 Blending 1       13.54
25 LD-FA-7006 Cooling And Utility 1       ไม่มีป้ายเตือนไม่มีป้าย
26 LD-FA-7009 Cooling And Utility 1       ไม่มีป้ายไม่มีป้ายเตือน
27 LD-FA-8017 CCR And Sub Station 1       ไม่มีป้ายไม่มีป้ายเตือนไม่มีป้ายเตือน
28 LD-FA-8018 CCR And Sub Station 1       ไม่มีป้ายไม่มีป้ายเตือน
29 LD-FA-8029 CCR And Sub Station 1       ไม่มีป้าย
30 LD-FA-8030 CCR And Sub Station 1      
31 LD-FA-1801 CCR And Sub Station 1      
32 LD-FA-6032 Blending 2       45170Se standby 26ตรวจสอบชงันาํหนกัทุกๆ 6 เดือน15.49
33 LD-FA-6033 Blending 4       1859811.5212.53
34 LD-FA-6034 Blending 6       4520045619

หมายเหตุลําดับ Tag No. บริเวณติดตั�ง

สภาพอุปกรณ ์ภายนอกป้ายเตือนค้อน/โซ่BRAEK GLASSตําแหน่ง PULL DOWN STATIONFIRE STATION SHOW-ON

ชั�น



แบบฟอรม์ตรวจเช็คอุปกรณป์้องกนัอคัคีภยัและฉุกเฉิน LDPE
วนัที …..1.….เดือน………พฤศจิกายน...…  พ.ศ.  ………2567...…..   ถึงวนัที .......20.….เดือน……พศจิกายน...…  พ.ศ.  ………2567...…..

FIRE HOSE BOX & NOZZLE

ปกติ 

สภาพตู้  

ไม่ผ ุประตู

ปิดสนิท 

ไม่มีสิ�งของ

กดีขวาง

ตู้ สีซดี 

เป็นสนิม

ตู้ผพุงั ล้ม 

มีสิ�งของกดี

ขวาง

Picture

จํานวน 

อุปกรณ์

ตรงกบั

รายการ

จํานวน 

อุปกรณไ์ม่

ตรงกบั

รายการ

Picture

ปกติไม่

แตกลายงา 

ไม่ฉีกขาด

สายแตก

ลายงา รั�วซมึ

สายแตก 

ฉีกขาด รั�ว

มาก

Picture
ปกติ มี ไม่

ฉีกขาด

Seal ยาง

เริ�มแข็ง
ไม่มี ฉีกขาด Picture

ปกติ เกลียว

ไม่ฝืด 

เกลียวไม่

แตก

เกลียวฝืด เกลียวแตก Picture

ไม่แตกหัก 

 ปรับ-เปิด-

ปิดง่าย

ปรับ-เปิด-

ปิดฝืด
แตกหัก Picture

 ไม่เปื� อย 

ฉีก หลุดหาย

Seal ยาง

แข็งตัว

 เปื� อย ฉีก 

หลุดหาย
Picture

ปกติกา้น

ไม่หัก หมุน

ง่าย

 หมุนฝืดมาก
กา้นหัก 

หมุนไม่ได้
Picture

1 LD-HB-01 Blending 1         45375
2 LD-HB-02 CCR And Sub Station 1        
3 LD-HB-03 CCR And Sub Station 1        
4 LD-HB-04 Cutting Room 1         หวัฉีดหาย1 ตวัรวัตามดชาํรุดตามดNo 14-1 รวั
5 LD-HB-05 IA Cooler And RGC 1        
6 LD-HB-06 Compressor And Stock Tan 1         เริมเป็นสนิมพุพงัผุ
7 LD-HB-07 Cooling And Utility 1         สายรวั NO 28
8 LD-HB-08 Cooling And Utility 1         หนา้แปลนเริมเป็นสนิม
9 LD-HB-09 Cooling And Utility 1         เป็นสนิม
10 LD-HB-10 Compressor And Stock Tan 1         ตูผุ้เป็นสนิมตูผุ้เป็นรูตูผุ้ เริมเป็นสนิม
11 LD-HB-11 Reactor And Separator 1         สนิมหนา้แปลนเป็นสนิม
12 LD-HB-12 Blending 1         ถงัปี 1993 อยู่ในแผนการทาํ Hydrotest
13 LD-HB-13 Mixing 1        
14 LD-HB-14 Blending 2         ไม่ม2ี024ถงัปี 1993 อยู่ในแผนการทาํ Hydrotestสีซดี
15 LD-HB-15 Blending 3         45536มีทีเครือง1ชุด4553645559
16 LD-HB-16 Blending 4        
17 LD-HB-17 Blending 5         453752900 psi2175 PSI
18 LD-HB-18 Blending 6         อยู่ในแผนทาํ Hydro Test
19 LD-HB-19 Blending 8         ถงั spareสีซดีเริมเป็นสนิม
20 LD-HB-20 Blending 7         ไม่มีประเเจ Fไม่มีประแจFประเเจFไม่มีไม่มีประแจสายรวัเบอร3์1
21 LD-HB-21 Blending 1         46447
22
23
24
25
26
27
28

หมายเหตุลําดับ Tag No. บริเวณติดตั�ง

FIRE NOZZLE วาลว์ปิด-เปิดFIRE NOZZLE SEAL ยางFIRE NOZZLE สภาพหัวฉีดFIRE HOSE เกลียวสายFIRE HOSE SEAL ยางFIRE HOSE สภาพสายHOSE BOX จํานวน อุปกรณ์HOSE BOX สภาพตู้  

ชั�น



แบบฟอรม์ตรวจเช็คอุปกรณป์้องกนัอคัคีภยัและฉุกเฉิน LDPE
วนัที …..1.….เดือน………พฤศจิกายน...…  พ.ศ.  ………2567...…..   ถึงวนัที .......20.….เดือน……พศจิกายน...…  พ.ศ.  ………2567...…..

FIRE HYDRANT

ปกติ สภาพตู้  ไม่ผ ุ

ประตูปิดสนิท ไม่มี

สิ�งของกดีขวาง

 ตู้ สีซดี 

เป็นสนิม

ตู้ผพุงั ล้ม 

มีสิ�งของกดี

ขวาง

Picture
จํานวน อุปกรณ์

ตรงกบัรายการ

จํานวน 

อุปกรณไ์ม่

ตรงกบั

รายการ

Picture

ปกติไม่

แตกลายงา 

ไม่ฉีกขาด

สายแตก

ลายงา รั�วซมึ

สายแตก 

ฉีกขาด รั�ว

มาก

Picture
ปกติ มี ไม่

ฉีกขาด

 Seal ยาง

เริ�มแข็ง
ไม่มี ฉีกขาด Picture

ปกติ เกลียว

ไม่ฝืด 

เกลียวไม่

แตก

เกลียวฝืด เกลียวแตก Picture

ไม่แตกหัก 

 ปรับ-เปิด-

ปิดง่าย

ปรับ-เปิด-

ปิดฝืด
แตกหัก Picture

1 LD-HD-01 Blending 1       45375อยู่ในแผนทาํ Hydro Testขาด
2 LD-HD-02 CCR And Sub Station 1      
3 LD-HD-03 CCR And Sub Station 1      
4 LD-HD-04 Cutting Room 1       สนิมเป็นสนิม
5 LD-HD-05 IA Cooler And RGC 1       ไม่มีประแจ F
6 LD-HD-06 Compressor And Stock Tank 1       ไม่มีประเเย Fไม่มีประแจ Fรวัซมึ 1เสน้รวัตามดทงัเสน้
7 LD-HD-07 Cooling And Utility 1       สีเริมเป็นสนิม
8 LD-HD-08 Cooling And Utility 1       รวัทงัเสน้
9 LD-HD-09 Cooling And Utility 1       ไม่มีประแจ F 
10 LD-HD-10 Compressor And Stock Tank 1       สีเริมซดี
11 LD-HD-11 Reactor And Separator 1      
12 LD-HD-12 Blending 1       ถงัปี 1996 อยู่ในแผนการทาํ Hydrotestเป็นสนิมสีซดี
13 LD-HD-13 Mixing 1      
14 LD-HD-14 Blending 2      
15 LD-HD-15 Blending 3      
16 LD-HD-16 Blending 4       2900 psi

17 LD-HD-17 Blending 5      

ซื �อทดแทนขิงเก่าถงัสแตนบายเซฟตี � ( plant test ไม่ผ่าน)อยู่

ในแผนทาํ Hydro Testอยู่ในแผน ,Hydrotestถงัปี 1996 อยู่

ในแผนการทาํ Hydrotest
18 LD-HD-18 Blending 6       45346ถงั spare 
19 LD-HD-19 Blending 8      
20 LD-HD-20 Blending 7       ไม่มีประแจ Fไม่มีประแจF
21 LD-HD-21 Blending 1      

ลําดับ Tag No. บริเวณติดตั�ง หมายเหตุ

ทดสอบระบบข้อต่อสายฝาครอบ ข้อต่อสายเกลียวและข้อต่อต่าง ๆท่อและหน้าแปลนสภาพวาลว์

ชั�น



แบบฟอรม์ตรวจเช็คอุปกรณป์้องกนัอคัคีภยัและฉุกเฉิน LDPE
วนัที …..1.….เดือน………พฤศจิกายน...…  พ.ศ.  ………2567...…..   ถึงวนัที .......20.….เดือน……พศจิกายน...…  พ.ศ.  ………2567...…..

EYEWASH STATION

ปกติท่อนํ�า

ไม่รั�ว  นํ�า

ไม่หยด

ท่อนํ�ารั�วซมึ

  นํ�าไหล

ออกไม่

เท่ากนั

ท่อรั�วมาก 

 นํ�าไม่ออก
Picture

ปกติไม่หลุด

 ผลักเปิด-

ปิด ไม่รั�ว

หลวม  

ผลักปิด

รั�วซมึ

ผลัก เปิด-

ปิด ไม่ได้
Picture

 มีสปริง

เหยียบเปิด

 - ปล่อยปิด

เองได้

มีสปริง

เหยียบเปิด

 - ปล่อยปิด

เองได้

หลุดหาย Picture

ปกติไม่

สกปรก ไม่

หลุดหลวม

 ถาดล๊อค 

หลวม

ถาดสกปรก

 หลุด
Picture

1 LD-SW-01 Mixing 1   
2 LD-SW-02 Mixing 2   
3 LD-SW-03 Reactor And Separator 1   
4 LD-SW-04 Cooling And Utility 1   
5 LD-SW-05 Cutting Room 1   
6 LD-SW-06 Cutting Room 1   
7 LD-SW-07 Cooling And Utility 1   
8 LD-SW-08 Cooling And Utility 1   
9 LD-SW-09 Compressor And Stock Tank 1   
10
11

หมายเหตุลําดับ Tag No. บริเวณติดตั�ง

ท่อนํ�า Eyewash แป้นผลัก โซเ่หยียบ สภาพถาดรองนํ�า

ชั�น



แบบฟอรม์ตรวจเช็คอุปกรณป์้องกนัอคัคีภยัและฉุกเฉิน LDPE
วนัที …..1.….เดือน………พฤศจิกายน...…  พ.ศ.  ………2567...…..   ถึงวนัที .......20.….เดือน……พศจิกายน...…  พ.ศ.  ………2567...…..

CO2 EXTINGUISHER

ปกติ ไม่บุบ

 ไม่บวม ไม่

เป็นสนิม

 สีซดี บุบ 

บวม เป็น

สนิม

รั�วชํารุด Picture

ปกติไม่ขาด

 มีเสียบ

ตําแหน่ง

ล๊อค

ขาด หลุด

หาย ไม่มี
Picture

ตะขอไม่หัก

  ยกแขวน

ได้ อยู่ที�วาง

ตะขอใช้

งานไม่ได้ 

อยู่จุดที�

กาํหนด

ตะขอใช้

งานไม่ได้ 

ไม่อยู่ที�จุด

วาง

Picture

ปกติ ไม่

แตกลายงา 

ไม่ฉีกขาด

แตกลายงา 

รั�วซมึ

แตก ฉีก

ขาด รั�วมาก
Picture

ปกติ พร้อม

ใช้งาน

อุปกรณไ์ม่

ครบ ใช้งาน

ไม่ได้

Picture

ปกติ 

นํ�าหนัก 

13.95-15.50

 กโิลกรัม

นํ�าหนัก 

<13.95 - >

15.5 

กโิลกรัม

Picture

ปกติ 

นํ�าหนักสาร

ชั�งได้ (ก.ก.)

 ต้องไม่

น้อยกว่า 

10% STD

นํ�าหนักสาร

ชั�งได้ (ก.ก.)

 น้อยกว่า 

10% STD

Picture

1 LD-CO2-01 CCR And Sub Station 1     
2 LD-CO2-02 CCR And Sub Station 1     
3 LD-CO2-03 CCR And Sub Station 1     
4 LD-CO2-04 CCR And Sub Station 2     
5 LD-CO2-05 CCR And Sub Station 2     
6 LD-CO2-06 CCR And Sub Station 2     
7 LD-CO2-22 Reactor And Separator 1     
8 LD-CO2-37 Compressor And Stock Tan 1     
9 LD-CO2-57 Compressor And Stock Tan 1     

สลัก และ Seal เครื�องดับเพลิงสภาพเครื�องดับเพลิง

หมายเหตุลําดับ Tag No. บริเวณติดตั�ง

นํ�าหนักสารนํ�าหนักของเครื�องดับเพลิงสภาพโดยรวมสภาพสาย หัวฉีดที�แขวนเครื�องดับเพลิง

ชั�น



แบบฟอรม์ตรวจเช็คอุปกรณป์้องกนัอคัคีภยัและฉุกเฉิน LDPE
วนัที …..1.….เดือน………พฤศจิกายน...…  พ.ศ.  ………2567...…..   ถึงวนัที .......20.….เดือน……พศจิกายน...…  พ.ศ.  ………2567...…..

FIRE SUITE

สวมไส่รัดแน่นปกติ

มีรอยร้าว 

ยาง ผา้เริ�ม

เปื� อย

สวมใส่ไม่

แน่น 

แตกหัก

Picture

ไม่ขาด มี

แถบ

สะท้อนแสง

 ผา้เปื� อย 

แถบแสง

ซดีจาง

ผา้ขาด แถบ

เรืองแสง

ขาด

Picture
ไม่เปื� อยยุ่ย 

ไม่ฉีกขาด
ผา้เปื� อยยุ่ย  ฉีกขาด Picture

LOCKได้ 

ไม่หลุดหาย

LOCKได้

บางจุด
LOCKไม่ได้ Picture

 ไม่ขาด  มี

แถบเรือง

แสง

 ผา้เปื� อย 

แถบเรือง

แสงซดี

 ผา้ขาด  

แถบเรือง

แสงหาย

Picture

ไม่ฉีกขาด 

พื�นไม่แตก

ร่อน

ยางเปื� อย 

พื�นแตกร้าว

ฉีกขาด พื�น

หลุดร่อน
Picture

ครบคู่ ไม่

ฉีกขาด

หนัง / ผา้

เปื� อย

ไม่ครบคู่ 

ฉีกขาด
Picture

1 LD-FS-01 CCR And Sub Station 1        ไม่มีป้ายเตือนไม่มีป้าย
2 LD-FS-02 CCR And Sub Station 1       
3 LD-FS-03 CCR And Sub Station 1       
4 LD-FS-04 CCR And Sub Station 1       
5 LD-FS-05 CCR And Sub Station 1       
6 LD-FS-06 CCR And Sub Station 1       
7

ลําดับ Tag No. บริเวณติดตั�ง

เสื �อชั�นด้านในเสื�อชั�นด้านนอกหมวกดับเพลิง

ชั�น หมายเหตุ

ถงุมือรองเท้ากางเกงตะขอเสื�อ



แบบฟอรม์ตรวจเช็คอุปกรณป์้องกนัอคัคีภยัและฉุกเฉิน LDPE
วนัที …..1.….เดือน………พฤศจิกายน...…  พ.ศ.  ………2567...…..   ถึงวนัที .......20.….เดือน……พศจิกายน...…  พ.ศ.  ………2567...…..

SCBA

ไม่บุบ ไม่

บวม ไม่

เป็นสนิม 

ฉนวนหุ้ม

ไม่แตกร้าว

บุบ บวม 

เป็นสนิม 

ฉนวนร้าว

รั�วชํารุด Picture

กระดิ�งไม่

หลุด สาย

ลมไม่หลุด

หลวม ไม่

แตก

กระดิ�งเป็น

สนิม สาย

ลมแตกลาย

งา

กระดิ�งหลุด

 สายลม

หลุดหลวม

 แตก

Picture

ปกติ ไม่

หลุดหลวม 

 ไม่รั�ว

 แตกลายงา

  ฉนวนหุ้ม

ฉีกขาด

หลุดหลวม 

 รั�ว
Picture

ปกติหมุน

ปรับได้ ไม่

ติดขัด

หมุนปรับ

ไม่ได้ ติดขัด
Picture

ปกติไม่

แตกร้าว 

ไม่ฉีกขาด 

ไม่หลุด

หน้ากาก 

สายลม

แตกลายงา

แตกร้าว 

ฉีกขาด หลุด
Picture

ปกติ ไม่

เปื� อยขาด 

สายรัดได้

แน่น

สายเริ�ม

เปื� อย

สายขาด 

สายรัดได้

ไม่แน่น

Picture

ปกติ

ยึดแน่น 

เห็นได้

ชัดเจน

ป้ายยึด

หลวม สีซด๊

จาง

ป้ายหลุด 

หาย สีซดี

ไม่เห็น

Picture

ปกติ 

เดือน/ปี ที�

ทดสอบ

สภาพถงั 

(ถงัอลูฯหุ้ม

ใยไฟล์

เบอร<์3ปี ,

 ถงัโลหะ/

ถงัอลู<5ปี)

เดือน/ปี ที�

ทดสอบ

สภาพถงั 

(ถงัอลูฯหุ้ม

ใยไฟล์

เบอร>์3ปี ,

 ถงัโลหะ/

ถงัอลู>5ปี)

Picture

1 LD-BA-01 CCR And Sub Station 1        
อากาศเหลือ 1,800 PSI ใชส้าํหรบัฝึกอากาศในถงั 2000 

ชุด alarm รั�วเล็กนอ้ย นาํเปลี�ยน no.1 เปลี�ยนกบั no 4 นาํ 

2 LD-BA-02 CCR And Sub Station 1         45710445934534402\202244774

3 LD-BA-03 CCR And Sub Station 1        

อากาศเหลือ 1,800 PSI ใชส้าํหรบัฝึกซอ้มสาํหรบัใชฝึ้ก / 

อากาศเหลือ 1900 PSIอากาศเหลือ 1,800 PSI ถงัใช้

สาํหรบัซอ้มยางเสื�อมสภาพ

อากาศในถงั 2200

4 LD-BA-04 CCR And Sub Station 1         ทดสอบ  02/2022อากาศในถงั 2000457104459345344

หมายเหตุลําดับ Tag No. บริเวณติดตั�ง

ชี ��บ่งทดสอบสภาพถงั ป้ายแสดงยุทธภัณฑ์สายสะพาย  หน้ากากและท่อส่งอากาศREGULATOR ท่อส่งลมชุด ALARM กระดิ�ง สายลมสภาพถงั

ชั�น



 
 
 
 
 
 

ภาคผนวก ข-31  
เอกสาร SHE Audit (Self Audit) 

 
 
 
 
 
 
 
 



SHIFT A APOLLO
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ภาคผนวก ข-32 
เอกสารตัวอย่างการตรวจสอบความปลอดภัย (Safety Inspection) 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

 

     
    

 

 

  

แบบตรวจ Check Valve Safety N2 ประจ ำเดอืน ...ตุลำคม... Plant LDPE 

 

  

     

      

       

 

Execution time : 1/7/2025 3:31:09 PM 
 

 

   

      

 

ผูต้รวจสอบ ..........Pakpoom 

Sutthirakrattana.......... 
 

  

หวัหนา้งาน ..........Krobbuaban, Wanchai.......... 
 

 

     

      

 

หมายเหตุ: ให้ Test Action Control Valve เฉพาะ TK-229,TK-230,TK-234 เฉพาะช่วง Shutdown เท่านั้น 
 

   

      

 

จุดตรวจสอบ Valve  Status  Standard Status Remark 

N2 Main Supply to TK-228B VA01 : Manual Valve Supply Open Open  

VA02 : Manual Valve Inlet XXV228 Close Close  

VA03 : Manual Valve Outlet XXV228 Close Close  

VA04 : Manual bypass valve XXV228 Open Open  

XXV228 : Isolation Valve XXV228 Close Close  

N2 Backup to TK-228B TA05 : Manual Valve Inlet XXV228B Open Open  

TA06 : Manual Valve Outlet XXV228B Open Open  

TA07 : Manual bypass valve XXV228B Close Close  

XXV228B : Isolation Valve XXV228B Close Close  

N2 Backup to TK-229A TA08 : Manual Valve Inlet XXV229A Open Open  

TA09 : Manual Valve Outlet XXV229A Open Open  

TA10 : Manual bypass valve XXV229A Close Close  

XXV229A : Isolation Valve XXV229A Close Close  

N2 Backup to TK-229B TA11 : Manual Valve Inlet XXV229B Open Open  

TA12 : Manual Valve Outlet XXV229B Open Open  

TA13 : Manual bypass valve XXV229B Close Close  

XXV229B : Isolation Valve XXV229B Close Close  

N2 Backup to TK-229C TA14 : Manual Valve Inlet XXV229C Open Open  

TA15 : Manual Valve Outlet XXV229C Open Open  

TA16 : Manual bypass valve XXV229C Close Close  

XXV229C : Isolation Valve XXV229C Close Close  

N2 Backup to TK-229D TA17 : Manual Valve Inlet XXV229D Open Open  

TA18 : Manual Valve Outlet XXV229D Open Open  

TA19 : Manual bypass valve XXV229D Close Close  

XXV229D : Isolation Valve XXV229D Close Close  

N2 Backup to TK-230A TA20 : Manual Valve Inlet XXV230A Open Open  

TA21 : Manual Valve Outlet XXV230A Open Open  

TA22 : Manual bypass valve XXV230A Close Close  

XXV230A : Isolation Valve XXV230A Close Close  

N2 Backup to TK-230B TA23 : Manual Valve Inlet XXV230B Open Open  

TA24 : Manual Valve Outlet XXV230B Open Open  

TA25 : Manual bypass valve XXV230B Close Close  

XXV230B : Isolation Valve XXV230B Close Close  

N2 Backup to TK-234A TA26 : Manual Valve Inlet XXV9265 Open Open  

TA27 : Manual Valve Outlet XXV9265 Open Open  

XXV9265 : Isolation Valve XXV9265 Close Close  

N2 Backup to TK-234B TA28 : Manual Valve Inlet XXV9266 Open Open  

TA29 : Manual Valve Outlet XXV9266 Open Open  

XXV9266 : Isolation Valve XXV9266 Close Close  

N2 Backup to TK-234C TA30 : Manual Valve Inlet XXV9267 Open Open  

TA31 : Manual Valve Outlet XXV9267 Open Open  

XXV9267 : Isolation Valve XXV9267 Close Close  

N2 Backup to TK-701 TA32 : Manual Valve Outlet XXV9264 Open Open  

XXV9264 : Isolation Valve XXV9264 Close Close  

N2 Backup to ST-204 TA33 : Manual Valve Inlet FT-9191 Open Open  

TA34 : Manual Valve Outlet FT-9191 Open Open  

FIA9191 : Flow N2  to ST-204 - 50  
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บรษิทั ไทยโพลเิอททลีนี จํากดั (TPE)
ใบขออนุญาตทาํงาน / Work Permit

เลขที�ใบอนุญาต 2024 : Site1 : S1LD Sub And Transformer :
Hot2 : 25067

 งานทั�วไป (Cold Work)  งานที�อาจกอ่ใหเ้กดิความรอ้น (Hot work class II)  งานที�กอ่ใหเ้กดิประกายไฟ (Hot work class I)  งานอับอากาศ (Confined Space Work)

1 การขออนญุาตทาํงาน : Work Permit Requisition (สว่นที� 1 โดย Permit Requester)
ชว่งเวลาในการขออนญุาตทาํงาน: Duration of Permit เร ิ�มตน้เวลา : 08:00

ขออนญุาตเขา้ทาํงานวนัที� : 06/12/2024 ถงึวนัที� : 06/12/2024

อนญุาตทาํงานถงึเวลา : 17:00

1.1 Permit Requester (ชื�อ-สกลุ) : Praew napa Deangsrion โทรศพัท/์ชอ่งวทิย ุ: 2566 ชื�อบรษิทั : 0100-Thai Polyethylene
Co., Ltd.

หนว่ยงาน :

1.2 มคีวามประสงคจ์ะขออนญุาตทาํงาน : Drum catalyst

หมายเลขอปุกรณ ์: Other - สถานที�ปฏบิตังิานหลกั : S1LD Sub And Transformer

เครื�องจกัรหรอืเครื�องมอืหลกัที�ใชใ้นงานคอื : รถบรรทกุ พื-นที�ขา้งเคยีง :

ชื�อบรษิทัผูป้ฏบิตังิาน : Sukcharoensuph w angyen Co.,Ltd จํานวนผูป้ฏบิตังิาน : 4

1.3 Safety Lead (ชื�อ-สกลุ) : พวงผกา อาสา
1.4 เอกสารประกอบการขออนญุาต

เอกสารแนบ  การวเิคราะหง์านเพื�อความปลอดภยัและสิ�งแวดลอ้ม (JSA)  รายชื�อผูป้ฏบิตังิาน  Safety Data Sheet (SDS) (ถา้ม)ี

 รายการแสดงเครื�องมอื-อปุกรณ์ (ถา้ม)ี  Plot plan (ถา้ม)ี  อื�นๆ 

งานนี-ตอ้งไดร้บัรองความปลอดภยัในการทาํงาน (Safe Work Check list) - Job Types

 งานที�มคีวามรอ้นหรอืประกายไฟ  งานในพื/นที�อับอากาศ  งานบนที�สงู ≥ 1.8 เมตร  งานขดุ  งานที�เกี�ยวกบัแรงดนัสงู

 งานยกของหนัก (Lifting Plan)  งานนํารถเขา้กระบวนการผลติ  งานประดานํ/า  งานที�เกี�ยวขอ้งกบัรังสี  งานที�เกี�ยวขอ้งกบัไฟฟ้า

 อื�นๆ 

1.5 สารเคมสีดุทา้ยที�อยูใ่นกระบวนการ หรอืสารเคมเีฉพาะอยา่งที�ใชส้าํหรบังานที�ขออนญุาต  ไมเ่กี�ยวขอ้ง
สารเคม ี(ชื�อ) :

1.6 กาํหนดมาตรการความปลอดภยัสว่นบุคคลท ั-งขณะเปิดทอ่และ/หรอือปุกรณค์ร ั-งแรกโดยผูป้ฏบิตังิาน (ถา้ม)ี และขณะปฏบิตังิาน

 อปุกรณ์ป้องกนัศรีษะ ระบ ุ: หมวกนริภยั  อปุกรณ์ป้องกนัเสยีง ระบ ุ:  อปุกรณ์ป้องกนัเทา้ ระบ ุ: รองเทา้นริภยั

 อปุกรณ์ป้องกนัดวงตาและใบหนา้ ระบ ุ: แวน่ตานริภยั  อปุกรณ์ป้องกนัการหายใจ ระบ ุ:  อปุกรณ์ป้องกนัการตกจากที�สงู ระบ ุ: 

 อปุกรณ์ป้องกนัมอื ระบ ุ: ถุงมอืผา้  อปุกรณ์ป้องกนัลําตวั ระบ ุ:  อื�นๆ : 

1.7 ลงชื�อผูต้รวจสอบความครบถว้นและมาตรการการขออนญุาตทาํงาน Panajit Jungpakdee (หวัหนา้ของ Permit Requester)

2 การอนญุาตทาํงาน : Permit Initial Approval (สว่นที� 2 โดย Permit Verifier)

 Simple Lock No. : 
 Complex Lock Box No. : 
 ปิดบอ่,ราง,หลมุ

 ปิดกั /นรางระบายนํ/า
 Bypassing อปุกรณ์/ระบบ

 ตรวจวัด O2 ทกุ 0 ชม.

 ตรวจวัด LEL ทกุ 0 ชม.

 ตรวจหนา้งานโดยเจา้ของพื/นที�ทกุๆ 0 ชม.

 ตรวจหนา้งานโดยผูข้ออนุญาตทกุๆ 0 ชม.

 ตรวจหนา้งานโดย Safety Lead ทกุๆ 0 ชม.

 แจง้ใหพ้ื/นที�อื�นที�ไดรั้บผลกระทบทราบ
 กําหนดจุดตอ่แหลง่พลงังาน(ไฟฟ้า,นํ/า,ลม,N2)

 กําหนดจุดปลอ่ยที�ไมก่ระทบกบัสิ�งแวดลอ้ม

 เตรยีมพื/นที�เรยีบรอ้ยและปลอดภยัแลว้
 การปิดกั /นและปิดลอ้มพื/นที�
 ชี/แจงมาตราการความปลอดภยัและสิ�งแวดลอ้มแกผู่ข้อ

อนุญาตแลว้

 อื�นๆ 

ขา้พเจา้ไดกํ้าหนดมาตรการความปลอดภัยที�จําเป็นและเหมาะสมในการเตรยีมพื/นที�ใหป้ลอดภัยรวมทั /งไดม้อบหมายใหผู้ท้ี�เกี�ยวขอ้งดําเนนิการปฏบิัตแิลว้

ลงชื�อ Wanchai Krobbuaban Permit Verifier 06/12/2024 เวลา 08:16
ขอ้เสนอแนะ (เพิ�มเตมิ)

กรณมีีพื/นที�ขา้งเคยีง งานจะตอ้งไดรั้บการอนุมัตริ่วมกันโดยเจา้ของพื/นที�ขา้งเคยีง (Co-Signing) งานทําในพื/นที�ตดิบรเิวณขา้งเคยีงกับ

ลงชื�อ Permit Co-Signer เวลา
ขอ้เสนอแนะ (เพิ�มเตมิ)

ไดต้รวจสอบเอกสารการขออนุญาต และอนุญาตใหเ้ริ�มใชใ้บอนุญาตทํางานนี/ได ้

ลงชื�อ Chaiyod Rattanakun Permit Approver 06/12/2024 เวลา 08:27
ขอ้เสนอแนะ (เพิ�มเตมิ)

หมายเหต ุ: งานที�มปีระกายไฟในพื/นที�อนัตราย และงานอบัอากาศ ตอ้งไดรั้บการอนุญาตโดยผูจั้ดการส่วนขึ/นไป

3 การรบัรองความปลอดภยัหนา้งาน : On Field Permit Verify (สว่นที� 3 โดย Permit Requester/Safety Lead/Field Verifier)

3.1 ขา้พเจา้ไดป้ฏบิตัติามมาตรการความปลอดภยัตามขอ้กําหนดพรอ้มเริ�มปฏบิตังิาน

3.2 ขา้พเจา้ไดต้รวจสอบที�หนา้งานแลว้เป็นไปตามมาตรการที�ระบไุวใ้น Work Permit และใบรับรองความปลอดภยัในการทํางาน พรอ้มทั /งไดทํ้าการวเิคราะหง์านเพื�อความปลอดภยัและสิ�งแวดลอ้ม (JSA) พรอ้มใหเ้ริ�มปฏบิตังิาน

3.3 ขา้พเจา้ไดช้ี/แจงมาตรการความปลอดภยัขา้งตน้ใหผู้ป้ฏบิตังิานทกุคน และตอ้งปฏบิตัติามมาตรการความปลอดภยัที�กําหนดไวอ้ย่างเครง่ครัด

ลงชื�อ พวงผกา อาสา

Permit Requester

06/12/2024 เวลา 16:38

ลงชื�อ พวงผกา อาสา

Safety Lead

06/12/2024 เวลา 16:38

ลงชื�อ Pakpoom Sutthirakrattana

Field Verifier

06/12/2024 เวลา 16:39



4 การตดิตามความปลอดภยัขณะทาํงาน: Safe Work Monitoring (สว่นที� 4 โดยผูร้บัรองเจา้ของพื-นที� (Field Verifier) (รบัผดิชอบหลกั))
การตรวจสอบกา๊ซระหวา่งปฏบิตังิาน โดยผูต้รวจกา๊ซ (Gas Tester) กรณีเริ�มงานหลงัพกังานเกนิ 1 ชั�วโมง ตอ้งตรวจสอบกา๊ซกอ่นเริ�มงานใหม/่ใหม้กีารวัดกา๊ซกอ่นเริ�มปฏบิตังิาน

คร ั-งที� %Oxygen %กา๊ซตดิไฟ วนัและเวลา ชื�อผูต้รวจวดัแกส๊

กอ่นเริ�มงาน 06/12/2024 16:38 Pakpoom Sutthirakrattana

การตรวจสภาพงานเป็นไปตามมาตรการที�กําหนดในระหวา่งการปฏบิตังิาน รวมถงึการตรวจสอบหลงัจากชว่งเวลาพกัปกติ

คร ั-งที� Permit Requester วนัและเวลา Safety Lead วนัและเวลา Field Verifier วนัและเวลา Field Verifier วนัและเวลา

การระงบัใบอนญุาตทาํงานช ั�วคราวเนื�องจาก: Cause of Permit Suspend

1. พบวา่ในพื/นที�อาจเกดิสภาวะฉุกเฉนิ 2. ผูป้ฏบิตังิานหยุดงานเป็นเวลานาน (>1 ชม.) ยกเวน้ชว่งเวลาพกัปกติ

3. มกีารเปลี�ยนผูป้ฏบิตังิานหรอืผูรั้บผดิชอบอื�นๆ 4. ไมส่ามารถปฏบิตัติามมาตรการที�กําหนดไวไ้ด ้

5. พบวา่ปฎบิตัติามมาตรการความปลอดภยัไมค่รบ 6. ในระยะ11 เมตร มกีจิกรรม Drain-Purge

7. ทํางานเกนิขอบเขตที�ขออนุญาต 8. Safety Lead ไมอ่ยู่ในพื/นที�

9. มาตรการความปลอดภยัถูกแกไ้ขเปลี�ยนแปลง 10. อื�นๆ

คร ั-งที� สาเหตุ ว/ด/ป เวลา ลงชื�อผูร้ะงบัใบอนญุาตทํางาน

การขอกลบัเขา้ทาํงานหลงัจากถกูระงบัใบอนญุาต : Permit Revalidation

ลงชื�อ สาเหตกุารระงบัใบอนญุาตทํางานช ั�วคราวไดร้บัการแกไ้ข
แลว้

มาตราการความปลอดภยัเพิ�มเตมิ (ถา้
ม)ี

อื�นๆ Permit
Requester

วนัและ
เวลา

Safety
Lead

วนัและ
เวลา

Fied
Verifier

วนัและ
เวลา

5 การต่อใบอนญุาต (สว่นที� 5 โดย Permit Requester)

คร ั-งที�
ชว่งระยะในการขอตอ่ใบอนญุาต อนญุาตใหต้อ่ใบอนญุาต การตรวจสอบกอ่นการปฏบิตังิาน

วนัและเวลา เร ิ�มตน้ วนัและเวลา สิ-นสุด Permit Requester Permit Approver Permit Requester Safety Lead Field Verifier Field Verifier

6 การปิดใบอนญุาตทาํงาน: Permit Closing (สว่นที� 6 โดย Permit Requester/Safety Lead/Field Verifier)

 ปิดงานประจําวัน
 งานเสร็จสมบรูณ์
 ขอยกเลกิใบอนุญาตทํางาน เพราะ 

 หนา้งานทํา 5 ส เรยีบรอ้ย

 ตรวจสอบเพื�อรับงานเสร็จเรยีบรอ้ย
 จัดเก็บขยะไวใ้นอาคาร Waste แลว้ (ถา้ม)ี

 ตรวจสอบมาตรการตาม Return to Operation (RTO) เรยีบรอ้ย (ถา้ม)ี

 ไมม่รัีงสตีกคา้ง
 ไดม้กีารเฝ้าระวังไฟ 30 นาท ีถงึเวลา 00:00 น.

ลงชื�อ Fire Watch 
ลงชื�อ พวงผกา อาสา

Permit Requester

06/12/2024 เวลา 17:14

ลงชื�อ พวงผกา อาสา

Safety Lead

06/12/2024 เวลา 17:14

ลงชื�อ Pakpoom Sutthirakrattana

Field Verifier

06/12/2024 เวลา 17:14

ตน้ฉบบั : แสดงใหเ้ห็นที�สถานที�ปฏบิตังิาน สําเนาที� 1 : สําหรบั รปภ.ที�ควบคมุการเขา้-ออกพื-นที�การผลติ สําเนาที� 2 : เก็บที�หอ้งควบคมุการผลติ (CCR)



การวเิคราะหง์านเพื�อความปลอดภยัและสิ�งแวดลอ้ม (Job Safety and Environmental Analysis: JSA)

1. ผูว้เิคราะห ์JSA ชื�อ : Praewnapa Deangsrion หน่วยงาน : บรษัิท : 0100-Thai Polyethylene
Co., Ltd.

Work Permit No. : 2024 : Site1 :
S1LD Sub And Transformer : Hot2
: 25067

ลักษณะของงาน : งานขน Drum catalyst ถงัเปล่า สถานที�ปฏบิัตงิาน : S1LD Sub And Transformer

2. การวเิคราะหง์านเพื�อความปลอดภยัและสิ�งแวดลอ้ม (Job Safety and Environmental Analysis: JSA) ใหผู้ก้รอกขอ้มลูลงรายละเอยีดใหถู้กตอ้งและครบถว้น

ลําดบั

ข ั%นตอนการทํางาน ผลกระทบ/อนัตราย/อบุตัเิหตุท ี�อาจไดร้บัจากการทาํงาน สาเหตุ ของผลกระทบ/อนัตราย/อบุตัเิหตุท ี�อาจไดร้บั
จากการทาํงาน

มาตรการป้องกนัและควบคมุ
ผลกระทบดา้นสิ�งแวดลอ้ม/อนัตราย/
อบุัตเิหตทุี�อาจไดรั้บจากการทํางาน

6.1 ตรวจสอบ
มาตรการหนา้งาน

(Safety Lead)

รายละเอยีดของขั %นตอนในการปฏบิัต ิ
งาน

รายละเอยีดของ ผลกระทบ/อนัตราย/
อบุัตเิหต ุที�อาจไดรั้บจากการทํางาน

รายละเอยีดของ 
สาเหต ุของผลกระทบ/อนัตราย/

อบุัตเิหต ุที�อาจไดรั้บจากการทํางาน
ผา่น

ไม่
ผา่น

ไมเ่กี�ยว
ขอ้ง

1 √ √ √ นํารถเขา้พื%นที�กระบวนการผลติ √
รถออกนอกเสน้ทางที�กาํหนด เฉี�ยว
ชนคนไดรั้บบาดเจ็บ และทรัพยส์นิ
เสยีหาย

√
ไมช่ํานาญเสน้ทาง และไมม่คีนนํารถ
เขา้พื%นที�กระบวนการผลติ

จัดคนนํารถเขา้พื%นที�กระบวนการผลติ
จอดรถขนสง่ ดบัเครื�องยนต ์นําหมอน
หนุนลอ้และถอดกญุแจรถออก

√

2 √ ขนยา้ยพสัดขุ ึ%นรถ √ พสัดกุระแทกมอืไรั้บบาดเจ็บ √ สวมอปุกรณ ์PPE ไมค่รบ สวมอปุกรณ ์PPE ใหค้รบ √

√
รถ Fork Lift เฉี�ยวชนคนไดรั้บบาด
เจ็บ ทรัพยส์นิเสยีหาย

√ ไมม่กีารกั %นพื%นที�การปฏบิัตงิาน
กั %นพื%นที�การปฏบิัตงิาน หา้มบุคคลที�ไม่
เกี�ยวขอ้งเขา้พื%นที�ปฏบิัตงิาน

√

√ พสัดลุว่งหลน่โดนผุป้ฏบิัตงิาน √ ไมม่กีารรัดถงักอ่นเคลื�อนยา้ย รัดถงักอ่นเคลื�อนยา้ยทุกครั %ง √

√ ไฟไหม ้ √ ไมว่ัดกา๊ซกอ่นปฏบิัตงิาน ตรวจวัดกา็ซกอ่นปฏบิัตงิานทุกครั %ง √

√ รถ Fork Lift เฉี�ยวชนคานหลงัคา √
รถ Fork Lift ไมม่องรอบ 360 องศา
กอ่นเคลื�อนยา้ย

มองรอบ 360 องศากอ่นเคลื�อนยา้ย รถ
Fork Lift หา้มเขา้ไปในอาคาร

√

3 √
นํารถออกจากพื%นที�กระบวนการ
ผลติ

√
บรรทุกสงูเกนิกาํหนด เฉี�ยวชน Pipe
Rack เกดิอบุัตเิหต ุทรัพยส์นิเสยีหาย

√
บรรทุกสงูเกนิกาํหนด ไมต่รวจสอบ
กอ่นนํารถออกจากพื%นทีี�

ตรวจสอบความเรยีบรอ่ยของรถกอ่นนํา
รถออกจากพื%นที� และทํา 5 ส. กอ่นออก
จากพื%นที�ปฏบิัตงิาน

√

3. ผูก้รอกขอ้มลู JSA
ลงชื�อ Praewnapa Deangsrion (ผูว้เิคราะห ์JSA)
วันที� 06/12/2024 เวลา 16:38 น.

4. ผูต้รวจสอบความถกูตอ้งของ JSA
ลงชื�อ Praewnapa Deangsrion (ผูข้ออนุญาต - Permit Requester)
วันที� 06/12/2024 เวลา 16:38 น.

กรณีตรวจสอบมาตรการพบวา่ยงัปฏบิัตไิมค่รบถว้น ให ้
Safety Lead ปรกึษากบัผูข้ออนุญาต เพื�อปรับปรงุให ้
สามารถปฏบิัตติามมาตรการได ้
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การวเิคราะหง์านเพื�อความปลอดภยัและสิ�งแวดลอ้ม (Job Safety and Environmental Analysis: JSA)

5. การวเิคราะหง์านเพื�อความปลอดภยัและสิ�งแวดลอ้ม (Job Safety and Environmental Analysis: JSA) ใหเ้พิ�มเตมิรายละเอยีดหลงัจากตรวจสอบที�หนา้งานพรอ้มกนัระหวา่ง ผูข้ออนญุาต ผูอ้นมุตัหินา้งาน และ Safety Lead

5.1 ตรวจสอบอันตรายจากพื%นที�ทางเขา้และทางออกที�หนา้งาน  พื%นที�หนา้งานเขา้ออกไดส้ะดวก (ไม่พบอันตรายตาม

Checklist  ดา้นล่าง)

 พื%นที�ทางเขา้-ออก จํากัด คับแคบ ตอ้งปีนขา้ม/มุดลอดทอ่หรอือุปกรณ ์(ประเมนิอันตรายและมาตรการป้องกันใน JSA หวัขอ้ 5)

 พื%นที�ทางเขา้-ออก อาจถกูเกี�ยว/กระแทกเครื�องจักร (ประเมนิอันตรายและมาตรการป้องกันใน JSA หวัขอ้ 5)

 พื%นที�ทางเขา้-ออก เสี�ยงต่อการลื�นจากคราบนํ%ามัน/สารเคมี (ประเมนิอันตรายและมาตรการป้องกันใน JSA หวัขอ้ 5)

 พื%นที�ทางเขา้-ออก เสี�ยงต่อการสัมผัสความรอ้น/ความเย็นของทอ่และอุปกรณ ์(ประเมนิอันตรายและมาตรการป้องกันใน JSA

หวัขอ้ 5)

 พื%นที�ทางเขา้-ออก มีกองวสัดุหรอืสิ�งกดีขวาง ตอ้งขา้มบอ่/หลุม/รางนํ%า (ประเมนิอันตรายและมาตรการป้องกันใน JSA หวัขอ้ 5)

5.2 ตรวจสอบอันตรายจากตําแหน่งพื%นที�ปฏบิตังิาน  ตําแหน่งที�ทํางานปลอดภัย (ไม่พบอันตรายตาม

Checklist  ดา้นล่าง)

 พื%นที�จดุปฏบิัตงิานคับแคบ ตอ้งกม้/แหงน/นอน ปฏบิัตงิาน (ประเมนิอันตรายและมาตรการป้องกันใน JSA หวัขอ้ 5)

 พื%นที�จดุปฏบิัตงิานอาจถกูเกี�ยว/กระแทกเครื�องจักร (ประเมนิอันตรายและมาตรการป้องกันใน JSA หวัขอ้ 5)

 พื%นที�จดุปฏบิัตงิานเสี�ยงต่อการลื�นจากคราบนํ%ามัน/สารเคมี (ประเมนิอันตรายและมาตรการป้องกันใน JSA หวัขอ้ 5)

 พื%นที�จดุปฏบิัตงิานเสี�ยงต่อการสัมผัสความรอ้น/ความเย็นของทอ่และอุปกรณ ์(ประเมนิอันตรายและมาตรการป้องกัน

ใน JSA หวัขอ้ 5)

 พื%นที�จดุปฏบิัตงิานเสี�ยงต่อการถกูสิ�งส ิ�งของตกหล่นจากที�สูง (ประเมนิอันตรายและมาตรการป้องกันใน JSA หวัขอ้ 5)

ลําดบั

ข ั%นตอนการทํางาน ผลกระทบ/อนัตราย/อบุตัเิหตุท ี�อาจไดร้บัจากการทาํงาน สาเหตุ ของผลกระทบ/อนัตราย/อบุตัเิหตุท ี�อาจได้
รบัจากการทาํงาน

มาตรการป้องกนัและควบคมุ
ผลกระทบดา้นสิ�งแวดลอ้ม/อนัตราย/อบุัตเิหตทุี�

อาจไดรั้บจากการทํางาน

6.1 ตรวจสอบมาตรการ
หนา้งาน (Safety Lead)

รายละเอยีดของขั %นตอนในการปฏบิัตงิาน
รายละเอยีดของ ผลกระทบ/อนัตราย/
อบุัตเิหต ุที�อาจไดรั้บจากการทํางาน

รายละเอยีดของ 
สาเหต ุของผลกระทบ/อนัตราย/
อบุัตเิหต ุที�อาจไดรั้บจากการ

ทํางาน

ครบ

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

6. ผูต้รวจสอบ JSA ครบถว้นที�หนา้งานกอ่นเริ�มงาน ในสว่นที� 6.1-6.2

ลงชื�อ
(Safety Lead)
วันที� _ _ /_ _ /_ _ เวลา _ : _ น.

7. ผูต้รวจสอบความครบถว้นของมาตรการ JSA ที�หนา้งาน

ลงชื�อ
(ผูข้ออนุญาต - Permit Requester)
วันที� _ _ /_ _ /_ _ เวลา _ : _ น.

8. ผูต้รวจสอบความครบถว้นของมาตรการ JSA ที�หนา้งาน

ลงชื�อ
(ผูอ้นุญาตหนา้งาน - Field Verifier)
วันที� _ _ /_ _ /_ _ เวลา _ : _ น.

กรณตีรวจสอบมาตรการพบวา่ยงั
ปฏบิัตไิม่ครบถว้น ให ้Safety
Lead ปรกึษากับผูข้ออนุญาต เพื�อ
ปรับปรุงใหส้ามารถปฏบิัตติาม
มาตรการได ้

8. ให ้Safety lead ทาํการสื�อสารรายละเอยีดของ JSA ใหแ้กผู่ป้ฏบิตังิานทราบและสามารถปฏบิตังิานไดอ้ยา่งปลอดภยั แลว้ใหผู้ป้ฏบิตังิานลงลายมอืชื�อรบัทราบ (กรณทีี�มผีูป้ฏบิตังิานมาเพิ�มเตมิในภายหลงั ใหผู้ป้ฏบิตังิานที�มาเพิ�มน ั%น
ลงลายมอืชื�อ และระบุเวลาที�รบัฟังการสื�อสาร JSA)

ระบเุครื�องหมายถกู (/) กรณตีรวจสอบรายชื�อแลว้ยงัปฏบิัตงิานอยู ่ระบเุครื�องหมายกากบาท (X) พรอ้มระบเุหตุผลกรณตีรวจสอบรายชื�อแลว้ผูป้ฏบิัตงิานไม่ทํางานต่อ

รายชื�อผูป้ฏบิตังิานที�เขา้รบัฟังการสื�อสารรายละเอยีดของ JSA ตรวจสอบรายชื�อหลงัพกั รายชื�อผูป้ฏบิตังิานที�เขา้รบัฟังการสื�อสารรายละเอยีดของ JSA ตรวจสอบรายชื�อหลงัพกั
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เวลา 16:38 น.

เวลา 16:38 น.

เวลา 16:38 น.

เวลา 16:38 น.

1.) สรุพงษ์ ชํานาญ

2.) อภชิัย หอมทอง

3.) วมิล โพธท์อง

4.) พวงผกา อาสา

5.)

6.)

7.)

8.)

9.)

10.)

11.)

12.)

13.)

14.)

15.)

16.)

17.)

18.)

19.)

20.)

รายชื�อผูป้ฏบิตังิานที�เขา้รบัฟังการสื�อสารรายละเอยีดของ JSA ตรวจสอบรายชื�อหลงัพกั

21.)

22.)

23.)

24.)

25.)

26.)

27.)

28.)

29.)

30.)

31.)

32.)

33.)

34.)

35.)

36.)

37.)

38.)

39.)

40.)

รายชื�อผูป้ฏบิตังิานที�เขา้รบัฟังการสื�อสารรายละเอยีดของ JSA ตรวจสอบรายชื�อหลงัพกั



 
 
 

 
 
 
 

ภาคผนวก ข-34 
แผนผังแสดงตำแหน่ง Cooling Tower 

 
 
 

 
 
 
 

 
 
 



LDPE PLANT EXTRUSION INTER & AFTER COOLER API
CENTRAL CONTROL ROOM POLYMERIZATION VALVE FRAME PROPANE STORAGE
ELECTRICAL SUB STATION R.V. AIR HEATING GAS STORAGE AREA WHITE OIL STORAGE BUND
PACKING HOPPERS CATALYST INJECTION GAS ANALYSIS ROOM WASTE OIL BUND
BLOWERS HOPPERS CUTTING ROOM COMP HOUSE RECEIVING BUND
BLENDING HOPPERS VALVE FRAME COOLING TOWER CHECK POND

CATALYST MIXING RG COOLER DESUPERHEAT

DESCRIPTION

618
619

621
622
623
624

UNIT

323
318

607
608
609
610

620

LDPE PLANT
UNIT DESCRIPTION UNIT DESCRIPTION UNIT DESCRIPTION
600
601
602
603

614
615
616
617

604
605

606

611
612

613

LOCATION  :  LDPE 

N

603
604 605

601
602 606

607 611

608

609

610

614

600 616

617

615 618

619
COOLING

620

621

622

323

623

318

612

613

624



 
 
 
 

 
 

ภาคผนวก ข-35 
เอกสารแสดงการตรวจสอบแนวท่อ โดย Visual Check 

 
 
 
 
 
 
 
 



บ่อ API ตรวจสอบสภาพนํϨาในบ่อ API ต้องไม่มีคราบ
นํϨามัน,สิϧงสกปรกหรือสารแขวนลอย  ( 
Normal/Abnormal )

09:
00

Normal

17:
00

Abnor
mal

01:
00 Normal

สภาพนํϨาในบ่อ ต้องไม่ม ีสีและกลิϧนผิดปกติจาก 
NORMAL CONDITION  ( Normal/Abnormal
 )

09:
00

Normal

17:
00

Normal

01:
00

Normal

ตรวจสอบระดับนํϨาในบ่อ API และ OIL 
SEPARATOR ให้อยู่ในระดับทีϧควบคุม  ( 
Normal/Abnormal )

09:
00

Normal

17:
00

Normal

01:
00

Normal

ตรวจสอบ WASTE ในบ่อ OIL SEPARATOR 
ต้องไม่ท่วม SKIMMING PIPE ถ้ามีให้ดูดขึϨนใส่ถัง 
200l. ( Normal/Abnormal )

09:
00

Normal

17:
00

Normal

01:
00

Normal

CHECK 
POND

ตรวจสอบสภาพนํϨาทีϧออกจาก CHECK POND มี
สภาพปกติไม่มี OIL หรือสิϧงสกปรก ( VISUSL 
CHECK ) 

09:
00

Normal

ประตูนํϨารวม
ถึง

ตรวจสอบสภาพนํϨาบริเวณประตูนํϨา NO. 1  ( 
Normal / Abnormal )

09:
00

Normal

ด้านนอกรัϨว
ด้วย

นํϨา NO. 5 ( Normal / Abnormal ) Normal

STATUS ของประตูนํϨา 1  ( O/C ) OPEN

STATUS ของประตูนํϨา 5  (O/C) CLOS
E

หัวข้อการตรวจสอบ 
ตรวจสอบคุณภาพนํϨา  ประตูนํϨาและบ่อ API

ตรวจสอบ BUND

BD2.1
BUND VALVE CLOSE 
(Open/Close) CLOSE

C
he

m
ic

al
 c

oo
lin

g 
50

%
 

H
2S

O
4

สภาพ VALVE ปกติไม่ชํารุด 
( Normal / Abnormal )

Normal

BUND ไม่มีรอยแตกร้าว,รัϧว 
เลขบอกขนาดไม่ซีดจาง 
( Normal / Abnormal )

Normal
Normal

ตรวจสอบสภาพถังเก็บภายใน 
BUND ต้องอยู่ในสภาพดี ( 
Normal / Abnormal )

Normal

BD2.2
BUND VALVE CLOSE 
(Open/Close) CLOSE

C
he

m
ic

al
 c

oo
lin

g 
3D

T1
44

,3
D

T1
29

สภาพ VALVE ปกติไม่ชํารุด 
( Normal / Abnormal )

Normal

BUND ไม่มีรอยแตกร้าว,รัϧว 
เลขบอกขนาดไม่ซีดจาง 
( Normal / Abnormal )

Normal
Normal

ตรวจสอบสภาพถังเก็บภายใน 
BUND ต้องอยู่ในสภาพดี ( 
Normal / Abnormal )

Normal

บันทึกเหตุการณ์ผิดปกติทีϧเกิดขึϨนใน 
BUND

บันทึกเหตุการณ์กรณีมีการ 
ACTION ทีϧประตูนํϨา 

STOCK OF LDPE WASTE & BY PRODUCT สภาพการตรวจสอบสภาพฝาถัง TK-237 ( VISUAL CHECK )

สภาพการตรวจสอบ PIPE LINE LEAKAGE ( VISUAL CHECK )

บันทึกเหตุการณ์กรณีมีการ ACTION VALVE DRAIN นํϨา ราง V-DITCH 
*ประจําวันเสาร์ (กะเช้า) OPEN VALVE 100% TIME 15 MIN. 

Foul paraffin Low polymer Waste API REMARK RECORD BY
TK-505 ปริมาณ TK-220 STORAG

E
จํานวน 
DRUM

STORAG
E

จํานวน 
DRUM

MAX
13 M3.  8.8 48 16 8 5 09:00  Wuttichai 

Chaiyasit

5.4 4.2 16 3 21:00  Natthawut 
Saengnoi

MIN
Lelel TK-505 Control ไม่เกิน 13 m3  
หากต้องการ Transfer เพิϧมให้แจ้ง FM

40 DRUM แจ้ง FM เพืϧอ
เตรียมส่งขาย

6 DRUM แจ้ง FMเพืϧอ
เตรียมส่งขาย

BD2.3
BUND VALVE CLOSE 
(Open/Close) CLOSE

C
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m
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g 
N

73
42

 , 
N

aO
C

l

สภาพ VALVE ปกติไม่ชํารุด 
( Normal / Abnormal )

Normal

BUND ไม่มีรอยแตกร้าว,รัϧว 
เลขบอกขนาดไม่ซีดจาง
( Normal / Abnormal )

Normal
Normal

ตรวจสอบสภาพถังเก็บภายใน 
BUND ต้องอยู่ในสภาพดี  ( 
Normal / Abnormal )

Normal

BD3
BUND VALVE CLOSE 
(Open/Close) CLOSE

O
IL

E
R

 

สภาพ VALVE ปกติไม่ชํารุด 
( Normal / Abnormal )

Normal

BUND ไม่มีรอยแตกร้าว,รัϧว 
เลขบอกขนาดไม่ซีดจาง
( Normal / Abnormal )

Normal
Normal

ตรวจสอบสภาพถังเก็บภายใน 
BUND ต้องอยู่ในสภาพดี  ( 
Normal / Abnormal )

Normal

BD4
BUND VALVE CLOSE 
(Open/Close) CLOSE

TK
-5

05
 F

ou
l p

ar
af

fin สภาพ VALVE ปกติไม่ชํารุด 
( Normal / Abnormal )

Normal

BUND ไม่มีรอยแตกร้าว,รัϧว 
เลขบอกขนาดไม่ซีดจาง
( Normal / Abnormal )

Normal
Normal

ตรวจสอบสภาพถังเก็บภายใน 
BUND ต้องอยู่ในสภาพดี  ( 
Normal / Abnormal )

Normal

BD5
BUND VALVE CLOSE 
(Open/Close) CLOSE

P
ro

pa
ne

 s
to

ra
ge

สภาพ VALVE ปกติไม่ชํารุด 
( Normal / Abnormal )

Normal

BUND ไม่มีรอยแตกร้าว,รัϧว 
เลขบอกขนาดไม่ซีดจาง 
( Normal / Abnormal )

Normal
Normal

ตรวจสอบสภาพถังเก็บภายใน 
BUND ต้องอยู่ในสภาพดี  ( 
Normal / Abnormal )

Normal

BD6
BUND VLAVE CLOSE 
(Open/Close) CLOSE

P
ro

py
le

ne
 s

to
ra

ge

สภาพ VALVE ปกติไม่ชํารุด 
( Normal / Abnormal )

Normal

BUND ไม่มีรอยแตกร้าว,รัϧว 
เลขบอกขนาดไม่ซีดจาง 
( Normal / Abnormal )

Normal
Normal

ตรวจสอบสภาพถังเก็บภายใน 
BUND ต้องอยู่ในสภาพดี   ( 
Normal / Abnormal )

Normal

BD7
BUND VALVE CLOSE 
(Open/Close) CLOSE

R
ec

ei
vi

ng

สภาพ VALVE ปกติไม่ชํารุด 
( Normal / Abnormal )

Normal

BUND ไม่มีรอยแตกร้าว,รัϧว Normal

สายกราวด์ สภาพปกติ ไม่ชํารุด
( Normal / Abnormal )

Normal

BD8
BUND VALVE CLOSE 
(Open/Close) CLOSE

Lu
be

 o
il 

&
 S

ol
ve

nt

สภาพ VALVE ปกติไม่ชํารุด 
( Normal / Abnormal )

Normal

BUND ไม่มีรอยแตกร้าว,รัϧว 
เลขบอกขนาดไม่ซีดจาง 
( Normal / Abnormal )

Normal
Normal

ตรวจสอบสภาพถังเก็บภายใน 
BUND ต้องอยู่ในสภาพดี  ( 
Normal / Abnormal )

Normal

BD9
BUND VALVE CLOSE 
(Open/Close) CLOSE

W
at

er
 g

at
e สภาพ VALVE ปกติไม่ชํารุด 

( Normal / Abnormal )
Normal

BUND ไม่มีรอยแตกร้าว,รัϧว ( 
Normal / Abnormal )

Normal

BD10
BUND VALVE CLOSE 
(Open/Close) CLOSE

C
he

m
ic

al
  D

-
50

3

สภาพ VALVE ปกติไม่ชํารุด 
( Normal / Abnormal )

Normal

BUND ไม่มีรอยแตกร้าว,รัϧว 
เลขบอกขนาดไม่ซีดจาง( 
Normal / Abnormal )

Normal
Normal

BD11
BUND VALVE CLOSE 
(Open/Close) CLOSE

Lo
w

 p
ol

ym
er สภาพ VALVE ปกตไิม่

ชํารุด 
( Normal / Abnormal )

Normal

BUND ไม่มีรอยแตกร้าว,รัϧว 
( Normal / Abnormal )

Normal

BD12
BUND VALVE CLOSE 
(Open/Close) CLOSE

W
as

te
 A

P
I

สภาพ VALVE ปกติไม่ชํารุด 
( Normal / Abnormal )

Normal

BUND ไม่มีรอยแตกร้าว,รัϧว 
( Normal / Abnormal ) Normal

TIME Normal Abnormal REMARK
9:00 Normal   

TIME Normal Abnormal REMARK
9:00 Normal   

21:00 Normal   

TIME Normal Abnormal REMARK
9:00 CLOSE   

ตรวจสอบระบบ COD ON LINE

ระดับนํϨามัน 
Regulator Pond 1 Pond 2 V-ditch

pump ลม Normal Abnormal Normal Abnormal Normal Abnormal

Normal  Normal  Normal  

Pond 1 Pond 2 V-ditch
Pump ลมทํางาน

ปกติ Normal Abnormal Normal Abnormal Normal Abnormal

Normal  Normal  Normal  

ตรวจสอบอุปกรณ์ป้องกันภัยส่วนบุคคล

สถานทีϧ SAFETY EQUIPMENT 09.00 REMARK

รายการ จํานวน QT/Q
C

CHEMICAL FACE SHIELD 1 อัน 1  

ถุงมือป้องกันสารเคมี 3 คู่ 3  

รองเท้าป้องกันสารเคมี 2 คู่ 2  

ชุดป้องกันสารเคมี 2 ชุด 2  

INJECTION FACE SHIELD 2 อัน 2  

ROOM ถุงมือป้องกันสารเคมี 3 คู่ 3  

MIXING FACE SHIELD 2 อัน 2  

ROOM ถุงมือป้องกันสารเคมี 2 อัน 2  

รองเท้าป้องกันสารเคมี 2 คู่ 2  

ชุดป้องกันสารเคมี 2 ชุด 2  

ตรวจสอบอุปกรณ์ป้องกันภัยส่วนบุคคล

ตรวจสอบคุณภาพนํϨาทิϨง Remark
จุดตรวจสอบ Range Point 9:00

Waste water temp < 38 C TI-4060 34.3  
Waste water D.O. > 3 ppm AI-4063 6.6  
Waste water pH 5.5-9.0 AI-4060 6.95  
Waste water 
conduct < 2500 us/cm AI-4060 1231  

COD of LDPE 
Plant < 120 mgO2/L COD-4060 45.4  

COD of PP Plant < 120 mgO2/L COD-4061 53.1  

COD of V-Ditch < 120 mgO2/L COD-4062 38.1  

หมายเหต ุ-  ในกรณีทีϧ pump COD ไม่ทํางานให้หาสาเหตุแก้ไข pump ให้ทํางานได้ปกติ
                   ในกรณีทีϧแก้ไขไม่ได้ให้แจ้งงานซ่อม
                   เมืϧอนํϨาในถัง Blank & Rinsing low ให้เติมเพิϧมด้วยนํϨา demin 
                   ในกรณีทีϧ oil regulator low ให้นํานํϨามันมาเติมTIME BUND 

No. เหตุการณ์ทีϧพบและการแก้ไขเบืϨองต้น BY

    

TIME เหตุการณ์ทีϧพบและการแก้ไขเบืϨองต้น BY
   

Approved By : 
LD-F-0307 (Rev.024) 

Execution time :1/7/2025 9:52:46 AM

              Inspection Date : 2024-07-03 
CHECK SHEET ตรวจสอบสภาพสิϧงแวดล้อม

บ่อ API ตรวจสอบสภาพนํϨาในบ่อ API ต้องไม่มีคราบ
นํϨามัน,สิϧงสกปรกหรือสารแขวนลอย  ( 
Normal/Abnormal )

09:
00

 

17:
00 Normal

01:
00  

สภาพนํϨาในบ่อ ต้องไม่ม ีสีและกลิϧนผิดปกติจาก 
NORMAL CONDITION  ( Normal/Abnormal
 )

09:
00

 

17:
00

Normal

01:
00

 

ตรวจสอบระดับนํϨาในบ่อ API และ OIL 
SEPARATOR ให้อยู่ในระดับทีϧควบคุม  ( 
Normal/Abnormal )

09:
00

 

17:
00

Normal

01:
00

 

ตรวจสอบ WASTE ในบ่อ OIL SEPARATOR 
ต้องไม่ท่วม SKIMMING PIPE ถ้ามีให้ดูดขึϨนใส่ถัง 
200l. ( Normal/Abnormal )

09:
00

 

17:
00

Normal

01:
00

 

CHECK 
POND

ตรวจสอบสภาพนํϨาทีϧออกจาก CHECK POND มี
สภาพปกติไม่มี OIL หรือสิϧงสกปรก ( VISUSL 
CHECK ) 

09:
00

 

ประตูนํϨารวม
ถึง

ตรวจสอบสภาพนํϨาบริเวณประตูนํϨา NO. 1  ( 
Normal / Abnormal )

09:
00

Normal

ด้านนอกรัϨว
ด้วย

นํϨา NO. 5 ( Normal / Abnormal ) Normal

STATUS ของประตูนํϨา 1  ( O/C ) OPEN

STATUS ของประตูนํϨา 5  (O/C) OPEN

หัวข้อการตรวจสอบ 
ตรวจสอบคุณภาพนํϨา  ประตูนํϨาและบ่อ API

ตรวจสอบ BUND

BD2.1
BUND VALVE CLOSE 
(Open/Close) CLOSE

C
he

m
ic

al
 c

oo
lin

g 
50

%
 

H
2S

O
4

สภาพ VALVE ปกติไม่ชํารุด 
( Normal / Abnormal )

Normal

BUND ไม่มีรอยแตกร้าว,รัϧว 
เลขบอกขนาดไม่ซีดจาง 
( Normal / Abnormal )

Normal
Normal

ตรวจสอบสภาพถังเก็บภายใน 
BUND ต้องอยู่ในสภาพดี ( 
Normal / Abnormal )

Normal

BD2.2
BUND VALVE CLOSE 
(Open/Close) CLOSE

C
he

m
ic

al
 c

oo
lin

g 
3D

T1
44

,3
D

T1
29

สภาพ VALVE ปกติไม่ชํารุด 
( Normal / Abnormal )

Normal

BUND ไม่มีรอยแตกร้าว,รัϧว 
เลขบอกขนาดไม่ซีดจาง 
( Normal / Abnormal )

Normal
Normal

ตรวจสอบสภาพถังเก็บภายใน 
BUND ต้องอยู่ในสภาพดี ( 
Normal / Abnormal )

Normal

บันทึกเหตุการณ์ผิดปกติทีϧเกิดขึϨนใน 
BUND

บันทึกเหตุการณ์กรณีมีการ 
ACTION ทีϧประตูนํϨา 

STOCK OF LDPE WASTE & BY PRODUCT สภาพการตรวจสอบสภาพฝาถัง TK-237 ( VISUAL CHECK )

สภาพการตรวจสอบ PIPE LINE LEAKAGE ( VISUAL CHECK )

บันทึกเหตุการณ์กรณีมีการ ACTION VALVE DRAIN นํϨา ราง V-DITCH 
*ประจําวันเสาร์ (กะเช้า) OPEN VALVE 100% TIME 15 MIN. 

Foul paraffin Low polymer Waste API REMARK RECORD BY
TK-505 ปริมาณ TK-220 STORAG

E
จํานวน 
DRUM

STORAG
E

จํานวน 
DRUM

MAX 13 M3.  7.54 48 47 8 5 09:00  Worachet 
Matwangsaeng

    21:00   

MIN
Lelel TK-505 Control ไม่เกิน 13 m3  
หากต้องการ Transfer เพิϧมให้แจ้ง FM

40 DRUM แจ้ง FM เพืϧอ
เตรียมส่งขาย

6 DRUM แจ้ง FMเพืϧอ
เตรียมส่งขาย

BD2.3
BUND VALVE CLOSE 
(Open/Close) CLOSE

C
he

m
ic

al
 c

oo
lin

g 
N

73
42

 , 
N

aO
C

l

สภาพ VALVE ปกติไม่ชํารุด 
( Normal / Abnormal )

Normal

BUND ไม่มีรอยแตกร้าว,รัϧว 
เลขบอกขนาดไม่ซีดจาง
( Normal / Abnormal )

Normal
Normal

ตรวจสอบสภาพถังเก็บภายใน 
BUND ต้องอยู่ในสภาพดี  ( 
Normal / Abnormal )

Normal

BD3
BUND VALVE CLOSE 
(Open/Close) CLOSE

O
IL

E
R

 

สภาพ VALVE ปกติไม่ชํารุด 
( Normal / Abnormal )

Normal

BUND ไม่มีรอยแตกร้าว,รัϧว 
เลขบอกขนาดไม่ซีดจาง
( Normal / Abnormal )

Normal
Normal

ตรวจสอบสภาพถังเก็บภายใน 
BUND ต้องอยู่ในสภาพดี  ( 
Normal / Abnormal )

Normal

BD4
BUND VALVE CLOSE 
(Open/Close) CLOSE

TK
-5

05
 F

ou
l p

ar
af

fin สภาพ VALVE ปกติไม่ชํารุด 
( Normal / Abnormal )

Normal

BUND ไม่มีรอยแตกร้าว,รัϧว 
เลขบอกขนาดไม่ซีดจาง
( Normal / Abnormal )

Normal
Normal

ตรวจสอบสภาพถังเก็บภายใน 
BUND ต้องอยู่ในสภาพดี  ( 
Normal / Abnormal )

Normal

BD5
BUND VALVE CLOSE 
(Open/Close) CLOSE

P
ro

pa
ne

 s
to

ra
ge

สภาพ VALVE ปกติไม่ชํารุด 
( Normal / Abnormal )

Normal

BUND ไม่มีรอยแตกร้าว,รัϧว 
เลขบอกขนาดไม่ซีดจาง 
( Normal / Abnormal )

Normal
Normal

ตรวจสอบสภาพถังเก็บภายใน 
BUND ต้องอยู่ในสภาพดี  ( 
Normal / Abnormal )

Normal

BD6
BUND VLAVE CLOSE 
(Open/Close) CLOSE

P
ro

py
le

ne
 s

to
ra

ge

สภาพ VALVE ปกติไม่ชํารุด 
( Normal / Abnormal )

Normal

BUND ไม่มีรอยแตกร้าว,รัϧว 
เลขบอกขนาดไม่ซีดจาง 
( Normal / Abnormal )

Normal
Normal

ตรวจสอบสภาพถังเก็บภายใน 
BUND ต้องอยู่ในสภาพดี   ( 
Normal / Abnormal )

Normal

BD7
BUND VALVE CLOSE 
(Open/Close) CLOSE

R
ec

ei
vi

ng

สภาพ VALVE ปกติไม่ชํารุด 
( Normal / Abnormal )

Normal

BUND ไม่มีรอยแตกร้าว,รัϧว Normal

สายกราวด์ สภาพปกติ ไม่ชํารุด
( Normal / Abnormal )

Normal

BD8
BUND VALVE CLOSE 
(Open/Close) CLOSE

Lu
be

 o
il 

&
 S

ol
ve

nt

สภาพ VALVE ปกติไม่ชํารุด 
( Normal / Abnormal )

Normal

BUND ไม่มีรอยแตกร้าว,รัϧว 
เลขบอกขนาดไม่ซีดจาง 
( Normal / Abnormal )

Normal
Normal

ตรวจสอบสภาพถังเก็บภายใน 
BUND ต้องอยู่ในสภาพดี  ( 
Normal / Abnormal )

Normal

BD9
BUND VALVE CLOSE 
(Open/Close) CLOSE

W
at

er
 g

at
e สภาพ VALVE ปกติไม่ชํารุด 

( Normal / Abnormal )
Normal

BUND ไม่มีรอยแตกร้าว,รัϧว ( 
Normal / Abnormal )

Normal

BD10
BUND VALVE CLOSE 
(Open/Close) CLOSE

C
he

m
ic

al
  D

-
50
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สภาพ VALVE ปกติไม่ชํารุด 
( Normal / Abnormal )

Normal

BUND ไม่มีรอยแตกร้าว,รัϧว 
เลขบอกขนาดไม่ซีดจาง( 
Normal / Abnormal )

Normal
Normal

BD11
BUND VALVE CLOSE 
(Open/Close) CLOSE

Lo
w

 p
ol

ym
er สภาพ VALVE ปกตไิม่

ชํารุด 
( Normal / Abnormal )

Normal

BUND ไม่มีรอยแตกร้าว,รัϧว 
( Normal / Abnormal )

Normal

BD12
BUND VALVE CLOSE 
(Open/Close) CLOSE

W
as

te
 A

P
I

สภาพ VALVE ปกติไม่ชํารุด 
( Normal / Abnormal )

Normal

BUND ไม่มีรอยแตกร้าว,รัϧว 
( Normal / Abnormal ) Normal

TIME Normal Abnormal REMARK
9:00 Normal   

TIME Normal Abnormal REMARK
9:00 Normal   

21:00    

TIME Normal Abnormal REMARK
9:00    

ตรวจสอบระบบ COD ON LINE

ระดับนํϨามัน 
Regulator Pond 1 Pond 2 V-ditch

pump ลม Normal Abnormal Normal Abnormal Normal Abnormal

Normal  Normal  Normal  

Pond 1 Pond 2 V-ditch
Pump ลมทํางาน

ปกติ Normal Abnormal Normal Abnormal Normal Abnormal

Normal  Normal  Normal  

ตรวจสอบอุปกรณ์ป้องกันภัยส่วนบุคคล

สถานทีϧ SAFETY EQUIPMENT 09.00 REMARK

รายการ จํานวน QT/Q
C

CHEMICAL FACE SHIELD 1 อัน 1  

ถุงมือป้องกันสารเคมี 3 คู่ 3  

รองเท้าป้องกันสารเคมี 2 คู่ 2  

ชุดป้องกันสารเคมี 2 ชุด 2  

INJECTION FACE SHIELD 2 อัน 2  

ROOM ถุงมือป้องกันสารเคมี 3 คู่ 3  

MIXING FACE SHIELD 2 อัน 2  

ROOM ถุงมือป้องกันสารเคมี 2 อัน 2  

รองเท้าป้องกันสารเคมี 2 คู่ 2  

ชุดป้องกันสารเคมี 2 ชุด 2  

ตรวจสอบอุปกรณ์ป้องกันภัยส่วนบุคคล

ตรวจสอบคุณภาพนํϨาทิϨง Remark
จุดตรวจสอบ Range Point 9:00

Waste water temp < 38 C TI-4060 27.4  
Waste water D.O. > 3 ppm AI-4063 14.6  
Waste water pH 5.5-9.0 AI-4060 6.18  
Waste water 
conduct < 2500 us/cm AI-4060 163.2  

COD of LDPE 
Plant < 120 mgO2/L COD-4060 16.6  

COD of PP Plant < 120 mgO2/L COD-4061 29.9  

COD of V-Ditch < 120 mgO2/L COD-4062 44  

หมายเหต ุ-  ในกรณีทีϧ pump COD ไม่ทํางานให้หาสาเหตุแก้ไข pump ให้ทํางานได้ปกติ
                   ในกรณีทีϧแก้ไขไม่ได้ให้แจ้งงานซ่อม
                   เมืϧอนํϨาในถัง Blank & Rinsing low ให้เติมเพิϧมด้วยนํϨา demin 
                   ในกรณีทีϧ oil regulator low ให้นํานํϨามันมาเติมTIME BUND 

No. เหตุการณ์ทีϧพบและการแก้ไขเบืϨองต้น BY

    

TIME เหตุการณ์ทีϧพบและการแก้ไขเบืϨองต้น BY
   

Approved By : Morarak, Chatchai
LD-F-0307 (Rev.024) 

Execution time :1/7/2025 9:56:17 AM

              Inspection Date : 2024-09-03 
CHECK SHEET ตรวจสอบสภาพสิϧงแวดล้อม



บ่อ API ตรวจสอบสภาพนํϨาในบ่อ API ต้องไม่มีคราบ
นํϨามัน,สิϧงสกปรกหรือสารแขวนลอย  ( 
Normal/Abnormal )

09:
00

Normal

17:
00 Normal

01:
00 Normal

สภาพนํϨาในบ่อ ต้องไม่ม ีสีและกลิϧนผิดปกติจาก 
NORMAL CONDITION  ( Normal/Abnormal
 )

09:
00

Normal

17:
00

Normal

01:
00

Normal

ตรวจสอบระดับนํϨาในบ่อ API และ OIL 
SEPARATOR ให้อยู่ในระดับทีϧควบคุม  ( 
Normal/Abnormal )

09:
00

Normal

17:
00

Normal

01:
00

Normal

ตรวจสอบ WASTE ในบ่อ OIL SEPARATOR 
ต้องไม่ท่วม SKIMMING PIPE ถ้ามีให้ดูดขึϨนใส่ถัง 
200l. ( Normal/Abnormal )

09:
00

Normal

17:
00

Normal

01:
00

Normal

CHECK 
POND

ตรวจสอบสภาพนํϨาทีϧออกจาก CHECK POND มี
สภาพปกติไม่มี OIL หรือสิϧงสกปรก ( VISUSL 
CHECK ) 

09:
00

Normal

ประตูนํϨารวม
ถึง

ตรวจสอบสภาพนํϨาบริเวณประตูนํϨา NO. 1  ( 
Normal / Abnormal )

09:
00

Normal

ด้านนอกรัϨว
ด้วย

นํϨา NO. 5 ( Normal / Abnormal ) Normal

STATUS ของประตูนํϨา 1  ( O/C ) OPEN

STATUS ของประตูนํϨา 5  (O/C) OPEN

หัวข้อการตรวจสอบ 
ตรวจสอบคุณภาพนํϨา  ประตูนํϨาและบ่อ API

ตรวจสอบ BUND

BD2.1
BUND VALVE CLOSE 
(Open/Close) CLOSE

C
he

m
ic

al
 c

oo
lin

g 
50

%
 

H
2S

O
4

สภาพ VALVE ปกติไม่ชํารุด 
( Normal / Abnormal )

Normal

BUND ไม่มีรอยแตกร้าว,รัϧว 
เลขบอกขนาดไม่ซีดจาง 
( Normal / Abnormal )

Normal
Normal

ตรวจสอบสภาพถังเก็บภายใน 
BUND ต้องอยู่ในสภาพดี ( 
Normal / Abnormal )

Normal

BD2.2
BUND VALVE CLOSE 
(Open/Close) CLOSE

C
he

m
ic

al
 c

oo
lin

g 
3D

T1
44

,3
D

T1
29

สภาพ VALVE ปกติไม่ชํารุด 
( Normal / Abnormal )

Normal

BUND ไม่มีรอยแตกร้าว,รัϧว 
เลขบอกขนาดไม่ซีดจาง 
( Normal / Abnormal )

Normal
Normal

ตรวจสอบสภาพถังเก็บภายใน 
BUND ต้องอยู่ในสภาพดี ( 
Normal / Abnormal )

Normal

บันทึกเหตุการณ์ผิดปกติทีϧเกิดขึϨนใน 
BUND

บันทึกเหตุการณ์กรณีมีการ 
ACTION ทีϧประตูนํϨา 

STOCK OF LDPE WASTE & BY PRODUCT สภาพการตรวจสอบสภาพฝาถัง TK-237 ( VISUAL CHECK )

สภาพการตรวจสอบ PIPE LINE LEAKAGE ( VISUAL CHECK )

บันทึกเหตุการณ์กรณีมีการ ACTION VALVE DRAIN นํϨา ราง V-DITCH 
*ประจําวันเสาร์ (กะเช้า) OPEN VALVE 100% TIME 15 MIN. 

Foul paraffin Low polymer Waste API REMARK RECORD BY
TK-505 ปริมาณ TK-220 STORAG

E
จํานวน 
DRUM

STORAG
E

จํานวน 
DRUM

MAX
13 M3.  8.9 48 24 8 2 09:00  Worachet 

Matwangsaeng

11 3 24 2 21:00  Natthawut 
Saengnoi

MIN
Lelel TK-505 Control ไม่เกิน 13 m3  
หากต้องการ Transfer เพิϧมให้แจ้ง FM

40 DRUM แจ้ง FM เพืϧอ
เตรียมส่งขาย

6 DRUM แจ้ง FMเพืϧอ
เตรียมส่งขาย

BD2.3
BUND VALVE CLOSE 
(Open/Close) CLOSE

C
he

m
ic

al
 c

oo
lin

g 
N

73
42

 , 
N

aO
C

l

สภาพ VALVE ปกติไม่ชํารุด 
( Normal / Abnormal )

Normal

BUND ไม่มีรอยแตกร้าว,รัϧว 
เลขบอกขนาดไม่ซีดจาง
( Normal / Abnormal )

Normal
Normal

ตรวจสอบสภาพถังเก็บภายใน 
BUND ต้องอยู่ในสภาพดี  ( 
Normal / Abnormal )

Normal

BD3
BUND VALVE CLOSE 
(Open/Close) CLOSE

O
IL

E
R

 

สภาพ VALVE ปกติไม่ชํารุด 
( Normal / Abnormal )

Normal

BUND ไม่มีรอยแตกร้าว,รัϧว 
เลขบอกขนาดไม่ซีดจาง
( Normal / Abnormal )

Normal
Normal

ตรวจสอบสภาพถังเก็บภายใน 
BUND ต้องอยู่ในสภาพดี  ( 
Normal / Abnormal )

Normal

BD4
BUND VALVE CLOSE 
(Open/Close) CLOSE

TK
-5

05
 F

ou
l p

ar
af

fin สภาพ VALVE ปกติไม่ชํารุด 
( Normal / Abnormal )

Normal

BUND ไม่มีรอยแตกร้าว,รัϧว 
เลขบอกขนาดไม่ซีดจาง
( Normal / Abnormal )

Normal
Normal

ตรวจสอบสภาพถังเก็บภายใน 
BUND ต้องอยู่ในสภาพดี  ( 
Normal / Abnormal )

Normal

BD5
BUND VALVE CLOSE 
(Open/Close) CLOSE

P
ro

pa
ne

 s
to

ra
ge

สภาพ VALVE ปกติไม่ชํารุด 
( Normal / Abnormal )

Normal

BUND ไม่มีรอยแตกร้าว,รัϧว 
เลขบอกขนาดไม่ซีดจาง 
( Normal / Abnormal )

Normal
Normal

ตรวจสอบสภาพถังเก็บภายใน 
BUND ต้องอยู่ในสภาพดี  ( 
Normal / Abnormal )

Normal

BD6
BUND VLAVE CLOSE 
(Open/Close) CLOSE

P
ro

py
le

ne
 s

to
ra

ge

สภาพ VALVE ปกติไม่ชํารุด 
( Normal / Abnormal )

Normal

BUND ไม่มีรอยแตกร้าว,รัϧว 
เลขบอกขนาดไม่ซีดจาง 
( Normal / Abnormal )

Normal
Normal

ตรวจสอบสภาพถังเก็บภายใน 
BUND ต้องอยู่ในสภาพดี   ( 
Normal / Abnormal )

Normal

BD7
BUND VALVE CLOSE 
(Open/Close) CLOSE

R
ec

ei
vi

ng

สภาพ VALVE ปกติไม่ชํารุด 
( Normal / Abnormal )

Normal

BUND ไม่มีรอยแตกร้าว,รัϧว Normal

สายกราวด์ สภาพปกติ ไม่ชํารุด
( Normal / Abnormal )

Normal

BD8
BUND VALVE CLOSE 
(Open/Close) CLOSE

Lu
be

 o
il 

&
 S

ol
ve

nt

สภาพ VALVE ปกติไม่ชํารุด 
( Normal / Abnormal )

Normal

BUND ไม่มีรอยแตกร้าว,รัϧว 
เลขบอกขนาดไม่ซีดจาง 
( Normal / Abnormal )

Normal
Normal

ตรวจสอบสภาพถังเก็บภายใน 
BUND ต้องอยู่ในสภาพดี  ( 
Normal / Abnormal )

Normal

BD9
BUND VALVE CLOSE 
(Open/Close) CLOSE

W
at

er
 g

at
e สภาพ VALVE ปกติไม่ชํารุด 

( Normal / Abnormal )
Normal

BUND ไม่มีรอยแตกร้าว,รัϧว ( 
Normal / Abnormal )

Normal

BD10
BUND VALVE CLOSE 
(Open/Close) CLOSE

C
he

m
ic

al
  D

-
50

3

สภาพ VALVE ปกติไม่ชํารุด 
( Normal / Abnormal )

Normal

BUND ไม่มีรอยแตกร้าว,รัϧว 
เลขบอกขนาดไม่ซีดจาง( 
Normal / Abnormal )

Normal
Normal

BD11
BUND VALVE CLOSE 
(Open/Close) CLOSE

Lo
w

 p
ol

ym
er สภาพ VALVE ปกตไิม่

ชํารุด 
( Normal / Abnormal )

Normal

BUND ไม่มีรอยแตกร้าว,รัϧว 
( Normal / Abnormal )

Normal

BD12
BUND VALVE CLOSE 
(Open/Close) CLOSE

W
as

te
 A

P
I

สภาพ VALVE ปกติไม่ชํารุด 
( Normal / Abnormal )

Normal

BUND ไม่มีรอยแตกร้าว,รัϧว 
( Normal / Abnormal ) Normal

TIME Normal Abnormal REMARK
9:00 Normal   

TIME Normal Abnormal REMARK
9:00 Normal   

21:00 Normal   

TIME Normal Abnormal REMARK
9:00    

ตรวจสอบระบบ COD ON LINE

ระดับนํϨามัน 
Regulator Pond 1 Pond 2 V-ditch

pump ลม Normal Abnormal Normal Abnormal Normal Abnormal

Normal  Normal  Normal  

Pond 1 Pond 2 V-ditch
Pump ลมทํางาน

ปกติ Normal Abnormal Normal Abnormal Normal Abnormal

Normal  Normal  Normal  

ตรวจสอบอุปกรณ์ป้องกันภัยส่วนบุคคล

สถานทีϧ SAFETY EQUIPMENT 09.00 REMARK

รายการ จํานวน QT/Q
C

CHEMICAL FACE SHIELD 1 อัน 1  

ถุงมือป้องกันสารเคมี 3 คู่ 3  

รองเท้าป้องกันสารเคมี 2 คู่ 2  

ชุดป้องกันสารเคมี 2 ชุด 2  

INJECTION FACE SHIELD 2 อัน 2  

ROOM ถุงมือป้องกันสารเคมี 3 คู่ 3  

MIXING FACE SHIELD 2 อัน 2  

ROOM ถุงมือป้องกันสารเคมี 2 อัน 2  

รองเท้าป้องกันสารเคมี 2 คู่ 2  

ชุดป้องกันสารเคมี 2 ชุด 2  

ตรวจสอบอุปกรณ์ป้องกันภัยส่วนบุคคล

ตรวจสอบคุณภาพนํϨาทิϨง Remark
จุดตรวจสอบ Range Point 9:00

Waste water temp < 38 C TI-4060 31  
Waste water D.O. > 3 ppm AI-4063 6.6  
Waste water pH 5.5-9.0 AI-4060 6.9  
Waste water 
conduct < 2500 us/cm AI-4060 324.3  

COD of LDPE 
Plant < 120 mgO2/L COD-4060 42.4  

COD of PP Plant < 120 mgO2/L COD-4061 55.5  

COD of V-Ditch < 120 mgO2/L COD-4062 21.3  

หมายเหต ุ-  ในกรณีทีϧ pump COD ไม่ทํางานให้หาสาเหตุแก้ไข pump ให้ทํางานได้ปกติ
                   ในกรณีทีϧแก้ไขไม่ได้ให้แจ้งงานซ่อม
                   เมืϧอนํϨาในถัง Blank & Rinsing low ให้เติมเพิϧมด้วยนํϨา demin 
                   ในกรณีทีϧ oil regulator low ให้นํานํϨามันมาเติมTIME BUND 

No. เหตุการณ์ทีϧพบและการแก้ไขเบืϨองต้น BY

    

TIME เหตุการณ์ทีϧพบและการแก้ไขเบืϨองต้น BY
   

Approved By : Jarernram, Weera
LD-F-0307 (Rev.024) 

Execution time :1/7/2025 9:59:09 AM

              Inspection Date : 2024-11-03 
CHECK SHEET ตรวจสอบสภาพสิϧงแวดล้อม
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เอกสารบงัคบัใช ้/ Release Document 

Standard TIS/OHSAS 18001(มาตรฐานระบบการจัดการอาชวี 
อนามัยและความปลอดภัย ) 

Status ISSUED FOR USE 

Organization TPE-Safety  Issued Date 9/11/2567 

Document Number SE-O-0004 : 039 Document Type Operating Manual(O) 

Document Subject แผนฉุกเฉนิ TPE Page 1 / 52 

 

 

สารบัญ  

รายละเอยีด 

1.แผนฉุกเฉิน/วตัถุประสงค ์

2. ขอบเขตความรับผดิชอบ 

3. คาํจาํกดัความ 

4. การแบ่งระดบัของภาวะฉุกเฉิน 

5. องคก์รควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

6. บทบาทและหนา้ทีÉของตาํแหน่งต่าง ๆ ในองคก์รควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

7. ระบบสืÉอสารในภาวะฉุกเฉิน 

8. แผนป้องกนัและระงบัอนัตรายจากรังสีในภาวะฉุกเฉินทางรังสี 

9. การปฏิบตัิการภาวะฉุกเฉินในการควบคุมการรัÉวไหลของสารเคมี/ก๊าซพิษรัÉวภายใน 

10. การปฏิบตัิการภาวะฉุกเฉินในการควบคุมการรัÉวไหลของสารเคมี/ก๊าซพิษรัÉวมาจากภายนอกบริษทั 

11. แผนฉุกเฉินและมาตรการป้องกนัอุบติัเหตจุากการจดัเก็บของเสีย 

12. แผนรถขนส่งสารเคมี (Distribution Emergency Procedure) ภายนอก 

13. การตรวจสอบความพร้อมอปุกรณ์ความปลอดภยัและอุปกรณ์ฉุกเฉิน  

14. Crisis Communication Plan 

15. แผนการขู่วางระเบิด และการก่อวนิาศกรรม 

16.  แผนรองรับกรณีนํÊ าท่วม 

17.  แผนรองรับวาตภยั 

18. การนาํส่งผูบ้าดเจบ็ 

19.  แผนรองรับแผน่ดินไหว 

        20.  แผนรองรับไฟฟ้าดบั 
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แผนฉุกเฉิน TPE  

1. วตัถุประสงค์ 

เพืÉอทราบวธีิการปฏิบตัิเมืÉอเกิดเหตุฉุกเฉิน และเป็นการใชท้รัพยากรทีÉมีอยูใ่นบริษทัฯใหเ้กิดประโยชน์สูงสุดดงันีÊ  

1. เพืÉอความปลอดภยัของพนกังานทุกคนและช่วยเหลือผูที้Éบาดเจบ็จากเหตุการณ์ 

2. เพืÉอลดความเสียหายต่อทรัพยสิ์น และส่งผลกระทบสิÉงแวดลอ้มใหน้อ้ยทีÉสุด 

3. สามารถควบคุมเหตุการณ์ไดใ้นเวลาทีÉเหมาะสม 

4. เพืÉอเป็นแนวทางการเตรียมข่าวสารต่าง ๆ ให้หน่วยงานราชการ/ผูสื้Éอข่าว 

5. ใชอุ้ปกรณ์ต่าง ๆ ในการระงบัเหตุฉุกเฉินไดอ้ยา่งมีประสิทธิภาพ 

6.  ฟืÊ นฟพืูÊนทีÉทีÉเกิดเหตุฉุกเฉินใหก้ลบัสู่ภาวะปกติโดยเร็ว 

7.  เพืÉอตรวจสอบ และทดสอบ เตรียมความพร้อมของบุคคลากร และอุปกรณ์ฉุกเฉินใหอ้ยูใ่นสภาพทีÉพร้อมใชง้าน 

 

2. ขอบเขตความรับผดิชอบ 

1. แผนฉุกเฉินนีÊ  เป็นแผนฉุกเฉินทีÉจดัทาํขึÊนเพืÉอใชส้าํหรับหน่วยงานภายใน Site 1 ทีÉต ัÊงอยูใ่นนิคมอตุสาหกรรมมาบตาพดุ อ.เมือง จ.ระยองและ

คลงัสินคา้ Site 10 ประกอบดว้ยบริษทัฯ ดงัต่อไปนีÊ  

1.1  บริษทั ไทยโพลิเอททีลีน จาํกดั 

1.2  บริษทั ในกลุ่ม SCGC อืÉนๆ ทีÉปฏิบตัิงานใน Site 1  

หมายเหต ุ: กรณีหน่วยงานของ TPE ทีÉปฎิบติังานประจาํในพืÊนทีÉ Site 3 และ 7 ใหใ้ชแ้ผนฉุกเฉินและ Facilities ของ Site นัÊนๆ แต่ใหใ้ช ้On Call 

Duty ไดแ้ก่ ตาํแหน่ง D-IC OPSC PSC D-PSC และ SOFR ของ TPE ร่วมในการพจิารณาตอบโตเ้หตุการณ์กบั On Call Duty ประจาํ Site ดงักล่าว 

2. แผนฉุกเฉินนีÊครอบคลุมถึงบุคคลทีÉเกีÉยวขอ้งอนัไดแ้ก่ บุคคลทีÉเป็นพนกังานบริษทั ตามทีÉกล่าวในขอ้ 1 และบุคคลทีÉไม่ไดเ้ป็นพนกังานบริษทั 

ดงักล่าวดว้ย เช่น คู่ธุรกิจ, แขกเยีÉยมชม เป็นตน้ 

 

2.1  แผนฉุกเฉินนีÊครอบคลุมถึง 

2.1.1  ไฟไหม ้ 

2.1.2  สารเคมีรัÉวไหล 

2.1.3  รังสีรัÉวไหล 

2.1.4  การรัÉวไหลของสารเคมี/ก๊าซพษิรัÉวภายใน 

2.1.5  การควบคุมการรัÉวไหลของสารเคมี/ก๊าซพิษรัÉวมาจากภายนอกบริษทั 

2.1.6  แผนฉุกเฉินและมาตรการป้องกนัอุบตัิเหตุจากการจดัเก็บของเสีย 

2.1.7  แผนรถขนส่งสารเคมี (Distribution Emergency Procedure) ภายนอก 

2.1.8  Crisis Communication Plan 

2.1.9  Disaster ภยัทางธรรมชาติ กรณีนํÊ าท่วม/สึนามิ วาตภยั แผน่ดินไหว 
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ภาคผนวก ข-37  
การบริหารงานด้านความปลอดภัยและสิ่งแวดล้อม 

 
 
 
 
 
 
 



 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ประกาศแต่งตั้งคณะกรรมการบริหาร 
งานด้านความปลอดภัยและ สิ่งแวดล้อม 

 
 
 
 
 
 
 
 









 
 
 
 
 
 
 
 
 

การดำเนินงานระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2567 

 
 
 
 
 
 
 
 



การดําเนนิงานของคณะกรรมการความปลอดภยั 

 อาชวีอนามยั

 และสภาพแวดลอ้มในการทาํงาน

กรกฎาคม ธนัวาคม

 

Ø

วัทธกิร  จ.
(Lgs.)



First Name Last Name หน่วยงาน อบรมภายใน วนั
หลังจากแตง่ตั !ง

จป. 
หัวหนา้งาน

จป. 
บรหิาร

ผูอ้นุญาตงาน
ในที"อับ
อากาศ

ผูป้ฏบิัตงิาน
ประจํา

ระบบบําบัด
มลพษินํ!า

ผูป้ฏบิัตงิาน
ประจํา

ระบบบําบัด
มลพษิอากาศ

ผูป้ฏบิัตงิาน
ประจําระบบ

การกาก
อตุสาหกรรม

LPG ผูจ้ัดการ
สิ"งแวดลอ้ม

หลักสตูร
ผูป้ฏบิัตงิาน 
สถานที"เก็บ
รักษานํ!ามนั
เชื!อเพลงิ

หลักสตูรผู ้
ควบคมุ สง่ 
และบรรจุ

ก๊าซ

รังสรีะดับ 1

ระดบัจดัการ

อานุภาพ เครอืองอาจนุกลู FI 1/04/2567 Completed 

ศริเศรษฐ์ พงศเ์ศรษฐสันต์ HR 1/05/2567 Completed 

สวุัฒน์ โสธนะ HD23 30/06/2567 Completed Completed 

กรรณกิาร์ กอบสขุ QA&QC 31/01/2568 16-17ม.ค 68

ระดบัวศิวกร

กรวชิญ์ นามวงษา LD 30/06/2567 Completed

ระดบัหวัหนา้งาน
จรัสพงศ์ คาํสงค์ Catalyst 1/11/2566 Completed Completed Completed Completed

วทิยา ศรีสุข HD#4 30/04/2567 Completed Completed Completed Completed Completed Completed

บุญฤทธิ! พุ่มสุข HD#2 1/10/2566 Completed Completed Completed Completed Completed Completed

ปริญญา บวัสุข PP1,2 31/10/2567 Completed Completed Completed Completed Completed

สมโชค ฉิพิมาย CFMP 31/03/2568 Completed Completed Completed Completed 18-19 ธค 67



Training : การอบรมทบทวนการใชเ้ครื!อง AED & การทาํ CPR

Special Class

Update 12/11/2567

สรปุอบรม

อบรมหลกัสตูร ผูต้รวจประเมนิภายในการจดัการความปลอดภยักระบวนการผลติ
1. คณุวชิญา  โรจนพทิยากร Assistant Manager-HR Business Partner อบรมแลว้ 24/06/2021

Completed
2. คณุกติตชิยั ขจรกติติ#รว ี        วศิวกรผลติ Catalyst อบรมแลว้ 7/10/2019

Completed
3. คณุคงฤทธิ# ซองตัน วศิวกรผลติ HDPE 2,3 อบรมแลว้ 05/11/2021

Completed
4. คณุเอกชยั วโิรจนก์จิไพบลูย์ วศิวกรผลติ LLDPE อบรมแลว้ 12/11/2021

Completed
5.คณุวชิติ แสงอว่ม วศิวกรผลติ HDPE 2,3 อบรมแลว้ 05/11/2021

Completed
6.คณุวรีะกติติ# อนุภาพวเิศษกลุ วศิวกรผลติ HDPE2,3 อบรมแลว้ 05/11/2021

Completed
7. คณุพชิติ รอดประสทิธิ# ผูจ้ัดการแผนกผลติ HDPE 1 อบรมแลว้ 12/11/2021

Completed
8. คณุสมชาย ผลศริิ ผูจ้ัดการแผนกผลติ HDPE 2,3 อบรมแลว้ 12/11/2021

Completed
9. คณุชยัยศ รัตนคณุ ผูจ้ัดการแผนกผลติ LDPE อบรมแลว้28-30 /11/2022

Completed
10. คณุนริันดร ์ ยนิดเีจรญิ ผูจ้ัดการแผนกผลติ PP1,2 อบรมแลว้ 12/11/2021

Completed
11. คณุวนิัย ฐานแพร่ ผูจ้ัดการแผนกผลติ Catalyst อบรมแลว้ 12/11/2021

Completed
12. คณุสวุฒัน์ โสธนะ ผูจ้ัดการแผนกผลติ Pipe Compounding อบรมแลว้ 12/11/2021

Completed
13. คณุบรรจง ปมุสนัเทยีะ ผูจ้ัดการแผนกปฏบิัตกิาร Packing 2 อบรมแลว้ 12/11/2021

Completed
15.คณุประเสรฐิ วมิลรัตน ์   วศิวกรปฏบิัตกิารความปลอดภัย อบรมแลว้ 05/11/2021

Completed
16.คณุศริพิงษ์  พวงสดุรักษ์     Emergency & Fire Supervisor อบรมแลว้ 12/11/2021

Completed
17.คณุไพศาล    คนเสงี"ยม วศิวกรผลติ PP 3 อบรมแลว้ 12/11/2021

Completed
18.คณุนัทธมน  มั"นคง Focused Improvement Engineer (Black Belt) อบรมแลว้ 05/11/2021

Completed
20.คณุธธีตั วฒุไิทย Focused Improvement Engineer (Black Belt) อบรมแลว้ 12/11/2021

Completed
21.คณุประเสรฐิ ปานดวง วศิวกรผลติ PP 1,2 อบรมแลว้ 12/11/2021

Completed
22.คณุสําเภา ประจักษ์ วศิวกรผลติ PP 1,2 อบรมแลว้ 12/11/2021

Completed
23.คณุภานุมาศ เกษมสวสัดิ# วศิวกรผลติ HDPE 4 อบรมแลว้ 12/11/2021

Completed
24. คณุสมชยั บัญชเีจรญิ Pilot Plant Operation Manager อบรมแลว้28-30/11/2022

Completed
25. คณุพรเทพ  คงวชิยักลุ Pilot Plant Engineer อบรมแลว้ 25-27/6/2022

Completed
26.คณุสพุจน์ ฝาคํา ผูจ้ัดการแผนกปฏบิัตกิาร Packing 1 อบรมแลว้ 24-26/5/2023

Completed
27.กรวชิญ์ นามวงษา วศิวกรผลติ LDPE อบรมแลว้ 11-15 /03/2024

Completed

อบรมหลกัสตูร ผูต้รวจประเมนิภายในการจดัการความปลอดภยักระบวนการผลติ

28. จรัสพงศ์ คําสงค์ Catalyst อบรมแลว้ 23-24/7/2024
Completed

29. วฒุชิยั ไชยสทิธิ# สว่นผลติ LDPE

30. ทักษิณ ซยุศรี สว่นประกนัและควบคมุคณุภาพ

31. กติตศิักดิ# วงศเ์สงี"ยม สว่น Logistics



Site 1 Site 3 Site 7
à

à

Go-live on 1Dec’24.

Training on 28th November 2024

1 สั!งหยดุ
ปฏิบตัิงาน

2 สืบสวน
3 ออกจดหมาย

ระบคุวามผิด
4 รบัทราบและ

ยอมรบั
5 บนัทกึเขา้ระบบ 6 ติดตาม

CC Content

Vertex



นายประเสริฐ วมิลรตัน์

Safety Operation Engineer

  นายวชิติ  เบียดนอก

Safety Operation Engineer

High risk HD1 LLDPE PP1,2 HD2,3 Catalyst FMP FM packing S7

3 1 29 4 5 3 1 6

3 1 29 4 5 3 1 6

3 1 30 4 5 3 1 6

100 100 103 100 100 100 100 100

Safe work 

certificate 6 2 
Safe work certificate 

1 

1 

JSA

1 

LOTO 

Work permit 1 

High risk HD1 LLDPE PP1,2 HD2,3 Catalyst FMP FM packing S7

work 3 1 29 4 5 3 1 6

Total audit 3 1 29 4 5 3 1 6

Owner audit 3 1 30 4 5 3 1 6

% Owner audit (100%) 100 100 103 100 100 100 100 100

SM audit 4 1 40 2 6 3 1 6

% SM audit 133 100 138 50 120 100 100 100



164 149 139

290

217
173 152 173

65
123

3 22 14 14 6 10 10 20 13 3

74
15

62 49 33

126 105 96

242

77

149

57 72 59

119

3 26 14 5 6 8 10 6 13 1
50

14
51

21 24

77
70 69

83

35

86

38
42

91
97 100 100

36

100

80

100

30

100

33

68

93

82

43

73

0

25

50

75

100

0

190

380

570

760

950

จํานวน work จํานวนครั!ง Owner audit % Owner audit (100%)



Polymer Site 3 & 7 
Instrument 

Maintenance 
Manager

Update tag SWL for Hoist & Beam TPE 

à

à

à



REPORT BY PORNTHEP K. 24.9.2024

Beam Hoist Hook Type Hoist

1 D3106A/B HOIST FOR SCREW 1 1T 100 COMPLETE EE

2 P3200 HOIST FOR MOTOR/PUMP 1 1T 200 COMPLETE MANUAL

3 R3200 HOIST FOR TOP LOOP 1 1T 200  NOT COMPLETE MANUAL

4 R3201/R3202 HOIST FOR LOOP FIOOR 1 5T 200 COMPLETE MANUAL

5 C3301 HOIST FOR PISTON 1 5T 300 COMPLETE MANUAL

6 C3301 HOIST FOR PISTON 1 1T 300 COMPLETE MANUAL

7 E3301 HOIST FOR COVER/SHELL 1 20T 400 COMPLETE MANUAL

8 C3401 HOIST FOR BLOWER 1 5T 400 COMPLETE MANUAL

9 A3501 HOIST FOR MOTOR 1 2T 400 COMPLETE MANUAL

10 F3301 HOIST FOR FILTER 1 2T 400 COMPLETE MANUAL

11 P3501 HOIST FOR STRAINER 1 1T 500 COMPLETE MANUAL

12 C3701 HOIST FOR PISTON 1 2T 700 COMPLETE MANUAL

13 C3702A HOIST FOR PISTON 1 2T 700 COMPLETE MANUAL

14 C3702B HOIST FOR PISTON 1 2T 700 COMPLETE MANUAL

15 EX3801 HOIST FOR MIXER DRIVE 1 6T 800 COMPLETE MANUAL

16 EX3801 HOIST FOR SCREEN CHANGER 1 5T 800 COMPLETE MANUAL

17 EX3801 HOIST FOR PELLETIZER DRIVE HOUSING 1 3T 800 COMPLETE MANUAL

18 EX3801 HOIST FOR START UP DIVERTER 1 1T 800 COMPLETE MANUAL

19 EX3801 HOIST FOR PELLETIZER DIE PLATE 1 2T 800 COMPLETE MANUAL

20 EX3801 HOIST FOR BARRING 1 10T 800 COMPLETE MANUAL

21 EX3801 HOIST FOR GEAR PUMP GEAR REDUCER 1 20T 800 COMPLETE MANUAL

22 EX3801 HOIST FOR MIXER MOTOR 1 30T 800 COMPLETE MANUAL

23 EX3801 HOIST FOR MIXER GEAR REDUCER 1 10T 800 COMPLETE MANUAL

24 EX3801 HOIST FOR MIXER ROTOR 1 25T 800 COMPLETE MANUAL

25 S3803 HOIST FOR PELLET DRYER 1 2T 800 COMPLETE MANUAL

26 NA HOIST FOR LOAD ADDITIVE 1 3.2T 800 COMPLETE EE

27 EX7801 HOIST FOR MIXER DRIVE 1 6T 800 COMPLETE MANUAL

28 EX7801 HOIST FOR SCREEN CHANGER 1 5T 800 COMPLETE MANUAL

29 EX7801 HOIST FOR PELLETIZER DRIVE HOUSING 1 3T 800 COMPLETE MANUAL

30 EX7801 HOIST FOR START UP DIVERTER 1 1T 800 COMPLETE MANUAL

31 EX7801 HOIST FOR PELLETIZER DIE PLATE 1 2T 800 COMPLETE MANUAL

32 EX7801 HOIST FOR BARRING 1 10T 800 COMPLETE MANUAL

33 EX7801 HOIST FOR GEAR PUMP GEAR REDUCER 1 20T 800 COMPLETE MANUAL

34 EX7801 HOIST FOR MIXER MOTOR 1 30T 800 COMPLETE MANUAL

35 EX7801 HOIST FOR MIXER GEAR REDUCER 1 10T 800 COMPLETE MANUAL

36 EX7801 HOIST FOR MIXER ROTOR 1 25T 800 COMPLETE MANUAL

37 EX7801 HOIST FOR PELLET DRYER 1 2T 800 COMPLETE MANUAL

38 NA HOIST FOR LOAD ADDITIVE 1 3.2T 800 COMPLETE EE

39 NA HOIST FOR LOAD MAT'L 1 0.5T 800 COMPLETE AIR HOIST

40 อาคาร ADDITIVE HOIST FOR LOAD ADDITIVE 1 2T NA COMPLETE AIR HOIST

Inspec SWL (TON)
Item Eq No. Description QTL Capacity Area

W1 W2 W3 W4

PELLETIZATION 25 25

POLYMER 14 14

ADDITIVE HOUSE 1 1

SUM 40 40

M/Y

SUMMARY REPORT Tag. SWL For BEAM & HOIST
PLAN&SCHEDUE WORK

SECTION PLAN COMPLETE

Summary report  tag. SWL for beam & hoist PP#3

PP3 Pelletzation ชั !น1 EX-3801-3 ทรอลเล่ย+์รอกโซ่ 1คู่ PP3 Pelletzation ชั !น1 EX-3801-3 ทรอลเล่ย+์รอกโซ่ 1คู่ PP3 Pelletzation ชั !น1 EX-3801-3 ทรอลเล่ย+์รอกโซ่ 2ตวั PP3 Pelletzation ชั !น1 EXM-7801-1 ทรอลเล่ย+์รอกโซ่ 1คู่ PP3 Pelletzation ชั !น1 EXM-7801-1 ทรอลเล่ย+์รอกโซ่ 1คู่ PP3 Pelletzation ชั !น1 EXM-7801-1 ทรอลเล่ย+์รอกโซ่ 3ตวั



W1 W2 W3 W4

#100 4 0

#200 27 2

#300 2 0

#500 10 0

COOLING 1 0

SUM 44 2

M/Y

SUMMARY REPORT Tag. SWL For BEAM & HOIST
PLAN&SCHEDUE WORK

SECTION PLAN COMPLETE

Beam Hoist Hook Type Hoist

1 Z503 HOIST FOR MOTOR 1 - 500 NOT COMPLETE MANUAL

2 Z502 HOIST FOR MOTOR 2 - 500 NOT COMPLETE MANUAL

3 Z503 HOIST FOR SCREEN 2 - 500 NOT COMPLETE MANUAL

4 Z501 HOIST FOR MOTOR 1 - 500 NOT COMPLETE MANUAL

5 Z562 HOIST FOR MOTOR 1 - 500 NOT COMPLETE MANUAL

6 M502 HOIST FOR MOTOR 1 - 500 NOT COMPLETE MANUAL

7 Z518 HOIST FOR MOTOR 1 - 500 NOT COMPLETE MANUAL

8 C901 HOIST FOR MOTOR 1 - 200 NOT COMPLETE MANUAL

9 C209B HOIST FOR MOTOR 1 - 200 NOT COMPLETE MANUAL

10 C209A HOIST FOR MOTOR 2 - 200 NOT COMPLETE MANUAL

11 C203A/B HOIST FOR MOTOR 1 - 200 NOT COMPLETE MANUAL

12 P211A HOIST FOR MOTOR 1 - 200 NOT COMPLETE MANUAL

13 P209A HOIST FOR MOTOR 1 - 200 NOT COMPLETE MANUAL

14 P209B HOIST FOR MOTOR 1 - 200 NOT COMPLETE MANUAL

15 C202B HOIST FOR MOTOR 1 - 200 NOT COMPLETE MANUAL

16 C202A HOIST FOR MOTOR 1 - 200 NOT COMPLETE MANUAL

17 C201B HOIST FOR MOTOR 1 - 200 NOT COMPLETE MANUAL

18 C201A HOIST FOR MOTOR 1 - 200 NOT COMPLETE MANUAL

19 P207B HOIST FOR MOTOR 1 - 200 NOT COMPLETE MANUAL

20 P211B HOIST FOR MOTOR 1 - 200 NOT COMPLETE MANUAL

21 C203 HOIST FOR SHOT PIPE 1 4T 200 COMPLETE MANUAL

22 C203 HOIST FOR IMPELLER 1 - 200 NOT COMPLETE MANUAL

23 C204 HOIST FOR IMPELLER 1 - 200 NOT COMPLETE MANUAL

24 C204 HOIST FOR SHOT PIPE 1 10T 200 COMPLETE MANUAL

25 C206 HOIST FOR PISTON 2 - 200 NOT COMPLETE MANUAL

26 J202 HOIST FOR MOTOR 1 - 200 NOT COMPLETE MANUAL

27 J201 HOIST FOR MOTOR 1 - 200 NOT COMPLETE MANUAL

28 E202 HOIST FOR CAP 2 - 200 NOT COMPLETE MANUAL

29 E201B HOIST FOR CAP 1 - 200 NOT COMPLETE MANUAL

30 E201A HOIST FOR CAP 1 - 200 NOT COMPLETE MANUAL

31 E201A/B HOIST FOR CAP 1 - 200 NOT COMPLETE MANUAL

32 #300 HOIST FOR LOADING 1 - 300 NOT COMPLETE MANUAL

33 M301 HOIST FOR LOTOR 1 - 300 NOT COMPLETE MANUAL

34 J102 HOIST FOR MOTOR 1 - 100 NOT COMPLETE MANUAL

35 J101A HOIST FOR MOTOR 2 - 100 NOT COMPLETE EE

36 #100 HOIST FOR STRAINER 1 - 100 NOT COMPLETE MANUAL

37 TK507A/B HOIST FOR COVER 1 - 500 NOT COMPLETE MANUAL

38 COOLING HOIST FOR STRAINER 1 - - NOT COMPLETE EE

Inspec SWL (TON)
Item Eq No. Description QTL Capacity Area

REPORT BY PORNTHEP K. 24.9.2024

PP1 Pelletzation ชั !น1 Z-503 ทรอลเล่ย+์รอกโซ่ PP1 Pelletzation ชั !น1 Z-502 1คู่

PP1 Pelletzation ชั !น1 Z-503 ทรอลเล่ย+์รอกโซ่ 1คู่
PP1 Pelletzation ชั !น1 Z-501



PP1 Pelletzation ชั !น6 Z-562 รอกลม PP1 Pelletzation ชั !น5 M-502 ทรอลเล่ย์

PP1 Pelletzation ชั !น2 Z-518

W1 W2 W3 W4

#100 6 0

#200 29 0

#300 2 0

#500 9 0

0

SUM 46 0

M/Y

SUMMARY REPORT Tag. SWL For BEAM & HOIST
PLAN&SCHEDUE WORK

SECTION PLAN COMPLETE

Beam Hoist Hook Type Hoist

1 Z2502 HOIST FOR MOTOR 1 - 500 NOT COMPLETE MANUAL

2 Z2501 HOIST FOR MOTOR 1 500 NOT COMPLETE MANUAL

3 Z2501 HOIST FOR MOTOR 1 500 NOT COMPLETE MANUAL

4 Z2501 HOIST FOR MOTOR 1 500 NOT COMPLETE MANUAL

5 Z2501 HOIST FOR MOTOR 1 500 NOT COMPLETE MANUAL

6 Z2501 HOIST FOR MOTOR 1 500 NOT COMPLETE MANUAL

7 Z2501 HOIST FOR MOTOR 1 500 NOT COMPLETE MANUAL

8 #500 HOIST FOR LOADING 1 500 NOT COMPLETE MANUAL

9 #200 HOIST FOR STRAINER 1 200 NOT COMPLETE MANUAL

10 C2206 HOIST FOR PISTON 3 200 NOT COMPLETE MANUAL

11 C2203 HOIST FOR SHOT PIPE 1 200 NOT COMPLETE MANUAL

12 C2208 HOIST FOR MOTOR 1 200 NOT COMPLETE MANUAL

13 P2203A/B HOIST FOR MOTOR 1 200 NOT COMPLETE MANUAL

14 C2901 HOIST FOR MOTOR 1 200 NOT COMPLETE MANUAL

15 C2210B HOIST FOR MOTOR 1 200 NOT COMPLETE MANUAL

16 C2210A HOIST FOR MOTOR 2 200 NOT COMPLETE MANUAL

17 P2208B HOIST FOR MOTOR 1 200 NOT COMPLETE MANUAL

18 P2208A HOIST FOR MOTOR 1 200 NOT COMPLETE MANUAL

19 C2209A HOIST FOR MOTOR 1 200 NOT COMPLETE MANUAL

20 C2209B HOIST FOR MOTOR 1 200 NOT COMPLETE MANUAL

21 C2209C HOIST FOR MOTOR 1 200 NOT COMPLETE MANUAL

22 P2201A HOIST FOR MOTOR 2 200 NOT COMPLETE MANUAL

23 P2201B HOIST FOR MOTOR 2 200 NOT COMPLETE MANUAL

24 J2101B HOIST FOR MOTOR 1 100 NOT COMPLETE MANUAL

25 #100 HOIST FOR STRAINER 1 100 NOT COMPLETE MANUAL

26 J2101 HOIST FOR LOADING 2 100 NOT COMPLETE EE

27 #100 HOIST FOR LOADING 1 100 NOT COMPLETE MANUAL

28 J2102 HOIST FOR MOTOR 1 100 NOT COMPLETE MANUAL

29 M2301 HOIST FOR MOTOR 2 300 NOT COMPLETE MANUAL

30 E2201A HOIST FOR HEAT EX 2 200 NOT COMPLETE MANUAL

31 E2201B HOIST FOR HEAT EX 2 200 NOT COMPLETE MANUAL

32 D2201 HOIST FOR COVER 1 200 NOT COMPLETE MANUAL

33 D2203 HOIST FOR COVER 3 200 NOT COMPLETE MANUAL

34 #200 EL1 - 1 200 NOT COMPLETE MANUAL

35 Z2533A1-A2 HOIST FOR STRAINER 1 500 NOT COMPLETE MANUAL

Inspec SWL (TON)
Item Eq No. Description QTL Capacity Area

PP2 Pelletzation ชั !น1 Z-2502 ทรอลเล่ย+์รอกโซ่ PP2 Pelletzation ชั !น1 Z-2501 ทรอลเล่ย+์รอกโซ่

PP2 Pelletzation ชั !น1 Z-2501 ทรอลเล่ย์ PP2 Pelletzation ชั !น1 Z-2501 ทรอลเล่ย์

PP2 Pelletzation ชั !น1 Z-2501 ทรอลเล่ย+์รอกโซ่ PP2 Pelletzation ชั !น1 Z-2501 ทรอลเล่ย+์รอกโซ่

PP2 Pelletzation ชั !น1 Z-2501 ทรอลเล่ย์ PP2 SILO ชั !น1



REPORT BY PORNTHEP K. 24.9.2024

Beam Hoist Hook Type Hoist

1 CM5911 HOIST FOR MOTOR 1 3T 900 COMPLETE MANUAL

2 CM3911B HOIST FOR MOTOR 1 3T 900 COMPLETE MANUAL

3 CM3911A HOIST FOR MOTOR 1 3T 900 COMPLETE MANUAL

4 COOLING HOIST FOR MOTOR 3 - - NOT COMPLETE AIR HOIST

5 TK3466A HOIST FOR LOAD 1 - 400 NOT COMPLETE MANUAL

6 TK3466B HOIST FOR LOAD 1 - 400 NOT COMPLETE MANUAL

7 #400 4 EL HOIST FOR LOAD 1 - 400 NOT COMPLETE MANUAL

8 Z3428 HOIST FOR LOAD 1 1.5T 400 COMPLETE MANUAL

9 Z3406 HOIST FOR LOAD 1 2T 400 COMPLETE MANUAL

10 ZM-4425-P10 HOIST FOR MOTOR 2 10T 400 COMPLETE MANUAL

11 ZM-4425-Z20 HOIST FOR MOTOR 1 2T 400 COMPLETE MANUAL

12 ZM-4425-Z20 HOIST FOR MOTOR 1 3T 400 COMPLETE MANUAL

13 ZM-4425 HOIST FOR MOTOR 1 1.5T 400 COMPLETE MANUAL

14 ZM-4425 HOIST FOR MOTOR 4 8T 400 COMPLETE MANUAL

15 ZM-4425 P41 HOIST FOR MOTOR 1 - 400 COMPLETE MANUAL

16 D4404 HOIST FOR STRAINER 1 - 400 NOT COMPLETE MANUAL

17 E3452 HOIST FOR HEAT EX 1 - 400 COMPLETE MANUAL

18 AM3301 HOIST FOR MOTOR 1 3T 300 COMPLETE MANUAL

19 M3301 HOIST FOR MOTOR 2 - 300 COMPLETE MANUAL

20 AM3110B HOIST FOR MOTOR 2 0.5T,3T 100 COMPLETE AIR HOIST

21 AM3110A HOIST FOR MOTOR 2 0.5T,3T 100 COMPLETE AIR HOIST

22 AM3108 HOIST FOR MOTOR 2 0.5T,3T 100 COMPLETE AIR HOIST

23 P3713B HOIST FOR PUMP 1 - 700 NOT COMPLETE MANUAL

24 PM3711A/B HOIST FOR PUMP 1 - 700 COMPLETE MANUAL

25 LOAD LOW POLYMER - 1 - 700 NOT COMPLETE MANUAL

26 PM3853A/B HOIST FOR PUMP 1 - 700 NOT COMPLETE MANUAL

Inspec SWL (TON)
Item Eq No. Description QTL Capacity Area

W1 W2 W3 W4

PELLETZATION 17 13

COOLING 3 0

#900 3 3

#300 3 3

#700 4 1

#100 6 6

SUM 36 26

M/Y

SUMMARY REPORT Tag. SWL For BEAM & HOIST
PLAN&SCHEDUE WORK

SECTION PLAN COMPLETE

HD2 Compressor House CM-5911 ทรอลเล่ย+์รอกโซ่ HD2 Compressor House CM-3911B ทรอลเล่ย์ HD2 Compressor House CM-3911A ทรอลเล่ย+์รอกโซ่



HD2 Cooling Tower ทรอลเล่ย+์รอกลม HD2 Cooling Tower ทรอลเล่ย+์รอกลม HD2 Cooling Tower ทรอลเล่ย+์รอกลม

W1 W2 W3 W4

#400 24 0

COOLING 3 3

#300 7 1

#700 7 0

#100 7 7

SUM 48 11

M/Y

SUMMARY REPORT Tag. SWL For BEAM & HOIST
PLAN&SCHEDUE WORK

SECTION PLAN COMPLETE

Beam Hoist Hook Type Hoist

1 M5301 HOIST FOR MOTOR 2 - 300 NOT COMPLETE AIR HOIST

2 M5303 HOIST FOR MOTOR 3 - 300 NOT COMPLETE MANUAL

3 AM5301 HOIST FOR MOTOR 2 - 300 NOT COMPLETE AIR HOIST

4 AM5110B HOIST FOR MOTOR 2 - 100 COMPLETE AIR HOIST

5 AM5110A HOIST FOR LOAD 3 - 100 NOT COMPLETE AIR HOIST

6 AM5108 HOIST FOR LOAD 2 - 100 COMPLETE AIR HOIST

7 #700 HOIST FOR SHOT PIPE 1 - 700 NOT COMPLETE MANUAL

8 P5713B HOIST FOR MOTOR 1 - 700 NOT COMPLETE MANUAL

9 PM5711A/B HOIST FOR LOAD 1 - 700 NOT COMPLETE MANUAL

10 PM5853A/B HOIST FOR MOTOR 1 - 700 NOT COMPLETE MANUAL

11 LOAD LOPOLYMER HOIST FOR MOTOR 2 700 NOT COMPLETE MANUAL

12 C5608-10 HOIST FOR MOTOR 1 - 700 NOT COMPLETE MANUAL

13 COOLING TOWER HOIST FOR MOTOR 3 - 900 COMPLETE MANUAL

14 E5452A/B HOIST FOR MOTOR 1 - 400 NOT COMPLETE MANUAL

15 TK5466A/B HOIST FOR MOTOR 2 - 400 NOT COMPLETE EE

16 TK5465A/B HOIST FOR STRAINER 2 - 400 NOT COMPLETE EE

17 TK5402 HOIST FOR MOTOR 1 - 400 NOT COMPLETE MANUAL

18 Z5408 HOIST FOR ROTOR 1 - 400 NOT COMPLETE MANUAL

19 AM5403 HOIST FOR MOTOR 1 - 400 NOT COMPLETE MANUAL

20 ZM5404 HOIST FOR MOTOR 1 - 400 NOT COMPLETE MANUAL

21 ZM5425 P10 HOIST FOR MOTOR 2 400 NOT COMPLETE MANUAL

22 ZM5425 Z20 HOIST FOR MOTOR 3 400 NOT COMPLETE MANUAL

23 ZM5425 HOIST FOR PUMP 6 400 NOT COMPLETE MANUAL

24 M5404 HOIST FOR PUMP 4 400 NOT COMPLETE EE

25 -

26 HOIST FOR PUMP

Inspec SWL (TON)
Item Eq No. Description QTL Capacity Area

HD3 #300 M-5301 ชั !น3 ทรอลเล่ย+์รอกโซ่,ทรอลเลย่+์รอกลม 1คู่ HD3 #300 M-5303 ชั !น2



HD3 #300 AM-5301 ชั !น2 ทรอลเล่ย+์รอกโซ่ 1คู่ HD3 #100 AM-5110B ชั !น2 ทรอลเล่ย+์รอกโซ่,ทรอลเลย่+์รอกลม 1คู่

Grounding & Bonding Sustainment 

Item Action items 
Jul Aug Sep

Oct-5Jan
W3 W4 W1 W2 W3 W4 W1 W2 W3 W4

1 TF Team

2 TF Team

3 Ground & Bonding / N2 Purge TF Team

4 Spec, TF Team

5 SHEQ Risk TF Team

6 SHEQ Risk TF Team

7 EE PM EE Team

8 TF Team



PM Plan

(3
Due date

Done 30 Nov.24

Done 30 Nov.24

In Progress 5 Jan.25

In Progress 5 Jan.25

3.2 เร ื!องสบืเนื!อง
หนว่ยงาน Safety & Taskforce

Page | 55 Page | 56



•

•

•

เป้าหมายดา้นความปลอดภยัของเราชาว TPE

การทํางานอย่างปลอดภยั 365 วนั 
โดยไม่เกดิอุบตัเิหตุที!ทําใหบ้าดเจบ็/เจบ็ป่วย 

จากการทํางาน 
(Injury/Illness) Level : L2 และ L3

เหลอื 80 วนั
จะครบ 1 ปี (6 Mar ‘2025)

เร ิ มนับใหม่ วนัที  7 Mar ‘2024

เราทํางานอย่างปลอดภยั
มาแลว้ 285.วนั

as of Dec.16 ‘2024

Incident Summary YTD  on Jan-Nov ‘2024

Type2 Process Safety Non Process Safety
Total

Classification Name HPNM NM HPNM NM

Injury/Illness 1 1 15 17

Fire & Explosion 1 5 3 9

LOPC 7 7

Property Damage 1 2 7 10

Environmental incidents 1 1 2

SHE non-Compliance or deviation 0

Distribution 0

MVA 1 1

Total 3 16 0 27 46

Type2 Process Safety Non Process Safety
Total

Classification L3 L2 L1 L3 L2 L1

Injury/Illness 1 1

Fire & Explosion 1 1 2

LOPC 0

Property Damage 7 7

Environmental incidents 0

SHE non-Compliance or deviation 0

Distribution 0

MVA 1 1

Total 0 0 1 0 1 9 11

Accident Near miss & High Potential Near miss



Timeline Zero Incident without 

Day-Away-from-Work-Case
Month

Fatality & DAWC@MTT (26 

Oct 21) Flash fire inside tank 

during cleaning work which 

resulting to fatality and Lost 

time injury cases 

(DAWC 52 Days)

•

•

DAWC@RMT 

(25 Nov’ 22)

Two contractors suffered back 

and head injuries from being 

crushed by the A-Frame. (DAWC 

251 Days)

DAWC@TMFC 

(24 Dec’ 22)

Employee was injured by the rotary valve 

cutting his finger while checking for 

cleanliness under the rotating rotary 

valve. (DAWC 11 Days)

DAWC @RMT&PROTECH&ROC

(29 Feb 24) 

A contractor was injured from arc 

flash while setting up the 

scaffolding 

(DAWC 8 Days)

Fatality & DAWC @MTT

(9 May 24) 

an employee fatality and three   

contractors Lost time injury from 

fire case at TK1801

(DAWC xxx Days)

Off the Job 29-2024



Off the Job 30-2024 Off the Job 31-2024

Off the Job 32-2024 Off the Job 33-2024



สามารถตรวจสอบขอ้มลูโดย Click >>https://app.powerbi.com/groups/me/reports/e21a12a0-5ea8-4f09-b7e7-
e320d7c67305/ReportSection?ctid=5db8bf0e-8592-4ed0-82b2-a6d4d77933d4&experience=power-
bi&bookmarkGuid=f41bd76f-873c-4edb-8af3-5a61b339e230

สามารถตรวจสอบขอ้มลูโดย Click >>https://app.powerbi.com/groups/me/reports/e21a12a0-5ea8-4f09-b7e7-
e320d7c67305/ReportSection?ctid=5db8bf0e-8592-4ed0-82b2-a6d4d77933d4&experience=power-
bi&bookmarkGuid=f41bd76f-873c-4edb-8af3-5a61b339e230

Observation Schedule in Y2023

Action item : TPE-Observer สามารถเริ !มบนัทึก  "Safety observation ใน
ระบบเดือน มิถนุายน  2566 เป็นต้นไป



แผนตรวจสอบ ความปลอดภยัและสิ!งแวดลอ้ม

SHE Audit Year 2024

CPD#1 PCL#1 HD2,3 ST#7 LLDPE PAL#3 R-1
HVA
site 3

PP1,2 HR BG3 FM#7 BG#1 WH3
CPD

FnM#3
WH1 BF#3

ST&TS
#1

LD PCL#7

รอแกไ้ข 0 0 0 5 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

แกไ้ขเรยีบรอ้ยแลว้ 9 6 5 0 4 3 3 3 3 2 2 2 2 1 1 1 1 1 1 1

0

1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

Status ผลการตรวจสอบความปลอดภยัโดยคณะกรรมการ SHE  ประจาํปี 2567Status ผลการตรวจสอบความปลอดภยัโดยคณะกรรมการ SHE  ประจาํปี 2567

Update 17/12/2567Update 17/12/2567

เคร ื องจกัร/ไฟฟ้า/CRANE พื "นที ปฏบิตังิาน Waste
สภาพแวดลอ้มในการ

ทํางาน
ป้ายเตอืนอนัตราย อุปกรณค์วามปลอดภยั การปฏบิตัขิองผูป้ฏบิตังิาน Chemicals

เคร ื องยนต/์รถยนต/์รถโฟร ์
คลฟิท/์รถขนส่ง

ST#7 0 2 0 2 0 0 1 0 0

PP1,2 1 0 1 0 0 0 0 1 0

HVA site 3 2 1 0 0 0 0 0 0 0

PCL#7 0 1 0 0 0 0 0 0 0

R-1 2 0 0 1 0 0 0 0 0

LLDPE 3 1 0 0 0 0 0 0 0

ST&TS#1 0 0 0 0 1 0 0 0 0

BF#3 0 0 0 0 0 0 0 1 0

PAL#3 1 0 2 0 0 0 0 0 0

HD2,3 0 1 1 0 1 0 1 1 0

WH1 0 0 0 0 1 0 0 0 0

CPD FnM#3 0 0 1 0 0 0 0 0 0

PCL#1 2 2 0 1 1 0 0 0 0

BG#1 1 0 0 0 0 0 1 0 0

FM#7 0 1 0 0 0 1 0 0 0

CPD#1 3 2 0 1 0 2 0 0 1

BG3 2 0 0 0 0 0 0 0 0

WH3 1 0 0 0 0 0 0 0 0

HR 1 1 0 0 0 0 0 0 0

0

2

4

6

8

10

12

14

16

18

20

ผลการตรวจสอบความปลอดภยั ประจาํปี 2567ผลการตรวจสอบความปลอดภยั ประจาํปี 2567
จํานวน 56 เร ื!องจํานวน 56 เร ื!อง TOP 3 



4.5  ต่อสาย Ground ครบถว้น
4.2 อุปกรณไ์ดร้บัการตรวจสภาพ

แลว้พรอ้มตดิสตกิเกอรท์ี ไม่
หมดอายุ,สภาพพรอ้มใช ้

4.3 ไม่มกีารหกร ั วไหลของ
นํ"ามนั/Gas/Powder

4.1 เคร ื องมอื,เคร ื องจกัรมเีคร ื อง
ป้องกนักาํบงั(Guard) 

4.11 Pipe/Flange ไม่ผุกรอ่น / 
ใส่ Nut ครบ

4.6 อุปกรณไ์ฟฟ้า/เคร ื องจกัรเมื อ
มกีารหยุดทํางานตดิป้าย Lock

out, Tag out 

4.8 Crane มตี ั"ง Stopper, มี
ไฟสญัญาณ

PP1,2 1

HVA site 3 1 1

LD 1

R-1 1 1

LLDPE 1 1 1

PAL#3 1

PCL#1 1 1

BG#1 1

CPD#1 1 1 1

BG3 1 1

WH3 1

HR 1

0

2

4

6

8

10

เคร ื!องจกัร / ไฟฟ้า / Crane       
TOP 3 No.
Total = 20 เร ื!อง

หัวขอ้ : อปุกรณไ์ดร้ับการตรวจสภาพแลว้พรอ้มตดิสตกิเกอรท์ี"ไมห่มดอาย,ุสภาพพรอ้มใช ้

HVA#3  - เกา้อี! บรเิวณเครื"องจักร จํานวน 2 ตัว ชํารดุBefore

After - ดําเนนิการแกไ้ขแลว้

หัวขอ้ : ตอ่สาย Ground ครบถว้น

HVA#3  - พัดลม และกระตกินํ!ารอ้น ไมม่กีารตดิตั !ง สาย ground Before

After - ดําเนนิการแกไ้ขแลว้ 1.1   สะอาดมสีิ งของวางเป็นระเบยีบ 1.3  พื "นที ที อาจเกดิอนัตรายมปี้ายเตอืน 1.4  พื "นที ที ปฏบิตังิานมกีารกาํหนดกั"นเขตชดัเจน 1.2  พื "นเรยีบ ไม่ลื น,ไม่มวีตัถุโผล่ยื นออกมา 

ST#7 2

HVA site 3 1

PCL#7 1

LLDPE 1

HD2,3 1

PCL#1 1 1

FM#7 1

CPD#1 1 1

HR 1

พื"นที!ปฏบิตังิาน
TOP 3 No.
Total = 12 เร ื!อง



หัวขอ้ : สะอาดมสีิ"งของวางเป็นระเบยีบ

PCL7  - ในหอ้งพบวา่เป็นที"รวมของสารเคม,ีขยะ,เอกสาร,เม็ดพลาสตกิ
- ลําโพง Emergency Alarm หอ้ง Lab ไมม่เีสยีง 2 ตัว เเจง้งานนานแลว้ 
และตอนนี!แจง้งานเขา้ระบบใหใ้หมแ่ลว้

Before After

แกไ้ขเรยีบรอ้ยแลว้

พื!นที" : หอ้งเก็บตัวอยา่ง
CA : 1. เคลยีร ์5S

2. แยก Waste ออก และนําสง่พัสดุ
PA : 1. กําหนดพื!นที" จัดเก็บตวัอยา่ง/อปุกรณ์ทดสอบ/Waste

2. กําหนดรอบเวลาการทิ!ง  Waste 
3. กําหนด Big Cleaning ทกุ 3 เดอืน

ลําโพง Emergency Alarm 
- ดําเนนิการแกไ้ขเรยีบรอ้ย ใชง้านไดป้กติ

อุปกรณค์วามปลอดภยั
TOP 3 No.

Total = 3 เร ื!อง

หัวขอ้ : ไมม่สี ิ"งกดีขวางชอ่งทางเขา้-ออก ในการหยบิอปุกรณ์ฉุกเฉนิ

CPD#1  - การวาง Raw'mat ที"วางทับเสน้ขาวแดง
ซึ"งเมื"อเกดิ Case อาจจะใชง้านไมส่ะดวกBefore

After

FM#7  - มอีปุกรณ์กดีชวางถังดับเพลงิ Before

After

19, 38%

18, 36%

13, 26%

TOP3 SHE Audit 2023 ( Jan – Dec )

เครื"องจกัร ไฟฟ้า เครน พื!นที"ปฏบิตังิาน อปุกรณค์วามปลอดภัย

16, 55%9, 31%

4, 14%

SHE Audit 2024 ( Jan – Aug )

เครื"องจกัร ไฟฟ้า เครน พื!นที"ปฏบิตังิาน อปุกรณค์วามปลอดภัย

•

•

•

•

•

•

•

•



 
 
 
 
 
 

ภาคผนวก ข-38  
แผนและการฝึกอบรม ด้านอาชีวอนามัย ความปลอดภัย และสิ่งแวดล้อม 

 
 
 
 
 
 
 














