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บทที่ 3 
ผลการปฏิบตัิตามมาตรการติดตามตรวจสอบคณุภาพสิ่งแวดล้อม 

 
โครงการโรงงานหล่อและหลอมชิน้สว่นเครือ่งจกัรกลการเกษตรและเครือ่งยนต ์สว่นขยาย ครัง้ที ่

2 (ครัง้ที ่ 1) ของบรษิทั สยามคโูบตา้เมททลัเทคโนโลย ีจาํกดั ไดด้าํเนินการตดิตามตรวจสอบคุณภาพ
สิง่แวดลอ้ม ตามขอ้กาํหนดในรายงานการวเิคราะหผ์ลกระทบสิง่แวดลอ้ม (Environmental Impact 
Assessment: EIA) ซึง่ไดร้บัความเหน็ชอบจากสาํนกังานนโยบายและแผนทรพัยากรธรรมชาตแิละ
สิง่แวดลอ้ม (ตามหนงัสอืเลขที ่ทส. 1009.3/ 10243 ลงวนัที ่ 28 มถุินายน พ.ศ. 2565) โดยโครงการฯ 
ไดด้าํเนินการตดิตามตรวจสอบคุณภาพสิง่แวดลอ้มตามมาตรการฯ ทีก่าํหนดไว ้ ในชว่งระหวา่งเดอืน
กรกฎาคมถงึเดอืนธนัวาคม พ.ศ. 2567 โดยมอบหมายใหบ้รษิทั กรนี เซอรว์สิ แอนด ์ คอนซลัแทนต ์
จาํกดั เป็นผูด้าํเนินการตดิตามตรวจสอบคุณภาพสิง่แวดลอ้มของโครงการฯ ในชว่งเวลาดงักล่าวทีร่ะบุ
ไวข้า้งตน้ 
 
3.1 ขอบเขตการตรวจวดัตามมาตรการติดตามตรวจสอบคณุภาพสิ่งแวดล้อม 

ขอบเขตและแผนดาํเนินการตดิตามตรวจสอบคุณภาพสิง่แวดลอ้ม ตามขอ้กาํหนดในรายงาน
การวเิคราะหผ์ลกระทบสิง่แวดลอ้ม ของโครงการโรงงานหล่อและหลอมชิน้สว่นเครือ่งจกัรกลการเกษตร
และเครือ่งยนต ์สว่นขยาย ครัง้ที ่ 2 (ครัง้ที ่ 1) ของบรษิทั สยามคโูบตา้เมททลัเทคโนโลย ีจาํกดั แสดง
รายละเอยีดดชันีคุณภาพสิง่แวดลอ้มทีต่อ้งตรวจวดั บรเิวณตรวจวดั และระยะเวลารวมทัง้ความถีใ่นการ
ตรวจวดัในตารางที ่3.1 
 
3.2 วิธ ีการตรวจวดั และวิเคราะหค์ณุภาพสิ่งแวดล้อม 

วธิกีารตรวจวดัและวเิคราะหค์ุณภาพสิง่แวดลอ้มสาํหรบัดชันีคุณภาพสิง่แวดลอ้ม จะอา้งองิตาม
วธิมีาตรฐานการตรวจวเิคราะหต์วัอยา่ง ทีไ่ดร้บัการยอมรบัจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม และกรม
ควบคุมมลพษิ ซึง่เป็นหน่วยงานรบัผดิชอบทางดา้นการควบคุมมลพษิจากโรงงานอุตสาหกรรมโดยตรง 
โดยรายละเอยีดต่างๆแสดงในตารางที ่3.2 และ 3.3 
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ตารางที่ 3.1 
แผนการติดตามตรวจสอบคณุภาพสิ่งแวดล้อม  
บริษทั สยามคโูบต้าเมททลัเทคโนโลยี จาํกดั 

คุณภาพสิง่แวดลอ้ม จุดเก็บตวัอย่าง พารามเิตอร ์ ความถีใ่นการดําเนินการ 

1. คุณภาพอากาศ    

1.1 คณุภาพอากาศในบรรยากาศ ชมุชนโดยรอบโครงการ 3 จุด 
- วดัม่วงโพรง (A1) 
- บา้นสุ่ง (A2) 
- วดัดอนขีเ้หล็ก (A3) 

 TSP, PM-10, SO2 และ NO2 

 WS/WD (เฉพาะบา้นสุ่ง-A2) 

ปีละ 2 คร ัง้ ๆ ละ 7 วนัต่อเน่ือง ในชว่งเดอืน
มกราคมถงึมถินุายน และในชว่งเดอืน
กรกฎาคมถงึธนัวาคม 

1.2  คณุภาพอากาศจากแหล่งกาํเนิด 
(ปล่องระบายอากาศ) 

ปล่องระบายมลพษิทางอากาศ จาํนวน 
14 ปล่องไดแ้ก ่ 
- Bag Filter 8 ปล่อง 
- Wet Scrubber 6  ปล่อง 

 TSP จาํนวน 8 ปล่อง  
 Total VOC, SO2 และ NOx as NO2

จาํนวน 6 ปล่อง (Wet Scrubber) 

ปีละ 2 คร ัง้และเป็นชว่งเวลาเดยีวกบัทีทํ่า
การตรวจวดัคณุภาพอากาศใน
บรรยากาศ 

2. ระดบัเสยีง สถานีตรวจวดัโดยรอบโครงการ 5 จุด   

 - บรเิวณชมุชนบา้นสวยนํ้าใส  
- บรเิวณรมิร ัว้โรงงานทัง้ 4 ดา้น         

 ระดบัเสยีงทั่วไป (Leq 24 hr)  
 ระดบัเสยีงสงูสดุ (Lmax)  
 ระดบัเสยีงพืน้ฐาน ไดแ้ก ่(L90 ) 
 ค่าระดบัการรบกวน 

ปีละ 2 คร ัง้ๆ ละ 7 วนัต่อเน่ืองในชว่งที่
ดําเนินการผลติ และเป็นชว่งเดยีวกบัการ
ตรวจสอบคณุภาพอากาศในบรรยากาศ 
สําหรบัการประเมนิระดบัการรบกวน ตอ้ง
ครอบคลมุวนัทํางาน และวนัหยุด 

 อาคารส่วนผลติ  

- อาคารส่วนผลติ สายการผลติ 1  
- อาคารสํานักงานจรดรมิร ัว้ดา้นทศิ
ตะวนัออก (ใกลช้มุชนมากทีส่ดุ) 

 แผนทีแ่สดงเสน้ระดบัเสยีง (Noise 
contour map)  

ตรวจวดัเมือ่ดําเนินการภายใน 6 เดอืน 
จาํนวน 1 คร ัง้ และทบทวนทุกๆ 3 ปี 

3. คุณภาพน้ําทิง้    

ตรวจสอบคณุภาพนํ้าในบ่อนํ้าทิง้ 
(Holding Pond) ของโครงการ 

บรเิวณบ่อพกัน้ําทิง้สุดทา้ย  
- Holding Pond สายการผลติ 1  
                               

 ส ี(Color) 

 อณุหภมู ิ(Temperature) 

 ความเป็นกรดด่าง (pH)  

 ออกซเิจนละลาย (DO) 

 สารแขวนลอย (SS) 

 ทดีเีอส (TDS) 

 บโีอด ี(BOD) 

 ซโีอด ี(COD) 

 ทเีคเอ็น (TKN) 

 นํ้ามนัและไขมนั (Oil & Grease) และ 

 โลหะหนัก (Heavy metals) ไดแ้ก ่
- โครเมยีม (Cr6+) 
- แมงกานีส (Mn) 
- เหล็ก (Fe) 

เดอืนละ 1 คร ัง้ 
 
 

4. คุณภาพน้ําใตด้นิ 
 

ตรวจวดั 3 สถานี ไดแ้ก ่   

 - บรเิวณพืน้ทีส่เีขยีวดา้นหนา้
โครงการ (GW1) 

- บรเิวณพืน้ทีส่เีขยีวดา้นทศิ
ตะวนัตกของโครงการ (GW2) 

- บรเิวณพืน้ทีส่เีขยีวดา้นทศิใตข้อง
โครงการ (GW3) 

                               

 ความเป็นกรดด่าง (pH)  

 โครเมยีม (Cr) 

 โครเมยีมไตรวาเลนต ์(Cr3+) 

 โครเมยีมเฮกซะวาเลนต ์(Cr6+) 

 เหล็ก (Fe)  

 แมงกานีส (Mn) 

ปีละ 2 คร ัง้ 
 

5. ปรมิาณน้ําใช ้

 

- ภายในโครงการ  รวบรวมสถติกิารใชนํ้้ารายเดอืน ของ
โครงการ 

ปีละ 1 คร ัง้ 

6. ไฟฟ้า - ภายในโครงการ  รวบรวมสถติปิรมิาณการใชไ้ฟฟ้าของ
โรงงาน และบนัทกึสถติกิารเกดิ
กระแสไฟฟ้าขดัขอ้ง 

ปีละ 1 คร ัง้ 
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ตารางที่ 3.1 (ต่อ) 

คุณภาพสิง่แวดลอ้ม จุดเก็บตวัอย่าง พารามเิตอร ์ ความถีใ่นการดําเนินการ 

7. ขยะมูลฝอย - ภายในโครงการ  รวบรวมผลการตรวจสอบชนิด ปรมิาณ 
และลกัษณะสมบตัขิองกากของเสยี
อนัตรายในโรงงาน และปรมิาณของกาก
ของเสยีอนัตรายทีโ่รงงานส่งไปกาํจดัยงั
ศูนยก์าํจดักากของเสยีอนัตรายทีไ่ดร้บั
อนุญาตจากกระทรวงอตุสาหกรรม 

 สําเนาเอกสารทีร่บักาํจดักากของเสยีทุก
ประเภทจากหน่วยงานทีไ่ดร้บัอนุญาตจาก
ทางราชการ 

ปีละ 1 คร ัง้ 

8. สาธารณสุข - ภายในโครงการ  รวบรวมสถติกิารเจ็บป่วยและตรวจสขุภาพ
ประจาํปีของพนักงาน  

ปีละ 1คร ัง้ 

9. อาชวีอนามยัและความปลอดภยั    

9.1 การตรวจสขุภาพของพนักงานโดย
แพทยอ์าชวีเวชศาสตร ์    

- พนักงานทุกคน 
- พนักงานทีม่คีวามเสีย่งตามการ
แนะนําของแพทย ์

- พนักงานฝ่ายผลติ 

 ตรวจรา่งกายทั่วไปและสมรรถภาพการ
มองเห็น 

 ตรวจหาสารโลหะหนัก (Mn) 
 ตรวจสมรรถภาพการไดย้นิ และ

สมรรถภาพปอด 
 รวบรวมสถติกิารเจ็บป่วยของพนักงาน 

รวมทัง้วเิคราะหห์าสาเหตขุองความ
ผดิปกตโิดยแพทยอ์าชวีเวชศาสตร ์

พนักงานใหม่กอ่นเขา้ทํางาน และ ปีละ 1 
คร ัง้ 

9.2 ตรวจสอบสภาพแวดลอ้มในการทํางาน 
(Working Area)  

   

- ปรมิาณฝุ่ นละอองในพืน้ทีทํ่างาน       

 

ตรวจวดั 6 จดุตรวจวดั ของ
สายการผลติ 1 ไดแ้ก ่

- เตาหลอม (A1) 
- เคร ือ่งเทน้ําเหล็ก (A2) 
- เคร ือ่งป้ันแบบ (A3) 
- เคร ือ่งขดัชิน้งาน (A4) 
- บรเิวณเตรยีมทราย (A5) 
- บรเิวณผลติไสแ้บบ (A6) 

 ฝุ่ นละอองทัง้หมด (Total dust) 
 ฝุ่ นละอองขนาดเล็กทีส่ามารถเขา้สู่ระบบ

หายใจ (Respirable dust)  
 ซลิกิา (Silica dust) 

ตรวจวดัปีละ 2 คร ัง้ ในชว่งทีม่กีาร
ปฏบิตังิาน 

- ปรมิาณฝุ่ นละอองทีต่วัพนักงาน       

 

ตรวจวดั 6 จดุตรวจวดั ของ
สายการผลติ 1 ไดแ้ก ่

- เตาหลอม (A1) 
- เคร ือ่งเทน้ําเหล็ก (A2) 
- เคร ือ่งป้ันแบบ (A3) 
- เคร ือ่งขดัชิน้งาน (A4) 
- บรเิวณเตรยีมทราย (A5) 
- บรเิวณผลติไสแ้บบ (A6) 

 ฝุ่ นละอองทัง้หมด (Total dust) 
 ฝุ่ นละอองขนาดเล็กทีส่ามารถเขา้สู่ระบบ

หายใจ (Respirable dust)  
 ซลิกิา (Silica dust) 

ตรวจวดัปีละ 2 คร ัง้ ในชว่งทีม่กีาร
ปฏบิตังิาน 

- ตรวจวดัระดบัความรอ้น  ตรวจวดั 4 จดุตรวจวดั สายการผลติ 
1 ไดแ้ก ่

- เตาหลอม (H1)  
- เคร ือ่งเทน้ําเหล็ก (H2) 

 ระดบัความรอ้น WBGT๐C ตรวจวดัปีละ 2 คร ัง้ ในชว่งทีม่กีาร
ปฏบิตังิาน 

- ตรวจวดัระดบัความเขม้แสงสว่าง ตรวจวดับรเิวณอาคารสํานักงานและ
ฝ่ายผลติ 

 ระดบัความเขม้แสงสว่าง (Lux) ตรวจวดัปีละ 2 คร ัง้ ในชว่งทีม่กีาร
ปฏบิตังิาน 

- ตรวจวดัระดบัเสยีงเฉลีย่ในพืน้ทีทํ่างาน  ตรวจวดั 4 จดุตรวจวดั สายการผลติ 
1 ไดแ้ก ่

- เตาหลอม (N1) 
- เคร ือ่งเทน้ําเหล็ก (N2) 
- เคร ือ่งขดัชิน้งาน (N3) 
- เคร ือ่งแยกชิน้งาน (N4) 

 ระดบัเสยีงเฉลีย่ 8 ช ัว่โมง (Leq 8 hr) 
 ระดบัเสยีงสงูสดุ (Lmax) 

ตรวจวดัปีละ 2 คร ัง้ ในชว่งทีม่กีาร
ปฏบิตังิาน 
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ตารางที่ 3.1 (ต่อ) 

คุณภาพสิง่แวดลอ้ม จุดเก็บตวัอย่าง พารามเิตอร ์ ความถีใ่นการดําเนินการ 

- ตรวจวดัระดบัเสยีงทีล่กูจา้งไดร้บัเฉลีย่
ตลอดเวลาการทํางานในแต่ละวนั (TWA)  

ตรวจวดั 4 จดุตรวจวดั สายการผลติ 
1 ไดแ้ก ่

- เตาหลอม (N1) 
- เคร ือ่งเทน้ําเหล็ก (N2) 
- เคร ือ่งขดัชิน้งาน (N3) 
- เคร ือ่งแยกชิน้งาน (N4) 

 ระดบัการสมัผสัเสยีงของพนักงาน 
(TWA 8 hr) 

 ระดบัเสยีงสงูสดุ (Lmax) 
 ระดบัเสยีงกระแทกสงูสดุ (Peak) 

ตรวจวดัปีละ 2 คร ัง้ ในชว่งทีม่กีาร
ปฏบิตังิาน 

9.3 การบนัทกึสถติอิุบตัเิหตุ - ภายในโครงการ  สาเหตุ 
 จาํนวนผูไ้ดร้บับาดเจ็บ 
 ความเสยีหายต่อทรพัยส์นิ  
 การแกไ้ขปัญหา 

เมือ่เกดิอบุตัเิหตตุลอดระยะเวลา
ดําเนินการและจดัทํารายงานสรุปผลปีละ 
1 คร ัง้ 

9.5 การฝึกอบรมและซกัซอ้มแผนฉุกเฉิน - ภายในโครงการ การฝึกอบรมและซกัซอ้มแผนฉุกเฉิน ตลอดระยะเวลาดําเนินการและจดัทํา
รายงานสรุปผลปีละ 1 คร ัง้ 

10. คมนาคม   - บนัทกึสถติอิบุตัเิหตกุารจราจรทีเ่กดิ
จากการขนส่งของโครงการ เพือ่หา
วธิป้ีองกนัและแกไ้ข 

- ภายในพืน้ทีโ่ครงการและตลอดเสน้ทาง
ขนส่ง 

ทุกคร ัง้ทีม่อีบุตัเิหตุ 

11. เศรษฐกจิ-สงัคม   - พืน้ทีโ่ครงการและชมุชนโดยรอบ
โครงการ 

สํารวจความคดิเห็นของประชาชน กลุ่มผูนํ้า
ชมุชน หวัหนา้หน่วยงานราชการทอ้งถิน่ ผูนํ้า
ทอ้งถิน่ และสถานประกอบการโดยรอบพืน้ที่
โครงการ ภายในรศัม ี5 กโิลเมตร รวมทัง้
ชมุชนทีอ่ยู่ในบรเิวณตําแหน่งตรวจวดัดา้น
สิง่แวดลอ้ม  

จดัทํารายงานสรุปผลปีละ 1 คร ัง้ 

12. ขอ้รอ้งเรยีนและการแกปั้ญหา - พืน้ทีโ่ครงการและชมุชนโดยรอบ
โครงการ 

รวบรวมขอ้รอ้งเรยีนวธิกีารแกไ้ขปัญหา 
พรอ้มตดิตามผลการแกไ้ขปัญหาขอ้รอ้งเรยีน
จากชมุชนและภายในโครงการ รวมทัง้
แนวทางการป้องกนัการเกดิซํา้ 

ทุกคร ัง้ทีม่กีารรอ้งเรยีน 
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ตารางที่ 3.2 
วิธ ีการเกบ็ตวัอย่าง วิธ ีการตรวจวดั และวิเคราะหค์ณุภาพสิ่งแวดล้อม 

ดชันีคุณภาพสิง่แวดลอ้ม วธิกีารเก็บตวัอย่าง/ตรวจวดั วธิกีารวเิคราะห ์

1. คุณภาพอากาศ   

1.1 คุณภาพอากาศในบรรยากาศ   

 ฝุ่ นละอองทัง้หมด (TSP) Hi-Volume Air Sampler Gravimetric Method 

 ฝุ่ นละอองขนาดไม่เกนิ 10 ไมครอน (PM-10) Size Selective, Hi-Volume Air Sampler Gravimetric Method 

 กา๊ซซลัเฟอรไ์ดออกไซด ์(SO2) Analyzer Instrument Ultraviolet Fluorescence 

 กา๊ซไนโตรเจนไดออกไซด ์(NO2) Analyzer Instrument Chemiluminescence 

 ทศิทางและความเรว็ลม (WS/WD) Cup Anemometer and Wind Vane Wind Rose Diagram 

1.2  คุณภาพอากาศจากปล่องระบายอากาศ   

 ฝุ่ นละอองทัง้หมด (TSP) Isokinetic Sampling Gravimetric Method 

 กา๊ซซลัเฟอรไ์ดออกไซด ์(SO2) Solution Absorption Sampling Barium-Thorin Titrimetric Method 

 กา๊ซออกไซดข์องไนโตรเจน (NOx as NO2) Solution Absorption Sampling Phenoldisulfonic Acid Method 

 กา๊ซคารบ์อนมอนอกไซด ์(CO) Tedlar Bag Sampling NDIR Method 

 สารอนิทรยีร์ะเหยง่ายทัง้หมด (Total VOCs) Tedlar Bag Sampling PID Method 

 สดัส่วนรอ้ยละของออกซเิจน (O2 Content) Direct Measurement Electrochemical Sensor 

 สดัส่วนความชืน้ (Moisture Content) Moisture Trap Gravimetric Method 

 ความเรว็กระแสอากาศ (Velocity) Direct Measurement Pitot Tubes & Manometer 

2. คุณภาพน้ําทิง้ 
 

 

 ความเป็นกรดด่าง (pH) Grab Sampling Electrometric 

 อณุหภมู ิ(Temperature) Grab Sampling Thermometer Cert. (Field & Laboratory) 

 สารแขวนลอย (SS) Grab Sampling Dried at 103-105 ๐C 

 ทดีเีอส (TDS) Grab Sampling Dried at 108 ๐C 

 บโีอด ี(BOD) Grab Sampling 5-day BOD Test, Azide modification 

 ซโีอด ี(COD) Grab Sampling Close Reflux, Titrimetric 

 ออกซเิจละลาย (DO) Grab Sampling Azide modification 

 ทเีคเอ็น (TKN) Grab Sampling Macro Kjeldahl 

 ส ี(Color) Grab Sampling ADMI Weighted Ordinate 

 นํ้ามนัและไขมนั (Oil & Grease) Grab Sampling Liquid –Liquid, Partition Gravimetric 

 โครเมีย่ม (Chromium, Cr 6+) Grab Sampling Colorimetric 

 แมงกานีส (Manganese, Mn) Grab Sampling Inductively Coupled Plasma 

 เหล็ก (Iron, Fe) Grab Sampling Direct Air-Acetylene Flame 

3. ระดบัเสยีง   

 ระดบัเสยีงเฉลีย่ (Leq) และเสยีงพืน้ฐาน (L90) Integrated Sound Level Meter IEC 61672 Standard Class 2 

 ระดบัเสยีงรบกวน (Annoyance noise) Integrated Sound Level Meter IEC 61672 Standard Class 1 
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ตารางที่ 3.2 (ต่อ) 

ดชันีคุณภาพสิง่แวดลอ้ม วธิกีารเก็บตวัอย่าง/ตรวจวดั วธิกีารวเิคราะห ์

4. อาชวีอนามยัและความปลอดภยั   

4.1 คุณภาพอากาศในสถานประกอบการ   

 ฝุ่ นละอองทัง้หมด (Total dust) PVC Filter Gravimetric Method 

 ฝุ่ นละอองขนาดเล็กทีส่ามารถเขา้สู่ระบบหายใจ  
(Respirable dust) 

PVC Filter and Cyclone Gravimetric Method 

 ฝุ่ นซลิกิา (Silica dust) PVC Filter and Cyclone Infrared Spectrometer 

4.2  คุณภาพสิง่แวดลอ้มในสถานประกอบการ   

 ระดบัเสยีงภายในสถานประกอบการ (Leq , Lmax) Integrated Sound Level Meter IEC 61672 Standard 

 ระดบัเสยีงทีต่ดิตวัพนักงาน (Noise Dose) Noise Dosimeter IEC 61252 Standard 

 แผนทีเ่สน้ระดบัเสยีง (Noise Contour) Integrated Sound Level Meter IEC 61672 Standard 

 ระดบัความรอ้น (Heat Stress) Wet Bulb Globe Thermometer ISO 7243 Standard 

 ระดบัความเขม้แสงสว่าง (Light Intensity) Lux Meter CIE 1931 Standard 
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3.3 การตรวจวดัคณุภาพอากาศในบรรยากาศ 

 การตรวจวดัคณุภาพอากาศในบรรยากาศ ของโครงการโรงงานหล่อและหลอมชิน้สว่น
เครือ่งจกัรกลการเกษตรและเครือ่งยนต ์ สว่นขยาย ครัง้ที ่ 2 (ครัง้ที ่ 1) บรษิทั สยามคโูบตา้เมททลั
เทคโนโลย ีจาํกดั ประจาํเดอืนกรกฎาคมถงึเดอืนธนัวาคม พ.ศ. 2567 จาํนวน 3 สถานี คอื บรเิวณวดั
มว่งโพรง บรเิวณบา้นสุง่ และบรเิวณวดัดอนขีเ้หลก็ ภาพแสดงการเกบ็ตวัอยา่งคุณภาพอากาศใน
บรรยากาศ และแผนทีแ่สดงจุดเกบ็ตวัอย่างคุณภาพอากาศในบรรยากาศ แสดงดงัภาพที ่3.3.1 และ 3.3.2 
 

วิธ ีการตรวจวดัคณุภาพอากาศในบรรยากาศ 

 การตรวจวดัคณุภาพอากาศ จะดาํเนินการตามวธิมีาตรฐาน ประกาศคณะกรรมการสิง่แวดลอ้ม
แหง่ชาต ิ ฉบบัที ่ 24 พ.ศ. 2547 ประกาศคณะกรรมการสิง่แวดลอ้มแหง่ชาต ิ ฉบบัที ่ 21 พ.ศ. 2544  และ 
ประกาศคณะกรรมการสิง่แวดลอ้มแหง่ชาต ิฉบบัที ่33 พ.ศ. 2552 ตามวธิกีารสากลทีย่อมรบัคอื U.S. EPA หรอื 
APHA Intersociety Committee; Method of Air Sampling and Analysis รายละเอยีดแสดงดงัตารางที ่ 3.3.1 

 
ตารางที่ 3.3.1 

รายละเอียดวิธีการตรวจวดัคณุภาพอากาศในบรรยากาศ 

ลําดบัที ่ พารามเิตอร ์ วธิกีารตรวจวดั รายละเอยีดวธิกีารวเิคราะห ์

1 Total Suspended 
Particulate; TSP 

Gravimetric Method เก็บตัวอย่ างโดยใช เ้คร ื่อง High Volume Air Sampler ดูด
ตวัอย่างอากาศผ่านกระดาษกรองชนิด Glass Fiber Filter ดว้ย
อตัราการไหลของอากาศ 1.1-1.7 ลูกบาศกเ์มตรต่อวินาที เป็น
ระยะเวลา 24 ช ัว่โมง และทดสอบดว้ยวิธ ีGravimetric Method 
ตามวธิมีาตรฐาน U.S.EPA 

2 Particulate matter less 
than or Equal 10 
micrometers ; PM10 

Gravimetric Method เก็บตัวอย่ างโดยใช เ้คร ื่อง High Volume Air Sampler ดูด
ตวัอย่างอากาศผ่านกระดาษกรองชนิด Quartz Filter ดว้ยอตัรา
การไหลของอากาศ 1.13 ลูกบาศกเ์มตรต่อวินาที เป็นระยะเวลา 
24 ช ั่วโมง และทดสอบดว้ยวิธี Gravimetric Method ตามวิธี
มาตรฐาน U.S.EPA 

3 Sulfur dioxide; SO2 Ultraviolet Fluorescence เก็ บ ตัวอย่ า งโดย ใช ้เค ร ื่อ ง  Ultraviolet Fluorescence ดู ด
ตัวอย่างอากาศผ่านท่อ โดยเครื่อง UV-Fluorescence ย่อย
โมเลกุลของกา๊ซซลัเฟอรไ์ดออกไซดใ์หเ้ล็กลง แลว้วดัค่าความ
เขม้ขน้ของกา๊ซซลัเฟอรไ์ดออกไซด ์รายงานผลเป็นรายช ัว่โมง 
เป็นระยะเวลา 24 ช ัว่โมง 

4 Nitrogen dioxide; NO2 Chemiluminescence เก็บตวัอย่างโดยใชเ้คร ือ่ง Chemiluminescence คอืเคร ือ่งมือวดั
ค่าปรมิาณก๊าซไนโตรเจนไดออกไซดโ์ดยใชก้ ๊าซโอโซนทํา
ปฏิกิรยิากบักา๊ซไนตรกิออกไซดแ์ลว้ถูก เปลี่ยนไปเป็นปรมิาณ
ก๊าซไนโตรเจนไดออกไซด  ์รายงานผลเป็นรายช ั่วโมง เป็น
ระยะเวลา 24 ช ัว่โมง 
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ภาพที ่3.3.1 ภาพการตรวจวดัคุณภาพอากาศในบรรยากาศ 
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บรษิทั สยามคโูบตา้เมททลัเทคโนโลย ีจาํกดั 
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ภาพที ่3.3.2 แผนทีจุ่ดเกบ็ตวัอย่างคุณภาพอากาศในบรรยากาศ 



โครงการโรงงานหล่อและหลอมชิน้สว่นเครือ่งจกัรกลการเกษตรและเครือ่งยนต ์สว่นขยาย ครัง้ที ่2 (ครัง้ที ่1) 
บรษิทั สยามคโูบตา้เมททลัเทคโนโลย ีจาํกดั 

 

 
จดัทาํโดย                                                                                                                          Chapter 3  
บรษิทั กรนี เซอรว์สิ แอนด ์คอนซลัแทนต ์จํากดั      หน้า 3-10 

 

ผลการตรวจวดัคณุภาพอากาศในบรรยากาศ 

ผลการตรวจวดัคุณภาพอากาศในบรรยากาศของ โครงการโรงงานหล่อและหลอมชิน้สว่น
เครือ่งจกัรกลการเกษตรและเครือ่งยนต ์ สว่นขยาย ครัง้ที ่ 2 (ครัง้ที ่ 1) บรษิทั สยามคโูบตา้เมททลั
เทคโนโลย ี จาํกดั ประจาํเดอืนกรกฎาคมถงึเดอืนธนัวาคม พ.ศ. 2567 ระหวา่งวนัที ่ 5-12 พฤศจกิายน 
พ.ศ. 2567 จาํนวน 3 สถานี คอื บรเิวณวดัมว่งโพรง, บรเิวณบา้นสุง่ และบรเิวณวดัดอนขีเ้หลก็ แสดงดงั
ตารางที ่ 3.3.2 และสรุปผลการตรวจวดัยอ้นหลงั 3 ปี (ตัง้แต่เดอืนมกราคม พ.ศ. 2565 ถงึเดอืนธนัวาคม 
พ.ศ. 2567) ดงัตารางที ่3.3.3  

 

ตารางที่ 3.3.2 
ผลการตรวจวดัคณุภาพอากาศในบรรยากาศ  

ประจาํเดือนกรกฎาคมถึงเดือนธนัวาคม พ.ศ. 2567 

จุดเก็บตวัอย่าง 
ระยะจากจุด
กําเนิดมลพษิ 

(เมตร) 

ผลการตรวจวดั 

วนัทีต่รวจวดั 

TSP 
(mg/m3) 

PM 10 
(mg/m3) 

SO2  
(ppm) 

NO2  
(ppm) 

ค่าเฉลีย่ ค่าเฉลีย่ ค่าเฉลีย่ ค่าสูงสุด ค่าเฉลีย่ ค่าสูงสุด 

หมู่บา้นสุ่ง  
(ทีทํ่าการผูใ้หญ่บา้น หมู่ 3) 

1.5 กม. 5-6 พ.ย. 2567 0.036 0.012 0.002 0.005 0.002 0.004 

 6-7 พ.ย. 2567 0.023 0.013 0.002 0.004 0.001 0.003 

  7-8 พ.ย. 2567 0.026 0.016 0.002 0.005 0.002 0.005 

  8-9 พ.ย. 2567 0.037 0.007 0.002 0.005 0.002 0.005 

  9-10 พ.ย. 2567 0.032 0.021 0.002 0.004 0.002 0.003 

  10-11 พ.ย. 2567 0.035 0.019 0.002 0.004 0.002 0.004 

  11-12 พ.ย. 2567 0.037 0.014 0.002 0.004 0.002 0.004 

วดัม่วงโพรง 
(วดับรรยงสุวรรณาราม) 

2 กม. 5-6 พ.ย. 2567 0.020 0.018 0.002 0.005 0.001 0.003 

 6-7 พ.ย. 2567 0.021 0.010 0.002 0.004 0.002 0.004 

  7-8 พ.ย. 2567 0.018 0.010 0.002 0.003 0.002 0.005 

  8-9 พ.ย. 2567 0.028 0.009 0.002 0.003 0.001 0.003 

  9-10 พ.ย. 2567 0.018 0.007 0.002 0.003 0.001 0.003 

  10-11 พ.ย. 2567 0.211 0.027 0.002 0.005 0.002 0.004 

  11-12 พ.ย. 2567 0.033 0.015 0.002 0.004 0.001 0.003 

โรงเรยีนวดัดอนขีเ้หล็ก 3 กม. 5-6 พ.ย. 2567 0.010 0.006 0.002 0.006 0.002 0.003 

  6-7 พ.ย. 2567 0.039 0.030 0.002 0.005 0.002 0.004 

  7-8 พ.ย. 2567 0.037 0.029 0.002 0.004 0.002 0.005 

  8-9 พ.ย. 2567 0.038 0.022 0.002 0.005 0.002 0.004 

  9-10 พ.ย. 2567 0.045 0.035 0.002 0.003 0.002 0.005 

  10-11 พ.ย. 2567 0.055 0.038 0.002 0.003 0.002 0.003 

  11-12 พ.ย. 2567 0.029 0.016 0.002 0.003 0.002 0.004 

มาตรฐาน 0.330 1/ 0.120 1/ 0.12 1/ 0.30 2/ - 0.17 3/ 

มาตรฐาน: 1/  ประกาศคณะกรรมการสิง่แวดลอ้มแห่งชาต ิฉบบัที ่24 พ.ศ. 2547 เร ือ่ง กาํหนดมาตรฐานคณุภาพอากาศในบรรยากาศโดยทั่วไป  

 2/  ประกาศคณะกรรมการสิง่แวดลอ้มแห่งชาต ิฉบบัที ่21 พ.ศ. 2544 เร ือ่ง กาํหนดมาตรฐานค่ากา๊ซซลัเฟอรไ์ดออกไซดใ์นบรรยากาศโดยทั่วไป
ในเวลา 1 ช ัว่โมง 

 3/  ประกาศคณะกรรมการสิง่แวดลอ้มแห่งชาต ิฉบบัที ่33 พ.ศ. 2552 เร ือ่ง กาํหนดมาตรฐานค่ากา๊ซไนโตรเจนไดออกไซดใ์นบรรยากาศ
โดยทั่วไป 

 
ชือ่ผูต้รวจสอบ/ควบคมุ : นายจริายุทธ สหีาบุตร 
ชือ่บรษิทัผูต้รวจวดั : บรษิทั เอ็ม อ ีท ีจาํกดั 
ชือ่ผูว้เิคราะห ์ : นางสาวศริวิรรณ บญุเพ็ง   



โครงการโรงงานหล่อและหลอมชิน้สว่นเครือ่งจกัรกลการเกษตรและเครือ่งยนต ์สว่นขยาย ครัง้ที ่2 (ครัง้ที ่1) 
บรษิทั สยามคโูบตา้เมททลัเทคโนโลย ีจาํกดั 
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ตารางที่ 3.3.3 
เปรียบเทียบผลการตรวจวดัคณุภาพอากาศในบรรยากาศ (TSP, PM 10)  

ต ัง้แต่เดือนมกราคม พ.ศ. 2565 ถึงเดือนธนัวาคม พ.ศ. 2567 

จุดเก็บ
ตวัอย่าง 

วนัที่
ตรวจวดั 

ผลการตรวจวดั(mg/m3) 

TSP PM 10 

พ.ค.  
2565 

พ.ย.  
2565 

พ.ค.  
2566 

ต.ค.  
2566 

พ.ค.  
2567 

พ.ย.  
2567 

พ.ค.  
2565 

พ.ย.  
2565 

พ.ค.  
2566 

ต.ค.  
2566 

พ.ค.  
2567 

พ.ย.  
2567 

หมู่บา้นสุ่ง วนัที ่1 0.031 0.061 0.033 0.030 0.046 0.036 0.022 0.013 0.022 0.018 0.016 0.012 

 วนัที ่2 0.033 0.069 0.032 0.018 0.024 0.023 0.021 0.017 0.026 0.010 0.017 0.013 

 วนัที ่3 0.035 0.051 0.030 0.025 0.022 0.026 0.022 0.017 0.020 0.017 0.004 0.016 

 วนัที ่4 0.028 0.014 0.052 0.034 0.031 0.037 0.011 0.008 0.048 0.023 0.012 0.007 

 วนัที ่5 0.037 0.048 0.033 0.037 0.026 0.032 0.013 0.016 0.026 0.032 0.005 0.021 

 วนัที ่6 0.027 0.073 0.037 0.007 0.034 0.035 0.013 0.020 0.023 0.005 0.020 0.019 

 วนัที ่7 0.031 0.025 0.034 0.048 0.031 0.037 0.024 0.010 0.024 0.038 0.016 0.014 

 เฉลีย่ 0.032 0.049 0.036 0.028 0.031 0.032 0.018 0.014 0.027 0.020 0.013 0.015 

วดัม่วงโพรง วนัที ่1 0.027 0.058 0.061 0.035 0.026 0.020 0.013 0.024 0.026 0.027 0.017 0.018 

 วนัที ่2 0.035 0.045 0.025 0.052 0.027 0.021 0.010 0.017 0.016 0.031 0.024 0.010 

 วนัที ่3 0.033 0.042 0.046 0.027 0.017 0.018 0.011 0.020 0.014 0.019 0.012 0.010 

 วนัที ่4 0.019 0.043 0.055 0.030 0.013 0.028 0.009 0.021 0.024 0.016 0.004 0.009 

 วนัที ่5 0.029 0.038 0.038 0.029 0.021 0.018 0.007 0.017 0.015 0.021 0.010 0.007 

 วนัที ่6 0.048 0.044 0.030 0.031 0.024 0.211 0.018 0.005 0.015 0.025 0.018 0.027 

 วนัที ่7 0.044 0.026 0.029 0.034 0.022 0.033 0.013 0.004 0.012 0.017 0.020 0.015 

 เฉลีย่ 0.034 0.042 0.041 0.034 0.021 0.050 0.012 0.015 0.017 0.022 0.015 0.014 

โรงเรยีน 
วดัดอนขีเ้หล็ก 

วนัที ่1 0.060 0.045 0.085 0.030 0.048 0.010 0.015 0.033 0.078 0.026 0.014 0.006 

วนัที ่2 0.134 0.046 0.050 0.021 0.039 0.039 0.037 0.037 0.045 0.008 0.010 0.030 

 วนัที ่3 0.036 0.048 0.052 0.019 0.036 0.037 0.012 0.046 0.039 0.015 0.018 0.029 

 วนัที ่4 0.015 0.047 0.060 0.024 0.027 0.038 0.003 0.046 0.048 0.023 0.015 0.022 

 วนัที ่5 0.029 0.043 0.036 0.024 0.024 0.045 0.013 0.042 0.029 0.005 0.016 0.035 

 วนัที ่6 0.036 0.053 0.034 0.030 0.041 0.055 0.014 0.036 0.024 0.021 0.017 0.038 

 วนัที ่7 0.017 0.035 0.027 0.040 0.037 0.029 0.010 0.024 0.018 0.031 0.011 0.016 

 เฉลีย่ 0.047 0.045 0.049 0.027 0.036 0.036 0.015 0.038 0.040 0.018 0.014 0.025 

ค่ามาตรฐาน 0.330 0.120 

มาตรฐาน: ประกาศคณะกรรมการสิง่แวดลอ้มแห่งชาต ิฉบบัที ่24 พ.ศ. 2547 เร ือ่ง กาํหนดมาตรฐานคณุภาพอากาศในบรรยากาศโดยทั่วไป  

 
 



โครงการโรงงานหล่อและหลอมชิน้สว่นเครือ่งจกัรกลการเกษตรและเครือ่งยนต ์สว่นขยาย ครัง้ที ่2 (ครัง้ที ่1) 
บรษิทั สยามคโูบตา้เมททลัเทคโนโลย ีจาํกดั 
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ตารางที่ 3.3.4 
เปรียบเทียบผลการตรวจวดัคณุภาพอากาศในบรรยากาศ (SO2 และ NO2) ค่าเฉลี่ย 24 ชัว่โมง 

ต ัง้แต่เดือนมกราคม พ.ศ. 2565 ถึงเดือนธนัวาคม พ.ศ. 2567 

จุดเก็บ
ตวัอย่าง 

วนัที่
ตรวจวดั 

ผลการตรวจวดั (ppm) 

SO2 NO2 

พ.ค.  
2565 

พ.ย.  
2565 

พ.ค.  
2566 

ต.ค.  
2566 

พ.ค.  
2567 

พ.ย.  
2567 

พ.ค.  
2565 

พ.ย.  
2565 

พ.ค.  
2566 

ต.ค.  
2566 

พ.ค.  
2567 

พ.ย.  
2567 

หมู่บา้นสุ่ง วนัที ่1 0.001 0.002 0.002 0.002 0.006 0.002 0.001 0.002 0.002 0.001 0.012 0.002 

 วนัที ่2 0.002 0.002 0.002 0.002 0.006 0.002 0.001 0.002 0.002 0.001 0.013 0.001 

 วนัที ่3 0.001 0.002 0.002 0.002 0.006 0.002 0.001 0.002 0.002 0.002 0.013 0.002 

 วนัที ่4 0.001 0.002 0.002 0.002 0.006 0.002 0.001 0.002 0.002 0.002 0.011 0.002 

 วนัที ่5 0.001 0.002 0.002 0.002 0.005 0.002 0.001 0.002 0.002 0.002 0.012 0.002 

 วนัที ่6 0.001 0.002 0.001 0.002 0.005 0.002 0.001 0.002 0.002 0.003 0.011 0.002 

 วนัที ่7 0.001 0.002 0.002 0.002 0.005 0.002 0.001 0.002 0.002 0.001 0.015 0.002 

 เฉลีย่ 0.001 0.002 0.002 0.002 0.006 0.002 0.001 0.002 0.002 0.002 0.012 0.002 

วดัม่วงโพรง วนัที ่1 0.001 0.002 0.002 0.002 0.031 0.002 0.001 0.001 0.002 0.001 0.010 0.001 

 วนัที ่2 0.001 0.002 0.002 0.002 0.030 0.002 0.001 0.001 0.002 0.002 0.011 0.002 

 วนัที ่3 0.001 0.002 0.002 0.002 0.031 0.002 0.001 0.001 0.002 0.002 0.012 0.002 

 วนัที ่4 0.001 0.002 0.002 0.002 0.030 0.002 0.001 0.001 0.002 0.002 0.022 0.001 

 วนัที ่5 0.001 0.002 0.002 0.002 0.030 0.002 0.001 0.001 0.002 0.002 0.014 0.001 

 วนัที ่6 0.001 0.002 0.001 0.001 0.030 0.002 0.001 0.001 0.002 0.002 0.013 0.002 

 วนัที ่7 0.001 0.003 0.002 0.002 0.030 0.002 0.002 0.001 0.002 0.002 0.015 0.001 

 เฉลีย่ 0.001 0.002 0.002 0.002 0.030 0.002 0.001 0.001 0.002 0.002 0.014 0.001 

โรงเรยีน 
วดัดอนขีเ้หล็ก 

วนัที ่1 0.002 0.002 0.002 0.002 0.006 0.002 0.002 0.001 0.002 0.002 0.016 0.002 

วนัที ่2 0.002 0.002 0.002 0.002 0.006 0.002 0.002 0.001 0.002 0.002 0.018 0.002 

 วนัที ่3 0.002 0.002 0.002 0.002 0.006 0.002 0.002 0.002 0.002 0.002 0.021 0.002 

 วนัที ่4 0.002 0.002 0.002 0.001 0.006 0.002 0.002 0.002 0.002 0.002 0.015 0.002 

 วนัที ่5 0.002 0.002 0.002 0.002 0.005 0.002 0.002 0.002 0.002 0.002 0.019 0.002 

 วนัที ่6 0.002 0.001 0.001 0.001 0.005 0.002 0.002 0.002 0.002 0.002 0.018 0.002 

 วนัที ่7 0.002 0.002 0.002 0.002 0.005 0.002 0.002 0.001 0.002 0.002 0.023 0.002 

 เฉลีย่ 0.002 0.002 0.002 0.002 0.006 0.002 0.002 0.002 0.002 0.002 0.019 0.002 

ค่ามาตรฐาน 0.12 - 

มาตรฐาน: ประกาศคณะกรรมการสิง่แวดลอ้มแห่งชาต ิฉบบัที ่24 พ.ศ. 2547 เร ือ่ง กาํหนดมาตรฐานคณุภาพอากาศในบรรยากาศโดยทั่วไป  

 
 



โครงการโรงงานหล่อและหลอมชิน้สว่นเครือ่งจกัรกลการเกษตรและเครือ่งยนต ์สว่นขยาย ครัง้ที ่2 (ครัง้ที ่1) 
บรษิทั สยามคโูบตา้เมททลัเทคโนโลย ีจาํกดั 
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ตารางที่ 3.3.5 

เปรียบเทียบผลการตรวจวดัคณุภาพอากาศในบรรยากาศ (SO2 และ NO2) ค่าสงูสดุใน 1 ชัว่โมง 
ต ัง้แต่เดือนมกราคม พ.ศ. 2565 ถึงเดือนธนัวาคม พ.ศ. 2567 

จุดเก็บ
ตวัอย่าง 

วนัที่
ตรวจวดั 

ผลการตรวจวดั (ppm) 

SO2 NO2 

พ.ค.  
2565 

พ.ย.  
2565 

พ.ค.  
2566 

ต.ค.  
2566 

พ.ค.  
2567 

พ.ย.  
2567 

พ.ค.  
2565 

พ.ย.  
2565 

พ.ค.  
2566 

ต.ค.  
2566 

พ.ค.  
2567 

พ.ย.  
2567 

หมู่บา้นสุ่ง วนัที ่1 0.002 0.002 0.003 0.005 0.009 0.005 0.001 0.002 0.002 0.005 0.016 0.004 

 วนัที ่2 0.003 0.002 0.003 0.004 0.006 0.004 0.002 0.002 0.002 0.003 0.029 0.003 

 วนัที ่3 0.002 0.002 0.002 0.003 0.006 0.005 0.002 0.002 0.002 0.004 0.022 0.005 

 วนัที ่4 0.002 0.002 0.002 0.004 0.006 0.005 0.002 0.002 0.002 0.003 0.020 0.005 

 วนัที ่5 0.002 0.002 0.002 0.005 0.006 0.004 0.002 0.002 0.002 0.004 0.016 0.003 

 วนัที ่6 0.002 0.003 0.002 0.003 0.006 0.004 0.002 0.002 0.002 0.004 0.021 0.004 

 วนัที ่7 0.002 0.002 0.002 0.005 0.006 0.004 0.002 0.002 0.002 0.003 0.020 0.004 

 เฉลีย่ 0.003 0.003 0.003 0.005 0.009 0.005 0.002 0.002 0.002 0.005 0.029 0.005 

วดัม่วงโพรง วนัที ่1 0.002 0.003 0.002 0.006 0.035 0.005 0.003 0.002 0.003 0.003 0.015 0.003 

 วนัที ่2 0.002 0.003 0.002 0.003 0.031 0.004 0.001 0.002 0.002 0.003 0.022 0.004 

 วนัที ่3 0.002 0.003 0.002 0.003 0.040 0.003 0.002 0.001 0.002 0.003 0.020 0.005 

 วนัที ่4 0.002 0.003 0.002 0.004 0.033 0.003 0.002 0.001 0.002 0.003 0.037 0.003 

 วนัที ่5 0.002 0.003 0.002 0.005 0.033 0.003 0.002 0.001 0.002 0.004 0.027 0.003 

 วนัที ่6 0.002 0.003 0.002 0.003 0.032 0.005 0.002 0.001 0.002 0.004 0.023 0.004 

 วนัที ่7 0.002 0.003 0.002 0.003 0.032 0.004 0.003 0.001 0.002 0.005 0.028 0.003 

 เฉลีย่ 0.002 0.003 0.002 0.006 0.040 0.005 0.003 0.002 0.003 0.005 0.037 0.005 

โรงเรยีน 
วดัดอนขีเ้หล็ก 

วนัที ่1 0.002 0.002 0.003 0.006 0.009 0.006 0.002 0.002 0.002 0.004 0.038 0.003 

วนัที ่2 0.002 0.002 0.003 0.005 0.006 0.005 0.003 0.002 0.002 0.003 0.034 0.004 

 วนัที ่3 0.002 0.002 0.002 0.003 0.006 0.004 0.003 0.003 0.002 0.004 0.040 0.005 

 วนัที ่4 0.002 0.002 0.002 0.004 0.006 0.005 0.003 0.003 0.002 0.004 0.042 0.004 

 วนัที ่5 0.002 0.002 0.002 0.003 0.006 0.003 0.003 0.002 0.002 0.003 0.073 0.005 

 วนัที ่6 0.002 0.002 0.002 0.002 0.006 0.003 0.003 0.002 0.002 0.004 0.047 0.003 

 วนัที ่7 0.002 0.002 0.002 0.006 0.006 0.003 0.003 0.002 0.002 0.005 0.040 0.004 

 เฉลีย่ 0.002 0.002 0.003 0.006 0.009 0.006 0.003 0.003 0.002 0.005 0.073 0.005 

ค่ามาตรฐาน 0.30 1/ 0.17 2/ 

มาตรฐาน: 1/  ประกาศคณะกรรมการสิง่แวดลอ้มแห่งชาต ิฉบบัที ่21 พ.ศ. 2544 เร ือ่ง กาํหนดมาตรฐานค่ากา๊ซซลัเฟอรไ์ดออกไซดใ์นบรรยากาศโดยทั่วไปใน
เวลา 1 ช ัว่โมง 

 2/  ประกาศคณะกรรมการสิง่แวดลอ้มแห่งชาต ิฉบบัที ่33 พ.ศ. 2552 เร ือ่ง กาํหนดมาตรฐานค่ากา๊ซไนโตรเจนไดออกไซดใ์นบรรยากาศโดยทั่วไป 

 
สรปุผลการตรวจวดัคณุภาพอากาศในบรรยากาศ 

 จากผลการตรวจวดัคุณภาพอากาศในบรรยากาศ ของโครงการโรงหล่อและหลอมชิน้สว่น
เครือ่งจกัรกลการเกษตรและเครือ่งยนต ์ บรษิทั สยามคโูบตา้เมททลัเทคโนโลย ี จาํกดั ประจาํเดอืน
กรกฎาคมถงึเดอืนธนัวาคม พ.ศ. 2567 ระหวา่งวนัที ่ 5-12 พฤศจกิายน พ.ศ. 2567 จาํนวน 3 สถานี คอื 
บรเิวณหมูบ่า้นสุง่ วดัมว่งโพรง และโรงเรยีนวดัดอนขีเ้หลก็ พบวา่ ผลการตรวจวดัคุณภาพอากาศใน
บรรยากาศโดยทัว่ไป ทัง้หมดมคีา่อยูใ่นเกณฑม์าตรฐานทีก่าํหนด  



โครงการโรงงานหล่อและหลอมชิน้สว่นเครือ่งจกัรกลการเกษตรและเครือ่งยนต ์สว่นขยาย ครัง้ที ่2 (ครัง้ที ่1) 
บรษิทั สยามคโูบตา้เมททลัเทคโนโลย ีจาํกดั 
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กราฟทีѷ 3.3.1-1 เปรยีบเทยีบผลการตรวจวดัปรมิาณ TSP ในบรรยากาศ
ระหวา่งเดอืนกรกฎาคม-ธนัวาคม พ.ศ. 2567

บา้นสุง่

วัดมว่งโพรง

รร.วัดดอนขีѸเหล็ก
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0.
01

2

0.
01

3

0.
01

6

0.
00

7

0.
02

1

0.
01

9

0.
01

4

0.
01

8

0.
01

0

0.
01

0

0.
00

9

0.
00

7

0.
02

7

0.
01

5

0.
00

6

0.
03

0

0.
02

9

0.
02

2 0.
03

5

0.
03

8

0.
01

6

0.0000

0.0400

0.0800

0.1200

 5 พ.ย. 67  6 พ.ย. 67  7 พ.ย. 67  8 พ.ย. 67  9 พ.ย. 67  10 พ.ย. 67  11 พ.ย. 67

ปร
มิา
ณ

 P
M

-1
0 

(m
g/

m
3 )

วนัทีѷตรวจวดั

กราฟทีѷ 3.3.1-2 เปรยีบเทยีบผลการตรวจวดัปรมิาณ PM-10 ในบรรยากาศ
ระหวา่งเดอืนกรกฎาคม-ธนัวาคม พ.ศ. 2567

บา้นสุง่

วัดมว่งโพรง

รร.วัดดอนขีѸเหล็ก

Standard  
3mmg/0.12 = 10 -PM



โครงการโรงงานหล่อและหลอมชิน้สว่นเครือ่งจกัรกลการเกษตรและเครือ่งยนต ์สว่นขยาย ครัง้ที ่2 (ครัง้ที ่1) 
บรษิทั สยามคโูบตา้เมททลัเทคโนโลย ีจาํกดั 
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บรษิทั กรนี เซอรว์สิ แอนด ์คอนซลัแทนต ์จํากดั      หน้า 3-15 
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ระหวา่งเดอืนกรกฎาคม-ธนัวาคม พ.ศ. 2567

บา้นสุง่

วัดมว่งโพรง

รร.วัดดอนขีѸเหล็ก

Standard
ppm0.12 Avg.) = (2SO
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ระหวา่งเดอืนกรกฎาคม-ธนัวาคม พ.ศ. 2567

บา้นสุง่

วัดมว่งโพรง

รร.วัดดอนขีѸเหล็ก

Standard
ppm0.30 Max.) = (2SO



โครงการโรงงานหล่อและหลอมชิน้สว่นเครือ่งจกัรกลการเกษตรและเครือ่งยนต ์สว่นขยาย ครัง้ที ่2 (ครัง้ที ่1) 
บรษิทั สยามคโูบตา้เมททลัเทคโนโลย ีจาํกดั 
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บรษิทั กรนี เซอรว์สิ แอนด ์คอนซลัแทนต ์จํากดั      หน้า 3-16 
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ระหวา่งเดอืนกรกฎาคม-ธนัวาคม พ.ศ. 2567
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วัดมว่งโพรง
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Not available Avg.) = (2NO
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โครงการโรงงานหล่อและหลอมชิน้สว่นเครือ่งจกัรกลการเกษตรและเครือ่งยนต ์สว่นขยาย ครัง้ที ่2 (ครัง้ที ่1) 
บรษิทั สยามคโูบตา้เมททลัเทคโนโลย ีจาํกดั 
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บรษิทั กรนี เซอรว์สิ แอนด ์คอนซลัแทนต ์จํากดั      หน้า 3-17 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

0.
03

2

0.
04

9

0.
03

6

0.
02

8

0.
03

1

0.
03

2

0.
03

4

0.
04

2

0.
04

1

0.
03

4

0.
02

1 0.
05

0

0.
04

7

0.
04

5

0.
04

9

0.
02

7

0.
03

6

0.
03

6

0.0000

0.1100

0.2200

0.3300

 พ
.ค

. 6
5

 พ
.ย

. 6
5

 พ
.ค

. 6
6

 ต
.ค

. 6
6

 พ
.ค

. 6
7

 พ
.ย

. 6
7

 พ
.ค

. 6
5

 พ
.ย

. 6
5

 พ
.ค

. 6
6

 ต
.ค

. 6
6

 พ
.ค

. 6
7

 พ
.ย

. 6
7

 พ
.ค

. 6
5

 พ
.ย

. 6
5

 พ
.ค

. 6
6

 ต
.ค

. 6
6

 พ
.ค

. 6
7

 พ
.ย

. 6
7

บา้นสุง่ วดัมว่งโพรง รร.วดัดอนขีѸเหล็ก

ปร
มิา
ณ

 T
SP

 (m
g/

m
3 )

กราฟทีѷ 3.3.2-1 เปรยีบเทยีบผลการตรวจวดัปรมิาณ TSP ในบรรยากาศ
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ระหวา่งเดอืนมกราคม พ.ศ. 2565-เดอืนธนัวาคม พ.ศ. 2567

Standard  
3mmg/0.12 = 10 -PM



โครงการโรงงานหล่อและหลอมชิน้สว่นเครือ่งจกัรกลการเกษตรและเครือ่งยนต ์สว่นขยาย ครัง้ที ่2 (ครัง้ที ่1) 
บรษิทั สยามคโูบตา้เมททลัเทคโนโลย ีจาํกดั 
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บรษิทั กรนี เซอรว์สิ แอนด ์คอนซลัแทนต ์จํากดั      หน้า 3-18 
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ระหวา่งเดอืนมกราคม พ.ศ. 2565-เดอืนธนัวาคม พ.ศ. 2567

Standard  
ppm0.12  Avg.)  = (2SO
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ระหวา่งเดอืนมกราคม พ.ศ. 2565-เดอืนธนัวาคม พ.ศ. 2567

Standard  
ppm0.30 Max.) = (2SO



โครงการโรงงานหล่อและหลอมชิน้สว่นเครือ่งจกัรกลการเกษตรและเครือ่งยนต ์สว่นขยาย ครัง้ที ่2 (ครัง้ที ่1) 
บรษิทั สยามคโูบตา้เมททลัเทคโนโลย ีจาํกดั 
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บรษิทั กรนี เซอรว์สิ แอนด ์คอนซลัแทนต ์จํากดั      หน้า 3-19 
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Not available= Avg.)(2NO
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ระหวา่งเดอืนมกราคม พ.ศ. 2565-เดอืนธนัวาคม พ.ศ. 2567
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ppm0.17 Max.)  = (2NO
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3.4 การตรวจวดัความเรว็ลมและทิศทางลม 

 วิธ ีการตรวจวดัความเรว็ลมและทิศทางลม 
 การตรวจวดัความเรว็ลมและทศิทางลม มรีายละเอยีด แสดงดงัตารางที ่3.4.1 
 

ตารางที่ 3.4.1 
รายละเอียดวิธีการตรวจวดัความเรว็ลมและทิศทางลม 

ลําดบัที ่ พารามเิตอร ์ วธิกีารตรวจวดั รายละเอยีดวธิกีารวเิคราะห ์

1 ความเรว็และทศิทางลม (Wind 
Speed and Wind Direction 
; WS / WD) 

WS / WD Equipment ดําเนินการบนัทึกขอ้มูลความเร็วและทิศทางลมโดยใชเ้คร ือ่ง
ตรวจวดัความเร็วและทิศทางลม (Wind Speed and Wind 
Direction Equipment) เป็น ระยะเวลา  24 ช ั่วโม ง  7 วัน
ต่อเน่ือง นําขอ้มูลมาประมวลผลและจัดทํา  Wind Rose 
Diagram 

 

 ผลการตรวจวดัความเรว็ลมและทิศทางลม 

 ผลการตรวจวดัความเรว็ลมและทศิทางลมของ โครงการโรงงานหล่อและหลอมชิน้สว่น
เครือ่งจกัรกลการเกษตรและเครือ่งยนต ์ สว่นขยาย ครัง้ที ่ 2 (ครัง้ที ่ 1) บรษิทั สยามคโูบตา้เมททลั
เทคโนโลย ี จาํกดั ประจาํเดอืนกรกฎาคมถงึเดอืนธนัวาคม พ.ศ. 2567 ระหวา่งวนัที ่ 5-12 พฤศจกิายน 
พ.ศ. 2567 จาํนวน 1 สถานี คอื บรเิวณหมูบ่า้นสุง่ แสดงดงัตารางที ่3.4.2 และภาพที ่3.4.1 และ 3.4.2 
 

สรปุผลการตรวจวดัความเรว็ลมและทิศทางลม 

 ผลการตรวจวดัความเรว็และทศิทางลมของ โครงการโรงงานหล่อและหลอมชิน้สว่นเครือ่งจกัรกล
การเกษตรและเครือ่งยนต ์ สว่นขยาย ครัง้ที ่ 2 (ครัง้ที ่ 1) บรษิทั สยามคโูบตา้เมททลัเทคโนโลย ี จาํกดั 
จาํนวน 1 สถานี คอื บรเิวณหมูบ่า้นสุง่ ประจาํเดอืนกรกฎาคมถงึเดอืนธนัวาคม พ.ศ. 2567 ระหวา่งวนัที ่
5-12 พฤศจกิายน พ.ศ. 2567 พบวา่ ความเรว็ลม (รอ้ยละ 70.24 ของลมทีพ่ดัผา่นทัง้หมด ไม่รวมลมสงบ) 
มคีา่อยูใ่นชว่ง 0.5-3.0 เมตร/วนิาท ี  และสว่นใหญ่เป็นลมทีพ่ดัมาจากทศิตะวนัออกเฉียงเหนือ-ตะวนัออก 
(ENE) จรดไปยงัทศิตะวนัตกเฉียงใต-้ตะวนัตก (WSW) เมือ่พจิารณาจุดตรวจวดัในแผนทีต่ัง้ของ
โครงการฯ เทยีบกบัทีต่ ัง้ของบา้นสุง่ทีอ่ยูท่างทศิใต ้และโรงเรยีนวดัดอนขีเ้หลก็ซึง่อยูท่างทศิตะวนัตกเฉียง
เหนือของโครงการ พบวา่ลมทีพ่ดัผา่นพืน้ทีบ่า้นสุง่เป็นลมทีพ่ดัมาจากทศิตะวนัออกเฉียงเหนือ เป็น
แนวขนานระหวา่งพืน้ทีโ่ครงการฯ กบัจุดตรวจวดัหมูบ่า้นสุง่ วดัมว่งโพรงและโรงเรยีนวดัดอนขีเ้หลก็ ซึง่
ตาํแหน่งของพืน้ทีโ่ครงการฯ จะไมม่ผีลกระทบใดๆ ต่อพืน้ทีต่รวจวดัทัง้สามแหง่ นอกจากนัน้ผลการ
ตรวจวดัปรมิาณฝุ่ นละอองทัง้สองประเภท และก๊าซจากการเผาไหมเ้ชือ้เพลงิ ทีต่รวจวดั ณ วดัมว่งโพรง 
และโรงเรยีนวดัดอนขีเ้หลก็ (รวมทัง้บา้นสุง่) ทัง้หมดพบวา่มคีา่อยูใ่นเกณฑม์าตรฐานฯ  ทุกบรเิวณ ดงันัน้
จงึสรุปไดว้า่ในชว่งการดาํเนินงานของโครงการ ระหวา่งเดอืนกรกฎาคมถงึเดอืนธนัวาคม พ.ศ. 2567 ทาง
โรงงานไมก่่อใหเ้กดิปัญหาฝุ่ นละอองและก๊าซจากการเผาไหมเ้ชือ้เพลงิทีส่ง่ผลกระทบต่อชุมชน วดั และ
โรงเรยีนแต่อยา่งใด 
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ตารางที่ 3.4.2 
ผลการตรวจวดัความเรว็ลมและทิศทางลม : บริเวณบา้นสุ่ง 

ประจาํเดือนกรกฎาคมถึงเดือนธนัวาคม พ.ศ. 2567 

Wind 
Direction 

Wind Speed (Percent of wind speed, %) 

0.5-1.0 m/s 1.0-1.5 m/s 1.5-2.0 m/s 2.0-3.0 m/s 3.0-4.0 m/s ≥ 4.0 m/s 

N 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 

NNE 4.2 0.6 0.0 0.0 0.0 0.0 

NE 7.1 6.5 1.2 0.0 0.0 0.0 

ENE 8.9 13.1 9.5 8.3 0.0 0.0 

E 2.4 3.0 1.8 0.0 0.0 0.0 

ESE 1.8 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 

SE 0.6 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 

SSE 0.0 0.6 0.0 0.0 0.0 0.0 

S 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 

SSW 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 

SW 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 

WSW 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 

W 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 

WNW 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 

NW 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 

NNW 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 

Total 25.0 23.8 12.5 8.3 0.0 0.0 

CALM = 29.76 % 

Average wind speed = 0.88 m/s 

 
ชือ่ผูต้รวจสอบ/ควบคมุ : นายประกาย บุญเกดิ 
ชือ่บรษิทัผูต้รวจวดั : บรษิทั เวอรเิดยีน เอ็นไวรอนเมนทอล เซอรว์สิ จาํกดั 
ชือ่ผูว้เิคราะห ์ : นายประกาย บุญเกดิ 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพที ่3.4.1 ภาพการตรวจวดัความเรว็ลมและทศิทางลม ณ บรเิวณบา้นสุ่ง 
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ภาพที ่3.4.2 แผนผงัแสดงผลการตรวจวดัความเรว็และทศิทางลม ระหวา่งวนัที ่5-12 พฤศจกิายน พ.ศ. 2567  
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3.5 การตรวจวดัคณุภาพอากาศจากปล่องระบาย 

วิธ ีการตรวจวดัคณุภาพอากาศจากปล่องระบายอากาศ 

การตรวจวดัคุณภาพอากาศในปล่องระบาย จะดําเนินการตามวิธีมาตรฐานค่าปรมิาณของ
สารเจือปนในอากาศที่ระบายออกจากโรงงาน ตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม พ.ศ. 2549 และ
วิธีการสากลที่ยอมรับกันทัว่ไปคือ U.S. EPA หรือ APHA Intersociety Committee; Method of Air 
Sampling and Analysis รายละเอยีดวธิกีารตรวจวดัคุณภาพอากาศในปล่องระบาย แสดงดงัตารางที ่3.5.1  

 
ตารางที่ 3.5.1 

รายละเอียดวิธีการตรวจวดัคณุภาพอากาศในปล่องระบาย 

ลําดบัที ่ พารามเิตอร ์ วธิกีารตรวจวดั รายละเอยีดวธิกีารวเิคราะห ์

1 Total Suspended 
Particulate; TSP 

Isokinetic Sampling, 
Gravimetric Method 

เก็บตวัอย่างโดยใชเ้คร ือ่งเก็บตวัอย่างอากาศจากปล่อง (Stack 
Sample) เก็บตัวอย่ างด ้วยวิธี Isokinetic Method ตาม
วิธีการตรวจวัดปริมาณฝุ่ นจากปล่อง ตามวิธีมาตรฐาน 
U.S.EPA Method 5 

2 Sulfur Dioxide (SO2) Solution Absorption 
Sampling, Barium-Thorin 
Titrimetric Method 

เก็บตวัอย่างโดยใชส้ารเคมีดูดซมึตวัอย่างอากาศตามวิธกีาร
ตรวจวดักา๊ซซลัเฟอรไ์ดออกไซด ์ตามวิธมีาตรฐาน U.S.EPA 
Method 6 และวเิคราะหด์ว้ยการ Titration 

3 Oxide of Nitrogen  

(NOx as NO2) 

Solution Absorption 
Sampling, Phenoldisulfonic 
acid Method 

เก็บตวัอย่างโดยใชส้ารเคมีดูดซมึตวัอย่างอากาศตามวิธกีาร
ตรวจวัดก๊าซออกไซดข์องไนโตรเจน  ตามวิธีมาตรฐาน 
U.S.EPA Method 7 แ ล ะ วิ เ ค ร า ะ ห ์ ด ้ ว ย เ ค รื่ อ ง 
Spectrophotometic  

4 Carbon Monoxide (CO) Tedlar bag Sampling,  

NDIR Method 

เก็บตวัอย่างโดยใชถุ้งเก็บตวัอย่างอากาศ ตามวธิกีารตรวจวดั
ก ๊าซคารบ์อนมอนอกไซด  ์ตามวิธีม าตรฐาน  U.S.EPA 
Method 10 แล ะวิ เค ราะห ์ด ้วย เค รื่อ ง  Non-Dispersive 
Infrared (NDIR) 

5 Total VOCs Tedlar bag Sampling,  

PID Method 

เก็บตวัอย่างโดยใชถุ้งเก็บตวัอย่างอากาศ ตามวธิกีารตรวจวดั
กา๊ซสารอินทรยีร์ะเหยง่าย และวิเคราะหด์ว้ยเคร ือ่ง Photo 
Ionization Detection (PID) 
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ภาพที ่3.5.1 แผนผงัตาํแหน่งปล่องระบายอากาศ 



โครงการโรงงานหล่อและหลอมชิน้สว่นเครือ่งจกัรกลการเกษตรและเครือ่งยนต ์สว่นขยาย ครัง้ที ่2 (ครัง้ที ่1) 
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ผลการตรวจวดัคณุภาพอากาศในปล่องระบาย 

ผลการตรวจวดัคุณภาพอากาศในปล่องระบาย ของโครงการโรงงานหล่อและหลอมชิน้สว่น
เครือ่งจกัรกลการเกษตรและเครือ่งยนต ์ สว่นขยาย ครัง้ที ่ 2 (ครัง้ที ่ 1) บรษิทั สยามคโูบตา้เมททลั
เทคโนโลย ี จาํกดั ประจาํเดอืนกรกฎาคมถงึเดอืนธนัวาคม พ.ศ. 2567 ระหวา่งวนัที ่ 6-8 พฤศจกิายน 
พ.ศ. 2567 จาํนวน 14 ปล่อง* ผลการตรวจวดัคุณภาพอากาศในปล่องระบาย แสดงดงัตารางที ่ 3.5.2 
และสรุปผลการตรวจวดัยอ้นหลงั 3 ปี (ตัง้แต่เดอืนมกราคม พ.ศ. 2565 ถงึเดอืนธนัวาคม พ.ศ. 2567) ดงั
ตารางที ่3.5.3 และภาพแสดงการเกบ็ตวัอยา่งคุณภาพอากาศในปล่องระบายอากาศ แสดงดงัภาพที ่3.5.1 

1 Dust Collector Melting (DC-ME1) 

2 Dust Collector Before & After Sand Cooler (DC-MO1) 

3 Dust Collector Sand Cooler (DC-MO2) 

4 Dust Collector Pouring & Primary Mould-Cooling (DC-MO3) 

5-6 Dust Collector Mould-Releasing & Secondary Mould Cooling Line 1 & 2 (DC-MO4 & DC-MO5) 

7-8 Dust Collector Finishing 1 & 2 (DC-FN1 & DC-FN2) 

9-14 Wet Scrubber Core Making 1, 2, 3, 4, 5 และ 6 (WS-CO1, 2, 3 , 4, 5 and 6) 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

ภาพที ่3.5.2 ภาพการตรวจวดัคุณภาพอากาศจากปล่องระบายอากาศ 
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ตารางที่ 3.5.2 
ผลการตรวจวดัคณุภาพอากาศในปล่องระบายอากาศ 
ประจาํเดือนกรกฎาคมถึงเดือนธนัวาคม พ.ศ. 2567 

จุดตรวจวดั ขอ้มูลทัว่ไป หน่วย ผลการตรวจวดั มาตรฐาน 

Wet Scrubber 
Core Making 1 (WS-CO1) 

Sampling date - 8 พ.ย. 2567 - 

Sampling time - 09:00-09:40 - 

High m. 25 - 

 Diameter m. 1.35 - 

 Temperature ๐C 27 - 

 Oxygen content % 20.80 - 

 Moisture % 5.20 - 

 Air Velocity m/s 10.87 - 

 Flow rate m3/s 14.63 - 

 Total Suspended Particulate (TSP) mg/m3 0.57 2.0/1 

 Sulfur dioxide (SO2) ppm <0.1 800/1 , 60/2 

 Oxides of Nitrogen (NOx as NO2) ppm 3.16 180/3 

 Carbon monoxide (CO) ppm 14 690/2 

 Total VOCs (Isobutylene) ppm <1 - 

Wet Scrubber 
Core Making 2 (WS-CO2) 

Sampling date - 8 พ.ย. 2567 - 

Sampling time - 09:56-10:22 - 

High m. 25 - 

 Diameter m. 1.50 - 

 Temperature ๐C 27 - 

 Oxygen content % 20.90 - 

 Moisture % 3.20 - 

 Air Velocity m/s 9.54 - 

 Flow rate m3/s 16.17 - 

 Total Suspended Particulate (TSP) mg/m3 0.67 2.0/1 

 Sulfur dioxide (SO2) ppm <0.1 800/1 , 60/2 

 Oxides of Nitrogen (NOx as NO2) ppm 3.75 180/3 

 Carbon monoxide (CO) ppm 8 690/2 

 Total VOCs (Isobutylene) ppm <1 - 

Wet Scrubber 
Core Making 3 (WS-CO3) 

Sampling date - 8 พ.ย. 2567 - 

Sampling time - 10:38-11:18 - 

High m. 25 - 

 Diameter m. 1.40 - 

 Temperature ๐C 28 - 

 Oxygen content % 20.70 - 

 Moisture % 3.99 - 

 Air Velocity m/s 6.59 - 

 Flow rate m3/s 9.62 - 

 Total Suspended Particulate (TSP) mg/m3 0.57 2.0/1 

 Sulfur dioxide (SO2) ppm <0.1 800/1 , 60/2 

 Oxides of Nitrogen (NOx as NO2) ppm 3.25 180/3 

 Carbon monoxide (CO) ppm 23 690/2 

 Total VOCs (Isobutylene) ppm 1 - 

 
 
 
 



โครงการโรงงานหล่อและหลอมชิน้สว่นเครือ่งจกัรกลการเกษตรและเครือ่งยนต ์สว่นขยาย ครัง้ที ่2 (ครัง้ที ่1) 
บรษิทั สยามคโูบตา้เมททลัเทคโนโลย ีจาํกดั 
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ตารางที่ 3.5.2 (ต่อ) 
จุดตรวจวดั ขอ้มูลทัว่ไป หน่วย ผลการตรวจวดั มาตรฐาน 

Wet Scrubber 
Core Making 4 (WS-CO4) 

Sampling date - 6 พ.ย. 2567 - 

Sampling time - 11:04-11:38 - 

High m. 25 - 

 Diameter m. 1.40 - 

 Temperature ๐C 27 - 

 Oxygen content % 20.70 - 

 Moisture % 3.95 - 

 Air Velocity m/s 5.80 - 

 Flow rate m3/s 8.50 - 

 Total Suspended Particulate (TSP) mg/m3 0.59 2.0/1 

 Sulfur dioxide (SO2) ppm <0.1 800/1 , 60/2 

 Oxides of Nitrogen (NOx as NO2) ppm 2.09 180/3 

 Carbon monoxide (CO) ppm 6 690/2 

 Total VOCs (Isobutylene) ppm 1 - 

Wet Scrubber 
Core Making 5 (WS-CO5) 

Sampling date - 8 พ.ย. 2567 - 

Sampling time - 13:10-13:46 - 

High m. 25 - 

 Diameter m. 1.50 - 

 Temperature ๐C 29 - 

 Oxygen content % 20.60 - 

 Moisture % 3.74 - 

 Air Velocity m/s 8.79 - 

 Flow rate m3/s 14.73 - 

 Total Suspended Particulate (TSP) mg/m3 0.69 2.0/1 

 Sulfur dioxide (SO2) ppm <0.1 800/1 , 60/2 

 Oxides of Nitrogen (NOx as NO2) ppm 2.93 180/3 

 Carbon monoxide (CO) ppm 90 690/2 

 Total VOCs (Isobutylene) ppm 16 - 

Wet Scrubber 
Core Making 6 (WS-CO6) 

Sampling date - 6 พ.ย. 2567 - 

Sampling time - 08:50-09:55 - 

High m. 25 - 

 Diameter m. 1.40 - 

 Temperature ๐C 26 - 

 Oxygen content % 20.63 - 

 Moisture % 3.84 - 

 Air Velocity m/s 6.19 - 

 Flow rate m3/s 9.12 - 

 Total Suspended Particulate (TSP) mg/m3 0.63 2.0/1 

 Sulfur dioxide (SO2) ppm <0.1 800/1 , 60/2 

 Oxides of Nitrogen (NOx as NO2) ppm 1.99 180/3 

 Carbon monoxide (CO) ppm 14 690/2 

 Total VOCs (Isobutylene) ppm 2 - 

 
 
 



โครงการโรงงานหล่อและหลอมชิน้สว่นเครือ่งจกัรกลการเกษตรและเครือ่งยนต ์สว่นขยาย ครัง้ที ่2 (ครัง้ที ่1) 
บรษิทั สยามคโูบตา้เมททลัเทคโนโลย ีจาํกดั 
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ตารางที่ 3.5.2 (ต่อ) 

จุดตรวจวดั ขอ้มูลทัว่ไป หน่วย ผลการตรวจวดั มาตรฐาน 

Dust Collector Stack No.1 
(DC-ME1) Melting Furnace 

Sampling date - 7 พ.ย. 2567 - 

Sampling time - 09:04-09:46 - 

High m. 25 - 

 Diameter m. 1.50 - 

 Temperature ๐C 44 - 

 Oxygen content % 20.73 - 

 Moisture % 3.24 - 

 Air Velocity m/s 9.41 - 

 Flow rate m3/s 15.11 - 

 Total Suspended Particulate (TSP) mg/m3 0.62 3.0/1 

 Sulfur dioxide (SO2) ppm <0.1 800/1 , 500/2 

 Oxides of Nitrogen (NOx as NO2) ppm 2.13 180/3 

 Carbon monoxide (CO) ppm 12 870/2 

Dust Collector Stack No.2 
(DC-MO1) Before & After 

Sand Cooler 

Sampling date - 7 พ.ย. 2567 - 

Sampling time - 11:00-11:36 - 

High m. 30 - 

 Diameter m. 3.05 - 

 Temperature ๐C 34 - 

 Oxygen content % 20.80 - 

 Moisture % 3.11 - 

 Air Velocity m/s 3.50 - 

 Flow rate m3/s 24.01 - 

 Total Suspended Particulate (TSP) mg/m3 0.69 3.2/1 

 Sulfur dioxide (SO2) ppm <0.1 800/1 , 500/2 

 Oxides of Nitrogen (NOx as NO2) ppm 1.76 180/3 

 Carbon monoxide (CO) ppm 4 870/2 

Dust Collector Stack No.3 
(DC-MO2) Sand Cooler 

Sampling date - 7 พ.ย. 2567 - 

Sampling time - 13:20-14:00 - 

High m. 30 - 

 Diameter m. 3.05 - 

 Temperature ๐C 31 - 

 Oxygen content % 20.83 - 

 Moisture % 3.76 - 

 Air Velocity m/s 1.10 - 

 Flow rate m3/s 7.58 - 

 Total Suspended Particulate (TSP) mg/m3 0.58 3.2/1 

 Sulfur dioxide (SO2) ppm <0.1 800/1 , 500/2 

 Oxides of Nitrogen (NOx as NO2) ppm 4.17 180/3 

 Carbon monoxide (CO) ppm 3 870/2 

 
 
 
 
 



โครงการโรงงานหล่อและหลอมชิน้สว่นเครือ่งจกัรกลการเกษตรและเครือ่งยนต ์สว่นขยาย ครัง้ที ่2 (ครัง้ที ่1) 
บรษิทั สยามคโูบตา้เมททลัเทคโนโลย ีจาํกดั 
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ตารางที่ 3.5.2 (ต่อ) 

จุดตรวจวดั ขอ้มูลทัว่ไป หน่วย ผลการตรวจวดั มาตรฐาน 

Dust Collector Stack No.4 
(DC-MO3) Pouring & 

Primary Mould-Cooling 

Sampling date - 7 พ.ย. 2567 - 

Sampling time - 14:20-14:56 - 

High m. 35 - 

 Diameter m. 3.05 - 

 Temperature ๐C 33 - 

 Oxygen content % 20.70 - 

 Moisture % 4.48 - 

 Air Velocity m/s 5.43 - 

 Flow rate m3/s 36.80 - 

 Total Suspended Particulate (TSP) mg/m3 0.67 3.2/1 

 Sulfur dioxide (SO2) ppm <0.1 800/1 , 500/2 

 Oxides of Nitrogen (NOx as NO2) ppm 4.86 180/3 

 Carbon monoxide (CO) ppm 411 870/2 

Dust Collector Stack No.5 
(DC-MO4) Mold-Releasing 

& Secondary Mould-
Cooling 1 

Sampling date - 7 พ.ย. 2567 - 

Sampling time - 15:20-15:48 - 

High m. 30 - 

 Diameter m. 3.05 - 

 Temperature ๐C 42 - 

 Oxygen content % 20.53 - 

 Moisture % 3.66 - 

 Air Velocity m/s 6.15 - 

 Flow rate m3/s 40.84 - 

 Total Suspended Particulate (TSP) mg/m3 0.76 3.2/1 

 Sulfur dioxide (SO2) ppm <0.1 800/1 , 500/2 

 Oxides of Nitrogen (NOx as NO2) ppm 8.90 180/3 

 Carbon monoxide (CO) ppm 32 870/2 

Dust Collector Stack No.6 
(DC-MO5) Mold-Releasing 

& Secondary Mould-
Cooling 2 

Sampling date - 7 พ.ย. 2567 - 

Sampling time - 10:04-10:58 - 

High m. 30 - 

 Diameter m. 1.50 - 

 Temperature ๐C 30 - 

 Oxygen content % 20.90 - 

 Moisture % 3.56 - 

 Air Velocity m/s 9.72 - 

 Flow rate m3/s 16.26 - 

 Total Suspended Particulate (TSP) mg/m3 0.70 3.2/1 

 Sulfur dioxide (SO2) ppm <0.1 800/1 , 500/2 

 Oxides of Nitrogen (NOx as NO2) ppm 3.95 180/3 

 Carbon monoxide (CO) ppm 28 870/2 

 

 

 



โครงการโรงงานหล่อและหลอมชิน้สว่นเครือ่งจกัรกลการเกษตรและเครือ่งยนต ์สว่นขยาย ครัง้ที ่2 (ครัง้ที ่1) 
บรษิทั สยามคโูบตา้เมททลัเทคโนโลย ีจาํกดั 
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ตารางที่ 3.5.2 (ต่อ) 

จุดตรวจวดั ขอ้มูลทัว่ไป หน่วย ผลการตรวจวดั มาตรฐาน 

Dust Collector Stack No.7 
(DC-FN1) Dust Collector 

Finishing # 1 

Sampling date - 6 พ.ย. 2567 - 

Sampling time - 14:44-15:22 - 

High m. 25 - 

 Diameter m. 2.55 - 

 Temperature ๐C 35 - 

 Oxygen content % 20.73 - 

 Moisture % 3.27 - 

 Air Velocity m/s 7.52 - 

 Flow rate m3/s 35.88 - 

 Total Suspended Particulate (TSP) mg/m3 0.96 3.2/1 

 Sulfur dioxide (SO2) ppm <0.1 800/1 , 500/2 

 Oxides of Nitrogen (NOx as NO2) ppm 6.58 180/3 

 Carbon monoxide (CO) ppm 4 870/2 

Dust Collector Stack No.8 
(DC-FN2) Dust Collector 

Finishing # 2 

Sampling date - 6 พ.ย. 2567 - 

Sampling time - 10:40-11:16 - 

High m. 25 - 

 Diameter m. 1.50 - 

 Temperature ๐C 36 - 

 Oxygen content % 20.73 - 

 Moisture % 3.45 - 

 Air Velocity m/s 11.33 - 

 Flow rate m3/s 18.61 - 

 Total Suspended Particulate (TSP) mg/m3 0.64 3.0/1 

 Sulfur dioxide (SO2) ppm <0.1 800/1 , 500/2 

 Oxides of Nitrogen (NOx as NO2) ppm 2.63 180/3 

 Carbon monoxide (CO) ppm 2 870/2 

หมายเหตุ : -  = ไม่กาํหนดค่ามาตรฐาน/ ไม่ไดก้าํหนดใหต้รวจวดั 
/1  มาตรฐานการระบายมลพษิ จากรายงานการวเิคราะหผ์ลกระทบสิง่แวดลอ้ม พ.ศ. 2563 และ 2565 
/2  มาตรฐานการระบายมลพษิทางอากาศจากปล่องระบาย กระทรวงอตุสาหกรรม พ.ศ. 2549 
/3  มาตรฐานมลพษิทางอากาศ โรงงานอุตสาหกรรมเหล็ก พ.ศ. 2544 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 



โครงการโรงงานหล่อและหลอมชิน้สว่นเครือ่งจกัรกลการเกษตรและเครือ่งยนต ์สว่นขยาย ครัง้ที ่2 (ครัง้ที ่1) 
บรษิทั สยามคโูบตา้เมททลัเทคโนโลย ีจาํกดั 
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ตารางที่ 3.5.3 

เปรียบเทียบผลการตรวจวดัคณุภาพอากาศในปล่องระบายอากาศ 
ต ัง้แต่เดือนมกราคม พ.ศ. 2565 ถึงเดือนธนัวาคม พ.ศ. 2567 

จุดตรวจวดั ขอ้มูลทัว่ไป หน่วย 
ผลการตรวจวดั 

มาตรฐาน 
พ.ค. 65 พ.ย. 65 พ.ค. 66 ต.ค.-ธ.ค. 66 พ.ค. 67 พ.ย. 67 

Wet Scrubber 
Core Making 1 

TSP mg/m3 1.33 1.33 1.20 1.64 1.36 0.57 2/1, 2/4/5 

SO2 ppm <0.1 <0.1 <0.1 <0.1 <0.1 <0.1 800/1 , 60/2 

NOx as NO2 ppm <1 <1 <1 <1 <1 3.16 180/3 

CO ppm 10 4 1 9 26 14 690/2 

 Total VOCs         

 - Isobutylene ppm 1 <1 1 1 1 <1 - 

Wet Scrubber 
Core Making 2 

TSP mg/m3 1.26 1.96 0.77 0.74 1.68 0.67 2/1, 2/4/5 

SO2 ppm <0.1 <0.1 <0.1 <0.1 <0.1 <0.1 800/1 , 60/2 

NOx as NO2 ppm <1 <1 <1 <1 <1 3.75 180/3 

 CO ppm 10 11 2 12 73 8 690/2 

 Total VOCs         

 - Isobutylene ppm <1 <1 <1 1 <1 <1 - 

Wet Scrubber 
Core Making 3 

TSP mg/m3 1.60 1.78 1.30 1.93 1.90 0.57 2/1, 2/4/5 

SO2 ppm <0.1 <0.1 <0.1 <0.1 <0.1 <0.1 800/1 , 60/2 

NOx as NO2 ppm <1 <1 1 <1 <1 3.25 180/3 

 CO ppm 14 23 12 16 7 23 690/2 

 Total VOCs         

 - Isobutylene ppm 2 <1 <1 2 <1 1 - 

Wet Scrubber 
Core Making 4 

TSP mg/m3 1.64 1.22 0.97 1.39 1.26 0.59 2/1, 2/4/5 

SO2 ppm <0.1 <0.1 <0.1 <0.1 <0.1 <0.1 800/1 , 60/2 

NOx as NO2 ppm <1 <1 <1 2 <1 2.09 180/3 

 CO ppm 21 7 9 5 <1 6 690/2 

 Total VOCs         

 - Isobutylene ppm <1 <1 <1 2 <1 1 - 

Wet Scrubber 
Core Making 5 

TSP mg/m3 1.75 1.94 1.15 1.14 1.11 0.69 2/1, 2/4/5 

SO2 ppm <0.1 <0.1 <0.1 <0.1 <0.1 <0.1 800/1 , 60/2 

NOx as NO2 ppm <1 <1 <1 <1 <1 2.93 180/3 

 CO ppm 86 37 38 1 55 90 690/2 

 Total VOCs          

 - Isobutylene ppm <1 <1 <1 1 1 16 - 

Wet Scrubber 
Core Making 6 

TSP mg/m3 1.05 1.67 1.28 1.23 1.01 0.63 2/1, 2/4/5 

SO2 ppm <0.1 <0.1 <0.1 <0.1 <0.1 <0.1 800/1 , 60/2 

NOx as NO2 ppm <1 <1 <1 1 <1 1.99 180/3 

 CO ppm 22 8 28 25 32 14 690/2 

 Total VOCs         

 - Isobutylene ppm <1 <1 <1 2 1 2 - 

 
 
 
 
 
 
 



โครงการโรงงานหล่อและหลอมชิน้สว่นเครือ่งจกัรกลการเกษตรและเครือ่งยนต ์สว่นขยาย ครัง้ที ่2 (ครัง้ที ่1) 
บรษิทั สยามคโูบตา้เมททลัเทคโนโลย ีจาํกดั 
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ตารางที่ 3.5.3 (ต่อ) 

จุดตรวจวดั ขอ้มูลทัว่ไป หน่วย 
ผลการตรวจวดั 

มาตรฐาน 
พ.ค. 65 พ.ย. 65 พ.ค.-ม.ิย. 66 ต.ค.-ธ.ค. 66 พ.ค. 67 พ.ย. 67 

Dust Collector 
Finishing # 1 

(DC-FN1) 

TSP mg/m3 0.86 2.26 0.94 1.95 0.76 0.96 5/1, 3.2/4/5 

SO2 ppm <0.1 <0.1 <0.1 <0.1 <0.1 <0.1 800/1, 500/2 

NOx as NO2 ppm <1 <1 1 <1 <1 6.58 180/3 

CO ppm 3 <1 1 <1 <1 4 870/2 

Dust Collector 
Finishing # 2 

(DC-FN2) 

TSP mg/m3 1.02 1.50 2.09 1.16 1.87 0.64 5/1, 3.0/4/5 

SO2 ppm <0.1 <0.1 <0.1 <0.1 <0.1 <0.1 800/1, 500/2 

NOx as NO2 ppm <1 <1 <1 <1 <1 2.63 180/3 

CO ppm 1 1 <1 <1 1 2 870/2 

Dust Collector 
Before & After 
Sand Cooler 
(DC-MO1) 

TSP mg/m3 1.40 0.88 0.87 2.90 1.60 0.69 5/1, 3.2/4/5 

SO2 ppm <0.1 <0.1 <0.1 <0.1 <0.1 <0.1 800/1, 500/2 

NOx as NO2 ppm <1 <1 2 <1 <1 1.76 180/3 

CO ppm 7 2 1 1 4 4 870/2 

Dust Collector 
Melting Furnace 

(DC-ME1) 

TSP mg/m3 1.16 2.63 1.46 1.65 1.39 0.62 5/1, 3.0/4/5 

SO2 ppm <0.1 <0.1 <0.1 <0.1 <0.1 <0.1 800/1, 500/2 

NOx as NO2 ppm <1 <1 <1 <1 <1 2.13 180/3 

CO ppm 6 25 25 8 2 12 870/2 

Dust Collector  
Pouring & 

Primary Mould-
Cooling  

(DC-MO3) 

TSP mg/m3 0.98 2.14 1.32 2.36 2.03 0.67 5/1, 3.2/4/5 

SO2 ppm <0.1 <0.1 <0.1 <0.1 <0.1 <0.1 800/1, 500/2 

NOx as NO2 ppm <1 3 4 3 <1 4.86 180/3 

CO ppm 31 353 520 247 243 411 870/2 

Dust Collector  
Sand Cooler 
(DC-MO2) 

TSP mg/m3 1.13 2.88 1.08 3.12 2.52 0.58 5/1, 3.2/4/5 

SO2 ppm <0.1 <0.1 <0.1 <0.1 <0.1 <0.1 800/1, 500/2 

NOx as NO2 ppm <1 <1 1 <1 <1 4.17 180/3 

CO ppm 1 1 1 1 2 3 870/2 

Dust Collector  
Mold-Releasing & 

Secondary  
Mould-Cooling1 

(DC-MO4) 

TSP mg/m3 1.87 1.82 1.20 2.69 1.90 0.76 5/1, 3.2/4/5 

SO2 ppm <0.1 <0.1 <0.1 <0.1 <0.1 <0.1 800/1, 500/2 

NOx as NO2 ppm <1 <1 <1 <1 <1 8.90 180/3 

CO ppm 12 33 37 58 138 32 870/2 

Dust Collector  
Mold-Releasing & 

Secondary  
Mould-Cooling2 

(DC-MO5) 

TSP mg/m3 2.60 1.33 0.82 0.82 1.82 0.70 5/1, 3.2/4/5 

SO2 ppm <0.1 <0.1 <0.1 <0.1 <0.1 <0.1 800/1, 500/2 

NOx as NO2 ppm <1 <1 3 3 <1 3.95 180/3 

CO ppm 6 147 118 118 207 28 870/2 

หมายเหตุ : /1 มาตรฐานการระบายมลพษิ จากรายงานการวเิคราะหผ์ลกระทบสิง่แวดลอ้ม พ.ศ. 2558 

/2 มาตรฐานการระบายมลพษิทางอากาศจากปล่องระบาย กระทรวงอตุสาหกรรม พ.ศ. 2549 

  /3 มาตรฐานมลพษิทางอากาศ โรงงานอุตสาหกรรมเหล็ก พ.ศ. 2544 

/4 มาตรฐานการระบายมลพษิ จากรายงานการวเิคราะหผ์ลกระทบสิง่แวดลอ้ม พ.ศ. 2563 

/5 มาตรฐานการระบายมลพษิ จากรายงานการวเิคราะหผ์ลกระทบสิง่แวดลอ้ม พ.ศ. 2565 

 

สรปุผลการตรวจวดัคณุภาพอากาศในปล่องระบาย 

 จากผลการตรวจวดัคุณภาพอากาศในปล่องระบาย ของโครงการโรงงานหล่อและหลอมชิ้นส่วน
เครื่องจักรกลการเกษตรและเครื่องยนต์ ส่วนขยาย ครัง้ที่ 2 (ครัง้ที่ 1) บริษัท สยามคูโบต้าเมททัล
เทคโนโลย ีจาํกดั ประจาํเดอืนกรกฎาคมถงึเดอืนธนัวาคม พ.ศ. 2567 ระหว่างวนัที ่6-8 พฤศจกิายน พ.ศ. 
2567 จํานวน 14 ปล่อง พบว่า ทุกปล่องมีค่าอยู่ในเกณฑ์การระบายอากาศจากปล่อง ซึ่งกําหนดโดย
รายงานการวเิคราะหผ์ลกระทบสิง่แวดลอ้ม ฉบบัปี 2565 



โครงการโรงงานหล่อและหลอมชิน้สว่นเครือ่งจกัรกลการเกษตรและเครือ่งยนต ์สว่นขยาย ครัง้ที ่2 (ครัง้ที ่1) 
บรษิทั สยามคโูบตา้เมททลัเทคโนโลย ีจาํกดั 
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บรษิทั กรนี เซอรว์สิ แอนด ์คอนซลัแทนต ์จํากดั      หน้า 3-33 
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กราฟทีѷ 3.5.1-1 เปรยีบเทยีบผลการตรวจวดัคณุภาพอากาศจากปลอ่ง Dust Collector : TSP (1)
ระหวา่งเดอืนกรกฎาคม-ธนัวาคม พ.ศ. 2567

Standard  
3mmg/ 3.2TSP = 
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กราฟทีѷ 3.5.1-2 เปรยีบเทยีบผลการตรวจวดัคณุภาพอากาศจากปลอ่ง Dust Collector : TSP (2)
ระหวา่งเดอืนกรกฎาคม-ธนัวาคม พ.ศ. 2567

Standard  
3mmg/ 3.0TSP = 



โครงการโรงงานหล่อและหลอมชิน้สว่นเครือ่งจกัรกลการเกษตรและเครือ่งยนต ์สว่นขยาย ครัง้ที ่2 (ครัง้ที ่1) 
บรษิทั สยามคโูบตา้เมททลัเทคโนโลย ีจาํกดั 
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บรษิทั กรนี เซอรว์สิ แอนด ์คอนซลัแทนต ์จํากดั      หน้า 3-34 
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กราฟทีѷ 3.5.1-3 เปรยีบเทยีบผลการตรวจวดัคณุภาพอากาศจากปลอ่ง Core Making : TSP
ระหวา่งเดอืนกรกฎาคม-ธนัวาคม พ.ศ. 2567

Standard  
3mmg/2TSP = 
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กราฟทีѷ 3.5.1-4 เปรยีบเทยีบผลการตรวจวดัคณุภาพอากาศจากปลอ่ง Dust Collector : SO2
ระหวา่งเดอืนกรกฎาคม-ธนัวาคม พ.ศ. 2567

Standard  
ppm500 = 2SO



โครงการโรงงานหล่อและหลอมชิน้สว่นเครือ่งจกัรกลการเกษตรและเครือ่งยนต ์สว่นขยาย ครัง้ที ่2 (ครัง้ที ่1) 
บรษิทั สยามคโูบตา้เมททลัเทคโนโลย ีจาํกดั 
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บรษิทั กรนี เซอรว์สิ แอนด ์คอนซลัแทนต ์จํากดั      หน้า 3-35 
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กราฟทีѷ 3.5.1-5 เปรยีบเทยีบผลการตรวจวดัคณุภาพอากาศจากปลอ่ง Core Making : SO2
ระหวา่งเดอืนกรกฎาคม-ธนัวาคม พ.ศ. 2567

Standard  
ppm0 6= 2SO

0.0

60.0

120.0

180.0

Finishing# 1 Before&After Sand
Cooler

Pouring&Primary Mold-
Cooling

Sand Cooler Releasing&Secondary
Mould-Cooling 1

Releasing&Secondary
Mould-Cooling 2

Finishing# 2 Melting Furnace

7 2 5 4 9 4 7 2

ปร
มิา
ณ
คว
าม
เข
ม้ข
น้ก
า๊ซ

 (p
pm

)

กราฟทีѷ 3.5.1-6 เปรยีบเทยีบผลการตรวจวดัคณุภาพอากาศจากปลอ่ง Dust Collector : NOx as NO2
ระหวา่งเดอืนกรกฎาคม-ธนัวาคม พ.ศ. 2567

Standard  
ppm180 = 2as NOxNO



โครงการโรงงานหล่อและหลอมชิน้สว่นเครือ่งจกัรกลการเกษตรและเครือ่งยนต ์สว่นขยาย ครัง้ที ่2 (ครัง้ที ่1) 
บรษิทั สยามคโูบตา้เมททลัเทคโนโลย ีจาํกดั 
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บรษิทั กรนี เซอรว์สิ แอนด ์คอนซลัแทนต ์จํากดั      หน้า 3-36 
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กราฟทีѷ 3.5.1-7 เปรยีบเทยีบผลการตรวจวดัคณุภาพอากาศจากปลอ่ง Core Making : NOx as NO2
ระหวา่งเดอืนกรกฎาคม-ธนัวาคม พ.ศ. 2567

Standard  
ppm180 = 2as NOxNO
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กราฟทีѷ 3.5.1-8 เปรยีบเทยีบผลการตรวจวดัคณุภาพอากาศจากปลอ่ง Dust Collector : CO
ระหวา่งเดอืนกรกฎาคม-ธนัวาคม พ.ศ. 2567

Standard  
ppm870 CO = 



โครงการโรงงานหล่อและหลอมชิน้สว่นเครือ่งจกัรกลการเกษตรและเครือ่งยนต ์สว่นขยาย ครัง้ที ่2 (ครัง้ที ่1) 
บรษิทั สยามคโูบตา้เมททลัเทคโนโลย ีจาํกดั 
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บรษิทั กรนี เซอรว์สิ แอนด ์คอนซลัแทนต ์จํากดั      หน้า 3-37 
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กราฟทีѷ 3.5.1-9 เปรยีบเทยีบผลการตรวจวดัคณุภาพอากาศจากปลอ่ง Core Making : CO
ระหวา่งเดอืนกรกฎาคม-ธนัวาคม พ.ศ. 2567

Standard  
ppm0 69CO= 
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กราฟทีѷ 3.5.1-10 เปรยีบเทยีบผลการตรวจวดัคณุภาพอากาศจากปลอ่ง Core Making:                        
Total VOCs as Isobutylene

ระหวา่งเดอืนกรกฎาคม - ธนัวาคม พ.ศ. 2567

Standard  
Not availableTotal VOCs = 



โครงการโรงงานหล่อและหลอมชิน้สว่นเครือ่งจกัรกลการเกษตรและเครือ่งยนต ์สว่นขยาย ครัง้ที ่2 (ครัง้ที ่1) 
บรษิทั สยามคโูบตา้เมททลัเทคโนโลย ีจาํกดั 
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บรษิทั กรนี เซอรว์สิ แอนด ์คอนซลัแทนต ์จํากดั      หน้า 3-38 
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ปลอ่งระบายอากาศ

กราฟทีѷ 3.5.2-1 เปรยีบเทยีบผลการตรวจวดัคณุภาพอากาศจากปลอ่ง Dust Collector : TSP (1)
ระหวา่งเดอืนมกราคม พ.ศ. 2565-เดอืนธนัวาคม พ.ศ. 2567

 พ.ค. 65  พ.ย. 65
 พ.ค. 66  ต.ค.-ธ.ค. 66
 พ.ค. 67  พ.ย. 67

 3mmg/2.3Standard  TSP = 
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ปลอ่งระบายอากาศ

กราฟทีѷ 3.5.2-2 เปรยีบเทยีบผลการตรวจวดัคณุภาพอากาศจากปลอ่ง Dust Collector : TSP (2)
ระหวา่งเดอืนมกราคม พ.ศ. 2565-เดอืนธนัวาคม พ.ศ. 2567

 พ.ค. 65  พ.ย. 65
 พ.ค. 66  ต.ค.-ธ.ค. 66
 พ.ค. 67  พ.ย. 67

Standard 
3mmg/.0 3TSP = 



โครงการโรงงานหล่อและหลอมชิน้สว่นเครือ่งจกัรกลการเกษตรและเครือ่งยนต ์สว่นขยาย ครัง้ที ่2 (ครัง้ที ่1) 
บรษิทั สยามคโูบตา้เมททลัเทคโนโลย ีจาํกดั 
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บรษิทั กรนี เซอรว์สิ แอนด ์คอนซลัแทนต ์จํากดั      หน้า 3-39 
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ปลอ่งระบายอากาศ

กราฟทีѷ 3.5.2-3 เปรยีบเทยีบผลการตรวจวดัคณุภาพอากาศจากปลอ่ง Core Making: TSP
ระหวา่งเดอืนมกราคม พ.ศ. 2565-เดอืนธนัวาคม พ.ศ. 2567

 พ.ค. 65  พ.ย. 65
 พ.ค. 66  ต.ค.-ธ.ค. 66
 พ.ค. 67  พ.ย. 67

Standard  
3mmg/2TSP = 
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ปลอ่งระบายอากาศ

กราฟทีѷ 3.5.2-4 เปรยีบเทยีบผลการตรวจวดัคณุภาพอากาศจากปลอ่ง Dust Collector : SO2
ระหวา่งเดอืนมกราคม พ.ศ. 2565-เดอืนธนัวาคม พ.ศ. 2567

 พ.ค. 65  พ.ย. 65
 พ.ค. 66  ต.ค.-ธ.ค. 66
 พ.ค. 67  พ.ย. 67

Standard  
ppm500 = 2SO



โครงการโรงงานหล่อและหลอมชิน้สว่นเครือ่งจกัรกลการเกษตรและเครือ่งยนต ์สว่นขยาย ครัง้ที ่2 (ครัง้ที ่1) 
บรษิทั สยามคโูบตา้เมททลัเทคโนโลย ีจาํกดั 
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บรษิทั กรนี เซอรว์สิ แอนด ์คอนซลัแทนต ์จํากดั      หน้า 3-40 
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ปลอ่งระบายอากาศ

กราฟทีѷ 3.5.2-5 เปรยีบเทยีบผลการตรวจวดัคณุภาพอากาศจากปลอ่ง Core Making: SO2
ระหวา่งเดอืนมกราคม พ.ศ. 2565-เดอืนธนัวาคม พ.ศ. 2567

 พ.ค. 65  พ.ย. 65
 พ.ค. 66  ต.ค.-ธ.ค. 66
 พ.ค. 67  พ.ย. 67

Standard  
ppm0 6= 2SO
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ปลอ่งระบายอากาศ

กราฟทีѷ 3.5.2-6 เปรยีบเทยีบผลการตรวจวดัคณุภาพอากาศจากปลอ่ง Dust Collector : NOx as NO2
ระหวา่งเดอืนมกราคม พ.ศ. 2565-เดอืนธนัวาคม พ.ศ. 2567

 พ.ค. 65  พ.ย. 65
 พ.ค. 66  ต.ค.-ธ.ค. 66
 พ.ค. 67  พ.ย. 67

Standard  
ppm180 = 2as NOxNO



โครงการโรงงานหล่อและหลอมชิน้สว่นเครือ่งจกัรกลการเกษตรและเครือ่งยนต ์สว่นขยาย ครัง้ที ่2 (ครัง้ที ่1) 
บรษิทั สยามคโูบตา้เมททลัเทคโนโลย ีจาํกดั 
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บรษิทั กรนี เซอรว์สิ แอนด ์คอนซลัแทนต ์จํากดั      หน้า 3-41 
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ปลอ่งระบายอากาศ

กราฟทีѷ 3.5.2-7 เปรยีบเทยีบผลการตรวจวดัคณุภาพอากาศจากปลอ่ง Core Making: NOx as NO2
ระหวา่งเดอืนมกราคม พ.ศ. 2565-เดอืนธนัวาคม พ.ศ. 2567

 พ.ค. 65  พ.ย. 65
 พ.ค. 66  ต.ค.-ธ.ค. 66
 พ.ค. 67  พ.ย. 67

Standard  
ppm180 = 2as NOxNO
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ปลอ่งระบายอากาศ

กราฟทีѷ 3.5.2-8 เปรยีบเทยีบผลการตรวจวดัคณุภาพอากาศจากปลอ่ง Dust Collector : CO
ระหวา่งเดอืนมกราคม พ.ศ. 2565-เดอืนธนัวาคม พ.ศ. 2567

 พ.ค. 65  พ.ย. 65
 พ.ค. 66  ต.ค.-ธ.ค. 66
 พ.ค. 67  พ.ย. 67

Standard  
ppm870 CO = 
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บรษิทั สยามคโูบตา้เมททลัเทคโนโลย ีจาํกดั 
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ปลอ่งระบายอากาศ

กราฟทีѷ 3.5.2-9 เปรยีบเทยีบผลการตรวจวดัคณุภาพอากาศจากปลอ่ง Core Making: CO
ระหวา่งเดอืนมกราคม พ.ศ. 2565-เดอืนธนัวาคม พ.ศ. 2567

 พ.ค. 65
 พ.ย. 65
 พ.ค. 66
 ต.ค.-ธ.ค. 66

Standard  
ppm 690CO = 

1 1 2 1 1 11 1 1 1 1 11 1 1 1 1 11 1 2 2 1 21 1 1 1 1 11 1 1 1 16 2

0.0

100.0

200.0

300.0

400.0

500.0

Core Making 1 Core Making 2 Core Making 3 Core Making 4 Core Making 5 Core Making 6

ปร
มิา
ณ

 T
ot

al
 V

OC
 (p

pm
)

ปลอ่งระบายอากาศ

กราฟทีѷ 3.5.2-10 เปรยีบเทยีบผลการตรวจวดัคณุภาพอากาศจากปลอ่ง Core Making:                        
Total VOCs as Isobutylene

ระหวา่งเดอืนมกราคม พ.ศ. 2565-เดอืนธนัวาคม พ.ศ. 2567

 พ.ค. 65  พ.ย. 65
 พ.ค. 66  ต.ค.-ธ.ค. 66
 พ.ค. 67  พ.ย. 67

Standard  
Not available= VOCsTotal



โครงการโรงงานหล่อและหลอมชิน้สว่นเครือ่งจกัรกลการเกษตรและเครือ่งยนต ์สว่นขยาย ครัง้ที ่2 (ครัง้ที ่1) 
บรษิทั สยามคโูบตา้เมททลัเทคโนโลย ีจาํกดั 
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3.6 การตรวจวดัระดบัเสียงโดยทัว่ไป 

 การตรวจวดัระดบัเสียงโดยทัว่ไป 

 การตรวจวดัระดบัเสยีงโดยทัว่ไปของ โครงการโรงงานหล่อและหลอมชิน้สว่นเครือ่งจกัรกล
การเกษตรและเครือ่งยนต ์ สว่นขยาย ครัง้ที ่ 2 (ครัง้ที ่ 1) บรษิทั สยามคโูบตา้เมททลัเทคโนโลย ี จาํกดั 
ประจาํเดอืนกรกฎาคมถงึเดอืนธนัวาคม พ.ศ. 2567 จาํนวน 5 สถานี คอื บรเิวณรมิรัว้โครงการดา้นทศิ
เหนือ บรเิวณรมิรัว้โครงการดา้นทศิใต ้บรเิวณรมิรัว้โครงการดา้นทศิตะวนัออก บรเิวณรมิรัว้โครงการดา้น
ทศิตะวนัตก และบรเิวณบา้นสวยน้ําใส 
 
 วิธ ีการตรวจวดัระดบัเสียงโดยทัว่ไป 

 วธิกีารตรวจวดัระดบัเสยีง ดาํเนินการตามประกาศคณะกรรมการสิง่แวดลอ้มแหง่ชาต ิ ฉบบั
ที ่15 พ.ศ. 2540 เรือ่งกาํหนดมาตรฐานเสยีงโดยทัว่ไป โดยมรีายละเอยีดวธิกีารตรวจวดัระดบัเสยีง แสดง
ดงัตารางที ่3.6.1 
 

ตารางที่ 3.6.1 
รายละเอียดวิธีการตรวจวดัระดบัเสียงโดยทัว่ไป 

ลําดบัที ่ พารามเิตอร ์ วธิกีารตรวจวดั รายละเอยีดวธิกีารวเิคราะห ์

1 ระดบัเสยีง (Leq 24 hr.) Integrated Sound Level 
Meter 

การตรวจวดัระดบัเสยีงจะทําการใชเ้คร ือ่งมอืตรวจวดัระดบัเสยีง
ชนิด Integrated Sound Level Meter โดยวดัค่าระดบัเสยีง
เฉลีย่ 1 ช ัว่โมง (Leq 1 hr.) ต่อเน่ือง 7 วนั 

  
 ผลการตรวจวดัระดบัเสียงโดยทัว่ไป 

  ผลการตรวจวดัระดบัเสยีงโดยทัว่ไปของ โครงการโรงงานหล่อและหลอมชิน้สว่นเครือ่งจกัรกล
การเกษตรและเครือ่งยนต ์ สว่นขยาย ครัง้ที ่ 2 (ครัง้ที ่ 1) บรษิทั สยามคโูบตา้เมททลัเทคโนโลย ี จาํกดั 
ระหวา่งวนัที ่ 5-12 พฤศจกิายน พ.ศ. 2567 จาํนวน 5 สถานี คอื บรเิวณรมิรัว้โครงการดา้นทศิเหนือ 
บรเิวณรมิรัว้โครงการดา้นทศิใต ้ บรเิวณรมิรัว้โครงการดา้นทศิตะวนัออก บรเิวณรมิรัว้โครงการดา้นทศิ
ตะวนัตก และบรเิวณบา้นสวยน้ําใส แสดงดงัตารางที ่3.6.2-1 และ 3.6.2-2 สรุปผลการตรวจวดัระดบัเสยีง
ทัว่ไปและเสยีงรบกวน ประจาํเดอืนกรกฎาคมถงึเดอืนธนัวาคม พ.ศ. 2567 แสดงดงัตารางที ่ 3.6.3 และ
สรุปเปรยีบเทยีบผลการตรวจวดัระดบัเสยีงทัว่ไป (ยอ้นหลงั 3 ปี) ตัง้แต่ชว่งเดอืนมกราคม พ.ศ. 2565 ถงึ
เดอืนธนัวาคม พ.ศ. 2567 ดงัตารางที ่3.6.4 
 
 
 
 
 



โครงการโรงงานหล่อและหลอมชิน้สว่นเครือ่งจกัรกลการเกษตรและเครือ่งยนต ์สว่นขยาย ครัง้ที ่2 (ครัง้ที ่1) 
บรษิทั สยามคโูบตา้เมททลัเทคโนโลย ีจาํกดั 
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ภาพที ่3.6.1 แผนทีจุ่ดตรวจวดัระดบัเสยีงท ัว่ไปและเสยีงรบกวน 



โครงการโรงงานหล่อและหลอมชิน้สว่นเครือ่งจกัรกลการเกษตรและเครือ่งยนต ์สว่นขยาย ครัง้ที ่2 (ครัง้ที ่1) 
บรษิทั สยามคโูบตา้เมททลัเทคโนโลย ีจาํกดั 
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ภาพที ่3.6.2 ภาพการตรวจวดัระดบัเสยีงท ัว่ไปและเสยีงรบกวน 



โครงการโรงงานหล่อและหลอมชิน้สว่นเครือ่งจกัรกลการเกษตรและเครือ่งยนต ์สว่นขยาย ครัง้ที ่2 (ครัง้ที ่1) 
บรษิทั สยามคโูบตา้เมททลัเทคโนโลย ีจาํกดั 
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ตารางที่ 3.6.2-1 
ผลการตรวจวดัระดบัเสียงโดยทัว่ไป บริเวณริมร ัว้โครงการด้านทิศเหนือ 

ประจาํเดือนกรกฎาคมถึงเดือนธนัวาคม พ.ศ. 2567 

เวลาทีต่รวจวดั 

ผลการตรวจวดัระดบัเสยีงโดยทัว่ไป บรเิวณรมิร ัว้โครงการดา้นทศิเหนือ 

ผลการตรวจวดั Leq 1 hr (เดซเิบล-เอ) 

5-6 พ.ย. 2567 6-7 พ.ย. 2567 7-8 พ.ย. 2567 8-9 พ.ย. 2567 9-10 พ.ย. 2567 10-11 พ.ย. 2567 11-12 พ.ย. 2567 

11:00-12:00 62.3 71.6 57.0 62.3 71.6 57.0 57.8 

12:00-13:00 62.0 59.2 56.3 62.0 59.2 56.3 59.4 

13:00-14:00 63.4 60.5 56.9 63.4 60.5 56.9 66.8 

14:00-15:00 63.5 60.8 57.0 63.5 60.8 57.0 73.9 

15:00-16:00 61.1 60.2 56.4 61.1 60.2 56.4 56.2 

16:00-17:00 61.9 57.9 54.2 61.9 57.9 54.2 54.1 

17:00-18:00 66.4 57.1 53.8 66.4 57.1 53.8 54.1 

18:00-19:00 57.0 56.9 54.6 57.0 56.9 54.6 54.9 

19:00-20:00 60.3 60.1 56.7 60.3 60.1 56.7 57.7 

20:00-21:00 58.1 58.3 56.4 58.1 58.3 56.4 53.8 

21:00-22:00 58.7 59.9 56.3 58.7 59.9 56.3 55.4 

22:00-23:00 58.5 61.4 55.3 58.5 61.4 55.3 52.3 

23:00-00:00 58.6 59.5 55.3 58.6 59.5 55.3 53.9 

00:00-01:00 59.2 60.2 57.1 59.2 60.2 57.1 55.5 

01:00-02:00 58.7 59.4 52.3 58.7 59.4 52.3 52.7 

02:00-03:00 63.0 59.0 54.9 63.0 59.0 54.9 54.4 

03:00-04:00 62.7 58.6 52.2 62.7 58.6 52.2 52.0 

04:00-05:00 62.3 58.5 53.8 62.3 58.5 53.8 53.5 

05:00-06:00 57.9 56.3 54.4 57.9 56.3 54.4 54.9 

06:00-07:00 58.0 54.9 54.8 58.0 54.9 54.8 53.8 

07:00-08:00 62.5 55.0 59.2 62.5 55.0 59.2 59.6 

08:00-09:00 63.2 57.5 54.0 63.2 57.5 54.0 56.3 

09:00-10:00 68.6 60.0 62.5 68.6 60.0 62.5 61.7 

10:00-11:00 70.3 56.4 60.9 70.3 56.4 60.9 60.6 

Leq 24 Hr. 63.1 61.3 56.7 63.1 61.3 56.7 62.1 

Lmax 86.2 82.9 85.6 86.2 82.9 85.6 90.2 

Leq 24 Hr. Standard* 70 1/, 2/ 

Lmax Standard* 115 1/, 2/ 

หมายเหตุ :   รุน่ของอปุกรณต์รวจวดั Sound Level Meter SCARLET TECH Model ST-21D IEC 61672 CLASS II   

มาตรฐาน :  1/  ประกาศคณะกรรมการสิง่แวดลอ้มแห่งชาต ิฉบบัที ่15 พ.ศ. 2540 เร ือ่งมาตรฐานระดบัเสยีงทั่วไป 
  2/  ประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม พ.ศ. 2548 เร ือ่ง กาํหนดค่าระดบัเสยีงการรบกวนและระดบัเสยีงทีเ่กดิ จากการประกอบกจิการโรงงาน 

 
 
 
 
 
 
 



โครงการโรงงานหล่อและหลอมชิน้สว่นเครือ่งจกัรกลการเกษตรและเครือ่งยนต ์สว่นขยาย ครัง้ที ่2 (ครัง้ที ่1) 
บรษิทั สยามคโูบตา้เมททลัเทคโนโลย ีจาํกดั 
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ตารางที่ 3.6.2-2 
ผลการตรวจวดัระดบัเสียงโดยทัว่ไป บริเวณริมร ัว้โครงการด้านทิศใต้ 

ประจาํเดือนกรกฎาคมถึงเดือนธนัวาคม พ.ศ. 2567 

เวลาทีต่รวจวดั 

ผลการตรวจวดัระดบัเสยีงโดยทัว่ไป บรเิวณรมิร ัว้โครงการดา้นทศิใต ้

ผลการตรวจวดั Leq 1 hr (เดซเิบล-เอ) 

5-6 พ.ย. 2567 6-7 พ.ย. 2567 7-8 พ.ย. 2567 8-9 พ.ย. 2567 9-10 พ.ย. 2567 10-11 พ.ย. 2567 11-12 พ.ย. 2567 

11:00-12:00 51.4 48.6 47.5 48.7 56.6 44.5 51.8 

12:00-13:00 47.3 51.3 49.2 49.1 55.4 42.3 58.2 

13:00-14:00 47.9 50.5 49.5 50.2 54.4 55.1 45.4 

14:00-15:00 47.4 49.0 50.3 52.5 49.2 46.8 46.8 

15:00-16:00 48.1 49.0 49.6 51.3 49.6 51.2 45.7 

16:00-17:00 46.3 48.4 48.9 51.2 50.3 54.8 44.6 

17:00-18:00 49.9 50.6 54.2 53.5 53.4 55.0 51.4 

18:00-19:00 53.6 52.0 54.3 54.6 54.6 53.5 53.6 

19:00-20:00 55.2 52.1 53.4 57.3 54.4 53.9 52.8 

20:00-21:00 54.3 52.2 53.0 57.6 53.5 53.5 52.9 

21:00-22:00 51.5 52.0 54.0 53.5 53.7 53.7 51.8 

22:00-23:00 50.7 52.5 51.7 53.3 53.5 54.3 50.8 

23:00-00:00 51.6 50.7 47.0 52.9 52.5 50.1 50.7 

00:00-01:00 59.8 49.9 45.1 53.0 53.0 52.0 50.9 

01:00-02:00 56.8 49.4 45.3 52.7 51.2 53.0 49.4 

02:00-03:00 55.8 49.8 49.1 52.1 52.2 47.8 49.1 

03:00-04:00 53.7 49.7 52.1 51.6 51.5 48.2 47.1 

04:00-05:00 52.6 49.8 53.4 51.4 52.0 50.1 48.9 

05:00-06:00 55.2 49.3 54.7 51.8 52.8 51.3 49.3 

06:00-07:00 47.8 46.6 52.1 50.0 51.1 55.9 48.8 

07:00-08:00 48.0 47.7 51.7 49.3 46.7 59.4 46.3 

08:00-09:00 51.9 51.3 52.2 49.0 42.2 55.0 47.4 

09:00-10:00 50.1 50.5 52.2 59.7 43.0 58.6 58.5 

10:00-11:00 50.3 49.8 52.0 59.5 60.7 50.8 51.1 

Leq 24 Hr. 53.0 50.3 51.7 54.0 53.5 53.7 51.8 

Lmax 87.3 74.2 73.4 70.5 71.3 86.6 81.1 

Leq 24 Hr. Standard* 70 1/, 2/ 

Lmax Standard* 115 1/, 2/ 

หมายเหตุ :   รุน่ของอปุกรณต์รวจวดั Sound Level Meter SCARLET TECH Model ST-11D IEC 61672 CLASS I 

มาตรฐาน :  1/  ประกาศคณะกรรมการสิง่แวดลอ้มแห่งชาต ิฉบบัที ่15 พ.ศ. 2540 เร ือ่งมาตรฐานระดบัเสยีงทั่วไป 
  2/  ประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม พ.ศ. 2548 เร ือ่ง กาํหนดค่าระดบัเสยีงการรบกวนและระดบัเสยีงทีเ่กดิ จากการประกอบกจิการโรงงาน 

 
 
 
 
 
 
 



โครงการโรงงานหล่อและหลอมชิน้สว่นเครือ่งจกัรกลการเกษตรและเครือ่งยนต ์สว่นขยาย ครัง้ที ่2 (ครัง้ที ่1) 
บรษิทั สยามคโูบตา้เมททลัเทคโนโลย ีจาํกดั 
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ตารางที่ 3.6.2-3 
ผลการตรวจวดัระดบัเสียงโดยทัว่ไป บริเวณริมร ัว้โครงการด้านทิศตะวนัออก 

ประจาํเดือนกรกฎาคมถึงเดือนธนัวาคม พ.ศ. 2567 

เวลาทีต่รวจวดั 

ผลการตรวจวดัระดบัเสยีงโดยทัว่ไป บรเิวณรมิร ัว้โครงการดา้นทศิตะวนัออก 

ผลการตรวจวดั Leq 1 hr (เดซเิบล-เอ) 

5-6 พ.ย. 2567 6-7 พ.ย. 2567 7-8 พ.ย. 2567 8-9 พ.ย. 2567 9-10 พ.ย. 2567 10-11 พ.ย. 2567 11-12 พ.ย. 2567 

11:00-12:00 58.3 48.6 49.0 50.5 48.5 47.4 46.5 

12:00-13:00 49.0 49.7 51.1 51.2 48.9 43.4 43.9 

13:00-14:00 50.5 49.7 51.7 50.3 49.7 49.8 45.1 

14:00-15:00 49.0 50.0 51.6 50.9 49.0 49.9 46.7 

15:00-16:00 48.9 49.1 51.7 50.0 49.1 50.2 45.1 

16:00-17:00 51.9 52.7 51.0 52.5 54.2 48.8 47.0 

17:00-18:00 50.5 50.0 50.0 51.2 51.7 47.3 47.1 

18:00-19:00 49.1 53.0 53.7 53.9 56.6 48.3 49.4 

19:00-20:00 49.3 52.2 55.0 55.1 55.3 49.9 49.6 

20:00-21:00 48.2 52.7 52.1 52.9 52.6 52.5 47.7 

21:00-22:00 46.8 52.3 52.2 52.9 52.4 50.9 47.9 

22:00-23:00 44.8 52.1 52.0 52.2 52.3 46.5 46.5 

23:00-00:00 46.9 51.6 51.1 51.1 51.6 46.4 46.4 

00:00-01:00 46.0 51.7 51.5 51.9 51.7 45.3 48.3 

01:00-02:00 44.7 51.3 51.3 52.0 51.9 43.8 45.7 

02:00-03:00 45.2 51.6 51.4 51.9 52.2 44.9 46.3 

03:00-04:00 44.3 52.2 51.4 51.8 53.0 45.8 45.6 

04:00-05:00 45.6 53.6 51.7 52.0 54.0 48.0 47.9 

05:00-06:00 46.8 50.6 52.6 50.9 51.3 48.0 47.7 

06:00-07:00 54.4 53.3 57.1 56.9 51.2 46.9 53.9 

07:00-08:00 50.0 51.0 54.6 52.9 52.6 48.0 50.8 

08:00-09:00 52.1 52.2 53.0 49.7 52.1 45.4 46.9 

09:00-10:00 52.5 52.9 52.8 50.1 51.0 49.8 49.0 

10:00-11:00 50.9 51.0 54.5 49.2 49.8 45.1 47.0 

Leq 24 Hr. 50.5 51.7 52.6 52.2 52.3 48.2 48.0 

Lmax 96.1 77.0 82.2 78.6 79.7 72.0 75.0 

Leq 24 Hr. Standard* 70 1/, 2/ 

Lmax Standard* 115 1/, 2/ 

หมายเหตุ :   รุน่ของอปุกรณต์รวจวดั Sound Level Meter SCARLET TECH Model ST-21D IEC 61672 CLASS II  

มาตรฐาน :  1/  ประกาศคณะกรรมการสิง่แวดลอ้มแห่งชาต ิฉบบัที ่15 พ.ศ. 2540 เร ือ่งมาตรฐานระดบัเสยีงทั่วไป 
  2/  ประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม พ.ศ. 2548 เร ือ่ง กาํหนดค่าระดบัเสยีงการรบกวนและระดบัเสยีงทีเ่กดิ จากการประกอบกจิการโรงงาน 

 
 
 
 
 
 
 



โครงการโรงงานหล่อและหลอมชิน้สว่นเครือ่งจกัรกลการเกษตรและเครือ่งยนต ์สว่นขยาย ครัง้ที ่2 (ครัง้ที ่1) 
บรษิทั สยามคโูบตา้เมททลัเทคโนโลย ีจาํกดั 
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ตารางที่ 3.6.2-4 
ผลการตรวจวดัระดบัเสียงโดยทัว่ไป บริเวณริมร ัว้โครงการด้านทิศตะวนัตก 

ประจาํเดือนกรกฎาคมถึงเดือนธนัวาคม พ.ศ. 2567 

เวลาทีต่รวจวดั 

ผลการตรวจวดัระดบัเสยีงโดยทัว่ไป บรเิวณรมิร ัว้โครงการดา้นทศิตะวนัตก 

ผลการตรวจวดั Leq 1 hr (เดซเิบล-เอ) 

5-6 พ.ย. 2567 6-7 พ.ย. 2567 7-8 พ.ย. 2567 8-9 พ.ย. 2567 9-10 พ.ย. 2567 10-11 พ.ย. 2567 11-12 พ.ย. 2567 

11:00-12:00 58.3 52.3 56.1 56.2 55.7 49.6 49.5 

12:00-13:00 50.7 52.8 56.2 56.1 55.5 53.0 52.6 

13:00-14:00 52.2 53.2 56.5 56.5 56.1 55.4 48.7 

14:00-15:00 52.3 53.2 56.7 56.3 56.1 50.7 51.8 

15:00-16:00 50.4 53.4 56.7 56.6 56.5 50.7 52.4 

16:00-17:00 50.9 53.7 56.3 56.8 55.9 51.6 49.8 

17:00-18:00 53.4 64.9 56.8 57.6 57.3 53.8 55.4 

18:00-19:00 54.5 55.9 57.4 57.9 58.9 55.5 55.2 

19:00-20:00 55.7 55.7 57.3 57.4 57.1 54.9 53.6 

20:00-21:00 57.0 56.1 57.1 57.1 57.0 54.8 52.4 

21:00-22:00 57.0 56.6 57.3 57.3 57.0 52.1 50.1 

22:00-23:00 55.6 55.7 57.1 56.9 56.7 54.9 50.4 

23:00-00:00 55.6 53.7 56.6 56.6 56.1 52.1 50.4 

00:00-01:00 53.7 54.3 56.9 56.6 56.5 48.7 51.1 

01:00-02:00 50.4 55.3 56.4 56.5 56.3 48.6 50.1 

02:00-03:00 48.8 54.9 56.3 56.4 56.5 49.1 49.8 

03:00-04:00 51.1 54.9 56.7 54.7 56.7 49.3 53.0 

04:00-05:00 53.2 56.6 58.3 49.7 57.7 51.1 52.4 

05:00-06:00 54.8 57.5 57.8 51.4 59.9 52.5 53.7 

06:00-07:00 50.6 55.5 56.9 51.9 57.4 53.8 52.3 

07:00-08:00 50.5 55.2 56.7 56.4 54.4 48.3 48.0 

08:00-09:00 53.7 56.2 57.1 56.3 52.5 49.8 49.4 

09:00-10:00 55.2 56.8 57.1 56.4 51.3 48.6 48.4 

10:00-11:00 54.3 56.4 56.9 56.1 48.8 48.1 49.1 

Leq 24 Hr. 54.1 56.5 56.9 56.2 56.5 52.2 51.7 

Lmax 93.7 85.0 76.5 75.8 77.6 84.6 84.8 

Leq 24 Hr. Standard* 70 1/, 2/ 

Lmax Standard* 115 1/, 2/ 

หมายเหตุ :   รุน่ของอปุกรณต์รวจวดั Sound Level Meter SCARLET TECH Model ST-21D IEC 61672 CLASS II 

มาตรฐาน :  1/  ประกาศคณะกรรมการสิง่แวดลอ้มแห่งชาต ิฉบบัที ่15 พ.ศ. 2540 เร ือ่งมาตรฐานระดบัเสยีงทั่วไป 
  2/  ประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม พ.ศ. 2548 เร ือ่ง กาํหนดค่าระดบัเสยีงการรบกวนและระดบัเสยีงทีเ่กดิ จากการประกอบกจิการโรงงาน 

 
 

 
 
 
 
 



โครงการโรงงานหล่อและหลอมชิน้สว่นเครือ่งจกัรกลการเกษตรและเครือ่งยนต ์สว่นขยาย ครัง้ที ่2 (ครัง้ที ่1) 
บรษิทั สยามคโูบตา้เมททลัเทคโนโลย ีจาํกดั 
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ตารางที่ 3.6.2-5 
ผลการตรวจวดัระดบัเสียงโดยทัว่ไป บริเวณบา้นสวยนํ้าใส 

ประจาํเดือนกรกฎาคมถึงเดือนธนัวาคม พ.ศ. 2567 

เวลาทีต่รวจวดั 

ผลการตรวจวดัระดบัเสยีงโดยทัว่ไป บรเิวณบา้นสวยน้ําใส 

ผลการตรวจวดั Leq 1 hr (เดซเิบล-เอ) 

5-6 พ.ย. 2567 6-7 พ.ย. 2567 7-8 พ.ย. 2567 8-9 พ.ย. 2567 9-10 พ.ย. 2567 10-11 พ.ย. 2567 11-12 พ.ย. 2567 

11:00-12:00 51.0 48.7 48.6 54.9 50.7 46.0 50.4 

12:00-13:00 49.8 46.7 47.9 52.8 51.8 46.0 47.7 

13:00-14:00 47.5 49.2 48.0 52.6 49.3 46.2 45.0 

14:00-15:00 50.3 50.9 53.1 51.6 49.1 49.5 47.1 

15:00-16:00 53.3 52.6 53.3 51.5 49.0 50.0 45.5 

16:00-17:00 53.0 52.4 53.3 50.0 47.6 51.7 45.1 

17:00-18:00 52.6 49.3 53.7 52.3 52.3 49.4 44.9 

18:00-19:00 54.0 48.0 53.3 56.1 56.2 51.6 47.0 

19:00-20:00 54.9 51.5 56.3 59.4 57.8 55.8 53.7 

20:00-21:00 61.6 54.0 56.1 58.8 58.1 56.0 55.6 

21:00-22:00 66.6 52.5 56.3 56.6 58.3 54.8 55.8 

22:00-23:00 64.9 54.5 55.9 54.9 58.0 57.3 56.5 

23:00-00:00 62.0 56.0 56.0 56.1 57.1 56.8 57.3 

00:00-01:00 64.1 55.9 52.3 56.6 56.0 55.5 55.3 

01:00-02:00 57.7 54.5 51.9 57.4 57.1 55.4 54.2 

02:00-03:00 61.1 56.1 53.2 56.0 57.2 52.0 58.7 

03:00-04:00 61.4 55.8 56.8 56.4 57.5 52.4 57.8 

04:00-05:00 53.4 54.4 57.3 55.0 55.7 54.2 52.8 

05:00-06:00 53.4 54.2 57.6 55.9 57.9 54.3 50.7 

06:00-07:00 54.6 54.7 56.6 55.7 60.5 56.7 57.5 

07:00-08:00 54.9 54.4 54.7 53.6 57.8 54.5 56.2 

08:00-09:00 52.7 50.2 53.1 53.1 51.6 50.3 49.9 

09:00-10:00 47.3 47.9 52.4 50.8 51.5 50.2 49.3 

10:00-11:00 49.8 49.9 54.0 47.0 50.8 50.8 51.7 

Leq 24 Hr. 59.1 53.1 54.5 55.2 55.9 53.6 53.9 

Lmax 77.2 79.9 71.9 75.3 77.6 76.1 79.0 

Leq 24 Hr. Standard* 70 1/, 2/ 

Lmax Standard* 115 1/, 2/ 

หมายเหตุ :   รุน่ของอปุกรณต์รวจวดั Sound Level Meter SCARLET TECH Model ST-11D IEC 61672 CLASS I  

มาตรฐาน :  1/  ประกาศคณะกรรมการสิง่แวดลอ้มแห่งชาต ิฉบบัที ่15 พ.ศ. 2540 เร ือ่งมาตรฐานระดบัเสยีงทั่วไป 
  2/  ประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม พ.ศ. 2548 เร ือ่ง กาํหนดค่าระดบัเสยีงการรบกวนและระดบัเสยีงทีเ่กดิ จากการประกอบกจิการโรงงาน 

ชือ่ผูต้รวจสอบ/ควบคมุ : นายประกาย บุญเกดิ 

ชือ่บรษิทัผูต้รวจวดั : บรษิทั เวอรเิดยีน เอ็นไวรอนเมนทอล เซอรว์สิ จาํกดั 

ชือ่ผูว้เิคราะห ์ : นายประกาย บุญเกดิ 

 
 
 
 



โครงการโรงงานหล่อและหลอมชิน้สว่นเครือ่งจกัรกลการเกษตรและเครือ่งยนต ์สว่นขยาย ครัง้ที ่2 (ครัง้ที ่1) 
บรษิทั สยามคโูบตา้เมททลัเทคโนโลย ีจาํกดั 
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ตารางที่ 3.6.3 
สรปุผลการตรวจวดัระดบัเสียงทัว่ไปและเสียงรบกวน 
ประจาํเดือนกรกฎาคมถึงเดือนธนัวาคม พ.ศ. 2567 

วนัทีต่รวจวดั 

ผลการตรวจวดัระดบัเสยีง dB(A) 

Leq 24 hr Lmax 
ระดบัเสยีงรบกวน * 

(ต่ําสุด-สูงสุด/ เฉลีย่ 8 ชม.) 

บรเิวณบา้นสวยน้ําใส 

5-6 พ.ย. 2567 59.1 77.2 0.0-15.7/ เฉลีย่ 3.2 

6-7 พ.ย. 2567 53.1 79.9 0.0-9.6/ เฉลีย่ 1.2 

7-8 พ.ย. 2567 54.5 71.9 0.0-12.4/ เฉลีย่ 1.8 

8-9 พ.ย. 2567 55.2 75.3 0.0-11.9/ เฉลีย่ 1.8 

9-10 พ.ย. 2567 55.9 77.6 0.0-13.7/ เฉลีย่ 2.5 

10-11 พ.ย. 2567 53.6 76.1 0.0-0.0/ เฉลีย่ 0.0 

11-12 พ.ย. 2567 53.9 79.0 0.0-12.4/ เฉลีย่ 2.1 

บรเิวณรมิร ัว้ดา้นทศิเหนือ 

5-6 พ.ย. 2567 57.8 85.9 - 

6-7 พ.ย. 2567 60.0 90.2 - 

7-8 พ.ย. 2567 59.7 86.4 - 

8-9 พ.ย. 2567 63.1 86.2 - 

9-10 พ.ย. 2567 61.3 82.9 - 

10-11 พ.ย. 2567 56.7 85.6 - 

11-12 พ.ย. 2567 62.1 90.2 - 

บรเิวณรมิร ัว้ดา้นทศิใต ้

5-6 พ.ย. 2567 53.0 87.3 - 

6-7 พ.ย. 2567 50.3 74.2 - 

7-8 พ.ย. 2567 51.7 73.4 - 

8-9 พ.ย. 2567 54.0 70.5 - 

9-10 พ.ย. 2567 53.5 71.3 - 

10-11 พ.ย. 2567 53.7 86.6 - 

11-12 พ.ย. 2567 51.8 81.1 - 

 
 
 
 
 



โครงการโรงงานหล่อและหลอมชิน้สว่นเครือ่งจกัรกลการเกษตรและเครือ่งยนต ์สว่นขยาย ครัง้ที ่2 (ครัง้ที ่1) 
บรษิทั สยามคโูบตา้เมททลัเทคโนโลย ีจาํกดั 
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ตารางที่ 3.6.3 (ต่อ) 

วนัทีต่รวจวดั 

ผลการตรวจวดัระดบัเสยีง dB(A) 

Leq 24 hr Lmax 
ระดบัเสยีงรบกวน * 

(ต่ําสุด-สูงสุด/ เฉลีย่ 8 ชม.) 

บรเิวณรมิร ัว้ดา้นทศิตะวนัออก 

5-6 พ.ย. 2567 50.5 96.1 - 

6-7 พ.ย. 2567 51.7 77.0 - 

7-8 พ.ย. 2567 52.6 82.2 - 

8-9 พ.ย. 2567 52.2 78.6 - 

9-10 พ.ย. 2567 52.3 79.7 - 

10-11 พ.ย. 2567 48.2 72.0 - 

11-12 พ.ย. 2567 48.0 75.0 - 

บรเิวณรมิร ัว้ดา้นทศิตะวนัตก 

5-6 พ.ย. 2567 54.1 93.7 - 

6-7 พ.ย. 2567 56.5 85.0 - 

7-8 พ.ย. 2567 56.9 76.5 - 

8-9 พ.ย. 2567 56.2 75.8 - 

9-10 พ.ย. 2567 56.5 77.6 - 

10-11 พ.ย. 2567 52.2 84.6 - 

11-12 พ.ย. 2567 51.7 84.8 - 

Annoyance Standard* 70 115 10 

หมายเหต:ุ  *  ผลการตรวจวดัระดบัเสยีงรบกวนทุกๆ 5 นาท ีณ จุดตรวจวดับรเิวณบา้นสวยนํ้าใส ตัง้แต่เวลา 22:00-06:00 น. เปรยีบเทยีบกบั 

ระดบัเสยีงพืน้ฐาน ในชว่งเวลาเดยีวกนัของคนืวนัอาทติยแ์ละวนัจนัทรท์ี ่10-11 พฤษจกิายน พ.ศ. 2567 ซึง่เป็นชว่งวนัหยุดการ

ทํางานของโรงงาน SKMT  

มาตรฐาน:  1/    ประกาศคณะกรรมการสิง่แวดลอ้มแห่งชาต ิฉบบัที ่29 พ.ศ. 2550 เร ือ่งค่าระดบัเสยีงรบกวน 

2/    ประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม เร ือ่ง กาํหนดค่าระดบัเสยีงการรบกวนและระดบัเสยีงทีเ่กดิจากการประกอบกจิการโรงงาน พ.ศ. 2548 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



โครงการโรงงานหล่อและหลอมชิน้สว่นเครือ่งจกัรกลการเกษตรและเครือ่งยนต ์สว่นขยาย ครัง้ที ่2 (ครัง้ที ่1) 
บรษิทั สยามคโูบตา้เมททลัเทคโนโลย ีจาํกดั 

 

 
จดัทาํโดย                                                                                                                          Chapter 3  
บรษิทั กรนี เซอรว์สิ แอนด ์คอนซลัแทนต ์จํากดั      หน้า 3-53 

 

ตารางที่ 3.6.4 
เปรียบเทียบผลการตรวจวดัระดบัเสียงโดยทัว่ไป  

ต ัง้แต่เดือนมกราคม พ.ศ. 2565 ถึงเดือนธนัวาคม พ.ศ. 2567 

บรเิวณจุด
ตรวจวดัเสยีง 

ผลการตรวจวดัระดบัเสยีง (เดซเิบลเอ) 

พ.ค. 2565 พ.ย. 2565 พ.ค. 2566 ต.ค. 2566 พ.ค. 2567 พ.ย. 2567 

Leq Lmax Leq Lmax Leq Lmax Leq Lmax Leq Lmax Leq Lmax 

บรเิวณรมิร ัว้ดา้นทศิเหนือ           

 วนัที ่1 58.8 79.9 58.4 83.7 59.9 82.3 59.7 87.6 60.0 83.8 57.8 85.9 

 วนัที ่2 59.5 90.6 57.5 75.0 61.7 89.5 59.4 80.4 60.5 85.1 60.0 90.2 

 วนัที ่3 60.2 86.0 57.5 85.4 62.9 90.9 59.5 86.0 61.3 93.1 59.7 86.4 

 วนัที ่4 58.7 81.4 58.0 83.2 61.1 93.9 61.8 90.9 62.3 84.2 63.1 86.2 

 วนัที ่5 59.4 92.5 57.3 83.2 60.6 84.4 58.7 87.2 60.4 78.5 61.3 82.9 

 วนัที ่6 55.4 86.9 53.3 77.1 60.9 88.1 54.9 81.7 60.9 78.4 56.7 85.6 

 วนัที ่7 57.9 82.1 55.0 82.7 59.2 78.7 56.4 80.4 58.5 72.9 62.1 90.2 

บรเิวณรมิร ัว้ดา้นทศิใต ้           

 วนัที ่1 52.5 75.9 51.3 65.1 54.1 79.1 55.8 82.6 57.3 106.7 53.0 87.3 

 วนัที ่2 56.0 87.3 51.0 75.9 55.2 98.7 53.9 79.3 49.6 72.1 50.3 74.2 

 วนัที ่3 57.5 89.9 52.1 79.9 54.6 76.3 53.4 78.7 51.0 70.5 51.7 73.4 

 วนัที ่4 52.1 71.5 53.1 76.0 55.3 80.1 52.9 76.9 51.2 84.8 54.0 70.5 

 วนัที ่5 54.6 90.0 51.0 67.6 54.3 74.6 54.0 91.4 51.7 77.4 53.5 71.3 

 วนัที ่6 51.7 70.4 51.6 77.6 52.8 60.6 52.1 88.7 50.1 79.2 53.7 86.6 

 วนัที ่7 52.9 72.3 51.7 77.4 54.8 85.4 52.1 91.4 48.1 79.6 51.8 81.1 

บรเิวณรมิร ัว้ดา้นทศิตะวนัออก           

 วนัที ่1 53.6 81.7 51.2 74.7 48.9 69.2 55.4 85.3 59.9 108.3 50.5 96.1 

 วนัที ่2 57.9 85.6 51.2 78.5 52.9 70.1 55.2 77.6 53.9 81.7 51.7 77.0 

 วนัที ่3 68.3 89.2 51.8 78.9 50.1 70.7 55.4 72.2 52.4 78.1 52.6 82.2 

 วนัที ่4 56.1 82.8 52.2 76.2 54.2 95.5 54.9 72.6 56.6 84.2 52.2 78.6 

 วนัที ่5 62.4 93.1 51.1 80.5 54.5 81.1 55.8 69.4 53.9 83.4 52.3 79.7 

 วนัที ่6 57.9 80.5 47.8 71.9 53.8 81.2 55.4 61.2 53.8 85.0 48.2 72.0 

 วนัที ่7 52.2 79.6 51.6 83.1 54.4 75.6 53.8 67.4 47.0 84.2 48.0 75.0 

บรเิวณรมิร ัว้ดา้นทศิตะวนัตก           

 วนัที ่1 60.3 91.8 56.1 75.8 58.0 78.8 58.6 88.9 60.2 106.3 54.1 93.7 

 วนัที ่2 58.9 83.7 56.6 76.2 61.4 89.7 56.8 79.9 59.0 87.5 56.5 85.0 

 วนัที ่3 60.0 92.4 56.2 79.8 58.7 84.4 56.5 80.9 60.5 89.9 56.9 76.5 

 วนัที ่4 59.5 98.5 55.5 72.4 57.6 99.3 55.8 71.4 61.3 91.8 56.2 75.8 

 วนัที ่5 58.7 89.3 55.6 78.4 56.9 87.4 56.1 76.3 54.3 66.8 56.5 77.6 

 วนัที ่6 58.0 86.1 54.6 73.6 58.3 85.1 52.9 75.7 60.8 81.9 52.2 84.6 

 วนัที ่7 57.6 90.6 57.1 77.6 55.8 82.8 54.7 75.7 60.9 77.7 51.7 84.8 

บรเิวณบา้นสวยน้ําใส           

 วนัที ่1 53.9 75.8 56.1 81.5 58.3 76.4 56.9 82.8 59.3 105.1 59.1 77.2 

 วนัที ่2 55.4 79.8 57.0 84.2 59.5 90.7 60.3 95.1 59.0 93.0 53.1 79.9 

 วนัที ่3 56.1 94.5 58.6 83.1 57.6 77.8 58.3 90.4 60.5 90.3 54.5 71.9 

 วนัที ่4 53.1 83.7 57.8 81.5 57.8 79.4 57.0 85.7 61.3 81.6 55.2 75.3 

 วนัที ่5 56.9 93.5 57.8 84.0 57.8 93.2 53.7 76.4 54.3 70.2 55.9 77.6 

 วนัที ่6 54.5 81.2 58.5 83.7 58.5 80.1 53.5 81.0 60.8 76.2 53.6 76.1 

 วนัที ่7 53.7 79.6 58.1 84.1 57.9 81.9 53.7 83.7 60.9 74.3 53.9 79.0 

ค่ามาตรฐาน 1/, 2/ 70 115 70 115 70 115 70 115 70 115 70 115 

มาตรฐาน:  1/   ประกาศคณะกรรมการสิง่แวดลอ้มแห่งชาต ิฉบบัที ่15 พ.ศ. 2540 เร ือ่งมาตรฐานระดบัเสยีงทั่วไป 
 2/    ประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม พ.ศ. 2548 เร ือ่ง กาํหนดค่าระดบัเสยีงการรบกวนและระดบัเสยีงทีเ่กดิ จากการประกอบกจิการโรงงาน 
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 สรปุผลการตรวจวดัระดบัเสียง 

 จากผลการตรวจวดัระดบัเสยีงโดยทัว่ไป ของโครงการโรงงานหล่อและหลอมชิน้สว่น
เครือ่งจกัรกลการเกษตรและเครือ่งยนต ์ สว่นขยาย ครัง้ที ่ 2 (ครัง้ที ่ 1) บรษิทั สยามคโูบตา้เมททลั
เทคโนโลย ีจาํกดั ประจาํเดอืนกรกฎาคมถงึเดอืนธนัวาคม พ.ศ. 2567 ในระหวา่งวนัที ่ 5-12 พฤศจกิายน 
พ.ศ. 2567 จาํนวน 5 สถานี คอื บรเิวณรมิรัว้โครงการดา้นทศิเหนือ บรเิวณรมิรัว้โครงการดา้นทศิใต ้ บรเิวณ
รมิรัว้โครงการทางดา้นทศิตะวนัออก บรเิวณรมิรัว้โครงการทางดา้นทศิตะวนัตก และบรเิวณบา้นสวยน้ําใส 
พบวา่ผลการตรวจวดัทัง้หมดมคีา่อยูใ่นเกณฑม์าตรฐาน เรือ่ง มาตรฐานระดบัเสยีงโดยทัว่ไป ตามประกาศ
คณะกรรมการสิง่แวดลอ้มแหง่ชาต ิฉบบัที ่15 พ.ศ. 2540 และมาตรฐานเรือ่งกาํหนดคา่ระดบัเสยีงการรบกวน
และระดบัเสยีงทีเ่กดิจากการประกอบกจิการโรงงาน ตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม พ.ศ. 2548  
 ผลการคาํนวณหาคา่ระดบัเสยีงรบกวน ณ บรเิวณบา้นสวยน้ําใส ทีอ่าจเกดิขึน้จากการทาํงาน
ของเตาหลอมของโครงการฯ ในชว่งเวลาตัง้แต่ 20:00-06:00 น. ของแต่ละวนั โดยพจิารณาเปรยีบเทยีบ
ระดบัเสยีงทีอ่าจมกีารรบกวนตัง้แต่ 22:00-06:00 น. ซึง่จดัเป็นชว่งเวลาพกัผอ่น เปรยีบเทยีบกบัระดบั
เสยีงพืน้ฐานทีไ่มม่กีารทาํงานของโครงการฯ คอืชว่งเวลา 22:00-06:00 น. ของคนืวนัอาทติย-์วนัจนัทร ์ที ่
10-11 พฤศจกิายน พ.ศ. 2567 พบวา่ คา่ระดบัเสยีงรบกวนทีเ่กดิขึน้ในบรเิวณบา้นสวยน้ําใส สว่นใหญ่ 
(3,225 นาท ีจากเวลาตรวจวดัทัง้หมด 3,360 นาท ีคดิเป็นรอ้ยละ 96.0) มคีา่เป็นไปตามเกณฑม์าตรฐาน
กาํหนด ตามประกาศคณะกรรมการสิง่แวดลอ้มแหง่ชาต ิฉบบัที ่29 พ.ศ. 2550 เรือ่งคา่ระดบัเสยีงรบกวน 
และประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม พ.ศ. 2548 เรือ่ง กาํหนดคา่ระดบัเสยีงการรบกวนและระดบัเสยีงทีเ่กดิ
จากการประกอบกจิการโรงงาน ทีก่าํหนดใหร้ะดบัเสยีงรบกวนตอ้งมคีา่ไมเ่กนิ 10 เดซเิบล-เอ โดยระดบั
เสยีงรบกวนทีเ่กดิขึน้ มรีะยะเวลาการเกดิเสยีงรบกวนทีเ่กนิกวา่ 10 เดซเิบล-เอ เทา่กบั 135 นาท ี 
 หากพจิารณาจากแผนทีแ่สดงเสน้ระดบัความดงัเสยีง (Noise contour map) ของพืน้ทีต่ ัง้แต่
อาคารสาํนกังานจรดรมิรัว้ดา้นทศิตะวนัออกของโครงการ ซึง่อยูใ่กลก้บับา้นสวยน้ําใสมากทีส่ดุ พบวา่มคีา่
ระดบัเสยีงเฉลีย่เพยีง 61.3 เดซเิบล-เอ ขณะทีผ่ลการตรวจวดัระดบัเสยีงทัว่ไป บรเิวณรมิรัว้โครงการ
ทางดา้นทศิตะวนัออกทีอ่ยูใ่กลก้บัจุดตรวจวดัเสยีงบรเิวณบา้นสวยน้ําใส มากทีส่ดุมคีา่เฉลีย่ตลอด 7 วนั 
อยูใ่นชว่งระหวา่ง 48.0-52.6 เดซเิบล-เอ ขณะทีผ่ลการตรวจวดัระดบัเสยีงเฉลีย่ตลอด 7 วนั ของบรเิวณ
บา้นสวยน้ําใส มคีา่อยูใ่นชว่งระหวา่ง 53.1-59.1 เดซเิบล-เอ ซึง่มากกวา่เสยีงทีต่รวจวดัไดจ้ากเขตรัว้ของ
โครงการฯ จงึสรุปไดว้า่ระดบัเสยีงจากโครงการฯ ไมก่่อเกดิเสยีงรบกวนต่อบา้นสวยน้ําใส  
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3.7 การตรวจวิเคราะหค์ณุภาพนํ้าในบอ่นํ้าท้ิง 

การตรวจวเิคราะหค์ุณภาพน้ําในบ่อน้ําทิง้ ดาํเนินการตามวธิมีาตรฐานของ APHA, AWWA and 
WEF Standard Methods for the Examination of Water and Wastewater 2 1th Edition, 2005 โดยม ี
รายละเอยีดวธิกีารเกบ็รกัษาตวัอยา่งน้ํา และรายละเอยีดวธิกีารตรวจวเิคราะหค์ุณภาพน้ํา แสดงดงั
ตารางที ่ 3.7.1 และ 3.7.2 ผลการตรวจวเิคราะหค์ุณภาพน้ําทิง้ แสดงในตารางที ่ 3.7.3 และสรุปผลการ
ตรวจวดัยอ้นหลงั 3 ปี ตัง้แต่เดอืนมกราคม พ.ศ. 2565 ถงึเดอืนธนัวาคม พ.ศ. 2567 ดงัตารางที ่3.7.4 

 
ตารางที่ 3.7.1 

วิธ ีการเกบ็และรกัษาตวัอย่างนํ้า 
วธิกีารเก็บและรกัษาตวัอย่างน้ํา 

 
         เก็บตวัอย่างน้ําโดยวธิกีารแบบจว้ง (Grab Sampling) โดยตวัอย่างทีเ่ก็บไดจ้ะบรรจใุส่ขวดประเภทต่างๆดงันี ้
1. รายการทดสอบ Grease & Oil เก็บตวัอย่างดว้ยขวดแกว้ขนาด 1,000 มลิลลิติร และเตมิสารเคม ีเพือ่รกัษาสภาพตวัอย่าง โดยเตมิ
กรดซลัฟูรกิ 1:1 ในอตัราส่วน 5 มลิลลิติรต่อน้ําตวัอยา่ง 1,000 มลิลลิติร 
2. รายการทดสอบ COD เก็บตวัอย่างดว้ยขวดพลาสตกิขนาด 500 มลิลลิติร และเตมิสารเคม ีเพือ่รกัษาสภาพตวัอย่าง โดยเตมิกรดซลัฟู
รกิ 1:1 ในอตัราส่วน 5 มลิลลิติรต่อน้ําตวัอย่าง 500 มลิลลิติร 
3. รายการทดสอบอืน่ๆเก็บตวัอย่างดว้ยขวดพลาสตกิขนาด 1,800 มลิลลิติร 
         ทัง้นีค่้า Temperature และ pH จะทําการตรวจวดัทีภ่าพสนาม ส่วนรายการทดสอบอืน่ๆ จะนํากลบัมาวเิคราะหท์ีห่อ้งปฏบิตักิารที่
ไดร้บัการรบัรองจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมโดยทัง้หมดจะถกูแชใ่นถงัน้ําแข็งเพือ่เก็บรกัษาตวัอย่างกอ่นนํามาวเิคราะหใ์นหอ้งปฏบิตักิาร 
ภายใน 24 ช ัว่โมง 

 

 
ตารางที่ 3.7.2 

รายละเอียดวิธีการตรวจวิเคราะหค์ณุภาพนํ้า 

ลําดบั พารามเิตอร ์ วธิกีารตรวจวเิคราะห ์

1 DO Membrane Electrode  

2 BOD5 5-day BOD Test, Azide modification 

3 COD Close Reflux, Titrimetric 

4 TKN Macro Kjeldahl 

5 Grease & Oil Liquid –Liquid, Partition Gravimetric 

6 pH Electrometric 

7 Temperature Laboratory & Field 

8 SS Dried at 103-105 ๐C 

9 TDS Dried at 108 ๐C 

10 Color ADMI Weighted Ordinate 

11 Heavy metals   

  Chromium hexavalent (Cr 6+) Colorimetric 

  Manganese (Mn) Inductively Coupled Plasma 

  Iron (Fe) Direct Air-Acetylene Flame 

 



โครงการโรงงานหล่อและหลอมชิน้สว่นเครือ่งจกัรกลการเกษตรและเครือ่งยนต ์สว่นขยาย ครัง้ที ่2 (ครัง้ที ่1) 
บรษิทั สยามคโูบตา้เมททลัเทคโนโลย ีจาํกดั 
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สรปุผลการตรวจวิเคราะหค์ณุภาพนํ้าในบอ่นํ้าท้ิง 

 จากผลการตรวจวเิคราะหค์ณุภาพน้ําในบ่อน้ําทิง้ ของโครงการโรงงานหล่อและหลอมชิน้สว่น
เครือ่งจกัรกลการเกษตรและเครือ่งยนต ์ สว่นขยาย ครัง้ที ่ 2 (ครัง้ที ่ 1) บรษิทั สยามคโูบตา้เมททลั
เทคโนโลย ี จาํกดั ประจาํเดอืนกรกฎาคมถงึเดอืนธนัวาคม พ.ศ. 2567 บรเิวณบ่อ Holding pond ของ
สายการผลติที ่ 1 พบวา่ผลการวเิคราะหท์ัง้หมดมคีา่อยูใ่นเกณฑม์าตรฐาน ตามประกาศกระทรวง
อุตสาหกรรม เรือ่ง กาํหนดมาตรฐานควบคุมการระบายน้ําทิง้จากโรงงาน พ.ศ. 2560  

เมือ่เปรยีบเทยีบผลการวเิคราะหค์ุณภาพน้ําทิง้ กบัเกณฑม์าตรฐานตามคาํสัง่ชลประทานที ่ 18/2561 
เรือ่ง การป้องกนัและแกไ้ขการระบายน้ําทีม่คีุณภาพตํ่าลงทางน้ําชลประทานและทางน้ําทีเ่ชือ่มกบัทางน้ํา
ชลประทานในเขตพืน้ทีโ่ครงการชลประทาน  พบวา่ ผลการวเิคราะหท์ัง้หมดมคีา่อยูใ่นเกณฑม์าตรฐานฯ  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพที ่3.7 ภาพแสดงการเกบ็ตวัอย่างคุณภาพน้ําในบ่อน้ําทิง้ 



โครงการโรงงานหล่อและหลอมชิน้สว่นเครือ่งจกัรกลการเกษตรและเครือ่งยนต ์สว่นขยาย ครัง้ที ่2 (ครัง้ที ่1) 
บรษิทั สยามคโูบตา้เมททลัเทคโนโลย ีจาํกดั 
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ตารางที่ 3.7.3 
ผลการตรวจวิเคราะหค์ณุภาพนํ้าในบอ่นํ้าทิ้ง (Holding pond) 

ประจาํเดือนกรกฎาคมถึงเดือนธนัวาคม พ.ศ. 2567 

พารามเิตอร ์ หน่วย 
ผลการตรวจวเิคราะหบ์รเิวณจุดระบายนํ้าทิง้ มาตรฐาน 

12 กรกฎาคม 67 8 สงิหาคม 67 5 กนัยายน 67 3 ตลุาคม 67 14 พฤศจกิายน 67 4 ธนัวาคม 67 1/ 2/ 

ความเป็นกรดและด่าง (pH) - 7.8 8.0 8.1 7.8 7.9 7.9 5.5-9.0 6.5-8.5 

อณุหภมู ิ(Temperature) oC 31 32 30 31 32 30 <40 <40 

ออกซเิจนละลาย (DO) mg/l 4.82 4.33 4.77 4.68 5.01 5.00 - >2 

ค่าบโีอด ี(BOD) mg/l 7.5 8.2 4.8 4.8 6.2 3.1 <20 <20 

ค่าซโีอด ี(COD) mg/l 58 68 52 86 70 59 <120 <100 

ค่าทเีคเอ็น (TKN) mg/l 41.2 58.8 48.7 42.1 37.6 24.0 <100 - 

สารแขวนลอย (TSS) mg/l 11.3 10.5 9.7 9.2 17.9 11.5 <50 <30 

ทดีเีอส (TDS) mg/l 656 697 638 533 536 396 <3000 <1300 

ค่านํ้ามนัและไขมนั (Oil & Grease) mg/l ตรวจไม่พบ ตรวจไม่พบ ตรวจไม่พบ ตรวจไม่พบ ตรวจไม่พบ ตรวจไม่พบ <5 <5 

ส ี(Color) Original/ pH 7.0 ADMI 40/ 32 76/ 57 51/ 54 75/ 66 43/ 42 22/ 22 <300 <300 

โลหะหนัก (Heavy metals) :          

 โครเมีย่ม (Chromium) mg/l as Cr6+ ตรวจไม่พบ ตรวจไม่พบ ตรวจไม่พบ ตรวจไม่พบ ตรวจไม่พบ ตรวจไม่พบ <0.25 <0.25 

 แมงกานีส (Manganese) mg/l 0.08 0.08 0.04 0.06 0.07 0.05 <5.0 <5.0 

 เหล็ก (Iron) mg/l 0.19 0.18 0.14 0.22 0.27 0.19 - - 

หมายเหตุ : < = นอ้ยกว่า, <= นอ้ยกว่าหรอืเท่ากบั 

มาตรฐาน : 1/   ประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม เร ือ่ง กาํหนดมาตรฐานควบคมุการระบายนํ้าทิง้จากโรงงาน พ.ศ. 2560 

 : 2/   คําสัง่ชลประทานที ่18/2561 เร ือ่งการป้องกนัและแกไ้ขการระบายนํ้าทีม่คีณุภาพตํ่าลงทางนํ้าชลประทานและทางนํ้าทีเ่ช ือ่มกบัทางนํ้าชลประทานในเขตพืน้ทีโ่ครงการชลประทาน 

ชือ่ผูต้รวจสอบ/ควบคมุ : คณุสทิธพิงษ ์หดัรกัชยั ว-003/2-ค-0004 

ชือ่บรษิทัผูต้รวจวดั : บรษิทั อสีเทริน์ไทย คอนซลัติง้ 1992 จาํกดั (ว-003/2) 

ชือ่ผูว้เิคราะห ์ : คณุสภุาวด ีสาธภุกัดิ ์ว-003/2-ค-0002 



โครงการโรงงานหล่อและหลอมชิน้สว่นเครือ่งจกัรกลการเกษตรและเครือ่งยนต ์สว่นขยาย ครัง้ที ่2 (ครัง้ที ่1) 
บรษิทั สยามคโูบตา้เมททลัเทคโนโลย ีจาํกดั 
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ตารางที่ 3.7.4 
เปรียบเทียบผลการตรวจวิเคราะหค์ณุภาพนํ้าในบอ่นํ้าทิ้ง (Holding pond) 

ต ัง้แต่เดือนมกราคม พ.ศ. 2565 ถึงเดือนธนัวาคม พ.ศ. 2567 

พารามเิตอร ์ หน่วย 

ผลการตรวจวเิคราะหบ์รเิวณจุดระบายนํ้าทิง้ 
มาตรฐาน 

ม.ค.-ม.ิย. 2565 ก.ค.-ธ.ค. 2565 ม.ค.-ม.ิย. 2566 
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1/, 2/ 3/ 

อุณหภูม ิ 
(Temperature) 

oC 31 28 29 32 33 32 32 30 30 29 29 29 27 28 32 32 34 32 <40 <40 

ค่าความเป็นกรดและด่าง 
(pH@25oC) 

- 8.2 8.1 7.8 7.9 8.1 8.2 8.2 7.7 8.2 7.4 7.6 8.2 8.2 7.8 7.9 8.2 8.0 8.3 5.5-9.0 6.5-8.5 

ออกซเิจนละลาย * 
(DO) 

mg/l 5.01 5.80 5.21 5.41 5.47 4.52 5.90 5.60 5.01 4.70 4.52 5.03 4.01 4.83 5.40 6.11 5.62 5.68 - >2 

ค่าบโีอด ี 
(BOD) 

mg/l 13.9 13.7 4.3 11.8 9.8 6.7 5.5 5.0 10.1 2.5 11.3 6.4 11.4 6.7 7.3 8.0 4.4 5.6 <20 <20 

ค่าซโีอด ี 
(COD) 

mg/l 95 78 69 66 54 74 58 80 75 50 73 59 68 90 84 85 65 75 <120 <100 

สารแขวนลอย  
(TSS) 

mg/l 39.8 19.4 25.6 26.0 22.7 18.6 20.0 18.1 24.7 16.7 19.6 16.4 16.6 18.7 16.0 24.8 10.9 21.6 <50 <30 

ค่าทดีเีอส  
(TDS) 

mg/l 899 999 579 395 380 916 331 838 466 885 443 645 619 530 808 790 516 510 <3000 <1300 

ค่านํ้ามนัและไขมนั  
(Oil & Grease) 

mg/l N.D. N.D. N.D. N.D. N.D. N.D. N.D. N.D. N.D. N.D. N.D. N.D. N.D. N.D. N.D. N.D. N.D. N.D. <5 <5 

ค่าทเีคเอ็น  
(TKN) 

mg/l 62.6 32.8 33.0 33.3 42.1 35.8 27.6 56.3 56.8 39.0 45.2 37.1 62.2 41.8 60.8 58.0 46.2 57.1 <100 - 

ส ี 
(Color) * pH 7.0 

ADMI 50 28 26 25 21 33 41 48 39 57 40 43 55 44 54 52 57 46 <300 <300 

โครเมีย่ม  
(Chromium) 

mg/l as 
Cr6+ 

N.D. N.D. N.D. N.D. N.D. N.D. N.D. N.D. N.D. N.D. N.D. N.D. N.D. N.D. N.D. N.D. N.D. N.D. <0.25 <0.25 

แมงกานีส (Manganese) mg/l 0.07 0.05 0.05 0.10 0.03 0.06 0.03 0.05 0.09 0.04 0.05 0.03 0.06 0.03 0.03 0.05 0.04 0.04 <5 <5 

เหล็ก  
(Iron) 

mg/l 0.29 0.18 0.18 0.29 0.19 0.15 0.31 0.30 0.20 0.15 0.22 0.19 0.16 0.11 0.11 0.19 0.15 0.24 - - 

หมายเหตุ :  < = นอ้ยกว่า, < = นอ้ยกว่าหรอืเท่ากบั N.D. = ตรวจไม่พบ 

มาตรฐาน : 1/   ประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม เร ือ่ง กาํหนดมาตรฐานควบคมุการระบายนํ้าทิง้จากโรงงาน พ.ศ. 2560  

 : 2/   ประกาศกระทรวงทรพัยากรธรรมชาตแิละสิง่แวดลอ้ม เร ือ่ง กาํหนดมาตรฐานควบคุมการระบายนํ้าทิง้จากโรงงานอุตสาหกรรม นิคมอุตสาหกรรม และเขตประกอบการอตุสาหกรรม พ.ศ. 2559 

 : 3/   คําสัง่ชลประทานที ่18/2561 เร ือ่งการป้องกนัและแกไ้ขการระบายนํ้าทีม่คีณุภาพตํ่าลงทางนํ้าชลประทานและทางนํ้าทีเ่ช ือ่มกบัทางนํ้าชลประทานในเขตพืน้ทีโ่ครงการชลประทาน 

 : *   ค่ามาตรฐานออกซเิจนละลายนํ้า (DO) ตอ้งไม่นอ้ยกว่า 4 มลิลกิรมั/ลติร 



โครงการโรงงานหล่อและหลอมชิน้สว่นเครือ่งจกัรกลการเกษตรและเครือ่งยนต ์สว่นขยาย ครัง้ที ่2 (ครัง้ที ่1) 
บรษิทั สยามคโูบตา้เมททลัเทคโนโลย ีจาํกดั 
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ตารางที่ 3.7.4 (ต่อ) 

พารามเิตอร ์ หน่วย 

ผลการตรวจวเิคราะหบ์รเิวณจุดระบายนํ้าทิง้ 
มาตรฐาน 

ก.ค.-ธ.ค. 2566 ม.ค.-ม.ิย. 2567 ก.ค.-ธ.ค. 2567 
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1/, 2/ 3/ 

อุณหภูม ิ 
(Temperature) 

oC 32 34 32 30 32 29 30 32 33 34 34 31 31 32 30 31 32 30 <40 <40 

ค่าความเป็นกรดและด่าง 
(pH@25oC) 

- 8.2 8.4 7.7 8.1 8.0 7.6 7.7 7.3 7.5 8.0 7.0 7.5 7.8 8.0 8.1 7.8 7.9 7.9 5.5-9.0 6.5-8.5 

ออกซเิจนละลาย * 
(DO) 

mg/l 4.61 4.65 5.28 4.80 4.71 4.53 4.36 4.78 4.44 4.51 4.53 5.49 4.82 4.33 4.77 4.68 5.01 5.00 - >2 

ค่าบโีอด ี 
(BOD) 

mg/l 4.6 12.4 7.4 4.7 8.0 3.5 4.1 6.4 6.6 4.1 4.1 5.2 7.5 8.2 4.8 4.8 6.2 3.1 <20 <20 

ค่าซโีอด ี 
(COD) 

mg/l 69 78 62 76 56 56 75 66 51 69 57 76 58 68 52 86 70 59 <120 <100 

สารแขวนลอย  
(TSS) 

mg/l 18.9 14.9 12.7 10.1 8.6 7.4 16.9 8.2 10.7 12.8 <5.0 12.2 11.3 10.5 9.7 9.2 17.9 11.5 <50 <30 

ค่าทดีเีอส  
(TDS) 

mg/l 468 619 909 677 706 696 696 576 723 773 1,139 764 656 697 638 533 536 396 <3000 <1300 

ค่านํ้ามนัและไขมนั  
(Oil & Grease) 

mg/l N.D. N.D. N.D. N.D. N.D. N.D. <0.03 N.D. N.D. N.D. N.D. N.D. N.D. N.D. N.D. N.D. N.D. N.D. <5 <5 

ค่าทเีคเอ็น  
(TKN) 

mg/l 44.8 50.2 51.2 63.0 63.7 37.0 52.6 40.2 26.9 57.4 27.4 67.2 41.2 58.8 48.7 42.1 37.6 24.0 <100 - 

ส ี 
(Color) * pH 7.0 

ADMI 41 43 49 53 45 42 53 110 145 54 30 64 32 57 54 66 42 22 <300 <300 

โครเมีย่ม  
(Chromium) 

mg/l as 
Cr6+ 

N.D. N.D. N.D. N.D. N.D. N.D. N.D. N.D. N.D. N.D. N.D. N.D. N.D. N.D. N.D. N.D. N.D. N.D. <0.25 <0.25 

แมงกานีส  
(Manganese) 

mg/l 0.04 0.04 0.04 0.08 0.06 0.05 0.10 0.04 0.05 0.04 0.09 0.11 0.08 0.08 0.04 0.06 0.07 0.05 <5 <5 

เหล็ก  
(Iron) 

mg/l 0.20 0.16 0.10 0.14 0.10 0.13 0.28 0.09 0.17 0.10 0.18 0.23 0.19 0.18 0.14 0.22 0.27 0.19 - - 

หมายเหตุ : < = นอ้ยกว่า, <= นอ้ยกว่าหรอืเท่ากบั 

มาตรฐาน : 1/   ประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม เร ือ่ง กาํหนดมาตรฐานควบคมุการระบายนํ้าทิง้จากโรงงาน พ.ศ. 2560  

 : 2/   ประกาศกระทรวงทรพัยากรธรรมชาตแิละสิง่แวดลอ้ม เร ือ่ง กาํหนดมาตรฐานควบคุมการระบายนํ้าทิง้จากโรงงานอุตสาหกรรม นิคมอุตสาหกรรม และเขตประกอบการอตุสาหกรรม พ.ศ. 2559 

 : 3/   คําสัง่ชลประทานที ่18/2561 เร ือ่งการป้องกนัและแกไ้ขการระบายนํ้าทีม่คีณุภาพตํ่าลงทางนํ้าชลประทานและทางนํ้าทีเ่ช ือ่มกบัทางนํ้าชลประทานในเขตพืน้ทีโ่ครงการชลประทาน 

 : *   ค่ามาตรฐานออกซเิจนละลายนํ้า (DO) ตอ้งไม่นอ้ยกว่า 4 มลิลกิรมั/ลติร 

 



โครงการโรงงานหล่อและหลอมชิน้สว่นเครือ่งจกัรกลการเกษตรและเครือ่งยนต ์สว่นขยาย ครัง้ที ่2 (ครัง้ที ่1) 
บรษิทั สยามคโูบตา้เมททลัเทคโนโลย ีจาํกดั 

 

จดัทาํโดย                                                    Chapter 3 
บรษิทั กรนี เซอรว์สิ แอนด ์คอนซลัแทนต ์จํากดั                    หน้า 3-62 
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กราฟทีѷ 3.7.1 เปรยีบเทยีบผลการตรวจวเิคราะหค์ณุภาพนํҟาทิҟง: อณุหภมู ิ
ระหวา่งเดอืนมกราคม พ.ศ. 2565-เดอืนธนัวาคม พ.ศ. 2567

Co40 Temperature = Standard Co40 Temperature = Standard
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กราฟทีѷ 3.7.2 เปรยีบเทยีบผลการตรวจวเิคราะหค์ณุภาพนํҟาทิҟง: ความเป็นกรดและดา่ง
ระหวา่งเดอืนมกราคม พ.ศ. 2565-เดอืนธนัวาคม พ.ศ. 2567

9.0to 5.5 pH =  Standard



โครงการโรงงานหล่อและหลอมชิน้สว่นเครือ่งจกัรกลการเกษตรและเครือ่งยนต ์สว่นขยาย ครัง้ที ่2 (ครัง้ที ่1) 
บรษิทั สยามคโูบตา้เมททลัเทคโนโลย ีจาํกดั 

 

จดัทาํโดย                                                    Chapter 3 
บรษิทั กรนี เซอรว์สิ แอนด ์คอนซลัแทนต ์จํากดั                    หน้า 3-63 
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กราฟทีѷ 3.7.3 เปรยีบเทยีบผลการตรวจวเิคราะหค์ณุภาพนํҟาทิҟง: บโีอดี
ระหวา่งเดอืนมกราคม พ.ศ. 2565-เดอืนธนัวาคม พ.ศ. 2567

lmg/20 BOD = Standard
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กราฟทีѷ 3.7.4 เปรยีบเทยีบผลการตรวจวเิคราะหค์ณุภาพนํҟาทิҟง: ซโีอดี
ระหวา่งเดอืนมกราคม พ.ศ. 2565-เดอืนธนัวาคม พ.ศ. 2567

lmg/120 COD = Standard



โครงการโรงงานหล่อและหลอมชิน้สว่นเครือ่งจกัรกลการเกษตรและเครือ่งยนต ์สว่นขยาย ครัง้ที ่2 (ครัง้ที ่1) 
บรษิทั สยามคโูบตา้เมททลัเทคโนโลย ีจาํกดั 

 

จดัทาํโดย                                                    Chapter 3 
บรษิทั กรนี เซอรว์สิ แอนด ์คอนซลัแทนต ์จํากดั                    หน้า 3-64 
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กราฟทีѷ 3.7.5 เปรยีบเทยีบผลการตรวจวเิคราะหค์ณุภาพนํҟาทิҟง: สารแขวนลอย
ระหวา่งเดอืนมกราคม พ.ศ. 2565-เดอืนธนัวาคม พ.ศ. 2567

lmg/50 TSS = Standard
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กราฟทีѷ 3.7.6 เปรยีบเทยีบผลการตรวจวเิคราะหค์ณุภาพนํҟาทิҟง: ทดีเีอส
ระหวา่งเดอืนมกราคม พ.ศ. 2565-เดอืนธนัวาคม พ.ศ. 2567

lmg/3000 TDS = Standard



โครงการโรงงานหล่อและหลอมชิน้สว่นเครือ่งจกัรกลการเกษตรและเครือ่งยนต ์สว่นขยาย ครัง้ที ่2 (ครัง้ที ่1) 
บรษิทั สยามคโูบตา้เมททลัเทคโนโลย ีจาํกดั 
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บรษิทั กรนี เซอรว์สิ แอนด ์คอนซลัแทนต ์จํากดั                    หน้า 3-65 
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กราฟทีѷ 3.7.7 เปรยีบเทยีบผลการตรวจวเิคราะหค์ณุภาพนํҟาทิҟง: นํ ҟามนัและไขมนั
ระหวา่งเดอืนมกราคม พ.ศ. 2565-เดอืนธนัวาคม พ.ศ. 2567

lmg/5 Grease = Oil & Standard
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กราฟทีѷ 3.7.8 เปรยีบเทยีบผลการตรวจวเิคราะหค์ณุภาพนํҟาทิҟง: ทเีคเอ็น
ระหวา่งเดอืนมกราคม พ.ศ. 2565-เดอืนธนัวาคม พ.ศ. 2567

lmg/100 TKN = Standard
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กราฟทีѷ 3.7.9 เปรยีบเทยีบผลการตรวจวเิคราะหค์ณุภาพนํҟาทิҟง: โครเมีѷยม
ระหวา่งเดอืนมกราคม พ.ศ. 2565-เดอืนธนัวาคม พ.ศ. 2567

lmg/0.25 Chromium = Standard
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กราฟทีѷ 3.7.10 เปรยีบเทยีบผลการตรวจวเิคราะหค์ณุภาพนํҟาทิҟง: แมงกานสี
ระหวา่งเดอืนมกราคม พ.ศ. 2565-เดอืนธนัวาคม พ.ศ. 2567

lmg/5.0 Manganese = Standard
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บรษิทั กรนี เซอรว์สิ แอนด ์คอนซลัแทนต ์จํากดั                    หน้า 3-67 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

0.
29

0.
18

0.
18 0.

29

0.
19

0.
15 0.

31

0.
30

0.
20

0.
15 0.
22

0.
19

0.
16

0.
11

0.
11 0.
19

0.
15 0.

24

0.
20

0.
16 0.
10 0.
14

0.
10 0.
13 0.

28

0.
09 0.
17

0.
10 0.
18 0.
23

0.
19

0.
18

0.
14 0.
22 0.
27

0.
19

0.00

1.00

2.00

3.00

4.00

5.00

ม.
ค.

-6
5

ก.
พ.

-6
5

ม.ี
ค.

-6
5

เม
.ย

.-6
5

พ.
ค.

-6
5

ม.ิ
ย.

-6
5

ก.
ค.

-6
5

ส.
ค.

-6
5

ก.
ย.

-6
5

ต.
ค.

-6
5

พ.
ย.

-6
5

ธ.
ค.

-6
5

ม.
ค.

-6
6

ก.
พ.

-6
6

ม.ี
ค.

-6
6

เม
.ย

.-6
6

พ.
ค.

-6
6

ม.ิ
ย.

-6
6

ก.
ค.

-6
6

ส.
ค.

-6
6

ก.
ย.

-6
6

ต.
ค.

-6
6

พ.
ย.

-6
6

ธ.
ค.

-6
6

ม.
ค.

-6
7

ก.
พ.

-6
7

ม.ี
ค.

-6
7

เม
.ย

.-6
7

พ.
ค.

-6
7

ม.ิ
ย.

-6
7

ก.
ค.

-6
7

ส.
ค.

-6
7

ก.
ย.

-6
7

ต.
ค.

-6
7

พ.
ย.

-6
7

ธ.
ค.

-6
7

Ch
ro

m
iu

m
 (m

g/
l)

กราฟทีѷ 3.7.11 เปรยีบเทยีบผลการตรวจวเิคราะหค์ณุภาพนํҟาทิҟง: เหล็ก
ระหวา่งเดอืนมกราคม พ.ศ. 2565-เดอืนธนัวาคม พ.ศ. 2567

Not availableIron = Standard
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กราฟทีѷ 3.7.12 เปรยีบเทยีบผลการตรวจวเิคราะหค์ณุภาพนํҟาทิҟง: สี (pH 7.0)
ระหวา่งเดอืนมกราคม พ.ศ. 2565-เดอืนธนัวาคม พ.ศ. 2567

ADMI300 Color = Standard
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บรษิทั กรนี เซอรว์สิ แอนด ์คอนซลัแทนต ์จํากดั                    หน้า 3-68 
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กราฟทีѷ 3.7.13 เปรยีบเทยีบผลการตรวจวเิคราะหค์ณุภาพนํҟาทิҟง: ออกซเิจนละลาย
ระหวา่งเดอืนมกราคม พ.ศ. 2565-เดอืนธนัวาคม พ.ศ. 2567

lmg/4 >DO = Standard



โครงการโรงงานหล่อและหลอมชิน้สว่นเครือ่งจกัรกลการเกษตรและเครือ่งยนต ์สว่นขยาย ครัง้ที ่2 (ครัง้ที ่1) 
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บรษิทั กรนี เซอรว์สิ แอนด ์คอนซลัแทนต ์จํากดั                    หน้า 3-69 

 

3.8 การตรวจวิเคราะหค์ณุภาพนํ้าใต้ดิน 

การตรวจวเิคราะหค์ุณภาพน้ําใตด้นิ ทาํการเกบ็ตวัอยา่งคุณภาพน้ําใตด้นิ จาํนวน 3 สถานี ไดแ้ก่ 
บรเิวณพืน้ทีส่เีขยีวดา้นหน้าโครงการ (GW1) บรเิวณพืน้ทีส่เีขยีวดา้นทศิตะวนัตกของโครงการ (GW2) 
และบรเิวณพืน้ทีส่เีขยีวดา้นทศิใตข้องโครงการ (GW3) ดาํเนินการตามวธิมีาตรฐานของ APHA, AWWA 
and WEF Standard Methods for the Examination of Water and Wastewater  และนํามาเปรยีบเทยีบ
การคา่มาตรฐานตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรือ่ง ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรือ่ง กาํหนด
เกณฑก์ารปนเป้ือนในดนิและน้ําใตด้นิ การตรวจสอบคุณภาพดนิและน้ําใตด้นิ การแจง้ขอ้มลู รวมทัง้การ
จดัทาํรายงานผลการตรวจสอบคุณภาพดนิและน้ําใตด้นิ และรายงานเสนอมาตรการควบคุมและมาตรการ
ลดการปนเป้ือนในดนิและน้ําใตด้นิ พ.ศ. 2559 โดยมรีายละเอยีดวธิกีารตรวจวเิคราะหค์ุณภาพน้ําใตด้นิ 
แสดงดงัตารางที ่3.8.1  

การตรวจวเิคราะหค์ุณภาพน้ําใตด้นิของบ่อ GW1 บ่อ GW2 และบอ่ GW3  ทาํการเกบ็ตวัอยา่งใน
วนัที ่ 4 กนัยายน พ.ศ. 2567 พบวา่ผลการตรวจวเิคราะหท์ัง้หมดมคีา่เป็นไปตามเกณฑม์าตรฐาน ตาม
ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรือ่ง กาํหนดเกณฑก์ารปนเป้ือนในดนิและน้ําใตด้นิ การตรวจสอบคุณภาพ
ดนิและน้ําใตด้นิ การแจง้ขอ้มลู รวมทัง้การจดัทาํรายงานผลการตรวจสอบคุณภาพดนิและน้ําใตด้นิ และ
รายงานเสนอมาตรการควบคุมและมาตรการลดการปนเป้ือนในดนิและน้ําใตด้นิ พ.ศ. 2559 สรุปผลการตรวจ
วเิคราะหค์ุณภาพน้ําใตด้นิ ประจาํเดอืนกรกฎาคมถงึเดอืนธนัวาคม พ.ศ. 2567 แสดงดงัตารางที ่3.8.2 

 
ตารางที่ 3.8.1 

รายละเอียดวิธีการตรวจวิเคราะหค์ณุภาพนํ้าใต้ดิน 

ลําดบั พารามเิตอร ์ วธิกีารตรวจวเิคราะห ์

1 ค่าความเป็นกรด-ด่าง (pH) Electrometric 

2 โลหะหนัก (Heavy metals)  

  Chromium hexavalent (Cr 6+) Colorimetric 

  Chromium trivalent (Cr 3+) Inductively Coupled Plasma 

  Manganese (Mn) Inductively Coupled Plasma 

  Iron (Fe) Direct Air-Acetylene Flame 

 

  
 



โครงการโรงงานหล่อและหลอมชิน้สว่นเครือ่งจกัรกลการเกษตรและเครือ่งยนต ์สว่นขยาย ครัง้ที ่2 (ครัง้ที ่1) 
บรษิทั สยามคโูบตา้เมททลัเทคโนโลย ีจาํกดั 

 

จดัทาํโดย                                                                                                                          Chapter 3  
บรษิทั กรนี เซอรว์สิ แอนด ์คอนซลัแทนต ์จํากดั      หน้า 3-70 

ตารางที่ 3.8.2 
ผลการตรวจวิเคราะหค์ณุภาพนํ้าใต้ดิน 

ประจาํเดือนกรกฎาคมถึงเดือนธนัวาคม พ.ศ. 2567 

พารามเิตอร ์ หน่วย 

ผลการตรวจวเิคราะหคุ์ณภาพน้ําใตด้นิ 

มาตรฐาน 1/ 4 กนัยายน 2567 

GW1 GW2 GW3 

ความเป็นกรดและด่าง (pH) - 6.7 7.2 6.7 6.5-9.2 

โลหะหนัก (Heavy metals) :      

 โครเมีย่ม (Chromium, Total) mg/l <0.03 <0.03 <0.03 <6 

- โครเมีย่ม เฮกซะวาเลน้ท ์(Cr6+) mg/l as Cr6+ ND ND ND <6 

- โครเมีย่ม ไตรวาเลน้ท ์(Cr3+) mg/l as Cr3+ <0.03 <0.03 <0.03 <40 

 แมงกานีส (Manganese) mg/l 0.78 0.10 3.28 <33 

 เหล็ก (Iron) mg/l 0.06 0.06 1.06 - 

หมายเหตุ : < = นอ้ยกว่า, <= นอ้ยกว่าหรอืเท่ากบั 

มาตรฐาน : 1/   ประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม เร ือ่ง กาํหนดเกณฑก์ารปนเป้ือนในดนิและน้ําใตด้นิ การตรวจสอบคณุภาพดนิและน้ําใตด้นิ  

 การแจง้ขอ้มูล รวมทัง้การจดัทํารายงานผลการตรวจสอบคณุภาพดนิและน้ําใตด้นิ และรายงานเสนอมาตรการควบคมุ

และมาตรการลดการปนเป้ือนในดนิและน้ําใตด้นิ พ.ศ. 2559 

ชือ่ผูต้รวจสอบ/ควบคมุ : คณุสทิธพิงษ ์หดัรกัชยั ว-003/2-ค-0004 

ชือ่บรษิทัผูต้รวจวดั : บรษิทั อสีเทริน์ไทย คอนซลัติง้ 1992 จาํกดั (ว-003/2) 

ชือ่ผูว้เิคราะห ์ : คณุสภุาวด ีสาธภุกัดิ ์ว-003/2-ค-0002 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพที ่3.8 ภาพแสดงการเกบ็ตวัอย่างคุณภาพน้ําใตด้นิ  
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ตารางที่ 3.8.3 
เปรียบเทียบผลการตรวจวิเคราะหค์ณุภาพนํ้าใต้ดิน 

ต ัง้แต่เดือนมกราคม พ.ศ. 2565 ถึงเดือนธนัวาคม พ.ศ. 2567 

พารามเิตอร ์ หน่วย 
ผลการตรวจวเิคราะหคุ์ณภาพน้ําใตด้นิ มาตรฐาน 

1/ 24 พ.ค. 65 26 ส.ค. 65 24 เม.ย. 66 4 ก.ย. 66 12 ม.ิย. 67 4 ก.ย. 67 

GW1         

ความเป็นกรดและด่าง (pH) - 5.1 6.7 6.8 6.7 6.6 6.7 6.5-9.2 

โลหะหนัก (Heavy metals) :         

โครเมีย่ม (Chromium, Total) mg/l <0.10 <0.03 <0.03 <0.03 <0.03 <0.03 <6 

 โครเมีย่ม เฮกซะวาเลน้ท ์(Cr6+) mg/l as Cr6+ ND ND ND ND ND ND <6 

 โครเมีย่ม ไตรวาเลน้ท ์(Cr3+) mg/l as Cr3+ <0.10 <0.03 <0.03 <0.03 <0.03 <0.03 <40 

แมงกานีส (Manganese) mg/l 0.29 0.26 0.68 0.82 0.64 0.78 <33 

เหล็ก (Iron) mg/l <0.10 0.06 <0.03 <0.03 0.07 0.06 - 

GW2         

ความเป็นกรดและด่าง (pH) - - 6.7 8.1 8.2 7.2 7.2 6.5-9.2 

โลหะหนัก (Heavy metals) :         

โครเมีย่ม (Chromium, Total) mg/l - <0.03 <0.03 <0.03 <0.03 <0.03 <6 

 โครเมีย่ม เฮกซะวาเลน้ท ์(Cr6+) mg/l as Cr6+ - ND ND ND ND ND <6 

 โครเมีย่ม ไตรวาเลน้ท ์(Cr3+) mg/l as Cr3+ - <0.03 <0.03 <0.03 <0.03 <0.03 <40 

แมงกานีส (Manganese) mg/l - 0.42 <0.03 <0.03 0.05 0.10 <33 

เหล็ก (Iron) mg/l - 2.48 0.04 0.03 0.07 0.06 - 

GW3         

ความเป็นกรดและด่าง (pH) - - - 7.2 6.8 6.7 6.7 6.5-9.2 

โลหะหนัก (Heavy metals) :         

โครเมีย่ม (Chromium, Total) mg/l - - <0.03 <0.03 <0.03 <0.03 <6 

 โครเมีย่ม เฮกซะวาเลน้ท ์(Cr6+) mg/l as Cr6+ - - ND ND ND ND <6 

 โครเมีย่ม ไตรวาเลน้ท ์(Cr3+) mg/l as Cr3+ - - <0.03 <0.03 <0.03 <0.03 <40 

แมงกานีส (Manganese) mg/l - - 0.86 0.83 2.46 3.28 <33 

เหล็ก (Iron) mg/l - - 0.04 0.04 0.09 1.06 - 

 

หมายเหตุ : < = นอ้ยกว่า, <= นอ้ยกว่าหรอืเท่ากบั 

มาตรฐาน : 1/   ประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม เร ือ่ง กาํหนดเกณฑก์ารปนเป้ือนในดนิและน้ําใตด้นิ การตรวจสอบคณุภาพดนิและน้ําใตด้นิ  

 การแจง้ขอ้มูล รวมทัง้การจดัทํารายงานผลการตรวจสอบคณุภาพดนิและน้ําใตด้นิ และรายงานเสนอมาตรการควบคมุ

และมาตรการลดการปนเป้ือนในดนิและน้ําใตด้นิ พ.ศ. 2559 
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กราฟทีѷ 3.8.1 เปรยีบเทยีบผลการตรวจวเิคราะหค์ณุภาพนํҟาใตด้นิ: ความเป็นกรดและดา่ง
ระหวา่งเดอืนมกราคม พ.ศ. 2565-เดอืนธนัวาคม พ.ศ. 2567

9.2to 6.5 pH = Standard
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กราฟทีѷ 3.8.2 เปรยีบเทยีบผลการตรวจวเิคราะหค์ณุภาพนํҟาใตด้นิ: โครเมีѷยมท ัҟงหมด
ระหวา่งเดอืนมกราคม พ.ศ. 2565-เดอืนธนัวาคม พ.ศ. 2567

lmg/6 = TotalCromium,Standard
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กราฟทีѷ 3.8.3 เปรยีบเทยีบผลการตรวจวเิคราะหค์ณุภาพนํҟาใตด้นิ: โครเมีѷยม เฮกซะวาเลน้ท์
ระหวา่งเดอืนมกราคม พ.ศ. 2565-เดอืนธนัวาคม พ.ศ. 2567

lmg/6 = hexavalent CromiumStandard
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กราฟทีѷ 3.8.4 เปรยีบเทยีบผลการตรวจวเิคราะหค์ณุภาพนํҟาใตด้นิ: โครเมีѷยม ไตรวาเลน้ท์
ระหวา่งเดอืนมกราคม พ.ศ. 2565-เดอืนธนัวาคม พ.ศ. 2567

lmg/40 = Trivalent CromiumStandard
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กราฟทีѷ 3.8.5 เปรยีบเทยีบผลการตรวจวเิคราะหค์ณุภาพนํҟาใตด้นิ: แมงกานสี
ระหวา่งเดอืนมกราคม พ.ศ. 2565-เดอืนธนัวาคม พ.ศ. 2567

lmg/33 Manganese = Standard
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กราฟทีѷ 3.8.6 เปรยีบเทยีบผลการตรวจวเิคราะหค์ณุภาพนํҟาใตด้นิ: เหล็ก
ระหวา่งเดอืนมกราคม พ.ศ. 2565-เดอืนธนัวาคม พ.ศ. 2567

Not availableIron = Standard
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3.9 ปริมาณการใช้นํ้า 

 โครงการไดร้วบรวมขอ้มลูปรมิาณการใชน้ํ้าเพือ่การอุปโภคบรโิภครายเดอืน และปรมิาณน้ําเสยี
ทีเ่กดิขึน้ภายในพืน้ทีโ่ครงการ โรงงานหล่อและหลอมชิน้สว่นเครือ่งจกัรกลการเกษตรและเครือ่งยนต ์
สว่นขยาย ครัง้ที ่ 2 (ครัง้ที ่ 1) บรษิทั สยามคโูบตา้เมททลัเทคโนโลย ีจาํกดั ระหว่างเดอืนกรกฎาคมถงึ
เดอืนธนัวาคม พ.ศ. 2567 โดยสรุปไดด้งัน้ี 

 ปรมิาณการใชน้ํ้าในแตล่ะเดอืนมคีา่เฉลีย่ต่อเดอืน เทา่กบั 4,426 ลกูบาศกเ์มตร โดยมชีว่ง
ตํ่าสดุ-สงูสดุ มคีา่ระหวา่ง 4,063 (กนัยายน) ถงึ 4,904 (ตุลาคม) ลกูบาศกเ์มตร สว่นปรมิาณน้ําเสยีที่
เกดิขึน้ภายในพืน้ทีโ่ครงการในแต่ละเดอืนมคีา่เฉลีย่ต่อเดอืน เทา่กบั 1,279 ลกูบาศกเ์มตร โดยมชีว่ง
ตํ่าสดุ-สงูสดุ มคีา่ระหวา่ง 1,112 (ธนัวาคม) ถงึ 1,384 (ตลุาคม) ลกูบาศกเ์มตร (เอกสารแสดงใน
ภาคผนวกที ่27) 
 
3.10 ปริมาณการใช้ไฟฟ้า 

 โครงการไดร้วบรวมขอ้มลูปรมิาณการใชไ้ฟฟ้าแบบรายเดอืนของปี พ.ศ. 2567 ภายในพืน้ที่
โครงการ โรงงานหล่อและหลอมชิน้สว่นเครือ่งจกัรกลการเกษตรและเครือ่งยนต ์ สว่นขยาย ครัง้ที ่ 2 
(ครัง้ที ่ 1) บรษิทั สยามคโูบตา้เมททลัเทคโนโลย ีจาํกดั ระหวา่งเดอืนกรกฎาคมถงึเดอืนธนัวาคม พ.ศ. 
2567 โดยสรุปไดด้งัน้ี 

 ปรมิาณการใชไ้ฟฟ้าในแตล่ะเดอืนมคีา่เฉลีย่ต่อเดอืนระหวา่งเดอืนกรกฎาคมถงึเดอืนธนัวาคม 
พ.ศ. 2567 เทา่กบั 3,277,880 กโิลวตัต-์ชัว่โมง โดยมชีว่งการใชไ้ฟฟ้าตํ่าสดุ-สงูสดุ มคีา่ระหวา่ง 
2,620,560 (ธนัวาคม) ถงึ 3,780,240 (ตุลาคม) กโิลวตัต-์ชัว่โมง (เอกสารแสดงในภาคผนวกที ่28) 

 
3.11 ขยะมลูฝอย 

 โครงการไดร้วบรวมขอ้มลูผลการตรวจสอบชนิด ปรมิาณ และลกัษณะสมบตัขิองกากของเสยี
อนัตรายในโรงงาน และปรมิาณของกากของเสยีอนัตรายทีโ่รงงานสง่ไปกาํจดัยงัศนูยก์าํจดักากของเสยี
อนัตราย ทีไ่ดร้บัอนุญาตจากกระทรวงอตุสาหกรรม ทีเ่กดิขึน้ภายในพืน้ทีโ่ครงการ โรงงานหล่อและ
หลอมชิน้สว่นเครือ่งจกัรกลการเกษตรและเครือ่งยนต ์สว่นขยาย ครัง้ที ่2 (ครัง้ที ่1) บรษิทั สยามคโูบตา้
เมททลัเทคโนโลย ีจาํกดั ระหวา่งเดอืนกรกฎาคมถงึเดอืนธนัวาคม พ.ศ. 2567 โดยมรีายการ ดงัน้ี 

 ปรมิาณขยะมลูฝอยของโครงการฯ ในแต่ละเดอืนมคีา่เฉลีย่ต่อเดอืน เทา่กบั 3.17 ตนั โดยมชีว่ง
ตํ่าสดุ-สงูสดุ มคีา่ระหวา่ง 2.79 (ธนัวาคม) ถงึ 3.43 (สงิหาคม) ตนั 
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 ปรมิาณสิง่ปฏกิลูทีไ่มใ่ชแ้ลว้ และนําออกนอกพืน้ทีโ่ครงการฯ ระหวา่งเดอืนกรกฎาคมถงึเดอืน
ธนัวาคม พ.ศ. 2567 มปีรมิาณรวมทัง้สิน้ 7,703,624 กโิลกรมั โดยชนิดของวสัดุทีไ่มใ่ชแ้ลว้สว่นใหญ่
ไดแ้ก่ ทรายหล่อแบบ ฝุ่ นละออง และแกนแบบหล่อ ซึง่จดัเป็นกากของเสยีไมอ่นัตราย ทัง้หมดคดิเป็น
รอ้ยละ 94 ของปรมิาณสิง่ปฏกิลูทีไ่มใ่ชแ้ลว้และนําออกนอกพืน้ทีท่ ัง้หมด โดยวสัดุทีไ่มใ่ชแ้ลว้สว่นใหญ่ 
จะถูกกาํจดัโดยวธิกีารนํากลบัมาใชใ้หม ่โดยบรษิทัผูใ้หบ้รกิารฯ ทีไ่ดร้บัอนุญาต ขณะทีป่รมิาณสิง่ปฏกิลู
ทีไ่มใ่ชแ้ลว้ทีจ่ดัเป็นกากของเสยีอนัตราย ไดแ้ก่วสัดุดดูซบั ถุงสารเคม ีและบรรจุภณัฑป์นเป้ือน คดิเป็นรอ้ย
ละ 0.2 จะถูกกําจดัโดยการนําไปทาํเชือ้เพลงิผสมเป็นหลกั (เอกสารแสดงในภาคผนวกที ่19, 25 และ 26) 
 
3.12 สาธารณสขุ 

 โครงการมกีารรว่มมอืกบัโรงพยาบาลสง่เสรมิสขุภาพตาํบล และอาสาสมคัรสาธารณสขุประจาํ
หมูบ่า้นพืน้ทีร่อบโครงการ ในการจดักจิกรรมสง่เสรมิและป้องกนัสขุภาพของชุมชน เชน่ การมอบน้ําดืม่ 
และ PPE ใหก้บัโรงพยาบาลสง่เสรมิสขุภาพตาํบล และอาสาสมคัรสาธารณสขุประจาํหมูบ่า้น 
 
3.13 อาชีวอนามยัและความปลอดภยั 

 โครงการไดร้วบรวมขอ้มลูผลการตรวจสขุภาพของพนกังานประจาํทุกปีๆ ละ 1 ครัง้ โดยในปี 
พ.ศ. 2567 ดาํเนินการในเมือ่วนัที ่8 และ 15 กรกฎาคม พ.ศ. 2567 เป็นการตรวจสขุภาพทัว่ไปและการ
ตรวจสมรรถภาพตามปัจจยัเสีย่ง จาํนวน 530 คน จากผลการตรวจสขุภาพพนกังาน  พบวา่ พนกังาน
สว่นใหญ่มสีขุภาพทีด่ ีอยา่งไรกต็ามเมือ่พจิารณาจากปัจจยัเสีย่ง พบวา่ ผลการตรวจสมรรถภาพการได้
ยนิ (Audio) มผีลการตรวจทีผ่ดิปกตมิากทีส่ดุ โดยมจีาํนวน 56 ราย (คดิเป็นรอ้ยละ 10.61) และมี
พนกังานทีต่อ้งเฝ้าระวงัอกีจาํนวน 30 ราย (คดิเป็นรอ้ยละ 5.68) เมือ่เทยีบกบัพนกังานทีเ่ขา้รบัการ
ตรวจสมรรถภาพการไดย้นิ (Audio) จาํนวน 442 คน (เอกสารแสดงในภาคผนวกที ่24) 
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3.14 การตรวจวดัคณุภาพอากาศในพืน้ที่ทาํงาน 

 การตรวจวดัคณุภาพอากาศในพืน้ทีท่าํงาน ของโครงการโรงงานหล่อและหลอมชิน้สว่น
เครือ่งจกัรกลการเกษตรและเครือ่งยนต ์ สว่นขยาย ครัง้ที ่ 2 (ครัง้ที ่ 1) บรษิทั สยามคโูบตา้เมททลั
เทคโนโลย ี จาํกดั ประจาํเดอืนกรกฎาคมถงึเดอืนธนัวาคม พ.ศ. 2567 จาํนวน 9 จุดตรวจวดั ของ
สายการผลติที ่1 คอื บรเิวณหน้าเตาหลอม, บรเิวณเตาเทน้ําเหลก็, บรเิวณเครือ่งปัน้แบบ, บรเิวณเครือ่ง
ขดัชิน้งาน, บรเิวณพืน้ทีเ่ตรยีมทราย และบรเิวณพืน้ทีผ่ลติไสแ้บบ โดยทาํการตรวจวดัทัง้แบบพืน้ทีแ่ละ
ตดิตวัพนกังาน ซึง่การตรวจวดัดาํเนินการระหวา่งวนัที ่6-8 พฤศจกิายน พ.ศ. 2567 

 
 วิธ ีการตรวจวดัคณุภาพอากาศในพืน้ที่ทาํงาน 

 วธิกีารตรวจวดัคุณภาพอากาศในพืน้ทีท่าํงานจะดาํเนินการตาม OSHA Analytical Methods 
Manual, 2nd Edition, U.S. Department of Labor (1990) และ NIOSH Manual of Analytical Method 
Vol. 1, 2 (1994) โดยมรีายละเอยีดวธิกีารตรวจวดัดงัตารางที ่3.14.1 
 

ตารางที่ 3.14.1 
รายละเอียดวิธีการตรวจวดัคณุภาพอากาศในพืน้ที่ทาํงาน 

ลําดบัที ่ พารามเิตอร ์ วธิกีารตรวจวดั รายละเอยีดวธิกีารวเิคราะห ์

1 Total dust 

(ฝุ่ นทุกขนาด) 

PVC Filtration and 
Gravimetric method 

เก็บตวัอย่างโดยใช ้Personal Sampling Pump ดูดอากาศดว้ยอตัราการไหล 2.0 ลติร
ต่อนาท ีผ่าน Poly Vinyl Chloride Filter (PVC Filter) ทีบ่รรจอุยู่ใน Cassette Filter 
Holder นําไปทดสอบโดยผ่านการดูดความชืน้ใน Desiccators เป็นเวลา 241 ช ัว่โมง 
นําไปช ัง่หานํ้าหนักฝุ่ นทีไ่ด ้ และคํานวณเป็นปรมิาณฝุ่ นทัง้หมด ในหน่วยมลิลกิรมัต่อ
ลกูบาศกเ์มตร โดยวธิมีาตรฐานของ NIOSH 0500 

2 Respirable dust 

(ฝุ่ นขนาดทีส่ามารถ
เขา้ถงึและสะสมในถงุลม
ปอดได)้ 

PVC Filtration with 
Cyclone and 
Gravimetric method 

เก็บตวัอย่างโดยใช ้Personal Sampling Pump ดูดอากาศดว้ยอตัราการไหล 1.7 ลติร
ต่อนาท ีผ่าน Cyclone และ Poly Vinyl Chloride Filter (PVC Filter) ทีบ่รรจุอยู่ใน 
Cassette Filter Holder นําไปทดสอบโดยผ่านการดดูความชืน้ใน Desiccators เป็น
เวลา 241 ช ัว่โมง นําไปช ัง่หานํ้าหนักฝุ่ นทีไ่ด ้ และคํานวณเป็นปรมิาณฝุ่ นขนาดที่
สามารถเขา้ถงึและสะสมในถงุลมปอดได ้ ในหน่วยมลิลกิรมัต่อลกูบาศกเ์มตร โดยวธิกีาร
มาตรฐานของ NIOSH 0600 

3 Silica dust 

(ฝุ่ นซลิกิา)  

 

PVC Filtration with 
Cyclone and Infrared 
Spectrophotometer  

เก็บตวัอย่างโดยใช ้Personal Sampling Pump ดูดอากาศดว้ยอตัราการไหล 2.0 ลติร
ต่อนาท ีผ่าน Poly Vinyl Chloride Filter (PVC Filter) ทีบ่รรจอุยู่ใน Cassette Filter 
Holder นําไปทดสอบโดยผ่านการดูดความชืน้ใน Desiccators เป็นเวลา 241 ช ัว่โมง 
นําไปช ัง่หานํ้าหนักฝุ่ นทีไ่ด ้ และคํานวณเป็นปรมิาณฝุ่ นทุกขนาด ในหน่วยมลิลกิรมัต่อ
ลกูบาศกเ์มตร โดยวธิมีาตรฐานของ NIOSH 0500 และนํา PVC Filter ทดสอบหา
ปรมิาณซลิกิอนไดออกไซด ์ จากการเก็บตวัอย่างโดยเครือ่ง Infrared 
Spectrophotometer  
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 ผลการตรวจวดัคณุภาพอากาศในพืน้ที่ทาํงาน 

ผลการตรวจวดัคุณภาพอากาศในพืน้ทีท่าํงาน ของโครงการโรงงานหล่อและหลอมชิน้สว่น
เครือ่งจกัรกลการเกษตรและเครือ่งยนต ์ สว่นขยาย ครัง้ที ่ 2 (ครัง้ที ่ 1) บรษิทั สยามคโูบตา้เมททลั
เทคโนโลย ีจาํกดั ประจาํเดอืนกรกฎาคมถงึเดอืนธนัวาคม พ.ศ. 2567 เมือ่วนัที ่ 6-8 พฤศจกิายน พ.ศ. 
2567 จาํนวน 9 สถานี ของสายการผลติที ่1 คอื บรเิวณหน้าเตาหลอม, บรเิวณเตาเทน้ําเหลก็, บรเิวณ
พืน้ทีปั่น้แบบ, บรเิวณพืน้ทีเ่ตรยีมทราย, บรเิวณพืน้ทีผ่ลติไสแ้บบ และบรเิวณเครือ่งขดัชิน้งาน 
สายการผลติที ่1 ถงึ 4 (FN1 ถงึ FN4) ประกอบดว้ยการตรวจวดัปรมิาณฝุ่ นทุกขนาด (Total dust) ฝุ่ น
ขนาดทีส่ามารถเขา้ถงึและสะสมในถุงลมปอดได ้ (Respirable dust) และฝุ่ นซลิกิา (Quartz dust) แสดง
ดงัตารางที ่ 3.14.2 และสรปุผลการตรวจวดัยอ้นหลงั 3 ปี (ตัง้แต่เดอืนมกราคม พ.ศ. 2565 ถงึเดอืน
ธนัวาคม พ.ศ. 2567) ดงัตารางที ่3.14.3 
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ตารางที่ 3.14.2 
ผลการตรวจวดัคณุภาพอากาศในพืน้ที่ทาํงาน 

ประจาํเดือนกรกฎาคมถึงเดือนธนัวาคม พ.ศ. 2567 

จุดตรวจวดั 
ผลการตรวจวดั (mg/m3) 

วนัที ่6-8 พฤศจกิายน พ.ศ. 2567 

พารามเิตอร ์ Total dust Respirable Dust Quartz dust ** 

เตาหลอม 0.864 0.635 0.005 

(ตดิตวัพนักงาน) 0.747 0.503 0.006 

เตาเทน้ําเหล็ก 1.170 0.876 0.009 

(ตดิตวัพนักงาน) 1.057 0.871 0.005 

เคร ือ่งป้ันแบบ 1.318 1.163 0.012 

(ตดิตวัพนักงาน) 1.203 0.901 0.009 

เตรยีมทราย 0.773 0.519 0.016 

(ตดิตวัพนักงาน) 1.108 0.782 0.010 

ผลติไสแ้บบ 1.316 1.161 0.011 

(ตดิตวัพนักงาน) 1.518 1.276 0.007 

เคร ือ่งขดัชิน้งาน FN1 1.304 1.279 0.005 

(ตดิตวัพนักงาน) 1.512 1.144 0.007 

เคร ือ่งขดัชิน้งาน FN2 1.318 1.034 0.009 

(ตดิตวัพนักงาน) 1.091 0.899 0.005 

เคร ือ่งขดัชิน้งาน FN3 1.401 1.267 0.005 

(ตดิตวัพนักงาน) 1.181 1.010 0.003 

เคร ือ่งขดัชิน้งาน FN4 1.551 1.304 0.005 

(ตดิตวัพนักงาน) 1.101 1.036 0.004 

มาตรฐาน 1/ - - 0.025 

มาตรฐาน 2/ 15 5 1.965 - 4.624 

มาตรฐาน :  1/  ประกาศกรมสวสัดกิารและคุม้ครองแรงงาน พ.ศ. 2560 เร ือ่ง ขดีจาํกดัความเขม้ขน้ของสารเคมอีนัตราย 

 2/  OSHA Standard 

ชือ่ผูต้รวจสอบ/ควบคมุ : นายประกาย บุญเกดิ 

ชือ่บรษิทัผูต้รวจวดั : บรษิทั เวอรเิดยีน เอ็นไวรอนเมนทอล เซอรว์สิ จาํกดั ใบอนุญาตเลขที ่๐๒๐๑-๐๓-๒๕๖๕-๐๐๕๕ 

ชือ่นิตบิุคคลผูต้รวจวเิคราะห ์ : บรษิทั เอ็มเม็กซ ์แอสโซซเิอช ัน่ จาํกดั ** ใบอนุญาตเลขที ่๐๒๐๒-๐๓-๒๕๖๕-๐๐๒๒ 

ชือ่ผูว้เิคราะห ์ : นายเกรยีงไกร บุญมา **  
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ตารางที่ 3.14.3 
เปรียบเทียบผลการตรวจวดัคณุภาพอากาศในพืน้ที่ทาํงาน 
ต ัง้แต่เดือนมกราคม พ.ศ. 2565 ถึงเดือนธนัวาคม พ.ศ. 2567 

จุดตรวจวดั 

ผลการตรวจวดั (mg/m3) 

มกราคม-มถุินายน 2565 กรกฎาคม-ธนัวาคม 2565 มกราคม-มถุินายน 2566 

24-27 พฤษภาคม พ.ศ. 2565 8-10 พฤศจกิายน พ.ศ. 2565 9-11 พฤษภาคม พ.ศ. 2566 

พารามเิตอร ์  Total dust  Respirable dust  Quartz dust  Total dust  Respirable dust  Quartz dust  Total dust  Respirable dust  Quartz dust 

เตาหลอม 0.416 0.367 0.009 0.319 0.369 0.009 0.264 0.174 0.005 

(ตดิตวัพนักงาน) 0.310 0.122 0.007 0.299 0.261 0.007 0.368 0.222 0.012 

เตาเทน้ําเหล็ก 0.419 0.370 0.003 0.421 0.351 0.010 0.518 0.451 0.003 

(ตดิตวัพนักงาน) 0.209 0.246 0.003 0.408 0.260 0.008 0.577 0.424 0.009 

ป้ันแบบ 0.833 0.613 0.005 1.104 0.558 0.005 0.968 0.755 0.005 

(ตดิตวัพนักงาน) 0.521 0.368 0.003 0.778 0.326 0.006 1.094 0.682 0.008 

เตรยีมทราย 0.524 0.370 0.005 0.586 0.313 0.007 0.403 0.274 0.003 

(ตดิตวัพนักงาน) 0.419 0.345 0.003 0.440 0.254 0.005 0.328 0.237 0.010 

ผลติไสแ้บบ 4.008 3.227 0.005 3.919 2.795 0.005 1.987 1.596 0.005 

(ตดิตวัพนักงาน) 2.743 2.358 0.003 3.024 2.514 0.005 1.883 1.414 0.004 

เคร ือ่งขดัชิน้งาน FN1 3.374 2.165 0.006 2.613 2.079 0.006 2.172 1.957 0.006 

(ตดิตวัพนักงาน) 2.977 1.812 0.004 2.298 1.690 0.005 1.874 1.585 0.003 

เคร ือ่งขดัชิน้งาน FN2 4.114 2.234 0.005 3.132 2.512 0.003 2.495 2.078 0.014 

(ตดิตวัพนักงาน) 2.824 1.477 0.005 2.905 2.214 0.009 2.123 1.936 0.018 

เคร ือ่งขดัชิน้งาน FN3 2.028 1.432 0.003 3.112 2.130 0.010 1.844 1.581 0.009 

(ตดิตวัพนักงาน) 1.833 1.318 0.004 2.223 1.918 0.015 1.656 1.434 0.003 

เคร ือ่งขดัชิน้งาน FN4 2.160 1.525 0.007 2.997 1.683 0.007 1.813 1.578 0.007 

(ตดิตวัพนักงาน) 1.717 1.262 0.006 2.111 1.464 0.005 1.594 1.434 0.003 

มาตรฐาน 2/ 15 5 2.246-4.640 15 5 1.970-4.718 15 5 2.053-4.568 

มาตรฐาน 1/ 10 3 0.025 10 3 0.025 10 3 0.025 

มาตรฐาน 3/ - - 0.025 - - 0.025 - - 0.025 

มาตรฐาน :  1/  ACGIH Standard 
 2/  OSHA Standard 
 3/  ประกาศกรมสวสัดกิารและคุม้ครองแรงงาน พ.ศ. 2560 เร ือ่ง ขดีจาํกดัความเขม้ขน้ของสารเคมอีนัตราย 
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ตารางที่ 3.14.3 (ต่อ) 

จุดตรวจวดั 

ผลการตรวจวดั (mg/m3) 

กรกฎาคม-ธนัวาคม 2566 มกราคม-มถุินายน 2567 กรกฎาคม-ธนัวาคม 2567 

11-12 ตลุาคม พ.ศ. 2566 7-9 พฤษภาคม พ.ศ. 2567 6-8 พฤศจกิายน พ.ศ. 2567 

พารามเิตอร ์  Total dust  Respirable dust  Quartz dust  Total dust  Respirable dust  Quartz dust  Total dust  Respirable dust  Quartz dust 

เตาหลอม 0.236 0.186 0.006 0.310 0.225 0.005 0.864 0.635 0.005 

(ตดิตวัพนักงาน) 0.618 0.319 0.007 1.035 0.475 0.005 0.747 0.503 0.006 

เตาเทน้ําเหล็ก 0.773 0.518 0.005 0.627 0.484 0.003 1.170 0.876 0.009 

(ตดิตวัพนักงาน) 1.974 0.537 0.009 2.006 1.207 0.010 1.057 0.871 0.005 

ป้ันแบบ 1.580 0.820 0.005 1.771 1.380 0.005 1.318 1.163 0.012 

(ตดิตวัพนักงาน) 2.109 1.021 0.008 1.309 1.110 0.003 1.203 0.901 0.009 

เตรยีมทราย 0.409 0.259 0.005 0.617 0.256 0.008 0.773 0.519 0.016 

(ตดิตวัพนักงาน) 0.772 0.246 0.018 0.758 0.524 0.004 1.108 0.782 0.010 

ผลติไสแ้บบ 2.810 1.709 0.003 1.628 1.415 0.008 1.316 1.161 0.011 

(ตดิตวัพนักงาน) 3.562 1.886 0.013 1.614 1.390 0.005 1.518 1.276 0.007 

เคร ือ่งขดัชิน้งาน FN1 1.680 1.441 0.008 2.055 1.526 0.009 1.304 1.279 0.005 

(ตดิตวัพนักงาน) 1.722 1.645 0.005 2.268 1.715 0.003 1.512 1.144 0.007 

เคร ือ่งขดัชิน้งาน FN2 2.309 2.067 0.004 2.452 1.868 0.005 1.318 1.034 0.009 

(ตดิตวัพนักงาน) 2.845 2.638 0.009 2.508 2.337 0.007 1.091 0.899 0.005 

เคร ือ่งขดัชิน้งาน FN3 3.017 2.786 0.012 2.459 2.160 0.004 1.401 1.267 0.005 

(ตดิตวัพนักงาน) 3.671 2.911 0.015 1.847 1.117 0.005 1.181 1.010 0.003 

เคร ือ่งขดัชิน้งาน FN4 1.443 1.158 0.005 3.338 1.736 0.003 1.551 1.304 0.005 

(ตดิตวัพนักงาน) 1.883 1.540 0.009 2.149 1.649 0.007 1.101 1.036 0.004 

มาตรฐาน 2/ 15 5 1.073-4.597 15 5 1.951-4.602 15 5 1.965-4.624 

มาตรฐาน 1/ 10 3 0.025 10 3 0.025 10 3 0.025 

มาตรฐาน 3/ - - 0.025 - - 0.025 - - 0.025 

มาตรฐาน :  1/  ACGIH Standard 
 2/  OSHA Standard 
 3/  ประกาศกรมสวสัดกิารและคุม้ครองแรงงาน พ.ศ. 2560 เร ือ่ง ขดีจาํกดัความเขม้ขน้ของสารเคมอีนัตราย 
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สรปุผลการตรวจวดัคณุภาพอากาศในพืน้ที่ทาํงาน 

ผลการตรวจวดัปรมิาณฝุ่ นละอองในพืน้ทีท่าํงาน ของโครงการโรงงานหล่อและหลอม
ชิน้สว่นเครือ่งจกัรกลการเกษตรและเครือ่งยนต ์ สว่นขยาย ครัง้ที ่ 2 (ครัง้ที ่ 1) บรษิทั สยามคโูบตา้
เมททลัเทคโนโลย ีจาํกดั ประจาํเดอืนกรกฎาคมถงึเดอืนธนัวาคม พ.ศ. 2567 เมือ่วนัที ่6-8 พฤศจกิายน 
พ.ศ. 2567 จาํนวน 9 สถานี คอื บรเิวณเตาหลอม, เตาเทน้ําเหลก็, บรเิวณปัน้แบบ, บรเิวณเตรยีมทราย,  
บรเิวณผลติไสแ้บบ และบรเิวณเครือ่งขดัชิน้งาน สายการผลติที ่1 ถงึ 4 (FN1 ถงึ FN4) พบวา่ปรมิาณ
ฝุ่ นละอองทัง้ Total dust และ Respirable dust แบบตดิตวัพนกังาน และตดิตัง้ในพืน้ที ่ทัง้หมดมคีา่อยู่
ในเกณฑม์าตรฐานสาํนกังานบรหิารความปลอดภยัและอาชวีอนามยัของสหรฐัอเมรกิา (OSHA) โดย 
Total dust และ Respirable dust ตอ้งไมเ่กนิ 15 และ 5  มลิลกิรมัตอ่ลกูบาศกเ์มตร ตามลาํดบั สาํหรบัฝุ่ น
ซลิกิา (Quartz dust) วเิคราะหใ์นรปูของ Silica crystalline พบวา่ มคีา่เป็นไปตามเกณฑม์าตรฐานขดีจาํกดั
ความเขม้ขน้ของสารเคมอีนัตราย ตามประกาศกรมสวสัดกิารและคุม้ครองแรงงาน พ.ศ. 2560 เชน่เดยีวกบั
มาตรฐาน ACGIH (2017) ทีร่ะบใุหฝุ้่ นซลิกิา ตอ้งมคีา่ไมเ่กนิ  0.025  มลิลกิรมัต่อลกูบาศกเ์มตร)  
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

ภาพที ่3.13 ภาพแสดงการเกบ็ตวัอย่างฝุ่นละอองในอากาศภายในพืน้ทีท่ํางาน 
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เตาหลอม เตาเทนํѸาเหล็ก ปัѸนแบบ เตรยีมทราย ผลติไสแ้บบ เครืѷองขดัชิѸนงาน 1 เครืѷองขดัชิѸนงาน 2 เครืѷองขดัชิѸนงาน 3 เครืѷองขดัชิѸนงาน 4

กราฟทีѷ 3.9.2-2 เปรยีบเทยีบผลการตรวจวดัคณุภาพอากาศแบบตดิตวัพนกังาน: Respirable dust
ระหวา่งเดอืนมกราคม พ.ศ. 2565-เดอืนธนัวาคม พ.ศ. 2567

 พ.ค. 65  พ.ย. 65  พ.ค. 66  ต.ค. 66  พ.ค. 67  พ.ย. 67

3mmg/5 Respirable dust = Standard
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เตาหลอม เตาเทนํѸาเหล็ก ปัѸนแบบ เตรยีมทราย ผลติไสแ้บบ เครืѷองขดัชิѸนงาน 1 เครืѷองขดัชิѸนงาน 2 เครืѷองขดัชิѸนงาน 3 เครืѷองขดัชิѸนงาน 4

กราฟทีѷ 3.9.3-1 เปรยีบเทยีบผลการตรวจวดัคณุภาพอากาศในพืҟนทีѷทํางาน: Quartz dust
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3mmg/0.025 Quartz dust = Standard
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เตาหลอม เตาเทนํѸาเหล็ก ปัѸนแบบ เตรยีมทราย ผลติไสแ้บบ เครืѷองขดัชิѸนงาน 1 เครืѷองขดัชิѸนงาน 2 เครืѷองขดัชิѸนงาน 3 เครืѷองขดัชิѸนงาน 4

กราฟทีѷ 3.9.3-2 เปรยีบเทยีบผลการตรวจวดัคณุภาพอากาศแบบตดิตวัพนกังาน: Quartz dust
ระหวา่งเดอืนมกราคม พ.ศ. 2565-เดอืนธนัวาคม พ.ศ. 2567

 พ.ค. 65  พ.ย. 65  พ.ค. 66  ต.ค. 66  พ.ค. 67  พ.ย. 67

3mmg/0.025 Quartz dust = Standard
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3.15 การตรวจวดัระดบัความรอ้นในพืน้ที่ทาํงาน 

 การตรวจวดัระดบัความรอ้นในพืน้ทีท่าํงาน ของโครงการโรงงานหล่อและหลอมชิน้สว่น
เครือ่งจกัรกลการเกษตรและเครือ่งยนต ์ สว่นขยาย ครัง้ที ่ 2 (ครัง้ที ่ 1) บรษิทั สยามคโูบตา้เมททลั
เทคโนโลย ี จาํกดั ประจาํเดอืนกรกฎาคมถงึเดอืนธนัวาคม พ.ศ. 2567 ตรวจวดัในวนัที ่ 7 พฤศจกิายน 
พ.ศ. 2567 จาํนวน 2 สถานี ของสายการผลติที ่1 คอืบรเิวณหน้าเตาหลอมและบรเิวณเตาเทน้ําเหลก็ 
 
 วิธ ีการตรวจวดัระดบัความร้อนในพืน้ที่ทาํงาน 

 การตรวจวดัระดบัความรอ้นในพืน้ทีท่าํงานจะดาํเนินการตาม American Conference of 
Government Industrial Hygienist (ACGIH) โดยมรีายละเอยีดวธิกีารตรวจวดัดงัตารางที ่3.15.1 
 

ตารางที่ 3.15.1 
รายละเอียดวิธีการตรวจวดัระดบัความร้อนในพืน้ที่ทาํงาน 

ลําดบัที ่ พารามเิตอร ์ วธิกีารตรวจวดั รายละเอยีดวธิกีารวเิคราะห ์

1 ระดบัความรอ้น 

(Heat Stress) 

Wet Bulb Globe Temperature ทําการตรวจวดัโดยใชช้ดุเคร ือ่งมอืตรวจวดัค่าดชันี WBGT ซึง่
ประกอบดว้ยเทอรโ์มมเิตอรก์ระเปาะแหง้ (Dry Bulb Temperature) 
เทอรโ์มมเิตอรก์ระเปาะเปียก (Natural Wet Bulb Temperature) 
และโกลบเทอรโ์มมเิตอร ์ (Globe Temperature) ดําเนินการวดัค่า
อณุหภมูต่ิางๆ แลว้นําค่าทีว่ดัไดม้าคํานวณหาค่าดชันี WBGT 

 

  
 ผลการตรวจวดัระดบัความร้อนในพืน้ที่ทาํงาน 

 ผลการตรวจวดัระดบัความรอ้นในพืน้ทีท่าํงาน ของโครงการโรงงานหล่อและหลอมชิน้สว่น
เครือ่งจกัรกลการเกษตรและเครือ่งยนต ์ สว่นขยาย ครัง้ที ่ 2 (ครัง้ที ่ 1) บรษิทั สยามคโูบตา้เมททลั
เทคโนโลย ีจาํกดั ประจาํเดอืนกรกฎาคมถงึเดอืนธนัวาคม พ.ศ. 2567 จาํนวน 2 สถานี คอืบรเิวณหน้า
เตาหลอม และบรเิวณเตาเทน้ําเหลก็ แสดงดงัในตารางที ่ 3.15.2 และสรุปผลการตรวจวดัยอ้นหลงั 3 ปี 
(ตัง้แต่เดอืนมกราคม พ.ศ. 2565 ถงึเดอืนธนัวาคม พ.ศ. 2567) ดงัตารางที ่3.15.3 
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ตารางที่ 3.15.2 
ผลการตรวจวดัระดบัความร้อนในพืน้ที่ทาํงาน 

ประจาํเดือนกรกฎาคมถึงเดือนธนัวาคม พ.ศ. 2567 

รายละเอยีดการตรวจวดั 
วนั/เวลา 
ทีต่รวจวดั ผลการตรวจวดั (C) 

บรเิวณเตาหลอม (Melting) & Control Box 3,4 7 พ.ย. 2567 TNWB TDB TGT WBGT In. 

(นายอภเิชษฐ ์ศรเีนตร) 13:00-15:00     

 ยนื-เดนิทํางาน/ ทํางานดว้ยมอื-แขนทัง้สองขา้ง/หนัก-ปานกลาง 120 min 23.5 29.6 30.1 25.5 

 ระดบัภาระงาน (Work load) : งานปานกลาง มาตรฐาน 1/ = 32.0 oC การพจิารณา ผ่าน 

บรเิวณเตาเทน้ําเหล็ก (Pouring) 7 พ.ย. 2567     

(นายเกรกิพล เต็งผกัแว่น) 13:00-15:00     

 ยนืทํางาน/ ทํางานดว้ยแขนทัง้สองขา้ง/ ปานกลาง-หนัก 30 min 25.6 32.0 32.3 27.6 

 ระดบัภาระงาน (Work load) : งานปานกลาง มาตรฐาน 1/ = 32.0 oC การพจิารณา ผ่าน 

มาตรฐาน :  1/ กฎกระทรวงแรงงาน พ.ศ. 2559 เร ือ่ง กาํหนดมาตรฐานในการบรหิาร จดัการ และดําเนินการดา้นความปลอดภยั อาชวีอนามยั   
และสภาพแวดลอ้มในการทํางานเกีย่วกบัความรอ้น แสงสว่าง และเสยีงหมวด 1 ความรอ้น 

ชือ่ผูต้รวจสอบ/ควบคมุ : นายประกาย บุญเกดิ 

ชือ่นิตบิุคคลผูต้รวจวดั : บรษิทั เวอรเิดยีน เอ็นไวรอนเมนทอล เซอรว์สิ จาํกดั ใบอนุญาตเลขที ่๐๔๐๑-๐๓-๒๕๖๕-๐๐๔๒ 

ชือ่ผูว้เิคราะห ์ : นายประกาย บุญเกดิ  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 

ภาพที ่3.15 ภาพแสดงการตรวจวดัระดบัความรอ้นภายในพืน้ทีท่ํางาน 
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ตารางที่ 3.15.3 
เปรียบเทียบผลการตรวจวดัระดบัความร้อนในพืน้ที่ทาํงาน 
ต ัง้แต่เดือนมกราคม พ.ศ. 2565 ถึงเดือนธนัวาคม พ.ศ. 2567 

บรเิวณจุดตรวจวดัวามรอ้น 
ผลการตรวจวดัระดบัความรอ้น (oC) 

TNWB TDB TGT WBGT 

บรเิวณหนา้เตาหลอม     

 เม.ย. 2565 24.6 34.4 35.7 27.9 

 พ.ย. 2565 23.9 34.2 35.1 27.3 

 เม.ย. 2566 27.1 36.3 37.5 30.2 

 ต.ค. 2566 27.6 34.4 34.6 29.7 

 พ.ค. 2567 24.7 32.8 32.9 27.1 

 พ.ย. 2567 23.5 29.6 30.1 25.5 

บรเิวณเตาเทน้ําเหล็ก     

 เม.ย. 2565 27.9 36.1 36.7 30.5 

 พ.ย. 2565 24.0 35.8 35.8 27.5 

 เม.ย. 2566 26.7 37.2 38.5 30.2 

 ต.ค. 2566 29.5 34.6 36.0 31.5 

 พ.ค. 2567 23.6 33.0 33.6 26.6 

 พ.ย. 2567 25.6 32.0 32.3 27.6 

ค่ามาตรฐาน 1/ - - - 32.0 

มาตรฐาน :  1/ กฎกระทรวงแรงงาน พ.ศ. 2559 เร ือ่ง กาํหนดมาตรฐานในการบรหิาร จดัการ และดําเนินการดา้นความปลอดภยั อาชวีอนามยั   
และสภาพแวดลอ้มในการทํางานเกีย่วกบัความรอ้น แสงสว่าง และเสยีงหมวด 1 ความรอ้น 
 

 
สรปุผลการตรวจวดัระดบัความร้อนในพืน้ที่ทาํงาน 

ผลการตรวจวดัระดบัความรอ้นในพืน้ทีท่าํงานทีพ่นกังานปฏบิตังิาน ของโครงการโรงงาน
หล่อและหลอมชิน้สว่นเครือ่งจกัรกลการเกษตรและเครือ่งยนต ์ บรษิทั สยามคโูบตา้เมททลัเทคโนโลย ี
จาํกดั ประจาํเดอืนกรกฎาคมถงึเดอืนธนัวาคม พ.ศ. 2567 จาํนวน 2 สถานี คอืบรเิวณหน้าเตาหลอม
และหอ้งควบคุม 3, 4 (คุณอภเิชษฐ ์ ศรเีนตร) และบรเิวณเตาเทน้ําเหลก็และหอ้งควบคุม (คณุเกรกิพล 
เตง็ผกัแวน่) พบวา่ ผลการตรวจวดัทัง้หมดมคีา่อยูใ่นเกณฑม์าตรฐาน ตามกฎกระทรวง โดยกระทรวง
แรงงาน เรือ่ง กาํหนดมาตรฐานในการบรหิาร จดัการ และดาํเนินการดา้นความปลอดภยั อาชวีอนามยั 
และสภาพแวดลอ้มในการทาํงานเกีย่วกบัความรอ้น แสงสวา่ง และเสยีง พ.ศ. 2559 หมวด 1 ความรอ้น  
ปัจจุบนัทางโครงการฯ ไดเ้ตรยีมอุปกรณ์ป้องกนัสว่นบุคคลเฉพาะ ทัง้กระบงัหน้าและชุดพนกังานแบบ
ป้องกนัความรอ้น รวมทัง้การจดัเตรยีมน้ําดืม่สะอาดผา่นเครือ่งทาํความเยน็ หอ้งพกัสาํหรบัพนกังาน 
และตดิตัง้เครือ่งปรบัอากาศใหก้บัพนกังานในบรเิวณหอ้งควบคุมทัง้ 2 หน่วย ตลอดระยะเวลาการ
ปฏบิตังิาน และในสว่นของตาํแหน่งเตาเทน้ําเหลก็ กาํหนดใหม้กีารหมนุเวยีนตาํแหน่งการทาํงานของ
พนกังานทุกๆ 4 ชัว่โมง เพือ่ใหพ้นกังานลดการสมัผสัความรอ้น 
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บรเิวณจดุตรวจวดั

กราฟทีѷ 3.10.1 เปรยีบเทยีบผลการตรวจวดัระดบัความรอ้นในพืҟนทีѷทํางาน
ระหวา่งเดอืนกรกฎาคม-ธนัวาคม พ.ศ. 2567
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กราฟทีѷ 3.10.2 เปรยีบเทยีบผลการตรวจวดัระดบัความรอ้นในพืҟนทีѷทํางาน
ระหวา่งเดอืนมกราคม พ.ศ. 2565-เดอืนธนัวาคม พ.ศ. 2567

 เม.ย. 65  พ.ย. 65  เม.ย. 66  ต.ค. 66  พ.ค. 67  พ.ย. 67

Co32 Moderate Work = Standard
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3.16 การตรวจวดัแสงในพืน้ที่ทาํงาน 

 การตรวจวดัแสงในพืน้ทีท่าํงาน ของโครงการโรงงานหล่อและหลอมชิน้สว่นเครือ่งจกัรกล
การเกษตรและเครือ่งยนต ์สว่นขยาย ครัง้ที ่ 2 (ครัง้ที ่ 1) บรษิทั สยามคโูบตา้เมททลัเทคโนโลย ีจาํกดั 
ประจาํเดอืนกรกฎาคมถงึเดอืนธนัวาคม พ.ศ. 2567 ตรวจวดัระหวา่งวนัที ่5-8 พฤศจกิายน พ.ศ. 2567 
 

วิธ ีการตรวจวดัแสงในพืน้ที่ทาํงาน 

การตรวจวดัแสงในพืน้ทีท่าํงาน ดาํเนินการตรวจวดัแบบพืน้ทีท่ ัว่ไปและบรเิวณการผลติ 
และตรวจวดั ณ จุดทีล่กูจา้งตอ้งทาํงานโดยใชส้ายตามองเฉพาะจุด ทาํการตรวจวดัในชว่งเวลากลางคนื
ทัง้หมด ซึง่การตรวจวดัเป็นไปตามประกาศกรมสวสัดกิารและคุม้ครองแรงงาน พ.ศ. 2561 เรือ่ง 
มาตรฐานความเขม้ของแสงสวา่ง ประกาศในราชกจิจานุเบกษา เล่ม 135 ตอนพเิศษ 39ง เมือ่วนัที ่ 21 
กุมภาพนัธ ์พ.ศ. 2561 โดยมรีายละเอยีดวธิกีารตรวจวดัดงัตารางที ่3.16.1 
 

ตารางที่ 3.16.1 
รายละเอียดวิธีการตรวจวดัแสงในพืน้ที่ทาํงาน 

ลําดบัที ่ พารามเิตอร ์ วธิกีารตรวจวดั รายละเอยีดวธิกีารวเิคราะห ์

1 แสงสว่าง Lux meter ก่อนเร ิม่การตรวจวดัตอ้งปรบัใหเ้คร ือ่งวดัแสงอ่านค่าที่ศูนย ์(Photometer Zeroing) การ
ตรวจวดัความเขม้ของแสงสว่างบรเิวณพืน้ทีท่ ั่วไปและบรเิวณพืน้ทีใ่ชป้ระโยชนใ์นกระบวนการ
ผลิต ใหต้รวจวดัในแนวระนาบสูงจากพืน้ 75 เซนติเมตร และการตรวจวดัความเขม้ของแสง
สว่างบรเิวณทีผู่ป้ฏบิตังิานตอ้งทํางานโดยใชส้ายตามองเฉพาะจุดหรอืตอ้งใชส้ายตาอยู่กบัทีใ่น
การทํางาน ใหต้รวจวดัในจดุทีส่ายตาตกกระทบชิน้งานหรอืจุดทีทํ่างานของผูป้ฏบิตังิาน 

 
 

ผลการตรวจวดัแสงในพืน้ที่ทาํงาน 

  ผลการตรวจวดัแสงในพืน้ทีท่าํงาน ของโครงการโรงงานหล่อและหลอมชิน้สว่น
เครือ่งจกัรกลการเกษตรและเครือ่งยนต ์ สว่นขยาย ครัง้ที ่ 2 (ครัง้ที ่ 1) บรษิทั สยามคโูบตา้เมททลั
เทคโนโลย ี จาํกดั ของสายการผลติที ่ 1 ประจาํเดอืนกรกฎาคมถงึเดอืนธนัวาคม พ.ศ. 2567 ทาํการ
ตรวจวดัระหวา่งวนัที ่5-8 พฤศจกิายน พ.ศ. 2567 แสดงดงัตารางที ่3.16.2 และ 3.16.3   

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
ภาพที ่3.16 ภาพแสดงการตรวจวดัระดบัความเขม้แสงสวา่งในพืน้ทีท่าํงาน 
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ตารางที่ 3.16.2 
ผลการตรวจวดัระดบัความเข้มแสงสวา่ง : แบบพืน้ที่ทาํงาน 

ประจาํเดือนกรกฎาคมถึงเดือนธนัวาคม พ.ศ. 2567 

จุดที ่ พืน้ทีต่รวจวดั ลกัษณะงาน 
ค่ามาตรฐาน (Lux) ผลการตรวจวดั (Lux) การพจิารณา 

ค่าเฉลีย่ ค่าตําสุด ค่าเฉลีย่ ค่าตําสุด ค่าเฉลีย่ ค่าตําสุด 

ตรวจวดัเมือ่วนัที ่5-8 พฤศจกิายน พ.ศ. 2567 ชว่งเวลา 18:00-20:00 น. 

 อาคารสํานกังาน        

 2nd Floor        

1 พืน้ทีอ่อฟฟิตช ัน้ 2 พืน้ทีห่อ้งสํานักงาน 300 150 483 353 ผ่าน ผ่าน 

2 หอ้งกรรมการผูจ้ดัการ (President) พืน้ทีห่อ้งสํานักงาน 300 150 528 360 ผ่าน ผ่าน 

3 หอ้งกรรมการรองผูจ้ดัการ (Vice President) พืน้ทีห่อ้งสํานักงาน 300 150 610 453 ผ่าน ผ่าน 

4 หอ้งประชมุโอชากา (VIP Room)  พืน้ทีท่ ั่วไปหอ้งประชมุ 300 150 652 540 ผ่าน ผ่าน 

5 หอ้งประชมุซาไก Reception Room 1  พืน้ทีท่ ั่วไปหอ้งประชมุ 300 150 678 606 ผ่าน ผ่าน 

6 หอ้งประชมุโอคาจมิา Reception Room 2  พืน้ทีท่ ั่วไปหอ้งประชมุ 300 150 745 634 ผ่าน ผ่าน 

7 หอ้งประชมุพนมสาคาม Meeting Room 1  พืน้ทีท่ ั่วไปหอ้งประชมุ 300 150 497 416 ผ่าน ผ่าน 

8 หอ้งประชมุเขาหนิซอ้น Meeting Room 2 พืน้ทีท่ ั่วไปหอ้งประชมุ 300 150 408 329 ผ่าน ผ่าน 

9 หอ้งประชมุฉะเชงิเทรา Meeting Room 3 พืน้ทีท่ ั่วไปหอ้งประชมุ 300 150 389 302 ผ่าน ผ่าน 

10 หอ้งสมัมนา Conference (จดุที ่1) พืน้ทีท่ ั่วไปหอ้งฝึกอบรม 300 150 614 476 ผ่าน ผ่าน 

11 หอ้งสมัมนา Conference (จดุที ่2) พืน้ทีท่ ั่วไปหอ้งฝึกอบรม 300 150 727 630 ผ่าน ผ่าน 

12 หอ้งสมัมนา Conference (จดุที ่3) พืน้ทีท่ ั่วไปหอ้งฝึกอบรม 300 150 708 622 ผ่าน ผ่าน 

13 หอ้งสมัมนา Conference (จดุที ่4) พืน้ทีท่ ั่วไปหอ้งฝึกอบรม 300 150 748 651 ผ่าน ผ่าน 

14 บนัไดบรเิวณหอ้งโถงรบัแขก บนัไดในอาคาร 100 50 788 256 ผ่าน ผ่าน 

15 หอ้งน้ําชาย ช ัน้ 2 หอ้งสุขา 100 50 238 189 ผ่าน ผ่าน 

16 หอ้งน้ําหญงิ ช ัน้ 2 หอ้งสุขา 100 50 227 132 ผ่าน ผ่าน 

17 ทางเดนิออฟฟิต ช ัน้ 2 ทางเดนิในอาคาร 100 50 159 126 ผ่าน ผ่าน 

 1st Floor          

18 หอ้งอบรม (Training room)  พืน้ทีท่ ั่วไปหอ้งฝึกอบรม 300 150 684 599 ผ่าน ผ่าน 

19 ทางเดนิออฟฟิศช ัน้ 1 ทางเดนิในอาคาร 100 50 324 282 ผ่าน ผ่าน 

 บนัไดขึน้ออฟฟิศ          

20 บนัไดออฟฟิศช ัน้กลาง บนัไดในอาคาร 100 50 118 67 ผ่าน ผ่าน 

21 บนัไดออฟฟิศช ัน้บน บนัไดในอาคาร 100 50 127 55 ผ่าน ผ่าน 

22 หอ้งน้ําชาย หอ้งสุขา 100 50 228 158 ผ่าน ผ่าน 

23 หอ้งน้ําหญงิ หอ้งสุขา 100 50 119 89 ผ่าน ผ่าน 

 Canteen          

24 พืน้ทีร่บัประทานอาหาร พืน้ทีร่บัประทานอาหาร 300 150 308 203 ผ่าน ผ่าน 

25 หอ้งครวั (เตาปรุงอาหาร) หอ้งครวั 300 150 350 315 ผ่าน ผ่าน 

26 หอ้งลา้งจาน/ เก็บอปุกรณ ์ หอ้งลา้งจาน 300 150 373 319 ผ่าน ผ่าน 

27 ถาดใส่อาหารขาย ถาดใส่อาหารขาย 300 150 445 345 ผ่าน ผ่าน 

 หอ้งพยาบาล        

28 หอ้งพยาบาล – พืน้ทีห่อ้ง หอ้งพยาบาล 300 150 509 366 ผ่าน ผ่าน 

29 หอ้งพยาบาล – เตยีงพกัผ่อน พืน้ทีพ่กัผ่อน 50 25 581 526 ผ่าน ผ่าน 
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ตารางที่ 3.16.2 (ต่อ) 

จุดที ่ พืน้ทีต่รวจวดั ลกัษณะงาน 
ค่ามาตรฐาน (Lux) ผลการตรวจวดั (Lux) การพจิารณา 

ค่าเฉลีย่ ค่าตําสุด ค่าเฉลีย่ ค่าตําสุด ค่าเฉลีย่ ค่าตําสุด 

 อาคารฝ่ายผลติ          

30 ทางเดนิสเีขยีว ทางเดนิในอาคาร 100 50 155 112 ผ่าน ผ่าน 

 หอ้งจดัส่งสนิคา้ (PC)          

31 พืน้ทีห่อ้งจดัส่งสนิคา้ (PC) พืน้ทีห่อ้งสํานักงาน 300 150 491 410 ผ่าน ผ่าน 

 Finishing Control Room          

32 พืน้ทีห่อ้ง Control พืน้ทีห่อ้งสํานักงาน 300 150 335 252 ผ่าน ผ่าน 

 MT          

33 พืน้ทีห่อ้ง MT พืน้ทีห่อ้งสํานักงาน 300 150 436 332 ผ่าน ผ่าน 

34 บนัได Maintenance บนัไดในอาคาร 100 50 125 59 ผ่าน ผ่าน 

 Pattern Room          

35 หอ้งทํางาน CNC พืน้ทีห่อ้งปฏบิตักิาร 300 150 415 215 ผ่าน ผ่าน 

 MO          

36 พืน้ทีห่อ้งควบคุมเครือ่งป้ันแบบ Control Room 3 พืน้ทีห่อ้งควบคุม 200 100 482 366 ผ่าน ผ่าน 

37 บรเิวณเครือ่งป้ันแบบ พืน้ทีป่ฏบิตังิาน 300 150 382 214 ผ่าน ผ่าน 

 ME          

38 พืน้ทีห่อ้ง ME พืน้ทีห่อ้งสํานักงาน 300 150 423 284 ผ่าน ผ่าน 

39 บรเิวณซอ่มเบา้เตาหลอม พืน้ทีซ่อ่มบํารุง 300 150 536 290 ผ่าน ผ่าน 

 Core Making          

40 บนัได Core Making (Column A2) บนัไดในอาคาร 100 50 111 51 ผ่าน ผ่าน 

41 บนัได Core Making (Column A4) บนัไดในอาคาร 100 50 109 52 ผ่าน ผ่าน 

42 พืน้ทีห่อ้งควบคุมเครือ่งป้ันไสแ้บบ (Control Room) พืน้ทีห่อ้งควบคุม 200 100 471 403 ผ่าน ผ่าน 

43 หนา้ลฟิตบ์รรทุก 1500 Kg พืน้ทีข่นถ่ายวตัถุดบิ 100 50 188 162 ผ่าน ผ่าน 

 Finishing          

44 Cooling Room (Finishing)-หวั พืน้ทีข่นถ่ายสนิคา้ 100 50 227 85 ผ่าน ผ่าน 

45 Cooling Room (Finishing)-กลาง พืน้ทีข่นถ่ายสนิคา้ 100 50 108 85 ผ่าน ผ่าน 

46 Cooling Room (Finishing)-ทา้ย พืน้ทีข่นถ่ายสนิคา้ 100 50 134 99 ผ่าน ผ่าน 

 อาคารเปลีย่นแบตเตอรีร่ถ Forklift           

47 พืน้ทีอ่าคารเปลีย่นแบตเตอรีร่ถ Forklift พืน้ทีห่อ้งควบคุม 200 100 200 115 ผ่าน ผ่าน 

 อาคารเก็บของเสยี          

48 พืน้ทีอ่าคารเก็บของเสยี ลานขนถ่ายของเสยี 100 50 126 101 ผ่าน ผ่าน 

 อาคารเก็บสารเคม ี          

49 พืน้ทีอ่าคารเก็บสารเคม ี พืน้ทีเ่ก็บสารเคม ี 200 100 338 222 ผ่าน ผ่าน 

 บรเิวณประตูรอบอาคารโรงงาน        

50 บรเิวณหนา้ประตู 1A ประตูทางเขา้ใหญ่ 50 - 64 62 ผ่าน - 

51 บรเิวณหนา้ประตู 2 ประตูทางเขา้ใหญ่ 50 - 77 69 ผ่าน - 

52 บรเิวณหนา้ประตู 3 ประตูทางเขา้ใหญ่ 50 - 87 62 ผ่าน - 

53 บรเิวณหนา้ประตู 4 ประตูทางเขา้ใหญ่ 50 - 75 64 ผ่าน - 

54 บรเิวณหนา้ประตู 5 ประตูทางเขา้ใหญ่ 50 - 50 36 ผ่าน - 

55 บรเิวณหนา้ประตู 6A ประตูทางเขา้ใหญ่ 50 - 442 253 ผ่าน - 

56 บรเิวณหนา้ประตู 6B ประตูทางเขา้ใหญ่ 50 - 241 139 ผ่าน - 

57 บรเิวณหนา้ประตู 6C ประตูทางเขา้ใหญ่ 50 - 212 156 ผ่าน - 

58 บรเิวณหนา้ประตู 6D ประตูทางเขา้ใหญ่ 50 - 203 162 ผ่าน - 

59 บรเิวณหนา้ประตู 8 ประตูทางเขา้ใหญ่ 50 - 44 37 ไม่ผ่าน - 
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ตารางที่ 3.16.2 (ต่อ) 

จุดที ่ พืน้ทีต่รวจวดั ลกัษณะงาน 
ค่ามาตรฐาน (Lux) ผลการตรวจวดั (Lux) การพจิารณา 

ค่าเฉลีย่ ค่าตําสุด ค่าเฉลีย่ ค่าตําสุด ค่าเฉลีย่ ค่าตําสุด 

60 บรเิวณหนา้ประตู 9 ประตูทางเขา้ใหญ่ 50 - 23 21 ไม่ผ่าน - 

61 บรเิวณหนา้ประตู 10 ประตูทางเขา้ใหญ่ 50 - 75 67 ผ่าน - 

 หน้าตู ้Dust Collector        

62 หนา้ตู ้Dust Collector MO-5 พืน้ทีข่นถ่ายวตัถุดบิ 100 50 129 109 ผ่าน ผ่าน 

63 หนา้ตู ้Dust Collector MO-1 พืน้ทีข่นถ่ายวตัถุดบิ 100 50 399 324 ผ่าน ผ่าน 

64 หนา้ตู ้Dust Collector MO-3 พืน้ทีข่นถ่ายวตัถุดบิ 100 50 175 159 ผ่าน ผ่าน 

65 หนา้ตู ้Dust Collector FN-3 พืน้ทีข่นถ่ายวตัถุดบิ 100 50 143 111 ผ่าน ผ่าน 

66 หนา้ตู ้Dust Collector MO-4(1) พืน้ทีข่นถ่ายวตัถุดบิ 100 50 216 186 ผ่าน ผ่าน 

67 หนา้ตู ้Dust Collector MO-4(2) พืน้ทีข่นถ่ายวตัถุดบิ 100 50 401 303 ผ่าน ผ่าน 

68 หนา้ตู ้Dust Collector FN-1 พืน้ทีข่นถ่ายวตัถุดบิ 100 50 239 181 ผ่าน ผ่าน 

69 หนา้ตู ้Dust Collector FN-2 พืน้ทีข่นถ่ายวตัถุดบิ 100 50 160 118 ผ่าน ผ่าน 

 Gas Station          

70 จดุดงึ Valve ฉุกเฉิน พืน้ทีค่วบคุม 200 100 56,500 54,500 ผ่าน ผ่าน 
         

ค่ามาตรฐาน : 1/ ประกาศกรมสวสัดกิารและคุม้ครองแรงงาน เร ือ่ง มาตรฐานความเขม้ของแสงสว่าง ประกาศในราชกจิจานุเบกษา เล่ม 135 ตอนพเิศษ 39 ง เมือ่
วนัที ่21 กมุภาพนัธ ์พ.ศ. 2561  

 ตารางที ่1  มาตรฐานความเขม้แสงสว่าง ณ บรเิวณพืน้ทีท่ ั่วไปและบรเิวณการผลติภายในสถานประกอบกจิการ 

หมายเหต ุ: Lux Meter “Extech” Model 407026 S/N 052153 & A.043002 Cal. Date October 4, 2024 

ชือ่ผูต้รวจสอบ/ควบคมุ : นายประกาย บุญเกดิ 

ชือ่นิตบิุคคลผูต้รวจวดั : บรษิทั เวอรเิดยีน เอ็นไวรอนเมนทอล เซอรว์สิ จาํกดั ใบอนุญาตเลขที ่๐๔๐๒-๐๓-๒๕๖๕-๐๐๔๓ 

ชือ่ผูว้เิคราะห ์ : นายประกาย บุญเกดิ  
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ตารางที่ 3.16.3 
ผลการตรวจวดัระดบัความเข้มแสงสวา่ง :  

แบบจดุที่พนักงานปฏิบตัิงานโดยใช้สายตามองเฉพาะจดุ 
ประจาํเดือนกรกฎาคมถึงเดือนธนัวาคม พ.ศ. 2567 

จุดที ่ พืน้ที/่จุดทีต่รวจวดั ลกัษณะงาน 
ค่ามาตรฐาน 

(Lux) 
ผลการตรวจวดั 

(Lux) 
การพจิารณา 

ตรวจวดัเมือ่วนัที ่6-9 พฤษภาคม พ.ศ. 2567 ชว่งเวลา 18:00-20:00 น. 

 อาคารสํานกังาน     

 2nd Floor     

 ออฟฟิต ชัน้ 2     

1 โตะ๊ประชมุหลงั HR โตะ๊ประชมุ 400-500 438 ผ่าน 

2 โตะ๊ทํางานคุณกฤษณา โตะ๊ประชมุ 400-500 413 ผ่าน 

3 โตะ๊ทํางานคุณสมชาย โตะ๊ประชมุ 400-500 441 ผ่าน 

4 โตะ๊ประชมุหลงั PC โตะ๊ทํางานสํานักงาน 400-500 433 ผ่าน 

5 โตะ๊ทํางานคุณคงพทัธ ์ โตะ๊ทํางานสํานักงาน 400-500 400 ผ่าน 

6 โตะ๊ทํางานคุณสมชาย โตะ๊ทํางานสํานักงาน 400-500 442 ผ่าน 

7 โตะ๊ทํางานคุณกนกพล โตะ๊ทํางานสํานักงาน 400-500 433 ผ่าน 

8 โตะ๊ทํางานคุณทพิวรรณ โตะ๊ทํางานสํานักงาน 400-500 495 ผ่าน 

9 โตะ๊ทํางานคุณพศิมยั โตะ๊ทํางานสํานักงาน 400-500 534 ผ่าน 

10 โตะ๊ทํางานคุณจรลั โตะ๊ทํางานสํานักงาน 400-500 546 ผ่าน 

11 โตะ๊ทํางานคุณดารารชั โตะ๊ทํางานสํานักงาน 400-500 542 ผ่าน 

12 โตะ๊ทํางานคุณศศชิล โตะ๊ทํางานสํานักงาน 400-500 510 ผ่าน 

13 โตะ๊ทํางานคุณคูโบะ โตะ๊ทํางานสํานักงาน 400-500 422 ผ่าน 

14 โตะ๊ทํางานสํารอง โตะ๊ทํางานสํานักงาน 400-500 441 ผ่าน 

15 โตะ๊ทํางานสํารอง โตะ๊ทํางานสํานักงาน 400-500 416 ผ่าน 

16 โตะ๊ทํางานคุณบรรณพร โตะ๊ทํางานสํานักงาน 400-500 460 ผ่าน 

17 โตะ๊ทํางานคุณเพทาย โตะ๊ทํางานสํานักงาน 400-500 476 ผ่าน 

18 โตะ๊ทํางานคุณวรีะ โตะ๊ทํางานสํานักงาน 400-500 480 ผ่าน 

19 โตะ๊ทํางานคุณรุง่ราวรรณ โตะ๊ทํางานสํานักงาน 400-500 439 ผ่าน 

20 โตะ๊ทํางานสํารอง โตะ๊ทํางานสํานักงาน 400-500 453 ผ่าน 

21 โตะ๊ทํางานคุณพนิิจ โตะ๊ทํางานสํานักงาน 400-500 474 ผ่าน 

22 โตะ๊ทํางานคุณวราภรณ ์ โตะ๊ทํางานสํานักงาน 400-500 506 ผ่าน 

23 โตะ๊ทํางานคุณนารรีตัน ์ โตะ๊ทํางานสํานักงาน 400-500 546 ผ่าน 

24 โตะ๊ทํางานคุณชยูศ โตะ๊ทํางานสํานักงาน 400-500 465 ผ่าน 

25 โตะ๊ทํางานคุณนงลกัษณ ์ โตะ๊ทํางานสํานักงาน 400-500 540 ผ่าน 

26 โตะ๊ทํางานคุณวนัชยั โตะ๊ทํางานสํานักงาน 400-500 537 ผ่าน 

27 โตะ๊ทํางานคุณสาวติร ี โตะ๊ทํางานสํานักงาน 400-500 412 ผ่าน 

28 โตะ๊ทํางานคุณจาํลอง โตะ๊ทํางานสํานักงาน 400-500 460 ผ่าน 

29 โตะ๊ทํางานคุณอนุรกัษ ์ โตะ๊ทํางานสํานักงาน 400-500 453 ผ่าน 

30 โตะ๊ทํางานคุณธนากร โตะ๊ทํางานสํานักงาน 400-500 428 ผ่าน 

31 โตะ๊ทํางานคุณศุภชยั โตะ๊ทํางานสํานักงาน 400-500 441 ผ่าน 

32 โตะ๊ทํางานคุณวรีะศกัดิ ์ โตะ๊ทํางานสํานักงาน 400-500 469 ผ่าน 

33 โตะ๊ทํางานคุณเกยีรตสุิรยิ โตะ๊ทํางานสํานักงาน 400-500 451 ผ่าน 

34 โตะ๊ทํางานสํารอง โตะ๊ทํางานสํานักงาน 400-500 416 ผ่าน 

35 โตะ๊ทํางานคุณศราวุธ โตะ๊ทํางานสํานักงาน 400-500 419 ผ่าน 
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ตารางที่ 3.16.3 (ต่อ) 

จุดที ่ พืน้ที/่จุดทีต่รวจวดั ลกัษณะงาน 
ค่ามาตรฐาน 

(Lux) 
ผลการตรวจวดั 

(Lux) 
การพจิารณา 

36 โตะ๊ทํางานคุณปิยพฒัน ์ โตะ๊ทํางานสํานักงาน 400-500 419 ผ่าน 

37 โตะ๊ทํางานคุณนรโชต ิ โตะ๊ทํางานสํานักงาน 400-500 472 ผ่าน 

38 โตะ๊ทํางานคุณโอคาดะ โตะ๊ทํางานสํานักงาน 400-500 506 ผ่าน 

39 โตะ๊ทํางานคุณธนัญชนก โตะ๊ทํางานสํานักงาน 400-500 496 ผ่าน 

40 โตะ๊ทํางานคุณอนุสรา โตะ๊ทํางานสํานักงาน 400-500 475 ผ่าน 

41 โตะ๊ทํางานคุณกุญชณิ์ชา โตะ๊ทํางานสํานักงาน 400-500 512 ผ่าน 

42 โตะ๊ทํางานคุณชลธชิา โตะ๊ทํางานสํานักงาน 400-500 403 ผ่าน 

43 โตะ๊ทํางานคุณนภาพร โตะ๊ทํางานสํานักงาน 400-500 428 ผ่าน 

44 โตะ๊ทํางานคุณมาซาจ ิโซจ ิ โตะ๊ทํางานสํานักงาน 400-500 453 ผ่าน 

45 โตะ๊ทํางานคุณเพ็ชรรยี ์ โตะ๊ทํางานสํานักงาน 400-500 516 ผ่าน 

46 โตะ๊ทํางานคุณวรรณพร โตะ๊ทํางานสํานักงาน 400-500 489 ผ่าน 

47 โตะ๊ทํางานสํารอง QA1 โตะ๊ทํางานสํานักงาน 400-500 425 ผ่าน 

48 โตะ๊ทํางานสํารอง QA2 โตะ๊ทํางานสํานักงาน 400-500 476 ผ่าน 

49 โตะ๊ทํางานสํารอง HR1 โตะ๊ทํางานสํานักงาน 400-500 472 ผ่าน 

50 โตะ๊ทํางานสํารอง HR2 โตะ๊ทํางานสํานักงาน 400-500 439 ผ่าน 

51 โตะ๊ทํางานคุณภูวชิ โตะ๊ทํางานสํานักงาน 400-500 470 ผ่าน 

52 โตะ๊ทํางานคุณชดิชนก โตะ๊ทํางานสํานักงาน 400-500 453 ผ่าน 

53 โตะ๊ทํางานคุณเปรม โตะ๊ทํางานสํานักงาน 400-500 489 ผ่าน 

54 โตะ๊ทํางานคุณสถาพร โตะ๊ทํางานสํานักงาน 400-500 473 ผ่าน 

55 โตะ๊ทํางานคุณคาวาบาตะ โตะ๊ทํางานสํานักงาน 400-500 508 ผ่าน 

56 โตะ๊ทํางานคุณอบ โตะ๊ทํางานสํานักงาน 400-500 479 ผ่าน 

57 โตะ๊ทํางานคุณเผ่าพนัธ ์ โตะ๊ทํางานสํานักงาน 400-500 479 ผ่าน 

58 โตะ๊ทํางานคุณมะลวิรรณ โตะ๊ทํางานสํานักงาน 400-500 437 ผ่าน 

59 โตะ๊ทํางานคุณอภชิติ โตะ๊ทํางานสํานักงาน 400-500 437 ผ่าน 

60 โตะ๊ทํางานคุณธวลัหทยั โตะ๊ทํางานสํานักงาน 400-500 400 ผ่าน 

61 โตะ๊ทํางานคุณนิสา โตะ๊ทํางานสํานักงาน 400-500 476 ผ่าน 

62 โตะ๊ทํางานคุณกติตศิกัดิ ์ โตะ๊ทํางานสํานักงาน 400-500 536 ผ่าน 

63 โตะ๊ทํางานคุณบุษกล โตะ๊ทํางานสํานักงาน 400-500 455 ผ่าน 

64 โตะ๊ทํางานคุณชยัวฒัน ์ โตะ๊ทํางานสํานักงาน 400-500 503 ผ่าน 

65 โตะ๊ทํางานคุณอสิรพงศ ์ โตะ๊ทํางานสํานักงาน 400-500 401 ผ่าน 

66 โตะ๊ทํางานคุณวนัชยั โตะ๊ทํางานสํานักงาน 400-500 430 ผ่าน 

67 โตะ๊ทํางานนักศกึษาฝึกงาน 1 โตะ๊ทํางานสํานักงาน 400-500 453 ผ่าน 

68 โตะ๊ทํางานนักศกึษาฝึกงาน 2 โตะ๊ทํางานสํานักงาน 400-500 426 ผ่าน 

69 โตะ๊ทํางานคุณปฤษฎา  โตะ๊ทํางานสํานักงาน 400-500 489 ผ่าน 

70 โตะ๊ทํางานคุณสุกญัญา โตะ๊ทํางานสํานักงาน 400-500 430 ผ่าน 

71 โตะ๊ทํางานคุณชนัญชดิา โตะ๊ทํางานสํานักงาน 400-500 430 ผ่าน 

72 โตะ๊ทํางานคุณฉันทนา โตะ๊ทํางานสํานักงาน 400-500 446 ผ่าน 

73 โตะ๊ทํางานคุณยุทธนา โตะ๊ทํางานสํานักงาน 400-500 476 ผ่าน 

74 โตะ๊ทํางานคุณพณัณิตา โตะ๊ทํางานสํานักงาน 400-500 471 ผ่าน 

75 โตะ๊ทํางานคุณณัฏฐณิชา โตะ๊ทํางานสํานักงาน 400-500 453 ผ่าน 

76 โตะ๊ทํางานกรรมการรองผูจ้ดัการ  โตะ๊ทํางานสํานักงาน 400-500 648 ผ่าน 

77 โตะ๊ประชมุกรรมการรองผูจ้ดัการ โตะ๊ประชมุ 400-500 753 ผ่าน 

78 โตะ๊ทํางานกรรมการผูจ้ดัการ โตะ๊ทํางานสํานักงาน 400-500 537 ผ่าน 

79 โตะ๊ประชมุหอ้งกรรมการผูจ้ดัการ  โตะ๊ประชมุ 400-500 682 ผ่าน 
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 1st Floor     

 หอ้งพยาบาล      

80 โตะ๊คุณหมอ โตะ๊ทํางานสํานักงาน 400-500 483 ผ่าน 

81 โตะ๊พยาบาล โตะ๊ทํางานสํานักงาน 400-500 519 ผ่าน 

82 เตยีงทําแผล เตยีงทําแผล 400-500 403 ผ่าน 

 Canteen     

83 จดุลา้งจาน งานละเอยีดเล็กนอ้ย 300-400 312 ผ่าน 

 หอ้งจดัส่งสนิคา้ (PC)     

84 โตะ๊คอมพวิเตอร ์ โตะ๊ทํางานสํานักงาน 400-500 419 ผ่าน 

85 โตะ๊คอมพวิเตอร ์ โตะ๊ทํางานสํานักงาน 400-500 442 ผ่าน 

86 โตะ๊เอกสาร โตะ๊ทํางานสํานักงาน 400-500 403 ผ่าน 

87 โตะ๊คอมพวิเตอร ์Store โตะ๊ทํางานสํานักงาน 400-500 410 ผ่าน 

 Finishing Line 1     

88 Hammering Line 1 งานหยาบ 200-300 332 ผ่าน 

89 Hammering Line 2 งานหยาบ 200-300 315 ผ่าน 

90 Core Knockout Machine งานหยาบ 200-300 366 ผ่าน 

91 Hanger Shot งานหยาบ 200-300 407 ผ่าน 

92 Barinder No.1 งานหยาบ 200-300 325 ผ่าน 

93 Barinder No.2 งานหยาบ 200-300 249 ผ่าน 

94 Barinder No.3 งานหยาบ 200-300 238 ผ่าน 

95 ชอ่งเจยีร ที ่1 งานละเอยีดเล็กนอ้ย 400-500 496 ผ่าน 

96 ชอ่งเจยีร ที ่2 งานละเอยีดเล็กนอ้ย 400-500 626 ผ่าน 

97 Air Shot (Auto) งานหยาบ 200-300 332 ผ่าน 

98 Air Blow งานหยาบ 200-300 824 ผ่าน 

99 เคร ือ่ง Control Clam (Shot Blast 1) ตูค้วบคุม 200-300 265 ผ่าน 

100 เคร ือ่ง Control Clam (Shot Blast 2) ตูค้วบคุม 200-300 212 ผ่าน 

 Finishing Line 2     

101 Hammering 1 งานหยาบ 200-300 238 ผ่าน 

102 Hammering 2 งานหยาบ 200-300 308 ผ่าน 

103 Core Knockout Machine งานหยาบ 200-300 229 ผ่าน 

104 Hanger Shot งานหยาบ 200-300 203 ผ่าน 

105 Barinder No.1 งานหยาบ 200-300 349 ผ่าน 

106 Barinder No.2 งานหยาบ 200-300 393 ผ่าน 

107 Barinder No.3 งานหยาบ 200-300 258 ผ่าน 

108 ชอ่งเจยีร ที ่1 งานละเอยีดเล็กนอ้ย 400-500 659 ผ่าน 

109 ชอ่งเจยีร ที ่2 งานละเอยีดเล็กนอ้ย 400-500 480 ผ่าน 

110 Clamp shot blast 1 ตูค้วบคุม 200-300 208 ผ่าน 

111 Clamp shot blast 2 ตูค้วบคุม 200-300 226 ผ่าน 

112 Air Blow งานหยาบ 200-300 292 ผ่าน 

113 Rework งานละเอยีดเล็กนอ้ย 400-500 453 ผ่าน 

114 Robot Air Shot Auto Line 1 ตูค้วบคุม 200-300 449 ผ่าน 

115 Robot Air Shot Auto Line 2 ตูค้วบคุม 200-300 483 ผ่าน 

116 Robot Air Shot Auto Line 3 ตูค้วบคุม 200-300 460 ผ่าน 

117 Robot Air Shot Auto Line 4 ตูค้วบคุม 200-300 407 ผ่าน 
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 Finishing Line 3     

118 Hammering 1 งานหยาบ 200-300 212 ผ่าน 

119 Hammering 2 งานหยาบ 200-300 205 ผ่าน 

120 Core Knockout Machine งานหยาบ 200-300 214 ผ่าน 

121 Hanger Shot งานหยาบ 200-300 212 ผ่าน 

122 Barinder No.1 งานหยาบ 200-300 245 ผ่าน 

123 Barinder No.2 งานหยาบ 200-300 215 ผ่าน 

124 ชอ่งเจยีร ที ่2 งานละเอยีดเล็กนอ้ย 400-500 767 ผ่าน 

125 ชอ่งเจยีร ที ่3 งานละเอยีดเล็กนอ้ย 400-500 583 ผ่าน 

126 Clamp Shot Blast 1 ตูค้วบคุม 200-300 215 ผ่าน 

127 Rework 1 งานละเอยีดเล็กนอ้ย 400-500 437 ผ่าน 

128 Rework 2 งานละเอยีดเล็กนอ้ย 400-500 733 ผ่าน 

129 Barinder (New) No.1 งานหยาบ 200-300 312 ผ่าน 

130 Barinder (New) No.2 งานหยาบ 200-300 329 ผ่าน 

131 Barinder (New) No.3 งานหยาบ 200-300 308 ผ่าน 

132 Barinder (New) No.4 งานหยาบ 200-300 396 ผ่าน 

 Finishing Line 4      

133 Packing Line 4 Com. งานคอมพวิเตอร ์ 400-500 442 ผ่าน 

134 Packing Line 4/ Packing 1 งานละเอยีดเล็กนอ้ย 400-500 419 ผ่าน 

135 Packing Line 4/ Packing 2 งานละเอยีดเล็กนอ้ย 400-500 442 ผ่าน 

136 Hanger Shot งานหยาบ 200-300 285 ผ่าน 

137 Barinder  งานหยาบ 200-300 463 ผ่าน 

138 ชอ่งเจยีร ที ่1 งานละเอยีดเล็กนอ้ย 400-500 353 ไม่ผ่าน 

139 ชอ่งเจยีร ที ่2 งานละเอยีดเล็กนอ้ย 400-500 402 ผ่าน 

140 Rework งานละเอยีดเล็กนอ้ย 400-500 410 ผ่าน 

 Finishing Control Room      

141 โตะ๊คอมพวิเตอร ์Leader โตะ๊ทํางานสํานักงาน 400-500 540 ผ่าน 

142 โตะ๊ทํางาน FN โตะ๊ทํางานสํานักงาน 400-500 423 ผ่าน 

143 โตะ๊ทํางาน KPS โตะ๊ทํางานสํานักงาน 400-500 592 ผ่าน 

 QA: Finishing      

144 F/N 3 QA 1  งานละเอยีดเล็กนอ้ย 400-500 496 ผ่าน 

145 F/N 3 QA 2  งานละเอยีดปานกลาง 500-600 656 ผ่าน 

146 F/N 3 QA 3  งานละเอยีดปานกลาง 500-600 563 ผ่าน 

147 Inspection Line QA 6 งานละเอยีดปานกลาง 500-600 670 ผ่าน 

148 Inspection Line QA 7 งานหยาบ 200-300 639 ผ่าน 

149 Inspection Line QA 4 งานละเอยีดปานกลาง 500-600 814 ผ่าน 

150 Inspection Line QA 5 งานบนัทกึขอ้มูล 400-500 519 ผ่าน 

151 Inspection Line QA 3 งานละเอยีดปานกลาง 500-600 797 ผ่าน 

152 Inspection Line QA HB งานหยาบ 200-300 350 ผ่าน 

153 F/N 1 QA 1  งานหยาบ 200-300 817 ผ่าน 

154 F/N 1 QA 2  งานละเอยีดปานกลาง 500-600 513 ผ่าน 

155 F/N 2 QA 1  งานละเอยีดปานกลาง 500-600 967 ผ่าน 

156 F/N 2 QA 2  งานละเอยีดปานกลาง 500-600 659 ผ่าน 
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157 F/N 4 QA 1  งานละเอยีดปานกลาง 500-600 407 ไม่ผ่าน 

158 F/N 4 QA 2  งานหยาบ 200-300 698 ผ่าน 

 QA: CCM Room      

159 โตะ๊คอมพวิเตอร ์1 งานละเอยีดเล็กนอ้ย 400-500 490 ผ่าน 

160 เคร ือ่ง CMM 1 งานละเอยีดปานกลาง 500-600 514 ผ่าน 

161 โตะ๊คอมพวิเตอร ์2 งานละเอยีดเล็กนอ้ย 400-500 410 ผ่าน 

162 เคร ือ่ง CMM 2 งานละเอยีดปานกลาง 500-600 510 ผ่าน 

163 โตะ๊ระดบักดีชิน้งาน (ใหญ่) งานละเอยีดเล็กนอ้ย 400-500 456 ผ่าน 

 QA: Laboratory Room      

164 เคร ือ่งทดสอบแรงดงึ (Tensile Testing M/C) งานหยาบ 200-300 503 ผ่าน 

165 เคร ือ่งทําน้ํากลัน่ (Pure Water) งานหยาบ 200-300 437 ผ่าน 

166 เคร ือ่งวดัความแข็ง Core งานละเอยีดเล็กนอ้ย 400-500 510 ผ่าน 

167 เคร ือ่งอดัเรซิน่ (Mountion Press) งานหยาบ 200-300 362 ผ่าน 

168 เคร ือ่ง Grinding & Polishing No.1 งานหยาบ 200-300 453 ผ่าน 

169 เคร ือ่ง Grinding & Polishing No.2 งานหยาบ 200-300 553 ผ่าน 

170 บรเิวณจดุทดสอบสารเคม ี งานละเอยีดปานกลาง 500-600 663 ผ่าน 

171 เคร ือ่งตดั (Precision Cutting M/C) งานหยาบ 200-300 649 ผ่าน 

172 บรเิวณเครือ่งช ัง่ 2 งานละเอยีดเล็กนอ้ย 400-500 626 ผ่าน 

173 บรเิวณเครือ่งช ัง่ Digital งานละเอยีดเล็กนอ้ย 400-500 677 ผ่าน 

174 โตะ๊คอมพวิเตอรเ์คร ือ่ง Microscope งานละเอยีดเล็กนอ้ย 400-500 412 ผ่าน 

175 เตาอบ Muffle Furnace งานหยาบ 200-300 569 ผ่าน 

176 เตาอบแหง้ งานหยาบ 200-300 645 ผ่าน 

177 เคร ือ่งรอ่นทราย งานหยาบ 200-300 523 ผ่าน 

178 โตะ๊ทํางาน Foreman โตะ๊ทํางานสํานักงาน 400-500 456 ผ่าน 

179 โตะ๊ทํางาน โตะ๊ทํางานสํานักงาน 400-500 442 ผ่าน 

180 เคร ือ่ง Brinell (Rockwell) งานหยาบ 200-300 403 ผ่าน 

 MT      

181 โตะ๊ทํางานคุณชติภิทัร โตะ๊ทํางานสํานักงาน 400-500 463 ผ่าน 

182 โตะ๊ทํางานคุณธนวรรธ โตะ๊ทํางานสํานักงาน 400-500 449 ผ่าน 

183 โตะ๊ทํางานสํารอง โตะ๊ทํางานสํานักงาน 400-500 463 ผ่าน 

184 โตะ๊ทํางานคุณกาํธร โตะ๊ทํางานสํานักงาน 400-500 492 ผ่าน 

185 Radial Machine งานละเอยีดเล็กนอ้ย 400-500 437 ผ่าน 

186 เคร ือ่งกลงึ (MT) งานละเอยีดเล็กนอ้ย 400-500 516 ผ่าน 

187 Milling Machine งานละเอยีดเล็กนอ้ย 400-500 496 ผ่าน 

188 Drilling Machine งานหยาบ 200-300 652 ผ่าน 

189 Bandsaw (QA) งานหยาบ 200-300 302 ผ่าน 

190 Bandsaw (MT) งานหยาบ 200-300 407 ผ่าน 

191 เคร ือ่งตดัเหล็ก งานหยาบ 200-300 403 ผ่าน 

192 โตะ๊ซอ่มงาน งานละเอยีดเล็กนอ้ย 400-500 407 ผ่าน 

193 Hydraulic Press 100 HP งานละเอยีดเล็กนอ้ย 300-400 476 ผ่าน 

194 Milling Machine (Pattern) งานละเอยีดเล็กนอ้ย 300-400 426 ผ่าน 

195 โตะ๊ปากกา 1 (PT) งานละเอยีดเล็กนอ้ย 300-400 496 ผ่าน 

196 โตะ๊ปากกา 2 (PT) งานละเอยีดเล็กนอ้ย 300-400 540 ผ่าน 
      

 



โครงการโรงงานหล่อและหลอมชิน้สว่นเครือ่งจกัรกลการเกษตรและเครือ่งยนต ์สว่นขยาย ครัง้ที ่2 (ครัง้ที ่1) 
บรษิทั สยามคโูบตา้เมททลัเทคโนโลย ีจาํกดั 

 

จดัทาํโดย                                                                                                                          Chapter 3  
บรษิทั กรนี เซอรว์สิ แอนด ์คอนซลัแทนต ์จํากดั      หน้า 3-99 

ตารางที่ 3.16.3 (ต่อ) 

จุดที ่ พืน้ที/่จุดทีต่รวจวดั ลกัษณะงาน 
ค่ามาตรฐาน 

(Lux) 
ผลการตรวจวดั 

(Lux) 
การพจิารณา 

 KPS      

197 โตะ๊ปากกา 1 งานละเอยีดเล็กนอ้ย 300-400 516 ผ่าน 

198 โตะ๊ปากกา  2 งานละเอยีดเล็กนอ้ย 300-400 433 ผ่าน 

199 สว่านแท่น งานละเอยีดเล็กนอ้ย 300-400 458 ผ่าน 

 Pattern Room      

200 CNC EV360T ตูค้วบคุม 200-300 670 ผ่าน 

 SPP Room      

201 โตะ๊ทํางาน Forman โตะ๊ทํางานสํานักงาน 400-500 523 ผ่าน 

 MO      

202 Control พ่นสารเคลอืบ MO งานหยาบ 200-300 285 ผ่าน 

203 บรเิวณจดุหกักา้น งานหยาบ 200-300 510 ผ่าน 

204 บรเิวณ Control After Treatment งานหยาบ 200-300 202 ผ่าน 

205 บรเิวณ Control เคร ือ่งป้ันแบบ งานหยาบ 200-300 332 ผ่าน 

206 บรเิวณเครือ่งตอก Number งานละเอยีดเล็กนอ้ย 300-400 576 ผ่าน 

207 บรเิวณพ่นสารเคลอืบ งานละเอยีดเล็กนอ้ย 300-400 656 ผ่าน 

208 บรเิวณ Control Set Core (เคร ือ่งป้ัน) ตูค้วบคุม 200-300 205 ผ่าน 

209 บรเิวณ Control Set (Control Room) ตูค้วบคุม 200-300 295 ผ่าน 

 หอ้งควบคุมเครือ่งป้ันแบบ Control room 3     

210 โตะ๊ทํางานคอมพวิเตอร ์ โตะ๊คอมพวิเตอร ์ 400-500 416 ผ่าน 

211 โตะ๊ประชมุ โตะ๊ประชมุ 400-500 513 ผ่าน 

 Pouring      

212 บรเิวณเทน้ําเหล็ก งานหยาบ 200-300 220 ผ่าน 

213 หนา้เคร ือ่งเทน้ําเหล็ก งานหยาบ 200-300 224 ผ่าน 

 ME      

214 บรเิวณตู ้Control 3, 4 ตูค้วบคุม 200-300 236 ผ่าน 

215 บรเิวณควบคุมเครน ตูค้วบคุม 200-300 336 ผ่าน 

 หอ้งควบคุมเตาหลอม       

216 โตะ๊ประชมุ โตะ๊ประชมุ 400-500 402 ผ่าน 

217 โตะ๊คอมพวิเตอร ์ โตะ๊ทํางานสํานักงาน 400-500 422 ผ่าน 

218 โตะ๊ Q-VAC โตะ๊ทํางานสํานักงาน 400-500 437 ผ่าน 

 Core Making      

219 บรเิวณเครือ่ง 5HS No.1 งานละเอยีดเล็กนอ้ย 300-400 852 ผ่าน 

220 บรเิวณเครือ่ง 5HS No.3 งานละเอยีดเล็กนอ้ย 300-400 731 ผ่าน 

221 บรเิวณเครือ่ง 5HS No.2 งานละเอยีดเล็กนอ้ย 300-400 703 ผ่าน 

222 บรเิวณเครือ่ง 5HS No.5 งานละเอยีดเล็กนอ้ย 300-400 808 ผ่าน 

223 บรเิวณเครือ่ง 5HS No.4 งานละเอยีดเล็กนอ้ย 300-400 758 ผ่าน 

224 บรเิวณเครือ่ง 5HS No.6 งานละเอยีดเล็กนอ้ย 300-400 741 ผ่าน 

225 บรเิวณเครือ่ง 5HS No.7 งานละเอยีดเล็กนอ้ย 300-400 600 ผ่าน 

226 บรเิวณเครือ่ง 5HS No.8 งานละเอยีดเล็กนอ้ย 300-400 425 ผ่าน 

227 บรเิวณเครือ่ง 5HS No.9 งานละเอยีดเล็กนอ้ย 300-400 643 ผ่าน 

228 บรเิวณเครือ่ง 5HS No.10 งานละเอยีดเล็กนอ้ย 300-400 476 ผ่าน 

229 โหลดทรายช ัน้ 2 งานหยาบ 200-300 344 ผ่าน 
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230 บรเิวณเครือ่ง 6VS-T-1 งานละเอยีดเล็กนอ้ย 300-400 630 ผ่าน 

231 บรเิวณเครือ่ง 6VS-T-2 งานละเอยีดเล็กนอ้ย 300-400 432 ผ่าน 

232 บรเิวณเครือ่ง 6VS-T-3 งานละเอยีดเล็กนอ้ย 300-400 492 ผ่าน 

233 บรเิวณเครือ่ง 6VS-C No.1 งานละเอยีดเล็กนอ้ย 300-400 470 ผ่าน 

234 บรเิวณเครือ่ง 6VS-C No.2 งานละเอยีดเล็กนอ้ย 300-400 323 ผ่าน 

235 บรเิวณเครือ่ง 6VS-C No.3 งานละเอยีดเล็กนอ้ย 300-400 691 ผ่าน 

236 บรเิวณเครือ่ง 6VS-C No.4 งานละเอยีดเล็กนอ้ย 300-400 792 ผ่าน 

237 บรเิวณเครือ่ง 6VS-C No.5 งานละเอยีดเล็กนอ้ย 300-400 558 ผ่าน 

238 บรเิวณเครือ่ง 6VS-C No.6 งานละเอยีดเล็กนอ้ย 300-400 425 ผ่าน 

239 บรเิวณเครือ่ง 6VS-C No.7 งานละเอยีดเล็กนอ้ย 300-400 406 ผ่าน 

240 บรเิวณเครือ่ง 6VS-C No.8 งานละเอยีดเล็กนอ้ย 300-400 552 ผ่าน 

241 บรเิวณเครือ่ง 6VS-C No.9 งานละเอยีดเล็กนอ้ย 300-400 518 ผ่าน 

242 บรเิวณเครือ่ง 6VS-C No.10 งานละเอยีดเล็กนอ้ย 300-400 828 ผ่าน 

243 บรเิวณเครือ่ง 6VS-C No.11 งานละเอยีดเล็กนอ้ย 300-400 373 ผ่าน 

244 บรเิวณเครือ่ง 6VS-C No.12 งานละเอยีดเล็กนอ้ย 300-400 584 ผ่าน 

245 บรเิวณเครือ่ง 6VS-C No.13 งานละเอยีดเล็กนอ้ย 300-400 454 ผ่าน 

246 บรเิวณเครือ่ง 6VS-C No.14 งานละเอยีดเล็กนอ้ย 300-400 780 ผ่าน 

247 บรเิวณเครือ่ง 6VS-C No.15 งานละเอยีดเล็กนอ้ย 300-400 327 ผ่าน 

248 บรเิวณเครือ่ง 6VS-C No.16 งานละเอยีดเล็กนอ้ย 300-400 249 ไม่ผ่าน 

249 บรเิวณเครือ่ง 6VS-C No.17 งานละเอยีดเล็กนอ้ย 300-400 280 ไม่ผ่าน 

250 บรเิวณเครือ่ง 6VS-C No.18 งานละเอยีดเล็กนอ้ย 300-400 619 ผ่าน 

251 บรเิวณเครือ่ง 6VS-C No.19 งานละเอยีดเล็กนอ้ย 300-400 525 ผ่าน 

252 บรเิวณเครือ่ง S7HS-2R งานละเอยีดเล็กนอ้ย 300-400 316 ผ่าน 

253 บรเิวณเครือ่ง S7HS-1L งานละเอยีดเล็กนอ้ย 300-400 549 ผ่าน 

254 บรเิวณเครือ่ง S7HS-3L งานละเอยีดเล็กนอ้ย 300-400 384 ผ่าน 

255 บรเิวณเครือ่ง 7HS-2 งานละเอยีดเล็กนอ้ย 300-400 468 ผ่าน 

256 บรเิวณเครือ่ง 7HS-1 งานละเอยีดเล็กนอ้ย 300-400 343 ผ่าน 

257 บรเิวณเครือ่ง 7HS-5 งานละเอยีดเล็กนอ้ย 300-400 623 ผ่าน 

258 บรเิวณเครือ่ง 7HS-6R งานละเอยีดเล็กนอ้ย 300-400 790 ผ่าน 

259 บรเิวณเครือ่ง 7HS-3 งานละเอยีดเล็กนอ้ย 300-400 312 ผ่าน 

260 บรเิวณเครือ่ง 7HS-4 งานละเอยีดเล็กนอ้ย 300-400 325 ผ่าน 

261 จดุพ่นสารตน้เครือ่ง 7HS งานหยาบ 200-300 337 ผ่าน 

262 Oven 2 (หวัเตา) งานหยาบ 200-300 218 ผ่าน 

263 Oven 2 (ทา้ยเตา) งานหยาบ 200-300 459 ผ่าน 

264 ตู ้Control Oven 2 งานหยาบ 200-300 339 ผ่าน 

265 Oven 3 หวัเตา งานหยาบ 200-300 204 ผ่าน 

266 Oven 3 ทา้ยเตา งานหยาบ 200-300 373 ผ่าน 

267 Control Oven 3 งานหยาบ 200-300 226 ผ่าน 

268 จดุ Rework Com Robot งานละเอยีดเล็กนอ้ย 400-500 653 ผ่าน 

269 Oven 1 (หวัเตา) งานหยาบ 200-300 379 ผ่าน 

270 Oven 1 (ทา้ยเตา) งานหยาบ 200-300 202 ผ่าน 

271 หอ้งควบคุมเครือ่งป้ันไสแ้บบโตะ๊คอมฯ Forman โตะ๊ทํางานสํานักงาน 400-500 489 ผ่าน 

272 หอ้งควบคุมเครือ่งป้ันไสแ้บบโตะ๊เอกสาร Leader โตะ๊ทํางานสํานักงาน 400-500 433 ผ่าน 
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ตารางที่ 3.16.3 (ต่อ) 

จุดที ่ พืน้ที/่จุดทีต่รวจวดั ลกัษณะงาน 
ค่ามาตรฐาน 

(Lux) 
ผลการตรวจวดั 

(Lux) 
การพจิารณา 

273 เคร ือ่งโหลดทราย ช ัน้ 1 ใกล ้UT งานหยาบ 200-300 206 ผ่าน 

274 เคร ือ่งโหลดทราย ช ัน้ 1 ใกล ้4VS งานหยาบ 200-300 205 ผ่าน 

275 บรเิวณเครือ่ง 4VS-1 งานละเอยีดเล็กนอ้ย 300-400 396 ผ่าน 

276 บรเิวณเครือ่ง 4VS-2 งานละเอยีดเล็กนอ้ย 300-400 423 ผ่าน 

277 บรเิวณเครือ่ง 4VS-3 งานละเอยีดเล็กนอ้ย 300-400 741 ผ่าน 

278 บรเิวณเครือ่ง 4VS-4 งานละเอยีดเล็กนอ้ย 300-400 627 ผ่าน 

279 บรเิวณเครือ่ง 4VS-5 งานละเอยีดเล็กนอ้ย 300-400 705 ผ่าน 

280 บรเิวณเครือ่ง 4VS-6 งานละเอยีดเล็กนอ้ย 300-400 456 ผ่าน 

281 บรเิวณเครือ่ง 4VS-7 งานละเอยีดเล็กนอ้ย 300-400 312 ผ่าน 

282 บรเิวณเครือ่ง 4VS-8 งานละเอยีดเล็กนอ้ย 300-400 483 ผ่าน 

283 บรเิวณเครือ่ง 4VS-9 งานละเอยีดเล็กนอ้ย 300-400 676 ผ่าน 

284 บรเิวณเครือ่ง 4VS-10 งานละเอยีดเล็กนอ้ย 300-400 550 ผ่าน 

285 บรเิวณเครือ่ง 4VS-11 งานละเอยีดเล็กนอ้ย 300-400 407 ผ่าน 

286 บรเิวณเครือ่ง 4VS-12 งานละเอยีดเล็กนอ้ย 300-400 495 ผ่าน 

287 บรเิวณเครือ่ง 4VS-13 งานละเอยีดเล็กนอ้ย 300-400 705 ผ่าน 

288 บรเิวณเครือ่ง 4VS-14 งานละเอยีดเล็กนอ้ย 300-400 575 ผ่าน 

289 บรเิวณเครือ่ง 4VS-15 งานละเอยีดเล็กนอ้ย 300-400 607 ผ่าน 

290 บรเิวณเครือ่ง 4VS-16 งานละเอยีดเล็กนอ้ย 300-400 541 ผ่าน 

291 บรเิวณเครือ่ง 4VS-17 งานละเอยีดเล็กนอ้ย 300-400 700 ผ่าน 

292 บรเิวณเครือ่ง 4VS-18 งานละเอยีดเล็กนอ้ย 300-400 599 ผ่าน 

303 บรเิวณเครือ่ง 4VS-19 งานละเอยีดเล็กนอ้ย 300-400 742 ผ่าน 

304 บรเิวณเครือ่ง 4VS-20 งานละเอยีดเล็กนอ้ย 300-400 597 ผ่าน 

 Pre-treatment      

305 Control Pre-treatment ตูค้วบคุม 200-300 1,220 ผ่าน 

 - ค่าเฉลีย่ของพืน้ที ่2  600 1,367 ผ่าน 

 - ค่าเฉลีย่ของพืน้ที ่3  300 2,010 ผ่าน 

306 จดุเตมิน้ํามนั Diesel งานหยาบ 200-300 1,571 ผ่าน 

 - ค่าเฉลีย่ของพืน้ที ่2  600 992 ผ่าน 

 - ค่าเฉลีย่ของพืน้ที ่3  300 1,025 ผ่าน 

 Fire Pump Station      

307 Fire Pump Control ตูค้วบคุม 200-300 243 ผ่าน 
      

ค่ามาตรฐาน : 1/ ประกาศกรมสวสัดกิารและคุม้ครองแรงงาน เร ือ่ง มาตรฐานความเขม้ของแสงสว่าง ประกาศในราชกจิจานุเบกษา เล่ม 135 ตอนพเิศษ 
39 ง เมือ่วนัที ่21 กุมภาพนัธ ์พ.ศ. 2561  

 ตารางที ่2  มาตรฐานความเขม้แสงสว่าง ณ บรเิวณทีล่กูจา้งตอ้งทํางาน โดยใชส้ายตามองเฉพาะจดุหรอืตอ้งใชส้ายตาอยู่กบัทีใ่นการทํางาน 
 ตารางที ่3  มาตรฐานความเขม้แสงสว่าง (ลกัซ)์ บรเิวณโดยรอบทีใ่หล้กูจา้งคนใดคนหน่ึงทํางาน โดยใชส้ายตามองเฉพาะจดุในการปฏบิตังิาน 

หมายเหต ุ: Lux Meter “Extech” Model 407026 S/N 052153 & A.043002 Cal. Date October 4, 2024 

ชือ่ผูต้รวจสอบ/ควบคมุ : นายประกาย บุญเกดิ 

ชือ่นิตบิุคคลผูต้รวจวดั : บรษิทั เวอรเิดยีน เอ็นไวรอนเมนทอล เซอรว์สิ จาํกดั ใบอนุญาตเลขที ่๐๔๐๒-๐๓-๒๕๖๕-๐๐๔๓ 

ชือ่ผูว้เิคราะห ์ : นายประกาย บุญเกดิ  
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สรปุผลการตรวจวดัแสงในพืน้ที่ทาํงาน 

  การตรวจวดัแสงในพืน้ทีท่าํงาน ของโครงการโรงงานหล่อและหลอมชิน้สว่น
เครือ่งจกัรกลการเกษตรและเครือ่งยนต ์ สว่นขยาย ครัง้ที ่ 2 (ครัง้ที ่ 1) บรษิทั สยามคโูบตา้เมททลั
เทคโนโลย ี จาํกดั ประจาํเดอืนกรกฎาคมถงึเดอืนธนัวาคม พ.ศ. 2567 ตรวจวดัระหวา่งวนัที ่ 5-8 
พฤศจกิายน พ.ศ. 2567 ในชว่งเวลากลางคนื แบ่งเป็นการตรวจวดัแบบพืน้ที ่จาํนวน 70 พืน้ที ่และการ
ตรวจวดัแบบจุดทีพ่นกังานปฏบิตังิาน โดยใชส้ายตามองเฉพาะจุด จาํนวน 307 จุดตรวจวดั พบวา่ ผล
การตรวจวดัแบบพืน้ที ่สว่นใหญ่ (จาํนวน 68 จาก 70 พืน้ที ่คดิเป็นรอ้ยละ 97) มคีา่เป็นไปตามเกณฑ์
มาตรฐาน สว่นผลการตรวจวดัแบบจุดทีพ่นกังานปฏบิตังิานโดยใชส้ายตามองเฉพาะจุด สว่นใหญ่ 
(จาํนวน 303 จาก 307 จุดตรวจวดั คดิเป็นรอ้ยละ 99) มคีา่เป็นไปตามเกณฑม์าตรฐาน ตามประกาศ
กรมสวสัดกิารและคุม้ครองแรงงาน เรือ่ง มาตรฐานความเขม้ของแสงสวา่ง ประกาศในราชกจิจานุเบกษา 
เล่ม 135 ตอนพเิศษ 39 ง เมือ่วนัที ่21 กุมภาพนัธ ์พ.ศ. 2561  
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ชว่งเวลาทีѷตรวจวดั

กราฟทีѷ 3.11.1 เปรยีบเทยีบผลการตรวจวดัความเขม้แสงสวา่งทีѷผา่นเกณฑ์
ระหวา่งเดอืนมกราคม พ.ศ. 2565-เดอืนธนัวาคม พ.ศ. 2567
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3.17 การตรวจวดัระดบัเสียงในพืน้ที่ทาํงาน 

 การตรวจวดัระดบัเสยีงในพืน้ทีท่าํงาน ของโครงการโรงงานหล่อและหลอมชิน้สว่นเครือ่งจกัรกล
การเกษตรและเครือ่งยนต ์สว่นขยาย ครัง้ที ่ 2 (ครัง้ที ่ 1) บรษิทั สยามคโูบตา้เมททลัเทคโนโลย ีจาํกดั 
ประจาํเดอืนกรกฎาคมถงึเดอืนธนัวาคม พ.ศ. 2567 โดยมกีารตรวจวดัระดบัเสยีงต่างๆ ดงัน้ี 

3.17.1 ระดบัเสยีงเฉลีย่ตลอดเวลาการทาํงาน 8 และ 10.5 ชัว่โมง และระดบัเสยีงสงูสดุ (Leq 8 
hr and Lmax) ทาํการตรวจวดัในพืน้ที ่ จาํนวน 7 สถานี คอื บรเิวณเตาหลอม บรเิวณเตาเทน้ําเหลก็ 
เครือ่งขดัชิน้งาน แผนกแยกชิน้งาน และแผนกขดัชิน้งาน จาํนวน 4 สายการผลติ ของสายการผลติที ่1  

3.17.2 ระดบัเสยีงเฉลีย่ในพืน้ทีป่ฏบิตักิาร เพือ่จดัทาํแผนทีแ่สดงเสน้ระดบัความดงัเสยีง 
(Noise contour map) ทาํการตรวจวดัแบบพืน้ทีใ่นบรเิวณทีม่เีครือ่งจกัรเสยีงดงั โดยจะทาํการตรวจวดั
และจดัทาํแผนที ่Noise contour map ทุกๆ ปี ของสายการผลติที ่1 

3.17.3 ระดบัเสยีงสะสมตลอดเวลาการทาํงาน 8 และ 10.5 ชัว่โมง (Noise dose) ทาํการ
ตรวจวดัแบบตดิตวัพนกังานทีท่าํงานในบรเิวณเครือ่งจกัรทีม่เีสยีงดงั จาํนวน 7 สถานี คอืแผนกเตา
หลอม แผนกเตาเทน้ําเหลก็ แผนกแยกชิน้งาน และแผนกขดัชิน้งาน จาํนวน 4 สายการผลติ ของ
สายการผลติที ่1   
 
 วิธ ีการตรวจวดัระดบัเสียงในพืน้ที่ทาํงาน 

 วธิกีารตรวจวดัระดบัเสยีงในพืน้ทีท่าํงานจะดาํเนินการตามมาตรฐาน IEC 61672 
(Sound Level Meter) และ 61252 (Noise Dosimeter) โดยมรีายละเอยีดวธิกีารตรวจวดัดงัตารางที ่3.17 
 

ตารางที่ 3.17 
รายละเอียดวิธีการตรวจวดัระดบัเสียงในพืน้ที่ทาํงาน 

ลําดบัที ่ พารามเิตอร ์ วธิกีารตรวจวดั รายละเอยีดวธิกีารวเิคราะห ์

1 ระดบัเสยีง (Leq8 hr.) Integrated Sound Level 
Meter 

การตรวจวดัระดบัเสยีงจะทําการใชเ้คร ือ่งมอืตรวจวดัระดบัเสยีง
ชนิด Integrated Sound Level Meter โดยวดัค่าระดบัเสยีง
เฉลี่ย  1 ช ั่วโมง  (Leq1 hr.) ต่อ เน่ื องตั้งแต่  8 ช ั่วโมง และ
ตลอดเวลาการทํางานในแต่ละวนั 

2 ระดบัเสยีงเฉลีย่ (Leq5 min) เพือ่
จดัทําแผนทีแ่สดงเสน้ระดบัความ
ดงัเสยีง (Noise contour map) 

Integrated Sound Level 
Meter 

การตรวจวดัระดบัเสยีงจะทําการใชเ้คร ือ่งมอืตรวจวดัระดบัเสยีง
ชนิด Integrated Sound Level Meter โดยวดัค่าระดบัเสยีง
เฉลีย่ 5 นาที (Leq5 min) กระจายทั่วพืน้ทีต่รวจวดั และนําผล
การตรวจวดัมาจดัทําแผนที่ Noise contour map โดยใช ้
โปรแกรม SURFER Version 5.3, 1995 

3 ระดบัเสยีงสะสมตลอดเวลาการ
ทํางาน (Noise dose) 

Noise dosimeter การตรวจวดัระดบัเสียงสะสม จะทําการใชเ้คร ือ่งมือตรวจวดั
ระดบัเสยีงชนิด Noise dosimeter โดยตรวจวดัทีต่วับุคคลที่
ทํางานในบรเิวณเสยีงดงั โดยทําการวดัค่า%Dose ต่อเน่ือง 8 
ช ัว่โมง และตลอดเวลาการทํางานในแต่ละวนัเพื่อคํานวณหา
ระดบัเสยีง TWA  

     
 



โครงการโรงงานหล่อและหลอมชิน้สว่นเครือ่งจกัรกลการเกษตรและเครือ่งยนต ์สว่นขยาย ครัง้ที ่2 (ครัง้ที ่1) 
บรษิทั สยามคโูบตา้เมททลัเทคโนโลย ีจาํกดั 

 

จดัทาํโดย                                                                                                                          Chapter 3  
บรษิทั กรนี เซอรว์สิ แอนด ์คอนซลัแทนต ์จํากดั      หน้า 3-104 

        ผลการตรวจวดัระดบัเสียงในพืน้ที่ทาํงาน 

 ผลการตรวจวดัระดบัเสยีงในพืน้ทีท่าํงาน ของโครงการโรงงานหล่อและหลอมชิน้สว่น
เครือ่งจกัรกลการเกษตรและเครือ่งยนต ์ บรษิทั สยามคโูบตา้เมททลัเทคโนโลย ี จาํกดั ประจาํเดอืน
กรกฎาคมถงึเดอืนธนัวาคม พ.ศ. 2567 เมือ่วนัที ่ 6-7 พฤศจกิายน พ.ศ. 2566 จาํนวน 7 สถานี ไดแ้ก่ 
บรเิวณเตาหลอม บรเิวณเตาเทน้ําเหลก็ แผนกแยกชิน้งาน และแผนกขดัชิน้งาน จาํนวน 4 สายการผลติ 
ผลการตรวจวดัระดบัเสยีงดงัต่อเน่ืองแบบคงที ่ (Continuous steady noise or Lmax) ในพืน้ทีท่าํงาน 
ตอ้งมคีา่ไมเ่กนิ 115 เดซเิบลเอ พบวา่ทัง้หมดมคีา่เป็นไปตามเกณฑม์าตรฐานกาํหนด ตามกฎกระทรวง 
โดยกระทรวงแรงงาน เรือ่ง กาํหนดมาตรฐานในการบรหิาร จดัการ และดาํเนินการดา้นความปลอดภยั 
อาชวีอนามยั และสภาพแวดลอ้มในการทาํงานเกีย่วกบัความรอ้น แสงสวา่ง และเสยีง พ.ศ. 2559 หมวด 
3 เสยีง อยา่งไรกต็ามทางโครงการไดก้าํหนดใหพ้นกังานสวมใสอุ่ปกรณ์ป้องกนัเสยีง (Ear Plugs และ 
Ear muffs) ตลอดระยะเวลาการทาํงานในพืน้ที ่  โดยผลการตรวจวดัแสดงในตารางที ่ 3.17.1-1 และสรุปผล
การตรวจวดัยอ้นหลงั 3 ปี (ตัง้แต่เดอืนมกราคม พ.ศ. 2565 ถงึเดอืนธนัวาคม พ.ศ. 2567) ดงัตาราง 3.17.1-2 

 

 
 
 
 
 
 
 
  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพที ่3.17.1 ภาพแสดงการตรวจวดัระดบัเสยีงในพืน้ทีท่าํงาน 
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ตารางที่ 3.17.1-1 
ผลการตรวจวดัระดบัเสียงในพืน้ที่ทาํงาน 

ประจาํเดือนกรกฎาคมถึงเดือนธนัวาคม พ.ศ. 2567 

จุดตรวจวดั 

ผลการตรวจวดัระดบัเสยีงเฉลีย่ (เดซเิบล-เอ) 

เตาหลอม* เตาเทน้ําเหล็ก เคร ือ่งแยกชิน้งาน 
เคร ือ่งขดัชิน้งาน 

Finishing 1 Finishing 2 Finishing 3 Finishing 4 

วนัทีต่รวจวดั 7 พ.ย. 2567 7 พ.ย. 2567 7 พ.ย. 2567 6 พ.ย. 2567 6 พ.ย. 2567 6 พ.ย. 2567 6 พ.ย. 2567 

ช ัว่โมงที ่1 73.3 80.8 85.2 89.4 91.5 92.7 86.6 

ช ัว่โมงที ่2 76.9 82.6 85.2 89.2 94.1 90.4 91.9 

ช ัว่โมงที ่3 76.3 82.5 85.9 87.9 91.0 91.9 91.4 

ช ัว่โมงที ่4 76.5 81.8 77.8 89.3 90.0 93.0 91.5 

ช ัว่โมงที ่5 77.0 82.2 82.0 91.6 91.8 92.6 93.3 

ช ัว่โมงที ่6 76.8 82.3 81.6 90.8 93.0 92.9 90.4 

ช ัว่โมงที ่7 77.2 84.0 82.1 84.9 81.7 91.6 83.3 

ช ัว่โมงที ่8 76.3 81.7 82.8 81.8 79.5 91.5 82.6 

ช ัว่โมงที ่9 74.9 82.1 83.8 - - - - 

ช ัว่โมงที ่10 76.6 83.7 83.4 - - - - 

Leq  76.3 82.5 83.5 88.9 91.0 92.2 90.2 

Lmax 97.5 105.8 100.7 102.1 104.7 102.4 111.5 

ค่ามาตรฐาน : 1/ กระทรวงแรงงาน เร ือ่ง กาํหนดมาตรฐานในการบรหิาร จดัการ และดําเนินการดา้นความปลอดภยั อาชวีอนามยั และสภาพแวดลอ้มใน

การทํางานเกีย่วกบัความรอ้น แสงสว่าง และเสยีง พ.ศ. 2559 ประกาศในราชกจิจานุเบกษา เล่ม 133 ตอนที ่91 ก เมือ่วนัที ่17 ตลุาคม 

พ.ศ. 2559  

 ระดบัเสยีงดงัต่อเน่ืองแบบคงที ่(Continuous steady noise or Lmax)  ตอ้งไม่เกนิ 115 เดซเิบลเอ 

ชือ่ผูต้รวจสอบ/ควบคมุ : นายประกาย บุญเกดิ 

ชือ่นิตบิุคคลผูต้รวจวดั : บรษิทั เวอรเิดยีน เอ็นไวรอนเมนทอล เซอรว์สิ จาํกดั ใบอนุญาตเลขที ่๐๔๐๓-๐๓-๒๕๖๕-๐๐๔๒ 

ชือ่ผูว้เิคราะห ์ : นายประกาย บุญเกดิ  

หมายเหต:ุ  *  บรเิวณเตาหลอม ทําการตรวจวดัระดบัเสยีงภายในหอ้งควบคุมเตาหลอมใหม่ ทีม่ปีระตปิูดมดิชดิ  
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ตารางที่ 3.17.1-2 
เปรียบเทียบผลการตรวจวดัระดบัเสียงในพืน้ที่ทาํงาน 

ต ัง้แต่เดือนมกราคม พ.ศ. 2565 ถึงเดือนธนัวาคม พ.ศ. 2567 

บรเิวณจุดตรวจวดัเสยีง 
ผลการตรวจวดัระดบัเสยีง (dB-A) 

บรเิวณจุดตรวจวดัเสยีง 
ผลการตรวจวดัระดบัเสยีง (dB-A) 

Leq Lmax Leq Lmax 

บรเิวณหน้าเตาหลอม   บรเิวณเครือ่งขดัชิน้งาน 1   

 พ.ค. 2565 79.4 96.8  พ.ค. 2565 90.0 100.8 

 พ.ย. 2565 79.1 99.1  พ.ย. 2565 88.7 97.6 

 พ.ค. 2566 77.7 99.9  พ.ค. 2566 89.9 104.4 

 ต.ค. 2566 78.0 94.5  ต.ค. 2566 90.9 98.3 

 พ.ค. 2567 79.9 100.3  พ.ค. 2567 88.7 112.1 

 พ.ย. 2567 76.3 97.5  พ.ย. 2567 88.9 102.1 

บรเิวณเตาเทน้ําเหลก็   บรเิวณเครือ่งขดัชิน้งาน 2   

 พ.ค. 2565 86.5 101.3  พ.ค. 2565 92.1 103.4 

 พ.ย. 2565 83.7 98.3  พ.ย. 2565 92.7 104.3 

 พ.ค. 2566 83.2 99.8  พ.ค. 2566 92.2 105.1 

 ต.ค. 2566 82.3 96.6  ต.ค. 2566 91.0 114.3 

 พ.ค. 2567 84.1 102.6  พ.ค. 2567 89.5 112.4 

 พ.ย. 2567 82.5 105.8  พ.ย. 2567 91.0 104.7 

บรเิวณแยกชิน้งาน   บรเิวณเครือ่งขดัชิน้งาน 3   

 พ.ค. 2565 85.1 101.5  พ.ค. 2565 92.3 99.8 

 พ.ย. 2565 84.7 100.2  พ.ย. 2565 93.3 103.3 

 พ.ค. 2566 84.7 100.6  พ.ค. 2566 89.8 100.3 

 ต.ค. 2566 85.5 112.6  ต.ค. 2566 90.1 99.6 

 พ.ค. 2567 85.3 103.2  พ.ค. 2567 86.0 105.2 

 พ.ย. 2567 83.5 100.7  พ.ย. 2567 92.2 102.4 

   บรเิวณเครือ่งขดัชิน้งาน 4   

    พ.ค. 2565 92.7 111.8 

    พ.ย. 2565 86.6 106.0 

    พ.ค. 2566 91.3 108.3 

    ต.ค. 2566 86.7 101.3 

    พ.ค. 2567 89.7 103.3 

    พ.ย. 2567 90.2 111.5 

ค่ามาตรฐาน 1/ - 115 ค่ามาตรฐาน 1/ - 115 

ค่ามาตรฐาน : 1/ กระทรวงแรงงาน เร ือ่ง กาํหนดมาตรฐานในการบรหิาร จดัการ และดําเนินการดา้นความปลอดภยั อาชวีอนามยั และ

สภาพแวดลอ้มในการทํางานเกีย่วกบัความรอ้น แสงสว่าง และเสยีง พ.ศ. 2559 ประกาศในราชกจิจานุเบกษา เล่ม 133 ตอน

ที ่91 ก เมือ่วนัที ่17 ตลุาคม พ.ศ. 2559  

 ระดบัเสยีงดงัต่อเน่ืองแบบคงที ่(Continuous steady noise or Lmax)  ตอ้งไม่เกนิ 115 เดซเิบลเอ 

ชือ่ผูต้รวจสอบ/ควบคมุ : นายประกาย บุญเกดิ 

ชือ่นิตบิุคคลผูต้รวจวดั : บรษิทั เวอรเิดยีน เอ็นไวรอนเมนทอล เซอรว์สิ จาํกดั ใบอนุญาตเลขที ่๐๔๐๓-๐๓-๒๕๖๕-๐๐๔๒ 

ชือ่ผูว้เิคราะห ์ : นายประกาย บุญเกดิ  
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กราฟทีѷ 3.12.1-1 เปรยีบเทยีบผลการตรวจวดัระดบัเสยีงเฉลีѷยในพืҟนทีѷทํางาน : Leq
ระหวา่งเดอืนมกราคม พ.ศ. 2565-เดอืนธนัวาคม พ.ศ. 2567

หนา้เตาหลอม เตาเทนํา้เหล็ก เคร ือ่งแยกชิน้งาน เคร ือ่งขดัช ิน้งาน 1 เคร ือ่งขดัช ิน้งาน 2 เคร ือ่งขดัช ิน้งาน 3 เคร ือ่งขดัช ิน้งาน 4
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กราฟทีѷ 3.12.1-2 เปรยีบเทยีบผลการตรวจวดัระดบัเสยีงดงัตอ่เนืѷองแบบคงทีѷ  Ceiling Limit
ระหวา่งเดอืนมกราคม พ.ศ. 2565-เดอืนธนัวาคม พ.ศ. 2567

หนา้เตาหลอม เตาเทนํา้เหล็ก เคร ือ่งแยกชิน้งาน เคร ือ่งขดัช ิน้งาน 1 เคร ือ่งขดัช ิน้งาน 2 เคร ือ่งขดัช ิน้งาน 3 เคร ือ่งขดัช ิน้งาน 4

dBA15 1= LimitCeilingStandard
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             ผลการตรวจวดัระดบัเสียงในพืน้ที่ทาํงานเพื่อจดัทาํแผนที่แสดงเส้นระดบัความ
ดงัเสียง (Noise contour map) 

  ผลการตรวจวดัระดบัเสยีงในพืน้ทีท่าํงาน เพือ่จดัทาํแผนทีแ่สดงเสน้ระดบัความดงัเสยีง 
(Noise contour map) ของโครงการโรงงานหล่อและหลอมชิน้สว่นเครือ่งจกัรกลการเกษตรและ
เครือ่งยนต ์ สว่นขยาย ครัง้ที ่ 2 (ครัง้ที ่ 1) บรษิทั สยามคโูบตา้เมททลัเทคโนโลย ี จาํกดั เป็นการ 
ตรวจวดัระดบัเสยีงเฉลีย่ 5 นาท ีตลอดพืน้ทีท่าํงานเพือ่จดัทาํแผนทีแ่สดงเสน้ระดบัความดงัเสยีง โดยจะ
ทาํการตรวจวดัเสน้ระดบัความดงัเสยีง ดงักล่าวปีละ 1 ครัง้ ซึง่ในการตรวจวดัประจาํปี พ.ศ. 2567 
ดาํเนินการตรวจวดั ระหวา่งวนัที ่ 6-7 พฤศจกิายน พ.ศ. 2567 ผลการตรวจวดัคา่ระดบัเสยีงเฉลีย่ในแต่
ละพืน้ทีท่าํงานมคีา่อยูใ่นชว่งระหวา่ง 79.5 ถงึ 86.4 เดซเิบล (เอ) และพืน้ทีห่น้าอาคารสาํนกังาน สนาม
หญา้ ตลอดจนพืน้ทีจ่อดรถ มคีา่เทา่กบั 61.3 เดซเิบล (เอ) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพที ่3.17.2 ภาพแสดงการตรวจวดัระดบัเสยีงในพืน้ทีท่าํงานเพือ่จดัทาํ Noise contour map 
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ผลการตรวจวดัระดบัเสียงที่ลกูจ้างได้รบัเฉลี่ยตลอดเวลาการทาํงานในแต่ละวนั 

 ผลการตรวจวดัระดบัเสยีงสะสมตลอดเวลาการทาํงาน (Noise dose) ในพืน้ทีท่าํงาน ของ
โครงการโรงงานหล่อและหลอมชิน้สว่นเครือ่งจกัรกลการเกษตรและเครือ่งยนต ์สว่นขยาย ครัง้ที ่2 (ครัง้
ที ่ 1) บรษิทั สยามคโูบตา้เมททลัเทคโนโลย ีจาํกดั ประจาํเดอืนกรกฎาคมถงึเดอืนธนัวาคม พ.ศ. 2567 
เมือ่วนัที ่6-7 พฤศจกิายน พ.ศ. 2567 จาํนวน 7 คน ทีป่ฏบิตังิานในบรเิวณต่างๆ ไดแ้ก่ แผนกเตาหลอม 
แผนกเตาเทน้ําเหลก็ แผนกแยกชิน้งาน และแผนกขดัชิน้งานทัง้ 4 สายการผลติ ของสายการผลติที ่ 1 
โดยผลการตรวจวดัแสดงในตารางที ่ 3.17.2-1 และสรุปผลการตรวจวดัยอ้นหลงั 3 ปี (ตัง้แต่เดอืน
มกราคม พ.ศ. 2565 ถงึเดอืนธนัวาคม พ.ศ. 2567) ดงัตารางที ่3.17.2-2 
 

ตารางที่ 3.17.2-1 
ผลการตรวจวดัระดบัเสียงสะสมตลอดเวลาการทาํงาน (Noise dose) 

ประจาํเดือนกรกฎาคมถึงเดือนธนัวาคม พ.ศ. 2567 

ชือ่จุดตรวจวดั วนัทีต่รวจวดั เวลาทีต่รวจวดั 
ระดบัเสยีงเฉลีย่

ตลอดเวลาการทํางาน 
TWA (dB-A) 

ระดบัเสยีงดงั 
ต่อเน่ืองแบบคงที ่Lmax 

(dB-A) 

ระดบัเสยีงสูงสุด 
Peak (dB) 

Melting หอ้งควบคุม 3, 4 
7 พ.ย. 2567 

8 ช ัว่โมง 84 106.3 138.8 

(นายอภเิชษฐ ์ศรเีนตร) 10.5 ช ัว่โมง 85 106.3 138.8 

Pouring จดุตกั Slag Pouring 
7 พ.ย. 2567 

8 ช ัว่โมง 82 102.2 136.0 

(นายไพรสณัฑ ์ทพิยสุข) 10.5 ช ัว่โมง 83 102.2 136.0 

Manipulator หอ้งแยกชิน้งาน 
7 พ.ย. 2567 

8 ช ัว่โมง 80 91.9 130.3 

(นายณัฐพล พุฒลา) 10.5 ช ัว่โมง 81 91.9 130.3 

Finishing FN1 Grinding 
6 พ.ย. 2567 

8 ช ัว่โมง 90 99.7 134.1 

(นายณัฐวุฒ ิแตม้สุวรรณ) 10.5 ช ัว่โมง - - - 

Finishing FN2 Grinding 
6 พ.ย. 2567 

8 ช ัว่โมง 91 100.6 130.7 

(นายเจษฎา หอมสนิท) 10.5 ช ัว่โมง - - - 

Finishing FN3 Grinding 
6 พ.ย. 2567 

8 ช ัว่โมง 92 108.9 139.6 

(นายศริชิยั คําภรีะ) 10.5 ช ัว่โมง - - - 

Finishing FN4 Grinding 
6 พ.ย. 2567 

8 ช ัว่โมง 92 106.5 138.0 

(นายวรีพล ยะคะเรศ) 10.5 ช ัว่โมง - - - 

ค่ามาตรฐาน 1/, 2/ 
สําหรบัการทํางาน 8 ชัว่โมง 85 2/ 

115 1/ 140 1/ 
สําหรบัการทํางาน 10.5 ชัว่โมง 83 2/ 

ค่ามาตรฐาน : 1/ กระทรวงแรงงาน เร ือ่ง กาํหนดมาตรฐานในการบรหิาร จดัการ และดําเนินการดา้นความปลอดภยั อาชวีอนามยั และสภาพแวดลอ้ม

ในการทํางานเกีย่วกบัความรอ้น แสงสว่าง และเสยีง พ.ศ. 2559 ประกาศในราชกจิจานุเบกษา เล่ม 133 ตอนที ่ 91 ก เมือ่วนัที ่ 17 

ตลุาคม พ.ศ. 2559  

 ระดบัเสยีงสงูสดุของเสยีงกระแทก (Peak)  ตอ้งไม่เกนิ 140 เดซเิบล 

 ระดบัเสยีงดงัต่อเน่ืองแบบคงที ่(Continuous steady noise or Lmax)  ตอ้งไม่เกนิ 115 เดซเิบลเอ 

 2/ ประกาศกรมสวสัดกิารและคุม้ครองแรงงาน เร ือ่ง มาตรฐานระดบัเสยีงทีย่อมใหลู้กจา้งไดร้บัเฉลีย่ตลอดระยะเวลาการทํางานใน

แต่ละวนั ประกาศในราชกจิจานุเบกษา เล่ม 135 ตอนพเิศษ 19 ง เมือ่วนัที ่26 มกราคม พ.ศ. 2561  

 ระดบัเสยีงทีล่กูจา้งไดร้บัเฉลีย่ตลอดเวลาการทํางาน 8 ช ัว่โมง (TWA (8)) ตอ้งไม่เกนิ 85 เดซเิบลเอ 

 ระดบัเสยีงทีล่กูจา้งไดร้บัเฉลีย่ตลอดเวลาการทํางาน 10.5 ช ัว่โมง (TWA (10.5)) ตอ้งไม่เกนิ 83 เดซเิบลเอ 

ชือ่ผูต้รวจสอบ/ควบคมุ : นายประกาย บุญเกดิ 

ชือ่นิตบิุคคลผูต้รวจวดั : บรษิทั เวอรเิดยีน เอ็นไวรอนเมนทอล เซอรว์สิ จาํกดั ใบอนุญาตเลขที ่๐๔๐๓-๐๓-๒๕๖๕-๐๐๔๒ 

ชือ่ผูว้เิคราะห ์ : นายประกาย บุญเกดิ  
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ตารางที่ 3.17.2-2 
เปรียบเทียบผลการตรวจวดัระดบัเสียงสะสมตลอดเวลาการทาํงาน 8 ชัว่โมง 

ต ัง้แต่เดือนมกราคม พ.ศ. 2565 ถึงเดือนธนัวาคม พ.ศ. 2567 

บรเิวณจุดตรวจวดั
เสยีง 

ผลการตรวจวดัระดบัเสยีง 
บรเิวณจุดตรวจวดั

เสยีง 

ผลการตรวจวดัระดบัเสยีง 

TWA Ceiling Peak TWA 8 hr Ceiling Peak 

dB(A) dB(A) dB dB(A) dB(A) dB 

หน้าเตาหลอม    เคร ือ่งขดัชิน้งาน 1    

 พ.ค. 2565 83 96.6 124.8  พ.ค. 2565 89 102.1 138.4 

 พ.ย. 2565 82 95.3 124.3  พ.ย. 2565 91 103.6 128.6 

 พ.ค. 2566 82 96.7 128.1  พ.ค. 2566 90 103.8 140.0 

 ต.ค. 2566 86 104.9 138.5  ต.ค. 2566 89 101.0 139.1 

 พ.ค. 2567 88 99.6 125.5  พ.ค. 2567 90 102.0 139.6 

 พ.ย. 2567 84 106.3 138.8  พ.ย. 2567 90 99.7 134.1 

เตาเทน้ําเหล็ก    เคร ือ่งขดัชิน้งาน 2    

 พ.ค. 2565 84 95.1 136.0  พ.ค. 2565 91 104.2 137.7 

 พ.ย. 2565 88 97.1 138.0  พ.ย. 2565 93 100.8 128.4 

 พ.ค. 2566 80 95.6 128.6  พ.ค. 2566 93 102.4 137.1 

 ต.ค. 2566 81 94.8 130.4  ต.ค. 2566 91 105.1 139.7 

 พ.ค. 2567 80 95.3 124.0  พ.ค. 2567 90 105.0 139.1 

 พ.ย. 2567 82 102.2 136.0  พ.ย. 2567 91 100.6 130.7 

แยกชิน้งาน    เคร ือ่งขดัชิน้งาน 3    

 พ.ค. 2565 64 86.0 129.2  พ.ค. 2565 91 99.5 136.3 

 พ.ย. 2565 76 100.6 132.0  พ.ย. 2565 94 100.7 134.5 

 พ.ค. 2566 68 91.1 127.8  พ.ค. 2566 91 99.0 133.7 

 ต.ค. 2566 79 91.1 135.6  ต.ค. 2566 90 104.9 138.2 

 พ.ค. 2567 81 99.2 138.0  พ.ค. 2567 87 104.3 124.1 

 พ.ย. 2567 80 91.9 130.3  พ.ย. 2567 92 108.9 139.6 

    เคร ือ่งขดัชิน้งาน 4    

     พ.ค. 2565 93 104.9 140.1 

     พ.ย. 2565 85 101.2 133.4 

     พ.ค. 2566 92 103.3 138.2 

     ต.ค. 2566 89 100.4 129.8 

     พ.ค. 2567 93 111.0 141.7 

     พ.ย. 2567 92 106.5 138.0 

ค่ามาตรฐาน 1/ 85 115 140 ค่ามาตรฐาน 1/ 85 115 140 

ค่ามาตรฐาน : 1/ กระทรวงแรงงาน เร ือ่ง กาํหนดมาตรฐานในการบรหิาร จดัการ และดําเนินการดา้นความปลอดภยั อาชวีอนามยั และสภาพแวดลอ้ม

ในการทํางานเกีย่วกบัความรอ้น แสงสว่าง และเสยีง พ.ศ. 2559 ประกาศในราชกจิจานุเบกษา เล่ม 133 ตอนที ่ 91 ก เมือ่วนัที ่ 17 

ตลุาคม พ.ศ. 2559  

 ระดบัเสยีงสงูสดุของเสยีงกระแทก (Peak)  ตอ้งไม่เกนิ 140 เดซเิบล 

 ระดบัเสยีงดงัต่อเน่ืองแบบคงที ่(Continuous steady noise or Lmax)  ตอ้งไม่เกนิ 115 เดซเิบลเอ 

 2/ ประกาศกรมสวสัดกิารและคุม้ครองแรงงาน เร ือ่ง มาตรฐานระดบัเสยีงทีย่อมใหลู้กจา้งไดร้บัเฉลีย่ตลอดระยะเวลาการทํางานในแต่ละวนั 

ประกาศในราชกจิจานุเบกษา เล่ม 135 ตอนพเิศษ 19 ง เมือ่วนัที ่26 มกราคม พ.ศ. 2561  

 ระดบัเสยีงทีล่กูจา้งไดร้บัเฉลีย่ตลอดเวลาการทํางาน 8 ช ัว่โมง (TWA (8)) ตอ้งไม่เกนิ 85 เดซเิบลเอ 

ชือ่ผูต้รวจสอบ/ควบคมุ : นายประกาย บุญเกดิ 

ชือ่นิตบิุคคลผูต้รวจวดั : บรษิทั เวอรเิดยีน เอ็นไวรอนเมนทอล เซอรว์สิ จาํกดั ใบอนุญาตเลขที ่๐๔๐๓-๐๓-๒๕๖๕-๐๐๔๒ 

ชือ่ผูว้เิคราะห ์ : นายประกาย บุญเกดิ  
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สรปุผลการตรวจวดัระดบัเสียงสะสมตลอดเวลาการทาํงาน 

  จากผลการตรวจวดัระดบัเสยีงสะสมตลอดเวลาการทาํงานของพนกังาน ของโครงการ
โรงงานหล่อและหลอมชิน้สว่นเครือ่งจกัรกลการเกษตรและเครือ่งยนต ์ บรษิทั สยามคโูบตา้เมททลั
เทคโนโลย ีจาํกดั ประจาํเดอืนกรกฎาคมถงึเดอืนธนัวาคม พ.ศ. 2567 เมือ่วนัที ่ 6-7 พฤศจกิายน พ.ศ. 
2567 พบวา่ ผลการตรวจวดัระดบัการสมัผสัเสยีงเฉลีย่ของพนกังานตลอดเวลาการทาํงาน 8 ชัว่โมง 
(TWA 8 hr) ของพนกังานทีป่ฏบิตังิานเครือ่งขดัชิน้งาน สายการผลติที ่1 2 3 และ 4 มคีา่เกนิกวา่เกณฑ์
มาตรฐาน ตามประกาศกรมสวสัดกิารและคุม้ครองแรงงาน เรือ่ง มาตรฐานระดบัเสยีงทีย่อมใหล้กูจา้ง
ไดร้บัเฉลีย่ตลอดระยะเวลาการทาํงานในแต่ละวนั ประกาศในราชกจิจานุเบกษา เล่ม 135 ตอนพเิศษ 19 
ง เมือ่วนัที ่ 26 มกราคม พ.ศ. 2561 ทีก่าํหนดใหน้ายจา้งตอ้งควบคุมระดบัเสยีงทีล่กูจา้งไดร้บัเฉลีย่
ตลอดเวลาการทาํงาน 8 ชัว่โมง (TWA (8)) ตอ้งไมเ่กนิ 85 เดซเิบลเอ และในการตรวจวดัระดบัการสมัผสั
เสยีงเฉลีย่ของพนกังานตลอดเวลาการทาํงาน 10.5 ชัว่โมง (TWA 10.5 hr) พบวา่ผลการตรวจวดั
บรเิวณแผนกเตาหลอม มคีา่เกนิกวา่เกณฑม์าตรฐาน 83 เดซเิบลเอ สาํหรบัการทาํงาน 10.5 ชัว่โมง (มี
การทาํงานล่วงเวลาเพยีง 3 บรเิวณ ในชว่งเวลาการตรวจวดั)   

คา่ระดบัเสยีงสงูสดุของเสยีงกระแทก (Peak) และคา่ระดบัเสยีงดงัต่อเน่ืองแบบคงที ่
(Continuous steady noise or Lmax) ตอ้งไมเ่กนิ 140 เดซเิบล 115 เดซเิบลเอ ตามลาํดบั พบวา่ผล
การตรวจวดัในชว่งเวลาการทาํงาน 8 ชัว่โมง และทาํงานล่วงเวลา เป็นเวลา 10.5 ชัว่โมง ทัง้หมดมคีา่
เป็นไปตามเกณฑม์าตรฐานกาํหนด ตามกฎกระทรวง โดยกระทรวงแรงงาน เรือ่ง กาํหนดมาตรฐานใน
การบรหิาร จดัการ และดาํเนินการดา้นความปลอดภยั อาชวีอนามยั และสภาพแวดลอ้มในการทาํงาน
เกีย่วกบัความรอ้น แสงสวา่ง และเสยีง พ.ศ. 2559 หมวด 3 เสยีง    

อยา่งไรกต็าม ทางโครงการไดด้าํเนินการจดัทาํโครงการอนุรกัษ์การไดย้นิ ตามแผนงาน
โครงการอนุรกัษ์การไดย้นิ (Hearing Conservation) ดงัแสดงในภาคผนวกที ่ 29 เพือ่เป็นการเฝ้าระวงั
ทางการแพทย ์ สขุอนามยัและความปลอดภยัของพนกังานทีท่าํงานในพืน้ทีท่ีม่เีสยีงดงั และเบือ้งตน้ได้
กาํหนดใหพ้นกังานสวมใสอุ่ปกรณ์ป้องกนัเสยีง (Ear plugs และ Ear muffs) ตลอดเวลาทีท่าํงานในพืน้ที่
เสยีงดงั และพจิารณาอุปกรณ์ป้องกนัอนัตรายสว่นบุคคลใหเ้หมาะสมกบัระดบัเสยีง รวมทัง้ทางโครงการ
ไดป้รบัปรุงเครือ่งจกัรในสว่นของแผนกขดัชิน้งาน ทีเ่ครือ่ง Air Shot Auto ทีแ่ผนกปัน้แบบ เครือ่ง Drum 
Shot จุดเขยา่กา้น เพือ่ใหพ้นกังานไดร้บัระดบัเสยีงไมเ่กนิกวา่ทีก่ฎหมายกาํหนด ตามระยะเวลาการ
ทาํงานหรอืระยะเวลาทีส่มัผสัเสยีง อา้งองิตามประกาศ ประกาศกรมสวสัดกิารและคุม้ครองแรงงาน เรือ่ง 
การคาํนวณระดบัเสยีงทีส่มัผสัในหเูมือ่สวมใสอุ่ปกรณ์คุม้ครองความปลอดภยัสว่นบุคคล ปี พ.ศ. 2561 
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กราฟทีѷ 3.13.1-1 เปรยีบเทยีบผลการตรวจวดัปรมิาณเสยีงสะสมตลอดเวลาการทํางาน : TWA 8 hr
ระหวา่งเดอืนกรกฎาคม-ธนัวาคม พ.ศ. 2567
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ระหวา่งเดอืนกรกฎาคม-ธนัวาคม พ.ศ. 2567

dBA83TWA = Standard
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กราฟทีѷ 3.13.2-1 เปรยีบเทยีบผลการตรวจวดัปรมิาณเสยีงสะสมตลอดเวลาการทํางาน : TWA 8 hr 
ระหวา่งเดอืนมกราคม พ.ศ. 2565-เดอืนธนัวาคม พ.ศ. 2567

หนา้เตาหลอม เตาเทนํา้เหล็ก เคร ือ่งแยกชิน้งาน เคร ือ่งขดัช ิน้งาน 1 เคร ือ่งขดัช ิน้งาน 2 เคร ือ่งขดัช ิน้งาน 3 เคร ือ่งขดัช ิน้งาน 4

dBA5 8hr = 8 TWA Standard
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กราฟทีѷ 3.13.2-3 เปรยีบเทยีบผลการตรวจวดัปรมิาณเสยีงสะสมตลอดเวลาการทํางาน : Peak
ระหวา่งเดอืนมกราคม พ.ศ. 2565-เดอืนธนัวาคม พ.ศ. 2567

หนา้เตาหลอม เตาเทนํา้เหล็ก เคร ือ่งแยกชิน้งาน เคร ือ่งขดัช ิน้งาน 1 เคร ือ่งขดัช ิน้งาน 2 เคร ือ่งขดัช ิน้งาน 3 เคร ือ่งขดัช ิน้งาน 4

dB140 Peak = Standard
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ระหวา่งเดอืนมกราคม พ.ศ. 2565-เดอืนธนัวาคม พ.ศ. 2567

หนา้เตาหลอม เตาเทนํา้เหล็ก เคร ือ่งแยกชิน้งาน เคร ือ่งขดัช ิน้งาน 1 เคร ือ่งขดัช ิน้งาน 2 เคร ือ่งขดัช ิน้งาน 3 เคร ือ่งขดัช ิน้งาน 4

dBA115Lmax = Standard
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กราฟทีѷ 3.13.2-2 เปรยีบเทยีบผลการตรวจวดัปรมิาณเสยีงสะสมตลอดเวลาการทํางาน : TWA 10 hr 
ต ัҟงแตเ่ดอืนมกราคม พ.ศ. 2565-เดอืนธนัวาคม พ.ศ. 2567

หนา้เตาหลอม เตาเทนํา้เหล็ก เคร ือ่งแยกชิน้งาน เคร ือ่งขดัช ิน้งาน 1 เคร ือ่งขดัช ิน้งาน 2 เคร ือ่งขดัช ิน้งาน 3 เคร ือ่งขดัช ิน้งาน 4

dBA3 8hr = 10.5 TWA Standard
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3.18 การบนัทึกอบุตัิเหต  ุ

 โครงการไดท้าํการรวบรวมขอ้มลูการเกดิอุบตัเิหต ุ ทีเ่กดิขึน้ในชว่งเดอืนกรกฎาคมถงึเดอืน
ธนัวาคม พ.ศ. 2567 มอุีบตัเิหตเุกดิขึน้ 2 ครัง้ ไมม่อุีบตัเิหตุถงึขัน้หยดุงาน และสรปุผลการเกดิอุบตัเิหตุ
ยอ้นหลงั 3 ปี (เอกสารแสดงในภาคผนวกที ่9) 
 
3.19 การฝึกอบรมและซกัซ้อมแผนฉุกเฉิน 

 โครงการไดจ้ดัเตรยีมแผนป้องกนัและระงบัอคัคภียั รวมถงึแผนฉุกเฉินประเภทอื่นทีจ่ะสง่ผล
กระทบต่อชุมชนใกลเ้คยีง และทาํการฝึกซอ้มรว่มกบัหน่วยงานทีเ่กีย่วขอ้งอยา่งน้อยปีละ 1 ครัง้ ซึง่ได้
ดาํเนินการจดัเตรยีมแผนดงักล่าวในชว่งวนัที ่ 22 ตุลาคม พ.ศ. 2567 โดยมหีน่วยฝึกอบรมของสาํนกั
ป้องกนัและบรรเทาสาธารณภยั กรุงเทพมหานคร ใบอนุญาตเลขที ่ 0102-02-2567-0151 เป็นวทิยากร 
มผีูเ้ขา้รว่มในการฝึกซอ้ม การฝึกซอ้มดบัเพลงิ และการฝึกซอ้มอพยพหนีไฟ จาํนวน 237 คน (คดิเป็น
รอ้ยละ 88 ของพนกังานทัง้หมด 270 คน) (เอกสารแสดงในภาคผนวกที ่36) 

 
3.20 คมนาคม 

 โครงการไดร้วบรวมขอ้มลูการเกดิอุบตัเิหตุทีเ่กดิขึน้ในชว่งเดอืนกรกฎาคมถงึเดอืนธนัวาคม 
พ.ศ. 2567 ทีเ่กีย่วกบัการคมนาคม การขนสง่ ไมพ่บการเกดิอุบตัเิหตุการจราจรภายในพืน้ทีโ่รงงานและ
เสน้ทางการขนสง่ (เอกสารแสดงในภาคผนวกที ่39) 
 
3.21 เศรษฐกิจและสงัคม   

 โครงการไดร้วบรวมขอ้มลูสาํรวจความคดิเหน็ของประชาชน กลุ่มผูนํ้าชุมชน หวัหน้าหน่วยงาน
ราชการทอ้งถิน่ ผูนํ้าทอ้งถิน่ และสถานประกอบการโดยรอบพืน้ทีโ่ครงการ ภายในรศัม ี 0-3 และ 3-5 
กโิลเมตร โดยจดัทาํแบบสาํรวจความคดิเหน็ของประชาชน ทีม่ตีอ่โครงการโรงงานหล่อและหลอมชิน้สว่น
เครือ่งจกัรกลการเกษตรและเครือ่งยนต ์ ซึง่ดาํเนินการสาํรวจในชว่งเดอืนพฤศจกิายน พ.ศ. 2567 และจะ
นํามาพจิารณาและปรบัปรุงแผนงานต่างๆ ของโครงการฯ ต่อไป (เอกสารแสดงในภาคผนวกที ่40) 
 
3.22 ข้อร้องเรียนและการแก้ปัญหา   

 ในกรณีหากมกีารรอ้งเรยีน ทางโครงการจะทาํการรวบรวมขอ้มลูขอ้รอ้งเรยีนวธิกีารแกไ้ขปัญหา 
พรอ้มตดิตามผลการแกไ้ขปัญหาขอ้รอ้งเรยีนจากชุมชนและภายในโครงการ รวมทัง้แนวทางการป้องกนั
การเกดิซ้ํา รวมทัง้จดัใหม้ชีอ่งทางรบัฟังขอ้รอ้งเรยีนและขอ้เสนอแนะต่างๆ ผา่นทางชุมชนหรอืแจง้กบั
ทางโครงการโดยตรง เพือ่รบัฟังขอ้รอ้งเรยีน ทัง้น้ีในชว่งเดอืนกรกฎาคมถงึเดอืนธนัวาคม พ.ศ. 2567 ทาง
โครงการยงัไมม่ขีอ้รอ้งเรยีนจากชุมชน อยา่งไรกต็ามทางโครงการไดม้กีารสอบถามขอ้มลูจากทางชุมชน
และผูนํ้าชมุชนอยา่งต่อเน่ือง (เอกสารแสดงในภาคผนวกที ่38) 


