
 

 

รายงานผลการปฏบิตัิตามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบสิง่แวดลอ้ม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดลอ้ม  

โครงการขยายก าลงัการผลติ โรงงานผลติลวดทองแดง (ระยะด าเนินการ) 
บรษิทั ไทย คอปเปอร ์รอ็ด จ ากดั 

ตัง้อยู่เลขท่ี 22/2 หมู่ท่ี 5 กม. 11 ต าบลบางพลใีหญ่ 
อ าเภอบางพล ีจงัหวดัสมุทรปราการ 

ระหว่างเดอืนกรกฎาคม – ธนัวาคม 2567 
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บญัชีรายช่ือผูร่้วมจดัท ารายงาน Monitor  
โครงการขยายก าลงัการผลิต โรงงานผลิตลวดทองแดง (ระยะด าเนินการ) ของบริษทั ไทย คอปเปอร ์รอ็ด จ ากดั 

 

ล าดบัท่ี ช่ือ-นามสกลุ วฒิุการศึกษา หวัข้อท่ีท าการศึกษา 
สดัส่วนงาน 

คิดเป็น % 
ท่ีอยู่/ท่ีท างานปัจจบุนั 

1 นางสาวปณิชา  พรมชยั วทิยาศาสตรมหาบณัฑติ 
(สาขาเทคโนโลยสีิง่แวดลอ้ม) 

ตรวจสอบผลการปฎบิตัติามมาตรการ
ตดิตามตรวจสอบคุณภาพอากาศ 

10% 

25/114 หมู่  6 ซอยชินเขต 1 
ถนนงามวงศว์าน แขวงทุ่งสอง
หอ้ง เขตหลกัสี ่กทม. 10210. 

2 นางสาวธนิดา  บญุรุ่งเรอืง 1. สาธารณสขุศาสตรบณัฑติ 
(สาขาอาชวีอนามยัและความปลอดภยั) 
2. วทิยาศาสตรบณัฑติ 
(สาขาวทิยาศาสตรส์ิง่แวดลอ้ม) 

ตรวจสอบผลการปฎบิตัติามมาตรการ
ตดิตามตรวจสอบระดบัเสยีง 

10% 

3 นางสาวสภุาวรรณ  สวุรรณภา 1. สาธารณสขุศาสตรบณัฑติ  
(สาขาอาชวีอนามยัและความปลอดภยั) 
2. วทิยาศาสตรบณัฑติ 
(สาขาอนามยัสิง่แวดลอ้ม) 

ตรวจสอบผลการปฎบิตัติามมาตรการ
ติดตามตรวจสอบด้านอาชีวอนามยั 
ความปลอดภยัและสภาพแวดลอ้มใน
การท างาน สภาพสงัคมเศรษฐกจิและ
ความคดิเหน็ของชุมชน 

20% 

4 นางสาวทกัษพร  ไกรสงิห ์ วทิยาศาสตรบณัฑติ  
(สาขาวทิยาศาสตรส์ิง่แวดลอ้ม) 

ตรวจสอบผลการปฏบิตัติามมาตรการ
ป้ อ ง กั น แ ล ะ แ ก้ ไ ข ผ ล ก ร ะ ท บ
สิง่แวดลอ้มและจดัท ารายงาน 

20% 

5 นางสาวนนทท์ญิา การสมพรต วทิยาศาสตรบณัฑติ  
(สาขาวทิยาศาสตรส์ิง่แวดลอ้ม) 

ตรวจสอบผลการปฏบิตัติามมาตรการ
ป้ อ ง กั น แ ล ะ แ ก้ ไ ข ผ ล ก ร ะ ท บ
สิง่แวดลอ้มและจดัท ารายงาน 

40% 
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รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิง่แวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดลอ้ม 
โครงการขยายก าลงัการผลติ โรงงานผลติลวดทองแดง (ระยะด าเนินการ) 

ครัง้ที ่2 ประจ าปี 2567 ระหวา่งเดอืนกรกฎาคม – ธนัวาคม 2567 

 

จดัท าโดย 
บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรชิ แอนด ์เทคโนโลย ีจ ากดั  
 

รายงานผลการปฏิบติัตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม  
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

 
 

1. ช่ือโครงการ ขยายก าลงัการผลติ โรงงานผลติลวดทองแดง 
   
 ช่ือเดิมโครงการ - 
   
 เลขท่ี EIA 289 
   
2. สถานท่ีตัง้ เลขที ่22/2 หมู่ที ่5 ถนนเทพารกัษ์ แขวงบางพลใีหญ่ เขตบางพล ีจงัหวดัสมุทรปราการ  
   
3. ช่ือเจา้ของโครงการ บรษิทั ไทย คอปเปอร ์รอ็ด จ ากดั 
   
4. สถานท่ีติดต่อ เลขที ่22/2 หมู่ที ่5 ถนนเทพารกัษ์ แขวงบางพลใีหญ่ เขตบางพล ีจงัหวดัสมุทรปราการ  
  โทรศพัท ์ :  0 2385 5003-6         โทรสาร  :  0 2385 5007 
  e-mail  :  - 
   
5. จดัท าโดย บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรชิ แอนด ์เทคโนโลย ีจ ากดั 
   
6. โครงการได้รบัความเหน็ชอบในรายงานการวิเคราะหผ์ลกระทบส่ิงแวดล้อม เมื่อ 
  วนัที ่19 เมษายน 2536 
   
7. โครงการได้น าเสนอรายงานผลการปฏิบติัตามมาตรการฯ ครัง้สุดท้าย เมือ่ 
  วนัที ่25 กรกฎาคม 2567 
   
8. รายละเอียดโครงการ   แสดงดงัรายละเอยีดโครงการในบทที ่2 
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รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบสิง่แวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดลอ้ม 
โครงการขยายก าลงัการผลติ โรงงานผลติลวดทองแดง (ระยะด าเนินการ) 

ครัง้ที ่2 ประจ าปี 2567 ระหวา่งเดอืนกรกฎาคม – ธนัวาคม 2567 

 

จดัท าโดย บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรชิ แอนด ์เทคโนโลย ีจ ากดั I 
 

สารบญั 
 
  หน้า 
บทท่ี 1 บทน า  
 1.1  ค าน า 1-1 
 1.2  วตัถุประสงค ์ 1-3 
 1.3  ขอบเขตการศกึษา 1-3 
 1.4  วธิกีารศกึษา 1-3 
 1.5  แผนการด าเนินงานประจ าปี พ.ศ. 2567 1-4 
   
บทท่ี 2 รายละเอียดโครงการ  
 2.1  ทีต่ ัง้โครงการ 2-1 
 2.2  วตัถุดบิและสารเคมทีีใ่ชใ้นกระบวนการผลติเสน้ลวดทองแดง 2-1 
 2.3  กระบวนการผลติโดยสรุป 2-5 
 2.4  ชนิดของเครือ่งจกัรและระบบเสรมิการผลติ 2-5 
 2.5  ของเสยีทีเ่กดิจากโครงการ 2-8 
   
บทท่ี 3 การปฏิบติัตามมาตรการป้องกนั และแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 3-1 
   
บทท่ี 4 การปฏิบติัตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม  
 4.1 ขอบเขตการด าเนินงาน 4-1 
 4.2  วธิกีารเกบ็ตวัอยา่งและการวเิคราะห ์ 4-6 
 4.2.1  การตรวจวเิคราะหค์ุณภาพน ้าทิง้ 4-6 
 4.2.2  การตรวจวเิคราะหค์ุณภาพน ้าผวิดนิ 4-19 
 4.2.3  การตรวจวดัปรมิาณสารเจอืปนในอากาศทีร่ะบายออกจากปล่อง 4-33 
 4.2.4  การตรวจวดัระดบัเสยีงโดยทัว่ไป 4-40 
 4.2.5  อาชวีอนามยัและความปลอดภยั 4-47 
 4.2.6  สถติกิารเกดิอุบตัเิหตุ 4-69 
 4.2.7  ผลการตรวจสขุภาพประจ าปี 4-69 
   
บทท่ี 5 บทสรปุและข้อเสนอแนะ  
 5.1 สรุปผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบสิง่แวดลอ้ม 5-1 
 5.2 สรุปผลการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดลอ้ม 5-2 
 5.2.1 คุณภาพน ้า 5-2 
 5.2.2 ปรมิาณของสารเจอืปนในอากาศทีร่ะบายออกจากปลอ่ง 5-3 
 5.2.3 ระดบัเสยีงโดยทัว่ไป 5-3 
 5.2.4 อาชวีอนามยัและความปลอดภยั 5-3 



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบสิง่แวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดลอ้ม 
โครงการขยายก าลงัการผลติ โรงงานผลติลวดทองแดง (ระยะด าเนินการ) 

ครัง้ที ่2 ประจ าปี 2567 ระหวา่งเดอืนกรกฎาคม – ธนัวาคม 2567 

 

จดัท าโดย บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรชิ แอนด ์เทคโนโลย ีจ ากดั II 
 

สารบญั (ต่อ) 
 

ภาคผนวก  
ภาคผนวกที ่1 ส าเนาหนงัสอืเหน็ชอบในรายงานการวเิคราะหผ์ลกระทบสิง่แวดลอ้ม  

โครงการผลติลวดทองแดง ของบรษิทั ไทย คอปเปอร ์รอ็ด จ ากดั 
ภาคผนวกที ่2 ใบอนุญาตการประกอบกจิการโรงงาน 
ภาคผนวกที ่3 ใบรายงานผลการวเิคราะหจ์ากหอ้งปฏบิตักิาร 
ภาคผนวกที ่4 ส าเนาเอกสารขึน้ทะเบยีนหอ้งปฏบิตักิารวเิคราะหเ์อกชน  

บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรชิ แอนด ์เทคโนโลย ีจ ากดั  
ภาคผนวกที ่5 เอกสารสอบเทยีบเครือ่งมอืตรวจวดั 
ภาคผนวกที ่6 เอกสารผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบสิง่แวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบ

ผลกระทบสิง่แวดลอ้ม 
 6.1 ส าเนาหนงัสอืแจง้ผลการพจิารณาการขออนุญาตใหน้ าสิง่ปฏกิลูหรอื 

     วสัดุทีไ่มใ่ชแ้ลว้ออกนอกบรเิวณโรงงานตามประกาศกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
 6.2 เอกสารขอเปลีย่นแปลงมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบสิง่แวดลอ้ม 
 6.3 เอกสารการน าเสนอเลม่รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัฯ  

ใหก้บักรมโรงงานอุตสาหกรรม และอุตสาหกรรมจงัหวดัทุก 6 เดอืน                            
 6.4 บนัทกึการขนสง่วตัถุดบิและผลติภณัฑต์ามเกณฑข์องกรมการขนสง่ทางบก 
 6.5 Personal Data Records 
 6.6 เอกสารแต่งตัง้คณะกรรมการความปลอดภยั อาชวีอนามยัและสภาพแวดลอ้มในการท างาน 
 6.7 นโยบายความปลอดภยัอาชวีอนามยั และสภาพแวดลอ้มในการท างาน และนโยบายอนุรกัษ์พลงังาน 
 6.8 แผนปฏบิตักิารยามฉุกเฉิน 
 6.9 อบรมเบือ้งตน้และซอ้มระงบัอคัคภียั ประจ าปี 2567 
 6.10 ระเบยีบปฏบิตั ิเรือ่ง ระบบการจดัการสิง่แวดลอ้มอาชวีอนามยัและความปลอดภยั 
 6.11 เอกสารประกาศ เรือ่ง การแต่งตัง้ประธาน ทีป่รกึษา และคณะกรรมการท างาน 
       การจดัการพลงังานภายในโรงงาน 
 6.12 ส าเนาเอกสารผูป้ฏบิตังิานสถานทีใ่ชก๊้าซธรรมชาต ิตามประกาศกรมธุรกจิพลงังาน 
 6.13 แผนการอบรมและสมัมนาประจ าปี 2567 
 6.14 แผนการท า Preventive Maintenance/Calibration สถานีก๊าซลกูคา้อุตสาหกรรม      
        ประจ าปี 2567 
 6.15 เอกสารประกอบการอบรมลกูคา้ก๊าซธรรมชาต ิ
 6.16 สถติอุิบตัเิหตุ ระหวา่งเดอืนกรกฎาคม – ธนัวาคม 2567 
 6.17 เอกสารรายงานความบกพรอ่งของอุปกรณ์และวธิกีารด าเนินการแกไ้ข 
 6.18 หนงัสอืตอบจดหมาย สผ. รอบเดอืนกรกฎาคม – ธนัวาคม 2559 
 6.19 ผลการตรวจสขุภาพประจ าปี 2567 
  

 



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบสิง่แวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดลอ้ม 
โครงการขยายก าลงัการผลติ โรงงานผลติลวดทองแดง (ระยะด าเนินการ) 

ครัง้ที ่2 ประจ าปี 2567 ระหวา่งเดอืนกรกฎาคม – ธนัวาคม 2567 

 

จดัท าโดย บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรชิ แอนด ์เทคโนโลย ีจ ากดั III 
 

สารบญัตาราง 
 

ตารางที ่  หน้า 
   

1-1 ความเป็นมาของการจดัท ารายงาน 1-2 
1-2 แผนงานการตดิตามตรวจสอบคุณภาพสิง่แวดลอ้ม ของบรษิทั ไทย คอปเปอร ์รอ็ด จ ากดั ประจ าปี 2567 1-5 
2-1 แสดงชนิดของมลสารทีร่ะบายจากเตาหลอม 2-8 
3-1 ผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนั และแกไ้ขผลกระทบสิง่แวดลอ้ม 

โครงการขยายก าลงัการผลติ โรงงานผลติลวดทองแดง ของบรษิทั ไทย คอปเปอร ์รอ็ด จ ากดั 
3-2 

3-2 สรุปผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบสิง่แวดลอ้ม (ระยะด าเนินการ) 
โครงการขยายก าลงัการผลติ โรงงานผลติลวดทองแดง ของบรษิทั ไทย คอปเปอร ์รอ็ด จ ากดั 

3-15 

4-1 ขอบเขตและวธิกีารตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดลอ้มโครงการผลติลวดทองแดง  
บรษิทั ไทย คอปเปอร ์รอ็ด จ ากดั 

4-2 

4-2 วธิกีารเกบ็ตวัอยา่งและวเิคราะหค์ุณภาพสิง่แวดลอ้ม 4-6 
4-3 ผลการตรวจวเิคราะหค์ุณภาพน ้าทิง้ 4-9 
4-4 เปรยีบเทยีบผลการตรวจวเิคราะหค์ุณภาพน ้าทิง้ 4-11 
4-5 ผลการตรวจวเิคราะหค์ุณภาพน ้าผวิดนิ 4-20 
4-6 เปรยีบเทยีบผลการตรวจวเิคราะหค์ุณภาพน ้าผวิดนิคลองส าโรง 4-22 
4-7 วธิกีารเกบ็ตวัอยา่งและการวเิคราะหค์ุณภาพสิง่แวดลอ้ม 4-33 
4-8 ผลการตรวจวดัปรมิาณสารเจอืปนในอากาศทีร่ะบายจากปล่องระบายเตาหลอม 4-34 
4-9 เปรยีบเทยีบผลการตรวจวดัปรมิาณสารเจอืปนในอากาศทีร่ะบายจากปล่องระบายเตาหลอม 4-36 
4-10 วธิกีารตรวจวดัระดบัเสยีงโดยทัว่ไป 4-40 
4-11 ผลการตรวจวดัระดบัเสยีงโดยทัว่ไป 4-41 
4-12 เปรยีบเทยีบผลการตรวจวดัระดบัเสยีงเฉลีย่ (Leq) 24 ชัง่โมง 4-44 
4-13 วธิกีารตรวจวดัระดบัเสยีงบรเิวณพืน้ทีก่ารท างาน 4-47 
4-14 ผลการตรวจวดัปรมิาณเสยีงสะสมทีพ่นกังานรบัสมัผสั 4-48 
4-15 เปรยีบเทยีบผลการตรวจวดัระดบัเสยีง 8 ชัว่โมงในการท างานและปรมิาณเสยีงสะสม 4-51 
4-16 วธิกีารตรวจวดัความเขม้ของแสงสวา่งบรเิวณการท างาน 4-54 
4-17 ผลการตรวจวดัความเขม้ของแสงสวา่งบรเิวณการท างาน 4-55 
4-18 เปรยีบเทยีบผลการตรวจวดัความเขม้ของแสงสวา่งบรเิวณการท างาน 4-58 
4-19 วธิกีารตรวจวดัระดบัความรอ้นบรเิวณการท างาน 4-62 
4-20 ผลการตรวจวดัระดบัความรอ้นบรเิวณการท างาน 4-63 
4-21 เปรยีบเทยีบผลการตรวจวดัระดบัความรอ้นบรเิวณการท างาน 4-66 
5-1 เกณฑก์ารแบ่งระดบัความรนุแรงของผลการตรวจวดัคุณภาพสิง่แวดลอ้ม 5-1 
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ครัง้ที ่2 ประจ าปี 2567 ระหวา่งเดอืนกรกฎาคม – ธนัวาคม 2567 

 

จดัท าโดย บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรชิ แอนด ์เทคโนโลย ีจ ากดั IV 
 

สารบญัรปู 
 
รปูที ่  หน้า 

   
2-1 ต าแหน่งทีต่ ัง้โครงการผลติลวดทองแดง บรษิทั ไทย คอปเปอร ์รอ็ด จ ากดั 2-2 
2-2 เสน้ทางคมนาคมเขา้สูพ่ืน้ทีโ่ครงการผลติลวดทองแดง บรษิทั ไทย คอปเปอร ์รอ็ด จ ากดั 2-3 
2-3 แผนผงัภายในพืน้ทีโ่ครงการผลติลวดทองแดง บรษิทั ไทย คอปเปอร ์ รอ็ด จ ากดั  2-4 
2-4 แผนภมูแิสดงขัน้ตอนการผลติลวดทองแดง บรษิทั ไทย คอปเปอร ์รอ็ด จ ากดั 2-10 
3-1 ถงัรวบรวมน ้าเสยีจากการผลติ รอสง่ก าจดั 3-17 
3-2 ถงับ าบดัน ้าเสยีส าเรจ็รปูในสว่นของส านกังาน 3-17 
3-3 ถงับ าบดัน ้าเสยีส าเรจ็รปูในสว่นของโรงงาน 3-17 
3-4 ถงับ าบดัน ้าเสยีส าเรจ็รปูบรเิวณ Locker 3-17 
3-5 ถงัดกัไขมนัในสว่นของโรงอาหาร 3-17 
3-6 ถงัดกัไขมนัในสว่นของโรงซ่อม 3-17 
3-7 รางระบายน ้าทิง้จากหอหล่อเยน็ 3-18 
3-8 ระบบกรองน ้ามนัจากปัม๊ลม 3-18 
3-9 ตดิตัง้ระบบระบายอากาศภายในอาคาร 3-18 
3-10 ทีช่ ัง่น ้าหนกัควบคุมรถบรรทุกไมใ่หเ้กนิพกิดั 3-18 
3-11 รถบรรทุกคลุมผา้ใบ ป้องกนัวสัดุหกหลน่ 3-18 
3-12 ป้อมยามรกัษาการณ์ดา้นหน้าโรงงาน 3-18 
3-13 ทีจ่อดรถของผูม้าตดิต่อและบรเิวณส าหรบัจอดบรรทุกขนสง่สนิคา้ของโครงการ 3-19 
3-14 สญัลกัษณ์จราจรภายในโครงการและยามรกัษาการณ์บรเิวณทางเขา้-ออกโครงการ 3-19 
3-15 ทอ่สง่น ้าประปาภายในโรงงาน (สฟ้ีา) 3-19 
3-16 บ่อพกัคอนกรตีป้องกนัน ้าลน้จากคลองส าโรง 3-19 
3-17 รางระบายน ้ารอบโครงการ 3-20 
3-18 ถงัขยะภายในส านกังาน 3-20 
3-19 หอ้งคดัแยกขยะแยกเป็นสดัสว่น 3-20 
3-20 จุดรวบรวมกากของเสยีจากส านกังานและเศษอาหารจากโรงอาหาร 3-20 
3-21 หอ้งคดัแยกขยะ รวบรวมรอบรษิทัเอกชนมารบัไปก าจดั 3-20 
3-22 พืน้ทีส่เีขยีวภายในโครงการ 3-21 
3-23 หอ้งควบคุมเตาหลอมตดิตัง้เครื่องปรบัอากาศ 3-21 
3-24 หอ้งควบคุมเครื่องหล่อตดิตัง้เครือ่งปรบัอากาศ 3-21 
3-25 ป้ายเตอืนใหส้วมใสอุ่ปกรณ์ป้องกนัอนัตรายสว่นบุคคล 3-21 
3-26 ป้ายเตอืนความปลอดภยัในพืน้ทีท่ างาน 3-22 
3-27 เครือ่งจกัรมฝีาครอบลดความดงั 3-22 
3-28 อุปกรณ์ป้องกนัความรอ้น 3-22 
3-29 พนกังานสวมอุปกรณ์ป้องกนัความรอ้น 3-22 
3-30 ป้ายเตอืนบรเิวณสมัผสัความรอ้น พรอ้มโซ่เหลก็กัน้และฉากกัน้ความรอ้น 3-23 
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สารบญัรปู (ต่อ-1) 
 
รปูที ่  หน้า 
3-31 ตดิตัง้ระบบปัม๊น ้าดบัเพลงิ 3-23 
3-32 สญัญาณแจง้เตอืนเหตุเพลงิไหม ้ 3-23 
3-33 ตดิตัง้ Smoke Detector 3-24 
3-34 ตดิตัง้หวัจา่ยน ้าและทอ่จา่ยน ้าดบัเพลงิรอบโรงงาน 3-24 
3-35 ป้ายแสดงทางหนีไฟ และบนัไดหนีไฟ 3-24 
3-36 ตดิตัง้อุปกรณ์ดบัเพลงิภายในบรเิวณพืน้ทีโ่ครงการ  3-25 
3-37 ป้ายนโยบาย และสถติคิวามปลอดภยั 3-25 
3-38 โรงเกบ็วสัดุอนัตราย 3-25 
3-39 หอ้งเกบ็ IPA ทีใ่ชใ้นโรงงาน 3-26 
3-40 อาคารเครือ่งก าเนิดไฟฟ้าฉุกเฉิน 3-26 
3-41 สถานทีเ่กบ็น ้ามนัเชือ้เพลงิ 3-26 
3-42 สถานีควบคุมความดนัและวดัปรมิาตรก๊าซ 3-27 
3-43 ตดิตัง้ Gas Leak Detector 3-27 
3-44 จดัท ากจิกรรม 5 ส ภายในโครงการ 3-27 
3-45 แผนผงัพืน้ทีส่เีขยีวภายในพืน้ทีโ่ครงการ 3-28 
3-46 ต าแหน่งตดิตัง้ Gas Detector 3-29 
4-1 แผนผงัแสดงจุดเกบ็ตวัอยา่งเพื่อตรวจวเิคราะหค์ุณภาพน ้าทิง้ 4-10 
4-2 กราฟเปรยีบเทยีบผลการตรวจวเิคราะหค์า่ความเป็นกรด-ดา่ง (pH)  4-15 
4-3 กราฟเปรยีบเทยีบผลการตรวจวเิคราะหป์รมิาณสารทีล่ะลายไดท้ัง้หมด (TDS) 4-15 
4-4 กราฟเปรยีบเทยีบผลการตรวจวเิคราะหป์รมิาณสารแขวนลอย (TSS) 4-16 
4-5 กราฟเปรยีบเทยีบผลการตรวจวเิคราะหป์รมิาณบโีอด ี(BOD)  4-16 
4-6 กราฟเปรยีบเทยีบผลการตรวจวเิคราะหป์รมิาณซโีอด ี(COD) 4-17 
4-7 กราฟเปรยีบเทยีบผลการตรวจวเิคราะหป์รมิาณน ้ามนัและไขมนั (Oil&Grease)  4-17 
4-8 กราฟเปรยีบเทยีบผลการตรวจวเิคราะหป์รมิาณทองแดง (Cu) 4-18 
4-9 แผนผงัแสดงจุดเกบ็ตวัอยา่งเพื่อตรวจวเิคราะหค์ุณภาพน ้าผวิดนิ 4-21 
4-10 กราฟเปรยีบเทยีบผลการตรวจวเิคราะหป์รมิาณบโีอด ี(BOD) 4-30 
4-11 กราฟเปรยีบเทยีบผลการตรวจวเิคราะหป์รมิาณทองแดง (Cu) 4-30 
4-12 กราฟเปรยีบเทยีบผลการตรวจวเิคราะหป์รมิาณซโีอด ี(COD) 4-31 
4-13 กราฟเปรยีบเทยีบผลการตรวจวเิคราะหป์รมิาณของแขง็ละลายน ้า (TDS) 4-31 
4-14 กราฟเปรยีบเทยีบผลการตรวจวเิคราะหป์รมิาณสารแขวนลอย (TSS)  4-32 
4-15 แผนผงัแสดงจุดเกบ็ตวัอยา่งเพื่อตรวจวดัปรมิาณสารเจอืปนในอากาศทีร่ะบายออกจากปลอ่ง 4-35 
4-16 กราฟเปรยีบเทยีบผลการตรวจวเิคราะหป์รมิาณฝุ่ นละอองจากปลอ่งระบายเตาหลอม 4-38 
4-17 กราฟเปรยีบเทยีบผลการตรวจวเิคราะหป์รมิาณทองแดงจากปลอ่งระบายเตาหลอม 4-38 
4-18 กราฟเปรยีบเทยีบผลการตรวจวเิคราะหป์รมิาณไนโตรเจนไดออกไซดจ์ากปล่องระบายเตาหลอม 4-39 
4-19 แผนผงัแสดงจุดตรวจวดัระดบัเสยีงโดยทัว่ไป 4-42 
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สารบญัรปู (ต่อ-2) 
 
รปูที ่  หน้า 
4-20 กราฟเปรยีบเทยีบผลการตรวจวดัระดบัเสยีงเฉลีย่ (Leq) 24 ชัว่โมง 4-46 
4-21 แผนผงัแสดงจุดตรวจวดัระดบัเสยีงบรเิวณพืน้ทีก่ารท างาน (ปรมิาณเสยีงสะสม) 4-49 
4-22 กราฟเปรยีบเทยีบผลการตรวจวดัระดบัเสยีง 8 ชัว่โมงในการท างาน และปรมิาณเสยีงสะสม 4-53 
4-23 แผนผงัจุดตรวจวดัความเขม้ของแสงสวา่งบรเิวณการท างาน 4-56 
4-24 กราฟเปรยีบเทยีบผลการตรวจวดัความเขม้ของแสงสวา่งในการท างาน  

(ระหวา่งเดอืนเมษายน 2547 – พฤศจกิายน 2560) 
4-60 

4-25 กราฟเปรยีบเทยีบผลการตรวจวดัความเขม้ของแสงสวา่งในการท างาน (โต๊ะควบคุม Furnace) 
(ระหวา่งเดอืนเมษายน 2547 – พฤศจกิายน 2560) 

4-60 

4-26 กราฟเปรยีบเทยีบผลการตรวจวดัความเขม้ของแสงสวา่งในการท างาน  
(ระหวา่งเดอืนเมษายน 2563 – พฤศจกิายน 2567) 

4-61 

4-27 แผนผงัแสดงจุดตรวจวดัระดบัความรอ้นในการท างาน 4-64 
4-28 กราฟเปรยีบเทยีบผลการตรวจวดัระดบัความรอ้นบรเิวณการท างาน 4-68 
4-29 แสดงการเกบ็ตวัอยา่งน ้าทิง้บรเิวณน ้าก่อนเขา้ระบบบ าบดัน ้าเสยี  4-70 
4-30 แสดงการเกบ็ตวัอยา่งน ้าทิง้บรเิวณรางระบายน ้าฝนฝัง่ตะวนัออกก่อนระบายลงสูค่ลองส าโรง  4-70 

4-31 แสดงการเกบ็ตวัอยา่งน ้าผวิดนิบรเิวณเหนือน ้าของคลองส าโรง  4-71 
4-32 แสดงการเกบ็ตวัอยา่งน ้าผวิดนิบรเิวณจุดปลอ่ยน ้าทิ้งของโครงการในคลองส าโรง 4-71 
4-33 แสดงการเกบ็ตวัอยา่งน ้าผวิดนิบรเิวณทา้ยน ้าของคลองส าโรง 4-71 
4-34 แสดงการวดัปรมิาณสารเจอืปนในอากาศทีร่ะบายออกจากปลอ่งระบายเตาหลอม 4-72 
4-35 แสดงการตรวจวดัระดบัเสยีงโดยทัว่ไปบรเิวณภายในรัว้โรงงาน 4-72 
4-36 แสดงการตรวจวดัระดบัเสยีงโดยทัว่ไปบรเิวณโรงเรยีนอนุบาลศรดีรณุ 4-72 
4-37 แสดงการวดัปรมิาณเสยีงสะสมบรเิวณเครือ่งมว้น 4-73 
4-38 แสดงการวดัปรมิาณเสยีงสะสมบรเิวณเครือ่งรดี 4-73 
4-39 แสดงการวดัปรมิาณเสยีงสะสมบรเิวณใกลเ้ตาหลอม  4-73 
4-40 แสดงการตรวจวดัความเขม้ของแสงสวา่งบรเิวณหน้าเครือ่งหล่อ  4-74 
4-41 แสดงการตรวจวดัความเขม้ของแสงสวา่งบรเิวณรางสง่น ้าทองแดง 1  4-74 
4-42 แสดงการตรวจวดัความเขม้ของแสงสวา่งบรเิวณรางสง่น ้าทองแดง 2  4-74 
4-43 แสดงการตรวจวดัความเขม้ของแสงสวา่งบรเิวณ Caster Cabin  4-74 
4-44 แสดงการตรวจวดัความเขม้ของแสงสวา่งบรเิวณ Spare Part  4-75 
4-45 แสดงการตรวจวดัความเขม้ของแสงสวา่งบรเิวณโต๊ะหอ้งควบคุม Furnace  4-75 
4-46 แสดงการตรวจวดัความเขม้ของแสงสวา่งบรเิวณแผงควบคุม  4-75 
4-47 แสดงการตรวจวดัระดบัความรอ้นในการท างานหน้าเครือ่งหล่อ  4-76 
4-48 แสดงการตรวจวดัระดบัความรอ้นในการท างานรางสง่น ้าทองแดง 1  4-76 
4-49 แสดงการตรวจวดัระดบัความรอ้นในการท างานรางสง่น ้าทองแดง 2  4-76 
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บทท่ี 1 
บทน ำ 

 
1.1 ค ำน ำ 
 

บริษัท  ไทย คอปเปอร์ ร็อด จ ากัด ตั ้งอยู่ เลขที่  22 /2 หมู่  5  กม. 11 ต าบลบางพลีใหญ่  อ าเภอบางพล ี 
จงัหวดัสมุทรปราการ 10540 ประกอบกจิการโรงงานผลติลวดทองแดงขนาดเสน้ผ่านศูนยก์ลาง 8 มลิลเิมตร วตัถุดบิที่ใช ้
ในการผลิตคือแผ่นทองแดงบริสุทธิ ์99.99 % ที่เรียกว่า Electrolytic Copper Cathode ซึ่งต้องน าเข้าวัตถุดิบจาก
ต่างประเทศ กระบวนการผลติของโครงการเป็นการหล่อโลหะและรดีแบบต่อเน่ือง โดยป้อนวตัถุดบิเขา้จากดา้นบนของเตา
หลอม การหลอมทองแดงดว้ยอุณหภูม ิ1,130 องศาเซลเซยีส ท าการตดัและลบเหลีย่ม จากนัน้ท าการรดีเสน้ลวดทองแดง 
ไดข้นาดเสน้ผ่านศูนยก์ลาง 8 มลิลเิมตร หลงัจากนัน้ท าความสะอาดผวิดว้ยสารไอโซโพพลิอลักอฮอล ์(Isopropyl Alcohol) 
ผสมกบัน ้าในสดัส่วน 4% ตามปรมิาตร จากนัน้น าผลติภณัฑท์ี่ไดไ้ปท าการมว้นขดและรดัสาย และขนถ่ายขดลวดทองแดง
ไปเกบ็กอง เพื่อสง่ต่อใหล้กูคา้ต่อไป 
 

โครงการขยายก าลงัการผลิต โรงงานผลติลวดทองแดง ของบรษิัท ไทย คอปเปอร์ รอ็ด จ ากดั  ได้ผ่านการจดัท า
รายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม  และได้รับความเห็นชอบ ในรายงานฯ จากส านักงานนโยบาย 
และแผนสิง่แวดลอ้ม กระทรวงวทิยาศาสตร ์เทคโนโลยแีละสิง่แวดล้อม (ส านักงานนโยบายและแผนทรพัยากรธรรมชาติ  
และสิง่แวดล้อม กระทรวงทรพัยากรธรรมชาติและสิง่แวดล้อมในปัจจุบนั) ตามหนังสอืเลขที่ วว 0804/2626 ลงวนัที่ 19 
เมษายน 2536 รายละเอยีดแสดงดงัภาคผนวกที ่1 ซึง่ตามเอกสารแนบทา้ยหนังสอืเหน็ชอบก าหนดให้โครงการต้องปฏบิตัิ
ตามมาตรการลดผลกระทบและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อมและจดัท ารายงานส่งให้ส านักงานฯ  
เป็นประจ า ปีละ 2 ครัง้ ซึ่งตลอดระยะเวลาที่ผ่านมาโครงการได้ปฏิบตัิตามมาตรการดงักล่าวอย่างต่อเนื่องสม ่าเสมอ  
และน าผลการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิง่แวดล้อมมาก าหนดเป็นแนวทางในการป้องกันและลดผลกระทบสิง่แวดล้อม
ต่อไป โดยรายงานฉบบัล่าสุดที่ส่งให้ สผ. พิจารณา เมื่อเดอืนกรกฎาคม 2567 เป็นรายงานผลการปฏบิตัิตามมาตรการ 
ด้านสิง่แวดล้อม ครัง้ที่ 1 ประจ าปี 2567 รายงานสรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการแก้ไขผลกระทบสิง่แวดล้อมระหว่าง 
เดอืนมกราคม – มถุินายน 2567 
 

ส าหรบัการตรวจวดัคุณภาพสิง่แวดลอ้ม ครัง้ที ่2 ประจ าปี 2567 บรษิทั ไทย คอปเปอร ์รอ็ด จ ากดั ไดม้อบหมายให ้
บริษัท เอ็นไวรอนเมนท์ รีเสริช แอนด์ เทคโนโลยี จ ากัด ซึ่งเป็นห้องปฏิบัติการวิเคราะห์เอกชน ที่ขึ้นทะเบียนกับ 
กรมโรงงานอุตสาหกรรม เป็นผู้ด าเนินการตรวจวดัและจดัท ารายงาน ซึง่เป็นการน าเสนอผลการปฏบิตัติามมาตรการลด
ผลกระทบสิง่แวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดลอ้มระหว่างเดอืนกรกฎาคม – ธนัวาคม 2567 
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ตำรำงท่ี 1-1 
ควำมเป็นมำของกำรจดัท ำรำยงำน 

 

ควำมเป็นมำ กำรจดัท ำรำยงำน EIA หมำยเหต ุ
1. ขยายก าลงัการผลติ เมื่อ ปี 2536 - บริษัท ไทย คอปเปอร์ ร็อด จ ากัด  

ได้จดัท ารายงานการวเิคราะห์ผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม ซึ่งได้รับความเห็นชอบ 
จ าก ส านั ก งาน น โยบ าย และแผ น
ทรพัยากรธรรมชาติและสิง่แวดล้อม เมื่อ
วนัที ่19 เมษายน 2536 ตามหนังสอืแจ้ง
ผ ลพิ จ า รณ าข อ ง  ส ผ . เล ข ที่  ว ว 
0804/2526 ลงวนัที ่19 เมษายน 2536 

โครงการจดัอยู่ในประเภทโรงงานที่เข้า
ข่ายต้องจัดท ารายงานการวิเคราะห์
ผลกระทบ (EIA) สิง่แวดล้อม เพื่อเสนอ
ขอความเห็นชอบจาก สผ.เพื่ อน าไป
ประกอบการขออนุญาตเปิดด าเนินกจิการ
โรงงาน โดย สผ. ได้ก าหนดเงื่อนไขให้
โครงการต้องยึดถือและปฏิบัติต าม
มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบ
สิ่ งแ วดล้ อม และม าต รก ารติ ด ต าม
ตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อมเพื่อเป็น
การตรวจสอบและเฝ้าระวงัผลกระทบที่
อาจเกดิจากการด าเนินกจิการ 

2. การเปลี่ยนแปลงมาตรการป้องกนั
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
เมื่อปี พ.ศ. 2555 

- บริษัท ไทย คอปเปอร์ ร็อด จ ากัด  
ได้ยื่นขอเปลี่ยนแปลงมาตรการป้องกัน
และแก้ไขผลกระทบสิง่แวดลอ้มทางด้าน
อาชี วอน ามั ยและความปลอดภั ย  
เมื่อวนัที ่20 กุมภาพนัธ ์2555 

- ยกเลิกการใช้กระดาษกรองคอปเปอร์
ออกไซด ์และใช้ระบบแรงเหวีย่งหนีศูนย์
แทน 

3. การเปลี่ยนแปลงมาตรการป้องกนั
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
เมื่อปี พ.ศ. 2559 

- บริษัท ไทย คอปเปอร์ ร็อด จ ากัด ได้
จดัท ารายงานการเปลี่ยนแปลงมาตรการ
ป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิง่แวดล้อม 
ซึ่งได้รับความเห็นชอบจากส านักงาน
นโยบายและแผนทรพัยากรธรรมชาตแิละ
สิง่แวดล้อม เมื่อวนัที่ 26 ตุลาคม 2559 
ตามหนังสือแจ้งผลพิจารณาของ สผ. 
เลขที่  ทส. 1009.8/10704 ลงวันที่  9 
กนัยายน 2559 

- การกลบัมาใช้กระดาษกรองคอปเปอร์
ออกไซด์ โดยส่งไปบ าบัดที่ศูนย์บริการ
ก า จั ด ก า ก ข อ ง เสี ย อุ ต ส าห ก ร ร ม
เหมอืนเดมิตามทีร่ะบุไวใ้น EIA และเพิม่
เครื่องก าเนิดไฟฟ้าฉุกเฉิน 1 เครื่อง 
ขนาด 800 KW  

 
  



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิง่แวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดลอ้ม 
โครงการขยายก าลงัการผลติ โรงงานผลติลวดทองแดง (ระยะด าเนินการ) 

ครัง้ที ่2 ประจ าปี 2567 ระหวา่งเดอืนกรกฎาคม – ธนัวาคม 2567 

จดัท าโดย  
บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรชิ แอนด ์เทคโนโลย ีจ ากดั 

1-3 

1.2 วตัถปุระสงค ์   
 

1.2.1 เพื่อสรุปผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบสิง่แวดลอ้ม และมาตรการตดิตามตรวจสอบ
ผลกระทบสิง่แวดล้อม โครงการผลิตลวดทองแดง ของบรษิัท ไทย คอปเปอร์ ร็อด จ ากดั ระหว่างเดือน
กรกฎาคม – ธนัวาคม 2567 

1.2.2 เพื่อน าผลการตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม เปรียบเทียบกับค่ามาตรฐานที่หน่วยราชการก าหนด  
และน าไปเป็นแนวทางในการจดัระบบการจดัการสิง่แวดลอ้มต่อไป 

1.2.3 เพื่อเป็นแนวทางป้องกันและลดมลภาวะที่อาจจะมีผลกระทบต่อคุณภาพสิ่งแวดล้อมภายในโครงการ 
และต่อพืน้ทีร่อบโครงการ 

1.2.4 เพื่อเป็นขอ้มูลคุณภาพสิง่แวดลอ้มในการน าเสนอกบัองค์กร และหน่วยงานต่างๆทีเ่กีย่วขอ้ง ในการปฏบิตัิ
ตามเงื่อนไขหรอืขอ้ระเบยีบทีก่ าหนดไวท้ัง้ในสว่นของทางบรษิทัเองและหน่วยงานทีเ่กีย่วขอ้ง 

 
1.3 ขอบเขตกำรศึกษำ 
 

ศึกษาข้อมูลรายละเอียดของโครงการผลิตลวดทองแดง บริษัท ไทย คอปเปอร์ ร็อด จ ากดั ที่เสนอไว้ในรายงาน 
การวเิคราะหผ์ลกระทบสิง่แวดลอ้ม และเอกสารขอ้ก าหนดดา้นสิง่แวดลอ้มของหน่วยงานราชการทีเ่กีย่วขอ้ง ซึง่ก าหนดให ้
บรษิทั ไทย คอปเปอร ์รอ็ด จ ากดั ปฏบิตั ิและท าการตรวจวดัคุณภาพสิง่แวดลอ้มตามทีก่ าหนดไวใ้นรายงานการวเิคราะห์
ผลกระทบสิง่แวดล้อม เปรยีบเทยีบผลการวเิคราะห์กบัมาตรฐานที่เกี่ยวขอ้งและผลการตรวจวดัในปีที่ผ่านมา พร้อมทัง้
สรุปผลการวเิคราะหแ์ละเสนอแนะมาตรการเพิม่เตมิเพื่อป้องกนัและลดผลกระทบสิง่แวดลอ้มต่อไป 
 
1.4 วิธีกำรศึกษำ 
 

การจดัท ารายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแกไ้ข ผลกระทบสิง่แวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบ
ผลกระทบสิง่แวดลอ้ม ด าเนินการประกาศกระทรวงทรพัยากรธรรมชาตแิละสิง่แวดลอ้ม เรื่อง หลกัเกณฑ ์และวธิกีารจดัท า
รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการที่ก าหนดไว้ในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมซึ่งด าเนินการ หรือผู้ขอ
อนุญาตจะต้องจัดท าเมื่อได้รับอนุญาตให้ด าเนินโครงการหรือกิจการแล้ว พ.ศ. 2561 และฉบับที่  2 พ.ศ. 2564 
มรีายละเอยีดดงันี้ 
 

1.4.1  รายงานผลการปฏิบตัิตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิง่แวดล้อม ตามที่เสนอไว้ในรายงานการ
วเิคราะหผ์ลกระทบสิง่แวดลอ้ม และขอ้ก าหนดเพิม่เตมิโดยคณะกรรมการผูช้ านาญการสิง่แวดลอ้มของส านักงานนโยบาย
และแผนสิง่แวดลอ้ม โดยจะท าการตรวจสอบมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบสิง่แวดลอ้มทีโ่ครงการปฏบิตัเิปรยีบเทยีบ
กบัทีเ่สนอไวใ้นรายงานการวเิคราะหผ์ลกระทบสิง่แวดลอ้มอย่างละเอยีด โดยด าเนินการ ดงันี้ 

1) จดัท าตารางเปรยีบเทยีบมาตรการป้องกนัแกไ้ขและลดผลกระทบสิง่แวดลอ้มทีก่ าหนดไวใ้นรายงานวิเคราะห์
ผลกระทบสิง่แวดลอ้ม 

2) เหตุผลทีไ่ม่สามารถปฏบิตัติามไดห้รอืไม่สามารถปฏบิตัไิดอ้ย่างครบถว้น 
3) เสนอรายละเอยีดของโครงการในปัจจุบนั ที่เปลีย่นแปลงจากรายละเอยีดทีเ่สนอไวใ้นรายงานการวเิคราะห์

ผลกระทบสิง่แวดลอ้ม 
4) เสนอมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิง่แวดล้อมในสภาพปัจจุบันที่เปลี่ยนแปลงไปจากมาตรการ

ป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบสิง่แวดลอ้มทีไ่ดเ้สนอไวใ้นรายงานการวเิคราะหผ์ลกระทบสิง่แวดลอ้ม และไดร้บั
ความเหน็ชอบพรอ้มทัง้ใหเ้หตุผลประกอบการเปลีย่นแปลงดงักล่าว 
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1.4.2 ผลการปฏิบตัิตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อมที่ก าหนดไว้ในรายงานการวเิคราะห์
ผลกระทบสิง่แวดล้อม โดยโครงการจะท าการตรวจวดั, วเิคราะห์คุณภาพสิง่แวดลอ้มและประเมนิผลการตรวจสอบสภาพ
สิง่แวดลอ้มต่างๆตามทีก่ าหนดไวใ้นรายงานการวเิคราะหผ์ลกระทบสิง่แวดลอ้มอย่างละเอยีด โดยด าเนินการดงันี้ 

1) เสนอรายละเอยีดจุดเกบ็ตวัอย่างคุณภาพสิง่แวดลอ้ม เช่น คุณภาพอากาศ, น ้า, เสยีง เป็นต้น แสดงโดยใช้
แผนทีป่ระกอบ 

2) แสดงดัชนีในการตรวจวัด, วิธีการเก็บตัวอย่าง, วิธีการวิเคราะห์ตัวอย่างตามที่ก าหนดในรายงานการ
วเิคราะหผ์ลกระทบสิง่แวดลอ้ม หรอืมาตรการทีเ่ป็นทีย่อมรบัของหน่วยงานราชการไทย 

3) น าเสนอผลการตรวจวดัคุณภาพสิง่แวดลอ้ม วเิคราะหผ์ลและเปรยีบเทยีบกบัมาตรฐานคุณภาพสิง่แวดลอ้ม
ของหน่วยงานราชการไทย 

4) แสดงภาพถ่ายขณะท าการเกบ็ตวัอย่าง, ภาพถ่ายเครื่องมอืขณะตรวจวดัโดยการถ่ายภาพจะเป็นการแสดงให้
เหน็ว่าเป็นการตรวจวดัตามสถานทีท่ีก่ าหนดไวใ้นรายงานการวเิคราะหผ์ลกระทบสิง่แวดลอ้ม 

 
1.5 แผนกำรด ำเนินกำรประจ ำปี พ.ศ. 2567 
 

จากรายงานวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อมโครงการผลิตลวดทองแดง ของบริษัท ไทย คอปเปอร์ ร็อด จ ากัด  
ที่ผ่านความเห็นชอบจากส านักนโยบายและแผนทรพัยากรธรรมชาติและสิง่แวดล้อม บรษิัทฯ จงึได้จดัท าแผนงานการ
ตดิตามตรวจสอบคุณภาพสิง่แวดลอ้ม ประจ าปี 2567 แสดงดงัตารางที ่1-2 
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ตำรำงท่ี 1-2 
แผนงำนกำรติดตำมตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม โครงกำรผลิตลวดทองแดงของบริษทั ไทย คอปเปอร ์รอ็ด จ ำกดั ประจ ำปี พ.ศ. 2567 

 

 
มำตรกำรติดตำมตรวจสอบ 

เดือน 

ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

1. คณุภำพน ้ำ             
   - น ้าทิง้ก่อนเขา้ระบบบ าบดัน ้าเสยี             
   - น ้าทิง้ปลายรางระบายน ้าฝนฝัง่ตะวนัออก    
     ก่อนระบายลงสูค่ลองส าโรง 

            

   - น ้าผวิดนิในคลองส าโรง จ านวน 3 จุด                                                 
2. คณุภำพอำกำศ  
   ตรวจวดั TSP, Cu, NOX       

 
 

 
 

 
 

 
  

      
 

 

   - จากปล่องระบายเตาหลอม             

3. เสียง  
   ตรวจวดัระดบัเสยีงเฉลีย่ 24 ชัว่โมง (Leq 24 hr) 

 
 

 
 

 
 

 
  

      
 

 

   - บรเิวณภายในรัว้โรงงาน             
   - บรเิวณโรงเรยีนอนุบาลศรดีรุณ             
 

หมำยเหต ุ:  แผนการตดิตามตรวจวดัตามมาตรการ 
  ด าเนินการตรวจวดัตามมาตรการ 
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ตำรำงท่ี 1-2 (ต่อ) 
แผนงำนกำรติดตำมตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม โครงกำรผลิตลวดทองแดงของบริษทั ไทย คอปเปอร ์รอ็ด จ ำกดั ประจ ำปี พ.ศ. 2567 

 

 
มำตรกำรติดตำมตรวจสอบ 

เดือน 

ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

4. อำชีวอนำมยัและควำมปลอดภยั 
4.1 ระดบัเสยีง 

 
 

 
 

 
 

 
 

  
 

     
 

 
 

- จ านวน 3 บรเิวณ             
4.2 ความเขม้ของแสงสวา่ง (LUX)               

- จ านวน 7 บรเิวณ             
4.3 คา่ความรอ้น WBGT และอุณหภูม ิ              

- จ านวน 3 บรเิวณ             
5. กำรตรวจสอบสขุภำพของพนักงำน            

 
 

6. บนัทึกอบุติัเหตแุละแนวโน้มควำมรนุแรง 
    ของอบุติัเหตุ 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

7. อบรมเรื่องควำมปลอดภยั   
   และซ้อมดบัเพลิง 

 
 

 
 

 
 

 
 

      
 

 
 

    
 

  
 

 

หมำยเหต ุ:  แผนการตดิตามตรวจวดัตามมาตรการ 
  ด าเนินการตรวจวดัตามมาตรการ 
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รำยละเอียดโครงกำร 
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บทท่ี 2 
รายละเอียดโครงการ 

 
2.1  ท่ีตัง้โครงการ 
 

บริษัท ไทย คอปเปอร์ ร็อด จ ากัด ตัง้อยู่ เลขที่ 22/2 หมู่  5 กม.11 ต าบลบางพลีใหญ่ อ าเภอบางพลี จังหวัด
สมุทรปราการ มีพื้นที่โครงการทัง้หมด 10 ไร่ 3 งาน 88 ตารางวา ส าหรับพื้นที่ตัวอาคารโรงงานมีประมาณ 2,100  
ตารางเมตร ดงัรูปที่ 2-1 แสดงต าแหน่งทีต่ัง้โครงการ รูปที่ 2-2 แสดงเสน้ทางคมนาคมมายงัพืน้ทีโ่ครงการ และรูปที ่2-3 
แสดง แผนผงัส่วนประกอบภายในโรงงาน ผลติภณัฑข์องโครงการเป็นลวดทองแดงขนาดเสน้ผ่านศูนยก์ลาง 8 มลิลเิมตร 
ท าการผลติและเพื่อจดัสง่ใหก้บัโรงงานอุตสาหกรรมอื่นไปท าสายไฟฟ้าขนาดและลกัษณะต่างๆ 

 
2.2  วตัถดิุบและสารเคมีท่ีใช้ในกระบวนการผลิตเส้นลวดทองแดง 
 

2.2.1 วตัถดิุบ 
  

 วตัถุดิบหลกัที่ใช้ในการผลิตเส้นลวดทองแดง คือ แผ่นทองแดงบริสุทธิ ์99.99% ที่มีชื่อเรียกว่า Electrolytic 
Copper Cathode วตัถุดบิทัง้หมดน าเขา้มาจากต่างประเทศ อนัได้แก่ ลาว จนี เกาหล ี ญี่ปุ่ น อนิโดนีเซยี  ออสเตรเลยี   
และฟิลปิปินส ์
 นอกจากนี้แล้วเศษทองแดงที่เกิดขึ้นในระหว่างขัน้ตอนการตัดขอบเหลี่ยมแท่งทองแดงก่อนส่งเข้าเครื่องรีด   
แท่งทองแดงทีถู่กตดัออก รวมทัง้ลวดทีไ่ม่ไดคุ้ณภาพตามขอ้ก าหนดกจ็ะถูกเกบ็รวบรวมและน ามาใชเ้ป็นวตัถุดบิร่วมดว้ย 

 

2.2.2 สารเคมีท่ีใช้ในกระบวนการผลิตเส้นลวดทองแดง 
 

 สารเคมทีีม่กีารใชใ้นกระบวนการผลติเสน้ลวดทองแดงของโครงการ ไดแ้ก ่
 

 1)  น ้ายาเคลอืบผวิแบบหล่อ (Dam Block) เพื่อป้องกนัน ้าทองแดงหลอมเหลวเกาะตดิแบบหล่อดา้นขา้ง (Dam 
Block) ในขณะหล่อแท่งทองแดงจะมกีารพ่นน ้ายาเคลอืบผวิไปยงัผวิดา้นในของแบบหล่อ ผงกราไฟทท์ีผ่สมอยู่ในน ้ายานี้จะ
เคลอืบผวิแบบหล่อไว้เป็นการป้องกนัไม่ใหน้ ้าทองแดงหลอมเหลวเกาะติดแบบหล่อ และยงัมคีุณสมบตัิส่งผ่านความรอ้น
จากทองแดงหลอมเหลวไปยงัแบบหล่ออกีดว้ย   
 

 2)  น ้ายารดีลวดทองแดง น ้ายารดีเป็นตวัทีใ่ชเ้พื่อท าหน้าทีใ่นการหล่อลื่นผวิของทองแดงในเครื่องรดี และมี
คุณสมบตัใินการช่วยระบายความรอ้นดว้ย   
 

 3) น ้ายาล้างผิวเส้นลวดทองแดง (Deoxidation Solution) เมื่อแท่งทองแดงร้อนถูกรีดผ่านเครื่องรีดเป็น
เสน้ลวดทองแดงแลว้ ทีผ่วิของทองแดงจะมปีฏกิริยิาออกซเิดชนัเกดิทองแดงออกไซดข์ึน้ ท าใหผ้วิของเสน้ลวดทองแดงทีไ่ด้
มสีดี าคล ้า จงึจ าเป็นต้องมกีารล้างผวิเสน้ลวดทองแดงก่อนทีจ่ะท าการมว้น น ้ายาล้างผวิเสน้ลวดทองแดงเป็นสารละลาย 
เจือจางของไอโซโพรพิลแอลกอฮอล์ ( Iso-propyl Alcohol ) ซึ่งมีความเข้มข้น 4% โดยปริมาตร (Iso-propyl Alcohol :  
น ้า = 4 : 96 โดยปรมิาตร) เมื่อเสน้ลวดทองแดงทีม่อีอกไซดต์ดิทีผ่วิถูกชะลา้งผวินัน้ดว้ยสารละลายไอโซโพรพลิแอลกอฮอล ์
4% แลว้ จะไดเ้สน้ลวดทองแดงทีม่ผีวิสะอาดเป็นเงาแวววาว 
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รปูท่ี 2-1 ต าแหน่งทีต่ัง้โครงการผลติลวดทองแดง  
            บรษิทั ไทย คอปเปอร ์รอ็ด จ ากดั 
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 4)  น ้ามนัหล่อลื่นเครื่องจกัร (Machine Lubricating Oil) เป็นน ้ามนัหล่อลื่นทัว่ๆ ไป ที่ใช้หล่อลื่นและระบาย
ความรอ้นของชิน้ส่วนที่เคลื่อนที ่ เช่น เพลา และตลบัลูกปืน เป็นต้น ปรมิาณการใช้ขึน้อยู่กบัประเภทของเครื่องจกัร และ
ชิน้ส่วนแต่ละชนิดโดยทัว่ไปจะถูกก าหนดโดยบรษิทัผูผ้ลติเครื่องจกัรและผลติชิน้ส่วนนัน้ๆ น ้ามนัไฮโดรลกิ (Hydraulic Oil) 
เป็นน ้ามนัไฮโดรลกิทีใ่ชท้ัว่ไปในโรงงานอุตสาหกรรม น ้ามนัไฮโดรลกิจะท าหน้าทีส่่งผ่านความดนัน ้ามนัในระบบไฮโดรลกิ 
ณ จุดต่างๆ ที่ต้องการก าลัง เช่น เครื่องตัดแท่งทองแดงอุปกรณ์ควบคุมระดับของเตาพักน ้ าทองแดงหลอมเหลว  
เครื่องรองรบัมว้นขดลวดทองแดงและรถยกสิง่ของ เป็นตน้ 
 

 5)  น ้ายาเคลอืบผวิลวดทองแดง (Waxing) น ้ายาเคลอืบผวิลวดทองแดงมลีกัษณะเป็นน ้ามนัเหนียวขน้ จะใช้
เมื่อเสน้ลวดทองแดงผ่านขัน้ตอนการล้างผวิมาเรยีบร้อยแล้ว น ้ายาเคลอืบจะท าหน้าที่ในการป้องกนัไม่ให้เกดิปฏกิริิยา
ออกซเิดชนัระหว่างผวิลวดทองแดงกบัอากาศ การเคลอืบจะเคลอืบเป็นฟิลม์บางๆ ซึง่จะช่วยใหส้ามารถเกบ็ลวดทองแดงไว้
ไดน้านโดยทีผ่วิยงัคงมคีวามแวววาวอยู่ 
   

2.3 กระบวนการผลิตโดยสรปุ 
 

 กระบวนการผลติโดยสงัเขปคอืวตัถุดบิจะถูกป้อนเขา้สู่เตาหลอม การหลอมเหลวทองแดงนี้จะใชแ้ก๊สธรรมชาตเิป็น
เชือ้เพลงิสนัดาปกบัอากาศเพื่อใหค้วามรอ้น ทองแดงทีห่ลอมเหลวแลว้จะถูกส่งต่อไปยงัเตาพกัน ้าทองแดง แลว้ผ่านรางสง่
น ้าทองแดงไปยงัเครื่องหล่อแท่งทองแดง (Caster) อย่างต่อเนื่อง แท่งทองแดงทีห่ล่อไดม้ขีนาดพืน้ทีห่น้าตดั 60 มลิลเิมตร 
x 35 มลิลเิมตร หลงัจากนี้แท่งทองแดงจะถูกส่งต่อเขา้เครื่องรดี (Rolling Mill) เพื่อรดียดืออกเป็นเสน้ลวดกลมขนาดเสน้
ผ่านศูนย์กลาง 8 มิลลิเมตร และถูกท าให้เย็นตัวลงพร้อมกบัการท าความสะอาดผิว โดยอุปกรณ์ชุดท าความสะอาด 
และหล่อเย็น (Cooling-deoxidation Machine) จากนั ้นเส้นลวดทองแดงที่สะอาดจะได้รับการเคลือบผิว (Waxing)  
เพื่อป้องกันการถูกออกซิไดซ์โดยอากาศ และส่งผ่านหัวโรยสาย (Laying Head) โรยเป็นขดที่เครื่องม้วน (Coiler)  
เมื่อมว้นลวดไดน้ ้าหนกัตามทีต่อ้งการกจ็ะถูกตดัออก และส่งไปเกบ็ในบรเิวณทีเ่กบ็ผลติภณัฑ ์เพื่อท าการตรวจสอบคุณภาพ
ก่อนทีจ่ะสง่ออกไปจ าหน่าย 
 

2.4  ชนิดของเครือ่งจกัรและระบบเสริมการผลิต 
  

 1)  ระบบป้อนวตัถดิุบเข้าเตาหลอม (Skip Bucket Type Charge System) ระบบป้อนวตัถุดบิเขา้เตาหลอม 
เป็นระบบทีท่ าหน้าทีใ่นการยกวตัถุดบิ (แผ่นทองแดงและเศษทองแดงอื่นๆ) จากพืน้ขึน้ไปยงัช่องเปิดดา้นบนของเตาหลอม 
และป้อนเขา้สู่เตาหลอมโดยถงัเหลก็ (Bucket) ตดิอยู่บนรางเลื่อนท ามุมเอยีงประมาณ 75 องศา กบัพืน้ราบและดงึลากดว้ย
สายเคเบลิ 
 

2) เตาหลอมทองแดง (Melting Furnace) เตาหลอมทองแดงของโครงการ มีชื่อเรียกว่า Asarco Shaft 
Furnace มรีูปร่างเป็นเตาทรงสงูภาคตดัขวางกลม (ทรงกระบอก) ท าดว้ยวตัถุทนไฟ ภายนอกห่อหุม้ดว้ยเหลก็มชี่องเปิด
ดา้นบนส าหรบัป้อนวตัถุดบิเขา้สูเ่ตาหลอม ผนงัดา้นในของช่องเปิดน้ีจะมปีลอกเหลก็รปูทรงกระบอกบุหุม้สวมอยู่อกีชัน้หนึ่ง  
เพื่อป้องกนัความเสยีหายของวตัถุทนไฟจากแรงกระแทกของวตัถุดบิทีป้่อนเขา้ไป ผนังดา้นในของส่วนที่เป็นเตาเผาจะบุ
ดว้ยอฐิซลิคิอนคารไ์บด ์(Silicon Carbide) ระหว่างแผ่นเปลอืกโลหะเหลก็กบัอฐิซลิคิอนคารไ์บดจ์ะเป็นอฐิทนไฟและฉนวน
ทนไฟ ฐานของเตามกีารเสรมิดว้ยแผ่นเหลก็ท าเป็นช่อง เพื่อใหม้อีากาศถ่ายเทช่วยในการระบายความรอ้น 
  

 เตาหลอมจะใชห้วัเผาซึ่งใชแ้ก๊สธรรมชาตเิป็นเชือ้เพลงิ โดยมรีะบบป้องกนัอนัตรายอตัโนมตัทิี่สามารถหยุดการ
ป้อนแก๊ส ในกรณีทีม่คีวามดนัของแก๊สขึน้สงูหรอืลดต ่าเกนิไปหรอืเกดิการขดัขอ้งของเครื่องเป่าอากาศ (Air Blower) ทีใ่ชใ้น
การสนัดาป 
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 หวัเผามอียู่ 2 แถวที่บรเิวณรอบฐานของเตา โดยแถวล่างจะม ี6 หวัเผา และแถวบนม ี4 หวัเผา ดงันัน้วตัถุดบิ
ทองแดงทีอ่ยู่ด้านล่างจะหลอมละลายได้ด ีในขณะที่ส่วนทีอ่ยู่ด้านบนจะถูกอุ่นใหร้้อนด้วยแก๊สร้อนทีเ่กดิจากการเผาไหม ้ 
เมื่อทองแดงดา้นล่างหลอมละลายแลว้ ทองแดงทีอ่ยู่สว่นบนกจ็ะเคลื่อนตวัลงมาแทนที ่ท าใหก้ารหลอมเป็นไปอย่างต่อเนื่อง  
ทองแดงทีห่ลอมละลายแลว้นี้จะไหลออกจากเตาหลอมทางช่องปล่องออก (Tap Hole) รายละเอยีดของเตาหลอมสามารถ
สรุปไดด้งันี้ 
 

ความสามารถในการหลอมละลาย  : 7-9 ตนั/ชัว่โมง 
วตัถุดบิทีป้่อนเขา้เตาหลอม   : แผ่นทองแดงและเศษโลหะทองแดงทีส่ะอาด 
เชือ้เพลงิ     : แก๊สธรรมชาต ิ
อตัราปรมิาณความรอ้นจากการเผาไหม ้  : 3.5 x 106 กโิลแคลอรี/่ชัว่โมง 
จ านวนหวัเผา     : 10 หวั (แถวบน 4 หวั และ แถวล่าง 6 หวั) 
วสัดุบุผนงัดา้นในชว่งทองแดงหลอมละลาย : กอ้นอฐิซลิคิอนคารไ์บด์ 
อุณหภูมเิตาช่วงทองแดงหลอมละลาย  : 1,130 C 
ความสงูของเตาช่วงหลอมทองแดง  : 1 เมตร (จากพืน้เตา) 
พืน้เตาสงูจากพืน้ดนิ    : 6 เมตร 
ความสงูของช่องเปิดป้อนวตัถุดบิจากพืน้  : 14 เมตร 
เสน้ผ่านศนูยก์ลางของเตาหลอม   : 1.67 เมตร 

 

3)  รางส่งทองแดงหลอมเหลวช่วงต้น (Upper Launder) ทองแดงหลอมเหลวจากเตาหลอมจะถูกส่งไปยงัเตา
พกัทองแดงหลอมเหลว โดยรางส่งทองแดงหลอมเหลวช่วงต้น รางนี้เป็นรางเหล็ก ผนังด้านในบุด้วยฉนวนทนไฟ และ 
อฐิทนไฟ โดยผนงัในสดุทีส่มัผสักบัทองแดงหลอมเหลวบุดว้ยอฐิซลิคิอนคารไ์บด ์ลกัษณะรางเป็นรางปิด มชี่องระบายความ
รอ้นช่องสงัเกตด ู(Eye Hole) และช่องดงึเกบ็ตวัอย่าง อุณหภูมทิีร่างสง่น ้าทองแดงหลอมเหลวช่วงตน้ประมาณ 1,300 C 
 

4)  เตาพกัทองแดงหลอมเหลว (Holding Furnace) เตาพักทองแดงหลอมเหลวเป็นเตาแบบหมุนเทรอบ 
แกนนอน (Horizontal Drum) ท าหน้าทีเ่กบ็ส ารองทองแดงหลอมเหลวในจ านวนทีจ่ ากดั (8 ตนั) และควบคุมอตัราการไหล
ของทองแดงหลอมเหลวไปยงัรางเท (Tundish) ใหค้งที ่ทองแดงหลอมเหลวจะถูกขนถ่ายเขา้มาและเทออกไปจากเตาพกั
โดยผ่านช่องทางเข้าและออก ซึ่งอยู่ที่แกนกลางของการหมุนเตาพกัทองแดงหลอมเหลวนี้มีหวัเผาที่ใช้แก๊สธรร มชาต ิ
เป็นเชือ้เพลงิใหค้วามรอ้น เพื่อควบคุมอุณหภูมติรงจุดทีเ่ทหล่อทองแดงใหเ้ป็นไปอย่างเหมาะสม อุณหภูม ิณ จุดนี้จะถูก
ควบคุมให้มีค่าสูงกว่าจุดหลอมเหลวของทองแดงประมาณ 40 C ปริมาณแก๊สธรรมชาติที่ใช้เป็นเชื้อเพลิงใช้ประมาณ  
1-1.4  x 106  กิโลแคลอรี่/ชัว่โมง ด้านนอกของเตาพักน ้าทองแดงหลอมเหลวหุ้มด้วยเปลือกเหล็กส่วนภายในบุด้วย 
ฉนวนทนความรอ้น อฐิทนไฟ และผนงัในสดุเป็นอฐิซลิคิอนคารไ์บด์ 
 

5)  รางส่งทองแดงหลอมเหลวช่วงท่ี 2 (Hazelett Launder) รางส่งทองแดงหลอมเหลวช่วงที่ 2 เป็นรางระบบ
ปิดท าหน้าทีส่่งน ้าทองแดงหลอมเหลวจากเตาพกัทองแดงหลอมเหลว (Holding Furnace) เขา้สู่รางเททองแดงหลอมเหลว 
(Tundish) มลีกัษณะเป็นรางสีเ่หลีย่มบุดว้ยฉนวนทนความรอ้น อฐิทนไฟและอฐิซลิคิอนคารไ์บด ์
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6)  เครือ่งหล่อแท่งทองแดง (Hazelett Twin Belt Caster) เครื่องหล่อแท่งทองแดงท าหน้าทีใ่นการหล่อทองแดง
หลอมเหลวใหเ้ป็นแท่งเครื่องหล่อไดร้บัการออกแบบใหม้คีวามสามารถในการหล่อแท่งทองแดงไดอ้ย่างต่อเนื่อง โดยแท่ง
ทองแดงทีไ่ดจ้ะมรีูปร่างเป็นแท่งยาวต่อเนื่องภาคตดัขวางเป็นรูปสีเ่หลีย่มผนืผา้ขนาด 35 มลิลเิมตร x 60 มลิลเิมตร แบบ
หล่อจะมีระบบน ้าหล่อเย็นฉีดเป็นฝอย เพื่อท าให้น ้าทองแดงแขง็ตวั  น ้าหล่อเย็นที่ใช้แล้วจะไหลลงไปรวมอยู่ในถงัเกบ็
ดา้นล่าง แลว้สง่ต่อไปท าใหเ้ยน็ตวัลงทีห่อหล่อเยน็ หลงัจากน้ีจะน าหมุนเวยีนกลบัมาใชใ้หม่อกี แต่จะมนี ้าหมุนเวยีนใชแ้ลว้
บางสว่นทีจ่ะถูกระบายทิง้สูร่างระบายน ้าทิง้ 

7)  มีดตดัแท่งทองแดง (Pendulum Shear) มดีตดัแท่งทองแดงท าหน้าทีต่ดัแท่งทองแดงส่วนที่ไม่ต้องการทิง้
ออกไป ทัง้นี้เนื่องจากในช่วงเริม่ต้นของการเดนิเครื่องหล่อนัน้ แท่งทองแดงทีไ่ดร้บัยงัไม่มคีุณสมบตัเิชงิโลหะวทิยาตามที่
ก าหนดส าหรบัการรดีเป็นเสน้ลวดทองแดง ดงันัน้มดีตดัจะท าการตดัแท่งทองแดงในขัน้ตอนนี้ทิง้ไปจนกระทัง่ถงึจุดทีแ่ท่ง
ทองแดงมคีุณสมบตัเิชงิโลหะวทิยาเป็นไปตามทีก่ าหนด   
 

8)  เครื่องตัดขอบเหล่ียมแท่งทองแดงส าหรบัรีด (Edge Milling Machine) แท่งทองแดงที่จะถูกส่งเข้า 
เครื่องรดีจะต้องผ่านขัน้ตอนการตดัขอบเหลีย่มของแท่งทองแดงเสยีก่อน เพื่อใหแ้ท่งทองแดงอยู่ในสภาพทีเ่หมาะสมต่อการรดี 
โดยเครื่องตดัขอบเหลีย่มจะตดัเศษครบีทองแดงทีเ่กดิขึน้ทีมุ่มสมัผสัระหว่างวงกอ้นทองแดงกบัสายพานเหลก็ทัง้ 4 มุม 

 

9)  เครื่องรีดเส้นลวดทองแดง (Rolling Mill) เครื่องรดีเสน้ลวดทอแดงเป็นระบบปิด ประกอบดว้ยชุดรดี (Roll 
Stand) จ านวนทัง้หมด 10 ชุด โดยมีขนาดเส้นผ่านศูนย์กลาง 280 มิลลิเมตร จ านวน 3 ชุด และขนาด 220 มิลลิเมตร 
จ านวน 7 ชุด ชุดรดีทัง้หมดจะจดัตดิตัง้วางเรยีงสลบักนัในแนวดิง่และแนวนอน ตวัลูกรดีท าดว้ยเหลก็ทนความรอ้น  ตดิตัง้
อยู่บนเฟืองของแกนหมุน เมื่อลกูรดีครบอายุการใชง้านกจ็ะน าไปลา้งผวิแลว้น ากลบัมาใชใ้หม่อกี  
 

ในการรดีเสน้ลวดทองแดงจะมรีะบบป้อนน ้ายารดี น ้ายารดีนี้จะท าหน้าทีใ่นการหล่อลื่นและหล่อเยน็ ซึง่เป็นการ
ช่วยระบายความร้อนในขณะที่รดีร้อนแท่งทองแดง นอกจากนี้ในขณะที่ท าการน าส่งเสน้ลวดทองแดงเขา้ไปในระบบท่อ  
น ้ายารดียงัเป็นตวัช่วยในการท าความสะอาดเสน้ลวดทีร่ดีเสรจ็แล้ว การป้อนน ้ายารดีจะเริม่ที่เครื่องตดัแท่งหล่อทองแดง  
เครื่องตดัขอบเหลีย่มและต่อเนื่องมายงัชุดลูกรีดแต่ละชุดในเครื่องรดีตามล าดบั น ้ายารดีทีใ่ชแ้ลว้จะไหลลงไปรวมกนัที่ถงั
รองรบัดา้นล่าง น ้ายารดีทีใ่ชแ้ลว้จะมเีศษผงทองแดงออกไซดห์ลุดตดิไปดว้ย จงึจ าเป็นตอ้งมกีารกรองเอาทองแดงออกไซด์
ออกดว้ยชุดกรอง แลว้จงึปัม๊กลบัไปหมุนเวยีนใชใ้หม่อกี   
 

 10) ระบบหล่อเยน็และล้างผิวเส้นลวดทองแดง (Rod Cooling and Deoxidation System) เสน้ลวดทองแดง
ที่ผ่านขัน้ตอนการรดีแล้วจะถูกส่งต่อเขา้สู่ระบบหล่อเย็นและการล้างท าความสะอาดผิวเพื่อช าระล้างหรอืลดออกไซด์ที่
เกาะติดอยู่บนผิวของเส้นลวดทองแดงออกไปการหล่อเย็นจะท าให้เส้นลวดทองแดงมีอุณหภูมิต ่าจนเกิดปฏิกิริยา
ออกซเิดชนัไดย้าก สารละลายทีใ่ชใ้นการลา้งผวิหล่อเยน็เป็นสว่นผสมระหว่างไอโซโพรพลิแอลกอฮอล ์(Iso-propyl Alcohol) 
กบัน ้า โดยมแีอลกอฮอล ์4% โดยปรมิาตร ระบบหล่อเยน็และการลา้งผวิทีใ่ชเ้ป็นระบบปิด เมื่อเสน้ลวดทองแดงถูกสง่เขา้ไป
ในระบบท่อปิดทีม่กีารฉีดผ่านสารละลายแอลกอฮอลเ์ขา้ไปในท่อ แอลกอฮอลท์ีใ่ชแ้ลว้จะถูกส่งหมุนเวยีนกลบัเขา้ไปยงัถงั
เกบ็ทีเ่ป็นระบบปิด ขนาด 17 ลกูบาศกเ์มตร และจะถูกปัม๊หมุนเวยีนกลบัมาใชใ้หม่ 
 

เสน้ลวดทองแดงทีผ่่านการช าระลา้งผวิแลว้จะต้องท าการเคลอืบผวิ (Rod Waxing) ดว้ยน ้ายาเคลอืบผวิ ซึง่เป็น
สารละลายประเภทน ้ามนัมลีกัษณะเหนียวขน้ เพื่อเป็นการป้องกนัไม่ใหผ้วิของเสน้ลวดทองแดงคล ้า อนัเนื่องมาจากการท า
ปฏิกิริยากบัอากาศเกิดเป็นทองแดงออกไซด์การเคลือบผิวจะมีลกัษณะเป็นฟิล์มบางๆ น ้ามนัเคลือบจะแห้งสนิทเกาะ
ผวิทองแดง แมถู้กช าระลา้งดว้ยน ้ากไ็ม่หลุดออกมา ถงับรรจุน ้ายาเคลอืบผวิมขีนาด 0.5 ลกูบาศกเ์มตร 
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 11)  เครือ่งม้วนเส้นลวดทองแดง (Coiler) หลงัจากผ่านการเคลอืบผวิดว้ยน ้ายาเคลอืบผวิแลว้ เสน้ลวดทองแดง
จะถูกสง่ต่อมายงัเครื่องมว้นเสน้ลวด โดยลกูหนีบจะจบัเสน้ลวดทองแดงสง่ไปยงัดา้นบนของเครือ่งมว้นผ่านท่อผวิเรยีบทีด่ดั
งอปลายลงมา ตวัเครื่องมว้นเสน้ลวด   

 

 12)  ระบบรดัสายและส่งถ่ายม้วนเส้นลวดทองแดง (Coil Packing and Moving System) เสน้ลวดทีถู่กมว้น
จนมขีนาดความสูงได้ตามทีก่ าหนด จะถูกตดัออกและลดระดบัลงมาพร้อมกบัแท่นรองรบัมว้นเสน้ลวด (Movable Table) 
จนกระทัง่ไดร้ะดบัลงเท่ากบัแท่นลอ้เลื่อนตวัอื่นๆ เพื่อทีจ่ะล าเลยีงไปท าการรดัมว้นเสน้ลวด มว้นเสน้ลวดทีท่ าการรดัส าย
เสรจ็เรยีบรอ้ยแลว้ จะไดร้บัการขนส่งดว้ยรถยกของ (Forklift) ไปยงัพืน้ทีเ่กบ็ผลติภณัฑเ์พื่อส่งจ าหน่ายต่อไปเป็นอนัเสรจ็
สิน้กระบวนการผลติเสน้ลวดทองแดงของโครงการ 

 
2.5  ของเสียท่ีเกิดจากโครงการ 

 

       2.5.1  ของเสียท่ีเป็นแกส๊  
 

   แก๊สมลสารทีป่ล่อยออกจากเตาหลอมทองแดงแบบ Shaft Furnace ไดร้วบรวมแสดงไวใ้นตารางที ่2-1 
 

ตารางท่ี 2-1  
แสดงชนิดของมลสารท่ีระบายจากเตาหลอม 

 

ชนิดของมลพิษ ปริมาณ หน่วย วิธีการตรวจวดั ค่ามาตรฐาน1/ 
ฝุ่นละออง < 50 mg/m3 US.EPA Method 5/Gravimetric Method 320 
ไนโตรเจนไดออกไซด ์ < 80 ppm US.EPA Method 7/Colorimetric 200 
ทองแดง < 5 mg/m3 US.EPA Method 29/Atomic Absorption 

Spectrophotometer 
24 

 

หมายเหตุ :  1/ ค่ามาตรฐานตามประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม เรื่อง ก าหนดคา่ปรมิาณของสารเจอืปนในอากาศทีร่ะบายออกจากโรงงาน พ.ศ. 2549 

  
2.5.2 ของเสียท่ีเป็นของเหลว 

 

ส าหรบัมลสารทีเ่ป็นของเหลวทีส่ามารถเกดิขึน้ไดจ้ากกระบวนการผลตินี้ไดแ้ก่ 
 

1) น ้าที่มนี ้ามนัปนเป้ือน ซึ่งเกดิจากการท าความสะอาดเครื่องจกัรและพืน้ที่ท างานเป็นครัง้คราว จะใช้วธิกีาร
จดัเกบ็ใสถ่งัและสง่ไปก าจดัต่อไป 

2) น ้ายารดีทีใ่ชใ้นกระบวนการรดีทีห่มดอายุการใชง้าน สง่ใหบ้รษิทัก าจดัของเสยีต่อไป 
3) น ้ามนัหล่อลื่นเครื่องจกัรและน ้ามนัไฮดรอลกิทีห่มดอายุการใชง้าน จะถูกจดัเกบ็ในถงัทีปิ่ดมดิชดิ แลว้ส่งขาย

ใหบ้รษิทัทีไ่ดร้บัอนุญาตจากกรมโรงงานเพื่อน าไปเป็นวตัถุดบิทดแทนต่อไป 
4) น ้าลา้งผวิลวดซึง่มสี่วนผสมของไอโซโพรพลิแอลกอฮอล์ 4% กบัน ้า 96% โดยปรมิาตร ทีผ่่านการใชง้านแลว้

จนหมดอายุใชง้าน ถูกถ่ายออกและสง่ศนูยก์ าจดัของเสยีต่อไป 
5) น ้าทิ้งจากบ่อบ าบดัน ้าเสยีตามธรรมชาตติ้องท าการตรวจวดั และปรบัค่าใหไ้ด้มาตรฐานก่อนระบายทิง้ลงสู่

คลองสาธารณะ ซึง่น ้าทิง้เกดิจากน ้าทิง้ในส านักงานและหอ้งสุขา (โดยประมาณวนัละ 18 ลูกบาศกเ์มตร) ซึง่
ผ่านการบ าบดัดว้ยถงับ าบดัน ้าเสยีส าเรจ็รูป และอกีส่วนไดร้บัน ้ามาจากน ้าหล่อเยน็ทีใ่ชใ้นระบบเครื่องหล่อ 
เครื่องแลกเปลีย่นความรอ้นทีเ่ครื่องรดีและลา้งผวิ (ประมาณวนัละ 24 ลูกบาศกเ์มตร) ทีถู่กระบายทิง้ออกมา
เพื่อเป็นการรกัษาคุณภาพของน ้าหล่อเยน็ใหเ้หมาะสมต่อการใชง้าน 
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2.5.3 ของเสียท่ีเป็นของแขง็ 
 

 ในส่วนของมลสารทีเ่ป็นของแขง็ทีจ่ะเกดิขึน้ในกระบวนผลติของโครงการ ได้แก่ เศษทองแดงในขัน้ตอนการตดั  
(Crop Cut) และเศษครีบที่เล็มออก ซึ่งน ากลับมาใช้เป็นวตัถุดิบต่อไปได้ ส่วนผงทองแดงออกไซด์ (Copper Powder)  
จากกระบวนการรดีจะเกบ็รวบรวมไวข้ายส าหรบัเป็นวตัถุดบิในการผลติทองเหลอืง 
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รปูท่ี 2-4  แผนภูมแิสดงขัน้ตอนการผลติลวดทองแดง บรษิทั ไทย คอปเปอร ์รอ็ด จ ากดั  



 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  

บทที่ 3 
 

กำรปฏิบตัติำมมำตรกำรป้องกนั

และแกไ้ขผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม 
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บทท่ี 3 
การปฏิบติัตามมาตรการป้องกนั และแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

 
 

บรษิทั ไทย คอปเปอร์ รอ็ด จ ากดั ไดป้ฏบิตัติามมาตรการป้องกนั และแก้ไขผลกระทบสิง่แวดลอ้มอย่างเคร่งครดั  
ซึ่งทางโครงการได้ท าการปรบัปรุงเพิม่เติม และเปลี่ยนแปลงไปจากมาตรการป้องกนั และแก้ไขผลกระทบสิง่แวดล้อม 
ทีก่ าหนดไวโ้ดยส านักงานนโยบายและแผนทรพัยากรธรรมชาตแิละสิง่แวดลอ้ม ประกอบดว้ย คุณลกัษณะของน ้าทิ้งและ
คุณลกัษณะของน ้าผิวดิน, การตรวจวดัปริมาณสารเจือปนในอากาศที่ระบายออกจากปล่อง , การตรวจวดัระดบัเสียง 
ในบรรยากาศ, ระดบัเสียงเฉลี่ย 8 ชัว่โมง (Leq 8 hr) บริเวณการท างาน, ปริมาณเสียงสะสมที่พนักงานได้รบัสมัผสั  
(Noise Dose), แสงสว่างบริเวณการท างาน และระดบัความร้อนบริเวณการท างาน มีรายละเอียดผลการปฏิบตัิตาม
มาตรการ แสดงดงัตารางที ่3-1 และสรปุผลการปฏบิตัติามมาตรการ แสดงดงัตารางที ่3-2 และรปูที ่3-1 ถงึรปูที ่3-46 
 



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบสิง่แวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดลอ้ม 
โครงการขยายก าลงัการผลติ โรงงานผลติลวดทองแดง (ระยะด าเนินการ) 

 ครัง้ที ่2 ประจ าปี 2567 ระหว่างเดอืนกรกฎาคม – ธนัวาคม 2567 

จดัท าโดย           3-2 
บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรช แอนด ์เทคโนโลย ีจ ากดั 

ตารางท่ี 3-1 
ผลการปฏิบติัตามมาตรการป้องกนั และแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

 โครงการขยายก าลงัการผลิต โรงงานผลิตลวดทองแดง ของบริษทั ไทย คอปเปอร ์รอ็ด จ ากดั 
(ระหว่างเดือนกรกฎาคม – ธนัวาคม 2567) 

 

เง่ือนไขของมาตรการป้องกนัแก้ไข 
และลดผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 
ผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

รายละเอียดการปฏิบติัตามมาตรการ 
ปัญหา อปุสรรค   
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

1. มาตรการทัว่ไป 
 

1. ปฏิบตัิตามมาตรการป้องกนัแก้ไขและ
ลดผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการ
ติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
ทีเ่สนอมาในรายงานการวเิคราะหผ์ลกระทบ
สิ่งแวดล้อม โครงการขยายก าลงัการผลติ
โรงงานผลติลวดทองแดง บรษิทั ไทย คอปเปอร์
รอ็ด จ ากัด ฉบบัเดือนเมษายน 2535 และ
กุมภาพนัธ ์2536 ซึ่งจดัท าโดยสถาบนัวจิยั
สภาวะแวดล้อม จุฬาลงกรณ์มหาวทิยาลยั 
ดงัรายละเอยีดที่ระบุไวใ้นเอกสารแนบและ
มาตรการด้านคุณภาพน ้าที่คณะกรรมการ
ผู้ช านาญการพิจารณารายงานฯ ด้าน
โครงการอุตสาหกรรมก าหนดเพิม่เตมิดงัน้ี 

   

- บรษิทั ไทย คอปเปอร ์รอ็ด จ ากดั ตอ้งส่ง
น ้าล้างพื้นโรงงานซึ่งอาจมีการปนเป้ือน 
โลหะหนักไปใช้บริการบ าบัดน ้ าเสียที่
ศู น ย์ บ ริ ก า ร ก า จั ด ก า ก ข อ ง เ สี ย
อุตสาหกรรมบางขนุเทยีนเท่านัน้ 

- ก าหนดให้มกีารรวบรวมน ้าลา้งพืน้โรงงานเพื่อรวบรวมส่งไป
ก าจัดที่ ศูนย์บริการก าจัดกากของเสีย อุตสาหกรรม 
บางขุนเทยีน ซึ่งในระหว่างเดอืนกรกฎาคม – ธนัวาคม 2567 
ทางโรงงานยงัไมม่สี่งน ้าลา้งพืน้ และน ้ายารดีส่งไปก าจดั 

- ไดป้ฏบิตัติามมาตรการ ภาคผนวกที ่6.1 
รปูที ่3-1 

 

หมายเหตุ :  1/ มาตรการเพิม่เตมิจากโครงการขยายก าลงัการผลติ โรงงานผลติลวดทองแดง ของบรษิทั ไทย คอปเปอร ์รอ็ด จ ากดั 



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบสิง่แวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดลอ้ม 
โครงการขยายก าลงัการผลติ โรงงานผลติลวดทองแดง (ระยะด าเนินการ) 

 ครัง้ที ่2 ประจ าปี 2567 ระหว่างเดอืนกรกฎาคม – ธนัวาคม 2567 

จดัท าโดย           3-3 
บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรช แอนด ์เทคโนโลย ีจ ากดั 

ตารางท่ี 3-1 (ต่อ-1) 
ผลการปฏิบติัตามมาตรการป้องกนั และแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

 โครงการขยายก าลงัการผลิต โรงงานผลิตลวดทองแดง ของบริษทั ไทย คอปเปอร ์รอ็ด จ ากดั 
 (ระหว่างเดือนกรกฎาคม - ธนัวาคม 2567) 

 

เง่ือนไขของมาตรการป้องกนัแก้ไข 
และลดผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 
ผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

รายละเอียดการปฏิบติัตามมาตรการ 
ปัญหา อปุสรรค   
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

1. มาตรการทัว่ไป (ต่อ) 
 

- บรษิทั ฯ ต้องบ าบดัน ้าทิ้งจากส านักงาน
และโรงอาหารให้มีคุณภาพได้ต าม
มาตรฐานน ้ าทิ้ ง อุ ตส าหกรรม  ของ
กระทรวงอุตสาหกรรม โดยเฉพาะค่า 
บีโอดี (ต้องไม่มากกว่า 20 มิลลิกรมัต่อ
ลติร) และค่าน ้ามนัและไขมนั (ไม่มากกวา่ 
5 มลิลกิรมัต่อลติร) 

- ได้ปฏิบัติตามมาตรการ โดยติดตัง้ถังบ าบัดน ้ าเสียส าเร็จรูป 
เพื่อทดแทนบ่อเกรอะบ่อซึมเดิมเพื่อเพิ่มประสิทธิภาพในการ
บ าบดัน ้าทิ้งเมื่อเดือนธนัวาคม 2546 และกนัยายน 2547 ทัง้น้ี  
ไดต้ดิตัง้ถงับ าบดัน ้าเสยีส าเรจ็รปูเพิม่เตมิในส่วนของโรงงานและ
บรเิวณ Locker ของพนักงานเรยีบรอ้ยแลว้ด้วย ผลการตรวจวดั
น ้าทิ้งที่ระบายออกนอกโรงงานทุกพารามเิตอร์มคี่าอยู่ในเกณฑ์
มาตรฐาน  

- ไดป้ฏบิตัติามมาตรการ รปูที ่3-2 
รปูที ่3-3 
รปูที ่3-4 

ภาคผนวกที ่3 

- ตดิตัง้ถงัดกัไขมนัส าเรจ็รปูใหมเ่พื่อเพิม่ประสทิธภิาพในการบ าบดั
น ้าทิง้จากโรงอาหารและบ าบดัต่อโดยใช้ถงับ าบดัน ้าเสยีส าเรจ็รูป
เมื่อเดอืนธนัวาคม 2546 นอกจากน้ียงัไดต้ดิตัง้ถงัดกัไขมนัในส่วน
ของโรงซ่อมเพิม่เตมิดว้ย 

- ไดป้ฏบิตัติามมาตรการ รปูที ่3-5 
รปูที ่3-6 

2. วิธีการตรวจวัดคุณภาพอากาศใน
บรรยากาศและวิธีการวิเคราะห์ให้ใช้ตาม
วิธีก า รของส านั ก ง านคณะกรรมการ
สิ่ ง แ ว ด ล้ อ ม แห่ ง ช า ติ  ต า มป ร ะ ก า ศ
กระทรวงวิทยาศาสตร์เทคโนโลยีและ
การพลงังาน (ฉบับที่ 2 พ.ศ. 2535) หรือ
เทียบเท่า ส าหรับการตรวจวัดมลพิษใน
ปลอ่งใหใ้ชว้ธิกีารตามทีร่าชการก าหนด 

- ในมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดลอ้มของโครงการ
ไม่ได้ก าหนดให้มีการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ 
จงึไมไ่ดม้กีารตรวจวดั ส่วนการตรวจวดัมลพษิในปล่องด าเนินการ
ตามวิธีการตามที่องค์การพิทักษ์สิ่งแวดล้อมแห่งประเทศ
สหรฐัอเมรกิา (United States environmental Protection Agency 
: U.S. EPA) ก าหนดไว ้ซึ่งเป็นไปตามที่กรมโรงงานอุตสาหกรรม
ก าหนด 

- ไดป้ฏบิตัติามมาตรการ ภาคผนวกที ่3 

 

หมายเหตุ :  1/ มาตรการเพิม่เตมิจากโครงการขยายก าลงัการผลติ โรงงานผลติลวดทองแดง ของบรษิทั ไทย คอปเปอร ์รอ็ด จ ากดั 



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบสิง่แวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดลอ้ม 
โครงการขยายก าลงัการผลติ โรงงานผลติลวดทองแดง (ระยะด าเนินการ) 

 ครัง้ที ่2 ประจ าปี 2567 ระหว่างเดอืนกรกฎาคม – ธนัวาคม 2567 

จดัท าโดย           3-4 
บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรช แอนด ์เทคโนโลย ีจ ากดั 

ตารางท่ี 3-1 (ต่อ-2) 
ผลการปฏิบติัตามมาตรการป้องกนั และแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการขยายก าลงัการผลิต โรงงานผลิตลวดทองแดง ของบริษทั ไทย คอปเปอร ์รอ็ด จ ากดั 
(ระหว่างเดือนกรกฎาคม - ธนัวาคม 2567) 

 

เง่ือนไขของมาตรการป้องกนัแก้ไข 
และลดผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 
ผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

รายละเอียดการปฏิบติัตามมาตรการ 
ปัญหา อปุสรรค   
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

1. มาตรการทัว่ไป (ต่อ) 
 

3. เมื่อผลการตดิตามตรวจสอบไดแ้สดงใหเ้หน็
ถงึปัญหาสิง่แวดลอ้ม บรษิทัฯ ต้องด าเนินการ
ปรบัปรุงแก้ไขปัญหาเหล่านัน้โดยเรว็และต้อง
ปฏิบตัิตามมาตรการลดผลกระทบและติดตาม
ตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อมโดยเคร่งครัด  
เพื่อประโยชน์ในการพิจารณาความเหมาะสม
ของการก าหนดระยะเวลาการตดิตามตรวจสอบ
ต่อไป 

- ท า ง โ ค ร ง ก า ร ม ีก า ร ต ิด ต า ม ต ร ว จ ส อ บ ค ุณ ภ าพ
สิ่งแวดล้อมตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม ซึ่งหากพบว่ามีความผิดปกติหร ือผลการ
ต ร ว จ ว ดั แ ส ด ง ใ ห ้เ ห ็น ถ ึง ป ัญ ห า สิ ่ง แ ว ด ล ้อ ม  
ทางโครงการจะด าเนินการปรบัปรุงแก้ไขโดยเร็ว 

- ได้ปฏิบัติตามมาตรการ ภาคผนวกที ่3 

4. หากเกิดเหตุการณ์ใดๆ ก็ตามที่ อาจ
ก่อให้เกิดผลกระทบต่อคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
บริษัทฯ ต้องแจ้งให้กรมโรงงานอุตสาหกรรม
อุตสาหกรรมจังหวัดสมุทรปราการ และ
ส านักงานนโยบายและแผนสิ่งแวดล้อมทราบ
โดยเรว็ 

- หากเกิดเหตุการณ์ใด ก็ตามที่อาจก่อให้เกิดผลกระทบ
ต่อคุณภาพสิ่งแวดล้อม บริษัทฯ จะแจ้งให้หน่วยงานที่
เกี่ยวข้องทราบโดยเร็ว 

- - 

5. บรษิทัต้องเสนอรายงานผลการปฏบิตัติาม
มาตรการการลดผลกระทบและตดิตามตรวจสอบ
คุณภาพสิ่งแวดล้อม โดยสรุปให้กรมโรงงาน
อุตสาหกรรม อุตสาหกรรมจงัหวดัสมุทรปราการ 
และส านักงานนโยบายและแผนสิ่งแวดล้อม 
ทราบทุก 6 เดอืน 

- บรษิทัเสนอรายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและ
แก้ไขผลกระทบสิง่แวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบ
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม ส่งให้กรมโรงงานอุตสาหกรรม 
อุตสาหกรรมจงัหวดัสมุทรปราการ และส านักงานนโยบาย
และแผนสิง่แวดลอ้ม ทราบทุก 6 เดอืน 

- ไดป้ฏบิตัติามมาตรการ ภาคผนวกที ่6.2 
ภาคผนวกที ่6.3 

 

หมายเหตุ :  1/ มาตรการเพิม่เตมิจากโครงการขยายก าลงัการผลติ โรงงานผลติลวดทองแดง ของบรษิทั ไทย คอปเปอร ์รอ็ด จ ากดั 



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบสิง่แวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดลอ้ม 
โครงการขยายก าลงัการผลติ โรงงานผลติลวดทองแดง (ระยะด าเนินการ) 

 ครัง้ที ่2 ประจ าปี 2567 ระหว่างเดอืนกรกฎาคม – ธนัวาคม 2567 

จดัท าโดย           3-5 
บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรช แอนด ์เทคโนโลย ีจ ากดั 

ตารางท่ี 3-1 (ต่อ-3) 
ผลการปฏิบติัตามมาตรการป้องกนั และแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการขยายก าลงัการผลิต โรงงานผลิตลวดทองแดง ของบริษทั ไทย คอปเปอร ์รอ็ด จ ากดั 
 (ระหว่างเดือนกรกฎาคม - ธนัวาคม 2567) 

 

เง่ือนไขของมาตรการป้องกนัแก้ไข 
และลดผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 
ผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

รายละเอียดการปฏิบติัตามมาตรการ 
ปัญหา อปุสรรค   
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

1. มาตรการทัว่ไป (ต่อ) 
 

6. หากมีความประสงค์จะขอเปลี่ยนแปลง
รายละเอียดโครงการ และ/หรือมาตรการ
ป้องกนัและลดผลกระทบและตดิตามตรวจสอบ
คุณภาพสิง่แวดลอ้ม ซึ่งแตกต่างจากที่เสนอไว้
ในรายงาน บรษิทัจะต้องเสนอรายละเอยีดของ
การเปลีย่นแปลงดงักล่าวใหส้ านักงานนโยบาย
และแผนสิ่งแวดล้อม ให้ความเห็นชอบด้าน
สิง่แวดลอ้มก่อนด าเนินการเปลีย่นแปลง 

- ทางบรษิทัได้ท าเรื่องขอเปลี่ยนแปลงมาตรการป้องกนัและ
แก้ไขผลกระทบสิง่แวดลอ้ม โดยไดท้ าเรื่องขอเปลีย่นแปลง
มาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบสิง่แวดลอ้มแจง้ สผ.ไป
แล้วตัง้แต่ 10 ตุลาคม 2559 ซึ่งปัจจุบันทางโครงการได้
กลบัมาใช้กระดาษกรองคอปเปอร์ออกไซด์ ร่วมกบัระบบ
แรงเหวีย่งหนีศูนยก์ลาง โดยกระดาษกรองที่ใชแ้ลว้ไดส้่งไป
บ าบดัทีศ่นูยบ์รกิารก าจดักากของเสยีอุตสาหกรรม 

- ไดป้ฏบิตัติามมาตรการ 
 

ภาคผนวกที ่6.2 
 

2. น ้าเสีย     
2.1 น ้าทิง้จากการผลติ น ้ายารดี น ้ายาลา้ง 

ผวิเสน้ลวด และน ้าลา้งพืน้โรงงาน 
 
 
 

- ส่ ง ไปก าจัดที่ ศูนย์บริก ารก าจัดกาก
อุตสาหกรรมบางขนุเทยีน 

 
 

- ในระหว่างเดอืนกรกฎาคม – ธนัวาคม 2567 ทางโรงงานยงัไม่
มนี ้าลา้งพืน้ และน ้ายารดีส่งไปก าจดั แต่หากมทีางโรงงานจะ
น าไปก าจดัที่ศูนยบ์รกิารก าจดักากอุตสาหกรรมบางขุนเทยีน 
(บรษิทั บรหิารและพฒันาเพื่อการอนุรกัษ์สิง่แวดล้อม จ ากดั 
(มหาชน)) และ บรษิทั ปูนซเีมนต์นครหลวง จ ากดั (มหาชน) 
เพื่อก าจดัอยา่งถกูตอ้งตามหลกัวชิาการ 

- ไดป้ฏบิตัติามมาตรการ 
 

ภาคผนวกที ่6.1 
รปูที ่3-1 

 
 
 

2.2 น ้าทิง้จากหอท าน ้าเยน็ - ระบายลงสู่ รางระบายน ้ าฝนด้านทิศ
ตะวันตกและไหลลงสู่ บ่ อพักน ้ า รวม
ด้านหลงัโรงงาน โดยมีท่อลอดออกจาก 
บ่อพกัน ้าทิง้รวมบรเิวณขอบบ่อ 

- ได้ปฏบิตัติามมาตรการโดยน าน ้าทิ้งจากหอหล่อเยน็ระบายลงสู่
รางระบายน ้าฝนและไหลสู่บ่อพกัรวมดา้นหลงัโครงการ (บ่อพกัน ้า
ทิง้รวมมขีนาด 5 x 75 x 1.55 เมตร) 

- ไดป้ฏบิตัติามมาตรการ รปูที ่3-7 
 

 

หมายเหตุ :  1/ มาตรการเพิม่เตมิจากโครงการขยายก าลงัการผลติ โรงงานผลติลวดทองแดง ของบรษิทั ไทย คอปเปอร ์รอ็ด จ ากดั 



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบสิง่แวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดลอ้ม 
โครงการขยายก าลงัการผลติ โรงงานผลติลวดทองแดง (ระยะด าเนินการ) 

 ครัง้ที ่2 ประจ าปี 2567 ระหว่างเดอืนกรกฎาคม – ธนัวาคม 2567 

จดัท าโดย           3-6 
บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรช แอนด ์เทคโนโลย ีจ ากดั 

ตารางท่ี 3-1 (ต่อ-4) 
ผลการปฏิบติัตามมาตรการป้องกนั และแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการขยายก าลงัการผลิต โรงงานผลิตลวดทองแดง ของบริษทั ไทย คอปเปอร ์รอ็ด จ ากดั 
(ระหว่างเดือนกรกฎาคม - ธนัวาคม 2567) 

 

เง่ือนไขของมาตรการป้องกนัแก้ไข 
และลดผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 
ผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

รายละเอียดการปฏิบติัตามมาตรการ 
ปัญหา อปุสรรค   
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

2. น ้าเสีย (ต่อ)     
2.3 น ้าทิง้จากส านกังาน - ใช้บ่อเกรอะ บ่อซึม แล้วระบายลงสู่ราง

ระบายน ้าฝนฝัง่ตะวนัตก และตะวนัออก
ของโรงงาน 

- โครงการได้ติดตัง้ถงับ าบดัน ้าเสียส าเร็จรูปเพื่อทดแทนบ่อ
เกรอะบ่อซมึเดมิเพื่อเพิม่ประสทิธภิาพในการบ าบดัน ้าทิง้เมื่อ
เดือนธนัวาคม 2546 และกันยายน 2547 ทัง้น้ีได้ติดตัง้ถัง
บ าบดัน ้าเสยีส าเรจ็รปูเพิม่เตมิในส่วนของโรงงานและบรเิวณ 
Locker ของพนกังาน 

- ไดป้ฏบิตัติามมาตรการ รปูที ่3-2 
รปูที ่3-3 
รปูที ่3-4 

2.4 น ้าทิง้โรงอาหาร - มบี่อดกัไขมนัส าหรบัดกัไขมนัจากน ้าทิง้
โรงอาหาร 

- ตดิตัง้ถงัดกัไขมนัส าเรจ็รูปใหม่เพื่อเพิม่ประสทิธภิาพในการ
บ าบัดน ้ าทิ้งจากโรงอาหารและบ าบัดต่อโดยใช้ถังบ าบัด 
น ้าเสียส าเร็จรูปเมื่อเดือนธนัวาคม 2546 นอกจากน้ียงัได้
ตดิตัง้ถงัดกัไขมนัในส่วนของโรงซ่อมเพิม่เตมิดว้ย 

- ไดป้ฏบิตัติามมาตรการ รปูที ่3-5 
รปูที ่3-6 

2.5 น ้าลา้งพืน้โรงงาน - ระบายสู่รางระบายน ้าฝนฝัง่ตะวนัตกและ
ไหลลงบ่อพกัน ้าทิง้รวม 

- น ้าล้างพื้นโรงงานที่ไม่มกีารปนเป้ือนสารเคมจีะระบายลงสู่
รางระบายน ้าฝนฝัง่ตะวนัตกและไหลไปยงับ่อพกัน ้าทิ้งรวม
เพื่อท าการบ าบดัก่อนระบายออกนอกโครงการ 

- ไดป้ฏบิตัติามมาตรการ รปูที ่3-7 
 

2.6 น ้าทิง้จากปัม๊ลม1/ - ตดิตัง้ระบบกรองน ้ามนัจากปัม๊ลม - ได้ด าเนินการติดตัง้ระบบกรองน ้ ามนัจากปัม๊ลมแล้วเสร็จ 
ในเดอืนเมษายน 2546 

- ไดป้ฏบิตัติามมาตรการ รปูที ่3-8 

3. อากาศ - ติดตัง้ระบบระบายอากาศ (Ventilation) 
ภายในอาคารโรงงาน 54 ตวั 

- ติดตัง้ระบบระบายอากาศ (Ventilation) บริเวณหลังคา
โรงงานครบ 54 ตวั ตามทีม่าตรการก าหนด 

- ไดป้ฏบิตัติามมาตรการ รปูที ่3-9 

 

หมายเหตุ :  1/ มาตรการเพิม่เตมิจากโครงการขยายก าลงัการผลติ โรงงานผลติลวดทองแดง ของบรษิทั ไทย คอปเปอร ์รอ็ด จ ากดั 



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบสิง่แวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดลอ้ม 
โครงการขยายก าลงัการผลติ โรงงานผลติลวดทองแดง (ระยะด าเนินการ) 

 ครัง้ที ่2 ประจ าปี 2567 ระหว่างเดอืนกรกฎาคม – ธนัวาคม 2567 

จดัท าโดย           3-7 
บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรช แอนด ์เทคโนโลย ีจ ากดั 

ตารางท่ี 3-1 (ต่อ-5) 
ผลการปฏิบติัตามมาตรการป้องกนั และแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการขยายก าลงัการผลิต โรงงานผลิตลวดทองแดง ของบริษทั ไทย คอปเปอร ์รอ็ด จ ากดั 
(ระหว่างเดือนกรกฎาคม - ธนัวาคม 2567) 

 

เง่ือนไขของมาตรการป้องกนัแก้ไข 
และลดผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 
ผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

รายละเอียดการปฏิบติัตามมาตรการ 
ปัญหา อปุสรรค   
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

4. การคมนาคมขนส่ง     
4.1 การเกดิอุบตัเิหตุขณะขนส่ง - โรงงานมีการจ ากัดอัตราการบรรทุ ก

วตัถุดิบหรอืผลติภณัฑ์ไม่เกิน 10 ตนั/คนั 
ซึ่งรวมน ้าหนักของรถบรรทุกแล้วไม่เกิน
พกิดับรรทุกตามเกณฑ์ของกรมการขนส่ง
ทางบก 

- ก าหนดให้รถบรรทุกวัตถุดิบหรือผลิตภัณฑ์ไม่เกินพิกัด
บรรทุกตามเกณฑ์ของกรมการขนส่งทางบก และมกีารคลุม
ผ้าใบและมีการใช้สายพานผ้ารัดสินค้าเพื่อยึดกับตัวรถ  
ในการขนย้ายวัสดุ ออกนอกบริ เ วณพื้นที่ โ ค ร งก า ร  
เพื่อป้องกนัวสัดุตกหลน่ 

- ไดป้ฏบิตัติามมาตรการ ภาคผนวกที ่6.4 
รปูที ่3-10 
รปูที ่3-11 

 

4.2 การจราจรหนาแน่น1/ - มจีดัตารางเวลารถเข้า-ออก เพื่อมใิห้เกิด
ความแออัดภายในโรงงานหรือคับคัง่
บรเิวณทางเขา้-ออกโรงงาน 

- จัดให้มียามรักษาการณ์ดูแลการจราจรบริเวณภายใน  
และดา้นหน้าโรงงาน พรอ้มทัง้มป้ีายจราจรควบคมุการจราจร
ภายในโครงการ นอกจากน้ี ยงัมมีาตรการเพื่อลดความแออดั
ภายในโรงงานหรอืลดความคบัคัง่บรเิวณทางเขา้ออกโรงงาน 
โดยการก าหนดมิให้มีการขนส่งสินค้าในช่วงเวลาเร่งด่วน  
ซึ่งช่วงเวลาที่รถบรรทุกขนส่งสินค้าสามารถแล่นเข้า-ออก
โรงงานได้ คือ ระหว่างเวลา 09.00 -15.30 น. โดยความถี่
ของการขนส่งโดยเฉลี่ย 6 คนั/เที่ยว 2 เที่ยว/วนั (ความถี่
สูงสุด 4 เที่ยว/วนั) โดยมกีารบนัทึกสถิติของรถที่แล่นเข้า-
ออก ภายในบรเิวณโรงงานมกีารจดัเตรยีมพืน้ที่ส าหรบัจอด
รถบรรทุกขนส่งสนิคา้และรถผูม้าตดิต่อไวอ้ย่างเพยีงพอและ
ไม่อนุญาตให้จอดด้านนอกซึ่งกีดขวางทางจราจรป้องกัน
การจราจรตดิขดับนถนนเทพารกัษ ์

- ไดป้ฏบิตัติามมาตรการ รปูที ่3-12 
รปูที ่3-13 
รปูที ่3-14 

 

หมายเหตุ :  1/ มาตรการเพิม่เตมิจากโครงการขยายก าลงัการผลติ โรงงานผลติลวดทองแดง ของบรษิทั ไทย คอปเปอร ์รอ็ด จ ากดั 



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบสิง่แวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดลอ้ม 
โครงการขยายก าลงัการผลติ โรงงานผลติลวดทองแดง (ระยะด าเนินการ) 

 ครัง้ที ่2 ประจ าปี 2567 ระหว่างเดอืนกรกฎาคม – ธนัวาคม 2567 

จดัท าโดย           3-8 
บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรช แอนด ์เทคโนโลย ีจ ากดั 

ตารางท่ี 3-1 (ต่อ-6) 
ผลการปฏิบติัตามมาตรการป้องกนั และแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการขยายก าลงัการผลิต โรงงานผลิตลวดทองแดง ของบริษทั ไทย คอปเปอร ์รอ็ด จ ากดั 
(ระหว่างเดือนกรกฎาคม - ธนัวาคม 2567) 

 

เง่ือนไขของมาตรการป้องกนัแก้ไข 
และลดผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 
ผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

รายละเอียดการปฏิบติัตามมาตรการ 
ปัญหา อปุสรรค   
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

5. การใช้น ้า - ลดการใชน้ ้าบาดาลหากมกีารบรกิารน ้าประปา
เขา้มาในพืน้ทีโ่รงงานเพยีงพอ 

- ได้มีการใช้น ้ าประปาแทนการใช้น ้ าบาดาล โดยการใช้
น ้าประปาจากการประปาสมทุรปราการตัง้แต่ปี 2543  

- ไดป้ฏบิตัติามมาตรการ รปูที ่3-15 

6. การระบายน ้า - มกีารท ารางระบายน ้าฝนโดยรอบโครงการและ
ไหลไปรวมในบ่อพกัน ้าทิง้สุดทา้ย 

- ด าเนินการก่อสรา้งรางระบายน ้ารอบโรงงาน โดยจะไหลไป
รวมในบ่อพกัน ้าทิง้ดา้นหลงัโรงงาน  

- ไดป้ฏบิตัติามมาตรการ รปูที ่3-16 
รปูที ่3-17 

- กรณีน ้าในคลองส าโรงสูงกว่าระดบัน ้าในราง
ระบายน ้า ทางโครงการจะท าเขื่อนกัน้แล้วใช้
เครื่องสบูน ้าออกไปลงคลองส าโรงอกีทอดหน่ึง 

- ไดจ้ดัท าบ่อพกัคอนกรตีเป็นเขื่อนป้องกนัน ้าจากคลองส าโรง
ลน้เขา้มาในโรงงาน 

- ไดป้ฏบิตัติามมาตรการ รปูที ่3-16 

7. กากของเสีย     
7.1 กระดาษส านกังานและเศษอาหาร

จากโรงอาหาร 
- จดัถังรองรบัขนาด 1 ลบ.ม. เพื่อว่าจ้าง
บริษัทเอกชนขนไปทิ้ง ณ ที่เทขยะของ
จงัหวดัสมทุรปราการ 

- กากของเสียจากส านักงานและเศษอาหารจากโรงอาหาร 
โ ค ร งก า รจ ะ ร วบ รวม ใส่ ถุ ง ด าน า ม า ว า ง ไ ว้ ใ น ห้ อ ง 
คดัแยกขยะ ตัง้อยู่บรเิวณด้านหลงัโรงงาน รอรถขนส่งของ  
บริษัท เอกชนที่ร ับสัมปทานจาก อบต. มารับไปก าจัด  
สัปดาห์ละ  1-2 ครัง้  และทางโครงการได้จ ัดท าห้อง 
คดัแยกขยะ เพื่อแยกเป็นสดัส่วนอยา่งชดัเจน 

- ไดป้ฏบิตัติามมาตรการ ภาคผนวกที ่6.1 
รปูที ่3-18 
รปูที ่3-19 
รปูที ่3-20 
รปูที ่3-21 

 
7.2 กระดาษกรองคอปเปอรอ์อกไซด ์ - ทิ้ ง ใ ส่ ถั ง  200 ลิ ต ร  เ พื่ อ ส่ ง บ า บัด ที่

ศนูยบ์รกิารก าจดักากของเสยีอุตสาหกรรม 
- ปัจจุบนัทางโครงการได้กลบัมาใช้กระดาษกรองคอปเปอร์
ออกไซด ์รว่มกบัระบบแรงเหวีย่งหนีศนูย ์โดยกระดาษกรอง 
ที่ใช้แล้วได้ส่งไปบ าบัดที่ศูนย์บริการก าจัดกากของเสีย
อุตสาหกรรมเมื่อวนัที ่29/12/59 

- ท า ง บ ริ ษั ท ไ ด้ ท า เ รื่ อ ง ข อ
เปลี่ยนแปลงมาตรการป้องกนั
และแก้ไขผลกระทบสิง่แวดลอ้ม
แ จ้ ง  ส ผ . ไ ป แ ล้ ว ตั ้ง แ ต่  10 
ตุลาคม 2559  

ภาคผนวกที ่6.2 
 

 หมายเหตุ :  1/ มาตรการเพิม่เตมิจากโครงการขยายก าลงัการผลติ โรงงานผลติลวดทองแดง ของบรษิทั ไทย คอปเปอร ์รอ็ด จ ากดั 



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบสิง่แวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดลอ้ม 
โครงการขยายก าลงัการผลติ โรงงานผลติลวดทองแดง (ระยะด าเนินการ) 

 ครัง้ที ่2 ประจ าปี 2567 ระหว่างเดอืนกรกฎาคม – ธนัวาคม 2567 

จดัท าโดย           3-9 
บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรช แอนด ์เทคโนโลย ีจ ากดั 

ตารางท่ี 3-1 (ต่อ-7) 
ผลการปฏิบติัตามมาตรการป้องกนั และแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการขยายก าลงัการผลิต โรงงานผลิตลวดทองแดง ของบริษทั ไทย คอปเปอร ์รอ็ด จ ากดั 
(ระหว่างเดือนกรกฎาคม - ธนัวาคม 2567) 

 

เง่ือนไขของมาตรการป้องกนัแก้ไข 
และลดผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 
ผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

รายละเอียดการปฏิบติัตามมาตรการ 
ปัญหา อปุสรรค   
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

8. สงัคมและเศรษฐกิจ - เพิม่การจา้งงาน ช่วยพฒันาท้องถิน่ท าให้
เศรษฐกจิดขีึน้ 

- พจิารณาคนในทอ้งถิน่ก่อน ในกรณีเพิม่การจา้งงาน ปัจจุบนั 
มพีนกังานในทอ้งถิน่คดิเป็นรอ้ยละ 78 ของพนกังานทัง้หมด 

- ไดป้ฏบิตัติามมาตรการ ภาคผนวกที ่6.5 

9. สถานท่ีพกัผ่อนหย่อนใจ - มีพื้นที่สีเขียวและบริเวณพกัผ่อนส าหรบั
พนกังาน รอ้ยละ 25 ของพืน้ทีท่ ัง้หมด โดย
มกีารปลูกไม้ดอก ไม้ประดบั เช่น มะม่วง 
ราชพฤกษ ์มะฮอกกานี ไผ่เลีย้ง เป็นตน้ 

- ได้จ ัดพื้นที่สีเขียว และบริเวณพักผ่อนหย่อนใจ ได้แก่  
สระน ้า และสนามหญา้ดา้นหน้าโรงงาน และดา้นทศิตะวนัตก
ของโครงการและท าการปลกูตน้ไมด้อกไมป้ระดบัเพิม่ร่มเงา
และสุนทรยีภาพ รวมพืน้ทีส่เีขยีวทัง้หมด 5,176 ตารางเมตร 
คดิเป็นรอ้ยละ 29 ของพืน้ที่ทัง้หมด (พืน้ที่โรงงานมทีัง้หมด 
17,596 ตารางเมตร)  

- ไดป้ฏบิตัติามมาตรการ รปูที ่3-22 
 

10. อาชีวอนามยัและความปลอดภยั     
10.1 เสยีง      
     - บรเิวณเตาหลอม, เทโลหะ 
     - บรเิวณเครื่องหลอ่ 

- มีห้องควบคุมเครื่องจักรเป็นห้องปิดติด
เครื่องปรบัอากาศเพื่อหลกีเลี่ยงบรเิวณเสียง
ดงั 

- ได้จดัเตรยีมห้องควบคุมที่ปิดมดิชดิป้องกนัเสยีงดงัและตดิตัง้
เครื่องปรบัอากาศในบรเิวณห้องควบคุมเตาหลอม และเครื่อง
หลอ่ 

- ไดป้ฏบิตัติามมาตรการ รปูที ่3-23 
รปูที ่3-24 

      - บรเิวณเครื่องมว้นเสน้ลวด 
       ทองแดง 

- จดัเวลาการท างานโดยทุก 40 นาท ีมเีวลาการ
ท างานอยู่ที่เครื่องม้วน 20 นาที สลบักับใน
ห้องแลป 20 นาท ีโดยขณะอยู่ที่เครื่องมว้นมี
การใชอุ้ปกรณ์ป้องกนัห ู

- จดัเวลาการท างานให้พนักงานอยู่ในพื้นที่เสียงดงัไม่เกิน 20 
นาที แล้วจงึสลบัพื้นที่ท างาน โดยทางโรงงานได้จดัอุปกรณ์
ป้องกันเสียงให้พนักงานสวมใส่อย่างเพียงพอ มีป้ายเตือน
พนักงานใหส้วมใส่อุปกรณ์ป้องกนัอนัตรายส่วนบุคคล และมี
การตรวจสมรรถภาพการไดย้นิของพนกังานเป็นประจ าทุกปี  

- ไดป้ฏบิตัติามมาตรการ รปูที ่3-25 
รปูที ่3-26 

 

หมายเหตุ :  1/ มาตรการเพิม่เตมิจากโครงการขยายก าลงัการผลติ โรงงานผลติลวดทองแดง ของบรษิทั ไทย คอปเปอร ์รอ็ด จ ากดั 



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบสิง่แวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดลอ้ม 
โครงการขยายก าลงัการผลติ โรงงานผลติลวดทองแดง (ระยะด าเนินการ) 

 ครัง้ที ่2 ประจ าปี 2567 ระหว่างเดอืนกรกฎาคม – ธนัวาคม 2567 

จดัท าโดย           3-10 
บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรช แอนด ์เทคโนโลย ีจ ากดั 

ตารางท่ี 3-1 (ต่อ-8) 
ผลการปฏิบติัตามมาตรการป้องกนั และแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการขยายก าลงัการผลิต โรงงานผลิตลวดทองแดง ของบริษทั ไทย คอปเปอร ์รอ็ด จ ากดั 
 (ระหว่างเดือนกรกฎาคม - ธนัวาคม 2567) 

 

เง่ือนไขของมาตรการป้องกนัแก้ไข 
และลดผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 
ผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

รายละเอียดการปฏิบติัตามมาตรการ 
ปัญหา อปุสรรค   
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

 - ใชว้สัดุดูดกลนืเสยีง และระบบครอบปิด
แหลง่ก าเนิดเสยีง 

- ได้ออกแบบเครื่องจกัรที่น ามาใช้ในการผลติมฝีาครอบเพื่อลด
ความดงัจากแหลง่ก าเนิดเสยีงบรเิวณรดีลวดทองแดง  

- ไดป้ฏบิตัติามมาตรการ รปูที ่3-27 

10.2 ความรอ้น 
     - บรเิวณเตาหลอมทองแดง 
     - บรเิวณเทโลหะ 
  

- มีห้องควบคุมเครื่องจักรเป็นห้องปิด 
ติดตัง้เครื่องปรบัอากาศเพื่อหลีกเลี่ยง
การสมัผสัระดบัความรอ้นทีส่งูมาก 

- มหี้องควบคุมบรเิวณเตาหลอมทองแดง และบรเิวณหล่อโลหะ
เป็นหอ้งปิด ตดิตัง้เครื่องปรบัอากาศหอ้งละ 2 ตวั ซึ่งสามารถลด
การสมัผสัระดบัความรอ้นทีส่งูได ้ 

- ไดป้ฏบิตัติามมาตรการ รปูที ่3-23 
รปูที ่3-24 

- มีถุ ง มื อ แ ล ะ ชุ ด กัน ไ ฟ  Aluminized  
ในกรณีทีต่อ้งเขา้ไปใกลช้ิน้งานทีร่อ้น 

- ได้จดัเตรียมชุดกันไฟ และถุงมือกันความร้อนแบบ Aluminized 
ส าหรบัพนักงานที่ต้องปฏิบัติงานในบริเวณที่มีความร้อนและ 
เปลวไฟแผนกละ 1 ชุด และจดัชุดอะไหล่ไวอ้กี 1 ชุด นอกจากน้ีได้
มีการท าผนังกันความร้อนเพิ่มบริเวณเตาหลอมและรางส่งน ้ า
ทองแดงเพื่อลดการสมัผสัความรอ้นของผูม้าปฏบิตังิานในบรเิวณน้ี 

- ไดป้ฏบิตัติามมาตรการ รปูที ่3-28 
รปูที ่3-29 

- ตดิตัง้ระบบระบายอากาศ 54 ตวั - ตดิตัง้ลกูหมุนระบายอากาศบนหลงัคาอาคารโรงงานครบ 54 ตวั 
ซึง่ช่วยระบายอากาศรอ้นจากภายในอาคารได ้

- ไดป้ฏบิตัติามมาตรการ รปูที ่3-9 

- ตดิป้ายเตอืนบรเิวณสมัผสัความรอ้น - ตดิป้ายเตอืน “อนัตรายผูไ้มไ่ดร้บัอนุญาตหา้มเขา้” บรเิวณรางส่ง
น ้าทองแดง 1 พรอ้มแผงเหลก็กัน้ และบรเิวณรางส่งน ้าทองแดง 
2 พรอ้มโซ่เหลก็กัน้และก าหนดระเบยีบในการปฏบิตังิานบรเิวณ
น้ีอยา่งชดัเจน 

- ไดป้ฏบิตัติามมาตรการ รปูที ่3-30 

10.3 ความปลอดภยัของพนักงาน - จดัตัง้คณะกรรมการความปลอดภยั โดยมี
ผูจ้ดัการโรงงานเป็นประธานคณะกรรมการ 

- ได้ด าเนินการตามมาตรการ โดยแต่งตัง้คณะกรรมการความ
ปลอดภัย จ านวน 7 คน โดยมีผู้จดัการโรงงานเป็นประธาน 
วาระละ 2 ปี  

- ไดป้ฏบิตัติามมาตรการ ภาคผนวกที ่6.6 
ภาคผนวกที ่6.7 

หมายเหตุ :  1/ มาตรการเพิม่เตมิจากโครงการขยายก าลงัการผลติ โรงงานผลติลวดทองแดง ของบรษิทั ไทย คอปเปอร ์รอ็ด จ ากดั  
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จดัท าโดย           3-11 
บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรช แอนด ์เทคโนโลย ีจ ากดั 

ตารางท่ี 3-1 (ต่อ-9) 
ผลการปฏิบติัตามมาตรการป้องกนั และแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการขยายก าลงัการผลิต โรงงานผลิตลวดทองแดง ของบริษทั ไทย คอปเปอร ์รอ็ด จ ากดั 
 (ระหว่างเดือนกรกฎาคม - ธนัวาคม 2567) 

 

เง่ือนไขของมาตรการป้องกนัแก้ไข 
และลดผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 
ผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

รายละเอียดการปฏิบติัตามมาตรการ 
ปัญหา อปุสรรค   
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

10.3 ความปลอดภยัของพนักงาน 
(ต่อ) 

- ก าหนดแผนปฏบิตักิารยามฉุกเฉินเพื่อตดิต่อกบั
หน่วยงานของ ปตท. และหน่วยงานดบัเพลงิ1/ 

- โครงการก าหนดแผนปฏบิตักิารฉุกเฉิน โดยประสานงาน
กบัหน่วยงานความปลอดภยัของ ปตท. และสถานีดบัเพลงิ
ของเทศบาลในการเขา้มาปฏบิตักิารเมื่อเกดิเหตุฉุกเฉิน  

- ไดป้ฏบิตัติามมาตรการ ภาคผนวกที ่6.8 
ภาคผนวกที ่6.9 
ภาคผนวกที ่6.10 

- ตดิตัง้ระบบปัม๊น ้าดบัเพลงิ, ระบบสญัญาณแจง้
ไฟไหม้ (Alarm) ทัง้โรงงาน โดยสญัญาณแจ้ง
เหตุจะอยู่บริเวณป้อมยาม และห้องควบคุม
ไฟฟ้า1/ 

- โครงการไดด้ าเนินการตามมาตรการโดยตดิตัง้ระบบปัม๊น ้า
ดบัเพลงิ และมสีญัญาณแจง้เตอืนทัง้โรงงาน 

- ไดป้ฏบิตัติามมาตรการ รปูที ่3-31 
ถงึ 

รปูที ่3-36 

- อบรมพนักงานเกี่ยวกับการใช้ก๊าซธรรมชาติ
อยา่งถกูตอ้งกบั ปตท. 

- จัดอบรมให้พนักงานเกี่ยวกับการใช้ก๊าซธรรมชาติ 
และบ ารุงรกัษาอุปกรณ์อย่างถูกต้องตามแนวทางของ 
ปตท. โดยล่าสุดได้ท าการฝึกอบรมในวนัที่ 31 ตุลาคม 
2566  

- ไดป้ฏบิตัติามมาตรการ ภาคผนวกที ่6.11 
ภาคผนวกที ่6.12 
ภาคผนวกที ่6.13 
ภาคผนวกที ่6.14 
ภาคผนวกที ่6.15 

- พมิพเ์อกสารนโยบายดา้นความปลอดภยั -  มกีารเผยแพร่นโยบายด้านความปลอดภยัให้กบัพนักงาน
ทุกคนทราบ พร้อมทัง้จดบนัทึกสถิติอุบตัิเหตุที่เกิดขึ้น
ภายในโครงการ ซึ่งระหว่างเดือนกรกฎาคม - ธนัวาคม 
2567 พบวา่ ไมเ่กดิอุบตัเิหตุภายในโครงการ 

- ไดป้ฏบิตัติามมาตรการ ภาคผนวกที ่6.16 
รปูที ่3-37 

- รายงานความบกพร่องของอุปกรณ์และ 
การด าเนินการแกไ้ขเป็นเอกสารเกบ็ไว ้

- มีการรวบรวมข้อมูลความบกพร่ องของอุ ปกรณ์ 
และการด าเนินการแก้ไขเก็บไว้เพื่อทบทวนหามาตรการ
ป้องกนัแกไ้ขต่อไป 

- ไดป้ฏบิตัติามมาตรการ ภาคผนวกที ่6.14 
ภาคผนวกที ่6.17 

หมายเหตุ :  1/ มาตรการเพิม่เตมิจากโครงการขยายก าลงัการผลติ โรงงานผลติลวดทองแดง ของบรษิทั ไทย คอปเปอร ์รอ็ด จ ากดั 



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบสิง่แวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดลอ้ม 
โครงการขยายก าลงัการผลติ โรงงานผลติลวดทองแดง (ระยะด าเนินการ) 

 ครัง้ที ่2 ประจ าปี 2567 ระหว่างเดอืนกรกฎาคม – ธนัวาคม 2567 

จดัท าโดย           3-12 
บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรช แอนด ์เทคโนโลย ีจ ากดั 

ตารางท่ี 3-1 (ต่อ-10) 
ผลการปฏิบติัตามมาตรการป้องกนั และแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการขยายก าลงัการผลิต โรงงานผลิตลวดทองแดง ของบริษทั ไทย คอปเปอร ์รอ็ด จ ากดั 
 (ระหว่างเดือนกรกฎาคม - ธนัวาคม 2567) 

 

เง่ือนไขของมาตรการป้องกนัแก้ไข 
และลดผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 
ผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

รายละเอียดการปฏิบติัตามมาตรการ 
ปัญหา อปุสรรค   
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

10.3 ความปลอดภยัของพนักงาน 
(ต่อ) 

- วางแผนประสานงานของบุคลากรต่าง  ๆในยาม
ฉุกเฉิน โดยก าหนดบุ คคลที่ เกี่ ยวข้อง 
ผูร้บัผดิชอบหลกั ผูร้บัผดิชอบรอง และฝึกซอ้ม
บุคลากรทุกระดบัทุกปี 

- มกีารก าหนดบุคลากรและความรบัผดิชอบของพนักงาน
ในแผนฉุกเฉิน ตลอดจนแผนการฝึกอบรมบุคลากรและ
การฝึกซ้อมหนีไฟ จากหน่วยงานป้องกันและบรรเทา 
สาธารณภยั ขององคก์ารบรหิารส่วนต าบลบางพลใีหญ่  

- ไดป้ฏบิตัติามมาตรการ ภาคผนวกที ่6.8 
ภาคผนวกที ่6.9 

 

10.4 สารเคม ี - สรา้งสิง่ก่อสรา้งส าหรบัเกบ็วสัดุอนัตรายและมี
พษิไว้นอกอาคารโรงงานในกรณีของสารเคมี 
Isopropyl Alcohol (IPA) 

- สร้างโรงเก็บวัสดุอันตรายและมีพิษ ขนาด 8 x 8  
ตารางเมตร ไวน้อกอาคารโรงงาน  

- ไดป้ฏบิตัติามมาตรการ รปูที ่3-38 

- ใช้อุปกรณ์ป้องกันส่วนบุคคล เช่น แว่นตา 
เพื่อป้องกันอันตรายต่อตาของพนักงานที่
ถ่ายเทสารเคม ีIPA 

- ขณะถ่ายเทสารเคมีได้ก าหนดให้พนักงานสวมใส่
อุปกรณ์ป้องกันอนัตรายส่วนบุคคล เช่น แว่นตาและ
หน้ากากกนัสารเคม ี

- ไดป้ฏบิตัติามมาตรการ รปูที ่3-25 

- ก าหนดให้ม ีIPA ในโรงงานไม่เกินปรมิาณที่
ใชต้่อวนั 

- ทางโรงงานใช ้IPA ในกระบวนการผลติ 3 จุด จงึก าหนด
พืน้ที่จดัวางถงั IPA ที่เดยีวจ านวน 3 ถงั แลว้ใช้ปัม๊เคมี
ป้อนไปยังจุดใช้งาน และก าหนดระเบียบปฏิบัติให้
พนกังานเบกิ IPA มาใชไ้มเ่กนิ 3 ถงัต่อครัง้ 

- ไดป้ฏบิตัติามมาตรการ รปูที ่3-39 

- มกีารป้องกนัอนัตรายจาก IPA ส่วนที่ใช้งาน
ในโรงงาน1/ 

- มกีารสรา้งหอ้งวางถงั IPA ที่ใชง้านในโรงงาน ขนาด 2.5 
x 2.5 ตารางเมตร พร้อมท าอ่างปูนรองรบั IPA เพื่อกัน
ไม่ใหร้ ัว่ไหลหกออกสู่ภายนอก และจดัท าเอกสารวธิกีาร
ปฏบิตังิานและการจดัเกบ็สารเคม ีIPA โดยมกีารเปิดใช้
งานตัง้แต่ตน้ปี 2545 

- ไดป้ฏบิตัติามมาตรการ รปูที ่3-39 

 

หมายเหตุ :  1/ มาตรการเพิม่เตมิจากโครงการขยายก าลงัการผลติ โรงงานผลติลวดทองแดง ของบรษิทั ไทย คอปเปอร ์รอ็ด จ ากดั 



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบสิง่แวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดลอ้ม 
โครงการขยายก าลงัการผลติ โรงงานผลติลวดทองแดง (ระยะด าเนินการ) 

 ครัง้ที ่2 ประจ าปี 2567 ระหว่างเดอืนกรกฎาคม – ธนัวาคม 2567 

จดัท าโดย           3-13 
บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรช แอนด ์เทคโนโลย ีจ ากดั 

ตารางท่ี 3-1 (ต่อ-11) 
ผลการปฏิบติัตามมาตรการป้องกนั และแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการขยายก าลงัการผลิต โรงงานผลิตลวดทองแดง ของบริษทั ไทย คอปเปอร ์รอ็ด จ ากดั 
(ระหว่างเดือนกรกฎาคม - ธนัวาคม 2567) 

 

เง่ือนไขของมาตรการป้องกนัแก้ไข 
และลดผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข
ผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

รายละเอียดการปฏิบติัตามมาตรการ 
ปัญหา อปุสรรค   
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

10.4 สารเคม ี(ต่อ)  - มีการสร้างห้องเก็บ IPA ที่ ใช้งานในโรงงาน ขนาด 2.5 x 2.5  
ตารางเมตร โดยมกีารเปิดใชง้านตัง้แต่ตน้ปี 2545 

- ไดป้ฏบิตัติามมาตรการ รปูที ่3-39 

- น ้ามนัเชื้อเพลงิส าหรบัเครื่องก าเนิด
ไฟฟ้าฉุกเฉินมีไม่เกินการใช้งาน 3 
ชัว่โมง 

- ทางโครงการได้ตดิตัง้ถงัส ารองน ้ามนัขนาด 1,000 ลติร บรเิวณจุดใช้
งานใกล้เครื่องก าเนิดไฟฟ้าฉุกเฉินโดยมีการส ารองน ้ ามันไว้ที่ 
70 % ของปรมิาณกกัเกบ็ (700 ลติร) สามารถใชง้านเครื่องก าเนิดไฟฟ้า
ฉุกเฉินไม่เกิน 3 ชัว่โมง บริเวณถังส ารองน ้ ามนัมีการสร้างบ่อปูน  
เพื่อรองรบัน ้ามนั กรณีเกดิการรัว่ไหล ทัง้น้ี โครงการมถีงัส ารองน ้ามนั
ส่วนกลาง 9,000 ลติร ที่สรา้งอยู่นอกอาคารโรงงาน เพื่อใช้ในกิจกรรม
ต่างๆ ของโรงงานทัง้หมด เช่น ใช้รถโฟลค์ลฟิท์ส าหรบัยกวตัถุดบิ –  
ยกสนิคา้ และรถกระบะส าหรบักจิกรรมนอกสถานที ่ซึง่ขนาดถงัน้ีกเ็ป็น
ขนาดที่เลก็ที่สุดที่บรษิทัจ าหน่ายน ้ามนัสามารถจดัหามาใหแ้ละใช้กนั
อยูแ่พรห่ลายเน่ืองดว้ยเหตุผลของการขนส่งน ้ามนัในแต่ละครัง้ 

- เพิม่เครื่องก าเนิดไฟฟ้าฉุกเฉิน 
1 เครื่องขนาด 800 KW เน่ืองจาก
ระบบไฟฟ้าของ กฟน. ผิดปกติ
จนกระทบต่อการด าเนินธุรกิจ 
และไดท้ าอ่างรองรบัน ้ามนัเอาไว้
ดว้ยตามความเหมาะสม โดยทาง
บรษิทัไดท้ าเรื่องขอเปลีย่นแปลง
มาตรการป้องกันและแก้ไข
ผลกระทบสิ่งแวดล้อมแจ้ง สผ.
ไปแลว้ตัง้แต่ 10 ตุลาคม 2559 

รปูที ่3-40 
ภาคผนวกที ่6.2 

 

- น ้ามนัหล่อลื่นมปีรมิาณการใชง้านต่อ 
1 วนั 

- การใชน้ ้ามนัหลอ่ลื่นจะน าไปใชใ้นบรเิวณซ่อมบ ารงุและไมน่ ามาใชใ้น
อาคารโรงงานมากเกนิไป โดยมกีารส ารองน ้ามนัหล่อลื่นในโรงงาน
ในปรมิาณ 20 ลติร   

- ไดป้ฏบิตัติามมาตรการ รปูที ่3-41 
 

10.5 แก๊ส - ติดตัง้อุปกรณ์การใช้ก๊าซ 2 ระบบ 
คือ  Regulator แ ล ะ  Shut off ball 
value 

- ได้ติดตัง้ระบบการใช้ก๊าซตามข้อก าหนดมาตรฐานที่ทาง ปตท. 
แนะน า 

- ไดป้ฏบิตัติามมาตรการ รปูที ่3-42 
 

 
 
 
 

หมายเหตุ :  1/ มาตรการเพิม่เตมิจากโครงการขยายก าลงัการผลติ โรงงานผลติลวดทองแดง ของบรษิทั ไทย คอปเปอร ์รอ็ด จ ากดั  



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบสิง่แวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดลอ้ม 
โครงการขยายก าลงัการผลติ โรงงานผลติลวดทองแดง (ระยะด าเนินการ) 

 ครัง้ที ่2 ประจ าปี 2567 ระหว่างเดอืนกรกฎาคม – ธนัวาคม 2567 

จดัท าโดย           3-14 
บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรช แอนด ์เทคโนโลย ีจ ากดั 

ตารางท่ี 3-1 (ต่อ-12) 
ผลการปฏิบติัตามมาตรการป้องกนั และแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการขยายก าลงัการผลิต โรงงานผลิตลวดทองแดง ของบริษทั ไทย คอปเปอร ์รอ็ด จ ากดั 
 (ระหว่างเดือนกรกฎาคม - ธนัวาคม 2567) 

 

เง่ือนไขของมาตรการป้องกนัแก้ไข 
และลดผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข
ผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

รายละเอียดการปฏิบติัตามมาตรการ 
ปัญหา อปุสรรค   
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

10.5 แก๊ส (ต่อ) - ติดตัง้ Gas Leak Detector ในบริเวณ
วาล์วจ่ายก๊าซสู่เตาหลอมและเตาพกั 
โ ด ย มี สัญญ าณ เ ตื อ น  ( Alarm)  
ในบรเิวณหอ้งควบคมุ (Furnace) 

- ได้ตดิตัง้ Gas Leak Detector บรเิวณวาลว์จ่ายก๊าซส่วนของเตา
หลอม เตาพกั และรางทองแดง (ทัง้หมด 4 จุด) โดยมสีญัญาณ
เตอืนในหอ้งควบคมุเตาหลอม 

- ไดป้ฏบิตัติามมาตรการ รปูที ่3-43 
 

- ก าหนดระบบบ ารุงรกัษาระบบก๊าซ
และอุปกรณ์ต่างๆ ทีเ่ขม้งวด 

- มแีผนการท า Preventive Maintenance/Calibration อุปกรณ์ 
และไดท้ าการตรวจสอบและบ ารงุรกัษาระบบการใชก๊้าซอยา่ง
สม ่าเสมอ โดยเจา้หน้าทีข่องโรงงานและจากหน่วยงานของทาง 
ปตท. 

- ไดป้ฏบิตัติามมาตรการ ภาคผนวกที ่6.14 
 

 

หมายเหตุ :  1/ มาตรการเพิม่เตมิจากโครงการขยายก าลงัการผลติ โรงงานผลติลวดทองแดง ของบรษิทั ไทย คอปเปอร ์รอ็ด จ ากดั 

 
 
 
 

 
 
 
 
 
 

  



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบสิง่แวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดลอ้ม 
โครงการขยายก าลงัการผลติ โรงงานผลติลวดทองแดง (ระยะด าเนินการ) 

 ครัง้ที ่2 ประจ าปี 2567 ระหว่างเดอืนกรกฎาคม – ธนัวาคม 2567 

จดัท าโดย           3-15 
บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรช แอนด ์เทคโนโลย ีจ ากดั 

ตารางท่ี 3-2 
สรปุผลการปฏิบติัตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) 
โครงการขยายก าลงัการผลิต โรงงานผลิตลวดทองแดง ของบริษทั ไทย คอปเปอร ์รอ็ด จ ากดั 

รายงานผลการด าเนินงานระหว่างเดือนกรกฎาคม - ธนัวาคม 2567 
 

มาตรการป้องกนัและ
แก้ไขผลกระทบ
ส่ิงแวดล้อม 

จ านวน
มาตรการ 

ผลการปฏิบติั 
หมายเหต ุมาตรการ 

ท่ีปฏิบติัครบถ้วน 
มาตรการท่ีปฏิบติั 

ไม่ครบถ้วน 
มาตรการ 

ท่ีไม่ได้ปฏิบติั 
มาตรการ 

ท่ีปฏิบติัไม่ได้ 
มาตรการท่ีปฏิบติัได้
แต่ไม่มีประสิทธิภาพ 

มาตรการท่ียงั 
ไม่ถึงเวลาปฏิบติั 

1. มาตรการทัว่ไป 6 6 - - - - - - 
2. น ้าเสีย         

2.1 น ้าทิง้จาก
กระบวนการผลติ  

1 - - - - - 1 - ทางโรงงานยงัไม่มนี ้าลา้งพืน้ และ
น ้ายารดีส่งไปก าจดั 

2.2 น ้าทิง้จากหอท าน ้าเยน็ 1 1 - - - - - - 
2.3 น ้าทิง้จากส านกังาน 1 1 - - - - - - 
2.4 น ้าทิง้โรงอาหาร 1 1 - - - - - - 
2.5 น ้าลา้งพืน้โรงงาน 1 1 - - - - - - 
2.6 น ้าทิง้จากปัม๊ลม1/ 1 1 - - - - - - 

3. อากาศ 1 1 - - - - - - 
4. การคมนาคมขนส่ง   - - - - - - 

 4.1 การเกดิอุบตัเิหตุ
ขณะขนสง่  

1 1 - - - - - - 

    4.2 การจราจรหนาแน่น1/ 1 1 - - - - - - 
5. การใช้น ้า 1 1 - - - - - - 
6. การระบายน ้า 2 2 - - - - - - 

 

หมายเหตุ :  1/ มาตรการเพิม่เตมิจากโครงการขยายก าลงัการผลติ โรงงานผลติลวดทองแดง ของบรษิทั ไทย คอปเปอร ์รอ็ด จ ากดั 
 

 

  



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบสิง่แวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดลอ้ม 
โครงการขยายก าลงัการผลติ โรงงานผลติลวดทองแดง (ระยะด าเนินการ) 

 ครัง้ที ่2 ประจ าปี 2567 ระหว่างเดอืนกรกฎาคม – ธนัวาคม 2567 

จดัท าโดย           3-16 
บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรช แอนด ์เทคโนโลย ีจ ากดั 

ตารางท่ี 3-2 (ต่อ) 
สรปุผลการปฏิบติัตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) 
โครงการขยายก าลงัการผลิต โรงงานผลิตลวดทองแดง ของบริษทั ไทย คอปเปอร ์รอ็ด จ ากดั 

รายงานผลการด าเนินงานระหว่างเดือนกรกฎาคม - ธนัวาคม 2567 
 

มาตรการป้องกนัและ
แก้ไขผลกระทบ
ส่ิงแวดล้อม 

จ านวน
มาตรการ 

ผลการปฏิบติั 
หมายเหต ุมาตรการ 

ท่ีปฏิบติัครบถ้วน 
มาตรการท่ีปฏิบติั 

ไม่ครบถ้วน 
มาตรการ 

ท่ีไม่ได้ปฏิบติั 
มาตรการ 

ท่ีปฏิบติัไม่ได้ 
มาตรการท่ีปฏิบติัได้
แต่ไม่มีประสิทธิภาพ 

มาตรการท่ียงั 
ไม่ถึงเวลาปฏิบติั 

7. กากของเสีย         
7.1 กระดาษส านกังาน
และเศษอาหารจากโรง
อาหาร 

1 1 - - - - - - 

7.2 กระดาษกรองซึง่มี
คอปเปอรอ์อกไซดต์ดิ 

1 1 - - - - - - 

8. สงัคมและเศรษฐกิจ 1 1 - - - - - - 
9. สถานท่ีพกัผอ่นหย่อนใจ 1 1 - - - - - - 
10. อาชีวอนามยัและ
ความปลอดภยั 

        

10.1 เสยีง 3 3 - - - - - - 
10.2 ความรอ้น 3 3 - - - - - - 
10.3 ความปลอดภยัของ
พนกังาน 

7 7 - - - - - - 

10.4 สารเคม ี 6 6 - - - - - - 
10.5 แก๊ส 3 3 - - - - - - 

 

หมายเหตุ :  1/ มาตรการเพิม่เตมิจากโครงการขยายก าลงัการผลติ โรงงานผลติลวดทองแดง ของบรษิทั ไทย คอปเปอร ์รอ็ด จ ากดั 
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จดัท าโดย    3-17 
บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรช แอนด ์เทคโนโลย ีจ ากดั 

 
 
 

 
 
 
 
 

 
 

 

รปูท่ี 3-3 ถงับ าบดัน ้าเสยีส าเรจ็รปูในส่วนของโรงงาน 

รปูท่ี 3-2 ถงับ าบดัน ้าเสยีส าเรจ็รปูในส่วนของส านกังาน 

 

รปูท่ี 3-4 ถงับ าบดัน ้าเสยีส าเรจ็รปูบรเิวณ Locker 

รปูท่ี 3-5 ถงัดกัไขมนัในส่วนของโรงอาหาร 

 

รปูท่ี 3-6 ถงัดกัไขมนัในส่วนของโรงซ่อม 

 

รปูท่ี 3-1 ถงัรวบรวมน ้าเสยีจากการผลติ รอส่งก าจดั 

 
 



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบสิง่แวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดลอ้ม 
โครงการขยายก าลงัการผลติ โรงงานผลติลวดทองแดง (ระยะด าเนินการ) 
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จดัท าโดย    3-18 
บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรช แอนด ์เทคโนโลย ีจ ากดั 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รปูท่ี 3-8 ระบบกรองน ้ามนัจากปัม๊ลม 

รปูท่ี 3-10 ทีช่ ัง่น ้าหนกัควบคมุรถบรรทุกไมใ่หเ้กนิพกิดั 

  

รปูท่ี 3-9 ตดิตัง้ระบบระบายอากาศภายในอาคาร 

 

รปูท่ี 3-12 ป้อมยามรกัษาการณ์ดา้นหน้าโรงงาน 

 

รปูท่ี 3-11 รถบรรทุกคลุมผา้ใบ ป้องกนัวสัดุตกหลน่ 

 

รปูท่ี 3-7 รางระบายน ้าทิง้จากหอหลอ่เยน็ 

 

13/12/2024 



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบสิง่แวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดลอ้ม 
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จดัท าโดย    3-19 
บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรช แอนด ์เทคโนโลย ีจ ากดั 

  

รปูท่ี 3-13 ทีจ่อดรถของผูม้าตดิต่อและบรเิวณส าหรบัจอดบรรทุกขนส่งสนิคา้ของโครงการ 

  

 

รปูท่ี 3-14 สญัลกัษณ์จราจรภายในโครงการและยามรกัษาการณ์บรเิวณทางเขา้-ออกโครงการ 

 

รปูท่ี 3-16 บ่อพกัคอนกรตีป้องกนัน ้าลน้จากคลองส าโรง 

 
 

รปูท่ี 3-15 ท่อส่งน ้าประปาภายในโรงงาน (สฟ้ีา) 

supassorn
Oval



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบสิง่แวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดลอ้ม 
โครงการขยายก าลงัการผลติ โรงงานผลติลวดทองแดง (ระยะด าเนินการ) 
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จดัท าโดย    3-20 
บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรช แอนด ์เทคโนโลย ีจ ากดั 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  

 

รปูท่ี 3-17 รางระบายน ้ารอบโครงการ 

 

 

รปูท่ี 3-19 หอ้งคดัแยกขยะแยกเป็นสดัส่วน รปูท่ี 3-18 ถงัขยะภายในส านกังาน 

 

 

  รปูท่ี 3-20 จดุรวบรวมกากของเสยีจากส านกังาน 
   และเศษอาหารจากโรงอาหาร 

 

  รปูท่ี 3-21 หอ้งคดัแยกขยะ รวบรวมรอบรษิทัเอกชนมารบั 
ไปก าจดั 



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบสิง่แวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดลอ้ม 
โครงการขยายก าลงัการผลติ โรงงานผลติลวดทองแดง (ระยะด าเนินการ) 
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จดัท าโดย    3-21 
บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรช แอนด ์เทคโนโลย ีจ ากดั 

 
 

 

รปูท่ี 3-22 พืน้ทีส่เีขยีวภายในโครงการ 

 

รปูท่ี 3-24 หอ้งควบคมุเครื่องหลอ่ตดิตัง้เครื่องปรบัอากาศ 

 

 

รปูท่ี 3-25 ป้ายเตอืนใหส้วมใส่อุปกรณ์ป้องกนัอนัตรายส่วนบุคคล 
 

 

  รปูท่ี 3-23 หอ้งควบคมุเตาหลอมตดิตัง้เครื่องปรบัอากาศ 



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบสิง่แวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดลอ้ม 
โครงการขยายก าลงัการผลติ โรงงานผลติลวดทองแดง (ระยะด าเนินการ) 
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จดัท าโดย    3-22 
บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรช แอนด ์เทคโนโลย ีจ ากดั 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  

 

รปูท่ี 3-26 ป้ายเตอืนความปลอดภยัในพืน้ทีท่ างาน 
 

 

 

รปูท่ี 3-28 อุปกรณ์ป้องกนัความรอ้น รปูท่ี 3-27 เครื่องจกัรมฝีาครอบลดความดงั 

 

รปูท่ี 3-29 พนกังานสวมอุปกรณ์ป้องกนัความรอ้น 

 



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบสิง่แวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดลอ้ม 
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จดัท าโดย    3-23 
บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรช แอนด ์เทคโนโลย ีจ ากดั 

  

 

รปูท่ี 3-31 ตดิตัง้ระบบปัม๊น ้าดบัเพลงิ รปูท่ี 3-32 สญัญาณแจง้เตอืนเหตุเพลงิไหม ้

 

รปูท่ี 3-30 ป้ายเตอืนบรเิวณสมัผสัความรอ้น พรอ้มโซ่เหลก็กัน้และฉากกัน้ความรอ้น 

 
 

  



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบสิง่แวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดลอ้ม 
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จดัท าโดย    3-24 
บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรช แอนด ์เทคโนโลย ีจ ากดั 

 
 
 
 
  
 
 
 
  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  

 

รปูท่ี 3-34 ตดิตัง้หวัจา่ยน ้าและท่อจ่ายน ้าดบัเพลงิรอบโรงงาน 

 

 

รปูท่ี 3-35 ป้ายแสดงทางหนีไฟ และบนัไดหนีไฟ 

 

 

รปูท่ี 3-33 ตดิตัง้ Smoke Detector 
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บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรช แอนด ์เทคโนโลย ีจ ากดั 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  

  รปูท่ี 3-37 ป้ายนโยบาย และสถติคิวามปลอดภยั 

  

รปูท่ี 3-36 ตดิตัง้อุปกรณ์ดบัเพลงิภายในบรเิวณพืน้ทีโ่ครงการ 

  

  รปูท่ี 3-38 โรงเกบ็วสัดุอนัตราย 
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บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรช แอนด ์เทคโนโลย ีจ ากดั 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  

รปูท่ี 3-39 หอ้งเกบ็ IPA ทีใ่ชใ้นโรงงาน 

  

 

รปูท่ี 3-40 อาคารเครื่องก าเนิดไฟฟ้าฉุกเฉิน 

 

รปูท่ี 3-41 สถานทีเ่กบ็น ้ามนัเชือ้เพลงิ 
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รปูท่ี 3-42 สถานีควบคมุความดนัและวดัปรมิาตรก๊าซ 

 

รปูท่ี 3-43 ตดิตัง้ Gas Leak Detector 
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บทที่ 4 
 

กำรปฏิบตัติำมมำตรกำรตดิตำม

ตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม 
 



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบสิง่แวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดลอ้ม 
โครงการขยายก าลงัการผลติ โรงงานผลติลวดทองแดง (ระยะด าเนินการ) 
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จดัท าโดย 
บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรชิ แอนด ์เทคโนโลย ีจ ากดั 
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บทท่ี 4 
การปฏิบติัตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

 
บรษิัท เอ็นไวรอนเมนท์ รเีสรชิ แอนด์ เทคโนโลยี จ ากดั ท าการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม ครัง้ที่ 2

ประจ าปี 2567 โครงการขยายก าลงัการผลติ โรงงานผลติลวดทองแดง ของบรษิทั ไทย คอปเปอร ์รอ็ด จ ากดั ระหว่างเดอืน
กรกฎาคม – ธนัวาคม 2567 โดยด าเนินการตามมาตรการที่ก าหนดโดยส านักงานนโยบายและแผนทรพัยากรธรรมชาติ 
และสิง่แวดลอ้ม ประกอบดว้ย คุณลกัษณะของน ้าทิ้ง, คุณลกัษณะของน ้าผวิดนิ, ปรมิาณของสารเจอืปนในอากาศทีร่ะบาย
ออกจากปลอ่ง, ระดบัเสยีงโดยทัว่ไปในบรรยากาศ, ปรมิาณเสยีงสะสม, ความเขม้ของแสงสวา่งในการท างาน และระดบัความ
รอ้นในการท างาน มรีายละเอยีดของการด าเนินงานดงัต่อไปน้ี 
  
4.1 ขอบเขตการด าเนินงาน 
 

การติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม ครัง้ที่ 2 ประจ าปี 2567 โครงการขยายก าลังการผลิต โรงงานผลิต
ลวดทองแดง ของบรษิทั ไทย คอปเปอร ์รอ็ด จ ากดั มรีายละเอยีดการด าเนินงานแสดงดงัตารางที ่4-1 
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จดัท าโดย 
บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรชิ แอนด ์เทคโนโลย ีจ ากดั 

4-2 

ตารางท่ี 4-1 
ขอบเขตและวิธีการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม โครงการขยายก าลงัการผลิต โรงงานผลิตลวดทองแดง  

บริษทั ไทย คอปเปอร ์รอ็ด จ ากดั 

 

คณุภาพส่ิงแวดล้อม จดุตรวจวดัคณุภาพส่ิงแวดล้อม ความถ่ี ผลการปฏิบติัตามท่ีมาตรการก าหนด 
ปัญหา อปุสรรค
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

1. คณุภาพน ้า         
   1.1 น ้าทิง้      
       - คา่ความเป็นกรด-ด่าง (pH) 
       - สารทีล่ะลายไดท้ัง้หมด (Total Dissolved Solids) 
       - สารแขวนลอย (Total Suspended Solids) 
       - คา่บโีอด ี(Biochemical Oxygen Demand) 
       - คา่ซโีอด ี(Chemical Oxygen Demand) 
       - น ้ามนัและไขมนั (Oil and Grease) 
       - ทองแดง (Copper) 

- บรเิวณน ้าก่อนเขา้ระบบบ าบดัน ้าเสยี 
- บรเิวณรางระบายน ้าฝนฝัง่ตะวนัออก 
  ก่อนระบายลงสู่คลองส าโรง 
 
 
 
 

ทุก 4 เดอืน - ทางโครงการด าเนินการเกบ็ตวัอย่างในวนัที ่ 
7 สิงหาคม และ 15 พฤศจิกายน 2567  
พบว่า ทุกดชันีที่ท าการตรวจวเิคราะห์มีค่า
อยูใ่นเกณฑท์ีม่าตรฐานก าหนด 

- ภาคผนวกที ่3 
(ใบรายงานผล) 

   1.2 น ้าผวิดนิ      
        - คา่บโีอด ี(Biochemical Oxygen Demand) 
        - ทองแดง (Copper) 
        - คา่ซโีอด ี(Chemical Oxygen Demand) 
        - สารทีล่ะลายไดท้ัง้หมด (Total Dissolved Solids) 
        - สารแขวนลอย (Total Suspended Solids) 

- คลองส าโรง 
 1. บรเิวณเหนือน ้าของคลองส าโรง 
 2 . บ ริ เวณ จุ ด ป ล่ อ ยน ้ าทิ้ ง ข อ ง

โครงการในคลองส าโรง 
 3. บรเิวณทา้ยน ้าของคลองส าโรง 

ทุก 4 เดอืน - ทางโครงการด าเนินการเกบ็ตวัอย่างในวนัที ่ 
7 สงิหาคม และ 15 พฤศจกิายน 2567 พบว่า 
ค่าความสกปรกในรปูบโีอด ีส่วนใหญ๋มคี่าสูง
เกินเกณฑ์ที่มาตรฐานก าหนด และปรมิาณ
ทองแดง ทุกบรเิวณอยู่ในเกณฑ์ที่มาตรฐาน
ก าหนด 

- ภาคผนวกที ่3 
(ใบรายงานผล) 
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จดัท าโดย 
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4-3 

ตารางท่ี 4-1 (ต่อ-1) 
ขอบเขตและวิธีการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม โครงการขยายก าลงัการผลิต โรงงานผลิตลวดทองแดง  

บริษทั ไทย คอปเปอร ์รอ็ด จ ากดั 

 

คณุภาพส่ิงแวดล้อม 
จดุตรวจวดัคณุภาพ

ส่ิงแวดล้อม 
ความถ่ี ผลการปฏิบติัตามท่ีมาตรการก าหนด 

ปัญหา อปุสรรค
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

2. ปริมาณของสารเจือปนในอากาศท่ี
ระบายออกจากปล่อง 

     

    2.1 ฝุ่ นละออง (Particulate) 
    2.2 ทองแดง (Copper) 
    2.3 ออกไซดข์องไนโตรเจน (NOx as NO2) 

- ปลอ่งระบายเตาหลอม ปีละ 2 ครัง้ 
ในเดอืนเมษายน  
และพฤศจกิายน 

- ด าเนินการตรวจวัดปริมาณของสารเจือปนใน
อากาศที่ระบายออกจากปล่องเก็บตวัอย่างในวนัที ่ 
15 พฤศจิกายน 2567 พบว่า ทุกดัชนีมีค่าอยู่ใน
เกณฑท์ีม่าตรฐานก าหนด 

- ภาคผนวกที ่3 
(ใบรายงานผล) 

3. ระดบัเสียงโดยทัว่ไปในบรรยากาศ      
    3.1 Noise 24 hr (Leq, Lmax) - บรเิวณภายในรัว้โรงงาน 

- บรเิวณโรงเรยีนอนุบาลศรดีรณุ 
ปีละ 2 ครัง้ - ด าเนินการตรวจวดัระดับเสียงโดยทัว่ไปบรเิวณ

ใกล้เคียงโครงการ จ านวน 2 บริเวณ ระหว่างวนัที ่ 
14-15 พฤศจกิายน 2567 พบว่า ทุกบรเิวณที่ท าการ
ตรวจวดัมรีะดบัเสยีงเฉลี่ย 24 ชัว่โมง และระดบัเสยีง
สงูสุดอยูใ่นเกณฑท์ีม่าตรฐานก าหนด 

- ภาคผนวกที ่3 
(ใบรายงานผล) 

4. อาชีวอนามยัและความปลอดภยั      
    4.1 ระดบัเสยีง (Noise Level) - บรเิวณใกลเ้ตาหลอม 

- บรเิวณเครื่องรดี 
- บรเิวณเครื่องมว้น 

ปีละ 2 ครัง้ - ด าเนินการตรวจวดัระดบัเสยีงแบบตดิตวัพนักงาน
ตลอดเวลาท างาน 8 ชัว่โมง จ านวน 3 บรเิวณ วนัที่
14 พฤศจิกายน 2567 พบว่า ทุกบริเวณที่ท าการ
ตรวจวดัมีระดบัเสียงเฉลี่ยอยู่ในเกณฑ์ที่มาตรฐาน
ก าหนด 

- ภาคผนวกที ่3 
(ใบรายงานผล) 
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ตารางท่ี 4-1 (ต่อ-2) 
ขอบเขตและวิธีการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม โครงการขยายก าลงัการผลิต โรงงานผลิตลวดทองแดง  

บริษทั ไทย คอปเปอร ์รอ็ด จ ากดั 
 

คณุภาพส่ิงแวดล้อม 
จดุตรวจวดัคณุภาพ

ส่ิงแวดล้อม 
ความถ่ี 

ผลการปฏิบติัตามท่ีมาตรการก าหนด 
ปัญหา อปุสรรค
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

4. อาชีวอนามยัและความปลอดภยั (ต่อ)      
    4.2 ความเขม้ของแสงสวา่งในการท างาน  

(Light Intensity) 
- บรเิวณหน้าเครื่องหล่อ 
- รางส่งน ้าทองแดง 1 
- รางส่งน ้าทองแดง 2 
- Caster Cabin 
- Spare Part 
- โต๊ะหอ้งควบคมุ Furnace 
- บรเิวณแผงควบคมุ Furnace 

ปีละ 2 ครัง้ - ด าเนินการตรวจวดัความเขม้ของแสงสว่างในการ
ท างาน จ านวน 7 บรเิวณ ท าการตรวจวดัในวนัที ่ 
14 พฤศจกิายน 2567 พบว่า ทุกบรเิวณที่ตรวจวดั
มคีวามเข้มของแสงสว่างอยู่ในเกณฑ์ที่มาตรฐาน
ก าหนด  

- 
 

ภาคผนวกที ่3 
(ใบรายงานผล) 

4.3 ระดบัความรอ้นในการท างาน (Heat Stress) - หน้าเครื่องหล่อ 
- รางส่งน ้าทองแดง 1 
- รางส่งน ้าทองแดง 2 

ปีละ 2 ครัง้ - ด าเนินการตรวจวดัระดบัความรอ้นในการท างาน 
จ าน วน  3  บ ริเวณ  ท าก ารต รวจวัด ใน วัน ที ่ 
14 พฤศจกิายน 2567 พบว่า ค่าเฉลีย่ของอุณหภูม ิ
WBGT บรเิวณที่ท าการตรวจวดัทุกบรเิวณมรีะดบั
ความรอ้นอยูใ่นเกณฑท์ีม่าตรฐานก าหนด 

- 
 

ภาคผนวกที ่3 
(ใบรายงานผล) 

4.4 บนัทกึสถติกิารเกดิอุบตัเิหตุและ 
บนัทกึผล 

       

พนกังานทัง้หมด ตลอดทัง้ปี - โครงการบนัทกึสถติอิุบตัเิหตุทุกประเภทที่เกดิขึน้  
โดยบนัทึกรายละเอียดเกี่ยวกบัสิ่งที่ท าให้ประสบ
อนัตราย ความเสียหายที่เกิดขึ้นต่อร่างกายและ
ทรัพย์สิน และจ าแนกตามลักษณะการประสบ
อันตรายและความร้ายแรง ซึ่ งระหว่างเดือน
กรกฎาคม – ธนัวาคม 2567 ไม่มกีารเกิดอุบตัเิหตุ
ภายในโครงการ  

- ภาคผนวกที ่6.16 
(สถติอิุบตัเิหตุ 
ระหวา่งเดอืน
กรกฎาคม – 

ธนัวาคม 2567) 
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ตารางท่ี 4-1 (ต่อ-3) 
ขอบเขตและวิธีการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม โครงการขยายก าลงัการผลิต โรงงานผลิตลวดทองแดง  

บริษทั ไทย คอปเปอร ์รอ็ด จ ากดั 
 

คณุภาพส่ิงแวดล้อม 
จดุตรวจวดัคณุภาพ

ส่ิงแวดล้อม 
ความถ่ี 

ผลการปฏิบติัตามท่ีมาตรการก าหนด 
ปัญหา อปุสรรค
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

4. อาชีวอนามยัและความปลอดภยั (ต่อ)      
4.5 การตรวจสุขภาพพนกังาน พนกังานทัง้หมด ปีละ 1 ครัง้ การตรวจสุขภาพของพนกังานลา่สุด ตรวจเมื่อวนัที ่

4 ธันวาคม 2567 ดังแสดงในภาคผนวกที่ 6.19 
อน่ึงบริษัทได้แจ้งผลการตรวจสุขภาพให้กับ
พนักงานทุกคนเพื่อพนักงานได้ทราบผลการตรวจ
ของตนเองและปฏิบัติตามข้อแนะน าของแพทย์ 
อาชวีเวชศาสตรต์่อไป  

- ภาคผนวกที ่6.19 
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4.2 วิธีการเกบ็ตวัอย่างและการวิเคราะห ์
  

4.2.1 การตรวจวิเคราะหค์ณุภาพน ้าท้ิง 
  

1) วิธีการเกบ็ตวัอย่างและการวิเคราะห ์
 

เก็บตัวอย่ างน ้ าโดยวิธีจ้วงตัก  (Grab Sampling) โดยตัวอย่ างที่ เก็บ ได้จะบรรจุ ใส่ ขวดพลาสติก  
ชนิด Polyethylene ขนาด 500 และ 1,000 มลิลลิติร ในบางดชันีจะท าการแยกภาชนะที่บรรจุตวัอย่างดงัน้ี กรณีตวัอย่าง
วเิคราะห์น ้ามนัและไขมนั (Oil and Grease) จะเก็บตวัอย่างบรรจุใส่ขวดแก้ว ขนาด 1,000 มลิลลิติร โดยตวัอย่างทัง้หมด 
จะถูกแช่ในถังน ้ าแข็งเพื่อเก็บรกัษาตัวอย่างก่อนน ามาวิเคราะห์ในห้องปฏิบัติการภายใน 24 ชัว่โมง ส าหรบับางดชันี 
จะท าการตรวจวดัทีภ่าคสนาม ไดแ้ก่ pH 

 
วิธีการตรวจวิเคราะห์คุณภาพน ้ าเป็นไปตามเกณฑ์มาตรฐานของ APHA – AWWA – WPCE American 

Public Health Association; Standard Methods for the Examination of Water and Wastewater รายละเอียดการตรวจ
วเิคราะหด์งัแสดงในตารางที ่4-2 
 

ตารางท่ี 4-2 
วิธีการเกบ็ตวัอย่างและวิเคราะหค์ณุภาพส่ิงแวดล้อม 

 

ดชันีท่ีตรวจวดั วิธีการตรวจวดั/วิเคราะห ์ รายละเอียดการตรวจวดั/วิเคราะห ์

Wastewater   
- pH Electrometric Method ท าการตรวจวัดที่ภาคสนาม โดยใช้วิธี Electrometric 

เป็นการวดัสภาพความเป็นกรดหรอืด่างของน ้า สิง่ที่บ่งชี้
ความเป็นกรด คือ ความเข้มข้นของ H+ และสิ่งที่บ่งชี้
ความเป็นเบส คอื ความเขม้ข้นของ OH– ในตวัอย่างน ้า 
โดยน าอเิลก็โทรดจุ่มลงในน ้า เครื่องจะแสดงค่าความเป็น
กรดหรอืด่าง ทีต่รวจวดัได ้

- Total Dissolved Solids Dried at 180°C เก็บตัวอย่างน ้ าโดยวิธีจ้วงตัก  บรรจุใส่ขวดพลาสติก 
ขนาด 500 ml. แช่ เย็น เพื่ อ เก็บรักษาตัวอย่างก่อน 
น ามาวเิคราะห์ในห้องปฏิบตัิการ โดยน าตวัอย่างน ้ามา
ผ่านกระดาษกรอง GF/C แลว้น าน ้าที่ผ่านการกรองใส่ใน
ถว้ยระเหยที่ทราบน ้าหนัก น าไประเหยให้แห้งดว้ยไอน ้า 
แล้วอบที่อุณหภูมิ 180°C และท าให้เย็นในเดซิเคเตอร ์
ชัง่น ้ าหนักที่ เพิ่มขึ้น  น ามาค านวณหาสารที่ ละลาย 
ไดท้ัง้หมด มหีน่วยเป็น mg/l หรอื ppm 
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ตารางท่ี 4-2 (ต่อ-1) 
วิธีการเกบ็ตวัอย่างและวิเคราะหค์ณุภาพส่ิงแวดล้อม 

 

ดชันีท่ีตรวจวดั วิธีการตรวจวดั/วิเคราะห ์ รายละเอียดการตรวจวดั/วิเคราะห ์

Wastewater (Cont.)   
- Total Suspended Solids Dried at 103–105°C เก็บตัวอย่างน ้ าโดยวิธีจ้วงตัก  บรรจุใส่ขวดพลาสติก 

ขนาด 1 L. แช่เย็นเพื่อเก็บรักษาตัวอย่างก่อนน ามา
วิเคราะห์ในห้องปฏิบัติการ โดยน าตัวอย่างน ้ ามาผ่าน
กระดาษกรอง GF/C ที่ทราบน ้ าหนัก แล้วน ากระดาษ
กรองไปอบที่ อุณ หภู มิ  103–105°C และท าให้ เย็น 
ในเดซิเคเตอร์ ชัง่น ้ าหนักที่เพิ่มขึ้น น ามาค านวณหา 
สารแขวนลอย มหีน่วยเป็น mg/l 

- Biochemical Oxygen Demand 5–Day BOD Test,  
Membrane Electrode Method 

เก็บตัวอย่างน ้ าโดยวิธีจ้วงตัก  บรรจุใส่ขวดพลาสติก 
ขนาด 1 L. แช่เย็นเพื่อเก็บรกัษาตัวอย่าง แล้วน ามา
วิเคราะห์ในห้องปฏิบัติการซึ่งต้องน าตัวอย่างที่มีการ 
เจอืจางหรอืเอามาโดยตรง ใส่ขวดแก้วบีโอดีขนาด 300 
ml. บ่มที่อุณหภูมิ 20°C เป็นเวลา 5 วัน และวัดด้วย  
DO Meter วดัค่า DO0 ก่อนบ่มและวดัค่า DO5 หลงับ่ม 
ค านวณหาคา่ BOD มหีน่วยเป็น mg/l 

- Chemical Oxygen Demand Close Reflux, Titrimetric Method เก็บตัวอย่างน ้ าโดยวิธีจ้วงตัก  บรรจุใส่ขวดพลาสติก 
ข น า ด  500 ml. ใ ส่ ก ร ด ซั ล ฟู ริ ก  1.0 ml. แ ช่ เย็ น 
เพื่ อ เก็ บ รัก ษ า ตั ว อ ย่ า ง  แ ล้ ว น า ม า วิ เค ร า ะ ห ์
ในห้องปฏิบัติก ารซึ่ งต้ องย่อยสลายด้วยสารเคมี  
ในสภาวะที่เป็นกรดสารละลายมาตรฐานโปแตสเซียม 
ไ ด โ ค ร เม ต ใน ป ริ ม าณ ที่ ม า ก เกิ น พ อ ใช้  Ag+  
เป็นตวัเร่งปฏิกิรยิาโดยใช้อุณหภูมิ 150±2°C เป็นเวลา  
2 ชัว่โมง หาไตเตรทโดยใช้เฟอรโ์รอินเป็นอินดิเคเตอร์ 
จากนั ้น น า ไป ไต เต รตด้ วยสารละลายมาตรฐาน 
เฟอร์ร ัสแอม โม เนี ยมซัล เฟส  (FAS) จนถึ งจุด ยุ ต ิ 
มหีน่วยเป็น mg/l 
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ตารางท่ี 4-2 (ต่อ-2) 
วิธีการเกบ็ตวัอย่างและวิเคราะหค์ณุภาพส่ิงแวดล้อม 

 

ดชันีท่ีตรวจวดั วิธีการตรวจวดั/วิเคราะห ์ รายละเอียดการตรวจวดั/วิเคราะห ์

Wastewater (Cont.)   
- Oil and Grease Liquid-Liquid Partition,  

Gravimetric Method 
เก็บตัวอย่างน ้ าโดยวิธีจ้วงตัก  บรรจุใส่ขวดแก้วสีชา
ปากกวา้ง ขนาด 500-1,000 ml. ใส่กรดซลัฟูรคิ 0.5-1.0 
ml. แช่เยน็เพื่อเก็บรกัษาตวัอย่างก่อนน ามาวเิคราะห์ใน
ห้องปฏิบัติการ โดยน าตัวอย่างน ้ าที่มีพีเอชเป็นกรด 
สกัดด้วยตัวท าละลายในกรวยแยก  จากนั ้นระเหย 
ตวัท าละลายจนแห้ง น าไปวางในเดซเิคเตอร์ ชัง่น ้าหนัก
ที่เพิม่ขึน้ น ามาค านวณหาน ้ามนัและไขมนั มหีน่วยเป็น 
mg/l 

- Copper  Digestion, Inductively Coupled 
Plasma Method 

เก็บตัวอย่างน ้ าโดยวิธีจ้วงตัก  บรรจุใส่ขวดพลาสติก 
ขนาด 500 ml. ใส่กรดไนตริก 1.0 ml. แช่เย็นเพื่อเก็บ
รกัษาตัวอย่าง แล้วน ามาวิเคราะห์ในห้องปฏิบัติการ 
ซึ่งต้องน าตวัอย่างมาย่อยสลายด้วยกรดไนตรกิเข้มข้น
และใช้น ้า DI เจอืจาง จากนัน้น ามาวเิคราะห์ด้วยเครื่อง 
Inductively Coupled Plasma (ICP-OES) มีหน่วยเป็น 
mg/l 
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2) ผลการตรวจวิเคราะหค์ณุภาพน ้าท้ิง 
 

ผลการตรวจวิเคราะห์คุณภาพน ้ าทิ้งบริเวณน ้ าก่อนเข้าระบบบ าบดัน ้าเสีย และบริเวณรางระบายน ้าฝน 
ฝัง่ตะวนัออกก่อนระบายลงสู่คลองส าโรง เก็บตวัอย่างในวนัที ่15 สงิหาคม และ 14 พฤศจกิายน 2567 แสดงผลการตรวจ
วเิคราะห์ดงัตารางที่ 4-3 และแผนผงัจุดเกบ็ตวัอย่างแสดงดงัรูปที่ 4-1 และรูปการเก็บตวัอย่างแสดงดงัรูปที่ 4-29 – รูปที่ 4-30  
เมื่อเปรยีบเทยีบกบัมาตรฐานตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง ก าหนดมาตรฐานควบคุมการระบายน ้าจากโรงงาน 
พ.ศ. 2560 พบวา่ ทกุดชันีคณุภาพน ้าทีท่ าการตรวจวเิคราะหม์คีา่อยูใ่นเกณฑม์าตรฐานก าหนด  

 
ตารางท่ี 4-3 

ผลการตรวจวิเคราะหค์ณุภาพน ้าท้ิง 
โครงการขยายก าลงัการผลิต โรงงานผลิตลวดทองแดง ของบริษทั ไทย คอปเปอร ์รอ็ด จ ากดั   

(เกบ็ตวัอยา่งในวนัที ่15 สงิหาคม และ 14 พฤศจกิายน 2567) 
 

ดชันีท่ีวิเคราะห ์ หน่วย 

ผลการวิเคราะห ์

มาตรฐาน1/ 
ก่อนเข้าระบบบ าบดัน ้าเสีย2/ 

UTM (WGS84) 47P 0683207 E, 
1504982 N 

บริเวณรางระบายน ้าฝน 
ฝัง่ตะวนัออกก่อนระบายลงสู่

คลองส าโรง 
UTM (WGS84) 47P 0683280 E, 

1504964 N 
15 ส.ค. 67 14 พ.ย. 67 15 ส.ค. 67 14 พ.ย. 67 

pH - 8.1 9.2 8.9 8.2 5.5-9.0 
Total Dissolved Solids mg/l 442 1,292 196 547 3,000* 
Total Suspended Solids mg/l 5.4 11 8.7 14 50 
Biochemical Oxygen Demand mg/l 3.5 10 3.0 9.4 20 
Chemical Oxygen Demand mg/l <40 98 <40 41 120 
Oil and Grease mg/l 1.1 3.9 <1.0 2.6 5 
Copper mg/l 0.39 0.22 0.36 0.21 2.0 

 

หมายเหต ุ : 1/ ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรือ่ง ก าหนดมาตรฐานควบคุมการระบายน ้าจากโรงงาน พ.ศ. 2560 
      2/ น ้ากอ่นเขา้ระบบบ าบดัน ้าเสยีไมเ่ทยีบมาตรฐาน 

 * คา่มาตรฐานส าหรบัของแขง็ละลายน ้าทัง้หมด (Total Dissolved Solids) ก าหนดไว ้2 กรณ ี
  - กรณรีะบายลงแหล่งน ้า ตอ้งไมเ่กนิ 3,000 มลิลกิรมัต่อลติร 
  - กรณรีะบายลงแหล่งน ้าทีม่คีา่ของแขง็ละลายน ้าทัง้หมดเกนิกวา่ 3,000 มลิลกิรมัต่อลติร คา่ของแขง็ละลายน ้าทัง้หมดในน ้าทิง้ที่

จะระบายไดต้อ้งมคีา่เกนิกวา่คา่ของแขง็ละลายน ้าทัง้หมดทีม่อียูใ่นแหล่งน ้านัน้ไมเ่กนิ 5,000 มลิลกิรมัต่อลติร    
 
 
 

 

ช่ือผูต้รวจวดั  : นายโฆษติ  ทวบีุรุษ, นายฉตัรชยั  โยวะผยุ 
ช่ือผูบ้นัทึก  : นายวชัรพงษ ์ พลูเขตกจิ, นางสาวธญัญาลกัษณ์  แสงโยธา 
ช่ือผูค้วบคมุ/ตรวจสอบ : นางสาวรมติา แตงไทย เลขทะเบยีน ว-099-ค-7664 
ช่ือบริษทัผูวิ้เคราะหต์วัอย่าง   : บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรชิ แอนด ์เทคโนโลย ีจ ากดั  
เบอรโ์ทรศพัท ์  : 0-2954-7745-6 
  



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบสิง่แวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดลอ้ม 
โครงการขยายก าลงัการผลติ โรงงานผลติลวดทองแดง (ระยะด าเนินการ) 

ครัง้ที ่2 ประจ าปี 2567 ระหว่างเดอืนกรกฎาคม – ธนัวาคม 2567 

จดัท าโดย 
บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรชิ แอนด ์เทคโนโลย ีจ ากดั 
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รปูท่ี 4-1   แผนผงัจดุเกบ็ตวัอยา่งเพือ่ตรวจวเิคราะหค์ณุภาพน ้าทิง้

จดุตรวจวดั 
 

1. น ้าก่อนเขา้ระบบบ าบดัน ้าเสยี 

2. รางระบายน ้าฝนฝัง่ตะวนัออกก่อนระบายลงสู่คลองส าโรง 
 

2 

1 



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบสิง่แวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดลอ้ม 
โครงการขยายก าลงัการผลติ โรงงานผลติลวดทองแดง (ระยะด าเนินการ) 

ครัง้ที ่2 ประจ าปี 2567 ระหว่างเดอืนกรกฎาคม – ธนัวาคม 2567 

จดัท าโดย 
บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรชิ แอนด ์เทคโนโลย ีจ ากดั 
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3) เปรียบเทียบผลการตรวจวิเคราะหก์บัครัง้ท่ีผ่านมา 
    

เป รีย บ เที ยบ ผ ลก ารต รวจวิ เค ราะห์ คุ ณ ภ าพ น ้ าทิ้ ง  บ ริ เวณ น ้ าก่ อน เข้ า ร ะบ บบ าบัด น ้ า เสี ย  
และบรเิวณรางระบายน ้าฝนฝัง่ตะวนัออกก่อนระบายลงสู่คลองส าโรง ระหว่างเดอืนเมษายน 2546 – พฤศจกิายน 2567  
แสดงดงัตารางที่ 4-4 และรูปที่ 4-2 ถึง รูปที่ 4-8 พบว่า ในช่วง 5 ปี ย้อนหลงั คุณภาพน ้าทิ้งมคี่าอยู่ในเกณฑ์ที่มาตรฐาน
ก าหนดมาโดยตลอด 

 
ตารางท่ี 4-4 

เปรียบเทียบผลการตรวจวิเคราะหค์ณุภาพน ้าท้ิง 
บริเวณรางระบายน ้าฝนฝัง่ตะวนัออกก่อนระบายลงสู่คลองส าโรง 

(ระหวา่งเดอืนเมษายน 2546 – พฤศจกิายน 2567)   
 

เดือนท่ีตรวจวดั 
ผลการตรวจวดั 

pH 
 

TDS 
(mg/l) 

TSS 
(mg/l) 

BOD 
(mg/l) 

COD 
(mg/l) 

Oil and Grease 
(mg/l) 

Cu 
(mg/l) 

เม.ย. 46 8.21 618.0 11.1 3.00 63.00 3.8 0.260 
ส.ค. 46 8.06 510.0 17.5 7.00 34.00 0.7 0.360 
พ.ย. 46 8.40 1,458.0 81.0* 18.00 75.00 3.1 0.230 
เม.ย. 47 7.80 936.0 6.0 5.70 40.00 3.2 0.159 
ก.ย. 47 8.45 544.0 12.0 2.95 60.00 1.6 0.340 
พ.ย. 47 7.43 1,182.0 42.0 5.24 40.00 2.0 0.350 
เม.ย. 48 8.60 1,092.0 12.0 4.02 24.00 0.4 0.170 
ส.ค. 48 8.95 1,072.0 14.0 8.93 104.00 <0.1 0.090 
พ.ย. 48 8.36 314.0 16.0 12.80 80.00 0.8 0.174 
เม.ย. 49 9.00 728.0 40.0 18.00 60.00 0.4 0.241 
ส.ค. 49 8.95 304.0 28.0 16.50 28.00 <0.1 0.111 
พ.ย. 49 8.90 438.0 14.0 7.00 48.00 2.0 0.238 
เม.ย. 50 8.20 840.0 34.0 11.00 72.00 <0.1 0.262 
ส.ค. 50 8.05 788.0 40.0 19.00 28.00 2.5 0.226 
พ.ย. 50 8.00 1,236.0 26.0 19.40 62.00 <0.1 0.399 
เม.ย. 51 8.21 252.0 6.0 11.16 26.00 2.0 0.249 
ส.ค. 51 8.19 172.0 6.0 16.30 40.50 <0.1 0.448 
พ.ย. 51 8.62 258.0 12.0 10.60 59.23 <0.5 0.541 
เม.ย. 52 8.85 438.3 48.3 6.40 30.29 4.2 0.495 
ส.ค. 52 8.25 629.3 26.0 12.10 34.97 <0.5 0.557 
พ.ย. 52 8.51 700.0 35.7 8.55 62.58 <0.5 0.178 

มาตรฐาน1/ 5.5-9.0 3,000 50 20 120 5 2.0 
 

หมายเหต ุ   :  1/ ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม ฉบบัที ่2 (พ.ศ.2539) เรือ่งก าหนดคุณลกัษณะของน ้าทิง้ทีร่ะบายออกจากโรงงาน 
* มคีา่สงูเกนิเกณฑท์ีม่าตรฐานก าหนด 



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบสิง่แวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดลอ้ม 
โครงการขยายก าลงัการผลติ โรงงานผลติลวดทองแดง (ระยะด าเนินการ) 

ครัง้ที ่2 ประจ าปี 2567 ระหว่างเดอืนกรกฎาคม – ธนัวาคม 2567 

จดัท าโดย 
บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรชิ แอนด ์เทคโนโลย ีจ ากดั 
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ตารางท่ี 4-4 (ต่อ-1) 
เปรียบเทียบผลการตรวจวิเคราะหค์ณุภาพน ้าท้ิง 

บริเวณรางระบายน ้าฝนฝัง่ตะวนัออกก่อนระบายลงสู่คลองส าโรง 
(ระหวา่งเดอืนเมษายน 2546 – พฤศจกิายน 2567)   

 

เดือนท่ีตรวจวดั 
ผลการตรวจวดั 

pH 
 

TDS 
(mg/l) 

TSS 
(mg/l) 

BOD 
(mg/l) 

COD 
(mg/l) 

Oil and Grease 
(mg/l) 

Cu 
(mg/l) 

เม.ย. 53 7.60 278.2 20.9 13.61 30.16 <0.5 0.150 
ส.ค. 53 6.82 147.2 7.2 11.87 18.91 4.3 0.258 
พ.ย. 53 7.92 1,150.0 25.2 5.36 14.34 3.9 0.188 
พ.ค. 54 7.44 472.2 18.2 10.90 61.15 3.6 0.5821 
ส.ค. 54 8.48 547.6 15.8 9.64 14.59 1.9 0.335 
พ.ย. 54 8.25 1,241.8 13.1 14.40 58.68 1.0 0.206 

มาตรฐาน1/ 5.5-9.0 3,000 50 20 120 5 2.0 
 

หมายเหต ุ   :  1/ ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม ฉบบัที ่2 (พ.ศ.2539) เรือ่งก าหนดคุณลกัษณะของน ้าทิง้ทีร่ะบายออกจากโรงงาน 
                      
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

  



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบสิง่แวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดลอ้ม 
โครงการขยายก าลงัการผลติ โรงงานผลติลวดทองแดง (ระยะด าเนินการ) 

ครัง้ที ่2 ประจ าปี 2567 ระหว่างเดอืนกรกฎาคม – ธนัวาคม 2567 

จดัท าโดย 
บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรชิ แอนด ์เทคโนโลย ีจ ากดั 
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ตารางท่ี 4-4 (ต่อ-2) 
เปรียบเทียบผลการตรวจวิเคราะหค์ณุภาพน ้าท้ิง 
(ระหวา่งเดอืนเมษายน 2546 – พฤศจกิายน 2567)   

 

 
เดือนท่ี
ตรวจวดั 

ผลการตรวจวดั  
pH 

 
TDS 
(mg/l) 

TSS 
(mg/l) 

BOD 
(mg/l) 

COD 
(mg/l) 

Oil and Grease 
(mg/l) 

Cu 
(mg/l) 

จดุท่ี 12/ จดุท่ี 23/ จดุท่ี 12/ จดุท่ี 23/ จดุท่ี 12/ จดุท่ี 23/ จดุท่ี 12/ จดุท่ี 23/ จดุท่ี 12/ จดุท่ี 23/ จดุท่ี 12/ จดุท่ี 23/ จดุท่ี 12/ จดุท่ี 23/ 
เม.ย. 55 8.34 6.48 2,086.0 1,116.0 20.3 35.9 19.71 11.36 48.84 51.86 1.9 <0.5 - 0.739 
ส.ค. 55 8.8 7.9 890 230 16 7.6 13 3.8 120 33 8.2 <0.5 - 0.347 
พ.ย. 55 7.84 8.26 360 420 4.6 10 8.2 6.6 25 23 0.98 0.50 - 0.296 
เม.ย. 56 - 8.85 - 1,010 - 47 - 14 - 30 - 4.5 - 0.295 
ส.ค. 56 8.21 8.52 760 1,050 16 9.0 14 17 48 51 19 <0.5 - 0.315 
พ.ย. 56 8.66 8.57 930 800 5.8 25 5.0 9.9 66 47 <0.5 4.9 - 0.201 
ม.ิย. 57 - 7.67 - 420 - 16 - 15 - 45 - 1.5 - 0.12 
ส.ค. 57 7.68 8.32 440 920 7.6 8.8 6.5 4.1 11 <10 0.60 <0.50 0.5 0.3 
พ.ย. 57 9.03 8.27 990 720 4.0 15 8.4 13 24 50 2.0 1.8 0.2 0.1 
เม.ย. 58 8.95 7.60 830 560 7.8 9.8 4.6 4.7 42 14 <0.50 1.6 0.2 0.2 
ส.ค. 58 7.5 7.50 1,170 1,240 7.6 6.0 3.1 2.7 48 42 1.7 2.1 0.58 0.52 
พ.ย. 58 8.2 7.6 1,320 920 27 <5.0 50 2.5 150 43 1.4 0.8 0.2 0.1 
เม.ย. 59 8.8 7.8 1,460 1,320 12 <5.0 13 <2.0 100 38 7.6 0.8 0.2 0.1 
ส.ค. 59 7.8 7.4 700 510 5.8 18 10 9.0 <40 <40 2.7 2.1 <0.1 0.3 
พ.ย. 59 8.6 8.4 890 720 14 14 8.8 8.4 63 <40 <1.0 <1.0 0.2 0.1 
เม.ย. 60 7.9 7.7 2,410 850 12 9.8 10 5.5 64 40 1.2 1.2 0.1 0.1 
ส.ค. 60 7.6 7.2 630 170 8.3 <5.0 30 <2.0 69 <40 5.2 <1.0 0.3 <0.1 
พ.ย. 60 7.2 7.6 6,417 323 12 8.1 9.2 7.1 92 <40 1.8 <1.0 0.24 0.28 
เม.ย. 61 7.4 8.0 2,223 242 14 7.0 116 2.4 255 <40 9.0 <1.0 0.74 0.16 
ส.ค. 61 7.6 8.0 275 290 7.0 17 13 6.8 46 46 6.9 1.4 0.56 0.48 
พ.ย. 61 7.7 7.1 284 372 <5.0 5.8 <2.0 5.2 <40 <40 <1.0 <1.0 0.20 0.23 
เม.ย. 62 6.9 7.1 1,583 226 5.1 8.1 4.0 <2.0 46 <40 2.4 2.0 0.21 0.27 
ส.ค. 62 6.9 7.9 198 230 <5.0 <5.0 <2.0 <2.0 <40 <40 1.0 <1.0 0.08 0.14 
พ.ย. 62 7.9 7.6 810 418 12 12 49 6.0 117 43 23 1.4 0.51 2.0 
เม.ย. 63 7.9 8.1 652 1,360 14 7.3 32 4.0 81 64 7.6 4.8 1.3 0.42 
ส.ค. 63 7.8 8.2 450 276 12 13 4.3 3.2 <40 <40 5.6 2.0 1.9 0.8 
พ.ย. 63 7.8 7.5 510 400 8.2 9.4 39 7.0 140 59 9.4 2.4 0.29 0.27 
เม.ย. 64 7.7 8.8 652 1,222 <5.0 21 3.7 10 <40 77 1.6 1.0 0.25 0.17 

มาตรฐาน1/ - 5.5-9.0 - 3,000 - 50 - 20 - 120 - 5 - 2.0 
 

หมายเหต ุ   :  1/ ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรือ่ง ก าหนดมาตรฐานควบคุมการระบายน ้าจากโรงงาน พ.ศ. 2560 
                             2/ น ้ากอ่นเขา้ระบบบ าบดัน ้าเสยี 

 3/ บรเิวณรางระบายน ้าฝนฝัง่ตะวนัออกกอ่นระบายลงสูค่ลองส าโรง  
  



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบสิง่แวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดลอ้ม 
โครงการขยายก าลงัการผลติ โรงงานผลติลวดทองแดง (ระยะด าเนินการ) 

ครัง้ที ่2 ประจ าปี 2567 ระหว่างเดอืนกรกฎาคม – ธนัวาคม 2567 

จดัท าโดย 
บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรชิ แอนด ์เทคโนโลย ีจ ากดั 
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ตารางท่ี 4-4 (ต่อ-3) 
เปรียบเทียบผลการตรวจวิเคราะหค์ณุภาพน ้าท้ิง 
(ระหวา่งเดอืนเมษายน 2546 – พฤศจกิายน 2567)  

 

 
เดือนท่ี
ตรวจวดั 

ผลการตรวจวดั  
pH 

 
TDS 
(mg/l) 

TSS 
(mg/l) 

BOD 
(mg/l) 

COD 
(mg/l) 

Oil and Grease 
(mg/l) 

Cu 
(mg/l) 

จดุท่ี 12/ จดุท่ี 23/ จดุท่ี 12/ จดุท่ี 23/ จดุท่ี 12/ จดุท่ี 23/ จดุท่ี 12/ จดุท่ี 23/ จดุท่ี 12/ จดุท่ี 23/ จดุท่ี 12/ จดุท่ี 23/ จดุท่ี 12/ จดุท่ี 23/ 
ส.ค. 64 6.8 8.1 1,850 410 57 10 30 7.2 112 <40 8.9 2.2 0.23 0.28 
พ.ย. 64 8.4 8.2 842 286 5.4 9.8 4.3 4.9 51 <40 <1.0 <1.0 0.17 0.21 
เม.ย. 65 8.2 8.8 518 850 7.9 16 7.5 6.4 77 61 3.1 <1.0 0.25 0.18 
ส.ค. 65 7.7 7.9 340 128 95 5.4 <2.0 2.8 41 <40 2.0 3.8 0.41 0.35 
พ.ย. 65 8.2 8.2 704 680 8.0 16 7.4 5.2 92 86 5.4 3.6 0.31 0.46 
เม.ย. 66 8.6 7.9 804 1,044 5.4 17 6.2 15 54 74 <1.0 <1.0 0.56 0.27 
ส.ค. 66 7.8 8.0 370 352 <5.0 15 11 4.4 67 70 5.3 2.8 0.53 0.32 
พ.ย. 66 8.5 8.0 736 423 5.9 13 5.2 7.4 56 44 3.0 4.1 0.44 0.25 
เม.ย. 67 9.3 9.0 936 827 <5.0 34 2.3 6.8 48 95 1.6 2.8 0.11 0.33 
ส.ค. 67 8.1 8.9 442 196 5.4 8.7 3.5 3.0 <40 <40 1.1 <1.0 0.39 0.36 
พ.ย. 67 9.2 8.2 1,292 547 11 14 10 9.4 98 41 3.9 2.6 0.22 0.21 

มาตรฐาน1/ - 5.5-9.0 - 3,000 - 50 - 20 - 120 - 5 - 2.0 
 

หมายเหต ุ   :  1/ ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรือ่ง ก าหนดมาตรฐานควบคุมการระบายน ้าจากโรงงาน พ.ศ. 2560 
                             2/ น ้ากอ่นเขา้ระบบบ าบดัน ้าเสยี 

 3/ บรเิวณรางระบายน ้าฝนฝัง่ตะวนัออกกอ่นระบายลงสูค่ลองส าโรง  
 
 

  



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบสิง่แวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดลอ้ม 
โครงการขยายก าลงัการผลติ โรงงานผลติลวดทองแดง (ระยะด าเนินการ) 

ครัง้ที ่2 ประจ าปี 2567 ระหว่างเดอืนกรกฎาคม – ธนัวาคม 2567 

จดัท าโดย 
บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรชิ แอนด ์เทคโนโลย ีจ ากดั 
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ผลการตรวจวดัค่าความเป็นกรด-ด่าง (pH)

น ้ากอ่นเขา้ระบบบ าบดัน ้าเสยี บรเิวณน ้าทิง้รางระบายน ้าฝนตะวนัออก
กอ่นระบายลงสูค่ลองระบายน ้า

Std. pH 5.5 Std. pH 9.0

รปูท่ี 4-2 กราฟเปรยีบเทยีบผลการตรวจวเิคราะหค์า่ความเป็นกรด–ดา่ง (pH) 
(ระหวา่งเดอืนเมษายน 2563 – พฤศจกิายน 2567) 
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ผลการตรวจวิเคราะหป์ริมาณของแขง็ละลายน ้า (TDS)

น ้ากอ่นเขา้ระบบบ าบดัน ้าเสยี บรเิวณน ้าทิง้รางระบายน ้าฝนตะวนัออก
กอ่นระบายลงสูค่ลองระบายน ้า

Std. TDS = 3,000 mg/l

รปูท่ี 4-3 กราฟเปรยีบเทยีบผลการตรวจวเิคราะหป์รมิาณสารทีล่ะลายไดท้ัง้หมด (TDS) 
(ระหวา่งเดอืนเมษายน 2563 – พฤศจกิายน 2567) 

 



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบสิง่แวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดลอ้ม 
โครงการขยายก าลงัการผลติ โรงงานผลติลวดทองแดง (ระยะด าเนินการ) 
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รปูท่ี 4-5 กราฟเปรยีบเทยีบผลการตรวจวเิคราะหป์รมิาณบโีอด ี(BOD)  
(ระหวา่งเดอืนเมษายน 2563 – พฤศจกิายน 2567) 
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ผลการตรวจวิเคราะหป์ริมาณบีโอดี (BOD) 

น ้ากอ่นเขา้ระบบบ าบดัน ้าเสยี บรเิวณน ้าทิง้รางระบายน ้าฝนตะวนัออก
กอ่นระบายลงสูค่ลองระบายน ้า

Std. BOD = 20 mg/l

รปูท่ี 4-4 กราฟเปรยีบเทยีบผลการตรวจวเิคราะหป์รมิาณของแขง็แขวนลอย (TSS) 
(ระหวา่งเดอืนเมษายน 2563 – พฤศจกิายน 2567) 
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ผลการตรวจวิเคราะหป์ริมาณของแขง็แขวนลอย (TSS) 

น ้ากอ่นเขา้ระบบบ าบดัน ้าเสยี บรเิวณน ้าทิง้รางระบายน ้าฝนตะวนัออก
กอ่นระบายลงสูค่ลองระบายน ้า

Std. TSS = 50 mg/l



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบสิง่แวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดลอ้ม 
โครงการขยายก าลงัการผลติ โรงงานผลติลวดทองแดง (ระยะด าเนินการ) 
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ผลการตรวจวิเคราะหป์ริมาณซีโอดี (COD)

น ้ากอ่นเขา้ระบบบ าบดัน ้าเสยี บรเิวณน ้าทิง้รางระบายน ้าฝนตะวนัออก
กอ่นระบายลงสูค่ลองระบายน ้า

Std. COD = 120 mg/l

รปูท่ี 4-6 กราฟเปรยีบเทยีบผลการตรวจวเิคราะหป์รมิาณซโีอด ี(COD) 
(ระหวา่งเดอืนเมษายน 2563 – พฤศจกิายน 2567) 

 

รปูท่ี 4-7 กราฟเปรยีบเทยีบผลการตรวจวเิคราะหป์รมิาณน ้ามนัและไขมนั (Oil & Grease) 
(ระหวา่งเดอืนเมษายน 2563 – พฤศจกิายน 2567) 
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ผลการตรวจวิเคราะหป์ริมาณน ้ามนัและไขมนั (Oil and Grease)  

น ้ากอ่นเขา้ระบบบ าบดัน ้าเสยี บรเิวณน ้าทิง้รางระบายน ้าฝนตะวนัออก
กอ่นระบายลงสูค่ลองระบายน ้า

Std. Oil & Grease = 5 mg/l



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบสิง่แวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดลอ้ม 
โครงการขยายก าลงัการผลติ โรงงานผลติลวดทองแดง (ระยะด าเนินการ) 
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ผลการตรวจวิเคราะหป์ริมาณทองแดง (Cu) 

น ้ากอ่นเขา้ระบบบ าบดัน ้าเสยี บรเิวณน ้าทิง้รางระบายน ้าฝนตะวนัออก
กอ่นระบายลงสูค่ลองระบายน ้า

Std. Cu = 2.0 mg/l

รปูท่ี 4-8 กราฟเปรยีบเทยีบผลการตรวจวเิคราะหป์รมิาณทองแดง (Cu) 
(ระหวา่งเดอืนเมษายน 2563 – พฤศจกิายน 2567) 

 



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบสิง่แวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดลอ้ม 
โครงการขยายก าลงัการผลติ โรงงานผลติลวดทองแดง (ระยะด าเนินการ) 

ครัง้ที ่2 ประจ าปี 2567 ระหว่างเดอืนกรกฎาคม – ธนัวาคม 2567 
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4.2.2 การตรวจวิเคราะห์คณุภาพน ้าผิวดิน 
  

1) วิธีการเกบ็ตวัอย่างและการวิเคราะห ์
 

ในการเกบ็ตวัอย่างและวเิคราะห์คุณภาพน ้าผวิดนิไดด้ าเนินการดว้ยวธิมีาตรฐานเช่นเดยีวกบัการตรวจวดั
คณุภาพน ้าทิง้ดงัทีก่ลา่วไวแ้ลว้ในหวัขอ้ 4.2.1 และตารางที ่4-2 

 
2) ผลการตรวจวิเคราะหค์ณุภาพน ้าผิวดิน 

 
ผลการตรวจวเิคราะห์คุณภาพน ้าผวิดนิบรเิวณคลองส าโรงซึ่งอยู่ใกล้เคยีงกบัโครงการ จ านวน 3 บรเิวณ

ด าเนินการเกบ็ตวัอยา่งในวนัที ่7 สงิหาคม และ 14 พฤศจกิายน 2567 แสดงผลการตรวจวเิคราะหด์งัตารางที ่4-5 แผนผงัจุด
เก็บตัวอย่างแสดงดังรูปที่ 4-9 และรูปการเก็บตัวอย่างแสดงดังรูปที่ 4-31 – รูปที่ 4-33 เมื่อเปรียบเทียบประกาศ
คณะกรรมการสิง่แวดลอ้มแหง่ชาต ิฉบบัที ่8 พ.ศ. 2537 เรื่อง ก าหนดมาตรฐานคณุภาพน ้าในแหลง่น ้าผวิดนิ คณุภาพน ้าใน
คลองส าโรงจดัอยู่ในเกณฑม์าตรฐานน ้าผวิดนิประเภท 4 ไดแ้ก่ แหลง่น ้าทีไ่ดร้บัน ้าทิง้จากกจิกรรมบางประเภท และสามารถ
เป็นประโยชน์เพือ่ 1) การอุปโภค และบรโิภคโดยตอ้งผา่นการฆา่เชือ้ตามปกต ิและผา่นกระบวนการปรบัปรุงคณุภาพน ้าเป็น
พิเศษก่อน 2) การอุตสาหกรรม โดยคุณภาพน ้าไม่แตกต่างกนัมากนักระหว่างเหนือน ้าและท้ายน ้า  และจากการตรวจ
วเิคราะห์คุณภาพน ้าผวิดนิบรเิวณคลองส าโรง พบว่า ค่าความสกปรกในรปูบโีอดสี่วนใหญ่มคี่าสงูเกนิเกณฑ์มาตรฐาน และ
ปรมิาณทองแดงทกุบรเิวณมคีา่อยูใ่นเกณฑม์าตรฐาน ส าหรบัดชันีอื่นๆ ยงัไมม่มีาตรฐานน ้าผวิดนิ (ประเภทที ่4) ก าหนดไว ้
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ตารางท่ี 4-5 
ผลการตรวจวิเคราะหค์ณุภาพน ้าผิวดิน 

โครงการขยายก าลงัการผลิต โรงงานผลิตลวดทองแดง ของบริษทั ไทย คอปเปอร ์รอ็ด จ ากดั   
(เกบ็ตวัอยา่งในวนัที ่7 สงิหาคม และ 14 พฤศจกิายน 2567) 

 

ดชันีท่ีวิเคราะห ์ หน่วย 

ผลการวิเคราะห ์

มาตรฐาน1/ 

เหนือน ้า 
คลองส าโรง 

UTM (WGS84) 47P 
0683212 E, 1505017 N 

บริเวณจดุปล่อย 
น ้าท้ิงของโครงการ 
UTM (WGS84) 47P 

0683281 E, 1504995 N 

ท้ายน ้า 
คลองส าโรง 

UTM (WGS84) 47P 
0683324 E, 1504989 N 

7 ส.ค. 67 14 พ.ย. 67 7 ส.ค. 67 14 พ.ย. 67 7 ส.ค. 67 14 พ.ย. 67 
Biochemical Oxygen Demand mg/l 5.4* 12* 3.7 12* 3.4 12* 4.0 
Copper mg/l <0.01 <0.01 0.01 <0.01 0.01 <0.01 0.1 
Chemical Oxygen Demand mg/l <40 66 48 69 41 79 - 
Total Dissolved Solids mg/l 316 658 334 658 333 638 - 
Total Suspended Solids mg/l 14 10 16 11 19 14 - 

 

หมายเหต ุ : 1/ ประกาศกระคณะกรรมการสิง่แวดลอ้มแหง่ชาต ิฉบบัที ่8 พ.ศ. 2537 เรือ่ง ก าหนดมาตรฐานคุณภาพน ้าในแหล่งน ้าผวิดนิ (ประเภทที ่4) 
 * มคีา่สงูเกนิเกณฑท์ีม่าตรฐานก าหนด 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
ช่ือผูต้รวจวดั  : นายรฐัพล  หมืน่วงษ,์ นายสุทนิ  มากด า 
ช่ือผูบ้นัทึก  : นายวนัชนะ  สหีามาตร, นายธนากร  อรยิพงษโ์สภณ 
ช่ือผูค้วบคมุ/ตรวจสอบ : นายวริฐั เหมวรรณานุกลู 
ช่ือบริษทัผูวิ้เคราะหต์วัอย่าง   : บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรชิ แอนด ์เทคโนโลย ีจ ากดั  
เบอรโ์ทรศพัท ์  : 0-2954-7745-6 
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รปูท่ี 4-9  แผนผงัจดุเกบ็ตวัอย่างเพ่ือตรวจวิเคราะหค์ณุภาพน ้าผิวดิน

จดุตรวจวดั 
 

1. บรเิวณเหนือน ้าของคลองส าโรง 
2. บรเิวณจดุปลอ่ยน ้าทิง้ของโครงการในคลองส าโรง 
3. บรเิวณทา้ยน ้าของคลองส าโรง 

1 

2 

3 



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบสิง่แวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดลอ้ม 
โครงการขยายก าลงัการผลติ โรงงานผลติลวดทองแดง (ระยะด าเนินการ) 

ครัง้ที ่2 ประจ าปี 2567 ระหว่างเดอืนกรกฎาคม – ธนัวาคม 2567 
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3) เปรียบเทียบผลการตรวจวิเคราะหก์บัครัง้ท่ีผ่านมา 
 

จากการตรวจวิเคราะห์คุณภาพน ้ าผิวดิน จ านวน 3 บริเวณ ได้แก่ บริเวณเหนือน ้ าของคลองส าโรง,  
บริเวณจุดปล่อยน ้ าทิ้งของโครงการในคลองส าโรง และบริเวณท้ายน ้ าของคลองส าโรง ตัง้แต่เดือนเมษายน 2546 –  
พฤศจิกายน 2567 สามารถเปรียบเทียบผลการตรวจวิเคราะห์คุณภาพน ้ าผิวดินได้ดังตารางที่ 4-6 และรูปที่ 4-10  
ถงึรูปที่ 4-14 พบว่า คุณภาพน ้ามคี่าเปลีย่นแปลงไปตามฤดูกาล โดยมคี่าความสกปรกค่อนขา้งสูง  เน่ืองจากเป็นแหล่งน ้า 
ทีไ่ดร้บัน ้าทิง้จากอาคารบา้นเรอืนรวมทัง้โรงงานทีต่ ัง้อยู ่2 ฝัง่คลองส าโรง 

 
ตารางท่ี 4-6 

เปรียบเทียบผลการตรวจวิเคราะหค์ณุภาพน ้าผิวดินคลองส าโรง 
(ระหวา่งเดอืนเมษายน 2546 – พฤศจกิายน 2567) 

 

เดือนท่ีตรวจวดั 
ดชันีท่ีวิเคราะห/์ผลการตรวจวดั 

BOD (mg/l) Cu (mg/l) COD (mg/l) TDS (mg/l) TSS (mg/l) 

เม.ย. 46 
จดุที ่1 15* 0.03 88 1,168.00 27.7 
จดุที ่2 17* 0.01 98 828 44 
จดุที ่3 24* 0.04 106 804 36.3 

ส.ค. 46 
จดุที ่1 4 <0.010 12 419 19.2 
จดุที ่2 3 <0.010 20 408 17 
จดุที ่3 3 0.01 38 423 18.1 

ธ.ค. 46 
จดุที ่1 6.00* <0.010 32 429 15.6 
จดุที ่2 5* <0.010 33 451 15.2 
จดุที ่3 6* <0.010 30 423 14.3 

เม.ย. 47 
จดุที ่1 42* 0.01 96 1,464.00 4 
จดุที ่2 24.6* 0.009 56 884 6 
จดุที ่3 25.2* 0.008 72 862 6 

ก.ย. 47 
จดุที ่1 4.32* 0.004 80 1,096.00 2 
จดุที ่2 5.44* 0.005 82.5 1,164.00 3.2 
จดุที ่3 3.55 0.004 84 1,064.00 4 

พ.ย. 47 
จดุที ่1 5.62* <0.001 20 922 44 
จดุที ่2 6.14* <0.001 40 928 32 
จดุที ่3 6.45* <0.001 60 994 38 

เม.ย. 48 
จดุที ่1 0.58 0.01 80 858 2 
จดุที ่2 0.9 0.01 40 926 10 
จดุที ่3 1 0.01 56 918 8 

มาตรฐาน1/ 4.0 1.0 - - - 
 

หมายเหต ุ: 1/ คา่มาตรฐานตามประกาศคณะกรรมการสิง่แวดล้อมแห่งชาต ิฉบบัที ่8 (พ.ศ. 2537) เรื่อง ก าหนดมาตรฐานคุณภาพน ้าในแหล่ง
น ้าผวิดนิ (ประเภทที ่4) 

 จุดที ่1 = บรเิวณเหนือน ้าของคลองส าโรง 
จุดที ่2 = บรเิวณจุดปล่อยน ้าทิง้ของโครงการในคลองส าโรง 
จุดที ่3 = บรเิวณทา้ยน ้าของคลองส าโรง 
* มคีา่สงูเกนิเกณฑม์าตรฐานก าหนด  



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบสิง่แวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดลอ้ม 
โครงการขยายก าลงัการผลติ โรงงานผลติลวดทองแดง (ระยะด าเนินการ) 

ครัง้ที ่2 ประจ าปี 2567 ระหว่างเดอืนกรกฎาคม – ธนัวาคม 2567 

จดัท าโดย 
บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรชิ แอนด ์เทคโนโลย ีจ ากดั 
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ตารางท่ี 4-6  (ต่อ-1) 
เปรียบเทียบผลการตรวจวิเคราะหค์ณุภาพน ้าผิวดินคลองส าโรง 

(ระหวา่งเดอืนเมษายน 2546 – พฤศจกิายน 2567) 
 

เดือนท่ีตรวจวดั 
ดชันีท่ีวิเคราะห/์ผลการตรวจวดั 

BOD (mg/l) Cu (mg/l) COD (mg/l) TDS (mg/l) TSS (mg/l) 

ส.ค. 48 
จดุที ่1 104* 0.01 6.62 628 46 
จดุที ่2 88* 0.01 6.54 622 44 
จดุที ่3 88* 0.01 6.56 656 42 

พ.ย. 48 
จดุที ่1 48* 0.002 7.6 344 12 
จดุที ่2 46* 0.004 7.2 344 <0.1 
จดุที ่3 56* 0.003 6.4 344 6 

เม.ย. 49 
จดุที ่1 18.4* 0.015 136 3,464.00 58 
จดุที ่2 17.6* 0.013 144 3,476.00 56 
จดุที ่3 16.8* 0.011 112 3,408.00 54 

ส.ค. 49 
จดุที ่1 4.7* 0.001 32 572 16 
จดุที ่2 4.1* 0.002 28 328 20 
จดุที ่3 3.8 0.002 24 344 12 

พ.ย. 49 
จดุที ่1 4.5* 0.002 24 158 4 
จดุที ่2 5.2* 0.002 20 162 6 
จดุที ่3 4.9* 0.006 32 150 6 

เม.ย. 50 
จดุที ่1 23.2* 0.013 76 1,820.00 48 
จดุที ่2 23.2* 0.015 72 1,630.00 42 
จดุที ่3 22* 0.009 72 1,606.00 26 

ส.ค. 50 
จดุที ่1 4.7* - 94 460 12 
จดุที ่2 5.4* - 116 460 12 
จดุที ่3 4.7* - 106 454 18 

พ.ย. 50 
จดุที ่1 5.39* 0.002 50 378 16 
จดุที ่2 5.42* 0.003 40 384 16 
จดุที ่3 5.5* 0.003 44 406 10 

เม.ย. 51 
จดุที ่1 19.04* 0.051 66 1,530.00 18 
จดุที ่2 18.32* 0.044 62 1,522.00 22 
จดุที ่3 18.94* 0.055 76 1,482.00 20 

มาตรฐาน1/ 4.0 1.0 - - - 
 

หมายเหต ุ: 1/ คา่มาตรฐานตามประกาศคณะกรรมการสิง่แวดล้อมแห่งชาต ิฉบบัที ่8 (พ.ศ. 2537) เรื่อง ก าหนดมาตรฐานคุณภาพน ้าในแหล่ง
น ้าผวิดนิ (ประเภทที ่4) 

 จุดที ่1 = บรเิวณเหนือน ้าของคลองส าโรง 
จุดที ่2 = บรเิวณจุดปล่อยน ้าทิง้ของโครงการในคลองส าโรง 
จุดที ่3 = บรเิวณทา้ยน ้าของคลองส าโรง 

 * มคีา่สงูเกนิเกณฑม์าตรฐานก าหนด  



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบสิง่แวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดลอ้ม 
โครงการขยายก าลงัการผลติ โรงงานผลติลวดทองแดง (ระยะด าเนินการ) 

ครัง้ที ่2 ประจ าปี 2567 ระหว่างเดอืนกรกฎาคม – ธนัวาคม 2567 

จดัท าโดย 
บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรชิ แอนด ์เทคโนโลย ีจ ากดั 
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ตารางท่ี 4-6 (ต่อ-2) 
เปรียบเทียบผลการตรวจวิเคราะหค์ณุภาพน ้าผิวดินคลองส าโรง 

(ระหวา่งเดอืนเมษายน 2546 – พฤศจกิายน 2567) 
 

เดือนท่ีตรวจวดั 
ดชันีท่ีวิเคราะห/์ผลการตรวจวดั 

BOD (mg/l) Cu (mg/l) COD (mg/l) TDS (mg/l) TSS (mg/l) 

ส.ค. 51 
จดุที ่1 4.51* 0.019 39.6 362 10 
จดุที ่2 4.43* 0.014 42.3 368 14 
จดุที ่3 4.63* 0.014 37.8 368 20 

พ.ย. 51 
จดุที ่1 3.49 0.007 16.63 266 12 
จดุที ่2 3.61 0.007 26.8 256 4 
จดุที ่3 3.09 0.008 18.48 292 6 

เม.ย. 52 
จดุที ่1 29.56* 0.028 78.03 760 54.1 
จดุที ่2 22.2* 0.029 100.06 659.6 30.6 
จดุที ่3 22.12* 0.027 76.19 632.6 40.5 

ส.ค. 52 
จดุที ่1 15.6* 0.04 67.08 633.8 36 
จดุที ่2 16.64* 0.036 54.59 690.6 37.2 
จดุที ่3 15.92* 0.038 56.37 658.1 37.2 

พ.ย. 52 
จดุที ่1 5.72* 0.022 89.4 340.5 10 
จดุที ่2 5.48* 0.023 46.49 306.9 <2.5 
จดุที ่3 6.08* 0.024 118 314.6 8.6 

เม.ย. 53 
จดุที ่1 41.8* 0.021 301.6 2,181.00 68.6 
จดุที ่2 42.55* 0.022 156.83 2,114.30 74.2 
จดุที ่3 42.55* 0.012 138.74 2,127.00 67.6 

ส.ค. 53 
จดุที ่1 7.42* 0.02 44.13 322.6 26.1 
จดุที ่2 9.42* 0.019 37.82 348.1 46.2 
จดุที ่3 8.4* 0.025 37.82 347.4 38.9 

พ.ย. 53 
จดุที ่1 3 0.005 62.24 306.3 10.9 
จดุที ่2 3.08 0.008 49.79 294.8 10.2 
จดุที ่3 3.26 0.006 62.24 323.9 10.9 

พ.ค. 54 
จดุที ่1 21.32* 0.0431 84.45 812.5 32.5 
จดุที ่2 20.92* 0.0376 90.27 804.7 30.3 
จดุที ่3 19.12* 0.0343 64.06 785.4 27.5 

มาตรฐาน1/ 4.0 1.0 - - - 
 

หมายเหต ุ: 1/ คา่มาตรฐานตามประกาศคณะกรรมการสิง่แวดล้อมแห่งชาต ิฉบบัที ่8 (พ.ศ. 2537) เรื่อง ก าหนดมาตรฐานคุณภาพน ้าในแหล่ง
น ้าผวิดนิ (ประเภทที ่4) 

 จุดที ่1 = บรเิวณเหนือน ้าของคลองส าโรง 
จุดที ่2 = บรเิวณจุดปล่อยน ้าทิง้ของโครงการในคลองส าโรง 
จุดที ่3 = บรเิวณทา้ยน ้าของคลองส าโรง 

 * มคีา่สงูเกนิเกณฑม์าตรฐานก าหนด  



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบสิง่แวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดลอ้ม 
โครงการขยายก าลงัการผลติ โรงงานผลติลวดทองแดง (ระยะด าเนินการ) 

ครัง้ที ่2 ประจ าปี 2567 ระหว่างเดอืนกรกฎาคม – ธนัวาคม 2567 

จดัท าโดย 
บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรชิ แอนด ์เทคโนโลย ีจ ากดั 
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ตารางท่ี 4-6 (ต่อ-3) 
เปรียบเทียบผลการตรวจวิเคราะหค์ณุภาพน ้าผิวดินคลองส าโรง 

(ระหวา่งเดอืนเมษายน 2546 – พฤศจกิายน 2567) 
 

เดือนท่ีตรวจวดั 
ดชันีท่ีวิเคราะห/์ผลการตรวจวดั 

BOD (mg/l) Cu (mg/l) COD (mg/l) TDS (mg/l) TSS (mg/l) 

ส.ค. 54 
จดุที ่1 20.76* 0.012 114.57 1,194.60 26.5 
จดุที ่2 22.12* 0.014 152.76 902.7 27.9 
จดุที ่3 23.76* 0.014 155.69 962.5 28.2 

พ.ย. 54 
จดุที ่1 2.57* 0.001 52.56 385 9.2 
จดุที ่2 3.31 <0.001 55.89 383.6 9.4 
จดุที ่3 2.84* <0.001 56.23 382.9 9.9 

เม.ย. 55 
จดุที ่1 23.36* 0.013 45.18 854 28.9 
จดุที ่2 22.6* 0.011 77.61 863 30.7 
จดุที ่3 14.8* 0.01 41.7 860 29.4 

ส.ค. 55 
จดุที ่1 4 0.002 34 440 11 
จดุที ่2 4.8* 0.001 71 4.7 14 
จดุที ่3 4.1* 0.002 39 440 10 

พ.ย. 55 
จดุที ่1 14* <0.001 59 640 24 
จดุที ่2 13* <0.001 46 600 26 
จดุที ่3 13* <0.001 57 560 23 

เม.ย. 56 
จดุที ่1 31* 0.018 64 700 32 
จดุที ่2 29* 0.003 52 710 44 
จดุที ่3 34* 0.004 82 720 38 

ส.ค. 56 
จดุที ่1 4.9* 0.009 35 480 9.8 
จดุที ่2 4.7* 0.011 48 470 8.4 
จดุที ่3 4.4* 0.015 48 460 9.6 

พ.ย. 56 
จดุที ่1 5.9* 0.005 35 320 19 
จดุที ่2 6.3* 0.008 29 340 18 
จดุที ่3 7.7* 0.008 35 290 21 

ม.ิย. 57 
จดุที ่1 21* <0.10 150 930 41 
จดุที ่2 24* <0.10 110 990 40 
จดุที ่3 23* <0.10 140 980 50 

มาตรฐาน1/ 4.0 1.0 - - - 
 

หมายเหต ุ: 1/ คา่มาตรฐานตามประกาศคณะกรรมการสิง่แวดล้อมแห่งชาต ิฉบบัที ่8 (พ.ศ. 2537) เรื่อง ก าหนดมาตรฐานคุณภาพน ้าในแหล่ง
น ้าผวิดนิ (ประเภทที ่4) 

 จุดที ่1 = บรเิวณเหนือน ้าของคลองส าโรง 
จุดที ่2 = บรเิวณจุดปล่อยน ้าทิง้ของโครงการในคลองส าโรง 
จุดที ่3 = บรเิวณทา้ยน ้าของคลองส าโรง 

 * มคีา่สงูเกนิเกณฑม์าตรฐานก าหนด  



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบสิง่แวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดลอ้ม 
โครงการขยายก าลงัการผลติ โรงงานผลติลวดทองแดง (ระยะด าเนินการ) 

ครัง้ที ่2 ประจ าปี 2567 ระหว่างเดอืนกรกฎาคม – ธนัวาคม 2567 

จดัท าโดย 
บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรชิ แอนด ์เทคโนโลย ีจ ากดั 
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ตารางท่ี 4-6 (ต่อ-4) 
เปรียบเทียบผลการตรวจวิเคราะหค์ณุภาพน ้าผิวดินคลองส าโรง 

(ระหวา่งเดอืนเมษายน 2546 – พฤศจกิายน 2567) 
 

เดือนท่ีตรวจวดั 
ดชันีท่ีวิเคราะห/์ผลการตรวจวดั 

BOD (mg/l) Cu (mg/l) COD (mg/l) TDS (mg/l) TSS (mg/l) 

ส.ค. 57 
จดุที ่1 21* <0.1 33 690 28 
จดุที ่2 23* <0.1 38 680 26 
จดุที ่3 21* <0.1 40 720 28 

พ.ย. 57 
จดุที ่1 12* <0.1 37 630 22 
จดุที ่2 13* <0.1 44 630 20 
จดุที ่3 13* <0.1 62 630 22 

เม.ย. 58 
จดุที ่1 21* <0.1 51 880 31 
จดุที ่2 25* <0.1 56 870 31 
จดุที ่3 18* <0.1 70 880 34 

ส.ค. 58 
จดุที ่1 6.5* 0.01 57 740 14 
จดุที ่2 6.5* 0.01 45 740 12 
จดุที ่3 6.8* 0.01 63 710 13 

พ.ย. 58 
จดุที ่1 13* <0.1 94 700 25 
จดุที ่2 13* <0.1 71 710 25 
จดุที ่3 12* <0.1 74 700 27 

เม.ย. 59 
จดุที ่1 11* <0.1 78 1,430 21 
จดุที ่2 13* <0.1 96 1,490 24 
จดุที ่3 12* <0.1 88 1,440 26 

ส.ค. 59 
จดุที ่1 6.2* <0.1 54 4,760 13 
จดุที ่2 6.2* <0.1 46 600 13 
จดุที ่3 6.1* 0.6* 46 590 11 

พ.ย. 59 
จดุที ่1 6.5* <0.1 <40 390 18 
จดุที ่2 5.7* <0.1 <40 390 18 
จดุที ่3 5.5* <0.1 <40 380 18 

เม.ย. 60 
จดุที ่1 22* <0.1 80 1,570 34 
จดุที ่2 24* <0.1 72 1,550 33 
จดุที ่3 23* <0.1 80 1,530 32 

มาตรฐาน1/ 4.0 0.1 - - - 
 

หมายเหต ุ: 1/ คา่มาตรฐานตามประกาศคณะกรรมการสิง่แวดล้อมแห่งชาต ิฉบบัที ่8 (พ.ศ. 2537) เรื่อง ก าหนดมาตรฐานคุณภาพน ้าในแหล่ง
น ้าผวิดนิ (ประเภทที ่4) 

 จุดที ่1 = บรเิวณเหนือน ้าของคลองส าโรง 
จุดที ่2 = บรเิวณจุดปล่อยน ้าทิง้ของโครงการในคลองส าโรง 
จุดที ่3 = บรเิวณทา้ยน ้าของคลองส าโรง 

 * มคีา่สงูเกนิเกณฑม์าตรฐานก าหนด 



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบสิง่แวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดลอ้ม 
โครงการขยายก าลงัการผลติ โรงงานผลติลวดทองแดง (ระยะด าเนินการ) 

ครัง้ที ่2 ประจ าปี 2567 ระหว่างเดอืนกรกฎาคม – ธนัวาคม 2567 

จดัท าโดย 
บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรชิ แอนด ์เทคโนโลย ีจ ากดั 
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ตารางท่ี 4-6 (ต่อ-5) 
เปรียบเทียบผลการตรวจวิเคราะหค์ณุภาพน ้าผิวดินคลองส าโรง 

(ระหวา่งเดอืนเมษายน 2546 – พฤศจกิายน 2567) 
 

เดือนท่ีตรวจวดั 
ดชันีท่ีวิเคราะห/์ผลการตรวจวดั 

BOD (mg/l) Cu (mg/l) COD (mg/l) TDS (mg/l) TSS (mg/l) 

ส.ค. 60 
จดุที ่1 14* <0.1 54 708 27 
จดุที ่2 18* <0.1 69 710 41 
จดุที ่3 12* <0.1 54 713 23 

พ.ย. 60 
จดุที ่1 4.9* <0.02 <40 370 12 
จดุที ่2 6.0* <0.02 <40 373 9.8 
จดุที ่3 5.6* <0.02 <40 370 11 

เม.ย. 61 
จดุที ่1 <2.0 <0.02 89 1,087 35 
จดุที ่2 <2.0 0.02 95 1,073 34 
จดุที ่3 <2.0 0.04 80 1,077 32 

ส.ค. 61 
จดุที ่1 9.8* <0.02 49 530 16 
จดุที ่2 9.3* 0.03 61 522 15 
จดุที ่3 9.7* 0.02 64 526 16 

พ.ย. 61 
จดุที ่1 16* <0.02 89 738 12 
จดุที ่2 14* <0.02 98 750 12 
จดุที ่3 15* <0.02 92 745 11 

เม.ย. 62 
จดุที ่1 38* 0.02 105 672 27 
จดุที ่2 9.3* 0.02 124 674 24 
จดุที ่3 14* 0.02 87 652 31 

ต.ค. 622/ 
จดุที ่1 4.6* <0.02 45 460 14 
จดุที ่2 4.5* <0.02 42 486 12 
จดุที ่3 4.4* <0.02 42 484 13 

พ.ย. 62 
จดุที ่1 9.4* <0.01 14 624 56 
จดุที ่2 10* <0.01 69 636 10 
จดุที ่3 8.6* <0.01 10 652 59 

เม.ย. 63 
จดุที ่1 24* 0.01 72 1,910 16 
จดุที ่2 21* <0.01 72 1,510 17 
จดุที ่3 20* <0.01 73 1,430 17 

มาตรฐาน1/ 4.0 0.1 - - - 
 

หมายเหต ุ: 1/ คา่มาตรฐานตามประกาศคณะกรรมการสิง่แวดลอ้มแหง่ชาต ิฉบบัที ่8 (พ.ศ. 2537) เรือ่ง ก าหนดมาตรฐานคุณภาพน ้าใน 
แหล่งน ้าผวิดนิ (ประเภทที ่4) 

2/ ไมส่ามารถเกบ็ตวัอยา่งคุณภาพน ้าผวิดนิในเดอืนสงิหาคมได ้เนื่องจากในคลองมปีรมิาณน ้าน้อยและมผีกัตบชวาเกดิขึน้ 
คอ่นขา้งเยอะจงึไมส่ามารถเกบ็ตวัอยา่งได้ 

 จุดที ่1 = บรเิวณเหนือน ้าของคลองส าโรง 
จุดที ่2 = บรเิวณจุดปล่อยน ้าทิง้ของโครงการในคลองส าโรง 
จุดที ่3 = บรเิวณทา้ยน ้าของคลองส าโรง 
* มคีา่สงูเกนิเกณฑม์าตรฐานก าหนด 



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบสิง่แวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดลอ้ม 
โครงการขยายก าลงัการผลติ โรงงานผลติลวดทองแดง (ระยะด าเนินการ) 

ครัง้ที ่2 ประจ าปี 2567 ระหว่างเดอืนกรกฎาคม – ธนัวาคม 2567 

จดัท าโดย 
บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรชิ แอนด ์เทคโนโลย ีจ ากดั 
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ตารางท่ี 4-6 (ต่อ-6) 
เปรียบเทียบผลการตรวจวิเคราะหค์ณุภาพน ้าผิวดินคลองส าโรง 

(ระหวา่งเดอืนเมษายน 2546 – พฤศจกิายน 2567) 
 

เดือนท่ีตรวจวดั 
ดชันีท่ีวิเคราะห/์ผลการตรวจวดั 

BOD (mg/l) Cu (mg/l) COD (mg/l) TDS (mg/l) TSS (mg/l) 

ส.ค. 63 
จดุที ่1 9.2* 0.03 54 558 20 
จดุที ่2 11* 0.03 57 558 16 
จดุที ่3 7.2* 0.03 54 592 21 

พ.ย. 63 
จดุที ่1 4.9* 0.01 63 532 7.5 
จดุที ่2 4.7* 0.01 68 538 7.2 
จดุที ่3 4.4* 0.02 63 520 6.6 

เม.ย. 64 
จดุที ่1 30* 0.01 115 898 38 
จดุที ่2 28* 0.01 128 882 40 
จดุที ่3 29* 0.01 128 876 40 

ส.ค. 64 
จดุที ่1 18* 0.14* 81 588 30 
จดุที ่2 17* 0.03 77 582 33 
จดุที ่3 17* 0.02 74 556 34 

พ.ย. 64 
จดุที ่1 5.7* 0.01 55 428 14 
จดุที ่2 6.0* 0.01 55 426 14 
จดุที ่3 5.2* 0.02 69 428 14 

เม.ย. 65 
จดุที ่1 13* 0.04 71 734 122 
จดุที ่2 11* 0.04 74 750 96 
จดุที ่3 15* 0.03 77 768 95 

ส.ค. 65 
จดุที ่1 5.0* 0.02 54 562 16 
จดุที ่2 5.3* 0.04 80 580 15 
จดุที ่3 5.2* 0.02 64 558 17 

พ.ย. 65 
จดุที ่1 13* 0.01 92 558 22 
จดุที ่2 13* <0.01 108 558 21 
จดุที ่3 14* <0.01 76 542 22 

มาตรฐาน1/ 4.0 0.1 - - - 
 

หมายเหต ุ: 1/ คา่มาตรฐานตามประกาศคณะกรรมการสิง่แวดลอ้มแหง่ชาต ิฉบบัที ่8 (พ.ศ. 2537) เรือ่ง ก าหนดมาตรฐานคุณภาพน ้าในแหล่ง 
น ้าผวิดนิ (ประเภทที ่4) 

2/ ไมส่ามารถเกบ็ตวัอยา่งคุณภาพน ้าผวิดนิในเดอืนสงิหาคมได ้เนื่องจากในคลองมปีรมิาณน ้าน้อยและมผีกัตบชวาเกดิขึน้ 
คอ่นขา้งเยอะจงึไมส่ามารถเกบ็ตวัอยา่งได้ 

 จุดที ่1 = บรเิวณเหนือน ้าของคลองส าโรง 
จุดที ่2 = บรเิวณจุดปล่อยน ้าทิง้ของโครงการในคลองส าโรง 
จุดที ่3 = บรเิวณทา้ยน ้าของคลองส าโรง 

 * มคีา่สงูเกนิเกณฑม์าตรฐานก าหนด 
  



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบสิง่แวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดลอ้ม 
โครงการขยายก าลงัการผลติ โรงงานผลติลวดทองแดง (ระยะด าเนินการ) 

ครัง้ที ่2 ประจ าปี 2567 ระหว่างเดอืนกรกฎาคม – ธนัวาคม 2567 

จดัท าโดย 
บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรชิ แอนด ์เทคโนโลย ีจ ากดั 
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ตารางท่ี 4-6 (ต่อ-7) 
เปรียบเทียบผลการตรวจวิเคราะหค์ณุภาพน ้าผิวดินคลองส าโรง 

(ระหวา่งเดอืนเมษายน 2546 – พฤศจกิายน 2567) 
 

เดือนท่ีตรวจวดั 
ดชันีท่ีวิเคราะห/์ผลการตรวจวดั 

BOD (mg/l) Cu (mg/l) COD (mg/l) TDS (mg/l) TSS (mg/l) 

เม.ย. 66 
จดุที ่1 12* 0.01 96 1,214 29 
จดุที ่2 6.2* 0.10 93 1,158 243 
จดุที ่3 6.9* 0.01 80 1,164 20 

ส.ค. 66 
จดุที ่1 12* <0.01 99 488 11 
จดุที ่2 13* 0.01 106 492 12 
จดุที ่3 10* 0.01 79 486 8.2 

พ.ย. 66 
จดุที ่1 7.5* 0.01 69 749 11 
จดุที ่2 6.7* 0.02 75 749 11 
จดุที ่3 6.8* 0.03 66 752 13 

เม.ย. 67 
จดุที ่1 17* 0.01 89 798 29 
จดุที ่2 17* 0.01 92 784 25 
จดุที ่3 17* 0.01 117 796 29 

ส.ค. 67 
จดุที ่1 5.4 <0.01 <40 316 14 
จดุที ่2 3.7 0.01 48 334 16 
จดุที ่3 3.4 0.01 41 333 19 

พ.ย. 67 
จดุที ่1 12* <0.01 66 658 10 
จดุที ่2 12* <0.01 69 658 11 
จดุที ่3 12* <0.01 79 638 14 

มาตรฐาน1/ 4.0 0.1 - - - 
 

หมายเหต ุ: 1/ คา่มาตรฐานตามประกาศคณะกรรมการสิง่แวดลอ้มแหง่ชาต ิฉบบัที ่8 (พ.ศ. 2537) เรือ่ง ก าหนดมาตรฐานคุณภาพน ้าในแหล่ง 
น ้าผวิดนิ (ประเภทที ่4) 

2/ ไมส่ามารถเกบ็ตวัอยา่งคุณภาพน ้าผวิดนิในเดอืนสงิหาคมได ้เนื่องจากในคลองมปีรมิาณน ้าน้อยและมผีกัตบชวาเกดิขึน้ 
คอ่นขา้งเยอะจงึไมส่ามารถเกบ็ตวัอยา่งได้ 

 จุดที ่1 = บรเิวณเหนือน ้าของคลองส าโรง 
จุดที ่2 = บรเิวณจุดปล่อยน ้าทิง้ของโครงการในคลองส าโรง 
จุดที ่3 = บรเิวณทา้ยน ้าของคลองส าโรง 

 * มคีา่สงูเกนิเกณฑม์าตรฐานก าหนด 
 
  



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบสิง่แวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดลอ้ม 
โครงการขยายก าลงัการผลติ โรงงานผลติลวดทองแดง (ระยะด าเนินการ) 

ครัง้ที ่2 ประจ าปี 2567 ระหว่างเดอืนกรกฎาคม – ธนัวาคม 2567 

จดัท าโดย 
บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรชิ แอนด ์เทคโนโลย ีจ ากดั 
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รปูท่ี 4-11 กราฟเปรยีบเทยีบผลการตรวจวเิคราะหป์รมิาณทองแดง (Cu) 
(ระหวา่งเดอืนเมษายน 2563 – พฤศจกิายน 2567) 

รปูท่ี 4-10 กราฟเปรยีบเทยีบผลการตรวจวเิคราะหป์รมิาณบโีอด ี(BOD) 
(ระหวา่งเดอืนเมษายน 2563 – พฤศจกิายน 2567) 
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รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบสิง่แวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดลอ้ม 
โครงการขยายก าลงัการผลติ โรงงานผลติลวดทองแดง (ระยะด าเนินการ) 

ครัง้ที ่2 ประจ าปี 2567 ระหว่างเดอืนกรกฎาคม – ธนัวาคม 2567 

จดัท าโดย 
บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรชิ แอนด ์เทคโนโลย ีจ ากดั 

4-31 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

0
200
400
600
800

1,000
1,200
1,400
1,600
1,800
2,000

mg
/l

ผลการตรวจวิเคราะหป์ริมาณของแขง็ละลายน ้า (TDS)

เหนือน ้าคลองส าโรง จุดรบัน ้าทิง้จากโครงการ ทา้ยน ้าคลองส าโรง

รปูท่ี 4-13 กราฟเปรยีบเทยีบผลการตรวจวเิคราะหป์รมิาณของแขง็ละลายน ้า (TDS) 
(ระหวา่งเดอืนเมษายน 2563 – พฤศจกิายน 2567) 
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รปูท่ี 4-12 กราฟเปรยีบเทยีบผลการตรวจวเิคราะหป์รมิาณซโีอด ี(COD)  
(ระหวา่งเดอืนเมษายน 2563 – พฤศจกิายน 2567) 

 
 



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบสิง่แวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดลอ้ม 
โครงการขยายก าลงัการผลติ โรงงานผลติลวดทองแดง (ระยะด าเนินการ) 

ครัง้ที ่2 ประจ าปี 2567 ระหว่างเดอืนกรกฎาคม – ธนัวาคม 2567 
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ผลการตรวจวิเคราะหป์ริมาณของแขง็แขวนลอย (TSS)

เหนือน ้าคลองส าโรง จุดรบัน ้าทิง้จากโครงการ ทา้ยน ้าคลองส าโรง

รปูท่ี 4-14 กราฟเปรยีบเทยีบผลการตรวจวเิคราะหป์รมิาณของแขง็แขวนลอย (TSS) 
(ระหวา่งเดอืนเมษายน 2563 – พฤศจกิายน 2567) 

 



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบสิง่แวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดลอ้ม 
โครงการขยายก าลงัการผลติ โรงงานผลติลวดทองแดง (ระยะด าเนินการ) 

ครัง้ที ่2 ประจ าปี 2567 ระหว่างเดอืนกรกฎาคม – ธนัวาคม 2567 
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4.2.3 การตรวจวดัปริมาณสารเจือปนในอากาศท่ีระบายออกจากปล่อง 
   

1) วิธีการเกบ็ตวัอย่างและการวิเคราะห ์
 

การตรวจวดัปรมิาณสารเจอืปนในอากาศที่ระบายออกจากปล่อง ด าเนินการตามวธิกีารสากลที่ยอมรบั
ทัว่ไป คอื US.EPA Method รายละเอยีดวธิกีารตรวจวดัคณุภาพอากาศทีร่ะบายออกจากปลอ่ง แสดงดงัตารางที ่4-7 

 
ตารางท่ี 4-7 

วิธีการเกบ็ตวัอย่างและวิเคราะหค์ณุภาพส่ิงแวดล้อม 
 

ดชันีท่ีตรวจวดั วิธีการตรวจวดั/วิเคราะห ์ รายละเอียดการตรวจวดั/วิเคราะห ์

Stack Sampling & Analysis   
- Total Suspended Particulate Isokinetic Stack Sampling 

Technique (Glass Fiber Filter); 
Gravimetric Method 
 

เก็บตัวอย่างโดยใช้ชุด เก็บตัวอย่างอากาศจากปล่อง  
(Stack Sampler) แบบไอโซไคเนตกิ (Isokinetic Sampling) 
การชกัตวัอย่างอากาศจากปล่องด้วยอตัราความเรว็เท่ากบั
อตัราความเรว็ของอากาศเสีย ดูดอากาศด้วย Probe ผ่าน 
Glass Fiber Filter ที่อยู่ใน Filter Heating System ทัง้สอง
ส่วนต้องควบคุมอุณหภูมิ 120±14°C ต่อกับชุดควบแน่น 
แลว้น ามาวเิคราะหด์้วยการชัง่เปรยีบเทยีบน ้าหนักก่อนและ
หลงั หาปรมิาณฝุ่ นละอองที่กรองและเก็บได้จากน ้ าหนัก 
ทีเ่พิม่ขึน้ โดยวธิ ีGravimetric มหีน่วยเป็น mg/Nm3 

- Copper Isokinetic Stack Sampling 
Technique (Glass Fiber Filter + 
Reagent); Digestion, Inductively 
Coupled Plasma Method 
 

เก็บตัวอย่างโดยใช้ชุด เก็บตัวอย่างอากาศจากปล่อง  
(Stack Sampler) แบบไอโซไคเนตกิ (Isokinetic Sampling) 
การชกัตวัอย่างอากาศจากปล่องด้วยอตัราความเรว็เท่ากบั
อตัราความเรว็ของอากาศเสีย ดูดอากาศด้วย Probe ผ่าน 
Glass Fiber Filter ที่อยู่ใน Filter Heating System ควบคุม
อุณหภูมิ  120±14°C ต่อกับชุด  Impinger ที่ ใส่  Reagent 
แ ล้ วน าม าวิ เค ราะห์ ด้ ว ย เค รื่ อ ง  Inductively Coupled 
Plasma (ICP-OES) มหีน่วยเป็น mg/Nm3 

- Oxides of Nitrogen as 
Nitrogen Dioxide 

Instrumental Analyzer Method  การตรวจวดัก๊าซมลพษิอากาศจากปล่องระบายโดยวธิกีาร
ตรวจวดัดว้ยเครื่องมอืตรวจวดั โดยการดูดอากาศจากปล่อง
ระบายผ่านตัวกรองฝุ่ นด้วยอัตราการดูด 1 L/min เข้า
เครื่องมอืตรวจวดัตวัอย่างอากาศ(Flue Gas Analyzer) ซึ่ง
เป็นการตรวจวดัตามวิธี  Instrumental Analyzer Method  
อ้างอิงวิธีการตรวจวดัเทียบเท่า Method 7E มีหน่วยเป็น 
ppm 

  



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบสิง่แวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดลอ้ม 
โครงการขยายก าลงัการผลติ โรงงานผลติลวดทองแดง (ระยะด าเนินการ) 

ครัง้ที ่2 ประจ าปี 2567 ระหว่างเดอืนกรกฎาคม – ธนัวาคม 2567 

จดัท าโดย 
บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรชิ แอนด ์เทคโนโลย ีจ ากดั 
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2) ผลการตรวจวดัปริมาณสารเจือปนในอากาศท่ีระบายออกจากปล่อง 
   

จากการตรวจวัดปริมาณสารเจือปนในอากาศที่ระบายออกจากปล่องระบายเตาหลอม  ในวันที ่ 
15 พฤศจกิายน 2567 แสดงผลการตรวจวดัดงัตารางที ่4-8 แผนผงัจดุเกบ็ตวัอยา่งแสดงดงัรปูที ่4-15 และรปูการตรวจวดัแสดงดงั
รปูที ่4-34 เมือ่น าค่าทีต่รวจวดัไดไ้ปเทยีบกบัมาตรฐานตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรือ่ง ก าหนดค่าปรมิาณของสารเจอืปน
ในอากาศทีร่ะบายออกจากโรงงาน พ.ศ. 2549 พบวา่ ทกุดชันีทีต่รวจวเิคราะหม์คีา่อยูใ่นเกณฑท์ีม่าตรฐานก าหนด  

 
ตารางท่ี 4-8 

ผลการตรวจวดัปริมาณสารเจือปนในอากาศท่ีระบายออกจากปล่องระบายเตาหลอม 
โครงการขยายก าลงัการผลิต โรงงานผลิตลวดทองแดง ของบริษทั ไทย คอปเปอร ์รอ็ด จ ากดั   

 
พิกดัจดุตรวจวดั   :  UTM (WGS84) 47P 0683232 E, 1504907 N 
วนัท่ีตรวจวดั   :  15 พฤศจกิายน 2567 
เวลาขณะเกบ็ตวัอย่าง :  13:10-14:03 
ชนิดของเชื้อเพลิง :  ก๊าซธรรมชาต ิ
ระบบการเผาไหม้ :  ระบบเปิด 
ลกัษณะของปล่อง 
 

ความสงูปลอ่ง 20.00 เมตร 
เสน้ผา่ศนูยก์ลางปลอ่ง 1.40 เมตร 
อุณหภมูภิายในปลอ่ง 87.33 องศาเซลเซยีส 
ความดนับรรยากาศในปลอ่ง 753.89 มลิลเิมตรปรอท 
ความเรว็อากาศภายในปลอ่ง 7.86 เมตร/วนิาท ี
อตัราการไหล 34,555 ลกูบาศกเ์มตร/ชัว่โมง 
รอ้ยละออกซเิจน 19.25  
รอ้ยละความชืน้ 3.31  

 

ผลการตรวจวดั  
 

ดชันีท่ีตรวจวดั หน่วย ผลการตรวจวดั1/ มาตรฐาน2/ 

ฝุ่ นละออง  มลิลกิรมัต่อลกูบาศกเ์มตร 8.6 320 
ทองแดง  มลิลกิรมัต่อลกูบาศกเ์มตร 1.8 24 
ออกไซดข์องไนโตรเจนในรปูไนโตรเจนไดออกไซด ์ ส่วนในลา้นส่วน 2.6 200 

  

หมายเหต ุ: 1/ คา่ความเขม้ขน้ทีส่ภาวะอากาศแหง้ ความดนัมาตรฐาน 760 มลิลเิมตรปรอท อุณหภมู ิ25 องศาเซลเซยีส   
                    2/ คา่มาตรฐานตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรือ่ง ก าหนดคา่ปรมิาณสารเจอืปนในอากาศทีร่ะบายออกจาก 
                   โรงงาน พ.ศ. 2549 
 
ช่ือผูต้รวจวดั  : นายรฐัพล  หมืน่วงษ,์ นายสุทนิ  มากด า 
ช่ือผูบ้นัทึก  : นายวนัชนะ  สหีามาตร, นายธนากร  อรยิพงษโ์สภณ 
ช่ือผูค้วบคมุ/ตรวจสอบ : นางสาวรมติา แตงไทย เลขทะเบยีน ว-099-ค-7664 
ช่ือบริษทัผูวิ้เคราะหต์วัอย่าง   : บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรชิ แอนด ์เทคโนโลย ีจ ากดั  
เบอรโ์ทรศพัท ์  : 0-2954-7745-6 



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบสิง่แวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดลอ้ม 
โครงการขยายก าลงัการผลติ โรงงานผลติลวดทองแดง (ระยะด าเนินการ) 

ครัง้ที ่2 ประจ าปี 2567 ระหว่างเดอืนกรกฎาคม – ธนัวาคม 2567 

จดัท าโดย 
บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรชิ แอนด ์เทคโนโลย ีจ ากดั 
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รปูท่ี 4-15 แผนผงัแสดงจดุเกบ็ตวัอย่างเพ่ือตรวจวดัปริมาณสารเจือปนในอากาศท่ีระบายออกจากปล่อง

1 

จดุตรวจวดั 
 

1. ปลอ่งระบายเตาหลอม 



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบสิง่แวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดลอ้ม 
โครงการขยายก าลงัการผลติ โรงงานผลติลวดทองแดง (ระยะด าเนินการ) 

ครัง้ที ่2 ประจ าปี 2567 ระหว่างเดอืนกรกฎาคม – ธนัวาคม 2567 

จดัท าโดย 
บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรชิ แอนด ์เทคโนโลย ีจ ากดั 
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3) เปรียบเทียบผลการตรวจวดักบัครัง้ท่ีผ่านมา 
    

จากการตรวจวดัปรมิาณสารเจอืปนในอากาศที่ระบายออกจากปล่องระบายเตาหลอม ซึ่งท าการตรวจวดั
ปริมาณฝุ่ นละออง, ทองแดง และปริมาณไนโตรเจนไดออกไซด์  ตัง้แต่ เดือนเมษายน 2546 – พฤศจิกายน 2567 
สามารถเปรียบเทียบผลการตรวจตรวจวัดปริมาณสารเจือปนในอากาศที่ระบายออกจากปล่อง ได้ดังตารางที่ 4-9  
และรูปที่ 4-16 ถึงรูปที่ 4-18 พบว่า ปรมิาณสารเจอืปนในอากาศที่ระบายออกจากปล่องมคี่าค่อนขา้งต ่า และอยู่ในเกณฑ์ 
ทีม่าตรฐานก าหนดมาโดยตลอด 
 

 ตารางท่ี 4-9 
เปรียบเทียบผลการตรวจวดัปริมาณสารเจือปนในอากาศท่ีระบายจากปล่องระบายเตาหลอม 

(ระหวา่งเดอืนเมษายน 2546 – พฤศจกิายน 2567)  
 

เดือนท่ีตรวจวดั 
ผลการตรวจวิเคราะห ์

TSP (mg/m3) Cu (mg/m3) NO2 (ppm) 
เม.ย. 461/ 48.80 2.44 4.39 
พ.ย. 461/ 3.50 0.719 52.09 
เม.ย. 471/ 3.14 0.517 0.48 
พ.ย. 471/ 0.88 0.284 66.37 
เม.ย. 481/ 11.88 0.686 2.30 
พ.ย. 482/ 50.54 4.024 24.47 
เม.ย. 492/ 22.41 5.76 14.33 
พ.ย. 491/ 0.989 0.278 3.48 
เม.ย. 501/ 3.99 1.77 3.56 
พ.ย. 501/ 7.64 3.432 4.17 
เม.ย. 511/ 7.16 3.241 9.30 
พ.ย. 511/ 8.01 2.932 2.60 
พ.ค. 521/ 9.66 1.372 14.17 
พ.ย. 521/ 10.56 2.967 2.47 
เม.ย. 531/ 4.10 1.732 1.44 
พ.ย. 531/ 15.28 3.135 4.90 
พ.ค. 541/ 20.43 3.85 1.05 
พ.ย. 541/ 8.16 1.83 1.49 
เม.ย. 551/ 11.11 2.813 3.75 
พ.ย. 551/ 8.78 1.710 2.26 
เม.ย. 561/ 1.6 0.691 5.3 
พ.ย. 561/ 1.2 1.337 2.6 
มาตรฐาน3/ 320 24 200 

 

หมายเหต ุ: 1/ คา่ความเขม้ขน้ทีส่ภาวะอากาศแหง้ ความดนัมาตรฐาน 760 มลิลเิมตรปรอท อุณหภมู ิ25 องศาเซลเซยีส 
2/ คา่ความเขม้ขน้ทีส่ภาวะอากาศแหง้ ความดนัมาตรฐาน 760 มลิลเิมตรปรอท อุณหภมู ิ25 องศาเซลเซยีส  
 ปรมิาณออกซเิจนสว่นเกนิจากการเผาไหมร้อ้ยละ 7 

3/ มาตรฐานตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรือ่ง ก าหนดคา่ปรมิาณของสารเจอืปนในอากาศทีร่ะบายออกจาก 
 โรงงาน พ.ศ.2549  



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบสิง่แวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดลอ้ม 
โครงการขยายก าลงัการผลติ โรงงานผลติลวดทองแดง (ระยะด าเนินการ) 

ครัง้ที ่2 ประจ าปี 2567 ระหว่างเดอืนกรกฎาคม – ธนัวาคม 2567 

จดัท าโดย 
บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรชิ แอนด ์เทคโนโลย ีจ ากดั 
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ตารางท่ี 4-9 (ต่อ) 
เปรียบเทียบผลการตรวจวดัปริมาณสารเจือปนในอากาศท่ีระบายจากปล่องระบายเตาหลอม 

(ระหวา่งเดอืนเมษายน 2546 – พฤศจกิายน 2567) 
 

เดือนท่ีตรวจวดั 
ผลการตรวจวิเคราะห ์

TSP (mg/m3) Cu (mg/m3) NO2 (ppm) 
ม.ิย. 571/ 3.1 0.96 10 
พ.ย. 571/ 10 2.411 5.9 
เม.ย. 582/ 7.9 1.5 1.2 
พ.ย. 581/ 12 0.002 2.4 
เม.ย. 591/ 13 <0.001 11 
พ.ย. 591/ 6.0 8.4 <4.0 
เม.ย. 601/ 10 1.4 <4.0 
พ.ย. 601/ 12 3.5 <4.0 
เม.ย. 611/ 3.1 2.2 8.4 
พ.ย. 611/ <1.0 1.1 <4.0 
เม.ย. 621/ 1.8 0.808 4.9 
พ.ย. 621/ 7.7 2.1 <2.1 
เม.ย. 631/ 36 3.1 <2.1 
พ.ย. 631/ <1.0 0.118 2.3 
เม.ย. 641/ 13 <0.005 5.3 
พ.ย. 641/ 7.5 2.4 8.0 
เม.ย. 651/ 12 4.7 <2.1 
พ.ย. 651/ 7.3 2.5 1.6 
เม.ย. 661/ 3.7 1.8 2.3 
พ.ย. 661/ <1.0 0.512 0.2 
เม.ย. 671/ 30 15 1.8 
พ.ย. 671/ 8.6 1.8 2.6 
มาตรฐาน3/ 320 24 200 

 

หมายเหต ุ: 1/ คา่ความเขม้ขน้ทีส่ภาวะอากาศแหง้ ความดนัมาตรฐาน 760 มลิลเิมตรปรอท อุณหภมู ิ25 องศาเซลเซยีส 
2/ คา่ความเขม้ขน้ทีส่ภาวะอากาศแหง้ ความดนัมาตรฐาน 760 มลิลเิมตรปรอท อุณหภมู ิ25 องศาเซลเซยีส  
 ปรมิาณออกซเิจนสว่นเกนิจากการเผาไหมร้อ้ยละ 7 

3/ มาตรฐานตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม  เรื่อง ก าหนดค่าปริมาณของสารเจือปนในอากาศที่ระบายออกจาก 
โรงงาน พ.ศ.2549  

  



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบสิง่แวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดลอ้ม 
โครงการขยายก าลงัการผลติ โรงงานผลติลวดทองแดง (ระยะด าเนินการ) 

ครัง้ที ่2 ประจ าปี 2567 ระหว่างเดอืนกรกฎาคม – ธนัวาคม 2567 

จดัท าโดย 
บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรชิ แอนด ์เทคโนโลย ีจ ากดั 
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ผลการตรวจวิเคราะหป์ริมาณฝุ่ นละออง

TSP Std. TSP = 320 mg/m³

รปูท่ี 4-16  กราฟเปรยีบเทยีบผลการตรวจวเิคราะหป์รมิาณฝุ่ นละอองจากปลอ่งระบายเตาหลอม 
  (ระหวา่งเดอืนเมษายน 2563 – พฤศจกิายน 2567) 
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ผลการตรวจวิเคราะหป์ริมาณทองแดง

ทองแดง Std. Cu = 24 mg/m³

รปูท่ี 4-17 กราฟเปรยีบเทยีบผลการตรวจวเิคราะหป์รมิาณทองแดงจากปลอ่งระบายเตาหลอม  
(ระหวา่งเดอืนเมษายน 2563 – พฤศจกิายน 2567) 

 



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบสิง่แวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดลอ้ม 
โครงการขยายก าลงัการผลติ โรงงานผลติลวดทองแดง (ระยะด าเนินการ) 

ครัง้ที ่2 ประจ าปี 2567 ระหว่างเดอืนกรกฎาคม – ธนัวาคม 2567 

จดัท าโดย 
บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรชิ แอนด ์เทคโนโลย ีจ ากดั 
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รปูท่ี 4-18  กราฟเปรยีบเทยีบผลการตรวจวเิคราะหป์รมิาณไนโตรเจนไดออกไซดจ์ากปล่องระบายเตาหลอม 
 (ระหวา่งเดอืนเมษายน 2563 – พฤศจกิายน 2567) 
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NO₂ Std. NO₂ = 200 ppm



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบสิง่แวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดลอ้ม 
โครงการขยายก าลงัการผลติ โรงงานผลติลวดทองแดง (ระยะด าเนินการ) 

ครัง้ที ่2 ประจ าปี 2567 ระหว่างเดอืนกรกฎาคม – ธนัวาคม 2567 

จดัท าโดย 
บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรชิ แอนด ์เทคโนโลย ีจ ากดั 
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4.2.4 การตรวจวดัระดบัเสียงโดยทัว่ไป 
   

1) วิธีการตรวจวดั 
 

วิธีการตรวจวัดระดับเสียงได้ด าเนินการตามวิธีที่ก าหนดไว้ในมาตรฐานตามที่ราชการก าหนด  
และมาตรฐานสากลทีไ่ดร้บัการยอมรบักนัโดยทัว่ไป สรปุวธิเีกบ็ตวัอยา่งและวเิคราะหไ์ดด้งัตารางที ่4-10 

 
ตารางท่ี 4-10 

วิธีการตรวจวดัระดบัเสียงโดยทัว่ไป 
 

ดชันีท่ีตรวจวดั วิธีการตรวจวดั / วิเคราะห ์ รายละเอียดการตรวจวดั / วิเคราะห ์

- Noise (Leq 24 hr) Integrated Sound Level Meter 
(Leq, Lmax, L5, L10, L50, L90) 

ท าการตรวจวดัโดยใช้เครื่องมอืตรวจวดัระดบัเสียงชนิด 
Integrated Sound Level Meter โดยตรวจวัดระดับเสียง
เฉลี่ยในแต่ละชัว่โมง (Leq 1 hr) และบนัทึกระดบัเสยีงได้
ต่อเน่ืองตลอดระยะเวลา 24 ชัว่โมง รายงานผลการ
ตรวจวดัเป็นค่าระดบัเสยีงเฉลี่ยทุก 1 ชัว่โมง (Leq 1 hr), 
ค่าระดบัเสียงเฉลี่ย 24 ชัว่โมง (Leq 24 hr) และค่าระดบั
เสยีงสงูสุด มหีน่วยเป็น dB(A) 

 

 
2) ผลการตรวจวดัระดบัเสียงโดยทัว่ไป 

 
ผลการตรวจวดัระดบัเสยีงโดยทัว่ไปบรเิวณใกล้เคยีงโครงการ จ านวน 2 บรเิวณ ได้แก่ บรเิวณภายใน 

รัว้โรงงาน และบรเิวณโรงเรยีนอนุบาลศรดีรณุ ท าการตรวจวดัระหว่างวนัที ่14-15 พฤศจกิายน 2567 แสดงผลการตรวจวดั 
ดังตารางที่ 4-11 แผนผังจุดเก็บตัวอย่างแสดงดังรูปที่ 4-19 และรูปการตรวจวัดแสดงดังรูปที่ 4-35 – รูปที่ 4-36  
เมื่อเปรยีบเทียบกบัมาตรฐานตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม พ.ศ. 2548 เรื่อง ก าหนดค่าระดบัเสียงที่เกิดจากการ
ประกอบกจิการโรงงาน ซึง่ก าหนดระดบัเสยีงเฉลีย่ 24 ชัว่โมง ตอ้งมคีา่ไมเ่กนิ 70 เดซเิบล (เอ) และก าหนดระดบัเสยีงสงูสุด
ตอ้งมคีา่ไมเ่กนิ 115 เดซเิบล (เอ) พบว่า ทุกบรเิวณทีท่ าการตรวจวดัมรีะดบัเสยีงเฉลีย่ 24 ชัว่โมง และระดบัเสยีงสงูสดุอยูใ่น
เกณฑท์ีม่าตรฐานก าหนด  
 
 

 



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบสิง่แวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดลอ้ม 
โครงการขยายก าลงัการผลติ โรงงานผลติลวดทองแดง (ระยะด าเนินการ) 

ครัง้ที ่2 ประจ าปี 2567 ระหว่างเดอืนกรกฎาคม – ธนัวาคม 2567 

จดัท าโดย 
บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรชิ แอนด ์เทคโนโลย ีจ ากดั 
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ตารางท่ี 4-11 
ผลการตรวจวดัระดบัเสียงโดยทัว่ไป 

โครงการขยายก าลงัการผลิต โรงงานผลิตลวดทองแดง ของบริษทั ไทย คอปเปอร ์รอ็ด จ ากดั   
(ตรวจวดัในวนัที ่14-15 พฤศจกิายน 2567) 

 

ต าแหน่งท่ีตรวจวดั หน่วย 
ผลการตรวจวดั2/ 

Leq 24 hr Lmax Ldn 
1. บรเิวณภายในรัว้โรงงาน 

UTM (WGS84) 47P 0683185 E, 1504839 N 

dB(A) 62.8 82.2 68.9 

2. บรเิวณโรงเรยีนอนุบาลศรดีรณุ 
UTM (WGS84) 47P 0683769 E, 1504659 N 

dB(A) 63.7 91.0 68.2 
 

มาตรฐาน1/ 70 115 - 
 

หมายเหต ุ : 1/ ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม พ.ศ. 2548 เรือ่ง ก าหนดคา่ระดบัเสยีงการรบกวนและระดบัเสยีงทีเ่กดิจากการประกอบกจิการโรงงาน  
    2/ ผลการตรวจวดัรายชัว่โมงแสดงไวใ้นใบรายงานผลการวเิคราะห ์ภาคผนวกที ่3 (ใบรายงานผล) 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
ช่ือผูต้รวจวดั  : นายรฐัพล  หมืน่วงษ,์ นายสุทนิ  มากด า 
ช่ือผูบ้นัทึก  : นายฉตัรชยั  โยวะผยุ, นางสาวธญัญาลกัษณ์  แสงโยธา 
ช่ือผูค้วบคมุ/ตรวจสอบ : นางสาวธนิดา บุญรุง่เรอืง เลขทะเบยีน ว-099-ค-7023 
ช่ือบริษทัผูวิ้เคราะหต์วัอย่าง   : บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรชิ แอนด ์เทคโนโลย ีจ ากดั  
เบอรโ์ทรศพัท ์  : 0-2954-7745-6 

 
 

 
 

 
 
 
  



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบสิง่แวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดลอ้ม 
โครงการขยายก าลงัการผลติ โรงงานผลติลวดทองแดง (ระยะด าเนินการ) 

ครัง้ที ่2 ประจ าปี 2567 ระหว่างเดอืนกรกฎาคม – ธนัวาคม 2567 

จดัท าโดย 
บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรชิ แอนด ์เทคโนโลย ีจ ากดั 

4-42 

 

 
 

 
 
 

รปูท่ี 4-19 แผนผงัจดุตรวจวดัระดบัเสียงโดยทัว่ไป 

2 

1 

จดุตรวจวดั 
 

1. บรเิวณภายในรัว้โรงงาน 
2. บรเิวณโรงเรยีนอนุบาลศรดีรณุ 



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบสิง่แวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดลอ้ม 
โครงการขยายก าลงัการผลติ โรงงานผลติลวดทองแดง (ระยะด าเนินการ) 

ครัง้ที ่2 ประจ าปี 2567 ระหว่างเดอืนกรกฎาคม – ธนัวาคม 2567 

จดัท าโดย 
บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรชิ แอนด ์เทคโนโลย ีจ ากดั 
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3) เปรียบเทียบผลการตรวจวดักบัครัง้ท่ีผ่านมา 
    

เปรียบเทียบผลการตรวจวัดระดับเสียงโดยทัว่ไป จ านวน 2 บริเวณ ตัง้แต่เดือนเมษายน 2546 – 
พฤศจกิายน 2567 แสดงไดด้งัตารางที ่4-12 และรปูที ่4-20 พบว่า ในช่วง 5 ปี ยอ้นหลงั ระดบัเสยีงบรเิวณทีท่ าการตรวจวดั
มคีา่อยูใ่นเกณฑท์ีม่าตรฐานก าหนดมาโดยตลอด 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
  



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบสิง่แวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดลอ้ม 
โครงการขยายก าลงัการผลติ โรงงานผลติลวดทองแดง (ระยะด าเนินการ) 

ครัง้ที ่2 ประจ าปี 2567 ระหว่างเดอืนกรกฎาคม – ธนัวาคม 2567 

จดัท าโดย 
บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรชิ แอนด ์เทคโนโลย ีจ ากดั 
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ตารางท่ี 4-12 
เปรียบเทียบผลการตรวจวดัระดบัเสียงเฉล่ีย (Leq) 24 ชัง่โมง 

(ระหวา่งเดอืนเมษายน 2546 – พฤศจกิายน 2567)  
 

เดือนท่ีตรวจวดั 
ผลการตรวจวดั  dB(A) 

บริเวณภายในรัว้โรงงาน บริเวณโรงเรียนอนุบาลศรีดรณุ 
เม.ย. 46 67.0 66.5 
พ.ย. 46 65.6 66.9 
เม.ย. 47 66.9 62.2 
พ.ย. 47 69.6 65.2 
เม.ย. 48 67.0 65.1 
พ.ย. 48 67.0 64.3 
เม.ย. 49 68.5 63.2 
พ.ย. 49 67.9 63.9 
เม.ย. 50 69.1 65.8 
พ.ย. 50 67.5 67.8 
เม.ย. 51 64.9 57.3 
พ.ย. 51 65.2 67.3 
พ.ค. 52 64.8 59.2 
พ.ย. 52 65.4 68.0 
เม.ย. 53 67.1 65.4 
พ.ย. 53 69.0 67.6 
พ.ค. 54 66.2 61.1 
พ.ย. 54 67.2 67.4 
เม.ย. 55 65.2 62.6 
พ.ย. 55 63.7 64.8 
เม.ย. 56 63.3 64.4 

มาตรฐาน1/ 70 
 

หมายเหต ุ:  1/ ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม พ.ศ. 2548 เรือ่ง ก าหนดคา่ระดบัเสยีงการรบกวนและระดบัเสยีงทีเ่กดิจากการประกอบกจิการ 
โรงงาน และประกาศคณะกรรมการสิง่แวดลอ้มแหง่ชาต ิฉบบัที ่15 (พ.ศ. 2540) เรือ่ง ก าหนดมาตรฐานระดบัเสยีงทัว่ไป 

  



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบสิง่แวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดลอ้ม 
โครงการขยายก าลงัการผลติ โรงงานผลติลวดทองแดง (ระยะด าเนินการ) 

ครัง้ที ่2 ประจ าปี 2567 ระหว่างเดอืนกรกฎาคม – ธนัวาคม 2567 

จดัท าโดย 
บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรชิ แอนด ์เทคโนโลย ีจ ากดั 
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ตารางท่ี 4-12 (ต่อ) 
เปรียบเทียบผลการตรวจวดัระดบัเสียงเฉล่ีย (Leq) 24 ชัง่โมง 

(ระหวา่งเดอืนเมษายน 2546 – พฤศจกิายน 2567) 
 

เดือนท่ีตรวจวดั 
ผลการตรวจวดั dB(A) 

บริเวณภายในรัว้โรงงาน บริเวณโรงเรียนอนุบาลศรีดรณุ 
พ.ย. 56 62.2 65.2 
ม.ิย. 57 63.9 62.6 
พ.ย. 57 62.7 66.2 
เม.ย. 58 62.6 62.3 
พ.ย. 58 62.2 64.2 
เม.ย. 59 62.2 66.0 
พ.ย. 592/ 62.1 63.4 
เม.ย. 602/ 69.5 69.6 
พ.ย. 60 61.9 69.5 
เม.ย. 612/ 69.6 68.1 
พ.ย. 61 62.5 62.4 
เม.ย. 62 61.5 60.5 
พ.ย. 62 61.5 60.4 
เม.ย. 63 62.4 59.0 
พ.ย. 63 61.5 60.8 
เม.ย. 64 62.8 61.0 
พ.ย. 64 60.5 59.0 
เม.ย. 65 61.0 59.9 
พ.ย. 65 61.5 60.3 
เม.ย. 66 60.7 67.6 
พ.ย. 66 61.2 60.3 
เม.ย. 67 62.0 67.1 
พ.ย. 67 62.8 63.7 

มาตรฐาน1/ 70 
 

หมายเหต ุ: 1/ ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม พ.ศ. 2548 เรือ่ง ก าหนดคา่ระดบัเสยีงการรบกวนและระดบัเสยีงทีเ่กดิจากการประกอบกจิการ 
โรงงาน และประกาศคณะกรรมการสิง่แวดลอ้มแหง่ชาต ิฉบบัที ่15 (พ.ศ. 2540) เรือ่ง ก าหนดมาตรฐานระดบัเสยีงทัว่ไป 

2/ ตรวจวดับรเิวณร้านอาหารสถานีใบไม้ แทนจุดตรวจวดัโรงเรยีนอนุบาลศรดีรุณ เนื่องจากโรงเรยีนอนุบาลศรดีรุณมกีจิกรรม 
การกอ่สรา้ง จงึไมส่ะดวกใหต้ัง้เครือ่งมอืตรวจวดั 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบสิง่แวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดลอ้ม 
โครงการขยายก าลงัการผลติ โรงงานผลติลวดทองแดง (ระยะด าเนินการ) 

ครัง้ที ่2 ประจ าปี 2567 ระหว่างเดอืนกรกฎาคม – ธนัวาคม 2567 

จดัท าโดย 
บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรชิ แอนด ์เทคโนโลย ีจ ากดั 
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ผลการตรวจวดัระดบัเสียงเฉล่ีย 24 ชัว่โมง (Leq 24 hr.)

บรเิวณภายในรัว้โรงงาน บรเิวณโรงเรยีนอนุบาลศรดีรุณ Std.Leq 24 hr. = 70 dB(A)

รปูท่ี 4-20 กราฟเปรยีบเทยีบผลการตรวจวดัระดบัเสยีงเฉลีย่ (Leq) 24 ชัว่โมง  
(ระหวา่งเดอืนเมษายน 2563 – พฤศจกิายน 2567) 



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบสิง่แวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดลอ้ม 
โครงการขยายก าลงัการผลติ โรงงานผลติลวดทองแดง (ระยะด าเนินการ) 

ครัง้ที ่2 ประจ าปี 2567 ระหว่างเดอืนกรกฎาคม – ธนัวาคม 2567 

จดัท าโดย 
บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรชิ แอนด ์เทคโนโลย ีจ ากดั 
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4.2.5 อาชีวอนามยัและความปลอดภยั 
   

4.2.5.1 ระดบัเสียงบริเวณพืน้ท่ีการท างาน 
 

1) วิธีการตรวจวดั 
 

 วธิกีารตรวจวดัระดบัเสยีงไดด้ าเนินการตามวธิทีี่ก าหนดไว้ในมาตรฐานตามที่ราชการก าหนด  
และมาตรฐานสากลทีไ่ดร้บัการยอมรบักนัโดยทัว่ไป สรปุวธิเีกบ็ตวัอยา่งและวเิคราะหไ์ดด้งัตารางที ่4-13 

 
ตารางท่ี 4-13 

วิธีการตรวจวดัระดบัเสียงบริเวณพืน้ท่ีการท างาน 
 

ดชันีท่ีตรวจวดั วิธีการตรวจวดั / วิเคราะห ์ รายละเอียดการตรวจวดั / วิเคราะห ์

- Noise Dose Noise Dosimeter (TWA, %Dose) ท าการตรวจวดัโดยใช้เครื่องมือตรวจวดัระดับเสียงสะสม 
ชนิด Noise Dosimeter ติดที่ตัวพนักงานตลอดระยะเวลา
การท างาน ซึ่งเครื่องมอืจะท าการบนัทกึระดบัความดงัของ
เสียงที่ระดับ 80 dB(A) ขึ้นไป ตลอดช่วงเวลาที่ท าการ
ตรวจวดั และรายงานผลคดิเป็นรอ้ยละของการสมัผสัเสียง 
(% Dose) โดยเทยีบที ่100% Dose เท่ากบั 85 dB(A) 

   
2) ผลการตรวจวดัระดบัเสียง 8 ชัว่โมงในการท างานและปริมาณเสียงสะสม 

 
ผลการตรวจวดัปรมิาณเสียงสะสมที่พนักงานรบัสมัผสั จ านวน 3 บรเิวณ ได้แก่ บริเวณใกล ้    

เตาหลอม, บรเิวณเครื่องรดี และบรเิวณเครื่องมว้น ท าการตรวจวดัในวนัที่ 14 พฤศจกิายน 2567 แสดงผลการตรวจวดัดงั
ตารางที่  4-14 แผนผังจุดเก็บตัวอย่างแสดงดังรูปที่  4-21 และรูปการตรวจวัดแสดงดังรูปที่  4-37 – รูปที่  4-39  
เมือ่เปรยีบเทยีบกบัมาตรฐานตามประกาศกรมสวสัดกิารและคุม้ครองแรงงาน พ.ศ.2561 เรื่อง มาตรฐานระดบัเสยีงทีย่อมให้
ลกูจา้งไดร้บัเฉลีย่ตลอดระยะเวลาการท างานในแต่ละวนั พบว่า ทุกบรเิวณทีท่ าการตรวจวดัมรีะดบัเสยีงเฉลีย่อยู่ในเกณฑ์ที่
มาตรฐานก าหนด 

 



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบสิง่แวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดลอ้ม 
โครงการขยายก าลงัการผลติ โรงงานผลติลวดทองแดง (ระยะด าเนินการ) 

ครัง้ที ่2 ประจ าปี 2567 ระหว่างเดอืนกรกฎาคม – ธนัวาคม 2567 

จดัท าโดย 
บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรชิ แอนด ์เทคโนโลย ีจ ากดั 
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ตารางท่ี 4-14 
ผลการตรวจวดัปริมาณเสียงสะสมท่ีพนักงานรบัสมัผสั 

โครงการขยายก าลงัการผลิต โรงงานผลิตลวดทองแดง ของบริษทั ไทย คอปเปอร ์รอ็ด จ ากดั   
(ตรวจวดัในวนัที ่14 พฤศจกิายน 2567) 

 

ต าแหน่งท่ีตรวจวดั วนัท่ีตรวจวดั หน่วย ผลการตรวจวดั 

1. บรเิวณเครื่องมว้น (คณุอรรณพ พว่งพกุ) 14 พ.ย. 67 dB(A) 84.9 
2. บรเิวณเครื่องรดี (คณุคปุตพินัธ ์อมธิดิา) 14 พ.ย. 67 dB(A) 76.5 
3. บรเิวณใกลเ้ตาหลอม (คณุเกษม หอมกลิน่คลา้ย) 14 พ.ย. 67 dB(A) 82.4 

มาตรฐาน1/ 85 
 

หมายเหตุ :  1/ มาตรฐานตามประกาศกรมสวสัดกิารและคุม้ครองแรงงาน พ.ศ.2561 เรื่อง มาตรฐานระดบัเสยีงทีย่อมใหลู้กจา้งได้รบัเฉลีย่ตลอด
ระยะเวลาการท างานในแต่ละวนั 

   
 
 
 
 
 
 
 
 
 
ช่ือผูต้รวจวดั  : นายรฐัพล  หมืน่วงษ,์ นายสุทนิ  มากด า 
ช่ือผูบ้นัทึก  : นายฉตัรชยั  โยวะผยุ, นางสาวธญัญาลกัษณ์  แสงโยธา 
ช่ือผูค้วบคมุ/ตรวจสอบ : นางสาวธนิดา บุญรุง่เรอืง เลขทะเบยีน ว-099-ค-7023 
ช่ือบริษทัผูวิ้เคราะหต์วัอย่าง   : บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรชิ แอนด ์เทคโนโลย ีจ ากดั  
เบอรโ์ทรศพัท ์  : 0-2954-7745-6 

 



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบสิง่แวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดลอ้ม 
โครงการขยายก าลงัการผลติ โรงงานผลติลวดทองแดง (ระยะด าเนินการ) 

ครัง้ที ่2 ประจ าปี 2567 ระหว่างเดอืนกรกฎาคม – ธนัวาคม 2567 

จดัท าโดย 
บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรชิ แอนด ์เทคโนโลย ีจ ากดั 
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รปูท่ี 4-21 แผนผงัจดุตรวจวดัเสียง 8 ชัว่โมงในการท างานและปริมาณเสียงสะสม

3 

2 1 

จดุตรวจวดั 
 

1. บรเิวณเครื่องมว้น 
2. บรเิวณเครื่องรดี 
3. บรเิวณใกลเ้ตาหลอม 



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบสิง่แวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดลอ้ม 
โครงการขยายก าลงัการผลติ โรงงานผลติลวดทองแดง (ระยะด าเนินการ) 

ครัง้ที ่2 ประจ าปี 2567 ระหว่างเดอืนกรกฎาคม – ธนัวาคม 2567 

จดัท าโดย 
บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรชิ แอนด ์เทคโนโลย ีจ ากดั 
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3) เปรียบเทียบผลการตรวจวดักบัครัง้ท่ีผ่านมา 
    

เปรียบ เทียบผลการตรวจวัด เสียง 8  ชัว่ โมงในการท างานและปริมาณ เสียงสะสม  
จ านวน 3 บรเิวณ ตัง้แต่เดือนเมษายน 2546 – เดือนพฤศจกิายน 2567 แสดงได้ดงัตารางที่ 4-15 และรูปที่ 4-22 พบว่า  
ทกุบรเิวณทีท่ าการตรวจวดัมรีะดบัเสยีงอยูใ่นเกณฑท์ีม่าตรฐานก าหนด  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

  



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบสิง่แวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดลอ้ม 
โครงการขยายก าลงัการผลติ โรงงานผลติลวดทองแดง (ระยะด าเนินการ) 

ครัง้ที ่2 ประจ าปี 2567 ระหว่างเดอืนกรกฎาคม – ธนัวาคม 2567 

จดัท าโดย 
บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรชิ แอนด ์เทคโนโลย ีจ ากดั 
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ตารางท่ี 4-15 
เปรียบเทียบผลการตรวจวดัเสียง 8 ชัว่โมงในการท างานและปริมาณเสียงสะสม 

(ระหวา่งเดอืนเมษายน 2546 – พฤศจกิายน 2567)  
 

เดือนท่ีตรวจวดั 
ผลการตรวจวดั2/ dB(A) 

บริเวณเคร่ืองม้วน บริเวณเคร่ืองรีด บริเวณใกล้เตาหลอม 
เม.ย. 46 84.5 89.4 75.5 
พ.ย. 46 85.3 90.8 84.9 
เม.ย. 47 88.9 92.9 90.2 
พ.ย. 47 84.7 80.9 66.3 
เม.ย. 48 85.0 85.5 80.5 
พ.ย. 48 85.9 84.6 68.8 
เม.ย. 49 87.7 68.4 84.6 
พ.ย. 49 87.8 81.59 73.8 
เม.ย. 50 87.4 83.6 78.1 
พ.ย. 50 85.2 87.8 71.3 
เม.ย. 51 87.8 87.6 74.6 
ธ.ค. 51 86.9 89.9 81.2 
พ.ค. 52 87.2 87.3 69.6 
พ.ย. 52 87.5 56.6 73.0 
เม.ย. 53 88.8 69.6 50.8 

พ.ย.–ธ.ค. 53 87.6 83.6 74.9 
พ.ค. 54 86.1 87.56 74.6 
พ.ย. 54 87.7 89.95 79.8 
เม.ย. 55 85.7 71.6 84.9 
พ.ย. 55 87.7 87.2 75.8 
เม.ย. 56 89.6 82.7 69.2 

มาตรฐาน1/ 90 
 

หมายเหต ุ: 1/ มาตรฐานตามกฎกระทรวงแรงงาน พ.ศ.2559 เรื่อง ก าหนดมาตรฐานในการบรหิาร จดัการ และด าเนินการดา้นความปลอดภยั 
อาชวีอนามยั และสภาพแวดลอ้มในการท างาน หมวด 3 เสยีง 

 2/ ทุกบริเวณที่ท าการตรวจวัดเป็นการตรวจวัดปรมิาณเสียงสะสมที่พนักงานรบัสัมผสั ยกเว้นบริเวณเครื่องม้วน ตัง้แต่ปี  
2546 – 2561 เป็นผลการตรวจวดัเสยีง 8 ชัว่โมงในการท างาน 

 

 

 

 

 

 

 

 

  



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบสิง่แวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดลอ้ม 
โครงการขยายก าลงัการผลติ โรงงานผลติลวดทองแดง (ระยะด าเนินการ) 

ครัง้ที ่2 ประจ าปี 2567 ระหว่างเดอืนกรกฎาคม – ธนัวาคม 2567 

จดัท าโดย 
บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรชิ แอนด ์เทคโนโลย ีจ ากดั 
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ตารางท่ี 4-15 (ต่อ) 
เปรียบเทียบผลการตรวจวดัเสียง 8 ชัว่โมงในการท างานและปริมาณเสียงสะสม 

(ระหวา่งเดอืนเมษายน 2546 – พฤศจกิายน 2567) 
 

เดือนท่ีตรวจวดั 
ผลการตรวจวดั2/ dB(A) 

บริเวณเคร่ืองม้วน บริเวณเคร่ืองรีด บริเวณใกล้เตาหลอม 
พ.ย. 561/ 88.9 78.9 59.1 
ม.ิย. 571/ 86.8 88.0 78.6 
พ.ย. 571/ 86.5 89.2 87.1 
เม.ย. 581/ 86.4 78.8 81.0 
พ.ย. 581/ 84.7 82.4 77.5 
เม.ย. 591/ 86.2 79.6 77.0 
พ.ย. 591/ 88.6 78.4 74.3 
เม.ย. 601/ 86.5 82.1 63.2 
พ.ย. 601/ 86.7 77.5 74.1 

เม.ย. และ ม.ิย. 613/ 84.9 82.2 83.1 
พ.ย. 613/ 84.5 84.6 79.8 
เม.ย. 623/ 82.6 84.4 73.6 
พ.ย. 623/ 85.0 81.5 73.5 
เม.ย. 633/ 82.8 82.1 72.2 
พ.ย. 633/ 84.5 84.9 81.7 
เม.ย. 643/ 82.8 84.5 79.1 
พ.ย. 643/ 83.6 76.8 76.3 
เม.ย. 653/ 75.0 81.6 74.1 
พ.ย. 653/ 84.9 76.7 76.8 
เม.ย. 663/ 80.7 74.4 70.5 
พ.ย. 663/ 84.9 80.2 79.5 
เม.ย. 673/ 82.1 69.5 63.3 
พ.ย. 673/ 84.9 76.5 82.4 
มาตรฐาน 901/ 
มาตรฐาน 853/ 

 

หมายเหต ุ: 1/ มาตรฐานตามกฎกระทรวงแรงงาน พ.ศ.2559 เรื่อง ก าหนดมาตรฐานในการบรหิาร จดัการ และด าเนินการดา้นความปลอดภยั 
อาชวีอนามยั และสภาพแวดลอ้มในการท างาน หมวด 3 เสยีง 

2/ ทุกบริเวณที่ท าการตรวจวัดเป็นการตรวจวัดปรมิาณเสียงสะสมที่พนักงานรบัสัมผสั ยกเว้นบริเวณเครื่องม้วน ตัง้แต่ปี  
2564 – 2561 เป็นผลการตรวจวดัเสยีง 8 ชัว่โมงในการท างาน 

3/ มาตรฐานตามประกาศกรมสวสัดกิารและคุม้ครองแรงงาน พ.ศ.2561 เรือ่ง มาตรฐานระดบัเสยีงทีย่อมใหลู้กจา้งไดร้บัเฉลีย่ตลอด
ระยะเวลาการท างานในแต่ละวนั 

 

 



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบสิง่แวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดลอ้ม 
โครงการขยายก าลงัการผลติ โรงงานผลติลวดทองแดง (ระยะด าเนินการ) 

ครัง้ที ่2 ประจ าปี 2567 ระหว่างเดอืนกรกฎาคม – ธนัวาคม 2567 

จดัท าโดย 
บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรชิ แอนด ์เทคโนโลย ีจ ากดั 
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ผลการตรวจวดัระดบัเสียง 8 ชัว่โมงในการท างานและปริมาณเสียงสะสม

บรเิวณเครือ่งรดี บรเิวณใกลเ้ตาหลอม บรเิวณเครือ่งมว้น
Std. Noise = 90 dB(A) Std. Noise = 85 dB(A)

รปูท่ี 4-22 กราฟเปรยีบเทยีบผลการตรวจวดัระดบัเสยีง 8 ชัว่โมงในการท างานและปรมิาณเสยีงสะสม  
(ระหวา่งเดอืนเมษายน 2563 – พฤศจกิายน 2567) 



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบสิง่แวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดลอ้ม 
โครงการขยายก าลงัการผลติ โรงงานผลติลวดทองแดง (ระยะด าเนินการ) 

ครัง้ที ่2 ประจ าปี 2567 ระหว่างเดอืนกรกฎาคม – ธนัวาคม 2567 

จดัท าโดย 
บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรชิ แอนด ์เทคโนโลย ีจ ากดั 
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4.2.5.2 ความเข้มของแสงสว่างในการท างาน 
 

1) วิธีการตรวจวดั 
 

วิธีการตรวจวดัความเข้มของแสงสว่างได้ด าเนินการตามวิธีที่ก าหนดไว้ในมาตรฐานตามที่
ราชการก าหนด และมาตรฐานสากลทีไ่ดร้บัการยอมรบักนัโดยทัว่ไป สรปุวธิเีกบ็ตวัอยา่งและวเิคราะหไ์ดด้งัตารางที ่4-16 

 
ตารางท่ี 4-16 

วิธีการตรวจวดัความเข้มของแสงสว่างบริเวณการท างาน 
 

ดชันีท่ีตรวจวดั วิธีการตรวจวดั / วิเคราะห ์ รายละเอียดการตรวจวดั / วิเคราะห ์

- Light Intensity LUX Meter ท าการตรวจวดัโดยใช้เครื่องมือตรวจวดัความเข้มของแสง
สว่าง (LUX Meter) รายงานผลการตรวจวดั มีหน่วยเป็น 
LUX 

 
2) ผลการตรวจวดัความเข้มของแสงสว่างในการท างาน 

 
ผลการตรวจวัดความเข้มของแสงสว่างในการท างาน จ านวน 7 บริเวณ ท าการตรวจวัด 

ในวันที่  14 พฤศจิกายน 2567 แสดงผลการตรวจวัดดังตารางที่ 4-17 แผนผังจุดเก็บตัวอย่างแสดงดังรูปที่  4-23  
และรปูการตรวจวดัแสดงดงัรปูที ่4-40 – รปูที ่4-46 เมื่อเปรยีบเทยีบกบัมาตรฐานตามประกาศกรมสวสัดกิารและคุม้ครอง
แรงงาน พ.ศ.2561 เรือ่ง มาตรฐานความเขม้ของแสงสวา่ง พบวา่ ทกุบรเิวณทีท่ าการตรวจวดัมคีา่อยูใ่นเกณฑม์าตรฐาน  
 

 



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบสิง่แวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดลอ้ม 
โครงการขยายก าลงัการผลติ โรงงานผลติลวดทองแดง (ระยะด าเนินการ) 

ครัง้ที ่2 ประจ าปี 2567 ระหว่างเดอืนกรกฎาคม – ธนัวาคม 2567 

จดัท าโดย 
บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรชิ แอนด ์เทคโนโลย ีจ ากดั 
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ตารางท่ี 4-17 
ผลการตรวจวดัความเขม้ของแสงสว่างบริเวณการท างาน 

โครงการขยายก าลงัการผลิต โรงงานผลิตลวดทองแดง ของบริษทั ไทย คอปเปอร ์รอ็ด จ ากดั   
(ตรวจวดัในวนัที ่14 พฤศจกิายน 2567) 

  

บริเวณท่ีตรวจวดั ลกัษณะงาน 
ผลการตรวจวดั 

(LUX) 
มาตรฐาน1/ 

(LUX) 
สภาพแวดล้อม 

1. บรเิวณหน้าเครื่องหล่อ 
(คณุครรชติ โปรง่จติร) 

เขีย่เศษวตัถุดบิ 302 200 - 300 - 

2. บรเิวณรางส่งน ้าทองแดง 1 
(คณุเกษม หอมกลิน่คลา้ย) 

เขีย่เศษวตัถุดบิ 260 200 - 300 - 

3. บรเิวณรางส่งน ้าทองแดง 2 
(คณุชชัวาล ปานนุสา) 

เขีย่เศษวตัถุดบิ 377 200 - 300 - 

4. บรเิวณหอ้งควบคมุ Caster Cabin 
(คณุชชัวาล ปานนุสา) 

แผงควบคมุ 625 400 - 500 - 

5. บรเิวณ Spare Part 
(คณุครรชติ โปรง่จติร) 

ซ่อมชิน้งาน 903 200 - 300 - 

หอ้งควบคมุ Furnace       
6. โต๊ะท างานคณุเกษม หอมกลิน่คลา้ย งานเอกสาร 406 400 - 500 - 
7. แผงควบคมุ (คณุเกษม หอมกลิน่คลา้ย) แผงควบคมุ 566 400 - 500 - 

 

หมายเหต ุ:  1/ มาตรฐานตามประกาศกรมสวสัดกิารและคุม้ครองแรงงาน พ.ศ.2561 เรือ่ง มาตรฐานความเขม้ของแสงสวา่ง  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ช่ือผูต้รวจวดั  : นายรฐัพล  หมืน่วงษ,์ นายสุทนิ  มากด า 
ช่ือผูบ้นัทึก  : นายฉตัรชยั  โยวะผยุ, นางสาวธญัญาลกัษณ์  แสงโยธา 
ช่ือผูค้วบคมุ/ตรวจสอบ : นางสาวธนิดา บุญรุง่เรอืง เลขทะเบยีน ว-099-ค-7023 
ช่ือบริษทัผูวิ้เคราะหต์วัอย่าง   : บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรชิ แอนด ์เทคโนโลย ีจ ากดั  
เบอรโ์ทรศพัท ์  : 0-2954-7745-6 

 
 
 

 



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบสิง่แวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดลอ้ม 
โครงการขยายก าลงัการผลติ โรงงานผลติลวดทองแดง (ระยะด าเนินการ) 

ครัง้ที ่2 ประจ าปี 2567 ระหว่างเดอืนกรกฎาคม – ธนัวาคม 2567 

จดัท าโดย 
บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรชิ แอนด ์เทคโนโลย ีจ ากดั 

4-56 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

จดุตรวจวดั 
 

1. บรเิวณหน้าเครื่องหลอ่ 
2. รางส่งน ้าทองแดง 1 
3. รางส่งน ้าทองแดง 2 
4. Caster Cabin 
5. Spare Part 
6. โต๊ะหอ้งควบคมุ Furnace 
7. บรเิวณหอ้งควบคมุ Furnace 

1 

2 
6 
7 3 

4 
5 

รปูท่ี 4-23 แผนผงัจดุตรวจวดัความเข้มของแสงสว่างบริเวณการท างาน 
 



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบสิง่แวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดลอ้ม 
โครงการขยายก าลงัการผลติ โรงงานผลติลวดทองแดง (ระยะด าเนินการ) 

ครัง้ที ่2 ประจ าปี 2567 ระหว่างเดอืนกรกฎาคม – ธนัวาคม 2567 

จดัท าโดย 
บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรชิ แอนด ์เทคโนโลย ีจ ากดั 
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3) เปรียบเทียบผลการตรวจวดักบัครัง้ท่ีผ่านมา 
    

เปรียบเทียบผลการตรวจวัดความเข้มของแสงสว่าง ในการท างาน จ านวน 7 บริเวณ  
ตัง้แต่เดือนเมษายน 2547 – เดือนพฤศจิกายน 2567 แสดงได้ดังตารางที่ 4-18 และรูปที่ 4-24 ถึงรูปที่ 4-26 พบว่า  
ทกุบรเิวณทีต่รวจวดัมคีวามเขม้ของแสงสวา่งอยูใ่นเกณฑท์ีม่าตรฐานก าหนด  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบสิง่แวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดลอ้ม 
โครงการขยายก าลงัการผลติ โรงงานผลติลวดทองแดง (ระยะด าเนินการ) 

ครัง้ที ่2 ประจ าปี 2567 ระหว่างเดอืนกรกฎาคม – ธนัวาคม 2567 

จดัท าโดย 
บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรชิ แอนด ์เทคโนโลย ีจ ากดั 
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ตารางท่ี 4-18 
เปรียบเทียบผลการตรวจวดัความเข้มของแสงสว่างบริเวณการท างาน 

(ระหวา่งเดอืนเมษายน 2547 – พฤศจกิายน 2567) 
 

เดือนท่ีตรวจวดั 

ผลการตรวจวดั (LUX) 

หน้า 
เคร่ืองหล่อ 

รางส่งน ้า
ทองแดง 1 

รางส่งน ้า
ทองแดง 2 

Caster 
Cabin 

Spare Part 
โตะ๊

ห้องควบคมุ 
Furnace 

ห้องควบคมุ 
Furnace 

เม.ย. 47 336 60 106 319 445 565 336 
พ.ย. 47 230 430 495 245 657 465 402 
เม.ย. 48 264 202 1,265 231 860 680 272 
พ.ย. 48 290 307 303 301 602 812 224 
เม.ย. 49 209 263 264 222 425 844 204 
พ.ย. 49 506 385 270 310 423 563 403 
เม.ย. 50 309 360 406 218 587 642 225 
พ.ย. 50 342 1,182 349 285 486 769 301 
เม.ย. 51 460 404 636 216 890 556 418 
พ.ย. 51 362 375 219 238 324 646 332 
เม.ย. 52 753 201 1,174 1,455 411 663 261 
พ.ย. 52 646 385 261 536 426 474 233 
เม.ย. 53 555 473 824 413 723 528 245 
พ.ย. 53 325 223 274 398 451 715 202 
พ.ค. 54 232 256 418 248 325 479 210 
ธ.ค. 54 445 335 288 281 359 472 333 
เม.ย. 55 404 282 215 205 235 724 311 
พ.ย. 55 221 227 240 489 351 408 270 
เม.ย. 56 245 563 246 258 458 635 247 
พ.ย. 56 224 250 223 454 510 1,069 370 
ม.ิย. 57 403 246 282 478 536 495 313 
พ.ย. 57 372 395 212 580 535 560 340 
เม.ย. 58 314 320 234 250 474 574 306 
พ.ย. 58 300 461 210 312 403 427 226 

มาตรฐาน1/ >200 >200 >200 >200 >200 >400 >200 
 

 

หมายเหต ุ   :  1/ มาตรฐานตามกฎกระทรวงแรงงาน พ.ศ. 2549 เรือ่ง ก าหนดมาตรฐานในการบรหิารและการจดัการดา้นความปลอดภยั  
อาชวีอนามยั และสภาพแวดลอ้มในการท างาน หมวด 2 แสงสวา่ง 

  



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบสิง่แวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดลอ้ม 
โครงการขยายก าลงัการผลติ โรงงานผลติลวดทองแดง (ระยะด าเนินการ) 

ครัง้ที ่2 ประจ าปี 2567 ระหว่างเดอืนกรกฎาคม – ธนัวาคม 2567 

จดัท าโดย 
บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรชิ แอนด ์เทคโนโลย ีจ ากดั 

4-59 

ตารางท่ี 4-18 (ต่อ) 
เปรียบเทียบผลการตรวจวดัความเข้มของแสงสว่างบริเวณการท างาน 

(ระหวา่งเดอืนเมษายน 2547 – พฤศจกิายน 2567) 
 

เดือนท่ีตรวจวดั 

ผลการตรวจวดั (LUX) 

หน้า 
เคร่ืองหล่อ 

รางส่งน ้า
ทองแดง 1 

รางส่งน ้า
ทองแดง 2 

Caster 
Cabin 

Spare Part 
โตะ๊

ห้องควบคมุ 
Furnace 

แผงควบคมุ 
Furnace 

พ.ย. 561/ 224 250 223 454 510 1,069 370 
ม.ิย. 571/ 403 246 282 478 536 495 313 
พ.ย. 571/ 372 395 212 580 535 560 340 
เม.ย. 581/ 314 320 234 250 474 574 306 
พ.ย. 581/ 300 461 210 312 403 427 226 
เม.ย. 591/ 291 236 211 287 289 414 242 
พ.ย. 591/ 290 282 215 218 291 429 238 
เม.ย. 601/ 340 235 214 393 279 526 245 
พ.ย. 601/ 290 231 210 372 240 480 230 
เม.ย. 612/ 404 406 408 524 453 447 425 
พ.ย. 612/ 425 204 430 612 420 500 402 
เม.ย.622/ 789 382 410 735 536 516 535 
พ.ย. 622/ 412 311 402 454 771 460 459 
เม.ย. 632/ 419 221 358 442 321 587 502 
พ.ย. 632/ 412 430 340 465 450 700 620 
เม.ย. 642/ 421 301 356 581 447 868 573 
พ.ย. 642/ 407 218 488 560 907 445 451 
เม.ย. 652/ 264 278 435 491 525 980 439 
พ.ย. 652/ 412 557 301 541 604 527 489 
เม.ย. 662/ 406 212 308 556 760 421 467 
พ.ย. 662/ 475 228 285 594 428 468 583 
เม.ย. 672/ 273 279 305 679 785 462 590 
พ.ย. 672/ 302 260 377 625 903 406 566 
มาตรฐาน1/ >200 >200 >200 >200 >200 >400 >200 
มาตรฐาน2/ 400-500 200-300 200-300 200-300 400-500 200-300 400-500 400-500 

 

 

หมายเหต ุ   :  1/ มาตรฐานตามกฎกระทรวงแรงงาน พ.ศ. 2549 เรือ่ง ก าหนดมาตรฐานในการบรหิารและการจดัการดา้นความปลอดภยั  
อาชวีอนามยั และสภาพแวดลอ้มในการท างาน หมวด 2 แสงสวา่ง 

   2/ มาตรฐานตามประกาศกรมสวสัดกิารและคุม้ครองแรงงาน พ.ศ.2561 เรือ่ง มาตรฐานความเขม้ของแสงสวา่ง 
 

 

 

 

 

 

 



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบสิง่แวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดลอ้ม 
โครงการขยายก าลงัการผลติ โรงงานผลติลวดทองแดง (ระยะด าเนินการ) 

ครัง้ที ่2 ประจ าปี 2567 ระหว่างเดอืนกรกฎาคม – ธนัวาคม 2567 

จดัท าโดย 
บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรชิ แอนด ์เทคโนโลย ีจ ากดั 
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รปูท่ี 4-24 กราฟเปรยีบเทยีบผลการตรวจวดัความเขม้ของแสงสวา่งในการท างาน  
(ระหวา่งเดอืนเมษายน 2547 – พฤศจกิายน 2560) 

 

รปูท่ี 4-25 กราฟเปรยีบเทยีบผลการตรวจวดัความเขม้ของแสงสวา่งในการท างาน (โต๊ะควบคมุ Furnace) 
(ระหวา่งเดอืนเมษายน 2547 – พฤศจกิายน 2560) 
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ผลการตรวจวดัความเข้มของแสงสว่างในการท างาน

หน้าเครือ่งหล่อ หอ้งควบคุม Funace รางสง่น ้าทองแดง 1 รางสง่น ้าทองแดง 2

Custer Cabin Spare Part Std. 200 Lux
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ผลการตรวจวดัความเข้มของแสงสว่างบริเวณการท างาน

โต๊ะควบคุมหอ้ง Furnace Std. 400 Lux



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบสิง่แวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดลอ้ม 
โครงการขยายก าลงัการผลติ โรงงานผลติลวดทองแดง (ระยะด าเนินการ) 

ครัง้ที ่2 ประจ าปี 2567 ระหว่างเดอืนกรกฎาคม – ธนัวาคม 2567 

จดัท าโดย 
บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรชิ แอนด ์เทคโนโลย ีจ ากดั 

4-61 
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ผลการตรวจวดัความเข้มของแสงสว่างในการท างาน

หน้าเครือ่งหล่อ รางสง่น ้าทองแดง 1 รางสง่น ้าทองแดง 2
Caster Cabin Spare Part โต๊ะหอ้งควบคุม Furnace
หอ้งควบคุม Furnace Std. 400-500 Lux Std. 200-300 Lux

รปูท่ี 4-26 กราฟเปรยีบเทยีบผลการตรวจวดัความเขม้ของแสงสวา่งในการท างาน  
   (ระหวา่งเดอืนเมษายน 2563 – พฤศจกิายน 2567) 



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบสิง่แวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดลอ้ม 
โครงการขยายก าลงัการผลติ โรงงานผลติลวดทองแดง (ระยะด าเนินการ) 

ครัง้ที ่2 ประจ าปี 2567 ระหว่างเดอืนกรกฎาคม – ธนัวาคม 2567 

จดัท าโดย 
บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรชิ แอนด ์เทคโนโลย ีจ ากดั 
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4.2.5.3 ระดบัความร้อนในการท างาน 
 

1) วิธีการตรวจวดั 
 

วธิกีารตรวจวดัระดบัความรอ้นในการท างาน ไดด้ าเนินการตามวธิทีีก่ าหนดไวใ้นมาตรฐานตาม 
ที่ราชการก าหนด และมาตรฐานสากลที่ ได้ร ับการยอมรับกันโดยทัว่ไป สรุปวิธีเก็บตัวอย่างและวิเคราะห์ได้  
ดงัตารางที ่4-19 

 
ตารางท่ี 4-19 

วิธีการตรวจวดัระดบัความร้อนบริเวณการท างาน 
 

ดชันีท่ีตรวจวดั วิธีการตรวจวดั / วิเคราะห ์ รายละเอียดการตรวจวดั / วิเคราะห ์

- Heat Stress Heat Stress Monitor ท าการตรวจวดัโดยใช้เครื่องมอืตรวจวดัอุณหภูมชินิด Heat 
Stress Monitor รายงานผลการตรวจวัดเป็ นอุณหภู ม ิ
เวทบัลบ์ โกลบ (Wet Bulb Globe Temperature : WBGT)  
มหีน่วยเป็น °C 

 
2) ผลการตรวจวดัระดบัความร้อนบริเวณการท างาน 

 
ผลการตรวจวัดระดับความร้อน ในการท างาน จ านวน 3 บริเวณ  ท าการตรวจวัด ใน 

วันที่  14 พฤศจิกายน 2567 แสดงผลการตรวจวัดดังตารางที่  4-20 แผนผังจุดเก็บตัวอย่างแสดงดังรูปที่  4-27  
และรปูการตรวจวดัแสดงดงัรปูที ่4-47 – รปูที ่4-49 เมือ่เปรยีบเทยีบกบัมาตรฐานตามกฎกระทรวง พ.ศ. 2559 เรือ่ง ก าหนด
มาตรฐานในการบรหิาร จดัการ และด าเนินการดา้นความปลอดภยัอาชวีอนามยั และสภาพแวดลอ้มในการท างาน หมวด 1 
ความรอ้น พบว่า ค่าเฉลีย่ของอุณหภูม ิWBGT บรเิวณทีท่ าการตรวจวดัทุกบรเิวณมรีะดบัความรอ้นอยู่ในเกณฑ์ทีม่าตรฐาน
ก าหนด  

 
 
 
 
 
 
 
 



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบสิง่แวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดลอ้ม 
โครงการขยายก าลงัการผลติ โรงงานผลติลวดทองแดง (ระยะด าเนินการ) 

ครัง้ที ่2 ประจ าปี 2567 ระหว่างเดอืนกรกฎาคม – ธนัวาคม 2567 

จดัท าโดย 
บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรชิ แอนด ์เทคโนโลย ีจ ากดั 
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ตารางท่ี 4-20 
ผลการตรวจวดัระดบัความร้อนบริเวณการท างาน 

โครงการขยายก าลงัการผลิต โรงงานผลิตลวดทองแดง ของบริษทั ไทย คอปเปอร ์รอ็ด จ ากดั   
(ตรวจวดัในวนัที ่14 พฤศจกิายน 2567) 

 

บริเวณท่ีตรวจวดั วนัท่ีตรวจวดั เวลาตรวจวดั 
ค่าความร้อน (oC) 

TNWB TDB TGT WBGT 
1. บรเิวณหน้าเครือ่งหล่อ       

- หน้าเครือ่งหล่อ (Indoor) 
- หอ้งพกัพนกังาน (Indoor) 
คุณครรชติ โปรง่จติ 

14 พ.ย. 67 09:28-09:58 27.5 35.0 35.3 29.8 
09:58-11:28 19.8 27.0 28.9 22.5 

WBGT เฉล่ีย - - - 24.3 
2. บรเิวณรางสง่น ้าทองแดง 1       

- รางสง่น ้าทองแดง 1 (Indoor)  
- หอ้งควบคุม Furnace (Indoor) 
คุณเกษม หอมกลิน่คลา้ย 

14 พ.ย. 67 09:32-10:02 28.4 36.7 42.1 32.5 
10:02-11:32 16.9 23.7 25.5 19.5 

WBGT เฉล่ีย - - - 22.8 
3. บรเิวณรางสง่น ้าทองแดง 2       

- รางสง่น ้าทองแดง 2 (Indoor) 
- หอ้งควบคุม Furnace (Indoor) 
คุณชชัวาล ปานนุสา 

14 พ.ย. 67 09:30-10:00 28.9 37.7 40.9 32.5 
10:00-11:30 16.2 22.9 24.5 18.7 

WBGT เฉล่ีย - - - 22.2 
มาตรฐานลกัษณะงานเบา1/ - - - 34.0 

 

หมายเหต ุ:  WBGT   คอื อุณหภมูเิวทบลัพโ์กลบ 
     NWB     คอื อุณหภมูทิีอ่า่นจากเทอรโ์มมเิตอรก์ระเปาะเปียก 
     GT    คอื อุณหภมูทิีอ่า่นจากโกลบเทอรโ์มมเิตอร์ 
     DB    คอื อุณหภมูทิีอ่า่นจากเทอรโ์มมเิตอรก์ระเปาะแหง้ 

1/ กฎกระทรวงแรงงาน พ.ศ. 2559 เรือ่ง ก าหนดมาตรฐานในการบรหิาร จดัการ และด าเนินการดา้นความปลอดภยั อาชวีอนามยั  
 และสภาพแวดลอ้มในการท างาน หมวด 1 ความรอ้น 
2/ คา่ความรอ้นเฉลีย่ = ((คา่ความรอ้น 1 x เวลา 1 (นาท)ี) + (คา่ความรอ้น 2 x เวลา 2 (นาท)ี) 
      (เวลา 1 (นาท)ี) + (เวลา 2 (นาท)ี)     

 
 
 
 
 
 
 

ช่ือผูต้รวจวดั  : นายรฐัพล  หมืน่วงษ,์ นายสุทนิ  มากด า 
ช่ือผูบ้นัทึก  : นายฉตัรชยั  โยวะผยุ, นางสาวธญัญาลกัษณ์  แสงโยธา 
ช่ือผูค้วบคมุ/ตรวจสอบ : นางสาวธนิดา บุญรุง่เรอืง เลขทะเบยีน ว-099-ค-7023 
ช่ือบริษทัผูวิ้เคราะหต์วัอย่าง   : บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรชิ แอนด ์เทคโนโลย ีจ ากดั  
เบอรโ์ทรศพัท ์  : 0-2954-7745-6 



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบสิง่แวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดลอ้ม 
โครงการขยายก าลงัการผลติ โรงงานผลติลวดทองแดง (ระยะด าเนินการ) 

ครัง้ที ่2 ประจ าปี 2567 ระหว่างเดอืนกรกฎาคม – ธนัวาคม 2567 

จดัท าโดย 
บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรชิ แอนด ์เทคโนโลย ีจ ากดั 

4-64 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รปูท่ี 4-27 แผนผงัจดุตรวจวดัระดบัความร้อนในการท างาน 

2 

1 
3 

จดุตรวจวดั 
 

1. บรเิวณหน้าเครื่องหลอ่ 
2. บรเิวณรางส่งน ้าทองแดง 1 
3. บรเิวณรางส่งน ้าทองแดง 2 



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบสิง่แวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดลอ้ม 
โครงการขยายก าลงัการผลติ โรงงานผลติลวดทองแดง (ระยะด าเนินการ) 

ครัง้ที ่2 ประจ าปี 2567 ระหว่างเดอืนกรกฎาคม – ธนัวาคม 2567 

จดัท าโดย 
บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรชิ แอนด ์เทคโนโลย ีจ ากดั 
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3) เปรียบเทียบผลการตรวจวดักบัครัง้ท่ีผ่านมา 
    

เปรียบเทียบผลการตรวจวัดระดับความร้อนในการท างาน จ านวน 3 บริเวณ ตัง้แต่เดือน 
เมษายน 2547 – เดอืนพฤศจกิายน 2567 แสดงได้ดงัตารางที ่4-21 และรปูที ่4-28 พบว่า ระดบัความรอ้นทีพ่นักงานไดร้บั
จากการท างานตัง้แต่ปี 2547 ถึง เมษายน 2555 มีระดับความร้อนสูงเกินเกณฑ์ที่มาตรฐานก าหนดในบางเดือน  
สว่นในชว่งเดอืนพฤศจกิายน 2555 – เดอืนพฤศจกิายน 2567 พบวา่ ระดบัความรอ้นมคีา่อยูใ่นเกณฑท์ีม่าตรฐานก าหนด  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
  



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบสิง่แวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดลอ้ม 
โครงการขยายก าลงัการผลติ โรงงานผลติลวดทองแดง (ระยะด าเนินการ) 

ครัง้ที ่2 ประจ าปี 2567 ระหว่างเดอืนกรกฎาคม – ธนัวาคม 2567 

จดัท าโดย 
บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรชิ แอนด ์เทคโนโลย ีจ ากดั 
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ตารางท่ี 4-21 
เปรียบเทียบผลการตรวจวดัระดบัความร้อนบริเวณการท างาน 

(ระหวา่งเดอืนเมษายน 2547 – พฤศจกิายน 2567)  
 

เดือนท่ีตรวจวดั 
ผลการตรวจวดั (0C) 

หน้าเคร่ืองหล่อ รางส่งน ้าทองแดง 1 รางส่งน ้าทองแดง 2 
เม.ย. 47 31.7 40.2 39.6 
พ.ย. 47 32.0 40.0 35.1 
เม.ย. 48 34.4 38.4 39.5 
พ.ย. 48 32.7 38.0 37.5 
เม.ย. 49 31.2 35.7 36.5 
พ.ย. 49 30.4 34.8 35.3 
เม.ย. 50 32.1 36.2 36.3 
พ.ย. 50 26.8 34.1 30.6 
เม.ย. 51 30.6 34.6 34.3 
พ.ย. 51 29.6 32.4 31.7 
พ.ค. 52 27.6 31.8 31.9 
พ.ย. 52 27.1 31.8 31.9 
เม.ย. 53 31.2 36.5 36.8 
พ.ย. 53 28.8 33.2 35.9 
พ.ค. 54 31.6 35.9 35.7 
พ.ย. 54 29.3 37.4 38.0 
เม.ย. 55 32.9 36.4 35.8 
พ.ย. 552/ 23.8 30.1 29.9 
เม.ย. 562/ 27.0 22.0 22.0 
พ.ย. 562/ 25.0 22.0 22.4 
ม.ิย. 572/ 24.6 22.7 22.8 
พ.ย. 572/ 23.0 24.0 23.5 
เม.ย. 582/ 24.9 22.7 22.9 
พ.ย. 582/ 22.8 24.8 25.0 
เม.ย. 592/ 22.4 22.5 27.1 
พ.ย. 592/ 24.3 24.2 22.6 
เม.ย. 602 30.5 23.9 22.4 
พ.ย. 602/ 23.7 22.5 22.2 

มาตรฐานลกัษณะงานปานกลาง1/ 32.0 
 

หมายเหตุ  :  1/ มาตรฐานตามกฎกระทรวงแรงงาน พ.ศ.2559 เรื่อง ก าหนดมาตรฐานในการบรหิาร จดัการ และด าเนินการด้านความปลอดภยั 
อาชวีอนามยั และสภาพแวดลอ้มในการท างาน หมวด 1 ความรอ้น 

                          2/  คา่เฉลีย่ทีค่ านวณตามระยะเวลาปฏบิตังิานและระยะเวลาพกัใน 1 รอบของการท างาน 



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบสิง่แวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดลอ้ม 
โครงการขยายก าลงัการผลติ โรงงานผลติลวดทองแดง (ระยะด าเนินการ) 

ครัง้ที ่2 ประจ าปี 2567 ระหว่างเดอืนกรกฎาคม – ธนัวาคม 2567 

จดัท าโดย 
บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรชิ แอนด ์เทคโนโลย ีจ ากดั 
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ตารางท่ี 4-21 (ต่อ) 
เปรียบเทียบผลการตรวจวดัระดบัความร้อนบริเวณการท างาน 

 (ระหวา่งเดอืนเมษายน 2547 – พฤศจกิายน 2567) 
 

เดือนท่ีตรวจวดั 
ผลการตรวจวดั (0C) 

หน้าเคร่ืองหล่อ รางส่งน ้าทองแดง 1 รางส่งน ้าทองแดง 2 
เม.ย. 612/ 20.8 20.6 20.9 
พ.ย. 612/ 25.0 23.3 24.0 
เม.ย. 622/ 23.4 23.5 25.0 
พ.ย. 612/ 23.3 22.8 22.7 
เม.ย. 632/ 21.6 22.4 22.7 
พ.ย. 632/ 19.7 22.7 24.0 
เม.ย. 642/ 23.9 23.2 22.7 
พ.ย. 642/ 22.1 23.5 22.6 
เม.ย. 652/ 22.3 22.1 23.2 
พ.ย. 652/ 23.8 24.3 25.2 
เม.ย. 662/ 23.4 24.0 23.8 
พ.ย. 662/ 23.6 23.0 23.7 
เม.ย. 672/ 22.5 24.0 22.2 
พ.ย. 672/ 24.3 22.8 22.2 

มาตรฐานลกัษณะงานเบา1/ 34.0 
 

หมายเหตุ  :  1/ มาตรฐานตามกฎกระทรวงแรงงาน พ.ศ.2559 เรื่อง ก าหนดมาตรฐานในการบรหิาร จดัการ และด าเนินการด้านความปลอดภยั 
อาชวีอนามยั และสภาพแวดลอ้มในการท างาน หมวด 1 ความรอ้น 

                          2/  คา่เฉลีย่ทีค่ านวณตามระยะเวลาปฏบิตังิานและระยะเวลาพกัใน 1 รอบของการท างาน 
 
 
 
 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบสิง่แวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดลอ้ม 
โครงการขยายก าลงัการผลติ โรงงานผลติลวดทองแดง (ระยะด าเนินการ) 

ครัง้ที ่2 ประจ าปี 2567 ระหว่างเดอืนกรกฎาคม – ธนัวาคม 2567 
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รปูท่ี 4-28 กราฟเปรยีบเทยีบผลการตรวจวดัระดบัความรอ้นบรเิวณการท างาน  
(ระหวา่งเดอืนเมษายน 2563 – พฤศจกิายน 2567) 
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ผลการตรวจวดัระดบัความร้อนบริเวณการท างาน

หน้าเครือ่งหล่อ รางสง่น ้าทองแดง 1 รางสง่น ้าทองแดง 2 Std. WBGT = 32 ºC Std. WBGT = 34 ºC

มาตรฐานงานเบา 34 0C

มาตรฐานงานปานกลาง 32 0C



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบสิง่แวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดลอ้ม 
โครงการขยายก าลงัการผลติ โรงงานผลติลวดทองแดง (ระยะด าเนินการ) 

ครัง้ที ่2 ประจ าปี 2567 ระหว่างเดอืนกรกฎาคม – ธนัวาคม 2567 
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4.2.6 สถิติการเกิดอบุติัเหต ุ
 

 โครงการบนัทึกสถิติอุบตัิเหตุทุกประเภทที่เกิดขึ้น โดยบนัทึกรายละเอียดเกี่ยวกบัสิ่งที่ท าให้ประสบอนัตราย  
ความเสียหายที่ เกิดขึ้นต่อร่างกายและทรัพย์สิน และจ าแนกตามลักษณะการประสบอันตรายและความร้ายแรง  
ดงัแสดงในภาคผนวกที ่6.16  ซึง่ระหวา่งเดอืนกรกฎาคม – ธนัวาคม 2567 ไมม่กีารเกดิอุบตัเิหตุภายในโครงการ 

 
4.2.7  ผลการตรวจสขุภาพประจ าปี 

 
 โครงการมกี าหนดตรวจสุขภาพพนักงานทุกคนปีละ 1 ครัง้ และพนักงานเขา้ใหม่จะตรวจสุขภาพก่อนเขา้

ท างาน และเกบ็บนัทกึผลการตรวจสุขภาพพนักงานไวโ้ดยแยกตามแผนกงาน ซึ่งการตรวจสุขภาพประจ าปีบรษิทัก าหนด
รายการตรวจสุขภาพของพนกังาน โดยพจิารณาตามลกัษณะของปัจจยัเสีย่งทีไ่ดร้บั ซึง่อาจก าหนดรายการตรวจสขุภาพเป็น 
2 ประเภท คอื 

 4.2.7.1 การตรวจสุขภาพทัว่ไป ส าหรบัพนักงานที่ไม่สมัผสัปัจจยัเสี่ยงจากการท างาน ซึ่งรายการตรวจ
สขุภาพทัว่ไป ประกอบดว้ย 

- การตรวจรา่งกายโดยแพทย ์
- การเอกซเรยท์รวงอก 
- การตรวจปัสสาวะ 
- การตรวจความสมบรูณ์ของเมด็เลอืด 
- การตรวจระดบัน ้าตาลในเลอืด 
- การตรวจกรดยรูคิ 
- การตรวจระดบัไขมนัในเลอืด  

 4.2.7.2 การตรวจสขุภาพตามลกัษณะงาน หรอืตามลกัษณะปัจจยัเสีย่งทีพ่นกังานไดร้บั 
- การตรวจหาปรมิาณสารทองแดงในเลอืด  
- การตรวจระดบัสาร Iso Propyl Alcohol ในปัสสาวะ 
- การทดสอบสมรรถภาพการไดย้นิ 

 
การตรวจสุขภาพของพนักงานล่าสุด ตรวจเมือ่วนัที ่4 ธนัวาคม 2567 ดงัแสดงในภาคผนวกที ่6.19 อน่ึงบรษิทัได้

แจง้ผลการตรวจสุขภาพให้กบัพนักงานทุกคนเพื่อพนักงานได้ทราบผลการตรวจของตนเองและปฏบิตัติามขอ้แนะน าของ
แพทยอ์าชวีเวชศาสตร ์ต่อไป 
 



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิง่แวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดลอ้ม 
โครงการขยายก าลงัการผลติ โรงงานผลติลวดทองแดง (ระยะด าเนินการ) 

ครัง้ที ่2 ประจ าปี 2567 ระหวา่งเดอืนกรกฎาคม – ธนัวาคม 2567 

 

จดัท าโดย  4-70 
บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรชิ แอนด ์เทคโนโลย ีจ ากดั 

  

 

รปูท่ี 4-30 แสดงการเกบ็ตวัอยา่งน ้าทิง้บรเิวณรางระบายน ้าฝนฝัง่ตะวนัออกก่อนระบายลงสูค่ลองส าโรง   
           

 

รปูท่ี 4-29 แสดงการเกบ็ตวัอยา่งน ้าทิง้บรเิวณน ้าก่อนเขา้ระบบบ าบดัน ้าเสยี 

 

เกบ็ตวัอย่างในวนัที่ 15 สงิหาคม 2567 เกบ็ตวัอย่างในวนัที่ 14 พฤศจกิายน 2567 

 

เกบ็ตวัอย่างในวนัที่ 15 สงิหาคม 2567 
 

เกบ็ตวัอย่างในวนัที่ 14 พฤศจกิายน 2567 



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิง่แวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดลอ้ม 
โครงการขยายก าลงัการผลติ โรงงานผลติลวดทองแดง (ระยะด าเนินการ) 

ครัง้ที ่2 ประจ าปี 2567 ระหวา่งเดอืนกรกฎาคม – ธนัวาคม 2567 

 

จดัท าโดย  4-71 
บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรชิ แอนด ์เทคโนโลย ีจ ากดั 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

รปูท่ี 4-31 แสดงการเกบ็ตวัอยา่งน ้าผวิดนิบรเิวณเหนือน ้าของคลองส าโรง 

รปูท่ี 4-33 แสดงการเกบ็ตวัอยา่งน ้าผวิดนิบรเิวณทา้ยน ้าของคลองส าโรง 

  

เกบ็ตวัอย่างในวนัที่ 7 สงิหาคม 2567 
 

เกบ็ตวัอย่างในวนัที่ 14 พฤศจกิายน 2567 
 

  

เกบ็ตวัอย่างในวนัที่ 7 สงิหาคม 2567 
 

เกบ็ตวัอย่างในวนัที่ 14 พฤศจกิายน 2567 
 

  

เกบ็ตวัอย่างในวนัที่ 7 สงิหาคม 2567 
 

เกบ็ตวัอย่างในวนัที่ 14 พฤศจกิายน 2567 
 

รปูท่ี 4-32 แสดงการเกบ็ตวัอยา่งน ้าผวิดนิบรเิวณจุดปล่อยน ้าทิง้ของโครงการในคลองส าโรง 
 



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิง่แวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดลอ้ม 
โครงการขยายก าลงัการผลติ โรงงานผลติลวดทองแดง (ระยะด าเนินการ) 

ครัง้ที ่2 ประจ าปี 2567 ระหวา่งเดอืนกรกฎาคม – ธนัวาคม 2567 

 

จดัท าโดย  4-72 
บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรชิ แอนด ์เทคโนโลย ีจ ากดั 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

 

รปูท่ี 4-34 แสดงการตรวจวดัปรมิาณสารเจอืปนในอากาศ 
  ทีร่ะบายออกจากปล่องระบายเตาหลอม 
  เกบ็ตวัอยา่งในวนัที ่15 พฤศจกิายน 2567 

 

รปูท่ี 4-35 แสดงการตรวจวดัระดบัเสยีงโดยทัว่ไป 
  บรเิวณภายในรัว้โรงงาน 

 ตรวจวดัในวนัที ่14-15 พฤศจกิายน 2567 
 

 

รปูท่ี 4-36 แสดงการตรวจวดัระดบัเสยีงโดยทัว่ไป 
  บรเิวณโรงเรยีนอนุบาลศรดีรณุ 

 ตรวจวดัในวนัที ่14-15 พฤศจกิายน 2567 
 



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิง่แวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดลอ้ม 
โครงการขยายก าลงัการผลติ โรงงานผลติลวดทองแดง (ระยะด าเนินการ) 

ครัง้ที ่2 ประจ าปี 2567 ระหวา่งเดอืนกรกฎาคม – ธนัวาคม 2567 

 

จดัท าโดย  4-73 
บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรชิ แอนด ์เทคโนโลย ีจ ากดั 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

 

รปูท่ี 4-37 แสดงการตรวจวดัปรมิาณเสยีงสะสม 
  บรเิวณใกล้เตาหลอม 
  (คณุเกษม หอมกลิน่คลา้ย) 
 ตรวจวดัในวนัที ่14 พฤศจกิายน 2567 

 

รปูท่ี 4-38 แสดงการตรวจวดัปรมิาณเสยีงสะสม 
  บรเิวณเครื่องรดี 
  (คณุคปุตพินัธ ์อมธิดิา) 
  ตรวจวดัในวนัที ่14 พฤศจกิายน 2567 
 

 

รปูท่ี 4-39 แสดงการตรวจวดัปรมิาณเสยีงสะสม 
  บรเิวณเครื่องมว้น 
  (คณุอรรณพ พ่วงพกุ) 
  ตรวจวดัในวนัที ่14 พฤศจกิายน 2567 
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รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิง่แวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดลอ้ม 
โครงการขยายก าลงัการผลติ โรงงานผลติลวดทองแดง (ระยะด าเนินการ) 

ครัง้ที ่2 ประจ าปี 2567 ระหวา่งเดอืนกรกฎาคม – ธนัวาคม 2567 

 

จดัท าโดย  4-74 
บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรชิ แอนด ์เทคโนโลย ีจ ากดั 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

รปูท่ี 4-40 แสดงการตรวจวดัความเขม้ขน้ของแสงสว่าง 
  บรเิวณหน้าเครื่องหล่อ 
  (คณุครรชติ โปรง่จติร) 
  ตรวจวดัในวนัที ่14 พฤศจกิายน 2567 

 

รปูท่ี 4-41 แสดงการตรวจวดัความเขม้ขน้ของแสงสว่าง 
  บรเิวณรางสง่น ้าทองแดง 1 
  (คณุเกษม หอมกลิน่คลา้ย) 
  ตรวจวดัในวนัที ่14 พฤศจกิายน 2567 
 

 

รปูท่ี 4-42 แสดงการตรวจวดัความเขม้ขน้ของแสงสว่าง 
  บรเิวณรางสง่น ้าทองแดง 2 
  (คณุชชัวาล ปานนุสา) 
  ตรวจวดัในวนัที ่14 พฤศจกิายน 2567 
 

 

รปูท่ี 4-43 แสดงการตรวจวดัความเขม้ขน้ของแสงสว่าง 
  บรเิวณหอ้งควบคมุ Caster Cabin 
  (คณุชชัวาล ปานนุสา) 
  ตรวจวดัในวนัที ่14 พฤศจกิายน 2567 
 



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิง่แวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดลอ้ม 
โครงการขยายก าลงัการผลติ โรงงานผลติลวดทองแดง (ระยะด าเนินการ) 

ครัง้ที ่2 ประจ าปี 2567 ระหวา่งเดอืนกรกฎาคม – ธนัวาคม 2567 

 

จดัท าโดย  4-75 
บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรชิ แอนด ์เทคโนโลย ีจ ากดั 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

 

รปูท่ี 4-44 แสดงการตรวจวดัความเขม้ขน้ของแสงสว่าง 
  บรเิวณ Spare Part 
  (คณุครรชติ โปรง่จติร) 
  ตรวจวดัในวนัที ่14 พฤศจกิายน 2566 
 

 

รปูท่ี 4-45 แสดงการตรวจวดัความเขม้ขน้ของแสงสว่าง 
  หอ้งควบคมุ Furnace 
  โต๊ะท างานคุณเกษม หอมกลิน่คล้าย 
 ตรวจวดัในวนัที ่14 พฤศจกิายน 2566 
 

 

รปูท่ี 4-46 แสดงการตรวจวดัความเขม้ขน้ของแสงสว่าง 
  แผงควบคมุ 
  (คณุเกษม หอมกลิน่คลา้ย) 
  ตรวจวดัในวนัที ่14 พฤศจกิายน 2566 
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รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิง่แวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดลอ้ม 
โครงการขยายก าลงัการผลติ โรงงานผลติลวดทองแดง (ระยะด าเนินการ) 

ครัง้ที ่2 ประจ าปี 2567 ระหวา่งเดอืนกรกฎาคม – ธนัวาคม 2567 

 

จดัท าโดย  4-76 
บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรชิ แอนด ์เทคโนโลย ีจ ากดั 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

รปูท่ี 4-47 แสดงการตรวจวดัระดบัความรอ้นในการท างาน 
  หน้าเครื่องหล่อ 
  (คณุครรชติ โปรง่จติ) 
  ตรวจวดัในวนัที ่14 พฤศจกิายน 2567 
 

 

รปูท่ี 4-48 แสดงการตรวจวดัระดบัความรอ้นในการท างาน 
  รางสง่น ้าทองแดง 1 
  (คณุเกษม หอมกลิน่คลา้ย) 
  ตรวจวดัในวนัที ่14 พฤศจกิายน 2567 

 

รปูท่ี 4-49 แสดงการตรวจวดัระดบัความรอ้นในการท างาน 
  รางสง่น ้าทองแดง 2 
  (คณุชชัวาล ปานนุสา) 
  ตรวจวดัในวนัที ่14 พฤศจกิายน 2567 



 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  

บทที่ 5 
 บทสรุปและขอ้เสนอแนะ 



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบสิง่แวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดลอ้ม 
 โครงการขยายก าลงัการผลติ โรงงานผลติลวดทองแดง (ระยะด าเนินการ) 

ครัง้ที ่2 ประจ าปี 2567 ระหว่างเดอืนกรกฎาคม – ธนัวาคม 2567 

จดัท าโดย 
บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรชิ แอนด ์เทคโนโลย ีจ ากดั 

5-1 

บทท่ี 5 
บทสรปุและข้อเสนอแนะ 

 
 จากการตรวจสอบผลการปฏิบตัิตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตาม

ตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม ครัง้ที่ 2 ประจ าปี 2567 โครงการขยายก าลังการผลิต โรงงานผลิตลวดทองแดง  
ของบรษิทั ไทย คอปเปอร ์รอ็ด จ ากดั ระหวา่งเดอืนระหวา่งกรกฎาคม – ธนัวาคม 2567 พบวา่ โครงการไดย้ดึถอืและปฏบิตัิ
ตามเงือ่นไขทีก่ าหนดไวใ้นมาตรการอยา่งเครง่ครดั ผลการตรวจวดัระดบัคณุภาพสิง่แวดลอ้มจะน ามาประเมนิเปรยีบเทยีบกบั
ระดับความรุนแรงตามเกณฑ์เสนอแนะของ Occupational Safety and Health Association; OSHA (ดังตารางที่ 5-1) 
สามารถสรปุผลการตรวจวดัในแต่ละรายการไดด้งัต่อไปน้ี 

 
ตารางท่ี 5-1 

เกณฑก์ารแบง่ระดบัความรนุแรงของผลการตรวจวดัคณุภาพส่ิงแวดล้อม 
 

อนัดบั ระดบัความรนุแรง 
ระดบัปริมาณมลพิษ 

เม่ือเทียบกบัเกณฑม์าตรฐาน 
1. มผีลกระทบในระดบัต ่า <0.1 เท่าหรอื <10%  

ของมาตรฐาน 
2. มผีลกระทบในระดบัปานกลาง ควรเฝ้าระวงัอยา่งต่อเน่ือง >0.1-0.5 เท่าหรอื >10%-50%  

ของมาตรฐาน 
3. มผีลกระทบในระดบัสงู ควรมมีาตรการลดผลกระทบ >0.5-1.0 เท่าหรอื >50%-100% 

ของมาตรฐาน 
4. มผีลกระทบในระดบัรนุแรง ควรปรบัปรงุแกไ้ขทนัท ี >1.0 เท่าหรอื >100%  

ของมาตรฐาน 
 

ท่ีมา  :  Occupational Safety and Health Association; OSHA (TLV-TWA) 

 
 

5.1 สรปุผลการปฏิบติัตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
 
จากการสรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการขยายก าลังการผลิต 

โรงงานผลติลวดทองแดง พบว่า ส่วนใหญ่ทางโครงการสามารถปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบไดค้รบถว้น 
มเีพยีง 2 ขอ้ ทีย่งัไมถ่งึเวลาปฏบิตั ิคอื ทางโรงงานยงัไมม่นี ้าลา้งพืน้ และน ้ายารดีส่งไปก าจดั แต่หากมทีางโรงงานจะน าไป
ก าจดัที่ศูนย์บริการก าจดักากอุตสาหกรรมบางขุนเทียน (บริษัท บริหารและพฒันาเพื่อการอนุรกัษ์สิ่งแวดล้อม จ ากัด 
(มหาชน)) และ บรษิทั ปนูซเีมนต์นครหลวง จ ากดั (มหาชน) เพือ่ก าจดัอยา่งถกูตอ้งตามหลกัวชิาการ และทางโครงการจะจดั
ให้มกีารฝึกซ้อมดบัเพลงิขัน้ต้นและอพยพหนีไฟในรอบถดัไป ทัง้น้ีแสดงให้เหน็ว่า บรษิัทฯ มคีวามตระหนักถึงการรกัษา
สภาพแวดลอ้ม เพื่อเป็นแนวทางป้องกนัและลดมลภาวะที่อาจจะมผีลต่อคุณภาพสิง่แวดลอ้มภายในโครงการและต่อพื้นที่
โดยรอบ 

 
  



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบสิง่แวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดลอ้ม 
 โครงการขยายก าลงัการผลติ โรงงานผลติลวดทองแดง (ระยะด าเนินการ) 

ครัง้ที ่2 ประจ าปี 2567 ระหว่างเดอืนกรกฎาคม – ธนัวาคม 2567 

จดัท าโดย 
บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรชิ แอนด ์เทคโนโลย ีจ ากดั 

5-2 

5.2 สรปุผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
 
5.2.1 คณุภาพน ้า 

 

5.2.1.1 คณุภาพน ้าท้ิง 
 

จากผลการตรวจวิเคราะห์คุณลักษณะของน ้ าทิ้งบริเวณรางระบายน ้ าฝนฝัง่ตะวนัออกก่อนระบาย 
ลงสู่คลองส าโรง พบว่า ทุกดชันีคุณภาพน ้ าที่ท าการตรวจวิเคราะห์มีค่าอยู่ในเกณฑ์ที่มาตรฐานก าหนด เมื่อเทียบผล 
การต รวจวัดคุณ ลักษณ ะของน ้ าทิ้ งกับ เกณฑ์ เสนอแนะ Occupational Safety and Health Association; OSHA  
พบว่า ปริมาณมลสารที่เจือปนในน ้ าทิ้งที่ระบายออกจากโรงงาน อาจส่งผลกระทบต่อคุณภาพน ้ าในแหล่งรบัน ้ าทิ้ง 
ในระดบัปานกลาง ควรเฝ้าระวงัอย่างต่อเน่ือง ซึง่ทางโรงงานไดม้กีารควบคุมดแูลคุณภาพน ้าทิง้โดยท าการตรวจวดัคุณภาพ
น ้ าทิ้ งบริเวณปลายรางระบายน ้ าฝนฝั ่งตะวันออกก่อนระบายลงสู่คลองส าโรง และตรวจวัดคุณภาพน ้ าผิวดิน 
ในคลองส าโรง ตามมาตรการที่ก าหนดในรายงาน  EIA  ซึ่งหากตรวจพบว่าครัง้ใดคุณภาพน ้ ามีค่าสูงใกล้เคียงหรือ 
มคี่าเกนิเกณฑ์มาตรฐาน ทางโครงการจะตรวจสอบหาสาเหตุและท าการปรบัปรุงแก้ไขทนัท ีโดยทีผ่่านมาไดม้กีารปรบัปรุง
แกไ้ขโดยการตดิตัง้ระบบบ าบดัน ้าเสยีส าเรจ็รปูเพิม่เตมิบรเิวณโรงซ่อม จ านวน 2 ถงั, ถงัดกัไขมนับรเิวณโรงอาหาร จ านวน 
1  ถัง , ถังบ าบัดน ้ า เสียบ ริเวณ  LOCKER จ านวน  1  ถัง , ถังบ าบัดน ้ า เสีย ในส่ วนของโรงงาน  จ านวน  2  ถัง  
และถงับ าบดัน ้าเสยีในส่วนของ OFFICE จ านวน 1 ถงั นอกจากน้ี ยงัจดัให้มเีจ้าหน้าที่คอยตรวจสอบดูแล และท าความ
สะอาด ระบบบ าบัดน ้ าเสีย, รางระบายน ้ า, บ่อพัก, และบ่อดักไขมันอยู่ เป็นระยะ เพื่อลดความสกปรกที่สะสม  
นอกจากน้ียงัจดัให้มีการเฝ้าระวงัโดยการติดตามตรวจสอบคุณภาพน ้ าทิ้งที่ระบายออกจากโครงการอย่างสม ่าเสมอ  
เพือ่ป้องกนัมใิหไ้ปเพิม่ผลกระทบต่อแหลง่รบัน ้าทิง้ทีอ่ยู่ใกลเ้คยีงโครงการ และใชเ้ป็นขอ้มลูส าหรบัการควบคุมและจดัการน ้า
เสยีต่อไป  
 

5.2.1.2 คณุภาพน ้าผิวดิน 
 

จากผลการตรวจวัดคุณลักษณะของน ้ าผิวดินคลองส าโรงทัง้หมด 3 บริเวณ คือ บริเวณเหนือน ้ า 
ของคลองส าโรง, จุดปล่อยน ้าทิ้งของโครงการในโครงการ และท้ายน ้าของคลองส าโรง พบว่า ค่าความสกปรกในรูปบโีอด ี
ทุกบรเิวณมคี่าสูงเกินเกณฑ์มาตรฐาน และปรมิาณทองแดงของทุกบริเวณ มคี่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐาน ส าหรบัค่าความ
สกปรกในรูปซีโอด,ี ปรมิาณสารที่ละลายได้ทัง้หมด และสารแขวนลอย ยงัไม่มกีารก าหนดค่ามาตรฐานไว้ อย่างไรก็ตาม  
ทางโครงการควรมกีารติดตามตรวจสอบคุณภาพน ้าผิวดินในคลองส าโรงเป็นประจ าเพื่อเฝ้าระวงัการเปลี่ยนแปลงของ
คณุภาพน ้าต่อไป 
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5.2.2 ปริมาณของสารเจือปนในอากาศท่ีระบายออกจากปล่อง 
 

จากผลการตรวจวเิคราะห์ปรมิาณของสารเจอืปนในอากาศจากปล่องระบายเตาหลอม พบว่า ปรมิาณของสาร 
เจอืปนในอากาศทุกดชันีทีท่ าการตรวจวเิคราะห์มคี่าอยู่ในเกณฑม์าตรฐานก าหนด ตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม และ
เมื่อเทียบผลการตรวจวดักบัระดบัความรุนแรงตามเกณฑ์เสนอแนะของ Occupational Safety and Health Association; 
OSHA พบว่า ผลกระทบจากการระบายมลสารจากปล่องของโครงการ มผีลกระทบต่อคุณภาพอากาศในระดบัต ่า อย่างไรกต็าม 
ควรจะท าการตดิตามตรวจวดัปรมิาณของสารเจอืปนในอากาศทีร่ะบายออกจากปล่องอย่างสม ่าเสมอ เพือ่เป็นการเฝ้าระวงัมิ
ใหก้ารปลอ่ยมลสารสง่ผลกระทบต่อคณุภาพอากาศบรเิวณใกลเ้คยีง 

 
5.2.3 ระดบัเสียงโดยทัว่ไป 

  

จากผลการตรวจวดัระดบัเสียงโดยทัว่ไป บรเิวณภายในรัว้โรงงานและบรเิวณโรงเรยีนอนุบาลศรดีรุณ พบว่า  
ระดบัเสียงบรเิวณภายในรัว้โรงงานและบรเิวณโรงเรยีนอนุบาลศรดีรุณมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานก าหนดตามประกาศ
กระทรวงอุตสาหกรรม พ.ศ. 2548 เรื่อง ก าหนดค่าระดบัเสียงการรบกวน และระดบัเสยีงที่เกิดจากการประกอบกิจการ
โรงงาน และเมื่อเทียบผลการตรวจวดักับระดบัความรุนแรงตามเกณฑ์เสนอแนะของ Occupational Safety and Health 
Association; OSHA พบว่า มลพษิดา้นเสยีงมผีลกระทบในระดบัสงู ควรมมีาตรการลดผลกระทบ ดงันัน้ ควรท าการตดิตาม
ตรวจวดัระดบัเสยีงบรเิวณรมิรัว้โรงงานอย่างสม ่าเสมอ เพื่อให้แน่ใจว่า เสยีงดงัจากกิจกรรมการด าเนินงานของโครงการ 
ไมส่ง่ผลกระทบต่อชมุชนทีอ่ยูใ่กลเ้คยีง 

 
5.2.4 อาชีวอนามยัและความปลอดภยั 

 

5.2.4.1 ระดบัเสียงบริเวณพืน้ท่ีท างาน 
 

จากผลการตรวจวัดระดับเสียงสะสมที่พนักงานรับสัมผัส (Noise Dose) 3 บริเวณ คือ บริเวณ 
เครื่องม้วน บรเิวณเครื่องรดี และบรเิวณใกล้เตาหลอม พบว่า ทุกบรเิวณที่ตรวจวดัมรีะดบัเสยีงอยู่ในเกณฑ์ที่มาตรฐาน
ก าหนด และเมื่อเทียบผลการตรวจวดักบัระดบัความรุนแรงตามเกณฑ์เสนอแนะของ Occupational Safety and Health 
Association; OSHA พบว่า ระดับเสียงที่ตรวจวัดได้อาจส่งผลกระทบต่อผู้ปฏิบัติงานในระดับสูง ควรมีมาตรการ 
ลดผลกระทบ ซึง่ทางโครงการไดม้กีารปรบัปรงุแกไ้ขตามมาตรการเพือ่ลดผลกระทบดา้นระดบัเสยีง โดยมกีารสรา้งฝาครอบ
เครื่องจกัรลดระดบัเสยีงให้เบาลง, ออกกฎระเบียบข้อบงัคบัก าหนดให้พนักงานที่ต้องปฏิบตัิงานบรเิวณน้ีจะต้องสวมใส่
อุปกรณ์ป้องกนัหูตลอดระยะเวลาที่ปฏบิตัิงาน ซึ่งจะช่วยลดผลกระทบจากการได้รบัเสียงดงั และให้มกีารสลบัไปท างาน 
ในบรเิวณอื่นทีม่เีสยีงเบาเพือ่ลดการรบัสมัผสัเสยีงดงั นอกจากน้ี ทางโครงการอาจจดัใหม้ป้ีายเตอืนใหส้วมใส่อุปกรณ์ป้องกนั
ทีเ่หมาะสม พรอ้มทัง้จดัใหม้กีารซ่อมบ ารุงเครื่องจกัรใหอ้ยู่ในสภาพดอียู่เสมอเพือ่ลดการเกดิเสยีงดงั ซึง่มาตรการดงักลา่วจะ
ชว่ยลดผลกระทบต่อสขุภาพของพนกังานได ้และยงัก าหนดใหม้กีารตรวจสมรรถภาพการไดย้นิของพนกังานเป็นประจ าทกุปีดว้ย 
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5.2.4.2 ความเข้มของแสงสว่างในการท างาน 
  

จากผลการตรวจวดัค่าความเขม้แสงสว่างทัง้หมด 7 จุด พบว่า ทุกบรเิวณที่ท าการตรวจวดัมคี่าอยู่ใน
เกณฑ์มาตรฐาน เมื่อเปรยีบเทยีบกบัมาตรฐานตามประกาศกรมสวสัดกิารและคุม้ครองแรงงาน พ.ศ.2561 เรื่อง มาตรฐาน
ความเขม้ของแสงสว่าง ซึ่งเป็นสิง่ทีด่อียู่แลว้ ดงันัน้ ทางโครงการควรหมัน่ตรวจสอบ ซ่อมแซมหลอดไฟ เปลีย่นหลอดไฟที่
หมดอายุการใช้งาน และท าความสะอาดสิง่สกปรกที่ติดอยู่บนหลอดไฟ พื้นผวิงานต่างๆ รวมทัง้พื้นผวิห้องด้วย เช่น ฝ้า 
ก าแพง เพดาน หน้าต่าง ช่องแสง รวมทัง้ท าความสะอาดกระเบื้องหลงัคาแบบใสอยู่เป็นประจ า เพื่อเพิม่ความเขม้ของการ
สอ่งสวา่งบรเิวณพืน้ทีป่ฏบิตังิานมากขึน้  

 
5.2.4.3 ระดบัความร้อนในการท างาน 

 

จากผลการตรวจวดัระดบัความร้อนบรเิวณการท างานทัง้หมด 3 บรเิวณ พบว่า ทุกบริเวณที่ท าการ
ตรวจวดัมรีะดบัความรอ้นอยูใ่นเกณฑท์ีม่าตรฐานก าหนด เมือ่เทยีบผลการตรวจวดักบัระดบัความรนุแรงตามเกณฑเ์สนอแนะ
ข อ ง  Occupational Safety and Health Association; OSHA ป ระ เมิ น ได้ ว่ า ร ะ ดับ ค ว าม ร้อ น อ าจส่ งผ ล ก ร ะท บ 
ต่อผูป้ฏบิตังิานในระดบัสงู ควรมมีาตรการลดผลกระทบ ดงันัน้ เพือ่เป็นการลดผลกระทบตามมาตรการจงึมกีารตดิตัง้ระบบ
ระบายอากาศ 54  ตวั บนหลงัคาอาคารโรงงาน เพื่อช่วยในการระบายความรอ้น มกีารจดัท าป้ายเตอืนและท าโซ่กัน้หา้ม 
มิให้ผู้ไม่มีส่วนเกี่ยวข้องผ่านเข้าไปในบริเวณที่มีความร้อนสูง จดัท าผนังกัน้เพิ่มเติมเพื่อบริเวณเตาหลอมและรางส่ง 
น ้าทองแดงเพื่อลดการสมัผสัความรอ้น รวมถึงมกีารจดัหา ถุงมอื และชุดกนัไฟ Aluminized ส าหรบัพนักงานกรณีที่ต้อง 
เขา้ใกลช้ิ้นงานทีร่อ้น และปฏบิตัิงานในบรเิวณทีม่คีวามรอ้นและเปลวไฟ นอกจากน้ี ยงัจดัใหพ้นักงานทีป่ฏบิตังิานบรเิวณ
ดังกล่าวได้มีการสลับสับ เปลี่ยนกลับ เข้าไปพักในห้องควบคุมเป็นระยะ และภายในห้องควบคุมเป็นห้องปิด  
ตดิเครื่องปรบัอากาศเพือ่ควบคมุอุณหภมูกิารท างานใหพ้นกังานท าใหไ้ดพ้กัเป็นบางช่วง และมกีารจดัน ้าดื่มส าหรบัพนกังาน
อย่างเพียงพอ ซึ่ งจะช่วยป้องกัน  และลดผลกระทบต่อสภาพอาชีวอนามัยและความปลอดภัยของพนักงาน 
ทีป่ฏบิตังิานในบรเิวณเหลา่นัน้  
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