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บทสรุปผู้บริหาร 
 

สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม และมาตรการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม ของโครงการขยายก าลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว 
(ครัง้ที่  1) บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 พบว่า 
โครงการสามารถปฏิบติัตามมาตรการป้องกัน และแกไ้ขผลกระทบสิ่งแวดลอ้มดังที่ไดร้ะบุไวใ้นรายงานการ
ประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอ้มไดอ้ย่างต่อเนื่อง ส่วนผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอ้มในดา้น
คณุภาพอากาศในปล่องระบาย คณุภาพอากาศในบรรยากาศ คณุภาพน า้ทิง้ คณุภาพน า้ใตดิ้น และดา้นอา
ชีวอนามัย และความปลอดภัย พบว่า ส่วนใหญ่มีค่าไม่เป็นไปตามประกาศกรมสวัสดิการและคุ้มครอง
แรงงาน พ.ศ. 2561 เรื่อง มาตรฐานระดับเสียงที่ยอมใหล้กูจา้งไดร้บัเฉลี่ยตลอดระยะเวลาการท างานในแต่
ละวัน ยกเวน้ บริวณ Cold Reduction Mill และบริเวณ Zincalume Pot Area (MCL3) (27 พฤศจิกายน 2567)  
มีค่าเป็นไปตามเกณฑม์าตรฐานดงักล่าว ทัง้นีทุ้กจุดตรวจวดัมีค่าเป็นไปตามประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม 
พ.ศ. 2546 เรื่อง มาตรการคุม้ครองความปลอดภัยในการประกอบกิจการโรงงานเก่ียวกับสภาวะแวดลอ้ม  
ในการท างาน 

ทั้ ง นี ้  บ ริ เวณ  Zincalume Pot Area (MCL1, 2 แ ล ะ  3)  แ ล ะ บ ริ เวณ  Cold Reduction Mill  
ไม่มีพนักงานปฏิบัติงานประจ าโดยพนักงานจะเข้าไปปฏิบัติงานเพียง  15 นาทีต่อครั้ง ปกติพนักงาน 
จะปฏิบัติงานในหอ้งควบคุม (Control Room) ส่วนบริเวณ Air Compressor ไม่มีพนักงานปฏิบติังาน โดย
ทางโครงการไดจ้ัดเตรียมอุปกรณ์ป้องกันเสียงดังโดยพิจารณาค่า NRR ของอุปกรณ์และจัดเตรียมใหก้ับ
พนกังานสวมใสอ่ย่างเพียงพอ รวมทัง้ไดติ้ดปา้ยเตือนใหพ้นกังานสวมใสอ่ปุกรณป์อ้งกนัเสียงดงั (รูปที่ 3.47)   
  ทั้งนี ้ทางโครงการได้จัดท าโครงการอนุรักษ์การได้ยิน  (Hearing Conservation Programs) 
(ภาคผนวกที่ 16) เพื่อใหพ้นกังานไดต้ระหนกัถึงความปลอดภยัดงันี ้

- การเฝา้ระวงัเสียงดงั (Noise Monitoring) ตรวจวดัระดบัเสียงในโรงงานปีละ 4 ครัง้ 
- ติดปา้ยเตือนใหพ้นกังานสวมใสอ่ปุกรณป์้องกนัอนัตรายสว่นบุคคล (รูปที่ 3.14)   
- จดัใหม้ีการผลดัเปลี่ยนพนกังานที่ท างานพืน้ที่ดงักลา่ว เพื่อลดระยะเวลาในการสมัผสัเสียงดงั 
- จดัอบรมการสวมใสอ่ปุกรณป์อ้งกนัอนัตรายส่วนบุคคลอย่างถกูวิธี 
- ด าเนินการซ่อมบ ารุงเครื่องจกัรอย่างต่อเนื่อง 
- จดัโปรแกรมการเฝ้าระวังการไดย้ิน โดยการทดสอบสมรรถภาพการไดย้ิน (Audiometric Testing) 

ปีละ 1 ครัง้  
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 ทั้งนี ้เพื่อให้การด าเนินการของโครงการฯ ส่งผลกระทบต่อสิ่งแวดล้อมน้อยที่สุด ทางโครงการฯ  
ควรท าการติดตามตรวจสอบคณุภาพสิ่งแวดลอ้มตามขอ้เสนอแนะต่อไปนี ้
 

1. คุณภาพอากาศในปล่องระบาย 
- ทางโครงการไดด้ าเนินการตรวจติดตามมลสารจากปล่องระบายอย่างต่อเนื่อง เพื่อเป็นการเฝ้าระวงั

ค่ามลสารให้อยู่ในเกณฑ์มาตรฐานก าหนด และป้องกันไม่ให้การด าเนินการของโครงการส่งผล
กระทบต่อสิ่งแวดลอ้ม  

- ทางโครงการไดด้ าเนินการซ่อมบ ารุงและตรวจสอบประสิทธิภาพการท างานของปล่องระบายอย่าง
สม ่าเสมอ เพื่อควบคมุค่ามลสารใหอ้ยู่ในเกณฑม์าตรฐานก าหนด 

 
2. คุณภาพอากาศในบรรยากาศ 

- ทางโครงการได้ด าเนินการตรวจติดตามคุณภาพอากาศอย่างต่อเนื่ อง เพื่อเป็นการเฝ้าระวัง 
ค่ามลสารและป้องกนัไม่ใหก้ารด าเนินการของโครงการสง่ผลกระทบต่อชมุชนโดยรอบ 

 
3. ระดับเสียงโดยท่ัวไป 

- ทางโครงการไดด้ าเนินการตรวจติดตามระดับเสียงโดยทั่วไปอย่างต่อเนื่อง เพื่อเป็นการเฝ้าระวัง
และปอ้งกนัไม่ใหก้ารด าเนินการของโครงการสง่ผลกระทบต่อชุมชนโดยรอบ 
 

4. คุณภาพน ้าทิง้ 
- ติดตามตรวจสอบคณุภาพน า้ทิง้อย่างต่อเนื่องต่อไป เพื่อเฝ้าระวงัคณุภาพน า้ทิง้ใหม้ีค่าเป็นไป

ตามเกณฑม์าตรฐานฯที่ก าหนดไว ้
- ติดตามตรวจสอบคุณภาพน า้ใตดิ้นอย่างต่อเนื่องต่อไป เพื่อเฝ้าระวังการด าเนินกิจกรรมของ

โครงการมิใหส้ง่ผลกระทบต่อคณุภาพน า้ใตดิ้น 
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5. ระดับเสียงในพืน้ทีท่ างาน 
- ทางโครงการไดด้ าเนินการติดตามตรวจวัดระดับเสียงในพืน้ที่ท างานอย่างสม ่าเสมอ เพื่อเป็นการ

เฝา้ระวงัระดบัเสียง ไม่ใหเ้กิดผลกระทบต่อการไดย้ินของพนกังาน 
- ทางโครงการไดติ้ดป้ายเตือนใหพ้นกังานสวมใส่อปุกรณ์คุม้ครองความปลอดภยั เพื่อใหพ้นกังานได้

ตระหนกัถึงความปลอดภยั 
- ทางโครงการไดจ้ัดใหม้ีการผลดัเปลี่ยนพนักงานที่ท างานในพืน้ที่ดังกล่าว เพื่อลดระยะเวลาในการ

สมัผสัเสียงดงั 
- ทางโครงการไดด้ าเนินการจดัเตรียมอปุกรณป์้องกนัอนัตรายสว่นบุคคล ไวอ้ย่างเพียงพอ 
- ทางโครงการไดด้ าเนินการซ่อมบ ารุงเครื่องจักรอย่างต่อเนื่อง  ซึ่งช่วยในการลดความดังของเสียง

จากเครื่องจกัรได ้
 

6. คุณภาพอากาศในพืน้ทีท่ างาน 
- ทางโครงการไดด้ าเนินการดแูล และเก็บรกัษาอปุกรณ์คุม้ครองความปลอดภยั ใหม้ีสภาพพรอ้ม

และเพียงพอต่อการใชง้านอยู่เสมอ 
- ทางโครงการไดด้ าเนินการตรวจติดตามคุณภาพอากาศในบริเวณพืน้ที่ท างานอย่างต่อเนื่อง 

เพื่อเป็นการเฝา้ระวงัและปอ้งกนัไม่ใหเ้กิดผลกระทบต่อสขุภาพของพนกังาน 
 

7. ระดับความร้อนในพืน้ทีท่ างาน 
- โครงการไดจ้ดัอุปกรณป์้องกันอันตรายส่วนบุคคลส าหรบัพนักงาน ไดแ้ก่ ชุดแต่งกาย รองเทา้ 

และถงุมือ ส าหรบัปอ้งกนัความรอ้นตามที่มาตรฐานก าหนดแลว้  
- ทางโครงการไดด้ าเนินการตรวจสอบระบบระบายอากาศอย่างต่อเนื่อง เพื่อใหร้ะบบระบาย

อากาศท างานไดอ้ย่างมีประสิทธิภาพ 
- ทางโครงการไดจ้ดัใหม้ีการผลดัเปลี่ยนพนักงานที่ท างานในพืน้ที่ดังกล่าว เพื่อลดระยะเวลาใน

การท างานในพืน้ที่ที่มีความรอ้น 



บทที ่1 
บทน า 
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บทที ่1 
        บทน ำ 

 
1.1 ควำมเป็นมำของโครงกำรและกำรจัดท ำรำยงำน 

บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด ชื่อเดิมคือ บริษัท บลูสโคป สตีล (ประเทศไทย) จ ากัด 
ตัง้อยู่เลขที่  2 ซอย G9 นิคมอตุสาหกรรมดบับลิวเอชเอ ตะวนัออก (มาบตาพดุ) ถนนปกรณส์งเคราะหร์าษฎร ์
ต าบลมาบตาพุด  อ าเภอเมือง จังหวัดระยอง ไดด้ าเนินการโครงการโรงงานผลิตเหล็กรีดเย็นและโครงการ
โรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิว ซึ่งประกอบด้วย 2 โรงงาน ได้แก่  โรงงานผลิตเหล็กรีดเย็น (Cold Rolling 
Plant)  แ ล ะ โร ง ง าน ผ ลิ ต เห ล็ ก แ ผ่ น เค ลื อ บ ผิ ว  (Coating Plant)  โด ย โร ง ง าน ผ ลิ ต เห ล็ ก รี ด เย็ น 
มีวตัถุประสงค ์เพื่อผลิตแผ่นเหล็กมว้น รีดเย็น ในอตัรา 350,000 ตนั/ปี โดยแผ่นเหล็กรีดเย็นที่ผลิตได ้จะส่งต่อ
เขา้สูโ่รงผลิตเหล็กเคลือบผิวเพื่อผลิตแผ่นเหล็กเคลือบโลหะ และเหล็กแผ่นเคลือบส ี
 โครงการโรงงานผลิตเหล็กรีดเย็น ได้รับการพิจารณาเห็นชอบจากส านักงานนโยบายและแผน
ทรพัยากรธรรมชาติและสิ่งแวดลอ้ม ตัง้แต่ปี พ.ศ. 2539 ตามหนังสือแจง้ผลการพิจารณาเห็นชอบในรายงาน
การประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม เลขที่ 0804/14787 และหนังสือขอเปลี่ยนแปลงมาตรการลดผลกระทบ
สิ่งแวดลอ้ม เลขที่  วว 0804/13257 ลงวนัที่ 17 กนัยายน 2541   
 โครงการโรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิว ไดร้บัการพิจารณาเห็นชอบจากส านักงานนโยบายและแผน
ทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม  ตามหนังสือแจ้งผลการพิจารณาเห็นชอบในรายงานการประเมิน             
ผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม เลขที่ วว 0804/17851 ลงวนัที่ 26 ธันวาคม 2538 
 ซึ่งต่อมา โครงการโรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิวมีการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ  
โดยส่วนของโครงการที่เปลี่ยนแปลง ได้รบัพิจารณาเห็นชอบในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม  
ตามหนังสือแจง้ผลการพิจารณาเห็นชอบรายงานการขอเปลี่ยนแปลงขอ้มูล โครงการโรงงานผลิตแผ่นเหล็ก
เคลือบผิว เลขที่ ทส. 1009/14360 ลงวนัที่ 18 ธันวาคม 2546   
 และหลังจากนั้น บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด ได้ขอขยายโครงการโรงงานผลิต 
แผ่นเหล็กเคลือบผิว และไดร้บัความเห็นชอบในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม ตามหนังสือแจง้ 
ผลการพิ จารณาเห็นชอบรายงานขยายก าลังผลิตของโครงการโรงงานผลิตแผ่น เหล็ก เคลือบผิ ว  
เลขที่ ทส 1009/645 ลงวนัที่ 19 มกราคม 2548  
 บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด ไดข้อเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการ
วิ เคราะห์ผลกระทบสิ่ งแวดล้อมโครงการโรงงานผลิตแผ่น เหล็กรีด เย็นและเคลือบผิ ว  (ครั้งที่  2)  
เพื่อปรบัปรุงรายละเอียดโครงการและการน าเสนอรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม จากเดิมที่แยก
รายงานออกเป็น 2 โครงการ คือ โครงการโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและโรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิว  



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) 
 บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั   

  

 

               จดัท าโดย  หนา้ 1-2 
               บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

แต่เนื่องจากทัง้ 2 โรงงานมีการใชร้ะบบสาธารณูปโภคร่วมกนัจึงท าการรวมเลม่รายงานฯ และมาตรการป้องกนั
และแกไ้ขผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอ้มเป็นชุดเดียวกันเพื่อให้
สามารถน ามาตรการฯ ไปปฏิบัติได้อย่างมีประสิทธิภาพ โดยได้รับการพิจารณาเห็นชอบในรายงานการ
ประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอ้มตามหนงัสือแจง้ผลการพิจารณาเห็นชอบรายงานการขอเปลี่ยนแปลง เลขที่ ทส. 
1009.3/2741 ลงวนัที่ 3 มีนาคม 2558  
  ต่อมาบริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั ขอเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการโดย
การขอขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิว ซึ่งจากแผนการเจริญเติบโตทางธุรกิจ รวมทั้ง 
การขยายตัวของตลาดแผ่นเหล็กเคลือบโลหะและเคลือบสีในปัจจุบนั ที่ผูป้ระกอบการทัง้ในภาคอุตสาหกรรม
พาณิชยกรรม และครวัเรือน มีความนิยมใช้กันอย่างแพร่หลายมากขึน้ จึงมีแผนที่จะขยายก าลังการผลิ ต 
แผ่นเหล็กเคลือบผิว โดยเพิ่มสายการผลิตแผ่นเหล็กเคลือบโลหะอีก 1 สายการผลิต (MCL3) มีก าลงัการผลิต 
160,000 ตนั/ปี โดยไดร้บัการพิจารณาเห็นชอบตามหนงัสือแจง้ผลการพิจารณาเห็นชอบรายงานโครงการขยาย
ก าลงัผลิตโรงงานผลิตเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว เลขที่ ทส.1009.3/11765 ลงวนัที่ 30 กนัยายน 2558 
  บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากัด ขอเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการโดยการมี
ความประสงคท์ี่จะท าการติดตั้งเซลลแ์สงอาทิตย ์(Solar Cell) บนหลงัคา ขนาด 450 Wp จ านวน 4,539 แผง 
ประกอบด้วย อาคาร Export Coil Yard (EC Yard) อาคารสายการผลิตแผ่นเหล็กเคลือบโลหะ 1 (MCL1) 
อาคารสายการผลิตแผ่นเหล็กเคลือบโลหะ 2 (MCL2) อาคารสายการผลิตแผ่นเหล็กเคลือบโลหะ 3 (MCL3) 
อาคาร Warehouse และอาคาร BBT (อาคารในพืน้ที่ ของบริษัท เอ็นเอส บลูสโคป ไลสาจท ์(ประเทศไทย) 
จ ากั ด  แ ล ะบ ริษั ท  บ ลู ส โคป  บิ ล ดิ ้ งส์  (ป ระ เท ศ ไท ย ) จ ากั ด  เดิ ม ซึ่ ง ปั จ จุ บั น บ ริษั ท  บ ลู ส โคป  
บิลดิง้ส ์(ประเทศไทย) จ ากัด ไดท้ าการคืนพืน้ที่ให้กับโครงการเรียบรอ้ยแล้ว) ซึ่งมีก าลังการผลิตไฟฟ้ารวม 
2,042.55 กิโลวตัต ์(kWp) ส าหรบัไฟฟ้าที่ผลิตไดจ้ะน ามาใชภ้ายในโครงการรว่มกบัไฟฟ้าที่รบัมาจากการไฟฟ้า
ส่วนภูมิภาค โดยได้รับการพิจารณาเห็นชอบตามหนังสือแจ้งผลการพิจารณารายงานการเปลี่ยนแปลง
รายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม โครงการขยายก าลงัการผลิตโรงงานผลิต
แผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) เลขที่ อก.5103.3.1/4001 ลงวนัที่ 26 ธันวาคม 2565 
 ในการนี ้บริษัทฯ ไดม้อบหมายให ้บรษิัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั ที่ไดร้บัอนญุาต
จากกรมโรงงานอตุสาหกรรม ขึน้ทะเบียนหอ้งปฏิบติัการวิเคราะหเ์อกชน เลขทะเบียน ว -003 ด าเนินการจดัท า
รายงานการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม  และมาตรการติดตามตรวจสอบ
ผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 เพื่อน าเสนอผลการปฏิบัติงานต่อหน่วยงาน
อนุญาต และหน่วยที่เก่ียวขอ้ง เพื่อรบัทราบผลการติดตามตรวจสอบและพิจารณาใหข้อ้คิดเห็นเพิ่มเติมอีกทัง้
ด าเนินการปรบัปรุงแกไ้ขการปฏิบติัใหม้ีความถูกตอ้งเหมาะสม เพื่อมิใหส้่งผลกระทบต่อผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) 
 บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั   

  

 

               จดัท าโดย  หนา้ 1-3 
               บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ต่อไป โครงการไดจ้ดัส่งรายงานฉบบัล่าสุด ประจ าเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 ต่อหน่วยงานอนุญาต และ
หน่วยงานที่เก่ียวขอ้ง ในวนัที่ 31 กรกฎาคม 2567 
  การด าเนินการจัดท ารายงานการปฏิบติัตามมาตรการป้องกัน และแกไ้ขผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม  และ
มาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอ้มมีวตัถปุระสงค ์ดงันี ้

1. เพื่อน าเสนอผลการปฏิบติัตามมาตรการป้องกนั และแกไ้ขผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม  
2. เพื่อติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม 
3. เพื่อน าเสนอมาตรการท่ีเปลี่ยนแปลงและสภาพปัจจบุนัของโครงการ 

 
1.2 รำยละเอียดโครงกำรโดยสรุป 

1. ชื่อโครงการ โครงการขยายก าลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) 
2. สถานที่ตัง้ ตั้งอยู่ เลขที่   2  ซอย G9  นิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอตะวันออก (มาบตาพุด)                 

ถนนปกรณส์งเคราะหร์าษฎร ์ต าบลมาบตาพดุ อ าเภอเมือง จงัหวดัระยอง 
3. ชื่อเจา้ของโครงการ   บรษิัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั   
4. จดัท าโดย   บรษิัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั 
5. สถานที ่ต ิดต ่อ    บ ร ิษ ัท  เอ ็น เอส  บล ูส โคป  (ประ เทศไทย ) จ าก ัด  เลขที ่ 2 ซอย  G9  

นิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอตะวันออก (มาบตาพุด)  ถนนปกรณ์
สงเคราะหร์าษฎร ์ต าบลมาบตาพุด อ าเภอเมือง จังหวัดระยอง 

                            ติดต่อ นางสาวปทมุพร เชิดฉาย  โทร 038-918300 ต่อ 3249 
   E-mail ;   Pathumporn.Cherdchay@bluescope.com 

6. โครงการผ่านการพิจารณาของคณะกรรมการผูช้  านาญการ ดงันี ้
- โครงการโรงงานผลิตเหล็กรีดเย็น ผ่านการพิจารณาตามหนังสือเลขที่  วว 0804/14787  

ลงวนัที่ 27 กนัยายน 2539 
- ขอเปลี่ยนแปลงมาตรการลดผลกระทบสิ่งแวดล้อมโครงการโรงงานผลิตเหล็กรีดเย็น   

ผ่านการพิจารณาตามหนงัสือเลขที่ วว 0804/13257 ลงวนัที่ 17 กนัยายน 2541 
- โครงการโรงงานผลิตแผ่น เหล็ก เคลื อบผิ ว  ผ่ านการพิ จารณ าตามหนังสื อ เลขที่  

วว 0804/17851 ลงวนัที่ 26 ธันวาคม  2538 
- โครงการโรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิวขอเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ ผ่านการ

พิจารณาตามหนงัสือเลขที่ ทส.1009/14360 ลงวนัที่  18 ธันวาคม 2546 
- โครงการโรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิวขอขยายก าลังการผลิต ผ่านการพิจารณาตาม

หนงัสือเลขที่ ทส.1009/645 ลงวนัที่ 19 มกราคม 2548  



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) 
 บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั   

  

 

               จดัท าโดย  หนา้ 1-4 
               บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

- โครงการโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 2) ผ่านการพิจารณาตามหนงัสือ
เลขที่ ทส.1009.3/2741 ลงวนัที่ 3 มีนาคม 2558 

- โครงการขยายก าลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว ผ่านการพิจารณาตาม
หนงัสือเลขที่ ทส.1009.3/11765 ลงวนัที่ 30 กนัยายน 2558   

- โครงการขยายก าลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) ผ่านการ
พิจารณาตามหนงัสือเลขที่ อก.5103.3.1/4001 ลงวนัที่ 26 ธันวาคม 2565 (ภาคผนวกที่ 6) 

7. โครงการได้น าเสนอรายงานผลการปฏิบัติครัง้ล่าสุด ประจ าเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567  
เมื่อวนัที่ 31 กรกฎาคม 2567 (ภาคผนวกที่ 7) 

8. รายละเอียดโครงการ 
1) สถานภาพการด าเนินการปัจจบุนั โครงการขยายก าลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็น

และเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) เริ่มด าเนินการปรบัปรุงโครงสรา้งหลงัคา ในเดือนเมษายน 2566 
ด าเนินการติดตัง้เซลลแ์สงอาทิตย ์(Solar Cell) บนหลงัคา แลว้เสร็จในเดือนธันวาคม 2566 
และทดสอบระบบไฟฟ้า แล้วเสร็จในเดือนเมษายน 2567 โดยในเดือนพฤษภาคม 2567  
เป็นตน้มาไดเ้ปิดใชง้านระบบ (ภาคผนวกที่ 6) 

2) แผนผงัแสดงรายละเอียดของโครงการ 
โครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) บริษัท 

เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั ตัง้อยู่ในนิคมอตุสาหกรรมดบับลิวเอชเอตะวนัออก (มาบตาพดุ) (WHA 
Eastern Industrial Estate) เทศบาลเมืองมาบตาพุด จังหวดัระยอง มีแผนที่แสดงที่ตั้งของโครงการ แสดงดัง
ภาพที่  1.1 โดยมีเนื ้อที่ทั้งหมด 225.5 ไร่ และภายในพื ้นที่ดังกล่าวทางโครงการมีการจัดแบ่งพื ้นที่การใช้
ประโยชนใ์นดา้นต่าง ๆ เช่น การผลิต การบ าบดัมลพิษ เป็นตน้ แสดงดงัภาพที่ 1.2 

3) วตัถดิุบที่ใช ้
 3.1)   สายการผลิตแผ่นเหล็กเคลือบโลหะ (Metal Coating Line : MCL) วตัถดิุบที่ใชคื้อ 

- มว้นแผ่นเหล็กรีดเย็น (Cold Rolled Coil) 
- สงักะสี (Zinc) 
- อะลมูิเนียม (Aluminum) 
- Okemcoat Solution (Chromic Acid) 
- Acrylic Resin 
- อ่ืน ๆ คือ โซเดียมไฮดรอกไซด ์ซึ่งใชเ้ป็น Alkali cleaner solution 

 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) 
 บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั   

  

 

               จดัท าโดย  หนา้ 1-5 
               บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

  3.2)   สายการผลิตแผ่นเหล็กเคลือบสี (Coil Paint Line) 
- มว้นแผ่นเหล็กเคลือบโลหะ (Metal Coated Coil) 
- วัตถุ ดิบ อ่ืน  ๆ  ได้แก่  Bonderite Solution (Chromic Acid), สี  (Paint), Alkali 

Cleaner และตวัท าละลาย (Solvent) 
4) ผลิตภณัฑ ์

ผลิตภัณฑข์องโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็น คือ แผ่นเหล็กรีดเย็น ส่วนโรงงานผลิตเหล็กเคลือบ
ผิว คือ แผ่นเหล็กเคลือบผิวโลหะและแผ่นเหล็กเคลือบสี โดยโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็น เดิมก าลังการผลิต 
350,000 ตันต่อปี ภายหลังขยายก าลังการผลิต มีจ านวนเท่าเดิม ส่วนโรงงานผลิตเหล็กเคลือบผิว เดิมมีก าลัง 
การผลิต 350,000 ตนัต่อปี ภายหลงัขยายก าลงัการผลิต มีก าลงัการผลิต 510,000 ตนัต่อปีซึ่งรายละเอียดดงันี ้

(1) โรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็น 
ผลิตภัณฑ์ของโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็น คือ แผ่นเหล็กรีดเย็น (Cold Rolled 

Coil) โดยก าลงัการผลิตในปัจจบุนัและภายหลงัขยายก าลงัการผลิตของโครงการไม่เปลี่ยนแปลงไปจากเดิม คือ 
มีก าลังการผลิต 350,000 ตัน/ปี โดยจะถูกน าไปเก็บไวใ้นพืน้ที่ส่วนเก็บวัตถุดิบและผลิตภัณฑ ์(Warehouse) 
ขนาด 13,272 ตารางเมตร ที่มีหลังคาปกคลุมมิดชิดภายในอาคารส่วนการผลิตและอาคารเก็บผลิตภัณฑ ์  
ซึ่งผลิตภัณฑแ์ผ่นเหล็กรีดเย็นทัง้หมดจะถูกน าไปใชเ้ป็นวตัถุดิบหลกัส าหรบัโรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิว
ต่อไป 

(2) โรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิว 
ผลิตภัณฑข์องโรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิว แบ่งเป็น 3 กลุ่มหลกั ประกอบดว้ย 

(1) แผ่นเหล็กเคลือบโลหะ (2) แผ่นเหล็กเคลือบสีชัน้เดียว และ (3) แผ่นเหล็กเคลือบสี โดยมีก าลงัการผลิตรวม
ในปัจจุบนั เท่ากบั 350,000 ตัน/ปี ภายหลงัขยายก าลงัการผลิตโครงการจะเพิ่มอีก 1 สายการผลิต ซึ่งมีก าลงั
การผลิต 160,000 ตนั/ปี รวมภายหลงัขยายก าลงัการผลิตจะมีก าลงัการผลิต 510,000 ตนั/ปี  

ชนิดผลิตภัณฑ์แต่ละกลุ่มภายหลังขยายก าลังการผลิตประกอบด้วยแผ่นเหล็ก 
เคลือบโลหะ มีก าลงัการผลิตเพิ่มขึน้จากเดิม 260,000 ตัน/ปี เป็น 369,865 ตัน/ปี แผ่นเหล็กเคลือบสีชัน้เดียว 
มีก าลังการผลิตเพิ่มขึน้จากเดิม 10,000 ตัน/ปี เป็น 60,135 ตัน/ปี และแผ่นเหล็กเคลือบสี มีก าลังการผลิต 
เท่าเดิม 80,000 ตนั/ปี โดยผลิตภณัฑจ์ะถกูน าไปเก็บไวใ้นพืน้ที่อาคารเก็บวตัถดิุบและผลิตภณัฑ ์(Warehouse) 
ซึ่งปัจจุบันมีขนาด 5,060 ตารางเมตร ภายหลังขยายก าลังการผลิตยังคงใช้พื ้นที่อาคาร Warehouse เดิม  
โดยอยู่ภายในอาคารส่วนการผลิตและอาคารเก็บผลิตภัณฑท์ี่มีหลังคาปิดมิดชิด พืน้ที่ดังกล่าวสามารถเก็บ
สินคา้ในพืน้ที่ไดเ้ป็นเวลา 1-2 เดือน ก่อนจ าหน่ายผลิตภณัฑแ์ผ่นเหล็กเคลือบโลหะและแผ่นเหล็กเคลือบสีไปใช้
ส  าหรบังานก่อสรา้ง ผลิตเครื่องใชไ้ฟฟ้า และจ าหน่ายใหก้บัภาคอตุสาหกรรมอ่ืนๆ ต่อไป 
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ส าหรบัรายละเอียดผลิตภณัฑภ์ายหลงัการขยายก าลงัการผลิต ประกอบดว้ย 
(1) ผลิตภณัฑจ์ากโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็น (Cold Rolled Coil) 

ผลิตภัณฑจ์ากโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็น คือ แผ่นเหล็กรีดเย็น มีก าลงัการผลิต
ก่อนและภายหลงัขยายก าลงัการผลิต 350,000 ตนั/ปี ซึ่งไม่เปลี่ยนแปลงไปจากเดิม 

(2) ผลิตภณัฑจ์ากโรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิว 
1) แผ่นเหล็กเคลือบโลหะ (Metal Coating Coil) 

เดิมมีสายการผลิตแผ่นเหล็กเคลือบโลหะ (Metal Coating Line) จ านวน 2 
สายการผลิต ก าลังการผลิตรวม 350,000 ตัน/ปี ประกอบไปด้วย สายการผลิตแผ่นเหล็กเคลือบโลหะ
สายการผลิตที่  1 (MCL1) มีก าลังการผลิต 150,000 ตัน /ปี  และสายการผลิตแผ่นเหล็กเคลือบโลหะ
สายการผลิตที่  2 (MCL2) มี ก าลังการผลิต  200,000 ตัน /ปี  โดยภายหลังขยายก าลั งการผลิตจะ 
เพิ่มสายการผลิตแผ่นเหล็กเคลือบโลหะสายการผลิตที่ 3 (MCL3) ซึ่งมีก าลังการผลิต 160,000 ตัน/ปี ดังนั้น 
ภายหลังขยายก าลังการผลิตโครงการจะสามารถผลิตแผ่นเหล็กเคลือบโลหะได้สูงสุดรวมทั้งสิน้ 510,000  
ตนั/ปี ส าหรบัแผ่นเหล็กเคลือบโลหะสงักะสี/อลมูิเนียมที่ผลิตไดส้่วนใหญ่จะส่งจ าหน่ายใหก้ับลกูคา้ทนัที และ
บางสว่นจะสง่เขา้สายการผลิตแผ่นเหล็กเคลือบสีโครงการตามความตอ้งการในทอ้งตลาด 

ส าหรบักลุ่มผลิตภัณฑ์แผ่นเหล็กเคลือบโลหะของโครงการภายหลังขยายก าลัง  
การผลิตแบ่งไดเ้ป็น 3 ชนิดผลิตภณัฑ ์คือ 

(ก) Zincalume 
เป็นแผ่นเหล็กเคลือบซิงค์-อลูมิเนียม รอ้ยละ 55 ปริมาณ 150 กรมั/ตาราง

เมตร มีคุณสมบติัในการตา้นทานการกัดกร่อนไดดี้กว่าเหล็กเคลือบสงักะสี และมีอายุการใชง้านยาวนานกว่า
เหล็กเคลือบสงักะสีถึง 4 เท่า เหมาะส าหรบัการใชง้านอาคารก่อสรา้งในส่วนหลงัคา และผนังและผลิตภัณฑ์ 
ในอตุสาหกรรมทั่วไปที่ตอ้งการผลิตภณัฑเ์หล็กเคลือบโลหะคณุภาพสงู 

(ข) BlueScope Zacs 90 
เป็นผลิตภัณฑ์แผ่นเหล็กกล้าเคลือบโลหะผสมระหว่างซิงค์ -อลูมิ เนียม 

รอ้ยละ 55 ปริมาณ 90 กรัม/ตารางเมตร และเหล็กเคลือบบลูสโคป แซคส์ 150 (BLUESCOPE Zacs 150 
steel) เป็นผลิตภัณฑ์แผ่นเหล็กกลา้เคลือบโลหะผสมระหว่างซิงค์-อลูมิเนียม รอ้ยละ 55 ปริมาณ 150 กรมั/ 
ตารางเมตร เพื่อเพิ่มความแข็งแรงทนทาน เหล็กเคลือบบลสูโคป แซคส ์ไดร้บัการออกแบบมาใหเ้ป็นผลิตภณัฑ์
อีกหนึ่งทางเลือกที่ช่วยประหยดัตน้ทุน มีคุณสมบติัในการป้องกนัการกัดกร่อนอย่างดีเยี่ยม สามารถดดัขึน้รูป  
ไดง้่าย มีอายกุารใชง้านยาวนานและทนต่อทกุสภาวะอากาศ 
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(ค) SuperdymaTM 
เป็นแผ่นเหล็กเคลือบสังกะสี/อลูมิเนียมในสัดส่วนสังกะสี  รอ้ยละ 85.6 และ 

อลมูิเนียม รอ้ยละ 11 และอลมูิเนียม รอ้ยละ 3.4 ผลิตภณัฑแ์ผ่นเหล็กเคลือบโลหะนีจ้ดัเป็นผลิตภณัฑช์ัน้ดี และ
มีราคาสงู 

2) แผ่นเหล็กเคลือบสีชัน้เดียว (Single Coat Prepainted) 
แผ่นเหล็กเคลือบสีชั้นเดียว ปัจจุบันมีก าลังการผลิตเท่ากับ 10,000 ตัน/ปี และ

ภายหลงัขยายก าลงัการผลิตมีก าลงัการผลิตเพิ่มขึน้เป็น 60,135 ตนั/ปี  
3) แผ่นเหล็กเคลือบสี (Pre-painted Steel) 

ผลิตภัณฑ์แผ่นเหล็กเคลือบสี ปัจจุบันมีก าลังการผลิตเท่ากับ 80,000 ตัน/ปี  
โดยภายหลงัขยายก าลงัการผลิตไม่มีการเพิ่มก าลงัการผลิตแผ่นเหล็กเคลือบสีแต่อย่างใด แบ่งเป็น 4 ประเภท 
คือ 

(ก) Colorbond 
Colorbond เป็นผลิตภัณฑ์ที่ น าผลิตภัณฑ์ เหล็กเคลือบ Zincalume  

(ซึ่งเป็นเหล็กเคลือบโลหะผสมซิงค-์อลมูิเนียม รอ้ยละ 55 ดว้ยน า้หนกัมวลสารชัน้เคลือบ 150 กรมั/ตารางเมตร) 
มาเคลือบดว้ยสารปรบัสภาพพืน้ผิว ซึ่งท าหนา้ที่เป็นตวัประสานระหว่างเหล็กและสีรองพืน้เพื่อปอ้งกนัการหลดุ
รอ่นของเนือ้สี จากนัน้รองพืน้ดว้ยสีพิเศษซึ่งมีคณุสมบติัยบัยัง้การกดักร่อนไดอ้ย่างยอดเยี่ยมแลว้จึงเคลือบทับ
ดว้ยสีคุณภาพสูง เป็นอันดับสุดทา้ย เพื่อใหไ้ดส้ีตามตอ้งการ การเคลือบสีแบบพิเศษนี ้ถูกออกแบบเพื่อท าให้
ผลิตภัณฑม์ีอายุการใชง้านที่ยาวนานและมีความงดงามคงทน ช่วยในการป้องกันสีหลุด กะเทาะหรือสีซีดจาง  
ท าใหผ้ลิตภณัฑม์ีอายกุารใชง้านที่ยาวนานและงดงามคงทน 

(ข) PRIMATM 
PRIMATM เป็นผลิตภัณฑ์เหล็กเคลือบโลหะผสมระหว่างซิงค์-อลูมิเนียม 

รอ้ยละ 55 ปริมาณ 100 กรมั/ตารางเมตร ท าการเคลือบสีโดยขบวนการเคลือบสีคณุภาพสงู ช่วยท าใหม้ั่นใจว่า
สีที่เคลือบจะไม่แตกรา้วหรือหลดุรอ่นเมื่อน าไปรีดขึน้รูป อีกทัง้ยงัมีคณุสมบติัในการป้องกนัการกดักรอ่นอย่างดี
เยี่ยม สามารถดดัขึน้รูปไดง้่าย มีอายกุารใชง้านยาวนานและทนต่อทกุสภาวะอากาศเป็นอีกหนึ่งทางเลือกที่ช่วย
ประหยดัตน้ทนุ 

(ค) BlueScope Zacs Painted 
BlueScope Zacs Painted เป็นแผ่นเหล็กเคลือบสังกะสี /อลูมิ เนียม

ปริมาณ 90 กรมั/ตารางเมตร (AZ90) ที่น ามาท าการเคลือบสีชัน้เดียว (Single Coat) ไม่มีรองพืน้โดยเคลือบสี
ชัน้บน (Finish Paint) หนา 12 ไมครอน และดา้นหลงั (Reverse) 5 ไมครอน ผลิตภณัฑช์นิดนีจ้ดัเป็นผลิตภณัฑ์
ปานกลางและมีราคาประหยดั โดยผลิตจากสายการผลิตแผ่นเหล็กเคลือบสี 
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(ง) PPGI 
PPGI เป็นแผ่นเหล็กเคลือบสังกะสี 275 กรัม/ตารางเมตร ที่น ามาท า 

การเคลือบสีสองชัน้ คือ เคลือบสีรองพืน้ที่ (Priming Paint) หนา 5 ไมครอน และเคลือบสีชัน้บน (Finish Paint) 
หนา 15-20 ไมครอน และดา้นหลงั (Reverse) 10 ไมครอน ผลิตภณัฑช์นิดนีจ้ดัเป็นผลิตภณัฑป์านกลาง และ 
มีราคาประหยดั โดยผลิตจากสายการผลิตแผ่นเหล็กเคลือบสี 

5) กระบวนการผลิต 
5.1) สายการผลิตแผ่นเหล็กเคลือบโลหะ (Metal Coating Line) มีขัน้ตอนการผลิตดงันี ้

- การท าความสะอาดแผ่นเหล็ก (Cleaning) 
- การอบอ่อน (Annealing) 
- การเคลือบโลหะ (Metal Coating) 
- การปรบัสภาพผิวเคลือบ (Surface Conditioning)  
- การปรบัความตงึ (Tension Levelling) 
- การเคลื อบสารเคมี  Passivation (Okemcoat or Passivation Coating หรือ              

Chemical Treatment) 
- การเคลือบเรซิน (Acrylic Resin Coating หรือ Surface Treatment) 

5.2) สายการผลิตแผ่นเหล็กเคลือบสี (Coil Paint Line) มีขัน้ตอนการผลิตดงันี ้
- การท าความสะอาดแผ่นเหล็ก (Cleaning) 
- การปรบัปรุงคณุภาพทางเคมี (Chemical Treatment) 
- การเคลือบสีพืน้ (Priming) 
- การเคลือบสีขัน้สดุทา้ย (Finish Painting) 
- การปรบัปรุงผิว (Surface Treatment)  

6) ภาวะมลพิษที่เกิดจากกระบวนการผลิตและระบบควบคมุ 
6.1) มลพิษทางอากาศ 

- ออกไซดข์องไนโตรเจน (NOx) และคารบ์อนมอนอกไซด ์(CO) ซึ่งเกิดจากการเผา
ไหมข้องก๊าซธรรมชาติ โครงการเลือกใช้ Burner ชนิด High Velocity Burner เพื่อควบคุมมลพิษที่เกิดขึน้ก่อน
ระบายออกจาก MCL Furnace Exhaust Stack 

- NaOH และไอน ้า ซึ่ งเกิดจาก  Alkali Cleaner Spray Tank โครงการเลือกใช ้
เครื่องก าจัดละออง (Mist Eliminator) เพื่อก าจัดมลพิษที่ เกิดขึน้ก่อนปล่อยออกจาก  MCL Alkali Cleaner 
Fume Scrubber Stack 
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- ระบบบ าบั ดอากาศของ เตาอบและ เตา เผ าอุณ หภู มิ สู ง  (Incinerator)  
ในสายการผลิ ต แผ่ น เคลื อบสี  (Coil Paint Line) โดย ติดตั้ ง  Regenerative Thermal Oxidizer (RTO)  
เพื่อประหยัดพลังงานและลดปริมาณออกไซด์ของไนโตรเจน (NOx) ที่เกิดจากการเผาไหม้ก๊าชธรรมชาติ  
ภาพที่ 1.3 

6.2) มลพิษทางน า้ 
- น า้เสียจากกระบวนการผลิต เขา้สูร่ะบบบ าบดัน า้เสียทางเคมีของโครงการ 
- น า้เสียจากส านักงานและโรงอาหารบ าบดัโดยใชร้ะบบบ าบดัส าเร็จรูปก่อนที่จะ

ระบายลงรางระบายน ้าของนิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอตะวันออก (มาบตาพุด) เพื่อส่งเข้าระบบบ าบัด 
น า้เสียสว่นกลางต่อไป 

- น ้าจากการล้างเซลล์แสงอาทิตย์ คาดว่าจะใช้น ้าประมาณ 31.773 ลูกบาศก์
เมตร/วนั หรือ 127.092 ลกูบาศกเ์มตร/ปี (ความถ่ี 4 ครัง้/ปี ยกเวน้ฤดฝูน)  

6.3) กากของเสียจากกระบวนการผลิต 
              กากของเสียประเภทของแข็ง เช่น เศษเหล็กที่ไม่ไดผ้่านการเคลือบโลหะ, เศษเหล็กที่
ผ่านการเคลือบโลหะ, เศษเหล็กที่ผ่านการเคลือบสี, เศษสงักะสี/อลมูิเนียม รวบรวมในถงัและส่งขายผูร้บัเหมา
เพื่อน ากลับมาใชใ้หม่  ส่วนเศษผา้ที่มีการปนเป้ือน, เศษผา้เป้ือนเรซิน และเศษผา้ รวบรวมใส่ถังขนาด 200 
ลิตร ปิดผนึกและสง่ก าจดัที่หน่วยงานรบัก าจดักากของเสียที่ไดร้บัอนญุาต               

 กากของเสียประเภทของเหลว คือ สี/ตัวท าละลาย รวบรวมใส่ถัง 200 ลิตร ปิดผนึก
และสง่ก าจดัที่หน่วยงานรบัก าจดักากของเสียที่ไดร้บัอนญุาต 

6.4) กากของเสียจากระบบบ าบดัน า้เสีย คือ กากตะกอนจากระบบบ าบดัน า้เสีย รวบรวม
ใส่กระบะ และส่งก าจดัที่หน่วยงานที่ไดร้บัอนุญาตก าจดักากของเสีย ส่วนคราบน า้มนัรวบรวมใส่ถงัขนาด 200 
ลิตร ปิดผนึกและสง่ก าจดัที่หน่วยงานรบัก าจดักากของเสียที่ไดร้บัอนญุาต 

6.5) กากของเสียจากอาคารส านกังาน ทางโครงการรวบรวมไวใ้นถงัขยะของโครงการ และ
สง่เทศบาลเมืองมาบตาพดุเพื่อก าจดั 

6.6) แผงเซลลแ์สงอาทิตยท์ี่เสื่อมสภาพ / หมดอายุการใชง้าน แผงเซลลแ์สงอาทิตยค์าดว่าจะมี
อายุการใช้งาน 25 ปี ภายหลังเปลี่ยนแปลงโครงการ ประมาณกากของเสียที่คาดว่าจะเกิดขึน้ประมาณ 108.94  
ตัน / 25 ปี กรณีที่อยู่ในระยะประกันโครงการจะส่งคืนให้ผู้ผลิตทั้งหมด กรณีที่อยู่นอกขอบเขตการรบัประกันหรือ
หมดอายกุารใชง้าน โครงการจะประสานงานใหบ้รษิัทที่ไดร้บัอนญุาตจากกรมโรงงานอตุสาหกรรมมารบัไปก าจดั 
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ภาพที่ 1.1 แผนที่แสดงที่ตัง้โครงการ       
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ภาพที่ 1.1 แผนที่แสดงที่ตัง้โครงการ (ต่อ) 
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ภาพที่ 1.2 แผนผงัแสดงการจดัแบ่งพืน้ที่การใชป้ระโยชนใ์นดา้นต่าง ๆ   
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ภาพที่ 1.3  แผนผงักระบวนการผลิตอย่างง่ายของโครงการ
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7) รายละเอียดการเปลี่ยนแปลง 
โครงการจะท าการติดตั้งแผงเซลลแ์สงอาทิตย์ ขนาด 450 วัตต์ จ านวน 4,539 แผง บริเวณ

อาคาร Export Coil Yard (EC Yard) อาคารสายการผลิตแผ่นเหล็กเคลือบโลหะ 1 (MCL1) อาคาร
สายการผลิตแผ่นเหล็กเคลือบโลหะ 2 (MCL2) อาคารสาการผลิตแผ่นเหล็กเคลือบโลหะ 3 (MCL3) อาคาร 
Warehouse และอาคาร BBT (อาคารในพืน้ที่ของบริษัท เอ็นเอส บลูสโคป ไลสาจท ์(ประเทศไทย) จ ากัด 
และบริษัท บลูสโคป บิลดิง้ส ์(ประทศไทย) จ ากัด เดิม ซึ่งปัจจุบันบริษัท บลูสโคป บิลดิง้ส ์(ประทศไทย) 
จ ากัด ไดท้ าการคืนพืน้ที่ใหก้ับโครงการเรียบรอ้ยแลว้) ดังแสดงในภาพที่ 1.4-ภาพที่ 1.5 ซึ่งมีก าลงัการผลิต
ไฟฟ้า 2,042.55 กิโลวตัต ์(kWp) 

ส าหรบับรเิวณพืน้ที่อาคาร BBT มีรายละเอียดดงันี ้
(1) จากเดิม (EIA ปี 2558) โครงการแบ่งพื ้นที่ เช่าให้กับบริษัท เอ็นเอส บลูสโคป ไลสาจท ์

(ประเทศไทย) จ ากดั และบริษัท บลสูโคป บิลดิง้ส ์(ประเทศไทย) จ ากดั รวม 31 ไร่ หรือ 51,220 ตารางเมตร 
ซึ่งปัจจบุนัมีการเปลี่ยนแปลงพืน้ที่ดงันี ้

- บริษัท บลูสโคป บิลดิง้ส ์(ประเทศไทย) จ ากัด ได้ด าเนินการคืนพื ้นที่ทั้งหมดขนาด  
27-3-25 ไร่ ใหก้ับโครงการเรียบรอ้ยแลว้ โดยโครงการใชป้ระโยชนอ์าคารดังกล่าว เพื่อเก็บ Coil ซึ่งไดม้ีการ
แจง้ดดัแปลงอาคารต่อการนิคมอตุสาหกรรมแห่งประเทศไทยแลว้ 

- ปัจจุบนับริษัท เอ็นเอส บลูโคป ไลสาจท ์(ประเทศไทย) จ ากัด ไดด้  าเนินการเช่าพืน้ที่
โครงการ เพิ่มจากเดิม (EIA ปี 2558) ขนาดพืน้ที่เช่า 4 ไร ่86.50 ตารางวา เป็น 19 ไร่ 1 งาน 84.50 ตารางวา 
เนื่องจากบริษัทดังกล่าวไดท้ าการยา้ยสายการผลิตจากจังหวัดปทุมธานี (รงัสิต) มายังมาบตาพุด ซึ่งเป็ น
ลกัษณะการผลิตแบบเดียวกบัปัจจุบนัที่เช่าพืน้ที่ของโครงการ  

(2) สาธารณปูโภค 
- จากเดิม (EIA ปี 2558) บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป ไลสาจท์ (ประเทศไทย) จ ากัด และ

บริษัท บลูสโคป บิลดิง้ส ์(ประทศไทย) จ ากัด ไดข้อเช่าใชพ้ืน้ที่ของโครงการ โดยไดข้ออนุญาตจากการนิคม
อุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย เพื่อด าเนินการในพืน้ที่ดังกล่าวได ้ทั้งนี ้ในการด าเนินการของทั้ง 2 บริษัท
ดงักล่าวมีการใชส้าธารณูปโภครว่มกบัโครงการเพียงส่วนเดียวเท่านัน้ คือ ระบบบ าบดัน า้เสียจากส านกังาน 
ซึ่งปรมิาณน า้เสียที่เกิดขึน้จากส านกังานทัง้ 2 บรษิัท ไดร้วมอยู่ในการจดัการน า้เสียของโครงการปัจจบุนัแลว้ 
รายละเอียดการเช่าใชพ้ืน้ที่ของโครงการสรุปไดด้งัตารางที่ 1.1 
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ตำรำงที ่1.1 รำยละเอียดกำรเช่ำพืน้ทีข่องโครงกำร 
บริษัททีเ่ช่ำใช้
พืน้ทีข่อง
โครงกำร 

ขนำดพืน้ที ่ ลักษณะกิจกำร 
ปล่องระบำย

มลพิษ 
น ้ำใช ้ น ้ำเสีย 

บรษิัท เอ็นเอส 
บลสูโคป ไลสาจท ์
(ประเทศไทย) 

จ ากดั 

4 ไร ่86.50 
ตารางวา  

ผลิตโครงหลงัคา
เหล็ก (Truss) 
และเหล็กแผ่น
เคลือบสงักะสี/
อลมูิเนียมขึน้รูป
ใชใ้นการติดตัง้ 
(Roll Formed 
Steel Sheet) 

ไม่มี รบัจากนิคม
อตุสาหกรรมดบับลิว
เอชเอ ตะวนัออก 
(มาบตาพดุ) 

มีเฉพาะน า้เสีย
จากพนกังาน
จ านวน 52 คน  
ซึ่งปรมิาณน า้เสีย
ที่เกิดขึน้ไดร้วมอยู่
ในการจดัการน า้
เสียของโครงการ

แลว้ 
  

- ปัจจุบนัโครงการเป็นผูส้่งน า้ใชใ้หก้บับริษัท เอ็นเอส บลูสโคป ไลสาจท ์(ประเทศไทย) 
จ ากดั 

ส าหรบัพืน้ที่ติดตัง้แผงเซลลแ์สงอาทิตยบ์นหลงัคาอาคาร BBT บรเิวณพืน้ที่ใชป้ระโยชนข์อง
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป ไลสาจท ์(ประเทศไทย) จ ากดั (ปัจจุบนัยงัด าเนินการเช่าพืน้ที่โครงการ) โครงการได้
ท าขอ้ตกลง (MOU) การใชป้ระโยชนพ์ืน้ที่หลงัคาแลว้ 

การติดตัง้แผงเซลลแ์สงอาทิตย ์มีรายละเอียดการติดตัง้แผงเซลลแ์สงอาทิตย ์ดงันี ้ 
1) เทคโนโลยีและก ำลังกำรผลิตไฟฟ้ำ 

หลกัการท างาน คือ การใชเ้ซลลแ์สงอาทิตยเ์ปลี่ยนพลงังานแสงอาทิตยใ์หเ้ป็นพลงังาน
ไฟฟ้า เมื่อแสงอาทิตยซ์ึ่งเป็นคลื่นแม่เหล็กไฟฟ้าตกกระทบบนแผ่นเซลลแ์สงอาทิตย ์แสงที่มีอนุภาคโฟตอน 
(Photon) จะถ่ายเทพลังงานให้กับอิเล็กตรอน (Electron) ในสารกึ่งตัวน าในแผ่นเซลล์แสงอาทิตย์จนมี
พลังงานมากพอที่จะหลุดออกมาจากสารกึ่งตัวน า และเคลื่อนที่ได้อย่างอิสระเมื่ออิเล็ กตรอนเคลื่อนที่ 
ครบวงจรจึงท าใหเ้กิดไฟฟ้ากระแสตรงขึน้ หลงัจากนัน้จึงส่งไปยังอินเวอรเ์ตอรห์รือเครื่องแปลงกระแสไฟฟ้า 
(Inverter) เพื่อเปลี่ยนไฟฟ้ากระแสตรงใหเ้ป็นไฟฟ้ากระแสสลบั จ่ายไปยงัสว่นต่างๆ ภายในอาคาร EC Yard, 
MCL1-3, Gamling และ BBT ของโรงงาน หากเกิดปัญหาที่เซลลแ์สงอาทิตยไ์ม่ไดร้บัแสงเพียงพอ เช่น วนัที่
ฝนตก ปริมาณเมฆมาก ฟ้าปิด ระบไฟฟ้าจะสลบัมาใชไ้ฟฟ้าจากการไฟฟ้าส่วนภูมิภาคตามปกติ ดงัภาพที่ 
1.4 ทัง้นี ้แรงเคลื่อนไฟฟ้าที่ผลิตไดจ้ากเซลลแ์สงอาทิตยเ์พียงเซลลเ์ดียวจะมีค่าต ่ามาก ดังนัน้ การน ามาใช้
งานจะตอ้งน าเซลลห์ลายๆ เซลลม์าต่อกนัในจ านวนและขนาดที่เหมาะสม 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) 
 บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั   

  

 

               จดัท าโดย  หนา้ 1-16 
               บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ส าหรบัการผลิตไฟฟ้าจากแผงเซลลแ์สงอาทิตยข์องโครงการในครัง้นี ้กระแสไฟฟ้าที่
ออกจากเครื่องแปลงกระแสไฟฟ้า (Inverter) จะถกูส่งไปยงัวงจรในหอ้งควบคมุระบบไฟฟ้าหลกั (MDB) แลว้
ไหลเขา้สูร่ะบบไฟฟ้าของโครงการไดโ้ดยตรง ดงัตารางที่ 1.2   

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพที่ 1.4 แผนภาพการผลิตไฟฟ้าจากแผงเซลลแ์สงอาทิตยข์องโครงการ 
 

ตำรำงที ่1.2 อุปกรณก์ำรผลิตทีส่ ำคัญ 
รำยละเอียด ขนำด/จ ำนวน มำตรฐำนกำรออกแบบ 

1. ก าลงัการผลิตไฟฟ้า (kWp) 
- อาคาร Export Coil Yard อาคารสายการผลิตแผ่นเหล็ก

เคลือบโลหะ 1 (MCL1) และอาคารสายการผลิตแผ่นเหล็กเคลือบ
โลหะ 2 (MCL2) 

- อาคารสายการผลิตแผ่นเหล็กเคลือบโลหะ 3 (MCL3) 
และอาคาร Warehouse 

- อาคาร BBT 

2,042.55 
522.90 

 
 

779.85 
 

739.80 

วสท. 

2. ก าลงัการผลิตไฟฟ้า AC จาก Inverter (กิโลวตัต)์ 1,600 kw - 

 
 
 
 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) 
 บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั   

  

 

               จดัท าโดย  หนา้ 1-17 
               บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตำรำงที ่1.2 อุปกรณก์ำรผลิตทีส่ ำคัญ (ต่อ) 
รำยละเอียด ขนำด/จ ำนวน มำตรฐำนกำรออกแบบ 

3. แผงเซลลแ์สงอาทิตย ์
- ชนิด 
 
- ขนาด 

 
Mono-Crystalline 

Photovoltaic 
450 วตัต ์

 
IEC 61215 
IEC 61730 
IEC 61701 
IEC 62716 

4. บรเิวณที่ตดิตัง้แผงเซลลแ์สงอาทติย ์(จ านวนแผง)  
- อาคาร Export Coil Yard อาคารสายการผลิตแผ่นเหล็ก

เคลือบโลหะ 1 (MCL1) และอาคารสายการผลิตแผ่นเหล็กเคลือบ
โลหะ 2 (MCL2) 

- อาคารสายการผลิตแผ่นเหล็กเคลือบโลหะ 3 (MCL3) 
และอาคาร Warehouse 

- อาคาร BBT 

4,539 
1,162 

 
 

1,733 
 

1,644 

- 

5. ขนาดพืน้ท่ีที่ติดตัง้แผงเซลลแ์สงอาทิตย ์(ตารางเมตร)  
- อาคาร Export Coil Yard อาคารสายการผลิตแผ่นเหล็ก

เคลือบโลหะ 1 (MCL1) และอาคารสายการผลิตแผ่นเหล็กเคลือบ
โลหะ 2 (MCL2) 

- อาคารสายการผลิตแผ่นเหล็กเคลือบโลหะ 3 (MCL3) 
และอาคาร Warehouse 

- อาคาร BBT 

9,922.62 
2,540.22 

 
 

3,788.48 
 

3,593.92 

- 

6. แผงเซลลแ์สงอาทิตย ์
- ขนาด 
- จ านวนรวม 

 
100 กิโลวตัต ์

16 เครื่อง 

EN 62109-1/-2 
IEC 62109-1/-2 

EN 50530 
IEC 62116 
IEC 61727 
IEC 60068 
IEC 61683 

7. บ ริ เวณ ที่ ติ ด ตั้ ง เค รื่ อ งแป ล งก ระแส ไฟฟ้ า  (Inverter)  
(จ านวนเครื่อง) 

- ด้านหลังอาคารสายการผลิตแผ่นเหล็กเคลือบโลหะ 1 
(MCL1)  

- อาคารสายการผลิตแผ่นเหล็กเคลือบโลหะ 3 (MCL3)  

 
4 เครื่อง 

 
12 เครื่อง 

- 

 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) 
 บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั   

  

 

               จดัท าโดย  หนา้ 1-18 
               บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

 โครงการเลือกใชแ้ผงเซลลแ์สงอาทิตยเ์พื่อใชใ้นการผลิตไฟฟ้าที่ไดม้าตรฐานสากล สาขาอิเล็กทรอ
เทคนิกส์ (International Electrotechnical Commission-IEC) ซึ่ ง เป็นมาตรฐานระหว่างประเทศทาง 
ดา้นไฟฟ้า อิเล็กทรอนิกส ์และเทคโนโลยีที่เก่ียวขอ้ง ส าหรบัอุปกรณก์ารผลิตอ่ืนๆ โครงการเลือกใชอ้ปุกรณ์ 
ที่ไดม้าตรฐาน IEC หรือเทียบเท่า 

(ก) แผงเซลลแ์สงอำทติย ์(Solar Module) 
การติดตัง้แผงเซลลแ์สงอาทิตยช์นิด Mono-Crystalline Photovoltaic ขนาด 450 วตัต ์จ านวน 

4,539 แผง สามารถผลิตกระแสไฟฟ้ากระแสตรง (Total Installed Power Output) ได้ทั้งหมด 2,042.55 
กิโลวตัต ์(kWp) โดยแผงเซลลแ์สงอาทิตย ์1 แผง มีขนาดกวา้ง 1,040 มิลลิเมตร ยาว 2,102 มิลลิเมตร และ
หนา 35 มิลลิเมตร มีน า้หนกั 24 กิโลกรมั สามารถท างานไดใ้นอณุหภมูิ -40 ถึง 85 องศาเซลเซียส 

ส าหรับการค านวณปริมาณพลังงานไฟฟ้าที่ผลิตได้ต่อปี (Produced Energy) และก าลัง 
การผลิตติดตั้งสูงสุดของแผง (Specific production) พบว่ามี ค่าเท่ากับ 2,811 MWh/year และ 1,376 
kWh/kWp/year ตามล าดับ และมีค่าสัดส่วนของสมรรถนะของระบบผลิตไฟฟ้า (Performance Ratio) 
เท่ากบั รอ้ยละ 76.59 

โครงสรา้งของแผงเซลล ์ประกอบดว้ยสว่นที่ส  าคญั ดงันี ้
- เซลล ์(Cell) ท าหน้าที่ผลิตกระแสไฟฟ้า โดยแผงโซลาเซลลน์ั้นจะประกอบไปด้วยเซลล์

หลายๆ ตวั เชื่อมต่อกนัผ่านตวัน าไฟฟ้าโดยวางบนวสัดหุ่อหุม้เซลล ์
- วสัดุห่อหุม้เซลล ์ซึ่งเป็นวสัดทุี่ท ามาจากโพลีเมอร ์(Polymer Sheet) ท าหนา้ที่จับยึดเซลล ์

โดยใชว้สัดผุิวหนา้ประกบวสัดผุิวหลงั โดยจะมีคณุสมบติั คือ แสงสอ่งผ่านไดดี้ และระบายความรอ้นไดดี้ 
- วัสดุประกบผิวหน้า (Glass Cover) ท าหน้าที่ป้องกันน า้ ฝุ่ นละออง รวมถึงการกระแทก

จากภายนอก โดยใชก้ระจกพิเศษ ซึ่งมีคณุสมบติั คือ แสงสามารถสง่ผ่านไดดี้และระบายความรอ้นไดดี้ 
- วสัดปุระกบแผ่นหลงั (Backing Material) ท าหนา้ที่ป้องกนัทางดา้นหลงัและเป็นแผ่นหลงั

ของแผงเซลลแ์สงอาทิตย ์
- โครง (Frame) ท าหนา้ที่เป็นโครงสรา้งของแผงโซลาเซลล ์เพื่อเพิ่มความแข็งแรงใหก้บัแผง

โซลา่เซลลแ์ละเป็นสว่นปอ้งกนัแรงกระแทกต่างๆ 
(ข) เคร่ืองแปลงกระแสไฟฟ้ำ (Inverter) 

โครงการจะติดตั้งเครื่องแปลงกระแสไฟฟ้า (Inverter) จ านวน 2 แห่ง คือ บริเวณด้านหลัง
อาคารสายการผลิตแผ่นเหล็กเคลือบโลหะ 1 (MCL1) จ านวน 4 เครื่อง และอาคารสายการผลิตแผ่นเหล็ก
เคลือบโลหะ 3 (MCL3) จ านวน 12 เครื่อง ภาพที่ 1.5-ภาพที่ 1.8 โดยจะคอยควบคมุการปรบัเปลี่ยนพลงังาน
จากไฟฟ้ากระแสตรงเป็นไฟฟ้ากระแสสลบั ซึ่งเครื่องแปลงกระแสไฟฟ้า (Inverter) มีขนาด 100 กิโลวตัต ์และ
เชื่อมต่อเขา้กบัระบบไฟฟ้าเพื่อใชใ้นโครงการ  



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) 
 บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั   

  

 

               จดัท าโดย  หนา้ 1-19 
               บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพที่ 1.5 บรเิวณอาคารที่ติดตัง้แผงเซลลแ์สงอาทิตยข์องโครงการ  



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) 
 บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั   

  

 

               จดัท าโดย  หนา้ 1-20 
               บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพที่ 1.6 แผนผงัการติดตัง้แผงเซลลแ์สงอาทิตยข์องโครงการ



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) 
 บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั   

  

 

               จดัท าโดย  หนา้ 1-21 
               บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
ภาพที่ 1.7 การติดตัง้เครื่องแปลงกระแสไฟฟ้า (Inverter) บรเิวณดา้นหลงัอาคารสาสการผลิตแผ่นเหล็กเคลือบโลหะ 1 (MCL1)  



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) 
 บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั   

  

 

               จดัท าโดย  หนา้ 1-22 
               บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพที่ 1.8 การติดตัง้เครื่องแปลงกระแสไฟฟ้า (Inverter) บรเิวณดา้นหลงัอาคารสายการผลิตแผ่นเหล็กเคลือบโลหะ 3 (MCL3)  



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) 
 บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั   

  

 

               จดัท าโดย  หนา้ 1-23 
               บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

(ค) ห้องควบคุมระบบไฟฟ้ำหลัก (Main Distribution Board; MDB) 
ห้องควบคุมระบบไฟฟ้าหลัก ท าหน้าที่หลัก คือ จ่ายก าลังไฟฟ้าไปยังแผงย่อยต่างๆ (Sub 

Distribution Board) ของอาคารตามที่วิศวกรไดอ้อกแบบระบบไฟฟ้าไว ้กระแสไฟฟ้าที่ผลิตไดจ้ากแผงเซลล์
แสงอาทิตยท์ี่ติดตั้งบริเวณหลังคาอาคาร Export Coil Yard อาคารสายการผลิตแผ่นเหล็กเคลือบโลหะ 1 
(MCL1) และอาคารสายการผลิตแผ่นเหล็กเคลือบโลหะ 2 (MCL2) จะเชื่อมต่อกับหอ้งควบคุมระบบไฟฟ้า
หลกั (MDB) ปัจจุบนัภายในพืน้ที่อาคารสายการผลิตแผ่นเหล็กเคลือบโลหะ 1 (MCL1) และกระแสไฟฟ้าที่
ผลิตไดจ้ากแผงเซลลแ์สงอาทิตยท์ี่ติดตัง้บริเวณหลงัคาอาคารสายการผลิตแผ่นเหล็กเคลือบโลหะ 3 (MCL3) 
อาคาร Warehouse และอาคาร BBT จะเชื่อมต่อกับหอ้งควบคุมระบบไฟฟ้าหลัก (MDB) ปัจจุบันภายใน
พืน้ที่อาคารสายการผลิตแผ่นเหล็กเคลือบโลหะ 3 (MCL3) 

(ง) กำรควบคุมและบ ำรุงรักษำ 
โครงการท าการผลิตไฟฟ้าทุกวัน โดยแผงเซลลแ์สงอาทิตยท์ี่โครงการเลือกใชม้ีอายุประมาณ  

25 ปี ส าหรบักิจกรรมในช่วงด าเนินการของโครงการ มีรายละเอียดดงันี ้
ก) งานควบคุมระบบไฟฟ้า โดยเป็นระบบควบคุมแบบอัตโนมัติ  สามารถตรวจสอบ

ประสิทธิภาพการผลิตไฟฟ้า และเฝ้าระวังความผิดปกติต่างๆ ที่อาจจะเกิดขึน้ โดยเจา้หนา้ที่ตรวจสอบและ
จัดท ารายงานประจ าวัน ตามแผนการตรวจสอบและบ ารุงรกัษา เพื่อเป็นการเฝ้าระวังความเสียหายของ
อปุกรณต่์างๆ ใหส้ามารถท างานไดอ้ย่างเต็มประสิทธิภาพอยู่เสมอ 

ข) งานท าความสะอาดแผง เนื่องจากโครงสรา้งเซลลแ์สงอาทิตยม์ีโครงสรา้งแผ่นแก้วนิรภัย
ดา้นบน ซึ่งท าหนา้ที่ปกป้องเซลลแ์สงอาทิตย ์หากมีฝุ่ นละอองหรือสิ่งสกปรกจะท าใหล้ดทอนแสงอาทิตยท์ี่
ตกกระทบ ท าใหป้ระสิทธิภาพการท างานของแผงลดลง โดยภายหลงัเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการจะท า
ความสะอาดแผงเซลลแ์สงอาทิตย ์จ านวน 4 ครัง้/ปี ยกเวน้ ฤดูฝน โดยจะใชน้ า้ประปาของโครงการปัจจุบนั
ในการท าความสะอาดแผงเซลล ์ประมาณ 31.773 ลูกบาศก์เมตร/วัน (หรือประมาณ 127.092 ลูกบาศก์
เมตร/ปี) ส าหรบัวิธีการท าความสะอาดโครงการด าเนินการว่าจา้งผูร้บัเหมามาท าการฉีดลา้งเพื่อท าความ
สะอาด  
 

8) กิจกรรมการก่อสรา้ง 
การด าเนินการก่อสรา้งตั้งแต่การปรับปรุงโครงสรา้งหลังคาจนกระทั่ งทดสอบระบบผลิต

พลังงานไฟฟ้าใช้ระยะเวลาประมาณ 7 เดือน โดยคาดว่าจะมีคนงานก่อสร้างสูงสุดจ านวน 30 คน 
โดยคนงานทัง้หมดท างานแบบเชา้ไป-เย็นกลบั 
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               จดัท าโดย  หนา้ 1-24 
               บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

(1) มลพิษและกำรควบคุม 
1) น ้ำเสีย 

น ้าเสียจากกิจวัตรประจ าวันของคนงานก่อสรา้ง มีปริมาณ 1.68 ลูบาศก์เมตร/วัน  
(คิดจากรอ้ยละ 80 ของปริมาณน า้ใช)้ โดยจะใชห้อ้งน า้หอ้งสว้มของโครงการปัจจุบนัซึ่งเพียงพอต่อการใช้
งานส าหรบัแรงงานก่อสรา้ง ทัง้นีใ้นส่วนต าแหน่งหอ้งสว้ม เมื่อพิจารณาตามเกณฑ ์(คู่มือการจดัการอนามัย
สิ่งแวดลอ้มในชุมชนส าหรบัประชาชน, กรมอนามัย, 2560) และหอ้งสว้มควรห่างจากแหล่งน า้สาธารณะ 
ไม่นอ้ยกว่า 30 เมตร พบว่าโครงการตัง้อยู่ในนิคมอตุสาหกรรมดบับลิวเอชเอ ตะวนัออก (มาบตาพุด) ดงันัน้ 
ผลกระทบที่เกิดขึน้จากกิจกรรมของโครงการจึงอยู่ในระดบัต ่า 

2) กำกของเสียและส่ิงปฏิกูลหรือวัสดุทีไ่ม่ใช้แล้ว 
กากของเสียที่เกิดขึน้ในช่วงการก่อสรา้ง จ าแนกได ้2 ประเภทหลกั คือ 
(ก) มลูฝอยจากการอปุโภค-บริโภคของคนงานก่อสรา้ง ไดแ้ก่ เศษอาหาร บรรจุภณัฑ์

อาหารและเครื่องมือ เป็นตน้ ประมาณ 0.030 ตัน/วัน (ค านวณจากอัตราการเกิดขยะมูลฝอย 1 กิโลเมตร/
คน/วัน x 30 คน) ในดา้นการจดัการมูลฝอย จะใหค้นงานก่อสรา้งคัดแยกขยะ เช่น ขวด พลาสติก ขวดแกว้ 
และเศษอาหาร พรอ้มจดัเตรียมถงัรองรบัมลูฝอยอย่างเพียงพอบรเิวณจดุพกัผ่อนของคนงานก่อสรา้ง ก่อนส่ง
ใหห้น่วยงานปกครองสว่นทอ้งถิ่นหรือหน่วยงานที่ไดร้บัอนุญาตจากกรมโรงานอตุสาหกรรมมารบัไปก าจดั 

(ข) เศษวัสดุจากบรรจุภัณฑ์เพื่อการขนส่งแผงโซลารเ์ซลล์ เช่น ไม้พาเลท กล่อง
กระดาษ พลาสติก โฟม เศษสายไฟฟ้า เศษวัสดุแตกหักต่างๆ เป็นตน้ โดยโครงการจะจัดพืน้ที่ส  าหรบัเก็บ
รวบรวมก่อนสง่ใหห้น่วยงานที่ไดร้บัอนญุาตจากกรมโรงานอตุสาหกรรมมารบัไปก าจดั 

3) กำรคมนำคม 
การคมนาคมในช่วงก่อสรา้งส่วนใหญ่เป็นการขนส่งคนงานก่อสรา้ง วัสดุ อุปกรณ์

ก่อสรา้งและเครื่องมือที่ใชใ้นการติดตัง้ ตามทางหลวงแผ่นดินหมายเลข 3 และทางหลวงแผ่นดินหมายเลข 
3191 ดงันี ้

- คนงานก่อสรา้ง ขนส่งดว้ยรถโดยสารขนาดกลาง จ านวน 1 คนั/วนั ความถ่ีในการ
ขนสง่สงูสดุ 2 เที่ยว/วนั ก าหนดใหม้ีการขนสง่ 4 ชั่วโมง/วนั 

- หวัหนา้งาน/วิศวกร ขนส่งดว้ยรถยนตน์ั่งไม่เกิน 7 คน จ านวน 2 คนั/วนั ความถ่ีใน
การขนสง่สงูสดุ 4 เที่ยว/วนั ก าหนดใหม้ีการขนสง่ 4 ชั่วโมง/วนั 

- อินเวอรเ์ตอร ์ขนส่งดว้ยรถบรรทุกเล็ก 4 ลอ้ จ านวน 1 คนั/วนั ความถ่ีในการขนส่ง
สงูสดุ 2 เที่ยว/วนั ก าหนดใหม้ีการขนสง่ 6 ชั่วโมง/วนั 

- แผงเซลล์แสงอาทิตย์ ขนส่งด้วยรถบรรทุกพ่วง จ านวน 4 คัน/วัน ความถ่ีใน 
การขนสง่สงูสดุ 8 เที่ยว/วนั ก าหนดใหม้ีการขนสง่ 6 ชั่วโมง/วนั 
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               จดัท าโดย  หนา้ 1-25 
               บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

(2) อำชีวอนำมัยและควำมปลอดภัย 
โครงการจะคัดเลือกบริษัทรบัเหมา โดยมีขอ้ตกลงเก่ียวกับเงื่อนไขดา้นอาชีวอนามัยและ

ความปลอดภยักบับรษิัทรบัเหมาที่ไดร้บัการคดัเลือกและระบุเป็นขอ้ตกลงในสญัญาว่าจา้งในการปฏิบติัตาม
กฎหมายด้านอาชีวอนามัยและความปลอดภัยที่มีผลบังคับใช้ในปัจจุบันของประเทศและเก่ียวข้องกับ
กิจกรรมของโครงการ 

1) ผู้ควบคุมงำนควำมปลอดภัยในกำรท ำงำน 
โครงการจะจัดใหม้ีผูค้วบคุมงานท าหน้าที่ตรวจสอบความปลอดภัยในการท างาน

ก่อนการท างานและขณะท างานทกุขัน้ตอน เพื่อใหเ้กิดความปลอดภยัสอดคลอ้งตามกฎกระทรวง (กระทรวง
แรงงาน) ก าหนดมาตรฐานในการบริหารและการจัดการด้านความปลอดภัย อาชีวอนามัยและ
สภาพแวดลอ้มในการท างานเก่ียวกบังานก่อสรา้ง พ.ศ. 2551 

2) ระบบในอนุญำตท ำงำน 
ระบบใบอนุญาตท างาน เป็นระบบที่สามารถประกันความปลอดภัยในการเข้า

ปฏิบัติงานในเขตโรงงาน โดยเฉพาะเพื่อประกันความปลอดภัยต่อผูเ้ขา้ปฏิบัติงานในการซ่อมบ ารุง และ
ประกนัความเสียหายต่อเครื่องจกัรและอปุกรณต่์างๆ ในเขตกระบวนการผลิต 

3) อุปกรณป้์องกันอันตรำยส่วนบุคคล (PPE) 
อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล เป็นอุปกรณ์ที่พนักงานทุกคนต้องสวมขณะ

ปฏิบัติงานในเขตบริเวณโรงงานเพื่อใชป้้องกันอันตรายทั่วไปที่อาจเกิดขึน้ไดต้ามกฎกระทรวง (กระทรวง
แรงงาน) ก าหนดมาตรฐานในการบริหาร จัดการ และด าเนินการดา้นความปลอดภัยอาชีวอนามัย และ
สภาพแวดลอ้มในการท างานเก่ียวกบังานก่อสรา้ง พ.ศ. 2564 

4) กำรตรวจสอบควำมปลอดภัย 
เจา้หน้าที่ความปลอดภัยจะเป็นผูร้บัผิดชอบในการตรวจสอบความปลอดภัยต่างๆ  

ทั้งในส่วนของอาคารสถานที่ สภาพแวดลอ้มโดยรอบโครงการ ซึ่งจะตอ้งอยู่ในสภาพที่ไม่เป็นอันตรายใน  
การท างานของคนงานและบุคคลรอบพืน้ที่ นอกจากนีย้งัตอ้งดแูลในส่วนของการใชอ้ปุกรณป์้องกนัอนัตราย
ส่วนบุคคลที่ถูกตอ้งและเหมาะสม ซึ่งเป็นส่วนส าคัญในการลดอุบัติเหตุต่างๆ จากการท างานได ้หากพบ
ความผิดปกติใดๆ เกิดขึน้จะต้องรายงานและเสนอแนวทางแก้ไขให้ผู ้ควบคุมการก่อสร้างทราบและ
ด าเนินการแกไ้ขทนัที 
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               จดัท าโดย   หนา้ 1-26 
               บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตำรำงที ่1.3  กำรเปรียบเทยีบรำยละเอียดกำรด ำเนินกำรของโครงกำรกับรำยละเอียดทีเ่สนอไว้ในรำยงำนกำรประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม  
                    โครงกำรขยำยก ำลังกำรผลิตโรงงำนผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (คร้ังที ่1) บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ำกัด 

รายละเอียดโครงการ ก่อนการเปลี่ยนแปลง ภายหลงัการเปลี่ยนแปลง หมายเหต ุ
1. รำยละเอียดครงกำร 225.5 ไร ่

(360,800 ตารางเมตร) 
225.5 ไร ่

(360,800 ตารางเมตร) 
ไม่เปลี่ยนแปลง 

2. วัตถุดิบและสำรเคมีที่ใช้ในกระบวนกำรผลิต     
โรงงานผลิตเหล็กรีดเย็น    
- Hot Rolled Coil 364,000 ตนั/ปี 364,000 ตนั/ปี ไม่เปลี่ยนแปลง 
- Hydrochloric Acid 4,000 ตนั/ปี 4,000 ตนั/ปี ไม่เปลี่ยนแปลง 
โรงงานผลิตเหล็กเคลือบโลหะ    
- Hydrochloric Acid 510,000 ตนั/ปี 510,000 ตนั/ปี ไม่เปลี่ยนแปลง 
- Alkali Cleaner 768 ตนั/ปี 768 ตนั/ปี ไม่เปลี่ยนแปลง 
- Zinc 13,320 ตนั/ปี 13,320 ตนั/ปี ไม่เปลี่ยนแปลง 
- Aluminium 16,320 ตนั/ปี 16,320 ตนั/ปี ไม่เปลี่ยนแปลง 

- Zinc/Aluminium for SuperdymaTM 3,600 ตนั/ปี 3,600 ตนั/ปี ไม่เปลี่ยนแปลง 

- Okemcoat Soln (F2) 78 ตนั/ปี 78 ตนั/ปี ไม่เปลี่ยนแปลง 

- Acrylic Resin 842 ตนั/ปี 842 ตนั/ปี ไม่เปลี่ยนแปลง 
- Water Base 285 ตนั/ปี 285 ตนั/ปี ไม่เปลี่ยนแปลง 
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               จดัท าโดย   หนา้ 1-27 
               บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตำรำงที ่1.3  กำรเปรียบเทยีบรำยละเอียดกำรด ำเนินกำรของโครงกำรกับรำยละเอียดทีเ่สนอไว้ในรำยงำนกำรประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม  
                    โครงกำรขยำยก ำลังกำรผลิตโรงงำนผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (คร้ังที ่1) บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ำกัด (ต่อ) 

รายละเอียดโครงการ ก่อนการเปลี่ยนแปลง ภายหลงัการเปลี่ยนแปลง หมายเหต ุ
2. วัตถุดิบและสำรเคมีที่ใช้ในกระบวนกำรผลิต 

(ต่อ) 
   

โรงงานผลิตเหล็กเคลือบโลหะ (ต่อ)    
- Paint Solvent Base 1,061 ตนั/ปี 1,061 ตนั/ปี ไม่เปลี่ยนแปลง 
- Brander Ink 1,740 ตนั/ปี 1,740 ตนั/ปี ไม่เปลี่ยนแปลง 
- BonderiteR 1402 32 ตนั/ปี 32 ตนั/ปี ไม่เปลี่ยนแปลง 
- Antiblackening 35 ตนั/ปี 35 ตนั/ปี ไม่เปลี่ยนแปลง 
- QFK (SURFCOAT 7820LB) 150 ตนั/ปี 150 ตนั/ปี ไม่เปลี่ยนแปลง 
- QN (PALCOAT E334E) 100 ตนั/ปี 100 ตนั/ปี ไม่เปลี่ยนแปลง 
- Solvent 31 ตนั/ปี 31 ตนั/ปี ไม่เปลี่ยนแปลง 

3. ผลิตภัณฑ ์    
โรงงานผลิตเหล็กรีดเย็น    
-  แผ่นเหล็กรีดเย็น 350,000 ตนั/ปี 350,000 ตนั/ปี ไม่เปลี่ยนแปลง 
โรงงานผลิตเหล็กเคลือบโลหะ    
- แผ่นเหล็กเคลือบสงักะสี/อลมูิเนียม 369,865 ตนั/ปี 369,865 ตนั/ปี ไม่เปลี่ยนแปลง 
- แผ่นเหล็กเคลือบสีชัน้เดียว 60,135 ตนั/ปี 60,135 ตนั/ปี ไม่เปลี่ยนแปลง 
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               จดัท าโดย   หนา้ 1-28 
               บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตำรำงที ่1.3  กำรเปรียบเทยีบรำยละเอียดกำรด ำเนินกำรของโครงกำรกับรำยละเอียดทีเ่สนอไว้ในรำยงำนกำรประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม  
                    โครงกำรขยำยก ำลังกำรผลิตโรงงำนผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (คร้ังที ่1) บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ำกัด (ต่อ) 

รายละเอียดโครงการ ก่อนการเปลี่ยนแปลง ภายหลงัการเปลี่ยนแปลง หมายเหต ุ
3. ผลิตภัณฑ ์(ต่อ)    

โรงงานผลิตเหล็กเคลือบโลหะ (ต่อ)    
- แผ่นเหล็กเคลือบสี 80,000 ตนั/ปี 80,000 ตนั/ปี ไม่เปลี่ยนแปลง 

4. ระบบสำธำรณูปโภคและสำธำรณูปกำร    
(1) น า้ใช ้    

1) แหลง่น า้ใช ้    
- โครงการ  นิคมอตุสาหกรรมดบัลิวเอชเอ 

ตะวนัออก (มาบตาพดุ) 
นิคมอตุสาหกรรมดบัลิวเอชเอ 
ตะวนัออก (มาบตาพดุ) 

ไม่เปลี่ยนแปลง 

- บรษิัท เอ็นเอส บลสูโคป ไลสาจท ์
  (ประเทศไทย) จ ากดั 

นิคมอตุสาหกรรมดบัลิวเอชเอ 
ตะวนัออก (มาบตาพดุ) 

โครงการ เปลี่ยนแปลง 

 
 
 
 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) 
 บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั   

  

 

               จดัท าโดย   หนา้ 1-29 
               บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตำรำงที ่1.3 กำรเปรียบเทยีบรำยละเอียดกำรด ำเนินกำรของโครงกำรกับรำยละเอียดทีเ่สนอไว้ในรำยงำนกำรประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม  
                    โครงกำรขยำยก ำลังกำรผลิตโรงงำนผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (คร้ังที ่1) บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ำกัด (ต่อ) 

รายละเอียดโครงการ ก่อนการเปลี่ยนแปลง ภายหลงัการเปลี่ยนแปลง หมายเหต ุ
4. ระบบสำธำรณูปโภคและสำธำรณูปกำร (ต่อ)    

(1) น า้ใช ้(ต่อ)    
2) ปรมิาณการใชน้ า้  1,851.6 ลกูบาศกเ์มตร/วนั 1,851.6 ลกูบาศกเ์มตร/วนั ไม่เปลี่ยนแปลง 

- น า้ใชส้  าหรบัพนกังาน 33.2 ลกูบาศกเ์มตร/วนั 33.2 ลกูบาศกเ์มตร/วนั ไม่เปลี่ยนแปลง 
- น า้ใชส้  าหรบักระบวนการผลิตและ

ระบบเสรมิการผลิต 
1,818.4 ลกูบาศกเ์มตร/วนั 1,818.4 ลกูบาศกเ์มตร/วนั ไม่เปลี่ยนแปลง 

- บรษิัท เอ็นเอส บลสูโคป ไลสาจท ์
(ประเทศไทย) จ ากดั 

- - เปลี่ยนแปลง 

- น า้ลา้งแผงเซลลแ์สงอาทิตย ์ - 31.773 ลกูบาศกเ์มตร/วนั  
หรือ 127.092 ลกูบาศกเ์มตร/วนั 

เปลี่ยนแปลง 

(2) ไฟฟ้า    
1) กรณีปกติ    

- อตัราการใชไ้ฟฟ้า 26 เมกะวตัต ์ 26 เมกะวตัต ์  
 
  
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) 
 บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั   

  

 

               จดัท าโดย   หนา้ 1-30 
               บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตำรำงที ่1.3 กำรเปรียบเทยีบรำยละเอียดกำรด ำเนินกำรของโครงกำรกับรำยละเอียดทีเ่สนอไว้ในรำยงำนกำรประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม  
                    โครงกำรขยำยก ำลังกำรผลิตโรงงำนผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (คร้ังที ่1) บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ำกัด (ต่อ) 

รายละเอียดโครงการ ก่อนการเปลี่ยนแปลง ภายหลงัการเปลี่ยนแปลง หมายเหต ุ
4. ระบบสำธำรณูปโภคและสำธำรณูปกำร (ต่อ)    

(2) ไฟฟ้า (ต่อ)    
2) กรณีฉกุเฉิน    

- การผลิตไฟฟ้าส ารองดีเซล จ านวน 3 เครื่อง จ านวน 3 เครื่อง 
 

ไม่เปลี่ยนแปลง 

3) ไฟฟ้าจากเซลลแ์สงอาทิตย ์(กิโลวตัต)์ - 2,042.55 กิโลวตัต ์(kWp) 
(ประมาณ 2.04 เมกะวตัต)์ 

เปลี่ยนแปลง 

5. มลพิษและกำรควบคุม    
(1) น า้เสีย และการจดัการ    

1) แหลง่ก าเนิดและปรมิาณน า้เสีย    
- น า้เสียจากการอปุโภคบริโภคของ

พนกังาน 
26.6 ลกูบาศกเ์มตร/วนั 26.6 ลกูบาศกเ์มตร/วนั ไม่เปลี่ยนแปลง 

 
 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) 
 บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั   

  

 

               จดัท าโดย   หนา้ 1-31 
               บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตำรำงที ่1.3  กำรเปรียบเทยีบรำยละเอียดกำรด ำเนินกำรของโครงกำรกับรำยละเอียดทีเ่สนอไว้ในรำยงำนกำรประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม  
                    โครงกำรขยำยก ำลังกำรผลิตโรงงำนผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (คร้ังที ่1) บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ำกัด (ต่อ) 

รายละเอียดโครงการ ก่อนการเปลี่ยนแปลง ภายหลงัการเปลี่ยนแปลง หมายเหต ุ
5. มลพิษและกำรควบคุม (ต่อ)    

(1) น า้เสีย และการจดัการ (ต่อ)    
1) แหลง่ก าเนิดและปรมิาณน า้เสีย (ต่อ)    

- น า้เสียจากกระบวนการผลิตและระบบ
เสรมิการผลิต 

1,385.4 ลกูบาศกเ์มตร/วนั 1,385.4 ลกูบาศกเ์มตร/วนั ไม่เปลี่ยนแปลง 

- น า้จากการลา้งแผงเซลลแ์สงอาทิตย ์ - 31.773 ลกูบาศกเ์มตร/วนั 
หรือ 127.092 ลกูบาศกเ์มตร/ปี 

เปลี่ยนแปลง 

2) การจดัการน า้เสีย    
2.1) ระบบบ าบดัน า้เสียทางชีวภาพ ใชบ้  าบดัน า้เสียจากหอ้งน า้-หอ้งสขุา 

และโรงอาหาร 
ใชบ้  าบดัน า้เสียจากหอ้งน า้-หอ้งสขุา 

และโรงอาหาร 
ไม่เปลี่ยนแปลง 

2.2) ระบบบ าบดัน า้เสียทางเคมี ใชบ้  าบดัน า้เสียจากกระบวนการผลิต 
และระบบเสรมิการผลิต 

จ านวน 2 ชุด 

ใชบ้  าบดัน า้เสียจากกระบวนการผลิต 
และระบบเสรมิการผลิต 

จ านวน 2 ชุด 

ไม่เปลี่ยนแปลง 

 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) 
 บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั   

  

 

               จดัท าโดย   หนา้ 1-32 
               บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตำรำงที ่1.3  กำรเปรียบเทยีบรำยละเอียดกำรด ำเนินกำรของโครงกำรกับรำยละเอียดทีเ่สนอไว้ในรำยงำนกำรประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม  
                    โครงกำรขยำยก ำลังกำรผลิตโรงงำนผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (คร้ังที ่1) บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ำกัด (ต่อ) 

รายละเอียดโครงการ ก่อนการเปลี่ยนแปลง ภายหลงัการเปลี่ยนแปลง หมายเหต ุ
5. มลพิษและกำรควบคุม (ต่อ)    

(2) กากของเสียและการจดัการ    
1) กากของเสียจากกระบวนการผลิต    

โรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็น    
- เศษเหล็กที่ไม่ไดผ้่านการเคลือบโลหะ 1,400 ตนั/ปี 1,400 ตนั/ปี ไม่เปลี่ยนแปลง 
- กรดใชแ้ลว้ 3,945 ตนั/ปี 3,945 ตนั/ปี ไม่เปลี่ยนแปลง 
- กากตะกอนจากการเจียร 39.2 ตนั/ปี 39.2 ตนั/ปี ไม่เปลี่ยนแปลง 
- กระดาษกรองปนเป้ือน 28.9 ตนั/ปี 28.9 ตนั/ปี ไม่เปลี่ยนแปลง 

 
 
 
 
 
 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) 
 บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั   

  

 

               จดัท าโดย   หนา้ 1-33 
               บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตำรำงที ่1.3  กำรเปรียบเทยีบรำยละเอียดกำรด ำเนินกำรของโครงกำรกับรำยละเอียดทีเ่สนอไว้ในรำยงำนกำรประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม  
                    โครงกำรขยำยก ำลังกำรผลิตโรงงำนผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (คร้ังที ่1) บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ำกัด (ต่อ) 

รายละเอียดโครงการ ก่อนการเปลี่ยนแปลง ภายหลงัการเปลี่ยนแปลง หมายเหต ุ
5. มลพิษและกำรควบคุม (ต่อ)    

(2) กากของเสียและการจดัการ (ต่อ)    
1) กากของเสียจากกระบวนการผลิต (ต่อ)    

โรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิว    
- เศษเหล็กที่ไม่ไดผ้่านการเคลือบโลหะ 21,526 ตนั/ปี 21,526 ตนั/ปี ไม่เปลี่ยนแปลง 
- เศษเหล็กที่ผ่านการเคลือบโลหะ 12,092.4 ตนั/ปี 12,092.4 ตนั/ปี ไม่เปลี่ยนแปลง 
- เศษเหล็กที่ผ่านการเคลือบสี 2,186 ตนั/ปี 2,186 ตนั/ปี ไม่เปลี่ยนแปลง 
- เศษสงักะสี/อลมูิเนียม 1,379 ตนั/ปี 1,379 ตนั/ปี ไม่เปลี่ยนแปลง 
- เศษผา้ที่มีการปนเปื้อน 220 ตนั/ปี 220 ตนั/ปี ไม่เปลี่ยนแปลง 
- สี/ตวัท าละลาย 8 ตนั/ปี 8 ตนั/ปี ไม่เปลี่ยนแปลง 
- น า้มนั/ไขมนั 562 ตนั/ปี 562 ตนั/ปี ไม่เปลี่ยนแปลง 
- กากตะกอน (Sludge) จากระบบบ าบดัน า้เสีย 1,066 ตนั/ปี 1,066 ตนั/ปี ไม่เปลี่ยนแปลง 
- คราบน า้มนัจากระบบบ าบดัน า้เสีย 91 ตนั/ปี 91 ตนั/ปี ไม่เปลี่ยนแปลง 
- Synthetic Rubber 8.03 ตนั/ปี 8.03 ตนั/ปี ไม่เปลี่ยนแปลง 
- ถงัเปลา่ปนเป้ือน 210 ตนั/ปี 210 ตนั/ปี ไม่เปลี่ยนแปลง 

 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) 
 บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั   

  

 

               จดัท าโดย   หนา้ 1-34 
               บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตำรำงที ่1.3  กำรเปรียบเทยีบรำยละเอียดกำรด ำเนินกำรของโครงกำรกับรำยละเอียดทีเ่สนอไว้ในรำยงำนกำรประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม  
                    โครงกำรขยำยก ำลังกำรผลิตโรงงำนผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (คร้ังที ่1) บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ำกัด (ต่อ) 

รายละเอียดโครงการ ก่อนการเปลี่ยนแปลง ภายหลงัการเปลี่ยนแปลง หมายเหต ุ
5. มลพิษและกำรควบคุม (ต่อ)    

(2) กากของเสียและการจดัการ (ต่อ)    
2) กากของเสียจากอาคารส านกังาน    

- ขยะทั่วไป 567 ตนั/ปี 567 ตนั/ปี ไม่เปลี่ยนแปลง 
- ขยะรีไซเคิล เช่น กระดาษ แกว้ โลหะ  

และพลาสติก เป็นตน้ 
14.75 ตนั/ปี 14.75 ตนั/ปี ไม่เปลี่ยนแปลง 

- ขยะอนัตราย เช่น หลอดไฟฟลอูอเรสเซนต ์
ถ่านไฟฉาย แบตเตอรี่เสื่อมสภาพ เป็นตน้ 

4.25 ตนั/ปี 4.25 ตนั/ปี ไม่เปลี่ยนแปลง 

3) แผงเซลลแ์สงอาทิตยท์ี่หมดอายกุารใชง้าน    
- ปรมิาณ (ตนั/ 25 ปี)  - 108.94 ตนั/ 25 ปี เปลี่ยนแปลง 
- การจดัการ - กรณีที่อยู่ในระยะประกนัโครงการจะสง่คืนให้

ผูผ้ลิตทัง้หมดกรณีที่อยู่นอกขอบเขตการ
รบัประกนัหรือหมดอายุกรใชง้าน โครงการจะ
ประสานงานใหบ้รษิัทที่ไดร้บัอนญุาตจากกรม

โรงงานอตุสาหกรรมมารบัไปก าจดั 

เปลี่ยนแปลง 

 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) 
 บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั   

  

 

               จดัท าโดย   หนา้ 1-35 
               บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตำรำงที ่1.3  กำรเปรียบเทยีบรำยละเอียดกำรด ำเนินกำรของโครงกำรกับรำยละเอียดทีเ่สนอไว้ในรำยงำนกำรประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม  
                    โครงกำรขยำยก ำลังกำรผลิตโรงงำนผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (คร้ังที ่1) บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ำกัด (ต่อ) 

รายละเอียดโครงการ ก่อนการเปลี่ยนแปลง ภายหลงัการเปลี่ยนแปลง หมายเหต ุ
6. ระบบระบายน า้และการปอ้งกนัน า้ท่วม มีบ่อหน่วงน า้ฝน  

ขนาด 32,671 ลกูบาศกเ์มตร 
มีบ่อหน่วงน า้ฝน  

ขนาด 32,671 ลกูบาศกเ์มตร 
ไม่เปลี่ยนแปลง 

7. พืน้ที่สีเขียว 24.1 ไร ่
(รอ้ยละ 10.7) 

24.1 ไร ่
(รอ้ยละ 10.7) 

ไม่เปลี่ยนแปลง 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) 
 บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั   

  

 

                 จดัท าโดย หนา้ 1-36 
                บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

1.3   แผนกำรติดตำมตรวจสอบ 
แผนการปฏ ิบตั ิตามมาตรการป ้องก ัน  และแกไ้ขผลกระทบสิ ่งแวดลอ้ม  ประจ าปี  2567  

ของโครงการขยายก าลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) (ระยะด าเนินการ) 
ของบริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด  สามารถพิจารณารายละเอียดไดด้ ังตารางที ่ 1.5 
มาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม (ระยะด าเนินการ) ดังตารางที่ 1.5 และแผนการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม ประจ าปี 2567 ดังตารางที่ 1.6 
 
ตำรำงที ่1.4  แผนกำรปฏิบัติตำมมำตรกำรป้องกัน และแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม ประจ ำปี 2567 

มำตรกำรป้องกัน และแก้ไข 
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

การปฏิบตัิตามมาตรการป้องกนั  
และแกไ้ขผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม  
ระยะด ำเนินกำร 
- เรื่องทั่วไปการปฏิบตัิตามมาตรการ 
- คณุภาพอากาศ 
- คณุภาพน า้ 
- ของเสียในสถานะของเหลวและของแข็ง 
- ระดบัเสียง 
- การคมนาคม 
- การระบายน า้และการควบคมุน า้ท่วม 
- สภาพสงัคม-เศรษฐกิจ 
- อาชีวอนามยัและความปลอดภยั 
- พืน้ที่สีเขียว 

            
            

            

 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

               จดัท าโดย                                                                    หนา้ 1-37 
               บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตำรำงที ่1.5 มำตรกำรติดตำมตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม (ระยะด ำเนินกำร) 
คุณภำพส่ิงแวดล้อม จุดเก็บตัวอย่ำง พำรำมิเตอร ์ ควำมถีใ่นกำรด ำเนินกำร 

1. คุณภำพอำกำศ     
1.1 คณุภาพอากาศในปล่องระบาย 1. Pickle Line Fume Stack PKL (S1)  - HCl 2 ครัง้/ปี 

2. Cold Mill Stack CRM (S2) - TSP 

 3. Alkali Cleaning Stack MCL1 (S3) - NaOH 
 4. Furnace  Stack MCL1 (S4) - TSP, CO, NO2 
 5. Passivation Stack MCL1 (S5) - NO2, Chromic acid,  

Phosphoric acid 
 6. Inline Painting Stack MCL1 (S6) - NO2, Formaldehyde 
 7. Alkali Cleaning Stack MCL2 (S7) - NaOH 
 8. Furnace  Stack MCL2 (S8) - TSP, CO, NO2 
 9. Passivation & Resin Combine Stack MCL2 (S9) - NO2, Chromic acid,  

Phosphoric acid 
 10. Passivation MCL2 (S10) - NO2 
 11. Alkali Cleaning Stack CPL (S11) - KOH 
 12. ROPT Oven  Stack CLP (S12) - CO, NO2, Chromium  
 13. RTO Stack CPL (S13) - CO, NO2, Xylene, Toluene 
 14. WWTP Sludge Dryer (S14) - TSP, CO, NO2 

15. Cleaning Fume Exhaust Scrubber Stack MCL3 (S15) - NaOH 
 16. Furnace Stack MCL 3 (S16) - NO2, TSP, CO 
 17. Oven Stack MCL 3 (S17) - CO, NO2, Chromic Acid 
 18. Painting Stack MCL 3 (RTO) (S18) - CO, NO2, Xylene, Toluene 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

               จดัท าโดย                                                                    หนา้ 1-38 
               บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตำรำงที ่1.5 มำตรกำรติดตำมตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม (ระยะด ำเนินกำร) (ต่อ) 
คุณภำพส่ิงแวดล้อม จุดเก็บตัวอย่ำง พำรำมิเตอร ์ ควำมถ่ีในกำรด ำเนินกำร 

1. คุณภำพอำกำศ (ต่อ) 
1.2  คณุภาพอากาศในบรรยากาศ 

 
1. วดัมาบชลดู 
2. วดัหนองแฟบ 

 
- CO, NO2, TSP, Zn, Al, HCl, WS/WD 

 
2 ครัง้/ปี 

(ตรวจวดั  7  วนัต่อเนื่อง ) 
2. ระดับเสียงโดยท่ัวไป 1. ริมรัว้โครงการดา้นทิศใตข้องท่ีตัง้โครงการ (N1) 

2. ริมรัว้โครงการดา้นทิศเหนือของท่ีตัง้โครงการ (N2) 
3. ริมรัว้โครงการดา้นทิศตะวนัตกของท่ีตัง้โครงการ (N3) 

- Leq 24 hr. และ L90 2 ครัง้/ปี 
(ตรวจวดั  7 วนัต่อเนื่อง) 

3. คุณภำพน ้ำ 
3.1 คณุภาพน า้ทิง้ 
 

 
1. บ่อพกัน า้ทิง้หลงัผ่านระบบบ าบดัน า้เสียของโครงการ (Ww) 
 

 
- Flow Rate, BOD5, COD, pH, SS, Cr6+, Cr3+, 

Temperature, Al, Zn, Oil and Grease, Fe 

 
12 ครัง้/ปี 

3.2 คณุภาพน า้ใตด้ินบริเวณพืน้ท่ีเก็บรวบรวม
กากของเสียที่มีความเป็นพิษ 

1. ตน้น า้ 1 บ่อ (Gw1) 
2. ทา้ยน า้ 3 บ่อ (Gw2, Gw3 และ Gw4) 

- Zn, Al, Cr3+, Cr6+, Fe  
 

2 ครัง้/ปี 

4. อำชีวอนำมัยและควำมปลอดภัย 
4.1 การตรวจสขุภาพประจ าปี 
 

 
1. พนกังานทุกคน 

 
- ตรวจกรุ๊ปเลือด 
- สภาพการท างานของปอด 
- สภาพการท างานของตบั 
- สภาพการท างานของไต 

 
1 ครัง้/ปี 

2. พนกังานตามปัจจยัเสี่ยง - การไดย้ิน 

3. พนกังานตามปัจจยัเสี่ยงในเลือดหรือปัสสาวะ - ตรวจโครเมียม 

4. พนกังานตามปัจจยัเสี่ยงตรวจสมรรถภาพปอด - ตรวจสงักะสี 
5. พนกังานตามปัจจยัเสี่ยงในเลือดหรือปัสสาวะ - ตรวจอลมูิเนียม 
6. พนกังานตามปัจจยัเสี่ยงในปัสสาวะ - ตรวจโทลอูีน 

 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

               จดัท าโดย                                                                    หนา้ 1-39 
               บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตำรำงที ่1.5 มำตรกำรติดตำมตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม (ระยะด ำเนินกำร) (ต่อ) 

คุณภำพสิ่งแวดลอ้ม ผลกระทบสิ่งแวดล้อม พำรำมิเตอร ์ ควำมถ่ีในกำรด ำเนินกำร 

4. อำชีวอนำมัยและควำมปลอดภัย (ต่อ) 
4.2 คณุภาพอากาศในพืน้ท่ีท างาน 
 
 

 
1. PKL Entry Section 
2. PKL Exit Section 
3. PKL Test Bench Section 

 
- HCl  

 
4 ครัง้/ปี 

4. Passivation ในสายการผลิต Zincalume Line (MCL1) 
5. Passivation ในสายการผลิต Zincalume Line (MCL2) 
6. Passivation ในสายการผลิต Zincalume Line (MCL3) 

- Cr  4 ครัง้/ปี 

7. Alkaline Cleaning Section (CPL Process Section) 
8. Alkaline Cleaning Section (MCL1) 
9. Alkaline Cleaning Section (MCL2) 
10. Alkaline Cleaning Section (MCL3) 

- NaOH 
 

2 ครัง้/ปี 

11. MCL Pot Area (MCL1) 
12. MCL Pot Area (MCL2) 
13. MCL Pot Area (MCL3) 

-       Al, Zn 4 ครัง้/ปี 

4.3 ระดบัเสียงในพืน้ท่ีท างาน 
 

1. Air Compressor 
2. Cold Rolling Mill  
3. Zincalume Pot Area (MCL1) 
4. Zincalume Pot Area (MCL2) 
5. Zincalume Pot Area (MCL3) 

- Leq 8 hr. (TWA) 4 ครัง้/ปี 

 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

               จดัท าโดย                                                                    หนา้ 1-40 
               บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตำรำงที ่1.5 มำตรกำรติดตำมตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม (ระยะด ำเนินกำร) (ต่อ) 
คุณภำพสิ่งแวดลอ้ม ผลกระทบสิ่งแวดล้อม พำรำมิเตอร ์ ควำมถ่ีในกำรด ำเนินกำร 

4. อำชีวอนำมัยและควำมปลอดภัย (ต่อ) 
4.4 ความรอ้นในพืน้ที่ท  างาน 
 

 
1. Zincalume Line Cleaning (MCL1) 
2. Zincalume Line Cleaning (MCL2) 
3. Zincalume Line Cleaning (MCL3) 
4. Annealing Process (MCL1) 
5. Annealing Process (MCL2) 
6. Annealing Process (MCL3) 
7. Oven RTO 
8. Coater room 

 
- Heat stress 

 
2 ครัง้/ปี 

4.5 การบนัทึกอบุตัิเหต ุ      
          
 

- ภายในพืน้ที่โครงการและภายนอกพืน้ที่โครงการ 
ที่เก่ียวขอ้งกบักิจกรรมของโครงการ 

- สาเหต ุ
- จ านวนผูไ้ดร้บับาดเจ็บ 
- ความเสียหายต่อทรพัยสิ์น 
- การแกไ้ขปัญหา 

เมื่อมีอบุตัิเหตเุกิดขึน้ 

5. สังคม-เศรษฐกิจ 
- จัดให้มีการส ารวจสภาพเศรษฐกิจ และความคิดเห็น 

ของครวัเรือน ประชาชน ตลอดจนภาวการณเ์ปล่ียนแปลง 
ในชุมชนโดยรอบ และชุมชนที่ เก็บตัวอย่างดัชนีทาง
ส่ิงแวดล้อมต่างๆ พร้อมทั้งความคิดเห็นผู้น าชุมชน  
ผู้น าท้องถิ่น ตลอดจนหน่วยงานท่ีเก่ียวข้อง และสถาน
ประกอบการในระยะใกลก้บัโครงการ            

 
- ชุม ชน โดย รอบ พื ้ น ที่ โค รงก ารภ าย ใน รัศ มี  

5 กิโลเมตร และชุมชนในพืน้ที่ที่ท  าการตรวจวัด
ผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม 

 
- แบบส ารวจความคดิเห็น 

 
1 ครัง้/ปี 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

               จดัท าโดย                                                                    หนา้ 1-41 
               บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตำรำงที ่1.6 แผนกำรติดตำมตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม (ระยะด ำเนินกำร) ประจ ำปี 2567 
คุณภำพส่ิงแวดล้อม จุดเก็บตัวอย่ำง พำรำมิเตอร ์ กำรปฏิบัติ ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

1. คุณภำพอำกำศ 
 1.1 คณุภาพอากาศ 
       ในปล่องระบาย  

               
1. Pickle Line Fume Stack PKL (S1) - HCl Plan             

Action   ✓       ✓   
2. Cold Mill Stack CRM (S2) - TSP Plan             

Action   ✓       ✓   
3. Alkali Cleaning Stack MCL1 (S3) 

 
- NaOH Plan             

Action   ✓       ✓   
4. Furnace  Stack MCL1 (S4) 

 
- TSP, CO, NO2  Plan             

Action   ✓       ✓   
5. Passivation Stack MCL1 (S5) 

 
- NO2,  

Chromic acid, 
Phosphoric acid  

Plan             
Action   ✓       ✓   

6. Inline Painting Stack MCL1 (S6) - NO2, 
Formaldehyde 

Plan             
Action   ✓       ✓   

7. Alkali Cleaning Stack MCL2 (S7) - NaOH Plan             
Action   ✓       ✓   

8. Furnace  Stack MCL2 (S8) - TSP, CO, NO2 Plan             
Action   ✓       ✓   

9. Passivation & Resin Combine Stack 
MCL2 (S9) 

- NO2,  
Chromic acid, 
Phosphoric acid 

Plan             
Action   ✓       ✓   

10. Passivation MCL2 (S10) - NO2 Plan             

Action   ✓       ✓   



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

               จดัท าโดย                                                                    หนา้ 1-42 
               บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตำรำงที ่1.6 แผนกำรติดตำมตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม (ระยะด ำเนินกำร) ประจ ำปี 2567 (ต่อ) 
คุณภำพสิ่งแวดล้อม จุดเก็บตัวอย่ำง พำรำมิเตอร ์ กำรปฏิบัติ ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

1. คุณภำพอำกำศ (ต่อ) 
1.1 คณุภาพอากาศ 

ในปล่องระบาย (ต่อ) 

11. Alkali Cleaning Stack CPL (S11) - KOH Plan             
Action   ✓       ✓   

12. ROPT Oven  Stack CLP (S12) - CO, NO2, 
Chromium 

Plan             

Action   ✓       ✓   
13. RTO Stack CPL (S13) 

 
- CO, NO2, Xylene, 

Toluene 
Plan             

Action   ✓       ✓   

14. WWTP Sludge Dryer (S14) - TSP, CO, NO2 Plan             
Action   ✓       ✓   

16. Cleaning Fume Exhaust 
Scrubber Stack MCL3 (S15) 

- NaOH Plan             

Action   ✓       ✓   
17. Furnace Stack MCL3 (S16) - NO2, TSP, CO Plan             

Action   ✓       ✓   

18. Oven Stack MCL3 (S17)  - CO, NO2,  
Chromic Acid 

Plan             
Action   ✓       ✓   

19.  Stack MCL3 (RTO) (S18) CO, NO2, Xylene, 
Toluene 

Plan             

Action   ✓       ✓   

1.2 คณุภาพอากาศ 
ในบรรยากาศ 

1. วดัหนองแฟบ 
2. วดัมาบชลดู 

- CO, NO2, TSP, Zn, 
Al, HCl, WS/WD 

Plan             

Action   ✓       ✓   

 

 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

               จดัท าโดย                                                                    หนา้ 1-43 
               บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตำรำงที ่1.6 แผนกำรติดตำมตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม (ระยะด ำเนินกำร) ประจ ำปี 2567 (ต่อ) 

คุณภำพสิ่งแวดล้อม จุดเก็บตัวอย่ำง พำรำมิเตอร ์
กำร 

ปฏิบัติ 
ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

2. ระดับเสียงโดยท่ัวไป 1. ริมรัว้โครงการดา้นทิศใต ้
ของโครงการ (N1) 

2. ริมรัว้โครงการดา้นทิศเหนือ 
ของโครงการ (N2) 

3. ริมรัว้โครงการดา้นทิศตะวนัตก 
ของโครงการ (N3) 

- Leq 24 hr. และ L90 Plan             

Action   ✓ ✓      ✓   
             

3. คุณภำพน ้ำ 
3.1 คณุภาพน า้ทิง้ 
 

 
1. บ่อพกัน า้ทิง้หลงัผ่านระบบบ าบดั

น า้เสียของโครงการ (Ww) 
 

 
- Flow Rate, BOD5, 

COD, pH, SS, Cr6+, 
Cr3+, Temperature, 
Al, Zn,  
Oil and Grease, Fe 

 
Plan 

            

            

Action ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ 
             

3.2 คณุภาพน า้ใตด้ินบริเวณพืน้ท่ี
เก็บรวบรวมกากของเสียท่ีมี
ความเป็นพิษ 

1. ตน้น า้ 1 บ่อ (Gw1)                        
2. ทา้ยน า้ 3 บ่อ (Gw2, Gw3 และ 

Gw4) 

- Zn, Al, Cr6+, Cr6+, Fe  
 
 

Plan             
Action     ✓     ✓   

            
 
 

 
 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

               จดัท าโดย                                                                    หนา้ 1-44 
               บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตำรำงที ่1.6 แผนกำรติดตำมตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม (ระยะด ำเนินกำร) ประจ ำปี 2567 (ต่อ) 
คุณภำพสิ่งแวดล้อม จุดเก็บตัวอย่ำง พำรำมิเตอร ์ กำรปฏิบัติ ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

4. อำชีวอนำมัยและ 
ควำมปลอดภัย 
4.1   การตรวจสขุภาพประจ าปี 
 

 
 
1. พนกังานทุกคน 

 
 
- ตรวจกรุ๊ปเลือด 
- สภาพการท างานของปอด 
- สภาพการท างานของตบั 
- สภาพการท างานของไต 

 
 

Plan 

         
   

            

Action         ✓    

2. พนกังานตามปัจจยัเสี่ยง - การไดย้ิน 

3. พนกังานตามปัจจยัเสี่ยงในเลือดหรือปัสสาวะ - ตรวจโครเมียม 
4. พนกังานตามปัจจยัเสี่ยงตรวจสมรรถภาพปอด - ตรวจสงักะสี 
5. พนกังานตามปัจจยัเสี่ยงในเลือดหรือปัสสาวะ - ตรวจอลมูิเนียม 

6. พนกังานตามปัจจยัเสี่ยงในปัสสาวะ - ตรวจโทลอูีน 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

               จดัท าโดย                                                                    หนา้ 1-45 
               บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตำรำงที ่1.6 แผนกำรติดตำมตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม (ระยะด ำเนินกำร) ประจ ำปี 2567 (ต่อ) 
คุณภำพสิ่งแวดล้อม จุดเก็บตัวอย่ำง พำรำมิเตอร ์ กำรปฏิบัติ ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

4. อำชีวอนำมัยและ 
ควำมปลอดภัย (ต่อ) 
4.2  คณุภาพอากาศ 

ในพืน้ท่ีท างาน 
 
 

 
 

1. Passivation ในสายการผลิต Zincalume 
Line (MCL1) 

2. Passivation ในสายการผลิต Zincalume 
Line (MCL2) 

 
 

- Cr  
  

 
 

Plan 

  
 

 
 

 
      

           
Action   ✓  ✓  ✓    ✓  

3. MCL Pot Area (MCL1) 
4. MCL Pot Area (MCL2) 

- Al, Zn  Plan             

Action   ✓  ✓  ✓    ✓  
5. Alkaline Cleaning Section                     

(CPL Process Section) 
6. Alkaline Cleaning Section (MCL1) 
7. Alkaline Cleaning Section (MCL2) 
8. Alkaline Cleaning Section (MCL3) 

- NaOH 
 

Plan             

Action   ✓        ✓  

9. PKL Entry Section 
10. PKL Exit Section  
11. PKL Test Bench Section 

- HCl Plan             

Action  ✓   ✓  ✓    ✓  
             

12. Passivation ในสายการผลิต Zincalume 
Line (MCL3) 

- Cr  
 

Plan             
Action ✓    ✓  ✓    ✓  

13. MCL Pot Area (MCL3) - Al, Zn Plan             

Action ✓    ✓  ✓    ✓  

 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

               จดัท าโดย                                                                    หนา้ 1-46 
               บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตำรำงที ่1.6 แผนกำรติดตำมตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม (ระยะด ำเนินกำร) ประจ ำปี 2567 (ต่อ) 
คุณภำพสิ่งแวดล้อม จุดเก็บตัวอย่ำง พำรำมิเตอร ์ กำรปฏิบตั ิ ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

4. อำชีวอนำมัยและ 
ควำมปลอดภัย (ต่อ) 
4.3  ระดบัเสียงในพืน้ที่ท  างาน 
 

 
 

1. Zincalume Pot Area (MCL1)  
2. Zincalume Pot Area (MCL2)  

 
 

- Leq 8 hr. (TWA) 

 
 

Plan 
   

 
        

            
Action   ✓  ✓  ✓    ✓  

3. Cold Rolling Mill  
4. Air Compressor 

Plan             
Action   ✓  ✓  ✓    ✓  

5. Zincalume Pot Area (MCL3) Plan             
Action     ✓  ✓    ✓  

4.4 ความรอ้นในพืน้ที่ท  างาน 
 

1. Zincalume Line Cleaning (MCL2) 
2. Annealing Process (MCL2) 
3. Zincalume Line Cleaning (MCL3) 
4. Annealing Process (MCL3) 

- Heat stress Plan             

Action    ✓       ✓  

             

5. Oven RTO 
6. Coater room 

Plan             

Action    ✓       ✓  
7. Zincalume Line Cleaning (MCL1) 
8. Annealing Process (MCL1) 

Plan             

Action     ✓      ✓  
4.5 การบนัทึกอุบติัเหตุ       
          
 

1. ภายในโครงการ 
 
 

- สาเหต ุ
- จ านวนผูไ้ดร้บั 
บาดเจ็บ 

- ความเสียหายต่อ
ทรพัยส์ิน 

- การแกไ้ขปัญหา 

Plan             

Action ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ 

             

 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

               จดัท าโดย                                                                    หนา้ 1-47 
               บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตำรำงที ่1.6 แผนกำรติดตำมตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม (ระยะด ำเนินกำร) ประจ ำปี 2567 (ต่อ) 
คุณภำพสิ่งแวดล้อม จุดเก็บตัวอย่ำง พำรำมิเตอร ์ กำรปฏิบัติ ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

5. สังคม-เศรษฐกิจ 1.  ชุ ม ช น ใน พื ้ น ท่ี ท่ี ท า ก า รต รวจ วั ด
ผลกระทบสิ่ งแวดล้อม ทั้งนี ้  การสุ่ม
ตวัอย่างใหเ้ป็นไปตามหลักวิชาการสถิติ
พรอ้มทั้งแสดงแผนท่ีการกระจายตัวใน
การเก็บขอ้มลู 

- สรุปส ารวจ
ทศันคติชมุชน 

Plan             

Action      ✓       

 

    
 



บทที ่2 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกนั และแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ  
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                              จดัท าโดย                       หนา้ 2-1 
                              บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

บทที ่2 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 
2.1   ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) 

โครงการไดท้ าการสรุปผลการปฏิบติัตามมาตรการป้องกนั และแกไ้ขผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม ที่เสนอ
ไว้ในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการเพิ่มเติมที่คณะกรรมการผู้ช  านาญการ
พิจารณารายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอ้มดา้นโครงการอตุสาหกรรมใหค้วามเห็นชอบของโครงการ
ขยายก าลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) (ระยะด าเนินการ)  บรษิัท เอ็นเอส 
บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั ซึ่งครอบคลมุปัจจยัทางสิ่งแวดลอ้มที่ส  าคญั คือ  

 

▪ เรื่องทั่วไปการปฏิบติัตามมาตรการ 
▪ คณุภาพอากาศ 
▪ คณุภาพน า้ 
▪ ของเสียในสถานะของเหลวและของแข็ง 
▪ ระดบัเสียง 
▪ การคมนาคม 
▪ การระบายน า้และการควบคมุน า้ท่วม 
▪ สภาพสงัคม-เศรษฐกิจ 

▪ อาชีวอนามยัและความปลอดภยั 
▪ พืน้ที่สีเขียว 
 

ทัง้นี  ้สามารถพิจารณารายละเอียดจากสรุปผลการปฏิบตัิตามมาตรการป้องกัน และแกไ้ข
ผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม (ระยะด าเนินการ) โครงการขยายก าลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและ
เคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) ของบริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 
2567 รายละเอียดแสดงดังตารางที่ 2.2 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ  
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                   จดัท าโดย                                                  หนา้ 2-2 
                  บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่ 2.1  สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (คร้ังที ่1) 
 บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567  

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานทีด่ าเนินการ รายละเอียดการปฏิบัตติามมาตรการ ปัญหาและแนวทางแก้ไข การอ้างอิง 
1. เร่ืองทั่วไปการปฏิบตัิตาม

มาตรการ 
 

- ปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอ้มที่เสนอ  
ในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อมโครงการขยาย
ก าลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว  
ของบริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด  ตั้งอยู่ ใน 
นิคมอุตสาหกรรมดบับลิวเอชเอตะวนัออก (มาบตาพุด) ต าบล 
มาบตาพุด อ าเภอเมืองระยอง จังหวดัระยอง จดัท าโดยบริษัท 
คอนซลัแทนท ์ออฟ เทคโนโลยี จ ากดั 

-   ภายในพืน้ท่ีโครงการ - การด าเนินงานของโครงการในช่วงเดือน ก.ค.-ธ.ค. 67 
โครงการได้ปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไข
ผลกระทบ ส่ิ งแวดล้อม  และมาตรการติ ดตาม
ตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม โครงการขยายก าลัง
การผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว 
(ครัง้ที่ 1) ฉบบัเดือนธันวาคม 2565 (ภาคผนวกที่ 6) 

- ไม่พบปัญหา 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาคผนวกที่ 6 

 
 
 

- เมื่ อ ผล ก า รต รวจสอบ ได้ แ ส ด งถึ ง ปัญ หา ส่ิ งแวดล้อม              
บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด ต้องด าเนินการ
ปรับปรุงแก้ไขปัญหาเหล่านั้นโดยเร็ว และต้องปฏิบัติตาม
มาตรการป้องกันและแกไ้ขผลกระทบส่ิงแวดลอ้มและมาตรการ
ติดตามตรวจสอบผลกระทบ ส่ิงแวดล้อม  โดยเคร่งครัด  
เพื่อประโยชนใ์นการพิจารณาความเหมาะสมของการก าหนด
ระยะเวลาในการติดตามตรวจสอบต่อไป 

-   ภายในพืน้ท่ีโครงการ - โครงการ ไดป้ฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไข
ผลกระทบ ส่ิ งแวดล้อม  และมาตรการติ ดตาม
ตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม อย่างเคร่งครัด  
หากผลการต รวจสอบ แสดงให้ เห็ น ถึ ง ปัญ หา
ส่ิงแวดลอ้ม โครงการจะท าการแกไ้ขปรบัปรุงโดยเรว็ 

- ไม่พบปัญหา - 
 

- หากเกิดเหตุการณ์ใดๆ ก็ตามที่อาจก่อให้เกิดผลกระทบต่อ
คุณภาพส่ิงแวดลอ้ม บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) 
จ ากัด ตอ้งแจง้ใหส้ านกังานทรพัยากรธรรมชาติและส่ิงแวดลอ้ม
จังหวัดระยอง การนิคมอุตสาหกรรมแห่งปะเทศไทย (กนอ.) 
และส านักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและ
ส่ิงแวดลอ้ม (สผ.)  ทราบโดยเร็ว เพื่อส านักงานจะไดใ้ห้ความ
รว่มมือในการแกไ้ขปัญหาดงักล่าว 

-   ภายในพืน้ท่ีโครงการ - ในช่วงเดือน ก.ค.-ธ.ค. 67 ไม่เคยเกิดเหตุการณ์ที่มี
ผลกระทบต่อชุมชน ทั้งนี ้หากเกิดเหตุการณ์ใดๆ 
ก็ ต ามที่ อ าจก่ อ ให้ เกิ ดผลกระทบต่ อคุณ ภาพ
ส่ิงแวดล้อม โครงการจะแจ้งให้หน่วยงานอนุญาต 
ส านกังานทรพัยากรธรรมชาติและส่ิงแวดลอ้มจงัหวัด
ระยอง การนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย และ
ส านักงานนโยบายและแผนทรพัยากรธรรมชาติและ
ส่ิงแวดลอ้ม ทราบโดยเร็ว เพื่อจะไดใ้หค้วามรว่มมือใน
การแกไ้ขปัญหาดงักล่าว 

- ไม่พบปัญหา 
 

- 

 
 
 
   
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ  
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                   จดัท าโดย                                                  หนา้ 2-3 
                  บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่ 2.1  สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (คร้ังที ่1) 
 บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานทีด่ าเนินการ รายละเอียดการปฏิบัตติามมาตรการ ปัญหาและแนวทางแก้ไข การอ้างอิง 
1. เร่ืองทั่วไปการปฏิบตัิ

ตามมาตรการ (ต่อ) 
 

 

-      บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด  ต้องว่าจ้าง
หน่วยงานกลาง (Third Party) เพื่อด าเนินการตรวจสอบการ
ปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแกไ้ขผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อมของ
โครงการ  และเสนอรายงานผลการปฏิบตัิตามมาตรการป้องกัน
และแก้ไขผลกระทบ ส่ิงแวดล้อมและมาตรการติดตาม
ตรวจสอบคุณภาพ ส่ิงแวดล้อม  โดยส รุปให้ส านัก งาน
ทรัพยากรธรรมชาติและส่ิงแวดลอ้มจังหวัดระยอง การนิคม
อุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย (กนอ.) และส านักงานนโยบาย
และแผนทรพัยากรธรรมชาติและส่ิงแวดลอ้ม (สผ.) ทราบทุก 6 
เดือน 

-   ภายในพืน้ท่ีโครงการ - โครงการได้จัดหาหน่วยงานกลางคือ บริษัท อีสเทิรน์ ไทย  
คอนซลัติง้ 1992 จ ากัด ซึ่งมีประสบการณด์า้นการตรวจสอบ
ส่ิงแวดลอ้ม เพื่อด าเนินงานตรวจสอบส่ิงแวดลอ้มโครงการ
ตามมาตรการก าหนด และเสนอรายงานผลการปฏิบัติตาม
มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อมและ
มาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพส่ิงแวดลอ้มต่อหน่วยงาน
อนุญาตเพื่อเป็นการปฏิบัติตาม พ.ร.บ.ส่งเสริมและรักษา
คุณภาพส่ิงแวดล้อมแห่งชาติ (ฉบับที่  2) ซึ่งรายงาน ครัง้ที่ 
1/2567 ไดจ้ัดส่งเมื่อวันที่ 31 กรกฎาคม 2567 (ภาคผนวกที่ 
7) 

- ไม่พบปัญหา 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาคผนวกที่ 7 

 
 
 

-      ในกรณีที่  บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด  
มีความจ าเป็นต้องเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการ หรือ
มาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบส่ิงแวดลอ้มหรือมาตรการ
ติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม ตามที่ไดเ้สนอไวใ้น
รายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดลอ้มโครงการขยายก าลงั
การผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิวที่ได้รับ
ความเห็นชอบไวแ้ลว้ ใหบ้รษิัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) 
จ ากดั แจง้ใหห้น่วยงานที่มีอ  านาจหนา้ที่ในการพิจารณาอนุมตัิ
หรืออนญุาตด าเนินการดงันี ้
1) หากหน่วยงานผูอ้นุมัติหรืออนุญาตเห็นว่าการเปล่ียนแปลง
ดังกล่าวเกิดผลดีต่อ ส่ิงแวดล้อมมากกว่า หรือเทียบเท่า
มาตรการที่ ก าหนดไว้ในรายงานการประเมินผลกระทบ
ส่ิงแวดลอ้มที่ไดร้บัความเห็นชอบไวแ้ลว้ใหห้น่วยงานผูอ้นุมัติ
หรืออนุญาตรบัจดแจง้ใหเ้ป็นไปตามหลักเกณฑ ์และเงื่อนไขที่
ก าหนดไวใ้นกฎหมายนัน้ๆ ต่อไป พรอ้มกับใหจ้ดัท าส าเนาการ
เปล่ียนแปลงดังกล่าวข้างตน้ที่รบัจดแจ้งไว้ แจง้ให้ส านักงาน
นโยบายและแผนทรพัยากรธรรมชาติและส่ิงแวดลอ้ม เพื่อทราบ 

-   ภายในพืน้ท่ีโครงการ - ปัจจุบันโครงการยังไม่มีความประสงค์จะเปล่ียนแปลง
รายละเอียดโครงการ ทั้งนี ้ หากมีความประสงค์ดังกล่าว
โครงการจะปฏิบัติตามที่มาตรการก าหนดอย่างเคร่งครัด
โครงการขยายก าลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและ
เคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) ผ่านการพิจารณาตามหนังสือเลขที่ อก.
5103.3.1/4001 ลงวนัท่ี 26 ธันวาคม 2565 (ภาคผนวกที่ 6)  

- ไม่พบปัญหา  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาคผนวกที่ 6 
 

 
 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ  
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                   จดัท าโดย                                                  หนา้ 2-4 
                  บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่ 2.1  สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (คร้ังที ่1) 
 บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานทีด่ าเนินการ รายละเอียดการปฏิบัตติามมาตรการ ปัญหาและแนวทางแก้ไข การอ้างอิง 
1. เร่ืองทั่วไปการปฏิบตัิตาม

มาตรการ (ตอ่)  
 

2) ห ากหน่ วย งานผู้ อนุ มั ติ ห รือ อนุญ าต  เห็ น ว่ าก า ร
เปล่ียนแปลงดังกล่าวอาจกระทบต่อสาระส าคัญในรายงาน
การประเมินผลกระทบส่ิงแวดลอ้มที่ไดร้บัความเห็นชอบไว้
แล้ว ให้หน่วยงานผู้อนุมัติหรืออนุญาต จัดส่งรายงานการ
เป ล่ียนแปลงดังกล่าว ให้ส านักงานนโยบายและแผน
ทรัพ ย าก รธรรม ชาติ แล ะ ส่ิ งแ วดล้อม  เพื่ อ เสน อ ให้
คณะกรรมการผู้ช  านาญการพิจารณารายงานการประเมิน 
ผลกระทบส่ิงแวดล้อม (คชก.) ชุดที่ เก่ียวข้อง  ให้ความ
เห็นชอบประกอบก่อนด าเนินการเปล่ียนแปลง และเมื่อ
โครงการได้รับอนุมัติหรืออนุญาตให้มีการเปล่ียนแปลงให้
หน่วยงานผู้อนุมัติหรืออนุญาตแจ้งผลการเปล่ียนแปลง
ดงักล่าว ใหส้ านักงานนโยบายและแผนทรพัยากรธรรมชาติ
และส่ิงแวดลอ้มเพื่อทราบ 

    

-     หากโครงการไม่ด าเนินการก่อสรา้งภายในระยะเวลา 2 ปี 
นบัตัง้แต่ส านกังานนโยบายและแผนทรพัยากรธรรมชาติและ
ส่ิงแวดลอ้มมีหนงัสือแจง้ผลการพิจารณาของคณะกรรมการ
ผู้ช  านาญการพิจารณารายงานการประเมินผลกระทบ
ส่ิงแวดลอ้ม และเห็นชอบในรายงานการประเมินผลกระทบ
ส่ิงแวดล้อม ให้โครงการทบทวนข้อมูลของผลกระทบ 
แ ล ะม าต รก า ร เส น อ ส า นั ก ง า น น โย บ าย แ ล ะแ ผ น
ทรัพยากรธรรมชาติ และ ส่ิงแวดล้อม  เพื่ อด า เนินการ 
พิจารณาตามขัน้ตอน 

- ภายในพืน้ท่ีโครงการ - โครงการไดร้บัความเห็นชอบในเดือนธันวาคม 
2565 เริ่มด าเนินการปรบัปรุงโครงสรา้งหลงัคา 
ในเดือนเมษายน 2566 ด าเนินการติดตัง้เซลล์
แสงอาทิตย ์(Solar Cell) บนหลงัคา แลว้เสร็จ
ในเดือนธันวาคม 2566 และทดสอบระบบ
ไฟฟ้ า  แล้ว เส ร็จ ใน เดื อน เมษายน  2567  
โดยในเดือนพฤษภาคม 2567 เป็นต้นมา 
ไดเ้ปิดใชง้านระบบ (ภาคผนวกที่ 6) 

- ไม่พบปัญหา  
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาคผนวกที่ 6 

 
 
 
 
 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ  
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                   จดัท าโดย                                                  หนา้ 2-5 
                  บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่ 2.1  สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (คร้ังที ่1) 
 บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานทีด่ าเนินการ รายละเอียดการปฏิบัตติามมาตรการ ปัญหาและแนวทางแก้ไข การอ้างอิง 
2. คุณภาพอากาศ -     ควบคุมความเขม้ขน้มลพิษทางอากาศจากปล่องระบาย ไม่ใหม้ีค่า

สูงเกินเกณฑ์มาตรฐานของกระทรวงอุตสาหกรรม กระทรวง
ทรพัยากรธรรมชาติและส่ิงแวดลอ้ม และกระทรวงวิทยาศาสตร ์
เทคโนโลยีและส่ิงแวดลอ้ม โดยโครงการควบคุมอัตราการระบาย
มลพิษทางอากาศของโครงการดงันี ้
(1) Pickle Line Fume Stack PKL (S1) 
          HCL                 ไม่เกิน 15 mg/Nm3 หรือ 0.06 g/s 
(2) Cold Mill Stack CRM (S2) 
          TSP                  ไม่เกิน 15 mg/Nm3 หรือ 0.50 g/s 
(3) Alkali Cleaning Stack MCL1 (S3) 
          NaOH              ไม่เกิน 10 mg/Nm3 หรือ 0.02 g/s 
(4) Furnace Stack MCL 1 (S4) 
          NOx                  ไม่เกิน 77 mg/Nm3 หรือ 0.33 g/s 
          CO                   ไม่เกิน 350 mg/Nm3 หรือ 1.49 g/s 
          TSP                  ไม่เกิน 20 mg/Nm3 หรือ 0.09 g/s 
(5) Passivation Stack MCL 1 (S5) 
          NOx                   ไม่เกิน 25 mg/Nm3 หรือ 0.05 g/s 
          Chromic Acid   ไม่เกิน 0.01 mg/Nm3 หรือ 0.00002 g/s 
          Phosphoric Acid ไม่เกิน 0.01 mg/Nm3 หรือ 0.00002 g/s 
(6) Inline Painting Stack MCL 1 (S6) 
          NOx                   ไม่เกิน 50 mg/Nm3 หรือ 0.17 g/s 
          Formaldehyde  ไม่เกิน 2.5 mg/Nm3 หรือ 0.008 g/s 
(7) Alkali Cleaning Stack MCL 2 (S7) 
          NaOH               ไม่เกิน 10 mg/Nm3 หรือ 0.04 g/s     
(8) Furnace Stack MCL 2 (S8) 
          NOx                   ไม่เกิน 95 mg/Nm3 หรือ 0.70 g/s       
          CO                    ไม่เกิน 350 mg/Nm3 หรือ 2.56 g/s     
          TSP                   ไม่เกิน 20 mg/Nm3 หรือ 0.15 g/s     

-   ปล่องระบายอากาศ - โครงการได้มีการควบคุมความเข้มข้น
มลพิษทางอากาศจากปล่องระบาย ไม่ให้ 
มีค่าสงูเกินเกณฑม์าตรฐานก าหนด โดยได้
ว่าจ้าง บริษัท อีสเทิร ์น  ไทย คอนซัลติ ้ง 
1992 จ ากดั ท าการตรวจวดัคณุภาพอากาศ
จากปล่องระบายดังก ล่าวปีละ 2 ครั้ง  
ผลการตรวจวดัในเดอืน ก.ค.-ธ.ค. 67 พบว่า 
มีค่าอยู่ในเกณฑม์าตรฐานก าหนดทกุปล่อง
ที่ด  าเนินการตรวจวดั (ภาคผนวกที่ 1)  
 

- ไม่พบปัญหา 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาคผนวกที่ 1 

 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ  
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                   จดัท าโดย                                                  หนา้ 2-6 
                  บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่ 2.1  สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (คร้ังที ่1) 
 บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานทีด่ าเนินการ รายละเอียดการปฏิบัตติามมาตรการ ปัญหาและแนวทางแก้ไข การอ้างอิง 
2. คุณภาพอากาศ (ต่อ) 
 

 
 
 
 

(9) Passivation & Resin Combine Stack MCL 2 (S9) 
       NOx                   ไม่เกิน 25 mg/Nm3 หรือ 0.16 g/s 
       Chromic Acid   ไม่เกิน 0.01 mg/Nm3 หรือ 0.00007 g/s 
       Phosphoric Acid ไม่เกิน 0.01 mg/Nm3 หรือ 0.00007 g/s 
(10) Passivation Stack MCL 2 (S10) 
        NOx                  ไม่เกิน 7 mg/Nm3 หรือ 0.02 g/s 
(11) Alkali Cleaning Stack CPL (S11) 
        KOH                 ไม่เกิน 2 mg/Nm3 หรือ 0.0043 g/s 
(12) ROPT Oven Stack CLP (S12)  
        NOx                   ไม่เกิน 50 mg/Nm3 หรือ 0.06 g/s       
        CO                    ไม่เกิน 100 mg/Nm3 หรือ 0.13 g/s    
        Cr                      ไม่เกิน 1 mg/Nm3 หรือ 0.0013 g/s    
(13) RTO Stack CPL (S13) 
        NOx                   ไม่เกิน 25 mg/Nm3 หรือ 0.42 g/s       
        CO                    ไม่เกิน 300 mg/Nm3 หรือ 4.98 g/s   
        Xylene                ไม่เกิน 70 mg/Nm3 หรือ 1.16 g/s       
        Toluene             ไม่เกิน 5 mg/Nm3 หรือ 0.08 g/s 
(14) WWTP Sludge Dryer (S14) 
        NOx                   ไม่เกิน 15 mg/Nm3 หรือ 0.03 g/s 
        CO                    ไม่เกิน 119 mg/Nm3 หรือ 0.26 g/s     
        TSP                   ไม่เกิน 200 mg/Nm3 หรือ 0.44 g/s  
(15)Cleaning Fume Exhaust Scrubber Stack MCL3 (S15) 
        NaOH                ไม่เกิน 10 mg/Nm3 หรือ 0.065 g/s 
(16) Furnace Stack MCL3 (S16) 
        NOx                   ไม่เกิน 160 mg/Nm3 หรือ 0.422 g/s 
        TSP                   ไม่เกิน 30 mg/Nm3 หรือ 0.079 g/s     
        CO                    ไม่เกิน 350 mg/Nm3 หรือ 0.924 g/s  

    
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 

ภาคผนวกที่ 1 

 
 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ  
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                   จดัท าโดย                                                  หนา้ 2-7 
                  บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่ 2.1  สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (คร้ังที ่1) 
 บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานทีด่ าเนินการ รายละเอียดการปฏิบัตติามมาตรการ ปัญหาและแนวทางแก้ไข การอ้างอิง 
2. คุณภาพอากาศ (ต่อ) 
 

 
 
 
 

(17) Oven Stack MCL3 (S17) 
      NOx                 ไม่เกิน 45 mg/Nm3 หรือ 0.023 g/s 
      CO                  ไม่เกิน 350 mg/Nm3 หรือ 0.175 g/s     
      Chromic Acid  ไม่เกิน 0.01 mg/Nm3 หรือ 0.000005 g/s  
(18) Painting Stack MCL3 (RTO) (S18) 
       NOx                ไม่เกิน 20 mg/Nm3 หรือ 0.20 g/s 
       CO                 ไม่เกิน 350 mg/Nm3 หรือ 3.00 g/s     
       Xylene            ไม่เกิน 70 mg/Nm3 หรือ 0.70 g/s  
       Toluene          ไม่เกิน 5 mg/Nm3 หรือ 0.05 g/s 

    

- โครงการจะต้องตรวจสอบระบบดูดอากาศท่อ  ซึ่งรวบรวม
อากาศเสียจากกระบวนการผลิตส่งเข้าระบบบ าบัดให้มี
ประสิทธิภาพดีอยู่เสมอ 

 
 

- Cold Mill Stack CRM 
 
 
 
 

- ป ฏิบั ติ ต ามมาต รการโดย โค รงการ 
ท าการตรวจสอบระบบดูดอากาศของ 
ท่อตามแผนการบ ารุงรักษา (Preventive 
Maintenance) (ภาคผนวกที่ 9) ซึ่งรวบรวม
อากาศเสียจากกระบวนการผลิต ส่ง 
เข้าระบบบ าบัด ให้มี ป ระสิท ธิภาพดี 
อยู่เสมอ ทั้งนีใ้นช่วง ก.ค.-ธ.ค. 67 ไม่พบ
ความผิดปกติของระบบดดูอากาศ 

- ไม่พบปัญหา 
 

 
 
 
 
 
 
 
 

ภาคผนวกที่ 9 
- โครงการจะตอ้งตรวจสอบการท างานและประสิทธิภาพของ

ระบบควบคมุมลสารอย่างสม ่าเสมอ อย่างนอ้ย 2 เดือน/ครัง้ 
 
 

 

- ระบบควบคุมมลสารของ
โรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็น 
ได้ แ ก่  Scrubber of Pickle 
line และ Mist Eliminator 

- ปฏิบัติตามมาตรการโดยโครงการท าการ
ตรวจสอบการท างานและประสิทธิภาพ
ของระบบควบคุมมลสารอย่างสม ่าเสมอ 
อย่ างน้อย  2 เดื อน /ครั้ง  ทั้ งนี ้ ในช่ ว ง  
ก.ค.-ธ.ค. 67 ไม่พบความผิดปกติของ
ระบบควบคุมมลสาร และผลการตรวจ
ติดตามคุณภาพอากาศในปล่องระบาย 
มีค่าเป็นไปตามเกณฑม์าตรฐานท่ีก าหนด
ไวท้กุประการ (ภาคผนวกที่ 1) 

- ไม่พบปัญหา 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาคผนวกที่ 1 

 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ  
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                   จดัท าโดย                                                  หนา้ 2-8 
                  บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่ 2.1  สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (คร้ังที ่1) 
 บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานทีด่ าเนินการ รายละเอียดการปฏิบัตติามมาตรการ ปัญหาและแนวทางแก้ไข การอ้างอิง 
2. คุณภาพอากาศ (ต่อ) 
 

 
 
 
 

- ตรวจสอบระบบดดูอากาศ ซึ่งรวมถึงอากาศเสียจากขัน้ตอนการ
เคลือบสีบริเวณสายการผลิตแผ่นเหล็กเคลือบโลหะให้อยู่ใน
สภาพดีอยู่เสมอ 
 
   

 

- ระบบดูดอากาศบริเวณ
ขั้นตอนการเคลือบสีใน
สายการ ผลิตแผ่นเหล็ก
เคลือบโลหะ 

- โครงการมีการตรวจสอบระบบดูดอากาศ 
ใน บ ริ เวณ ดั งก ล่ า ว อ ย่ า งสม ่ า เส ม อ  
โดยท าการตรวจสอบตามแผนการบ ารุงรกัษา 
ในเชิ งป้ องกัน  (Preventive Maintenance) 
(ภาคผนวกที่ 9) 

- ไม่พบปัญหา  
 
 
 
 
 
 

ภาคผนวกที่ 9 
 - ใชก๊้าซธรรมชาติเป็นเชือ้เพลิงส าหรบั Sludge Dryer      -    ระบบ Sludge dryer      - โครงการได้ใช้ก๊าซธรรมชาติเป็นเชื ้อเพลิง

ส าหรบั Sludge dryer (รูปท่ี 2.1) 
- ไม่พบปัญหา  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปท่ี 2.1 ท่อส่งก๊าซธรรมชาติ 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ  
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                   จดัท าโดย                                                  หนา้ 2-9 
                  บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่ 2.1  สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (คร้ังที ่1) 
 บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานทีด่ าเนินการ รายละเอียดการปฏิบัตติามมาตรการ ปัญหาและแนวทางแก้ไข การอ้างอิง 
2. คุณภาพอากาศ (ต่อ) 
 

 
 
 
 

- จัดให้มีเตาเผา RTO เพื่อเผาไอระเหยของตัวท าละลายใน
ขัน้ตอนการผลิตแผ่นเหล็กเคลือบสี 

 
 
 
 

-    ภายในพืน้ที่ส่วนการผลิต
สายการผลิตแผ่นเหล็ก
เคลือบสี (CPL) 

- โครงการจัดให้มี เตาเผา RTO (รูปที่  2.2)  
เพื่อเผาไอระเหยของตัวท าละลายในขั้นตอน
การผลิตแผ่นเหล็กเคลือบสี 

- ไม่พบปัญหา  
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 

รูปท่ี 2.2 เตาเผา RTO 
- โครงการได้ก าหนดให้มีแผนการบ ารุงรักษาในเชิงป้องกัน 

(preventive maintenance) ส าห รับ เค รื่ อ งจัก รอุป ก รณ์ ที่
เก่ียวขอ้งกบัการควบคมุมลพิษทางอากาศ 

-    ภายในพืน้ท่ีโครงการ      - โครงการมีแผนการบ ารุงรกัษาในเชิงป้องกัน
(preventive maintenance) (ภาคผนวกที่ 9) 
ส าหรบัเครื่องจักรอุปกรณ์ที่เก่ียวขอ้งกับการ
ควบคมุมลพิษทางอากาศเรียบรอ้ยแลว้ 

- ไม่พบปัญหา                                       
 
 
 
 
 
 
 

ภาคผนวกที่ 9 

 
 
 
 
 
 
 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ  
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                   จดัท าโดย                                                  หนา้ 2-10 
                  บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่ 2.1  สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (คร้ังที ่1) 
 บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานทีด่ าเนินการ รายละเอียดการปฏิบัตติามมาตรการ ปัญหาและแนวทางแก้ไข การอ้างอิง 
2. คุณภาพอากาศ (ต่อ) 
 

 
 
 
 

- เครื่องจักรหรืออุปกรณ์ที่ เก่ียวข้องกับการควบคุมมลพิษ 
ทางอากาศ จะต้องด าเนินการและควบคุมโดยผู้ที่มีความรู ้ 
มีประสบการณ ์หรือผ่านการอบรมตามที่กฎหมายก าหนด 

-    ภายในพืน้ท่ีโครงการ      - โค รงการจัดให้มี ผู้ จั ดการส่ิ งแวดล้อม  
1 คน ผูค้วบคุมระบบบ าบดัมลพิษทางอากาศ  
1 คน ผู้ควบคุมระบบบ าบั ดมลพิ ษน ้ า  
3 คน และผู้ควบคุมระบบบ าบัดมลพิษ 
กากอตุสาหกรรม 2 คน โดยไดข้ึน้ทะเบียนกับ
กรมโรงงานอุตสาหกรรม เป็นท่ีเรียบรอ้ยแลว้ 
(ภาคผนวกที่ 10)  

- ไม่พบปัญหา   
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาคผนวกที่ 10 

 - จัดให้มีบุคลากรส่ิงแวดล้อมประจ าโรงงานตามประกาศ
กระทรวงอุตสาหกรรม พ.ศ. 2545 เพื่อการดแูลและบ ารุงรกัษา
เครื่องจักรหรืออุปกรณ์ที่เก่ียวขอ้งกับการควบคุมมลพิษทาง
อากาศ 

-    ภายในพืน้ท่ีโครงการ      - โครงการจดัใหม้ีบุคลากรส่ิงแวดลอ้มประจ า
โรงงานตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม 
พ.ศ. 2545 เพื่อการดูแลและบ ารุงรักษา
เครื่องจักรหรืออุปกรณ์ที่เก่ียวข้องกับการ
ควบคมุมลพิษทางอากาศ (ภาคผนวกที่ 10) 

- ไม่พบปัญหา 

3. คุณภาพน ้า - จัด เตรียมถั ง เก็บน ้าประปาเพิ่ ม เติมขนาดความจุรวม 
ไม่นอ้ยกว่า 1,933.3 ลกูบาศกเ์มตร 

-    ภายในพืน้ท่ีโครงการ      - โค ร ง ก า ร จั ด ให้ มี ถั ง เก็ บ น ้ า ป ระ ป า  
ที่สามารถเก็บน ้าประปาได้ไม่น้อยกว่า 
1,933.3 ลูกบาศก์เมตร ตามมาตรการ
ก าหนดเรียบรอ้ยแลว้ (รูปที่ 2.3)  

- ไม่พบปัญหา  
 
 
 
 

 
รูปท่ี 2.3 ถงัเก็บน า้ประปา 1,933.3 ลกูบาศกเ์มตร 

- จัดให้มีบ่อรับน ้าเพื่อรวบรวมน ้าเสียจากแหล่งต่างๆ ได้แก่  
น ้าเสียจากกระบวนการผลิต น ้าล้างท าความสะอาด และ 
น า้รั่วไหลจากส่วนต่างๆ ในกระบวนการผลิต ส่งเข้าสู่ระบบ
บ าบดัน า้เสียของโครงการ 

- ภายในพืน้ท่ีส่วนการผลิต 
 
 
 

- โครงการไดจ้ ัดให ้ม ีบ ่อรวบรวมน ้า เส ีย 
ขนาด  150 ลบ .ม .จ านวน 2 บ่อ (รูป ที่  
2.4) เพื่อรวบรวมน ้าเสียจากแหล่งต่างๆ 
ส่งเข้าสู่ระบบบ าบัดน ้าเสียของโครงการ 
และจัดให้มี เจ้าหน้าที่ ดูแลระบบบ าบัด 
ประจ าตลอด 24 ชั่วโมง 

- ไม่พบปัญหา  
 
 
 
 

 

 
รูปท่ี 2.4 บ่อรวบรวมน า้เสียโครงการ 
 (ขนาด 150 ลบ.ม. จ านวน 2 บ่อ)  

(T001, T002) 

 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ  
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                   จดัท าโดย                                                  หนา้ 2-11 
                  บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่ 2.1  สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (คร้ังที ่1) 
 บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานทีด่ าเนินการ รายละเอียดการปฏิบัตติามมาตรการ ปัญหาและแนวทางแก้ไข การอ้างอิง 
3. คุณภาพน ้า (ต่อ) 
 

- จัดให้มีระบบรวบรวมน ้าล้างท าความสะอาดและ       
น า้รั่วไหลจากส่วนต่างๆ และน ้าระบายทิง้จากระบบ   
น ้าหล่อเย็น (Blow Down) จากขั้นตอนการเคลือบสี   
บนสายการผลิตแผ่นเหล็กเคลือบโลหะและส่งเขา้ระบบ
บ าบดัน า้เสียของโครงการ 
 

- ภายในพื ้นที่ ส่วนการผลิต
บริเวณขั้นตอนการเคลือบสี
ในสายการผลิตแผ่นเหล็ก
เคลือบโลหะ (MCL 1) 

- โครงการจัดให้มีระบบรวบรวมน ้าล้างท าความ
สะอาด  และน ้ า รั่ ว ไหลจาก ส่ วนต่ า งๆ  และ 
น า้ระบายทิง้จากระบบน า้หล่อเย็น (Blow Down) 
จากขั้นตอนการเค ลือบ สี  บนสายการผ ลิต 
แผ่นเหล็กเคลือบโลหะและส่งเข้าระบบบ าบัด 
น า้เสียของโครงการ 

- ไม่พบปัญหา - 
 

- ควบคุมคุณภาพน า้เสียหลงัผ่านการบ าบัดก่อนระบาย
ออกจากระบบบ าบดัน า้เสียของโครงการ ใหม้ีคุณภาพ
ตามเกณฑ์น ้าเสียที่ยอมให้ระบายเข้าสู่ระบบบ าบัด 
น า้เสียส่วนกลางของนิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอ
ตะวนัออก (มาบตาพดุ) ดงันี ้
▪ SS                           < 200      มิลลิกรมัต่อลิตร 
▪ Cr3+                                     < 0.75     มิลลิกรมัต่อลิตร 
▪ Cr6+                                      < 0.25     มิลลิกรมัต่อลิตร 
▪ Grease & Oil           < 10        มิลลิกรมัต่อลิตร 
▪ pH                           5.5-9.0 
▪  Fe (soluble)            < 10        มิลลิกรมัต่อลิตร 
▪ Zn                            < 5.0       มิลลิกรมัต่อลิตร 
▪ Al                             < 5.0       มิลลิกรมัต่อลิตร 

- บ่อตรวจสอบคุณภาพน ้า 
ที่ ผ่านการบ าบัดออกจาก
ระบบบ าบั ดน ้ า เสี ย ขอ ง
โครงการ 
 

- โครงการไดท้ าการควบคุมคุณภาพน า้เสียหลงัผ่าน
การบ าบัด  ให้มี คุณ ภาพตาม เกณฑ์น ้ า เสีย 
ที่ยอมให้ระบายเข้าสู่ระบบบ าบัดน ้าเสียกลาง 
ของนิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอตะวันออก 
(มาบตาพุด) และท าการตรวจวิเคราะหค์ุณภาพ 
น ้า เสียจากระบบบ าบัดน ้า เสียของโครงการ 
เป็นประจ าทุกเดือน ในช่วงเดือน ก.ค.-ธ.ค. 67 
พบว่า มีค่าอยู่ในเกณฑม์าตรฐานน า้เสียที่ยอมให้
ระบายเข้าสู่ระบบบ าบัดน ้าเสียกลางของนิคม
อตุสาหกรรมดบับลิวเอชเอ ตะวนัออก (มาบตาพดุ) 

- ไม่พบปัญหา บทที่ 3  
 
 
 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ  
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                   จดัท าโดย                                                  หนา้ 2-12 
                  บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่ 2.1  สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (คร้ังที ่1) 
 บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานทีด่ าเนินการ รายละเอียดการปฏิบัตติามมาตรการ ปัญหาและแนวทางแก้ไข การอ้างอิง 
3. คุณภาพน ้า (ต่อ) 
 

- น าน า้ระบายทิง้จากระบบน า้หล่อเย็นและน า้ลา้งยอ้น
เขา้รบัการบ าบดัในระบบบ าบดัน า้เสียของโครงการ 
 

- ระบบบ าบดัน า้เสียของ
โครงการ 

 

- โครงการได้รวบรวมน ้าระบายทิ ้ง จากระบบน ้า 
หล่อเย็นและน า้ลา้งยอ้นเขา้รบัการบ าบดัในระบบ
บ าบัดน า้เสียของโครงการ ตามมาตรการก าหนด
เรียบรอ้ยแลว้  

- ไม่พบปัญหา 
 

- 
                         

- รวบรวมน ้าที่ใช้ดับเพลิงในกรณีเพลิงไหม้และน ้าฝน
ปนเป้ือนเข้ารับการบ าบัดในระบบบ าบัดน ้าเสียของ
โครงการ 

- ระบบบ าบดัน า้เสียของ
โครงการ 
 

- โครงการได้จัด ให้มี  gate (ร ูป ที ่ 2.5) บริ เวณ 
รางระบายน ้า  เพื่ อกั้นน ้า ในกรณี พบน ้าฝน 
มีการปนเป้ือน รวมถึงน ้าที่ ใช้ดับเพลิงในกรณี 
เพลิงไหม้เพื่ อ ไม่ ให้น ้าดังกล่าวไหลออกนอก
โครงการ แลว้ท าการสบูน า้กลบัเขา้บ าบดัในระบบ
บ าบดัน า้เสียของโครงการ 

- ไม่พบปัญหา 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
รูปท่ี 2.5  ระบบระบายน า้ฝนผ่านรางระบายน า้

แบบเปิดออกสู่ภายนอกพืน้ท่ีโครงการ 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ  
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                   จดัท าโดย                                                  หนา้ 2-13 
                  บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่ 2.1  สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (คร้ังที ่1) 
 บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานทีด่ าเนินการ รายละเอียดการปฏิบัตติามมาตรการ ปัญหาและแนวทางแก้ไข การอ้างอิง 
3.    คุณภาพน ้า (ตอ่) - จดัใหม้ีระบบบ าบดัน า้เสียซึ่งประกอบไปดว้ยระบบแยก

ไขมันและน ้ามัน ระบบ  DAF บ่ อ  Reduction Tank     
บ่อปรบัสภาพ ระบบทรายกรอง บ่อตกตะกอน ระบบ
เครื่องกรองอดั และเครื่องอบแหง้กากตะกอน 

- ระบบบ าบดัน า้เสียของ
โครงการ 

 
 

- โครงการไดจ้ ัดใหม้ ีระบบบ าบ ัดน ้าเสีย  ประกอบดว้ย
ระบบแยกไขมันและน า้มัน บ่อ Reduction Tank บ่อแยก
คราบน ้ามัน บ่อปรบัสภาพ บ่อตกตะกอน  ระบบ DAF 
และระบบทรายกรอง ตามที ่มาตรการก าหนด (รูปที่  
2.6) และมีเจา้หนา้ที่ดูแลประจ าอยู่ตลอด 24 ชั่วโมง 

 
 
 
 
 
 
 
 

- ไม่พบปัญหา 
 
 
 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

ระบบแยกไขมนั และน า้มนั 
 
 
 

 

 
 
 
 

 
 
 
 
 

บ่อ Reduction Tank 
รูปท่ี 2.6 ระบบบ าบดัน า้เสียโครงการ 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ  
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                   จดัท าโดย                                                  หนา้ 2-14 
                  บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่ 2.1  สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (คร้ังที ่1) 
 บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานทีด่ าเนินการ รายละเอียดการปฏิบัตติามมาตรการ ปัญหาและแนวทางแก้ไข การอ้างอิง 
3.    คุณภาพน ้า (ตอ่)      

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 
 

 
ระบบ DAF และบ่อตกตะกอน 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

ระบบทรายกรอง 

รูปท่ี 2.6  ระบบบ าบดัน า้เสียโครงการ (ต่อ) 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ  
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                   จดัท าโดย                                                  หนา้ 2-15 
                  บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่ 2.1  สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (คร้ังที ่1) 
 บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานทีด่ าเนินการ รายละเอียดการปฏิบัตติามมาตรการ ปัญหาและแนวทางแก้ไข การอ้างอิง 
3.    คุณภาพน ้า (ตอ่) - น าน ้าเสียที่ผ่านการบ าบัดแล้วแต่ยังมีคุณภาพไม่ได้

มาตรฐาน กลับเข้าสู่บ่อรบัน ้าเสีย (T001) และบ่อรับ  
น า้เสียส ารอง (T002) ของระบบบ าบัดน ้าเสีย เพื่อรับ
การบ าบดัใหม่ 

- ระบบบ าบดัน า้เสียของ
โครงการ 

- หากโครงการพบว่าน า้เสียที่ผ่านการบ าบัดไม่ไดคุ้ณภาพ
ตามมาตรฐาน โครงการจะน าน า้เสียดงักล่าวกลบัเขา้สู่บ่อ
รับน ้าเสีย (T001 หรือ T1A) และบ่อรับน ้าเสียส ารอง 
(T002 หรือ T1B) ของระบบบ าบดัน า้เสียเพื่อรบัการบ าบดั
ใหม่ (รูปท่ี 2.7) ปัจจบุนัยงัไม่เกิดเหตกุารณด์งักล่าว 

- ไม่พบปัญหา 
 

 
 
 
 
 
 
 

 
รูปท่ี 2.7 บ่อรบัน า้เสีย (T001 หรือ T1A)  
และบ่อรบัน า้เสียส ารอง (T002 หรือ T1B) 

- จดัใหม้ีบ่อตรวจสอบคุณภาพน า้ทิง้ 161 ลกูบาศกเ์มตร 
จ านวน 2 บ่อ ไวร้องรบัน า้ทิง้หลงัผ่านระบบน า้เสีย เพื่อ
ตรวจสอบคุณภาพก่อนส่งเข้าบ่อพักน ้าทิง้ (Holding 
Pond) ขนาดประมาณ 1,830 ลูกบาศก์เมตร และส่ง
เขา้ระบบบ าบดัน า้เสียของนิคมฯ ต่อไป 

- ภายในพืน้ท่ีโครงการ 
 
 

- โครงการไดจ้ดัใหม้ีบ่อตรวจสอบคุณภาพน า้ทิง้ขนาด 161 
ลบ.ม.จ านวน 2 บ่อ (รูปที่  2.8) ตามมาตรการก าหนด 
เพื่อรบัน า้เสียหลังผ่าน การบ าบัดก่อนส่งเขา้บ่อพักน า้ทิง้ 
(Holding Pond) ขนาดประมาณ 1,830 ลูกบาศก์เมตร  
(รูปที่ 2.9) และส่งเขา้ระบบบ าบดัน า้เสียของนิคมฯ ต่อไป 

- ไม่พบปัญหา  

 
 
 
 
 
 

 
รูปท่ี 2.8 บ่อตรวจสอบคณุภาพน า้ทิง้  
ขนาด 161 ลบ.ม. (จ านวน 2 บ่อ) 

 
 
 
 
 
 
 
 

รูปท่ี 2.9 บ่อพกัน า้ทิง้ (Holding Pond) 

 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ  
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                   จดัท าโดย                                                  หนา้ 2-16 
                  บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่ 2.1  สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (คร้ังที ่1) 
 บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานทีด่ าเนินการ รายละเอียดการปฏิบัตติามมาตรการ ปัญหาและแนวทางแก้ไข การอ้างอิง 
3.    คุณภาพน ้า (ตอ่) - ติดตั้งเครื่องตรวจวัดคุณภาพน า้อัตโนมัติ (pH , TDS) 

เพื่อตรวจสอบคุณภาพน า้ทิง้ก่อนรวบรวมไปยังบ่อพัก
น า้ทิง้ของโครงการ (Holding Pond) 

- ภายในพืน้ท่ีโครงการ 
 
 

- โครงการไดต้ิดตั้งเครื่องมือตรวจวัดคุณภาพน า้อัตโนมัติ 
(pH และ TDS) (รูปที่ 2.10) เพื่อตรวจสอบคุณภาพน า้ทิง้
ก่อนรวบรวมไปยังบ่อพักน ้าทิ ้งของโครงการ (Holding 
Pond) 

- ไม่พบปัญหา  
 
 
 
 
 
 

 
รูปท่ี 2.10 เครื่องตรวจวดัคณุภาพน า้อตัโนมตัิ 

 - โค ร ง ก า ร ได้ จั ด เต รี ย ม ให้ มี บ่ อ พั ก น ้ า ฉุ ก เ ฉิ น 
(Emergency Pond) 1 บ่ อ  ขน าดป ระม าณ  1,830 
ลูกบาศก์เมตร เพื่อรองรับน ้าทิง้ที่มีค่าไม่เป็นไปตาม
เกณฑ์ลักษณะสมบัติของน า้เสียที่ยอมให้ระบายลงสู่
ระบบบ าบัดน ้าเสียของนิคม ฯ เพื่ อเก็บพักและน า
กลบัไปรบัการบ าบดัใหม่ 
 

- ภายในพืน้ท่ีโครงการ 
 
 

- ปฏิบัติตามมาตรการ โดยโครงการได้จัดเตรียมให้มี 
บ่อพกัน า้ฉกุฉิน 1 บ่อ ขนาดประมาณ 1,830 ลกูบาศกเ์มตร 
(รูปที่ 2.11) เพื่อรองรบัน า้ทิง้ที่มีค่าไม่เป็นไปตามเกณฑ์
ลักษณะสมบัติของน ้าเสียที่ยอมให้ระบายลงสู่ระบบ
บ าบัดน ้าเสียของนิคม ฯ เพื่อเก็บพักและน ากลับไปรับ 
การบ าบดัใหม่ 
 

- ไม่พบปัญหา  
 
 
 
 
 
 

 
รูปท่ี 2.11 บ่อพกัน า้ฉกุเฉิน 

ขนาด 1,830 ลบ.ม. (จ านวน 1 บ่อ) 
 - รวบรวมน า้เสียจากส านักงานส่งไปยังระบบบ าบัดน า้

เสียส า เร็จ รูป  (Septic Tank) และท าการตรวจวัด
คุณภาพน า้ที่ผ่านการบ าบัดแลว้บริเวณบ่อตรวจสอบ 
(Monitor Pit) ก่อนจะส่งไปบ าบัดที่ระบบบ าบัดน า้เสีย
ส่วนกลางของนิคม ฯ ต่อไป 

- ระบบบ าบดัน า้เสียของ
นิคม ฯ 

- โครงการไดร้วบรวมน า้เสียจากอาคารส านักงานส่งเขา้สู่
ระบบบ าบัดน ้าเสียส าเร็จรูป (Septic Tank) เพื่อบ าบัด
เบื ้องต้น ก่อนส่งไปบ าบัดอีกครั้งที่ระบบบ าบัดน ้าเสีย 
แบบชีวภาพ (รูปที่ 2.12) และไดท้ าการตรวจวัดคุณภาพ
น ้าที่ผ่านการบ าบัดแล้วบริเวณบ่อตรวจสอบ (Monitor 
Pit) พบว่า มีค่าเป็นไปตามเกณฑม์าตรฐานก าหนด ก่อน
ส่งไปบ าบดัที่ระบบบ าบดัน า้เสียส่วนกลางของนิคม ฯ  

- ไม่พบปัญหา  
 
 
 
 
 
 

 
รูปท่ี 2.12 ระบบบ าบดัน า้เสียแบบชีวภาพ 

 - การท าความสะอาดแผงเซลลแ์สงอาทิตย ์ไม่มีการใช้
สารเคมีผสมในการท าความสะอาด 

- แผงเซลลแ์สงอาทิตย ์ - หากมีการท าความสะอาดแผงเซลลแ์สงอาทิตย์ โครงการ
จะไม่ใชน้ า้ที่ผสมสารเคมีในการท าความสะอาด 

- ไม่พบปัญหา ภาคผนวกที่ 9-1 
 
 

 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ  
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                   จดัท าโดย                                                  หนา้ 2-17 
                  บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่ 2.1  สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (คร้ังที ่1) 
 บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานทีด่ าเนินการ รายละเอียดการปฏิบัตติามมาตรการ ปัญหาและแนวทางแก้ไข การอ้างอิง 
4.  การจัดการของเสีย - โครงการต้องเลือกใช้เทคโนโลยีการผลิตที่ ดีที่ สุด 

ของบริษัทฯ ในการลดปริมาณของเสียที่ เกิดขึน้จาก
กระบวนการผลิต 

- กระบวนการผลิตของ
โครงการ 

 

- ปฏิบัติตามมาตรการ โดยโครงการไดต้ิดตั้งเทคโนโลยี
ระบบคอมพิวเตอร ์เพื่อค านวณในการลดปริมาณของ
เสียที่เกิดขึน้จากกระบวนการผลิต ใหม้ีปรมิาณนอ้ยที่สดุ 
(ภาคผนวกที่ 11)  

- ไม่พบปัญหา  
 
 
 
 
 
 

ภาคผนวกที่ 11 
- โครงการตอ้งเก็บกักของเสียในถงัขนาด 200 ลิตร พรอ้ม

ฝาปิดมิดชิดและป้ายปิดชื่อให้ชัดเจน เพื่อน าไปเก็บใน
อาคารเก็บกกัของเสียเพื่อรอการน าไปก าจดัอย่างถกูวิธี 

- ภายในพืน้ท่ีโครงการ 
 
 
 

- โครงการมีการเก็บกากของเสียในถังขนาด 200  ลิตร ที่มีฝา
ปิดมิดชิด และมีการติดสติกเกอร์ตามรายการประเภท 
ของเสีย วนัที่ และแผนกที่ทิง้ของเสีย (รูปที่ 2.13) และจดัให้
มีพื ้นที่ส  าหรับเก็บกากของเสีย เพื่อรอการน าไปก าจัด 
อย่างถูกวิธี ตามที่กฎหมายก าหนด คือกักเก็บของเสีย              
ไม่เกิน 90 วนั (รูปที่ 2.14) 

- ไม่พบปัญหา  

 
 
 
 
 
 

 
 
รูปท่ี 2.13 ถงัเก็บกากของเสียขนาด 200 ลิตร 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

รูปท่ี 2.14 พืน้ท่ีเก็บกากของเสียภายในโครงการ 

 
 
 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ  
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                   จดัท าโดย                                                  หนา้ 2-18 
                  บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่ 2.1  สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (คร้ังที ่1) 
 บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานทีด่ าเนินการ รายละเอียดการปฏิบัตติามมาตรการ ปัญหาและแนวทางแก้ไข การอ้างอิง 
4.  การจัดการของเสีย (ตอ่) - ก าหนด ให้ โค รงการจัด ส่ งกากของเสียที่ มี 

ความเป็นพิษไปท าลายยังหน่วยงาน/บริษัท 
ที่ ได้รับอนุญาตในการก าจัดกากของเสียจาก 
ทางราชการ 

- ภายในพืน้ท่ีโครงการ 
 
 
 

- ปฏิบัติตามมาตรการ โดยแจง้ขออนุญาตน ากาก
อตุสาหกรรมออกนอกบรเิวณโรงงาน (ภาคผนวกที่ 
12) และส่งก าจัดยังบริษัท เบตเตอร ์เวิลด์ กรีน 
จ ากัด (มหาชน) ซึ่งไดร้ับอนุญาตจากหน่วยงาน
ราชการ  

- ไม่พบปัญหา  
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 

 ภาคผนวกที่ 12 
- การจัดการกากของเสียโครงการจะต้องปฏิบัติ

ต ามป ระกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่ อ ง  
การก าจัดส่ิงปฏิกูลหรือวัสดุที่ ไม่ใช้แล้ว พ.ศ. 
2548 และกฎหมายอื่นที่เก่ียวขอ้งฉบบัล่าสดุ  

- ภายในพืน้ท่ีโครงการ - โค รงการได้ป ฏิบัติ ต ามป ระกาศกระทรวง
อุตสาหกรรม เรื่อง การจัดการส่ิงปฏิกูลหรือ 
วัสดุที่ไม่ใช้แล้ว พ.ศ. 2566 ซึ่งเป็นฉบับที่มีผล
บงัคบัใชใ้นปัจจบุนั (ภาคผนวกที่ 13)           

- ไม่พบปัญหา  
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาคผนวกที่ 13 

 
 
 
 
 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ  
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                   จดัท าโดย                                                  หนา้ 2-19 
                  บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่ 2.1  สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (คร้ังที ่1) 
 บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานทีด่ าเนินการ รายละเอียดการปฏิบัตติามมาตรการ ปัญหาและแนวทางแก้ไข การอ้างอิง 
4. การจัดการของเสีย (ตอ่) - รวบรวมขยะจากกิจกรรมของคนงานในถังขยะที่มี

ฝาปิดมิดชิดและจัดส่งให้หน่วยงานท้องถิ่นหรือ
หน่วยงานที่ไดร้บัอนุญาตจากราชการรบัไปก าจัด
ต่อไป 

- ภายในพืน้ท่ีโครงการ 
 
 

- โครงการมีการรวบรวมขยะในถังขยะที่มีฝาปิดมิดชิด (รูปที่ 
2.15) และแยกประเภทของขยะเป็น 4 ประเภท คือ  
1. สีเหลือง  ขยะทั่วไป 
2. สีเขียว  ขยะรีไซเคิล 
3. สีแดง  ขยะอนัตราย 
4. สีเทา  ขยะปนเป้ือนน า้มนั 

      โดยขยะทั่วไปโครงการส่งก าจดัที่เทศบาลเมืองมาบตาพดุ  

- ไม่พบปัญหา  
 
 
 
 
 
 

รูปท่ี 2.15 ถงัขยะที่มีฝาปิดมิดชดิ  
- จดัใหม้ีระบบ Sludge dryer เพื่อในการอบแหง้กาก

ตะกอนจากระบบบ าบดัน า้เสีย 
- ระบบบ าบดัน า้เสียของ

โครงการ 
 

 

- โครงการไดจ้ัดใหม้ีระบบ Sludge dryer จ านวน 2 ชุด เพื่อ
ในการอบแห้งกากตะกอนจากระบบบ าบัดน ้าเสีย  (รูปที่  
2.16) 

- ไม่พบปัญหา  
 
 
 
 
 

รูปท่ี 2.16 ระบบ Sludge dryer 
- เก็บรวบรวมขยะมลูฝอยประเภทต่างๆ ใส่ในภาชนะ

ที่ เห ม า ะ ส ม มี ฝ า ปิ ด มิ ด ชิ ด แ ล ะ ส า ม า รถ 
ขนถ่ายไดส้ะดวก ก่อนติดต่อให้หน่วยงานที่ไดร้ับ
อนญุาตจากราชการมารบัไปก าจดัต่อไป 

- ภายในพืน้ท่ีโครงการ 
 
 

- โครงการไดเ้ก็บรวบรวมขยะมูลฝอยประเภทต่าง ๆ ใส่ใน
ภาชนะที่เหมาะสม มีฝาปิดมิดชิดและสามารถขนถ่ายได้
สะดวก  ก่อนจะส่งไปก าจดัที่เทศบาลเมืองมาบตาพดุ (รูปที่ 
2.15) 

- ไม่พบปัญหา  
 

 
 
 
 
 

รูปท่ี 2.15 ถงัขยะที่มีฝาปิดมิดชดิ 

 
 
 
 
 
 
 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ  
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                   จดัท าโดย                                                  หนา้ 2-20 
                  บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่ 2.1  สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (คร้ังที ่1) 
 บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ด าเนินการ รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการ ปัญหาและแนวทางแก้ไข การอ้างอิง 

4. การจัดการของเสีย (ต่อ) - ก าหนดใหม้ีการจัดท ารายงานสรุปปริมาณของเสียแต่ละ
ชนิดท่ีเกิดขึน้จากการด าเนินการของโครงการและสัดส่วน
ปริมาณของเสียที่น าไป Recycle หรือส่งก าจดั 

- ภายในพืน้ท่ีโครงการ 
 
 

- โครงการไดจ้ดัท ารายงานสรุปปริมาณของเสียแต่ละชนิดท่ีเกิดขึน้
จากการด าเนินการของโครงการ (ภาคผนวกท่ี 14) 

- ไม่พบปัญหา  
 
 
 
 
 
 

ภาคผนวกท่ี 14 
 (1) ของเสียจากกระบวนการผลิต 

1)  โรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็น 
- เศษเหล็กท่ีไม่ไดผ้่านการเคลือบโลหะ (Uncoated Steel 

Scrap) โครงการจะรวบรวมไว้ในถัง ก่อนส่งไปยัง
หน่วยงานภายนอกท่ีได้รับอนุญาตจากกรมโรงงาน
อุตสาหกรรม เพื่อใช้เป็นวัตถุดิบในกระบวนการหลอม
กลบัมาใชใ้หม่อีกครัง้ 

 
 

- ภายในพืน้ท่ีโครงการ 
 
 

 
 
- ปฏิบัติตามมาตรการโดยเศษเหล็กท่ีไม่ไดผ้่านการเคลือบโลหะ 

(Uncoated Steel Scrap) โครงการจะรวบรวมไว้ในถัง (รูปท่ี 
2.17) ก่อนส่งไปยัง บริษัท ฮิดากา โยโก เอ็นเตอรไ์พรส์ จ ากัด  
ซึ่งไดร้บัอนญุาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม เพื่อใชเ้ป็นวตัถุดิบ
ในกระบวนการหลอมกลบัมาใชใ้หม่อีกครัง้ 

 
 
- ไม่พบปัญหา 

 
 
 
 
 
 
 
 

รูปท่ี 2.17 Uncoated Steel Scrap (โรงรีดเย็น) 
 - กรดใช้แล้ว (Spent Acid) โครงการจะรวบรวมไว้ในถัง

ก่อนติดต่อใหห้น่วยงานท่ีไดร้บัอนุญาตจากกรมโรงงาน
อตุสาหกรรมรบัไปก าจดัต่อไป 

 

- ภายในพืน้ท่ีโครงการ 
 
 

- ปฏิบัติตามมาตรการโดยกรดใชแ้ล้ว (Spent acid) โครงการจะ
รวบรวมไวใ้นถงัท่ีอยู่ภายในอาคาร (รูปท่ี 2.18) ก่อนติดต่อบริษัท 
เอ เชี่ ยนเคมิคัล  จ ากัด  ซึ่ ง ท่ี ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงาน
อตุสาหกรรมรบัไปก าจดัต่อไป 

- ไม่พบปัญหา  
 
 
 
 

 
  

รูปท่ี 2.18 อาคารเก็บถงักรดใชแ้ลว้ Spent acid  
 2) โรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิว 

- เศษเหล็กท่ีไม่ไดผ้่านการเคลือบโลหะ (Uncoated Steel 
Scrap) โครงการจะรวบรวมไว้ในถัง ก่อนส่งไปยัง
หน่วยงานภายนอกท่ีได้รับอนุญาตจากกรมโรงงาน
อุตสาหกรรม เพื่อใช้เป็นวัตถุดิบในกระบวนการหลอม
กลบัมาใชใ้หม่อีกครัง้ 

- ภายในพืน้ท่ีโครงการ 
 
 

- โครงการมีการจัดการเศษเหล็กท่ีไม่ได้ผ่านการเคลือบโลหะ 
(Uncoated Steel Scrap) โดยโครงการจะรวบรวมไวใ้นถัง ก่อน
ส่ ง ไป ยั ง บ ริษั ท  ฮิ ด าก า  โย โก  เอ็ น เต อ ร์ ไพ รส์  จ า กั ด  
ซึ่งไดร้บัอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมเพื่อใชเ้ป็นวตัถุดิบ
ในกระบวนการหลอมกลบัมาใชใ้หม่อีกครัง้ (รูปท่ี 2.19) 

- ไม่พบปัญหา  
 
 
 
 
 

 
รูปท่ี 2.19 Coated Steel Scrap (โรงเคลือบโลหะ) 

 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ  
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                   จดัท าโดย                                                  หนา้ 2-21 
                  บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่ 2.1  สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (คร้ังที ่1) 
 บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานทีด่ าเนินการ รายละเอียดการปฏิบัตติามมาตรการ ปัญหาและแนวทางแก้ไข การอ้างอิง 
4. การจัดการของเสีย (ตอ่) - เศษเหล็กที่ ผ่านการเคลือบโลหะ (Zn/Al Metal 

Coated Steel Scrap) โครงการจะรวบรวมไวใ้นถัง 
ก่อนส่งไปยงัหน่วยงานภายนอกที่ไดร้บัอนญุาตจาก
กรมโรงงานอุตสาหกรรม เพื่อใช้เป็นวัตถุดิบใน
กระบวนการหลอมกลบัมาใชใ้หม่อีกครัง้ 

- ภายในพืน้ท่ี
โครงการ 

 
 

- โค รงการมี ก า รจัด ก ารเศษ เห ล็กที่ ผ่ านก าร เค ลือบ 
โล ห ะ  (Zn/Al Metal Coated Steel Scrap)  ( รูป ที่  2.20)  
โดยโครงการจะรวบรวมไว้ในถัง ก่อนส่งไปยังบริษั ท  
ฮิดากา โยโก เอ็นเตอรไ์พรส ์จ ากดั ซึ่งไดร้บัอนุญาตจากกรม
โรงงานอุตสาหกรรม เพื่อใช้เป็นวัตถุดิบในกระบวนการ
หลอมกลบัมาใชใ้หม่อีกครัง้ 

- ไม่พบปัญหา  
 
 
 
 
 

 
รูปท่ี 2.20 Coated Steel Scrap (โรงเคลือบผิว) 

- เศษ เห ล็กที่ ผ่ านการเค ลือบ สี  (Paint Coated 
Scrap) โครงการจะรวบรวมไว้ในถังก่อนส่งไปยัง
หน่วยงานภายนอกที่ไดร้บัอนุญาตจากกรมโรงงาน
อุตสาหกรรมเพื่อใช้เป็นวัตถุดิบในกระบวนการ
หลอมกลบัมาใชใ้หม่ 

- ภายในพืน้ท่ี
โครงการ 

 
 

- โครงการมีการจัดการเศษเหล็กที่ผ่านการเคลือบสี (Paint 
Coated Scrap) โดยโครงการจะรวบรวมไวใ้นถังก่อนส่งไป
ยังบริษัท ฮิดากา โยโก เอ็นเตอร์ไพรส์ จ ากัด  ซึ่ งได้รับ
อนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม เพื่อใชเ้ป็นวตัถุดิบใน
กระบวนการหลอมกลบัมาใชใ้หม่ (รูปท่ี 2.20) 

- ไม่พบปัญหา - 
 
 
 
 

 
- เศษสังกะสี/อลูมิเนียม (Zinc / Aluminum Dross) 

โครงการจะรวบรวมไวใ้นอาคารส่วนการผลิตก่อน
ส่งไปยังหน่วยงานภายนอกที่ได้รับอนุญาตจาก 
กรมโรงงานอุตสาหกรรม  เพื่ อใช้เป็นวัตถุดิบ 
ในกระบวนการหลอมกลบัมาใชใ้หม่อีกครัง้ 

- ภายในพืน้ท่ี
โครงการ 

 
 

- โค รงการมี การจัดการเศษสังกะ สี /อลูมิ เนี ยม  (Zinc/ 
Aluminum Dross) โดยโครงการจะรวบรวมไวใ้นอาคารส่วน
การผลิต ก่อนส่งไปยังบริษัท นัฐวุฒิ  พาณิชย์ จ ากัด และ
บริษัท ดบัเบิล้ยูเอ็น แอสโซซิเอท จ ากัด ซึ่งไดร้บัอนุญาตจาก
กรมโรงงานอุตสาหกรรม เพื่อใชเ้ป็นวัตถุดิบในกระบวนการ
หลอมกลบัมาใชใ้หม่อีกครัง้ 

- ไม่พบปัญหา - 
 
 
 

 

-     เศษผา้ที่มีการปนเป้ือน โครงการจะรวบรวมไวใ้น
ถงัขนาด 200 ลิตร ปิดผนึกก่อนติดต่อใหห้น่วยงาน
ที่ไดร้บัอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมรบัไป
ก าจดัต่อไป 

 
 

- ภายในพืน้ท่ี
โครงการ 

 
 

- โครงการมีการจดัการเศษผา้ที่มีการปนเป้ือน โดยจะรวบรวม
ไว้ในถั งขนาด  200 ลิตร ปิดผนึ กก่ อนติดต่อให้บริษั ท  
เบตเตอร์ เวิลด์ กรีน จ ากัด (มหาชน) ซึ่ งได้รับอนุญาต 
จากกรมโรงงานอตุสาหกรรมรบัไปก าจดัต่อไป (รูปท่ี 2.13) 

 
 
 
 

- ไม่พบปัญหา  
 

 
 
 
 

 

 
รูปท่ี 2.13 ถงัเก็บของเสียขนาด 200 ลิตร 

 
 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ  
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                   จดัท าโดย                                                  หนา้ 2-22 
                  บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่ 2.1  สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (คร้ังที ่1) 
 บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานทีด่ าเนินการ รายละเอียดการปฏิบัตติามมาตรการ ปัญหาและแนวทางแก้ไข การอ้างอิง 
4. การจัดการของเสีย (ตอ่) - สี /ตัวท าละลาย โครงการจะรวบรวมไว้ในถัง  

ก่อนส่งไปยังหน่วยงานภายนอกที่ได้รับอนุญาต
จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม เพื่อน ากลบัมาใชใ้หม่
อีกครัง้ 

- ภายในพืน้ท่ีโครงการ - โครงการมีการจัดการสี/ตัวท าละลาย โดยโครงการจะ
รวบรวมไวใ้นถัง ก่อนติดต่อใหบ้รษิัท เบตเตอร ์เวิลด ์กรีน 
จ ากัด  (มหาชน) ซึ่ งได้รับอนุญาตจากกรมโรงงาน
อตุสาหกรรม เพื่อน ากลบัมาใชใ้หม่อีกครัง้ 

- ไม่พบปัญหา - 

 - น า้มัน/ไขมัน โครงการจะรวบรวมไวใ้นถัง ก่อนส่ง
ติดต่อผู้รับซื ้อที่ ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงาน
อตุสาหกรรมเพื่อน าไปท าเชือ้เพลิงผสม 

 

- ภายในพืน้ท่ีโครงการ - โครงการมีการจัดการน ้ามัน/ไขมัน โดยโครงการจะ
รวบรวมไวใ้นถงัขนาด 200 ลิตร (รูปท่ี 2.13) ก่อนติดต่อ
ให้บริษั ท  เบตเตอร์ เวิลด์  กรีน  จ ากัด  (มหาชน) 
ซึ่งไดร้บัอนญุาตจากกรมโรงงานอตุสาหกรรม เพื่อน าไป
ท าเชือ้เพลิงผสม 

- ไม่พบปัญหา  
 
 
 
 
 
 

รูปท่ี 2.13 ถงัเก็บของเสียขนาด 200 ลิตร 
 - กากตะกอน (Sludge) จากระบบบ าบัดน ้าเสีย 

โครงการจะรวบรวมไว้ในกระบะ (Lugger) ก่อน
ติดต่อใหห้น่วยงานที่ไดร้บัอนญุาตจากกรมโรงงาน
อตุสาหกรรมรบัไปก าจดัต่อไป 

 

- ภายในพืน้ท่ีโครงการ - โครงการมีการจดัการกากตะกอน (Sludge) จากระบบ
บ าบัดน ้าเสีย โดยโครงการจะรวบรวมไว้ในกระบะ 
(Luger) (รูปที่  2.21) ก่อนติดต่อให้บริษัท เบตเตอร ์
เวิลด ์กรีน จ ากัด (มหาชน) ซึ่งไดร้บัอนุญาตจากกรม
โรงงานอตุสาหกรรมรบัไปก าจดัต่อไป 
 

- ไม่พบปัญหา  
 
 
 
 
 
 
 

รูปท่ี 2.21 กระบะ รวบรวมกากตะกอน 
จากระบบบ าบดัน า้เสีย 

 - คราบน ้ามันจากระบบบ าบัดน ้าเสีย โครงการจะ
รวบรวมไวใ้นถงัขนาด 200 ลิตร ปิดผนึกก่อนติดต่อ
ให้หน่วยงานราชการที่ ได้รับอนุญาตจากกรม
โรงงานอตุสาหกรรมรบัไปก าจดัต่อไป 

 

- ภายในพืน้ท่ีโครงการ - โครงการมีการจัดการคราบน ้ามันจากระบบบ าบัด 
น ้าเสีย โครงการจะรวบรวมไว้ในถังขนาด 200 ลิตร  
(รูปที่  2.13) ปิดผนึกก่อนติดต่อให้บริษัท เบตเตอร ์
เวิลด ์กรีน จ ากัด (มหาชน) ซึ่งไดร้บัอนุญาตจากกรม
โรงงานอตุสาหกรรมรบัไปก าจดัต่อไป 

- ไม่พบปัญหา - 

 
 
 
 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ  
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                   จดัท าโดย                                                  หนา้ 2-23 
                  บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่ 2.1  สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (คร้ังที ่1) 
 บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ด าเนินการ รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการ ปัญหาและแนวทางแก้ไข การอ้างอิง 

4. การจัดการของเสีย (ต่อ) - Synthetic Rubber โครงการจะรวบรวมไว้ในถังขนาด 
200 ลิตร ปิดผนึกก่อนติดต่อหน่วยงานราชการท่ีได้รบั
อนญุาตจากกรมโรงงานอตุสาหกรรมรบัไปก าจดัต่อไป  

- ภายในพืน้ท่ีโครงการ 
 

- โครงการมีการจัดการ Synthetic Rubber โดยโครงการจะ
รวบรวมไว้ในถังขนาด 200 ลิตร ปิดผนึกก่อนติดต่อให้บริษัท 
เบตเตอร ์เวิลด ์กรีน จ ากัด (มหาชน) ซึ่งไดร้บัอนุญาตจากกรม
โรงงานอตุสาหกรรมรบัไปก าจดัต่อไป 

- ไม่พบปัญหา 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปท่ี 2.22 บริเวณรวบรวมของเสีย 

 

 

- กากตะกอนจากการเจีย ร (Roll Grinding Sludge) 
โครงการจะรวบรวมไวใ้นกระบะ (Lugger) ก่อนติดต่อ
ให้ ห น่ วย งาน ท่ี ได้ รับ อนุญ าต จากก รม โรงงาน
อตุสาหกรรมรบัไปก าจดัต่อไป 

- ภายในพืน้ท่ีโครงการ 
 

- โครงการมีการจัดการกากตะกอนจากการเจียร (Roll Grinding 
Sludge) โดยโครงการจะรวบรวมไว้ในกระบะ (Luger) ก่อน
ติดต่อให้บริษัท เบตเตอร ์เวิลด์ กรีน จ ากัด (มหาชน) ซึ่งไดร้บั
อนญุาตจากกรมโรงงานอตุสาหกรรมรบัไปก าจดัต่อไป 

- ไม่พบปัญหา 
 

- ก ระด าษ ก รอ งป น เป้ื อ น  (Coolant Contaminated 
Paper Filter)  โค ร งก ารจ ะ รวบ ร วม ไว้ ใน ก ระ บ ะ 
(Lugger) ก่อนติดต่อให้หน่วยงานท่ีได้รบัอนุญาตจาก
กรมโรงงานอตุสาหกรรมรบัไปก าจดัต่อไป 

- ภายในพืน้ท่ีโครงการ 
 

- โครงการมี การจัดการกระดาษกรองปนเป้ือน (Coolant 
Contaminated Paper Filter) โดยโครงการจะรวบรวมไว้ใน
กระบะ (Luger) ก่อนติดต่อใหบ้ริษัท เบตเตอร ์เวิลด ์กรีน จ ากัด 
(มหาชน) ซึ่งไดร้บัอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมรบัไป
ก าจดัต่อไป (รูปท่ี 2.22) 

- ไม่พบปัญหา 
 

      3) แผงเซลลแ์สงอาทติย ์
- แผงเซลลเ์กิดจากการช ารุดเสียหายหรือแผงเซลลเ์สือ

สภาพ (25 ปี) กรณีท่ีอยู่ในระยะประกันต้องส่งคืนให้
ผู้ผลิตทั้งหมดและหากกรณี ท่ีอยู่นอกขอบเขตการ
รบัประกันหรือหมดอายุการใช้งานโครงการต้องส่งให้
หน่วยงานท่ีไดร้บัอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม
น าไปก าจดั 

 
- แผงเซลลแ์สงอาทิตย ์

 
- ปัจจุบันยังไม่พบแผงเซลลท่ี์มีความช ารุดเสียหาย หากพบแผง

เซลลช์ ารุดเสียหายผูร้ ับเหมาจะเป็นผู้ด  าเนินการประสานงาน 
ใหห้น่วยงานท่ีไดร้บัอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมน าไป
ก าจดั 

 
- ไม่พบปัญหา 

 
- 

 (2)  ของเสียจากอาคารส านักงาน 
- จัด ให้มี ถั ง รอ งรับขยะมูลฝอย  3 ป ระ เภท  ได้แก่  

ขยะมลูฝอยทั่วไป ขยะมลูฝอยรีไซเคิล และขยะมลูฝอย
อนัตรายจากส านกังาน 

 

 
- ภายในพืน้ท่ีโครงการ 

 
- โครงการจัดให้มีถังรองรับขยะมูลฝอย 3 ประเภท ได้แก่  

ขยะมลูฝอยทั่วไป ขยะมลูฝอยรีไซเคิล และขยะมลูฝอยอนัตราย
จากส านกังาน (รูปท่ี 2.23) 

 
- ไม่พบปัญหา 

 
 
 
 
 
 
 

 
รูปท่ี 2.23 ถงัขยะรวบรวมมลูฝอยแต่ละประเภท 

 
 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ  
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                   จดัท าโดย                                                  หนา้ 2-24 
                  บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่ 2.1  สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (คร้ังที ่1) 
 บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ด าเนินการ รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการ ปัญหาและแนวทางแก้ไข การอ้างอิง 

4. การจัดการของเสีย (ต่อ) - ขยะทั่ วไป ส่วนใหญ่ประกอบด้วย เศษกระดาษและ
พลาสติกท่ีไม่สามารถน ากลับไปใช้ประโยชน์ซ ้าได้
เนื่องจากมีการปนเป้ือนอาหาร โครงการไดจ้ัดเตรียมถัง
รองรบัขยะซึ่งจะน าไปวางบริเวณต่างๆ ก่อนติดต่อให้
หน่วยงานท่ีรบัผิดชอบในพืน้ท่ีมารบัไปก าจดัต่อไป 

ภายในพืน้ท่ีโครงการ - โครงการได้จัดให้มีถังขยะสี เหลือง เพื่ อรองรับขยะทั่ วไป  
ส่วนใหญ่ประกอบดว้ย เศษกระดาษและพลาสติกท่ีไม่สามารถ
น ากลบัไปใชป้ระโยชนซ์ า้ (รูปท่ี 2.23) โดยวางไวบ้ริเวณอาคาร
ต่างๆ และติดต่อให้เทศบาลเมืองมาบตาพุดรับไปก าจัดทุก
สปัดาห ์

ไม่พบปัญหา  
 
 
 
 
 

 
รูปท่ี 2.23 ถงัขยะรวบรวมมลูฝอยแต่ละประเภท 

 
 
 
 
 

 
 
 
 

ภาคผนวกที่ 12 

 

 

- ขยะรีไซเคิล เช่น กระดาษ แกว้  โลหะ และพลาสติก 
เป็นต้น โดยโครงการจะจัดเตรียมถังรองรับขยะ      
รีไซเคิลวางอยู่บรเิวณอาคารต่างๆ เพื่อรวบรวมและ
คัดแยกอีกครัง้ ก่อนติดต่อให้ ผูร้บัซือ้มารบัเพื่อน า
กลบัไปใชป้ระโยชนต์่อไป 

ภายในพืน้ท่ีโครงการ - โครงการไดจ้ัดให้มีถังขยะสีเขียว เพื่อรองรบัขยะรีไซเคิล 
เช่น กระดาษ แก้ว  โลหะ และพลาสติก เป็นต้น (รูปที่  
2.23) โดยวางอยู่บริเวณอาคารต่างๆ เพื่อรวบรวมและคัด
แยกอีกครัง้ และติดต่อใหผู้ร้บัซือ้ บรษิัท รวมเศษ จ ากดั มา
รบัเพื่อน ากลบัไปใชป้ระโยชนต์่อไป  

ไม่พบปัญหา 

- ขยะอนัตราย เช่น หลอดฟลอูอเรสเซนต ์ถ่านไฟฉาย 
แบตเตอรี่ที่ เส่ือมสภาพ สายไฟฟ้า และหมึกพิมพ ์
เป็นต้น โดยโครงการก าหนดให้มีการคัดแยกขยะ
อนัตรายตัง้แต่แหล่งก าเนิดอย่างชัดเจน จากนั้นจะ
รวบรวมไปเก็บไว้ในอาคารจนมีปริมาณมากพอ  
จึงติดต่อให้หน่วยงานที่ ได้รับอนุญาตจากกรม
โรงงานอตุสาหกรรมเขา้มารบัไปก าจดัอย่างถูกตอ้ง
ตามหลกัวิชาการต่อไป 

ภายในพืน้ท่ีโครงการ - โครงการได้จัดให้มีถังขยะสีแดง (รูปที่  2.23) เพื่อรองรับ
ขยะอันตรายจากอาคารต่างๆ เช่น หลอดฟลูออเรสเซนต์ 
ถ่านไฟฉาย แบตเตอรี่ที่ เส่ือมสภาพสายไฟฟ้า และ 
หมึกพิมพ์ เป็นต้น และรวบรวม ก่อนติดต่อให้บริษัท  
เบตเตอร ์เวิลด ์กรีน จ ากัด (มหาชน) ซึ่งไดร้บัอนุญาตจาก
กรมโรงงานอุตสาหกรรมเข้ามารบัไปก าจัดอย่างถูกตอ้ง
ตามหลกัวิชาการต่อไป (ภาคผนวกที่ 12)  

ไม่พบปัญหา 

5. ระดับเสียง 
 

- ตรวจวัดระดับ เสียงรอบแหล่งก า เนิ ด เสียงที่ 
ระดับเสียงสูงกว่า 80 เดซิ เบล (เอ ) เพื่ อจัดท า 
เส้ น แ ส ด ง ระ ดั บ เ สี ย ง  (Noise Contour Map)  
รอบแหล่งก าเนิด เพื่อให้พนักงานสวมใส่อุปกรณ์ 
ลดเสียงขณะเขา้ไปปฏิบตัิงาน 

- ภายในอาคารโรงงาน - โครงการได้จัด ให้มี การตรวจวัด เสียงในบริ เวณ ที่ มี 
ระดบัเสียงสงูกว่า 80 dB(A) เป็นประจ าทกุ 3 เดือน และได้
จดัท าแผนที่เสน้ระดบัเสียง (Noise Contour Map) ในพืน้ที่
โรงงานทั้งหมด ครัง้ล่าสุดในวันที่ 4 ก.ค. และ 20 พ.ย. 66 
เรียบรอ้ยแลว้ (ภาคผนวกที่ 15) พรอ้มทั้ง จัดท าโครงการ
อนุรกัษ์การไดย้ินและก าหนดนโยบายใหพ้นักงานสวมใส่
อุปกรณ์คุ ้มครองความปลอดภัยส่วนบุคคลขณะเข้าไป
ปฏิบตัิงานในพืน้ท่ีโรงงานทกุครัง้ 

- ไม่พบปัญหา  
 
 
 
 
 
 
 

ภาคผนวกที่ 15 

 
 
 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ  
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                   จดัท าโดย                                                  หนา้ 2-25 
                  บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่ 2.1  สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (คร้ังที ่1) 
 บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานทีด่ าเนินการ รายละเอียดการปฏิบัตติามมาตรการ ปัญหาและแนวทางแก้ไข การอ้างอิง 
5. ระดับเสียง (ตอ่) 

 
- จัดให้มีอุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลที่

สามารถป้องกนัอนัตรายจากเสียงดงัแก่คนงาน 
-   ภายในอาคารโรงงาน - โครงการจัด ให้มี อุปกรณ์ คุ ้มครองความปลอดภัย 

ส่วนบุคคล เช่น ที่ครอบหู และปลั๊กอดุหู ท่ีสามารถป้องกัน
อนัตรายจากเสียงดงัใหแ้ก่พนกังาน (รูปท่ี 2.24)  

- ไม่พบปัญหา  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปท่ี 2.24 พนกังานสวมใส่ที่ครอบห/ูที่อดุห ู

 
 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ  
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                   จดัท าโดย                                                  หนา้ 2-26 
                  บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่ 2.1  สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (คร้ังที ่1) 
 บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานทีด่ าเนินการ รายละเอียดการปฏิบัตติามมาตรการ ปัญหาและแนวทางแก้ไข การอ้างอิง 
5. ระดับเสียง (ตอ่) 
 

- จัดให้มีสัญลักษณ์/ป้ายเตือนแสดงบริเวณที่มีระดับ
เสียงดังกว่า 80 เดซิเบล (เอ) และก าหนดใหพ้นักงาน 
ที่ เข้าไปปฏิบัติงานในบริเวณดังกล่าวสวมอุปกรณ์ 
ลดเสียง 

- พืน้ท่ีโครงการ 
 
 
 

- โครงการติดตัง้เครื่องจกัรหลกัภายในอาคาร ซึ่งเป็นอาคาร
ปิด และพนกังานจะปฏิบตัิงานในหอ้งควบคมุ และโครงการ
ไดจ้ดัใหม้ีสญัลกัษณ/์ป้ายเตือนใหส้วมใส่อุปกรณ์คุม้ครอง
ความปลอดภยัส่วนบุคคล ในบริเวณที่มีระดบัเสียงดงักว่า 
80 dB(A) (รูปที่  2.25) และก าหนดให้พนักงานที่ เข้าไป
ปฏิบัติงาน ในบริเวณดังกล่าว ตอ้งสวมอุปกรณ์คุม้ครอง
ความปลอดภัยส่วนบุคคล (รูปที่  2.24) โดยโครงการได้มี
การตรวจสอบสมรรถภาพการได้ยินของพนักงานที่
ปฏิบตัิงานท่ีมีเสียงดงัเป็นประจ าทกุปี 

- ไม่พบปัญหา  
 
 
 
 
 

 
รูปท่ี 2.24 พนกังานสวมใส่ที่ครอบห/ูที่อดุห ู

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปท่ี 2.25 ป้ายเตือนพืน้ท่ีที่มเีสียงดงั 

 
 
 
 
 
 
 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ  
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                   จดัท าโดย                                                  หนา้ 2-27 
                  บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่ 2.1  สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (คร้ังที ่1) 
 บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานทีด่ าเนินการ รายละเอียดการปฏิบัตติามมาตรการ ปัญหาและแนวทางแก้ไข การอ้างอิง 
5. ระดับเสียง (ตอ่) 

 
- จัด ให้มี โค รงการอนุ รักษ์ การได้ยิ น  (Hearing 

Conservation Program) การบรหิารจดัการป้องกนั
ไม่ใหพ้นกังานสัมผสัเสียงดงัเป็นเวลานาน ในพืน้ที่
ที่มีเสียงดงัมากกว่า 85 เดซิเบลเอ 

 

- พื ้ น ที่ โค รงก า รที่ มี
เสียงดังมากกว่า 85 
เดซิเบล (เอ) 
 
 

- โครงการจัดใหม้ีโครงการอนุรกัษ์การไดย้ิน (Hearing 
Conservation Program) การบริหารจ ัดการป้องกัน
ไม่ใหพ้นักงานสัมผัสเสียงดังเป็นเวลานาน ในพืน้ที่  
ที่มีเสียงดังมากกว่า 85 เดซิเบล (เอ) (ภาคผนวกที่ 16)  

- ไม่พบปัญหา 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 

ภาคผนวกที่ 16 

 

 
 
 
 
 
 
 

รูปท่ี 2.26 การอบรมพนกังานดา้นความปลอดภยั  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 

ภาคผนวก ที่ 1 

- อบรมใหพ้นักงานมีความรูเ้ก่ียวกับอนัตรายที่ไดร้บั
จากการสมัผสัเสียงดงั เพื่อใหเ้กิดความรว่มมือ และ
ปฏิบัติตามค าแนะน าหรือกฎระเบียบเก่ียวกับการ
ป้องกนัอนัตรายจากเสียงอย่างเครง่ครดั 

- พืน้ท่ีโครงการ 
 
 
 

- โครงการจดัอบรมใหพ้นกังานมีความรูเ้ก่ียวกับอันตราย 
ที่ไดร้บัจากการสัมผัสเสียงดัง เพื่อให้เกิดความร่วมมือ 
และปฏิบัติตามค าแนะน าหรือกฎระเบียบเก่ียวกับ 
การป้องกนัอนัตรายจากเสียงอย่างเครง่ครดั (รูปที่ 2.26) 

- ไม่พบปัญหา 
 

 

- ก าหนดระดบัเสียงเฉล่ีย 24 ชั่วโมง (Leq-24 ชั่วโมง) 
ที่รมิรัว้โครงการใหม้ีค่าไม่เกิน 70 เดซิเบลเอ 

- รมิรัว้โครงการ 
 

- โครงการด า เนินการตรวจวัด ระดับ เสียงเฉ ล่ีย  24  
ชั่วโมง (Leq-24 ชั่วโมง) ที่รมิรัว้โครงการ ในวนัท่ี 31 ต.ค. 
- 7 พ.ย. 67 ผลการติดตามตรวจวัดมีค่า 54.0 - 67.6  
เดซิเบล (เอ) ซึ่งมีค่าเป็นไปตามเกณฑม์าตรฐานก าหนด 
(ภาคผนวก ที่ 1)  

- ไม่พบปัญหา 
 

 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ  
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                   จดัท าโดย                                                  หนา้ 2-28 
                  บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่ 2.1  สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (คร้ังที ่1) 
 บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ด าเนินการ รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการ ปัญหาและแนวทางแก้ไข การอ้างอิง 

6. การคมนาคม 
 

- กวดขนัใหพ้นกังานขบัรถ และปฏิบตัิตามกฎจราจร และ
ขอ้ก าหนดท่ีก าหนดขึน้โดยพิจารณาถึงความเหมาะสม
เฉพาะของโครงการ 

- บริเวณภายในและ  นอก
พืน้ท่ีโครงการ 

- โครงการได้ก าหนดกฎจราจรแบบเดินรถทางเดียว และติดตั้ง
ป้ายจราจรภายในพื ้นท่ีโครงการ เช่น ก าหนดความเร็วรถ
ภายในโครงการไม่เกิน 10 กิโลเมตรต่อชั่ วโมง (รูปท่ี 2.27) 
ส  าหรับบริเวณ ท่ีมีคนพลุกพล่าน หรือบริเวณลานจอดรถ  
รวมถึงก าหนดแบบช่องทางการจราจร ส าหรับการขับรถเข้า
ภายในพืน้ท่ีโครงการ (ภาคผนวกท่ี 17) 

- ไม่พบปัญหา 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปท่ี 2.27 ป้ายจราจรในพืน้ท่ีโครงการ 
 
 
 
 
 
 

ภาคผนวกท่ี 17 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ  
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                   จดัท าโดย                                                  หนา้ 2-29 
                  บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่ 2.1  สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (คร้ังที ่1) 
 บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานทีด่ าเนินการ รายละเอียดการปฏิบัตติามมาตรการ ปัญหาและแนวทางแก้ไข การอ้างอิง 
6. การคมนาคม (ต่อ) 
 

- จัดให้มี เจ้าหน้าที่ อ  านวยความสะดวกและจัด
ระเบียบการจราจรบรเิวณทางเขา้ออกโครงการ   

- บริเวณทางเข้าออก
โครงการ 

- โครงการได้จัดให้มี เจ้าหน้าที่อ  านวยความสะดวก  
และจดัระเบียบการจราจรบริเวณทางเขา้-ออกโครงการ
ตลอด 24 ชั่วโมง (รูปท่ี 2.28) 

- ไม่พบปัญหา 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปท่ี 2.28 เจา้หนา้ที่อ  านวยความสะดวกและจดัระเบียบ
การจราจรบรเิวณทางเขา้ออกโครงการ 

- ควบคุมน า้หนักรถบรรทุกให้เป็นไปตามมาตรฐาน
หรือกฎหมายที่ก าหนด เพื่อป้องกันความเสียหาย
ของพืน้ท่ีผิวจราจร     

- เสน้ทางการจราจร - โครงการมีการควบคุมน า้หนักรถบรรทุกใหเ้ป็นไปตาม
มาตรฐานหรือกฎหมายที่ก าหนดเพื่อป้องกันความ
เสียหายของพืน้ที่ผิวจราจร (รูปที่ 2.29) โดยก าหนดให้
รถบรรทุกทกุคนัตอ้งชั่งน า้หนกัใหเ้ป็นไปตามมาตรฐาน
หรือกฎหมาย ก่อนออกนอกโครงการ     

- ไม่พบปัญหา 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปท่ี 2.29 ระบบควบคมุน า้หนกัรถบรรทกุ 
- งดการขนส่งวัตถุดิบ สารเคมี  ผลิตภัณฑ์  และ 

ของเสีย ในชั่วโมงเร่งด่วน (เวลา 07:00-08:00 น. 
และ 17:00-18:00 น.) บริเวณเสน้ทางจราจรที่อาจ
ส่งผลกระทบต่อชมุชน 

- เส้นทางจราจรที่อาจ
ส่งผลกระทบต่อชมุชน 

- โครงการไม่ไดท้ าการขนส่งวตัถุดิบ สารเคมี ผลิตภัณฑ์
และของเสีย ในชั่วโมงเร่งด่วนบริเวณเสน้ทางจราจรที่
อาจส่งผลกระทบต่อชมุชน 

- ไม่พบปัญหา 
 

- 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ  
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                   จดัท าโดย                                                  หนา้ 2-30 
                  บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่ 2.1  สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (คร้ังที ่1) 
 บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ด าเนินการ รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการ ปัญหาและแนวทางแก้ไข การอ้างอิง 

7. การระบายน ้าและป้องกันน ้า
ท่วม    
   

-  น า้ฝนและน ้าหลากจากบริเวณพื ้นท่ีท่ีไม่ปนเป้ือน เช่น 
น ้าฝนท่ีตกในบริเวณพื ้นท่ีหลังคาของอาคาร เป็นต้น  
จะถู ก ระบ ายล งสู่ บ่ อ น ้ า  (V-ditch)  ขนาด  19,000 
ลกูบาศกเ์มตร ก่อนระบายลงสู่รางระบายน า้ของนิคม ฯ 
ต่อไป 

- พืน้ท่ีโครงการ - โครงการมีการจัดการน า้ฝนและน า้หลากจากบริเวณพืน้ท่ีท่ีไม่
ปนเป้ือน เช่น น า้ฝนท่ีตกในบริเวณพืน้ท่ีหลังคาของอาคาร 
เป็นต้น จะถูกระบายลงสู่บ่อน ้า (V-ditch) ขนาด 19,000 
ลกูบาศกเ์มตร ก่อนระบายลงสู่รางระบายน า้ของนิคม ฯ ต่อไป 
(รูปท่ี 2.30) 

- ไม่พบปัญหา  
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปท่ี 2.30 บ่อน า้ (V-ditch)  

- จดัใหม้ีบ่อหน่วงน า้ฝนขนาดไม่นอ้ยกว่า 32,671 ลกูบาศก์
เมตร เพิ่มเติมเพื่อใหส้ามารถจดัการปริมาณน า้ฝนท่ีตอ้ง
หน่วงระยะเวลา 3 ชั่วโมง ไดท้ัง้หมด 

- ภายในพืน้ท่ีโครงการ - โครงการจัดให้มีบ่อหน่วงน ้าฝนขนาดไม่น้อยกว่า 32,671 
ลกูบาศกเ์มตร เพิ่มเติมเพื่อใหส้ามารถจัดการปริมาณน า้ฝนท่ี
ต้องหน่วงระยะเวลา 3 ชั่ วโมง ได้ทั้งหมดตามท่ีมาตรการ
ก าหนดเรียบรอ้ยแลว้ (รูปท่ี 2.31) (ภาคผนวกท่ี 41) 

 

- ภาคผนวกท่ี  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปท่ี 2.31 บ่อหน่วงน า้ฝน 
 
 
 
 
 

 
 

ภาคผนวกท่ี 41 

 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ  
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                   จดัท าโดย                                                  หนา้ 2-31 
                  บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่ 2.1  สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (คร้ังที ่1) 
 บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานทีด่ าเนินการ รายละเอียดการปฏิบัตติามมาตรการ ปัญหาและแนวทางแก้ไข การอ้างอิง 
8.   สภาพสังคม-เศรษฐกิจ 
 

- น า้ฝนท่ีอาจปนเป้ือนจากลานคอนกรีตส าหรับเก็บ  ถัง
เปล่าปนเป้ือนในช่วงเวลา 15 นาทีแรก จะถูกรวบรวมเขา้
สู่บ่อพกั (sump pit) ก่อนสบูเขา้สู่ระบบบ าบดัน า้เสียของ
โครงการ 

 

- ลานคอนกรีตส าหรับ
เก็บถงัเปล่าปนเป้ือน 

- โครงการมีการจัดการน ้าฝนท่ีอาจปนเป้ือนจาก
ลานคอนกรีตส าหรับเก็บถังเปล่าปนเป้ือนใน
ช่วงเวลา 15 นาทีแรก จะถูกรวบรวมเข้าสู่บ่อพัก 
(Sump pit) (รูปท่ี 2.32) ก่อนสูบเขา้สู่ระบบบ าบัด
น า้เสียของโครงการ 

- ไม่พบปัญหา  
 
 
 
 
 
 
 

รูปท่ี 2.32 บ่อพกัน า้ (Sump pit) 

- พิจารณาจ้างแรงงานในท้องถิ่นที่มีคุณสมบัติตรง
ตามความตอ้งการของโครงการใหม้ากที่สดุ 

 

- ชุมชนข้างเคียงที่ตั้ง
โครงการ 

- โครงการได้พิจารณาจ้างพนักงานที่ อยู่ ใน
จงัหวดัระยอง (แรงงานทอ้งถิ่น) ที่มีคุณสมบัติ
ตรงตามความต้องการของโครงการเป็น 
อันดับแรก โดยปัจจุบันโครงการมีพนักงาน 
เป็ นพนั ก งานที่ อ ยู่ ใน เขตจั งหวัด ระยอง 
รอ้ยละ 60 ของพนักงานทั้งหมด (ภาคผนวกที่ 
18) 

- ไม่พบปัญหา  
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาคผนวกที่ 18 
- จัดให้มีขั้นตอนการรับเรื่องร้องเรียนจากชุมชน        

(ดงัรูปท่ี1) 
- พื ้น ที่ โค รงก ารและ

ชมุชนรอบโครงการ 
- โค รงก ารได้มี ก ารจัด ท า ขั้น ต อนก ารรับ 
เรื่องรอ้งเรียนจากชุมชน (ภาคผนวกที่  19)  
เรียบรอ้ยแลว้ 

- ไม่พบปัญหา  

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
ภาคผนวกที่ 19 

 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ  
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                   จดัท าโดย                                                  หนา้ 2-32 
                  บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่ 2.1  สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (คร้ังที ่1) 
 บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ด าเนินการ รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการ ปัญหาและแนวทางแก้ไข การอ้างอิง 

8.   สภาพสังคม-เศรษฐกิจ (ต่อ) 
 

- จัดให้มีกิจกรรมเพื่อประชาสัมพันธ์ข้อมูลโรงงานเป็น
ประจ าทุกปี เช่น เขา้พบกลุ่มเป้าหมายโดยตรงหรือติด
ประกาศข้อมูลข่าวสารของโครงการเพื่อให้หน่วยงาน
ราชการ ผู้น าชุมชน และชุมชนโดยรอบได้รับทราบ
ขอ้มลูอย่างต่อเนื่อง 

- เข้าร่วมกิจกรรมต่างๆ กับชุมชนใกล้เคียง เพื่อสรา้ง
ความสมัพนัธท่ี์ดีกบัชมุชนอย่างสม ่าเสมอ 

- จัดให้มีแผนปฏิบัติการในการชี ้แจง/ประชาสัมพันธ์
โครงการและจัดให้มีฝ่ายบริหารด้านสิ่งแวดล้อมเพื่อ
แก้ไขปัญหาขอ้รอ้งเรียนจากชุมชนและเป็นหน่วยงาน
รบัผิดชอบในการเผยแพร่ขอ้มลูข่าวสารโครงการและรบั
ฟังความคิดเห็นของประชาชนรอบๆโครงการ ในรศัมี 5 
กิโลเมตร โดยแบ่งเป็น 
(1) แผนปฏิบตัิส  าหรบัชมุชนท่ีเคยรอ้งเรียนโครงการ 

1) วิธีการด าเนินงาน 
- ชีแ้จงขั้นตอนการด าเนินการแก้ไขปัญหาข้อ
รอ้งเรียนท่ีโครงการไดด้  าเนินการผ่านมา 

- รบัฟังและสอบถามเก่ียวกับผลท่ีเกิดขึน้จาก
การแกไ้ขอย่างต่อเนื่อง ทกุ 2 เดือน 

 

-    ชุมชนข้างเคียงท่ีตั้ ง  
โครงการ 

- บริษัทฯ ไม่เคยเกิดเหตุการณ์ต่างๆ ท่ีมีผลกระทบ
ต่อชุมชน หรือมีขอ้รอ้งเรียนจากชุมชน ทัง้นีบ้ริษัทฯ 
ได้ปฏิบัติตามมาตรการ  โดยได้จัดท าแผ่นผับ
ประชาสัมพันธ์ โค รงการ  และเปิ ด โอกาสให้
ห น่วยงานภายนอก หรือประชาชนเข้าเยี่ ยม
โครงการได ้พรอ้มทัง้ไดจ้ดัมมุส าหรบัเผยแพรข่อ้มลู
ข่าวสาร (รูป ท่ี  2.33) (ภาคผนวกท่ี  20) และได้
จดัท าระเบียบปฏิบตัิงาน เพื่อด าเนินการหากเกิดขอ้
รอ้งเรียนจากชุมชน นอกจากนีย้งัไดจ้ัดใหม้ีระเบียบ
ปฏิบตัิตามมาตรฐาน (SOP) เรื่องการบริหารจดัการ
ก ร ณี เกิ ด ข้ อ ร้ อ ง เ รี ย น  (SO-ENV-46-0007) 
(ภาคผนวกท่ี 19) โดยได้ก าหนดให้รองประธานฯ 
ฝ่ายความปลอดภยัและสิ่งแวดลอ้มร่วมกับแผนกท่ี
เก่ียวข้องด าเนินการวิเคราะห์สาเหตุและวิธีการ
ด าเนินการแก้ไขป้องกันข้อร้องเรียนรวมถึงเป็น
หน่วยงานรบัผิดชอบในการเผยแพร่ขอ้มูลข่าวสาร
และรบัฟังความคิดเห็นของประชาชน  

- ไม่พบปัญหา  
 
 
 
 
 
  
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปท่ี 2.33 มมุส าหรบัเผยแพรข่อ้มลูข่าวสารของโครงการ 

\ 
 
 
 

 
 

 
ภาคผนวกท่ี 20 

 
 
 
 
 
 
 
 

ภาคผนวกท่ี 19 

 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ  
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                   จดัท าโดย                                                  หนา้ 2-33 
                  บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่ 2.1  สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (คร้ังที ่1) 
 บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานทีด่ าเนินการ รายละเอียดการปฏิบัตติามมาตรการ ปัญหาและแนวทางแก้ไข การอ้างอิง 
8. สภาพสังคม-  เศรษฐกิจ (ต่อ) 2) พืน้ท่ีปฏิบตัิการ 

- ชมุชนท่ีรอ้งเรียนโครงการ 
        3) ผูร้บัผิดชอบ 

- โครงการและฝ่ายบรหิารดา้นส่ิงแวดลอ้ม 
        4)  ระยะเวลาด าเนินการ 

- ตลอดช่วงด าเนินการ 
        (2)  แผนปฏิบตัิส าหรบัชมุชนโดยรอบโครงการ 
   1) วิธีการด าเนินงาน 
       ทั่วไป 

- ประชาสัมพันธ์ให้ทราบถึงการด าเนินการของ
โครงการและมาตรการทางด้านส่ิงแวดลอ้มผ่าน
ทางผูน้  าชุมชน เช่น เขา้พบกลุ่มเป้าหมายโดยตรง
หรือติดประกาศขอ้มูลข่าวสารของโครงการแต่ละ
แห่ง ปีละ 1 ครัง้ 

 

-    ชมุชนขา้งเคียงที่ตัง้  
โครงการ 

- โครงการมีการประชาสัมพันธ์ให้ชุมชนและ
หน่วยงานราชการไดท้ราบถึงการด าเนินการ
ของโครงการอย่ างต่ อ เนื่ อง  (รูปที่  2.34) 
(ภาคผนวกที่ 21) เช่น        
1. ดา้นส่ิงแวดลอ้ม 
โครงการได้รายงานผลการปฏิบัติ ต าม
มาตรการป้ องกัน  และแก้ไขผลกระทบ  
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบ
ส่ิงแวดลอ้ม ต่อหน่วยงานอนุญาต หน่วยงาน
ราชการ และผู้น าชุมชน เป็นประจ าทุกปี  
โดยในปี  2567 ได้ด  าเนินการรายงานต่อ
หน่วยงานอนุญาต หน่วยงานราชการ และ
ผูน้  าชุมชน ในวนัที่ 22 ส.ค. 67 (ภาคผนวกที่ 
21)  
• สนับสนุนกิจกรรมที่ เอื ้อประโยชน์ต่อ

ส่ิงแวดลอ้ม 
• กิจกรรมความปลอดภัยภายในโรงเรียน

กิจกรรมด้านส่ิงแวดล้อมอื่นๆ ร่วมกับ
หน่วยงานราชการและชมุชน 

• กิจกรรมเครือข่ายส่ิงแวดล้อมเชิงรุก
รว่มกบักลุ่มเพื่อนชมุชน 

• โครงการได้ด าเนินการรายงานผลการ
ปฏิบัติตามมาตรการติดตามตรวจสอบ
คุณ ภาพ ส่ิ งแวดล้อมต่ อหน่ วยงาน
อนุญาต หน่วยงานราชการ และผู้น า
ชมุชน (ภาคผนวกที่ 21) 

- ไม่พบปัญหา 
 
 
 
 
 

 
 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปท่ี 2.34 การน าเสนอผลการด าเนินงานของโครงการ
ต่อหน่วยงานราชการ และผูน้  าชมุชน ประจ าปี 2567 

 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 
ภาคผนวกที่ 21 

 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ  
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                   จดัท าโดย                                                  หนา้ 2-34 
                  บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่ 2.1  สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (คร้ังที ่1) 
 บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานทีด่ าเนินการ รายละเอียดการปฏิบัตติามมาตรการ ปัญหาและแนวทางแก้ไข การอ้างอิง 
8.  สภาพสังคม-  เศรษฐกิจ (ต่อ)        ทั่วไป (ต่อ) 

- มีส่วนร่วมในกิจกรรมของท้องถิ่นโดยเฉพาะ
กิจกรรมทางดา้นส่ิงแวดลอ้ม             

 
            

 

  
2. ดา้นการศกึษา 

- 12 ม.ค. 67 บริจาคสิ่งของใหก้ับชุมชน และโรงเรยีน 
เนื่องในวนัเด็กแห่งชาติ 

3. ดา้นวฒันธรรม 
- 10 เม.ย. 67 ร่วมกิจกรรมวันสงกรานตก์ับการนิคม

และชมุชน 
- 15 พ.ย. 67 สนับสนุนกิจกรรมลอยกระทงภายใน

พืน้ท่ีชมุชน 
4. ดา้นสนบัสนนุและบรจิาคส าหรบักิจกรรมต่างๆ 

- 19 มี.ค., 18 ก.ค. และ 21 พ.ย. 67 บริจาคเลือด 
รว่มกบัทาง WHA และการนิคม ฯ 

- 27 ก.ย. 67 บริจาคส่ิงของส าหรับพื ้นที่ภาคเหนือ 
ที่ไดร้บัผลกระทบน า้ท่วม 

- 6 ต.ค. 67 คนเหล็กมินิมาราธอนเพื่อการกศุล 
- 17 พ.ย. 67 สนบัสนนุงานวิ่งดว้ยใจใหด้ว้ยรกั ครัง้ที่ 9 

5. ดา้นส่ิงแวดลอ้ม 
- 3 กมุภาพนัธ ์2567 ปลกูป่าชายเลน สถานท่ี อ่าวทุ่ง

โปรง อ าเภอสตัหีบ จงัหวดัชลบรุี 
- 11 พฤษภาคม 2567 สรา้งคอนโดปู สถานที่ พระ

เจดีย ์กลางน า้ ระยอง 
ทั้งนี ้โครงการจะสนับสนุนส่งเสริมเขา้ร่วมกิจกรรมของ
ชมุชนหากมีโอกาสที่เหมาะสม 
        

 

 
 
 
 
 

 
 

 

 
 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาคผนวกที่ 21 

 
 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ  
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                   จดัท าโดย                                                  หนา้ 2-35 
                  บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่ 2.1  สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (คร้ังที ่1) 
 บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานทีด่ าเนินการ รายละเอียดการปฏิบัตติามมาตรการ ปัญหาและแนวทางแก้ไข การอ้างอิง 
8.  สภาพสังคม-เศรษฐกิจ (ต่อ)        เมื่อมีขอ้รอ้งเรียน 

- ฝ่ายบริหารด้านส่ิงแวดลอ้มรับฟังปัญหาและข้อ
ร้องเรียนของผู้ร ้อ งทุกข์โดยตรง และกรอก
รายละเอียดค ารอ้งทุกข์ลงในแบบฟอรม์ค ารอ้ง
ทกุข ์

- ตรวจสอบขอ้เท็จจริงและสาเหตุของขอ้รอ้งเรียนที่
เกิดขึน้โดยให้ผู้จัดการแผนกที่เก่ียวข้องกับเรื่อง 
รอ้งทกุข ์ดงักล่าว (ด าเนินการภายใน 1-2 วนั) 

- ให้ผู้จัดการแผนกที่ เก่ียวข้องกับข้อรอ้งเรียนนั้น
ด า เนิ น ก ารแก้ ไข เ ก่ี ย วกับ ปัญ หาที่ เกิ ด ขึ ้น 
(ด าเนินการภายใน 2-3 วนั) 

- ฝ่ายบริหารดา้นส่ิงแวดลอ้มแจง้ผูร้อ้งทุกข์ขณะที่
องคก์รก าลงัด าเนินการแกไ้ข ตามค ารอ้งทกุขน์ัน้ 

- เมื่อแก้ไขปัญหาตามค ารอ้งทุกข์นั้นเสร็จสิน้แล้ว   
ให้ด  าเนินการแก้ไข ตามแจ้งแก่ผู้รอ้งทุกข์ถึงผล
การด าเนินการแกไ้ขปัญหาที่เกิดขึน้ 

การติดตามตรวจสอบ 
- ด าเนินการติดตามตรวจสอบคุณภาพส่ิงแวดลอ้ม

ตามที่ไดก้ าหนดไว ้
- แจง้ผลการติดตามตรวจสอบแก่ผูร้อ้งเรียนใหท้ราบ

ตามระยะเวลาที่ก าหนดไวใ้นการแกไ้ขปัญหา 
- สรุปผลการแกไ้ขปัญหาที่เกิดขึน้ใหผู้ร้อ้งเรียนทราบ 

2) พืน้ท่ีปฏิบตัิการ 
- ชมุชนโดยรอบพืน้ท่ีโครงการรศัมี 5 กิโลเมตร 

3) ผูร้บัผิดชอบ 
- โครงการและฝ่ายบรหิารดา้นส่ิงแวดลอ้ม 

4) ระยะเวลาด าเนินการ 
- ตลอดช่วงด าเนินการ 

  
- หากโครงการ พบว่า มีข้อรอ้งเรียนเกิดขึน้ 

โครงการจะปฏิบัติตามขั้นตอนที่ก าหนดไว ้
พรอ้มทัง้ ท าการติดตามตรวจสอบคุณภาพ
ส่ิ งแวดล้อม  และแจ้งผลการติ ดตาม
ตรวจสอบ และสรุปผลการแก้ไขปัญหาที่
เกิดขึน้ให้ผูร้อ้งเรียนทราบตามที่มาตรการ
ก าหนดไว ้

- บรษิัท ฯ ไดจ้ดัใหม้ีระเบียบปฏิบตัิมาตรฐาน 
(SOP) เรื่องการบริหารจัดการกรณีเกิดข้อ 
รอ้งเรียน (SO-ENV-46-0007) (ภาคผนวก
ที่ 19) โดยไดก้ าหนดใหร้องประธานฯ ฝ่าย
ความปลอดภัยและส่ิงแวดล้อมร่วมกับ
แผนกที่เก่ียวขอ้งด าเนินการวเิคราะหส์าเหตุ
แล ะวิ ธี ก า รด า เนิ น ก ารแก้ ไขป้ อ งกั น  
ข้อ ร้อ ง เรี ย น  ร ว ม ถึ ง เ ป็ น ห น่ ว ย ง าน
รับผิดชอบในการเผยแพร่ข้อมูลข่าวสาร 
และรบัฟังความคิดเห็นของประชาชน 

 

- ไม่พบปัญหา 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
ภาคผนวกที่ 19 

 
 
 

  
 
 
 
 

 
 
 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ  
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                   จดัท าโดย                                                  หนา้ 2-36 
                  บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่ 2.1  สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (คร้ังที ่1) 
 บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานทีด่ าเนินการ รายละเอียดการปฏิบัตติามมาตรการ ปัญหาและแนวทางแก้ไข การอ้างอิง 
9. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย  
9.1 อาชีวอนามัยและความปลอดภัย 

- จัดสภาพการท างานและสภาพแวดล้อมในการท างาน 
ที่ปลอดภยัและถกูสขุลกัษณะ 

- ภายในพืน้ท่ีโครงการ - โครงการไดจ้ัดให้กิจกรรม 5ส. เพื่อให้มีสภาพการ
ท างานและสภาพแวดลอ้มในการท างานที่ปลอดภยั
และถกูสขุลกัษณะ 

- ไม่พบปัญหา - 
 

- ส่งเสริมสนับสนุนการปฏิบัติงานพนักงานไม่ให้ได้รับ
อนัตรายต่อชีวิต รา่งกายจิตใจ และสขุภาพอนามยั 

- ภายในพืน้ท่ีโครงการ - โครงการมีการส่งเสริมสนับสนุนการปฏิบัติงาน 
ของพนักงานโดยจัดให้มีสภาพการท างานและ
สภาพแวดล้อมในการท างานที่ ปลอดภัยและ 
ถูกสุขลักษณะ โดยจัดให้มีการอบรมเรื่องความ
ปลอดภัยในการท างาน และเพื่อเป็นการส่งเสริม
สุขภาพอนามัย โครงการจัดใหม้ีสถานที่ออกก าลัง
กายภายหลังเลิกงานในพืน้ที่โครงการ (รูปที่ 2.35) 
(ภาคผนวกที่ 22) 

- ไม่พบปัญหา  
 
 

 
 

 
 

 
 

รูปท่ี 2.35 ฟิตเนสประจ าโครงการ 
 
 
 
 
 
 

 
 

 

ภาคผนวกที่ 22 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ  
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                   จดัท าโดย                                                  หนา้ 2-37 
                  บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่ 2.1  สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (คร้ังที ่1) 
 บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานทีด่ าเนินการ รายละเอียดการปฏิบัตติามมาตรการ ปัญหาและแนวทางแก้ไข การอ้างอิง 
9. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย  
9.1 อาชีวอนามัยและความปลอดภัย 

- จัดให้มีการบริหารจัดการและด าเนินการด้านความ
ปลอดภยั อาชีวอนามยั และสภาพแวดลอ้มในการท างาน
ตามที่กฎหมายที่เก่ียวขอ้งก าหนด 
 

- ภายในพืน้ท่ีโครงการ - บรษิัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั มีการ
บริหารจัดการด้านความปลอดภัย อาชีวอนามัย 
และส่ิงแวดลอ้ม เพื่อป้องกันและดูแลสุขภาพ และ
ความปลอดภัยของพนกังานรวมถึงสภาพแวดลอ้ม
ในการท างานด้วย ทั้งนี ้ทางบริษัทฯ มีการบริหาร
จดัการดงันี ้(ภาคผนวกที่ 23)  
1. การบรหิารจดัการดา้นวิศวกรรม เช่น  
- จดัใหม้ีหอ้งควบคมุเครื่องจกัร (Control room) 

เพื่อลดระยะเวลาในการสัมผัส และป้องกัน
การสมัผสัโดยตรงต่อปัจจยัเส่ียงต่างๆ  

- จัดให้มีการปิดกั้นเครื่องจักร เช่น มีฝาครอบ
สารเคมี  เพื่ อป้องกันสารระเหย หรือการ
กระเด็นของสารเคมี  

- การก าหนดพื ้นที่อันตราย เช่น การท าการด์
และระบบความปลอดภยั 

2. การควบคมุดา้นการบรหิารจดัการ เช่น  
- จัดให้มีการอบรมให้ความรูเ้ก่ียวกับอันตราย

และโรคจากการท างาน รวมถึงความรูเ้รื่องการ
ช่วยเหลือเบื ้องต้น หรือการปฐมพยาบาล
เบือ้งตน้ 

- จัดให้มีการหมุนเวียนพนักงาน เพื่อลดการ
สมัผสัปัจจยัเส่ียงกบัพนกังาน  

- จดัใหม้ีการตรวจสขุภาพของพนกังานทกุคน 
- มีการรณรงคน์โยบายและขอ้ก าหนดที่ชัดเจน

ให้พนัก งาน ใน เรื่อ งการสวมใส่อุปกรณ์
คุม้ครองความปลอดภยัส่วนบคุคล โดยเนน้ย า้
เรื่องการสวมใส่อย่างถูกต้องเหมาะสมและ
ตลอดเวลา 

- ไม่พบปัญหา  
 

 
 
 

 
 

 
 

   
 
 
 
 
 
 
 

 

 
 
 
 
 
 

 
 
 
 

ภาคผนวกที่ 23  

 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ  
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                   จดัท าโดย                                                  หนา้ 2-38 
                  บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่ 2.1  สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (คร้ังที ่1) 
 บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานทีด่ าเนินการ รายละเอียดการปฏิบัตติามมาตรการ ปัญหาและแนวทางแก้ไข การอ้างอิง 
9.1 อาชีวอนามัยและความปลอดภัย (ต่อ) - จัดให้มีเจา้หนา้ที่ความปลอดภัยในการท างาน บุคลากร 

หน่วยงานทางดา้นความปลอดภัย เพื่อด าเนินการด้าน
ความปลอดภัย โดยเจ้าหน้าที่ความปลอดภัยในการ
ท างาน ตอ้งขึน้ทะเบียนตามที่กฎหมายก าหนด 
 

- ภายในพืน้ท่ีโครงการ - โครงการจัดใหม้ีเจา้หนา้ที่ความปลอดภยัในการ
ท างาน บุคลากร หน่วยงานทางด้านความ
ปลอดภัย เพื่อด าเนินการด้านความปลอดภัย 
โดยเจ้าหน้าที่ ความปลอดภัยในการท างาน  
ขึน้ทะเบียนตามที่กฎหมายก าหนด (ภาคผนวกที่ 
8) 
 

- ไม่พบปัญหา  
 

 
 
 

 
 

 
 

   
 
 

ภาคผนวกที่ 8 
- จดัใหม้ีการแจง้ใหพ้นกังานทราบอนัตรายที่เกิดขึน้จากการ

ท างาน และคู่มือการปฏิบตัิงาน 
- ภายในพืน้ท่ีโครงการ - โครงการจดัใหม้ีการแจง้ใหพ้นักงานทราบอนัตราย 

ที่เกิดขึน้จากการท างานโดยจัดใหม้ีการอบรมเรื่อง
ความปลอดภัยในการท างาน และได้จัดท าคู่มือ 
การปฏิบัติงานด้านต่างๆ เช่น ในพืน้ที่ที่มีเสียงดัง
หรือพืน้ท่ีที่มีความเส่ียง เป็นตน้ (ภาคผนวกที่ 24) 

- ไม่พบปัญหา  
 
 
 
 
 
 

ภาคผนวกที่ 24 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ  
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                   จดัท าโดย                                                  หนา้ 2-39 
                  บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่ 2.1  สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (คร้ังที ่1) 
 บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานทีด่ าเนินการ รายละเอียดการปฏิบัตติามมาตรการ ปัญหาและแนวทางแก้ไข การอ้างอิง 
9.1 อาชีวอนามัยและความปลอดภัย (ต่อ) - จดัฝึกอบรมพนักงานดา้นความปลอดภัย อาชีวอนามัย 

และสภาพแวดล้อมในการท างาน ทั้งก่อนเริ่มงาน / 
เปล่ียนงาน เปล่ียนสถานที่ท  างาน หรือเปล่ียนแปลง
เครื่องอปุกรณ ์

- ภายในพืน้ท่ีโครงการ 
 
 

 

- โค รงการมี การจัด ฝึ กอบ รมพนั ก งาน 
ด้านความปลอดภัย อาชีวอนามัย และ
สภาพแวดลอ้มในการท างาน ทั้งก่อนเริ่ม
งาน /เปล่ียนงาน (ภาคผนวกที่ 25)  เปล่ียน
สถานที่ท  างาน หรือเปล่ียนแปลงเครื่องมือ
อปุกรณต์่างๆ (รูปท่ี 2.26) 

- ไม่พบปัญหา 
 

 
 
 
 
 
 
 
 

รูปท่ี 2.26 ภาพการอบรมพนกังาน 
ดา้นความปลอดภยั  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาคผนวกที่ 25 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ  
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                   จดัท าโดย                                                  หนา้ 2-40 
                  บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่ 2.1  สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (คร้ังที ่1) 
 บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานทีด่ าเนินการ รายละเอียดการปฏิบัตติามมาตรการ ปัญหาและแนวทางแก้ไข การอ้างอิง 
9.1 อาชีวอนามัยและความปลอดภัย (ต่อ) - ต้องติดสัญลักษณ์เตือนอันตรายและเครื่องหมาย

เก่ียวกบัความปลอดภยั อาชีวอนามยัและสภาพแวดลอ้ม
ในการท างาน 

- ภายในพืน้ท่ีโครงการ 
 
 
 
 

- โครงการมีการติดสญัลักษณเ์ตือนอันตราย 
และเครื่องหมายเก่ียวกับความปลอดภัย 
อาชี วอนามัยและสภาพแวดล้อม ใน 
การท างาน (รูปท่ี 2.36)  

- ไม่พบปัญหา 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปท่ี 2.36 ป้ายสญัลกัษณเ์ตือนอนัตราย 
 
 
 
 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ  
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                   จดัท าโดย                                                  หนา้ 2-41 
                  บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่ 2.1  สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (คร้ังที ่1) 
 บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานทีด่ าเนินการ รายละเอียดการปฏิบัตติามมาตรการ ปัญหาและแนวทางแก้ไข การอ้างอิง 
9.1 อาชีวอนามัยและความปลอดภัย (ต่อ) -      พนักงานและหัวหน้างานใหม้ีการแกไ้ขขอ้บกพร่องหรือ

การช ารุดเสียหาย ซึ่งอาจท าให้เกิดอันตรายต่อชีวิต 
รา่งกาย จิตใจ หรือสขุอนามยั ตอ้งด าเนินการป้องกนัหาก
ไม่สามารถท าไดต้อ้งแจง้ใหโ้ครงการทราบทนัที 

- ภายในพืน้ท่ีโครงการ 
 
 
 
 

- โครงการไดก้ าหนดใหห้ัวหนา้งานและพนกังาน
ตรวจสอบสภาพการท างานใหม้ีความปลอดภยั
อยู่ เสมอ หากพบว่ามีสภาพที่ ไม่ปลอดภัย  
ซึ่งอาจท าใหเ้กิดอนัตรายต่อชีวิต ร่างกาย จิตใจ 
หรือสขุอนามัย ใหด้  าเนินการแกไ้ขขอ้บกพร่อง
นัน้ พรอ้มทัง้ด าเนินการป้องกันหากไม่สามารถ
ท าได้ หัวหน้างาน หรือพนักงานจะแจ้งให ้
เจา้หนา้ที่ จป. ของโครงการทราบทนัที 

- ไม่พบปัญหา 
 

- 

 -      จัดให้มีและดูแลให้พนักงานสวมใส่อุปกรณ์ป้องกัน
อนัตรายส่วนบคุลท่ีไดม้าตรฐาน 

- ภายในพืน้ท่ีโครงการ 
 
 
 
 

- โครงการได้จัดเตรียมอุปกรณ์คุ ้มครองความ
ปลอดภัยส่วนบุคคลที่ ได้มาตรฐาน เพื่ อให้
พนกังานไดส้วมใส่อย่างเพียงพอ (รูปที่ 2.37) 

- ไม่พบปัญหา 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปท่ี 2.37 อปุกรณค์ุม้ครองความปลอดภยั 
ส่วนบคุคล 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ  
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                   จดัท าโดย                                                  หนา้ 2-42 
                  บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่ 2.1  สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (คร้ังที ่1) 
 บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานทีด่ าเนินการ รายละเอียดการปฏิบัตติามมาตรการ ปัญหาและแนวทางแก้ไข การอ้างอิง 
9.1 อาชีวอนามัยและความปลอดภัย (ต่อ)  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

    
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปท่ี 2.37 อปุกรณค์ุม้ครองความปลอดภยั 
ส่วนบคุคล (ต่อ) 

-      จดัท าแผนการด าเนินงานดา้นความปลอดภยั 
 

 

- ภายในพืน้ท่ีโครงการ 
 
 
 
 

- โครงการมีการจัดท าแผนการด าเนินงานด้าน
ความปลอดภยัเรียบรอ้ยแลว้ (ภาคผนวกที่ 23) 

- ไม่พบปัญหา 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาคผนวกที่ 23 

 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ  
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                   จดัท าโดย                                                  หนา้ 2-43 
                  บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่ 2.1  สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (คร้ังที ่1) 
 บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานทีด่ าเนินการ รายละเอียดการปฏิบัตติามมาตรการ ปัญหาและแนวทางแก้ไข การอ้างอิง 
9.2. การบริหารจัดการเกี่ยวกับสารเคมี

อันตราย 
-      จดัตัง้หน่วยงานรบัผิดชอบดา้นความปลอดภยัโดย

ครอบคลมุถึง 
▪  วิธีการขนส่ง เก็บรกัษา และใชส้ารเคมี 
▪  ขอ้ก าหนดการท างานในบรเิวณที่มีความเส่ียง 
▪  การตรวจสอบความปลอดภัยในบริเวณพื ้นที่
ท  างาน 

▪  การจัดการและอบรม เก่ียวกับการใช้งาน
บ ารุงรกัษาอปุกรณ ์
 

- ภายในพืน้ท่ี
โครงการ 

 

- โครงการมี การจัดตั้ งแผนกอาชี วอนามัยและ 
ความปลอดภัยและส่ิงแวดล้อม (ภาคผนวกที่  26) 
 โดยมีเจา้หนา้ที่ความปลอดภัยระดับวิชาชีพ จ านวน 
3 ท่าน และเจ้าหน้าที่ ส่ิงแวดล้อม จ านวน 1 ท่าน 
(ภาคผนวกที่ 8) โดยครอบคลมุถึง 
•  วิธีการขนส่ง เก็บรกัษา และใชส้ารเคมี 
• ขอ้ก าหนดการท างานในบรเิวณที่มีความเส่ียง 
• การตรวจสอบความปลอดภัยในบริเวณพืน้ที่

ท  างาน 
• การจัดการและการอบรมเก่ียวกับการใช้งาน 

บ ารุงรักษาอุปกรณ์คุ ้มครองความปลอดภัย
ส่วนบคุคลอย่างถกูตอ้ง 

นอกจากนี ้ โค รงการได้ จั ด ให้ มี น โยบ ายด้ าน 
ความปลอดภั ย  และก าหนดให้มี การฝึ กซ้อม 
แผนฉกุเฉินเป็นประจ าทกุปี โดยปี 2567 ด าเนินการใน
วันที่  18 ธ.ค. 67 (ภาคผนวกที่  27) ทั้งนี ้ใช้อ้างอิง 
ตามการจัดการความปลอดภัยตาม 14 Standards  
ซึ่งเป็นขอ้ก าหนดในเครือเอ็นเอส บลสูโคป  

- ไม่พบปัญหา 
 
 
 
 

 

 
 
 

 

 
 
 
 

ภาคผนวกที่ 26 
 
 

 
 
 
 
 

 
 ภาคผนวกที่ 8 

 
 
 
 
 
 

 
 

ภาคผนวกที่ 27 

 
 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ  
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                   จดัท าโดย                                                  หนา้ 2-44 
                  บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่ 2.1  สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (คร้ังที ่1) 
 บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานทีด่ าเนินการ รายละเอียดการปฏิบัตติามมาตรการ ปัญหาและแนวทางแก้ไข การอ้างอิง 
9.2. การบริหารจัดการเกี่ยวกบัสารเคมี

อันตราย (ต่อ) 
- จัด ท า ระบ บจั ด ก ารส าร เคมี  GHS (Globally 

Harmonised System for Classification and 
Labeling of Chemicals) เพื่ อ ใช้ในการจัดการ
ฐานขอ้มลูสารเคมีแบบอิเล็กทรอนิกส ์

- ภายในพืน้ท่ีโครงการ - โครงการมีการจัดท าระบบจัดการสารเคมี    
GHS ( Globally Harmonised System for 
Classification and labeling of Chemicals)
(ภ าคผนวกที่  28)  เพื่ อ ใช้ ในการจัด ก าร
ฐานขอ้มลูสารเคมีแบบอิเล็กทรอนิกส ์ 

- ไม่พบปัญหา 

  
 
 
 
 
 
 

ภาคผนวกที่ 28 

- แยกหมวดหมู่ของสารเคมีเพื่อหลีกเล่ียงการเกิด
อนัตรายเนื่องจากการท าปฏิกิรยิา 

- ภายในพืน้ท่ีโครงการ - โครงการมีการแยกหมวดหมู่ของสารเคมีโดย
ติดตัง้ระบบ GHS (ภาคผนวกที่ 28) เพื่อใหเ้ป็น
ฐานข้อมูลในการบริหารจัดการสารเคมีตาม
ประเภทและแผนกต่ างๆ ให้ถูกต้อง  เพื่ อ
หลีกเล่ียงการเกิดอันตรายเนื่องจากการท า
ปฏิกิรยิา 

 

- การเก็บกกัสารเคมีที่ใชใ้นโครงการ 
 
▪ จัดให้มีคันคอนกรีตรอบพื ้นที่ กักเก็บสารเคมี            
แต่ละชนิด 

 
 
 

▪ จัดแบ่งพืน้ที่กักเก็บสารเคมี โดยแยกสารเคมีที่
เข้ากันไม่ ได้ออกจากกัน และมีสภาพพื ้นที่ที่
เหมาะสมต่อการจัดเก็บสารเคมี เช่น อากาศ
หมนุเวียน มีหลงัคาปกคลมุ ความรอ้น เป็นตน้ 
 

▪ จั ด ให้ มี ร ะ บ บ ดั บ เพ ลิ ง อั ต โน มั ติ บ ริ เวณ
หอ้งควบคมุไฟฟ้า 

- ภายในพืน้ท่ีโครงการ 
 

- โครงการมีการเก็บกกัสารเคมีที่ใชใ้นโครงการ 
โดยมีการจดัการดงันี ้ 
▪ โครงการจัดให้มีคันคอนกรีตรอบพืน้ท่ีเก็บ
กักสารเคมีแต่ละชนิด โดยคันคอนกรีต 
รอบพืน้ที่สามารถรองรบัสารเคมีไดม้ากกว่า 
100% พร้อมทั้ งมี การแยกประเภทของ
สารเคมีตามมาตรการก าหนด (รูปที่ 2.38) 

▪ โครงการจดัมีการแบ่งพืน้ท่ีกกัเก็บสารเคมี 
โดยแยกสารเคมีที่เขา้กนัไม่ไดอ้อกจากกัน 
แ ล ะ มี ส ภ าพ พื ้ น ที่ ที่ เห ม า ะ ส ม ต่ อ 
การจดัเก็บสารเคมี เช่น อากาศหมนุเวียน  
มีหลงัคาปกคลมุ (รูปท่ี 2.38) 

▪ โครงการจัดให้มีระบบดับเพลิงอัตโนมัติ
บรเิวณหอ้งควบคมุไฟฟ้า (รูปท่ี 2.39) 

- ไม่พบปัญหา  
 
 
 
 
 
 

 
รูปท่ี 2.38 อาคารเก็บสารเคมีทกุชนิด 

 
 

 
 
 
 
 
 

 
รูปท่ี 2.39 ระบบดบัเพลิงอตัโนมตัิ 

บรเิวณหอ้งควบคมุไฟฟ้า 

 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ  
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                   จดัท าโดย                                                  หนา้ 2-45 
                  บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่ 2.1  สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (คร้ังที ่1) 
 บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานทีด่ าเนินการ รายละเอียดการปฏิบัตติามมาตรการ ปัญหาและแนวทางแก้ไข การอ้างอิง 
9.2. การบริหารจัดการเกี่ยวกบัสารเคมี

อันตราย (ต่อ) 
- จัดให้มีระบบความปลอดภัยต่างๆ ได้แก่ จัดให้มี 

Bund wall หรือ Emergency Drain บริเวณพื ้นที่ 
กกัเก็บสารเคมีทกุชนิด 

- ภายในพืน้ท่ีโครงการ 
 

- โครงการได้จัดให้มีระบบความปลอดภัย
ต่างๆ ไดแ้ก่ จดัใหม้ี Bund wall บริเวณพืน้ที่
กกัเก็บสารเคมีทกุชนิด (รูปท่ี 2.40)  

- ไม่พบปัญหา 
 
 
 

 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 

รูปท่ี 2.40 Bund wall 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ  
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                   จดัท าโดย                                                  หนา้ 2-46 
                  บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่ 2.1  สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (คร้ังที ่1) 
 บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานทีด่ าเนินการ รายละเอียดการปฏิบัตติามมาตรการ ปัญหาและแนวทางแก้ไข การอ้างอิง 
9.2. การบริหารจัดการเกี่ยวกบัสารเคมี

อันตราย (ต่อ) 
- จดัใหม้ีการติดตัง้ Eye Wash และ Shower รวมทั้ง

ระบบดบัเพลิงและระบบเตือนภยั 
- ภายในพืน้ท่ีโครงการ 
 

- มีการติดตัง้ Eye Wash และ Shower ไวใ้น
บริเวณที่จ าเป็น (รูปที่ 2.41) พรอ้มทัง้จดัให้
มีระบบดับเพลิงและระบบเตือนภัยตาม
มาตรฐานก าหนด เรียบรอ้ยแลว้ 

- ไม่พบปัญหา 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

รูปท่ี 2.41 Eye Wash และ Shower 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ  
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                   จดัท าโดย                                                  หนา้ 2-47 
                  บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่ 2.1  สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (คร้ังที ่1) 
 บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานทีด่ าเนินการ รายละเอียดการปฏิบัตติามมาตรการ ปัญหาและแนวทางแก้ไข การอ้างอิง 
9.2. การบริหารจัดการเกี่ยวกบัสารเคมี

อันตราย (ตอ่) 
- จดัใหม้ีการฝึกอบรมใหค้วามรูด้า้นความปลอดภัย

อาชีวอนามัยและส่ิงแวดล้อมส าหรับผู้รับเหมา 
เพื่อให้เกิดความเข้าใจในการปฏิบัติงานให้เกิด
ความปลอดภยัโดยโครงการจะเป็นผูก้  าหนดหัวขอ้
และรายละเอียดของการฝึกอบรมและประเมินผล 
 

- ภายในพืน้ท่ีโครงการ 
 

- โครงการมีการจัดฝึกอบรมให้ความรูด้้าน
ความปลอดภยัอาชีวอนามยัและส่ิงแวดลอ้ม
ส าหรับผู้รับเหมา (รูปที่  2.42) เพื่อให้เกิด
ความเข้าใจในการปฏิบัติงานให้เกิดความ
ปลอดภัยโดยมีแผนอบรมสัปดาห์ละ 1 วัน 
ทุกวันอังคาร ทั้งนี ้หากผู้รับเหมาไม่ได้รับ 
การอบรมจะไม่สามารถเข้าปฏิบัติงานใน
พืน้ท่ีโครงการได ้(ภาคผนวกที่ 29)  

- ไม่พบปัญหา 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปท่ี 2..42 การอบรมผูร้บัเหมา 
ดา้นความปลอดภยั  

 
 
 
 
 
 
 
 

ภาคผนวกที่ 29 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ  
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                   จดัท าโดย                                                  หนา้ 2-48 
                  บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่ 2.1  สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (คร้ังที ่1) 
 บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานทีด่ าเนินการ รายละเอียดการปฏิบัตติามมาตรการ ปัญหาและแนวทางแก้ไข การอ้างอิง 
9.2. การบริหารจัดการเกี่ยวกบัสารเคมี

อันตราย (ต่อ) 
- จัด ให้ มี อุ ป ก รณ์ ป้ อ งกั น อัน ต ราย ส่ วนบุ ค ค ล 

ที่ เหมาะสมแก่คนงาน ได้แก่  ที่ครอบหู ปลั๊กอุดห ู
รองเทา้ แว่นตา หนา้กาก ถงุมือ หมวกนิรภยั เสือ้คลมุ 
ชดุปฐมพยาบาล 

- ภายในพืน้ท่ีโครงการ 
 

- โครงการไดจ้ดัใหม้ีอปุกรณค์ุม้ครองความปลอดภยั
ส่วนบุคคลที่เหมาะสมใหแ้ก่พนกังานอย่างเพียงพอ 
(รูปท่ี 2.43) 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

- ไม่พบปัญหา  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 

รูปท่ี 2.43  พนกังานสวมใส่อปุกรณค์ุม้ครองความ
ปลอดภยัส่วนบคุคล 

 - จดัใหม้ีระเบียบปฏิบตัิงานกรณีที่สารเคมีรั่วไหล - ภายในพืน้ท่ีโครงการ 
 

- โครงการมีการจัดท าระเบียบการปฏิบตัิงานกรณีที่
สารเคมีรั่วไหล  (SO-SFT-99007) เรียบร้อยแล้ว
และก าห น ด ให้ป ฎิ บั ติ ต าม อย่ า ง เค ร่ งค รัด
(ภาคผนวกที่ 30) 

 
 

- ไม่พบปัญหา  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาคผนวกที่ 30 

 
 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ  
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                   จดัท าโดย                                                  หนา้ 2-49 
                  บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่ 2.1  สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (คร้ังที ่1) 
 บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานทีด่ าเนินการ รายละเอียดการปฏิบัตติามมาตรการ ปัญหาและแนวทางแก้ไข การอ้างอิง 
9.2. การบริหารจัดการเกี่ยวกบัสารเคมี

อันตราย (ต่อ)  
- จดบันทึกสถิติอุบัติเหตุและท าการศึกษาถึงสาเหตุ

และการแก้ไขปัญหาอย่างถูกตอ้งและมีการจัดท า
แผนปฏิบัติการและก าหนดความรับผิดชอบของ
บคุคลในกรณีที่มีอบุตัิเหตฉุกุเฉินขึน้ 

- ภายในพืน้ท่ีโครงการ 
 

- โครงการมีระเบียบปฏิบตัิและขัน้ตอนในการ
รายงานอุบัติ เหตุที่ เกิดขึน้  ซึ่งจะมีการหา
สาเหตแุละแกไ้ขปัญหาอย่างถกูตอ้งรวมทัง้มี
แนวทางป้องกันไม่ใหเ้กิดซ า้ โดยก าหนดให้
เจา้หนา้ความปลอดภยัระดบัวิชาชีพมีหนา้ที่
รบัผิดชอบในการสอบสวนอุบตัิเหตุที่เกิดขึน้ 
ทั้งนี ้จากบันทึกสถิติการเกิดอุบัติเหตุของ
พนักงานภายในโรงงาน พบว่า ประจ าเดือน
ก .ค .-ธ .ค . 67 โค รงก า ร ไม่ มี อุ บั ติ เห ตุ 
ถึงขั้นหยุดงาน (ภาคผนวกที่ 31) และแสดง
ใน ป้ า ย สถิ ติ ค ว าม ป ล อด ภั ย ที่ ตั้ ง อ ยู่ 
บรเิวณภายในโครงการ (รูปท่ี 2.44)  

- ไม่พบปัญหา  
 
 
 
 
 
 
 
 
 

  
 
 

ภาคผนวกที่ 31 

 
 
 
 
 
 

รูปที่  2.44 ป้ายสถิติอุบัติเหตุ 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ  
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                   จดัท าโดย                                                  หนา้ 2-50 
                  บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่ 2.1  สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (คร้ังที ่1) 
 บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานทีด่ าเนินการ รายละเอียดการปฏิบัตติามมาตรการ ปัญหาและแนวทางแก้ไข การอ้างอิง 
9.2. การบริหารจัดการเกี่ยวกบัสารเคมี

อันตราย (ต่อ)  
- จัดให้มีชุดปฐมพยาบาลและรถพยาบาลฉุกเฉิน 

เพื่อใชง้านในกรณีที่อาจเกิดอบุตัิเหตฉุกุเฉิน 
- ภายในพืน้ท่ีโครงการ 
 

- โครงการมีชุดปฐมพยาบาล เตียงปฐมพยาบาล 
และรถพยาบาลฉุกเฉิน เพื่อใชง้านในกรณีที่
อาจเกิดอุบัติเหตุฉุกเฉินประจ าไว้ตลอด 24 
ชั่วโมง (รูปท่ี 2.45)     
 

- ไม่พบปัญหา  
 
 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
รูปท่ี 2.45  ชดุปฐมพยาบาล เตียงปฐมพยาบาล และ

รถพยาบาลฉกุเฉิน  
 

 
 
 
 
 
 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ  
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                   จดัท าโดย                                                  หนา้ 2-51 
                  บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่ 2.1  สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (คร้ังที ่1) 
 บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานทีด่ าเนินการ รายละเอียดการปฏิบัตติามมาตรการ ปัญหาและแนวทางแก้ไข การอ้างอิง 
9.2. การบริหารจัดการเกี่ยวกบัสารเคมี

อันตราย (ต่อ)  
     

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปท่ี 2.45  ชดุปฐมพยาบาล เตียงปฐมพยาบาล และ
รถพยาบาลฉกุเฉิน (ต่อ) 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ  
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                   จดัท าโดย                                                  หนา้ 2-52 
                  บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่ 2.1  สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (คร้ังที ่1) 
 บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานทีด่ าเนินการ รายละเอียดการปฏิบัตติามมาตรการ ปัญหาและแนวทางแก้ไข การอ้างอิง 
9.2. การบริหารจัดการเกี่ยวกับสารเคมี

อันตราย (ต่อ) 
- จดัใหม้ีการฝึกซอ้มแผนฉกุเฉินเป็นประจ าทกุปี - ภายในพืน้ท่ีโครงการ 

 
- โครงการมีการฝึกซ้อมแผนฉุก เฉินเป็นประจ า 

ทุกปี  โดยในปี  2567 ด าเนินการเรียบร้อยแล้ว 
ในวนัท่ี 18 ธ.ค. 67 (ภาคผนวกที่ 27)  

- ไม่พบปัญหา  
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาคผนวกที่ 27 
- จัดให้มีการประเมินความเส่ียงและการบริหาร

ความเปล่ียนแปลงในกรณีที่มีความเปล่ียนแปลง
ที่เก่ียวขอ้งกบัความปลอดภยั 

- ภายในพืน้ท่ีโครงการ 
 

- โค รงการจัด ให้มี ก ารประ เมิ นความ เส่ีย งและ 
การบริหารความเปล่ียนแปลง โดยไดก้ าหนดระเบียบ
การปฏิบัติงานตามความเปล่ียนแปลงที่ เก่ียวข้อง 
และปฏิบัติตามอย่างเคร่งครัด เพื่อความปลอดภัย
และป้ อ งกั น ก า ร เกิ ด อุ บั ติ เห ตุ ใน ก า รท า ง าน 
(ภาคผนวกที่ 32) 

- ไม่พบปัญหา  
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาคผนวกที่ 32 
- จัดให้มีเจ้าหน้าที่ที่มีความรูค้วามสามารถดา้น

การให้การรกัษาพยาบาลอยู่ประจ าในทุกวันท า
การ และมีแพทย์อาชีวเวชศาสตรใ์ห้ค  าปรึกษา
สัป ด าห์ล ะ  3 ค รั้ง  รวมทั้ งมี ก ารติ ด ต่ อกั บ
สถานพยาบาลในทอ้งถิ่น  ซึ่งอยู่ใกลเ้คียงกบัที่ตัง้
โครงการดว้ย 

- ภายในพืน้ท่ีโครงการ 
 

- โครงการจัดให้มี พยาบาลวิชาชีพประจ าอยู่ ที่ 
ห้องปฐมพยาบาล ตลอด 24 ชั่วโมง (รูปที่  2.46)  
และมีแพทย ์อาชีวอนามยัประจ าโรงงาน ทุกองัคาร 
พ ฤหั สบ ดี  และศุ ก ร์  รวม ทั้ ง ได้มี ก า รติ ด ต่ อ
ประสานงานกับ โรงพยาบาลก รุงเทพระยอง  
ในการส่งต่อผูป่้วยในกรณีฉกุเฉิน 

- ไม่พบปัญหา  
 
 
 
 
 
 
 

รูปท่ี 2.46 พยาบาลวิชาชีพ 

 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ  
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                   จดัท าโดย                                                  หนา้ 2-53 
                  บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่ 2.1  สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (คร้ังที ่1) 
 บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานทีด่ าเนินการ รายละเอียดการปฏิบัตติามมาตรการ ปัญหาและแนวทางแก้ไข การอ้างอิง 
9.2. การบริหารจัดการเกี่ยวกับสารเคมี   

อันตราย (ต่อ) 
- ตรวจสุขภาพร่างกายเป็นประจ าเพื่อเฝ้าระวัง

โรค เช่น ระบบทางเดินหายใจ การเอ็กซเรย ์
ปอด เป็นตน้ โดยพิจารณาหมนุเวียนหนา้ที่หรือ
หากพบผูม้ีอาการผิดปกติตอ้งรีบท าการรกัษา 

- ภายในพืน้ท่ีโครงการ 
 

- โครงการจดัใหม้ีการตรวจสขุภาพร่างกายเป็นประจ าทุกปี
เพื่อเฝา้ระวงัโรค โดยในปี 2567 แจง้ใหเ้ขา้ตรวจสขุภาพที่
โรงพยาบาลกรุงเทพฯ ระยอง ในวันที่  4, 6-8 และ 18 
พ.ย. 2567 (ภาคผนวกที่ 33) ทั้งนี ้ ผลการตรวจสุขภาพ
ของพนักงานอยู่ระหว่างโรงพยาบาล สรุปผลการตรวจ    
รายละเอียดจะแสดงในรายงานฉบบัถดัไป 

- ไม่พบปัญหา 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
ภาคผนวกที่ 33 

- บนัทึกผลการตรวจสขุภาพของพนกังาน - ภายในพืน้ท่ีโครงการ 
 

- โครงการจัดให้มีการตรวจสุขภาพร่างกายและบันทึกผล
การตรวจสุขภาพของพนักงานเป็นประจ าทุกปีเพื่อเฝ้า
ระวังโรค  โดยในปี  2567 แจ้งให้เข้าตรวจสุขภาพที่
โรงพยาบาลกรุงเทพฯ ระยอง ในวันที่  4, 6-8 และ 18 
พ.ย. 2567 (ภาคผนวกที่ 33) ทั้งนี ้ ผลการตรวจสุขภาพ
ของพนักงานอยู่ระหว่างโรงพยาบาล สรุปผลการตรวจ    
รายละเอียดจะแสดงในรายงานฉบบัถดัไป 

- ไม่พบปัญหา 
 

- ก าหนดให้มีการตรวจวัดไอกรดและไอโลหะ
หนกั ไดแ้ก่ HCL, Al, Zn และ Cr ทกุ 3 เดือน 

- ภายในพืน้ท่ีโครงการ 
 

- โครงการได้มีการตรวจวัดไอกรดและไอโลหะหนัก
เรียบร้อยแล้วทุก 3 เดือน (บทที่  3) (ภาคผนวกที่  1)  
ผลการตรวจวดัพบว่า มีค่าอยู่ในเกณฑม์าตรฐานก าหนด
ไวท้กุรายการ  

- ไม่พบปัญหา  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาคผนวกที่ 1 

 
 
 
 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ  
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                   จดัท าโดย                                                  หนา้ 2-54 
                  บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่ 2.1  สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (คร้ังที ่1) 
 บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานทีด่ าเนินการ รายละเอียดการปฏิบัตติามมาตรการ ปัญหาและแนวทางแก้ไข การอ้างอิง 
9.3   การบริหารจัดการอาชวีอนามัยและ

สภาพแวดล้อมในการท างานเกี่ยวกบั
ความร้อนและเสียง 

(1) ความร้อน 
- บริหารจัดการเวลาในการท างาน ให้พนักงาน        

มีระยะเวลาที่ สัมผัสกับความร้อนสูงน้อยที่ สุด 
แ ล ะ จั ด ใ ห้ มี ห้ อ ง ค ว บ คุ ม  (Control Room)  
ให้พนักงานสามารถพักผ่อนหลังจากท างานใน
บริเวณที่เป็นแหล่งก าเนิดความรอ้นที่มีสภาพความ
รอ้นสงู 

- ภายในพืน้ท่ีโครงการ - โครงการมีการบริหารจัดการเวลาในการ
ท างาน ให้พนักงานมีระยะเวลาที่ สัมผัส 
กับความร้อนสู งน้อยที่ สุด และจัด ให้มี
ห้องควบคุม (Control Room) (รูปที่  2.47)  
ใหพ้นักงานสามารถพักผ่อนหลังจากท างาน
ในบริเวณที่ เป็นแหล่งก าเนิดความรอ้นที่มี
สภาพความรอ้นสงู 

- ไม่พบปัญหา  

 
 
 
 
 
 
 

รูปท่ี 2.47 หอ้งควบคมุ (Control Room) 
- บรเิวณพืน้ท่ีปฏิบตัิงานท่ีมีความรอ้น โครงการจะจดั

ให้มีการระบายอากาศเฉพาะจุด โดยใช้ลมเย็น  
เพื่ อช่วยลดความร้อนที่ อาจสะสมในร่างกาย
พนกังาน 

- ภายในพืน้ท่ีโครงการ 
 
 
 
 

- ปฏิบัติ ต ามมาตรการโดยบริ เวณพื ้นที่
ปฏิบัติงานที่มีความรอ้น โครงการจะจดัใหม้ี
การระบายอากาศเฉพาะจดุ โดยมีการติดตัง้
พัดลม ตามจุดต่างๆ  เพื่อช่วยลดความรอ้น 
ที่อาจสะสมในรา่งกายพนกังาน 

- ไม่พบปัญหา - 

 

- จัดให้มีน ้าดื่มในบริเวณใกล้เคียงจุดท างานที่
พนกังานสามารถเขา้ถึงไดง้่าย 

- ภายในพืน้ท่ีโครงการ 
 
 
 
 

- โครงการได้จัด เต รียมน ้ าดื่ ม ในบริ เวณ
ใกล้เคียงจุดท างาน ที่พนักงานสามารถ
เขา้ถึงไดง้่าย (รูปที่ 2.48) 

- ไม่พบปัญหา  
 
 
 
 
 

 
 

รูปท่ี 2.48 จดุพกัดื่มน า้  
- จดัใหม้ีน า้ดื่มผสมเกลือแรใ่หพ้นกังาน เพื่อลดโอกาส

การเกิดโรคจากความรอ้น                       
- ภายในพืน้ท่ีโครงการ 
 
 
 
 
 

- โครงการได้จัดเตรียมน ้าดื่มผสมเกลือแร่ให้
พนักงาน และส ารองเกลือแร่ส าหรบัผสมน า้
ไวท้ี่หอ้งพยาบาล ทัง้นีพ้นกังานสามารถเบิก
ใชไ้ดต้ลอด 24 ชั่วโมง  เพื่อลดโอกาสการเกิด
โรคจากความรอ้น  (รูปที่ 2.49) 

- ไม่พบปัญหา  
 
 
 
 
 
 

 
รูปท่ี 2.49 จดุจดัเก็บเกลือแรส่ าหรบัพนกังาน 

 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ  
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                   จดัท าโดย                                                  หนา้ 2-55 
                  บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่ 2.1  สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (คร้ังที ่1) 
 บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ด าเนินการ รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการ ปัญหาและแนวทางแก้ไข การอ้างอิง 

9.3   การบริหารจัดการอาชีวอนามัยและ
สภาพแวดล้อมในการท างานเกี่ยวกับความ
ร้อนและเสียง (ต่อ) 

(2) เสียงดัง 
- ก าหนดให้ตรวจสมรรถภาพการได้ยินของพนักงาน 

ท่ีปฏิบัติงานในพื ้นท่ี ท่ีมี เสียงดังเกิน 85 เดซิเบล (เอ)  
และจัดท าโปรแกรมการอนุรักษ์การได้ยิน  (Hearing 
Conservation Program) ตามกฎกระทรวง ท่ี ก าหนด
มาตรฐานในการบริหารและการจัดการดา้นความปลอดภยั 
อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อม ในการท างานเก่ียวกับ
ความรอ้น แสงสว่าง  และเสียง 

 
- ภายในพืน้ท่ีโครงการ 

 

 
- โครงการมีการตรวจสมรรถภาพการได้ยินของพนักงาน  

ท่ีปฏิบัติงานในพื ้นท่ี ท่ีมี เสียงดังเกิน 85 เดซิเบล (เอ) 
พรอ้มกับการตรวจสุขภาพประจ าปี (ภาคผนวกท่ี 33) 
และจัดท าโปรแกรมการอนุรักษ์การได้ยิน (Hearing 
Conservation Program) (ภาคผนวกท่ี 16) ตามประกาศ
กรมสวัสดิการและคุ้มครองแรงงาน พ.ศ. 2561 เรื่อง 
มาตรฐานระดับเสียงท่ียอมรบัใหล้กูจา้งไดร้บัเฉลี่ยตลอด
ระยะเวลาการท างานในแต่ละวันแผนการตรวจสุขภาพ 

พนักงาน ในวนัท่ี 4, 6-8 และ 18 พ.ย. 2567 ทัง้นี ้ผลการ
ตรวจสุขภาพของพนักงานอยู่ระหว่างโรงพยาบาล
สรุปผลการตรวจรายละเอียดจะแสดงในรายงานฉบับ
ถดัไป 

 
- ไม่พบปัญหา 

 
 
 
 
 
 

 
 

ภาคผนวกท่ี 33 
 
 
 
 
 
 
 

ภาคผนวกท่ี 16 
 - หากผลการตรวจสอบสมรรถภาพการไดย้ินของพนกังานมี

แนวโนม้ผิดปกติ ใหท้ าการตรวจสอบ  โดยละเอียดพรอ้ม
ทัง้หาสาเหตแุละแนวทางป้องกนั 

- ภายในพืน้ท่ีโครงการ 
 

- ผลการตรวจสอบสมรรถภาพการไดย้ินของพนักงานครัง้
ในปี 2567 พบว่า ผลการได้ยินพนักงานส่วนใหญ่ปกติ 
ทั้งนี ้ หากพบพนักงานท่ีมีผลผิดปกติ โครงการท าการ
ตรวจสอบพรอ้มทั้งหาสาเหตุและแนวทางป้องกันต่อไป 
เรียบรอ้ยแลว้  

- ไม่พบปัญหา - 
 

 - บ ารุงรกัษาสภาพเครื่องมือ/เครื่องจักรใหอ้ยู่ในสภาพดีอยู่
เสมอ 

 

- ภายในพืน้ท่ีโครงการ 
 

- โครงการมีการบ ารุงรกัษาสภาพเครื่องมือ/เครื่องจักรตาม
แผนซ่อมบ ารุงรักษาให้อยู่ในสภาพดี พร้อมใช้งานอยู่
เสมอ (ภาคผนวกท่ี 9) 

- ไม่พบปัญหา  
 
 
 
 
 
 

ภาคผนวกท่ี 9 

 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ  
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                   จดัท าโดย                                                  หนา้ 2-56 
                  บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่ 2.1  สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (คร้ังที ่1) 
 บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานทีด่ าเนินการ รายละเอียดการปฏิบัตติามมาตรการ ปัญหาและแนวทางแก้ไข การอ้างอิง 
9.3  การบริหารจัดการอาชวีอนามัยและ

สภาพแวดล้อมในการท างาน
เกี่ยวกับความร้อนและเสียง (ต่อ)  

- ออกแบบการท างานให้มีผู้ปฏิบัติงานในพื ้นที่ที่มี
เสียงดงันอ้ยที่สดุ 

- ภายในพืน้ท่ีโครงการ 
 

- โครงการไดก้ าหนดใหพ้นกังานที่ตอ้งปฏิบตัิงาน
ในพืน้ที่ ที่มีความเส่ียงต่อการไดย้ิน ให้ปฏิบัติ 

ได้เพียง 15 นาทีต่อครัง้ ซึ่งปกติพนักงานจะ
ปฏิบัติงานในห้องควบคุม  (Control Room) 
(รูปที่ 2.47) และโครงการไดจ้ัดเตรียมอุปกรณ์
ป้องกนัเสียงดงัใหก้บัพนกังานอย่างเพียงพอ 

- ไม่พบปัญหา  
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปที่  2.47 หอ้งควบคมุ  (Control Room) 
- จัดใหม้ีการผลัดเปล่ียนหมุนเวียนพนักงานสลับกัน

ไปท างานในพืน้ท่ีที่มีเสียงดงัเป็นระยะๆ 
- ภายในพืน้ท่ีโครงการ 

 
 

- โครงการได้จัดให้มีการผลัดเปล่ียนหมุนเวียน
พนักงานใหส้ลับกันท างาน ในพืน้ที่ที่มีเสียงดัง
เป็นระยะๆ และได้ก าหนดให้พนักงานที่ต้อง
ปฏิบัติงานในพืน้ที่ ที่มีความเส่ียงต่อการไดย้ิน 
ใหป้ฏิบตัิไดเ้พียง 15 นาทีต่อครัง้ 

- ไม่พบปัญหา - 

- อบรมพนักงานเก่ียวกับอันตรายที่เกิดจากเสียงดัง 
และวิธีการใชอ้ปุกรณป์้องกนัเสียงที่ถกูตอ้ง 

 
 
 
 

- ภายในพืน้ท่ีโครงการ 
 

- โครงการมีการอบรมพนกังานเก่ียวกบัอนัตรายที่
เกิดจากเสียงดัง และวิธีการใช้อุปกรณ์ป้องกัน
เสียงที่ถูกต้อง  (รูปที่  2.26) เป็นประจ าทุกปี  
ตามแผนการฝึกอบรม 

- ไม่พบปัญหา  
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 

รูปที่  2.26 การอบรมพนักงาน 
ดา้นความปลอดภัย  

 
 
 
 
 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ  
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                   จดัท าโดย                                                  หนา้ 2-57 
                  บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่ 2.1  สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (คร้ังที ่1) 
 บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานทีด่ าเนินการ รายละเอียดการปฏิบัตติามมาตรการ ปัญหาและแนวทางแก้ไข การอ้างอิง 
9.3  การบริหารจัดการอาชวีอนามัยและ

สภาพแวดล้อมในการท างานเกี่ยวกบั
ความร้อนและเสียง (ตอ่)  

- จดัใหม้ีหอ้งควบคุม (Control Room) เพื่อเป็นที่พัก
ส าหรบัพนกังานท่ีสมัผสัเสียงดงั 

 
 
 
 

- ภายในพืน้ท่ีโครงการ 
 

- โครงการไดจ้ัดหอ้งควบคุม (Control Room) 
เพื่อเป็นท่ีพกัส าหรบัพนกังานท่ีสมัผสัเสียงดงั 
(รูปท่ี 2.47) 

- ไม่พบปัญหา  
 

 
 
 
 
 

 
รูปท่ี 2.47 หอ้งควบคมุ (Control Room) 

- ติ ดป้ า ย เตื อ นบ ริ เวณ ที่ มี เสี ย งดั ง  แล ะออก
กฎระเบียบใหพ้นกังานสวมใส่อปุกรณป์้องกนัเสียง 

 
 
 
 
 

- ภายในพืน้ท่ีโครงการ 
 

- โครงการไดต้ิดป้ายเตือนบริเวณที่มีเสียงดัง 
(รูปที่ 2.50) และออกกฎระเบียบใหพ้นกังาน
สวมใส่อุปกรณ์ป้องกันเสียงทุกครั้งที่ เข้า
ท างานในพืน้ท่ีที่มีความเสียงเสียงดงั 
 

- ไม่พบปัญหา  
 
 
 
 
 
 

 
รูปท่ี 2.50 ป้ายเตือนพืน้ท่ีที่มเีสียงดงั 

 - จัดให้มี อุปกรณ์ ป้ องกันอันตราย ส่วนบุคคล      
อย่างเพียงพอ คือ ที่ อุดหู  (Ear plugs) ครอบห ู         
(Ear muff) ซึ่งสามารถลดเสียงได ้15-25 เดซิเบลเอ 

 
 
 
 
 

- ภายในพืน้ท่ีโครงการ 
 

- โค รงการได้จัดอุปกรณ์ คุ ้ม ครองความ
ปลอดภยัส่วนบุคคล คือ ที่อุดหู (Ear plugs) 
ครอบหู (Ear muff) ไวอ้ย่างเพียงพอต่อการ
ใชง้าน (รูปท่ี 2.24) 
 

- ไม่พบปัญหา  
 
 
 
 
 
 
 

รูปท่ี 2.24 พนกังานสวมใส่ที่ครอบห/ูที่อดุห ู

 
 
 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ  
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                   จดัท าโดย                                                  หนา้ 2-58 
                  บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่ 2.1  สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (คร้ังที ่1) 
 บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานทีด่ าเนินการ รายละเอียดการปฏิบัตติามมาตรการ ปัญหาและแนวทางแก้ไข การอ้างอิง 
9.3  การบริหารจัดการอาชวีอนามัยและ

สภาพแวดล้อมในการท างานเกี่ยวกบั
ความร้อนและเสียง (ตอ่)  

- ตรวจสม รรถภาพการได้ยิ น ของพนัก งานที่
ปฏิบตัิงานในบรเิวณที่มีเสียงดงัเป็นประจ าทกุปี 

 
 
 
 
 
 

- ภายในพืน้ท่ีโครงการ 
 

- โครงการมีการตรวจสมรรถภาพการได้ยิน
ของพนักงานที่ปฏิบตัิงานในบริเวณที่มีเสียง
ดังเป็นประจ าทุก ปี  โดยตรวจควบคู่ กับ 
การตรวจสุขภาพประจ าปี โดยในปี 2567 
แจ้งให้ เข้าต รวจสุขภาพที่ โรงพยาบาล
กรุงเทพฯ ระยอง ในวนัที่ 4, 6-8 และ 18 พ.ย. 
2567  (ภาคผนวกที่  33) ทั้งนี ้ ผลการตรวจ
สุขภาพของพนักงานอยู่ระหว่างโรงพยาบาล 
สรุปผลการตรวจรายละเอียดจะแสดงใน
รายงานฉบบัถดัไป 

- ไม่พบปัญหา  
 
 
 
 
 

 

 
ภาคผนวกที่ 33 

 - ก าหนดระยะเวลาในการสัมผัสเสียงที่ เหมาะสม
ตามกฎกระทรวง เรื่อง ก าหนดมาตรฐานในการ
บริห ารและการจัดการด้านความปลอดภั ย            
อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการท างาน
เก่ียวกับความรอ้น แสงสว่าง เสียง พ.ศ. 2549 
ส าหรับพนักงานที่ปฏิบัติงานในพื ้นที่ที่มีเสียงดัง 
โดยจดัใหม้ีการผลดัเปล่ียนพนกังานสลบักันท างาน          
เป็นระยะๆ 

 
 

- ภายในพืน้ท่ีโครงการ 
 

- โครงการได้ปฏิบัติตามมาตรการโดยการ
ก าหนด ระยะ เวลา ในการสั ม ผั ส เสี ย ง 
ที่เหมาะสมตามประกาศกรมสวัสดิการและ
คุม้ครองแรงงาน พ.ศ. 2561 เรื่อง มาตรฐาน
ระดับเสียงที่ยอมรับให้ลูกจ้างได้รับเฉล่ีย
ตลอดระยะเวลาการท างานในแต่ละวัน
ส าหรับพนักงานที่ปฏิบัติงานในพื ้นที่ที่ มี 
เสียงดงั โดยจดัใหม้ีการผลดัเปล่ียนพนกังาน
สลับกันท างานเป็นระยะๆ เพื่อให้พนักงาน
สัมผัสเสียงดังใหน้อ้ยที่สุด พรอ้มทั้งจัดให้มี 
ที่ครอบอุดหสูวมใส่ขณะท างานทุกครัง้ (รูปที่ 
2.24) 

- ไม่พบปัญหา  
 
 
 
 
 

 
 

รูปท่ี 2.24 พนกังานสวมใส่ที่ครอบห/ูท่ีอดุหู 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ  
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                   จดัท าโดย                                                  หนา้ 2-59 
                  บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่ 2.1  สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (คร้ังที ่1) 
 บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานทีด่ าเนินการ รายละเอียดการปฏิบัตติามมาตรการ ปัญหาและแนวทางแก้ไข การอ้างอิง 
9.4 การบริหารจัดการอุบัติเหตุและอุปกรณ ์
 
 

             

- โครงการมีการเฝ้าระวงัและควบคุมอุบตัิเหตุ โดยมี
การควบคุมที่โรงงาน/เครื่องจักร ควบคุมโดยใช้
ระบบ และควบคมุที่ตวับคุคล ดงันี ้
 
(1) การควบคมุที่โรงงาน/เครื่องจกัร 
▪ การออกแบบ/ควบคมุทางวิศวกรรม 
▪ การติดตั้งระบบตรวจจับ อุปกรณ์  อัตโนมัติ  

เพื่อควบคมุทางดา้นความปลอดภยั 
 
 

                 
 

- ภายในพืน้ท่ีโครงการ 
 

- โครงการมีการปฏิบัติตามมาตรการในการ
เฝ้าระวังและควบคุมอุบัติ เหตุโดยมีการ
ควบคุมที่โรงงาน/เครื่องจักร ควบคุมโดยใช้
ระบบ และควบคมุที่ตวับคุคล ดงันี ้
(1) การควบคมุที่โรงงาน/เครื่องจกัร 

▪ การออกแบบ/ควบคมุทางวิศวกรรม 
▪ การติดตั้ งระบบตรวจจับ  อุปกรณ ์ 
อัตโนมัติ เพื่อควบคุมทางด้านความ
ปลอดภั ยต้อ งต รวจจับความร้อน  
(Heat Detector) ตรวจจับควัน (Smoke 
Detector) (รูปที่ 2.51) 
 

- ไม่พบปัญหา  
 

 
 
 
 
 
 

Smoke Detector 
 
 
 
 
 
 
 

Heat Detector 
รูปที่  2.51 อุปกรณ์ตรวจจับความรอ้น  

/ ตรวจจบัควนั                

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ  
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                   จดัท าโดย                                                  หนา้ 2-60 
                  บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่ 2.1  สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (คร้ังที ่1) 
 บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานทีด่ าเนินการ รายละเอียดการปฏิบัตติามมาตรการ ปัญหาและแนวทางแก้ไข การอ้างอิง 
9.4 การบริหารจดัการอุบตัิเหต ุ

และอุปกรณ ์(ต่อ) 
 
 

             

▪ การติดตั้งรั้วกั้น  เพื่ อป้องกันการถูกหนีบ                
บรเิวณเครื่องจกัรที่เคลื่อนที่ได ้

▪ การทาสี/ตีเสน้ ก าหนดทางเดินปลอดภัยและ
ก าหนดพืน้ท่ีอนัตราย 

                 
 

- ภายในพืน้ท่ีโครงการ 
 

▪ การติดตั้งรั้วกั้น  เพื่ อป้องกันการถูกหนีบ
บรเิวณเครื่องจกัรที่เคลื่อนที่ได ้(รูปท่ี 2.52) 

▪ การทาสี/ตีเสน้ ก าหนดทางเดินปลอดภยัและ
ก าหนดพืน้ท่ีอนัตราย (รูปท่ี 2.52) 

 

  
 
 

 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปท่ี 2.52 การตีเสน้ก าหนดทางเดิน/การติดตัง้รัว้กัน้ 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ  
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                   จดัท าโดย                                                  หนา้ 2-61 
                  บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่ 2.1  สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (คร้ังที ่1) 
 บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานทีด่ าเนินการ รายละเอียดการปฏิบัตติามมาตรการ ปัญหาและแนวทางแก้ไข การอ้างอิง 
9.4 การบริหารจัดการอุบัติเหตุและอุปกรณ์ 

(ต่อ) 
 
 

             

 (2) ควบคมุโดยการใชร้ะบบ 
*  โค รงก า รได้มี ก า รจั ด ท า น โยบ ายด้ า น                
ด้านความปลอดภัย  อาชี วอนามัย  และ                
ส่ิ งแวดล้อม  และมีการน านโยบายไปใช ้               
อย่างชดัเจน 

* มีระเบียบปฏิบัติและข้อก าหนดด้านความ
ปลอดภยัอย่างสม ่าเสมอ 

* มีการตรวจสอบด้านความปลอดภัยอย่าง
สม ่าเสมอ 

(3) ควบคมุที่ที่ตวับคุล 
*  จดัใหม้ีการฝึกอบรมพนกังานใหม่ รวมถึงการ
จัดอบรมหลักสูตรอื่นๆที่ เก่ียวข้องกับความ
ปลอดภยั 

                 
 

- ภายในพืน้ท่ีโครงการ 
 

 (2) ควบคมุโดยการใชร้ะบบ 
▪ โค รงการได้มี การจัดท าน โยบาย  

ด้านความปลอดภัย อาชีวอนามัย 
และส่ิงแวดลอ้ม และมีการน านโยบาย
ไปใช ้อย่างชดัเจน (ภาคผนวกที่ 26)  

▪ มีระเบียบปฏิบัติและข้อก าหนดดา้น
ความปลอดภยั (ภาคผนวกที่ 24) 

▪ มีการตรวจสอบดา้นความปลอดภัย
อย่างสม ่าเสมอ  

(3) ควบคมุที่ที่ตวับคุล 
▪ จัดให้มีการฝึกอบรมพนักงานใหม่ 

รวมถึงการจัดอบรมหลักสูตรอื่นๆ 
ที่ เ ก่ี ย ว ข้อ ง กั บ ค วาม ป ลอด ภั ย 
(ภาคผนวกที่ 25) 

- ไม่พบปัญหา  
 

 
 
 
 
 

 

ภาคผนวกที่ 26 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาคผนวกที่ 24 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
ภาคผนวกที่ 25 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ  
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                   จดัท าโดย                                                  หนา้ 2-62 
                  บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่ 2.1  สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (คร้ังที ่1) 
 บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 (ต่อ) 

ผลกระทบส่ิงแวดล้อม มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม สถานทีด่ าเนินการ รายละเอยีดการปฏบิัตติามมาตรการ ปัญหาและแนวทางแก้ไข การอา้งอิง 

9.4 การบริหารจัดการอุบัติเหตุและอุปกรณ์ 
(ต่อ) 

 
 

 

*  จัดใหม้ีการตรวจสุขภาพก่อนการเริ่มงาน เพื่อ
ตรวจคดักรองและบรหิารจดัการสขุภาพ เพื่อให้
มีความพรอ้มในการปฏิบตัิงาน 

 
 
*  หากเกิดอุบตัิเหตหุรืออบุตัิการณ ์โครงการจะท า
การสอบสวนเพื่อค้นหาสาเหตุท่ีแท้จริงและ
ก าหนดเป็นแนวทางป้องกนั ทัง้นีเ้พื่อป้องกนัการ
เกิดซ า้ 

- ภายในพืน้ท่ีโครงการ 
 

▪ ระเบียบของโครงการจัดให้มีการ
ตรวจสุขภาพก่อนการเริ่มงาน เพื่อ
ตรวจคัดกรองและบริหารจัดการ
สุขภาพ เพื่อให้มีความพรอ้มในการ
ปฏิบตัิงาน 

▪ หากเกิดอุบัติ เหตุหรืออุบัติการณ ์
โครงการจะท าการสอบสวน  เพื่ อ
ค้นหาสาเหตุท่ีแท้จริงและก าหนด
เป็นแนวทางป้องกนั ทัง้นี ้เพื่อป้องกัน
การเกิดซ า้ (ภาคผนวกท่ี 31) 

- ไม่พบปัญหา  
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาคผนวกท่ี 31 

9.5 แผนปฏิบัติการฉุกเฉิน - จดัใหม้ีแผนปฏิบตัิการฉกุเฉินเพื่อเป็นการควบคุมและ
ระงับเหตุฉุกเฉินท่ีอาจเกิดขึน้ให้ไดโ้ดยเร็วท่ีสุด และ
ป้องกันอันตรายความเสียหายท่ีอาจเกิดขึน้อย่างมี
ประสิทธิภาพมากท่ีสดุ โดยแบ่งแผนฉุกเฉินออกเป็น 3 
ระดบั แสดงดงัรูปท่ี 2 

- ภายในพืน้ท่ีโครงการ 
 

- โครงการได้จัดท าแผนปฏิบัติ การฉุก เฉิน 
เพื่ อเป็นการควบคุมและระงับเหตุฉุกเฉิน 
ท่ีอาจเกิดขึน้ให้ได้โดยเร็วท่ีสุด และป้องกัน
อันตรายความเสียหายท่ีอาจเกิดขึ ้นอย่าง 
มีประสิทธิภาพมากท่ีสดุ (ภาคผนวกท่ี 34) 

- ไม่พบปัญหา - 
 
 
 
 
 
 

 
ภาคผนวกท่ี 34 

9.6 บริหารจัดการความปลอดภัยเกี่ยวกับ 
การ ขนส่งสินค้าและผลิตภัณฑ ์

- จัดให้มีการควบคุมทางด้านความปลอดภัยในการ
ขนส่งผลิตภณัฑแ์ละวตัถดุิบ ดงันี ้
(ก) บทบาทหนา้ท่ี 

*  โครงการมีการก าหนดบทบาทหน้าท่ีในการ 
ควบคมุดแูลความปลอดภยัในการขนส่งสินคา้ 

*  มีเจ้าหน้าท่ีตรวจติดตามให้การรัดตรึงสินค้า
และการขนส่งเป็นไปตามขอ้ก าหนด 

* กรณีเกิดอุบัติเหตุ หรืออุบัติการณ์มีเจ้าหน้าท่ี
รบัผิดชอบในการสอบสวนอุบัติเหตุ อุบตัิการณ์
เพื่อใหม้ั่นใจว่ามีการแก้ไขและป้องกันการเกิด
เหตซุ า้ 

*  เมื่อพบสภาพไม่ปลอดภยัฯ ตอ้งมีการหยดุ และ
รายงานโดยทนัที 

- เสน้ทางการขนส่ง 
 

- โครงการมีการควบคมุทางดา้นความปลอดภยัใน
การขนส่งผลิตภณัฑแ์ละวตัถดุิบดงันี ้

▪ ได้จัดให้มี ระเบียบปฏิ บัติ ท่ี ก าหนด
บทบาทหนา้ท่ี และขัน้ตอนการปฏิบตัิงาน
เพื่ อความปลอดภัยตามท่ีมาตรการ
ก าหนด (BSL-OHS-C-03-11) (ภาคผนวก
ท่ี 35) 

- ไม่พบปัญหา  
- 
 
 
 
 
 
 
 

ภาคผนวกท่ี 35 

 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ  
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                  บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่ 2.1  สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (คร้ังที ่1) 
 บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานทีด่ าเนินการ รายละเอียดการปฏิบัตติามมาตรการ ปัญหาและแนวทางแก้ไข การอ้างอิง 
9.6   บริหารจัดการความปลอดภัยเกี่ยวกับ

การขนส่งสนิค้าและผลิตภัณฑ ์(ตอ่) 
 

 

(ข) การรดัตรงึผลิตภณัฑ ์: ผลิตภณัฑท์ัง้หมดโดยรวม
ถึ งอุปกรณ์ส าหรับห่อผลิตภัณฑ์ต้องอยู่ ใน
มาตรฐานและปลอดภยั 

(ค) การควบคุมยานพาหนะ : ตอ้งมั่นใจว่ารถขนส่ง  
ที่ปฏิบตัิงานโดยตรงกบัโครงการถกูควบคมุ 

(ง) การมีส่วนร่วมของผูร้บัเหมาภายนอก : รบัเหมา 
ที่ขนส่งสินค้าต้องมีส่วนร่วม และปฏิบัติตาม
ข้อก าหนด  การรัดตรึง สินค้าหรือผู้รับ เหมา 
ตอ้งปฏิบตัิตามขอ้ก าหนด 

(จ) การขนส่งสินค้าโดยผู้รบัเหมา : ให้ปฏิบัติตาม
ขอ้ก าหนดของบรษิัทฯ เก่ียวกบัการรดัตรงึสินคา้ 

(ฉ) การออกแบบการรดัตรึง : การรดัตรงึสินคา้ตอ้ง
เป็นไปตามขอ้ก าหนดขัน้ต ่า 

(ช ) การติ ดตาม เก่ี ยวกับการขน ส่งสินค้าและ
ผลิตภัณฑ์ : จัดให้มีการตรวจติดตามความ
ปลอดภัยตาม Load Dispatched โดยแผนการ
ตรวจสอบติดตามต้องมีชัดเจน และต้องมีการ 
Audit Feedback Loop ที่ชดัเจน 

    
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาคผนวกที่ 35 
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                   จดัท าโดย                                                  หนา้ 2-64 
                  บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่ 2.1  สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (คร้ังที ่1) 
 บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานทีด่ าเนินการ รายละเอียดการปฏิบัตติามมาตรการ ปัญหาและแนวทางแก้ไข การอ้างอิง 
9.7 ระบบป้องกันและระงับอัคคีภัย - ติดตัง้ระบบตรวจจบัความรอ้นและควนั (Heat & Smoke 

Detector) โดยบริเวณที่มีฝุ่ นละอองมากจะติดตั้งเครื่อง
ตรวจจบัความรอ้นแทน 

- ภายในพืน้ท่ีโครงการ 
 

- โครงการติดตั้งระบบตรวจจับความร้อน  
และระบบตรวจจับควันในบริเวณพืน้ที่ที่มี 
ความเส่ียงต่อการเกิดเหตุเพลิงไหม้ (รูปที่ 
2.51) 

- ไม่พบปัญหา  
 
 
 
 
 
 
 

Smoke Detector 
 
 
 
 
 
 
 
 

Heat Detector 
รูปที่  2.51 อุปกรณ์ตรวจจับความรอ้น  

/ ตรวจจบัควนั                
- จดัใหม้ีระบบ Water Sprinkler ซึ่งจะท างานโดยอตัโนมตัิ

เมื่อไดร้บัสญัญาณจากเครื่องตรวจจบัความรอ้น 
- ภายในพืน้ท่ีโครงการ 
 

- โครงการได้จัดให้มีระบบ Water Sprinkler 
(รูปที่  2.53)  ซึ่ งจะท างาน โดยอัต โนมัติ                
เมื่ อได้รับสัญญาณจากเครื่องตรวจจับ 
ความรอ้น เพื่อตอบโตเ้หตฉุกุเฉิน 

- ไม่พบปัญหา  
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปท่ี 2.53  ระบบ Water Sprinkler 
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                   จดัท าโดย                                                  หนา้ 2-65 
                  บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่ 2.1  สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (คร้ังที ่1) 
 บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานทีด่ าเนินการ รายละเอียดการปฏิบัตติามมาตรการ ปัญหาและแนวทางแก้ไข การอ้างอิง 
9.7 ระบบป้องกนัและระงับ

อัคคีภัย (ต่อ) 
-         จัดให้มีระบบดับเพลิงและอุปกรณ์ป้องกันเหตุเพลิงไหม ้

ไดแ้ก่ 
 •  ถงัน า้ดบัเพลิงความจ ุ1,740 ลกูบาศกเ์มตร 
 •  เครื่องสบูน า้ดบัเพลิง  

1. ชนิดไฟฟ้าขนาด  750 แกลลอน/นาที แรงดัน 700 
kPa จ านวน 1 เครื่อง 

2. ชนิดดีเซล (Diesel) ขนาด 750 แกลลอน/นาที แรงดนั 
700 kPa จ านวน 1 เครื่อง 

3. ชนิดไฟฟ้า (Motor) 750 แกลลอน/นาที ต่อตรงกับ
ระบบจ่ายไฟฟ้าส ารอง กรณีไฟฟ้าดับ จ านวน 1 
เครื่อง 

4. ชนิดดีเซล (Diesel) ขนาด 750 แกลลอน/นาที ต่อตรง
กับระบบจ่ายไฟฟ้าส ารอง กรณีไฟฟ้าดับ  700 KPa 
จ านวน 1 เครื่อง 

5. ชนิดไฟฟ้า ขนาด 1,500 แกลลอน/นาที จ านวน 1 เครื่อง 
6. ชนิดดีเซล ขนาด 1,500 แกลลอน/นาที จ านวน 1 เครื่อง 

 •  เครื่องสูบน า้ดับเพลิงรกัษาความดัน ขนาด 60 ลิตร/นาที 
จ านวน 1 เครื่อง 

 •  เครื่องสูบน า้ดับเพลิงรกัษาความดัน ขนาด 15 แกลลอน/
นาที จ านวน 1 เครื่อง 

 •  ท่อน า้ดบัเพลิง ขนาด 100 มิลลิเมตร อตัราการไหลของน า้ 
755 แกลลอน/นาที  จ่ายน ้าดับเพลิงให้กับหัวฉีดน ้า
ดบัเพลิง (ภายนอกอาคาร) ขนาด 65 มิลลิเมตร  และ Fire 
Hose Reel (ภายในอาคาร) 

 •  ระบบสญัญาณแจง้เหตเุพลิงไหม ้
 •  เครื่องดบัเพลิงแบบมือถือ 

a. Dry Chemical  จ านวน 237 ชดุ 
b. CO2 จ านวน 250 ชดุ 
 

- ภายในพืน้ท่ีโครงการ - โครงการในปัจจุบันไดม้ีการติดตั้งระบบ
ดบัเพลิงและอุปกรณป์้องกนัเหตเุพลิงไหม ้
และระบบน า้ส ารอง เพื่อการดับเพลิงเป็น
ที่เรียบรอ้ยแลว้ (รูปที่ 2.54) (ภาคผนวกที่ 
36)  

- ไม่พบปัญหา  
 
 
 
 
 
 
 
 

 ภาคผนวกที่ 36 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 

สญัญาณแจง้เหตเุพลิงไหม ้
 

 
 
 
 
 
 

 
 

ถงัดบัเพลิงเคม ี
รูปท่ี 2.54 ระบบดบัเพลิง 
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                   จดัท าโดย                                                  หนา้ 2-66 
                  บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่ 2.1  สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (คร้ังที ่1) 
 บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 (ต่อ) 

ผลกระทบส่ิงแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม สถานทีด่ าเนินการ รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการ ปัญหาและแนวทางแก้ไข การอ้างอิง 

9.7 ระบบป้องกันและระงับ
อัคคีภัย (ต่อ) 

•   ระบบดบัเพลิงอตัโนมตัิ 
1.  เครื่องพ่นน ้าอัตโนมัติ (Automatic Water Spray 

System) 
2.  หัวฉีดไนโตรเจนดับเพลิง (Nitrogen Discharge 

Nozzle) 
•  Deluge System 
•  คนัคอนกรีตพืน้ที่เก็บรกัษาสารที่มีสถานะของเหลวและ
ติดไฟได ้

• Dike หรือ Trench บริเวณพืน้ที่เก็บรกัษา สารเคมีเป็น
พิษ 

    
 
 
 
 
 
 
 
 

Fire hose  
 
 
 
 
 
 
 
 

Fire hose gun 
 
 
 
 
 
 
 
 

Hydrant 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปที่ 2.54 ระบบดบัเพลิง (ต่อ) 
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ตารางที ่ 2.1  สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (คร้ังที ่1) 
 บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานทีด่ าเนินการ รายละเอียดการปฏิบัตติามมาตรการ ปัญหาและแนวทางแก้ไข การอ้างอิง 
9.7 ระบบป้องกนัและระงับอัคคีภัย (ตอ่) - น ้าส ารองเพื่ อการดับเพลิงปริมาณ  1,000  

ลกูบาศกเ์มตร จากระบบหล่อเย็น 
- ภายในพืน้ท่ีโครงการ - โครงการด าเนินการเพิ่มบ่อน า้ส ารองเพื่อการดบัเพลิง

ปริมาณ 1,000 ลบ.ม. จากระบบหล่อเย็น (รูปที่  
2.55) 

- ไม่พบปัญหา  
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปท่ี 2.55 ถงัส ารองน า้ดบัเพลิงขนาด 1,000 ลบ.ม. 
- เครื่องสูบน ้าดับเพลิง ขนาด 750 แกลลอน/

นาที จ านวน 1 ชดุ 
- ภายในพืน้ท่ีโครงการ - โครงการติดตั้งเครื่องสูบน ้าดับเพลิง ขนาด 750 

แกลลอน/นาที จ านวน 2 ชุด ตามมาตรการก าหนด
เรียบรอ้ยแลว้ (รูปท่ี 2.56) 

- ไม่พบปัญหา  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปท่ี 2.56 Fire Pump 
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                  บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่ 2.1  สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (คร้ังที ่1) 
 บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานทีด่ าเนินการ รายละเอียดการปฏิบัตติามมาตรการ ปัญหาและแนวทางแก้ไข การอ้างอิง 
9.8 มาตรการด้านความปลอดภัยเกี่ยวกับ
ระบบไฟฟ้า 

- กา รใช้ งาน ระบบ ไฟ ฟ้ า ใน โรง งานต้อ ง
ด าเนินการให้เป็นไปตามหลักวิชาการหรือ
มาตรฐานท่ียอมรบั 

- แผงเซลลแ์สงอาทิตย ์ - โครงการด าเนินการใช้งานระบบไฟฟ้าตามหลัก
วิชาการหรือมาตรฐานท่ียอมรบั 

- ไม่พบปัญหา - 

- ต้องจัดให้มีแผนการซ่อมบ ารุงเครื่องจักร 
อุปกรณ์ ให้สามารถใช้งานไดอ้ย่างปลอดภัย
ตลอดระยะเวลาการใชง้าน 

- แผงเซลลแ์สงอาทิตย ์ - โครงการควบคมุดแูลซ่อมบ ารุงเชิงป้องกนัระบบเซลล์
แสงอาทิตย์ทั้งระบบให้สามารถใช้งานได้อย่าง
ปลอดภยัตลอดระยะเวลาการใชง้าน 

- ไม่พบปัญหา - 

 - จัดให้มีแผนตรวจสอบระบบการป้องกันการ
รั่ ว ไห ล ข อ ง ร ะ บ บ ไฟ ฟ้ า  (Ground Fault 
Protection Device) เพื่ อป้องกันไม่ให้ไฟฟ้า
รั่วไหลโดยมีการเดินสายดินจากระบบไปยัง
พื ้นที่  Rooftop ทั้งนี ้ รากสายดินต้องระบุจุด
ตรวจสอบให้เป็นไปตามมาตรฐานของ วสท. 
หรือมาตรฐานอื่นที่ เทียบเท่าหรือดีกว่า และ
ตรวจสอบระบบป้องกนัอย่างสม ่าเสมอ เพื่อให้
เจา้หนา้ที่ปฏิบตัิงานไดอ้ย่างปลอดภยั  

- แผงเซลลแ์สงอาทิตย ์ - โครงการจัดให้มีแผนการตรวจสอบการรั่วไหลของ
ระบบไฟฟ้า เพื่อป้องกันไม่ให้ไฟฟ้ารั่วไหล และเพื่อ
ตรวจสอบระบบป้องกนัอย่างสม ่าเสมอ 

- ไม่พบปัญหา  
 
 
 
 
 
 
 

ภาคผนวกที่ 9-1 

10. อนัตรายร้ายแรง - ควบคุมอัตราการไหลเข้าและไหลออกของ
อากาศภายในเตาอบสี (Prime และ Finish 
Oven) โดยติดตัง้อปุกรณค์วบคุมการหมนุเวียน
ของอากาศแบบอัตโนมัติ  (Programmable 
Logic Controller) โดยก าหนดให้ค่ าค วาม
เข้มข้นของตัวท าละลายในเตาอบมีค่าไม่เกิน
ร้อ ย ละ  25 ข อ งค่ า  LEL (Lower Explosive 
Limit) 

 

- เ ต า อ บ สี  ( Prime 
แ ล ะ  Finish Oven) 
บริเวณสายการผลิต
แผ่นเหล็กเคลือบสี 
(CPL) 

- โครงการ มีการควบคมุอตัราการไหลเขา้และไหลออก
ของอากาศภายในเตาอบสี (Prime และ Finish 
Oven) โดยติดตัง้อุปกรณค์วบคุมการหมุนเวียนของ
อ า ก า ศ แ บ บ อั ต โน มั ติ (Programmable Logic 
Controller) (รูปที่  2.57) โดยก าหนดให้ค่ าความ
เขม้ขน้ของตวัท าละลายในเตาอบมีค่าไม่เกินรอ้ยละ 
25 ของค่า LEL (Lower Explosive Limit) 

- ไม่พบปัญหา  
 
 
 
 
 
 
 

 
รูปท่ี 2.57 อปุกรณค์วบคมุการหมนุเวยีนของอากาศ
แบบอตัโนมตัิ (Programmable Logic Controller) 

 
 
 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ  
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                   จดัท าโดย                                                  หนา้ 2-69 
                  บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่ 2.1  สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (คร้ังที ่1) 
 บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานทีด่ าเนินการ รายละเอียดการปฏิบัตติามมาตรการ ปัญหาและแนวทางแก้ไข การอ้างอิง 
10. อันตรายร้ายแรง (ต่อ) - จัดให้มีแผนบ ารุงในเชิงป้องกันของอุปกรณ์ที่เก่ียวข้อง

ของเตาอบสี (Prime และ Finish Oven) 
 
 
 
 
 

- เต า อ บ สี  (Prime 
และ Finish Oven) 
บรเิวณสายการผลิต
แผ่นเหล็กเคลือบสี 
(CPL) 

โครงการมีการจดัท าแผนบ ารุงในเชิงป้องกันของ
อุปกรณ์ที่ เก่ียวข้องของเตาอบสี (Prime และ 
Finish Oven) เรียบรอ้ยแลว้ (ภาคผนวกที่ 37) 

- ไม่พบปัญหา  
 
 
 
 
 
 
 

 
ภาคผนวกที่ 37 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ  
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                   จดัท าโดย                                                  หนา้ 2-70 
                  บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่ 2.1  สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (คร้ังที ่1) 
 บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานทีด่ าเนินการ รายละเอียดการปฏิบัตติามมาตรการ ปัญหาและแนวทางแก้ไข การอ้างอิง 
10. อันตรายร้ายแรง (ต่อ) - กรณีที่มี เหตุขัดข้อง/ฉุกเฉิน เกิดขึน้กับระบบควบคุม

อากาศเตาอบสีให้โครงการซึ่งเป็นผู้รับผิดชอบต้อง
ด าเนินการดงัต่อไปนี ้
 
▪ หยุดป้อนแผ่นเหล็กเขา้หอ้งเผาไหมข้องเตาอบสีโดย

ทันที เพื่อให้มีการเผาไหม้เฉพาะไอตัวท าละลายที่
คา้งอยู่ในเตาอบเท่านั้น และหยุดกระบวนการผลิต       
ชั่วคราวจนกว่าจะสามารถแกไ้ขระบบควบคมุอากาศ    
ใหอ้ยู่ในสภาพท่ีพรอ้มใชง้าน 

▪ จัดท าแผนตรวจสอบและบ ารุงรักษาเชิงป้องกัน 
(Preventive Maintenance) ของเตาอบสี เพื่ อให้
ระบบต่างๆ ท างานได้อย่างเต็มประสิทธิภาพ โดย
ก่อใหเ้กิดผลกระทบส่ิงแวดลอ้มนอ้ยที่สดุและเพื่อลด
ความเส่ียงที่อุปกรณ์ดังกล่าวจะช ารุดเสียหายใน
ระหว่างการผลิต 
 
 

▪ จัดเตรียมอุปกรณ์และอะไหล่ส ารองของระบบ
ควบคุมอากาศใหม้ีจ านวนเพียงพอ เพื่อน ามาใชใ้น
การแกไ้ข ซ่อมแซม เมื่อระบบขดัขอ้งไดท้นัที    

- เ ต า อ บ สี  ( Prime 
แ ล ะ  Finish Oven) 
บริเวณสายการผลิต
แผ่นเหล็กเคลือบสี 
(CPL) 

- ป ฏิ บั ติ ต า ม ม า ต รก า ร  โด ย ก ร ณี ที่ มี
เหตุขัดขอ้ง/ฉุกเฉิน เกิดขึน้กับระบบควบคุม
อ า ก า ศ เต า อ บ สี ให้ โค ร งก า รซึ่ ง เ ป็ น
ผูร้บัผิดชอบ ด าเนินการดงัต่อไปนี ้
▪ โครงการก าหนดใหม้ีการหยุดป้อนแผ่น

เหล็กเขา้เตาอบสี กรณีมีเหตุขดัขอ้งหรือ
เหตุฉุกเฉินจนกว่าระบบควบคุมอากาศ
อยู่ในสภาพท่ีพรอ้มใชง้าน 

▪ จัดท าแผนตรวจสอบและบ ารุงรักษา 
เชิงป้องกัน (Preventive Maintenance) 
ของเตาอบสี เพื่อใหร้ะบบต่างๆ ท างาน
ไดอ้ย่างเต็มประสิทธิภาพ โดยก่อใหเ้กิด
ผลกระทบส่ิงแวดลอ้มนอ้ยที่สดุและเพื่อ
ลดความเส่ียงที่อปุกรณด์งักล่าวจะช ารุด
เสียหายในระหว่างการผลิต (ภาคผนวก
ที่ 37) 

▪ จัดเตรียมอุปกรณ์และอะไหล่ส ารอง    
ของระบบควบคุมอากาศให้มีจ านวน
เพี ยงพอ เพื่ อน ามาใช้ในการแก้ไข 
ซ่อมแซม เมื่อระบบขดัขอ้งไดท้นัที 

- ไม่พบปัญหา  
 
 
 
 
 
 
 
 

 
ภาคผนวกที่ 37 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ  
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                   จดัท าโดย                                                  หนา้ 2-71 
                  บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่ 2.1  สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (คร้ังที ่1) 
 บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 (ต่อ)  

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานทีด่ าเนินการ รายละเอียดการปฏิบัตติามมาตรการ ปัญหาและแนวทางแก้ไข การอ้างอิง 
10. อันตรายร้ายแรง (ต่อ) - จัดให้มีผู้ควบคุม (Operator) ประจ าหน่วยเตาอบสี 

(Prime และ Finish Oven) 
 
 

- เ ต า อ บ สี  ( Prime 
แ ล ะ  Finish Oven) 
บริเวณสายการผลิต
แผ่นเหล็กเคลือบสี 
(CPL) 

- โครงการมีการจัดใหม้ีผูค้วบคุม (Operator) 
ประจ าหน่วยเตาอบสี (Prime และ Finish 
Oven) เป็นประจ า 24 ชั่ วโมง โดยจัดแบ่ง
เป็น 2 กะ 

- ไม่พบปัญหา - 

 - ก าหนดใหม้ีการตรวจสอบความปลอดภัยของเตาอบสี
อย่างนอ้ยปีละ 1 ครัง้ หรือตามขอ้ก าหนดที่ระบไุวใ้นตาม
ประกาศกระทรวงอตุสาหกรรมที่เก่ียวขอ้ง 
 
 
 
 
 

- เ ต า อ บ สี  ( Prime 
แ ล ะ  Finish Oven) 
บริเวณสายการผลิต
แผ่นเหล็กเคลือบสี 
(CPL) 

- โครงการมีการตรวจทดสอบความปลอดภัย
ของเตาอบสีอย่างน้อยปีละ 1 ครั้ง หรือ 
ตามที่ก าหนดไว้ในเอกสาร Coater Room 
Checking (SO-CPL-2002) โดยในปี 2567 
ด า เนิ น ก า รต รว จ ส อบ เรี ย บ ร้อ ย แ ล้ ว
(ภาคผนวกที่ 38)  

- ไม่พบปัญหา  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาคผนวกที่ 38 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ  
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                   จดัท าโดย                                                  หนา้ 2-72 
                  บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่ 2.1  สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (คร้ังที ่1) 
 บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานทีด่ าเนินการ รายละเอียดการปฏิบัตติามมาตรการ ปัญหาและแนวทางแก้ไข การอ้างอิง 
11. พืน้ทีส่ีเขียว - โครงการจัดให้มีพื ้นที่ สี เขียวรวม 24.1 ไร่ หรือ 

คิดเป็นรอ้ยละ 10.7 ของพืน้ที่ทั้งหมดของโครงการ 
(225.5 ไร่)  โดยปลูกตน้ไม้อย่างน้อย 3 แถวสลับ 
สับฟันปลา  บริเวณรอบพื ้นที่ โครงการ (รูปที่  3)  
ไมย้ืนตน้ที่โครงการน ามาปลูกในพืน้ที่สีเขียว อาทิ 
ต้นมะฮอกกานี  ต้นพญาสัตบรรณ ต้นพะยอม  
ต้นราชพฤกษ์  (คูน ) ต้นอโศกอิน เดี ย  เป็นต้น  
โดยโครงการจะปลูกตน้มะฮอกกานีหรือไมไ้ม่ผลัด
ใบทรงสูงเพิ่มเติมบริเวณริมรัว้ดา้นทิศเหนือที่ปลูก
ต้นหมากเหลือง และต้นตะกูที่มีอยู่ ในปัจจุบัน  
เพื่อเพิ่มระดับความสูงของแนวต้นไม้ในบริเวณ
ดงักล่าว 

- ภายในพืน้ท่ีโครงการ 
 

- โครงการจัดให้มีพื ้นที่ สีเขียว รวม 40 ไร ่
คิดเป็นรอ้ยละ 17 ของพื ้นที่ทั้งหมด ทั้งนี ้ 
ไดม้ีการปลกูตน้ไมย้ืนตน้แทรกตน้ไมย้ืนตน้
ที่ มี อยู่ เดิ ม  ในพื ้นที่ สี เขี ย วตลอดแนว  
รวมถึงแนวรัว้โรงงานเพื่อเป็น Buffer Zone 
โดยปลูกเป็นแถวสลับฟันปลา บริเวณ 
รอบพื ้นที่ โครงการ (รูปที่  2.58) ตาม Lay 
out การปลูกตน้ไมข้องโครงการ (ภาคผนวก
ที่ 39) 

- ไม่พบปัญหา  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปท่ี 2.58 การปลกูตน้ไมแ้ถวสลบัฟันปลา 

 
 
 
 
 
 
 

ภาคผนวกที่ 39 

 
 
 
 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ  
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                   จดัท าโดย                                                  หนา้ 2-73 
                  บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่ 2.1  สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (คร้ังที ่1) 
 บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานทีด่ าเนินการ รายละเอียดการปฏิบัตติามมาตรการ ปัญหาและแนวทางแก้ไข การอ้างอิง 
11. พืน้ทีส่ีเขียว (ต่อ) - หากตน้ไมบ้ริเวณพืน้ที่สีเขียวตาย โครงการจะจัดหา

พันธุ์ไม้มาปลูกทดแทนภายใน 30 วัน และมีการ
บ ารุงรกัษาใหม้ีอตัราการเจริญเติบโตที่รวดเร็ว เพื่อให้
สามารถใช้ประโยชน์ในการป้องกันลมและลดฝุ่ น
ละออง 

- ภายในพืน้ท่ีโครงการ 
 

- หากพบว่าต้นไม้บริเวณพื ้นที่ สีเขียวตาย 
โครงการจะจัดหามาปลูกทดแทนภายใน 
30 วนั ตามที่ก าหนด ทัง้นี ้ในช่วง ก.ค.-ธ.ค. 
67 พบว่า ตน้ไมบ้ริเวณพืน้ที่สีเขียวมีความ
อุดมสมบูรณเ์ป็นปกติ (รูปที่ 2.59) ทั้งนี ้ได้
ด  าเนินการปลกูตน้ไมเ้พิ่มเติมบรเิวณพืน้ท่ีสี
เขียวของโครงการ 

- ไม่พบปัญหา  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 

รูปท่ี 2.59 พืน้ท่ีสีเขียวภายในโครงการ 

 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ  
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                   จดัท าโดย                                                  หนา้ 2-74 
                  บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่ 2.1  สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (คร้ังที ่1) 
 บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานทีด่ าเนินการ รายละเอียดการปฏิบัตติามมาตรการ ปัญหาและแนวทางแก้ไข การอ้างอิง 
11. พืน้ทีส่ีเขียว (ต่อ)      

 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปท่ี 2.59 พืน้ท่ีสีเขียวภายในโครงการ (ต่อ)  

 
 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ  
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                   จดัท าโดย                                                  หนา้ 2-75 
                  บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่ 2.1  สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (คร้ังที ่1) 
 บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานทีด่ าเนินการ รายละเอียดการปฏิบัตติามมาตรการ ปัญหาและแนวทางแก้ไข การอ้างอิง 
11. พืน้ทีส่ีเขียว (ต่อ)      

 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
รูปท่ี 2.59 พืน้ท่ีสีเขียวภายในโครงการ (ต่อ)  

 
 
 



บทที ่3 
ผลการปฏิบัตติามมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                        จดัท าโดย  หนา้ 3-1 
                         บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

บทที ่3  
ผลการปฏิบัติตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 
บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด ไดท้ าการสรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการติดตาม

ตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอ้มของโครงการขยายก าลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว 
(ครั้งที่ 1) (ระยะด าเนินการ) ตามที่เสนอในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมที่คณะกรรมการ
ผูช้  านาญการพิจารณาโครงการอุตสาหกรรมใหค้วามเห็นชอบ ซึ่งครอบคลุมปัจจัยทางดา้นสิ่งแวดล้อมที่
ส  าคญั คือ  

• คุณภาพอากาศ 
• ระดบัเสียง 
• คณุภาพน า้ 
• อาชีวอนามยัและความปลอดภยั 
• การบนัทกึอบุติัเหตุ 
• สงัคม-เศรษฐกิจ 

  การติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม ของโครงการขยายก าลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็ก
รีดเย็นและเคลือบผิว (ครั้งที่  1) (ระยะด าเนินการ) บร ิษัท เอ็นเอส บล ูสโคป (ประเทศไทย) จ าก ัด
ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567  รายละเอียดแสดงดังตารางที่ 3.1 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                              จดัท าโดย          หนา้ 3-2 
                              บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่3.1  รายละเอียดการด าเนินการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม จุดเก็บตัวอย่าง พารามิเตอร ์ วิธีการตรวจวัด/วิเคราะห ์ วันท่ีด าเนินการ 

1. คุณภาพอากาศ     
1.1 คณุภาพอากาศ 

ในปล่องระบาย 
 

1. Pickle Line Fume Stack PKL (S1)  - HCl                                                                                                                                                                                                                                                      - Ion Chromatography  1-2  พ.ย. 67 
2. Cold Mill Stack CRM (S2)  - TSP - Isokinetic, Gravimetric (U.S.EPA Method 5)  
3. Alkali Cleaning Stack MCL1 (S3) - NaOH - Acid-Base Titration  

4. Furnace  Stack MCL1 (S4) - TSP  
- CO  
- NO2 

- Isokinetic, Gravimetric (U.S.EPA Method 5) 
- Bag, Non Dispersive Infrared (U.S.EPA Method 10) 
- Chemical Absorption, Colorimetric (U.S.EPA Method 7) 

 

5. Passivation Stack MCL1 (S5) - NO2 
- Chromic acid 
- Phosphoric acid 

- Chemical Absorption, Colorimetric (U.S.EPA Method 7) 
- Spectrophotometer 
- Ion Chromatography 

 

6. Inline Painting Stack MCL1 (S6) - NO2 
- Formaldehyde 

- Chemical Absorption, Colorimetric (U.S.EPA Method 7) 
- Gas Chromatography  

 

7. Alkali Cleaning Stack MCL2 (S7)  - NaOH - Acid-Base Titration  
8. Furnace  Stack MCL2 (S8) - TSP  

- CO  
- NO2 

- Isokinetic, Gravimetric (U.S.EPA Method 5) 
- Bag, Non Dispersive Infrared (U.S.EPA Method 10) 
- Chemical Absorption, Colorimetric (U.S.EPA Method 7) 

 

9. Passivation & Resin Combine Stack MCL2 (S9) - NO2 
- Chromic acid 
- Phosphoric acid 

- Chemical Absorption, Colorimetric (U.S.EPA Method 7) 
- Spectrophotometer 
- Ion Chromatography 

 

10. Passivation MCL2 (S10) - NO2 - Chemical Absorption, Colorimetric (U.S.EPA Method 7)  

11. Alkali Cleaning Stack CPL (S11) - KOH - Acid-Base Titration  
12. ROPT Oven Stack CLP (S12) 

 
- CO 
- NO2 
- Chromium 

- Bag, Non Dispersive Infrared (U.S.EPA Method 10) 
- Chemical Absorption, Colorimetric (U.S.EPA Method 7) 
- Isokinetic, Digestion, Inductively Coupled plasma 

 

 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                              จดัท าโดย          หนา้ 3-3 
                              บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่3.1  รายละเอียดการด าเนินการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 (ต่อ) 
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม จุดเก็บตัวอย่าง พารามิเตอร ์ วิธีการตรวจวัด/วิเคราะห ์ วันท่ีด าเนินการ 

1. คุณภาพอากาศ (ต่อ)     
1.1 คณุภาพอากาศ 

ในปล่องระบาย (ต่อ) 
 

13. RTO Stack CPL (S13) - CO 
-  NO2 
-  Xylene 
- Toluene 

- Bag, Non Dispersive Infrared (U.S.EPA Method 10) 
- Chemical Absorption, Colorimetric (U.S.EPA Method 7) 
- Sorbent Adsorption, Gas Chromatography (US.EPA. Method 18) 
- Sorbent Adsorption, Gas Chromatography (US.EPA. Method 18) 

31 ต.ค. และ 1 พ.ย. 67 

14. WWTP Sludge Dryer (S14) - TSP  
- CO  
- NO2 

- Isokinetic, Gravimetric (U.S.EPA Method 5) 
- Bag, Non Dispersive Infrared (U.S.EPA Method 10) 
- Chemical Absorption, Colorimetric (U.S.EPA Method 7) 

 

15. Cleaning Fume Exhaust Scrubber Stack MCL3 (S15) - NaOH - Acid-Base Titration  

16. Furnace Stack MCL3 (S16) - CO 
- NO2 
- TSP  

- Bag, Non Dispersive Infrared (U.S.EPA Method 10) 
- Chemical Absorption, Colorimetric (U.S.EPA Method 7) 
- Isokinetic, Gravimetric (U.S.EPA Method 5) 

 

17. Oven Stack MCL3 (S17) - CO 
- NO2 
- Chromic acid 

- Bag, Non Dispersive Infrared (U.S.EPA Method 10) 
- Chemical Absorption, Colorimetric (U.S.EPA Method 7) 
- Spectrophotometer 

 

18. Painting Stack MCL3 (RTO)(S18) - CO 
-  NO2 
-  Xylene 
- Toluene 

- Bag, Non Dispersive Infrared (U.S.EPA Method 10) 
- Chemical Absorption, Colorimetric (U.S.EPA Method 7) 
- Sorbent Adsorption, Gas Chromatography (US.EPA. Method 18) 
- Sorbent Adsorption, Gas Chromatography (US.EPA. Method 18) 

 

 
 
 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                              จดัท าโดย          หนา้ 3-4 
                              บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่3.1  รายละเอียดการด าเนินการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 (ต่อ) 
ผลกระทบส่ิงแวดล้อม จุดเก็บตัวอย่าง พารามิเตอร ์ วิธีการตรวจวัด/วิเคราะห ์ วันทีด่ าเนินการ 

1. คุณภาพอากาศ (ต่อ) 
1.2 คณุภาพอากาศ 

ในบรรยากาศ 
 

 
1. วดัมาบชลดู 
2. วดัหนองแฟบ 

 
- CO  
- NO2 
- TSP 
- Zn 
- Al 
- HCl 
- WS/WD 

 
- Non Dispersive Infrared  
- Chemiluminescence 
- Gravimetric Method  
- Filtration, ICP-OES Method  
- Filtration, ICP-OES / NIOSH 7300 
- Ion Chromatography Method  
- WS/WD Equipment 

 
31 ต.ค. - 7 พ.ย. 67 

2. ระดับเสียง 1. ริมรัว้โครงการดา้นทิศใตข้องที่ตัง้โครงการ (N1) 
2. ริมรัว้โครงการดา้นทิศเหนือของที่ตัง้โครงการ (N2) 
3. ริมรัว้โครงการดา้นทิศตะวนัตกของที่ตัง้โครงการ (N3) 

- Leq 1 hr, Leq 24 hr, L90

และ Ldn 
- Integrated Sound Level Meter 31 ต.ค. - 7 พ.ย. 67 

3. คุณภาพน ้า     
3.1 คณุภาพน า้ทิง้ 
 
 
 

1. บ่อพกัน า้ทิง้หลงัผ่านระบบบ าบดัน า้เสยีของโครงการ 
(Ww) 

 

- Flow Rate, BOD5, COD, 
pH, TSS, Cr6+, Cr3+, 
TKN, Temperature, Al, 
Cl2 Zn, TKN,Oil and 
Grease, Fe, TDS 

- ตาม Standard Method for the Examination of Water 
and Wastewater, APHA, AWWA, WEF, 24th Edition 
2023 

ก.ค.-ธ.ค. 67 

3.2 คณุภาพน า้ใตด้ินบริเวณพืน้ที่
เก็บรวบรวมกากของเสียที่มี
ความเป็นพิษ 

 
1. ตน้น า้ 1 บ่อ (Gw1) 
2. ทา้ยน า้ 3 บ่อ (Gw2, Gw3 และ Gw4) 

 
- Zn, Al, Cr3+, Cr6+, Fe  

 

 
- ตาม Standard Method for the Examination of Water and 

Wastewater, APHA, AWWA, WEF, 24th Edition 2023 

 
8 พ.ย. 67 

 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                              จดัท าโดย          หนา้ 3-5 
                              บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่3.1  รายละเอียดการด าเนินการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 (ต่อ) 
ผลกระทบส่ิงแวดล้อม จุดเก็บตัวอย่าง พารามิเตอร ์ วิธีการตรวจวัด/วิเคราะห ์ วันทีด่ าเนินการ 

4. อาชีวอนามัยและ 
ความปลอดภัย 

 
 

 
 

 
 

 

4.1 การตรวจสขุภาพประจ าปี 
 
 

1. พนกังานทกุคน - ตรวจกรุ๊ปเลือด 
- สภาพการท างานของปอด 
- สภาพการท างานของตบั 
- สภาพการท างานของไต 

- โดยคณะแพทยแ์ละพยาบาล โรงพยาบาล
กรุงเทพระยอง 

4, 6-8 และ 18 พ.ย. 67 

2. พนกังานตามปัจจยัเสี่ยง - การไดย้ิน 

3. พนกังานตามปัจจยัเสี่ยงในเลือดหรือปัสสาวะ - ตรวจโครเมียม 
4. พนกังานตามปัจจยัเสี่ยงตรวจสมรรถภาพปอด - ตรวจสงักะส ี
5. พนกังานตามปัจจยัเสี่ยงในเลือดหรือปัสสาวะ - ตรวจอลมิูเนียม 
6. พนกังานตามปัจจยัเสี่ยงในปัสสาวะ - ตรวจโทลอีูน 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                              จดัท าโดย          หนา้ 3-6 
                              บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่3.1  รายละเอียดการด าเนินการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 (ต่อ) 
ผลกระทบส่ิงแวดล้อม จุดเก็บตัวอย่าง พารามิเตอร ์ วิธีการตรวจวัด/วิเคราะห ์ วันทีด่ าเนินการ 

4. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย (ต่อ) 
4.2 คุณภาพอากาศในพืน้ที่ท  างาน 
 

 
1. Passivation ในสายการผลิต Zincalume Line (MCL1) 
2. Passivation ในสายการผลิต Zincalume Line (MCL2) 
3. Passivation ในสายการผลิต Zincalume Line (MCL3) 

 

- Cr 

 
- Filtration, ICP-OES / NIOSH 

7300 

 
5,18 ก.ค., 20 ส.ค. และ 

27 พ.ย. 67 

4. Alkaline Cleaning Section (CPL Process Section) 
5. Alkaline Cleaning Section (MCL1) 
6. Alkaline Cleaning Section (MCL2) 
7. Alkaline Cleaning Section (MCL3) 

- NaOH - Filtration Acid Base Titrimetric  
Method 

27 พ.ย. 67 
 

8. MCL Pot Area (MCL1) 
9. MCL Pot Area (MCL2) 
10. MCL Pot Area (MCL3) 

- Zn 

- Al 

Filtration, ICP-OES / NIOSH 
7300 

5,18 ก.ค., 20 ส.ค. และ 
27 พ.ย. 67 

11. PKL Entry Section 
12. PKL Exit Section 
13. PKL Test Bench Section 

- HCl - Ion Chromatography Method  
(OSHA ID 174 sg) 

18 ก.ค. และ 27 พ.ย. 67 

4.3 ระดบัเสียงในพืน้ที่ท  างาน 1. Air Compressor 
2. Cold Reduction Mill 
3. Zincalume Pot Area (MCL1) 
4. Zincalume Pot Area (MCL2) 
5. Zincalume Pot Area (MCL3) 

- Leq 8 hr. (TWA) 
 

- Integrated Sound  
      Level Meter 

5,18 ก.ค., 20 ส.ค. และ 
27 พ.ย. 67 

 
 
 
 
 
 

 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                              จดัท าโดย          หนา้ 3-7 
                              บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่3.1  รายละเอียดการด าเนินการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 (ต่อ) 
ผลกระทบส่ิงแวดล้อม จุดเก็บตัวอย่าง พารามิเตอร ์ วิธีการตรวจวัด/วิเคราะห ์ วันทีด่ าเนินการ 

4. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย (ต่อ) 
4.4 ระดบัความรอ้นในพืน้ที่ท  างาน 

 

1. Zincalume Line Cleaning (MCL1) 

2. Zincalume Line Cleaning (MCL2) 

3. Zincalume Line Cleaning (MCL3) 

4. Annealing Process (MCL1) 

5. Annealing Process (MCL2) 

6. Annealing Process (MCL3) 

7. Oven RTO : CPL 

8. Coater room : CPL 

 
- Heat Stress 
 

 
- WBGT 

 
5 ก.ค. และ 27 พ.ย. 67 

5. การบันทกึอุบัติเหตุ 1. ภายในพืน้ที่โครงการและภายนอกพืน้ที่
โครงการที่เกี่ยวขอ้งกบักิจกรรม 
 

- สาเหต ุ 
- จ านวนผูไ้ดร้บับาดเจ็บ 
- ความเสียหายต่อทรพัยส์ิน 
- การแกไ้ขปัญหา 

- เม่ือมีอบุตัิเหตเุกิดขึน้ ก.ค.-ธ.ค. 67 

6. สังคม-เศรษฐกิจ 
- จัดใหมี้การส ารวจสภาพเศรษฐกิจ-สังคมและความคิดเห็นของ

ครวัเรือน ประชาชน ตลอดจนภาวการณ์เปลี่ยนแปลงในชุมชน
โดยรอบ และชุมชนที่เก็บตัวอย่างดัชนีทางสิ่งแวดล้อมต่างๆ 
พร้อมทั้งความคิดเห็นผู้น  าชุมชน ผู้น  าท้องถิ่ น ตลอดจน
หน่วยงานที่เกี่ยวข้อง และสถานประกอบการในระยะใกล้กับ
โครงการ  

 
- ชุมชนในพื ้นที่ที่ท  าการตรวจวัดผลกระทบ

สิ่งแวดล้อมทั้งนี ้ การสุ่มตัวอย่างให้เป็นไป
ตามหลักวิชาการสถิติพรอ้มทั้งแสดงแผนที่
การกระจายตวัในการเก็บขอ้มลู 

 
- สรุปส ารวจความคดิเห็น 

 
- แบบส ารวจความคิดเห็น 

 
12, 15 มิ.ย. และ 17 ก.ย. 2567 

 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                              จดัท าโดย  หนา้ 3-8 
                              บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

3.1 การตรวจวัดคุณภาพอากาศ 
 

3.1.1 การตรวจวัดคุณภาพอากาศในปล่องระบาย 
การตรวจวัดคุณภาพอากาศในปล่องระบาย ของโครงการขยายก าลงัการผลิตโรงงานผลิต 

แผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (ครั้งที่ 1) บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด ประจ าเดือน
กรกฎาคม-ธันวาคม 2567 ตรวจวัดจ านวน 18 สถานี คือ Alkali Cleaning Stack MCL1 (S3), Furnace  
Stack MCL1 (S4), Inline Painting Stack MCL1 (S6), Passivation Stack MCL1 (S5), Pickle Line Fume 
Stack PKL (S1), Cold Mill Stack CRM (S2), Furnace  Stack MCL2 (S8), WWTP Sludge Dryer (S14), 
Alkali Cleaning Stack MCL2 (S7), ROPT Oven  Stack CPL (S12), RTO Stack CPL (S13), Passivation 
& Resin Combine Stack MCL2 (S9) , Alkali Cleaning Stack CPL (S11) , Passivation Stack MCL2 
(S10), Furnace Stack MCL3 (S16), Oven Stack MCL3 (S17), Painting stack MCL3 (RTO) (S18) และ 
Cleaning Fume Exhaust Scrubber Stack MCL 3 (S15) แผนที่แสดงจุดเก็บตัวอย่างคุณภาพอากาศใน
ปลอ่งระบาย แสดงดงัภาพที่ 3.1 และรูปภาพแสดงการเก็บตวัอย่างคณุภาพอากาศในปล่องระบาย แสดงดงั
รูปที่ 3.1 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                              จดัท าโดย  หนา้ 3-9 
                              บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

แผนทีแ่สดงจุดเก็บตัวอย่างคุณภาพอากาศในปล่องระบาย 
 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
ภาพที่ 3.1 แผนที่แสดงจดุเก็บตวัอย่างคณุภาพอากาศในปลอ่งระบาย 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                              จดัท าโดย  หนา้ 3-10 
                              บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

รูปภาพแสดงการเก็บตัวอย่างคุณภาพอากาศในปล่องระบาย 
 

 

 
 
 

 
 

 
 

บรเิวณ Pickle Line Fume Stack PKL (S1) 
 
 

 
 
 
 

 
 

บรเิวณ Cold Mill Stack CRM (S2) 
 
 
 
 
 
 

 
บรเิวณ Alkali Cleaning Stack MCL1 (S3) (เดือนตลุาคม 2566) 

 

รูปที่ 3.1 การเก็บตวัอย่างคณุภาพอากาศในปล่องระบาย 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                              จดัท าโดย  หนา้ 3-11 
                              บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

บรเิวณ Furnace  Stack MCL1 (S4) (เดือนตลุาคม 2566) 
 
 
 
 
 
 

 
 

บรเิวณ Passivation Stack MCL1 (S5) (เดือนตลุาคม 2566) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

บรเิวณ Inline Painting Stack MCL1 (S6) (เดือนตลุาคม 2566) 
 

รูปที่ 3.1 การเก็บตวัอย่างคณุภาพอากาศในปล่องระบาย (ต่อ) 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                              จดัท าโดย  หนา้ 3-12 
                              บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

 
 
 
 
 

 
 
 

บรเิวณ Alkali Cleaning Stack MCL2 (S7) 
 

 
 
 
 
 
 

 
 

บรเิวณ Furnace Stack MCL2 (S8) 
 

 
 
 
 

 
 

 
 
 

บรเิวณ Passivation & Resin Combine Stack MCL2 (S9) 
 

รูปที่ 3.1 การเก็บตวัอย่างคณุภาพอากาศในปล่องระบาย (ต่อ) 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                              จดัท าโดย  หนา้ 3-13 
                              บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

 
 
 
 

 

 
 

 
บรเิวณ Passivation Stack MCL2 (S10) 

 

 
 
 
 

 
 
 

 

บรเิวณ Alkali Cleaning Stack CPL (S11) 
 
 

 

 
 
 
 

 

บรเิวณ ROPT Oven  Stack CPL (S12) 
 

รูปที่ 3.1 การเก็บตวัอย่างคณุภาพอากาศในปล่องระบาย (ต่อ) 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                              จดัท าโดย  หนา้ 3-14 
                              บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

 

 
 
 

 
 
 

 
 
 

บรเิวณ RTO Stack CPL (S13) 
 

 

 
 
 

 
 
 
 
 

บรเิวณ WWTP Sludge Dryer (S14) 
 
 
 
 
 

 
 

 
 

บรเิวณ Cleaning Fume Exhaust Scrubber Stack MCL3 (S15) 
 

รูปที่ 3.1 การเก็บตวัอย่างคณุภาพอากาศในปล่องระบาย (ต่อ) 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                              จดัท าโดย  หนา้ 3-15 
                              บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

 
 
 
 
 

 
 

 
 

บรเิวณ Furnace Stack MCL3 (S16) 
 
 
 

 
 
 
 

 

 
บรเิวณ Oven Stack MCL3 (S17) 

 
 
 
 
 
 

 
 

บรเิวณ Painting stack MCL3 (RTO) (S18) 
รูปที่ 3.1 การเก็บตวัอย่างคณุภาพอากาศในปล่องระบาย (ต่อ) 

 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                              จดัท าโดย  หนา้ 3-16 
                              บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

3.1.1.1 วิธีการตรวจวัดคุณภาพอากาศในปล่องระบาย 
การตรวจวัดคุณภาพอากาศในปล่องระบาย จะด าเนินการตามวิธีมาตรฐานค่า

ปริมาณของสารเจือปนในอากาศที่ระบายออกจากโรงงาน ตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม พ.ศ. 2549 
และวิ ธีการสากลที่ ยอมรับทั่ วไปคือ U.S.  EPA หรือ APHA Intersociety Committee; Method of Air 
Sampling and Analysis รายละเอียดวิธีการตรวจวดัคณุภาพอากาศในปล่องระบายแสดงดงัตารางที่ 3.2  
 
ตารางที ่3.2 รายละเอียดวิธีการตรวจวัดคุณภาพอากาศในปล่องระบาย 
ล าดับที ่ พารามิเตอร ์ วิธีการตรวจวดั รายละเอียดวิธกีารวิเคราะห ์

1 Carbon 
Monoxide; CO 

Non Dispersive 
Infrared Method 
 

เก็บตวัอย่างโดยชดุ Sampling ดดูอากาศใส่ Tedlar Bag 
แลว้น ามาวเิคราะหด์ว้ยเครื่อง CO Analyzer โดยวิธี Non 
Dispersive Infrared Detection ตามวิธีมาตรฐานของ 
U.S. EPA Method 10 

2 Nitrogen 
Dioxide; NO2 

Chemical Absorption, 
Colorimetric Method 
 

เก็บตัวอย่างโดยใช้ Round Bottom Flask ดูดตัวอย่าง
อากาศโดยท าให้ Flask เป็นสุญญากาศ แลว้เปิดวาลว์ 
ให้อากาศในปล่อง เข้ามาในขวดเก็บตัวอย่าง ผ่าน
สา รละลาย  Sulfuric Acid-Hydrogen Peroxide ทิ ้ ง
ตัวอย่างไว้ที่ อุณหภูมิห้องโดยไม่ ให้โดนแสงสว่าง  
อย่างน้อย 16 ชั่ วโมง ถ่ายตัวอย่างและน ามาหาค่า
ปริมาณ NO2 ไดโ้ดยวิธี Colorimetric ตามวิธีมาตรฐาน
ของ U.S.EPA Method 7 

3 Hydrogen 
Chloride; HCl 

Ion Chromatography 
Method 
 

เก็บตัวอย่างโดยชุด Sampling อากาศผ่าน Midget 
Impinger ที่บรรจุ Absorbing Solution ดว้ยอตัราการดูด
อากาศ 1 ลิตร/ นาที เป็นระยะเวลา 30 นาที แลว้น ามา
วิเคราะหด์ว้ยวิธี Ion Chromatography ตามวิธีมาตรฐาน
ของ U.S. EPA Method 26 

4 Total Suspended 
Particulate; TSP  

Isokinetic, Gravimetric 
Method 
 

เก็บตัวอย่างโดยใชเ้ครื่องเก็บตัวอย่างอากาศจากปล่อง
(Stack Sampler) เก็บตวัอย่างดว้ยวธีิ Isokinetic Method 
ตามวิ ธีการตรวจวัดปริมาณฝุ่ นจากปล่องตามวิ ธี
มาตรฐานของ U.S. EPA Method 5 

 
 
 
 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                              จดัท าโดย  หนา้ 3-17 
                              บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

3.1.1.1 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในปล่องระบาย 
ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในปล่องระบาย ของโครงการขยายก าลงัการผลิต

โรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) ของบริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด 
ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 ในวนัที่ 31 ตลุาคม และ 1-2 พฤศจิกายน 2567 จ านวน 18 สถาน ีทัง้นี ้
Alkali Cleaning Stack MCL1 (S3), Furnace Stack MCL1 (S4), Passivation Stack MCL1 (S5) และ 
Inline Painting Stack MCL1 (S6) ไม่มีการตรวจวดั เนื่องจากไม่มีกระบวนการผลิต อนัเนื่องมาจากยอดการ
ผลิตลดลงจากภาวะเศรษฐกิจ ทางโครงการจึงพิจารณาใช้สายการผลิตที่ 2 และสายการผลิตที่ 3 ผลิต
ทดแทน แสดงดงัตารางที่ 3.3 และผลการตรวจวดั ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 เปรียบเทยีบกบัผล
การตรวจวดัครัง้ที่ผ่านมา แสดงดงัตารางที่ 3.4 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                              จดัท าโดย                   หนา้ 3-18 
                              บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่3.3 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในปล่องระบาย ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 

UTM ของปล่อง 
วันท่ีตรวจวัด จุดตรวจวัด 

ความสูง
ปล่อง (m.) 

เส้นผ่า 
ศูนยก์ลาง 

(m.) 

ผลการตรวจวัด อัตราการ
ระบายจริง

(g/s) 
(Actual %O2) 

มาตรฐาน1/ 

ค่าก าหนดใน EIA3/ 
ชนิด

เชือ้เพลงิ 
อุปกรณบ์ าบัด 

ลักษณะ 
ปากปล่อง 

ความเร็ว
ก๊าซ (m/s) 

อัตรา 
การไหลก๊าซ

(m3/s)* 
อุณหภูมิ (oC) 

Actual 
%O2 

ดัชนี หน่วย 
 

ผลการตรวจวัด 
 

ppm mg/m3 g/s 
X Y 

729305E 1414356N 1 พ.ย. 67 Pickle Line Fume Stack 
PKL (S1) 

21.50 0.90 3.74 2.17 45.00 20.90 HCl mg/m3 0.023 < 0.0001 200 
10 15 0.06 - Fume Scrubber กลม 

ppm 0.015 134 
729363E 1404360N 1 พ.ย. 67 Cold Mill Stack CRM (S2) 24.50 1.60 15.07 28.11 38.00 20.90 TSP mg/m3 1.3 0.0365 240 - 15 0.50 - Mist Eliminator กลม 
729406E 1404472N @ Alkali Cleaning Stack 

MCL1 (S3) 
36.00 0.25 @ @ @ @ NaOH mg/m3 @ @ - 6 10 0.02 

- Mist Eliminator กลม 
ppm @ 

729384E 1404488N @ Furnace  Stack MCL1 (S4) 36.00 1.35 @ @ @ @ NO2 (7%O2) ppm @ @ 2002/ 
41 77 0.33 

Natural gas - กลม 
mg/m3 @ 3762/  

CO (7%O2) ppm @ @ 690 
306 350 1.49 

mg/m3 @ 790 
TSP (7%O2) mg/m3 @ @ 2402/ - 20 0.09 

729376E 1404490N @ Passivation Stack MCL1 
(S5) 

30.00 0.40 @ @ @ @ NO2 ppm @ @ 2002/ 
13 25 0.05 

Natural gas - กลม 
mg/m3 @ 3762/ 

Chromic Acid mg/m3 @ @ - - 0.01 0.00002 
H3PO4 mg/m3 @ @ - - 0.01 0.00002 

729354E 1404517N @ Inline Painting Stack MCL1 
(S6) 

30.00 1.00 @ @ @ @ NO2 ppm @ @ 2002/ 
27 50 0.17 

Electric - กลม mg/m3 @ 3762/ 
Formaldehyde ppm @ @ 

- 2.04 2.5 0.008 
mg/m3 @ 

729340E 1404445N 2 พ.ย. 67 Alkali Cleaning Stack 
MCL2 (S7) 

40.30 0.80 3.63 1.71 36.00 20.90 NaOH mg/m3 4.110 0.0070 - 6 10 0.04 
- Fume Scrubber กลม 

ppm 2.512 
729335E 1404447N 2 พ.ย. 67 Furnace  Stack MCL2 (S8) 39.30 1.40 4.33 4.41 160.00 13.30 NO2 (7%O2) ppm 8.8 0.0401 2002/ 

51 95 0.70 

Natural gas Low NOx Burner กลม 
mg/m3 16.6 3762/  

CO (7%O2) ppm 16.8 0.0463 690 
306 350 2.56 

mg/m3 19.2 790 
TSP (7%O2) mg/m3 0.2 0.0004 2402/ - 20 0.15 

729258E 1404477N 2 พ.ย. 67 
 

Passivation & Resin 
Combine Stack MCL2 (S9) 

39.30 
 

1.00 
 

9.11 
 

5.09 
 

128.00 
 

20.40 
 

NO2 ppm < 1.0 < 0.0102 2002/ 
13 25 0.16 

Natural gas - กลม 
mg/m3 < 2.0 3762/ 

Chromic Acid mg/m3 0.0036 0.00002 - - 0.01 0.00007 
9 ม.ค. 68 8.58 4.88 125.00 20.40 H3PO4 mg/m3 <0.010 <0.00005 - - 0.01 0.00007 

729239E 1404490N 2 พ.ย. 67 Passivation Stack MCL2 
(S10) 

31.00 0.55 9.29 2.01 44.00 20.70 NO2 ppm < 1.0 < 0.0040 2002/ 
3 7 0.02 Natural gas - กลม 

mg/m3 < 2.0 3762/ 
729277E 1404548N 1 พ.ย. 67 Alkai Cleaning Stack CPL 

(S11)  
24.00 0.25 4.86 0.22 47.00 20.90 KOH mg/m3 1.374 0.0003 - - 2 0.0043 - Mist Eliminator กลม 

729270E 1404550N 1 พ.ย. 67 ROPT Oven Stack CPL 
(S12) 

24.00 0.50 8.05 0.85 248.00 18.40 NO2 ppm < 1.0 < 0.0017 2002/ 
27 50 0.06 

Natural gas - กลม 
mg/m3 < 2.0 3762/ 

CO ppm 2.0 0.0020 690 87 100 0.13 
mg/m3 2.3 790 

Cr mg/m3 0.006 0.00001 - - 1 0.0013 

 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                              จดัท าโดย                   หนา้ 3-19 
                              บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่3.3 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในปล่องระบาย ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 (ต่อ) 

UTM ของปล่อง 
วันท่ี

ตรวจวัด 
จุดตรวจวัด 

ความสูง
ปล่อง (m.) 

เส้นผ่า 
ศูนยก์ลาง 

(m.) 

ผลการตรวจวัด อัตราการ
ระบายจริง

(g/s) 
(Actual %O2) 

มาตรฐาน1/ 

ค่าก าหนดใน EIA3/ 
ชนิด

เชือ้เพลงิ 
อุปกรณบ์ าบัด 

ลักษณะ 
ปากปล่อง 

ความเร็ว
ก๊าซ (m/s) 

อัตรา 
การไหลก๊าซ

(m3/s)* 
อุณหภูมิ (oC) 

Actual 
%O2 

ดัชนี หน่วย 
 

ผลการตรวจวัด 
 

ppm mg/m3 g/s 
X Y 

729235E 1404566N 1 พ.ย. 67 RTO Stack CPL (S13) 24.00 1.70 4.27 6.92 129.00 20.20 NO2 ppm < 1.0 < 0.0138 2002/ 
13 25 0.42 

Natural gas RTO กลม 

mg/m3 < 2.0 3762/ 
CO ppm 3.5 0.0277 690 

262 300 4.98 
mg/m3 4.0 790 

Toluene ppm < 0.55 < 0.0143 
- 1.3 5.0 0.08 

mg/m3 < 2.07 
Xylene ppm 2.31 0.0694 

- 16 70 1.16 
mg/m3 10.03 

729235E 1404432N 1 พ.ย. 67 WWTP Sludge Dryer (S14) 12.00 0.60 7.78 1.71 97.00 20.70 NO2 mg/m3 5.5 0.0094 3762/ 
8 15 0.03 

Natural gas Incinerator กลม 
ppm 2.9 2002/ 

CO mg/m3 0.6 0.0010 790 
104 119 0.26 

ppm 0.5 690 
TSP mg/m3 0.2 0.0003 2402/ - 200 0.44 

728947E 1404440N 31 ต.ค. 67 Cleaning Fume Exhsust 
Scrubber Stack MCL3 (S15)  

20.00 0.75 9.10 3.67 43.00 20.90 NaOH mg/m3 4.124 0.0151 - 6 10 0.065                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                 
- - กลม 

ppm 2.520 
728975E 1404496N 31 ต.ค. 67 Furnace  Stack MCL3 

(S16)  
50.00 1.40 9.04 9.36 150.00 13.22 NO2 (7%O2) ppm 16.7 0.1629 2002/ 

85 160 0.422 

Natural gas - กลม 
mg/m3 31.5 3762/ 

CO (7%O2) ppm 67.7 0.4006 690 
306 350 0.924 

mg/m3 77.5 790 
TSP (7%O2) mg/m3 1.3 0.0066 2402/ - 30 0.079 

729010E 1404571N 31 ต.ค. 67 Oven Stack MCL3 (S17) 52.50 0.60 2.62 0.67 42.00 19.69 NO2 ppm < 1.0 < 0.0013 2002/ 
23 45 0.023 

- - กลม 
mg/m3 < 2.0 3762/ 

CO mg/m3 5.6 0.0038 790 
305 350 0.175 

ppm 4.9 690 
Chromic Acid mg/m3 0.0031 0.000002 - - 0.01 0.000005 

729033E 1404616N 31 ต.ค. 67 Painting Stack MCL3 
(RTO) (S18)  

52.50 1.80 4.04 7.84 102.00 20.60 NO2 ppm < 1.0 < 0.0157 2002/ 
10 20 0.20 

- RTO กลม 

mg/m3 < 2.0 3762/ 
CO mg/m3 38.3 0.300 790 

305 350 3.00 
ppm 33.4 690 

Toluene ppm < 0.55 < 0.0162 
- 1.3 5.0 0.05 

mg/m3 < 2.07 
Xylene ppm < 0.47 < 0.0161 

- 16 70 0.70 
mg/m3 < 2.05 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                              จดัท าโดย          หนา้ 3-20 
                              บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

หมายเหตุ : -  =  ไม่มีมาตรฐานก าหนด, * = ที่สภาวะแหง้ ความดนัมาตรฐาน 760 มิลลิเมตรปรอท อณุหภมิู 25 องศาเซลเซียส 
@ = สายการผลิตที่ 1 ไม่มีการตรวจวดั เนื่องจากไม่มีกระบวนการผลิต อนัเนื่องมาจากยอดการผลิตลดลงจากภาวะเศรษฐกิจ โครงการจึงพิจารณาใชส้ายการผลิตที่ 2  
และสายการผลิตที่ 3 ผลิตทดแทน 

มาตรฐาน : 1/ = ประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม พ.ศ. 2549 เร่ือง ก าหนดค่าปริมาณของสารเจือปนในอากาศที่ระบายออกจากโรงงาน  
  2/ = ประกาศกระทรวงวิทยาศาสตร ์เทคโนโลยีและสิ่งแวดลอ้ม พ.ศ. 2544 เร่ือง ก าหนดมาตรฐานควบคมุการปล่อยทิง้อากาศเสียจากโรงงานเหล็ก  

3/ = มาตรฐานที่ก าหนดไวใ้นรายงานผลการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม  
ช่ือผู้เก็บตัวอย่าง : นายวรากร ไวทยะเสวี และนายธีระพงษ์ นวลอินทร ์
ช่ือผู้บันทกึ : นายวรากร ไวทยะเสวี และนายธีระพงษ์ นวลอินทร ์
ช่ือผู้ตรวจสอบ/ควบคุม : นางวรรณเพ็ญ เหลาจินดาวฒัน ์
ช่ือบริษัทผู้ตรวจวัด         : บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั  
ช่ือผู้วิเคราะห/์ควบคุม : นายกะวีร ์ สธุาทรพัย ์ เลขทะเบียนผู้ควบคุม : ว-003-ค-0004 
เบอรโ์ทรศัพท ์ : 0-3848-1197-8, 0-3876-3031-2 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                              จดัท าโดย          หนา้ 3-21 
                              บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่3.4 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในปล่องระบาย ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 เปรียบเทยีบกับผลการตรวจวัดคร้ังทีผ่่านมา 

จุดตรวจวดั ข้อมูลทั่วไป หน่วย 
ผลการตรวจวดั 

มาตรฐาน 
ก.ย. 64 เม.ย. 65 ต.ค. 65 มี.ค. 66 ต.ค. 66 มี.ค. 67 พ.ย. 67 

Pickle Line Fume 
Stack PKL (S1) 

ความสงูของปล่อง m. 21.50 21.50 21.50 21.50 21.50 21.50 21.50 - 
เสน้ผ่านศนูยก์ลางของปล่อง   m. 0.90 0.90 0.90 0.90 0.90 0.90 0.90 - 
อณุหภมูิภายในปล่อง       oC 58.00 58.00 40.00 56.00 48.00 58.00 45.00 - 
ความเรว็ของก๊าซภายในปล่อง   m/s 4.19 3.79 4.25 3.70 3.62 3.71 3.74 - 
อตัราการไหลอากาศภายในปล่อง m3/s 2.32 2.11 2.49 2.06 2.07 2.06 2.17 - 
รอ้ยละของออกซิเจน % 20.80 20.80 20.90 20.80 20.80 20.80 20.90 - 
HCl mg/m3 0.450 0.690 0.710 0.068 0.171 0.226 0.023 2001/, 153/ 

g/s 0.010 0.0015 0.0018 0.0001 0.0004 0.0005 < 0.0001 0.063/ 
จุดตรวจวดั ข้อมูลทั่วไป หน่วย ก.ย. 64 เม.ย. 65 ต.ค. 65 มี.ค. 66 ต.ค. 66 มี.ค. 67 พ.ย. 67 มาตรฐาน 

Cold Mill Stack CRM 
(S2) 

ความสงูของปล่อง m. 24.50 24.50 24.50 24.50 24.50 24.50 24.50 - 
เสน้ผ่านศนูยก์ลางของปล่อง   m. 1.60 1.60 1.60 1.60 1.60 1.60 1.60 - 
อณุหภมูิภายในปล่อง       oC 38.00 40.00 35.00 38.00 40.00 39.00 38.00 - 
ความเรว็ของก๊าซภายในปล่อง   m/s 13.50 13.45 15.02 14.74 14.95 17.59 15.07 - 
อตัราการไหลอากาศภายในปล่อง m3/s 25.19 24.97 28.15 27.63 27.72 32.74 28.11 - 
รอ้ยละของออกซิเจน % 20.90 20.90 20.90 20.90 20.90 20.90 20.90 - 
TSP mg/m3 0.9 0.6 0.7 1.1 1.3 2.0 1.3 2402/, 153/ 

g/s 0.0227 0.0150 0.0197 0.0304 0.0360 0.0655 0.0365 0.503/ 
 
 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                              จดัท าโดย          หนา้ 3-22 
                              บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่3.4 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในปล่องระบาย ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 เปรียบเทยีบกับผลการตรวจวัดคร้ังทีผ่่านมา (ต่อ) 

จุดตรวจวดั ข้อมูลทั่วไป หน่วย 
ผลการตรวจวดั 

มาตรฐาน 
ก.ย. 64 เม.ย. 65 พ.ย. 65# มี.ค. 66 ต.ค. 66 มี.ค. 67 พ.ย. 67 

Alkali Cleaning Stack 
MCL1 (S3) 

ความสงูของปล่อง m. 36.00 36.00 36.00 36.00 36.00 36.00 36.00 - 
เสน้ผ่านศนูยก์ลางของปล่อง   m. 0.25 0.25 0.25 0.25 0.25 0.25 0.25 - 
อณุหภมูิภายในปล่อง       oC 56.00 @ 55.00 60.00 56.00 @ @ - 
ความเรว็ของก๊าซภายในปล่อง   m/s 5.91 @ 5.65 5.59 5.87 @ @ - 
อตัราการไหลอากาศภายในปล่อง m3/s 0.25 @ 0.24 0.24 0.25 @ @ - 
รอ้ยละของออกซิเจน % 20.90 @ 20.90 20.90 20.90 @ @ - 
NaOH mg/m3 <0.100 @ 1.370 1.379 1.389 @ @ 103/ 

ppm <0.061 @ 0.837 0.843 0.849 @ @ 63/ 
g/s <0.0001 @ 0.0003 0.0003 0.0003 @ @ 0.023/ 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                              จดัท าโดย          หนา้ 3-23 
                              บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่3.4 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในปล่องระบาย ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 เปรียบเทยีบกับผลการตรวจวัดคร้ังทีผ่่านมา (ต่อ) 

จุดตรวจวดั ข้อมูลทั่วไป หน่วย 
ผลการตรวจวดั 

มาตรฐาน 
ก.ย. 64 เม.ย. 65 พ.ย. 65# มี.ค. 66 ต.ค. 66 มี.ค. 67 พ.ย. 67 

Furnace Stack 
MCL1 (S4) 

ความสงูของปล่อง m. 36.00 36.00 36.00 36.00 36.00 36.00 36.00 - 
เสน้ผ่านศนูยก์ลางของปล่อง   m. 1.35 1.35 1.35 1.35 1.35 1.35 1.35 - 
อณุหภมูิภายในปล่อง       oC 756.00 @ 795.00 655.00 786.00 @ @ - 
ความเรว็ของก๊าซภายในปล่อง   m/s 6.74 @ 8.94 8.85 7.09 @ @ - 
อตัราการไหลอากาศภายในปล่อง m3/s 2.63 @ 3.35 3.81 2.68 @ @ - 
รอ้ยละของออกซิเจน % 7.12 @ 8.20 6.30 7.85 @ @ - 
NO2 (25oC,1 atm) (7%O2) ppm 10.9 @ 21.9 9.6 6.9 @ @ 2002/, 413/ 

g/s 0.0534 @ 0.1263 0.0724 0.0327 @ @ 0.333/ 
CO (25oC,1 atm) (7%O2) ppm 49.9 @ 65.6 90.1 46.8 @ @ 6901/ , 3063/ 

g/s 0.1491 @ 0.2298 0.4130 0.1348 @ @ 1.493/ 
TSP (25oC,1 atm) (7%O2) mg/m3 2.5 @ 9.1 2.1 9.7 @ @ 2402/, 203/ 

g/s 0.0066 @ 0.0278 0.0084 0.0244 @ @ 0.093/ 

 
 
 
 
 
 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                              จดัท าโดย          หนา้ 3-24 
                              บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่3.4 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในปล่องระบาย ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 เปรียบเทยีบกับผลการตรวจวัดคร้ังทีผ่่านมา (ต่อ) 

จุดตรวจวดั ข้อมูลทั่วไป หน่วย 
ผลการตรวจวดั มาตรฐาน 

ก.ย. 64 เม.ย. 65 พ.ย. 65# มี.ค. 66 ต.ค. 66 มี.ค. 67 พ.ย. 67  
Passivation Stack  

MCL1 (S5) 
ความสงูของปล่อง m. 30.00 30.00 30.00 30.00 30.00 30.00 30.00 - 
เสน้ผ่านศนูยก์ลางของปล่อง   m. 0.40 0.40 0.40 0.40 0.40 0.40 0.40 - 
อณุหภมูิภายในปล่อง       oC 376.00 @ 340.00 178.00, 145.00B 360.00 @ @ - 
ความเรว็ของก๊าซภายในปล่อง   m/s 17.63 @ 10.71 9.11, 11.64B 16.09 @ @ - 
อตัราการไหลอากาศภายในปล่อง m3/s 0.97 @ 0.63 0.73, 1.02B 0.90 @ @ - 
ความชืน้อากาศในปล่อง % 4.26 @ 3.60 3.73, -B 5.71 @ @ - 
รอ้ยละของออกซิเจน % 17.38 @ 17.80 17.84, 19.40B 17.49 @ @ - 
NO2 mg/m3 18.9 @ 8.9 <2.0 13.0 @ @ 3762/, 253/ 

ppm 10.0 @ 4.7 <1.0 6.9 @ @ 2002/, 133/ 
g/s 0.0183 @ 0.0056 <0.0015 0.0117 @ @ 0.053/ 

Chromic acid mg/m3 0.0020 @ 0.0037 0.0034 0.0042 @ @ 0.013/ 
g/s <0.00001 @ <0.00001 <0.00001 <0.00001 @ @ 0.000023/ 

Phosphoric acid mg/m3 <0.01 @ * <0.01G * @ @ 0.013/ 
g/s <0.00001 @ * <0.00001G * @ @ 0.000023/ 

 
 
 
 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                              จดัท าโดย          หนา้ 3-25 
                              บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่3.4 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในปล่องระบาย ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 เปรียบเทยีบกับผลการตรวจวัดคร้ังทีผ่่านมา (ต่อ) 

จุดตรวจวดั ข้อมูลทั่วไป หน่วย 
ผลการตรวจวดั 

มาตรฐาน 
ก.ย. 64 เม.ย. 65 พ.ย. 65# มี.ค. 66 ต.ค. 66 มี.ค. 67 พ.ย. 67 

 Inline Painting Stack 
MCL1 (S6) 

ความสงูของปล่อง m. 30.00 30.00 30.00 30.00 30.00 30.00 30.00 - 
เสน้ผ่านศนูยก์ลางของปล่อง   m. 1.00 1.00 1.00 1.00 1.00 1.00 1.00 - 
อณุหภมูิภายในปล่อง       oC 85.00 @ 80.00 78.00 50.00 @ @ - 
ความเรว็ของก๊าซภายในปล่อง   m/s 9.17 @ 9.10 9.19 8.46 @ @ - 
อตัราการไหลอากาศภายในปล่อง m3/s 5.77 @ 5.80 5.89 5.96 @ @ - 
รอ้ยละของออกซิเจน % 20.90 @ 20.90 20.90 20.90 @ @ - 
NO2 ppm <1.0 @ 6.6 3.9 <1.0 @ @ 2002/, 273/ 

g/s <0.0115 @ 0.0719 0.0430 <0.0119 @ @ 0.173/ 
Formaldehyde mg/m3 <0.31 @ <0.31 <0.31 <0.31 @ @ 2.53/ 

ppm <0.25 @ <0.25 <0.25 <0.25 @ @ 2.043/ 
g/s <0.0018 @ <0.0018 <0.0018 <0.0018 @ @ 0.0083/ 

 
 
 
 
 
 
 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                              จดัท าโดย          หนา้ 3-26 
                              บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่3.4 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในปล่องระบาย ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 เปรียบเทยีบกับผลการตรวจวัดคร้ังทีผ่่านมา (ต่อ) 

จุดตรวจวดั ข้อมูลทั่วไป หน่วย 
ผลการตรวจวดั 

มาตรฐาน 
ก.ย. 64 เม.ย. 65 พ.ย. 65# มี.ค. 66 ต.ค. 66 มี.ค. 67 พ.ย. 67 

Alkali Cleaning Stack 
MCL2 (S7) 

ความสงูของปล่อง m. 40.30 40.30 40.30 40.30 40.30 40.30 40.30 - 
เสน้ผ่านศนูยก์ลางของปล่อง   m. 0.80 0.80 0.80 0.80 0.80 0.80 0.80 - 
อณุหภมูิภายในปล่อง       oC 32.00 49.00 44.00 42.00 38.00 40.00 36.00 - 
ความเรว็ของก๊าซภายในปล่อง   m/s 4.63 3.30 3.33 3.37 3.34 3.31 3.36 - 
อตัราการไหลอากาศภายในปล่อง m3/s 2.20 1.48 1.52 1.55 1.55 1.53 1.71 - 
รอ้ยละของออกซิเจน % 20.90 20.90 20.90 20.90 20.90 20.90 20.90 - 
NaOH mg/m3 <0.100 <0.100 2.749 1.379 <0.100 <0.100 4.110 103/ 

ppm <0.061 <0.061 1.680 0.843 <0.061 <0.061 2.512 63/ 
g/s <0.0002 <0.0001 0.0042 0.0021 <0.0002 <0.0002 0.0070 0.043/ 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                              จดัท าโดย          หนา้ 3-27 
                              บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่3.4 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในปล่องระบาย ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 เปรียบเทยีบกับผลการตรวจวัดคร้ังทีผ่่านมา (ต่อ) 

จุดตรวจวดั ข้อมูลทั่วไป หน่วย 
ผลการตรวจวดั 

มาตรฐาน 
ก.ย. 64 เม.ย. 65 ต.ค. 65 มี.ค. 66 ต.ค. 66 มี.ค. 67 พ.ย. 67 

Furnace Stack 
MCL2 (S8) 

ความสงูของปล่อง m. 39.30 39.30 39.30 39.30 39.30 39.30 39.30 - 
เสน้ผ่านศนูยก์ลางของปล่อง   m. 1.40 1.40 1.40 1.40 1.40 1.40 1.40 - 
อณุหภมูิภายในปล่อง       oC 204.00 203.00 200.00 285.00 240.00 231.00,227.00E 160.00 - 
ความเรว็ของก๊าซภายในปล่อง   m/s 4.57 4.21 4.04 4.49 4.31 4.90, 4.96 E 4.33 - 
อตัราการไหลอากาศภายในปล่อง m3/s 4.16 3.81 3.72 3.51 3.69 4.24, 4.30 E 4.41 - 
รอ้ยละของออกซิเจน % 10.12 14.10 13.40 13.84 13.20 12.77, 11.88 E 13.30 - 
NO2 (25oC,1 atm) (7%O2) ppm 16.5 25.8 14.6 20.7 17.7 15.60 8.8 2002/, 513/ 

g/s 0.0998 0.0907 0.0551 0.0695 0.0683 0.0729 0.0401 0.73/ 
CO (25oC,1 atm) (7%O2) ppm 143.8 149.8 106.9 22.4 8.1 3.7 E 16.8 6901/, 3063/ 

g/s 0.5312 0.3200 0.2459 0.0460 0.0192 0.0116 E 0.0463 2.563/ 
TSP (25oC,1 atm) (7%O2) mg/m3 2.4 7.6 0.6 2.0 2.3 0.2 0.2 2402/, 203/ 

g/s 0.0079 0.0141 0.0011 0.0035 0.0048 0.0004 0.0004 0.153/ 

 
 
 
 
 
 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                              จดัท าโดย          หนา้ 3-28 
                              บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่3.4 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในปล่องระบาย ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 เปรียบเทยีบกับผลการตรวจวัดคร้ังทีผ่่านมา (ต่อ) 

จุดตรวจวดั ข้อมูลทั่วไป หน่วย 
ผลการตรวจวดั มาตรฐาน 

ก.ย. 64 เม.ย. 65 ต.ค. 65 มี.ค. 66 ต.ค. 66 มี.ค. 67 พ.ย. 67  
Passivation & Resin 

Combine Stack MCL2 
(S9) 

ความสงูของปล่อง m. 39.30 39.30 39.30 39.30 39.30 39.30 39.30 - 
เสน้ผ่านศนูยก์ลางของปล่อง   m. 1.00 1.00 1.00 1.00 1.00 1.00 1.00 - 
อณุหภมูิภายในปล่อง       oC 90.00 114.00 121.00 120.00, 115.00B 123.00,114.00D 123.00 128.00, 125.00F - 
ความเรว็ของก๊าซภายในปล่อง   m/s 8.49 8.75 8.43 8.74, 7.84B 8.82, 8.72D 8.71 9.11, 8.58F - 
อตัราการไหลอากาศภายในปล่อง m3/s 5.24 5.10 4.83 4.97, 4.52B 5.02, 5.17D 4.92 5.09, 4.88F - 
ความชืน้อากาศในปล่อง % 4.00 3.07 3.02 4.43, -B 3.12, -D 4.29 4.25, -F - 
รอ้ยละของออกซิเจน % 20.51 20.51 20.80 20.45, 20.50B 20.29, 20.52D 20.40 20.40 - 
NO2 mg/m3 8.3 <2.0 2.3 <2.0 <2.0 3.0 <2.0 3762/, 253/ 

ppm 4.4 <1.0 1.2 <1.0 <1.0 1.6 <1.0 2002/, 133/ 
g/s 0.0435 <0.0102 0.0111 <0.0099 <0.0100 0.0148 <0.0102 0.163/ 

Chromic acid mg/m3 0.0018 0.0025 0.0016 0.0031 0.0022 0.0025 0.0036 0.013/ 
g/s 0.00001 0.00001 0.00001 0.00002 0.0000 0.00001 0.00002 0.000073/ 

Phosphoric acid mg/m3 <0.01 * <0.01 0.010B <0.010D * <0.010F 0.013/ 
g/s <0.00005 * <0.00005 0.00005B <0.00005D * <0.00005F 0.000073/ 

 
 
 
 
 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                              จดัท าโดย          หนา้ 3-29 
                              บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่3.4 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในปล่องระบาย ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 เปรียบเทยีบกับผลการตรวจวัดคร้ังทีผ่่านมา (ต่อ) 

จุดตรวจวดั ข้อมูลทั่วไป หน่วย 
ผลการตรวจวดั 

มาตรฐาน 
ก.ย. 64 เม.ย. 65 ต.ค. 65 มี.ค. 66 ต.ค. 66 มี.ค. 67 พ.ย. 67 

Passivation Stack  
MCL2 (S10) 

ความสงูของปล่อง m. 31.00 31.00 31.00 31.00 31.00 31.00 31.00 - 
เสน้ผ่านศนูยก์ลางของปล่อง   m. 0.55 0.55 0.55 0.55 0.55 0.55 0.55 - 
อณุหภมูิภายในปล่อง       oC 42.00 43.00 40.00 42.00 64.00 44.00 44.00 - 
ความเรว็ของก๊าซภายในปล่อง   m/s 9.28 9.43 8.70 9.35 9.73 8.94 9.29 - 
อตัราการไหลอากาศภายในปล่อง m3/s 2.02 2.04 1.89 2.05 1.97 1.93 2.01 - 
รอ้ยละของออกซิเจน % 20.90 20.90 20.90 20.70 20.90 20.70 20.70 - 
NO2 mg/m3 <2.0 2.0 <2.0 < 2.0 < 2.0 3.6 <2.0 3762/, 73/ 

ppm <1.0 1.1 <1.0 < 1.0 < 1.0 1.9 <1.0 2002/, 33/ 
g/s <0.0040 0.0041 <0.0038 <0.0041 <0.0039 0.0069 <0.0040 0.023/ 

 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                              จดัท าโดย          หนา้ 3-30 
                              บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่3.4 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในปล่องระบาย ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 เปรียบเทยีบกับผลการตรวจวัดคร้ังทีผ่่านมา (ต่อ) 

จุดตรวจวดั ข้อมูลทั่วไป หน่วย 
ผลการตรวจวดั 

มาตรฐาน 
ก.ย. 64 เม.ย. 65 ต.ค. 65 มี.ค. 66 ต.ค. 66 มี.ค. 67 พ.ย. 67 

Alkali Cleaning Stack 
CPL (S11) 

 

ความสงูของปล่อง m. 24.00 24.00 24.00 24.00 24.00 24.00 24.00 - 
เสน้ผ่านศนูยก์ลางของปล่อง   m. 0.25 0.25 0.25 0.25 0.25 0.25 0.25 - 
อณุหภมูิภายในปล่อง       oC 38.00 38.00 38.00 45.00 38.00 46.00 47.00 - 
ความเรว็ของก๊าซภายในปล่อง   m/s 5.39 5.40 5.17 4.87 5.40 4.82 4.86 - 
อตัราการไหลอากาศภายในปล่อง m3/s 0.25 0.25 0.24 0.22 0.25 0.21 0.22 - 
รอ้ยละของออกซิเจน % 20.90 20.90 20.90 20.90 20.90 20.90 20.90 - 
KOH mg/m3 <0.1000 <0.1000 <0.1000 <0.1000 <0.100 <0.100 1.374 23/ 

g/s <0.0001 <0.0001 <0.0001 <0.0001 <0.0001 <0.0001 0.0003 0.00433/ 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                              จดัท าโดย          หนา้ 3-31 
                              บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่3.4 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในปล่องระบาย ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 เปรียบเทยีบกับผลการตรวจวัดคร้ังทีผ่่านมา (ต่อ) 

จุดตรวจวดั ข้อมูลทั่วไป หน่วย 
ผลการตรวจวดั 

มาตรฐาน 
ก.ย. 64 เม.ย. 65 ต.ค. 65 มี.ค. 66 ต.ค. 66 มี.ค. 67 พ.ย. 67 

ROPT Oven Stack 
CPL (S12) 

ความสงูของปล่อง m. 24.00 24.00 24.00 24.00 24.00 24.00 24.00 - 
เสน้ผ่านศนูยก์ลางของปล่อง   m. 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 - 
อณุหภมูิภายในปล่อง oC 254.00 239.00 209.00 255.00 223.00 255.20 248.00 - 
ความเรว็ของก๊าซภายในปล่อง   m/s 10.07 9.93 9.66 8.12 9.77 8.03 8.05 - 
อตัราการไหลอากาศภายในปล่อง m3/s 1.06 1.08 1.11 0.85 1.09 0.84 0.85 - 
รอ้ยละของออกซิเจน % 19.32 18.66 20.90 18.62 17.97 18.24 18.40 - 
NO2 ppm <1.0 <1.0 1.2 6.6 3.9 6.0 <1.0 2002/, 273/ 

g/s <0.0021 <0.0022 0.0026 0.0106 0.0081 0.0095 <0.0017 0.063/ 
CO ppm 1.3 1.7 1.0 1.1 1.7 1.6 2.0 6901/, 873/ 

g/s 0.0016 0.0021 0.0012 0.0011 0.0021 0.0015 0.0020 0.133/ 
Chromium mg/m3 <0.05 <0.05 <0.05 <0.05 <0.05 <0.05 0.006 13/ 

g/s <0.00005 <0.00005 <0.00006 <0.00004 <0.00005 <0.00004 0.00001 0.00133/ 

 
 
 
 
 
 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                              จดัท าโดย          หนา้ 3-32 
                              บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่3.4 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในปล่องระบาย ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 เปรียบเทยีบกับผลการตรวจวัดคร้ังทีผ่่านมา (ต่อ) 

จุดตรวจวดั ข้อมูลทั่วไป หน่วย 
ผลการตรวจวดั 

มาตรฐาน 
ก.ย. 64 เม.ย. 65 ต.ค. 65 มี.ค. 66 ต.ค. 66 มี.ค. 67 พ.ย. 67 

RTO Stack CPL 
(S13) 

ความสงูของปล่อง m. 24.00 24.00 24.00 24.00 24.00 24.00 24.00 - 
เสน้ผ่านศนูยก์ลางของปล่อง   m. 1.70 1.70 1.70 1.70 1.70 1.70 1.70 - 
อณุหภมูิภายในปล่อง       oC 110.50 103.00 103.00 128.00 122.00 129.00 129.00 - 
ความเรว็ของก๊าซภายในปล่อง   m/s 5.74 5.43 5.42 4.33 4.30 4.21 4.27 - 
อตัราการไหลอากาศภายในปล่อง m3/s 9.81 9.40 9.47 7.07 7.12 6.86 6.92 - 
รอ้ยละของออกซิเจน % 19.80 20.42 20.90 20.20 20.80 20.20 20.20 - 
NO2 ppm 5.0 5.1 5.4 4.4 3.5 5.5 <1.0 2002/, 133/ 

g/s 0.0923 0.0902 0.0966 0.0587 0.0470 0.0707 <0.0138 0.423/ 
CO  ppm 1.8 1.9 1.0 2.8 4.1 1.9 3.5 6901/, 2623/ 

g/s 0.0202 0.0207 0.0104 0.0226 0.0335 0.0151 0.0277 4.983/ 
Toluene mg/m3 <2.07 <2.07 <2.07 <2.07 <2.07 <2.07 <2.07 5.03/ 

ppm <0.55 <0.55 <0.55 <0.55 <0.55 <0.55 <0.55 1.33/ 
g/s <0.0203 <0.0195 <0.0196 <0.0146 <0.0147 <0.0142 <0.0143 0.083/ 

Xylene mg/m3 <2.05 10.22 <2.05 <2.05 8.07 <2.05 10.03 703/ 
ppm <0.47 2.35 <0.47 <0.47 1.86 <0.47 2.31 163/ 
g/s <0.0201 0.0961 <0.0194 <0.0145 0.0575 <0.0141 0.0694 1.163/ 

 
 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                              จดัท าโดย          หนา้ 3-33 
                              บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่3.4 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในปล่องระบาย ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 เปรียบเทยีบกับผลการตรวจวัดคร้ังทีผ่่านมา (ต่อ) 

จุดตรวจวดั ข้อมูลทั่วไป หน่วย 
ผลการตรวจวดั 

มาตรฐาน 
ก.ย. 64 เม.ย. 65 ต.ค. 65 มี.ค. 66 ต.ค. 66 มี.ค. 67 พ.ย. 67 

WWTP Sludge Dryer 
(S14) 

ความสงูของปล่อง m. 12.00 12.00 12.00 12.00 12.00 12.00 12.00 - 
เสน้ผ่านศนูยก์ลางของปล่อง   m. 0.60 0.60 0.60 0.60 0.60 0.60 0.60 - 
อณุหภมูิภายในปล่อง       oC 83.00 96.00 105.00 94.00 94.00 98.00 97.00 - 
ความเรว็ของก๊าซภายในปล่อง   m/s 3.91 3.89 4.13 7.98 7.73 7.56 7.78 - 
อตัราการไหลอากาศภายในปล่อง m3/s 0.89 0.85 0.88 1.76 1.71 1.65 1.71 - 
ความชืน้อากาศในปล่อง % 3.85 3.82 4.27 3.73 3.47 3.57 3.19 - 
รอ้ยละของออกซิเจน % 20.31 20.70 20.40 20.90 20.90 20.56 20.70 - 
NO2 ppm 3.1 2.2 4.6 1.6 4.7 2.9 2.9 2002/, 8.03/ 

g/s 0.0052 0.0035 0.0076 0.0053 0.0152 0.0091 0.0094 0.033/ 
CO ppm 0.1 1.8 0.6 1.5 0.3 0.4 0.5 6901/, 1043/ 

g/s 0.0001 0.0018 0.0006 0.0030 0.0005 0.0008 0.0010 0.263/ 
TSP mg/m3 0.7 0.3 2.3 0.6 0.1 0.8 0.2 2402/, 2003/ 

g/s 0.0006 0.0003 0.0020 0.0011 0.0002 0.0013 0.0003 0.443/ 
 
 
 
 
 
 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                              จดัท าโดย          หนา้ 3-34 
                              บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่3.4 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในปล่องระบาย ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 เปรียบเทยีบกับผลการตรวจวัดคร้ังทีผ่่านมา (ต่อ) 

จุดตรวจวดั ข้อมูลทั่วไป หน่วย 
ผลการตรวจวดั 

มาตรฐาน 
ก.ย. 64 เม.ย. 65 ต.ค. 65 มี.ค. 66 ต.ค. 66 มี.ค. 67 ต.ค. 67 

Cleaning Fume Exhaust 
Scrubber Stack MCL3 

(S15) 

ความสงูของปล่อง m. 20.00 20.00 20.00 20.00 20.00 20.00 20.00 - 
เสน้ผ่านศนูยก์ลางของปล่อง   m. 0.75 0.75 0.75 0.75 0.75 0.75 0.75 - 
อณุหภมูิภายในปล่อง       oC 58.00 59.00 57.00 60.00 46.00 62.00 43.00 - 
ความเรว็ของก๊าซภายในปล่อง   m/s 13.98 14.04 13.85 9.97 11.32 10.38 9.10 - 
อตัราการไหลอากาศภายในปล่อง m3/s 5.36 5.33 5.32 3.80 4.51 3.89 3.67 - 
รอ้ยละของออกซิเจน % 20.90 20.90 20.90 20.90 20.90 20.90 20.90 - 
NaOH mg/m3 1.389 <0.100 <0.100 <0.100 <0.100 1.393 4.124 103/ 

ppm 0.849 <0.061 <0.061 <0.061 <0.061 0.851 2.520 63/ 
g/s 0.0074 <0.0005 <0.0005 <0.0004 <0.0005 0.0054 0.0151 0.0653/ 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                              จดัท าโดย          หนา้ 3-35 
                              บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่3.4 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในปล่องระบาย ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 เปรียบเทยีบกับผลการตรวจวัดคร้ังทีผ่่านมา (ต่อ) 

จุดตรวจวดั ข้อมูลทั่วไป หน่วย 
ผลการตรวจวดั มาตรฐาน 

ก.ย. 64 เม.ย. 65 ต.ค. 65 มี.ค. 66 ต.ค. 66 มี.ค. 67 ต.ค. 67  
Furnace Stack 
MCL3 (S16) 

ความสงูของปล่อง m. 50.00 50.00 50.00 50.00 50.00 50.00 50.00 - 
เสน้ผ่านศนูยก์ลางของปล่อง   m. 1.40 1.40 1.40 1.40 1.40 1.40 1.40 - 
อณุหภมูิภายในปล่อง       oC 143.00 181.00 174.00 234.00, 240.00C 172.00 215.00 150.00 - 
ความเรว็ของก๊าซภายในปล่อง   m/s 3.54 4.06 3.92 3.90, 4.77C 4.01 4.18 9.04 - 
อตัราการไหลอากาศภายในปล่อง m3/s 3.68 3.86 3.80 3.32, 4.06C 3.94 3.67 9.36 - 
รอ้ยละของออกซิเจน % 10.30 10.75 11.66 9.00, 13.59C 11.40 12.09 4.38 - 
NO2 (25oC,1 atm) (7%O2) ppm 19.4 29.7 23.6 36.2 24.7 28.9 16.7 2002/, 853/ 

g/s 0.1023 0.1579 0.1121 0.1936 0.1253 0.1262 0.1629 0.4223/ 
CO (25oC,1 atm) (7%O2) ppm 118.7 126.5 20.6 221.7C 37.0 0.9 67.7 6901/, 3063/ 

g/s 0.3816 0.4088 0.0597 0.5420C 0.1143 0.0026 0.4006 0.9243/ 
TSP (25oC,1 atm) (7%O2) mg/m3 7.6 3.1 0.6 5.4 1.8 1.3 1.3 2402/, 303/ 

g/s 0.0213 0.0089 0.0015 0.0153 0.0047 0.0029 0.0066 0.0793/ 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                              จดัท าโดย          หนา้ 3-36 
                              บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

 

ตารางที ่3.4 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในปล่องระบาย ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 เปรียบเทยีบกับผลการตรวจวัดคร้ังทีผ่่านมา (ต่อ) 

จุดตรวจวดั ข้อมูลทั่วไป หน่วย 
ผลการตรวจวดั 

มาตรฐาน 
ก.ย. 64 เม.ย. 65 ต.ค. 65 มี.ค. 66 ต.ค. 66 มี.ค. 67 ต.ค. 67 

Oven Stack MCL3  
(S17) 

ความสงูของปล่อง m. 52.50 52.50 52.50 52.50 52.50 52.50 52.50 - 
เสน้ผ่านศนูยก์ลางของปล่อง   m. 0.60 0.60 0.60 0.60 0.60 0.60 0.60 - 
อณุหภมูิภายในปล่อง       oC 39.00 82.00 61.00 41.00 81.00 82.00 42.00 - 
ความเรว็ของก๊าซภายในปล่อง   m/s 2.73 2.78 2.27 2.85 2.91 3.07 2.62 - 
อตัราการไหลอากาศภายในปล่อง m3/s 0.71 0.63 0.55 0.73 0.66 0.70 0.67 - 
ความชืน้อากาศในปล่อง % 2.65 4.03 4.34 3.89 3.90 3.73 4.12 - 
รอ้ยละของออกซิเจน % 18.93 18.00 18.94 18.20 18.67 18.34 19.69 - 
NO2 mg/m3 10.6 10.9 13.2 16.4 11.1 14.4 <2.0 3762/, 453/ 

ppm 5.6 5.8 7.0 8.7 5.9 7.7 <1.0 2002/, 233/ 
g/s 0.0075 0.0069 0.0073 0.0120 0.0073 0.0101 <0.0013 0.0233/ 

CO  ppm 7.4 6.1 1.4 11.9 2.3 31.8 4.9 6901/ , 3053/ 
g/s 0.0060 0.0044 0.0009 0.0099 0.0017 0.0255 0.0038 0.1753/ 

Chromic acid mg/m3 0.0021 0.0022 0.0031 0.0029 0.0020 0.0032 0.0031 0.013/ 
g/s 0.000001 0.000001 0.000002 0.000002 0.000001 0.000002 0.000002 0.0000053/ 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                              จดัท าโดย          หนา้ 3-37 
                              บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

 
 

ตารางที ่3.4 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในปล่องระบาย ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 เปรียบเทยีบกับผลการตรวจวัดคร้ังทีผ่่านมา (ต่อ) 

จุดตรวจวดั ข้อมูลทั่วไป หน่วย 
ผลการตรวจวดั 

มาตรฐาน 
ก.ย. 64 เม.ย. 65 ต.ค. 65 มี.ค. 66 ต.ค. 66 มี.ค. 67 ต.ค. 67 

Painting Stack 
MCL3 (RTO) (S18) 

ความสงูของปล่อง m. 52.50 52.50 52.50 52.50 52.50 52.50 52.50 - 

เสน้ผ่านศนูยก์ลางของปล่อง   m. 1.80 1.80 1.80 1.80 1.80 1.80 1.80 - 

อณุหภมูิภายในปล่อง       oC 32.00 38.00 112.00 45.00 38.00 38.00 102.00 - 

ความเรว็ของก๊าซภายในปล่อง   m/s 3.78 3.59 4.00 3.60 3.59 3.57 4.04 - 

อตัราการไหลอากาศภายในปล่อง m3/s 9.10 8.50 7.58 8.34 8.49 8.40 7.84 - 

รอ้ยละของออกซิเจน % 20.90 20.90 20.26 20.90 20.90 20.90 20.60 - 
NO2 ppm <1.0 <1.0 4.9 7.4 2.0 6.8 <1.0 2002/, 103/ 

g/s <0.0182 <0.0170 0.0705 0.1168 0.0314 0.1075 <0.0157 0.203/ 
CO  ppm 25.5 6.6 37.7 2.6 7.6 9.6 33.4 6901/ , 3053/ 

g/s 0.2657 0.0646 0.3275 0.0250 0.0739 0.0924 0.300 3.003/ 
Toluene mg/m3 <2.07 <2.07 <2.07 <2.07 <2.07 <2.07 <2.07 5.03/ 

ppm <0.55 <0.55 <0.55 <0.55 <0.55 <0.55 <0.55 1.33/ 
g/s <0.0188 <0.0176 <0.0157 <0.0173 <0.0176 <0.0174 <0.0162 0.053/ 

Xylene mg/m3 <2.05 <2.05 <2.05 <2.05 <2.05 <2.05 <2.05 703/ 
ppm <0.47 <0.47 <0.47 <0.47 <0.47 <0.47 <0.47 163/ 
g/s <0.0187 <0.0174 <0.0155 <0.0171 <0.0174 <0.0172 <0.0161 0.703/ 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                              จดัท าโดย          หนา้ 3-38 
                              บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

หมายเหตุ : < = นอ้ยกว่า, - = ไม่มีมาตรฐานก าหนด/ไม่ก าหนดใหต้รวจวดั 
# =  การตรวจวดัคณุภาพอากาศในปล่องระบาย ไม่ไดท้ าการตรวจวดัช่วงเดียวกันกบัการตรวจวดัคณุภาพอากาศในบรรยากาศ เนื่องจากไม่มีการผลิตในช่วงดงักล่าว 
## = การตรวจวดัคณุภาพอากาศในปล่องระบาย ไม่ไดท้ าการตรวจวดัช่วงเดียวกนักบัการตรวจวดัคณุภาพอากาศในบรรยากาศ เนื่องจากผิดพลาดในการประสานงานในการตรวจวดั  
@ = สายการผลิตที่ 1 ไม่มีการตรวจวดั เนื่องจากไม่มีกระบวนการผลิต อนัเนื่องมาจากยอดการผลิตลดลงจากภาวะเศรษฐกิจ ทางโครงการจึงพิจารณาใชส้ายการผลิตที่ 2 และสายการผลิตที่ 3 ผลิตทดแทน 
* = ไม่ไดร้ายงานผลการตรวจวดัเนื่องจากในช่วงท่ีตรวจวดั ไม่ไดใ้ชส้าร Phosphoric acid ในกระบวนการผลิต 
B = เก็บตวัอย่างวนัท่ี 23 พ.ค. 66, C = เก็บตวัอย่างวนัท่ี 15 พ.ค. 66, D = เก็บตวัอย่างวนัท่ี 25 ธ.ค. 66, E = เก็บตวัอย่างวนัท่ี 4 มิ.ย. 67, F = เก็บตวัอย่างวนัท่ี 9 ม.ค. 68 

มาตรฐาน : 1/ = ประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม พ.ศ. 2549 เรื่อง ก าหนดค่าปริมาณของสารเจือปนในอากาศที่ระบายออกจากโรงงาน  
  2/ = ประกาศกระทรวงวิทยาศาสตร ์เทคโนโลยีและสิ่งแวดลอ้ม พ.ศ. 2544 เรื่อง ก าหนดมาตรฐานควบคมุการปล่อยทิง้อากาศเสียจากโรงงานเหล็ก  

  3/ = ค่าการระบายอากาศออกจากปล่อง ซึ่งก าหนดโดยรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม  



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                              จดัท าโดย                  หนา้ 3-39 
                              บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   
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ก.ย.   เม.ย.   ต.ค.   มี.ค.   ต.ค.   มี.ค.   ต.ค.   

Furnace Stack MCL3 (S16)
Std.  TSP = 240             (กระทรวงวิทย ์      )
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ก.ย.   เม.ย.   ต.ค.   มี.ค.   ต.ค.   มี.ค.   พ.ย.   

WWTP Sludge Dryer (S14)
Std.  TSP = 240
Std.  TSP = 200
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Cold Mill Stack CRM (S2)

Std.  TSP = 240

Std.  TSP = 15

เดือน

mg/m3

mg/m3  (Std. EIA )

mg/m3 (กระทรวงวิทย ์       )
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Furnace Stack MCL1 (S4) Furnace Stack MCL2 (S8)

Std.  TSP = 20 Std.  TSP = 240              (กระทรวงวิทย ์      )

mg/m3

เดือน

mg/m3  (Std. EIA ) mg/m3

 40

  0

240

  0

ไม่
มีก
าร
ผล
ิต

* = ประจ าเดือน ม.ค.-มิ.ย.    และ ม.ค.-ธ.ค.     สายการผลติที่   (MCL1) ไม่มีการตรวจวดั เน่ืองจากไม่มีกระบวนการผลติ 
      อนัเนื่องมาจากยอดสั่งซือ้ลดลงจากภาวะเศรษฐกิจ โครงการจงึพิจารณาใชส้ายการผลติที่ 2 และสายการผลติที่ 3 ผลติทดแทน
@@ = Furnace Stack MCL1 (S4) เก็บตวัอย่างในเดือน พ.ย.   

@@

ไม่
มีก
าร
ผล
ิต

ไม่
มีก
าร
ผล
ิต

กราฟแสดงผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในปล่องระบาย 
  

   

ภาพที่ 3.1 กราฟแสดงผลการตรวจวดั TSP ในปลอ่งระบาย 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                              จดัท าโดย                  หนา้ 3-40 
                              บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   
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ก.ย.   เม.ย.   ต.ค.   มี.ค.   ต.ค.   มี.ค.   ต.ค.   

Painting Stack MCL 3 (ROT) (S18)
Std.
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ppm

เดือน

NO2 =  200 ppm (กระทรวงวิทย ์      )
NO2 =   ppm (Std. EIA)
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Pickle Line Fume Stack PKL (S1)
Std. HCl  = 200            (กระทรวงอตุสาหกรรม     ) 
Std. HCl  = 15

เดือน

mg/m3

mg/m3

mg/m3  (Std. EIA )
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ก.ย.   เม.ย.   * พ.ย.   มี.ค.   ต.ค.   มี.ค.   * ต.ค.   *

Furnace Stack MCL1 (S4)
Std.
Std.

ppm

เดือน

NO2 =    ppm (Std. EIA)

NO2 =  200 ppm (กระทรวงวิทย ์       )

   

   

   

   

ไม
่มีก
าร
ผล
ติ

* = ประจ าเดือน ม.ค.-มิ.ย.   , ม.ค.-ธ.ค.     สายการผลติที่   (MCL 1) ไม่มีการตรวจวดั เน่ืองจากไม่มีกระบวนการผลติ 
      อนัเนื่องมาจากยอดสั่งซือ้ลดลงจากภาวะเศรษฐกิจ โครงการจงึพิจารณาใชส้ายการผลติที่ 2 และสายการผลติที่ 3 ผลติทดแทน

ไม
่มีก
าร
ผล
ติ

ไม
่มีก
าร
ผล
ติ

  

ภาพที่ 3.3 กราฟแสดงผลการตรวจวดั HCl ในปลอ่งระบาย ภาพที่ 3.4 กราฟแสดงผลการตรวจวดั NO2 ในปล่องระบาย 
  

 
 
 
 
 
 

 
 

ภาพที่ 3.4 กราฟแสดงผลการตรวจวดั NO2 ในปล่องระบาย (ต่อ) 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                              จดัท าโดย                  หนา้ 3-41 
                              บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   
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ก.ย.   เม.ย.   ต.ค.   มี.ค.   ต.ค.   มี.ค.   พ.ย.   

ROPT Oven Stack CPL (S12)
Std.
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ppm
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NO2 =  200 ppm (กระทรวงวิทย ์      )
NO2 = 27 ppm (Std. EIA)
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WWTP Sludge Dryer (S14)

Std.
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NO2 =   ppm (Std. EIA)
NO2 =  200 ppm (กระทรวงวิทย ์       )
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RTO Stack CPL (S13)
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ก.ย.   เม.ย.   * พ.ย.   ม.ีค.   ต.ค.   มี.ค.   * พ.ย.   *

Inline Painting Stack MCL1 (S6) Std.

Std.

เดือน

ppm

NO2 =  200 ppm (กระทรวงวิทย ์       )

NO2 =  27 ppm (Std. EIA)

   

   

   

   

* = ประจ าเดือน ม.ค.-มิ.ย.    และ ม.ค.-ธ.ค. 67  สายการผลิตท่ี   (MCL 1) ไมม่ีการตรวจวดั เน่ืองจากไมม่ีกระบวนการผลิต 
อนัเน่ืองมาจากยอดสั่งซือ้ลดลงจากภาวะเศรษฐกิจ โครงการจึงพิจารณาใชส้ายการผลิตท่ี 2 และสายการผลิตท่ี 3 ผลิตทดแทน

 
 

 
 

 
 
 
 
 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 
 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

ภาพที่ 3.4 กราฟแสดงผลการตรวจวดั  NO2 ในปล่องระบาย (ต่อ) 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                              จดัท าโดย                  หนา้ 3-42 
                              บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   
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ก.ย.   เม.ย.   ต.ค.   มี.ค.   ต.ค.   มี.ค.   พ.ย.   

Passivation Stack MCL2 (S10)
Std.
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ppm

เดือน

NO2 =  200 ppm (กระทรวงวิทย ์       )
NO2 =  ppm (Std. EIA)

100

150

200

250

  0

19.4
29.7

23.6
36.2 24.7 28.9

16.7

0

50

100

150

200

250

ก.ย.   เม.ย.   ต.ค.   มี.ค.   ต.ค.   มี.ค.   ต.ค.   

Furnace Stack MCL3 (S16)

Std.
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เดือน

NO2 = 200 ppm (กระทรวงวิทย ์       )

NO2 = 85 ppm (Std. EIA)
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Oven Stack MCL3 (S17)
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ก.ย.   เม.ย.   * ต.ค.   ม.ีค.   ต.ค.   ม.ีค.   * พ.ย.   *

Passivation & Resin Combine Stack MCL2 (S9) Passivation Stack MCL1 (S5)

Std. Std.

ppm

เดือน

NO2 =  3 ppm (Std. EIA)NO2 = 200 ppm (กระทรวงวิทย ์       )

* = ประจ าเดือน ม.ค.-ม.ิย.   , ม.ค.-ธ.ค.     สายการผลิตท่ี   (MCL 1) ไมม่ีการตรวจวดั เน่ืองจากไมม่ีกระบวนการผลิต อนัเน่ืองมาจากยอดสั่งซือ้ลดลงจากภาวะเศรษฐกิจ 
โครงการจึงพิจารณาใชส้ายการผลิตท่ี 2 และสายการผลิตท่ี 3 ผลิตทดแทน
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@ = Passivation Stack MCL 1 (S5) เก็บตวัอย่างเดือน มิ.ย.      @@ = Passivation Stack MCL 1 (S5) เก็บตวัอย่างเดือน พ.ย.   
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 ภาพที่ 3.4 กราฟแสดงผลการตรวจวดั NO2 ในปล่องระบาย (ต่อ) 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                              จดัท าโดย                  หนา้ 3-43 
                              บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   
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ก.ย.   เม.ย.   ต.ค.   มี.ค.   ต.ค.   มี.ค.   * ต.ค.   **

Furnace Stack MCL2 (S8) Furnace Stack MCL3 (S16)

Std.  CO = 690 ppm (กระทรวงอตุสาหกรรม     ) Std.  CO = 306 ppm (Std. EIA)

ppm

เดือน
@

# = Furnace Stack MCL 3 (S16) เก็บตวัอย่างในเดือน พ.ค.   

#

@ = Furnace Stack MCL 3 (S16) ตรวจวดัในเดือน พ.ค.    

* = Furnace Stack MCL2 (S8) เก็บตวัอย่างในเดือน มิ.ย.   ** = Furnace Stack MCL2 (S8) เก็บตวัอย่างในเดือน พ.ย.   
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RTO Oven Stack CPL (S13)
Std. CO  = 690  ppm (กระทรวงอตุสาหกรรม     )
Std. CO = 262  ppm (Std. EIA)
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ROPT Stack CPL (S12)

Std. CO  = 690  ppm (กระทรวงอตุสาหกรรม     )

Std. CO = 87  ppm (Std. EIA)
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เดือน

 90

   

  

 90

49.9

ไม
่มีก
าร
ผล
ติ

65
.6 90.1

46.8

ไม
่มีก
าร
ผล
ติ

ไม
่มีก
าร
ผล
ติ

0

100

200

300

400

500

600

700

800

ก.ย.   เม.ย.   * พ.ย.   มี.ค.   ต.ค.   มี.ค.   * ต.ค.   *

Furnace Stack MCL1 (S4)

Std. CO  = 690  ppm (กระทรวงอตุสาหกรรม     )

Std. CO  = 306  ppm (Std. EIA)

เดือน

ppm

* = ประจ าเดือน ม.ค.-มิ.ย.     และ ม.ค.-ธ.ค.  7  สายการผลิตท่ี   (MCL 1) ไมม่ีการตรวจวดั เน่ืองจากไมม่ีกระบวนการผลิต อนัเน่ืองมาจากยอดสั่งซือ้ลดลงจากภาวะเศรษฐกิจ
      โครงการจึงพิจารณาใชส้ายการผลิตท่ี 2 และสายการผลิตท่ี 3 ผลิตทดแทน

  

            
     

  
 

 

 

 

  

ภาพที่ 3.5 กราฟแสดงผลการตรวจวดั CO ในปล่องระบาย 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                              จดัท าโดย                  หนา้ 3-44 
                              บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   
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Oven Stack MCL3 (S17) Painting Stack MCL3 (RTO) (S18)

Std. CO  = 690  ppm  (กระทรวงอตุสาหกรรม     ) Std. CO = 305  ppm (Std. EIA)
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WWTP Sludge Dryer (S14)

Std. CO = 104  ppm (Std. EIA)

Std. CO  = 690  ppm (กระทรวงอตุสาหกรรม     )

เดือน
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ก.ย.   เม.ย.   * ต.ค.   มี.ค.   ต.ค.   มี.ค.   * พ.ย.   **

Alkali Cleaning Stack MCL1 (S3) Alkali Cleaning Stack MCL2 (S7)

Cleaning Fume Ethaust scrubber stack MCL3 (S15) Std. NaOH = 10

เดือน

mg/m3

mg/m3  (Std. EIA)

* = ประจ าเดือน ม.ค.-มิ.ย.    และ ม.ค.-ธ.ค. 67 สายการผลิตท่ี   (MCL 1) ไม่มีการตรวจวดั เน่ืองจากไม่มีกระบวนการผลิต อนัเน่ืองมาจากยอดสั่งซือ้ลดลงจากภาวะเศรษฐกิจ 
      โครงการจึงพิจารณาใชส้ายการผลิตท่ี 2 และสายการผลิตท่ี 3 ผลิตทดแทน
@ = Alkali Cleaning Stack MCL1 (S3) ตรวจวดัเดือน พ.ย.   ** = Cleaning Fume Ethaust scrubber stack MCL3 (S15) ตรวจวดัเดือน  ต.ค.   
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ภาพที่ 3.5 กราฟแสดงผลการตรวจวดั CO ในปล่องระบาย (ต่อ) 
 

ภาพที่ 3.6 กราฟแสดงผลการตรวจวดั NaOH ในปล่องระบาย 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                              จดัท าโดย                  หนา้ 3-45 
                              บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   
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ก.ย.   เม.ย.   * พ.ย.   พ.ค.   ต.ค.   มี.ค.   * พ.ย.   *

Passivation Stack MCL1 (S5) Std. Phosphoric acid = 0.00002 g/s (Std.EIA)

เดือน

g/s

@ = ไมม่ีการตรวจวดั เน่ืองจากในช่วงท่ีตรวจวดัไมไ่ดใ้ชส้าร Phosphoric acid ในกระบวนการผลิต

* =  ประจ าเดือน ม.ค.-มิ.ย.   และ ม.ค.-ธ.ค. 67  สายการผลิตท่ี   (MCL 1) ไมม่ีการตรวจวดั เน่ืองจากไมม่ีกระบวนการผลิต อนัเน่ืองมาจากยอดสั่งซือ้ลดลงจากภาวะเศรษฐกิจ 
โครงการจึงพิจารณาใชส้ายการผลิตท่ี 2 และสายการผลิตท่ี 3 ผลิตทดแทน

0.
00

18

0.
00

25

0.
00

16 0.
00

31

0.
00

22

0.
00

25 0.
00

36

0.
00

20

ไม
่มีก
าร
ผล
ติ 0.

00
37

0.
00

34

0.
00

42

ไม
่มีก
าร
ผล
ติ

ไม
่มีก
าร
ผล
ติ

0.
00

21

0.
00

22

0.
00

31

0.
00

29

0.
00

20 0.
00

32

0.
00

31

0.000

0.002

0.004

0.006

0.008

0.010

0.012

ก.ย.   เม.ย.   * ต.ค.   มี.ค.   ต.ค.   มี.ค.   * พ.ย.   *
Passivation & Resin Combine Stack MCL2 (S9) Passivation Stack MCL1 (S5)

Oven Stack MCL3 (S17) Std. Chromic acid  = 0.01

เดือน

mg/m3

mg/m3  (Std. EIA)

@ = Passivation Stack MCL 1 (S5) ตรวจวดัเดือน พ.ย.   
  

# 

* = ประจ าเดือน ม.ค.-มิ.ย.    และ ม.ค.-ธ.ค.     สายการผลติที่   (MCL 1) ไม่มีการตรวจวดั เน่ืองจากไม่มีกระบวนการผลติ อนัเนื่องมาจากยอดสั่งซือ้ลดลงจากภาวะเศรษฐกิจ 
      โครงการจงึพิจารณาใชส้ายการผลติท่ี 2 และสายการผลติท่ี 3 ผลติทดแทน

@ 

# = Oven Stack MCL 3 (S17) ตรวจวดัเดือน พ.ค. 64
  

  .        .       .       .        .     0.00000
0.00001
0.00002
0.00003
0.00004
0.00005
0.00006
0.00007
0.00008

ก.ย.   เม.ย.   ต.ค.   พ.ค.   ธ.ค.   มิ.ย.   ม.ค.   

Passivation & Resin Combine Stack MCL2 (S9)

Std. Phosphoric acid = 0.00007 g/s (Std.EIA)

เดือน

g/s

@ = เม.ย.   และ มิ.ย.    ไม่มีการตรวจวดั เน่ืองจากในช่วงที่ตรวจวดัไม่ไดใ้ชส้าร Phosphoric acid ในกระบวนการผลติ
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ก.ย.   เม.ย.   ต.ค.   มี.ค.   ต.ค.   มี.ค.   พ.ย.   

Alkali Cleaning Stack CPL (S11) Std. KOH  = 0.0043 g/s

เดือน

g/s

(Std. EIA )

 
 

         
 
 
 
 
 

 

 
 

ภาพที่ 3.7 กราฟแสดงผลการตรวจวดั KOH  ในปลอ่งระบาย ภาพที่ 3.8 กราฟแสดงผลการตรวจวดั Chromic acid  ในปลอ่งระบาย 
  

ภาพที่ 3.9 กราฟแสดงผลการตรวจวดั Phosphoric acid ในปลอ่งระบาย 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                              จดัท าโดย  หนา้ 3-46 
                              บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   
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ROPT Oven Stack CPL (S12) Std.  Chromium = 1

เดือน
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mg/m3  (Std. EIA)
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ก.ย.   เม.ย.   ต.ค.   มี.ค.   ต.ค.   มี.ค.   พ.ย.   *

RTO Stack CPL (S13) Painting Stack MCL3 (RTO) (S18)

Std. Toluene = 5

เดือน

mg/m3

mg/m3  (Std. EIA) * = Passivation Stack MCL3 (S18) ตรวจวดัเดือน ต.ค. 6 
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ก.ย.   เม.ย.   เม.ย.   มี.ค.   ต.ค.   มี.ค.   พ.ย.   *

RTO Stack CPL (S13) Painting Stack MCL3 (RTO) (S18)

Std.  Xylene = 70

เดือน

mg/m3

mg/m3 (Std. EIA) * = Passivation Stack MCL3 (RTO) (S18) ตรวจวดัเดือน ต.ค. 6 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพที่ 3.10 กราฟแสดงผลการตรวจวดั Chromium ในปลอ่งระบาย 
 
 
 
 

 
 
 
 

 
ภาพที่ 3.11 กราฟแสดงผลการตรวจวดั Toluene ในปลอ่งระบาย 

  
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพที่ 3.12 กราฟแสดงผลการตรวจวดั Xylene ในปลอ่งระบาย 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                              จดัท าโดย  หนา้ 3-47 
                              บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   
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ก.ย.   เม.ย.   * พ.ย.   มี.ค.   ต.ค.   มี.ค.   * พ.ย.   *

Inline Painting Stack MCL1 (S6) Std. Formaldehyde = 2.5

เดือน

mg/m3

mg/m3  (Std. EIA)

* = ประจ าเดือน ม.ค.-มิ.ย.    และ ม.ค.-ธ.ค. 67 สายการผลิตท่ี   (MCL1) ไมม่ีการตรวจวดั เน่ืองจากไมม่ีกระบวนการผลิต อนัเน่ืองมาจากยอดสั่งซือ้ลดลงจากภาวะเศรษฐกิจ 
โครงการจึงพิจารณาใชส้ายการผลิตท่ี 2 และสายการผลิตท่ี 3 ผลิตทดแทน

 
 
 
 
 
 
 
 

 
ภาพที่ 3.13 กราฟแสดงผลการตรวจวดั Formaldehyde ในปลอ่งระบาย 

 
3.1.1.2 สรุปผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในปล่องระบาย 

จากผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในปล่องระบายโครงการขยายก าลังการผลิต
โรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั ประจ าเดือน 
กรกฎาคม-ธันวาคม 2567 ในวันที่  31 ตุลาคม และ  1-2 พฤศจิกายน 2567 จ านวน 18 สถานี พบว่า  
ค่าความเขม้ขน้ที่สภาวะมาตรฐานที่อุณหภูมิ 25 องศาเซลเซียส ความดัน 760 มิลลิเมตรปรอท มีค่าอยู่ใน
เกณฑม์าตรฐานตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม พ.ศ. 2549 เรื่อง ก าหนดค่าปริมาณของสารเจือปนใน
อากาศที่ระบายออกจากโรงงาน มาตรฐานตามประกาศกระทรวงวิทยาศาสตร ์เทคโนโลยี และสิ่งแวดลอ้ม 
พ.ศ. 2544 เรื่อง ก าหนดมาตรฐานควบคมุการปล่อยทิง้อากาศเสียจากโรงงานเหล็ก และค่าการระบายอากาศ
ออกจากปล่องระบาย ซึ่งก าหนดโดยรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม ทั้งนี ้สายการผลิตที่ 1  
ไม่มีการตรวจวัด เนื่องจากไม่มีกระบวนการผลิต อันเนื่องมาจากยอดการผลิตลดลงจากภาวะเศรษฐกิจ  
ทางโครงการจึงพิจารณาใชส้ายการผลิตท่ี 2 และสายการผลิตท่ี 3 ผลิตทดแทน 

เมื่อเปรียบเทียบกบัผลการตรวจวดัครัง้ที่ผ่านมา พบว่า  
- ปล่อง Pickle Line Fume Stack PKL (S1) ผลการตรวจวัด HCl มีค่าลดลง

จากครัง้ที่ผ่านมา และยงัมีค่าอยู่ในเกณฑม์าตรฐาน 
- ปล่อง  Cold Mill Stack CRM (S2)  ผลการตรวจวัด  TSP มี ค่ าลดลง 

จากครัง้ที่ผ่านมา ทัง้นี ้ยงัมีค่าอยู่ในเกณฑม์าตรฐาน 
- ปล่อง Alkali Cleaning Stack MCL1 (S3) ไม่มีการตรวจวัด เนื่องจากไม่มี 

กระบวนการผลิต 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                              จดัท าโดย  หนา้ 3-48 
                              บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

- ปล่ อง  Furnace Stack MCL1 (S4)  ไ ม่ มี ก า รต ร วจ วั ด  เนื่ องจากไม่ มี 
กระบวนการผลิต 

- ปล่อง Passivation Stack  MCL1 (S5)  ไม่มีการตรวจวัด เนื่องจากไม่มี
กระบวนการผลิต 

- ปล่อง Inline Painting Stack MCL1 (S6) ไม่มีการตรวจวัด เนื่องจากไม่มี 
กระบวนการผลิต 

- ปล่ อ ง  Alkali Cleaning Stack MCL2 ( S7)  ผ ล ก า ร ต ร ว จ วั ด  NaOH  
มค่ีาเพี่มขึน้จากครัง้ที่ผ่านมา ทัง้นี ้ยงัมีค่าอยู่ในเกณฑม์าตรฐาน 

- ปล่ อ ง  Furnace Stack MCL2 ( S8)  ผ ล ก า ร ต ร ว จ วั ด ค่ า  NO2 มี ค่ า 
ลดลง ส่วนค่า  CO มี ค่าเพิ่มขี ้น และค่า TSP มี ค่าไม่ เปลี่ ยนแปลงจาก 
ครัง้ที่ผ่านมา ทัง้นี ้ยงัมีค่าอยู่ในเกณฑม์าตรฐาน  

- ปล่อง Passivation & Resin Combine Stack MCL2 (S9) ผลการตรวจวัด 
ค่า Chromic acid มีค่าเพิ่มขึน้จากครั้งที่ผ่านมา ส่วนค่า NO2 มีค่าลดลง 
และค่า Phosphoric acid มีค่าไม่เปลี่ยนแปลง เมื่อเทียบกบัเดือนธันวาคม 2566
จากครัง้ที่ผ่านมา ทัง้นี ้ยงัมีค่าอยู่ในเกณฑม์าตรฐาน  

- ปล่อง Passivation Stack MCL2 (S10)  ผลการตรวจวัด ค่า  NO2 มี ค่า 
ลดลงจากครัง้ที่ผ่านมา และยงัมีค่าอยู่ในเกณฑม์าตรฐาน 

- ปล่ อง  Alkali Cleaning Stack CPL (S11)  ผ ลก า ร ต ร ว จ วั ด ค่ า  KOH  
มีค่าเพิ่มขึน้จากครัง้ที่ผ่านมา และยงัมีค่าอยู่ในเกณฑม์าตรฐาน 

- ปล่อง ROPT Oven Stack CLP (S12) ผลการตรวจวัดค่า CO และค่า Cr  
มีค่าเพิ่มขึน้ สว่นค่า NO2  มค่ีาลดลงจากครัง้ที่ผ่านมา ทัง้นี ้ยงัมีค่าอยู่ในเกณฑ์
มาตรฐาน  

- ปล่อง RTO Stack CLP (S13) ผลการตรวจวดัค่า CO  และ Xylene มีค่าเพิ่มขึน้
ส่วนค่า NO2 มีค่าลดลง และค่า Toluene มีค่าไม่เปลี่ยนแปลง จากครัง้ที่ผ่าน
มา ทัง้นี ้ยงัมีค่าอยู่ในเกณฑม์าตรฐาน  

- ปล่อง   WWTP Sludge Dryer (S14)  ผลการตรวจวัดค่า CO มี ค่าเพิ่ มขึ ้น  
สว่นค่า TSP มีค่าลดลง และค่า NO2 มีค่าไม่เปลี่ยนแปลงจากครัง้ที่ผ่านมา ทัง้นี ้
ยงัมีค่าอยู่ในเกณฑม์าตรฐาน  

- Cleaning Fume Exhsust Scrubber Stack MCL3 (S15) รายการตรวจวัด 
ค่า NaOH มีค่าเพิ่มขึน้จากครัง้ที่ผ่านมา 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                              จดัท าโดย  หนา้ 3-49 
                              บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

- ปล่อง Furnace Stack MCL3 (S16) ผลการตรวจวัดค่า CO มีค่าเพิ่มขึน้ ส่วน
ค่า NO2 มีค่าลดลง และค่า TSP มีค่าไม่เปลี่ยนแปลงจากครัง้ที่ผ่านมา ทั้งนี ้ 
ยงัมีค่าอยู่ในเกณฑม์าตรฐาน   

- Oven Stack MCL3 (S17) ทุกรายการตรวจวัดมีค่าลดลงจากครั้งที่ผ่านมา 
ทัง้นี ้ยงัมีค่าอยู่ในเกณฑม์าตรฐาน   

- Painting Stack MCL3 (RTO) (S18) ผลการตรวจวดัค่า Toluene และ Xylene 
มีค่าไม่เปลี่ยนแปลง สว่นค่า NO2 มีค่าลดลง และค่า CO มีค่าเพิ่มขึน้จากครัง้
ที่ผ่านมา ทัง้นี ้ยงัมีค่าอยู่ในเกณฑม์าตรฐาน  

จากผลการตรวจวัดทั้งหมดค่ามลสารมีค่าอยู่ในเกณฑม์าตรฐานตามประกาศ
กระทรวงอตุสาหกรรม พ.ศ. 2549 ประกาศกระทรวงวิทยาศาสตร ์เทคโนโลยี และสิ่งแวดลอ้ม พ.ศ. 2544 และ
ค่าการระบายอากาศออกจากปล่องระบาย ซึ่งก าหนดโดยรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
ดงันัน้ทางโครงการจะด าเนินการตรวจวดัคณุภาพอากาศปล่องระบายอย่างต่อเนื่อง เพื่อเฝา้ระวงัและป้องกัน
ไม่ใหม้ลสารจากการด าเนินโครงการสง่ผลกระทบต่อสิ่งแวดลอ้มภายนอกหรือสง่ผลกระทบนอ้ยที่สดุ 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                              จดัท าโดย  หนา้ 3-50 
                              บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

3.1.2 การตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ 
การตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ ของโครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิต 

แผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (ครั้งที่ 1) ของบริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด ประจ าเดือน
กรกฎาคม-ธันวาคม 2567 จ านวน 2 สถานี คือ บรเิวณวดัมาบชลดู และบรเิวณวดัหนองแฟบ แผนที่แสดงจุด
เก็บตวัอย่างคณุภาพอากาศในบรรยากาศ แสดงดงัภาพที่ 3.14 และรูปภาพแสดงการเก็บตัวอย่างคุณภาพ
อากาศในบรรยากาศ แสดงดงัรูปที่ 3.2-3.3 
 

แผนทีแ่สดงจุดเก็บตัวอย่างคุณภาพอากาศในบรรยากาศ 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

ภาพที่ 3.14 แผนที่แสดงจดุเก็บตวัอย่างคณุภาพอากาศในบรรยากาศ 

A2 

A1 
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บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 
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รูปภาพแสดงการเก็บตัวอย่างคุณภาพอากาศในบรรยากาศ 
 

 
 
 

 
 

 
 

   
 

รูปที่ 3.2 การเก็บตวัอย่างคณุภาพอากาศในบรรยากาศ บรเิวณ วดัมาบชลดู  
 
 

 
 
 

 
 
 
 

  
   

รูปที่ 3.3 การเก็บตวัอย่างคณุภาพอากาศในบรรยากาศ บรเิวณ วดัหนองแฟบ 

 
3.1.2.1 วิธีการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ 

การตรวจวดัคณุภาพอากาศในบรรยากาศ จะด าเนินการตามวิธีมาตรฐาน ประกาศ
คณะกรรมการสิ่งแวดลอ้มแห่งชาติฉบบัที่ 10 พ.ศ. 2538 และ ฉบบัที่ 33 พ.ศ. 2552 และตามวิธีการสากล 
ที่ยอมรบัทั่วไป คือ U.S. EPA หรือ APHA Intersociety Committee; Method of Air Sampling and Analysis
รายละเอียดแสดงดงัตารางที่ 3.5  
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                              จดัท าโดย  หนา้ 3-52 
                              บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่3.5 รายละเอียดวิธีการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ 
ล าดับที ่ พารามิเตอร ์ วิธีการตรวจวดั รายละเอียดวิธกีารวิเคราะห ์

1 Carbon Monoxide; CO Non Dispersive 
Infrared Method 

เก็บตัวอย่างโดยใช ้Air Sampler ดูดตัวอย่างอากาศ
เ ก็ บ ใ น  Tedlar Sampling Bag ข น า ด  25 ลิ ต ร 
เป็นระยะเวลา 8 ชั่ วโมง ท าการวิเคราะห์ ปริมาณ 
ความเข้มข้นของก๊าซคารบ์อนมอนอกไซด์ โดยใช้  
CO Analyzer ซึ่งตรวจวัดตามวิ ธี  Non Dispersive 
Infrared Method 

2 Nitrogen Dioxide; NO2 Chemiluminescence 
Method 

เก็บตัวอย่างโดยใช้เครื่องทดสอบก๊าซอัตโนมัติ   
(Gas Analyzer) ท าการวิเคราะห์หาปริมาณความ
เข้มข้นของก๊าซไนโตรเจนไดออกไซด์โดยใช้ NOX 
Analyzer ซึ่งสามารถท าการวิเคราะห์หาปริมาณ 
ความ เ ข้ม ข้นของ ก๊ า ซ ไน โต ร เ จน ไดออก ไซด ์
ได้อย่างต่อเนื่องเป็นระยะเวลา 24 ชั่วโมง ตามวิธี 
Chemiluminescence Method 

3 Total Suspended 
Particulate; TSP 

Gravimetric Method เก็บตวัอย่าง โดยใชเ้ครื่อง High Volume Air Sampler 
ดูดตัวอย่างอากาศผ่านกระดาษกรองชนิด Quartz 
Filter ดว้ยอัตราการไหลของอากาศ 1.13 ลูกบาศก์
เมตรต่อนาที เป็นระยะเวลา 24 ชั่วโมง และทดสอบ
ด้วยวิธี Gravimetric Method ตามวิธีการมาตรฐาน
ของ U.S.EPA 

4 Zinc : Zn 
Aluminium; Al 

Filtration,ICP-AES 
Method 

เก็บตัวอย่าง โดยใชเ้ครื่อง High Volume Air Sampler 
ดูดตัวอย่างอากาศผ่านกระดาษกรองชนิด Glass 
 Fiber Filter ด้วยอัตราการไหลของอากาศ 1.1-1.7 
ลูกบาศก์เมตรต่อนาที เป็นระยะเวลา 24 ชั่วโมง แลว้
น าไปทดสอบด ว้ ย เ ครื ่อ ง  Inductively Coupled 
Plasma Spectrometer ตามวิธีการมาตรฐานของ 
U.S.EPA method IO-3.4 

5 Hydrogen Chloride Ion Chromatography เก็บตัวอย่ า ง โดยใช้  Low Flow Sampling Pump  
ดูดอากาศดว้ยอัตราการไหล 0.2 ลิตรต่อนาที ผ่าน 
Absorbent Solution ต ่อ เ นื ่อ ง  24 ชั ่ว โ ม ง แ ล้ว 
น าตัว อย ่า งที ่ไ ด ไ้ป ว ิเ ค ร า ะห ด์ ว้ ย ว ิธ ีก า ร  Ion 
Chromatography ตามวิธีการมาตรฐานของ APHA 
(Method of Air Sampling and Analysis) 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 
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3.1.2.2 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ 
ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ ของโครงการขยายก าลังการผลิต

โรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (ครั้งที่  1) ของบริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด 
ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 ในระหว่างวนัที่ 31 ตลุาคม - 7 พฤศจิกายน 2567 จ านวน 2 สถานี คือ 
บรเิวณวดัมาบชลดู และบรเิวณวดัหนองแฟบ แสดงดงัตารางที่ 3.6 และ 3.7 และผลการตรวจวดั ประจ าเดือน
กรกฎาคม-ธันวาคม 2567 เปรียบเทียบกบัผลการตรวจวดัครัง้ที่ผ่านมา แสดงดงัตารางที่ 3.8 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 
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ตารางที ่3.6 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ (CO, TSP, Zn, Al, HCl) ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 
UTM 

จุดเก็บตัวอย่าง 
ระยะทางจาก
จุดก าเนิด
มลพิษ (ม.) 

ผลการตรวจวัด 

X Y วันทีต่รวจวดั 
CO  
(ppm) 

วันทีต่รวจวดั 
TSP  

(mg/m3) 
Zn  

(mg/m3) 
Al  

(mg/m3) 
HCl 

(mg/m3) 
730841E 1407354N วดัมาบชลดู - 31 ต.ค. 67  .   31 ต.ค.-1 พ.ย. 67 0.053 0.0001 < 0.0001 < 0.015 

1 พ.ย. 67  .   1-2 พ.ย. 67 0.040 0.0005 < 0.0001 < 0.015 
2 พ.ย. 67  .   2-3 พ.ย. 67 0.049 0.0011 0.0004 < 0.015 
3 พ.ย. 67  .   3-4 พ.ย. 67 0.055 0.0006 0.0003 < 0.015 
4 พ.ย. 67  .   4-5 พ.ย. 67 0.035 < 0.0001 < 0.0001 < 0.015 
5 พ.ย. 67  .   5-6 พ.ย. 67 0.029 < 0.0001 < 0.0001 < 0.015 
6 พ.ย. 67  .   6-7 พ.ย. 67 0.050 < 0.0001 < 0.0001 < 0.015 

729834E 1403341N วดัหนองแฟบ - 31 ต.ค. 67  .   31 ต.ค.-1 พ.ย. 67 0.038 0.0013 0.0003 < 0.015 
1 พ.ย. 67  .   1-2 พ.ย. 67 0.046 0.0017 0.0003 0.024 
2 พ.ย. 67  .   2-3 พ.ย. 67 0.047 0.0012 0.0005 < 0.015 
3 พ.ย. 67  .   3-4 พ.ย. 67 0.048 < 0.0001 < 0.0001 < 0.015 
4 พ.ย. 67  .   4-5 พ.ย. 67 0.038 0.0118 0.0009 < 0.015 
5 พ.ย. 67  .   5-6 พ.ย. 67 0.022 0.0003 0.0003 < 0.015 
6 พ.ย. 67  .   6-7 พ.ย. 67 0.023 0.0124 0.0012 < 0.015 

มาตรฐาน 9.01/ - 0.332/ - - - 
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บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 
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หมายเหตุ : - = ไม่มีมาตรฐานก าหนด,  < = นอ้ยกว่า 
มาตรฐาน : 1/= ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดลอ้มแห่งชาติ ฉบบัท่ี 10 พ.ศ. 2538 
  เรื่อง ก าหนดมาตรฐานคณุภาพอากาศในบรรยากาศโดยทั่วไป 
  2/= ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดลอ้มแห่งชาติ ฉบบัท่ี 24 พ.ศ. 2547 
  เรื่อง ก าหนดมาตรฐานคณุภาพอากาศในบรรยากาศโดยทั่วไป 
ชื่อผู้ตรวจวัด : นายคมกฤษ ครรธสอน และนายอพิวตัร คลงัเพชร 
ชื่อผู้บันทกึ : นายคมกฤษ ครรธสอน และนายอพิวตัร คลงัเพชร 
ชื่อผู้ตรวจสอบ/ควบคุม : นางวรรณเพ็ญ เหลาจินดาวฒัน ์
ชื่อบริษัทผู้ตรวจวัด        : บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั 
ชื่อผู้วิเคราะห/์ควบคุม : นายกะวีร ์ สธุาทรพัย ์    
เบอรโ์ทรศัพท ์ : 0-3848-1197-8, 0-3876-3031-2  
กิจกรรมโดยรอบจุดตรวจวัด : บริ เวณวัดมาบชลูด  ภายในวัดมีการก่อสร้างถนน มี รถสัญจรผ่านไปปานกลาง  

สภาพอากาศแดดจดั สลบักบัแดดอ่อน เมฆบางส่วน มีลมพดัเบา และมีฟ้าโปรง่ 
  บริ เวณวัดหนองแฟบ ภายในวัดไม่มีกิจกรรมท่ีส่งผลต่อการตรวจวัด เงียบสงบ  

มีรถสญัจรผ่านไปมามาก สภาพอากาศแดดจดั สลบักบัแดดอ่อน เมฆบางส่วน มีลมพดัเบา 
และมีฟ้าโปรง่ 
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บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                              จดัท าโดย  หนา้ 3-56 
                              บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่3.7  ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ (NO2) ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 
ต าแหน่งพิกดั UTM ของสถานีตรวจวดั : 730841E 1407354N 
ผูค้วบคมุสถานีตรวจวดั (Site Operation) : นายคมกฤษ ครรธสอน 
รุน่ของเครื่องมือตรวจวิเคราะห ์(Analyzer Model และ Serial No.) : API Model T200 S/N 7866 

รุน่ของอปุกรณส์อบเทียบ (Calibrator Model และ Serial No.) :  Dasibi Model 5008 S/N 665 
รุน่ / รหสัของอปุกรณ ์Gas Cylinder ที่ใชใ้นการสอบเทียบ (Calibrator Gas Cylinder ID) :  EPA Protocol EB0062815 
วนัที่ตรวจรบัรอง (Certified Date) : 13 มีนาคม 2561, วนัหมดอายกุารสอบเทียบ (Expire Date) :  13 มีนาคม 2569 
ความเขม้ขน้อา้งอิงในการสอบเทียบ (Requested Concentration <ppm>) : 50.00 
ความเขม้ขน้ที่ท  าการสอบเทียบ (Concentration <ppm>) : 50.55 

เวลา 
ผลการตรวจวัด NO2 บริเวณ วัดมาบชลูด (ppm) 

31 ต.ค.-1 พ.ย. 67 1-2 พ.ย. 67 2-3 พ.ย. 67 3-4 พ.ย. 67 
11:00 - 12:00 0.004 0.004 0.005 0.003 
12:00 - 13:00 0.002 0.007 0.003 0.003 
13:00 - 14:00 0.004 0.005 0.002 0.003 
14:00 - 15:00 0.003 0.004 0.003 0.003 
15:00 - 16:00 0.005 0.007 0.003 0.003 
16:00 - 17:00 0.010 0.010 0.003 0.005 
17:00 - 18:00 0.009 0.010 0.003 0.011 
18:00 - 19:00 0.009 0.011 0.006 0.007 
19:00 - 20:00 0.010 0.013 0.008 0.007 
20:00 - 21:00 0.013 0.016 0.012 0.013 
21:00 - 22:00 0.013 0.017 0.012 0.012 
22:00 - 23:00 0.014 0.014 0.010 0.010 
23:00 - 00:00 0.015 0.010 0.010 0.008 
00:00 - 01:00 0.014 0.008 0.007 0.006 
01:00 - 02:00 0.010 0.008 0.006 0.005 
02:00 - 03:00 0.007 0.007 0.006 0.004 
03:00 - 04:00 0.006 0.006 0.005 0.004 
04:00 - 05:00 0.004 0.007 0.004 0.004 
05:00 - 06:00 0.005 0.007 0.003 0.003 
06:00 - 07:00 0.005 0.005 0.003 0.005 
07:00 - 08:00 0.005 0.007 0.003 0.011 
08:00 - 09:00 0.008 0.013 0.005 0.010 
09:00 - 10:00 0.014 0.013 0.005 0.008 
10:00 - 11:00 0.007 0.007 0.003 0.005 

ค่าเฉลี่ย 24 ชั่วโมง 0.008 0.009 0.005 0.006 
ค่าเฉลี่ย 1 ชั่วโมงต า่สุด 0.002 0.004 0.002 0.003 
ค่าเฉลี่ย 1 ชั่วโมงสูงสุด 0.015 0.017 0.012 0.013 
ค่ามาตรฐาน 1 ชั่วโมง 0.17 
ค่ามาตรฐาน 24 ชั่วโมง - 
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บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 
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ตารางที ่3.7 ผลการตรวจวดัคุณภาพอากาศในบรรยากาศ (NO2) 
ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 (ต่อ) 

ต าแหน่งพิกดั UTM ของสถานีตรวจวดั : 730841E 1407354N 
ผูค้วบคมุสถานีตรวจวดั (Site Operation) : นายคมกฤษ ครรธสอน 
รุน่ของเครื่องมือตรวจวิเคราะห ์(Analyzer Model และ Serial No.) : API Model T200 S/N 7866 

รุน่ของอปุกรณส์อบเทียบ (Calibrator Model และ Serial No.) :  Dasibi Model 5008 S/N 665 
รุน่ / รหสัของอปุกรณ ์Gas Cylinder ที่ใชใ้นการสอบเทียบ (Calibrator Gas Cylinder ID) :  EPA Protocol EB0062815 
วนัที่ตรวจรบัรอง (Certified Date) : 13 มีนาคม 2561, วนัหมดอายกุารสอบเทียบ (Expire Date) :  13 มีนาคม 2569 
ความเขม้ขน้อา้งอิงในการสอบเทียบ (Requested Concentration <ppm>) : 50.00 
ความเขม้ขน้ที่ท  าการสอบเทียบ (Concentration <ppm>) : 50.55 

เวลา 
ผลการตรวจวัด NO2 บริเวณ วัดมาบชลูด (ppm) (ต่อ) 

4-5 พ.ย. 67 5-6 พ.ย. 67 6-7 พ.ย. 67 
11:00 - 12:00 0.005 0.003 0.002 
12:00 - 13:00 0.005 0.002 0.004 

13:00 - 14:00 0.007 0.002 0.005 
14:00 - 15:00 0.002 0.002 0.004 
15:00 - 16:00 0.002 0.011 0.004 
16:00 - 17:00 0.003 0.008 0.004 
17:00 - 18:00 0.002 0.003 0.006 
18:00 - 19:00 0.005 0.003 0.006 
19:00 - 20:00 0.006 0.006 0.007 
20:00 - 21:00 0.005 0.008 0.010 
21:00 - 22:00 0.004 0.007 0.012 
22:00 - 23:00 0.004 0.006 0.012 
23:00 - 00:00 0.007 0.006 0.009 
00:00 - 01:00 0.004 0.005 0.006 
01:00 - 02:00 0.003 0.004 0.005 
02:00 - 03:00 0.003 0.003 0.003 
03:00 - 04:00 0.002 0.004 0.004 
04:00 - 05:00 0.002 0.005 0.004 
05:00 - 06:00 0.002 0.005 0.003 
06:00 - 07:00 0.002 0.004 0.003 
07:00 - 08:00 0.005 0.004 0.003 
08:00 - 09:00 0.006 0.005 0.005 
09:00 - 10:00 0.005 0.005 0.007 
10:00 - 11:00 0.004 0.002 0.004 

ค่าเฉลี่ย 24 ชั่วโมง 0.004 0.005 0.005 
ค่าเฉลี่ย 1 ชั่วโมงต า่สุด 0.002 0.002 0.002 
ค่าเฉลี่ย 1 ชั่วโมงสูงสุด 0.007 0.011 0.012 
ค่ามาตรฐาน 1 ชั่วโมง 0.17 
ค่ามาตรฐาน 24 ชั่วโมง - 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                              จดัท าโดย  หนา้ 3-58 
                              บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่3.7 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ (NO2) 
ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 (ต่อ) 

ต าแหน่งพิกดั UTM ของสถานีตรวจวดั : 729297E, 1405811N 
ผูค้วบคมุสถานีตรวจวดั (Site Operation) : นายคมกฤษ ครรธสอน 
รุน่ของเครื่องมือตรวจวิเคราะห ์(Analyzer Model และ Serial No.) : API Model T200 S/N 8727 

รุน่ของอปุกรณส์อบเทียบ (Calibrator Model และ Serial No.) :  Dasibi Model 5008 S/N 665 
รุน่ / รหสัของอปุกรณ ์Gas Cylinder ที่ใชใ้นการสอบเทียบ (Calibrator Gas Cylinder ID) :  EPA Protocol EB0062815 
วนัที่ตรวจรบัรอง (Certified Date) : 13 มีนาคม 2561, วนัหมดอายกุารสอบเทียบ (Expire Date) :  13 มีนาคม 2569 
ความเขม้ขน้อา้งอิงในการสอบเทียบ (Requested Concentration <ppm>) : 50.00 
ความเขม้ขน้ที่ท  าการสอบเทียบ (Concentration <ppm>) : 50.55 

เวลา 
ผลการตรวจวัด NO2 บริเวณ วัดหนองแฟบ (ppm)  

31 ต.ค.-1 พ.ย. 67 1-2 พ.ย. 67 2-3 พ.ย. 67 3-4 พ.ย. 67 
11:00 - 12:00 0.010 0.011 0.014 0.004 
12:00 - 13:00 0.013 0.007 0.012 0.007 
13:00 - 14:00 0.012 0.006 0.013 0.008 
14:00 - 15:00 0.015 0.007 0.007 0.007 
15:00 - 16:00 0.012 0.005 0.006 0.006 
16:00 - 17:00 0.015 0.005 0.013 0.007 
17:00 - 18:00 0.006 0.010 0.010 0.004 
18:00 - 19:00 0.015 0.010 0.011 0.004 
19:00 - 20:00 0.016 0.008 0.013 0.005 
20:00 - 21:00 0.017 0.007 0.013 0.011 
21:00 - 22:00 0.020 0.022 0.011 0.009 
22:00 - 23:00 0.014 0.030 0.011 0.008 
23:00 - 00:00 0.010 0.025 0.012 0.009 
00:00 - 01:00 0.010 0.023 0.010 0.012 
01:00 - 02:00 0.007 0.016 0.012 0.008 
02:00 - 03:00 0.009 0.013 0.012 0.005 
03:00 - 04:00 0.008 0.010 0.012 0.006 
04:00 - 05:00 0.005 0.007 0.010 0.004 
05:00 - 06:00 0.005 0.005 0.007 0.005 
06:00 - 07:00 0.004 0.005 0.004 0.005 
07:00 - 08:00 0.003 0.006 0.004 0.005 
08:00 - 09:00 0.003 0.006 0.004 0.005 
09:00 - 10:00 0.007 0.008 0.004 0.009 
10:00 - 11:00 0.009 0.014 0.004 0.009 

ค่าเฉลี่ย 24 ชั่วโมง 0.010 0.011 0.009 0.007 
ค่าเฉลี่ย 1 ชั่วโมงต า่สุด 0.003 0.005 0.004 0.004 
ค่าเฉลี่ย 1 ชั่วโมงสูงสุด 0.020 0.030 0.014 0.012 
ค่ามาตรฐาน 1 ชั่วโมง 0.17 
ค่ามาตรฐาน 24 ชั่วโมง - 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                              จดัท าโดย  หนา้ 3-59 
                              บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่3.7  ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ (NO2)  
ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 (ต่อ) 

ต าแหน่งพิกดั UTM ของสถานีตรวจวดั : 729297E, 1405811N 
ผูค้วบคมุสถานีตรวจวดั (Site Operation) : นายคมกฤษ ครรธสอน 
รุน่ของเครื่องมือตรวจวิเคราะห ์(Analyzer Model และ Serial No.) : API Model T200 S/N 8727 

รุน่ของอปุกรณส์อบเทียบ (Calibrator Model และ Serial No.) :  Dasibi Model 5008 S/N 665 
รุน่ / รหสัของอปุกรณ ์Gas Cylinder ที่ใชใ้นการสอบเทียบ (Calibrator Gas Cylinder ID) :  EPA Protocol EB0062815 
วนัที่ตรวจรบัรอง (Certified Date) : 13 มีนาคม 2561, วนัหมดอายกุารสอบเทียบ (Expire Date) :  13 มีนาคม 2569 
ความเขม้ขน้อา้งอิงในการสอบเทียบ (Requested Concentration <ppm>) : 50.00 
ความเขม้ขน้ที่ท  าการสอบเทียบ (Concentration <ppm>) : 50.55 

เวลา 
ผลการตรวจวัด NO2 บริเวณ วัดหนองแฟบ (ppm) (ต่อ) 

4-5 พ.ย. 67 5-6 พ.ย. 67 6-7 พ.ย. 67 
11:00 - 12:00 0.009 0.007 0.009 
12:00 - 13:00 0.012 0.006 0.012 
13:00 - 14:00 0.011 0.006 0.015 
14:00 - 15:00 0.007 0.010 0.011 
15:00 - 16:00 0.007 0.009 0.010 
16:00 - 17:00 0.005 0.005 0.007 
17:00 - 18:00 0.006 0.007 0.005 
18:00 - 19:00 0.010 0.014 0.006 
19:00 - 20:00 0.009 0.012 0.008 
20:00 - 21:00 0.012 0.012 0.014 
21:00 - 22:00 0.006 0.011 0.018 
22:00 - 23:00 0.004 0.010 0.017 
23:00 - 00:00 0.007 0.008 0.013 
00:00 - 01:00 0.013 0.007 0.011 
01:00 - 02:00 0.017 0.007 0.009 
02:00 - 03:00 0.011 0.005 0.009 
03:00 - 04:00 0.006 0.004 0.011 
04:00 - 05:00 0.009 0.006 0.010 
05:00 - 06:00 0.016 0.006 0.010 
06:00 - 07:00 0.012 0.007 0.009 
07:00 - 08:00 0.015 0.006 0.009 
08:00 - 09:00 0.015 0.005 0.004 
09:00 - 10:00 0.010 0.006 0.005 
10:00 - 11:00 0.009 0.010 0.006 

ค่าเฉลี่ย 24 ชั่วโมง 0.010 0.008 0.010 
ค่าเฉลี่ย 1 ชั่วโมงต า่สุด 0.004 0.004 0.004 
ค่าเฉลี่ย 1 ชั่วโมงสูงสุด 0.017 0.014 0.018 
ค่ามาตรฐาน 1 ชั่วโมง 0.17 
ค่ามาตรฐาน 24 ชั่วโมง - 

 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                              จดัท าโดย  หนา้ 3-60 
                              บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

มาตรฐาน : ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดลอ้มแห่งชาติ ฉบบัที่ 33 พ.ศ. 2552 
  เร่ือง ก าหนดมาตรฐานค่าก๊าซไนโตรเจนไดออกไซดใ์นบรรยากาศโดยทั่วไป 
ช่ือผู้ตรวจวัด : นายคมกฤษ ครรธสอน 
ช่ือผู้บันทกึ : นายคมกฤษ ครรธสอน 
ช่ือผู้ตรวจสอบ/ควบคุม : นางวรรณเพ็ญ เหลาจินดาวฒัน ์
ช่ือบริษัทผู้ตรวจวัด        : บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั 
ช่ือผู้วิเคราะห/์ควบคุม : นางวรรณเพ็ญ เหลาจินดาวฒัน ์    
เบอรโ์ทรศัพท ์ : 0-3848-1197-8, 0-3876-3031-2  
กิจกรรมโดยรอบจุดตรวจวัด : บริเวณวัดมาบชลูด ภายในวัดมีการก่อสร้างถนน มีรถสัญจรผ่านไปปานกลาง สภาพอากาศแดด 

ปานกลาง สลบักบัแดดจดั เมฆบางส่วน มีลมพดัเบา และมีฟ้าโปรง่ 
  บริเวณวดัหนองแฟบ ภายในวดัไม่มีกิจกรรมที่ส่งผลต่อการตรวจวดั เงียบสงบ มีรถสญัจรผ่านไปมามาก 

สภาพอากาศแดดจดั  สลบักบัแดดปานกลาง เมฆปานกลาง มีลมพดัปานกลาง และมีฟ้าโปรง่ 

 
ตารางที ่3.8  ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 

เปรียบเทยีบกับผลการตรวจวัดคร้ังทีผ่่านมา 

พารามิเตอร ์ วันทีเ่ก็บตัวอย่าง 
ผลการตรวจวัด 

มาตรฐาน 
วัดมาบชลูด วัดหนองแฟบ 

CO (ppm) 18-24 ก.ย. 64 0.33 - 0.48 0.35 - 0.49 9.01/ 
 20-26 เม.ย. 65 0.24 - 0.90 0.44 - 1.34  
 12-18 ต.ค. 65 0.38 - 0.66 <0.04 - 0.44  
 20-26 มี.ค. 66 0.27 - 0.56 1.06 - 1.22  
 14-20 ต.ค. 66 0.85 - 1.79 0.27 - 0.58  
 26 มี.ค. - 1 เม.ย. 67 0.41 - 0.51 1.53 - 1.80  
 31 ต.ค. - 7 พ.ย. 67 0.31 - 1.35 0.43 - 0.98  

TSP (mg/m3) 18-25 ก.ย. 64 0.020 - 0.038 0.021 - 0.035 0.332/ 
 20-27 เม.ย. 65 0.038 - 0.080 0.058 - 0.083  
 12-19 ต.ค. 65 0.036 - 0.094 0.023 - 0.053  
 20-27 มี.ค. 66 0.040 - 0.064 0.030 - 0.052  
 14-21 ต.ค. 66 0.028 - 0.054 0.029 - 0.048  
 26 มี.ค. -  เม.ย. 67 0.066 - 0.141 0.020 - 0.033  
 31 ต.ค. - 7 พ.ย. 67 0.029 - 0.055 0.022 - 0.048  

 
 
 
 
 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                              จดัท าโดย  หนา้ 3-61 
                              บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่3.8  ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 
เปรียบเทยีบกับผลการตรวจวัดคร้ังทีผ่่านมา (ต่อ) 

พารามิเตอร ์ วันทีเ่ก็บตัวอย่าง 
ผลการตรวจวัด 

มาตรฐาน 
วัดมาบชลูด วัดหนองแฟบ 

Zn (mg/m3) 18-25 ก.ย. 64 <0.01 <0.01 - 

20-27 เม.ย. 65 <0.01 <0.01 

12-19 ต.ค. 65 <0.01 <0.01 

20-27 มี.ค. 66 <0.01 <0.01 

14-21 ต.ค. 66 <0.01 <0.01 

26 มี.ค. - 2 เม.ย. 67 <0.01 <0.01 

31 ต.ค. - 7 พ.ย. 67 <0.0001 - 0.0006 <0.0001 - 0.0124 

Al (mg/m3) 18-25 ก.ย. 64 <0.01 <0.01 - 

20-27 เม.ย. 65 <0.01 <0.01 

12-19 ต.ค. 65 <0.01 <0.01 

20-27 มี.ค. 66 <0.01 <0.01 

14-21 ต.ค. 66 <0.01 <0.01 

26 มี.ค. - 2 เม.ย. 67 <0.01 <0.01 

31 ต.ค. - 7 พ.ย. 67 <0.0001 - 0.0004 <0.0001 - 0.0012 

HCl (mg/m3) 18-25 ก.ย. 64 <0.01 - 0.05 <0.01 - 0.05 - 

20-27 เม.ย. 65 <0.01 - 0.12 <0.01 - 0.08 

12-19 ต.ค. 65 <0.01 - 0.05 <0.01 - 0.06 

20-27 มี.ค. 66 <0.015 <0.015 - 0.057 

14-21 ต.ค. 66 <0.015 - 0.047 <0.015-  0.057 

26 มี.ค. - 2 เม.ย. 67 < 0.015 - 0.028 <0.015 - 0.020 

31 ต.ค. - 7 พ.ย. 67 < 0.015 <0.015 - 0.024 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                              จดัท าโดย  หนา้ 3-62 
                              บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   
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วดัมาบชลดู วดัหนองแฟบ

CO Std. CO = 9.0  ppm

ppm

วนัท่ี

ตารางที ่3.8  ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 
เปรียบเทยีบกับผลการตรวจวัดคร้ังทีผ่่านมา (ต่อ) 

พารามิเตอร ์
วันที่ 

เก็บตัวอย่าง 

ผลการตรวจวัด 
มาตรฐาน 

วัดมาบชลูด วัดหนองแฟบ 

NO2 (ppm) 18-25 ก.ย. 64 0.003 - 0.012 <0.001 - 0.009 0.173/ 

20-27 เม.ย. 65 <0.001 - 0.007 0.003 - 0.049 

12-19 ต.ค. 65 <0.001 - 0.031 0.001 - 0.015 

20-27 มี.ค. 66 0.006 - 0.018 <0.001 - 0.009 

14-21 ต.ค. 66 0.003 - 0.029 0.003 - 0.026 

26 มี.ค. - 2 เม.ย. 67 0.009 - 0.027 0.001 - 0.016 

31 ต.ค. - 7 พ.ย. 67 0.002 - 0.017 0.003 - 0.030 
 

หมายเหตุ : -  = ไม่มีมาตรฐานก าหนด/ ไม่ไดก้ าหนดใหท้ าการตรวจวดั, < = นอ้ยกว่า 
มาตรฐาน : 1/= ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดลอ้มแห่งชาติฉบบัท่ี 10 พ.ศ. 2538 

 เรื่อง ก าหนดมาตรฐานคณุภาพอากาศในบรรยากาศโดยทั่วไป                                     
  2/= ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดลอ้มแห่งชาติฉบบัท่ี 24 พ.ศ. 2547 
    เรื่อง ก าหนดมาตรฐานคณุภาพอากาศในบรรยากาศโดยทั่วไป 
  3/= ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดลอ้มแห่งชาติ ฉบบัท่ี 33 พ.ศ. 2552                                     
   เรื่อง ก าหนดมาตรฐานค่าก๊าซไนโตรเจนไดออกไซดใ์นบรรยากาศโดยทั่วไป 

 

 

กราฟแสดงผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ 
 

 
 
 
 

 
 

 
 
 

ภาพที่ 3.15 กราฟแสดงผลการตรวจวดั CO ในบรรยากาศ  
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                              จดัท าโดย  หนา้ 3-63 
                              บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

0.00

0.10

0.20

0.30

0.40

  
- 
  
ก.
ย.
   

  
- 
  
เม
.ย
.  
 

  
- 
  
ต.
ค.
  
 

  
- 
  
มี.
ค.
   

  
- 
  
ต.
ค.
  
 

  
 ม
ี.ค
.- 
 เม
.ย
.  
 

  
 ต
.ค
.- 
 พ
.ย
.  
 

  
- 
  
ก.
ย.
   

  
- 
  
เม
.ย
.  
 

  
- 
  
ต.
ค.
  
 

  
- 
  
มี.
ค.
   

  
- 
  
ต.
ค.
  
 

  
 ม
ี.ค
.- 
 เม
.ย
.  
 

  
 ต
.ค
.- 
 พ
.ย
.  
 

วดัมาบชลดู วดัหนองแฟบ
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วดัมาบชลดู วดัหนองแฟบ

NO Std.
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NO2  = 0.17  ppmNO2
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ภาพที่ 3.16  กราฟแสดงผลการตรวจวดั TSP ในบรรยากาศ 
 
 

 
 

 

 

 
 

 
 

ภาพที่ 3.17 กราฟแสดงผลการตรวจวดั NO2 ในบรรยากาศ 
 

3.1.2.3 สรุปผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ 
 จากผลการตรวจวดัคณุภาพอากาศในบรรยากาศ ของโครงการขยายก าลงัการ
ผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) ของบริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด 
ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 ในระหว่างวนัที่ 31 ตลุาคม - 7 พฤศจิกายน 2567 จ านวน 2 สถานี คือ 
บริเวณวัดมาบชลูด และบริเวณวัดหนองแฟบ พบว่า ผลการตรวจวัด CO มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานตาม
ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับที่  10 พ.ศ. 2538 และค่า TSP ประกาศคณะกรรมการ
สิ่งแวดลอ้มแห่งชาติ ฉบบัที่ 24 พ.ศ. 2547 เรื่อง ก าหนดคุณภาพอากาศในบรรยากาศโดยทั่วไป และค่า NO2  
มีค่าเป็นไปตามเกณฑ์มาตรฐานตามประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับที่  33 พ.ศ. 2552  
เรื่อง ก าหนดมาตรฐานค่าก๊าซไนโตรเจนไดออกไซด์ในบรรยากาศโดยทั่วไป ส าหรับค่า Zn, Al และ HCl  
ไม่มีมาตรฐานก าหนดไว ้



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                              จดัท าโดย  หนา้ 3-64 
                              บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

เมื่อเปรียบเทียบกบัครัง้ที่ผ่านมา พบว่า 
- บริเวณวัดมาบชลูด ผลการตรวจวัดค่า CO, Zn และ Al มีค่าเพิ่มขึน้ ยกเว้น  

ค่า TSP,  HCl และ NO2 มีค่าลดลงจากครัง้ที่ผ่านมาทั้งนี ้ยังมีค่าอยู่ในเกณฑ์
มาตรฐาน  

- บริ เวณวัดหนองแฟบ ผลการตรวจวัดส่ วนใหญ่มี ค่ าเพิ่ มขึ ้น  ยกเว้น   
ค่า CO มีค่าลดลงจากครัง้ที่ผ่านมาทัง้นี ้ยงัมีค่าอยู่ในเกณฑม์าตรฐาน 

 
3.1.3 การตรวจวัดความเร็วลมและทศิทางลม 

3.1.3.1 วิธีการตรวจวัดความเร็วลมและทศิทางลม 
การตรวจวดัความเร็วลมและทิศทางลมมรีายละเอียดแสดงดงัตารางที่ 3.9 
 

ตารางที ่3.9 รายละเอียดวิธีการตรวจวัดความเร็วลมและทศิทางลม 
ล าดับที ่ พารามิเตอร ์ วิธีการตรวจวดั รายละเอียดวิธกีารตรวจวัด 

1 ความเรว็และทิศทางลม 
(Wind Speed and 
Wind Direction ; WS / 
WD) 

WS / WD 
Equipment 

ด าเนินการบนัทึกขอ้มลูความเร็วและทิศทางลมโดยใชเ้ครื่อง
ตรวจวัดความเร็วและทิศทางลม (Wind Speed and Wind 
Direction Equipment)  เ ป็นระยะเวลา  24 ชั่ ว โมง  7 วัน
ต่อเนื่อง น าข้อมูลมาประมวลผลและจัดท า Wind Rose 
Diagram. 

 
3.1.3.2 ผลการตรวจวัดความเร็วลมและทศิทางลม 

ผลการตรวจวัดความเร็วลมและทิศทางลมของโครงการขยายก าลังการผลิต
โรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (ครั้งที่  1) บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด 
ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 ในระหว่างวันที่ 31 ตุลาคม - 7 พฤศจิกายน 2567 จ านวน 2 สถานี  
คือ บรเิวณวดัมาบชลดู และบรเิวณวดัหนองแฟบ แสดงดงัตารางที่ 3.10 และภาพที่ 3.18 

 
 
 
 
 
 
 
 

 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                              จดัท าโดย  หนา้ 3-65 
                              บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่3.10 ผลการตรวจวัดความเร็วลม และทศิทางลม ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 
โครงการขยายก าลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1)  
ของบรษิัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั  
จดัท ารายงานโดย บรษิัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 
สถานีตรวจวดั บรเิวณวดัมาบชลดู ต าแหน่งพิกดั UTM ของสถานี  728328E, 1404454N 

เวลาทีต่รวจวัด 
ผลการตรวจวดั บริเวณวัดมาบชลูด 

31 ต.ค.-1 พ.ย. 67 1-2 พ.ย. 67 2-3 พ.ย. 67 3-4 พ.ย. 67 
WS WD WS WD WS WD WS WD 

11:00 - 12:00 0.4 N 0.4 WSW 1.3 NE 1.3 ENE 
12:00 - 13:00 0.4 WNW 0.4 N 0.9 NE 1.3 ENE 
13:00 - 14:00 0.4 NE 0.0 - 0.4 ENE 0.9 ENE 
14:00 - 15:00 0.4 S 0.0 - 0.4 ENE 0.9 ENE 
15:00 - 16:00 0.9 ENE 0.0 - 0.4 ENE 0.4 ENE 
16:00 - 17:00 0.0 - 0.0 - 0.4 ENE 0.0 - 
17:00 - 18:00 0.0 - 0.0 - 0.0 - 0.0 - 
18:00 - 19:00 0.0 - 0.0 - 0.0 - 0.0 - 
19:00 - 20:00 0.0 - 0.0 - 0.0 - 0.0 - 
20:00 - 21:00 0.0 - 0.0 - 0.0 - 0.0 - 
21:00 - 22:00 0.0 - 0.0 - 0.0 - 0.0 - 
22:00 - 23:00 0.0 - 0.0 - 0.0 - 0.0 - 
23:00 - 00:00 0.0 - 0.0 - 0.0 - 0.4 NE 
00:00 - 01:00 0.0 - 0.0 - 0.0 - 0.4 ENE 
01:00 - 02:00 0.0 - 0.0 - 0.0 - 0.4 ENE 
02:00 - 03:00 0.0 - 0.0 - 0.0 - 0.4 NE 
03:00 - 04:00 0.0 - 0.0 - 0.0 - 0.4 NE 
04:00 - 05:00 0.0 - 0.0 - 0.9 NE 0.4 NE 
05:00 - 06:00 0.0 - 0.0 - 0.9 NE 0.4 ENE 
06:00 - 07:00 0.0 - 0.0 - 0.4 NE 0.4 NE 
07:00 - 08:00 0.4 ENE 0.0 - 0.9 NE 0.4 ENE 
08:00 - 09:00 0.4 ENE 0.4 ENE 1.3 ENE 0.9 ENE 
09:00 - 10:00 0.0 - 0.9 ENE 1.8 NE 0.9 NE 
10:00 - 11:00 0.0 - 1.3 NE 1.3 NE 0.9 ENE 

ความเร็วต ่าสุด (m/s) 0.4 - 0.4 - 0.4 - 0.4 - 
ความเร็วสูงสุด (m/s) 0.9 - 1.3 - 1.8 - 1.3 - 

 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                              จดัท าโดย  หนา้ 3-66 
                              บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่3.10 ผลการตรวจวัดความเร็วลมและทศิทางลม ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 (ต่อ) 
โครงการขยายก าลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1)  
ของบรษิัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั  
จดัท ารายงานโดย บรษิัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 
สถานีตรวจวดั บรเิวณวดัมาบชลดู ต าแหน่งพิกดั UTM ของสถานี  728328E, 1404454N 

เวลาทีต่รวจวัด 
ผลการตรวจวดับริเวณวดัมาบชลูด (ต่อ) 

4-5 พ.ย. 67 5-6 พ.ย. 67 6-7 พ.ย. 67 
WS WD WS WD WS WD 

11:00 - 12:00 0.9 N 0.0 - 1.3 NNW 
12:00 - 13:00 0.4 N 0.0 - 0.9 N 
13:00 - 14:00 0.4 N 0.0 - 0.4 NNW 
14:00 - 15:00 0.4 N 0.0 - 0.4 NNW 
15:00 - 16:00 0.4 N 0.4 ESE 0.4 N 
16:00 - 17:00 0.4 N 0.9 NNW 0.0 - 
17:00 - 18:00 0.0 - 0.9 NNW 0.0 - 
18:00 - 19:00 0.0 - 0.0 - 0.0 - 
19:00 - 20:00 0.0 - 0.0 - 0.0 - 
20:00 - 21:00 0.0 - 0.0 - 0.0 - 
21:00 - 22:00 0.0 - 0.0 - 0.0 - 
22:00 - 23:00 0.0 - 0.0 - 0.0 - 
23:00 - 00:00 0.0 - 0.0 - 0.4 NNW 
00:00 - 01:00 0.0 - 0.0 - 0.4 NNW 
01:00 - 02:00 0.0 - 0.0 - 0.9 NNW 
02:00 - 03:00 0.0 - 0.0 - 1.3 NNW 
03:00 - 04:00 0.0 - 0.0 - 1.3 NNW 
04:00 - 05:00 0.0 - 0.0 - 1.3 NNW 
05:00 - 06:00 0.0 - 0.4 NNW 0.9 NW 
06:00 - 07:00 0.0 - 0.9 NNW 0.9 NNW 
07:00 - 08:00 0.0 - 0.9 NNW 0.9 NNW 
08:00 - 09:00 0.0 - 0.9 NNW 0.9 NW 
09:00 - 10:00 0.0 - 1.8 NNW 1.3 NNW 
10:00 - 11:00 0.0 - 1.8 NNW 0.9 NNW 

ความเร็วต ่าสุด (m/s) 0.4 - 0.4 - 0.4 - 
ความเร็วสูงสุด (m/s) 0.9 - 1.8 - 1.3 - 

 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                              จดัท าโดย  หนา้ 3-67 
                              บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่3.10 ผลการตรวจวัดความเร็วลมและทศิทางลม ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 (ต่อ) 
โครงการขยายก าลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1)  
ของบรษิัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั  
จดัท ารายงานโดย บรษิัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 
สถานีตรวจวดั บรเิวณวดัหนองแฟบ ต าแหน่งพิกดั UTM ของสถานี  729297E, 1405811N 

เวลาทีต่รวจวัด 
ผลการตรวจวดั บริเวณวัดหนองแฟบ 

31 ต.ค.-1 พ.ย. 67 1-2 พ.ย. 67 2-3 พ.ย. 67 3-4 พ.ย. 67 
WS WD WS WD WS WD WS WD 

11:00 - 12:00 0.0 - 0.0 - 0.0 - 0.0 - 
12:00 - 13:00 0.0 - 0.0 - 0.0 - 0.0 - 
13:00 - 14:00 0.0 - 0.0 - 0.0 - 0.0 - 
14:00 - 15:00 0.0 - 0.0 - 0.0 - 0.0 - 
15:00 - 16:00 1.8 N 0.0 - 0.0 - 0.4 N 
16:00 - 17:00 0.9 N 0.0 - 0.0 - 0.0 - 
17:00 - 18:00 0.4 N 0.0 - 0.0 - 0.0 - 
18:00 - 19:00 0.4 ENE 0.0 - 0.0 - 0.4 W 
19:00 - 20:00 0.4 SW 0.0 - 0.4 S 0.4 SW 
20:00 - 21:00 0.9 SW 0.0 - 0.9 SSE 0.4 SSW 
21:00 - 22:00 1.3 SW 0.0 - 0.4 S 0.4 W 
22:00 - 23:00 0.4 WSW 0.0 - 0.9 SW 0.4 WSW 
23:00 - 00:00 0.4 SW 0.0 - 0.9 SW 0.9 WSW 
00:00 - 01:00 0.9 WSW 0.0 - 0.4 ENE 0.9 SW 
01:00 - 02:00 0.9 SSW 0.0 - 0.4 SW 0.4 WSW 
02:00 - 03:00 0.9 SW 0.0 - 0.0 - 0.0 - 
03:00 - 04:00 0.4 SW 0.0 - 0.4 WSW 0.0 - 
04:00 - 05:00 0.0 - 0.0 - 0.4 SSW 0.4 WSW 
05:00 - 06:00 0.0 - 0.0 - 0.0 - 0.4 SSW 
06:00 - 07:00 0.4 N 0.0 - 0.0 - 0.0 - 
07:00 - 08:00 0.4 N 0.0 - 0.0 - 0.0 - 
08:00 - 09:00 0.0 - 0.0 - 0.0 - 0.0 - 
09:00 - 10:00 0.0 - 0.0 - 0.0 - 0.0 - 
10:00 - 11:00 0.0 - 0.0 - 0.0 - 0.0 - 

ความเร็วต ่าสุด (m/s) 0.4 - 0.0 - 0.4 - 0.4 - 
ความเร็วสูงสุด (m/s) 1.8 - 0.0 - 0.9 - 0.9 - 

 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                              จดัท าโดย  หนา้ 3-68 
                              บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่3.10 ผลการตรวจวัดความเร็วลมและทศิทางลม ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 (ต่อ) 
โครงการขยายก าลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1)  
ของบรษิัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั  
จดัท ารายงานโดย บรษิัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 
สถานีตรวจวดั บรเิวณวดัหนองแฟบ ต าแหน่งพิกดั UTM ของสถานี  729297E, 1405811N 

เวลาทีต่รวจวัด 
ผลการตรวจวดั บริเวณวัดหนองแฟบ (ตอ่) 

4-5 พ.ย. 67 5-6 พ.ย. 67 6-7 พ.ย. 67 
WS WD WS WD WS WD 

11:00 - 12:00 0.0 - 0.0 - 0.4 SW 
12:00 - 13:00 0.0 - 0.0 - 0.4 SSW 
13:00 - 14:00 0.0 - 0.0 - 0.4 W 
14:00 - 15:00 0.0 - 0.0 - 0.4 WSW 
15:00 - 16:00 0.0 - 0.0 - 0.9 WSW 
16:00 - 17:00 0.0 - 0.0 - 0.9 SW 
17:00 - 18:00 0.0 - 0.0 - 0.4 WSW 
18:00 - 19:00 0.4 N 0.0 - 0.0 - 
19:00 - 20:00 0.4 N 0.0 - 0.0 - 
20:00 - 21:00 0.0 - 0.0 - 0.0 - 
21:00 - 22:00 0.0 - 0.0 - 0.0 - 
22:00 - 23:00 0.0 - 0.4 N 0.0 - 
23:00 - 00:00 0.0 - 0.4 N 0.0 - 
00:00 - 01:00 0.0 - 0.0 - 0.0 - 
01:00 - 02:00 0.0 - 0.0 - 0.0 - 
02:00 - 03:00 0.0 - 0.0 - 0.0 - 
03:00 - 04:00 0.0 - 0.0 - 0.0 - 
04:00 - 05:00 0.0 - 0.0 - 0.0 - 
05:00 - 06:00 0.0 - 0.0 - 0.0 - 
06:00 - 07:00 0.0 - 0.0 - 0.0 - 
07:00 - 08:00 0.0 - 0.0 - 0.4 N 
08:00 - 09:00 0.0 - 0.0 - 0.0 - 
09:00 - 10:00 0.0 - 0.0 - 0.0 - 
10:00 - 11:00 0.0 - 0.4 W 0.0 - 

ความเร็วต ่าสุด (m/s) 0.4 - 0.4 - 0.4 - 
ความเร็วสูงสุด (m/s) 0.4 - 0.4 - 0.9 - 
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หมายเหตุ : WS  =  Wind Speed (เมตร/วินาที),  WD  =  Wind Direction 
  N = 349-360-11 SE = 124-146 W = 259-270-281 
  NNE = 12-33 SSE = 147-168 WNW = 282-303 
  NE = 34-56 S = 169-180-191 NW = 304-326 
  ENE = 57-78 SSW = 192-213 NNW = 327-348 
  E = 79-90-101 SW = 214-236    
  ESE = 102-123 WSW = 237-258    

ช่ือผู้ตรวจวัด : นายคมกฤษ ครรธสอน 

ช่ือผู้บันทกึ : นายคมกฤษ ครรธสอน 

ช่ือผู้ตรวจสอบ/ควบคุม : นางวรรณเพ็ญ  เหลาจินดาวฒัน ์

ช่ือบริษัทผู้ตรวจวัด : ผลการตรวจวดัโดย บรษิัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั 

ช่ือผู้วิเคราะห/์ควบคุม : นางวรรณเพ็ญ  เหลาจินดาวฒัน ์    

เบอรโ์ทรศัพท ์ : 0-3848-0839, 0-3848-1197-8, 0-3876-3031-2 

ข้อสรุป : บริเวณชุมชนมาบชลูด พบว่า ความเร็วลมอยู่ในช่วง 0.4-1.8 เมตรต่อวินาที ลมส่วนใหญ่เป็นลมเบา 
และเป็นลมสงบ 56.0 % ส่วนใหญ่ลมพดัมาจากทางทิศตะวนัออกเฉียงเหนือค่อนไปทางทิศตะวนัออก 
และทิศตะวนัตกเฉียงเหนือค่อนไปทางทิศเหนือ 12.5 % เท่ากัน รองลงมาคือ ทิศตะวนัออกเฉียงเหนือ 
9.5 % ทิศเหนือ 6.0 % และทิศอ่ืนๆ บา้งประปราย 

  บริเวณชุมชนหนองแฟบ พบว่า ความเร็วลมอยู่ในช่วง 0.4-1.8 เมตรต่อวินาที ลมส่วนใหญ่เป็นลมเบา 
และ เป็นลมสงบ 71.4 % ส่วนใหญ่ลมพดัมาจากทางทิศตะวนัตกเฉียงใต ้7.7 % รองลงมาคือ ทิศเหนือ 
6.6 % ทิศตะวนัตกเฉียงใตค้่อนไปทางทิศตะวนัตก 6.0 % และทิศอ่ืนๆ บา้งประปราย 
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วดัมาบชลดู วดัหนองแฟบ 
 

ภาพที่ 3.18  ผลการตรวจวดัความเรว็ลมและทิศทางลม 
 

 ทีม่า  :  ผลการตรวจวดัโดย บรษิัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั 

Project 

Project 
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3.1.3.3 สรุปผลการตรวจวัดความเร็วลมและทศิทางลม 
   จากผลการตรวจวัดความเร็วลมและทิศทางลม ของโครงการขยายก าลงัการผลิต
โรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) ของบริษัท  เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั จ านวน 
2 สถานี ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 ในระหว่างวนัที่ 31 ตลุาคม - 7 พฤศจิกายน 2567 พบว่า  

• บริเวณวัดมาบชลูด พบว่า ความเร็วลมอยู่ในช่วง 0.4-1.8 เมตรต่อวินาที 
ลมสว่นใหญ่เป็นลมเบา และเป็นลมสงบ 56.0 % สว่นใหญ่ลมพดัมาจากทางทิศตะวนัออกเฉียงเหนือค่อนไป
ทางทิศตะวันออก และทิศตะวันตกเฉียงเหนือค่อนไปทางทิศเหนือ 12.5 % เท่ากัน รองลงมาคือ ทิศ
ตะวันออกเฉียงเหนือ 9.5 % ทิศเหนือ 6.0 % และทิศอ่ืนๆ บา้งประปราย เมื่อพิจารณาจุดตรวจวัด พบว่า
โครงการตัง้อยู่ทางดา้นทิศตะวนัตกเฉียงใตค่้อนไปทางทิศใตข้องจุดตรวจวัด ซึ่งไม่มีลมจากโครงการพดัเขา้
หาบริเวณวัดมาบชลูดจึงอาจไม่ไดร้บัผลกระทบจากการด าเนินกิจกรรมของโครงการ และเมื่อพิจารณาผล
การตรวจวดัคณุภาพอากาศในปล่องระบายของโครงการ และคณุภาพอากาศในบรรยากาศบริเวณวัดมาบ
ชลดู พบว่า มีค่าอยู่ในเกณฑม์าตรฐานก าหนดไวท้กุประการ  

• บริเวณวดัหนองแฟบ พบว่า ความเร็วลมอยู่ในช่วง 0.4-1.8 เมตรต่อวินาที 
ลมส่วนใหญ่เป็นลมเบา และเป็นลมสงบ 71.4 % ส่วนใหญ่ลมพัดมาจากทางทิศตะวันตกเฉียงใต ้7.7 % 
รองลงมาคือ ทิศเหนือ 6.6 % ทิศตะวนัตกเฉียงใตค่้อนไปทางทิศตะวนัตก 6.0 % และทิศอ่ืนๆ บา้งประปราย 
เมื่อพิจารณาจุดตรวจวัด พบว่า โครงการตัง้อยู่ทางดา้นทิศตะวนัออกเฉียงเหนือของจุดตรวจวัด ซึ่งไม่มีลม
จากโครงการพดัเขา้หาบริเวณวดัหนองแฟบ จึงอาจไม่ไดร้บัผลกระทบจากการด าเนินกิจกรรมของโครงการ 
และเมื่อพิจารณาผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในปล่องระบายของโครงการ และคุณภาพอากาศใน
บรรยากาศบรเิวณวดัหนองแฟบ พบว่า มีค่าอยู่ในเกณฑม์าตรฐานก าหนดไวทุ้กประการ 
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3.2 การตรวจวัดระดับเสียง 
3.2.1 การตรวจวัดระดับเสียงโดยท่ัวไป 

การตรวจวัดระดับเสียงโดยทั่วไป ของโครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็ก 
รีดเย็นและเคลือบผิว (ครั้งที่1) บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด ประจ าเดือนกรกฎาคม-
ธันวาคม 2567 จ านวน 3 สถานี คือ ริมรัว้โครงการดา้นทิศใตข้องที่ตัง้โครงการ (N1) บริเวณริมรัว้โครงการ
ดา้นทิศเหนือของที่ตัง้โครงการ (N2) และบรเิวณรมิรัว้โครงการดา้นทิศตะวนัตกของที่ตัง้โครงการ (N3) แผนที่
แสดงจุดตรวจวัดระดับเสียงโดยทั่วไป แสดงดังภาพที่ 3.18 และรูปภาพแสดงการตรวจวัดระดับเสียง
โดยทั่วไป แสดงดงัรูปที่ 3.4-3.6 
 
แผนทีแ่สดงจุดตรวจวัดระดับเสียงโดยท่ัวไป 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 

 

ภาพที่ 3.19 แผนที่แสดงจดุตรวจวดัระดบัเสียงโดยทั่วไป 
 
 

N2 

N1 

N3 
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รูปภาพแสดงการตรวจวัดระดับเสียงโดยท่ัวไป  
 

 
 
 
 

 
 
 
 
 

รูปที่ 3.4 การตรวจวดัระดบัเสียงโดยทั่วไป บรเิวณ รมิรัว้ดา้นทิศใตข้องที่ตัง้โครงการ (N1) 
 

 
 
 
 
 

 

 
 
 

รูปที่ 3.5 การตรวจวดัระดบัเสียงโดยทั่วไป บรเิวณ รมิรัว้ดา้นทิศเหนือของที่ตัง้โครงการ (N2) 
 

 
 
 
 
 

 
 
 
 

รูปที่ 3.6 การตรวจวดัระดบัเสียงโดยทั่วไป บรเิวณ รมิรัว้ดา้นทิศตะวนัตกของที่ตัง้โครงการ (N3) 
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3.2.1.1 วิธีการตรวจวัดระดับเสียงโดยท่ัวไป 
วิธีการตรวจวัดระดับเสียงจะด าเนินการตามประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดลอ้ม

แห่งชาติ ฉบบัที่ 15 พ.ศ. 2540 เรื่อง ก าหนดมาตรฐานระดบัเสียงโดยทั่วไป แสดงดงัตารางที่ 3.11 
 

ตารางที ่3.11 รายละเอียดวิธีการตรวจวัดระดับเสียงโดยท่ัวไป 
ล าดับที ่ พารามิเตอร ์ วิธีการตรวจวดั รายละเอียดการตรวจวัด 

1 ระดบัเสียงเฉล่ีย  
24 ชั่วโมง (Leq 24 hr.) 

Integrated Sound 
Level Meter 

การตรวจวัดระดับเสียงจะท าการใชเ้ครื่องมือตรวจวดั
ระดับเสียงชนิด Integrated Sound Level Meter โดย
วัดค่าระดับเสียงเฉล่ีย 1 ชั่วโมง (Leq1 hr.) ต่อเนื่อง 7 
วัน จากนั้นน าค่าที่ไดม้าค านวณเป็นระดับเสียงเฉล่ีย 
24 ชั่วโมง 

2. ระดบัเสียงกลางวนั-
กลางคืน (Ldn) 

Integrated Sound 
Level Meter 

การตรวจวดัระดบัเสียงจะท าการใชเ้ครื่องมือตรวจวดัระดบั
เสียงชนิด Integrated Sound Level Meter โดยตรวจวัด 
เป็นค่าระดบัเสียงเฉลี่ย 1 ชั่วโมง (Leq 1 hr.) จ านวน 24 ค่า 
ต่อเนื่องเป็นเวลา 3 วนั จากนัน้น าค่าท่ีไดม้าค านวณ เป็นค่า
ระดบัเสียงเฉลี่ยช่วงเวลากลางวนัและกลางคืน (Ldn, Ld และ 
Ln) 

3. ระดบัเสียงเปอรเ์ซ็นไทส์
ท่ี 90 (L90) 

Integrated Sound 
Level Meter 

ตรวจวัดโดยเครื่องมือตรวจวัดเสียง  Integrated Sound  
Level Meter ตาม International Standard ISO 1996 part 
2 เครื่องมือจะท าการประมวลผลการตรวจวัดท่ีเปอรเ์ซ็นต์
ไทลท่ี์ 90 

 

3.2.1.2 ผลการตรวจวัดระดับเสียงโดยท่ัวไป 
ผลการตรวจวดัระดบัเสียงโดยทั่วไป ของโครงการขยายก าลงัการผลิตโรงงานผลิต

แผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (ครั้งที่ 1) บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด ประจ าเดือน
กรกฎาคม-ธันวาคม 2567 ในระหว่างวันที่ 31 ตุลาคม - 7 พฤศจิกายน 2567 จ านวน 3 สถานี คือ ริมรั้ว
โครงการดา้นทิศใตข้องที่ตัง้โครงการ (N1) บริเวณริมรัว้โครงการดา้นทิศเหนือของที่ตัง้โครงการ (N2) และ
บริเวณริมรัว้โครงการดา้นทิศตะวันตกของที่ตัง้โครงการ (N3) แสดงดังตารางที่ 3.12 และผลการตรวจวัด
ระดับเสียงโดยทั่วไป ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 เปรียบเทียบกับผลการตรวจวัดครัง้ที่ผ่านมา 
แสดงดงัตารางที่ 3.13 

 
 
 

 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                              จดัท าโดย  หนา้ 3-75 
                              บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้1992 จ ากดั   

ตารางที ่3.12 ผลการตรวจวัดระดับเสียงโดยท่ัวไป ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 
โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) ของบริษัท  เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 
จดัท ารายงานโดย บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั ช่วงเวลาระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 
ต าแหน่ง UTM ของสถานี : 729155E, 1404194N 
รุน่ของอปุกรณต์รวจวดั (SLM Model และ Serial No.) :  Integrated Sound Level Meter ; S/N 00230985 : Class 1 
รุน่ของอปุกรณส์อบเทียบ (Calibrator Model และ Serial No.) : NC-75, S/N 34802645 

ระดบัเสียงอา้งอิงในการสอบเทียบ (Calibration Ref dB (A)) : 94.0 
ค่าที่อ่านไดจ้ากเครื่องวดัเสียง Sound Level Meter [SLM Reading dB(A) และ SLM Adjust dB(A)] : 93.97 
วนัที่ตรวจรบัรอง (Certified Date) : 26 กนัยายน 2567 
เลขที่เอกสารการสอบเทียบ (Cal Sheet No.) : ACC24043 

ผลการตรวจวัดระดับเสียงโดยท่ัวไป บริเวณ ริมรั้วดา้นทิศใต้ของท่ีตั้งโครงการ (N1) [dB(A)] 

เวลา 
31 ต.ค.-1 พ.ย. 67 1-2 พ.ย. 67 2-3 พ.ย. 67 3-4 พ.ย. 67 
Leq  L90 Leq  L90 Leq  L90 Leq  L90 

10:00 - 11:00 53.9 53.7 70.4 67.3 56.4 55.5 56.7 55.7 
11:00 - 12:00 51.2 52.2 57.1 54.1 55.0 53.9 55.5 54.5 
12:00 - 13:00 53.3 53.0 56.5 54.7 54.2 53.3 55.1 53.9 
13:00 - 14:00 56.9 50.6 59.4 58.3 57.3 54.9 55.0 53.6 
14:00 - 15:00 57.7 58.6 60.4 58.7 55.9 54.1 54.5 51.5 
15:00 - 16:00 54.3 52.2 59.6 58.6 53.5 52.5 53.5 50.6 
16:00 - 17:00 52.3 53.1 58.6 57.5 54.1 52.9 54.2 51.6 
17:00 - 18:00 52.5 55.1 58.8 56.1 55.0 54.3 55.4 52.6 
18:00 - 19:00 52.5 52.8 56.5 55.3 55.4 54.8 52.8 52.1 
19:00 - 20:00 53.4 51.2 57.8 56.3 56.9 56.2 55.2 54.5 
20:00 - 21:00 53.2 50.8 60.0 59.0 57.3 55.9 56.0 55.3 
21:00 - 22:00 53.0 54.4 60.8 59.9 57.3 56.5 56.9 56.2 
22:00 - 23:00 52.4 52.0 61.6 60.7 57.0 56.3 57.0 56.3 
23:00 - 00:00 52.4 51.0 61.4 60.6 56.8 56.1 57.1 56.4 
00:00 - 01:00 52.6 51.4 60.9 59.9 56.4 55.7 57.2 56.5 
01:00 - 02:00 53.4 52.1 60.4 59.3 56.3 55.6 56.5 55.9 
02:00 - 03:00 53.4 52.1 58.4 57.2 56.7 56.0 56.5 55.8 
03:00 - 04:00 53.0 51.7 57.5 56.2 57.2 56.5 56.5 55.8 
04:00 - 05:00 53.1 51.3 56.5 55.1 57.6 56.9 56.7 55.9 
05:00 - 06:00 53.9 51.0 55.9 55.0 57.4 56.5 56.4 55.6 
06:00 - 07:00 56.1 52.3 57.2 56.2 57.4 56.7 56.7 55.9 
07:00 - 08:00 57.0 54.2 58.2 55.8 58.0 56.4 56.7 55.3 
08:00 - 09:00 53.8 53.4 57.9 56.2 57.2 56.2 56.5 55.1 
09:00 - 10:00 53.8 52.0 56.4 55.6 57.7 56.4 56.5 54.5 

Leq 24 hr. 54.0 - 60.8 - 56.6 - 55.8 - 
Min -Max - 50.0-56.1 - 54.1-67.3 - 52.5-56.9 - 50.6-56.5 

มาตรฐาน Leq 24 hr. 701/, 2/ 

 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                              จดัท าโดย  หนา้ 3-76 
                              บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้1992 จ ากดั   

ตารางที ่3.12 ผลการตรวจวัดระดับเสียงโดยท่ัวไป ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 (ต่อ) 
โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) ของบริษัท  เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 
จดัท ารายงานโดย บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั ช่วงเวลาระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 
ต าแหน่ง UTM ของสถานี : 729155E, 1404194N 
รุน่ของอปุกรณต์รวจวดั (SLM Model และ Serial No.) :  Integrated Sound Level Meter ; S/N 00230985 : Class 1 
รุน่ของอปุกรณส์อบเทียบ (Calibrator Model และ Serial No.) : NC-75, S/N 34802645 

ระดบัเสียงอา้งอิงในการสอบเทียบ (Calibration Ref dB (A)) : 94.0 
ค่าที่อ่านไดจ้ากเครื่องวดัเสียง Sound Level Meter [SLM Reading dB(A) และ SLM Adjust dB(A)] : 93.97 
วนัที่ตรวจรบัรอง (Certified Date) : 26 กนัยายน 2567 
เลขที่เอกสารการสอบเทียบ (Cal Sheet No.) : ACC24043 

ผลการตรวจวัดระดับเสียงโดยท่ัวไป บริเวณ ริมรั้วดา้นทิศใต้ของท่ีตั้งโครงการ (N1) [dB(A)] (ต่อ) 

เวลา 
4-5 พ.ย. 67 5-6 พ.ย. 67 6-7 พ.ย. 67 

Leq  L90 Leq  L90 Leq  L90 
10:00 - 11:00 55.7 54.1 56.8 55.6 56.7 54.9 

11:00 - 12:00 55.6 53.8 54.5 53.0 55.9 54.2 

12:00 - 13:00 53.2 51.5 54.0 51.1 55.5 53.2 

13:00 - 14:00 55.7 53.1 53.1 51.4 54.3 53.2 

14:00 - 15:00 57.3 54.1 55.8 51.9 54.4 51.3 

15:00 - 16:00 53.6 51.5 57.2 54.2 52.9 49.5 

16:00 - 17:00 53.2 50.6 60.2 56.0 54.1 51.1 

17:00 - 18:00 67.0 60.6 59.8 55.2 52.7 51.4 

18:00 - 19:00 57.6 54.6 57.5 56.9 53.2 52.4 

19:00 - 20:00 55.8 54.6 57.4 56.7 56.2 55.5 

20:00 - 21:00 57.0 55.8 57.1 56.4 56.5 55.9 

21:00 - 22:00 57.1 56.2 57.5 56.8 57.0 56.3 

22:00 - 23:00 58.3 55.6 57.6 56.5 56.4 55.7 

23:00 - 00:00 54.8 54.3 56.9 56.3 57.7 56.8 

00:00 - 01:00 56.5 55.8 56.7 56.1 58.1 57.3 

01:00 - 02:00 57.3 56.5 56.5 55.9 58.2 57.3 

02:00 - 03:00 57.5 56.4 57.3 56.5 60.8 58.4 

03:00 - 04:00 57.5 56.8 58.5 57.9 64.8 64.5 

04:00 - 05:00 57.2 56.5 59.7 59.3 64.6 64.4 

05:00 - 06:00 56.4 55.7 57.9 56.5 64.6 64.3 

06:00 - 07:00 57.1 56.4 57.3 56.6 64.7 64.4 

07:00 - 08:00 57.3 56.3 58.1 56.8 59.9 58.5 

08:00 - 09:00 57.9 56.8 57.9 56.7 61.0 59.0 

09:00 - 10:00 57.1 56.1 56.3 55.1 57.6 52.7 
Leq 24 hr. 58.1 - 57.4 - 59.6 - 
Min -Max - 50.6-60.6 - 51.1-59.3 - 49.5-64.5 

มาตรฐาน Leq 24 hr. 701/, 2/ 

 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                              จดัท าโดย  หนา้ 3-77 
                              บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้1992 จ ากดั   

ตารางที ่3.12 ผลการตรวจวัดระดับเสียงโดยท่ัวไป ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 (ต่อ) 
โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) ของ บริษัท  เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 
จดัท ารายงานโดย บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั ช่วงเวลาระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 
ต าแหน่ง UTM ของสถานี : 729155E, 1404194N 
รุน่ของอปุกรณต์รวจวดั (SLM Model และ Serial No.) :  Integrated Sound Level Meter ; S/N 00230988 : Class 1 
รุน่ของอปุกรณส์อบเทียบ (Calibrator Model และ Serial No.) : NC-75, S/N 34802645 

ระดบัเสียงอา้งอิงในการสอบเทียบ (Calibration Ref dB (A)) : 94.0 
ค่าที่อ่านไดจ้ากเครื่องวดัเสียง Sound Level Meter [SLM Reading dB(A) และ SLM Adjust dB(A)] : 93.97 
วนัที่ตรวจรบัรอง (Certified Date) : 26 กนัยายน 2567 
เลขที่เอกสารการสอบเทียบ (Cal Sheet No.) : ACC24043 

ผลการตรวจวัดระดับเสียงโดยท่ัวไป บริเวณ ริมรั้วดา้นทิศเหนือของท่ีตั้งโครงการ (N2) [dB(A)] 

เวลา 
31 ต.ค.-1 พ.ย. 67 1-2 พ.ย. 67 2-3 พ.ย. 67 3-4 พ.ย. 67 
Leq  L90 Leq  L90 Leq  L90 Leq  L90 

10:00 - 11:00 66.6 66.2 72.8 70.8 65.8 64.8 65.0 64.6 
11:00 - 12:00 66.6 66.0 68.0 66.5 65.2 64.6 65.0 64.4 
12:00 - 13:00 66.1 65.9 66.1 65.6 64.9 64.5 64.8 64.4 
13:00 - 14:00 67.5 66.5 66.7 66.2 64.7 64.4 64.6 64.2 
14:00 - 15:00 68.9 67.4 67.2 66.0 65.3 64.6 65.0 64.6 
15:00 - 16:00 68.4 67.0 66.4 65.8 65.2 64.7 65.1 64.6 
16:00 - 17:00 68.1 67.0 66.3 65.8 65.4 64.9 65.4 64.9 
17:00 - 18:00 66.8 66.4 66.3 65.8 65.2 64.9 65.5 64.9 
18:00 - 19:00 66.7 66.5 66.1 65.8 65.4 64.8 66.0 65.5 
19:00 - 20:00 66.6 66.4 66.4 65.7 65.1 64.8 65.3 65.0 
20:00 - 21:00 66.6 66.3 66.1 65.6 65.0 64.7 65.2 64.9 
21:00 - 22:00 66.5 66.2 65.9 65.6 65.1 64.8 65.3 64.9 
22:00 - 23:00 66.5 66.2 65.9 65.6 65.2 64.8 65.5 64.8 
23:00 - 00:00 66.7 66.1 66.2 65.7 65.2 64.7 65.7 64.9 
00:00 - 01:00 66.5 66.1 65.8 65.6 65.3 64.8 65.5 64.9 
01:00 - 02:00 66.4 65.8 65.8 65.6 65.4 64.8 65.0 64.7 
02:00 - 03:00 66.0 65.7 66.0 65.7 65.5 64.9 64.9 64.6 
03:00 - 04:00 66.1 65.9 65.9 65.6 65.2 64.8 64.8 64.6 
04:00 - 05:00 66.3 65.9 65.9 65.6 65.1 64.8 64.6 64.4 
05:00 - 06:00 66.1 65.9 66.3 65.9 65.1 64.9 64.6 64.3 
06:00 - 07:00 66.3 66.0 66.1 65.8 65.2 64.9 64.6 64.3 
07:00 - 08:00 66.3 65.9 65.7 65.5 65.2 64.9 64.5 64.2 
08:00 - 09:00 65.9 65.6 65.4 65.2 65.2 64.8 64.2 63.9 
09:00 - 10:00 66.1 65.7 65.5 65.1 65.1 64.6 64.1 63.6 

Leq 24 hr. 66.8 - 66.8 - 65.2 - 65.0 - 
Min -Max - 65.6-67.4 - 65.1-70.8 - 64.4-64.9 - 63.6-65.5 

มาตรฐาน Leq 24 hr. 701/, 2/ 

 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                              จดัท าโดย  หนา้ 3-78 
                              บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้1992 จ ากดั   

ตารางที ่3.12 ผลการตรวจวัดระดับเสียงโดยท่ัวไป ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 (ต่อ) 
โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) ของบริษัท  เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 
จดัท ารายงานโดย บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั ช่วงเวลาระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 
ต าแหน่ง UTM ของสถานี : 729155E, 1404194N 
รุน่ของอปุกรณต์รวจวดั (SLM Model และ Serial No.) :  Integrated Sound Level Meter ; S/N 00230988 : Class 1 
รุน่ของอปุกรณส์อบเทียบ (Calibrator Model และ Serial No.) : NC-75, S/N 34802645 

ระดบัเสียงอา้งอิงในการสอบเทียบ (Calibration Ref dB (A)) : 94.0 
ค่าที่อ่านไดจ้ากเครื่องวดัเสียง Sound Level Meter [SLM Reading dB(A) และ SLM Adjust dB(A)] : 93.97 
วนัที่ตรวจรบัรอง (Certified Date) : 26 กนัยายน 2567 
เลขที่เอกสารการสอบเทียบ (Cal Sheet No.) : ACC24043 

ผลการตรวจวัดระดับเสียงโดยท่ัวไป บริเวณ ริมร้ัวด้านทิศเหนือของท่ีต้ังโครงการ N2 [dB(A)] (ต่อ) 

เวลา 
4-5 พ.ย. 67 5-6 พ.ย. 67 6-7 พ.ย. 67 

Leq  L90 Leq  L90 Leq  L90 
10:00 - 11:00 64.7 63.1 65.0 64.4 64.4 64.1 
11:00 - 12:00 63.7 62.7 64.8 64.2 64.4 64.0 
12:00 - 13:00 63.5 62.9 64.5 64.0 64.2 63.9 
13:00 - 14:00 63.7 62.8 64.9 64.1 64.4 64.0 
14:00 - 15:00 63.5 62.9 64.4 63.9 64.4 64.0 
15:00 - 16:00 64.0 62.9 64.3 63.7 64.6 64.2 
16:00 - 17:00 63.9 63.0 64.9 63.7 64.8 64.2 

17:00 - 18:00 71.6 70.2 66.0 64.6 65.2 64.2 
18:00 - 19:00 67.7 65.3 64.7 64.3 65.0 64.2 
19:00 - 20:00 65.2 64.2 64.7 64.3 65.6 64.2 
20:00 - 21:00 65.2 64.3 64.6 64.2 64.5 64.0 
21:00 - 22:00 65.3 64.4 65.0 64.3 64.5 64.0 
22:00 - 23:00 64.4 64.1 64.8 64.1 64.6 64.1 
23:00 - 00:00 64.7 64.0 65.0 64.1 64.6 64.1 
00:00 - 01:00 65.1 64.2 65.6 64.2 64.6 64.1 
01:00 - 02:00 65.4 64.5 65.5 64.2 64.6 64.1 
02:00 - 03:00 65.3 64.6 65.0 64.1 64.5 64.2 
03:00 - 04:00 65.6 64.9 64.6 64.1 64.3 64.0 
04:00 - 05:00 65.2 64.8 64.4 64.1 64.4 64.1 
05:00 - 06:00 65.1 64.7 64.3 64.0 64.5 64.1 
06:00 - 07:00 64.9 64.6 64.7 64.1 64.3 64.1 
07:00 - 08:00 65.0 64.6 64.6 64.3 64.3 64.0 
08:00 - 09:00 64.9 64.6 64.7 64.3 64.0 63.7 
09:00 - 10:00 64.8 64.4 64.5 64.2 65.7 65.2 

Leq 24 hr. 65.5 - 64.8 - 64.6 - 
Min -Max - 62.7-70.2 - 63.7-64.6 - 63.7-65.2 

มาตรฐาน Leq 24 hr. 701/, 2/ 
 
 
 
 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                              จดัท าโดย  หนา้ 3-79 
                              บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้1992 จ ากดั   

ตารางที ่3.12 ผลการตรวจวัดระดับเสียงโดยท่ัวไป ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 (ต่อ) 
โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) ของบริษัท  เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 
จดัท ารายงานโดย บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั ช่วงเวลาระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 
ต าแหน่ง UTM ของสถานี : 728938E, 1404509N 
รุน่ของอปุกรณต์รวจวดั (SLM Model และ Serial No.) :  Integrated Sound Level Meter ; S/N 01120948 : Class 1 
รุน่ของอปุกรณส์อบเทียบ (Calibrator Model และ Serial No.) : NC-75, S/N 34802645 

ระดบัเสียงอา้งอิงในการสอบเทียบ (Calibration Ref dB (A)) : 94.0 
ค่าที่อ่านไดจ้ากเครื่องวดัเสียง Sound Level Meter [SLM Reading dB(A) และ SLM Adjust dB(A)] : 93.97 
วนัที่ตรวจรบัรอง (Certified Date) : 26 กนัยายน 2567 
เลขที่เอกสารการสอบเทียบ (Cal Sheet No.) : ACC24043 

ผลการตรวจวัดระดับเสียงโดยท่ัวไป บริเวณ ริมรั้วดา้นทิศตะวันตกของท่ีตั้งโครงการ (N3) [dB(A)] 

เวลา 
31 ต.ค.-1 พ.ย. 67 1-2 พ.ย. 67 2-3 พ.ย. 67 3-4 พ.ย. 67 
Leq  L90 Leq  L90 Leq  L90 Leq  L90 

10:00 - 11:00 70.0 68.1 71.0 69.0 65.1 64.3 65.5 64.1 
11:00 - 12:00 69.8 67.5 68.9 67.5 64.4 63.5 65.3 64.1 
12:00 - 13:00 67.1 66.4 67.6 67.1 67.4 63.3 64.2 63.6 
13:00 - 14:00 68.0 66.8 67.6 67.1 69.3 66.0 65.2 64.4 
14:00 - 15:00 67.0 66.5 67.4 66.9 64.8 63.6 65.6 64.9 
15:00 - 16:00 67.1 66.5 67.4 66.8 63.8 63.3 66.0 65.1 
16:00 - 17:00 67.1 66.7 67.1 66.7 65.4 63.7 65.2 64.9 
17:00 - 18:00 67.1 66.7 67.2 66.7 64.7 63.7 66.2 65.4 
18:00 - 19:00 66.9 66.5 67.1 66.6 64.2 63.7 64.3 64.0 
19:00 - 20:00 66.8 66.6 66.8 66.5 64.1 63.7 64.6 64.1 

20:00 - 21:00 67.6 66.8 67.6 66.9 64.4 63.8 64.8 64.0 
21:00 - 22:00 67.2 66.8 67.3 66.8 64.7 63.8 64.5 63.9 
22:00 - 23:00 67.2 66.8 67.2 66.8 64.4 63.6 64.4 63.7 
23:00 - 00:00 67.3 66.8 67.4 67.0 63.8 63.4 64.3 63.7 
00:00 - 01:00 67.7 67.1 68.6 67.5 64.1 63.6 64.5 63.9 
01:00 - 02:00 67.6 67.1 68.9 66.8 64.1 63.7 64.7 64.1 
02:00 - 03:00 67.6 67.1 66.0 64.9 64.1 63.6 65.7 64.9 
03:00 - 04:00 67.6 67.0 65.5 64.9 64.3 63.7 65.0 64.1 
04:00 - 05:00 67.5 67.0 65.3 64.8 64.6 64.0 64.8 63.7 
05:00 - 06:00 67.5 67.0 65.4 64.6 64.6 64.0 65.1 64.5 
06:00 - 07:00 67.5 67.1 66.0 65.0 64.3 63.8 65.2 64.7 
07:00 - 08:00 67.2 66.9 65.6 64.9 64.9 63.9 65.0 64.7 
08:00 - 09:00 67.1 66.7 66.0 64.7 65.1 64.0 65.1 64.6 
09:00 - 10:00 67.3 66.6 64.9 64.0 65.3 64.1 65.7 64.9 

Leq 24 hr. 67.6 - 67.3 - 65.0 - 65.1 - 
Min -Max - 66.4-68.1 - 64.0-69.0 - 63.3-66.0 - 63.6-65.4 

มาตรฐาน Leq 24 hr. 701/, 2/ 
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ตารางที ่3.12 ผลการตรวจวัดระดับเสียงโดยท่ัวไป ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 (ต่อ) 
โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) ของบริษัท  เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 
จดัท ารายงานโดย บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั ช่วงเวลาระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 
ต าแหน่ง UTM ของสถานี : 728938E, 1404509N 
รุน่ของอปุกรณต์รวจวดั (SLM Model และ Serial No.) :  Integrated Sound Level Meter ; S/N 01120948 : Class 1 
รุน่ของอปุกรณส์อบเทียบ (Calibrator Model และ Serial No.) : NC-75, S/N 34802645 

ระดบัเสียงอา้งอิงในการสอบเทียบ (Calibration Ref dB (A)) : 94.0 
ค่าที่อ่านไดจ้ากเครื่องวดัเสียง Sound Level Meter [SLM Reading dB(A) และ SLM Adjust dB(A)] : 93.97 
วนัที่ตรวจรบัรอง (Certified Date) : 26 กนัยายน 2567 
เลขที่เอกสารการสอบเทียบ (Cal Sheet No.) : ACC24043 

ผลการตรวจวัดระดับเสียงโดยท่ัวไป บริเวณ ริมรั้วดา้นทิศตะวันตกของท่ีตั้งโครงการ (N3)  [dB(A)] (ต่อ) 

เวลา 
4-5 พ.ย. 67 5-6 พ.ย. 67 6-7 พ.ย. 67 

Leq  L90 Leq  L90 Leq  L90 
10:00 - 11:00 65.6 64.9 65.2 64.7 65.3 64.7 
11:00 - 12:00 66.7 65.0 65.3 64.7 65.2 64.7 
12:00 - 13:00 65.5 65.2 65.2 64.8 65.4 64.8 
13:00 - 14:00 66.8 65.5 65.4 64.9 65.3 64.9 
14:00 - 15:00 66.4 64.9 65.6 65.2 69.3 66.9 
15:00 - 16:00 65.9 65.3 65.6 65.0 68.0 64.6 
16:00 - 17:00 65.9 65.2 68.7 64.0 64.6 63.4 
17:00 - 18:00 71.9 68.9 67.6 64.8 68.6 63.9 
18:00 - 19:00 66.3 65.4 65.9 65.2 65.6 65.1 
19:00 - 20:00 65.5 65.2 65.7 65.1 65.6 65.1 
20:00 - 21:00 65.6 65.3 65.6 65.1 65.5 65.2 
21:00 - 22:00 65.6 65.2 65.4 65.0 66.0 65.4 
22:00 - 23:00 65.4 65.0 65.5 65.0 66.0 65.1 
23:00 - 00:00 65.3 65.0 65.4 64.9 67.2 65.0 
00:00 - 01:00 65.2 64.9 65.3 64.9 65.0 64.6 
01:00 - 02:00 65.7 65.1 65.4 64.9 65.0 64.6 
02:00 - 03:00 65.5 65.0 65.4 64.9 65.0 64.6 
03:00 - 04:00 65.5 64.9 65.5 64.9 65.1 64.6 
04:00 - 05:00 66.3 65.2 65.4 65.0 65.1 64.6 
05:00 - 06:00 65.7 65.2 65.5 64.9 65.0 64.7 
06:00 - 07:00 65.4 65.1 65.2 64.9 65.3 64.7 
07:00 - 08:00 65.5 65.2 65.5 64.9 65.1 64.6 
08:00 - 09:00 65.5 65.1 65.1 64.5 64.7 64.3 
09:00 - 10:00 65.8 65.1 65.0 64.6 65.2 64.7 

Leq 24 hr. 66.3 - 65.7 - 66.0 - 
Min -Max - 64.9-68.9 - 64.0-65.2 - 63.4-66.9 

มาตรฐาน Leq 24 hr. 701/, 2/ 
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ตารางที่ 3.13 ผลการตรวจวัดระดับเสียงโดยท่ัวไป ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 เปรียบเทียบกับผลการตรวจวัดคร้ังทีผ่่านมา 

วันทีต่รวจวดั 
ผลการตรวจวดั Leq 24 hr. [dB(A)] 

มาตรฐาน ริมร้ัวโครงการด้านทศิใต ้
ของทีต่ั้งโครงการ (N1) 

ริมร้ัวโครงการด้านทศิเหนือ 
ของทีต่ั้งโครงการ (N2) 

ริมร้ัวโครงการด้านทศิตะวันตก 
ของทีต่ั้งโครงการ (N3) 

18-25 ก.ย. 64 54.4 - 59.9 58.6 - 63.8 63.0 - 65.9 701/, 2/ 
20-27 เม.ย. 65 53.3 - 55.8 59.1 - 60.9 64.6 - 65.4 
12-19 ต.ค. 65 55.0 - 57.6 53.1 - 58.7 67.1 - 67.7 
20-27 มี.ค. 66 54.4 - 58.0 59.2 - 61.5 63.9 - 67.2 
14-21 ต.ค. 66 53.9 - 59.7 59.1 - 64.2 65.3 - 67.0 

26 มี.ค. - 2 เม.ย. 67 52.0 - 61.3 61.0 - 63.0 63.8 - 65.0 
31 ต.ค. - 7 พ.ย. 67 54.0 - 60.8 64.6 - 66.8 65.0 - 67.6 

 
 
 

มาตรฐาน : 1/= ประกาศคณะกรรมการส่ิงแวดลอ้มแห่งชาติ ฉบบัที่ 15 พ.ศ. 2540 เรื่อง มาตรฐานระดบัเสียงโดยทั่วไป 
  2/= ประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม พ.ศ. 2548 เร่ือง ก าหนดค่าระดบัเสียงการรบกวนและระดบัเสียงที่เกิดจากการประกอบกิจการโรงงาน 
ช่ือผู้ตรวจวัด : นายคมกฤษ ครรธสอน 
ช่ือผู้บันทกึ : นายคมกฤษ ครรธสอน 
ช่ือผู้ตรวจสอบ/ควบคุม : นางวรรณเพ็ญ  เหลาจินดาวฒัน ์
ช่ือบริษัทผู้ตรวจวัด : บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั 
ช่ือผู้วิเคราะห/์ควบคุม : นางวรรณเพ็ญ  เหลาจินดาวฒัน ์    
เบอรโ์ทรศัพท ์ : 0-3848-1197, 0-3876-3031-2 

มาตรฐาน : 1/= ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดลอ้มแห่งชาติ ฉบบัที่ 15 พ.ศ. 2540 เรื่อง มาตรฐานระดบัเสียงโดยทั่วไป 
  2/= ประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม พ.ศ. 2548 เร่ือง ก าหนดค่าระดบัเสียงการรบกวนและระดบัเสียงที่เกิดจากการประกอบกิจการโรงงาน 
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ทิศใตข้องท่ีตัง้โครงการ (N1) ทิศเหนือของท่ีตัง้โครงการ (N2) ทิศตะวนัตกของท่ีตัง้โครงการ (N3)

dB(A)

วนัท่ี

Leq 24 hr Std. A)dB(70 hr. = 24 eqLhr.24 eqL

กราฟแสดงผลการตรวจวัดระดับเสียงโดยท่ัวไป 

 
 

 
 
 
 
 

 
 
 

ภาพที่ 3.20  กราฟแสดงผลการตรวจวดัระดบัเสียงโดยทั่วไป (Leq 24 hr.) 
 

3.2.1.1 สรุปผลการตรวจวัดระดับเสียงโดยท่ัวไป 
จากผลการตรวจวัดระดับเสียงโดยทั่วไป ของโครงการขยายก าลังการผลิต

โรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (ครั้งที่  1) บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด 
ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 ในระหว่างวันที่ 31 ตุลาคม - 7 พฤศจิกายน 2567 จ านวน 3 สถานี 
คือ บริเวณริมรัว้โครงการด้านทิศใต้ของที่ตั้งโครงการ (N1) บริเวณริมรัว้โครงการดา้นทิศเหนือของที่ตั้ง
โครงการ (N2) และบริเวณริมรัว้โครงการดา้นทิศตะวันตกของที่ตัง้โครงการ (N3) พบว่า มีค่าอยู่ในเกณฑ์
มาตรฐานตามประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดลอ้มแห่งชาติฉบบัที่ 15 พ.ศ. 2540 เรื่อง มาตรฐานระดบัเสียง
โดยทั่วไป และตามประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม พ.ศ. 2548 เรื่อง ก าหนดค่าระดบัเสียงการรบกวนและระดับ
เสียงที่เกิดจากการประกอบกิจการโรงงาน  

เมื่อเปรียบเทียบกับผลการตรวจวัดครัง้ที่ผ่านมา พบว่า บริเวณริมรัว้โครงการ 
ดา้นทิศใตข้องที่ตัง้โครงการ (N1) มีค่าลดลงจากครัง้ที่ผ่านมา ส่วนบริเวณริมรัว้โครงการดา้นทิศเหนือของ
ที่ตั้งโครงการ (N2) และบริเวณริมรั้วโครงการด้านทิศตะวันตกของที่ตั้งโครงการ (N3) มีค่าเพิ่มขึน้ 
จากครัง้ที่ผ่านมา ทัง้นีย้งัคงมีค่าอยู่ในเกณฑม์าตรฐาน  

  



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 
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3.3 การตรวจวิเคราะหค์ุณภาพน ้า 
การตรวจวิ เคราะห์คุณภาพน ้า ด าเนินการตามวิ ธีมาตรฐานของ Standard Methods for the 

Examination of Water and Wastewater, APHA, AWWA, WEF, 24th Editon, 2023 โดยมี รายละ เ อียด
วิธีการเก็บและรกัษาตัวอย่างน า้ แสดงดังตารางที่ 3.14 และรายละเอียดวิธีการตรวจวิเคราะหค์ุณภาพน า้ 
แสดงดงัตารางที่ 3.15 
 

ตารางที ่3.14 วิธีการเก็บและรักษาตัวอย่างน ้า  
วิธีการเก็บและรักษาตัวอย่างน ้า 

เก็บตวัอย่างน า้โดยวิธี Grab Sampling โดยตวัอย่างที่เก็บไดจ้ะบรรจใุส่ขวดประเภทต่างๆ ดงันี ้
1. รายการทดสอบ COD เก็บตัวอย่างดว้ยขวดพลาสติกขนาด 500 มิลลิลิตร และเติมสารเคมีเพื่อรักษาสภาพ
ตวัอย่างโดยเติมกรดซลัฟรูกิ 1:1 ในอตัราส่วน 5 มิลลิลิตรต่อน า้ตวัอย่าง 500 มิลลิลิตร 

2. รายการทดสอบ Oil and Grease เก็บตัวอย่างดว้ยขวดแกว้ขนาด 1,000 มิลลิลิตร และเติมสารเคมี เพื่อรกัษา
สภาพตวัอย่างโดยเติมกรดซลัฟรูกิ 1 : 1 ในอตัราส่วน 5 มิลลิลิตรต่อน า้ตวัอย่าง 1,000 มิลลิลิตร 

3. รายการทดสอบกลุ่มโลหะหนักเก็บตัวอย่างดว้ยขวดพลาสติกขนาด  500 มิลลิลิตร (ที่ท  าความสะอาดดว้ยกรด 
ไนตริก 10 % แลว้ตามดว้ยน า้กลั่น) และเติมสารเคมี  เพื่อรักษาสภาพตัวอย่างโดยเติมกรดไนตริกเข้มข้นใน
อตัราส่วน 2.5 มิลลิลิตรต่อน า้ตวัอย่าง 500 มิลลิลิตร 

4. รายการทดสอบอื่นๆ เก็บตวัอย่างดว้ยขวดพลาสติกขนาด 1,800 มิลลิลิตร 
ทัง้นี ้ทุกรายการทดสอบอื่น ๆ จะน ากลบัมาวิเคราะหท์ี่หอ้งปฏิบตัิการของบริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั 
โดยทัง้หมดจะถกูแช่ในถงัน า้แข็งเพื่อเก็บรกัษาตวัอย่างก่อนน ามาวิเคราะหใ์นหอ้งปฏิบตัิการ ภายใน 24 ชั่วโมง 

 

ตารางที ่ 3.15 รายละเอียดวิธีการตรวจวิเคราะหค์ุณภาพน ้า  
ล าดับ พารามิเตอร ์ วิธีการตรวจวิเคราะห ์

1 Al Digestion, Inductively Coupled Plasma Method (SM:3030F, 3120B) 
2 BOD5 5-Day BOD Test, Membrane Electrode Method (SM:5210B)  
3 COD Close Reflux, Titrimetric Method (SM:5220C) 
4 Cr6+ Filtration, Colorimetric Method (SM:3500-Cr B) 
5 Cr3+ Digestion, Direct ICP Method; Filtration, Colorimetric Method; Calculation  

(SM3500-Cr B, 3120B) 
6 Oil and Grease Partition-Gravimetric Method  (SM:5520B) 
7 TSS Dried at 103-105 OC (SM:2540D) 
8 Zn Digestion, Inductively Coupled Plasma Method (SM:3030F, 3120B) 
9 Fe Digestion, Inductively Coupled Plasma Method (SM:3030F, 3120B) 
10 pH  Electrometric Method 
11 Temperature Laboratory and Field Method 
12 Flow Rate Calculation  
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                              บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

3.3.1 การตรวจวิเคราะหค์ุณภาพน ้าทิง้ 
  การตรวจวิเคราะหค์ณุภาพน า้ทิง้ของโครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็ก
รีดเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) ของ บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั ประจ าเดือนกรกฎาคม-
ธันวาคม 2567 จ านวน 1 สถานี คือ บริเวณบ่อน า้ทิง้หลงัผ่านระบบบ าบดัน า้เสียของโครงการ (Ww) แผนที่
แสดงจุดเก็บตัวอย่างคุณภาพน า้ทิง้ แสดงดังภาพที่ 3.21 และรูปภาพแสดงการเก็บตัวอย่างคุณภาพน า้ทิง้ 
แสดงดงัรูปที่ 3.7 
 
แผนทีแ่สดงจุดเก็บตัวอย่างคุณภาพน ้าทิง้  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพที่ 3.21  แผนที่แสดงจดุเก็บตวัอย่างคณุภาพน า้ทิง้ 
 
 
 
 

บ่อน ้าทิง้หลังผ่านระบบบ าบัดน ้าเสีย 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                              จดัท าโดย                                                                                                                                                    หนา้ 3-85 
                              บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

รูปภาพแสดงการเก็บตัวอย่างคุณภาพน ้าทิง้  
 

 
 
 
 
 

 
 
                                                  

 

รูปที่ 3.7 การเก็บตวัอย่างคณุภาพน า้ทิง้ บรเิวณ บ่อน า้ทิง้หลงัผ่านระบบบ าบดัน า้เสียของโครงการ (Ww) 
 

3.3.1.1 ผลการตรวจวิเคราะหค์ุณภาพน ้าทิง้   
ผลการตรวจวิเคราะห์คุณภาพน ้าทิ ้ง ของ โครงการขยายก าล ังการผล ิต

โรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด 
ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 จ านวน 1 สถานี บริเวณ บ่อน า้ทิง้หลงัผ่านระบบบ าบดัน า้เสียของ
โครงการ (Ww) แสดงดงัตารางที่ 3.16 และผลการตรวจวิเคราะห์ ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 
เปรียบเทียบกับผลการตรวจวิเคราะหค์รัง้ที่ผ่านมา แสดงดงัตารางที่ 3.17 

 

 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                              จดัท าโดย                           หนา้ 3-86 
                              บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่3.16  ผลการตรวจวิเคราะหค์ุณภาพน ้าทิง้ ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 
โครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (ครั้งที่ 1) ของ บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 
จดัท ารายงานโดย บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 
ต าแหน่งที่ตรวจวดั บริเวณ บ่อน า้ทิง้หลงัผ่านระบบบ าบดัน า้เสียโครงการ พิกดั UTM : 729506E, 1404172N  

พารามิเตอร ์ หน่วย 
ผลการตรวจวิเคราะห ์บริเวณ บ่อน ้าทิง้หลังผ่านระบบบ าบัดน ้าเสียโครงการ (Ww)  

ค่าต ่าสุด-สูงสุด ค่ามาตรฐาน 
8 ก.ค. 67 2 ส.ค. 67 9 ก.ย. 67 4 ต.ค. 67 4 พ.ย. 67 2 ธ.ค. 67 

Al mg/L 0.13 0.19 0.12 0.11 <0.10 <0.10 <0.10-0.19 - 

BOD5 mg/L 2.4 9.0 7.5 10.2 7.6 <2.0 <2.0-10.2 <500 
COD mg/L 44 54 60 69 79 <40 <40-79 <750 
Cr6+ mg/L as Cr6+ <0.050 <0.050 <0.050 <0.050 <0.050 <0.050 <0.050 <0.25 

Cr3+ mg/L as Cr3+ <0.03 <0.03 <0.03 <0.03 <0.03 <0.03 <0.03 <0.75 
Oil and Grease mg/L <3.0 3.7 3.1 <3.0 3.0 3.3 <3.0-3.7 <10 

TSS mg/L 8 6 9 10 8 6 6-10 <200 
Zn mg/L 0.08 <0.03 0.03 0.04 0.04 <0.03 <0.03-0.08 <5.0 
Fe mg/L 1.09 1.42 1.76 1.45 1.17 0.63 0.63-1.76 <10 

pH  - 7.0 7.2 7.5 7.2 7.3 6.3 6.3-7.5 5.5-9.0 
Temperature oC 30 30 35 32 30 29 29-35 <45 

Flow Rate (m3/Hr) 60.00 60.00 60.00 60.00 60.00 60.00 60.00 - 

 

หมายเหตุ : < = นอ้ยกว่า, < = นอ้ยกว่าหรือเท่ากบั, - = ไมม่ีมาตรฐานก าหนด 
มาตรฐาน : ค่าท่ีก าหนดไวใ้นรายงานการวเิคราะหผ์ลกระทบส่ิงแวดลอ้มของโครงการนิคมอตุสาหกรรมดบับลิวเอชเอตะวนัออก (มาบตาพดุ) ส่วนขยายฉบบัเดือน มถินุายน พ.ศ. 2551  
ชื่อผู้เก็บตัวอย่าง/ชื่อผู้บันทึก : คณุนจุรี ขจรบญุ (บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั) 
ชื่อผู้ตรวจสอบ/ควบคุม : คณุนจุรี ขจรบญุ (บรษิัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั) 
ชื่อบริษัทผู้ตรวจวิเคราะห ์ : บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั 
ชื่อผู้วิเคราะห/์ควบคุม : นายกะวีร ์สธุาทรพัย ์ เลขทะเบยีนผู้ควบคุม : ว-003-ค-0004 เบอรโ์ทรศัพท ์: 0-3848-1197-8, 0-3876-3031-2 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                              จดัท าโดย                           หนา้ 3-87 
                              บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่3.17 ผลการตรวจวิเคราะหค์ุณภาพน ้าทิง้ ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 เปรียบเทียบกับผลการตรวจวิเคราะหค์ร้ังทีผ่่านมา 

พารามิเตอร ์ หน่วย 
ผลการตรวจวิเคราะหบ์ริเวณ บ่อน ้าทิง้หลังผ่านระบบบ าบัดน ้าเสียโครงการ (Ww) 

มาตรฐาน 
ก.ค.-ธ.ค. 64 ม.ค.-มิ.ย. 65 ก.ค.-ธ.ค. 65 ม.ค.-มิ.ย. 66 ก.ค.-ธ.ค. 66 ม.ค.-มิ.ย. 67 ก.ค.-ธ.ค. 67 

Al mg/L <0.10-0.16 <0.10-0.15 <0.10 <0.10-0.11 <0.10-0.17 <0.10-0.16 <0.10-0.19 - 
BOD5 mg/L <2.0-16.8 3.1-23.9 <2.0-10.3 <2.0-9.6 <2.0-13.1 <2.0-9.3 <2.0-10.2 <500 
COD mg/L 88-136 51-115 42-83 54-107 51-93 45-88 <40-79 <750 

Cr6+ mg/L as Cr6+ <0.050 <0.050 <0.050 <0.050 <0.050 <0.050 <0.050 <0.25 
Cr3+* mg/L as Cr3+ <0.10 <0.10 <0.03-<0.10 <0.03 <0.03 <0.03 <0.03 <0.75 

Oil and Grease mg/L <3.0 <3.0 <3.0 <3.0 <3.0 <3.0 <3.0-3.7 <10 
TSS mg/L 6-11 <5-25 7-11 <5-15 <5-11 <5-12 6-10 <200 
Zn mg/L <0.03-0.04 <0.03-0.05 <0.03-0.03 <0.03-0.04 <0.03-0.04 <0.03-0.03 <0.03-0.08 <5.0 
Fe mg/L 0.68-3.16 0.62-2.34 0.86-2.43 1.19-2.61 0.71-6.03 0.40-2.96 0.63-1.76 <10 
pH  - 6.7-7.3 6.6-7.5 7.1-7.4 7.0-7.3 7.0-7.4 7.1-7.2 6.3-7.5 5.5-9.0 

Temperature oC 32-37 30-36 30-33 28-38 31-33 30-34 29-35 <45 
Flow Rate (m3/Hr.) 60.00 60.00 60.00 60.00 60.00 60.00 60.00 - 

 

หมายเหตุ : - = ไม่มีมาตรฐานก าหนด/ไม่ก าหนดใหต้รวจวิเคราะห,์ < = นอ้ยกว่าหรือเท่ากบั, < = นอ้ยกว่า , ND = Not Detected 
มาตรฐาน : ค่าท่ีก าหนดไวใ้นรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอ้มของโครงการนิคมอตุสาหกรรมดบับลิวเอชเอตะวนัออก (มาบตาพดุ) ส่วนขยายฉบบัเดือน มิถนุายน พ.ศ. 2551 

 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                         จดัท าโดย  หนา้ 3-88 
                         บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

  .    .    .    .    .    .    .  
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 Al Std.   Al =ไมม่ีมาตรฐานก าหนด                

mg/L

เดือน

  . 3.1
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BOD Std.

mg/L

เดือน

BOD5 < 500  mg/LBOD5
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ก.ค.-ธ.ค.   ม.ค.-ม.ิย.   ก.ค.-ธ.ค.   ม.ค.-ม.ิย.   ก.ค.-ธ.ค.   ม.ค.-ม.ิย.   ก.ค.-ธ.ค.   

COD Std.  COD

mg/L

เดือน

< 750 mg/L

กราฟแสดงผลการตรวจวิเคราะหค์ุณภาพน ้าทิง้ 
 
 
 

 
 
 
 
 
 

 

ภาพที่ 3.22 กราฟแสดงผลการตรวจวิเคราะห ์Al ในน า้ทิง้ 
 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

ภาพที่ 3.23 กราฟแสดงผลการตรวจวิเคราะห ์BOD5 ในน า้ทิง้ 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพที่ 3.24 กราฟแสดงผลการตรวจวิเคราะห ์COD ในน า้ทิง้ 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                         จดัท าโดย  หนา้ 3-89 
                         บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   
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ก.ค.-ธ.ค.   ม.ค.-มิ.ย.   ก.ค.-ธ.ค.   ม.ค.-ม.ิย.   ก.ค.-ธ.ค.   ม.ค.-มิ.ย.   ก.ค.-ธ.ค.   

Oil and Grease Std.  Oil and Grease

mg/L

เดือน

Lmg/10 <
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pH Std.   pH  =  5.5-9.0

เดือน
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ก.ค.-ธ.ค.   ม.ค.-ม.ิย.   ก.ค.-ธ.ค.   ม.ค.-ม.ิย.   ก.ค.-ธ.ค.   ม.ค.-มิ.ย.   ก.ค.-ธ.ค.   

TSS Std.  TSS

mg/L

เดือน

< 200  mg/L

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

ภาพที่ 3.25 กราฟแสดงผลการตรวจวิเคราะห ์Oil and Grease ในน า้ทิง้ 
 
 
 
 
 
 

 
 

 
ภาพที่ 3.26 กราฟแสดงผลการตรวจวดั pH ในน า้ทิง้ 

 

 
 
 
 
 

 
 
 

 

ภาพที่ 3.27 กราฟแสดงผลการตรวจวิเคราะห ์TSS ในน า้ทิง้ 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                         จดัท าโดย  หนา้ 3-90 
                         บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   
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Zn Std. Zn

mg/L

เดือน

L mg/5 <
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Temperature Std. Temperature

oC

เดือน

Co45 <
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Fe Std.  Fe

mg/L 

เดือน

L mg/10 <

 

 

 
 
 
 
 
 

 
 
 

ภาพที่ 3.28 กราฟแสดงผลการตรวจวดั Temperature ในน า้ทิง้ 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 

ภาพที่ 3.29 กราฟแสดงผลการตรวจวิเคราะห ์Zn ในน า้ทิง้ 
 

 
 
 
 
 

 
 

 
 
 

ภาพที่ 3.30 กราฟแสดงผลการตรวจวิเคราะห ์Fe ในน า้ทิง้ 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                         จดัท าโดย  หนา้ 3-91 
                         บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   
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Cr6+ Std.

mg/L 

เดือน

+ 6L as Crmg/0.25  <+6Cr+6Cr
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Cr3+ Std.

mg/L

เดือน

+ 3L as Crmg/0.75 <+3Cr+3Cr

 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพที่ 3.31 กราฟแสดงผลการตรวจวิเคราะห ์Cr6+ ในน า้ทิง้  
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพที่ 3.32 กราฟแสดงผลการตรวจวิเคราะห ์Cr3+ ในน า้ทิง้ 
 

3.3.1.2 สรุปผลการตรวจวิเคราะหค์ุณภาพน ้าทิง้ 
จากผลการตรวจวิเคราะห์คุณภาพน า้ทิง้  ของโครงการขยายก าล ังการผลิต

โรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว  (ครัง้ที่ 1)  บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด 
ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 จ านวน 1 สถานี บริเวณ บ่อน า้ทิง้หลงัผ่านระบบบ าบดัน า้เสียของ
โครงการ (Ww)  พบว่า คุณภาพน ้าทิ ้งมี ค่าอยู่ ในเกณฑ์มาตรฐาน ตามค่าที่ก าหนดไว้ในรายงาน 
การประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมของโครงการนิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอตะวันออก (มาบตาพุด)  
สว่นขยาย ฉบบัเดือนมิถนุายน พ.ศ. 2551 

 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                         จดัท าโดย  หนา้ 3-92 
                         บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

เมื่อเปรียบเทียบกับผลการตรวจวิเคราะห์ครั้งที่ผ่านมา พบว่า รายการทดสอบ 
ส่วนใหญ่มีค่าเพิ่มขึน้ ยกเวน้ COD, TSS และ Fe มีค่าลดลง ส่วนรายการทดสอบ Cr6+, Cr3+ และ Flow rate  
มีค่าไม่เปลี่ยนแปลงจากครัง้ที่ผ่านมา ทัง้นี ้ยงัมีค่าอยู่ในเกณฑม์าตรฐาน  

 
3.3.2 การตรวจวิเคราะหค์ุณภาพน ้าใต้ดิน  

    การตรวจวิเคราะหค์ุณภาพน า้ใต้ดินของโครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่น
เหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว  (ครั้งที่  1) ของบริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด ประจ าเดือน
กรกฎาคม-ธันวาคม 2567 จ านวน 4 สถานี คือ ตน้น า้ 1 บ่อ (Gw1) ทา้ยน า้ 3 บ่อ (Gw2, Gw3 และ Gw4) 
แผนที่แสดงจุดเก็บตัวอย่างคุณภาพน า้ใต้ดิน แสดงดังภาพที่  3.33 และรูปภาพแสดงการเก็บตัวอย่าง
คณุภาพน า้ใตดิ้น แสดงดงัรูปที่ 3.8-3.11 
 

แผนที่แสดงจุดเก็บตัวอย่างคุณภาพน ้าใต้ดิน  
 
 
 

 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 

 
ภาพที่ 3.33 แผนที่แสดงจดุเก็บตวัอย่างคณุภาพน า้ใตดิ้น 

 

Gw2 

Gw3 

Gw4 

Gw1 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                         จดัท าโดย  หนา้ 3-93 
                         บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

รูปภาพแสดงการเก็บตัวอย่างคุณภาพน ้าใต้ดิน  
 

 
 
 
 
 
 
 
 

รูปที่ 3.8 การเก็บตวัอย่างคณุภาพน า้ใตดิ้น บรเิวณ Gw 1  
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปที่ 3.9 การเก็บตวัอย่างคณุภาพน า้ใตดิ้น บรเิวณ Gw 2 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปที่ 3.10 การเก็บตวัอย่างคณุภาพน า้ใตดิ้น บรเิวณ Gw 3 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                         จดัท าโดย  หนา้ 3-94 
                         บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 

รูปที่ 3.11 การเก็บตวัอย่างคณุภาพน า้ใตดิ้น บรเิวณ Gw 4 
 

3.3.2.1 ผลการตรวจวิเคราะหค์ุณภาพน ้าใต้ดิน 
ผลการตรวจวิเคราะหค์ณุภาพน า้ใตดิ้น ของโครงการขยายก าลงัการผลิตโรงงานผลิต

แผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั ประจ าเดือนกรกฎาคม-
ธันวาคม 2567 ในวนัที่ 8 พฤศจิกายน 2567 จ านวน 4 สถานี คือ ตน้น า้ 1 บ่อ (Gw1) ทา้ยน า้ 3 บ่อ (Gw2, Gw3 
และ Gw4) เปรียบเทียบกบัผลการตรวจวิเคราะหค์รัง้ที่ผ่านมาแสดงดงัตารางที่ 3.18 

 

ตารางที ่3.18 ผลการตรวจวิเคราะหค์ุณภาพน ้าใต้ดิน ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 
เปรียบเทียบกับผลการตรวจวิเคราะหค์ร้ังทีผ่่านมา 

โครงการขยายก าลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1)  
ของบรษิัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 
จดัท ารายงานโดย บรษิัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั  

จุดเก็บ
ตัวอย่าง 

ต าแหน่งพิกัด  
UTM 

วันทีเ่ก็บ
ตัวอย่าง 

ผลการตรวจวิเคราะห ์
Al  

(mg/L as Al) 
Cr6+ 

(mg/L as Cr6+) 
Fe  

(mg/L as Fe) 
Zn 

(mg/L as Zn) 
Cr3+ 

(mg/L as Cr3+) 
Gw 1 729115E,  

404662N 
18 ต.ค. 64 <0.10 <0.050 <0.10 0.25 <0.10 
18 พ.ค. 65 <0.10 <0.050 0.06 0.93 <0.03 

26 ต.ค. 65 1.37 <0.050 0.10 1.18 <0.03 
17 พ.ค. 66 <0.10 <0.050 1.39 1.07 <0.03 
30 ต.ค. 66 <0.10 <0.050 0.03 1.03 <0.03 

17 พ.ค. 67 0.80 <0.050 5.14 0.08 <0.03 
8 พ.ย. 67 2.44 <0.050 1.27 0.07 <0.03 

มาตรฐาน - ≯0.05 - ≯5.0 - 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                         จดัท าโดย  หนา้ 3-95 
                         บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่3.18 ผลการตรวจวิเคราะหค์ุณภาพน ้าใต้ดิน ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 
เปรียบเทียบกับผลการตรวจวิเคราะหค์ร้ังทีผ่่านมา (ต่อ)  

โครงการขยายก าลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1)  
ของบรษิัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 
จดัท ารายงานโดย บรษิัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั  

จุดเก็บ
ตัวอย่าง 

ต าแหน่งพิกัด  
UTM 

วันทีเ่ก็บ
ตัวอย่าง 

ผลการตรวจวิเคราะห ์
Al  

(mg/L as Al) 
Cr6+ 

(mg/L as Cr6+) 
Fe  

(mg/L as Fe) 
Zn 

(mg/L as Zn) 
Cr3+ 

(mg/L as Cr3+) 
Gw 2 729502E,  

404298N 
18 ต.ค. 64 <0.10 <0.050 3.08C 0.11 <0.10 
18 พ.ค. 65 <0.10 <0.050 0.52 0.60 <0.03 

26 ต.ค. 65 <0.10 <0.050 2.39 0.98 <0.03 
17 พ.ค. 66 <0.10 <0.050 1.18 1.58 <0.03 
30 ต.ค. 66 <0.10 <0.050 3.18 0.45 <0.03 

17 พ.ค. 67 3.41 <0.050 5.54 0.12 <0.03 
  8 พ.ย. 67 2.62 <0.050 1.30 0.06 <0.03 

Gw 3 729473E,  
404111N 

18 ต.ค. 64 <0.10 <0.050 23.9 0.08 <0.10 

18 พ.ค. 65 <0.10 <0.050 21.6 0.54 <0.03 
26 ต.ค. 65 <0.10 <0.050 25.1 0.10D <0.03 
17 พ.ค. 66 <0.10 <0.050 7.38 0.55 <0.03 

30 ต.ค. 66 <0.10 <0.050 14.5 0.77 <0.03 
17 พ.ค. 67 0.21 <0.050 13.0 0.07 <0.03 

  8 พ.ย. 67 1.63 <0.050 1.10 0.06 <0.03 

Gw 4 729196E,  
404143N 

27 ต.ค. 64 <0.10 <0.050 <0.10 0.21 <0.10 
18 พ.ค. 65 0.90 <0.050 0.10 1.88 <0.03 
26 ต.ค. 65 <0.10 <0.050 0.14 1.94 <0.03 

17 พ.ค. 66 1.30 <0.050 0.12 3.22 <0.03 
30 ต.ค. 66 <0.10 <0.050 0.06 0.74 0.05 
17 พ.ค. 67 1.08 <0.050 2.03 0.17 <0.03 

 8 พ.ย. 67 2.94 <0.050 1.49 0.08 <0.03 
มาตรฐาน - ≯0.05 - ≯5.0 - 

 

หมายเหตุ : - = ไม่มีมาตรฐานก าหนด/ไม่มีมาตรฐานก าหนด, <= นอ้ยกว่า, ≯ = ไม่มากกว่า 
C = เก็บตวัอย่างวนัที่ 12 ม.ค. 65, D = เก็บตวัอย่างวนัที่ 23 พ.ย. 65 

มาตรฐาน : ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ  ฉบับที่ 20 พ.ศ. 2543 ออกตามความในพระราชบัญญัติส่งเสริมและรักษา
ผลกระทบสิ่งแวดลอ้มแห่งชาติ พ.ศ. 2535 เรื่อง ก าหนดมาตรฐานคณุภาพน า้ใตด้ิน 

ช่ือผู้ตรวจสอบ/ควบคุม : นางวรรณเพ็ญ เหลาจินดาวฒัน ์
ช่ือบริษัทผู้ตรวจวิเคราะห ์ : บริษัทอีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากัด 
ช่ือผู้วิเคราะห/์ควบคุม : นายกะวีร ์สธุาทรพัย ์ เลขทะเบียนผู้ควบคุม : ว-003-ค-0003 
เบอรโ์ทรศัพท ์ :  0-3848-1197-8, 0-3876-3031-2 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                         จดัท าโดย  หนา้ 3-96 
                         บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

กราฟแสดงผลการตรวจวิเคราะหค์ุณภาพน ้าใต้ดิน 
 

 
 
 
 
 
 
 

 

 
ภาพที่ 3.34 กราฟแสดงผลการตรวจวิเคราะห ์Al ในน า้ใตดิ้น 

 
 

 
 
 

 
 

 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 

ภาพที่ 3.35 กราฟแสดงผลการตรวจวิเคราะห ์Cr6+ ในน า้ใตดิ้น 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 

 
 

ภาพที่ 3.36 กราฟแสดงผลการตรวจวิเคราะห ์Cr3+ ในน า้ใตดิ้น 
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mg/L as Cr 6+

วันที่

Cr 6+ < 0.05 mg/L as Cr6+ (คณะกรรมการส่ิงแวดล้อมแห่งชาติ     )
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mg/L as Cr3+

Cr3+ = ไม่มีมาตรฐานก าหนด (คณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ     )
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โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                         จดัท าโดย  หนา้ 3-97 
                         บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพที่ 3.37 กราฟแสดงผลการตรวจวิเคราะห ์Fe ในน า้ใตดิ้น  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพที่ 3.38 กราฟแสดงผลการตรวจวิเคราะห ์Zn ในน า้ใตดิ้น 
 

3.3.2.2 สรุปผลการตรวจวิเคราะหค์ุณภาพน ้าใต้ดิน 
จากผลการตรวจวิเคราะห์คุณภาพน า้ใต้ดิน ของโครงการขยายก าลงัการผลิต

โรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) บรษิัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั ประจ าเดือน
กรกฎาคม-ธันวาคม 2567 ในวนัที่ 8 พฤศจิกายน 2567 จ านวน 4 สถาน ีคือ ตน้น า้ 1 บ่อ (Gw1) ทา้ยน า้ 3 บ่อ 
(Gw2, Gw3 และ Gw4) พบว่า คุณภาพน า้ใตดิ้นทุกพารามิเตอรม์ีค่าอยู่ในเกณฑม์าตรฐานตามประกาศ
คณะกรรมการสิ่งแวดลอ้มแห่งชาติ ฉบบัที่ 20 พ.ศ. 2543 ออกตามความในพระราชบญัญัติส่งเสริมและรกัษา
ผลกระทบสิ่งแวดลอ้มแห่งชาติ พ.ศ. 2535 เรื่อง ก าหนดมาตรฐานคณุภาพน า้ใตดิ้น 
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Gw1 Gw2 Gw3 Gw4 Std. Fe = ไม่มีมาตรฐานก าหนด (คณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ     )

mg/L as Fe
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# = เก็บตัวอย่าง    ม.ค.   
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Gw1 Gw2 Gw3 Gw4 Std. Zn ไม่มากกว่า  .  mg/L as Zn                                                     

วันที่

mg/L as Zn

(คณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ     )
* = เก็บตัวอย่างวันที่ 23 พ.ย.   

*



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                         จดัท าโดย  หนา้ 3-98 
                         บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

เมื่อเปรียบเทียบกบัผลการตรวจวิเคราะหค์รัง้ที่ผ่านมา พบว่า 
- Gw1 รายการทดสอบ AI มี ค่าเพิ่ มขึ ้น รายการทดสอบ Cr3+และ  Cr6+  

มีค่าไม่เปลี่ยนแปลง สว่นรายการทดสอบ Zn และ Fe มีค่าลดลงจากครัง้ที่ผ่านมา 
- Gw2 รายการทดสอบ AI, Zn และ Fe มีค่าลดลง รายการทดสอบ Cr3+และ Cr6+  

มีค่าเปลี่ยนแปลง จากครัง้ที่ผ่านมา 
- Gw3 รายการทดสอบ AI มี ค่าเพิ่ มขึ ้น รายการทดสอบ Cr3+และ  Cr6+  

มีค่าไม่เปลี่ยนแปลง สว่นรายการทดสอบ Zn และ Fe มีค่าลดลงจากครัง้ที่ผ่านมา 
- Gw4 รายการทดสอบ AI มี ค่าเพิ่ มขึ ้น รายการทดสอบ Cr3+และ  Cr6+  

มีค่าไม่เปลี่ยนแปลง สว่นรายการทดสอบ Zn และ Fe มีค่าลดลงจากครัง้ที่ผ่านมา 
 

ข้อสังเกต 
  1. Iron คือ ปริมาณเหล็กที่มีอยู่ในน า้ มักพบพรอ้มกับ Manganese แต่ในปริมาณที่น้อยกว่า 
และพบอยู่ในน า้บาดาลมากกว่าน า้ผิวดิน ซึ่งการพบ Iron และ Manganese ในน า้ใตดิ้น นัน้ อาจเนื่องจาก
สภาพทางธรณีวิทยา ท าใหน้ า้ขุ่นและมีสีเกิดขึน้ไม่น่าใชอุ้ปโภค บริโภค เกิดปัญหาในการซกัผา้ และท าให้
เครื่องสขุภณัฑส์กปรก 
  2.  โครงการจัดให้มีคันคอนกรีตรอบพื ้นที่ เก็บกักสารเคมีแต่ละชนิด  โดยคันคอนกรีต 
รอบพืน้ที่สามารถรองรับสารเคมีได้ 100 % พรอ้มทั้งมีการแยกประเภทของสารเคมี และจัดใหม้ี Bund wall 
บรเิวณพืน้ที่กกัเก็บสารเคมีทกุชนิด 
  3. รางระบายน ้าฝนของโครงการทั้งหมดเป็นคอนกรีต กรณีเป็นน ้าฝนปนเป้ือน โครงการ 
ไดจ้ดัใหม้ีประตกูัน้น า้ บรเิวณรางระบายน า้ เพื่อกัน้น า้ในกรณีพบน า้ฝนมีการปนเป้ือน รวมถึงน า้ที่ใชด้บัเพลิง
ในกรณีเพลิงไหม ้เพื่อไม่ใหน้ า้ดงักลา่วไหลออกนอกโครงการ แลว้ท าการสบูน า้กลบัเขา้บ าบดัในระบบบ าบดั 
น า้เสียของโครงการ จึงไม่มนี า้ที่ปนเป้ือนออกนอกโครงการ 
  4. น า้เสียของทางโครงการทัง้หมด โครงการจะรวบรวมที่ระบบบดัน า้เสียของโครงการ เพื่อบ าบดั
น า้เสีย ก่อนส่งน า้เสียที่ผ่านการบ าบดัเขา้สู่ระบบบ าบดัน า้เสียส่วนกลางของนิคมอุตสาหกรรมดบับลิวเอชเอ 
ตะวันออก (มาบตาพุด) และผลการตรวจวัดคุณภาพน ้าทิ ้ง  ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567  
มีค่าเป็นไปตามเกณฑม์าตรฐานที่ก าหนดไวท้กุประการ 
  
 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                         จดัท าโดย  หนา้ 3-99 
                         บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

  มาตรการเฝ้าระวัง 
  โครงการจะด าเนินการตามมาตรการต่างๆ เพื่อป้องกนัการปนเป้ือนของมลสารต่างๆ ลงสู่น า้ใต้
ดิน และติดตามตรวจสอบคุณภาพน า้ใตดิ้นอย่างต่อเนื่อง เพื่อเฝ้าระวงัคุณภาพน า้ใตดิ้นทุกจุดใหม้ีค่าเป็นไป
ตามเกณฑม์าตรฐาน  ที่ก าหนดไว ้และเพื่อดแูนวโนม้ปริมาณสารต่างๆ ที่อาจเพิ่มขึน้จากการด าเนินกิจกรรม
ของบรษิัท 

 
3.4 การตรวจวัดด้านอาชีวอนามัยและความปลอดภัย 

 

3.4.1 การตรวจสุขภาพพนักงานประจ าปี 
การตรวจสุขภาพพนักงานของของโครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิต 

แผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั ทางโครงการไดม้ี 
การตรวจสุขภาพพนักงานใหม่ ก่อนรบัเขา้ท างาน พรอ้มทั้งมีการตรวจหาสารเสพติดด้วยทุกครัง้  และ
ก าหนดใหม้ีการตรวจสขุภาพพนักงานปีละ 1 ครัง้ แจง้ใหเ้ขา้ตรวจสขุภาพที่โรงพยาบาลกรุงเทพ  ระยอง 
โดยในปี 2567 ตรวจวัดเมื่อวันที่  4, 6-8 และ 18 พฤศจิกายน 2567 (ภาคผนวกที่  33) กรณีพบว่า 
ผลตรวจสขุภาพผิดปกติโครงการไดจ้ดัประชุมหน่วยงานที่เก่ียวขอ้ง เพื่อพิจารณาว่า ผลการตรวจที่ผิดปกติ
เก่ียวขอ้งกบัการท างานหรือไม่ หากเก่ียวขอ้งกบัการท างานจะพิจารณาตรวจซ า้ โดยจดัใหพ้นกังานเขา้พบ
แพทย ์หากพนักงานมีอาการผิดปกติทางร่างกายดว้ย จะมีการส่งตัวพนักงานเพื่ อท าการตรวจเพิ่มเติม 
ที่โรงพยาบาล ส าหรบัการวินิจฉัยโรคที่ชัดเจนและท าการรกัษาดว้ยวิธีการที่ถูกต้อง  ทั้งนี ้ผลการตรวจ
สขุภาพของพนกังานอยู่ระหว่างโรงพยาบาล สรุปผลการตรวจรายละเอียดจะแสดงในรายงานฉบบัถดัไป 

 
3.4.2 การตรวจวัดคุณภาพอากาศในพืน้ทีท่ างาน 

การตรวจวดัคณุภาพอากาศในพืน้ที่ท างานของ โครงการขยายก าลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่น
เหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั ประจ าเดือนกรกฎาคม-
ธันวาคม 2567 จ านวน 13 สถานี คือ บริเวณ Passivation ในสายการผลิต Zincalume Line MCL 2, 
Alkaline Cleaning Section (CPL Process Section), Alkaline Cleaning Section (MCL2), MCL Pot Area 
(MCL 2) , PKL Entry Section, PKL Exit Section ,  PKL Test Bench Section บ ริ เ วณ  Passivation  
ในสายการผลิต Zincalume Line MCL 3, Alkaline Cleaning Section (MCL3), MCL Pot Area (MCL 3) 
บรเิวณ Passivation สายการผลิต Zincalume Line MCL 1, Alkaline Cleaning Section (MCL1) และ MCL 
Pot Area (MCL 1) แผนที่แสดงจุดเก็บตัวอย่างแสดงการตรวจวัดคุณภาพอากาศในพืน้ที่ท างาน แสดงดัง
ภาพที่ 3.39 รูปภาพแสดงการตรวจวดัคณุภาพอากาศในพืน้ที่ท างาน แสดงดงัรูปที่ 3.12



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                         จดัท าโดย        หนา้ 3-100 
                         บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

แผนทีแ่สดงจุดเก็บตัวอย่างคุณภาพอากาศในพืน้ทีท่ างาน 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 

ภาพที่ 3.39 แผนที่แสดงจดุเก็บตวัอย่างคณุภาพอากาศในพืน้ที่ท างาน 

 

Passivation ในสายการผลิต Zincalume Line MCL1 

Passivation ในสายการผลิต Zincalume Line MCL2 

PKL Entry Section MCL Pot Area (MCL 1) 
 

CPL Process Section 

MCL Pot Area (MCL 2) 

PKL Test Bench Section 
 

PKL Exit Section 
 

Alkaline Cleaning Section (MCL1) 
 

Alkaline Cleaning Section (MCL2) 
 

MCL Pot Area (MCL 3) 

Passivation ในสายการผลิต Zincalume Line MCL3 

Alkaline Cleaning Section (MCL3) 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                         จดัท าโดย  หนา้ 3-101 
                         บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

รูปภาพแสดงการตรวจวัดคุณภาพอากาศในพืน้ทีท่ างาน 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

บรเิวณ Passivation ในสายการผลิต Zincalume Line MCL1  
 

 
 
  
 
 
 
 
 

บรเิวณ Passivation ในสายการผลิต Zincalume Line MCL2 
 
 
 
 
 
 
 
 

บรเิวณ Passivation ในสายการผลิต Zincalume Line MCL3 
 

รูปที่ 3.12 การตรวจวดัคณุภาพอากาศในพืน้ที่ท างาน 
 

 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                         จดัท าโดย  หนา้ 3-102 
                         บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

 
 
 

 
 
 
 
 
 

 
 

บรเิวณ Alkaline Cleaning Section (CPL Process Section) 
 
 
 
 
 
 
 
 

บรเิวณ Alkaline Cleaning Section (MCL1) (เดือนมีนาคม 2567) 
 

 
 
 
 
 
 
 

 

บรเิวณ Alkaline Cleaning Section (MCL2) 
 

รูปที่ 3.12 การตรวจวดัคณุภาพอากาศในพืน้ที่ท างาน (ต่อ) 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                         จดัท าโดย  หนา้ 3-103 
                         บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

 
 
 
 
 
 
 
 

 

บรเิวณ Alkaline Cleaning Section (MCL3) 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 

บรเิวณ MCL Pot Area (MCL1)  
 

 
 
 

 
 
 
 
 

บรเิวณ MCL Pot Area (MCL2) 
 

รูปที่ 3.12 การตรวจวดัคณุภาพอากาศในพืน้ที่ท างาน (ต่อ) 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                         จดัท าโดย  หนา้ 3-104 
                         บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

 
 

 
 
 
 
 

 
 

บรเิวณ MCL Pot Area (MCL3) 
 
 

 
 

 
 
 
 

 

บรเิวณ PKL Entry Section 
 

 
 

 
 
 
 
 
 

 
บรเิวณ PKL Exit Section  

 

รูปที่ 3.12 การตรวจวดัคณุภาพอากาศในพืน้ที่ท างาน (ต่อ) 

 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                         จดัท าโดย  หนา้ 3-105 
                         บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

 
 

 

 
 
 
 
 
 
 

 
 

 
 

 
 

บรเิวณ PKL Test Bench Section 
  

 

รูปที่ 3.12 การตรวจวดัคณุภาพอากาศในพืน้ที่ท างาน (ต่อ) 
 

3.4.2.1 วิธีการตรวจวัดคุณภาพอากาศในพืน้ที่ท างาน 
การตรวจวัดคุณภาพอากาศในสถานประกอบการจะด าเนินการตาม  OSHA 

Manual of Analytical Methods และ  NIOSH Manual of Analytical Methods (NMAM) โดยมีรายละเอียด
วิธีการตรวจวดัดงัตารางที่ 3.19 
 

ตารางที ่3.19 รายละเอียดวิธีการตรวจวัดคุณภาพอากาศในพืน้ทีท่ างาน 
ล าดับที ่ พารามิเตอร ์ วิธีการตรวจวดั รายละเอียดวิธกีารวัด 

1 Hydrogen Chloride; 
HCl 

Ion 
Chromatography 
Method (OSHA ID 
174 sg) 

เก็บตัวอย่างโดยใช้ Personal Sampling Pump ดูดอากาศ
ผ่าน Solid Sorbent Tube ประเภท Silica Gel (Specially 
Cleaned) ดว้ยอตัราการไหลของอากาศ 0.5 ลิตรต่อนาที 
และท าการทดสอบโดยเครื่อง Ion Chromatography ตาม
วิธีการของ NIOSH Method 7903 

2 Chromium; Cr  
Zinc; Zn  
Aluminium; Al 

Fitration, ICP-OES 
/ NIOSH 7300 

เก็บตัวอย่างโดยใช้ Personal Sampling Pump ดูดอากาศ
ด้วยอัตราการไหล 3.0 ลิตรต่อนาที ผ่านกระดาษกรอง  
ชนิด Mix Cellulose Ester Filter ที่บรรจุใน Cassette Filter 
Holder แล้วน า ไปทดสอบ โดย  Inductively Coupled 
Plasma Spectrometer ตามวิธีการมาตรฐานของ NIOSH 
Method 7300 

3 Sodium Hydroxide ; 
NaOH 

Filltration Acid 
Base Titrimetric 
Method 

เก็บตวัอย่าง โดยใช ้Personal Sampling Pump ดูดอากาศ
ดว้ยอตัราการไหล 2.0 ลิตรต่อนาที ผ่านกระดาษกรองชนิด 
Polytetrafluoroethylene (PTFE)  และสารละลายดูดซึม 
แล้วน าไปวิเคราะห์โดยวิธีการ Titration ตามวิธีการของ 
NIOSH Method 7401 

 

 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                         จดัท าโดย  หนา้ 3-106 
                         บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

3.4.2.2 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในพืน้ทีท่ างาน 
   ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในพื ้นที่ท างานโครงการขยายก าลังการผลิต
โรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) ของบริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด 
ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 ในวันที่ 5, 18 กรกฎาคม, 20 สิงหาคม และ 27 พฤศจิกายน 2567  
จ านวน 13 สถาน ีแสดงดงัตารางที่ 3.20 และผลการตรวจวดัประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 เปรียบเทียบ
กบัผลการตรวจวดัครัง้ที่ผ่านมา แสดงดงัตารางที่ 3.21 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                         จดัท าโดย  หนา้ 3-107 
                         บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่3.20 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในพืน้ที่ท างาน ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 
โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) ของบริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 
จดัท ารายงานโดย บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 

จุดตรวจวัด วันทีต่รวจวัด พารามิเตอร ์ หน่วย ผลการตรวจวัด มาตรฐาน1/ 

Passivation ในสายการผลิต Zincalume  
Line : MCL1 

5 ก.ค. 67 Cr mg/m3 <0.004 12/ 
พ.ย. 67 Cr mg/m3 @ 12/ 

Passivation ในสายการผลิต Zincalume  
Line : MCL2 

20 ส.ค. 67 Cr mg/m3 <0.004 12/ 
27 พ.ย. 67 Cr mg/m3 <0.004 12/ 

Passivation ในสายการผลิต Zincalume  
Line : MCL3 

18 ก.ค. 67 Cr mg/m3 <0.004 12/ 
27 พ.ย. 67 Cr mg/m3 <0.004 12/ 

Alkaline Cleaning Section  
(CPL Process Section) 

27 พ.ย. 67 NaOH mg/m3 <0.4 2.0 

Alkaline Cleaning Section : MCL1 พ.ย. 67 NaOH mg/m3 @ 2.0 
Alkaline Cleaning Section : MCL2 27 พ.ย. 67 NaOH mg/m3 <0.4 2.0 
Alkaline Cleaning Section : MCL3 27 พ.ย. 67 NaOH mg/m3 <0.4 2.0 

MCL Pot Area : MCL1 5 ก.ค. 67 Zn mg/m3 <0.004 5 
 พ.ย. 67 Zn mg/m3 @ 5 
5 ก.ค. 67 AI mg/m3 0.008 13/ 
พ.ย. 67  AI mg/m3 @ 13/ 

MCL Pot Area : MCL2 20 ส.ค. 67 Zn mg/m3 <0.004 5 
27 พ.ย. 67 Zn mg/m3 <0.004 5 

20 ส.ค. 67 AI mg/m3 <0.004 13/ 
27 พ.ย. 67 AI mg/m3 <0.004 13/ 

MCL Pot Area : MCL3 18 ก.ค. 67 Zn mg/m3 0.004 5 
27 พ.ย. 67 Zn mg/m3 <0.004 5 
18 ก.ค. 67 AI mg/m3 <0.004 13/ 
27 พ.ย. 67 AI mg/m3 <0.004 13/ 

PKL Entry Section 18 ก.ค. 67 HCI mg/m3 <0.015 7 
27 พ.ย. 67 HCI mg/m3 <0.015 7 

PKL Exit Section 18 ก.ค. 67 HCI mg/m3 <0.015 7 
27 พ.ย. 67 HCI mg/m3 <0.015 7 

PKL Test Bench Section 18 ก.ค. 67 HCI mg/m3 <0.015 7 

27 พ.ย. 67 HCI mg/m3 <0.015 7 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                         จดัท าโดย  หนา้ 3-108 
                         บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

 
 

หมายเหต ุ : < = นอ้ยกว่า 
  @ = ไม่มีการตรวจวัด เนื่องจากไม่มีกระบวนการผลิต อันเนื่องมาจากยอดการผลิตลดลงจากภาวะเศรษฐกิจ  โครงการจึงพิจารณาใช้

สายการผลิตที่ 2 และสายการผลิตที่ 3 ผลิตทดแทน 
มาตรฐาน : 1/ = ประกาศกรมสวสัดิการและคุม้ครองแรงงาน พ.ศ. 2560 เรื่อง ขีดจ ากดัความเขม้ขน้ของสารเคมีอนัตราย 
  2/ = Occupational Safety and health Administration (OSHA) : Standard number 1910.1000 Table Z-1 Limits for Air Contaminants. 
  3/ = American Conference of Government Industrial Hygienists (ACGIH) B.E. 2563 (2020) 
ช่ือผู้ตรวจวัด/ช่ือผู้บันทึก : นายสทุธา สองธนินยั, นายโอชา ขวญัศิริมงคล และนายวิชญช์วลั สิงโต  
ช่ือผู้ตรวจสอบ/ควบคุม : นางวรรณเพ็ญ เหลาจินดาวฒัน ์ 
ช่ือบริษัทผู้ตรวจวัด  : บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั    ใบอนุญาตเลขท่ี : 0201-03-2564-0008 
ช่ือผู้วิเคราะห/์ควบคุม : นายกะวีร ์สธุาทรพัย ์                              
ช่ือบริษัทผู้วิเคราะห ์ : บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั    ใบอนุญาตเลขท่ี : 0201-03-2564-0005 
เบอรโ์ทรศัพท ์ : 0-3848-1197-8, 0-3876-3031-2  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

จดัท าโดย  หนา้ 3-109 
                   บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั  

ตารางที ่3.21 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในพืน้ทีท่ างาน ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 เปรียบเทยีบกับผลการตรวจวัดคร้ังทีผ่่านมา 

จุดตรวจวัด วันที ่ 
พารามิเตอร ์

Cr NaOH Zn Al HCl 
Passivation ในสายการผลิต  

Zincalume Line : MCL1 
20 ก.ย. 64 <0.01 - - - - 
พ.ย. 64 @ - - - - 
ม.ค. 65 @ - - - - 
เม.ย. 65 @ - - - - 
ก.ย. 65 @ - - - - 

14 พ.ย. 65 <0.01 - - - - 
21 มี.ค. 66 <0.01 - - - - 
24 พ.ค. 66 <0.01 - - - - 
12 ต.ค. 66 <0.01 - - - - 
20 พ.ย. 66 <0.01 - - - - 
6 มี.ค. 67 <0.01 - - - - 
เม.ย. 67 @ - - - - 
5 ก.ค. 67 <0.004 - - - - 
พ.ย. @ - - - - 

มาตรฐาน 12/ 21/ 51/ 13/ 71/ 

 
 
 
 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

จดัท าโดย  หนา้ 3-110 
                   บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั  

ตารางที ่3.21 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในพืน้ทีท่ างาน ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 เปรียบเทยีบกับผลการตรวจวัดคร้ังทีผ่่านมา (ต่อ) 

จุดตรวจวัด วันท่ี  
พารามิเตอร ์

Cr NaOH Zn Al HCl 
Passivation ในสายการผลิต 

Zincalume Line : MCL2  
20 ก.ย. 64 <0.01 - - - - 
17 พ.ย. 64 <0.01 - - - - 

28 ม.ค. 65 <0.01 - - - - 
20 เม.ย. 65 <0.01 - - - - 
29 ก.ย. 65 <0.01 - - - - 
14 พ.ย. 65 <0.01 - - - - 

13 ม.ค. 66 <0.01 - - - - 
24 พ.ค. 66 <0.01 - - - - 
4 ก.ค. 66 <0.01 - - - - 

19 ต.ค. 66 <0.01 - - - - 
23 ม.ค. 67 <0.01 - - - - 

22 เม.ย. 67 <0.01 - - - - 
20 ส.ค. 67 <0.004 - - - - 
27 พ.ย. 67  <0.004 - - - - 
มาตรฐาน 12/ 21/ 51/ 13/ 71/ 

 
 
 
 
 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

จดัท าโดย  หนา้ 3-111 
                   บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั  

ตารางที ่3.21 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในพืน้ทีท่ างาน ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 เปรียบเทยีบกับผลการตรวจวัดคร้ังทีผ่่านมา (ต่อ) 

จุดตรวจวัด วันที ่ 
พารามิเตอร ์

Cr NaOH Zn Al HCl 
Passivation ในสายการผลิต 

Zincalume Line : MCL3 
20 ก.ย. 64 <0.01 - - - - 
11 พ.ย. 64 <0.01 - - - - 
10 ก.พ. 65 <0.01 - - - - 
20 เม.ย. 65 <0.01 - - - - 
17 ต.ค. 65 0.04 - - - - 
14 พ.ย. 65 <0.01 - - - - 
16 ม.ค. 66 <0.01 - - - - 
17 พ.ค. 66 <0.01 - - - - 
4 ก.ค. 66 <0.01 - - - - 

12 ต.ค. 66 <0.01 - - - - 
23 ม.ค. 67 <0.01 - - - - 
22 เม.ย. 67 <0.01 - - - - 
18 ก.ค. 67 <0.004 - - - - 
27 พ.ย. 67 <0.004 - - - - 
มาตรฐาน 12/ 21/ 51/ 13/ 71/ 

 
 

 
 
 
 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

จดัท าโดย  หนา้ 3-112 
                   บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั  

ตารางที ่3.21 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในพืน้ทีท่ างาน ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 เปรียบเทยีบกับผลการตรวจวัดคร้ังทีผ่่านมา (ต่อ) 

จุดตรวจวัด วันท่ี  
พารามิเตอร ์

Cr NaOH Zn Al HCl 
Alkaline Cleaning Section 
(CPL Process Section) 

20 ก.ย. 64 - <0.4 - - - 
20 เม.ย. 65 - <0.4 - - - 

17 ต.ค. 65 - <0.4 - - - 
17 พ.ค. 66 - <0.4 - - - 
18 ต.ค. 66 - <0.4 - - - 
29 เม.ย. 67 - <0.4 - - - 

27 พ.ย. 67 - <0.4 - - - 
มาตรฐาน 12/ 21/ 51/ 13/ 71/ 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

จดัท าโดย  หนา้ 3-113 
                   บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั  

ตารางที ่3.21 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในพืน้ทีท่ างาน ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 เปรียบเทยีบกับผลการตรวจวัดคร้ังทีผ่่านมา (ต่อ) 

จุดตรวจวัด วันที ่ 
พารามิเตอร ์

Cr NaOH Zn Al HCl 
Alkaline Cleaning Section : 

MCL1  
20 ก.ย. 64 - <0.4 - - - 
เม.ย. 65 - @ - - - 

14 พ.ย. 65 - <0.4 - - - 
24 พ.ค. 66 - <0.4 - - - 
12 ต.ค. 66 - <0.4 - - - 
6 มี.ค. 67 - <0.4 - - - 
พ.ย. 67 - @ - - - 

Alkaline Cleaning Section : 
MCL2 

20 ก.ย. 64 - <0.4 - - - 
20 เม.ย. 65 - <0.4 - - - 
17 ต.ค. 65 - <0.4 - - - 
24 พ.ค. 66 - <0.4 - - - 
19 ต.ค. 66 - <0.4 - - - 
22 เม.ย. 67 - <0.4 - - - 
27 พ.ย. 67 - <0.4 - - - 

Alkaline Cleaning Section :  
MCL3 

20 ก.ย. 64 - <0.4 - - - 
20 เม.ย. 65 - <0.4 - - - 
17 ต.ค. 65 - <0.4 - - - 
17 พ.ค. 66 - <0.4 - - - 
12 ต.ค. 66 - <0.4 - - - 
22 เม.ย. 67 - <0.4 - - - 
27 พ.ย. 67 - <0.4 - - - 
มาตรฐาน 12/ 21/ 51/ 13/ 71/ 

 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

จดัท าโดย  หนา้ 3-114 
                   บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั  

ตารางที ่3.21 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในพืน้ทีท่ างาน ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 เปรียบเทยีบกับผลการตรวจวัดคร้ังทีผ่่านมา (ต่อ) 

จุดตรวจวัด วันที ่ 
พารามิเตอร ์

Cr NaOH Zn Al HCl 
MCL Pot Area : MCL1  20 ก.ย. 64 - - <0.01 <0.01 - 

พ.ย. 64 - - @ @ - 
ม.ค. 65 - - @ @ - 
เม.ย. 65 - - @ @ - 
ก.ย. 65 - - @ @ - 

14 พ.ย. 65 - - <0.01 <0.01 - 
21 มี.ค. 66 - - <0.01 <0.01 - 
24 พ.ค. 66 - - <0.01 <0.01 - 
12 ต.ค. 66 - - <0.01 0.01 - 
20 พ.ย. 66 - - <0.01 <0.01 - 
6 มี.ค. 67 - - <0.01 <0.01 - 
เม.ย. 67 - - @ @ - 
5 ก.ค. 67 - - <0.004 0.008 - 
พ.ย. 67 - - @ @ - 
มาตรฐาน 12/ 21/ 51/ 13/ 71/ 

 
 
 
 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

จดัท าโดย  หนา้ 3-115 
                   บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั  

ตารางที ่3.21 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในพืน้ทีท่ างาน ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 เปรียบเทยีบกับผลการตรวจวัดคร้ังทีผ่่านมา (ต่อ) 

จุดตรวจวัด วันที ่ 
พารามิเตอร ์

Cr NaOH Zn Al HCl 
MCL Pot Area : MCL2 20 ก.ย. 64 - - <0.01 <0.01 - 

17 พ.ย. 64 - - <0.01 <0.01 - 
28 ม.ค. 65 - - <0.01 <0.01 - 
20 เม.ย. 65 - - <0.01 <0.01 - 
29 ก.ย. 65 - - <0.01 0.01 - 
14 พ.ย. 65 - - <0.01 <0.01 - 
13 ม.ค. 66 - - <0.01 0.01 - 
24 พ.ค. 66 - - <0.01 0.01 - 
4 ก.ค. 66 - - <0.01 <0.01 - 

19 ต.ค. 66 - - <0.01 <0.01 - 
23 ม.ค. 67 - - <0.01 <0.01 - 
22 เม.ย. 67 - - <0.01 <0.01 - 
20 ส.ค. 67 - - <0.004 <0.004 - 
27 พ.ย. 67 - - <0.004 <0.004 - 
มาตรฐาน 12/ 21/ 51/ 13/ 71/ 

 
 
 
 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

จดัท าโดย  หนา้ 3-116 
                   บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั  

ตารางที ่3.21 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในพืน้ทีท่ างาน ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 เปรียบเทยีบกับผลการตรวจวัดคร้ังทีผ่่านมา (ต่อ) 

จุดตรวจวัด วันที ่ 
พารามิเตอร ์

Cr NaOH Zn Al HCl 
MCL Pot Area : MCL3 20 ก.ย. 64 - - <0.01 <0.01 - 

17 พ.ย. 64 - - <0.01 <0.01 - 
10 ก.พ. 65 - - <0.01 <0.01 - 
20 เม.ย. 65 - - <0.01 <0.01 - 
17 ต.ค. 65 - - <0.01 0.04 - 
14 พ.ย. 65 - - 0.01 <0.01 - 
16 ม.ค. 66 - - <0.01 <0.01 - 
17 พ.ค. 66 - - 0.01 <0.01 - 
4 ก.ค. 66 - - <0.01 <0.01 - 

12 ต.ค. 66 - - 0.01 <0.01 - 
23 ม.ค. 67 - - <0.01 <0.01 - 
22 เม.ย. 67 - - <0.01 <0.01 - 
18 ก.ค. 67 - - 0.004 <0.004 - 
27 พ.ย. 67 - - <0.004 <0.004 - 
มาตรฐาน 12/ 21/ 51/ 13/ 71/ 

 
 
 
 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

จดัท าโดย  หนา้ 3-117 
                   บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั  

ตารางที ่3.21 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในพืน้ทีท่ างาน ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 เปรียบเทยีบกับผลการตรวจวัดคร้ังทีผ่่านมา (ต่อ) 

จุดตรวจวัด วันที ่ 
พารามิเตอร ์

Cr NaOH Zn Al HCl 
PKL Entry Section  20 ก.ย. 64 - - - - 0.091 

11 พ.ย. 64 - - - - <0.015 

28 ม.ค. 65 - - - - <0.015 

20 เม.ย. 65 - - - - 0.072 

29 ก.ย. 65 - - - - 0.081 

14 พ.ย. 65 - - - - 0.025 

13 ม.ค. 66 - - - - <0.015 

17 พ.ค. 66 - - - - <0.015 

4 ก.ค. 66 - - - - 0.034 

12 ต.ค. 66 - - - - 0.016 

8 ก.พ. 67 - - - - <0.015 

22 เม.ย. 67 - - - - <0.015 

18 ก.ค. 67 - - - - <0.015 

27 พ.ย. 67 - - - - <0.015 

มาตรฐาน 12/ 21/ 51/ 13/ 71/ 

 
 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

จดัท าโดย  หนา้ 3-118 
                   บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั  

ตารางที ่3.21 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในพืน้ทีท่ างาน ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 เปรียบเทยีบกับผลการตรวจวัดคร้ังทีผ่่านมา (ต่อ) 

จุดตรวจวัด วันที ่ 
พารามิเตอร ์

Cr NaOH Zn Al HCl 
PKL Exit Section  20 ก.ย. 64 - - - - 0.326 

11 พ.ย. 64 - - - - <0.015 

28 ม.ค. 65 - - - - 0.019 

20 เม.ย. 65 - - - - 0.163 

29 ก.ย. 65 - - - - 0.077 

14 พ.ย. 65 - - - - <0.015 

13 ม.ค. 66 - - - - <0.015 

17 พ.ค. 66 - - - - <0.015 

4 ก.ค. 66 - - - - 0.058 

12 ต.ค. 66 - - - - 0.030 

8 ก.พ. 67 - - - - <0.015 

22 เม.ย. 67 - - - - <0.015 

18 ก.ค. 67 - - - - <0.015 

27 พ.ย. 67 - - - - <0.015 

มาตรฐาน 12/ 21/ 51/ 13/ 71/ 

 
 
 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

จดัท าโดย  หนา้ 3-119 
                   บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั  

ตารางที ่3.21 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในพืน้ทีท่ างาน ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 เปรียบเทยีบกับผลการตรวจวัดคร้ังทีผ่่านมา (ต่อ) 

จุดตรวจวัด วันที ่ 
พารามิเตอร ์

Cr NaOH Zn Al HCl 
PKL Test Bench Section  20 ก.ย. 64 - - - - 0.199 

11 พ.ย. 64 - - - - <0.015 

28 ม.ค. 65 - - - - <0.015 

20 เม.ย. 65 - - - - 0.054 

29 ก.ย. 65 - - - - 0.055 

14 พ.ย. 65 - - - - 0.052 

13 ม.ค. 66 - - - - <0.015 

17 พ.ค. 66 - - - - <0.015 

4 ก.ค. 66 - - - - 0.042 

12 ต.ค. 66 - - - - <0.015 

8 ก.พ. 67 - - - - <0.015 

22 เม.ย. 67 - - - - <0.015 

18 ก.ค. 67 - - - - <0.015 

27 พ.ย. 67 - - - - <0.015 

มาตรฐาน 12/ 21/ 51/ 13/ 71/ 
 

 

 

หมายเหตุ : < = นอ้ยกว่า  
@ = ไม่มีการตรวจวดั เน่ืองจากไม่มีกระบวนการผลิต อนัเน่ืองมาจากยอดการผลิตลดลงจากภาวะเศรษฐกิจ โครงการจึงพิจารณาใชส้ายการผลิตท่ี 2 และสายการผลิตท่ี 3 ผลิตทดแทน 

มาตรฐาน : 1/ = ประกาศกรมสวสัดิการและคุม้ครองแรงงาน พ.ศ. 2560 เรื่อง ขีดจ ากดัความเขม้ขน้ของสารเคมีอนัตราย 
2/ = Occupational Safety and health Administration (OSHA) : Standard number 1910.1000 Table Z-1 Limits for Air Contaminants. 
3/ = American Conference of Government Industrial Hygienists (ACGIH) B.E. 2563 (2020) 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                              จดัท าโดย  หนา้ 3-120 
                              บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   
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Passivation ในสายการผลติ Zincalume Line : MCL 2 Passivation ในสายการผลติ Zincalume Line : MCL 3

Chromium Std.Chromium = 1 mg/m3

เดือน

mg/m3
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Alkaline Cleaning Section (CPL Process Section) Alkaline Cleaning Section :MCL1

Sodium Hydroxide Std. Sodium Hydroxide = 2

mg/m3

เดือน

mg/m3

ประจ าเดือน  ม.ค.-มิ.ย.   และ ก.ค.-ธ.ค.     Alkaline Cleaning Section : MCL 1 ไม่มีการตรวจวดั เน่ืองจากไม่มีกระบวนการผลติ อนัเนื่องมาจากยอดสั่งซือ้ลดลง
จากภาวะเศรษฐกิจ ทางโครงการจงึพิจารณาใชส้ายการผลติที่ 2 และสายการผลติที่ 3 ผลติทดแทน
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ก.ค.-ธ.ค.   ม.ค.-มิ.ย.   ก.ค.-ธ.ค.   ม.ค.-มิ.ย.   ก.ค.-ธ.ค.   ม.ค.-มิ.ย.   ก.ค.-ธ.ค.   

Passivation ในสายการผลิต Zincalume Line : MCL1

Chromium Std.Chromium = 1 mg/m3

เดือน

mg/m3

# = ในเดือน พ.ย.   , ม.ค.-มิ.ย.   , ก.ย.   , เม.ย.   และ พ.ย.    Passivation ในสายการผลิต Zincalume Line : MCL 1 ไมม่ีการตรวจวดั 
เน่ืองจากไมม่ีกระบวนการผลิต อนัเน่ืองมาจาก ยอดสั่งซือ้ลดลงจากภาวะเศรษฐกิจ ทางโครงการจึงพิจารณาใชส้ายการผลิตท่ี 2 และสายการผลิตท่ี 3 
ผลิตทดแทน

# # # #
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กราฟแสดงผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในพืน้ทีท่ างาน 
  

 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

 
 
 
 
 

 

ภาพที่ 3.40 ผลการตรวจวดั Cr ในพืน้ที่ท างาน 
 

 
 
 

 
 

 
 
 
 

 

ภาพที่ 3.41 ผลการตรวจวดั NaOH ในพืน้ที่ท างาน 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                              จดัท าโดย  หนา้ 3-121 
                              บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   
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Alkaline Cleaning Section : MCL 2 Alkaline Cleaning Section : MCL 3

Sodium Hydroxide Std. Sodium Hydroxide = 2

mg/m3

เดือน

mg/m3
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MCL Pot Area (MCL1)  MCL Pot Area (MCL2)  MCL Pot Area (MCL3)

Zinc Std. Zinc = 5

เดือน

mg/m3

mg/m3

# =  ในเดือน พ.ย.   , ม.ค.-ม.ิย.   , ก.ย.   , เม.ย. และ พ.ย.     MCL Pot Area (MCL1) ไม่มีการตรวจวดั เน่ืองจากไม่มีกระบวนการผลติ อนัเน่ืองมาจากยอดสั่งซือ้ลดลงจาก  
        ภาวะเศรษฐกิจ โครงการจงึพิจารณาใชส้ายการผลติที่ 2 และสายการผลติที่ 3 ผลติทดแทน
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MCL Pot Area (MCL1)  MCL Pot Area (MCL2)  MCL Pot Area (MCL3)

Aluminium Std. Aluminium = 1 mg/m3

เดือน

mg/m3

# = ในเเดือน พ.ย. 64, ม.ค.-มิ.ย.   , ก.ย.   , เม.ย. และ พ.ย. 67  MCL Pot Area (MCL1) ไม่มีการตรวจวดั เน่ืองจากไม่มีกระบวนการผลติ อนัเนื่องมาจากยอดสั่งซือ้ลดลงจาก
ภาวะเศรษฐกิจ โครงการจงึพิจารณาใชส้ายการผลติท่ี 2 และสายการผลติที่ 3 ผลติทดแทน
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ภาพที่ 3.41 ผลการตรวจวดั NaOH ในพืน้ที่ท างาน (ต่อ) 
  
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 

ภาพที่ 3.42 ผลการตรวจวดั Zn ในพืน้ที่ท างาน 
  
 

 
 
 

 

 
 
 
 
 

ภาพที่ 3.43 ผลการตรวจวดั Al ในพืน้ที่ท างาน  



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                              จดัท าโดย  หนา้ 3-122 
                              บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   
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PKL Entry Section PKL Exit Section PKL Test Bench

Hydrogen Chloride Std. Hydrogen Chloride = 7

mg/m3
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ภาพที่ 3.44 ผลการตรวจวดั HCl ในพืน้ที่ท างาน  
 

3.4.2.3 สรุปผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในพืน้ทีท่ างาน 
จากผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในพืน้ที่ท างานของโครงการขยายก าลังการ

ผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) ของบรษิัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 
ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 ในวันที่ 5, 18 กรกฎาคม, 20 สิงหาคม และ 27 พฤศจิกายน 2567 
จ านวน 13 สถานี พบว่า ทุกรายการทดสอบมีค่าอยู่ในเกณฑม์าตรฐานตามประกาศกรมสวัสดิการและ
คุม้ครองแรงงาน พ.ศ. 2560 เรื่อง ขีดจ ากดัความเขม้ขน้ของสารเคมีอนัตราย และ Occupational Safety and 
health Administration (OSHA)  :  Standard number 1910.1000 Table Z-1 Limits for Air Contaminants. 
ทัง้นี ้ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 สายการผลิตที่ 1 ไม่มีการตรวจวัด เนื่องจากไม่มีกระบวนการ
ผลิต อันเนื่องมาจากยอดการผลิตลดลงจากภาวะเศรษฐกิจ ทางโครงการจึงพิจารณาใชส้ายการผลิตที่ 2 
และสายการผลิตท่ี 3 ผลิตทดแทน 

เมื่อเปรียบเทียบกบัผลการตรวจวดัครัง้ที่ผ่านมา พบว่า รายการทดสอบส่วนใหญ่
มีค่าไม่เปลี่ยนแปลงจากครั้งที่ผ่านมา ยกเว้น รายการทดสอบ Cr บริเวณ Passivation ในสายการผลิต 
Zincalume Line : MCL1, บริเวณ Passivation ในสายการผลิต Zincalume Line : MCL2 และ บริเวณ 
Passivation ในสายการผลิต Zincalume Line : MCL3 รายการทดสอบ Al และ Zn บรเิวณ MCL Pot Area : 
MCL1, บริเวณ MCL Pot Area : MCL2 และ บริเวณ MCL Pot Area : MCL3 มีค่าลดลงจากครัง้ที่ผ่านมา 
ทัง้นี ้ยงัมีค่าอยู่ในเกณฑม์าตรฐาน  

 
 

 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                              จดัท าโดย  หนา้ 3-123 
                              บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

3.4.3 การตรวจวัดระดับเสียงในพืน้ทีท่ างาน 
การตรวจวัดระดับเสียงในพืน้ที่ท างาน ของโครงการขยายก าล ังการผลิตโรงงานผลิต  

แผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว  (ครั้งที่  1) บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด ประจ าเดือน
กรกฎาคม-ธันวาคม 2567 จ านวน 5 สถานี คือ บริเวณ Air Compressor, Zincalume Pot Area (MCL 1), 
Zincalume Pot Area (MCL 2), Cold Reduction Mill (In front of Mill CRM) และ Zincalume Pot Area (MCL3) 
แผนที่แสดงจุดเก็บตัวอย่างแสดงการตรวจวัดระดับเสียงในพืน้ที่ท างาน แสดงดงัภาพที่ 3.45 รูปภาพแสดง
การตรวจวดัระดบัเสียงในพืน้ที่ท างาน แสดงดงัรูปที่ 3.13 

 
แผนทีแ่สดงจุดเก็บตัวอย่างระดับเสียงในพืน้ทีท่ างาน  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
ภาพที่ 3.45 แผนที่แสดงจดุเก็บตวัอย่างระดบัเสียงในพืน้ที่ท างาน 

 
 
 
 

 

Air Compressor 
Cold Reduction Mill 

Zincalume Pot Area (MCL 2) 

Zincalume Pot Area (MCL 1) 

Zincalume Pot Area (MCL 3) 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                              จดัท าโดย  หนา้ 3-124 
                              บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

รูปภาพแสดงการตรวจวัดระดับเสียงในพืน้ที่ท างาน  
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 

บรเิวณ Air Compressor 
 
 

 
 

 
 

 
 

 
บรเิวณ Zincalume Pot Area (MCL1)  

 
 
 
 

 

 
 

 
บรเิวณ Zincalume Pot Area (MCL2) 

รูปที่ 3.13 การตรวจวดัระดบัเสียงในพืน้ที่ท างาน (Leq 8 hr.) 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                              จดัท าโดย  หนา้ 3-125 
                              บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

 
 
 
 
 
 
 

 
 

บริเวณ Cold Reduction Mill (In front of Mill CRM) 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

บริเวณ Zincalume Pot Area (MCL3) 
รูปที่ 3.13 การตรวจวดัระดบัเสียงในพืน้ที่ท างาน (Leq 8 hr.) (ต่อ) 

 
3.4.3.1 วิธีการตรวจวัดระดับเสียงในพืน้ทีท่ างาน 

วิธีการตรวจวัดระดับเสียงในพืน้ที่ท างานจะด าเนินการตามประกาศกรมสวัสดิการ
และคุ้มครองแรงงาน 2561 เรื่อง หลักเกณฑ์ วิธีการตรวจวัด และวิเคราะห์ สภาวะการท างานเก่ียวกับ 
ระดบัความรอ้น แสงสว่าง หรือเสียง รวมทัง้ระยะเวลาและประเภทกิจการที่ตอ้งด าเนินการ โดยมีรายละเอียด
วิธีการตรวจวดัดงัตารางที่ 3.22 
 
 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                              จดัท าโดย  หนา้ 3-126 
                              บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่3.22 รายละเอียดวิธีการตรวจวัดระดับเสียงในพืน้ทีท่ างาน 
ล าดับที ่ พารามิเตอร ์ วิธีการตรวจวดั รายละเอียดการตรวจวัด 

1 ระดบัเสียงเฉล่ีย  
  ชั่วโมง (Leq 8 hr.) 

Integrated Sound Level 
Meter 

การตรวจวัดระดับเสียงจะท าการใช้เครื่องมือ
ตรวจวัดระดับ เ สียงชนิด  Integrated Sound 
Level Meter โดยวดัค่าระดบัเสียงเฉล่ีย 1 ชั่วโมง 
(Leq 1 hr.) ต่อเนื่อง 8 ชั่วโมง จากนัน้น าค่าที่ไดม้า
ค านวณเป็นระดบัเสียงเฉล่ีย 8 ชั่วโมง 

 

 
3.4.3.2 ผลการตรวจวัดระดับเสียงในพืน้ทีท่ างาน  

ผลการตรวจวัดระดับเสียงในพืน้ที่ท างานของโครงการขยายก าล ังการผลิต
โรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว  (ครัง้ที่ 1) ของบริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด 
ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 ในวันที่ 5, 18 กรกฎาคม, 20 สิงหาคม และ 27 พฤศจิกายน 2567 
จ านวน  5 สถาน ี ค ือ  บร ิเ วณ Air Compressor, Zincalume Pot Area (MCL 1), Zincalume Pot Area 
(MCL 2), Cold Roling Mill (In front of Mill CRM) และ Zincalume Pot Area (MCL 3) แสดงดังตารางที่  
3.23 และผลการตรวจวดัประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 เปรียบเทยีบกบัผลการตรวจวดัครัง้ที่ผ่านมา 
แสดงดงั ตารางที่ 3.24 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                              จดัท าโดย  หนา้ 3-127 
                              บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่3.23 ผลการตรวจวัดระดับเสียงในพืน้ทีท่ างาน ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 
โครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว  (ครั้งที่ 1) ของบริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 
จดัท ารายงานโดย บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั 
ช่วงเวลาระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 
รุน่ของอปุกรณต์รวจวดั (SLM Model และ Serial No.) : Integrated Sound Level Meter, S/N 00322750 และ S/N 00322752 : Class 2 

รุน่ของอปุกรณส์อบเทียบ (Calibrator Model และ Serial No.) : NC-75 S/N 34802645 และ NC-75 S/N 34302326 
ระดบัเสียงอา้งอิงในการสอบเทียบ (Calibration Ref dB (A)) : 94.0 dB(A) 
ค่าที่อ่านไดจ้ากเครื่องวดัเสียง Sound Level Meter [SLM Reading dB(A) และ SLM Adjust dB(A)] : 93.94 dB(A) และ 94.01 dB(A)  
วนัที่ตรวจรบัรอง (Certified Date) : 16 ตลุาคม 2566  และ  20 พฤษภาคม 2567 
เลขที่เอกสารการสอบเทียบ (Cal Sheet No.) :  ACC24014 และ  ACC24043 

จุดตรวจวดั บริเวณ Air Compressor [dB(A)] 
เวลา 5 ก.ค. 67 เวลา 27 พ.ย. 67 

09:00-10:00 86 86 10:00-11:00 89 89 
10:00-11:00 86 86 11:00-12:00 89 89 
11:00-12:00 86 86 12:00-13:00 89 89 
12:00-13:00 86 86 13:00-14:00 89 89 
13:00-14:00 86 86 14:00-15:00 89 89 
14:00-15:00 86 86 15:00-16:00 89 89 
15:00-16:00 86 86 16:00-17:00 89 89 
16:00-17:00 86 86 17:00-18:00 89 89 

Leq 8 hr. 86 86 Leq 8 hr. 89 89 
ค่าต ่าสุด-สงูสุด 86 86 ค่าต ่าสุด-สงูสุด 89 89 

มาตรฐาน Leq 8 hr. 851/  902/  มาตรฐาน Leq 8 hr. 851/  902/  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                              จดัท าโดย  หนา้ 3-128 
                              บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่3.23 ผลการตรวจวัดระดับเสียงในพืน้ทีท่ างาน ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 (ต่อ) 
โครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว  (ครั้งที่ 1) ของบริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 
จดัท ารายงานโดย บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั 
ช่วงเวลาระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 
รุน่ของอปุกรณต์รวจวดั (SLM Model และ Serial No.) : Integrated Sound Level Meter, S/N 00222594 

รุน่ของอปุกรณส์อบเทียบ (Calibrator Model และ Serial No.) : NC-75 S/N 34802645 
ระดบัเสียงอา้งอิงในการสอบเทียบ (Calibration Ref dB (A)) : 94.0 dB(A) 
ค่าที่อ่านไดจ้ากเครื่องวดัเสียง Sound Level Meter [SLM Reading dB(A) และ SLM Adjust dB(A)] : 93.94 dB(A)  
วนัที่ตรวจรบัรอง (Certified Date) : 16 ตลุาคม 2566  
เลขที่เอกสารการสอบเทียบ (Cal Sheet No.) :  ACC24014  

จุดตรวจวดั บริเวณ Zincalume Pot Area : MCL1 [dB(A)] 
เวลา 5 ก.ค. 67 เวลา พ.ย. 67 

09:25-10:25 89 89 - - - 
10:25-11:25 89 89 - - - 
11:25-12:25 89 89 - - - 
12:25-13:25 89 89 - - - 
13:25-14:25 89 89 - - - 
14:25-15:25 89 89 - - - 
15:25-16:25 89 89 - - - 
16:25-17:25 89 89 - - - 

Leq 8 hr. 89 89 Leq 8 hr. - - 
ค่าต ่าสุด-สงูสุด 89 89 ค่าต ่าสุด-สงูสุด - - 

มาตรฐาน Leq 8 hr. 851/  902/  มาตรฐาน Leq 8 hr. 851/  902/  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                              จดัท าโดย  หนา้ 3-129 
                              บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่3.23 ผลการตรวจวัดระดับเสียงในพืน้ทีท่ างาน ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 (ต่อ) 
โครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว  (ครั้งที่ 1) ของบริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 
จดัท ารายงานโดย บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั 
ช่วงเวลาระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 
รุน่ของอปุกรณต์รวจวดั (SLM Model และ Serial No.) : Integrated Sound Level Meter, S/N 00222593 และ S/N 00322749 : Class 2 

รุน่ของอปุกรณส์อบเทียบ (Calibrator Model และ Serial No.) : NC-75 S/N 34802645 และ NC-75 S/N 34302326 
ระดบัเสียงอา้งอิงในการสอบเทียบ (Calibration Ref dB (A)) : 94.0 dB(A) 
ค่าที่อ่านไดจ้ากเครื่องวดัเสียง Sound Level Meter [SLM Reading dB(A) และ SLM Adjust dB(A)] : 93.94 dB(A) และ 94.01 dB(A)  
วนัที่ตรวจรบัรอง (Certified Date) : 16 ตลุาคม 2566  และ  20 พฤษภาคม 2567 
เลขที่เอกสารการสอบเทียบ (Cal Sheet No.) :  ACC24014 และ  ACC24043 

จุดตรวจวดั บริเวณ Zincalume Pot Area : MCL2 [dB(A)] 
เวลา 20 ส.ค. 67 เวลา 27 พ.ย. 67 

09:00-10:00 88 88 10:05-11:05 90 90 
10:00-11:00 88 88 11:05-12:05 90 90 
11:00-12:00 89 89 12:05-13:05 90 90 
12:00-13:00 89 89 13:05-14:05 90 90 
13:00-14:00 89 89 14:05-15:05 93 93 
14:00-15:00 89 89 15:05-16:05 94 94 
15:00-16:00 89 89 16:05-17:05 92 92 
16:00-17:00 89 89 17:05-18:05 86 86 

Leq 8 hr. 88 88 Leq 8 hr. 91 90 
ค่าต ่าสุด-สงูสุด 88-89 88-89 ค่าต ่าสุด-สงูสุด 86-94 86-94 

มาตรฐาน Leq 8 hr. 851/  902/  มาตรฐาน Leq 8 hr. 851/  902/  
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                              จดัท าโดย  หนา้ 3-130 
                              บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่3.23 ผลการตรวจวัดระดับเสียงในพืน้ทีท่ างาน ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 (ต่อ) 
โครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว  (ครั้งที่ 1) ของบริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 
จดัท ารายงานโดย บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั 
ช่วงเวลาระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 
รุน่ของอปุกรณต์รวจวดั (SLM Model และ Serial No.) : Integrated Sound Level Meter, S/N 00222592 และ S/N 00322751 : Class 2 

รุน่ของอปุกรณส์อบเทียบ (Calibrator Model และ Serial No.) : NC-75 S/N 34802645 และ NC-75 S/N 34302326 
ระดบัเสียงอา้งอิงในการสอบเทียบ (Calibration Ref dB (A)) : 94.0 dB(A) 
ค่าที่อ่านไดจ้ากเครื่องวดัเสียง Sound Level Meter [SLM Reading dB(A) และ SLM Adjust dB(A)] : 93.94 dB(A) และ 94.01 dB(A)  
วนัที่ตรวจรบัรอง (Certified Date) : 16 ตลุาคม 2566  และ  20 พฤษภาคม 2567 
เลขที่เอกสารการสอบเทียบ (Cal Sheet No.) :  ACC24014 และ  ACC24043 

จุดตรวจวดั บริเวณ Zincalume Pot Area (MCL3) [dB(A)] 
เวลา 18 ก.ค. 67 เวลา 27 พ.ย. 67 

09:45-10:45 88 88 10:25-11:25 86 86 
10:45-11:45 87 87 11:25-12:25 86 86 
11:45-12:45 86 86 12:25-13:25 85 85 
12:45-13:45 85 85 13:25-14:25 85 85 
13:45-14:45 85 85 14:25-15:25 85 85 
14:45-15:45 85 85 15:25-16:25 85 85 
15:45-16:45 85 85 16:25-17:25 85 85 
16:45-17:45 85 85 17:25-18:25 86 86 

Leq 8 hr. 86 85 Leq 8 hr. 85 85 
ค่าต ่าสุด-สงูสุด 85-88 85-88 ค่าต ่าสุด-สงูสุด 85-86 85-86 

มาตรฐาน Leq 8 hr. 851/  902/  มาตรฐาน Leq 8 hr. 851/  902/  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                              จดัท าโดย  หนา้ 3-131 
                              บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่3.23 ผลการตรวจวัดระดับเสียงในพืน้ทีท่ างาน ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 (ต่อ) 
โครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว  (ครั้งที่ 1) ของบริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 
จดัท ารายงานโดย บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั 
ช่วงเวลาระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 
รุน่ของอปุกรณต์รวจวดั (SLM Model และ Serial No.) : Integrated Sound Level Meter, S/N 00322750 และ S/N 00322750 : Class 2 

รุน่ของอปุกรณส์อบเทียบ (Calibrator Model และ Serial No.) : NC-75 S/N 34802645 และ NC-75 S/N 34302326 
ระดบัเสียงอา้งอิงในการสอบเทียบ (Calibration Ref dB (A)) : 94.0 dB(A) 
ค่าที่อ่านไดจ้ากเครื่องวดัเสียง Sound Level Meter [SLM Reading dB(A) และ SLM Adjust dB(A)] : 93.94 dB(A) และ 94.01 dB(A)  
วนัที่ตรวจรบัรอง (Certified Date) : 16 ตลุาคม 2566  และ  20 พฤษภาคม 2567 
เลขที่เอกสารการสอบเทียบ (Cal Sheet No.) :  ACC24014 และ  ACC24043 

จุดตรวจวดั บริเวณ Cold Reduction Mill (In front of Mill CRM) [dB(A)] 
เวลา 18 ก.ค. 67 เวลา 27 พ.ย. 67 

09:30-10:30 84 84 09:40-10:40 84 84 
10:30-11:30 84 84 10:40-11:40 84 84 
11:30-12:30 84 84 11:40-12:40 84 84 
12:30-13:30 84 84 12:40-13:40 84 84 
13:30-14:30 84 84 13:40-14:40 84 84 
14:30-15:30 84 84 14:40-15:40 83 83 
15:30-16:30 85 85 15:40-16:40 84 84 
16:30-17:30 82 82 16:40-17:40 84 84 

Leq 8 hr. 83 83 Leq 8 hr. 83 83 
ค่าต ่าสุด-สงูสุด 82-85 82-85 ค่าต ่าสุด-สงูสุด 83-84 83-84 

มาตรฐาน Leq 8 hr. 851/  902/  มาตรฐาน Leq 8 hr. 851/  902/  
 
 
 

หมายเหตุ : - = ไม่มีการตรวจวดัครัง้ที่ 2 บริเวณ Zinculume Pot Area (MCL1) เน่ืองจากไม่มีการผลิต 
มาตรฐาน : 1/ = ประกาศกรมสวัสดิการและคุม้ครองแรงงาน พ.ศ. 2561 เรื่อง มาตรฐานระดบัเสียงท่ียอมใหล้กูจา้งไดร้บัเฉล่ีย

ตลอดระยะเวลาการท างานในแต่ละวนั 

  2/ = ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม พ.ศ. 2546 เรื่อง มาตรการคุม้ครองความปลอดภัยในการประกอบกิจการ
โรงงานเกี่ยวกบัสภาวะแวดลอ้มในการท างาน 

ชื่อผู้เก็บตัวอย่าง : นางสาวศวิตา กิตติเนาวรตัน ์และนางสาวอรอนงค ์ลีวงศศ์กัด์ิ  
ชื่อผู้บันทึก : นางสาวศวิตา กิตติเนาวรตัน ์และนางสาวอรอนงค ์ลีวงศศ์กัด์ิ  
ชื่อผู้ตรวจสอบ/ควบคุม : นางวรรณเพ็ญ เหลาจินดาวฒัน ์
ชื่อบริษัทผู้ตรวจวัดและวิเคราะห ์ : บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั     ใบอนุญาตเลขท่ี : 0403-03-2564-0009 
เบอรโ์ทรศัพท ์ : 0-3848-1197-8, 0-3876-3031-2  



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                              จดัท าโดย        หนา้ 3-132 
                              บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่3.24 ผลการตรวจวัดระดับเสียงในพืน้ทีท่ างาน ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 เปรียบเทยีบกับผลการตรวจวัดคร้ังที่ผ่านมา 

วันทีต่รวจวดั 
ผลการตรวจวดั Noise Level (Leq8 hr.) [dB(A)] 

Air Compressor 
Cold Reduction Mill  

(In front of Mill CRM) 
Zincalume Pot Area (MCL1) Zincalume Pot Area (MCL2) Zincalume Pot Area (MCL3) 

ก.ย. 64 92 92 88 88 89 89 89 89 94 94 
พ.ย. 64 88 88 84 84 @ @ 88 88 94 94 
เม.ย. 65 87 87 85 85 @ @ 89 89 91 91 
มิ.ย. 65 86 86 86 86 @ @ 88 88 85 85 
ก.ย. 65 83 83 85 85 @ @ 88 88  90A  90A 
พ.ย. 65 86 86 86 86 90 90 87 87 89 89 
ม.ค. 66 87 87 80 80  90B  90B 86 86 89 89 

พ.ค. 66 87 87 84 84 90 90 87 86 88 88 
ก.ค. 66 88 88 86 86  90C  90C 87 86 90 90 

ต.ค. 66 86 86 84 83  90D  90D 89 89 88 87 
ม.ค. 67   88E   87E  84F  84F  89G  89G 89 89 85 85 
เม.ย. 67 85 85 85 85 @ @ 88 88 85 85 
ก.ค. 67 86 86 83 83 89 89  88H   88H 86 85 
พ.ย. 67 89 89 83 83 @ @ 91 90 85 85 
มาตรฐาน 851/ 902/ 851/ 902/ 851/ 902/ 851/ 902/ 851/ 902/ 

 
 
 
 
 
 
 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                              จดัท าโดย        หนา้ 3-133 
                              บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

หมายเหตุ : A = ตรวจวดัในวนัที่ 17 ต.ค. 65, B = ตรวจวดัในวนัที่ 21 มี.ค. 66, C = ตรวจวดัในวนัที่ 12 ต.ค. 66, D = ตรวจวดัในวนัที่ 20 พ.ย. 66,  
E = ตรวจวดัในวนัที่ 8 ก.พ. 67, F = ตรวจวดัในวนัที่ 20 ก.พ. 67, G = ตรวจวดัในวนัที่ 6 มี.ค. 67, H = ตรวจวดัในวนัที่ 20 ส.ค. 67 

  @ = สายการผลติที่ 1 (MCL1) ไม่มีการตรวจวดั เนื่องจากไม่มีกระบวนการผลิต อนัเนื่องมาจากยอดการผลิตลดลงจากภาวะเศรษฐกิจ โครงการจึงพิจารณาใชส้ายการผลติที่ 2 และสายการผลิตที่ 3  
       ผลิตทดแทน 

มาตรฐาน : 1/= ประกาศกรมสวสัดิการและคุม้ครองแรงงาน พ.ศ. 2561 เรื่อง มาตรฐานระดบัเสียงที่ยอมใหล้กูจา้งไดร้บัเฉลี่ยตลอดระยะเวลาการท างานในแต่ละวนั  
  2/= ประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม พ.ศ. 2546 เร่ือง มาตรการคุม้ครองความปลอดภยัในการประกอบกิจการโรงงานเกี่ยวกบัสภาวะแวดลอ้มในการท างาน 

 
 
  

 
  

  
  

 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                              จดัท าโดย  หนา้ 3-134 
                              บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

60

70

80

90

100

110

ก.
ย.
  
 

พ.
ย.
  
 

เม
.ย
.  
 

มิ.
ย.
  
 

ก.
ย.
  
 

พ.
ย.
  
 

ม.
ค.
  
 

พ.
ค.
  
 

ก.
ค.
  
 

ต.
ค.
  
 

ม.
ค.
  
 

เม
.ย
.  
 

ก.
ค.
  
 

พ.
ย.
  
 

ก.
ย.
  
 

พ.
ย.
  
 

เม
.ย
.  
 

มิ.
ย.
  
 

ก.
ย.
  
 

พ.
ย.
  
 

ม.
ค.
  
 

พ.
ค.
  
 

ก.
ค.
  
 

ต.
ค.
  
 

ก.
พ.
  
 

เม
.ย
.  
 

ก.
ค.
  
 

พ.
ย.
  
 

Air Compressor Cold Reduction Mill (In front of Mill CRM)

ผลการตรวจวัดระดับเสียงในพืน้ทีท่ างาน (Leq 8 hr.)

     Air Compressor      Cold Reduction Mill (In front of Mill CRM) Std.

เดือน

A)dB(

A)dB(  hr. =  eq L
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Zincalume Pot Area (MCL1) Zincalume Pot Area (MCL2) Zincalume Pot Area (MCL3)

ผลการตรวจวัดระดับเสียงในพืน้ทีท่ างาน (Leq 8 hr.)

    Zincalume Pot Area (MCL1)    Zincalume Pot Area (MCL2)    Zincalume Pot Area (MCL3) Std.

เดือน

A)dB(

A)dB(  hr. =  eq L

* = Zincalume Pot Area MCL 1 ไมมี่การตรวจวดั เน่ืองจากไมมี่กระบวนการผลิต อนัเน่ืองมาจากยอดสั่งซือ้ลดลงจากภาวะเศรษฐกิจ โครงการจงึพิจารณาใชส้ายการผลิตที่ 2
     และสายการผลิตที่ 3 ผลิตทดแทน

กราฟแสดงผลการตรวจวัดระดับเสียงในพืน้ทีท่ างาน 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 

ภาพที่ 3.46 ผลการตรวจวดัระดบัเสียงในพืน้ที่ท างาน  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                              จดัท าโดย  หนา้ 3-135 
                              บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   
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Air Compressor Cold Reduction Mill (In front of Mill CRM)

ผลการตรวจวัดระดับเสียงในพืน้ทีท่ างาน (Leq 8 hr.)

     Air Compressor      Cold Reduction Mill (In front of Mill CRM)   Std.

A)dB(

A)dB(  hr. = eq L

เดือน
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Zincalume Pot Area (MCL1) Zincalume Pot Area (MCL2) Zincalume Pot Area (MCL3)

ผลการตรวจวัดระดับเสียงในพืน้ทีท่ างาน (Leq 8 hr.)

   Zincalume Pot Area (MCL2)    Zincalume Pot Area (MCL3)     Zincalume Pot Area (MCL1) Std.

A)dB(

A)dB(85 hr. =  eq L

* = Zincalume Pot Area MCL 1 ไมมี่การตรวจวดั เน่ืองจากไมมี่กระบวนการผลิต อนัเน่ืองมาจากยอดสั่งซือ้ลดลงจากภาวะเศรษฐกิจ โครงการจงึพิจารณาใชส้ายการผลิตที่ 2 
และสายการผลิตที่ 3 ผลิตทดแทน

เดือน

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพที่ 3.46 ผลการตรวจวดัระดบัเสียงในพืน้ที่ท างาน (ต่อ) 
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3.4.3.3 สรุปผลการตรวจวัดระดับเสียงในพืน้ทีท่ างาน 
จากผลการตรวจวัดระดับเสียงในพืน้ที่ท างาน ของโครงการขยายก าลังการผลิต

โรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว  (ครัง้ที่ 1) ของบริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด 
ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 ในวันที่ 5, 18 กรกฎาคม, 20 สิงหาคม และ 27 พฤศจิกายน 2567 
จ านวน 5 สถานี คือ บริเวณ  Air Compressor, Zincalume Pot Area (MCL1), Zincalume Pot Area (MCL2), 
Zincalume Pot Area (MCL3) และ Cold Roling Mill พบว่า มีค่าไม่เป็นไปตามประกาศกรมสวัสดิการและ
คุม้ครองแรงงาน พ.ศ. 2561 เรื่อง มาตรฐานระดบัเสียงที่ยอมใหล้กูจา้งไดร้บัเฉลี่ยตลอดระยะเวลาการท างาน
ในแต่ละวัน ยกเวน้ บริวณ Cold Reduction Mill และบริเวณ Zincalume Pot Area (MCL3) (27 พฤศจิกายน 
2567) มีค่าเป็นไปตามเกณฑ์มาตรฐานดังกล่าว ทั้งนี ้ทุกจุดตรวจวัดมีค่าเป็นไปตามประกาศกระทรวง
อตุสาหกรรม พ.ศ. 2546 เรื่อง มาตรการคุม้ครองความปลอดภยัในการประกอบกิจการโรงงานเก่ียวกบัสภาวะ
แวดลอ้มในการท างาน  

ทัง้นี ้บรเิวณ Zincalume Pot Area (MCL1, 2 และ 3) และบรเิวณ Cold Reduction 
Mill ไม่มีพนักงานปฏิบัติงานประจ าโดยพนักงานจะเขา้ไปปฏิบัติงานเพียง  15 นาทีต่อครัง้ ปกติพนักงาน 
จะปฏิบัติงานในห้องควบคุม  (Control Room) ส่วนบริเวณ Air Compressor ไม่มีพนักงานปฏิบัติงาน  
โดยทางโครงการไดจ้ัดเตรียมอุปกรณป์้องกนัเสียงดงัโดยพิจารณาค่า NRR ของอปุกรณแ์ละจดัเตรียมใหก้ับ
พนกังานสวมใสอ่ย่างเพียงพอ รวมทัง้ไดติ้ดปา้ยเตือนใหพ้นกังานสวมใสอ่ปุกรณป์อ้งกนัเสียงดงั (รูปที่ 3.14)  

เมื่อเปรียบเทียบกบัผลการตรวจวดัระดบัเสียงเฉลี่ย 8 ชั่วโมง กบัครัง้ที่ผ่านมา พบว่า 
จุดตรวจวดัส่วนใหญ่มีค่าเพิ่มขึน้ ยกเวน้ บริเวณ Cold Reduction Mill มีค่าลดลง และบริเวณ Zincalum Pot 
Area (MCL1) มีค่าไม่เปลี่ยนแปลงจากครัง้ที่ผ่านมา  

ทั้งนี ้ทางโครงการได้จัดท าโครงการอนุรักษ์การได้ยิน  (Hearing Conservation 
Programs) (ภาคผนวกที่ 16) เพื่อใหพ้นกังานไดต้ระหนกัถึงความปลอดภยัดงันี ้

- การเฝ้าระวังเสียงดัง  (Noise Monitoring)  ตรวจวัดระดับเสียงในโรงงาน  
ปีละ 4 ครัง้ 

- ด าเนินการซ่อมบ ารุงเครื่องจกัรอย่างต่อเนื่อง 
- จัดให้มีการผลัดเปลี่ยนพนักงานที่ท างานพืน้ที่ดังกล่าว เพื่อลดระยะเวลาใน 

การสมัผสัเสียงดงั 
- ติดป้ายเตือนใหพ้นกังานสวมใส่อุปกรณป์้องกันอันตรายส่วนบุคคล (รูปที่ 3.14) 

และจดัอบรมการสวมใสอ่ปุกรณป์อ้งกนัอนัตรายส่วนบุคคลอย่างถกูวิธี 
- จัดโปรแกรมการเฝ้าระวังการได้ยิน  โดยการทดสอบสมรรถภาพการได้ยิน 

(Audiometric Testing) ปีละ 1 ครัง้  
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  พรอ้มทัง้จดัเตรียมอปุกรณล์ดเสียงและก าหนดใหพ้นักงานตอ้งสวมใส่ อปุกรณล์ด
เสียงอย่างเหมาะสม โดยบริษัท  เลือกใชท้ี่ครอบหูลดเสียง (Ear Muffs) ยี่หอ้ 3M รุ่น H9P3E ซึ่งมีค่า Noise 
Reduction Rating (NRR) เท่ากับ 23 เมื่อน าผลการตรวจวัดระดับเสียงสะสมของพนักงานที่ตรวจวัดได้   
มาค านวณหาค่าระดบัเสียงที่พนกังานสมัผสัในหเูมื่อสวมใสอ่ปุกรณล์ดเสียง ตามประกาศกรมสวสัดิการและ
คุม้ครองแรงงาน พ.ศ.2561 โดยใชส้ตูร ดงันี ้
 

Protected dBA = Sound Level dBA - [NRR adj - 7] 
NRR adj = NRR – [(K x NRR) / 100] 
 

เมื่อ NRR adj หมายถึง ค่าการลดเสียงที่ระบุไวบ้นฉลากหรืออปุกรณค์ุม้ครองความ
ปลอดภัยส่วนบุคคล โดยก าหนดใหม้ีการปรบัค่าตามลกัษณะและชนิดของอุปกรณค์ุม้ครองความปลอดภยั 
สว่นบคุคล กรณีเป็นที่ครอบหูลดเสียง ใหป้รบัลดเสียงลงรอ้ยละ 25 ของค่าการลดเสียง ที่ระบไุวบ้นฉลากหรือ
ผลิตภณัฑ ์

ตัวอย่างการค านวณ หากผลการตรวจวัดระดับเสียงตลอดระยะเวลาการท างาน เท่ากับ 
87 เดซิเบลเอ และพนักงานสวมใส่ที่ครอบหูลดเสียง (Ear Muffs) ยี่หอ้ 3M รุ่น H9P3E ซึ่งมีค่า Noise Reduction 
Rating (NRR) เท่ากบั 23 จะสามารถลดระดบัเสียงที่พนกังานไดร้บัสมัผสั โดยค านวณไดด้งันี ้

NRR adj = NRR – [(K x NRR) / 100] 
= 23 – [(25 x 23) / 100] 
= 17.25 

Protected dBA = Sound Level dBA - [NRR adj - 7] 
= 87 - [17.25 - 7] 
= 76.75 dBA 

   จากผลการค านวณความสามารถในการลดระดบัเสียงของที่ครอบหูลดเสียง แสดงให้
เห็นว่าระดบัเสียงที่พนกังานไดร้บัสมัผสัขณะปฏิบติังานเมื่อสวมใส่อปุกรณล์ดเสียงมีค่าลดลงมาก ซึ่งสามารถ
ช่วยลดผลกระทบต่อสมรรถภาพการไดย้ินของพนักงาน ดังนั้นจึงอาจกล่าวไดว้่าโรงงานไดพ้ิจารณาและ
ก าหนดแนวทางการปอ้งกนัเพื่อลดผลกระทบต่อพนกังานอย่างเพียงพอแลว้  
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รูปที่ 3.14 ปา้ยก าหนดใหพ้นกังานสวมใสอ่ปุกรณป์อ้งกนัอนัตรายสว่นบุคคล 
บรเิวณ MCL Pot Area (Zincalume Pot Area) 

 
3.4.4 การตรวจวัดระดับความร้อนในพืน้ทีท่ างาน 

การตรวจวัดระดับความรอ้นในพืน้ที่ท างาน ของโครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิต
แผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) ของบริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด ประจ าเดือน
กรกฎาคม-ธันวาคม 2567 จ านวน 8 สถาน ีคือ บรเิวณ Zincalume Line Cleaning : MCL1, Annealing Process 
:  MCL1, Zincalume Line Cleaning:  MCL2, Annealing Process :  MCL2, Oven RTO, Coater room, 
Zincalume Line Cleaning : MCL3 และ Annealing Process : MCL3 แผนที่แสดงจุดเก็บตัวอย่างแสดง 
การตรวจวดัความรอ้นในพืน้ที่ท างาน แสดงดงัภาพที่ 3.47 รูปภาพแสดงการตรวจวดัระดบัความรอ้นในพืน้ที่
ท างาน แสดงดงัรูปที่ 3.15 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

“Level 2 or 3 PPE required” 
Level 2 PPE : The minimum PPE for working around the coating pots is 
• Safety helmet 
• Safety glasses 
• Face shield with chin protection 
• Long sleeve cotton drill shirt and long cotton drill trouser or cotton drill 
overalls 
• Steel capped leather lace-up boots with TPU 300-Oc rated soles with spats 
or smelter boots 
•Gloves suited to the task 
•Hearing protection  
Level 3 PPE : The minimum PPE for handling or transferring molten metal  
• Level 2 PPE plus 
• full length leather jacket (Welders coat) or 
• Leather bib style apron with ¾length furnace jacket, leather bib style apron 
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แผนทีแ่สดงจุดเก็บตัวอย่างความร้อนในพืน้ทีท่ างาน  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพที่ 3.47 แผนที่แสดงจดุเก็บตวัอย่างแสดงการตรวจวดัความรอ้นในพืน้ที่ท างาน 

 
 

รูปภาพแสดงการตรวจวัดระดับความร้อนในพืน้ทีท่ างาน  
 
 
 

 
 
 

 
 
 

บรเิวณ Zincalume Line Cleaning : MCL1   
รูปที่ 3.15 การตรวจวดัระดบัความรอ้นในพืน้ที่ท างาน 

 

Annealing Process :MCL1 

Zincalume Line Cleaning :MCL1 

Zincalume Line Cleaning :MCL2 

Annealing Process :MCL2 
Coater room 

Oven RTO 

Annealing Process :MCL3 

Zincalume Line Cleaning :MCL3 
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บรเิวณ Zincalume Line Cleaning : MCL2 
 

 

 
 

 
 

 

 
 

 

 
บรเิวณ Annealing Process : MCL1  

 
 
 
 
 

 
 

 
 

บรเิวณ Annealing Process : MCL2 
รูปที่ 3.15 การตรวจวดัระดบัความรอ้นในพืน้ที่ท างาน (ต่อ) 
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บรเิวณ Oven RTO 
 
 
 
 

 

 
 

 

 
 

 

บรเิวณ Coater room 
 
 
 
 
 

 
 

 
บรเิวณ Zincalume Line Cleaning : MCL3 

รูปที่ 3.15 การตรวจวดัระดบัความรอ้นในพืน้ที่ท างาน (ต่อ) 
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บรเิวณ Annealing Process : MCL3 
รูปที่ 3.15 การตรวจวดัระดบัความรอ้นในพืน้ที่ท างาน (ต่อ) 

 
3.4.4.1 วิธีการตรวจวัดระดับความร้อนในพืน้ทีท่ างาน 

การตรวจวัดระดับความรอ้นในพืน้ที่ท างานจะด าเนินการประกาศกรมสวัสดิการ
และคุ้มครองแรงงาน 2561 เรื่อง หลักเกณฑ์ วิธีการตรวจวัด และวิเคราะห์ สภาวะการท างานเก่ียวกับ 
ระดบัความรอ้น แสงสว่าง หรือเสียง รวมทัง้ระยะเวลาและประเภทกิจการที่ตอ้งด าเนินการ โดยมีรายละเอียด
วิธีการตรวจวดัดงัตารางที่ 3.25 

 
ตารางที ่3.25 รายละเอียดวิธีการตรวจวัดระดับความร้อนในพืน้ทีท่ างาน 
ล าดับที ่ พารามิเตอร ์ วิธีการตรวจวดั รายละเอียดวิธกีารตรวจวัด 

1. ระดบัความรอ้น 
( Heat Stress) 

Wet Bulb Globe 
Temperature 

ท าการตรวจวดัโดยใชช้ดุเครื่องมือตรวจวดัค่าดชันี WBGT 
ซึ่งประกอบดว้ยเทอรโ์มมิเตอรก์ระเปาะแห้ง (Dry Bulb 
Temperature) เทอร์โมมิเตอร์กระเปาะเปียก (Natural 
Wet BulbTemperature) และโกลบเทอรโ์มมิเตอร ์(Globe 
Temperature) ด าเนินการวัดค่าอุณหภูมิต่าง ๆ แลว้น า
ค่าที่วดัไดม้าค านวณหาค่าดชันี WBGT  
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3.4.4.2 ผลการตรวจวัดระดับความร้อนในพืน้ทีท่ างาน  
ผลการตรวจวัดระดับความรอ้นในพืน้ที่ท างาน ของโครงการขยายก าลังการผลิต

โรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว  (ครัง้ที่ 1) ของบริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด 
ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 ในวนัที่ 5 กรกฎาคม และ 27 พฤศจิกายน 2567 จ านวน 8 สถานี ผล
การตรวจวดั แสดงดงัตารางที่ 3.26 และผลการตรวจวดั ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 เปรียบเทียบ
กบัผลการตรวจวดัครัง้ที่ผ่านมา แสดงดงัตารางที่ 3.27 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                          จดัท าโดย              หนา้ 3-144 
                           บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่3.26 ผลการตรวจวัดระดับความร้อนในพืน้ทีท่ างาน ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 
โครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว  (ครัง้ที่  1) ของบรษิัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 
จดัท ารายงานโดย บรษิัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั ชว่งเวลาระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 

จุดตรวจวดั 
ลักษณะ/ 

ประเภทของงาน 
วันทีต่รวจวดั เวลา 

ผลการตรวจวดั (oC) 
NWB GT DB WBGT 

Zincalume Line Cleaning : MCL1 งานเบา 5 ก.ค. 67 09:30-10:00 28.6 37.4 35.9 31.2 

10:00-10:30 28.5 37.3 35.6 31.1 

10:30-11:00 28.4 37.0 35.3 31.0 

11:00-11:30 28.3 36.3 34.5 30.7 
ค่าเฉลี่ย WBGT 09:30-11:30 - - - 31.0 

Zincalume Line Cleaning : MCL2 งานเบา  27 พ.ย. 67 11:00-11:30 28.6 36.9 36.2 31.1 

11:30-12:00 28.4 37.2 36.5 31.0 

12:00-12:30 28.0 37.5 36.9 30.9 

12:30-13:00 28.3 37.7 37.3 31.1 
ค่าเฉลี่ย WBGT 11:00-13:00 - - - 31.0 

Annealing Process : MCL1 งานเบา 5 ก.ค. 67 09:30-10:00 28.5 36.5 34.9 30.9 

10:00-10:30 28.4 36.6 35.0 30.9 

10:30-11:00 28.6 36.6 35.0 31.0 

11:00-11:30 28.5 37.2 35.6 31.1 
ค่าเฉลี่ย WBGT 09:30-11:30 - - - 31.0 

มาตรฐาน (°C) - - - 34.01/,2/ 

 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                          จดัท าโดย              หนา้ 3-145 
                           บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่3.26 ผลการตรวจวัดระดับความร้อนในพืน้ทีท่ างานประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 (ต่อ) 
โครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว  (ครัง้ที่  1) ของบรษิัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 
จดัท ารายงานโดย บรษิัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั ชว่งเวลาระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 

จุดตรวจวดั 
ลักษณะ/ 

ประเภทของงาน 
วันทีต่รวจวดั เวลา 

ผลการตรวจวดั (oC) 
NWB GT DB WBGT 

Annealing Process : MCL2  งานเบา 27 พ.ย. 67 11:00-11:30 26.9 37.2 34.5 30.0 
11:30-12:00 27.0 37.6 34.7 30.2 
12:00-12:30 26.5 37.2 34.6 29.7 
12:30-13:00 26.7 37.2 35.0 29.9 

ค่าเฉลี่ย WBGT 11:00-13:00 - - - 29.9 

Oven RTO : CPL งานเบา 27 พ.ย. 67 11:00-11:30 25.1 32.4 31.7 27.3 
11:30-12:00 24.9 32.7 31.7 27.2 
12:00-12:30 24.9 32.5 31.7 27.2 
12:30-13:00 25.7 33.7 32.8 28.1 

ค่าเฉลี่ย WBGT 11:00-13:00 - - - 27.5 

Coater Room : CPL งานเบา 27 พ.ย. 67 11:00-11:30 25.5 36.8 34.2 28.9 
11:30-12:00 25.1 32.5 32.5 27.3 
12:00-12:30 25.1 33.0 32.8 27.5 
12:30-13:00 25.1 33.5 33.4 27.6 

ค่าเฉลี่ย WBGT 11:00-13:00 - - - 27.8 

มาตรฐาน (°C) - - - 34.01/, 2/ 
 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                          จดัท าโดย              หนา้ 3-146 
                           บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่3.26 ผลการตรวจวัดระดับความร้อนในพืน้ทีท่ างาน ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 (ต่อ) 
โครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว  (ครัง้ที่  1) ของบรษิัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 
จดัท ารายงานโดย บรษิัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั ชว่งเวลาระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 

จุดตรวจวดั 
ลักษณะ/ 

ประเภทของงาน 
วันทีต่รวจวดั เวลา 

ผลการตรวจวดั (oC) 
NWB GT DB WBGT 

Zincalume Line Cleaning : MCL3 งานเบา 27 พ.ย. 67 11:00-11:30 24.9 33.0 32.6 27.3 

11:30-12:00 25.1 33.4 32.6 27.6 

12:00-12:30 25.3 33.8 33.0 27.9 

12:30-13:00 25.7 34.6 33.8 28.4 
ค่าเฉลี่ย WBGT 11:00-13:00 - - - 27.8 

Annealing Process : MCL3 งานเบา 27 พ.ย. 67 11:00-11:30 26.7 36.8 33.8 29.7 

11:30-12:00 26.7 37.0 34.1 29.8 

12:00-12:30 27.2 37.5 34.5 30.3 

12:30-13:00 27.0 37.9 34.8 30.3 
ค่าเฉลี่ย WBGT 11:00-13:00 - - - 30.0 

มาตรฐาน (°C) - - - 34.01/, 2/ 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                          จดัท าโดย              หนา้ 3-147 
                           บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

หมายเหตุ : - = ไม่มีมาตรฐานก าหนด 
มาตรฐาน : 1/= ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม พ.ศ. 2546 เรื่อง มาตรการคุ้มครองความปลอดภัยในการประกอบกิจการโรงงานเก่ียวกับสภาวะแวดล้อม  

ในการท างาน  
  2/= กฎกระทรวงแรงงาน พ.ศ. 2559 เรื่อง ก าหนดมาตรฐานในการบริหาร จัดการ และด าเนินการด้านความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อม 

ในการท างานเก่ียวกับความรอ้น แสงสว่าง และเสียง 
ชื่อผู้เก็บตัวอย่าง : นางสาวศวิตา กิตติเนาวรตัน ์
ชื่อผู้บันทกึ : นางสาวศวิตา กิตติเนาวรตัน ์
ชื่อผู้ตรวจสอบ/ควบคุม : นางวรรณเพ็ญ เหลาจินดาวฒัน ์
ชื่อบริษัทผู้ตรวจวัดและวิเคราะห ์ : บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั ใบอนุญาตเลขที ่: 0401-03-2564-0009 
เบอรโ์ทรศัพท ์ : 0-3848-1197-8, 0-3876-3031-2  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                          จดัท าโดย              หนา้ 3-148 
                           บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่3.27 ผลการตรวจวัดระดับความร้อนในพืน้ทีท่ างาน ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 เปรียบเทยีบกับผลการตรวจวัดคร้ังทีผ่่านมา  

จุดตรวจวัด วันที่ 
ผลการตรวจวัด (oC) 

NWB GT DB WBGT ค่าเฉลี่ย WBGT  
Zincalume Line Cleaning : MCL1 23 ก.ย. 64 28.6-28.8 38.5-38.9 37.8-38.3 31.6-31.8 31.7 

เม.ย. 65 @ @ @ @ @ 

14 พ.ย. 65 29.3-29.5 38.6-39.3 38.2-39.0 32.1-32.4 32.3 
24 พ.ค. 66 29.5-29.7 39.1-40.3 37.9-39.0 32.5-32.8 32.7 
12 ต.ค. 66 27.4-28.2 34.1-34.7 33.6-34.1 29.6-30.0 29.8 

เม.ย. 67 @ @ @ @ @ 
5 ก.ค. 67 28.3-28.6 36.3-37.4 34.5-35.9 30.7-31.2 31.0 

Zincalume Line Cleaning: MCL2 23 ก.ย. 64 27.6-28.0 37.3-38.3 34.3-35.9 30.7-31.1 30.9 

20 เม.ย. 65 28.8-29.5 37.8-40.4 34.8-38.1 31.6-32.8 32.1 
17 ต.ค. 65 27.5-27.9 37.2-38.0 35.6-36.2 30.4-30.9 30.7 
19 เม.ย. 66 29.7-29.9 40.8-41.3 36.0-36.5 33.0-33.3 33.2 

19 ต.ค. 66 28.5-28.6 33.7-33.9 33.0-33.3 30.1 30.1 
22 เม.ย. 67 28.9-29.3 37.2-38.0 36.9-37.6 31.4-31.8 31.6 
27 พ.ย. 67 28.0-28.6 36.9-37.7 36.2-37.3 30.9-31.1 31.0 

มาตรฐาน - - - - 34.01/, 2/ 

 
 
 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                          จดัท าโดย              หนา้ 3-149 
                           บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่3.27 ผลการตรวจวัดระดับความร้อนในพืน้ทีท่ างาน ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 เปรียบเทยีบกับผลการตรวจวัดคร้ังทีผ่่านมา (ต่อ) 

จุดตรวจวัด วันที่ 
ผลการตรวจวัด (oC) 

NWB GT DB WBGT ค่าเฉลี่ย WBGT  
Annealing Process : MCL1  23 ก.ย. 64 27.4-28.6 36.1-38.5 35.0-37.8 30.0-31.6 30.5 

เม.ย. 65 @ @ @ @ @ 

14 พ.ย. 65 28.6-28.9 36.8-38.1 35.2-36.0 31.3-31.5 31.4 
24 พ.ค. 66 29.5-31.5 39.4-40.5 37.6-39.0 32.5-34.2 33.2 
12 ต.ค. 66 27.8-28.0 40.2-41.3 32.8-33.9 31.6-31.9 31.8 

เม.ย. 67 @ @ @ @ @ 
5 ก.ค. 67 28.4-28.6 36.5-37.2 34.9-35.6 30.9-31.1 31.0 

Annealing Process : MCL2 23 ก.ย. 64 28.0-28.2 36.2-36.9 35.4-35.8 30.5-30.7 30.6 

20 เม.ย. 65 28.6-29.3 37.1-37.6 36.2-36.7 31.2-31.8 31.4 
17 ต.ค. 65 24.2-25.3 36.4-37.4 35.1-36.0 28.0-28.7 28.4 
19 เม.ย. 66 29.6-29.9 36.5-36.8 35.8-36.1 31.7-32.0 31.8 

19 ต.ค. 66 29.0-29.2 35.9-36.1 33.4-33.6 31.1-31.3 31.1 
22 เม.ย. 67 28.7-29.3 37.6-38.0 36.3-37.2 31.4-31.9 31.8 

 27 พ.ย. 67 26.5-27.0 37.2-37.6 34.5-35.0 29.7-30.2 29.9 
มาตรฐาน - - - - 34.01/, 2/ 

 

 
 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                          จดัท าโดย              หนา้ 3-150 
                           บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่3.27 ผลการตรวจวัดระดับความร้อนในพืน้ทีท่ างาน ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 เปรียบเทยีบกับผลการตรวจวัดคร้ังทีผ่่านมา (ต่อ) 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

จุดตรวจวัด วันที่ 
ผลการตรวจวัด (oC) 

NWB GT DB WBGT ค่าเฉลี่ย WBGT  
Oven RTO 23 ก.ย. 64 26.5-26.7 35.0-35.8 31.2-32.4 29.1-29.4 29.2 

20 เม.ย. 65 26.5-26.7 35.0-35.8 31.2-32.4 29.1-29.4 29.2 
17 ต.ค. 65 23.2-24.8 32.9-34.5 31.5-32.1 26.4-27.3 27.0 
19 เม.ย. 66 29.7-30.0 37.6-39.0 35.0-35.4 32.1-32.7 32.4 

12 ต.ค. 66 26.4-27.3 30.4-33.0 29.6-32.1 28.7-29.2 28.6 
29 เม.ย. 67 28.1-29.1 35.2-37.1 34.7-36.9 30.2-31.5 31.1 
27 พ.ย. 67 24.9-25.7 32.4-33.7 31.7-32.8 27.2-28.1 27.5 

Coater Room 23 ก.ย. 64 28.6-28.8 33.4-33.6 33.1-33.6 30.1-30.3 30.2 
20 เม.ย. 65 27.4-27.8 34.9-35.2 34.9-35.4 29.7-30.0 29.8 
17 ต.ค. 65 22.7-24.9 33.0-33.8 32.6-33.4 25.8-27.6 26.7 

19 เม.ย. 66 29.4-29.6 35.6-35.8 35.4-35.6 31.3-31.5 31.4 
12 ต.ค. 66 27.0-27.3 30.4-31.8 30.2-31.2 28.0-28.6 28.4 
29 เม.ย. 67 29.3-29.6 39.7-42.6 38.3-38.6 32.6-33.3 32.8 

 27 พ.ย. 67 25.1-25.5 32.5-36.8 32.5-34.2 27.3-28.9 27.8 
มาตรฐาน - - - - 34.01/, 2/ 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

                          จดัท าโดย              หนา้ 3-151 
                           บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตารางที ่3.27 ผลการตรวจวัดระดับความร้อนในพืน้ทีท่ างาน ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 เปรียบเทยีบกับผลการตรวจวัดคร้ังทีผ่่านมา (ต่อ) 

 

จุดตรวจวัด วันที่ 
ผลการตรวจวัด (oC) 

NWB GT DB WBGT ค่าเฉลี่ย WBGT  
Zincalume Line Cleaning : MCL3 23 ก.ย. 64 30.1-30.9 36.6-38.0 32.8-34.2 32.1-33.0 32.5 

21 เม.ย. 65 26.7-27.7 31.0-33.7 30.9-32.5 28.0-29.5 29.0 
17 ต.ค. 65 23.9-24.9 32.9-34.8 30.7-32.3 26.6-27.9 27.3 
19 เม.ย. 66 29.9-30.1 38.1-38.5 34.0-34.6 32.4-32.6 32.5 

12 ต.ค. 66 26.8-27.6 30.1-34.8 29.9-33.1 27.8-29.8 29.2 
22 เม.ย. 67 29.1-29.5 36.5-36.9 36.2-36.4 31.4-31.7 31.5 
27 พ.ย. 67 24.9-25.7 33.0-34.6 32.6-33.8 27.3-28.4 27.8 

Annealing Process : MCL3 23 ก.ย. 64 28.3-28.8 32.4-33.5 31.0-32.0 29.5-30.2 29.9 
21 เม.ย. 65 26.7-27.7 31.0-33.7 30.9-32.5 28.0-29.5 29.0 
17 ต.ค. 65 24.0-24.6 33.9-35.5 32.6-34.2 27.0-27.9 27.4 

19 เม.ย. 66 29.4-29.6 35.0-35.3 34.2-34.4 31.1-31.3 31.2 
12 ต.ค. 66 27.5-27.6 33.7-34.2 31.7-33.5 29.4-29.6 29.5 
22 เม.ย. 67 29.5-29.7 39.1-39.2 35.6-35.7 32.4-32.5 32.5 

27 พ.ย. 67 26.7-27.2 36.8-37.9 33.8-34.8 29.7-30.3 30.0 
มาตรฐาน - - - - 34.01/, 2/ 

หมายเหตุ : - = ไม่มีมาตรฐานก าหนด 
  @ = สายการผลิตท่ี 1 (MCL 1) ไม่มีการตรวจวัด เน่ืองจากไม่มีกระบวนการผลิต อันเน่ืองมาจากยอดการผลิตลดลงจากภาวะเศรษฐกิจ ทางโครงการจึงพิจารณาใชส้ายการผลิตท่ี 2 และสายการผลิตท่ี 3 ผลิต

ทดแทน 
มาตรฐาน : 1/ = ประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม พ.ศ. 2546 เรื่อง มาตรการคุม้ครองความปลอดภยัในการประกอบกิจการโรงงานเกี่ยวกบัสภาวะแวดลอ้มในการท างาน  

2/ = กฎกระทรวงแรงงาน พ.ศ. 2559 เรื่อง ก าหนดมาตรฐานในการบริหาร จดัการ และด าเนินการดา้นความปลอดภยั อาชีวอนามยั และสภาพแวดลอ้มในการท างานเกี่ยวกบัความรอ้น แสงสว่าง และเสียง  
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บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 
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Zincalume Line Cleaning : MCL 1 Zincalume Line Cleaning : MCL 2 Annealing Process : MCL1

Annealing Process : MCL2 Oven RTO Coater room

Zincalume Line Cleaning: MCL 3 Annealing Process : MCL3 Std.  ค่าเฉลี่ย WBGT = 34 องศาเซลเซียส

เดือน

Co

สายการผลิตท่ี 1 ไมม่ีการตรวจวดั เน่ืองจากไมม่ีกระบวนการผลิต 
อนัเน่ืองมาจากยอดสั่งซือ้ลดลงจากภาวะเศรษฐกิจ ทางโครงการจึงพิจารณาใชส้ายการผลิตท่ี 2 และสายการผลิตท่ี 3 ผลิตทดแทน

กราฟแสดงผลการตรวจวัดระดับความร้อนในพืน้ที่ท างาน 
 
 

 
 
 
 
 
 

 
 

 

ภาพที่ 3.48 ผลการตรวจวดัระดบัความรอ้นในพืน้ที่ท างาน 
 

3.4.4.3 สรุปผลการตรวจวัดระดับความร้อนในพืน้ที่ท างาน 
จากผลการตรวจวดัระดบัความรอ้นในพืน้ที่ท างาน ของโครงการขยายก าลงัการผลิต

โรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) บรษิัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั ประจ าเดือน
กรกฎาคม-ธันวาคม 2567 ในวันที่ 5 กรกฎาคม และ 27 พฤศจิกายน 2567 จ านวน 8 สถานี พบว่า มีค่า
ระดับความร้อนที่วัดโดยดัชนี  Wet Bulb Globe Temperature (WBGT) อยู่ระหว่าง 27.2-31.1 องศา
เซลเซียส ทั้งนี  ้น าค่า WBGT ที่ได้ มาค านวณเป็น WBGT เฉลี่ย พบว่ามีค่าอยู่ระหว่าง 27.5-31.0 องศา
เซลเซียส ซึ่งมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม พ.ศ.2546 เรื่องมาตรการ
คุ้มครองความปลอดภัยในการประกอบกิจการในโรงงานเก่ียวกับสภาวะแวดล้อมในการท างาน  
หมวด 1 ความรอ้น และมาตรฐานตามประกาศกฎกระทรวงแรงงาน พ.ศ. 2559 เรื่อง ก าหนดมาตรฐานในการ
บริหาร จัดการ และด าเนินการดา้นความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดลอ้มในการท างานเก่ียวกับ
ความร้อน แสงสว่าง และเสียงที่ก าหนดค่าเฉลี่ยอุณหภูมิ  Wet Bulb Globe Temperature (WBGT)  
ของประเภทงานเบาไม่เกิน 34 องศาเซลเซียส  

เมื่อเปรียบเทียบกับผลการตรวจวัดครั้งที่ผ่านมา พบว่า ผลตรวจวัดส่วนใหญ่ 
มค่ีาลดลง ยกเวน้ บรเิวณ Zincalume Line Cleaning : MCL1 มีค่าเพิ่มขึน้จาดเดือนตลุาคม 2566 ที่ผ่านมา 
ทัง้นีย้งัมีค่าอยู่ในเกณฑม์าตรฐาน  

 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 
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ทัง้นี ้โครงการไดจ้ัดอุปกรณ์คุม้ครองความปลอดภัยส่วนบุคคลส าหรบัพนักงาน 
ไดแ้ก่ ชุดแต่งกาย รองเทา้ และถุงมือ ส าหรบัป้องกันความรอ้นตามที่มาตรฐานก าหนดแล้ว นอกจากนี ้ 
มีการติดป้ายเตือน และติดตั้งฉากกันความรอ้นในบริเวณดังกล่าว ประกอบกับการปฏิบัติงานในบริเวณ
ดังกล่าว พนักงานจะเขา้ไปปฏิบัติงานเพียง 5 นาทีต่อครัง้ ซึ่งปกติพนักงานจะปฏิบัติงานในหอ้งควบคุม 
(Control Room) 

 

3.4.5 รายงานการสอบสวนอุบัติเหตุ 
โครงการขยายก าลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) ของบริษัท 

เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั มีระเบียบปฏิบติัและขัน้ตอนในการรายงานอุบติัเหตุที่เกิดขึน้ รวมทัง้ 
มีแนวทางป้องกันไม่ใหเ้กิดซ า้ พรอ้มทั้งวิเคราะหผ์ลทางสถิติเป็นรูปกราฟ และแสดงในป้ายสถิติความ
ปลอดภ ัยที ่ตั ้งอยู ่บร ิเ วณภายในโครงการ  ทั ้งนี โ้ครงการไดจ้ดบ ันท ึกการเก ิดอ ุบ ัต ิเหต ุท ุกครั ้ง   
และรายงานการสอบสวนอุบัติเหตุ (Incident Investigation Report) ของโครงการขยายก าลงัการผลิต
โรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 พบว่า ไม่มี
อบุติัเหต ุถึงขัน้หยดุงาน และสถิติการเกิดอุบัติเหตุของพนักงานภายในโรงงาน (ภาคผนวกที่ 31) 

 

3.4.6 สังคม-เศรษฐกิจ 
โครงการขยายก าลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) ของบริษัท 

เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั จดัใหม้ีการส ารวจสภาพเศรษฐกิจ-สงัคมและความคิดเห็นของครวัเรือน 
ประชาชน ตลอดจนสภาวะการเปลี่ยนแปลงในชุมชนโดยรอบ และชมุชนที่เก็บตวัอย่างดชันีทางสิ่งแวดลอ้มต่างๆ 
พรอ้มทัง้ความคิดเห็นผูน้  าชมุชน ผูน้  าทอ้งถิ่น ตลอดจนหน่วยงานที่เก่ียวขอ้ง และสถานประกอบการในระยะใกล ้
กบัโครงการ เป็นประจ าทุกปี โดยในปี 2567 ด าเนินการส ารวจในวนัที่ ในระหว่างวนัที่ 12, 15 มิถนุายน และ 17 
กนัยายน 2567 ภายในระยะรศัมี 0-3 กิโลเมตรจากพืน้ที่โครงการ จ านวน 6 หมู่บา้น ไดแ้ก่ ชุมชนหนองแฟบ, 
ชุมชนมาบชลดู, ชุมชนพยูน 1, ชุมชนพยูน 2, ชุมชนแผ่นดินไท และชุมชนประชุมมิตร และภายในระยะรศัมี 
3-5 กิโลเมตรจากพืน้ที่โครงการ จ านวน 14 หมู่บา้นคือ ชมุชนมาบชลดู-ชากกลาง, ชมุชนชากลกูหญา้, ชมุชน
ตลาดหว้ยโป่ง, ชุมชนทรพัยส์มบูรณ,์ ชุมชนฟ้าสีทอง, ชุมชนบา้นฉางเนินกระปรอก, ชุมชนรวมชมวิวเนิน
กระปรอก, ชุมชนสวนสขุภาพ, ชุมชนตะวนัออกเนินกระปรอกประชุมมิตร,ชุมชนหนองใหญ่, ชุมชนพยูน 3, 
ชุมชนพยูน 4, ชุมชนสี่กั๊ก และชุมชนลอ้เกวียน ซึ่งในการศึกษาจ าแนกกลุ่มเป้าหมายออกเป็น 4 กลุ่ม คือ 
กลุ่มที่ 1 ประชาชนในระดับครวัเรือน กลุ่มที่ 2 ผูน้  าชุมชน กลุ่มที่ 3 หน่วยงานราชการ และกลุ่มที่ 4 สถาน
ประกอบการขา้งเคียง รายละเอียดแสดงในภาคผนวกที่ 40 และแผนที่แสดงพืน้ที่ที่ท าการส ารวจทัศนคติ
ชมุชน แสดงดงัภาพที่ 3.48  
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บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 
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ภาพที่ 3.49 รศัมีพืน้ที่การศกึษาของโครงการ 0-5 กิโลเมตร รอบโครงการ 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 
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ภาพที่ 3.50 แผนที่การกระจายตวัในการเก็บตวัอย่าง 
 
 
 
 
 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 
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ซึ่งจากการส ารวจประชากรที่รูจ้กัโครงการ พบว่า 
ระดบัครวัเรือนในรศัมี 0-3 กิโลเมตร จากการส ารวจประชากรส่วนใหญ่คิดว่าไม่มีผลกระทบที่คาด

ว่าจะเกิดขึน้จากโครงการขยายก าลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) บริษัท 
เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั ทัง้นี ้ประชากรบางส่วนที่คิดว่าการมีโครงการมีผลกระทบเกิดขึน้คือ 
ผลกระทบดา้นอากาศเสีย/กลิ่นเหม็น รองลงมาดา้นเสียงดงั และดา้นขยะมลูฝอย ตามล าดบั 

ระดบัครวัเรือนในรศัมี 3-5 กิโลเมตร จากการส ารวจประชากรส่วนใหญ่คิดว่าไม่มีผลกระทบที่คาด
ว่าจะเกิดขึน้จากโครงการขยายก าลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) บริษัท 
เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั ทัง้นี ้ประชากรบางสว่นที่คิดว่าการมีโครงการมีผลกระทบเกิดขึน้มาก
ที่สุดคือ ดา้นอากาศเสีย/กลิ่นเหม็น รองลงมาดา้นสภาพสังคมเศรษฐกิจ กับดา้นการอพยพยา้ยถิ่นฐาน 
เท่ากัน ดา้นเสียงดัง ดา้นน า้เสีย ดา้นการคมนาคม และดา้นขยะมูลฝอย กับดา้นความปลอดภัย เท่ากัน 
ตามล าดบั 

ผูน้  าชุมชนในรศัมี 0-5 กิโลเมตร จากการส ารวจผูน้  าชุมชนทัง้หมดคิดเห็นว่าไม่มีผลกระทบดา้น
สิ่งแวดลอ้มต่อชมุชน  

หน่วยงานราชการในรศัมี 0-5 กิโลเมตร จากการส ารวจหน่วยงานราชการงหมดคิดเห็นว่าไม่มี
ผลกระทบดา้นสิ่งแวดลอ้มต่อชมุชน  
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บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 
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รูปแสดงการส ารวจทัศนคติชุมชน 
โครงการขยายก าลังการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (คร้ังที ่1) 

ประจ าปี 2567 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ชมุชนในรศัมี 0-3 กิโลเมตร 
รูปที่ 3.16 รูปแสดงการส ารวจทศันคติชมุชน ประจ าปี 2567 

 

 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 
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ชมุชนในรศัมี 3-5 กิโลเมตร 
รูปที่ 3.16 รูปแสดงการส ารวจทศันคติชมุชน ประจ าปี 2567 (ต่อ) 
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การส ารวจผูน้  าชมุชน หน่วยงานราชการ 

รูปที่ 3.16 รูปแสดงการส ารวจทศันคติชมุชน ประจ าปี 2567 (ต่อ) 
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โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1)  
 บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

                        จดัท าโดย  หนา้ 4-1 
                        บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

บทที ่4 
บทสรุปและข้อเสนอแนะ 

 
 จากการปฏิบติัตามมาตรการป้องกนั และแกไ้ขผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม และมาตรการติดตามตรวจสอบ
ผลกระทบสิ่งแวดลอ้มของโครงการขยายก าลงัการผลิตโรงงานผลิตเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) 
ของบริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด ไดท้ าการสรุปผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบ
สิ ่งแวดลอ้ม ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 เพื่อน าเสนอต่อหน่วยงานอนุญาต และหน่วยงานที่
เก่ียวข้องเพื่อพิจารณาผลการด าเนินงานของโครงการ ซึ่งไดแ้ก่ คุณภาพอากาศในปล่องระบาย คุณภาพ
อากาศในบรรยากาศ คุณภาพน า้ทิง้  คุณภาพน า้ใต้ดิน และดา้นอาชีวอนามัยและความปลอดภัย พบว่า  
สว่นใหญ่มีค่าอยู่ในเกณฑม์าตรฐานของราชการ 
 
   
ข้อเสนอแนะการปรับปรุง 
1. คุณภาพอากาศ 

1.1 คุณภาพอากาศในปล่องระบาย 
จากผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในปล่องระบายโครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่น

เหล็ กรีดเย็นและเคลื อบผิ ว  (ครั้งที่  1) บริษั ท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด ประจ าเดือน 
กรกฎาคม-ธันวาคม 2567 จ านวน 18 สถานี ในวันที่  31 ตุลาคม และ 1-2 พฤศจิกายน 2567 จ านวน 18 
สถานี พบว่า ค่าความเขม้ขน้ที่สภาวะมาตรฐานที่อณุหภูมิ 25 องศาเซลเซียส ความดนั 760 มิลลิเมตรปรอท 
มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม พ.ศ. 2549 เรื่อง ก าหนดค่าปริมาณของ
สารเจือปนในอากาศที่ระบายออกจากโรงงาน มาตรฐานตามประกาศกระทรวงวิทยาศาสตร ์เทคโนโลยี และ
สิ่งแวดลอ้ม พ.ศ. 2544 เรื่อง ก าหนดมาตรฐานควบคุมการปล่อยทิง้อากาศเสียจากโรงงานเหล็ก และค่าการ
ระบายอากาศออกจากปล่องระบาย ซึ่งก าหนดโดยรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม ทั้งนี ้
สายการผลิตที่ 1 ไม่มีการตรวจวัด เนื่องจากไม่มีกระบวนการผลิต อันเนื่องมาจากยอดการผลิตลดลงจาก
ภาวะเศรษฐกิจ ทางโครงการจึงพิจารณาใชส้ายการผลิตท่ี 2 และสายการผลิตท่ี 3 ผลิตทดแทน 

เมื่อเปรียบเทียบกบัผลการตรวจวดัครัง้ที่ผ่านมา พบว่า  
- ป ล่ อ ง  Pickle Line Fume Stack PKL (S1)  ผ ล ก า ร ต ร ว จ วั ด  HCl มี ค่ า ล ด ล ง 

จากครัง้ที่ผ่านมา และยงัมีค่าอยู่ในเกณฑม์าตรฐาน 
- ปล่อง Cold Mill Stack CRM (S2) ผลการตรวจวัด TSP มีค่าลดลงจากครัง้ที่ผ่านมา ทั้งนี ้

ยงัมีค่าอยู่ในเกณฑม์าตรฐาน 
- ปลอ่ง Alkali Cleaning Stack MCL1 (S3) ไม่มีการตรวจวดั เนื่องจากไม่มีกระบวนการผลิต 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1)  
 บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

                        จดัท าโดย  หนา้ 4-2 
                        บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

- ปลอ่ง Furnace Stack MCL1 (S4) ไม่มีการตรวจวดั เนื่องจากไม่มีกระบวนการผลิต 
- ปลอ่ง Passivation Stack  MCL1 (S5) ไม่มีการตรวจวดั เนื่องจากไม่มีกระบวนการผลิต 
- ปลอ่ง Inline Painting Stack MCL1 (S6) ไม่มีการตรวจวดั เนื่องจากไม่มีกระบวนการผลิต 
- ปล่ อ ง  Alkali Cleaning Stack MCL2 (S7)  ผ ล ก า รต รว จ วั ด  NaOH มี ค่ า เพี่ ม ขึ ้น 

จากครัง้ที่ผ่านมา ทัง้นี ้ยงัมีค่าอยู่ในเกณฑม์าตรฐาน 
- ปล่อง Furnace Stack MCL2 (S8) ผลการตรวจวดัค่า NO2 มีค่าลดลง ส่วนค่า CO มีค่าเพิ่ม

ขีน้ และค่า TSP มีค่าไม่เปลี่ยนแปลงจากครัง้ที่ผ่านมา ทัง้นี ้ยงัมีค่าอยู่ในเกณฑม์าตรฐาน  
- ปล่อง Passivation & Resin Combine Stack MCL2 (S9) ผลการตรวจวัดค่า Chromic 

acid มีค่าเพิ่มขึน้จากครัง้ที่ผ่านมา ส่วนค่า NO2 มีค่าลดลงจากครัง้ที่ผ่านมา และยังมีค่าอยู่
ในเกณฑม์าตรฐาน ทั้งนี  ้ในเดือนมีนาคม 2567 ไม่มีการตรวจวัด Phosphoric acid เนื่องจาก
ไม่มีการใชง้านในกระบวนการผลิต 

- ปล่อง Passivation Stack MCL2 (S10) ผลการตรวจวัดค่า NO2 มีค่าลดลงจากครัง้ที่ผ่าน
มา และยงัมีค่าอยู่ในเกณฑม์าตรฐาน 

- ปล่อง Alkali Cleaning Stack CPL (S11) ผลการตรวจวัดค่า KOH มีค่าเพิ่มขึน้จากครัง้ที่
ผ่านมา และยงัมีค่าอยู่ในเกณฑม์าตรฐาน 

- ปล่อง ROPT Oven Stack CLP (S12) ผลการตรวจวัดค่า CO และค่า Cr มี ค่าเพิ่มขึ ้น  
สว่นค่า NO2  มีค่าลดลงจากครัง้ที่ผ่านมา ทัง้นี ้ยงัมีค่าอยู่ในเกณฑม์าตรฐาน  

- ปล่อง RTO Stack CLP (S13) ผลการตรวจวัดค่า CO  และ Xylene มีค่าเพิ่มขึน้ส่วนค่า NO2 
มีค่าลดลง และค่า Toluene มีค่าไม่เปลี่ยนแปลง จากครัง้ที่ผ่านมา ทัง้นี ้ยงัมีค่าอยู่ในเกณฑ์
มาตรฐาน  

- ปล่อง  WWTP Sludge Dryer (S14) ผลการตรวจวัดค่า CO มี ค่าเพิ่ มขึ ้น  ส่วนค่า  TSP  
มีค่าลดลง และค่า NO2 มีค่าไม่เปลี่ยนแปลงจากครั้งที่ผ่านมา ทั้งนี ้ ยังมีค่าอยู่ในเกณฑ์
มาตรฐาน  

- Cleaning Fume Exhsust Scrubber Stack MCL3 (S15) รายการตรวจวัด ค่า  NaOH  
มีค่าเพิ่มขึน้จากครัง้ที่ผ่านมา 

- ปล่อง Furnace Stack MCL3 (S16) ผลการตรวจวัดค่า CO มี ค่าเพิ่มขึ ้น ส่วนค่า  NO2  
มีค่าลดลง และค่า TSP มีค่าไม่เปลี่ยนแปลงจากครั้งที่ผ่านมา ทั้งนี ้ ยังมีค่าอยู่ในเกณฑ์
มาตรฐาน   

- Oven Stack MCL3 (S17) ทุก รายการตรวจวัดมี ค่ าลดลงจากครั้งที่ ผ่ านมา ทั้ งนี ้ 
ยงัมีค่าอยู่ในเกณฑม์าตรฐาน   
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- Painting Stack MCL3 (RTO) (S18) ผ ล ก า ร ต ร ว จ วั ด ค่ า  Toluene แ ล ะ  Xylene  
มีค่าไม่เปลี่ยนแปลง ส่วนค่า NO2 มีค่าลดลง และค่า CO มีค่าเพิ่มขึน้จากครัง้ที่ผ่านมา 
ทัง้นี ้ยงัมีค่าอยู่ในเกณฑม์าตรฐาน 

จากผลการตรวจวัดทั้งหมดค่ามลสารมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานตามประกาศกระทรวง
อุตสาหกรรม พ.ศ. 2549 ประกาศกระทรวงวิทยาศาสตร ์เทคโนโลยี  และสิ่งแวดล้อม พ.ศ. 2544 และ 
ค่าการระบายอากาศออกจากปล่องระบาย ซึ่งก าหนดโดยรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
ดงันัน้ทางโครงการจะด าเนินการตรวจวดัคณุภาพอากาศปล่องระบายอย่างต่อเนื่อง เพื่อเฝ้าระวงัและป้องกนั
ไม่ใหม้ลสารจากการด าเนินโครงการสง่ผลกระทบต่อสิ่งแวดลอ้มภายนอกหรือสง่ผลกระทบนอ้ยที่สดุ 

 
การปฏิบัติของโครงการ 
- ทางโครงการได้ด าเนินการตรวจติดตามมลสารจากปล่องระบายอย่างต่อเนื่อง เพื่อเป็น  

การเฝา้ระวงัค่ามลสารใหอ้ยู่ในเกณฑม์าตรฐานก าหนด และป้องกนัไม่ใหก้ารด าเนินการของ
โครงการสง่ผลกระทบต่อสิ่งแวดลอ้ม  

- ทางโครงการไดด้ าเนินการซ่อมบ ารุงและตรวจสอบประสิทธิภาพการท างานของปล่องระบาย
อย่างสม ่าเสมอ เพื่อควบคมุค่ามลสารใหอ้ยู่ในเกณฑม์าตรฐานก าหนด 
 

1.2 คุณภาพอากาศในบรรยากาศ 
จากผลการตรวจวดัคณุภาพอากาศในบรรยากาศ ของโครงการขยายก าลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่น

เหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) ของบริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด ประจ าเดือนกรกฎาคม-
ธันวาคม 2567 ในระหว่างวนัที่ 31 ตลุาคม - 7 พฤศจิกายน 2567 จ านวน 2 สถานี คือ บริเวณวดัมาบชลูด และ
บริเวณวัดหนองแฟบ พบว่า ผลการตรวจวัด CO มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานตามประกาศคณะกรรมการ
สิ่งแวดลอ้มแห่งชาติ ฉบบัที่ 10 พ.ศ. 2538 และค่า TSP ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดลอ้มแห่งชาติ ฉบับที่ 24 
พ.ศ. 2547 เรื่อง ก าหนดคุณภาพอากาศในบรรยากาศโดยทั่วไป และค่า NO2 มีค่าเป็นไปตามเกณฑม์าตรฐาน
ตามประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดลอ้มแห่งชาติ ฉบบัที่ 33 พ.ศ. 2552 เรื่อง ก าหนดมาตรฐานค่าก๊าซไนโตรเจน
ไดออกไซดใ์นบรรยากาศโดยทั่วไป ส าหรบัค่า Zn, Al และ HCl ไม่มีมาตรฐานก าหนดไว ้

 
 
 
 
 
 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1)  
 บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

                        จดัท าโดย  หนา้ 4-4 
                        บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

เมื่อเปรียบเทียบกบัครัง้ที่ผ่านมา พบว่า 
- บริ เวณ วัดมาบชลู ด  ผลการตรวจวัด ค่ า  CO, Zn และ  Al มี ค่ า เพิ่ ม ขึ ้น  ยก เว้น  

ค่า TSP,  HCl และ NO2 มีคา่ลดลงจากครัง้ที่ผ่านมาทัง้นี ้ยงัมีค่าอยู่ในเกณฑม์าตรฐาน  
- บริเวณวัดหนองแฟบ ผลการตรวจวัดส่วนใหญ่มีค่าเพิ่มขึน้ ยกเว้น  ค่า CO มีค่าลดลง 

จากครัง้ที่ผ่านมาทัง้นี ้ยงัมีค่าอยู่ในเกณฑม์าตรฐาน 
 

การปฏิบัติของโครงการ 
- ทางโครงการได้ด าเนินการตรวจติดตามคุณภาพอากาศอย่างต่อเนื่อง เพื่อเป็นการเฝ้าระวัง      

ค่ามลสารและป้องกนัไม่ใหก้ารด าเนินการของโครงการสง่ผลกระทบต่อชมุชนโดยรอบ 
 

 

2. ระดับเสียงโดยท่ัวไป 
จากผลการตรวจวดัระดับเสียงโดยทั่วไป ของโครงการขยายก าลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็น

และเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 
2567 ในระหว่างวนัที่ 31 ตลุาคม - 7 พฤศจิกายน 2567 จ านวน 3 สถานี คือ บรเิวณริมรัว้โครงการดา้นทิศใต้
ของที่ตัง้โครงการ (N1) บริเวณริมรัว้โครงการดา้นทิศเหนือของที่ตัง้โครงการ (N2) และบริเวณริมรัว้โครงการ
ด้านทิศตะวันตกของที่ตั้งโครงการ (N3) พบว่า มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานตามประกาศคณะกรรมการ
สิ่งแวดลอ้มแห่งชาติฉบับที่ 15 พ.ศ. 2540 เรื่อง มาตรฐานระดับเสียงโดยทั่วไป และตามประกาศกระทรวง
อุตสาหกรรม พ.ศ. 2548 เรื่อง ก าหนดค่าระดับเสียงการรบกวนและระดับเสียงที่เกิดจากการประกอบกิจการ
โรงงาน  

เมื่อเปรียบเทียบกบัผลการตรวจวดัครัง้ที่ผ่านมา พบว่า บรเิวณริมรัว้โครงการดา้นทิศใตข้องที่ตัง้โครงการ 
(N1) มีค่าลดลงจากครัง้ที่ผ่านมา ส่วนบริเวณริมรัว้โครงการดา้นทิศเหนือของที่ตัง้โครงการ (N2) และบริเวณ
ริมรั้วโครงการด้านทิศตะวันตกของที่ ตั้งโครงการ (N3) มี ค่าเพิ่ มขึ ้นจากครั้งที่ ผ่ านมา ทั้งนี ้ยังคง 
มีค่าอยู่ในเกณฑม์าตรฐาน  

 
 การปฏิบัติของโครงการ 

- ทางโครงการไดด้ าเนินการตรวจติดตามระดับเสียงโดยทั่วไปอย่างต่อเนื่อง เพื่อเป็นการเฝ้าระวงัและ
ปอ้งกนัไม่ใหก้ารด าเนินการของโครงการสง่ผลกระทบต่อชมุชนโดยรอบ 
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3. คุณภาพน ้า 
 

3.1   คุณภาพน ้าทิง้ 
จากผลการตรวจวิเคราะหค์ณุภาพน า้ทิง้ ของโครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็ก

รีดเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด ประจ าเดือนกรกฎาคม-
ธันวาคม 2567 จ านวน 1 สถานี บริเวณ บ่อน า้ทิง้หลังผ่านระบบบ าบัดน า้เสียของโครงการ (Ww) พบว่า 
คุณภาพน า้ทิง้มีค่าอยู่ในเกณฑม์าตรฐาน ตามค่าที่ก าหนดไวใ้นรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม
ของโครงการนิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอตะวันออก (มาบตาพุด) ส่วนขยาย ฉบับเดือนมิถุนายน  
พ.ศ. 2551 

เมื่อเปรียบเทียบกับผลการตรวจวิเคราะหค์รัง้ที่ผ่านมา พบว่า รายการทดสอบส่วนใหญ่มีค่าเพิ่มขึน้ 
ยกเว้น COD, TSS และ Fe มีค่าลดลง ส่วนรายการทดสอบ Cr6+, Cr3+ และ Flow rate มีค่าไม่เปลี่ยนแปลง 
จากครัง้ที่ผ่านมา ทัง้นี ้ยงัมีค่าอยู่ในเกณฑม์าตรฐาน  

  
การปฏิบัติของโครงการ 

- ทางโครงการได้เติมเชื ้อชีวภาพช่วยการย่อยสลายไขมันในบ่อดักไขมัน และดูแลรักษา         
บ่อดกัไขมนัอย่างสม ่าเสมอก่อนที่จะสง่น า้เสียไปยงัระบบบ าบดัน า้เสีย 

- ทางโครงการได้ด าเนินการตรวจสอบประสิทธิภาพของระบบบ าบัดน ้าเสียอย่างสม ่าเสมอ 
เพื่อควบคมุค่ามลสารใหอ้ยู่ในเกณฑม์าตรฐานก าหนด 

- ทางโครงการได้ด าเนินการตรวจติดตามคุณภาพน ้าทิง้อย่างต่อเนื่อง เพื่อเป็นการเฝ้าระวัง 
ค่ามลสารให้อยู่ในเกณฑ์มาตรฐานก าหนด และป้องกันไม่ให้การด าเนินการของโครงการ       
สง่ผลกระทบต่อสิ่งแวดลอ้มภายนอกโครงการ 

 
3.2   คุณภาพน ้าใต้ดิน 

จากผลการตรวจวิเคราะหค์ุณภาพน า้ใตด้ิน ของโครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่น
เหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว  (ครัง้ที่  1) บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด ประจ าเดือนกรกฎาคม-
ธันวาคม 2567 ในวันที่ 8 พฤศจิกายน 2567 จ านวน 4 สถานี คือ ต้นน า้ 1 บ่อ (Gw1) ท้ายน า้ 3 บ่อ (Gw2, 
Gw3 และ Gw4) พบว่า คุณภาพน ้าใต้ดินทุกพารามิ เตอร์มี ค่าอยู่ ในเกณฑ์มาตรฐาน ตามประกาศ
คณะกรรมการสิ่งแวดลอ้มแห่งชาติ ฉบบัที่ 20 พ.ศ. 2543 ออกตามความในพระราชบญัญัติส่งเสริมและรกัษา
คณุภาพสิ่งแวดลอ้มแห่งชาติ พ.ศ. 2535 เรื่อง ก าหนดมาตรฐานคณุภาพน า้ใตดิ้น 
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เมื่อเปรียบเทียบกบัผลการตรวจวิเคราะหค์รัง้ที่ผ่านมา พบว่า 
- Gw1 รายการทดสอบ AI มีค่าเพิ่มขึน้ รายการทดสอบ Cr3+และ Cr6+ มีค่าไม่เปลี่ยนแปลง  

สว่นรายการทดสอบ Zn และ Fe มีค่าลดลงจากครัง้ที่ผ่านมา 
- Gw2 รายการทดสอบ  AI, Zn และ  Fe มี ค่ าลดลง รายการทดสอบ  Cr3+และ  Cr6+  

มีค่าเปลี่ยนแปลง จากครัง้ที่ผ่านมา 
- Gw3 รายการทดสอบ AI มีค่าเพิ่มขึน้ รายการทดสอบ Cr3+และ Cr6+ มีค่าไม่เปลี่ยนแปลง  

สว่นรายการทดสอบ Zn และ Fe มีค่าลดลงจากครัง้ที่ผ่านมา 
- Gw4 รายการทดสอบ AI มีค่าเพิ่มขึน้ รายการทดสอบ Cr3+และ Cr6+ มีค่าไม่เปลี่ยนแปลง  

สว่นรายการทดสอบ Zn และ Fe มีค่าลดลงจากครัง้ที่ผ่านมา 
 

ข้อสังเกต 
 1. รายการทดสอบ Iron มีค่าสงูนัน้ อาจเนื่องจากสภาพทางธรณีวิทยา และเกิดจากการปนเปื้อน

จากบริเวณโดยรอบลงสู่แหล่งน า้ใตดิ้น และเมื่อมีการปนเป้ือนลงสู่แหล่งน า้ จะเกิดการสะสมในห่วงโซ่อาหาร 
และมีสง่ผลกระทบในระยะยาวได ้

 2. Iron คือ ปรมิาณเหล็กที่มีอยู่ในน า้ มกัพบพรอ้มกบั Manganese แต่ในปรมิาณที่นอ้ยกว่า และ
พบอยู่ในน ้าบาดาลมากกว่าน ้าผิวดิน ท าให้น ้าขุ่นและมีสีเกิดขึน้ไม่น่าใช้อุปโภค บริโภค เกิดปัญหาใน 
การซกัผา้ และท าใหเ้ครื่องสขุภณัฑส์กปรก 

 3. โครงการจัดให้มี คันคอนกรีตรอบพื ้นที่ เก็ บกักสารเคมี แต่ละชนิ ด  โดยคันคอนกรีต 
รอบพื ้นที่สามารถรองรับสารเคมีได้ 100% พรอ้มทั้งมีการแยกประเภทของสารเคมี  และจัดให้มี Bund wall 
บรเิวณพืน้ที่กกัเก็บสารเคมีทกุชนิด 

 4. รางระบายน ้าฝนของโครงการทั้งหมดเป็นคอนกรีต กรณีเป็นน ้าฝนปนเป้ือน โครงการได ้
จดัใหม้ีประตกูัน้น า้ บริเวณรางระบายน า้ เพื่อกัน้น า้ในกรณีพบน า้ฝนมีการปนเป้ือน รวมถึงน า้ที่ใชด้บัเพลิงใน
กรณีเพลิงไหม้ เพื่อไม่ใหน้ า้ดังกล่าวไหลออกนอกโครงการ แลว้ท าการสูบน า้กลับเขา้บ าบัดในระบบบ าบัด  
น า้เสียของโครงการ จึงไม่มีน า้ที่ปนเป้ือนออกนอกโครงการ 

 5. น า้เสียของทางโครงการทัง้หมด โครงการจะรวบรวมที่ระบบบดัน า้เสียของโครงการ เพื่อบ าบดั
น า้เสีย ก่อนส่งน า้เสียที่ผ่านการบ าบดัเขา้สู่ระบบบ าบดัน า้เสียส่วนกลางของนิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอ
ตะวนัออก (มาบตาพดุ) และผลการตรวจวดัคณุภาพน า้ทิง้ ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 มีค่าเป็นไป
ตามเกณฑม์าตรฐานที่ก าหนดไวทุ้กประการ 
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 มาตรการเฝ้าระวัง 
โครงการจะด าเนินการตามมาตรการต่างๆ เพื่ อป้องกันการปนเป้ือนของมลสารต่างๆ  

ลงสูน่  า้ใตดิ้น และติดตามตรวจสอบคณุภาพน า้ใตดิ้นอย่างต่อเนื่อง เพื่อเฝา้ระวงัคณุภาพน า้ใตดิ้นทกุจุดใหม้ีค่า
เป็นไปตามเกณฑม์าตรฐานฯ ที่ก าหนดไว ้และเพื่อดูแนวโน้มปริมาณสารต่างๆ ที่อาจเพิ่มขึน้จากการด าเนิน
กิจกรรมของบรษิัท 
 

4. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย 
4.1  การตรวจสุขภาพพนักงานประจ าปี 

การตรวจสุขภาพพนักงานของของโครงการขยายก าลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและ
เคลือบผิว (ครั้งที่  1) บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด ทางโครงการได้มีการตรวจสุขภาพ
พนักงานใหม่ ก่อนรบัเขา้ท างาน พรอ้มทั้งมีการตรวจหาสารเสพติดด้วยทุกครัง้ และก าหนดให้มีการตรวจ
สุขภาพพนักงานปีละ 1 ครัง้ แจง้ใหเ้ขา้ตรวจสุขภาพที่โรงพยาบาลกรุงเทพฯ ระยอง โดยในปี 2567 ตรวจวัด
เมื่อวนัที่ 4, 6-8 และ 18 พฤศจิกายน 2567 (ภาคผนวกที่ 33) กรณีพบว่าผลตรวจสขุภาพผิดปกติโครงการ
ไดจ้ัดประชุมหน่วยงานที่เก่ียวขอ้ง เพื่อพิจารณาว่า ผลการตรวจที่ผิดปกติเก่ียวขอ้งกับการท างานหรือไม่ 
หากเก่ียวขอ้งกับการท างานจะพิจารณาตรวจซ า้ โดยจัดใหพ้นักงานเขา้พบแพทย ์หากพนักงานมีอาการ
ผิดปกติทางร่างกายด้วย จะมีการส่งตัวพนักงานเพื่อท าการตรวจเพิ่มเติมที่ โรงพยาบาล ส าหรับการ
วินิจฉัยโรคที่ชดัเจนและท าการรกัษาดว้ยวิธีการที่ถูกตอ้ง ทัง้นี ้ผลการตรวจสขุภาพของพนกังานอยู่ระหว่าง
โรงพยาบาล สรุปผลการตรวจรายละเอียดจะแสดงในรายงานฉบบัถดัไป 
 

4.2 คุณภาพอากาศในพืน้ทีท่ างาน 
 จากผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในพืน้ที่ท างานของโครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิต

แผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) ของบริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด ประจ าเดือน
กรกฎาคม-ธันวาคม 2567 ในวนัที่ 5, 18 กรกฎาคม, 20 สิงหาคม และ 27 พฤศจิกายน 2567 จ านวน 13 สถานี 
พบว่า ทุกรายการทดสอบมีค่าอยู่ในเกณฑม์าตรฐานตามประกาศกรมสวัสดิการและคุม้ครองแรงงาน พ.ศ. 
2560 เรื่อง ขีดจ ากดัความเขม้ขน้ของสารเคมีอนัตราย และ Occupational Safety and health Administration 
(OSHA)  : Standard number 1910.1000 Table Z-1 Limits for Air Contaminants. ทั้ ง นี ้  ป ระ จ า เ ดื อ น
กรกฎาคม-ธันวาคม 2567 สายการผลิตที่ 1 ไม่มีการตรวจวดั เนื่องจากไม่มีกระบวนการผลิต อนัเนื่องมาจาก
ยอดการผลิตลดลงจากภาวะเศรษฐกิจ ทางโครงการจึงพิจารณาใชส้ายการผลิตที่ 2 และสายการผลิตที่ 3 
ผลิตทดแทน 
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เมื่อเปรียบเทียบกับผลการตรวจวัดครั้งที่ผ่านมา  พบว่า รายการทดสอบส่วนใหญ่มี ค่าไม่
เปลี่ยนแปลงจากครัง้ที่ผ่านมา ยกเวน้ รายการทดสอบ Cr บริเวณ Passivation ในสายการผลิต Zincalume 
Line : MCL1, บริเวณ Passivation ในสายการผลิต Zincalume Line : MCL2 และ บริเวณ Passivation ใน
สายการผลิต Zincalume Line : MCL3 รายการทดสอบ Al และ Zn บริเวณ MCL Pot Area : MCL1, บริเวณ 
MCL Pot Area : MCL2 และ บริเวณ MCL Pot Area : MCL3 มีค่าลดลงจากครัง้ที่ผ่านมา ทัง้นี ้ยงัมีค่าอยู่ใน
เกณฑม์าตรฐาน 
 

การปฏิบัติของโครงการ 
- ทางโครงการได้ด าเนินการดูแล และเก็บรักษาอุปกรณ์คุ้มครองความปลอดภัยส่วนบุคคล  

ใหม้ีสภาพพรอ้มและเพียงพอต่อการใชง้านอยู่เสมอ 
- ทางโครงการไดด้ าเนินการตรวจติดตามคุณภาพอากาศในบริเวณพืน้ที่ท างานอย่างต่อเนื่อง 

เพื่อเป็นการเฝา้ระวงัและปอ้งกนัไม่ใหเ้กิดผลกระทบต่อสขุภาพของพนกังาน 
 

 
 

4.3 ระดับเสียงในพืน้ทีท่ างาน 
 จากผลการตรวจวดัระดับเสียงในพืน้ที่ท างาน ของโครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่น

เหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที ่ 1) ของบริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด ประจ าเดือน
กรกฎาคม-ธันวาคม 2567 ในวนัที่ 5, 18 กรกฎาคม, 20 สิงหาคม และ 27 พฤศจิกายน 2567 จ านวน 5 สถาน ี
คือ บริเวณ  Air Compressor, Zincalume Pot Area (MCL1), Zincalume Pot Area (MCL2), Zincalume Pot 
Area (MCL3) และ Cold Roling Mill พบว่า มีค่าไม่เป็นไปตามประกาศกรมสวัสดิการและคุม้ครองแรงงาน 
พ.ศ. 2561 เรื่อง มาตรฐานระดับเสียงที่ยอมใหลู้กจา้งได้รบัเฉลี่ยตลอดระยะเวลาการท างานในแต่ละวัน 
ยกเว้น  บริวณ  Cold Reduction Mill และบริเวณ  Zincalume Pot Area (MCL3) (27 พฤศจิกายน 2567)  
มีค่าเป็นไปตามเกณฑม์าตรฐานดังกล่าว ทัง้นีทุ้กจุดตรวจวดัมีค่าเป็นไปตามประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม 
พ.ศ. 2546 เรื่อง มาตรการคุม้ครองความปลอดภัยในการประกอบกิจการโรงงานเก่ียวกบัสภาวะแวดลอ้มใน
การท างาน  

ทั้ งนี ้  บ ริ เวณ  Zincalume Pot Area (MCL1, 2 และ  3) และบ ริ เวณ  Cold Reduction Mill  
ไม่มีพนักงานปฏิบัติงานประจ าโดยพนักงานจะเข้าไปปฏิบัติงานเพียง  15 นาทีต่อครัง้ ปกติพนักงานจะ
ปฏิบติังานในหอ้งควบคุม (Control Room) ส่วนบริเวณ Air Compressor ไม่มีพนักงานปฏิบัติงาน โดยทาง
โครงการไดจ้ดัเตรียมอปุกรณป์้องกนัเสียงดงัโดยพิจารณาค่า NRR ของอปุกรณแ์ละจดัเตรียมใหก้บัพนกังาน
สวมใสอ่ย่างเพียงพอ รวมทัง้ไดติ้ดปา้ยเตือนใหพ้นกังานสวมใส่อปุกรณป์้องกนัเสียงดงั (รูปที่ 3.47)  
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เมื่อเปรียบเทียบกบัผลการตรวจวดัระดับเสียงเฉลี่ย 8 ชั่วโมง กับครัง้ที่ผ่านมา พบว่า พบว่า 
จดุตรวจวดัส่วนใหญ่มีค่าเพิ่มขึน้ ยกเวน้ บรเิวณ Cold Reduction Mill มีค่าลดลง และบรเิวณ Zincalum Pot 
Area (MCL1) มีค่าไม่เปลี่ยนแปลงจากครัง้ที่ผ่านมา  

ทั้งนีท้างโครงการได้จัดท าโครงการอนุรกัษ์การไดย้ิน (Hearing Conservation Programs) 
(ภาคผนวกที่ 16) เพื่อใหพ้นกังานไดต้ระหนกัถึงความปลอดภยัดงันี ้

- การเฝา้ระวงัเสียงดงั (Noise Monitoring) ตรวจวดัระดบัเสียงในโรงงานปีละ 4 ครัง้ 
- ด าเนินการซ่อมบ ารุงเครื่องจกัรอย่างต่อเนื่อง 
- จดัใหม้ีการผลดัเปลี่ยนพนักงานที่ท างานพืน้ที่ดงักล่าว เพื่อลดระยะเวลาในการสมัผัส

เสียงดงั 
- ติดป้ายเตือนให้พนักงานสวมใส่อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล (รูปที่  3.14)   

และจดัอบรมการสวมใสอ่ปุกรณป์อ้งกนัอนัตรายส่วนบุคคลอย่างถกูวิธี 
- จดัโปรแกรมการเฝ้าระวงัการไดย้ิน โดยการทดสอบสมรรถภาพการไดย้ิน (Audiometric 

Testing) ปีละ 1 ครัง้  
 พรอ้มทั้งจัดเตรียมอุปกรณ์ลดเสียงและก าหนดใหพ้นักงานตอ้งสวมใส่ อุปกรณ์ลดเสียง
อย่างเหมาะสม โดยบริษัทฯ เลือกใช้ที่ครอบหูลดเสียง (Ear Muffs) ยี่ห้อ 3M รุ่น H9P3E ซึ่งมีค่า Noise 
Reduction Rating (NRR) เท่ากับ 23 เมื่อน าผลการตรวจวัดระดับเสียงสะสมของพนักงานที่ตรวจวัดได ้ 
มาค านวณหาค่าระดบัเสียงที่พนกังานสมัผสัในหูเมื่อสวมใส่อปุกรณล์ดเสียง ตามประกาศกรมสวสัดิการและ
คุม้ครองแรงงาน พ.ศ.2561 โดยใชส้ตูร ดงันี ้
 

Protected dBA  =  Sound Level dBA - [NRR adj - 7] 
NRR adj  =  NRR – [(K x NRR) / 100] 
 

เมื่อ NRR adj  หมายถึง ค่าการลดเสียงที่ระบุไวบ้นฉลากหรืออุปกรณ์คุม้ครองความปลอดภัยส่วนบุคคล 
  โดยก าหนดให้มีการปรับค่าตามลักษณะและชนิดของอุปกรณ์คุ้มครองความปลอดภัย
  ส่วนบุคคล กรณีเป็นที่ครอบหูลดเสียง ให้ปรบัลดเสียงลงรอ้ยละ 25 ของค่าการลดเสียง 
                         ที่ระบไุวบ้นฉลากหรือผลิตภณัฑ ์

ตัวอย่างการค านวณ หากผลการตรวจวัดระดับเสียงตลอดระยะเวลาการท างาน เท่ากับ 87 
เดซิเบลเอ และพนักงานสวมใส่ที่ครอบหูลดเสียง (Ear Muffs) ยี่ห้อ 3M รุ่น H9P3E ซึ่งมีค่า Noise Reduction 
Rating (NRR) เท่ากบั 23 จะสามารถลดระดบัเสียงที่พนกังานไดร้บัสมัผสั โดยค านวณไดด้งันี ้
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NRR adj  = NRR – [(K x NRR) / 100] 

=  23 – [(25 x 23) / 100] 
= 17.25 

Protected dBA = Sound Level dBA - [NRR adj - 7] 
= 87 - [17.25 - 7] 
=  76.75 dBA 
 

จากผลการค านวณความสามารถในการลดระดับเสียงของที่ครอบหูลดเสียง แสดงใหเ้ห็นว่า
ระดบัเสียงที่พนกังานไดร้บัสมัผสัขณะปฏิบติังานเมื่อสวมใส่อุปกรณล์ดเสียงมีค่าลดลงมาก ซึ่งสามารถช่วย
ลดผลกระทบต่อสมรรถภาพการไดย้ินของพนักงาน ดงันัน้จึงอาจกล่าวไดว้่าโรงงานไดพ้ิจารณาและก าหนด
แนวทางการปอ้งกนัเพื่อลดผลกระทบต่อพนกังานอย่างเพียงพอแลว้ 

 
 

 
 
 
 

 
 
 
 

รูปที่ 3.14  ป้ายก าหนดใหพ้นกังานสวมใสอ่ปุกรณป์้องกนัอนัตรายส่วนบุคคล 
บรเิวณ MCL Pot Area (Zincalume Pot Area) 

 
 
 
 
 
 
 
 

“Level 2 or 3 PPE required” 
Level 2 PPE : The minimum PPE for working around the coating pots is 
• Safety helmet 
• Safety glasses 
• Face shield with chin protection 
• Long sleeve cotton drill shirt and long cotton drill trouser or cotton drill 
overalls 
• Steel capped leather lace-up boots with TPU 300-Oc rated soles with spats 
or smelter boots 
•Gloves suited to the task 
•Hearing protection  
Level 3 PPE : The minimum PPE for handling or transferring molten metal  
• Level 2 PPE plus 
• full length leather jacket (Welders coat) or 
• Leather bib style apron with ¾length furnace jacket, leather bib style apron 
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4.4 ระดับความร้อนในพืน้ทีท่ างาน 

  จากผลการตรวจวดัระดบัความรอ้นในพืน้ที่ท างาน ของโครงการขยายก าลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่น
เหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด ประจ าเดือนกรกฎาคม-
ธันวาคม 2567 ในวนัที่ 5 กรกฎาคม และ 27 พฤศจิกายน 2567 จ านวน 8 สถานี พบว่า มีค่าระดบัความรอ้น
ที่วัดโดยดัชนี Wet Bulb Globe Temperature (WBGT) อยู่ระหว่าง 27.2-31.1 องศาเซลเซียส ทั้งนี  ้น าค่า 
WBGT ที่ได้ มาค านวณเป็น WBGT เฉลี่ย พบว่ามีค่าอยู่ระหว่าง 27.5-31.0 องศาเซลเซียส ซึ่งมีค่าอยู่ใน
เกณฑม์าตรฐานตามประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม พ.ศ.2546 เรื่องมาตรการคุม้ครองความปลอดภยัในการ
ประกอบกิจการในโรงงานเก่ียวกับสภาวะแวดล้อมในการท างาน หมวด 1 ความรอ้น และมาตรฐานตาม
ประกาศกฎกระทรวงแรงงาน พ.ศ. 2559 เรื่อง ก าหนดมาตรฐานในการบริหาร จัดการ และด าเนินการดา้นความ
ปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดลอ้มในการท างานเก่ียวกับความรอ้น แสงสว่าง และเสียงที่ก าหนด
ค่าเฉลี่ยอณุหภมูิ Wet Bulb Globe Temperature (WBGT) ของประเภทงานเบาไม่เกิน 34 องศาเซลเซียส 

 
เมื่ อ เป รี ย บ เที ย บ กั บ ผ ล ก า รต รวจ วัด ค รั้ง ที่ ผ่ าน ม า  พ บ ว่ า  ผ ล ต รวจ วัด ส่ วน ให ญ่ 

มีค่าลดลง ยกเวน้ บริเวณ Zincalume Line Cleaning : MCL1 มีค่าเพิ่มขึน้จาดเดือนตลุาคม 2566 ที่ผ่านมา 
ทัง้นีย้งัมีค่าอยู่ในเกณฑม์าตรฐาน 

 

ทัง้นี  ้โครงการไดจ้ ัดอ ุปกรณ ์คุม้ครองความปลอดภ ัยส่วนบุคคลส าหรบัพน ักงาน ไดแ้ก่  
ชุดแต่งกาย รองเทา้ และถุงมือ ส าหรบัป้องกันความรอ้นตามที่มาตรฐานก าหนดแลว้ นอกจากนี ้มีการติด
ป้ายเตือน และติดตั้งฉากกันความรอ้นในบริเวณดังกล่าว ประกอบกับการปฏิบัติงานในบริเวณดังกล่าว 
พนักงานจะเขา้ไปปฏิบัติงานเพียง 5 นาทีต่อครัง้ ซึ่งปกติพนักงานจะปฏิบัติงานในห้องควบคุม (Control 
Room) 
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 การปฏิบัติของโครงการ 
- โครงการไดจ้ัดอุปกรณ์คุม้ครองความปลอดภัยส่วนบุคคลส าหรบัพนักงาน ไดแ้ก่ ชุดแต่ง

กาย รองเทา้ และถุงมือ ส าหรบัป้องกันความรอ้นตามที่มาตรฐานก าหนดแลว้ ประกอบกับ
การปฏิบติังานในบริเวณดงักล่าว พนกังานจะเขา้ไปปฏิบติังานเพียง 15 นาทีต่อครัง้ ซึ่งปกติ
พนกังานจะปฏิบติังานในหอ้งควบคมุ (Control Room) 

- ทางโครงการไดด้ าเนินการตรวจสอบระบบระบายอากาศอย่างต่อเนื่อง เพื่อใหร้ะบบระบาย
อากาศท างานไดอ้ย่างมีประสิทธิภาพ 

- ทางโครงการไดจ้ัดใหม้ีการผลดัเปลี่ยนพนกังานที่ท างานในพืน้ที่ดงักล่าว เพื่อลดระยะเวลา
ในการท างานในพืน้ที่ที่มีความรอ้น 

 
 

4.5 รายงานการสอบสวนอุบัติเหตุ  
 โครงการขยายก าลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว ของบริษัท เอ็นเอส บลูสโคป 

(ประเทศไทย) จ ากัด มีระเบียบปฏิบติัและขัน้ตอนในการรายงานอุบติัเหตุที่เกิดขึน้ รวมทัง้มีแนวทางป้องกัน
ไม่ใหเ้กิดซ า้ พรอ้มทั ้งวิเคราะหผ์ลทางสถิติเป็นรูปกราฟ และแสดงในป้ายสถิติความปลอดภัยที่ตั ้งอยู่
บ ร ิเวณ ภ าย ใน โค รงก า ร  ทั ้งนี โ้ค รงก าร ได จ้ ดบ ัน ท ึก ก าร เก ิด อ ุบ ัต ิเห ต ุท ุกค รั ง้  แ ล ะ ราย งาน 
การสอบสวนอุบัติเหตุ (Incident Investigation Report) ของโครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิต
แผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 พบว่า ไม่มีอุบัติเหต ุ 
ถึงขัน้หยดุงาน และสถิติการเกิดอุบัติเหตุของพนักงานภายในโรงงาน (ภาคผนวกที่ 31) 

 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1)  
 บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

                        จดัท าโดย  หนา้ 4-13 
                        บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

4.6   สังคม-เศรษฐกิจ 
 โครงการขยายก าลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) ของบริษัท เอ็นเอส 

บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากดั จัดใหม้ีการส ารวจสภาพเศรษฐกิจ-สงัคมและความคิดเห็นของครวัเรือน ประชาชน 
ตลอดจนสภาวะการเปลี่ยนแปลงในชุมชนโดยรอบ และชุมชนที่เก็บตัวอย่างดัชนีทางสิ่งแวดลอ้มต่างๆ พรอ้มทั้ง
ความคิดเห็นผู้น าชุมชน ผู้น าท้องถิ่น ตลอดจนหน่วยงานที่ เก่ียวข้อง และสถานประกอบการในระยะใกล้ 
กับโครงการ เป็นประจ าทุกปีโดยในปี 2567 ด าเนินการส ารวจในวันที่ ในระหว่างวันที่ 12, 15 มิถุนายน และ 17 
กนัยายน 2567 ภายในระยะรศัมี 0-3 กิโลเมตรจากพืน้ที่โครงการ จ านวน 6 หมู่บา้น ไดแ้ก่ ชุมชนหนองแฟบ, 
ชุมชนมาบชลูด, ชุมชนพยูน 1, ชุมชนพยูน 2, ชุมชนแผ่นดินไท และชุมชนประชุมมิตร และภายในระยะรศัมี 
3-5 กิโลเมตรจากพืน้ที่โครงการ จ านวน 14 หมู่บา้นคือ ชุมชนมาบชลดู-ชากกลาง, ชุมชนชากลกูหญา้, ชมุชน
ตลาดหว้ยโป่ง, ชุมชนทรพัยส์มบูรณ์, ชุมชนฟ้าสีทอง, ชุมชนบ้านฉางเนินกระปรอก, ชุมชนรวมชมวิวเนิน
กระปรอก, ชุมชนสวนสุขภาพ, ชุมชนตะวันออกเนินกระปรอกประชุมมิตร,ชุมชนหนองใหญ่, ชุมชนพยูน 3, 
ชมุชนพยนู 4, ชมุชนสี่กั๊ก และชมุชนลอ้เกวียน ซึ่งในการศึกษาจ าแนกกลุม่เปา้หมายออกเป็น 4 กลุม่ คือ กลุ่ม
ที่  1 ประชาชนในระดับครัวเรือน กลุ่มที่  2 ผู้น าชุมชน กลุ่มที่  3 หน่วยงานราชการ และกลุ่มที่  4 สถาน
ประกอบการขา้งเคียง รายละเอียดแสดงในภาคผนวกที่ 40 และแผนที่แสดงพืน้ที่ที่ท าการส ารวจทัศนคติ
ชมุชน แสดงดงัภาพที่ 3.48  

ซึ่งจากการส ารวจประชากรที่รูจ้กัโครงการ พบว่า 
ระดบัครวัเรือนในรศัมี 0-3 กิโลเมตร จากการส ารวจประชากรส่วนใหญ่คิดว่าไม่มีผลกระทบที่คาด

ว่าจะเกิดขึน้จากโครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) บริษัท 
เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด ทัง้นี ้ประชากรบางส่วนที่คิดว่าการมีโครงการมีผลกระทบเกิดขึน้คือ 
ผลกระทบดา้นอากาศเสีย/กลิ่นเหม็น รองลงมาดา้นเสียงดงั และดา้นขยะมลูฝอย ตามล าดบั 

ระดบัครวัเรือนในรศัมี 3-5 กิโลเมตร จากการส ารวจประชากรส่วนใหญ่คิดว่าไม่มีผลกระทบที่คาด
ว่าจะเกิดขึน้จากโครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) บริษัท 
เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั ทัง้นี ้ประชากรบางส่วนที่คิดว่าการมีโครงการมีผลกระทบเกิดขึน้มาก
ที่สุดคือ ด้านอากาศเสีย/กลิ่นเหม็น รองลงมาด้านสภาพสังคมเศรษฐกิจ กับดา้นการอพยพย้ายถิ่นฐาน 
เท่ากัน ดา้นเสียงดัง ดา้นน า้เสีย ด้านการคมนาคม และด้านขยะมูลฝอย กับด้านความปลอดภัย เท่ากัน 
ตามล าดบั 

ผูน้  าชุมชนในรศัมี 0-5 กิโลเมตร จากการส ารวจผูน้  าชุมชนทั้งหมดคิดเห็นว่าไม่มีผลกระทบดา้น
สิ่งแวดลอ้มต่อชมุชน  

หน่วยงานราชการในรศัมี 0-5 กิโลเมตร จากการส ารวจหน่วยงานราชการงหมดคิดเห็นว่าไม่มี
ผลกระทบดา้นสิ่งแวดลอ้มต่อชมุชน 




