
 
ภาคผนวกที ่28 

ระบบการจ าแนกประเภทและการติดฉลากสารเคมี GHS 
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ระบบการจดัการสารเคมแีบบ GHS-Globally Harmonized System of Classification and 
Labeling Chemicals ซึ่งเป็นระบบในการจดักลุม่ความเป็นอันตรายและการติดฉลากสารเคมทีี่
เป็นระบบเดียวกนัทัว่โลก
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อาคารเกบ็สารเคมีโดยมีคนัคอนกรีตรอบพื้นที่



 
ภาคผนวกที ่29 

การอบรมด้านความปลอดภัยผู้รับเหมา 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



หวัข้ออบรม : Safety Induction (อบรมความปลอดภยัเบือ้งต้น)
วนัท่ี ______________________
เรื่อง : ส่งพนักงานเข้าร่วมฝึกอบรม
เรียน : BST Administrator
โทร. : 038-918300 ต่อ 3191  Email : BST.Administrative@bluescope.com

รายละเอียดของบริษทัท่ีส่งพนักงานเข้าฝึกอบรม
ช่ือบริษัท ___________________________________________________
ลกัษณะงานท่ีท า        งานซอ่มบ ารุงทัว่ไป        ผู้ รับเหมาประจ า        พนกังานส่งของ       นกัศกึษาฝึกงาน
งานความเส่ียงท่ีขอเอกสารเพิม่     งานท่ีอบัอากาศ      งานนัง่ร้าน      งานไฟฟา้      งานเคร่ืองจกัรกลหนกั
จ านวนพนกังานท่ีเข้าฝึกอบรม _______คน
เบอร์ติดต่อ ______________________ E-mail ______________________
ช่ือหวัหน้างาน _____________________ เบอร์ติดต่อ ____________________
ช่ือหวัหน้างาน บลสูโคปฯ _______________ เบอณติดต่อ ____________________

พ
น

เอกสารและหลกัฐานท่ีต้องจดัส่งก่อนเข้าอบรม
 แบบฟอร์มร้องขอเข้าฝึกอบรม (เอกสารฉบบันี)้
 แบบฟอร์มขออนมุตัิเข้ารับการฝึกอบรมเพ่ือเข้าท างานในบริษัทฯ PR-SFT-99001-F-01(04)
 รปูถ่ายหน้าตรง (ไมเ่กนิ 6 เดอืน) ขนาด 1 น้ิว จ านวน 2 รปู
 ส าเนาบตัรประชาชน 1 ฉบบั
 ใบรบัรองแพทย ์(จากโรงพยาบาลเทา่นัน้) : รายละเอยีดอา้งองิตาม Contractor Health & 

Competency Criteria
 ใบรบัรองการผา่นการอบรมตามงานความเสีย่งสงูทีก่ าหนด
สามารถส่งเอกสารทาง E-mail : BST.Administrative@bluescope.com (ไฟล์ Scan ) 
หรือ ส่งท่ีป้อม รปภ. ประต ู2

***ส่งเอกสารไม่เกินวนัจนัทรก่์อนอบรม ไม่เช่นนัน้จะตดัสิทธ์ิในการเข้าอบรม***

การเตรียมตวัเพ่ือเข้าฝึกอบรม
 จดัอบรม ทกุวนัองัคาร เร่ิมเวลา 13.00-16.30 น.
 เตรียมปากกา คนละ 1 ด้าม เพ่ือท าแบบทดสอบ
 กรุณาตรงต่อเวลา และแต่งกายสภุาพ



ข้อก ำหนดพิเศษเก่ียวกบังำนควำมเส่ียงสงู

การตรวจสขุภาพของผู้รบัเหมา
ประจ าในโรงงาน (Tier 1)

1) ตรวจสุขภาพทัว่ไป ความพรอ้มทางกายภาพ *พรอ้มระบุ
ความดนัโลหติ น ้าหนกั และส่วนสงู
2) โรคลมชกั / โรคประจ าตวั
3) โรคตดิต่อรา้ยแรง**
4) CBC
5) การตรวจสมรรถภาพการไดย้นิ
6) X-ray ทรวงอก
7) Urine
8) การมองเหน็
9) สมรรถภาพปอด
10) สารเสพตดิ

ผูร้บัเหมาตอ้งน าผลการตรวจสุขภาพแนบก่อนขอเขา้อบรมผูร้บัเหมา

1) ตรวจสุขภาพทัว่ไป ความพรอ้มทางกายภาพ *พรอ้มระบุ
ความดนัโลหติ น ้าหนกั และส่วนสงู
2) โรคลมชกั / โรคประจ าตวั 
3) โรคตดิต่อรา้ยแรง**
4) ผลตรวจสารเสพตดิ
*รายการทัง้ 4 นี้เป็นการตรวจขัน้ต า่ 
ตอ้งขึน้กบัความเสีย่ง ทัง้นี้ บรษิทัฯ คู่สญัญา 
ตอ้งจดัใหม้กีารตรวจสุขภาพตามกฎกระทรวงก าหนดหลกัเกณฑ์
และวธิกีารตรวจสุขภาพของลกูจา้งและส่งผลการตรวจแก่
พนกังานตรวจแรงงาน พ.ศ. 2547

การตรวจสขุภาพของผูร้บัเหมา 
(Tier 1, 2 & 3) และ Off-site

งานท่ีอบัอากาศ 
1) ใบรบัรองแพทยท์ีร่ะบุ  “สามารถท างานใน
ทีอ่บัอากาศได”้ และผลตรวจไมเ่กนิ 6 เดอืน
2) หลกัฐานการฝึกอบรม “การท างานในทีอ่บัอากาศ” โดย
หน่วยงานทีข่ ึน้ทะเบยีบกบักรมสวสัดกิารและคุม้ครองแรงงาน
3) หากท าการอบรมโดยบรษิทัฯผูร้บัเหมาเอง ตอ้งมหีลกัฐาน
การขนึทะเบยีนวทิยากรแสดงมาดว้ย

ปัน้จัน่เคล่ือนท่ีได้

1) การอบรมหลกัสตูรการปฏบิตัหิน้าทีผู่บ้งัคบัปั้นจัน่ ผูใ้ห้
สญัญาณแก่ผูบ้งัคบัปัน้จัน่ ผูย้ดึเกาะวสัดุ หรอื
ผูค้วบคุมการใชปั้น้จัน่ 
2) ผลตรวจสุขภาพเกีย่วกบัตาบอดสี
3) เอกสาร ปจ. 2
4) ใบขบัขีป่ระเภท 3

ซ่อมบ ารงุเครน
1) ผ่านการอบรมหลกัสตูรซ่อมบ ารงุเครน
2) ผ่านการอบรมหลกัสตูรการท างานบนทีส่งู

งานตัง้ รือ้ถอนนัง่ร้าน
1) ผ่านการอบรมหลกัสตูรความปลอดภยัในงานนัง่รา้น ตดิตัง้
และรือ้ถอนนัง่รา้นและการท างานบนทีส่งู

ผลการตรวจสขุภาพต้องมาจากโรงพยาบาลเท่านัน้
**โรคติดต่อร้ายแรงประกอบด้วย อหิวาตกโรค, กาฬโรค, ไข้ทรพิษ, ไข้เหลือง, โรคทางเดินหายใจ

เฉียบพลนัรนุแรง เช่น วณัโรค โรคซารส์, โรคติดต่อเช้ือไวรสัอีโบล่า 

งานไฟฟ้า
1) ผ่านการอบรมการท างานกบัไฟฟ้า พรอ้มแสดงหลกัฐานการฝึกอบรม



ส่วนที่ 1 (Part 1) ประวัติผู้ขอ(Requestor History)
ช่ือ(Name) สกลุ(Surname)
หมายเลขประจ าตวับตัรประชาชน(ID Number) วนัออกบตัร(Issue date) วนัหมดอาย(ุExpiry date)

ที่อยูปั่จจบุนั
(Current Address)
โทรศพัท์(Tel.)

บริษัท(Company)
ที่อยูบ่ริษัท(Company's address)

โทรศพัท์(Tel.)

ลงช่ือ(Sign)         ผู้ขออนมุตั(ิRequestor) ลงช่ือ(Sign) ผู้ มีอ านาจลงนาม(Company
                  (….…….…………...........…………)                        (….…….…………………………….) Representative)

ต าแหนง่(Position) …………………………………...  
ส่วนที่ 2 (Part 2) การเข้ามาท างานในบริษัท (Work in NS BlueScope (Thailand) Limited)

ลกัษณะงานที่ปฏิบตั ิ(Type of work )
งานความเสี่ยงสงูที่ต้องมีเอกสารประกอบ
(High risk work, Additional document required)

ลงช่ือ(Sign)
                               (.…….………………………….) (Job Leader)
ส่วนที่ 3 (Part 3) เอกสารที่ต้องเตรียม

1 ส ำเนำบตัประชำชน 1 ฉบบั มี ไมมี่
2 รูปถำ่ยแบบทำงกำรขนำด 1 นิว้ 2 ใบ มี ไมมี่
3 ส ำเนำผลผลตรวจสขุภำพ(จำกโรงพยำบำล) 1 ฉบบั มี ไมมี่
4 กรณีปฏิบตังิำนควำมเสี่ยงสงู ที่ขอเอกสำรเพ่ิมเตมิ มี ไมมี่ เจ้าหน้าที่ความปลอดภยั...........................
ผลกำรพิจำรณำส ำเนำผลตรวจสขุภำพ ผา่น ไมผ่า่น   เน่ืองจาก...........................................

ลงช่ือ(Sign) ผู้อนมุตัทิ าบตัร ลงช่ือ(Sign) พยาบาล BlueScope

                 (.…….………………………….) …./……/…….                  (.…….………………………….) …./……/…….

กรุณาตอบแบบสอบถามสขุภาพด้านหลงั

หวัหน้างาน BlueScope

Approval requisition for training regard work in company
ประเภทบัตร:______________________________

เลขที่บตัร.......................                        NS BlueScope (Thailand) Limited
การขออนุมัติเข้ารับการฝึกอบรมเพื่อเข้าท างานในบริษัทฯ

วนัที(่Date)  ……………………….

งานซอ่มบ ารุงทัว่ไป ผู้ รับเหมาประจ า พนกังานส่งของ

ติดรูบถ่าย
(Photo)

1 "
ในพืน้ท่ีนี ้

ช่ือ-สกลุ………………………………………..
Name

บริษัท…………………………………………..
Company

ต าแหนง่...……………………………………..
Position

วนัหมดอาย.ุ.…………………………………..
Expired date

CON CRN FLT ATW SCFHMS

* บตัรนีใ้ช้เฉพาะผู้ ท่ีมีช่ือเป็นเจ้าของบตัรเท่านัน้
* ต้องติดบตัรนีต้ลอดเวลาขณะปฏิบติังานในบริเวณบริษัท
* กรณีบตัรหายหรือช ารุดต้องแจ้งต่อหวัหน้างานเพื่อท าบตัร
ใหมท่นัที และช าระค่าบตัร 50  บาท
Emergency contact number
1. NS BlueScope (Thailand) Limited                    
2. Emergency Call                  
3. First Aid Room                   
4. Gate #1, #2, #4                
5. HSE Department

0-3891 8300
3777
3555
3190, 3191, 3193
3666, 3246, 3148

ลายเซ็นผู้ ถือบตัร
Holder's signature

ส าหรับเจ้าหน้าท่ี SSS. ตดั/ ลงทะเบียน/ และเคลือบบตัรPR-SFT-99001-F-01(04)    วนัที่มีผลบงัคบัใช้(Effective Date) 14 Feb, 2019 

เลขที่บตัร

นกัศกึษาฝึกงาน

ELE

งานท่ีอบัอากาศ งานนัง่ร้าน ตดิตัง้/รือ้ถอน งานไฟฟ้า งานเคร่ืองจกัรกลหนกั



ค ำถำมด้ำนประวัติสุขภำพ

1.      ทำ่นมีโรคประจ ำตวัหรือไม่
               ไมมี่

                           มี (ระบ)ุ.....................................................................................................
2.      ทำ่นมียำที่รับประทำนเป็นประจ ำหรือไม่

ไมมี่ไมมี่
                           มี (ระบ)ุ.....................................................................................................

3.      ทำ่นสบูบหุร่ีเป็นประจ ำหรือไม ่          
                ไมส่บูบหุร่ี
                สบูบหุร่ี   จ ำนวน....................มวน/วนั 
4.      ทำ่นดื่มสรุำ/เคร่ืองดื่มที่มีแอลกอฮอล์เป็นประจ ำหรือไม่
               ไมด่ื่ม

               ดื่ม   จ ำนวน....................แก้ว/วนั
5.      ทำ่นออกก ำลงักำยเป็นประจ ำหรือไม ่          
                ไมไ่ด้ออกก ำลงักำย
               ออกก ำลงักำย   จ ำนวน....................วนั/สปัดำห์
6.      ทำ่นนอนหลบัพกัผ่อนอยำ่งเพียงพอ      ใช ่                    ไมใ่ช่
7.      ทำ่นรับประทำนอำหำรตรงตำมเวลำ สม ่ำเสมอ      ใช ่                    ไมใ่ช่
8.      ทำ่นเคยมีประวตัิเข้ำรับกำรรักษำตวัในโรงพยำบำลจำกกำรเจ็บป่วย/ผ่ำตดัหรือไม่
  ไมเ่คย
  เคย  (ระบ)ุ.................................  เม่ือ (วนั/เดือน/ปี)............................................
9.      ทำ่นเคยเกิดอบุตัิเหตรุะหวำ่งกำรท ำงำนหรือไม่
 ไมเ่คย
 เคย  (ระบ)ุ.................................  เม่ือ (วนั/เดือน/ปี)............................................

10.  เพศหญิง  ทำ่นอยูร่ะหวำ่งกำรตัง้ครรภ์หรือไม่
  ไมไ่ด้ตัง้ครรภ์

  ตัง้ครรภ์   อำยคุรรภ์.............................. เดือน

PR-SFT-99001-F-01(04)    วนัที่มีผลบงัคบัใช้(Effective Date) 14 Feb, 2019 



 
ภาคผนวกที ่30 

แผนรองรับกรณีเกิดสารเคมีร่ัวไหล 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



              บรษิัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ำกดั Document No.:  SO-SFT-99007 

ระเบียบปฏิบตั ิ Revision No.:4  Page: 1 of 4 

Title:  CHEMICAL SPILL   Date:  Sep 07, 2015 

 
Prepared by: 

 

 
Reviewed by: 

 

 
Approved by: 

                     

 

1 วัตถุประสงค:์ 
จดัเตรียมไวเ้พื่อใชเ้ป็นแนวทำงในกำรน ำขัน้ตอนกำรปฏิบติั ไปใชก้บัเหตกุำรณท์ี่เกิดขึน้ในจดุที่ก่อใหเ้กิดอนัตรำย หรือ มี
ปัญหำควำมเสี่ยงดำ้นควำมปลอดภยัและสิ่งแวดลอ้ม  ที่อำจจะเกิดกำรหกรั่วไหลขึน้ในระหว่ำงกำรรบั กำรจดัเก็บ กำร
ขนยำ้ยและกำรถ่ำยเทของสำรเคมี 
 
2 ขอบข่าย: 
เป็นกำรปฏิบติังำนครอบคลมุกำรหกรั่วไหลของสำรเคมี ที่เป็นของเหลวและของแข็ง ในระหว่ำงกำรรบั กำรจดัเก็บ กำร
ขนยำ้ยและกำรถ่ำยเท ภำยในบรษิัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ำกดั, บรษิัท เอ็นเอส บลสูโคป ไลสำจท ์(ประเทศ
ไทย) จ ำกดั โรงงำนที่มำบตำพดุเท่ำนัน้  

 
3 ค าจ ากัดความ: 
3.1 บริษัทฯ หมำยถึง บรษิัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ำกดั, บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป ไลสำจท ์(ประเทศไทย) 
จ ำกดั โรงงำนที่มำบตำพดุเท่ำนัน้ 
3.2 สำรเคมี ที่กล่ำวไวใ้นเอกสำรฉบบันีห้มำยรวมไปถึง  

สำรเคมีที่ละลำยน ำ้ได ้ เช่น  Resin, Okemcoat, NaOH, Coolant, QN, AK1 
สำรเคมีที่ไม่ละลำยน ำ้  เช่น  Hydraulic oil, Lubrication, Painting  

สำรเคมีที่เป็นผง  เช่น  Lime 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 



            

              บรษิัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ำกดั Document No.:  SO-SFT-99007 

ระเบียบปฏิบตั ิ Revision No.:4 Page: 2 of 4 

Title:  CHEMICAL SPILL   Date:  Sep 07, 2015 

 
4 อุปกรณ ์/ เคร่ืองมือ ที่ใช้ส าหรับตอบสนองเหตุการณท์ีเ่กิดขึน้ในภาวะฉุกเฉิน : 
 
   4.1) ตารางที ่1 ระบชุนิดและปรมิำณของอปุกรณท์ี่ใชท้ ำควำมสะอำดกบัสำรเคมีที่หกรั่วไหลปนเป้ือน 
 

อปุกรณต์อบสนองภำวะฉกุเฉิน จ ำนวน สถำนที่เก็บ 
อุปกรณต์อบสนองสารเคมีหกร่ัวไหล 
- หนำ้กำกป้องกนัไอสำรเคมี 
- ถงุมือยำง 
- ไมก้วำด กำ้นมะพรำ้ว  
- ไมม้็อบ (ไมถ้พูืน้) 
- ถงับรรจทุรำย น ำ้หนกั 12 ก.ก. 
- ถงับรรจุอปุกรณด์ดูซบั  
- ถงับรรจุปนูขำว น ำ้หนกั 12 ก.ก. 
- ถงับรรจถุงุพลำสติกสีด ำ (ใสข่องเสีย10 ถงุ) 

 
2 ชดุ 
2 คู่ 
1 อนั 
1 อนั 
1  ถงั 
1 ถงั 
1 ถงั 
1 ถงั 

 
ตารางที ่1  จุดที่ก่อใหเ้กิดอนัตรำยและจดุ
เก็บอปุกรณต์อบสนองสำรเคมีหกรั่วไหล 

อุปกรณส์ าหรับป้องกันการร่ัวไหล 
- ถงุทรำย 

 
 

 
แต่ละประตทูำงออกที่อำจเกิดจดุหก
รั่วไหล 

อุปกรณส์ าหรับท าความสะอาดสารเคมีร่ัวไหล 
- ป้ัมสบูน ำ้ พรอ้มสำยยำวอย่ำงนอ้ย  50 เมตร 
- สำยไฟส ำหรบัเสียบปลั๊ก 
- หลอดไฟใหแ้สงสว่ำงและขำตัง้ 

 
1 ชดุ 

50 เมตร 
1 ชดุ 

 
Plant Service Workshop 
  

อุปกรณเ์สริมเพ่ิมเติม 
- เครื่องดดูฝุ่ น (ส ำหรบัสำรเคมีที่เป็นผง) 
- เครื่องฉีดน ำ้แรงดนัสงู 
- ถงัเปลำ่ใชบ้รรจขุองเสีย (ถงัสีเปลำ่ 200 ลิตร) 

 
3 เครื่อง 
1 เครื่อง 
10 ถงั 

 
Workshop, Smartruss และ MCL1 pot  
Mill floor – Cold rolling mill 
Hazardous Waste Store  
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4.2) ขัน้ตอนปฏิบติัเมื่อเกิดเหตกุำรณส์ำรเคมีหกรั่วไหล 
 

 ขั้นตอน ค าแนะน า 
1. เมื่อพบสำรเคมีหก ติดต่อ Job Leader หรือ Shift 

Team Leader เพื่อตรวจสอบประเมินหำวิธีแกไ้ข  
2. หยดุกำรหกทนัที โดยด ำเนินกำรแกไ้ขเบือ้งตน้

ตำมวิธีปฏิบติัที่ก ำหนด 

3. ตอ้งแน่ใจว่ำไม่เป็นอนัตรำย ต่อพนกังำน และ
กระทบ ต่อสิ่งแวดลอ้ม  

4. ท ำควำมสะอำดพืน้ที่ เมื่อแกปั้ญหำไดแ้ลว้  
5. เขียนรำยงำนอบุติัเหต ุ(IIR) 

1. โทรติดต่อประสำนงำนกบัผูจ้ดักำร หรือผูท้ี่เก่ียวขอ้ง 
2. ดรูำยละเอียดจำก ตารางที ่3 วิธีปฏิบติังำนเพื่อลด

ผลกระทบดำ้นสิ่งแวดลอ้ม 
3. ประเมินสถำนกำรณ ์และควบคมุกำรอพยพถำ้

จ ำเป็น 
4. โดยพนกังำนเจำ้ของพืน้ที่ 
5. หวัหนำ้กะ หรือ ผูป้ระสำนงำนภำวะฉกุเฉิน 

 
 ตารางที ่3 วิธีปฏิบัติงานเพ่ือลดผลกระทบด้านส่ิงแวดล้อม 

วิธีปฏิบัติ แนะน าการใช้ Spilled Kit 
กรณีสารเคมีน้ันเป็นของเหลวเกิดการหกร่ัวไหล 

1. ลงบนพืน้ถนนหรือพืน้ที่ปฏิบติังำนนอก 
1.1 หยดุกำรหกรั่วไหล เช่น ปิดวำลว์, อดุรอยรั่ว 
1.2 ปิดกัน้บรเิวณเพื่อป้องกนัสำรเคมีหกรดไม่ใหแ้พรก่ระจำยหรือกัน้ใหอ้ยู่ใน

บรเิวณจ ำกดั โดยใชถ้งุทรำย 
1.3 ดดูซบัดว้ยวตัถทุี่จดัไวใ้หต้ำมควำมเหมำะสม    
 
1.4 น ำวตัถดุดูซบัที่ปนเป้ือนใสภ่ำชนะที่จดัไวใ้ห,้ น ำไปยัง Hazardous Waste 

Store เพื่อสง่ก ำจดัต่อไป 
1.5 เช็คหรือถคูวำมสะอำดพืน้ที่โดยใชผ้งซกัฟอก ตอ้งป้องกนัไม่ใหน้ ำ้ลำ้งไหลลง

ระบำยน ำ้ 
2. กรณี หกลงบนพืน้ แลว้ไหลลงทำงระบำยน ำ้ 

2.1 ใชก้ระสอบทรำยที่จดัไว ้ปิดกัน้เพื่อป้องกำรไหลออกนอกบรเิวณโรงงำน 
2.2 ดดูหรือตกัสำรเคมีภำยในรำงระบำยน ำ้ใส่ถงัเปลำ่จนแหง้ แลว้น ำไปยงั 

Hazardous Waste Store  
2.3 ท ำควำมสะอำดครำบสำรเคมีโดยดดูน ำ้ใสถ่งั 200 ลิตร และท ำควำมสะอำด

 
 
กระสอบทรำย 
 
ขีเ้ลื่อย, Absorbent, ทรำยชืน้ 
ถงัเปลำ่ที่ใชบ้รรจขุองเสีย 
 
 
ไมม้็อบท ำควำมสะอำดพืน้ 
 
 
กระสอบบรรจทุรำย 
พลั่ว, ไมม้็อบ, ไมก้วำด, ถงั
เปลำ่, เครื่องป๊ัมน ำ้ 
เครื่องฉีดน ำ้ 
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โดยใชเ้ครื่องฉีดน ำ้ และเช็ดถจูนสะอำด แลว้น ำถงัไปยงั Hazardous Waste 
Store 

3. ถำ้ไม่สำมำรถจดักำรตำมขอ้ 1 และ 2 ใหห้วัหนำ้งำน หรือผูป้ระสำนงำนกรณี
ฉกุเฉิน แจง้ให ้ทีมบรหิำรภำวะฉกุเฉิน ทรำบเพื่อด ำเนินกำรขัน้ต่อไป 

กรณีทีส่ารเคมีน้ันเป็นของแข็ง 
1. ใหท้ ำควำมสะอำดดว้ยกำรตกัเก็บหรือใชเ้ครื่องดดูฝุ่ นหำกเป็นผง หรืออำจจะใช้
ทรำยชืน้คลกุแลว้ใชพ้ลั่วตกั ไมก้วำดกวำดรวม 

พลั่วตกั ไมก้วำด ทรำยชืน้  
เครื่องดดูฝุ่ น 

2. สำรเคมีที่ถกูตกัเก็บมำใหน้ ำมำใส่ถงัเปลำ่ใชบ้รรจขุองเสียแลว้ปิดฝำใหส้นิทพรอ้มชี ้
บ่งดว้ยปำ้ยบอกชนิดของเสีย แลว้น ำไปยงั Hazardous Waste Store 

ถงุพลำสติกสีด ำ, ถงัเปลำ่ 
ติดปำ้ยประเภทของเสีย 

3.   ใหท้ ำควำมสะอำดบรเิวณที่ปนเป้ือนสำรเคมีดว้ยสำรละลำยท ำควำมสะอำดที่
เหมำะสม 

ใหศ้กึษำขอ้มลูควำม
ปลอดภยั M 
SDS ประกอบ 

 
  
 
 



 
ภาคผนวกที ่31 

บันทกึสถิติอุบัติเหตุ ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567  
และบันทกึสถิติอุบัติเหตุ ย้อนหลัง 3 ปี 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

  สรุปสถิติการประสบอนัตราย ระหว่างปี  พ.ศ.2565 ถึง พ.ศ.2567  
 

ปี พ.ศ. จ านวนลูกจา้งท่ีประสบอนัตราย (คน) 

 รวม ตาย ทุพพลภาพ สูญเสีย

อวยัวะ 

บางส่วน 

หยดุงาน

เกิน 3 วนั 

หยดุงาน 

ไม่เกิน 3 วนั 

ไม่หยดุ 

งาน 

ปี พ.ศ. 2567 

(นบัถึง ธ.ค.67) 

0 0 0 0 0 0 0 

ปี พ.ศ. 2566 0 0 0 0 0 0 0 

ปี พ.ศ. 2565 0 0 0 0 0 0 0 

รวม 0 0 0 0 0 0 0 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 



 
ภาคผนวกที ่32 

ระเบียบการปฏิบัติการการบริหารจัดการการเปล่ียนแปลง 
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การจดัระดบัเหตุฉุกเฉิน

เกิดเหตุ
ฉุกเฉิน

ขนาดเล็ก ขนาดใหญ่

ระงบัเหตุดว้ย
อุปกรณ์เบืÊองตน้

ประเมนิสถานการณ์

พนกังานทีÉพบเห็นเหตุการณ์

ระงบัได้ระงบัไ

แจง้เพืÉอนร่วมงาน/
หวัหนา้งานทนัที

แจง้ผูจ้ดัการตามสายบงัคบั
บญัชาบบัััััญัญญญญญญช

ควบคุม
เหตุระดบั

1

ควบคุม
เหตุระดบั

2

ขอความช่วยเหลือจากแผนกอืÉน
(สาํนกังานนิคม EIE)

เหตุฉุกเฉินระดบั 3
(เขา้สู่แผนฉุกเฉินของนิคมฯ, ระดบั 2

ขอความช่วยเหลือจากหน่วยงานราชการ
(งานป้องกนัและบรรเทาสาธารณะภยัมาบตาพุด)

จากห

เขา้สู่แผนฉุกเฉินของนิคมฯ ระดบั 3
และแผนจงัหวดัระยองระดบั 2 ทนัที

รรรณณณ

ขัÊนตอนทีÉ 1

ขัÊนตอนทีÉ 2

ขัÊนตอนทีÉ 3

แจง้ VP Manufacturing (ED)
ขอความช่วยเหลือจากแผนกอืÉน

ระงบั
ไม่ได้

ระงบั
ไม่ได้

ระงบั
ไม่ได้
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การควบคุมการขนส่งวัตถุดิบและผลิตภัณฑ ์
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PURPOSE 

The risk associated with product load restraint is recognised by BlueScope as a Top Ranked OHS Risk.  The 
purpose of this Code of Practice is to specify the controls required to manage this risk in accordance with the 
BlueScope HSE StandardsRef1 and HSE Risk Management processRef2. 

SCOPE 

This Code of Practice applies to all BlueScope businesses where the restraining of product loads for despatch 
by road transport occurs, and includes:- 

 (i) BlueScope vehicles and drivers, sometimes referred to as directly controlled vehicles 

(ii) Contracted carriers with whom BlueScope makes a commercial arrangement for the transport of products. 
These arrangements are typically captured in formal contracts and are large carrier companies. 

(iii) Non-Contracted carriers with whom BlueScope makes commercial arrangements without the use of a 
formal contract ie may use one-off service agreements or purchase orders with terms and conditons. 
Where a formal contract does not exist, other procurement processes must be used to ensure 
responsibilities are clear and that selection and mobilisation of these services align with this Code and the 
Contractor Safety Code of PracticeRef8 

(iv) Customer Pick-Ups including customer owned vehicles or other carriers arranged by the customer. There 
are key criteria in this Code specifically targeting customer pick-up activities. 

This code may also be applied to the restraint of product loads for despatch by rail or marine transport. 

This code does not apply where BlueScope does not have control over the load restraint standard such as 
where BlueScope does not engage a transport provider for the delivery of inbound goods.  

Some legislation has been researched and used in the development of this CodeRef6,7.  However, the 
requirements within this document, and its attachments, must be considered in conjunction with any other 
applicable legislative requirements. 

REFERENCES 

This Code of Practice applies to all overhead bridge and gantry cranes and associated lifting equipment 
across BlueScope.  

Ref1 BSL-HSE-M-01-01 BlueScope Health, Safety & Environment Standards 

Ref2 BSL-HSE-S-03-01 BlueScope HSE Risk Management 

Ref3 BSL-HSE-S-12-01  BlueScope HSE Incident Management Procedure 

Ref4 Link   BlueScope Load Restraint Guidelines 

Ref5 Link   BlueScope Serious Safety Occurrence (SSO) System 

Ref6    National Transport Commission Load Restraint Guide 

Ref7    New Zealand Road Code for Heavy Vehicle Drivers 

Ref8  BSL-OHS-C-08-01 BlueScope Contractor Safety Management Code of Practice 

 

  

http://www.ext.bluescopesteel.com/SiteDirectory/087/OHS%20%20R/BSL-HSE-M-01-01.pdf
http://www.ext.bluescopesteel.com/SiteDirectory/087/OHS%20%20R/S12-01.doc
http://teams.ext.bluescopesteel.com/sites/375/default.aspx
http://webp01.bluescopesteel.net/OnlineSSO/searchIncident.aspx
http://www.ext.bluescopesteel.com/SiteDirectory/087/OHS%20%20R/C08-01.doc
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KEY CRITERIA 
The Technical Guideline contains examples and additional advice on all Key Criteria. 

1 – CRITICAL WORKPLACE ATTRIBUTES 

Measures are in place to ensure loads leaving the site are safe. 

1.1 At all sites where customer pick-up occurs, measures will be in place to ensure customers have the 
appropriate information for safe product transport and load restraint available to them. 

1.2  High risk loads will be identified by considering the load type and configuration, the experience of 
loaders and drivers and any other abnormal conditions or changes to standard. Where a high risk load 
is identified, it will be audited.  

 Sites will have an audit strategy in place to achieve this and check a sample of all other loads for load 
configuration, packaging and load restraint integrity.  

 Audit compliance will be regularly monitored and the audit strategy adjusted based on analysis of 
findings, reported incidents or other relevant changes. 

2 – CRITICAL LOAD RESTRAINT ATTRIBUTES 

Loads are packaged and restrained to engineered standards that meet local legislative requiements. 

2.1 The design and engineering of packaging (including product, equipment, wrapping, strapping, pallet) 
must be such that it remains as an intact single unit when subjected to prescribed design forces. 

2.2 All vehicles directly controlled by BlueScope will have loads restrained using BlueScope Load Restraint 
GuidelinesRef4 (where one exists for that product or equipment type). The equipment used for load 
restraint will be subject to inspection and maintenance to ensure it is fit for duty. 

2.3 The contractor / vendor management system will be used to specify, manage and review that loads 
transported by contracted and non-contracted carriers will be either restrained using BlueScope Load 
Restraint GuidelinesRef4, or use another engineered / certified process that meets legislative load 
restraint requirements. Contractors must have inspection / maintenance systems in place to ensure their 
equipment used for load restraint is fit for duty. 

3 – CRITICAL PERSONNEL ATTRIBUTES 

Relevant personnel understand their responsibilities and are held accountable. 

3.1 BlueScope managers and employees will have load restraint responsibilities and authorities described 
and communicated in any combination of role descriptions, job goals, business plans, procedures or 
training.  All roles will be held accountable through any combination of supervision, work performance, 
auditing and management review. 

3.2 Contract personnel will have load restraint responsibilities and authorities described and communicated 
in any combination of contract documentation, performance measures and targets, procedures, training 
or signage. All roles will be held accountable through any combination of supervision, auditing, 
contractor management and contract review.  
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SERIOUS LOAD RESTRAINT INCIDENTS 

Reporting of load restraint incidents promotes organisational learning and improves risk management. 

It is a BlueScope HSE requirement that all incidents (including near misses) be reported. Serious incidents are 
reported into the corporate Serious Safety Occurrence (SSO) systemRef5 to raise awareness and share 
lessons across the organisation. Serious incidents are defined by the BlueScope HSE Incident Management 
ProcedureRef3 as those that result in an actual Lost Time Injury, or a near miss that otherwise could have 
resulted in permanent impairment or fatality (sometimes referred to as P4 – Potential 4 Consequence).   

For guidance purposes, serious load restraint related incidents should be determined using the following 
principles:- 

 

Proactive P4 Reactive P4 

• Detection (outside of a load restraint audit) of a loading 

or restraint issue prior leaving site 

• Intervention with a Customer Pick-Up after loading due 

to  inadequate vehicle or restraint. 

• Loose or shifted load detected during or post transit on 

a vehicle with suitable containment 

• Dropped load component onto internal or external road 

• Unsafe customer pick-up leaves site  

• Loose or shifted load detected during or post transit on a 

vehicle without other suitable containment 
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RISK REGISTER GUIDANCE 
For purposes of populating risk registers, the following guidance is provided. Regardless of whether the 
wording of these risk controls are adopted, all key criteria shall be met where load restraint is carried out. 

Risk:  
Load Restraint 

Hazards:  
(i) Loss of containment resulting in dropped loads colliding with people, crucial infrastructure, and other traffic. 

Causes: 

Inadequate application of load restraint technique by loaders drivers, customer pick-up personnel; inadequate 
maintenance of load restraint equipment; use of inapproriate equipment for load restraint; incorrect packaging 
materials used that affect surface frictions and load restraint effectiveness; insufficient checking / auditing of 
loads to standard; unclear responsibilities for loading and load restraint between the various employee and 
contractor personnel involved. 

Risk Controls: 

Control  Examples / Description   Key Criteria 

Product Stewardship 
load restraint guides displayed in customer pick-up areas; vehicle, loading 
and restraint advice provided to customers prior pick-up, pre-determined 
contingencies for when customer arrives with unsuitable vehicle / equipment 

1.1 

Load Restraint Auditing 
Identifying and auditing high risk loads; load restraint audit schedule defining 
frequency of audits based on product type; monitoring, analysis of audit 
findings 

1.2 

Packaging Integrity applied engineered packaging procedures or manuals for products 2.1 

Engineered Load Restraint 
engineered load restraint standard specified and documented; personnel 
carrying out or supervising load restraint are trained & competent, using the 
appropriate load restraint equipment 

2.2, 2.3 

Load Restraint Equipment 
Equipment is fit purpose or appropriate; specified in load restraint standards 
and guidelines; subject to routine or scheduled inspection and maintenance 

2.2, 2.3 

Employee Responsibilities 
loading / load restraint responsibilities made clear in any combination of role 
descriptions, job goals, plans, procedures, training etc.  

3.1 

Contractor Responsibilities 
loading / load restraint responsibilities made clear in any combination of 
contracts, purchase orders, terms & conditions, performance measures, 
procedures, training etc. 

3.2 

 

 

 

 



• ก าหนดให้มีการจองสินค้าและรถบรรทุก (Booking) การวางแผนและจัดกลุ่มสินค้าให้
สอดคล้องกับข้อจ ากัดรถบรรทุก (Planning & Matching) รวมถึงการสั่งและจ่ายงาน 
(Dispatching) อย่างเป็นระบบ

• ก าหนดให้มีการฝึกอบรมพนักงานใหม่ และทบทวนประจ าปีแก่พนักงานขับรถขนสง่สินค้า

• ก าหนดให้มีการตรวจสอบสภาพความพร้อมก่อนขนส่งสินค้า เช่น ตรวจสอบรถประจ าวัน 
ตรวจวัดแอลกอฮอล์ทุกเที่ยว สุ่มตรวจสารแอมเฟตามีน ตรวจสภาพสินค้าและการรัดตรึง
อย่างปลอดภัย รวมถึงการสื่อสารด้านความปลอดภัยแก่พนักงานขับรถขนสง่สินคา้

• บันทึกสถิติการเกิดอุบัติเหตุและก าหนดแนวทางป้องกันแก้ไข (สถิติการเกิดอุบัติเหตุรถ
ขนส่งสินค้าย้อนหลงั 3 ปี มีแนวโน้มลดลง)

กระบวนขนสง่สนิคา้ 

การขนสง่วัตถดุิบและผลติภณัฑ์

➢ ปัจจุบันบริษัท ฯ ยกเลิกการใช้เส้นทาง
การขนส่งวัตถุดิบและผลิตภัณฑ์

เส้นทางห้วย โป่ง – หนองบอนและ
เส้นทางพื้นท่ีชุมชน
➢ รถขนส่งติดระบบ GPS ทุกคันคิดเป็น 
100 %

Administrator
Rectangle
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บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด
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ผลิตภัณฑท์ีเ่ป็นมติรกับสิง่แวดลอ้ม
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รับการรับรอง Circular product Label
รับรางวัลธงขาวดาวเขยีว-ดาวทอง

รับการรับรอง ISO9001รับการรับรองการเปน็อตุสาหกรรมสเีขยีวระดบั 3รับการรับรอง ISO14001:2015

รับรางวัลความรับผดิชอบตอ่สงัคม 
CSR-DIW

บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด

Administrator
Rectangle
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NS BLUESCOPE (THAILAND) LIMITED 

Preventive Maintenance for Fire Protection System 

 

On September 2024 

 

 

 

 

 

 

 



Takachiho fire, Security & Services (Thailand) Ltd.

1858/110-111 Interlink Tower Bangna 25 Fl.,

Debaratna Road, Bangna Tai, Bangna,

Bangkok 10260, Thailand.

Telephone no. : 02-366 -9000

Facsimile no. : 02-366-9090

www.tkfs.co.th

Customer : NS Blue Scope Steel Thailand Report Date : 7 October 2024

 

Inspector By : 1. Subin Karnna Service Leader

2. Pattanasit Ratanapatarakorn Technician Service

3. Somkhid Khamlai Technician Service

4. Anuchit Phoomee Technician Service

5. Kittiphop Patchamat Technician Service

Takachiho Fire, Security & Services (Thailand) Ltd.

INSPECTION, TEST AND PREVENTIVE MAINTENANCE

FOR

Fire Protection and fire Detection System

Reported By

Mr. Chanawong Chanasit

Fire Service Engineer
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Line YEAR

Status

Lik
el

y 
Ho

od

Co
ns

eq
ue

nc
e

MONTH

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12

Common H X
Common ELECT TS1LVD04001 TIGHT&CLEAN-P-00 CPL1  Control station PLC rack P00,10,18,25,33 Reliance PM inspection & Clean S Reliability 10 H H 12 Remain 1 1 1
Common H X
Common ELECT TS1LVD04002 TIGHT&CLEAN-P-10 CPL1 Control station PLC rack P10 Reliance PM inspection & Clean S Reliability 2 H H 12 Cancel 1 1 1 1 1
Common H X
Common ELECT TS1LVD04003 TIGHT&CLEAN-P-18 CPL1 Control station PLC rack P18 Reliance PM inspection & Clean S Reliability 2 H H 12 Cancel 1 1 1 1 1
Common H X
Common ELECT TS1LVD04004 TIGHT&CLEAN-P-25 CPL1 Control station PLC rack P25 Reliance PM inspection & Clean S Reliability 2 H H 12 Cancel 1 1 1 1 1
Common H X
Common ELECT TS1LVD04005 TIGHT&CLEAN-P-33 CPL1 Control station PLC rack P33 Reliance PM inspection & Clean S Reliability 2 H H 12 Cancel 1 1 1 1 1
Common H X
Common ELECT TS1LVD04006 TIGHT&CLEAN-OS-06 CPL1 Control station Chemical coater OS-06 PM inspection & Clean S Reliability 2 H H 12 Remain 1 1 1
Common H X
Common ELECT TS1LVD04007 TIGHT&CLEAN-OS-09 CPL1 Control station Prime coater OS-09P PM inspection & Clean S Reliability 2 H H 12 Remain 1 1 1
Common H X
Common ELECT TS1LVD04008 TIGHT&CLEAN-OS-10 CPL1 Control station Finish coater OS-10 to OS-14 PM inspection & Clean S Reliability 2 H H 12 Remain 1 1 1
Common H X
Common ELECT TS1LVD04009 TIGHT&CLEAN-OS-16 CPL1 Control station Backer coater OS-16 PM inspection & Clean S Reliability 2 H H 12 Remain 1 1 1
Common H X
Common ELECT TS1LVD04010 TIGHT&CLEAN ZEUS-CT CPL1 Control station Zeus coater control PM inspection & Clean S Reliability 2 H H 12 Remain 1 1 1
Common H X
Common ELECT TS1LVD04011 TIGHT&CLEAN PA-SYST CPL1 Control station PA System PM inspection & Clean S Reliability 6 H H 12 Remain 1 1 1
Common H X
Common ELECT TS1LVD04012 TIGHT&CLEAN PACK-CT CPL1 Control station Packing control system PM inspection &Clean S Reliability 2 H H 12 Remain 1 1 1
Common H X Cancel
Common ELECT TS1LVD04013 TIGHT&CLEAN WRAP-CT CPL1 Control station Wraping machine control system PM inspection & Clean S Reliability 2 H H 12 Cancel 1 1 1 1 1
Common MECH TS1CPL04001 COUPLING INSPECTION CPL1 Paint Line Coupling Gear drive PM  Coupling Inspection S Quality 10 H H 12 Remain 1 1 1
Common MECH CPL1 Uncoiler No.1 PM Coupling Inspection
Common MECH CPL1 Entry Double Shear PM Coupling Inspection
Common MECH CPL1 Uncoiler No.2 PM Coupling Inspection
Common MECH CPL1 Bridle No.1 PM Coupling Inspection
Common MECH CPL1 Entry Accumulator PM Coupling Inspection
Common MECH CPL1 Bridle No.2 PM Coupling Inspection
Common MECH CPL1 Bridle No.3 PM Coupling Inspection
Common MECH CPL1 Bridle No.4 PM Coupling Inspection
Common MECH CPL1 Zeus Coater PM Coupling Inspection
Common MECH CPL1 Exit Accumulator PM Coupling Inspection
Common MECH CPL1 Bridle No.5 PM Coupling Inspection
Common MECH CPL1 Exit Shear PM Coupling Inspection
Common MECH CPL1 Recoiler PM Coupling Inspection
Common MECH TS1CPL04001 OIL SAMPLE ANALYSIS CPL1 Paint Line Hydraulic HPU PM Oil Sampling Analysis R Reliability 3 L L 12 Remain 1 1 1
Common MECH CPL1 Entry HPU PM Oil Sampling Analysis
Common MECH CPL1 Chemical Coater HPU PM Oil Sampling Analysis
Common MECH CPL1 Prime coater HPU PM Oil Sampling Analysis
Common MECH CPL1 Finish top (A-B) Coater HPU PM Oil Sampling Analysis
Common MECH CPL1 Finish backer Coater HPU PM Oil Sampling Analysis
Common MECH CPL1 Exit HPU PM Oil Sampling Analysis
Common MECH CPL1 Packing HPU PM Oil Sampling Analysis
Common MECH TS1CPL04001 HYD FINS COIL CLEAN CPL1 Paint Line Hydraulic HPU PM Fins coil cleaning S Reliability 8 M L 12 Remain 1 1 1 1 1 1 1
Common MECH CPL1 Entry HPU PM Fins coil cleaning
Common MECH CPL1 Chemical Coater HPU PM Fins coil cleaning
Common MECH CPL1 Prime coater HPU PM Fins coil cleaning
Common MECH CPL1 Finish top (A-B) Coater HPU PM Fins coil cleaning
Common MECH CPL1 Finish backer Coater HPU PM Fins coil cleaning
Common MECH CPL1 Exit HPU PM Fins coil cleaning
Common MECH CPL1 Packing HPU PM Fins coil cleaning
Common MECH TS1CPL04001 HOUSE-KEEPING HYDOIL CPL1  Paint Line PM Cleaning hydraulic oil leaked R Reliability 4 L L 1 Remain 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
Common MECH CPL1 Entry Section cleaning hydraulic oil leaked
Common MECH CPL1 Process1 Section cleaning hydraulic oil leaked
Common MECH CPL1 Exit section cleaning hydraulic oil leaked
Common MECH TS1CPL04001 ENT-BRAKE INSPECT CPL1 Entry section PM Brake Inspection S Quality 4 H H 3 Remain 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
Common MECH CPL1 Uncoiler No.1 PM Brake Inspection
Common MECH CPL1 Uncoiler No.2 PM Brake Inspection
Common MECH CPL1 Bridle No.1 PM Brake Inspection (2EA)
Common MECH TS1CPL04001 PRO-BRAKE INSPECT CPL1 Process section PM Brake Inspection S Quality 8 H H 12 Remain 1 1 1
Common MECH CPL1 Bridle No.2 PM Brake Inspection (2EA)
Common MECH CPL1 Bridle No.3 PM Brake Inspection (2EA)
Common MECH CPL1 Bridle No.4 PM Brake Inspection (2EA)
Common MECH TS1CPL04001 EXT-BRAKE INSPECT CPL1 Exit section PM Brake Inspection S Quality 4 H H 3 Remain 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
Common MECH CPL1 Bridle No.5 PM Brake Inspection (2EA)
Common MECH CPL1 Recoiler PM Brake Inspection 
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CPL1 Control station PLC rack P00 Reliance

CPL1 Control station PLC rack P10 Reliance

CPL1 Control station PLC rack P18 Reliance

CPL1 Control station PLC rack P25 Reliance

CPL1 Control station PLC rack P33 Reliance

CPL1 Control station Chemical coater OS-06/ OS-09P /OS-10 /OS-16 And Zeus coater control

CPL1 Control station Prime coater OS-09P

CPL1 Control station Finish coater OS-10

CPL1 Control station Backer coater OS-16

CPL1 Control station Zeus coater control

CPL1 Control station PA System

CPL1 Control station Packing control system (Controler box)

CPL1 Control station Wraping machine control system
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Common MECH TS1CPL04001 ENT-DOCTOR-INSPECT CPL1 Entry Section PM Doctor blade Inspection S Quality 6 M M 12 Remain 1 1 1
Common MECH TS1CPL04001 PRO-DOCTOR-INSPECT CPL1 Process Section PM Doctor blade Inspection S Quality 6 M M 12 Remain 1 1 1
Common MECH TS1CPL04001 EXT-DOCTOR-INSPECT CPL1 Exit Section PM Doctor blade Inspection S Quality 6 M M 12 Remain 1 1 1
Common MECH TS1CPL04001 BLOWER LUBRICATION CPL1 Common Section All Blower PM Lubrication Grease (Line Running) R Quality 2 M M Weekly Remain 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4
Common MECH TS1CPL04001 LAB-TOOL-INSPECTION CPL1 Laboratory PM Tool & Equipment Inspection & Lubrication R Quality 4 L L 3 Cancel 1 1 1 1 1 1 1 1 1
Common MECH CPL1 Common Section Prime & Finish Water Quench Tank PM Roller surface Inspection S Quality 3 H H 3 NEW 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
Common MECH CPL1 Common Section PM Roller all line  Inspection S Quality 36 M M 12 NEW 1 1 1
Common MECH TS1PC204401 FINISH OVEN INSPECT CPL1  Common Section PM Prime & Finish wall , burner , hotbox  oven Inspection S Quality 4 L H 12 NEW 1 1 1
Common ELECT TS1CPL04001 RESOLVER COUPLING INSPECTION CPL1 Paint Line PM Resolver coupling inspection S Reliability 6 H H 6 Remain
Common ELECT CPL1 Uncoiler No.1 PM Resolver coupling inspection
Common ELECT CPL1 Uncoiler No.2 PM Resolver coupling inspection
Common ELECT CPL1 Entry Accumulator PM Resolver coupling Inspection
Common ELECT CPL1 Bridle No.1 PM Resolver coupling inspection
Common ELECT CPL1 Chemical coater PM Resolver coupling inspection NEW25
Common ELECT CPL1 Prime coater PM Resolver coupling inspection NEW25
Common ELECT CPL1 Bridle No.2 PM Resolver coupling inspection
Common ELECT CPL1 Bridle No.3 PM Resolver coupling inspection
Common ELECT CPL1 Finish top A coater PM Resolver coupling inspection NEW25
Common ELECT CPL1 Finish top B coater PM Resolver coupling inspection NEW25
Common ELECT CPL1 Finish Backer coater PM Resolver coupling inspection NEW25
Common ELECT CPL1 Finish top C coater PM Resolver coupling inspection NEW25
Common ELECT CPL1 Bridle No.4 PM Resolver coupling inspection
Common ELECT CPL1 Zeus coater PM Resolver coupling inspection NEW25
Common ELECT CPL1 Bridle No.5 PM Resolver coupling inspection
Common ELECT CPL1 Exit Accumulator PM Resolver coupling Inspection
Common ELECT CPL1 Recoiler PM Resolver coupling inspection
Common ELECT TS1CPL04001 AC BLOWER PM SENSOR CPL1 Blower PM Rotating Sensor inspection & Clean S Reliability 6 H H 6 Remain 1 1 1 1 1 1
Common ELECT CPL1 Pretreatment Air Knife Blower PM Sensor tighten terminal & Clean Cancel
Common ELECT CPL1 Pretreatment Fume Exhaust Fan Blower PM Sensor tighten terminal & Clean
Common ELECT CPL1 Dry off oven Recirculation fan PM Sensor tighten terminal & Clean
Common ELECT CPL1 Dry off oven Exhaust fan PM Sensor tighten terminal & Clean
Common ELECT CPL1 Prime oven Recirculation fan zone#1 PM Sensor tighten terminal & Clean
Common ELECT CPL1 Prime oven Recirculation fan zone#2 PM Sensor tighten terminal & Clean
Common ELECT CPL1 Prime oven Recirculation fan zone#3 PM Sensor tighten terminal & Clean
Common ELECT CPL1 Finish water quench Air Knife Blower PM Sensor tighten terminal & Clean Cancel
Common ELECT CPL1 Prime water quench Air Knife Blower PM Sensor tighten terminal & Clean Cancel
Common ELECT CPL1 Finish oven Recirculation fan zone#1 PM Sensor tighten terminal & Clean
Common ELECT CPL1 Finish oven Recirculation fan zone#2 PM Sensor tighten terminal & Clean
Common ELECT CPL1 Finish oven Recirculation fan zone#3 PM Sensor tighten terminal & Clean
Common ELECT CPL1 Coater room air supply fan PM Sensor tighten terminal & Clean
Common ELECT CPL1 Coater room Exhaust fan PM Sensor tighten terminal & Clean
Common ELECT TS1CPL04001 AC BLOWER PM SENSOR CPL1 Blower PM Rotating Sensor replacement S Reliability 2 H H 24 NEW25 1 1
Common ELECT CPL1 Pretreatment Fume Exhaust Fan Blower PM Sensor replacement 1
Common ELECT CPL1 Dry off oven Recirculation fan PM Sensor replacement 1
Common ELECT CPL1 Dry off oven Exhaust fan PM Sensor replacement 1
Common ELECT CPL1 Prime oven Recirculation fan zone#1 PM Sensor replacement 1
Common ELECT CPL1 Prime oven Recirculation fan zone#2 PM Sensor replacement 1
Common ELECT CPL1 Prime oven Recirculation fan zone#3 PM Sensor replacement 1
Common ELECT CPL1 Finish oven Recirculation fan zone#1 PM Sensor replacement 1
Common ELECT CPL1 Finish oven Recirculation fan zone#2 PM Sensor replacement 1
Common ELECT CPL1 Finish oven Recirculation fan zone#3 PM Sensor replacement 1
Common ELECT CPL1 Coater room air supply fan PM Sensor replacement 1
Common ELECT CPL1 Coater room Exhaust fan PM Sensor replacement 1
Common ELECT TS1CPL04001 FILTER REPLACE L/R CPL1 Paint Line DC. Motor PM Air filter Replacement (Line Running) R Reliability 2 L L 1 Remain 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
Common ELECT CPL1 Uncoiler No.1 PM DC motor filter replacement
Common ELECT CPL1 Uncoiler No.2 PM DC motor filter replacement
Common ELECT CPL1 Bridle No.1 PM DC motor filter replacement
Common ELECT CPL1 Chemical Coater Roll PM DC motor filter replacement
Common ELECT CPL1 Bridle No.2 PM DC motor filter replacement
Common ELECT CPL1 Bridle No.3 PM DC motor filter replacement
Common ELECT CPL1 Bridle No.4 PM DC motor filter replacement
Common ELECT CPL1 Bridle No.5 PM DC motor filter replacement
Common ELECT CPL1 Recoiler PM DC motor filter replacement
Common ELECT TS1CPL04001 FILTER REPLACE L/S CPL1 Paint Line DC. Motor PM Air filter Replacement (Line Stop) S Reliability 2 L L 1 Remain 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
Common ELECT CPL1 Entry Accumulator PM DC motor filter replacement
Common ELECT CPL1 Exit Accumulator PM DC motor filter replacement
Common ELECT CPL1 Air cooling blower Control drive panel Entry / Process PM Air filter replacement
Common ELECT CPL1 Air cooling blower Control drive panel Exit / Process PM Air filter replacement
Common ELECT TS1CPL04001 DC MOTOR LUB - L/R CPL1 Paint Line DC. Motor PM Lubrication grease (Line Running) R Reliability 2 M H 4 Remain 1 1 1
Common ELECT CPL1 Uncoiler No.1 PM DC motor lubrication grease 1 1
Common ELECT CPL1 Uncoiler No.2 PM DC motor lubrication grease 1 1
Common ELECT CPL1 Bridle No.1 PM DC motor lubrication grease
Common ELECT CPL1 Chemical Coater Roll PM DC motor lubrication grease
Common ELECT CPL1 Bridle No.2 PM DC motor lubrication grease
Common ELECT CPL1 Prime Coater Roll PM DC motor lubrication grease
Common ELECT CPL1 Bridle No.3 PM DC motor lubrication grease
Common ELECT CPL1 Finish Top (A-B) Coater PM DC motor lubrication grease
Common ELECT CPL1 Finish backer Coater PM DC motor lubrication grease
Common ELECT CPL1 Bridle No.4 PM DC motor lubrication grease
Common ELECT CPL1 Bridle No.5 PM DC motor lubrication grease
Common ELECT CPL1 Recoiler PM DC motor lubrication grease
Common ELECT TS1CPL04001 DC MOTOR LUB - L/S CPL1 Paint Line DC. Motor PM Lubrication grease (Line Stop) S Reliability 2 M H 4 Remain 1 1 1
Common ELECT CPL1 Entry Accumulator PM DC motor lubrication grease 1 1
Common ELECT CPL1 Exit Accumulator PM DC motor lubrication grease 1 1
Common ELECT TS1CPL04001 AC MOTOR LUB - L/R CPL1 Paint Line AC. Motor PM Lubrication grease (Line Running) R Reliability 2 M M 4 Remain 1 1 1
Common ELECT CPL1 Pretreatment Stage1 PM AC motor lubrication grease Cancel25 1 1
Common ELECT CPL1 Pretreatment Stage2 PM AC motor lubrication grease Cancel25 1 1
Common ELECT CPL1 Pretreatment Stage3 PM AC motor lubrication grease Cancel25
Common ELECT CPL1 Pretreatment Stage4 PM AC motor lubrication grease Cancel25
Common ELECT CPL1 Prime Water Quench Tank PM AC motor lubrication grease Cancel25
Common ELECT CPL1 Exit edge guide HPU PM AC motor lubrication grease
Common ELECT CPL1 Coater room Exhaust fan PM AC motor lubrication grease
Common ELECT CPL1 Oven exhaust fan (Incinerator) PM AC motor lubrication grrease
Common ELECT CPL1 RTO System fan PM AC motor lubrication grease NEW25 1 1
Common ELECT CPL1 Viewkote pump PM AC motor lubrication grrease NEW25 1 1
Common ELECT CPL1 Reuse demin pump PM AC motor lubrication grrease NEW25 1 1
Common ELECT TS1CPL04001 COATER HPU PM SENSOR CPL1 Coater HPU PM Sensor inspection & Clean S Reliability 6 H H 12 Remain 1 1 1
Common ELECT CPL1 Finish top (A-B) Coater HPU PM Sensor tighten terminal & Clean
Common ELECT CPL1 Finish backer Coater HPU PM Sensor tighten terminal & Clean
Common ELECT CPL1 Chemical Coater HPU PM Sensor tighten terminal & Clean
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Common ELECT CPL1 Prime coater HPU PM Sensor tighten terminal & Clean
Common ELECT TS1CPL04001 STEERING HPU PM SENSOR CPL1 Steering HPU PM Sensor inspection & Clean S Reliability 6 H H 6 Cancel 1 1
Common ELECT CPL1 Steering No.1 HPU PM Sensor tighten terminal & Clean
Common ELECT CPL1 Steering No.2 HPU PM Sensor tighten terminal & Clean
Common ELECT CPL1 Steering No.3 HPU PM Sensor tighten terminal & Clean
Common ELECT CPL1 Steering No.4 HPU PM Sensor tighten terminal & Clean
Common ELECT CPL1 Steering No.5 HPU PM Sensor tighten terminal & Clean
Common ELECT CPL1 Steering No.6 HPU PM Sensor tighten terminal & Clean
Common ELECT TS1ST104101 STITCHER DETECTOR NO.1 PM SENSOR CPL1 Stitcher Detector  PM Sensor inspection & Clean all line S Reliability 6 H H 12 Cancel25 1 1 1
Common ELECT TS1PC104301 CALIBRATE PYROMETER CPL1 Common Section Pyrometer PM inspection & clean S Quality 10 M L 6 NEW 1 1 1 1 1 1
Common ELECT CALIBRATE PYROMETER CPL1 Dry off oven  Pyrometer PM inspection & clean
Common ELECT CALIBRATE PYROMETER CPL1 Prime oven   Pyrometer PM inspection & clean
Common ELECT CALIBRATE PYROMETER CPL1 Finish oven  Pyrometer PM inspection & clean
Common ELECT CALIBRATE PYROMETER CPL1 Zeus coater  Pyrometer PMinspection & clean
Entry-Group MECH TS1ENT04101 GREASE LUBRICATION CPL1 Entry Section Equipment PM Lubrication Grease S Reliability 4 M M 6 Cancel 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
Entry-Group MECH CPL1 Coil Car No.1 PM.Lubrication grease
Entry-Group MECH CPL1 Uncoiler No.1 PM.Lubrication grease
Entry-Group MECH CPL1 Peeler Table No.1 PM.Lubrication grease
Entry-Group MECH CPL1 Entry Feed roll No.1 PM Lubrication Grease
Entry-Group MECH CPL1 Carryover Conveyor No.1 PM.Lubrication grease
Entry-Group MECH CPL1 Entry Double Shear PM.Lubrication grease
Entry-Group MECH CPL1 Entry Scrap Conveyor No.1 PM Lubrication Grease
Entry-Group MECH CPL1 Entry Turn down roll No.1 PM.Lubrication grease
Entry-Group MECH CPL1 Coil car No.2 PM.Lubrication grease
Entry-Group MECH CPL1 Uncoiler No.2 PM.Lubrication grease
Entry-Group MECH CPL1 Peeler Table No.2 PM.Lubrication grease
Entry-Group MECH CPL1 Entry Feed roll No.2 PM Lubrication Grease
Entry-Group MECH CPL1 Entry Scrap Conveyor No.2 PM Lubrication Grease
Entry-Group MECH CPL1 Entry Scrap Removal Car PM.Lubrication grease
Entry-Group MECH CPL1 Entry Feed roll No.3 PM Lubrication Grease
Entry-Group MECH CPL1 Stitcher joiner PM.Lubrication Grease
Entry-Group MECH CPL1 Mash roll & Strip clamp PM.Lubrication grease
Entry-Group MECH CPL1 Bridle roll No.1 PM.Lubrication grease
Entry-Group MECH CPL1 Entry Accumulator PM Lubrication Grease
Entry-Group MECH CPL1 Steering roll No.1 PM Lubrication Grease
Entry-Group ELECT TS1ENT04100 ENT-LOCKOUT TIGHTEN CPL1 Entry Section Lockout gate PM tighten terminal S Reliability 2 M L 6 NEW 1 1 1 1 1 1
Entry-Group ELECT TS1ENT04101 ENT-LOCKOUT TIGHTEN CPL1 Entry Section PM Sensor inspection & Clean S Reliability 4 M L 6 Cancel 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
Entry-Group ELECT CPL1 Stitcher Joiner PM Magnetic Contactor inspection & Clean
Entry-Group ELECT CPL1 Stitcher Detector No.1 PM Sensor inspection & Clean
Entry-Group ELECT CPL1 Bridle No.1 PM Sensor inspection & Clean
Entry-Group ELECT CPL1 Entry Accumulator PM Sensor inspection & Clean
Entry-Group ELECT TS1ENT04101 DC-C/B BRUSH INSPECT CPL1 Entry Section PM DC Motor carbon brush Inspection S Reliability 6 H H 6 Remain 1 1 1 1 1 1
Entry-Group ELECT CPL1 Uncoiler No.1 PM DC motor carbon brush inspection
Entry-Group ELECT CPL1 Uncoiler No.2 PM DC motor carbon brush inspection
Entry-Group ELECT CPL1 Bridle No.1 PM DC motor carbon brush inspection
Entry-Group ELECT CPL1 Entry Accumulator PM DC motor carbon brush inspection
Entry-Group ELECT TS1ENT04101 DC-MOTOR INSULATION CPL1 Entry Section PM DC Motor insulation test &tighten S Reliability 10 H H 12 Remain 1 1
Entry-Group ELECT CPL1 Uncoiler No.1 PM DC motor Insulation test
Entry-Group ELECT CPL1 Uncoiler No.2 PM DC motor Insulation test
Entry-Group ELECT CPL1 Bridle No.1 PM DC motor Insulation test
Entry-Group ELECT CPL1 Entry Accumulator PM DC motor Insulation test
Entry-Group ELECT TS1ENT04101 AC-MOTOR INSULATION CPL1 Entry Section PM AC Motor insulation test &tighten S Reliability 12 H H 12 Remain 1 1
Entry-Group ELECT Entry coil car no.1 AC Motor insulation test 
Entry-Group ELECT Entry coil car no.2 AC Motor insulation test 
Entry-Group ELECT Double Entry Shear Top Motor AC Motor insulation test 
Entry-Group ELECT Double Entry Shear Bottom Motor AC Motor insulation test 
Entry-Group ELECT No.1 Magnetic conveyor AC Motor insulation test 
Entry-Group ELECT Entry feed conveyer #1 AC Motor insulation test 
Entry-Group ELECT Top shear scrap conveyor drive no.1 AC Motor insulation test 
Entry-Group ELECT Bottom shear scrap conveyor drive no.1 AC Motor insulation test 
Entry-Group ELECT Bottom shear scrap conveyor drive no.2 AC Motor insulation test 
Entry-Group ELECT Entry Scrap disposal scrap bin motor AC Motor insulation test 
Entry-Group ELECT Entry Strip Joiner AC Motor insulation test 
Entry-Group ELECT Lube pump uncoiler no.1 AC Motor insulation test 
Entry-Group ELECT Lube pump uncoiler no.2 AC Motor insulation test 
Entry-Group ELECT Reliance air blower entry drive cabinet AC Motor insulation test 
Entry-Group ELECT Motor steering unit no.1 AC Motor insulation test 
Entry-Group ELECT Entry HPU Pump#1 AC Motor insulation test 
Entry-Group ELECT Entry line Hydraulic air blast cooler motor AC Motor insulation test 
Entry-Group ELECT TS1ENT04101 ENT-PASS1-PM SENSOR CPL1 Entry Pass line 1 PM Sensor inspection & Clean S Reliability 2 H H 6 Remain 1 1 1 1 1 1
Entry-Group ELECT CPL1 Entry Coil Car No.1 PM Sensor tighten terminal & Clean Cancel25
Entry-Group ELECT CPL1 Uncoiler No.1 PM Sensor tighten terminal & Clean Cancel25
Entry-Group ELECT CPL1 Entry Feed table No.1 PM Sensor tighten terminal & Clean Cancel25
Entry-Group ELECT CPL1 Carryover Conveyor No.1 PM Sensor tighten terminal & Clean Cancel25
Entry-Group ELECT CPL1 Entry Scrap Conveyor No.1 PM Sensor tighten terminal & Clean Cancel25
Entry-Group ELECT CPL1 Entry Double Shear PM Sensor tighten terminal & Clean Cancel25
Entry-Group ELECT CPL1 Entry HPU PM Tighten terminal & Clean Cancel25
Entry-Group ELECT TS1ENT04101 ENT-PASS2-PM SENSOR CPL1 Entry Pass line 2 PM Sensor inspection & Clean S Reliability 2 H H 6 Remain 1 1 1 1 1 1
Entry-Group ELECT CPL1 Entry Coil Car No.2 PM Sensor tighten terminal & Clean Cancel25
Entry-Group ELECT CPL1 Uncoiler No.2 PM Sensor tighten terminal & Clean Cancel25
Entry-Group ELECT CPL1 Entry Feed roll No.2 PM Sensor tighten terminal & Clean Cancel25
Entry-Group ELECT CPL1 Carryover Conveyor No.2 PM Sensor tighten terminal & Clean Cancel25
Entry-Group ELECT CPL1 Entry Scrap Removal Car PM Sensor tighten terminal & Clean Cancel25
Entry-Group ELECT CPL1 Entry Scrap Conveyor No.2 PM Sensor tighten terminal & Clean Cancel25
Entry-Group ELECT CPL1 Entry Feed roll No.3 PM Sensor tighten terminal & Clean Cancel25
Entry-Group ELECT CPL1 Stitcher Joiner PM Sensor tighten terminal & Clean Cancel25
Entry-Group MECH TS1HU104101 ENT-HPU. PM-INSPECT CPL1 Entry HPU. PM Equipment Inspection S Quality 4 H H 12 Remain 1 1 1
Entry-Group MECH CPL1 Entry HPU PM Hyd pump Coupling inspection
Entry-Group MECH CPL1 Entry HPU PM Hyd Filter Replacement
Entry-Group MECH CPL1 Entry HPU PM Hyd System Inspection
Entry-Group MECH TS1CC104101 ENT-CC1-INSPECTION CPL1 Entry Coil Car No.1 PM Equipment Inspection S Quality 4 H H 12 Remain 1 1 1
Entry-Group MECH CPL1 Entry Coil Car No.1 PM Wheel Inspection
Entry-Group MECH CPL1 Entry Coil Car No.1 PM Hyd pump coupling inspection
Entry-Group MECH CPL1 Entry Coil Car No.1 PM Chain drive wheel inspection
Entry-Group MECH CPL1 Entry Coil Car No.1 PM Pads plate Inspection
Entry-Group MECH CPL1 Entry Coil Car No.1 PM Hyd System Inspection
Entry-Group MECH CPL1 Entry Coil Car No.1 PM Hyd filter replace
Entry-Group MECH CPL1 Entry Coil Car No.1 PM  cable rail Inspection
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Entry-Group MECH TS1UC104101 UNCOILER-1- INSPECT CPL1 Uncoiler No.1 PM Equipment Inspection S Quality 6 H H 6 Remain 1 1 1 1 1 1
Entry-Group MECH CPL1 Uncoiler No.1PM Push pull rod Inspection
Entry-Group MECH CPL1 Uncoiler No.1 PM Hyd System Inspection
Entry-Group MECH CPL1 Uncoiler No.1 PM Mandrel Inspection
Entry-Group MECH CPL1 Uncoiler No.1 PM Snubber roll chain drive inspection
Entry-Group MECH CPL1 Uncoiler No.1 PM Lubricator pump coupling inspection 
Entry-Group MECH CPL1 Uncoiler No.1 PM Lubricator pump Strainer Replacement
Entry-Group MECH CPL1 Uncoiler No.1 PM Roller Inspection
Entry-Group MECH CPL1 Uncoiler No.1 PM Rotary joint inspection
Entry-Group MECH TS1FR104101 FEED ROLL-1- INSPECT CPL1 Entry Feed roll No.1 PM Equipment Inspection S Quality 3 H H 12 Remain 1 1 1
Entry-Group MECH CPL1 Entry Feed roll No.1 PM Brake Inspection Cancel
Entry-Group MECH CPL1 Entry Feed roll No.1 PM Air system Inspection
Entry-Group MECH CPL1 Entry Feed roll No.1 PM Chain drive Hyd motor inspection
Entry-Group MECH CPL1 Entry Feed roll No.1 PM Hyd System Inspection
Entry-Group MECH CPL1 Entry Feed roll No.1 PM Roller Inspection
Entry-Group MECH CPL1 Entry Feed roll No.1 PM Screw Jack & Coupling clutch Inspection Cancel
Entry-Group MECH CPL1 Entry Feed roll No.1 PM Table pads plate Inspection
Entry-Group MECH CPL1 Entry Peeler Table No.1 PM Hyd System Inspection
Entry-Group MECH CPL1 Entry Peeler Table No.1 PM Guide bearing Inspection Cancel
Entry-Group MECH CPL1 Entry Peeler Table No.1 PM Table Pads Plate Inspection Cancel
Entry-Group MECH TS1CV104101 CONVEYOR-1-INSPECT CPL1 Carryover Conveyor No.1 PM Equipment Inspection S Quality 3 M M 12 Remain 1 1 1
Entry-Group MECH CPL1 Carryover Conveyor No.1 PM Conveyor Belt Inspection
Entry-Group MECH CPL1 Entry Scrap Conveyor No.1 PM Conveyor Belt Inspection
Entry-Group MECH CPL1 Entry Scrap Conveyor No.1 PM Air system Inspection
Entry-Group MECH TS1DSC04101 ENT-SHEAR-INSPECT CPL1 Entry Double Shear PM Equipment Inspection S Quality 4 H H 12 Remain 1 1 1
Entry-Group MECH CPL1 Entry Double Shear PM Vee-Belt Inspection 
Entry-Group MECH CPL1 Entry Double Shear PM Bearing guide Inspection
Entry-Group MECH CPL1 Entry Double Shear PM Brake Inspection 
Entry-Group MECH TS1CC204101 ENT-CC2-INSPECTION CPL1 Entry Coil Car No.2 PM Equipment Inspection S Quality 4 H H 12 Remain 1 1 1
Entry-Group MECH CPL1 Entry Coil Car No.2 PM Wheel Inspection
Entry-Group MECH CPL1 Entry Coil Car No.2 PM Hyd pump coupling inspection
Entry-Group MECH CPL1 Entry Coil Car No.2 PM Chain drive wheel inspection
Entry-Group MECH CPL1 Entry Coil Car No.2 PM Pads plate Inspection
Entry-Group MECH CPL1 Entry Coil Car No.2 PM Hyd System Inspection
Entry-Group MECH CPL1 Entry Coil Car No.2 PM Hyd filter replace
Entry-Group MECH CPL1 Entry Coil Car No.2 PM Cable reel Inspection
Entry-Group MECH TS1UC204101 UNCOILER-2-INSPECT CPL1 Uncoiler No.2 PM Equipment Inspection S Quality 6 H H 6 Remain 1 1 1 1 1 1
Entry-Group MECH CPL1 Uncoiler No.2 PM Push pull rod Inspection
Entry-Group MECH CPL1 Uncoiler No.2 PM Hyd System Inspection
Entry-Group MECH CPL1 Uncoiler No.2 PM Mandrel Inspection
Entry-Group MECH CPL1 Uncoiler No.2 PM Snubber roll chain drive inspection
Entry-Group MECH CPL1 Uncoiler No.2 PM Lubricator pump couopling inspection
Entry-Group MECH CPL1 Uncoiler No.2 PM Lubricator pump Strainer Replacement
Entry-Group MECH CPL1 Uncoiler No.2 PM Roller Inspection
Entry-Group MECH CPL1 Uncoiler No.2 PM Rotary joint inspection
Entry-Group MECH TS1FR204101 FEED ROLL-2-INSPECT CPL1 Entry Feed roll No.2 PM Equipment Inspection S Quality 3 H H 12 Remain 1 1 1
Entry-Group MECH CPL1 Entry Feed roll No.2 PM Air system Inspection
Entry-Group MECH CPL1 Entry Feed roll No.2 PM Chain drive Hyd motor inspection
Entry-Group MECH CPL1 Entry Feed roll No.2 PM Hyd System Inspection
Entry-Group MECH CPL1 Entry Feed roll No.2 PM Roller Inspection
Entry-Group MECH CPL1 Entry Feed roll No.2 PM Table pads plate Inspection
Entry-Group MECH CPL1 Entry Peeler Table No.2 PM Hyd System Inspection
Entry-Group MECH CPL1 Entry Peeler Table No.2 PM Guide bearing Inspection
Entry-Group MECH CPL1 Entry Peeler Table No.2 PM Table Pads Plate Inspection Cancel
Entry-Group MECH TS1CV404101 CONVEYOR-2-INSPECT CPL1 Carryover Conveyor No.2 PM Equipment Inspection S Quality 4 M M 12 Remain 1 1 1
Entry-Group MECH CPL1 Carryover Conveyor No.2 PM Conveyor Belt Inspection
Entry-Group MECH CPL1 Entry Scrap Removal Car PM Wheel inspection
Entry-Group MECH CPL1 Entry Scrap Removal Car PM Coupling inspection
Entry-Group MECH CPL1 Entry Scrap Removal Car PM Chain drive inspection
Entry-Group MECH CPL1 Entry Scrap Removal Car PM Brake inspection 
Entry-Group MECH TS1FR304101 FEED ROLL-3-INSPECT CPL1 Entry Feed roll No.3 PM Equipment Inspection S Quality 2 M M 12 Remain 1 1 1
Entry-Group MECH CPL1 Entry Feed roll No.3 PM Air system Inspection
Entry-Group MECH CPL1 Entry Feed roll No.3 PM Hyd System Inspection
Entry-Group MECH CPL1 Entry Feed roll No.3 PM Roller Inspection
Entry-Group MECH CPL1 Entry turn down roll No.1 PM Roller Inspection
Entry-Group MECH TS1STJ04101 STITCHER-INSPECTION CPL1 Stitcher Joiner PM Equipment Inspection S Quality 8 H H 4 Remain 1 1 1 1 1 1 1 1 1
Entry-Group MECH CPL1 Stitcher Joiner PM Hyd System Inspection
Entry-Group MECH CPL1 Stitcher Joiner PM Frame Penetration Test
Entry-Group MECH CPL1 Stitcher Joiner PM Punch & Die & Stripper plug Inspection 
Entry-Group ELECT CPL Entry Scrap Removal Car PM Sensor and cable reel inspection &Clean 2 M H 4 NEW25 1 1 1 1 1 1 1 1 1
Entry-Group ELECT CPL1 Entry Coil Car No.1 PM Sensor inspection & Clean 2 M H 4 NEW25 1 1 1 1 1 1 1 1 1
Entry-Group ELECT TS1STJ04101 CPL1 Entry Coil Car No.2 PM Sensor inspection & Clean 2 M H 4 NEW25 1 1 1 1 1 1 1 1 1
Entry-Group ELECT STITCHER PM INSPECTION CPL1 Stitcher Joiner PM Magnetic Contactor inspection & Clean S Quality 2 H H 12 Remain
Entry-Group ELECT STITCHER PM INSPECTION CPL1 Stitcher Joiner PM Sensor Tighten terminal & Clean S Quality 2 M M 4 Remain 1 1 1 1 1 1 1 1 1
Entry-Group ELECT TS1BR104101 BRIDLE-1-PM SENSOR CPL1 Bridle No.1 PM Sensor inspection & Clean S Reliability 2 H H 6 Cancel 1 1 1 1
Entry-Group MECH TS1BR104101 BRIDLE-1-INSPECTION CPL1 Bridle No.1 PM Equipment Inspection S Quality 3 H H 12 Remain 1 1 1
Entry-Group MECH CPL1 Bridle No.1 PM Air system Inspection
Entry-Group MECH CPL1 Bridle No.1 PM Roller Inspection Cancel
Entry-Group MECH CPL1 Mash Roll PM Air system Inspection
Entry-Group MECH CPL1 Mash Roll PM Roller Inspection Cancel
Entry-Group MECH TS1ACC04101 ENT-ACC-INSPECTION CPL1 Entry Accumulator PM Equipment Inspection S Quality 6 H H 3 Remain 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
Entry-Group MECH CPL1 Entry Accumulator PM Air system Inspection
Entry-Group MECH CPL1 Entry Accumulator PM Chain Inspection
Entry-Group MECH CPL1 Entry Accumulator PM Chain Lubrication
Entry-Group MECH TS1ACC04101 BRAKE INSPECTION CPL1 Entry Accumulator PM Brake Inspection S Quality 4 H M 12 Remain 1 1 1
Entry-Group MECH TS1ACC04101 ROLLER INSPECTION CPL1 Entry Accumulator PM Roller Inspection S Quality 6 H H 12 Cancel 1 1 1
Entry-Group ELECT TS1ACC04101 ENT-ACC-PM SENSOR CPL1 Entry Accumulator PM Sensor inspection & Clean S Reliability 2 M H 4 Remain 1 1 1 1 1 1 1
Entry-Group ELECT TS1ACC04101 POSITION CALIBRATION CPL1 Entry Accumulator PM Position calibration S Quality 2 H M 6 Remain 1 1 1 1 1 1
Entry-Group MECH TS1ST104101 STEERING-1- INSPECT CPL1 Steering roll No.1 PM Equipment Inspection S Quality 3 H H 12 Remain 1 1 1
Entry-Group MECH CPL1 Steering roll No.1 PM Hyd System Inspection
Entry-Group MECH CPL1 Steering roll No.1 PM Bearing guide Inspection
Entry-Group MECH CPL1 Steering roll No.1 PM Roller Inspection Cancel
Entry-Group MECH CPL1 Steering No.1 HPU PM Hyd pump Coupling inspection
Entry-Group MECH CPL1 Steering No.1 HPU PM Hyd system Inspection
Entry-Group MECH CPL1 Steering No.1 HPU PM Hyd Filter Replacement
Entry-Group ELECT TS1ST104101 STITCHER DETECTOR NO.1 PM SENSOR CPL1 Stitcher Detector No.1 PM Sensor inspection & Clean S Reliability 2 H H 6 Remain25 1 1 1 1 1 1
Entry-Group ELECT TS1ST104101 STEERING-1-PM VERIFY CPL Steering roll No.1 PM Sensor Verify inspection &Clean S Quality 6 H H 6 Remain 1 1 1
Entry-Group ELECT CPL1 Steering roll No.1 PM Sensor inspection & Clean
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Entry-Group ELECT TS1ST104101 STEERING-1-PM SENSOR CPL1 Steering roll No.1 PM Sensor inspection & Clean S Reliability 2 H H 12 Cancel 1 1 1 1 1
Entry-Group ELECT MCC PM TIGHTEN CPL1 Common Low volt distribution MCC1 PM Tighten & Clean S Reliability 6 H H 12 NEW 1 1 1
Pretreatment-G MECH TS1PRE04201 GREASE LINE RUNNING CPL1 Pretreatment Section Equipment PM Lubrication Grease R Reliability 2 M M 6 Remain 1 1 1 1 1 1
Pretreatment-G MECH CPL1 Pretreatment Stage1 PM Spray Pump Lubrication grease
Pretreatment-G MECH CPL1 Pretreatment Stage1 PM AC motor  Lubrication grease
Pretreatment-G MECH CPL1 Pretreatment Stage2 PM Spray Pump Lubrication grease
Pretreatment-G MECH CPL1 Pretreatment Stage2 PM AC motor  Lubrication grease
Pretreatment-G MECH CPL1 Pretreatment Stage3 PM Spray Pump Lubrication grease
Pretreatment-G MECH CPL1 Pretreatment Stage3 PM AC motor  Lubrication grease
Pretreatment-G MECH CPL1 Pretreatment Stage4 PM Spray Pump Lubrication grease
Pretreatment-G MECH CPL1 Pretreatment Stage4 PM AC motor  Lubrication grease
Pretreatment-G MECH CPL1 Pretreatment Air Knife Blower PM Lubrication Grease
Pretreatment-G MECH CPL1 Pretreatment Fume Exhaust Fan Blower PM Lubrication Grease
Pretreatment-G MECH TS1PRE04201 COUPLING PUMP INSPEC CPL1 Pretreatment Stage 1-4 PM Spray Pump Coupling Inspection S Quality 4 M M 6 Remain 1 1 1 1 1 1
Pretreatment-G MECH CPL1 Pretreatment Stage1 PM Spray Pump Coupling Inspection
Pretreatment-G MECH CPL1 Pretreatment Stage2 PM Spray Pump Coupling Inspection
Pretreatment-G MECH CPL1 Pretreatment Stage3 PM Spray Pump Coupling Inspection
Pretreatment-G MECH CPL1 Pretreatment Stage4 PM Spray Pump Coupling Inspection
Pretreatment-G MECH TS1PRE04201 STEAM SYSTEM INSPECT CPL1 Pretreatment Stage 1-4 PM Steam System Inspection R Quality 4 M M 6 Remain 1 1 1 1 1 1
Pretreatment-G MECH CPL1 Pretreatment Stage1 PM Steam System Inspection
Pretreatment-G MECH CPL1 Pretreatment Stage2 PM Steam System Inspection
Pretreatment-G MECH CPL1 Pretreatment Stage3 PM Steam System Inspection
Pretreatment-G MECH CPL1 Pretreatment Stage4 PM Steam System Inspection
Pretreatment-G MECH TS1PRE04201 ROLLER INSPECTION CPL1 Pretreatment Section PM Roller Inspection S Quality 4 H H 12 Cancel 1 1 1
Pretreatment-G MECH CPL1 Turn roll before Pretreatment PM Roller Inspection
Pretreatment-G MECH CPL1 Turn roll after Pretreatment Tank PM Roller Inspection
Pretreatment-G MECH TS1PRE04201 PRE-FAN-INSPECTION CPL1 Pretreatment Section PM Pretreatment fan Inspection S Quality 6 H H 6 Remain 1 1 1 1 1 1
Pretreatment-G MECH CPL1 Pretreatment Air Knife Blower PM Bearing & Belt Inspection
Pretreatment-G MECH CPL1 Pretreatment Fume Exhaust Fan Blower PM Bearing & Belt Inspection
Pretreatment-G ELECT TS1PRE04201 VERIFY THERMOCOUPLE CPL1 Pretreatment PM Thermocouple verify &Clean S Quality 4 L L 6 Remain 1 1 1 1 1 1
Pretreatment-G ELECT CPL1 Pretreatment Stage1 PM Thermocouple verify
Pretreatment-G ELECT CPL1 Pretreatment Stage2 PM Thermocouple verify
Pretreatment-G ELECT CPL1 Pretreatment Stage3 PM Thermocouple verify
Pretreatment-G ELECT CPL1 Pretreatment Stage4 PM Thermocouple verify
Pretreatment-G ELECT CPL1 Pretreatment Stage1 PM Conductivity prove verify Cancel
Pretreatment-G ELECT CPL1 Pretreatment Stage2 PM Conductivity prove verify Cancel
Pretreatment-G ELECT CPL1 Pretreatment Stage3 PM Conductivity prove verify Cancel
Pretreatment-G ELECT CPL1 Pretreatment Stage4 PM Conductivity prove verify Cancel
Pretreatment-G ELECT TS1PRE04201 VERIFY CONDUC PROVE CPL1 Pretreatment Stage 1-4 PM Conductivity prove verify &Clean S Quality 4 L L 6 Remain 1 1 1 1 1 1
Pretreatment-G ELECT CPL1 Pretreatment Stage1 PM Conductivity prove verify
Pretreatment-G ELECT CPL1 Pretreatment Stage2 PM Conductivity prove verify
Pretreatment-G ELECT CPL1 Pretreatment Stage3 PM Conductivity prove verify
Pretreatment-G ELECT CPL1 Pretreatment Stage4 PM Conductivity prove verify
Pretreatment-G ELECT STITCHER DETECTOR NO.2 PM SENSOR CPL Stitcher Detector No.2 PM Sensor Inspection &Clean S Quality 2 M M 6 Remain25 1 1 1 1 1 1
Pretreatment-G ELECT TS1PRE04201 AC-MOTOR INSULATION CPL1 Pretreatment Section PM AC motor insulation test &tighten S Quality 8 H H 12 Remain 1 1
Pretreatment-G ELECT CPL1 Pretreatment Stage1 PM Insulation Test  
Pretreatment-G ELECT CPL1 Pretreatment Stage2 PM Insulation Test  
Pretreatment-G ELECT CPL1 Pretreatment Stage3 PM Insulation Test  
Pretreatment-G ELECT CPL1 Pretreatment Stage4 PM Insulation Test  
Pretreatment-G ELECT CPL1 Pretreatment Air Knife Blower PM Insulation Test  
Pretreatment-G ELECT CPL1 Pretreatment Fume Exhaust Fan Blower PM Insulation Test  
Pretreatment-G MECH TS1FES04201 ELIMINATOR CLEAN CPL1 Pretreatment Fume Exhaust Fan Blower PM Eliminator cleaning S vironment,Regu 4 H H 6 Remain 1 1 1 1 1 1
Process 1-GroupMECH TS1PC104301 GREASE LUBRICATION CPL1 Process1 Section Equipment PM Lubrication Grease (Line Run) R Reliability 4 M M 6 Remain 1 1 1 1 1 1
Process 1-GroupMECH CPL1Turn roll before Chemical coater PM.Lubrication grease
Process 1-GroupMECH CPL1 Chemical Coater PM.Lubrication grease
Process 1-GroupMECH CPL1 Turn roll after Dry Off Oven PM. Lubrication Grease
Process 1-GroupMECH CPL1 Steering roll No.2 PM.Lubrication grease
Process 1-GroupMECH CPL1 Turn roll before Bridle roll No.2 PM.Lubrication grease
Process 1-GroupMECH CPL1 Bridle roll No.2 PM.Lubrication grease
Process 1-GroupMECH CPL1 Prime coater PM.Lubrication grease
Process 1-GroupMECH CPL1 Steering roll No.3 PM.Lubrication grease
Process 1-GroupMECH CPL1 Turn roll before Bridle roll No.3 PM.Lubrication grease
Process 1-GroupMECH CPL1 Bridle roll No.3 PM.Lubrication grease
Process 1-GroupMECH CPL1 Turn roll After Bridle roll No.3 PM.Lubrication grease
Process 1-GroupMECH TS1PC104301 GREASE LINE RUNNING CPL1 Process1 Section Equipment PM Lubrication Grease (Line Running) R Reliability 2 M M 3 Remain 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
Process 1-GroupMECH CPL1 Dry off oven Recirculation fan
Process 1-GroupMECH CPL1 Dry off oven Exhaust fan
Process 1-GroupMECH CPL1 Prime oven Recirculation fan zone#1
Process 1-GroupMECH CPL1 Prime oven Recirculation fan zone#2
Process 1-GroupMECH CPL1 Prime oven Recirculation fan zone#3
Process 1-GroupMECH CPL1 Prime Water Quench Tank PM Spray Pump
Process 1-GroupMECH CPL1 Prime water quench Air Knife Blower
Process 1-GroupMECH TS1PC104301 DRYOFF-FAN-INSPECT CPL1 Process1 Section PM Dry-Off Oven fan Inspection S Quality 6 H H 6 Remain 1 1 1 1 1 1
Process 1-GroupMECH CPL1 Dry off oven Recirculation fan PM Bearing & Belt Inspection
Process 1-GroupMECH CPL1 Dry off oven Exhaust fan PM Bearing & Belt Inspection
Process 1-GroupMECH TS1PC104301 PRIME-FAN-INSPECTION CPL1 Process1 Section PM Prime oven recirculation fan #1,#2&#3 Inspection S Quality 8 H H 6 Remain 1 1 1 1 1 1
Process 1-GroupMECH CPL1 Prime oven Recirculation fan zone#1 PM Bearing & Belt Inspection
Process 1-GroupMECH CPL1 Prime oven Recirculation fan zone#2 PM Bearing & Belt Inspection
Process 1-GroupMECH CPL1 Prime oven Recirculation fan zone#3 PM Bearing & Belt Inspection
Process 1-GroupMECH TS1RF304401 CLEANING IMPELLER CPL1 Prime oven Recirculation fan #1,2,3 Cleaning impeller S Quality 12 H H 12 NEW 1 1 1
Process 1-GroupELECT/COMB TS1PC104301 CALIBRATION THERMO CPL1 Process1 Section PM Thermocouple replacement S Quality 4 M L 12 Remain 1 1 1
Process 1-GroupELECT CPL1 Dry off oven PM Thermocouple replacement
Process 1-GroupELECT CPL1 Prime oven zone No.1 PM Thermocouple replacement
Process 1-GroupELECT CPL1 Prime oven zone No.2 PM Thermocouple replacement
Process 1-GroupELECT CPL1 Prime oven zone No.3 PM Thermocouple replacement
Process 1-GroupELECT CPL1 Finish oven zone No.1 PM Thermocouple replacement
Process 1-GroupELECT CPL1 Finish oven zone No.2 PM Thermocouple replacement
Process 1-GroupELECT CPL1 Finish oven zone No.3 PM Thermocouple replacement
Process 1-GroupELECT CPL1 Oven exhaust fan (Incinerator) PM Thermocouple calibration Cancel
Process 1-GroupELECT/COMB TS1PC104301 LEL PRIME SYS TEST CPL1 Process1 Section PM Prime oven LEL Interlock function test R Quality 2 L L 12 Remain 1 1 1
Process 1-GroupELECT TS1PC104301 LEL PRIME SYS CHECK CPL1 Process1 Section PM Prime oven LEL Visual check parameter R Quality 1 L L 1 Cancel 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
Process 1-GroupELECT/COMB TS1PC104301 L.E.L. PM-INSPECTION CPL1 Prime Oven L.E.L. PM Equipment Inspection & Verify S Quality 4 H M 2 Remain 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
Process 1-GroupELECT/COMB TS1PC104301 LEL-O-RING REPLACE CPL1 Prime Oven L.E.L. PM O-Ring orifice replacement S Quality 4 H M 12 Remain 1 1 1 1 1 1
Process 1-GroupELECT TS1PC104301 CALIBRATE PYROMETER CPL1 Process1 Section PM Pyrometer Verify S Quality 4 M L 24 Cancel 1 1 1
Process 1-GroupELECT CALIBRATE PYROMETER CPL1 Dry off oven PM Pyrometer calibration S Quality 4 M L 24 NEW 1
Process 1-GroupELECT CALIBRATE PYROMETER CPL1 Prime oven  PM Pyrometer calibration S Quality 4 M L 24 NEW 1 1
Process 1-GroupELECT/COMB TS1PC104301 BURNER INSPECT&CLEAN CPL1 Process1 Section PM  Burner inspection & Clean S Quality 10 H H 12 Remain 1 1 1
Process 1-GroupELECT/COMB CPL1 Dry off oven burner PM clean nozzle & burner cup oven burner
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Process 1-GroupELECT/COMB CPL1 Prime oven burner zone No.1 PM clean nozzle & burner cup oven burner
Process 1-GroupELECT/COMB CPL1 Prime oven burner zone No.2 PM clean nozzle & burner cup oven burner
Process 1-GroupELECT/COMB CPL1 Prime oven burner zone No.3 PM clean nozzle & burner cup oven burner
Process 1-GroupELECT/COMB CPL1 Dry off oven PM Sight glass cleaning
Process 1-GroupELECT/COMB CPL1 Prime oven zone No.1 PM Sight glass cleaning
Process 1-GroupELECT/COMB CPL1 Prime oven zone No.2 PM Sight glass cleaning
Process 1-GroupELECT/COMB CPL1 Prime oven zone No.3 PM Sight glass cleaning
Process 1-GroupELECT CPL1 Dry off oven burner PM retighten terminal box oven controller Cancel
Process 1-GroupELECT CPL1 Prime oven burner zone No.1 PM retighten terminal box oven controller Cancel
Process 1-GroupELECT CPL1 Prime oven burner zone No.2 PM retighten terminal box oven controller Cancel
Process 1-GroupELECT CPL1 Prime oven burner zone No.3 PM retighten terminal box oven controller Cancel
Process 1-GroupELECT/COMB TS1PC104301 IMPELLER CLEANING CPL1 Process1 Section PM AC motor burner overhaul S Quality 8 M M 24 Remain 1 1
Process 1-GroupELECT/COMB CPL1 Dry off oven burner PM AC motor burner overhaul
Process 1-GroupELECT/COMB CPL1 Prime oven burner zone No.1 PM AC motor burner overhaul
Process 1-GroupELECT/COMB CPL1 Prime oven burner zone No.2 PM AC motor burner overhaul
Process 1-GroupELECT/COMB CPL1 Prime oven burner zone No.3 PM AC motor burner overhaul
Process 1-GroupELECT/COMB CPL1 Finish oven burner zone No.1 PM AC motor burner overhaul
Process 1-GroupELECT/COMB CPL1 Finish oven burner zone No.2 PM AC motor burner overhaul
Process 1-GroupELECT/COMB CPL1 Finish oven burner zone No.3 PM AC motor burner overhaul
Process 1-GroupMECH TS1PC104301 PRIME OVEN INSPECT CPL1 Process2 Section PM Prime inside oven Inspection S Quality 4 H H 12 Cancel 1 1 1 1 1
Process 1-GroupMECH CPL1 Prime oven zone No.1 PM Inspection inside oven
Process 1-GroupMECH CPL1 Prime oven zone No.2 PM Inspection inside oven
Process 1-GroupMECH CPL1 Prime oven zone No.3 PM Inspection inside oven
Process 1-GroupELECT TS1PC104301 RESOLVER COUPLING INSPECTION CPL1 Paint Line PM Resolver coupling inspection S Reliability 6 H H 4 Cancel 1 1 1 1 1 1 1 1 1
Process 1-GroupELECT CPL1 Chemical Coater Roll PM Resolver coupling Inspection
Process 1-GroupELECT CPL1 Prime Coater Roll PM Resolver coupling Inspection
Process 1-GroupELECT TS1PC104301 DC-C/B BRUSH INSPECT CPL1 Process1 Section PM DC motor carbon brush inspection S Quality 12 H H 6 Remain 1 1 1 1 1 1
Process 1-GroupELECT CPL1 Chemical Coater Roll PM DC motor carbon brush inspection
Process 1-GroupELECT CPL1 Bridle No.2 PM DC motor carbon brush inspection
Process 1-GroupELECT CPL1 Prime Coater Roll PM DC motor carbon brush inspection
Process 1-GroupELECT CPL1 Bridle No.3 PM DC motor carbon brush inspection
Process 1-GroupELECT TS1PC104301 DC-MOTOR INSULATION CPL1 Process1 section PM DC Motor insulation test &tighten S Quality 12 H H 12 Remain 1
Process 1-GroupELECT CPL1 Chemical Coater Roll PM DC Motor Insulation Test
Process 1-GroupELECT CPL1 Bridle No.2 PM PM DC Motor Insulation Test
Process 1-GroupELECT CPL1 Prime Coater Roll PM PM DC Motor Insulation Test
Process 1-GroupELECT CPL1 Bridle No.3 PM PM DC Motor Insulation Test
Process 1-GroupELECT TS1PC104301 AC-MOTOR INSULATION CPL1 Process1 section PM AC Motor insulation test &tighten S Quality 12 H H 12 Remain 1 1
Process 1-GroupELECT CPL1 Chemical Coater HPU PM AC Motor Insulation Test
Process 1-GroupELECT CPL1 Dry off oven Recirculation fan PM AC Motor Insulation Test
Process 1-GroupELECT CPL1 Dry off oven Exhaust fan PM AC Motor Insulation Test
Process 1-GroupELECT CPL1 Prime coater HPU PM AC Motor Insulation Test
Process 1-GroupELECT CPL1 Finish top (A-B) Coater HPU PM AC Motor Insulation Test
Process 1-GroupELECT CPL1 Prime oven Recirculation fan zone#1 PM AC Motor Insulation Test
Process 1-GroupELECT CPL1 Prime oven Recirculation fan zone#2 PM AC Motor Insulation Test
Process 1-GroupELECT CPL1 Prime oven Recirculation fan zone#3 PM AC Motor Insulation Test
Process 1-GroupELECT CPL1 Prime Water Quench spray pump PM AC Motor Insulation Test
Process 1-GroupELECT CPL1 Prime water quench Air Knife Blower PM AC Motor Insulation Test
Process 1-GroupELECT CPL1 Steering No.2 HPU PM AC Motor Insulation Test
Process 1-GroupELECT TS1PC104301 PCS1 Sensor Inspect CPL1 Process1 section PM Sensor inspection & Clean S Reliability 2 H H 6 Cancel 1 1 1 1 1 1
Process 1-GroupELECT CPL1 Stitcher Detector No.2 PM Sensor inspection & Clean Cancel
Process 1-GroupELECT CPL1 Bridle No.3 PM Sensor inspection & Clean Cancel
Process 1-GroupELECT CATENARY PM SENSOR CPL1 Prime oven catenary PM Sensor inspection & clean S Quality 6 H M 12 NEW25 1 1 1
Process 1-GroupELECT DEMIN &REUSE DEMIN WATER TANK CPL1 Demin &Resue demin water tank PM Level sensor inspection &Clean S Reliability 2 M H 4 NEW25 1 1 1 1 1 1 1 1 1
Process 1-GroupELECT WATER QUENCH PM SENSOR CPL1 Prime Water Quench tank PM Sensor inspection & Clean S Reliability 3 H H 4 NEW 1 1 1 1 1 1 1 1 1
Process 1-GroupMECH TS1CT104301 CHEMICAL-C/T-INSPECT CPL1 Chemical coater PM Equipment Inspection S Quality 6 H H 6 Remain 1 1 1 1 1 1
Process 1-GroupMECH CPL1 Chemical Coater Roll PM Coupling Inspection
Process 1-GroupMECH CPL1 Chemical Coater Roll PM Universal joint replacement
Process 1-GroupMECH CPL1 Chemical Coater HPU PM Hyd pump Coupling inspection
Process 1-GroupMECH CPL1 Chemical Coater HPU PM Hyd Filter Replacement
Process 1-GroupMECH CPL1 Chemical Coater HPU PM Hyd System Inspection
Process 1-GroupMECH TS1CT104301 ROLLER INSPECTION CPL1 Chemical Coater Roll PM Roller Inspection S Quality 4 H H 12 Cancel 1 1 1
Process 1-GroupMECH CPL1 Turn roll before Chemical coater PM Roller Inspection Cancel
Process 1-GroupMECH CPL1 Turn roll after Dry off oven PM Roller Inspection Cancel
Process 1-GroupELECT TS1CT104301 CHEMICAL-C/T-PM SENSOR CPL1 Chemical Coater Roll PM Sensor inspection & Clean S Reliability 2 H H 6 Remain 1 1 1 1 1 1
Process 1-GroupELECT TS1CT104301 FLOW SWITCH CLEAN CPL1 Chemical Coater PM Flow switch cleaning S Quality 2 H M 2 Remain 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
Process 1-GroupMECH TS1ST104301 STEERING-2- INSPECT CPL1 Steering roll No.2 PM Equipment Inspection S Quality 4 H H 12 Remain 1 1 1
Process 1-GroupMECH CPL1 Steering roll No.2 PM Hyd System Inspection
Process 1-GroupMECH CPL1 Steering roll No.2 PM Bearing guide Inspection
Process 1-GroupMECH CPL1 Steering roll No.2 PM Roller Inspection Cancel
Process 1-GroupMECH CPL1 Steering No.2 HPU PM Hyd pump Coupling inspection
Process 1-GroupMECH CPL1 Steering No.2 HPU PM Hyd system Inspection
Process 1-GroupMECH CPL1 Steering No.2 HPU PM Hyd Filter Replacement
Process 1-GroupELECT TS1ST104301 STITCHER DETECTOR NO.3 PM SENSOR CPL1 Stitcher Detector No.3 PM Sensor inspection & Clean S Reliability 2 H H 6 Remain25 1 1 1 1 1 1
Process 1-GroupELECT STEERING-2-PM CALIBRATION CPL1 Steering roll No.2 PM lamp source replacement S Quality 4 H H 12 NEW25 1 1
Process 1-GroupELECT TS1ST104301 STEERING-2-PM CALIBRATION CPL1 Steering roll No.2 PM Sensor Verify inspection &Clean S Quality 6 H H 6 Remain 1 1 1 1
Process 1-GroupELECT CPL1 Steering roll No.2 PM Sensor inspection & Clean
Process 1-GroupELECT TS1ST104301 STEERING-2-PM SENSOR CPL1 Steering roll No.2 PM Sensor inspection & Clean S Reliability 2 H H 12 Cancel 1 1 1
Process 1-GroupELECT TS1BR104301 BRIDLE-2-PM SENSOR CPL1 Bridle No.2 PM Sensor inspection & Clean S Reliability 4 M H 6 Cancel 1 1 1
Process 1-GroupMECH TS1BR104301 BRIDLE-2-INSPECTION CPL1 Bridle No.2 PM Equipment Inspection S Quality 2 M H 12 Remain 1 1 1
Process 1-GroupMECH CPL1 Bridle No.2 PM Air system Inspection
Process 1-GroupMECH CPL1 Bridle No.2 PM Roller Inspection Cancel
Process 1-GroupMECH CPL1 Turn roll before Bridle No.2 PM Roller Inspection Cancel
Process 1-GroupMECH TS1PSR04301 ROLLER REPLACEMENT CPL1 Prime coater support roll PM Roller replacement S Quality 6 H M 6 Remain 1 1 1 1 1 1
Process 1-GroupMECH TS1PC104301 XXXX CPL1 Pick up roll coater PM Equipment Inspection S Quality 4 H M 3 NEW 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
Process 1-GroupMECH TS1CT204301 PRIME-C/T-INSPECTION CPL1 Prime coater PM Equipment Inspection S Quality 6 H H 6 Remain 1 1 1 1 1 1
Process 1-GroupMECH CPL1 Prime Coater Roll PM Coupling Inspection
Process 1-GroupMECH CPL1 Prime Coater Roll PM Universal joint replacement
Process 1-GroupMECH CPL1 Prime Coater Roll PM Hyd System Inspection
Process 1-GroupMECH CPL1 Prime Coater Roll PM Roller Inspection
Process 1-GroupMECH CPL1 Prime Coater Roll PM Hyd cylinder lift tray replacement
Process 1-GroupMECH CPL1 Prime coater HPU PM Hyd pump Coupling inspection
Process 1-GroupMECH CPL1 Prime coater HPU PM Hyd Filter Replacement
Process 1-GroupMECH CPL1 Prime coater HPU PM Hyd System Inspection
Process 1-GroupELECT TS1CT204301 PRIME-C/T-PM SENSOR CPL1 Prime Coater Roll PM Sensor inspection & Clean S Reliability 3 H H 6 Remain 1 1 1 1 1 1
Process 1-GroupELECT TS1CT204301 CALIBRATION DISPLAY CPL1 Prime coater PM Load cell & Display calibration S Quality 3 L L 12 Cancel 1 1 1 1 1
Process 1-GroupELECT TS1PWQ04301 PWQ-TANK-PM Sensor CPL1 Prime Water Quench Tank PM Sensor inspection & Clean S Reliability 4 H H 4 Remain25 1 1 1 1 1 1 1 1 1
Process 1-GroupMECH TS1PWQ04301 PWQ-TANK-INSPECTION CPL1 Prime Water Quench Tank PM Equipment Inspection S Quality 4 H H 12 Remain 1 1 1
Process 1-GroupMECH CPL1 Prime Water Quench Tank PM Spray Pump Coupling inspection
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Process 1-GroupMECH CPL1 Prime Water Quench Tank PM Heat Exchanger Cleaning
Process 1-GroupMECH CPL1 Prime Water Quench Tank PM Air system Inspection
Process 1-GroupMECH CPL1 Prime quench lift roll PM Air system Inspection
Process 1-GroupMECH CPL1 Prime quench lift roll PM Roller Inspection Cancel
Process 1-GroupMECH TS1ANU04301 BEARING&BELT INSPECT CPL1 Prime water quench Air Knife Blower PM Bearing & Belt Inspection S Quality 4 H H 6 Remain 1 1 1 1 1 1
Process 1-GroupMECH TS1ANU04301 DUCT CLEANING CPL1 Prime water quench Air Knife Blower Duct Cleaning S Quality 2 H H 1 Remain 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
Process 1-GroupMECH TS1ST204301 STEERING-3- INSPECT CPL1 Steering roll No.3 PM Equipment Inspection S Quality 6 H H 12 Remain 1 1 1
Process 1-GroupMECH CPL1 Steering roll No.3 PM Hyd System Inspection
Process 1-GroupMECH CPL1 Steering roll No.3 PM Bearing guide Inspection
Process 1-GroupMECH CPL1 Steering roll No.3 PM Roller Inspection
Process 1-GroupMECH CPL1 Steering No.3 HPU PM Hyd pump Coupling inspection
Process 1-GroupMECH CPL1 Steering No.3 HPU PM Hyd system Inspection
Process 1-GroupMECH CPL1 Steering No.3 HPU PM Hyd Filter Replacement
Process 1-GroupELECT TS1ST204301 STEERING-3-PM CALIBRATION CPL1 Steering roll No.3 PM Sensor Verify inspection &Clean S Quality 4 H H 6 Remain 1 1 1 1 1
Process 1-GroupELECT CPL1 Steering roll No.3 PM Sensor inspection & Clean
Process 1-GroupELECT TS1ST204301 STEERING-3-PM SENSOR CPL1 Steering roll No.3 PM Sensor inspection & Clean S Reliability 2 H H 12 Cancel 1 1 1 1 1
Process 1-GroupELECT TS1BR204301 BRIDLE-3-PM SENSOR CPL1 Bridle No.3 PM Sensor inspection & Clean S Reliability 4 M H 6 Cancel 1 1 1 1 1 1
Process 1-GroupMECH TS1BR204301 BRIDLE-3-INSPECTION CPL1 Bridle No.3 PM Equipment Inspection S Quality 4 M H 12 Remain 1 1 1 1 1
Process 1-GroupMECH CPL1 Bridle No.3 PM Air system Inspection
Process 1-GroupMECH CPL1 Bridle No.3 PM Roller Inspection Cancel
Process 1-GroupMECH CPL1 Turn roll before Bridle No.3 PM Roller Inspection Cancel
Process 1-GroupMECH CPL1 Turn roll after Bridle No.3 PM Roller Inspection Cancel
Process 2-GroupMECH TS1PC204401 GREASE LUBRICATION CPL1 Process2 Section Equipment PM Lubrication Grease (Line Stop) S Reliability 4 M M 6 Remain 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
Process 2-GroupMECH CPL1 Turn roll before Steering No.4 PM.Lubrication grease
Process 2-GroupMECH CPL1 Steering roll No.4 PM.Lubrication grease
Process 2-GroupMECH CPL1 Finish Top A-B Coater PM.Lubrication grease
Process 2-GroupMECH CPL1 Finish Backer Coater PM.Lubrication grease
Process 2-GroupMECH CPL1 Steering roll No.5 PM.Lubrication grease
Process 2-GroupMECH CPL1 Bridle No.4 PM.Lubrication grease.
Process 2-GroupMECH CPL1 Zeus Coater PM.Lubrication grease
Process 2-GroupMECH CPL1 Turn roll after Zeus Coater PM.Lubrication grease
Process 2-GroupMECH TS1PC204401 GREASE LINE RUNNING CPL1 Process2 Section Equipment PM Lubrication Grease (Line Running) R Reliability 2 M M 1 Remain 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
Process 2-GroupMECH CPL1 Finish oven Recirculation fan zone#1
Process 2-GroupMECH CPL1 Finish oven Recirculation fan zone#2
Process 2-GroupMECH CPL1 Finish oven Recirculation fan zone#3
Process 2-GroupMECH CPL1 Finish water quench Air Knife Blower
Process 2-GroupMECH TS1PC204401 FINISH-FAN-INSPECT CPL1 Process2 Section PM Finish oven recirculation fan #1,#2&#3 Inspection S Quality 8 H H 6 Remain 1 1 1 1 1 1
Process 2-GroupMECH CPL1 Finish oven Recirculation fan zone#1 PM Bearing & Belt Inspection Cancel
Process 2-GroupMECH CPL1 Finish oven Recirculation fan zone#2 PM Bearing & Belt Inspection Cancel
Process 2-GroupMECH CPL1 Finish oven Recirculation fan zone#3 PM Bearing & Belt Inspection Cancel
Process 2-GroupELECT CATENARY PM SENSOR CPL1 Finish oven catenary PM Sensor inspection & clean S Quality 6 H M 12 NEW 1 1 1
Process 2-GroupELECT/COMB TS1PC204401 BURNER INSPECT&CLEAN CPL1 Process2 Section PM Burner inspection & Clean S Quality 8 H M 6 Remain 1 1 1 1 1 1
Process 2-GroupELECT/COMB CPL1 Finish oven burner zone No.1 PM clean nozzle & burner cup oven burner
Process 2-GroupELECT/COMB CPL1 Finish oven burner zone No.2 PM clean nozzle & burner cup oven burner
Process 2-GroupELECT/COMB CPL1 Finish oven burner zone No.3 PM clean nozzle & burner cup oven burner
Process 2-GroupELECT/COMB CPL1 Finish oven zone No.1 PM Sight glass cleaning
Process 2-GroupELECT/COMB CPL1 Finish oven zone No.2 PM Sight glass cleaning
Process 2-GroupELECT/COMB CPL1 Finish oven zone No.3 PM Sight glass cleaning
Process 2-GroupELECT/COMB CPL1 Finish oven burner zone No.1 PM retighten terminal box oven controller Cancel
Process 2-GroupELECT/COMB CPL1 Finish oven burner zone No.2 PM retighten terminal box oven controller Cancel
Process 2-GroupELECT/COMB CPL1 Finish oven burner zone No.3 PM retighten terminal box oven controller Cancel
Process 2-GroupELECT/COMB TS1PC204401 LEL FINISH SYS TEST CPL1 Process2 Section PM Finish oven LEL Interlock function test R Quality 2 L L 12 Remain 1 1 1
Process 2-GroupELECT/COMB TS1PC204401 LEL FINISH SYS CHECK CPL1 Process2 Section PM Finish oven LEL Visual check parameter R Quality 1 L L 1 Cancel 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
Process 2-GroupELECT/COMB TS1PC204401 L.E.L. PM-INSPECTION CPL1 Finish Oven L.E.L. PM Equipment Inspection S Quality 4 H M 2 Remain 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
Process 2-GroupELECT/COMB TS1PC204401 LEL-O-RING REPLACE CPL1 Finish Oven L.E.L. PM O-Ring orifice replacement S Quality 4 H M 12 Remain 1 1 1
Process 2-GroupELECT/COMB TS1PC204401 IMPELLER CLEANING CPL1 Process2 Section PM AC motor Impeller Cleaning S Quality 4 M M 2 Remain 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
Process 2-GroupELECT/COMB CPL1 Finish oven burner zone No.1 PM AC motor Impeller Cleaning
Process 2-GroupELECT/COMB CPL1 Finish oven burner zone No.2 PM AC motor Impeller Cleaning
Process 2-GroupMECH TS1PC204401 FINISH OVEN INSPECT CPL1 Process2 Section PM Finish inside  oven Inspection S Quality 4 L H 12 Cancel 1 1 1 1
Process 2-GroupMECH CPL1 Finish oven zone No.1 PM Inspection inside oven
Process 2-GroupMECH CPL1 Finish oven zone No.2 PM Inspection inside oven
Process 2-GroupMECH CPL1 Finish oven zone No.3 PM Inspection inside oven
Process 2-GroupELECT TS1PC204401 DC-C/B BRUSH INSPECT CPL1 Process2 Section PM DC Motor Carbon brush Inspection S Quality 8 H H 6 Remain 1 1 1 1 1 1
Process 2-GroupELECT CPL1 Finish Top (A-B) Coater PM DC motor carbon brush inspection
Process 2-GroupELECT CPL1 Finish backer Coater PM DC motor carbon brush inspection
Process 2-GroupELECT CPL1 Bridle No.4 PM DC motor carbon brush inspection
Process 2-GroupELECT TS1PC204401 RESOLVER COUPLING INSPECTION CPL1 Finish Coater PM Resolver coupling inspection S Reliability 6 H H 6 Cancel 1 1 1
Process 2-GroupELECT CPL1 Finish Top (A-B) Coater Roll PM Resolver coupling Inspection
Process 2-GroupELECT CPL1 Finish backer Coater PM Resolver coupling Inspection
Process 2-GroupELECT TS1PC204401 DC-MOTOR INSULATION CPL1 Process2 Section PM DC Motor insulation test &tighten S Quality 12 H H 12 Remain 1 1
Process 2-GroupELECT CPL1 Finish Top (A-B) Coater PM DC Motor Insulation Test
Process 2-GroupELECT CPL1 Finish backer Coater PM DC Motor Insulation Test
Process 2-GroupELECT CPL1 Bridle No.4 PM PM DC Motor Insulation Test
Process 2-GroupELECT TS1PC204401 AC-MOTOR INSULATION CPL1 Process2 Section PM AC insulation test &tighten S Quality 12 H H 12 Remain 1 1
Process 2-GroupELECT CPL1 Steering No.3 HPU PM AC Motor Insulation Test
Process 2-GroupELECT CPL1 Steering No.4 HPU PM AC Motor Insulation Test
Process 2-GroupELECT CPL1 Finish backer Coater HPU PM AC Motor Insulation Test
Process 2-GroupELECT CPL1 Finish oven Recirculation fan zone#1 PM AC Motor Insulation Test
Process 2-GroupELECT CPL1 Finish oven Recirculation fan zone#2 PM AC Motor Insulation Test
Process 2-GroupELECT CPL1 Finish oven Recirculation fan zone#3 PM AC Motor Insulation Test
Process 2-GroupELECT CPL1 Finish water quench Air Knife Blower PM AC Motor Insulation Test
Process 2-GroupELECT CPL1 Steering No.5 HPU PM AC Motor Insulation Test
Process 2-GroupELECT CPL1 Finish top C coater PM AC Motor Insulation Test
Process 2-GroupELECT CPL1 Main oven exhaust fan PM AC Motor Insulation Test
Process 2-GroupELECT CPL1 System fan(RTO) PM AC Motor Insulation Test
Process 2-GroupELECT CPL1 Combustion air fan(RTO) PM AC Motor Insulation Test
Process 2-GroupELECT CPL1 Viewkote pump PM AC Motor Insulation Test
Process 2-GroupELECT CPL1 Reuse Demin water pump PM AC Motor Insulation Test
Process 2-GroupELECT CPL1 Zeus Coater PM AC Motor Insulation Test
Process 2-GroupMECH TS1FSR04401 ROLLER REPLACEMENT CPL1 Finish coater support roll PM Roller replacement (13 roll) S Quality 6 H M 6 Remain 1 1 1 1 1 1
Process 2-GroupMECH TS1ST104401 STEERING-4- INSPECT CPL1 Steering roll No.4 PM Equipment Inspecrion S Quality 8 H H 6 Remain 1 1 1 1 1 1
Process 2-GroupMECH CPL1 Steering roll No.4 PM Hyd System Inspection
Process 2-GroupMECH CPL1 Steering roll No.4 PM Bearing guide Inspection
Process 2-GroupMECH CPL1 Steering roll No.4 PM Roller Inspection Cancel
Process 2-GroupMECH CPL1 Steering No.4 HPU PM Hyd pump Coupling inspection
Process 2-GroupMECH CPL1 Steering No.4 HPU PM Hyd system Inspection
Process 2-GroupMECH CPL1 Steering No.4 HPU PM Hyd Filter Replacement
Process 2-GroupELECT TS1ST104401 STITCHER DETECTOR NO.4 PM SENSOR CPL1 Stitcher Detector No.4 PM Sensor inspection & Clean S Reliability 2 H H 6 Remain25 1 1 1 1 1 1
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Process 2-GroupELECT STEERING-4-PM CALIBRATION CPL1 Steering roll No.4 PM lamp source replacement S Quality 4 H H 12 NEW25 1 1
Process 2-GroupELECT TS1ST104401 STEERING-4-PM CALIBRATION CPL1 Steering roll No.4 PM Sensor verify S Quality 8 H H 6 Remain 1 1 1 1
Process 2-GroupELECT CPL1 Steering roll No.4 PM Sensor inspection & Clean
Process 2-GroupELECT TS1ST104401 STEERING-4-PM SENSOR CPL1 Steering roll No.4 PM inspection & Clean S Reliability 2 H H 12 Cancel 1 1 1 1 1
Process 2-GroupMECH TS1CT104401 FINISH TOP C/T INSPE CPL1 Finish Top (A-B) Coater PM Equipment Inspection S Quality 8 H H 6 Remain 1 1 1 1 1 1
Process 2-GroupMECH CPL1 Finish Top (A-B) Coater PM Coupling Inspection
Process 2-GroupMECH CPL1 Finish Top (A-B) Coater PM Universal joint replacement
Process 2-GroupMECH CPL1 Finish Top (A-B) Coater PM Hyd System Inspection
Process 2-GroupMECH CPL1 Finish Top (A-B) Coater PM Roller Inspection
Process 2-GroupMECH CPL1 Finish Top (A-B) Coater PM Hyd cylinder lift tray replacement
Process 2-GroupMECH CPL1 Finish top (A-B) Coater HPU PM Hyd pump Coupling inspection
Process 2-GroupMECH CPL1 Finish top (A-B) Coater HPU PM Hyd Filter Replacement
Process 2-GroupMECH CPL1 Finish top (A-B) Coater HPU PM Hyd System Inspection
Process 2-GroupELECT TS1CT104401 CALIBRATION DISPLAY CPL1 Finish Top (A-B) Coater Roll PM Load cell & Display calibration S Quality 3 L L 12 Cancel 1 1 1 1 1
Process 2-GroupELECT TS1CT104401 COATER PM SENSOR CPL1 Finish Top(A-B)  coater PM Sensor inspection & Clean S Reliability 3 H H 6 NEW 1 1 1 1 1 1
Process 2-GroupELECT TS1CT104401 COATER PM SENSOR CPL1 Finish Backer coater PM Sensor inspection & Clean S Reliability 3 H H 6 NEW 1 1 1 1 1 1
Process 2-GroupELECT TS1CT104402 COATER PM SENSOR CPL1 Finish Top C coater PM Sensor inspection & Clean S Reliability 2 H H 6 NEW 1 1 1 1 1 1
Process 2-GroupELECT TS1CT204401 CALIBRATION DISPLAY CPL1 Finish backer Coater PM Load cell & Display calibration S Quality 4 L L 6 Cancel 1 1
Process 2-GroupMECH TS1CT204401 FINISH BAK C/T INSPE CPL1 Finish backer & Top C Coater PM Equipment Inspection S Quality 3 L L 12 Remain 1 1 1
Process 2-GroupMECH CPL1 Finish backer & Top C Coater PM Hyd System Inspection
Process 2-GroupMECH CPL1 Finish backer & Top C Coater PM Roller Inspection
Process 2-GroupMECH CPL1 Finish backer Coater PM Hyd cylinder lift tray replacement
Process 2-GroupMECH CPL1 Finish backer Coater HPU PM Hyd pump Coupling inspection
Process 2-GroupMECH CPL1 Finish backer Coater HPU PM Hyd Filter Replacement
Process 2-GroupMECH CPL1 Finish backer Coater HPU PM Hyd System Inspection
Process 2-GroupMECH CPL1 Finish backer Coater PM Coupling Inspection
Process 2-GroupMECH CPL1 Finish backer & Top C Coater PM Universal joint replacement
Process 2-GroupMECH TS1RF104401 CLEANING IMPELLER CPL1 Finish oven Recirculation fan #1 Cleaning impeller S Quality 6 H H 1 Remain 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
Process 2-GroupMECH TS1RF204401 CLEANING IMPELLER CPL1 Finish oven Recirculation fan #2 Cleaning impeller S Quality 6 H H 1 Remain 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
Process 2-GroupMECH TS1RF304401 CLEANING IMPELLER CPL1 Finish oven Recirculation fan #3Cleaning impeller S Quality 6 H H 12 Remain 1 1 1
Process 2-GroupMECH TS1FWQ04401 FWQ-TANK-INSPECTION CPL1 Finish Water Quench Tank PM Equipment Inspection S Quality 4 M H 6 Remain 1 1 1 1 1 1
Process 2-GroupMECH CPL1 Finish Water Quench Tank PM Air system Inspection
Process 2-GroupMECH CPL1 Finish Water Quench Tank PM Roller Inspection Cancel
Process 2-GroupMECH CPL1 Finish quench lift roll PM Air system Inspection Cancel
Process 2-GroupMECH CPL1 Finish quench lift roll PM Roller Inspection Cancel
Process 2-GroupMECH TS1ANU04401 BEARING&BELT INSPECT CPL1 Finish water quench Air Knife Blower PM Bearing & Belt Inspection S Quality 4 H H 3 Remain 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
Process 2-GroupMECH TS1ANU04401 DUCT CLEANING CPL1 Finish water quench Air Knife Blower Duct Cleaning S Quality 2 H H 1 Remain 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
Process 2-GroupMECH TS1ST204401 STEERING-5- INSPECT CPL1 Steering roll No.5 PM Equipment Inspection S Quality 4 H H 12 Remain 1 1 1
Process 2-GroupMECH CPL1 Steering roll No.5 PM Hyd System Inspection
Process 2-GroupMECH CPL1 Steering roll No.5 PM Bearing guide Inspection
Process 2-GroupMECH CPL1 Steering roll No.5 PM Roller Inspection Cancel
Process 2-GroupMECH CPL1 Steering No.5 HPU PM Hyd pump Coupling inspection
Process 2-GroupMECH CPL1 Steering No.5 HPU PM Hyd system Inspection
Process 2-GroupMECH CPL1 Steering No.5 HPU PM Hyd Filter Replacement
Process 2-GroupELECT TS1ST204401 STEERING-5-PM CALIBRATION CPL1 Steering roll No.5 PM Sensor verify S Quality 4 H H 6 Remain 1 1 1
Process 2-GroupELECT CPL1 Steering roll No.5 PM Sensor inspection & Clean
Process 2-GroupELECT TS1ST204401 STEERING-5-PM SENSOR CPL1 Steering roll No.5 PM Sensor inspection & Clean S Reliability 2 H H 12 Cancel 1 1 1 1 1
Process 2-GroupELECT MCC PM TIGHTEN CPL1 Common Low volt distribution MCC2 PM Tighten & Clean S Reliability 6 H H 12 NEW 1 1 1
Process 2-GroupMECH TS1BR104401 BRIDLE-4-INSPECTION CPL1 Bridle No.4 PM  Equipment Inspection S Quality 4 M H 12 Remain 1 1 1
Process 2-GroupMECH CPL1 Bridle No.4 PM Air system Inspection
Process 2-GroupMECH CPL1 Bridle No.4 PM Roller Inspection Cancel
Process 2-GroupMECH CPL1 Turn roll before Steering No.4 PM Roller Inspection Cancel
Process 2-GroupMECH CPL1 Turn roll after Zeus coater PM Roller Inspection Cancel
Process 2-GroupELECT TS1BR104401 BRIDLE-4-PM SENSOR CPL1 Bridle No.4 PM Sensor inspection & Clean S Reliability 4 M H 6 Cancel 1 1 1 1 1 1
Process 2-GroupMECH TS1CT304401 ZEUS COATER INSPECT CPL1 Zeus Coater PM Equipment Inspection S Quality 4 H H 6 Remain 1 1 1 1 1 1
Process 2-GroupMECH CPL1 Zeus Coater PM Universal joint replacement
Process 2-GroupMECH CPL1 Zeus Coater PM Hyd System Inspection
Process 2-GroupMECH CPL1 Zeus Coater PM Roller Inspection
Process 2-GroupELECT TS1CT304401 ZEUS COATER PM SENSOR CPL1 Zeus Coater PM Sensor inspection & Clean S Reliability 2 M H 6 Remain 1 1 1 1 1 1
Process 2-GroupMECH TS1EXT04601 GREASE LUBRICATION CPL1 Exit Section Equipment PM Lubrication Grease S Reliability 4 M M 6 Remain 1 1 1 1 1 1
Process 2-GroupELECT PM PYROMETER CALIBRATION CPL1 Finish oven PM Pyrometer calibration S Quality 4 M L 24 NEW 1 1
Process 2-GroupELECT PM PYROMETER CALIBRATION CPL1 Zeus coater PM Pyrometer calibration S Quality 4 M L 24 NEW 1
Exit-Group MECH CPL1 Exit Accumulator PM.Lubrication grease
Exit-Group MECH CPL1 Turn roll Brander PM.Lubrication grease
Exit-Group MECH CPL1 Steering roll No.6 PM.Lubrication grease
Exit-Group MECH CPL1 Bridle No.5 PM Lubrication grease
Exit-Group MECH CPL1 Exit Shear PM.Lubrication grease
Exit-Group MECH CPL1 Exit Scrap Table PM.Lubrication grease
Exit-Group MECH CPL1 Exit Scrap Removal Car PM.Lubrication grease
Exit-Group MECH CPL1 Edge guide unit PM.Lubrication grease
Exit-Group MECH CPL1 Exit Feed roll PM.Lubrication grease
Exit-Group MECH CPL1 Exit Peeler Table PM.Lubrication grease
Exit-Group MECH CPL1 Recoiler PM.Lubrication grease
Exit-Group MECH CPL1 Belt Wrapper PM.Lubrication grease
Exit-Group MECH CPL1 Exit Coil Car PM.Lubrication grease
Exit-Group ELECT TS1EXT04601 EXT-LOCKOUT TIGHTEN CPL1 Exit section Lock out gate PM Tighten terminal S Reliability 2 M L 4 Remain 1 1 1 1 1 1 1 1 1
Exit-Group ELECT TS1EXT04601 DC-C/B BRUSH INSPECT Exit Section PM DC Motor Carbon brush Inspection S Quality 6 H H 6 Remain 1 1 1 1 1 1
Exit-Group ELECT CPL1 Exit Accumulator PM DC motor carbon brush inspection
Exit-Group ELECT CPL1 Bridle No.5 PM DC motor carbon brush inspection
Exit-Group ELECT CPL1 Recoiler PM DC motor carbon brush inspection
Exit-Group ELECT TS1EXT04601 DC-MOTOR INSULATION CPL1 Exit Section PM DC Motor insulation test &tighten S Quality 8 H H 12 Remain 1 1
Exit-Group ELECT CPL1 Exit Accumulator  PM DC Motor Insulation Test
Exit-Group ELECT CPL1 Bridle No.5  PM DC Motor Insulation Test
Exit-Group ELECT CPL1 Recoiler  PM DC Motor Insulation Test
Exit-Group ELECT TS1EXT04601 AC-MOTOR INSULATION CPL1 Exit Section PM AC Motor insulation test &tighten S Quality 12 H H 12 Remain 1 1
Exit-Group ELECT CPL1 Reliance air blower exit drive cabinet PM AC Motor Insulation Test
Exit-Group ELECT CPL1 Steering No.4 HPU PM AC Motor Insulation Test
Exit-Group ELECT CPL1 Exit shear PM AC Motor Insulation Test
Exit-Group ELECT CPL1 Exit Scrap bin PM AC Motor Insulation Test
Exit-Group ELECT CPL1 Exit Edge Guide HPU PM AC Motor Insulation Test
Exit-Group ELECT CPL1 Recoiler Lube pump PM AC Motor Insulation Test
Exit-Group ELECT CPL1 Exit Coil Car Hydraulic Pump
Exit-Group ELECT CPL1 Exit Line Hydraulic Pump
Exit-Group ELECT CPL1 Exit Hydraulic Air blast cooler PM AC Motor Insulation Test
Exit-Group ELECT CPL1 Robot Load bore center PM AC Motor Insulation Test
Exit-Group ELECT BRANDER CPL1 Top &Bottom brander PM Inspection coupling encoder and clean S Reliability 3 M H 4 NEW25 1 1 1 1 1 1 1 1 1
Exit-Group ELECT TS1BRD04601 LASER BRANDER CPL1 Laser Brander PM System inspection R Reliability 1 M M 3 Remain 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
Exit-Group ELECT TS1BRD04601 JET #3 TOP BRANDER CPL1 Brander PM Flushing Brander Jet3 R Reliability 1 M M 1 Remain 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
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Exit-Group ELECT TS1BRD04601 MATTHEW BOTTOM BRANDER CPL1 Brander PM Flushing Brander Matthews R Reliability 1 M M 1 Remain 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
Exit-Group ELECT TS1BRD04601 9450 TOP BRANDER CPL1 Brander PM Flushing Brander Invisible ink 9450 R Reliability 1 M M 1 Remain 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
Exit-Group MECH TS1ACC04601 EXT-ACC- INSPECTION CPL1 Exit Accumulator PM Equipment Inspection S Quality 6 H H 3 Remain 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
Exit-Group MECH CPL1 Exit Accumulator PM Air system Inspection S Quality 6
Exit-Group MECH CPL1 Exit Accumulator PM Chain Inspection S Quality 6
Exit-Group MECH CPL1 Exit Accumulator PM Chain adjust S Quality 6 H H 6 NEW 1 1 1 1 1 1
Exit-Group MECH CPL1 Exit Accumulator PM Chain Lubrication S Quality 6
Exit-Group MECH CPL1 Exit Accumulator PM Roller Inspection S Quality 6 Cancel
Exit-Group MECH TS1ACC04601 BRAKE INSPECTION CPL1 Exit Accumulator PM Brake Inspection S Quality 4 H H 6 Remain 1 1 1 1 1 1
Exit-Group MECH TS1ACC04601 BOTTOM ROLL REPLACE CPL1 Exit Accumulator Bottom roller Replacement S Quality 6 H H 6 Cancel 1 1
Exit-Group ELECT STITCHER DETECTOR NO.5 PM SENSOR CPL1 Stitcher Detector No.5 PM Sensor inspection & Clean S Quality 2 M M 6 Remain25 1 1 1 1 1 1
Exit-Group ELECT TS1ACC04601 POSITION CALIBRATION CPL1 Exit Accumulator PM Position calibration S Quality 2 M M 6 Remain 1 1 1 1 1 1
Exit-Group ELECT TS1ACC04601 EXT-ACC-PM SENSOR CPL1 Exit Accumulator PM Sensor inspection & Clean S Reliability 2 M H 4 Remain 1 1 1 1 1 1 1 1 1
Exit-Group ELECT TS1ST104601 SURFACE CAMERA INSPECTION CPL1 Surface Camera PM Equipment Inspection & cleaning S Quality 8 H H 4 New 1 1 1 1 1 1 1 1 1
Exit-Group MECH TS1ST104601 STEERING-6- INSPECT CPL1 Steering roll No.6 PM Equipment Inspection S Quality 6 H H 12 Remain 1 1 1
Exit-Group MECH CPL1 Steering roll No.6 PM Hyd System Inspection
Exit-Group MECH CPL1 Steering roll No.6 PM Bearing guide Inspection
Exit-Group MECH CPL1 Steering roll No.6 PM Roller Inspection Cancel
Exit-Group MECH CPL1 Steering No.6 HPU PM Hyd pump Coupling inspection
Exit-Group MECH CPL1 Steering No.6 HPU PM Hyd system Inspection
Exit-Group MECH CPL1 Steering No.6 HPU PM Hyd Filter Replacement
Exit-Group ELECT TS1ST104601 STITCHER DETECTOR NO.6 PM SENSOR CPL1 Stitcher Detector No.6 PM Sensor inspection & Clean S Reliability 2 H H 6 NEW25 1 1 1 1 1 1
Exit-Group ELECT TS1ST104601 STEERING-6-PM CALIBRATION CPL1 Steering roll No.6 PM Sensor & verify S Quality 6 H H 6 Remain 1 1 1
Exit-Group ELECT CPL1 Steering roll No.6 PM Sensor inspection & Clean
Exit-Group ELECT TS1ST104601 STEERING-6-PM SENSOR CPL1 Steering roll No.6 PM Sensor inspection & Clean S Reliability 2 H H 12 Cancel 1 1 1 1 1
Exit-Group MECH TS1BR104601 BRIDLE-5-INSPECTION CPL1 Bridle No.5 PM Equipment Inspection S Quality 4 M H 12 Remain 1 1 1
Exit-Group MECH CPL1 Bridle No.5 PM Air system Inspection
Exit-Group MECH CPL1 Bridle No.5 PM Roller Inspection Cancel
Exit-Group MECH CPL1 Turn roll bottom surface camera PM Roller Inspection Cancel
Exit-Group MECH CPL1 Turn roll  bottom surface camera PM Air system Inspection Cancel
Exit-Group ELECT TS1BR104601 BRIDLE-5-PM SENSOR CPL1 Bridle No.5 PM Sensor inspection & Clean S Reliability 2 M H 6 Remain25 1 1 1 1 1 1
Exit-Group MECH TS1ESH04601 EXT-SHEAR-INSPECTION CPL1 Exit Shear PM Equipment Inspection S Quality 6 H H 6 Remain 1 1 1 1 1 1
Exit-Group MECH CPL1 Exit Shear PM Brake Inspection 
Exit-Group MECH CPL1 Exit Shear PM Vee-Belt Inspection 
Exit-Group MECH CPL1 Exit Shear PM Bearing guide Inspection
Exit-Group MECH CPL1 Exit Shear PM Air system Inspection
Exit-Group MECH CPL1 Exit Shear PM Hyd System Inspection
Exit-Group MECH CPL1 Exit Shear PM Roller Inspection
Exit-Group MECH CPL1 Exit Shear PM Pads plate Inspection
Exit-Group MECH CPL1 Exit Scrap Table PM Air system Inspection
Exit-Group MECH CPL1 Exit Scrap Table PM Pads plate Inspection
Exit-Group MECH CPL1 Exit Scrap Removal Car PM Wheel inspection
Exit-Group MECH CPL1 Exit Scrap Removal Car PM Coupling inspection
Exit-Group MECH CPL1 Exit Scrap Removal Car PM Chain drive inspection
Exit-Group MECH CPL1 Exit Scrap Removal Car PM Brake inspection 
Exit-Group MECH TS1ESH04601 SHEAR BLADE INSPECT CPL1 Exit Shear PM Blade shear Inspection S Quality 6 H H 12 Remain 1 1 1
Exit-Group MECH TS1EGU04601 EDGE GUIDE INSPECT CPL1 Exit Edge Guide PM Equipment Inspection S Quality 4 H M 6 Remain 1 1 1 1 1 1
Exit-Group MECH CPL1 Exit Edge Guide PM Hyd System Inspection
Exit-Group MECH CPL1 Exit edge guide HPU PM Hyd pump Coupling inspection
Exit-Group MECH CPL1 Exit edge guide HPU PM Hyd System Inspection
Exit-Group MECH CPL1 Exit edge guide HPU PM Hyd Filter Replacement
Exit-Group MECH TS1EFR04601 EXT-FEED ROLL INSPEC CPL1 Exit Feed roll  PM Equipment Inspection S Quality 4 M H 12 Remain 1 1 1
Exit-Group MECH CPL1 Exit Feed roll  PM Air system Inspection
Exit-Group MECH CPL1 Exit Feed roll  PM Chain drive Hyd motor inspection
Exit-Group MECH CPL1 Exit Feed roll PM Hyd System Inspection
Exit-Group MECH CPL1 Exit Feed roll PM Roller Inspection
Exit-Group MECH CPL1 Exit Peeler Table PM Hyd System Inspection
Exit-Group MECH CPL1 Exit Peeler Table PM Guide bearing Inspection
Exit-Group MECH CPL1 Exit Peeler Table PM Table Pads Plate Inspection
Exit-Group MECH TS1HU204601 EXT-HPU-PM-INSPECT CPL1 Exit HPU PM Equipment Inspection S Quality 4 H M 12 Remain 1 1 1
Exit-Group MECH CPL1 Exit HPU PM Hyd pump Coupling inspection
Exit-Group MECH CPL1 Exit HPU PM Hyd Filter Replacement
Exit-Group MECH CPL1 Exit HPU PM Hyd System Inspection
Exit-Group MECH TS1RCL04601 RECOILER-INSPECTION CPL1 Recoiler PM Equipment Inspection S Quality 8 H H 6 Remain 1 1 1 1 1 1
Exit-Group MECH CPL1 Recoiler PM Push pull rod Inspection
Exit-Group MECH CPL1 Recoiler PM Hyd System Inspection
Exit-Group MECH CPL1 Recoiler PM Mandrel Inspection (Disc spring)
Exit-Group MECH CPL1 Recoiler PM Lubricator pump coupling inspection
Exit-Group MECH CPL1 Recoiler PM Lubricator pump Strainer Replacement
Exit-Group MECH CPL1 Recoiler PM Roller Inspection
Exit-Group MECH CPL1 Recoiler PM Rotary joint Inspection
Exit-Group MECH TS1BWP04601 BELT WRAPPER INSPECT CPL1 Belt Wrapper PM Equipment Inspection S Quality 4 H H 6 Remain 1 1 1 1 1 1
Exit-Group MECH CPL1 Belt Wrapper PM Hyd System Inspection
Exit-Group MECH CPL1 Belt Wrapper PM Air system Inspection
Exit-Group MECH CPL1 Belt Wrapper Pivot frame support cylinder Inspection S Quality 2 H H 3 Remain 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
Exit-Group MECH CPL1 Belt Wrapper  bush pivot frame support cylinder replacement S Quality 4 H H 3 NEW 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
Exit-Group MECH TS1BWP04601 BELT WRAPPER REPLACE CPL1 Belt Wrapper PM Belt wrapper Replacement S Quality 6 H H 12 Remain 1 1 1
Exit-Group MECH TS1CCX04601 EXT-CCX-INSPECTION CPL1 Exit Coil Car PM Equipment Inspection S Quality 4 H H 6 Remain 1 1 1 1 1 1
Exit-Group MECH CPL1 Exit Coil Car PM Wheel Inspection
Exit-Group MECH CPL1 Exit Coil Car PM Hyd pump coupling replacement
Exit-Group MECH CPL1 Exit Coil Car PM Chain drive wheel replacement
Exit-Group MECH CPL1 Exit Coil Car PM Pads plate Inspection
Exit-Group MECH CPL1 Coil weight scale PM Pads plate Inspection
Exit-Group MECH CPL1 Exit Coil Car PM Hyd System Inspection
Exit-Group MECH CPL1 Exit Coil Car PM Hyd filter replace
Exit-Group MECH CPL1 Exit Coil Car PM Cable rail Inspection
Exit-Group ELECT TS1EXT04601 EXIT PM SENSOR CPL1 Exit PM Sensor inspection & Clean S Reliability 4 M H 4 Remain 1 1 1 1 1 1 1
Exit-Group ELECT CPL1 Exit Shear PM Sensor tighten terminal & Clean
Exit-Group ELECT CPL1 Exit Scrap Removal Car PM Sensor and cable reel inspection &Clean S Reliability 4 M H 4 Remain 1 1 1 1 1 1 1
Exit-Group ELECT CPL1 Exit Edge Guide PM Transducer Calibration CANCEL
Exit-Group ELECT CPL1 Exit edge guide HPU PM Sensor tighten terminal & Clean CANCEL
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Exit-Group ELECT CPL1 Exit Feed roll PM Sensor tighten terminal & Clean
Exit-Group ELECT CPL1 Exit Peeler Table PM Sensor tighten terminal & Clean
Exit-Group ELECT CPL1 Exit HPU PM Sensor tighten terminal & Clean CANCEL
Exit-Group ELECT CPL1 Recoiler PM Sensor tighten terminal & Clean
Exit-Group ELECT CPL1 Belt Wrapper PM Sensor tighten terminal & Clean
Exit-Group ELECT CPL1 Exit Coil Car PM Sensor tighten terminal & Clean CANCEL
Exit-Group ELECT CPL1 Packing HPU PM Sensor tighten terminal & Clean CANCEL
Exit-Group ELECT CPL1 Exit Accumulator PM Sensor inspection & Clean CANCEL
Exit-Group ELECT CPL1 Bridle No.5 PM Sensor inspection & Clean CANCEL
Exit-Group ELECT CPL1 Stitcher Detector No.4 PM Sensor inspection & Clean CANCEL
Exit-Group ELECT TS1CWS04601 WEIGHT SCALE CALIBRATION CPL1 Coil weight scale PM Calibration S Quality,Regular 4 M L 12 Remain 1 1 1
Exit-Group ELECT EXIT EDGE GUIDE PM SENSOR CPL1 Exit Edge Guide PM lamp source replacement S Quality 2 M M 12 NEW25 1 1 1
Exit-Group ELECT Add more EXIT EDGE GUIDE PM SENSOR CPL1 Exit Edge Guide PM Equipment & Verify S Quality 4 M M 4 Remain 1 1 1 1 1 1 1 1 1
Exit-Group ELECT CPL1 Exit Edge Guide PM Transducer Calibration
Exit-Group ELECT CPL1 Exit edge guide HPU PM Sensor tighten terminal & Clean
Exit-Group ELECT EXIT HPU PM SENSOR CPL1 Exit HPU PM Sensor tighten terminal & Clean S Quality 3 M M 4 NEW 1 1 1 1 1 1
Exit-Group ELECT EXIT COIL CAR PM SENSOR CPL1 Exit Coil Car PM Sensor inspection & Clean S Quality 4 M M 4 NEW 1 1 1 1 1 1 1 1 1
Exit-Group ELECT MCC PM TIGHTEN CPL1 Common Low volt distribution MCC3 PM Tighten & Clean S Quality 6 M M 12 NEW 1 1 1
Exit-Group ELECT TS1ST104601 ROBOT INSPECTION CPL1 Robot PM yearly Equipment Inspection S Quality 8 H H 12 New 1 1 1
Exit-Group ELECT TS1ST104601 ROBOT INSPECTION CPL1 Robot PM monthly Equipment Inspection S Quality 4 H H 4 New 1 1 1 1 1 1 1 1 1
Exit-Group MECH TS1ST104602 ROBOT INSPECTION CPL1 Robot & load center PM Equipment Inspection S Quality 6 H H 6 New 1 1 1 1 1 1
Exit-Group MECH CPL1 Robot gripper PM Equipment Inspection
Exit-Group MECH CPL1  Lift bore sleeve PM Equipment Inspection
Exit-Group MECH CPL1  load bore sleeve PM Equipment Inspection
Exit-Group MECH CPL1  Bore center PM Equipment Inspection
Packing-Group MECH TS1HU404601 PKG-HPU. PM-INSPECT CPL1 Packing HPU PM Equipment Inspection S Quality 4 H M 12 Remain 1 1 1
Packing-Group MECH CPL1 Packing HPU PM Hyd pump Coupling inspection
Packing-Group MECH CPL1 Packing HPU PM Hyd Filter Replacement
Packing-Group MECH CPL1 Packing HPU PM Hyd System Inspection
Packing-Group MECH TS1PAK04701 PACKING -INSPECTION CPL1 Packing section PM Equipment Inspection S Quality 8 M M 6 Remain 1 1 1 1 1 1
Packing-Group MECH CPL1 Capstand 4 Arm PM Hyd System Inspection
Packing-Group MECH CPL1 Downender PM Wheel inspection
Packing-Group MECH CPL1 Downender PM Pads plate Inspection
Packing-Group MECH CPL1 Downender PM Hyd System Inspection
Packing-Group MECH CPL1 Downender PM Chain drive wheel inspection
Packing-Group MECH CPL1 Packing conveyor No.1 PM Chain drive roller inspection
Packing-Group MECH CPL1 Packing conveyor No.2 PM Chain drive roller inspection
Packing-Group MECH CPL1 Packing conveyor No.3 PM Chain drive roller inspection
Packing-Group MECH CPL1 Packing conveyor No.4 PM Chain drive roller inspection
Packing-Group MECH CPL1 Packing coil turn table PM Chain drive roller inspection
Packing-Group MECH CPL1 Packing conveyor No.5 PM Chain drive roller inspection
Packing-Group MECH CPL1 Packing inner & outer ring machine PM Equipment inspection S Reliability 8 M L 6 NEW 1 1 1 1 1 1
Packing-Group ELECT TS1PAK04701 PKG-LOCKOUT TIGHTEN CPL1 Packing  section Lock out gate PM Tighten terminal S Reliability 2 M L 4 Remain 1 1 1 1 1 1 1 1 1
Packing-Group ELECT TS1PAK04701 AC-MOTOR INSULATION CPL1 Packing section PM AC Motor insulation test &tighten S Quality 10 H H 12 Remain 1 1
Packing-Group ELECT CPL1 Packing conveyor No.1 PM AC Motor Insulation Test
Packing-Group ELECT CPL1 Packing conveyor No.2 PM AC Motor Insulation Test
Packing-Group ELECT CPL1 Packing conveyor No.3 PM AC Motor Insulation Test
Packing-Group ELECT CPL1 Packing conveyor No.4 PM AC Motor Insulation Test
Packing-Group ELECT CPL1 Packing coil turn table PM AC Motor Insulation Test
Packing-Group ELECT CPL1 Packing conveyor No.5 PM AC Motor Insulation Test
Packing-Group ELECT CPL1 Packing Line Hydraulic Pump PM AC Motor Insulation Test
Packing-Group ELECT CPL1 Packing Hydraulic Air blast cooler PM AC Motor Insulation Test
Packing-Group ELECT TS1EXT04601 PKG PM SENSOR CPL1 Packing HPU PM Sensor inspection & Clean S Reliability 3 M H 4 NEW 1 1 1 1 1 1
Packing-Group MECH TS1DED04701 METRIC INSPECTION CPL1 Downender PM Metric Inspection R Quality 2 M H 3 Cancel 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
Packing-Group MECH TS1PS104701 PM-PKG1-INSPECTION CPL1 Coil Packing Station No.1 PM Equipment Inspection R Quality 4 M M 4 Cancel 1 1 1 1 1 1 1 1 1
Packing-Group MECH CPL1 Coil Packing Station No.1 Equipment PM Lubrication grease
Packing-Group MECH CPL1 Coil Packing Station No.1 Equipment PM Mechanical Inspection
Packing-Group ELECT TS1PAK04701 PKG-EQUIPMENT INSPECTION CPL1 Coil Packing Station Equipment PM Electrical Inspection S Reliability 2 M M 4 Remain25 1 1 1 1 1 1 1
Packing-Group ELECT CPL1 Coil Packing Station No.1 Equipment PM Electrical Inspection
Packing-Group ELECT CPL1 Coil Packing Station No.2 Equipment PM Electrical Inspection
Packing-Group MECH TS1PS204701 PM-PKG2-INSPECTION CPL1 Coil Packing Station No.2 PM Equipment Inspection R Quality 4 M M 4 Cancel 1 1 1 1 1 1 1 1 1
Packing-Group MECH CPL1 Coil Packing Station No.2 Equipment PM Lubrication grease
Packing-Group MECH CPL1 Coil Packing Station No.2 Equipment PM Mechanical Inspection
Packing-Group MECH TS1PCC04501 GREASE LINE RUNNING CPL1 Process Common Section PM Lubrication Grease R Reliability 2 M M 1 Remain 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
Process CommoMECH CPL1 Coater room air supply fan PM Lubrication Grease
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Process CommoMECH CPL1 Coater room Exhaust fan PM Lubrication Grease
Process CommoMECH CPL1 Oven exhaust fan (Incinerator) PM Lubrication Grease
Process CommoELECT TS1PCC04501 AC-MOTOR INSULATION CPL1 Process Common Section PM AC Motor insulation test &tighten S Quality 6 H H 24 Cancel 1 1
Process CommoELECT CPL1 Coater room air supply fan PM AC Motor Insulation Test
Process CommoELECT CPL1 Coater room Exhaust fan PM AC Motor Insulation Test
Process CommoELECT CPL1 Oven exhaust fan (Incinerator) PM AC Motor Insulation Test
Process CommoELECT CPL1 Air cooling blower Control drive panel Entry / Process PM AC Motor Insulation Test
Process CommoELECT CPL1 Air cooling blower Control drive panel Exit / Process PM AC Motor Insulation Test
Process CommoELECT/COMB TS1RTO04501 STACK EMISSION CHECK CPL1 Regenerative Thermal Oxidizer PM Stack emission check R vironment,Regu 2 L L 1 Cancel 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
Process CommoMECH TS1SPF04501 BEARING&BELT INSPECT CPL1 Coater room air supply fan PM Bearing & Belt Inspection S vironment,Regu 4 H H 3 Remain 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
Process CommoMECH CPL1 Coater room air supply fan PM Air filter replacement
Process CommoMECH TS1EF104501 BEARING&BELT INSPECT CPL1 Coater room Exhaust fan PM Bearing & Belt Inspection S vironment,Regu 4 H H 3 Remain 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
Process CommoMECH TS1RTO04501 RTO-EQUIPMENT INSPEC CPL1 Regenerative Thermal Oxidizer PM Equipment Inspection S vironment,Regu 4 H H 3 Remain 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
Process CommoMECH TS1RTO04501 RTO-EQUIPMENT INSPEC CPL1 Regenerative Thermal Oxidizer sistem fan bearing & shaft replacement S vironment,Regu 8 H H 18 NEW 1 1
Process CommoELECT/COMB TS1RTO04501 CLEANING AIR FILTER CPL1 Regenerative Thermal Oxidizer PM Sensor Inspection S vironment,Regu 4 H H 4 NEW 1 1 1 1 1 1 1 1 1
Process CommoMECH/COMB TS1RTO04501 CLEANING AIR FILTER CPL1 Regenerative Thermal Oxidizer PM clean combustion air filter S vironment,Regu 1 H H 1 Remain 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
Process CommoMECH/COMB TS1RTO04501 INSULATION - INSPECT CPL1 Regenerative Thermal Oxidizer PM Inspection insulation S vironment,Regu 72 H H 6 Remain 1 1 1 1 1 1
Process CommoELECT/COMB TS1PC104301 CALIBRATION THERMO CPL1 Regenerative Thermal Oxidizer PM Thermocouple replacement S Quality 4 M L 12 Remain 1 1 1
Process CommoELECT/COMB TS1PC104301 CALIBRATION THERMO PM 4 monthly flushing sampling tube all pressure switch and transmitter RTO S Quality 4 M L 4 NEW 1 1 1 1 1 1 1 1 1

Month 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12

ToTal 52 64 47 54 41 59 49 57 56 48 46 64 55 69 48 52 49 59 53 66 53 46 44 56 54 73 48 51 46 61 55 66 57 49 50 53

1 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15
2 1 3 1 3 1 3 1 3 1 3 1 3 1 3 1 3 1 3 1 3 1 3 1 3 1 3 1 3 1 3 1 3 1 3 1 3
3 3 5 7 3 5 6 4 5 6 3 7 5 5 5 7 5 5 6 6 5 6 5 6 6 5 5 7 5 5 6 6 5 6 5 6 6
4 2 10 3 9 3 12 3 10 2 9 4 9 3 11 4 6 3 10 5 10 2 7 5 6 3 11 4 6 3 10 5 10 2 7 5 6
6 17 16 12 10 5 11 18 16 12 9 5 19 14 20 12 8 5 10 15 19 12 7 5 16 14 20 12 8 5 10 17 19 12 7 5 16

12 10 10 5 9 8 6 4 4 16 5 5 8 12 11 5 9 13 5 7 10 13 5 8 2 12 11 5 9 13 5 7 10 17 8 10 2
R 17 17 16 16 15 19 18 15 18 18 16 15 17 18 17 16 16 20 18 16 19 18 17 16 17 18 17 16 16 20 18 16 19 18 17 16
S 35 44 31 38 26 37 31 42 38 27 26 49 37 48 31 36 30 30 35 50 34 25 27 37 37 49 31 35 30 32 37 50 38 28 30 37

MECH 23 32 30 24 26 28 26 25 33 20 20 21 26 32 30 26 27 28 27 26 35 23 20 22 26 32 30 26 27 28 27 26 35 23 20 22
ELECT 26 28 13 26 12 25 19 28 17 24 21 38 26 33 14 22 19 26 22 36 12 19 19 29 25 37 14 21 16 27 24 36 16 22 25 26

Date : ______________ / ______________________ / __________________

Maint. Eng./Mechanical Lead/Electrical Lead

Approve By : ______________________________________

Engineering & Maintenance Manager

Review By : ______________________________________

Maintenance Planner/Maintenance Planner Lead

Review By : ______________________________________
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เอกสารตรวจสอบความปลอดภัยของเตาอบสี 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



Ca
te

go
ry

MECH / 
ELECT

OPER OPER S
OPER OPER S
OPER OPER S
OPER OPER S
OPER OPER S
OPER OPER S
OPER OPER S
OPER OPER S
OPER OPER S
OPER OPER S
OPER OPER S
OPER OPER S
OPER OPER S
OPER OPER S
OPER OPER S
OPER OPER S
OPER OPER S
OPER OPER S
OPER OPER S

S
MECH PM CPL1 Common Paint Line TS1CPL10CPL HOUSE-KEEPING HYDOIL CPL1  Paint Line PM Cleaning hydraulic oil leaked R

CPL1 Entry Section cleaning hydraulic oil leaked
CPL1 Process1 Section cleaning hydraulic oil leaked
CPL1 Exit section cleaning hydraulic oil leaked

ELECT PM CPL1 Common Paint Line TS1CPL10CPL FILTER REPLACE L/R CPL1 Paint Line DC. Motor PM Air filter Replacement (Line Running) R
CPL1 Uncoiler No.1 PM DC motor filter replacement
CPL1 Uncoiler No.2 PM DC motor filter replacement
CPL1 Bridle No.1 PM DC motor filter replacement
CPL1 Chemical Coater Roll PM DC motor filter replacement
CPL1 Bridle No.2 PM DC motor filter replacement
CPL1 Bridle No.3 PM DC motor filter replacement
CPL1 Bridle No.4 PM DC motor filter replacement
CPL1 Bridle No.5 PM DC motor filter replacement
CPL1 Recoiler PM DC motor filter replacement

ELECT PM CPL1 Common Paint Line TS1CPL10CPL FILTER REPLACE L/S CPL1 Paint Line DC. Motor PM Air filter Replacement (Line Stop) S
CPL1 Entry Accumulator PM DC motor filter replacement
CPL1 Exit Accumulator PM DC motor filter replacement
CPL1 Air cooling blower Control drive panel Entry / Process PM Air filter replacement
CPL1 Air cooling blower Control drive panel Exit / Process PM Air filter replacement

ELECT PM CPL1 Common Paint Line TS1CPL10CPL DC MOTOR LUB - L/R CPL1 Paint Line DC. Motor PM Lubrication grease (Line Running) R
CPL1 Uncoiler No.1 PM DC motor lubrication grease
CPL1 Uncoiler No.2 PM DC motor lubrication grease
CPL1 Bridle No.1 PM DC motor lubrication grease
CPL1 Chemical Coater Roll PM DC motor lubrication grease
CPL1 Bridle No.2 PM DC motor lubrication grease
CPL1 Prime Coater Roll PM DC motor lubrication grease
CPL1 Bridle No.3 PM DC motor lubrication grease
CPL1 Finish Top (A-B) Coater PM DC motor lubrication grease
CPL1 Finish backer Coater PM DC motor lubrication grease
CPL1 Bridle No.4 PM DC motor lubrication grease
CPL1 Bridle No.5 PM DC motor lubrication grease
CPL1 Recoiler PM DC motor lubrication grease

ELECT PM CPL1 Common Facility Control TS1CPL10CPL 3M EXTENSION LEAD CPL1 Common Facility Control PM Extension lead Inspection R
ELECT PM CPL1 Common Paint Line TS1CPL10CPL AC MOTOR LUB - L/R CPL1 Paint Line AC. Motor PM Lubrication grease (Line Running) R

CPL1 Pretreatment Stage1 PM AC motor lubrication grease
CPL1 Pretreatment Stage2 PM AC motor lubrication grease
CPL1 Pretreatment Stage3 PM AC motor lubrication grease
CPL1 Pretreatment Stage4 PM AC motor lubrication grease
CPL1 Prime Water Quench Tank PM AC motor lubrication grease
CPL1 Exit edge guide HPU PM AC motor lubrication grease
CPL1 Coater room Exhaust fan PM AC motor lubrication grease
CPL1 Oven exhaust fan (Incinerator) PM AC motor lubrication grrease

MECH PM CPL1 Entry Section TS1CPL11ENT GEARBOX OIL REPLACE CPL1 Entry Section PM Gearbox oil Replacement S
CPL1 Uncoiler No.1 PM Gearbox oil Replacement
CLP1 Entry Double Shear PM Gearbox oil Replacement
CPL1 Uncoiler No.2 PM Gearbox oil Replacement
CPL1 Entry Scrap Removal Car PM Gearbox oil Replacement
CPL1 Bridle No.1 PM Gearbox oil Replacement
CPL1 Entry Accumulator PM Gearbox oil Replacement

MECH PM CPL1 EntryCoil Car & Saddle No.1 TS1CPL11CC1 ENT-CC1-INSPECTION CPL1 Entry Coil Car No.1 PM Equipment Inspection S
CPL1 Entry Coil Car No.1 PM Wheel Inspection
CPL1 Entry Coil Car No.1 PM Hyd pump coupling inspection
CPL1 Entry Coil Car No.1 PM Chain drive wheel inspection
CPL1 Entry Coil Car No.1 PM Pads plate Inspection
CPL1 Entry Coil Car No.1 PM Hyd System Inspection
CPL1 Entry Coil Car No.1 PM Hyd filter replace
CPL1 Entry Coil Car No.1 PM Cable reel Inspection
CPL1 Entry Coil Car No.1 PM Sensor tighten terminal & Clean

MECH PM CPL1 Entry coil car & Saddle No.2 TS1CPL11CC2 ENT-CC2-INSPECTION CPL1 Entry Coil Car No.2 PM Equipment Inspection S
CPL1 Entry Coil Car No.2 PM Wheel Inspection
CPL1 Entry Coil Car No.2 PM Hyd pump coupling inspection
CPL1 Entry Coil Car No.2 PM Chain drive wheel inspection
CPL1 Entry Coil Car No.2 PM Pads plate Inspection
CPL1 Entry Coil Car No.2 PM Hyd System Inspection
CPL1 Entry Coil Car No.2 PM Hyd filter replace
CPL1 Entry Coil Car No.2 PM Cable reel Inspection
CPL1 Entry Coil Car No.2 PM Sensor tighten terminal & Clean

MECH PM CPL1 Entry accumulator TS1CPL11ACC BRAKE INSPECTION CPL1 Entry Accumulator PM Brake Inspection S
ELECT PM CPL1 Entry Section TS1CPL11ENT DC-C/B BRUSH INSPECT CPL1 Entry Section PM DC Motor carbon brush Inspection S

CPL1 Uncoiler No.1 PM DC motor carbon brush inspection
CPL1 Uncoiler No.2 PM DC motor carbon brush inspection
CPL1 Bridle No.1 PM DC motor carbon brush inspection
CPL1 Entry Accumulator PM DC motor carbon brush inspection

MECH PM CPL1 Pretreatment Section TS1CPL12PRE GREASE LINE RUNNING CPL1 Pretreatment Section Equipment PM Lubrication Grease R
CPL1 Pretreatment Stage1 PM Spray Pump Lubrication grease
CPL1 Pretreatment Stage1 PM AC motor  Lubrication grease
CPL1 Pretreatment Stage2 PM Spray Pump Lubrication grease
CPL1 Pretreatment Stage2 PM AC motor  Lubrication grease
CPL1 Pretreatment Stage3 PM Spray Pump Lubrication grease
CPL1 Pretreatment Stage3 PM AC motor  Lubrication grease
CPL1 Pretreatment Stage4 PM Spray Pump Lubrication grease
CPL1 Pretreatment Stage4 PM AC motor  Lubrication grease
CPL1 Pretreatment Air Knife Blower PM Lubrication Grease
CPL1 Pretreatment Fume Exhaust Fan Blower PM Lubrication GreasePR
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MECH PM CPL1 Process 1 section TS1CPL13PC1 GREASE LINE RUNNING CPL1 Process1 Section Equipment PM Lubrication Grease (Line Running) R
CPL1 Dry off oven Recirculation fan PM Lubrication Grease
CPL1 Dry off oven Exhaust fan PM Lubrication Grease
CPL1 Prime oven Recirculation fan zone#1 PM Lubrication Grease
CPL1 Prime oven Recirculation fan zone#2 PM Lubrication Grease
CPL1 Prime oven Recirculation fan zone#3 PM Lubrication Grease
CPL1 Prime Water Quench Tank PM Spray Pump PM Lubrication Grease
CPL1 Prime water quench Air Knife Blower PM Lubrication Grease

MECH PM CPL1 Process 1 section TS1CPL13PC1 PRIME-FAN-INSPECTION CPL1 Process1 Section PM Prime oven recirculation fan #1,#2&#3 Inspection S
CPL1 Prime oven Recirculation fan zone#1 PM Bearing & Belt Inspection
CPL1 Prime oven Recirculation fan zone#2 PM Bearing & Belt Inspection
CPL1 Prime oven Recirculation fan zone#3 PM Bearing & Belt Inspection
CPL1 Prime oven Recirculation fan zone#1 PM Sensor tighten terminal & Clean
CPL1 Prime oven Recirculation fan zone#2 PM Sensor tighten terminal & Clean
CPL1 Prime oven Recirculation fan zone#3 PM Sensor tighten terminal & Clean

MECH PM CPL1 Chemical coater roll TS1CPL13CT1 ROLLER INSPECTION CPL1 Chemical Coater Roll PM Roller Inspection S
CPL1 Turn roll before Chemical coater PM Roller Inspection
CPL1 Turn roll after Dry off oven PM Roller Inspection

ELECT PM CPL1 Chemical coater roll TS1CPL13CT1 FLOW SWITCH CLEAN CPL1 Chemical Coater Roll PM Flow switch cleaning S
ELECT PM CPL1 Process 1 section TS1CPL13PC1 LEL PRIME SYS CHECK CPL1 Process1 Section PM Prime oven LEL Visual check parameter R

MECH PM CPL1 Process 2 Section TS1CPL14PC2 GREASE LINE RUNNING CPL1 Process2 Section Equipment PM Lubrication Grease R
CPL1 Finish oven Recirculation fan zone#1 PM Lubrication Grease
CPL1 Finish oven Recirculation fan zone#2 PM Lubrication Grease
CPL1 Finish oven Recirculation fan zone#3 PM Lubrication Grease
CPL1 Finish water quench Air Knife Blower PM Lubrication Grease

MECH PM CPL1 Finish backer coater roll TS1CPL14CT2 FINISH BAK C/T INSPE CPL1 Finish backer Coater PM Equipment Inspection S
CPL1 Finish backer Coater PM Hyd System Inspection
CPL1 Finish backer Coater PM Roller Inspection
CPL1 Finish backer Coater PM Hyd cylinder lift tray replacement
CPL1 Finish backer Coater HPU PM Hyd pump Coupling inspection
CPL1 Finish backer Coater HPU PM Hyd Filter Replacement
CPL1 Finish backer Coater HPU PM Hyd System Inspection
CPL1 Finish backer Coater PM Coupling Inspection
CPL1 Finish backer Coater PM Universal joint replacement
CPL1 Finish backer Coater PM Sensor tighten terminal & Clean
CPL1 Finish backer Coater HPU PM Sensor tighten terminal & Clean

MECH PM CPL1 Zeus coater roll TS1CPL14CT3 ZEUS COATER INSPECT CPL1 Zeus Coater PM Equipment Inspection S
CPL1 Zeus Coater PM Universal joint replacement
CPL1 Zeus Coater PM Hyd System Inspection
CPL1 Zeus Coater PM Roller Inspection
CPL1 Zeus Coater PM Sensor tighten terminal & Clean

MECH PM CPL1 Process 2 Section TS1CPL14PC2 FINISH OVEN INSPECT CPL1 Process2 Section PM Finish inside oven Inspection S
CPL1 Finish oven zone No.1 PM Inspection inside oven
CPL1 Finish oven zone No.2 PM Inspection inside oven
CPL1 Finish oven zone No.3 PM Inspection inside oven

ELECT PM CPL1 Finish backer coater roll TS1CPL14CT2 CALIBRATION DISPLAY CPL1 Finish backer Coater PM Load cell & Display calibration S
ELECT PM CPL1 Finish backer coater roll TS1CPL14PC2 IMPELLER CLEANING CPL1 Process2 Section PM AC motor Impeller Cleaning S

CPL1 Finish oven burner zone No.1 PM AC motor Impeller Cleaning
CPL1 Finish oven burner zone No.2 PM AC motor Impeller Cleaning
CPL1 Finish oven burner zone No.3 PM AC motor Impeller Cleaning

ELECT PM CPL1 Process 2 section TS1CPL14PC2 LEL FINISH SYS CHECK CPL1 Process2 Section PM Finish oven LEL Visual check parameter R

MECH PM CPL1 Process Common Section TS1CPL15PCC GREASE LINE RUNNING CPL1 Process Common Section PM Lubrication Grease R
CPL1 Coater room air supply fan PM Lubrication Grease
CPL1 Coater room Exhaust fan PM Lubrication Grease
CPL1 Oven exhaust fan (Incinerator) PM Lubrication Grease

MECH PM CPL1 Coater room Air supply fan TS1CPL15SPF BEARING&BELT INSPECT CPL1 Coater room air supply fan PM Bearing & Belt Inspection S
CPL1 Coater room air supply fan PM Air filter replacement
CPL1 Coater room air supply fan PM Sensor tighten terminal & Clean

MECH PM CPL1 Coater room Exhaust fan TS1CPL15EF1 BEARING&BELT INSPECT CPL1 Coater room Exhaust fan PM Bearing & Belt Inspection S
CPL1 Coater room Exhaust fan PM Sensor tighten terminal & Clean

MECH PM CPL1 Regenerative Thermal Oxidizer TS1CPL15RTO RTO-EQUIPMENT INSPEC CPL1 Regenerative Thermal Oxidizer PM Equipment Inspection S
MECH PM CPL1 Regenerative Thermal Oxidizer TS1CPL15RTO CLEANING AIR FILTER CPL1 Regenerative Thermal Oxidizer PM clean combustion air filter S
ELECT PM CPL1 Regenerative Thermal Oxidizer TS1CPL15RTO STACK EMISSION CHECK CPL1 Regenerative Thermal Oxidizer PM Stack emission check R

MECH PM CPL1 Steering roll No.6 TS1CPL16ST1 STEERING-6- INSPECT CPL1 Steering roll No.6 PM Equipment Inspection S
CPL1 Steering roll No.6 PM Hyd System Inspection
CPL1 Steering roll No.6 PM Bearing guide Inspection
CPL1 Steering roll No.6 PM Roller Inspection
CPL1 Steering No.6 HPU PM Hyd pump Coupling inspection
CPL1 Steering No.6 HPU PM Hyd system Inspection
CPL1 Steering No.6 HPU PM Hyd Filter Replacement
CPL1 Stitcher Detector No.4 PM Sensor tighten terminal & Clean
CPL1 Steering No.6 HPU PM Sensor tighten terminal & Clean
CPL1 Steering roll No.6 PM Sensor calibration

MECH PM CPL1 Bridle roll No.5 TS1CPL16BR1 BRIDLE-5-INSPECTION CPL1 Bridle No.5 PM Equipment Inspection S
CPL1 Bridle No.5 PM Air system Inspection
CPL1 Bridle No.5 PM Roller Inspection
CPL1 Turn roll Brander PM Roller Inspection
CPL1 Turn roll Brander PM Air system Inspection
CPL1 Bridle No.5 PM Sensor tighten terminal & Clean

ELECT PM CPL1 Brander TS1CPL16BRD FLUSHING BRANDER CPL1 Brander PM Flushing Brander R

MECH PM CPL1 Downender TS1CPL17DED METRIC INSPECTION CPL1 Downender PM Metric Inspection R
MECH PM CPL1 Packing Section TS1CPL17PAK PACKING -INSPECTION CPL1 Packing section PM Equipment Inspection S

CPL1 Capstand 4 Arm PM Hyd System Inspection
CPL1 Downender PM Wheel inspection
CPL1 Downender PM Pads plate Inspection
CPL1 Downender PM Hyd System Inspection
CPL1 Downender PM Chain drive wheel inspection
CPL1 Packing conveyor No.1 PM Chain drive roller inspection
CPL1 Packing conveyor No.2 PM Chain drive roller inspection
CPL1 Packing conveyor No.3 PM Chain drive roller inspection
CPL1 Packing conveyor No.4 PM Chain drive roller inspection
CPL1 Packing coil turn table PM Chain drive roller inspection
CPL1 Packing conveyor No.5 PM Chain drive roller inspection

MECH PM CPL1 Coil Packing Station No.1 TS1CPL17PS1 PM-PKG1-INSPECTION CPL1 Coil Packing Station No.1 PM Equipment Inspection R
CPL1 Coil Packing Station No.1 Equipment PM Lubrication grease
CPL1 Coil Packing Station No.1 Equipment PM Mechanical Inspection
CPL1 Coil Packing Station No.1 Equipment PM Electrical Inspection

MECH PM CPL1 Coil Packing Station No.2 TS1CPL17PS2 PM-PKG2-INSPECTION CPL1 Coil Packing Station No.2 PM Equipment Inspection R
CPL1 Coil Packing Station No.2 Equipment PM Lubrication grease
CPL1 Coil Packing Station No.2 Equipment PM Mechanical Inspection
CPL1 Coil Packing Station No.2 Equipment PM Electrical Inspection
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ภาคผนวกที ่39 
Lay Out การปลูกแทรกต้นไม้ยืนต้นในพืน้ที่สีเขียว 
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ภาคผนวกที ่40 
สรุปผลการส ารวจทัศนคติชุมชน ประจ าปี 2567 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) ส ารวจทศันคติชมุชน 
 บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 
 

 

จดัท าโดย  หนา้ 1/58 
บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

 

 
สรุปผลการส ารวจทัศนคติชุมชน 

โครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (คร้ังที ่1)  
บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด  

ประจ าปี 2567 
 

ข้อมูลท่ัวไป 
บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด ชื่อเดิมคือ บริษัท บลูสโคป สตีล (ประเทศไทย) 

จ ากัด ตั้งอยู่ เลขที่   2 ซอย G9 นิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอตะวันออก (มาบตาพุด) ถนนปกรณ์
สงเคราะหร์าษฎร ์ต าบลมาบตาพุด อ าเภอเมือง จังหวัดระยอง ไดด้ าเนินการโครงการโรงงานผลิตเหล็ก              
รีดเย็นและโครงการโรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิว  (ครั้งที่  1) ซึ่ งประกอบด้วย 2 โรงงาน ได้แก่ 
โรงงานผลิตเหล็กรีดเย็น (Cold Rolling Plant) และโรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบผิว (Coating Plant)  
โดยโรงงานผลิตเหล็กรีดเย็น มีวัตถุประสงค์ เพื่อผลิตแผ่นเหล็กม้วน รีดเย็น ในอัตรา 350,000 ตัน/ปี  
โดยแผ่นเหล็กรีดเย็นที่ผลิตไดจ้ะส่งต่อเขา้สู่โรงผลิตเหล็กเคลือบผิว เพื่อผลิตแผ่นเหล็กเคลือบโลหะ และ
เหล็กแผ่นเคลือบส ี

ต่อมาบริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั ขอเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ โดยการ
ขอขยายก าลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) ซึ่งจากแผนการเจริญเติบโตทางธุรกิจ
รวมทั้งการขยายตัวของตลาดแผ่นเหล็กเคลือบโลหะและเคลือบสีในปัจจุบัน ที่ผู ้ประกอบการ ทั้งใน
ภาคอุตสาหกรรมพาณิชยกรรม และครวัเรือน มีความนิยมใชก้ันอย่างแพร่หลายมากขึน้ จึงมีแผนที่จะ
ขยายก าลังการผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิว โดยเพิ่มสายการผลิตแผ่นเหล็กเคลือบโลหะอีก 1 สายการผลิต 
(MCL3) มีก าลงัการผลิต 160,000 ตนั/ปี ตามหนงัสือแจง้ผลการพิจารณาเห็นชอบรายงานแผนขยายก าลงั
ผลิตของโครงการโรงงานผลิตเหล็กเคลือบผิว เลขที่ ทส.1009.3/11765 ลงวนัที่ 30 กนัยายน 2558  

ปัจจุบนับริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั ขอเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ โดยมี
ความประสงคท์ี่จะท าการติดตัง้เซลลแ์สงอาทิตย ์(Solar Cell) บนหลงัคา ขนาด 450 Wp จ านวน 4,539 
แผง ประกอบด้วย อาคาร Export Coil Yard (EC Yard) อาคารสายการผลิตแผ่นเหล็กเคลือบโลหะ 1 
(MCL1) อาคารสายการผลิตแผ่นเหล็กเคลือบโลหะ 2 (MCL2) อาคารสายการผลิตแผ่นเหล็กเคลือบโลหะ 
3 (MCL3) อาคาร Warehouse และอาคาร BBT (อาคารในพืน้ที่ ของบริษัท เอ็นเอส บลูสโคป ไลสาจท ์
(ประเทศไทย) จ ากัด และบริษัท บลูสโคป บิลดิง้ส ์(ประเทศไทย) จ ากัด เดิมซึ่งปัจจุบันบริษัท บลูสโคป  
บิลดิง้ส ์(ประเทศไทย) จ ากดั ไดท้ าการคืนพืน้ที่ใหก้บัโครงการเรียบรอ้ยแลว้) ซึ่งมีก าลงัการผลิตไฟฟ้ารวม 
2,042.55 กิโลวตัต ์(kWp) ส าหรบัไฟฟ้าที่ผลิตไดจ้ะน ามาใชภ้ายในโครงการร่วมกบัไฟฟ้าที่รบัมาจากการ
ไฟฟ้าส่วนภูมิภาค โดยได้รับการพิจารณาเห็นชอบตามหนังสือแจ้งผลการพิจารณารายงานการ
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เปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม โครงการขยายก าลงัการ
ผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) เลขที่ อก.5103.3.1/4001 ลงวนัที่ 26 ธันวาคม 
2565 ส  าหรบัสภาพแวดลอ้มโดยรอบและอาณาเขตติดต่อของโครงการ (ภาพที่ 1) มีรายละเอียดดงันี ้ 

ทิศเหนือ  ติดกบั พืน้ที่บรษิัท ร็อควลู (ประเทศไทย) จ ากดั  
ทิศใต ้  ติดกบั พืน้ที่สีเขียวและแนวกนัชนของนิคมฯ 
ทิศตะวนัออก ติดกบั ถนนภายในนิคมฯ และบรษิัท พีทีที ฟีนอล จ ากดั 

 ทิศตะวนัตก ติดกบั พืน้ที่อตุสาหกรรมของนิคมฯ 
 

ในการนี ้บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด จึงไดม้อบหมายให ้บริษัท อีสเทิรน์ ไทย 
คอนซลัติง้ 1992 จ ากัด ที่ไดร้บัอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม ขึน้ทะเบียนหอ้งปฏิบติัการวิเคราะห์
เอกชน เลขทะเบียน ว-003 ด าเนินการส ารวจทศันคติชุมชน โครงการขยายก าลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่น
เหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) ประจ าปี 2567 ในระหว่างวนัที่ 12, 15 มิถุนายน และ 17 กันยายน 
2567 ซึ่งก าหนดพืน้ที่ศึกษาในรศัมี 0-5 กิโลเมตรจากที่ตั้งโครงการ (ภาพที่ 2) ตามแนวทางการศึกษา
ผลกระทบสิ่งแวดลอ้มโครงการอุตสาหกรรม จากนัน้แบ่งพืน้ที่ศึกษาออกเป็น 2 ส่วน คือ ภายในรศัมี 0-3 
กิโลเมตร และที่รศัมี 3-5 กิโลเมตรจากที่ตัง้โครงการ โดยแบ่งเป็นดา้นต่าง ๆ ดงันี ้
 

วิธีการศึกษาและก าหนดขนาดตัวอย่าง 

  การสุ่มตัวอย่างในการศึกษา ไดก้ าหนดขนาดตัวอย่างเป้าหมายแต่ละเขตพืน้ที่เพื่อตวัแทน
ของประชากรในพืน้ที่ศึกษารอบที่ตั้งโครงการรศัมี 5 กิโลเมตร จากที่ตั้งโครงการ รวม 20 ชุมชน ซึ่งมี
จ านวนครวัเรือนทัง้สิน้ 20,203 ครวัเรือน โดยใชจ้ านวนครวัเรือนของแต่ละหมู่บา้นมาค านวณโดยหลกัการ
สุม่ตวัอย่างของ Taro Yamane ที่ระดบัความเชื่อมั่น 95 % ซึ่งมีสตูรการค านวณตวัอย่าง ดงันี ้

 
n      =         N       

                     1 + Ne2 
 

               โดย    n    =    จ านวนตวัอย่างที่ใชใ้นการศกึษา 
                                    N   =    จ านวนครวัเรือนทัง้หมดในพืน้ที่ศกึษา 
                                    e    =    ค่าสมัประสิทธิ์ความเชื่อมั่น 95 % หรือค่าความคลาดเคลื่อน 0.05 
                             ซึ่งเมื่อแทนค่าลงในสมการ Taro Yamane จะไดจ้ านวนตวัอย่างที่ใชศ้กึษา คือ 

n     =                    20,203                  
                                             1 + 20,203 (0.05)2 
    n     =       392.2         ตัวอย่าง 
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ผู้น าชุมชน จ านวน 20 ชุมชน ดังนี ้
ผู้น าชุมชน จ านวน 

เทศบาลเมืองบ้านฉาง 20 ชดุ  
เก็บไดจ้รงิ 11 ชดุ ชมุชนทรพัยส์มบรูณ ์   

ชมุชนฟ้าสีทอง  
ชมุชนบา้นมณียา-สายลมเย็น  

ชมุชนชมวิวเหนือ 

ชมุชนสวนสขุภาพ 

ชมุชนตะวนัออกเนินกระปอกประชมุมิตร* 

ชมุชนหนองใหญ่  

เทศบาลต าบลบ้านฉาง 

ชมุชนแผ่นดินไทย ม.1   

ชมุชนสี่กั๊ก ม.2* 

ชมุชนลอ้เกวียน ม.2*    

ชมุชนประชมุมิตร ม.2 ต.บา้นฉาง  

ชมุชนพยนู 1 ม.4*       

ชมุชนพยนู 2 ม.4*        

ชมุชนพยนู 3 ม.4* 

ชมุชนพยนู 4 ม.4      

เทศบาลเมืองมาบตาพุด 
ชมุชนชากลกูหญา้*   

ชมุชนตลาดหว้ยโป่ง   

ชมุชนหนองแฟบ*     

ชมุชนมาบชลดู*  

ชมุชนมาบชลดู-ชากกลาง    
 

หมายเหตุ : * ผูน้  าชุมชนท่ีไม่ไดต้อบกลบัแบบสอบถาม 
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หน่วยงานราชการ จ านวน 26 หน่วยงาน ดังนี ้
หน่วยงานราชการ จ านวน 

โรงเรียนบ้านมาบชลูด* 26 ชดุ  
เก็บไดจ้รงิ 17 ชดุ เทศบาลเมืองมาบตาพุด 

โรงเรียนเทศบาลเมืองมาบตาพุด* 

โรงเรียนบ้านมาบตาพุด (โสภณราษฎรบ์ูรณะ)* 

สถานีต ารวจภูธรอ าเภอมาบตาพุด 

โรงพยาบาลเฉลิมพระเกียรติสมเด็จพระเทพรัตนราชสุดาฯ สยามบรมราชกุมารี ระยอง  

โรงพยาบาลมงกุฎระยอง 

โรงพยาบาลส่งเสริมสุขภาพต าบลมาบตาพุด* 

โรงพยาบาลส่งเสริมสุขภาพต าบลบ้านพยูน 

สถานีต ารวจภูธรต าบลห้วยโป่ง 

โรงเรียนวัดห้วยโป่ง 

วัดห้วยโป่ง 

โรงเรียนบ้านหนองแฟบ* 

วัดหนองแฟบ 

ศูนย์บริการสาธารณสุขเนินพยอม 

วัดชากลูกหญ้า 

วัดมาบชลูด 
วัดมาบตาพุด 

วิทยาลัยเทคนิคมาบตาพุด* 

เทศบาลเมืองบา้นฉาง 

เทศบาลต าบลบ้านฉาง 

วัดประชุมมิตรบ ารุง 

โรงเรียนประชุมมิตรบ ารุง* 

วัดพยูนชลธีธาราม 

โรงเรียนบ้านพยูน* 

โรงเรียนเทศบาลเมืองบ้านฉาง 2* 
 

หมายเหตุ : * หน่วยงานราชการที่ไม่ไดต้อบกลบัแบบสอบถาม 
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โรงงานข้างเคียง จ านวน 4 โรงงาน ดังนี ้
รายช่ือบริษัท จ านวนตัวอย่าง (ชุด) 

บริษัท พีทีที ฟีนอล จ ากดั* 4 ชดุ 
เก็บไดจ้ริง 2 ชดุ บริษัท รอ็ควลู (ประเทศไทย) จ ากดั 

บริษัท อดิตยา เบอรล์่า เคมีคลัส ์(ประเทศไทย) จ ากดั 
บริษัท เหล็กสยามยามาโตะ จ ากดั* 

หมายเหตุ  :  * = โรงงานขา้งเคียงทีไ่ม่ไดต้อบกลบัแบบสอบถาม 
 

 

ชุมชน จ านวน 20 ชุมชน ดังนี ้
ทีต่ั้ง จ านวนครัวเรือน* จ านวนตัวอย่างทีส่ ารวจได้ (ชุด) 

เทศบาลเมืองบ้านฉาง 
ชมุชนทรพัยส์มบรูณ ์  

 
374 

 
7 

ชมุชนฟ้าสีทอง  148 3 
ชมุชนบา้นมณียา-สายลมเย็น 271 5 
ชมุชนชมวิวเหนือ 474 9 
ชมุชนสวนสขุภาพ   721 14 
ชมุชนตะวนัออกเนินกระปอกประชมุมิตร 809 16 
ชมุชนหนองใหญ่  537 10 
เทศบาลต าบลบ้านฉาง 
ชมุชนพยนู 1 ม.4        

 
1,003 

 
20 

ชมุชนพยนู 2 ม.4        349 7 
ชมุชนพยนู 3 ม.4        1,244 24 
ชมุชนพยนู 4 ม.4        1,664 32 
ชมุชนแผ่นดินไทย ม.1     412 8 
ชมุชนประชมุมิตร ม. 2 ต.บา้นฉาง   512 10 
ชมุชนสี่กั๊ก ม.2    549 11 
ชมุชนลอ้เกวียน ม.2    1,596 31 
เทศบาลเมืองมาบตาพุด 
ชมุชนหนองแฟบ      

 
1,207 23 

ชมุชนตลาดหว้ยโป่ง   2,238 43 
ชมุชนชากลกูหญา้   2,302 45 
ชมุชนมาบชลดู 3,136 61 
ชมุชนมาบชลดู-ชากกลาง    657 13 

รวมชุมชน 392 
ผู้น าชุมชน 11 

หน่วยงานราชการ 17 
โรงงานข้างเคียง 2 

รวม 422 
 

ท่ีมา :  * = ขอ้มลูตามทะเบียนราษฎร ์ส านกับริหารการทะเบียน เดือนกนัยายน 2566 จากเทศบาลต าบลบา้นฉาง  และเทศบาลเมืองมาบตาพดุ 
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ภาพที่ 1 ที่ตัง้โรงงานบรษิัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั และการจดัแบ่งพืน้ที่การใชป้ระโยชนใ์นดา้นต่าง ๆ   
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ภาพที่ 2 ที่ตัง้โรงงานบรษิัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั และสภาพแวดลอ้มโดยรอบ 
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ภาพที่ 3 รศัมีพืน้ที่การศกึษาของโครงการ 0-5 กิโลเมตร รอบโครงการ 
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สรุปผลการส ารวจ 

จากการส ารวจทัศนคติชุมชน ของโครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและ
เคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากดั  ภายในระยะรศัมี 0-3 กิโลเมตร จากพืน้ที่
โครงการ จ านวน 6 ชุมชน ได้แก่ ชุมชนหนองแฟบ ชุมชนมาบชลูด ชุมชนพยูน 1 ชุมชนพยูน 2 ชุมชน
แผ่นดินไท และชมุชนประชมุมิตร และภายในระยะรศัมี 3-5 กิโลเมตร จากพืน้ที่โครงการ จ านวน 14 ชมุชน 
คือ ชุมชนมาบชลูด-ชากกลาง ชุมชนชากลูกหญ้า ชุมชนตลาดหว้ยโป่ง ชุมชนทรพัยส์มบูรณ์ ชุมชนฟ้า  
สีทอง ชุมชนบา้นมณียา-สายลมเย็น ชุมชนชมวิวเหนือ ชมุชนสวนสขุภาพ ชมุชนตะวนัออก เนินกระปรอก 
ประชุมมิตร ชมุชนหนองใหญ่ ชุมชนพยูน 3 ชุมชนพยูน 4 ชุมชนสี่กั๊ก และชมุชนลอ้เกวียน ซึ่งในการศึกษา
จ าแนกกลุ่มเป้าหมายออกเป็น 4 กลุ่ม คือ กลุ่มที่  1 ประชาชนในระดับครวัเรือน กลุ่มที่ 2 ผู้น าชุมชน  
กลุ่มที่ 3 หน่วยงานราชการ และกลุ่มที่ 4 สถานประกอบการขา้งเคียง ทั้งนีร้ายละเอียดผลการส ารวจ
ทศันคติชมุชนสามารถสรุปไดด้งัต่อไปนี ้

 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) ส ารวจทศันคติชมุชน 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

จดัท าโดย      หนา้ 10/58 
บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

 

1. ประชาชนในระดับครัวเรือนในรัศมี 0-3 กิโลเมตร (จ านวน 129 ตัวอย่าง) 
 

1.1 ข้อมูลท่ัวไปของผู้ให้สัมภาษณ ์
ลักษณะของข้อมูลทั่ วไปที่ส  าคัญ ได้แก่ เพศ ศาสนา อายุ สถานภาพในครัวเรือน การศึกษา 

ภูมิล  าเนาเดิม เป็นต้น โดยผู้ให้สัมภาษณ์ส่วนใหญ่เป็นเพศหญิง รอ้ยละ 67.4 มีอายุอยู่ในช่วง 41-50 ปี  
ร้อยละ 26.4 โดยในด้านการศึกษาส่วนใหญ่ได้รับการศึกษาระดับมัธยมศึกษาตอนต้น กับระดับ
มัธยมศึกษาตอนปลายหรือเทียบเท่า รอ้ยละ 25.6 เท่ากัน ดา้นการนับถือศาสนา พบว่า ผูใ้หส้มัภาษณ์
ทัง้หมดนบัถือศาสนาพทุธ และมีภูมิล  าเนาส่วนใหญ่เป็นคนทอ้งถิ่น รอ้ยละ 51.2 และส่วนใหญ่ตอบว่าไม่
ตอ้งการที่จะยา้ยไปอยู่ที่อ่ืนรอ้ยละ 79.8 

ผู้ให้สัมภาษณ์ส่วนใหญ่ประกอบอาชีพค้าขาย/ธุรกิจส่วนตัว รอ้ยละ 79.0 เป็นอาชีพหลัก                   
โดยไดร้บัข่าวสารทั่วไปในครวัเรือนสว่นใหญ่ไดร้บัจากเพื่อนบา้นและผูน้  าชมุชน รอ้ยละ 73.5 

 
1.2 ข้อมูลด้านสุขภาพอนามัย และสาธารณูปโภค 

ในรอบปีที่ผ่านมาจนถึงปัจจุบัน ประชากรที่ท าการส ารวจหรือสมาชิกในครอบครวัส่วนใหญ่  
ไม่เคยเจ็บป่วยที่มีสาเหตมุาจากปัญหาสิ่งแวดลอ้ม หรือมลพิษจากโรงงานอตุสาหกรรม รอ้ยละ 85.3 และ
ผลการส ารวจการป่วยเป็นโรคของผูใ้หส้มัภาษณแ์ละครอบครวัพบว่า ส่วนใหญ่ไม่พบการป่วยเป็นโรค และ
จากจ านวนผูใ้หส้มัภาษณบ์างสว่นที่เคยเจ็บป่วย สามารถสรุปรายละเอียดดงันี ้

- โรคภมูิแพ ้ประชากรป่วย รอ้ยละ 44.2 
- โรคระบบทางเดินหายใจ ประชากรป่วย รอ้ยละ 29.5 
- โรคผิวหนงั ประชากรป่วย รอ้ยละ 17.8 
- โรคระบบทางเดินอาหาร ประชากรป่วย รอ้ยละ 10.9 
จากการส ารวจเมื่อเจ็บป่วยเล็กนอ้ยประชากรส่วนใหญ่ไปรกัษาที่โรงพยาบาลรฐับาล รอ้ยละ 62.8 
ดา้นน า้ด่ืมในครวัเรือนส่วนใหญ่ด่ืมน า้บรรจุขวด/ถัง/ตู ้รอ้ยละ 98.4 พบว่า ทั้งหมดไม่มีปัญหา 

ดา้นน า้ด่ืม ดา้นน า้ใชใ้นครวัเรือนส่วนใหญ่ใชน้ า้ประปา รอ้ยละ 96.9 พบว่า สว่นใหญ่ไม่มีปัญหาดา้นน า้ใช ้
รอ้ยละ 77.5 มีครวัเรือนที่ประกอบอาชีพเกษตรกรรมใชน้ า้ฝนเป็นแหล่งน า้เพื่อการเกษตร รอ้ยละ 53.3 
พบว่า ทั้งหมดไม่มีปัญหาด้านแหล่งน า้เพื่อการเกษตร ส าหรับการก าจัดขยะทั้งหมดโดยทิง้ในถังขยะ
เทศบาล การก าจัดน า้เสียของครวัเรือนส่วนใหญ่ปล่อยลงสู่ท่อระบายน า้สาธารณะ รอ้ยละ 96.1 และ 
สว่นใหญ่มีความคิดเห็นว่าไม่มีสภาพปัญหาของชมุชน รอ้ยละ 66.6 

 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) ส ารวจทศันคติชมุชน 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 
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1.3 การรับรู้และทัศนคติต่อโครงการ 
จากการส ารวจ พบว่า ผู้ให้สัมภาษณ์ส่วนใหญ่ทราบว่ามี โครงการขยายก าลังการผลิต

โรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (ครั้งที่  1) บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด  
อยู่ใกลเ้คียงกบัชุมชน รอ้ยละ 56.6 โดยทราบจากทราบเอง/เป็นคนในพืน้ที่ รอ้ยละ 72.6 และส่วนใหญ่ไม่
เคยรว่มกิจกรรมกบัทางโครงการ รอ้ยละ 83.6 

ผลการส ารวจความคิดเห็นในเรื่องผลดีที่คิดว่าจะเกิดขึน้จากโครงการขยายก าลังการผลิต
โรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (ครั้งที่  1) บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด  
จากจ านวนประชากร รอ้ยละ 56.6 ที่ทราบว่ามีโครงการอยู่ใกลเ้คียงกับชุมชนของตน พบว่า ส่วนใหญ่ 
ใหค้วามคิดเห็นว่าท าใหเ้ศรษฐกิจดีขึน้ รองลงมาช่วยสนบัสนุนกิจกรรมของชุมชน กบัท าใหส้าธารณูปโภค
และอปุโภคดีขึน้ และท าใหค้นในทอ้งถิ่นมีงานท า ตามล าดบั 

ผลการส ารวจความคิดเห็นในเรื่องผลกระทบของการมีโครงการขยายก าลงัการผลิตโรงงานผลิต
แผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (ครั้งที่  1) บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด จากจ านวน
ประชากร รอ้ยละ 56.6 ที่ทราบว่ามีโครงการอยู่ใกลเ้คียงกับชุมชนของตน พบว่าประชากรส่วนใหญ่คิดว่า  
การมีโครงการไม่ไดท้ าใหเ้กิดผลกระทบ ทัง้นีป้ระชากรบางส่วนที่คิดว่าการมีโครงการมีผลกระทบเกิดขึน้
คือ ผลกระทบดา้นอากาศเสีย/กลิ่นเหม็น รองลงมาดา้นเสียงดงั และดา้นขยะมลูฝอย ตามล าดบั 

สรุปความคิดเห็นของประชากรที่มีต่อโครงการขยายก าลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็น
และเคลือบผิว (ครั้งที่  1) บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด ส่วนใหญ่มีความคิดเห็นว่า  
ผลดมีากกว่าผลเสีย รอ้ยละ 79.5 

จากการส ารวจ พบว่า ผูใ้หส้มัภาษณใ์หข้อ้เสนอแนะเก่ียวกบัการด าเนินงานโครงการขยายก าลงั
การผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) 
จ ากดั ดงันี ้ 

1. ตอ้งการใหม้ีระบบป้องกนั/ควบคมุมลพิษที่ดียิ่งขึน้ รอ้ยละ 65.9 
2. ตอ้งการใหพ้ิจารณาจา้งแรงงานในทอ้งถิ่นใหม้ากขึน้ รอ้ยละ 48.8 
3. ตอ้งการใหส้ง่เสรมิสรา้งรายไดใ้นชมุชน รอ้ยละ 47.3 
4. ตอ้งการใหม้ีการประชาสมัพนัธก์ารด าเนินงานของโครงการอย่างต่อเนื่อง รอ้ยละ 44.2 
5. ตอ้งการใหช้่วยเหลือและสนบัสนุนกิจกรรมในชมุชนดา้นต่างๆ อย่างต่อเนื่อง รอ้ยละ 32.6 
6. อ่ืนๆ เช่น ไม่แสดงความคิดเห็น รอ้ยละ 3.1 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) ส ารวจทศันคติชมุชน 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 
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2. ประชาชนในระดับครัวเรือนในรัศมี 3-5 กิโลเมตร (จ านวน 263 ตัวอย่าง) 
 

2.1 ข้อมูลท่ัวไปของผู้ให้สัมภาษณ ์
ลักษณะของข้อมูลทั่ วไปที่ส  าคัญ ได้แก่ เพศ ศาสนา อายุ สถานภาพในครัวเรือน การศึกษา 

ภูมิล  าเนาเดิม เป็นต้น โดยผู้ให้สัมภาษณ์ส่วนใหญ่เป็นเพศหญิง รอ้ยละ 60.1 มีอายุอยู่ในช่วง 51-60 ปี  
ร้อยละ 26.6 โดยในด้านการศึกษาส่วนใหญ่ ได้รับการศึกษาระดับประถมศึกษา ร้อยละ 29.3  
ดา้นการนบัถือศาสนา พบว่า ผูใ้หส้มัภาษณส์่วนใหญ่นบัถือศาสนาพทุธ รอ้ยละ 98.5 และมีภูมิล  าเนาเป็น
คนทอ้งถิ่น รอ้ยละ 57.4 และสว่นใหญ่ตอบว่าไม่ตอ้งการที่จะยา้ยไปอยู่ที่อ่ืน รอ้ยละ 80.6 

ผู้ให้สัมภาษณ์ส่วนใหญ่ประกอบอาชีพค้าขาย/ธุรกิจส่วนตัว ร้อยละ 81.0 เป็นอาชีพหลัก  
โดยได้รับข่าวสารทั่ วไปในครัวเรือนส่วนใหญ่ ได้รับจากการบอกเล่าของเพื่ อนบ้านและผู้น าชุมชน 
รอ้ยละ 64.2 

 
2.2 ข้อมูลด้านสุขภาพอนามัย และสาธารณูปโภค 

ในรอบปีที่ผ่านมาจนถึงปัจจุบัน ประชากรที่ท าการส ารวจหรือสมาชิกในครอบครวัส่วนใหญ่  
ไม่เคยเจ็บป่วยที่มีสาเหตุมาจากปัญหาสิ่งแวดล้อม หรือมลพิษจากโรงงานอุตสาหกรรม รอ้ยละ 80.2  
และผลการส ารวจการป่วยเป็นโรคของผูใ้หส้มัภาษณแ์ละครอบครวัพบว่า ส่วนใหญ่ไม่พบการป่วยเป็นโรค 
และจากจ านวนผูใ้หส้มัภาษณบ์างสว่นที่เคยเจ็บป่วย สามารถสรุปรายละเอียดดงันี ้

- โรคภมูิแพ ้ประชากรที่ป่วย รอ้ยละ 39.1 
- โรคระบบทางเดินหายใจ ประชากรที่ป่วย รอ้ยละ 21.6 
- โรคผิวหนงั ประชากรที่ป่วย รอ้ยละ 13.3 
- โรคระบบทางเดินอาหาร ประชากรที่ป่วย รอ้ยละ 6.5 
จากการส ารวจเมื่อเจ็บป่วยเล็กนอ้ยประชากรส่วนใหญ่ไปรกัษาที่โรงพยาบาลรฐับาล รอ้ยละ 65.0 
ดา้นน า้ด่ืมในครวัเรือนส่วนใหญ่ด่ืมน า้บรรจุขวด/ถัง/ตู ้รอ้ยละ 98.8 พบว่า ส่วนใหญ่ไม่มีปัญหา 

ดา้นน า้ด่ืม รอ้ยละ 99.6 ดา้นน า้ใชใ้นครวัเรือนส่วนใหญ่ใชน้ า้ประปา รอ้ยละ 96.6 พบว่า ส่วนใหญ่ไม่มี
ปัญหาดา้นน า้ใช ้รอ้ยละ 76.4 มีครวัเรือนที่ประกอบอาชีพเกษตรกรรมแหล่งน า้เพื่อการเกษตรส่วนใหญ่ 
ใชน้ า้ฝน รอ้ยละ 71.4 และทัง้หมดไม่พบปัญหาแหล่งน า้เพื่อการเกษตร ส าหรบัการก าจัดขยะส่วนใหญ่
ก าจัดขยะโดยทิง้ในถังขยะเทศบาล รอ้ยละ 99.6 การก าจัดน า้เสียของครวัเรือนส่วนใหญ่ปล่อยลงสู่ท่อ
ระบายน า้สาธารณะ รอ้ยละ 91.2 และสว่นใหญ่มีความคิดเห็นว่าไม่มีปัญหาของชุมชน รอ้ยละ 73.0 

 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) ส ารวจทศันคติชมุชน 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 
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2.3 การรับรู้และทัศนคติต่อโครงการ 
จากการส ารวจ พบว่า ประชากรส่วนใหญ่ไม่ทราบว่ามีโครงการขยายก าลงัการผลิตโรงงานผลิต

แผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด อยู่ใกลเ้คียงกับ
ชมุชน รอ้ยละ 54.0 และทราบว่ามีโครงการขยายก าลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว 
(ครัง้ที่ 1) บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั อยู่ใกลเ้คียงกบัชุมชน รอ้ยละ 46.0 โดยทราบจาก
ทราบเอง/เป็นคนในพืน้ที่ รอ้ยละ 76.9 และสว่นใหญ่ไม่เคยรว่มกิจกรรมกบัทางโครงการ รอ้ยละ 80.2 

ผลการส ารวจความคิดเห็นในเรื่องผลดีที่คิดว่าจะเกิดขึน้จากโครงการขยายก าลังการผลิต
โรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (ครั้งที่  1) บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด  
จากจ านวนประชากร รอ้ยละ 46.0 ที่ทราบว่ามีโครงการอยู่ใกลเ้คียงกับชุมชนของตน พบว่า ส่วนใหญ่ 
ให้ความคิดเห็นว่าท าให้เศรษฐกิจดีขึน้ รองลงมาท าให้คนในท้องถิ่นมีงานท า ช่วยสนับสนุนกิจกรรม 
ของชมุชน และท าใหส้าธารณปูโภคและอปุโภคดีขึน้ ตามล าดบั 

ผลการส ารวจความคิดเห็นในเรื่องผลกระทบของการมีโครงการขยายก าลงัการผลิตโรงงานผลิต
แผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (ครั้งที่  1) บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด จากจ านวน
ประชากร รอ้ยละ 46.0 ที่ทราบว่ามีโครงการอยู่ใกลเ้คียงกบัชุมชนของตน พบว่าประชากรส่วนใหญ่คิดว่า  
การมีโครงการไม่ไดท้ าใหเ้กิดผลกระทบ ทัง้นีป้ระชากรบางส่วนที่คิดว่าการมีโครงการมีผลกระทบเกิดขึน้
มากที่สุดคือ ดา้นอากาศเสีย/กลิ่นเหม็น รองลงมาดา้นสภาพสังคมเศรษฐกิจ กับดา้นการอพยพยา้ยถิ่น
ฐาน เท่ากัน ดา้นเสียงดัง ดา้นน า้เสีย ด้านการคมนาคม และด้านขยะมูลฝอย กับดา้นความปลอดภัย 
เท่ากนั ตามล าดบั 

สรุปความคิดเห็นของประชากรที่มีต่อโครงการขยายก าลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็น
และเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด ส่วนใหญ่มีความคิดเห็นว่า ผลดี
มากกว่าผลเสีย รอ้ยละ 76.0 

 
จากการส ารวจ พบว่า ผูใ้หส้มัภาษณใ์หข้อ้เสนอแนะเก่ียวกบัการด าเนินงานโครงการขยายก าลงั

การผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) 
จ ากดั ดงันี ้ 

1. ตอ้งการใหม้ีระบบป้องกนั/ควบคมุมลพิษที่ดียิ่งขึน้ รอ้ยละ 60.5 
2. ตอ้งการใหม้ีการประชาสมัพนัธก์ารด าเนินงานของโครงการอย่างต่อเนื่อง รอ้ยละ 47.9 
3. ตอ้งการใหส้ง่เสรมิสรา้งรายไดใ้นชมุชน รอ้ยละ 44.1 
4. ตอ้งการใหพ้ิจารณาจา้งแรงงานในทอ้งถิ่นใหม้ากขึน้ รอ้ยละ 43.0 
5. ตอ้งการใหช้่วยเหลือและสนบัสนุนกิจกรรมในชมุชนดา้นต่างๆ อย่างต่อเนื่อง รอ้ยละ 33.1 
6. อ่ืนๆ เช่น ไม่แสดงความคิดเห็น รอ้ยละ 1.1 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) ส ารวจทศันคติชมุชน 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 
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3. ผู้น าชุมชนในรัศมี 0-5 กิโลเมตร (จ านวน 11 ตัวอย่าง) 
 

3.1 ข้อมูลท่ัวไปของผู้ให้สัมภาษณ ์
ลักษณะของขอ้มูลทั่วไปที่ส  าคัญ ได้แก่ เพศ และอายุ โดยผู้ให้สัมภาษณ์ส่วนใหญ่เป็นเพศชาย  

รอ้ยละ 54.5 และสว่นใหญ่มีอายุอยู่ในช่วงมากกว่า 60 ปี รอ้ยละ 63.6 
 

3.2 ข้อมูลด้านเศรษฐกิจ 
ผูใ้หส้มัภาษณ์ส่วนใหญ่ประกอบอาชีพคา้ขาย/ธุรกิจส่วนตัว กบัรบัจา้งทั่วไป รอ้ยละ 27.3 เป็น

อาชีพหลัก เท่ากัน และส่วนใหญ่มีคา้ขาย/ธุรกิจส่วนตัวเป็นอาชีพเสริม กับไม่ไดป้ระกอบอาชีพ รอ้ยละ 
36.4 เท่ากนั และมีรายไดเ้พียงพอมีเหลือเก็บ รอ้ยละ 36.4 

 
3.3 การรับรู้และทัศนคติต่อโครงการ 

จากการส ารวจ พบว่า ผูน้  าชุมชนส่วนใหญ่ทราบว่ามีโครงการขยายก าลงัการผลิตโรงงานผลิต
แผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด อยู่ใกลเ้คียงกับ
ชุมชน ร้อยละ 81.8 โดยทราบเองเป็นคนในพื ้นที่  รอ้ยละ 55.6 ส่วนใหญ่ไม่เคยได้รับเรื่องร้องเรียน 
จากประชาชนในชุมชนในด้านปัญหาสิ่งแวดลอ้ม รอ้ยละ 88.9 และส่วนใหญ่เคยร่วมกิจกรรมกับทาง
โครงการนานๆ ครัง้ รอ้ยละ 88.9 

จากจ านวนผูน้  าชุมชน รอ้ยละ 81.8 ที่ทราบว่ามีโครงการขยายก าลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่น
เหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั อยู่ใกลเ้คียงกบัชุมชน
ของตน ส่วนใหญ่มีความมั่นใจในระบบการจัดการด้านสิ่งแวดล้อม และมาตรการก ากับดูแลระบบ
สิ่งแวดลอ้มของโครงการ รอ้ยละ 77.8 และส่วนใหญ่มีความเชื่อมั่นในมาตรการก ากับดแูลของหน่วยงาน
ราชการที่เก่ียวขอ้งต่อการควบคุมดแูลมิใหโ้ครงการ ก่อผลกระทบต่อสิ่งแวดลอ้ม รอ้ยละ 66.7 โดยในรอบ 
1 ปีที่ผ่านมา ผู้น าชุมชนทั้งหมดคิดเห็นว่าโครงการ ไม่เคยสรา้งผลกระทบด้านสิ่งแวดล้อมต่อชุมชน  
สรุปความคิดเห็นของผูน้  าชุมชนที่มีต่อโครงการ ทัง้หมดมีความคิดเห็นว่ามีผลดีมากกว่าผลเสีย และเป็น
ผลมาจากโรงงานใกลเ้คียงที่ด  าเนินการ รอ้ยละ 55.6 

 
3.4 สภาพปัญหาสังคมและส่ิงแวดล้อมในชุมชน 

ผูน้  าชุมชนที่ท าการส ารวจส่วนใหญ่ไม่มีมีปัญหาทางดา้นสงัคม ทัง้นี ้ผูน้  าชุมชนบางส่วนที่ไดร้บั
ปัญหาในปัจจุบันมากที่สุดคือ ปัญหาการว่างงาน รอ้ยละ 54.5 และปัญหายาเสพติด รอ้ยละ 27.3 และ
จากการส ารวจปัญหาสภาพแวดลอ้มในปัจจุบนัพบว่า ผูน้  าชุมชนทัง้หมดไดร้บัผลกระทบ โดยปัญหาที่พบ
มากที่สดุคือ ปัญหาฝุ่ นละออง ปัญหาเสียงดงัรบกวน กบัปัญหาน า้เสีย  กบัปัญหากลิ่นเหม็น กบัปัญหาเรื่อง
เขม่า/ควนั และปัญหาขยะมลูฝอย เท่ากนั 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) ส ารวจทศันคติชมุชน 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 
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ทัง้นี ้ปัญหาที่ผูน้  าบางส่วนในพืน้ที่ไดร้บันัน้ ผูน้  าชุมชนใหเ้หตุผลว่าส่วนใหญ่เป็นปัญหาที่เกิด 
กิจกรรมภายในชมุชน รองลงมา คือ การจราจร โรงงานอตุสาหกรรมและการก่อสรา้ง ตามล าดบั 

 
3.5 ข้อเสนอแนะเพ่ิมเติมเกี่ยวกับการด าเนินงานของโครงการ 

จากการส ารวจ พบว่า ผูใ้หส้มัภาษณใ์หข้อ้เสนอแนะเก่ียวกบัการด าเนินงานโครงการขยายก าลงั
การผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) 
จ ากดั ดงันี ้ 

1. ตอ้งการใหม้ีระบบปอ้งกนั/ควบคมุมลพิษที่ดียิ่งขึน้ รอ้ยละ 90.9 
2. ตอ้งการใหช้่วยเหลือและสนบัสนุนกิจกรรมในชมุชนดา้นต่างๆ อย่างต่อเนื่อง รอ้ยละ 81.8 
3. ตอ้งการใหส้ง่เสรมิสรา้งรายไดใ้นชมุชน รอ้ยละ 54.5 
4. ตอ้งการใหพ้ิจารณาจา้งแรงงานในทอ้งถิ่นใหม้ากขึน้ รอ้ยละ 45.5 
5. ตอ้งการใหม้ีการประชาสมัพนัธก์ารด าเนินงานของโครงการอย่างต่อเนื่อง รอ้ยละ 27.3 
6. อ่ืนๆ เช่น ไปเข้าร่วมกิจกรรมกับหน่วยงานท้องถิ่น อย่างน้อยปีละ 1-2 ครั้ง เป็นต้น  

รอ้ยละ 9.1 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) ส ารวจทศันคติชมุชน 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 
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4. หน่วยงานราชการในรัศมี 0-5 กิโลเมตร (จ านวน 17 ตัวอย่าง) 
 

4.1 การรับรู้และทัศนคติต่อโครงการ 
จากการส ารวจ พบว่า หน่วยงานราชการส่วนใหญ่ทราบว่ามีโครงการขยายก าลังการผลิต

โรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (ครั้งที่  1) บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด  
อยู่ใกลเ้คียงกับชุมชน รอ้ยละ 52.9 โดยทราบจากทราบเอง/เป็นคนในพืน้ที่  รอ้ยละ 44.4 และส่วนใหญ่ 
เคยรว่มกิจกรรมกบัทางโครงการนานๆ ครัง้ รอ้ยละ 55.6 

จากจ านวนหน่วยงานราชการ รอ้ยละ 52.9 ที่ทราบว่ามีโครงการขยายก าลงัการผลิตโรงงานผลิต
แผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด อยู่ใกลเ้คียงกับ
ชมุชนของตน ส่วนใหญ่มีความเชื่อมั่นในระบบการจดัการดา้นสิ่งแวดลอ้ม และมาตรการก ากบัดแูลระบบ
สิ่งแวดล้อมของโครงการ รอ้ยละ 55.6 ส่วนใหญ่มีความเชื่อมั่นในมาตรการก ากับดูแลของหน่วยงาน
ราชการที่เก่ียวขอ้งต่อการควบคมุดแูลมิใหโ้ครงการ ก่อผลกระทบต่อสิ่งแวดลอ้ม รอ้ยละ 55.6 และในรอบ 
1 ปีที่ผ่านมา ทัง้หมดคิดเห็นว่าโครงการ ไม่เคยสรา้งผลกระทบดา้นสิ่งแวดลอ้มต่อชุมชน และดา้นผลดีหรือ
ผลเสียของโครงการ ส่วนใหญ่มีความคิดเห็นว่าไม่รู/้ไม่แน่ใจ รอ้ยละ 44.4 โดยมีสาเหตุที่คิดถึงผลดีหรือ
ผลเสียมาจากการคาดคะเนดว้ยตวัเอง รอ้ยละ 77.8 

 
4.2 สภาพปัญหาสังคมและส่ิงแวดล้อมในชุมชน 

หน่วยงานราชการที่ท าการส ารวจส่วนใหญ่ไม่มีปัญหาดา้นสงัคม โดยหน่วยงานราชการบางส่วน 
ที่ไดร้บัปัญหาในปัจจุบันมากที่สุด คือ ปัญหายาเสพติด รอ้ยละ 47.1 รองลงมามีปัญหาโจรผูร้า้ย รอ้ยละ 
41.2 ปัญหาการว่างงาน รอ้ยละ 35.3 และปัญหาสภาพแวดล้อมและสิ่งแวดล้อมอ่ืนๆ รอ้ยละ 17.6 
ตามล าดับ และจากการส ารวจปัญหาสภาพแวดลอ้มในปัจจุบันพบว่า หน่วยงานราชการส่วนใหญ่ไดร้บั
ปัญหาสิ่งแวดลอ้มมากท่ีสดุคือ ปัญหาฝุ่ นละออง กบัปัญหาเสียงดงัรบกวน กบัปัญหากลิ่นเหม็น กบัปัญหา
เรื่องเขม่า/ควนั และปัญหาน า้เสีย กบัปัญหาขยะมลูฝอย เท่ากนั  

ทัง้นี ้ปัญหาที่หน่วยงานราชการบางส่วนในพืน้ที่ไดร้บันัน้ หน่วยงานราชการใหเ้หตผุลว่าเกิดจาก
กิจกรรมภายในชมุชนมากที่สดุ รองลงมาคือ การจราจร โรงงานอตุสาหกรรม และการก่อสรา้ง ตามล าดบั 
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จดัท าโดย      หนา้ 17/58 
บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

 

4.3 ข้อเสนอแนะเพ่ิมเติมเกี่ยวกับการด าเนินงานของโครงการ 
จากการส ารวจ พบว่า ผูใ้หส้มัภาษณใ์หข้อ้เสนอแนะเก่ียวกบัการด าเนินงานโครงการขยายก าลงั

การผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) 
จ ากดั ดงันี ้ 

1. ตอ้งการใหม้ีระบบปอ้งกนั/ควบคมุมลพิษที่ดียิ่งขึน้ รอ้ยละ 76.5 
2. ตอ้งการใหม้ีการประชาสมัพนัธก์ารด าเนินงานของโครงการอย่างต่อเนื่อง รอ้ยละ 58.8 
3. ตอ้งการใหช้่วยเหลือและสนับสนุนกิจกรรมในชุมชนดา้นต่างๆ อย่างต่อเนื่อง กบัตอ้งการ

ใหพ้ิจารณาจา้งแรงงานในทอ้งถิ่นใหม้ากขึน้ รอ้ยละ 47.1 เท่ากนั 
4. ตอ้งการใหส้ง่เสรมิสรา้งรายไดใ้นชมุชน รอ้ยละ 35.3 
5. อ่ืนๆ เช่น มีการด าเนินการดา้นความปลอดภัยในชุมชนอย่างเคร่งครดั และเขา้มามี

สว่นรว่มกิจกรรมของทางวดั รอ้ยละ 17.6 
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บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 
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5. สถานประกอบการข้างเคียง (จ านวน 2 ตัวอย่าง) 
 

5.1 การรับรู้และทัศนคติต่อโครงการ 
จากการส ารวจ พบว่า สถานประกอบการขา้งเคียงทั้งหมดทราบว่ามีโครงการขยายก าลังการ

ผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด 
อยู่ใกลเ้คียงกบัโรงงาน โดยทัง้หมดทราบเอง/คนในพืน้ที่ และเคยรว่มกิจกรรมกบัทางโครงการบ่อยครัง้ 

สถานประกอบการขา้งเคียง ทราบว่ามีโครงการขยายก าลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็น
และเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั อยู่ใกลเ้คียงกบัสถานประกอบการ
ของตน มีความเชื่อมั่นในระบบการจดัการดา้นสิ่งแวดลอ้ม และมาตรการก ากบัดแูลระบบสิ่งแวดลอ้มของ
โครงการ และมีความเชื่อมั่นในมาตรการก ากบัดูแลของหน่วยงานราชการที่เก่ียวขอ้งต่อการควบคุมดูแล  
มิใหโ้ครงการก่อผลกระทบต่อสิ่งแวดลอ้ม และในรอบ 1 ปีที่ผ่านมา ทัง้หมดคิดเห็นว่าโครงการ ไม่เคยสรา้ง
ผลกระทบด้านสิ่งแวดล้อมต่อสถานประกอบการของตน และด้านผลดีหรือผลเสียของโครงการให้
ความเห็นว่า มีผลดีมากกว่าผลเสีย กับไม่รู/้ไม่แน่ใจ เท่ากัน และเป็นผลมาจากการคาดคะเนดว้ยตนเอง 
กบัพนกังานของโครงการ เท่ากนั 

 
5.2 สภาพปัญหาสังคมและส่ิงแวดล้อมโดยรอบสถานประกอบการ 

สถานประกอบการที่ท าการส ารวจทั้งหมดไม่มีปัญหาด้านสังคม และจากการส ารวจปัญหา
สภาพแวดลอ้มในปัจจุบนัพบว่า ส่วนใหญ่ไม่พบปัญหา  โดยบางส่วนที่ไดร้บัปัญหาสิ่งแวดลอ้มพบว่าไดร้บั
คือ ปัญหาฝุ่ นละออง กับปัญหาเสียงดังรบกวน กับปัญหากลิ่นเหม็น กับปัญหาเรื่องเขม่า/ควนั กับปัญหา 
น า้เสีย กบัปัญหาขยะมลูฝอย รอ้ยละ 50.0 เท่ากนั 

ทัง้นี ้ปัญหาที่สถานประกอบการไดร้บันัน้ ใหเ้หตุผลว่าส่วนใหญ่เป็นปัญหาที่เกิดจากกิจกรรม
ภายในชมุชน และการจราจร 

 

5.3 ข้อเสนอแนะเพ่ิมเติมเกี่ยวกับการด าเนินงานของโครงการ 
จากการส ารวจ พบว่า ผูใ้หส้มัภาษณ์ทั้งหมดใหข้อ้เสนอแนะเก่ียวกับการด าเนินงานโครงการ

ขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (ครั้งที่  1) บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป 
(ประเทศไทย) จ ากดั คือ จดัใหม้ีการประชาสมัพนัธก์ารด าเนินงานของโครงการอย่างต่อเนื่อง กบัจดัใหม้ีระบบ
ปอ้งกนั/ควบคมุมลพิษที่ดียิ่งขึน้ เท่ากนั 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) ส ารวจทศันคติชมุชน 
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ตารางที ่1 สรุปผลการส ารวจทัศนคติชุมชนโดยรอบโครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิต
แผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (คร้ังที่ 1) บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) 
จ ากัด 

หัวข้อที่ส ารวจ 
ชุมชนในรัศมี 0-3 กิโลเมตร ชุมชนในรัศมี 3-5 กิโลเมตร   
จ านวน ร้อยละ จ านวน ร้อยละ 

1. ข้อมูลท่ัวไป     
1.1 เพศ     

- หญิง 87 67.4 158 60.1 
- ชาย 42 32.6 105 39.9 

รวม 129 100.0 263 100.0 
1.2 อาย ุ     

- นอ้ยกว่า 20 ปี 3 2.3 5 1.9 
- 20-30 ปี 13 10.1 22 8.4 
- 31-40 ปี 33 25.6 56 21.3 
- 41-50 ปี 34 26.3 67 25.5 
- 51-60 ปี 30 23.3 70 26.6 
- มากกว่า 60 ปี 16 12.4 43 16.3 

รวม 129 100.0 263 100.0 
1.3 ระดบัการศกึษา     

- ไม่ไดเ้รียน 1 0.8 4 1.5 
- ประถมศกึษา 31 24.0 77 29.3 
- มธัยมศกึษาตอนตน้ 33 25.6 67 25.5 
- มธัยมศกึษาตอนปลายหรือเทียบเท่า 33 25.6 70 26.6 
- อาชีวศกึษา/อนปุริญญา 21 16.2 27 10.3 
- ระดบัปริญญาตรีขึน้ไป 10 7.8 18 6.8 

รวม 129 100.0 263 100.0 
1.4 ศาสนา     

- พทุธ 127 98.4 259 98.5 
- อิสลาม 2 1.6 4 1.5 
- คริสต ์ - - - - 
- อ่ืนๆ - - - - 

รวม 129 100.0 263 100.0 
1.5 ภมิูล าเนา     

- เป็นคนในทอ้งถิ่น 66 51.2 151 57.4 
- ยา้ยมาจากที่อ่ืน 63 48.8 112 42.6 

รวม 129 100.0 263 100.0 
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ตารางที ่1 สรุปผลการส ารวจทัศนคติชุมชนโดยรอบโครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิต
แผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (คร้ังที่ 1) บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) 
จ ากัด (ต่อ) 

หัวข้อที่ส ารวจ 
ชุมชนในรัศมี 0-3 กิโลเมตร   ชุมชนในรัศมี 3-5 กิโลเมตร   
จ านวน ร้อยละ จ านวน ร้อยละ 

1.5.1 ยา้ยมาจาก     
- ภาคเหนือ 6 9.7 18 15.5 
- ภาคกลาง 12 19.4 26 22.4 
- ภาคตะวนัออกเฉียงเหนือ 31 49.9 53 45.8 
- ภาคตะวนัตก 1 1.6 4 3.4 
- ภาคใต ้ 5 8.1 3 2.6 
- จงัหวดัอื่นๆ ในภาคตะวนัออก 7 11.3 12 10.3 

รวม 62 100.0 116 100.0 
1.5.2 สาเหตทุี่ยา้ย     

- ติดตามครอบครวั/แต่งงาน 8 12.9 13 11.2 
- ยา้ยมาประกอบอาชีพ 54 87.1 93 80.2 
- เพ่ือหาที่อยู่ใหม่ - - 10 8.6 

รวม 62 100.0 116 100.0 
1.5.3 ระยะเวลา     

- ไม่เกิน 5 ปี 21 33.9 39 33.6 
- 6-10 ปี 19 30.6 30 25.9 
- 11-20 ปี 13 21.0 20 17.2 
- 21-30 ปี 1 1.6 17 14.7 
- มากกว่า 30 ปี 8 12.9 10 8.6 

รวม 62 100.0 116 100.0 
1.5.4 ประสงคจ์ะยา้ยไปอยู่ที่อ่ืน     

- ตอ้งการ 8 6.2 12 4.6 
- ไม่ตอ้งการ 103 79.8 212 80.6 
- ไม่แน่ใจ 18 14.0 39 14.8 

รวม 129 100.0 263 100.0 
1.6 อาชีพหลกั     

- เกษตรกร 1 0.8 3 1.1 
- คา้ขาย/ธุรกิจส่วนตวั 102 79.0 213 81.0 
- ราชการ/รฐัวิสาหกิจ 4 3.1 7 2.7 
- รบัจา้งทั่วไป 12 9.3 19 7.2 
- พนง.บริษัท/โรงงาน 8 6.2 19 7.2 
- อ่ืนๆ  เช่น แม่บา้น/ว่างงาน 2 1.6 2 0.8 

รวม 129 100.0 263 100.0 
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ตารางที ่1 สรุปผลการส ารวจทัศนคติชุมชนโดยรอบโครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิต
แผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (คร้ังที่ 1) บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) 
จ ากัด (ต่อ) 

หัวข้อที่ส ารวจ 
ชุมชนในรัศมี 0-3 กิโลเมตร   ชุมชนในรัศมี 3-5 กิโลเมตร   
จ านวน ร้อยละ จ านวน ร้อยละ 

1.7 รบัข่าวสารในครวัเรือน     
- เพ่ือนบา้นและผูน้  าชมุชน 95 73.5 169 64.2 
- อ่านหนงัสือพิมพ ์ 2 1.6 1 0.4 
- ฟังวิทย ุ 1 0.8 2 0.8 
- ดโูทรทศัน ์ 17 13.2 43 16.3 
- เสียงตามสาย/หอกระจายข่าว 13 10.1 42 16.0 
- อ่ืนๆ เช่น อินเตอรเ์น็ต, Facebook 1 0.8 6 2.3 

รวม 129 100.0 263 100.0 
2. ข้อมูลด้านสุขภาพอนามัย และ

สาธารณูปโภค 
    

2.1 เจ็บป่วยจากสาเหตุด้านสิ่งแวดล้อมและ
มลพิษจากโรงงานหรือไม่ 

    

- ไม่เคย 110 85.3 212 80.6 
- เคย 19 14.7 51 19.4 

รวม 129 100.0 263 100.0 
2.2 เจ็บป่วยดว้ยโรคเหล่านีห้รือไม่     

2.2.1 โรคภมิูแพ ้     
- ไม่เป็น 72 55.8 160 60.9 
- เป็นบา้ง 31 24.0 70 26.6 
- เป็นบ่อย 26 20.2 33 12.5 

รวม 129 100.0 263 100.0 
2.2.2 โรคระบบทางเดินหายใจ     

- ไม่เป็น 91 70.5 206 78.4 
- เป็นบา้ง 22 17.1 29 11.0 
- เป็นบ่อย 16 12.4 28 10.6 

รวม 129 100.0 263 100.0 
2.2.3 โรคผิวหนงั     

- ไม่เป็น 106 82.2 228 86.7 
- เป็นบา้ง 15 11.6 24 9.1 
- เป็นบ่อย 8 6.2 11 4.2 

รวม 129 100.0 263 100.0 
2.2.4 โรคระบบทางเดินอาหาร     

- ไม่เป็น 115 89.1 246 93.5 
- เป็นบา้ง 10 7.8 12 4.6 
- เป็นบ่อย 4 3.1 5 1.9 

รวม 129 100.0 263 100.0 
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ตารางที ่1 สรุปผลการส ารวจทัศนคติชุมชนโดยรอบโครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิต
แผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (คร้ังที่ 1) บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) 
จ ากัด (ต่อ) 

หัวข้อที่ส ารวจ 
ชุมชนในรัศมี 0-3 กิโลเมตร   ชุมชนในรัศมี 3-5 กิโลเมตร   
จ านวน ร้อยละ จ านวน ร้อยละ 

2.3 วิธีรกัษาเม่ือเจ็บป่วย     
- ซือ้ยากินเอง 31 24.0 56 21.3 
- ไป รพ. ส่งเสริมสขุภาพต าบล 1 0.8 4 1.5 
- ไป คลินิก 8 6.2 11 4.2 
- ไป รพ. รฐั 81 62.7 171 65.0 
- ไป รพ. เอกชน 6 4.7 20 7.6 
- ไปหาแพทยแ์ผนโบราณ - - - - 
- อ่ืนๆ เช่น ปล่อยหายเอง 2 1.6 1 0.4 

รวม 129 100.0 263 100.0 
2.4 น า้ในการอปุโภค/บริโภค     

2.4.1 แหล่งน า้ดื่ม     
- น า้ดื่มบรรจขุวด/ถงั 127 98.4 260 98.8 
- น า้ประปา (ผ่านกรอง) 1 0.8 2 0.8 
- น า้ฝน - - - - 
- น า้บ่อตืน้ - - 1 0.4 
- น า้บาดาล - - - - 
- น า้ในแม่น า้/ล  าคลอง - - - - 
- อ่ืนๆ (ตูก้ดน า้ดื่ม) 1 0.8 - - 

รวม 129 100.0 263 100.0 
2.4.2 ปัญหาเกี่ยวกบัน า้ดื่ม     

- ไม่มี 129 100.0 262 99.6 
- มี - - 1 0.4 

รวม 129 100.0 263 100.0 
2.4.3 แหล่งน า้ใช ้     

- น า้ประปา 125 96.9 254 96.6 
- น า้ฝน - - - - 
- น า้บ่อตืน้ 3 2.3 5 1.9 
- น า้บาดาล 1 0.8 4 1.5 
- แม่น า้/ล  าคลอง - - - - 
- น า้ซือ้จากเอกชน - - - - 

รวม 129 100.0 263 100.0 
2.4.4 ปัญหาเกี่ยวกบัน า้ใช ้     

- ไม่มี 100 77.5 201 76.4 
- มี 29 22.5 62 23.6 

รวม 129 100.0 263 100.0 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) ส ารวจทศันคติชมุชน 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

จดัท าโดย      หนา้ 23/58 
บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

 

ตารางที ่1 สรุปผลการส ารวจทัศนคติชุมชนโดยรอบโครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิต
แผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (คร้ังที่ 1) บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) 
จ ากัด (ต่อ) 

หัวข้อที่ส ารวจ 
ชุมชนในรัศมี 0-3 กิโลเมตร   ชุมชนในรัศมี 3-5 กิโลเมตร   
จ านวน ร้อยละ จ านวน ร้อยละ 

2.4.5 แหล่งน า้เพื่อการเกษตร     
- น า้ประปา 6 20.0 7 16.7 
- น า้ฝน 16 53.3 30 71.4 
- น า้บ่อตืน้ - - - - 
- น า้บาดาล - - 1 2.4 
- แม่น า้/ล  าคลอง 8 26.7 4 9.5 

รวม 30 100.0 42 100.0 
2.4.6 ปัญหาเกี่ยวกบัน า้เพื่อการเกษตร     

- ไม่มี 30 100.0 42 100 
- มี - - - - 

รวม 30 100.0 42 100.0 
2.5 ก าจดัขยะโดยวิธีใด     

- เผา - - 1 0.4 
- ฝัง - - - - 
- ทิง้ลงคลอง - - - - 
- ใส่ในถังขยะรอใหร้ถเก็บขนขยะมูลฝอย

ของหน่วยงานที่รบัผิดชอบมาเก็บ 
129 100.0 262 99.6 

รวม 129 100.0 263 100.0 
2.6 วิธีก าจดัน า้เสีย     

- ทิง้ลงในแหล่งน า้ธรรมชาติ 1 0.8 1 0.4 
- ทิง้ในที่โล่ง/ปล่อยไหลไปตามพืน้ - - 7 2.7 
- ท่อระบายน า้สาธารณะ 124 96.1 240 91.2 
- น าไปรดน า้ตน้ไม ้ - - - - 
- มีระบบบ าบดัก่อนระบายทิง้ 4 3.1 15 5.7 

รวม 129 100.0 263 100.0 
2.7 ปัญหาชมุชน     

- ไม่มี 86 66.6 192 73.0 
- อาชญากรรม 32 24.8 33 12.5 
- ยาเสพติด 7 5.4 22 8.4 
- ชมุชนแออดั 2 1.6 7 2.7 
- ว่างงาน 1 0.8 8 3.0 
- อื่นๆ เช่น ลกัขโมย 1 0.8 1 0.4 

รวม 129 100.0 263 100.0 

 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) ส ารวจทศันคติชมุชน 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 
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บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

 

ตารางที ่1 สรุปผลการส ารวจทัศนคติชุมชนโดยรอบโครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิต
แผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (คร้ังที่ 1) บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) 
จ ากัด (ต่อ) 

หัวข้อที่ส ารวจ 
ชุมชนในรัศมี 0-3 กิโลเมตร   ชุมชนในรัศมี 3-5 กิโลเมตร   
จ านวน ร้อยละ จ านวน ร้อยละ 

3. การรับรู้และทัศนคติต่อโครงการ     
3.1 ท่ าน รู ้จัก โครงการขยายก าลังการผลิต

โรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว 
หรือไม่ 

    

- รูจ้กั 73 56.6 121 46.0 
- ไม่รูจ้กั 56 43.4 142 54.0 

รวม 129 100.0 263 100.0 
3.2 ท่าน รู ้จัก โครงการโครงการขยายก าลัง 

การผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและ
เคลือบผิว จากที่ใด 

    

- ทราบเอง/เป็นคนในพืน้ที่ 53 72.6 93 76.9 
- ญาติพี่นอ้ง/เพ่ือนบา้น 9 12.3 12 9.9 
- พนกังานโรงงาน 10 13.7 15 12.4 
- เจา้หนา้ที่นิคม - - 1 0.8 
- ป้ายโฆษณา - - - - 
- อ่ืนๆ ผูน้  าชมุชน 1 1.4 - - 

รวม 73 100.0 121 100.0 
3.3 ท่านเคยเข้าร่วมกิจกรรมกับทางโครงการ

ขยายก าลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีด
เย็นและเคลือบผิว หรือไม่ 

    

- เคยบ่อย 3 4.1 5 4.1 
- นานๆ ครัง้ 9 12.3 19 15.7 
- ไม่เคย 61 83.6 97 80.2 

รวม 73 100.0 121 100.0 
3.4 ผลดีที่คาดว่าจะเกิดขึน้จากโครงการขยาย

ก าลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็น
และเคลือบผิว 

    

3.4.1 ท าใหเ้ศรษฐกิจดีขึน้     
- ไม่มี 13 17.8 24 19.8 
- นอ้ย 5 6.8 6 5.0 
- ปานกลาง 22 30.1 42 34.7 
- มาก 33 45.3 49 40.5 

รวม 73 100.0 121 100.0 

 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) ส ารวจทศันคติชมุชน 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

จดัท าโดย      หนา้ 25/58 
บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

 

ตารางที ่1 สรุปผลการส ารวจทัศนคติชุมชนโดยรอบโครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิต
แผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (คร้ังที่ 1) บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) 
จ ากัด (ต่อ) 

หัวข้อที่ส ารวจ 
ชุมชนในรัศมี 0-3 กิโลเมตร   ชุมชนในรัศมี 3-5 กิโลเมตร   
จ านวน ร้อยละ จ านวน ร้อยละ 

3.4.2 ท าใหค้นในทอ้งถิ่นมีงานท า     
- ไม่มี 15 20.5 26 21.5 
- นอ้ย 5 6.8 6 5.0 
- ปานกลาง 16 21.9 39 32.2 
- มาก 37 50.8 50 41.3 

รวม 73 100.0 121 100.0 
3.4.3 การสาธารณปูโภค/อปุโภคดีขึน้     

- ไม่มี 14 19.2 29 24.0 
- นอ้ย 6 8.2 10 8.3 
- ปานกลาง 19 26.0 29 24.0 
- มาก 34 46.6 53 43.7 

รวม 73 100.0 121 100.0 
3.4.4 ช่วยสนบัสนนุกิจกรรมของชมุชน     

- ไม่มี 14 19.2 28 23.1 
- นอ้ย 5 6.8 7 5.8 
- ปานกลาง 23 31.5 34 28.1 
- มาก 31 42.5 52 43.0 

รวม 73 100.0 121 100.0 
3.5 ผลกระทบที่คาดว่าจะเกิดขึน้จากกโครงการ

ขยายก าลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีด
เย็นและเคลือบผิว 

    

3.5.1 อากาศเสีย/กลิ่นเหม็น     
- ไม่มี 63 86.3 113 93.4 
- นอ้ย 4 5.5 3 2.5 
- ปานกลาง 5 6.8 4 3.3 
- มาก 1 1.4 1 0.8 

รวม 73 100.0 121 100.0 
3.5.2 เสียงดงั     

- ไม่มี 66 90.5 118 97.5 
- นอ้ย 2 2.7 1 0.8 
- ปานกลาง 5 6.8 2 1.7 
- มาก - - - - 

รวม 73 100.0 121 100.0 

 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) ส ารวจทศันคติชมุชน 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 
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บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

 

ตารางที ่1 สรุปผลการส ารวจทัศนคติชุมชนโดยรอบโครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิต
แผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (คร้ังที่ 1) บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) 
จ ากัด (ต่อ) 

หัวข้อที่ส ารวจ 
ชุมชนในรัศมี 0-3 กิโลเมตร   ชุมชนในรัศมี 3-5 กิโลเมตร   
จ านวน ร้อยละ จ านวน ร้อยละ 

3.5.3 ขยะมลูฝอย     
- ไม่มี 71 97.3 120 99.2 
- นอ้ย 1 1.4 1 0.8 
- ปานกลาง 1 1.4 - - 
- มาก - - - - 

รวม 73 100.0 121 100.0 
3.5.4 น า้เสีย     

- ไม่มี 73 100.0 119 98.3 
- นอ้ย - - 2 1.7 
- ปานกลาง - - - - 
- มาก - - - - 

รวม 73 100.0 121 100.0 
3.5.5 ความปลอดภยั     

- ไม่มี 73 100.0 120 99.2 
- นอ้ย - - 1 0.8 
- ปานกลาง - - - - 
- มาก - - - - 

รวม 73 100.0 121 100.0 
3.5.6 คมนาคม     

- ไม่มี 73 100.0 119 98.4 
- นอ้ย - - 1 0.8 
- ปานกลาง - - 1 0.8 
- มาก - - - - 

รวม 73 100.0 121 100.0 
3.5.7 สภาพสงัคมเศรษฐกิจ     

- ไม่มี 72 98.6 115 95.0 
- นอ้ย 1 1.4 2 1.7 
- ปานกลาง - - 1 0.8 
- มาก - - 3 2.5 

รวม 73 100.0 121 100.0 
3.5.8 การอพยพยา้ยถิ่นฐาน     

- ไม่มี 72 98.6 115 95.1 
- นอ้ย 1 1.4 1 0.8 
- ปานกลาง - - 5 4.1 
- มาก - - - - 

รวม 73 100.0 121 100.0 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) ส ารวจทศันคติชมุชน 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 
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บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

 

ตารางที ่1 สรุปผลการส ารวจทัศนคติชุมชนโดยรอบโครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิต
แผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (คร้ังที่ 1) บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) 
จ ากัด (ต่อ) 

หัวข้อที่ส ารวจ 
ชุมชนในรัศมี 0-3 กิโลเมตร   ชุมชนในรัศมี 3-5 กิโลเมตร   
จ านวน ร้อยละ จ านวน ร้อยละ 

3.6 สรุปความคิดเห็นที่มีต่อ โครงการขยายก าลงั 
การผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและ
เคลือบผิว 

    

- ผลดีมากกว่าผลเสีย 58 79.5 92 76.0 
- ผลดีเท่ากบัผลเสีย 2 2.7 7 5.8 
- ผลเสียมากกว่าผลดี 2 2.7 2 1.7 
- ไม่รู/้ไม่แน่ใจ 11 15.1 20 16.5 

รวม 73 100.0 121 100.0 
3.7 ขอ้เสนอแนะเพ่ิมเติม     

3.7.1 จดัระบบป้องกนั / ควบคมุมลพิษที่ดี
ยิ่งขึน้ 

    

- ไม่ตอ้งการ 44 34.1 104 39.5 
- ตอ้งการ 85 65.9 159 60.5 

รวม 129 100.0 263 100.0 
3.7.2 ช่วยเหลือชมุชนกิจกรรมในชมุชน     

- ไม่ตอ้งการ 87 67.4 176 66.9 
- ตอ้งการ 42 32.6 87 33.1 

รวม 129 100.0 263 100.0 
3.7.3 ส่งเสริมรายได ้     

- ไม่ตอ้งการ 68 52.7 147 55.9 
- ตอ้งการ 61 47.3 116 44.1 

รวม 129 100.0 263 100.0 
3.7.4 จา้งแรงงานในทอ้งถิ่นใหม้ากขึน้     

- ไม่ตอ้งการ 66 51.2 150 57.0 
- ตอ้งการ 63 48.8 113 43.0 

รวม 129 100.0 263 100.0 
3.7.5 จัดใหมี้การประชาสัมพันธ์โครงการ

ใหช้าวบา้นทราบ 
    

- ไม่ตอ้งการ 72 55.8 137 52.1 
- ตอ้งการ 57 44.2 126 47.9 

รวม 129 100.0 263 100.0 
3.7.6 อ่ืนๆ     

- ไม่ตอ้งการ 125 96.9 260 98.9 
- ตอ้งการ 4 3.1 3 1.1 

รวม 129 100.0 263 100.0 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) ส ารวจทศันคติชมุชน 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 
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บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

 

ตารางที ่2 สรุปผลการส ารวจทัศนคติผู้น าชุมชนโดยรอบโครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิต
แผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (คร้ังที ่1) บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด 

หัวข้อที่ส ารวจ 
ผู้น าชุมชน  

จ านวน ร้อยละ 
1.    ข้อมูลท่ัวไป 
1.1   เพศ 

  

- ชาย 6 54.5 
- หญิง 5 45.5 

รวม 11 100.0 
1.2   อาย ุ   

- นอ้ยกว่า 21  ปี - - 
- 20-30 ปี - - 

- 31-40 ปี - - 
- 41-50 ปี - - 
- 51-60 ปี 4 36.4 
- มากกว่า 60 ปี 7 63.6 

รวม 11 100.0 
2.    ข้อมูลด้านเศรษฐกิจ   
2.1   อาชีพหลกั   

- คา้ขาย/ธุรกิจสว่นตวั 3 27.3 
- รบัจา้งทั่วไป 3 27.3 
- รบัราชการ/รฐัวิสาหกิจ 1 9.1 
- ท างานบริษัท/โรงงาน 1 9.1 
- เกษตรกรรม 1 9.1 
- ประมง/เพาะเลีย้งสตัวน์  า้ - - 
- เลีย้งสตัว ์ - - 
- ไม่ไดป้ระกอบอาชีพ 1 9.1 
- อ่ืนๆ เช่น บ านาญ 1 9.0 

รวม 11 100.0 
2.2   อาชีพเสริม   

- คา้ขาย/ธุรกิจสว่นตวั 4 36.4 
- รบัจา้งทั่วไป 2 18.2 
- เกษตรกรรม - - 
- ประมง/เพาะเลีย้งสตัวน์  า้ - - 
- เลีย้งสตัว ์ - - 
- ไม่ไดป้ระกอบอาชีพ 4 36.4 
- อ่ืนๆ เช่น รบังานเป็น Job 1 9.0 

รวม 11 100.0 

 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) ส ารวจทศันคติชมุชน 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

จดัท าโดย      หนา้ 29/58 
บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

 

ตารางที ่2   สรุปผลการส ารวจทัศนคติผู้น าชุมชนโดยรอบโครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิต            
แผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (คร้ังที่ 1) บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด 
(ต่อ) 

หัวข้อที่ส ารวจ 
ผู้น าชุมชน  

จ านวน ร้อยละ 
2.3   ความเพียงพอของรายได ้   

- ไม่เพียงพอ 3 27.2 
- เพียงพอมีเหลือเก็บ 4 36.4 
- เพียงพอแต่ไม่เหลือเก็บ 4 36.4 
- ไม่ระบ ุ - - 

รวม 11 100.0 
3.   ทัศนคติของผู้ตอบแบบสอบถามต่อโครงการ   
3.1  ท่านรูจ้กับริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั หรือไม่   

- รูจ้กั 9 81.8 
- ไม่รูจ้กั 2 18.2 

รวม 11 100.0 
3.2   ท่านรูจ้กับริษัท บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั จากที่ใด   

- ทราบเอง/เป็นคนในพืน้ที่ 5 55.6 
- พนกังานในโรงงงาน 1 11.1 
- ผูน้  าชมุชน 3 33.3 
- สื่อประชาสมัพนัธ/์ป้ายประกาศ - - 
- ญาติพี่นอ้ง/เพ่ือนบา้น - - 

รวม 9 100.0 
3.3   ท่านเคยไดร้บัเร่ืองรอ้งเรียนจากชาวบา้นในดา้นปัญหาสิ่งแวดลอ้มหรือไม่   

- ไม่เคย 8 88.9 
- เคย 1 11.1 

รวม 9 100.0 
3.4  ระยะทางจากที่พกัอาศยัหรือที่ท  างานของท่านห่างจากพืน้ที่โครงการ 
       ประมาณกี่กิโลเมตร 

  

- 0-3 กิโลเมตร 2 22.2 
- 3-5 กิโลเมตร 7 77.8 
- มากกว่า 5 กิโลเมตร - - 

รวม 9 100.0 
3.5   ท่านเคยรว่มกิจกรรมกบั บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั  หรือไม่   

- เคยบ่อย 1 11.1 
- เคย นานๆ ครัง้ 8 88.9 
- ไม่เคย - - 

รวม 9 100.0 

 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) ส ารวจทศันคติชมุชน 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

จดัท าโดย      หนา้ 30/58 
บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

 

ตารางที ่2 สรุปผลการส ารวจทัศนคติผู้น าชุมชนโดยรอบโครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิต
แผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (คร้ังที่ 1) บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด 
(ต่อ) 

หัวข้อที่ส ารวจ 
ผู้น าชุมชน  

จ านวน ร้อยละ 
3.6  ท่านมีความเชื่อมั่นในระบบการจัดการดา้นสิ่งแวดลอ้ม และมาตรการก ากบั  
ดแูลระบบสิ่งแวดลอ้มของ บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั   หรือไม่ 

 
 

- มั่นใจ 7 77.8 
- ไม่มั่นใจ - - 
- ไม่แสดงความคิดเห็น 1 11.1 
- ไม่แน่ใจ 1 11.1 

รวม 9 100.0 
3.7  ท่านมีความเชื่อมั่นในมาตรการ การก ากับดูแลของหน่วยงานราชการที่เกี่ยวขอ้ง 

ต่อการควบคมุดแูล มิใหโ้ครงการดงักล่าวก่อผลกระทบต่อสิ่งแวดลอ้ม หรือไม่ 
  

- มั่นใจ 6 66.7 
- ไม่มั่นใจ 3 33.3 
- ไม่แสดงความคิดเห็น - - 
- ไม่แน่ใจ - - 

รวม 9 100.0 
3.8   ในรอบ 1 ปี ที่ผ่านมา บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด เคยสรา้ง

ผลกระทบต่อท่าน หรือชมุชนของท่านหรือไม่ 
  

- ไม่เคย 9 100.0 
- เคย  น า้ใช/้น า้ดื่มมีคณุภาพลดลง - - 
- เคย  ปัญหาน า้เสีย - - 
- เคย ปัญหาดา้นอากาศเสีย/ กลิ่นเหม็น - - 
- เคย ปัญหาเสียงดงั - - 

รวม 9 100.0 
3.9   เม่ือไดร้บัผลกระทบ ท่านเคยรอ้งเรียนกบัหน่วยงานราชการที่เกี่ยวขอ้ง/               
        นิคมอตุสาหกรรม หรือ กนอ. หรือไม่ 

  

- ไม่เคย - - 
- เคย - - 

รวม - - 
3.10   เม่ือไดร้บัผลกระทบ ท่านรอ้งเรียนกบัหน่วยงานราชการที่เกี่ยวขอ้ง/                     
        นิคมอตุสาหกรรม หรือ กนอ. แลว้ หน่วยงานจดัการแกไ้ขปัญหาดงักล่าวหรือไม่ 

  

- ไม่จดัการ - - 
- จดัการ - - 
- ไม่แสดงความเห็น - - 

รวม - - 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) ส ารวจทศันคติชมุชน 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

จดัท าโดย      หนา้ 31/58 
บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

 

ตารางที ่2 สรุปผลการส ารวจทัศนคติผู้น าชุมชนโดยรอบโครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิต
แผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (คร้ังที่ 1) บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด 
(ต่อ) 

หัวข้อที่ส ารวจ 
ผู้น าชุมชน  

จ านวน ร้อยละ 
3.10  สรุปความคิดเห็นที่มีต่อ บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั   

- ผลดีมากกว่าผลเสีย 9 100.0 
- ผลดีเท่ากบัผลเสีย - - 
- ผลเสียมากกว่าผลด ี - - 
- ไม่รู/้ไม่แน่ใจ - - 

รวม 9 100.0 
3.11 สาเหตุที่ท่านคิดว่าการมี บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด                        
จะมีผลดี/ผลเสีย เป็นผลมาจาก 

  

- การคาดคะเนดว้ยตวัเอง 3 33.3 
- จากโรงงานใกลเ้คียงที่ด  าเนินการ 5 55.6 
- จากค าบอกเล่าของเพื่อนบา้น 1 11.1 
- อ่ืน ๆ  - - 

รวม 9 100.0 
4.  ปัญหาสังคม และส่ิงแวดล้อม 
4.1 ปัญหาดา้นสงัคมที่ไดร้บัในปัจจบุนั                

  

      ในชุมชนมีปัญหาดา้นการว่างงาน   

- ไม่มี 5 45.5 
- มี 6 54.5 

รวม 11 100.0 
ในชมุชนมีปัญหาดา้นโจรผูร้า้ย   

- ไม่มี 11 100.0 
- มี - - 

รวม 11 100.0 
ในชมุชนมีปัญหาดา้นยาเสพตดิ   

- ไม่มี 8 72.7 
- มี 3 27.3 

รวม 11 100.0 
ในชมุชนมีปัญหาดา้นอ่ืน ๆ    

- ไม่มี 11 100.0 
- มี - - 

รวม 11 100.0 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) ส ารวจทศันคติชมุชน 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

จดัท าโดย      หนา้ 32/58 
บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

 

ตารางที ่2 สรุปผลการส ารวจทัศนคติผู้น าชุมชนโดยรอบโครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิต
แผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (คร้ังที่ 1) บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด 
(ต่อ) 

หัวข้อที่ส ารวจ 
ผู้น าชุมชน  

จ านวน ร้อยละ 
4.2  ปัญหาดา้นสิ่งแวดลอ้มที่ไดร้บัในปัจจบุนั                  

     4.2.1  ปัญหาฝุ่ นละออง   
- ไม่ไดร้บัผลกระทบ - - 
- ไดร้บัผลกระทบ 11 100.0 

รวม 11 100.0 
1) แหล่งก าเนิด   

- จราจร 9 81.8 
- ก่อสรา้ง - - 
- โรงงานอตุสาหกรรม 1 9.1 
- ชมุชน 1 9.1 

รวม 11 100.0 
2) ช่วงเวลา   

- กลางวนั 5 45.5 
- กลางคืน - - 
- บางช่วงเวลา 5 45.5 
- ตลอดเวลา 1 9.0 

รวม 11 100.0 
3) ระดบัผลกระทบ   

- นอ้ย - - 
- ปานกลาง 9 81.8 
- มาก 2 18.2 

รวม 11 100.0 
4) เปรียบเทียบกบัอดีต   

- ลดลง - - 
- เท่าเดิม 7 63.6 
- เพ่ิมขึน้ 4 36.4 

รวม 11 100.0 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) ส ารวจทศันคติชมุชน 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

จดัท าโดย      หนา้ 33/58 
บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

 

ตารางที ่2 สรุปผลการส ารวจทัศนคติผู้น าชุมชนโดยรอบโครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิต
แผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (คร้ังที่ 1) บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด 
(ต่อ) 

หัวข้อที่ส ารวจ 
ผู้น าชุมชน  

จ านวน ร้อยละ 
     4.2.2  ปัญหาเสียงดงัรบกวน   

- ไม่ไดร้บัผลกระทบ - - 
- ไดร้บัผลกระทบ 11 100.0 

รวม 11 100.0 
1) แหล่งก าเนิด   

- จราจร 7 63.6 
- ก่อสรา้ง 1 9.1 
- โรงงานอตุสาหกรรม - - 
- ชมุชน 3 27.3 

รวม 11 100.0 
2) ช่วงเวลา   

- กลางวนั 2 18.2 
- กลางคืน - - 
- บางช่วงเวลา 8 72.7 
- ตลอดเวลา 1 9.1 

รวม 11 100.0 
3) ระดบัผลกระทบ   

- นอ้ย 3 27.3 
- ปานกลาง 8 72.7 
- มาก - - 

รวม 11 100.0 
4) เปรียบเทียบกบัอดีต   

- ลดลง - - 
- เท่าเดิม 8 72.7 
- เพ่ิมขึน้ 3 27.3 

รวม 11 100.0 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) ส ารวจทศันคติชมุชน 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

จดัท าโดย      หนา้ 34/58 
บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

 

ตารางที ่2 สรุปผลการส ารวจทัศนคติผู้น าชุมชนโดยรอบโครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิต
แผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (คร้ังที่ 1) บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด 
(ต่อ) 

หัวข้อที่ส ารวจ 
ผู้น าชุมชน  

จ านวน ร้อยละ 
     4.2.3  ปัญหาน า้เสีย   

- ไม่ไดร้บัผลกระทบ - - 
- ไดร้บัผลกระทบ 11 100.0 

รวม 11 100.0 
1) แหล่งก าเนิด   

- จราจร - - 
- ก่อสรา้ง - - 
- โรงงานอตุสาหกรรม - - 
- ชมุชน 11 100.0 

รวม 11 100.0 
2) ช่วงเวลา   

- กลางวนั 1 9.1 
- กลางคืน - - 
- บางช่วงเวลา 9 81.8 
- ตลอดเวลา 1 9.1 

รวม 11 100.0 
3) ระดบัผลกระทบ   

- นอ้ย 2 18.2 
- ปานกลาง 8 72.7 
- มาก 1 9.1 

รวม 11 100.0 
4) เปรียบเทียบกบัอดีต   

- ลดลง - - 
- เท่าเดิม 8 72.7 
- เพ่ิมขึน้ 3 27.3 

รวม 4 100.0 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) ส ารวจทศันคติชมุชน 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

จดัท าโดย      หนา้ 35/58 
บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

 

ตารางที ่2 สรุปผลการส ารวจทัศนคติผู้น าชุมชนโดยรอบโครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิต
แผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (คร้ังที่ 1) บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด 
(ต่อ) 

หัวข้อที่ส ารวจ 
ผู้น าชุมชน  

จ านวน ร้อยละ 
     4.2.4  ปัญหากลิ่นเหม็น   

- ไม่ไดร้บัผลกระทบ - - 
- ไดร้บัผลกระทบ 11 100.0 

รวม 11 100.0 
1) แหล่งก าเนิด   

- จราจร - - 
- ก่อสรา้ง - - 
- โรงงานอตุสาหกรรม 2 18.2 
- ชมุชน 9 81.8 

รวม 11 100.0 
2) ช่วงเวลา   

- กลางวนั 1 9.1 
- กลางคืน 2 18.2 
- บางช่วงเวลา 8 72.7 
- ตลอดเวลา - - 

รวม 11 100.0 
3) ระดบัผลกระทบ   

- นอ้ย 2 18.2 
- ปานกลาง 8 72.7 

- มาก 1 9.1 
รวม 11 100.0 

4) เปรียบเทียบกบัอดีต   

- ลดลง - - 
- เท่าเดิม 7 63.6 
- เพ่ิมขึน้ 4 36.4 

รวม 11 100.0 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) ส ารวจทศันคติชมุชน 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

จดัท าโดย      หนา้ 36/58 
บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

 

ตารางที ่2 สรุปผลการส ารวจทัศนคติผู้น าชุมชนโดยรอบโครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิต
แผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (คร้ังที่ 1) บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด 
(ต่อ) 

หัวข้อที่ส ารวจ 
ผู้น าชุมชน  

จ านวน ร้อยละ 
     4.2.5  ปัญหาเขม่าควนั   

- ไม่ไดร้บัผลกระทบ - - 
- ไดร้บัผลกระทบ 11 100.0 

รวม 11 100.0 
1) แหล่งก าเนิด   

- จราจร 5 45.5 
- ก่อสรา้ง - - 
- โรงงานอตุสาหกรรม 2 18.1 
- ชมุชน 4 36.4 

รวม 11 100.0 
2) ช่วงเวลา   

- กลางวนั 2 18.2 
- กลางคืน 1 9.1 
- บางช่วงเวลา 8 72.7 
- ตลอดเวลา - - 

รวม 11 100.0 
3) ระดบัผลกระทบ   

- นอ้ย 2 18.2 
- ปานกลาง 7 63.6 

- มาก 2 18.2 
รวม 11 100.0 

4) เปรียบเทียบกบัอดีต   

- ลดลง - - 
- เท่าเดิม 8 72.7 
- เพ่ิมขึน้ 3 27.3 

รวม 11 100.0 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) ส ารวจทศันคติชมุชน 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

จดัท าโดย      หนา้ 37/58 
บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

 

ตารางที ่2 สรุปผลการส ารวจทัศนคติผู้น าชุมชนโดยรอบโครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิต
แผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (คร้ังที่ 1) บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด 
(ต่อ) 

 หัวข้อที่ส ารวจ 
ผู้น าชุมชน  

จ านวน ร้อยละ 
     4.2.6  ปัญหาขยะ   

- ไม่ไดร้บัผลกระทบ - - 
- ไดร้บัผลกระทบ 11 100.0 

รวม 11 100.0 
1) แหล่งก าเนิด   

- จราจร 1 9.1 
- ก่อสรา้ง 2 18.2 
- โรงงานอตุสาหกรรม 1 9.1 
- ชมุชน 7 63.6 

รวม 11 100.0 
2) ช่วงเวลา   

- กลางวนั 3 27.3 
- กลางคืน - - 
- บางช่วงเวลา 5 45.4 
- ตลอดเวลา 3 27.3 

รวม 11 100.0 
3) ระดบัผลกระทบ   

- นอ้ย 1 9.1 
- ปานกลาง 8 72.7 

- มาก 2 18.2 
รวม 11 100.0 

4) เปรียบเทียบกบัอดีต   

- ลดลง - - 
- เท่าเดิม 8 72.7 
- เพ่ิมขึน้ 3 27.3 

รวม 11 100.0 
4.3 ขอ้เสนอแนะเกี่ยวกบัการด าเนินงานของโครงการ   

- จดัใหมี้ระบบป้องกนั/ควบคมุมลพิษที่ดียิ่งขึน้ 10 90.9 
- สรา้งรายไดใ้หช้มุชน 6 54.5 
- จา้งแรงงานในทอ้งถิ่นใหม้ากขึน้ 5 45.5 
- ช่วยเหลือ และสนบัสนนุกิจกรรมในชมุชนอย่างต่อเนื่อง 9 81.8 
- จดัใหมี้การประชาสมัพนัธก์ารด าเนินงานของโครงการอย่างต่อเนื่อง 3 27.3 
- อ่ืนๆ สนบัสนนุกิจกรรมชมุชน มอบทนุการศกึษา 1 9.1 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) ส ารวจทศันคติชมุชน 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

จดัท าโดย      หนา้ 38/58 
บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

 

ตารางที ่3 สรุปผลการส ารวจทัศนคติหน่วยงานราชการโดยรอบโครงการขยายก าลังการผลิต
โรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (คร้ังที่  1) บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป  
(ประเทศไทย) จ ากัด  

หัวข้อที่ส ารวจ 
หน่วยงานราชการ  

จ านวน ร้อยละ 
1.   ทัศนคติของผู้ตอบแบบสอบถามต่อโครงการ   
1.1  ท่านรูจ้กับริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั หรือไม่   

- รูจ้กั 9 52.9 
- ไม่รูจ้กั 8 47.1 

รวม 17 100.0 
1.2   ท่านรูจ้กับริษัท บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั จากที่ใด   

- ทราบเอง/เป็นคนในพืน้ที่ 4 44.5 
- พนกังานในโรงงงาน 1 11.1 
- ผูน้  าชมุชน 1 11.1 
- สื่อประชาสมัพนัธ/์ป้ายประกาศ 3 33.3 
- ญาติพี่นอ้ง/เพ่ือนบา้น - - 
- อ่ืนๆ หนงัสือที่ส่งมาที่หน่วยงาน - - 

รวม 9 100.0 
1.3  ระยะทางจากที่พกัอาศยัหรือที่ท  างานของท่านห่างจากพืน้ที่โครงการ 
       ประมาณกี่กิโลเมตร 

  

- 0-3 กิโลเมตร 1 11.1 
- 3-5 กิโลเมตร 3 33.3 
- มากกว่า 5 กิโลเมตร 5 55.6 

รวม 9 100.0 
1.4  ท่านเคยรว่มกิจกรรมกบั บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั หรือไม่   

- เคยบ่อย - - 
- เคย นานๆ ครัง้ 5 55.6 
- ไม่เคย 4 44.4 

รวม 9 100.0 
  1.5   ท่ านมีความเช่ือมั่ นในระบบการจัดการด้านสิ่ งแวดล้อม และมาตรการ                  

ก ากับดูแลระบบสิ่งแวดลอ้มของ บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด 
หรือไม่ 

 
 

- มั่นใจ 5 55.6 
- ไม่มั่นใจ 2 22.2 
- ไม่แสดงความคิดเห็น 2 22.2 
- ไม่แน่ใจ/ไม่มีขอ้มลู - - 

รวม 9 100.0 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) ส ารวจทศันคติชมุชน 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

จดัท าโดย      หนา้ 39/58 
บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

 

ตารางที ่ 3 สรุปผลการส ารวจทัศนคติหน่วยงานราชการโดยรอบโครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิต
แผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (คร้ังที่ 1) บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด 
(ต่อ) 

หัวข้อที่ส ารวจ 
หน่วยงานราชการ  

จ านวน ร้อยละ 
1.6   ท่านมีความเชื่อมั่นในมาตรการการก ากบัของหน่วยงานราชการที่เกี่ยวขอ้ง             

ต่อการควบคมุดแูล มิใหโ้ครงการดงักล่าวก่อผลกระทบต่อสิ่งแวดลอ้ม   
หรือไม่ 

  

- มั่นใจ 5 55.6 
- ไม่มั่นใจ 2 22.2 
- ไม่แสดงความคิดเห็น 2 22.2 
- ไม่แน่ใจ/ไม่มีขอ้มลู - - 

รวม 9 100.0 
1.7  ในรอบ 1 ปี ที่ผ่านมา บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด เคยสรา้ง

ผลกระทบต่อท่าน หรือหน่วยงานของท่านหรือไม่ 
  

- ไม่เคย 9 100.0 
- เคย  น า้ใช/้น า้ดื่มมีคณุภาพลดลง - - 
- เคย  ปัญหาน า้เสีย - - 
- เคย ปัญหาดา้นอากาศเสีย/กลิ่นเหม็น - - 
- เคย ปัญหาเสียงดงั - - 

รวม 9 100.0 
1.8  เม่ือได้รับผลกระทบ ท่านหรือหน่วยงานของท่าน เคยรอ้งเรียนกับหน่วยงาน 

ราชการที่เกี่ยวขอ้ง/นิคมอตุสาหกรรม หรือ กนอ. หรือไม่ 
  

- ไม่เคย 9 100.0 
- เคย - - 

รวม 9 100.0 
1.9   เม่ือไดร้บัผลกระทบ ท่านรอ้งเรียนกับหน่วยงานราชการที่เกี่ยวขอ้ง/                     
        นิคมอตุสาหกรรม หรือ กนอ. แลว้ หน่วยงานจดัการแกไ้ขปัญหาดงักล่าวหรือไม่ 

  

- ไม่จดัการ 9 100.0 
- จดัการ - - 

รวม 9 100.0 
1.10  สรุปความคิดเห็นที่มีต่อ บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั                        

- ผลดีมากกว่าผลเสีย 2 22.2 
- ผลดีเท่ากบัผลเสีย 1 11.1 
- ผลเสียมากกว่าผลด ี 2 22.2 
- ไม่รู/้ไม่แน่ใจ 4 44.5 

รวม 9 100.0 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) ส ารวจทศันคติชมุชน 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

จดัท าโดย      หนา้ 40/58 
บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

 

ตารางที ่ 3 สรุปผลการส ารวจทัศนคติหน่วยงานราชการโดยรอบโครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิต
แผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (คร้ังที่ 1) บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด 
(ต่อ) 

หัวข้อที่ส ารวจ 
หน่วยงานราชการ  

จ านวน ร้อยละ 
1.11  สาเหตุที่ท่านคิดว่าการมี บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด                        

  จะมีผลดี/ผลเสีย เป็นผลมาจาก 
  

- การคาดคะเนดว้ยตวัเอง 7 77.8 
- จากโรงงานใกลเ้คียงที่ด  าเนินการ 1 11.1 
- จากค าบอกเล่าของเพื่อนบา้น - - 
- อ่ืน ๆ การด าเนินงานของโครงการ  1 11.1 

รวม 9 100.0 
2.  ปัญหาสังคม และส่ิงแวดล้อม 
2.1 ปัญหาดา้นสงัคมที่ไดร้บัในปัจจบุนั                

  

ในชมุชนมีปัญหาดา้นการวา่งงาน   

- ไม่มี 13 76.5 
- มี 4 23.5 

รวม 17 100.0 
ในชมุชนมีปัญหาดา้นการวา่งงาน   

- ไม่มี 11 64.7 
- มี 6 35.3 

รวม 17 100.0 
ในชมุชนมีปัญหาดา้นโจรผูร้า้ย   

- ไม่มี 10 58.8 
- มี 7 41.2 

รวม 17 100.0 
ในชมุชนมีปัญหาดา้นยาเสพตดิ   

- ไม่มี 9 52.9 
- มี 8 47.1 

รวม 17 100.0 
ในชมุชนมีปัญหาดา้นอ่ืน ๆ    

- ไม่มี 14 82.4 
- มี 3 17.6 

รวม 17 100.0 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) ส ารวจทศันคติชมุชน 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

จดัท าโดย      หนา้ 41/58 
บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

 

ตารางที ่ 3 สรุปผลการส ารวจทัศนคติหน่วยงานราชการโดยรอบโครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิต
แผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (คร้ังที่ 1) บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด 
(ต่อ) 

หัวข้อที่ส ารวจ 
หน่วยงานราชการ  

จ านวน ร้อยละ 
2.2 ปัญหาดา้นสิ่งแวดลอ้มที่ไดร้บัในปัจจบุนั                  

     2.2.1  ปัญหาฝุ่ นละออง   
- ไม่ไดร้บัผลกระทบ 2 11.8 
- ไดร้บัผลกระทบ 15 88.2 

รวม 17 100.0 
1) แหล่งก าเนิด   

- จราจร 6 40.0 
- ก่อสรา้ง 1 6.7 
- โรงงานอตุสาหกรรม 1 6.7 
- ชมุชน 7 46.6 

รวม 15 100.0 
2) ช่วงเวลา   

- กลางวนั 5 33.3 
- กลางคืน - - 
- บางช่วงเวลา 7 46.7 
- ตลอดเวลา 3 20.0 

รวม 15 100.0 
3) ระดบัผลกระทบ   

- นอ้ย 5 33.3 
- ปานกลาง 8 53.3 
- มาก 2 13.4 

รวม 15 100.0 
4) เปรียบเทียบกบัอดีต   

- ลดลง 1 6.7 
- เท่าเดิม 6 40.0 
- เพ่ิมขึน้ 8 53.3 

รวม 15 100.0 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) ส ารวจทศันคติชมุชน 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

จดัท าโดย      หนา้ 42/58 
บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

 

ตารางที ่ 3 สรุปผลการส ารวจทัศนคติหน่วยงานราชการโดยรอบโครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิต
แผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (คร้ังที่ 1) บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด 
(ต่อ) 

หัวข้อที่ส ารวจ 
หน่วยงานราชการ  

จ านวน ร้อยละ 
     2.2.2  ปัญหาเสียงดงัรบกวน   

- ไม่ไดร้บัผลกระทบ 2 11.8 
- ไดร้บัผลกระทบ 15 88.2 

รวม 17 100.0 
1) แหล่งก าเนิด   

- จราจร 7 46.7 
- ก่อสรา้ง - - 
- โรงงานอตุสาหกรรม 1 6.6 
- ชมุชน 7 46.7 

รวม 15 100.0 
2) ช่วงเวลา   

- กลางวนั 2 13.3 
- กลางคืน 1 6.7 
- บางช่วงเวลา 12 80.0 
- ตลอดเวลา - - 

รวม 15 100.0 
3) ระดบัผลกระทบ   

- นอ้ย 4 26.7 
- ปานกลาง 11 73.3 
- มาก - - 

รวม 15 100.0 
4) เปรียบเทียบกบัอดีต   

- ลดลง - - 
- เท่าเดิม 11 73.3 
- เพ่ิมขึน้ 4 26.7 

รวม 15 100.0 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) ส ารวจทศันคติชมุชน 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

จดัท าโดย      หนา้ 43/58 
บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

 

ตารางที ่ 3 สรุปผลการส ารวจทัศนคติหน่วยงานราชการโดยรอบโครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิต
แผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (คร้ังที่ 1) บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด 
(ต่อ) 

หัวข้อที่ส ารวจ 
หน่วยงานราชการ  

จ านวน ร้อยละ 
     2.2.3  ปัญหาน า้เสีย   

- ไม่ไดร้บัผลกระทบ 3 17.6 
- ไดร้บัผลกระทบ 14 82.4 

รวม 17 100.0 
1) แหล่งก าเนิด   

- จราจร - - 
- ก่อสรา้ง - - 
- โรงงานอตุสาหกรรม 1 7.1 
- ชมุชน 13 92.9 

รวม 14 100.0 
2) ช่วงเวลา   

- กลางวนั -  
- กลางคืน -  
- บางช่วงเวลา 13 92.9 
- ตลอดเวลา 1 7.1 

รวม 14 100.0 
3) ระดบัผลกระทบ   

- นอ้ย 4 28.6 
- ปานกลาง 9 64.3 
- มาก 1 7.1 

รวม 14 100.0 
4) เปรียบเทียบกบัอดีต   

- ลดลง 1 7.1 
- เท่าเดิม 8 57.2 
- เพ่ิมขึน้ 5 35.7 

รวม 14 100.0 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) ส ารวจทศันคติชมุชน 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

จดัท าโดย      หนา้ 44/58 
บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

 

ตารางที ่ 3 สรุปผลการส ารวจทัศนคติหน่วยงานราชการโดยรอบโครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิต
แผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (คร้ังที่ 1) บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด 
(ต่อ) 

หัวข้อที่ส ารวจ 
หน่วยงานราชการ  

จ านวน ร้อยละ 
     2.2.4  ปัญหากลิ่นเหม็น   

- ไม่ไดร้บัผลกระทบ 2 11.8 
- ไดร้บัผลกระทบ 15 88.2 

รวม 17 100.0 
1) แหล่งก าเนิด   

- จราจร 2 13.3 
- ก่อสรา้ง - - 
- โรงงานอตุสาหกรรม 2 13.3 
- ชมุชน 11 73.4 

รวม 15 100.0 
2) ช่วงเวลา   

- กลางวนั 2 13.3 
- กลางคืน - - 
- บางช่วงเวลา 13 86.7 
- ตลอดเวลา - - 

รวม 15 100.0 
3) ระดบัผลกระทบ   

- นอ้ย 6 40.0 
- ปานกลาง 9 60.0 
- มาก - - 

รวม 15 100.0 
4) เปรียบเทียบกบัอดีต   

- ลดลง - - 
- เท่าเดิม 10 66.7 
- เพ่ิมขึน้ 5 33.3 

รวม 15 100.0 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) ส ารวจทศันคติชมุชน 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

จดัท าโดย      หนา้ 45/58 
บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

 

ตารางที ่ 3 สรุปผลการส ารวจทัศนคติหน่วยงานราชการโดยรอบโครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิต
แผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (คร้ังที่ 1) บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด 
(ต่อ) 

หัวข้อที่ส ารวจ 
หน่วยงานราชการ  

จ านวน ร้อยละ 
     2.2.5  ปัญหาเขม่า/ควนั   

- ไม่ไดร้บัผลกระทบ 2 11.8 
- ไดร้บัผลกระทบ 15 88.2 

รวม 17 100.0 
1) แหล่งก าเนิด   

- จราจร 4 26.7 
- ก่อสรา้ง - - 
- โรงงานอตุสาหกรรม 1 6.6 
- ชมุชน 10 66.7 

รวม 15 100.0 
2) ช่วงเวลา   

- กลางวนั 1 6.7 
- กลางคืน - - 
- บางช่วงเวลา 13 86.6 
- ตลอดเวลา 1 6.7 

รวม 15 100.0 
3) ระดบัผลกระทบ   

- นอ้ย 4 26.7 
- ปานกลาง 10 66.7 
- มาก 1 6.6 

รวม 15 100.0 
4) เปรียบเทียบกบัอดีต   

- ลดลง - - 
- เท่าเดิม 10 66.7 
- เพ่ิมขึน้ 5 33.3 

รวม 15 100.0 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) ส ารวจทศันคติชมุชน 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

จดัท าโดย      หนา้ 46/58 
บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

 

ตารางที ่ 3 สรุปผลการส ารวจทัศนคติหน่วยงานราชการโดยรอบโครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิต
แผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (คร้ังที่ 1) บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด 
(ต่อ) 

หัวข้อที่ส ารวจ 
หน่วยงานราชการ  

จ านวน ร้อยละ 
     2.2.6  ปัญหาขยะ   

- ไม่ไดร้บัผลกระทบ 3 17.6 
- ไดร้บัผลกระทบ 14 82.4 

รวม 17 100.0 
1) แหล่งก าเนิด   

- จราจร - - 
- ก่อสรา้ง - - 
- โรงงานอตุสาหกรรม - - 
- ชมุชน 14 100.0 

รวม 14 100.0 
2) ช่วงเวลา   

- กลางวนั - - 
- กลางคืน - - 
- บางช่วงเวลา 13 92.9 
- ตลอดเวลา 1 7.1 

รวม 14 100.0 
3) ระดบัผลกระทบ   

- นอ้ย 5 35.7 
- ปานกลาง 7 50.0 
- มาก 2 14.3 

รวม 14 100.0 
4) เปรียบเทียบกบัอดีต   

- ลดลง 1 7.1 
- เท่าเดิม 9 64.3 
- เพ่ิมขึน้ 4 28.6 

รวม 14 100.0 
2.3 ขอ้เสนอแนะเกี่ยวกบัการด าเนินงานของโครงการ   

- จดัใหมี้ระบบป้องกนั/ควบคมุมลพิษที่ดียิ่งขึน้ 13 76.5 
- สรา้งรายไดใ้หช้มุชน 6 35.3 
- จา้งแรงงานในทอ้งถิ่นใหม้ากขึน้ 8 47.1 
- ช่วยเหลือ และสนบัสนนุกิจกรรมในชมุชนอย่างต่อเนื่อง 8 47.1 
- จดัใหมี้การประชาสมัพนัธก์ารด าเนินงานของโครงการอย่างต่อเนื่อง 10 58.8 
- อ่ืนๆ เช่น มีการด าเนินการดา้นความปลอดภยัในชมุชนอย่างเครง่ครดั 

และเขา้มามีส่วนรว่มกิจกรรมของทางวดั เป็นตน้ 
3 17.6 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) ส ารวจทศันคติชมุชน 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

จดัท าโดย      หนา้ 47/58 
บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

 

ตารางที ่ 4 สรุปผลการส ารวจทัศนคติสถานประกอบการข้างเคียงโดยรอบโครงการขยายก าลังการผลิต
โรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิ ว (คร้ังที่  1) บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป  
(ประเทศไทย) จ ากัด  

หัวข้อที่ส ารวจ 
สถานประกอบการข้างเคียง  

จ านวน ร้อยละ 
1.   ทัศนคติของผู้ตอบแบบสอบถามต่อโครงการ   
1.1  ท่านรูจ้กับริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั หรือไม่   

- รูจ้กั 2 100.0 
- ไม่รูจ้กั - - 

รวม 2 100.0 
1.2   ท่านรูจ้กับริษัท บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั จากที่ใด   

- ทราบเอง/เป็นคนในพืน้ที่ 2 100.0 
- พนกังานในโรงงงาน - - 
- ผูน้  าชมุชน - - 
- สื่อประชาสมัพนัธ/์ป้ายประกาศ - - 
- ญาติพี่นอ้ง/เพ่ือนบา้น - - 

รวม 2 100.0 
1.3  ระยะทางจากที่พกัอาศยัหรือที่ท  างานของท่านห่างจากพืน้ที่โครงการ 
       ประมาณกี่กิโลเมตร 

  

- 0-3 กิโลเมตร 2 100.0 
- 3-5 กิโลเมตร - - 
- มากกว่า 5 กิโลเมตร - - 

รวม 2 100.0 
1.4  ท่านเคยรว่มกิจกรรมกบั บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั หรือไม่   

- เคยบ่อย 2 100.0 
- เคย นานๆ ครัง้ - - 
- ไม่เคย - - 

รวม 2 100.0 
  1.5     ท่ านมีความเช่ือมั่ นในระบบการจัดการด้านสิ่ งแวดล้อม และมาตรการ                  

ก ากับดูแลระบบสิ่งแวดลอ้มของ บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด 
หรือไม่ 

 
 

- มั่นใจ 2 100.0 
- ไม่มั่นใจ - - 

รวม 2 100.0 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) ส ารวจทศันคติชมุชน 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

จดัท าโดย      หนา้ 48/58 
บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

 

ตารางที ่ 4 สรุปผลการส ารวจทัศนคติสถานประกอบการข้างเคียงโดยรอบโครงการขยายก าลังการผลิต
โรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิ ว (คร้ังที่  1) บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป  
(ประเทศไทย) จ ากัด (ต่อ) 

หัวข้อที่ส ารวจ 
สถานประกอบการข้างเคียง 

จ านวน ร้อยละ 
1.6      ท่านมีความเชื่อมั่นในมาตรการการก ากบัของหน่วยงานราชการที่เกี่ยวขอ้ง             

ต่อการควบคมุดแูล มิใหโ้ครงการดงักล่าวก่อผลกระทบต่อสิ่งแวดลอ้ม   
หรือไม่ 

  

- มั่นใจ 2 100.0 
- ไม่มั่นใจ - - 

รวม 2 100.0 
1.7  ในรอบ 1 ปี ที่ผ่านมา บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด เคยสรา้ง

ผลกระทบต่อท่าน หรือหน่วยงานของท่านหรือไม่ 
  

- ไม่เคย 2 100.0 
- เคย  น า้ใช/้น า้ดื่มมีคณุภาพลดลง - - 
- เคย  ปัญหาน า้เสีย - - 
- เคย ปัญหาดา้นอากาศเสีย/กลิ่นเหม็น - - 
- เคย ปัญหาเสียงดงั - - 

รวม 2 100.0 
1.8  เม่ือได้รบัผลกระทบ ท่านหรือหน่วยงานของท่าน เคยรอ้งเรียนกับหน่วยงาน 

ราชการที่เกี่ยวขอ้ง/นิคมอตุสาหกรรม หรือ กนอ. หรือไม่ 
  

- ไม่เคย - - 
- เคย - - 

รวม - - 
1.9  สรุปความคิดเห็นที่มีต่อ บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั                        

- ผลดีมากกว่าผลเสีย 1 50.0 
- ผลดีเท่ากบัผลเสีย - - 
- ผลเสียมากกว่าผลด ี - - 
- ไม่รู/้ไม่แน่ใจ 1 50.0 

รวม 3 100.0 
1.10  สาเหตุที่ท่านคิดว่าการมี บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด                      

จะมีผลดี/ผลเสีย เป็นผลมาจาก 
  

- การคาดคะเนดว้ยตวัเอง 1 50.0 
- จากโรงงานใกลเ้คียงที่ด  าเนินการ 1 50.0 
- จากค าบอกเล่าของเพื่อนบา้น - - 

รวม 2 100.0 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) ส ารวจทศันคติชมุชน 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

จดัท าโดย      หนา้ 49/58 
บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

 

ตารางที ่ 4 สรุปผลการส ารวจทัศนคติสถานประกอบการข้างเคียงโดยรอบโครงการขยายก าลังการผลิต
โรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิ ว (คร้ังที่  1) บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป  
(ประเทศไทย) จ ากัด (ต่อ) 

หัวข้อที่ส ารวจ 
หน่วยงานราชการ  

จ านวน ร้อยละ 
2.  ปัญหาสังคม และส่ิงแวดล้อม 
2.1 ปัญหาดา้นสงัคมที่ไดร้บัในปัจจบุนั                

  

ในชมุชนมีปัญหาดา้นการวา่งงาน   

- ไม่มี 2 100.0 
- มี - - 

รวม 2 100.0 
ในชมุชนมีปัญหาดา้นโจรผูร้า้ย   

- ไม่มี 2 100.0 
- มี - - 

รวม 2 100.0 
ในชมุชนมีปัญหาดา้นยาเสพตดิ   

- ไม่มี 2 100.0 
- มี - - 

รวม 2 100.0 
ในชมุชนมีปัญหาดา้นอ่ืน ๆ    

- ไม่มี 2 100.0 
- มี - - 

รวม 2 100.0 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) ส ารวจทศันคติชมุชน 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

จดัท าโดย      หนา้ 50/58 
บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

 

ตารางที ่ 4 สรุปผลการส ารวจทัศนคติสถานประกอบการข้างเคียงโดยรอบโครงการขยายก าลังการผลิต
โรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิ ว (คร้ังที่  1) บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป  
(ประเทศไทย) จ ากัด (ต่อ) 

หัวข้อที่ส ารวจ 
สถานประกอบการข้างเคียง  

จ านวน ร้อยละ 
2.2 ปัญหาดา้นสิ่งแวดลอ้มที่ไดร้บัในปัจจบุนั                  

     2.2.1 ปัญหาฝุ่ นละออง   
- ไม่ไดร้บัผลกระทบ 1 50.0 
- ไดร้บัผลกระทบ 1 50.0 

รวม 2 100.0 
1) แหล่งก าเนิด   

- จราจร 1 100.0 
- ก่อสรา้ง - - 
- โรงงานอตุสาหกรรม - - 
- ชมุชน - - 

รวม 1 100.0 
2) ช่วงเวลา   

- กลางวนั - - 
- กลางคืน - - 
- บางช่วงเวลา 1 100.0 
- ตลอดเวลา - - 

รวม 1 100.0 
3) ระดบัผลกระทบ   

- นอ้ย 1 100.0 
- ปานกลาง - - 
- มาก - - 

รวม 1 100.0 
4) เปรียบเทียบกบัอดีต   

- ลดลง - - 
- เท่าเดิม 1 100.0 
- เพ่ิมขึน้ - - 

รวม 1 100.0 

 
 
 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) ส ารวจทศันคติชมุชน 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

จดัท าโดย      หนา้ 51/58 
บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

 

ตารางที ่ 4 สรุปผลการส ารวจทัศนคติสถานประกอบการข้างเคียงโดยรอบโครงการขยายก าลังการผลิต
โรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิ ว (คร้ังที่  1) บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป  
(ประเทศไทย) จ ากัด (ต่อ) 

หัวข้อที่ส ารวจ 
สถานประกอบการข้างเคียง  

จ านวน ร้อยละ 
     2.2.2  ปัญหาเสียงดงัรบกวน   

- ไม่ไดร้บัผลกระทบ 1 50.0 
- ไดร้บัผลกระทบ 1 50.0 

รวม 2 100.0 

1) แหล่งก าเนิด   
- จราจร 1 100.0 
- ก่อสรา้ง - - 
- โรงงานอตุสาหกรรม - - 
- ชมุชน - - 

รวม 1 100.0 
2) ช่วงเวลา   

- กลางวนั - - 
- กลางคืน - - 
- บางช่วงเวลา 1 100.0 
- ตลอดเวลา - - 

รวม 1 100.0 
3) ระดบัผลกระทบ   

- นอ้ย 1 100.0 
- ปานกลาง - - 
- มาก - - 

รวม 1 100.0 
4) เปรียบเทียบกบัอดีต   

- ลดลง - - 
- เท่าเดิม 1 100.0 
- เพ่ิมขึน้ - - 

รวม 1 100.0 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) ส ารวจทศันคติชมุชน 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

จดัท าโดย      หนา้ 52/58 
บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

 

ตารางที ่ 4 สรุปผลการส ารวจทัศนคติสถานประกอบการข้างเคียงโดยรอบโครงการขยายก าลังการผลิต
โรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิ ว (คร้ังที่  1) บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป  
(ประเทศไทย) จ ากัด (ต่อ) 

หัวข้อที่ส ารวจ 
สถานประกอบการข้างเคียง  

จ านวน ร้อยละ 
     2.2.3  ปัญหาน า้เสีย   

- ไม่ไดร้บัผลกระทบ 1 50.0 
- ไดร้บัผลกระทบ 1 50.0 

รวม 2 100.0 
1) แหล่งก าเนิด   

- จราจร - - 
- ก่อสรา้ง - - 
- โรงงานอตุสาหกรรม - - 
- ชมุชน 1 100.0 

รวม 1 100.0 
2) ช่วงเวลา   

- กลางวนั - - 
- กลางคืน - - 
- บางช่วงเวลา 1 100.0 
- ตลอดเวลา - - 

รวม 1 100.0 
3) ระดบัผลกระทบ   

- นอ้ย 1 100.0 
- ปานกลาง - - 
- มาก - - 

รวม 1 100.0 
4) เปรียบเทียบกบัอดีต   

- ลดลง - - 
- เท่าเดิม 1 100.0 
- เพ่ิมขึน้ - - 

รวม 1 100.0 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) ส ารวจทศันคติชมุชน 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

จดัท าโดย      หนา้ 53/58 
บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

 

ตารางที ่ 4 สรุปผลการส ารวจทัศนคติสถานประกอบการข้างเคียงโดยรอบโครงการขยายก าลังการผลิต
โรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิ ว (คร้ังที่  1) บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป  
(ประเทศไทย) จ ากัด (ต่อ) 

หัวข้อที่ส ารวจ 
สถานประกอบการข้างเคียง  

จ านวน ร้อยละ 
     2.2.4  ปัญหากลิ่นเหม็น   

- ไม่ไดร้บัผลกระทบ 1 50.0 
- ไดร้บัผลกระทบ 1 50.0 

รวม 2 100.0 
1) แหล่งก าเนิด   

- จราจร - - 
- ก่อสรา้ง - - 
- โรงงานอตุสาหกรรม - - 
- ชมุชน 1 100.0 

รวม 1 100.0 
2) ช่วงเวลา   

- กลางวนั - - 
- กลางคืน - - 
- บางช่วงเวลา 1 100.0 
- ตลอดเวลา - - 

รวม 1 100.0 
3) ระดบัผลกระทบ   

- นอ้ย 1 100.0 
- ปานกลาง - - 
- มาก - - 

รวม 1 100.0 
4) เปรียบเทียบกบัอดีต   

- ลดลง - - 
- เท่าเดิม 1 100.0 
- เพ่ิมขึน้ - - 

รวม 1 100.0 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) ส ารวจทศันคติชมุชน 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

จดัท าโดย      หนา้ 54/58 
บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

 

ตารางที ่ 4 สรุปผลการส ารวจทัศนคติสถานประกอบการข้างเคียงโดยรอบโครงการขยายก าลังการผลิต
โรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิ ว (คร้ังที่  1) บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป  
(ประเทศไทย) จ ากัด (ต่อ) 

หัวข้อที่ส ารวจ 
สถานประกอบการข้างเคียง  

จ านวน ร้อยละ 
     2.2.5  ปัญหาเขม่า/ควนั   

- ไม่ไดร้บัผลกระทบ 1 50.0 
- ไดร้บัผลกระทบ 1 50.0 

รวม 2 100.0 
1) แหล่งก าเนิด   

- จราจร - - 
- ก่อสรา้ง - - 
- โรงงานอตุสาหกรรม - - 
- ชมุชน 1 100.0 

รวม 1 100.0 
2) ช่วงเวลา   

- กลางวนั - - 
- กลางคืน - - 
- บางช่วงเวลา 1 100.0 
- ตลอดเวลา - - 

รวม 1 100.0 
3) ระดบัผลกระทบ   

- นอ้ย 1 100.0 
- ปานกลาง - - 
- มาก - - 

รวม 1 100.0 
4) เปรียบเทียบกบัอดีต   

- ลดลง - - 
- เท่าเดิม 1 100.0 
- เพ่ิมขึน้ - - 

รวม 1 100.0 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) ส ารวจทศันคติชมุชน 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

จดัท าโดย      หนา้ 55/58 
บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

 

ตารางที ่ 4 สรุปผลการส ารวจทัศนคติสถานประกอบการข้างเคียงโดยรอบโครงการขยายก าลังการผลิต
โรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิ ว (คร้ังที่  1) บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป  
(ประเทศไทย) จ ากัด (ต่อ) 

หัวข้อที่ส ารวจ 
สถานประกอบการข้างเคียง  

จ านวน ร้อยละ 
     2.2.6  ปัญหาขยะ   

- ไม่ไดร้บัผลกระทบ 1 50.0 
- ไดร้บัผลกระทบ 1 50.0 

รวม 2 100.0 
1) แหล่งก าเนิด   

- จราจร - - 
- ก่อสรา้ง - - 
- โรงงานอตุสาหกรรม - - 
- ชมุชน 1 100.0 

รวม 1 100.0 
2) ช่วงเวลา - - 

- กลางวนั - - 
- กลางคืน - - 
- บางช่วงเวลา 1 100.0 
- ตลอดเวลา - - 

รวม 1 100.0 
3) ระดบัผลกระทบ - - 

- นอ้ย 1 100.0 
- ปานกลาง - - 
- มาก - - 

รวม 1 100.0 
4) เปรียบเทียบกบัอดีต - - 

- ลดลง - - 
- เท่าเดิม 1 100.0 
- เพ่ิมขึน้ - - 

รวม 1 100.0 
2.3 ขอ้เสนอแนะเกี่ยวกบัการด าเนินงานของโครงการ   

- จดัใหมี้ระบบป้องกนั/ควบคมุมลพิษที่ดียิ่งขึน้ 2 100.0 
- สรา้งรายไดใ้หช้มุชน - - 
- จา้งแรงงานในทอ้งถิ่นใหม้ากขึน้ - - 
- ช่วยเหลือ และสนบัสนนุกิจกรรมในชมุชนอย่างต่อเนื่อง - - 
- จดัใหมี้การประชาสมัพนัธก์ารด าเนินงานของโครงการอย่างต่อเนื่อง 2 100.0 
- อ่ืนๆ  - - 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) ส ารวจทศันคติชมุชน 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

จดัท าโดย      หนา้ 56/58 
บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

 

รูปแสดงการส ารวจทัศนคติชุมชน 
โครงการขยายก าลังการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (คร้ังที ่1) 

บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด  
ประจ าปี 2567 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

  รูปที่ 1 ชมุชนในรศัมี 0-3 กิโลเมตร 

 
 

  

  

  



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) ส ารวจทศันคติชมุชน 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

จดัท าโดย      หนา้ 57/58 
บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

 

รูปแสดงการส ารวจทัศนคติชุมชน 
โครงการขยายก าลังการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (คร้ังที ่1) 

บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด  
ประจ าปี 2567 (ต่อ) 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปที่ 2 ชมุชนในรศัมี 3-5 กิโลเมตร 
 

 

  

  

  



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ (ครัง้ที่ 1) ส ารวจทศันคติชมุชน 
บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

จดัท าโดย      หนา้ 58/58 
บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

 

รูปแสดงการส ารวจทัศนคติชุมชน หน่วยงานราชการ และผู้น าชุมชน 
โครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (คร้ังที ่1) 

บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปที่ 3 หน่วยงานราชการ และผูน้  าชมุชน  



ภาคผนวกที ่41 
แผนผังทีต่ั้งบ่อหน่วงน ้าฝนของโครงการ 

 
  



Administrator
Rectangle




