
  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

Rภาคผนวก ข 
เอกสารประกอบการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม



  

 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

Rภาคผนวก ข-1 
สำเนาจดหมายนำส่งรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบ

สิ่งแวดลอ้มและมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอ้ม  
ครั้งที่ 1/2567 ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2567
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ยืนยันการรับข้อมูลเข้าสู่ระบบอิเล็กทรอนิกส์

เลขที่ Monitor : 256707-529

ชื่อโครงการ : การเปลี่ยนแปลงรายละเอียด

โครงการโรงงานผลิตเมธิลตาครีเลต (ครั้งที่ 7)

รอบรายงาน : ม.ค 67 - มิ.ย. 67

วันที่ยื่นรายงาน : 26/07/2567

เลขที่ IEE/EIA/EHIA : 256512-23

ผู้ยื่นรายงาน : เบญจมาศ วารสิน

อีเมล : benjamwa@scg.com

โทรศัพท์ : 0623988924

QR Code สำหรับเรียกดูข้อมูลรายงานรายงาน Monitor นี้

โดยท่านสามารถเรียกดูข้อมูลรายงานต่างๆ

ที่เกี่ยวข้องกับโครงการได้ผ่านโมบายแอปพิเคชัน Smart EIA

อีกหนึ่งช่องทาง

สำนักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม



  

 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

Rภาคผนวก ข-2 
สำเนาหนังสือแจ้งกิจกรรมหยุดซ่อมบำรุงของโรงงานต่อหน่วยงานท่ีเกี่ยวข้อง
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Rภาคผนวก ข-3 
สรุปผลการศึกษา HAZOP
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Rภาคผนวก ข-4 
เอกสารการแจ้งแผนการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ต่อสำนักงานนิคมอตุสาหกรรมมาบตาพุด
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Jan Feb Mar Apr May Jun Jul Aug Sep Oct Nov Dec

pH

Temperature

COD

BOD

SS

TDS

Sulfate

Oil & Grease

บรเิวณขาออกจากระบบน ้าหลอ่เย็น

กอ่นเขา้ระบบบ าบดัน ้าเสยีโรงงาน

Residual Chlorine -ClO2

NOx

PM

Toluene

Acrylic acid

Methanol

MMA

NO2

NO2

NO2

THC

THC

THC

ฝุ่ นละอองรวม (TSP)

ฝุ่ นละอองรวม (TSP)

ฝุ่ นละอองรวม (TSP)

WD/WS

NO2

%O2

THC

Toluene

Acrylic acid

Methanol

MMA

ระดบัเสยีงเฉลีย่ 24 ชม.(Leq 24)

ระดบัเสยีงพืน้ฐาน (L90)

2024

7108912 4695

16-17

แผนงานตรวจวดัคณุภาพสิง่แวดลอ้ม บรษิทั ไทยเอ็มเอ็มเอ จ ากดั ประจ าปี 2024

การตรวจวดัคณุภาพน ้าทิง้จากระบบ

บ าบดัน ้าเสยี

ล าดบัที่ Description พารามเิตอร ์

1312

1

8

คณุภาพอากาศจากปลอ่งระบาย

3 คณุภาพอากาศในบรรยากาศ

ระดบัความดงัของเสยีง  

(Ambient)

4 CEMs Audit (RATA Test)

5 คณุภาพสิง่แวดลอ้มในสถาน

ประกอบการ (Workplace)

6

8-9 

5-12 15-22 

15-22 

8-9

6 6

5-12 

7 6 

2



Jan Feb Mar Apr May Jun Jul Aug Sep Oct Nov Dec

2024

แผนงานตรวจวดัคณุภาพสิง่แวดลอ้ม บรษิทั ไทยเอ็มเอ็มเอ จ ากดั ประจ าปี 2024

ล าดบัที่ Description พารามเิตอร ์

ระดบัความดงัของเสยีง  (Workplace) ระดบัเสยีงเฉลีย่ตลอดระยะเวลาการท างาน  (TWA)

6 7

Noise contour

23-24 

7 Noise dose Noise Dose เสยีงเฉลีย่ตลอดระยะเวลาการท างาน

6 7

Toluene

Acetone

Buthanol

Methanol

Toluene

Acetone

Buthanol

Methanol

คณุภาพดนิ ทกุ 3 ปี

**เก็บตวัอยา่ง 2565 > 2568 > 2571**

8

17-18

คณุภาพน ้าใตด้นิ

9

6

เก็บตัวอยา่งปี 2565 >> 2568 >> 2571 



  

 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

Rภาคผนวก ข-5 
เอกสารทบทวนเหตุการณ์อุบัติภัย/อุบัตเิหตุทีเ่กิดขึ้นจากการประกอบกิจการ

อุตสาหกรรมที่มีการผลิตลักษณะเดียวกันทั้งในประเทศและต่างประเทศ



MITSUBISHI CHEMICAL CORPORATION
JOINT VENTURE BETWEEN:

1

Summary from final report1

Key Points of the ITC Fire:

1) Cause and Spread: Investigations later indicated that the fire may have been caused by a failure in the tank’s manifold or piping system. The initial fire rapidly spread to 
adjacent tanks due to inadequate containment, affecting interconnected piping systems and releasing large volumes of flammable chemicals​

2) Impact of High Temperatures: The intense heat from the fire compromised various facility components. While hard pipes in the vicinity managed to withstand the heat for 
some time, flexible hoses and other less durable materials were severely impacted, leading to additional leaks and fires. The failure of these components highlighted the 
limitations of flexible materials in high-temperature, fire-prone settings



  

 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

Rภาคผนวก ข-6 
ฐานข้อมูลสุขภาพของพนักงานและผู้รับเหมา



ฐานข้อมลู การประเมินความเส่ียงสขุภาพ
ของพนักงานและคู่ธรุกิจ

บ.ไทย เอม็เอม็เอ จ ำกดั



กรอบในการด าเนินงานด้านสขุศาสตรอ์ตุสาหกรรม

Desktop 
Analysis (DA)

Walk through 
survey

Individual 
exposure 

record(IER)
SEG Risk rating

Control 
program

การประเมินความเส่ียงสขุภาพ ( HRA)
Result delivery :
✓ กลุ่มผูส้มัผสัปัจจยัอนัตรายคลา้ยกนั(SEG)
✓ ระดบัความรนุแรงของความเสีย่ง
✓ ปรบัปรงุการตรวจวดัทางสุขศาสตรอุ์ตสาหกรรม
✓ จดัท าโปรแกรมควบคุมตามความเสีย่ง
✓ โปรแกรมการตรวจสุขภาพ ตามความเสีย่ง





การประเมินความเสี่ยงสุขภาพ พนักงานและคู่ธุรกจิ



การประเมินความเสี่ยงสุขภาพ คู่ธุรกจิ

การประเมินความเสี่ยงสุขภาพ พนักงาน





  

 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

Rภาคผนวก ข-7 
เอกสารการตรวจสอบและซ่อมบำรุงอุปกรณเ์ครื่องจักร 

ของ Catalytic Combustion Reactor และ Incinerator



1

Catalytic Combustion Reactor 2K6104 2K6101 
Incinerator K6101 K6106



Date12/12/2024 blower NDE side machine 

found normal vibration=0.1mm/s 

2

TMMA : 2K-6104

Date 10/12/2024 motor NDE side machine 

found normal vibration=0.3 mm/s 

Date 10/12/2024 motor DE side machine 

found normal vibration=0.3mm/s 

Date 10/12/2024 blower  DE side machine found 

normal vibration=0.2mm/s 



3

TMMA : 2K-6104



4

TMMA : 2K-6104



5

TMMA : 2K-6104



6

TMMA : 2K-6101 AIR BLOWER SECTION 6000

Date 9/12/2024 motor NDE side machine 

found normal vibration=1.2mm/s 

Date 9/12/2024 motor DE side machine 

found normal vibration=0.9mm/s 

Date 9/12/2024 Blower  DE side machine 

found normal vibration=1mm/s 

Date 9/12/2024 Blower N DE side machine 

found normal vibration=1mm/s 



7

TMMA : 2K-6101 AIR BLOWER SECTION 6000



8

TMMA : 2K-6101 AIR BLOWER SECTION 6000



9

TMMA : 2K-6101 AIR BLOWER SECTION 6000



10

TMMA : K-6101 AIR BLOWER SECTION 6000

Date 9/12/2024 motor NDE side machine 

found normal vibration=0.9mm/s 

Date 9/12/2024 motor DE side machine 

found normal vibration=1mm/s 

Date 9/12/2024 Blower DE side machine 

found normal vibration=0.9mm/s 

Date 9/12/2024 Blower NDE side machine 

found normal vibration=1.2mm/s 



11

TMMA : K-6101 AIR BLOWER SECTION 6000



12

TMMA : K-6101 AIR BLOWER SECTION 6000



13

TMMA : K-6101 AIR BLOWER SECTION 6000



14

TMMA : K-6106 AIR BLOWER SECTION 6000

Date 7/12/2024 motor NDE side machine 

found normal  vibration=1.4mm/s 

Date 7/12/24 motor DE side machine found 

normal  vibration=1.5mm/s 

Date 7/12/2024 Blower  DE side machine 

found normal  vibration=1.1mm/s 

Date 7/12/2024 Blower  NDE side machine 

found normal  vibration=1.3mm/s 



15

TMMA : K-6106 AIR BLOWER SECTION 6000



16

TMMA : K-6106 AIR BLOWER SECTION 6000



17

TMMA : K-6106 AIR BLOWER SECTION 6000



  

 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

Rภาคผนวก ข-8 
เอกสารตรวจสอบประสิทธิภาพระบบ Online
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Rภาคผนวก ข-9 
หนังสืออนุญาตให้โรงงานมีบุคลากรด้านสิ่งแวดล้อมประจำโรงงาน
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Rภาคผนวก ข-10 
ผลการตรวจวัดการรั่วไหลของสารอินทรีย์ระเหยจากอุปกรณ์ในโรงงาน
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แบบรายงานผลการตรวจวัดการรั่วซึม ของสารอินทรีย์ระเหยจากอุปกรณ์

และการซ่อมแซมอุปกรณ์ในโรงงานอุตสาหกรรม (รว.3/1)
(1 แบบรายงานต่อ 1 โรงงาน)

ประจำปี  พ.ศ.  2567       รอบที่  2

ระหว่างเดือน กรกฎาคม    ถึงเดือน ธันวาคม

1. รายละเอียดเกี่ยวกับโรงงาน

ชื่อโรงงาน บริษัท ไทย เอ็มเอ็มเอ จำกัด

ทะเบียนโรงงานเลขที่ น.42(1)-2/2542-ญนพ.

สถานที่ตั้งโรงงาน เลขที่ 271 หมู่ที่ - ซอย - ถนน สุขุมวิท จังหวัด ระยอง เขต/อำเภอ เมืองระยอง แขวง/ตำบล รหัสไปรษณีย์ 21150

2. ข้อมูลปริมาณสารอินทรีย์ระเหย

ปริมาณสารอินทรีย์ระเหยรวมที่มีหรือใช้ในกระบวนการผลิต 184297.73 ตันต่อปี

ประเภทอุปกรณ์

สถานะ

สารอินทรีย์

ระเหย

จำนวนอุปกรณ์

ทั้งหมดของโรงงาน

จำนวนอุปกรณ์

ที่ต้องตรวจวัดการรั่วซึมในรอบการรายงานครั้งนี้

ปริมาณสารอินทรีย์

ระเหยรวมในรูป

มีเทนที่รั่วซึม

จากอุปกรณ์

ที่ตรวจวัด

การรั่วซึมทั้งหมด

ในรอบการรายงาน

ครั้งนี้

(กิโลกรัม)

จำนวนอุปกรณ์

ที่ต้องตรวจวัด

การรั่วซึม

(จุด)

จำนวนอุปกรณ์

ที่ได้รับ

การยกเว้น

ไม่ต้องตรวจวัด

การรั่วซึม

(จุด)

จำนวนอุปกรณ์

ที่ตรวจวัด

การรั่วซึม

ทั้งหมด

(จุด)

จำนวนอุปกรณ์

ที่มีผลการ

ตรวจวัดเกิน

จากเกณฑ์

การควบคุม

การรั่วซึม

(จุด)

จำนวนอุปกรณ์

ที่ได้รับการ

ซ่อมแซมให้

อยู่ในเกณฑ์

การควบคุม

การรั่วซึม

(จุด)

วาล์ว (Valves) แก๊ส - - - - - -

วาล์ว (Valves) ของเหลว 5349 4023 1326 0 0 44.42

ปั๊ม (Pumps) ของเหลว 151 13 138 0 0 19.18

อุปกรณ์ลดความดัน

(Pressure Relief

Devices)

แก๊ส - - - - - -

อุปกรณ์ลดความดัน

(Pressure Relief

Devices)

ของเหลว - - - - - -

เครื่องอัดอากาศ

(Compressors)

ทั้งหมด - - - - - -

ขอต่อหรือหน้า

แปลน

(Connectors or

Flanges)

ทั้งหมด 13845 10148 3697 0 0 133.83

ท่อส่งปลายเปิด

(Open-Ended

Lines)

ทั้งหมด - - - - - -

จุดเก็บตัวอย่างสาร

เคมี (Sampling

Connections)

ทั้งหมด - - - - - -

อุปกรณ์ที่ใช้กวน

หรือผสมของเหลว

(Agitators or

Mixers)

ทั้งหมด - - - - - -

3. ปัญหา อุปสรรค และวิธีการแก้ไข

มีการปรับสูตรคำนวณ Fugitive จากเดิมใช้วิธี Emission factor (EF) เป็นแบบ Scale up อุปกรณ์

ขอรับรองว่าข้อมูลข้างต้นเป็นจริงทุกประการ

..................................................(ลงชื่อ)

(   นายสมยศ สมบัติชัยศักดิ์   )

ผู้จัดการสิ่งแวดล้อมหรือผู้ได้รับอนุญาตประกอบกิจการโรงงาน
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Mark P&ID วดัคา่ VOC

MCC-10005-01 Done Done

MCC-10005-02 Done Done

MCC-10005-03 Done Done

MCC-10005-04 Done Done

MCC-10005-05 Done Done

MCC-10005-06 Done Done

MCC-10005-07 Done Done

MCC-12005-01 Done Done

MCC-12005-02 Done Done

MCC-12005-03 Done Done

MCC-12005-04 Done Done

MCC-12005-05 Done Done

MCC-12005-06 Done Done

MCC-12005-07 Done Done

MCC-12005-08 Done Done

Progress

แบง่งานการตรวจวดั VOCs  2024

MMA#1

4

3

จ านวน P&ID

4

4

#
T

B
A

1
#

T
B

A
2

นนทกร จ.

Due date

31-Dec-24

P&ID No. ผูต้รวจวดั

กติตกิร พ.

ณฐัวฒัน ์พ.

กติตพิศ ท.

ตัวอย่างเอกสารตรวจสอบการรั่วไหลของแนวท่อและข้อต่อประจ าปี 2567



ตัวอย่างเอกสารตรวจสอบการรั่วไหลของแนวท่อและข้อต่อประจ าปี 2567



  

 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

Rภาคผนวก ข-11 
แผนการตรวจสอบและบำรุงรักษาในเชิงป้องกันของอุปกรณ์หรือเครื่องจักร 

ที่เกี่ยวข้องในการควบคุมมลสารทางอากาศและระบบลำเลียงสาร VOCs



1

แผนตรวจสอบและบ ำรงุรกัษ ำในเชิงป้องกนัของอปุกรณ์หรือเครื่องจกัรท่ี
เก่ียวข้องในก ำรควบคมุมลสำรทำงอำกำศและระบบล ำเลียงสำรอินทรีย์
ระเหย (VOC)



2

Catalytic Combustion Reactor 2K6104 2K6101 
Incinerator K6101 K6106



Date12/12/2024 blower NDE side machine 

found normal vibration=0.1mm/s 

3

TMMA : 2K-6104

Date 10/12/2024 motor NDE side machine 

found normal vibration=0.3 mm/s 

Date 10/12/2024 motor DE side machine 

found normal vibration=0.3mm/s 

Date 10/12/2024 blower  DE side machine found 

normal vibration=0.2mm/s 



4

TMMA : 2K-6104



5

TMMA : 2K-6104



6

TMMA : 2K-6104



7

TMMA : 2K-6101 AIR BLOWER SECTION 6000

Date 9/12/2024 motor NDE side machine 

found normal vibration=1.2mm/s 

Date 9/12/2024 motor DE side machine 

found normal vibration=0.9mm/s 

Date 9/12/2024 Blower  DE side machine 

found normal vibration=1mm/s 

Date 9/12/2024 Blower N DE side machine 

found normal vibration=1mm/s 



8

TMMA : 2K-6101 AIR BLOWER SECTION 6000



9

TMMA : 2K-6101 AIR BLOWER SECTION 6000



10

TMMA : 2K-6101 AIR BLOWER SECTION 6000



11

TMMA : K-6101 AIR BLOWER SECTION 6000

Date 9/12/2024 motor NDE side machine 

found normal vibration=0.9mm/s 

Date 9/12/2024 motor DE side machine 

found normal vibration=1mm/s 

Date 9/12/2024 Blower DE side machine 

found normal vibration=0.9mm/s 

Date 9/12/2024 Blower NDE side machine 

found normal vibration=1.2mm/s 



12

TMMA : K-6101 AIR BLOWER SECTION 6000



13

TMMA : K-6101 AIR BLOWER SECTION 6000



14

TMMA : K-6101 AIR BLOWER SECTION 6000



15

TMMA : K-6106 AIR BLOWER SECTION 6000

Date 7/12/2024 motor NDE side machine 

found normal  vibration=1.4mm/s 

Date 7/12/24 motor DE side machine found 

normal  vibration=1.5mm/s 

Date 7/12/2024 Blower  DE side machine 

found normal  vibration=1.1mm/s 

Date 7/12/2024 Blower  NDE side machine 

found normal  vibration=1.3mm/s 
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TMMA : K-6106 AIR BLOWER SECTION 6000
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TMMA : K-6106 AIR BLOWER SECTION 6000



18

TMMA : K-6106 AIR BLOWER SECTION 6000



  

 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

Rภาคผนวก ข-12 
ผลการตรวจสอบความถูกต้องของระบบตรวจวัดอากาศเสียแบบต่อเนื่อง (CEMs)



รายงานสรุปผลการตรวจสอบความถูกตองของ
ระบบตรวจวัดอากาศเสียแบบตอเน่ือง (CEMS)

บริษัท ไทย เอ็มเอ็มเอ จำกัด 

วันที่ 15 มีนาคม พ.ศ. 2567 

ใบรับรองผลการวิเคราะห

Analysis / Test Report

THAI MMA Co., Ltd.:Client 

271, Sukhumvit Road, T. Map Ta Phut, A. Muang, Rayong Thailand 21150

P/O  : PMM-23-13

Environmental MonitoringProject Name :

MMA Site 3Project Location :

Lot ID: 2428999

Mar 15, 2024:Date Received

Date Reported :Mar 26, 2024

2936388-1Report Number :

Page 1 of 2

Sample Number 2428999-1

Sampled Date Mar 15, 2024

Sample Description Emission from Stationary Source

Location ปลอ่ง Z-6210

Parameter NOx

Approved by

Sarayuth Jittranont

Assistant General Manager

ทะเบยีนเลขที. ว-204-ค-4702

Technical Management

Wichan Choonharat

Manager

ทะเบยีนเลขที. ว-204-ค-6113

The above results are valid only for the analyzed/tested sample(s) as indicated in this report. No part of this report or certificate may be reproduced in any form without written consent from the Laboratory. ALS Laboratory Group 
(Thailand) strongly recommends that this report is not reproduced except in full.

ADDRESS 104 Phatthanakan 40, Phatthanakan Rd., Khwaeng Phatthanakan, Khet Suan Luang, Bangkok 10250 Thailand I PHONE +66 0 2760 3000 I FAX +66 0 2760 3197

ALS LABORATORY GROUP (THAILAND) CO., LTD. Part of the ALS Group

8032-71/ EMAIL

Run No. Date
Time Raw Data at Actual O2 Corrected Value at 7% O2

Difference
Start Stop CEMs (ppm) RM (ppm) CEMs (ppm) RM (ppm)

1 15 Mar 24 12:30 12:50 13.10 12.63 11.24 10.85 -0.40

2* 15 Mar 24 12:51 13:11 15.06 12.59 12.97 10.97 -2.00

3* 15 Mar 24 13:12 13:32 14.87 12.68 12.74 10.81 -1.93

4 15 Mar 24 13:33 13:53 14.55 12.69 12.47 10.80 -1.67

5 15 Mar 24 13:54 14:14 14.64 12.73 12.58 10.85 -1.73

6 15 Mar 24 14:15 14:35 14.42 12.96 12.39 11.05 -1.33

7* 15 Mar 24 14:36 14:56 15.08 13.14 12.94 11.20 -1.73

8 15 Mar 24 14:57 15:17 14.70 13.12 12.62 11.17 -1.45

9 15 Mar 24 15:18 15:38 15.23 13.32 13.07 11.36 -1.71

10 15 Mar 24 15:39 15:59 15.07 13.20 13.00 11.27 -1.73

11 15 Mar 24 16:00 16:20 14.92 13.21 12.83 11.29 -1.54

12 15 Mar 24 16:21 16:41 14.76 12.97 12.72 11.07 -1.65

Average 12.55 11.08 -1.47

Confidence Coefficient (CC) 0.33

Relative Accuracy (Compared with Emission Standard : 42.4 ppm) (%) 4.23

Relative Accuracy Criteria 1/ (Compared with Emission Standard) ≤ 10%

   Reference Method : US EPA Method 7E

   Remark: * Sample with * is a rejected data

  1/ Relative Accuracy Criteria of NOx is refer to 40 CFR Part 60 Appendix B : Performance Specification Test 2  (PS-2) compared with 

   Emission Standard 42.4 ppm at 7%O2

   RA Result is within Criteria

S:\Reports\Stack_CEMs1.rpt

Relative Accuracy Test Audit Report

Relative Accuracy Test Audit Report

Analysis / Test Report

THAI MMA Co., Ltd.:Client 

271, Sukhumvit Road, T. Map Ta Phut, A. Muang, Rayong Thailand 21150

P/O  : PMM-23-13

Environmental MonitoringProject Name :

MMA Site 3Project Location :

Lot ID: 2428999

Mar 15, 2024:Date Received

Date Reported :Mar 26, 2024

2936388-1Report Number :

Page 2 of 2

Sample Number 2428999-1

Sampled Date Mar 15, 2024

Sample Description Emission from Stationary Source

Location ปลอ่ง Z-6210

Parameter O2

Approved by

ทะเบยีนเลขที. ว-204-ค-4702

Technical Management

The above results are valid only for the analyzed/tested sample(s) as indicated in this report. No part of this report or certificate may be reproduced in any form without written consent from the Laboratory. ALS Laboratory Group 
(Thailand) strongly recommends that this report is not reproduced except in full.

ADDRESS 104 Phatthanakan 40, Phatthanakan Rd., Khwaeng Phatthanakan, Khet Suan Luang, Bangkok 10250 Thailand I PHONE +66 0 2760 3000 I FAX +66 0 2760 3197

ALS LABORATORY GROUP (THAILAND) CO., LTD. Part of the ALS Group

8032-71/ EMAIL

Sarayuth Jittranont

Assistant General Manager

Run No. Date
Time Raw Data at Actual

Difference
Start Stop CEMs (%) RM (%)

1 15 Mar 24 12:30 12:50 4.71 4.71 0.01

2* 15 Mar 24 12:51 13:11 4.75 4.94 0.19

3 15 Mar 24 13:12 13:32 4.68 4.59 -0.09

4 15 Mar 24 13:33 13:53 4.68 4.57 -0.11

5 15 Mar 24 13:54 14:14 4.72 4.59 -0.12

6 15 Mar 24 14:15 14:35 4.72 4.61 -0.11

7 15 Mar 24 14:36 14:56 4.69 4.60 -0.10

8 15 Mar 24 14:57 15:17 4.71 4.58 -0.13

9 15 Mar 24 15:18 15:38 4.70 4.60 -0.10

10* 15 Mar 24 15:39 15:59 4.79 4.63 -0.16

11 15 Mar 24 16:00 16:20 4.74 4.64 -0.11

12* 15 Mar 24 16:21 16:41 4.76 4.61 -0.15

Average 4.71 4.61 -0.10

Confidence Coefficient (CC) -

Relative Accuracy (Compared in Actual) (%) 0.10

Relative Accuracy Criteria 1/ (%) ≤ 1%

       Reference Method : US EPA Method 3A    

               Remark: * Sample with * is a rejected data

1/ Relative Accuracy Criteria of O2 is refer to 40 CFR Part 60 Appendix B : Performance Specification Test 3  (PS-3)

  RA Result is within Criteria

Sampled By : 

Wichan Choonharat

Manager

Sathapron Thakarw

ทะเบยีนเลขที. ว-204-ค-6113

S:\Reports\Stack_CEMs1.rpt



Analysis / Test Report

THAI MMA Co., Ltd.:Client 

271, Sukhumvit Road, T. Map Ta Phut, A. Muang, Rayong Thailand 21150

P/O  : PMM-23-13

Environmental MonitoringProject Name :

MMA Site 3Project Location :

Lot ID: 2429000

Mar 15, 2024:Date Received

Date Reported :Mar 26, 2024

2936389-1Report Number :

Page 1 of 2

Sample Number 2429000-1

Sampled Date Mar 15, 2024

Sample Description Emission from Stationary Source

Location ปลอ่ง 2Z-6210

Parameter NOx

Approved by

Sarayuth Jittranont

Assistant General Manager

ทะเบยีนเลขที. ว-204-ค-4702

Technical Management

Wichan Choonharat

Manager

ทะเบยีนเลขที. ว-204-ค-6113

The above results are valid only for the analyzed/tested sample(s) as indicated in this report. No part of this report or certificate may be reproduced in any form without written consent from the Laboratory. ALS Laboratory Group 
(Thailand) strongly recommends that this report is not reproduced except in full.

ADDRESS 104 Phatthanakan 40, Phatthanakan Rd., Khwaeng Phatthanakan, Khet Suan Luang, Bangkok 10250 Thailand I PHONE +66 0 2760 3000 I FAX +66 0 2760 3197

ALS LABORATORY GROUP (THAILAND) CO., LTD. Part of the ALS Group

8032-71/ EMAIL

Run No. Date
Time Raw Data at Actual O2 Corrected Value at 7% O2

Difference
Start Stop CEMs (ppm) RM (ppm) CEMs (ppm) RM (ppm)

1 15 Mar 24 11:00 11:20 9.68 9.63 8.15 8.41 0.26

2 15 Mar 24 11:21 11:41 10.39 10.03 8.74 8.74 0.00

3 15 Mar 24 11:42 12:02 10.64 10.11 8.95 8.81 -0.13

4 15 Mar 24 12:03 12:23 10.62 10.36 8.94 9.04 0.11

5 15 Mar 24 12:24 12:44 10.77 10.49 9.07 9.15 0.09

6 15 Mar 24 12:45 13:05 10.91 10.77 9.17 9.39 0.22

7 15 Mar 24 13:06 13:26 11.19 11.08 9.39 9.64 0.25

8 15 Mar 24 13:27 13:47 11.65 11.39 9.79 9.91 0.13

9 15 Mar 24 13:48 14:08 11.44 11.38 9.61 9.92 0.30

10* 15 Mar 24 14:09 14:29 11.51 11.46 9.68 9.99 0.31

11* 15 Mar 24 14:30 14:50 11.72 11.75 9.81 10.20 0.38

12* 15 Mar 24 14:51 15:11 12.02 12.05 10.07 10.49 0.41

Average 9.09 9.22 0.14

Confidence Coefficient (CC) 0.11

Relative Accuracy (Compared with Emission Standard : 19.9 ppm) (%) 1.22

Relative Accuracy Criteria 1/ (Compared with Emission Standard) ≤ 10%

   Reference Method : US EPA Method 7E

   Remark: * Sample with * is a rejected data

  1/ Relative Accuracy Criteria of NOx is refer to 40 CFR Part 60 Appendix B : Performance Specification Test 2  (PS-2) compared with 

   Emission Standard 19.9 ppm at 7%O2

   RA Result is within Criteria

S:\Reports\Stack_CEMs1.rpt

Relative Accuracy Test Audit Report

Relative Accuracy Test Audit Report

Analysis / Test Report

THAI MMA Co., Ltd.:Client 

271, Sukhumvit Road, T. Map Ta Phut, A. Muang, Rayong Thailand 21150

P/O  : PMM-23-13

Environmental MonitoringProject Name :

MMA Site 3Project Location :

Lot ID: 2429000

Mar 15, 2024:Date Received

Date Reported :Mar 26, 2024

2936389-1Report Number :

Page 2 of 2

Sample Number 2429000-1

Sampled Date Mar 15, 2024

Sample Description Emission from Stationary Source

Location ปลอ่ง 2Z-6210

Parameter O2

Approved by

ทะเบยีนเลขที. ว-204-ค-4702

Technical Management

The above results are valid only for the analyzed/tested sample(s) as indicated in this report. No part of this report or certificate may be reproduced in any form without written consent from the Laboratory. ALS Laboratory Group 
(Thailand) strongly recommends that this report is not reproduced except in full.

ADDRESS 104 Phatthanakan 40, Phatthanakan Rd., Khwaeng Phatthanakan, Khet Suan Luang, Bangkok 10250 Thailand I PHONE +66 0 2760 3000 I FAX +66 0 2760 3197

ALS LABORATORY GROUP (THAILAND) CO., LTD. Part of the ALS Group

8032-71/ EMAIL

Sarayuth Jittranont

Assistant General Manager

Run No. Date
Time Raw Data at Actual

Difference
Start Stop CEMs (%) RM (%)

1 15 Mar 24 11:00 11:20 4.39 4.98 0.59

2 15 Mar 24 11:21 11:41 4.37 4.96 0.58

3 15 Mar 24 11:42 12:02 4.36 4.95 0.59

4* 15 Mar 24 12:03 12:23 4.39 4.98 0.59

5 15 Mar 24 12:24 12:44 4.39 4.97 0.59

6* 15 Mar 24 12:45 13:05 4.37 4.97 0.59

7 15 Mar 24 13:06 13:26 4.34 4.92 0.59

8 15 Mar 24 13:27 13:47 4.35 4.93 0.58

9 15 Mar 24 13:48 14:08 4.36 4.95 0.59

10 15 Mar 24 14:09 14:29 4.36 4.95 0.59

11 15 Mar 24 14:30 14:50 4.30 4.88 0.58

12* 15 Mar 24 14:51 15:11 4.31 4.92 0.61

Average 4.36 4.94 0.59

Confidence Coefficient (CC) -

Relative Accuracy (Compared in Actual) (%) 0.59

Relative Accuracy Criteria 1/ (%) ≤ 1%

       Reference Method : US EPA Method 3A    

               Remark: * Sample with * is a rejected data

1/ Relative Accuracy Criteria of O2 is refer to 40 CFR Part 60 Appendix B : Performance Specification Test 3  (PS-3)

  RA Result is within Criteria

Sampled By : 

Wichan Choonharat

Manager

Ussaree Namburee

ทะเบยีนเลขที. ว-204-ค-6113

S:\Reports\Stack_CEMs1.rpt

Raw Data
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Rภาคผนวก ข-13 
ข้อมูลการระเหยสารอนิทรีย์ระเหย (VOCs Inventory)



Paiwan Prempimai
Rectangle

Paiwan Prempimai
Rectangle



(kg/yr)
(kg/yr)

1,3 - 

(kg/yr) (kg/yr)

1,2 - 

(kg/yr)

(Operating 8,760 hours)
358                   

0

AS

15.11                  

0

7884

1.85                  

8,259.08         -                   -                   -                   -                   

: 

* N/A 

* / VOC Inventory / Flare  (Normal operate) 

(Abnormality or Emergency) (Shutdown/ Turnaround)  ( /

SD-EN-G-0007 " 5.6  " )

: 

: .42(1)-2/2542- .   	(72070000225421)

5. Process stack/vent

6 Flare

4. Loading / Unloading

____2024______VOC Inventory

1. Fugitive source

2. Storage tanks

3. Wastewater treatment unit

 1,2 - 

 

 1,3 - 

 

 (Total VOCs, TVOCs)

Email : benjamwa@scg.com

: 038911782 / 0623988924

:





  

 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

Rภาคผนวก ข-14 
แผนผังแสดงระดับเสียง (Noise Contour Map)



รายงานผลการตรวจวัดและจัดทำเสนระดับความดังของเสยีง
(Noise Contour) ในสถานประกอบการ 

บริษัท ไทย เอ็มเอ็มเอ จำกัด 
วันที่ 29-30 เมษายน พ.ศ. 2567

alsglobal.com 
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สารบัญ
หนา

สารบัญ I
สารบัญตาราง II
สารบัญรูป II
สารบัญภาพ III
1. วัตถุประสงค 1

2. ขอบเขตการดำเนินงาน 1

3. วิธีการเก็บและการตรวจวัด 1

4. บุคลากร 2

5. สรุปผลการตรวจวัดและจัดทำแผนผังแสดงระดับเสียง (Noise Contour Map) 2
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สารบัญตาราง
หนา

ตารางที่ 1 รายละเอียดการตรวจวัด 1

สารบัญรูป
หนา

รูปที่ 1 ผลการตรวจวัดระดับเสยีงภายในสถานประกอบการ บริเวณ #2000-#3000 Oxidation Unit M1 FL.1 8

รูปที่ 2 ผลการตรวจวัดระดับเสยีงภายในสถานประกอบการ บริเวณ #2000-#3000 Oxidation Unit M1 FL.2 9

รูปที่ 3 ผลการตรวจวัดระดับเสยีงภายในสถานประกอบการ บริเวณ #2000-#3000 Oxidation Unit M1 FL.3 10

รูปที่ 4 ผลการตรวจวัดระดับเสยีงภายในสถานประกอบการ บริเวณ#2000-#3000 Oxidation Unit M1 FL.4 11

รูปที่ 5 ผลการตรวจวัดระดับเสยีงภายในสถานประกอบการ บริเวณ #4000-#5000 MMA Recovery, 

Esterification Inhibitor Unit M1 FL.1 12

รูปที่ 6 ผลการตรวจวัดระดับเสยีงภายในสถานประกอบการ บริเวณ #4000-#5000 MMA Recovery, 

Esterification Inhibitor Unit M1 FL.2 13

รูปที่ 7 ผลการตรวจวัดระดับเสยีงภายในสถานประกอบการ บริเวณ #4000-#5000 MMA Recovery, 

Esterification Inhibitor Unit M1 FL.3 14

รูปที่ 8 ผลการตรวจวัดระดับเสยีงภายในสถานประกอบการ บริเวณ #4000-#5000 MMA Recovery, 

Esterification Inhibitor Unit M1 FL.4 15

รูปที่ 9 ผลการตรวจวัดระดับเสยีงภายในสถานประกอบการ บริเวณ #6000 Waste and Disposal M1 16

รูปที่ 10 ผลการตรวจวัดระดับเสียงภายในสถานประกอบการ บริเวณ BMA#1,2 Unit M1 17

รูปที่ 11 ผลการตรวจวัดระดับเสียงภายในสถานประกอบการ บริเวณ Tank and Product Loading 18

รูปที่ 12 ผลการตรวจวัดระดบัเสียงภายในสถานประกอบการ บริเวณ TBA M1 #1000 Unit 19

รูปที่ 13 ผลการตรวจวัดระดบัเสียงภายในสถานประกอบการ บริเวณ UT1 Cooling Tower M2 20

รูปที่ 14 ผลการตรวจวัดระดับเสียงภายในสถานประกอบการ บริเวณ UT1 Waste Water M1 21

รูปที่ 15 ผลการตรวจวัดระดับเสียงภายในสถานประกอบการ บริเวณ #2000-#3000 Oxidation Unit M2 FL.1 22

alsglobal.com 

Page III

รูปที่ 16 ผลการตรวจวัดระดับเสียงภายในสถานประกอบการ บริเวณ #2000-#3000 Oxidation Unit M2 FL.2 23
รูปที่ 17 ผลการตรวจวัดระดับเสียงภายในสถานประกอบการ บริเวณ#2000-#3000 Oxidation Unit M2 FL.3 24
รูปที่ 18 ผลการตรวจวัดระดับเสียงภายในสถานประกอบการ บริเวณ#2000-#3000 Oxidation Unit M2 FL.4 25
รูปที่ 19 ผลการตรวจวัดระดับเสียงภายในสถานประกอบการ บริเวณ#4000-#5000 MMA Recovery, 

Esterification Inhibitor Unit M2 FL.1 26
รูปที่ 20 ผลการตรวจวัดระดับเสียงภายในสถานประกอบการ บริเวณ#4000-#5000 MMA Recovery, 

Esterification Inhibitor Unit M2 FL.2 27
รูปที่ 21 ผลการตรวจวัดระดับเสียงภายในสถานประกอบการ บริเวณ#4000-#5000 MMA Recovery, 

Esterification Inhibitor Unit M2 FL.3 28
รูปที่ 22 ผลการตรวจวัดระดับเสียงภายในสถานประกอบการ บริเวณ#4000-#5000 MMA Recovery, 

Esterification Inhibitor Unit M2 FL.4 29
รูปที่ 23 ผลการตรวจวัดระดับเสียงภายในสถานประกอบการ บริเวณ#6000 Waste and Disposal M2 30
รูปที่ 24 ผลการตรวจวัดระดับเสียงภายในสถานประกอบการ บริเวณ MAA Unit M2 31
รูปที่ 25 ผลการตรวจวัดระดับเสียงภายในสถานประกอบการ บริเวณ TBA M2 #1000 Unit 32
รูปที่ 26 ผลการตรวจวัดระดบัเสียงภายในสถานประกอบการ บริเวณ UT1 Cooling Tower M2 33
รูปที่ 27 ผลการตรวจวัดระดับเสียงภายในสถานประกอบการ บริเวณ UT1 Waste Water M 34

สารบัญภาพ
หนา

ภาพที่ 1 แสดงการตรวจวัดระดบัเสียงเพื่อจัดทำแผนผงัแสดงระดับเสียง (Noise Contour Map) 6
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Page 1

รายงานผลการตรวจวัดและจัดทำเสนระดับความดงัของเสียงรายงานผลการตรวจวัดและจัดทำเสนระดับความดงัของเสียง
((NNooiissee CCoonnttoouurr)) ในสถานประกอบการในสถานประกอบการ

บริษัท ไทย เอ็มเอ็มเอ จำกัด ไดมอบหมายให บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุป (ประเทศไทย) จำกัด 
ดำเนินการตรวจวัดและจัดทำเสนระดับความดังของเสียง (Noise Contour) ในสถานประกอบการ ดำเนินการตรวจวัด
เมื่อวันที่ 29-30 เมษายน พ.ศ. 2567 โดยมีรายละเอียดดังตอไปนี้

1. วัตถุประสงค
1.1 เพื่อตรวจวัดและจัดทำเสนระดับความดังของเสียง (Noise Contour) ภายในสถานประกอบการ
1.2 เพื่อนำผลการตรวจวัดที่ได ไปเปรียบเทียบกับคามาตรฐานของหนวยงานราชการ หรือหนวยงานที่เกี่ยวของ

และเปนแนวทางในการวางแผนการจัดการคุณภาพสิ่งแวดลอมตอไป
1.3 เพื่อเปนขอมูลนำเสนอตอหนวยงานราชการ หรือหนวยงานอื่น ๆ ที่เกี่ยวของ

2. ขอบเขตการดำเนินงาน
การดำเนินงานตรวจวัดและจัดทำระดับความดังของเสียง (Noise Contour) ในสถานประกอบการ ของบริษัท 

ไทย เอ็มเอ็มเอ จำกัด เมื่อวันที่ 29-30 เมษายน พ.ศ. 2567 โดยสามารถสรุปรายละเอียดการตรวจวัดได ดังตารางที่ 1

ตารางที่ 1 รายละเอียดการตรวจวัด
สถานี เลขที่ตัวอยาง พารามิเตอร วันที่ตรวจวัด

MMA1 2432084-1 Noise Contour 29 เม.ย. 67

MMA2 2432088-1 Noise Contour 30 เม.ย. 67

3. วิธีการเก็บและการตรวจวัด
บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุป (ประเทศไทย) จำกัด ไดยึดถือปฏิบัติตามมาตรฐานที่หนวยงานราชการ

กำหนดหรือวิธีที่ไดรับการยอมรับจากหนวยงานราชการ สำหรับการตรวจวัดเสียงเพื่อจัดทำผังแสดงเสนระดับเสียง 
(Noise Contour) ดำเนินการโดยใชมาตรวัดระดับเสียง (Integrate Sound Level Meter) ตามมาตรฐาน IEC 60804

และ IEC 61672 ของคณะกรรมการระหวางประเทศวาดวยเทคนิคไฟฟา ( International Electro technical

Commission) จากนั้นนำขอมูลการตรวจวัดเสียงที่ได มาจัดทำแผนผังแสดงระดับเสียงโดยใชโปรแกรม Surfer 
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4. บุคลากร

การดำเนินงานในครั้งนี้ บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุป (ประเทศไทย) จำกัด ไดจัดสรรบุคลากรผูมี
ประสบการณในการติดตามตรวจสอบระดับความดังของเสียง ดังนี้

1) การเก็บตัวอยาง
- นายณัฐกานต วงศอินทรอยู ตำแหนง เจาหนาที่เก็บตัวอยาง

2) การจัดทำรายงาน
- นายไพรวัลย เปรี่ยมพิมาย ตำแหนง นักวิชาการสิ่งแวดลอม

5. สรุปผลการตรวจวัดและจัดทำแผนผังแสดงระดับเสียง (Noise Contour Map)
1) ผลการตรวจวัด

จากการตรวจวัดระดับเสียงโดยรอบพื้นที่โครงการและจัดทำแผนผังแสดงระดับเสียง (Noise Contour 

Map) ในวันที่ 29-30 เมษายน พ.ศ. 2567 แสดงดังภาพที่ 1 และรูปที่ 1 ถึงรูปที่ 27

2) สรุปผลการตรวจวัด
จากการตรวจวัดและจัดทำเสนระดับความดังของเสียงในสถานประกอบการ (Noise Contour) ระหวาง

วันที่ 29-30 เมษายน พ.ศ. 2567 จำนวน 27 พื้นที่ ไดแก บริเวณ MMA1 จำนวน 13 พื้นที่ และ บริเวณ MMA2 

จำนวน 3 พื้นที่ พบวา มีระดับความดังของเสียง ดังนี้
บริเวณพื้นที่ MMA1

- บริเวณ  #2000-#3000 Oxidation Unit M1 FL.1 มีระดับความดังของเสียงอยู ในชวงระหวาง 
76.9-95.5 เดซิเบล (เอ)

- บริเวณ  #2000-#3000 Oxidation Unit M1 FL.2 มีระดับความดังของเสียงอยู ในชวงระหวาง 
80.2-87.5 เดซิเบล (เอ)

- บริเวณ  #2000-#3000 Oxidation Unit M1 FL.3 มีระดับความดังของเสียงอยู ในชวงระหวาง 
78.6-83.6 เดซิเบล (เอ)

- บริเวณ  #2000-#3000 Oxidation Unit M1 FL.4 มีระดับความดังของเสียงอยู ในชวงระหวาง 
70.9-79.5 เดซิเบล (เอ)

- บริเวณ #4000-#5000 MMA Recovery, Esterification Inhibitor Unit M1 FL.1 มีระดับความดัง
ของเสียงอยูในชวงระหวาง 72.0-85.7 เดซิเบล (เอ)
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- บริเวณ #4000-#5000 MMA Recovery, Esterification Inhibitor Unit M1 FL.2 มีระดับความดัง
ของเสียงอยูในชวงระหวาง 77.7-86.3 เดซิเบล (เอ)

- บริเวณ #4000-#5000 MMA Recovery, Esterification Inhibitor Unit M1 FL.3 มีระดับความดัง
ของเสียงอยูในชวงระหวาง 78.4-85.6 เดซิเบล (เอ)

- บริเวณ #4000-#5000 MMA Recovery, Esterification Inhibitor Unit M1 FL.4 มีระดับความดัง
ของเสียงอยูในชวงระหวาง 73.5-80.2 เดซิเบล (เอ)

- บริเวณ #6000 Waste and Disposal M1 มีระดับความดังของเสียงอยูในชวงระหวาง 713.8-88.1

เดซิเบล (เอ)
- บริเวณ BMA#1,2  Unit M1 มีระดับความดังของเสียงอยูในชวงระหวาง 60.2-79.8 เดซิเบล (เอ)
- บริเวณ  Tank and Product Loading มีระดับความดังของเสียงอยู ในชวงระหวาง 58.1-77.2

เดซิเบล (เอ)
- บริเวณ TBA M1 #1000 Unit มีระดับความดังของเสียงอยูในชวงระหวาง 70.3-81.4 เดซิเบล (เอ)
- บริ เวณ  UT1 Cooling Tower M1 มี ระดับความ ดั งของเสี ยงอยู ในช วงระหวาง  74.9-90.6

เดซิเบล (เอ)
- บริเวณ UT1 Waste Water M1 มรีะดับความดังของเสียงอยูในชวงระหวาง 59.8-82.7 เดซิเบล (เอ)
บริเวณพื้นที่ MMA2

- บริเวณ  #2000-#3000 Oxidation Unit M2 FL.1 มีระดับความดังของเสียงอยู ในชวงระหวาง 
73.2-97.5 เดซิเบล (เอ)

- บริเวณ  #2000-#3000 Oxidation Unit M2 FL.2 มีระดับความดังของเสียงอยู ในชวงระหวาง 
79.3-87.8 เดซิเบล (เอ)

- บริเวณ  #2000-#3000 Oxidation Unit M2 FL.3 มีระดับความดังของเสียงอยู ในชวงระหวาง 
79.7-88.6 เดซิเบล (เอ)

- บริเวณ  #2000-#3000 Oxidation Unit M2 FL.4 มีระดับความดังของเสียงอยู ในชวงระหวาง 
63.5-78.4 เดซิเบล (เอ)

- บริเวณ #4000-#5000 MMA Recovery, Esterification Inhibitor Unit M2 FL.1 มีระดับความดัง
ของเสียงอยูในชวงระหวาง 71.0-82.9 เดซิเบล (เอ)

- บริเวณ #4000-#5000 MMA Recovery, Esterification Inhibitor Unit M2 FL.2 มีระดับความดัง
ของเสียงอยูในชวงระหวาง 75.2-83.7 เดซิเบล (เอ)
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- บริเวณ #4000-#5000 MMA Recovery, Esterification Inhibitor Unit M2 FL.3 มีระดับความดัง
ของเสียงอยูในชวงระหวาง 72.9-84.1 เดซิเบล (เอ)

- บริเวณ #4000-#5000 MMA Recovery, Esterification Inhibitor Unit M2 FL.4 มีระดับความดัง
ของเสียงอยูในชวงระหวาง 75.3-91.9 เดซิเบล (เอ)

- บริเวณ #6000 Waste and Disposal M2 มีระดับความดังของเสียงอยูในชวงระหวาง 71.8-89.5

เดซิเบล (เอ)
- บริเวณ MAA Unit M2 มีระดับความดังของเสียงอยูในชวงระหวาง 70.8-76.0 เดซิเบล (เอ)
- บริเวณ TBA M2 #1000 Unit มรีะดับความดังของเสียงอยูในชวงระหวาง 71.5-87.9 เดซิเบล (เอ)
- บริ เวณ  UT1 Cooling Tower M2 มี ระดับความ ดั งของเสี ยงอยู ในช วงระหวาง  67.7-90.4

เดซิเบล (เอ)
- บริเวณ UT1 Waste Water M2 มีระดับความดังของเสียงอยูในชวงระหวาง 60.1-76.5 เดซิเบล (เอ)

จากการจัดทำแผนผังแสดงระดับเสียง ทำใหทราบถึงลักษณะการกระจายของเสียงในแตละบริเวณไดอยาง
ชัดเจน สามารถนำผังแสดงเสนระดับเสียงดังกลาวไปใชในการวางแผนจัดการ และควบคุมเสียงบอกระดับเสียงและ
เตือนใหระวังอันตรายจากเสียงดังในแตละพื้นที่ไดเปนอยางดี ซึ่งตามประกาศกรมสวัสดิการคุมครองแรงงาน เรื่อง 
หลักเกณฑและวิธีการจัดทำมาตรการอนุรักษการไดยินในสถานประกอบการ (พ.ศ. 2561) กำหนดใหนายจางจัดทำ
มาตรการอนุรักษการไดยินในสถานประกอบกิจการเปนลายลักษณอักษร ในกรณีที่สภาวะการทำงานในสถานประกอบ
กิจการมีระดับเสียงที่ลูกจางไดรับเฉลี่ยตลอดระยะเวลาการทำงานแปดชั่วโมงตั้งแตแปดสิบหาเดซิเบลเอขึ้นไป ตาม
หลักเกณฑและวิธีการที่อธิบดีประกาศกำหนด
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ขอเสนอแนะเพิ่มเติม
- นำแผนผังแสดงเสนระดับเสียงของแตละพื้นที่ไปติดหรือแสดงไวในบริเวณที่เห็นไดชัด 
- จัดใหลูกจางสวมใสอุปกรณคุมครองความปลอดภัยสวนบุคคลที่สามารถลดระดับเสียงที่ลูกจางไดรับเฉลี่ย

ตลอดระยะเวลาการทำงานแปดชั่วโมงเหลือนอยกวา 85 เดซิเบล (เอ)
- จัดอบรมใหความรูความเขาใจเกี่ยวกับมาตรการอนุรักษการไดยิน ความสำคัญของการทดสอบสมรรถภาพ

การไดยิน อันตรายของเสียงดัง การควบคุมปองกันและการอุปกรณคุมครองความปลอดภัยสวนบุคคล แกลูกจางที่
ทำงานในบริเวณที่มีระดับเสียงดังที่ไดรับเฉลี่ยตลอดระยะเวลาการทำงานแปดชั่วโมงตั้งแต 85 เดซิเบล (เอ) ขึ้นไป และ
ลูกจางที่เกี่ยวของในสถานประกอบการ

- ควรมีการทบทวนผังแสดงการกระจายเสียงใหมหากพบวามีการเคลื่อนยาย ปรับปรุง หรือติดตั้งเครื่องจักร
ที่เปนแหลงกำเนิดเสียงเพิ่มเติม ทั้งนั้น เพื่อใหมีผังแสดงระดับเสียงมีความทันสมัยสามารถใชอางอิงได หรืออาจ
กำหนดใหมีการทบทวนลักษณะการกระจายของเสียงอยูเปนระยะทุก 3 ป หรือ 5 ป เปนตน

- ใหความสนใจตอสุขภาพอนามัยดานการไดยินของพนักงานที่ปฏิบัติงานในสวนที่มีเสียงดังเกินมาตรฐาน
เปนพิเศษ โดยพนักงานสวนนี้ตองไดรับการตรวจสมรรถภาพการไดยินเปนประจำทุกป และควรเปรียบเทียบผลการ
ตรวจสุขภาพในปจจุบันเทียบกับผลในอดีตดวย
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บริเวณ MMA1

ภาพที่ 1 แสดงการตรวจวัดระดับเสียงเพื่อจัดทำแผนผังแสดงระดับเสียง (Noise Contour Map)
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บริเวณ MMA2

ภาพที่ 1 (ตอ) แสดงการตรวจวัดระดับเสียงเพื่อจัดทำแผนผังแสดงระดับเสียง (Noise Contour Map)
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รูปที่ 1 ผลการตรวจวัดระดับเสียงภายในสถานประกอบการ บริเวณ #2000-#3000 Oxidation Unit M1 FL.1
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รูปที่ 2 ผลการตรวจวัดระดับเสียงภายในสถานประกอบการ บริเวณ #2000-#3000 Oxidation Unit M1 FL.2
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รูปที่ 3 ผลการตรวจวัดระดับเสียงภายในสถานประกอบการ บริเวณ #2000-#3000 Oxidation Unit M1 FL.3
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รูปที่ 4 ผลการตรวจวัดระดับเสียงภายในสถานประกอบการ บริเวณ#2000-#3000 Oxidation Unit M1 FL.4

alsglobal.com 

Page 12

รูปที่ 5 ผลการตรวจวัดระดับเสียงภายในสถานประกอบการ บริเวณ #4000-#5000 MMA Recovery, Esterification Inhibitor Unit M1 FL.1
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รูปที่ 6 ผลการตรวจวัดระดับเสียงภายในสถานประกอบการ บริเวณ #4000-#5000 MMA Recovery, Esterification Inhibitor Unit M1 FL.2
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รูปที่ 7 ผลการตรวจวัดระดับเสียงภายในสถานประกอบการ บริเวณ #4000-#5000 MMA Recovery, Esterification Inhibitor Unit M1 FL.3
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รูปที่ 8 ผลการตรวจวัดระดับเสียงภายในสถานประกอบการ บริเวณ #4000-#5000 MMA Recovery, Esterification Inhibitor Unit M1 FL.4
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.

รูปที่ 9 ผลการตรวจวัดระดับเสียงภายในสถานประกอบการ บริเวณ #6000 Waste and Disposal M1
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รูปที่ 10 ผลการตรวจวัดระดับเสียงภายในสถานประกอบการ บริเวณ BMA#1,2 Unit M1
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รูปที่ 11 ผลการตรวจวัดระดับเสียงภายในสถานประกอบการ บริเวณ Tank and Product Loading

alsglobal.com 
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รูปที่ 12 ผลการตรวจวัดระดับเสียงภายในสถานประกอบการ บริเวณ TBA M1 #1000 Unit

alsglobal.com 
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รูปที่ 13 ผลการตรวจวัดระดับเสียงภายในสถานประกอบการ บริเวณ UT1 Cooling Tower M2



alsglobal.com 
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รูปที่ 14 ผลการตรวจวัดระดับเสียงภายในสถานประกอบการ บริเวณ UT1 Waste Water M1

alsglobal.com 
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รูปที่ 15 ผลการตรวจวัดระดับเสียงภายในสถานประกอบการ บริเวณ #2000-#3000 Oxidation Unit M2 FL.1

alsglobal.com 
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รูปที่ 16 ผลการตรวจวัดระดับเสียงภายในสถานประกอบการ บริเวณ #2000-#3000 Oxidation Unit M2 FL.2

alsglobal.com 
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รูปที่ 17 ผลการตรวจวัดระดับเสียงภายในสถานประกอบการ บริเวณ#2000-#3000 Oxidation Unit M2 FL.3

alsglobal.com 
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รูปที่ 18 ผลการตรวจวัดระดับเสียงภายในสถานประกอบการ บริเวณ#2000-#3000 Oxidation Unit M2 FL.4

alsglobal.com 
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รูปที่ 19 ผลการตรวจวัดระดับเสียงภายในสถานประกอบการ บริเวณ#4000-#5000 MMA Recovery, Esterification Inhibitor Unit M2 FL.1



alsglobal.com 
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รูปที่ 20 ผลการตรวจวัดระดับเสียงภายในสถานประกอบการ บริเวณ#4000-#5000 MMA Recovery, Esterification Inhibitor Unit M2 FL.2

alsglobal.com 

Page 28

รูปที่ 21 ผลการตรวจวัดระดับเสียงภายในสถานประกอบการ บริเวณ#4000-#5000 MMA Recovery, Esterification Inhibitor Unit M2 FL.3

alsglobal.com 
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รูปที่ 22 ผลการตรวจวัดระดับเสียงภายในสถานประกอบการ บริเวณ#4000-#5000 MMA Recovery, Esterification Inhibitor Unit M2 FL.4

alsglobal.com 
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.

รูปที่ 23 ผลการตรวจวัดระดับเสียงภายในสถานประกอบการ บริเวณ#6000 Waste and Disposal M2

alsglobal.com 
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รูปที่ 24 ผลการตรวจวัดระดับเสียงภายในสถานประกอบการ บริเวณ MAA Unit M2

alsglobal.com 
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รูปที่ 25 ผลการตรวจวัดระดับเสียงภายในสถานประกอบการ บริเวณ TBA M2 #1000 Unit



alsglobal.com 
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รูปที่ 26 ผลการตรวจวัดระดับเสียงภายในสถานประกอบการ บริเวณ UT1 Cooling Tower M2

alsglobal.com 

Page 34

รูปที่ 27 ผลการตรวจวัดระดับเสียงภายในสถานประกอบการ บริเวณ UT1 Waste Water M

ภาคผนวกภาคผนวก
ภาคผนวก ก ใบรับรองผลการตรวจวัด
ภาคผนวก ข ใบรับรองการสอบเทียบเครื่องมือ
ภาคผนวก ค สำเนาหนังสอืใบอนุญาตขึ้นทะเบียน

หองปฏิบัติการวิเคราะหเอกชน

ภาคผนวกภาคผนวก กก
ใบรับรองผลการตรวจวัด

                      ADDRESS 104 Phatthanakan 40, Phatthanakan Rd., Khwaeng Phatthanakan, Khet Suan Luang, Bangkok 10250, Thailand  PHONE +66 0 2760 3000  FAX +66 0 2760 3197
                         ALS LABORATORY GROUP (THAILAND) CO., LTD. Part of the ALS Group

Reference Number : 2432084-1
Measurement Date : Apr 29, 2024

Noise Contour Map
THAI MMA Co., Ltd.

#2000-#3000 Oxidation Unit M1 FL.1

                      ADDRESS 104 Phatthanakan 40, Phatthanakan Rd., Khwaeng Phatthanakan, Khet Suan Luang, Bangkok 10250, Thailand  PHONE +66 0 2760 3000  FAX +66 0 2760 3197
                         ALS LABORATORY GROUP (THAILAND) CO., LTD. Part of the ALS Group

Reference Number : 2432084-1
Measurement Date : Apr 29, 2024

Noise Contour Map
THAI MMA Co., Ltd.

#2000-#3000 Oxidation Unit M1 FL.2



                      ADDRESS 104 Phatthanakan 40, Phatthanakan Rd., Khwaeng Phatthanakan, Khet Suan Luang, Bangkok 10250, Thailand  PHONE +66 0 2760 3000  FAX +66 0 2760 3197
                         ALS LABORATORY GROUP (THAILAND) CO., LTD. Part of the ALS Group

Reference Number : 2432084-1
Measurement Date : Apr 29, 2024

Noise Contour Map
THAI MMA Co., Ltd.

#2000-#3000 Oxidation Unit M1 FL.3

                      ADDRESS 104 Phatthanakan 40, Phatthanakan Rd., Khwaeng Phatthanakan, Khet Suan Luang, Bangkok 10250, Thailand  PHONE +66 0 2760 3000  FAX +66 0 2760 3197
                         ALS LABORATORY GROUP (THAILAND) CO., LTD. Part of the ALS Group

Reference Number : 2432084-1
Measurement Date : Apr 29, 2024

Noise Contour Map
THAI MMA Co., Ltd.

#2000-#3000 Oxidation Unit M1 FL.4

                      ADDRESS 104 Phatthanakan 40, Phatthanakan Rd., Khwaeng Phatthanakan, Khet Suan Luang, Bangkok 10250, Thailand  PHONE +66 0 2760 3000  FAX +66 0 2760 3197
                         ALS LABORATORY GROUP (THAILAND) CO., LTD. Part of the ALS Group

Reference Number : 2432084-1
Measurement Date : Apr 29, 2024

Noise Contour Map
THAI MMA Co., Ltd.

#4000-#5000 MMA Recovery, Esterification Inhibitor Unit M1 FL.1

                      ADDRESS 104 Phatthanakan 40, Phatthanakan Rd., Khwaeng Phatthanakan, Khet Suan Luang, Bangkok 10250, Thailand  PHONE +66 0 2760 3000  FAX +66 0 2760 3197
                         ALS LABORATORY GROUP (THAILAND) CO., LTD. Part of the ALS Group

Reference Number : 2432084-1
Measurement Date : Apr 29, 2024

Noise Contour Map
THAI MMA Co., Ltd.

#4000-#5000 MMA Recovery, Esterification Inhibitor Unit M1 FL.2

                      ADDRESS 104 Phatthanakan 40, Phatthanakan Rd., Khwaeng Phatthanakan, Khet Suan Luang, Bangkok 10250, Thailand  PHONE +66 0 2760 3000  FAX +66 0 2760 3197
                         ALS LABORATORY GROUP (THAILAND) CO., LTD. Part of the ALS Group

Reference Number : 2432084-1
Measurement Date : Apr 29, 2024

Noise Contour Map
THAI MMA Co., Ltd.

#4000-#5000 MMA Recovery, Esterification Inhibitor Unit M1 FL.3

                      ADDRESS 104 Phatthanakan 40, Phatthanakan Rd., Khwaeng Phatthanakan, Khet Suan Luang, Bangkok 10250, Thailand  PHONE +66 0 2760 3000  FAX +66 0 2760 3197
                         ALS LABORATORY GROUP (THAILAND) CO., LTD. Part of the ALS Group

Reference Number : 2432084-1
Measurement Date : Apr 29, 2024

Noise Contour Map
THAI MMA Co., Ltd.

#4000-#5000 MMA Recovery, Esterification Inhibitor Unit M1 FL.4



                      ADDRESS 104 Phatthanakan 40, Phatthanakan Rd., Khwaeng Phatthanakan, Khet Suan Luang, Bangkok 10250, Thailand  PHONE +66 0 2760 3000  FAX +66 0 2760 3197
                         ALS LABORATORY GROUP (THAILAND) CO., LTD. Part of the ALS Group

Reference Number : 2432084-1
Measurement Date : Apr 29, 2024

Noise Contour Map
THAI MMA Co., Ltd.

#6000 Waste and Disposal M1

                      ADDRESS 104 Phatthanakan 40, Phatthanakan Rd., Khwaeng Phatthanakan, Khet Suan Luang, Bangkok 10250, Thailand  PHONE +66 0 2760 3000  FAX +66 0 2760 3197
                         ALS LABORATORY GROUP (THAILAND) CO., LTD. Part of the ALS Group

Reference Number : 2432084-1
Measurement Date : Apr 29, 2024

Noise Contour Map
THAI MMA Co., Ltd.

BMA#1,2  Unit M1

                      ADDRESS 104 Phatthanakan 40, Phatthanakan Rd., Khwaeng Phatthanakan, Khet Suan Luang, Bangkok 10250, Thailand  PHONE +66 0 2760 3000  FAX +66 0 2760 3197
                         ALS LABORATORY GROUP (THAILAND) CO., LTD. Part of the ALS Group

Reference Number : 2432084-1
Measurement Date : Apr 29, 2024

Noise Contour Map
THAI MMA Co., Ltd.

Tank and Product Loading

                      ADDRESS 104 Phatthanakan 40, Phatthanakan Rd., Khwaeng Phatthanakan, Khet Suan Luang, Bangkok 10250, Thailand  PHONE +66 0 2760 3000  FAX +66 0 2760 3197
                         ALS LABORATORY GROUP (THAILAND) CO., LTD. Part of the ALS Group

Reference Number : 2432084-1
Measurement Date : Apr 29, 2024

Noise Contour Map
THAI MMA Co., Ltd.

TBA M1 #1000 Unit

                      ADDRESS 104 Phatthanakan 40, Phatthanakan Rd., Khwaeng Phatthanakan, Khet Suan Luang, Bangkok 10250, Thailand  PHONE +66 0 2760 3000  FAX +66 0 2760 3197
                         ALS LABORATORY GROUP (THAILAND) CO., LTD. Part of the ALS Group

Reference Number : 2432084-1
Measurement Date : Apr 29, 2024

Noise Contour Map
THAI MMA Co., Ltd.

UT1 Cooling Tower M1

                      ADDRESS 104 Phatthanakan 40, Phatthanakan Rd., Khwaeng Phatthanakan, Khet Suan Luang, Bangkok 10250, Thailand  PHONE +66 0 2760 3000  FAX +66 0 2760 3197
                         ALS LABORATORY GROUP (THAILAND) CO., LTD. Part of the ALS Group

Reference Number : 2432084-1
Measurement Date : Apr 29, 2024

Noise Contour Map
THAI MMA Co., Ltd.

UT1 Waste Water M1



                      ADDRESS 104 Phatthanakan 40, Phatthanakan Rd., Khwaeng Phatthanakan, Khet Suan Luang, Bangkok 10250, Thailand  PHONE +66 0 2760 3000  FAX +66 0 2760 3197
                         ALS LABORATORY GROUP (THAILAND) CO., LTD. Part of the ALS Group

Reference Number : 2432088-1
Measurement Date : Apr 30, 2024

Noise Contour Map
THAI MMA Co., Ltd.

#2000-#3000 Oxidation Unit M2 FL.1

                      ADDRESS 104 Phatthanakan 40, Phatthanakan Rd., Khwaeng Phatthanakan, Khet Suan Luang, Bangkok 10250, Thailand  PHONE +66 0 2760 3000  FAX +66 0 2760 3197
                         ALS LABORATORY GROUP (THAILAND) CO., LTD. Part of the ALS Group

Reference Number : 2432088-1
Measurement Date : Apr 30, 2024

Noise Contour Map
THAI MMA Co., Ltd.

#2000-#3000 Oxidation Unit M2 FL.2

                      ADDRESS 104 Phatthanakan 40, Phatthanakan Rd., Khwaeng Phatthanakan, Khet Suan Luang, Bangkok 10250, Thailand  PHONE +66 0 2760 3000  FAX +66 0 2760 3197
                         ALS LABORATORY GROUP (THAILAND) CO., LTD. Part of the ALS Group

Reference Number : 2432088-1
Measurement Date : Apr 30, 2024

Noise Contour Map
THAI MMA Co., Ltd.

#2000-#3000 Oxidation Unit M2 FL.3

                      ADDRESS 104 Phatthanakan 40, Phatthanakan Rd., Khwaeng Phatthanakan, Khet Suan Luang, Bangkok 10250, Thailand  PHONE +66 0 2760 3000  FAX +66 0 2760 3197
                         ALS LABORATORY GROUP (THAILAND) CO., LTD. Part of the ALS Group

Reference Number : 2432088-1
Measurement Date : Apr 30, 2024

Noise Contour Map
THAI MMA Co., Ltd.

#2000-#3000 Oxidation Unit M2 FL.4

                      ADDRESS 104 Phatthanakan 40, Phatthanakan Rd., Khwaeng Phatthanakan, Khet Suan Luang, Bangkok 10250, Thailand  PHONE +66 0 2760 3000  FAX +66 0 2760 3197
                         ALS LABORATORY GROUP (THAILAND) CO., LTD. Part of the ALS Group

Reference Number : 2432088-1
Measurement Date : Apr 30, 2024

Noise Contour Map
THAI MMA Co., Ltd.

#4000-#5000 MMA Recovery, Esterification Inhibitor Unit M2 FL.1

                      ADDRESS 104 Phatthanakan 40, Phatthanakan Rd., Khwaeng Phatthanakan, Khet Suan Luang, Bangkok 10250, Thailand  PHONE +66 0 2760 3000  FAX +66 0 2760 3197
                         ALS LABORATORY GROUP (THAILAND) CO., LTD. Part of the ALS Group

Reference Number : 2432088-1
Measurement Date : Apr 30, 2024

Noise Contour Map
THAI MMA Co., Ltd.

#4000-#5000 MMA Recovery, Esterification Inhibitor Unit M2 FL.2



                      ADDRESS 104 Phatthanakan 40, Phatthanakan Rd., Khwaeng Phatthanakan, Khet Suan Luang, Bangkok 10250, Thailand  PHONE +66 0 2760 3000  FAX +66 0 2760 3197
                         ALS LABORATORY GROUP (THAILAND) CO., LTD. Part of the ALS Group

Reference Number : 2432088-1
Measurement Date : Apr 30, 2024

Noise Contour Map
THAI MMA Co., Ltd.

#4000-#5000 MMA Recovery, Esterification Inhibitor Unit M2 FL.3

                      ADDRESS 104 Phatthanakan 40, Phatthanakan Rd., Khwaeng Phatthanakan, Khet Suan Luang, Bangkok 10250, Thailand  PHONE +66 0 2760 3000  FAX +66 0 2760 3197
                         ALS LABORATORY GROUP (THAILAND) CO., LTD. Part of the ALS Group

Reference Number : 2432088-1
Measurement Date : Apr 30, 2024

Noise Contour Map
THAI MMA Co., Ltd.

#4000-#5000 MMA Recovery, Esterification Inhibitor Unit M2 FL.4

                      ADDRESS 104 Phatthanakan 40, Phatthanakan Rd., Khwaeng Phatthanakan, Khet Suan Luang, Bangkok 10250, Thailand  PHONE +66 0 2760 3000  FAX +66 0 2760 3197
                         ALS LABORATORY GROUP (THAILAND) CO., LTD. Part of the ALS Group

Reference Number : 2432088-1
Measurement Date : Apr 30, 2024

Noise Contour Map
THAI MMA Co., Ltd.

#6000 Waste and Disposal M2

                      ADDRESS 104 Phatthanakan 40, Phatthanakan Rd., Khwaeng Phatthanakan, Khet Suan Luang, Bangkok 10250, Thailand  PHONE +66 0 2760 3000  FAX +66 0 2760 3197
                         ALS LABORATORY GROUP (THAILAND) CO., LTD. Part of the ALS Group

Reference Number : 2432088-1
Measurement Date : Apr 30, 2024

Noise Contour Map
THAI MMA Co., Ltd.

MAA Unit M2

                      ADDRESS 104 Phatthanakan 40, Phatthanakan Rd., Khwaeng Phatthanakan, Khet Suan Luang, Bangkok 10250, Thailand  PHONE +66 0 2760 3000  FAX +66 0 2760 3197
                         ALS LABORATORY GROUP (THAILAND) CO., LTD. Part of the ALS Group

Reference Number : 2432088-1
Measurement Date : Apr 30, 2024

Noise Contour Map
THAI MMA Co., Ltd.

TBA M2 #1000 Unit

                      ADDRESS 104 Phatthanakan 40, Phatthanakan Rd., Khwaeng Phatthanakan, Khet Suan Luang, Bangkok 10250, Thailand  PHONE +66 0 2760 3000  FAX +66 0 2760 3197
                         ALS LABORATORY GROUP (THAILAND) CO., LTD. Part of the ALS Group

Reference Number : 2432088-1
Measurement Date : Apr 30, 2024

Noise Contour Map
THAI MMA Co., Ltd.

UT1 Cooling Tower M2



                      ADDRESS 104 Phatthanakan 40, Phatthanakan Rd., Khwaeng Phatthanakan, Khet Suan Luang, Bangkok 10250, Thailand  PHONE +66 0 2760 3000  FAX +66 0 2760 3197
                         ALS LABORATORY GROUP (THAILAND) CO., LTD. Part of the ALS Group

Reference Number : 2432088-1
Measurement Date : Apr 30, 2024

Noise Contour Map
THAI MMA Co., Ltd.

UT1 Waste Water M2

ภาคผนวกภาคผนวก ขข
ใบรับรองการสอบเทียบเครื่องมือ

Sample Name Parameter Equipment Name ID No.
Calibrated 

Date
Next Cal

Freq. Calibrate
(Months)

Noise Noise Contour Sound Calibrator RYG_FS0213 28-Feb-24 27-Feb-25 12
Noise Noise Contour Sound Level Meter RYG_FS0432 22-Feb-24 21-Feb-25 12
Noise Noise Contour Sound Level Meter RYG_FS0433 22-Feb-24 21-Feb-25 12
Noise Noise Contour Sound Level Meter RYG_FS0434 22-Feb-24 21-Feb-25 12

1 alsglobal.com



  

 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

Rภาคผนวก ข-15 
เอกสารการตรวจสอบและซ่อมบำรุงเครือ่งจกัรและอุปกรณ์ที่เป็นแหล่งกำเนิดเสียง



TMMA : R-3100-A

Recently PM inspection on Aug 2024 with interval 18 months



TMMA : R-3100-A

Next PM Inspection is on  May 2025



TMMA : R-3100-A

Interval 18 months



TMMA : R-3100-A

PM Inspection Report
✓General condition is normal
✓Thickness is in normal condition,
✓Remaining life > 2TA

              Doc No: PdM-CM-F-0007

Description:     GO-2 REACTOR
Yes No

Measurement setup:
THICKNESS GAUGE SERIAL NUMBER: 

PROBE SERIAL NUMBER: 

Thickness gauge model:          DMS 2       DMS 2TC         DMS 1                   Other……Visual check..

Probe type      :        DA301, DA312,        CA211, KBA560,          HT400A,        DA412

       TC560, DA501        Other …………………………..

Velocity usage:        5790, 5920

Inspection Mode:        Dual, Dual-Muti

Surface Temperature …………………… °C

Painting Thickness ………………….. µm
Weather Condion

Equipment Condition Check (External Inspection)

Equipment Condition Check (Internal Inspection)

A 15.00 15.94 15.79 13.20 Foundation Support Crack
B 15.00 16.15 15.93 13.20 Concrete Support Corrosion
C 15.00 16.15 15.95 13.20 & Anchor Bolt Distortion & Deterioration
D 15.00 16.14 15.96 13.20 Ladders/ Corroded Parts
A 24.00 24.52 24.43 9.80 Stairways/ Broken Part
B 24.00 24.51 24.43 9.80 Platforms Tightness of Bolts
C 24.00 24.51 24.45 9.80 & Walkways Security of Handrails
D 24.00 24.54 24.41 9.80 Nozzle Deformation & Bulking
A 17.00 17.25 17.11 9.80 & Crack
B 17.00 17.03 16.74 9.80 Shell Leakage
C 17.00 17.02 16.80 9.80 Inner shell side 
D 17.00 17.30 17.20 9.80 Welding crack 
A Demister 
B Buffle plates 
C Internal accessory
D Support
A Corrosion Check
B Internal Piping Crack
C System Deformation & Bulking
D Passivation Film
A Rust Spot
B Blister
C Condition of Insulation
D Condition of Cover Sheet
A Condition of Silicone
B Other
C
D

Data Analysis

Recommendation:

Rev: 002

Remark

Static Equipment Check Sheet Reactor Report

Details of Inspection

SB410 65 0o

225o

Report No: 

Point

Drawing 

Thickness 

(mm)                OK Not OK N/A
Material Type Temp. (oC)

Inspection 

Check Point

Inspection Result
Remark

Original 

Thickness 

(mm)   

Last 

measured 

Thickness 

(mm)  

Current 

Thickenss 

(mm) 

Minimum 

Thickness 

(mm)

Equipment Thickness measurement (Internal measurement)

Area:          MMA1 Operation section:         #3000 Equipment type:     Reactor

N/A
N/A

Equipment/Line No:                    R-3100-A
PSMC Class : 

Equipment Thickness measurement (External measurement)

Page :  1/3Ref. No:      119310147993

Protective 

Coating & 

Insulation

5

6

SB410

Equipment Class:                   A

68

Internal Parts 

Inspection

SB410

225o70

Plant :          TMMA

7

1

2

3

4

  Location of Control Point :                 N/A

Genneral condition is normal.

Inspected by:    Sukdidech P. Inspected date:  15/Aug/2024 Analyzed by:  Subin B.   Approved by:       Kannat P. Apporved date: 16/Aug/2024

Corrosion Rate :              N/A Minimum Thickness :         N/A Remaining Life :        N/A

Picture

Sunny Cloudy 

Rain Windy



TMMA : T-9610

Recently PM inspection on Aug 2024 with interval 18 months



TMMA : T-9610

Next PM Inspection is on  May 2025



TMMA : T-9610

Interval 18 months



TMMA : T-9610

PM Inspection Report

✓General condition is normal,
• There are some rust on pipe support, flange and stud bolt should be re -

painting

Rev: 002

Ref.No: Page :     1/6

Plant :               TMMA Area:                MMA1 Equipment type:  PIT
Equipment/Line No:             T-9610 Description:                  EQUALIZATION BASIN
Equipment Class:                          C PSMC Class : Yes No
Measurement setup:

Thickness gauge model:               DMS 2       DMS 2TC         DMS 1                   Other……Visual check…..

Probe type      :        DA301, DA312,        CA211, KBA560,          HT400A,

       TC560, DA501        DA412        Other …………………………..

Velocity usage:        5790, 5920
Inspection Mode:        Dual, Dual-Muti
Surface Temperature …………………… °C
Painting Thickness ………N/A……….. µm
Weather Condion

Equipment measurement (External measurement)

Equipment measurement (Internal measurement)

A
B
C
D
A
B  
C
D
A
B
C
D
A
B
C
D
A
B
C
D
A
B
C
D
A
B
C
D

Data Analysis

Recommendation

Inspected date: 15/Aug/2024 Apporved date:

119310156518                    Static Equipment Check Sheet Tank Report
Doc. No: PdM-CM-F-0008

Report No:

Point
Drawing 

Thickness (mm)                

Original 

Thickness (mm)   

Last measured 

Thickness (mm)  

Current 

Thickenss (mm) 

Minimum 

Thickness (mm)

Operation section:           WWT

Material Type

THICKNESS GAUGE SERIAL NUMBER:            N/A
PROBE SERIAL NUMBER:               N/A

Remark

16/Aug/2024Analyzed by:         Subin B.Inspected by:  Sukdidech P. Approved by:    Kannat P.

Corrosion Rate :                   N/A Minimum Thickness :        N/A Remeaning Life :        N/A Location of Control point :       N/A

Genneral condition is normal.

This equipment can be used until year ---> 

7

6

5

1

4

3

2

Picture

Sunny Cloudy 

Rain Windy

             

Plant :        TMMA Area:    MMA1 Operation section:        WWT Equipment type:  PIT
Equipment/Line No:    T-9610 Description:                     EQUALIZATION BASIN
Equipment Class: C PSMC Class : Yes No

Equipment  measurement (External measurement)

Equipment  measurement (Internal measurement)

OK Not OK N/A

SHELL ผนงัถงั

Inspection Check Point

WIND GIRDER

a. Coating and painting condition

b. Corrosion

(peaking, banding, buckling, bulging)

d. Reinforcement plate (condition)

a. Coating and Painting condition

d. Indication of shell leaks

e. Shell plumbness

f.Tank shell settlement

c. Weld failure

c. Area of w ater accumulation

NOZZLES & MANHOLES

SHELL APPURTENANCES

(gasket, valve, reinforcement plate)

a. Condition

b. Leakage

(blisters, peeling, stains)

b. Corrosion and pitting

c. Shell deformation

g. Roundness

h. Seam w eld corrosion

d. Weld failure

ก. สภาพสี

ข. การผกุร่อน

ก. สภาพสี

(บวม หลดุลอก รอยดา่ง)

ข. การผกุร่อน และ pitting

ค. การบดิเบีย้วเสยีรูปของแผน่ผนังถัง

(peaking, banding, โคง้งอ พอง ยบุ)

จ. ความเอยีงของผนังถัง

ฉ. การทรุดตัวของผนังถัง

ก. สภาพท่ัวไป

ข. การร่ัวซมึ (ประเกน วาลว์ แผน่เสรมิแรง)

ค. การแตกรา้วเสยีหายบรเิวณแนวเชือ่ม

ช. ความกลม

ซ. การผกุร่อนของแนวเชือ่ม

Remark

ง. การร่ัวซมึ

ง. ความเสยีหายบรเิวณแนวเชือ่มตา่งๆ

สว่นประกอบทีผ่นงัถงั

ง. สภาพของแผน่เสรมิแรง

ค. บรเิวณทีม่กีารขังตัวของน ้า

Doc No: PdM-CM-F-0008

Ref.No:      119310156518

Report No:  Static Equipment Check Sheet Tank Report
Page:     2/6

Rev: 002




