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C9lct.1Vf1'11b'Li'Wm1~1'lt9l1llt9l1'J-;u?ltJ'UArum~~,:Jbbdl'l~tJll ~~tJlJtif,:J11t.J,:J1'WLVlmlltJt9l?l1'Vlm1ll~'W~1'Wbbrl~ 
' ' "" 

C9>o 1llA1tJ'W (PM-C9lo) bbri~1~~'Ub~ t.J,:J '<il1'Wl'W m ?!mu 1ti1 bbri b,:J 1:J~'W'lJtJ,:J bA1,:Jn11 'llll'll'WU 1'W~ 6'11 b,:J (C9l) 
' ' 

blrl~'qll'1l'WU1'W'!'1ci'111,:J (lv) ur~~ 1v FJ~,:J 1'W'1il,:Jb~tJ'WiJ'W1All-bll'el-1t.J'W bbfl~b~tJ'W~~I"l~mt.J'W-5'W'J1All 'llmVJnU 

/C9lct.lv 1Vfv11n11 ... 



®ct. tv 1 Vfvhm~m'Jiill ~ 66 ~-:~i'U~::: 6 V1 el'Uiil1f1f11~vl1 6 Vi:lJ 'EI-:1 tJ1 nru'll:W'l1'U~ 1'U'V'J ~1 h'l (tv) 
' ' 

tl r~::: tv A~-:~ 1 'U'Ii'J'I 6~ uu:!J 'U1fi&J-tlJ'l':f1CJ'U b6r~::: 6~ 'EI'U'V'J t]fl~ m CJ'U-TI'U'J1fi:IJ "ll'EI-:I'Vl ntl 

®c:t.m 1 Vll'l~'Jiil~'EitJfl rum'V'JJ11 'U"ll:IJ 6VIll'EI'16fhtm'I1A~-:~m~ 1~CJI'l~Till~rh fi'J 1&J 6 U'U ml'l-~1'1 
' ' 

(pH) l'l:::f1'EJ'U66"ll'J'Uri€JCJ (Suspended Solids) I'J:::f1'EI'U'G'l:::mCJ (Dissolved Solids) A1fi11:1Jf11::;~1'1 (Total 

Hardness) A1fi'J1&J~'UoV'U (Turbidity) 6VI~f1 (Total iron) 6brl:::ir~6'Y'll'l (Sulfate) ur~::; tv fi~'I1'U"ti'J-:!6~€J'U:lJ'U1fi:IJ­

tlJ'l':f1CJ'U 66r~:::6~'EI'U'V'Jflfl~mCJ'U-15''U11A:w "llm'Vlntl 

(9) b.1 Vfv11m~~'U'Y'l~m'V'J~'U~m-ffv116VI:lJ'EJ'Ifi'JtJ!"l1 untJm~v116Vi:lJ'EJ-:~ #i''~d 
" " 

®b.® tJ1 nru~1ll1-ff1'Um~v11LVI:!J 'EI'Ibd Lbr~:::nlilm~&Jb~CJJL~'EI'~ 1 Vf'V'Jmm&J~ n'l'f1~m'V1 L~&J H 
bbri:::tlr~n hlb~'1&J 1VfVI'U16bU'U 

" 
®b. tv tJ1 6 'JUJ~'UU'U 11'1VIU1b VI:!J 'EI'I~~'U~I'lf11~vl1 6 VI:!J 'EI-:il'll:IJbLt:.J'U~'I1m-:~m~v11LVI:lJ€1-:i LL6i''J 

' 
1 Vlvl1f11~U~tJ'G'll'lfi'J1&Jrlll'lotl'UVIU 1L Vi:lJB'I1 Vl€J~1 'U~.f11'V'J Lb ~'ILL ~'I LLri:::Uri'EI.I'lJl CJ LLrl:::"lJ l'l'VIri:IJVI~'EI~ 'EI'ItJ'U~'UU'U 11'1 

" ' ' 

~'I bb 'U1'Vl1-:Jb 'Wbe:Jn &'11'Hb 'W'U k1 ~'l;i 1 Vf 6~tJ f1€J-:i L tl~B f1~'U'il1 f1 f11~"ll CJ1 CJVIU1 L Vi:lJB'I11tJ'UtJ1 6 'JUJ~'UU'U 1~ 
VIU1 6VI:!J 'EI-:~ 1 'U6L~r~:::~'U L~'EI1 m 'Um~u~tJ~m'V'J~'W~ LLr~:::ur~ n~'U w 

" 
®b.m tJ'1L1UJ~6U'UU'EILVIll'EI'I1VftJ~tJ~il1'V'J~'U~1Vf:!JA11:Wtlri'EII'lJlCJ 6brlfi'Ubbrl:::~l'l1 

~'E111il 6 oV11 tJ1n6i' VI~'EJ6i''EJ&J~'Jmi'IVI'U1&J 6bri:::~l'lvl1thmb?ll'l'l bb 'U'J 6 "lJ l'lel'U(;l'J1CJ 1 Vl&J 'EI'I L i1'Uotll'l 61il'U 'V'J~'EI&J~-:!Url f1 
" 

~'U 1ml'l CJ~'EitJU'EI 6 Vi:lJ'EJ'I L ~ 'EI1J€J'Itl'Uf11~~-:i'Vlrll CJ 6Lri::; L?l'1&J ?1~1-:!Ylfl'fi CJ.f11'V'J 1 Vlf1ri&J f1~'U ntJ~il1'V'J 6b 1 !'16i''EJ&J 1~ CJ~€JtJ 

6Lr~::: b ~'EI1-ffLu'UbL V!ci'!J11-ff~'EICJ 6L~VI1 n hl~1&J1~fln n L~tJJ11!?TI Vf"ll~VIr~&J 6Lr~:::oJ1 Lfl'l':f~'U/L u~'Ein~'W 161Lb'G'l:::ur~ n Hf 
' ' " 

Vl'EI'I~'UVI~'EI1mi'IL ~'JA'U~.f11'V'Jth~'EI1 tl 

®b.<S:: ~'U~~~1'Uf11~vl1 6VIll'EI'11 'U~:::CJ:::~I'IVJ1CJ 6brl:::~1-ub 'Unlilm~&J~1'1., 'VlntJ1nruvnn hJ:lJ 
' I ' 

m~~ Bm e1u ~:::'Vl1'UUI'l~~ n 1 vr~'U'Y'l11'1 CJf11~"ll ~VI'G'l &JVI~ 'EI~'EI'~1G'i~'U/tJ e1 'V'J~'EI&J~'Iu'G'l n~'llfi'G'l:IJ~'U 6L'G'l::: 1ml'l L ~'J 
'I 'tl 'I 'I 'I 'U 'I 

L~'EIA'U~m'V'J't'h1~ 

~-:~d 1 Vl~1CJ-:11'Ut:.J'G'l f11~~1L iJ'U f11~~'U'\I'l ~'U~ L Vi:lJ €J-:i 1 Vl m&JB 1'1~1VIm~:IJ~'U~1'ULL'G'l:::f11~LVI:!J 'EI~ LL ~'Vl~1tJ 
" ' "' 

'Vlf1 Q'1 ti1~CJ:lJ~1CJ'G'l:::L~CJ~"ll€J'If11~~1L'W'Uf11~LL'G'l:::~hLL VIU'I~~1L'W'Uf11~'EI~1-:16~CJ'I'V'J'EI1 'WD~~1'U:IJ1 
' 

(9)~.1 Vi~~ 'EIU~ :::'Vl1'UDI'!~G'i'l~ 1 CJ-:11'U t:.J'G'l f11 ~tl~u~ 1'11:1J&J 11'l~f11~U 'EI'I tl'U Lb'G'l::; bbfn "lJ t:.J'G'l m :::'VltJ 

~'ILL 'J~6i''EJ:IJI'l1&J~m&J'EII'l~1VIm~&J~'U~1'ULL'G'l:::f11~ 6 Vi:lJ'EJ'I LL -:/n1VI'U~ 11 ~-:i~~vl11~CJ1fl'Jf11fi'JtJfi&J f11~'VllLV!:lJ 'EI'I 
' "' ' 

1 Vi m&J ~ ~'~ ~1'\11 m~:w~'U~1'U bb'G'l::; n1~ 6 V!:!J B'l Ld'Vl ~1tJ'Vl n b L~ B'U 1 'U'1i1-:~ b~ 'EI'Uii ~'U 1 CJ'U-m f1?J1A &J Lbr~::; 
b~ 'EI'U'V'J t]fl ~ n1 CJ'U-TI'U11A&J"ll€J-:I'Vl ntl 

®~. Vl1f11~~tJf11~~'EI-:i b~CJ'Uiil1 f1~1'l':f~ ~ 1 'UtJ1 b 'dill 1n6i' L~ CJ'Il11~~tJfi'J1:1J L~'EII'l~€J'U~1fl1 t1J lil1 f1 f11~ 

~1 b iJ'U 1m 'I f11~ VI~'EI~1'ti'1 ~ru~:w'\J~1~~tJfi11&J L~CJ'\111 t.Jiil1 f1 f11~vl1 L Vi:lJ 'EJ'I Lb'G'l::; fl'il m ~&J~ b~ t.J'd L ~ €J'I LL'G'l::; 

'Vl1'1~1"llf11~1~1'1~11il'V'JtJl1 1l.ltJf1u~ 1'11:W:IJ1mf11~~1~ n1VI'U~ 11 ~~'Eitl~:::'Vl1'UU l'l~'il::; 1'1 'E1 'I tJ ~ f11 ~v11 b VldJ 'EI 'I 
dJ " ' 

1'11:1Jrhi'l"ll'EJ-:i'Vl1-:1~1'llf11~ LL6i''J bLm "llb Vll'lbb 1A'Ifi11:1J L~€J~~'EI'U1 Vlb~h~'Urltl'U~Iil:::~1b iJ'Uf11~~tl 1 tJ 
' 

tvo. Vi1f1~~'EI ... 
" 



Vl~Bfl1':i~ 16 Utlflliln':i':i&J 6~ m 6 ~ B..:J~ 661'1n~h..:Jiil1n~ 6G'ftlel 111 tl':i1tJ..:J1tl"'l lii~~B..:J6G'ftlel':i1tJ!;'l~6B tJ{i)~liJ~6 u~ tJ'lJ66 U!;l..:J 

~..:Jn~T1 'V'l1B&J~..:JoUB&J!;l6Vll'l~!;lfi'J1&J~16Utl66!;l~&J11'1':ifl1':iDB..:Jn'lJ66m'1J~!;ln':i~'VlLJ~..:J661{i)~eJ&J~G'fB{i)fi~B..:JnLJm':i 
'U , 

6u~ tJtl66 U!;l..:J 1 ~m&JB 1'1G'f1Vln':i':i&J~tl:01tl66!;1~fl1':i6VliiB..:J6b ~'W-:u1':itl.n 1 ~fi11&Jb~tl'1JBLJrlBtl , "' 

5u 'l ~iJ m1&J611 A' t1J'Vl1..:JU':id'~ 1"!1G'fl'l {-:u ~ ~B..:J':i1 tJ..:J1'W 6b!;l ~'1JBfi'J1&J ~1&Jii B n ':i&J 1'1 !;lU 1 n ':i Vl~B611il m1ul'i !;1U1m 

1 uViB..:J~ b ·1h 1 u~1btl'Wfl1':il'l':i11i!G'fBLJ~tl~ ~..:~ffi tl':i~Vl';l1..:~m':i611':i1-:u-:u~~B..:JVltJ {i)fl1':iVh6 VliiB..:~.rr1fl':i11 66!;l~Vl1n'WG'f-:uu 
' 'U 

66~1--J1 6 uu 66 Vl~..:~ 1 LJ':i1ru A~ ~~Bu':i~'Vl1tJD l'l':i~U~ ~ B..:~ul)D'~ m&J 6~B'W 1 '1J'1JB..:JV!-J1 tJ..:J1tl~ 6~ m.UB..:~ 1{i) tJhl iJ 

.Um~tJn1B..:~1\9l'l 

" m&JBI'lmVlm':i&J~tl:01tl66!;1~fl1':i6 VliiB..:J66 ~ , "' 

---- ---------
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บันทึกการต่ออายุประทานบัตร

เอกสารแนบ4
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เอกสารแนบ5
ภาพประกอบมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบ

สิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบ
คุณภาพสิ่งแวดล้อม



                                                                                                                                                                 เอกสารแนบ 5 

 

บริษัท ไมน ์เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท ์จ  ากดั 1 | ห น้ า  

 

รูปที่ 1 หน้าเหมืองปัจจุบนัของโครงการ 

  

รูปที่ 2 เส้นทางขนส่งแร่ภายในเหมือง 

 

รูปที่ 3 การถมกลับพื้นทีท่ี่ผ่านการทำเหมือง 

 

 
 

29/11/2024 29/11/2024 

29/11/2024 

29/11/2024 



                                                                                                                                                                 เอกสารแนบ 5 

 

บริษัท ไมน ์เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท ์จ  ากดั 2 | ห น้ า  

 

รูปที่ 4 คูระบายน้ำ 

 

รูปที่ 5 ป้ายเตือนเวลาระเบิด 

  

รูปที่ 6 การสวมใส่อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล 

 

 
 
 

29/11/2024 

29/11/2024 

29/11/2024 29/11/2024 



                                                                                                                                                                 เอกสารแนบ 5 

 

บริษัท ไมน ์เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท ์จ  ากดั 3 | ห น้ า  

 

รูปที่ 7 เส้นทางขนส่งแร่ 

 

รูปที่ 8 การฉีดพรมน้ำภายในพ้ืนที่โครงการ 

  

รูปที่ 9 การปิดคลุมผ้าใบรถบรรทุกแร่ 

  

 
 

29/11/2024 

29/11/2024 29/11/2024 

29/11/2024 29/11/2024 



                                                                                                                                                                 เอกสารแนบ 5 

 

บริษัท ไมน ์เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท ์จ  ากดั 4 | ห น้ า  

 

รูปที่ 10 ระบบป้องกันผลกระทบสิ่งแวดล้อมบริเวณโรงโม่หินของโครงการ 

 
อาคารปิดคลุมยุ้งรับหินใหญ ่

 
อาคารปิดคลุมโรงโม่หิน 

  
หลังคาปิดคลุมสายพานลำเลียง 

  
แนวต้นไม้รอบโรงโม่หิน 

          

ระบบสเปรย์น้ำบริเวณแหล่งกำเนิดฝุ่นละออง 

 
 
 
 

29/11/2024 29/11/2024 

29/11/2024 29/11/2024 

29/11/2024 29/11/2024 



                                                                                                                                                                 เอกสารแนบ 5 

 

บริษัท ไมน ์เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท ์จ  ากดั 5 | ห น้ า  

 

รูปที่ 11 การตรวจวดัคุณภาพอากาศในบรรยากาศโดยทั่วไป ระหว่างวันที่ 29-30 พฤศจกิายน 2567 

 
สำนักงานโรงโม่หินของโครงการ 

 
ชุมชนบ้านพุสำโรง (1) 

 
ชุมชนบ้านพุสำโรง (2) 

รูปที่ 12 การตรวจวดัระดับเสียงโดยทั่วไป ระหว่างวันที่ 29-30 พฤศจกิายน 2567 

 

สำนักงานโรงโม่หินของโครงการ 

 

ชุมชนบ้านพุสำโรง (1) 

 
 

29/11/2024 

29/11/2024 
29/11/2024 

29/11/2024 29/11/2024 



                                                                                                                                                                 เอกสารแนบ 5 

 

บริษัท ไมน ์เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท ์จ  ากดั 6 | ห น้ า  

 

 

 
ชุมชนบ้านพุสำโรง (2) 

รูปที่ 13 เส้นทางขนส่งแร่ช่วงที่ผ่านชุมชนบ้านพุสำโรง (2)  

 

รูปที่ 14 บ่อรับน้ำ (Sump) 

 

 

29/11/2024 

29/11/2024 

29/11/2024 



                                                                                                                                                                 เอกสารแนบ 5 

 

บริษัท ไมน ์เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท ์จ  ากดั 7 | ห น้ า  

 

รูปที่ 15 แนวต้นไม้บริเวณพ้ืนที่เว้นการทำเหมือง 

  

รูปที่ 16 พื้นที่เว้นไม่ทำเหมืองทางด้านทิศตะวันออกของประทานบัตร 

        

รูปที่ 17 คันทำนบดินและแนวต้นไม้บนคันทำนบดิน 

  

 
 
 

29/11/2024 29/11/2024 

29/11/2024 29/11/2024 

29/11/2024 29/11/2024 



                                                                                                                                                                 เอกสารแนบ 5 

 

บริษัท ไมน ์เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท ์จ  ากดั 8 | ห น้ า  

 

รูปที่ 18 ป้ายเตือนระวังมรีถบรรทุกเข้า-ออก 

 

รูปที่ 19 จุดชั่งน้ำหนักรถบรรทุก 

 

รูปที่ 20 ป้ายจำกดัความเร็ว 

  

 

 

29/11/2024 

29/11/2024 

29/11/2024 29/11/2024 



                                                                                                                                                                 เอกสารแนบ 5 

 

บริษัท ไมน ์เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท ์จ  ากดั 9 | ห น้ า  

 

รูปที่ 21 อุปกรณ์ปฐมพยาบาลเบื้องต้น 

 

รูปที่ 22 การประชาสัมพันธ์ผลการปฏิบัติตามมาตรการและผลการตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดล้อม 

 

รูปที่ 23 การเก็บตัวอย่างน้ำ ในวันที่ 30 พฤศจิกายน 2567 

         
น้ำขุมเหมืองเก่าของโครงการ 

 
 

30/11/2024 

29/11/2024 

30/11/2024 

29/11/2024 



เอกสารแนบ6
เอกสารการใช้วัตถุระเบิด



ADMIN
Rectangle

ADMIN
Rectangle

ADMIN
Rectangle



ADMIN
Rectangle

ADMIN
Rectangle

ADMIN
Rectangle



ADMIN
Rectangle

ADMIN
Rectangle



ADMIN
Rectangle

ADMIN
Rectangle

ADMIN
Rectangle



เอกสารแนบ7
ผลตรวจสุขภาพพนักงาน

ADMIN
Text Box
ข้อมูลส่วนบุคคลที่มีกฎหมายคุ้มครอง



 
 

 
  
 

  แนวทางการเปิดเผยข้อมูล 2567 

17 

 
รูปที่ 7 ตัวอย่างการปกปดิข้อมูลส่วนบุคคล กรณีมีข้อมูลส่วนบุคคลทั้งหมดในหน้านั้น  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

   หมายเหตุ *ปกปิดท้ังด้านหนา้โฉนดและสารบญัจดทะเบียน  

 
 

(แสดงเพียงหัวข้อโดยไม่แสดงรายละเอียดข้อมูล) 

เช่น รายงานผลการตรวจสุขภาพ  โฉนดทีด่ิน  

 
 
 
 
 
 
 
 

-เลขหน้า- 

 

 

 

รายงานผลการตรวจสขุภาพ 

(ข้อมูลส่วนบุคคล ได้รับการคุ้มครองไม่ต้อง
เปิดเผยตามกฎหมาย)  

-เลขหน้า- 

 

 

 

โฉนดที่ดิน*  

 (ข้อมูลส่วนบุคคล ได้รับการคุ้มครองไม่ต้อง
เปิดเผยตามกฎหมาย)  

 



เอกสารแนบ8
รายงานผลและแผนการด าเนินงาน

ด้านการฟื้นฟูพื้นที่ท าเหมือง
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เอกสารแนบ9
บัญชีกองทุนฟื้นฟูพื้นที่ท าเหมืองแร่
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เอกสารแนบ10
อนุโมทนาบัตร
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เอกสารแนบ11
หนังสือรับรองผลการตรวจวิเคราะห์ทางห้องปฏิบัติการ
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เอกสารแนบ12
เอกสารสอบเทียบเครื่องมือ
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    ICP-OES/Avio200 Preventive Maintenance (PM) 

 
Page 1 of  

ICP-OES/Avio200 Preventive Maintenance (PM) 

Company Name:  

Address 
(Instrument Location): 

 

 

Serial Number:  PM Number:  

Customer Name 
(if applicable): 

 
Telephone Number:  

   Service Engineer 
Name: 

 Service Order 
Number: 

 

 

Date PM Performed: 
(DD-MMM-YYYY) 

  Next PM Due Date: 

(DD-MMM-YYYY) 

 
 
 

 

Standard Labor Hours to Complete PM : 
 

4 hours 

 

Part Number Release Publication Date  

 
09370140 Rev.5

 
B 

 
January 2018 

 
 

Scope 
The purpose of this PM is to ensure the continued functionality of the PerkinElemer/Avio200 by 
inspecting and replacing any worn or damaged parts. This service should only be performed by a trained 
representative of PerkinElmer.  
The customer should save their method before the PM begins. 

 
General Instructions: 
The customer must provide the engineer operational data to demonstrate recent instrument 
performance prior to starting the PM. Always check with the customer before making any changes that 
may affect the customer’s analysis or calibration, including a current back-up of system software and/or 
data files. The completed document should be signed by an authorized PerkinElmer and customer 
representative and left with the customer. Update the PM sticker and instrument logbook as required. 

 
Copyright Information 
This document contains proprietary information that is protected by copyright.All rights are reserved.  
No part of this publication may be reproduced in any form whatsoever or translated into any language  
without  the  prior,  written  permission  of  PerkinElmer,  Inc. Copyright  © 2013 PerkinElmer, Inc. 

 
Trademarks 
Registered names, trademarks, etc. used in this document, even when not specifically marked as such, are 
protected by law.  PerkinElmer is a registered trademark of PerkinElmer, Inc.  All other trademarks and 
registered trademarks not owned by PerkinElmer, Inc. or its subsidiaries that are depicted herein are the 
property of their respective owners.  
Except as specifically set forth in its terms and conditions of sale, PerkinElmer makes no Warranty of 
any kind with regard to this document, including, but not limited to, the implied warranties of 
merchantability and fitness for a particular purpose.  
PerkinElmer shall not be liable for incidental or consequential damages in connection with the furnishing 
or use of this document. 
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    ICP-OES/Avio200 Preventive Maintenance (PM) 

 
Page 2 of  

Component List 

 

 Component / Specific Model Serial # Configuration Notes 

   

   

 

Parts Lists 
 

 

Parts Included with the PM 

Part Number  
(if applicable) 

Description Quantity 

09995098 Air Filter-Spectrometer  

N077520 Air Filter-RF Generator  

09992731 Axial Window 
 

B0810377 Radial Window 
 

N0770438 O-ring kit, injector support adapter 
 

N0780437 O-ring kit, torch 
 

 
 

Additional Reagents and Standards Required for PM 

Part Number   
(if applicable) 

Description Quantity Batch/Lot #    Expiration Date:    
(MM/YY) 

N0691579 
Multi-Element Standard 
(N069-1579 diluted 10X) 

1 
  

N9300221 
Instrument Calibration-4 
(N9300221 diluted 100X) 

1 
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    ICP-OES/Avio200 Preventive Maintenance (PM) 

 
Page 3 of  

Procedure Checklist 

Use ( ) to check off those steps in the checklist that have been completed. 
 
1.  General: 

 ☐ Ask customer about unit’s performance since last visit. 
 ☐ Check incoming AC line voltage under load for proper levels and grounding. 
 ☐ Is the instrument operational? 
  
2.  Mechanical: 

 ☐ Inspect and clean all fans and filters. 

☐ Inspect and replace torch components and necessary. 

 Torch Components Replaced: ☐Yes                    ☐No 
 If yes, list components replaced: 
  

☐ Inspect all tubing for signs of cracking or leaking and replace as necessary. 

Tubing Replaced: ☐Yes                    ☐No 
If yes, list tubing replaced:  

  
☐ Inspect the peristaltic pump for proper operation. 

☐ Check and adjust if necessary, the external nitrogen, argon shear gas and water supply pressures.  
 ☐ Check and adjust if necessary, the internal nitrogen, main argon, torch argon and shear gas 

pressures 

Regulator Measured Pressure Set Pressure 

Nitrogen N/A NA (calibrated in Factory) 

Main Argon  76psig 

Torch Argon  67psig 

Shear Gas  65psig 

Water  35psi 

 
☐ Check the shear gas nozzle for blockages and proper, uniform flow. 

☐ Inspect nitrogen Hi/Low purge and shear gas solenoids for proper function. 

☐ Inspect the function of all spectrometer motors. Drive the motors from the Spectrometer DCM.  Check all 
motors, couplings, set screws, gears or drive assembly located on the spectrometer (prism/grating 
wavelength drives, slits, shutter, DV mirror, X/Y mirror) if problems are found. 

☐ Perform preventative maintenance on the chiller as required.  Make the customer aware of the importance 
of maintaining the chiller fluid level and filter replacement.   

☐ Drain air compressor surge tank. 

☐ Clean exterior of instrument. 
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    ICP-OES/Avio200 Preventive Maintenance (PM) 

 
Page 4 of  

3.  Electrical: 

☐ Visually inspect all PC boards for cleanliness and signs of corrosion. 

☐ Check all RF generator and spectrometer power supply voltages.  

☐ Run instrument diagnostic checks from the appropriate Device Control Module. 
 

RF Generator: 

☐ Check the RF generator status screens. 

☐ Check the function of all interlocks. 
 

Spectrometer: 

☐ Check the spectrometer status screens. 

☐ Check for proper function of all motors from the Motor Control window. 

4.  Optical: 

☐ Check the neon lamp for proper operation. 

☐ Ensure that neon initialization passes at power up. 

☐ Ensure that there is a single, well defined peak of sufficient intensity (approximately 15,000 to 
60,000 cts.) for the 703.241nm neon line viewed in the DCM Collect Spectra window. Re-generate 
the neon correction table if problems are encountered. If problems are still exhibited after the 
table is re-generated, replace the neon lamp assembly. 

 

Neon Lamp Replaced:     ☐Yes                    ☐No 

☐ Perform the Initialize Optics routine from the Spectrometer Control window. 

☐ Insure that the routine passes with no error codes. If it fails, run a manual prism scan from the 
spectrometer DCM. 

☐ Insure the Dark Current measurement (Detector Calibration) passes at initialization. 

☐ Check the shutter home sensor position. 

☐ Check prism/electronics temperature sensor readback values from the DCM.  It is normal for 
these readings to be shown in red. A typical prism temperature is approximately 29.5 degree C. 
A typical electronics temperature is approximately 35 degree C. 

☐ Check the detector temperature from the DCM for -7.0 to -8.5 degree C. If outside of this range 
the detector cooling fan may not be operational. Further inspection may be necessary.  

☐ Inspect for proper function of the transfer optics. 1) shutter  2) DV mirror  3) X/Y mirror. 

☐ Clean or replace the axial and radial view windows as necessary. 

Axial Window Replaced:  ☐Yes                    ☐No 

Radial Window Replaced:  ☐Yes                    ☐No 

5.  Post PM Performance Tests: 

☐ Perform View Align. 

5.1 Spectral Resolution: 

☐ Measure the spectrometers ability to separate two adjacent wavelengths. 

Parameter Specification Test Result Pass/Fail 

As 193.696 - Resolution ≤0.009   

Ni 231.604 - Resolution ≤0.011   

Ni 341.476 - Resolution ≤0.015   

Ba 455.403 - Resolution ≤0.020   
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    ICP-OES/Avio200 Preventive Maintenance (PM) 

 
Page 5 of  

 
5.2 Precision: 

☐ Test for reproducibility of a set of measurement. 

Parameter Specification Test Result Pass/Fail 

Zn 213.856 %RSD ≤ 1 %   

Mg 280.856 %RSD ≤ 1 %   

Mg 285.207 %RSD ≤ 1 %   

Ba 455.403 %RSD ≤ 1 %   

 
5.4 Mn BEC: 

☐ Run Axial and Radial BEC according to the A&T spec, or the commissioning test procedure. 
 

Mn Background Equivalent Concentration: 

Method “MnBEC” For Samples “IB (2%HNO3)” and “IS (N069-1579/10)”, record intensities. 
 

Calculated BEC: BEC = (IB * Conc of Std) / (IS - IB). Where Conc of Std = 1,000 PPB 
 

Element Mode Conc. IB IS 

Mn 257.610 Radial 1,000 ppb   

Mn 257.610 Axial 1,000 ppb   

     

Mn 257.610 IB*Conc. IS - IB BEC Spec Pass/Fail 

Radial    <30 PPB  

Axial    <30 PPB  
 

 

 

 

6. Review: 

☐ Review with the customer PM work performed. 

☐ Discuss recommended customer supplied materials to have on hand. 

☐ Attach PM sticker. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



6

 

 
    ICP-OES/Avio200 Preventive Maintenance (PM) 

 
Page 6 of  

Additional Comments 
 

 

Additional Comments Regarding the PM 

 

 

Review 

The preventive maintenance checks and if applicable performance tests for ICP-OES/Avio200 
have been completed. 

 
 

This ICP-OES/Avio200  Passes ☐    Fails ☐  the preventive maintenance. 

Review of Preventive Maintenance: 

Authorized PerkinElmer Representative: 

 

Date: 
 
 

(DD-MMM-YYYY) 
Authorized Customer Representative: Date: 

 
 

(DD-MMM-YYYY) 
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เอกสารแนบ13
เอกสารอนุญาตขึ้นทะเบียนห้องปฏิบัติการวิเคราะห์
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รายละเอียดสาขาและขอบข่ายใบรับรองห้องปฏิบัติการ 
(Scope of Accreditation for Testing) 
ใบรับรองเลขที่ 22-LB0164 
(Certification No. 22-LB0164) 

ชื่อห้องปฏิบัติการ 
(Laboratory Name) 

บริษัท ไมน์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด 
(Mine Engineering Consultant Co., Ltd.) 

หมายเลขการรับรองที่ 
(Accreditation No.) 

ทดสอบ 0623 
(Testing 0623) 

ฉบับที่     03 
(Issue No.) 

ออกให้ตั้งแต่วันที่ 21 สิงหาคม พ.ศ. 2566 
(Valid from)             (21 August B.E.2566 (2023)) 

ถึงวันที่ 17 พฤษภาคม พ.ศ. 2571 
(Until)    (17 May B.E.2571 (2028)) 

สถานภาพห้องปฏิบัติการ 
(Laboratory status) 

 ถาวร 
 (Permanent) 

นอกสถานที่ 
 (Site) 

ชั่วคราว 
 (Temporary) 

เคลื่อนที่ 
 (Mobile) 

หลายสถานที่ 
 (Multisite) 

 

กระทรวงอุตสาหกรรมสำนักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม   

  (Ministry of Industry, Thai Industrial Standards Institute)  

หน้าที่ 1/6 

สาขาการทดสอบ 
(Field of Testing) 

รายการทดสอบ 
(Parameter) 

วิธีทดสอบ 
(Test Method) 

สาขาสิ่งแวดล้อม 
(Environment field) 

 
 

 

1. น้ำ 
(Water) 

- Heavy Metals 
• Cadmium (Cd) 

  0.01 mg/L to 5 mg/L 
• Chromium (Cr) 

  0.01 mg/L to 5 mg/L 
• Copper (Cu) 

  0.10 mg/L to 5 mg/L 
• Iron (Fe) 

  0.01 mg/L to 5 mg/L 
• Lead (Pb) 

  0.01 mg/L to 5 mg/L 
• Manganese (Mn) 

  0.10 mg/L to 5 mg/L 
• Nickel (Ni) 

  0.01 mg/L to 5 mg/L 
• Zinc (Zn) 

  0.10 mg/L to 5 mg/L 
 

- Standard Methods for the 
Examination of Water and 
Wastewater, APHA, AWWA, 
WEF, 23rd edition, 2017,  
part 3120 B, and part 3030 F 
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รายละเอียดสาขาและขอบข่ายใบรับรองห้องปฏิบัติการ 
(Scope of Accreditation for Testing) 
ใบรับรองเลขที่ 22-LB0164 
(Certification No. 22-LB0164) 

ฉบับที่     03 
(Issue No.) 

ออกให้ตั้งแต่วันที่ 21 สิงหาคม พ.ศ. 2566 
(Valid from)             (21 August B.E.2566 (2023)) 

ถึงวันที่ 17 พฤษภาคม พ.ศ. 2571 
(Until)    (17 May B.E.2571 (2028)) 

สถานภาพห้องปฏิบัติการ 
(Laboratory status) 

 ถาวร 
 (Permanent) 

นอกสถานที่ 
 (Site) 

ชั่วคราว 
 (Temporary) 

เคลื่อนที่ 
 (Mobile) 

หลายสถานที่ 
 (Multisite) 

 

กระทรวงอุตสาหกรรมสำนักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม   

  (Ministry of Industry, Thai Industrial Standards Institute)  

หน้าที่ 2/6 

สาขาการทดสอบ 
(Field of Testing) 

รายการทดสอบ 
(Parameter) 

วิธีทดสอบ 
(Test Method) 

สาขาสิ่งแวดล้อม 
(Environment field) 

 
 

 

1. น้ำ (ต่อ) 
(Water) (Count.) 

- Total Suspended Solids 
    5.0 mg/L to 2 000 mg/L 

 

- Standard Methods for the 
Examination of Water and 
Wastewater, APHA, AWWA, 
WEF, 23rd edition, 2017,  
part 2540 D 

 - Total Dissolved Solids 
    10 mg/L to 2 000 mg/L 

 

- Standard Methods for the 
Examination of Water and 
Wastewater, APHA, AWWA, 
WEF, 23rd edition, 2017,  
part 2540 C 

 - Total Solids 
    10 mg/L to 2 000 mg/L 

 

- Standard Methods for the 
Examination of Water and 
Wastewater, APHA, AWWA, 
WEF, 23rd edition, 2017,  
part 2540 B 

 - Total Hardness 
    1 mg/L to 2 000 mg/L 
    (Expressed as CaCO3) 

 

- Standard Methods for the 
Examination of Water and 
Wastewater, APHA, AWWA, 
WEF, 23rd edition, 2017,  
part 2340 C 
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รายละเอียดสาขาและขอบข่ายใบรับรองห้องปฏิบัติการ 
(Scope of Accreditation for Testing) 
ใบรับรองเลขที่ 22-LB0164 
(Certification No. 22-LB0164) 

ฉบับที่     03 
(Issue No.) 

ออกให้ตั้งแต่วันที่ 21 สิงหาคม พ.ศ. 2566 
(Valid from)             (21 August B.E.2566 (2023)) 

ถึงวันที่ 17 พฤษภาคม พ.ศ. 2571 
(Until)    (17 May B.E.2571 (2028)) 

สถานภาพห้องปฏิบัติการ 
(Laboratory status) 

 ถาวร 
 (Permanent) 

นอกสถานที่ 
 (Site) 

ชั่วคราว 
 (Temporary) 

เคลื่อนที่ 
 (Mobile) 

หลายสถานที่ 
 (Multisite) 

 

กระทรวงอุตสาหกรรมสำนักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม   

  (Ministry of Industry, Thai Industrial Standards Institute)  

หน้าที่ 3/6 

สาขาการทดสอบ 
(Field of Testing) 

รายการทดสอบ 
(Parameter) 

วิธีทดสอบ 
(Test Method) 

สาขาสิ่งแวดล้อม 
(Environment field) 

 
 

 

2. น้ำเสีย 
(Wastewater) 
 

- Heavy Metals 
• Cadmium (Cd) 

  0.01 mg/L to 10 mg/L 
• Chromium (Cr) 

  0.01 mg/L to 10 mg/L 
• Copper (Cu) 

  0.10 mg/L to 10 mg/L 
• Lead (Pb) 

  0.01 mg/L to 10 mg/L 
• Manganese (Mn) 

  0.10 mg/L to 10 mg/L 
• Nickel (Ni) 

  0.01 mg/L to 10 mg/L 
• Zinc (Zn) 

  0.10 mg/L to 10 mg/L 
 

- Standard Methods for the 
Examination of Water and 
Wastewater, APHA, AWWA, 
WEF, 23rd edition, 2017,  
part 3120 B, and part 3030 F 

 - Chemical Oxygen Demand (COD) 
    40 mg/L to 4 000 mg/L 
  

- Standard Methods for the 
Examination of Water and 
Wastewater, APHA, AWWA, 
WEF, 23rd edition, 2017,  
part 5220 C 
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รายละเอียดสาขาและขอบข่ายใบรับรองห้องปฏิบัติการ 
(Scope of Accreditation for Testing) 
ใบรับรองเลขที่ 22-LB0164 
(Certification No. 22-LB0164) 

ฉบับที่     03 
(Issue No.) 

ออกให้ตั้งแต่วันที่ 21 สิงหาคม พ.ศ. 2566 
(Valid from)             (21 August B.E.2566 (2023)) 

ถึงวันที่ 17 พฤษภาคม พ.ศ. 2571 
(Until)    (17 May B.E.2571 (2028)) 

สถานภาพห้องปฏิบัติการ 
(Laboratory status) 

 ถาวร 
 (Permanent) 

นอกสถานที่ 
 (Site) 

ชั่วคราว 
 (Temporary) 

เคลื่อนที่ 
 (Mobile) 

หลายสถานที่ 
 (Multisite) 

 

กระทรวงอุตสาหกรรมสำนักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม   

  (Ministry of Industry, Thai Industrial Standards Institute)  

หน้าที่ 4/6 

สาขาการทดสอบ 
(Field of Testing) 

รายการทดสอบ 
(Parameter) 

วิธีทดสอบ 
(Test Method) 

สาขาสิ่งแวดล้อม 
(Environment field) 

 
 

 

2. น้ำเสีย (ต่อ) 
(Wastewater) (Count.) 
 

- Total Suspended Solids 
    5.0 mg/L to 10 000 mg/L 

 

- Standard Methods for the 
Examination of Water and 
Wastewater, APHA, AWWA, 
WEF, 23rd edition, 2017,  
part 2540 D 

 - Total Dissolved Solids 
    10 mg/L to 10 000 mg/L 
 

- Standard Methods for the 
Examination of Water and 
Wastewater, APHA, AWWA, 
WEF, 23rd edition, 2017,  
part 2540 C 

3. น้ำ และน้ำเสีย 
(Water and Wastewater)  

 

- pH 
    2.0 to 10.0 
 

- Standard Methods for the 
Examination of Water and 
Wastewater, APHA, AWWA, 
WEF, 23rd edition, 2017,  
part 4500-H+ B 
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รายละเอียดสาขาและขอบข่ายใบรับรองห้องปฏิบัติการ 
(Scope of Accreditation for Testing) 
ใบรับรองเลขที่ 22-LB0164 
(Certification No. 22-LB0164) 

ฉบับที่     03 
(Issue No.) 

ออกให้ตั้งแต่วันที่ 21 สิงหาคม พ.ศ. 2566 
(Valid from)             (21 August B.E.2566 (2023)) 

ถึงวันที่ 17 พฤษภาคม พ.ศ. 2571 
(Until)    (17 May B.E.2571 (2028)) 

สถานภาพห้องปฏิบัติการ 
(Laboratory status) 

 ถาวร 
 (Permanent) 

นอกสถานที่ 
 (Site) 

ชั่วคราว 
 (Temporary) 

เคลื่อนที่ 
 (Mobile) 

หลายสถานที่ 
 (Multisite) 

 

กระทรวงอุตสาหกรรมสำนักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม   

  (Ministry of Industry, Thai Industrial Standards Institute)  

หน้าที่ 5/6 

สาขาการทดสอบ 
(Field of Testing) 

รายการทดสอบ 
(Parameter) 

วิธีทดสอบ 
(Test Method) 

สาขาสิ่งแวดล้อม 
(Environment field) 

 
 

 

3. น้ำ และน้ำเสีย (ต่อ) 
(Water and Wastewater) (Count.) 

 

- Biochemical Oxygen Demand 
  (BOD) 
    2 mg/L to 10 0000 mg/L 
 

- Standard Methods for the 
Examination of Water and 
Wastewater, APHA, AWWA, 
WEF, 23rd edition, 2017,  
part 5210 B and part 4500-O C 

 - Chromium Hexavalent (Cr6+) 
    0.10 mg/L to 100 mg/L 
 

- Standard Methods for the 
Examination of Water and 
Wastewater, APHA, AWWA, 
WEF, 23rd edition, 2017,  
part 3500-Cr B 

 - Sulfate (SO4
2-) 

    5 mg/L to 4 000 mg/L 
 

- Standard Methods for the 
Examination of Water and 
Wastewater, APHA, AWWA, 
WEF, 23rd edition, 2017,  
part 4500- SO4

2- E 
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รายละเอียดสาขาและขอบข่ายใบรับรองห้องปฏิบัติการ 
(Scope of Accreditation for Testing) 
ใบรับรองเลขที่ 22-LB0164 
(Certification No. 22-LB0164) 

ฉบับที่     03 
(Issue No.) 

ออกให้ตั้งแต่วันที่ 21 สิงหาคม พ.ศ. 2566 
(Valid from)             (21 August B.E.2566 (2023)) 

ถึงวันที่ 17 พฤษภาคม พ.ศ. 2571 
(Until)    (17 May B.E.2571 (2028)) 

สถานภาพห้องปฏิบัติการ 
(Laboratory status) 

 ถาวร 
 (Permanent) 

นอกสถานที่ 
 (Site) 

ชั่วคราว 
 (Temporary) 

เคลื่อนที่ 
 (Mobile) 

หลายสถานที่ 
 (Multisite) 

 

กระทรวงอุตสาหกรรมสำนักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม   

  (Ministry of Industry, Thai Industrial Standards Institute)  

หน้าที่ 6/6 

สาขาการทดสอบ 
(Field of Testing) 

รายการทดสอบ 
(Parameter) 

วิธีทดสอบ 
(Test Method) 

สาขาสิ่งแวดล้อม 
(Environment field) 

 
 

 

4. ดิน 
(Soils) 

 

- Heavy Metals 
• Chromium (Cr) 

  10 mg/kg sample to  
100 mg/kg sample 

• Copper (Cu) 
  10 mg/kg sample to  

100 mg/kg sample 
• Nickel (Ni) 

  10 mg/kg sample to  
100 mg/kg sample 

• Zinc (Zn) 
  10 mg/kg sample to  

100 mg/kg sample 
 
 

- MEC-WI-43 based on      
US EPA Method 3050 B 
Revision 2: 1996 and       
US EPA Method 6010 D 
Revision 5: 2018 
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เอกสารแนบ14
บัญชีกองทุนเฝ้าระวังสุขภาพ
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เอกสารแนบ15
บัญชีกองทุนพัฒนาหมู่บ้านรอบพื้นที่เหมืองแร่



ADMIN
Rectangle





เอกสารแนบ16
จดหมายน าส่งรายงานบริหารจัดการกองทุน
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