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บทท่ี 2 
รายละเอยีดโครงการโดยสรุป 

 
2.1  ท่ีตั้งโครงการ 

โครงการโรงงานหลอมและผลิตช้ินส่วนอลูมิเนียม ของบริษทั ทีบีเคเค (ประเทศไทย) จ ากดั ตั้งอยู่ท่ี
นิคมอุตสาหกรรมอมตะซิต้ี ชลบุรี ต าบลมาบโป่ง อ าเภอพานทอง จงัหวดัชลบุรี แสดงดังรูปท่ี 2.1-1 มีพื้นท่ี
โครงการ 58-0-71 ไร่ (58.18 ไร่) หรือประมาณ 93,084 ตารางเมตร โดยมีอาณาเขตติดต่อกบัพื้นท่ีโดยรอบโครงการ 
ดงัน้ี 

 
ทิศเหนือ          ติดกบั        บริษทั โกโต พลาสติก (ประเทศไทย) จ ากดั และบริษทั ไอโค โลจิสติกส์  
                                          (ประเทศไทย)   จ ากดั 
ทิศใต ้             ติดกบั      แนวกนัชนของนิคมอุตสาหกรรมอมตะซิต้ี ชลบุรี ถดัออกไปเป็น บริษทั อาจีกาว่า                
                                           แอนด ์ เอส ซีไอเมทลัเทค จ ากดั (โรงงานภายนอกนิคมฯ) 
ทิศตะวนัออก   ติดกบั        พื้นท่ีวา่งของนิคมอุตสาหกรรมอมตะซิต้ี ชลบุรี 
ทิศตะวนัตก     ติดกบั        บริษทั ทอนเทค พรีซิชัน่ ทูลล่ิง (ประเทศไทย) จ ากดั 
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รูปท่ี 2.1-1 ท่ีตั้งโครงการและพื้นท่ีโดยรอบ 
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2.1.1 การเข้าถึงพื้นท่ีโครงการ 
การคมนาคมเขา้สู่พื้นท่ีโครงการซ่ึงตั้งอยู่ภายในนิคมอุตสาหกรรมอมตะซิต้ี ชลบุรี มีระยะทาง

ห่างจากกรุงเทพมหานครประมาณ 60 กิโลเมตร สามารถเดินทางโดยรถยนตจ์ากกรุงเทพมหานครไดโ้ดยสะดวก 
โดยใช้ทางหลวงพิเศษระหว่างเมืองหมายเลข 7 (Motorway) และออกจาก Motorway ท่ีด่านพนัสนิคม และ 
ใช้ทางหลวงแผ่นดินหมายเลข 315 (ถนนศุขประยูร) มุ่งหน้าตรงไปทางอ าเภอพนัสนิคม จากนั้นเล้ียวซ้าย 
เขา้สู่ทางหลวงแผ่นดินหมายเลข 3127 ตรงไปประมาณ 2.3 กิโลเมตร แลว้เล้ียวขวาจะเขา้สู่ถนนภายในนิคมฯ 
ระยะท่ี 9 จากนั้นเล้ียวซา้ยและตรงไปอีกประมาณ 1.5 กิโลเมตร จะถึงโครงการอยูด่า้นซา้ยมือ 

ส าหรับเส้นทางการขนส่งจราจรภายในพื้นท่ีโครงการจะก าหนดยานพาหนะทุกประเภท 
ท่ีเขา้มายงัพื้นท่ีโครงการ ไดแ้ก่ รถบรรทุก รถยนต์ มีทางเขา้ทางเดียว ไดแ้ก่ ประตูทางดา้นหน้าของโครงการ 
มีการสัญจรแบบทางเดียว (One Way) จ ากดัความเร็วรถท่ีเขา้มาในพื้นท่ีโครงการไม่เกิน 10 กิโลเมตร/ชัว่โมง 
โดยรถบรรทุกก าหนดพื้นท่ีจอดบริเวณลานจอดรถของโครงการ และพื้นท่ีขา้งอาคารคลงัสินคา้ ส าหรับรถยนต์
ของพนกังาน และผูม้าติดต่อก าหนดพื้นท่ีจอดรถในลานจอดรถฝ่ังขวาของป้อม รปภ. เส้นทางการจราจรขนส่ง
ภายในพื้นท่ีโครงการ การจดัพื้นท่ีจอดรถ และการติดตั้งป้ายสัญลกัษณ์เคร่ืองหมายการจราจร 

การใช้ประโยชน์พื้นท่ีโครงการแบ่งออกเป็น 4 ส่วนหลัก ๆ ประกอบด้วย พื้นท่ีส่วนการผลิต 
พื้นท่ีส่วนเสริมการผลิตและระบบสาธารณูปโภค พื้นท่ีอ่ืน ๆ เช่น ถนน ลานจอดรถ ป้อม รปภ. พื้นท่ีวา่งระหวา่ง
อาคาร พื้นท่ีว่างรอการพฒันา และพื้นท่ีสีเขียว แสดงดังรูปท่ี 2.1.1 และรายละเอียดการใช้ประโยชน์พื้นท่ี
โครงการ สรุปไดด้งัน้ี 

1) โครงการปัจจุบัน 
(1) พื้นท่ีส่วนการผลิต ประกอบด้วย อาคารผลิต 1 ใช้ประโยชน์เป็นอาคารกัด กลึงและ

ประกอบช้ินงาน อาคารผลิต 2 ใช้ประโยชน์เป็นอาคารกดั กลึงและประกอบช้ินงาน ประเภทผลิตภณัฑ์เหล็ก 
รวมทั้งให้บริษทั ทีบีเค เทคโนโลยี (ประเทศไทย) จ ากดั หรือ ทีบีเคที (TBKT) เช่าพื้นท่ีของโครงการประมาณ 
222 ตารางเมตร ประกอบกิจการโรงงานประกอบแบตเตอร่ีไฟฟ้าแบบแห้ง และอาคารผลิต 3 ใชป้ระโยชน์เป็น
อาคารหลอมและขึ้นรูป (Die Casting) รวมถึงพื้นท่ีซ่อมบ ารุงแม่พิมพข์องบริษทั มตัซึมุระ เซเค (ประเทศไทย) 
จ ากดั หรือ MST รวมพื้นท่ีส่วนการผลิตมีขนาดพื้นท่ีประมาณ 41,338 ตารางเมตร หรือประมาณ 25.84 ไร่ คิด
เป็นร้อยละ 44.41 ของพื้นท่ีทั้งหมด โดยบริษทั มทัซึมุระ เซเค (ประเทศไทย) จ ากัด หรือ MST ได้เช่าพื้นท่ี
อาคารผลิต 3 ของบริษทั ทีบีเคเค (ประเทศไทย) จ ากดั พื้นท่ีประมาณ 715 ตารางเมตร ซ่ึงบริษทั MST ประกอบ
กิจการท่ีให้บริการทั้งด้านการผลิตแม่พิมพ์และการซ่อมบ ารุงแม่พิมพ์ โดยผลิตภณัฑ์หลกัของบริษทั MST 
มี 2 ประเภท ไดแ้ก่ แม่พิมพฉี์ดขึ้นรูปอลูมิเนียม (Die Casting Mold) และแม่พิมพห์ล่อขึ้นรูปเปลือก (Shell Mold 
Core Type) โดยสรุปภาพรวมการใหบ้ริการของบริษทัไดด้งัน้ี 

ก) ใหบ้ริการในการจดัหาและเป็นฐานการผลิตแม่พิมพส์ าหรับผลิตช้ินส่วนยานยนต ์โดยมีการ
ใช้ระบบการออกแบบแม่พิมพ์แบบสามมิติ (3D Design) เพื่อให้เป็นไปตามลกัษณะของช้ินส่วนเคร่ืองจักร 
ท่ีลูกคา้ตอ้งการ โดยการรับกอ้นเหลก็เขา้มากดักลึงเป็นแม่พิมพแ์บบต่างๆ 
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ข) ให้บริการซ่อมบ ารุงแม่พิมพห์ลงัการใช้งาน พร้อมทั้งให้ค  าปรึกษาแก่ลูกคา้ ทั้งน้ี รูปแบบ
ของการท างาน กระบวนการผลิต ฐานขอ้มูลการท างานของเคร่ืองจกัร การตรวจสอบการท างาน และการ
บริหารงานด้านธุรกิจ จะอยู่ภายใตก้ารควบคุมดูแลให้มีมาตรฐานเช่นเดียวกันกับส านักงานใหญ่ท่ีตั้งอยู่ใน
ประเทศญ่ีปุ่ น ปัจจุบนับริษทั MST มีพนักงานทั้งหมดประมาณ 40 คน ซ่ึงมีการจดัการระบบสาธารณูปโภค 
และการจดัการมลพิษดว้ยตวัเองและมีการจดัการร่วมกบัโครงการ  

(2) พื้นท่ีส่วนเสริมการผลิตและระบบสาธารณูปโภค ประกอบดว้ย อาคารส านกังาน โรงอาหาร 
ห้องควบคุมคุณภาพ (QC Room) แผนกซ่อมบ ารุงเคร่ืองจกัร ห้องเก็บเคร่ืองมือ (Tooling Room) แผนก PE 
(PE Shop) แผนกวิจัยและพัฒนาผลิตภัณฑ์ (R&D) ห้องฝึกอบรม (Training Room) ระบบบ าบัดมลพิษ 
ทางอากาศ ระบบบ าบัดน ้ าเสีย ระบบหอหล่อเย็น (Cooling Tower) ระบบปรับปรุงคุณภาพน ้ าใช้ (RO) 
สถานีไฟฟ้าย่อย (Sub-station) อาคารเก็บสารเคมี (Chemical Storage) อาคารเก็บเศษขี้ กลึง (Scrap Storage) 
โรงลา้งกล่องบรรจุภณัฑ ์(Box Cleaning) บ่อส ารองน ้ าประปาและป๊ัมน ้ า (Water Tank) อาคารเก็บกากของเสีย 
(Waste Storage) และพื้นท่ีถงัเก็บก๊าซปิโตรเลียมเหลว (LPG Yard) มีขนาดพื้นท่ีรวมประมาณ 6,018.70 ตารางเมตร 
หรือประมาณ 3.76 ไร่ คิดเป็นร้อยละ 6.47 ของพื้นท่ีทั้งหมด 

(3) พื้นท่ีอ่ืน ๆ ประกอบดว้ย ถนน ลานจอดรถ ป้อม รปภ. ทางเขา้-ออกโครงการ พื้นท่ีว่าง
ระหว่างอาคาร และพื้นท่ีว่างรอการพฒันา เป็นตน้ มีขนาดพื้นท่ีรวมประมาณ 38,431.30 ตารางเมตร หรือ
ประมาณ 24.02 ไร่ คิดเป็นร้อยละ 41.29 ของพื้นท่ีทั้งหมด 

(4) พื้นท่ีสีเขียว โครงการไดจ้ดัใหมี้พื้นท่ีสีเขียวบริเวณแนวร้ัวโครงการ และบริเวณขอบอาคาร
ต่าง ๆ ไม่นอ้ยกว่าร้อยละ 5 โดยมีขนาดพื้นท่ีประมาณ 7,296 ตารางเมตร หรือประมาณ 4.56 ไร่ คิดเป็นร้อยละ 
7.84 ของพื้นท่ีทั้งหมด โดยพรรณไมท่ี้โครงการคดัเลือก ไดแ้ก่ ตน้ลีลาวดี ราชพฤกษ์ จนัผา ตีนเป็ดน ้ า ไทร
เกาหลี ทองอุไร กนัเกรา ขี้ เหล็ก และชงโค เป็นตน้ เพื่อเป็นแนวกนัชน (Buffer Zone) ช่วยป้องกนั เสียงดงัและ
ฝุ่ นละอองท่ีอาจส่งผลกระทบต่อพื้นท่ีขา้งเคียง และเพื่อสร้างทศันียภาพท่ีดีภายในโครงการ  

ทั้งน้ี โครงการมีพื้นท่ีว่างตามประกาศการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย ท่ี 103/2556 
เร่ือง การพฒันาท่ีดินส าหรับผูป้ระกอบกิจการในนิคมอุตสาหกรรม ท่ีก าหนดการพฒันาท่ีดินเพื่อท า การ
ก่อสร้างอาคารหรือส่ิงก่อสร้างใด ๆ ในแปลงท่ีดินของผูป้ระกอบกิจการจะตอ้งเวน้ท่ีว่างไม่นอ้ยกว่า ร้อยละ 30 
ของพื้นท่ีแปลงท่ีดินนั้น รวมพื้นท่ีประมาณ 38,431.10 ตารางเมตร หรือ 24.02 ไร่ คิดเป็นร้อยละ 41.29 ของ
พื้นท่ีทั้งหมด ไดแ้ก่ พื้นท่ีถนน ลานจอดรถ พื้นท่ีวา่งระหวา่งอาคาร และพื้นท่ีวา่งรอการพฒันา 
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รูปท่ี 2.1.1-1 ผงัการใชป้ระโยชน์ท่ีดิน
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2.2 วัตถุดิบ สารเคมี ผลติภัณฑ์ การจัดเกบ็และการขนส่ง  
2.2.1 วัตถุดิบ สารเคมี การจัดเกบ็และการขนส่ง  

วตัถุดิบและสารเคมีท่ีใชใ้นโครงการปัจจุบนัและโครงการส่วนขยายยงัคงเป็นวตัถุดิบประเภท/
ชนิดเดียวกนั โดยจะมีปริมาณการใชง้านเพิ่มขึ้นจากเดิมเท่านั้น โดยวตัถุดิบหลกัของโครงการแบ่งเป็น 2 กลุ่ม 
ได้แก่ 1) วตัถุดิบหลักท่ีใช้ในการหลอม และ 2) ช้ินส่วนประกอบร่วม (Component Part) ท่ีใช้ในการผลิต
ช้ินส่วนรถยนต์ ส าหรับสารเคมีท่ีใชใ้นโครงการแบ่งออกเป็น 3 กลุ่ม ไดแ้ก่ 1) สารเคมีท่ีใช้ในการหลอมและ 
ฉีดขึ้นรูป เช่น ฟลกัซ์ และสารเคลือบผิวแม่พิมพ ์2) น ้ายาหล่อเยน็ น ้ามนัหล่อล่ืน น ้ายาลา้งกล่องบรรจุภณัฑ ์และ3) 
สารเคมีท่ีใชใ้นระบบบ าบดัน ้าเสีย เป็นตน้ พื้นท่ีจดัเก็บวตัถุดิบและสารเคมีของโครงการ  

1) โครงการปัจจุบัน  
(1) วัตถุดิบหลกัท่ีใช้ในการหลอม  
วตัถุดิบหลกัท่ีโครงการใช้ในการหลอม ได้แก่ 1) อลูมิเนียมอลัลอยแท่ง (Aluminium Alloy 

Ingot) เกรด ADC 12 และเกรด AC4C และ 2) เศษอลูมิเนียมหมุนเวียนภายในโรงงานจากการตดัตกแต่งช้ินงาน 
และช้ินงานเสีย (แสดงดงัรูปท่ี 2.2.1-1) มีรายละเอียดดงัน้ี  

(ก) อลูมิเนียมอัลลอย (Aluminium Alloy Ingot) ท่ีโครงการใชเ้ป็นวตัถุดิบหลกัในการหลอม 
มีปริมาณการใช้งานรวมประมาณ 9,229 ตนั/ปี แบ่งเป็น 2 ประเภท ไดแ้ก่ 1) อลูมิเนียมอลัลอยแท่ง เกรด ADC 12 
ปริมาณ 7,493 ตนั/ปี ใชส้ าหรับการฉีดขึ้นรูปอลูมิเนียมอลัลอย (HPDC) และ 2) อลูมิเนียมอลัลอยแท่ง เกรด AC4C 
ส าหรับการเทหล่ออลูมิเนียมอลัลอย (GDC) ปริมาณ 1,736 ตนั/ปี โดยโครงการ จะสั่งซ้ืออลูมิเนียมอลัลอยแท่ง
จากผูจ้  าหน่ายภายในประเทศ และขนส่งด้วยรถบรรทุก 10 ลอ้ มีจ านวนเท่ียวขนส่งประมาณ 923 เท่ียว/ปี  
โดยอลูมิเนียมอลัลอยแท่งทั้งสองชนิดมีการจดัเก็บแยกจากกนั กล่าวคือ อลูมิเนียม อลัลอยแท่ง เกรด ADC 12 
จดัเก็บในอาคารผลิต 3 ขนาดพื้นท่ี 26.60 ตารางเมตร ส่วนอลูมิเนียมอลัลอยแท่ง เกรด AC4C จดัเก็บในอาคารผลิต 
1 ขนาดพื้นท่ี 30.0 ตารางเมตร โดยมีรายละเอียดการจดัเก็บดงัน้ี  

ก) อลูมิเนียมอลัลอยแท่ง เกรด ADC 12 จ านวน 1 กอง มีขนาดกวา้ง 0.65 เมตร × ยาว 0.65 เมตร 
 × สูง 0.75 เมตร มีน ้ าหนกัมดัละประมาณ 500 กิโลกรัม จดัเก็บในอาคารผลิต 3 ขนาดพื้นท่ี 26.60 ตารางเมตร 
วางซ้อนสูง 3 ชั้น จดัเก็บได ้50 กอง คิดเป็นความสามารถในการจดัเก็บอลูมิเนียมอลัลอยแท่งประมาณ 75.00 ตนั 
ปัจจุบนัมีปริมาณการใชง้านประมาณ 29.62 ตนั/วนั สามารถส ารองการใชง้านได ้
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อลูมิเนียมอลัลอยแท่ง (Aluminium Alloy Ingot) 
 

 

 

 
 

เศษอลูมิเนียมหมุนเวียน 

 

 
 

 

 

ช้ินส่วนประกอบร่วม (Component Part) 
รูปท่ี 2.2.1-1 วตัถุดิบท่ีใชใ้นโครงการ 

 ที่มา : บริษทั ทีบีเคเค (ประเทศไทย) จ ากดั, 2566  
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(ข) อลูมิเนียมอลัลอยแท่ง เกรด AC4C จ านวน 1 กอง มีขนาดกวา้ง 0.55 เมตร × ยาว 0.60 เมตร 
× สูง 0.70 เมตร มีน ้ าหนักมดัละประมาณ 500 กิโลกรัม จดัเก็บในอาคารผลิต 1 ขนาดพื้นท่ี 30.0 ตารางเมตร 
วางซ้อนสูง 3 ชั้น จดัเก็บได ้90 กอง คิดเป็นความสามารถในการจดัเก็บอลูมิเนียมอลัลอยแท่งประมาณ 135 ตนั 
ปัจจุบนัมีปริมาณการใชง้านประมาณ 6.86 ตนั/วนั สามารถส ารองการใชง้านไดป้ระมาณ 19 วนั  

ข) เศษอลูมิเนียมหมุนเวียนภายในโรงงานท่ีเกิดจากการตดัตกแต่งช้ินงานและช้ินงานเสีย 
มีปริมาณเกิดขึ้นประมาณ 3,400 ตนั/ปี (ประมาณ 13.44 ตนั/วนั) โครงการจะรวบรวมใส่ในตะแกรงเหล็ก 
ขนาด 1.3 ลูกบาศก์เมตร และจดัวางไวบ้ริเวณพื้นท่ีทา้ยไลน์ผลิตการตดัตกแต่ง การกดักลึง และการประกอบ
ช้ินงานภายในอาคารผลิต ขนาดพื้นท่ีรวมประมาณ 26 ตารางเมตร ก่อนน ากลบัไปใชเ้ป็นวตัถุดิบในเตาหลอมอีกคร้ัง  

(2) ชิ้นส่วนประกอบร่วม หรือ Component Part ท่ีใชภ้ายในโครงการเป็นช้ินส่วนผลิตภณัฑ์
ส าเร็จรูปท่ีรับมาจากบริษทัผูผ้ลิตภายนอกโครงการ เพื่อน ามาตกแต่งก่อนน าไปประกอบร่วมกบัช้ินงานท่ีผลิต
ไดจ้ากโครงการ เพื่อให้ไดผ้ลิตภณัฑ์ท่ีพร้อมใช้งาน โดยช้ินส่วนประกอบร่วมท่ีใช้ในโครงการแบ่งออกเป็น 
3 ประเภท ได้แก่ ช้ินส่วนประกอบร่วมอลูมิเนียม ช้ินส่วนประกอบร่วมเหล็กหล่อ และแผ่นผ้าเบรก 
โดยโครงการจะสั่งซ้ือจากผูจ้  าหน่ายภายในประเทศและต่างประเทศ ขนส่งดว้ยรถบรรทุก 6 ลอ้ มีจ านวนเท่ียว
ขนส่งรวมประมาณ 2,757 เท่ียว/ปี มีรายละเอียดดงัน้ี  

ก) ชิ้นส่วนประกอบร่วมอลูมิเนียม ปัจจุบนัมีปริมาณการใชง้านประมาณ 5,654 ตนั/ปี จดัเก็บ
ภายในอาคารผลิต 1 และอาคารผลิต 2 ขนาดพื้นท่ีรวมประมาณ 512 ตารางเมตร โดยช้ินส่วนประกอบซ่ึงบรรจุ
ใน Packaging ของบริษัทผูผ้ลิตแยกตามแต่ละชนิดจะถูกจัดวางบนพาเลท สามารถรองรับการจัดเก็บช้ิน 
ส่วนประกอบร่วมไดป้ระมาณ 379 ตนั หรือส ารองการใชง้านไดป้ระมาณ 16 วนั  

ข) ชิ้นส่วนประกอบร่วมเหล็กหล่อ ปัจจุบนัมีปริมาณการใช้งานประมาณ 11,992.2 ตนั/ปี 
ช้ินส่วนประกอบร่วมเหล็กหล่อจดัเก็บภายในอาคารผลิต 1 และอาคารผลิต 2 ขนาดพื้นท่ีรวมประมาณ 625 
ตารางเมตร โดยช้ินส่วนประกอบซ่ึงบรรจุใน Packaging ของบริษทัผูผ้ลิตแยกตามแต่ละชนิดจะถูกจดัวางบนพาเลท 
สามารถรองรับการจดัเก็บช้ินส่วนประกอบร่วมไดป้ระมาณ 463 ตนั หรือส ารองการใชง้านไดป้ระมาณ 9 วนั  

ค) แผ่นผ้าเบรก ปัจจุบนัมีปริมาณการใช้งานประมาณ 409,348 ช้ิน/ปี จดัวางบนชั้นวางของ 
ในอาคารผลิต 1 ขนาดพื้นท่ีประมาณ 13 ตารางเมตร สามารถรองรับการจดัเก็บไดป้ระมาณ 11,330 ช้ิน หรือ
ส ารองการใชง้านไดป้ระมาณ 7 วนั 

(3) ทรายไส้แบบเป็นวตัถุดิบท่ีใช้ในการผลิตไส้แบบของแม่พิมพ์ส าหรับการหล่อขึ้ นรูป
ช้ินงาน (Gravity Die Cast) ซ่ึงทรายไส้แบบท่ีโครงการใชเ้ป็นทรายท่ีมีการผสม Phenolic Resin มาเรียบร้อยแลว้ 
เอกสารขอ้มูลความปลอดภยัของสารเคมี (Safety Data Sheet, SDS) ของทรายไส้แบบ ปัจจุบนัมีปริมาณการใช้
งานประมาณ 218 ตนั/ปี โดยโครงการจะสั่งซ้ือจากผูจ้  าหน่ายภายในประเทศ และขนส่งดว้ยรถบรรทุก 6 ลอ้ 
มีจ านวนเท่ียวขนส่งประมาณ 28 เท่ียว/ปี โดยจะบรรจุในกระสอบขนาด 500 กิโลกรัม วางบนพาเลท จดัเก็บ 
ในภายในอาคารผลิต 1 ขนาดพื้นท่ีประมาณ 25 ตารางเมตร สามารถรองรับการจดัเก็บไดป้ระมาณ 10 ตนั หรือ
ส ารองการใชง้านไดป้ระมาณ 12 วนั  
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(4) สารเคมีที่ใช้ในกระบวนการผลติ  
(ก) ฟลักซ์ (Flux) เป็นสารท าความสะอาดน ้ าอลูมิเนียม โดยใช้เติมลงไปในน ้ าอลูมิเนียม 

เพื่อแยกส่ิงเจือปนออกจากน ้ าอลูมิเนียม มีลักษณะเป็นของแข็งแบบเม็ดสีขาว ไม่มีกล่ิน และละลายน ้ าได้
เล็กน้อย ปัจจุบันมีปริมาณการใช้งานประมาณ 5.06 ตัน/ปี โดยโครงการท าการสั่งซ้ือจากแหล่งจ าหน่าย
ภายในประเทศ และขนส่งดว้ยรถบรรทุก 4 ลอ้ ปัจจุบนัมีจ านวนเท่ียวการขนส่ง 15 เท่ียว/ปี โดยจะถูกบรรจุใน
ถุงพลาสติกขนาด 25 กิโลกรัม วางบนพาเลทซ้อน 2 ชั้น จดัเก็บในพื้นท่ีผลิต PD4 อาคารผลิต 3 ขนาดพื้นท่ี
ประมาณ 8.0 ตารางเมตร สามารถรองรับการจดัเก็บไดป้ระมาณ 4.9 ตนั หรือส ารองการใชง้านไดป้ระมาณ 245 วนั  

(ข) น ้ายาหล่อเย็น เป็นสารเคมีท่ีใช้ในการลดความร้อน และหล่อเย็นช้ินงานและอุปกรณ์ 
น ้ ายาหล่อเยน็ท่ีใช้ในโครงการ ได้แก่ อลูซอล เอ็มเอฟ (Alu sol MF) เอสที คทั 515 (ST Cut 515) ไฮโดรคทั 
7125 (Hydro cut 7125) และไฮโดรคทั 1035 (Hydro cut 1035) มีรายละเอียดดงัน้ี  

ก) อลูซอล เอ็มเอฟ (Alusol MF) มีองค์ประกอบของ Amine Neutralized Carboxylic Acid 
(ร้อยละ 5-10) Fatty Alcohol Ethoxylate (ร้อยละ 1-5) และ N,N-Methylene Bismorpholine (ร้อยละ 1-5) 
มีลกัษณะเป็นของเหลวสีเหลืองใส ละลายน ้ าได้ และค่า pH ประมาณ 8.6-9.2 ปัจจุบนัมีปริมาณ การใช้งาน
ประมาณ 33 ตนั/ปี โดยโครงการท าการสั่งซ้ือจากแหล่งจ าหน่ายภายในประเทศ และขนส่งดว้ยรถบรรทุก 6 ลอ้ 
ปัจจุบนัมีจ านวนเท่ียวการขนส่ง 10 เท่ียว/ปี  

ข) เอสที คัท 515 (ST Cut 515) มีองค์ประกอบของ Highly Refined Paraffinic Base Oil 
(ร้อยละ 80-85) Ester (ร้อยละ 5-10) และอ่ืน ๆ (ร้อยละ 5-10) มีลกัษณะเป็นของเหลวสีเหลือง มีกล่ินอ่อน 
ไม่ละลายน ้ า ปัจจุบนัมีปริมาณการใช้งานประมาณ 20 ตนั/ปี โดยโครงการท าการสั่งซ้ือจากแหล่งจ าหน่าย
ภายในประเทศ และขนส่งดว้ยรถบรรทุก 6 ลอ้ ปัจจุบนัมีจ านวนเท่ียวการขนส่ง 6 เท่ียว/ปี  

ค) ไฮโดรคัท 7125 (Hydro cut 7125) มีองค์ประกอบของ Naphthenic Oil (ร้อยละ 10-30) 
Fatty Alcohol Alkoxylate (ร้อยละ 10-20) Extreme Pressure (ร้อยละ 5-10) และ RO Water (ร้อยละ 20-40) มี
ลกัษณะเป็นของเหลวสีเขียว มีกล่ินของน ้ามนั ไม่ละลายน ้า มีค่า pH ประมาณ 9.2 + 0.1 ปัจจุบนัมีปริมาณการใช้
งานประมาณ 18.0 ตนั/ปี โดยโครงการท าการสั่งซ้ือจากแหล่งจ าหน่ายภายในประเทศ และขนส่งดว้ยรถบรรทุก 
6 ลอ้ ปัจจุบนัมีจ านวนเท่ียวการขนส่ง 6 เท่ียว/ปี (ง) ไฮโดรคัท 1035 (Hydro cut 1035) มีองค์ประกอบของ 
Highly Purified Base Oil (ร้อยละ 40-60) Emulsifier (ร้อยละ 10-15) และ Extreme Pressure (ร้อยละ 5-15) 
มีลักษณะเป็นของเหลวสีเหลืองอ าพัน มีกล่ินของน ้ ามัน ไม่ละลายน ้ า ค่า pH ประมาณ 9.2 +0.1 ปัจจุบัน 
มีปริมาณการใชง้านประมาณ 4.3 ตนั/ปี โดยโครงการท าการสั่งซ้ือจากแหล่งจ าหน่ายภายในประเทศ และขนส่ง
ดว้ยรถบรรทุก 4 ลอ้ ปัจจุบนัมีจ านวนเท่ียวการขนส่ง 3 เท่ียว/ปี โดยน ้ ายาหล่อเยน็ท่ีใชใ้นโครงการจะถูกบรรจุ
ไวใ้นถงัเหลก็ขนาด 200 ลิตร และจดัเก็บในอาคารเก็บสารเคมี ขนาดพื้นท่ี 15.7 ตารางเมตร สามารถรองรับการ
จดัเก็บไดป้ระมาณ 5.6 ตนั หรือส ารองการใชง้านไดป้ระมาณ 19 วนั  
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ค) สารเคลือบแม่พิมพ์ เป็นสารเคมีท่ีใช้ในการบ ารุงรักษาและเตรียมความพร้อมแม่พิมพ์ 
ก่อนใช้งาน สารเคลือบแม่พิมพ์ท่ีใช้ในโครงการ ได้แก่ Graphace GL-840S และ Neocaster RE-77 ปัจจุบัน 
มีปริมาณการใช้งานประมาณ 25.2 ตัน/ปี โดยโครงการท าการสั่งซ้ือจากแหล่งจ าหน่ายภายในประเทศ 
และขนส่งด้วยรถบรรทุก 4 ลอ้ ปัจจุบนัมีจ านวนเท่ียวการขนส่ง 20 เท่ียว/ปี โดยจะถูกบรรจุไวใ้นถงัเหล็ก  
ขนาด 200 ลิตร และจดัเก็บในอาคารเก็บสารเคมี ขนาดพื้นท่ี 5.6 ตารางเมตร สามารถรองรับการจดัเก็บได้
ประมาณ 2 ตนั หรือส ารองการใชง้านไดป้ระมาณ 20 วนั  

ง) น ้ามันหล่อล่ืน เป็นสารเคมีท่ีใช้ในการหล่อล่ืนเคร่ืองจกัร น ้ ามนัหล่อล่ืนท่ีใช้ในโครงการ 
ได้แก่ แอลฟา ไฮดร้า ออยล์ 32 (Alpha Hydra Oil 32) แอลฟา ไฮดร้า ออยล์ 46 (Alpha Hydra Oil 46) 
แอลฟา ไฮดร้า ออยล ์10 (Alpha Hydra Oil 10) และแอลฟา สไลดเ์วย ์68 (Alpha Slideway 68) โดยน ้ามนัหล่อล่ืน
ส่วนใหญ่เป็นสารประกอบระหว่าง น ้ ามนัแร่ สารลดการสึกหรอ และสารเพิ่มคุณภาพ มีลกัษณะเป็นสีเหลือง 
มีกล่ินของน ้ ามนั และไม่ละลายน ้ า ปัจจุบนัมีปริมาณการใชง้านประมาณ 12.1 ตนั/ปี โดยโครงการท าการสั่งซ้ือ
จากแหล่งจ าหน่ายภายในประเทศ และขนส่งดว้ยรถบรรทุก 4 ลอ้ ปัจจุบนัมีจ านวนเท่ียวการขนส่ง 10 เท่ียว/ปี 
โดยจะถูกบรรจุไวใ้นถงัเหล็กขนาด 200 ลิตร และจดัเก็บในอาคารเก็บสารเคมี ขนาดพื้นท่ี 5.6 ตารางเมตร 
สามารถรองรับการจดัเก็บไดป้ระมาณ 2 ตนั หรือส ารองการใชง้านไดป้ระมาณ 42 วนั  

จ) น ้ามันกันสนิม เป็นสารเคมีท่ีใชใ้นการป้องกนัการเกิดสนิมของช้ินงาน ไดแ้ก่ นอนรัสเตอร์ พี 
313 (Nonruster P313) และรัสทอล 6 (Rustal 6) ปัจุบนัมีปริมาณการใชง้านประมาณ 22.0 ตนั/ปี โดยโครงการ
ท าการสั่งซ้ือจากแหล่งจ าหน่ายภายในประเทศ และขนส่งดว้ยรถบรรทุก 4 ลอ้ ปัจจุบนัมีจ านวนเท่ียวการขนส่ง 
16 เท่ียว/ปี โดยจะถูกบรรจุไวใ้นถงัเหลก็ขนาด 200 ลิตร และจดัเก็บในอาคารเก็บสารเคมี ขนาดพื้นท่ี 5.6 ตาราง
เมตร สามารถรองรับการจดัเก็บไดป้ระมาณ 2 ตนั หรือส ารองการใชง้านไดป้ระมาณ 23 วนั  

ฉ) น ้ามันล้างกล่องบรรจุภัณฑ์ เป็นสารเคมีทีใช้ในการท าความสะอาดกล่องบรรจุภัณฑ์ 
โดยน ้ ามนัลา้งกล่องบรรจุภณัฑ์ท่ีใช้ในโครงการ ไดแ้ก่ แอลฟา โซลว่า อาร์ (Alpha Solva R) มีองค์ประกอบ 
ของ Hydrocarbon (ร้อยละ 70-90) และ Tributyl Phosphate (ร้อยละ 1-0) มีลักษณะเป็นของเหลวสีอ่อนใส 
มีกล่ินอ่อน ไม่ละลายน ้ า ปัจจุบันมีปริมาณการใช้งานประมาณ 21.4 ตัน/ปี โดยโครงการท าการสั่งซ้ือ 
จากแหล่งจ าหน่ายภายในประเทศ และขนส่งดว้ยรถบรรทุก 4 ลอ้ ปัจจุบนัมีจ านวนเท่ียวการขนส่ง 16 เท่ียว/ปี 
โดยจะถูกบรรจุไวใ้นถงัเหล็กขนาด 200 ลิตร และจดัเก็บในอาคารเก็บสารเคมี ขนาดพื้นท่ี 5.6 ตารางเมตร 
สามารถรองรับการจดัเก็บไดป้ระมาณ 2 ตนั หรือส ารองการใชง้านไดป้ระมาณ 24 วนั  

(4) สารเคมีที่ใช้ในระบบบ าบัดน ้าเสีย  
ก) โซเดียมไฮดรอกไซด์ (Sodium Hydroxide) เป็นสารเคมีท่ีใชใ้นการปรับค่าความเป็นกรด-ด่าง

ของน ้ าเสียท่ีเข้าสู่ระบบ มีลักษณะเป็นของเหลวสีใส ค่า pH ประมาณ 13-14 และละลายน ้ าได้ดี ปัจจุบัน 
มีปริมาณการใช้งานประมาณ 0.3 ตนั/ปี โดยโครงการท าการสั่งซ้ือจากแหล่งจ าหน่ายภายในประเทศ และ 
ขนส่งดว้ยรถบรรทุก 4 ลอ้ ปัจจุบนัมีจ านวนเท่ียวการขนส่ง 1 เท่ียว/ปี โดยจะถูกบรรจุไวใ้นถงัพลาสติกขนาด 30 ลิตร 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการโรงงานหลอมและผลิตช้ินส่วนอลูมิเนียม (ระยะด าเนินการ) ของบริษัท ทีบีเคเค (ประเทศไทย) จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 

จัดท าโดย บริษัท เอ็นไวแล็บ จ ากัด SO2400119-S001 2-11 
 

 

และจดัเก็บในพื้นท่ีระบบบ าบดัน ้ าเสีย ขนาดพื้นท่ี 2 ตารางเมตร สามารถรองรับการจดัเก็บไดป้ระมาณ 375 
กิโลกรัม หรือส ารองการใชง้านไดป้ระมาณ 1 ปี  

ข) โพลีอลูมิเนียมคลอไรด์ (Poly Aluminium Chloride : PAC) เป็นสารเคมีท่ีใช้ในการ
ตกตะกอนน ้าเสียท่ีเขา้สู่ระบบ มีลกัษณะเป็นของเหลวสีค่อนขา้งใส ไม่มีกล่ิน ค่า pH ประมาณ 3.5-5 และละลาย
น ้ าได้ดี ปัจจุบันมีปริมาณการใช้งานประมาณ 0.6 ตัน/ปี โดยโครงการท าการสั่งซ้ือจากแหล่งจ าหน่าย
ภายในประเทศ และขนส่งดว้ยรถบรรทุก 4 ลอ้ ปัจจุบนัมีจ านวนเท่ียวการขนส่ง 1 เท่ียว/ปี โดยจะถูกบรรจุไวใ้น
ถุงพลาสติกขนาด 20 กิโลกรัม และจดัเก็บในพื้นท่ีระบบบ าบดัน ้าเสีย ขนาดพื้นท่ี 2 ตารางเมตร สามารถรองรับ
การจดัเก็บไดป้ระมาณ 800 กิโลกรัม หรือส ารองการใชง้านไดป้ระมาณ 1 ปี  

ค) โพลเิมอร์ (Floc Tex 350) เป็นสารเคมีท่ีใชใ้นการรวมตะกอนน ้าเสียท่ีเขา้สู่ระบบ มีลกัษณะ
เป็นของแข็งแบบเม็ดสีขาว ละลายน ้ าไดดี้ ปัจจุบนัมีปริมาณการใชง้านประมาณ 0.3 ตนั/ปี โดยโครงการท าการ
สั่งซ้ือจากแหล่งจ าหน่ายภายในประเทศ และขนส่งดว้ยรถบรรทุก 4 ลอ้ ปัจจุบนัมีจ านวนเท่ียวการขนส่ง 1 เท่ียว/
ปี โดยจะถูกบรรจุไวใ้นถุงพลาสติกขนาด 25 กิโลกรัม และจดัเก็บในพื้นท่ีระบบบ าบดัน ้ าเสีย ขนาดพื้นท่ี 2 
ตารางเมตร สามารถรองรับการจดัเก็บไดป้ระมาณ 800 กิโลกรัม หรือส ารองการใชง้านไดป้ระมาณ 1 ปี  

ง) แคลเซียมคลอไรด์ (Calcium Chloride) เป็นสารเคมีท่ีใชใ้นการปรับค่าความเป็นกรด-ด่าง 
ของน ้าเสียท่ีเขา้สู่ระบบ มีลกัษณะเป็นของแข็งสีขาว ค่า pH ประมาณ 8-9 ปัจจุบนัมีปริมาณการใชง้านประมาณ 
0.6 ตนั/ปี โดยโครงการท าการสั่งซ้ือจากแหล่งจ าหน่ายภายในประเทศ และขนส่งดว้ยรถบรรทุก 4 ลอ้ ปัจจุบนั 
มีจ านวนเท่ียวการขนส่ง 1 เท่ียว/ปี โดยจะถูกบรรจุไวใ้นถุงพลาสติกขนาด 25 กิโลกรัม และจดัเก็บในพื้นท่ี
ระบบบ าบดัน ้ าเสีย ขนาดพื้นท่ี 2 ตารางเมตร สามารถรองรับการจดัเก็บไดป้ระมาณ 800 กิโลกรัม หรือส ารอง
การใชง้านไดป้ระมาณ 1 ปี 2) โครงการภายหลงัขยายก าลงัการผลติ  

ภายหลังขยายก าลังการผลิตจะมีการใช้งานวตัถุดิบและสารเคมีชนิดเดียวกับในปัจจุบัน  
โดยจะมีปริมาณการใช้งานท่ีเพิ่มขึ้น ซ่ึงโครงการได้จดัให้มีพื้นท่ีส ารองการจัดเก็บและการใช้งานไว้อย่าง
เพียงพอ ปริมาณการใชง้าน การขนส่ง และการจดัเก็บวตัถุดิบและสารเคมี สรุปไดด้งัน้ี  

(1) วัตถุดิบหลกัท่ีใช้ในการหลอม  
ก) อลูมิ เ นียมอัลลอยแท่ง (Aluminum Alloy Ingot)  โครงการจะสั่ง ซ้ือจากผู ้จ  าหน่าย

ภายในประเทศ และขนส่งดว้ยรถบรรทุก 10 ลอ้ มีจ านวนเท่ียวขนส่งเพิ่มขึ้นเป็นประมาณ 1,212 เท่ียว/ปี  
(ก) อลูมิเนียมอัลลอยแท่ง เกรด ADC 12 ภายหลังขยายโครงการมีปริมาณการใช้งาน เท่าเดิม

คือ 29.62 ตนั/วนั รวมถึงมีการจดัเก็บเช่นเดียวกบัโครงการปัจจุบนั คือ จดัเก็บในอาคารผลิต 3 ขนาดพื้นท่ี 26.60 
ตารางเมตร คิดเป็นความสามารถในการจดัเก็บอลูมิเนียมอลัลอยแท่งประมาณ 75.00 ตนั จึงส ารองการจดัเก็บได้
ประมาณ 2 วนั  
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(ข) อลูมิเนียมอลัลอยแท่ง เกรด AC4C ภายหลงัขยายโครงการมีปริมาณการใชง้านเพิ่มขึ้นเป็น 
24.00 ตนั/วนั มีการจดัเก็บเช่นเดียวกบัโครงการปัจจุบนั คือ จดัเก็บในอาคารผลิต 1 ขนาดพื้นท่ี 30.00 ตาราง
เมตร คิดเป็นความสามารถในการจัดเก็บอลูมิเนียมอัลลอยแท่งประมาณ 135 ตัน จึงส ารอง การจัดเก็บได้
ประมาณ 5 วนั  

(ค) เศษอลูมิเนียมหมุนเวียน ภายในโรงงานจากการตดัตกแต่งช้ินงานและช้ินงานเสีย ภายหลงั
ขยายก าลงัการผลิตคาดว่าจะมีปริมาณเพิ่มขึ้นเป็นประมาณ 4,422 ตนั/ปี โครงการจะรวบรวม ใส่ในตะแกรงเหล็ก 
ขนาด 1.3 ลูกบาศก์เมตร ภายในอาคารผลิต 3 ขนาดพื้นท่ีรวมประมาณ 30.2 ตารางเมตร ก่อนน ากลบัไปใชเ้ป็น
วตัถุดิบในเตาหลอมอีกคร้ัง  

(2) ชิ้นส่วนประกอบร่วม หรือ Component Part โครงการจะสั่งซ้ือจากผูจ้  าหน่ายภายในประเทศ
และต่างประเทศ ขนส่งดว้ยรถบรรทุก 6 ลอ้ มีจ านวนเท่ียวขนส่งเพิ่มขึ้นเป็นประมาณ 2,969 เท่ียว/ปี มีรายละเอียด
ดงัน้ี  

ก) ชิ้นส่วนประกอบร่วมอลูมิเนียม ภายหลงัขยายก าลงัการผลิตจะมีปริมาณการใชง้านเพิ่มขึ้น
เป็นประมาณ 7,350 ตนั/ปี มีการจดัเก็บเช่นเดียวกบัโครงการปัจจุบนัคือจดัเก็บในอาคารผลิต 1 และอาคารผลิต  
2 ขนาดพื้นท่ีรวมประมาณ 512 ตารางเมตร สามารถรองรับการจดัเก็บช้ินส่วนประกอบร่วมไดป้ระมาณ 379 ตนั 
หรือส ารองการใช้งานได้ประมาณ 13 วนัข) ชิ้นส่วนประกอบร่วมเหล็กหล่อ ภายหลังขยายก าลงัการผลิต 
จะมีปริมาณการใช้งานเท่าเดิมประมาณ 11,992.2 ตนั/ปี มีการจดัเก็บเช่นเดียวกบัโครงการปัจจุบนัคือจดัเก็บ  
ในอาคารผลิต 1 และอาคารผลิต 2 ขนาดพื้นท่ีรวมสามารถรองรับการจดัเก็บช้ินส่วนประกอบร่วมไดป้ระมาณ 
463 ตนั หรือส ารองการใชง้านไดป้ระมาณ 9 วนั  

ค) แผ่นผ้าเบรก ภายหลงัขยายก าลงัการผลิตจะมีปริมาณการใช้งานเท่าเดิมประมาณ 409,348 
ช้ิน/ปี การจดัเก็บเช่นเดียวกบัโครงการปัจจุบนัคือจดัวางบนชั้นวางของ ในอาคารผลิต 1 ขนาดพื้นท่ีประมาณ 
13 ตารางเมตร สามารถรองรับการจดัเก็บไดป้ระมาณ 11,330 ช้ิน หรือส ารองการใชง้านไดป้ระมาณ 7 วนั  

(3) ทรายไส้แบบ ภายหลงัขยายก าลงัการผลิตจะมีการใชง้านเพิ่มขึ้นเป็นประมาณ 284 ตนั/ปี 
โดยโครงการจะสั่งซ้ือจากผูจ้  าหน่ายภายในประเทศ และขนส่งดว้ยรถบรรทุก 6 ลอ้ มีจ านวนเท่ียวขนส่งเพิ่มขึ้น
เป็นประมาณ 36 เท่ียว/ปี โดยจะบรรจุในกระสอบขนาด 500 กิโลกรัม วางบนพาเลท จดัเก็บในภายในอาคาร
ผลิต 1 เช่นเดียวกบัโครงการปัจจุบนั ขนาดพื้นท่ีประมาณ 25 ตารางเมตร สามารถรองรับการจดัเก็บไดป้ระมาณ 
10 ตนั หรือส ารองการใชง้านไดป้ระมาณ 12 วนั  

(4) สารเคมีที่ใช้ในกระบวนการผลติ  
ก) ฟลักซ์ (Flux) ภายหลงัขยายก าลงัการผลิตจะมีการใชง้านเพิ่มขึ้นเป็นประมาณ 7.59 ตนั/ปี 

โดยโครงการท าการสั่งซ้ือจากแหล่งจ าหน่ายภายในประเทศ และขนส่งดว้ยรถบรรทุก 4 ลอ้ มีจ านวนเท่ียวขนส่ง
เท่าเดิมประมาณ 15 เท่ียว/ปี โดยจะถูกบรรจุในถุงพลาสติกขนาด 25 กิโลกรัม วางบนพาเลทซ้อน 2 ชั้น จดัเก็บ
ในพื้นท่ีผลิต PD4 อาคารผลิต 3 เช่นเดียวกบัในปัจจุบนั ขนาดพื้นท่ีประมาณ 8.0 ตารางเมตร สามารถรองรับการ
จดัเก็บไดป้ระมาณ 4.9 ตนั หรือส ารองการใชง้านไดป้ระมาณ 163 วนั  
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ข) น ้ายาหล่อเย็น  
(ก) อลูซอล เอ็มเอฟ (Alusol MF) ภายหลังขยายก าลังการผลิตจะมีการใช้งานเพิ่มขึ้ น 

เป็นประมาณ 42.9 ตนั/ปี โดยโครงการท าการสั่งซ้ือจากแหล่งจ าหน่ายภายในประเทศ และขนส่งดว้ยรถบรรทุก 
6 ลอ้ มีจ านวนเท่ียวขนส่งเท่าเดิมประมาณ 10 เท่ียว/ปี  

(ข) เอสที คัท 515 (ST Cut 515) ) ภายหลังขยายก าลังการผลิตจะมีการใช้งานเพิ่มขึ้ น 
เป็นประมาณ 26.0 ตนั/ปี โดยโครงการท าการสั่งซ้ือจากแหล่งจ าหน่ายภายในประเทศ และขนส่งดว้ยรถบรรทุก 
6 ลอ้ มีจ านวนเท่ียวขนส่งเท่าเดิมประมาณ 6 เท่ียว/ปี  

(ค) ไฮโดรคัท 7125 (Hydrocut 7125) ) ภายหลงัขยายก าลงัการผลิตจะมีการใชง้านเพิ่มขึ้น
เป็นประมาณ 23.4 ตนั/ปี โดยโครงการท าการสั่งซ้ือจากแหล่งจ าหน่ายภายในประเทศ และขนส่งดว้ยรถบรรทุก 
6 ลอ้ มีจ านวนเท่ียวขนส่งเท่าเดิมประมาณ 6 เท่ียว/ปี 

(ง) ไฮโดรคัท 1035 (Hydrocut 1035) ภายหลงัขยายก าลงัการผลิตจะมีการใช้งานเพิ่มขึ้น
เป็นประมาณ 5.6 ตนั/ปี โดยโครงการท าการสั่งซ้ือจากแหล่งจ าหน่ายภายในประเทศ และขนส่งดว้ยรถบรรทุก 
6 ลอ้ มีจ านวนเท่ียวขนส่งเท่าเดิมประมาณ 3 เท่ียว/ปี โดยน ้ ายาหล่อเย็นท่ีใช้ในโครงการจะถูกบรรจุไวใ้น 
ถงัเหล็กขนาด 200 ลิตร และจดัเก็บในอาคารเก็บสารเคมี เช่นเดียวกบัในปัจจุบนั ขนาดพื้นท่ี 15.7 ตารางเมตร 
สามารถรองรับการจดัเก็บไดป้ระมาณ 5.6 ตนั หรือส ารองการใชง้านไดป้ระมาณ 19 วนั  

(5) สารเคมีที่ใช้ในระบบบ าบัดน ้าเสีย  
ก) โซเดียมไฮดรอกไซด์ (Sodium Hydroxide) ภายหลงัขยายก าลงัการผลิตจะมีการใชง้าน

เพิ่มขึ้นเป็นประมาณ 0.4 ตัน/ปี โดยโครงการท าการสั่งซ้ือจากแหล่งจ าหน่ายภายในประเทศ และขนส่ง 
ดว้ยรถบรรทุก 4 ลอ้ มีจ านวนเท่ียวการขนส่งเท่าเดิมประมาณ 1 เท่ียว/ปี โดยจะถูกบรรจุไวใ้นถงัพลาสติกขนาด 
30 ลิตร และจดัเก็บในพื้นท่ีระบบบ าบดัน ้าเสีย เช่นเดียวกบัในปัจจุบนั ขนาดพื้นท่ี 2 ตารางเมตร สามารถรองรับ
การจดัเก็บไดป้ระมาณ 375 กิโลกรัม หรือส ารองการใชง้านไดป้ระมาณ 1 ปี  

ข) โพลีอลูมิเนียมคลอไรด์ (Poly Aluminium Chloride : PAC) ภายหลังขยายก าลัง 
การผลิตจะมีการใช้งานเพิ่มขึ้ นเป็นประมาณ 0.8 ตัน/ปี โดยโครงการท าการสั่งซ้ือจากแหล่งจ าหน่าย
ภายในประเทศ และขนส่งดว้ยรถบรรทุก 4 ลอ้ มีจ านวนเท่ียวการขนส่งเท่าเดิมประมาณ 1 เท่ียว/ปี โดยจะถูก
บรรจุไวใ้น ถุงพลาสติกขนาด 20 กิโลกรัม และจดัเก็บในพื้นท่ีระบบบ าบัดน ้ าเสีย เช่นเดียวกับในปัจจุบัน 
ขนาดพื้นท่ี 2 ตารางเมตร สามารถรองรับการจัดเก็บได้ประมาณ 800 กิโลกรัม หรือส ารองการใช้งานได้
ประมาณ 1 ปี  

ค) โพลิเมอร์ (Floc Tex 350) ภายหลังขยายก าลังการผลิตจะมีการใช้งานเพิ่มขึ้ น 
เป็นประมาณ 0.4 ตนั/ปี โดยโครงการท าการสั่งซ้ือจากแหล่งจ าหน่ายภายในประเทศ และขนส่งดว้ยรถบรรทุก 
4 ลอ้ มีจ านวนเท่ียวการขนส่งเท่าเดิมประมาณ 1 เท่ียว/ปี โดยจะถูกบรรจุไวใ้นถุงพลาสติกขนาด 25 กิโลกรัม 
และจัดเก็บในพื้นท่ีระบบบ าบัดน ้ าเสีย เช่นเดียวกับในปัจจุบัน ขนาดพื้นท่ี 2 ตารางเมตร สามารถรองรับ 
การจดัเก็บไดป้ระมาณ 800 กิโลกรัม หรือส ารองการใชง้านไดป้ระมาณ 1 ปี  
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ง) แคลเซียมคลอไรด์ (Calcium Chloride) ภายหลงัขยายก าลงัการผลิตจะมีการใช้งาน
เพิ่มขึ้นเป็นประมาณ 0.8 ตัน/ปี โดยโครงการท าการสั่งซ้ือจากแหล่งจ าหน่ายภายในประเทศ และขนส่ง 
ด้วยรถบรรทุก 4 ลอ้ มีจ านวนเท่ียวการขนส่งเท่าเดิมประมาณ 1 เท่ียว/ปี โดยจะถูกบรรจุไวใ้นถุงพลาสติก  
ขนาด 25 กิโลกรัม และจดัเก็บในพื้นท่ีระบบบ าบดัน ้ าเสีย เช่นเดียวกบัในปัจจุบนั ขนาดพื้นท่ี 2 ตารางเมตร 
สามารถรองรับการจดัเก็บไดป้ระมาณ 800 กิโลกรัม หรือส ารองการใชง้านไดป้ระมาณ 1 ปี 
2.3 กระบวนการผลติ  

โครงการประกอบกิจการผลิตช้ินส่วนยานยนต์ส าหรับรถยนต์ รถบรรทุก หรือรถพ่วง หรือรถแทรค
เตอร์ ซ่ึงแบ่งกระบวนการผลิตออกเป็น 2 ประเภท คือ กระบวนการผลิตช้ินส่วนยานยนต์อลูมิเนียม 
และกระบวนการผลิตช้ินส่วนยานยนตเ์หลก็ โดยมีรายละเอียดดงัน้ี  

2.3.1 กระบวนการผลติชิ้นส่วนยานยนต์อลูมิเนียม  
กิจกรรมการผลิตอลูมิเนียม ประกอบดว้ย 8 ขั้นตอน ไดแ้ก่  
1) การหลอมอลูมิเนียม  
2) การหล่อขึ้ นรูปอลูมิเนียม (การหล่อโลหะด้วยแรงดันสูง (High Pressure Die Casting, 

HPDC) และการหล่อโลหะดว้ยแรงโนม้ถ่วง (Gravity Die Casting, GDC)  
3) การปรับคุณภาพช้ินงาน (Heat Treatment)  
4) การตกแต่งและขดัผิวช้ินงาน  
5) การกดักลึงช้ินงาน  
6) การลา้งท าความสะอาด  
7) การประกอบและตรวจสอบช้ินงาน  
8) การบรรจุผลิตภณัฑ ์ 
โดยดุลมวลการผลิตช้ินส่วนอลูมิเนียม แบ่งผงัดุลมวลออกป็น 2 ผงั ได้แก่ 1) ผงัดุลมวล 

ของการฉีด ขึ้นรูปอลูมิเนียมอลัลอย (HPDC) ซ่ึงใช้แท่งอลูมิเนียมอลัลอย เกรด ADC 12 และ 2) ผงัดุลมวล 
ของการเทหล่ออลูมิเนียมอลัลอย (GDC) ซ่ึงใชแ้ท่งอลูมิเนียมอลัลอย เกรด AC4C อธิบายโดยสังเขปไดด้งัน้ี 

1) การหลอมอลูมิเนียม  
     การหลอมอลูมิเนียมด าเนินการภายในอาคารผลิต 1 และอาคารผลิต 3 เร่ิมจากการน า

วตัถุดิบหลกั ไดแ้ก่ อลูมิเนียมอลัลอยแท่ง เกรด ADC 12 และเกรด AC4C และเศษอลูมิเนียมหมุนเวียนจากการ
ตดัตกแต่งช้ินงานและช้ินงานเสีย ท าการป้อนเขา้สู่เตาหลอมโดยใช้ระบบลิฟต์ท าการยกและเทด้วยระบบ
อตัโนมติัท่ีติดตั้งบริเวณเตาหลอม เพื่อเป็นการป้องกนัอนัตรายจากความร้อนสู่ผูป้ฏิบติังาน ควบคุมอุณหภูมิ 
ในการหลอมประมาณ 700-750 องศาเซลเซียส ดว้ยการใช้เช้ือเพลิงก๊าซแอลพีจี (LPG) เม่ืออลูมิเนียมหลอม
ละลายพนกังานจะเปิดประตูดา้นหลงัเตาหลอมเพื่อเติมสารท าความสะอาดน ้ าอลูมิเนียม (Flux) และท าการตกั
กวาดกากตะกรันอลูมิเนียม (Dross) ซ่ึงเป็นส่ิงเจือปนท่ีรวมตวักนัลอยท่ีผิวหน้าของน ้ าอลูมิเนียมลงสู่ภาชนะ 
ท่ีจดัเตรียมไว ้ท าการขนถ่ายน ้ าอลูมิเนียมดว้ยระบบรางไปยงัเบา้ไฟฟ้าส าหรับเก็บน ้ าอลูมิเนียม ท าการควบคุม
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อุณหภูมิในการอุ่นอลูมิเนียมเหลวประมาณ 650-740 องศาเซลเซียส จากนั้นจะเก็บตวัอย่างน ้ าอลูมิเนียมไปท า
การตรวจสอบองคป์ระกอบทางเคมีในห้องปฏิบติัการน ้าอลูมิเนียมท่ีมีลกัษณะสมบติัตามท่ีก าหนดจะถูกขนถ่าย
ด้วยกระบวยตักน ้ าอลูมิเนียมท่ีใช้แขนกลในการขนส่งไปยงัเคร่ืองฉีดอลูมิเนียมส าหรับการผลิตช้ินส่วน
อลูมิเนียมโดยการหล่อโลหะดว้ยแรงดนัสูง (High Pressure Die Casting, HPDC) หรือ “การฉีดขึ้นรูป” และการ
ใชแ้ขนกลในการตกัน ้าอลูมิเนียมไปเทใส่แม่พิมพใ์นการผลิตช้ินส่วนอลูมิเนียมโดยการหล่อโลหะดว้ยแรงโนม้
ถ่วง (Gravity Die Casting, GDC) หรือ “การเทหล่อ” ต่อไป 

ปัจจุบนัโครงการมีเตาหลอม DC จ านวน 10 ชุด ทั้งหมดติดตั้งอยู่ในอาคารผลิต 3 และ 
เตาหลอม GDC จ านวน 2 ชุด ทั้งหมดติดตั้งอยู่ในอาคารผลิต 1 โครงการส่วนขยายโครงการจะติดตั้งเตาหลอม 
GDC เพิ่มเติมจ านวน 3 ชุด ในอาคารผลิต 1 ดงันั้น รวมภายหลงัขยายก าลงัการผลิตโครงการจะมีเตาหลอม DC 
จ านวน 10 ชุด ทั้งหมดติดตั้งอยู่ในอาคารผลิต 3 และเตาหลอม GDC จ านวน 5 ชุด ทั้งหมดติดตั้งอยู่ในอาคาร
ผลิต 1 ส่วนกากตะกรันอลูมิเนียม (Dross) ท่ีกวาดออกจากเตาหลอม โครงการน าใส่ภาชนะรองรับท่ีเตรียม 
ไวแ้ละจดัเก็บในอาคารผลิต 3 ขนาดพื้นท่ีประมาณ 24 ตารางเมตร เพื่อรอให้หน่วยงานท่ีไดรั้บอนุญาตจากกรม
โรงงานอุตสาหกรรม มารับเพื่อน ากลบัไปใชป้ระโยชน์ดว้ยวิธีอ่ืน ๆ เช่น การหลอมเป็นอลูมิเนียม  

2) การหล่อขึน้รูปอลูมิเนียม  
    การหล่อขึ้นรูปอลูมิเนียมมีการด าเนินการผลิต 2 รูปแบบ ไดแ้ก่ 1) การฉีดขึ้นรูปอลูมิเนียม 

และ 2) การเทหล่ออลูมิเนียม โดยมีรายละเอียดดงัน้ี  
(1) การฉีดขึน้รูปอลูมิเนียม (Aluminium Die Casting)  
      การฉีดขึ้นรูปอลูมิเนียม หรือการหล่อโลหะด้วยแรงดันสูง (High Pressure Die Casting, 

HPDC) ซ่ึงเหมาะกบัการผลิตช้ินงานท่ีมีผนงับางและมีรูปร่างซับซ้อน และสามารถผลิตช้ินงานไดจ้ านวนมาก
ไดอ้ยา่งรวดเร็ว การฉีดขึ้นรูปของโครงการจะด าเนินการภายในอาคารผลิต 3 โดยจะใชหุ่้นยนตแ์ขนกล (Robot) 
จบักระบวยตกัน ้ าอลูมิเนียมจากเบา้ไฟฟ้าส าหรับเก็บน ้ าอลูมิเนียมขนส่งไปยงัเคร่ืองฉีดขึ้นรูป (Die Casting 
Machine) ท าการเทน ้ าอลูมิเนียมลงในช็อตสลีฟ (Shot Sleeve) จากนั้ นพลันเจอร์ (Plunger) จะเคล่ือนท่ี 
เพื่อดนัน ้าอลูมิเนียม เขา้สู่แม่พิมพเ์หล็กกลา้ตามลกัษณะผลิตภณัฑท่ี์ลูกคา้ตอ้งการ ช้ินงาน ท่ีผา่นการขึ้นรูปแลว้
จะถูกลดอุณหภูมิให้เย็นตัวอย่างรวดเร็วด้วยน ้ าหล่อเย็นจากแม่พิมพ์ หลังจากนั้นช้ินงานจะถูกน าออกจาก 
แบบแม่พิมพโ์ดยใช้หุ่นยนตแ์ขนกลและส่งเขา้สู่ขั้นตอนการตดัตกแต่งช้ินงานต่อไป โดยโครงการมีเคร่ืองฉีด
ขึ้นรูปอลูมิเนียมจ านวน 10 เคร่ือง แบ่งออกเป็น เคร่ืองฉีดขึ้นรูปอลูมิเนียมขนาด 135 ตนั จ านวน 1 เคร่ือง 
เคร่ืองฉีดขึ้นรูปอลูมิเนียมขนาด 350 ตนั จ านวน 5 เคร่ือง เคร่ืองฉีดขึ้นรูปอลูมิเนียมขนาด 500 ตนั จ านวน 3 เคร่ือง 
และเคร่ืองฉีดขึ้นรูปอลูมิเนียมขนาด 800 ตนั จ านวน 1 เคร่ือง  
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(2) การเทหล่ออลูมิเนียม (Gravity Die Casting)  
      การเทหล่ออลูมิเนียม หรือการหล่อโลหะด้วยแรงโน้มถ่วง (Gravity Die Casting, GDC) 

ซ่ึงอาศยัหลกัการจ่ายโลหะเหลวสู่แม่พิมพจ์ากการเทจากดา้นบน ( รูปท่ี 2.5.1-5) เหมาะกบัการผลิตช้ินงานท่ีมี 
ผนังบางท่ีสามารถน าไปบ่มแข็งก่อนน าทมาใช้งานได ้โดยจะด าเนินการภายในอาคารผลิต 1 โครงการจะใช้
หุ่นยนต์แขนกล (Robot) จับกระบวยตักน ้ าอลูมิเนียมจากเบ้าไฟฟ้าส าหรับเก็บน ้ าอลูมิเนียมขนส่งไปยัง 
เคร่ืองเทหล่อ ในการเทน ้ าอลูมิเนียมของโครงการจะใชเ้ป็นระบบอตัโนมติัและมีพนักงานควบคุมการท างาน
ของเคร่ืองจกัร แบบหล่อช้ินงานท่ีเทน ้าอลูมิเนียมแลว้จะถูกปล่อยให้เยน็ตวัลงโดยใชเ้วลาประมาณ 30 นาทีแลว้
จึงล าเลียงต่อไปท าการร้ือแบบและแยกกา้นช้ินงานต่อไป โดยปัจจุบนัโครงการมีเคร่ืองเทหล่อน ้ าอลูมิเนียม
จ านวน 2 เคร่ือง โครงการจะติดตั้งเพิ่มจ านวน 3 เคร่ือง รวมภายหลงัขยายก าลงัการผลิตจะมีเคร่ืองเทหล่อรวม
จ านวน 5 เคร่ือง  

3) การปรับคุณภาพชิ้นงาน (Heat Treatment)  
    ช้ินงานท่ีผ่านการร้ือแบบแยกกา้นและตกแต่งช้ินงานจากการหล่อโลหะด้วยแรงโน้มถ่วง 

(GDC) จะน าไปปรับคุณภาพช้ินงานโดยกระบวนการทางความร้อน T6 (Heat Treatment T6) ในเตาอบดว้ยการ
ผสมผสานระหวา่งการให้ความร้อนและการปล่อยให้เยน็ตวัดว้ยอุณหภูมิและเวลาท่ีเหมาะสม การใหค้วามร้อน
ของโครงการเป็นการอบในเตาอบ 2 คร้ัง เร่ิมจากท าการอบคร้ังแรกในเตาอบละลาย เป็นการท าให้ธาตุ 
ผสมละลายเขา้เป็นเน้ือเดียวกบัอลูมิเนียมโดยการให้ความร้อนท่ีอุณหภูมิประมาณ 530 องศาเซลเซียสเป็นเวลา
ประมาณ 5 ชัว่โมง และท าให้เยน็ตวัอย่างรวดเร็วโดยการจุ่มน ้ าในบ่อลดอุณหภูมิ (Quenching Tank) จากนั้น 
ท าการอบคร้ังท่ีสองในเตาอบบ่มแข็ง เพื่อให้อะตอมของอลูมิเนียมอลัลอยท่ีผ่านการอบละลายโครงสร้างเกิด
เป็นเฟสใหม่ โดยการให้ความร้อนในเตาอบท่ีอุณหภูมิประมาณ 160 องศาเซลเซียส เป็นเวลา 5 ชัว่โมง เพื่อท า
ใหผ้ลิตภณัฑข์องโครงการมีความแขง็แรง ทนทาน และมีคุณสมบติัตามท่ีตอ้งการ จากนั้นช้ินงานท่ีผา่นการปรับ
คุณภาพจะถูกส่งต่อไปยงัขั้นตอนการการขดัผิวช้ินงานต่อไป  

4) การตกแต่งและการขัดผิวชิ้นงาน  
    ช้ินงานอลูมิเนียมท่ีขึ้นรูปและถูกท าให้เย็นแลว้จะท าการตัดและตกแต่งครีบบนช้ินงาน 

ให้เรียบร้อยก่อนส่งต่อไปยงัขั้นตอนการขดัผิวช้ินงานดว้ยเคร่ืองพ่นเม็ดเหล็ก (Shot Blast) ลกัษณะการท างาน
จะอาศยัการพ่นเม็ดเหล็กขนาดเล็กจ านวนมากดว้ยความเร็วสูงไปยงัผิวช้ินงาน เพื่อให้ช้ินงานมีความสวยงาม
ตามความตอ้งการของลูกคา้ จากนั้นจะถูกจดัส่งไปยงักระบวนการกัดกลึงช้ินงานในอาคารผลิต 1 ส าหรับ 
เศษอลูมิเนียมจากการตกแต่งช้ินงานจะถูกน ากลบัไปเป็นวตัถุดิบในการหลอมร่วมกบัอลูมิเนียมอลัลอยแท่งใหม่
อีกคร้ัง  
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5) การกดักลงึชิ้นงาน  
    การกดักลึงช้ินงานด าเนินการภายในอาคารผลิต 1 ช้ินงานท่ีผ่านการตรวจสอบแลว้จะถูก

น ามาท าการเจาะรู ไส ตะไบ ท าเกลียว และกัดกลึงผิวงาน เพื่อให้มีลักษณะท่ีเหมาะสมกับการประกอบ  
ในขั้นตอนต่อไป โดยกิจกรรมการกดักลึงช้ินงานจะท าดว้ยเคร่ืองจกัร เช่น เคร่ือง CNC (Computer Numerical 
Control) และ เคร่ือง MP (Multipurpose) ซ่ึงเป็นเคร่ืองจกัรอตัโนมติั มีระบบนิรภยัในการท างานโดยหากไม่ท า
การปิดครอบเคร่ืองจักร เคร่ืองจะไม่สามารถท าการกัดกลึงช้ินงานได้ เพื่อความปลอดภัยของพนักงาน
ผูป้ฏิบติังาน หลงัจากนั้นจะมีการตรวจสอบคุณภาพช้ินงานท่ีกดักลึงแลว้ เช่น ลกัษณะผิว ต าแหน่งของรูท่ีเจาะ 
ระยะและเกลียวท่ีขึ้น หากคุณภาพไม่ไดต้ามมาตรฐานช้ินงานดงักล่าวจะถูกน ากลบัไปหลอมใหม่ยงัเตาหลอม 
ของโครงการ และเศษขี้กลึงท่ีไดจ้ะรวบรวมใส่ไวใ้นถงัเหล็กน าไปเก็บไวใ้นอาคารเก็บเศษขี้กลึงเพื่อรอส่งให้
หน่วยงานท่ีไดรั้บอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมมารับไปก าจดัอยา่งถูกตอ้งต่อไป  

6) การล้างท าความสะอาด  
     การล้างท าความสะอาดช้ินงานหลงัจากผ่านกระบวนการกัดกลึง โดยกิจกรรมการล้าง 

ท าความสะอาดช้ินงานจะท าด้วยเคร่ืองจักรอัตโนมัติ เม่ือพนักงานโหลดช้ินงานบนสายพานล าเลียงท่ีมี 
จุดรับงานด้านนอกซ่ึงจะถูกกั้นด้วยฝาครอบเพื่อป้องกันอนัตราย งานจะถูกน าเขา้ไปในห้องลา้งท่ีมีน ้ าร้อน 
เพื่อลา้งคราบน ้ามนั จากนั้นก็จะเขา้สู่กระบวนการเป่าช้ินงานใหแ้หง้ต่อไป  

7) การประกอบและตรวจสอบชิ้นงาน 
    การประกอบและตรวจสอบช้ินงานด าเนินการภายในอาคารผลิต 1 โดยช้ินงานท่ีผ่านการ

ตรวจสอบจากขั้นตอนการกัดกลึงช้ินงานและผ่านการลา้งท าความสะอาดแลว้ จะถูกน ามาประกอบเพื่อให้
ช้ินส่วนนั้นสามารถท างานไดต้ามหนา้ท่ีของผลิตภณัฑ ์ซ่ึงในกระบวนการน้ีจะตอ้งมี ส่วนประกอบผลิตภณัฑ์ 
หรือ Component Part ซ่ึงเป็นช้ินส่วนผลิตภัณฑ์อลูมิเนียมส าเร็จรูปท่ีรับมาจากบริษัทผูผ้ลิตจากภายนอก
โครงการ เพื่อน ามาประกอบกบัช้ินงานร่วมกบัช้ินงานท่ีผลิตไดจ้ากโครงการ เพื่อใหผ้ลิตภณัฑท่ี์ออกจากบริษทั
ฯ มีความพร้อมใชง้านไม่ตอ้งผา่นการประกอบอีก หลงัจากนั้นจะมีการตรวจสอบลกัษณะการท างานตามหนา้ท่ี
ของผลิตภัณฑ์แต่ละชนิด ช้ินงานท่ีไม่ผ่านการตรวจสอบจะถูกท าลายสภาพโดยการถอดช้ินส่วนและแยก
ช้ินส่วนอลูมิเนียมจากการถอดช้ินงานท่ีไม่ไดคุ้ณภาพจะน ากลบัมาหลอมใหม่ท่ีเตาหลอมของโครงการ  

8) การบรรจุผลติภัณฑ์  
    การบรรจุผลิตภัณฑ์ จะด าเนินการภายในอาคารผลิต 1 ผลิตภัณฑ์ท่ีผ่านการตรวจสอบ

ลกัษณะสมบติั และประสิทธิภาพการท างานแลว้ จะถูกบรรจุในกล่องพลาสติกหรือกล่องกระดาษ และเก็บไว้
ภายในพื้นท่ีจดัเก็บผลิตภณัฑ ์เพื่อรอการจดัส่งใหลู้กคา้ต่อไป  

    นอกจากกระบวนการผลิตหลกัทั้ง 8 ขั้นตอน โครงการได้เร่ิมการใช้งานเคร่ืองจกัรด้วย
แนวคิด Analytics of Things (AoT) หรืออุปกรณ์ท่ีมีระบบ Internet of Things (IoT) ของกระบวนการผลิต
ช้ินส่วนอลูมิเนียม โดยการหล่อโลหะด้วยแรงโน้มถ่วง (Gravity Die Casting, GDC) โดยใช้ระบบท่ีท าให้
อุปกรณ์ต่าง ๆ เช่ือมต่อกนัและสามารถท างานร่วมกนัไดอ้ย่างมีประสิทธิภาพ ทั้งน้ี โครงการไดใ้ช้งานระบบ
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ดงักล่าว เพื่อสนบัสนุน ใหก้ระบวนการผลิตด าเนินไปไดอ้ย่างมีประสิทธิภาพและมีความทนัสมยั โดยโครงการ
มีการใชง้านระบบ IoT ในการติดตามและควบคุมกระบวนการผลิต 2 กระบวนการผลิต มีรายละเอียดดงัน้ี  

1) GDC Casting-Melting Furnace Process (กระบวนการหลอมอลูมิเนียม)  
    กระบวนการหลอมอลูมิเนียม มีการน าระบบ IoT เข้ามาติดตามตรวจสอบและควบคุม

คุณภาพปริมาณการใช้อลูมิเนียมและก๊าซธรรมชาติเหลว (LPG) โดยมีการแจ้งผลท่ีจอ Monitor ให้พนักงาน 
ท่ีควบคุมกระบวนการผลิตหน้าเตาหลอมทราบและออนไลน์ผ่าน Internet ให้วิศวกรและผูบ้ริหารทราบได้
ตลอดเวลา  

2) T6 Process (กระบวนการบ่มแข็งเทียม)  
     กระบวนการบ่มแข็งเทียม มีการน าระบบ IoT เขา้มาติดตามตรวจสอบและควบคุมคุณภาพ

ของช้ินงาน โดยการควบคุมอุณหภูมิและปริมาณการใชก้๊าซธรรมชาติเหลว (LPG) ในเตาบ่มแข็ง โดยมีการแจง้
ผลท่ีจอ Monitor ให้พนักงานท่ีควบคุมกระบวนการผลิตหน้าเตาบ่มแข็งทราบและออนไลน์ผ่าน Internet  
ให้วิศวกรแลทั้งน้ี ระบบ IoT สามารถตรวจติดตามการท างานได ้3 รูปแบบ ไดแ้ก่ 1) จอ Monitor ท่ีหน้างาน 
(On Site PLC Monitor) 2) จอคอมพิวเตอร์หรือท่ีใด ๆ ท่ีมี อินเทอร์เน็ต (PC Monitor) และ 3) หน้าจอ
โทรศพัท์มือถือ (Smart Phone) ผ่าน Mobile App โดยสามารถตรวจสอบกระบวนการผลิตไดแ้บบ Real Time 
และมีการเก็บขอ้มูลไวใ้นฐานขอ้มูลแบบรายชัว่โมง รายสัปดาห์ และรายเดือน เพื่อความสะดวกในการตรวจ
ติดตามขอ้มูลแบบยอ้นหลงัได ้นอกจากน้ี โครงการมีระบบการแจง้เตือนความผิดปกติ หรือ Line Notify-Alarm 
Abnormal ซ่ึงจะแจ้งเตือนมายังเคร่ืองมือส่ือสารผ่าน Line App ท าให้ผู ้ปฏิบัติงานทราบความผิดปกติ 
ของเคร่ืองจกัรตลอดเวลาผูค้วบคุมสามารถตรวจติดตามความผิดปกติกบัผูป้ฏิบติังานไดต้ลอดเวลา และผูบ้ริหาร
สามารถตรวจติดตามความผิดปกติกบัผูค้วบคุมไดต้ลอดเวลาเช่นกนั ะผูบ้ริหารทราบไดต้ลอดเวลา 

2.4 ระบบสาธารณูปโภค  
ระบบสาธารณูปโภคของโครงการ ประกอบดว้ย การใช้น ้ า การใช้ไฟฟ้า การใช้เช้ือเพลิง และระบบ

ระบายน ้าและป้องกนัน ้าท่วม มีรายละเอียดดงัน้ี  
2.4.1 น ้าใช้  

1) ปริมาณการใช้น ้า  
    ปัจจุบนัโครงการมีความตอ้งการใช้น ้ าสูงสุดประมาณ 162.42 ลูกบาศก์เมตร/วนั โดยรับ

น ้ าประปา จากระบบผลิตน ้ าประปาของนิคมอุตสาหกรรมอมตะซิต้ี ชลบุรี ภายหลังขยายก าลังโครงการ 
มีความตอ้งการใช้น ้ าเพิ่มขึ้น 29.10 ลูกบาศก์เมตร/วนั รวมเป็นประมาณ 191.52 ลูกบาศก์เมตร/วนั โดยแบ่งการ 
ใช้น ้ าออกเป็น 3 กิจกรรมหลกั ไดแ้ก่ 1) น ้ าใช้เพื่อการอุปโภค-บริโภคของพนักงาน 2) น ้ าใช้ในกระบวนการผลิต 
และ 3) น ้ารดพื้นท่ีสีเขียว 
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2) แหล่งน ้าใช้  
     แหล่งน ้าใชข้องโครงการจะรับมาจากนิคมอุตสาหกรรมอมตะซิต้ี ชลบุรี ทั้งหมด โดยระบบ

ผลิตน ้ าประปาของนิคมฯ โดยนิคมอุตสาหกรรมอมตะซิต้ี ชลบุรี มีระบบผลิตน ้ าประปา 3 แห่ง มีความสามารถ 
ในการผลิตสูงสุด 84,900 ลูกบาศกเ์มตร/วนั ประกอบดว้ย  

(1) ระบบผลิตน ้ าประปาแห่งท่ี 1 ก าลังการผลิต 32,400 ลูกบาศก์เมตร/วนั ปัจจุบันเปิด
ด าเนินการแลว้  

(2) ระบบผลิตน ้ าประปาแห่งท่ี 2 ก าลังการผลิต 21,000 ลูกบาศก์เมตร/วนั ปัจจุบันเปิด
ด าเนินการแลว้  

(3) ระบบผลิตน ้ าประปาแห่งท่ี 3 ก าลังการผลิต 31,500 ลูกบาศก์เมตร/วนั ปัจจุบันเปิด
ด าเนินการแลว้ 10,000 ลูกบาศกเ์มตร/วนั และยงัไม่ไดก่้อสร้าง 21,500 ลูกบาศกเ์มตร/วนั รวมนิคมอุตสาหกรรม
อมตะซิต้ี ชลบุรี มีก าลงัการผลิตน ้าประปาท่ีเปิดด าเนินการแลว้ ทั้งส้ิน 63,400 ลูกบาศกเ์มตร/วนั 

3) ระบบปรับปรุงคุณภาพน ้าใช้  
(1) โครงการปัจจุบัน  
      น ้าใชใ้นกระบวนการผลิตของโครงการ ไดแ้ก่ น ้าใชใ้นระบบหล่อเยน็เคร่ืองหล่อขึ้นรูป น ้า

ใช้ ในการผสมน ้ ายาเคลือบผิวแม่พิมพ ์น ้ าลดอุณหภูมิช้ินงานจากกระบวนการบ่มแข็งเทียม (Heat Treatment 
T6) น ้ าลา้งอุปกรณ์แผนก Coating Mold น ้ าใชใ้นการผสมน ้ ายาหล่อเยน็ น ้ าลา้งช้ินงานในกระบวนการกดักลึง
และประกอบช้ินงาน และน ้ าใช้ในระบบหล่อเยน็กระบวนการทดสอบช้ินงาน รวมประมาณ 40.20 ลูกบาศก์
เมตร/วนั ต้องใช้น ้ าท่ีมีความบริสุทธ์ิและมีสารละลายเจือปนอยู่น้อย โครงการจึงรับน ้ าประปาจากนิคม
อุตสาหกรรมอมตะซิต้ี ชลบุรี ประมาณ 49.50 ลูกบาศก์เมตร/วนั มาปรับปรุงคุณภาพน ้ าดว้ยระบบผลิตน ้ า RO 
(Reverse Osmosis) เพื่อกรองสารละลายท่ีอยู่ในน ้ า โดยใช้แรงดันให้น ้ าผ่านเยื่อเมมเบรน (Membrane) ท่ีมี
ความสามารถในการกรองสูงถึง 0.0001 ไมครอน เพื่อให้ไดน้ ้ าท่ีมีความบริสุทธ์ิไปใชง้านในกระบวนการผลิต
ต่อไป โดยปัจจุบนัโครงการมีระบบผลิตน ้ า RO จ านวน 2 ชุด มีความสามารถในการผลิตน ้ า RO ประมาณ 6.0 
ลูกบาศก์เมตร/ชัว่โมง (120 ลูกบาศก์เมตร/วนั เม่ือคิดเวลาท างาน 20 ชัว่โมง) ซ่ึงเพียงพอต่อความตอ้งใชน้ ้ า RO 
ของโครงการ 

(2) โครงการภายหลงัขยายก าลงัการผลติ  
      ภายหลงัขยายก าลงัการผลิตโครงการมีความตอ้งการใชน้ ้ า RO เพิ่มขึ้นเป็นประมาณ 56.90 

ลูกบาศกเ์มตร/วนั โดยจะรับน ้าประปาจากนิคมอุตสาหกรรมอมตะซิต้ี ชลบุรี ประมาณ 69.90 ลูกบาศกเ์มตร/วนั 
มาผลิตน ้ า RO ดงันั้น ระบบผลิตน ้ า RO ขนาด 120 ลูกบาศก์เมตร/วนั จึงยงัสามารถรองรับการใชง้านได้อย่าง
เพียงพอ ส าหรับน ้ าระบายทิ้งจากระบบผลิตน ้ า RO ประมาณ 13.00 ลูกบาศก์เมตร/วนั โครงการจะน าไปใชใ้น
การรดน ้าพื้นท่ีสีเขียวทั้งหมด เช่นเดียวกบัการด าเนินการในปัจจุบนั 
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2.4.2  ไฟฟ้า  
1) โครงการปัจจุบัน  
ปัจจุบนัโครงการและบริษทั MST ใช้ไฟฟ้าร่วมกนั ซ่ึงมีความตอ้งการใชไ้ฟฟ้าสูงสุดรวมกนั

ประมาณ 2.6 เมกะวตัต-์ชัว่โมง โดยรับไฟฟ้าจากการไฟฟ้าส่วนภูมิภาคอ าเภอพานทอง ซ่ึงจ่ายกระแสไฟฟ้าดว้ย
ระบบไฟฟ้าแรงสูง 22 กิโลโวลต ์เขา้สู่สถานีไฟฟ้ายอ่ยอมตะนคร 1 ตั้งอยู่ในนิคมอุตสาหกรรมอมตะซิต้ี ชลบุรี 
ก่อนส่งจ่ายไฟฟ้าให้กบัโครงการเขา้สู่สถานีไฟฟ้าย่อย 115 กิโลโวลต ์(115  KVA Sub-Station) ของโครงการ มี
ระบบหมอ้แปลงไฟฟ้าจ านวน 13 ชุด ขนาดรวมประมาณ 15.40 เมกะโวลต-์แอมแปร์ ไดแ้ก่  

- หมอ้แปลงไฟฟ้าขนาด 50 กิโลโวลต-์แอมแปร์ จ านวน 1 ชุด  
- หมอ้แปลงไฟฟ้าขนาด 100 กิโลโวลต-์แอมแปร์ จ านวน 1 ชุด  
- หมอ้แปลงไฟฟ้าขนาด 500 กิโลโวลต-์แอมแปร์ จ านวน 2 ชุด  
- หมอ้แปลงไฟฟ้าขนาด 1,000 กิโลโวลต-์แอมแปร์ จ านวน 2 ชุด  
- หมอ้แปลงไฟฟ้าขนาด 1,250 กิโลโวลต-์แอมแปร์ จ านวน 1 ชุด  
- หมอ้แปลงไฟฟ้าขนาด 1,500 กิโลโวลต-์แอมแปร์ จ านวน 2 ชุด  
- หมอ้แปลงไฟฟ้าขนาด 2,000 กิโลโวลต-์แอมแปร์ จ านวน 4 ชุด 

2.4.3 เช้ือเพลงิ  
1) โครงการปัจจุบัน  
โครงการใช้เช้ือเพลิงก๊าซปิโตรเลียมเหลว (LPG) ส าหรับเป็นเช้ือเพลิงในเตาหลอมและ 

เตาอบ ประมาณ 567.18 ตนั/ปี หรือประมาณ 2.24 ตนั/วนั โดยสั่งซ้ือจากบริษทั ไทย สเปเช่ียลแก๊ส จ ากดั (TSG) 
ท าการขนส่งโดยรถแทงค์ก๊าซ ความจุ 8 ตนั ความถ่ีในการขนส่งประมาณ 77 เท่ียว/ปี เขา้มาจดัเก็บในถงัเก็บ  
ก๊าซ LPG ทรงกระบอก (Cylinder) ความจุถงัละ 7,583 ลิตร จ านวน 2 ถงั (ขนาดเส้นผ่านศูนยก์ลาง 1.7 เมตร  
ยาว 2.4 เมตร) ในพื้นท่ีถงัเก็บก๊าซ LPG (LPG Yard) ซ่ึงตั้งอยูบ่ริเวณริมร้ัวดา้นทิศใตข้องโครงการก่อนส่งไปยงั
ส่วนผลิตต่าง ๆ ภายพื้นท่ีโครงการผา่นท่อส่งก๊าซขนาดเส้นผา่นศูนยก์ลาง 4 และ 6 น้ิว 

2) โครงการภายหลงัขยายก าลงัการผลติ  
    โครงการส่วนขยายจะมีปริมาณการใช้งานก๊าซ LPG เพิ่มขึ้นประมาณ 138.23 ตนั/ปี หรือ

ประมาณ 0.55 ตนั/วนั รวมภายหลงัขยายก าลงัการผลิตจะมีปริมาณการใชง้านก๊าซ LPG ประมาณ 705.41 ตนั/ปี 
หรือประมาณ 2.78 ตนั/วนั โดยสั่งซ้ือจากบริษทั ไทย สเปเช่ียลแก๊ส จ ากดั (TSG) ท าการขนส่งโดยรถแทงคก์๊าซ 
ความจุ 8 ตนั ความถ่ีในการขนส่งเพิ่มขึ้นประมาณ 19 เท่ียว/ปี รวมเป็นประมาณ 96 เท่ียว/ปี เขา้มาจดัเก็บใน
พื้นท่ีถงัเก็บก๊าซ LPG (LPG Yard) เช่นเดียวกบัปัจจุบนั โดยโครงการจะติดตั้งถงัเก็บก๊าซ LPG ทรงกระบอก 
(Cylinder) ความจุถงัละ 7,583 ลิตร เพิ่มขึ้นจ านวน 3 ถงั รวมภายหลงัขยายก าลงัการผลิตจะมีถงัเก็บก๊าซ LPG 
จ านวน 5 ถงั (ขนาดเส้นผา่นศูนยก์ลาง 1.7 เมตร ยาว 2.4 เมตร) เพื่อรองรับความตอ้งการใชง้านท่ีเพิ่มขึ้น 
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2.4.4 ระบบระบายน ้าฝนและป้องกนัน ้าท่วม  
1) สภาพการเกิดน ้าท่วมบริเวณพื้นท่ีโครงการ และศักยภาพการระบายน ้าและป้องกันน ้าท่วม

ของนิคมอุตสาหกรรมอมตะซิตี ้ชลบุรี  
   โครงการตั้งอยู่ท่ีนิคมอุตสาหกรรมอมตะซิต้ี ชลบุรี ส่วนขยาย ระยะท่ี 9 ซ่ึงมีลกัษณะพื้นท่ี

ค่อนข้างราบ นิคมฯ จึงมีการถมท่ีเพื่อยกระดับพื้นท่ีให้สูงขึ้นท่ีระดับเฉล่ีย 2.00 เมตร จากระดับน ้ าทะเล 
ปานกลาง โดยการออกแบบระบบระบายน ้ าและป้องกันน ้ าท่วมของนิคมฯ จะมีการสร้างคนัป้องกนัน ้ าท่วม
โดยรอบพื้นท่ีนิคมฯส่วนขยาย ระยะท่ี 9 ท่ีระดบัความสูง 4.50 เมตร โดยสันคนักนัน ้ ามีความกวา้ง 2.5 เมตร 
ท าหนา้ท่ีป้องกนั น ้ าท่ีไหลจากภายนอกเขา้สู่พื้นท่ีนิคมฯ โดยค่าระดบัน ้ าท่วมสูงสุดในรอบปีการเกิดซ ้ าท่ี 10 ปี 
บริเวณพื้นท่ีตั้งโครงการก่อนการพฒันานิคมฯ จะมีน ้ าท่วมท่ี 3.75 เมตร จากระดบัน ้ าทะเลปานกลาง ภายหลงั
พัฒนานิคมฯ จะมีน ้ าท่วมเพิ่มขึ้ นจากเดิมประมาณ 30 เซนติเมตร หรือท่ีระดับความสูง 4.05 เมตร 
จากระดับน ้ าทะเลปานกลาง หากพิจารณาแล้วค่าระดับน ้ าท่วมสูงสุดท่ีเกิดขึ้น ภายหลังพฒันานิคมฯ ยงัมี 
ระดบัต ่ากวา่ค่าระดบัความสูงของคนัป้องกนัน ้าท่วมของนิคมฯ  

2) ระบบระบายน ้าฝนของนิคมอุตสาหกรรมอมตะซิตี ้ชลบุรี  
     นิคมอุตสาหกรรมอมตะซิต้ี ชลบุรี มีการระบายน ้ าฝนออกจากผิวจราจรและพื้นท่ีโรงงาน

อุตสาหกรรม มีระบบรองรับน ้ าฝนหลกัอยู่ตามแนวถนนภายในนิคมฯ ส าหรับระบบระบายน ้ าฝน มีการใชท้่อ
คอนกรีตเสริมเหล็กช่วยระบายในช่วงลอดใต้ถนนเป็นบางจุด เช่น จุดทางเข้าพื้นท่ีแปลงอุตสาหกรรม 
การระบายน ้าฝนจะเป็นการระบายน ้าโดย Gravity Flow ไม่ตอ้งติดตั้งเคร่ืองสูบน ้า โดยบริเวณพื้นท่ีโครงการราง
ระบายน ้าฝนของนิคมฯ มีลกัษณะเป็นรางระบายแบบเปิด (Open Ditch) รูปตวัย ูกวา้ง 5.32 เมตร ลึก 1.73 เมตร 

2.5 มวลชนสัมพนัธ์และการรับเร่ืองร้องเรียน  

2.5.1 แผนงานด้านมวลชนสัมพนัธ์ และความรับผิดชอบต่อสังคมและส่ิงแวดล้อม  
โครงการมีการก าหนดแผนงานด้านมวลชนสัมพันธ์  และความรับผิดชอบต่อสังคม  

และส่ิงแวดลอ้ม (Corporate Social Responsibility; CSR) ท่ีครอบคลุมการส่งเสริมกิจกรรมของชุมชนทั้งด้าน
การสร้างความสัมพนัธ์ท่ีย ัง่ยืน ดา้นการศึกษาและเยาวชน ดา้นศาสนาและวฒันธรรม และดา้นสุขภาพอนามยั 
ปัจจุบนัโครงการไดด้ าเนินกิจกรรมต่าง ๆ ร่วมกบัชุมชนและหน่วยงานต่าง ๆ ซ่ีงเป็นไปตามวตัถุประสงคห์ลกั
ของกิจกรรม CSR นั้นคือ การท าเพื่อผลประโยชน์ต่อสังคมอยา่งย ัง่ยืน โดยรูปแบบของ CSR จึงมีมากมายหลาย
ประเภท แต่ทางโครงการด าเนินการ 2 ประเภท คือ กิจกรรม CSR ในรูปของการบริจาคเพื่อการกุศลและ
กิจกรรม CSR ในรูปของอาสาสมคัรเพื่อช่วยเหลือสังคม 
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2.5.2 การรับเร่ืองร้องเรียน  
การด าเนินกิจกรรมของโครงการอาจส่งผลกระทบดา้นส่ิงแวดลอ้มต่อพนกังานของโครงการ

และบุคคลภายนอกท่ีเก่ียวข้อง โครงการจึงได้จัดท าขั้นตอนการรับเร่ืองร้องเรียนและก าหนดระยะเวลา 
ในการ ตอบกลบั โดยขั้นตอนการรับปัญหาขอ้ร้องเรียนและวิธีการแก้ไขปัญหาขอ้ร้องเรียนตอ้งครอบคลุม 
ในทุกประเด็นท่ีเกิดขึ้นหรืออาจจะเกิดขึ้นจากการด าเนินงานของโครงการ ทั้งน้ี จากการสอบถามเร่ืองร้องเรียน
จากการด าเนินงานของโครงการ ตั้ งแต่ปี พ.ศ. 2563 จนถึงปัจจุบัน จากหน่วยงานต่างๆ ท่ีเก่ียวข้อง ได้แก่ 
ศูนยด์ ารงธรรมจงัหวดัชลบุรี ส านกังานทรัพยากรธรรมชาติและส่ิงแวดลอ้มจงัหวดัชลบุรี และส านกังานนิคม
อุตสาหกรรมอมตะซิต้ี ชลบุรี ไม่พบข้อร้องเรียนจากชุมชนหรือผูท่ี้เก่ียวข้องอันเน่ืองจากการด าเนินงาน 
ของโครงการ 


