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บทที่ 3 
ผลการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 

 
บริษัท ซี.อี.เอ็ม เทคโนโลยี (ไทยแลนด์) จำกัด ได้ทำการสรุปผลการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อมของ โครงการ

โรงงานหลอมและรีดเหล็ก (ระยะดำเนินการ) บริษัท โรงงานเหล็กกรุงเทพฯ จำกัด ประจำเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567  
(โดยดำเนินการตรวจวัดระหว่างวันที่ 29 พฤษภาคม–1 มิถุนายน 2567) ตามท่ีได้เสนอในรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม ตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมที่
คณะกรรมการผู้ชำนาญการพิจารณารายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อมด้านโครงการ โครงสร้างพ้ืนฐานและอื่น ๆ เป็นผู้
พิจารณาให้ความเห็นชอบ ซึ่งครอบคลุมปัจจัยทางสิ่งแวดล้อมที่สำคัญคือ 

 
• คุณภาพอากาศ 
• เสียง 
• อาชีวอนามัยและความปลอดภัย 
• ตรวจสุขภาพพนักงาน 
• สถิติเจ็บป่วย และอุบัติเหตุ 
 
การติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อมของ โครงการโรงงานหลอมและรีดเหล็ก (ระยะดำเนินการ) บริษัท โรงงาน

เหล็กกรุงเทพฯ จำกัด ประจำเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 (โดยดำเนินการตรวจวัดระหว่างวันที่  29 พฤษภาคม–1 
มิถุนายน 2567) รายละเอียดแสดงดังตารางที่ 3.1  



 

โครงการโรงงานหลอมและรีดเหล็ก 
บริษัท โรงงานเหล็กกรุงเทพฯ จำกัด  

 

 

 

จัดทำโดย 
บริษัท ซี.อี.เอ็ม เทคโนโลยี (ไทยแลนด์) จำกัด  
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ตารางที่ 3.1 รายละเอียดการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม ประจำเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 
คุณภาพสิ่งแวดล้อม จุดเก็บตัวอย่าง ความถ่ีในการดำเนินการ พารามิเตอร์ ผลการติดตามตรวจสอบ หมายเหตุ 

1. คุณภาพอากาศ 
1.1.  ค ุณภาพอากาศ

จากแหล่งกำเนิด 
 

- ปล่องเตาอบ RM9 
- ปล่องเตาอบ RM10 
- ปล่องเตาหลอม 

- ป ี ล ะ  2  ค ร ั ้ ง  ( เ ด ื อ น
พฤษภาคม และ เด ื อน
ธันวาคม) 

- ฝุ่นละอองรวม (TSP) 
- ก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์ (SO2) 
- ออกไซด์ของไนโตรเจน (NO2) 

- โครงการไม่ได้ทำการตรวจวัดคุณภาพอากาศจาก
แหล่งกำเนิด ประจำเดือนมกราคม-มิถุนายน 
2567 (โดยดำเนินการตรวจวัดระหว่างวันที่ 29 
พฤษภาคม–1 ม ิ ถ ุ นายน 2567 )  เน ื ่องจาก
ผลกระทบทาง เศรษฐก ิ จทำให ้ ไม ่ สามารถ
ดำเนินการตามแผนผลิตได้ต้ังแต่เดือนพฤศจิกายน 
2566 และด้วยประสบปัญหาการขาดทุนสะสมมา
เป็นเวลาจึงมีความจำเป็นต้องเลิกจ้างพนักงานทุก
คนในเดือนธันวาคม 2566 จึงทำให้ไม่สามารถ
ตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดล้อมในสถานประกอบการ
ดังกล่าวได้จนถึงปัจจุบัน 

- เมื ่อเริ ่มกระบวนการผลิต โครงการ
จะต้องดำเนินการติด ตามตรวจสอบ
ค ุ ณ ภ า พ ส ิ ่ ง แ ว ด  ล ้ อ ม ใ น ส ถ า น
ประกอบการ ตามสถานีตรวจวัดที่
กำหนดในรายงานมาตรการป้องกันและ
แก ้ ไขผลกระทบส ิ ่ งแวดล ้อมและ
มาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบ
สิ่งแวดล้อมอย่างเคร่งครัด 

1.2  คุณภาพอากาศใน
บรรยากาศ 

- บริเวณเหนือโรงงาน 
RM10 (ทิศใต้ลม) 

- บริเวณศาลพระภูมิ  
(ทิศเหนือลม) 

- ป ี ล ะ  2  ค ร ั ้ ง  ( เ ด ื อ น
พฤษภาคม และ เด ื อน
ธันวาคม) ครั ้งละ 3 วัน
ต่อเน่ือง 

- ฝุ่นละอองรวม (TSP)  
24 ชั่วโมง 

- ก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์ (SO2) 
24 ชั่วโมง 

- โครงการได้ตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ
ประจำเด ือนมกราคม-ม ิถ ุนายน 2567  ( โ ดย
ด ำ เ น ิ น ก า ร ต ร ว จ ว ั ด ร ะ ห ว ่ า ง ว ั น ท ี ่  2 9 
พฤษภาคม–1 มิถุนายน 2567) จำนวน 2 จุด 
คือ จุดที่ 1 บริเวณเหนือโรงงาน RM10 (ทิศใต้ลม) 
และ จุดที ่ 2 บริเวณศาลพระภูมิ (ทิศเหนือลม) 
พบว่า TSP 24 ชั่วโมง และ (SO2) 24 ชั่วโมง พบว่า
มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานกำหนด 

 

2. ระดับเสียง - บริเวณริมรั้วด้านติด
กับคอนโดมิเนียม 

- บริเวณริมร ั ้วฝ ั ่งติด
ชุมชน 

- ป ี ล ะ  2  ค ร ั ้ ง  ( เ ด ื อ น
พฤษภาคม และ เด ื อน
ธันวาคม) 

- Leq 24 hrs. - โครงการได้ตรวจวัดคุณภาพเสียงในบรรยากาศ
ประจำเด ือนมกราคม-ม ิถ ุนายน 2567  ( โ ดย
ด ำ เ น ิ น ก า ร ต ร ว จ ว ั ด ร ะ ห ว ่ า ง ว ั น ท ี ่  2 9 
พฤษภาคม–1 มิถุนายน 2567) จำนวน 2 จุด 
คือ จุดที่ 1 บริเวณริมรั้วด้านติดกับคอนโดมิเนียม 
และจุดที่ 2 บริเวณริมรั้วฝั่งติดชุมชน พบว่า ผล
การตรวจวัดระดับเสียงเฉลี ่ย 24 ชั่วโมง (Leq 24 
hrs.) มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานกำหนด 

 

 



 

โครงการโรงงานหลอมและรีดเหล็ก 
บริษัท โรงงานเหล็กกรุงเทพฯ จำกัด  

 

 

 

จัดทำโดย 
บริษัท ซี.อี.เอ็ม เทคโนโลยี (ไทยแลนด์) จำกัด  
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ตารางที่ 3.1 รายละเอียดการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม ประจำเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 (ต่อ) 
คุณภาพสิ่งแวดล้อม จุดเก็บตัวอย่าง ความถ่ีในการดำเนินการ พารามิเตอร์ ผลการติดตามตรวจสอบ หมายเหตุ 

3. อาชีวอนามัยและ
ความปลอดภัย 
3.1 คุณภาพอากาศใน

สถานที่ทำงาน 
 
 
 

- เตาหลอม EAF 
- Liquid Handling System 

- ปีละ 2 ครั้ง (เดือน
พฤษภาคม และเดือน
ธันวาคม) 

- Total Dust 
- Respirable Dust 

- โครงการไม่ได ้ตรวจวัดคุณภาพอากาศใน
สถานที่ทำงาน ประจำเดือนมกราคม-มิถุนายน 
2567 เนื่องจากผลกระทบทางเศรษฐกิจทำให้
ไม่สามารถดำเนินการตามแผนผลิตได้ตั ้งแต่
เดือนพฤศจิกายน 2566 และด้วยประสบ
ปัญหาการขาดทุนสะสมมาเป็นเวลาจึงมีความ
จำเป็นต้องเลิกจ้างพนักงานทุกคนในเดือน
ธันวาคม 2566 จึงทำให้ไม่สามารถตรวจวัด
คุณภาพสิ ่งแวดล้อมในสถานประกอบการ
ดังกล่าวได้จนถึงปัจจุบัน 

-  เมื่อเริ่มกระบวนการผลิต โครงการจะต้อง
ดำเนินการติด ตามตรวจสอบคุณภาพสิ่ง
แวด ล้อมในสถานประกอบการ ตามสถานี
ตรวจวัดที ่กำหนดในรายงานมาตรการ
ป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบ
สิ่งแวดล้อมอย่างเคร่งครัด 

3.2 เสียงในสถาน
ประกอบการ 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

- ห้องควบคุมแท่นรีด RM9 
- ห้องควบคุม Packing RM9 
- ห้องควบคุม Coil Forming RM9 
- Test งาน 
- ห้องควบคุม Packing RM10 
- ห้องควบคุมตัดเหล็ก RM10 
- ห้องควบคุมแท่นรีดเหล็ก RM10 
- เตาหลอม (EAF) 
- ห้องควบคุมเตาปรุงน้ำเหล็ก EAF 
- Tripping Control Room 
- เตาปรุงน้ำเหล็ก LF  
- ห้องควบคุมเตาปรุงน้ำเหล็ก LF 
- เตา VD 
- ห้องควบคุมเตา VD 
- ห้องควบคุม Billet 
- หล่อเหล็ก Billet 

- ปีละ 2 ครั้ง (เดือน
พฤษภาคม และเดือน
ธันวาคม) 

- - โครงการไม่ได้ตรวจวัดระดับเสียงในสถาน
ประกอบการ ประจำเดือนมกราคม-มิถุนายน 
2567 เนื่องจากผลกระทบทางเศรษฐกิจทำให้
ไม่สามารถดำเนินการตามแผนผลิตได้ตั ้งแต่
เดือนพฤศจิกายน 2566 และด้วยประสบ
ปัญหาการขาดทุนสะสมมาเป็นเวลาจึงมีความ
จำเป็นต้องเลิกจ้างพนักงานทุกคนในเดือน
ธันวาคม 2566 จึงทำให้ไม่สามารถตรวจวัด
คุณภาพสิ ่งแวดล้อมในสถานประกอบการ
ดังกล่าวได้จนถึงปัจจุบัน 

-  เมื่อเริ่มกระบวนการผลิต โครงการจะต้อง
ดำเนินการติดตามตรวจสอบคุณภาพ
สิ ่งแวดล้อมในสถานประกอบการ ตาม
สถาน ีตรวจว ัดท ี ่ กำหนดในรายงาน
มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบ
ส ิ ่ ง แ วดล ้ อมและมาตรการต ิ ดตา ม
ตรวจสอบผลกระทบสิ ่งแวดล้อมอย่าง
เคร่งครัด 



 

โครงการโรงงานหลอมและรีดเหล็ก 
บริษัท โรงงานเหล็กกรุงเทพฯ จำกัด  

 

 

 

จัดทำโดย 
บริษัท ซี.อี.เอ็ม เทคโนโลยี (ไทยแลนด์) จำกัด  
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ตารางที่ 3.1 รายละเอียดการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม ประจำเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 (ต่อ) 
คุณภาพสิ่งแวดล้อม จุดเก็บตัวอย่าง ความถ่ีในการดำเนินการ พารามิเตอร์ ผลการติดตามตรวจสอบ หมายเหตุ 

3.2 เสียงในสถาน
ประกอบการ (ต่อ) 

- Liquid Handing Systems 
- Lab Test เตาหลอม 

3.3. แสงสว่างในสถาน 
ประกอบการ 

- บริเวณห้องควบคุมแท่นรีด RM9 
- บริเวณห้องควบคุมตัดเหล็ก RM10 
- หล่อเหล็ก Billet 
- Tripping Control Room 
- ห้องควบคุมเตาปรุงน้ำเหล็ก LF 
- ห้องควบคุมเตา VD 
- ห้องควบคุม Billet 
- ห้องควบคุมเตาปรุงน้ำเหล็ก EAF 
- Lab Test เตาหลอม 

- ป ีละ  2  คร ั ้ ง  ( เด ื อน
พฤษภาคม และเด ือน
ธันวาคม) 

- - โครงการไม่ได้ตรวจวัดระดับเสียงในสถาน
ประกอบการ ประจำเดือนมกราคม-มิถุนายน 
2567 เนื่องจากผลกระทบทางเศรษฐกิจทำให้
ไม่สามารถดำเนินการตามแผนผลิตได้ตั ้งแต่
เดือนพฤศจิกายน 2566 และด้วยประสบ
ปัญหาการขาดทุนสะสมมาเป็นเวลาจึงมีความ
จำเป็นต้องเลิกจ้างพนักงานทุกคนในเดือน
ธันวาคม 2566 จึงทำให้ไม่สามารถตรวจวัด
คุณภาพสิ ่งแวดล้อมในสถานประกอบการ
ดังกล่าวได้จนถึงปัจจุบัน 

-  เมื่อเริ่มกระบวนการผลิต โครงการจะต้อง
ดำเนินการติดตามตรวจสอบคุณภาพ
สิ ่งแวดล้อมในสถานประกอบการ ตาม
สถาน ีตรวจว ัดท ี ่ กำหนดในรายงาน
มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบ
ส ิ ่ ง แ วดล ้ อมและมาตรการต ิ ดตา ม
ตรวจสอบผลกระทบสิ ่งแวดล้อมอย่าง
เคร่งครัด 

4. ต ร ว จ ส ุ ข ภ า พ
พนักงาน 

- พนักงาน - ปีละ 1 ครั้ง - - โครงการได ้จ ัดให ้ม ีการตรวจส ุขภาพของ
พนักงานเป็นประจำทุกปี ปีละ 1 ครั ้ง ล่าสุด
เมื ่อเดือนเมษายน พ.ศ. 2566 (ผลการตรวจ
สุขภาพ แสดงดังภาคผนวกที่ 16) สำหรับ พ.ศ. 
2567 ไม ่สามารถทำการตรวจส ุขภาพของ
พนักงานได้ เนื่องจากผลกระทบทางเศรษฐกิจ
ทำให้ไม่สามารถดำเนินการตามแผนผลิตได้
ต้ังแต่เดือนพฤศจิกายน 2566 และด้วยประสบ
ปัญหาการขาดทุนสะสมมาเป็นเวลานานจึงมี
ความจำเป็นต้องเลิกจ้างพนักงานทุกคนใน
เดือนธันวาคม 2566 จนถึงปัจจุบัน 

 
 

 



 

โครงการโรงงานหลอมและรีดเหล็ก 
บริษัท โรงงานเหล็กกรุงเทพฯ จำกัด  

 

 

 

จัดทำโดย 
บริษัท ซี.อี.เอ็ม เทคโนโลยี (ไทยแลนด์) จำกัด  

หน้า 3-5 

 

ตารางที่ 3.1 รายละเอียดการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม ประจำเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 (ต่อ) 
คุณภาพสิ่งแวดล้อม จุดเก็บตัวอย่าง ความถ่ีในการดำเนินการ พารามิเตอร์ ผลการติดตามตรวจสอบ หมายเหตุ 

5. สถิติเจ็บป่วย และ
อุบัติเหตุ 

- ภายในพ้ืนที่โครงการ - ทุกเดือน และรายงานปี
ละ 1 ครั้ง 

- - โครงการได้มีการจัดทำสถิติอุบัติเหตุและความ
เสียหายที่เกิดข้ึนกับโรงงานและการทำงาน ทุก
เดือนและรายงานปีละ 1 ครั้ง ซึ่งทางโครงการ
ได ้สอบสวนและบ ันท ึกสาเหต ุ และแนว
ทางแก้ไข รวมทั้งจัดทำคู่มือความปลอดภัยใน
การทำงานไว ้สำหร ับพน ักงาน  (แสดงดัง
ภาคผนวกที่ 15) 

 



 

โครงการโรงงานหลอมและรีดเหล็ก 
บริษัท โรงงานเหล็กกรุงเทพฯ จำกัด   

 

 
จัดทำโดย 
บริษัท ซี.อี.เอ็ม เทคโนโลยี (ไทยแลนด์) จำกัด  
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3.1  คุณภาพอากาศจากแหล่งกำเนิด 
โครงการไม่ได้ทำการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากแหล่งกำเนิด ของโครงการโรงงานหลอมและรีดเหล็ก (ระยะดำเนินการ) 

บริษัท โรงงานเหล็กกรุงเทพฯ จำกัด  ประจำเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 (โดยดำเนินการตรวจวัดระหว่างวันที ่  29 
พฤษภาคม – 1 มิถุนายน 2567) ตามมาตรการกำหนดให้ทำการตรวจวัด จำนวน 3 ปล่อง ได้แก่ จุดที่ 1 บริเวณปล่องเตาอบ 
RM9 จุดที่ 2 บริเวณปล่องเตาอบ RM10 และจุดที่ 3 บริเวณปล่องเตาหลอม พารามิเตอร์ที่ทำการตรวจวัด ได้แก่ ฝุ่นละอองรวม 
(TSP เฉลี่ย 24 ชั่วโมง), ก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์ (SO2), และออกไซด์ของไนโตรเจน (NO2) เน่ืองจากผลกระทบทางเศรษฐกิจทำให้ไม่
สามารถดำเนินการตามแผนผลิตได้ตั้งแต่เดือนพฤศจิกายน 2566 และด้วยประสบปัญหาการขาดทุนสะสมมาเป็นเวลาจึงมีความ
จำเป็นต้องเลิกจ้างพนักงานทุกคนในเดือนธันวาคม 2566 จึงทำให้ไม่สามารถตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดล้อมในสถานประกอบการ
ดังกล่าวได้จนถึงปัจจุบัน ตามสถานีตรวจวัดที่กำหนดในรายงานมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการ
ติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมอย่างเคร่งครัด  

โดยมีตารางผลเปรียบเทียบผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากแหล่งกำเนิดบริเวณปล่องเตาอบ RM9 และบริเวณปล่องเตา
หลอม ช่วงปี พ.ศ. 2564-2567 ดังตารางที่ 3.2 

 

ตารางที่ 3.2 เปรียบเทียบผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากแหล่งกำเนิดบริเวณปล่องเตาอบ RM9 ช่วงปี พ.ศ. 2564-2567 

จุดตรวจวัด วันที่ตรวจวัด/6 

ผลการตรวจวัด 
ฝุ่นละอองรวม  
(TSP เฉลี่ย 24 

ชั่วโมง) (mg/m3)/5 

ก๊าซซัลเฟอร์ได
ออกไซด์ 

 (SO2) ppm)/3 

ออกไซด์ของไนโตรเจน 
(NO2) ppm)/3 

บริเวณปล่องเตาอบ 
RM9 

12 พฤษภาคม 2564 2.2 <2.00 29.6 
24 ธันวาคม 2564 3.9 <1.3 82.3 
20 พฤษภาคม 2565 59.4 <1.3 59.3 
27 มกราคม 2566 4.0 <1.3 54.0 
16 พฤษภาคม 2566 5.9 ND/4 101 
ธันวาคม 2566 /6 /6 /6 
พฤษภาคม 2567 /6 /6 /6 

มาตรฐาน/1 240/2 800/1 200/1 
 

หมายเหตุ /1 = ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง กำหนดค่าปริมาณของสารเจือปนในอากาศที่ระบายออกจากโรงงาน 
พ.ศ. 2549 (ระบบปิด มีการเผาไหม้เชื้อเพลิง) 

 /2 = ประกาศกระทรวงวิทยาศาสตร์ เทคโนโลยีและสิง่แวดล้อม เรื่อง กำหนดมาตรฐานควบคุมการปล่อยทิ้ง
อากาศเสียจากโรงงานเหล็ก พ.ศ. 2544 (โรงเหล็กเก่า) 

 /3 = หน่ึงส่วนในล้านส่วน (part per million ; ppm) 
 /4 = SO2 Not detectable (ไม่สามารถตรวจวัดได้; ค่าท่ีได้น้อยกว่า LOD (LOD of  SO2 = 5 ppm)) 
 /5 = มิลลิกรัมต่อลูกบาศก์เมตร (milligram per cubic meter ; mg/m3) 
 /6  = โครงการไม่ได้ทำการตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดล้อม ได้แก่ คุณภาพอากาศจากแหล่งกำเนิด ตั้งแต่เดือน

ธันวาคม 2566 ถึงเดือนพฤษภาคม 2567 เน่ืองจากผลกระทบทางเศรษฐกิจทำให้ไม่สามารถดำเนินการตาม
แผนผลิตได้ตั้งแต่เดือนพฤศจิกายน 2566 และด้วยประสบปัญหาการขาดทุนสะสมมาเป็นเวลาจึงมีความ
จำเป็นต้องเลิกจ้างพนักงานทุกคนในเดือนธันวาคม 2566 จึงทำให้ไม่สามารถตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดล้อมใน
สถานประกอบการดังกล่าวได้ จนถึงปัจจุบัน 



 

โครงการโรงงานหลอมและรีดเหล็ก 
บริษัท โรงงานเหล็กกรุงเทพฯ จำกัด   

 

 
จัดทำโดย 
บริษัท ซี.อี.เอ็ม เทคโนโลยี (ไทยแลนด์) จำกัด  

หน้า 3-7 

 

ตารางที่ 3.2 เปรียบเทียบผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากแหล่งกำเนิดบริเวณปล่องเตาหลอม ชว่งปี พ.ศ. 2564-2567 

จุดตรวจวัด วันที่ตรวจวัด 

ผลการตรวจวัด 
ฝุ่นละอองรวม  

(TSP เฉลี่ย 24 ชั่วโมง) 
(mg/m3) 

ก๊าซซัลเฟอร์ได
ออกไซด์ 

 (SO2) ppm)/3 

ออกไซด์ของ
ไนโตรเจน  

(NO2) ppm)/3 

บริเวณปล่องเตา 
หลอม 

14 มิถุนายน 2564 2.30 <2.00 <1.06 
14 มกราคม 2565 13.30 <1.3 21.90 
20 พฤษภาคม 2565 6.40 <1.3 19.90 
27 มกราคม 2566 /4 /4 /4 
16 พฤษภาคม 2566 12.7 139 67.2 
ธันวาคม 2566 /5 /5 /5 
พฤษภาคม 2567 /5 /5 /5 

มาตรฐาน 120/2 800/1 180/2 
 
หมายเหตุ /1 = ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง กำหนดค่าปริมาณของสารเจือปนในอากาศที่ระบายออกจากโรงงาน พ.ศ. 

2549 (ระบบปิด มีการเผาไหม้เชื้อเพลิง) 
 /2 = ประกาศกระทรวงวิทยาศาสตร์ เทคโนโลยีและสิง่แวดล้อม เรื่อง กำหนดมาตรฐานควบคุมการปล่อยทิ้งอากาศเสีย

จากโรงงานเหล็ก พ.ศ. 2544 (โรงเหล็กใหม่) 
 /3 = หน่ึงส่วนในล้านส่วน (part per million ; ppm) 
 /4 = สำหรับปล่องเตาอบ RM10 ไม่ได้ทำการตรวจวัด เน่ืองจากผลกระทบทางเศรษฐกิจ ทำให้ไม่สามารถดำเนินการตาม

แผนผลิตได้ในพื้นที่เตาหลอม RM10 ดังนั้นช่วงเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 (โดยดำเนินการตรวจวัดระหว่าง
วันที่  29 พฤษภาคม – 1 มิถุนายน 2567)จึงไม่มีผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากแหล่งกำเนิด บริเวณปล่อง
เตาอบ RM10 

 /5 = โครงการไม่ได้ทำการตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดล้อม ได้แก่ คุณภาพอากาศจากแหล่งกำเนิด ตั้งแต่เดือนธันวาคม 
2566 ถึงเดือนพฤษภาคม 2567 เน่ืองจากผลกระทบทางเศรษฐกิจทำให้ไม่สามารถดำเนินการตามแผนผลิตได้ต้ังแต่
เดือนพฤศจิกายน 2566 และด้วยประสบปัญหาการขาดทุนสะสมมาเป็นเวลาจึงมีความจำเป็นต้องเลิกจ้างพนักงาน
ทุกคนในเดือนธันวาคม 2566 จึงทำให้ไม่สามารถตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดล้อมในสถานประกอบการดังกล่าวได้  
จนถึงปัจจุบัน 

 
ชื่อบริษัทผู้ตรวจวัดและวเิคราะห์ตัวอยา่ง : บริษัท ซี.อี.เอ็ม เทคโนโลยี (ไทยแลนด์) จำกัด 
นางสาวธนัชพร ผาดไธสง : เลขที่ทะเบียนผู้วิเคราะห์ ร-131-จ-0054 
นายภูดิศ ภานุภ์คนันท์ : เลขที่ทะเบียนผู้ควบคุม ว-131-ค-0001 
เบอร์โทรศัพท ์ : 0-2441-7100 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

โครงการโรงงานหลอมและรีดเหล็ก 
บริษัท โรงงานเหล็กกรุงเทพฯ จำกัด   

 

 
จัดทำโดย 
บริษัท ซี.อี.เอ็ม เทคโนโลยี (ไทยแลนด์) จำกัด  
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กราฟเปรียบเทียบผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากแหล่งกำเนิด ช่วงปี พ.ศ. 2564-2567 
 

 
รูปที่ 3.1 กราฟแสดงผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากแหล่งกำเนิด บริเวณปล่องเตาอบ RM9 

 
 

 

 
 

รูปที่ 3.2 กราฟแสดงผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากแหล่งกำเนิด บริเวณปล่องเตาหลอม  
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TSP บริเวณปล่องเตาอบ RM9

ฝุ่นละอองรวม 
(TSP เฉลี่ย 24 ชั่วโมง) 

Std. TSP 240 mg/m3

mg/m3

เดือน
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TSP บริเวณปล่องเตาหลอม 

ฝุ่นละอองรวม 
(TSP เฉลี่ย 24 ชั่วโมง) 

Std. TSP 120 mg/m3

mg/m3

เดือน



 

โครงการโรงงานหลอมและรีดเหล็ก 
บริษัท โรงงานเหล็กกรุงเทพฯ จำกัด   

 

 
จัดทำโดย 
บริษัท ซี.อี.เอ็ม เทคโนโลยี (ไทยแลนด์) จำกัด  
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กราฟเปรียบเทียบผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากแหล่งกำเนิด ช่วงปี พ.ศ. 2564-2567 
 

 
 

รูปที่ 3.3 กราฟแสดงผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากแหล่งกำเนิด บริเวณปล่องเตาอบ RM9 
 
 

 

 
 

รูปที่ 3.4 กราฟแสดงผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากแหล่งกำเนิด บริเวณปล่องเตาหลอม 
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SO2 บริเวณปล่องเตาอบ RM9

ก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์
(SO2) …

Std. SO2 800 ppm

ppm

เดือน
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TSP บริเวณปล่องเตาหลอม 

ก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์
(SO2) 

Std. SO 800 ppm

ppm

เดือน



 

โครงการโรงงานหลอมและรีดเหล็ก 
บริษัท โรงงานเหล็กกรุงเทพฯ จำกัด   

 

 
จัดทำโดย 
บริษัท ซี.อี.เอ็ม เทคโนโลยี (ไทยแลนด์) จำกัด  

หน้า 3-10 

 

กราฟเปรียบเทียบผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากแหล่งกำเนิด ช่วงปี พ.ศ. 2564-2567 
 

 
 

รูปที่ 3.5 กราฟแสดงผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากแหล่งกำเนิด บริเวณปล่องเตาอบ RM9 
 

 

 
 

รูปที่ 3.6 กราฟแสดงผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากแหล่งกำเนิด บริเวณปล่องเตาหลอม 
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NO2 บริเวณปล่องเตาอบ RM9

ออกไซด์ของไนโตรเจน … Std. NO2 200 ppm
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เดือน
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NO2 บริเวณปล่องเตาหลอม 

ออกไซด์ของไนโตรเจน 
(NO2) …

Std. NO2 180 ppm

ppm

เดือน



 

โครงการโรงงานหลอมและรีดเหล็ก 
บริษัท โรงงานเหล็กกรุงเทพฯ จำกัด   

 

 
จัดทำโดย 
บริษัท ซี.อี.เอ็ม เทคโนโลยี (ไทยแลนด์) จำกัด  

หน้า 3-11 

 

 3.1.2  สรุปผลการตรวจวัดคุณภาพจากแหล่งกำเนิด 
โครงการไม่ได้ทำการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากแหล่งกำเนิด ของโครงการโรงงานหลอมและรีดเหล็ก (ระยะ

ดำเนินการ) บริษัท โรงงานเหล็กกรุงเทพฯ จำกัด ประจำเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 (โดยดำเนินการตรวจวัดระหว่างวันที่  
29 พฤษภาคม – 1 มิถุนายน 2567) ตามมาตรการกำหนดให้ทำการตรวจวัด จำนวน 3 ปล่อง ได้แก่ จุดที่ 1 บริเวณปล่องเตาอบ 
RM9 จุดที่ 2 บริเวณปล่องเตาอบ RM10 และจุดที่ 3 บริเวณปล่องเตาหลอม พารามิเตอร์ที่ทำการตรวจวัด ได้แก่ ฝุ่นละอองรวม 
(TSP เฉลี่ย 24 ชั่วโมง), ก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์ (SO2), และออกไซด์ของไนโตรเจน (NO2) เน่ืองจากผลกระทบทางเศรษฐกิจทำให้ไม่
สามารถดำเนินการตามแผนผลิตได้ตั้งแต่เดือนพฤศจิกายน 2566 และด้วยประสบปัญหาการขาดทุนสะสมมาเป็นเวลาจึงมีความ
จำเป็นต้องเลิกจ้างพนักงานทุกคนในเดือนธันวาคม 2566 จึงทำให้ไม่สามารถตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดล้อมในสถานประกอบการ
ดังกล่าวได้ จนถึงปัจจุบัน ทั้งน้ีเมื่อเริ่มกระบวนการผลิต โครงการจะต้องดำเนินการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อมในสถาน
ประกอบการ ตามสถานีตรวจวัดที ่กำหนดในรายงานมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมอย่างเคร่งครัด 

 
 3.2  คุณภาพอากาศในบรรยากาศ 

การตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศโครงการโรงงานหลอมและรีดเหล็ก (ระยะดำเนินการ) ของบริษัท โรงงาน
เหล็กกรุงเทพฯ จำกัด ประจำเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 (โดยดำเนินการตรวจวัดระหว่างวันที่ 29 พฤษภาคม–1 มิถุนายน 
2567) มาตรการกำหนดให้ทำการตรวจวัด จำนวน 2 จุด ได้แก ่จุดที่ 1 บริเวณเหนือโรงงาน RM10 (ทิศใต้ลม) และจุดที่ 2 บริเวณ
ศาลพระภูมิ (ทิศเหนือลม) พารามิเตอร์ที่ทำการตรวจวัด ได้แก่ ฝุ่นละอองรวม (TSP เฉลี่ย 24 ชั่วโมง) และก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์ 
(SO2) 24 ชั่วโมง  โดยตรวจวัดปีละ 2 ครั้ง (เดือนพฤษภาคม และเดือนธันวาคม) ครั้งละ 3 วันต่อเน่ือง 

สำหรับในช่วงเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 โครงการได้มีแผนการตรวจวัดระหว่างวันที่ 29 พฤษภาคม – 1 มิถุนายน 
2567  

โดยมีแผนที่แสดงจุดตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ แสดงดังรูปที่ 3.7 และรูปภาพแสดงการตรวจวัดคุณภาพ
อากาศในบรรยากาศ แสดงดังรูปที่ 3.8 

 
รูปที่ 3.7 แผนที่แสดงจุดตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ 

  
จุดที่ 1 บริเวณเหนือโรงงาน RM10 (ทิศใต้ลม) จุดที่ 2 บริเวณศาลพระภูมิ (ทิศเหนือลม) 

รูปที่ 3.8 การตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ 



 

โครงการโรงงานหลอมและรีดเหล็ก 
บริษัท โรงงานเหล็กกรุงเทพฯ จำกัด   

 

 
จัดทำโดย 
บริษัท ซี.อี.เอ็ม เทคโนโลยี (ไทยแลนด์) จำกัด  
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3.2.1 วิธีการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ 

การตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ จะดำเนินการตามวิธีมาตรฐานประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับ
ที่ 24 พ.ศ. 2547 และตามวิธีการสากลที ่ยอมรับทั ่วไป คือ U.S.EPA หรือ APHA Intersociety Committee; Method of Air 
Sampling and Analysis รายละเอียดดังตารางที่ 3.3 
 
ตารางที่ 3.3 รายละเอียดวิธีการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ 

ลำดับที่ พารามิเตอร์ วิธีการตรวจวัด รายละเอียดวิธีการวเิคราะห ์
1 Total Suspended  

Particulate ; TSP 
Gravimetric Method เก็บตัวอย่างโดยใช้เครื ่อง High Volume Air Sampler 

ดูดตัวอย่างอากาศผ่านกระดาษกรองชนิด Glass Fiber 
Filter ด้วยอัตราการไหลของอากาศ 1.1-1.7 ลูกบาศก์
เมตรต่อนาที เป็นระยะเวลา 24 ชั่วโมง และทดสอบด้วย
ว ิธ ี  Gravimetric Method ตามวิธ ีการมาตรฐานของ 
U.S.EPA 

2 Sulfur Dioxide; SO2 UV-Fluorescence  
Method 

เก็บตัวอย่างโดยใช้เคร ื ่องทดสอบก๊าซอัตโนมัติ (Gas 
Analyzer) วิเคราะห์หาปริมาณความเข้มข้นของก๊าซ
ซัลเฟอร์ไดออกไซด์ โดยใช้ SO2 Analyzer ซึ่งสามารถทำ
การวิเคราะห์ปริมาณความเข้มข้นของก๊าซซัลเฟอร์ได
ออกไซด์ ได้อย่างต่อเนื่องเป็นระยะเวลา 24 ชั่วโมง ตาม
วิธี UV Fluorescence 

 
3.2.2 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ 

 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศของโครงการโรงงานหลอมและรีดเหล็ก (ระยะดำเนินการ) ของ
บริษัท โรงงานเหล็กกรุงเทพฯ จำกัด  ประจำเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 (โดยดำเนินการตรวจวัดระหว่างวันที ่  29 
พฤษภาคม – 1 มิถุนายน 2567) มาตรการกำหนดให้ทำการตรวจวัด จำนวน 2 จุด ได้แก่ จุดที่ 1 บริเวณเหนือโรงงาน RM10 (ทิศ
ใต้ลม) และจุดที่ 2 บริเวณศาลพระภูมิ (ทิศเหนือลม) พารามิเตอร์ที่ทำการตรวจวัด ได้แก่ ฝุ่นละอองรวม (TSP เฉลี่ย 24 ชั่วโมง) 
แสดงดังตารางที่ 3.4 และก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์ (SO2) 24 ชั่วโมง แสดงดังตารางที่ 3.5 

 
 
 
 
 
 
 
  



 

โครงการโรงงานหลอมและรีดเหล็ก 
บริษัท โรงงานเหล็กกรุงเทพฯ จำกัด   

 

 
จัดทำโดย 
บริษัท ซี.อี.เอ็ม เทคโนโลยี (ไทยแลนด์) จำกัด  
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ตารางที่ 3.4 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ (TSP) ประจำเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 
 

โครงการโรงงานหลอมและรีดเหล็ก (ระยะดำเนินการ) ของบริษัท โรงงานเหล็กกรุงเทพฯ จำกัด 
จัดทำรายงานโดย บริษัท ซี.อี.เอ็ม เทคโนโลยี (ไทยแลนด์) จำกัด 

ช่วงระยะเวลาการตรวจวัดระหว่างวันที่ 29 พฤษภาคม – 1 มิถุนายน 2567 
 

ตำแหน่งพิกัดของสถานีตรวจวัด : 13°38'09.1"N 100°32'00.3"E        เลขที่สถานีตรวจวัด (Station No.) : จุดที่ 1 
ตำแหน่งพิกัด UTM ของสถานีตรวจวัด : x (easting) 665870.0312016091 y (northing) 1507978.303745975 

บริเวณเหนือโรงงาน RM10 (ทิศใต้ลม) 

วันที่ตรวจวัด 
ผลการตรวจวัด (mg/m3) 

TSP 
29-30 พฤษภาคม 2567 0.020 
30-31 พฤษภาคม 2567 0.010 

31 พฤษภาคม- 1 มิถุนายน 2567 0.011 
มาตรฐาน (24 hrs.)/1 ≤0.33 

หมายเหตุ /1 

= 
ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับที่ 24 พ.ศ. 2547 เรื่อง มาตรฐานคุณภาพอากาศในบรรยากาศ
โดยทั่วไป 

 
 
  



 

โครงการโรงงานหลอมและรีดเหล็ก 
บริษัท โรงงานเหล็กกรุงเทพฯ จำกัด   

 

 
จัดทำโดย 
บริษัท ซี.อี.เอ็ม เทคโนโลยี (ไทยแลนด์) จำกัด  
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ตารางที่ 3.4 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ (TSP) ประจำเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 (ต่อ) 
 

 โครงการโรงงานหลอมและรีดเหล็ก (ระยะดำเนินการ) ของบริษัท โรงงานเหล็กกรุงเทพฯ จำกัด 
จัดทำรายงานโดย บริษัท ซี.อี.เอ็ม เทคโนโลยี (ไทยแลนด์) จำกัด 

ช่วงระยะเวลาการตรวจวัดระหว่างวันที่ 29 พฤษภาคม – 1 มิถุนายน 2567 
 

ตำแหน่งพิกัดของสถานีตรวจวัด : 13°37'59.3"N 100°31'58.2"E      เลขที่สถานีตรวจวัด (Station No.) : จุดที่ 2 
ตำแหน่งพิกัด UTM ของสถานีตรวจวัด : x (easting) 665806.8463105075 y (northing) 1507977.9050643886 

บริเวณศาลพระภูมิ (ทิศเหนือลม) 

วันที่ตรวจวัด 
ผลการตรวจวัด (mg/m3) 

TSP 
29-30 พฤษภาคม 2567 0.010 
30-31 พฤษภาคม 2567 0.026 

31 พฤษภาคม- 1 มิถุนายน 2567 0.016 
มาตรฐาน (24 hrs.)/1 ≤0.33 

หมายเหตุ /1 = ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับที่ 24 พ.ศ. 2547 เรื่อง มาตรฐานคุณภาพอากาศในบรรยากาศ
โดยทั่วไป 

 
ชื่อบริษัทผู้ตรวจวัดและวเิคราะห์ตัวอยา่ง : บริษัท ซี.อี.เอ็ม เทคโนโลยี (ไทยแลนด์) จำกัด 
นางสาวธนัชพร ผาดไธสง : เลขที่ทะเบียนผู้วิเคราะห์ ร-131-จ-0054 
นายภูดิศ ภานุภ์คนันท์ : เลขที่ทะเบียนผู้ควบคุม ว-131-ค-0001 
เบอร์โทรศัพท ์ : 0-2441-7100 

 
 
  



 

โครงการโรงงานหลอมและรีดเหล็ก 
บริษัท โรงงานเหล็กกรุงเทพฯ จำกัด   

 

 
จัดทำโดย 
บริษัท ซี.อี.เอ็ม เทคโนโลยี (ไทยแลนด์) จำกัด  
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ตารางที่ 3.5 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ (SO2) ประจำเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 

 โครงการโรงงานหลอมและรีดเหล็ก (ระยะดำเนินการ) ของบริษัท โรงงานเหล็กกรุงเทพฯ จำกัด 
จัดทำรายงานโดย บริษัท ซี.อี.เอ็ม เทคโนโลยี (ไทยแลนด์) จำกัด 

ช่วงระยะเวลาการตรวจวัดระหว่างวันที่ 29 พฤษภาคม – 1 มิถุนายน 2567 
 

ตำแหน่งพิกัดของสถานีตรวจวัด : 13°38'09.1"N 100°32'00.3"E        เลขที่สถานีตรวจวัด (Station No.) : จุดที่ 1 
ตำแหน่งพิกัด UTM ของสถานีตรวจวัด : x (easting) 665870.0312016091 y (northing) 1507978.303745975 

บริเวณเหนือโรงงาน RM10 (ทิศใต้ลม) 

วันที่ตรวจวัด 
ผลการตรวจวัด  

SO2 (mg/m3) /1 
ค่าสูงสุดของค่าเฉลี่ย 1 hr. ค่าเฉลี่ย 24 hrs. 

29-30 พฤษภาคม 2567 0.012 0.011 
30-31 พฤษภาคม 2567 0.013 0.009 

31 พฤษภาคม- 1 มิถุนายน 2567 0.012 0.011 
มาตรฐาน ≤ 0.78/2 ≤ 0.30/3 
LOQ/4 0.001 

หมายเหตุ /1 = ค่าสูงสุดของค่าเฉลี่ยรายชั่วโมง 
 /2 = ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับที่ 21 พ.ศ. 2544 เรื่องมาตรฐานค่าก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์

ในบรรยากาศ โดยทั่วไปในเวลา 1 ชั่วโมง   
 /3 = ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับที่ 24 พ.ศ. 2547 เรื่องกำหนดมาตรฐานคุณภาพอากาศใน

บรรยากาศโดยทั่วไป 
 /4 = Limit of Quantitation (ปริมาณต่ำสุดที่สามารถตรวจหาค่าได้ในเชิงปริมาณ) 

  



 

โครงการโรงงานหลอมและรีดเหล็ก 
บริษัท โรงงานเหล็กกรุงเทพฯ จำกัด   

 

 
จัดทำโดย 
บริษัท ซี.อี.เอ็ม เทคโนโลยี (ไทยแลนด์) จำกัด  
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ตารางที่ 3.5 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ (SO2) ประจำเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 (ต่อ) 

 โครงการโรงงานหลอมและรีดเหล็ก (ระยะดำเนินการ) ของบริษัท โรงงานเหล็กกรุงเทพฯ จำกัด 
จัดทำรายงานโดย บริษัท ซี.อี.เอ็ม เทคโนโลยี (ไทยแลนด์) จำกัด 

ช่วงระยะเวลาการตรวจวัดระหว่างวันที่ 29 พฤษภาคม – 1 มิถุนายน 2567 
 

ตำแหน่งพิกัดของสถานีตรวจวัด : 13°37'59.3"N 100°31'58.2"E      เลขที่สถานีตรวจวัด (Station No.) : จุดที่ 2 
ตำแหน่งพิกัด UTM ของสถานีตรวจวัด : x (easting) 665806.8463105075 y (northing) 1507977.9050643886 

บริเวณศาลพระภูมิ (ทิศเหนือลม) 

วันที่ตรวจวัด 
ผลการตรวจวัด  

SO2 (mg/m3) /1 
ค่าสูงสุดของค่าเฉลี่ย 1 hr. ค่าเฉลี่ย 24 hrs. 

29-30 พฤษภาคม 2567 0.007 0.005 
30-31 พฤษภาคม 2567 0.009 0.007 

31 พฤษภาคม- 1 มิถุนายน 2567 0.007 0.004 
มาตรฐาน ≤ 0.78/2 ≤ 0.30/3 
LOQ/4 0.001 

หมายเหตุ /1 = ค่าสูงสุดของค่าเฉลี่ยรายชั่วโมง 
 /2 = ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับที่ 21 พ.ศ. 2544 เรื่องมาตรฐานค่าก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์

ในบรรยากาศ โดยทั่วไปในเวลา 1 ชั่วโมง   
 /3 = ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับที่ 24 พ.ศ. 2547 เรื่องกำหนดมาตรฐานคุณภาพอากาศใน

บรรยากาศโดยทั่วไป 
 /4 = Limit of Quantitation (ปริมาณต่ำสุดที่สามารถตรวจหาค่าได้ในเชิงปริมาณ) 

 
ชื่อบริษัทผู้ตรวจวัดและวเิคราะห์ตัวอยา่ง : บริษัท ซี.อี.เอ็ม เทคโนโลยี (ไทยแลนด์) จำกัด 
นางสาวธนัชพร ผาดไธสง : เลขที่ทะเบียนผู้วิเคราะห์ ร-131-จ-0054 
นายภูดิศ ภานุภ์คนันท์ : เลขที่ทะเบียนผู้ควบคุม ว-131-ค-0001 
เบอร์โทรศัพท ์ : 0-2441-7100 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

โครงการโรงงานหลอมและรีดเหล็ก 
บริษัท โรงงานเหล็กกรุงเทพฯ จำกัด   

 

 
จัดทำโดย 
บริษัท ซี.อี.เอ็ม เทคโนโลยี (ไทยแลนด์) จำกัด  
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ตารางที่ 3.6 เปรียบเทียบผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ ระหว่างปี พ.ศ. 2564-2567 

จุดตรวจวัด วันที่ตรวจวัด 
ผลการตรวจวัด 

TSP เฉลี่ย 24 ชั่วโมง 
(mg/m3) 

SO2 เฉลี่ย 24 ชั่วโมง 
(mg/m3) 

บริเวณศาลพระภูมิ (ทิศเหนือลม) 

10-13 พ.ค. 64 0.128-0.191 0.002-0.003 
22-25 ธ.ค. 64 0.216-0.319 0.001 
18-21 พ.ค. 65 0.127-0.140 0.004-0.005 
26-29 ม.ค. 66 0.090-0.163 0.004-0.006 
16-19 พ.ค. 66 0.035-0.059 0.028-0.036 
14-17 ธ.ค. 66 0.031-0.041 0.007-0.011 
29 พ.ค. 67-1 มิ.ย. 67 0.010-0.026 0.007-0.009 

มาตรฐาน ≤ 0.33/1 ≤ 0.78/2 
 
หมายเหตุ /1 = ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับที่ 24 พ.ศ. 2547 เรื่องกำหนดมาตรฐานคุณภาพอากาศใน

บรรยากาศโดยทั่วไป 
 /2= ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับที่ 21 พ.ศ. 2544 เรื่องมาตรฐานค่าก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์

ในบรรยากาศโดยทั่วไปในเวลา 1 ชั่วโมง   
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

โครงการโรงงานหลอมและรีดเหล็ก 
บริษัท โรงงานเหล็กกรุงเทพฯ จำกัด   

 

 
จัดทำโดย 
บริษัท ซี.อี.เอ็ม เทคโนโลยี (ไทยแลนด์) จำกัด  
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ตารางที่ 3.6 เปรียบเทียบผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ ระหว่างปี พ.ศ. 2564-2567 

จุดตรวจวัด วันที่ตรวจวัด 
ผลการตรวจวัด 

TSP เฉลี่ย 24 ชั่วโมง 
(mg/m3) 

SO2 เฉลี่ย 24 ชั่วโมง 
(mg/m3) 

บริเวณเหนือโรงงาน RM10 (ทิศ 
ใต้ลม) 

10-13 พ.ค. 64 0.044-0.061 0.002-0.003 
22-25 ธ.ค. 64 0.090-0.147 0.004-0.005 
18-21 พ.ค. 65 0.055-0.077 0.020-0.027 
26-29 ม.ค. 66 0.072-0.140 0.005 
16-19 พ.ค. 66 0.005-0.058 0.006-0.018 
14-17 ธันวาคม 66 0.014-0.024 0.007-0.009 
29 พ.ค. 67-1-มิ.ย. 67 0.010-0.020 0.012-0.013 

มาตรฐาน/1 ≤ 0.33/1 ≤ 0.78/2 
 

หมายเหตุ /1 = ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับที่ 24 พ.ศ. 2547 เรื่องกำหนดมาตรฐานคุณภาพอากาศ
ในบรรยากาศโดยทั่วไป 

 /2= ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับที่ 21 พ.ศ. 2544 เรื่องมาตรฐานค่าก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์
ในบรรยากาศโดยทั่วไปในเวลา 1 ชั่วโมง   

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

โครงการโรงงานหลอมและรีดเหล็ก 
บริษัท โรงงานเหล็กกรุงเทพฯ จำกัด   

 

 
จัดทำโดย 
บริษัท ซี.อี.เอ็ม เทคโนโลยี (ไทยแลนด์) จำกัด  
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กราฟแสดงผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ 
 

 
 

รูปที่ 3.9 กราฟแสดงผลการตรวจวัด TSP ในบรรยากาศบริเวณศาลพระภูมิ (ทิศเหนือลม) 
 
 
 

 
 

รูปที่ 3.10 กราฟแสดงผลการตรวจวัด TSP ในบรรยากาศบริเวณเหนือโรงงาน RM10 (ทิศใต้ลม) 
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TSP บริเวณศาลพระภูมิ (ทิศเหนือลม)
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TSP บริเวณเหนือโรงงาน RM10 (ทิศใต้ลม)

TSP (ค่าต่่าสุด) TSP (ค่าสูงสุด) Std. TSP ≤ 0.33 mg/m3

mg/m3

เดือน



 

โครงการโรงงานหลอมและรีดเหล็ก 
บริษัท โรงงานเหล็กกรุงเทพฯ จำกัด   

 

 
จัดทำโดย 
บริษัท ซี.อี.เอ็ม เทคโนโลยี (ไทยแลนด์) จำกัด  
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กราฟแสดงผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ 
 

 
 

รูปที่ 3.11 กราฟแสดงผลการตรวจวัด SO2 ในบรรยากาศบริเวณศาลพระภูมิ (ทิศเหนือลม) 
 
 

 

 
 

รูปที่ 3.12 กราฟแสดงผลการตรวจวัด SO2 ในบรรยากาศบริเวณเหนือโรงงาน RM10 (ทิศใต้ลม) 
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SO2 บริเวณศาลพระภูมิ (ทิศเหนือลม)

SO2 (ค่าต่่าสุด) SO2 (ค่าสูงสุด) Std. ≤ 0.78  mg/m3

เดือน

mg/m3
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มิ.ย. 67

SO2 บริเวณเหนือโรงงาน RM10 (ทิศใต้ลม)

SO2 (ค่าต่่าสุด) SO2 (ค่าสูงสุด) Std. ≤ 0.78  mg/m3

mg/m3

เดือน



 

โครงการโรงงานหลอมและรีดเหล็ก 
บริษัท โรงงานเหล็กกรุงเทพฯ จำกัด   

 

 
จัดทำโดย 
บริษัท ซี.อี.เอ็ม เทคโนโลยี (ไทยแลนด์) จำกัด  
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3.2.3 สรุปผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ 
 การตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศของโครงการโรงงานหลอมและรีดเหล็ก (ระยะดำเนินการ) ของบริษัท โรงงานเหล็ก

กรุงเทพฯ จำกัด ประจำเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 (โดยดำเนินการตรวจวัดระหว่างวันที่ 29 พฤษภาคม – 1 มิถุนายน 
2567) มาตรการกำหนดให้ทำการตรวจวัด จำนวน 2 จุด ได้แก ่จุดที่ 1 บริเวณเหนือโรงงาน RM10 (ทิศใต้ลม) และจุดที่ 2 บริเวณ
ศาลพระภูมิ (ทิศเหนือลม) พารามิเตอร์ที่ทำการตรวจวัด ได้แก่ ฝุ่นละอองรวม (TSP เฉลี่ย 24 ชั่วโมง) และ SO2 (เฉลี่ย 24 ชั่วโมง) 
พบว่า ผลการตรวจวัดมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานกำหนด ตามประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับที่ 24 พ.ศ. 2547 เรื่อง
กำหนดมาตรฐานคุณภาพอากาศในบรรยากาศโดยทั่วไป และผลการตรวจวัดค่า SO2 (เฉลี่ย 1 ชั่วโมง) มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานค่า
ก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์ในบรรยากาศโดยทั่วไปในเวลา 1 ชั่วโมง ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับที่ 21 พ.ศ. 2544 

 
3.3 เสียง 

การตรวจวัดระดับเสียงโดยทั่วไป ของโครงการโรงงานหลอมและรีดเหล็ก (ระยะดำเนินการ) ของบริษัท โรงงานเหล็ก
กรุงเทพฯ จำกัด ประจำเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 (โดยดำเนินการตรวจวัดระหว่างวันที่ 29 พฤษภาคม – 1 มิถุนายน 
2567) มาตรการกำหนดให้ทำการตรวจวัด จำนวน 2 จุด คือ จุดที่ 1 บริเวณริมรั้วด้านติดกับคอนโดมิเนียม และ จุดที่ 2 บริเวณริม
รั้วฝั่งติดชุมชน โดยพารามิเตอร์ที่ทำการตรวจวัด ได้แก่ ระดับเสียงทั่วไป (Leq 24 hrs.) โดยตรวจวัดปีละ 2 ครั้ง ครั้งละ 3 วันต่อเน่ือง  

สำหรับในช่วงเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 โครงการได้มีแผนการตรวจวัดระหว่างวันที่ วันที่  29 พฤษภาคม – 1 
มิถุนายน 2567 โดยมีแผนที่แสดงจุดตรวจวัดระดับเสียงโดยทั่วไป แสดงดังรูปที่ 3.13 และรูปภาพแสดงการตรวจวัดระดับเสียง
โดยทั่วไป แสดงดังรูปที่ 3.14 

 
รูปที่ 3.13 แผนที่แสดงจุดตรวจวัดเสียงในบรรยากาศ 

 

  

จุดที่ 1 บริเวณริมรั้วด้านติดกับคอนโดมิเนียม จุดที่ 2 บริเวณริมรั้วฝั่งติดชุมชน 
 

รูปที่ 3.14 การตรวจวัดระดับเสียงโดยทั่วไป  
 
 



 

โครงการโรงงานหลอมและรีดเหล็ก 
บริษัท โรงงานเหล็กกรุงเทพฯ จำกัด   

 

 
จัดทำโดย 
บริษัท ซี.อี.เอ็ม เทคโนโลยี (ไทยแลนด์) จำกัด  
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3.3.1 วิธีการตรวจวัดระดับเสียงโดยทั่วไป  
วิธีการตรวจวัดระดับเสียงโดยทั่วไปจะดำเนินการตามประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับที่ 15 พ.ศ. 2540 เรื่อง 

กำหนดมาตรฐานระดับเสียงโดยทั่วไป โดยมีรายละเอียดวิธีการตรวจวัดระดับเสียงโดยทั่วไป แสดงดังตารางที่ 3.7 
 

ตารางที่ 3.7 รายละเอียดวิธีการตรวจวัดระดับเสียงโดยทั่วไป  
ลำดับที่ พารามิเตอร์ วิธีการตรวจวัด รายละเอียดวิธีการวเิคราะห ์

1 ระดับเสียงโดยทั่วไป 
(Leq 24 hrs.) 

Integrated Sound 
Level Meter 

การตรวจวัดระดับเสียงจะทำการตรวจวัดโดยใช้เครื่องมือ
ตรวจวัดระดับเสียงชนิด Integrated Sound Level Meter 
โดยวัดค่าระดับเสียงเฉลี่ย 24 hrs. 

 
3.3.2 ผลการตรวจวัดระดับเสียงโดยทั่วไป  

ผลการตรวจวัดระดับเสียงโดยทั่วไป ของโครงการโรงงานหลอมและรีดเหล็ก (ระยะดำเนินการ) ของบริษัท โรงงานเหล็ก
กรุงเทพฯ จำกัด ประจำเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 (โดยดำเนินการตรวจวัดระหว่างวันที่ 29 พฤษภาคม – 1 มิถุนายน 
2567) จำนวน 2 จุด คือ จุดที่ 1 บริเวณริมรั้วด้านติดกับคอนโดมิเนียม และจุดที่ 2 บริเวณริมรั้วฝั่งติดชุมชน โดยพารามิเตอร์ที่ทำ
การตรวจวัด ได้แก่ ระดับเสียงทั่วไป (Leq 24 hrs.) แสดงดังตารางที่ 3.8 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

โครงการโรงงานหลอมและรีดเหล็ก 
บริษัท โรงงานเหล็กกรุงเทพฯ จำกัด   

 

 
จัดทำโดย 
บริษัท ซี.อี.เอ็ม เทคโนโลยี (ไทยแลนด์) จำกัด  
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ตารางที่ 3.8 ผลการตรวจวัดระดับเสียงโดยทั่วไป ประจำเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 
 

โครงการโรงงานหลอมและรีดเหล็ก (ระยะดำเนินการ) ของบริษัท โรงงานเหล็กกรุงเทพฯ จำกัด 
จัดทำรายงานโดย บริษัท ซี.อี.เอ็ม เทคโนโลยี (ไทยแลนด์) จำกัด 

ช่วงระยะเวลาการตรวจวัดระหว่างวันที่ 29 พฤษภาคม–1 มิถุนายน 2567 
 

ตำแหน่งพิกัดของสถานีตรวจวัด : 13°38'11.0"N 100°31'54.9"E        เลขที่สถานีตรวจวัด (Station No.) : จุดที่ 1 
ตำแหน่งพิกัด UTM ของสถานีตรวจวัด : x (easting) 665707.3729958929 y (northing) 1508035.6911735146 

 บริเวณริมรั้วด้านติดกับคอนโดมิเนียม 
ผลการตรวจวัด (dB(A)) 

วันที ่ Leq24 hrs. 
29-30 พฤษภาคม 2567 54.6 
30-31 พฤษภาคม 2567 54.1 

31 พฤษภาคม- 1 มิถุนายน 2567 56.2 
มาตรฐาน (Leq 24 hrs.)/1 ≤70.0 

หมายเหตุ /1 = ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับที่ 15 พ.ศ. 2540 เรื่อง กำหนดมาตรฐานระดับเสียง
โดยทั่วไป 

 
 

  



 

โครงการโรงงานหลอมและรีดเหล็ก 
บริษัท โรงงานเหล็กกรุงเทพฯ จำกัด   

 

 
จัดทำโดย 
บริษัท ซี.อี.เอ็ม เทคโนโลยี (ไทยแลนด์) จำกัด  

หน้า 3-24 

 

ตารางที่ 3.8 ผลการตรวจวัดระดับเสียงโดยทั่วไป ประจำเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 
 

โครงการโรงงานหลอมและรีดเหล็ก (ระยะดำเนินการ) ของบริษัท โรงงานเหล็กกรุงเทพฯ จำกัด 
จัดทำรายงานโดย บริษัท ซี.อี.เอ็ม เทคโนโลยี (ไทยแลนด์) จำกัด 

ช่วงระยะเวลาการตรวจวัดระหว่างวันที่ 29 พฤษภาคม–1 มิถุนายน 2567 
 

ตำแหน่งพิกัดของสถานีตรวจวัด : 13°38'09.5"N 100°32'00.6"E         เลขที่สถานีตรวจวัด (Station No.) : จุดที่ 2 
ตำแหน่งพิกัด UTM ของสถานีตรวจวัด : x (easting) 665878.9337465662 y (northing) 1507990.6400412056 

 บริเวณริมรั้วฝั่งติดชุมชน 
ผลการตรวจวัด (dB(A)) 

วันที ่ Leq24 hrs. 
29-30 พฤษภาคม 2567 64.5 
30-31 พฤษภาคม 2567 58.9 

31 พฤษภาคม- 1 มิถุนายน 2567 60.7 
มาตรฐาน (Leq 24 hrs.)/1 ≤70.0 

หมายเหตุ /1 = ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับที่ 15 พ.ศ. 2540 เรื่อง กำหนดมาตรฐานระดับเสียง
โดยทั่วไป 

 
 

  



 

โครงการโรงงานหลอมและรีดเหล็ก 
บริษัท โรงงานเหล็กกรุงเทพฯ จำกัด   

 

 
จัดทำโดย 
บริษัท ซี.อี.เอ็ม เทคโนโลยี (ไทยแลนด์) จำกัด  

หน้า 3-25 

 

ตารางที่ 3.9 เปรียบเทียบผลการตรวจวัดระดับเสียงโดยทั่วไป ระหวา่งปี พ.ศ.2564 - 2567 

จุดตรวจวัด วันที่ตรวจวัด 
ผลการตรวจวัด (dB(A)) 

Leq 24 hrs. 

บริเวณริมรั้วฝั่งติดชุมชน 

10-13 พ.ค. 64 60.6-61.4 
22-25 ธ.ค. 64 63.4-63.7 
18-21 พ.ค. 65 62.0-62.6 
26-29 ม.ค. 66 60.2-61.9 
16-19 พ.ค. 66 60.7-61.8 
14-17 ธ.ค. 66 57.2-59.2 
29 พ.ค.-1 มิ.ย. 67 58.9-64.5 

 
หมายเหตุ /1 = ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับที่ 15 พ.ศ. 2540 เรื่อง กำหนดมาตรฐานระดับเสียง

โดยทั่วไป 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

โครงการโรงงานหลอมและรีดเหล็ก 
บริษัท โรงงานเหล็กกรุงเทพฯ จำกัด   

 

 
จัดทำโดย 
บริษัท ซี.อี.เอ็ม เทคโนโลยี (ไทยแลนด์) จำกัด  

หน้า 3-26 

 

ตารางที่ 3.9 เปรียบเทียบผลการตรวจวัดระดับเสียงโดยทั่วไป ระหวา่งปี พ.ศ. 2564 - 2567 

จุดตรวจวัด วันที่ตรวจวัด 
ผลการตรวจวัด (dB(A)) 

Leq 24 hrs. 

บริเวณริมรั้วด้านติดกับคอนโดมิเนียม 

10-13 พ.ค. 64 65.6-67.7 
22-25 ธ.ค. 64 66.9-68.0 
18-21 พ.ค. 65 68.0-68.3 
26-29 ม.ค. 66 63.9-66.7 
16-19 พ.ค. 66 66.6-68.0 
14-17 ธ.ค. 66 56.6-62.2 
29 พ.ค.-1 มิ.ย. 67 54.1-56.2 

 
หมายเหตุ /1 = ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับที่ 15 พ.ศ. 2540 เรื่อง กำหนดมาตรฐานระดับเสียง

โดยทั่วไป 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

โครงการโรงงานหลอมและรีดเหล็ก 
บริษัท โรงงานเหล็กกรุงเทพฯ จำกัด   

 

 
จัดทำโดย 
บริษัท ซี.อี.เอ็ม เทคโนโลยี (ไทยแลนด์) จำกัด  

หน้า 3-27 

 

กราฟแสดงผลการตรวจวัดระดับเสียงทั่วไป 
 

 
 

รูปที่ 3.15 กราฟแสดงผลการตรวจวัดระดับเสียงโดยทั่วไป (Leq 24 hrs.) บริเวณริมรั้วฝั่งติดชุมชน 
 
 
 

 
 

รูปที่ 3.16 กราฟแสดงผลการตรวจวัดระดับเสียงโดยทั่วไป (Leq 24 hrs.)  บริเวณริมรั้วด้านติดกับคอนโดมิเนียม  
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Leq 24 hrs. บริเวณริมรั้วฝั่งติดชุมชน
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เดือน
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Leq 24 hrs. บริเวณริมรั้วด้านติดกับคอนโดมิเนียม

Leq 24 hrs. (ค่าต่่าสุด) Leq 24 hrs. (ค่าสูงสุด) Std. Leq 24 hrs. 70 mg/m3

เดือน



 

โครงการโรงงานหลอมและรีดเหล็ก 
บริษัท โรงงานเหล็กกรุงเทพฯ จำกัด   

 

 
จัดทำโดย 
บริษัท ซี.อี.เอ็ม เทคโนโลยี (ไทยแลนด์) จำกัด  

หน้า 3-28 

 

3.3.3 สรุปผลการตรวจวัดระดับเสียงโดยทั่วไป  
 การตรวจวัดระดับเสียงโดยทั่วไป ของโครงการโรงงานหลอมและรีดเหล็ก (ระยะดำเนินการ) ของบริษัท โรงงานเหล็ก

กรุงเทพฯ จำกัด ประจำเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 (โดยดำเนินการตรวจวัดระหว่างวันที่ 29 พฤษภาคม – 1 มิถุนายน 
2567) จำนวน 2 จุด คือ จุดที่ 1 บริเวณริมรั้วด้านติดกับคอนโดมิเนียม และจุดที่ 2 บริเวณริมรั้วฝั่งติดชุมชน พบว่า ผลการตรวจวัด
ระดับเสียงทั่วไป (Leq 24 hrs.) มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานกำหนด  

 
3.4 อาชีวอนามัยและความปลอดภัย 
    3.4.1 คุณภาพอากาศในสถานประกอบการ 

 

 โครงการไม่ได้ทำการการตรวจวัดคุณภาพอากาศในสถานประกอบการของโครงการโรงงานหลอมและรีดเหล็ก (ระยะ
ดำเนินการ) ของบริษัท โรงงานเหล็กกรุงเทพฯ จำกัด ประจำเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 มาตรการกำหนดให้ทำการตรวจวัด 
จำนวน 2 จุด คือ จุดที่ 1 บริเวณเตาหลอม EAF และ จุดที่ 2 บริเวณ Liquid Handling System โดยพารามิเตอร์ที่ทำการตรวจวัด 
ได้แก่ Total Dust และ Respirable Dust โดยตรวจวัดปีละ 2 ครั้ง ครั้งละ 3 วันต่อเนื่อง โดยพารามิเตอร์ที่ทำการตรวจวัด ได้แก่ 
Total Dust และ Respirable Dust เนื ่องจากผลกระทบทางเศรษฐกิจทำให้ไม่สามารถดำเนินการตามแผนผลิตได้ตั ้งแต่เดือน
พฤศจิกายน 2566 และด้วยประสบปัญหาการขาดทุนสะสมมาเป็นเวลาจึงมีความจำเป็นต้องเลิกจ้างพนักงานทุกคนในเดือนธันวาคม 
2566 จึงทำให้ไม่สามารถตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดล้อมในสถานประกอบการดังกล่าวได้จนถึงปัจจุบัน ทั้งน้ีเมื่อเริ่มกระบวนการผลิต 
โครงการจะต้องดำเนินการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อมในสถานประกอบการ ตามสถานีตรวจวัดที่กำหนดในรายงาน
มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมอย่างเคร่งครัด โดยมีตาราง
เปรียบเทียบผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในสถานประกอบการ ดังตารางที่ 3.10  

ตารางที่ 3.10 เปรียบเทียบผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในสถานประกอบการ ระหว่างปี พ.ศ.2564-2567 

จุดตรวจวัด วันที่ตรวจวัด 
ผลการตรวจวัด 

Total Dust Respirable dust 

บริเวณเตาหลอม (EAF) 

14 ม.ิย. 64 <0.15 0.21 
14 ม.ค. 65 0.8 1.0 
19 พ.ค. 65 <0.8 ND 
17 พ.ค. 66 2.50 1.06 
ธ.ค. 66 /2 /2 
พ.ค. 67 /2 /2 

บริเวณ Liquid Handing Systems 14 ม.ิย. 64 <0.15 1.31 
14 ม.ค. 65 <0.8 ND 
19 พ.ค. 65 2.6 0.5 
17 พ.ค. 66 1.67 0.67 
ธ.ค. 66 /2 /2 
พ.ค. 67 /2 /2 

มาตรฐาน/1 15 mg/m3 5 mg/m3 

หมายเหตุ /1 = มาตรฐานตามคณะกรรมการบริหารงานความปลอดภัยและสุขภาพอนามัย การประกอบอาชีพ (Occupational Safety and 
Health Administraion; OSHA) 

 /2 = โครงการไม่ได้ทำการตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดล้อม ได้แก่ คุณภาพอากาศในสถานประกอบการ ต้ังแต่เดือนธันวาคม 2566 
ถึงเดือนพฤษภาคม 2567 เนื ่องจากผลกระทบทางเศรษฐกิจทำให้ไม่สามารถดำเนินการตามแผนผลิตได้ตั ้งแต่เดือน
พฤศจิกายน 2566 และด้วยประสบปัญหาการขาดทุนสะสมมาเป็นเวลาจึงมีความจำเป็นต้องเลิกจ้างพนักงานทุกคนในเดือน
ธันวาคม 2566 จึงทำให้ไม่สามารถตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดล้อมในสถานประกอบการดังกล่าวได้จนถึงปัจจุบัน 



 

โครงการโรงงานหลอมและรีดเหล็ก 
บริษัท โรงงานเหล็กกรุงเทพฯ จำกัด   

 

 
จัดทำโดย 
บริษัท ซี.อี.เอ็ม เทคโนโลยี (ไทยแลนด์) จำกัด  

หน้า 3-29 

 

กราฟแสดงผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในสถานประกอบการ  

 

รูปที่ 3.17 กราฟผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในสถานประกอบการ Total Dust บริเวณเตาหลอม (EAF) 

 

 

 
รูปที่ 3.18 กราฟผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในสถานประกอบการ Respirable dust บริเวณเตาหลอม (EAF) 
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โครงการโรงงานหลอมและรีดเหล็ก 
บริษัท โรงงานเหล็กกรุงเทพฯ จำกัด   

 

 
จัดทำโดย 
บริษัท ซี.อี.เอ็ม เทคโนโลยี (ไทยแลนด์) จำกัด  

หน้า 3-30 

 

กราฟแสดงผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในสถานประกอบการ  

 

รูปที่ 3.19 กราฟผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในสถานประกอบการ Total Dust  
บริเวณ Liquid Handing Systems 

 
 

 

รูปที่ 3.20 กราฟผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในสถานประกอบการ Respirable dust  
บริเวณ Liquid Handing Systems 
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โครงการโรงงานหลอมและรีดเหล็ก 
บริษัท โรงงานเหล็กกรุงเทพฯ จำกัด   

 

 
จัดทำโดย 
บริษัท ซี.อี.เอ็ม เทคโนโลยี (ไทยแลนด์) จำกัด  

หน้า 3-31 

 

 3.4.2 สรุปผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในสถานประกอบการ 
โครงการไม่ได้ทำการตรวจวัดคุณภาพอากาศในสถานประกอบการของโครงการโรงงานหลอมและรีดเหล็ก (ระยะ

ดำเนินการ) ของบริษัท โรงงานเหล็กกรุงเทพฯ จำกัด ประจำเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 มาตรการกำหนดให้ทำการตรวจวัด 
จำนวน 2 จุด คือ จุดที่ 1 บริเวณเตาหลอม EAF และ จุดที่ 2 บริเวณ Liquid Handling System โดยพารามิเตอร์ที่ทำการตรวจวัด 
ได้แก่ Total Dust และ Respirable Dust โดยตรวจวัดปีละ 2 ครั้ง ครั้งละ 3 วันต่อเนื่อง โดยพารามิเตอร์ที่ทำการตรวจวัด ได้แก่ 
Total Dust และ Respirable Dust เน่ืองจากโรงงานไม่มีกระบวนการผลิตในโรงงานต้ังแต่เดือนพฤศจิกายน 2566  และได้ทำการ
เลิกจ้างพนักงานในช่วงปลายเดือนธันวาคม 2566 จึงทำให้ไม่สามารถตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดล้อมในสถานประกอบการดังกล่าวได้
จนถึงปัจจุบัน ทั้งน้ีเมื่อเริ่มกระบวนการผลิต โครงการจะต้องดำเนินการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อมในสถานประกอบการ 
ตามสถานีตรวจวัดที่กำหนดในรายงานมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบ
สิ่งแวดล้อมอย่างเคร่งครัด 

3.5  คุณภาพเสียงในสถานประกอบการ 
โครงการไม่ได้ทำการตรวจวัดคุณภาพเสียงในสถานประกอบการ  ของโครงการโรงงานหลอมและรีดเหล็ก (ระยะ

ดำเนินการ) ของบริษัทโรงงานเหล็กกรุงเทพฯ จำกัด ประจำเดือนประจำเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 มาตรการกำหนดให้ทำ
การตรวจวัด จำนวน 18 จุด คือ จุดที่ 1 บริเวณห้องควบคุมแท่นรีด RM9 จุดที่ 2 บริเวณห้องควบคุม Coil Forming RM9 จุดที่ 3 
Test งาน และจุดที่ 4 บริเวณห้องควบคุม Packing RM9 (ตรวจวัดเสียงกลางวัน) จุดที่ 5 บริเวณหล่อเหล็ก Billet จุดที่ 6 บริเวณ 
Tripping Control Room จุดที่ 7 บริเวณห้องควบคุมเตาปรุงน้ำเหล็ก LF จุดที่ 8 บริเวณห้องควบคุมเตา VD จุดที่ 9 บริเวณห้องควบคมุ 
Billet จุดที่ 10 บริเวณห้องควบคุมเตาปรุงน้ำเหล็ก EAF จุดที่ 11 บริเวณ Lab Test เตาหลอม จุดที่ 12 บริเวณ Liquid Handing 
Systems และจุดที่ 13 บริเวณเตาหลอม (EAF) จุดที่ 14 บริเวณเตาปรุงน้ำเหล็ก LF จุดที่ 15 บริเวณเตา VD (ตรวจวัดเสียงกลางวัน) 
พารามิเตอร์ที่ทำการตรวจวัด ได้แก้ Leq 8 hr, Lmax, TWA เนื่องจากโรงงานไม่มีกระบวนการผลิตในโรงงานตั้งแต่เดือนพฤศจิกายน 
2566  และได้ทำการเลิกจ้างพนักงานในช่วงปลายเดือนธันวาคม 2566 จึงทำให้ไม่สามารถตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดล้อมในสถาน
ประกอบการดังกล่าวได้จนถึงปัจจุบัน ทั้งน้ีเมื่อเริ่มกระบวนการผลิต โครงการจะต้องดำเนินการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม
ในสถานประกอบการ ตามสถานีตรวจวัดที่กำหนดในรายงานมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมอย่างเคร่งครัด  โดยมีตารางผลเปรียบเทียบผลการตรวจวัดระดับเสียงเฉลี่ยตลอดเวลาการทำงาน 8 
ชั่วโมง ดังตารางที่ 3.11 
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ตารางที่ 3.11 เปรียบเทียบผลการตรวจวัดระดับเสียงเฉลี่ยตลอดเวลาการทำงาน 8 ชั่วโมง ระหว่างปี พ.ศ.2564-2567 

 ผลการตรวจวัด dB(A) 
2564 2565 2566 2567 

11 พ.ค.64 
14 มิ.ย. 64 

22-24 ธ.ค. 65 
13 ม.ค. 65 

19-20 พ.ค. 65 26 ม.ค. 66 17 พ.ค. 66 ธ.ค. 66 พ.ค. 67 

ห้องควบคุมแท่นรีด RM9 65.3 73.0 70.0 71.0 56 /3 /3 

ห้องควบคุม Packing RM9 69.3 67.0 70.0 76.0 64 /3 /3 

ห้องควบคุม Coil Forming RM9 65.9 81.0 75.0 78.0 62 /3 /3 

Test งาน 68.9 71.0 71.0 /2 61 /3 /3 

ห้องควบคุมแท่นรีดเหล็ก RM10 73.9 72.0 72.0 /2 /2 /3 /3 

ห้องควบคุม Packing RM10 71.2 75.0 73.0 /2 /2 /3 /3 

ห้องควบคุมตัดเหล็ก RM10 82.8 84.0 87.0 /2 /2 /3 /3 

มาตรฐาน 90 /1 
 
หมายเหตุ /1  =  ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง มาตรการคุ้มครองความปลอดภัยในการประกอบกิจการโรงงานเก่ียวกับสภาวะแวดล้อมในการทำงาน พ.ศ. 2546 
 /2  =  สำหรับห้องควบคุมแท่นรีดเหล็ก RM10, ห้องควบคุม Packing RM10, ห้องควบคุมตัดเหล็ก RM10 ไม่ได้ทำการตรวจวัด เนื่องจากผลกระทบทางเศรษฐกิจ ทำให้ไม่สามารถ

ดำเนินการตามแผนผลิตได้ในพ้ืนที่เตาหลอม RM10 ดังน้ันช่วงเดือนมกราคม-มิถุนายน  2566 (ตรวจวัดเดือนพฤษภาคม 2566) จึงไม่มีผลการตรวจวัดบริเวณดังกล่าว 
 /3 = โครงการไม่ได้ทำการตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดล้อม ได้แก่ คุณภาพเสียงในสถานประกอบการ ตั้งแต่เดือนธันวาคม 2566 ถึงเดือนพฤษภาคม 2567 เนื่องจากโรงงานไม่มี

กระบวนการผลิตในโรงงานต้ังแต่เดือนพฤศจิกายน 2566 และได้ทำการเลิกจ้างพนักงานในช่วงปลายเดือนธันวาคม 2566 จึงทำให้ไม่สามารถตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดล้อมใน
สถานประกอบการดังกล่าวได้ 
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ตารางที่ 3.11 เปรียบเทียบผลการตรวจวัดระดับเสียงเฉลี่ยตลอดเวลาการทำงาน 8 ชั่วโมง ระหว่างปี พ.ศ.2564-2567 

 ผลการตรวจวัด dB(A) 
2564 2565 2566 2567 

11 พ.ค.64 
14 มิ.ย. 64 

22-24 ธ.ค. 64 
13 ม.ค. 65 

19-20 พ.ค. 65 26 ม.ค. 66 17 พ.ค. 66 ธ.ค. 66 พ.ค. 67 

เตาหลอม (EAF) 82.6 76.0 73.0 /2 67 /3 /3 

ห้องควบคุมเตาปรุงน้ำเหล็ก (EAF) 60.0 61.0 61.0 /2 77 /3 /3 

Trapping Control Room 81.5 75.0 74.0 /2 73 /3 /3 

เตาปรุงน้ำเหล็ก (LF) 75.0 72.0 88.0 /2 70 /3 /3 

ห้องควบคุมเตาปรุงน้ำเหล็ก (LF) 61.0 61.0 73.0 /2 67 /3 /3 

เตา VD 74.9 72.0 72.0 /2 69 /3 /3 

ห้องควบคุมเตา VD 54.5 51.0 70.0 /2 69 /3 /3 

ห้องควบคุม (Billet) 61.5 60.0 67.0 /2 64 /3 /3 

ห้องหล่อเหล็ก (Billet) 77.7 70.0 87.0 /2 65 /3 /3 

Liquid Handling System 75.4 75.0 83.0 /2 83 /3 /3 

Lab Test เตาหลอม 67.8 60.0 69.0 /2 67 /3 /3 

มาตรฐาน 90/1 
หมายเหตุ /1 = ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง มาตรการคุ้มครองความปลอดภัยในการประกอบกิจการโรงงานเก่ียวกับสภาวะแวดล้อมในการทำงาน พ.ศ. 2546 
 /2 = สำหรับ เตาหลอม (EAF), ห้องควบคุมเตาปรุงน้ำเหล็ก (EAF), Trapping Control Room, เตาปรุงน้ำเหล็ก (LF), ห้องควบคุมเตาปรุงน้ำเหล็ก (LF), เตา VD, ห้องควบคุมเตา VD, 

ห้องควบคุม (Billet), ห้องหล่อเหล็ก (Billet), Liquid Handling System, Lab Test เตาหลอม ไม่ได้ทำการตรวจวัด เน่ืองจากผลกระทบทางเศรษฐกิจ ทำให้ไม่สามารถดำเนินการ
ตามแผนผลิตได้ในพ้ืนทีดั่งกล่าว ดังน้ันช่วงเดือนมกราคม-มิถุนายน  2566 (ตรวจวัดเดือนมกราคม 2566) จึงไม่มีผลการตรวจวัดบริเวณดังกล่าว 

 /3 = โครงการไม่ได้ทำการตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดล้อม ได้แก่ คุณภาพเสียงในสถานประกอบการ ตั้งแต่เดือนธันวาคม 2566 ถึงเดือนพฤษภาคม 2567 เนื่องจากโรงงานไม่มี
กระบวนการผลิตในโรงงานต้ังแต่เดือนพฤศจิกายน 2566  และได้ทำการเลิกจ้างพนักงานในช่วงปลายเดือนธันวาคม 2566 จึงทำให้ไม่สามารถตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดล้อมในสถาน
ประกอบการดังกล่าวได้ 



 

โครงการโรงงานหลอมและรีดเหล็ก 
บริษัท โรงงานเหล็กกรุงเทพฯ จำกัด   

 

 
จัดทำโดย 
บริษัท ซี.อี.เอ็ม เทคโนโลยี (ไทยแลนด์) จำกัด  

หน้า 3-34 

 

กราฟแสดงผลการตรวจวัดระดับเสียงในสถานประกอบการ 
 

 

 
 

รูปที่ 3.21 กราฟผลการตรวจวัดระดับเสียงในสถานประกอบการ บริเวณห้องควบคุมแท่นรีด RM9 
 
 
 

 
 

รูปที่ 3.22 กราฟผลการตรวจวัดระดับเสียงในสถานประกอบการ บริเวณห้องควบคุม Packing RM9 
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กราฟแสดงผลการตรวจวัดระดับเสียงในสถานประกอบการ 
 

 
 

รูปที่ 3.23 กราฟผลการตรวจวัดระดับเสียงในสถานประกอบการ บริเวณห้องควบคุม Coil Forming RM9 
 
 
 

 
 

รูปที่ 3.24 กราฟผลการตรวจวัดระดับเสียงในสถานประกอบการ บริเวณ Test งาน 
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กราฟแสดงผลการตรวจวัดระดับเสียงในสถานประกอบการ 
 

 
 

รูปที่ 3.25 กราฟผลการตรวจวัดระดับเสียงในสถานประกอบการ บริเวณห้องควบคุมแท่นรีดเหล็ก RM10 
 

 
 

 
 

รูปที่ 3.26 กราฟผลการตรวจวัดระดับเสียงในสถานประกอบการ บริเวณห้องควบคุม Packing RM10 
 
 
 
 

73.9 72 72

/2 /2 /3 /3
0

20

40

60

80

100

11 พ.ค.64 - 14
มิ.ย. 64

22-24 ธ.ค. 65 -
13 ม.ค. 65

19-20 พ.ค. 65 26 ม.ค. 66 17 พ.ค. 66 ธ.ค. 66 พ.ค. 67

ห้องควบคุมแท่นรีดเหล็ก RM10

ห้องควบคุมแท่นรีดเหล็ก RM10 Std. ไม่เกิน 90 dB(A)

dB(A)

เดือน

71.2 75 73

/2 /2 /3 /2
0

20

40

60

80

100

11 พ.ค.64 - 14
มิ.ย. 64

22-24 ธ.ค. 65 -
13 ม.ค. 65

19-20 พ.ค. 65 26 ม.ค. 66 17 พ.ค. 66 ธ.ค. 66 พ.ค. 67

ห้องควบคุม Packing RM10

ห้องควบคุม Packing RM10 Std. ไม่เกิน 90 dB(A)

dB(A)

เดือน



 

โครงการโรงงานหลอมและรีดเหล็ก 
บริษัท โรงงานเหล็กกรุงเทพฯ จำกัด   

 

 
จัดทำโดย 
บริษัท ซี.อี.เอ็ม เทคโนโลยี (ไทยแลนด์) จำกัด  

หน้า 3-37 

 

กราฟแสดงผลการตรวจวัดระดับเสียงในสถานประกอบการ 
 

 

 
 

รูปที่ 3.27 กราฟผลการตรวจวัดระดับเสียงในสถานประกอบการ บริเวณห้องควบคุมตัดเหล็ก RM10 

 

 

รูปที่ 3.28 กราฟผลการตรวจวัดระดับเสียงในสถานประกอบการ บริเวณเตาหลอม (EAF) 
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เตาหลอม (EAF)
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เดือน



 

โครงการโรงงานหลอมและรีดเหล็ก 
บริษัท โรงงานเหล็กกรุงเทพฯ จำกัด   

 

 
จัดทำโดย 
บริษัท ซี.อี.เอ็ม เทคโนโลยี (ไทยแลนด์) จำกัด  

หน้า 3-38 

 

กราฟแสดงผลการตรวจวัดระดับเสียงในสถานประกอบการ 
 

 
 

รูปที่ 3.29 กราฟผลการตรวจวัดระดับเสียงในสถานประกอบการ บริเวณห้องควบคุมเตาปรุงน้ำเหล็ก (EAF) 
 
 
 

 
 

รูปที่ 3.30 กราฟผลการตรวจวัดระดับเสียงในสถานประกอบการ บริเวณ Trapping Control Room 
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ห้องควบคุมเตาปรุงน้้าเหล็ก (EAF)

ห้องควบคุมเตาปรุงน่้าเหล็ก (EAF) Std. ไม่เกิน 90 dB(A)

dB(A)

เดือน
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Trapping Control Room
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dB(A)

เดือน



 

โครงการโรงงานหลอมและรีดเหล็ก 
บริษัท โรงงานเหล็กกรุงเทพฯ จำกัด   

 

 
จัดทำโดย 
บริษัท ซี.อี.เอ็ม เทคโนโลยี (ไทยแลนด์) จำกัด  

หน้า 3-39 

 

กราฟแสดงผลการตรวจวัดระดับเสียงในสถานประกอบการ 
 

 
 

รูปที่ 3.31 กราฟผลการตรวจวัดระดับเสียงในสถานประกอบการ บริเวณเตาปรุงน้ำเหล็ก (LF) 
 
 
 

 
 

รูปที่ 3.32 กราฟผลการตรวจวัดระดับเสียงในสถานประกอบการ บริเวณห้องควบคุมเตาปรุงน้ำเหล็ก (LF) 
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เตาปรุงน้้าเหล็ก (LF)

เตาปรุงน่้าเหล็ก (LF) Std. ไม่เกิน 90 dB(A)

dB(A)

เดือน
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ห้องควบคุมเตาปรุงน้้าเหล็ก (LF)

ห้องควบคุมเตาปรุงน่้าเหล็ก (LF) Std. ไม่เกิน 90 dB(A)

dB(A)

เดือน



 

โครงการโรงงานหลอมและรีดเหล็ก 
บริษัท โรงงานเหล็กกรุงเทพฯ จำกัด   

 

 
จัดทำโดย 
บริษัท ซี.อี.เอ็ม เทคโนโลยี (ไทยแลนด์) จำกัด  

หน้า 3-40 

 

กราฟแสดงผลการตรวจวัดระดับเสียงในสถานประกอบการ 
 

 
 

รูปที่ 3.33 กราฟผลการตรวจวัดระดับเสียงในสถานประกอบการ บริเวณเตา VD 
 
 

 
 

รูปที่ 3.34 กราฟผลการตรวจวัดระดับเสียงในสถานประกอบการ บริเวณห้องควบคุมเตา VD 
 
 
 
 
 

74.9 72 72

/2

69

/3 /3
0

20

40

60

80

100

11 พ.ค.64 - 14
มิ.ย. 64

22-24 ธ.ค. 65 -
13 ม.ค. 65

19-20 พ.ค. 65 26 ม.ค. 66 17 พ.ค. 66 ธ.ค. 66 พ.ค. 67

เตา VD

เตา VD Std. ไม่เกิน 90 dB(A)

dB(A)

เดือน
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ห้องควบคุมเตา VD

ห้องควบคุมเตา VD Std. ไม่เกิน 90 dB(A)

dB(A)

เดือน



 

โครงการโรงงานหลอมและรีดเหล็ก 
บริษัท โรงงานเหล็กกรุงเทพฯ จำกัด   

 

 
จัดทำโดย 
บริษัท ซี.อี.เอ็ม เทคโนโลยี (ไทยแลนด์) จำกัด  

หน้า 3-41 

 

กราฟแสดงผลการตรวจวัดระดับเสียงในสถานประกอบการ 
 

 
 

รูปที่ 3.35 กราฟผลการตรวจวัดระดับเสียงในสถานประกอบการ บริเวณห้องควบคุม (Billet) 
 

 

 
 

รูปที่ 3.36 กราฟผลการตรวจวัดระดับเสียงในสถานประกอบการ บริเวณห้องหล่อเหล็ก (Billet) 
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ห้องควบคุม (Billet)

ห้องควบคุม (Billet) Std. ไม่เกิน 90 dB(A)

dB(A)

เดือน
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ห้องหล่อเหล็ก (Billet)

ห้องหล่อเหล็ก (Billet) Std. ไม่เกิน 90 dB(A)

dB(A)

เดือน



 

โครงการโรงงานหลอมและรีดเหล็ก 
บริษัท โรงงานเหล็กกรุงเทพฯ จำกัด   

 

 
จัดทำโดย 
บริษัท ซี.อี.เอ็ม เทคโนโลยี (ไทยแลนด์) จำกัด  

หน้า 3-42 

 

กราฟแสดงผลการตรวจวัดระดับเสียงในสถานประกอบการ 
 

 
 

รูปที่ 3.37 กราฟผลการตรวจวัดระดับเสียงในสถานประกอบการ บริเวณLiquid Handling System 
 
 

 
 

รูปที่ 3.38 กราฟผลการตรวจวัดระดับเสียงในสถานประกอบการ บริเวณ Lab Test เตาหลอม 
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Liquid Handling System

Liquid Handling System Std. ไม่เกิน 90 dB(A)

dB(A)

เดือน

67.8
60

69

/2

67

/3 /3
0

20

40

60

80

100

11 พ.ค.64 - 14
ม.ิย. 64

22-24 ธ.ค. 65 -
13 ม.ค. 65

19-20 พ.ค. 65 26 ม.ค. 66 17 พ.ค. 66 ธ.ค. 66 พ.ค. 67

Lab Test เตาหลอม

Lab Test เตาหลอม Std. ไม่เกิน 90 dB(A)

dB(A)

เดือน



 

โครงการโรงงานหลอมและรีดเหล็ก 
บริษัท โรงงานเหล็กกรุงเทพฯ จำกัด   

 

 
จัดทำโดย 
บริษัท ซี.อี.เอ็ม เทคโนโลยี (ไทยแลนด์) จำกัด  

หน้า 3-43 

 

 3.3.3  สรุปผลการตรวจวัดคุณภาพเสียงในสถานประกอบการ 
  โครงการไม่ได้ทำการตรวจวัดคุณภาพเสียงในสถานประกอบการ ของโครงการโรงงานหลอมและรีดเหล็ก (ระยะ
ดำเนินการ) ของบริษัทโรงงานเหล็กกรุงเทพฯ จำกัด ประจำเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 มาตรการกำหนดให้ทำการตรวจวัด 
จำนวน 18 จุด คือ จุดที่ 1 บริเวณห้องควบคุมแท่นรีด RM9 จุดที่ 2 บริเวณห้องควบคุม Coil Forming RM9 จุดท่ี 3 Test งาน และ
จุดที่ 4 บริเวณห้องควบคุม Packing RM9 (ตรวจวัดเสียงกลางวัน) จุดที่ 5 บริเวณหล่อเหล็ก Billet จุดที่ 6 บริเวณ Tripping Control 
Room จุดที่ 7 บริเวณห้องควบคุมเตาปรุงน้ำเหล็ก LF จุดที่ 8 บริเวณห้องควบคุมเตา VD จุดที่ 9 บริเวณห้องควบคุม Billet จุดที่ 10 
บริเวณห้องควบคุมเตาปรุงน้ำเหล็ก EAF จุดที่ 11 บริเวณ Lab Test เตาหลอม จุดที่ 12 บริเวณ Liquid Handing Systems และ
จุดที่ 13 บริเวณเตาหลอม (EAF) จุดที่ 14 บริเวณเตาปรุงน้ำเหล็ก LF จุดที่ 15 บริเวณเตา VD (ตรวจวัดเสียงกลางวัน) พารามิเตอร์ที่
ทำการตรวจวัด ได้แก้ Leq 8 hr, Lmax, TWA เน่ืองจากโรงงานไม่มีกระบวนการผลิตในโรงงานต้ังแต่เดือนพฤศจิกายน 2566  และได้
ทำการเลิกจ้างพนักงานในช่วงปลายเดือนธันวาคม 2566 จึงทำให้ไม่สามารถตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดล้อมในสถานประกอบการ
ดังกล่าวได้จนถึงปัจจุบัน ทั้งน้ีเมื่อเริ่มกระบวนการผลิต โครงการจะต้องดำเนินการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อมในสถาน
ประกอบการ ตามสถานีตรวจวัดที ่กำหนดในรายงานมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมอย่างเคร่งครัด 
 

3.4 การตรวจวัดระดับความเข้มแสงสว่างในสถานที่ทำงาน 
 โครงการไม่ได้ทำการตรวจวัดระดับความเข้มแสงสว่างในสถานที่ทำงานของโครงการโรงงานหลอมและรีดเหล็ก (ระยะ

ดำเนินการ) ของบริษัทโรงงานเหล็กกรุงเทพฯ จำกัด ประจำเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 มาตรการกำหนดให้ทำการตรวจวัด 
จำนวน 8 จุด คือ จุดที่ 1 บริเวณห้องควบคุมแท่นรีด RM9 (ตรวจวัดเสียงกลางวัน) จุดที่ 2 บริเวณหล่อเหล็ก Billet จุดที่ 3 บริเวณ 
Tripping Control Room จุดที่ 4 บริเวณห้องควบคุมเตาปรุงน้ำเหล็ก LF จุดที่ 5 บริเวณห้องควบคุมเตา VD จุดที่ 6 บริเวณห้องควบคมุ 
Billet จุดที่ 7 บริเวณห้องควบคุมเตาปรุงน้ำเหล็ก EAF จุดที่ 8 บริเวณ Lab Test เตาหลอม (ตรวจวัดเสียงกลางคืน) เนื่องจาก
โรงงานไม่มีกระบวนการผลิตในโรงงานตั้งแต่เดือนพฤศจิกายน 2566  และได้ทำการเลิกจ้างพนักงานในช่วงปลายเดือนธันวาคม 
2566 จึงทำให้ไม่สามารถตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดล้อมในสถานประกอบการดังกล่าวได้จนถึงปัจจุบัน ทั้งน้ีเมื่อเริ่มกระบวนการผลิต 
โครงการจะต้องดำเนินการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อมในสถานประกอบการ ตามสถานีตรวจวัดที่กำหนดในรายงาน
มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมอย่างเคร่งครัด 
 

 

3.5  ตรวจสุขภาพพนักงาน 
โครงการได้จัดให้มีการตรวจสุขภาพของพนักงานเป็นประจำทุกปี ปีละ 1 ครั้ง ล่าสุดเมื่อเดือนเมษายน พ.ศ. 2566 (ผล

การตรวจสุขภาพ แสดงดังภาคผนวกที่ 16) สำหรับ พ.ศ. 2567 ไม่สามารถทำการตรวจสุขภาพของพนักงานได้ เน่ืองจากผลกระทบ
ทางเศรษฐกิจทำให้ไม่สามารถดำเนินการตามแผนผลิตได้ต้ังแต่เดือนพฤศจิกายน 2566 และด้วยประสบปัญหาการขาดทุนสะสมมา
เป็นเวลานานจึงมีความจำเป็นต้องเลิกจ้างพนักงานทุกคนในเดือนธันวาคม 2566 จนถึงปัจจุบัน 

 
3.6  สถิติเจ็บป่วย และอุบัติเหตุ 

โครงการได้มีการจัดทำสถิติอุบัติเหตุและความเสียหายที่เกิดขึ้นกับโรงงานและการทำงาน ทุกเดือนและรายงานปีละ  1 
ครั้ง ซึ่งทางโครงการได้สอบสวนและบันทึกสาเหตุและแนวทางแก้ไข รวมทั้งจัดทำคู ่มือความปลอดภัยในการทำงานไว้สำหรับ
พนักงาน (แสดงดังภาคผนวกที่ 15) 


