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บริษัท เซ้าเทิร์นไทยคอนซลัติ้ง จ ากดั ได้มอบหมายให้บรษิัท เอ็นไวรอนเมนท์ รีเสริช แอนด์ เทคโนโลย ี

จ ากดั เป็นผูด้ าเนินการเกบ็ตวัอย่างและตรวจวเิคราะหค์ุณภาพอากาศในบรรยากาศโดยทัว่ไป โครงการ THE WATERS 
KHAO LAK BY KATATHANI (โครงการโรงแรม เดอะวอเตอร์ รีสอร์ท (ส่วนขยาย)) ตัง้อยู่ที่เลขที่ 67/238 หมู่ที่ 5  
ต าบลคกึคกั อ าเภอตะกัว่ป่า จงัหวดัพงังา เพื่อเป็นขอ้มูลในการประเมนิผลกระทบสิง่แวดล้อม ตลอดจนหาแนวทางการ
ปฏิบัติ เพื่ อลดผลกระทบที่อาจเกิดขึ้นต่อสิ่งแวดล้อมและสาธารณชนต่อไป ด าเนินการตรวจวัดระหว่างวันที่   
28-29 พฤษภาคม 2567 มรีายละเอยีดดงันี้ 

 
1. วตัถปุระสงค ์

 
1.1 เพื่อให้ได้ขอ้มูลคุณภาพอากาศในบรรยากาศโดยทัว่ไป เพื่อเปรยีบเทยีบกบัมาตรฐานตามที่ราชการ

ก าหนด และมาตรฐานตามหลกัวชิาการอื่นๆ ทีเ่กีย่วขอ้ง 
1.2 เพื่อจัดท ารายงานผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศโดยทัว่ไป น าเสนอต่อเจ้าหน้าที่

ผูร้บัผดิชอบของโครงการ เพื่อใชใ้นการศกึษาตามวตัถุประสงคข์องโครงการต่อไป 
 

2. ขอบเขตการด าเนินการ 
 

ด าเนินการตรวจวเิคราะห์คุณภาพอากาศในบรรยากาศโดยทัว่ไป โดยมตี าแหน่งตรวจวดัตลอดจนดชันีที่ท า
การตรวจวเิคราะห ์ดงัแสดงในตารางที ่1 

 
ตารางท่ี 1 

ขอบเขตการด าเนินงานตรวจวดัคณุภาพส่ิงแวดล้อม 
 

รายการตรวจวดั ดชันีท่ีวิเคราะห์ วนัท่ีตรวจวดั 

คณุภาพอากาศในบรรยากาศโดยทัว่ไป    
จ านวน 1 สถานี (บรเิวณพืน้ทีใ่นโครงการ) Total Suspended Particulate, 

Particulate Size Less Than 10 Micron 
28-29 พ.ค. 67 
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3. วิธีการเกบ็ตวัอย่างและวิเคราะหค์ณุภาพส่ิงแวดล้อม 
 

การตรวจวดัและวเิคราะหไ์ดด้ าเนินการตามวธิทีีก่ าหนดไวใ้นมาตรฐานตามทีร่าชการก าหนดและมาตรฐานสากล
ทีไ่ดร้บัการยอมรบักนัโดยทัว่ไป สรุปวธิเีกบ็ตวัอย่างและวเิคราะหไ์ดด้งัตารางที ่2 
 

ตารางท่ี 2 
วิธีการเกบ็ตวัอยา่งและวิเคราะหค์ณุภาพส่ิงแวดลอ้ม 

 

ดชันีท่ีตรวจวดั วิธีการตรวจวดั / วิเคราะห์ รายละเอียดการตรวจวดั / วิเคราะห ์

Ambient Air Quality   
- Total Suspended Particulate High–Volume Air Sampler; Gravimetric 

Method 
เก็บตัวอย่างอากาศโดยใช้วิธี High-Volume Air Sampler  
ซึ่งเป็น Vacuum Pump และมกีระดาษกรองชนิดใยแก้ว 
(Glass Fiber Filter) ขนาด 8x10 นิ้ว ตดิอยู่ ตวัอย่างอากาศ
จะถูกดูดผ่านกระดาษกรองดังกล่าวด้วยอัตราการไหล
ประมาณ 40-60 ลูกบาศก์ฟุตต่อนาท ีเป็นเวลา 24 ชัว่โมง 
ฝุ่ นละอองจะติดบนกระดาษกรอง และน าไปวิเคราะห์ใน
ห้องปฏิบตัิการด้วยวิธี Gravimetric น ามาค านวณหาค่า
ความเข้มข้นของฝุ่ นละอองรวม ผลการตรวจวัดเป็น
ค่าเฉลีย่ 24 ชัว่โมง มหีน่วยเป็น mg/m3 

- Particulate Size Less Than 10 
Micron 

PM10 Size Selective, High–Volume Air 
Sampler; Gravimetric Method 

เก็บตัวอย่ างอากาศโดยใช้วิธี  PM10 Size Selective,  
Hi-Volume ซึ่งเป็น Vacuum Pump และมีกระดาษกรอง
ชนิดใยหิน (Quartz Fiber Filter) ขนาด 8x10 นิ้ว ติดอยู่  
ตัวอย่างอากาศจะถูกดูดผ่านกระดาษกรองดงักล่าวด้วย
อตัราการไหลประมาณ 40 ลูกบาศก์ฟุตต่อนาท ีเป็นเวลา 
24 ชัว่โมง ฝุ่ นละอองที่มขีนาดใหญ่กว่า 10 ไมครอน จะ
เกาะตดิอยู่ทีแ่ผ่นดกัฝุ่ น และฝุ่ นละอองทีม่ขีนาดไม่เกนิ 10 
ไมครอน จะไหลผ่านรูเปิดไปเกาะติดอยู่ที่กระดาษกรอง 
และน าไปวเิคราะห์ในห้องปฏบิตัิการด้วยวธิ ีGravimetric 
น ามาค านวณหาค่าความเขม้ขน้ของฝุ่ นละอองขนาดไม่เกนิ 
10 ไมครอน ผลการตรวจวัดเป็นค่าเฉลี่ย 24 ชัว่โมง  
มหีน่วยเป็น mg/m3 
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4. ผลและสรปุผลการตรวจวดั 
 

ผลการตรวจวดัฝุ่ นละอองรวมหรอืฝุ่ นละอองขนาดไม่เกนิ 100 ไมครอน (Total Suspended Particulate) และ
ฝุ่ นละอองขนาดไม่เกนิ 10 ไมครอน (Particulate Size Less Than 10 Micron) บรเิวณพื้นที่ในโครงการ ตรวจวดัระหว่าง
วนัที ่28-29 พฤษภาคม 2567 เมื่อเปรยีบเทยีบผลการตรวจวดักบัมาตรฐาน พบว่าทุกดชันีทีท่ าการตรวจวดัมค่ีาอยู่ในเกณฑ์
มาตรฐานก าหนด แสดงดงัตารางที ่3 สรุปไดด้งันี้ 

 
ตารางท่ี 3 

ผลการตรวจวิเคราะหค์ณุภาพอากาศในบรรยากาศโดยทัว่ไป 
บริเวณพืน้โครงการ 

 (ตรวจวดัระหว่างวนัท่ี 28-29 พฤษภาคม 2567) 
 

วนัท่ีตรวจวดั 
ผลการตรวจวดั 

ฝุ่ นละอองขนาดไม่เกิน 100 ไมครอน  
(TSP) (mg/m3) 

ฝุ่ นละอองขนาดไม่เกิน 10 ไมครอน 
(PM10) (mg/m3) 

28-29 พ.ค. 67 0.036 0.022 
มาตรฐาน1/ 0.330 0.120 

 

หมายเหต ุ: 1/ มาตรฐานตามประกาศคณะกรรมการสิง่แวดลอ้มแห่งชาต ิฉบบัที ่10 พ.ศ.2538 และฉบบัที ่24 พ.ศ.2547 เรื่อง ก าหนดมาตรฐานคุณภาพ
อากาศในบรรยากาศโดยทัว่ไป 

  
 

5. ข้อเสนอแนะ 
 

จากผลการตรวจวดัปรมิาณฝุ่ นละอองรวมหรือฝุ่ นละอองขนาดไม่เกิน 100 ไมครอน (TSP) และฝุ่ นละออง
ขนาดไม่เกิน 10 ไมครอน (Particulate Size Less Than 10 Micron) พบว่า บริเวณที่ท าการตรวจวดัมีค่าอยู่ในเกณฑ ์
ทีม่าตรฐานก าหนด อย่างไรกต็าม ผลการตรวจวดัในแต่ละช่วงเวลาอาจมคี่าแตกต่างกนัมสีาเหตุมาจากปัจจยัหลายประการ 
เช่น สภาพภูมิอากาศที่แตกต่างกัน ความเร็วและทิศทางลม รวมถึงกิจกรรมต่างๆ อย่างไรก็ตาม ทางโครงการควร 
มมีาตรการป้องกนัและลดผลกระทบต่อคุณภาพอากาศ โดยป้องกนัมใิหก้จิกรรมดงักล่าวส่งผลกระทบต่อชุมชนโดยรอบ 
และจดัใหม้กีารตดิตามตรวจวดัคุณภาพอากาศอย่างสม ่าเสมอ  
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รูปถา่ยแสดงจุดเก็บตวัอย่างและการเก็บตวัอย่าง 



จดัท ำโดย       1 
บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรชิ แอนด ์เทคโนโลย ีจ ำกดั 
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บริเวณพืน้ท่ีโครงการ  
ตรวจวดัระหว่างวนัท่ี 28-29 พฤษภาคม 2567 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
แผนผงัแสดงตําแหน่งจุดเก็บตวัอย่างและจุดตรวจวดั 
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แผนผงัแสดงจดุตรวจวดัคณุภาพส่ิงแวดลอ้ม 
โครงการ THE WATERS KHAO LAK BY KATATHANI (โครงการโรงแรม เดอะวอเตอร ์รีสอรท์ (ส่วนขยาย)) 

บริเวณพืน้ท่ีโครงการ 
ตรวจวดัระหว่างวนัท่ี 28-29 พฤษภาคม 2567 

สญัลกัษณ์ 

 

ฤ A 

ฤ 
A จดุตรวจวดัคณุภำพอำกำศ (TSP, PM10) 
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ใบรายงานผลการตรวจวิเคราะหจ์ากหอ้งปฏิบติัการ 





 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
เอกสารการข้ึนทะเบยีนหอ้งปฏิบติัการ 





















































 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
เอกสารการสอบเทียบเคร่ืองมือตรวจวดั 
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Customer

City: Laksi

Company:

Address: 25/114 Moo 6, Soi Chinaket 1, Ngamwongwan Rd., Toongsonghong

Contact: Ramita Taengthai

Zip / Postal: 10210

State / Province: Bangkok

Order Number: 0332963611
Weighing Device

Manufacturer: Mettler Toledo

Model: AB204-S

Serial No.: 1123103723

Building: N/A

Floor: 4

Room: 406

Instrument Type: Weighing Instrument

Asset Number: ERTC-L-IN-0048

Terminal Model: N/A

Terminal Serial No.: N/A

Terminal Asset No.: N/A

Range Max. Capacity Readability (d)

1 220 g 0.0001 g

Procedure

Calibration Guideline: EURAMET cg-18 v. 4.0 (11/2015)

METTLER TOLEDO Work Instruction: CP/W002/20

This calibration certificate contains measurements for As Found and As Left calibrations.

The sensitivity/span of the weighing instrument was adjusted before As Found and As Left calibrations with a built-in weight.

In accordance with EURAMET cg-18 (11/2015), the test loads were selected to reflect the specific use of the weighing device or to

accommodate specific calibration conditions.

Temperature Humidity

As Found Start: 25.4 °C Start: 36.4 %End: 25.3 °C End: 34.9 %

As Left Start: 25.3 °C Start: 34.9 %End: 25.2 °C End: 34.1 %

As Found Calibration Date: 15-Jan-2024

As Left Calibration Date: 15-Jan-2024

Issue Date:

Calibrator:

Nithit Jongkrod

Technical Manager / Head of Calibration Center

Approved Signatory:

Environment Research & Technology Co., Ltd.

15-Jan-2024
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Measurement Results

Repeatability

As Found As Left

Test Load: 100 g

1 99.9993 g 100.0002 g

2 99.9993 g 100.0002 g

3 99.9992 g 100.0003 g

4 99.9992 g 100.0002 g

5 99.9993 g 100.0002 g

6 99.9994 g 100.0003 g

7 99.9993 g 100.0002 g

8 99.9992 g 100.0001 g

9 99.9993 g 100.0002 g

10 99.9994 g 100.0003 g

0.00007 g 0.00006 g
Standard

Deviation

The results of this graph are based upon the absolute values of the differences

from the mean value.

As Left

The "d" in the graph represents the readability of the range/interval in which the

test was performed.

As Found

Eccentricity

Test Load: 100 g

Position As Found As Left

1 99.9993 g 100.0002 g

2 99.9994 g 100.0003 g

3 99.9994 g 100.0003 g

4 99.9992 g 100.0001 g

5 99.9992 g 100.0001 g

0.0001 g 0.0001 g
Maximum

Deviation As Found As Left

The "d" in the graph represents the readability of the range/interval in which

the test was performed.
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Error of Indication

As Found

Reference Value Indication Error of Indication Expanded Uncertainty k

1 0.0000 g 0.0000 g 0.0000 g 0.16 mg 2

2 0.0500 g 0.0501 g 0.0001 g 0.17 mg 2

3 0.1000 g 0.1000 g 0.0000 g 0.17 mg 2

4 0.5000 g 0.5001 g 0.0001 g 0.17 mg 2

5 1.0000 g 1.0000 g 0.0000 g 0.17 mg 2

6 5.0000 g 4.9999 g -0.0001 g 0.17 mg 2

7 10.0000 g 9.9998 g -0.0002 g 0.18 mg 2

8 50.0000 g 49.9996 g -0.0004 g 0.21 mg 2

9 100.0001 g 99.9993 g -0.0008 g 0.26 mg 2

10 150.0001 g 149.9989 g -0.0012 g 0.36 mg 2

11 200.0000 g 199.9985 g -0.0015 g 0.40 mg 2

As Left

Reference Value Indication Error of Indication Expanded Uncertainty k

1 0.0000 g 0.0000 g 0.0000 g 0.14 mg 2

2 0.0500 g 0.0500 g 0.0000 g 0.15 mg 2

3 0.1000 g 0.1000 g 0.0000 g 0.15 mg 2

4 0.5000 g 0.5000 g 0.0000 g 0.15 mg 2

5 1.0000 g 1.0000 g 0.0000 g 0.15 mg 2

6 5.0000 g 5.0000 g 0.0000 g 0.16 mg 2

7 10.0000 g 10.0000 g 0.0000 g 0.16 mg 2

8 50.0000 g 50.0000 g 0.0000 g 0.19 mg 2

9 100.0001 g 100.0002 g 0.0001 g 0.25 mg 2

10 150.0001 g 150.0002 g 0.0001 g 0.35 mg 2

11 200.0000 g 200.0001 g 0.0001 g 0.39 mg 2

As Found

As Left

For improved legibility of the graphics

only increasing measurement points

are shown and measurement points

close to zero are not displayed.

The uncertainty stated is the expanded uncertainty at calibration obtained by multiplying the standard combined uncertainty by the

coverage factor k – which can be larger than 2 according to EURAMET cg-18. The value of the measurand lies within the assigned range

of values with a probability of approximately 95%.

The user is responsible for maintaining environmental conditions and the settings of the weighing instrument when it was calibrated.

The results of this calibration certificate relate only to the calibrated item.
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Test Equipment

All weights used for metrological testing are traceable to national or international standards. The weights were calibrated and certified by

an accredited calibration laboratory.

Weight Set 1: OIML E2

Weight Set No.: WS52 Date of Issue: 22-Nov-2022

Certificate Number: 182272 Calibration Due Date: 21-May-2024

Thermo Hygrometer

Equipment No.: IN302 Date of Issue: 11-Oct-2023

Certificate Number: SG-H-00656/66 Calibration Due Date: 08-Oct-2024

Remarks

Value of the built-in weight adjusted

Equipment condition: Good

Next calibration according to customer's procedure

Calibration data not decide by calibration laboratory

End of Accredited Section

The information below and any attachments to this calibration certificate are not part of the accredited calibration.
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Measurement Uncertainty of the Weighing Instrument in Use

Stated is the expanded uncertainty with k=2 in use. The formula shall be used for the estimation of the uncertainty under consideration of

the errors of indication. The value R represents the net load indication in the unit of measure of the device.

Temperature coefficient for the evaluation of the measurement uncertainty in use: 3.0 · 10-6 / K

Temperature range on site for the evaluation of the measurement uncertainty in use: 3 K

Linearization of Uncertainty Equation

Range
As Found As Left

d Max

1 0.0001 g U1 = 0.17 mg + 0.0136 mg/g · R U1 = 0.15 mg + 0.00644 mg/g · R220 g

To optimize the stability of the linearization, besides of the zero load only increasing measurement points with a test load of 5% of the

measurement range or larger are taken for the calculation of the linear equation.

Absolute and Relative Measurement Uncertainty in Use for Various Net Indications (Examples)

Net Indication As Found As Left

0.0220 g 0.17 mg 0.77% 0.15 mg 0.68%

0.2200 g 0.17 mg 0.079% 0.15 mg 0.069%

2.2000 g 0.20 mg 0.0091% 0.16 mg 0.0075%

22.0000 g 0.47 mg 0.0021% 0.29 mg 0.0013%

220.0000 g 3.2 mg 0.0014% 1.6 mg 0.00071%

As Found As Left
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GWP® Certificate

As

Found

As

Left

The weighing device meets the given

process requirements.

The weighing device meets the given

process requirements.

Tests Performed: As Found As Left

Process Requirements
Weighing Tolerance: 1% Smallest Net Weight: 0.0500 g Safety Factor: 2

While the values in this graph reflect the actual calibration results, the measurement uncertainty curves are simply a visual representation. This graph reflects As Left testing, unless only As Found

was performed.

Safe Weighing Range
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Minimum Weight
As Found Minimum Weight Table

Minimum weights for different weighing tolerances and safety factors

Safety Factor

Tolerance 1 2 3 5 10

0.1% 0.17097 g 0.34671 g 0.52742 g 0.90460 g 1.95110 g

0.2% 0.08490 g 0.17097 g 0.25823 g 0.43643 g 0.90460 g

0.5% 0.03382 g 0.06783 g 0.10202 g 0.17097 g 0.34671 g

1% 0.01689 g 0.03382 g 0.05080 g 0.08490 g 0.17097 g

2% 0.00844 g 0.01689 g 0.02535 g 0.04231 g 0.08490 g

5% 0.00337 g 0.00675 g 0.01013 g 0.01689 g 0.03382 g

Pass: The determined minimum weight meets the requirement for the smallest net weight.

As Left Minimum Weight Table

Minimum weights for different weighing tolerances and safety factors

Safety Factor

Tolerance 1 2 3 5 10

0.1% 0.15153 g 0.30504 g 0.46056 g 0.77780 g 1.60910 g

0.2% 0.07552 g 0.15153 g 0.22803 g 0.38254 g 0.77780 g

0.5% 0.03015 g 0.06038 g 0.09068 g 0.15153 g 0.30504 g

1% 0.01507 g 0.03015 g 0.04525 g 0.07552 g 0.15153 g

2% 0.00753 g 0.01507 g 0.02261 g 0.03770 g 0.07552 g

5% 0.00301 g 0.00602 g 0.00904 g 0.01507 g 0.03015 g

Pass: The determined minimum weight meets the requirement for the smallest net weight.

 At these net minimum weight values, the measurement uncertainty of the weighing device is equal to or less than 1/1 (no safety factor), 1/2,

1/3, 1/5, or 1/10 of the required tolerance. The values are calculated with k = 2 and based on the linear formula of the measurement uncertainty

of the weighing device in use.

The safety factor for As Found is always 1. This implies no safety factor. As Found testing looks at the behavior of the instrument from the past

until test occurred. For the past, it is necessary to know that the tolerance was met, but not the safety factor. The safety factor is a proactive

measure to apply for future measurements.

Notes on minimum weight values in above table:

1. If "N/A" is shown above, no appropriate value could be calculated.

2. METTLER TOLEDO is not responsible for the definition of the process requirements.
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Measurement Results
Results Summary

Repeatability Eccentricity Error of Indication

As Found

As Left

= Passed

= Failed

= Safety Factor not met

Repeatability

As Found As Left

Tolerance Control Limit Std. Deviation Result ResultStd. Deviation

Test Load:  100 g

0.1% N/A

0.00007 g* 0.00006 g*

N/A N/A

0.2% 0.00005  g

0.5% 0.00013  g

1% 0.00025  g

2% 0.00050  g

5% 0.00125  g

*The calculated standard deviation value is below the rounding error of the balance. The 0.41*d rule is used for the assessment of this

repeatability test and the calculation of the minimum weight.

The weighing tolerance is met if the standard deviation is less than or equal to the corresponding control limit.

Eccentricity

Tolerance

As Found As Left

Control Limit Deviation Result ResultDeviation

Test Load:  100 g

0.1% 0.0500 g

0.0001 g 0.0001 g

0.2% 0.1000 g

0.5% 0.2500 g

1% 0.5000 g

2% 1.0000 g

5% 2.5000 g

The weighing tolerance is met if the deviation is less than or equal to the corresponding control limit.
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Error of Indication

Reference Value Error 0.1% 0.2% 0.5% 1% 2% 5%

Control limits for various weighing tolerances

As Found

0.0000 g 0.0000 g N/A N/A N/A N/A N/A N/A

50.0000 g -0.0004 g 0.0250 g 0.0500 g 0.1250 g 0.2500 g 0.5000 g 1.2500 g

100.0001 g -0.0008 g 0.0500 g 0.1000 g 0.2500 g 0.5000 g 1.0000 g 2.5000 g

150.0001 g -0.0012 g 0.0750 g 0.1500 g 0.3750 g 0.7500 g 1.5000 g 3.7500 g

200.0000 g -0.0015 g 0.1000 g 0.2000 g 0.5000 g 1.0000 g 2.0000 g 5.0000 g

Result

Reference Value Error 0.1% 0.2% 0.5% 1% 2% 5%

Control limits for various weighing tolerances

As Left

0.0000 g 0.0000 g N/A N/A N/A N/A N/A N/A

50.0000 g 0.0000 g 0.0250 g 0.0500 g 0.1250 g 0.2500 g 0.5000 g 1.2500 g

100.0001 g 0.0001 g 0.0500 g 0.1000 g 0.2500 g 0.5000 g 1.0000 g 2.5000 g

150.0001 g 0.0001 g 0.0750 g 0.1500 g 0.3750 g 0.7500 g 1.5000 g 3.7500 g

200.0000 g 0.0001 g 0.1000 g 0.2000 g 0.5000 g 1.0000 g 2.0000 g 5.0000 g

Result

The weighing tolerance is met if the error (of indication) for each test point is less than or equal to the corresponding control

limit for that particular weighing tolerance. Results at or close to the zero point cannot be assessed.



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
มาตรฐานคุณภาพอากาศในบรรยากาศโดยทัว่ไป 
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ª√–°“»§≥–°√√¡°“√ ‘Ëß·«¥≈âÕ¡·Ààß™“µ‘

©∫—∫∑’Ë Ò (æ.». ÚıÛ¯)

ÕÕ°µ“¡§«“¡„πæ√–√“™∫—≠≠—µ‘ àß‡ √‘¡·≈–√—°…“§ÿ≥¿“æ ‘Ëß·«¥≈âÕ¡·Ààß™“µ‘

æ.». ÚıÛı

‡√◊ËÕß °”Àπ¥¡“µ√∞“π§ÿ≥¿“æÕ“°“»„π∫√√¬“°“»‚¥¬∑—Ë«‰ª

Õ“»—¬Õ”π“®µ“¡§«“¡„π¡“µ√“ ÛÚ ·Ààßæ√–√“™∫—≠≠—µ‘ àß‡ √‘¡·≈–√—°…“§ÿ≥¿“æ

 ‘Ëß·«¥≈âÕ¡·Ààß™“µ‘ æ.». ÚıÛı §≥–°√√¡°“√ ‘Ëß·«¥≈âÕ¡·Ààß™“µ‘°”Àπ¥¡“µ√∞“π

§ÿ≥¿“æÕ“°“»„π∫√√¬“°“»‚¥¬∑—Ë«‰ª ‰«â¥—ßµàÕ‰ªπ’È

¢âÕ Ò „πª√–°“»π’È

ç‡§√◊ËÕß«—¥ √–∫∫π—π¥’ ‡ªÕ√å´’ø Õ‘πø√“‡√¥ ¥’‡∑§™—Ëπ (Non- dispersive

Infrared Detection)é  À¡“¬§«“¡«à“ ‡§√◊ËÕß¡◊Õ«—¥§à“°ä“´§“√å∫Õπ¡ÕπÕ°‰´¥å‚¥¬„™â√—ß ’

Õ‘πø√“‡√¥

ç‡§√◊ËÕß«—¥√–∫∫‡§¡’≈Ÿ¡‘‡π ‡´π (Chemiluminescence)é  À¡“¬§«“¡«à“

(Ò) ‡§√◊ËÕß¡◊Õ«—¥§à“°ä“´‰π‚µ√‡®π‰¥ÕÕ°‰´¥å‚¥¬„™â°ä“´‚Õ‚´π∑”

ªØ‘°‘√‘¬“°—∫°ä“´‰πµ√‘°ÕÕ°‰´¥å ´÷Ëß∂Ÿ°‡ª≈’Ë¬π¡“®“°°ä“´‰π‚µ√‡®π‰¥ÕÕ°‰´¥å·≈â««—¥

§«“¡‡¢â¡¢Õß· ß´÷Ëß‡°‘¥®“°ªØ‘°‘√‘¬“π—Èπ ≥ ∑’Ë§«“¡¬“«§≈◊Ëπ∑’Ë Ÿß°«à“ ˆ π“‚π¡‘‡µÕ√å

(Nanometer) À√◊Õ

(Ú) ‡§√◊ËÕß¡◊Õ«—¥§à“°ä“´‚Õ‚´π‚¥¬„™â°ä“´‡Õ∏’≈’π∑”ªØ‘°‘√‘¬“°—∫°ä“´‚Õ‚´π

·≈â««—¥§«“¡‡¢â¡¢Õß· ß´÷Ëß‡°‘¥®“°ªØ‘°‘√‘¬“π—Èπ ≥ ∑’Ë§«“¡¬“«§≈◊Ëπ√–À«à“ß Ûı ∂÷ß ıı

π“‚π¡‘‡µÕ√å

ç√–∫∫æ“√“‚√´“π‘≈’π (Pararosaniline)é  À¡“¬§«“¡«à“ °“√«—¥§à“°ä“´

´—≈‡øÕ√å‰¥ÕÕ°‰´¥å ‚¥¬°“√¥Ÿ¥Õ“°“»ºà“π “√≈–≈“¬‚ªµ— ‡´’¬¡ ‡µµ√“§≈Õ‚√‡¡Õ§‘«‡√µ

(Potassium Tetrachloromercurate) ‡°‘¥‡ªìπ “√‰¥§≈Õ‚√´—≈‰ø‚µ‡¡Õ§‘«‡√µ §Õ¡‡æ≈°´å
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(Dichlorosulfito Mercurate Complex) ∑”ªØ‘°‘√‘¬“°—∫ “√æ“√“‚√´“π‘≈’π·≈–øÕ√å¡“≈¥’‰Œ¥å

(Pararosaniline and Formaldehyde) ‡°‘¥‡ªìπ ’¢Õßæ“√“‚√´“π‘≈’π‡¡∏‘≈ ´—≈øÕπ‘° ·Õ´‘¥

(Pararosaniline Methyl Sulfonic Acid) ´÷Ëß®–∂Ÿ°«—¥§«“¡ “¡“√∂„π°“√¥Ÿ¥´÷¡· ß ≥ ∑’Ë

™à«ß§≈◊Ëπ ıÙ¯ π“‚π¡‘‡µÕ√å

ç‡§√◊ËÕß«—¥√–∫∫Õ–µÕ¡¡‘° ·Õ∫´Õæ™—Ëπ  ‡ª§‚µ√¡‘‡µÕ√å (Atomic

Absorption Spectrometer)é  À¡“¬§«“¡«à“ ‡§√◊ËÕß¡◊Õ«—¥ª√‘¡“≥¢Õßµ–°—Ë« ‚¥¬„™â‡ª≈«‰ø

Õ–‡´∑’≈’π (Acetylene Flame) ∑’Ë§«“¡¬“«§≈◊Ëπ Ú¯Û.Û À√◊Õ ÚÒ˜ π“‚π¡‘‡µÕ√å

ç√–∫∫°√“«‘‡¡µ√‘° (Gravimetric)é  À¡“¬§«“¡«à“ °“√«—¥§à“ΩÿÉπ≈–ÕÕß

‚¥¬¥Ÿ¥Õ“°“»ºà“π·ºàπ°√Õß ´÷Ëß¡’ª√– ‘∑∏‘¿“æ„π°“√°√ÕßΩÿÉπ≈–ÕÕß¢π“¥ .Û ‰¡§√Õπ

(Micron) ‰¥â√âÕ¬≈– ˘˘ ·≈â«À“πÈ”Àπ—°ΩÿÉπ≈–ÕÕß®“°·ºàπ°√Õßπ—Èπ

¢âÕ Ú §à“°ä“´„π∫√√¬“°“»‚¥¬∑—Ë«‰ª„π™à«ß‡«≈“Àπ÷Ëß‡«≈“„¥„Àâ‡ªìπ‰ª¥—ßµàÕ‰ªπ’È

(Ò) §à“‡©≈’Ë¬¢Õß°ä“´§“√å∫Õπ¡ÕπÕ°‰´¥å„π‡«≈“ Ò ™—Ë«‚¡ß ®–µâÕß‰¡à‡°‘π

Û  à«π„π≈â“π à«π (ppm) À√◊Õ‰¡à‡°‘π ÛÙ.Ú ¡‘≈≈‘°√—¡µàÕ≈Ÿ°∫“»°å‡¡µ√·≈–„π‡«≈“ ¯

™—Ë«‚¡ß ®–µâÕß‰¡à‡°‘π ˘  à«π„π≈â“π à«π À√◊Õ‰¡à‡°‘π Ò.Úˆ ¡‘≈≈‘°√—¡µàÕ≈Ÿ°∫“»°å‡¡µ√

(Ú) §à“‡©≈’Ë¬¢Õß°ä“´‰π‚µ√‡®π‰¥ÕÕ°‰´¥å„π‡«≈“ Ò ™—Ë«‚¡ß ®–µâÕß‰¡à

‡°‘π .Ò˜  à«π„π≈â“π à«π À√◊Õ‰¡à‡°‘π .ÛÚ ¡‘≈≈‘°√—¡µàÕ≈Ÿ°∫“»°å‡¡µ√

(Û) §à“‡©≈’Ë¬¢Õß°ä“´‚Õ‚´π„π‡«≈“ Ò ™—Ë«‚¡ß ®–µâÕß‰¡à‡°‘π .Ò  à«π

„π≈â“π à«π À√◊Õ‰¡à‡°‘π .Ú ¡‘≈≈‘°√—¡µàÕ≈Ÿ°∫“»°å‡¡µ√

(Ù) §à“‡©≈’Ë¬¢Õß°ä“´´—≈‡øÕ√å‰¥ÕÕ°‰´¥å„π‡«≈“ ÚÙ ™—Ë«‚¡ß ®–µâÕß‰¡à‡°‘π

.ÒÚ  à«π„π≈â“π à«π À√◊Õ‰¡à‡°‘π .Û ¡‘≈≈‘°√—¡µàÕ≈Ÿ°∫“»°å‡¡µ√ ·≈–§à“¡—™ ‘̈¡‡√¢“§≥‘µ

(Geometric Mean) „π‡«≈“ Ò ªï ®–µâÕß‰¡à‡°‘π .Ù  à«π„π≈â“π à«π À√◊Õ‰¡à‡°‘π .Ò

¡‘≈≈‘°√—¡µàÕ≈Ÿ°∫“»°å‡¡µ√

¢âÕ Û °“√§”π«≥§à“§«“¡‡¢â¡¢âπ¢Õß°ä“´·µà≈–™π‘¥„π∫√√¬“°“»‚¥¬∑—Ë«‰ª„Àâ

§”π«≥‡∑’¬∫∑’Ë§«“¡¥—π Ò ∫√√¬“°“» ·≈–Õÿ≥À¿Ÿ¡‘ Úı Õß»“‡´≈‡´’¬ 

¢âÕ Ù §à“ “√„π∫√√¬“°“»‚¥¬∑—Ë«‰ª „π™à«ß‡«≈“Àπ÷Ëß‡«≈“„¥„Àâ‡ªìπ‰ª¥—ßµàÕ‰ªπ’È

(Ò) §à“‡©≈’Ë¬¢Õßµ–°—Ë«„π‡«≈“ Ò ‡¥◊Õπ ®–µâÕß‰¡à‡°‘π Ò.ı ‰¡‚§√°√—¡µàÕ

≈Ÿ°∫“»°å‡¡µ√

(Ú) §à“‡©≈’Ë¬¢ÕßΩÿÉπ≈–ÕÕß¢π“¥‰¡à‡°‘π Ò ‰¡§√Õπ „π‡«≈“ ÚÙ ™—Ë«‚¡ß

®–µâÕß‰¡à‡°‘π .ÒÚ ¡‘≈≈‘°√—¡µàÕ≈Ÿ°∫“»°å‡¡µ√ ·≈–§à“¡—™¨‘¡‡√¢“§≥‘µ¢Õß “√¥—ß°≈à“«„π

‡«≈“ Ò ªï ®–µâÕß‰¡à‡°‘π .Òı ¡‘≈≈‘°√—¡µàÕ≈Ÿ°∫“»°å‡¡µ√
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(Û) §à“‡©≈’Ë¬¢ÕßΩÿÉπ≈–ÕÕß√«¡À√◊ÕΩÿÉπ≈–ÕÕß¢π“¥‰¡à‡°‘π Ò ‰¡§√Õπ

„π‡«≈“ ÚÙ ™—Ë«‚¡ß ®–µâÕß‰¡à‡°‘π .ÛÛ ¡‘≈≈‘°√—¡µàÕ≈Ÿ°∫“»°å‡¡µ√ ·≈–§à“¡—™ ‘̈¡

‡√¢“§≥‘µ¢Õß “√¥—ß°≈à“«„π‡«≈“ Ò ªï ®–µâÕß‰¡à‡°‘π .Ò ¡‘≈≈‘°√—¡µàÕ≈Ÿ°∫“»°å‡¡µ√

¢âÕ ı °“√«—¥À“§à“‡©≈’Ë¬¢Õß°ä“´§“√å∫Õπ¡ÕπÕ°‰´¥å„π‡«≈“ Ò ™—Ë«‚¡ßÀ√◊Õ„π‡«≈“

¯ ™—Ë«‚¡ß „Àâ„™â‡§√◊ËÕß«—¥√–∫∫π—π¥’ ‡ªÕ√å´’æ Õ‘πø√“‡√¥ ¥’‡∑§™—Ëπ À√◊Õ√–∫∫Õ◊Ëπ∑’Ë°√¡

§«∫§ÿ¡¡≈æ‘…„Àâ§«“¡‡ÀÁπ™Õ∫

¢âÕ ˆ °“√«—¥À“§à“‡©≈’Ë¬¢Õß°ä“´‰π‚µ√‡®π‰¥ÕÕ°‰´¥åÀ√◊Õ°ä“´‚Õ‚´π„π‡«≈“

Ò ™—Ë«‚¡ß „Àâ„™â‡§√◊ËÕß«—¥√–∫∫‡§¡’≈Ÿ¡‘‡π ‡´π À√◊Õ√–∫∫Õ◊Ëπ∑’Ë°√¡§«∫§ÿ¡¡≈æ‘…„Àâ§«“¡‡ÀÁπ

™Õ∫

¢âÕ ˜ °“√«—¥À“§à“‡©≈’Ë¬¢Õß°ä“´´—≈‡øÕ√å‰¥ÕÕ°‰´¥å„π‡«≈“ ÚÙ ™—Ë«‚¡ß À√◊Õ„π

‡«≈“ Ò ªï „Àâ„™â«‘∏’°“√«—¥µ“¡√–∫∫æ“√“‚√´“π‘≈’π À√◊Õ√–∫∫Õ◊Ëπ∑’Ë°√¡§«∫§ÿ¡¡≈æ‘…„Àâ

§«“¡‡ÀÁπ™Õ∫

¢âÕ ¯ °“√«—¥À“§à“‡©≈’Ë¬¢Õßµ–°—Ë«„π‡«≈“ Ò ‡¥◊Õπ „Àâ‡°Á∫Õ“°“»ºà“π·ºàπ°√Õß„π

‡§√◊ËÕß‡°Á∫µ—«Õ¬à“ßÕ“°“»™π‘¥‰Œ‚«≈ÿ¡ (High Volume-Air Sampler)  °—¥µ–°—Ë«ÕÕ°®“°

·ºàπ°√Õß‚¥¬„™â°√¥¥‘πª√– ‘«·≈–°√¥‡°≈◊Õ ·≈â«π”‰ª«—¥§à“¢Õßµ–°—Ë«‚¥¬„™â‡§√◊ËÕß«—¥

√–∫∫Õ–µÕ¡¡‘° ·Õ∫´Õæ™—Ëπ  ‡ª§‚µ√¡‘‡µÕ√å À√◊Õ√–∫∫Õ◊Ëπ∑’Ë°√¡§«∫§ÿ¡¡≈æ‘…„Àâ§«“¡

‡ÀÁπ™Õ∫

¢âÕ ˘ °“√«—¥À“§à“‡©≈’Ë¬¢ÕßΩÿÉπ≈–ÕÕß√«¡À√◊ÕΩÿÉπ≈–ÕÕß¢π“¥‰¡à‡°‘π Ò ‰¡§√Õπ

„π‡«≈“ ÚÙ ™—Ë«‚¡ß À√◊Õ„π‡«≈“ Ò ªï „Àâ„™â«‘∏’°“√«—¥µ“¡√–∫∫°√“«‘‡¡µ√‘° À√◊Õ√–∫∫

Õ◊Ëπ∑’Ë°√¡§«∫§ÿ¡¡≈æ‘…„Àâ§«“¡‡ÀÁπ™Õ∫

¢âÕ Ò °“√«—¥À“§à“‡©≈’Ë¬¢Õß°ä“´À√◊Õ “√Õ¬à“ßÀπ÷ËßÕ¬à“ß„¥µ“¡¢âÕ ı ∂÷ß¢âÕ ̃  „Àâ

∑”„π∫√√¬“°“»∑—Ë«Ê ‰ª ·≈–µâÕß Ÿß®“°æ◊Èπ¥‘πÕ¬à“ßπâÕ¬ Û ‡¡µ√ ·µà‰¡à‡°‘π ˆ ‡¡µ√

°“√«—¥À“§à“‡©≈’Ë¬¢Õßµ–°—Ë«·≈–ΩÿÉπ≈–ÕÕßµ“¡¢âÕ ¯ ·≈–¢âÕ ˘ „Àâ∑”„π∫√√¬“°“»

∑—Ë«Ê ‰ª ·≈–µâÕß Ÿß®“°æ◊Èπ¥‘πÕ¬à“ßπâÕ¬ Ò.ı ‡¡µ√ ·µà‰¡à‡°‘π ˆ ‡¡µ√

ª√–°“» ≥ «—π∑’Ë Ò˜ ‡¡…“¬π æ.». ÚıÛ¯

™«π À≈’°¿—¬

π“¬°√—∞¡πµ√’

ª√–∏“π§≥–°√√¡°“√ ‘Ëß·«¥≈âÕ¡·Ààß™“µ‘

(ª√–°“»„π√“™°‘®®“πÿ‡∫°…“ ‡≈à¡ ÒÒÚ µÕπ∑’Ë ÙÚ ß «—π∑’Ë Úı æƒ…¿“§¡ ÚıÛ¯)
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·°â§”º‘¥

ª√–°“»§≥–°√√¡°“√ ‘Ëß·«¥≈âÕ¡·Ààß™“µ‘

©∫—∫∑’Ë Ò (æ.». ÚıÛ¯) ÕÕ°µ“¡§«“¡„πæ√–√“™∫—≠≠—µ‘ àß‡ √‘¡·≈–√—°…“

§ÿ≥¿“æ ‘Ëß·«¥≈âÕ¡·Ààß™“µ‘ æ.». ÚıÛı

‡√◊ËÕß °”Àπ¥¡“µ√∞“π§ÿ≥¿“æÕ“°“»„π∫√√¬“°“»‚¥¬∑—Ë«‰ª

´÷Ëßª√–°“»„π√“™°‘®®“πÿ‡∫°…“

©∫—∫ª√–°“»∑—Ë«‰ª ‡≈à¡ ÒÒÚ µÕπ∑’Ë ÙÚ ß ≈ß«—π∑’Ë Úı æƒ…¿“§¡ ÚıÛ¯

Àπâ“  ˘Ò  ∫√√∑—¥∑’Ë Ò˘ §”«à“

ç‰¡à‡°‘π .Òı ¡‘≈≈‘°√—¡é „Àâ·°â‡ªìπ

ç‰¡à‡°‘π .ı ¡‘≈≈‘°√—¡é

(ª√–°“»„π√“™°‘®®“πÿ‡∫°…“ ‡≈à¡ ÒÒÚ µÕπ∑’Ë ˜Ò ß «—π∑’Ë ı °—π¬“¬π ÚıÛ¯)



Àπâ“ 39

√“™°‘®®“πÿ‡∫°…“‡≈à¡ ÒÚÒ µÕπæ‘‡»… ÒÙ ß ÚÚ °—π¬“¬π ÚıÙ˜

ª√–°“»§≥–°√√¡°“√ ‘Ëß·«¥≈âÕ¡·Ààß™“µ‘

©∫—∫∑’Ë ÚÙ (æ.». ÚıÙ˜)

‡√◊ËÕß °”Àπ¥¡“µ√∞“π§ÿ≥¿“æÕ“°“»„π∫√√¬“°“»‚¥¬∑—Ë«‰ª

Õ“»—¬Õ”π“®µ“¡§«“¡„π¡“µ√“ ÛÚ ·≈–¡“µ√“ ÛÙ ·Ààßæ√–√“™∫—≠≠—µ‘

 àß‡ √‘¡·≈–√—°…“§ÿ≥¿“æ ‘Ëß·«¥≈âÕ¡·Ààß™“µ‘ æ.». ÚıÛı Õ—π‡ªìπæ√–√“™∫—≠≠—µ‘

∑’Ë¡’∫∑∫—≠≠—µ‘∫“ßª√–°“√‡°’Ë¬«°—∫°“√®”°—¥ ‘∑∏‘·≈–‡ √’¿“æ¢Õß∫ÿ§§≈ ÷́Ëß¡“µ√“ Ú˘

ª√–°Õ∫°—∫¡“µ√“ Ûı ¡“µ√“ Ù¯ ¡“µ√“ ı ·≈–¡“µ√“ ıÒ ¢Õß√—∞∏√√¡πŸ≠

·Ààß√“™Õ“≥“®—°√‰∑¬ ∫—≠≠—µ‘„Àâ°√–∑”‰¥â‚¥¬Õ“»—¬Õ”π“®µ“¡∫∑∫—≠≠—µ‘·Ààß°ÆÀ¡“¬

§≥–°√√¡°“√ ‘Ëß·«¥≈âÕ¡·Ààß™“µ‘ ®÷ß‰¥â¡’¡µ‘„π§√“«°“√ª√–™ÿ¡§√—Èß∑’Ë Ú/ÚıÙ˜

‡¡◊ËÕ«—π∑’Ë ÚÙ °ÿ¡¿“æ—π∏å ÚıÙ˜ „Àâª√—∫ª√ÿß·°â‰¢¡“µ√∞“π§ÿ≥¿“æÕ“°“»

„π∫√√¬“°“»‚¥¬∑—Ë«‰ª ¥—ßµàÕ‰ªπ’È

¢âÕ Ò „Àâ¬°‡≈‘°§«“¡„π (Ù) ¢Õß¢âÕ Ú ·Ààßª√–°“»§≥–°√√¡°“√

 ‘Ëß·«¥≈âÕ¡·Ààß™“µ‘ ©∫—∫∑’Ë Ò‹ (æ.». ÚıÛ¯) ÕÕ°µ“¡§«“¡„πæ√–√“™∫—≠≠—µ‘

 àß‡ √‘¡·≈–√—°…“§ÿ≥¿“æ ‘Ëß·«¥≈âÕ¡·Ààß™“µ‘ æ.». ÚıÛı ‡√◊ËÕß °”Àπ¥¡“µ√∞“π

§ÿ≥¿“æÕ“°“»„π∫√√¬“°“»‚¥¬∑—Ë«‰ª ·≈–„Àâ„™â§«“¡µàÕ‰ªπ’È·∑π

ç(Ù) §à“‡©≈’Ë¬¢Õß°ä“´ —́≈‡øÕ√å‰¥ÕÕ°‰´¥å „π‡«≈“ ÚÙ ™—Ë«‚¡ß ®–µâÕß

‰¡à‡°‘π .ÒÚ  à«π„π≈â“π à«π À√◊Õ‰¡à‡°‘π .Û ¡‘≈≈‘°√—¡µàÕ≈Ÿ°∫“»°å‡¡µ√

·≈–§à“¡—™¨‘¡‡≈¢§≥‘µ (Arithmetic Mean) „π‡«≈“ Ò ªï ®–µâÕß‰¡à‡°‘π

.Ù  à«π„π≈â“π à«π À√◊Õ‰¡à‡°‘π .Ò ¡‘≈≈‘°√—¡µàÕ≈Ÿ°∫“»°å‡¡µ√é



Àπâ“ 40

√“™°‘®®“πÿ‡∫°…“‡≈à¡ ÒÚÒ µÕπæ‘‡»… ÒÙ ß ÚÚ °—π¬“¬π ÚıÙ˜

¢âÕ Ú „Àâ¬°‡≈‘°§«“¡„π (Ú) ·≈– (Û) ¢Õß¢âÕ Ù ·Ààßª√–°“»

§≥–°√√¡°“√ ‘Ëß·«¥≈âÕ¡·Ààß™“µ‘ ©∫—∫∑’Ë Ò (æ.». ÚıÛ¯) ÕÕ°µ“¡§«“¡

„πæ√–√“™∫—≠≠—µ‘ àß‡ √‘¡·≈–√—°…“§ÿ≥¿“æ ‘Ëß·«¥≈âÕ¡·Ààß™“µ‘ æ.». ÚıÛı

‡√◊ËÕß °”Àπ¥¡“µ√∞“π§ÿ≥¿“æÕ“°“»„π∫√√¬“°“»‚¥¬∑—Ë«‰ª·≈–„Àâ„™â§«“¡µàÕ‰ªπ’È·∑π

ç(Ú) §à“‡©≈’Ë¬¢ÕßΩÿÉπ≈–ÕÕß¢π“¥‰¡à‡°‘π Ò ‰¡§√Õπ „π‡«≈“ ÚÙ ™—Ë«‚¡ß

®–µâÕß‰¡à‡°‘π .ÒÚ ¡‘≈≈‘°√—¡µàÕ≈Ÿ°∫“»°å‡¡µ√ ·≈–§à“¡—™¨‘¡‡≈¢§≥‘µ (Arithmetic

Mean) „π‡«≈“ Ò ªï ®–µâÕß‰¡à‡°‘π .ı ¡‘≈≈‘°√—¡µàÕ≈Ÿ°∫“»°å‡¡µ√

(Û) §à“‡©≈’Ë¬¢ÕßΩÿÉπ≈–ÕÕß√«¡À√◊ÕΩÿÉπ≈–ÕÕß¢π“¥‰¡à‡°‘π Ò ‰¡§√Õπ

„π‡«≈“ ÚÙ ™—Ë«‚¡ß ®–µâÕß‰¡à‡°‘π .ÛÛ ¡‘≈≈‘°√—¡µàÕ≈Ÿ°∫“»°å‡¡µ√ ·≈–§à“¡—™¨‘¡

‡≈¢§≥‘µ (Arithmetic Mean) „π‡«≈“ Ò ªï ®–µâÕß‰¡à‡°‘π .Ò ¡‘≈≈‘°√—¡

µàÕ≈Ÿ°∫“»°å‡¡µ√é

ª√–°“» ≥ «—π∑’Ë ˘  ‘ßÀ“§¡ æ.». ÚıÙ˜

®“µÿ√πµå ©“¬· ß

√Õßπ“¬°√—∞¡πµ√’

ªØ‘∫—µ‘Àπâ“∑’Ëª√–∏“π°√√¡°“√ ‘Ëß·«¥≈âÕ¡·Ààß™“µ‘
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Environment Research & Technology Co.,Ltd.  

25/114 Moo 6 Soi Chinaket 1, Ngamwongwan Road,  

Toongsonghong, Laksi, Bangkok 10210
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Save nat�re for the f�t�re.

Environment Research & Technolog� Co.,Ltd. has been established 
since 1999 with the commit�ent to protect the qualit� of the environment 

and to provide ser�ices to the gover�ment and various indust�ies. 
The company together with the ex�erienced consulting team will offer 

the environmental & safet� engineering and technical ser�ices to suppor� 
your environmental management and to assist your business and 

company to achieve safet� and healthy environment.

0-2954-7745-6

0-2954-7747

www.enviresearch.co.th
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