
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาคผนวก ค 

ใบรายงานผลการตรวจวิเคราะห์ 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาคผนวก ค-1 

ใบรายงานผลคุณภาพอากาศจากปล่องระบายอากาศ 



UNIT 

rn 

rn/s 

Nrn3/hr 

% 

% 

M3 

!_IAE
United Analyst and Engineering Consultant Co., Ltd. 
3 501 Udomsuk 41, Sukhumvit Road, Bangchak, Phrakhanong, Bangkok 10260 

UNITED ANALYST AND ENGINEERING 
CONSULTANT COMPANY LIMITED Tel.0 2763 2828 Fax 02763 2800 www.uaeconsuItant.com  E-mail: uae@uaeconsultant.com  

ANALYSIS REPORT 
CUSTOMER NAME : FUTURE GREENERGY CO., LTD. (NPP9) 

ADDRESS : 155 MOO 4 TI-IA TUM SI MAE-IA PHOT PRACHIN BURl 25140 

CONTACT INFORMATION : TEL: 08 5835 2648 e-mail : ratchadaporn_t@npp.co.th  

SAMPLING SOURCE : FUTURE GREENERGY CO., LTD. (NPP9 OR FG) 

SAMPLE TYPE STACK RECEIVED DATE : JUNE 7, 2024 

SAMPLING DATE JUNE 7, 2024 ANALYTICAL DATE : JUNE 7-13, 2024 

SAMPLING TIME : 10:40-11:22 HOUR ISSUE DATE : JUNE 18, 2024 

SAMPLING BY : MR WATCHARIN SAN-NGAM -145--0099 REPORT NO. : 2024-U053945 

ANALYZED BY : MISS SUWAN KONGTHONG j-145-i-0025 WORK NO. : 2023-009022 

ANALYSIS NO. : T24AM515-0001 

RESULT 

POWER BOILER STACK 
T24AM515-0001 

L OXYGEN 70/. OXYGEN 

7.92 F 7.96 

PARAMETER UNIT I METHOD OF ANALYSIS 

TOTAL SUSPENDED PARTICULATE mg/rn3  ISOKINErIC, GRAVIME1RIC METHOD (US EPA 
METHOD 5) 

SAMPLE CONDITION 

DESCRIPTION 

AMBIENT PRESSURE 

AMBIENT TEMPERATURE 

STACK TEMPERATURE 

DIAMETER  

GAS VELOCITY 
- - 

FLOW RATE 

OXYGEN  

MOISTURE  

CARBONDIOXIDE 

VOLUME OF DRY GAS AT STP 

REMARK 

RESULT : REFERENCE CONDITION IS 25 DEGREE CELSIUS AT 1 ATMOSPHERE AND DRY BASIS. 

COMPLETE 

RESULT 
POWER BOILER STACK 

T24AM515-0001 

756 

33 

159.5 

424 

9.66 

383,325.45 

7.07  

11.69 

13.79 

0.984505 

$e\( oy%. V 
(MISS BUDSAKORN LERDPANUMAS) 

LABORATORY SUPERVISOR 
-j-145--0011 

( DO 90012D15 CERTIFIED 
. PROHIBITED TO PARTIALLY COPY ANALYSIS REPORT PRIOR TO WRITTEN PERMISSION BY THE LABORATORY. 

S 14OOt TIRED • THIS ANALYSIS REPORT APPROVES ONLY FOR THE SAMPLES AS RECEIVED. 
ay  B51 GROUP (}b3JLNND) COL1D.j 1/1 IlilU lID 1101 lID liii DIII 10111 111111011 Dii IlIDIlIlIlU 1111 

- End of Analysis Report - 
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3 Soi Udomsuk 41, Sukhumvit Road, Bangchak, Phrakhanong, Bangkok 10260 
UNITED ANALYST AND ENGINEERING 
CONSULTANT COMPANY LIMITED TeI.0 2763 2828 Fax 0 2763 2800 www.uaeconsuItant.com  E-mail: uae@uaeconsultant.com  

ANALYSIS REPORT 
CUSTOMER NAME : FUTURE GREENERGY CO., LTD. (NPP9) 

ADDRESS : 155 MOO 4 THA TUM SI MAHA PHOT PRACHIN BURl 25140 

CONTACT INFORMATION TEL : 08 5835 2648 e-mail : ratchadaporn_t@npp.co.th  

SAMPLING SOURCE : FUTURE GREENERGY CO., LTD. (NPP9 OR FG) 

SAMPLE TYPE : STACK RECEIVED DATE : JUNE 7, 2024 

SAMPLING DATE : JUNE 7, 2024 ANALYTICAL DATE : JUNE 7-13, 2024 

SAMPLING TIME : 10:50-11:10 HOUR ISSUE DATE : JUNE 18, 2024 

SAMPLING BY : MR WATCHARIN SAN-NGAM -145-R-0099 REPORT NO. : 2024-U053947 

ANALYZED BY : MISS SUWAN KONGTHONG -145--0025 WORK NO. : 2023-009022 

ANALYSIS NO. : 124AM515-0001 

RESULT  

PARAMETER UNIT I METHOD OF ANALYSIS POWER BOILER STACK 

T24AM515-0001 

L OXYGEN 7-/.OXYGEN 

SULPHUR DIOXIDE 

OXIDE OF NITROGEN AS NITROGEN 
DIOXIDE  

SAMPLE CONDITION 

ppm ABSORPTION, BARIUM-THORIN TITRIMEIRIC 
METHOD AT SITE (US EPA METHOD 6) 

ppm ABSORPTION, PHENOLDISULFONIC ACID METHOD 
(US EPA METHOD 7) 

DESCRIPTION UNIT 

LBIENT PRESSURE mmHg 

AMBIENT TEMPERATURE °C 

STACK TEMPERATURE °C 

DIAMETER m 

GAS VELOCITY rn/s 

FLOW RATE Nm3/hr 

OXYGEN 

JMOISTURE 

ARBONDIOXIDE % 

VOLUME OF DRY GAS AT STP m3  

REMARK 

RESULT : REFERENCE CONDITION IS 25 DEGREE CELSIUS AT 1 ATMOSPHERE AND DRY BASIS. 

S.(oy V 
(MISS BUDSAKORN LERDPANUMAS) 

LABORATORY SUPERVISOR 
-145--0011 

( ISO 90012015 aRTIRED 
• PROHIBITED TO PARTIALLY COPY ANALYSIS REPORT PRIOR TO WRITTEN PERMISSION BY THE LABORATORY. 

ISO VDM20B CERTIFIED • THIS ANALYSIS REPORT APPROVES ONLY FOR THE SAMPLES AS RECEIVED. 
1,v 951 GROUP (THAILAND) COLlD. 1/1 IlIDI 1111111011110111 liii 1110 11111 11111 1011 1110 1110 II IN 

- End of Analysis Report - 

<1.30 I <1.30 

37.4 37.6 

COMPLETE 

LILT 

POWER BOILER STACK 

T24AM515-0001 

756 

33 

159.5 

4.24 

9.66 

383,325.45 

7.07 

11.69 

13.79 

0.984505 
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3 50i Udomsuk 41, Sukhumvit Road, Bangchak, Phrakhanong, Bangkok 10260 
UNITED ANALYST END ENGINEERING 
CONSULTANT COMPANY LIMITED TeI.0 2763 2828 Fax 0 2763 2800 www.uaeconsuItant.com  E-mail: uae@uaeconsultant.com  

CUSTOMER NAME 

ADDRESS 

CONTACT INFORMATION 

SAMPLING SOURCE 

SAMPLE TYPE 

SAMPLING DATE 

SAMPLING TIME 

SAMPLING BY 

ANALYZED BY 

ANALYSIS REPORT 
FUTURE GREENERGY CO., LTD. (NPP9) 

155 MOO 4 THA TUM SI MAHA PHOT PRACHIN BURl 25140 

TEL: 08 5835 2648 e-mail : ratchadaporn_t©npp.co.th  

FUTURE GREENERGY CO., LTD. (NPP9 OR FG) 

STACK RECEIVED DATE 

JUNE 7, 2024 ANALYTICAL DATE 

10:50-11:00 HOUR ISSUE DATE 

MR WATCHARIN SAN-NGAM -145--0099 REPORT NO. 

MR WATCHARIN SAN-NGAM i-145--0099 WORK NO. 

ANALYSIS NO. 

JUNE 7, 2024 

JUNE 7, 2024 

JUNE 19, 2024 

2024-U053948 

2023-009022 

T24AM515-0001 

RESULT 

PARAMETER I UNIT METHOD OF ANALYSIS 

ppm 'PORTABLE ANALYZER, ELECTROCHEMICAL 
METHOD AT SITE (US EPA METHOD 6C) 

ppm PORTABLE ANALYZER, ELECTROCHEMICAL 

- 
' METHOD AT SITE (US EPA METHOD 7E) 

POWER BOILER STACK 

T24AM515-0001 

ACTUAL OXYGEN 71/b  OXYGEN 

<1 1 <1 

62 I 62 

COMPLETE 

SULPHUR DIOXIDE 

OXIDES OF NITROGEN AS NITROGEN 
DIOXIDE  

SAMPLE CONDITION 

DESCRIPTION 

AMBIENT PRESSURE 

AMBIENT TEMPERATURE 

STACK TEMPERATURE 

DIAMETER 

GAS VELOCITY 

FLOW RATE 

OXYGEN 

MOISTURE 

CARBONDIOXIDE 

VOLUME OF DRY GAS AT STP 

REMARK 

RESULT : REFERENCE CONDITION IS 25 DEGREE CELSIUS AT 1 ATMOSPHERE AND DRY BASIS. 

RESULT______ 

POWER BOILER STACK 

T24AM515-0001 

756 

33 

159.5 
- 

4.24 

9.66 

383,325.45  

7.07 

11.69 

13.79 

0.984505  

UNIT 

mmHg 

oc 

oc 

 

rn/s 

Nrn3/hr 

% 

M3 

A4,616i,,1 W491[~ , 
(MR NATTAWAT DANGSAWAT) 

LABORATORY SUPERVISOR 
- -145-i-0021 

( 50 soouois

~COLM. 

PROHIBITED TO PARTIALLY COPY ANALYSIS REPORT PRIOR TO WRITTEN PERMISSION BY THE LABORATORY. 

ISO 14OO1 CERTIFIED • THIS ANALYSIS REPORT APPROVES ONLY FOR THE SAMPLES AS RECEIVED. 
BY BSI GROUP (THAILAN 

11110111111 1101 liii II liii 11110 11111 11111 11111 11111 11111 III liii 

- End of Analysis Report - 
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3 Sol Udomsuk 41, Sukhumvit Road, Bangchak, Phrakhanong, Bangkok 10260 
UNITED ANALYST AND ENGINEERING 
CONSULTANT COMPANY LIMITED TeI.0 2763 2828 Fax 0 2763 2800 www.uaeconsultant.com  E-mail: uae@uaeconsultant.com  

CUSTOMER NAME 

ADDRESS 

CONTACT INFORMATION 

SAMPLING SOURCE 

SAMPLE TYPE 

SAMPLING DATE 

SAMPLING TIME 

SAMPLING BY 

ANALYZED BY 

ANALYSIS REPORT 
FUTURE GREENERGY CO., LTD. (NPP9) 

155 MOO 4 THA TUM SI MAHA PHOT PRACHIN BURl 25140 

TEL: 08 5835 2648 e-mail : ratchadaporn_t@npp.co.th  

FUTURE GREENERGY CO., LTD. (NPP9 OR FG) 

STACK RECEIVED DATE 

JUNE 7, 2024 ANALYTICAL DATE 

10:50-11:00 HOUR ISSUE DATE 

MR WATCHARIN SAN-NGAM -145--0099 REPORT NO. 

MR WATCHARIN SAN-NGAM -145--0099 WORK NO. 

ANALYSIS NO. 

JUNE 7, 2024 

JUNE 7, 2024 

JUNE 19, 2024 

2024-U053950 

2023-009022 

T24AM515-0001 

RESULT  

POWER BOILER STACK 

T24AM515-0001 I 
L OXYGEN 70/. OXYGEN 

COMPLETE 

PARAMETER UNIT METHOD OF ANALYSIS 

CARBON MONOXIDE ppm PORTABLE ANALYZER, ELECTROCHEMICAL 
METHOD AT SITE (US EPA METHOD 10) 

SAMPLE CONDITION 

DESCRIPTION UNIT 

AMBIENT PRESSURE  mmHg 

AMBIENT TEMPERATURE 
- 

STACK TEMPERATURE 

DIAMETER m 

GAS VELOCITY mis 

FLOW RATE Nm3/hr 

OXYGEN 

MOISTURE 
- 

 

CARBONDIOXIDE % 

VOLUME OF DRY GAS AT STP 
- 

 m3  - 

REMARK 

RESULT : REFERENCE CONDITION IS 25 DEGREE CELSIUS AT 1 ATMOSPHERE AND DRY BASIS. 

RESULT 
POWER BOILER STACK 

T24AM515-0001 

756  

33 

159.5 

4.24 

9.66 

383,325.45 

7.07 

11.69 

13.79 

0.984505 

646~ W42[~ . 
(MR NAUAWAT DANGSAWAT) 

LABORATORY SUPERVISOR 
-j-145--0021 

50 90012015 CERTIFIED 
. PROHIBITED TO PARTIALLY COPY ANALYSIS REPORT PRIOR TO WRITTEN PERMISSION BY THE LABORATORY. 

ISO UM20S CERTIFIED • THIS ANALYSIS REPORT APPROVES ONLY FOR THE SAMPLES AS RECEIVED. 
551 GROUP (1HAILAND cO..LTD.) 1/1 1101 DID 11111 lID Il DIII 01111 111111011 111111111100111 III 

- End of Analysis Report - 



United Analyst ana engineering onsuitant LO., L. 
3 Soi Udomsuk 41, Sukhumvit Road, Bangchak, Phrakhanong, Bangkok 10260 

UNITED ANALYST AND ENGINEERING 
CONSULTANT COMPANY LIMITED TeI.0 2763 2828 Fax 0 2763 2800 www.uaeconsultant.com  E-mail: uae@uaeconsultant.com  

ANALYSIS REPORT 
CUSTOMER NAME : FUTURE GREENERGY CO., LTD. (NPP9) 

ADDRESS 155 MOO 4 TI-IA TUM SI MAHA PHOT PRACHIN BURl 25140 

CONTACT INFORMATION : TEL: 08 5835 2648 e-mail: ratchadaporn_t@npp.co.th  

MEASURING SOURCE : FUTURE GREENERGY CO., LTD. (NPP9 OR FG) 

MEASURING TYPE : STACK RECEIVED DATE 

MEASURING DATE : JUNE 7, 2024 ANALYTICAL DATE 

MEASURING TIME : 11:00-11:15 HOUR ISSUE DATE 

MEASURING METHOD : RINGELMANN'S METHOD REPORT NO. 

MEASURED BY : MR WATCI-IARIN SAN-NGAM -145--0099 WORK NO. 

MR TEERAWAT TAMSUVAN -1-145--0138 ANALYSIS NO. 

JUNE 7, 2024 

JUNE 7, 2024 

JUNE 19, 2024 

2024-U053951 

2023-009022 

T24AM515-0001 

RESULT 

PARAMETER UNIT METHOD OF ANALYSIS POWER BOILER STACK 

T24AM515-0001 

OPACITY 
- - 

% RINGELMANN S METHOD 5 

/\4~ W412[~ . 
(MR NATTAWAT DANGSAWAT) 

LABORATORY SUPERVISOR 
-145-i-0021 

ISO 90012015 agiio • PROHIBITED TO PARTIALLY COPY ANALYSIS REPORT PRIOR TO WRITTEN PERMISSION BY THE LABORATORY. 

ISO 1400t9 CERTIFIED • THIS ANALYSIS REPORT APPROVES ONLY FOR THE SAMPLES AS RECEIVED. 
551 GROUP (THAILAND) CO.,110. 

1/1 I 11111 010 1101 DIV 11110111 0101111 11111 OHI 11111111101111 

- End of Analysis Report - 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาคผนวก ค-2 

อัตราการระบายมลสาร 



ข้อมูลบัญชีแหล่งกาํเนิดมลพิษอากาศ

ความสูง (m.) Ø (m.)
อุณหภูม ิ

(oC)
ความเร็ว 

(m/s)
อตัราการไหล

(m3/hr)
TSP 

(mg/m3)
SO2 

(mg/m3)
NO2 

(mg/m3)
TSP 
(g/s)

SO2 
(g/s)

NO2 

(g/s)
TSP 

(kg/day)
SO2 

(kg/day)
NO2 

(kg/day)
TSP 

(kg/day)
SO2 

(kg/day)
NO2 

(kg/day)
TSP 

(kg/day)
SO2 

(kg/day)
NO2 

(kg/day)
1 National Power Plant 5 (Branch 00002) 14.98         1 Recovery Boiler Stack 100.00            2.26                 170.00            48.32              381,933.48         3.29                 3.40                 104.98            0.35                 0.36                 11.14              30.16              31.19              962.30            30.16              31.19              962.30             อา้งองิตามมาตรการในรายงาน EIA ของโรงงานเอง
2 aA Pulp Mill 2 79.37         1 Lime Kiln Stack 50.00              1.50                 291.25            19.89              56,853.76           55.00              3.46                 77.89              0.87                 0.05                 1.23                 75.05              4.72                 106.28            75.05              4.72                 106.28             อา้งองิตามมาตรการในรายงาน EIA ของโรงงานเอง

1 Unit 7 120.00            3.25                 153.17            30.38              562,570.72         3.56                 701.51            274.68            0.56                 109.63            42.92              48.07              9,471.62         3,708.69         71.52              17,669.22       7,887.61         
2 Unit 8 120.00            3.25                 154.25            31.50              574,842.35         1.70                 594.19            302.90            0.27                 94.88              48.37              23.45              8,197.60         4,178.93         
1 Energy Boiler 30.00              1.00                 317.00            5.80                 7,640.52              91.00              1.30                 121.86            0.19                 0.00                 0.26                 16.69              0.24                 22.35              16.69              0.24                 22.35              77.55              446.60            158.95                 std.ทีŕระดบัความสูง 30 m.
2 Dry Cyclone 1 34.00              2.10                 62.00              4.32                 46,251.58           18.00              -                  -                  0.23                 -                  -                  19.98              -                  -                  35.48              -                  -                  128.70            752.95            267.85                  std.ทีŕระดบัความสูง 40 m.
3 Dry Cyclone 2 34.00              2.10                 60.10              4.60                 49,692.15           13.00              -                  -                  0.18                 -                  -                  15.50              -                  -                  
1 Gravity Casting (Dust collector) 6.00                 1.10                 55.00              8.55                 25,635.00           0.45                 -                  1.88                 0.00                 -                  0.01                 0.28                 -                  1.16                 0.84                 0.14                 1.16                 20.61              125.90            48.47                     std.ทีŕระดบัความสูง 10 m.
2 Kaizan No.1 (Color Spray) 10.00              0.38*0.38 30.00              11.18              5,531.00              0.60                 -                  -                  0.00                 -                  -                  0.08                 -                  -                  
3 Kaizan No.2 (Color Spray) 10.00              0.38*0.38 31.00              14.54              7,184.00              0.11                 -                  -                  0.00                 -                  -                  0.02                 -                  -                  
4 Plant 4 : AGBG 2 10.00              0.5*0.5 28.00              2.99                 2,585.00              0.52                 -                  -                  0.00                 -                  -                  0.03                 -                  -                  
5 Plant 4 : AGBG 1 10.00              0.50                 27.00              1.97                 1,340.00              0.10                 -                  -                  0.00                 -                  -                  0.00                 -                  -                  
6 Plant 4 :Electronic Water Pump (EWP) 10.00              0.6*0.6 28.00              2.95                 3,682.00              0.77                 -                  -                  0.00                 -                  -                  0.07                 -                  -                  
7 Plant 1 : Heat Treatment 2 8.00                 0.30                 113.00            4.09                 761.00                 1.13                 7.85                 -                  0.00                 0.00                 -                  0.02                 0.14                 -                  
8 Plant 1 : GC Coat Die 8.00                 0.45*0.65 37.00              3.85                 3,774.00              0.43                 -                  -                  0.00                 -                  -                  0.04                 -                  -                  
9 Plant 2 : Outside Door Handle No.1 (Painting Room) 9.00                 0.48                 28.00              11.12              6,951.00              1.82                 -                  -                  0.00                 -                  -                  0.30                 -                  -                  
10 Plant 2 : Outside Door Handle No.2 (Color Store ) 12.00              0.18                 27.00              3.31                 292.00                 0.30                 -                  -                  0.00                 -                  -                  0.00                 -                  -                  0.47                 5.21                 7.43                 42.90              243.45            86.35                     std.ทีŕระดบัความสูง 20 m.
11 Plant 2 : Outside Door Handle No.3 (JIG Cleaning) 12.00              0.18                 28.00              1,065.00         939.00                 0.11                 -                  -                  0.00                 -                  -                  0.00                 -                  -                  
12 Plant 2 : Outside Door Handle No.4 (JIG Cleaning 2) 12.00              0.56*0.56 26.00              3.96                 4,311.00              0.77                 -                  -                  0.00                 -                  -                  0.08                 -                  -                  
13 Boiler 2 13.00              0.50                 68.00              1.95                 1,154.00              2.21                 -                  94.07              0.00                 -                  0.03                 0.06                 -                  2.61                 
14 Boiler 3 13.00              0.50                 109.00            4.19                 2,211.00              2.10                 -                  33.87              0.00                 -                  0.02                 0.11                 -                  1.80                 
15 ED Coating 1 14.00              0.66*0.51 43.00              7.24                 7,963.00              0.42                 26.18              15.05              0.00                 0.06                 0.03                 0.08                 5.00                 2.88                 
16 ED Coating 2 14.00              0.28                 414.00            18.38              1,669.00              1.05                 5.24                 3.76                 0.00                 0.00                 0.00                 0.04                 0.21                 0.15                 
17 Anodizing No.2 AL-002 14.00              0.50                 31.00              5.47                 3,691.00              0.49                 -                  -                  0.00                 -                  -                  0.04                 -                  -                  
18 Assy Room 12.00              0.30                 33.00              4.13                 994.00                 0.96                 -                  -                  0.00                 -                  -                  0.02                 -                  -                  
19 ABS Wet Scrubber No.1 (ABS Zone) 12.00              0.40                 30.00              5.33                 1,248.00              0.17                 -                  -                  0.00                 -                  -                  0.01                 -                  -                  
20 ABS Wet Scrubber No.2 (ABS Zone) 16.00              0.30                 27.00              5.13                 1,256.00              0.59                 -                  -                  0.00                 -                  -                  0.02                 -                  -                  
1 Boiler 1 27.00              0.80                 190.00            5.57                 6,120.00              7.50                 2.62                 90.31              0.01                 0.00                 0.15                 1.10                 0.38                 13.26              7.58                 2.45                 21.71              132.79            764.72            272.17                  ยงัไม่ไดร้บัผลการตรวจวดัรอบ 1/2567 ใชผ้ลการตรวจวดัรอบล่าสุด
2 Hood Burner PM-4 25.00              0.75                 125.00            12.69              14,256.00           8.00                 2.62                 7.53                 0.03                 0.01                 0.03                 2.74                 0.90                 2.57                  std.ทีŕระดบัความสูง 30 m.
3 Hood Burner PM-5 25.00              0.90                 230.00            14.63              18,576.00           8.40                 2.62                 13.17              0.04                 0.01                 0.07                 3.74                 1.17                 5.87                 
4 Boiler 2 12.00              0.60                 220.00            3.95                 2,304.00              10.40              2.62                 126.05            0.01                 0.00                 0.08                 0.02                 0.01                 0.29                 0.02                 0.01                 0.29                 72.52              411.55            145.97                  std.ทีŕระดบัความสูง 20 m.
1 HT Stack 2,3 10.00              0.30                 116.00            27.98              7,116.43              13.20              2.62                 22.58              0.03                 0.01                 0.04                 2.25                 0.45                 3.86                 5.83                 0.80                 6.75                 51.23              312.94            120.47                  ยงัไม่ไดร้บัผลการตรวจวดัรอบ 1/2567 ใชผ้ลการตรวจวดัรอบล่าสุด
2 Exhaust from Sintering Process Stack (ST-006) 8.00                 0.4*0.4 38.00              4.98                 2,868.48              8.10                 -                  1.88                 0.01                 -                  0.00                 0.56                 -                  0.13                  std.ทีŕระดบัความสูง 10 m.
3 Exhaust from Winding Process Stack (ST-007) 8.00                 0.4*0.4 39.00              4.77                 2,747.52              8.30                 -                  1.88                 0.01                 -                  0.00                 0.55                 -                  0.12                 
4 Exhaust LAT Inflator ST-009 8.00                 0.4*0.4 37.00              5.08                 2,926.08              7.20                 -                  1.88                 0.01                 -                  0.00                 0.51                 -                  0.13                 
5 Exhaust LAT Inflator ST-008 8.00                 0.20                 36.00              6.47                 731.37                 7.60                 -                  1.88                 0.00                 -                  0.00                 0.13                 -                  0.03                 
6 Boiler No.1 8.00                 0.30                 148.00            3.89                 989.38                 3.70                 -                  5.64                 0.00                 -                  0.00                 0.09                 -                  0.13                 
7 Boiler No.2 8.00                 0.30                 152.00            3.65                 928.34                 4.20                 -                  1.88                 0.00                 -                  0.00                 0.09                 -                  0.04                 
8 Boiler No.3 8.00                 0.30                 142.00            4.03                 1,024.99              3.10                 -                  1.88                 0.00                 -                  0.00                 0.08                 -                  0.05                 
9 HT Stack 5 1.00                 0.40                 41.00              12.26              5,543.48              11.80              2.62                 16.93              0.02                 0.00                 0.03                 1.57                 0.35                 2.25                 
1 Boiler 1 15.00              0.80                 209.10            9.18                 9,398.42              79.70              229.82            0.19                 0.21                 0.60                 0.00                 5.99                 17.28              0.01                 14.92              30.58              0.03                 30.54              173.31            61.47                    
2 Boiler 2 15.00              0.80                 238.70            7.82                 7,489.03              149.00            221.97            0.19                 0.31                 0.46                 0.00                 8.93                 13.30              0.01                 
1 Generator Fac.3 10.00              0.15                 162.00            10.58              442.00                 19.60              60.20              95.95              0.00                 0.01                 0.01                 0.02                 0.05                 0.08                 2.67                 0.22                 0.20                 28.38              173.36            66.74                     std.ทีŕระดบัความสูง 10 m.
2 Induction MC 420008 10.00              0.20                 34.00              5.38                 562.00                 18.20              -                  -                  0.00                 -                  -                  0.25                 -                  -                  
3 Boiler 8.00                 0.40                 95.00              7.53                 2,596.00              5.60                 2.62                 1.88                 0.00                 0.00                 0.00                 0.35                 0.16                 0.12                 
4 Hot forging Integrated 6.00                 0.60                 36.00              9.53                 9,032.00              9.50                 -                  -                  0.02                 -                  -                  2.06                 -                  -                  
5 Generator Fac.1 5.00                 0.20                 150.00            9.15                 671.00                 20.60              60.20              112.88            0.00                 0.01                 0.02                 0.03                 0.08                 0.15                 0.16                 0.14                 0.24                 19.18              95.89              44.49                     std.ทีŕระดบัความสูง 5 m.
6 Generator Fac.2 5.00                 0.15                 140.00            9.75                 424.00                 25.80              70.67              103.48            0.00                 0.01                 0.01                 0.02                 0.06                 0.09                 
7 Cold forging No.265012 5.00                 0.15*0.15 34.00              7.85                 609.00                 7.90                 -                  -                  0.00                 -                  -                  0.12                 -                  -                  
8 T3 No.410033 Cabu.In-F.3 15.00              0.35                 70.00              7.23                 2,082.00              5.80                 2.62                 1.88                 0.00                 0.00                 0.00                 0.29                 0.13                 0.09                 15.02              1.82                 1.31                 59.07              335.22            118.90                  std.ทีŕระดบัความสูง 20 m.
9 T3 No.1 (MC No.410027) 15.00              0.30                 92.00              6.58                 1,421.00              5.30                 2.62                 1.88                 0.00                 0.00                 0.00                 0.18                 0.09                 0.06                 
10 T3 Tempering MC 15.00              0.35                 45.00              6.88                 2,150.00              4.40                 2.62                 1.88                 0.00                 0.00                 0.00                 0.23                 0.14                 0.10                 
11 T3 Integrate F.1 15.00              0.7*0.9 62.00              7.89                 15,227.00           3.80                 2.62                 1.88                 0.02                 0.01                 0.01                 1.39                 0.96                 0.69                 
12 Hot forging 630T No.410018 15.00              0.40                 58.00              6.78                 2,669.00              8.30                 -                  -                  0.01                 -                  -                  0.53                 -                  -                  
13 Hot forging 630T No.410020 15.00              0.40                 55.00              6.81                 2,702.00              7.80                 -                  -                  0.01                 -                  -                  0.51                 -                  -                  
14 Hot forging 750T1 No.410021 15.00              0.40                 61.00              6.84                 2,665.00              8.60                 -                  -                  0.01                 -                  -                  0.55                 -                  -                  
15 Hot forging 630T No.410022 15.00              0.40                 51.00              7.02                 2,824.00              7.20                 -                  -                  0.01                 -                  -                  0.49                 -                  -                  
16 Hot forging 750T2 No.410025 15.00              0.40                 49.00              6.75                 2,732.00              7.00                 -                  -                  0.01                 -                  -                  0.46                 -                  -                  
17 Hot forging MC No.410026 15.00              0.40                 52.00              6.80                 2,727.00              6.60                 -                  -                  0.00                 -                  -                  0.43                 -                  -                  
18 Hot forging 1600T No.410028 15.00              0.40                 72.00              7.33                 2,738.00              6.80                 -                  -                  0.01                 -                  -                  0.45                 -                  -                  
19 Hot forging MC No.110019 15.00              0.13                 36.00              7.53                 328.00                 8.80                 -                  -                  0.00                 -                  -                  0.07                 -                  -                  
20 Hot forging MC No.110023 15.00              0.13                 38.00              7.75                 335.00                 7.30                 -                  -                  0.00                 -                  -                  0.06                 -                  -                  
21 Hot forging MC No.110030 12.00              0.40                 37.00              7.40                 3,109.00              6.70                 -                  -                  0.01                 -                  -                  0.50                 -                  -                  
22 Hot forging MC No.915024 12.00              0.4*0.60 37.00              8.11                 6,489.00              7.00                 -                  -                  0.01                 -                  -                  1.09                 -                  -                  
23 T3 No.410034 Cabu.In-F.3 15.00              0.35                 45.00              6.62                 2,702.00              4.60                 2.62                 1.88                 0.00                 0.00                 0.00                 0.30                 0.17                 0.12                 
24 T3 No.410036 In -F.3 15.00              0.50                 65.00              6.47                 3,868.00              5.80                 2.62                 1.88                 0.01                 0.00                 0.00                 0.54                 0.24                 0.17                 
25 Shot Peening No.265035 15.00              0.27                 35.00              8.22                 1,545.00              13.00              -                  -                  0.01                 -                  -                  0.48                 -                  -                  
26 Shot Peening No.265031 15.00              0.26                 35.00              8.85                 1,547.00              12.40              -                  -                  0.01                 -                  -                  0.46                 -                  -                  
27 Shot Peening No.265030 15.00              0.24                 35.00              8.42                 1,250.00              13.70              -                  -                  0.00                 -                  -                  0.41                 -                  -                  
28 T3 No.410037 In -F.3 15.00              0.30                 42.00              6.37                 1,488.00              4.90                 2.62                 1.88                 0.00                 0.00                 0.00                 0.17                 0.09                 0.07                 
29 Shot Blast No.265022-1 15.00              0.22                 36.00              8.30                 1,055.00              14.40              -                  -                  0.00                 -                  -                  0.36                 -                  -                  
30 Shot Blast No.265008 15.00              0.20                 37.00              8.35                 863.00                 15.10              -                  -                  0.00                 -                  -                  0.31                 -                  -                  
31 Shot Blast No.265014 15.00              0.20                 38.00              8.69                 896.00                 16.50              -                  -                  0.00                 -                  -                  0.35                 -                  -                  
32 Shot Blast No.265015 15.00              0.23                 39.00              8.41                 1,171.00              17.80              -                  -                  0.01                 -                  -                  0.50                 -                  -                  
33 Shot Blast No.265016 15.00              0.22                 39.00              8.71                 1,092.00              16.20              -                  -                  0.00                 -                  -                  0.42                 -                  -                  
34 Shot Blast No.265019 15.00              0.23                 39.00              8.66                 1,200.00              15.90              -                  -                  0.01                 -                  -                  0.46                 -                  -                  
35 Shot Blast No.265020 15.00              0.22                 35.00              8.50                 1,085.00              17.00              -                  -                  0.01                 -                  -                  0.44                 -                  -                  
36 Shot Blast MC No.265009 15.00              0.24                 35.00              5.83                 1,282.00              17.90              -                  -                  0.01                 -                  -                  0.55                 -                  -                  
37 Shot Blast No.265033 15.00              0.18                 35.00              8.56                 715.00                 38.11              -                  -                  0.01                 -                  -                  0.65                 -                  -                  
38 Cold forging No.113001 No.1 15.00              0.40                 39.00              7.30                 3,034.00              8.40                 -                  -                  0.01                 -                  -                  0.61                 -                  -                  
39 Cold forging No.113002 No.1 15.00              0.40                 39.00              8.30                 3,449.00              9.20                 -                  -                  0.01                 -                  -                  0.76                 -                  -                  
1 Boiler 1 25.00              0.60                 140.00            3.97                 4,038.60              20.30              10.21              88.05              0.02                 0.01                 0.10                 1.97                 0.99                 8.53                 4.03                 1.56                 13.68              33.70              194.09            69.08                     ยงัไม่ไดร้บัผลการตรวจวดัรอบ 1/2567 ใชผ้ลการตรวจวดัรอบล่าสุด
2 Boiler 2 25.00              0.60                 125.00            3.89                 3,957.00              21.70              6.02                 54.18              0.02                 0.01                 0.06                 2.06                 0.57                 5.15                 
1 Coater LM #1 10.00              0.50*0.64 61.00              5.48                 6,300.00              7.00                 2.62                 1.88                 0.01                 0.00                 0.00                 1.06                 0.40                 0.28                 4.11                 1.68                 1.21                 21.81              133.23            51.29                    
2 Coater LM #2 10.00              0.53*0.85 75.00              12.64              20,484.00           6.20                 2.62                 1.88                 0.04                 0.01                 0.01                 3.05                 1.29                 0.92                 
3 Coater CM #1 15.00              0.64*0.86 95.00              6.09                 12,060.00           3.00                 2.62                 1.88                 0.01                 0.01                 0.01                 0.87                 0.76                 0.54                 1.77                 1.64                 1.18                 45.39              257.61            91.37                    
4 Coater CM #2 11.50              0.64*0.90 81.00              4.86                 10,224.00           2.20                 2.62                 1.88                 0.01                 0.01                 0.01                 0.54                 0.64                 0.46                 
5 Boiler Thermal 20.00              0.50                 108.00            7.69                 3,888.00              3.90                 2.62                 1.88                 0.00                 0.00                 0.00                 0.36                 0.24                 0.18                 
6 Boiler NCR 40.00              0.60                 101.00            6.46                 4,788.00              3.30                 2.62                 1.88                 0.00                 0.00                 0.00                 0.38                 0.30                 0.22                 0.38                 0.30                 0.22                 137.94            807.03            287.09                  std.ทีŕระดบัความสูง 40 m.
1 Tuch Up Room (ปล่องอบชิ Ŗนงาน) 5.50                 0.30                 31.00              6.13                 1,476.00              -                  2.62                 -                  -                  0.00                 -                  -                  0.03                 -                  1.08                 0.06                 1.74                 7.79                 47.57              18.31                     std.ทีŕระดบัความสูง 10 m.
2 Tuch Up Room (ปล่องพ่นส)ี 5.60                 0.35*0.5 28.00              8.33                 4,968.00              15.70              -                  -                  0.02                 -                  -                  0.62                 -                  -                  
3 Paint Peel off M/C No.2 8.00                 0.30                 331.00            9.21                 1,332.00              42.80              2.62                 163.68            0.02                 0.00                 0.06                 0.46                 0.03                 1.74                 
4 Spray Booth Line 2 15.00              0.85*0.85 31.00              6.61                 16,200.00           17.80              -                  -                  0.08                 -                  -                  6.92                 -                  -                  9.94                 0.37                 1.79                 16.21              91.99              32.63                     std.ทีŕระดบัความสูง 20 m.
5 Spray Booth Line 1 12.00              0.9*0.9 28.00              6.13                 16,956.00           13.40              -                  -                  0.06                 -                  -                  2.73                 -                  -                  
6 Breaking off oven Line 2 12.00              0.45*0.45 108.00            8.11                 4,248.00              -                  2.62                 -                  -                  0.00                 -                  -                  0.27                 -                  
7 Boiler 12.00              0.35                 97.00              6.13                 1,584.00              7.60                 2.62                 47.03              0.00                 0.00                 0.02                 0.29                 0.10                 1.79                 
1 Boiler Stack 13.00              0.45                 117.00            6.21                 16,200.00           28.36              33.61              -                  0.13                 0.15                 -                  3.68                 4.36                 -                  3.76                 4.36                 -                  12.51              71.01              25.19                     std.ทีŕระดบัความสูง 20 m.
2 Laser Cutter Stack 12.00              0.30                 39.00              4.81                 604.00                 16.91              -                  -                  0.00                 -                  -                  0.08                 -                  -                  
1 Boiler 1 6.10                 0.40                 91.00              7.40                 0.90                     1.65                 -                  19.57              0.00                 -                  0.00                 0.00                 -                  0.00                 0.00                 -                  0.00                 6.11                 37.29              14.36                     std.ทีŕระดบัความสูง 10 m.
2 Boiler 2 6.10                 0.30                 117.00            7.00                 0.50                     1.10                 -                  24.04              0.00                 -                  0.00                 0.00                 -                  0.00                 
3 Exhaust For Robot 1 7.00                 0.44                 36.00              7.50                 1.10                     0.80                 -                  0.00                 -                  -                  0.00                 -                  -                  
4 Exhaust For Robot 2 13.00              0.44                 39.00              8.90                 1.40                     1.00                 -                  -                  0.00                 -                  -                  0.00                 -                  -                  0.00                 -                  -                  12.71              72.11              25.58                     std.ทีŕระดบัความสูง 20 m.
1 ตูอ้บยาง HAV 8.00                 0.2*0.4 113.78            18.84              4,062.09              39.60              2.62                 1.51                 0.04                 0.00                 0.00                 3.86                 0.26                 0.15                 5.43                2.35                0.19                11.03              67.38              25.94                     std.ทีŕระดบัความสูง 10 m.
2 Oven No.1 8.00                 0.15                 94.00              8.90                 447.71 15.00              109.94            1.13                 0.00                 0.01                 0.00                 0.16                 1.18                 0.01                  
3 Oven No.2 8.00                 0.15                 85.25              3.79                 192.68                 5.10                 2.62                 1.13                 0.00                 0.00                 0.00                 0.02                 0.01                 0.01                 
4 Oven No.3 8.00                 0.15                 91.75              4.19                 209.05 27.70              49.73              2.45                 0.00                 0.00                 0.00                 0.14                 0.25                 0.01                 
5 Oven No.4 8.00                 0.15                 98.75              3.65                 178.57 288.10            107.32            0.94                 0.01                 0.01                 0.00                 1.23                 0.46                 0.00                 
6 Oven No.5 8.00                 0.15                 92.50              4.01                 199.62 2.50                 39.26              1.51                 0.00                 0.00                 0.00                 0.01                 0.19                 0.01                 
7 Boiler No.1 15.00              0.40                 225.38            7.11                 1,737.85 195.30            1,489.41         0.19                 0.09                 0.72                 0.00                 8.15                 62.12              0.01                 27.10              405.32           1.09                22.96              130.29            46.21                     std.ทีŕระดบัความสูง 20 m.
8 Boiler No.2 15.00              0.40                 215.25            7.65                 1,907.39 133.20            2,188.30         0.19                 0.07                 1.16                 0.00                 6.10                 100.17            0.01                 
9 Boiler No.3 15.00              0.40                 201.25            8.55                 2,198.07 117.60            2,350.59         0.19                 0.07                 1.44                 0.00                 6.20                 124.00            0.01                 
10 Boiler No.4 15.00              0.40                 191.50            8.44                 2,128.47 128.30            2,316.56         0.19                 0.08                 1.37                 0.00                 6.55                 118.34            0.01                 
11 Boiler No.5 15.00              0.30                 121.25            4.80                 839.54                 2.90                 18.32              3.57                 0.00                 0.00                 0.00                 0.06                 0.37                 0.07                 
12 Boiler No.6 15.00              0.30                 125.25            3.59                 621.44                 2.90                 20.94              66.04              0.00                 0.00                 0.01                 0.04                 0.31                 0.98                 

38.48         1 Boiler Stack 5.00                 0.15                 234.00            6.86                 217.00                 28.11              159.49            13.38              0.00                 0.01                 0.00                 0.15                 0.83                 0.07                 0.21                 0.83                 0.07                 9.62                 48.10              22.32                     std.ทีŕระดบัความสูง 5 m.
2 Washing Stack No.1 5.00                 0.10                 31.00              2.14                 52.00                   11.62              -                  -                  0.00                 -                  -                  0.01                 -                  -                  
3 Washing Stack No.2 5.00                 0.10                 30.00              4.86                 79.00                   13.86              -                  -                  0.00                 -                  -                  0.03                 -                  -                  
4 Tool room,Grinding exhaust 1.50                 0.10                 40.00              7.02                 56.00                   18.11              -                  -                  0.00                 -                  -                  0.02                 
5 Medical Device Stack Qin Pot 6.00                 0.30                 26.00              2.76                 229.00                 14.66              -                  -                  0.00                 -                  -                  0.08                 -                  -                  0.21                 0.00                 2.73                 14.24              86.97              33.48                     std.ทีŕระดบัความสูง 10 m.
6 Oven (G5) 6.00                 0.30                 67.00              6.11                 864.00                 6.22                 0.03                 131.70            0.00                 0.00                 0.03                 0.13                 0.00                 2.73                   

17 Protective 10.00         1 Hot Water 10.00              0.30                 91.00              9.36                 1,352.00              12.38              7.43                 5.57                 0.00                 0.00                 0.00                 0.40                 0.24                 0.18                 0.40                 0.24                 0.18                 3.70                 22.60              8.70                       ยงัไม่ไดร้บัผลการตรวจวดัรอบ 1/2567 ใชผ้ลการตรวจวดัรอบล่าสุด
1 Bolier 7.00                 0.30                 114.00            4.70                 590.00                 18.11              15.99              5.29                 0.00                 0.00                 0.00                 0.26                 0.23                 0.07                 0.87                 0.23                 0.07                 8.11                 49.52              19.06                    
2 Anodizing Line 1 7.50                 0.50                 30.00              3.26                 434.00                 22.11              -                  -                  0.00                 -                  -                  0.23                 
3 Bonde 7.50                 0.50                 36.00              2.29                 206.00                 16.51              -                  -                  0.00                 -                  -                  0.08                 -                  -                  
4 Anodizing Line 3 7.50                 0.50                 37.00              5.56                 1,014.00              12.31              -                  -                  0.00                 -                  -                  0.30                 -                  -                  

16 Yano Electronics (Thailand) 

18 Kurota 21.91         

 std.ทีŕระดบัความสูง 10 m.

 std.ทีŕระดบัความสูง 20 m.

12 Siam Yachiyo 21.05         

13 Tanabe 16.25         

11 Oji Paper 58.95         

76.71         Musashi9

14 Trix Manufacturing 16.50         

15 Y Tec 29.82         

Thai Containers Group 23.90         10

8 Daramic 39.66          ยงัไม่ไดร้บัผลการตรวจวดัรอบ 1/2566 ใชผ้ลการตรวจวดัรอบล่าสุด

6 BJC Cellox: 94.18         

7 Daicel 138.47       

4 Agro Fiber 55.00         

5 Siam Aisin 55.71         

อตัราการระบายมลพษิอากาศทรีะบายออกจรงิ อตัราการระบายมลพษิอากาศ (รายปล่อง) อตัราการระบายมลพษิอากาศ (รายโรงงาน) เกณฑอ์ตัราการระบายมลพษิอากาศทีŕโรงงานไดร้บั (ราย
หมายเหตุ

3 National Power Supply 128.00        อา้งองิตามมาตรการในรายงาน EIA ของโรงงานเอง

ลําดบั โรงงาน พื Ŗนทีŕ (ไร)่ No. Unit
ลกัษณะการออกแบบ อตัราการระบายอากาศเสยี ค่าความเขม้ขน้



ความสูง (m.) Ø (m.)
อุณหภูม ิ

(oC)
ความเร็ว 

(m/s)
อตัราการไหล

(m3/hr)
TSP 

(mg/m3)
SO2 

(mg/m3)
NO2 

(mg/m3)
TSP 
(g/s)
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(kg/day)
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(kg/day)
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(kg/day)
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(kg/day)
SO2 

(kg/day)
NO2 

(kg/day)
TSP 

(kg/day)
SO2 

(kg/day)
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อตัราการระบายมลพษิอากาศทรีะบายออกจรงิ อตัราการระบายมลพษิอากาศ (รายปล่อง) อตัราการระบายมลพษิอากาศ (รายโรงงาน) เกณฑอ์ตัราการระบายมลพษิอากาศทีŕโรงงานไดร้บั (ราย
หมายเหตุลําดบั โรงงาน พื Ŗนทีŕ (ไร)่ No. Unit

ลกัษณะการออกแบบ อตัราการระบายอากาศเสยี ค่าความเขม้ขน้

1 ปล่องระบายละอองโลหะ 6.00                 0.25                 40.00              12.14              917.00                 18.11              13.38              4.72                 0.00                 0.00                 0.00                 0.40                 0.29                 0.10                 3.17                 3.09                 0.81                 4.57                 27.90              10.74                     std.ทีŕระดบัความสูง 10 m.
2  Exhaust Stack อบสี 6.00                 0.40*0.50 82.00              7.11                 2,601.00              21.66              21.23              5.38                 0.02                 0.02                 0.00                 1.35                 1.33                 0.34                 
3  Exhaust Stack อบแหง้ 8.00                 0.35*0.40 85.00              7.41                 2,104.00              28.11              29.11              7.26                 0.02                 0.02                 0.00                 1.42                 1.47                 0.37                 

1 ปล่องเผา LPG 8.00                 0.30                 109.00            6.50                 1,196.49              8.00                 3.40                 106.69            0.00                 0.00                 0.04                 0.15                 0.07                 2.04                 0.44                 0.19                 4.92                 13.56              82.81              31.88                    
2 Furnace Stack 1 8.00                 0.30                 62.00              6.11                 1,328.66              5.00                 3.40                 47.03              0.00                 0.00                 0.02                 0.05                 0.04                 0.50                   
3 Boiler 8.00                 0.40                 106.00            11.04              1,163.43              9.00                 3.40                 92.79              0.00                 0.00                 0.03                 0.23                 0.09                 2.38                 
1 Scrubber No.1 5.00                 0.80                 29.60              8.40                 14,184.00           1.47                 -                  -                  0.01                 -                  -                  0.50                 -                  -                  2.38                 -                  -                  2.80                 14.00              6.50                       ยงัไม่ไดร้บัผลการตรวจวดัรอบ 1/2567 ใชผ้ลการตรวจวดัรอบล่าสุด
2 Scrubber No.2 5.00                 0.80                 29.80              8.20                 13,788.00           1.12                 -                  -                  0.00                 -                  -                  0.37                 -                  -                   std.ทีŕระดบัความสูง 5 m.
3 Exhaust No.1 (ผสมส+ีเคร ืŕองจกัร) 5.00                 0.85*0.35 30.10              28.30              30,312.00           2.08                 -                  -                  0.02                 -                  -                  1.51                 -                  -                  
4 Exhaust No.2 (เคร ืŕองกลงึ 1) 7.00                 0.75*0.40 31.40              16.10              17,388.00           2.07                 -                  -                  0.01                 -                  -                  0.86                 -                  -                  3.21                 0.31                 2.02                 4.14                 25.31              9.74                      
5 Exhaust No.3 (เคร ืŕองกลงึ 2) 7.00                 1.35*0.45 32.00              12.30              26,892.00           2.49                 -                  -                  0.02                 -                  -                  1.61                 -                  -                  
6 Exhaust No.4 (เคร ืŕองกลงึ 3) 7.00                 0.25*0.25 32.00              5.20                 1,188.00              1.35                 -                  -                  0.00                 -                  -                  0.04                 -                  -                  
7 Boiler 1 7.00                 0.25                 120.00            8.20                 1,440.00              12.86              3.40                 35.09              0.01                 0.00                 0.01                 0.44                 0.12                 1.21                 
8 Boiler 2 7.00                 0.25                 167.00            10.80              1,908.00              5.41                 3.40                 16.14              0.00                 0.00                 0.01                 0.25                 0.16                 0.74                 
9 Oven 8.00                 0.25*0.25 32.00              2.20                 468.00                 1.13                 3.40                 6.27                 0.00                 0.00                 0.00                 0.01                 0.04                 0.07                 

22 Shenmao Technology 3.4915 1 Exhaust Furnace Solder Bar 10.00              0.80                 33.00              10.44              5,920.00              15.96              3.04                 2.05                 0.03                 0.00                 0.00                 0.76                 0.14                 0.10                 0.76                 0.14                 0.10                 1.29                 7.89                 3.04                       ยงัไม่ไดร้บัผลการตรวจวดัรอบ 1/2567 ใชผ้ลการตรวจวดัรอบล่าสุด
1 ปล่อง Furnace (100 kg) 6.50                 0.5*1.0 81.00              6.35                 11,412.00           0.50                 3.40                 1.88                 0.00                 0.01                 0.01                 0.09                 0.93                0.52                 0.55                 1.99                 1.10                 9.04                 55.22              21.26                    
2 ปล่อง Furnace  (1,000 kg) 9.00                 0.80                 158.00            11.44              12,960.00           2.20                 3.40                 1.88                 0.01                 0.01                 0.01                 0.46                 1.06                0.59                 

24 Future Greenergy 113.39 1 Power Boiler 120.00            4.24                 169.67            14.26              521,484.74         48.50              2.62                 79.02              7.03                 0.38                 11.45              607.01            32.76              988.97            607.01            32.76              988.97            อา้งองิตามมาตรการในรายงาน EIA ของโรงงานเอง 
25 Ivax 4.27 1 Stack Wet Scrubber 15.00              0.3*0.3 32.00              3.31                 191.00                 6.51                 23.85              8.75                 0.00                 0.00                 0.00                 0.01                 0.05                 0.02                 0.01                 0.05                 0.02                 3.29                 18.66              6.62                       Renovate โรงงานไมม่กีารใชง้านปล่อง
26 Optichem 6.8475 1 Boiler 5.00                 0.25                 148.00            7.04                 757.00                 51.77              21.23              134.82            0.01                 0.00                 0.03                 0.18                 0.07                 0.46                 0.18                 0.07                 0.46                 1.71                 8.56                 3.97                      

1 Exhaust Robot Welding Line Stack (No. 1-10) 8.00                 1.00                 32.00              12.34              32,400.00           0.01                 -                  -                  0.00                 -                  -                  0.00                 -                  -                  0.01 0.00 0.00 12.54 76.58 29.48
2 Exhaust Robot Welding Line Stack (No. 11-15) 8.00                 1.00                 32.00              11.41              30,276.00           0.02                 -                  -                  0.00                 -                  -                  0.00                 -                  -                  
3 Boiler Stack No. 1,2 10.00              0.35                 98.00              5.38                 1,404.00              0.04                 -                  0.09                 0.00                 -                  0.00                 0.00                 -                  0.00                 
4 Boiler Stack No. 3 10.00              0.35                 102.00            5.78                 1,512.00              0.04                 -                  0.04                 0.00                 -                  0.00                 0.00                 -                  0.00                 
5 Over ED Coating Line Stack 10.00              0.46*0.46 80.00              6.78                 1.16                     0.13                 -                  0.40                 0.00                 -                  0.00                 0.00                 -                  0.00                 
6 Over ED Coating Line Stack (By Pass) 12.00              0.25*0.25 40.00              3.28                 0.19                     0.01                 -                  0.06                 0.00                 -                  0.00                 0.00                 -                  0.00                 0.03 0.00 0.00 26.09              148.08            52.52                    
7 ED Coating Line Stack (ปล่องดูดไอระเหยสารเคม)ี 12.00              0.65*0.65 39.00              5.19                 7,272.00              0.61                 -                  -                  0.00                 -                  -                  0.03                 -                  -                  
8 Shot Blasting 12.00              0.2*0.22 34.00              20.45              3,024.00              0.09                 -                  -                  0.00                 -                  -                  0.00                 -                  -                  
1 Stack Boiler No.1 10.00              0.30                 51.00              22.60              2,376.00              5.27                 -                  88.11              0.00                 -                  0.06                 0.30                 -                  5.02                 0.30                 -                  5.02                 8.56                 52.26              20.12                     ยงัไม่ไดร้บัผลการตรวจวดัรอบ 1/2567 ใชผ้ลการตรวจวดัรอบล่าสุด
2 Stack Boiler No.2 5.00                 0.27                 39.00              10.80              1,836.00              3.11                 48.09              34.56              0.00                 0.02                 0.02                 0.14                 2.12                 1.52                 0.14                 2.12                 1.52                 5.78                 28.91              13.41                    

29 Comform 5.58           1 Coating Mitsubishi No.2 13.00              0.40                 112.00            10.15              4,734.11              2.56                 0.05                 5.81                 0.00                 0.00                 0.01                 0.29                 0.01                 0.66                 0.29                 0.01                 0.66                 4.30                 24.40              8.65                       ยงัไม่ไดร้บัผลการตรวจวดัรอบ 1/2567 ใชผ้ลการตรวจวดัรอบล่าสุด
1 Exhaust Stack No.1 -                  -                  -                  -                  -                      -                  -                  -                  -                  -                  -                  -                  -                  -                  0.05                 0.41                 0.23                 3.70                 22.60              8.70                       std.ทีŕระดบัความสูง 10 m.
2 Exhaust Stack No.2 8.00                 0.20*0.27 26.00              6.11                 1,188.00              0.50                 3.40                 1.88                 0.00                 0.00                 0.00                 0.01                 0.10                 0.05                 
3 Exhaust Stack No.3 8.00                 0.50*0.50 25.00              4.31                 3,888.00              0.30                 3.40                 1.88                 0.00                 0.00                 0.00                 0.03                 0.32                 0.18                 
4 Exhaust Stack No.4 7.80                 0.40*0.40 24.00              3.18                 1,836.00              0.20                 4.19                 1.88                 0.00                 0.01                 
1 ปล่องระบาย F2 10.00              0.4*0.4 74.98              6.64                 3,826.80              0.60                 2.60                 0.20                 0.00                 0.00                 0.00                 0.03                 0.12                 0.01                 0.04                 0.21                 0.04                 24.64              150.49            57.93                     std.ทีŕระดบัความสูง 10 m.
2 ปล่องระบาย F4 Machine 10.00              0.4*0.4 96.00              2.59                 1,494.00              0.80                 5.20                 1.70                 0.00                 0.00                 0.00                 0.01                 0.09                 0.03                 
3 ปล่องระบายจากโรงอาหาร 12.00              0.3*0.3 46.75              5.29                 1,713.60              0.50                 2.60                 0.20                 0.00                 0.00                 0.00                 0.00                 0.01                 0.00                 0.00                 0.01                 0.00                 51.27              291.00            103.21                  std.ทีŕระดบัความสูง 20 m.

32 Thai Global Metal Co.,Ltd. 1.25           1 Chimney 18.00              0.40                 52.00              21.95              2.40                     13.60              1.20                 9.99                 0.00                 0.00                 0.00                 0.00                 0.00                 0.00                 0.00                 0.00                 0.00                 0.96                 5.46                 1.94                       std.ทีŕระดบัความสูง 20 m.
1 ปล่องท่อระบายหอ้งลา้ง Jig 8.00                 0.55*0.60 27.00              11.30              5,451.00              6.56                 -                  -                  0.01                 -                  -                  0.86                 -                  -                  0.86                 -                  -                  4.17                 25.45              9.80                       std.ทีŕระดบัความสูง 10 m.
2 ปล่องท่อระบาย Paint Booth S-Paint 12.00              0.35                 26.00              12.30              2,068.00              8.11                 -                  -                  0.00                 -                  -                  0.40                 -                  -                  0.57                 -                  -                  8.67                 49.21              17.45                     std.ทีŕระดบัความสูง 20 m.
3 ปล่องท่อระบาย Paint Booth พ่นสี 12.00              0.35                 25.00              10.80              1,467.00              4.86                 -                  -                  0.00                 -                  -                  0.17                 -                  -                  

34 1 Laser welding emission 1 (after treat) 10.00              -                  -                  -                  8,689.20              0.50                 -                  -                  0.00                 -                  -                  0.10                 -                  -                  0.64                 -                  -                  46.99              287.02            110.49                  std.ทีŕระดบัความสูง 10 m.
2 Laser welding emission 2 (after treat) 10.00              -                  -                  -                  11,305.80           0.50                 -                  -                  0.00                 -                  -                  0.14                 -                  -                  
3 Laser welding emission 3 (after treat) 10.00              -                  -                  -                  16,485.00           0.50                 -                  -                  0.00                 -                  -                  0.20                 -                  -                  
4 Laser welding emission 4 (after treat) 10.00              -                  -                  -                  10,210.80           0.50                 -                  -                  0.00                 -                  -                  0.12                 -                  -                  
5 Laser welding emission 5 (after treat) 10.00              -                  -                  -                  6,823.20              0.50                 -                  -                  0.00                 -                  -                  0.08                 -                  -                  
6 Exhaust dust from Final Humidity No.1 5.00                 -                  -                  -                  3,844.80              0.50                 -                  -                  0.00                 -                  -                  0.05                 -                  -                  1.06                 -                  -                  31.75              158.75            73.66                     std.ทีŕระดบัความสูง 5 m.
7 Exhaust dust from Final Humidity No.2 5.00                 -                  -                  -                  3,588.00              0.50                 -                  -                  0.00                 -                  -                  0.04                 -                  -                  
8 Exhaust dust from Final Humidity No.3 5.00                 -                  -                  -                  3,588.00              5.60                 -                  -                  0.01                 -                  -                  0.48                 -                  -                  
9 Exhaust dust from Final Humidity No.4 5.00                 -                  -                  -                  2,205.00              0.50                 -                  -                  0.00                 -                  -                  0.03                 -                  -                  
10 Exhaust dust from Final Humidity No.5 5.00                 -                  -                  -                  13,879.80           0.60                 -                  -                  0.00                 -                  -                  0.20                 -                  -                  
11 Exhaust dust from Final Humidity No.6 5.00                 -                  -                  -                  15,292.20           0.50                 -                  -                  0.00                 -                  -                  0.18                 -                  -                  
12 3rd Welding room (2nd top cover removal process) 5.00                 -                  -                  -                  6,634.80              0.50                 -                  -                  0.00                 -                  -                  0.08                 -                  -                  
1 เตาอบ1 12.00              0.35                 82.00              5.11                 1,769.90              28.11              13.38              4.53                 0.01                 0.01                 0.00                 1.19                 0.57                 0.19                 2.43                 1.29                 0.42                 46.99              287.02            110.49                 ยงัไม่ไดร้บัผลการตรวจวดัรอบ 1/2567 ใชผ้ลการตรวจวดัรอบล่าสุด
2 เตาอบ2 11.50              0.40                 89.00              5.25                 2,375.04              21.77              12.72              3.97                 0.01                 0.01                 0.00                 1.24                 0.73                 0.23                 
3 Boiler 2 ton 6.00                 0.30                 128.00            6.61                 1,682.04              25.11              21.23              4.53                 0.01                 0.01                 0.00                 1.01                 0.86                 0.18                 2.78                 2.35                 0.65                 13.07              65.37              30.33                    
4 Boiler 4 ton 8.00                 0.45                 151.00            5.11                 2,925.76              25.11              21.25              6.60                 0.02                 0.02                 0.01                 1.76                 1.49                 0.46                 
1 ปล่อง MI PCBA, No.2 11.20              0.70                 38.67              7.58                 9,216.00              2.31                 -                  2.01                 0.01                 -                  0.01                 0.51                 -                  0.45                 2.29                 -                  2.16                 53.14              301.57            106.97                 ยงัไม่ไดร้บัผลการตรวจวดัรอบ 1/2567 ใชผ้ลการตรวจวดัรอบล่าสุด
2 ปล่อง MI PCBA, No.3 11.20              0.70                 33.33              7.16                 8,856.00              1.81                 -                  2.01                 0.00                 -                  0.00                 0.38                 -                  0.43                 
3 ปล่อง MI PCBA, No.4 11.20              0.70                 35.33              7.32                 8,964.00              2.54                 -                  2.03                 0.01                 -                  0.01                 0.55                 -                  0.44                 
4 ปล่อง MI PCBA, No.5 11.20              0.70                 40.67              7.20                 8,676.00              2.38                 -                  2.03                 0.01                 -                  0.00                 0.50                 -                  0.42                 
5 ปล่อง MI PCBA, No.6 11.20              0.70                 38.33              7.17                 8,712.00              1.70                 -                  2.03                 0.00                 -                  0.00                 0.36                 -                  0.42                 

37 1 PEF101-1 12.00              0.65*0.65 33.00              7.82                 5,232.00              13.11              -                  -                  0.02                 -                  -                  0.55                 -                  -                  7.46                 -                  -                  57.37              325.61            115.49                 ยงัไม่ไดร้บัผลการตรวจวดัรอบ 1/2567 ใชผ้ลการตรวจวดัรอบล่าสุด
2 PEF101-2 12.00              0.65*0.65 35.00              11.69              8,777.00              15.61              -                  -                  0.04                 -                  -                  1.10                 -                  -                  
3 PEF101-3 12.00              0.65*0.65 33.00              13.17              7,706.00              18.11              -                  -                  0.04                 -                  -                  1.12                 -                  -                  
4 PEF101-4 12.00              0.65*0.65 34.00              10.97              6,857.00              12.41              -                  -                  0.02                 -                  -                  0.68                 -                  -                  
5 PEF101-5 12.00              0.65*0.65 35.00              7.76                 6,099.00              21.66              -                  -                  0.04                 -                  -                  1.06                 -                  -                  
6 PEF101-6 12.00              0.65*0.65 33.00              9.49                 6,476.00              24.61              -                  -                  0.04                 -                  -                  1.27                 -                  -                  
7 PEF101-7 12.00              0.65*0.65 32.00              8.16                 5,409.00              18.11              -                  -                  0.03                 -                  -                  0.78                 -                  -                  
8 PEF101-8 12.00              0.65*0.65 33.00              13.75              8,228.00              13.75              -                  -                  0.03                 -                  -                  0.91                 -                  -                  

38 1 ABC/Production Wet Scrubber 1 30.00              1.50                 27.00              12.90              74,995.00           0.63                 2.62                 1.88                 0.01                 0.05                 0.04                 1.13                 4.71                 3.39                 6.54                 26.08              18.75              438.86            2,527.31         899.50                  std.ทีŕระดบัความสูง 30 m.
2 ABC/Production Wet Scrubber 2 30.00              1.50                 27.00              10.94              63,969.00           0.53                 2.62                 1.88                 0.01                 0.05                 0.03                 0.81                 4.02                 2.89                  
3 ABC/Production Wet Scrubber 3 30.00              1.50                 27.00              12.46              72,245.00           0.64                 2.62                 1.88                 0.01                 0.05                 0.04                 1.11                 4.54                 3.26                 
4 DEF/Production Wet Scrubber 1 25.00              1.50                 27.00              11.21              65,496.00           0.63                 2.62                 1.88                 0.01                 0.05                 0.03                 0.99                 4.11                 2.96                 
5 DEF/Production Wet Scrubber 2 25.00              1.50                 27.00              11.78              68,718.00           0.75                 2.62                 1.88                 0.01                 0.05                 0.04                 1.24                 4.32                 3.10                 
6 DEF/Production Wet Scrubber 3 25.00              1.50                 27.00              11.92              69,730.00           0.75                 2.62                 1.88                 0.01                 0.05                 0.04                 1.26                 4.38                 3.15                 

39 1 เตา Baking No.1 5.00                 0.4*0.4 80.00              2.60                 294.00                 6.41                 27.98              36.74              0.00                 0.00                 0.00                 0.01                 0.02                 0.00070647 0.25                 2.97                 9.32                 4.35                 21.75              10.09                     std.ทีŕระดบัความสูง 5 m.
2 Batch Oven No.1 15.00              0.6*0.6 41.00              13.25              28,620.00           2.85                 34.32              108.56            0.02                 0.27                 0.86                 0.24                 2.95                 9.32                 
3 Oven Room ช ัŖน 1 9.40                 0.30                 33.00              16.28              4,141.97              0.42                 -                  -                  0.00                 -                  -                  0.01                 -                  -                  1.94                 -                  -                  6.44                 39.33              15.14                     std.ทีŕระดบัความสูง 10 m.
4 ฝ่ายผลติ 9.25                 0.65*0.65 34.00              6.32                 9,612.70              0.83                 -                  -                  0.00                 -                  -                  0.02                 -                  -                  
5 หอ้ง Lab 9.25                 0.78*0.78 33.00              15.46              3,130,650.00      0.20                 -                  -                  0.17                 -                  -                  1.87                 -                  -                  
6 Oven Room ช ัŖน 2 9.25                 0.45                 33.00              12.36              8,735.12              0.37                 -                  -                  0.00                 -                  -                  0.01                 -                  -                  
7 Booth Spray 2 9.60                 0.65*0.65 32.00              5.41                 8,228.61              0.73                 -                  -                  0.00                 -                  -                  0.02                 -                  -                  
8 Booth Spray 1 10.00              0.5*0.5 30.00              6.51                 5,859.00              0.93                 -                  -                  0.00                 -                  -                  0.02                 -                  -                  
9 หอ้งลา้งชิ Ŗนงาน 12.00              0.3*0.3 35.00              10.78              1,639.44              2.55                 -                  -                  0.00                 -                  -                  0.01                 -                  -                  0.14                 -                  -                  13.40              76.05              26.97                     std.ทีŕระดบัความสูง 20 m.
10 หอ้งผสมสี 12.00              0.5*0.5 35.00              10.18              18,316.80           2.04                 -                  -                  0.01                 -                  -                  0.11                 -                  -                  
11 ตูพ้่นส ีNo.2 12.00              0.4*0.4 109.00            3.82                 1,727.80              2.01                 -                  -                  0.00                 -                  -                  0.01                 -                  -                  

40 1 Boiler A 30.00              1.00                 77.00              4.35                 12,312.00           54.24              21.81              91.36              0.19                 0.07                 0.31                 2.00                 0.81                 3.37                 3.62                 1.74                 3.89                 18.34              105.63            37.60                    ยงัไม่ไดร้บัผลการตรวจวดัรอบ 1/2567 ใชผ้ลการตรวจวดัรอบล่าสุด
2 Boiler B 30.00              1.40                 70.00              2.02                 11,196.00           48.12              27.88              15.36              0.15                 0.09                 0.05                 1.62                 0.94                 0.52                 

Okitsumo International Asia Co.,Ltd. 17.40         

Kao Su Packing (Sriracha) Industry Co.,Ltd.13.01         

36 TPV Technology (Thailand) Co., 
Ltd.

69.01         

Toyotetsu (Thailand) Co.,Ltd. 74.51         

Lenzing 311.25       

33 Biko Prachinburi (Thailand) 11.26         

Western Digital 127.00       

35 Taymax Wire Rope Industry 
Corp.

30 SMT Industries Co.,Ltd 10.00         

31 Filcon Fabrics & Technology Co.,Ltd. 66.59         

52.30

27 Siam Trix Manufacturing 33.89          std.ทีŕระดบัความสูง 10 m.

 std.ทีŕระดบัความสูง 20 m.

28 Alpla Packaging 23.13         

21 Sanyo Precision 11.20         

 std.ทีŕระดบัความสูง 10 m.

23 Thai Yanagawa 24.4358

19 Starting 12.35         

20 Alpha 36.64         



สรุปอตัราการระบายมลสารภายในพืÊนทีÉ 304IP 

ระดับความสูง

ปล่องระบาย 

ค่าอัตราการระบายมลสาร (kg/rais/day) 

ผลการตรวจวัด 1/2567 มาตรฐาน ปริมาณทีÉยังรับได้ 

TSP SO2 NO2 TSP SO2 NO2 TSP SO2 NO2 

5 m. 0.00207 0.00128 0.00165 0.25000 1.25000 0.58000 0.24793 1.24872 0.57835 

10 m. 0.01253 0.00509 0.00973 0.37000 2.26000 0.87000 0.35747 2.25491 0.86027 

20 m. 0.03277 0.16483 0.01426 0.77000 4.37000 1.55000 0.73723 4.20517 1.53574 

30 m. 0.01393 0.01161 0.03485 1.41000 8.12000 2.89000 1.39607 8.10839 2.85515 

40 m. 0.01299 0.00011 0.00008 2.34000 13.69000 4.87000 2.32701 13.68989 4.86992 

50 m. 0.02718 0.00171 0.03849 3.16000 18.08000 6.43000 3.13282 18.07829 6.39151 

60 m.  ไม่มีความสูงปล่อง 60 เมตร  4.67000 28.08000 9.94000 4.67000 28.08000 9.94000 
          

* ค่าอตัราการระบายมลสารเทียบกบัพืÊนทีÉอุตสาหกรรมของโครงการทีÉ 2,761.49 ไร่ 
 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาคผนวก ค-3 

ใบรายงานผลคุณภาพอากาศในบรรยากาศโดยทั่วไป 







































 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาคผนวก ค-4 

ใบรายงานผลระดับเสยีงในบรรยากาศโดยทั่วไป 















 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาคผนวก ค-5 

ใบรายงานผลคุณภาพน้ำท้ิง 



























 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาคผนวก ค-6 

ใบรายงานผลการตรวจวิเคราะห์ในสถานประกอบการ 



















 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาคผนวก ค-7 

ใบรายงานผลการวิเคราะห์เถ้า 








