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เพิÉมเติมหัวขอ้ 4.2.3 (Follow PA critical flow interlock 

110,000 m3/h) 

แกไ้ขหัวขอ้ Ŝ.ś.ř After hotpack shutdown จาก řŚ เป็น Š hrs 

แกไ้ขหัวขอ้ Ŝ.ś.Ś After Shutdown for จาก řŠ เป็น řŚ hrs 

คุณณัฎฐกิตต์ กองเก่งกิจ 

WI-Q-FG-POP9-016 03 

 

เพิÉมขัÊนตอน Bypass MFT turbine trip เนืÉองจากหากหยุด 
turbine แลว้ fuel จะ trip ตาม จึงตอ้ง Bypass เพืÉอให้สามารถ
เดิน discharge chain ได ้

คุณภทัรศศิร์/คุณอรอนงค ์
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Boiler shut down 

 

1. วัตถุประสงค์(Objective)               
1.1 To reduce boiler load from 100 percent output to cold shut down with same standard by every shift team. 

1.2 To shut down the boiler safety. 

 

2. ขอบเขต  (Scope)                              

To shut down the boiler 

 
3. คําจัดกัดความ (Definition)              

3.1 Excess oxygen means oxygen value after combustion measuring point in back pass area 

3.2 Soot blow means cleaning tube system by steam blow to back pass pipe 

3.3 Economizer means bare tubes of feed water pipe in back pass for heat up temperature before go to drum 

3.4 Manual mode is mode control which adjusting percent output of equipment. 

3.5 Auto Mode is mode controls which adjusting the set point of equipment. 

3.6 Hot pack boiler is temporary shutdown boiler for start up again after repair work finish. 

3.7 FF is Fabric Filter that use for filtered fly ash of flue gas 

3.8 MFT is Main Fuel Trip 

3.9 CBD is Continuous Blow Down 

3.10 BCO is Board Control Operator 

3.11 SH is Super Heat 

3.12 RH is Re-Heat 

3.13 ESP is Electrostatic precipitator 
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4. ขัÊนตอนการปฏิบัติงาน(Procedure)               

4.1 Prepare some steps before decrease the boiler load 

4.1.1 BCO Boiler stop sand feeding 4 hours before decrease the boiler load 

4.1.2 BCO Boiler Soot Blow 2 time (8 hours) before reducing load below 50% to prevent corrosion in tube 

because of Sulphur deposition absorbing moisture in air. During Soot blow, keep FF in-service 

4.1.3 BCO Boiler change fuel master control 80 MW in manual mode before turbine stop 

4.1.4 BCO Boiler change bed temperature and excess O2 controller in manual secondary air control 

4.1.5 BCO Boiler change SH, RH spray water system to manual mode control 

4.1.6 Continue run ESP, Bag filter and fly ash transfer system 

4.1.7 Bypass MFT turbine trip *พอหยุด turbine แล้ว fuel จะ trip ตาม จึงต้อง bypass เพืÉอให้สามารถ 
discharge chain ได้** 

4.2 Decrease Boiler load and Hot pack shutdown 

1. BCO Boiler change MCR mode control to turbine load control, decrease target load (rate 1 MW per 

minute) and BCO Boiler monitor decreased Fuel feeding amount, primary & secondary air amount and 

induced air amount are reduced gradually to control pressure decrease same as shutdown curve.  

2. During load decreased, keep control  

a. Diff temperature between upper and lower wall of drum is less than 50°C. 

b. SH3 outlet temperature cooling speed which can't exceed 2°C /min 

c. Change of cyclone separator flue temperature and drum metal temperature is maintained to lower 

than 50°C/h temperature drop rate limit. 

d. Steam pressure are strictly controlled to avoid metal crack and water deficient accident caused by 

sharp reducing of steam side temperature because of fast reducing of steam pressure. 

e. Stable during load reducing, supervision and adjustment should be enhanced on steam pressure, 

steam temperature, water level and bed temperature 

3. BCO Boiler slightly adjust fuel feeding to minimum speed (decrease 1%/5 min) that keep drum pressure 

decrease rate low than 1 bar/min and decrease primary air fan (Follow PA critical flow interlock 110,000 

m3/h)  
4. At load 50 MW, BCO Turbine change FW control valve to bypass line 
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5. BCO Boiler stopped biofuel two discharge chain conveyors (PO Boiler make sure inside conveyor was 

empty) except rotary feeder. 

6. After Fuel feeding stop, load will decrease fast, when load decrease to 5 MW, BCO Turbine trip turbine by 

push emergency at operating desk in DCS room or Turbine interlock test trip if required. 

7. During Turbine trip, must be make sure that HP and LP bypass will automatic open. Need to bypass signal 

drum level LLL, HHH of Boiler trip interlock for prevent all fan trip (bypass drum level to prevent boiler 
trip) 

8. BCO Boiler monitor oxygen increased to >18%. 

9. BCO Boiler stop all ID fan and monitor PA, SA, HP fan will be tripped (interlock) 

10. BCO Boiler Close damper of combustion air fan, damper air to furnace to hot pack boiler. Open flue gas 

SH, RH damper 100% 

11. BCO Boiler monitor bed temperature, if it increases then need to open ID fan damper to release 

combustion gas. 

12. BCO Boiler check all boiler water drain is close (BCO Boiler close CBD drain, PO Boiler close periodic 

drain)  

13. BCO Turbine Stop phosphate dosing system after not fill water to boiler  

14. BCO Boiler Keep ESP in service and fly ash conveyor running 

15. PO Boiler close manual valve drain furnace, big down comer, small down comer 

16. PO Boiler close manual valve spray of SH, RH (follow as figure bellow) 

 

Figure 1: Manual Valve  

1470
Rectangle


1470
Rectangle


1470
Rectangle


1470
Rectangle


1470
Rectangle




 

ISO 9001 QUALITY MANAGEMENT SYSTEM 

WORK INSTRUCTION    Document No. WI-Q-FG-POP9-016 
 

Issued by:        Phatsasi R. 

                        Onanong W.       

 Edition No. 03 

Effective date: 10 Apr 2023 

Approved by:   Sompol L.    Page 5 (6)   

 
 

 

17. BCO Turbine fill water to drum to full level and to keep diff metal temp top-bottom < 50 C 

18. After drum level full, close FW control valve and open recirculation valve from drum to economizer. 

19. When drum pressure 8-10 bar, PO Boiler open drain SH, RH and RH pressure 1-2 bar open vent RH 

 
Figure 2: Drain SH valve 

 

20. When drum pressure 2 bar, PO Boiler open vent SH, convection cage, drum 

 
Figure 3: Vent SH valve 
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4.3 Cool down Boiler 

1. After hot pack shutdown 8 hrs., BCO Boiler open damper of ID, PA, SA fan for natural air-cooling boiler 

and PA, SA damper to furnace. BCO Turbine increases times of water release and filling properly. (Large 

amount fill and drain are not allowed) 

2. After Shutdown for 12 hrs., BCO Boiler start ID fan, HP blower, PA fan, slightly open damper, then open 

damper gradually to strengthen venting 

3. When drum pressure drops to 0 MPa, Metal temperature of drum is lower than 100°C and bed temperature 

is lower than 80°C. Then PO Boiler open manual valve furnace drain, small down comer for BCO Boiler 

open drain gradually. 

4. When Flue gas temp in back pass < 150 C, PO Boiler open manhole at that zone  

5. After bed temp drop to 55 C then BCO Boiler Stop PA, HP fan, keep ID fan running and PO boiler open 

wind box, furnace manhole 

6. BCO Boiler can stop Rotary feeder after bed temp < 200 C 

7. BCO Boiler stop ESP and fly ash transfer system 

 

5. บันทึก (Record)          

ไม่มี 

 

6. เอกสารแนบ (Related Document)   

ไม่มี 

 

7. เอกสารอ้างอิง  (Reference)              

7.1 Training material for Boiler Operation from Chinese trainers 
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ประวัติการแก้ไขเอกสาร 
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แกไ้ข speed screw and chain of fuel feeding ช่วง start up 
แกไ้ขขัÊนตอนการเปลีÉยน nozzle duct burner     

คุณกษิดิศ บุณยทตั 
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Cold Start up Boiler - With B+ 

 

1. วัตถุประสงค์(Objective) 

1.1 To start up the boiler in the same standard for every shift. 

1.2 To start up the boiler safely and take the time less 

 

2. ขอบข่าย (Scope) 

2.1 To start up the boiler generate steam and power of Future GreenergyCompany. 

 

3. คําจํากัดความ (Definition)  

3.1 Manual mode is mode control which adjusting percent output of equipment.  

3.2 Auto Mode is mode controls which adjusting the set point of equipment 

 

4. ขัÊนตอนการปฏิบัติงาน(Procedure) 

4.1 Prepare condition Before Start up 

1. Check sheet for boiler startup completed 

2. PO Inspect Chute fuel feeding to furnace no.1-8 not plug 

3. Confirm MM already remove Block valve for MST,CRH,HRH 

4. Follow EM megger test ESP (Value >5 M Ω), deisolate ESP and test VI curve 

5. In-service heater ESP before startup boiler for 6-8 hours 

6. In-service colleting rapper in ON mode.  

7. In-service emitting rapper in ON mode. 

8. Open FF by pass damper and open inlet damper ESP 

9. Start fly ash transfer system. 

10. Check all manholes close. 

11. Fill sand to furnace level 650-700 mm (Approximately 40-44 hoppers) Should be fill line A and B in same 

amount. 

12. Check Economizer, Superheater, Reheater and convection cage vent and drain valve fully open. 

13. Open manual valves of  boiler periodic drain all 

14. Check drum, Convection cage, SH, RH vent valve and Start up valve fully open. 
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15. Close recirculating stop valve from drum to economizer inlet    

16. Isolate manual valve of de-superheated spray water 

17. Open bypass FW control valve manually to fill water to economizer, control FW flow 30 t/h 

18. After water out from drain economizer , close drain valve economizer and BCO adjust bypass FW CV to 

increase FW flow to 100 t/h 

19. Clean 300 kg/h oil nozzle of duct burner and test spray at pressure 20 bars. Make sure that atomizing is 

proper. 

20. Test ignitor and flame detector of all duct burners. 

21. Truck in MCC of all air fans (PA fan, SA fan ,HP blower, ID fan) 

22. Check condition all air fan ready to start and not have trip signal. 

23. Set mode damper of all air fan to mode auto 

24. Start mill service pump (Running 1 pump and keep Stand by 1 pump) 

25. Start air compressor and Inservice Mill air and instrument air  

26. Start supply oil pump and keep pressure 20 bar before start up boiler for 15-30 min. 

27. Start CW pump Keep P. outlet  0.18 Mpa ( Running 2 pumps and keepStand by 1pump) 
28. In-service OCCW system to equipment ( FWP,CCCW,PA,SA,HP blower,Gen ,Vacuum , Oil cooler ) 

- PO checked manual valve line cooling to bearing and oil cooler that are opened.  

- PO checked manual valve line OCCW line A to periodic drain pit that must be full opened 

- PO start period drain pump to pump water back CW outlet line. 

29. BCO check Turn On B+ in main page and put bio heat in auto mode. (B+ will continue update bio heat 

value) 

 

4.1.2 Fluidizing Test and Furnace Air distribution 

After fill sand to furnace for 22 hoppers and 42 hoppers. Need to do the fluidize test to make sure that grid nozzle not 

plug. If found sand level was not smooth, need to open sand to clear grid nozzle. 

1). Start ID fan 1 unit and keep furnace pressure at -0.3kPa 

2). Start HP Blower 3 unit, then Open inlet damper until full open, HP blower current 73 A after that start flushing U loop 

seal.  

3). Force signal running feedback SA fan 1 unit and force SA fan stopped in trip condition of PA fan also 
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4). Start PA fan 2 unit and increased load of hydraulic coupling  to adjusted to minimize  fluidization air volume, Open 

furnace manhole to check fluidizing is good both side by special tool .(Normally good at condition PA fan motor load 85 A. 

for 2 unit) 

5). PO checked man hole in furnace and back pass are not have air leaking. It found leaking, need to reinstall or retighten nut 

lock of the manhole. 

6). After fluidization is proper for 10 minutes then Stop ID fan immediately and PA fan,HP blower will be tripped also  

7). Open furnace Manholes to check if surface of bed material is smooth, if there is uneven or piling part, it shows that air 

distributor is not uniform. It is necessary uncover bed material to check if there is blocking in air grid nozzle and do 

fluidization test again to make sure that bed material surface be smooth. 

 

4.2 Start Air combustion fan system 

Sequence of startup fan: ID fan#1st 1 unit, HP Blower 3 units, SA fan 2 unit and PA fan 2 units and ID fan#2nd 1 unit  

4.2.1 Open Air damper (Same as picture below) to get condition Ready for Start 

Open PA air damper to duct burner 1,2,3,4 = 100%  

Open PA air damper to wind box 10% both side. (same as picture below) 

Open all secondary air damper to Ring box and Above burner  

Open damper flue gas damper RH;SH 100% both side 

Open damper PA to fuel feeding 2 line 
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Close damper bypass of outlet ESP line A & B 

 
 

4.2.2 Start ID fan 1 unit, slightly open inlet control damper to control Furnace Pressure at -0.2 to -0.3 kPa and after damper 

open 100%, use hydraulic 

4.2.3 Start HP blower 3 unit and open damper  100% side, keep current load 73 A. and start function flushing U loop seal 

(90HDB_FST)  

4.2.4 Start Secondary air fan 2 unit and open inlet control damper 100%,Open fuel feeding sealing air damper and increased 

scoop tube of SA fan to keep sealing air pressure 0.5-1.0 kpa. 

4.2.5 Start Primary air fan no.A, B, open damper 60% and increased Primary air fans load to 85 A. both fan and running 

for 5 minute and decreased load PA fan to 75-80 A. 

4.2.6 Start ID fan no.2 and manual adjust setpoint of scoop tube to be same with ID fan no.1 

4.2.7 Control furnace pressure in manual mode. Set point -0.20 to -0.30 kPa 

4.2.7      Keep proper fluidizing condition for 5 minutes to Furnace Purging. (Required 50% total amount of air flow) 

4.2.8 Inservice interlock  

- MFT (Manual MFT, Bed temp high, Cyclone temp high, All PA fan tripped, All SA fan tripped) 

- BT (Drum Pressure HHH, Furnace Pressure HHH, Furnace pressure LLL, All ID fan trip, All HP blower trip) 
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4.3 Boiler Ignition  

4.3.1. Primary air fan and induced fan inlet dampers are adjusted, with air volume to ignition air volume. 

4.3.2. Control furnace pressure in manual mode. Set point -0.20 to -0.30 kPa 

4.3.3. Open all secondary air damper and fuel feeding sealing air damper and keep fuel feeding sealing air pressure 1.0 

kpa.  

4.3.4. Open damper PA to cooling flame detector  

4.3.5. Check  instrument air for control pneumatic valve open 

4.3.6. Open combustion air damper of wind box 10% both side. 

4.3.7. Decrease damper flue gas RH from 100% to 20% 

4.3.8. Check manual valve purge open all duct burner  

4.3.9. Control panel duct burner to remote control 

4.3.10. PO opened manual valve of duct burner and Start duct burner no.2 by sequence mode. 

- After 1 min and then stopped, start another duct burner no.2 → 4 →1 →3  for 30 mins for check sure that 

all duct burner are able to start. 

4.3.11.  Start 2 Duct burner continue (nozzle 300 kg/h) Control bed temp increasing rate  

              Start – 200 c  = 50c/hr 

               200 – 600 c 100 c/hr 

Remark If Boiler have curing process   BCO boiler  increasing rate temperature follow up  Curing Graph that PE inform.  

4.3.12. ***  During Start up duct burner 

1.1. Check Turn B+ Main control is already in-service.  

1.2. Change ID fan scoop tube and damper to auto mode 

- Control Furnace pressure setpoint -300 Pa 

1.3. BCO put PA fan & SA fan scoop tube and damper to manual mode. 
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1.4. HP bypass control valve will change to auto mode. Change HPB setpoint to auto mode. (B+ page) HP 

bypass will auto open to minimum value at 25% and control MST pressure as setpoint. But during 

increased MST,HRH temp to Turbine requirement, we can adjust manually incase HP bypass not open. 

1.5. Spray water control valve will change to auto mode, BCO changed mode control of CV DSH to manual 

mode. Set output 0% 

 1.6. LP bypass and Spray water control valve will change to auto mode 

4.3.13 If bed temp increase rate < 50 C/hr., BCO increase oil pressure of duct burner (1 bar/time, Maximum 2.5 bar) then 

start another duct burner no.4,3,1 respectively. (For Duct burner no.1,2,3,4 running (nozzle 300 kg/h) Able to 

increase bed temp 220 C) 

4.3.14 When Bed temp 200 C, Change Nozzle duct burner no.2 to 800 kg/h And Start duct burner #2 by sequence start at 

oil pressure 2.2Mpa and reduce to 2.0Mpa. 

4.3.15 When Bed temp 270 C, Change Nozzle duct burner no.4 to 800 kg/h And Start duct burner #4 by sequence start at 

oil pressure 2.2Mpa and reduce to 2.0Mpa 

4.3.16 When Bed temp 350 C, Change Nozzle duct burner no.3 to 800 kg/h And Start duct burner #4 by sequence start at 

oil pressure 2.2Mpa and reduce to 2.0Mpa 

4.3.17 When Bed temp 450 C, Change Nozzle duct burner no.1 to 800 kg/h And Start duct burner #4 by sequence start at 

oil pressure 2.2Mpa and reduce to 2.0Mpa 
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- Every step If bed temp increase rate < 50 C/hr., BCO increase oil pressure of duct burner (1 bar/time, Maximum 

2.5 bar) then start another duct burner 

Remark :  If Curing process that  temperature during 200 C-500 C or Quickly increasing temperature , Operation team can 

use  Nozzle duct Burner to 500 kg/h before 800 kg/h for these condition.     

 

4.3.18   Control temperature in water cooled wind box < 750C. And if wind box temp both side is not same, controlled wind 

box temp by PA damper to wind box no.1&2 

4.3.19   When steam pressure reaches 0.2 MPa, close drum, convection cage and SH vent valve 

4.3.20 HP bypass valve in B+ auto mode, it will minimum opened 25% to maintain steam to cooling RH coil and warm up RH 

pipeline. 

4.3.21 When drum pressure rise to 0.8-1.0 MPa, close SH drainage valve, convection cage and MST 

4.3.22 After closed drain SH, Close start up valve for increasing SH steam pressure. HP bypass will open more. To increase 

more steam to heat RH to increase temp faster. 

4.3.23 Adjust RH/SH damper from 20%:100% to 90%:40% to make HRH temp increasing faster. 

Normally cold start up main steam and reheat steam condition temp. and pressure control by oil fuel by duct burner 

for worming and rolling turbine until 2,500 rpm before synchronize  

Steam condition Main steam temp. 280 c – 300 c  pressure 1.8 – 2.0 MPa 

                            Reheat steam temp. 280 c – 300 c pressure 0.1 – 0.2 MPa 

4.4 Biomass fuel feeding in-service  

4.4.1. Check damper PA,SA fan to fuel feeding opened 

4.4.2. Fuel feeding bio to silo A, B level 30% both side from Emergency truck tilter. Select new wood chip moisture > 40 

% 

        

4.4.3. Fuel feeding system operated by manual. 

4.4.4. When Bed material temperature is 200 C, Start Rotary feeder all 

4.4.5. When turbine speed prepare to increase speed from 1260 rpm prepare fill line WC to distribution chain both side  

and when turbine speed 2500 rpm start to jogging one line fuel feeding 

4.4.6. Increase SA fan scoop tube to 20%. (By adjust minimum output from 0% to 20%) 

4.4.7. Start one line Fuel feeding manually (Start Jog  for 3 time and then run continue) 

           - Start line Robbing screw  1st screw Speed 10%, 2nd screw speed 10%, 3rd Screw  Speed 10% 

            - Start Chain conv.16 or 26 by Speed 40 %, PO monitor local chain conveyor 16 or 26 not over 
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           - Start Distribution chain 14 or 24  Speed 30% 

           - Start Bio silo discharge screw/ Bio turning in minimum speed. For 1 min 

- Monitor %Excess O2 and CO value at CEMs 

- After jog 3 time run continue 1 line with auto mode control fuel flow by bio master 4.0 kg/s 

4.4.8. BCO put HP & LP bypass control valve follow boiler condition  

- Keep MST pressure ~ 1.8 – 2.0 MPa, Temp. = 280-300 ºC, RH pressure 0.1 – 0.2 MPa temp 280 – 300 c 

   RH temp. > MST temp. 10 C if possible 

- MST temp. > HP inner casing temp > ~80-100 ºC 

4.4.10.1 Prepare MST, HRH temperature by  

     1 control duct burner oil pressure 2.2-2.4 MPa 

     2 Manual control of HP bypass for control main steam pressure 1.8 – 2.0 MPa 

     3 Close vent/drain valve of RH if pressure > 0.2/0.9 MPa Respectively. 

     4 Monitor HRH temp should be increased. And LP bypass should be open 50-90 % in automode. If less than 50%,  

4.4.9. Close vent/drain valve of RH if pressure > 0.2/0.9 MPa Respectively. 

4.4.10. After MST,HRH temp reach turbine requirement. Before Start Turbine Rolling, Please changed HP bypass valve, LP 

bypass valve to control in auto mode. 

4.4.11  Turbine rolling reach 3000 rpm prepare syncronize 

           - Put all Fuel feeding of 1 line to Auto mode  

          - Put Bio MASTER of this line to Manual mode. (B+ page) start from 4.0 kg/s can increase more flow for 

increase load  

3. PO open manual valve spray water Main valve, spray water SH1,2  a bit. 

4. BCO checked B+ De-superheat spray water control is already inservice.  BCO change mode control of All spray 

water control valves to auto mode.  And PO adjust manual valve of DSH1,2 to make steam temp < B+ setpoint. 

5. BCO inservice PA fan’s scoop tube and inlet damper to auto mode. Adjust Bias incase PA flow to grid show 

alarm. 

6. BCO inservice SA fan’s scoop tube and inlet damper to auto mode. 

7. Put back pass damper RH/SH to auto mode.  

4.4.11. Keep Bio flow auto mode  , first continuously at minimum 4.0kg/s . And increase slightly with monitor load, Bed 

temp rise rate. Control MST pressure must be > 20 bar. 
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4.4.12. When bed temp more than 750 C, Stop duct burner all (one by one) 

4.4.13. If Bed temp stable, should be stop oil pump to prevent still have Oil Power correction value in B+ page 

4.4.14. After stop duct burner, Place ESP in service. In-service colleting rapper in Auto mode.  In-service emitting rapper in 

Auto mode. 

4.4.15. Slightly increase PA damper to wind box no.1,2 to 60% and Put B+ PA damper in Combustion Page 2 inservice 

 

4.5 Load increasing 

4.5.1. After synchronize, BCO TB  will change to Valve control. Increase setpoint 5% to 40%. Until get Load 15 MW.  

4.5.2. When Load reach 15 MW, Please change TB valve control to TB Load control (DEH page) then TB Pressure control 

(at B+ page)  

4.5.3. BCO Start  more fuel 2nd line same procedure first line  

4.5.4. BCO Put power hand station to auto mode And Control load MW setpoint in B+ screen 

4.5.5. Put Set point MSP cascade (MST pressure setpoint in B+ page) to Auto mode. (Rate 1 bar/min) 

4.5.6. Put B+ Boiler Pressure Support in-service (Even it already inservice, it is OK.) 

4.5.7. BCO Set tatget load MW to 30 MW. (Rate 1 MW/min) 

4.5.8. When load 20 MW and E3 pressure > Deaerator pressure. Put steam E3 to Deaerator in-service.  And slightly 

closing down CV aux steam header to Deaerator tank. And close MOV vent of deaerator tank 

4.5.9. Keep load 30 MW to inservice E3 finished and monitor HP diff expansion not have alarm and its trend should be 

start decreasing. If HP diff expansion high, must be decrease MST temp bias. (Normally should be control MST <430 

C.at this load ) 

At load 30MW,  BCO change from TB follow mode to Load control (CC mode) and slightly increase MW set point 

5 MW by time to time. Set MW rate change from 1 MW/min to 0.5 MW/min 

- BCO monitor diff pressure of MST actual should be not less than setpoint 4 bar and control it by decrease MW 

setpoint a bit (3-5 MW) and decrease bio heat value (0.1-0.3 MJ/kg by time) for increase Fuel flow. 

 Remark. If less than setpoint > 8 bar, B+ control mode will change to Turbine follow mode.  And Load MW 

will dropped immediately due to TB controller will close TB valve to increase MST Pressure to MSP setpoint. 

And BCO should be change mode back to CC mode and set target MW lower than last time. And after MSP 

stable, will can increased load more. 

 

4.5.10. After condition normal and stable, increase load MW setpoint to 40 MW.  
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4.5.11. At load 40 MW.Put main FW shut off valve in auto mode. It will open automatically when FW flow >125 t/h and 

Bypass FW CV open >75 % 

*** Main Shut off  valve will open fully, BCO change bypass FW CV to manual mode and Slightly closing down bypass 

FW CV 5% per time and  Monitor FW flow should be not change much. Wait for some times to Controller stabilize it 

until bypass FWCV Close fully. Kee p It in manual mode. 

4.5.12. Increase load to 50 MW,  And keep at 50 MW to in-service HPH1,2 Flush line drain HPH2 to periodic blow down 

tank for 30 mins. PO keep sampling drain HPH2 to check Fe value. 

4.5.13. After put drain of HPH2 to Deaerator tank,  At 50 MW BCO start another fuel feeding line then increase MW 

setpoint to 60 MW.  

1. Monitor Drum level and put FWP scoop tube to manual mode in case B+ can not control. For prevent load 

swing affect. 

2. monitor MST pressure should not be lower than setpoint > 4 bar. 

3.    BCO checked condition that fuel combustion. And wait until load stable, oxygen stable, Furnace pressure stable. 

Then increase more load follow water quality 

4.    In-service Bed temp Trim control. (If it was already inservice, no problem)  

4.5.14. Adjust limit high Output of Scoop tube PA fan A,B to 59/59%, And Scoop tube SA fan A,B to 70,72%  

4.5.15. At load 60 MW and FG temp before ESP > 130 C, Inservice FF line A&B  

4.5.16. At load 75 MW in-service Bio silo level control.  

4.5.17. At load 85 MW and all condition normal,  Put all interlock in MFT,BT In-service. Except 1).Total air flow <25%, 

2). PA flow to grid < 110000 Nm3/h, 3). The Fuel is lost, 4). Water cooling air chamber pressure < 8 Kpa. That must be 

will inservice after 2 days 
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running.

 
4.5.18. At load 120 MW, Stop function U loop seal flushing 

4.5.19. Increase load until load limitation. If  boiler is limited by bed temp high > 900C. Can increase %O2 setpoint bias 

(maximum 1%) Remark. Please ensure PA&SA fan current in limit. 

4.5.20. BCO continue Fill new small sand to furnace 

4.5.21. If Bed pressure > 4.0 kPa and windbox pressure >11 kPa ,Open slide gate bottom drain to slag cooler 

- Start bottom ash bucket chain conveyor. 

- Open valve cooling Slag cooler A,B and Open electric slide gate 100%  each times and monitor bed pressure 

changing 

- PO check bottom ash come out from slag cooler. If no bottom ash, Please PO clear chute slag cooler plug. 

4.5.22. Check silica boiler and limit Drum Pressure with silica value. And slightly decreased CBD flow when silica in limit. 

4.5.23. BCO adjust bed temp in furnace by adjust bias of A1,A2,A3,A4,B1,B2,B3,B4 in fuel feeding page. 

 

Remark 

1). Monitor upper and lower wall temperature differences of drum less than 50℃ during adjust start up valve, HP bypass  

2). During start-up, Control SH metal temp, And RH metal temp < 400 C  
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3). During temperature rising, blowdown system of boiler must be put into operation, open valve continuous blowdown and 

start sequence button of periodic blow down according to boiler water quality 

4). If found Wind chamber, Air preheater had abnormal noise of air duct vibration. Increased load of PA fan a bit 

5). When steam flow is more than 7%, close stop valve from drum to recirculating piping of economizer. 

6). During open Start up valve, HP bypass, control upper and lower wall temperature differences of drum less than 50℃, 

temperature rising rate of boiler water temperature is about 1℃/minute, in the later stage temperature speed rate can be 

enhanced to 1.5℃/minute. 

7). Maximum limit of current motor combustion air fan 

IDfan ;    Maximum current 222 Amp    

HP Blowerfan ;   Maximum current  79 Amp  

SAfan ;    Maxinmum current 56 Amp 

PAfan ;    Maxinimum current 111 Amp 

 

 

5. บันทึก (Record) 
ไม่มี 

 

6. เอกสารแนบ(Related Document) 

ไม่มี 

 
7. เอกสารอ้างอิง(Reference) 

 ไม่มี 
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ประวัติการแก้ไขเอกสาร 
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WI-Q-FG-POP9-025 03 ปรับเปลีÉยนขัÊนตอนวิธีการทาํงานเพืÉอ diff metal temp top-

bottom > 50 C 
คุณอรอนงค์ วงษ์หาร 
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Hot pack boiler shut down  

 

1. วัตถุประสงค์ (Objective) 

1.1 To reduce boiler load from full load and cool down boiler to cold state.  

1.2 To shut down the boiler safely and take the least time. 

 

2. ขอบข่าย (Scope) 

2.1 To shut down the boiler & hot pack to cool down boiler to cold state. 

 

3. คําจํากัดความ (Definition) 

3.1 Excess oxygen means oxygen value after combustion measuring point in back pass area 

3.2 Soot blow  means cleaning tube system by steam blow to back pass pipe 

3.3 Economizer  means bare tubes of feed water pipe in back pass for heat up temperature before go to drum 

3.4 Manual mode means mode control which adjust percent output of equipment. 

3.5 Auto Mode means mode controls which adjust the set point of equipment.  

3.6 Hot pack boiler means normal shutdown boiler for repair work  

3.7 FF means Fabric Filter that use for n filtered fly ash of flue gas 

3.8 BCO is Board Control Operator 

3.9 PO is Plant Operator 

 

4. ขั Êนตอนการปฏิบัติงาน (Procedure) 

4.1 Prepare steps before decrease the boiler load 

4.1.1 BCO Boiler Stop sand feeding to furnace for 4 hours before decrease the boiler load 

4.1.2 BCO Boiler Soot Blow 2 time (Take time 8 hours) before reducing load below 50% During Soot blow, 

keep ESP and FF in-service 

4.1.3 Before Decrease load, BCO Boiler keep level bio silo A&B 50-60 % And before off sync plan for 1 

hours, BCO Boiler Stop fuel handling system to silo & keep level bio silo A&B < 40 % 

4.1.4 BCO Boiler keep control Unit load in B+ CC mode and MST pressure in cascade mode. 

4.1.5 BCO Boiler change to control SA fan scoop tube in manual mode. 
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4.1.6 BCO Boiler change to control PA fan scoop tube in manual mode. 

4.1.7 BCO Boiler change SH1,2 and RH spray water system in manual mode control 

4.1.8 BCO Boiler check ESP, Bag filter and fly ash transfer system are in-service normally. 

4.1.9 BCO Boiler keep B+ Feed water in service and control Drum level by scoop tube FWP. 

4.1.10 BCO Boiler run HP blower A, B, C and start function flushing U-loop seal continue. 

4.1.11 BCO Boiler stop palm shell feeding to silo.  

4.1.12 BCO Boiler check sand silo level, should be nearly empty. To fill coarse sand for startup. 

4.1.13 BCO Boiler Clear area at the entrance of screw no.32,34 in Livestock (FG1) to inspect in shutdown. 

4.1.14 BCO Boiler Keep ID fan scoop tube in Auto mode. (PID control) 

4.1.15 BCO Boiler check Bottom ash silo should be empty to drain sand from furnace. 

 

4.2 Decrease Boiler load and Hot pack shutdown 

4.2.1 At Bio silo level 40-50%, BCO Boiler Stop fuel handling to Silo. (Should be manage to Move screw 

no.32,34 to inspect and repair in shutdown) 

4.2.2 BCO Turbine keeps control unit load in B+ CC mode. (Turbine load control mode), BCO Turbine set 

decrease target load to 80 MW (rate 1 MW per minute) and if condition is normal, BCO Turbine 

decrease unit load setpoint in step 5 MW/time until 50 MW 

BCO Boiler monitor B+ decreased speed screw reclaimer silo A&B, Manual decrease primary & 

secondary air scoop tube and ID fan are reduced Slowly for control pressure furnace pressure 

(monitor current motor all fan) 

- BCO Boiler control SA fan scoop tube in manual mode. To control excess O2 3.0 – 5.0% to 

maintain Bed temperature.  

- BCO Boiler control PA fan scoop tube in manual mode. To maintain Bed temperature. > 730 C. 

and keep PA flow to grid must be > 110,000 Nm3/h to maintain fluidizing.  

- BCO Boiler control SH1,2 and RH spray water system in manual mode control. And if control 

valve is closed, but steam temp still low. BCO Boiler will command PO Boiler to closing down 

the manual valve of DSH spray water system. 

- During load decreased, BCO Boiler keep monitor and control. 

a. Diff temperature between the upper and lower wall of drum is less than 50°C.  
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The Outer wall temp at drum top KKS:  

90HAG10CT601, 90HAG10CT602, 90HAG10CT603, 90HAG10CT604 

The Outer wall temp at drum bottom KKS:  

90HAG10CT005, 90HAG10CT006, 90HAG10CT007, 90HAG10CT008 

 

b. SH3 outlet temperature (90LAB10CT621, 90LAB10CT622, 90LAB10CT623) cooling 

speed which can't exceed 2°C /min 

c. Flue gas temperature change rate of cyclone separator and drum metal temperature is 

maintained to lower than 50°C/h (Temperature drop rate limit.) 

d. Control steam pressure change rate 1 bar/min for prevent metal crack 

e. During load reducing Stable, supervision and adjustment steam pressure, steam 

temperature, water level and bed temperature 

f. Bed temp must be maintain > 730 C. 

g. MST temp and HRH temp should be > Temp HP, IP inner casing 30 C. 

4.2.3 At load 50 MW, BCO Turbine change FW control valve to bypass line. 

4.2.4 Keep load 50 MW to empty Bio silo if we have the time before off sync. BCO can manual speed bio 

feeding one line. To balance bio silo level both side to minimum as much as possible.  

(Guide. Normally during decrease load Bio silo 50 to 9 % It take time for 1 hr.) 

4.2.5 BCO control MST pressure > 60 bar and not over than 100 bar before turbine trip. 
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4.2.6 BCO Boiler Stopped Bio discharge screw feeding to furnace line A or B. PO Boiler make sure inside 

conveyor of Chain, Screw conveyor 14,24,16,26 must be empty. And keep rotary feeder running 

4.2.7 Before off sync, PO Turbine open manual valve spray HP bypass. And Need to bypass interlock 

drum level low and high of Boiler trip interlock for prevent all fan trip 

4.2.8 Before off sync, BCO Boiler must be bypass MFT interlock turbine trip for prevent boiler trip 

after turbine trip 

4.2.9 After Fuel feeding stop, BCO Turbine trip turbine by push emergency at operating desk in DCS room 

or Turbine interlock test trip if required. 

4.2.10 During Turbine trip, must be make sure that HP and LP bypass will automatic open. BCO turbine 

monitor drum level. If B+ cannot control. BCO turbine changed to control FW control valve and 

scoop tube of Feed water pump in manual mode   

If drum pressure > 100 bar, Open Start up valve to decrease MST pressure. Please close monitor drum 

level. 

4.2.11 BCO Boiler monitor **CO<200 ppm **and Oxygen until it increased >8% all  

4.2.12 BCO Boiler check ID fan and PA, SA, HP fan must be tripped by interlocking 

4.2.13 BCO Boiler close damper inlet/outlet of combustion air fan, damper air to furnace to hot pack boiler, 

Open flue gas SH, RH damper 100% 

4.2.14 BCO Boiler monitor bed temperature, furnace pressure if it increases, need to open ID fan damper to 

release combustion gas 

4.2.15 BCO Boiler check all boiler water drain is close (Periodic drain, CBD drain)   

PO Boiler close manual valves of periodic drain and CBD drain. 

 
4.2.16 BCO Turbine Stop phosphate dosing system 
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4.2.17 BCO Boiler keep ESP in-service and fly ash conveyor running 

4.2.18 PO Boiler close manual valve drain furnace, big down comer, small down comer   

 
4.2.19 PO Boiler Close manual valve spray of SH,RH  

 
4.2.20 BCO Turbine fill water to drum to full level (300-400mm) and to keep diff metal temp top-bottom < 

50 C 

4.2.21 BCO Turbine recheck Permit must be ON and MOV MST drain valve Left & Right side must be open 

20 sec then close 5 min until inner casing temperature Turbine less than 350 C 
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4.2.22 After drum level full, BCO Turbine close FW control valve to 0% and open recirculation valve from 

drum to economizer 100%. 

4.2.23 When drum pressure 8-10 bar, PO Boiler open drain SH, RH 

  
4.2.24 When RH pressure 1-2 bar, PO Boiler open vent RH  

4.2.25 When drum pressure 2 bar, PO open vent SH, convection cage, drum 

 
 

4.3 Cool down Boiler 

4.3.1 After Hot pack boiler by stop ID fan for 8 hrs. BCO Boiler will open damper of PA, SA, ID fan for 

natural cooldown boiler and keep PA, SA, ID damper open for 4 hrs. BCO Turbine increase times of 

water release and filling properly. (large amount fill and drain are not allowed) 

4.3.2 After Shutdown for 12 hrs, BCO Boilr start ID fan 2-unit, HP blower 3-unit, PA fan 2 unit, slightly 

open damper. Slightly increase fan load by control cool down rate and keep PA fan current 70-90 A 

and Run 2 ID fan, control furnace pressure -0.3 kPa in manual mode. 

4.3.3 After PA fan started, BCO Boiler start bottom ash system for drain bed material to bottom ash silo 

until bed pressure < 0 Kpa  

4.3.4 PO Boiler recheck that bottom ash drain to bottom ash chain has flow inside (ตอ้งมีการไหล) 
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In case that Bottom ash plug line plug and cannot drain that line. Need to wait until bed temp 70 C 

and Open furnace manhole to clear port drain bottom ash.  

4.3.5 BCO Boiler can stop Rotary feeder after bed temp < 200 C 

4.3.6 When drum pressure drops to 0 MPa, Metal temperature of drum is lower than 100°C and bed 

temperature is lower than 80°C. Then PO open manual valve periodic drain for BCO open drain 

gradually 

4.3.7 When Flue gas temp in back pass < 150 C, open manhole at that zone  

4.3.8 After bed temp drop to 50 C then BCO Boiler decrease PA fan and PO Boiler Open manhole furnace 

to check that sand must be empty then BCO Boiler Stop PA, HP blower. Keep ID fan running and PO 

Boiler open wind box, furnace manhole and BCO Boiler control furnace pressure -0.3 kPa. 

4.3.9 BCO Boiler stop ESP both unit and fly ash transfer system 

4.3.10 BCO Boiler stop bottom ash drain and bottom ash chain conveyor. 

 

5. บันทึก (Record)  
ไม่มี 

 

6. เอกสารแนบ (Related Document) 
ไม่มี 

 

7. เอกสารอ้างอิง (Reference) 
ไม่มี 
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Boiler Hydro Test at pressure drum 137 bar 

 

1. วัตถุประสงค์ (Objective)  

1.1 To do the hydro test is the same standard with every shift  

1.2 To do the hydro test safe and tale the time less  

 

2. ขอบข่าย (Scope)  

2.1 To do the hydro test with boiler of FGPP9  

 

3. คําจํากัดความ (Definition)  

3.1 Manual mode is mode control which adjust percent output of equipment  

3.2 Auto mode is mode control which adjust the set point of equipment 

3.3 BCO is Board Control Operator 

3.4 PO is Plant Operator 

3.5 LAB is Analytical laboratory staff 

 

4. ขัÊนตอนปฏิบัติงาน Hydro test (Work Instruction) 

4.1 Preparation the quality feed water according to manual specially before into the Boiler as following (By BCO Turbine): 

- Feed Water pH 8.8 – 9.2 

- Dissolved Oxygen 0.007 ppm 

- SILICA < 0.02 ppm 

- Hardness < 0.001 ppm 

- Copper < 0.003 ppm / Fe <0.02 ppm                                            

- Temperature <40 0C              

                                                                                    Works completed 
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4.2 Step for Prepare Boiler before fill water  
1. LAB&BCO Turbine check quality water every 60 minute. 

 
2. BCO Turbine & PO Turbine check feed water bypass control valve ready to service (90LBA20AA101) 

 
3. BCO Turbine open feed water isolated valve (90LBA20AA001, 90LBA20AA001) 
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4. BCO Turbine close FW shut off valve line main 

 
 

5. PO Boiler check line drain and vent valve fully open all of them. 

 
 

6. BCO Boiler & PO Boiler check all measurement ready in service (Level ,Pressure, Flow ) 
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7. BCO Turbine open HP bypass valve open 95 % 

 
 

8. PO Boiler isolate manual valve line phosphate 

 
 

9. Mechanic Team closed Main Steam valve (blocked valve both side)    
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10. PO Boiler close all boiler sampling valve  

 
 

11. BCO Boiler close drum emergency drain valve both and block function of valve open 

             
                 

12. BCO Boiler close valve reverse flushing  

 
 

13. BCO Boiler close recirculation valve to ECO (Economizer) 
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14. PO Turbine close valve nitrogen gas charging                                                                          

 
 

15. BCO Boiler and PO Boiler close valve steam soot blower 

 
 

4.3 Step for filling up water into boiler until full main steam line. 

1. BCO Turbine open feed water bypass control ( 50% ) only for filling water to drum. Keep flow 5 kg/s 
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2. BCO Turbine keep feed water pressure 35 bar. During fill water to boiler 

3. PO Boiler Close feed water drain valve when water come out as following;  
Drum ➔ Convection Cage ➔ SH# 1➔ SH# 2 ➔ SH# 3 ➔ Mainstream 

4. PO Boiler close Economizer drain valve after water come out full line. 

 
 

5. BCO Turbine increase more feed water flow to 20 kg/s slowly after 1hr from close ECO drain valve  

6. PO Boiler Closed furnace bottom drain valve all of them and special drain after water come out full line. 

 
 

7. BCO Turbine increase more feed water flow to 35 kg/s slowly after close furnace bottom drain valve. 

8. PO Boiler close separator drain valves all of them after water out full line. 

9. BCO Turbine close CBD drain valve after water out full line. And water levels indicate in drum.  

10. PO Boiler check water level at the Local sight glass 

11. PO Boiler isolate electrode water level gauge and drum sight glass all after level drum is full. Continue fill water 
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12. PO Boiler close convection cage drain valve after water out full line.           

13. PO Boiler close super heat 1 drain valve after water out full line. 

14. PO Boiler close super heat 2 drain valve after water out full line. 

15. PO Boiler close super heat 3 drain valve after water out full line. 

16.  PO Boiler Close Economizer vent valve after water out full line. 

17.  PO Boiler Close Super heat 2 vent valve after water out full line. 

18.  PO Boiler Close Super heat 1 vent valve after water out full line. 

19.  PO Boiler Close main steam vent valve after water out full line. 

20.  PO Boiler Close Economizer vent valve after water out full line. 

 
ขอ้ควรระวงั ก่อนปิด vent valve ตวัสุดทา้ย PO Boiler แจง้ BCO Turbine decrease pressure เพราะ pressure will increase to fast 

21. BCO Turbine decrease scoop tube after found water start up valve 
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4.4 Step for boiler hydro pressure test. 

1. BCO Turbine Decrease feed water bypass control valve to minimum for control boiler pressure increase rate 1 bar / min. 

2. BCO Turbine Adjust feed water pump scoop tube output according to boiler pressure rate 1 bar/min. 

3. PO Boiler open isolate valve line spray DSH to SH1 

 
4. All team start to inspection tube in furnace and back pass area. 

5. BCO Turbine Increase boiler pressure to 110 bar rate 1 bar/min by adjust scoop tube FWP and open adjust valve spray DSH to SH1 

6. BCO Turbine hold boiler pressure at 110 bar 15 min  

 

7. BCO Turbine Increase boiler pressure to 137 bars rate 1 bar/min by adjust scoop tube FWP and open adjust valve spray DSH to SH1 

 
8. PO Boiler Take photograph at drum pressure gauge at 137 bar and hold this point 15 min and inspection. (furnace zone, back pass 

zone) 
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9. BCO Turbine Decrease boiler pressure to 137 bar by rate 1 bar/min and hold boiler pressure at this point 15 min. and inspection. 

(furnace zone, back pass zone) 

 
10. BCO Turbine Decrease boiler pressure by rate 1 bar / min after finished hold step. Until 100 bar BCO Boiler command flush 

instrument 

                                                                 

11. BCO Boiler pressure decrease to 8-10 bar and PO Boiler open drain valve for SH1 , SH2 ,SH3 ,Convection cage  

 
 

12. BCO Boiler pressure decrease to 2 bar and PO Boiler open vent valve all 
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13. PO Boiler Open furnace bottom drain valve 100% 5 min one by one line (12 valve) 

 
14. BCO Turbine Decrease drum level to normal operation level  

15. PO Boiler In service electrode drum water level gauge, drum level indicator and drum sight glass. 

 
16. BCO Boiler De blocks all signal back to normal operation. 
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5. บันทึก (Record) 

ไม่มี 

 

6. เอกสารแนบ (Related Document) 
ไม่มี 

 

7. เอกสารอ้างอิง  (Reference) 

 

 
 

 

137 bar hold 15 min 
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Boiler Hydro Test (Reheater) 

 

1. วัตถุประสงค์ (Objective) 

 1.1 เพืÉอใช้ในการทดสอบหาท่อรัÉวในระบบท่อไอนํÊ า 

 1.2 เพืÉอให้มัÉนใจว่าท่อไอนํÊ าจะไม่มีการรัÉวซึมก่อนการเดินเครืÉอง 

 
2. ขอบข่าย (Scope) 

 2.1 ใช้ในการทดสอบหาท่อรัÉวในระบบไอนํÊ า Reheater 

 

3. คําจํากัดความ (Definition)  

3.1 Manual mode is mode control which adjusting percent output of equipment. 

3.2 Auto Mode is mode controls which adjusting the set point of equipment. 

3.3 BCO BL/TB หมายถึง  Board Control Operator Boiler or Turbine 

3.4 PO   หมายถึง   Plant Operator Boiler  
3.5 SS  หมายถึง   Shift Supervisor 

3.6 CRH  หมายถึง  Cold Reheater 

3.7 HRH  หมายถึง  Hot Reheater 

3.8 MOV หมายถึง   Motor Operating Valve 

3.9 MM                หมายถึง                 Mechanic Maintenance 

 

4. ขัÊนตอนปฏิบัติงาน Hydro test (Work Instruction) 

4.1 Preparation the quality feed water according to manual specially before into the Boiler as following; 

- Feed Water pH 9.5 – 10 / Hydrazine 10 PPM 

- Oxygen Scavenger 10 PPM / SILICA < 0.0 2 PPM 

- Temperature 40 – 50 0C / Fe <0.02 PPM                         Works completed 
4.2 Step for Prepare Boiler before fill water  

1. MM install block plate to CRH and HRH block valves (4 ea.) 

2. PO Boiler check quality water with BCO boiler every 1 hour 
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3. PO Boiler check CRH and HRH block valves are blocked 

4. BCO BL/TB, PO Boiler check RH spray water valve normal operation and in service 

5. BCO BL/TB Close feed water discharge valve (90LAB11/12AA002, 90LAB11/12AA003) 

6. BCO BL/TB check minimum flow valve of FWP opened 100% (90LAB21/22AA101) 

7. BCO BL/TB Open feed water to RH spray water shut off valve 100% (90LAF31/32AA002) 

8. PO Boiler check line drain and vent valve in reheat zone fully open all of them. 

9. PO Boiler check manual valve of Nitrogen gas charging are closed 

10. PO Boiler check spray water drain valve of reverse flushing 

11. PO Boiler check all measurement ready in service (Pressure, temp)                       

12. BCO BL/TB Stop chemical dosing to feed water line and PO Boiler close isolate valve  

13. PO Boiler Block safety valves of CRH and HRH to prevent it open during pressurize for hydro test                  

                          

4.3 Step for filling up water into boiler until water full line Re-heater. 

1. BCO BL/TB recheck MOV drain HRH (90LBB10AA408,90LBB10AA406) is open and MOV drain  

CRH (90LBC10AA402,90LBC10AA406) is open 

2. PO Boiler open spray water isolate valve at local 

3. BCO BL/TB open spray water CV (M_90LAF20AA101 or M_90LAF20AA102) by manual mode 

to control spray water flow 22 t/h (AM_90LAF10CF101) for fill water to RH 

4. BCO BL/TB maintain feed water pressure 35 bar during fill water to RH 

5. PO Boiler close cold reheat drain valve when water come out full line. (2 Lines) 

6. PO Boiler close hot reheat drain valve when water come out full line. (2 Lines) 

7. After water come out from vent valve, PO Boiler informed BCO BL/TB  
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8. BCO BL/TB decreased % of the Spray water CV to opened only 2-3% to prevent pressurize too fast 

9. PO Boiler close Reheat 2 vent valves when water come out full line. 

 

4.4 Step for Reheat hydro pressure test. 

1. After water full in reheat zone. 

2. BCO BL/TB decrease spray water control valve for control pressure increase rate 1bar/min  

(Monitor HRH pressure transmitter 90LBB20CP101,90LBB30CP101) 

3. BCO BL/TB Increase reheat pressure reach to working pressure 20 bar hold this point to overall 

inspect around 30 min  

4. BCO BL/TB decreases reheat pressure by rate 1 bar / min after finished hold step. 

5. PO Boiler open all reheat drain valve pressure drop to 5-10 bar  

6. PO Boiler Pressure open all vent valve drop to 2 bar. 

7.  BCO BL/TB Close spray water control valve. 

8. MM De-block safety valve back to normal operation.  

9. BCO BL/TB inform mechanical team to de-block block valve of HRH and CRH            
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Remark  

Safety valves test pop up pressure show as below.  Design  Actual  

  1). CRH Left  2.19  2.23  Mpa 

  2). CRH Right 2.19  2.2  Mpa   

  3). HRH Left  2.31  2.33 Mpa  

  4). HRH Right 2.31  2.32 Mpa 
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5. บันทึก (Record) 

ไม่มี 

 

6. เอกสารแนบ (Related Document) 

ไม่มี 

 
7. เอกสารอ้างอิง (Reference) 

 ไม่มี 

 

 

 

ISO 9001 QUALITY MANAGEMENT SYSTEM 

WORK INSTRUCTION    Document No. WI-Q-FG-POP9-038 
 

Issued by: Kasidit B.  Edition No. 02 

Effective date: 15 Jul 2020 

Approved by: Sompol L.  Page 1 (5 )   

 
 

ประวัติการแก้ไขเอกสาร 

เลขทีÉเอกสาร แก้ไขครัÊงทีÉ รายละเอียดการแก้ไข ผู้จัดทําเอกสาร 
WI-Q-FG-POP9-038 01 ปรับแกรู้ปแบบเอกสารพร้อมกบัรันเลขเอกสารใหม ่ สุริยนัต์ จนัลอด 
WI-Q-FG-POP9-038 02 เพิÉมการควบคุมโดยใช้ร่วมกบั  B+ กษิดิศ บุณยทตั 

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

 

ISO 9001 QUALITY MANAGEMENT SYSTEM 

WORK INSTRUCTION    Document No. WI-Q-FG-POP9-038 
 

Issued by: Kasidit B.  Edition No. 02 

Effective date: 15 Jul 2020 

Approved by: Sompol L.  Page 2 (5 )   

 
 

Control MST and RH Temperature with B+ 

 

1. วัตถุประสงค์(Objective) 

1.1 For operator to control temperature of main steam and reheat steam appropriately. 

1.2 To boiler running safely. 

  
2. ขอบข่าย (Scope) 

2.1 To control main steam and reheat steam temperature of the boiler generate steam and power of futureGreenergy 

Company. 

3. คําจํากัดความ (Definition) 

3.1 Manual mode is mode control which adjusting percent output of equipment.  

3.2 Auto Mode is mode controls which adjusting the set point of equipment. 

 

4. ขัÊนตอนการปฏิบัติงาน(Procedure) 
4.1 Boiler control 

4.1.1 Control temp main steam 280 °C – 300 °C ( rate < 2.5 °C/min ) 

1) Control by flue gas SH damper 

2) Control by spray at SH1 to SH2 ( should control temp after spray more than temp drum inner) 

3) Control by spray at SH2 to SH3 (following temp turbine required and temp inner casing +80-

100°C) 

4.1.2 Control temp main steam 280 °C – 300 °C ( rate < 2.5 °C/min ) 

1) Control by flue gas RH damper 

2) Open HP bypass for steam to RH ( when metal temp RH high 380 - 400 °C) 

- If RH steam temp high → decrease flue gas RH damper & increase spray water at RH 

- If RH steam temp low → increase flue gas RH damper & decrease  spray water at RH 

4.2 During open Start up valve, HP bypass, control upper and lower wall temperature differences of drum 

lessthan50°C , temperature rising rate of boiler water temperature is about 1°C /minute, in the later stage 

temperature speedrate can be enhanced to 1.5 °C /minute 

4.3 During start up,Control SH metal temp and RH metal temp < 400°C 
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- BCO adjust RH / SH damper from 20% : 100% to 90% : 40% to make HRH temp increasing 

faster. 

- Keep MST temp. – HRH temp. < 15 °C  

- Keep MST temp. > HP inner casing temp. > 80-100°C 

4.4 When boiler load reaches 50 MW  

- Put back pass damperRH / SH  to B+ auto mode 

- BCO checked B+ De-superheat spray water control is already in-service. BCO change mode 

control of all spray water control valve to auto mode. PO adjust manual valve of DSH 1-2 to 

make steam temp < B+ set point. 

 
DCS Boiler combustion  
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DCS control SH temperature 

 

DCS control RH temperature 
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DCS show temp. HP inner casing turbine 

 

5. บันทึก (Record) 
ไม่มี 

 

6. เอกสารแนบ(Related Document) 
ไม่มี 

 

7. เอกสารอ้างอิง(Reference) 
ไม่มี 

 
 

HP inner casing temp. turbine 
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ภาคผนวก ข-17 

เอกสารการข้ึนทะเบียนผู้ควบคุมระบบบำบัดมลพิษตอ่กรมโรงงานอตุสาหกรรม 
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ภาคผนวก ข-18 

รายการอะไหล่สำรองของระบบบำบัดมลพิษอากาศ 



SPARE PART LIST (PP9)
สถานะปจัจบุนั

Stock

1 10023314  Filter Media Pocket FB type For “WAMAIR” Mat Antistatic polyester felt Oil-repellent  H 1500  Fly ash silo 34 - Spare พรอ้มเปลีѷยนเมืѷอเกดิความเสยีหาย

2 10023463 FRAME Pocket Grey Plastic  For “WAMAIR” Mat Plasic   H 1500  Fly ash silo 4 - Spare พรอ้มเปลีѷยนเมืѷอเกดิความเสยีหาย

3 10027150 GEAR COLLECTING OF ESP MODEL.XWED63 -1505-Y0.37-4P WITH MOTOR (400V50HZ) ESP 2 - Spare พรอ้มเปลีѷยนเมืѷอเกดิความเสยีหาย

4 10073649
CERAMIC ROTARY DISC GATE VALVE WITH PNEUMATIC ACTUATOR SET DN80 (3'), FLANGE FACE TO FACE :270 MM. DISC MAT CARBON+CERAMIC , PN10, TEMP MAX 200 
DEGREE

Eco/ Fly ash transfer 1 - Spare พรอ้มเปลีѷยนเมืѷอเกดิความเสยีหาย

5 10073648
CERAMIC ROTARY DISC GATE VALVE WITH PNEUMATIC ACTUATOR SET DN200 (8") , FLANGE FACE TO FACE :270 MM. DISC MAT CARBON+CERAMIC , PN10, TEMP MAX 200 
DEGREE

Eco/ Fly ash transfer 2 - Spare พรอ้มเปลีѷยนเมืѷอเกดิความเสยีหาย

6 10098341 METAL FLEX EXPANSION JOINT FOR ECO HOPPER TRANSFER DN200 PN16 MAT.SS304 , FACE TO FACE 420 MM. Eco hopper transfer 2 - Spare พรอ้มเปลีѷยนเมืѷอเกดิความเสยีหาย

7 10098342 METAL FLEX EXPANSION JOINT FOR FLY ASH TRANSFER DN200 PN16 MAT.SS304 , FACE TO FACE 420 MM.  Fly ash transfer 8 - Spare พรอ้มเปลีѷยนเมืѷอเกดิความเสยีหาย

8 10074412 GATE VALVE, SIZE DN150, CERAMIC DOUBLE DISC GATE VALVE, RF FACE TO FACE :260 MM. DISC MAT A105 , PN10, TEMP MAX 200 DEGREE WITH ACTUATOR  Fly ash transfer 1 - Spare พรอ้มเปลีѷยนเมืѷอเกดิความเสยีหาย

9 10072403 BUTTERFLY VALVE, WAFER TYPE, SIZE DN 80, BODY CAST IRON GG25, DISC SUS316, SEAT EPDM, BETWEEN FLANGES PN 10/16, 16 BAR, 130 DEG.C, HAND LEVER OPERATE  Fly ash transfer 6 - Spare พรอ้มเปลีѷยนเมืѷอเกดิความเสยีหาย

10 10073604 BUTTERFLY VALVE, WAFER TYPE, SIZE DN 40, BODY CAST IRON GG25, DISC SUS316, SEAT EPDM, BETWEEN FLANGES PN 10/16, 16 BAR, 130 DEG.C, HAND LEVER OPERATE  Fly ash transfer 24 - Spare พรอ้มเปลีѷยนเมืѷอเกดิความเสยีหาย

11 10076140 WAFER SWING CHECK VALVE, DN40 PN16, MAT.CAST IRON  Fly ash transfer 24 - Spare พรอ้มเปลีѷยนเมืѷอเกดิความเสยีหาย

12 10018996 FLEXIBLE STAINLESS 304 HOSE  SIZE 3" (DN 80) OL = 1000 MM., WP 20 BAR, TEMP 270 C to 360 C, INCLUDE SUS304 LAPJOINT & SS400 LOOSE FLANGE ANSI 150P-3" X 2  Fly ash transfer 12 - Spare พรอ้มเปลีѷยนเมืѷอเกดิความเสยีหาย

13 10023041 FILTER BAG, PTFE/ PTFE, 754 MPS CS30, DIA.130 X 8,065 MM. ESP 336 - Spare พรอ้มเปลีѷยนเมืѷอเกดิความเสยีหาย

14 SA0007011
AIR MANIFOLD CYLINDER WITH SOLENOID VALVE  MODEL ZY8022001, WITH SOLENOID VALVE MAGNET-SCHULTZ D MEMMINGEN MODEL X BK K 032 K54 F01, 24V, 100%ED,  
0.486A, S0.8 MM.

Bag Filter 45 - Spare พรอ้มเปลีѷยนเมืѷอเกดิความเสยีหาย

15 PIP0200010 Pipe, SUS304, DN100, Sch10, ERW, 6 m/piece Fly ash silo pipe flushing 10 - Spare พรอ้มเปลีѷยนเมืѷอเกดิความเสยีหาย

16 PIP0200068 Pipe, SUS304, DN32, Sch40, Seamless pipe, 6 m/piece Fly ash silo pipe flushing 3 - Spare พรอ้มเปลีѷยนเมืѷอเกดิความเสยีหาย

17 NEW ITEM CARD CONTROLLER FEIDA EPIS III ,15001K-026 MCC OF ESP SYSTEM 1 ของเกา่ จากงาน upgrade ESP

18 10018854 INTERNAL BEARING, FOR RAPPING SYSTEM OF ESP, MODEL CT5090B Inside ESP 8 Spare พรอ้มเปลีѷยนเมืѷอเกดิความเสยีหาย

19 10018774 COLLECTING HAMMER SET, FOR RAPPING SYSTEM OF ESP, MODEL : F2-115 Inside ESP 14 Spare พรอ้มเปลีѷยนเมืѷอเกดิความเสยีหาย

20 10018785 COLLECTING RAPPING SHAFT, FOR RAPPING SYSTEM OF ESP, MODEL : LH124.2.1 Inside ESP 0 ม ีSpare part ทีѷเหลอืจาก complete set

21 10018819 ESP EMITTING RAPPING COMPLETE SET , DRAWING NO. LH124.4 Inside ESP 1 Spare พรอ้มเปลีѷยนเมืѷอเกดิความเสยีหาย

22 10107605 SCR ,"TECHSEM",MTC 500-12-408F3-1403353 MCC OF ESP SYSTEM 3 Spare พรอ้มเปลีѷยนเมืѷอเกดิความเสยีหาย

23 10018917 TUBULAR HEATER FOR SUPPORT INSULATOR ESP, 1000W 400VAC, DIA. 14 x 630 MM. x H 810 MM., CONNECTION : M5 (DRAWING NO. FT9G) Heater for insulator 1 Spare พรอ้มเปลีѷยนเมืѷอเกดิความเสยีหาย

24 10018918 TUBULAR HEATER FOR SUPPORT INSULATOR ESP, 1500W 400VAC, DIA. 14 x 630 MM. x H 810 MM., CONNECTION : M5 (DRAWING NO. FT9G) Heater for insulator 1 Spare พรอ้มเปลีѷยนเมืѷอเกดิความเสยีหาย

25 10056353
TUBULAR HEATER FOR SHAFT INSULATOR ESP, 1000W 400VAC, DIA. 14 x 370 x 270 MM. (M-SHAPE), CONNECTION : M22x1.5 WITH SQUARE BOX 300 x 40 MM. MAT'L 
SUS304

Heater for insulator 2 Spare พรอ้มเปลีѷยนเมืѷอเกดิความเสยีหาย

26 10105599 RECTIFIER TRANSFORMER TYPE GGAJ-10A, INPUT 400V270A OUTPUT 72kV1000mA Transformer ESP 1 ปัจจบุันตดิตั Ѹงใชง้านหมอ้แปลงใหม ่1 EA และนําของเดมิ O/H เป็น Spare แลว้

ITEM Detail ตาํแหนง่ทีѷใช้No หมายเหตุจํานวนทีѷส ัѷงซืҟอ



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาคผนวก ข-19 

คู่มือปฏิบัติงานการตรวจสอบและดูแลระบบบำบัดมลพิษทางอากาศ 
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ภาคผนวก ข-20 

แผนการทำความสะอาดพื้นท่ีและลอกตะกอนในรางระบายน้ำของโครงการประจำปี 



ลําดับ รายละเอยีด ความถีѷ 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41 42 43 44 45 46 47 48 49 50 51 52
1 กวาดพืѸนรอบโรงงาน ทกุวัน
2 เคลยีร ์reject หนิ ฝุ่ น Bioyard ทกุวัน
3 เป่าฝุ่ น belt conveyor Bioyard อาทติยล์ะ 2 ครั Ѹง
4 ตัดหญา้รอบโรงงาน เดอืนละครั Ѹง
5 ลอกรางระบายนํѸา ปีละ 2 ครั Ѹง*

* Note : ทั ѸงนีѸใชว้ธิกีารพจิารณาจากการสํารวจดว้ยหากมเีห็นวา่เริѷมมตีะกอนสะสมจะมกีารลอกตะกอนกอ่นแผนได ้

แผนทําความสะอาดพืѸนทีѷ และแผนลอกรางระบายนํѸา โรงไฟฟ้า 9



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาคผนวก ข-21 

กฎระเบียบความปลอดภัยและสิ่งแวดล้อม 

ของกลุ่ม บริษัท เนช่ันแนล เพาเวอร์ ซัพพลาย จำกัด (มหาชน) 



ครั้งที ่1 ครั้งที ่2 ครั้งที ่3

1. รถขนส่งทุกคันต้องมีอปุกรณ์ประจ ารถตามรายการทีบ่ริษทั ฯ ได้ก าหนดไว ้เช่น หมอนหนุนล้อ กรวยจราจร ถังดับเพลิง เป็นต้น เตือน เหลือง แดง

2. ต้องมีถังดับเพลิงขนาด 10 ปอนด์ ซ่ึงอยู่ในสภาพทีพ่ร้อมใช้งาน ประจ ารถ เหลือง

3. รถขนส่งสารเคมี ต้องมี SDS อปุกรณ์ระงับเหตุฉุกเฉิน และคู่มือการตอบสนองกรณีเกดิเหตุฉุกเฉินพร้อมเบอร์โทรติดต่อกรณีเกดิเหตุฉุกเฉินไวป้ระจ ารถ เหลือง

4. การล้างรถ  ต้องล้างในจดุทีบ่ริษทั ฯ ได้ก าหนดใหเ้ท่านัน้ เหลือง

5. พนักงานขับรถและผู้ติดตามต้องผ่านการอบรมกฎระเบียบความปลอดภยัฯ กอ่นเข้าพืน้ที ่NPS Group เหลือง

6. พนักงานขับรถและผู้ติดตามต้องแต่งกายใหสุ้ภาพ รัดกมุ  สวมหมวกนิรภยั รองเท้าหุม้ส้น และสวมใส่อปุกรณ์ป้องกนัอนัตรายส่วนบุคคลตามลักษณะงาน 

ตลอดเวลาขณะปฏบิัติงานในพืน้ที ่ถ้าไม่มีอปุกรณ์หรือมีไม่ครบ จะไม่อนุญาตใหเ้ข้าพืน้ที ่จนกวา่จะจดัหามาใหค้รบ
เตือน เหลือง แดง

7. กรณี มีผู้ติดตามทัง้สตรีและเด็กหา้มเข้าเขตโรงงานเด็ดขาด ใหร้อด้านนอกทีบ่ริเวณป้อม รปภ. เท่านัน้ เตือน เหลือง แดง
8. การใช้เส้นทางเดินรถใหป้ฏบิัติตามแผนทีเ่ส้นทางเดินรถตามประเภทของสินค้าทีบ่ริษทัก าหนดไวเ้ท่านัน้ เหลือง
9. หา้มอจุจาระ ปัสสาวะ ในพืน้ทีอ่ืน่ทีม่ิใช่หอ้งสุขาหรือบริเวณทีบ่ริษทัจดัใวใ้หโ้ดยเด็ดขาด เตือน เหลือง แดง
10. ยานพาหนะทุกชนิดต้องใช้ความเร็วไม่เกนิ 30 กโิลเมตร / ชั่วโมง เหลือง
11. ต้องปฏบิัติตามเคร่ืองหมายจราจร ป้ายหา้ม ป้ายเตือน ป้ายบังคับทีม่ีอยู่ในพืน้ทีอ่ย่างเคร่งครัด เตือน เหลือง แดง

12. หา้มมิใหน้อนพกัใต้ท้องรถ หรือผูกเปลนอนพกัใต้ท้องรถ ระหวา่งรอลงสินค้าในพืน้ทีเ่ด็ดขาด เตือน เหลือง แดง
13. หา้มกระท าการใด ๆ ทีอ่าจกอ่ใหเ้กดิสภาพการณ์การท างานทีไ่ม่ปลอดภยัต่อตนเองและผู้อืน่ รวมถึงส่ิงทีไ่ม่อยู่ในขอบข่ายหน้าทีค่วามรับผิดชอบ  หากไม่

แน่ใจต้องสอบถามจากเจา้หน้าทีข่องบริษทั เท่านัน้
เตือน เหลือง แดง

14. หา้มสูบบุหร่ีในเขตโรงงานโดยเด็ดขาด

15. หา้มพกบุหร่ี ไม้ขีด ไฟแช็ก หรือส่ิงของทีอ่าจท าใหเ้กดิประกายไฟเข้าเขตโรงงาน และ หา้มกระท าการทีก่อ่ใหเ้กดิประกายไฟ ในเขตโรงงาน โดยมิใช่งาน

ซ่อมบ ารุงทีไ่ด้รับอนุญาต
เหลือง

16. หา้มทะเลาะววิาทหรือท าร้ายร่างกายซ่ึงกนัและกนัต่อบุคคลใดๆในเขตโรงงาน เหลือง

17. หา้มเล่นการพนันหรือร่วมวงพนันทุกประเภทในเขตโรงงาน

18. หา้มพกพาอาวธุทุกชนิดเข้าเขตโรงงาน

19. หา้มโจรกรรมหรือท าลายทรัพย์สินของบริษทัฯหรือพนักงาน

20. หา้มน าและเสพสุรา   ส่ิงมึนเมาและยาเสพติดในเขตโรงงาน และ/หรือไม่ท างานในขณะมึนเมา

21. เมือ่เกดิอบุัติเหตุในพืน้ทีบ่ริษทัฯ ต้องรายงานเบือ้งต้นด้วยวาจาต่อหน่วยงานความปลอดภยัใหรั้บทราบภายใน 24 ชั่วโมง เหลือง

22. หา้มใช้น้ าจากระบบดับเพลิง ทีล้่างตาฉุกเฉิน ฝักบัวฉุกเฉิน และ หา้มดึงระบบแจง้เหตุเพลิงไหม้ ยกเวน้ในกรณีทีเ่กดิเหตุฉุกเฉินเท่านัน้ และหา้มจอดรถกดี

ขวางการเข้าถึงระบบดับเพลิง
เหลือง

23. ต้องดูแลรักษาความสะอาดของพืน้ที ่และทิง้ส่ิงปฏกิลูในภาชนะรองรับทีบ่ริษทัฯ ได้จดัไวใ้หเ้ท่านัน้ เหลือง

บทลงโทษ ส าหรับพนักงาน และผู้รับเหมาขนส่ง  คือ

1.  ใบเตือน ;   ท าการแจง้เป็นลายลักษณ์อกัษร และบันทึกการกระท าผิดไว ้

บทลงโทษ เมือ่ท าผิดกฎแล้วก่อใหเ้กิดอุบตัิเหตุ

หมายเหตุ     :   การลงโทษ 2 ใบเหลือง ในบุคคลหรือบริษทั โดยเป็น กรณีเดียวกนั เกดิซ้ ากนั หรือ ไม่มีการแกไ้ข จะมีโทษเท่ากบั ใบแดง

  :      การเล่ือนระดับของบทก าหนดโทษจะนับจากความผิดทีเ่กดิจากกรณีเดียวกนั ซ้ ากนั โดยไม่มีการแกไ้ขเท่านัน้

  :   การคลุมผ้าใบของรถบรรทกุ (ส าหรับรถบรรทกุเชือ้เพลิง)

  ระหวา่งการขนส่งขอความร่วมมือใหร้ถบรรทุกคลุมผ้าใบใหม้ิดชิด เพือ่ป้องกนัการร่วงหล่น และป้องกนัการเปียกฝน (ในฤดูฝน)


:กรณีบตัรสูญหาย จัดท าบตัรใหม่ปรับ 100 บาท

:กรณีพบอุบตัิเหตุหรือเหตุฉุกเฉินในโรงงานแจ้ง  โรงไฟฟา้ 5,5A 085-835-5004     โรงไฟฟา้ NPS 085-835-5005

                                                            โรงไฟฟา้ FG 085-835-4746        โรงไฟฟา้ 3,4 085-835-5006

แดง

บรษัิท เนชัน่แนล เพาเวอร ์ซัพพลาย จ ากัด (มหาชน)

กฏระเบยีบความปลอดภยัและสิง่แวดล้อม ของกลุม่ บริษัท เนชัน่แนล เพาเวอร์ ซัพพลาย จ ากัด (มหาชน)        

ใช้ส าหรับผู้รับเหมารถบรรทกุขนส่ง

บทก าหนดโทษ

หมวดรถขนส่ง

แดง

แดง

แดง

หมวดการปฏบิตัิตนของพนักงานขับรถ

แดง

แดง

แดง

1. หา้มคนขับรถทีก่อ่เหตุเข้าบริษทัเป็นเวลา 15 วนั

2. หากบริษทัเดียวกนัเกดิอบุัติเหตุอกีคร้ังจะหา้มเข้าบริษทั ทัง้คน และรถ เป็นเวลา 1 เดือน 

แดง

แดงและด าเนินการตามกฎหมาย

แดงและด าเนินการตามกฎหมาย

แดงและด าเนินการตามกฎหมาย

แดงและด าเนินการตามกฎหมาย

แดงและด าเนินการตามกฎหมาย กรณียาเสพติด

แดง

แดง

แดง

2.  ใบเหลือง ;  ปรับ 10,000 บาท  ท าการแจง้เป็นลายลักษณ์อกัษร และบันทึกการกระท าผิดไว้

3.  ใบแดง ;    ปรับ 20,000 บาท  แจง้การฝ่าฝืนเป็นลายลักษณ์อกัษร บันทึกการกระท าผิดไว ้และใหอ้อกจากโรงงานทันที โดยผู้ทีก่ระท าผิดหา้มเข้าโรงงาน 1 ปี

                                                                                                                   (.....................................................................)  วนัที ่..................................

  ส าหรับปีกไม,้ ปลายไม้ และไม้ท่อน ขอความร่วมมือใหค้ลุมผ้าใบ หรือมัดท่อนไม้ใหเ้รียบร้อย เพือ่ป้องกนัการร่วงหล่น

ข้าพเจา้  (นาย /นาง/นางสาว )  .................................................................บริษทั…………............................................ได้อา่นและรับทราบกฎระเบียบความปลอดภยั
ของกลุ่มบริษทั เนชั่นแนล เพาเวอร์ ซัพพลาย จ ากดั (มหาชน)  นีแ้ล้ว  และจะปฏบิัติตามอย่างเคร่งครัดตลอดเวลาทีป่ฏบิัติงานภายในเขตบริษทัฯ
และหากข้าพเจา้ละเมิดกฎความปลอดภยัดังกล่าวข้างต้น  ข้าพเจา้ยินดีใหพ้จิารณาโทษตามทีท่างกลุ่มบริษทั เนชั่นแนล เพาเวอร์ ซัพพลาย จ ากดั  (มหาชน) 
ก าหนดไว ้ โดยไม่มีข้อโต้แย้งใดๆทัง้ส้ิน
                                                                                                             ลงชื่อ .....................................................................

SD-S-PUH-SS-016_00 Effective Date : 15 May 2021 1(1)
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ภาคผนวก ข-22 

ขั้นตอนการปฏิบัติงานการขนถ่ายขี้เถ้า 
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ภาคผนวก ข-23 

ตัวอย่างหนังสือนำส่งการแจ้งแผนซ่อมบำรุงให้ชุมชนทราบ 
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ภาคผนวก ข-24 

สรุปปริมาณการใช้น้ำและน้ำท้ิง 



Jan Feb Mar Apr May Jun

1 Raw water to Cooling m3 70,035 107,578 110,096 25,850 99,592 63,114

2 Irrigation to Cooling m3 0 0 0 0 0 0

3 Wested Water (Effluent Water) m3 25,681 25,223 27,403 25,346 26,051 28,010

สรปุปรมิาณนํҟาใชแ้ละนํ ҟาทิҟง PP9

NO PRODUCTION DATA UNIT
Year 2024



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาคผนวก ข-25 

แผนผังระบบระบายน้ำภายในพ้ืนที่โครงการ 





 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาคผนวก ข-26 

ผังการควบคุมเส้นทางการจราจร 



หากมปัีญหาหรือข้อสงสัยสามารถตดิต่อที่เบอร์ Shift manager 5-4746 

IN
OUT

Remark

ป้อม รปภ ที ่5

Truck tilter

เส้นทางการเข้า-ออก รถขนเช้ือเพลงิโรงไฟฟ้า FG/NPP9

จุดสูบบุหร่ี/ห้องน า้
เรือนรับรอง ป้อม 3

ห้องน า้
ตาช่ังล่าง

จุดรวมพล

จุดรวมพล



จุดรับ เถา้ลอย

จุดรับ เถา้หนกั

เสน้ทางรถบรรทกุขีเ้ถา้ 
โรงไฟฟา้ FG



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาคผนวก ข-27 

บันทึกสถิติอุบัติเหต ุ



Accident jan feb mar apr may jun jul aug sep oct nov dec สรุปจาํนวนเคส ทุก 6 เดือน จาํนวนรวม

Minor Injury 1 1 1 เดือนมกราคม-มิถุนายน 5

Minor Property 2 เดือนกรกฎาคม-ธนัวาคม 0

Minor Fire

Minor Chemical Leak

Major Injury

Major Property

Major Fire

Major Chemical Leak สรุปจาํนวนเคสทั้งปี จาํนวนรวม

Total 2 1 0 1 1 0 0 0 0 0 0 0 เดือนมกราคม-ธนัวาคม 5

Accident FG 2024



ปี เดือน พื้นที่ ชื่ออุบัติการณ์ สถานที่เกิดเหตุ ความรุนแรงของอุบัติแหตุ สาเหตุ มูลค่าความเสียหาย/บาดเจ็บ วันเวลาที่เกิดเหตุ รายละเอียด พอสังเขป มาตรการแก้ไข

2024 ม.ค. FG ผูร้ับเหมาทาํไปป์ตกจากชั้น 2 อาคาร Boiler

 ฝั่ง Furnace PP9 ขณะปฏิบตัิงานขนยา้ย

นัง่ร้านออกจากเตา

ชั้น 2 อาคาร Boiler ฝั่ง Furnace PP9 Minor Property 1.สถานที่ทาํงาน : มีช่องวา่งระหวา่งพื้นเตา 

กบั เอช-บีม (H-beam)

2.ผูป้ฏิบตัิงาน :

- ความเร่งรีบในการทาํงาน ทาํใหค้วาม

ระมดัระวงันอ้ยลง

- การวางสิ่งของไม่เป็นระเบียบ

- ขาดการสื่อสารกบัทีมงานอื่นๆที่ทาํงาน

ในพื้นที่ใกลเ้คียง

หวัตดัแก๊สบุบ มูลค่า 5000 บาท 05 มกราคม 2567

เวลาประมาณ 15.00 น.

วนัศุกร์ที่ 05 มกราคม 2567 เวลาประมาณ 15.00 น. ที่อาคาร Boiler ฝั่ง Furnace ชั้น 1 และ 2 มีพนกังานแจง้วา่มีไปป์หล่นจาก

ชั้น 2 มาที่ชั้น 1 ในบริเวณที่ตนเองปฏิบตัิงานอยู ่ทาํใหม้ีทรัพยส์ินเสียหาย 1 รายการคือหวัตดัแก๊สบุบ ซึ่งจากการลงพื้นที่

ตรวจสอบทาํใหท้ราบไดว้า่เป็นทีมงานผูร้ับเหมา บริษทั SC Corporation ซึ่งขณะนั้นกาํลงัปฏิบตัิงานรื้อถอนนัง่ร้านในเตาที่ชั้น 

2 ฝั่ง Furnace

1. กั้นช่องวา่งระหวา่งระหวา่งพื้นเตา กบั เอช-บีม (H-beam)

2. กั้นพื้นที่ดว้ยเชือกขาวแดง ในที่ที่สิ่งของอาจตกลงไปแลว้ถูกผูป้ฏิบตัิงานชั้นล่าง

3. วเิคราะห์ความเสี่ยง (JSA) ปฏิบตัิตามมาตรการป้องกนั และสื่อสารใหผู้ท้ี่อยูใ่กลเ้คียงทราบ

 ผา่นหอ้งไลน์สื่อสาร "ผูร้ับเหมา SD NPS FG"

4. install grating gab between furness and H-beam boiler PP9 #F2 L/R (SR241002185)

2024 ม.ค. FG รถโหลดเดอร์ถอยชนสปอร์ตไลทโ์กดงั FG2 โกดงั FG2 Minor Property ปัจจยัในงาน (Job Factor) : ขาดการสื่อสาร

ที่ชดัเจนระหวา่งผูป้ฏิบตัิงาน (ช่างซ่อมและ

พนกังานขบัรถจกัรกลหนกั)

การปฏิบตัิที่ต ํ่ากวา่มาตรฐาน (Unsafe Act) :

 การใชเ้ครื่องมือที่ชาํรุด ในกรณีนี้การใช้

งานรถโหลดเดอร์ที่เบรกชาํรุด

สปอร์ตไลทแ์ตก 1 ดวง วนัที่ 15 มกราคม 2567

เวลาประมาณ 08.45 น.

เมื่อช่วงเวลา 08.45 ของวนัที่ 15/1/2024 ECC ไดร้ับแจง้จากพนกังานขบัรถจกัรกลหนกั (โหลดเดอร์ WLG038) วา่เกิดอุบตัิเหตุ

รถโหลดเดอร์ชนสปอร์ตไลทท์ี่โกดงั FG2 กรอบของโคมไฟแตกเสียหาย 1 ดวง

เหตุการณ์เริ่มตน้จากการที่พนกังานขบัรถจกัรกลหนกัตรวจสอบรถโหลดเดอร์ WLG038 ประจาํวนั (Daily Check) แลว้พบวา่ 

เบรกของรถโหลดเดอร์ผดิปกติ เบรกไม่อยู ่จึงไดม้ีการขอแจง้ซ่อม ซึ่งรถโหลดเดอร์ WLG038 มีการแจง้ซ่อมเรื่องระบบเบรก

ไป 2 ครั้ง

ครั้งที่ 1 วนัที่ 15 มกราคม 2567 เวลา 03.42 น. แจง้โดยพนกังานขบัรถกะดึก ทางทีมช่างซ่อมไดม้ีการส่งช่างมาตรวจสอบ พบวา่

เกิดจากแป๊บเบรกขาด จึงไดท้าํการแกไ้ขใหแ้ต่ยงัไม่แลว้เสร็จดี เนื่องจากช่างซ่อมลืมนาํนํ้ ามนัเบรกมาดว้ย จึงยงัขาดการไล่

นํ้ ามนัเบรกก่อนใหน้าํไปใชง้าน

ครั้งที่ 2 วนัที่ 15 มกราคม 2567 เวลา 08.34 น. พนกังานขบัรถกะเชา้ แจง้ซ่อมไปอีกครั้ง เนื่องจากทาํการ Daily Check แลว้

พบวา่เบรกผดิปกติ

ทางช่างซ่อมจึงแจง้วา่มีการดาํเนินการแกไ้ขใหแ้ลว้ เหลือไล่นํ้ ามนัเบรกใหม่ และประจวบกบัถึงเวลาเลิกงานของช่างที่ทาํการ

แกไ้ขให ้จึงไดฝ้ากใหช้่างซ่อมกะเชา้มาดาํเนินการแกไ้ขต่อ

แต่ทางพนกังานขบัรถจกัรกลหนกักะเชา้ เขา้ใจวา่เบรกถูกซ่อมเสร็จเรียบร้อยแลว้ สามารถนาํรถไปใชง้านได ้จึงไดน้าํรถโหลด

เดอร์ไปใชง้านจนเกิดอุบตัิเหตุ

1.จดัทาํ Tag out ติดที่รถโหลดเดอร์แจง้สถานะยงัซ่อมแซมไม่เรียบร้อย

2.สื่อสารใหพ้นกังานขบัรถและช่างซ่อมจกัรกลหนกั เนน้ย ํ้าเขา้ใจตรงกนัเรื่องคียเ์วริ์ด “ยงัไม่

เสร็จ” “เสร็จแลว้”

Safety Talk

3.Share Safety Talk ใหก้บัพนกังานขบัรถและช่างซ่อมจกัรกลหนกั

4.ซ่อมแซมสปอร์ตไลทท์ี่เสียหาย คือกรอบของสปอร์ตไลทแ์ตก

5.อปัเดตขอ้มูลพนกังานจกัรกลหนกัที่ผา่นการอบรมขบัรถจกัรกลหนกั และจดัทาํแผน 

Re-trainning ใหก้บัพนกังานขบัรถจกัรกลหนกั

2024 ก.พ. FG ควนัเชื่อมเขา้ตาพนกังาน AEC ขณะ

ปฏิบตัิงานเชื่อม Dome Valve ESP Hopper 1

 โรงไฟฟ้า 9 ส่งผลใหต้าแดงทั้งสองขา้ง

ESP PP9 Minor Injury อุปกรณ์ป้องกนัอนัตรายส่วนบุคคลไม่

ครอบคลุมอนัตรายจากการทาํงาน (ใส่

หนา้กากเชื่อม แต่ยงัคงมีช่องวา่งใหค้วนัเขา้

ไปสมัผสัดวงตาได)้

ตาแดงทั้งสองขา้ง ประมาณ 2 วนัถึงหายปกติ วนัจนัทร์ที่ 19 กุมภาพนัธ ์2567

เวลาประมาณ 20.00 น.

พนกังานทีมช่าง Machanic ปฏิบตัิงานเปลี่ยนซีลและเชื่อม Dome Valve ESP Hopper 1 โรงไฟฟ้า 9 ซึ่งขอเปิดงานเวลา 09.00 

แลว้เสร็จเมื่อ 16.00 น. ในวนัเดียวกนั

ซึ่งลกัษณะการทาํงานคือ เปลี่ยนซีล และเชื่อม Dome valve ที่สึก โดยจะตอ้งมีการใชเ้ครื่องเชื่อมไฟฟ้าร่วมดว้ย

ผูเ้ห็นเหตุการณ์เล่าวา่รูปแบบการทาํงานคือจะผลดัเปลี่ยนกนัเชื่อมกบัผูบ้าดเจบ็ คนละประมาณ 10-15 นาที เบด็เสร็จใชเ้วลา

เชื่อมประมาณ 2 ชัว่โมงงานจึงแลว้เสร็จ

อุปกรณ์ PPE ที่ใชง้าน คือ

- หนา้กากกรองสารเคมีครึ่งหนา้แบบท่อคู่ (หนา้กากจมูกหมู) กบัตลบักรองสารเคมี

- หนา้กากเชื่อม

จากเหตุการณ์นี้ มีผูเ้กิดอาการตาแดงจากการสมัผสัควนัเชื่อมจาํนวน 1 คน ส่วนผูเ้ห็นเหตุการณ์ไม่มีอาการ โดยผูป้ฏิบตัิงานทั้ง

สองท่าน ยนืยนัวา่ใส่ PPE ตลอดการทาํงาน แต่อุปกรณ์ PPE ที่ใชง้านยงัคงไม่ครอบคลุมต่อการป้องกนัมีช่องวา่งที่ควนัเชื่อม

สามารถเขา้ไปสมัผสัดวงตาได ้รวมถึงในพื้นที่ปฏิบตัิงานไม่สามารถระบายอากาศได ้เนื่องจากจะส่งผลกระทบต่อการเชื่อม 

และนอกจากนี้ ผูเ้ห็นเหตุการณ์ยงัชี้แนะวา่หลงัทาํงานเสร็จตนเองไดล้า้งตาดว้ยนํ้ าสะอาดทนัที ส่วนผูบ้าดเจบ็ ไม่ไดล้า้งตาหลงั

ทาํงานจึงทาํใหเ้กิดอาการตาแดง

1. เพิม่การใชแ้วน่ครอบดวงตาคู่กบัการการใชห้นา้กากเชื่อม

2. Safety talk ใหก้บัช่าง Machanic และผูช้่วยช่าง machanic รายละเอียด อยา่งนอ้ยตอ้ง

ประกอบดว้ย

- อนัตรายจากการควนัเชื่อม

(ยกตวัอยา่งอาการตาแดงเช่นเคสนี้)

- แจง้และเนน้ย ํ้าใหผู้ป้ฏิบตัิงานทุกคนใชแ้วน่ครอบตาคู่กบัหนา้กากเชื่อม

- หลงัปฏิบตัิงานใหล้า้งตาดว้ยนํ้ าสะอาดหรือลา้งดว้ยนํ้ ายาลา้งดวงตา

3. Review Risk Assessment

2024 เม.ย. FG AEC PP9 ถอดอุปกรณ์ดบัเพลิงผดิวธิี 

ไดร้ับบาดเจบ็ที่นิ้วหวัแม่มือขา้งซา้ย

Boiler PP9 Minor Injury 1.ถอดอุปกรณ์ดบัเพลิงผดิวธิี (อุปกรณ์ถอด

ไม่ออก เลยใชก้อ้นหินช่วยทุบ)

2.อุปกรณ์ไม่พร้อมใชง้าน ประกอบแลว้

ถอดออกยาก ไม่สามารถถอดไดต้ามปกติ

เยบ็ 2 เขม็บริเวณขอ้ต่อนิ้วหวัแม่มือขา้งซา้ย วนัพธุที่ 23 เมษายน 2567 เวลา

ประมาณ 15.25 น.

ในวนัองัคารที่ 23 เมษายน 2567 เวลา 15.25 น.

เกิดอุบตัิเหตุจากการทาํงานกบั AEC โรงไฟฟ้า 9 จาํนวน 1 คนโดยไดร้ับบาดเจบ็ที่นิ้วหวัแม่มือขา้งซา้ย บาดแผลอยูท่ี่ขอ้ต่อนิ้ว

มือ บาดแผลลึก จึงตอ้งเยบ็จาํนวน 2 เขม็ จากการสอบถามเหตุการณ์ภายหลงัทาํใหท้ราบวา่บาดแผลนั้นเกิดขึ้นจากการถอด Fire

 monitor ออกจากสายดบัเพลิง

ผูไ้ดร้ับบาดเจบ็ไดเ้ล่าวา่วนันั้นปฏิบตัิงานลา้งพื้นทางเดินบริเวณหนา้อาคาร Workshop NPS โดยนาํสายดบัเพลิงมาช่วยฉีดลา้ง

พื้น ซึ่งสายดบัเพลิงจะต่อเขา้กบั Fire monitor เพือ่ควบคุมทิศทางนํ้ าที่ฉีดลา้งพื้น หลงัจากทาํความสะอาดเสร็จจึงตั้งใจเก็บ

อุปกรณ์เขา้ที่เดิม แต่ Fire monitor ไม่สามารถถอดออกจากสายดบัเพลิงได ้จึงใหเ้พือ่น AEC 2 คนช่วยดึงที่ขาล็อคของสาย

ดบัเพลิง และตนใชก้อ้นหินทุบไปที่ Fire monitor เพือ่ใหห้ลุดออกจากหวัสายดบัเพลิง แต่พลาดพลั้งกอ้นหินไปถูกที่บริเวณขอ้

ต่อนิ้วโป้งหวัแม่มือขา้งซา้ย ถูกส่งตวัจากหอ้งพยาบาล NPS ไปที่โรงพยาบาลเกษมราษฎ ์เยบ็ 2 เขม็

1. Safety Talk วธิีการใชง้านและวธิีการถอดอุปกรณ์ดบัเพลิงที่ถูกตอ้งรวมถึงกาํชบัเรื่องการ

แจง้หวัหนา้เมื่ออุปกรณ์ไม่สามารถใชง้านหรือถอดออกไดป้กติ

2. Flow และวธิีการแจง้อุปกรณ์ดบัเพลิงชาํรุด/ไม่พร้อมใชง้าน

3. ตกัเตือนพนกังานทั้งกลุ่มดว้ยวาจา และชี้แจงบทลงโทษหากพบการกระทาํเช่นนี้อีก

4. Share case accident

5. Review Risk Assessment

2024 พ.ค. FG พนกังานผูช้่วยช่าง GA. สะดุดบนัไดทาง

ขึ้นอาคาร Turbine ขณะปฏิบตัิงานที่

โรงไฟฟ้า 9 ไดร้ับบาดเจบ็

Turbine PP9 Minor Injury 1.วธิีการยกไม่ถูกตอ้ง

2.ขาดการกาํกบัดูแลและควบคุม และขาด

ความตระหนกัถึงอนัตราย มีความตอ้งการ

ใหง้านเสร็จเร็ว จึงไม่หา้มเรื่องลูกทีมยก

สิ่งของหนกัและสูงเพยีงคนเดียว

ไดร้ับบาดเจบ็จาํนวน 1 คน บริเวณเข่าซา้ย

และขวา และมีบาดแผลที่ขาขา้งซา้ยจาํนวน 

2 จุด

และมีทรัพยส์ินเสียหายคือปลายโถสุขภณัฑ์

แตก แต่สามารถซ่อมแซมแกไ้ขได ้และฝา

โถสุขภณัฑม์ีรอยร้าว ตอ้งเปลี่ยนใหม่มูลค่า 

1,780 บาท

วนัศุกร์ที่ 17 พฤษภาคม 2567 

เวลาประมาณ 08.50 น.

วนัศุกร์ที่ 17 พฤษภาคม 2567 เวลาประมาณ 08.50 น. พนกังาน(ผูไ้ดร้ับบาดเจบ็) ไปทาํงานร่วมกบัหวัหนา้ช่าง GA และเพือ่น

ร่วมงาน รวม 3 คน โดยไดร้ับแผนงานติดตั้งโถสุขภณัฑท์ี่หอ้งนํ้ าอาคาร Air compressor โรงไฟฟ้า 9 แต่ก่อนหนา้นั้นไดน้าํโถ

สุขภณัฑท์ี่บริษทัซื้อมาไปเก็บไวท้ี่หอ้งแม่บา้นที่ชั้น 2 อาคาร Turbine ก่อนแลว้ เพือ่ป้องกนัการสูญหาย

ต่อมาเวลาประมาณ 09.20 น. เริ่มขึ้นไปขนกล่องโถสุขภณัฑ ์ซึ่งมีจาํนวน 6 กล่องลงมาที่ชั้นล่าง จนเหลือกล่องสุดทา้ย ซึ่ง

พนกังาน(ผูไ้ดร้ับบาดเจบ็) เป็นผูย้กกล่องนั้น ขณะที่ยกและกา้วลงบนัไดขั้นแรกของชั้น 2 เกิดสะดุดทาํใหก้ล่องที่บรรจุโถ

สุขภณัฑห์ลุดมือตกลงมาที่ชั้นล่าง และหลงัจากนั้นพนกังานก็ตกตามลงมา แต่สามารถจบัราวบนัไดไวไ้ดท้นั ทาํใหเ้ข่าทั้งสอง

ขา้งกระแทกที่บนัไดขั้นที่ 3 ไดร้ับบาดเจบ็บริเวณเข่าซา้ยและขวา และมีบาดแผลที่ขาขา้งซา้ยจาํนวน 2 จุด และมีทรัพยส์ิน

เสียหายคือปลายโถสุขภณัฑแ์ตก แต่สามารถซ่อมแซมแกไ้ขได ้และฝาโถสุขภณัฑม์ีรอยร้าว ตอ้งเปลี่ยนใหม่

1.Safety Talk การยกที่ถูกตอ้ง, สื่อสารหากสิ่งของที่หนกัใหเ้ก็บที่หอ้งเก็บของชั้นล่าง

2.Review Risk Assesment

3.ใหใ้บเตือนพนกังานเนื่องจากปฏิบตัิงานโดยขาดความระมดัระวงั

4.ใหใ้บเตือนหวัหนา้ช่าง GA (ล่าม) เนื่องจากขาดการควบคุมงาน



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาคผนวก ข-28 

ตัวอย่างการอบรมพนักงานขับรถปฏิบัติตามกฎจราจรและข้อกำหนด 



ตัวอย่างการอบรมพนักงานขับรถในด้านความปลอดภัย 

ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2567 
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ภาคผนวก ข-29 

ตัวอย่างเอกสารบันทึกสภาพรถบรรทุกเถ้าก่อนออกนอกโครงการ 

และก่อนออกจากแปลงปลูกยูคาลิปตัส 
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ภาคผนวก ข-30 

ผลการตรวจสภาพรถบรรทุกที่เข้ามาในโครงการ 



เบอร์รถ 4KD012(81-4543)
Date Zoom 24-01-24 14:00
Actuvity ยนืยนักิจกรรม
ตารางการตรวจเช็คประจาํวนัของรถบรรทุก(รายการผดิปกติ 0 รายการ)

ลาํดบั รายการตรวจเช็ค ปกติ ไม่ปกติ รายละเอียดความผดิปกติ

ตรวจเช็คแรงดนัลมยาง โดยใชเ้หลก็แท่งเคาะ และตรวจเช็คน้อตลอ้ โดยจบัโยกดูการหลวม /
ลอ้หน้าขวา /
ลอ้หลงัขวา (2 ลอ้) /
ตรวจสอบระบบไฟส่องสว่าง /
ไฟทา้ยขวา /
ไฟทา้ยซา้ย /
ไฟถอย /
สติกเกอร์สะทอ้นแสงรอบคนั /
ตรวจเช็คแรงดนัลมยาง โดยใชเ้หลก็แท่งเคาะ และตรวจเช็คน้อตลอ้ โดยจบัโยกดูการหลวม /
ลอ้หลงัซา้ย (2 ลอ้) /

4 ตรวจเช็คระดบันํ้ ากลัน่ เช็คสภาพขั้วและความแน่นของขั้ว โดยขยบัขั้วแบตเตอร่ี /
5 ตรวจวดัระดบันํ้ าหล่อเยน็ ที่หมอ้พกันํ้ าและหมอ้ และตรวจเช็ครอยร้ัวไหลของนํ้ าหมอ้นํ้ า /
6 ตรวจเช็คและไล่นํ้ าที่ถงัลม /
7 ตรวจวดัระดบันํ้ ามนัเคร่ือง และตรวจเช็ครอยร่ัวไหลของนํ้ ามนัเคร่ือง /
8 ตรวจเช็คนํ้ ามนัไฮโดรลิค และเช็ครอยร่ัวของนํ้ ามนัไฮโดรลิคโดยยกหัวเก๋ง (รถ SINO TRUCK) รถดัม๊พ์
9 ตรวจเช็คระบบนํ้ ามนัไฮโดรลิคที่ถงั และเช็ครอยร่ัวที่กระบอกยกดัม๊ (รถดัม๊) /

ตรวจเช็คแรงดนัลมยาง โดยใชเ้หลก็แท่งเคาะ และตรวจเช็คน้อตลอ้ โดยจบัโยกดูการหลวม /
ลอ้หน้าซา้ย (2 ลอ้) /
ตรวจสอบระบบไฟส่องสว่าง /
ไฟหน้าซา้ย /
ไฟหน้าขวา /
ไฟเล้ียวซา้ยขวา /

12 ตรวจวดัระดบันํ้ ามนัเบรค ที่กระปุกนํ้ ามนัเบรค และตรวจเช็ครอยร่ัวไหลของนํ้ ามนัเบรค /
13 ตรวจวดัระดบันํ้ ามนัครัช ที่กระปุกนํ้ ามนัครัช และตรวจเช็ครอยร่ัวไหลของนํ้ ามนัครัช /

ตรวจสอบการแตกร้าวของกระจกรถและพลาสติกหุ้มระบบไฟรอบรถบรรทุก /
กระจกหน้ารถ 1 บาน /
กระจกดา้นหลงั 1 บาน /
กระจกมองขา้งดา้นซา้ยขวา , กระจกส่องกนัชนหน้า, กระจกมองมุมกวา้ง /
กระจกขา้งประตูซา้ยขวา /
ไฟหน้ารถ/ไฟเล้ียว ซา้ย - ขวา /
ไฟราวขา้งรถบรรทุก /
ชุดไฟทา้ย /

ตรวจสอบระบบไฟเตือนหน้าปัด เปิดสวิทช์กุญแจ ON โดยบิดไป 2 แก๊ก (เปิดไฟทุกดวง เพื่อตรวจเช็ค) /
โชวไ์ฟเตือนเคร่ืองยนต์ ไฟรูปเคร่ืองยนต์ตอ้งติด และเม่ือทาํการสตาร์ท ไฟตอ้งดบั /
โชวไ์ฟเตือนรูปแบตเตอร่ี ไฟรูปเคร่ืองยนต์ตอ้งติด และเม่ือทาํการสตาร์ท ไฟตอ้งดบั /
โชวไ์ฟเตือนแรงดนันํ้ ามนัเคร่ือง ไฟรูปเคร่ืองยนต์ตอ้งติด และเม่ือทาํการสตาร์ท ไฟตอ้งดบั /

16  เช็คระดบัแรงดนัลมที่ถงัลม (9 bar) /
17 เช็คเกจวดัความร้อน เกจวดัความร้อนตอ้งอยูก่ึ่งกลาง /

มีเคร่ืองตรวจจบัความเร็วหรือเคร่ืองรูดบตัร (GPS) /
กลอ้งติดหน้ารถ (กรณีวิ่งงานต่างประเทศ,งาน SCG) / ไม่มี
เข็มขดันิรภยัอยูใ่นสภาพพร้อมใชง้าน /

 สวมหมวกนิรภยั (ตามลกัษณะงาน) /
สวมรองเทา้เซฟต้ี/รองเทา้หุ้มส้น/รองเทา้บูท /
 ใส่ผา้ปิดจมูก (ตามลกัษณะงาน) /
ใส่ถุงมือ (ตามลกัษณะงาน) / ไม่มี
ใส่เส้ือสะทอ้นแสง (ตามลกัษณะงาน) / ไม่มี

อุปกรณ์ความปลอดภยัประจาํรถ (ติดต่อศูนยซ่์อม SA คุณสถิต 5-4123)
20  มีขอนรองลอ้อยา่งน้อย 2 ตวั /
21  มีกรวยจราจรอยา่งน้อย 3 อนั /
22 มีการติดสติกเกอร์สะทอ้นแสง /
23  มีป้ายภาษีหัว ไม่หมดอายุ /
24 มีป้ายภาษีหาง ไม่หมดอายุ /

25  มีถงัดบัเพลิงอยา่งน้อย 2 ถงั และอยูใ่นสภาพพร้อมใชง้าน (เกจไม่ตก,มีซีล สลกั ครบ,สายฉีดไม่ชาํรุด) / จดัหาเพิ่มแลว้

บิดสวิทช์กุญแจ 2 แก๊ก ลงมาจากตวัรถเพื่อตรวจเช็ค ระบบไฟส่องสว่าง ไปพร้อมๆ กบัระบบอ่ืนๆ

เปิดประตู ข้ึนไปบนตวัรถ และ สตาร์ทเคร่ือง เพื่อทาํการตรวจสอบ

อุปกรณ์เคร่ืองรูดบตัร,กลอ้งติดหน้ารถ (ติดต่อ คุณเสาวรักษ ์5-1338(กลุ่ม NPP5), คุณสุพฒัตรา 5-1180(กลุ่ม aA)), เข็มขดันิรภยั (ติดต่อศูนยซ่์อม SA คุณสถิต 5-4123)

การสวมใส่อุปกรณ์ป้องกนัอนัตรายส่วนบุคคล(PPE) (ติดต่อ คุณสุพตัรา 5-7875)
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ถงัดบัเพลิงประจาํรถ (ติดต่อศูนยซ่์อม SA คุณสถิต 5-4123)
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เบอร์รถ NH10(81-7891)
Date Zoom 01-02-24 7:13
Actuvity ยนืยนักิจกรรม
ตารางการตรวจเช็คประจาํวนัของรถบรรทุก(รายการผดิปกติ 1 รายการ)

ลาํดบั รายการตรวจเช็ค ปกติ ไม่ปกติ รายละเอียดความผดิปกติ

ตรวจเช็คแรงดนัลมยาง โดยใชเ้หลก็แท่งเคาะ และตรวจเช็คน้อตลอ้ โดยจบัโยกดูการหลวม /
ลอ้หน้าขวา /
ลอ้หลงัขวา (2 ลอ้) /
ตรวจสอบระบบไฟส่องสว่าง /
ไฟทา้ยขวา /
ไฟทา้ยซา้ย /
ไฟถอย /
สติกเกอร์สะทอ้นแสงรอบคนั /
ตรวจเช็คแรงดนัลมยาง โดยใชเ้หลก็แท่งเคาะ และตรวจเช็คน้อตลอ้ โดยจบัโยกดูการหลวม /
ลอ้หลงัซา้ย (2 ลอ้) /

4 ตรวจเช็คระดบันํ้ ากลัน่ เช็คสภาพขั้วและความแน่นของขั้ว โดยขยบัขั้วแบตเตอร่ี /
5 ตรวจวดัระดบันํ้ าหล่อเยน็ ที่หมอ้พกันํ้ าและหมอ้ และตรวจเช็ครอยร้ัวไหลของนํ้ าหมอ้นํ้ า /
6 ตรวจเช็คและไล่นํ้ าที่ถงัลม /
7 ตรวจวดัระดบันํ้ ามนัเคร่ือง และตรวจเช็ครอยร่ัวไหลของนํ้ ามนัเคร่ือง /
8 ตรวจเช็คนํ้ ามนัไฮโดรลิค และเช็ครอยร่ัวของนํ้ ามนัไฮโดรลิคโดยยกหัวเก๋ง (รถ SINO TRUCK) รถดัม๊พ์
9 ตรวจเช็คระบบนํ้ ามนัไฮโดรลิคที่ถงั และเช็ครอยร่ัวที่กระบอกยกดัม๊ (รถดัม๊) /

ตรวจเช็คแรงดนัลมยาง โดยใชเ้หลก็แท่งเคาะ และตรวจเช็คน้อตลอ้ โดยจบัโยกดูการหลวม /
ลอ้หน้าซา้ย (2 ลอ้) /
ตรวจสอบระบบไฟส่องสว่าง /
ไฟหน้าซา้ย /
ไฟหน้าขวา /
ไฟเล้ียวซา้ยขวา /

12 ตรวจวดัระดบันํ้ ามนัเบรค ที่กระปุกนํ้ ามนัเบรค และตรวจเช็ครอยร่ัวไหลของนํ้ ามนัเบรค /
13 ตรวจวดัระดบันํ้ ามนัครัช ที่กระปุกนํ้ ามนัครัช และตรวจเช็ครอยร่ัวไหลของนํ้ ามนัครัช /

ตรวจสอบการแตกร้าวของกระจกรถและพลาสติกหุ้มระบบไฟรอบรถบรรทุก /
กระจกหน้ารถ 1 บาน /
กระจกดา้นหลงั 1 บาน /
กระจกมองขา้งดา้นซา้ยขวา , กระจกส่องกนัชนหน้า, กระจกมองมุมกวา้ง /
กระจกขา้งประตูซา้ยขวา / กระจกฝ่ังคนขบัตกราง
ไฟหน้ารถ/ไฟเล้ียว ซา้ย - ขวา /
ไฟราวขา้งรถบรรทุก /
ชุดไฟทา้ย /

ตรวจสอบระบบไฟเตือนหน้าปัด เปิดสวิทช์กุญแจ ON โดยบิดไป 2 แก๊ก (เปิดไฟทุกดวง เพื่อตรวจเช็ค) /
โชวไ์ฟเตือนเคร่ืองยนต์ ไฟรูปเคร่ืองยนต์ตอ้งติด และเม่ือทาํการสตาร์ท ไฟตอ้งดบั /
โชวไ์ฟเตือนรูปแบตเตอร่ี ไฟรูปเคร่ืองยนต์ตอ้งติด และเม่ือทาํการสตาร์ท ไฟตอ้งดบั /
โชวไ์ฟเตือนแรงดนันํ้ ามนัเคร่ือง ไฟรูปเคร่ืองยนต์ตอ้งติด และเม่ือทาํการสตาร์ท ไฟตอ้งดบั /

16  เช็คระดบัแรงดนัลมที่ถงัลม (9 bar) /
17 เช็คเกจวดัความร้อน เกจวดัความร้อนตอ้งอยูก่ึ่งกลาง /

มีเคร่ืองตรวจจบัความเร็วหรือเคร่ืองรูดบตัร (GPS) /
กลอ้งติดหน้ารถ (กรณีวิ่งงานต่างประเทศ,งาน SCG) / ไม่มี
เข็มขดันิรภยัอยูใ่นสภาพพร้อมใชง้าน /

 สวมหมวกนิรภยั (ตามลกัษณะงาน) /
สวมรองเทา้เซฟต้ี/รองเทา้หุ้มส้น/รองเทา้บูท /
 ใส่ผา้ปิดจมูก (ตามลกัษณะงาน) /
ใส่ถุงมือ (ตามลกัษณะงาน) /
ใส่เส้ือสะทอ้นแสง (ตามลกัษณะงาน) /

อุปกรณ์ความปลอดภยัประจาํรถ (ติดต่อศูนยซ่์อม SA คุณสถิต 5-4123)
20  มีขอนรองลอ้อยา่งน้อย 2 ตวั /
21  มีกรวยจราจรอยา่งน้อย 3 อนั /
22 มีการติดสติกเกอร์สะทอ้นแสง /
23  มีป้ายภาษีหัว ไม่หมดอายุ /
24 มีป้ายภาษีหาง ไม่หมดอายุ /

25  มีถงัดบัเพลิงอยา่งน้อย 2 ถงั และอยูใ่นสภาพพร้อมใชง้าน (เกจไม่ตก,มีซีล สลกั ครบ,สายฉีดไม่ชาํรุด) /

19

ถงัดบัเพลิงประจาํรถ (ติดต่อศูนยซ่์อม SA คุณสถิต 5-4123)

14

เปิดประตู ข้ึนไปบนตวัรถ และ สตาร์ทเคร่ือง เพื่อทาํการตรวจสอบ

15

อุปกรณ์เคร่ืองรูดบตัร,กลอ้งติดหน้ารถ (ติดต่อ คุณเสาวรักษ ์5-1338(กลุ่ม NPP5), คุณสุพฒัตรา 5-1180(กลุ่ม aA)), เข็มขดันิรภยั (ติดต่อศูนยซ่์อม SA คุณสถิต 5-4123)

18

การสวมใส่อุปกรณ์ป้องกนัอนัตรายส่วนบุคคล(PPE) (ติดต่อ คุณสุพตัรา 5-7875)

11

บิดสวิทช์กุญแจ 2 แก๊ก ลงมาจากตวัรถเพื่อตรวจเช็ค ระบบไฟส่องสว่าง ไปพร้อมๆ กบัระบบอ่ืนๆ
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เบอร์รถ NH18 (81-7876)
Date Zoom 04-03-24 8:13
Actuvity ยนืยนักิจกรรม
ตารางการตรวจเช็คประจาํวนัของรถบรรทุก(รายการผดิปกติ 1 รายการ)

ลาํดบั รายการตรวจเช็ค ปกติ ไม่ปกติ รายละเอียดความผดิปกติ

ตรวจเช็คแรงดนัลมยาง โดยใชเ้หลก็แท่งเคาะ และตรวจเช็คน้อตลอ้ โดยจบัโยกดูการหลวม /
ลอ้หน้าขวา /
ลอ้หลงัขวา (2 ลอ้) /
ตรวจสอบระบบไฟส่องสว่าง /
ไฟทา้ยขวา /
ไฟทา้ยซา้ย /
ไฟถอย /
สติกเกอร์สะทอ้นแสงรอบคนั /
ตรวจเช็คแรงดนัลมยาง โดยใชเ้หลก็แท่งเคาะ และตรวจเช็คน้อตลอ้ โดยจบัโยกดูการหลวม /
ลอ้หลงัซา้ย (2 ลอ้) /

4 ตรวจเช็คระดบันํ้ ากลัน่ เช็คสภาพขั้วและความแน่นของขั้ว โดยขยบัขั้วแบตเตอร่ี /
5 ตรวจวดัระดบันํ้ าหล่อเยน็ ที่หมอ้พกันํ้ าและหมอ้ และตรวจเช็ครอยร้ัวไหลของนํ้ าหมอ้นํ้ า /
6 ตรวจเช็คและไล่นํ้ าที่ถงัลม /
7 ตรวจวดัระดบันํ้ ามนัเคร่ือง และตรวจเช็ครอยร่ัวไหลของนํ้ ามนัเคร่ือง /
8 ตรวจเช็คนํ้ ามนัไฮโดรลิค และเช็ครอยร่ัวของนํ้ ามนัไฮโดรลิคโดยยกหัวเก๋ง (รถ SINO TRUCK) รถดัม๊พ์
9 ตรวจเช็คระบบนํ้ ามนัไฮโดรลิคที่ถงั และเช็ครอยร่ัวที่กระบอกยกดัม๊ (รถดัม๊) /

ตรวจเช็คแรงดนัลมยาง โดยใชเ้หลก็แท่งเคาะ และตรวจเช็คน้อตลอ้ โดยจบัโยกดูการหลวม /
ลอ้หน้าซา้ย (2 ลอ้) /
ตรวจสอบระบบไฟส่องสว่าง / ไฟหัวเก๋งไม่ติด
ไฟหน้าซา้ย /
ไฟหน้าขวา /
ไฟเล้ียวซา้ยขวา /

12 ตรวจวดัระดบันํ้ ามนัเบรค ที่กระปุกนํ้ ามนัเบรค และตรวจเช็ครอยร่ัวไหลของนํ้ ามนัเบรค /
13 ตรวจวดัระดบันํ้ ามนัครัช ที่กระปุกนํ้ ามนัครัช และตรวจเช็ครอยร่ัวไหลของนํ้ ามนัครัช /

ตรวจสอบการแตกร้าวของกระจกรถและพลาสติกหุ้มระบบไฟรอบรถบรรทุก /
กระจกหน้ารถ 1 บาน /
กระจกดา้นหลงั 1 บาน /
กระจกมองขา้งดา้นซา้ยขวา , กระจกส่องกนัชนหน้า, กระจกมองมุมกวา้ง /
กระจกขา้งประตูซา้ยขวา /
ไฟหน้ารถ/ไฟเล้ียว ซา้ย - ขวา /
ไฟราวขา้งรถบรรทุก /
ชุดไฟทา้ย /

ตรวจสอบระบบไฟเตือนหน้าปัด เปิดสวิทช์กุญแจ ON โดยบิดไป 2 แก๊ก (เปิดไฟทุกดวง เพื่อตรวจเช็ค) /
โชวไ์ฟเตือนเคร่ืองยนต์ ไฟรูปเคร่ืองยนต์ตอ้งติด และเม่ือทาํการสตาร์ท ไฟตอ้งดบั /
โชวไ์ฟเตือนรูปแบตเตอร่ี ไฟรูปเคร่ืองยนต์ตอ้งติด และเม่ือทาํการสตาร์ท ไฟตอ้งดบั /
โชวไ์ฟเตือนแรงดนันํ้ ามนัเคร่ือง ไฟรูปเคร่ืองยนต์ตอ้งติด และเม่ือทาํการสตาร์ท ไฟตอ้งดบั /

16  เช็คระดบัแรงดนัลมที่ถงัลม (9 bar) /
17 เช็คเกจวดัความร้อน เกจวดัความร้อนตอ้งอยูก่ึ่งกลาง /

มีเคร่ืองตรวจจบัความเร็วหรือเคร่ืองรูดบตัร (GPS) /
กลอ้งติดหน้ารถ (กรณีวิ่งงานต่างประเทศ,งาน SCG) / ไม่มี
เข็มขดันิรภยัอยูใ่นสภาพพร้อมใชง้าน /

 สวมหมวกนิรภยั (ตามลกัษณะงาน) /
สวมรองเทา้เซฟต้ี/รองเทา้หุ้มส้น/รองเทา้บูท /
 ใส่ผา้ปิดจมูก (ตามลกัษณะงาน) /
ใส่ถุงมือ (ตามลกัษณะงาน) /
ใส่เส้ือสะทอ้นแสง (ตามลกัษณะงาน) /

อุปกรณ์ความปลอดภยัประจาํรถ (ติดต่อศูนยซ่์อม SA คุณสถิต 5-4123)
20  มีขอนรองลอ้อยา่งน้อย 2 ตวั /
21  มีกรวยจราจรอยา่งน้อย 3 อนั /
22 มีการติดสติกเกอร์สะทอ้นแสง /
23  มีป้ายภาษีหัว ไม่หมดอายุ /
24 มีป้ายภาษีหาง ไม่หมดอายุ /

25  มีถงัดบัเพลิงอยา่งน้อย 2 ถงั และอยูใ่นสภาพพร้อมใชง้าน (เกจไม่ตก,มีซีล สลกั ครบ,สายฉีดไม่ชาํรุด) /

19

ถงัดบัเพลิงประจาํรถ (ติดต่อศูนยซ่์อม SA คุณสถิต 5-4123)

14

เปิดประตู ข้ึนไปบนตวัรถ และ สตาร์ทเคร่ือง เพื่อทาํการตรวจสอบ

15

อุปกรณ์เคร่ืองรูดบตัร,กลอ้งติดหน้ารถ (ติดต่อ คุณเสาวรักษ ์5-1338(กลุ่ม NPP5), คุณสุพฒัตรา 5-1180(กลุ่ม aA)), เข็มขดันิรภยั (ติดต่อศูนยซ่์อม SA คุณสถิต 5-4123)

18

การสวมใส่อุปกรณ์ป้องกนัอนัตรายส่วนบุคคล(PPE) (ติดต่อ คุณสุพตัรา 5-7875)

11

บิดสวิทช์กุญแจ 2 แก๊ก ลงมาจากตวัรถเพื่อตรวจเช็ค ระบบไฟส่องสว่าง ไปพร้อมๆ กบัระบบอ่ืนๆ
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เบอร์รถ NH08(81-7895)
Date Zoom 04-04-24 3:48
Actuvity ยนืยนักิจกรรม
ตารางการตรวจเช็คประจาํวนัของรถบรรทุก(รายการผดิปกติ 0 รายการ)

ลาํดบั รายการตรวจเช็ค ปกติ ไม่ปกติ รายละเอียดความผดิปกติ

ตรวจเช็คแรงดนัลมยาง โดยใชเ้หลก็แท่งเคาะ และตรวจเช็คน้อตลอ้ โดยจบัโยกดูการหลวม /
ลอ้หน้าขวา /
ลอ้หลงัขวา (2 ลอ้) /
ตรวจสอบระบบไฟส่องสว่าง /
ไฟทา้ยขวา /
ไฟทา้ยซา้ย /
ไฟถอย /
สติกเกอร์สะทอ้นแสงรอบคนั /
ตรวจเช็คแรงดนัลมยาง โดยใชเ้หลก็แท่งเคาะ และตรวจเช็คน้อตลอ้ โดยจบัโยกดูการหลวม /
ลอ้หลงัซา้ย (2 ลอ้) /

4 ตรวจเช็คระดบันํ้ ากลัน่ เช็คสภาพขั้วและความแน่นของขั้ว โดยขยบัขั้วแบตเตอร่ี /
5 ตรวจวดัระดบันํ้ าหล่อเยน็ ที่หมอ้พกันํ้ าและหมอ้ และตรวจเช็ครอยร้ัวไหลของนํ้ าหมอ้นํ้ า /
6 ตรวจเช็คและไล่นํ้ าที่ถงัลม /
7 ตรวจวดัระดบันํ้ ามนัเคร่ือง และตรวจเช็ครอยร่ัวไหลของนํ้ ามนัเคร่ือง /
8 ตรวจเช็คนํ้ ามนัไฮโดรลิค และเช็ครอยร่ัวของนํ้ ามนัไฮโดรลิคโดยยกหัวเก๋ง (รถ SINO TRUCK) รถดัม๊พ์
9 ตรวจเช็คระบบนํ้ ามนัไฮโดรลิคที่ถงั และเช็ครอยร่ัวที่กระบอกยกดัม๊ (รถดัม๊) /

ตรวจเช็คแรงดนัลมยาง โดยใชเ้หลก็แท่งเคาะ และตรวจเช็คน้อตลอ้ โดยจบัโยกดูการหลวม /
ลอ้หน้าซา้ย (2 ลอ้) /
ตรวจสอบระบบไฟส่องสว่าง /
ไฟหน้าซา้ย /
ไฟหน้าขวา /
ไฟเล้ียวซา้ยขวา /

12 ตรวจวดัระดบันํ้ ามนัเบรค ที่กระปุกนํ้ ามนัเบรค และตรวจเช็ครอยร่ัวไหลของนํ้ ามนัเบรค /
13 ตรวจวดัระดบันํ้ ามนัครัช ที่กระปุกนํ้ ามนัครัช และตรวจเช็ครอยร่ัวไหลของนํ้ ามนัครัช /

ตรวจสอบการแตกร้าวของกระจกรถและพลาสติกหุ้มระบบไฟรอบรถบรรทุก /
กระจกหน้ารถ 1 บาน /
กระจกดา้นหลงั 1 บาน /
กระจกมองขา้งดา้นซา้ยขวา , กระจกส่องกนัชนหน้า, กระจกมองมุมกวา้ง /
กระจกขา้งประตูซา้ยขวา /
ไฟหน้ารถ/ไฟเล้ียว ซา้ย - ขวา /
ไฟราวขา้งรถบรรทุก /
ชุดไฟทา้ย /

ตรวจสอบระบบไฟเตือนหน้าปัด เปิดสวิทช์กุญแจ ON โดยบิดไป 2 แก๊ก (เปิดไฟทุกดวง เพื่อตรวจเช็ค) /
โชวไ์ฟเตือนเคร่ืองยนต์ ไฟรูปเคร่ืองยนต์ตอ้งติด และเม่ือทาํการสตาร์ท ไฟตอ้งดบั /
โชวไ์ฟเตือนรูปแบตเตอร่ี ไฟรูปเคร่ืองยนต์ตอ้งติด และเม่ือทาํการสตาร์ท ไฟตอ้งดบั /
โชวไ์ฟเตือนแรงดนันํ้ ามนัเคร่ือง ไฟรูปเคร่ืองยนต์ตอ้งติด และเม่ือทาํการสตาร์ท ไฟตอ้งดบั /

16  เช็คระดบัแรงดนัลมที่ถงัลม (9 bar) /
17 เช็คเกจวดัความร้อน เกจวดัความร้อนตอ้งอยูก่ึ่งกลาง /

มีเคร่ืองตรวจจบัความเร็วหรือเคร่ืองรูดบตัร (GPS) /
กลอ้งติดหน้ารถ (กรณีวิ่งงานต่างประเทศ,งาน SCG) / ไม่มี
เข็มขดันิรภยัอยูใ่นสภาพพร้อมใชง้าน /

 สวมหมวกนิรภยั (ตามลกัษณะงาน) /
สวมรองเทา้เซฟต้ี/รองเทา้หุ้มส้น/รองเทา้บูท /
 ใส่ผา้ปิดจมูก (ตามลกัษณะงาน) /
ใส่ถุงมือ (ตามลกัษณะงาน) /
ใส่เส้ือสะทอ้นแสง (ตามลกัษณะงาน) /

อุปกรณ์ความปลอดภยัประจาํรถ (ติดต่อศูนยซ่์อม SA คุณสถิต 5-4123)
20  มีขอนรองลอ้อยา่งน้อย 2 ตวั /
21  มีกรวยจราจรอยา่งน้อย 3 อนั /
22 มีการติดสติกเกอร์สะทอ้นแสง /
23  มีป้ายภาษีหัว ไม่หมดอายุ /
24 มีป้ายภาษีหาง ไม่หมดอายุ /

25  มีถงัดบัเพลิงอยา่งน้อย 2 ถงั และอยูใ่นสภาพพร้อมใชง้าน (เกจไม่ตก,มีซีล สลกั ครบ,สายฉีดไม่ชาํรุด) /

19

ถงัดบัเพลิงประจาํรถ (ติดต่อศูนยซ่์อม SA คุณสถิต 5-4123)

14

เปิดประตู ข้ึนไปบนตวัรถ และ สตาร์ทเคร่ือง เพื่อทาํการตรวจสอบ

15

อุปกรณ์เคร่ืองรูดบตัร,กลอ้งติดหน้ารถ (ติดต่อ คุณเสาวรักษ ์5-1338(กลุ่ม NPP5), คุณสุพฒัตรา 5-1180(กลุ่ม aA)), เข็มขดันิรภยั (ติดต่อศูนยซ่์อม SA คุณสถิต 5-4123)

18

การสวมใส่อุปกรณ์ป้องกนัอนัตรายส่วนบุคคล(PPE) (ติดต่อ คุณสุพตัรา 5-7875)

11

บิดสวิทช์กุญแจ 2 แก๊ก ลงมาจากตวัรถเพื่อตรวจเช็ค ระบบไฟส่องสว่าง ไปพร้อมๆ กบัระบบอ่ืนๆ
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เบอร์รถ NH08(81-7895)
Date Zoom 04-05-24 3:48
Actuvity ยนืยนักิจกรรม
ตารางการตรวจเช็คประจาํวนัของรถบรรทุก(รายการผดิปกติ 0 รายการ)

ลาํดบั รายการตรวจเช็ค ปกติ ไม่ปกติ รายละเอียดความผดิปกติ

ตรวจเช็คแรงดนัลมยาง โดยใชเ้หลก็แท่งเคาะ และตรวจเช็คน้อตลอ้ โดยจบัโยกดูการหลวม /
ลอ้หน้าขวา /
ลอ้หลงัขวา (2 ลอ้) /
ตรวจสอบระบบไฟส่องสว่าง /
ไฟทา้ยขวา /
ไฟทา้ยซา้ย /
ไฟถอย /
สติกเกอร์สะทอ้นแสงรอบคนั /
ตรวจเช็คแรงดนัลมยาง โดยใชเ้หลก็แท่งเคาะ และตรวจเช็คน้อตลอ้ โดยจบัโยกดูการหลวม /
ลอ้หลงัซา้ย (2 ลอ้) /

4 ตรวจเช็คระดบันํ้ ากลัน่ เช็คสภาพขั้วและความแน่นของขั้ว โดยขยบัขั้วแบตเตอร่ี /
5 ตรวจวดัระดบันํ้ าหล่อเยน็ ที่หมอ้พกันํ้ าและหมอ้ และตรวจเช็ครอยร้ัวไหลของนํ้ าหมอ้นํ้ า /
6 ตรวจเช็คและไล่นํ้ าที่ถงัลม /
7 ตรวจวดัระดบันํ้ ามนัเคร่ือง และตรวจเช็ครอยร่ัวไหลของนํ้ ามนัเคร่ือง /
8 ตรวจเช็คนํ้ ามนัไฮโดรลิค และเช็ครอยร่ัวของนํ้ ามนัไฮโดรลิคโดยยกหัวเก๋ง (รถ SINO TRUCK) รถดัม๊พ์
9 ตรวจเช็คระบบนํ้ ามนัไฮโดรลิคที่ถงั และเช็ครอยร่ัวที่กระบอกยกดัม๊ (รถดัม๊) /

ตรวจเช็คแรงดนัลมยาง โดยใชเ้หลก็แท่งเคาะ และตรวจเช็คน้อตลอ้ โดยจบัโยกดูการหลวม /
ลอ้หน้าซา้ย (2 ลอ้) /
ตรวจสอบระบบไฟส่องสว่าง /
ไฟหน้าซา้ย /
ไฟหน้าขวา /
ไฟเล้ียวซา้ยขวา /

12 ตรวจวดัระดบันํ้ ามนัเบรค ที่กระปุกนํ้ ามนัเบรค และตรวจเช็ครอยร่ัวไหลของนํ้ ามนัเบรค /
13 ตรวจวดัระดบันํ้ ามนัครัช ที่กระปุกนํ้ ามนัครัช และตรวจเช็ครอยร่ัวไหลของนํ้ ามนัครัช /

ตรวจสอบการแตกร้าวของกระจกรถและพลาสติกหุ้มระบบไฟรอบรถบรรทุก /
กระจกหน้ารถ 1 บาน /
กระจกดา้นหลงั 1 บาน /
กระจกมองขา้งดา้นซา้ยขวา , กระจกส่องกนัชนหน้า, กระจกมองมุมกวา้ง /
กระจกขา้งประตูซา้ยขวา /
ไฟหน้ารถ/ไฟเล้ียว ซา้ย - ขวา /
ไฟราวขา้งรถบรรทุก /
ชุดไฟทา้ย /

ตรวจสอบระบบไฟเตือนหน้าปัด เปิดสวิทช์กุญแจ ON โดยบิดไป 2 แก๊ก (เปิดไฟทุกดวง เพื่อตรวจเช็ค) /
โชวไ์ฟเตือนเคร่ืองยนต์ ไฟรูปเคร่ืองยนต์ตอ้งติด และเม่ือทาํการสตาร์ท ไฟตอ้งดบั /
โชวไ์ฟเตือนรูปแบตเตอร่ี ไฟรูปเคร่ืองยนต์ตอ้งติด และเม่ือทาํการสตาร์ท ไฟตอ้งดบั /
โชวไ์ฟเตือนแรงดนันํ้ ามนัเคร่ือง ไฟรูปเคร่ืองยนต์ตอ้งติด และเม่ือทาํการสตาร์ท ไฟตอ้งดบั /

16  เช็คระดบัแรงดนัลมที่ถงัลม (9 bar) /
17 เช็คเกจวดัความร้อน เกจวดัความร้อนตอ้งอยูก่ึ่งกลาง /

มีเคร่ืองตรวจจบัความเร็วหรือเคร่ืองรูดบตัร (GPS) /
กลอ้งติดหน้ารถ (กรณีวิ่งงานต่างประเทศ,งาน SCG) / ไม่มี
เข็มขดันิรภยัอยูใ่นสภาพพร้อมใชง้าน /

 สวมหมวกนิรภยั (ตามลกัษณะงาน) /
สวมรองเทา้เซฟต้ี/รองเทา้หุ้มส้น/รองเทา้บูท /
 ใส่ผา้ปิดจมูก (ตามลกัษณะงาน) /
ใส่ถุงมือ (ตามลกัษณะงาน) /
ใส่เส้ือสะทอ้นแสง (ตามลกัษณะงาน) /

อุปกรณ์ความปลอดภยัประจาํรถ (ติดต่อศูนยซ่์อม SA คุณสถิต 5-4123)
20  มีขอนรองลอ้อยา่งน้อย 2 ตวั /
21  มีกรวยจราจรอยา่งน้อย 3 อนั /
22 มีการติดสติกเกอร์สะทอ้นแสง /
23  มีป้ายภาษีหัว ไม่หมดอายุ /
24 มีป้ายภาษีหาง ไม่หมดอายุ /

25  มีถงัดบัเพลิงอยา่งน้อย 2 ถงั และอยูใ่นสภาพพร้อมใชง้าน (เกจไม่ตก,มีซีล สลกั ครบ,สายฉีดไม่ชาํรุด) /

19

ถงัดบัเพลิงประจาํรถ (ติดต่อศูนยซ่์อม SA คุณสถิต 5-4123)

14

เปิดประตู ข้ึนไปบนตวัรถ และ สตาร์ทเคร่ือง เพื่อทาํการตรวจสอบ

15

อุปกรณ์เคร่ืองรูดบตัร,กลอ้งติดหน้ารถ (ติดต่อ คุณเสาวรักษ ์5-1338(กลุ่ม NPP5), คุณสุพฒัตรา 5-1180(กลุ่ม aA)), เข็มขดันิรภยั (ติดต่อศูนยซ่์อม SA คุณสถิต 5-4123)

18

การสวมใส่อุปกรณ์ป้องกนัอนัตรายส่วนบุคคล(PPE) (ติดต่อ คุณสุพตัรา 5-7875)

11

บิดสวิทช์กุญแจ 2 แก๊ก ลงมาจากตวัรถเพื่อตรวจเช็ค ระบบไฟส่องสว่าง ไปพร้อมๆ กบัระบบอ่ืนๆ
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เบอร์รถ NH11(81-7890) 
Date Zoom 14-06-24 22:53
Actuvity ยนืยนักิจกรรม
ตารางการตรวจเช็คประจาํวนัของรถบรรทุก(รายการผดิปกติ 0 รายการ)

ลาํดบั รายการตรวจเช็ค ปกติ ไม่ปกติ รายละเอียดความผดิปกติ

ตรวจเช็คแรงดนัลมยาง โดยใชเ้หลก็แท่งเคาะ และตรวจเช็คน้อตลอ้ โดยจบัโยกดูการหลวม /
ลอ้หน้าขวา /
ลอ้หลงัขวา (2 ลอ้) /
ตรวจสอบระบบไฟส่องสว่าง /
ไฟทา้ยขวา /
ไฟทา้ยซา้ย /
ไฟถอย /
สติกเกอร์สะทอ้นแสงรอบคนั /
ตรวจเช็คแรงดนัลมยาง โดยใชเ้หลก็แท่งเคาะ และตรวจเช็คน้อตลอ้ โดยจบัโยกดูการหลวม /
ลอ้หลงัซา้ย (2 ลอ้) /

4 ตรวจเช็คระดบันํ้ ากลัน่ เช็คสภาพขั้วและความแน่นของขั้ว โดยขยบัขั้วแบตเตอร่ี /
5 ตรวจวดัระดบันํ้ าหล่อเยน็ ที่หมอ้พกันํ้ าและหมอ้ และตรวจเช็ครอยร้ัวไหลของนํ้ าหมอ้นํ้ า /
6 ตรวจเช็คและไล่นํ้ าที่ถงัลม /
7 ตรวจวดัระดบันํ้ ามนัเคร่ือง และตรวจเช็ครอยร่ัวไหลของนํ้ ามนัเคร่ือง /
8 ตรวจเช็คนํ้ ามนัไฮโดรลิค และเช็ครอยร่ัวของนํ้ ามนัไฮโดรลิคโดยยกหัวเก๋ง (รถ SINO TRUCK) รถดัม๊พ์
9 ตรวจเช็คระบบนํ้ ามนัไฮโดรลิคที่ถงั และเช็ครอยร่ัวที่กระบอกยกดัม๊ (รถดัม๊) /

ตรวจเช็คแรงดนัลมยาง โดยใชเ้หลก็แท่งเคาะ และตรวจเช็คน้อตลอ้ โดยจบัโยกดูการหลวม /
ลอ้หน้าซา้ย (2 ลอ้) /
ตรวจสอบระบบไฟส่องสว่าง /
ไฟหน้าซา้ย /
ไฟหน้าขวา /
ไฟเล้ียวซา้ยขวา /

12 ตรวจวดัระดบันํ้ ามนัเบรค ที่กระปุกนํ้ ามนัเบรค และตรวจเช็ครอยร่ัวไหลของนํ้ ามนัเบรค /
13 ตรวจวดัระดบันํ้ ามนัครัช ที่กระปุกนํ้ ามนัครัช และตรวจเช็ครอยร่ัวไหลของนํ้ ามนัครัช /

ตรวจสอบการแตกร้าวของกระจกรถและพลาสติกหุ้มระบบไฟรอบรถบรรทุก /
กระจกหน้ารถ 1 บาน /
กระจกดา้นหลงั 1 บาน /
กระจกมองขา้งดา้นซา้ยขวา , กระจกส่องกนัชนหน้า, กระจกมองมุมกวา้ง /
กระจกขา้งประตูซา้ยขวา /
ไฟหน้ารถ/ไฟเล้ียว ซา้ย - ขวา /
ไฟราวขา้งรถบรรทุก /
ชุดไฟทา้ย /

ตรวจสอบระบบไฟเตือนหน้าปัด เปิดสวิทช์กุญแจ ON โดยบิดไป 2 แก๊ก (เปิดไฟทุกดวง เพื่อตรวจเช็ค) /
โชวไ์ฟเตือนเคร่ืองยนต์ ไฟรูปเคร่ืองยนต์ตอ้งติด และเม่ือทาํการสตาร์ท ไฟตอ้งดบั /
โชวไ์ฟเตือนรูปแบตเตอร่ี ไฟรูปเคร่ืองยนต์ตอ้งติด และเม่ือทาํการสตาร์ท ไฟตอ้งดบั /
โชวไ์ฟเตือนแรงดนันํ้ ามนัเคร่ือง ไฟรูปเคร่ืองยนต์ตอ้งติด และเม่ือทาํการสตาร์ท ไฟตอ้งดบั /

16  เช็คระดบัแรงดนัลมที่ถงัลม (9 bar) /
17 เช็คเกจวดัความร้อน เกจวดัความร้อนตอ้งอยูก่ึ่งกลาง /

มีเคร่ืองตรวจจบัความเร็วหรือเคร่ืองรูดบตัร (GPS) /
กลอ้งติดหน้ารถ (กรณีวิ่งงานต่างประเทศ,งาน SCG) / ไม่มี
เข็มขดันิรภยัอยูใ่นสภาพพร้อมใชง้าน /

 สวมหมวกนิรภยั (ตามลกัษณะงาน) /
สวมรองเทา้เซฟต้ี/รองเทา้หุ้มส้น/รองเทา้บูท /
 ใส่ผา้ปิดจมูก (ตามลกัษณะงาน) /
ใส่ถุงมือ (ตามลกัษณะงาน) /
ใส่เส้ือสะทอ้นแสง (ตามลกัษณะงาน) /

อุปกรณ์ความปลอดภยัประจาํรถ (ติดต่อศูนยซ่์อม SA คุณสถิต 5-4123)
20  มีขอนรองลอ้อยา่งน้อย 2 ตวั /
21  มีกรวยจราจรอยา่งน้อย 3 อนั /
22 มีการติดสติกเกอร์สะทอ้นแสง /
23  มีป้ายภาษีหัว ไม่หมดอายุ /
24 มีป้ายภาษีหาง ไม่หมดอายุ /

25  มีถงัดบัเพลิงอยา่งน้อย 2 ถงั และอยูใ่นสภาพพร้อมใชง้าน (เกจไม่ตก,มีซีล สลกั ครบ,สายฉีดไม่ชาํรุด) /

19

ถงัดบัเพลิงประจาํรถ (ติดต่อศูนยซ่์อม SA คุณสถิต 5-4123)

14

เปิดประตู ข้ึนไปบนตวัรถ และ สตาร์ทเคร่ือง เพื่อทาํการตรวจสอบ

15

อุปกรณ์เคร่ืองรูดบตัร,กลอ้งติดหน้ารถ (ติดต่อ คุณเสาวรักษ ์5-1338(กลุ่ม NPP5), คุณสุพฒัตรา 5-1180(กลุ่ม aA)), เข็มขดันิรภยั (ติดต่อศูนยซ่์อม SA คุณสถิต 5-4123)

18

การสวมใส่อุปกรณ์ป้องกนัอนัตรายส่วนบุคคล(PPE) (ติดต่อ คุณสุพตัรา 5-7875)

11

บิดสวิทช์กุญแจ 2 แก๊ก ลงมาจากตวัรถเพื่อตรวจเช็ค ระบบไฟส่องสว่าง ไปพร้อมๆ กบัระบบอ่ืนๆ
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ภาคผนวก ข-31 

ใบอนุญาตประกอบกิจการเก็บ ขน กำจัดขยะ  

บริษัท บี โปรเฟสชั่นนอล คอนซลัแทนท์ จำกดั 
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ภาคผนวก ข-32 

ใบอนุญาตใช้สถานที่กำจัดขยะ อบต.ท่าตมู 
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ภาคผนวก ข-33 

เอกสารกำกับการขนสง่ของเสีย (กอ.2) 
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ภาคผนวก ข-34 

มาตรการการจดัการขี้เถ้าท่ีนำไปใช้ในพื้นที่ของแปลงปลูกต้นยูคาลปิตัส 

เพื่อใช้ปรับปรุงดิน 



สภาพพืÊนทีÉปัจจุบนั ตามรายการทีÉดนิ แนบท้ายบันทกึข้อตกลง 

และมาตรการการจัดการขีÊเถ้าทีÉนําไปใช้ในพืÊนทีÉของแปลงปลูกต้นยูคาลิปตสัเพืÉอใช้ปรับปรุงดิน 

 

1.� ตําแหน่งทีÉตัÊงและขนาดของพืÊนทีÉ 
สภาพพืÊนทีÉปัจจุบนัของแปลงปลกูตน้ยคูาลิปตสั ทีÉจะนาํขีÊ เถา้ไปใชป้รับปรุงดิน ตัÊงอยูห่มู่ทีÉ 5 และ 9 ตาํบล

ลาดตะเคียน อาํเภอกบนิทร์บรีุ จงัหวดัปราจีนบรีุ  ปัจจุบนัมีพืÊนทีÉทีÉสามารถนาํขีÊ เถา้ไปลงแปลงรวมทัÊงหมด 587.67 ไร่ 

(ดงัรูปทีÉ 1) ซึÉงพืÊนทีÉโดยรอบเป็นพืÊนทีÉแปลงปลกูของบริษทัทัÊงหมด การเดินทางเขา้สู่แปลงดงักล่าวนัÊน สามารถ
เดินทางไดส้ะดวกโดยใชเ้ส้นทางสายหลกั คือ ทางหลวงแผ่นดินหมายเลข 304 (ถนนฉะเชิงเทรา-กบนิทร์บรีุ ) และ
เลีÊยวซา้ยเขา้ถนนก่อนถึงโรงเรียนไทยรัฐวทิยา และตรงไปประมาณ 10 กิโลเมตร ถึงแปลงปลูก โดยบริเวณทีÉนาํขีÊ เถา้
ไปปรับปรุงดินสภาพดิน ตัÊงอยู่ในชุดดินกบินทร์บรีุ (Kabin Buri series : Kb) จดุเกบ็ดินทีÉวดัคลองร่วมพฒันา ตาํบลลาด
ตะเคียน อาํเภอกบินทร์บุรี จงัหวดัปราจีนบรีุ  ชุดดินกบินทร์บรีุมีลกัษณะสาํคญัคือเป็นดินตืÊนถึงชัÊนลูกรัง ดินบนมีเนืÊอ
ดินเป็นดินร่วนปนทรายหรือดินร่วนเหนียวปนลูกรัง ปฏิกิริยาดินเป็นกรดจดัถึงกรดจดัมาก(pH 5.0-5.5) การระบายนํÊาดี 

มีความอุดมสมบูรณ์ตํÉา เสีÉยงต่อการขาดนํÊาหากฝนทิÊงช่วง จึงควรมีการปรับปรุงดิน เพืÉอใหดิ้นอุม้นํÊาไดดี้ขึÊนและ
สามารถดูดซบัธาตุอาหารไวใ้นดินไดดี้ขึÊนดว้ย 

 

 

                                                รูปทีÉ 1   แสดงพืÊนทีÉแปลงฯ ทัÊงหมด 

คือ  พืÊนทีÉทีÉขออนุญาตของบริษทั 304 อินดสัเตรียล ปาร์ค 7 จาํกดั 

คือ  พืÊนทีÉทีÉขออนุญาตของบริษทั 304 อินดสัเตรียล ปาร์ค 17 จาํกดั 

 

 

 

 

 

2. สภาพพืÊนทีÉของแปลง 

พืÊนทีÉปัจจุบนัของแปลงปลูก มลีกัษณะเป็นแปลงปลูกยคูาลิปตสั, พืÊนทีÉวา่งของบริษทัในเครือ และพืÊนทีÉทีÉ
จดัเตรียมเพืÉอนาํขีÊ เถา้ไปปรับปรุงดิน (ดงัรูปทีÉ 2)  

��  

สภาพพืÊนทีÉปัจจุบนั 

 

3. อาณาเขตโดยรอบของพืÊนทีÉแปลง 

อาณาเขตตดิตอ่โดยรอบพืÊนทีÉแปลงปลูก ในปัจจุบนัส่วนใหญถู่กลอ้มรอบดว้ยพืÊนทีÉแปลงปลกูตน้ยคูา
ลิปตสัของบริษทั 304 อินดสัเตรียล ปาร์ค 7 จาํกดั และบริษทั 304 อินดสัเตรียล ปาร์ค 17 จาํกดั (ดงัรูปทีÉ 3)  มี
รายละเอียดดงันีÊ  

 

  ทิศเหนือ   ติดกบั พืÊนทีÉแปลงเกษตรกรรมของบริษทั 304 อินดสัเตรียล ปาร์ค 7 จาํกดั 

ทิศใต ้  ติดกบั พืÊนทีÉแปลงเกษตรกรรมของชาวบา้น 

ทิศตะวนัออก   ติดกบั พืÊนทีÉแปลงเกษตรกรรมของบริษทั 304 อินดสัเตรียล ปาร์ค 17 จาํกดั 

ทิศตะวนัตก  ติดกบั พืÊนทีÉแปลงเกษตรกรรมของบริษทั 304 อินดสัเตรียล ปาร์ค 17 จาํกดั 

 

 
 

ทิศเหนือ 

ติดกบั พืÊนทีÉแปลงเกษตรกรรมของบริษทั 304  

อินดสัเตรียล ปาร์ค 7 จาํกดั 

 
 

ทิศใต ้

ติดกบั พืÊนทีÉแปลงเกษตรกรรมของชาวบา้น 

  



 
 

ทศิตะวนัออก   

ติดกบั พืÊนทีÉแปลงเกษตรกรรมของบริษทั 304       

อินดสัเตรียล ปาร์ค 17 จาํกดั 

 
 

ทิศตะวนัตก 

 ติดกบั พืÊนทีÉแปลงเกษตรกรรมของบริษทั 304  

อินดสัเตรียล ปาร์ค 17 จาํกดั 

 

4. ขัÊนตอนการปฏบิตัแิละมาตรการป้องกันผลกระทบด้านสิÉงแวดล้อม 

1.� ผูค้วบคุมมลพษิกากอุตสาหกรรม ประสานงานกบัผูดู้แลพืÊนทีÉแปลงทีÉไดรั้บอนุญาตจากกรมโรงงาน
อุตสาหกรรม เพืÉอระบุพืÊนทีÉ ทีÉตอ้งการสารปรับปรุงคุณภาพดิน 

2.� พืÊนทีÉแปลง ทีÉจะนาํสารปรับปรุงคุณภาพดิน ไปลงตอ้งไดท้าํหนงัสือเพืÉอแจง้ไปยงัองคก์ารบริหารส่วนตาํบล 

ผูน้าํชุมชน ในพืÊนทีÉนัÊนๆ โดยผูค้วบคุมมลพิษกากอุตสาหกรรมและเจา้หนา้ทีÉฝ่ายประชาสัมพนัธ์ จะทาํการยืÉน
หนงัสือต่อนายกองคก์ารบริหารส่วนตาํบล และผูน้าํชุมชน นัÊนๆ โดยมีเอกสารทีÉใชยื้Éนขออนุญาตประกอบดว้ย 

หนงัสือขออนุญาตนาํสารปรับปรุงคุณภาพดินไปลงในพืÊนทีÉ ใบอนุญาตจากกรมโรงงาน รายงานผลวเิคราะห์
ของสารปรับปรุงคณุภาพดิน  

3.� ก่อนนาํสารปรับปรุงคุณภาพดิน มาลงทีÉพืÊนทีÉแปลงทีÉไดรั้บอนุญาต  ผูรั้บผิดชอบพืÊนทีÉแปลงตอ้งทาํการตดัไม้
และขดุยา้ยตอไมอ้อกจากพืÊนทีÉ พร้อมทัÊงปรับปรุงเส้นทางขนส่งให้สามารถวิÉงรถไดส้ะดวก  

4.� ผูค้วบคุมมลพษิกากอุตสาหกรรม ประสานงานกบัผูรั้บผิดชอบพืÊนทีÉแปลงปลูก ใหพ้ืÊนทีÉแปลงสามารถรองรับ
สารปรับปรุงคุณภาพดินไดต้ลอด 24 ชัÉวโมง 

5.� ผูค้วบคุมมลพษิกากอุตสาหกรรม ประสานงานกบัฝ่ายขนส่ง ใหส่้งขีÊ เถา้ดาํจากโรงไฟฟ้าชีวมวล ทีÉไดรั้บ
อนุญาตจากกรมโรงงานใหป้รับปรุงสภาพดินมาลงแปลงปลูกเพืÉอปรับพืÊนทีÉ  

6.� การเตรียมพืÊนทีÉปลูกกลา้ไม ้ดาํเนินการโดย ขดุหนา้ดินให้มคีวามลึก 1.50 เมตร และลงขีÊ เถา้เป็นความหนา  
50 เซนติเมตร. ลงทบัดว้ยหนา้ดินทีÉความหนาอยา่งนอ้ย 50 เซนติเมตร. สบัพรวนใหเ้ขา้กนั แลว้ปิดทบัดว้ยหนา้
ดินทีÉเหลือ 

7.� ผูค้วบคุมมลพษิกากอุตสาหกรรม ผูป้ฏิบติังานประจาํระบบบาํบดัมลพิษกากอุตสาหกรรม ดาํเนินการการ
ตรวจสอบพืÊนทีÉแปลงปลูก ทีÉมีการนาํเอาสารปรับปรุงคณุภาพดินไปทาํการปรับปรุง เป็นประจาํทกุวนั  

พร้อมทัÊงรายงานสภาพหนา้งาน ใหผู้เ้กีÉยวขอ้งรับทราบ 
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5.    ขัÊนตอนการรับข้อร้องเรียนและแนวทางแก้ไขข้อร้องเรียน 

 
ขัÊนตอนการรับเรืÉองร้องเรียน และแนวทางการแก้ไขข้อร้องเรียน 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

�  

YES�

�

ฝ่ายประชาสัมพันธก์ลาง�
(PR)�

�

ผูร้อ้งเรยีน�

�

ตวัแทนรับเรืѷองของ
โครงการ�

ฝ่ายทีѷเกีѷยวขอ้งดาํเนนิการ
ตรวจสอบ�

�

ผูเ้กีѷยวขอ้ง�

แจง้ขอ้รอ้งเรยีน��
ทางโทรศัพท/์วาจา�

แจง้ทางโทรศัพท์
หรอือเีมล�์

�

แกไ้ขและป้องกัน�

แจง้โดยทางวาจา/โทรศัพท�์
แกผู่เ้กีѷยวขอ้งภายใน�

24�ชัѷวโมง�

แจง้ผลการตรวจสอบกลับใหก้ับ
ฝ่ายประชาสัมพันธท์างวาจา�/
โทรศัพท�์/ภายใน�24�ชัѷวโมง�

NO�

แจง้กลับ
โดยทาง
วาจา/

โทรศัพท�์
ภายใน�24�
ชัѷวโมง�

แจง้รายงานกลับ�ตอ่ผู ้
รอ้งเรยีนทางโทรศัพท/์
วาจาทกุกรณี�ภายใน�

24�ชัѷวโมง�

แจง้�PR�



6.    รายการคาํนวณปริมาณขีÊเถ้าทีÉใช้ในการปรับปรุงคุณภาพดิน 

  พิจารณาจาก ขนาดพืÊนทีÉทีÉขออนุญาตของบริษทั 304 อินดสัเตรียล ปาร์ค 7 จาํกดั  =  103.60 ไร่ 

ปริมาณขีÊเถา้ = 80 ตนัตอ่ไร่ อา้งอิงความหนาของชัÊนขีÊ เถา้ทีÉระดบัไมเ่กิน 50 เซนติเมตร 

ความหนาแน่นของขีÊ เถา้ = 0.725 

สัดส่วนการใช ้ขีÊ เถา้ : ดิน 1:4 (v/v) ความลึกของการสบัพรวน 1.50 เมตร 

ดงันัÊนสามารถนาํขีÊ เถา้ไปลงได ้ 

103.60 * 80 = 8,288 ตนั 

 

 

   ขนาดพืÊนทีÉทีÉขออนุญาตของบริษทั 304 อินดสัเตรียล ปาร์ค 17 จาํกดั  =  484.07 ไร่ 

ปริมาณขีÊเถา้ = 80 ตนัตอ่ไร่ อา้งอิงความหนาของชัÊนขีÊ เถา้ทีÉระดบัไมเ่กิน 50 เซนติเมตร 

ความหนาแน่นของขีÊ เถา้ = 0.725 

สัดส่วนการใช ้ขีÊ เถา้ : ดิน 1:4 (v/v) ความลึกของการสบัพรวน 1.50 เมตร 

ดงันัÊนสามารถนาํขีÊ เถา้ไปลงได ้ 

484.07 * 80 = 38,725.6 ตนั 

 

รวมปริมาณเถ้าทัÊงหมดทีÉสามารถนาํไปลงทีÉแปลง 587.67 ไร่ เท่ากับ 47,013.6 ตนั 

 

 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาคผนวก ข-35 

รายงานการตรวจสอบ เฝ้าระวังด้านสิ่งแวดลอ้ม  

การนำเถ้าชีวมวลนำไปปรับปรุงสภาพพื้นที่แปลงปลูกยูคาลิปตัส 



วนัทีѷ
ผูส้าํรวจ
ตาํแหนง่
บรษิทั
ลาํดบั บรเิวณทีѷสาํรวจ ผลการสาํรวจ หมายเหตุ ภาพประกอบ

1 เสน้ทางขนสง่ขีѸเถา้เขา้แปลง
-ทางโคง้สว่นมาก หนิคลกุไมเ่หลอืแลว้ ดนิอัดไมอ่ยู ่
เป็นหลมุลกึ ยังสามารถใชง้านสญัจรไปมาได ้
-ทางตรง หนิคลกุอัดผวิถนนยังมอียู ่เป็นหลมุ หลายจดุ

2 จดุลงขีѸเถา้
จดุลงเถา้ยังมพีืѸนทีѷสําหรับรองรับขีѸเถา้ไดจ้ํานวนมาก 
จักรกลหนักพรอ้มใชง้าน ไมม่กีากของเสยีงกองหนา้
งาน

ฉ.23244

รายงานผลการตรวจสอบ เฝ้าระวงัดา้นสิѷงแวดลอ้ม การนําเถา้ชวีมวลไปปรบัสภาพดนิทีѷแปลงโคกแหลมทอง
12 ม.ค. 67
รัชฎาพร ธารเอีѷยม
Environmental Senior Controller
ฟิวเจอร ์กรนีเนอรจ์ ีจํากดั
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วนัทีѷ
ผูส้าํรวจ
ตาํแหนง่
บรษิทั
ลาํดบั บรเิวณทีѷสาํรวจ ผลการสาํรวจ หมายเหตุ ภาพประกอบ

1 เสน้ทางขนสง่ขีѸเถา้เขา้แปลง
-ทางโคง้สว่นมาก หนิคลกุไมเ่หลอืแลว้ ดนิอัดไมอ่ยู ่
เป็นหลมุลกึ ยังสามารถใชง้านสญัจรไปมาได ้
-ทางตรง หนิคลกุอัดผวิถนนยังมอียู ่เป็นหลมุ หลายจดุ

2 จดุลงขีѸเถา้
จดุลงเถา้ยังมพีืѸนทีѷสําหรับรองรับขีѸเถา้แตใ่กลเ้ต็มแลว้ 
จักรกลหนักพรอ้มใชง้าน ไมม่กีากของเสยีงกองหนา้
งาน

ฉ.23244

รายงานผลการตรวจสอบ เฝ้าระวงัดา้นสิѷงแวดลอ้ม การนําเถา้ชวีมวลไปปรบัสภาพดนิทีѷแปลงโคกแหลมทอง
6 ก.พ. 67
รัชฎาพร ธารเอีѷยม
Environmental Senior Controller
ฟิวเจอร ์กรนีเนอรจ์ ีจํากดั

1470
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วนัทีѷ
ผูส้ํารวจ
ตําแหนง่
บรษิทั
ลําดบั บรเิวณทีѷสํารวจ ผลการสํารวจ หมายเหตุ ภาพประกอบ

1 เสน้ทางขนสง่ขีѸเถา้เขา้แปลง ถนนเป็นหลมุหลายจดุ แตด่นิยงัแน่นอยู ่ชว่งโคง้หนิ
คลกุหลดุแลว้

2 จดุลงขีѸเถา้ จดุลงเถา้มพีืѸนทีѷสําหรับรองรับขีѸเถา้อกีจํานวนมาก 
จักรกลหนักพรอ้มใชง้าน

ยา้ยแปลงไป 
ฉ.23233 

(304IP17) 
6/3/67

รายงานผลการตรวจสอบ เฝ้าระวงัดา้นสิѷงแวดลอ้ม การนําเถา้ชวีมวลไปปรบัสภาพดนิทีѷแปลงโคกแหลมทอง
29 ม.ีค. 67
รัชฎาพร ธารเอีѷยม
Environmental Senior Controller
ฟิวเจอร ์กรนีเนอรจ์ ีจํากดั
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วนัทีѷ
ผูส้ํารวจ
ตําแหนง่
บรษิทั
ลําดบั บรเิวณทีѷสํารวจ ผลการสํารวจ หมายเหตุ ภาพประกอบ

1 เสน้ทางขนสง่ขีѸเถา้เขา้แปลง ถนนเป็นหลมุหลายจดุ ชว่งโคง้หนิคลกุหลดุแลว้ ยงั
สามารถสญัจรได ้

2 จดุลงขีѸเถา้ จดุลงเถา้มพีืѸนทีѷสําหรับรองรับขีѸเถา้อกีจํานวนมาก 
จักรกลหนักพรอ้มใชง้าน

ฉ.23233 
(304IP17)

รายงานผลการตรวจสอบ เฝ้าระวงัดา้นสิѷงแวดลอ้ม การนําเถา้ชวีมวลไปปรบัสภาพดนิทีѷแปลงโคกแหลมทอง
30 เม.ย. 67
รัชฎาพร ธารเอีѷยม
Environmental Senior Controller
ฟิวเจอร ์กรนีเนอรจ์ ีจํากดั
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วนัทีѷ
ผูส้ํารวจ
ตําแหนง่
บรษิทั
ลําดบั บรเิวณทีѷสํารวจ ผลการสํารวจ หมายเหตุ ภาพประกอบ

1 เสน้ทางขนสง่ขีѸเถา้เขา้แปลง ถนนเป็นหลมุจดุ แตด่นิยงัแน่นอยู ่ชว่งโคง้หนิคลกุ
หลดุแลว้ แตย่งัสามารถสญัจรได ้

2 จดุลงขีѸเถา้ จดุลงเถา้มพีืѸนทีѷสําหรับรองรับขีѸเถา้อกีจํานวนมาก 
จักรกลหนักพรอ้มใชง้าน

ฉ.23233/
ฉ.23244

(304IP17)

รายงานผลการตรวจสอบ เฝ้าระวงัดา้นสิѷงแวดลอ้ม การนําเถา้ชวีมวลไปปรบัสภาพดนิทีѷแปลงโคกแหลมทอง
10 พ.ค. 67
รัชฎาพร ธารเอีѷยม
Environmental Senior Controller
ฟิวเจอร ์กรนีเนอรจ์ ีจํากดั
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วนัทีѷ
ผูส้ํารวจ
ตําแหนง่
บรษิทั
ลําดบั บรเิวณทีѷสํารวจ ผลการสํารวจ หมายเหตุ ภาพประกอบ

1 เสน้ทางขนสง่ขีѸเถา้เขา้แปลง

- ถนนทางเขา้แปลงยงัคงสามารถสญัจรได ้หลมุลกึ
บางชว่งแตด่นิยงัแน่น
- ถนนภายในแปลงทางไปจดุลงเถา้ดนิบางชว่ง
คอ่นขา้งนิѷมเนืѷองจากฝนตก

2 จดุลงขีѸเถา้ จดุลงเถา้มพีืѸนทีѷสําหรับรองรับขีѸเถา้ไดอ้ยา่งเพยีงพอ 
จักรกลหนักพรอ้มใชง้าน

ฉ.23414/
ฉ.23420

(304IP17)

รายงานผลการตรวจสอบ เฝ้าระวงัดา้นสิѷงแวดลอ้ม การนําเถา้ชวีมวลไปปรบัสภาพดนิทีѷแปลงโคกแหลมทอง
28 ม.ิย. 67
รัชฎาพร ธารเอีѷยม
Environmental Senior Controller
ฟิวเจอร ์กรนีเนอรจ์ ีจํากดั
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