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บทสรุปผู้บริหาร 

 สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบ
ผลกระทบสิ่งแวดล้อมในระยะดำเนินการ ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 โครงการทุบขึ้นรูปโลหะ
สำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์ของบริษัท ไอจิ ฟอร์จ (ไทยแลนด์) จำกัด พบว่า โครงการได้ปฏิบัติ
ตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมตามที่ได้รับความเห็นชอบในรายงานการวิเคราะห์
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม และรายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม (ครั้งที่ 1 - 3) ได้อย่างครบถ้วน  

 สรุปผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม ได้แก่ คุณภาพอากาศในบรรยากาศ คุณภาพอากาศ
จากปล่องระบาย ระดับเสียงโดยทั่วไป เสียงรบกวน คุณภาพน้ำจากระบบบำบัดน้ำเสีย อาชีวอนามัยและความ
ปลอดภัย พบว่า ส่วนใหญ่มีค่าอยู่ในเกณฑ์ที่กำหนด โดยมีผลการตรวจวัดที่เกินเกณฑ์ท่ีกำหนดไว้ดังนี้  

1) ค่าระดับการรบกวน บริเวณชุมชนหนองยายบู่ (N1) ซึ่งเป็นชุมชนที่อยู่ใกล้โครงการ มีค่าระหว่าง   
-14.6 ถึง 24.3 เดซิเบลเอ โดยส่วนใหญ่มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานตามประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อม
แห่งชาติ ฉบับที่ 29 (พ.ศ. 2550) เรื่อง ระดับเสียงรบกวน โดยค่าที่เกินเกณฑ์มาตรฐานเป็นค่าระดับการ
รบกวนในเวลากลางคืน จำนวน 101 ครั้ง จากการคำนวณรวม 582 ครั้ง คิดเป็นร้อยละ 17.4 ของการ
ตรวจวัดทั้งหมด ทั้งนี้ ในค่าระดับเสียงรบกวนที่สูงกว่าเกณฑ์มาตรฐานที่กำหนดคาดว่าได้รับผลกระทบจาก
โรงงานอุตสาหกรรมที่มาตั้งอยู่ใกล้เคียงกับชุมชนร่วมด้วย 

2) การตรวจวัดระดับเสียงที่ลูกจ้างได้รับเฉลี่ยตลอดเวลาการทำงานในแต่ละวัน  (Time Weighted 
Average-TWA) มีค่าระหว่าง 79.6-97.7 เดซิเบลเอ ส่วนใหญ่มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานตามประกาศกรม
สวัสดิการและคุ้มครองแรงงาน เรื่อง มาตรฐานระดับเสียงที่ยอมให้ลูกจ้างได้รับเฉลี่ยตลอดระยะเวลาการ
ทำงานในแต่ละวัน พ.ศ. 2561 ทั้งนี้ ได้ดำเนินโครงการอนุรักษ์การได้ยิน การปรับปรุงการดำเนินงานเพื่อลด
ระดับเสียง ได้แก่ การจัดหาพาเลทพลาสติกมาทดแทนพาเลทเหล็กบางส่วน การติดตั้ง Cover แบบฝาครอบ
บนรางส่งและสายพานในกิจกรรม Finishing Process การปรับระดับความสูงในการส่งชิ้นงานหรือครีบจาก
การตัด เพื่อลดผลกระทบด้านเสียงในพื้นที่ทำงานซึ่งปัจจุบันดำเนินการแล้วเสร็จ พร้อมกันนี้ได้เคร่งครัดให้
พนักงานสวมใส่ที่อุดหูหรือท่ีครอบหูตลอดระยะเวลาการทำงาน 
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ภาคผนวก 
ภาคผนวก ก 

ก-1 หนังสืออนุญาตให้ประกอบกิจการในนิคมอุตสาหกรรม  
ก-2 ผลการพิจารณารายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม หนังสือที่ ทส 1009.3/6362 ลงวันที่ 

22 พฤษภาคม 2561 จากสำนักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม 
ก-3 ผลการพิจารณารายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบ

สิ่งแวดล้อม (ครั้งที่ 1) หนังสือที่ อก 5102.3.1/2204 ลงวันที่ 30 กรกฎาคม 2562 จากการนิคม
อุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย 

ก-4 หนังสือผลการพิจารณารายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผล
กระทบสิ่งแวดล้อม (ครั้งที่ 2) หนังสือที่ อก 5102.3.1/3256 ลงวันที่ 13 พฤศจิกายน 2563 จาก
การนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย 

ก-5 หนังสือผลการพิจารณารายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผล
กระทบสิ่งแวดล้อม (ครั้งที่ 3) หนังสือที่ อก 5103.3.1/3389 ลงวันที่ 19 ตุลาคม 2566 จากการ
นิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย 

ก-6 หนังสือนำส่งรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม  และ
มาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิต
ชิ้นส่วนยานยนต์ ระหว่างเดือนกรกฎาคม - ธันวาคม 2566 

 

ภาคผนวก ข 
ข-1 แผนบำรุงรักษาเชิงป้องกัน (Preventive Maintenance) ประจำปี 2567 
ข-2 เอกสารตรวจสอบการทำงานของระบบบำบัดมลพิษทางอากาศ ระบบบำบัดน้ำเสีย และรางระบาย

น้ำฝน  
ข-3 รายชื่อบุคลากรด้านสิ่งแวดล้อมด้านสิ่งแวดล้อมประจำโรงงาน  
ข-4 ขั้นตอนการดำเนินงาน โครงการอนุรักษ์การได้ยิน  
ข-5 ขั้นตอนการควบคุมยานพาหนะ  
ข-6 แผนเข้าตรวจประเมินบริษัทผู้รับกำจัดของเสีย ประจำปี 2566  
ข-7 ใบกำกับการขนส่งของเสีย  
ข-8 ใบกำกับการขนส่งมูลฝอยทั่วไป และขยะติดเชื้อ 
ข-9 หนังสือแจ้งผลการพิจารณาการขออนุญาตให้นำสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้วออกนอกบริเวณ

โรงงาน (กอ.1) 
ข-10 นโยบายความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการทำงาน  
ข-11 เอกสารแต่งตั้งคณะกรรมการความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการทำงาน  
ข-12 แผนงานอาชีวอนามัยและความปลอดภัย ประจำปี 2567  
ข-13 การตรวจความปลอดภัยในการทำงาน  
ข-14 แบบบังคับและคู่มือความปลอดภัยให้กับพนักงาน 
ข-15 ผลการตรวจสุขภาพประจำปี 2566  
ข-16 การตรวจสอบอุปกรณ์ฉุกเฉิน  
ข-17 ขั้นตอนดำเนินงานเตรียมความพร้อมรับภาวะฉุกเฉิน  
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ภาคผนวก ข (ต่อ) 
ข-18 ผลการฝึกซ้อมดับเพลิงและอพยพหนีไฟช่วงกลางวัน-กลางคืน  
ข-19 แผนงานด้านมวลชนสัมพันธ์ (CSR)  
ข-20 หนังสือการแต่งตั้งคณะกรรมการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม  
ข-21 หนังสือการแต่งตั้งคณะกรรมการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
ข-22 ผลการสำรวจความคิดเห็นของหน่วยงานราชการ สถานประกอบการ ผู้นำชุมชน และครัวเรือน

ทั่วไป 
ข-23 ข้อมูลรายงานผู้ป่วยนอกตามกลุ่มโรค (21 กลุ่มโรค) แบบ รง. 504  
ข-24 บันทึกการประชุมคณะกรรมการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม ครั้งที ่1/2567  

 

ภาคผนวก ค 
ค-1 ใบรายงานผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศและระดับเสียงโดยทั่วไป 
ค-2 ใบรายงานผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล่องระบาย  
ค-3 ใบรายงานผลการตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดล้อมในสถานที่ทำงาน 
ค-4 ใบรายงานผลการตรวจวัดคุณภาพน้ำทิ้ง  

 
ภาคผนวก ง  

ง-1 เอกสารรับรองห้องปฏิบัติการวิเคราะห์เอกชน 
ง-2 เอกสารสอบเทียบเครื่องมือตรวจวัด 
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บทที่ 1 
บทนำ 

1.1 ความเป็นมาของโครงการ 

 บริษัท ไอจิ ฟอร์จ (ไทยแลนด์) จำกัด เป็นการร่วมลงทุนระหว่าง Aichi Steel Corporation (เป็นส่วน
หนึ่งของบริษัทโตโยต้า ประเทศญี่ปุ่น) และ Toyota Tsusho Corporation ตั้งแต่วันที่ 7 กุมภาพันธ์ 2545  
เป็นต้นมา โดยเป็นผู้ผลิตชิ้นส่วนยานยนต์และเหล็กทุบขึ้นรูปชั้นนำในกลุ่มโตโยต้า ประเทศญี่ปุ่น โครงการ
ตั้งอยู่ในนิคมอุตสาหกรรมปิ่นทอง (แหลมฉบัง) ตำบลหนองขาม อำเภอศรีราชา จังหวัดชลบุรี พ้ืนที่ประมาณ 
63.33 ไร ่เริ่มดำเนินการผลิตตั้งแต่เดือนกุมภาพันธ์ 2551 เป็นต้นมา ความเป็นมาของโครงการ ดังนี้ 

 ปี 2551 ได้รับอนุญาตให้ประกอบกิจการผลิตชิ้นส่วนยานพาหนะและผลิตชิ้นส่วนเหล็กทุบขึ้นรูป กำลัง
การผลิต 154.8 ตัน/วัน และผลิตกระแสไฟฟ้าจากพลังงานแสงอาทิตย์ กำลังการผลิต 974.40 กิโลวัตต์ จากการ
นิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย (กนอ.) ทะเบียนผู้ประกอบการเลขที่ 82340100325514 (น.77(2)-
3/2551-นปฉ.) ประเภทหรือชนิดโรงงานลำดับที่ 77(2) และ 64(2) หนังสืออนุญาตให้ใช้ที่ดินและประกอบ
กิจการในนิคมอุตสาหกรรมแสดงดังภาคผนวก ก-1  

 ปี 2561 วางแผนขยายกำลังการผลิตเพ่ิมขึ้นรวมเป็น 154.8 ตัน/วัน โดยได้รับความเห็นชอบในรายงาน
การวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์จาก
สำนักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม (สผ.) หนังสือที่ ทส 1009.3/6362 ลงวันที่ 22 
พฤษภาคม 2561 ดังภาคผนวก ก-2  

 ปี 2562 ขอติดตั้งเครื่องทุบขึ้นรูปขนาด 600 ตัน แทนเครื่องทุบขึ้นรูปขนาด 400 ตัน จำนวน 1 เครื่อง 
เพ่ือขึ้นรูปแล้วทำให้ผิวชิ้นงานมีความสม่ำเสมอ ลดความสูญเสียที่เกิดจากชิ้นงานไม่ได้คุณภาพ ลดการสึกหรอ
ของชิ้นส่วนเครื่องจักร โดยได้รับความเห็นชอบในรายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการ
วิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ครั้งที่ 1) จาก กนอ. หนังสือที่ อก 5102.3.1/2204 ลงวันที่ 30 กรกฎาคม 
2562 ดังภาคผนวก ก-3  

 ปี 2563 ขอติดตั้งระบบผลิตไฟฟ้าพลังงานแสงอาทิตย์แบบติดตั้งบนหลังคา (Solar Rooftop) จำนวน 2 
อาคารผลิต กำลังการผลิตกระแสไฟฟ้า 974.400 กิโลวัตต์ เพ่ือช่วยลดค่าใช้จ่ายด้านไฟฟ้าจากการไฟฟ้าส่วน
ภูมิภาค และช่วยลดการปลดปล่อยก๊าซคาร์บอนไดออกไซด์ (CO2) ซึ่งได้รับความเห็นชอบในรายงานการ
เปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ครั้งที่ 2) จาก กนอ. หนังสือที่ 
อก 5102.3.1/3256 ลงวันที่ 13 พฤศจิกายน 2563 ดังภาคผนวก ก-4  

 ในปี 2566 ขอเพ่ิมพ้ืนที่วางชิ้นงานฉุกเฉินและติดตั้งเต็นท์ในพ้ืนที่ว่างรอการใช้ประโยชน์ ขนาดพ้ืนที่ 
2,756 ตารางเมตร และติดตั้งระบบบำบัดมลพิษทางอากาศแบบถุงกรอง (Bag filter) จำนวน 1 ชุด เพ่ือลด
ผลกระทบด้านฝุ่นละอองจากเครื่องขัดผิว Hanger (Shot Blast) จำนวน 4 เครื่อง ซึ่งได้รับความเห็นชอบใน
รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ครั้งที่ 3) จาก 
กนอ. หนังสือที่ อก 5103.3.1/3389 ลงวันที่ 19 ตุลาคม 2566 ดังภาคผนวก ก-5  

 วัตถุดิบหลักในการผลิต คือ เหล็กแท่ง นำเข้าจากประเทศญี่ปุ่น ผลิตภัณฑ์ ได้แก่ เพลาข้อเหวี่ยง ข้อต่อ
เพลา เพลารับกำลังเข้า เพลาส่งกำลังออก สลักหุ้มแกนใบพัด ปลายเพลา หน้าแปลนข้อต่อเพลากำลัง ข้อต่อ
เพลาขับเคลื่อน เป็นต้น ในด้านการดำเนินกิจกรรมการผลิตโครงการได้การรับรองมาตรฐานสากลต่าง ๆ ได้แก่ 
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มาตรฐานระบบบริหารคุณภาพเพ่ืออุตสาหกรรมยานยนต์ ( ISO/IATF16949) มาตรฐานบริหารงานคุณภาพ 
(ISO9001) และมาตรฐานการจัดการสิ่งแวดล้อม (ISO 14001) ได้รับรางวัลธงธรรมาภิบาลสิ่งแวดล้อมและ
ความปลอดภัยยอดเยี่ยม ธงขาว - ดาวทอง (Gold Star Award) ซึ่งเป็นรางวัลที่การันตีว่าโครงการได้รักษา
มาตรฐานในการบริหารจัดการด้านสิ่งแวดล้อมและความปลอดภัยภายใต้หลักธรรมาภิบาลอยู่ในเกณฑ์ดีเยี่ยม
ต่อเนื่องเป็นเวลา 6 ปี 

1.2 วัตถุประสงค์ในการจัดทำรายงานฯ 

 จัดทำรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดำเนินการ) โครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วน
ยานยนต์ระหว่างเดือนมกราคม - มิถุนายน 2567 เพ่ือนำเสนอผลการดำเนินงานด้านสิ่งแวดล้อมต่อหน่วยงาน
อนุญาตและหน่วยงานที่เกี่ยวข้องตามหนังสือแนบท้ายหนังสือเห็นชอบในรายงานการประเมินผลกระทบ
สิ่งแวดล้อมและการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ทั้ง 3 ฉบับ และเป็นไปตามประกาศกระทรวง
ทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม เรื่อง หลักเกณฑ์ และวิธีการจัดทำรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการที่
กำหนดไว้ในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมซึ่งผู้ดำเนินการ หรือผู้ขออนุญาตจะต้องจัดทำเมื่อได้รับ
อนุญาตให้ดำเนินโครงการหรือกิจการแล้ว พ.ศ. 2561 และ (ฉบับที่ 2) พ.ศ. 2564  

1.3 รายละเอียดโครงการโดยสังเขป 

- ชื่อโครงการ : โครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์ (ระยะดำเนินการ)  

- สถานที่ตั้ง/สถานที่ติดต่อ : นิคมอุตสาหกรรมปิ่นทอง (แหลมฉบัง) เลขที่ 150/68 หมู่ที่ 9 ถนนหนองค้อ-
แหลมฉบัง ตำบลหนองขาม อำเภอศรีราชา จังหวัดชลบุรี 

- ชื่อเจ้าของโครงการ : บริษัท ไอจิ ฟอร์จ (ไทยแลนด์) จำกัด 

- ชื่อผู้ติดต่อ : ผู้จัดการส่วนงานอาชีวอนามัย ความปลอดภัย และสิ่งแวดล้อม  
  ติดต่อ: คุณพงษ์นรินทร์ อยู่ญาติมาก 
 หมายเลขโทรศัพท์ 0 3834 7290-6 หมายเลขโทรสาร 0 3834 7298 
 อีเมลล์ : pongnarin@aichi.co.th 

- จัดทำโดย บริษัท ทีมพาวเวอร์ คอนซัลแตนท์ จำกัด 

- โครงการได้รับความเห็นชอบในรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อมจากสำนักงานนโยบายและ
แผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม (สผ.) หนังสือที่ ทส 1009.3/6362 ลงวันที่ 22 พฤษภาคม 2561  
ได้รับความเห็นชอบรายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
(ครั้งที่ 1 ครั้งที่ 2 และครั้งที่ 3) จากการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย หนังสือที่ อก 5102.3.1/2204 ลง
วันที่ 30 กรกฎาคม 2562 หนังสือที่ อก 5102.3.1/3256 ลงวันที่ 13 พฤศจิกายน 2563 และหนังสือที่ อก 
5103.3.1/3389 ลงวันที่ 19 ตุลาคม 2566 ตามลำดับ 

- นำเสนอรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ อย่างต่อเนื่องปีละ 2 ครั้ง โดยครั้งล่าสุดนำเสนอรายงาน
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม โครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์ ระหว่างเดือนกรกฎาคม-



โครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์  รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม 
บริษัท ไอจิ ฟอร์จ (ไทยแลนด์) จำกัด  มกราคม – มิถุนายน 2567 

จัดทำโดย บริษัท ทีมพาวเวอร์ คอนซัลแตนท์ จำกัด  หน้า 1-3 

ธันวาคม 2566 ต่อสำนักงานนิคมอุตสาหกรรมปิ่นทอง (แหลมฉบัง) ซึ่งเป็นหน่วยงานอนุญาต เมื่อวันที่ 30 
มกราคม 2567 แสดงดังภาคผนวก ก-6 

- สถานภาพโครงการ : ระยะดำเนินการ  

 1.3.1  ที่ตั้งโครงการและการใช้ประโยชน์พื้นที่โครงการ 

 โครงการตั้งอยู่ภายในนิคมอุตสาหกรรมปิ่นทอง (แหลมฉบัง) ตำบลหนองขาม อำเภอศรีราชา 
จังหวัดชลบุรี เนื้อที่โครงการ 101,320.4 ตารางเมตร หรือประมาณ 63.33 ไร่ ที่ตั้งโครงการและพ้ืนที่โดยรอบ
แสดงดังรูปที่ 1.3.1-1 อาณาเขตติดต่อกับพ้ืนที่โดยรอบโครงการ ดังนี้ 

ทิศเหนือ ติดต่อกับ บริษัท แอเดียนท์ แอนด์ ซัมมิท คอร์ปอเรชั่น จำกัด 
ทิศตะวันออก ติดต่อกับ     บริษัท ไดฟูกุ (ไทยแลนด์) จำกัด 
   บริษัท โอสุกุ (ประเทศไทย) จำกัด 
   บริษัท โอคุดะ เซโค (ประเทศไทย) จำกัด 
ทิศตะวันตก ติดต่อกับ บริษัท ปัญจวัฒนาพลาสติก จำกัด (มหาชน) 
   บริษัท คานาเอคซ์ (ประเทศไทย) จำกัด 
   บริษัท ยานากิซาวะ พรีซิชั่น (ไทยแลนด์) จำกัด 
   บริษัท มารุ กลาส เทค จำกัด 
ทิศใต้ ติดต่อกับ พ้ืนที่เกษตรกรรม (ไร่มันสำปะหลัง) และชุมชนวังค้อ 

การใช้ประโยชน์ภายในพ้ืนที่โครงการ ประกอบด้วย อาคารผลิต 3 อาคาร พ้ืนที่ส่วนสนับสนุน
การผลิต/ระบบสาธารณูปโภค/พ้ืนที่ใช้ประโยชน์อ่ืนๆ คิดเป็นพ้ืนที่รวม 73,893.4 ตารางเมตร หรือร้อยละ 
72.93 พ้ืนที่รอการใช้ประโยชน์ 19,566 ตารางเมตร หรือร้อยละ 19.31 และพ้ืนที่สีเขียว 7,861 ตารางเมตร 
หรือร้อยละ 7.76 แสดงดังรูปท่ี 1.3.1-2 สำหรับพ้ืนที่ส่วนติดตั้งระบบผลิตไฟฟ้าพลังงานแสงอาทิตย์ซึ่งจะมีการ
ติดตั้งแผงเซลล์แสงอาทิตย์บนหลังคาอาคารผลิต 1 และอาคารผลิต 2 (โรงประกอบและโรงทุบขึ้นรูป 1 
ตามลำดับ) สำหรับการดำเนินกิจกรรมที่โครงการได้ขอเพ่ิมเติมไว้ในรายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียด
โครงการครั้งที่ 3 ประกอบด้วย การติดตั้งระบบบำบัดมลพิษทางอากาศแบบถุงกรอง (Bag filter) จำนวน 1 
ชุด ได้ทำการก่อสร้างภายหลังได้รับความเห็นชอบในช่วงเดือนตุลาคม – ธันวาคม 2566 ทดลองเครื่องจักรใน
เดือนมกราคม 2567 และเปิดใช้งานในเดือนกุมภาพันธ์ 2567 ส่วนพ้ืนที่วางชิ้นงานฉุกเฉินและการติดตั้งเต็นท์
ในพ้ืนที่ว่างรอการใช้ประโยชน์ ขนาดพ้ืนที่ 2,756 ตารางเมตร ปัจจุบันยังไม่ได้ดำเนินการก่อสร้าง 

เมื่อพิจารณาพ้ืนที่ว่างเปล่าของโครงการตามประกาศของการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย 
ฉบับที่ 103/2556 เรื่อง การพัฒนาที่ดินสำหรับผู้ประกอบกิจการในนิคมอุตสาหกรรม ระบุถึงกรณีการพัฒนา
ที่ดิน เพ่ือทำการก่อสร้างอาคารหรือสิ่งก่อสร้างใด ๆ ในแปลงที่ดินของผู้ประกอบกิจการจะต้องเว้นที่ว่างไม่น้อยกว่า
ร้อยละ 30 ของพ้ืนที่แปลงที่ดินนั้น พบว่า พ้ืนที่ว่างของโครงการ ประกอบด้วย พ้ืนที่สันทนาการ (สนาม
ฟุตบอล) ลานจอดรถ บ่อหน่วงน้ำฝน พื้นที่รอการใช้ประโยชน์ ถนน และพ้ืนที่สีเขียว โดยภายหลังเปลี่ยนแปลง
รายละเอียดโครงการจะมีพ้ืนที่ว่างที่มีลักษณะสอดคล้องตามข้อกำหนดของ กนอ. ประมาณ 66,854.4 ตาราง
เมตร คิดเป็นร้อยละ 65.98 ของพ้ืนที่ทั้งหมด ซึ่งการดำเนินการใช้ประโยชน์พ้ืนที่โครงการยังเป็นไปตาม
ข้อกำหนดของ กนอ. อย่างเคร่งครัด 

 



โครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์  รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม 
บริษัท ไอจิ ฟอร์จ (ไทยแลนด์) จำกัด  มกราคม – มิถุนายน 2567 

จัดทำโดย บริษัท ทีมพาวเวอร์ คอนซัลแตนท์ จำกัด  หน้า 1-4 

 
ที่มา : รายงานการวเิคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม โครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นสว่นยานยนต์, ฉบับสมบรูณ์, พฤศจิกายน 2561 

รูปที่ 1.3.1-1 ที่ตั้งโครงการและพ้ืนที่โดยรอบ 



โครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์  รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม 
บริษัท ไอจิ ฟอร์จ (ไทยแลนด์) จำกัด  มกราคม – มิถุนายน 2567 

จัดทำโดย บริษัท ทีมพาวเวอร์ คอนซัลแตนท์ จำกัด   หน้า 1-5 

 
ที่มา : รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมโครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์ (ครั้งที่ 3), รายงานฉบบัสมบูรณ์, ตุลาคม 2566 

รูปที่ 1.3.1-2 การใช้ประโยชน์พ้ืนที่โครงการ 



โครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์  รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม 
บริษัท ไอจิ ฟอร์จ (ไทยแลนด์) จำกัด  มกราคม – มิถุนายน 2567 

จัดทำโดย บริษัท ทีมพาวเวอร์ คอนซัลแตนท์ จำกัด  หน้า 1-6 

 1.3.2 วัตถุดิบ สารเคมี และผลิตภัณฑ์ 

1) วัตถุดิบและสารเคมี 

 วัตถุดิบ ได้แก่ เหล็กแท่ง ประมาณ 61,170 ตัน/ปี หรือ 203.9 ตัน/วัน ขนส่งเข้าสู่โรงงาน
โดยรถเทรลเลอร์ที่มีผ้าใบพลาสติกปกคลุมจำนวน 2,561 เที่ยว/ปีจัดเก็บในอาคารผลิต 2 (โรงทุบขึ้นรูป 1) 
และอาคารผลิต 3 (โรงทุบขึ้นรูป 2) ขนาดพ้ืนทีจ่ัดเก็บรวม 1,314 ตารางเมตร 

 เม็ดเหล็ก เม็ดเหล็กจะถูกนำมาใช้ในกระบวนการขัดผิวชิ้นงาน ประมาณ 12.74 ตัน/ปี หรือ 
0.04 ตัน/วัน ทำการขนส่งเข้าสู่โรงงานโดยรถ 4 ล้อ จำนวน 6 เที่ยว/ปี จัดเก็บไว้ในพ้ืนที่หน้างานในอาคาร
ผลิต 2 และอาคารผลิต 3 ขนาดพ้ืนที่จัดเก็บรวมประมาณ 12 ตารางเมตร  

 สารเคมีที่ใช้สนับสนุนการผลิต ได้แก่ น้ำมันไฮโดรลิค น้ำมันหล่อลื่นระบบเฟือง น้ำมันเกียร์ 
น้ำมันกันสนิม สารหล่อลื่นแม่พิมพ์ แมกน่า จารบี น้ำมันหล่อเย็น ปริมาณการใช้งานรวมประมาณ 106,828
ลิตร/ปี หรือ 356 ลิตร/วัน สารเคมีจะถูกบรรจุในภาชนะมีฝาปิดมิดชิด ขนาดตั้งแต่ 0.5-200 ลิตรขึ้นไป ขนส่ง
ด้วยรถบรรทุก 4 และ 6 ล้อ ประมาณ 120 เที่ยว/ปี ทำการจัดเก็บในโรงจัดเก็บสารเคมีขนาดพ้ืนที่ 135 ตาราง
เมตร รองรับการจัดเก็บสารเคมีได้รวมประมาณ 49,000 ลิตร หรือสำรองได้นานประมาณ 1 เดือน การป้องกัน
การรั่วไหลของสารเคมีได้จัดให้มีร่องคอนกรีตบริเวณทางเข้าความยาว 7 เมตร ความจุรวม 315 ลิตร หากมีการ
รั่วไหลของสารเคมีจะทำการสูบลงในถังขนาด 200 ลิตร เพ่ือรวบรวมไปกำจัดยังหน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจาก
กรมโรงงานอุตสาหกรรม พร้อมจัดเตรียมทรายและแผ่นดูดซับสารเคมี การป้องกันอัคคีภัยได้จัดให้มีถังดับเพลิง
และหลอดไฟแบบ Explosion Proof สำหรับสารเคมีที่ใช้ในการปรับปรุงคุณภาพน้ำเสียทางเคมี ประกอบด้วย 
Poly-acrylamide, Ferric Chlorideและ Calcium Hydroxide ปริมาณการใช้งานรวมประมาณ 33.015  
ตัน/ปี ทำการขนส่งโดยรถบรรทุก 4 ล้อ จัดเก็บในพื้นที่ใช้งานบริเวณระบบบำบัดน้ำเสียทางเคมี 

2) ผลิตภัณฑ์ 

 ผลิตภัณฑ์ชิ้นส่วนยานยนต์ ได้แก่ เพลาข้อเหวี่ยง ข้อต่อเพลา เพลารับกำลังเข้า เพลาส่ง
กำลังออก สลักหุ้มแกนใบพัด ปลายเพลา หน้าแปลนข้อต่อเพลากำลัง ข้อต่อเพลาขับเคลื่อน เป็นต้น
ความสามารถในการผลิตสูงสุด 154.8 ตัน/วัน ตัวอย่างผลิตภัณฑ์ของโครงการแสดงดังรูปที่  1.3.2-1 
ผลิตภัณฑ์ทั้งหมดจะถูกจัดเก็บไว้ในอาคารเก็บผลิตภัณฑ์/พ้ืนที่วางชิ้นงานขนาดพ้ืนที่ 2,410.5 ตารางเมตร ซึ่ง
สามารถรองรับการจัดเก็บได้ประมาณ 12,000 ตัน หรือสำรองได้ประมาณ 80 วัน ก่อนส่งจำหน่ายไปยังลูกค้า
โดยรถบรรทุก 10 ล้อ  
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ที่มา :  รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมโครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรม
ผลิตชิ้นส่วนยานยนต์ (ครั้งที่ 3), รายงานฉบับสมบูรณ์, ตุลาคม 2566 

รูปที่ 1.3.2-1 ตัวอย่างผลิตภัณฑ์ของโครงการ 
  

  

 

ข้อต่อเพลา เพลาข้อเหว่ียง 

ชุดเพลาส่งกำลัง 
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 1.3.3 เครื่องจักรและอุปกรณ์ 

  เครื่องจักรและอุปกรณ์การผลิตของโครงการ ได้มีการติดตั้งระบบบำบัดมลพิษทางอากาศชนิด 
ถุงกรอง (Bag filter) เพ่ิมข้ึน 1 เครื่อง เพ่ือทดแทนและยกเลิกชุดดูดฝุ่นที่ติดมากับเครื่องขัดผิว Hanger (Shot 
Blast) จำนวน 4 เครื่อง ส่งผลให้มีกำลังเครื่องจักรรวม 14,747.59 แรงม้า ได้รับอนุญาตเปิดใช้งานตาม
ข้อกำหนดของ กนอ. เครื่องจักรหลักในแต่ละอาคารผลิต ดังนี้ 

- อาคารผลิต 1 (โรงประกอบ) : เครื่องขัดผิวชิ้นงาน/ระบบบำบัดมลพิษทางอากาศแบบถุงกรอง 
(Bag filter) เครื่องตรวจสอบรอยร้าว เครื่องปรับรูปทรงชิ้นงาน เครื่องกัด และกลึงชิ้นงาน  

- อาคารผลิต 2 (โรงทุบขึ้นรูป 1) : เครื่องกัดและกลึงชิ้นงานเครื่องตัดเหล็กเครื่องขัดผิวชิ้นงาน/
ระบบบำบัดมลพิษทางอากาศแบบไซโคลน เครื่องเจาะรูแม่พิมพ์เครื่องอบแม่พิมพ์เครื่องทำความสะอาด
แม่พิมพ์ชุดเครื่องทุบขึ้นรูปขนาด 1,600 ตัน จำนวน 2 ชุด ขนาด 3,000 ตัน จำนวน 1 ชุด ขนาด 400 ตัน
จำนวน 1 ชุด และขนาด 600 ตัน จำนวน 1 ชุด  

- อาคารผลิต 3 (โรงทุบขึ้นรูป 2) : ชุดเครื่องทุบข้ึนรูป ขนาด 4,500 ตันจำนวน 1 ชุด เครื่องขัด
ผิวชิ้นงาน/ระบบบำบัดมลพิษทางอากาศแบบไซโคลน และเครื่องตรวจสอบรอยร้าว 

- หน่วยผลิตไฟฟ้าโดยใช้แผงเซลล์แสงอาทิตย์แบบติดตั้งบนหลังคาอาคารผลิต 1 และ 2 : 
กำลังการผลิตกระแสไฟฟ้าสูงสุด 974.400 กิโลวัตต์ 

 1.3.4 กระบวนการผลิต 

 กระบวนการผลิตเหล็กทุบขึ้นรูป แบ่งเป็น 6 กิจกรรมหลักแสดงสมดุลการผลิตดังรูปที่ 1.3.4-1 
สรุปได้ดังนี้ 

 1) กระบวนการรับวัตถุดิบ 

  วัตถุดิบของโครงการ คือ เหล็กแท่ง ขนาดเส้นผ่านศูนย์กลางประมาณ 39-92 มิลลิเมตร 
ยาวประมาณ 7-8 เมตร ผลิตจากประเทศญี่ปุ่น สั่งซื้อผ่านบริษัทตัวแทนจำหน่ายในประเทศไทย เมื่อทำการ
ขนส่งมายังพ้ืนที่โครงการจะทำการตรวจสอบข้อมูล/องค์ประกอบของวัตถุดิบตามระบบการบริหารจัดการ
คุณภาพสำหรับอุตสาหกรรมรถยนต์และนำไปจัดเก็บไว้ยังพ้ืนที่เก็บวัตถุดิบ 

2) กระบวนการตัดเหล็กและเหนี่ยวนำความร้อน 

 เหล็กแท่งที่จัดเก็บในชั้นวางเหล็กแท่ง จะถูกเคลื่อนย้ายโดยระบบเครนเข้าสู่เครื่องตัดเหล็ก
ควบคุมความยาวของเหล็กท่อนตามลักษณะของชิ้นงานที่ต้องการทุบขึ้นรูปและจัดเก็บในพาเลท หลังจากนั้น
จึงทำการลำเลียงเข้าสู่เครื่องเหนี่ยวนำความร้อนด้วยระบบสายพานลำเลียงแบบอัตโนมัติ เพ่ือให้ความร้อน
จนกระทั่งเหล็กท่อนอ่อนตัวลงง่ายต่อการทุบขึ้นรูป ควบคุมอุณหภูมิประมาณ 1,200-1,260 องศาเซลเซียส  

3) กระบวนการทุบขึ้นรูปและตัดครีบ 

  เหล็กท่อนที่มีความร้อนตามที่กำหนดจะถูกลำเลียงเข้าสู่เครื่องทุบขึ้นรูป โดยใช้แขนกลช่วย
ในการทำงานซึ่งเป็นแบบอัตโนมัติและกึ่งอัตโนมัติ เพ่ือความแม่นยำในการวางชิ้นงานและยังลดความเสี่ยง 
ในการเกิดอุบัติเหตุต่อพนักงาน ก่อนทำการทุบขึ้นรูปในแต่ละครั้งจะทำการฉีดน้ำผสมสารหล่อลื่นที่ผสมกรา
ไฟต์ เพ่ือเคลือบแม่พิมพ์ไม่ให้ติดกับชิ้นงานแล้วจึงทำการทุบขึ้นรูปและตัดเหล็กส่วนเกินที่เครื่องตัดครีบ เศษ
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เหล็กส่วนเกินจากการตัดครีบจะเก็บในถังเก็บเศษเหล็กเพ่ือรอจำหน่ายเป็นเศษเหล็กต่อไป น้ำผสมสารหล่อลื่น
เคลือบแม่พิมพ์ที่มีส่วนผสมของกราไฟต์ดำจะถูกส่งไปบำบัดยังระบบบำบัดน้ำเสียทางเคมีของโครงการ ส่วนน้ำ
ผสมสารหล่อลื่นเคลือบแม่พิมพ์ที่มีส่วนผสมของกราไฟต์ขาวจะรวบรวมไว้ในบ่อพักน้ำเสีย เพ่ือรอส่งกำจัดโดย
บริษัทที่ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

หมายเหตุ : วัตถุดิบ/ผลิตภณัฑ์ : หน่วย : ตัน/วัน, สารเคมี/น้ำ : หน่วย : ลิตร/วัน) 
ที่มา: รายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์,  

ฉบับสมบูรณ์, พฤศจิกายน 2561 

รูปที่ 1.3.4-1 สมดุลการผลิตโครงการ 
 

 

 

การตรวจสอบช้ินงานและบรรจ ุ

ผลิตภณัฑ ์
154.8 

 

กราไฟต์  167 
น้ำ 3,703 

น้ำมันหล่อลื่น 136.83 
 
 

ฝุ่นละออง  0.014 
น้ำเสีย   2,970 
สเกล  0.08 
เศษเหล็ก  17.9       
น้ำมันเสื่อมสภาพ  136.83 

น้ำระเหย 900 

ฝุ่นละออง  0.08 
เศษเหล็ก/เม็ดเหล็ก  0.374 

Coolant เสื่อมสภาพ  20.24 
ขี้กลึง   3.0 

น้ำยาMagna เสื่อมสภาพ 9.05 
ช้ินงานไม่ได้มาตรฐาน  13.838 
 
 

Coolant 20.24 

น้ำยาMagna 9.05 
น้ำ 3 

 

เม็ดเหล็ก 0.042 
 

เหล็กแท่ง (Steel Bar) 
203.9  

ปลายท่อน/เศษเหล็ก  13.856 
น้ำมันเสื่อมสภาพ  1.87 
 190.044 

น้ำมันหล่อลื่น  1.87  

172.05 

171.638 

168.638 น้ำระเหย3 

การเหนี่ยวนำความร้อน 

การทุบข้ึนรูปและตัดครีบ 

การขัดผิวช้ินงาน 

การกัดกลึงช้ินงาน 

การตัดเหล็ก 
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 4) กระบวนการขัดผิวชิ้นงาน 

  ชิ้นงานที่ผ่านการทุบขึ้นรูปและตัดครีบเหล็ก จะถูกลำเลียงมายังเครื่องขัดผิวชิ้นงานด้วยการ
พ่นเม็ดเหล็กขนาดเล็กไปยังผิวชิ้นงาน เม็ดเหล็กจะมีการหมุนเวียนอยู่ภายในเครื่องเพ่ือขัดผิวชิ้นงาน สำหรับเม็ด
เหล็กที่เสื่อมสภาพจะเก็บรวบรวมเพ่ือรอส่งไปกำจัดโดยบริษัทที่ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 

 5)  กระบวนการกัดกลึงช้ินงาน 

  การกัดกลึงชิ้นงาน จะทำการตัด กลึง เจาะชิ้นงาน โดยใช้เครื่อง CNC ให้มีลักษณะตามที่
ลูกค้าต้องการ ทำงานด้วยระบบอัตโนมัติด้วยการใช้โปรแกรมสำเร็จรูปควบคุมการสั่งงานของเครื่องจักร 

 6) กระบวนการตรวจสอบคุณภาพและบรรจุภัณฑ์ 

  การตรวจสอบผลิตภัณฑ์อ้างอิงตามข้อกำหนดของลูกค้าและมาตรฐานระบบการบริหาร
จัดการคุณภาพสำหรับอุตสาหกรรมรถยนต์ โดยใช้เครื่องมือตรวจสอบที่มีมาตรฐาน ความเที่ยงตรงและความ
ละเอียดสูง สามารถตรวจสอบชิ้นงานที่มีรูปร่างที่ซับซ้อนและตรวจสอบรอยร้าวที่ผิวชิ้นงานได้ เพื่อให้เกิดความ
ปลอดภัยต่อผู้ใช้งาน ชิ้นงานที่ผ่านการตรวจสอบคุณภาพแล้วจะทำการติดป้ายชี้บ่งบรรจุในภาชนะบรรจุ รอส่ง
มอบให้กับลูกค้าต่อไปกรณีที่ตรวจพบชิ้นงานที่ไม่เป็นไปตามมาตรฐานการผลิต จะจำหน่ายเป็นเศษเหล็กเพ่ือ
นำกลับไปหลอมใหม่โดยบริษัทที่ได้รับอนุญาตจากหน่วยงาน 

 1.3.5 การติดตั้งระบบผลิตกระแสไฟฟ้าจากพลังงานแสงอาทิตย์แบบติดตั้งบนหลังคา 

  โครงการติดตั้งระบบผลิตกระแสไฟฟ้าจากพลังงานแสงอาทิตย์แบบติดตั้งบนหลังคา (Solar 
Rooftop) ขนาดกำลังการผลิต 974.400 กิโลวัตต์ โดยให้เซลล์แสงอาทิตย์เปลี่ยนพลังงานแสงอาทิตย์ให้เป็น
พลังงานไฟฟ้าได้โดยตรง เมื่อแสงอาทิตย์ซึ่งเป็นคลื่นแม่เหล็กไฟฟ้าตกกระทบบนแผ่นเซลล์แสงอาทิตย์ แสงจะ
ถ่ายเทพลังงานให้กับอิเล็กตรอน (Electron) ในสารกึ่งตัวนำในแผ่นเซลล์แสงอาทิตย์จนมีพลังงานมากพอที่จะ
หลุดออกมาจากสารกึ่งตัวนำ และเคลื่อนที่ได้อย่างอิสระ เมื่ออิเล็กตรอนเคลื่อนที่ครบวงจรจึงทำให้เกิดไฟฟ้า
กระแสตรงขึ้น หลังจากนั้นจึงส่งไปยังอินเวอร์เตอร์ หรือเครื่องแปลงไฟ (Inverter) เพ่ือเปลี่ยนไฟฟ้ากระแสตรง
เป็นกระแสสลับ จ่ายไปยังส่วนต่าง ๆ ภายในอาคารผลิต 1 และอาคารผลิต 2 หากเกิดปัญหาที่ เซลล์
แสงอาทิตย์ไม่ได้รับแสงเพียงพอ เช่น วันที่มีฝนตก ปริมาณเมฆมาก ฟ้าปิด ระบบไฟฟ้าจะสลับมาใช้ไฟฟ้าจาก
การไฟฟ้าส่วนภูมิภาคตามปกติ โครงการติดตั้งแผงเซลล์แสงอาทิตย์ของบริษัท KYOCERA รุ่น KK280P-
3CD3CG แผงเซลล์ชนิด Multi crystalline ความสามารถในการผลิตไฟฟ้ากระแสตรง 280 วัตต์/แผง ติดตั้ง
รวม 3,480 แผง รับประกันอายุการใช้งานนาน 25 ปี อินเวอร์เตอร์ของบริษัท SMA รุ่น STP25000TL-30 
ความสามารถในการผลิตไฟฟ้ากระแสสลับ 25 กิโลวัตต์ ติดตั้งรวม 29 เครื่อง ตำแหน่งติดตั้งแผงผลิต
กระแสไฟฟ้าพลังงานแสงอาทิตย์แบบติดตั้งบนหลังคาดังรูปที่ 1.3.5-1 และตำแหน่งติดตั้งอินเวอร์เตอร์ 
(Inverter) ดังรูปที่ 1.3.5-2 ปัจจุบันติดตั้งแล้วเสร็จและเปิดใช้งานเรียบร้อยแล้ว มีกำลังการผลิตไฟฟ้าเฉลี่ย 
650 กิโลวัตต์ 



โครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์  รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม 
บริษัท ไอจิ ฟอร์จ (ไทยแลนด์) จำกัด  มาราคม – มิถุนายน 2567 

จัดทำโดย บริษัท ทีมพาวเวอร์ คอนซัลแตนท์ จำกัด  หน้า 1-11 

 
ที่มา : รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมโครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์ (ครั้งที่ 2), รายงานฉบับสมบูรณ์, ตุลาคม 2563 

รูปที่ 1.3.5-1 ตำแหน่งติดตั้งแผงผลิตกระแสไฟฟ้าพลังงานแสงอาทิตย์แบบติดตั้งบนหลังคา (Solar Rooftop) 



โครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์  รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม 
บริษัท ไอจิ ฟอร์จ (ไทยแลนด์) จำกัด  มาราคม – มิถุนายน 2567 

จัดทำโดย บริษัท ทีมพาวเวอร์ คอนซัลแตนท์ จำกัด  หน้า 1-12 

 
ที่มา : รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมโครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์ (ครั้งที่ 2), รายงานฉบับสมบูรณ์, ตุลาคม 2563 

รูปที่ 1.3.5-2 ตำแหน่งติดตั้งอินเวอร์เตอร์ (Inverter)  



โครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์  รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม 
บริษัท ไอจิ ฟอร์จ (ไทยแลนด์) จำกัด  มกราคม – มิถุนายน 2567 

จัดทำโดย บริษัท ทีมพาวเวอร์ คอนซัลแตนท์ จำกัด  หน้า 1-13 

 1.3.6 ระบบสาธารณูปโภค 

  ระบบสาธารณูปโภค ประกอบด้วย น้ำใช้ ไฟฟ้า เชื้อเพลิงก๊าซปิโตรเลียมเหลว (LPG) และการใช้
เชื้อเพลิง แสดงปริมาณการใช้งานดังตารางที่ 1.3.6-1 ปริมาณการใช้น้ำในช่วงระยะดำเนินการ แบ่งออกเป็น 3 
ส่วน คือ น้ำใช้เพ่ือการอุปโภค-บริโภคของพนักงาน น้ำใช้ในกระบวนการผลิต และน้ำรดพ้ืนที่สีเขียว รวม 
124.266 ลูกบาศก์เมตร/วัน ดุลการใช้น้ำดังรูปที่  1.3.6-1 โดยมีแหล่งน้ำใช้จากน้ำประปาจากการนิคม
อุตสาหกรรมปิ่นทอง (แหลมฉบัง) 

  การใช้ไฟฟ้าภายในโครงการ ประมาณ 33.815 เมกะวัตต์ โดยมีแหล่งจ่ายไฟฟ้า 2 แหล่ง คือ แผง
เซลล์แสงอาทิตย์แบบติดตั้งบนหลังคา และกรณีไม่สามารถผลิตกระแสไฟฟ้าจากแผงเซลล์แสงอาทิตย์ได้ 
จะใช้แหล่งจ่ายไฟฟ้าจากการไฟฟ้าส่วนภูมิภาคอำเภอศรีราชา จังหวัดชลบุรี ตามที่ได้รับอนุญาตไว้  ในกรณีที่
ระบบจ่ายไฟฟ้าขัดข้อง โครงการจะทำการลดกำลังการผลิต เพ่ือเตรียมหยุดการผลิตที่เกี่ยวข้องทั้งหมด ยกเว้น
เครื่องจักรที่สำคัญซึ่งทางโครงการมีเครื่องกำเนิดไฟฟ้าสำรองไว้  เพ่ือป้องกันความเสียหายของเครื่องจักรและ
ชิ้นงานที่อาคารผลิต 2 และอาคารผลิต 3 โดยจัดเตรียมเครื่องกำเนิดไฟฟ้าสำรอง จำนวน 2 ชุด สามารถจ่าย
กระแสไฟฟ้ารวมประมาณ 10 กิโลโวลต์-แอมแปร์ ใช้น้ำมันดีเซลเป็นเชื้อเพลิง สำรองไฟฟ้าให้กับระบบหล่อ
เย็นของเครื่องให้ความร้อนเหล็กท่อนซึ่งจ่ายไฟฟ้าได้ทันที  ภายในเวลา 5 วินาที  และสามารถสำรอง
กระแสไฟฟ้าให้กับโครงการได้นานไม่น้อยกว่า 6 ชั่วโมง จากการดำเนินการผลิตที่ผ่านมาโครงการยังไม่พบ
ปัญหาไฟฟ้าขัดข้องนานเกินกว่า 6 ชั่วโมง ซึ่งไม่มีผลกระทบต่อการดำเนินกิจกรรมการผลิตแต่อย่างใด  

  เชื้อเพลิงที่ใช้ในโครงการ คือ ก๊าซปิโตรเลียมเหลว (LPG) จะถูกนำมาใช้เป็นเชื้อเพลิงในการอุ่น
แม่พิมพ์ ปริมาณการใช้งาน 12 ตัน/ปี สำหรับน้ำมันดีเซลจะถูกนำมาใช้เป็นเชื้อเพลิงรถยก (Forklift) ปริมาณ
การใช้งาน 119.71 ลูกบาศก์เมตร/ปี โดยมีแหล่งที่มาจากผู้จำหน่ายในท้องถิ่น 

ตารางที่ 1.3.6-1 ระบบสาธารณูปโภคของโครงการ 

รายละเอียด  หน่วย 
ปริมาณการ

ใช้ 
แหล่งที่มา หมายเหตุ 

1.  น้ำใช้ ลบ.ม./
วัน 

124.266 นิคมอุตสาหกรรม 
ปิ่นทอง(แหลมฉบัง) 

ปริมาณน้ำใช้เพื่อทำความสะอาดแผงเซลล์
แสงอาทิตย์ 4.4 ลบ.ม./วัน (ความถี่ 1 ครั้ง/

ปี) 
2.  ไฟฟ้า เมกะวัตต ์ 33.815 นิคมอุตสาหกรรม 

ปิ่นทอง(แหลมฉบัง) 
การผลิตไฟฟ้าจากเซลล์แสงอาทิตย์บน

หลังคาอาคารผลติ 1 และ 2 ความสามารถ
ในการผลติกระแสไฟฟ้าสูงสดุ 974.4 

กิโลวัตต ์ 
  

 
 

 แผงเซลล์
แสงอาทิตย์แบบ
ติดตั้งบนหลังคา 

3.  ก๊าซปิโตรเลียมเหลว ตัน/ป ี 12 ผู้จำหน่ายท้องถิ่น - 
4.  น้ำมันดีเซล ลบ.ม./ปี 119.71 ผู้จำหน่ายท้องถิ่น - 

ที่มา : รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมโครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิต
ชิ้นส่วนยานยนต์ (ครั้งที่ 3), รายงานฉบับสมบูรณ์, ตุลาคม 2566  



โครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์  รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม 
บริษัท ไอจิ ฟอร์จ (ไทยแลนด์) จำกัด  มกราคม – มิถุนายน 2567 

จัดทำโดย บริษัท ทีมพาวเวอร์ คอนซัลแตนท์ จำกัด  หน้า 1-14 

 
ที่มา : รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมโครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์ (ครั้งที่ 3), รายงานฉบับสมบูรณ์, ตุลาคม 2566 

รูปที่ 1.3.6-1 ดุลการใช้น้ำของโครงการ 



โครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์  รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม 
บริษัท ไอจิ ฟอร์จ (ไทยแลนด์) จำกัด  มกราคม – มิถุนายน 2567 

จัดทำโดย บริษัท ทีมพาวเวอร์ คอนซัลแตนท์ จำกัด  หน้า 1-15 

 1.3.7 มลพิษและการควบคุม 

  1) มลพิษทางน้ำและการควบคุม 

   ในระยะดำเนินการปริมาณน้ำเสียที่เกิดขึ้นจากการดำเนินกิจกรรมการผลิต ได้แก่ น้ำใช้ของ
พนักงานน้ำเสียจากกระบวนการผลิต และระบบบำบัดมลพิษอากาศ (Wet Scrubber) แหล่งที่มาและการ
จัดการน้ำเสียของโครงการแสดงดังตารางท่ี 1.3.7-1 

   (1) น้ำเสียจากพนักงาน (โรงอาหารและห้องส้วม) ประมาณ 27.06 ลูกบาศก์เมตร/วัน 
รวบรวมเข้าสู่ถังบำบัดน้ำเสียสำเร็จรูป (Septic Tank) ความสามารถในการบำบัดน้ำเสีย 28 ลูกบาศก์เมตร/วัน  

   (2) น้ำเสียจากกระบวนการผลิตและระบบบำบัดมลพิษทางอากาศมีความเข้มข้นสูงต้องส่ง
กำจัดยังหน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม ได้แก่ น้ำล้าง Die Crank น้ำผสมกราไฟต์ขาว 
และน้ำจาก Wet Scrubber รวมประมาณ 3.158 ลูกบาศก์เมตร/วัน ในด้านการจัดเก็บน้ำเสียจาก Wet 
Scrubber จะกักเก็บในระบบ น้ำล้าง Die Crank และน้ำผสมกราไฟต์ขาวที่ผ่านการใช้งานแล้วจะรวบรวม 
ในบ่อเก็บน้ำเสีย ขนาด 8 ลูกบาศก์เมตร เพ่ือรอส่งกำจัดต่อไป 

   (3) น้ำเสียจากกระบวนการผลิตที่ต้องรวบรวมเข้าสู่ระบบบำบัดน้ำเสียทางเคมี ได้แก่  
น้ำผสมกราไฟต์ดำ น้ำล้าง Die Holder/อุปกรณ์ และน้ำฉีดหล่อเย็นแม่พิมพ์ รวมประมาณ 2.13 ลูกบาศก์เมตร/
วัน รวบรวมเข้าสู่ระบบบำบัดน้ำเสียทางเคมีของโครงการ ความสามารถในการบำบัดน้ำเสีย 40 ลูกบาศก์เมตร/วัน 

   (4) น้ำล้างย้อนระบบ RO และน้ำจากระบบ RO Reject รวมประมาณ 20.95 ลูกบาศก์
เมตร/วัน จะรวบรวมเข้าสู่ถังพักน้ำท้ิงสุดท้ายร่วมกับน้ำที่ผ่านการบำบัดแล้วจากระบบบำบัดน้ำเสียทางเคมี 

   (5) น้ำทำความสะอาดแผงเซลล์แสงอาทิตย์ อัตราการใช้น้ำประมาณ 5.06 ลิตร/แผง  
ทำการติดตั้งแผงเซลล์แสงอาทิตย์บนหลังคาทั้งสิ้น 3,480 แผง คิดเป็นน้ำเสียประมาณ 17.6 ลูกบาศก์เมตร 
วางแผนทำความสะอาดความถี่ 1 ครั้ง/ปี ระยะเวลาทำความสะอาด 4 วัน จึงคาดว่าจะมีอัตราการเกิดน้ำเสีย
ในช่วงทำความสะอาดแผงประมาณ 4.4 ลูกบาศก์เมตร/วัน น้ำเสียที่เกิดจากการทำความสะอาดด้วยวิธีเช็ดฝุ่น
ที่เกาะผิวหน้าแผงเซลล์แสงอาทิตย์ จะมีการปนเปื้อนในรูปของสารแขวนลอยที่มีความเข้มข้นไม่สูงมากนัก จึง
รวบรวมเข้าสู่บ่อพักน้ำทิ้งสุดท้าย (Holding Tank) เพ่ือทำการตกตะกอนแขวนลอยก่อนระบายไปยังระบบ
บำบัดน้ำเสียส่วนกลางร่วมกับน้ำที่ผ่านการบำบัดแล้วจากระบบบำบัดน้ำเสียทางเคมีต่อไป 

  



โครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์  รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม 
บริษัท ไอจิ ฟอร์จ (ไทยแลนด์) จำกัด  มกราคม – มิถุนายน 2567 

จัดทำโดย บริษัท ทีมพาวเวอร์ คอนซัลแตนท์ จำกัด  หน้า 1-16 

ตารางท่ี 1.3.7-1 แหล่งที่มาน้ำเสียและการจัดการน้ำเสียของโครงการ 
แหล่งที่มาของน้ำเสีย ปริมาณน้ำเสีย (ลบ.ม./วัน) การจัดการ 

1. น้ำใช้ของพนักงาน   
- ห้องน้ำ-ห้องส้วม 25.06 ถังบำบัดน้ำเสียสำเร็จรูป 
- โรงอาหาร 2 ถังบำบัดน้ำเสียสำเร็จรูป 

2. กระบวนการผลิต   
- น้ำล้าง Die Crank 2.4 ส่งกำจัดยังหน่วยงานที่ได้รับอนุญาต 
- น้ำผสมกราไฟต์ขาว 0.75 ส่งกำจัดยังหน่วยงานที่ได้รับอนุญาต 
- น้ำผสมกราไฟต์ดำ น้ำล้าง Die Holder 

และอุปกรณ์ และน้ำฉีดหล่อเย็นแม่พิมพ์ 
2.13 ระบบบำบดัน้ำเสียทางเคม ี

- น้ำล้างย้อนระบบ RO 6.19 ถังพักน้ำท้ิงสุดท้าย 
- น้ำ RO Reject 14.76 ถังพักน้ำท้ิงสุดท้าย 

3. ระบบบำบัดมลพิษอากาศ   
- Wet Scrubber 0.008 ส่งกำจัดยังหน่วยงานที่ได้รับอนุญาต 

4. ทำความสะอาดแผงเซลล์แสงอาทิตย์ 4.4* ถังพักน้ำท้ิงสุดท้าย 
รวม 57.698 - 

หมายเหตุ : * ทำความสะอาดแผงเซลล์แสงอาทิตย์ความถี่ 1 ครั้ง/ปี (ครั้งละ 4 วัน) 
ที่มา : รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมโครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิต

ชิ้นส่วนยานยนต์ (ครั้งที่ 3), รายงานฉบับสมบูรณ์, ตุลาคม 2566 

    ระบบบำบัดน้ำเสียของโครงการ ประกอบด้วย 2 ระบบ คือ 

   ถังบำบัดสำเร็จรูป (Septic Tank) ความสามารถในการบำบัดสูงสุด 28 ลูกบาศก์เมตร/วัน 
รับน้ำเสียจากกิจกรรมการอุปโภค-บริโภคของพนักงาน โดยระบบยังรองรับปริมาณน้ำเสียจากพนักงานในอัตรา 
27.06 ลูกบาศก์เมตร/วัน ได้อย่างเพียงพอ ถังบำบัดน้ำเสียสำเร็จรูป แบ่งออกเป็น 2 ส่วน ได้แก่ ถังเกรอะ และ
ถังกรองแบบไร้อากาศ ซึ่งได้กำหนดค่าการออกแบบไว้ ดังนี้  

ถังเกรอะ (Septic Tank) ความสามารถในการบำบัดน้ำเสีย ร้อยละ 60 
BOD Influent 250   มิลลิกรัม/ลิตร 
BOD Effluent 150   มิลลิกรัม/ลิตร 

ถังกรองไร้อากาศ (Anaerobic Filter) ความสามารถในการบำบัดน้ำเสีย ร้อยละ 40 
BOD Influent 150   มิลลิกรัม/ลิตร 
BOD Effluent  60   มิลลิกรัม/ลิตร 

 ระบบบำบัดน้ำเสียทางเคมี ความสามารถในการบำบัดน้ำเสียสูงสุด 40 ลูกบาศก์เมตร/วัน 
รับน้ำเสียจากกระบวนการผลิต ได้แก่ ผสมกราไฟต์ดำ น้ำล้าง Die Holder/อุปกรณ์ และน้ำฉีดหล่อเย็น
แม่พิมพ์ ปริมาณน้ำเสียรวมประมาณ 2.13 ลูกบาศก์เมตร/วัน หลักการทำงานของระบบบำบัดน้ำเสียทางเคมี
ดังนี้ 

(1)  น้ำเสียจะถูกรวบรวมเข้าสู่ Equalization Tank (EQ Tank) ขนาด 80 ลูกบาศก์เมตร 
จะทำหน้าที่เป็นถังปรับสภาพน้ำเสียให้มีลักษณะเป็นเนื้อเดียวกัน โดยภายในถังจะมีระบบเติมอากาศ ทำหน้าที่
กวนให้น้ำและตะกอนที่อยู่ในถังเป็นเนื้อเดียวกันตลอดทั่วทั้งถัง (Uniform Population) และยังเป็นการเพ่ิม
ออกซิเจนให้แก่น้ำเสีย ทำให้ระบบสามารถรับภาระบรรทุกสารอินทรีย์ที่เพ่ิมขึ้นอย่างรวดเร็ว (Shock Load) 
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ได้ดี นอกจากนี้ EQ Tank ยังทำหน้าที่รับน้ำเสียจากระบบบำบัดในกรณีที่น้ำทิ้งภายหลังการบำบัดมีค่า 
ไม่เป็นไปตามเกณฑ์ที่นิคมฯ กำหนด  

 (2)  น้ำเสียจากถังปรับสภาพ (EQ Tank) จะสูบเข้าที่ถัง Coagulation Tank ขนาด 8 
ลูกบาศก์เมตร เป็นถังกวนเร็วเพ่ือสร้างตะกอนโดยการเติม FeCl3 และ Ca(OH)2 และถัง Flocculation Tank 
ขนาด 4 ลูกบาศก์เมตร  

(3)  น้ำที่มาจาก Coagulation Tank และ Flocculation Tank จะไหลเข้าสู่ถังตกตะกอน 
(Sedimentation tank) ทำหน้าที่แยกสารแขวนลอย (Flocculation) ที่เกาะกลุ่มออกจากน้ำใสด้วยแรงโน้มถ่วง 
จากนั้นน้ำใสจะไหลล้นเข้าสู่ถังกรองทรายเร็ว เพ่ือกรองสารแขวนลอยออกจากน้ำใส ตะกอนจากถังตกตะกอนจะ
ถูกสูบเข้าไปยังบ่อสูบตะกอน (Sludge sump) จากนั้นตะกอนส่วนเกินจะถูกส่งไปยังเครื่องรีดตะกอนอีกครั้ง  
น้ำจากการรีดตะกอนจะส่งไปบำบัดใหม่ ตะกอนที่ถูกรีดน้ำออกแล้วจะมีความชื้นลดลงรวบรวมใส่ Big bag ใน
กระบะเหล็ก จัดเก็บไว้ที่โรงเก็บขยะที่มีหลังคาปิดคลุม เพื่อรอส่งให้หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงาน
อุตสาหกรรมนำไปกำจัดต่อไป  

(4)  น้ำใสที่ผ่านถังตกตะกอนจะถูกตรวจสอบคุณภาพน้ำ หากน้ำทิ้งหลังการบำบัดมีค่า
ตามเกณฑ์ที่นิคมฯ กำหนดจะระบายสู่ถังพักน้ำทิ้งสุดท้าย  (Holding Tank) จำนวน 2 ถัง ความจุรวม 55
ลูกบาศก์เมตร ก่อนระบายไปยังระบบบำบัดน้ำเสียส่วนกลางของนิคมฯ กรณีคุณภาพน้ำไม่อยู่ในเกณฑ์ที่นิคมฯ 
กำหนด จะถูกหมุนเวียนนำกลับมาบำบัดใหม่อีกครั้ง โดยจะส่งน้ำเสียดังกล่าวไปยัง  EQ Tank ขนาด 80 
ลูกบาศก์เมตร ที่โครงการจัดให้เป็นบ่อพักน้ำฉุกเฉินร่วมด้วย ขนาด 80 ลูกบาศก์เมตร ผังการบำบัดน้ำเสียทาง
เคมีแสดงดังรูปที่ 1.3.7-1 

  ในด้านการจัดการน้ำทิ้งหลังการบำบัดทั้งจากระบบบำบัดน้ำเสียทางชีวภาพและทางเคมี 
จะต้องผ่านการตรวจสอบคุณภาพน้ำเสียโดยเครื่องมือตรวจวัดปริมาณ COD แบบอัตโนมัติที่โครงการได้ติดตั้ง
ไว้แล้ว จำนวน 2 จุด เพ่ือเป็นการตรวจสอบคุณภาพน้ำก่อนระบายไปยังบ่อพักน้ำทิ้งสุดท้าย  (Holding Tank) 
จำนวน 2 ถัง ความจุรวม 55 ลูกบาศก์เมตร ซึ่งสามารถรองรับน้ำเสียได้ไม่น้อยกว่า 1 วัน ก่อนระบายเข้าสู่
ระบบท่อรวบรวมน้ำเสียไปบำบัดอีกครั้งยังระบบบำบัดน้ำเสียส่วนกลางของนิคมฯ กรณีคุณภาพน้ำไม่อยู่ใน
เกณฑ์ที่นิคมฯ กำหนด จะถูกหมุนเวียนนำกลับมาบำบัดใหม่อีกครั้งในแต่ละระบบ โดยกรณีคุณภาพน้ำที่ผ่าน
การบำบัดแล้วจากกิจกรรมการใช้น้ำของพนักงานและโรงอาหาร มีค่าไม่อยู่ในเกณฑ์ที่กำหนดจะถูกส่งไปยังถัง
พักฉุกเฉินสำหรับถังบำบัดน้ำเสียสำเร็จรูป ขนาด 30 ลูกบาศก์เมตร และกรณีน้ำทิ้งอุตสาหกรรมมีค่าไม่อยู่ใน
เกณฑ์ท่ีกำหนด จะส่งไปยัง EQ Tank ขนาด 80 ลูกบาศก์เมตร เพ่ือรอการบำบัดใหม่อีกครั้ง 
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ที่มา : รายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์, ฉบับสมบูรณ์, พฤศจิกายน 2561 

รูปที่ 1.3.7-1 ผังบำบัดน้ำเสียทางเคมี 
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2) การจัดการมูลฝอยและของเสียอุตสาหกรรม 

 ขยะมูลฝอยและของเสียที่เกิดขึ้นภายในโครงการ จะถูกคัดแยกและรวบรวมไปยังอาคาร
จัดเก็บของเสียขนาดพ้ืนที่รวม 267 ตารางเมตร ในด้านการจัดการของเสียจะจัดให้หน่วยงานที่ได้รับอนุญาต
เข้ามารับของเสียบริเวณพ้ืนที่จัดเก็บของเสียโดยตรง แสดงชนิดและปริมาณของเสียที่ส่งกำจัดโดยหน่วยงาน
ภายนอกในช่วงเดือนมกราคม - มิถุนายน 2567 คิดเป็นของเสียอันตราย ประมาณ 2,070.40 ตัน ของเสีย 
ไม่อันตราย ประมาณ 2,551.81 ตัน ขยะติดเชื้อ 37.9 กิโลกรัม ขยะทั่วไป 7.56 ตัน ดังตารางท่ี 1.3.7-2 

ตารางท่ี 1.3.7-2 ชนิดและปริมาณของเสียที่ส่งกำจัดโดยหน่วยงานภายนอก 

ชนิด 
ปริมาณ 
(ตัน)* 

การจัดการ 

ขยะอันตราย   
1)  เศษผ้า/ถุงมือปนเปื้อนน้ำมัน 13.43 จัดเก็บในถุงพลาสติกส่งให้บริษัท เบตเตอร์ เวิลด์ กรีน จำกัด 

(มหาชน) รับไปเป็นเชื้อเพลิงผสม 
2)  Coolant oil 100.14 จัดเก็บในถังโลหะขนาด 200 ลิตร มีฝาปิด ส่งใหบ้ริษัท เอสเอสซี

ออยด์ จำกัด รับไปเป็นเชื้อเพลิงผสม 
3) ภาชนะปนเปื้อน 2.97 จัดวางในอาคารจัดเก็บของเสียส่งให้บริษัท พี เค สแครป แอนดร์ี

ไซเคลิ เซอร์วสิ จำกัด รบัไปรีไซเคลิ 
4) น้ำปนเปื้อนกราไฟต์และ

น้ำมันหล่อลื่นเสื่อมสภาพ 
1,534.69 จัดเก็บในบ่อใต้เครื่องทุบขึ้นรูป ส่งให้บริษัท สยาม เอ็นไวรอนเมนทอล

เทคโนโลยี่ จำกัด และบริษัท เอส เอส ซี ออยล์ จำกัด เพื่อนำไปคืน
สภาพและรับไปเป็นเชื้อเพลิงผสม 

5) น้ำมันจากเครื่องแยกน้ำมัน 259.45 จัดเก็บในบ่อใต้เครื่องทุบขึ้นรูป ส่งให้บริษัท เอสเอสซีออยด์ จำกัด รับ
ไปเป็นเชื้อเพลิงผสม 

6) สารเคมีใช้แล้วเสื่อมสภาพ 1.11 จัดเก็บในถัง 200 ลิตรมีฝาปิด ส่งให้บริษัท รีไซเคิล เอ็นจิเนียริ่ง จำกัด 
นำไปรีไซเคิล 

7) เม็ดเหล็ก  158.62 รวบรวมใส่ถุง Big bag ส่งให้บริษัท เวสท์ แมเนจเม้นท์สยาม จำกัด 
รับไปเป็นวัตถุดิบทดแทนในเตาอุตสาหกรรมซีเมนต์  

ขยะไม่อันตราย   
1) เศษเหล็ก 1,697.12 จัดเก็บในกระบะเหล็ก ส่งให้บริษัท ฮีดากา ซูซูโทกุ (ประเทศไทย) 

จำกัด และบริษัท กรีน เมทัลส์ (ประเทศไทย) จำกัด รับไปรีไซเคิล 
2) เศษเหล็กจากการกลึง 833.53 จัดเก็บในกระบะเหล็ก ส่งให้บริษัท กรีน เมทัลส์ (ประเทศไทย) จำกัด

รับไปรีไซเคิล 
3)  เศษไม้  4.47 จัดวางในอาคารจัดเก็บของเสียส่งให้บริษัท พี เค สแครป แอนด์รี

ไซเคิล เซอร์วิส จำกัด รับไปรีไซเคิล 
4)   เศษกระดาษ 3.99 จัดวางในอาคารจัดเก็บของเสียส่งให้บริษัท พี เค สแครป แอนด์รี

ไซเคิล เซอร์วิส จำกัด รับไปรีไซเคิล 
5) เศษพลาสติก 3.40 จัดวางในอาคารจัดเก็บของเสียส่งให้บริษัท พี เค สแครป แอนด์รี

ไซเคิล เซอร์วิส จำกัด และบริษัท ฮีดากา ซูซูโทกุ (ประเทศไทย) จำกัด
รับไปรีไซเคิล 

6)   เศษทองเหลือง  0.50 จัดเก็บในกระบะเหล็ก ส่งให้บริษัท ฮีดากา ซูซูโทกุ (ประเทศไทย) 
จำกัด รับไปรีไซเคิล 
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ตารางท่ี 1.3.7-2 (ต่อ) ชนิดและปริมาณของเสียที่ส่งกำจัดโดยหน่วยงานภายนอก 

ชนิด 
ปริมาณ 
(ตัน)* 

การจัดการ 

7) กากตะกอน (Wastewater 
sludge) 

7.70 จัดเก็บในถุง Big bag ส่งให้บริษัท เวสท์ แมเนจเม้นท์สยาม จำกัด 
รับไปฝังกลบ 

8) Filter 1.10 จัดเก็บในถุง Big bag ส่งให้บริษัท อีสเทิร์น ซีบอร์ดเอนไวรอน
เมนทอล คอมเพล็กซ์ จำกัด รับไปทำเช้ือเพลิงผสม 

ขยะติดเชื้อ   
1)   ขยะติดเชื้อ (ห้องพยาบาล ชุด

ตรวจ ATK และหน้ากาก
อนามัยใช้แล้ว) 

37.9 
(กิโลกรัม) 

จัดเก็บในถุงขยะติดเช้ือ ส่งให้ห้างหุ้นส่วนสามัญ อังคณากรุ๊ป จังหวัด
ชลบุรี รับไปเผาทำลายในเตาเผาปลอดมลพิษ 

ขยะทั่วไปจากพนกังาน   
1)   ขยะทั่วไป 7.56** รวบรวมขยะไว้ในถังขยะทั่วไป และให้เทศบาลนครเจ้าพระยาสุรศักดิ์

มารับไปฝังกลบตามหลักสุขาภิบาล 
หมายเหตุ : * ปริมาณของเสียรวมระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 
  ** ปริมาณขยะทั่วไประหว่างเดือน มกราคม-พฤษภาคม 2567 
ที่มา : บริษัท ไอจิ ฟอร์จ (ไทยแลนด์) จำกัด, 2567  



โครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์  รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม 
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จัดทำโดย บริษัท ทีมพาวเวอร์ คอนซัลแตนท์ จำกัด  หน้า 1-21 

3) มลพิษทางอากาศและการควบคุม 

   โครงการได้ติดตั้งระบบบำบัดมลพิษทางอากาศจำนวน 6 ปล่อง แหล่งกำเนิดมลพิษอากาศท่ี
เกิดจากการดำเนินกิจกรรมการผลิต ได้แก่ ฝุ่นละอองจากการฉีดสารหล่อลื่นแม่พิมพ์หรือกราไฟต์ เพ่ือไม่ให้
ชิ้นงานติดกับแม่พิมพ์ขณะทำการทุบขึ้นรูป และฝุ่นจากการขัดผิวชิ้นงาน มลพิษหลักที่เกิดขึ้น ได้แก่ ฝุ่นละออง 
รายละเอียดแต่ละปล่องระบาย ดังนี้ 

 (1) ปล่องระบายจากเครื่องทุบขึ้นรูป 1600T Line 1 จากแหล่งกำเนิดมลพิษ ได้แก่ เครื่อง
ทุบขึ้นรูป ขนาด 1,600 ตัน จำนวน 1 เครื่อง มลพิษท่ีเกิดข้ึนจะถูกรวบรวมโดยพัดลมดูดอากาศด้วยอัตราสูงสุด 
438 ลูกบาศก์เมตร/นาที เพ่ือส่งอากาศเสียไปบำบัดยังระบบบำบัดมลพิษทางอากาศแบบไซโคลน (Cyclone)  

 (2) ปล่องระบายจากเครื่องทุบขึ้นรูป 1600T Line 2 จากแหล่งกำเนิดมลพิษ ได้แก่ เครื่อง
ทุบขึ้นรูป ขนาด 1,600 ตัน จำนวน 1 เครื่อง มลพิษท่ีเกิดข้ึนจะถูกรวบรวมโดยพัดลมดูดอากาศด้วยอัตราสูงสุด 
344.67 ลูกบาศก์เมตร/นาที เพ่ือส่งอากาศเสียไปบำบัดยังระบบบำบัดมลพิษทางอากาศแบบไซโคลน (Cyclone) 

 (3) ปล่องระบายจากเครื่องทุบขึ้นรูป 3000T จากแหล่งกำเนิดมลพิษ ได้แก่ เครื่องทุบขึ้นรูป 
ขนาด 3,000 ตัน จำนวน 1 เครื่อง มลพิษที่เกิดขึ้นจะถูกรวบรวมโดยพัดลมดูดอากาศด้วยอัตราสูงสุด 344.67 
ลูกบาศก์เมตร/นาที เพ่ือส่งอากาศเสียไปบำบัดยังระบบบำบัดมลพิษทางอากาศแบบไซโคลน (Cyclone)  

 (4) ปล่องระบายจากเครื่องทุบขึ้นรูป 4500T จากแหล่งกำเนิดมลพิษ ได้แก่ เครื่องทุบขึ้นรูป 
ขนาด 4,500 ตัน จำนวน 1 เครื่อง มลพิษที่เกิดขึ้นจะถูกรวบรวมโดยพัดลมดูดอากาศด้วยอัตราสูงสุด 957 
ลูกบาศก์เมตร/นาที เพ่ือส่งอากาศเสียไปบำบัดยังระบบบำบัดมลพิษทางอากาศแบบเปียก (Wet Scrubber) 

 (5) ปล่องระบายจากเครื่องขัดผิวชิ้นงานของชุดเครื่องทุบขึ้นรูป 4500T (Shot Blast) จาก
แหล่งกำเนิดมลพิษ ได้แก่ เครื่องขัดผิวชิ้นงานของชุดเครื่องทุบขึ้นรูป 4500T จำนวน 1 เครื่อง มลพิษที่เกิดขึ้น
จะถูกรวบรวมโดยพัดลมดูดอากาศด้วยอัตราสูงสุด 117.23 ลูกบาศก์เมตร/นาที เพื่อส่งอากาศเสียไปบำบัดยัง
ระบบบำบัดมลพิษทางอากาศแบบไซโคลน (Cyclone)  

 (6) ปล่องระบายจากเครื่องขัดผิวชิ้นงาน Hanger (Shot Blast) จากแหล่งกำเนิดมลพิษ 
ได้แก่ เครื่องขัดผิวชิ้นงานจำนวน 4 เครื่อง ภายในอาคารผลิต 1 มลพิษที่เกิดขึ้นจะถูกรวบรวมโดยพัดลมดูด
อากาศด้วยอัตราสูงสุด 120 ลูกบาศก์เมตร/นาที เพ่ือส่งอากาศเสียไปบำบัดยังระบบบำบัดมลพิษทางอากาศ
แบบถุงกรอง (Bag Filter) 

 ตำแหน่งปล่องระบายมลพิษทางอากาศแสดงดังรูปที่ 1.3.7-2 ค่าควบคุมมลพิษทางอากาศ
ตามที่กำหนดไว้ในมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบด้านคุณภาพอากาศในรายงานการเปลี่ยนแปลง
รายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรม
ผลิตชิ้นส่วนยานยนต์ (ครั้งที่ 3) หนังสือที่ อก 5103.3.1/3389 ลงวันที่ 19 ตุลาคม 2566 ดังตารางท่ี 1.3.7-3 



โครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์  รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม 
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ที่มา : รายงานการเปลี่ยนแปลงรายลเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมโครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์ (ครั้งที่ 3), รายงานฉบับสมบูรณ์, ตุลาคม 2566 

รูปที่ 1.3.7-2 ตำแหน่งปล่องระบายมลพิษทางอากาศ จำนวน 6 ปล่อง 



โครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์  รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม 
บริษัท ไอจิ ฟอร์จ (ไทยแลนด์) จำกัด  มกราคม – มิถุนายน 2567 

จัดทำโดย บริษัท ทีมพาวเวอร์ คอนซัลแตนท์ จำกัด  หน้า 1-23 

ตารางท่ี 1.3.7-3 อัตราการระบายและค่าควบคุมอัตราการระบายมลพิษทางอากาศจากปล่องระบายมลพิษอากาศของโครงการ 

แหล่งกำเนดิมลพิษ 
ระบบบำบดัมลพิษ 

ทางอากาศ 

ข้อมูลปล่องระบายมลพิษ  PM  
ค่าควบคุม 
ของกนอ. 1/ 

ลักษณะ 
ปลายปล่อง 

ความสูง ขนาดปล่อง อุณหภูม ิ ความเร็ว ปริมาณอากาศ ความเข้มข้น อัตราการระบาย 
(m) (m) (K) (m/s) (Nm3/s) (mg/m3) (g/s) 

1. เครื่องทุบขึ้นรูป 1600T Line 1 Cyclone 10.00 0.60x0.60 375.00 7.50 2.15 15.75 0.034 0.034 ปลายงอ 180° 
2. เครื่องทุบขึ้นรูป 1600T Line 2 Cyclone 10.00 0.60x0.60 375.00 7.50 2.15 15.75 0.034 0.034 ปลายงอ 180° 
3. เครื่องทุบขึ้นรูป 3000T Cyclone 10.00 0.60x0.60 375.00 7.00 2.00 15.75 0.032 0.032 ปลายงอ 180° 
4. เครื่องทุบขึ้นรูป 4500T Wet Scrubber 12.00 Ø 1.00 375.00 8.47 5.17 7.88 0.041 0.041 ปลายตรง 
5. เครื่องขัดผิว 4500T (Shot Blast) Cyclone 6.25 Ø 0.35 322.00 15.38 1.37 15.75 0.022 0.022 ปลายงอ 90° 
6. เครื่องขัดผิว Hanger (Shot Blast) Bag Filter 10.00 Ø 0.38 323.00 17.64 1.85 20.00 0.037 0.037 ปลายงอ 90° 

ผลรวม - 0.200 0.200 Ø 0.38 
ค่ามาตรฐาน 1/ 400 - - - 

หมายเหตุ : 1/ ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เร่ือง กำหนดค่าปริมาณสารเจือปนในอากาศที่ระบายออกจากโรงงาน พ.ศ. 2549 ประเภทการผลิตทั่วไป ที่ไม่มีการเผาไหม้เชื้อเพลิง 
ที่มา : รายงานการเปลีย่นแปลงรายลเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมโครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์ (ครั้งที่ 3), รายงานฉบับสมบูรณ์, ตลุาคม 2566



โครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์  รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม 
บริษัท ไอจิ ฟอร์จ (ไทยแลนด์) จำกัด  มกราคม– มิถุนายน 2567 

จัดทำโดย บริษัท ทีมพาวเวอร์ คอนซัลแตนท์ จำกัด  หน้า 1-24 

 1.3.8 อาชีวอนามัยและความปลอดภัย 

  1)  นโยบายด้านอาชีวอนามัยและความปลอดภัย 

   บริษัท ไอจิ ฟอร์จ (ไทยแลนด์) จำกัด มีความห่วงใยต่อชีวิตและสุขภาพของพนักงานทุกคน
จึงได้จัดให้มีการดำเนินงานด้านความปลอดภัยอาชีวอนามัยและสภาพแวดล้อมในการทำงานควบคู่ไปกับหน้าที่
ประจำของพนักงานโดยกำหนดนโยบายด้านอาชีวอนามัยและความปลอดภัยไว้ดังนี้ 

- ความปลอดภัยในการทำงานถือเป็นหน้าที่รับผิดชอบอันดับแรกในการปฏิบัติงานของ
พนักงานทุกคน 

- บริษัทฯ มีเจตนารมณ์ในการดำเนินธุรกิจให้ถูกต้องตามกฎหมายและข้อกำหนดด้าน
ความปลอดภัยฯ 

- บริษัทฯ จะจัดอบรมให้พนักงานมีความรู้ความสามารถที่จะปฏิบัติงานได้ตามหน้าที่และ
ความรับผิดชอบด้านความปลอดภัยมีการทบทวนตามคู่มือความปลอดภัยอย่างน้อยปีละ 1 ครั้ง 

- บริษัทฯ จะจัดหาทรัพยากรเช่น บุคลากรเครื่องมืออุปกรณ์ป้องกันและอ่ืนๆ ให้เพียงพอ
และเหมาะสม 

- ผู้บังคับบัญชาหัวหน้างานทุกระดับจะต้องกระทำตนให้เป็นแบบอย่างที่ดีเป็นผู้นำอบรม
ฝึกสอนจูงใจให้พนักงานปฏิบัติงานด้วยวิธีที่ปลอดภัย 

- บริษัทฯ มีเจตจำนงในการปรับปรุงและป้องกันอันตรายอย่างต่อเนื่องโดยดำเนินการ
ค้นหาและประเมินอันตรายตามหลักของกิจกรรม CCCF และปฏิบัติตามข้อกำหนดของกฎหมาย 

- พนักงานทุกคนมีหน้าที่ดูแลรักษาความสะอาดและความเป็นระเบียบเรียบร้อยในพ้ืนที่ที่
ปฏิบัติงานโดยยึดหลักกิจกรรม 5ส รวมถึงการตรวจติดตามและการประเมินผล 

- พนักงานทุกคนมีหน้าที่ให้ความร่วมมือในโครงการความปลอดภัยอาชีวอนามัยและ
สภาพแวดล้อมในการทำงานของบริษัทฯและมีสิทธิเสนอความคิดเห็นในการปรับปรุงสภาพการทำงานและ
วิธีการทำงานให้ปลอดภัย 

- บริษัทฯจะจัดให้มีการประเมินผลการปฏิบัติตามนโยบายที่กำหนดไว้ข้างต้นและ
กำหนดให้มีการทบทวนนโยบายอาชีวอนามัยและความปลอดภัยนี้เป็นประจำทุกปี 

  2) การแต่งตั้งคณะกรรมการความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการทำงาน 

   บริษัทฯ ได้มีการจัดตั้งคณะกรรมการความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมใน
การทำงานของสถานประกอบการและกําหนดให้คณะกรรมการมีหน้าที่ดังต่อไปนี้ 

- พิจารณานโยบายและแผนงานด้านความปลอดภัยในการทำงาน รวมทั้งความปลอดภัย
นอกงานเพ่ือป้องกันและลดการเกิดอุบัติเหตุ การประสบอันตราย การเจ็บป่วย หรือการเกิดเหตุ เดือดร้อน
รําคาญอันเนื่องจากการทำงาน หรือความไม่ปลอดภัยในการทำงานเสนอต่อนายจ้าง 

- รายงานและเสนอมาตรการหรือแนวทางปรับปรุงแก้ไขให้ถูกต้องตามกฎหมาย เกี่ยวกับ 
ความปลอดภัยในการทำงาน และมาตรฐานความปลอดภัยในการทำงานต่อนายจ้าง เพ่ือความปลอดภัยของ
ลูกจ้างผู้รับเหมา และบุคคลภายนอกที่เข้ามาปฏิบัติงานหรือเข้ามาใช้ในสถานประกอบกิจการ 

- ส่งเสริม สนับสนุน กิจกรรมด้านความปลอดภัยในการทำงานของสถานประกอบกิจการ 
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- พิจารณาตามข้อบังคับและคู่มือตามข้อ 3 แห่งกฎกระทรวง รวมทั้งมาตรฐานด้านความ 
ปลอดภัยในการทำงานของสถานประกอบกิจการเสนอต่อนายจ้าง 

- สำรวจการปฏิบัติการด้านความปลอดภัยในการทำงาน และตรวจสอบสถิติการประสบ
อันตรายที่เกิดขึ้นในสถานประกอบกิจการนั้น อย่างน้อยเดือนละ 1 ครั้ง 

- พิจารณาโครงการหรือแผนการฝึกอบรมเกี่ยวกับความปลอดภัยในการทำงาน รวมถึง
โครงการหรือแผนการอบรมเกี่ยวกับบทบาทหน้าที่ความรับผิดชอบในด้านความปลอดภัยของลูกจ้าง หัวหน้า
งาน ผู้บริหาร นายจ้าง และบุคลากรทุกระดับเพื่อเสนอความเห็นต่อนายจ้าง 

- วางระบบการรายงานสภาพการทำงานที่ไม่ปลอดภัยให้เป็นหน้าที่ของลูกจ้างทุกคนทุก
ระดับต้องปฏิบัติ 

- ติดตามผลความคืบหน้าเรื่องท่ีเสนอนายจ้าง 
- รายงานผลการปฏิบัติงานประจำปี รวมทั้งระบุปัญหา อุปสรรค และข้อเสนอแนะในการ

ปฏิบัติหน้าที่ครบหนึ่งปี เพ่ือเสนอต่อนายจ้าง 
- ประเมินผลการดําเนินงานด้านความปลอดภัยในการทำงานของสถานประกอบกิจการ 

- ปฏิบัติงานด้านความปลอดภัยในการทำงานอื่นตามที่นายจ้างมอบหมาย 

  3) แผนงานด้านอาชีวอนามัยและความปลอดภัยในการทำงาน 

  กำหนดให้มีแผนงานด้านอาชีวอนามัยและความปลอดภัยในการทำงาน พร้อมทำการ
ทบทวนเป็นประจำทุกปี เพ่ือให้เกิดศักยภาพสูงสุดในการบริหารและดำเนินงานด้านอาชีวอนามัยและความ
ปลอดภัย ตัวอย่างแผนงานด้านอาชีวอนามัยและความปลอดภัย ดังนี้ 

3.1) การพัฒนาบุคลากรให้มีความรู้ความสามารถด้านความปลอดภัย 

   การพัฒนาบุคลากร โดยการยกระดับการหยั่งรู้อันตรายล่วงหน้าของพนักงานและทำ
การปรับปรุงแก้ไขจุดเสี่ยงที่อาจทำให้เกิดอุบัติเหตุขึ้น และมุ่งเน้นสร้างความรู้ความเข้าใจวิธีถูกต้องปลอดภัย
ให้กับพนักงาน ซึ่งจะควบคุมให้พนักงานปฏิบัติตามกฎระเบียบด้านความปลอดภัยในระหว่างการทำงานอย่าง
เคร่งครัด โดยผ่านการดำเนินกิจกรรมต่าง ๆ ดังนี้ 

- จัดอบรมความปลอดภัยในการทำงานก่อนเริ่มทำงานสำหรับพนักงานใหม่เปลี่ยน
ลักษณะการทำงาน เปลี่ยนสถานที่ หรือเปลี่ยนแปลงเครื่องจักรหรืออุปกรณ์ รวมถึงพนักงานที่หยุดทำงาน
มากกว่า 3 เดือน และกลับเข้ามาทำงานใหม่ 

- อบรมปลูกจิตสำนึกด้านความปลอดภัยในการทำงาน โดยให้พนักงานได้สัมผัสและ
เรียนรู้อันตรายด้วยตนเองโดยใช้สื่อการสอนหรืออุปกรณ์จำลอง และเรียนรู้ถึงสาเหตุการเกิดอุบัติเหตุที่เคย
เกิดข้ึนในอดีต 

- ฝึกฝนการหยั่งรู้อันตรายล่วงหน้าและประเมินความเสี่ยงให้กับพนักงาน 
- อบรมและพัฒนาทักษะด้านความปลอดภัยที่จำเป็นให้กับพนักงาน ทั้งทฤษฎี และ

ฝึกปฏิบัติจริง เช่น การขับรถยก, การใช้เครน, การทำงานบนที่สูง, การทำงานเกี่ยวกับไฟฟ้าเพ่ือความปลอดภัย, 
การทำงานในที่อับอากาศ การจัดการเมื่อเกิดสิ่งผิดปกติ ฝึกอบรมใช้อุปกรณ์ปิดกั้นเพ่ือป้องกันการสั่งงาน 
เครื่องจักรแบบไม่ตั้งใจ อบรมทักษะการควบคุมงานเพ่ือความปลอดภัยสำหรับหัวหน้างาน และอบรมตาม 
ลักษณะของ การทำงานที่พนักงานต้องปฏิบัติงานจริง 
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- อบรมเจ้าหน้าที่ความปลอดภัยระดับหัวหน้างาน ระดับผู้บริหาร และคณะกรรมการ
ความปลอดภัย 

- อบรมเพ่ือเตรียมความพร้อม และตอบสนองเหตุฉุกเฉินกรณีเกิดอัคคีภัย 
- อบรมเพ่ือเตรียมความพร้อม และตอบสนองเหตุฉุกเฉินกรณีเกิดอัคคีภัยและกรณี

เกิดเหตุสารเคมีรั่วไหล 

- การตรวจสอบความพร้อมทางด้านสภาพร่างกายก่อนการเริ่มงาน และตรวจร่างกาย
ประจำปี 

3.2) สร้างมาตรฐานวิธีปฏิบัติงานให้มีความปลอดภัย 

    - กำหนดลักษณะงานที่มีความเสี่ยงสูง โดยควบคุมผู้ปฏิบัติงานจะต้องผ่านการอบรม
และทดสอบความสามารถก่อนที่จะได้รับอนุญาตให้ทำงานนั้น ๆ 

- กำหนดวิธีการปฏิบัติงานที่ถูกต้องและเกิดความปลอดภัยให้กับพนักงาน โดยจัดทำ
เป็นคู่มือการทำงานให้ครอบคลุมทุก ๆ กิจกรรมทั้งหมด โดยเฉพาะงานที่ทำไม่ประจำซึ่งมีความเสี่ยงสูงที่
อาจจะก่อให้เกิดอุบัติเหตุได้ง่าย 

- ค้นหาสาเหตุที่แท้จริงของการอุบัติเหตุ และกำหนดมาตรการป้องกันการเกิดซ้ำ 
- แจ้งข่าวสารอุบัติเหตุที่เคยเกิดขึ้นที่ได้รับข้อมูลจากกลุ่มบริษัทในเครือ สื่อสารไปยัง

ทุกส่วนงานตรวจสอบพื้นท่ีและปรับปรุงสภาพความปลอดภัยเพ่ือป้องกันมิให้เกิดอุบัติเหตุ 
- เข้มงวดและตรวจสอบพนักงานให้ปฏิบัติตามกฎความปลอดภัยอย่างเคร่งครัด 

3.3) การลดความเสี่ยงในพื้นที่การทำงาน 

- ส่งเสริมและสนับสนุนให้พนักงานทุกส่วนงาน ค้นหาอันตรายในพ้ืนที่การทำงาน
ของตนเอง และกำหนดมาตรการปรับปรุงแบบชั่วคราวและถาวร 

- ตรวจสอบและประเมินความเสี่ยงของเครื่องจักร เพ่ือทำการปรับปรุงแก้ไข 
- จัดให้มีอุปกรณ์ความปลอดภัยที่เพียงพอและเหมาะสมตามสภาพของงาน 
- ควบคุมการทำงานของผู้รับเหมาช่วงให้ปฏิบัติงานอย่างปลอดภัย 
- จัดให้มีการเดินสำรวจสภาพพ้ืนที่การทำงานอย่างน้อยสัปดาห์ละ 1 ครั้ง และให้มี

การตรวจสอบความปลอดภัยสำหรับงานที่ทำไม่ประจำ เพ่ือกำหนดมาตรฐานวิธีการทำงานที่มีความปลอดภัย 

3.4) การตรวจความปลอดภัยในการทำงาน 

   จัดให้มีผู้รับผิดชอบในการตรวจความปลอดภัยภายใน สถานประกอบกิจการ ดังนี้ 

- หัวหน้างาน/หัวหน้ากะในแต่ละแผนก ทำหน้าที่ตรวจความปลอดภัยในพ้ืนที่
รับผิดชอบโดยดำเนินการทุกวัน 

- เจ้าหน้าที่ความปลอดภัยในการทำงานระดับวิชาชีพ ทำหน้าที่ตรวจความปลอดภัย
ภายใน พื้นที่โรงงานทั้งหมด โดยดำเนินการทุกวัน 

- ผู้บริหารทำการตรวจความปลอดภัยทุกสัปดาห์ ตามตารางกําหนดการที่กำหนด 
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- คณะกรรมการความปลอดภัย ทำการตรวจความปลอดภัยทุกเดือน 

   นอกจากนี้ ยังได้จัดทำโครงการสํารวจอันตรายในพ้ืนที่ปฏิบัติงาน โดยให้พนักงานทุก
คน สามารถเสนอแนะลักษณะการปฏิบัติงานที่มีความเสี่ยงอันตราย เพ่ือนําไปสู่กระบวนการปรับปรุงและลด
ความเสี่ยงดังกล่าว 

 1.3.9 ระบบป้องกันและระงับอัคคีภัย 

 ระบบป้องกันและระงับอัคคีภัย จะเป็นไปตามประกาศกฎกระทรวง เรื่อง กำหนดมาตรฐานใน
การบริหารจัดการ และดำเนินการด้านความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการทำงานเกี่ยวกับ
การป้องกันและระงับอัคคีภัย พ.ศ. 2555 และฉบับที่ 2 พ.ศ. 2561 โดยมีการติดตั้งระบบป้องกันและระงับ
อัคคีภัย ดังนี้ 

 1) ระบบแจ้งเหตุเพลิงไหม้ 

   ระบบแจ้งเหตุเพลิงไหม้ ได้แก่ ระบบสัญญาณเตือนภัยและอัคคีภัยได้ติดตั้งกระจายทั่วไป
ครอบคลุมพ้ืนที่อาคารแล้วตำแหน่งติดตั้งระบบแจ้งเหตุเพลิงไหม้ แสดงดังรูปที่ 1.3.9-1 ดังนี้ 

(1) ที่กดสัญญาณเตือนภัย จำนวน 30 จุด 
(2) เครื่องให้เสียงสัญญาณเตือนภัย จำนวน 30 จุด  
(3) ไฟสำรองฉุกเฉิน จำนวน 82 จุด และป้ายบอกทางออก จำนวน 27 จุด  
(4) ชุดตรวจจับควันด้วยลำแสง (Beam Smoke Detector) จำนวน 22 ชุด  
(5) ชุดตรวจจับควัน (Smoke Detector) จำนวน 56 ชุด  
(6) ชุดตรวจจับอุณหภูมิ (Fixed Temp Detector และ Rate of Rate) จำนวน 65 จุด 

2)  ถังดับเพลิงและตู้ดับเพลิง 

 จัดให้มีการติดตั้งถังดับเพลิงชนิดมือถือกระจายทั่วไปภายในพ้ืนที่ โรงงานและอาคาร
สำนักงาน จำนวน 190 ถัง ประกอบด้วย ถังดับเพลิงคาร์บอนไดออกไซด์ จำนวน 12 ถัง ถังดับเพลิงชนิดเคมี 
จำนวน 119 ถัง และถังดับเพลิงชนิดน้ำยาเหลวระเหย (Clean Agent) 59 ถัง รายละเอียดจำนวนถังดับเพลิง
ภายในพ้ืนที่โครงการแสดงดังตารางที่ 1.3.9-1 ตำแหน่งติดตั้งระบบแจ้งเหตุเพลิงไหม้ดังรูปที่ 1.3.9-1 และ
ตำแหน่งติดตั้งถังดับเพลิงชนิดมือถือดังรูปที่ 1.3.9-2  

ตารางท่ี 1.3.9-1 การติดตั้งถังดับเพลิงภายในพ้ืนที่โครงการ 

พ้ืนที่/ลักษณะการปฏิบัติงาน 
จำนวนถังดับเพลิง (ถัง) 

CO2 Chemical Clean Agent 
- อาคารผลิต 1 : โรงประกอบ (Finishing) 2 28 3 
- อาคารผลิต 2 : โรงทุบขึ้นรูป 1 (Forging) 6 20 - 
- อาคารผลิต 3 : โรงทุบขึ้นรูป 2 (Crank) 2 26 1 
- อาคารเก็บของเสยี - 1 1 
- ห้องเก็บสารเคม ี - 2 - 
- พื้นที่อ่ืน ๆ เช่น โรงอาหาร ลานจอดรถ ป้อมยาม สำนักงาน 2 16 2 

รวม 12 119 59 
รวมท้ังหมด 190 

ที่มา : รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมโครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรม 
ผลิตชิ้นส่วนยานยนต ์(ครั้งที่ 3), รายงานฉบับสมบูรณ์, ตุลาคม 2566



โครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์  รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม 
บริษัท ไอจิ ฟอร์จ (ไทยแลนด์) จำกัด  มกราคม – มิถุนายน 2567 

จัดทำโดย บริษัท ทีมพาวเวอร์ คอนซัลแตนท์ จำกัด  หน้า 1-28 

 
ที่มา : รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมโครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์ (ครั้งที่ 3), รายงานฉบับสมบูรณ์, ตุลาคม 2566 

รูปที่ 1.3.9-1 ตำแหน่งติดตั้งระบบแจ้งเหตุเพลิงไหม้ 



โครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์  รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม 
บริษัท ไอจิ ฟอร์จ (ไทยแลนด์) จำกัด  มกราคม – มิถุนายน 2567 

จัดทำโดย บริษัท ทีมพาวเวอร์ คอนซัลแตนท์ จำกัด  หน้า 1-29 

 
ที่มา : รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมโครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์ (ครั้งที่ 3), รายงานฉบับสมบูรณ์, ตุลาคม 2566 

รูปที่ 1.3.9-2 ตำแหน่งถังดับเพลิงชนิดมือถือภายในโครงการ 
 



โครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์  รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม 
บริษัท ไอจิ ฟอร์จ (ไทยแลนด์) จำกัด  มกราคม – มิถุนายน 2567 

จัดทำโดย บริษัท ทีมพาวเวอร์ คอนซัลแตนท์ จำกัด  หน้า 1-30 

1.4 แผนการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

บริษัท ไอจิ ฟอร์จ (ไทยแลนด์) จำกัด ได้มีแผนการดำเนินงานปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไข
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม ประจำปี 2567 แสดงดังตารางท่ี
1.4-1 และตารางท่ี 1.4-2 

ตารางท่ี 1.4-1 แผนดำเนินงานตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ประจำปี 2567 
มาตรการป้องกันและแก้ไข

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ปี 2567 

ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 
ระยะดำเนินการ 
• เร่ืองทั่วไป 
• คุณภาพอากาศ 
• ระดับเสียง 
• คุณภาพน้ำ 
• การระบายน้ำและการ

ป้องกันน้ำท่วม 
• การคมนาคม 
• สิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที ่

ไม่ใช้แล้ว 
• อาชีวอนามัยและ

ความปลอดภยั 
• การสาธารณสุข 
• สังคม-เศรษฐกิจ 
• สุนทรียภาพ 

Plan O O O O O O O O O O O O 
Action ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓       

หมายเหตุ : O = Plan  ✓= Action  
ที่มา : บริษัท ไอจิ ฟอร์จ (ไทยแลนด์) จำกัด, 2567 

 
 
  



โครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์  รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม 
บริษัท ไอจิ ฟอร์จ (ไทยแลนด์) จำกัด  มกราคม - มิถุนายน 2567 

จัดทำโดย บริษัท ทีมพาวเวอร์ คอนซัลแตนท์ จำกัด  หน้า 1-31 

ตารางท่ี 1.4-2 แผนดำเนินงานตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม ประจำปี 2567 

รายละเอียด ดัชนีการตรวจวัด ความถี่ P/A* 
ปี 2567 

ม.ค. ก.พ. มี.ค เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 
ระยะดำเนินการ 
1. คุณภาพอากาศ 
1.1 คุณภาพอากาศในบรรยากาศตรวจวัด 

2 สถานไีด้แก ่
- วัดเขาชีธรรมนมิิต (A1) 
- โรงพยาบาลส่งเสริมสุขภาพตำบล

บ้านหนองค้อ (A2) 

 
- ฝุ่นละอองรวมเฉลีย่ 24 

ช่ัวโมง (TSP 24 hr.) 
 

 
- ปีละ 2 ครั้ง  
ครั้งละ 7 วัน
ต่อเนื่อง ในช่วง
เดือน พ.ย.-
ม.ค.และ ก.พ.-
ก.ย. 

 
P 

    
O 

       
O 

 
 

A    ✓         

1.2 มลพิษทางอากาศจากแหล่งกำเนิด 
จำนวน 5 ปล่อง ได้แก่ 
- เครื่องทุบขึ้นรูป 1600T Line 1 
- เครื่องทุบขึ้นรูป 1600T Line 2 
- เครื่องทุบขึ้นรูป 3000T 
- เครื่องทุบขึ้นรูป 4500T 
- เครื่องขัดผิว (Shot Hanger Blast) 

- ฝุ่นละอองรวม (TSP) 
 

- ปีละ 2 ครั้ง 
ช่วงเดียวกับ
การตรวจวดั
คุณภาพอากาศ
ในบรรยากาศ 

P    O       O  
A    ✓         

2. ระดับเสียง 
2.1 ระดับเสียงท่ัวไป ตรวจวัด 5 สถานี  

- ชุมชนหนองยายบู่ (N1) 
- ริมรั้วโรงงานทิศตะวันตก (N2) 
- ริมรั้วโรงงานทิศใต้ (N3) 
- ริมรั้วโรงงานทิศตะวันออก (N4) 
- ริมรั้วโรงงานทิศเหนือ (N5) 

 
- ระดับเสียงเฉลี่ย 24 ช่ัวโมง 

(Leq 24 ชม.)  
- ระดับเสียงพ้ืนฐาน (L90) 
- ระดับเสียงสูงสุด (Lmax) 
 

 
- ปีละ 2 ครั้ง 
ช่วงเดียวกับ
การตรวจวดั
คุณภาพอากาศ
ในบรรยากาศ 

 
P 

    
O 

 
 

      
O 

 

A    ✓         

2.2 ค่าระดับการรบกวน ตรวจวัด 1 
สถานี ได้แก ่
- ชุมชนบ้านหนองยายบู่ (N1) 

- ประเมินค่าระดับการรบกวน - ปีละ 1 ครั้ง P    O       O  
A    ✓         



โครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์  รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม 
บริษัท ไอจิ ฟอร์จ (ไทยแลนด์) จำกัด  มกราคม - มิถุนายน 2567 

จัดทำโดย บริษัท ทีมพาวเวอร์ คอนซัลแตนท์ จำกัด  หน้า 1-32 

ตารางท่ี 1.4-2 (ต่อ) แผนดำเนินงานตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม ประจำปี 2567 

รายละเอียด ดัชนีการตรวจวัด ความถี่ P/A* 
ปี 2567 

ม.ค. ก.พ. มี.ค เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 
3. คุณภาพน้ำจากระบบบำบัดน้ำเสีย 

- ถังบำบัดน้ำเสียสำเร็จรูป 
- ความเป็นกรดด่าง (pH) 
- ของแข็งแขวนลอย (SS) 
- บีโอดี (BOD)  
- ทีเคเอ็น (TKN) 
- ซีโอดี (COD)  
- น้ำมันและไขมัน (Oil&Grease) 

- ทุก 1 เดือน P O O O O O O O O O O O O 
A ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓       

- ระบบบำบดัน้ำเสียเคม ี - ความเป็นกรดด่าง (pH) 
- ของแข็งแขวนลอย (SS) 
- สารละลายทั้งหมด (TDS) 
- ซีโอดี (COD)  
- น้ำมันและไขมัน (Oil&Grease) 
- ตะกั่ว (Pb) 

- ทุก 1 เดือน P O O O O O O O O O O O O 
A ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓       

4. สิ่งปฏิกูลและวัสดุเหลือใช้  
 

- บันทึกชนิดและปริมาณของวัสดุ
หรือสิ่งปฏิกูลที่ ไม่ใช้แล้วและ
ขยะทั่ ว ไป ที่ ต้ อ งน ำออกสู่
ภายนอกโรงงานเพื่อส่งไปกำจัด
ดังนี ้
• ข ย ะ ทั่ ว ไป ส่ ง ก ำ จั ด โด ย

หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจาก
ทางราชการ 

• วัสดุหรือสิ่งปฏิกูลที่ไม่ใช้แล้ว
ส่งกำจัดโดยหน่วยงานท่ีได้รบั
อนุญ าตจากกรม โรงงาน
อุตสาหกรรม 

- ตลอดระยะเวลา
ดำเนินการ และ
จัดทำรายงาน
สรุปผลปลีะ 1 
ครั้ง 

P O O O O O O O O O O O O 
A ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓       

 



โครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์  รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม 
บริษัท ไอจิ ฟอร์จ (ไทยแลนด์) จำกัด  มกราคม - มิถุนายน 2567 

จัดทำโดย บริษัท ทีมพาวเวอร์ คอนซัลแตนท์ จำกัด  หน้า 1-33 

ตารางท่ี 1.4-2 (ต่อ) แผนดำเนินงานตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม ประจำปี 2567 

รายละเอียด ดัชนีการตรวจวัด ความถี่ P/A* 
ปี 2567 

ม.ค. ก.พ. มี.ค เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 
5. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย  
5.1 ตรวจสุขภาพ 

- พนักงานท่ัวไป 
 

 
 
- ตรวจร่างกายทั่วไป การทำงานของ
ตับ การทำงานของไตระดับน้ำตาล
ในเลือด ระดับไขมันในเลือด 

 
 
- ปีละ 1 ครั้ง 

 
 
P 

 

 

       
 
 

 
 

O 

  
 
 

 
 
 

A             

- พนักงานท่ีเกี่ยวข้องตามปัจจัยเสี่ยง 
 

- ตรวจสมรรถภาพการทำงาน
ของปอด สมรรถภาพการได้ยิน
และตะกั่วในเลือด 

- ปีละ 1 ครั้ง P         O    
A             

5.2 ตรวจสอบสภาพแวดล้อมในการ
ทำงาน (Working Area) 
- เครื่องทุบขึ้นรูป-ตัดครีบ 
• เครื่องทุบขึ้นรูป 1600T Line 1-2 
• เครื่องทุบขึ้นรูป 3000T 
• เครื่องทุบขึ้นรูป 4500T 
• Screw press No.1-2 

- เครื่องขัดผิวช้ินงาน 
• เครื่องขัดผิว 4500T (Shot 

Hanger Blast) 

- ฝุ่นละอองทุกขนาด (Total 
Dust) 

- ฝุ่นละอองขนาดเล็กท่ีสามารถ
เข้าสู่ระบบหายใจ 
(Respirable Dust) 

- ปีละ 2 ครั้ง P    O       O  
A    ✓         

- เครื่องตัดเหล็ก 
• Cutting Line  
• Crank (Cutting)  

- เครื่อง CNC  
• NC Screw press  
• CNC Machining Line 1-5 

- Oil Mist - ปีละ 2 ครั้ง P    O       O  
A    ✓         

 



โครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์  รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม 
บริษัท ไอจิ ฟอร์จ (ไทยแลนด์) จำกัด  มกราคม - มิถุนายน 2567 

จัดทำโดย บริษัท ทีมพาวเวอร์ คอนซัลแตนท์ จำกัด  หน้า 1-34 

ตารางท่ี 1.4-2 (ต่อ) แผนดำเนินงานตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม ประจำปี 2567 

รายละเอียด 
ดัชนีการ
ตรวจวัด 

ความถี่ P/A* 
ปี 2567 

ม.ค. ก.พ. มี.ค เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 
5. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย (ต่อ) 
5.3 ตรวจวัดระดับเสียงในโรงงาน ได้แก่ 

- เครื่องตัดเหล็ก 
• บริเวณ Cutting line 1-3 
• เครื่องทุบขึ้นรูป 4500T (Crank Cutting #1-2)  

- เครื่อง CNC  
• บริเวณ NC Screw press No.1-3 
• บริเวณ CNC Machining Line 1-5 

 
- Lpeak 

 
- ปีละ 2 ครั้ง 

 
P 

    
O 

       
O 

 
 

 A    ✓         

5.4 ตรวจวัดระดับเสียงท่ีลูกจ้างได้รับเฉลี่ยตลอดเวลา 
 การทำงานในแต่ละวัน (Time Weighted 

Average-TWA) ตามกฎหมายกระทรวงแรงงาน 
- บริเวณเครื่องตัดเหล็ก 
• Cutting Line 1-3 
• Crank (Cutting) #1-2 

- บริเวณเครื่องทุบขึ้นรูป-ตัดครีบ 
• บริเวณเครื่องทุบขึ้นรูป 1600T Line 1 
• บริเวณเครื่องทุบขึ้นรูป 1600T Line 2  
• บริเวณเครื่องทุบขึ้นรูป 3000T 
• บริเวณเครื่องทุบขึ้นรูป 4500T 
• Screw press No.1-2 

- บริเวณเครื่องขัดผิวช้ินงาน 
• บริเวณเครื่องขัดผิว Hanger (Shot Blast) 

- บริเวณเครื่องตรวจสอบรอยร้าว 
• บริเวณ Crank (Magna)  
• บริเวณ Knuckle (Magna) #1-2 

- TWA - ปีละ 2 ครั้ง P    O       O  
A    ✓         



โครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์  รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม 
บริษัท ไอจิ ฟอร์จ (ไทยแลนด์) จำกัด  มกราคม - มิถุนายน 2567 

จัดทำโดย บริษัท ทีมพาวเวอร์ คอนซัลแตนท์ จำกัด  หน้า 1-35 

ตารางท่ี 1.4-2 (ต่อ) แผนดำเนินงานตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม ประจำปี 2567 

รายละเอียด ดัชนีการตรวจวัด ความถี่ P/A* 
ปี 2567 

ม.ค. ก.พ. มี.ค เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 
5. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย (ต่อ) 
5.5 Noise Contourได้แก่อาคารผลิต 

- อาคารผลิต 1 : โรงประกอบ 
- อาคารผลิต 2 : โรงทุบขึ้นรูป 1  
- อาคารผลิต 3 : โรงทุบขึ้นรูป 2 

 
- Noise Contour 
 

 
- ภายหลังพัฒนา
โครงการใน 6 
เดือน และ
ทบทวนทุก 3 ปี 

 
ตรวจวัดครั้งล่าสุดครอบคลมุพื้นท่ีอาคารผลิต 1-3 ระหว่างวันท่ี 27-28 กันยายน 2565 

 

5.6 ตรวจสอบค่าดัชนีความร้อน (WBGT) 
- เครื่องทุบขึ้นรูป-ตัดครีบ 
• เครื่องทุบขึ้นรูป 1600T Line 1  
• เครื่องทุบขึ้นรูป 1600T Line 2  
• เครื่องทุบขึ้นรูป 3000T  
• เครื่องทุบขึ้นรูป 4500T 
• Screw press No.1-2 

- WBGT 
 
 

- ปีละ 2 ครั้ง 
 

P    O       O  
A    ✓         

5.7 การบันทึกอุบัติเหตุภายในโครงการ 
 

- สาเหต ุ
- จำนวนผู้ได้รับบาดเจ็บ 
- ความเสยีหายต่อ

ทรัพย์สิน 
- การแก้ไขปัญหา 

- ตลอดระยะเวลา
ดำเนินการและ
จัดทำรายงาน
สรุปผลปลีะ 1 
ครั้ง 

P O O O O O O O O O O O O 
A ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓       

 
 
 
 
 
 
 



โครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์  รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม 
บริษัท ไอจิ ฟอร์จ (ไทยแลนด์) จำกัด  มกราคม - มิถุนายน 2567 

จัดทำโดย บริษัท ทีมพาวเวอร์ คอนซัลแตนท์ จำกัด  หน้า 1-36 

ตารางท่ี 1.4-2 (ต่อ) แผนดำเนินงานตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม ประจำปี 2567 

รายละเอียด ดัชนีการตรวจวัด ความถี่ P/A* 
ปี 2567 

ม.ค. ก.พ. มี.ค เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 
6. สังคม-เศรษฐกิจ 

 
- การสำรวจสภาพเศรษฐกิจ สังคม และความ

คิด เห็นของประชาชน ผู้ นำชุมชน ผู้ นำ
ท้องถิ่น ตัวแทนหน่วยงานที่เกี่ยวข้องและ
สถานประกอบการโดยรอบพื้นที่โครงการ 
พร้อมทั้งสภาพการเปลี่ยนแปลงที่ เกิดขึ้น 
ปัญหาและความต้องการ รวมถึงสำรวจดัชนี
ความพึ งพอใจของชุมชน (Community 
Satisfaction Index) บริ เวณ ที่ ต รวจสอบ 
ชุมชนในพื้นที่ โดยรอบโครงการ ชุมชนที่
ดำเนินการเก็บดัชนีคุณภาพสิ่งแวดล้อม และ
ชุมชนพื้นที่อ่อนไหวพิเศษ เช่น ที่ตั้งสถาน 
พยาบาล วัด และโรงเรียน เป็นต้น ท้ังนี้ การ
สุ่มตัวอย่างให้เป็นไปตามหลักวิชาการและ
หลักสถิติ พร้อมทั้งแสดงแผนที่การกระจาย
ตัวในการเก็บข้อมูล 

- ปีละ 1 ครั้ง P            O 
A             

7. การสาธารณสุข  - รวบรวมข้อมูลสถิติผู้ป่วยตามกลุ่มสาเหตุโรค
จากหน่วยงานสาธารณสุขที่เกี่ยวข้องได้แก่
โรงพยาบาลส่งเสริมสุขภาพตำบลใกล้เคียง
พื้นที่โครงการ เช่น รพ.สต. บ้านหนองค้อ 

- ปีละ 1 ครั้ง P            O 
A             

หมายเหตุ : P/A* คือ Plan/Action แทนสัญลักษณ์ O = Plan  ✓= Action 
ที่มา : บริษัท ไอจิ ฟอร์จ (ไทยแลนด์) จำกัด, 2567 




