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ภาคผนวก ข.2 

สําเนาหนังสือนําส่งรายงานผลการดาํเนินงาน 
ตามแผนบริหารจัดการความเส่ียงฯ  

สรุปผลการศึกษา วเิคราะห์ 
และทบทวนการดาํเนินงานที่มีความเส่ียง 
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สรุปผลการศึกษาวิเคราะห์และทบทวนการดําเนินงานที�มีความเสี�ยง

จากการดาํเนินการชี�บ่งอนัตรายและประเมินความเสี�ยงของโครงการโรงงานผลิตบิสฟีนอลเอ บริษทั
พีทีที ฟีนอล จํากัด พบว่า มีอุบัติภัยร้ายแรง (Major Hazards) เช่น การเกิดเพลิงไหม้ การระเบิดและการ
รั�วไหลของสารเคมีและวตัถุอันตรายที�อาจจะเกิดขึ�นไดอ้ยูใ่นแต่ละกระบวนการและกิจกรรม ซึ�งจากอุบัติภัย
ร้ายแรง (Major Hazards) ในแต่ละกระบวนการและกิจกรรมที�ชี� บ่งอันตรายและประเมินความเสี�ยงได้นั�น
โครงการโรงงานผลิตบิสฟีนอลเอ บริษทั พีทีที ฟีนอล จาํกัด ได้จัดให้มีการออกแบบทางวิศวกรรม โดยการ
จดัใหม้ีอุปกรณ์ป้องกนัอุบติัภยัร้ายแรงที�จะเกิดขึ�นเป็นอย่างดี

เมื�อพิจารณาผลการชี� บ่งอนัตรายและประเมินความเสี�ยงในทุกกระบวนการและกิจกรรมของบริษทั ฯ
พบว่า ในทุกกระบวนการและกิจกรรมมีผลประเมินความเสี�ยงเป็น ระดับความเสี�ยงยอมรับได้ และได้
จดัเตรียมแผนงานบริหารจดัการความเสี�ยง โดยจดัทาํเป็นแผนควบคุมความเสี�ยงทั�งหมด 99 แผน รวมถึง
จดัทาํมาตรการระงบัและฟื� นฟูเหตุการณ์ ซึ�งประกอบดว้ย

1. ระเบียบการปฏิบัติงาน เรื�อง การจัดการงานควบคุมภาวะฉุกเฉิน
2. ระเบียบการปฏิบัติงาน เรื�อง แผนการบริหารการจัดการภาวะฉุกเฉินและภาวะวิกฤต
3. ระเบียบการปฏิบติังาน เรื�อง มาตรฐานการรักษาความปลอดภยั
4. ระเบียบการปฏิบติังาน เรื�อง แผนป้องกันและระงับเหตุฉุกเฉิน
5. ระเบียบการปฏิบติังาน เรื�อง การรายงานและการสอบสวนอุบัติการณ์
6. ระเบียบการปฏิบติังาน เรื�อง การจดัการสิ�งปฏิกูลหรือวสัดุที�ไม่ใชแ้ล้ว

ทั�งนี� รายละเอียดกระบวนการและกิจกรรม จุดหรืออุปกรณ์ที�มีความวิกฤตที�อาจเกิดอุบติัภยัร้ายแรง
(Major Hazards) ระดบัความเสี�ยงและแผนงานบริหารจดัการความเสี�ยง ไดแ้สดงไวใ้นทะเบียนความเสี�ยง
และแผนงานบริหารจดัการความเสี�ยง ดงัต่อไปนี�

สรุปผลการศึกษา วิเคราะห์และทบทวนดาํเนินงานที�มีความเสี�ยง
โรงงานผลิตบิสฟีนอลเอ บริษทั พีทีที ฟีนอล จาํกัด
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ทะเบียนความเสี�ยงและแผนงานบริหารจัดการความเสี�ยง

หน่วย จุดหรืออุปกรณ์
วิกฤต สถานการณ์/ความล้มเหลว

ระดับ
ความ
เสี�ยง

แผนบริหาร
ความเสี�ยง

แผนลด แผน
ควบคุม

HAZOP 1: Feed Preparation Section (Unit 1100)
NODE 1 : Acetone
Buffer Tank (TK-
1111)

• วาล์ว FV-1111 • วาล์ว FV-1111 ทํางานผิดปกติ/ข ัดข้อง แบบเปิด
เพิ�มขึ�น มีอตัราการไหลของ Acetone มาที�ถงั TK-
1111 มากกว่ าป ก ติ ท ํ าให้ มี โ อก าส เกิ ดก าร
overflow ล้นออกสู่ภาย นอกถังและมีโอกาสเกิด
เพลิงไหม้ได้

2 - แผน
ควบคุม
1-1

• วาล์ว FV-1101 • FV-1101 ทํางานผิดปกติ/ขัดข ้องแบบปิด (CAS
กับ LIC-1101) ท ําให้ระดับของในถัง TK-1111
สูงขึ�น ทาํให้เกิดการไหลลน้ (Overflow) ล้นออก
จากถังได้

2

• วาล์ว PV-1112B • PV-1112B ทาํงานผิดปกติ/ขดัขอ้ง แบบเปิด ทาํให้
ความดันที�ถงั TK-1111 สูงเกินค่าควบคุม จนมี
โอกาสทําให้ถ ังชํารุดเสีย หายได้และสารเคมี
รั�วไหลออกสู่ภาย นอกถัง เกิดเพลิงไหม้ได้

2

• PV-1112B ทาํงานผิดปกติ/ขดัข้อง แบบปิด ท ําให้
ความดัน ที� TK-1111 ตํ�า เกิน ค่ าค วบคุม จนมี
โอกาสทาํให้ถังชํารุดเสียหายได้และสารเคมีรั�ว
ไหลออกสู่ภายนอกถังเกิดเพลิงไหม้ได้

NODE 2: MeOH
removal column
(D-1101)

• FT-1126 • FT-1126 มีปัญหาทําให้ไม่สามารถอ่านค่าอ ัตรา
การไหลของไอนํ�าได้ จึงทําให้ไม่สามารถควบคุม
อุณห ภูมิภายการกลั�นที� D-1101 ได้ ทําให้ เกิด
ความดันสูงเกิดไป (Overpressure) เกิดการหก
รั�วไหล และเกิดเพลิงไหม้ได้

2 - แผน
ควบคุม
1-2

NODE 3: D-1101
ไป ยัง Reflux drum
(TK-1201)

• FT-1124 • FT-1124 ทํางานผิดปกติ (อ่านค่าได้สูงกว่าความ
เป็นจริง) ท ําให้เกิดระดับสะสมในถัง TK-1105
มากขึ�นจนเกิดการล้นไปที�ระบบดักจับมลพิษทาง
อ าก าศ ด้ ว ยนํ� า (Scrubber) D-1904 ส่ งผ ล ให้
กระทบดา้นสิ�งแวดล้อม หรือปริมาณ reflux ลดลง

2 - แผน
ควบคุม
1-3
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หน่วย จุดหรืออุปกรณ์
วิกฤต สถานการณ์/ความล้มเหลว

ระดับ
ความ
เสี�ยง

แผนบริหาร
ความเสี�ยง

แผนลด แผน
ควบคุม

ไอระเหยในหอควบแน่นน้อยลง ทาํให้หอกลั�นมี
ความดันสูงเกินไป (Overpressure) จนเกิดการแตก
ร้าว หรือชํารุดเสียหายได้

• E-1104 และ E-
1105

• Loss Cooling supply ที� E-1104 และ E-1105 ทาํ
ให้หอกลั�นมีความดนัสูงเกินไป (Overpressure)
จนเกิดการแตก ร้าวหรือชํารุดเสียหายได้

2

• PT-1121 • PT-1121 มี ปัญ หา ให้ ไม่ ส าม ารถอ่ านค่ าไ ด้
นําไปสู่ความดันสูงเกินไป (Overpressure) ที�หอ
กลั�น อาจมีโอกาสเกิดการรั�วไหล และเพลิงไหม้

2

NODE 4: Purge
light oil tank (TK-
1121)

• FT-1125 • FT-1125 ทํางานผิดปกติ (อ่านค่าได้ต ํ�ากว่าความ
เป็นจริง) ท ําให้อัตราการไหลของ PLO มาที�ถัง
TK-1121 มากกว่าปกติ ท ําให้ มีการเติมไปที�ถัง
มากกว่าปกติ ทาํให้มีโอกาสเกิดการ overflow ล้น
ออกสู่ภายนอกถังและมีโอกาสเกิดเพลิงไหมไ้ด้

2 - แผน
ควบคุม
1-4

• FT-1127 • FT-1127 ทํางานผิดปกติ (อ่านคา่ได้ตํ�ากว่าความ
เป็นจริง) ท ําให้มีอัตราการไหลของ PLO มาที�รถ
บรรทุกมากกว่าปกติมีโอกาสเกิดการ overflow ที�
รถบรรทุกได้ เกิดผลกระทบต่อสิ�งแวดลอ้ม (ดา้น
กลิ� น ) หรื อไม่มีอัตราการไหลของ PLO มาที�
รถบรรทุก ทําให้เกิดล่าช้าในการบรรจุและขนส่ง
สารเคมี รวมไปถึงทาํให้มีโอกาสเกดิการ overflow
ที�ถงั TK-1121 ล้นออกสู่ภายนอกและมีโอกาสเกิด
เพลิงไหม้ได้ หรือท ําให้ระดับถัง TK-1121 ลดลง
จนมีโอกาสเกิดสุญญากาศภายในถัง เกิดความ
เสียหายจากถังบุบ

2

• P-1121 • ปั� ม P-1121 ไม่ทํางาน ทําให้ไม่มีอ ัตราการไหล
ของ PLO มาที�รถบรรทุกทําให้เกิดผลกระทบทํา
ให้เสียเวลาล่าช้าในการบรรจุและขนส่งสารเคมี
รวมไปถึงทําให้มีโอกาสเกิดการ overflow ที�ถ ัง
TK-1121 ล้นออกสู่ภายนอกและมีโอกาสเกิดเพลิง
ไหม้ได้

2
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หน่วย จุดหรืออุปกรณ์
วิกฤต สถานการณ์/ความล้มเหลว

ระดับ
ความ
เสี�ยง

แผนบริหาร
ความเสี�ยง

แผนลด แผน
ควบคุม

NODE 4: Purge
light oil tank (TK-
1121)

• PCV-1121 • PCV-1121 เปิดสุด ทําให้ความดันภายในถัง TK-
1121 สูง ขึ�น จนมีโอกาสทาํให้ถงัชํารุดเสียหายได้
และสารเคมีรั�วไหลออกสู่ภายนอกถัง เกิดเพลิง
ไหม้ได้

2 - แผน
ควบคุม
1-4

• PT-1124 • PT-1124 ผิดปกติ เช่น PV-1124A ปิด หรือ PV-
1124B เปิดมากเกินไป ทําให้ความดันภายในถัง
TK-1121 สูงขึ�น จนมีโอกาสทาํให้ถงัชาํรุดเสียหาย
ไดแ้ละสารเคมีรั�วไหลออกสู่ภายนอกถงั เกิดเพลิง
ไหม้

2

• E-1109 • ไ ม่มี cooling water supply ที� E-1109 เนื� อ งจาก
mis operation ปิด วาล์ว supply CWS ความดัน
ภายในถัง TK-1121 สูง ขึ�น จนมีโอกาสทําให้ถัง
ชํารุด เสี ยหายได้และสาร เค มี รั� วไหลออกสู่
ภายนอกถงั เกิดเพลิงไหมไ้ด้

2

NODE 5: Phenol
Tank (TK-1152)

• P-1103 • ปั� ม P-1103ไม่ทาํงาน ทาํใหไ้ม่สามารถระบายของ
ออกได้ ท ําให้มีโอกาสเกิดการไหล (Overflow)
ล้นออกสู่ภายนอกถังและมีโอกาสเกิดเพลิงไหม้ได้

2 - แผน
ควบคุม
1-5

• Filter S-1101A/B • Filter S-1101A/B ตันเนื�องจาก steam tracing ไม่
ร้อน ทําให้ไม่สามารถระบายของออกได้ มีโอกาส
เกิดการไหล (Overflow) ล้นออกสู่ภายนอกถังและ
มีโอกาสเกิดเพลิงไหม้ได้

2

• PV-1341A • PV-1341A ทํางานผิดปกติ/ข ัดข้อง เกิดความดันสูง
เกินค่าควบคุม ทาํให้ถงั TK-1152 เกิดความเสียหาย
เกิดการรั�วไหลออกสู่ภายนอกถังและมีโอกาสเกิด
เพลิงไหม้ได้

2

• PV-1341B • PV-1341B ทํางานผิดปกติ/ข ัดข ้อง ความดันตํ�า
เกินค่ าควบ คุม ทําให้ ถัง TK-1152 เกิดความ
เสียหาย ทําให้เกิดการรั�วไหลออกสู่ภายนอกถัง
และมีโอกาสเกิดเพลิงไหม้ได้

2
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หน่วย จุดหรืออุปกรณ์
วิกฤต สถานการณ์/ความล้มเหลว

ระดับ
ความ
เสี�ยง

แผนบริหาร
ความเสี�ยง

แผนลด แผน
ควบคุม

NODE 5: Phenol
Tank (TK-1152)

• TK-1152 • Steam coil 3LS ให้ความร้อนมาก เกินไปที�ถัง
TK-1152 อุณหภูมิ/ความด ันภายในถัง TK-1152
สูงเกินค่าควบคุม เกิดความเสียหาย เกิดการ
รั�วไหลออกสู่ภายนอกถังและมีโอกาสเกิดเพลิง
ไหม้ได้

2 - แผน
ควบคุม
1-5

• Loss Steam coil 3LS ที� TK-1152 อุณหภูมิของฟี
นอลตํ�าลงจนเปลี�ยนสถานะเป็นของแข็ง ทาํใหไ้ม่
สามารถส่งฟีนอลเข้าสู่กระบวน การผลติได้ ท ําให้
ต ้องหยุดการผลิต

2

NODE 6: Recycle
phenol vessel (TK-
1103)

• LT-1321 • LT-1321 ทาํงานผิดปกติ ทําให้มีการไหลไปที� TK-
1103 มากขึ�น ส่งผลให้ระดบัภายในถงัเพิ�มขึ�น จนมี
Phenol ล้นไปที� Scrubber D-1903 และทําให้ ไอ
ระเหยระบายออกสู่บรรยากาศ ส่งผลกระทบต่อ
สิ�งแวดลอ้ม

2 - แผน
ควบคุม
1-6

• ปั� ม P-1102 • ปั� ม P-1102 หยุดทํางาน ส่งผลให้ระดับภายในถัง
TK-1103 เพิ�มขึ�น จนมีฟีนอลล้นไปที�ระบบดักจับ
ไอระเหยด้วยนํ� า D-1903 และทําให้ ไอระ เหย
ร ะบายออก สู่ บ รรยาก าศ ส่งผลกระท บ ต่อ
สิ�งแวดลอ้ม

2

• FT-1121 • FT-1121 ทํางานผิดปกติ/ข ัดข้อง แบบปิด ส่งผล
ให้ระดับภายในถัง TK-1103 เพิ�มขึ�น จนมีฟีนอล
ล้นไปที�ระบบดักจับไอระเหยดว้ยนํ�า D-1903 และ
ทําให้ไอระเหยระบายออกสู่บรรยากาศ ส่งผล
กระทบต่อสิ�งแวดลอ้ม

2

HAZOP 2: Reaction Section (Unit 1200)
NODE 1: Reactor
R-1201A/B

• R-1201A/B • R-1201A/B bypass TK-1203 ไปที�ปั� ม P-1201 ทํา
ให้ ถ ัง TK-1203 มีก ารไห ลล้น ทําให้ เกิ ดการ
ปนเปื� อนฟีนอลในระบบอะซีโตน (TK-1102) และ
อาจส่งผลทาํให้เกิดการผุกร่อนที�ถงั Purge light oil

2 - แผน
ควบคุม
2-1
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ควบคุม

NODE 1: Reactor
R-1201A/B

• ปั� ม P-1501 • ปั� ม P-1501 ไปยงัถัง TK-1203 (ปกติเข้า N-1304)
ถ ั ง TK-1203 มี ก าร ไ ห ล ล้ น ทํ า ให้ เ กิ ด ก าร
ปนเปื� อนฟีนอลในระบบอะซีโตน Acetone (TK-
1102) และอาจส่งผลทําให้เกิดการผุก ร่อนที�ถัง
Purge light oil

2 - แผน
ควบคุม
2-1

• S-1202A/B อุดตัน
(clogging)

• ของไม่สามารถไหลผ่าน S-1202 A/B ได้ทาํให้
ความดนัสูงขึ�นที� R-1201A/B เกิดความเสียหายต่อ
อุปกรณ์และเกิดการรั�วไหล

2

• ไม่มีของไหลเขา้ R-1201A/Bทาํให้ระดับของเหลว
สะสมที� TK-1103 เกิดการไหลล้นไปที� D-1903
ทาํให้สูญเสียพลงังานในการกลั�นแยกในระบบ

2

• UV-1211 • UV-1211 ทํางานผิดปกติแบบปิด ไม่สามารถส่ง
ถ่ายของไปยงัถงั TK-1203 ไดท้าํให้ความดนัสูงขึ�น
ที� R-1201A/B เกิดความเสียหายต่ออุปกรณ์และเกิด
การรั�วไหล

2

• E-1201 • E-1201 Tube side อุดตัน (clogging) ความดันต ้น
ทางสูงขึ�น ส่งผลทําให้ D-1101 สูงเกินค่าควบคุม
หอ (Column) เสียหายและเกิดการรั�วไหลหรือไฟ
ไหม้ได้

2

NODE 2: D-1 2 0 1
Distillation column

• FT-1212 • FT-1212 ทํางานผิดปกติ (อ่านค่าได้ตํ�ากว่าความ
เป็นจริง) ทาํให้วาล์ว FV-1212 เปิดมากขึ�น ระดับ
ภายในหอ D-1201ตํ�าลง จนปั� ม P-1202, P-1203
การความเสียหายเนื�องจากเกิด cavitation

2 - แผน
ควบคุม
2-2

• Reboiler E-1204 เกิดความเสียหายเนื�องจากไม่มี
การไหลในท่อและเกิดความแตกต่างของอุณหภูมิ
มากเกินไป

2

NODE 3:
Dehydrator reflux
vessel (TK-1201)

• E-1205 • พบ chloride stress corrosion cracking (Cl SCC) ที�
ด ้านเปลือก ของ E-1205 มีโอกาสที�รอยแตกจะ
ขยายจนทาํให้เกิดการรั�วไหลของ E-1205

2 - แผน
ควบคุม
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หน่วย จุดหรืออุปกรณ์
วิกฤต สถานการณ์/ความล้มเหลว

ระดับ
ความ
เสี�ยง

แผนบริหาร
ความเสี�ยง

แผนลด แผน
ควบคุม

• PV-1221 • PV-1221 ทํางานผิดปกติ แบบปิด ทําให้ความดัน
หอกลั�น D-1201 สูงขึ�น รวมถึงอุณหภูมิสูงขึ�นด้วย
จนส่งผลให้ Condenser ทํางานไม่ทันเนื�องจากมี
Vapor load มาก และไอระเหย จะเข้าไปที� C-1201
มากขึ�นจนเสียหายได้

2-3

NODE 4: Reactor
Blowdown Tank
(TK-1251)

• P-1206 • ปั� ม P-1205 หยุดชั�วคราว ไม่สามารถระบายของ
ออกจาก TK-1251 ได้ ทาํให้ระดับของในถงัสูงจน
ลน้ มีโอกาสเกิดเพลิงไหม ้ได้

2 - แผน
ควบคุม
2-4

• S-1203 • S-1203อุดตัน ทาํใหไ้ม่สามารถระบายของออกจาก
TK-1251 ได้ ทําให้ระดับของในถังสู งจนล้น มี
โอกาสเกิดเพลิงไหม้ได้

2

• FV-1242 • FV-1242 ทํางานผิดปกติ แบบปิด ทําให้สารไม่
สามารถระบายของออกจากถงั TK-1251 ได้ ทาํให้
ระดบัของในถงัสูงจนลน้ มีโอกาสเกิดเพลิงไหมไ้ด้

2

• PV-1241A/B • PV-1241A/B ทํางานผิดพลาดแบบเปิด/ปิด ทําให้
ความดันในถัง สูง /ต ํ� าเ กินค่าควบคุม ท ําให้ถัง
เสียหาย ส่งผลทาํให้เกิดการหกรั�วไหล นาํไปสู่การ
เกิดเพลิงไหม้

2

• PV-1241A • PV-1241A ทาํงานผิดพลาดแบบเปิด ท ําให้ Ejector
ที� D-���� ดูดของออกตลอดเวลารวมถึงหากมีการ
recycle จากถัง TK-���� จะทําให้ความดันตํ�าเกิน
ค่าควบคุมของถงั TK-���� เกิดถงับุบเสียหาย เกิด
การหกรั�วไหล นาํไปสู่การเกิดเพลิงไหม้

2

• PCV-1241 • PCV-1241 ทํางานผิดพลาดแบบเปิด ทําให้ความ
ดันในถังสูงเกินค่าควบคุม ทําให้ถังเสียหาย ส่งผล
ทาํให้เกิดการหกรั�วไหล นําไปสู่การเกิดเพลิงไหม้

2

• 3LS steam coil • มีการทาํงานผิดพลาด เปิดวาล์ว 3LS steam coil ทํา
ให้อุณหภูมิของถังสูงเกินค่าควบคุมทําให้ถังเกิด
ความเสียหายและเกิดการหกรั�วไหล นําไปสู่การ
เกิดเพลิงไหม้

2
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หน่วย จุดหรืออุปกรณ์
วิกฤต สถานการณ์/ความล้มเหลว

ระดับ
ความ
เสี�ยง

แผนบริหาร
ความเสี�ยง

แผนลด แผน
ควบคุม

NODE 5: Anion
Reactor (R-1221)

• วาล์วที� outlet R-
1221

• มีการทาํงานผิดพลาดปิดวาล์วที� outlet R-���� เกิด
surge pressure ใน R-1221 ทําให้อุปกรณ์เกิดความ
เสียหาย

2 - แผน
ควบคุม
2-5

NODE 6: BPA
Pilot Reactor (R-
1202)

• วาล์วระบายที� R-
1202

• มีการทาํงานผิดพลาดเปิดวาล์วระบายที� R-���� ทํา
ให้ความดันใน R-���� ตํ�าเกินค่าควบคุม ทําให้
อุปกรณ์เสียหายและเกิดการหกรั�วไหล

2 - แผน
ควบคุม
2-6

HAZOP 3: Purification Section (Unit 1300)
NODE 1: ภาพรวม
ทั�วไป (Overview)
ของระบบ
Purification Section

• พิจารณาแลว้พบว่า ไม่มีผลกระทบที�มีนัยสําคัญ - - -

NODE 2:
1 st Crystallization

• อุป กรณ์ควบคุ ม
ก า ร ไห ล (Flow
Control) และการ
ตั�งค่า Set Point

• มี อัต ร าก าร ไห ล ข อ งสา ร ป้ อ น (Feed) จ าก
Dehydrator D-1201 สู ง เนื� อ งจ าก (1) อุ ป กร ณ์
ควบคุมการไหล (Flow Control) ทํางานผิดปกติ/
ข ัดข้อง และ (2) พนักงานเดินเครื�องทําการตั�งค่า
Set Point ไ ม่ถู กต้อ ง ฯลฯ ทําใ ห้ก ารควบคุ ม
อุณหภูมิที� Crystallizer Feed Cooler E-1302 ท ําได้
ยาก

2 - แผน
ควบคุม
3-2

NODE 2:
1 st Crystallization

• LIC-1301,
อุปกรณ์ตรวจวดั
ระดบั (Level
Sensor) และ
อุปกรณ์ควบคุม
ระดบั (Level
Controller)

• ระดับภายใน 1st Crystallizer Q-1301 สูงเนื�องจาก
LIC-1301ทาํงานผิดปกติ/ขดัขอ้ง เนื�องจาก อุปกรณ์
ต รวจ วัด ระดับ (Level Sensor) ห รือ อุปก ร ณ์
ค ว บ คุ ม ร ะ ดั บ (Level Controller) ทํ า ใ ห้ มี
ของเหลว/Crystal บรรจุอยู่เต็มภายใน Q-
1301 ซึ�งจะเกิดการไหลลน้ (Overflow) ไปยงั Blow
Down Tank TK-1351 และถ้าไม่สามารถกักเกบ็ได้
ทั� งหมดจะทําให้มีของเหลวอยู่เต็มถัง (Vessel)
ส่งผลทาํให้วาล์วBV-1301 ทํางานเปิดระบายความ
ดนัออก แต่ความดนัของของเหลวในการระบายไอ
(Vent) จะมากกว่าความดันของถังที�ออกแบบไว้
และอาจจะทาํให้ Crystallizer ช ํารุดเสียหายได้

2 - แผน
ควบคุม
3-2
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ระดับ
ความ
เสี�ยง

แผนบริหาร
ความเสี�ยง

แผนลด แผน
ควบคุม

• วาล์ว LV-1301 • ระดับภายใน 1st Crystallizer Q-1301 สูงเนื�องจาก
วาล์ว LV-1301 เกิดการ Fail Close ทาํให้มี
ของเหลว/Crystal บรรจุอยู่เต็มภายใน Q-1301
ซึ�งจะเกิดการไหลล้น (Overflow) ไปยงั Blow
Down TK-1351 และถ้าไม่สามารถกักเก็บได ้
ทั�งหมดจะทาํให้มีของเหลวอยู่เต็มถงั (Vessel)
ส่งผลทาํให้วาล์วBV-1301 ทาํงานเปิดระบายความ
ดนัออก แต่ความดนัของของเหลวในการระบายไอ
(Vent) จะมากกว่าความดันของถงัที�ออกแบบไว ้
และอาจจะทาํให้Crystallizer ชํารุดเสียหายได้

2

• ปั�ม 1st Crystallizer
Circulation Pump
P-1301A

• ปั� ม 1st Crystallizer Circulation Pump P-1301A ที�
ใช้ในการไหลเวียน (Recirculation) หยุดทํางาน ทํา
ให้เกิดการสูญเสียการไหลของการไหลเวียนหลัก
(Main Circulation) ข อ ง ร ะ บ บ แ ต่ จ ะ มี ก าร
ไหลเวียน (Circulation) บางส่วนจากปั� ม Fine
Pump P-1302 และสารป้อน (Feed) ที�ไหลเข้า ซึ� ง
ท ําให้เหลือเวลาส่วนหนึ� งในการแก้ไข (Respond)
สถานการณ์

2

NODE 2:
1 st Crystallization

• ปั� ม Fine Pump
P-1302

• ปั�ม Fine Pump P-1302 หยุดทํางาน ทําให้เกิดการ
สูญเสียการกาํจดั (Removal) Fines ออก, ทาํให้ไม่มี
การไหลออกไปยัง 2nd Crystallizer Q-1302 และ
ทําให้ ระดับภายใน 1st Crystallizer Q-1301 จะ
สูงขึ�นจนตอ้งทาํการหยุดกระบวนการผลิต (Plant
Shut Down)

2 - แผน
ควบคุม
3-2

• 2nd Crystallizer
Q-1302

• มี อัตราการไหลด้านข าออก (Outlet) ของ 2nd

Crystallizer Q-1302 ลดลง ทําให้ระดับภายใน 1st

Crystallizer Q-1301 สูง

2
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ควบคุม

• ระบบควบคุม
ระดับ (Level
Control) และ 1st

Crystallizer Q-
1301

• มีอัตราการไหลด้านขาออก (Flow Out) มากกว่า
การไหลด้านขาเข ้า (Flow In) เนื� องจาก ระบบ
ควบคุมระดับ (Level Control) ทํางานผิ ดปกติ /
ขดัข้อง และระดับภายใน 1st Crystallizer Q-1301
ต ํ�าลงกว่าระดบัของ Draft Tube ทําให้เกิดการจ ํากัด
ของการไหล (เท่าก ับอัตราการไหลของสารป้อน
(Feed) ที� ป้อน เข้าสู่ระบบ) ที� ไหลไปยังปั� ม 1st

Crystallizer Circulation Pump P-1301A แ ล ะ 1st

Crystallizer Fine Pump P-1302 ซึ�งทําให้ปั� มเกิด
Cavitations และมีโอกาสทาํให้ชํารุดเสียหายได้

2

• ไม่มีไอนํ� าที�วาล์ว BV-1301 ทําให้วาล์ว BV-1301
มีโอกาสทาํงานผิดปกติ/ขดัข้อง เมื�อตอ้งการใช้งาน

2

• ระบบซีล (Seal)
ของปั�ม 1st

Crystallizer Circ.
Pump P-1301 A
และปั�ม 1st

Crystallizer Fine
Pump P-1302

• ปริมาณ Flushing Phenol ที� ระบบซีล (Seal) ของ
ปั�ม 1 st Crystallizer Circ. Pump P-1301 A และปั�ม
1st Crystallizer Fine Pump P-1302 ไม่เพียงพอ ทํา
ให้มีโอกาสที�ปั�มจะเกิดการชาํรุดเสียหายได้

2

• อุณหภูมิด้านทางออก(Outlet) ของ Crystallizer
Feed Cooler E-1302 ตํ�า เนื�องจาก ระบบควบคุม
อุณหภูมิ (Control Loop) ทํางานผิดปกติ/ขัดข้อง
แต่ Temperature Transmitter ย ังอ่านค่าได้ ทําให้
ระบบ Crystallizer มีอุณหภูมิตํ�าเกินไป

2

NODE 2:
1 st Crystallization

• ระบบซีล (Seal)
ของปั�ม 1st

Crystallizer
Circ. Pump P-
1301 A และปั�ม
1st Crystallizer
Fine Pump P-
1302

• อุณหภูมิด้านทางออก (Outlet) ของ Crystallizer
Feed Cooler E-1302 สูง เนื�องจากระบบควบคุม
อุ ณ ห ภู มิ (Temperature Control Loop) ท ํ าง าน
ผิดปกติ/ขัดข ้อง แต่ Temperature Transmitter ย ัง
อ่านค่าได้ ทาํให้การ Crystallization น้อยลง

2 - แผน
ควบคุม
3-2

• อุณหภูมิด้านทางออก (Outlet) ของ Crystallizer
Feed Cooler E-1302 สูง เนื�องจาก ระบบควบคุม
อุ ณ ห ภู มิ (Temperature Control Loop) ท ํ าง าน
ผิดปกติ /ขัด ข้อง และ Temperature Transmitter
อ่านค่าไม่ได้ ทาํให้ตกผลึกน้อยลง

2
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หน่วย จุดหรืออุปกรณ์
วิกฤต สถานการณ์/ความล้มเหลว

ระดับ
ความ
เสี�ยง

แผนบริหาร
ความเสี�ยง

แผนลด แผน
ควบคุม

• วาล์ว TV-1302 • อุณหภมิูของ TCWS ของ Crystallizer Feed Cooler
E-1302 ตํ� า เนื� อ งจ าก วาล์ ว TV-1302 ทํ างาน
ผิดปกติ/ขดัข้อง ทาํให้เปิดสุด ส่งผลทาํให้มีโอกาส
เกิดการอุดตันในท่อส่งสารป้อน (Feed) และทําให้
ระบบ Crystallizer มีอุณหภูมิต ํ�าเกินไป

2

• วาล์ว TV-1302 ทํางานผิดปกติ/ขัดข้อง ทําให้ปิด
สุด ทําให้การ Crystallization น้อยลง และทําให้
ปั�มเกิด Cavitations และอาจส่งผลทําให้ปั�มชาํรุด
เสียหายได้

2

• ว า ล์ ว FV-1301
A/B, Flow
Transmitter แ ล ะ
Flow Indicator
Control (FIC)

• มีการลดอุณหภูมิ(Cooling) ให้แก่ 1st Crystallizer
Cooler E-1303A มากกวา่ที�ต้องการ เนื�องจาก (1)
วาล์ว FV-1301 A ทํางานผิดปกติ/ขัดข้อง และ (2)
วาล์ว FV-1301 B เปิดเมื�อไม่ต้องการ หรือ Flow
Transmitter ทํางานผิดปกติ /ขัดข้อง ห รือ FIC
ทาํงานผิดปกติ/ขัดข้อง ทาํให้เกิดการอุดตันใน E-
1303A

2

• TT-1309 แ ล ะ
Temperature
Indicator Control
(TIC)

• มีการลดอุณหภูมิ(Cooling) ให้แก่ 1st Crystallizer
Cooler E-1303A มากกว่าที�ต้องการ เนื�องจาก TT-
1309 หรือ TIC ทํางานผิดปกติ/ขัดข้องทําให้เกิด
การอุดตันใน E-1303 A

2

NODE 2:
1 st Crystallization

• ปั�ม Crystallizer
Feed Cooler
Pump P-1317

• ปั� ม Crystallizer Feed Cooler Pump P-1317 ห ยุด
ทํางาน ทาํให้เกิดการสูญเสียการระบายความร้อน
(Cooling) ของระบบ Crystallization

2 - แผน
ควบคุม
3-2

• ระบบควบคุมการ
ไหล (Flow
Control) และ
Temperature
Transmitter

• มี ก าร ระบ าย ค วาม ร้ อ น (Cooling) ให้ แ ก่ 1st
Crystallizer Cooler E-1303 A น้ อ ย ก ว่ า ค ว าม
ต้องการ เนื�องจาก ระบบควบคุมการไหล (Flow
Control) ทํางานผิดปกติ/ขดัข ้อง แต่ Temperature
Transmitter ยงัอ่านค่าได้ ทาํให้การ Crystallization
ทาํงานไดไ้ม่มีประสิทธิภาพ (Poor)

2

• ร ะ บ บ ค ว บ คุ ม • มีการ ระบายความร้อน (Cooling) ให้แก่ 1st 2
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หน่วย จุดหรืออุปกรณ์
วิกฤต สถานการณ์/ความล้มเหลว

ระดับ
ความ
เสี�ยง

แผนบริหาร
ความเสี�ยง

แผนลด แผน
ควบคุม

ทํ า ง าน (Control
System) แ ล ะ
Temperature
Transmitter

Crystallizer Cooler E-1303 A น้ อ ย ก ว่ า ค ว าม
ต ้องการ เนื�องจาก Temperature Transmitter อ่าน
ค่ าไม่ ได้แ ละระบ บ ควบคุ มทํ างาน (Control
System) ผิดปกติ / ขัดข ้อง ทําให้ Crystallization
ทาํงานไดไ้ม่มีประสิทธิภาพ (Poor)

• ระบบ TCWS • เกิดการสูญเสียระบบ TCWS ของ 1st Crystallizer
Cooler E-1303 A ทั� งห มด ทํ าให้ ไม่ มี ก ารล ด
อุ ณ ห ภู มิ (Cooling) ให้ แ ก่ ร ะบ บ , ไ ม่ มี ก าร
Crystallization และต้องท ําการหยุดการเดินเครื�อง
(Shutdown)

2

• 1st Fines Dissolver
Heater

• มีการความร้อน (Heating) แก่ 1st Fines Dissolver
Heater มากกว่าที�ต้องการ ทําให้มีผลึกละลายมาก
ขึ�น

2

• 1st Crystallizer
Q-1301

• เกิ ดส ภ าวะสุ ญญ ากาศ (Vacuum) ภ ายใน 1st

Crystallizer Q-1301 ทําให้ Q-1301 เกิดการยุบตัว
และอาจจะชํารุดเสียหายได้

2

• ความดันภายใน 1st Crystallizer Q-1301 สูง ทําให้
Q-1301 ชํารุดเสียหาย

2

• ท่อระบายไอ
(Vent)

• ท่อระบายไอ (Vent) ปิด ทาํให้ 1stCrystallizer
Q-1301 ชํารุดเสียหาย

2

NODE 2:
1 st Crystallization

• BV-1301 Vent
Valve

• มี ก า ร ปิ ด BV-1301 Vent Valve ไ ว้ ท ํ า ใ ห้
1stCrystallizer Q-1301 ชํารุดเสียหาย

2 - แผน
ควบคุม
3-2• ท่อ Tube ของ

Heat Exchanger
• เกิดการรั�วภายในท่อ Tube ของ Heat Exchanger

ทําให้ มีนํ� ารั� ว ซึ มข้าไป ในกระบวนการผลิต
(Process) ซึ�งมีผลทาํให้กระบวนการผลิตเกิดปัญหา
อย่างรุนแรง

2

NODE 3:
2nd Crystallization

• การไหลของ Fines
Dissolver

• มีอัตราการไหลของ Fines Dissolver สูง เนื�องจาก
อ ัตราการไหล ที� ส่ งไปยัง 1st Separator S-1301
ลดลง หรือไม่มีการไหล ทําให้ระดับภายใน 2nd

Crystallizer Q-1302 สู งขึ� น และทําให้ เกิ ดก าร
ละลายของ Crystal มากขึ�น

2 - แผน
ควบคุม
3-3
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หน่วย จุดหรืออุปกรณ์
วิกฤต สถานการณ์/ความล้มเหลว

ระดับ
ความ
เสี�ยง

แผนบริหาร
ความเสี�ยง

แผนลด แผน
ควบคุม

• 1st Separator S-
1301

• มี อัต ราก าร ไห ลด้ าน ข าออ ก (Outlet) สู่ 1st

Separator S-1301 ลดลง ทําให้ระดับภายใน 2nd

Crystallizer Q-1302 สูง

2

• LIC-1311,
อุปกรณ์ตรวจวดั
ระดบั (Level
Sensor) และ
อุปกรณ์ควบคุม
ระดบั (Level
Controller)

• ระดับภายใน 2nd Crystallizer Q-1302 สูง เพราะ
LIC-1311ทาํงานผิดปกติ/ขดัขอ้ง เนื�องจาก อุปกรณ์
ต รวจว ัดร ะดับ (Level Sensor) ห รือ อุป กร ณ์
ค ว บ คุ ม ร ะ ดั บ (Level Controller) ทํ า ใ ห้ มี
ของเหลว/Crystal บรรจุอยู่เต็มภายใน Q-1302 ซึ�ง
จะเกิดการไหลล้น (Overflow) ไปยงั Blow Down
Tank TK-1351 และถ้ าไม่ ส าม ารถกัก เก็ บ ได้
ทั� งหมดจะทําให้มีของเหลวอยู่เต็มถัง (Vessel)
ส่งผลทําให้ วาล์ว BV-1302 ทํางานเปิดระบาย
ความดันออก แต่ความดันของของเหลวในท่อ
ระบายไอ (Vent) จะมากกว่าความดันของถังที�
ออกแบบไว้และอาจจะทําให้ Crystallizer ชํารุด
เสียหายได้

2

NODE 3:
2nd Crystallization

• วาล์ว LV-1311 • ระดับภายใน 2nd Crystallizer Q-1302 สูง เนื�องจาก
วาล์ว LV-1311 เกิดการ Fail Close ทําให้มีของ
เหลว/Crystal บรรจุอยู่เต็มภายใน Q-1302 ซึ� งถ้า
เกิ ดการไหลล้น (Overflow) ไปย ัง Blow Down
Tank TK-1351 และถ้ าไม่ ส าม ารถกัก เก็ บ ได้
ทั� งหมดจะทําให้มีของเหลวอยู่เต็มถัง(Vessel)
ส่งผลทาํให้วาล์วBV-1302 ทํางานเปิดระบายความ
ดันออก แต่ความดันของของเหลวในท่อระบายไอ
(Vent) จะมากกว่าความดันของถังที�ออกแบบไว้
และอาจจะทาํให้ Crystallizer ชํารุดเสียหายได้

2 - แผน
ควบคุม
3-3
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หน่วย จุดหรืออุปกรณ์
วิกฤต สถานการณ์/ความล้มเหลว

ระดับ
ความ
เสี�ยง

แผนบริหาร
ความเสี�ยง

แผนลด แผน
ควบคุม

• ปั�ม 2nd

Crystallizer
Circulation Pump
P-1303

• ปั� ม 2nd Crystallizer Circulation Pump P-1303 ที�
ใช้ในการไหลเวียน (Recirculation) หยุดทํางาน ทํา
ให้เกิดการสูญเสียการไหลของการไหลเวียนหลัก
(Main Circulation)ของระบบ แต่จะมีการไหลเวียน
(Circulation) บางส่วนจากปั�ม Fine Pump P-1302
และสารป้อน (Feed) ที�ไหลเข้า ซึ�งทาํให้เหลือเวลา
ส่วนหนึ�งในการแกไ้ข (Respond) สถานการณ์

2

• ปั�ม Fine Pump
P-1304

• ปั�ม Fine Pump P-1304 หยุดทํางาน ทําให้เกิดการ
สูญเสียการกาํจดั (Removal) Fines ออก, ทาํให้ไม่มี
การไหลออกไปยัง 1st Separator S-1301 และทํา
ให้ระดับภายใน 2nd Crystallizer Q-1302 สูงขึ�นจน
ต ้องทาํการหยุดการเดินเครื�อง (Shutdown)

2

• ระบบควบคุม
ระดับ (Level
Control) และ 2nd

Crystallizer Q-
1302

• มีอัตราการไหลด้านขาออก (Flow Out) มากกว่าการ
ไหลด้านขาเขา้ (Flow In) เนื�องจากระบบควบคุมระดับ
(Level Control) ทํางานผิดปกติ/ข ัดข้อง และระดับ
ภายใน 2nd Crystallizer Q-1302 ตํ�าลงก ว่าระดบัของ
Draft Tube ทําให้เกิดการจํากัดของการไหล (เท่ากับ
อตัราการไหลของสารป้อน (Feed) ที�ป้อนเข้าสู่ระบบ)
ที� ไหลไปย ังปั� ม 1st Crystallizer Circ.Pump P-1301A
และ1st Crystallizer Fine Pump P-1302 ซึ�งทาํให้ปั�มเกิด
Cavitations และมีโอกาสทาํให้ปั�มชาํรุดเสียหายได้

2

NODE 3:
2nd Crystallization

• ระบบซีลของปั�ม
2nd Crystallizer
Cir. Pump P-
1303 และปั�ม �nd

Crystallizer Fines
Pump P-1304

• ปริมาณ Flushing Phenol ที�ระบบซีล (Seal) ของ
ปั� ม 2nd Crystallizer Circulation Pump P-1303
และ ปั� ม � nd Crystallizer Fines Pump P-1304 ไม่
เพียงพอ ทําให้มี โอกาสที� ปั� มจะเกิดการชํารุด
เสียหายได้

2 - แผน
ควบคุม
3-3
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หน่วย จุดหรืออุปกรณ์
วิกฤต สถานการณ์/ความล้มเหลว

ระดับ
ความ
เสี�ยง

แผนบริหาร
ความเสี�ยง

แผนลด แผน
ควบคุม

• วาล์ว FV-1311
A/B, Flow
Transmitter และ
Flow Indicator
Control (FIC)

• มีการลดอุณหภูมิ (Cooling) ให้แก่ 2nd Crystallizer
Cooler E-1304 มากกว่าที� ต ้องการ เนื� องจาก (1)
วาล์ว FV-1311 A ทํางานผิดปกติ/ข ัดข้อง และ (2)
วาล์ว FV-1311 B เปิดเมื�อไม่ต้องการ หรือ Flow
Transmitter ทํางานผิดปกติ/ขัดข ้อง หรือ Flow
Indicator Control (FIC) ทํางานผิดปกติ/ข ัดข้อง
ทาํให้เกิดการอุดตันใน E-1304

2

• TT-1315 หรือ
Temperature
Indicator Control
(TIC)

• มีการลดอุณหภูมิ(Cooling) ให้แก่ 2nd Crystallizer
Cooler E-1304 มากกว่าที�ต้องการ เนื�องจาก TT-
1315 ห รื อ Temperature Indicator Control (TIC)
ทํางานผิดปกติ/ข ัดข้องทําให้เกิดการอุดตันใน E-
1304

2

• ระบบควบคุมการ
ไ ห ล (Flow
Control) แ ล ะ
Temperature
Transmitter

• มี ก าร ระบ ายค ว ามร้ อ น (Cooling) ใ ห้ แ ก่ � nd

Crystallizer Cooler E-1304 น้อยกว่าความต้องการ
เนื�องจาก ระบบควบคุมการไหล (Flow Control)
ทํ า ง า น ผิ ด ป ก ติ /ขั ด ข้ อ ง แ ต่ Temperature
Transmitter ยังส าม ารถ อ่ าน ค่ าได้ ทํ าให้ ก าร
Crystallization ไม่มีประสิทธิภาพ (Poor)

2

• ระบบ TCWS • เกิดการสูญเสียระบบ TCWS ของ �nd Crystallizer
Cooler E-1304 ทั�งหมด ทาํให้ไม่มีการลดอุณหภูมิ
(Cooling) ให้แก่ระบบ , ไม่มีการ Crystallization
และตอ้งทาํการหยุดการเดินเครื�อง (Shutdown)

2

• 2 nd Fine Dissolver
Heater E-1313

• มี การให้ คว าม ร้อน (Heating) ให้ แ ก่ 2 nd Fine
Dissolver Heater E-1313 มากกว่าที�ต้องการ ทาํให้
มีผลึกละลายมากขึ�น

2

NODE 3:
2nd Crystallization

• 2 nd Crystallizer
Q-1302

• เกิ ดสภาวะ สุญญ าก าศ (Vacuum) ภายใน � nd

Crystallizer Q-1302 ทําให้ Q-1302 เกิดการยุบตัว
และอาจจะชํารุดเสียหายได้

2 - แผน
ควบคุม
3-3

• ความดันใน 2nd Crystallizer Q-1302 สูง ทาํให้ Q-
1302 ชํารุดเสียหาย

2

สรุปผลการศึกษา วิเคราะห์และทบทวนดาํเนินงานที�มีความเสี�ยง
โรงงานผลิตบิสฟีนอลเอ บริษทั พีทีที ฟีนอล จาํกัด
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หน่วย จุดหรืออุปกรณ์
วิกฤต สถานการณ์/ความล้มเหลว

ระดับ
ความ
เสี�ยง

แผนบริหาร
ความเสี�ยง

แผนลด แผน
ควบคุม

• ท่อระบายไอ
(Vent)

• ท่อระบายไอ (Vent) ปิด ทําให้ 2nd Crystallizer Q-
1302 ชํารุดเสียหาย

2

• BV-1302 Vent
Valve

• มีการปิด BV-1302 Vent Valve ไว้ ทาํให้ 2nd
Crystallizer Q-1302 ชํารุดเสียหาย

2

• ท่ อ Tube ข อ ง
Heat Exchanger

• เกิดการรั�วภายในท่อของ Heat Exchanger ท ําให้มี
นํ� ารั�วซึมข้าไปในกระบวนการผลิต (Process) ซึ�งมี
ผลทาํให้กระบวนการผลิตเกิดปัญหาอย่างรุนแรง

2

NODE 4:
3rd Crystallization

• Solution Vessel
N-1304 และวาล์ว
FV-1331

• มีอตัราการไหลของสารป้อน (Feed) จาก Solution
Vessel N-1304 สูง เนื�องจาก (1) ระดับภายใน N-
1304 สู ง และ (2) วาล์ว FV-1331 เปิ ดสุด ทําให้
ระดบัภายใน 3rd Crystallizer Q-1303 สูงขึ�น

2 - แผน
ควบคุม
3-4

• LIC-1341,
อุปกรณ์ตรวจวดั
ระดบั (Level
Sensor) และ
อุปกรณ์ควบคมุ
ระดบั (Level
Controller)

• ระดับภายใน 3rd Crystallizer Q-1303 สูงเนื�องจาก
LIC-1341ทาํงานผิดปกติ/ขดัขอ้ง เนื�องจาก อุปกรณ์
ตรวจวดัระดบั (Level Sensor) หรืออุปกรณ์ควบคุม
ระดับ (Level Controller) ทําให้มีของเหลว/Crystal
บรรจุอยู่เต็มภายใน Q-1303 ซึ�งจะเกิดการไหลล้น
(Overflow) ไ ป ยั ง Blow Down Tank TK-1351
และถ้าไม่สามารถกักเก็บได้ทั� งหมดจะท ําให้มี
ของเหลวอยู่เต็มถงั (Vessel) ส่งผลท ําใหว้าล์ว BV-
1303 ทํางานเปิดระบายความดันออก แต่ความดัน
ของของเหลวในท่อระบายไอ (Vent) จะมากกว่า
ความดันของถังที�ออกแบบไว้และอาจจะทําให้
Crystallizer ชํารุดเสียหายได้

2
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หน่วย จุดหรืออุปกรณ์
วิกฤต สถานการณ์/ความล้มเหลว

ระดับ
ความ
เสี�ยง

แผนบริหาร
ความเสี�ยง

แผนลด แผน
ควบคุม

NODE 4:
3rd Crystallization

• วาล์ว LV-1341 • ระดับภายใน 3rd Crystallizer Q-1303 สูง เนื�องจาก
ว าล์ ว LV-1341 เกิ ด ก า ร Fail Close ทํ า ใ ห้ มี
ของเหลว/Crystal บรรจุอยู่เต็มภายใน Q-1303 ซึ�ง
จะเกิดการไหลล้น (Overflow) ไปยงั Blow Down
Tank TK-1351 และถ้ าไม่ ส าม ารถกัก เก็ บ ได้
ทั� งหมดจะทําให้มีของเหลวอยู่เต็มถัง (Vessel)
ส่งผลทําให้ วาล์ว BV-1303 ทํางาน เปิดระบาย
ความดันออก แต่ความดันของของเหลวในการ
ระบายไอ (Vent) จะมากกว่าความดันของถังที�
ออกแบบไว้และอาจจะทําให้ Crystallizer ชํารุด
เสียหายได้

2 - แผน
ควบคุม
3-4

• ปั�ม 3 rd

Crystallizer
Circulate Pump
P-1307 A

• ปั�ม 3 rd Crystallizer Circ. Pump P-1307 A ที�ใช้ใน
การไหลเวียน (Recirculation) หยุดทํางาน ทําให้
เกิดการสูญเสียการไหลของการไหลเวียนหลัก
(Main Circulation) ข อ ง ร ะ บ บ แ ต่ จ ะ มี ก าร
ไหลเวียน (Circulation) บางส่วนจาก ปั� ม Fine
Pump และสารป้อน (Feed) ที�ไหลเข้า ซึ� งท ําให้
ต ้องการเวลาในการแกไ้ข (Respond) สถานการณ์

2

• ปั�ม �rd

Crystallizer Fine
Pump P-1308

• ปั�ม �rd Crystallizer Fine Pump P-1308หยุดทาํงาน
ทําให้ เกิดการสูญเสียการกําจัด (Removal) Fines
ออก, ท ําให้ไม่มีการไหลออกไปยงั 4th Crystallizer
Q-1304 และทําให้ระดับภายใน 3rd Crystallizer Q-
1303 จะสูงขึ�นจนต้องทําการหยุดการเดินเครื� อง
(Shutdown)

2

• 3 rd Crystallizer
Q-1303

• มีอัตราการไหลด้านขาออก (Outlet) ไปยัง 4th

Crystallizer Q-1304 ลดลง ทําให้ระดับภายใน �rd

Crystallizer Q-1303สูง

2

NODE 4:
3rd Crystallization

• ร ะ บ บ ค ว บ คุ ม
ร ะ ดั บ (Level
Control) และ � rd

Crystallizer Q-

• มีอัตราการไหลด้านขาออก (Flow Out)มากกว่า
การไหลด้านขาเข ้า (Flow In) เนื� องจ ากระบบ
ควบคุมระดับ (Level Control) ทํางานผิดปกติ /
ข ัดข้อง และระดับภายใน �rd Crystallizer Q-1303

2 - แผน
ควบคุม
3-4

สรุปผลการศึกษา วิเคราะห์และทบทวนดาํเนินงานที�มีความเสี�ยง
โรงงานผลิตบิสฟีนอลเอ บริษทั พีทีที ฟีนอล จาํกัด
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หน่วย จุดหรืออุปกรณ์
วิกฤต สถานการณ์/ความล้มเหลว

ระดับ
ความ
เสี�ยง

แผนบริหาร
ความเสี�ยง

แผนลด แผน
ควบคุม

1303 ต ํ�าลงกว่าระดับของ Draft Tube ทําให้เกิดการจ ํากัด
ของการไหล (เท่ากับอัตราการไหลของสารป้อน
(Feed) ที� ป้ อนเข ้าสู่ ระบบ) ที� ไหลไปยังปั� ม 3 rd
Crystallizer Circulate Pump P-1307 A/B และ ปั�ม
3rd Crystallizer Fine Pump P-1308 ซึ�งทาํให้ปั� มเกิด
Cavitations และมีโอกาสทาํให้ช ํารุดเสียหายได้

• ระบบซีล (Seal)
ของปั�ม 3 rd

Crystallizer
Circulate Pump
P-1307A/B และ
ปั�ม �rd
Crystallizer Fine
Pump P-1308

• ปริมาณ Flushing Phenol ที� ระบบซีล (Seal) ของ
ปั�ม 3 rd Crystallizer Circulate Pump P-1307A/B
แ ละ ปั� ม � rd Crystallizer Fine Pump P-1308 ไม่
เพียงพอ ทําให้มี โอกาสที� ปั� มจะเกิดการชํารุด
เสียหายได้

2

• วาล์ว FV-1341
A/B, Flow
Transmitter และ
Flow Indicator
Control (FIC)

• มีการลดอุณหภูมิ(Cooling) ให้แก่�nd Crystallizer
Cooler E-1306A/B มากกว่าที� ต้องการ เนื�องจาก
(1) วาล์ว FV-1341 A ทํางานผิดปกติ/ข ัดข้อง และ
(2) วาล์ว FV-1341 B เปิด เมื� อไม่ต้องการ หรือ
Flow Transmitter ทํางานผิดปกติ/ขัดข ้อง หรือ
Flow Indicator Control(FIC) ทํ า ง าน ผิ ด ป ก ติ /
ขดัขอ้ง ทาํให้เกิดการอุดตนัใน E-1306 A/B

2

• Temperature
Transmitter (TT),
TT-1348 แ ล ะ
Temperature
Indicator Control
(TIC)

• มีการลดอุณหภูมิ(Cooling) ให้แก่�nd Crystallizer
Cooler E-1306 A มากกว่าที�ต้องการ เนื�องจาก (1)
Temperature Transmitter อ่ านค่ าไม่ได้ และ (2)
TT-1348 ห รื อ Temperature Indicator Control
(TIC) ทํางานผิดปกติ/ข ัดข้อง ทําให้เกิดการอุดตัน
ใน E-1306 A

2

NODE 4:
3rd Crystallization

• ระบบควบคุมการ
ไ ห ล (Flow
Control) แ ล ะ
Temperature

• มี ก ารร ะบ ายค วาม ร้ อน (Cooling) ให้ แ ก่ � nd

Crystallizer Cooler E-1306 A น้ อ ย ก ว่ า ค ว าม
ต้องการ เนื�องจาก ระบบควบคุมการไหล (Flow
Control) ทํางานผิดปกติ/ขัดข้อง แต่ Temperature

2 - แผน
ควบคุม
3-4

สรุปผลการศึกษา วิเคราะห์และทบทวนดําเนินงานที�มีความเสี�ยง
โรงงานผลิตบิสฟีนอลเอ บริษทั พีทีที ฟีนอล จาํกัด
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หน่วย จุดหรืออุปกรณ์
วิกฤต สถานการณ์/ความล้มเหลว

ระดับ
ความ
เสี�ยง

แผนบริหาร
ความเสี�ยง

แผนลด แผน
ควบคุม

Transmitter Transmitter ยังส าม ารถ อ่ าน ค่ าได้ ทํ าให้ ก าร
Crystallization ไม่มีประสิทธิภาพ (Poor)

• Temperature
Transmitter แ ล ะ
ร ะ บ บ ค วบ คุ ม
ทํ า ง าน (Control
System)

• มีการระบายความร้อน ให้ แก่ � nd Crystallizer
Cooler E-1306 A น้อยกว่าความต้องการ เนื�องจาก
(1) Temperature Transmitter อ่านค่าไม่ได้ และ (2)
Temperature Transmitter ห รื อ ร ะ บ บ ค ว บ คุ ม
ทํางาน (Control System) ผิดปกติ / ขัดข้อง ทําให้
การ Crystallization ทํางานได้ไม่มีประสิทธิภาพ
(Poor)

2

• ระบบ TCWS • เกิดการสูญเสียระบบ TCWS ของ �nd Crystallizer
Cooler E-1306 A ทั� งห มด ทํ าให้ ไ ม่ มี ก ารลด
อุ ณ ห ภู มิ (Cooling) ให้ แ ก่ ร ะบ บ , ไ ม่ มี ก าร
Crystallization และต้องทาํการหยุดการเดินเครื�อง
(Shutdown)

2

• 3rd Fine Dissolver
Heater E-1314

• มีการให้ความร้อน (Heating) แก่ 3rd Fine Dissolver
Heater E-1314 มากกว่าที�ต้องการ ทําให้ มีผลึก
ละลายมากขึ�น

2

• 3 nd Crystallizer
Q-1303

• เกิ ดสภาวะ สุญญ าก าศ (Vacuum) ภายใน � nd

Crystallizer Q-1303 ทําให้ Q-1303 เกิดการยุบตัว
และอาจจะชํารุดเสียหายได้

2

• ความดันใน�nd Crystallizer Q-1303 สูง ทําให้ Q-
1303 ชํารุดเสียหาย

2

• ท่อระบายไอ
(Vent)

• ท่อระบายไอ (Vent) ปิด ทําให้ 3nd Crystallizer Q-
1303 ชํารุดเสียหาย

2

• BV-1303 Vent
Valve

• มี ก าร ปิ ด BV-1303 Vent Valve ไ ว้ ทํ า ให้ 3 nd

Crystallizer Q-1303 ชํารุดเสียหาย
2

NODE 4:
3rd Crystallization

• ท่ อ Tube ข อ ง
Heat Exchanger

• เกิดการรั�วภายในท่อ Tube ของ Heat Exchanger
ทําให้ มีนํ� ารั� ว ซึ มข้าไปในกระบ วนก ารผลิต
(Process) ซึ� งมีผลทําให้กระบวนการผลิต เกิด
ปัญหาอย่างรุนแรง

2 - แผน
ควบคุม
3-4

สรุปผลการศึกษา วิเคราะห์และทบทวนดาํเนินงานที�มีความเสี�ยง
โรงงานผลิตบิสฟีนอลเอ บริษทั พีทีที ฟีนอล จาํกัด

หน้า 20/ 135

หน่วย จุดหรืออุปกรณ์
วิกฤต สถานการณ์/ความล้มเหลว

ระดับ
ความ
เสี�ยง

แผนบริหาร
ความเสี�ยง

แผนลด แผน
ควบคุม

NODE 5:
4th Crystallization

• อุป กรณ์ค วบคุม
ก าร ไ ห ล (Flow
Control) และการ
ตั�งค่า Set Point

• มีอัตราการไหลของสารป้อน (Feed) จาก 3rd

Crystallizer Q-1303 สู ง เนื� อ งจ าก (1) อุ ป กร ณ์
ควบคุมการไหล (Flow Control) ทํางานผิดปกติ /
ข ัดข้อง และ (2) พนักงานเดินเครื�องทาํการตั�งค่า
Set Point ไม่ถูกต้อง ทําให้การควบคุมอุณหภูมิที�
4th Crystallizer Q-1304 ทาํไดย้ากขึ�น

2 - แผน
ควบคุม
3-5

• ก า ร ไ ห ล ข อ ง
Fines Dissolver

• มีอัตราการไหลของ Fines Dissolver สูง เนื�องจาก
การไหลที� ไปยัง 2nd Separator S-1302 ลดลง
ห รื อ ไม่ มี ก ารไ ห ล ทํ าใ ห้ ร ะ ดับ ภ ายใน 4th

Crystallizer Q-1304 สู งขึ� น และทํ าใ ห้ เกิ ดก าร
ละลายของ Crystal มากขึ�น

2

• LIC-1351,
อุปกรณ์ตรวจวัด
ร ะ ดั บ (Level
Sensor) แ ล ะ
อุป กรณ์ควบคุม
ร ะ ดั บ (Level
Controller)

• ระดับภายใน 4th Crystallizer Q-1304 สูงเนื�องจาก
LIC-1351ทาํงานผิดปกติ/ขดัขอ้ง เนื�องจาก อุปกรณ์
ต รวจ วัด ระดับ (Level Sensor) ห รือ อุปก ร ณ์
ค ว บ คุ ม ร ะ ดั บ (Level Controller) ทํ า ใ ห้ มี
ของเหลว/Crystalบรรจุอยู่เต็มภายใน Q-1304
ซึ� งจะเกิดการไหลล้น (Overflow) ไป ยัง Blow
Down Tank TK-1351 และถ้าไม่สามารถกักเก็บได้
ทั� งหมดจะทําให้มีของเหลวอยู่เต็มถัง (Vessel)
ส่งผลทําให้ วาล์ว BV-1304 ทํางานเปิดระบาย
ความดันออก แต่ความดันของของเหลวในท่อ
ระบายไอ (Vent) จะมากกว่าความดันของถังที�
ออกแบบไว้และอาจจะทําให้ Crystallizer ช ํารุด
เสียหายได้

2
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หน่วย จุดหรืออุปกรณ์
วิกฤต สถานการณ์/ความล้มเหลว

ระดับ
ความ
เสี�ยง

แผนบริหาร
ความเสี�ยง

แผนลด แผน
ควบคุม

NODE 5:
4th Crystallization

• วาล์ว LV-1351 • ระดับภายใน 4th Crystallizer Q-1304 สูงเนื�องจาก
ว าล์ ว LV-1351 เกิ ด ก า ร Fail Close ทํ า ใ ห้ มี
ของเหลว/Crystal บรรจุอยู่เต็มภายใน Q-1304
ซึ� งถ้า เกิด การไหลล้น (Overflow) ไปยัง Blow
Down Tank TK-1351 และถ้าไม่สามารถกักเก็บได้
ทั� งหมดจะทําให้มีของเหลวอยู่เต็มถัง (Vessel)
ส่งผลทําให้ วาล์ว BV-1304 ทํางาน เปิดระบาย
ความดันออก แต่ความดันของของเหลวในการ
ระบายไอ (Vent) จะมากกว่าความดันของถังที�
ออกแบบไว้และอาจจะทําให้ Crystallizerชํารุด
เสียหายได้

2 - แผน
ควบคุม
3-5

• 3rd Crystallizer
Q-1303

• ไม่มีการไหลของสารป้อน(Feed) จาก 3rd

Crystallizer Q-1303 ใน ทุ ก ก รณี ทํ า ให้ ร ะบ บ
ไหลเวียนกลบั (Circulation) อยา่งต่อเนื�อง

2

• ปั�ม 4th

Crystallizer
Circulation Pump
P-1309

• ปั�ม 4th Crystallizer Circulation Pump P-1309
ที�ใช้ในการไหลเวียน (Recirculation) หยุดทํางาน
ทําให้เกิดการสูญเสียการไหลของการไหลเวียน
หลัก (Main Circulation) ของระบบ แต่จะมีการ
ไหลเวียน (Circulation) บางส่วนจาก ปั� ม Fine
Pump และสารป้อน (Feed) ที�ไหลเข ้า ซึ� งทําให้
ต้องการเวลาในการแกไ้ข (Respond) สถานการณ์

2

• ปั�ม 4th

Crystallizer Fines
Pump P-1310

• ปั� ม 4th Crystallizer Fines Pump P-1310 ห ยุ ด
ทาํงาน ทาํให้เกิดการสูญเสียการกําจัด (Removal)
Fines ออก, ทําให้ไม่ มีก ารไหลออกไปย ัง 2nd

Separator S-1302 และทํ าให้ ระ ดับ ภาย ใน 4th

Crystallizer Q-1304 จะสูงขึ� นจนต้องทําการหยุด
การเดินเครื�อง (Shutdown)

2

• 2nd Separator
S-1302

• มี อัตราการไหลด้านขาออก (Outlet) ของ 2nd
Separator S-1302 ลดลง ทําให้ระดับภายใน 4th

Crystallizer Q-1304 สูง

2
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NODE 5:
4th Crystallization

• ร ะ บ บ ค ว บ คุ ม
ร ะ ดั บ (Level
Control) แ ล ะ 4th

Crystallizer Q-
1304

• มีอัตราการไหลด้านขาออก (Flow Out) มากกว่า
การไหลด้านขาเข้า (Flow In) เนื� องจาก ระบบ
ควบคุม ระดับ (Level Control) ทํา งาน ผิดปกติ /
ข ัดข้อง และระดับภายใน 4th Crystallizer Q-1304
ตํ�าลงกว่าระดบัของ Draft Tube ทาํให้เกิดการจํากัด
ของการไหล (เท่ากับอ ัตราการไหลของสารป้อน
(Feed) ที� ป้อน เข ้าสู่ระบบ) ที� ไหลไปยัง ปั� ม 4th

Crystallizer Circulation Pump P-1309 และ ปั�ม 4th

Crystallizer Fines Pump P-1310 ซึ� งท ําให้ปั� ม เกิด
Cavitations และมีโอกาสทาํให้ชํารุดเสียหายได้

2 - แผน
ควบคุม
3-5

• ระบบป้อนไอนํ� า
(Steam Supply
System)

• ไม่มีไอนํ� าที�วาล์ว BV-1304 ทําให้วาล์ว BV-1304
มีโอกาสทาํงานผิดปกติ/ขดัข้อง เมื�อตอ้งการใช้งาน
ไม่มีการป้อนไอนํ� าไปยงั Level Transmitter Jacket
แล ะ ระ บ บ Tracing ทํ าให้ มี โ อ ก าส ที� Level
Transmitter จะทาํงานผิดปกติ/ขัดข้อง

2

• ระบบซีล (Seal)
ของปั�ม 4th

Crystallizer
Circulation Pump
P-1309หรือ ปั�ม
4th Crystallizer
Fines Pump P-
1310

• ปริมาณ Flushing Phenol ที�ระบบซีล (Seal) ของ
ปั� ม 4th Crystallizer Circulation Pump P-1309
หรือ ปั� ม 4th Crystallizer Fines Pump P-1310 ไม่
เพียงพอทําให้มี โอกาสที� ปั� มจะเกิดการชํารุด
เสียหายได้

2

• ว า ล์ ว FV-1351
A/B, Flow
Transmitter แ ล ะ
Flow Indicator
Control (FIC)

• มีการลดอุณหภูมิ (Cooling) ให้แก่ 4th Crystallizer
Cooler E-1307 มากกว่า ที� ต้องการ เนื�องจาก (1)
วาล์ว FV-1351 A ทํางานผิดปกติ/ข ัดข้อง และ (2)
วาล์ว FV-1351 B เปิดเมื�อไม่ต้องการ หรือ Flow
Transmitter ทํางาน ผิดปกติ/ขัดข ้อง หรือ Flow
Indicator Control (FIC) ทํางาน ทําให้เกิดการอุด
ตนัใน E-1307

2
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NODE 5:
4th Crystallization

• Temperature
Transmitter (TT),
TT-1355 แ ล ะ
Temperature
Indicator Control
(TIC)

• มีการลดอุณหภูมิ(Cooling) ให้แก่ 4th Crystallizer
Cooler E-1307 มากกว่าที� ต ้องการ เนื�องจาก (1)
Temperature Transmitter อ่ านค่าไม่ได้ และ (2)
TT-1355 ห รื อ Temperature Indicator Control
(TIC) ท ํางานผิดปกติ/ขดัขอ้ง ทาํให้เกิดการอุดตัน
ใน E-1307

2 - แผน
ควบคุม
3-5

• ระบบควบคุมการ
ไ ห ล (Flow
Control) แ ล ะ
Temperature
Transmitter

• มีการระบายความ ร้อน (Cooling) ให้แก่ 4th

Crystallizer Cooler E-1307 น้อยกว่าความต้องการ
เนื�องจาก ระบบควบคุมการไหล (Flow Control)
ทํ า ง า น ผิ ด ป ก ติ /ขั ด ข้ อ ง แ ต่ Temperature
Transmitter อ่ านค่ าได้ ท ําให้ Crystallization มี
ประสิทธิภาพ (Poor) ตํ�า

2

• Temperature
Transmitter แ ล ะ
ร ะ บ บ ค วบ คุ ม
ทํ า ง าน (Control
System)

• มีการระบายความ ร้อน (Cooling) ให้แก่ 4th

Crystallizer Cooler E-1307 น้อยกว่าความตอ้งการ
เนื� อ งจาก (1) Temperature Transmitter อ่ านค่ า
ไม่ ไ ด้ แ ล ะ (2) Temperature Transmitter ห รือ
ระบบควบคุมทํางาน (Control System) ผิดปกติ /
ขัดข ้องทําให้การ Crystallization ท ํางานได้ไม่มี
ประสิทธิภาพ (Poor)

2

• ระบบ TCWS ของ
4th Crystallizer
Cooler E-1307

• เกิดการสูญเสียระบบ TCWS ของ 4th Crystallizer
Cooler E-1307 ทั�งหมด ทาํให้ไม่มีการลดอุณหภูมิ
(Cooling) ให้แก่ระบบ , ไม่มีการ Crystallization
และตอ้งทาํการหยุดการเดินเครื�อง (Shutdown)

2

• 4th Fines
Dissolver Heater
E-1315

• มี ก าร ใ ห้ ค ว าม ร้ อ น (Heating) แ ก่ 4th Fines
Dissolver Heater E-1315 มากกว่าที�ต้องการ ทาํให้
มี Crystals Dissolved มากขึ�น

2

• 4th Crystallizer
Q-1304

• เกิดสภาวะสุญญากาศ (Vacuum) ภายใน 4th

Crystallizer Q-1304 ทําให้ Q-1304 เกิดการยุบตัว
และอาจจะชํารุดเสียหายได้

2

• ความดันภายใน 4th Crystallizer Q-1304 สูง ท ําให้
Q-1304 ชํารุดเสียหาย

2

สรุปผลการศึกษา วิเคราะห์และทบทวนดาํเนินงานที�มีความเสี�ยง
โรงงานผลิตบิสฟีนอลเอ บริษทั พีทีที ฟีนอล จาํกัด

หน้า 24/ 135

หน่วย จุดหรืออุปกรณ์
วิกฤต สถานการณ์/ความล้มเหลว

ระดับ
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แผนบริหาร
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แผนลด แผน
ควบคุม

NODE 5:
4th Crystallization

• ท่ อ ร ะ บ า ย ไ อ
(Vent)

• ท่อระบายไอ (Vent) ปิดทาํให้ 4th Crystallizer Q-
1304 ชํารุดเสียหาย

2 - แผน
ควบคุม
3-5• BV-1304 Vent

Valve
• มี ก าร ปิ ด BV-1304 Vent Valve ไ ว้ ท ํ าใ ห้ 4th
Crystallizer Q-1304 ชํารุดเสียหาย

2

• ท่ อ Tube ข อ ง
Heat Exchanger

• เกิดการรั�วภายในท่อ Tube ของ Heat Exchanger
ทําให้ มีนํ� ารั� ว ซึ มข้าไปในกระบ วนการผ ลิต
(Process) ซึ� งมีผ ลทําให้ กระบวนการผลิ ตเกิด
ปัญหาอย่างรุนแรง

2

NODE 6:
Crystallizer Cooler
Cleaning - 1st และ
2ndCrystallizers

• Limit Switch • วาล์วไม่สามารถเปิดได้ เนื�องจาก Limit Switch ยัง
ค้างในต ําแหน่งปิด ในระหว่างที�ระบบอัตโนมัติ
ทํางาน (Automatic Sequence) ท ําให้ไม่สามารถ
ดําเนินขั� นตอนการทําความสะอาด (Cleaning
Sequence) ได้

2 - แผน
ควบคุม
3-6

• ไม่มีการไหลหมุนเวียน (Recirculation) เนื�องจาก
วาล์วเกิดการ Fail Open แต่ Limit Switch ยงัคงค้าง
อยู่ที�ต ําแหน่งปิด ทําให้ไม่มีการให้ความร้อน
(Heating) และไม่มีการทาํความสะอาด (Cleaning)
และมีโอกาสทาํให้ปั�มเกิดการชาํรุดเสียหายได้

2

• Change Over
Valve

• Change Over Valve ทํางานผิดปกติ / ขัดข้อง ซึ� งคู่
หนึ�ง เปิดและอีกคู่หนึ�งปิด เช่น (1) วาล์ว UV-1306
และ UV-1304 และ (2) วาล์ว UV-1310 และ UV-
1309 แต่ Limit Switch ยังคงอยู่ ที� ต ําแห น่ง ปิ ด
ในขณะที�ระบบเข้าใจว่าวาล์วเปิด ซึ� งส่งผลทําให้
วาลว์ดา้นทางเข้า (Suction) Fail จนเปิดสุด (Fail to
Open) -- ทําให้ด้านขาเข้า (Suction) ของปั� มเกิด
การ Throttled เป็นผลทาํให้ปั�มเกิด Cavitations ซึ�ง
อาจจะทาํให้ปั�มชาํรุดเสียหายได้ รวมถึงทาํให้เกิด
การสูญเสียของการไหลเวียน (Circulation) ใน
ระบ บ ห รื อ มี ก ารกี ด ข ว าง /จํ ากั ด ก ารไ ห ล
(Restricted)

2
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NODE 6:
Crystallizer Cooler
Cleaning - 1st และ
2nd Crystallizers

• Change Over
Valve

• Change Over Valve ทาํงานผิดปกติ / ข ัดข้อง ซึ� งคู่
หนึ� ง เปิดและอีกคู่หนึ�งปิด เช่น(1) วาล์ว UV-1306
และ UV-1304 และ (2) วาล์ว UV-1310 และ UV-
1309 แต่ Limit Switch ยังคงอ ยู่ที� ต ําแห น่ง ปิด
ในขณะที�ระบบเข้าใจว่าวาล์วเปิด ซึ� งส่งผลทําให้
วาล์วด้านทางออก (Discharge) Fail จนเปิดสุด --
ปั�มจะทํางานที�ความดันสูงสุด (Closed Head), มี
ก ารให้ ค ว าม ร้อน แ ก่ข อ ง เหล วม าก เกิ น ไป
(Overheat) รวมถึงทําให้เกิดการสูญเสียของการ
ไหลเวียน (Circulation) ในระบบหรือมีการกีด
ขวาง/จํากดัการไหล (Restricted)

2 - แผน
ควบคุม
3-6

• Change Over Valve ทาํงานผิดปกติ / ข ัดข้อง ซึ� งคู่
หนึ� ง เปิดและอีกคู่หนึ�งปิด เช่น(1) วาล์ว UV-1306
และ UV-1304 และ (2) วาล์ว UV-1310 และ UV-
1309 แต่ Limit Switch ยัง คงอ ยู่ที� ตําแห น่ งปิ ด
ในขณะที�ระบบเข้าใจว่าวาล์วเปิด ซึ� งส่งผลทําให้
วาล์วทั�ง � ตวั Fail จนเปิดสุด –ซึ�งมีโอกาสเป็นไป
ได้น้อยมาก ซึ� งถ้าเกิดสภาวะการ Fail พร้อมกัน
ข อง วาล์ ว ด้ าน เข้ า (Section) แ ล ะ ด้ าน อ อ ก
(Discharge) จะส่งผลทําให้เกิดการขัดขวาง/จํากัด
การไหล, ปั�มชํารุดเสียหาย รวมถึงทําให้เกิดการ
สูญเสียของการไหลเวียน (Circulation)ในระบบได้

2

• ระบบควบคุมการ
ไหล (Flow
Control Loop)
และการตั�งค่า Set-
Point

• ระบบควบคุมการไหล (Flow Control Loop) ของ
ไอนํ� าคอนเดนเสท (Steam Condensate) ทํางาน
ผิดปกติ/ขดัข้อง หรือพนักงานเดินเครื�องทําการตั�ง
ค่า Set Point ไม่ถูกต้อง ท ําให้มีการเพิ�มอุณหภูมิ
(Heat Up) อย่างรวดเร็วเกินไป

2

• ระบบป้อนไอนํ�า
คอนเดนเสท

• ไม่มีไอนํ�าคอนเดนเสท (Steam Condensate) ทําให้
ไม่มีการให้ความร้อน (Heating) และไม่มีการทํา
ความสะอาด (Cleaning)

2
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NODE 6:
Crystallizer Cooler
Cleaning - 1st และ
2nd Crystallizers

• ระบบป้อนไอนํ�า
คอนเดนเสท และ
ระบบควบคุมการ
ไหล (Flow
Control Loop)

• มีการจํากัด/ขีดขวางการไหลของไอนํ� าคอนเดน
เสท (Steam Condensate) หรือระบบควบคุมการ
ไหล (Flow Control Loop) ทาํงานผิดปกติ/ขดัข้อง
ทาํให้การให้ความร้อน (Heating) แก่ระบบต้องใช้
เวลานานมากขึ�น

2 - แผน
ควบคุม
3-6

• วาล์วควบคุมการ
ไหลยอ้นกลับ

• มีอัตราการไหลของการไหลย้อนกลับ (Recycle)
ตํ�า เนื�องจาก วาล์วอยู่ในตาํแหน่งเปิดบางส่วน ทํา
ให้ประสิทธิภาพในการทาํความสะอาด (Cleaning)
ลดลง

2

• การทาํความ
สะอาด (Cleaning)
ระบบ

• ก ารทํ าค ว าม สะอ าด (Cleaning) ระบ บไม่ มี
ประสิทธิผล (Effective) ทําให้ต้องเพิ�มความถี�ใน
การทาํความสะอาด (Cleaning) มากขึ�น

2

NODE 7:
Crystallizer Cooler
Cleaning – 3rd และ
4thCrystallizers

• Limit Switch • วาล์วไม่สามารถเปิดได้ เนื�องจาก Limit Switch ยงั
ค้างในต ําแหน่งปิด ในระหว่างที�ระบบอัตโนมัติ
ทํางาน (Automatic Sequence) ท ําให้ไม่สามารถ
ดาํเนินขั�นตอนการทาํความสะอาดได้

2 - แผน
ควบคุม
3-7

• ไม่มีการไหลหมุนเวียน (Recirculation) เนื�องจาก
วาล์วเกิดการ Fail Open แต่ Limit Switch ยงัคงค้าง
อยู่ที�ต ําแหน่งปิด ทําให้ไม่มีการให้ความร้อน
(Heating) และไม่มีการทาํความสะอาด (Cleaning)
และมีโอกาสทาํให้ปั�มเกิดการชาํรุดเสียหายได ้

2

• Change Over
Valve

• Change Over Valve ทํางานผิดปกติ/ข ัดข้อง ซึ� ง คู่
หนึ� ง เปิดและอีกคู่หนึ� งปิด แต่ Limit Switch ยงัคง
อยู่ที�ตาํแหน่งปิด ในขณะที�ระบบเขา้ใจว่าวาล์วเปิด
ซึ�งส่งผลทาํให้วาล์วด้านทางเข้า (Suction) Fail จน
เปิดสุด(Fail to Open) -- ทําให้ดา้นขาเข้า (Suction)
ของปั� มเกิดการ Throttled เป็นผลทําให้ปั� มเกิด
Cavitations ซึ� งอาจจะทําให้ปั�มชํารุดเสียหายได้
รวมถึงทําให้ เกิดการสูญเสียของการไหลเวียน
(Circulation) ในระบบหรือมีการกีดขวาง/จํากัด
การไหล (Restricted)

2
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NODE 7:
Crystallizer Cooler
Cleaning – 3rd และ
4th Crystallizers

• Change Over
Valve

• Change Over Valve ทาํงานผิดปกติ / ข ัดข้อง ซึ� งคู่
หนึ� ง เปิดและอีกคู่หนึ� งปิด แต่ Limit Switch ยงัคง
อยู่ที�ตาํแหน่งปิด ในขณะที�ระบบเขา้ใจว่าวาล์วเปิด
ซึ�งสง่ผลทําให้วาล์วด้านทางออก (Discharge) Fail
จนเปิด สุด -- ปั� มจะทํางานที�ความดัน สูงสุด
(Closed Head), มีการให้ความร้อนแก่ของเหลว
มากเกินไป (Overheat) รวมถึงทํ าให้เกิ ดการ
สูญเสียของการไหลเวียน (Circulation) ในระบบ
หรือมีการกีดขวาง/จ ํากัดการไหล (Restricted)

2 - แผน
ควบคุม
3-7

• Change Over Valve ทาํงานผิดปกติ / ข ัดข้อง ซึ� งคู่
หนึ�งเปิดและอีกคู่หนึ� งปิด แต่ Limit Switch ยังคง
อยู่ที�ตาํแหน่งปิด ในขณะที�ระบบเขา้ใจว่าวาล์วเปิด
ซึ� งส่งผลทาํให้วาล์วทั�ง � ตวั Fail จนเปิดสุด –ซึ�งมี
โอกาสเป็นไปได้น้อยมาก ซึ� งถ้าเกิดสภาวะการ
Fail พร้อมกันของวาลว์ด้านเขา้ (Section) และด้าน
ออก (Discharge) จะส่งผลทําให้เกิดการขัดขวาง/
จาํกดัการไหล, ปั�มชาํรุดเสียหาย รวมถึงทาํให้เกิด
การสูญเสียของการไหลเวียน (Circulation) ใน
ระบบได้

2

• ระบบควบคุมการ
ไหล (Flow
Control Loop)
และการตั�งค่า Set-
Point

• ระบบควบคุมการไหล (Flow Control Loop) ของ
ไอนํ� าคอนเดนเสท (Steam Condensate) ทํางาน
ผิดปกติ/ขดัขอ้ง หรือพนักงานเดินเครื�องทาํการตั�ง
ค่า Set Point ไม่ถูกต้อง ทาํให้มีการเพิ�มอุณหภูมิ
(Heat Up) อย่างรวดเร็วเกินไป

2

• ระบบป้อนไอนํ�า
คอนเดนเสท
(Steam
Condensate
Supply System)

• ไม่มีไอนํ� าคอนเดนเสท(Steam Condensate) ทําให้
ไม่มีการให้ความร้อน (Heating) และไม่มีการทํา
ความสะอาด (Cleaning)

2
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NODE 7:
Crystallizer Cooler
Cleaning – 3rd และ
4thCrystallizers

• ระบบป้อนไอนํ�า
คอนเดนเสท
(Steam
Condensate
Supply System)
และระบบควบคุม
การไหล (Flow
Control Loop)

• มีการจํากัด/ขีดขวางการไหลของไอนํ� าคอนเดน
เสท (Steam Condensate) หรือระบบควบคุมการ
ไหล (Flow Control Loop) ทาํงานผิดปกติ/ขดัข้อง
ทาํให้การให้ความร้อน (Heating) แก่ระบบตอ้งใช้
เวลานานมากขึ�น

2 - แผน
ควบคุม
3-7

• วาล์วควบคุมการ
ไหลยอ้นกลับ

• มีอัตราการไหลของการไหลย้อนกลับ (Recycle)
ตํ�า เนื�องจาก วาล์วอยู่ในตําแหน่งเปิดบางส่วน ทํา
ให้ประสิทธิภาพในการทาํความสะอาดลดลง

2

• ก า ร ทํ า ค ว า ม
สะอาด (Cleaning)
ระบบ

• ก ารทํ าค วาม ส ะอ าด (Cleaning) ระบ บไม่ มี
ประสิทธิผล (Effective) ทําให้ต้องเพิ�มความถี�ใน
การทาํความสะอาด (Cleaning) มากขึ�น

2

NODE 8: การ
ทาํงานของ Blow
Down Tank TK-
1351

• ก าร เปิ ด ระบ าย
(Drain)

• มี ก าร เปิ ด ระบ าย (Drain) โด ย ที� มี ค วาม เร็ ว
(Velocity) ของการไหลในท่อสูงเกินไป ซึ� งมี
โอกาสที�ทาํให้เกิดไฟฟ้าสถิตได้

2 - แผน
ควบคุม
3-8

• มีการเปิดระบาย (Drain) ไปยงั Blow Down Tank
TK-1351 เกินกว่ าที� ป ริมาตรของ TK-1351 จะ
รองรับได้ ทาํให้เกิดการหกลน้รั�วไหล (Overfill) ที�
TK-1351 ได้

2

• Blow Down Tank
TK-1351

• เกิดการล้น (Overfill) ของ Blow Down Tank TK-
1351 ทาํให้ TK-1351 แตกหรือชํารุดเสียหายได ้

2

• เกิดสภาวะความดนัสุญญากาศ (Vacuum) ในช่วงที�
ทําให้ เกิดสภาวะความดันสุญญากาศ (Vacuum)
ในช่วงที�ท ําให้ Blow Down Tank TK-1351 ว่า ง
เป ล่า(Empty) ว่างเปล่า (Empty) ทําให้ TK-1351
เกิดการช ํารุดเสียหายได้

2

• Blow Down
Tank TK-1351

• เกิ ดส าธ ารณ ะภัย (Catastrophic) ทํา ให้ Blow
Down Tank TK-1351 แตกเสียหาย ทําให้เกิดการ
ปนเปื� อนกบัสิ�งแวดลอ้ม

2
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NODE 8: การ
ทาํงานของ Blow
Down Tank TK-
1351

• ท่อระบาย (Drain) • ท่อระบาย (Drain) อุดตัน ทําให้ไม่สามารถทําการ
ระบาย (Drain) ของเหลวออกจาก Blow Down
Tank TK-1351 เพื�อท ําการซ่อมบ ํารุงได้ และทําให้
พนักงานเดินเครื�องได้รับบาดเจ็บและอนัตรายจาก
การสัมผัส Phenol ที� มีอุณหภูมิสูง (Hot Phenol)
ในขณะที�พยายามจะแก้ไขการอุดตัน

2 - แผน
ควบคุม
3-8

• ท่ อระบ าย (Drain) ที� ส่ งไป Drain Receiver TK-
1904 เปิดทาํให้เกิดการสูญเสียวตัถุดิบ (Material)

2

• ร ะ บ บ Steam
Tracing

• ระบบ Steam Tracing ของ Blow Down Tank TK-
1351 ทาํงานผิดปกติ/ข ัดข้องทาํให้มีโอกาสเกิดการ
อุดตันในระบบ

2

• ระบบป้อนไอนํ� า
3LS (3LS Steam
Supply System)

• ไม่มีการป้อนไอนํ� าเข้าสู่ Heating Coil ของ Blow
Down Tank TK-1351 ทํ า ให้ เ กิ ด ก า ร แ ข็ ง ตั ว
(Solidification) ภายใน TK-1351

2

• มีการเปิดไอนํ� าเพื�อใช้ในการให้ความร้อนมาก
เกินไป ทําให้ เกิดการสูญเสียไอระเหย (Vapor)
ออกไปทางการระบายไอ (Vent)

2

• วาล์ว PV-1341 • วาล์ว PV-1341 ทาํงานผิดปกติ/ขัดข้อง ทาํให้ความ
ดนัภายใน Blow Down Tank TK-1351 สูงขึ�น

2

NODE 9: 1st
Mother Liquor
Vessel TK-1303

• 1st Mother Liquor
Vessel TK-1303

• ระดบัภายใน 1st Mother Liquor Vessel TK-1303
สูง (ในทุกกรณี) ทาํให้ TK-1303 มีของเหลวบรรจุ
อยู่เต็ม ซึ� งส่งผลทาํให้การระบายไอ ในลกัษณะ
ของ 2 สถานะทาํไดย้ากขึ�น, เกิดการไหลลน้ผา่น
ท่อระบายไอเข้าไปยงัSeparator Vacuum Pump C-
1301,C-1301 หยุดทาํงาน,1st Separator S-1301
และ 2ndSeparator S-1302 หยุดทาํงาน จากการสูญ
เสียสภาวะสุญญากาศ ส่งผลทาํให้ C-1301 ชํารุด
เสียหายรวม ถึงทาํให้ความดนัของ Recycle Phenol
Vessel TK-1103 สูงขึ�นเป็นบวก (Positive) จาก
ระดบั(Head) เป็น �เมตร = 50 KPag ซึ�งไม่ได้ทาํ
ให้ความดนัใน TK-1303 สูงมากเกินไปได้

2 - แผน
ควบคุม
3-9
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NODE 9: 1st
Mother Liquor
Vessel TK-1303

• 1st Separator
S-1301

• ไม่มีการไหลจาก 1st Separator S-1301 ทําให้ระดับ
ใ น 1stMother Liquor Vessel TK-1303 ล ด ล ง ,
ระบบควบคุมระดับจะปรับลดหรือปิดการไหลไป
ยัง Recycle Phenol Vessel TK-1103 แต่การไหล
ไปยงั Anion Reactor R-1221 และPurge Recovery
ยังคงไหลอยู่อย่างต่อเนื�อง ซึ� งส่งผลทําให้ TK-
1303 จะว่างเปล่า (Empty)

2 - แผน
ควบคุม
3-9

• ปั�ม 1st Mother
Liquor Pump
P-1305

• ปั� ม P-1305 ไม่ท ํางาน ทําให้ระดับภายใน 1st

Mother Liquor Vessel TK-1303 สูงขึ�น
2

• ระบบควบคุม
ระดบั (Level
Control Loop),
วาล์ว LV-1321
และวาล์ว UV-
1323

• ไม่มีการไหลไปยงั Recovery Phenol Vessel TK-
1103 เนื� อ งจาก (1) ระบบควบคุมระดับ (Level
Control Loop) ทํางานผิดปกติ /ข ัดข้อง (2) วาล์ว
LV-1321 ปิด และ (3) วาล์วUV-1323 ปิด เนื�องจาก
เกิดความผิดพลาด ทําให้ระดับภายใน 1st Mother
Liquor Vessel TK-1303 สูงขึ�น

2

• ท่อ Equalization
ที�ส่งไปยงั 1st

Separator S-1301

• ท่อ Equalization ที� ส่งไปยัง 1st Separator S-1301
ปิด ทาํให้ระดบัภายใน S-1301 สูง

2

• ท่อระบาย (Drain)
ที� ส่ งไปยัง Drain
ReceiverTK-1904

• ท่อระบาย (Drain) ที�ส่งไปยงั Drain Receiver TK-
1904 เปิด ทาํให้เกิดการสูญเสีย Phenol

2

NODE 10:
Separator Vacuum
Pump และระบบ
Seal Liquid
Separator

• Flow Transmitter
(FT), วาล์ว FV,
Flow Indicator
Control (FIC)
และการไหลไปยงั
Mother Liquor
Vessel

• มอีตัราการไหลของไอระเหยจากถงัMother
Liquor Vessel ถงัใดถงัหนึ�งสูง เนื�องจาก Flow
Transmitter (FT), วาล์ว FV และ Flow Indicator
Control (FIC) ทาํงานผิดปกติ /ขดัขอ้ง หรือมีอตัรา
การไหลไปยงัMother Liquor Vessel สูง ทาํให้
สภาวะความดนัสุญญากาศ (Vacuum) ในระบบ
ลดลง, PT-1391 จะสั�งปิด วาล์ว PV-1391 ซึ�งถ้า
วาล์ว PV-1391 อยู่ในตาํแหน่งปิดสุด จะส่งผลทาํ
ให้ประสิทธิภาพการทาํงานของSeparator ตํ�า

2 - แผน
ควบคุม
3-10
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NODE 10:
Separator Vacuum
Pump และระบบ
Seal Liquid
Separator

• Pressure
Transmitter (PT),
วาล์ว PV,Pressure
Indicator Control
(PIC)

• วาล์ว PV-1391 เปิดมากเกินไป เนื�องจาก Pressure
Transmitter (PT), วาล์ว PV หรือPressure Indicator
Control (PIC)ทาํงานผิดปกติ/ขดัขอ้ง ทาํให้เกิดการ
สูญเสียสภาวะความดนั สุญญากาศ (Vacuum) ใน
Separators

2 - แผน
ควบคุม
3-10

• การไหลไปยงั
Liquid Ring

• มีอตัราการไหลไปยงั Liquid Ring สูง ทาํให้เกิดการ
สูญเสีย Phenol

2

• Pressure Different
Transmitter
(PDT) และวาล์ว
PV-1393

• มีอตัราการไหลของ Blow Back Gas สูง เนื�องจาก
Pressure Different Transmitter (PDT) ทาํงานผิด
ปกติ/ ขดัขอ้ง และวาล์ว PV-1393 เปิดไม่เพียงพอ
ทาํให้มี Blow Back Gas มากขึ�น และ Casing
Return Gas น้อยลง,ความดันที�Pressure Transmitter
PT-1321 วดัไดจ้ะลดลง ทาํให้มีการสั�งปิดวาลว์
PV-1321 ซึ�งจะส่งผลทาํให้ประสิทธิภาพการทาํงาน
ของ Separator ตํ�า

2

• Pressure
Transmitter (PT),
Pressure Indicator
Control (PIC),
วาล์วPV และ
วาล์ว PV-1393

• มีอตัราการไหลของ Casing Return Gas สูง เนื�อง
จาก (1) Pressure Transmitter (PT), Pressure
Indicator Control (PIC) และวาล์วPV ทาํงานผิด
ปกติ/ข ัดขอ้ง และ (2) วาล์ว PV-1393 เปิดมากเกิน
ไป ทาํให้มี Blow Back Gas ลดลง และ Casing
Return Gas เพิ�มขึ�น, ความดนัที� PT-1321 วดัได้จะ
สูงขึ�น ทาํให้มีการสั�งเปิดวาล์ว PV-1321

2

• Pressure
Transmitter (PT),
Pressure Indicator
Control (PIC),
วาล์วPV และ
Bypass Valve

• มีอัตราการไหลไปยงัVent Gas Scrubber D-1903
สูง เนื�องจาก Pressure Transmitter (PT), Pressure
Indicator Control (PIC) และ วาล์วPV ทาํงานผิด
ปกติ/ขดัขอ้ง หรือBypass Valve เปิด ซึ�งในกรณีที�
แย่ที�สุด (Worst Case) จะทาํให้มีโอกาสเกิดสภาวะ
ความดันสุญญากาศ (Vacuum) มากขึ�นในระบบ
Separator

2
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NODE 10:
Separator Vacuum
Pump และระบบ
Seal Liquid
Separator

• ระบบ ป้อนก๊าซ
ไ น โ ต ร เ จ น
(Nitrogen Supply
System)

• มีอตัราการไหลของก๊าซไนโตรเจนสูง ทาํให้มีการ
เปิดระบายไอ (Vent) สูงขึ�น รวมถึงทาํให้เกิดการ
สูญเสียก๊าซไนโตรเจน

2 - แผน
ควบคุม
3-10

• อุปกรณ์วดัระดบั
(Level Sensor,
Flow Control
Loop), วาล์ว LV
และ Bypass
Valve

• มีอตัราการไหลไปยงั Solution Vessel N-1304 สูง
เนื�องจาก อุปกรณ์วดัระดับอ่านระดับไม่ได้ (Level
Sensor, ระบบควบคุม (Level Control Loop), วาล์ว
LV หรือ Bypass Valve เปิด) ทําให้ C-1301 Seal
Liquid Separator TK-1315 ว่าง เปล่า (Empty) ซึ� ง
ท ําให้ ปั� ม C-1301 Seal Liquid Pump P-1319A/B
เกิด Cavitations, เกิดการสูญเสีย Liquid Ring ไป
ยั ง Separator Vacuum Pump C-1301, Vacuum
Pump หยุดทํางาน(Trip) และ 1st Separator S-1301
และ 2nd Separator S-1302 จะหยุดการเดินเครื�อง
(Shutdown)

2

• การจํากัดการไหล
(Strainer, วาล์ว
ฯลฯ)

• ไม่มีการไหลไปยงั Liquid Ring เนื�องจากStrainer
อุดตนั, วาล์วปิด ฯลฯ ทาํให้ปั�ม Separator Vacuum
Pump C-1301 ชํารุดเสียหาย

2

• วาล์ว PV-1321 • วาล์ว PV-1321 ปิด ทาํให้ความดนัในระบบสูงขึ�น 2

• วาล์ว PV-1393 • วาล์ว PV-1393 ปิด ทาํให้ไม่มี Casing Return Gas 2

• อุป กรณ์ควบคุ ม
อุณหภูมิ (TC)

• มีการลดอุณหภูมิใน C-1301 Seal Liquid Cooler
E-1310 มากเกินไป เนื� องจ ากอุปกรณ์ค วบคุม
อุณหภูมิ (TC) ทํางานผิดปกติ/ขัดข้อง ทําให้เกิด
การอดุตนัและเกิดการสูญเสีย Liquid Ring

2

• C-1301 Seal
Liquid Cooler
E-1310

• มีการระบายความ ร้อนที� C-1301 Seal Liquid
Cooler E-1310 ไม่ เพี ยงพอทําให้ ปั� ม Separator
Vacuum Pump C-1301 มีอุณหภูมิสูงมากเกินไป
(Overheat) ซึ� งส่งผลทําให้ C-1301 ทํางานอย่าง
ไม่มีประสิทธิภาพ รวมถึงทําให้เกิดการสูญเสีย
สภาวะสุญญากาศ (Vacuum) ของระบบอีกด้วย

2
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NODE 11 :
Solution Vessel
N-1304

• 1st Separator S-
1301

• มีอ ัตราการไหลของของแข็ง (Solid) จาก 1st

Separator S-1301 สูง (ในทุกกรณี) ทาํให้ BPA ใน
Solution Vessel N-1304 มีความเข้มข ้นสูงขึ�น

2 - แผน
ควบคุม
3-11

• Flow Indicator
Control FIC-1364

• มี อ ั ต ร ากา รไห ล ข อ ง 2nd Mother Liquor สู ง
เนื�องจาก Flow Indicator Control FIC-1364ทํางาน
ผิดปกติ/ขัดข ้อง (Transmitter,อุปกรณ์ควบ คุม,
วาล์วควบคุม, การตั�ง Set Point ไม่ถูกต้อง) ทําให้
BPA ใน Solution Vessel N-1304 มีความเข้มข้น
ตํ�าลง ซึ� งท ําให้มีผลกระทบต่อกระบวนการผลิต
(Process)

2

• Flow Indicator
Control (FIC)
และวาล์ว FV

• มีอัตราการไหลไปยัง 3rd Separator Q-1303 สูง
เนื� องจาก Flow Indicator Control (FIC) ทํางาน
ผิดปกติ/ขดัข้อง หรือวาล์ว FV ขดัขอ้ง ทาํให้ระดับ
ภายใน Solution Vessel N-1304 ลดลง

2

• Level Transmitter
แ ล ะ อุ ป ก ร ณ์
ค ว บ คุ ม ร ะดั บ
(Level Controller)

• มีอตัราการไหลไปยงั 3rd Separator Q-1303 สูง
เนื�องจาก Level Transmitter หรือ อุปกรณ์ควบคุม
ระดบั (Level Controller)ทาํงานผิดพลาด/ขดัขอ้ง
ทาํให้ระดับภายใน Solution Vessel N-1304 ลดลง
ตํ�ากว่าใบกวน (Agitator), ถงัว่างเปล่า (Empty) ซึ�ง
อาจจะทาํใหปั้�มเกิด Cavitations และปั�มอาจจะ
ชาํรุดเสียหายได้ รวมถึงส่งผลทาํให้การDissolution
Crystal ไม่ดี ซึ�งอาจทาํให้เกิดการอุดตนัได้

2

• Solution Agitator
NA-1304

• Solution Agitator NA-1304หยุดทาํงาน ทาํให้ไม่มี
การกวนผสม(Mixing)ทาํให้ไม่เกิดการละลายของ
Crystal และทําให้ Crystal ตกตะกอนและเกิดการ
ไหลแบบ 2 สถานะ (Two Phase Flow) ซึ�งอาจจะ
มีผลทาํให้ปั�มชาํรุดเสียหายและเกิดการอุดตนัได้

2

NODE 11 :
Solution Vessel
N-1304

• ปั�ม 3rd

Crystallizer Feed
Pump P-1306

• ปั� ม 3rd Crystallizer Feed Pump P-1306 ห ยุ ด
ทาํงาน ทาํให้ไม่มีการไหลเวียน (Recirculation) ใน
ระบบ, ไม่มีผลิตภัณฑ์ (Product) ไหลออก, ไม่มี
การให้ความร้อนแก่ระบบ (Heating), ระดับภายใน

2 - แผน
ควบคุม
3-11
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Solution Vessel N-1304 สูงขึ�น, การDissolution ไม่
มีประสิทธิภาพ รวมถึงอาจจะทําให้เกิดการล้น
(Overflow) ที�ถ ัง

• ทางออก (Outlet)
ของวาล์ว FV

• ทางออก (Outlet) ของวาล์ว FV เกิดการ Fail
Closed ทาํให้ไม่มีผลิตภัณฑ์ (Product) ไหลออก
ซึ�งส่งผลให้ระดบัภายใน Solution Vessel N-1304
สูงขึ�น

2

• 1st Separator S-
1301 แ ล ะ 2nd

Separator S-1302

• ไม่มีการไหลจาก 1st Separator S-1301 และ 2nd

Separator S-1302 ทาํให้ไม่มี Crystal, ความเข้มข้น
ของ BPA ลดลง และ � rd Crystallizer ทํางานอย่าง
ไม่มีประสิทธิภาพ

2

• การไหลของ � nd

Mother Liquor
• ไม่มีการไหลจาก �ndMother Liquor เช่น ปั�มหยุด
ทํางาน ทําให้มีของเหลวส่งไปทําการ Dissolve
Crystal ไม่เพียงพอ, มี Crystal เกิดขึ�นใน Solution
Vessel N-1304 ซึ� ง ส่ ง ผ ล ทํ า ให้ มี ก ร ะ แ ส ไฟ
(Current) ที�ใช้ในการขับใบกวน (Agitator) สูงขึ�น
และทาํให้ Crystal ไหลไปยงัปั� ม

2

• เพลาของใบกวน
(Agitator Shaft)
หรือ Paddles

• เพ ล าข อ งใบ กวน (Agitator Shaft) ข าดห รื อ
Paddles ห ลุดอ อก ทํา ใ ห้ ไ ม่ มี ก ารก วน ผส ม
(Mixing) ซึ� งส่ งผลใ ห้ไม่ เกิ ดการแตกตัวของ
Crystal และทําให้ Crystal ตกตะกอนและเกิดการ
ไหลแบบ 2 สถานะ (Two Phase Flow) ซึ�งอาจจะมี
ผลทาํให้ปั�มชาํรุดเสียหายและเกิดการอุดตนัได้

2

• Solution Vessel
N-1304

• ระดับภายใน Solution Vessel N-1304 ตํ�า (ในทุก
กรณี) ท ําให้ปั� มและ Solution Agitator NA-1304
ชํารุดเสียหายได้

2

NODE 11 :
Solution Vessel
N-1304

• Solution Vessel
N-1304

• เกิดสภาวะความดัน สุญญ ากาศ (Vacuum) ใน
Solution Vessel N-1304 ทําให้ N-1304 เกิ ด การ
ชํารุดเสียหาย

2 -
แผน

ควบคุม
3-11• ความดันใน Solution Vessel N-1304 สูง ทําให้ถัง

N-1304 เกิดการชํารุดเสียหาย
2
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NODE 12: 2nd

Mother Liquor
Vessel TK-1308

• 2nd Mother Liquor
Vessel TK-1308

• ระดับภายใน2nd Mother Liquor Vessel TK-1308
สูง (ในทุกกรณี) ทาํให้ TK-1308 มีของเหลวบรรจุ
อยู่เต็ม ซึ� งส่งผลทําให้การระบายไอ(Vapour) ใน
ลักษณะของ 2 สถานะ (Two Phase Flow) ทําได้
ยากขึ�น, เกิดการไหลลน้ (Overflow) ผ่านท่อระบาย
ไอ (Vent) เข้าไปยังปั�ม Separator Vacuum Pump
C-1301, C-1301 ห ยุดทํ าง าน , 1st Separator S-
1301 และ 2nd Separator S-1302 หยุดทํางาน จาก
การสูญเสียสภาวะสุญญากาศ (Vacuum) ส่งผลทํา
ให้ C-1301 ชํารุดเสียหาย รวมถึงทําให้ความดัน
ของ TK-1308 สูงขึ�นเป็นบวก (Positive) จากระดับ
(Head) เป็น � เมตร = 50 KPag ซึ�งไม่ได้ทาํให้ความ
ดนัใน TK-1308 สูงมากเกินไป (Overpressure) ได้

2 - แผน
ควบคุม
3-12

• 2nd Separator
S-1302

• ไม่มี ก ารไหลจาก 2nd Separator S-1302 ทําให้
ระดับใน 2nd Mother Liquor Vessel TK-1308ลดลง
, ระบบควบคุมระดับจะปรับลดหรือปิดการไหลไป
ยงั Recycle Phenol Vessel TK-1103 แตก่ารไหลไป
ยงั N-1304 และ BPA Recovery ยังคงไหลอยู่อย่าง
ต่อเนื�อง ซึ� งส่งผลทําให้ TK-1308 จะว่างเปล่า
(Empty)

2

• ปั� ม 2nd Mother
Liquor Pump
P-1311

• ปั�ม 2nd Mother Liquor Pump P-1311 ไม่ทาํงาน ทาํ
ให้ ระดับภายใน 2nd Mother Liquor Vessel TK-
1308 สูงขึ�น

2

NODE 12: 2nd

Mother Liquor
Vessel TK-1308

• ร ะ บ บ ค ว บ คุ ม
ร ะ ดั บ (Level
Control Loop),
ว า ล์ ว LV-1361
แ ล ะ Manual
Valve

• ไม่มีการไหลไปยัง Recovery Phenol Vessel TK-
1103 เนื� อ งจาก (1) ระบบควบคุมระดับ (Level
Control Loop) ทํางานผิดปกติ/ขัดข้อง (2) วาล์ว
LV-1361 ปิด และ (3) Manual Valve ปิด เนื�องจาก
เกิดความผิดพลาด ทําให้ระดับภายใน 2nd Mother
Liquor Vessel TK-1308 สูงขึ�น

2 - แผน
ควบคุม
3-12
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• ท่อระบาย (Drain)
ที� ส่ งไปย ัง Drain
Receiver TK-
1904

• ท่อระบาย (Drain) ที�ส่งไปยงั Drain Receiver TK-
1904 เปิด ทาํให้เกิดการสูญเสียวตัถุดิบ (Material)

2

NODE 13 :
Reslurry Vessel N-
1310

• 2nd Separator
S-1302

• ไม่มีการไหลจาก 2nd Separator S-1302 ทําให้มีการ
ไหลของของเหลวอย่างต่อเนื�อง, ปริมาณ Crystal
จะลดลง, มีการไหลไปยงั 3rd Separator S-1303A/B
อย่างต่อเนื�อง แต่มีอัตราการไหลต ํ�า ทาํให้มี Crystal
ในสารป้อน (Feed) ที� ส่งไปยัง Separator ลดลง
หรือไม่มีเลยมีอ ัตราการไหลจาก 2nd Separator S-
1302 สูง ทาํให้มีปริมาณ Crystal ปนอยู่ในสารป้อน
(Feed) ที�จะส่งเขา้ 3rd Separator S-1303 A/B สูงขึ�น

2 - แผน
ควบคุม
3-13

• FC-1361 และการ
ตั�งค่า Set-Point

• มีอตัราการไหลของWashing Phenol สูง เนื�องจาก
(1) FC-1361 ท ํางาน ผิดปกติ /ขัด ข้อ ง และ (2)
พนักงาน เดิน เครื� องทําการตั� งค่ า Set Point ไม่
ถูกต้อง ทาํให้มีปริมาณ Crystal ปนอยู่ในสารป้อน
(Feed) ที�จะส่งเขา้ 3rd Separator S-1303 A/B ลดลง

2

• FC-1365 และการ
ตั�งค่า Set-Point

• มีอัตราการไหลจาก 3rd Mother Liquor Vessel
TK-1311A สู ง เนื� อ ง จ า ก (1) FC-1365 ทํ า งาน
ผิดปกติ/ขัดข้อง และ (2) พนักงานเดินเครื�องทําการ
ตั�งค่า Set Point ไม่ถูกต้อง ทาํให้มีปริมาณ Crystal
ปนอยู่ในสารป้อน (Feed) ที�จะส่งเข้า 3rd Separator
S-1303 A/B ลดลง

2

NODE 13 :
Reslurry Vessel N-
1310

• ระบบควบคุมการ
ไหล (Flow
Control)

• มีอัตราการไหลด้านท างออก (Outlet) ไปยัง
Separator ตัวใดตัวหนึ�งสูง เนื�องจาก ระบบควบคุม
การไหล (Flow Control) ทาํงานผิดปกติ/ขดัข้อง ทาํ
ให้มีการป้อนสารป้อน (Feed) เข้าสู่ Separator ทั�ง
สองไม่สมดุลกัน แม้ว่าระบบควบคุมระดับ (Level
Control) จะสามารถทาํการควบคุมระดับได้ก็ตาม

2 - แผน
ควบคุม
3-13

• ไม่ มี ก าร ไห ล ด้ าน ท า งออ ก (Outlet) ไป ย ัง
Separator ตัวใดตัวหนึ� ง เนื�องจาก ระบบควบคุม

2
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หน่วย จุดหรืออุปกรณ์
วิกฤต สถานการณ์/ความล้มเหลว

ระดับ
ความ
เสี�ยง

แผนบริหาร
ความเสี�ยง

แผนลด แผน
ควบคุม

การไหล (Flow Control) ทํางานผิดปกติ/ข ัดข้อง ทํา
ให้ระดับภายใน Reslurry Vessel N-1310 สูงขึ�น

• ร ะ บ บ ค ว บ คุ ม
ร ะ ดั บ (Level
Control)

• มี อัต ราการไหลด้ านท างออก (Outlet) ไป ยัง
Separator ทั�งสองสูง เนื�องจากระบบควบคุมระดับ
(Level Control) ทํางานผิดปกติ/ขัดข้องทําให้ระดับ
ภายใน Reslurry Vessel N-1310ลดลง

2

• ไม่มีการไหลไปยัง Separator ทั� งสอง เนื�องจาก
ระบ บค วบ คุม ระดับ (Level Control) ทํา ง าน
ผิดปกติ /ขัด ข้อง ทําให้ เกิดการล้น (Overfill) ที�
Reslurry Vessel N-1310

2

• Reslurry Vessel
N-1310

• เกิ ด การ เติม จน ไหลล้น (Overfill) ที� Reslurry
Vessel N-1310 -- ใน ทุกกร ณี (ปั� ม3rd Separator
Feed Pump P-1331หยุดทาํงาน, Level Transmitter
(LT) ทํางานผิดปกติ/ขัดข้อง ฯลฯ) ท ําให้เกิดการ
ไหลล้น (Overflow) ไปยัง Blow Down Tank TK-
1351 ซึ� งถ้าท่อนํ� าล้น (Overflow Line) ไม่สามารถ
รองรับการไหลได้ จะทําให้ มีการไหลจาก 2nd

Separator S-1302 เข ้าไปใน Chute ซึ�งท ําให้มีการ
ไหลล้น (Overflow) ไปยงั Solution Vessel N-1304
ซึ�งขึ�นอยูก่บัการจดัระดับของระบบท่อ

2

• เกิดสภาวะความดัน สุญญากาศ (Vacuum) ใน
Reslurry Vessel N-1310 ทํ า ใ ห้ N-1301 ชํ า รุ ด
เสียหายได้

2

NODE 13 :
Reslurry Vessel N-
1310

• Reslurry Vessel
N-1310

• ค ว าม ดั น ใน Reslurry Vessel N-1310 สู ง ม า ก
เกินไป (Overpressure) ทาํให้ N-1301ชํารุดเสียหาย
ได้

2 - แผน
ควบคุม

สรุปผลการศึกษา วิเคราะห์และทบทวนดาํเนินงานที�มีความเสี�ยง
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หน่วย จุดหรืออุปกรณ์
วิกฤต สถานการณ์/ความล้มเหลว

ระดับ
ความ
เสี�ยง

แผนบริหาร
ความเสี�ยง

แผนลด แผน
ควบคุม

• FC-1361 และปั� ม
Washing Phenol

• ไม่มีการไหลของ Washing Phenol เนื� องจาก FC-
1361 ทาํงานผิดปกติ/ขดัขอ้ง หรือปั�มของWashing
Phenol หยุดทํางาน ทําให้มีการไหลของ Crystal
อย่างต่อเนื�อง, ปริมาณ Crystal จะเพิ�มขึ�น, มีการ
ไหลไปยงั 3rd Separator S-1303 A/B อย่างต่อเนื�อง
โดยอัตราการไหลตํ� า แต่จะ มีปริมาณ Crystal
สูงขึ�น

2 3-13

• FC-1365 และปั�ม • ไม่ มีการไหลจาก 3rd Mother Liquor Vessel TK-
1311A เนื�องจาก FC-1365 ทํางานผิดปกติ/ขัดข้อง
หรือปั�มหยุดทํางาน ทาํให้มีการไหลของ Crystal
อย่างต่อเนื�อง, ปริมาณ Crystal จะเพิ�มขึ�น, มีการ
ไหลไปยงั 3rd Separator S-1303 A/B อย่างต่อเนื�อง
โดยอตัราการไหลตํ�า แต่จะมีปริมาณCrystal สูงขึ�น

2

• วาล์วUV-1379 • ไม่มีการไหลของสารไหลยอ้นกลบั (Recycle) เมื�อ
ต้องการ เนื� องจาก วาล์ว UV-1379 เกิดการ Fail
Open ทําให้การไหลลดลงและความดันที�ด้านทาง
ออก (Discharge) ของปั�ม 3rd Separator Feed Pump
P-1331 สูง ซึ�งมีผลทาํให้ปั�มอาจจะชาํรุดเสียหายได้
ถ้ามีการใช้งานเป็นเวลานาน

2

• ว า ล์ ว UV-1372,
UV-1378 แ ล ะ
ก า ร ไ ห ล ข อ ง
Washing Phenol

• ไม่มีการไหลของ Washing Phenol เนื�องจาก วาล์ว
UV-1372 หรือ UV-1378 เกิด การ Fail Open ใน
ระหว่างข ั�นตอนการทาํงาน (Sequence) หรือไม่มี
Washing Phenol (ปั�มหยุดทาํงาน / เกิดการอุดตัน/
Manual Valve ปิด) ก่อให้เกิดการอุดตันทีละน้อยที�
ด ้านทางออก (Outlet Nozzle) ของถัง ส่งผลทําให้
ประสิทธิภาพการทาํงานของปั�มตํ�าลง ซึ� งในที�สุด
จะเกิดการอุดตันและทาํให้ปั�มเกิด Cavitations และ
ชํารุดเสียหายได้

2

NODE 13 :
Reslurry Vessel N-
1310

• ปั� ม 3 rd Separator
Feed Pump P-
1331

• ปั�ม �rd Separator Feed Pump P-1331 หยุดทํางาน
ทําให้เกิดการล้น (Overfill) ที� Reslurry Vessel N-
1310

2 - แผน
ควบคุม
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หน่วย จุดหรืออุปกรณ์
วิกฤต สถานการณ์/ความล้มเหลว

ระดับ
ความ
เสี�ยง

แผนบริหาร
ความเสี�ยง

แผนลด แผน
ควบคุม

• Agitator NA-1310 • Agitator NA-1310 ห ยุดทํางาน ท ําให้ เกิ ดการ
สูญเสียการกวน (Agitation) ซึ�งส่งผลทาํให้ Crystal
ตกตะกอน รวมถึงทําให้ปั�มเกิด Cavitations ซึ� ง
อาจทาํให้ปั�มชาํรุดเสียหายได้

2 3-13

• 3rd Separators
S-1303 A/B

• Separator ตัวใดตัวหนึ� งหยุดทํางาน ทําให้ระดับ
ภายใน Reslurry Vessel N-1310 สูงขึ�น

2

• Separator ทั�งสองตัวหยุดทํางาน ทาํให้เกิดการไหล
ลน้ (Overfill) ที� Reslurry Vessel N-1310

2

• Level Transmitter
(LT), Level
Indicator Control
(LIC) และวาล์ว
LV

• ระดับภายใน Reslurry Vessel N-1310 ว่างเปล่า
(Empty) เนื� องจาก Level Transmitter (LT), Level
Indicator Control (LIC) และวาล์ว LV ทํางานผิด
ปกติ/ขดัข ้อง หรือมีการไหลขาออก (Out) มากกว่า
ขาเขา้ (In) ซึ�งมีโอกาสทาํให้ปั�มชํารุดเสียหาย

2

NODE 14: 3rd
Mother Liquor
Vessel TK-1311
A/TK-1311 B

• 3rd Separator
S-1303A

• มีอัตราการไหลจาก 3rd Separator S-1303A สูงทํา
ให้ระดับ ภายใน 3rd Mother Liquor Vessel TK-
1311A สู ง ขึ� น , ระบ บ ค วบ คุ ม ร ะ ดับ (Level
Control) จะส่งวัตถุดิบ (Material) ส่วนเกินไปยัง
Solution Vessel N-1304 ถ้ามีการไหลที�ทางเข้า
(Flow In) สูงมากเกินไป

2 - แผน
ควบคุม
3-14

• การตั�งค่า Set
Point

• พนักงานเดินเครื�องทาํการตั�งค่า Set Point สําหรับ
การไหลขาออก (Flow Out) สูงกว่าการไหลขาเข้า
(Flow In) ทําให้ระดับภายใน 3rd Mother Liquor
Vessel TK-1311 A ลดลง

2

• ว าล์ ว LV ห รื อ
อุปกรณ์ ควบคุม
ร ะ ดั บ ( Level
Controller)

• วาล์ว LV หรือ อุปกรณ์ควบ คุมระดับ (Level
Controller) ทํางานผิดปกติ /ขัดข้อง ทําให้ระดับ
ภ า ย ใ น 3rd Mother Liquor Vessel TK-1311A
ลดลง ซึ� งมีผลทําให้ปั�มชํารุดเสียหายจากการเกิด
Cavitations

2

NODE 14: 3rd
Mother Liquor
Vessel TK-1311

• ปั� ม 3rd Mother
Liquor Liquid
Pump P-1313

• ระดบัภายใน 3rd Mother Liquor Vessel TK-1311A
สูง เนื�องจาก ปั�ม 3rd Mother Liquor Liquid Pump
P-1313 หยุดทาํงาน ทาํให้เกิดการลน้ (Overflow)

2 - แผน
ควบคุม

สรุปผลการศึกษา วิเคราะห์และทบทวนดาํเนินงานที�มีความเสี�ยง
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หน่วย จุดหรืออุปกรณ์
วิกฤต สถานการณ์/ความล้มเหลว

ระดับ
ความ
เสี�ยง

แผนบริหาร
ความเสี�ยง

แผนลด แผน
ควบคุม

A/TK-1311 B ที� TK-1311A และทาํให้เกิดการสูญเสียวตัถุดบิ
(Material) ไปยงั TK-1351

3-14

• ปั�ม 3rd Mother Liquor Liquid Pump P-1313A หยุด
ทาํงาน ทาํให้เกิดการลน้ (Overflow) ที� 3rd Mother
Liquor Vessel TK-1311 A และทาํให้เกิดการ
สูญเสียวตัถุดิบ (Material) ไปยงั Blow Down Tank
TK-1351

2

• ปั�ม 3rd Mother Liquor Liquid Pump P-1313A และ
P-1313 B มีประสิทธิภาพไม่เท่ากนัเนื�องจาก ปั�มตวั
ใดตัวหนึ�งไม่สามารถทาํความดันให้เท่ากบัอีกตัว
หนึ�งได้ (Impeller ชํารุดเสียหายหรือมีการอุดตัน
บางส่วนในท่อ) ทาํให้ท่อทางออกของปั�ม (Outlet)
จะต่อร่วมกนัก่อนและหลงัวาลว์ควบคุมระดับ
(Level Control Valve) ซึ�งความดนัของระดับจะมี
ผลโดยตรงต่อการตั�งค่าของวาล์วควบคุมการไหล
(Flow Control Valve) ไปยงั 2nd Separator S-1302
โดยถา้ปั�ม 2 ตัวทาํงานด้วยประสิทธิภาพไม่เท่ากัน
จะทาํให้ปั�มตวัที�ทาํงานได้ดกีว่าจะไหลยอ้นกลับไป
ยงัอีกตวัหนึ�ง โดยผลจากเหตุการณ์นี� ปั�มที�ทาํงาน
ได้ดีกว่าจะทาํให้วาล์ว LV ปิด ส่งผลทาํให้ปั�มที�ไม่
ดีจะจ่ายการไหลที�สูงไปยงั Solution Vessel N-
1304 และจะทาํให้มีการไหลไปยงั S-1302 ไม่
เพียงพอตามที�ตอ้งการ รวมถึงทาํให้ถงัของปั�มตวัที�
ทาํงานไดดี้กว่าจะถูกสูบสารออกจนกระทั�งระดบั
สารตํ�า (Low Level) หรือว่างเปล่า (Empty)

2

NODE 14: 3rd
Mother Liquor
Vessel TK-1311
A/TK-1311 B

• Level Transmitter • ระดบัภายใน 3rd Mother Liquor Vessel TK-1311A
สูง เนื�องจาก Level Transmitter ทํางานผิดปกติ /
ข ัดขอ้ง ทําให้เกิดการล้น (Overflow) ที� TK-1311A
และทําให้เกิดการสูญเสียวตัถุดิบ (Material) ไปยงั
Blow Down Tank TK-1351

2 - แผน
ควบคุม
3-14

• ก า ร ไ ห ล เข้ า สู่ • ไม่มีการไหลเขา้ (Flow In) สู่ระบบ ทาํให้ภายใน 3rd 2
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หน่วย จุดหรืออุปกรณ์
วิกฤต สถานการณ์/ความล้มเหลว

ระดับ
ความ
เสี�ยง

แผนบริหาร
ความเสี�ยง

แผนลด แผน
ควบคุม

ระบบ Mother Liquor Vessel TK-1311A ว่ า ง เ ป ล่ า
(Empty) เป็นเวลา 6 นาที เนื�องจาก การไหลไปยงั
2nd Separator S-1302 อย่ างต่ อ เนื� องภายใต้ก าร
ควบคุมการไหล (Flow Control) ซึ� งอาจทาํให้ปั�ม
เกิด Cavitations และปั�มอาจจะชาํรุดเสียหายได้

• 2nd Separator
S-1302

• 2nd Separator S-1302 หยุดทํางาน ท ําให้ไม่มีการ
ไหลเมื�อต้องการ, ระดบัภายใน 3rd Mother Liquor
Vessel TK-1311 สูงขึ�น, วาล์ว LV-1382 A จะเปิด
สุด รวมถึงวาล์ว LV และท่อจะไม่สามารถรองรับ
การไหลจากถงัทั�ง 4 ถังได้

2

• Mother Liquor
Vessel TK-1311A

• เกิดสภาวะความดันสุญญากาศ (Vacuum) ใน 3rd
Mother Liquor Vessel TK-1311A ทําให้ TK-1113
A ชํารุดเสียหาย

2

• ความดันใน 3rd Mother Liquor Vessel TK-1311A
สูงมากเกินไป (Overpressure) ทาํให้ถงั TK-1113A
ชํารุดเสียหาย

2

NODE 15: S-1303
A/B Filtrates
Vessel (TK-1312
A/TK-1312 B)

• Level Transmitter
(LT), อุ ป ก ร ณ์
ค วาม คุ ม ระ ดั บ
(Level Controller)
และวาล์ว LV

• มีอัตราการไหลออก (Flow Out ) สูง เนื� องจาก
Level Transmitter (LT), อุปกรณ์ความคุมระดับ
(Level Controller) และวาล์ว LV ทํางานผิดปกติ/
ขัดข้อง ทําให้ S-1303 A/B Filtrates Vessel TK-
1312 A ว่างเปล่า (Empty)

2 - แผน
ควบคุม
3-15

NODE 15: S-1303
A/B Filtrates
Vessel (TK-1312
A/TK-1312 B)

• Level Transmitter
(LT)

• Level Transmitter ทาํงานผิดปกติ/ขดัขอ้ง ทาํให้
เกิดการเติมจนลน้ (Overfill) S-1303 A/B Filtrates
Vessel TK-1312A/B และเกิดการหกลน้ (Over
flow) ไปยงั 3rd Mother Liquor Vessel TK-1311 A
และมีผลก่อใหเ้กดิการไหลยอ้นกลบัไปยงั 2nd
Separator S-1302

2 -
-

แผน
ควบคุม
3-15

• Level Transmitter ทาํงานผิดปกติ/ขดัขอ้ง ทาํให้ปั�ม
เกิด Cavitations และอาจจะทาํให้ปั�มชาํรุดเสียหาย
ได้

2

สรุปผลการศึกษา วิเคราะห์และทบทวนดาํเนินงานที�มีความเสี�ยง
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ความ
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แผนบริหาร
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แผนลด แผน
ควบคุม

• วาล์ว LV • วาล์ว LV ติดขัดในตาํแหน่งปิด ทําให้เกิดการเติม
จนล้น (Overfill) S-1303 A/B Filtrates Vessel TK-
1312A/B และเกิดการหกล้น (Overflow) ไปยงั 3rd

Mother Liquor Vessel TK-1311 A แ ล ะ มี ผ ล
ก่อให้เกิดการไหลยอ้นกลบัไปยงั 2nd Separator S-
1302

2

• S-1303 A/B
Filtrates Vessel
TK-1312A/ B

• เกิดสภาวะความดันสุญญากาศ (Vacuum) ใน S-
1303 A/B Filtrates Vessel TK-1312A/B เมื�อระดับ
ภายใน TK-1312A/B ลดลง ทําให้ TK-1312A/B
ชํารุดและเสียหายได้

2

• S-1303 A/B Filtrates Vessel TK-1312A มีความดัน
สูงมากเกินไป (Overpressure) เนื�องจาก ไอระเหย
(Vapour) ทาํให้ TK-1312A/B ชํารุดและเสียหายได้

2

• S-1303 A/B Filtrates Vessel TK-1312 A มี ค ว าม
ดันสูงมากเกินไป (Overpressure) เนื�องจาก ระดับ
ของเหลวสูงขึ� น ทําให้ TK-1312A/B ชํารุดและ
เสียหายได้

2

NODE 16: Melt
Vessel (N-1313 A)
และ TK-1313 B

• ก า ร ไ ห ล เข้ า สู่
Melt Vessel N-
1313 A /B

• มีอัตราการไหลด้านขาเข้า (Feed In) ไปยัง Melt
Vessel N-1313A/B สูง ซึ� งไม่สอดคล้องกับความ
ต้องการจาก Section 1400 ท ําให้ เ กิดการหกล้น
(Overfill) ที� N-1313 A /B

2 - แผน
ควบคุม
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NODE 16: Melt
Vessel (N-1313 A)
และ TK-1313 B

• Section 1400 • มีความตอ้งการจาก Section 1400 สูง ซึ�งไม่สอด
คล้องกับการไหลที�ส่งมาจาก Section 1300 ทาํให้
Melt Vessel N-1313 A /B เกิดการว่างเปล่า(Empty)

2 - แผน
ควบคุม
3-16

• Melt Vessel
N-1313A

• ระดับภายใน Melt Vessel N-1313 A ตํ�า ทาํให้ปั�ม
เกิด Cavitations และอาจจะทาํให้ปั�มชาํรุดเสียหาย,
เกิดการสูญเสียสารป้อน (Feed) ที�ไหลไป Section
1400 ชั�วคราว รวมถึงเกิด Surging Flow

2

• เกิดสภาวะความดันสุญญากาศ (Vacuum) ใน Melt
Vessel N-1313A ทาํให้ N-1313Aชํารุดเสียหาย

2

สรุปผลการศึกษา วิเคราะห์และทบทวนดําเนินงานที�มีความเสี�ยง
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วิกฤต สถานการณ์/ความล้มเหลว

ระดับ
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แผนลด แผน
ควบคุม

• ความดนัใน Melt Vessel N-1313A สูง ทาํให้
N-1313Aชํารุดเสียหาย

2

• ร ะ บ บ ค ว บ คุ ม
ร ะ ดั บ (Level
Control)

• ระดับ ภายใน Dilute Caustic Soda Supply Vessel
TK-1331 สูง เนื�องจาก ระบบควบคุมระดับ (Level
Control) ทํางานผิดปกติ/ ขัดข้อง ทําให้โซดาไฟ
(Caustic Soda) เกิ ดการห กล้น (Overflow) ด้วย
ปริมาณที�สูงสุดประมาณ ��� ลิตร/ชม.

2

• ปั� ม Melt Pump
P-1315 A/B

• ปั�มMelt Pump P-1315 A/B หยุดทาํงาน ทาํให้เกิด
การสูญเสียของการไหลหมุนเวียน (Circulation) ใน
ระบบ, ไม่มีการให้ความร้อน (Heating), ไม่มีการ
ไหลไปยงั Section 1400, เกิดการหกล้น (Overfill)
ที� Melt Vessel N-1313, มี โอก าสที� วัต ถุ ดิ บ
(Material) บางส่วนภายใน Melt Heater E-1309 A
มี อุณห ภู มิ สู งม าก เ กิน ไป (Overheat) (1 7 HS
อุ ณ ห ภู มิ = 230 0C), 3rd Mother Liquor Vessel
TK-1311A/B จ ะ เกิด ก ารห กล้น (Overfill), ท่ อ
ระบายไอ (Vent) ขนาด 8 นิ�ว ของทั�ง � ถงั ซึ� งจะมา
รวมกัน เป็นท่อขนาด � นิ� ว เส้น เดียวจะไม่
สามารถรองรับของการไหลทั�งหมดได้รวมถึงจะ
เกิดการล้นจาก Cake Discharge Chute ไปย ัง S-
1303 A/B

2

NODE 16: Melt
Vessel (N-1313 A)
และ TK-1313 B

• ปั�ม Dilute Caustic
Soda Supply
Pumps P-1333A
และท่อโซดาไฟ

• ปั� ม Dilute Caustic Soda Supply Pumps P-1333A
หยุดทาํงาน หรือท่อโซดาไฟ (Caustic Soda) อุดตัน
ฯลฯ ทําให้เกิดการสลายตัว (Decomposition) ของ
BPA ในระบบ Dephenolation

2 - แผน
ควบคุม
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• วาล์ว FV ที�เปิดไป
ยงั Section 1400

• วาล์ว FV ที� เปิดไปยงั Section 1400 ปิด ทําให้ 3rd

Mother Liquor Vessel TK-1311 A และ TK-1311
B เกิดการหกล้น (Overfill), ท่อระบายไอ (Vent)
ขนาด 8 นิ�ว ของทั�ง � ถงั ซึ� งจะมารวมกันเป็นท่อ
ขนาด � นิ�ว เส้นเดียวจะไม่สามารถรองรับของการ
ไหลทั� งหมดได้รวมถึงจะเกิดการล้นจาก Cake

2

สรุปผลการศึกษา วิเคราะห์และทบทวนดาํเนินงานที�มีความเสี�ยง
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วิกฤต สถานการณ์/ความล้มเหลว

ระดับ
ความ
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แผนลด แผน
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Discharge Chute ไปยงั 3rd Separator S-1303 A/B

• วาล์ว TV • ไม่มีการป้อนไอนํ� าเข้าสู่ Melt Heater E-1309A
เนื�องจาก วาล์ว TV ทํางานผิดปกติ/ข ัดข้อง ทําให้
เกิดการสูญเสียการให้ความร้อน (Heating), สาร
ป้อน (Feed) ที�ส่งไปยงั Section 1400 มีอุณหภูมิต ํ�า
ม า ก , Melt Vessel N-1313A มี อุ ณ ห ภู มิ ตํ� า ล ง
รวมถึงทาํให้ Recycle Valve เปิดจนสุด

2

• Melt Agitators
NA-1313 A/B

• Melt Agitators NA-1313 A/B หยุดทํางาน ทําให้
การ Dissolution ไม่มีประสิทธิภาพ, Crystal จะถูก
ส่งไปยงัระบบ Dephenolation

2

• ระบบป้อนนํ�าหล่อ
เยน็ (Cooling
Water & Chilled
Water Supply
System)

• ไม่มีการป้อนนํ� าหล่อเย็นไปยงัซีลของ Agitator
ทําให้ Packed Gland Seal เสี ยห ายและเกิดการ
รั�วไหล

2

• ท่อ Repulp Line • ไม่มีการไหลไปยงัท่อ Repulp Line ทําให้เกิดการ
อุดตนัที� Chute

2

• Dilute Caustic
Soda Supply
Vessel TK-1331

• ระดับภายใน Dilute Caustic Soda Supply Vessel
TK-1331ตํ�า ทําให้ไม่ มีโซดาไฟ (Caustic Soda)
เพื�อนําไปใช้งานในระบบ

2

NODE 16: Melt
Vessel (N-1313 A)
และ TK-1313 B

• Melt Vessel
N-1313A และ
Temperature
Transmitter TT-
1381 A

• อุ ณ ห ภู มิ ใ น Melt Vessel N-1313A ตํ� า ห รื อ
Temperature Transmitter TT-1381 A ทํ า ง า น
ผิดปกติ/ขัดข้อง ทําให้ TV-1381 A เปิด เพื�อให้มี
สารไหลย้อนกลับที�มีอุณหภูมิสูง (Hot Recycle)
มากขึ�น, วาล์ว FV ไปยงั Section 1400 จะเปิดเพื�อ
รักษาการไหลไว้ ในกรณีที�แย่ที�สุด (Worst Case)
จะทําให้วาล์วทั� งสองเปิดจนสุด การไหลไปยัง
Section 1400 จะลดน้อยลง รวมถึงระดับใน N-
1313A จะสูงขึ� นและอาจทําให้ เกิดการหกล้น
(Overfill) ได้

2 - แผน
ควบคุม
3-16
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• ร ะ บ บ ค ว บ คุ ม
อุ ณ ห ภู มิ
(Temperature
Control)

• อุณหภมูิดา้นขาออกของ 1st Crystallizer Cooler E-
1303 A ตํ� า เนื� อ งจาก ระบบควบ คุม อุณหภู มิ
(Temperature Control) ทาํงานผิดปกติ ทาํให้มีการ
ให้ความร้อนไม่เพียงพอ

2

• อุณหภูมิด้านขาออก (Outlet) ของ Melt Heater E-
1309 A/B สูง เนื� องจาก ระบบควบคุมอุณหภูมิ
(Temperature Control) ทาํงานผิดปกติ/ข ัดข้อง ทํา
ให้ที� Melt Vessel N-1313A/B มีความร้อนสูงมาก
เกินไป (Overheat)

2

• Melt Vessel N-
1313A และการ
ไหลไปยงั Section
1400

• อุณหภูมิใน N-1313A สูง และไม่มีการไหลไปยงั
Section 1400 ในกรณีที�แย่ที�สุด (Worst Case) ทํา
ให้วาล์วควบคุม (Control Valve) ทั�งสองปิด ทาํให้
การไหลของปั� มไหลผ่ าน ท่อไหลย้อนกลับ
(Recycle Line) เท่านั� น, N-1313 A จะเกิดการหก
ล้น (Overfill) และ มีความ ร้อนสูงมาก เกินไป
(Overheat) เป็นผลทาํให้ปั�มชํารุดเสียหาย

2

NODE 17:
ภาพรวมทั�วไป
(Overview) ของ
ระบบ

• พิจารณาแลว้พบว่า ไมม่ีผลกระทบที�มีนัยสําค ัญ - - -

HAZOP 4: Dephenolation Section (Unit 1400)
NODE 1: ภาพรวม
ทั� วไป ของร ะบ บ
Dephenolation

• พิจารณาแลว้พบว่า ไม่มีผลกระทบที�มีนัยสําคญั - - -

NODE 2:
Preflasher TK-1408

• วาล์ว FV • มีอัตราการไหลของสารป้อน (Feed) สูง เนื�องจาก
วาล์ว FV ทาํงานผิดปกติ/ขดัขอ้งทาํให้ระดบัภายใน
Preflasher TK-1408 สูงขึ�น

2 - แผน
ควบคุม
4-2

• มีอัตราการไหลของสารป้อน (Feed) ตํ�า เนื�องจาก
วาล์ว FV ทํางานผิดปกติ /ขัดข้อง ทําให้ระดับ
ภายใน Preflasher TK-1408 ลดลง

2
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แผนลด แผน
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• Level Transmitter • มีอัตราการไหลของสารป้อน (Feed) สูง เนื�องจาก
Level Transmitter ทํางานผิดปกติ/ข ัดข้อง ทําให้
เกิดการล้นที� Preflasher TK-1408, การทํางานของ
Flash หยุดลง, มีของเหลวไหลท่วมออกทางท่อ
ระบายไอ (Vent) ไปยัง Condenser และถ้ามีการ
ไหลต่อเนื�องจนไปถึง Condenser จะทําให้มีไหล
เข ้าไปย ัง Preflasher Condenser Vessel TK-1409
ได้ ซึ� งความดันในระบบจะกลายเป็นบวก และ
วาล์วระบายไอ (Vent Valve) ที�เปิดไปยงั Vacuum
Pump จะเปิดจนสุด

2

• มีอัตราการไหลของสารป้อน (Feed) ตํ�า เนื�องจาก
Level Transmitter ทํางานผิดปกติ/ขัดข้อง ทําให้
ระดับของเหลวภายใน Preflasher TK-1408 ลดลง
จ น ถั ง ว่ า ง เป ล่ า (Empty) ส่ ง ผ ล ให้ ปั� ม เกิ ด
Cavitations และอาจจะทาํให้ปั�มชาํรุดเสียหายได้

2

NODE 2 :
Preflasher TK-1408

• อุปกรณ์ควบคุม
ระดบั (Level
Controller) และ
ปั�ม Preflasher
Condensate Pump
P-1409

• ระดับ ภายใน Preflasher Condenser Vessel TK-
1409 สู ง เนื�องจาก (1) อุปกรณ์ควบคุมระดับ
(Level Controller) ทาํงานผิดปกติ/ขดัขอ้ง และ (2)
ปั� ม Preflasher Condensate Pump P-1409 ห ยุ ด
ทํางาน ทําให้เกิดการล้น(Overfill) ที� TK-1409, มี
ข องเหลวไหลท่วมกลับ เข้า Condenser, ท ําให้
สูญเสียประสิทธิภาพ (Capacity) ในการควบแน่น
และทําให้ความดันภายในถ ังสูงขึ�นและเกิดการลน้
(Overflow) ไปยงั Flash Vessel

2 - แผน
ควบคุม
4-2

• ปั�มที�ใช้ในการส่ง
สารป้อน (Feed)
เข้าสู่ Preflasher
TK-1408 และ
วาล์ว FV

• สูญเสียสารป้อน (Feed) เขา้สู่ระบบ เนื�องจาก ปั�มที�
ใช้ในการส่งสารป้อน (Feed) ทั�งสองตวัหยุดทาํงาน
หรือวาล์ว FV ปิด ทําให้ระดับภายใน Preflasher
TK-1408 ลดลง

2

• ปั� ม Dephenolator • ปั�ม Dephenolator Feed Pump P-1408 หยุดทํางาน 2
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หน่วย จุดหรืออุปกรณ์
วิกฤต สถานการณ์/ความล้มเหลว

ระดับ
ความ
เสี�ยง

แผนบริหาร
ความเสี�ยง

แผนลด แผน
ควบคุม

Feed Pump P-
1408และวาล์ว D-
1401 FV

หรือวาล์ว D-1401 FV ปิด ทําให้ไม่มีสารป้อน
(Feed) ป้อนเข ้าสู่ Dephenolator D-1401 และส่ง
ให้ผลระดับภายใน Preflasher TK-1408 เพิ�มขึ� น
รวมถึงทาํให้ไม่มีสารป้อน (Feed) ป้อนเข้าสู่ระบบ

• ระบบป้อนสารทํา
ความเย็น (TCWS
Supply System)

• ไม่มีการไหลของ TCWS ที�ส่งเข้าสู่Condenser ทาํ
ให้ความดนัในระบบสูงขึ�น,ระบบระบายไอ (Vent
System)จะเปิดระบายจนสุด, High Pressure Alarm
ทาํงาน, Vacuum Pump หยุดทาํงาน ซึ�งส่งผล
กระทบกบัระบบซีล (Seal) และเกิดการอั�นในกรณี
ที�ไอนํ�ายงัคงเปิดอยู,่ มีโอกาสเป็นไปไดสู้งที�ความ
ดนัในระบบจะสูงขึ�นจากความดนัของไอนํ�า �LS
ที� Stripper, ก๊าซไนโตรเจนจะไหลเข้าสู่ระบบ ทาํ
ให้มีโอกาสที�ความดันจะสูงเกิน 200 KPag ซึ�งเป็น
ค่าการออกแบบของถงั (Vessel) รวมถึงทาํให้มีการ
ระบายไอระเหย (Vapour) ของ Phenol ที�อุณหภูมิ
ที�สูงกว่าจุด Flash Point จนทาํให้เกิดเพลิงไหม้

2

NODE 2 :
Preflasher TK-1408

• ระบบป้อนสารทํา
ความเย ็น (TCWS
Supply System)

• มีอัตราการไหลของ TCWS ตํ�า ท ําให้อุณหภูมิใน
การควบแน่น (Condensing) สูงขึ� น, ความดันที�
ดา้นบนของ Preflasher TK-1408 สูงขึ�น, ทาํให้ต้อง
ทําการระบายไปยัง Vent Gas Scrubber D-1903
มากขึ�น รวมถึงทาํให้เกิดการสูญเสียของไอระเหย
Phenol (Vapour Phenol)

2 - แผน
ควบคุม
4-2

• การระบายความร้อนใน Preflasher Phenol Cooler
E-1411 มากเกินไป เนื�องจากทําการปรับปริมาณ
ของ TCWS ไม่เหมาะสม ท ําให้มีโอกาสเกิดการ
แข็งตัวและอุดตันในระบบได้

2

• อุปกรณ์ค วบคุม
ก า ร ไ ห ล (Flow
Control) และวาล์ว
FV

• ไ ม่ มี ก าร ส่ ง ไอ นํ� า 17 HS ไป ยัง Flash Heater
เนื�องจาก อุปกรณ์ควบคุมการไหล (Flow Control)
หรือวาล์ว FV ทํางานผิดปกติ/ข ัดข้อ ง ทําให้
ป ระ สิ ท ธิภ าพ ขอ งการ Flash ตํ� า , ระ ดับ ใน
Preflasher TK-1408 สู งขึ� น และทําให้ อุปกรณ์

2
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หน่วย จุดหรืออุปกรณ์
วิกฤต สถานการณ์/ความล้มเหลว

ระดับ
ความ
เสี�ยง

แผนบริหาร
ความเสี�ยง

แผนลด แผน
ควบคุม

ควบคุมระดบั (Level Controller) ปรับลดอัตราการ
ป้อนของสารป้อน (Feed) ลง

• Dephenolator
Vacuum C-1401
A/B

• Dephenolator Vacuum C-1401A/B หยุดทาํงาน ทาํ
ให้สูญเสียสภาวะสุญญากาศ (Vacuum) ทั�งระบบ
Dephenolation แ ล ะต้ อ ง สั� ง ห ยุ ด ก า ร ทํ า ง าน
(Shutdown) ระบบ รวมถึงจะต้องมีการระบาย
Phenol และ ก๊ าซ ไน โต ร เจ น ไ ป ยัง Vent Gas
Scrubber D-1903 โดยผ่านทาง C-1401A/B

2

• Filter • มีอัตราการไหลของสารป้อน (Feed) ตํ�า เนื�องจาก
Filter อุ ด ตัน ทํ าใ ห้ ระ ดับ ขอ ง เห ลวภายใน
Preflasher TK-1408 ลดลง

2

• อุปกรณ์ควบคุม
ระดับ (Flow
Control) และวาล์ว
FV

• ระดับภ ายใน Preflasher Condenser Vessel TK-
1409 ตํ�า เนื�องจาก (1) อุปกรณ์ควบคุมระดับ (Flow
Control) ทํางานผิดปกติ/ข ัดข้อง และ (2) Bypass
Valve ของวาล์ว LV เปิด ทาํให้ปั�มเกิด Cavitations
และอาจจะชํารุดเสียหาย

2

NODE 2 :
Preflasher TK-1408

• ท่อระบาย (Drain)
ไปยงั Drain
Receiver TK-
1904

• ท่อระบาย (Drain) ไปยงั Drain Receiver TK-1904
เปิด ทาํให้เกิดการสูญเสียวตัถุดิบ (Material)

2 - แผน
ควบคุม
4-2

• ท่ อของ Washing
Phenol

• ท่อของ Washing Phenol เปิดหรือเกิดการรั�วไหล
(Passing) ทาํให้ภาระการทาํงาน (Load) ของระบบ
Dephenolation สูงขึ�น

2

• ท่อด้าน Tube ของ
Preflasher Heater
E-1408

• ท่อด้าน Tube ของ Preflasher Heater E-1408 เปิด
หรือเกิดการรั�วไหล (Passing) ให้มีของเหลวไหล
โดยไม่ผ่าน Flash Vessel และทาํให้เกิดการสูญเสีย
BPA และ Phenol

2

• ร ะ บ บ ก า ร ฉี ด
(Spray) Phenol

• ไม่มีการฉีด (Spray) ของ Phenol ไปยงั Preflasher
Condenser E-1409 ทํ า ใ ห้ ก า ร ค ว บ แ น่ น
(Condense) ไม่มีประสิทธิภาพ

2
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หน่วย จุดหรืออุปกรณ์
วิกฤต สถานการณ์/ความล้มเหลว

ระดับ
ความ
เสี�ยง

แผนบริหาร
ความเสี�ยง

แผนลด แผน
ควบคุม

• Preflasher
Condenser E-1409

• การปรับตําแหน่งของวาล์วด้านทางออกของ
Preflasher Condenser E-1409 ไม่ถูกต้อง ทาํให้เกิด
การสูญเสียของเหลวในระบบปิด ทําให้ไอระเหย
(Vapour) สามารถทะลุผ่านได้ ซึ�งส่งผลทําให้การ
ควบแน่น (Condense) ไม่มีประสิทธิภาพและความ
ดันของ Overhead สูงขึ�น รวมถึงทาํให้สูญเสียก๊าซ
ที�ไม่ควบแน่น (Non-condensable)

2

• อุณหภูมิของสาร
ป้อน (Feed)

• อุณหภูมิของสารป้อน (Feed) ตํ�า ทาํให้ต้องทาํการ
ให้ความร้อนที� Preflasher Heater E-1408 มาก
ขึ�นหรือจะเกิดการ Flash น้อยลง ถ้าวาล์วของไอ
นํ�า (Steam Valve) เปิดสุดแลว้

2

• อุณหภูมิของคอน
เดนเสท
(Condensate)

• อุณหภูมิของคอนเดนเสท (Condensate) ตํ�า ท ําให้
ความต้องการในการลดอุณหภูมิ (Cooling) ของ
Preflasher Phenol Cooler E-1411 น้อยลง

2

• อุณหภูมิของคอนเดนเสท (Condensate) สูงท ําให้มี
ค ว าม ต้อ ง การก ารลด อุณ ห ภู มิ (Cooling) ที�
Preflasher Phenol Cooler E-1411 มากขึ�น

2

NODE 2 :
Preflasher TK-1408

• ระบบป้อนไอนํ� า
(Steam Supply
System)

• มีการป้อนไอนํ�าเขา้สู่ Coil ของ Preflasher
Condenser Vessel TK-1409 ในปริมาณที�มากเกิน
ไป ทาํให้มีความตอ้งการการลดอุณหภูมิ (Cooling)
ที� Preflasher Phenol Cooler E-1411 มากขึ�น

2 - แผน
ควบคุม
4-2

• Preflasher Phenol
Cooler E-1411

• การะบายความร้อนใน Preflasher Phenol Cooler
E-1411 ไม่เพียงพอ ท ําให้วัตถุดิบ (Material) ที�
ส่งกลับไปย ัง Phenol Tank TK-1152 มีอุณหภูมิ
สูงเกินไป และทําให้ เกิดการสูญเสียไอระเหย
(Vapour) ออกไปทางระบบระบายไอ (Vent)

2

• Preflasher TK-
1408

• เกิดสภาวะความดนัสุญญากาศ (Vacuum) ในระบบ
Overhead ของ Preflasher TK-1408 มากขึ�น ทาํให้
เกิดการ Flash มากขึ� น, เกิดการสูญเสียไอระเหย
มากขึ�น รวมถึงทาํให้ความดันไม่สมดุล ซึ� งทาํให้มี
ความเสี�ยงในการเกิดผลึกสูงขึ�น

2
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หน่วย จุดหรืออุปกรณ์
วิกฤต สถานการณ์/ความล้มเหลว

ระดับ
ความ
เสี�ยง

แผนบริหาร
ความเสี�ยง

แผนลด แผน
ควบคุม

• ความดันในระบบ Overhead ของ Preflasher TK-
1408 สูง ทาํให้การ Flash ไม่มีประสิทธิภาพ

2

NODE 3: ร ะ บ บ
Dephenolator
Condenser

• Pressure
Transmitter (PT),
อปุกรณ์ควบคุม
ความดัน(Pressure
Controller) และ
วาล์ว PV-1403

• มีอัตราการไหลของการระบายไอ (Vent) สู ง
เนื� อ ง จ าก Pressure Transmitter (PT), อุ ป ก ร ณ์
ควบคุมความดัน (Pressure Controller) และวาล์ว
PV-1403 ทาํงานผิดปกติ/ขดัขอ้ง ทาํให้ความดนัใน
ระบบ Dephenolator Condenser ลดลง

2 - แผน
ควบคุม
4-3

• มีอัตราการไหลของไอระบาย (Vent) ตํ�า เนื�องจาก
Pressure Transmitter (PT), อุปกรณ์ควบคุมความ
ดัน (Pressure Controller) แ ละ วาล์ ว PV-1403
ท ํางานผิดปกติ/ขัดข้องทําให้ความดันในระบบ
เพิ�มขึ�น

2

• Flow Gauge
FG-1431

• มีอัตราการไหลของก๊าซไนโตรเจนสูง เนื�องจาก
Flow Gauge FG-1431 ถูกปรับค่าไวสู้งมากเกินไป
ทาํให้เกิดการสูญเสียก๊าซไนโตรเจน

2

NODE 3: ร ะ บ บ
Dephenolator
Condenser

• LT/LC/LV-1401 • มีอัตราการไหลด้านขาออก (Outlet) สูง เนื�องจาก
LT/LC/LV-1401 ทาํงานผิดปกติ/ขดัขอ้ง ทาํให้
ระดบัภายใน Dephenolator Condenser TK-1402
ลดลง ซึ�งมีโอกาสทาํให้ปั�มเกิด Cavitations และ
ช ํารุดเสียหายได้ และทาํให้เกิดการสูญเสียการควบ
แน่น (Condense) รวมถึงทาํให้ความดันในระบบ
สูง

2 - แผน
ควบคุม
4-3

• Dephenolator
Condenser TK-
1402 และปั�ม
Dephenolator
Condensate Pump
P-1401

• ระดบัภายใน Dephenolator Condenser TK-1402
สูง (ในทุกกรณี) รวมถึงปั�มDephenolator
Condensate Pump P-1401 หยุดทาํงาน ทาํให้เกิด
การสูญเสียการควบแน่น (Condense) ทั�งหมด และ
ความดนัในระบบสูงขึ�นอย่างรวดเร็ว ทาํให้ตอ้งทาํ
การระบายไอระเหย (Vapour) ของ Phenol จ ํานวน
มากไปยงั Scrubber D-1903

2
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หน่วย จุดหรืออุปกรณ์
วิกฤต สถานการณ์/ความล้มเหลว

ระดับ
ความ
เสี�ยง

แผนบริหาร
ความเสี�ยง

แผนลด แผน
ควบคุม

• LT/LC/LV • ระดับภายใน Dephenolator Condenser TK-1402
สูง เนื�องจาก LT/LC/LV ทาํงานผิดปกติ/ข ัดข้องทํา
ให้ ระ ดับ ภ าย ใน TK-1402 สู งขึ� น ,ไอ ระ เห ย
(Vapour) ขาเขา้ถูกดนัขึ�น,ความดันในท่อระบายไอ
(Vent) ของ Dephenolator D-1401 และระบบ Seal
จะสูงขึ� น , ความดันภายใน D-1401 จะเพิ�ม ขึ� น
เนื� อง จ ากคว ามดัน ไอ (Vapour Pressure) ข อง
Phenol ซึ� งมีโอกาสทําให้เกิด Surging ไปยัง TK-
1402 และท ําให้ เกิดแกว่ง (Swing) ของความดัน
อย่างแรงใน Evaporator

2

• มี อัต ราการไห ลท างด้ าน ข าออก (Outlet) ตํ� า
เนื�องจาก LT/LC/LV ทํางานผดิปกติ/ข ัดข้อง ทําให้
ระดับภายใน Dephenolator Condensate TK-1402
สูง

2

NODE 3: ร ะ บ บ
Dephenolator
Condenser

• ปั� ม Dephenolator
Condensate Pump
P-1401

• ปั�มDephenolator Condensate Pump P-1401หยุด
ทาํงาน ทาํให้เกิดการสูญเสียการควบแน่น
(Condense) ทั�งหมด และความดันในระบบสูงขึ�น
อย่างรวดเร็ว ทาํให้ตอ้งทาํการระบายไอระเหย ของ
Phenol จํานวนมากไปยงั Scrubber D-1903

2 - แผน
ควบคุม
4-3

• ระบบป้อน TCWS
(TCWS Supply
System)

• ไม่มีการป้อน TCWS เข้าสู่ระบบ ทาํให้สูญเสียการ
ร ะ บ า ยค ว าม ร้ อ น ที� Recycle Cooled E-1401,
อุณหภูมิจะสูงขึ�น, ทาํใหก้ารควบแน่น (Condense)
ลดลง และทาํให้ความดนัในระบบสูงขึ�น

2

• มีอัตราการไหลของ TCWS ตํ�า ทําให้ เกิดการ
ควบแน่น (Condense) ไดไ้ม่ดี ซึ�งส่งผลทาํให้ความ
ดนัในระบบสูงขึ�น

2

• Vacuum Pump • Vacuum Pump หยุดทํางาน ท ําให้ไม่มีการระบาย
ไอ (Vent) ออกจากระบบ ซึ�งจะส่งผลทําให้ความ
ดนัในระบบจะเพิ�มขึ�นอย่างชา้ๆ

2

สรุปผลการศึกษา วิเคราะห์และทบทวนดาํเนินงานที�มีความเสี�ยง
โรงงานผลิตบิสฟีนอลเอ บริษทั พีทีที ฟีนอล จาํกัด

หน้า 52/ 135

หน่วย จุดหรืออุปกรณ์
วิกฤต สถานการณ์/ความล้มเหลว

ระดับ
ความ
เสี�ยง

แผนบริหาร
ความเสี�ยง

แผนลด แผน
ควบคุม

• Dephenolator
Condenser TK-
1402

• มี อัต ราก ารไ หล เวี ยน (Recirculation) ภ ายใน
Dephenolator Condenser TK-1402 ตํ� า ท ําให้ เกิด
การควบแน่น (Condense) ได้ไม่ดี ซึ� งส่งผลทําให้
ความดนัในระบบสูงขึ�น

2

• ระดับภายใน Dephenolator Condenser TK-1402
ตํ�า เนื�องจากทุกกรณี ทาํให้ปั�มเกิด Cavitations และ
อาจจะชาํรุดเสียหาย

2

• Dephenolator
D-1401

• อุณหภูมิของสารที�มาจาก Dephenolator D-1401
สูงกว่าปกติ ทาํให้ความดนัในระบบสูงขึ�น

2

• ความดันในระบบ Overhead ตํ�า ทาํให้อุณหภูมิใน
Dephenolator D-1401 ตํ� ามากเกินไป ซึ� งมีความ
เสี�ยงที�จะทาํให้เกิด Crystallization

2

• ความดนัในระบบ Overhead สูง ทาํให้เกิดการ
สูญเสียไอระเหย (Vapour) ของ Phenol ไปยงั
Scrubber D-1903

2

NODE 3: ร ะ บ บ
Dephenolator
Condenser

• การรั�วไหล • เกิดการรั�วไหล ทาํให้มีอากาศรั�วซึมเขา้สู่ระบบ ซึ�ง
ทาํให้มีโอกาสเสี�ยงที�จะเกิดเพลิงไหม/้ระเบิดได้ ถา้
ปริมาณอากาศที�รั�วเขา้มาในระบบมีปริมาณมากพอ
รวมถึงทาํให้ BPA ที�ผลิตไดไ้ม่มีคุณภาพ (สีผิด
ปกติ)

2 - แผน
ควบคุม
4-3

NODE 4: Stripper
(D-1404) -- ระบบ
ป้อนเข ้า (Filling)
และระบบ
Overhead

• FT/FV/FC-1416
และการตั�งค่า Set
Point

• มีอัตราการไหลของไอนํ� า 3LS ที� ใช้สํ าห รับ
Stripping สูง เนื�องจาก (1) FT/FV/FC 1416 ทาํงาน
ผิดปกติ/ขัดข้อง และ (2) พนักงานเดินเครื�องทาํการ
ตั�งค่า Set Point ไม่ถูกต้องทําให้ภาระการทํางาน
(Load) ในการควบแน่นของ Stripper Condensate
Cooler E-1402 สูงขึ�น ซึ� งถ้าไม่สามารถรองรับได้
จะส่งผลทําให้ความดันของระบบจะสูงขึ�นและ
สัญญาณเตือน (Alarm) จะดงัขึ�น

2 - แผน
ควบคุม
4-4
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หน่วย จุดหรืออุปกรณ์
วิกฤต สถานการณ์/ความล้มเหลว

ระดับ
ความ
เสี�ยง

แผนบริหาร
ความเสี�ยง

แผนลด แผน
ควบคุม

• มีอัตราการไหลของไอนํ� า 3LS ที�ใช้สําหรับการ
Stripping น้อยลง เนื� องจาก (1) FT/FV-FC 1416
ทาํงานผิดปกติ/ข ัดข้อง และ (2)พนักงานเดินเครื�อง
ทําการตั� งค่ า Set Point ไม่ถู กต้อ ง ทําให้ การ
Stripping ลดลง

2

• Manual Valve • มีอตัราการไหลของไอนํ� า 17HS สูง เนื�องจาก ทํา
การปรับตาํแหน่งของManual Valve ไม่ถูกตอ้ง ทาํ
ให้ไอนํ�า 3LS ที�ใช้สําหรับการ Stripping มีอุณหภูมิ
สูงขึ�น, อุณหภูมิใน Stripper D-1404 จะสูงขึ�น ซึ� ง
ทาํให้มีผลกระทบต่อคุณภาพของ BPA

2

• มีอัตราการไหลของก๊าซไนโตรเจนที�เข้าสู่ระบบ
ระบายไอ (Vent) สูง เนื�องจาก ทาํการปรับ Manual
Valve ไ ม่ ถูกต้อ ง ทําให้ เกิ ดการสูญ เสีย ก๊ าซ
ไนโตรเจน ซึ�งถา้มากเกินไปจะทาํให้ไม่สามารถทาํ
การควบคุมความดันในระบบได้ และเกิดสัญญาณ
เตือนความดันสูง

2

NODE 4: Stripper
(D-1404) -- ระบบ
ป้อนเขา้ (Filling)
และระบบOverhead

• Manual Valve • มีอตัราการไหลของไอนํ�า 17HS น้อยลง เนื�องจาก
ทําการปรับตําแหน่ง Manual Valve ไม่ถูกต้องทํา
ให้การ Stripping ลดลง

2 - แผน
ควบคุม
4-4

• มี อัต ราการไห ลของ Scrubbing Phenol ไป ยัง
Stripper Condenser D-1405 น้อยลง เนื�องจาก ทํา
ก าร ป รั บ Manual Valve ไ ม่ ถู ก ต้ อ ง ทํ า ใ ห้
ประสิทธิภาพของระบบลดลง

2

• PT/PV/PC-1412
และ Bypass
Valve

• มี อั ต ร าก าร ไ ห ล ข อ ง 17HS สู ง เนื� อ ง จ าก
PT/PV/PC-1412 ทํางาน ผิ ดปกติ /ข ัดข้ อ งห รือ
Bypass Valve เปิด ทําให้มีผลเกิดความ ร้อนสูง
(Overheat) ที� Stripper D-1404 ซึ�งส่งผลกระทบต่อ
คุณภาพของ BPA

2

• มีอตัราการไหลของไอนํ�า 17HSน้อยลง เนื�องจาก
PT/PC/PV-1412 ทาํงานผิดปกติ หรือ Bypass เปิด
ทาํให้การ Stripping ลดลง

2

สรุปผลการศึกษา วิเคราะห์และทบทวนดาํเนินงานที�มีความเสี�ยง
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หน่วย จุดหรืออุปกรณ์
วิกฤต สถานการณ์/ความล้มเหลว

ระดับ
ความ
เสี�ยง

แผนบริหาร
ความเสี�ยง

แผนลด แผน
ควบคุม

• Manual Valve
และ Bypass
Valve

• มีการส่งนํ�า DemineralizedWater เขา้สู่ Stripper
Condenser D-1405 มากเกนิไป เนื�องจากทาํการ
ปรับManual Valve ไม่ถูกตอ้งหรือ Bypass เปิด
ทาํให้ประสิทธิภาพการทาํงานของ Dehydrator
ลดลง

2

• LT/LC/LV-1421 • มี อัต ราก ารไห ลไป ยัง TK-1203 ม าก เกิ น ไ ป
เนื�องจาก LT/LC/LV-1421 ทํางานผิดปกติ/ข ัดข้อง
ทําให้ระดับภายใน D-1405 Chimney ลดลง ซึ� งมี
โอกาสทาํให้ปั�มเกิด Cavitations และอาจจะชํารุด
เสียหายได้

2

• มีอัตราการไหลไปยงั Reactor Effluent Vessel TK-
1203 น้อยลง เนื�องจาก LT/LC/LV-1421 ทํางาน
ผิดปกติ/ขัดข้อง ทาํให้ระดับใน Chimney ของ D-
1405 เพิ�มขึ�น

2

NODE 4: Stripper
(D-1404) -- ระบ บ
ป้ อ น เข้ า (Filling)
และระบบOverhead

• ระบบป้อนไอนํ�า
(Steam Supply
System)

• ไม่มีการป้อนไอนํ� าที�ใชส้ําหรับการ Stripping เข ้าสู่
ระบบ ทาํให้ไม่เกิดการ Stripping และส่งผลทําให้
มีปริมาณ Phenol ใน BPA สูง ก่อนจะส่งไปยัง
Prilling Section

2 - แผน
ควบคุม
4-4

• ระบบป้อนไอนํ� า
ยิ�งยวด (Superheat
Steam Supply
System)

• ไม่มีการป้อนไอนํ�ายิ�งยวด (Superheat) เข้าสู่ระบบ
ทําให้ไม่ เกิดการ Stripping และส่ งผลทํา ให้มี
ป ริมาณ Phenol ใน BPA สู ง ก่อนจะ ส่งไปย ัง
Prilling Section

2

• Dephenolator
D-1401

• ไม่มีการส่งสารป้อน (Feed) จาก Dephenolator D-
1401 ทาํให้ระดบัภายใน Stripper D-1404 ลดลงซึ�ง
อาจจะทาํให้ปั�มชาํรุดเสียหายได้

2

• ระบบป้อน
CCWS (CCWS
Supply System)

• ไม่มีการป้อน CCWS เข ้าสู่ระบบ ทําให้ไม่มีการ
ระบายความร้อนที� Stripper Condensate Cooler E-
1402, การควบแน่น (Condense) ไม่มีประสิทธิภาพ
, ความดนัในระบบสูงขึ�น และส่งผลทาํให้ DP SIS
สั�งหยุดการทาํงานของ Dephenolator D-1401

2

• ปั�ม Stripper • ปั� ม Stripper Condensate Pump P-1402 ห ยุ ด 2
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หน่วย จุดหรืออุปกรณ์
วิกฤต สถานการณ์/ความล้มเหลว

ระดับ
ความ
เสี�ยง

แผนบริหาร
ความเสี�ยง

แผนลด แผน
ควบคุม

Condensate Pump
P-1402

ทํางาน ทําให้ เ กิด การ สู ญ เสี ยก ารควบแน่ น
(Condense)โดยทันที, ความดันในระบบจะสูงขึ�น
อย่างรวดเร็ว, เกิดการระบายไอ (Vent) ไปยงั Vent
Gas Scrubber D-1904 ผ่าน Dephenolator Vacuum
Unit C-1401A/B และส่งผลทําให้ระบบ DP SIS
สั�งหยดุการทาํงานของ Dephenolator D-1401

• ปั�ม Vacuum
Pump

• ปั�ม Vacuum Pump หยุดการทาํงาน ทาํให้ความดัน
ในระบบสูงขึ�นและต้องทาํการหยุดการทาํงานของ
กระบวนการผลิต (Shutdown) ยกเว้นถ้าสามารถ
เริ� มเดิน เครื� อง (Start) ปั� มสํารอง (Stand-by) ได้
อย่างรวดเร็ว

2

NODE 4: Stripper
(D-1404) -- ร ะบ บ
ป้ อ น เข ้ า (Filling)
และระบบOverhead

• ปั�มWashing
Phenol Pump P-
1103

• ไม่มีการป้อน Phenol ที�ใช้ Scrubbing เขา้สู่ระบบ
เนื�องจาก ปั�มWashing Phenol Pump P-1103หยุด
ทาํงาน ทาํให้สูญเสียการควบแน่น (Condense) ที�
ดา้นล่าง (Bottom Section) ของ Stripper
Condenser D-1405 ซึ�งทาํให้มี Phenol ในส่วนบน
ของ D-1405 มากขึ�น

2 - แผน
ควบคุม
4-4

• TV/TC/TT-1424 • มีอัตราการไหลของ CCWS ที� ส่งเข ้า Stripper
Condensate Cooler E-1402 น้ อ ยล ง เ นื� อ ง จ า ก
TV/TC/TT-1424 ทาํงานผิดปกติ/ขดัขอ้ง ทาํให้การ
ควบแน่น (Condense) ไม่มีประสิทธิภาพ รวมถึง
ทาํให้ความดนัในระบบสูงขึ�น

2

• Chimney ของ
Stripper
Condenser
D-1405

• ระดับภายใน Chimney ของ Stripper Condenser
D-1405 ตํ�า ทาํให้ปั�มเกิด Cavitations และอาจจะทาํ
ให้เกิดการชํารุดเสียหายได้

2

• ท่อระบาย (Drain)
ของ Steam Trap
ที� Stripping Steam
Separator
TK-1411

• ท่อระบาย (Drain) ของ Steam Trap ที� Stripping
Steam Separator TK-1411 เปิ ด ทิ� ง ไว ้ ท ํ าให้ มี
อากาศรั�วซึมเขา้ไปในระบบสุญญากาศ (Vacuum)

2
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หน่วย จุดหรืออุปกรณ์
วิกฤต สถานการณ์/ความล้มเหลว

ระดับ
ความ
เสี�ยง

แผนบริหาร
ความเสี�ยง

แผนลด แผน
ควบคุม

• Steam Trap ใน
ระบบไอนํ�ายิ�งยวด
(Superheat

• Steam Trap ในระบบไอนํ� ายิ�งยวด (Superheat) มี
ท่อระบาย (Drain) สู่บรรยากาศไม่ได้ท ําการปิด
(Seal) ไว้ ท ําให้มีอากาศรั�ว ซึมเข ้าไปในระบบ
สุญญากาศ (Vacuum) และทําให้ผูป้ฏิบ ัติงานได้รับ
บาดเจ็บและอนัตรายได้

2

• ท่อระบาย (Drain)
ไป Drain
Receiver TK-1904

• ท่ อระบาย (Drain) ไป Drain Receiver TK-1904
เปิด ทาํให้เกิดการสูญเสียวตัถุดิบ (Material)

2

• ระบบ
Dephenolation

• ความดันในระบบ Dephenolation เป็นค่าบวก
(Positive) ทําให้ต้องทาํการหยุดการผลิตทั�งหมด
(Shutdown)

2

NODE 4: Stripper
(D-1404) -- ระบ บ
ป้ อ น เข้ า (Filling)
และระบบOverhead

• การปนเปื� อน • มี ส นิ ม (Rust) ใน ระบบไอนํ� า ท ําให้ เกิ ด การ
ปนเปื� อนใน BPA

2 - แผน
ควบคุม
4-4

NODE 5: Stripper
D-1404 – ร ะ บ บ
ดา้นล่าง (Bottom)

• HV-1411 A • ทิศทางการไหลของ BPA ไหลผิดทิศทางไปย ัง
Rework Vessel N-1501 โดยวาล์ว HV-1411 A ทํา
ให้ตอ้งนาํ BPA กลบัมาหลอมใหม่ (Rework)

2 - แผน
ควบคุม
4-5

• ปั�ม Product Pump
P-1403

• ปั�ม Product Pump P-1403หยุดทํางาน ทําให้ไม่มี
การป้อนสารป้อน (Feed) ไปยังระบบ Section
1500 และทาํให้ระดบัภายใน Stripper D-1404 สูง

2

• ระบบ ป้อน SCS
(SCS Supply
System)

• ไม่มีการส่ง SCS ไปยัง BPA Melt Cooler E-1403
ทาํให้ไม่มีการระบายความร้อนให้ BPA ซึ�งส่งผล
ทาํให้อุณหภูมิใน Prilling Tower D-1501 สูงขึ�น

2

• Stripper D-1404 • ระดับภายใน Stripper D-1404 ตํ� า ท ําให้ปั� มเกิด
Cavitations และอาจจะทําให้เกิดการชํารุดเสียหาย
ได้

2

• ท่อระบาย (Drain)
ไปยงั Drain
Receiver TK-1904

• ท่อระบาย (Drain) ไปยงั Drain Receiver TK-1904
เปิด ทาํให้เกิดการสูญเสียวตัถุดบิ (Material)

2



สรุปผลการศึกษา วิเคราะห์และทบทวนดําเนินงานที�มีความเสี�ยง
โรงงานผลิตบิสฟีนอลเอ บริษทั พีทีที ฟีนอล จาํกัด

หน้า 57/ 135

หน่วย จุดหรืออุปกรณ์
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ความ
เสี�ยง

แผนบริหาร
ความเสี�ยง
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• วาล์วHV-1507 • ทําการเลื อกต ําแห น่ งขอ งวาล์ว HV-1507 ไม่
ถูกต้อ ง ทําให้ วัตถุ ดิบ (Material) ที� เย็น จะถูก
Bypass กลบัไปยงั Stripper D-1404 ซึ�งส่งผลทําให้
ไม่มีการส่งสารป้อน (Feed) เขา้สู่ Prilling Tower

2

• ท่ อ Washing
Phenol

• ท่อ Washing Phenol เปิ ด ห รือ เกิดการรั� วไหล
(Passing) ทาํให้การปนเปื� อนของ Phenol ใน BPA

2

• ท่อ Packing Wash • ท่ อ Packing Wash เ ปิ ด ห รื อ เกิ ด ก าร รั� ว ไ ห ล
(Passing) ทําให้เกิดการไหลย้อนกลับ (Recycle)
เพิ� มขึ� น ซึ� งส่งผลทําให้ประสิทธิภาพของการ
Stripping ลดลง

2

NODE 5: Stripper
D-1404 – ร ะ บ บ
ดา้นล่าง (Bottom)

• วาล์ว PV-1501 • วาล์ว PV-1501 ทํางานผิดปกติ/ขดัข้อง ซึ� งทําให้มี
การเปิดมากเกินไป ทําให้ไม่ มีการส่งสารป้อน
(Feed) เข ้าสู่เครื�อง Prilling

2 - แผน
ควบคุม
4-5

• วาล์ว PV-1501 ทาํงานผิดปกติ /ขดัขอ้ง ซึ�งทาํให้มี
การปิดมากเกินไป ทาํให้ความดนัในเครื�อง Prilling
สูงมากเกินไป (Overpressure)

2

• การปนเปื� อนของ
Phenol ใน BPA

• มีปริมาณ Phenol คงเหลืออยู่ใน BPA สูง ทําให้
BPA ที�ผลิตได้ไม่ได้คุณภาพตามที�ต้องการ (Off-
spec)

2

• การรั� ว ไหลขอ ง
BPA

• เกิ ดการ รั� วไหลห รือการล้นของ BPA ทําให้
พนักงานเดินเครื�องที�ป ฏิบัติงานอยู่ได้รับบาดเจ็บ
และอนัตรายจากการสัมผสักบัสารเคมี (Burn)

2

NODE 6: ภาพรวม
ทั�วไป (Overview)

• พิจารณาแลว้พบว่า ไม่มีผลกระทบที�มีนัยสําคญั - - -

HAZOP 5: Prilling Section (Unit 1500)
NODE 1: ภาพรวม
(Overview) ของ
ระบบ Prilling
Section

• การระเบิดของฝุ่ น
(Dust Explosion
Hazards) ที� ระบบ
Prilling Section

• อันตรายจากการระเบิดของฝุ่ น (Dust Explosion
Hazards) ที�ระบบ Prilling Section ทําให้อุปกรณ์ที�
สําคญัเสียหาย, สูญเสียเวลาที�ใช้ในการผลิต และมี
โอกาสที�พนักงานเดินเครื�องจะเสียชีวิตได้

2 - แผน
ควบคุม
5-1
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NODE 2: Prill
Tower D-1501

• Section 1400 • ไม่มีสารป้อน (Feed) ไหลมาจาก Section 1400
เนื�องจากปั�มหยุดทาํงาน หรือระดับของสารป้อน
ใน Stripper D-1404 ตํ�า ทําให้ ค วามดันที� Prill
Tower ลดลง เนื� อ งจาก มีการลดอุณหภูมิมาก
เกินไป (Overcooling) ซึ� งอาจจะมีผลทําให้ Prill
Tower หรือท่ อไหลเวียนก๊าซ (Gas Circulation
Line) แตกได้ และมีอากาศจากด้านนอกไหลเข ้า
บริเวณส่วนที�แตก ก่อให้เกิดการระเบิดของฝุ่ น
(Dust Explosion) ได้

2 - แผน
ควบคุม
5-2

NODE 2: Prill
Tower D-1501

• Section 1400 • มีอัตราการไหลของสารป้อน (Feed) จาก Section
ทาํให้มีการไหลยอ้นกลบั (Recycle) เพิ�มมากขึ�น

2 - แผน
ควบคุม
5-2• มีอัตราการไหลของ BPA จาก Section 1400 ที�

ป้อนเขา้ Prilling Tower ตํ�า ทาํให้มีผลผลิตตํ�าและ
ทาํให้มีการลดอุณหภูมิ (Cooling) ให้แก่ระบบมาก
เกินไป

2

• BPA จาก Section 1400 ที�ป้อนเขา้สู่ระบบมี
อุณหภูมิสูง ทาํให้มี BPA ที�มีขนาดเล็กเกินไป
(Fines) เพิ�มมากขึ�น

2

• Manual Valve • ไม่มีก๊าซไนโตรเจนใน N2 Killer TK-1561 เนื�อง
จากManual Valve ปิด ทาํให้สูญเสียระบบป้องกัน

2

• ไม่มีการป้อนไอนํ� า เข้าสู่ Prill Nozzle เนื�องจาก
Manual Valve ปิ ด ซึ� งมี โอกาสที� จะทําให้ Prill
Nozzles เกิดการอุดตันได้

2

• Manual Valve ข อ ง XV-1507A/B ปิ ด ทํ า ใ ห้
สูญเสียระบบป้องกนั (Protection)

2

• Flow Orifice
FO-1507/1508

• เกิดการอุดตันที� Flow Orifice FO-1507/1508ทาํให้
สูญเสียระบบป้องกนั (Protection)

2

• Prill Nozzle • ไม่มีการไหลผ่าน Prill Nozzle จ ํานวนหลายNozzle
เนื�องจากเกิดการอุดตนั ทาํใหสู้ญเสียกําลังการผลิต
ของโรงงานอย่างสูง และส่งผลทาํให้ไม่มีการไหล

2

สรุปผลการศึกษา วิเคราะห์และทบทวนดําเนินงานที�มีความเสี�ยง
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หน่วย จุดหรืออุปกรณ์
วิกฤต สถานการณ์/ความล้มเหลว

ระดับ
ความ
เสี�ยง

แผนบริหาร
ความเสี�ยง

แผนลด แผน
ควบคุม

เข ้าสู่ระบบ,มีการลดอุณหภูมิมากเกินไป (Over
cooling), เกิดสภาวะสุญญากาศ (Vacuum), เกิดการ
แตกหักของคอลัมน์ Prill Tower D-1501รวมถึง
อาจจะเกิดการระเบิดของฝุ่น(Dust Explosion) ขึ�น
ได้

• PCV-1511 และ
ท่อจ่ายก๊าซ
ไนโตรเจน

• ไม่มีการไหลของก๊าซไนโตรเจนผ่าน Nozzle
เนื�องจาก PCV-1511 ทํางานผิดปกติ/ข ัดข้อง หรือ
เกิดการอุดตันในท่อจ่ายก๊าซไนโตรเจน ท ําให้มี
โอกาสที�จะเกิดการอุดตนัที� Prill Nozzle ได้

2

NODE 2: Prill
Tower D-1501

• Prill Tower
Cooling Nitrogen
Blower C-1501,
Damper และการ
เกิดการอุดตัน

• ไ ม่ มี ก ารล ดอุ ณห ภู มิ (Cooling) ให้ แ ก่ ก๊ าซ
ไนโตรเจน เนื� องจาก (1) Prill Tower Cooling
Nitrogen Blower C-1501หยุดทํางาน (2) Damper
ปิด และ (3) เกิดการอุดตัน ทําให้ไม่มีการไหล
และไม่มีความดนัในระบบ,อุณหภูมิและความดัน
ใน D-1501 เพิ�มขึ�น, PT-1502 จะสั�งเปิดวาลว์ PV-
1502 และทาํการปล่อยระบาย (Vent)ไปที� D-1903
และ BPA จะกลายเป็นของแข็งและตกลงสู่ด้าน
ล่าง (Bottom) ของ D-1501

2 - แผน
ควบคุม
5-2

• ระบบป้อน CWS
(CWS Supply
System)

• ไม่มีการป้อน CWS เขา้สู่ระบบ ทาํให้มีการลด
อุณหภูมิ (Cooling)ที� Prill Tower D-1501 ไม่
เพียงพอ

2

• ระบบป้อนCCWS
(CCWS Supply
System)

• ไม่มีการป้อน CCWS เขา้สู่ระบบ ทาํให้มีการลด
อุณหภูมิ (Cooling) ที� Prill Tower D-1501 ไม่
เพียงพอ

2

• Prill Tower
D-1501

• ไม่มีการไหลออกจาก Prill Tower D-1501 เนื�อง
จากเกิดการอดุตนั ทาํให้ระบบการหล่อเย ็น/ลด
อุณหภูมิ (Cooling) ขาเขา้ถูกปิดกั�น, ความดันใน
ระบบสูงขึ�น, D-1501 อาจจะแตกหรือชาํรุดเสีย
หายได้ รวมถึง อาจจะก่อให้เกิดการระเบิดของฝุ่ น
(Dust Explosion) ขึ�นได้

2

• Prill Screen • Prill Screen Z-1501 หยุดทํางาน ทําให้เกิดการอุด 2
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หน่วย จุดหรืออุปกรณ์
วิกฤต สถานการณ์/ความล้มเหลว

ระดับ
ความ
เสี�ยง

แผนบริหาร
ความเสี�ยง

แผนลด แผน
ควบคุม

Z-1501 ตนัขึ�นในระบบ
• Feed Rotary
Valve RV-1503

• Feed Rotary Valve RV-1503 หยุดท ํางาน ท ําให้
เกิดการอุดตันขึ�นในระบบ

2

• 1st Product
Conveyor L-1601

• 1st Product Conveyor L-1601 หยุดทํางาน ทําให้
เกิดการอุดตันขึ�นในระบบ

2

NODE 2: Prill
Tower D-1501

• ร ะ บ บ Process
Interlocks (BPCS)

• ระบบ Process Interlocks (BPCS) ไม่สามารถสั�ง
ห ยุด การทํ าง านข อง อุปก รณ์ ที� อ ยู่ ต้น ท าง
(Upstream Equipment) ได้ ท ําให้เกิดการอุดตันที�
อุปกรณ์ที�อยู่ด้านต้นทาง (Upstream Equipment),
มีโอกาสท ําให้อุปกรณ์ชํารุดเสียหาย รวมถึงต้อง
ท ําการหยุดกระบวนการผลิต (Shutdown) ของ
โรงงานเพื�อทาํความสะอาด (Clean)

2 - แผน
ควบคุม
5-2

• PDIC-1501 • มีอัตราการไหลของ BPA เข้าสู่ Prill Tower สูง
เนื�องจาก PDIC-1501ทาํงานผิดปกติ/ขัดข้อง ทาํให้
ไม่สามารถทําการควบคุมการทํางานของ Prill
Tower ให้คงที�และมีความเสถียร (Stable) ได้

2

• วาล์ว PV • มีอัตราการไหลไปที�ท่อระบายไอ(Vent) สูง เนื�อง
จากวาล์ว PV ทาํงานผิดปกติ/ขดัขอ้ง ทาํให้อตัรา
การไหลของก๊าซไนโตรเจนที�ไหลเขา้สู่ Prill
Tower D-1501 ต ํ�า, มลีดอุณหภูม(ิCooling)ให้แก่
ระบบไม่เพียงพอ รวมถึงทาํให้ D-1501 มอีุณหภูมิ
สูง

2

• Oversize Bin TK-
1552

• Oversize Bin TK-1552 เต็ม ทาํให้ Prill Screen
Z-1501 หยุดทาํงาน

2

• ขั�นตอนการทําให้ Oversize Bin TK-1552 ว่างไม่
ถูกต้อง ทําให้ มีฝุ่ นละอองและก๊าซไนโตรเจน
รั�วไหลออกสู่บรรยากาศ ทําให้พนักงานเดินเครื�อง
บาดเจ็บและอันตราย

2

• ระบบป้ อน ก๊าซ
ไ น โ ต ร เ จ น

• มีอัตราการไหลของก๊าซไนโตรเจนเข ้าสู่ Nozzles
ตํ�า ทาํให้มีโอกาสเสี�ยงที�จะเกิดการอุดตนัเพิ�มขึ�น

2
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ความ
เสี�ยง

แผนบริหาร
ความเสี�ยง

แผนลด แผน
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(Nitrogen Supply
System)

• มีอตัราการไหลของก๊าซไนโตรเจนที�มีอุณหภูมิตํ�า
(Cooling Nitrogen) ทาํให้ระบบมีอุณหภูมิสูง และ
ส่งผลทําให้ BPA ที�ผลิตได้มีขนาดที�ไม่ได้ตาม
มาตรฐาน (Size Off-spec)

2

NODE 2: Prill
Tower D-1501

• ระบบป้อนก๊าซ
ไนโตรเจน
(Nitrogen Supply
System)

• มีก๊าซไนโตรเจนไหลผิดทิศทางไปยงั Prill Screen
Z-1501, Feed Rotary Valve RV-1503 แ ล ะ 1st

Product Conveyor L-1601ทําใ ห้ มี ป ริม าณ ก๊ าซ
ไนโตรเจนไม่เพียงพอ ซึ� งอาจทาํให้เกิดการอุดตัน
ในระบบ รวมถึงอาจทําให้เกิดการสูญเสียสภาวะ
Inert ของระบบได้

2 - แผน
ควบคุม
5-2

• อุปกรณ์ควบคุม
อุณหภูมิ
(Temperature
Controller)

• ก๊าซไนโตรเจนที�มีอุณหภูมิตํ�า (Cooling Nitrogen)
มีอุณหภูมิตํ� าเกินไป เนื� องจาก อุปกรณ์ควบคุม
อุ ณห ภู มิ (Temperature Controller) ทํา งาน ผิ ด
ปกติ/ข ัดข้อง ทาํให้มี BPA ที�มีขนาดใหญ่มากเกิน
ไป (Oversize) เพิ�มมากขึ�น

2

• ก๊าซไนโตรเจนที�มีอุณหภูมิตํ�า (Cooling Nitrogen)
มีอุณหภูมิสูงเกินไป เนื�องจาก อุปกรณ์ควบคุม
อุณหภูมิ (Temperature Controller) ท ํางานผิดปกติ/
ข ัดข้อง ทําให้มี BPA ที�มีขนาดเล็กเกินไป (Fines)
เพิ�มมากขึ�น

2

• การเปลี�ยนแปลง
ก า ร ไ ห ล แ ล ะ
อุณหภูมิ

• เกิดสภาวะสุญญากาศ (Vacuum) ใน Prill Tower
D-1501 เนื�องจาก มีการเปลี�ยนแปลงอุณหภูมิอย่าง
รวดเร็ว และมีอัตราการไหลเปลี�ยนแปลงขึ�นๆลงๆ
ทําให้เกิดการแตกหักชํารุดเสียหาย และมีโอกาส
เกิดการระเบิดของฝุ่น (Dust Explosion) ได้

2

• ร ะ บ บ Feed
Section

• เกิดสภาวะความดัน สูงในระบบ Feed Section
เหนือ SGV-D1501A/I ทําให้เกิดสภาวะความดัน
สู งมากเกินไป (Overpressure) เมื� อมีสารป้ อน
(Feed) หรือก๊าซไนโตรเจนเปิดพร้อมกับ SGV ปิด

2

• BPA • พนักงานเดินเครื�องสัมผสัหรือถูกฝุ่ น BPA ปกคลุม
ทําให้พนักงานเดินเครื�องอาจได้รับบาดเจ็บและ

2
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อนัตรายจากการสัมผสัหรือหายใจเอาฝุ่ น BPA เข ้า
สู่ร่างกายได้

• มีการรั�วไหลของฝุ่ น BPA จํานวนมาก ทําให้มี
โอกาสเกิดการระเบิดของฝุ่ น (Dust Explosion) ได้

2

NODE 3: Rework
Vessel N-1501

• อตัราการไหลของ
Phenol และ BPA

• มีอัตราการไหลของ BPA มากเกินไป ทําให้ BPA
ไม่สามารถละลายได้หมด และอาจส่งผลให้เกิด
ปัญหาต่อกระบวนการผลิตได้

2 - แผน
ควบคุม
5-3

• Rework Hooper
TK-1551

• เกิดสภาวะสุญญากาศ(Vacuum)ในRework Hooper
TK-1551 ทําให้มีโอกาสเกิดการระเบิ ดของฝุ่ น
(Dust Explosion) ภายหลังจากการควบคุม TK-
1551 ล้มเหลว

2

• Rework Vessel
N-1501

• ระดบัภายใน Rework Vessel N-1501 สูง ทาํให้เกิด
การไหลล้นไปยงั Vent Gas Scrubber D-1903 (ถ้า
มีของ เหลว) และมีของแข็งไหลย้อนกลับจาก
Rework Hooper TK-1551 ไปยงั Feed Chute

2

• ระดับภายใน Rework Vessel N-1501 ตํ�า ทาํให้มี
โอกาสที�ปั�มหรือใบกวน (Agitator NA-1501) จะ
ช ํารุดเสียหายได ้

2

• เกิ ดส ภาว ะสุ ญญ ากาศ (Vacuum) ใน Rework
Vessel N-1501 เนื�องจาก ไม่มีการระบายเมื�อทํา
การสูบสารออก ซึ�งอาจทาํให้เกิดเพลิงไหม้ได้

2

• Rotary Valve
RV-1501

• Rotary Valve RV-1501 หยุดทาํงาน ทาํให้
กระบวนการผลิตช้าลง (Process Delay)

2

• Rework Agitator
NA-1501

• Rework Agitator NA-1501 ถูกปิดหรือหยุดทํางาน
ท ําให้มีการละลายต ํ�า, มีของแข็งตกตะกอน(Solid
Settle), เกิดการอุดตันและมีโอกาสที�ปั�มจะชํารุด
เสียหายได้

2

• วาล์วHV-1602 • วาล์ว HV-1602 อยู่ในตําแหน่งที�ผิด ทําให้เกิดการ
ไหลที� ผิดพลาด ซึ� งส่งผลทําให้ทําให้เกิดการ
สูญเสีย BPA ที�มีคุณภาพดี (ผลิตภัณฑ์)

2
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NODE 3: Rework
Vessel N-1501

• วาล์ว LV-1513 • วาล์ว LV-1513 เปิด หรือเกิดการรั�วไหล (Passing)
ทาํใหเ้กิดการสูญเสีย Phenol

2 - แผน
ควบคุม
5-3• Rework Heater

E-1502
• มีการให้ความร้อนแก่ Rework Heater E-1502 มาก

เกินไป ทําให้เกิดการสูญเสียไอระเหย (Vapour)
ของ Phenol และทําให้ ปั� ม เกิด Cavitations ซึ� ง
อาจจะทาํให้ปั�มชาํรุดเสียหายได้

2

• BPA Receiving
Hopper TK-1553

• เ กิ ด ส ภ า ว ะ สุ ญ ญ าก าศ (Vacuum) ใ น BPA
Receiving Hopper TK-1553 ทําให้มีโอกาส เกิด
การระเบิดของฝุ่ น (Dust Explosion) ภายหลังจาก
การควบคุม TK-1553 ล้มเหลว

2

• ร ะบบ ป้ อน ก๊ าซ
ไ น โ ต ร เ จ น
(Nitrogen Supply
System)

• เกิดความดันสูงใน Rework Hooper TK-1551
เนื� องจาก ความดันของก๊าซไนโตร เจนสูงมาก
เกินไป (Overpressure) ทําให้ มีโอกาส เกิดการ
ระเบิดของฝุ่ น (Dust Explosion) ภายหลังจากการ
ควบคุม TK-1551 ล้มเหลว

2

• ความดนัของ BPA
และ Level
Transmitter

• เ กิ ดค วาม ดัน สูง ใน Rework Hooper TK-1551
เนื�องจาก (1) ความดันของ BPA สูงมากเกินไป
(Overpressure) (2) Level Transmitter ทํ า ง า น
ผิดปกติ /ข ัดข้อง ท ําให้ มีก ารเติมมากเกินไป
(Overfill) ทําให้มีโอกาสเกิดการระเบิดของฝุ่น
(Dust Explosion) ภายหลังจากการควบ คุม TK-
1551 ล้มเหลว

2

• วาล์วระบาย (Vent
Valve)

• เกิ ด ค ว าม ดั น สู ง ใน Rework Vessel N-1501
เนื�องจาก วาล์วระบาย (Vent Valve) ปิด ซึ�งอาจจะ
ทาํให้เกิดเพลิงไหม้ได้

2

• การบรรจุ BPA • ทําการบรรจุ BPA เป็ นอันดับแรก ทําให้ เกิด
ของแข็งที�ด ้านล่างของ Rework Vessel N-1501
ส่งผลทําให้ตอ้งเพิ�มปริมาณ Phenol ให้มากขึ� น
และพยายามทําให้เกิดการละลาย รวมถึงมีโอกาส
ทาํใหอุ้ปกรณ์ชํารุดเสียหาย

2
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NODE 4: Dust
Collector Recovery
Vessel TK-1502

• ฝุ่ น BPA (BPA
Dust)

มีปริมาณฝุ่ น BPA (BPA Dust) มากเกินไป ทําให้
การละลายไม่มีประสิทธิภาพ, มีของแขง็ไหลไปยงั
Solution Vessel N-1304 ร วม ถึ งทํ า ให้ เกิ ด ผ ล
กระทบกบัปั�ม (เกิด Cavitations)

2 - แผน
ควบคุม
5-4

• LT/LC/LV • ระดับภายในDust Collector BPA Recovery Vessel
TK-1502 สูง เนื�องจาก LT/LC/LV ทาํงานผิดปกติ/
ขดัขอ้ง ทาํให้เกิดการไหลล้นไปยงั Vent Gas
Scrubber D-1903 และเกิดของแข็งใน Feed Chute

2

• ปั�ม 2nd Mother
Liquor Pump
P-1311, วาล์ว
UV-1516, Manual
Valve และ
FT/FC/FV

• ไม่มีการไหลของ 2nd Mother Liquor เนื�องจาก (1)
ปั�ม 2nd Mother Liquor Pump P-1311 หยุดทํางาน
(2) วาล์วUV-1516 ปิด
(3) Manual Valve ปิด และ (4) FT/FC/FV ทํางาน
ผิดปกติ/ข ัดข้อง ทําให้ความเข้มข้นของของแข็ง
(Solid Concentration) เพิ�มขึ�น, มีความเสี�ยงที�จะมี
ของแข็งที�ขาออก และอาจจะเกิดปัญหาที�ปั�มได้

2

• TC/TT/TV • ไม่มีการป้อนไอนํ�า 3LS เข ้าสู่ Dust Collector BPA
Recovery Heater E-1503 เ นื� อ ง จ า ก TC/TT/TV
ท ํางานผิดปกติ/ขัดข้องท ําให้สูญเ สียการให้ความ
ร้ อน แ ก่ E-1503 แ ล ะทํ า ให้ ก า รล ะ ลายไม่ มี
ประสิทธิภาพ

2

• ปั�ม Dust Collector
BPA Recovery
Pump P-1502

• ปั� ม Dust Collector BPA Recovery Pump P-
1502 หยุดทํา งาน ทํ าให้ เกิ ดก ารสู ญ เสี ยก าร
ไหลเวียน (Circulation) ในระบบและไม่มีการไหล
ออก (Outlet) รวมถึงทําให้ระดับ ภายใน Dust
Collector Recovery Vessel TK-1502 สูงขึ�น

2

• LT/LC/LV-1521 • ไ ม่ มีก ารไหลออก เนื� องจ าก LT/LC/LV-1521
ท ํางานผิดปกติ/ขัดข้อง ทําให้ระดับภายใน Dust
Collector Recovery Vessel TK-1502 สูงขึ�น

2

• วาล์วที� ท่ อ ป้ อน
ก๊าซไนโตรเจน

• ไม่มีการป้อนก๊าซไนโตรเจนเข้าสู่ระบบ เนื�องจาก
วาลว์ปิด ทาํให้เกิดการสูญเสียสารเฉื�อย (Inerting)
และทาํให้มีฝุ่น (Dust) เคลือบท่อขาเข้า

2
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NODE 4: Dust
Collector Recovery
Vessel TK-1502

• วาล์วระบาย (Vent
Valve)

• ไม่มีการเปิดระบาย เนื�องจาก วาล์วระบาย (Vent
Valve) ปิด ทาํให้ความดันในระบบสูงมากเกินไป
(Overpressure)

2 - แผน
ควบคุม
5-4

• เ กิ ด ส ภ า ว ะ สุ ญ ญ าก าศ (Vacuum) ใ น Dust
Collector Recovery Vessel TK-1502 เนื� อ ง จ าก
วาล์วระบาย (Vent Valve) ถูกปิด ทําให้ TK-1502
ยุบพงั ซึ�งมีโอกาสทาํให้เกดิเพลิงไหม้ได้

2

• เกิ ด ค ว าม ดั น สู ง ใน Dust Collector Recovery
Vessel TK-1502 เนื� อ งจาก วาล์วระบาย (Vent
Valve) ปิด ทําให้ TK-1502แตก ซึ�งมีโอกาสทําให้
เกิดเพลิงไหม้ได้

2

• Dust Collector
BPA Recovery
Heater E-1503

• มี ก าร ใ ห้ ค ว าม ร้ อ น แ ก่ Dust Collector BPA
Recovery Heater E-1503 มากเกินไปทําให้เกิดการ
สูญเสียไอระเหย (Vapour) ของ Phenol

2

NODE 5: ภาพรวม
ทั� ว ไป (Overview)
ของระบบ

• พิจารณาแลว้พบว่า ไม่มีผลกระทบที�มีนัยสําคญั - - -

HAZOP 6: Raw Material Section (Unit 1700)
NODE 1: ภาพรวม
(Overview) ข อ ง
ร ะ บ บ Raw
Material Section

• พิจารณาแลว้พบว่า ไม่มีผลกระทบที�มีนัยสําคัญ - - -

NODE 2: Water
Column D-1701,
Acetone Column
D-1702 และ
Overhead System

• FT/FC/FV และ
การตั�งค่า Set
Point

• มีอตัราการไหลของสารป้อน (Feed) เข ้าWater
Column D-1701 สูง เนื�องจาก(1) FT/FC/FV
ทาํงานผิดปกติ/ข ัดข้อง และ (2) พนักงานเดนิเครื�อง
ทาํการตั�งค่า Set Point ไมถู่กตอ้ง ทาํให้อุณหภูมิ
ของ D-1701ตํ�าลง, ระดบัสูงขึ�น, มีไอนํ�าไหลเขา้สู่
Reboiler มากขึ�น และมีการสูบสารจากดา้นล่าง
(Bottom) ส่งไปยงั Phenol Column D-1703 มาก
ขึ�น

2 - แผน
ควบคุม
6-2
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NODE 2: Water
Column D-1701,
Acetone Column
D-1702 และ
Overhead System

• FT/FC/FV แ ล ะ
ก า ร ตั� ง ค่ า Set
Point

• มีอตัราการไหลของ Reflux (Azeotropic Agent)
มากเกินไป เนื�องจาก (1) FT/FC/FV ทาํงานผิด
ปกติ/ข ัดข้อง และ (2) พนกังานเดินเครื�องทาํการตั�ง
ค่า Set Point ไม่ถูกตอ้ง ทาํให้อุณหภูมิของWater
Column D-1701ตํ�าลง, ระดบัสูงขึ�น, มีไอนํ�าไหล
เขา้สู่ Reboiler มากขึ�น, มีการสูบสารจากดา้น ล่าง
(Bottom) ส่งไปยงั Phenol Column D-1703 มาก
ขึ�น และปริมาณของ Azeotropic Agent ที�มากไป
จะปนเปื� อนไปที�ผลิตภณัฑ์ดา้นบน รวมถึงทาํให้
เกดิการสูญเสียไอนํ�ามากขึ�น

2 - แผน
ควบคุม
6-2

• มีอัตราการไหลของReflux (Azeotropic Agent) ไม่
เพียงพอ เนื�องจาก (1) FT/FC/FV ทาํงานผิดปกติ/
ขดัขอ้ง และ (2) พนกังานเดินเครื�องทาํการตั�งค่า
Set Point ไม่ถูกตอ้ง ทาํให้อุณหภูมิและความดนั
ของคอลมัน์สูง, กระบวนการแยก (Separation) ไม่
มีประสิทธิภาพ, มีโอกาสที� Phenol จะไหลไปยงั
ส่วน Overhead และทาํให้เกิดการสูญเสีย Phenol
ไปกบันํ�าเสีย

2

• FT/FV • มีอัตราการไหลออกของสารด้านล่าง (Bottom)
มากเกินไป เนื�องจาก FT/FV ทาํงานผิดปกติ/ขัด
ขอ้ง ทาํให้ระดบัภายในWater Column D-1701 ตํ�า

2

• มีอัตราการไหลของสารด้านล่าง (Bottom) ไม่
เพียงพอ เนื�องจาก FT/ FV ทํางานผิดปกติ/ขัดข้อง
ทาํให้ระดบัภายในWater Column D-1701 สูง

2

• LT/LC • มีอัตราการไหลออกของสารด้านล่าง (Bottom) มาก
เกินไป เนื�องจาก LT/LC ทาํงานผิดปกติ/ขดัข้อง ทาํ
ให้ระด ับภายใน Water Column D-1701 ตํ�า และมี
โอกาสที�ปั�มจะเกิด Cavitations ซึ� งอาจจะทาํให้ปั�ม
ชํารุดเสียหายได้

2

NODE 2: Water
Column D-1701,

• LT/LC • มีอ ัตราการไหลของสารด้าน ล่าง (Bottom) ไม่
เพียงพอ เนื�องจาก LT/ LC ทํางานผิดปกติ/ขดัข้อง

2 - แผน
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หน่วย จุดหรืออุปกรณ์
วิกฤต สถานการณ์/ความล้มเหลว

ระดับ
ความ
เสี�ยง

แผนบริหาร
ความเสี�ยง

แผนลด แผน
ควบคุม

Acetone Column
D-1702 และ
Overhead System

ทาํให้ระดบัภายในWater Column D-1701 สูง ควบคุม
6-2• TT/ TC • มีอัตราการไหลของไอนํ� าไปยัง Reboiler ของ

Water Column D-1701 มากเกินไป เนื�องจาก TT/
TC ทาํงานผิดปกติ/ขดัข้อง ทาํให้อุณหภูมิและความ
ดนัที� D-1701 สูง

2

• มีการป้อนไอนํ�าเข้าสู่ Reboiler ของWater Column
D-1701 ไม่ เพี ยงพอ เนื� อ ง จาก TT/TC ทํา งาน
ผิดปกติ/ขัดขอ้ง ทาํให้ระดบัภายใน D-1701 สูง

2

• FT/ FC/ FV • มีอัตราการไหลของไอนํ� าไปยัง Reboiler ของ
Water Column D-1701 มากเกินไป เนื�องจาก FT/
FC/ FV ทํางานผิดปกติ/ขัดข้อง ทําให้ D-1701 มี
อณุหภูมิสูง

2

• มีการป้อนไอนํ�าเขา้สู่ Reboiler ของWater Column
D-1701 ไม่เพียงพอ เนื�องจาก FT/FC/FV ทาํงาน
ผิดปกติ/ขดัขอ้งทาํให้ระดบัภายใน D-1701 สูง

2

• Water Column
D-1701

• มี อัตราการไหลของไอระ เหยของสารป้อน
(Vapour Feed) เข ้าสู่Acetone Column D-1702 สูง
เนื�องจากเกิดปัญหาที� Water Column D-1701 ทํา
ให้อุณหภูมิและความดันที� D-1702 จะเพิ�มขึ�น,
อตัราการไหลของไอนํ�าเขา้สู่ Reboiler ถูกควบคุม
ให้คงที�, อตัราการไหลของ Reflux และผลิตภัณฑ์
ด ้านบน (Top Product) ถูกควบคุมให้คงที� , การ
ควบแน่นที�ส่วน Overhead เพิ�มขึ�น, ระดับภายใน
Reflux Vessel เพิ�มขึ�น, สารลน้ (Overfill) ที� Reflux
Vessel, Condenser หยุดทํางาน และเกิดความดัน
สูงที� Overhead

2

NODE 2: Water
Column D-1701,
Acetone Column
D-1702 และ

• Water Column
D-1701

• มีอัตร าการไหลของไอระเหยของสารป้อน
(Vapour Feed) เข้ า สู่ Acetone Column D-1702
ตํ�า เนื�องจากเกิดปัญหาที� Water Column D-1701
ทําให้ ระ ดับ ภ ายใน Acetone Column Reflux

2 - แผน
ควบคุม
6-2

สรุปผลการศึกษา วิเคราะห์และทบทวนดาํเนินงานที�มีความเสี�ยง
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หน่วย จุดหรืออุปกรณ์
วิกฤต สถานการณ์/ความล้มเหลว

ระดับ
ความ
เสี�ยง

แผนบริหาร
ความเสี�ยง

แผนลด แผน
ควบคุม

Overhead System Vessel TK-1701 ตํ�า
• FT/ FV แ ล ะก าร

ตั�งค่า Set Point
• มีอัตราการไหลของไอนํ� าเข้าสู่ Acetone Column

Reboiler E-1702 สู ง เนื� อ ง จ าก (1) พ นั ก ง าน
เดินเครื�องทาํการตั�งค่า Set Point ไม่ถูกต้อง หรือ
(2) FT/ FV ทาํงานผิดปกติ/ข ัดข้อง ทาํให้อุณหภูมิ
และความดันที� Acetone Column D-1702 เพิ�มขึ�น
และในกรณีที�เลวร้ายที�สุด (Worst Case) จะทาํให้มี
Azeotropic Agent จะ ไห ล (Carry Over) ไ ปกับ
ผลิตภณัฑ์ดา้นบน (Top Product)

2

• มีอัตราการไหลของ Reflux ไหลเข้าสู่ Acetone
Column D-1702 สูง เนื� องจาก (1) พนักงานเดิน
เครื� องท ําการตั�งค่า Set Point ไม่ถูกต้อง หรือ (2)
FT/ FV ทํางานผิดปกติ/ขัดข้อง ทําให้ อุณหภูมิ
ภายใน D-1702 ลงลง และในกรณีที� เลวร้ายที� สุด
(Worst Case) จะทําให้เกิดการสูญเสีย Acetone ไป
กบันํ� าเสียที�ออกจากด้านล่างของ D-1702 (Bottom
Waste Water)

2

• มี อัตราการไหลของผลิตภัณฑ์ด้านบน (Top
Product) สูง เนื�องจาก (1) พนักงานเดินเครื�องทํา
การตั� งค่า Set Point ไม่ถูกต้อง หรือ (2) FT/ FV
ทาํงานผิดปกติ/ขดัข ้อง ทาํให้ระดับภายใน Reflux
Vessel ตํ� าและ มีโอกาส ที� ปั� ม Acetone Column
Reflux Pump P-1702 จะเกิด Cavitations ซึ�งอาจจะ
ทาํให้ปั�มชาํรุดเสียหายได้

2

NODE 2: Water
Column D-1701,
Acetone Column
D-1702 และ
Overhead System

• FT/ FV แ ล ะก าร
ตั�งค่า Set Point

• มีอัตราการไหลของไอนํ� าเข้าสู่ Acetone Column
Reboiler E-1702 ตํ� า เนื� อ ง จ าก (1) พนั ก ง าน
เดินเครื�องทาํการตั�งค่า Set Point ไม่ถูกต้อง และ
(2) FT/ FV ทํางานผิดปกติ/ขัดข้องทําให้อุณหภูมิ
ภายในAcetone Column D-1702 ตํ�า

2 - แผน
ควบคุม
6-2

• มีอตัราการไหลของ Reflux เขา้สู่ Acetone Column
D-1702 ตํ�า เนื�องจาก (1) พนักงานเดินเครื�องทาํการ

2
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หน่วย จุดหรืออุปกรณ์
วิกฤต สถานการณ์/ความล้มเหลว

ระดับ
ความ
เสี�ยง

แผนบริหาร
ความเสี�ยง

แผนลด แผน
ควบคุม

ตั�งค่า Set Point ไม่ถูกต้อง และ (2) FT/ FV ทํางาน
ผิดปกติ/ขดัขอ้ง ทาํให้อุณหภูมิภายใน D-1702 สูง

• มี อัตราการไหลของผ ลิตภัณฑ์ ด้านบน (Top
Product) ตํ�า เนื�องจาก (1) พนักงานเดินเครื�องทํา
การตั� งค่า Set Point ไม่ถูกต้อง ห รือ (2) FT/ FV
ทํางานผิดปกติ/ขัดข้อง ทําให้ระดับภายใน TK-
1701 สูง

2

• การตั� งค่า Manual
Set Point

• อตัราการไหลของการเป่าไล่ (Purge) สูงเนื�องจาก
ทําการตั� งค่า Manual Set Point ไม่ถูกต้อง ทําให้
เกิดการสูญเสีย Acetone

2

• มีอัตราการไหลของการเป่าไล่ (Purge) ตํ�า เนื�อง
จากทาํการตั�งค่าManual Set Point ไม่ถูกต้องทาํให้
เกิดการสะสมของสารปนเปื� อนในกระบวน การ
ผลิต (Process) เพิ�มขึ�น (AlcoholและAldehyde)

2

• ปั�มป้อนสารป้อน
(Feed Pump)

• ไม่มีสารป้อน (Feed) ไหลเขา้สู่ระบบ เนื�องจาก ปั�ม
หยุดท ํางาน ทําให้มีอัตราการไหลบางส่วนอย่าง
ต่อเนื�อง (Phenol) จากปั�ม Phenol Column Reflux
Pump P-1708, ระดับลดลง, ไม่มีการไหลออกจาก
ดา้นล่าง (Bottom) ของคอลัมน์, อุณหภูมิที�ด ้านล่าง
(Bottom) ของคอลมัน์เพิ�มขึ�น, ปริมาณไอนํ� าลดลง,
ผลิตภัณฑ์ด ้านบน (Top Product) ลดลง, Acetone
Column D-1702 ได้รับผลกระทบ รวมถึงท ําให้
Acetone Column Reflux Vessel TK-1701 ว่ า ง
เปล่า (Empty)

2

NODE 2: Water
Column D-1701,
Acetone Column
D-1702 และ
Overhead System

• ระบบป้อนนํ�าหล่อ
เยน็ (Cooling
Water & Chilled
Water Supply
System)

• ไม่มีการป้อนนํ� าหล่อเย็น(Cooling Water) เข้าสู่
ระบบ ทาํให้ความดนัของระบบสูงขึ�นอยา่งรวดเร็ว

2 - แผน
ควบคุม
6-2• ไม่มีการป้อนนํ�าเยน็(Chilled Water) เขา้สู่ระบบ ทาํ

ให้ความดันในระบบและอัตราการระบายสูงขึ�น
2

• มีอัตราการไหลของนํ� าหล่อเย็น (Cooling Water)
ไหลเข้าสู่ Acetone Column Condenser E-1703 ตํ�า
ท ําให้การควบแน่นไม่มีประสิทธิภาพ และทําให้

2

สรุปผลการศึกษา วิเคราะห์และทบทวนดาํเนินงานที�มีความเสี�ยง
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หน่วย จุดหรืออุปกรณ์
วิกฤต สถานการณ์/ความล้มเหลว

ระดับ
ความ
เสี�ยง

แผนบริหาร
ความเสี�ยง

แผนลด แผน
ควบคุม

ความดนัในท่อระบาย (Vent) สูง
• มีอัตราการไหลของนํ� าเย็น (Chilled Water) ไหล

เข้ า สู่ Acetone Column Vent Gas Condenser E-
1704 ตํ�าท ําให้ เกิดการสูญเสีย Acetone ไปยังท่อ
ระบาย (Vent)

2

• การ Reflux • ไ ม่ มีการ Reflux ที� Water Column D-1701 หรือ
Acetone Column D-1702 ทําให้ความดันในระบบ
สูงขึ�น

2

• วาล์ว PV-1714
A/B

• ระบบระบาย (Vent) ไม่สามารถเปิดวาล์ว PV-
1714A ได้ ทาํให้ความดนัในระบบสูงขึ�น

2

• ก๊าซไนโตรเจนไม่สามารถเปิดวาล์ว PV-1714B ได้
ทาํให้ความดันในระบบต ํ�า และ/หรือสูญเสียสภาวะ
Inerting

2

NODE 3: Acetone
Column D-1702
และระบบด้านล่าง
( Bottom System)
ของคอลัมน์

• LT/LC/LV • ระดบัที�ดา้นWater Side ของ Acetone Column
Decanter Vessel S-1702 สูง เนื�องจาก LT/LC/LV
ทาํงานผิดปกติ/ขดัขอ้งทาํให้มีนํ�าไหลลน้(Over
flow) ไปยงัดา้น ETB Side, มีนํ� าใน Reflux ของ
Water Column D-1701, ทาํให้ภาระการทาํงาน
(Load) ของ D-1701 เพิ�มขึ�น, นํ�าจะถูกนาํกลบัมาใช้
ใหม่ (Recover) อีกครั� งที� ระบบOverhead ของ D-
1701, ถังจะเตม็ไปด้วยของเหลว, ระดับของของ
เหลวจะไหลยอ้นกลบั (Back Up) เข้าไปในส่วน
ฐาน (Base) ของ D-1702 รวมถึงทาํให้ทาํการควบ
คุมสภาวะการทาํงานของระบบยากขึ�น

2 - แผน
ควบคุม
6-3
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หน่วย จุดหรืออุปกรณ์
วิกฤต สถานการณ์/ความล้มเหลว

ระดับ
ความ
เสี�ยง

แผนบริหาร
ความเสี�ยง

แผนลด แผน
ควบคุม

NODE 3: Acetone
Column D-1702
และระบบด้านล่าง
( Bottom System)
ของคอลัมน์

• LT/LC/LV • ระดับที�ดา้นWater Side ของ Azeotropic Agent
Recovery Separator S-1706 สูง เนื�องจากLT/LC/
LV ทาํงานผิดปกติ/ขดัขอ้ง ทาํให้มีนํ�าไหลลน้ไปยงั
ดา้น ETB Side และไหลยอ้นกลบัไปยงั Acetone
Column Decanter Vessel S-1702 ทาํให้ต้องทาํการ
แยก (Separate) นํ�าออกจาก Ethyl Benzene อีกครั�ง
หนึ�ง,ถังจะเต็มไปด้วยของเหลว,มีการระบาย(Vent)
ผ่านท่อ Equalizing Line และมีโอกาสเกิดสภาวะ
ความดนัสูงมากเกินไป (Overpressure) ในขณะที�
ปริมาตรขาออก (Discharge Capacity) ถูกจาํกัด

2 - แผน
ควบคุม
6-3

• ระดับที�ดา้น ETB Side ของ Azeotropic Agent
Recovery Separator S-1706 สูง เนื�องจาก LT/LC/
LV ทาํงานผิดปกติ/ขดัขอ้ง ทาํให้เกิดการหกลน้รั�ว
ไหล (Overfill) ที�S-1706 และทาํให้กระบวนการ
แยก(Separation) ไม่มีประสิทธิภาพ

2

• ระดับที�ดา้นWater Side ของ Azeotropic Agent
Recovery Separator S-1706 ตํ�า เนื�องจาก LT/LC/
LV ทาํงานผิดปกติ/ขดัขอ้ง ซึ�งมีโอกาสทาํให้เกิด
การสูญเสีย Ethyl Benzene ไปยงัระบบนํ�าเสีย
(Waste Water)

2

• ระดับที�ด้าน ETB Side ของ Azeotropic Agent
Recovery Separator S-1706 ตํ�า เนื�องจาก LT/LC/
LV ทาํงานผิดปกติ/ขดัขอ้ง ทาํให้ปั�ม Run-dry และ
ชาํรุดเสียหายได้

2

• FT/FC/FV แ ล ะ
ก า ร ตั� ง ค่ า Set
Point

• ร ะดับ ที� ด ้ าน ETB Side ข อ ง Acetone Column
Decanter Vessel S-1702 สูง เนื�องจาก (1) FT/FC/
FV ทาํงานผิดปกติ/ข ัดข้อง และ (2) พนักงานเดิน
เครื� องทําการตั� งค่า Set Point ไม่ถูกต้อง ทําให้
ระดับภายใน S-1702 สูง และทําให้สภาวะการ
ทํ า ง า น (Operation)ข อ ง Separator ไ ม่ มี
ประสิทธิภาพ

2
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หน่วย จุดหรืออุปกรณ์
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ระดับ
ความ
เสี�ยง

แผนบริหาร
ความเสี�ยง

แผนลด แผน
ควบคุม

NODE 3: Acetone
Column D-1702
และระบบด้านล่าง
( Bottom System)
ของคอลัมน์

• ปั�ม Acetone
Column Waste
Water Pump
P-1710

• ปั�ม Acetone Column Waste Water Pump P-1710
หยุดทาํงาน ทาํให้ระดบัภายใน Azeotropic Agent
Recovery Separator S-1706 สูง, นํ�าจะไหลยอ้น
กลับ(Recycle) พร้อมกบั Ethyl Benzene ไปยงั
Acetone Column Decanter Vessel S-1702, ระดับ
ภายใน S-1702 สูง และทาํให้จาํเป็นตอ้งทาํการสั�ง
หยุดการทาํงานของระบบ (Shutdown)

2 - แผน
ควบคุม
6-3

• ปั�ม Acetone
Column Bottom
Pump P-1703

• ทาํให้ระดบัในดา้นWater Side ของ Acetone
Column Decanter Vessel S-1702 สูง,มีนํ� าปนเปื� อน
ใน Reflux ของWater Column D-1701 และจําเป็น
ตอ้งทาํการสั�งหยดุการทาํงานของระบบ ถา้ไม่
สามารถทาํการเริ�มการทาํงานของระบบอีกครั� ง
(Re-start) ได้

2

• Flow Gauge
FG-1750

• มีอัตราการไหลไปยัง OSBL สูงเมื�อต้องการ – มี
การส่งมากเกินไป เนื�องจากความผิดพลาดของ
FG-1750 ทําให้ เกิดการหกล้น (Overfill) ที� Road
Tanker, มีของเหลวไหลเข้าไปยงัท่อระบาย (Vent
Line) และไหลเข้าสู่ Reactor Blowdown Tank TK-
1251 รวมถึงพนักงานเดินเครื�องอาจจะถูกละออง
ของของเหลวฉีดใส่ (Spray) เมื�อทําการถอดท่อ
Tanker Vent Line

2

• Waste Azeotropic
Agent Cooler
E-1714

• มีการลดอุณหภูมิ/หล่อเย็น (Cooling) ที� Waste
Azeotropic Agent Cooler E-1714 ไม่ เพียงพอ ทํา
ให้ความดนัไอ (Vapour Pressure) ใน Road Tanker
เพิ� มขึ� น รวมถึงทําให้ มีความ เสี� ยงที� พนักงาน
เดินเครื�องจะสัมผัสโดนไอระเหย (Vapour) และ
เกิดแผลไหม้ (Burn) เพิ�มขึ�น

2

• Acetone Column
Decanter Vessel
S-1702

• ความดันใน Acetone Column Decanter Vessel S-
1702 สูง ทาํให้อุปกรณ์แตกหักและชํารุดเสียหาย
รวมถึงมีโอกาสทาํให้เกิดเพลิงไหม้ได้

2
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NODE 3: Acetone
Column D-1702
และระบบด้านล่าง
( Bottom System)
ของคอลัมน์

• Azeotropic Agent
Recovery
Separator S-1706

• ความดันใน Azeotropic Agent Recovery Separator
S-1706 สู ง ท ําให้อุป กรณ์แตกหั กและชํารุด
เสียหาย รวมถึงมีโอกาสทาํให้เกิดเพลิงไหม้ได้

2

NODE 4: การขน
ถ่าย (Off-loading)
Ethyl Benzene

• วาล์วระบาย (Vent
Valve)

• ตาํแหน่งการเปิด-ปิดวาล์วระบาย (Vent Valve) ไม่
ถูกต้อง ส่งผลทําให้ไม่มีการระบาย (Vent) ออก
จาก Road Tanker ในขณะที�ท ําการขนถ่าย (Off-
loading) ทํา ให้เกิดสภาวะสุญญากาศใน Road
Tanker แ ล ะ มี ก า ร ร ะ บ า ย (Vent) อ อ ก จ าก
Azeotropic Agent Tank TK-1707 มากกว่าปกติ

2 - แผน
ควบคุม
6-4

• ตาํแหน่งการเปิด-ปิดวาล์วระบาย (Vent Valve) ไม่
ถูกต้อง ส่งผลทําให้ไม่มีการระบาย (Vent) ออก
จากRoad Tanker ในขณะที�ทาํการเติม (Filling) ทํา
ให้ความดันใน Road Tanker สูงขึ�น, มีการระบาย
(Vent) สารไวไฟ (Flammable) ออกมา และมีการ
ระบายไอพิษ (Toxic Vapour) ออกสู่บรรยากาศ

2

• วาล์วระบาย (Vent Valve) เข ้า Reactor Blowdown
Tank TK-1251 เปิดทั�งคู่ในขณะช่วงการดาํเนินการ
ผ ลิตป กติ (Normal Operation) ทํ า ให้ เ กิ ด การ
สูญ เสี ยก ารควบคุ มค วามดัน ที� ระบบ Water
Column D-1701 / Acetone Column D-1702

2

• ท่อ Tanker Hose • พนักงาน เดิน เครื� องสั มผัส กับ Ethyl Benzene
ในขณะทําการถอดท่อ Tanker Hose ออก ทําให้
พนักงานเดินเครื� องอาจจะได้รับบาดเจ็บและ
อนัตรายจากการสัมผสักับไอระเหย (Vapour) และ
ของเหลว

2

• จุดเชื�อมต่อของถงั
(Tank
Connection)

• มีการรั�วไหลออกจากจุดเชื�อมต่อของถัง (Tank
Connection) ทาํให้พนักงานเดินเครื�องอาจจะได้รับ
บาดเจ็บและอันตรายจากการสัมผัสกับไอระเหย
(Vapour) และของเหลว

2
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ความ
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แผนลด แผน
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NODE 4: การขน
ถ่าย (Off-loading)
Ethyl Benzene

• การขนถ่าย (Off-
loading) Ethyl
Benzene

• มีการหกกระจาย (Spill) ในปริมาณมาก, ท่อ Hose
แตกหัก หรือ Road Tanker เคลื�อนที�ออกในขณะที�
ย ังมี การเชื� อม ต่อ (Connect) การขน ถ่ าย (Off-
loading) อยูซึ่�งอาจจะทาํให้เกิดเหตุเพลิงไหม้ได้

2 - แผน
ควบคุม
6-4

NODE 5: Phenol
Reactor R-1701
และ Phenol
Column D-1703

• FC/FV และ
Section 1100

• มีอตัราการไหลผ่าน Phenol Reactor มากขึ�น เนื�อง
จาก (1) FC/FV ทาํงานผิดปกติ/ขดัขอ้ง หรือ (2) มี
อตัราการไหลสูงจากระบบ Section 1100 ทาํให้มี
ความดนัตกคร่อม (Pressure Drop) Phenol Reactor
R-1701 สูง, การส่งสารป้อน (Feed) เขา้สู่ Phenol
Column D-1703 มากขึ�น, ระดบัที�ดา้นล่าง (Base)
สูงขึ�น รวมถึงทาํให้มีไอนํ�าเขา้สู่ Reboiler มากขึ�น

2 - แผน
ควบคุม
6-5

• LT/LC/FT/FV • มีอตัราการไหลของสารป้อน (Feed) จาก Water
Column D-1701 มากขึ� น เนื�องจากLT/LC/FT/FV
ท ํางานผิดปกติ/ขัดข้อง ทําให้มีการส่งสารป้อน
(Feed) เข ้ า สู่ Phenol Column D-1703 มากขึ� น ,
ระดับของสารที�ด ้านล่าง (Base) สูงขึ�น รวมถึงทํา
ให้มีไอนํ�าเขา้สู่ Reboiler มากขึ�น

2

• FT/FC/FV แ ล ะ
ก า ร ตั� ง ค่ า Set
Point

• มี อัตราการไหลของสารป้ อน (Feed) จากปั� ม
Phenol Evaporator Reflux Pump P-1803 มากขึ� น
เนื�องจาก (1) FT/FC/FV ทํางานผิดปกติ/ขัดข้อง
และ (2) พนักงานเดินเครื�องทาํการตั�งค่า Set Point
ไม่ถูกต้อง ทําให้มีการส่งสารป้อน (Feed) เข้าสู่
Phenol Column D-1703 มากขึ�น, ระดับของสาร
ที�ด้านล่าง (Base) สูงขึ�น รวมถึงทําให้มีไอนํ� าเขา้สู่
Reboiler มากขึ�น

2

• LT/LC/FT/FC/
FV

• มีอัตราการไหลของไอนํ� าเข้าสู่ Reboiler มากขึ�น
เนื� อง จาก LT/LC/FT/FC/ FV ท ํางาน ผิ ด ปกติ /
ขดัข้อง ทาํให้ระดับของสารที�ด้านล่างของคอลมัน์
(Column Base) ตํ�าลง, อุณหภูมิและความดันของ
คอลมัน์เพิ�มขึ�น รวมถึงทาํให้สารใน Overhead และ
Reflux มากขึ�น

2
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วิกฤต สถานการณ์/ความล้มเหลว

ระดับ
ความ
เสี�ยง

แผนบริหาร
ความเสี�ยง

แผนลด แผน
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NODE 5: Phenol
Reactor R-1701
และ Phenol
Column D-1703

• LT/LC/FT/FC/
FV

• มีอัตราการไหลของ Reflux ด้านบน (Top Reflux)
ม าก ขึ� น เนื� อ ง จ า ก LT/LC/FT/FC/FV ทํ า ใ ห้
อุณหภูมิของคอลัมน์ลดลง, ระดับของสารที�ด้าน
ล่างของคอลัมน์ (Column Base) เพิ�มขึ�น, มีไอนํ� า
ไหลเข ้าสู่ Reboiler เพิ�มขึ�น รวมถึงทําให้สารใน
Overhead มากขึ�น ทาํงานผิดปกติ/ขดัขอ้ง

2 - แผน
ควบคุม
6-5

• มีอัตราการไหลของผ ลิตภัณ ฑ์ด้านบน (Top
Product) ม าก ขึ� น เ นื� อ ง จ าก LT/LC/FT/FC/FV
ทํางานผิดผิดปกติ/ข ัดข้องทําให้มี Reflux ลดลง,
อุณหภูมิของคอลมัน์สูงขึ�น,ระดับของสารที�ด ้าน
ล่างของคอลมัน์ (Column Base) ลดลง,มีไอนํ�าไหล
เข ้าสู่ Reboiler ลดลง รวมถึงทําให้ระดับสารใน
Reflux Vessel ลดลง

2

• Temperature
Transmitter แ ล ะ
วาล์ว

• มีอัตราการไหลของผลิตภัณฑ์ด้านล่าง (Bottom
Product) ม าก ขึ� น เนื� อ ง จ า ก (1) Temperature
Transmitter ทํางานผิดปกติ/ขัดข้อง และ (2) วาล์ว
ติดขัดอยู่ในตําแหน่งเปิด ท ําให้ เกิดการสูญเสีย
Phenol ไปกับ Tar ร วมถึงทําให้ อุณหภูมิ ของ
Phenol Column D-1703 ตํ�าลง

2

• LT/LC/LV • มีอัตราการไหลของ Reflux ส่วนตรงกลางมากขึ�น
เนื�องจาก LT/LC/LV ท ํางานผิด ปกติ/ขัดข้อง ทํา
ให้อุณหภูมิของ Phenol Column D-1703 ลดลง,
ระดับของสารที�ด้านล่างของคอลัมน์ (Column
Base) เพิ�มขึ�น, มีไอนํ� าไหลเข้าสู่ Reboiler เพิ�มขึ�น
รวมถึงทาํให้สารใน Overhead มากขึ�น

2

• มีอัตราการไหลของ Phenol มากขึ� น เนื� องจาก
LT/LC/LV ทาํงานผิด ปกติ/ขดัข้อง ทาํให้มี Reflux
ส่วนตรงกลางลดลง, อุณหภูมิของคอลมัน์สูงขึ�น,
ระดับของสารที�ด้าน ล่างของคอลัมน์ (Column
Base) ลดลง , มี ไอนํ� าไหลเข้าสู่ Reboiler ลดลง
รวมถึงทาํให้ระดบัสารใน Chimney ตํ�าลง

2
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NODE 5: Phenol
Reactor R-1701
และ Phenol
Column D-1703

• LT/LC/LV • ระดับภายใน Phenol Column Condenser E-1707
สูง เนื�องจาก LT/LC/LV ทาํงานผิดปกติ/ข ัดข ้องทํา
ให้การควบแน่นไม่มีประสิทธิภาพ และมีนํ� าไหล
(Carry Over) เข้าไปในระบบไอนํ� า 3LS Steam
System

2 - แผน
ควบคุม
6-5

• Phenol Column
D-1703

• ระดับภายในส่วนล่าง (Base) ของ Phenol Column
D-1703 สูง ทาํให้สภาวะการทาํงานของคอลัมน์ไม่
คงที� (Unstable Condition), ระดับ เพิ�มขึ� นจนเกิด
การไหลย้อนกลับไปย ัง Reboiler รวมถึงทําให้
ระดับเพิ�มสูงขึ�นและเกิดการท่วมระบบ Bottom
Packed Section

2

• ระดบัภายใน Phenol Column D-1703 Chimney สูง
ท ําให้ระดับเพิ�มขึ�นจนกระทั�งไหลล้น (Overflow)
ออกจาก Chimney, มีของเหลวที� มีอุณห ภูมิ ตํ� า
(Cold Liquid) ไหลไปที� ด้าน ล่าง (Bottom) ขอ ง
คอลัมน์ , รวมถึงทําให้สภาวะการทํางานของ
คอลมัน์ไม่คงที� (Unstable Condition)

2

• ระดับภายในส่วนล่าง (Base) ของ Phenol Column
D-1703 ตํ�า ท ําให้ปั�มเกิด Cavitations และอาจจะ
ช ํารุดเสียหายได ้

2

• ระดบัภายใน Phenol Column D-1703 Chimney ตํ�า
ทาํใหปั้�มเกิด Cavitations และอาจจะชํารุดเสียหาย
ได้

2

• สภาวะสุญญากาศ (Vacuum) ที� Phenol Column D-
1703 ลดลง ทําให้สภาวะการทํางานที� เหมาะสม
ของคอลัมน์ (Optimum Column Operation) ลดลง

2

• ความดันที� Phenol Column D-1703 มีค่าเป็นบวก
มีโอกาสทาํให้ D-1703 แตกหรือชํารุดเสียหาย

2
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NODE 5: Phenol
Reactor R-1701
และ Phenol
Column D-1703

• Phenol Column
Reflux Vessel
TK-1704

• ระดับ ภายใน Phenol Column Reflux Vessel TK-
1704 สูง ทาํให้ระดบัเพิ�มขึ�นและมีการเติมเขา้ไปใน
TK-1704, มี ก าร ไห ลย้อ น กลับ ไป ยัง Phenol
Column Condenser E-1707, การควบแน่นหยุดลง,
ความดันเพิ�มขึ�นอย่างรวดเร็ว, ระบบ SIS สั�งให้
หยุดการป้อนไอนํ� าเข้า สู่ Reboiler และระบบ
BPCS จะสั� งห ยุดการทํางาน (Shutdown) ของ
คอลัมน์

2 - แผน
ควบคุม
6-5

• ระดับ ภายใน Phenol Column Reflux Vessel TK-
1704 ตํ�า ทาํให้ปั�มเกิด Cavitations และอาจจะชํารุด
เสียหายได้

2

• Dehydrator
Vacuum Unit C-
1201

• Dehydrator Vacuum Unit C-1201 หยุดท ํางาน ทํา
ให้ความดนัค่อยๆ เพิ�มขึ�น, ไม่มีการระบาย (Vent),
ถ้าไม่ได้ท ําการหยุดการเดิน เครื� อง (Shutdown)
ของคอลมัน์ จะส่งผลทาํให้คอลมัน์หยุดการทาํงาน
(Trip)

2

• ระบบป้ อน SCS
(SCS Supply
System)

• ไม่ มีการป้อน SCS เข้าสู่ระบบ ทําให้ เกิดการ
สูญเสียการควบแน่น, ความดนัเพิ�มขึ�นอย่างรวดเร็ว
รวมถึงทาํให้ระบบหยุดทาํงาน (Shutdown)

2

• ระบบป้อนนํ�าหล่อ
เยน็ (Cooling
Water & Chilled
Water Supply
System)

• ไม่มีการป้อน TCWS เข ้าสู่ระบบ ทําให้เกิดการ
สูญ เสี ยก ารควบแ น่น ขอ งการระบ าย (Vent
Condensation),ความดนัค่อยๆ เพิ�มขึ�น และทําให้มี
การระบาย (Vent) เพิ�มขึ�น

2

• ปั�ม Phenol
Column Reflux
Pump P-1708

• ปั� ม Phenol Column Reflux Pump P-1708 ห ยุ ด
ทํางาน ให้ เกิดการสูญเสีย Reflux ด้านบน (Top
Reflux), ความดันของคอลัมน์ เพิ�มขึ� น รวมถึงมี
โอกาสทาํให้ระบบหยุดทาํงาน

2
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NODE 5: Phenol
Reactor R-1701
และ Phenol
Column D-1703

• ปั�ม Phenol
Column Side
Steam Pump
P-1709

• ปั� ม Phenol Column Side Steam Pump P-1709
หยุดทํางาน ทําให้เกิดการสูญเสีย Reflux ตร ง
ส่วนกลาง (Middle Reflux),อุณหภูมิและความดัน
ของ Phenol Column D-1703 เพิ�มขึ�น รวมถึงทาํให้
ระดับในส่วนล่าง (Base) ตํ�าลงและมีการไหลของ
ไอนํ� าเข้าสู่ Reboiler ลดลง, มีโอกาสทําให้ระบบ
หยุดทํางาน , สูญ เสียการไหลของผลิตภัณฑ์
(Product Flow) และการให้ความร้อน (Preheating)
แก่สารป้อน (Feed)

2 - แผน
ควบคุม
6-5

• ปั�ม Phenol
Column Bottom
Circ. Pump
P-1707

• ปั� ม Phenol Column Bottom Circ. Pump P-1707
หยุดทํางาน ท ําให้ เกิดการสูญเสียการ Reboiler
ส่ งผลทําให้อุณหภูมิตํ�ารวม ถึงทําให้ระดับใน
ส่วนล่าง(Base)ของPhenol Column D-1703 สูงขึ�น

2

• ระบบป้อนไอนํ� า
25HS (25HS
Steam Supply
System)

• ไม่มีการป้อนไอนํ�า 25HS Steam เขา้สู่ระบบ ทาํให้
เกิดการสูญเสียการ Reboiler ส่งผลท ําให้อุณหภูมิ
ต ํ�ารวมถึงทําให้ระดับในส่วนล่าง (Base) ขอ ง
Phenol Column D-1703 สูงขึ�น

2

• ปั�มWater
Column Bottom
Pump P-1701

• ปั� ม Water Column Bottom Pump P-1701 ห ยุ ด
ท ํางาน ทําให้ เกิดการสูญเสียสารป้อน (Feed)
บางส่วน, ระดับในส่วนล่าง (Base) ของคอลัมน์
ต ํ�าลง รวมถึงมีไอนํ�าไหลเขา้สู่ Reboiler ลดลง

2

• ปั�ม Phenol Buffer
Tank Pump
P-1112

• ปั�ม Phenol Buffer Tank Pump P-1112 หยุดทาํงาน
ทําให้เกิดการสูญเสียสารป้อน (Feed) บางส่วน,
ระดับในส่วนล่าง (Base) ของของ Phenol Column
D-1703 ตํ�าลง รวมถึงมีไอนํ� าไหลเข้าสู่ Reboiler
ลดลง

2
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NODE 5: Phenol
Reactor R-1701
และ Phenol
Column D-1703

• Phenol Reactor
R-1701

• ระดับภายใน Phenol Reactor R-1701ตํ�า ทาํให้ไม่มี
สารป้อน (Feed) ส่งเข้าสู่ระบบ, สภาวะสุญญากาศ
(Vacuum) ใน Water Column D-1701 จะทําให้ มี
การสูบสารป้ อน (Feed) เข้ามาในระบบอย่าง
ต่อเนื�อง ทาํให้เกิดสภาวะสุญญากาศ (Vacuum) ใน
Phenol Column R-1701, R-1701 แ ต กหั กห รื อ
ชํารุดเสียหายได้ , มีการปล่อยระบาย (Release)
วตัถุดิบ (Material) ออกสู่ภายนอก รวมถึงอาจจะ
ทาํให้เกิดเพลิงไหม้อย่างรุนแรง

2 - แผน
ควบคุม
6-5

• ความดันที� Phenol Reactor R-1701ตํ�า ท ําให้อัตรา
การไหลตํ�า

2

• เกิดสภาวะสุญญากาศ (Vacuum) ที� Phenol Reactor
R-1701 มีโอกาสทําให้ R-1701 แตกห รือชํารุด
เสียหาย

2

• ความดันที� Phenol Reactor R-1701 สูง มีโอกาสทาํ
ให้ R-1701 แตกหรือชํารุดเสียหาย

2

• Phenol Column
Condenser E-1707

• ระดับภายใน Phenol Column Condenser E-
1707 ตํ�า ท ําให้การควบแน่นไม่มีประสิทธิภาพ
และทาํให้ความดันสูง

2

• ท่ อ ข าออ กข อ ง
Phenol บ ริ สุ ท ธิ�
( Purified Phenol
Outlet Line)

• ท่อขาออกของ Phenol บริสุทธิ� (Purified Phenol
Outlet Line) เข ้าสู่ Blowdown Tank TK-1351 เปิด
หรือเกิดการรั�วไหล ทําให้เกิดการสูญเสีย Phenol
บริสุทธิ� (Purified Phenol)

2

• ท่อที�ใช้ในการเติม
ค รั� ง แ รก ( Initial
Charge Line)

• ท่อที�ใช้ในการเติมครั� งแรก (Initial Charge Line)
เข ้าสู่ Phenol Column Reflux Vessel TK-1704 เปิด
ห รือเกิดการรั� วไหล (Passing) ทําให้ มี Phenol
ปนเปื� อนในส่วน Overhead

2

NODE 5: Phenol
Reactor R-1701
และ Phenol
Column D-1703

• Fresh Phenol
Heater E-1705

• มีการถ่ายเทความร้อน (Heat Transfer) ใน Fresh
Phenol Heater E-1705 ไม่เพียงพอ ทาํให้สารป้อน
(Feed) ที�ส่งเข้าสู่ Reactor R-1701 มีอุณหภูมิต ํ�า,
ประสิทธิภาพการเกิดปฏิกิริยาลดลง รวมถึงทาํให้มี

2 - แผน
ควบคุม
6-5
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ผลกระทบต่อคุณภาพของ BPA และทาํให้ Phenol
ที�ป้อนเข้าสู่ Treated Phenol Cooler E-1709 มี
อุณหภูมิสูงเกินไป

• การเกิดปฏิกิริยา • ก ารเกิ ดปฏิ กิ ริ ย าไม่ ดี (Poor Reaction) ทําให้
คุณภาพของ BPA ตํ�า

2

NODE 6: Phenol
Reactor R-1701
และ Phenol
Column D-1703
(ต่อจากNODE 5)

• พิจารณาแลว้พบว่า ไมม่ีผลกระทบที�มีนัยสําคัญ - - -

NODE 7: ภาพรวม
ทั� วไป (Overview)
ของระบบ

• พิจารณาแลว้พบว่า ไม่มีผลกระทบที�มีนัยสําคญั - - -

HAZOP 7: Purge Recovery Section (Unit 1800)

NODE 1: ภาพรวม
ทั�วไป (Overview)
ของระบบ Purge
Recovery Section

• พิจารณาแลว้พบว่า ไม่มีผลกระทบที�มีนัยสําคัญ - - -

NODE 2: Phenol
Evaporator D -1801

• FT/FC/FV แ ล ะ
ก า ร ตั� ง ค่ า Set
Point

• อ ัตราการไหลของสารป้อน(Feed) สูง เนื�องจาก (1)
FT/FC/FV ทํางานผิดปกติหรือขัดข ้อง และ (2)
พนักงาน เดิน เค รื� องทําการตั� ง ค่า Set Point ไม่
ถูกต้อง ทาํให้ระดบัของของเหลวที�ด ้านล่าง (Base)
ของ Phenol Evaporator D-1801 สูงขึ�น, อุณหภูมิที�
ดา้นล่าง (Base) ของ D-1801 ตํ�าลง, มีไอนํ�าไหลเขา้
สู่ Reboiler มากขึ�น และมีอัตราการไหลออกจาก
ดา้นล่าง (Bottom) ของ D-1801 มากขึ�น

2 - แผน
ควบคุม
7-2

NODE 2: Phenol
Evaporator D -1801

• FT/FC/FV แ ล ะ
ก า ร ตั� ง ค่ า Set
Point

• อัตราการไหลของ Reflux สู ง เนื� อ งจาก (1)
FT/FC/FV ทํางานผิดปกติหรือขัดข ้อง และ (2)
พนักงาน เดิน เค รื� องทําการตั� ง ค่า Set Point ไม่
ถูกต้อง ทาํให้ระดบัของของเหลวที�ด้านล่าง (Base)

2 - แผน
ควบคุม
7-2
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ข อ ง Phenol Evaporator D-1801 สู ง ขึ� น ,
อุณหภูมิที�ด้านล่าง (Base) ของD-1810 ตํ�าลง มีไอ
นํ�าไหลเขา้สู่ Reboiler มากขึ�น และมีอัตราการไหล
ออกจากดา้นล่าง (Bottom) ของ D-1801 มากขึ�น

• ระบบป้อนโซดา
ไฟ (Caustic Soda
Dosing System)

• มีการเติมโซดาไฟ (Caustic Soda) ในปริมาณที�มาก
เกินไป ทาํให้เกิดการสิ�นเปลืองโซดาไฟ

2

• TT/TC/FT/FC/
FV

• อัต ร าก าร ไห ลขอ งไอนํ� า เข้ า สู่ Reboiler สู ง
เนื� อง จาก TT/TC/FT/FC/ FV ทํางาน ผิด ปกติ /
ขดัข้อง ทาํให้อุณหภูมิและความดันภายใน Phenol
Evaporator D-1801 เพิ� ม สู ง ขึ� น , ร ะ ดั บ ข อ ง
ของเหลวที�ด้านล่าง (Base) ของ D-1801 ตํ�าลง,
อตัราการไหลที�ด้านล่าง (Bottom) ของD-1801 ตํ�า,
ปริมาณไอมากขึ�น และอัตราการไหลของด้านบน
(Overhead) ของ D-1801 เพิ�มมากขึ�น

2

• LT/LV • มีอัตราการไหลที�ด้านล่าง(Bottom) สูง เนื�องจาก
LT/LV ท ํางานผิดปกติ/ขัดข้อง ทาํให้ระดับภายใน
Phenol Evaporator D-1801 ตํ�าลง, มีโอกาสที� ปั� ม
Phenol Evaporator Bottom Pump P-1802 จะ เกิ ด
Cavitations ห รื อชํ า รุด เ สียห าย , สู ญ เสี ย ก าร
Reboiling รวมถึงส่งทาํให้ D-1801 มีอุณหภูมิต ํ�าลง

2

• Phenol Evaporator
D-1801

• ระดับของของเหลวภายใน Phenol Evaporator D-
1801 สูง ทาํให้เกิดผลกระทบต่อกระบวนการผลิต
(Process), ปริมาณของเหลวใน D-1801 จะค่อยๆ
สูงถึง จนเต็ ม และไหล เข้าไปในท่ อด้านบน
(Overhead Line)

2

NODE 2: Phenol
Evaporator D -1801

• Phenol Evaporator
D-1801

• ระดับของของเหลวภายใน Phenol Evaporator D-
1801 ตํ�า มีโอกาสที�ปั�ม Phenol Evaporator Bottom
Pump P-1802 จ ะ เ กิ ด Cavitations ห รื อ ชํ า รุ ด
เสียหาย, สูญเสียการ Reboiling รวมถึงส่งทาํให้ D-

2 - แผน
ควบคุม
7-2
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1801 มีอุณหภูมิต ํ�าลง
• ค วาม ดัน ใน Phenol Evaporator D-1801 ห รื อ

ระบบ Overhead System สูงทําให้อุปกรณ์แตกหัก
เสี ยห า ย , มี ก าร รั� ว ไ ห ลไ อ ข อ งส า รไ ว ไ ฟ
(Flammable Vapour) ออกสู่บรรยากาศ รวมถึง
อาจจะทาํให้เกิดเพลิงไหม้หรือการระเบิดได้

2

• Phenol Evaporator
Reflux Vessel
TK-1802

• ระดับของเหลวภายใน Phenol Evaporator Reflux
Vessel TK-1802 สูง ทาํให้ของเหลวไหลย้อนกลับ
ไปยงั Condenser, สูญเสียการควบแน่น และส่งผล
ทาํให้ความดนัในระบบสูงขึ�น

2

• ระดับของของเหลวภายใน Phenol Evaporator
Reflux Vessel TK-1802 ตํ�า มีโอกาสที�ปั�ม Phenol
Evaporator Reflux Pump P-1803 จ ะ เ กิ ด
Cavitations หรือชํารุดเสียหาย

2

• ปั� ม Caustic Soda
Pump P-1801 และ
วาล์ว

• ปั�ม Caustic Soda Pump P-1801 หยุดทํางาน หรือ
วาล์วปิด หรือ เกิดการอุดตัน ท ําให้ไม่มีการเติม
โซดาไฟเข้าสู่ระบบ,ไม่มีการเกิดปฏิกิริยาใน R-
1801 และทาํให้เกิดการสูญเสีย Phenol

2

• ระบบ ป้ อน สาร
(Feed)

• ไม่มีการป้อนสาร (Feed) เข้าสู่ระบบ ทําให้ระดับ
ของเหลวที�ด้านล่าง (Base) ของ Phenol Evaporator
D-1801 ลดลง, อุณหภูมิที� D-1801 เพิ�มขึ�นและไอ
นํ�าที�ป้อนเขา้สู่ Reboiler มีปริมาณลดลง

2

• ปั�ม Phenol
Evaporator Reflux
Pump P-1803

• ปั�ม Phenol Evaporator Reflux Pump P-1803 หยุด
ทาํงาน ทาํให้ไม่มี Reflux, ไม่มีผลิตภัณฑ์ที�ด้านบน
ของ Phenol Evaporator D-1801 ระดับของเหลว
ใน TK-1802 สูง และส่งผลท ําให้ความดันของ
ระบบสูง

2

NODE 2: Phenol
Evaporator D -1801

• ระบบป้อน TCWS
(TCWS Supply
System)

• ไม่มีการป้อน TCWS เข้าสู่ระบบ ทําให้ไม่มีการ
ควบแน่น (Condensation) และความดันในระบบ
จะเพิ�มขึ�นอย่างรวดเร็ว

2 - แผน
ควบคุม
7-2
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Evaporator
Bottom Pump
P-1802

ทํางาน ทํา ให้ สูญ เสีย ก าร Re-boiling, ระดับ
ของเหลวที�ด้านล่าง (Base) ของหอกลั�นสูงขึ�น ,
อุณหภูมิในระบบตํ�า, อตัราการไหลของไอนํ�าเขา้สู่
Reboiler สู งม า ก แ ล ะมี โ อ ก าส เกิ ด ต ะก รัน
(Fouling) ดา้น Tube Side

• Purge Reactor
Vacuum Unit
C-1801

• Purge Reactor Vacuum Unit C-1801 หยุดทํางาน
ทาํให้ความดนัในระบบค่อยๆ เพิ�มสูงขึ�น

2

• LT/LV และ
Manual Valve

• ระดับของของเหลวภายใน Caustic Soda Vessel
TK-1801 ตํ� า เนื� อ งจ าก LT/LV ผิ ดพล าด ห รือ
Manual Valve ปิด ทําให้ ไม่มีการเติมโซดาไฟ
(Caustic Soda) เข ้าสู่ระบบ, ไม่มีการเกิดปฏิกิริยา
ใน Purge Reactor R-1801 แล ะทํ าให้ เ กิ ด ก า ร
สูญเสีย Phenol

2

• ท่อWashing
Phenol

• ท่ อ Washing Phenol เข ้ า Phenol Evaporator D-
1801 เปิด หรือไหลผ่านได้ (Passing) ทําให้เกิด
การสูญเสีย Phenol

2

• ท่อที�ใช้ในการเริ�ม
เดินเครื� อง (Start-
up)

• ท่ อที� ใช้ ในการ เริ� ม เดิ น เค รื� อ ง (Start-up) จาก
Dehydrator Preheater E-1203 เปิด หรือไหลผ่าน
ได้ (Passing) ทาํให้เกิดการสูญเสีย Phenol

2

• ท่อที�ใช้ในการเริ�มเดินเครื�อง (Start-up) จาก ปั�ม
Blowdown Tank Pump P-1316 เปิด หรือไหลผ่าน
ได้ (Passing) ทาํให้เกิดการสูญเสีย Phenol

2

• ท่ อป รั บสภ าว ะ
ตั ว เร่ ง ป ฏิ กิ ริ ย า
(Catalyst
Conditioning)

• ท่ อป รั บ ส ภ า วะ ตั ว เร่ ง ป ฏิ กิ ริ ย า (Catalyst
Conditioning) เปิดหรือไหลผ่านได้ (Passing) ทํา
ให้เกิดการสูญเสีย Phenol

2

NODE 2: Phenol
Evaporator D -1801

• ท่อที�ใช้ในการเติม
ค รั� ง แ ร ก (Initial
Charging Line)

• ท่อที�ใช้ในการเติมเข ้าสู่ Phenol Evaporator Reflux
Vessel TK-1802 ครั� งแรก (Initial Charging Line)
เปิ ดห รือไหลผ่านได้ (Passing) ท ําให้ เ กิดการ
สูญเสีย Phenol

2 - แผน
ควบคุม
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• ทอ่ไหลเวียนโซดา
ไฟ (Caustic Soda
Recirculation
Line)

• ท่อไหลเวียนโซดาไฟ (Caustic Soda Recirculation
Line) จากด้านขาออกของ ปั�ม Caustic Soda Pump
P-1801 เข ้าสู่ Caustic Soda Vessel TK-1801 เปิ ด
ถ้า PCV-1801 ทํางานผิดปกติ/ข ัดข้อง จะส่งผลให้
เกิดสภาวะสุญญากาศ (Vacuum) ใน TK-1801 ซึ�ง
ระบบจะดูดอากาศเขา้ไปใน Phenol Evaporator D-
1801

2

• TT/TC/TV • มีการลดอุณหภูมิ (Cooling) ที� Phenol Evaporator
Cooler E-1804 มากเกินไป เนื�องจาก TT/TC/TV
ท ํางานผิดปกติ/ขัดข้อง มีโอกาสทําให้เกิดการอุด
ต ันใน E-1804

2

• สภาวะสุญญากาศ
(Vacuum)

• เกิ ดส ภ าว ะสุ ญญ าก าศ (Vacuum) ใน Phenol
Evaporator D-1801 หรือระบบ Overhead System
ทําให้ประสิทธิภาพการทํางาน (Operate) ของ D-
1801 ตํ�า

2

• ท่อระบาย (Vent) • ค วาม ดัน ใน Caustic Soda Vessel TK-1801 สู ง
เนื�องจาก ท่อระบาย (Vent) เกิดการอุดตัน ทําให้
TK-1801 แตก ซึ� งส่งผลทําให้มีโซดาไฟ (Caustic
Soda) หกรั�วไหล (Spill)

2

NODE 3: Purge
Reactor R-1801

• LT/LC/
FT/FC/FV

• มีอัตราการไหลของสารป้อนจากด้านบน (Top
Feed) มากขึ�น เนื�องจาก LT/LC/ FT/FC/FV ทาํงาน
ผิดปกติ/ข ัดข้อง ทําให้ระดับในส่วน Chimney
Section สูงขึ�น และมีปริมาณสารป้อน (Feed) ไหล
เขา้สู่ Scavenger Reactor R-1802 เพิ�มขึ�น

2 - แผน
ควบคุม
7-3

NODE 3: Purge
Reactor R-1801

• LT/LC/ LV • มีอตัราการไหลของสารป้อนจากด้านล่าง (Bottom
Feed) ม ากขึ� น เนื� อ ง จ าก LT/LC/ LV ทํ างา น
ผิดปกติ /ข ัดข้อง ทําให้ระดับของของเหลวที�
ด ้ านล่ าง (Bottom) ของ Purge Reactor R-1801
สูงขึ�น, อุณหภูมิที�ด้านล่าง (Bottom) ของ R-1801
ต ํ�าลง, อตัราการไหลของไอนํ� าเพิ�มขึ�น และอัตรา
การไหลที�ดา้นล่าง (Bottom) เพิ�มขึ�น

2 - แผน
ควบคุม
7-3
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• อัตราการไหลของผ ลิตภัณ ฑ์ด้ านข้าง (Side
Product) มากขึ� น เนื� องจาก LT/LC/ LV ทํางาน
ผิดปกติ/ขดัขอ้ง ทาํให้ระดับของเหลวใน Chimney
ตํ�า และมีโอกาสที�ปั�มจะเกิด Cavitations หรือชํารุด
เสียหายได้

2

• อตัราการไหลผลิตภณัฑ์ดา้นล่าง (Bottom Product)
มากขึ� น เนื� องจาก LT/LC/LV ทํางานผิดปกติ/
ขดัข้อง ทาํให้เกิดการสูญเสีย Phenol ไปกบั Tar

2

• TT/TC/FT/FC/FV
และ Bypass ของ
Control Valve

• อตัราการไหลของไอนํ�าไหลเขา้สู่ Reboiler มากขึ�น
เนื� องจาก (1) TT/TC/FT/FC/FV ทํางาน ผิดปกติ /
ข ัดข้อง หรือ (2) Bypass ของ Control Valve เปิด
ทําให้อุณหภูมิของ Purge Reactor R-1801 สูงขึ�น,
ป ริม าณ ไอมากขึ� น , อัต ราก ารไหลด้ าน บน
(Overhead) มากขึ�น , ระดับของเหลวที�ด ้านล่าง
(Base) ของคอลัมน์ลดลง และอัตราการไหลที�
ดา้นล่าง (Bottom) ลดลง

2

• TT/TC/ TV • มีอัตราการไหลมาจาก Scavenger Reactor Feed
Cooler E-1807 ม าก ขึ� น เนื� อ งจ าก TT/TC/ TV
ทํางาน ผิดปก ติ /ข ัดข้องทําให้ ระดับ ในส่ วน
Chimney Section สูงขึ�น และมีปริมาณสารป้อน
(Feed) ไ ห ล เข้ า สู่ Scavenger Reactor R-1802
เพิ�มขึ�น

2

• ก า รระ บ ายก๊ า ซ
ไนโตรเจน

• มีการระบายก๊าซไนโตรเจนไปยงัท่อระบาย (Vent)
มากขึ�น ทาํให้เกิดการสูญเสียก๊าซไนโตรเจน

2

NODE 3: Purge
Reactor R-1801

• Purge Reactor
R-1801

• ระดับของเหลวที�ด้านล่าง (Base) ภายใน Purge
Reactor R-1801 สู ง ทํ า ใ ห้ เกิ ด ผ ลก ระท บต่ อ
ก ระบ วน ก าร ผ ลิ ต (Process) – ท ํ า ให้ มี ข อ ง
เห ลว ไหล เข้ าไป เติม ในChimney และ มี ก าร
ปนเปื� อนของสารป้อน (Feed) เขา้ไปใน Scavenger
Reactor R-1802

2 - แผน
ควบคุม
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• ระดบัของของเหลวภายใน Purge Reactor R-1801
Chimney สูงท ําให้เกิดการหกล้นรั�วไหล, ระดับ
ข อง เห ลว ที� ด ้ าน ล่ าง (Bottom) ข อง คอลัม น์
(Column) สูง, อุณหภูมิที� ด้านล่าง (Bottom) ของ
คอลัมน์ตํ�า, ปริมาณของไอนํ� าเพิ�มขึ�น รวมถึงทาํให้
เกิดการสูญเสีย Phenol ไปกับ Tar มากขึ� น เป็น
ช่วงเวลาสั�นๆ

2

• ระดบัของของเหลวภายใน Purge Reactor R-1801
Chimney ตํ� า ซึ� งทํ าใ ห้ มี โอก าส ที� ปั� ม จ ะ เกิ ด
Cavitations หรือชํารุดเสียหายได้

2

• ความดันใน Purge Reactor R-1801 สู ง ทําให้ มี
ผลกระทบต่อกระบวนการผลิต (Process)

2

• Purge Reactor
Vent Gas
Condenser
E-1806

• ระดับของเหลวภายใน Purge Reactor Vent Gas
Condenser E-1806 สู ง เ นื� อ ง จ าก ท่ อ ข าอ อ ก
(Outlet) เกิดการอุดตัน ทําให้การควบแน่นไม่มี
ประสิทธิภาพ และความดนัของระบบเพิ�มขึ�น

2

• ระบบป้อน TCWS
(TCWS Supply
System)

• ไม่มีการป้อน TCWS เข้าสู่ระบบ ทําให้ไม่มีการ
ควบแน่น (Condensation), ความดันในระบบจะ
เพิ�มขึ�นอย่างรวดเร็ว, อุปกรณ์แตกชาํรุดเสียหาย,
สูญเสียการเก็บกัก รวมถึงอาจจะทําให้เกิดเพลิง
ไหมห้รือระเบิดขึ�นได้

2

• ปั�ม Purge Reactor
Bottom Circ.
Pump P-1804

• ปั�ม Purge Reactor Bottom Circ. Pump P-1804
หยุดทาํงาน ทาํให้สูญเสียการ Re-boiling และไม่มี
การไหลภายในส่วนด้านล่าง (Bottom) ของ Purge
Reactor R-1801

2

NODE 3: Purge
Reactor R-1801

• ปั�ม Purge Reactor
Condensate Pump
P-1805

• ปั�ม Purge Reactor Condensate Pump P-1805 หยุด
ท ํางานทําให้ไม่มีการไหลภายใน Chimney, เกิด
การไหลล้น (Overflow), ระดบัของเหลวที�ดา้นล่าง
(Base) ของ Purge Reactor R-1801 สูง , อัตราการ
ไหลของไอนํ�าเขา้สู่ Reboiler เพิ�มขึ�น รวมถึงท ําให้
อุณหภูมิและความดนัของ R-1801 เพิ�มขึ�น

2 - แผน
ควบคุม
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• Purge Reactor
Vacuum Unit
C-1801

• Purge Reactor Vacuum Unit C-1801 หยุดทํางาน
ทําให้สูญเสียสภาวะสุญญากาศ (Vacuum) และท ํา
ให้ความดนัของระบบเพิ�มขึ�นอย่างชา้ๆ

2

• Buffer Tank
Condensate
Vessel TK-1813

• ร ะดั บ ข อ ง ข อ ง เห ล ว ภ าย ใ น Buffer Tank
Condensate Vessel TK-1813 ตํ�า ท ําให้มีโอกาสที�
ปั�มจะเกิด Cavitations หรือชํารุดเสียหายได้

2

• ปั�ม Phenol
Column Bottom
Circ Pump P-1707
และปั�ม Tar Drain
Receiver Pump
P-1809

• มี ก าร ไห ลย้อน กลับ จ าก ปั� ม Phenol Column
Bottom Circ Pump P-1707 แ ล ะ ปั� ม Tar Drain
Receiver Pump P-1809 ซึ� ง ถ้ า ปั� ม Purge Reactor
Bottom Circ. Pump P-1804 หยุดทํางาน จะส่งผล
ทําให้มี Tar จากปั�ม P-1707 และ P-1809 ไหลเข ้า
ไปที�ดา้นล่าง (Bottom) ของ Purge Reactor R-1801

2

• ระบบป้อน
โซดาไฟ (Caustic
Soda Dosing
System)

• มีปริมาณโซดาไฟ (Caustic Soda) มากเกินไป ทํา
ให้เกิดการสูญเสียโซดาไฟ

2

• มีปริมาณโซดาไฟ (Caustic Soda) ไม่เพียงพอทํา
ให้ปฏิกิริยาเกิดไม่สมบูรณ์และสูญเสียการนํา
Phenol กล ับไปใช้ใหม่

2

NODE 4:
Scavenger Reactor
R-1802

• ระบบป้อน TCWS
(TCWS Supply
System)

• ไม่มีการป้อน TCWS เข ้าสู่ระบบ ทําให้มีอุณหภูมิ
ขาเข้าสูงถึง ��C, อุณหภูมิขาออกเพิ�มขึ�นถึง ���
C และอาจจะส่งผลทําให้ตัวเร่งปฏิกิ ริยาเสื� อม
คุณภาพ ถา้ไดรั้บความร้อนสูงมากเกินไป

2 - แผน
ควบคุม
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NODE 4:
Scavenger Reactor
R-1802

• ท่อระบาย (Vent) • ระดับของเหลวภายใน Scavenger Reactor R-1802
ตํ�า เนื� องจาก มีการระบายในขณะที�ท่อระบาย
(Vent) ปิด ทําให้เกิดสภาวะสุญญากาศ (Vacuum)
ซึ�งอาจส่งผลทาํให้ R-1802 แตกชํารุดเสียหาย

2 - แผน
ควบคุม
7-4

• ท่ อระบ าย (Vent
Connection) ที�
ต่อไปย ัง Reactor
Blowdown Tank
TK-1251

• ท่อระบาย (Vent Connection) ที�ต่อไปยัง Reactor
Blowdown Tank TK-1251 เปิดหรือไหลผ่านได้
(Passing) ทาํให้เกิดการสูญเสียวตัถุดิบ (Material)

2
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• ท่อ Bypass Line • ท่อ Bypass Line เปิดหรือไหลผ่านได้ (Passing) ทํา
ให้ไม่มีการเกิดปฏิกิริยาของวตัถุดิบที� Bypass

2

• TT/TC/ TV • มีการลดอุณหภูมิ (Cooling) ใน Scavenger Reactor
Feed Cooler E-1807 มากเกินไป เนื�องจาก TT/TC/
TV ทํางานผิดปกติ/ข ัดข้อง ทาํให้สารป้อน (Feed)
มีอุณหภูมิตํ�า และทําให้เกิดการแข็งตัว (Adduct
Formation)

2

• มีการลดอุณหภูมิ (Cooling) ใน Scavenger Reactor
Feed Cooler E-1807 ไม่เพียงพอ เนื�องจาก TT/TC/
TV ทาํงานผิดปกติ/ข ัดข้อง ทาํให้สารป้อน (Feed)
มีอุณหภูมิสูง

2

• ปริมาณ p-IPP ใน
สารป้อน (Feed)

• มีการเกิดปฏิกิริยามากขึ�น เนื�องจาก มีปริมาณ p-
IPP ในสารป้อน (Feed) มากขึ�น ทาํให้อุณหภูมิขา
ออกสูงกว่าอุณหภูมิที�ออกแบบไว้

2

HAZOP 8: Drain & Vent Section (Unit 1900)
NODE 1: ภาพรวม
ทั�วไป (Overview)
ของระบบระบาย
(Drain & Vent
Section)

• พิจารณาแลว้พบว่า ไม่มีผลกระทบที�มีนัยสําคญั - - -

NODE 2 : Tar
Drain Receiver TK-
1805

• ปั� ม Tar Drain
Receiver Pump
P-1809

• ร ะดับ ภายใน Tar Drain Receiver TK-1805 สู ง
เนื�องจาก การสั�งให้ปั�ม Tar Drain Receiver Pump
P-1809 เริ�มทาํงาน (Start Pump) ล้มเหลว ทาํให้มี
ของเหลวเติมเข ้าไปในท่อระบาย (Vent) และไหล
ล้น (Overflow) ไปยงั Acetone Vent Gas Scrubber
D-1904, Tempered Cooling Water ใน Tar Drain
Receiver Vent Gas Condenser E-1810 ได้รับความ
ร้ อนมากเกินจนเลย จุด เดือดและเกิ ดตะกรัน
(Fouling) ที� E-1810

2 - แผน
ควบคุม
8-2

• Tar Drain Receiver TK-1805 ว่ าง เป ล่ า (Empty) 2
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เนื� องจาก ปั� ม Tar Drain Receiver Pump P-1809
ไม่หยุดทาํงาน ทาํให้ปั�มชาํรุดเสียหาย

• Drain Receiver Pit
Z-1903

• ระดับที� Z-1903 สูง ซึ� งส่งผลให้มีปริมาณนํ� าฝนที�
ไดรั้บการปนเปื� อนสูง ทาํให้มีการปล่อยระบายนํ� า
ที� มี การปน เปื� อน (Contaminated Water) ไปยัง
Storm Water Drain

2

• ระบบไอนํ� า 8MS
และ 3LS

• มีการต่อเชื�อมข้ามผ่านระหว่างระบบไอนํ� า 8MS
กับ �LS ทําให้ระบบไอนํ�า 3LS มีความดันสูงมาก
เกินไป (Overpressure)

2

• Tar Drain
Receiver TK-1805

• มีการให้ความร้อน(Heating) ที� Tar Drain Receiver
TK-1805 ไม่ เพี ย งพ อ ทํ า ให้ เกิ ด ก าร แ ข็ ง ตัว
(Solidification) ขึ�นในระบบ

2

• ความดันใน Tar Drain Receiver TK-1805 สูง ทํา
ให้ TK-1805 แตกหักและชํารุดเสียหาย

2

• ระบบระบาย
(Vent)

• เกิดสภาวะสุญญากาศ (Vacuum) ใน Tar Drain
Receiver TK-1805 เนื�องจาก ปั�มออกในขณะที�มี
การปิดท่อระบาย (Vent) หรือท่อระบายเกิดการอุด
ตนั ทาํให้ TK-1805 แตกหักและชํารุดเสียหาย

2

NODE 3 : Drain
Receiver TK-1904

• ปั�ม Drain
Receiver Pump
P-1904

• Drain Receiver TK-1904 ว่ า ง เ ป ล่ า (Empty)
เนื� องจาก ปั� ม Drain Receiver Pump P-1904 ไม่
หยุดทาํงาน ทาํให้ปั�มชาํรุดเสียหาย

2 - แผน
ควบคุม
8-3

NODE 3 : Drain
Receiver TK-1904

• วาล์วบนท่อที� ไป
ยั ง High COD
Waste Water
Tank TK-1923

• มีการเลือกจุดหมายปลายทางขาออกไม่ถูกต้อง
เนื�องจาก มีการเลือกให้วาล์วเปิดไปสู่ High COD
Waste Water Tank TK-1923 โดยความผิดพลาด
ทาํให้เกิดการปนเปื� อนของถงันํ�าเสีย (Waste Water
Tank)

2 - แผน
ควบคุม
8-3

• ระบบป้อนไอนํ� า
(Steam Supply
System)

• มีการป้อนไอนํ�าเขา้สู่ Coil ในปริมาณที�ไม่เพียงพอ
ทําให้ระบบมีอุณหภูมิตํ�า และมีโอกาสทําให้เกิด
การแข็งตวั (Solidification) ขึ�นในระบบ

2

• Drain Receiver • ความดันใน Drain Receiver TK-1904 สูง ท ําให้ 2

สรุปผลการศึกษา วิเคราะห์และทบทวนดาํเนินงานที�มีความเสี�ยง
โรงงานผลิตบิสฟีนอลเอ บริษทั พีทีที ฟีนอล จาํกัด

หน้า 90/ 135

หน่วย จุดหรืออุปกรณ์
วิกฤต สถานการณ์/ความล้มเหลว

ระดับ
ความ
เสี�ยง

แผนบริหาร
ความเสี�ยง

แผนลด แผน
ควบคุม

TK-1904 TK-1904 แตกหักและชํารุดเสียหาย
NODE 4 : Acetone
Drain Receiver
TK-1974

• Level Transmitter • ร ะดับ ภ ายใน Acetone Drain Receiver TK-1974
สูง แต่ Level Transmitter ทํางานผิดปกติ/ข ัดข้อง
ท ําให้อ่านค่าได ้ตํ�ากว่าความเป็นจริงทําให้เกิดการ
ลน้ (Overflow) ที� TK-1974

2 - แผน
ควบคุม
8-4

• Drain Receiver Pit
Z-1975

• ระดับภายใน Drain Receiver Pit Z-1975 สูง – มี
ปริมาณนํ�าฝนปนเปื� อน ทาํให้มีโอกาสที�จะมีการส่ง
นํ�าปนเปื� อนออกไปสู่ Storm Water Drain

2

• ปั� ม Pit For OSBL
Pump P-1975

• Acetone Drain Receiver TK-1974 ว่ า ง เ ป ล่ า
(Empty) เนื� อ ง จ าก ปั� ม Pit For OSBL Pump P-
1975 ไม่หยดุทาํงาน ทาํให้ปั�มชาํรุดเสียหาย

2

• Pit ว่างเปล่า (Empty) เนื�องจาก ปั�มไม่หยุดทาํงาน
ทาํให้ปั�มชาํรุดเสียหาย

2

• การตัดแยกระบบ
(Isolation)

• ไม่สามารถทาํการตัดแยก Acetone Drain Receiver
TK-1974 ออกจาก Acetone Vent Gas Scrubber D-
1904 เพื�อการซ่อมบํารุงได้ ทําให้ไม่สามารถทาํการ
ซ่อมบํารุง TK-1974 และ D-1904 รวมถึงอุปกรณ์ที�
เกี�ยวข ้องได้

2

NODE 5: Vent Gas
Scrubber D-1903

• ปั�ม Vent Gas
Scrubber Circ
Pump P-1902A/B

• ปั�ม Vent Gas Scrubber Circ Pump P-1902A หยุด
ท ํางาน ทําให้ เกิดการสูญเสียการดักจับ (Scrub)
และมีการระบาย (Vent) Phenol ออกสู่บรรยากาศ

2 - แผน
ควบคุม
8-5

NODE 5: Vent Gas
Scrubber D-1903

• ปั�ม Vent Gas
Scrubber Circ
Pump P-1902A/B

• ปั� ม Vent Gas Scrubber Circ Pump P-1902A
ชาํรุดเสียหาย (Breakdown ส่งผลทาํให้ปั�ม P-1902
B จะต้องทาํงานจนกว่าจะทาํการซ่อมบาํรุงปั�ม P-
1902A เสร็จสิ�น -ไม่มีปั�มสํารองในกรณีที�ปั�ม P-
1902B ชาํรุดเสียหาย หรือไม่สามารถใช้งานได้

2 - แผน
ควบคุม
8-5

• ปั�มทั�งสองตัวไม่สามารถใช้งานได้ เนื�องจาก
(1) กระแสไฟฟ้าขัดข้อง(Power Failure) หรือ (2)
ปั� ม Vent Gas Scrubber Circ. Pump P-1902B ไม่
สามารถใช้งานได้ ในขณะที�นําปั�ม P-1902A ไป

2
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ซ่อมบาํรุง ทาํให้เกิดการสูญเสียการดักจับ (Scrub)
และมีการระบาย (Vent) Phenol ออกสู่บรรยากาศ

• วาล์วที�ปั�มสํารอง (Vent Gas Scrubber Circ. Pump
P-1902B) อยู่ในตําแหน่งปิด ในขณะที�ปั�มสํารอง
เริ� มท ํางาน (Start) โดยอัต โนมัติท ําให้ เกิดการ
สูญเสียการดักจับ (Scrub) และมีการระบาย (Vent)
Phenol ออกสู่บรรยากาศ

2

• FC/FT/FV แ ล ะ
ก า ร ตั� ง ค่ า Set
Point

• อัต ราการ ไหลขอ ง Fresh DW สู ง เนื� อ งจ าก
(1) FC/FT/F V ทํางานผิดปกติ/ขัดข้อง หรือ (2)
พนักงาน เดิน เค รื� องทําการตั� งค่า Set Point ไม่
ถูกต้อง ทาํให้ระดับของของเหลวภายในส่วนล่าง
(Base) ของ Vent Gas Scrubber D-1903 เพิ�มขึ�น

2

• อัตราการไหลออกสูง เนื� องจาก (1) FC/FT/FV
ทํางานผิดปกติ/ขัดข้อง หรือ (2) พนักงานเดิน
เครื� องท ําการตั� งค่า Set Point ไม่ถูกต้อง ทําให้
ระดับของของเหลวภายในส่วนล่าง (Base) ของ
Vent Gas Scrubber D-1903 ตํ� า ล ง , เกิ ด ก าร
สูญเสียการไหลเวียน (Circulation) ภายในระบบ,
ภายในระบบมีความดันต ํ�า, ปั�มสํารองทาํงาน, ปั�ม
หลกัและปั�มสาํรองเกิด Cavitations และปั�มทั�งสอง
จะทํางานในขณะที�การไหลถูกทําการควบคุม
(Restore)

2

NODE 5: Vent Gas
Scrubber D-1903

• Vent Gas
Scrubber D-1903

• ระดับของของเหลวภายในส่วนล่าง (Base) ของ
Vent Gas Scrubber D-1903 สูง ทําให้เกิดการไหล
ล้น(Overflow) ไปยงัระบบ PCW Drainage System

2 - แผน
ควบคุม
8-5

• ระบบป้อนนํ�าเด
มนิ
(Demineralized
Supply System),
วาล์ว FV และ
Spray Nozzle

• ไ ม่ มี ก าร เ ติม Fresh DW Make-up เข้ า สู่ ร ะบบ
เนื�องจาก (1) ระบบป้อนนํ� าเดมินทํางานผิดปกติ/
ข ัดข้ อ ง (2) วาล์ว FV ขัด ข้ อง ห รือ (3) Spray
Nozzle อุดตัน ทําให้เกิดการสูญเสียการดักจับ
(Scrub), มี ก า ร ร ะ บ า ย (Vent) Phenol อ อ ก สู่
บรรย ากาศ , Vent Gas Scrubber D-1903 ทํางาน

2
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โดยว่างเปล่า (Empty) และทําให้สูญเสียการดักจับ
(Scrub) อย่างสมบูรณ์

• ระบบป้อนนํ�าหล่อ
เยน็ (Cooling
Water & Chilled
Water Supply
System)

• ไม่มีการป้อน CCWS เข้าสู่ระบบ ทาํให้สูญเสียการ
ห ล่อเย็น (Chilling), ประสิท ธิ ภาพการดักจ ับ
(Scrub) ลดลง และมีโอกาสที� จะมีการระบาย
(Vent) Phenol ออกสู่บรรยากาศ

2

• Packing Bed
ภายใน Vent Gas
Scrubber D-1903

• Packing Bed ภ า ย ใ น Vent Gas Scrubber D-
1903 เกิดการอุดตัน ทําให้มีโอกาสที�จะเกิดการล้น
และท่วม (Flooding) ที� D-1903 และเกิดความดัน
สูงที�ระบบระบาย (Vent System)

2

• Strainer และ
Spray Nozzle

• อ ัตราการไหลของ Scrubber Liquid ตํ�า เนื�องจาก
เกิดการจํากัดการไหล (Restriction) ในการขนส่ง
Scrubber Liquid เช่น Strainer อุดตัน หรือ Spray
Nozzle อุดตันบางส่วนท ําให้ประสิทธิภาพการดัก
จบั (Scrub) ของ Vent Gas Scrubber D-1903 ลดลง

2

• FC/FT/FV • อัต ราก ารไห ลขอ ง Fresh DW ตํ� า เนื� อ งจาก
FC/FT/FV ทํ า ง า น ผิ ด ป ก ติ /ขั ด ข้ อ ง ทํ า ใ ห้
ประสิทธิภาพการดักจับ (Scrub) ของ Vent Gas
Scrubber D-1903 ลดลง , D-1903 ทํางานโดยว่าง
เปล่า (Empty) และทาํให้สูญเสียการไหลหมุนเวียน
ใน D-1903 (Recycle Scrubbing)

2

NODE 5: Vent Gas
Scrubber D-1903

• FC/FT/FV • อตัราการไหลออกต ํ�า เนื�องจาก FC/FT/FV ทํางาน
ผิดปกติ/ขัดข้อง ทําให้ระดับของของเหลวภายใน
ส่วนล่าง (Base) ของ Vent Gas Scrubber D-1903
เพิ�มขึ�น

2 - แผน
ควบคุม
8-5

• Scrubber Supply
Water Cooler
E-1902

• มีการลดอุณหภูมิ (Cooling) /การควบแน่นใน
Scrubber SupplyWater Cooler E-1902 ไม่เพียงพอ
ทําให้ประสิทธิภาพการดักจับ (Scrub) ของ Vent
Gas Scrubber D-1903 ลดลง

2

• Vent Gas • มีการลดอุณหภูมิ (Cooling) /การควบแน่นใน Vent 2
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Scrubber Circ.
Cooler E-1903

Gas Scrubber Circ. Cooler E-1903 ไม่เพียงพอ ทํา
ให้ประสิทธิภาพการดักจ ับ (Scrub) ของ Vent Gas
Scrubber D-1903 ลดลง

• Phenol • มี ไอ ข อ ง Phenol ใน Scrubber ป ล่ อ ย ออ ก สู่
บรรยากาศ ทําให้มีความเสี�ยงในการเกิด Chronic
Exposure ที�ระดบัของ Phenol ตํ�า

2

• มีปริมาณ Phenol เจือปนใน Scrubber Liquid มาก
เกินไป ทําให้ประสิทธิภาพการดักจับ (Scrub)
ลดลง

2

NODE 6 : Acetone
Vent Gas Scrubber
D-1904

• ปั�ม Acetone Vent
Gas Scrubber
Circ. Pump P-
1903A/B

• อตัราการไหลของ Scrubbing Liquid สูง เนื�องจาก
ปั� ม Acetone Vent Gas Scrubber Circ. Pump P-
1903A/B ทํางานพร้อมกันทั� งสองตัว ท ําให้ มี
โอกาสที� จ ะ เกิ ดการล้นและ ท่วม (Flooding) ที�
Acetone Vent Gas Scrubber D-1904 และเกิดความ
ดันสูงที�ระบบระบาย (Vent System)

2 - แผน
ควบคุม
8-6

• ปั� ม Acetone Vent Gas Scrubber Circ. Pump P-
1903A หยุดทาํงาน ทาํให้เกิดการสูญเสียการดกัจับ
(Scrub) และมีการระบาย (Vent) Acetone ออกสู่
บรรยากาศ

2

NODE 6 : Acetone
Vent Gas Scrubber
D-1904

• ปั�ม Acetone Vent
Gas Scrubber
Circ. Pump P-
1903A/B

• ปั�มAcetone Vent Gas Scrubber Circ. Pump P-
1903A ชาํรุดเสียหาย (Breakdown) ทาํให้ปั�ม P-
1903B จะต้องทาํงานจนกว่าจะทาํการซ่อมบาํรุง
ปั�ม P-1903A เสร็จสิ�น ไม่มีปั�มสํารองในกรณีที�ปั�ม
P-1903B ชาํรุดเสียหาย หรือไม่สามารถใช้งานได้

2 - แผน
ควบคุม
8-6

• ปั� ม Acetone Vent Gas Scrubber Circ. Pump P-
1903A/B ทั� งส อ งตั ว ไม่ ส าม ารถ ใช้ ง าน ได้
เนื�องจาก (1) กระแสไฟฟ้าขัดข้อง(Power Failure)
ห รือ (2) ปั� ม P-1903B ไม่ ส ามารถ ใช้ งาน ได้
ในขณะที�นาํปั�ม P-1903A ไปซ่อมบํารุง ทําให้เกิด
การสูญเสียการดักจับ (Scrub) และมีการระบาย
Acetone ออกสู่บรรยากาศ

2

สรุปผลการศึกษา วิเคราะห์และทบทวนดาํเนินงานที�มีความเสี�ยง
โรงงานผลิตบิสฟีนอลเอ บริษทั พีทีที ฟีนอล จาํกัด

หน้า 94/ 135

หน่วย จุดหรืออุปกรณ์
วิกฤต สถานการณ์/ความล้มเหลว

ระดับ
ความ
เสี�ยง

แผนบริหาร
ความเสี�ยง

แผนลด แผน
ควบคุม

• วาล์วที� ปั� มสํ ารอง (Acetone Vent Gas Scrubber
Circ. Pump P-1903B) อยู่ในตาํแหน่งปิด ในขณะที�
ปั�มสํารองเริ�มท ํางาน (Start) โดยอัตโนมัติ ท ําให้
เกิดการสูญเสียการดักจับ (Scrub) และมีการระบาย
(Vent) Acetoneออกสู่บรรยากาศ

2

• FC/FT/FV แ ล ะ
ก า ร ตั� ง ค่ า Set
Point

• อตัราการไหลของ Fresh DW สูง เนื�องจาก (1) FC
/FT/FV ทาํงานผิดปกติ/ขัดข้อง หรือ (2) พนักงาน
เดินเครื�องทาํการตั�งค่า Set Point ไม่ถูกตอ้ง ทาํให้
ระดับของของเหลวภายในส่วนล่าง (Base) ของ
Acetone Vent Gas Scrubber D-1904 เพิ�มขึ�น

2

• อตัราการไหลออกสูง เนื�องจาก (1) FC/FT/FV ทาํ
งานผิดปกติ/ขดัขอ้ง หรือ (2) พนักงานเดิน เครื�อง
ทาํการตั�งค่า Set Point ไม่ถูกตอ้ง ทาํให้ระดบัของ
ของเหลวภายในส่วนล่าง (Base) ของ Acetone
Vent Gas Scrubber D-1904 ตํ�าลง, เกิดการสูญเสีย
การไหลเวียน (Circulation) ภายในระบบ, ภายใน
ระบบมีความดนัตํ�า,ปั�มสาํรองทาํงาน, ปั�มหลกัและ
ปั�มสํารองเกิด Cavitations และปั�มทั�งสองจะทาํ
งานในขณะที�การไหลถูกทาํการควบคุม (Restore)

2

NODE 6 : Acetone
Vent Gas Scrubber
D-1904

• Acetone Vent Gas
Scrubber D-1904

• ระดับของของเหลวภายในส่วนล่าง (Base) ของ
Acetone Vent Gas Scrubber D-1904 สูงท ําให้เกิด
ก าร ไ ห ล ล้น (Overflow) ไ ป ย ัง ร ะ บ บ PCW
Drainage System

2 - แผน
ควบคุม
8-6

• ระบบป้อนนํ�าเด
มิน
(Demineralized
Supply System),
วาล์ว FV และ
Spray Nozzle

• ไ ม่ มี ก าร เ ติม Fresh DWMake-up เข้ า สู่ ร ะบบ
เนื�องจาก (1) ระบบป้อนนํ�าเดมินทํางานผิดปกติ/
ข ัดข้อ ง (2) วา ล์ว FV ขัดข้อ ง และ (3) Spray
Nozzle อุดตัน ทําให้ เกิดการสูญเสียการดักจับ
(Scrub) และมีการระบาย (Vent) Acetoneออกสู่
บรรยากาศ รวมถึง Acetone Vent Gas Scrubber D-
1904 ทํางานโดยว่าง เป ล่า (Empty) และทําให้
สูญเสียการดักจบั (Scrub) อย่างสมบูรณ์

2
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แผนลด แผน
ควบคุม

• ระบบป้อนนํ�าหล่อ
เยน็ (Cooling
Water & Chilled
Water Supply
System)

• ไม่มีการป้อน CCWS เข้าสู่ระบบ ทาํให้สูญเสียการ
ห ล่อเย็น (Chilling), ป ระสิทธิภาพการดักจับ
(Scrub) ลดลง และ มีโอกาสที�จะ มีการระบาย
(Vent) Acetone ออกสู่บรรยากาศ

2

• Packing Bed
ภ า ย ใ น Acetone
Vent Gas
Scrubber D-1904

• Packing Bed ภายใน Acetone Vent Gas Scrubber
D-1904 อุดตัน ทาํให้มีโอกาสที�จะเกิดการล้นและ
ท่วม (Flooding) ที� D-1904 และเกิดความดันสูงที�
ระบบระบาย (Vent System)

2

• Strainer แ ล ะ
Spray Nozzle

• อัตราการไหลของ Scrubber Liquid ตํ�า เนื� องจาก
เกิดการจํากัดการไหล (Restriction) ในการขนส่ง
Scrubber Liquid เช่น Strainer อุดตัน หรือ Spray
Nozzle อุดตันบางส่วน ทาํให้ประสิทธิภาพการดัก
จบั (Scrub) ลดลง

2

• FC/FT/FV • อตัราการไหลของ Fresh DW ตํ�า เนื�องจาก FC/FT/
FV ทาํงานผิดปกติ/ขดัขอ้ง ทาํให้ประสิทธิภาพการ
ดกัจบั (Scrub) ลดลง, Acetone Vent Scrubber D-
1904 ทาํงานโดยว่างเปล่า (Empty) และทาํให้สูญ
เสียการไหลยอ้นกลับใน D-1904

2

NODE 6 : Acetone
Vent Gas Scrubber
D-1904

• FC/FT/FV • อัตราการไหลออกต ํ�า เนื�องจาก FC/FT/FV ทํางาน
ผิดปกต/ิขัดข้อง ทําให้ระดับของของเหลวภายใน
ส่วนล่าง (Base) ของ Acetone Vent Scrubber D-
1904 เพิ�มขึ�น

2 - แผน
ควบคุม
8-6

• อัตราการไหลเข้า-
ออกของ Acetone
Vent Gas
Scrubber D-1904

• ระดับภายใน Acetone Vent Gas Scrubber D-1904
ตํ�า เนื�องจาก อตัราการไหลเขา้-ออกไม่สมดุล ทาํ
ให้เกิดการสูญเสียการไหลเวียน (Circulation) ภาย
ในระบบ, ระบบมีความดนัตํ�า, ปั�มสํารองทาํงาน,
ปั�มหลกัและปั�มสํารองเกิด Cavitations และปั�มทั�ง
สองจะทาํงานในขณะที�การไหลถูกทาํการควบคุม
(Restore)

2
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• มีการเลือกจุดหมายปลายทางขาออกไม่ถูกต้อง ทาํ
ให้มีการขนส่ง Acetone ที�มีนํ� าเจือปนไปยงั High
CODWaste Water Tank TK-1923

2

• Scrubber Supply
Water Cooler
E-1902

• มีการลดอุณหภูมิ (Cooling) /การควบแน่นใน
Scrubber SupplyWater Cooler E-1902 ไม่เพียงพอ
ทําให้ป ร ะสิท ธิภ าพก ารดักจับ ( Scrub) ของ
Acetone Vent Gas Scrubber D-1904 ลดลง

2

• Acetone Vent Gas
Scrubber Circ.
Cooler E-1905

• มีการลดอุณหภูมิ (Cooling) /การควบแน่นใน
Acetone Vent Gas Scrubber Circ. Cooler E-1905
ไม่เพียงพอ ทําให้ประสิทธิภาพการดักจับ (Scrub)
ของ Acetone Vent Gas Scrubber D-1904 ลดลง

2

• Acetone • มีไอของ Acetone ใน Acetone Vent Gas Scrubber
D-1904 ปล่อยออกสู่บรรยากาศ ทาํให้มีความเสี�ยง
ในการเกิด Chronic Exposure ที�ระดบัของAcetone
ต ํ�า

2

• มีปริมาณ Acetone เจือปนใน Scrubber Liquid มาก
เกินไป ทาํให้ประสิทธิภาพการดักจบั (Scrub) ของ
Acetone Vent Gas Scrubber D-1904 ลดลง

2

NODE 7: ถงัเก็บนํ�า
เสี ย (Waste Water
Tanks)

• ท่ อ ที� ต่ อ (Cross
Connection) จ า ก
High COD Waste
Water Tank TK-
1923

• มีการปนเปื� อนใน Waste Water Buffer Tank TK-
1922 เนื�องจาก การปนเปื� อนของ Phenol เช่น ท่อที�
ต่ อ (Cross Connection) จ า ก High COD Waste
Water Tank TK-1923 แตกหรือรั�ว ซึ� งทาํให้เกิดผล
กระทบต่ อระบบบําบั ดนํ� าเสี ย (Waste Water
Treatment)

2 - แผน
ควบคุม
8-7

• High COD Waste
Water Tank TK-
1923, ท่ อ ข า เข ้ า
ข อ ง ปั� ม Waste
Water Tank Pump

• High COD Waste Water Tank TK-1923 ว่างเปล่า
(Empty), ท่อด้านขาเข้า (Suction) ของ ปั�ม Waste
Water Tank Pump P-1923 ปิดและ Strainer อุดตัน
ซึ� งมีโอกาสทาํให้ปั�ม P-1923 ช ํารุดเสียหายได ้

2
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P-1923 แ ล ะ
Strainer

• Waste Water
Buffer Tank TK-
1922, ท่อขาเข้า
ของปั�มWaste
Water Buffer
Tank Pump P-
1922 และ Strainer

• Waste Water Buffer Tank TK-1922 ว่ า ง เป ล่ า
(Empty), ท่อด้านขาเข้า (Suction) ของ ปั�ม Waste
Water Buffer Tank Pump P-1922 ปิ ด แ ล ะ
Strainer อุดตนั ซึ� งมีโอกาสทาํให้ปั�ม P-1922 ชํารุด
เสียหายได้

2

NODE 8 : Oil
Separators

• พิจารณาแล้วพบว่า ไม่มีผลกระทบที�มีนัยสําคญั - - -

NODE 9: ภาพรวม
ทั� ว ไป (Overview)
ของ NODE

• พิจารณาแลว้พบว่า ไม่มีผลกระทบที�มีนัยสําคญั - - -

HAZOP 9: Utilities & Supply System & Etc.
NODE 1: Battery
Limit Connections

• พิจารณาแลว้พบว่า ไม่มีผลกระทบที�มีนัยสําคญั - - -

NODE 2: ถั ง เ ก็ บ
Phenol (Phenol
Storage) TK-1171A

• Phenol Storage
Tank TK-1171A

• มีการล้นที� Phenol Storage Tank TK-1171A ทาํให้
TK-1171A มี ค ว า ม ดั น สู ง ม า ก เ กิ น ไ ป
(Overpressure) ร ว ม ถึ งอ า จทํ าใ ห้ TK-1171A
แตกหกัและชํารุดเสียหาย และเกิดการรั�วไหลของ
สารไวไฟ (Flammable Material) ซึ�งมีโอกาสท ําให้
เกิดเหตเุพลิงไหม้ได้

2 - แผน
ควบคุม
9-2

• Phenol Storage Tank TK-1171A อยู่ภายใต้สภาวะ
สุญญากาศ (Vacuum) ทําให้ TK-1171A แตกหัก
และช ํารุดเสียหาย และเกิดการรั�วไหลของสาร
ไวไฟ (Flammable Material) ซึ�งมีโอกาสท ําให้เกิด
เหตุเพลิงไหม้ได้

2

• ไ ม่ มี ก าร ใ ห้ ค วาม ร้อ น (Heating) แ ก่ Phenol 2
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Storage Tank TK-1171A ทําใ ห้ Phenol ใน TK-
1171A เกิดการแข็งตวั (Solidification)

• การขนถ่าย Phenol • มีการสูบ (Pumping) เพื�อขนถ่าย Phenol ต้านกับ
แ รงดัน ข อ ง Head (Head Pressure) ทํ าให้ ปั� ม
Phenol Feed Pump P-1171A/B มี ค ว าม ร้อน สู ง
(Overheat), สูญเสียระบบ Seal และทําให้มีโอกาส
ที�จะเกิดเพลิงไหม้ได้

2

• ท่อ Stagnant Pipe • มีการให้ความร้อนที�ท่อ Stagnant Pipe มากเกินไป
(Overheating) ทําให้ เกิด ปัญหาต่อคุณภาพของ
Phenol และมีโอกาสเกิดปัญหาต่อคุณภาพของ
BPA

2

NODE 3: ถังเกบ็
Phenol (Phenol
Storage) TK-1171B

• พิจารณาแลว้พบว่า ไม่มีผลกระทบที�มีนัยสําคญั - - -

NODE 4: ถั ง เ ก็ บ
Acetone (Acetone
Storage) TK-1173A

• Acetone Storage
Tank TK-1173A

• มีการล้นที� Acetone Storage Tank TK-1173A ทํา
ใ ห้ TK-1173A มี ค ว าม ดั น สู ง ม า ก เกิ น ไ ป
(Overpressure) ร ว ม ถึ งอ าจท ํ าใ ห้ TK-1173A
แตกหักและชํารุดเสียหาย และเกิดการรั�วไหลของ
สารไวไฟ (Flammable Material) ซึ�งมีโอกาสทําให้
เกิดเพลิงไหม้ได้

2 - แผน
ควบคุม
9-4

• Acetone Storage Tank TK-1173A อ ยู่ ภ า ย ใ ต้
สภาวะสุญญากาศ (Vacuum) ทําให้ TK-1173A
แตกหักและชํารุดเสียหาย และเกิดการรั�วไหลของ
สารไวไฟ (Flammable Material) ซึ�งมีโอกาสทําให้
เกิดเพลิงไหม้ได้

2

• การขนถ่าย
Acetone

• มีการสูบ (Pumping) เพื�อขนถ่าย Acetone ต ้านกับ
แ รงดัน ข อง Head (Head Pressure) ทํ าให้ ปั� ม
Acetone Feed Pump P-1173A/B มีความ ร้อนสูง
(Overheat), สูญเสียระบบ Seal และทําให้มีโอกาส
ที�จะเกิดเพลิงไหม้ได้

2
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NODE 5: ถั ง เ ก็ บ
Acetone (Acetone
Storage) TK-1173B

• พิจารณาแลว้พบว่า ไม่มีผลกระทบที�มีนัยสําคญั - - -

NODE 6: BPA
Product Silos TK-
1601C แ ล ะ TK-
1602

• BPA Product
Silos TK-1601C
และ TK-1602

• BPA Product Silos TK-1601C ห รื อ TK-1602 มี
ความดันสูงมากเกินไป (Overpressure) ทําให้เกิด
การรั�วไหลของ BPA ที�บรรจุอยู่ภายใน TK-1601C
หรือ TK-1602 รวมถึงมีโอกาสเกิดการระเบิดของ
ฝุ่ นผง (Dust Explosion) ได้

2 - แผน
ควบคุม
9-6

• BPA Product Silos TK-1601C หรือ TK-1602 อยู่
ภายใต้สภาวะสุญญากาศ (Under- Pressure) ทําให้
เกิดการรั�วไหลของ BPA ที�บรรจุอยู่ภายใน TK-
1601C หรือ TK-1602 รวมถึ งมีโอกาสเกิดการ
ระเบิดของฝุ่ นผง (Dust Explosion) ได้

2

NODE 6: BPA
Product Silos TK-
1601C แ ล ะ TK-
1602

• ก า รร ะ เบิ ด ข อ ง
ฝุ่ น ผ ง ( Dust
Explosion)

• การระเบิดของฝุ่ น ผง (Dust Explosion) ทําให้
อุปกรณ์เสียห ายอย่าง รุนแรง และอาจทําให้
พนักงานเดินเครื�องได้รับบาดเจ็บและอันตรายได้

2 - แผน
ควบคุม
9-6

NODE 7: BPA
Product Silos TK-
1601A/B

• พิจารณาแลว้พบว่า ไม่มีผลกระทบที�มีนัยสําคัญ - - -

NODE 8 : BPA
Shipping Silo TK-
1603

• BPA Shipping
Silo TK-1603

• มีการหกลน้รั�วไหลที� BPA Shipping Silo TK-1603
ทํ าให้ TK-1603 มี ค ว าม ดั น สู ง ม าก เ กิ น ไป
(Overpressure) หรืออาจจะทาํให้เกิดการอุดตันได้

2 - แผน
ควบคุม
9-8

• BPA Shipping Silo TK-1603 มี ความดัน สู งมาก
เกินไป (Overpressure) ทําให้เกิดการรั�วไหลของ
BPA ที�บรรจุอยู่ภายใน TK-1603 รวมถึงมีโอกาส
เกิดการระเบิดของฝุ่ นผง (Dust Explosion) ได้

2

• BPA Shipping Silo TK-1603 อยู่ภ ายใต้สภ าวะ
สุญญากาศ (Under- Pressure) ทาํให้เกิดการรั�วไหล
ของ BPA ที� บรรจุอย ู่ภายใน TK-1603 รวมถึงมี
โอกาสเกิดการระเบิดของฝุ่ นผง (Dust Explosion)

2
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ได้

• ก า รร ะ เบิ ด ขอ ง
ฝุ่ น ผ ง ( Dust
Explosion)

• การระเบิ ดของฝุ่ น ผง (Dust Explosion) ทําให้
อุปกรณ์ เสียห ายอย่าง รุนแรง และอาจทําใ ห้
พนักงานเดินเครื�องได้รับบาดเจ็บและอันตรายได้

2

• BPA • มีการหกกระจาย (Spill) ของ BPA ออกจาก BPA
Shipping Silo TK-1603 หรือ พนักงานเดินเครื� อง
สัมผัสกับสารที�หกรั�วไหลในขณะที�ทาํการขนถ่าย
(Tanker Loading) ซึ�งมีผลทาํให้พนักงานเดินเครื�อง
ได้รับบาดเจ็บและอันตราย

2

NODE 9: BPA
Shipping Silo TK-
1604

• BPA Shipping
Silo TK-1604

• มีการหกลน้รั�วไหลที� BPA Shipping Silo TK-1604
ทํ า ให้ TK-1604 มี ค ว ามดั น สู ง ม าก เกิ น ไป
(Overpressure) หรืออาจจะทาํให้เกิดการอุดตันได้

2 - แผน
ควบคุม
9-9

NODE 9: BPA
Shipping Silo TK-
1604

• BPA Shipping
Silo TK-1604

• BPA Shipping Silo TK-1604 มี ความดัน สูงมาก
เกินไป (Overpressure) ทําให้เกิดการรั�วไหลของ
BPA ที�บรรจุอยูภ่ายใน TK-1604 รวมถึงมีโอกาส
เกิดการระเบิดของฝุ่ นผง (Dust Explosion) ได้

2 - แผน
ควบคุม
9-9

• BPA Shipping Silo TK-1604 อ ยู่ภ ายใต้สภ าวะ
สุญญากาศ (Under- Pressure) ทาํให้เกิดการรั�วไหล
ของ BPA ที� บรรจุอยู่ภายใน TK-1604 รวมถึงมี
โอกาสเกิดการระเบิดของฝุ่นผง (Dust Explosion)
ได้

2

• ก า รร ะ เบิ ด ขอ ง
ฝุ่ น ผ ง ( Dust
Explosion)

• การระเบิ ดของฝุ่ น ผง (Dust Explosion) ทําให้
อุปกรณ์ เสียห ายอย่าง รุนแรง และอาจทําใ ห้
พนักงานเดินเครื�องได้รับบาดเจ็บและอันตรายได้

2

• BPA • มีการหกกระจาย (Spill) ของ BPA ออกจาก BPA
Shipping Silo TK-1603 หรือ พนักงานเดินเครื�อง
สัมผัสกับสารที�หกรั�วไหลในขณะที�ทาํการบรรจุ
BPAใส่ ถุ ง (Bagging Operation) ซึ� ง มีผ ลทํ า ให้
พนักงานเดินเครื�องได้รับบาดเจ็บและอันตราย

2

NODE 1 0 : 50% • การขน ถ่าย 50% • มีการสูบ (Pumping) เพื�อขนถ่าย 50% Caustic ต้าน 2 - แผน
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Caustic Tank TK-
1871

Caustic กับแรงดันของ Head (Head Pressure) ทําให้ปั� ม
50% Caustic Transfer Pump P-1871A/B ชํ า รุ ด
เสียหาย, เกิดความดันสูง และเกิดการแตกหักได้

ควบคุม
9-10

NODE 1 1 : 20%
Caustic Tank TK-
1872

• การขน ถ่าย 20%
Caustic

• มีการสูบ (Pumping) เพื�อขนถ่าย 20% Caustic ต้าน
กับแรงดันของ Head (Head Pressure) ทําใ ห้ปั� ม
20% Caustic Transfer Pump P-1872A/B ชํ า รุ ด
เสียหาย, เกิดความดันสูง และเกิดการแตกหักได้

2 - แผน
ควบคุม
9-11

• อุ ป ก ร ณ์ Mixing
หรือCooling

• เกิดสภาวะความดันสูงมากเกินไป (Overpressure)
ที�อุปกรณ์ Mixing หรือ Cooling ส่งผลทําให้เกิด
สภาวะความดันสูงมากเกิน (Overpressure) ไปใน
ระบบ

2

NODE 1 2 : 0.20%
Caustic Tank TK-
1874

• 0.20% Caustic
Tank TK-1874

• 0.20% Caustic Tank TK-1874 มีความดันสูงมาก
เกินไป (Overpressure) อาจจะทําให้ TK-1874
แตกหรือชํารุดเสียหายได้

2 - แผน
ควบคุม
9-12

• 0.20% Caustic Tank TK-1874 อยู่ภายใต้สภาวะ
สุญญากาศ (Under- Pressure) อาจจะทําให้ TK-
1874 แตกหรือชํารุดเสียหายได้

2

• การขนถ่าย 0.20%
Caustic

• มีการสูบ (Pumping) เพื� อขนถ่าย 0.20% Caustic
ต้านกับแรงดันของ Head (Head Pressure) ทําให้
ปั� ม 0.20% Caustic Transfer Pump P-1874A/B
ชาํรุดเสียหาย และเกิดการแตกหักได้

2

• 0.20% Caustic
Mixer Z-1874

• 0.20% Caustic Mixer Z-1874 หยุดทํางาน (Trip)
ห รื อ ปิ ด ทํ า ใ ห้ ก า ร ผ ส ม (Mixing) ไ ม่ มี
ประสิทธิภาพ

2

NODE 13: Tar
Storage Tank TK-
1873

• Tar Storage Tank
TK-1873

• มีการเติมสารลงสู่ Tar Storage Tank TK-1873 มาก
เกินไป (Overfilling) ทาํให้เกิดการหกล้นรั�วไหล
ของ Tar ออกจาก TK-1873 และมีโอกาสทําให้
TK-1873 แตกหรือชํารุดเสียหายได้

2 - แผน
ควบคุม
9-13

• มีการให้ความร้อน (Heating) แก่ Tar Storage Tank
TK-187 น้อยเกินไป (Under-heating) ทําให้ Tar
ใน TK-1873 เกิดการแข็งตวั (Solidification)

2
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• Tar Storage Tank TK-1873 มี ค วามดัน สูงม าก
เกินไป (Overpressure) ทําให้ TK-1873แตกหัก
และชาํรุดเสียหาย

2

• Tar • มีการหกกระจาย (Spill) ของ Tar ออกจาก Tar
Storage Tank TK-1873 หรือ พนักเดินเครื�องสัมผสั
ก ับสารที�หกรั�วไหลในขณะที�ทาํการขนถ่ายลงถัง
(Tanker Loading Operation) ท ํ า ใ ห้ พ นั ก ง าน
เดินเครื�องได้รับบาดเจ็บและอันตรายได้

2

NODE 1 4 : Phenol
Drain Receiver TK-
1971

• Phenol Drain
Receiver TK-1971

• มีการเติม Phenol ลงสู่ Phenol Drain Receiver TK-
1971 มากเกินไป (Overfilling) ทาํให้ Phenol ที�ถูก
ระบายออกมาไหลย้อนกลับไปยงัต้นทาง (Drain
Back-up)

2 - แผน
ควบคุม
9-14

• Phenol Drain Receiver TK-1971 มี ค วาม ดัน สู ง
ม า ก เ กิ น ไป (Overpressure) ทํ า ให้ TK-1971
แตกหักและชํารุดเสียหาย

2

• Phenol Drain Receiver TK-1971 อยู่ภายใต้สภาวะ
สุญญากาศ (Under- Pressure) ในขณะที� มีการสูบ
(Pumping) Phenol ออก ทําให้ เค รื� อ งจักร แล ะ
อุปกรณ์ชํารุดเสียหาย

2

• ปั� ม Phenol Drain
Pump P-1971

• ปั�ม Phenol Drain Pump P-1971 ทํางานในสภาวะ
Run-Dry อาจจะทาํให้ปั�ม P-1971 ชํารุดเสียหายได้

2

NODE 15: Acetone
Drain Receiver TK-
1972

• Acetone Drain
Receiver TK-1972

• มีการเติม Acetone ลงสู่ Acetone Drain Receiver
TK-1972 มากเกินไป (Overfilling) ทาํให้ Acetone
ที� ถูกระบายออกมาไหลย้อนกลับไปยังต้นทาง
(Drain Back-up)

2 - แผน
ควบคุม
9-15

• Acetone Drain Receiver TK-1972 มี ค วามด ัน สูง
ม า ก เ กิ น ไ ป (Overpressure) ทํ า ใ ห้ TK-1972
แตกหักและชํารุดเสียหาย

2

• Acetone Drain Receiver TK-1972 อ ยู่ ภ า ย ใ ต้
สภาวะสุญญากาศ (Under- Pressure) ทําให้ TK-

2
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1972 แตกหักและชํารุดเสียหาย

• ปั�ม Acetone Drain
Pump P-1972

• ปั�มAcetone Drain Pump P-1972 ทาํงานในสภาวะ
Run-Dry อาจจะทาํให้ปั�ม P-1972ช ํารุดเสียหายได้

2

NODE 16: ร ะ บ บ
การนําไอนํ� าเข้าสู่
กระบวนการผลิต
( Imported Steam
System)

• ระบบการนาํไอนํ� า
เข้าสู่กระบวนการ
ผ ลิ ต ( Imported
Steam System)

• ร ะบบ การนํ าไอนํ� า เข้า สู่ ก ระบ วนก ารผ ลิต
( Imported Steam System) มี ค ว าม ดั น สู งม า ก
เกินไป (Overpressure) ทําให้ระบบท่อขนส่งเกิด
การแตกหักและชํารุดเสียหาย

2 - แผน
ควบคุม
9-16

NODE 17: ร ะ บ บ
Desuperheater
System; Z-1901

• ระบบควบคุม
อุณหภูมิ
(Temperature
Control Loop)

• ไอนํ�า 3LS มีอณุหภูมิสูงมากเกินไป (Superheated)
เนื�องจาก การทํางานของ ระบบควบคุมอุณหภูมิ
(Temperature Control Loop) ล้มเหลว ทาํให้ระบบ
มี อุณ ห ภูมิ สู ง แล ะทํา ให้ เ กิ ดผลก ระท บ ต่อ
กระบวนการผลิต(Process) ของผูใ้ช้งาน (User) ที�
ดา้นDownstream

2 - แผน
ควบคุม
9-17

• ระบบไอนํ� า 8MS
(8MS Steam
System)

• ระบบไอนํ� า 8MS มี คว ามดัน สู งม าก เกิ นไป
(Overpressure) ทําให้เกิดการเสียหายต่อผู ้ใช้งาน
(User) ที�ดา้น Downstream

2

NODE 18: ระบบ
คอนเดนเสท
(Condensate
System); E-9101

• Condensate
Subcooler E-9101

• เกิดความดันสูงมากเกินไป (Overpressure) ที�ดา้น
นํ� าหล่อเย็น (CW) ของ Condensate Subcooler E-
9101 ทาํให้ E-9101 แตกหักและชํารุดเสียหาย

2 - แผน
ควบคุม
9-18

NODE 19: ระบบ
การส่งออกคอนเดน
เสท (Exported
Condensate
System); TK-9101

• ปั� ม Condensate
Transfer Pump
P-9101A/B

• ปั�ม Condensate Transfer Pump P-9101A/Bทํางาน
ในสภาวะ Run-Dry อาจจะทําให้ปั�ม P-9101A/B
ชํารุดเสียหายได้

2 - แผน
ควบคุม
9-19

NODE 20: ระบบ
แจกจ่ายไอนํ�าและ
คอนเดนเสท

• พิจารณาแลว้พบว่า ไม่มีผลกระทบที�มีนัยสําคญั - - -

NODE 21: ร ะ บ บ • First 30 MM. • First 30 MM. Flush Water Pit Z-9201 แ ล ะ 2 - แผน

สรุปผลการศึกษา วิเคราะห์และทบทวนดาํเนินงานที�มีความเสี�ยง
โรงงานผลิตบิสฟีนอลเอ บริษทั พีทีที ฟีนอล จาํกัด
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หน่วย จุดหรืออุปกรณ์
วิกฤต สถานการณ์/ความล้มเหลว

ระดับ
ความ
เสี�ยง

แผนบริหาร
ความเสี�ยง

แผนลด แผน
ควบคุม

ระบายและระบบ
บําบั ด นํ� า เสี ย (Z-
9201 และ Z-9203)

Flush Water Pit Z-
9201 และTankage
Flush Water Pit
Z-9203

Tankage Flush Water Pit Z-9203 มี ร ะ ดั บ สู ง
เนื�องจาก มีปริมาณนํ� ามากเกินไป ทาํให้มีการไหล
ไปยงั Storm Water

ควบคุม
9-21

• First 30 MM.
Flush Water Pit Z-
9201 และTankage
Flush Water Pit
Z-9203

• First 30 MM. Flush Water Pit Z-9201 แ ล ะ
Tankage Flush Water Pit Z-9203 มีระดับตํ�า ส่งผล
ทาํให้ปั�ม First 30 MM. Flush Water Pit Pump P-
9201A/B แ ล ะ Tankage Flush Water Pit P-
9203A/B ชํารุดเสียหายได้

2

NODE 21: ร ะ บ บ
ระบายและระบบ
บําบั ด นํ� า เสี ย (Z-
9201 และ Z-9203)

• First 30 MM.
Flush Water Pit Z-
9201 และTankage
Flush Water Pit
Z-9203

• มี การไหล ผิด ทิศทาง (Misdirection) ในระบบ
ระบายและระบบบาํบดันํ�าเสีย (Drainage &Waste
Water Treatment System) ทํ า ใ ห้ มี ก า ร ส่ ง
Contaminated Water ไปยงั Storm Water

2 - แผน
ควบคุม
9-21

NODE 22: ระบบ
ระบายและระบบ
บาํบัดนํ�าเสีย (Z-
9204 และ Z-9205)

• พิจารณาแล้วพบว่า ไม่มีผลกระทบที�มีนัยสําคญั - - -

NODE 23: โรง
บาํบัดนํ�าเสีย (Z-
9206 และ Z-
9207A/B/C)

• พิจารณาแลว้พบว่า ไม่มีผลกระทบที�มีนัยสําคญั - - -

NODE 24: ระบบ
ระบายผิวนํ�า
(Surface Water
Drainage System)

• พิจารณาแลว้พบว่า ไม่มีผลกระทบที�มีนัยสําคัญ - - -

NODE 25: ระบบ
Septic Water
System; Z-9210, Z-
9211,Z-9212 และ
Z-9213

• ISBL Area Lift
Pit Z-9210,
Parking Area Lift
Pit Z-9211,
Warehouse Area

• ภายใน ISBL Area Lift Pit Z-9210, Parking Area
Lift Pit Z-9211, Warehouse Area Lift Pit Z-9212
และ OSBL Area Lift Pit Z-9213 มีระดบันํ� าสูง ท ํา
ให้เกิดการไหลล้น (Overflow) ไปที� Storm Water
ซึ�งส่งผลทาํให้ Storm Water เกิดการปนเปื� อน

2 - แผน
ควบคุม
9-25
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หน่วย จุดหรืออุปกรณ์
วิกฤต สถานการณ์/ความล้มเหลว

ระดับ
ความ
เสี�ยง

แผนบริหาร
ความเสี�ยง

แผนลด แผน
ควบคุม

Lift Pit Z-9212
และ OSBL Area
Lift Pit Z-9213

• ภายใน ISBL Area Lift Pit Z-9210, Parking Area
Lift Pit Z-9211, Warehouse Area Lift Pit Z-9212
และ OSBL Area Lift Pit Z-9213มีระดับนํ� าต ํ� า ทํา
ให้ปั�มปั�ม ISBL Area Lift Pump P-9210A/B, ปั�ม
Parking Area Lift Pump P-9211A/B, ปั� ม
Warehouse Area Lift Pump P-9212A/B แ ละ ปั� ม
OSBL Area Lift Pump P-9213A/B ชํารุดเสียหาย

2

NODE 26: ระบบ
ระบาย (Drain
System)

• พิจารณาแลว้พบว่า ไม่มีผลกระทบที�มีนัยสําคญั - - -

NODE 27: ร ะ บ บ
Clarified Water
System; TK-9301

• ปั�ม Clarified
Water Pump P-
9301A/B และ ปั�ม
Clarified Water
Booster Pump P-
9306

• ปั� ม Clarified Water Pump P-9301A/B และ ปั� ม
Clarified Water Booster Pump P-9306 ทํางานใน
สภาวะ Run-Dry อาจจะทาํให้ปั�ม P-9301A/B และ
P-9306 ชํารุดเสียหายได้

2 - แผน
ควบคุม
9-27

• การปนเปื� อน • เกิดการปนเปื� อนขึ� นในระบบ (Contamination)
เนื� อ งจาก คลอไรด์ (Cl-) ฯลฯ ทําให้ เกิ ดการ
ปนเปื� อนของ Cooling Water และอาจจะทําให้เกิด
การกัดกร่อน (Corrosion) ขึ�นในระบบ

2

• ก า ร ข น ถ่ า ย
Clarified Water

• มีการสูบ (Pumping) เพื�อขนถ่าย Clarified Water
ต้านกับแรงดันของ Head (Head Pressure) อาจจะ
ทําให้ปั�ม Clarified Water Pump P-9301A/B และ
ปั� ม Clarified Water Booster Pump P-9306 ชํา รุด
เสียหายได้

2

NODE 2 8 : ร ะบบ
นํ� า ห ล่ อ เ ย็ น
( Cooling Water
System);Z-9301
A/B/C

• ระบบนํ� าหล่อเย็น
( Cooling Water
System);Z-9301
A/B/C

• อตัราการไหลของนํ� าหล่อเย็นตํ�า ทาํให้เกิดผลกร
ทบต่อกระบวนการผลิต

2 - แผน
ควบคุม
9-28

• ปั� ม Cooling
Tower Circ. Pump

• ไม่ มีการไหลของนํ� าห ล่อ เย็น เนื� องจ าก ปั� ม
Cooling Tower Circ. Pump P-9302A/B/C ไ ม่

2

สรุปผลการศึกษา วิเคราะห์และทบทวนดาํเนินงานที�มีความเสี�ยง
โรงงานผลิตบิสฟีนอลเอ บริษทั พีทีที ฟีนอล จาํกัด
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หน่วย จุดหรืออุปกรณ์
วิกฤต สถานการณ์/ความล้มเหลว

ระดับ
ความ
เสี�ยง

แผนบริหาร
ความเสี�ยง

แผนลด แผน
ควบคุม

P-9302A/B/C ทาํงาน (ไฟฟ้าขัดข้อง) ทาํให้ไม่มีนํ� าหล่อเยน็ไหล
เข ้าสู่กระบวนการผลิต (Process)

• อุปกรณ์ควบคุม
อุณหภูมิ
(Temperature
Control)

• อุณหภูมิสูง เนื� องจากอุปกรณ์ควบคุมอุณหภูมิ
(Temperature Control) ทํางานผิดปกติ/ขัดข้อง ทํา
ใ ห้ พ ั ด ล ม (Fan) ข อ ง Cooling Tower Z-
9301A/B/C ไม่ท ํางาน ทําให้การลดอุณหภูมิใน
กระบวนการผลิต (Process) ไม่มีประสิทธิภาพ

2

NODE 29: ร ะ บ บ
แจกจ่ายนํ� าหล่อเย็น
( Cooling Water
Distribution
System)

• การเปิด -ปิดวาล์ว
ในระบบแจกจ่าย
นํ� า ห ล่ อ เ ย็ น
( Cooling Water
Distribution
System

• ท ําการเปิด-ปิดวาล์วในระบบแจกจ่ายนํ� าหล่อเย็น
(Cooling Water Distribution System) ไ ม่ถูกต้อ ง
(Incorrect Valving) ทาํให้ไม่มีการป้อนนํ�าหล่อเยน็
(Cooling Water) ไปยงัผูใ้ช้งาน (User)

2 - แผน
ควบคุม
9-29

NODE 30: ร ะ บ บ
Potable Water
System; TK-9302

• ปั�ม Potable Water
Pump P-9305A/B

• ปั� ม Potable Water Pump P-9305A/B ทํางานใน
สภาวะ Run-Dry ซึ�งอาจจะทาํให้ปั�ม
P-9305A/B ชํารุดเสียหายได้

2 - แผน
ควบคุม
9-30

• ไม่มีการป้อน Potable Water เข้าสู่ระบบ เนื�องจาก
ปั�ม Potable Water Pump
P-9305A/B ไม่ทํางาน ส่งผลให้ที�ล้างตัวฉุกเฉิน
(Safety Shower) ไม่สามารถใช้งานได้

• ก า ร ข น ถ่ า ย
Potable Water

• มีการ สูบ (Pumping) เพื� อขนถ่าย Potable Water
ต้านกับแรงดันของ Head (Head Pressure) อาจจะ
ทาํให้ปั�ม Potable Water Pump P-9305A/B ชํารุด
เสียหายได้

NODE 31: ที�ล้างตัว
ฉุ ก เ ฉิ น ( Safety
Shower)

• Isolation Valve • ไ ม่ มี ก าร ไห ล ข อ ง Potable Water เนื� อ ง จ าก
Isolation Valve ถูกปิด ทําให้ไม่สามารถใช้งานที�
ลา้งตวัฉุกเฉิน (Safety Shower) ได้ในภาวะฉุกเฉิน

2 - แผน
ควบคุม
9-31

• ที� ล ้ างต าฉุ ก เฉิ น
(Eye Wash Sink)

• เกิดการปนเปื� อน – ที�ล้างตาฉุกเฉิน (Eye Wash
Sink) สกปรก ทําใ ห้ เกิดการบาดเจ็บในภาวะ
ฉุกเฉิน

2

สรุปผลการศึกษา วิเคราะห์และทบทวนดําเนินงานที�มีความเสี�ยง
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หน่วย จุดหรืออุปกรณ์
วิกฤต สถานการณ์/ความล้มเหลว

ระดับ
ความ
เสี�ยง

แผนบริหาร
ความเสี�ยง

แผนลด แผน
ควบคุม

• ท่อขนส่ง Potable
Water

• Potable Water มีอุณหภูมิสูง เนื�องจาก ท่อมีการ
ดูดกลืน (Absorb) ความร้อนขณะที�ไม่มีการไหล
ภายใน (Stagnant) ทําให้พนักงานเดินเครื� องเกิด
แผลพองหรือแผลลวกได้

2

NODE 32:
Demineralized
Water System; TK-
9401

• พิจารณาแลว้พบว่า ไม่มีผลกระทบที�มีนัยสําคญั

- - -

NODE 33: ร ะ บ บ
Chilled Water
System; TK-9402

• ร ะ บ บ ก า ร เติ ม
ส า ร เ ค มี
(Chemical Dosing
System)

• การเติมสารเคมี (Chemical Dosing) ไม่เพียงพอ ทาํ
ให้เกิดตะกรัน (Fouling) ในระบบ Chilled Water
System

2 - แผน
ควบคุม
9-33

• ร ะ บ บ Chilled
Water System

• อตัราการไหลของ Chilled Water ตํ�า ทาํให้เกิดผล
กระทบต่อกระบวนการผลิต (Process)

2

• ไม่มีการไหลของ Chilled Water ท ําให้ เกิด ผล
กระทบต่อกระบวนการผลิต (Process) เป็นอย่าง
มาก ซึ� งการที�ปั�ม Chilled Water Transfer Pump P-
9402A/B ทั� งสองตัวไม่ท ํางาน จะทําให้ เกิดผล
กระทบที�รุนแรงต่อกระบวนการผลิต

2

NODE 34: Fire
Pump Station Fire
Water Jockey
Pump ; Z-9501 และ
P-9502A/B

• Fire Water Pond
Z-9501

• ระดับนํ� าที� Fire Water Pond Z-9501 ตํ�า ท ําให้ มี
ปริมาณนํ�าไม่เพียงพอที�จะใชส้าํหรับการดบัเพลิง

2 - แผน
ควบคุม
9-34

NODE 35: Fire
Pump Station; Z-
9501, P-9501A/B/C

• ก ร ะ แ ส ไ ฟ ฟ้ า
ขั ด ข้ อ ง (Power
Failure)

• กระแสไฟฟ้าขัดข้อง (Power Failure) ทําให้ปั� ม
Electric Fire Pump ไม่สามารถทาํงานได้

2 - แผน
ควบคุม
9-35

• Diesel Pump • ไม่สามารถเริ�มเดินเครื�องปั�ม Diesel Pump ได้ ทํา
ใ ห้ มี Fire Pump ไ ว้ ใ ช้ ง า น เพี ย ง � ตั ว ใ น
สถานการณ์ที�กระแสไฟฟ้าขดัขอ้ง (Power Failure)

2

สรุปผลการศึกษา วิเคราะห์และทบทวนดาํเนินงานที�มีความเสี�ยง
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หน่วย จุดหรืออุปกรณ์
วิกฤต สถานการณ์/ความล้มเหลว

ระดับ
ความ
เสี�ยง

แผนบริหาร
ความเสี�ยง

แผนลด แผน
ควบคุม

• Fire Water Pump
P-9501A/B/C

• ความดันสูง – ปั�ม Fire Water Pump P-9501A/B/C
ทาํงานโดยไม่มีการใช้ Fire Water ทาํให้เกิดสภาวะ
ความดันสูงมากเกินไป (Overpressure) ที� Ring
Main

2

• ไม่สามารถเริ�มเดินเครื�องปั�ม Fire Water Pump P-
9501A/B/C เมื�อต ้องการได้ ซึ�งทาํให้ไม่สามารถทาํ
การสูบ Fire Water เพื�อใช้สําหรับการดับเพลิงได้

2

NODE 36: ร ะ บ บ
Instrument & Plant
Air System
Compressor; TK-
9601 และ TK-9602

• Air Surge Tank
TK-9601 แ ล ะ
Instrument Air
Receiver TK-9602

• ค ว าม ดั น ใ น Air Surge Tank TK-9601 ห รื อ
Instrument Air Receiver TK-9602 สูง ท ําให้ TK-
9601 หรือ TK-9602 แตกหักและชํารุดเสียหาย

2 - แผน
ควบคุม
9-36

• ค ว าม ดั น ใ น Air Surge Tank TK-9601 ห รื อ
Instrument Air Receiver TK-9602 ตํ� า ท ํ า ใ ห้
ก ร ะบ วน การผ ลิ ต (Process) ข อ งโ รง ง าน มี
ประสิทธิภาพตํ�ามาก

2

• การลด อุณห ภู มิ
(Cooling)

• อุณหภูมิสูง เนื�องจาก การลดอุณหภูมิ (Cooling)
ขดัขอ้ง/ผิดปกติ ทาํให้มีผลกระทบต่อกระบวนการ
ผลิต (Process)

2

• การปนเปื� อนของ
นํ� าใน Instrument
Air และ Plant Air

• มีนํ� าเข้าไปปนเปื� อนใน Instrument Air และ Plant
Air ทํ า ให้ อุ ป ก รณ์ ค ว บ คุ ม แ ล ะ ต ร ว จ ว ั ด
(Instrument) ต่างๆ ในกระบวนการผลิต (Process)
ทาํงานผิดปกติ/ข ัดข้อง

2

NODE 37:
Instrument Air &
Plant Air System
Main Header

• พิจารณาแลว้พบว่า ไม่มีผลกระทบที�มีนัยสําคญั - - -

NODE 38: ร ะ บ บ
ก๊ าซ ไ น โ ต ร เจ น
(Nitrogen System)

• ร ะ บ บ ก๊ า ซ
ไ น โ ต ร เ จ น
(Nitrogen System)

• เกิดการรั�วไหลของก๊าซไนโตรเจน ทาํให้เกิดการ
สูญเสียก๊าซไนโตรเจน

2 - แผน
ควบคุม
9-38• ไม่มีการป้อนก๊าซไนโตรเจนเข้าสู่ระบบ ทาํให้ไม่มี

ก๊ าซไนโตรเจน เพื� อ ใช้ สําห รับทําการเป่าไ ล่
(Nitrogen Purge)

2
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หน้า 109/ 135

หน่วย จุดหรืออุปกรณ์
วิกฤต สถานการณ์/ความล้มเหลว

ระดับ
ความ
เสี�ยง

แผนบริหาร
ความเสี�ยง

แผนลด แผน
ควบคุม

• ท่ อ ที� ใ ช้ ใน ก า ร
ข น ส่ ง ก๊ า ซ
ไนโตรเจน

• ท่อที�ใช้ในการขนส่งก๊าซไนโตรเจนแตกหักหรือ
ชํารุดเสียหาย ทําให้เกิดการสูญเสียความดันของ
ก๊าซไนโตรเจนและไม่มีก๊าซไนโตรเจนป้อนเข ้าสู่
ระบบเพื�อนําไปใช้งาน

2

NODE 39: ร ะ บ บ
เครื� องกําเนิดไฟฟ้า
ฉุกเฉิน

• นํ�ามนัดีเซล • ไม่มีนํ� ามันดีเซลเพื�อใช้เป็นเชื�อเพลิงใน Generator
Z-9901 ทาํให้ Generator ไม่สามารถทาํงานได้

2 - แผน
ควบคุม
9-39

NODE 39: ร ะ บ บ
เครื� องกําเนิดไฟฟ้า
ฉุกเฉิน

• Generator Z-9901 • ไม่สามารถทาํการเริ�มเดินเครื�อง Generator Z-9901
เมื�อต้องการได้ ทําให้ไม่มีการสํารอง (Back-Up)
กระแสไฟฟ้า

2 - แผน
ควบคุม
9-39

HAZOP 10

NODE 1: 1st

Separator S-1301
• อุป กรณ์ ควบคุม

ก า ร ไ ห ล (Flow
Controller) แ ล ะ
ก า ร ตั� ง ค่ า Set
Point

• อัตราการไหลของ Cake Wash สูง เนื�องจาก (1)
อุปกรณ์ควบคุมการไหลทํางานผิดปกติ/ข ัดข้อง
และ (2) พนกังานเดินเครื�องทาํการตั�งค่าควบคุมไม่
ถูกต้อง ทําให้ FV–1321 เปิดมากขึ�น ส่งผลทําให้
เกิ ดก ารสูญ เสี ย Phenol และของแ ข็ง (Solids)
รวมถึงทาํให้ของแข็ง (Solids) มีความเปียกชื�นสูง

2 - แผน
ควบคุม
10-1

• เค รื� อ ง มื อ วั ด /
อุป กรณ์ ควบคุ ม
(Instrument
Failure)

• อั ต ร า ก า ร ไ ห ล ข อ ง Casing Return Gas สู ง
เนื�องจาก เกิดความดันสูงใน Casing Return Gas
(เครื�องมือว ัด/อุปกรณ์ควบคุมไม่ทํางาน) ทําให้
ความดนัใน Casing เพิ�มสูงขึ�น

2

• อัตราการไหลของ Blowback สูงขึ� น เนื�องจาก
ความดัน ใน Blowback Gas สู ง (เค รื� อ งมือวัด /
อุปกรณ์ควบคุมล้มเหลว) ซึ�งมีโอกาสที�จะทําให้
Filter Cloth ชํารุดเสียหาย

2

• Crystallizer ห รื อ
เค รื� อ ง มื อ วั ด /
อุป กรณ์ ควบคุ ม
(Instrument
Failure)

• อตัราการป้อน (Feed) ของ Slurry เพิ�มขึ�น เนื�องจาก
มี ก าร เป ลี� ยน แ ป ล งส ภ าว ะข อ งCrystallizer
(Crystallizer Conditions) ห รื ออุ ปกร ณ์ค วบคุ ม
ระดับทาํงานผิดปกติ/ขดัขอ้ง ส่งผลทาํให้ระดบัของ
Slurry สูงขึ�นจนเกิดการไหลลน้ (Overflow) ไปยงั

2

สรุปผลการศึกษา วิเคราะห์และทบทวนดาํเนินงานที�มีความเสี�ยง
โรงงานผลิตบิสฟีนอลเอ บริษทั พีทีที ฟีนอล จาํกัด

หน้า 110/ 135

หน่วย จุดหรืออุปกรณ์
วิกฤต สถานการณ์/ความล้มเหลว

ระดับ
ความ
เสี�ยง

แผนบริหาร
ความเสี�ยง

แผนลด แผน
ควบคุม

Blowdown Tank TK-1351 และในกรณีที�มีอัตรา
การไหลสูงมากๆ จะส่งผลทาํให้ของแข็ง (Solids)
มีความเปียกชื�นสูง

• อั ต ร าก า ร ป้ อ น
ส่ วนป ระกอบที�
เ ป็ น ข อ ง แ ข็ ง
(Solids Content)

• อตัราการป้อนส่วนประกอบที�เป็นของแข็ง (Solids
Content) เพิ�มสูงขึ�น ท ําให้ Cake มีความหนามาก
ขึ� น จ น เ กิ ด ก า ร ไ ห ล ล้น (Overflow) ไ ป ยั ง
Blowdown Tank TK- 1351

2

NODE 1: 1st

Separator S-1301
• ขนาดของอนุภาค

(Particle Size)
• ขนาดของอนุภาค (Particle Size) มีขนาดใหญ่กว่า

ที�กําหนด ทําให้ Cake มีความหนามากขึ�นจนเกิด
การไหลล้น (Overflow) ไปย ัง Blowdown Tank
TK- 1351

2 - แผน
ควบคุม
10-1

• 1st Separator S-
1301 (Filter) และ
Filter Cloth

• อ ัตราการไหลในการระบาย (Vent) เพิ�มสูงขึ� น
เนื�องจาก มีความดนัสูงใน Filter ส่งผลทําให้ระบบ
ระบาย (Vent) จะทําการระบายออกสู่บรรยากาศ
ซึ�งพนักงานอาจจะได้รับอันตรายจากการสูดดมไอ
ของ Phenol

2

• Filter Cloth ชาํรุดเสียหาย ทาํให้เกิดการปนเปื� อน
ในของแข็ง(Solids)

2

• ระดับใน Filter เพิ�มสูงขึ�น (ในทุกกรณี) ทาํให้เกิด
การหกลน้รั�วไหล (Overflow) จาก Filter

2

• Filter ไม่ทาํงาน ส่งผลทาํให้การไหลทั�งหมด (All
Flow) จะไหลอย่างต่อเนื�องและเกิดการไหลล้น
(Overflow) ไปยงั Blowdown Tank TK-1351

2

• ก า ร ไ ห ล ข อ ง
Cloth Wash

• การไหลของ Cloth Wash มีความถี�มากขึ�น ทําให้
เกิดการสูญเสีย Phenol

2

สรุปผลการศึกษา วิเคราะห์และทบทวนดําเนินงานที�มีความเสี�ยง
โรงงานผลิตบิสฟีนอลเอ บริษทั พีทีที ฟีนอล จาํกัด

หน้า 111/ 135

หน่วย จุดหรืออุปกรณ์
วิกฤต สถานการณ์/ความล้มเหลว

ระดับ
ความ
เสี�ยง

แผนบริหาร
ความเสี�ยง

แผนลด แผน
ควบคุม

• Cake Outlet Chute
แ ล ะ Solution
Vessel N-1304

• ระดับใน Cake Outlet Chute เพิ�มขึ� น – ระดับใน
Solution Vessel N–1304 เพิ�มสูงขึ�น ท ําให้เกิดการ
ไหลล้น (Overflow) ไปย ัง Blowdown Tank TK-
1351, ของเหลวจะเต็มที� Filter Casing และไหลล้น
ออกมาที�ท่อระบาย (Vent Line), Filter อาจจะมี
ความดันสูงมากเกินไป (Overpressure) ทั�งนี�ขึ�นอยู่
กบัตาํแหน่งการติดตั�งท่อระบาย (Vent Pipe)

2

• Seal Pot • ระดับใน Seal Pot เพิ�มสูงขึ�นจนปิดกั�นท่อระบาย
(Drain Line) ซึ�งมโีอกาสทาํให้ Filter มีความดันสูง
มากเกินไป (Overpressure) หรือตํ� ามากเกินไป
(Under Pressure) ซึ� ง เป็น ปัจจัยหลักของความ
ต้องการในระบบการระบาย (Venting) หรือระบบ
สุญญากาศ (Vacuum)

2

NODE 1: 1st

Separator S-1301
• การไหลของสาร

ป้อน (Feed)
• ไม่มีการไหลของสารป้อน (Feed) ส่ง เข้าม าใน

ระบบ ส่งผลท ําให้ Filter ทํางานโดยว่าง เปล่ า
(Empty) และไม่มี Cake ในระบบ

2 - แผน
ควบคุม
10-1

• การไหลของ Cake
Wash

• ไม่มีการไหลของ Cake Wash ซึ� งส่งผลทาํให้ Cake
มีคุณภาพต ํ�า

2

• การไหลของ
Repulping Liquid

• ไม่มีการไหลของ Repulping Liquid มีโอกาสทาํ
ให้เกิดการสะสมของของแข็ง (Solids) ใน Cake
Outlet Chute

2

• ระบบสุญญากาศ
(Vacuum) หรือปั�ม
สุญญากาศ
(Vacuum Pump)

• ไม่มีระบบสุญญากาศ หรือปั�มสุญญากาศ (Vacuum
Pump) ไม่ท ํางาน ทําให้ เกิ ดการสูญ เสีย Cake,
วตัถุดิบ (Material) ทั�งหมดไหลล้น (Overflow) ไป
ยงั Blowdown Tank TK–1351 และที� 2nd Separator
S-1302 ก็จะทาํงานในลักษณะเดียวกัน

2

• ว า ล์ ว ห รื อ
Pressure Control
Valve (PCV)

• ไม่มีการไหลของก๊าซเฉื�อย (Inert Gas) ไปที� Seal
เนื� องจาก วาล์วปิดหรือ Pressure Control Valve
(PCV) ไม่ทํางาน ทําให้มี Phenol ไหลผ่านทาง
Seal ออกสู่บรรยากาศ

2

สรุปผลการศึกษา วิเคราะห์และทบทวนดาํเนินงานที�มีความเสี�ยง
โรงงานผลิตบิสฟีนอลเอ บริษทั พีทีที ฟีนอล จาํกัด

หน้า 112/ 135

หน่วย จุดหรืออุปกรณ์
วิกฤต สถานการณ์/ความล้มเหลว

ระดับ
ความ
เสี�ยง

แผนบริหาร
ความเสี�ยง

แผนลด แผน
ควบคุม

• อุ ป กร ณ์ ระบ าย
คว าม ดัน ที� Seal
Tank

• อุปกรณ์ระบายความดันที� Seal Tank เกิดการอุด
ต ัน ทําให้สูญเสียการป้องก ันความดันและสภาวะ
สุญญากาศ (Vacuum) ในระบบ

2

• วาล์วบนท่อ First
Blow Wash

• ไม่มีการไหลของ First BlowWash เนื�องจาก วาล์ว
บนท่อปิด ทาํให้เกิดการสะสมตวับน Filter Cloth
ส่งผลทาํให้การทาํงานไม่สมบูรณ์(Poor Operation)

2

• เค รื� อ ง มื อ วั ด /
อุป กรณ์ควบ คุม
(Instrument
Failure)และ Blow
Back

• อ ัตราการไหลของ Casing Return Gas ตํ�า เนื�องจาก
ค วามดัน ใน Casing Return Gas ตํ� า ( อุป ก รณ์
ควบคุมทํางานผิดปกติ/ขดัข้อง) และขณะเดียวกัน
ความดันที� Blow Back ก็มีค่าตํ� าด้วย - ซึ� งส่งผล
กระทบต่อการทํางานของ Filter ทั�งสองตัว ทาํให้
คุณภาพของ Cake ไม่สมบูรณ์, สูญเสียปริมาตร
ของการกรอง และทาํให้มีการไหลล้น (Overflow)
ไปที� Blowdown Tank TK-1351

2

NODE 1: 1st

Separator S-1301
• ว า ล์ ว ร ะ บ า ย

(Drain Valve)
• ระดับใน Seal Pot ตํ�าลง เนื�องจาก Drain Valve เปิด

ซึ� งทําให้มีความเสี�ยงในการที�ไอของ Phenol จะ
ระบายออกสู่บรรยากาศเพิ�มสูงขึ�น

2 - แผน
ควบคุม
10-1

• สภาวะสุญญากาศ
(Vacuum)

• สภาวะ สุญญาก าศ (Vacuum) ลด ตํ�าล ง ทําให้
คุณภาพของ Cake ไม่สมบูรณ์, สูญเสียปริมาตร
ของการกรอง และทาํให้มีการไหลล้น (Overflow)
ไปยงั Blowdown Tank TK-1351

2

• PCV-1321 • ความดันของก๊าซไนโตรเจนที� ส่งไปยงั Seal สูง
เนื�องจาก PCV-1321 ทํางานผิดปกติ/ข ัดข้อง ท ําให้
ความดันของไนโตรเจนที�ส่งไปยงั Seal มีค่าเท่ากับ
2 bar, Packing ชํารุดเสียหาย, มีการรั�วไหลของไอ
Phenol และพนักงานเดินเครื�องอาจได้รับอันตราย
จากการสูดดมไอของ Phenol

2

NODE 2: 2nd

Separator S-1302
• พิจารณาแลว้พบว่า ไม่มีผลกระทบที�มีนัยสําคญั - - -

NODE 3: ระบบท ํา
ความเยน็

• ปั�ม Chilled Water
Transfer Pump

• ปั�มหลกัหยุดทํางานและปั�มสํารอง (Stand-by) ไม่
ทาํงาน ทาํให้ไม่มีการระเหย (Evaporation) และไม่

2 - แผน



สรุปผลการศึกษา วิเคราะห์และทบทวนดําเนินงานที�มีความเสี�ยง
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หน้า 113/ 135

หน่วย จุดหรืออุปกรณ์
วิกฤต สถานการณ์/ความล้มเหลว

ระดับ
ความ
เสี�ยง

แผนบริหาร
ความเสี�ยง

แผนลด แผน
ควบคุม

(Refrigeration
Package); Z-9401

P-9402A/B มีสารป้อน (Feed) ส่งเข้าสู่Compressor ควบคุม
10-3• ระบบป้อนนํ�าหล่อ

เ ย็ น (Cooling
Water & Chilled
Water Supply
System)

• ไม่มีการไหลของ Cooling Water เข้าสู่ระบบ ทาํให้
สูญเสียการควบแน่น (Condensation) และท ําให้
ความดนัใน Condenser สูง

2

• ร ะ บ บ จ่ า ย
ก ร ะ แ ส ไ ฟ ฟ้ า
(Power Supply
System)

• กระแสไฟฟ้าดบั หรือระบบจ่ายไฟฟ้าไม่ทาํงาน ทํา
ให้อุณหภูมิของ Chilled Waterสูงขึ�น

2

NODE 3: ระบบท ํา
ความเยน็
(Refrigeration
Package); Z-9401

• ระบบท ําความเย ็น
(Refrigeration
Package); Z-9401

• ระบบทําความเย็น (Refrigerant Package) ไม่มีขีด
ความสามารถที�จะทําให้ระบบมีประสิทธิภาพได้
ตามที� ได้ทําการออกแบบไว ้หลังจากการเริ� ม
เดินเครื�อง ซึ�งส่งผลทําให้การหล่อเย็น/ลดอุณหภูมิ
และการควบคุมกระบวนการผลิต (Process) ไม่
สมบูรณ์

2 - แผน
ควบคุม
10-3

• อะไหล่ สํารอง ที�
สํ า คั ญ (Critical
Spare Part)

• เกิดความผิดพลาด เนื�องจากใช้ระยะเวลาในการ
จัดหาอะไหล่สํารองที�สําคัญ (Critical Spare Part)
นานเกินไป

2

NODE 4: ร ะ บ บ
ก า ร ป้ อ น BPA
(BPA Feeding
System) ฉบับแก้ไข
(Revised)

• BPA Product Silo
TK-1601A/B/C

• BPA Product Silo TK-1601A/B/C ทุกอันเต็มหรือ
วตัถุดิบ (Material) ที�ไม่ได้คุณภาพ (Off-spec) ถูก
เลือกให้ส่งไปเข้าที� Rework Hopper TK-1551 ซึ�ง
ส่งผลทาํให้เกิดความล่าช้าและเสียเวลาในการผลิต

2 - แผน
ควบคุม
10-4

• Level Switch • Level Switch ทํางานผิดปกติ/ขัดข้อง ทาํให้ไม่ปิด
กั�น/สับเปลี�ยนการไหลเมื�อ BPA Product Silo TK-
1601A/B/C เต็ม ส่งผลทาํให้ BPA ถูกเติมเข้า Silo
มากเกินไป(Overfill), Bag Filter รองรับภาระมาก
เกินไป, เกิดการล้นจาก Conveyor ไปที� Chute,
Conveyor จะรับภาระมากเกินไปหรือเกิดการอุด
ตันและจะหยุดการทํางานเมื�อกระแสไฟฟ้าสูง

2
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รวมถึงอาจจะทาํให้ Silo มีความดันสูงมากเกินไป
(Overpressure) ซึ�งขึ�นอยูก่บัความสูงของ Chute

• ระบ บก าร ป้ อ น
BPA (BPA
Feeding System)

• BPA ถูกเติมเข้าสู่ Silo มากเกินไป (Overfill) เมื�อ
ไม่ได้ทาํงานด้วยระบบอัตโนมัติ ส่งผลทาํให้ BPA
ถูกเติมเขา้ BPA Product Silo TK-1601A/B/C มาก
เกิน ไป (Overfill), Bag Filter รองรับภาระมาก
เกินไป, เกิดการล้นจาก Conveyor ไปที� Chute,
Conveyor จะรับภาระมากเกินไปหรือเกิดการอุด
ต ันและจะหยุดการทํางานเมื�อกระแสไฟฟ้าสู ง
รวมถึงอาจจะทาํให้ Silo มีความดันสูงมากเกินไป
(Overpressure) ซึ�งขึ�นอยูก่บัความสูงของ Chute

2

NODE 4: ร ะ บ บ
ก า ร ป้ อ น BPA
(BPA Feeding
System) ฉบับแก้ไข
(Revised)

• BPA Prill • BPA มีขนาดใหญ่มาก (Oversize) ทาํให้ BPA
Product Silo TK-1601A/B/C อาจจะมีนํ�าหนกัมาก
เกินกว่าค่าที�กาํหนดสูงสุด ก่อนที�Silo จะเตม็และ
Level Switch จะสั�งการหยดุการทาํงานของระบบ
ขนส่ง BPA

2 - แผน
ควบคุม
10-4

• PT-1611 • ไม่มีการไหลของก๊าซไนโตรเจนเพื�อใช้ในการเป่า
ไ ล่ (Nitrogen Purge) เ นื� อ ง จ า ก PV-1611 ปิ ด
(Pressure Transmitter PT-1611 ทํางานผิ ดปกติ /
ข ัดข้อง) ทาํให้ไม่มีการไหลของก๊าซไนโตรเจนเพื�อ
ใช้ในการเป่าไล่ (Nitrogen Purge) ใน BPA Silo ทั�ง
ระบบ, มีความเป็นไปไดที้�จะเกิดสภาวะสุญญากาศ
(Vacuum) ขึ� น ใ น ร ะ บ บ ,Vacuum Breaker จ ะ
ทาํงาน รวมถึงการที�มีอากาศเข้าในระบบ ซึ�งทาํให้
มีโอกาสเกิดการระเบิดและเพลิงไหมใ้น Silo ได้

2

• การจํากัดการไหล • เกิดการสะสมของวตัถุดิบ (Material) ใน Conveyor
หรือ Chute เนื�องจาก มีการขัดขวางการไหลเป็น
บางส่วน ทําให้ต ้องท ําการหยุดการทํางานของ
เครื�องจักรเพื�อทาํความสะอาด

2

• BPA Product
Conveyor 2,3

• BPA Product Conveyor 2 L-1603 แ ล ะ BPA
Product Conveyer 3 L-1604 ทํางาน ผิ ด ทิศท าง

2
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L-1603 และ
L-1604

(Manual) ทาํให้มีการเติม BPA เขา้ผิด Silo

• สภาวะสุญญากาศ
(Vacuum)

• เกิดสภาวะสุญญากาศ (Vacuum) ในขณะที� BPA
Product Silo TK-1601A/B/C ว่างเปล่า (Empty) ทํา
ให้ อุป กรณ์ชํา รุดเสียห าย, มีการระบาย BPA
ออกมา และมีความเป็นไปได้ที�จะเกิดการระเบิด
ของฝุ่น BPA (Dust Explosion)

2

• ระบบป้อนก๊าซ
ไนโตรเจน
(Nitrogen Supply
System)

• ความดันของก๊าซไนโตรเจนในระบบสูง ทําให้
อุปกรณ์ชํารุดเสียหาย, มีการระบาย BPA ออกมา
และมีความเป็นไปได้ที�จะเกิดการระเบิดของฝุ่น
BPA (Dust Explosion)

2

NODE 4: ร ะ บ บ
ก า ร ป้ อ น BPA
(BPA Feeding
System) ฉบับแก้ไข
(Revised)

• ร ะบบ ป้ อน ก๊ าซ
ไ น โ ต ร เ จ น
(Nitrogen Supply
System) แ ล ะ ท่ อ
ระบาย (Vent)

• มี ค ว า ม ดั น สู ง ใ น BPA Product Silo TK-
1601A/B/C เนื�องจาก ท่อระบาย (Vent) เกิดอุดตัน
หรือความดันของก๊าซไนโตรเจนในระบบสูง ทํา
ให้อุปกรณ์ ชํารุด เสียหาย, มี การระบ าย BPA
ออกมา และมีความเป็นไปได้ที�จะเกิดการระเบิด
ของฝุ่ น BPA (Dust Explosion)

2 - แผน
ควบคุม
10-4

• การระบาย (Vent) • ความดันสูงใน Conveyor เนื�องจาก ไม่สามารถทาํ
การระบาย (Vent) ความด ันได้ ส่งผลทาํให้อุปกรณ์
ชํารุดเสียหาย, มีการระบาย BPA ออกมา และมี
ความเป็นไปได้ที�จะเกิดการระเบิดของฝุ่ น BPA
(Dust Explosion)

2

• ก าร ส่ ง วัต ถุ ดิ บ
(Material) ผิ ด
ประเภท

• มีการส่งว ัตถุดิบ (Material) ที�นอกเหนือจากที�
ก ําหนด เข้าสู่ BPA Product Silo TK-1601A/B/C
เนื�องจาก ความผิดพลาด ทําให้ต้องนํา BPA ที�ถูก
บรรจุในถุง Big Bag แล้วกลับเข ้ากระบวนการผลิต
(Process) และทาํการบรรจุใหม่อีกครั� ง

2

• การปนเปื� อนของ
โลหะ

• มีการปนเปื� อนของโลหะใน BPA ส่งผลท ําให้มี
การร้องเรียนจากลูกค้า

2

NODE 5: การขน
ถ่ายผลิตภณัฑ์BPA

• Level Switch • Level Switch ทํางานผิดปกติ/ข ัดข้อง ในการสั�ง
หยุดการทํางานของ Conveyor เมื� อระดับใน 1st

2 - แผน
ควบคุม
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(BPA Product
Conveyor); L-1605

Shipping Silo TK-1603 ห รื อ 2nd Shipping Silo
TK-1604 สูงขึ�น ทําให้ BPA ถูกเติมเข้า TK-1603
หรือ TK-1604 มากเกินไป(Overfill), Bag Filter
รองรับภาระมากเกินไป, เกิดการล้นจาก Conveyor
ไปที� Chute, Conveyor จะรับภาระมากเกินไปหรือ
เกิ ดก ารอุ ด ตัน แล ะ จะหยุด ก ารท ํ างาน เมื� อ
กระแสไฟฟ้าสูง รวมถึงอาจจะทําให้ Silo มีความ
ดัน สูงมากเกินไป (Overpressure) ซึ� งขึ� นอยู่กับ
ความสูงของ Chute

10-5

NODE 6: Air
Compressor
Package C-9601
A/B (Compressor
เป็นชนิดPositive
Displacement
Compressors Screw
Type)

• Air Compressor
PackageC-9601
A/B

• Air Compressor Package C-9601A และ C-9601B
ทาํงานพร้อมกัน ในขณะที�ไม่มีความตอ้งการ เช่น
Compressor สํารอง (Stand-by) เริ�มทาํงานเมื�อ
ความดันลดลง และทาํงานเมื�อไม่มีความตอ้งการ
ส่งผลทาํให้ C-9601A และ C-9601B จะ Loaded /
Unloaded พร้อมกัน, ความดันจะมีการเปลี�ยน
แปลงระหว่าง 7 bar -9 bar เป็นช่วงๆ ซึ�งทาํให้
Compressor เกิดการสึกหรอ

2 - แผน
ควบคุม
10-5

• Compressor ตัวหลัก (Main; C-9601A) ไม่ท ํางาน
ทําให้ความดันของ Plant Air จะลดลงถึง 6 bar g
ก่อนที� Compressor สํารอง (Stand-by; C-9601B)
จะเริ�มทาํงาน, ระบบ Interlock I-9601 จะทาํการตัด
แยก (Isolate) ระบบ Plant Air รวมถึงกระบวนการ
ผลิต (Plant) จะหยุดทาํงาน (Shutdown) ทั�งหมดถา้
Compressor ใช้เวลานานในการสร้างความดันกลับ
ขึ�นมาอีกครั� ง

2

• Air Compressor Package C-9601A และ C-9601B
หยุดการทํางานทั� ง 2 เครื�อง เนื� องจาก ตัวหลัก
(Main; C-9601A) ห ยุด ทํ าง าน แ ละตัวสํ าร อง
(Stand-by;C-9601B) เริ�มเดินเครื�องไม่ได้ ซึ�งส่งผล
ท ําให้กระบวนการผลิต (Plant) จะหยุดทํางาน
(Shutdown) ทั�งหมด

2
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• Air Compressor Package C-9601A และ C-9601B
หยุดการทํางานทั� ง 2 เครื�อง เนื� องจาก Common
Mode ล้มเหลว เช่น กระแสไฟฟ้าขดัข้อง ซึ�งส่งผล
ทําให้กระบวนการผลิต (Plant) จะหยุดทํางาน
(Shutdown) ทั�งหมด

2

NODE 7 : 25HS/
25HC; 17HS/17HC
Utility Header

• TIC-1912 แ ล ะ
วาล์ว TV-1912

• 17HC ป ริ ม า ณ ม า ก ถู ก ส่ ง ไ ป ยั ง 25HS
Desuperheater Z-1911 เนื�องจาก TIC-1912 ทํางาน
ผิดปกติ/ข ัดข้อง หรือ TV-1912 เปิดนานเกินไป
หรือ Bypass ที�อยู่โดยรอบ TV-1912 เปิด ส่งผลทํา
ให้ไอนํ�ามีความชื�นสูง (Wet Steam), สูญเสียไอนํ� า,
มีปริมาณคอนเดนเสทมากเกินกว่าที� Steam Trap
จะสามารถดักไว้ และถ้ามีปริมาณมากจะทาํให้เกิด
Steam Hammer และท ําให้ Heat Exchange ทํางาน
อย่างไม่มีประสิทธิภาพ

2 - แผน
ควบคุม
10-7

• ว า ล์ ว TV-1912,
Condensate Tank
TK-1913 และปั� ม
17HC Pump P-
1913

• ไ ม่ มี ก า ร ไห ล ข อ ง Desuperheater Condensate
เนื�องจาก วาล์วปิด หรือ TV-1912 ท ํางานผิดปกติ/
ข ัดข้อง หรือ ไม่มีระดับภายใน Condensate Tank
TK-1913 หรือปั�ม 17HC Pump P-1913 ไม่ท ํางาน
ส่ งผ ล ทํ า ให้ ไ ม่ มี ก า ร Desuperheating แ ล ะ
Superheated ข อ ง ไ อ นํ� า 25HS ซึ� ง ทํ า ใ ห้
ก ร ะบ วน ก าร ผลิ ต (Process) ทํ างาน ไม่ เต็ ม
ประสิทธิภาพ

2

• TT-1912 • TT-1912 ทาํงานผิดปกติ/ขดัข้อง ส่งผลทาํให้ไอนํ�า
Superheated 25HS มีอุณหภูมิเพิ�มสูงขึ�นอย่างช้าๆ
และทําให้กระบวนการผลิต (Process) ทํางานไม่
เต็มประสิทธิภาพ

2

• PT/PC/PV • ไม่มีไอนํ� า 25HS ส่ งไปย ัง Condensate Tank TK-
1913 เนื�องจาก PT/PC/PV ทํางานผิดปกติ/ข ัดข้อง
ทําให้ความดันของไอนํ� า 17HS ลดตํ�าลงและ
ก ระบ วน ก ารผ ลิ ต (Process) ทํ างาน ไม่ เต็ ม
ประสิทธิภาพ

2
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• LT/LC/LV • ไ ม่ มี ร ะ ดับภ ายใน Condensate Tank TK-1913
เนื� องจาก LT/LC/LV ทํางานผิดปกติ /ข ัดข้ อง
ส่งผลทาํให้ไม่มีนํ� าในการทาํ Desuperheating

2

NODE 8: BPA
Bagging Machine;
W-1603, W-1604
และW-1605

• BPA Bagging
Machine

• มี BPA ถูกส่งเข้าถุงจ ํานวนมากเกินขนาดของถุง
เช่น ตั�งค่าที�เครื�อง BPA Bagging Machine ไว้ ����
kg แต่ใช้ถุงบรรจุขนาด 500 kg ส่งผลทําให้มีการ
หกล้น (Overfill) ของ BPA ออกจากถุงบรรจุ และ
เมื�อทาํการปลดถุงออกจะทําให้มี BPA หกกระจาย
(Spill) เป็นจ ํานวนมาก

2 - แผน
ควบคุม
10-8

• พนักงานเดินเครื�องผู้ทําการควบคุมการทํางานของ
เค รื� อง BPA Bagging Machine เข้าโปรแกรมผิด
เช่น เข ้าโปรแกรม 1200 kgแต่บรรจุใส่ถุงขนาด
1000 kg ส่งผลทําให้มีการหกล้น (Overfill) ของ
BPA ออกจากถุงบรรจุ และเมื�อท ําการปลดถุงออก
จะทาํให้มี BPA หกกระจาย (Spill) เป็นจํานวนมาก

2

• BPA Bagging Machine ทาํการบรรจุ BPAในขณะ
ที�ไม่มีถุงรองรับ ส่งผลท ําให้มี BPA จํานวน 1000
kg หกกระจาย (Spill) ลงสู่พื�นและภายนอก

2

• Rotary Valve และ
Bag Filter

• Dust Extractor ไม่ท ํางานเนื�องจาก Rotary Valve
หยุดทํางานหรืออุดตัน หรือเกิดการสะสมใน Bag
Filter ซึ�งส่งผลทาํให้ Bag Filter เกิดการอุดตัน

2

• Bag Filter • Bag Filter เกิดการอุดตัน ทําให้ไม่สามารถทําการ
ระบาย (Vent) ได้ในระหว่างการบรรจุ เนื�องจาก
ถุงเกิดการรั� วไหลและฝุ่ นของ BPA และก๊ าซ
ไนโตรเจนจะระบายออกสู่บริเวณปฏิบัติงาน ซึ� ง
ส่งผลทําให้พนักงานเดินเครื�องได้รับอันตรายจาก
การสูดดมและมีความเสี� ยงที�จะเกิดการระเบิดของ
ฝุ่ น (Dust Explosion)

2

• Dust Collector • เกิดบรรยากาศที�ส ามารถระเบิดได้ (Explosive
Atmosphere) ขึ�นภายใน Dust Collector ซึ�งโอกาส
ที� ฝุ่ น จะ เกิดการระเ บิด (Dust Explosion) ถ้า มี

2
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แหล่งกาํเนิดประกายไฟ ซึ� งจะส่งผลทาํให้อุปกรณ์
ชํารุด เสียหาย และพนักงานเดิน เค รื� องได้รับ
บาดเจ็บ

NODE 8: BPA
Bagging Machine;
W-1603, W-1604
และW-1605

• Dust Extractor
ห รื อ Automatic
Valve

• Dust Extractor ไ ม่ ส า ม า ร ถ ทํ า ง าน ไ ด้ ห รื อ
Automatic Valve ไม่เปิด ทําให้ไม่สามารถทําการ
ระบาย (Vent) ไดใ้นระหว่างการบรรจุ เนื�องจากถุง
เกิ ดก าร รั� ว ไห ลและฝุ่ น ขอ ง BPA แล ะ ก๊ าซ
ไนโตรเจนจะระบายออกสู่บริเวณปฏิบัติงาน ซึ� ง
ส่งผลทําให้พนักงานเดินเครื�องได้รับอันตรายจาก
การสูดดมและมีความเสี� ยงที�จะเกิดการระเบิดของ
ฝุ่ น (Dust Explosion)

2 - แผน
ควบคุม
10-8

• Dust Extractor ไ ม่ ส าม า ร ถ ทํ า ง า น ไ ด้ ห รื อ
Automatic Valve ไม่เปิด ทําให้ไม่สามารถทําการ
ระบาย (Vent) ฝุ่ นใน Weigh Hopper ในระหว่าง
การเติมได้ เนื�องจากถุงเกิดการรั�วไหลและฝุ่ นของ
BPA และก๊าซไนโตรเจนจะระบายออกสู่บริเวณ
ปฏิบตัิงาน ซึ�งส่งผลทาํให้พนักงานเดินเครื�องได้รับ
อ ันตรายจากการสูดดม

2

• สิ�งแปลกปลอมใน
วตัถุดิบ (Material)

• มีสิ�งแปลกปลอมในวัตถุดิบ (Material) เช่นการ
ปนเปื� อนของโลหะ ทาํให้มีการร้องเรียนจากลูกค้า

2

• ฝุ่ นของ BPA หรือ
ก๊าซไนโตรเจน

• เกิ ดการสูญ เสี ยการเก็บกักฝุ่ นของ BPA/ก๊ าซ
ไนโตรเจน ซึ� งทาํให้มีความเป็นไปได้ที�ฝุ่ นจะเกิด
การระเบิด (Dust Explosion) ขึ�น

2

NODE 9: Prill
Tower Dust
Collector; Z-1551

• อุปกรณ์ควบคุม
ความดนั
(Pressure Control)

• อัตราการไหลของก๊าซไนโตรเจนสูง เนื�องจาก
อุปกรณ์ควบคุมความดัน(Pressure Control) ทาํงาน
ผิดปกติ /ข ัดข้อง ทําให้ มีค่าความดันตกคร่อม
(Pressure Drop) Prill Tower Dust Collector
Z-1551 สูงขึ�น

2 - แผน
ควบคุม
10-9

• Prill Tower Dust
Collector Z-1551
(Filter)

• มีการตกค้างของฝุ่ นที�ดา้นล่าง (Bottom) ของ Filter
ส่งผลทําให้การทํางานของ Filter ไม่สมบูรณ์ หรือ
ในสถานการณ์ที�เลวร้ายที�สุด (Worst Case) ระบบ

2
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จะหยุดการทาํงาน
NODE 9: Prill
Tower Dust
Collector; Z-1551

• Prill Tower Dust
Collector Z-1551
(Filter)

• เกิ ดสภาวะสุญญากาศ (Vacuum) ใน Filter ซึ� ง
ส่งผลทําให้อุปกรณ์ในระบบชํารุดเสียหาย และมี
การระบายก๊าซไนโตรเจนที�มีอุณหภูมิสูงพร้อมกับ
ฝุ่ นของ BPA ออกสู่ภายนอก

2 - แผน
ควบคุม
10-9

• มี อ า ก า ศ ที� ส า ม า ร ถ ร ะ เ บิ ด ไ ด้ (Explosive
Atmosphere) อยู่ใน Prill Tower Dust Collector Z-
1551 (Filter) เนื�องจาก มีการรั�วไหลของอากาศเข้า
ไปในระบบ Negative Pressure Section ซึ�งอาจจะ
ท ําให้เกิดการระเบิดของฝุ่ น (Dust Explosion) ขึ�น
ได้ในกรณีที� มีแหล่งกําเนิดประกายไฟ (Ignition
Source) ในระบบ

2

• ระบบป้ อน ก๊าซ
ไ น โ ต ร เ จ น
(Nitrogen Supply
System)

• ไม่ มีการไหลของก๊าซไนโตรเจนที� Bin Blow
ส่งผลทาํให้มีโอกาสที�จะเกิดการสะสมตัวของฝุ่นที�
ดา้นขา้งของHopper

2

• ไม่มีการไหลของก๊าซไนโตรเจนที�ใช ้ในการทํา
ความสะอาด ทําให้ไม่สามารถทําความสะอาด
Filter ได้ ส่ งผ ลทํ าให้ ค่าค ว าม ดัน ตกค ร่อม
(Pressure Drop) Filter เพิ�มสูงขึ�น หรือทาํให้ระบบ
หยุดการทาํงาน

2

NODE 10:
Bag Filters บน TK-
1601A/B/C,TK-
1602,TK-1603 และ
TK-1604;Z-1611
A/B/C, Z-1612,
Z-1613 แ ล ะ Z-
1614

• Dust Collector
Z-1611A/B/C, Z-
1612, Z-1613 และ
Z-1614 (Bag
Filter)

• มีการตกค้าง/สะสมตัวของฝุ่ นใน Dust Collector
Z-1611A/B/C, Z-1612, Z-1613 แล ะ Z-1614 ซึ� ง
ส่งผลทําให้ประสิทธิภาพในการทํางานของ Bag
Filter ไม่สมบูรณ์

2 - แผน
ควบคุม
10-10

• BPA Product Silo
TK-1601A/B/C,
Off-Spec Silo TK-
1602, 1st Shipping
Silo TK-1603
และ 2ndShipping

• มี ก า ร ล้ น อ อ ก จ า ก BPA Product Silo TK-
1601A/B/C, Off- Spec Silo TK-1602, 1st Shipping
Silo TK-1603 ห รื อ 2ndShipping Silo TK-1604
ส่งผลทําให้มี BPA ไหลเข้าไปใน Bag Filter และ
จะตกลงมาเมื�อระดับลดลง

2
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Silo TK-1604
NODE 10:
Bag Filters บน TK-
1601A/B/C,TK-
1602,TK-1603 และ
TK-1604;Z-1611
A/B/C, Z-1612,
Z-1613 แ ล ะ Z-
1614

• BPA Product Silo
TK-1601A/B/C,
Off-Spec Silo TK-
1602, 1st Shipping
Silo TK-1603 และ
2ndShipping Silo
TK-1604

• มีอากาศจากภายนอกไหลเข้าสู่ Bag Filter ในขณะ
ที� BPA Product Silo TK-1601A/B/C, Off- Spec
Silo TK-1602, 1st Shipping Silo TK-1603 ห รื อ
2ndShipping Silo TK-1604 ว่างเปล่า (Empty) ซึ�งมี
โอกาสที�จะเกิดบรรยากาศที�สามารถระเบิดได้
(Explosive Atmosphere) หรือมีความเสี�ยงต่อการ
เกิดการระ เบิด ถ้า มีแห ล่งกําเนิ ดประกายไฟ
(Ignition Source)

2 - แผน
ควบคุม
10-10

NODE 11:
Dephenolator
Package; D-1401
Lower Bering Seal
System; D-1401
Mechanical Seal
System; TK-1405
และ TK-1406/7

• Dephenolator
D-1401

• ระดับ ที� ด้าน ล่าง (Bottom) ใน Dephenolator D-
1401 สูง เนื�องจาก การไหลออกไปยงั Stripper D-
1404 อุดตนั ซึ�งถา้ระดบัที�ดา้นล่าง (Bottom) ใน D-
1401 สูงกว่าระดับของ Shaft Rotor อาจจะทําให้
เกิดความไม่สมดุลและส่งผลทําให้อุปกรณ์ชํารุด
เสียหาย รวมถึงมีโอกาสที�ระบบ Seal จะล้มเหลว
ซึ� งจะทาํให้มีอากาศรั�วซึมเขา้ในระบบ

2 - แผน
ควบคุม
10-11

• การไหลของสาร
ป้อน (Feed)

• ไม่มีการไหลของสารป้อน (Feed) ส่งผลท ําให้เกิด
การสูญเสีย Thin Film

2

• ระบบป้อนนํ�าเดมิน
(Demineralized
Water Supply
System)

• ไม่มีการไหลของ Bottom Seal DW ในทุกกรณี ซึ�ง
ส่งผลทาํให้อุปกรณ์ที�สําคัญได้รับความเสียหาย

2

• การสูญเสียการ
ไหลและการ
สูญเสียความดัน

• ไม่ มีก ารไหลของ Top Seal DW เนื� องจาก การ
สูญเสียการไหลไม่เหมาะสมกับการสูญเสียความ
ดัน (เกือบทุกกรณี) ส่งผลทําให้อุปกรณ์ที�สําค ัญ
ได้รับความเสียหาย

2

• ไม่ มีก ารไหลของ Top Seal DW เนื� องจาก การ
สูญเสียการไหลไม่เหมาะสมกับการสูญเสียความ
ดัน เช่น Strainer อุดตัน , PCV ทํางานผิดปกติ /
ข ัดข้อง หรือวาล์วถูกปิด ส่งผลท ําให้อุปกรณ์ที�

2
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สําคัญได้รับความเสียหาย
NODE 11:
Dephenolator
Package; D-1401
Lower Bering Seal
System; D-1401
Mechanical Seal
System; TK-1405
และ TK-1406/7

• ปั� ม Dephenolator
Vacuum Pump
Unit C-1401A/B

• ปั�ม Dephenolator Vacuum Pump Unit C-1401A/B
ไม่ทํางาน ส่งผลทําให้ไม่มีการระบายความดัน
(Vent) ออกจากระบบ ซึ� งทาํให้ความดันในระบบ
จะเพิ�มขึ�นอย่างชา้ๆ

2 - แผน
ควบคุม
10-11

• ร ะบ บ ถู ก อั ด /ต้ า น ด้ ว ย แ ร ง ดัน ข อ งไ อ นํ� า
(Dephenolator Vacuum Pump Unit C-
1401A/B หยุดท ํางาน) ส่งผลทาํให้ Dephenolator
D-1401 มีความดันสูงมากเกินไป (Overpressure)
และมีการปล่อยระบาย (Release) สารไวไฟออก
จากระบบ ซึ�งอาจจะก่อให้เกิดเหตุเพลิงไหม้รุนแรง
หรือการระเบิดขึ�นได้

2

• ระบบป้อน TCWS
(TCWS Supply
System)

• ไม่มีการไหลของ Overhead Condensate TCWS
ทํ า ใ ห้ ไ ม่ มี ก า ร ห ล่ อ เ ย็ น (Cooling) ใ น
Dephenolator Condensate Cooler E-1401,
อุณหภูมิในระบบสูงขึ�น, การควบแน่น ลดลงและ
ความดันในระบบจะสูงขึ�น

2

• ไม่มีการไหลของ Overhead Condensate TCWS
ส่งผลทาํให้ความดันในระบบสูงขึ�น, ท่อระบาย
(Vent) ความดนัเปิดเต็มที�, สัญญาณเตือนความดัน
สู ง (High Pressure Alarm) จ ะ ทํ า ง า น , ปั� ม
Dephenolator Vacuum Pump Unit C-1401A/B จะ
หยุดทํางาน, มีผลกระทบต่อระบบ Seal และ
Boxed เมื�อไอนํ�ายงัคงมีการไหลอยู่, มีความเป็นไป
ได้สูงว่าไอนํ� า 3MS จะถูกส่งมาจาก Stripper และ
ก๊าซไนโตรเจนจะไหลเข้าสู่ระบบ ซึ� งมีความ
เป็นไปได้ที�จะท ําให้ความดันในระบบสูงมากเกิน
กว่า 200 kPag ซึ� งเป็ นความดันออกแบบของ
Dephenolator D-1401, ไอระเหยของ Phenol จะ
ระบายออกมาในปริมาณที�สูงกว่าค่าจุดวาบไฟ
(Flash Point) ซึ�งอาจจะทําให้เกิดเพลิงไหม้รุนแรง

2
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ได้

NODE 11:
Dephenolator
Package; D-1401
Lower Bering Seal
System; D-1401
Mechanical Seal
System; TK-1405
และ TK-1406/7

• ระบบป้อนนํ�าหล่อ
เยน็ (Cooling
Water & Chilled
Water Supply
System)

• ไม่มีการไหลของ Overhead Condensate CCWS
ส่ งผลทํ าให้ ไม่ มี ก ารห ล่ อ เย็น (Cooling) ใน
Stripper Condensate Cooler E-1402, ทํา ให้ ก าร
ควบแน่น (Condensation) ไม่สมบูรณ์ และความ
ดนัในระบบจะสูงขึ�น รวมถึงระบบ DP SIS จะสั�ง
หยุดการทาํงานของ Dephenolator D-1401

2 - แผน
ควบคุม
10-11

• ลู ก ลอ ยควบคุ ม
ระดบั (Float)

• ระดับใน D-1401 Lower Bering Seal Vessel TK-
1406 ตํ�า เนื�องจาก ลูกลอยควบคุมระดับ (Float)
ทํางานผิ ดปก ติ /ข ัด ข้อ ง ทําให้ ไ ม่ มี นํ� า เด มิน
(Demineralized Water) สําหรับ Bottom Seal

2

• ร ะดั บ ใน D-1401 Mechanical Seal Vessel TK-
1405 ตํ�า เนื�องจาก ลูกลอยควบคุมระดับ (Float)
ทํางานผิ ดปกติ /ข ัดข้อ ง ทําให้ไม่ มี นํ� า เด มิน
(Demineralized Water) สําหรับ Top Seal

2

• Drain Valve • ระดับใน D-1401 Lower Bering Seal Pot TK-1407
ตํ�า เนื�องจาก Drain Valve เปิด ทําให้มีอากาศเข้า
ไปในระบบและทําให้สูญเสียสภาวะสุญญากาศ
(Vacuum)

2

• วาล์วบนท่อป้อน
นํ�าหล่อเยน็
(Cooling Water)

• ไม่มีการไหลของนํ� าหล่อเยน็ (Cooling Water) ไป
ที� D-1401 Mechanical Seal Cooler E-1404
เนื�องจาก วาล์วปิด หรือเปิดไม่สุด หรืออุดตัน ทํา
ให้ Seal Water มีอุณหภูมิสูงขึ� น และมีโอกาสที�
ระบบ Seal จะช ํารุดเสียหาย

2

• ระบบ Seal
System ของ
Dephenolator

• ความดันในระบบ Bottom Seal ของ Dephenolator
D-1401 สูง ส่งผลทําให้อุปกรณ์ชํารุดเสียหายและ
นํ�าจะไหลเข้าสู่กระบวนการผลิต

2
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D-1401 • ความดนัในระบบ Top Seal ของ Dephenolator D-
1401 สูง ส่งผลทาํให้อุปกรณ์ชาํรุดเสียหายและนํ� า
จะไหลเข้าสู่กระบวนการผลิต

2

NODE 11:
Dephenolator
Package; D-1401
Lower Bering Seal
System; D-1401
Mechanical Seal
System; TK-1405
และ TK-1406/7

• LT/LV/LC • ระดบัใน Dephenolator Condenser TK-1402 สูง
เนื�องจาก LT/LV/LC ทาํงานผิดปกติ/ขดัขอ้ง ซึ�ง
ส่งผลทาํให้ระดบัใน TK-1402 เพิ�มสูงขึ�น, มีไอเขา้
ไปปกคลุม, ความดนัในท่อไอ (Vapour Line) ของ
Dephenolator D-1401 จะสูงขึ�น, มีการปิดดว้ยของ
เหลว(Liquid Seal), ความดนัใน D-1401 จะสูงขึ�น
ถึงค่าความดันที�เป็นบวก, มีการไหลยอ้นกลับของ
ของเหลวลงสู่ทอ่ไอ (Vapour Line) เขา้สู่ D-1401,
มีโอกาสที�จะมีการไหลเป็นระลอก (Surge Flow)
เขา้สู่ TK-1402 และความดนัจะแกว่ง (Swing)
อย่างรวดเร็วใน Thin Film Evaporator

2 - แผน
ควบคุม
10-11

NODE 12: ระบบ
บาํบัดนํ�าเสีย
(Waste Water
Treatment Plant);
Z-9200

• ระบบเติมโซดาไฟ
(Caustic Soda
Dosing System)

• มีการเติมโซดาไฟ (Caustic) ในปริมาณที�ม าก
เกินไป ทาํให้ค่า pH ของนํ�าในระบบบาํบดันํ�าเสีย
สูงมาก, ประสิทธิภาพการทาํงานของระบบบาํบัด
นํ� าเสียไม่สมบูรณ์ และถ้าค่า pH สูงกว่า 7.8 จะทํา
ให้ Bacteria ถูกทาํลาย

2 - แผน
ควบคุม
10-12

• มีการเติมโซดาไฟ (Caustic) ในปริมาณน้อยมาก
ทําให้ค่า pH ของนํ� าในระบบบาํบัดนํ� าเสียตํ�า ซึ� ง
ส่งผลทาํให้ระบบบาํบดันํ�าเสียมีประสิทธิภาพไม่
สมบูรณ์ และจะทาํให้ Bacteria ถูกทาํลาย

2

• ระบบเติม HCl
(HCl Dosing
System)

• มีการเติม HCl ในปริมาณที�มากเกินไป ซึ�งส่งผลทํา
ให้ ค่า pH ของนํ� าในระบบบําบัดนํ� าเสียตํ� ามาก
เกินไป

2

• มีการเติม HCl ในปริมาณที�น้อยมากเกินไป ซึ� ง
ส่งผลทาํให้ค่า pH ของนํ�าในระบบบาํบดันํ�าเสียสูง
มากเกินไป

2

• SBR Tank
TK-9202A/B

• อัตราการไหลของ Sludge ที�ออกจาก SBR Tank
TK-9202A/B สูง ซึ�งส่งผลทาํให้มี Sludge ไม่เพียง

2
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พอที� จ ะทํ าให้ กระบวนก ารบําบั ดนํ� า เสี ยมี
ประสิทธิภาพที�ดีและทาํให้นํ� าในระบบบาํบัดนํ� า
เสีย (Effluent) ไม่ไดคุ้ณภาพ (Off-spec)

NODE 12: ระบบ
บาํบดันํ�าเสีย
(Waste Water
Treatment Plant);
Z-9200

• SBR Tank
TK-9202A/B

• อัตราการไหลของ Sludge ที�ไหลออกจาก SBR
Tank TK-9202A/B ตํ� า ส่ งผลทําให้ ระ ดับข อง
Sludge ใน TK-9202A/B เพิ� ม ขึ� น , Sludge จ ะ มี
นํ� าหนักมากกว่าปกติและทําการดึง Sludge ออก
ยากมากขึ�น รวมถึงส่งผลทาํให้กระบวนการบาํบดั
นํ�าเสียไม่สมบูรณ์

2 - แผน
ควบคุม
10-12

• ระดับของ Sludge ใน SBR Tank TK-9202A/B สูง
หรือต ํ�าเกินไป ส่งผลท ําให้กระบวนการบาํบัดนํ� า
เสียไม่สมบูรณ์

2

• Final Effluent • ค่ าการนําไฟฟ้ า (Conductivity Value) ใน Final
Effluent สู ง ทํ าใ ห้นํ� าใน ระบบบําบัดนํ� า เสี ย
(Effluent) ไม่ไดคุ้ณภาพ (Off-spec)

2

• อุณหภูมิใน Final Effluent สูง ซึ� งส่งผลทาํให้นํ� าใน
ระบบบาํบัดนํ� าเสีย (Effluent) ไม่ได้คุณภาพ (Off-
spec)

2

• Sludge Holding
Tank TK-9205

• อตัราการไหลของ Sludge Holding Tank TK-9205
ตํ�า ส่งผลทาํให้ระดบัใน TK-9205 สูงขึ�น

2

• ระดับใน Sludge Holding Tank TK-9205 ตํ�า ทาํให้
ปั�มชาํรุดเสียหาย

2

• Equalization Tank
Mixer M-9201

• Equalization Tank Mixer M-9201หยุดทํางาน ทํา
ให้กระบวนการบาํบัดนํ� าเสียไม่สมบูรณ์ เนื�องจาก
ไม่มีการผสมอาหาร (Nutrient) หรือการควบคุมค่า
pH

2

• SBR Aeration
Mixer M-9202
A/B

• SBR Aeration Mixer M-9202A/B ห ยุ ด ทํ าง าน
ส่งผลทาํให้ Sludge ไม่สมบูรณ์ และค่า DO ตํ�า

2

• ปั�ม Thickness • ปั� ม Thickness Sludge Pump P-9221 หยุดทํางาน 2
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Sludge Pump
P-9221

หรือทํางานผิดปกติ/ข ัดข้อง ทาํให้ระดับใน Sludge
Holding Tank TK -9205 เพิ�มสูงขึ�น รวมถึงมีความ
เป็นไปไดที้�จะทาํให้ระบบบาํบดันํ�าเสียหยุดทาํงาน

NODE 12: ระบบ
บาํบัดนํ�าเสีย
(Waste Water
Treatment Plant);
Z-9200

• Effluent Tank
Mixer M-9203

• Effluent Tank Mixer M-9203 หยุดทํางาน ท ําให้
ไม่มีการผสมในถังพ ัก Sludge และมีโอกาสทําให้
เกิดการอุดตันในระบบ

2 - แผน
ควบคุม
10-12

• NaOH 20%
Storage Tank
TK-9207

• ระดับใน NaOH 20% Storage Tank TK-9207 สูง
ในขณะที�ทาํการเติม ซึ�งส่งผลทาํให้เกิดการไหลล้น
(Overflow) ที� TK-9207

2

• Urea 70% Storage
Tank TK-9208

• ร ะดับ ใน Urea 70% Storage Tank TK-9208 สู ง
ในขณะที�ทาํการเติม ซึ�งส่งผลทาํให้เกิดการไหลล้น
(Overflow) ที� TK-9208

2

• HCl 35% Storage
Tank TK-9206

• ร ะดับ ใน HCl 35% Storage Tank TK-9206 สู ง
ในขณะที�ท ําการเติม ส่งผลทําให้เกิดการไหลล้น
(Overflow) ที� TK-9206 และความดันที�สูงเกินมาก
ไป (Overpressure) ใน TK-9206 จะทํ าใ ห้ ของ
เห ลวไหล ผ่านออกท างด้านบน เข้าสู่ Fumes
Separator หรือเกิดการหกล้นกระจาย (Spill) ซึ� ง
อาจจะทําให้พนักงานเดินเครื�องได ้รับบาดเจ็บและ
อ ันตราย

2

• H3PO4 98%
Storage Tank
TK-9209

• ระดับใน H3PO4 98% Storage Tank TK-9209 สูง
ในขณะที�ท ําการเติม ส่งผลทําให้เกิดการไหลล้น
(Overflow) ที� TK-9209

2

• สารเคมีที�ไม่
สามารถอยู่ด้วยกัน
ได้ (Incompatible
Chemical)

• มีสารเคมีที�ไม่สามารถอยู่ด้วยกันได้ (Incompatible
Chemical) ไหลลงในท่อระบาย (Drain) เดียวกัน
ทาํให้เกิดปฏิกิริยาและเกิดความร้อน ซึ� งทาํให้ท่อ
ระบายชนิด PVC (PVC Drain Pipe) ชํารุดเสียหาย

2

• Drain Valve ที�ถ ัง
บรรจุสารเคมี
(Chemical
Storage)

• Drain Valve ที� ถ ั ง บ ร ร จุ ส า ร เค มี (Chemical
Storage) ถูกเปิด ทาํให้เกิดการสูญเสียสารเคมีไปยงั
กาํแพงกั�น (Bund) และท่อระบาย (Drain)

2
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• Diversion Tank
TK-9204

• ระดับใน Diversion Tank TK-9204 ตํ�า ซึ� งอาจจะ
ทาํให้ปั�มชาํรุดเสียหาย

2

NODE 12: ระบบ
บาํบดันํ�าเสีย
(Waste Water
Treatment Plant);
Z-9200

• Positive
Displacement
Pump / Blower

• Positive Displacement Pump / Blower เกิ ด แ ร ง
ต้าน/ปิดกั� นการสูบออก ทําให้ความดันสูงมาก
เกิ นไป (Overpressure) จนทําให้ท่ อแ ตกห รือ
อุปกรณ์ชํารุดเสียหาย

2 - แผน
ควบคุม
10-12

• Sludge ในระบบ
บาํบดันํ�าเสีย
(Waste Water
Treatment)

• ความหนืดของ Sludge เพิ�มสูงขึ�น ซึ� งมีผลทําให้
กระบวนการบาํบดันํ�าเสียทาํงานไม่สมบูรณ์

2

• ท่อ JW
Connection

• ท่ อ JW Connection ไ ป ที� ท่ อ เ ก็ บ ตั ว อ ย่ า ง
(Sampling Line) เปิด เนื�องจากความผิดพลาด ซึ�งมี
โอกาสที�จะ เกิดการปนเปื� อนของ JW กับนํ� าที�
ระบายออก (Effluent) และทําให้ผลการวิเคราะห์
นํ� าในระบบบาํบดันํ�าเสียไม่ถูกตอ้ง

2

NODE 13: ระบบ
8MS/8MC Utility
Header

• พิจารณาแลว้พบว่า ไม่มีผลกระทบที�มีนัยสําคญั - - -

NODE 14: ระบบ
Steam System
Utility Header

• อุปกรณ์ควบคุม
ระดบั (Level
Control), ปั�ม
Steam Condensate
Transfer Pump
P-1910A/B หรือ
ระบบจ่ายกระแส
ไฟฟ้า (Power
Supply System)

• ร ะดับ ใน Steam Condensate Receiver TK-1910
สู ง เนื� อ ง จ าก อุปกร ณ์ ค วบ คุมระดับ (Level
Control) ทํางานผิดปกติ/ขัดข้อง หรือปั�ม Steam
Condensate Transfer Pump P-1910A/B หยุด
ทาํงาน หรือกระแสไฟฟ้าขัดข้อง ส่งผลทําให้มีการ
ไหลล้น (Overflow) ไปย ังท่อระบาย (Vent Line)
และ Steam Condensate Vent Condenser E-1910,
ระบบมีความดนัสูงมากเกินไป (Overpressure) จาก
การรวมกันของ Liquid Head (ความดนัของปั�ม P-
1910A/B และความดันของไอนํ� า 3LS) รวมถึง
อาจจะทาํให้ TK-1910 แตกหรือชํารุดเสียหายได้

2 - แผน
ควบคุม
10-14

• ปั�ม DW Pump
P-1918

• ปั�มDW Pump P-1918ไม่ทาํงาน(Shutdown Mode)
ซึ�งทาํให้มีโอกาสที�จะเกิดการไหลย้อนกลับของไอ

2

สรุปผลการศึกษา วิเคราะห์และทบทวนดาํเนินงานที�มีความเสี�ยง
โรงงานผลิตบิสฟีนอลเอ บริษทั พีทีที ฟีนอล จาํกัด

หน้า 128/ 135

หน่วย จุดหรืออุปกรณ์
วิกฤต สถานการณ์/ความล้มเหลว

ระดับ
ความ
เสี�ยง

แผนบริหาร
ความเสี�ยง

แผนลด แผน
ควบคุม

นํ� า 3LS เข้าไปยัง DW Vessel TK-1918 โดยไหล
ผ่านทางท่อMinimum Flow Recirculation Line

NODE 14: ร ะ บ บ
Steam System
Utility Header

• ระบบจ่ายกระแส
ไฟฟ้า (Power
Supply System)

• กระแสไฟฟ้าขดัขอ้ง ทาํให้ปั�ม Steam Condensate
Transfer Pump P-1910A/B ไม่ทํางาน ส่งผลทําให้
ไ ม่ มี SCS ใ น ร ะ บ บ แ ล ะ ร ะ ดั บ ใ น Steam
Condensate Receiver TK-1910 สูง

2 - แผน
ควบคุม
10-12

NODE 15: ระบบ
3LS/3LC Utility
Header

• พิจารณาแลว้พบว่า ไม่มีผลกระทบที�มีนัยสําคญั - - -

NODE 16:
Separator 3 (Screen
Bowl Centrifuge S-
1303A/B)

• ระบบควบคุมการ
ป้อนสารป้อน
(Feed)หรือระดับ
ในกระบวนการ
ผลิต (Process)

• อ ัตราการไหลของสารป้อน (Feed) สูง เนื�องจาก
ระดับในกระบวนการผลิต (Process) สูง หรือ
ระบบควบคุมการป้อนสารป้อน (Feed) ท ํางาน
ผิดปกติ/ขัดข้อง ส่งผลทาํให้ Separator S-1303A/B
มี แร งบิ ด (Torque) สู ง แ ล ะมี โอก าสท ํ าใ ห้
เครื�องจักรชํารุดเสียหาย

2 - แผน
ควบคุม
10-16

• ความสั�นสะเทือน
(Vibration)

• เกิดความสั�นสะเทือน (Vibration) สูง ส่งผลทาํให้
เครื�องจักรชํารุดเสียหาย

2

• การตั�งค่า Set-
Point และอุปกรณ์
ควบคุมอตัราการ
ไหล (Flow
Control Loop)

• อัตราการไห ลของ Cake Washing Phenol สู ง
เนื� องจาก ทําการตั�งค่า Set-Point ไม่ถูกต้อง หรือ
อุปกรณ์ ค วบคุ มอ ัตราการไหล (Flow Control
Loop) ทําง าน ผิ ด ปก ติ /ข ัด ข้ อ ง ส่ งผล ทํ าใ ห้
กระบวนการแยก (Separation) ทาํงานไม่สมบูรณ์

2

• อ ัต ราก าร ไห ลขอ ง Cake Washing Phenol ตํ� า
เนื�องจาก ทําการตั�งค่า Set-Point ไม่ถูกต้อง หรือ
อุปกรณ์ค วบคุมอ ัตราการไหล (Flow Control
Loop) ทําง าน ผิด ป กติ /ขัด ข้อ ง ส่ งผลทํ า ให้
กระบวนการแยก (Separation) ทํางานไม่สมบูรณ์
และ BPA จะไม่มีคุณภาพ

2

• การเป่าไล่ด้วยก๊าซ
ไ น โ ต ร เ จ น
(Nitrogen Purge)

• มีการใช้ก๊าซไนโตรเจนจ ํานวนมากเกินไปในการ
เป่ าไล่ (Purging) เพื� อทําความสะอาดท่อ Feed
Tube ส่งผลทําให้เกิดการสูญเสีย/สิ�นเปลืองก๊าซ

2
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หน่วย จุดหรืออุปกรณ์
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เสี�ยง
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แผนลด แผน
ควบคุม

ไนโตรเจน
NODE 16:
Separator 3 (Screen
Bowl Centrifuge S-
1303A/B)

• การเป่าไล่ด้วยก๊าซ
ไนโตรเจน
(Nitrogen Purge)

• มีการใช้ก๊าซไนโตรเจนจ ํานวนมากเกินไปในการ
เป่าไล่ (Purging) เพื�อทําความสะอาด Pillow Block
(ทั�งดา้นหน้าและหลงั) ส่งผลทําให้เกิดการสูญเสีย/
สิ�นเปลืองก๊าซไนโตรเจน

2 - แผน
ควบคุม
10-16

• มีการใช้ก๊าซไนโตรเจนจ ํานวนมากเกินไปในการ
เป่าไล่ (Purging) เพื�อทําความสะอาด Casing (ทั�ง
ด ้านห น้าและหลัง) ส่งผลท ําให้เกิดการสูญเสีย/
สิ�นเปลืองก๊าซไนโตรเจน

2

• มีการใช้ก๊าซไนโตรเจนจํานวนมากเกินไปในการ
เป่าไล่ (Purging) เพื�อท ําความสะอาด Flushing (ทั�ง
ด ้านหน้าและหลัง) ส่งผลทําให้เกิดการสูญเสีย/
สิ�นเปลืองก๊าซไนโตรเจน

2

• มีการใช้ก๊าซไนโตรเจนจ ํานวนน้อยเกินไปในการ
เป่ าไล่ (Purging) เพื� อท ําความสะอาดท่อ Feed
Tube ส่งผลทําให้มีความเสี�ยงต่อการเกิดการอุดตัน
ของท่อทางเข้า

2

• มีการใช้ก๊าซไนโตรเจนจ ํานวนน้อยเกินไปในการ
เป่าไล่ (Purging) เพื�อทําความสะอาด Pillow Block
(ทั�งด้านหน้าและหลงั) ส่งผลทําให้มีความเสี�ยงต่อ
การเกิดการตกค้างของของแข็ง (Solid) และระบบ
จะทาํงานโดยไม่มีความสมดุล

2

• มีการใช้ก๊าซไนโตรเจนจ ํานวนน้อยเกินไปในการ
เป่าไล่ (Purging) เพื�อทําความสะอาด Casing (ทั�ง
ด ้านหน้าและหลัง) ส่งผลทําให้มีการเป่าไล่ด้วย
ก๊าซไนโตรเจน (Nitrogen Purge) ไม่เพียงพอ

2

• มีการใช้ก๊าซไนโตรเจนจ ํานวนมากเกินไปในการ
เป่าไล่ (Purging) เพื�อทําความสะอาด Flushing (ทั�ง
ด ้านหน้าและห ลัง) ซึ� ง มีความ เสี� ยง ที� Seal จะ
รั� วไหล และทําให้ มีการป ล่อย Phenol ออก สู่

2
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หน่วย จุดหรืออุปกรณ์
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ควบคุม

บรรยากาศ
NODE 16:
Separator 3 (Screen
Bowl Centrifuge S-
1303A/B)

• ปริมาณของ
Filtrate ในระบบ

• มี Filtrate ในระบบมากเกินไป ทําให้ต้องทําการ
Washing บ่อยๆ ซึ� งส่งผลทําให้ เกิดการสูญเสีย
BPA ไปยงั Filtrate

2 - แผน
ควบคุม
10-16

• ปริมาณของ Cake
ในระบบ

• มี Cake ใน ระบบจําน วนมาก ทําให้ ระบบ มี
ความชื�นสูงและการทาํงานไม่สมบูรณ์ ซึ�งส่งผลทํา
ให้ BPAไม่มีคุณภาพ

2

• Main Isolation
Valve

• ไม่มีการไหลของก๊าซไนโตรเจนเพื�อใช้ในการเป่า
ไล่ (Purging) เนื� องจาก Main Isolation Valve ถูก
ปิด ซึ�งมีความเสี�ยงที� Seal จะรั�วไหล และทําให้มี
การปล่อย Phenol ออกสู่บรรยากาศ

2

• ปั�ม S-1303A/B
Lube Oil Pump
P-1320A/B

• ปั� ม S-1303A/B Lube Oil Pump P-1320A/B หยุด
ทํางาน ส่งผลทําให้ท ําให้ Separator S-1303A/B
ช ํารุดเสียหาย

2

• การทํา Discharge
Casing Washing

• มี ความ ถี� ในการทํา Discharge Casing Washing
น้อยเกินไป ส่งผลท ําให้มีการตกค้างของของแข็ง
(Solid), เกิ ดการอุดตัน ในระบบ และ BPA จะ
สัมผสักบั Rotor

2

• การทาํ Outside
Bowl Washing

• มี ก ารทํ า Outside Bowl Washing น้ อ ย เกิ น ไป
ส่งผลทาํให้มีการตกค้างของของแข็ง (Solid ) และ
ทาํให้ประสิทธิภาพการทาํงานของระบบไม่ดี

2

• การทาํ Screen
Outside Washing

• มีความถี�ในการทํา Screen Outside Washing น้อย
เกินไป ส่งผลทาํให้กระบวนการแยก (Separation)
ทาํงานไม่สมบูรณ์

2

• ระบบป้อน Lube
Oil เขา้สู่
Separator
S-1303A/B

• มีนํ� ามันหล่อลื�นป้อนเข้าสู่ Separator S-1303A/B
ปริมาณน้อยเกินไป ส่งผลทําให้อุปกรณ์ชํารุด
เสียหาย

2

• ไม่มีนํ� ามันหล่อลื�นป้อนเข้าสู่ Separator S-1303
A/B ส่งผลทาํให้อุปกรณ์ชํารุดเสียหาย

2

• อุณหภูมิของนํ� ามันหล่อลื�นที�ป้อนเข้าสู่ Separator 2
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หน่วย จุดหรืออุปกรณ์
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ความ
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ความเสี�ยง

แผนลด แผน
ควบคุม

S-1303A/B สูง ซึ�งมีผลทาํให้อุปกรณ์ชาํรุดเสียหาย
NODE 16:
Separator 3 (Screen
Bowl Centrifuge S-
1303A/B)

• Separator
S-1303A/B

• เกิดสภาวะสุญญากาศ (Vacuum) ใน Separator
Casing มีผลทําให้อุปกรณ์ชํารุดเสียหายจนมีการ
ระบาย Phenol ออกมานอกระบบ และมีความ
เป็นไปไดที้�จะเกิดไฟไหมห้รือการระเบิดขึ�น

2 - แผน
ควบคุม
10-16

• ระบบระบาย
(Vent & Drain
System)

• ไม่สามารถทําการระบายก๊าซไนโตรเจนในระบบ
ออกได้ ซึ� งมีผ ลทําให้ Separator S-1303A/B มี
ความดันสูงมากเกินไป (Overpressure), อุปกรณ์
ชาํรุดเสียหาย จนมีการระบาย Phenol ออกมา และ
มีความเป็นไปได้ที�จะเกิดไฟไหม้หรือการระเบิด
ขึ�น

2

• กระบวนการแยก
(Separation) แ ล ะ
การWashing

• กระบวนการแยก (Separation) ทาํงานไม่สมบูรณ์
หรือทาํการWashing ไม่เพียงพอ มีผลทาํให้มีสิ�งปน
เปื� อนใน BPA และทาํให้คุณภาพของผลิตภัณฑ์ต ํ�า

2

• การWashing • ทําการ Washing มากเกินไป มีผลทําให้เกิดการ
สูญเสีย BPA ไปยงั Filtrate

2

• การเริ�มเดินเครื�อง
(Start-up &
Restart)

• ทาํการเริ�มเดินเครื�องโดยปราศจากการเป่าไล่ดว้ย
ก๊าซไนโตรเจน (Nitrogen Purging) ซึ�งมีผลทําให้มี
ความเสี�ยงต่อการระบายสารไวไฟออกสู่บรรยากาศ
และอาจจะเกิดการระเบิดขึ�นได้

2

• ทําการ เริ� ม เดิน เค รื� อ งให ม่ (Restart) หลังจ าก
เครื�องจักรหยุดการทํางานในขณะที�มีวัตถุดิบบรรจุ
อยู่เต็ม มีผลทาํให้อุปกรณ์ชาํรุดเสียหาย

2

NODE 17:
Dehydrator
Vacuum Unit
(Roots Vacuum
Pump;
C-1201)

• วาล์ว PV-1221 • วาล์ว PV-1221 ทําหน้างานผิดปกติ/ขดัข้อง หรือมี
ก ารเปิ ด Bypass ใน ระหว่ าง ที� ปั� ม Dehydrator
Vacuum Unit C-1201 หยุดทํางาน ซึ� งส่งผลทําให้
ไม่มีระบบ Seal ในกระบวนการผลิต (Process)
และมีการไหลของไอนํ� าหรือก๊าซไนโตรเจนใน
ปริมาณมากเข้าไปยงั Acetone Vent Gas Scrubber
D-1904 ซึ� งมีผลทําให้ D-1904 รับภาระการํางาน

2 - แผน
ควบคุม
10-17
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หน่วย จุดหรืออุปกรณ์
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(Load) หนักมากเกินไป และทําให้มีการระบาย
Acetone ออกสู่บรรยากาศ

NODE 17:
Dehydrator
Vacuum Unit
(Roots Vacuum
Pump;
C-1201)

• ระบบป้อนก๊าซ
ไนโตรเจน
(Nitrogen Supply
System)

• ไม่มีก๊าซไนโตรเจนไหลไปยงั Seals ส่งผล ทาํให้
เกิ ดสภาวะสุญญากาศ (Vacuum) ใน Interseal,
อากาศถูกดูดจากบรรยากาศ, นํ� าถูกดูดจาก Drain
Pot (ถา้มีนํ� าอยู่), นํ� ามันหล่อลื�นอาจจะถูกดูดเขา้มา
ในระบบ, นํ� าและนํ� ามันหล่อลื�น รวมถึงอากาศจะ
ผ่านเข ้าไปใน Casing จนกลายเป็นไอและผ่านไป
ที� Acetone Vent Gas Scrubber D-1904

2 - แผน
ควบคุม
10-17

• ระบบป้อน TCWS
(TCWS Supply
System)

• ไ ม่ มี ก า ร ไห ล ข อ ง TCWS มี ผ ล ทํ า ใ ห้ ปั� ม
Dehydrator Vacuum Unit C-1201 ชาํรุดเสียหาย

2

• วาล์วในระบบ • ไม่มีการไหลของ TCWS เนื�องจาก วาล์วตัวใดตัว
หนึ� งเปิด จนมีการสั�งหยุดการทํางาน (No Flow
Trip) มีผลทาํให้ระบบเกิดความร้อนสูงเกินไป และ
มีโอกาสที� ปั� ม Dehydrator Vacuum Unit C-1201
จะชํารุดเสียหาย

2

• ระบบป้อนนํ�ามนั
หล่อลื�น (Lube Oil
Supply System)

• ระดับของนํ� ามันหล่อลื�นตํ�า ส่งผลทาํให้การหล่อ
ลื�นในระบบไม่สมบูรณ์ ซึ� งทําให้อุปกรณ์ได้รับ
ความเสียหาย

2

NODE 18: ระบบ
Dephenolator
Vacuum Units
(Roots Vacuum
Pump; C-1401A/B)

• Dephenolator
Vacuum Units
C-1401A

• Booster ทํ าง าน เมื� อ ปั� ม Dephenolator Vacuum
Units C-1401A หยุดทาํงาน ซึ�งมีผลทาํให้ความดัน
ใน Inter Cooler สูงมากเกินไป (Overpressure)

2 - แผน
ควบคุม
10-18

• ระบบป้อน TCWS
(TCWS Supply
System)

• สูญเสีย Inter Cooling เนื� องจาก ไม่มี TCWS ซึ� ง
ส่ ง ผ ล ทํ า ใ ห้ Dephenolator Vacuum Units C-
1401A/B ได้รับความช ํารุดเสียหาย

2

• ไม่มี TCWS ส่งไปที� Mechanical Booster ซึ�งมีผล
ทํ า ใ ห้ Dephenolator Vacuum Units C-1401A/B
ได้รับความชํารุดเสียหาย

2

• ระบบป้ อน ก๊าซ
ไ น โ ต ร เ จ น

• ไม่มีก๊าซไนโตรเจนส่งไปที� Mechanical Booster
Seal ซึ� งท ําให้มีความเสี� ยงที� Mechanical Booster

2
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หน่วย จุดหรืออุปกรณ์
วิกฤต สถานการณ์/ความล้มเหลว

ระดับ
ความ
เสี�ยง

แผนบริหาร
ความเสี�ยง

แผนลด แผน
ควบคุม

(Nitrogen Supply
System)

Seal จะชํารุดเสียหาย

NODE 18: ระบบ
Dephenolator
Vacuum Units
(Roots Vacuum
Pump; C-1401A/B)

• Mechanical
Booster Seal

• มีการรั�วไหลที� Mechanical Booster Seal ซึ�งท ําให้
มีอากาศรั� วไหลเข้าไป ในกระบวนการผลิต
(Process) ซึ� งทําให้มีความ เสี� ยงต่อการเกิดเพลิง
ไหม้

2 - แผน
ควบคุม
10-18

NODE 19: ระบบ
Purge Reactor
Vacuum Units
(Roots Vacuum
Pump; C-1801)

• พิจารณาแลว้พบว่า ไม่มีผลกระทบที�มีนัยสําคญั - - -

NODE 20 : SCS/
SCR Utility Header

• พิจารณาแล้วพบว่า ไม่มีผลกระทบที�มีนัยสําคญั - - -

NODE 21: CWS/
CWR Utility
Header

• พิจารณาแลว้พบว่า ไม่มีผลกระทบที�มีนัยสําคญั - - -

NODE 22: TCWS/
TCWR Utility
Header

• ระบบ TCWS/
TCWR Utility
Header และ LIC-
1931

• ร ะดับ ใน TCW Suction Level Pot TK-1915 ตํ� า
เนื� องจาก ระบบมีการรั� วไหลห รือ LIC-1931
ทํางานผิดปกติ/ขัดข้อง เช่นอัตราการไหลด้านขา
ออกมากกว่านํ� าขาเข้า ซึ� งมีผลทําให้ระดับนํ� าใน
ระบบตํ�า, มีโอกาสที� ปั�มจะเกิด Cavitations และ
ชํารุดเสียหายได้ รวมถึงมีการไหลเป็นระลอกๆ ซึ�ง
อาจทําให้กระบวนการผลิตทั�งหมดหยุดทํางาน
(Plant Shutdown) ได้

2 - แผน
ควบคุม
10-22

NODE 23: CCWS/
CCWR Utility
Header

• พิจารณาแลว้พบว่า ไม่มีผลกระทบที�มีนัยสําคญั
- - -

NODE 24: DW
Utility Header

• พิจารณาแลว้พบว่า ไม่มีผลกระทบที�มีนัยสําคัญ - - -

NODE 25: JW, • ระบบป้อนPotable • ระบบ ป้ อน Potable Water จาก OSBL ทํางาน 2 - แผน

สรุปผลการศึกษา วิเคราะห์และทบทวนดาํเนินงานที�มีความเสี�ยง
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หน่วย จุดหรืออุปกรณ์
วิกฤต สถานการณ์/ความล้มเหลว

ระดับ
ความ
เสี�ยง

แผนบริหาร
ความเสี�ยง

แผนลด แผน
ควบคุม

PWS/PWR Utility
Header

Water จาก OSBL ผิดปกติ/ขัดข้อง อาจจะมีผลท ําให้เกิดการสูญเสีย
ชีวิตของผูป้ฏิบัติงานและพนักงานเดินเครื�องได้

ควบคุม
10-25

NODE 25: JW,
PWS/PWR Utility
Header

• ปั�ม Shower Water
Pump P-1916

• ไม่มีนํ� าไหลเมื�อที�ล ้างตัวฉุกเฉิน (Safety Shower)
ทาํงาน เนื�องจาก ปั�ม Shower Water Pump P-1916
หยุดทํางาน ซึ� งมีผลทําให้เกิดการบาดเจ็บขั� น
รุนแรงต่อพนักงานเดินเครื�อง

2 - แผน
ควบคุม
10-25

• ลูกลอยควบคุม
ระดบั (Level
Float) หรือMake-
up Valve

• ไม่มีนํ� าไหลเมื�อที�ล้างตัวฉุกเฉิน (Safety Shower)
ทํางาน เนื� องจาก Potable Water Shower Vessel
TK-1917 ไม่มีนํ� า เพราะ ลูกลอยควบคุมระดับ
(Level Float) ทํางานผิดปกติ/ข ัดข้อง หรือ Make-
up Valve ถูกปิด ซึ�งมีผลทําให้เกิดการบาดเจ็บขั�น
รุนแรงต่อพนักงานเดินเครื�อง

2

• Isolation Valve • ไม่มีนํ� าไหลเมื�อที�ล้างตัวฉุกเฉิน (Safety Shower)
ทํางาน เนื�องจาก Isolation Valve ถูกปิดหรืออุด
ต ัน ซึ� งมีผลทําให้เกิดการบาดเจ็บขั�นรุนแรงต่อ
พนักงานเดินเครื�อง

2

• ที� ล้ างตัว ฉุก เฉิน
(Safety Shower)

• ไม่มีนํ� าไหลเมื�อที�ล้างตัวฉุกเฉิน (Safety Shower)
ทํางาน เนื�องจาก ล้างตัวฉุกเฉินท ํางานผิดปกติ/
ข ัดข้อง ซึ�งมีผลทาํให้เกิดการบาดเจ็บขั�นรุนแรงต่อ
พนักงานเดินเครื�อง

2

• อุปกรณ์ควบคุม
อุณหภูมิ
(Temperature
Control Loop)

• นํ� ามีอุณหภูมิสูงเกินไปเมื�อที�ล้างตวัฉุกเฉิน (Safety
Shower) ทาํงาน เนื�องจากอุปกรณ์ควบคุมอุณหภูมิ
(Temperature Control Loop) ท ํ า ง าน ผิ ด ป ก ติ /
ข ัดข้อง ซึ� งอาจจะท ําให้พนักงานเดินเครื�องได้รับ
บาดเจ็บจากการถูกนํ�าร้อนลวก

2

NODE 26: 2NG,
5NG Utility Header

• PIC-1973 แ ล ะ
Isolation Valve

• 2NG มีความดันตํ�าลง เนื�องจาก PIC-1973 ทํางาน
ผิดปกติ/ขัดข้อง หรือ Isolation Valve ถูกปิด หรือ
เกิดการอุดตัน ซึ� งมีผลทําให้การเป่าไล่ (Purging)
ของกระบวนการผลิต (Process) ไม่สมบูรณ์

2 - แผน
ควบคุม
10-26

NODE 27:
Instrument Air &

• PSL-9608 ห รื อ
PSL-9607

• การทาํงานผิดพลาดของ PSL-9608หรือ PSL-9607
ทํางาน ทําให้ เกิดการสูญเสียความดันในระบบ

2 - แผน
ควบคุม

สรุปผลการศึกษา วิเคราะห์และทบทวนดําเนินงานที�มีความเสี�ยง
โรงงานผลิตบิสฟีนอลเอ บริษทั พีทีที ฟีนอล จาํกัด

หน้า 135/ 135

หน่วย จุดหรืออุปกรณ์
วิกฤต สถานการณ์/ความล้มเหลว

ระดับ
ความ
เสี�ยง

แผนบริหาร
ความเสี�ยง

แผนลด แผน
ควบคุม

Service Air Utility
Header

อย่างรวดเร็ว ซึ� งส่งผลทําให้ ต้องทําการห ยุด
กระบวนการผลิตทั�งหมด (Plant Shutdown)

10-27

NODE 28: ปั�ม Fire
Pump และ
Firewater Ring
Main; P-9501A/B

• พิจารณาแล้วพบว่า ไม่มีผลกระทบที�มีนัยสําคญั - - -

NODE 29: BPA
Container Backfill
Unit แ ล ะ Dust
Extraction Filter

• พิจารณาแลว้พบว่า ไม่มีผลกระทบที�มีนัยสําคญั - - -
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สําเนาหนังสือแจ้งแผนการตรวจสอบผลการปฏิบัตติาม 
มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

ประจาํปี พ.ศ.2567 









T-MON-224002/SECOT  BPA-T224002(1H)-Idx.doc 

ภาคผนวก ข.4 
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และการเร่ิมกระบวนการผลติ (Pre-Startup)                     













T-MON-224002/SECOT BPA-T224002(1H)-Idx.doc 

ภาคผนวก ข.5 

คู่มือการตรวจประเมินโรงงานตามแผนปฏิบัตกิารลดและขจดัมลพษิ 
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ภาคผนวก ข.7 

เกณฑ์การคดัเลอืกและประเมินคุณภาพห้องปฏิบัตกิารวเิคราะห์  
และการควบคุมการดาํเนินการตรวจวดัคุณภาพส่ิงแวดล้อม 

ของหน่วยงานกลาง (Third Party) 



เอกสารแนบท้ายสัญญาหมายเลข 1

บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน)

ขอกำหนด
การติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอม และจัดทำรายงานผลการปฏิบัติตาม
มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอมและมาตรการติดตามตรวจสอบ

ผลกระทบส่ิงแวดลอม ที่ระบุไวในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอม
(EIA Monitoring Report)

ประจำป 2566 – 2568
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ขอกำหนด
การติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอม และจัดทำรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกัน

และแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 
ที่ระบุไวในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอม (EIA Monitoring Report)

1. วัตถุประสงค:

1.1 เพื่อตรวจสอบ ควบคุมคุณภาพและรวบรวมขอมูลผลการดำเนินการตามมาตรการ
ปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอมที่ระบุไวในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอม (EIA) ของ
แตละโครงการ และการปฏิบัติตามประกาศกระทรวงทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดลอม เร่ือง หลักเกณฑ 
และวิธีการจัดทำรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการที ่กำหนดไวในรายงานการประเมินผลกระทบ
สิ่งแวดลอม ซึ่งผูดำเนินการหรือขออนุญาตจะตองจัดทำเมื่อไดรับอนุญาตใหดำเนินโครงการหรือกิจการ
แลว พ.ศ. 2561 และ/หรือกฎหมาย แนวทาง ขอกำหนดตางๆ ท่ีเก่ียวของ

1.2 เพ่ือดำเนินการตรวจสอบ ตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอมที่ระบุไว
ในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดลอม (EIA) ของแตละโครงการ

1.3 เพื่อจัดทำรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอมของแตละโครงการ ตามมาตรการที ่ระบุไว ใน
รายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอม (EIA) เสนอตอหนวยงานของรัฐซึ ่งมีอำนาจอนุญาตตาม
กฎหมาย รวมถึงหนวยงานราชการอ่ืน ภายในเวลาที่กำหนด

1.4 เพื่อจัดทำรายงานสรุปผลการตรวจวัดสุขศาสตรอุตสาหกรรมของแตละโครงการ เสนอ
ตอหนวยงานที่เกี่ยวของ

1.5 เพื่อดำเนินการตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดลอม ตามรายการนอกเหนือจากที ่ระบุไว ใน
มาตรการฯ ซ่ึงแตละโครงการไดระบุไว พรอมจัดทำรายงานสรุปผลการตรวจวัด

- 4 -
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2. ขอกำหนดทั่วไปสำหรับการเสนอบริการ:
2.1 ผูเสนอบริการตองศึกษาขอกำหนดท่ัวไป เงื่อนไข และขอบเขตงาน รวมทั้งกระบวนการ

ควบคุมคุณภาพงานและความปลอดภัย ใหเขาใจอยางถี่ถวนกอนยื ่นขอเสนอบริการ หากมีขอสงสัย
ประการใด ใหซักถามเพ่ิมเติมไดในชวงเวลาหลังจากผูเสนอบริการรับเอกสารขอกำหนดจนถึงกอนวันยื่น
ขอเสนอใหบริการ เพื่อผูเสนอบริการจะไดเขาใจในเนื้อหาของงานและทราบขอบเขตงานกอนยื่นขอเสนอ
บริการ และเพื่อหลีกเลี่ยงความผิดพลาดของการยื่นขอเสนอบริการ ความผิดพลาดในการวางแผนการ
ปฏิบัติงาน และความลาชาในการใหบริการ และผูเสนอบริการจะยกขอเรียกรอง หรือขออางน้ัน โดยอาศัย
เหตุผลที่มิไดตรวจสอบเอกสารมิได

2.2 ขอกำหนด หรือเอกสารอื่นใดที่ไดทำข้ึนเพื่อวัตถุประสงคในการเชิญชวนเสนอบริการนี้ ผู
เสนอบริการจะตองไมเปดเผยขอมูลใดๆ ที่อยูในเอกสารดังกลาว หรือขอมูลที่ไดใหแกผูเสนอบริการโดย
วิธีการอื่นใดที่เกี่ยวของกับการเชิญชวนเสนอบริการนี้ใหแกบุคคลที่สาม เวนแตเพื่อเปนการจัดเตรียม
เอกสารขอเสนอใหบริการของตนเทานั้น ผูเสนอบริการจะตองเก็บรักษาขอมูลเกี่ยวกับการเชิญชวนเสนอ
บริการและเอกสารเสนอใหบริการของตนไวเปนความลับตลอดระยะเวลาการพิจารณา ในกรณีที่มีการฝา
ฝนขอหามเกี่ยวกับการรักษาความลับดังกลาว  บริษัทฯ อาจปฏิเสธไมรับขอเสนอใหบริการนั้น บริษัทฯ 
สงวนลิขสิทธ์ิแตผูเดียวในบรรดาขอมูล แบบแปลนและในเอกสารอื่นๆ ทั้งหมดที่สงใหแกผูเสนอบริการ

2.3 ขอกำหนดฉบับนี้ มีจุดมุงหมายเพื่อใชเปนแนวทางในการดำเนินการเทานั้น บริษัทฯ 
หรือตัวแทนของบริษัทฯ ไมจำเปนตองรับผิดชอบตอคำรับรองใดๆ หรือขอมูลใดๆ ในเอกสารดังกลาว
เหลานี้

2.4 ผูเสนอบริการจำเปนตองเสนอคาบริการ คาเก็บตัวอยาง คาการตรวจวัดและการ
วิเคราะหผล โดยรวมเปนคาใชจายสำหรับแตละรายการตรวจวัด เปนราคาตอหนวยตัวอยาง และราคาตอ
พารามิเตอร ตามที่บริษัทฯ ไดกำหนดไว รวมถึงระบุวิธีการตรวจวัดและวิเคราะหผล ท่ีผูเสนอบริการไดรับ
อนุญาตหรือขึ้นทะเบียนหองปฏิบัติการตอหนวยงานราชการ ทั้งนี้งานบริการติดตามตรวจสอบคุณภาพ
สิ่งแวดลอมจะคิดคาใชจายที่เกิดขึ้นจริง รวมถึงคาใชจายสำหรับการจัดทำรายงานผลการปฏิบัติตาม
มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม
ของแตละโครงการ

2.5 ในกรณีทีท่างบริษัทฯ ไดแจงขอใหมีการตรวจวัดคุณภาพส่ิงแวดลอมเพ่ิมเติมจากที่ระบุไว
ในเอกสารแนบที่ 1 ทางผูเสนอบริการจะตองคิดคาใชจายตามที่ไดเสนอไวเปนราคาตอหนวยตัวอยาง และ
ราคาตอพารามิเตอร ตามหัวขอ 2.4 เทานั้น
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2.6 การติดตอ การรับรอง หรือการใหคำชี้แจงใดๆ ของพนักงานบริษัทฯ หรือตัวแทนของ
บริษัทฯ ไมวาเปนลายลักษณอักษรหรือดวยวาจา ไมถือวาผูกพันบริษัทฯ หรือตัวแทนของบริษัทฯ เวนแต
จะไดมีคำชี้แจงเปนลายลักษณอักษรจากบริษัทฯ ซ่ึงไดระบุเปนการชัดแจง

2.7 ผูเสนอบริการพึงรับทราบวาบริษัทฯ อาจจะออกคำแนะนำสำหรับผู เสนอบริการ หรือ
ภาคผนวกของขอกำหนดเพิ่มเติมไดในระหวางระยะเวลาการยื่นขอเสนอบริการไดและโดยที่ไมเปนการ
กระทบถึงลำดับแหงเอกสารทั ่วไป ใหบทบัญญัติในเอกสารที่ออกเพิ่มเติมนี ้อยูในลำดับที่เหนือกวา
ขอกำหนดที่ไดออกไปกอนหนาน้ี

2.8 ผูเสนอบริการพึงรับทราบวา ผู เสนอบริการอาจมีความจำเปนที่จะตองมาทำการ
ปรึกษาหารือ หรือช้ีแจงในบางประการเกี่ยวกับเอกสารขอเสนอบริการ ท้ังนี้ เนื้อความในเอกสารขอเสนอ
บริการใดๆ หรือขอแกไข หรือขอชี้แจงใดๆ ใหผูเสนอบริการยื่นเอกสารเปนลายลักษณอักษร โดยระบุเปน
การชัดแจงวาใหถือเปนสวนหนึ่งของเอกสารขอเสนอบริการ ท้ังนี้ไมวาจะมีการรองขอกอนหรือหลังการยื่น
เอกสารเพิ่มเติม จะถือเปนสวนหนึ่งของเอกสารขอเสนอบริการ และไมว าเอกสารที่เพิ่มเติมนั้นจะเปน
เอกสารเพิ่มเติมหรือเปนฉบับแกไขใหมก็ตาม

2.9 ผู เสนอบริการพึงรับทราบถึงนโยบายบริษัทฯ เกี ่ยวกับการประเมินเอกสารขอเสนอ
บริการทั้งดานเทคนิคและราคา เพื่อพิจารณาตรวจสอบความถูกตอง และความเปนไปตามขอกำหนดของ
บริษัทฯ และเปนไปตามรายละเอียดคุณลักษณะเฉพาะ (Specification) หรือไม โดยผูเสนอบริการท่ีเสนอ
เอกสารขอเสนอท่ีถูกตองและเปนไปตามขอกำหนด จึงจะมีสิทธิที่เขารวมเสนอราคา 

2.10 ผูเสนอบริการจะตองตรวจสอบและรับผิดชอบในความถูกตองของขอมูล โดยรวมถึง
ความถูกตองดานงานพิมพ รูปภาพและสัญลักษณตางๆ ใหถูกตองชัดเจน

2.11 ผูเสนอบริการพึงรับทราบวาการจัดทำรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและ
แกไขผลกระทบสิ่งแวดลอมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม ของแตละโครงการ 
อาจจะเริ่มดำเนินการในระยะเวลาที ่แตกตางกันออกไป โดยจะตองเสนอรายงานผลการปฏิบัติตาม
มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 
ใหแก หนวยงานของรัฐซึ่งมีอำนาจอนุญาตตามกฎหมาย รวมถึงหนวยงานราชการอื่น ภายในวันที่ 31 
กรกฎาคม และ 31 มกราคม ในปถัดไป ดังนั้นผูเสนอบริการจะตองประสานงานกับบริษัทฯ อยางใกลชิด
และตอเนื่อง เพื่อติดตามผลการดำเนินงานและรายงานผลใหบริษัทฯ ทราบอยางตอเน่ือง 
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3. การจัดเตรียมขอเสนอบริการ:
ผูเสนอบริการพึงรับทราบวาการจัดเตรียมขอเสนอบริการการติดตามตรวจสอบผลกระทบ

สิ่งแวดลอม และจัดทำรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอมและ
มาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม โดยขอบเขตงานในครั้งนี้จะตองพิจารณาใหครอบคลุม
มาตรการตางๆ ในความรับผิดชอบของแตละโครงการ โดยมีเน้ือหาสาระถูกตอง ครบถวนและสมบูรณ 

ทั ้งนี ้การจัดทำขอเสนอบริการใหจัดทำขอเสนอดานเทคนิคและดานราคา พรอมเสนอ
รายละเอียดของการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอมในลักษณะของราคาตอหนวย และราคาตอ
พารามิเตอร เพ่ือประกอบการพิจารณาในรายละเอียด 

ในกรณีที ่ไมไดมีการเดินเครื่องหรือไมมีความพรอมในการตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดลอม 
บริษัทฯ สงวนสิทธิ์ในการไมดำเนินการตรวจวัดตามรายการหรือแผนงานที่ไดระบุไว ทั้งนี้จะไดมีการแจง
ใหทราบลวงหนาในแตละกรณี

4. เงื่อนไขการพิจารณาจาง:
4.1 บริษัทฯ ขอสงวนสิทธ์ิในการพิจารณาจางงาน เฉพาะสวนใดสวนหน่ึงเพียงบางสวน หรือ

ทั้งหมดของขอบเขตงานได

4.2 การดำเนินการตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดลอมและการจัดทำรายงานฯ ตองดำเนินการโดย
บุคลากรที่มีคุณสมบัติตามที่กำหนด มีความสามารถและประสบการณเหมาะสมกับลักษณะงานที่ปฏิบัติ
และใชวัสดอุุปกรณอยางดี ที่ผานการสอบเทียบใหผลถูกตองและเช่ือถือได มีคุณสมบัติหรือวิธีการตรวจวัด
ตามรายละเอียดและเงื่อนไขของบริษัทฯ 

4.3 บริษัทฯ สงวนไวซึ่งสิทธ์ิที่จะทำการตอรองราคากับผูเสนอบริการ เพื่อใหมีการลดราคา
ลงตามท่ีเห็นวาจำเปนในอันที่จะใหราคาอยูในวงเงินที่เหมาะสม
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5. ระยะเวลาการดำเนินงาน:
การดำเนินการตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอม และจัดทำรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการ

ปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอมตามที่ระบุใน
ขอกำหนดฉบับนี้ มีระยะเวลาการวาจางรวม 3 ป โดยเริ่มนับตั้งแตวันที่ 1 มกราคม พ.ศ. 2566 ถึง 28 
กุมภาพันธ 2569 ซึ ่งรวมระยะเวลาในการจัดทำรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ ระหวางเดือน
กรกฎาคม ถึง เดือนธันวาคม ของป 2568 

6. หนาที่ความรับชอบในการดำเนินการของผูเสนอบริการ
6.1 ผูเสนอบริการจะตองจัดสงแผนการปฏิบัติงานในภาพรวมและระยะเวลาดำเนินการของ

แตละโครงการ ตั้งแตเริ่มตนการจัดเตรียมแผนงาน จนกระทั่งไดเสนอรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการ
ปองกันและแกไขผลกระทบสิ ่งแวดลอมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม ให
หนวยงานของรัฐซ่ึงมีอำนาจอนุญาตตามกฎหมาย รวมถึงหนวยงานราชการอ่ืน โดยจัดสงใหบริษัทฯ ในวัน
ประชุมเริ่มงาน (Kick-off meeting) ทั้งนี้ใหเสนอแผนงานเบื้องตนใหบริษัทฯ พิจารณาพรอมกับขอเสนอ
ทางเทคนิค

6.2 ผูเสนอบริการจะตองดำเนินการตรวจสอบและสงผลการตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอม 
รวมถึงเขาทวนสอบ (Audit) ผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ ของแตละโครงการที่รับผิดชอบ ตามขอบเขต
งานที่กำหนดในไวทุกรายการ ใหแลวเสร็จภายในเดือนมิถุนายน และ เดือนธันวาคมของปที่ดำเนินการ
(ยกเวนกรณีที่โรงงานไมสามารถใหเขาดำเนินการตรวจวัดได ซึ ่ง จะตองมีการปรับเปลี่ยนชวงเวลา
ดำเนินการ)

6.3 ผูเสนอบริการจะตองมีการบันทึกและรายงานลักษณะของกิจกรรมตางๆ ท่ีเกิดข้ึนบริเวณ
โดยรอบจุดเก็บตัวอยางน้ำ จุดตรวจวัดคุณภาพอากาศ และระดับเสียง ขณะทำการเก็บตัวอยางหรือ
ตรวจวัด รวมถึงลักษณะของตัวอยางน้ำที่เก็บ 

6.4 ผูเสนอบริการจะตองจัดทำรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ ตามแนวทางการเสนอ
รายงานฯ ที ่ สผ. กำหนด โดยมีขอบเขตงานที ่กำหนดในไวขอ 7. จัดสงใหบริษัทฯ โดยปฏิบัติตาม
ตารางเวลาการจัดทำรายงาน ดังตารางท่ี 1 หรือตามที่ไดตกลงรวมกับโครงการ
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6.5 ผูเสนอบริการมีหนาที่จัดทำรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ เพื่อใหบริษัทฯ 
นำเสนอรายงานตอหนวยงานของรัฐซึ่งมีอำนาจอนุญาตตามกฎหมาย รวมถึงหนวยงานราชการอื่น ทั้งนี้
ตองรายงานความกาวหนาของการดำเนินการ ใหบริษัทฯ ทราบอยางนอยทุกๆ 3 เดือน หรือตามท่ีบริษัทฯ 
มีการรองขอ

6.6 ผูเสนอบริการจะตองเขาติดตามทวนสอบ (Audit) มาตรการฯปละ 2 ครั้ง ภายในชวง
เดือนเมษายน – พฤษภาคม และเดือนตุลาคม – พฤศจิกายน หรือตามที่ตกลงรวมกับโครงการ ตามรอบ
การจัดทำรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ

6.7 ถือเปนความรับผิดชอบของผูเสนอบริการ รวมกับบริษัทฯ ในการจัดทำรายงานผลการ
ปฏิบัติตามมาตรการฯ และนำสงรายงานตอหนวยงานของรัฐตามที่กฎหมายกำหนด ใหไดภายในวันที่ 31 
กรกฎาคม และ 31 มกราคม ของปถัดไป พรอมเก็บสำเนาหลักฐานการสงรายงาน และนำสงใหบริษัทฯ 
พรอมเลมรายงานตามท่ีระบุ รวมถึงการนำรายงานฯ เขาระบบ SMART EIA ของ สผ. 

6.8 การใหคำปรึกษา ใหคำแนะนำ ตลอดจนเสนอแนะแนวทางการปฏิบัติตามมาตรการดาน
สิ่งแวดลอมและใหเปนไปตามกฎหมายและขอกำหนดตางๆ ที่เก่ียวของใหครบถวน

6.9 นำสงผลการตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดลอมตามรายการที่กำหนด ภายใน 14 วันนับจาก
วันที่ทำการเก็บตัวอยางแลวเสร็จ หรือตามระยะเวลาท่ีตกลงรวมกัน พรอมแนบภาพถายประกอบการเก็บ
ตัวอยาง ขอมูลเบื้องตนและใบรับรองผลการสอบเทียบของอุปกรณการตรวจวัดผานทางสื่ออิเล็กทรอนิกส 
(E-mail)

6.10 อ่ืนๆ ตามท่ีไดมีการตกลงรวมกันระหวางบริษัทฯ และผูเสนอบริการ



- 9 -

ขอกำหนดงาน EIA Monitoring Report 2566-2568

ตารางท่ี 1 กำหนดระยะเวลาการจัดสงรายงาน

ลำดับ รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการตามรายงาน EIA จำนวนรายงาน * สงรายงาน *

1 รางรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขฯของแต
ละโครงการ นำเสนอ GC และบริษัทในกลุม ตรวจสอบรายงาน

E-file / hard copy 
(ตามทีต่กลง)

ภายในวันท่ี 15 พฤษภาคม และ 
15 พฤศจิกายน

2 GC และบริษัทในกลุมแจงผลการตรวจสอบรางรายงานผลการ
ปฏิบัติตามมาตรการฯ (Draft Report) เพ่ือปรับปรุงแกไข

- ภายในวันท่ี 1 มิถุนายน และ 1 
ธันวาคม

3 รางรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ ฉบับสมบูรณ (Draft 
Final Report) ของแตละโครงการ นำเสนอ GC และบริษัทในกลุม 
ตรวจสอบรายงาน

E-file / hard copy 
(ตามทีต่กลง)

ภายในวันท่ี 20 มิถุนายน และ 
20 ธันวาคม

4 GC และบริษัทในกลุม แจงผลการตรวจสอบรางรายงานผลการ
ปฏิบัติตามมาตรการฯ ฉบับสมบูรณ (Draft Final Report) เพ่ือ
ปรับปรุงแกไขและจัดทำรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ ฉบับ
สมบูรณ (Final Report)

- ภายในวันท่ี 1 กรกฎาคม และ 3 
มกราคม

5 จัดทำรายงานฯ ฉบับสมบูรณ สำหรับเสนอใหผูท่ีเกี่ยวของลงนาม 1 ชุด ภายในวันท่ี 15 กรกฎาคม และ 
15 มกราคม

6 จัดทำรายงานฯ ฉบับสมบูรณ (Final Report) พรอมซีดีรอม และ
นำสงรายงานราชการท่ีเก่ียวของ **
(ซีดีรอมบันทึกรายงานในรูปแบบ pdf file จำนวน 9 แผน และ 
pdf file + soft file (ท้ัง word file และ Excel file) จำนวน 2 
แผน)

5 ชุด 
(ข้ึนกับแตละโครงการ)

ภายในวันท่ี 31 กรกฎาคม และ 
31 มกราคม

7 รายงานผลการตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดลอม (ฉบับรวมผลการ
ตรวจวัดทุกรายงาน) พรอมซีดีรอม นำสงให GC และบริษัทในกลุม 
(ซีดีรอมบันทึกรายงาน pdf file + doc file จำนวน 2 ชุด) 

2 ชุด ภายในวันท่ี 30 สิงหาคม และ 
28 กุมภาพันธ

8 รายงานผลการตรวจวัดสุขศาสตรอุตสาหกรรม (Industrial 
Hygiene) พรอมซีดีรอม นำสงให GC และบริษัทในกลุม (ซีดีรอม
บันทึกรายงาน pdf file + doc file จำนวน 2 ชุด) 

2 ชุด
(ตอครั้งการตรวจวัด)

ภายใน 30 วัน นับจากวันท่ี
ตรวจวัดเสร็จส้ิน

หมายเหต:ุ
* ระยะเวลาและจำนวนเลมรายงานอาจมีการปรับเปลี่ยนตามความเหมาะสมและขึ้นกับการตกลง

รวมกันของแตละโครงการ
** เก็บสำเนาหลักฐานการสงรายงาน และนำสงใหบริษัทฯ พรอมเลมรายงานตามท่ีระบุ
- กรณีที่รายงานฉบับสมบูรณไมสามารถนำสงไดตามกำหนดอันเนื่องมาจากทางโครงการนั้น การ

จัดทำรายงานฯ ฉบับรวม ผลการตรวจวัดทุกรายการ จะนำสงภายใน 10 วัน นับจากวันที่จัดสง
รายงานฉบับสมบูรณ
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7. ขอบเขตของงาน:
รายละเอียดสำหรับผู เสนอบริการ เพื ่อประกอบการจัดทำขอเสนอบริ การตามมาตรการ

ปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอม พรอมจัดทำ
รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ ่งแวดลอมและมาตรการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม โดยมีขอบเขตดังน้ี

7.1 โครงการที่ตองดำเนินการ
โครงการที่ตองดำเนินการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอม มีจำนวน 22 โครงการ แบงเปน 2 

กลุมคือ กลุมที่ 1 เปนโครงการที่ตองดำเนินการตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอม พรอมจัดทำรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ 
จำนวน 21 โครงการ ประกอบดวย โครงการของบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) จำนวน 
16 โครงการ (อางถึงตารางที่ 2 ลำดับที่ 1-16) และโครงการของบริษัทในกลุมของบริษัท พีทีที โก
ลบอล เคมิคอล จำกัด จำนวน 5 โครงการ (อางถึงตารางที ่ 2 ลำดับที่ 17-21) และกลุมที่ 2 เปน
โครงการที่ไมเขาขายตองจัดทำรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอม จำนวน 1 โครงการ (อางถึง
ตารางที่ 2 ลำดับที่ 22) 

ทั้งนี้ รายการตรวจวัดตางๆ ของแตละโครงการสามารถสรุปไดดังเอกสารแนบที่ 1 โดยอาจมีการ
เปล่ียนแปลงไดข้ึนอยูกับความเหมาะสมของสภาวะการดำเนินโครงการ ณ ขณะนั้น รวมถึงในกรณีท่ีมีการ
เห็นชอบในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอม (EIA) ฉบับใหม และผูเสนอบริการจะตองสามารถ
ดำเนินการตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดลอมไดทุกพารามิเตอร
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ตารางท่ี 2 โครงการที่ตองดำเนินการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอม

กลุมท่ี 1 : โครงการท่ีตองดำเนินการตามมาตรการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอม (EIA Report)
1. โครงการโรงงานผลิตสารโอเลฟนส บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) สาขา 2
2. โครงการโรงไฟฟา (Power Plant) บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) สาขา 2
3. โครงการผลิตโพลิเอทิลีน (HDPE) บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) สาขา 2
4. โครงการโรงงานผลิตสารโอเลฟนส บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) สาขา 3
5. โครงการโรงงานอะโรเมติกส หนวยท่ี 1 บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) สาขา 4
6. โครงการโรงงานอะโรเมติกส หนวยท่ี 2 บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) สาขา 5
7. โครงการโรงกลั่นน้ำมัน บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) สาขา 6
8. โครงการทาเทียบเรือ บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) สาขา 6
9. โครงการทาเทียบเรือและคลังผลิตภัณฑ บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) สาขา 7
10, โครงการโรงงานอีเทนแครกเกอร บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) สาขา 11
11. โครงการโรงงานแอลดีพีอี บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) สาขา 11
12. โครงการโรงงานแอลแอลดีพีอี บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) สาขา 11
13. โครงการผลิตเม็ดพลาสติกชนิดความหนาแนนสูง บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) สาขา 12
14. โครงการโรงงานผลิตเอทธิลีนออกไซดและเอทธิลีนไกลคอล บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) สาขา 16 

(บริษัท จีซี ไกลคอล จำกัด (เดิม))
15. โครงการโรงงานผลิตสารเอทานอลเอมีน บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) สาขา 16 

(บริษัท จีซี ไกลคอล จำกัด (เดิม))
16. โครงการผลิตเม็ดพลาสติกชนิดโพลีสไตรีน บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) สาขา 17

(บริษัท จีซี สไตรีนิคส จำกัด (เดิม))
17. โครงการโรงงานผลิตสารฟนอล บริษัท พีทีที ฟนอล จำกัด *
18. โครงการโรงงานผลิตสารบิสฟนอล เอ บริษัท พีทีที ฟนอล จำกัด *
19. โครงการโรงงานผลิตโพรพิลีนออกไซด บริษัท จีซี ออกซิเรน จำกัด *
20. โครงการโรงงานผลิตโพลีออล บริษัท จีซี โพลีออลส จำกัด
21. โครงการโรงงานผลิตเมทิลเอสเทอรและแฟตตี้ บริษัท โกลบอลกรีนเคมิคอล จำกัด (มหาชน) สาขา 1
กลุมท่ี 2 : โครงการที่ไมเขาขายตองจัดทำรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดลอม (EIA Report) 
22. โครงการโรงงานผลิตเมทิลเอสเทอร แหงที 2 บริษัท โกลบอลกรีนเคมิคอล จำกัด (มหาชน) สาขา 3

หมายเหตุ : * จะมีการโอนสิทธิและหนาที่ เม่ือเปลี่ยนชื่อบริษัทเปนบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน)
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7.2 การดำเนินงานตามมรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอมและมาตรการติดตามตรวจสอบ
ผลกระทบสิ่งแวดลอม

7.2.1 การดำเน ินงานทวนสอบ (Audit) การปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไข
ผลกระทบสิ่งแวดลอมการดำเนินงานตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม

จัดทำแผนและเขาดำเนินการตรวจสอบการปฏิบัติตามมาตรการฯ (Audit) ของแต
ละโครงการ ตามรายละเอียดที่กำหนด ทั้งในงานติดตามเอกสาร การสอบถามหนวยงานที่เกี่ยวของ หรือ
หลักฐานประกอบอื่น เชน รูปถาย เปนตน และจัดทำสรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ โดยใหดำเนินการ
ใหแลวเสร็จภายในเดือนพฤษภาคม และ เดือนพฤศจิกายนของปที่ดำเนินการ (ยกเวนกรณีที่โรงงานไม
สามารถใหเขาดำเนินการได ซึ่งจะตองมีการปรับเปล่ียนชวงเวลาดำเนินการ)

7.2.2 การดำเนินงานตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม
จัดทำแผนและเขาดำเนินการตรวจติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ ่งแวดลอมของ

โครงการ ตามท่ีมาตรการฯ กำหนด รวมถึงดำเนินการตรวจวัดพารามิเตอรอื่น ท่ีนอกเหนือจากมาตรการฯ
1) วิธีการตรวจติดตามตรวจสอบคุณภาพส่ิงแวดลอมจะดำเนินการใหเปนไป

ตามที่รายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอมกำหนด หรือเปนวิธีที่เปนที่ยอมรับระดับสากล (เชน 
U.S. EPA เปนตน) หรือตามท่ีกฎหมายไดระบุไว 

2) ดำเนินการบันทึกพิกัดของจุดเก็บตัวอยาง/จุดตรวจวัดตางๆ รายงาน
ลักษณะของกิจกรรมตางๆ ที่เกิดขึ้นและสภาพโดยรอบบริเวณจุดตรวจวัดคุณภาพอากาศ และระดับ
ความดังเสียง ขณะทำการตรวจวัด รวมถึงลักษณะของตัวอยางคุณภาพนํ้าที่เก็บมาวิเคราะห

7.2.3 การจัดทำรายงาน
1) การจัดทำรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบ

สิ่งแวดลอมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอม (ตามมาตรการฯ ในรายงาน EIA) : เพื่อ
นำเสนอตอหนวยงานของรัฐซึ ่งมีอำนาจอนุญาตตามกฎหมาย รวมถึงหนวยงานราชการอื่น โดยจะ
ครอบคลุมถึงการดำเนินงานทั้งระยะกอสราง (ถามี) และระยะดำเนินการของโครงการ ซึ ่งไมรวมถึง
รายการตรวจวัดที่นอกเหนือจากมาตรการฯ กำหนด ทั้งนี้อาจมีการเปลี่ยนแปลงไดขึ้นอยูกับสถานะของ
โครงการขณะน้ัน และรูปแบบการจัดทำรายงานจะตองเปนไปตามแนวทางท่ี สผ. กำหนด 

2) การจัดทำรายงานผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ ่งแวดลอม : เพื่อ
นำเสนอตอโครงการ โดยเปนรายการตรวจติดตาม ทั ้งที่กำหนดในมาตรการฯ และไมไดกำหนดใน
มาตรการฯ ทุกรายการ พรอมแสดงกราฟยอนหลัง 3 ป
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3) การจัดทำรายงานผลการตรวจวัดสุขศาสตรอุตสาหกรรม : เพื่อนำเสนอตอ
โครงการ โดยเปนรายการตรวจติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ ่งแวดลอม ดานสุขศาสตรอุตสาหกรรม
(Industrial Hygiene) ที่ทำการตรวจวัดทุกๆ ไตรมาส โดยนำสงรายงานฉบับสมบูรณใหแกโครงการ
ภายใน 30 วัน นับจากวันที่ตรวจวัดแลวเสร็จ ในเดือนมีนาคม เดือนมิถุนายน เดือนกันยายน และเดือน
ธันวาคม หรือที่โครงการระบุความถ่ีไว ทั้งนี้จะแสดงผลการตรวจวัดและกราฟยอนหลัง 3 ป ทุกรายการ
ยกเวนผลการตรวจวัดแสงสวางในสถานที่ทำงาน จะรายงานผลเปนครั้งๆ ในรอบการตรวจวัดนั้นๆ และ
จัดทำเปนแผนผังแสดงจุดตรวจวัดประกอบรายงานผลการตรวจวัดแสงสวาง ทั�งนี �ใหเ้ป็นไปตามที�ตกลง
ร่วมกนัสาํหรบัแต่ละโครงการ

4) การจัดทำรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบ
สิ่งแวดลอมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม สำหรับโครงการที่ตั ้งอยู ในนิคม
อุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอตะวันออก (มาบตาพุด) : โดยนำเสนอตอสำนักงานนิคมฯ สำหรับโครงการท่ี
ตั้งอยูในพื้นท่ีตามท่ีมีการกำหนดมา ไดแก โครงการลำดับท่ี 14, 15, 17, 18, 19, 20 และ 21 โดยรูปแบบ
การจัดทำรายงานใหเปนไปตามท่ีสำนักงานนิคมฯ กำหนด

5) การจัดทำรายงานตรวจสอบการปฏิบัติตามมาตรการดานสิ ่งแวดลอม
(Environmental Compliance Audit Report) : ดำเนินการ ปละ 1 ครั้ง สำหรับโครงการที ่จะตอง
ดำเนินการตามที่กำหนดในมาตรการฯ ของโครงการลำดับที่ 14 หรือโครงการอื่นๆ ที่อาจถูกกำหนดใน
มาตรการฯ ในอนาคต หรือตามท่ีโครงการรองขอนอกเหนือจากขางตน ซึ่งจะคิดคาใชจายเพิ ่มเติม
นอกเหนือจากขอเสนองานครั้งนี้

รายละเอียดรายงานแตละประเภทที่ตองจัดทำของแตละโครงการแสดงดังตารางที่ 3

8. ขอเสนอดานราคา

ใหผูเสนอบริการเสนอคาใชจ ายที ่เกิดขึ้นโดยใหเสนอคาบริการ คาเก็บตัวอยาง คาการ
ตรวจวัด และการวิเคราะหตัวอยาง รวมเปนคาใชจายสำหรับแตละรายการตรวจวัด เปนราคาตอหนวย
ตัวอยาง และราคาตอพารามิเตอร ซึ่งการตรวจวัดพารามิเตอรเดียวกันดวยวิธีเดียวกันจะตองมีราคาตอ
หนวยท่ีเทากันในทุกๆ โครงการ

********************************
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ตารางท่ี 3 สรุปรายงานท่ีตองจัดทำแตละโครงการ จำนวน 22 โครงการ

No. Project EIA MTR
EIA MTR 
(WHA)

ENV Audit ENV IH

1 GC2 – Olefins 1
2 GC2 – Power Plant
3 GC2 – HDPE 2
4 GC3 – Olefins 2
5 GC4 – Aromatics I
6 GC5 – Aromatics II
7 GC6 – Refinery
8 GC6 – Jetty
9 GC7 – BTF & Jetty 
10 GC11 – Olefins 3

GC11 – WH
11 GC11 – LPDE
12 GC11 – LLDPE
13 GC12 – HDPE 1

14 GC16 – EOEG (GC Glycol)

15 GC16 – EA (GC Glycol)
16 GC17 – PS
17 PPCL – Phenol
18 PPCL – BPA
19 GCO – PO
20 GCP – Polyols
21 GGC1
22 GGC2

หมายเหตุ 1. รายงาน EIA Monitoring ในแตละรอบการตรวจวัดจะเปนการรายงานผลระยะกอสรางและ/หรือระยะ
ดำเนินการในรายงานฉบับเดียวกัน ขึ้นกับรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอมของโครงการฉบับ
ปจจุบันที่โครงการยึดถือและสถานะของโครงการขณะน้ัน



T-MON-224002/SECOT BPA-T224002(1H)-Idx.doc 

ภาคผนวก ข.8 

ตาํแหน่งตดิตั้งอุปกรณ์ตรวจจับก๊าซ (Gas Detector)  
ของโครงการโรงงานผลติสารบิสฟีนอล เอ 





T-MON-224002/SECOT BPA-T224002(1H)-Idx.doc 

ภาคผนวก ข.9 

ระเบียบปฏิบัต ิเร่ือง ขั้นตอนการบํารุงรักษา 
แผนตรวจสอบ/บํารุงรักษาในเชิงป้องกนั 

(Maintenance Management Procedure) 
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1. Purpose / Objective 

1.1 Purpose 

This procedure describes framework and main process of maintenance management 
system which covers concept of Approach, Control & Execution, Enhancement and 
Review & Improvement for maintenance management.  

1.2 Objective 

Maintenance Management is to ensure that asset, facility, and equipment inspection 
and maintenance activities are systematically planned and executed to ensure the 
highest standards of reliability and asset integrity that guarantee safe, reliable, 
sustainable, and cost-effective operations throughout its lifecycle.  

Maintenance Management refers to M-(T-SP)-001, GC Operational Excellence 
Management, RAI Element in the following expectation, 
(5.2)  Maintenance Approach  
(5.3)  Reactive Maintenance  
(5.4) Pro-active Maintenance  
(5.5)  Maintenance Planning and Execution 
(5.7) Turnaround Maintenance   
(5.8) Maintenance Review and Improvement 
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2. Scope

This procedure applies to all PU in PTTGC. 
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3. Roles and Responsibility 

3.1  T-SP  
ท Arrange a meeting to review and improve the maintenance management 

strategy and minimum requirement in each strategy 
ท Be a focal point or Business Process Owner(BPO) of SAP-PM 
ท Consolidate common plant KPI and reporting 
ท Be a focal point of Benchmarking 

3.2 Plant Asset Division Manager 
ท Be a focal point to develop Equipment Master Data for new asset, review 

and approve Equipment Master Data request form 
ท Fill in Equipment Master Data which is mentioned in Table 1. 
ท Review and approve the request form for equipment cancellation 
ท Be a focal point to develop Equipment Criticality 
ท Be a focal point to improve Bad Actor‘s performance by using root cause 

failure analysis 
ท Be a focal point to develop maintenance plan 
ท Be a focal point to identify Capital spare parts 
ท Be a focal point to develop equipment exercise plan or equipment switching 

plan 
ท Be a focal point to review and plan to replace or retire equipment 
ท Be a focal point to develop Maintenance Long Range Plan 
ท Be a focal point to perform yearly review of Planned Maintenance Work 
ท Be a focal point to update and compliance to law and regulation in PU 
ท Be a focal point of maintenance budget and proposal 
ท Be a focal point of Self-Assessment GC OEMS (RAI) gap closure 
ท Be a focal point to develop reliability performance and report to OACT 
ท Be a focal point for RAI assessment and develop gap closure plan in PU 
ท Be a member of Benchmarking  
ท Be a member of Best Practice Sharing  

3.3 Maintenance Coordinator 
ท Verify and approve maintenance notification 
ท Be a focal point to commit work 1 week ahead  
ท Be a focal point to review and update condition of maintenance order under 

operation backlog 

3.4 Site Maintenance 
ท Be a member to review and improve the maintenance management 

strategy and minimum requirement in related strategy 
ท Be a focal point to develop specific maintenance strategy to support GPC or 

BU direction 
ท Be a focal point of maintenance best practice sharing for specific equipment 

and alignment within own GPC or BU       
ท Set up and Review Maintenance performance  
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3.5 Maintenance Planner 
ท Fill in Equipment Master Data which is not mentioned in Table 1. 
ท Be coordinate with Maintenance Supervisor for spare part review  
ท Be a focal point to perform quarterly review of Planned Maintenance work 
ท Be a focal point to perform Work identification and Work order generate 
ท Be a focal point to perform Planning and Scheduling work 
ท Be a focal point to validate all information record in SAP-PM 
ท Develop Maintenance Performance and Report to Maintenance Department 

meeting 
ท Be a member of Best Practice Sharing 

3.6 Maintenance System Engineer 
ท Update Equipment Master Data in SAP-PM 
ท Be a focal point to create and updating Bill of Material (BOM) in SAP-PM 
ท Update Equipment Maintenance Plan and Activities details in SAP-PM 
ท Be a member of Benchmarking 

3.7 Area Maintenance Division 
ท Be a member of working team for developing maintenance plan  
ท Be a stock owner to spare part review 
ท Be a focal point to perform routine maintenance as per planning and 

scheduling, including emergency work request 
ท Be a member of Best Practice Sharing  
ท Be a member of OACT in PU 
ท Be a focal point to analyze maintenance historical data and new 

maintenance technic  
ท Be a focal point to coordinate for equipment obsolescent or troubleshooting 
ท  

3.8 Major Overhaul Maintenance Division 
ท Be a member of working team for developing maintenance plan  
ท Be a stock owner to review spare part  
ท Be a focal point to perform major overhaul maintenance or unit shutdown 

maintenance 
ท Be a member of Best Practice Sharing 
ท Be a focal point to analyze maintenance historical data and new 

maintenance technic  
ท Be a focal point to coordinate for equipment obsolescent or troubleshooting 

3.9 Control System Maintenance Division 
ท Be a member of working team for developing maintenance plan  
ท Be a stock owner to review spare part  
ท Be a focal point to perform control system maintenance 
ท Be a member of Best Practice Sharing 
ท Be a focal point to analyze maintenance historical data and new 

maintenance technic  
ท Be a focal point to coordinate for equipment obsolescent or troubleshooting 
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3.10 Operation Staff 
ท Issue maintenance notification(MN) as MN Requester 
ท Be a focal point to perform Basic Equipment Care(BEC) work 

3.11 PU Head 
ท Be a member to review and improve the maintenance management 

strategy and minimum requirement in related strategy  
ท Approve Maintenance & Inspection Long Range Plan 
ท Set up and Review reliability performance in OACT meeting  

3.12 Project Engineer 
ท Fill in Equipment Master Data which is mentioned in Table 1. 
ท Request to add new equipment data obtained from the project to SAP-PM. 

3.13 MOC Champion  
ท Fill in Equipment Master Data which is mentioned in Table 1. 
ท Request to update equipment data obtained from the Modification or 

Change to SAP-PM. 

3.14 T-IR 
ท Be a member to review and improve the maintenance management 

strategy and minimum requirement in related strategy  
ท Be a custodian and facilitate of Proactive maintenance analysis 
ท Be a member of working team for developing maintenance plan for Static 

equipment and rotating equipment 
ท Be a focal point to perform of Static equipment work 
ท Be a focal point to perform of Condition monitoring work 
ท Be a focal point to conduct RAI Self-Assessment 
ท Be a focal point of Maturity Assessment PTT OEMS (RAI) 
ท Be a focal point to develop gap closure plan of PTTGC 
ท Be a focal point of Community of Practitioner (COP) to develop technical 

best practice and applicable for PTTGC group. 

3.15 T-TA 
ท Be a member to review and improve the maintenance management 

strategy and minimum requirement in related strategy  
ท Be a focal point to perform Turnaround Maintenance 
ท Be a member of Benchmarking  
ท Be a member of Best Practice Sharing  

3.16 Civil Engineering Division 
ท Be a member of working team for developing maintenance plan for civil 

inspection 
ท Be a focal point to perform civil inspection work  
ท Be a member of Best Practice Sharing  
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4. Workflow

Figure 1: Simplified Maintenance Management 
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Figure 2: Maintenance Approach development process 

Figure 3: Maintenance Control and Execution process 
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Figure 4: Maintenance Enhancement 

Figure 5: Review and Improvement process  
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5. Detailed Narrative of Framework

5.1 Maintenance Management Strategy 

The objective of maintenance management is to maximize plant availability or 
achieve the target of plant operation without unplanned downtime that guarantees 
safe, reliable, sustainable, and cost-effective operations throughout its life cycle as 
show on figure 1. 

Equipment Criticality Class is used to identify consequence or impact when 
equipment failed to perform its desired function. Please refer to P-(T-SP)-005; 
Criticality Class Assessment for detail. 

To achieve the objective of maintenance management, there shall be strategy to 
govern overall maintenance processes and activities. There are 2 maintenance 
management strategies to be applied, 

ท Zero unplanned shutdown strategy applying to High Criticality (Class A) 
Equipment. 

ท Optimize cost strategy applying to Medium Criticality (Class B) & Low 
Criticality (Class C) Equipment. 

Also including;  
ท The computerized Maintenance Management System (CMMS) to be applied 

for enabler tool. 

5.1.1  Zero unplanned shutdown strategy 

When applying Zero unplanned shutdown strategy to High Criticality (Class A) 
Equipment, the minimum requirement shall be applied as follows, 
ท Maintenance plan shall be developed by performing full methodology of 

proactive maintenance approach analysis in order to minimize risk. 
ท Root Cause Failure Analysis shall be applied to prevent reoccurrence of 

Major Equipment failure. 
ท Maintenance Execution shall minimize overdue. This allows only in case of 

business required.  
ท The maintenance work quality control shall be developed and applied 

strictly. Maintenance history is analyzed, recorded and maintained. 
ท Recommended spare parts are stocked and available all time to warrantee 

reliability and availability for production plant. 
ท Maintenance Best Practice sharing and alignment to be applied across the 

production units.  

5.1.2  Optimize cost strategy 

When applying Optimize cost strategy to Medium Criticality (Class B) 
Equipment, the minimum requirement shall be applied as follows, 
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ท Maintenance plan shall be developed by performing simplify methodology of 
proactive maintenance approach analysis in order to optimize cost and 
plan. 

ท Root Cause Failure Analysis shall be applied to prevent reoccurrence of 
Major Equipment. 

ท Maintenance Execution shall be modulated overdue. This allows only in 
case of constrained resources.  

ท The maintenance work quality control shall be developed and complied as 
much as possible. Maintenance history is recorded and maintained. 

ท Recommended spare parts are stocked with stock optimization strategy 
with high service level. 

ท Maintenance Best Practice sharing and alignment to be applied across the 
production units.  

When applying Optimize cost strategy to Low Criticality (Class C) Equipment, 
the minimum requirement shall be applied as follows, 
ท Cost saving is preferable. If “run to fail” strategy is not suitable or 

recommended for such equipment, Maintenance plan shall be developed 
with minimum recommended. 

ท Maintenance Execution can be allowed to adjust schedule date. 
ท Recommended spare parts shall be available as minimum as required. 

Direct purchasing is preferred except long lead items. 

T-SP shall arrange a meeting to review and improve the maintenance 
management strategy and minimum requirement in each strategy yearly. The 
meeting shall consider information from corporate strategy and past year 
performance. The maintenance management strategy review working team 
consists of, 
ท PU Head 
ท Site Maintenance  
ท T-TA 
ท T-IR 

5.1.3 Computerized Maintenance Management System (CMMS) 

PTTGC uses SAP-PM module to be the Computerized Maintenance 
Management System (CMMS). T-SP shall be a focal point or Business Process 
Owner (BPO) of SAP-PM. This system will be used as maintenance data 
management and strategy tool.  

5.2 Maintenance Approach 

The maintenance approach is a process to selection a maintenance task that covers 
all equipment with particular emphasis on critical equipment to achieve the target of 
plant operation as show on figure 2.  

PTT Global Chemical Public Company Limited P-(T-SP)-003-(OE): Maintenance 
Management Procedure  

Revision No.: 1 
Date: 26 Mar 2014 

Copy No. 01 Page 11 of 28  

5.2.1 Asset Register and Update 

Asset Register means the process to input all essential information to 
Computerized Maintenance Management System (CMMS). Detail processes of 
Asset Register are described below. 

New Equipment Register  

Once the project is completed, Project Engineer shall request to add new 
equipment data obtained from the project to SAP-PM by submitting the request 
to Plant Asset Division Manager.  

Plant Asset Division Manager shall be a focal point to develop Equipment 
Master Data for new asset. 

New equipment shall identify equipment hierarchy to comply as the 9 level 
recommended by ISO-14224 as illustrated in Figure 3.  

Figure 6: Nine levels of classification based on ISO-14224(2006) 

Table 1 shows Data Custodaint for Equipment Master Data. For other fields 
which is not mentioned in Equipment Master Data shall be Maintenance 
Planner’s responsibility to fill in. 
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Table 1:Data Custodient for Equipment Master Data 

Equipment Criticality Assessment  

Plant Asset Division Manager shall be a focal point to develop equipment 
criticality assessment. The working team support shall be representative from 
various divisions. The equipment criticality assessment process shall follow P-
(T-SP)-005: Criticality Class Assessment. 

New Equipment Updating 

Each Equipment Master Data request form shall reviewed and approve by 
Plant Asset Division Manager. After the form has approved, it will be sent to 
Maintenance System Engineer to update Equipment Master Data in SAP-PM.  

After New Equipment updated, the next process is to Maintenance approach 
analysis in Clause 5.2.2. 

Existing Equipment Updating 

In case of existing plant equipment has physical changed or modified, it is 
necessary to review and update equipment data in SAP-PM.  

Once any modification is completed, MOC Champion shall request to update 
equipment data to SAP-PM by submitting the request to Plant Asset Division 
Manager.  

Each Equipment Master Data request form shall be reviewed and approved by 
Plant Asset Division Manager. After the form has been approved, it will be 
sent to Maintenance System Engineer to update Equipment Master Data in 
SAP-PM.  

Maintenance Planner shall coordinate with Maintenance Supervisor (stock 
owner) for spare part review. The stock item requests to update via “Stock 

Equipment Number X 
Equipment Description X 
Equipment Structure (P&ID) X 
Functional Location X 
Equipment Category X 
Equipment Object Type X 
Equipment  Class & Characteristics X 
Equipment Criticality Class X 
Equipment Hierarchy(as Figure 6) X 
Equipment Object Link X 
Planner Group X 
Work Center X 
Catalog Profile X 
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Online” web service. The details process of Material Master Data update shall 
refer to P-(T-SP)-301-(OE): Non-Product Inventory Management.  

Also, Maintenance Supervisor requests to update Bill of Material (BOM) via 
“Maintenance Request Online” web service. After get approved. Maintenance 
System Engineer will update Bill of Material (BOM) in SAP-PM.  

Plant Asset shall be a focal point to identify Capital spare parts requirement. 

Equipment Cancellation  

Plant Asset Division Manager shall review and approve the request for 
equipment cancellation. When the request is approved, the request form will be 
sent to Maintenance System Engineer to update in SAP-PM. 

Maintenance Planner shall coordinate with Maintenance Supervisor (stock 
owner) for spare part review. The stock items request to delete via “Stock 
Online” web service. The details process of Material Master Data update shall 
refer to P-(T-SP)-301-(OE): Non-Product Inventory Management. 

Also, Maintenance Supervisor requests to delete Bill of Material (BOM) via 
“Maintenance Request Online” web service. After get approved. Maintenance 
System Engineer will update Bill of Material (BOM) in SAP-PM.  

In case of equipment are defined as Fixed Asset, Plant Asset Division 
Manager shall be a focal point for equipment cancellation from accounting 
system.  

5.2.2 Maintenance approach analysis 

Maintenance approach analysis is a process to perform proactive maintenance 
analysis on equipment and perform reactive maintenance analysis on 
equipment which suffering from performance degradation or in total failure 
mode. Maintenance approach analysis provides maintenance task for 
developing the maintenance plan for equipment. 

Perform Proactive Maintenance Analysis 

Proactive maintenance analysis is risk-based tools for determining failure 
conditions and identifying maintenance task such as preventive maintenance 
(PM) tasks, inspection (IM) tasks, condition monitoring tasks or equipment 
redesign needed to reduce the frequency of failure. It also provides the rationale 
for recommended spare parts. T-IR shall be a focal point to facilitate of 
Proactive maintenance analysis and report maintenance task recommend.  

Proactive maintenance analysis shall be used differently by equipment type as 
follows, 
ท Stationary Equipment shall complied with standard API 510, 570, 580, 

653 
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ท Emergency Shut Down system shall complied with standard IEC 61511 
ท Civil shall complied with P-(T-CE)-005; Civil asset inspection 
ท Rotating, Instrumentation (Conventional & Quality) & Electrical 

Equipment with High Criticality (Class A) shall comply with standard SAE 
JA 1011/1012 or equivalent. 

ท Rotating, Instrumentation (Conventional & Quality) & Electrical 
Equipment with Medium Criticality (Class B) shall perform simple RCM or 
adapt existing Maintenance plan. 

ท Rotating, Instrumentation (Conventional & Quality) & Electrical 
Equipment with Low Criticality (Class C) shall selection or adapt existing 
Maintenance plan. 

To perform Proactive maintenance analysis, please refer to P-(T-IR-RI)-003-
(OE); Risk and Reliability Management (RRM). 

Perform Reactive maintenance  

Reactive maintenance approach ensures that when equipment fails, it will return 
to safe operating conditions. Reactive maintenance approach is a Corrective 
Maintenance (CM), also a systematical analysis to identify root causes and 
mitigation actions for equipment with high impact on safety and operations 
performance. It is recommended to use a five-phase approach defined in P-(T-
SP)-001: Incident Investigation to analyze and develop a solution for equipment 
failures.  

Some equipment has high frequency of failure or cause high maintenance cost 
when it malfunctions. It shall be identified and defined to be Bad Actor. 

When the equipment is identified be a Bad Actor. Plant Asset Division 
Manager shall be a focal point for root cause failure analysis to improve it 
performance. 

The incident investigation and root cause failure analysis, once concluded with 
appropriate maintenance proactive countermeasure  in any production unit, 
shall be brought up to review for applicable best practice to prevent recurrent in 
other production units which have the same or similar process or equipment. 

Site Maintenance shall be focal point to review and align of the maintenance 
best practice within GPC or BU refers to Clause 5.5.4.   

5.2.3 Maintenance Plan Management 

After doing maintenance approach analysis in Clause 5.2.2, equipment which 
comprises of several sub equipment, component or maintainable items and 
parts are identified maintenance plan. 
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In case of Maintenance approach analysis data record are not available. The 
maintenance plan shall consider and set up by recommendation according to,  

ท The manual of equipment are recommend maintenance plan or 
ท Specialist of equipment type are recommend maintenance plan 

Plant Asset Division Manager shall be a focal point to develop maintenance 
plan by invitation Maintenance Plan working team that be representatives from 
the following divisions, 

ท Area Maintenance Division for Rotating, Instrumentation, Electrical 
equipment 

ท Major/Overhaul Maintenance Division for complex machinery 
ท Control System Maintenance Division for control system   
ท Static Equipment Division for static equipment 
ท Condition Monitoring Division for Rotating equipment 
ท Civil Engineering Division for civil inspection plan 

The maintenance plan shall cover and adapt to variations in strategy; 

ท Predictive Maintenance (Condition Based)
ท Preventive Maintenance or Time Based or Counter Based  
ท Regulatory Inspection and Safety Integrity Level Testing  
ท Run to Failed or Corrective Maintenance  
ท Basis Equipment Care (BEC) 

Step for input maintenance plan data to SAP-PM: 

1. Maintenance Plan working team develop maintenance plan base on 
Equipment Long Range Plan or Inspection Plan, the information shall 
consist of equipment number, activity detail and interval. 

2. Maintenance Plan working team are request Maintenance Plan via 
“Maintenance Request Online” web service.

3. Plant Asset Division Manager review and approve request. 
4. Maintenance Planning team and Maintenance System Engineer shall 

consider information that need to create new “Standard Task List” or can
use the existing “Standard Task List”. 

5. Maintenance System Engineer shall complete Task List, Maintenance Item
and Maintenance Plan data before input to SAP-PM. (to complete 
information can process on “Maintenance request online”). 

6. Maintenance System Engineer input maintenance plan information to 
SAP-PM. 

After maintenance plan developed, Maintenance Planner shall coordinate with 
Maintenance Supervisor (stock owner) for spare part review. The new stock 
items need to set up Material Master Data.  Maintenance Supervisor shall 
request via “Stock Online” web service. The details refer to P-(T-SP)-301-(OE): 
Non-Product Inventory Management.  
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After Material Master Data set up.  Maintenance Supervisor shall request to 
create Bill of Material (BOM) via “Maintenance Request Online” web service. 
After get approved. Maintenance System Engineer will update Bill of Material 
(BOM) in SAP-PM.  

Plant Asset shall be a focal point to coordinate with related Maintenance 
Divisions to identify Capital spare parts requirement. 

5.2.4 Equipment Plan Management 

The Equipment Plan is a process to aligned Equipment Plan across operation 
plan to minimum down time and optimizes the utilization of resources. 

Equipment switching plan development 

Plant Asset Division Manager shall be a focal point to develop equipment 
exercise plan or equipment switching plan to ensure redundancy or standby 
equipment is reliable, able to operate as its desired function. 

Plant Asset Division Manager shall be a focal point to review equipment 
switching plan once a year. If there is any change on Equipment switching plan, 
Plant Asset Division Manager shall communicate to all concern parties such 
as Maintenance Coordinator, Maintenance Planner and Maintenance 
Supervisor. 

Replace & Retire Equipment Management 

When equipment or system reaches its end of life or its risk will cause high 
impact to plant reliability or its spare part are no longer available especial from 
Original Equipment Manufacturer (OEM) or technology out of date, Plant Asset 
Division Manager shall be a focal point to review and plan to replace or retire 
that equipment by obtaining equipment concerned information from related 
Maintenance Divisions. 

Maintenance & Inspection Long Range Plan 

Plant Asset Division Manager shall a focal point to develop Maintenance & 
Inspection Long Range Plan. The Maintenance & Inspection Long Range Plan 
shall be approved by PU head.  

The Maintenance & Inspection Long Range Plan shall cover a period 15 years 
in advance. The Long Range Plan shall be able to track of major maintenance 
activity such as turnaround, unit shut down or catalyst change out that needs to 
be executed in each year. 
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The Maintenance & Inspection Long Range plan shall be cascaded to develop 
the yearly review of Planned Maintenance Work in Clause 5.3.1.  

5.3 Control and Execution 

The control and execution is a process to Work Identification & Work Order 
Generation, Work Planning, Work Scheduling, Work Execution and Review and 
adjust Maintenance Approach as show on figure 3.  

5.3.1 Work Identification & Work Order Generation 

Maintenance Work consists of 3 types of works, Corrective Maintenance work, 
Planned Maintenance work and Turnaround Maintenance work. 

Corrective Maintenance work 

All Corrective Maintenance Work shall request via Maintenance Notification 
(MN) in SAP-PM by MN Requester.  Maintenance Coordinator shall approve 
that MN. If not-agree with job request and determine to reject MN, they have to 
fill up the reason and inform to MN Requester. 

All Corrective Maintenance Work request shall be prioritized by refer to RAM for 
Corrective Maintenance Work Priority in W-(T-SP)-001.    

Approved MN will be reviewed by Maintenance Planner. Maintenance 
Planner shall ensure that it is a not duplicated request and appropriate work 
priority. If Maintenance Planner agrees to that MN, Maintenance Planner will 
generate Maintenance Order (MO). 

Planned Maintenance work 

Planned Maintenance Work shall refer to Maintenance Plan Development Task 
in Clause 5.2.5. All Planned Maintenance Work will be automatically generated 
by SAP-PM in to Work Order at specified period. Maintenance Planner 
performs daily check for Planned Maintenance Work (MO) and use for work 
planning in Clause 5.3.2.  

Planned Maintenance Work shall include work request for replacement, 
overhaul, equipment modification and unit shutdown maintenance. The 
information shall cascade of Maintenance & Inspection Long Range plan in 
Clause 5.2.5. 

Above Planned Maintenance Work shall be reviewed by Yearly and Quarterly. 

ท Yearly review 
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Plant Asset Division Manager shall be a focal point to perform yearly review 
of Planned Maintenance Work. This activity should complete before next year 
fiscal budget request. Related Maintenance Divisions shall prepare overall 
maintenance plan in addition of Long Length Plan with budget estimation of 
planned and unplanned maintenance work for consolidation.   

ท Quarterly review 

Maintenance Planner shall focal point to perform Quarterly review of Planned 
Maintenance Work and roughly estimate manpower to ensure maintenance 
workload is not over capability. 

Maintenance Planner shall coordinate to Maintenance Coordinator to adjust 
Planned Maintenance Work as appropriate and communicate to all concern 
parties. 

The Quarterly review of Planned Maintenance Work shall use for work planning 
in clause 5.3.2.  

Turnaround Maintenance work 

Turnaround Maintenance is total plant shutdown maintenance project. The 
information shall cascade of Maintenance & Inspection Long Range plan in 
Clause 5.2.3. 

All Planned Maintenance has specified to execution during turnaround shall 
generate from SAP-PM and consolidate work list. T-TA shall be a focal point to 
perform Turnaround Maintenance covers planning and execution. The detail 
shall refer to P-(T-TA)-001(OE) Turnaround Project Management. 

5.3.2 Work Planning  

All Maintenance Work (MO) takes into planning process. Maintenance Planner 
shall develop work plan by adding detail information. The complete of planning 
work is then a Planned Work that ready to schedule. 

5.3.3 Work Scheduling 

All Planned Work shall be scheduling for execution. Maintenance Planner shall 
ensure all resource are avail or in place and create a time frame for tentative 
scheduling and then commit work 1 week ahead with Maintenance 
Coordinator for execution.  

5.3.4 Work Execution  

The commit work 1 week ahead shall be executed by Maintenance working 
team that comprise from the following divisions, 
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ท Area Maintenance Division for routine maintenance work 
ท Major/Overhaul Maintenance Division for major equipment overhaul and 

unit shutdown maintenance 
ท Control System Maintenance Division for control system work   
ท Static Equipment Division for inspection work 
ท Condition Monitoring Division for rotating machine vibration analysis 
ท Civil Engineering Division for civil inspection work 

After work finished. Maintenance working team shall fill information in (MO) and 
Maintenance Planner shall validate all information record and settlement cost 
for work complete in SAP-PM (NOCO&TECO). 

Also, Shift Operation Staff shall perform Basic Equipment Care (BEC) 
maintenance work. The detail shall refer to P-(T-SP)-002 Basic Equipment Care 
(BEC).  

5.3.5 Review and Adjust Maintenance Approach 

To ensure equipment are maintain reliability and cost-effective. The process to 
review and adjust of Maintenance Approach in clause 5.2.2 shall consider 
following; 

ท The law and regulation that relate to equipment are promulgation such as 
Boiler drum inspection. Plant Asset Division Manager shall focal point to 
update and compliance.   

ท Proactive Maintenance (RBI, RCM, IPF) work that study report is 
recommend to review maintenance approach. Maintenance Plan working 
team in clause 5.2.3 shall be a focal point. 

ท Reactive Maintenance is an incident of equipment failures investigated and 
equipment Bad Actor identified that recommend to review maintenance 
approach. Maintenance Plan working team in clause 5.2.3 shall be a focal 
point. 

ท Equipment Criticality class has changed that require to review maintenance 
approach. Maintenance Plan working team in clause 5.2.3 shall be a focal 
point. 

If Maintenance Plan is require to update, Maintenance Plan working team shall 
request via “Maintenance Online” web service to get approve.  
Maintenance Planner shall update a new maintenance plan or new interval in 
SAP-PM. 

5.4 Enhancement Maintenance System 

Enhancement Maintenance system is a system support to maintenance control and 
execution. It consists of Maintenance Budgeting & Expenditure, Maintenance CAPEX 
Budget Request, Staff Competency Management and Maintenance Outsourcing 
Management as show on figure 4.  
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5.4.1 Maintenance Budgeting & Expenditure 

Maintenance Budgeting & Expenditure is a maintenance budget expensed 
during fiscal year to production unit which covers of OPEX and CAPEX.  

Plant Asset Division Manager shall consolidate annual budget request from 
related parties, such as maintenance divisions, inspection division, engineering 
division and so on, and propose to get approval and then authorized to those 
parties for expenditure.  

5.4.2 Maintenance CAPEX  

Maintenance CAPEX is a process to request for Maintenance investment budget. 
Maintenance CAPEX consists of Turnaround/Overhaul maintenance and 
Replacement. For the detail, please refer to P-(T-SP)-008 Maintenance CAPEX 
Budget Request.  

5.4.3 Staff Competency Management 

All Maintenance staff shall develop competency to ensure maintenance work 
are execute with safe and reliable.  

The Staff Competency development programs shall follow the principles and 
guidelines set out in the Organization and Capabilities element of OEMS-OC 
that include both technical competencies as per P-(H-DV-TC)-001 Technician 
Progression Scheme and P-(H-DV-TC)-002 Engineering Progression Scheme.  

5.4.4 Maintenance Outsourcing Management 

Maintenance Outsourcing is a process to manage maintenance contractor to 
delivers a services agreement in according to Key Performance Indicators.  

Maintenance Outsourcing shall follow the principle and guidelines set out in the 
Management of Contractors & Suppliers element of OEMS-MCS.  

5.5 Review & Improve of Maintenance System 

Review and Improve is a tool to drive a Maintenance Management Strategy to 
maximize plant availability or achieve the target of plant operation and cost-effective 
operations throughout its life cycle. It consists of Performance Management, RAI 
Assessment, Benchmarking and Best Practice, as show on figure 5. 

5.5.1 Performance Management 

Performance Management is a process of plant KPIs set up and need to 
monitoring target for plant level.  
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The plant KPIs shall cascade with common KPI in each year. To set up KPIs 
shall refer to P-(T-SP)-007 Plant KPIs Management. 

The performance monitoring shall review KPI by monthly basis. The 
Performance consists of Reliability performance and Maintenance performance. 
This shall be monitoring by 2 groups as follow, 

Reliability Performance Monitoring 

Plant Asset Division Manager shall develop reliability performance and 
reporting to OACT. PU head shall set up and review Reliability performance. 
The details shall refer P-(T-IR-RI)-00 (OE) Operational Reliability and Asset 
Integrity Core Team. 
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The Example of Reliability Performance and Reporting;  

Reliability Performance and Reporting 

o Mechanical Availability(MA) or Mechanical Downtime

o Equipment Reliability(MTBF & MTTR) 

o Equipment failure analysis

o Bad Actor report

o Other

Maintenance Performance Monitoring 

Maintenance Planner shall develop maintenance performance and reporting to 
Maintenance Department meeting Site Maintenance shall review maintenance 
performance. Maintenance representative of OACT shall use this report to 
inform OACT meeting. 

The Example of Maintenance Performance and Reporting;  

Maintenance  
Performance and Reporting 

o Plant Maintenance Cost(OPEX&CAPEX) 

o Total Man-hour (including outsource)

o PM and CM compliance 

o Backlog

o Re-work

o Other

5.5.2 RAI Assessment 

RAI Assessment is a tool to ensure Maintenance Management System 
compliance. It consists of Self-Assessment GC ORMS (RAI) and Maturity 
Assessment PTT OEMS (RAI) 

Self-Assessment GC OEMS (RAI) 

RAI Self-Assessment is an internal assessment of PTTGC. T-IR shall be a focal 
point to conduct RAI Self-Assessment and report. Plant Asset Division 
Manager is a focal point to coordinate with related parties such as Maintenance 
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Divisions, Inspection Divisions, Engineering Division and so on, to develop gap 
closure plan in PU. 

Maturity Assessment PTT OEMS (RAI) 

Maturity Assessment PTT OEMS (RAI) is an external assessment of PTT 
group. T-IR is a focal point and responsible to develop gap closure plan of 
PTTGC. 

5.5.3 Benchmarking 

Benchmarking is a tool to comparison performance to each other. It consists of 
Internal Benchmarking and External Benchmarking.     

Internal Benchmarking 

Plant Performance shall use a common plant KPI to compare across PU in a 
PTTGC group. T-SP shall be a focal to consolidate a common plant KPI and 
report.    

External Benchmarking 

The External Benchmarking of maintenance performance shall refer to Solomon 
RAM study. T-SP shall be a focal point for benchmarking.  

Benchmarking working team consists of, 
ท Plant Asset Division 
ท Maintenance System Engineer 
ท Turnaround Excellence Division  

Solomon RAM study result shall overview and analyzes of gap and opportunity 
to improvement. Benchmarking working team shall develop action plan with 
prioritized and incorporate to the production unit, Site Maintenance, T-TA, T-IR 
or other related department action plan item. 

5.5.4 Best Practice Sharing 

Maintenance Best Practice means a method or technique that show results 
achieved of plant reliability or cost effective and used as a benchmark or 
applies.   

Maintenance Best Practice Sharing working team consists of, 
ท Plant Asset Division  
ท T-SP  
ท T-IR  
ท T-TA  
ท Maintenance Planner Division 
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ท Area Maintenance Division 
ท Major Overhaul Maintenance Division 
ท Control System Maintenance Division 
ท Civil Engineering Division 

Input to Maintenance Best Practice analysis could be from OACT Maintenance 
countermeasures, Incident investigation, maintenance historical data analysis 
and new maintenance technics which could be applicable for equipment in 
different plants that have the same or similar process application. 

Site Maintenance shall be a focal point to review and develop maintenance 
best practice for specific equipment within own area of GPC or BU as applicable 
for the same production group. 

T-IR shall be a focal point of Community of Practitioner (COP) to develop 
technical best practice and applicable for PTTGC group. 

PTTGC use Knowledge Base System (KBS) as a tool for Knowledge Sharing 
and PTTGC OEMS Forum shall be arrange for sharing that some of a Best 
Practice would be apply to company.  
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6. Workflow KPI

KPI Measure Description / Calculation  Unit 
Maintenance Cost Index  This KPI is to measure efficiency of 

maintenance cost. 
Maintenance Cost Index (%) =  
Routine Maintenance Cost + Turnaround 
Annualized Maintenance Cost x 100%)  / 
Plant Replacement Value (PRV) 

% 

Mechanical 
Availability(MA) 

This KPI is to improve availability of major 
equipment that impact to plant reliability. 
Mechanical Availability (%)= 100 x [Total 
Time – (Planned Shutdown + Unplanned 
Shutdown)] / Total Time 

% 

Mean Time Between 
Failure(MTBF) of 
Criticality A&B 

This KPI is to measure the effectiveness of 
Reliability and Asset Integrity maintenance 
strategies for same equipment. 
  MTBF =  N x TF / Sum of Failure 

(Month 
/ Time 
/ Unit) 

Mean Time To 
Repair(MTTR) 

This KPI is to indicate of the efficiency of 
repair activities for same equipment type.  
MTTR =   N x TR / Sum of Failure 

(Month 
/ Time 
/ Unit) 

% Man-hour of CM 
Emergency work 

This KPI is to monitor effectiveness of 
equipment maintenance plan. 
Man-hour of CM Emergency work means 
Man-hour of CM Priority 1 and 2 
=   100 x Man-hour from CM Emergency work 
/ Actual maintenance man-hour in reporting 
period. 

% 

PM/CM Man-hrs. Ratio This KPI is to monitor effectiveness trend 
PM/CM of equipment maintenance plan. 
PM/CM Man-hrs. Ratio 
= PM Man-hrs. / CM Man-hrs. 

Ratio 

% Unrevealed Failure or 
hidden failure 

This KPI is to monitoring equipment 
unrevealed failure or hidden failure function 
and  its improvement in term of plant integrity 

Unrevealed failure Rate (%) =(n x 100) /  N 
o N = total number of Eq. were tested 
o n = number of Eq. that test result is fail (out 

of tolerance or unacceptable) 

% 
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7. Normative References

M-(T-SP)-001 GC Operational Excellence Management 
P-(T-SP)-005 Criticality Class Assessment 
P-(T-SP)-301 Non-Product Inventory Management 
P-(T-CE)-003-(OE)  Management of Change 
ISO-14224  Petroleum, Petrochemical and Natural Gas 

Industrial Collection and Exchange of Reliability 
and Maintenance data of Equipment 

API 510 Pressure Vessel Inspection Code 
API 570 Piping Inspection Code 
API 580 Risk Base Inspection(RBI) 
API 653 Tank Inspection Code 
IEC 61511 Functional Safety – Safety Instrumented 

Systems(SIL) 
P-(T-CE)-005 Civil asset inspection 
SAE JA 1012 A Guide to the Reliability-Centered Maintenance 

(RCM) Standard 
P-(T-IR-RI)-003-(OE)  Risk and Reliability Management (RRM) 
P-(T-SP)-001  Incident Investigation 
W-(T-SP)-001  Operational RAM Corrective Maintenance Work 

Priority 
P-(T-TA)-001  Turnaround Project Management 
P-(T-SP)-002  Basic Equipment Care (BEC) 
P-(T-SP)-008  Maintenance CAPEX Budget Request.  
P-(H-DV-TC)-001 Technician Progression Scheme  
P-(T-IR)-015 Engineering Progression Scheme 
P-(T-SP)-007 Plant KPIs Management 

KPI Definition hand book 
P-(T-IR-RI)-001 Operational Reliability and Asset Integrity Core 

Team (OACT) 
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8. Appendix

8.1 Terms and Definitions 

Area Maintenance 
Division 

The Maintenance team who report to Site 
Maintenance and performs routine maintenance for 
PU. 

Bad Actor Equipment that show multiple failures at less than 
expected lift, or the cost of unreliability exceeds 
predefine thresholds 

Civil Engineering 
Division 

Civil Engineering Division who report to Central 
Engineering department and perform civil inspection 
work   

Control System 
Maintenance Division 

The Control System Maintenance team who report 
to Site Maintenance and performs maintenance to 
DCS or ESD system. 

Fixed Asset An Asset that ready to use and lift more than 1 year, 
refer to ”ข้อกําหนดว่าด้วยการควบคุมดูแลสินทรัพยถ์าวร”

Maintenance 
Coordinator 

An Operation staff (Shift Manager or Day Manager 
or Maintenance Coordinator) who assigned to be an 
operation focal point to coordinate with 
Maintenance Planner or Maintenance working 
team 

Major/Overhaul 
Maintenance Division 

The Major overhaul maintenance team who report 
to Site Maintenance and performs Major/Overhaul 
maintenance. 

Maintenance Planner A Planner who report to Site Maintenance and 
manage maintenance planning, scheduling and 
close out 

Maintenance 
Supervisor 

A Supervisor who report to Area Maintenance 
Division Manager or Major/Overhaul Maintenance 
Division Manager. A supervisor shall supervise to 
technicians of each discipline who control 
maintenance work 

Maintenance System 
Engineer 

An engineer who is a focal point of CMMS 

PTTGC PTT Global Chemical PLC and its Subsidiaries as 
follows, 
ท Thai Oleochemicals Company Limited (TOL) 
ท Thai Styrenics Company Limited (TSCL) 
ท TOC Glycol Company Limited (TOCGC) 

PU Head Vice President of Production Unit Department 
Plant Asset Division 
Manager 

Plant Asset Division Manager who reports to PU 
Head 

Project owner PU head or Vice President who own CAPEX budget 
of project. 
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Project Engineer An engineer who is a focal point of the Project and 
takes responsibility as MOC champion (cf. P-(T-
CE)-003-(OE), Management of Change)

PU A plant producing petroleums, petrochemicals, 
biochemicals and utilities products. There are 15 
production units as follows, 
1. Refinery (R-P1)
2. Movement Platform (R-MO)
3. Aromatics I (A-P1)
4. Aromatics II (A-P2)
5. Olefins I (O-P1)
6. Olefins II (O-P2)
7. Olefins III (O-P3)
8. Utility I-1(O-UT)
9. HDPE I (P-HD1)
10. HDPE II (P-HD2)
11. LLDPE (P-LL1) 
12. LDPE (P-LD) 
13. Polystyrene (P-PS)
14. Ethylene Oxide/ Ethylene Glycol (E-GC) 
15. Methyl Ester/Fatty Alcohol (G-OL)

Site Maintenance  Vice President of Maintenance  
T-IR Vice President of Integrity and Reliability 
T-SP Vice President of Operation, E&M, Technical 

Standard and Policy 
T-TA Vice President of Turnaround Management 

8.2 Other Supporting Information 

<Reserved> 

8.3 Implementation Plan 

<Reserved> 
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เอกสารขึน้ทะเบียนบุคลากรด้านส่ิงแวดล้อมประจาํโรงงาน 
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ระเบียบปฏิบัติ เร่ือง วธีิปฏิบัตงิาน Emergency Shutdown 



W-(PH-P2-OP)-ISBL-116
วิธีปฏิบัติงาน Emergency Shutdown

บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน)
Plant Operation (BPA)

นาย สุขสันต์ ฤกษดี์
Senior Operator

นาย พิเชษ วงค์จกัรคาํ
Division Manager

รายชื�อผู้ทบทวน

ผูท้บทวน ตาํแหน่ง หน่วยงาน
นาย พิเชษ วงค์จกัรคาํ Division Manager PH-P2-OP

อนุมัติโดย :

จัดทําโดย :

รายการแก้ไข

ครั� งที� วนัที�มีผลบงัคบัใช้ รายละเอียด โดย
0 24/02/2020 Migrated (นาํเขา้โดย

ระบบ)
System

1 31/08/2021 แกไ้ขและทบทวน นาย อนุชา โสภากุล
2 18/10/2022 W-(PH-P2-OP)-ISBL-

116
นาย อนุชา แนมขุนทด

3 06/06/2023 Update WI ให้สอดคลอ้ง
กบัการทาํ OJT

นาย สุขสันต์ ฤกษ์ดี

หน่วยงานที�เกี�ยวข้อง

รหัสหน่วยงาน ชื�อหน่วยงาน
PH-P2-OP Plant Operation (BPA)

Q-TS Technical Safety and PSM

KPI ที�เกี�ยวข้อง

KPI Measure Description / Calculation Target (unit)
N/A N/A N/A

กฎหมายที�เกี�ยวข้อง

ชื�อกฎหมาย

เอกสารที�เกี�ยวข้องในระบบ

รหัสเอกสาร ชื�อเอกสาร
P-(Q-TS)-008 Personal Protective Equipment

รหัสเอกสาร ชื�อเอกสาร
W-(PH-P2-OP)-ISBL-111 การหยุดเดินระบบเนื�องจากไม่มีนํ�าหล่อเยน็ (Cooling failure)

เอกสารอ้างอิงภายนอก

ชื�อเอกสาร

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน)

W-(PH-P2-OP)-ISBL-116: วิธีปฏิบติังาน 
Emergency Shutdown

ประกาศใชค้รั� งที� 3 วนัที�มีผลบงัคบัใช้ : 06/06/2023
เอกสารฉบับน้ีเปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพ่ือใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทาน้ัน หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เน้ือหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต

สารบัญ

หน้า
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4. WORKFLOW...................................................................................................................................4

5. รายละเอียดการดําเนินงาน ..................................................................................................................5

6. ภาคผนวก..........................................................................................................................................27



บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน)

W-(PH-P2-OP)-ISBL-116: วิธีปฏิบติังาน 
Emergency Shutdown

ประกาศใชค้รั� งที� 3 หน้า 1 จาก �� วนัที�มีผลบงัคบัใช้: 06/06/2023
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธ์ิทางกฎหมายเพ่ือใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทาน้ัน หามเผยแพร ทำซ้ำ

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เน้ือหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต

1. วัตถุประสงค์

เพื�อให้ผูป้ฏิบติังานเขา้ใจในส่วนของระบบ Total Shutdown Sequence ในขั�นตอนหยุดกระบวนการ
ผลิตไดอ้ยา่งปลอดภยั เมื�อเกิดเหตุฉุกเฉินขึ�นกบักระบวนการผลิต เพื�อให้สามารถปฏิบติังานไดอ้ยา่งถูกตอ้ง
และมีประสิทธิภาพ ให้เป็นแนวทางเดียวกนัในการปฏิบติังาน ซึ�งการดาํเนินการต่างๆนั�นไม่ส่งผลกระทบต่อ
สิ�งเเวดลอ้ม รวมถึงมีความปลอดภยัต่อพนกังานและชุมชน

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน)

W-(PH-P2-OP)-ISBL-116: วิธีปฏิบติังาน 
Emergency Shutdown

ประกาศใชค้รั� งที� 3 หน้า 2 จาก �� วนัที�มีผลบงัคบัใช้: 06/06/2023
เอกสารฉบับน้ีเปนความลับ และกรรมสิทธ์ิทางกฎหมายเพ่ือใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทาน้ัน หามเผยแพร ทำซ้ำ

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เน้ือหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต

2. ขอบเขต
ในโรงงาน BPA มีระบบ Total Shutdown Sequence ซึ� งหมายถึงระบบสามารถหยุดกระบวนการ

ผลิตไดอ้ยา่งปลอดภยั เมื�อเกิดเหตุฉุกเฉินขึ�นกบักระบวนการผลิต โดยผ่านการควบคุมของระบบ Total 
Shutdown Sequence ได้อย่างถูกตอ้งและปลอดภยัเพื�อป้องกนัผลกระทบที�จะเกิดขึ�นกบัสิ�งแวดลอ้มและ
ผูป้ฏิบติังาน 

ซึ� งการควบคุมที�กล่าวถึงนี� เป็นการทาํงานโดยอตัโนมติัในช่วงแรกไดแ้ก่

1.) หยุดการให้ความร้อนกบัทุกหน่วยการผลิต
2.) หยุดการลาํเลียงของเหลวในระบบ
3.) หยุดระบบการเชื�อมต่อในแต่ละหน่วยการผลิต

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน)

W-(PH-P2-OP)-ISBL-116: วิธีปฏิบติังาน 
Emergency Shutdown

ประกาศใชค้รั� งที� 3 หน้า 3 จาก �� วนัที�มีผลบงัคบัใช้: 06/06/2023
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธ์ิทางกฎหมายเพ่ือใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทาน้ัน หามเผยแพร ทำซ้ำ

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เน้ือหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต

3. หน้าที�และความรับผิดชอบ
3.1 Shift Manager - มีหน้าที�ในการตัดสินใจในการควบคุมกระบวนการผลิตเพื�อให้ได้

คุณภาพผลิตภณัฑ์ตามค่าควบคุม 
3.2 Operator (DCS) - มีหน้าที�และรับผิดชอบในการการควบคุมกระบวนการผลิตเพื�อให้ได้

คุณภาพผลิตภณัฑต์ามค่าควบคุม ให้ขอ้มูลประกอบในการตดัสินใจให้แก่
ผูบ้งัคบับญัชา

3.3 Operator (Field) - มีหน้าที�และรับผิดชอบในการปฏิบติัตามที�ผูบ้งัคบับญัชามอบหมาย

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน)

W-(PH-P2-OP)-ISBL-116: วิธีปฏิบติังาน 
Emergency Shutdown

ประกาศใชค้รั� งที� 3 หน้า 4 จาก �� วนัที�มีผลบงัคบัใช้: 06/06/2023
เอกสารฉบับน้ีเปนความลับ และกรรมสิทธ์ิทางกฎหมายเพ่ือใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทาน้ัน หามเผยแพร ทำซ้ำ

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เน้ือหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต

4. WORKFLOW
-



บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน)

W-(PH-P2-OP)-ISBL-116: วิธีปฏิบติังาน 
Emergency Shutdown

ประกาศใชค้รั� งที� 3 หน้า 5 จาก �� วนัที�มีผลบงัคบัใช้: 06/06/2023
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธ์ิทางกฎหมายเพ่ือใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทาน้ัน หามเผยแพร ทำซ้ำ

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เน้ือหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต

5. รายละเอียดการดําเนินงาน

ลําดับ ขั�นตอนการปฏิบัติงาน สิ�งที�ต้องตรวจสอบ ผู้รับผิดชอบ

1. Emergency Shutdown Using Total Shutdown Sequence

1. หยุดการจ่ายของเหลวเพื�อป้องกนัการ overflow 
ของแต่ละ Vessel
1. ปิดวาล์ว Spray Phenol ที�จ่ายเขา้ TK–1303
2.ปิดวาล์ว Spray Phenol ที�จ่ายเขา้ TK–1308
3.ปิดวาล์ว Spray Phenol ที�จ่ายเขา้ N-1310
4.ปิดวาล์วของ FO-1375A/B ที�จ่าย Washing 
Phenol เขา้ S-1303A/B
5.ปิดวาล์วของ FO-1376A/B ที�จ่าย Washing 
Phenol เขา้ S-1303A/B.
6.ปิดวาล์วของ FO-1379A/B ที�จ่าย Washing 
Phenol เขา้ S-1303A/B
7.ปิดวาล์วของ FG-1451 ที�จ่าย Spray Phenol เขา้
E–1409
8. .ปิดวาล์วของ FG-1454 ที�จ่าย Spray Phenol เขา้
E–1413

-Key point/Caution: 
- Valve spray Phenol TK–1303 close
- Valve spray Phenol TK–1308 close
- Valve spray Phenol N–1310 close
- Valve up stream FO-1375A/B close
- Valve up stream FO-1376A/B close
- Valve up stream FO-1379A/B close
- FG-1451 = 0 kg/hr.
- FG-1454 = 0 kg/hr.

- KSA: 2.1 Chemical/Plant Processes & 
Operations

2.2 Mechanical, Instrument and 
Electrical Equipment
-Standard time: 40 minutes
-Actual time: _______ minutes

Operator (Field)

2. เปลี�ยนทางเดินของสารในกระบวนการผลิต เมื�อ
ความเขม้ขน้ของนํ�าเพิ�มสูงขึ�น
1.ปิดวาล์วเพื�อหยุดการจ่ายสารจาก P-1402 ไปยงั 
TK-1203 และเปิดวาล์วเพื�อจ่ายสารจาก P-1402 ไป
ยงั TK-1201
2.ปิดวาล์วเพื�อหยุดการจ่ายสารจาก P-1902A/B และ 
P-1903A/B ไปยงั TK-1201 และเปิดวาล์วเพื�อจ่าย

-Key point/Caution: 
- Line Discharge P-1402 to TK-1201
- Line Discharge P-1902A/B, P-
1903A/B to TK-1923

- KSA: 2.1 Chemical/Plant Processes & 
Operations
-Standard time: 10 minutes

Operator (Field)

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน)

W-(PH-P2-OP)-ISBL-116: วิธีปฏิบติังาน 
Emergency Shutdown

ประกาศใชค้รั� งที� 3 หน้า 6 จาก �� วนัที�มีผลบงัคบัใช้: 06/06/2023
เอกสารฉบับน้ีเปนความลับ และกรรมสิทธ์ิทางกฎหมายเพ่ือใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทาน้ัน หามเผยแพร ทำซ้ำ

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เน้ือหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต

ลําดับ ขั�นตอนการปฏิบัติงาน สิ�งที�ต้องตรวจสอบ ผู้รับผิดชอบ

สารจาก P-1902A/B และ P-1903A/B ไปยงั TK-
1923

-Actual time: _______ minutes

3. หลงัจากที�ระบบ Interlock ทาํการหยุดการจ่าย 
steam ที�จ่ายให้กบัหอกลั�นแต่ละหอโดยอตัโนมติั
แลว้ ให้ทาํการหยุดการจ่าย Reflux ของแต่ละหอก
ลั�นเพื�อป้องกนัไม่ใหร้ะดบัของเหลวที�ดา้นล่างของ
หอกลั�นสูง
1.D–1101 ปิด FV–1124
2.D–1201 ปิด FV–1221
3.D–1701 ปิด FV–1711
4.D-1702 ปิด FV–1731
5.D–1703 ปิด FV–1723
6.D–1801 ปิด FV–1804
7.R – 1801 ปิด TV–1814

-Key point/Caution: 
FV-1124 = 0% MV
FV-1221 = 0%MV
FV-1711 = 0%MV
FV-1731 = 0%MV
FV-1723 = 0%MV
FV-1804 = 0%MV
TV-1814 = 0%MV
- KSA: 2.1 Chemical/Plant Processes & 
Operations

2.2 Mechanical, Instrument and 
Electrical Equipment
-Standard time: 20 minutes
-Actual time: _______ minutes

Operator (DCS)

4. หยุดการส่งสารที�เกินในส่วนของ section 1700 ดงันี�
1.ปิดวาล์วเพื�อหยุดการจ่ายสารจาก TK-1704 ผ่าน 
FI-1722 ไปยงั D-1701
2.ปิดวาล์วเพื�อหยุดการจ่ายสารจาก chimney tray 
D-1703 ผ่าน FI-1725 ไปยงัด้าน bottom D-1703
3.ปิดวาล์วเพื�อหยุดการจ่าย acetone จาก TK-1701 
ผ่าน FI-1733 ไปยงั TK-1121
4.ปิด valve FIC-1732 to TK-1102

-Key point/Caution: 
FI-1722 = 0 kg/hr.
FI-1725 = 0 kg/hr.
FI-1733 = 0 kg/hr.
FIC-1732 = 0 kg/hr.
- KSA: 2.1 Chemical/Plant Processes & 
Operations

2.2 Mechanical, Instrument and 
Electrical Equipment
-Standard time: 40 minutes
-Actual time: _______ minutes

Operator (DCS)
Operator (Field)

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน)

W-(PH-P2-OP)-ISBL-116: วิธีปฏิบติังาน 
Emergency Shutdown

ประกาศใชค้รั� งที� 3 หน้า 7 จาก �� วนัที�มีผลบงัคบัใช้: 06/06/2023
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธ์ิทางกฎหมายเพ่ือใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทาน้ัน หามเผยแพร ทำซ้ำ

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เน้ือหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต

ลําดับ ขั�นตอนการปฏิบัติงาน สิ�งที�ต้องตรวจสอบ ผู้รับผิดชอบ

5. หยุดการจ่ายสารเกินในส่วนอื�นๆดงันี�
1.ปิดวาล์วเพื�อหยุดการจ่าย DW ผ่าน FG-1421ไปยงั 
D-1405 
2.ปิดวาล์วเพื�อหยุดการจ่าย phenol จาก E-1101 ผ่าน 
FI-1421 เขา้ที�ดา้น bottom ของ D-1405 
3.ปิดวาล์วเพื�อหยุดการจ่าย Caustic Soda จาก P-
1333A/B ผ่าน FI-1383 ไปยงั N-1313A/B 

-Key point/Caution: 
FG-1421 = 0 kg/hr.
FI-1421 = 0 kg/hr.
FI-1383 = 0 L/hr.
- KSA: 2.1 Chemical/Plant Processes & 
Operations

2.2 Mechanical, Instrument and 
Electrical Equipment
-Standard time: 40 minutes
-Actual time: _______ minutes

Operator (Field)

Table �.�.� แสดงการทาํงานในแต่ละขั�นของการหยุดกระบวนการผลิต

Section Unit
Safety Device

Action Service
Interlock Safeguarding

1100

D-1101 XV-1101 Close Steam to E-1103

FV-1126 Close Steam to E-1103

FV-1126 Close Steam to E-1103

FV-1101 Close From TK-1111 to TK-1102(ACT)

FV-1120 Close From TK-1102 to D-1101(ACT)

FV-1102 Close From D-1101 to R-1201AB(ACT)

FV-1125 Close From TK-1105 to TK-1121(ACT)

P-1105 Close Stop motor

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน)

W-(PH-P2-OP)-ISBL-116: วิธีปฏิบติังาน 
Emergency Shutdown

ประกาศใชค้รั� งที� 3 หน้า 8 จาก �� วนัที�มีผลบงัคบัใช้: 06/06/2023
เอกสารฉบับน้ีเปนความลับ และกรรมสิทธ์ิทางกฎหมายเพ่ือใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทาน้ัน หามเผยแพร ทำซ้ำ

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เน้ือหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต

Section Unit
Safety Device

Action Service
Interlock Safeguarding

1200

R-1201 FV-1102 Close From D-1101 to R-1201A/B(ACT)

FV-1121 Close From TK-1103 to R-1201A/B(PHL)

TV-1201 Close SC to E-1201

C-1201 C-1201 Stop Stop Motor

D-1201 XV-1221 Close Steam to E-1204

FV-1222 Close Steam to E-1204

FV-1211 Close From TK-1203 to D-1201

FV-1212 Close From D-1201 to Q-1301

FV-1223 Close From TK-1201 to D-1701

1300

Q-1301 FV-1212 Close From D-1201 to Q-1301

Q-1302 LV-1311 Close From Q-1301 to Q-1302

LV-1302 Close From Q-1302 to S-1301

C-1301 C-1301 Stop Stop Motor

S-1301 LV-1311 Close From Q-1302 to S-1301

LV-1321 Close From TK-1303 to TK-1103

FV-1331 Close From N-1304 to Q-1303

FV-1801 Close From TK-1303 to D-1801

FV-1203 Close From TK-1303 to R-1221

FV-1321 Close From TK-1308 to S-1301



บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน)

W-(PH-P2-OP)-ISBL-116: วิธีปฏิบติังาน 
Emergency Shutdown

ประกาศใชค้รั� งที� 3 หน้า 9 จาก �� วนัที�มีผลบงัคบัใช้: 06/06/2023
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธ์ิทางกฎหมายเพ่ือใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทาน้ัน หามเผยแพร ทำซ้ำ

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เน้ือหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต

Section Unit
Safety Device

Action Service
Interlock Safeguarding

Q-1303 FC-1331 Close From N-1304 to Q-1303

Q-1304 LV-1341 Close From Q-1303 to Q-1304

LV-1351 Close From Q-1304 to S-1302

S-1302 LV-1351 Close From Q-1304 to S-1302

LV-1361 Close From TK-1308 to TK-1103

FV-1371A/B Close From N-1310 to S-1303A/B

FV-1361 Close PHL to S-1302 Chute

FV-1362 Close From TK-1152 to S-1302

FV-1363 Close From TK-1311A/B to S-1302

FV-1365 Close From TK-1311A/B to S-1302 Chute

S-1303A S-1303A Stop Stop Motor

FV-1371A Close From N-1310 to S-1303A

FV-1372A Close From TK-1152 to S-1303A

LV-1382A Close From TK-1311A to N-1304

LV-1383A Close From TK-1312A to N-1304

S-1303B S-1303B Stop Stop Motor

FV-1371B Close From N-1310 to S-1303B

FV-1372B Close From TK-1152 to S-1303B

LV-1382B Close From TK-1311B to N-1304

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน)

W-(PH-P2-OP)-ISBL-116: วิธีปฏิบติังาน 
Emergency Shutdown

ประกาศใชค้รั� งที� 3 หน้า 10 จาก �� วนัที�มีผลบงัคบัใช้: 06/06/2023
เอกสารฉบับน้ีเปนความลับ และกรรมสิทธ์ิทางกฎหมายเพ่ือใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทาน้ัน หามเผยแพร ทำซ้ำ

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เน้ือหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต

Section Unit
Safety Device

Action Service
Interlock Safeguarding

LV-1383B Close From TK-1312B to N-1304

S-1303A/B Stop Stop Motor

FV-1364 Close From TK-1308 to N-1304

1400

D-1401 D-1401 Stop Stop Motor

FV-1416 Close Stripping Steam to D-1404

FV-1451 Close From N-1313 to TK-1408

FV-1401 Close From TK-1408 to D-1401

TK-1408 FV-1451 Close From N-1313 to TK-1408

FV-1401 Close From TK-1408 to D-1401

C-1401 C-1401 Stop Stop Motor

PV-1421 Close C-1401 Spill back

1500

D-1501 FV-1451 From N-1313 to TK-1408

FV-1401 From TK-1408 to D-1401

HV-1501A-I Switch to 2NG Stop Molten BPA to Prill Nozzle

UV-1501A-I Open 2NG to Prill Nozzle

TV-1507B Close CW to E-1501

TV-1509 Close CCW to E-1501

HV-1602 Switch to TK-1551 BPA Prill to TK-1551

HV-1441 Switch to N-1501 Molten BPA to N-1501

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน)

W-(PH-P2-OP)-ISBL-116: วิธีปฏิบติังาน 
Emergency Shutdown

ประกาศใชค้รั� งที� 3 หน้า 11 จาก �� วนัที�มีผลบงัคบัใช้: 06/06/2023
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธ์ิทางกฎหมายเพ่ือใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทาน้ัน หามเผยแพร ทำซ้ำ

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เน้ือหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต

Section Unit
Safety Device

Action Service
Interlock Safeguarding

1700

D-1701 XV-1705 Close Steam to E-1701

D-1702 FV-1712 Close Steam to E-1701

XV-1714 Close Steam to E-1702

FV-1716 Close Steam to E-1702

FV-1712 Close Steam to E-1701

FV-1716 Close Steam to E-1702

FV-1223 Close From TK-1201 to D-1701

FV-1732 Close From TK-1701 to TK-1102(ACT)

LV-1713 Close From S-1702 to S-1706

D-1703 XV-1721 Close Steam to E-1706

FV-1721 Close Steam to E-1706

FV-1713 Close From D-1701 bottom D-1703

FV-1105 Close From OSBL to R-1701(PHL)

TV-1712 Close From OSBL to R-1701(PHL)

FV-1806 Close From TK-1802 to D-1703

UV-1723 Close From D-1703 bottom to TK-1873

LV-1721 Close From D-1703 Chimney to TK-1152

TV-1225 Close From D-1703 Chimney to TK-1152

1800 C-1801 C-1801 Stop Stop Motor

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน)

W-(PH-P2-OP)-ISBL-116: วิธีปฏิบติังาน 
Emergency Shutdown

ประกาศใชค้รั� งที� 3 หน้า 12 จาก �� วนัที�มีผลบงัคบัใช้: 06/06/2023
เอกสารฉบับน้ีเปนความลับ และกรรมสิทธ์ิทางกฎหมายเพ่ือใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทาน้ัน หามเผยแพร ทำซ้ำ

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เน้ือหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต

Section Unit
Safety Device

Action Service
Interlock Safeguarding

PV-1811 Close C-1801 Spill back

D-1801 XV-1801 Close Steam to E-1801

FV-1803 Close Steam to E-1801

FV-1801 Close From TK-1303 to D-1801

LV-1801 Close From D-1801 bottom to R-1801

FV-1806 Close From TK-1802 to D-1703

FV-1811 Close From D-1801 top to R-1801

R-1801 XV-1811 Close Steam to E-1805

FV-1813 Close Steam to E-1805

LV-1801 Close From D-1801 bottom to R-1801

FV-1811 Close From D-1801 top to R-1801

LV-1812 Close From R-1801 bottom to TK-1873

LV-1811 Close From R-1801Chimney to R-1802

R-1802 LV-1811 Close From R-1801Chimney to R-1802

Table �.�.� แสดงรายการของเหตุที�ทาํให้เกิดเหตุฉุกเฉิน
Common tasks Cause-specific-individual responses

Control room DCS On-site Power Supply Interruption Instrument air Cooling Water Steam Nitrogen

Primary 
Measures

* Emergency shutdown
carried out automatically by
Total Shutdown interlock or
manually by Total Shut
down Switch.

* Shut down all electrical 
machinery
* All instrument valves in safe 
position when there is no more 
backup power source.

* All instrument valves
in safe position.



บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน)

W-(PH-P2-OP)-ISBL-116: วิธีปฏิบติังาน 
Emergency Shutdown

ประกาศใชค้รั� งที� 3 หน้า 13 จาก �� วนัที�มีผลบงัคบัใช้: 06/06/2023
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธ์ิทางกฎหมายเพ่ือใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทาน้ัน หามเผยแพร ทำซ้ำ

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เน้ือหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต

Common tasks Cause-specific-individual responses

Control room DCS On-site Power Supply Interruption Instrument air Cooling Water Steam Nitrogen

Secondary 
Measures

1) Stop continuous supply
liquid
* T-1303 spray nozzle
* T-1308 spray nozzle
* N-1310 spray nozzle
* FO-1375A/B
* FO-1376A/B
* FO-1394A/B
* FG-1451
* FG-1454
2) Switch destination
* P-1402 destination to TK-
1904
* P-1902A/B and P-
1903A/B destination to TK-
1923

Tertiary 
Measures

1) Stop reflux after
Temperature in column has
fallen
* D-1101
* D-1201
* D-1701/D-1702
* D-1703
* D-1801
* R-1801
2) Stop delivery of excess 
liquid
* FI-1722
* FI-1725
* FI-1733
3) Stop intake of excess liquid
* FG-1421
* FI-1421
* FI-1383

1) Switch NFB of all rotary 
machinery to off position
2) Ensure nitrogen backup to D-
1101, D-1701 and D-1702
* Open PV-1121B bypass valve
* Open PV-1714B bypass valve
3) Ensure delivery of wastewater
from D-1903 and D-1904 to OSBL
* Open FV-1901 bypass valve

1) Close instrument air
plant valve located at 
the battery limit

2) Ensure nitrogen 
backup to D-1101, D-
1701 and D-1702
* Open PV-1121B 
bypass valve
* Open PV-1714B 
bypass valve

3) Ensure delivery of
wastewater from D-
1903 and D-1904 to
OSBL
* Open FV-1901 
bypass valve

1) Close instrument air
plant valve located at 
the battery limit

2) Stop P-1911A/B 
once TC-1931 
temperature has
become 60 oC

1) Close instrument air
plant valve located at 
the battery limit

1) Close instrument air
plant valve located at 
the battery limit

2) Stop all rotary 
machinery because 
nitrogen for their
sealing is no longer 
available.
* C-1201
* C-1401
* C-1501
* C-1801
* S-1301
* S-1302
* S-1303A/B
* D-1401

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน)

W-(PH-P2-OP)-ISBL-116: วิธีปฏิบติังาน 
Emergency Shutdown

ประกาศใชค้รั� งที� 3 หน้า 14 จาก �� วนัที�มีผลบงัคบัใช้: 06/06/2023
เอกสารฉบับน้ีเปนความลับ และกรรมสิทธ์ิทางกฎหมายเพ่ือใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทาน้ัน หามเผยแพร ทำซ้ำ

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เน้ือหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต

ลําดับ ขั�นตอนการปฏิบัติงาน สิ�งที�ต้องตรวจสอบ ผู้รับผิดชอบ

2. Plant Power Supply Interruption

1. ช่วงที�เกิดการขดัขอ้งของไฟฟ้าที�จ่ายเขา้โรงงาน ทาํ
ให้กระบวนการผลิตไม่สามารถดาํเนินการต่อไปได ้
เพราะอุปกรณ์ในกระบวนการผลิตซึ�งตอ้งการใช้
ไฟฟ้าในการขบัเคลื�อน ให้ปฏบติัตาม W-(PH-P2-
OP)-ISBL-��� อย่างไรก็ตามระบบสํารองจะจ่าย
ไฟฟ้าให้ในกรณีดงันี�
- การจ่ายไฟฟ้าให้กบัระบบควบคุม (DCS และ
ระบบ Interlock):โดยจ่ายไฟฟ้าให้เป็นเวลา �� นาที 
- ปั� ม P – 1902B และปั�ม P – 1903B: จะทาํงานได้
โดยอตัโนมติัในกรณีที�ไฟฟ้าดบัลง
เมื�อไม่มีระบบไฟฟ้าสํารองหลงัจากเกิดการขดัขอ้ง
ของกระแสไฟฟ้า วาล์วควบคุม และวาล์ว On – off 
จะทาํงานใน Mode การทาํงาน Fail action ส่งผลให้
การทาํงานลาํดบัขั�นต่อมาดงัที�จะกล่าวนี� เกิดการ
ทาํงานขึ�นมาแทนที� ซึ�งประกอบดว้ย
1.ตรวจสอบว่ามีการจ่ายก๊าซไนโตรเจนเขา้สู่หอ 
กลั�น D – 1101, D – 1701 และ  D – 1702
-เปิดวาล์ว PV – 1121 B Bypass Valve
- เปิดวาล์ว PV – 1714 B Bypass Valve

-Key point/Caution: 
PV–1121B Bypass Valve open
PV–1714B Bypass Valve open

- KSA: 2.1 Chemical/Plant Processes & 
Operations

2.2 Mechanical, Instrument and 
Electrical Equipment
-Standard time: 20 minutes
-Actual time: _______ minutes

Operator (DCS)

2. ตรวจสอบการส่งนํ� าเสียจาก D – 1903 และ
D – 1904 ไปยงัส่วน TK-1923
-เปิดวาล์ว FV – 1901 Bypass Valve
-เปิดวาล์ว FV – 1902 Bypass Valve

-Key point/Caution: 
FV–1901 Bypass Valve open
FV–1902 Bypass Valve open

- KSA: 2.1 Chemical/Plant Processes & 
Operations

2.2 Mechanical, Instrument and 
Electrical Equipment

Operator (DCS)

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน)

W-(PH-P2-OP)-ISBL-116: วิธีปฏิบติังาน 
Emergency Shutdown

ประกาศใชค้รั� งที� 3 หน้า 15 จาก �� วนัที�มีผลบงัคบัใช้: 06/06/2023
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธ์ิทางกฎหมายเพ่ือใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทาน้ัน หามเผยแพร ทำซ้ำ

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เน้ือหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต

ลําดับ ขั�นตอนการปฏิบัติงาน สิ�งที�ต้องตรวจสอบ ผู้รับผิดชอบ

-Standard time: 15 minutes
-Actual time: _______ minutes

3. เปลี�ยน LCS ของอุปกรณ์ที�มีการหมุนทุกตวัใน
กระบวนการผลิตไปยงัตาํแหน่ง Off Position 

-Key point/Caution: 
LCS ของอุปกรณ์ที�มีการหมุนทุกตวัอยู่
ในตาํแหน่ง Off Position

- KSA: 2.1 Chemical/Plant Processes & 
Operations

2.2 Mechanical, Instrument and 
Electrical Equipment
-Standard time: 30 minutes
-Actual time: _______ minutes

Operator (Field)

ลําดับ ขั�นตอนการปฏิบัติงาน สิ�งที�ต้องตรวจสอบ ผู้รับผิดชอบ

3. Instrument Air Failure

1. เมื�อระบบ Instrument Air หยุดทาํงาน วาล์วควบคุม
และวาล์ว On–off Action ไม่สามารถทาํงานต่อได ้
ส่งผลให้ระบบ Total Shutdown Interlock ทาํงาน
โดยตรวจการทาํงานที�ลดลงของ Instrument Air ที�
ส่งผลให้ (PI – 1981 A / B / C < 400 KpaG 2 of 3) 
ซึ�งสามารถเปลี�ยนการทาํงานไดอ้ย่างรวดเร็ว และ
ให้ปฏบติัตาม W-(PH-P2-OP)-ISBL-110 ระหว่างที� 
Instrument Air ไม่สามารถทาํงานได ้Control Valve 
และ On-off Action Valve ทาํงานใน Mode Fail 
Action
- ตรวจสอบให้แน่ใจว่ามีก๊าซไนโตรเจนจ่ายให้กบั 
D -1101, D – 1701 และ D – 1702
-เปิดวาล์ว Bypass PV – 1121 B

-Key point/Caution: 
PV–1121B Bypass Valve open
PV–1714B Bypass Valve open

- KSA: 2.1 Chemical/Plant Processes & 
Operations

2.2 Mechanical, Instrument and 
Electrical Equipment
-Standard time: 20 minutes
-Actual time: _______ minutes

Operator (Field)

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน)

W-(PH-P2-OP)-ISBL-116: วิธีปฏิบติังาน 
Emergency Shutdown

ประกาศใชค้รั� งที� 3 หน้า 16 จาก �� วนัที�มีผลบงัคบัใช้: 06/06/2023
เอกสารฉบับน้ีเปนความลับ และกรรมสิทธ์ิทางกฎหมายเพ่ือใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทาน้ัน หามเผยแพร ทำซ้ำ

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เน้ือหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต

ลําดับ ขั�นตอนการปฏิบัติงาน สิ�งที�ต้องตรวจสอบ ผู้รับผิดชอบ

-เปิดวาล์ว Bypass PV – 1714 B
- ปฏิบติัตาม W-(PH-P2-OP)-ISBL-110

2. ตรวจสอบให้แน่ใจว่านํ�าเสียที�ออกมาจาก D – 1903 
และ  D – 1904 ไปยงัส่วน OSBL
-เปิดวาล์ว Bypass FV – 1901 
-เปิดวาล์ว Bypass FV - 1902

-Key point/Caution: 
FV–1901 Bypass Valve open
FV–1902 Bypass Valve open

- KSA: 2.1 Chemical/Plant Processes & 
Operations

2.2 Mechanical, Instrument and 
Electrical Equipment
-Standard time: 15 minutes
-Actual time: _______ minutes

Operator (Field)

3. ปิดวาล์วของระบบ Instrument Air ณ จุด Battery 
Limit  ตารางที� �.�.� และ �.�.� แสดง Fail Action 
ของระบบควบคุม
- กรณีความดันลดลงอย่างรวดเร็วให้ต่อไนโตรเจน 
7NG เขา้จะระบบ IA จาํนวน 3 จุด.

-Key point/Caution: 
วาล์วของระบบ Instrument Air ณ จุด 
Battery Limit ตอ้งปิด

- KSA: 2.1 Chemical/Plant Processes & 
Operations

2.2 Mechanical, Instrument and 
Electrical Equipment
-Standard time: 20 minutes
-Actual time: _______ minutes

Operator (DCS)
Operator (Field)



บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน)

W-(PH-P2-OP)-ISBL-116: วิธีปฏิบติังาน 
Emergency Shutdown

ประกาศใชค้รั� งที� 3 หน้า 17 จาก �� วนัที�มีผลบงัคบัใช้: 06/06/2023
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธ์ิทางกฎหมายเพ่ือใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทาน้ัน หามเผยแพร ทำซ้ำ

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เน้ือหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน)

W-(PH-P2-OP)-ISBL-116: วิธีปฏิบติังาน 
Emergency Shutdown

ประกาศใชค้รั� งที� 3 หน้า 18 จาก �� วนัที�มีผลบงัคบัใช้: 06/06/2023
เอกสารฉบับน้ีเปนความลับ และกรรมสิทธ์ิทางกฎหมายเพ่ือใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทาน้ัน หามเผยแพร ทำซ้ำ

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เน้ือหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน)

W-(PH-P2-OP)-ISBL-116: วิธีปฏิบติังาน 
Emergency Shutdown

ประกาศใชค้รั� งที� 3 หน้า 19 จาก �� วนัที�มีผลบงัคบัใช้: 06/06/2023
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธ์ิทางกฎหมายเพ่ือใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทาน้ัน หามเผยแพร ทำซ้ำ

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เน้ือหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน)

W-(PH-P2-OP)-ISBL-116: วิธีปฏิบติังาน 
Emergency Shutdown

ประกาศใชค้รั� งที� 3 หน้า 20 จาก �� วนัที�มีผลบงัคบัใช้: 06/06/2023
เอกสารฉบับน้ีเปนความลับ และกรรมสิทธ์ิทางกฎหมายเพ่ือใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทาน้ัน หามเผยแพร ทำซ้ำ

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เน้ือหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต



บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน)

W-(PH-P2-OP)-ISBL-116: วิธีปฏิบติังาน 
Emergency Shutdown

ประกาศใชค้รั� งที� 3 หน้า 21 จาก �� วนัที�มีผลบงัคบัใช้: 06/06/2023
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธ์ิทางกฎหมายเพ่ือใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทาน้ัน หามเผยแพร ทำซ้ำ

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เน้ือหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน)

W-(PH-P2-OP)-ISBL-116: วิธีปฏิบติังาน 
Emergency Shutdown

ประกาศใชค้รั� งที� 3 หน้า 22 จาก �� วนัที�มีผลบงัคบัใช้: 06/06/2023
เอกสารฉบับน้ีเปนความลับ และกรรมสิทธ์ิทางกฎหมายเพ่ือใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทาน้ัน หามเผยแพร ทำซ้ำ

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เน้ือหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน)

W-(PH-P2-OP)-ISBL-116: วิธีปฏิบติังาน 
Emergency Shutdown

ประกาศใชค้รั� งที� 3 หน้า 23 จาก �� วนัที�มีผลบงัคบัใช้: 06/06/2023
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธ์ิทางกฎหมายเพ่ือใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทาน้ัน หามเผยแพร ทำซ้ำ

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เน้ือหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน)

W-(PH-P2-OP)-ISBL-116: วิธีปฏิบติังาน 
Emergency Shutdown

ประกาศใชค้รั� งที� 3 หน้า 24 จาก �� วนัที�มีผลบงัคบัใช้: 06/06/2023
เอกสารฉบับน้ีเปนความลับ และกรรมสิทธ์ิทางกฎหมายเพ่ือใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทาน้ัน หามเผยแพร ทำซ้ำ

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เน้ือหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต

ลําดับ ขั�นตอนการปฏิบัติงาน สิ�งที�ต้องตรวจสอบ ผู้รับผิดชอบ

4. Cooling Water Failure

1. ในกรณีที�ระบบนา้ Cooling water เกิดขดัขอ้งจนไม่
สามารถจ่ายนํ�า cooling water ให้กบักระบวนการ
ผลิต ISBL ส่งผลให้โรงงานจาํเป็ นตอ้ง Shut down 
เนื�องจากไม่สามารถ ควบคุมอุณหภูมิในหน่วยต่างๆ
ได้ เมื�อแรงดันในระบบลดลง โดย PI-1921A/B/C 
ตรวจพบวํ�าแรงดนัในท่อ CWS มีคํ�า ตํ�ากว่า 500 
kPaG จะส่งผลให้โรงงาน shutdown เนื�องจาก
ระบบ Total Shutdown Sequence ( I-All bottom ) 
ทาํงาน เมื�อระบบ Cooling water total failure ให้ทาํ
การหยุดกระบวนการผลิตตาม W-(PH-P2-OP)-
ISBL-111 การหยดุเดินระบบกรณีไม่มีนํ� าหล่อเยน็
ต่อมาหลงัจากกระบวนการผลิตหยุดลง ปิดวาล์ว
ของระบบ Cooling wager ที�ส่งเขา้กระบวนการ
ผลิต ณ ตาํแหน่ง Battery Limit

-Key point/Caution: 
ปิดวาล์วของระบบ Cooling wager ที�ส่ง
เขา้กระบวนการผลิต ณ ตาํแหน่ง 
Battery Limit
- KSA: 2.1 Chemical/Plant Processes 
& Operations

2.2 Mechanical, Instrument and 
Electrical Equipment
-Standard time: 30 minutes
-Actual time: _______ minutes

Operator (Field)
Operator (DCS)

2. หยุดปั� ม P-1911 A/B เมื�ออุณหภูมิของนํ�า TCW 
(TC-1931) มีค่าเป็น �� ºC

-Key point/Caution: 
P-1911 A/B Stop
- KSA: 2.1 Chemical/Plant Processes 
& Operations

2.2 Mechanical, Instrument and 
Electrical Equipment
-Standard time: 10 minutes
-Actual time: _______ minutes

Operator (Field)
Operator (DCS)



บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน)

W-(PH-P2-OP)-ISBL-116: วิธีปฏิบติังาน 
Emergency Shutdown

ประกาศใชค้รั� งที� 3 หน้า 25 จาก �� วนัที�มีผลบงัคบัใช้: 06/06/2023
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธ์ิทางกฎหมายเพ่ือใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทาน้ัน หามเผยแพร ทำซ้ำ

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เน้ือหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต

ลําดับ ขั�นตอนการปฏิบัติงาน สิ�งที�ต้องตรวจสอบ ผู้รับผิดชอบ

5. Steam Failure

1. เนื�องจากไอนํ� าเป็นแหล่งกาํเนิดความร้อนใหก้บั
กระบวนการผลิต โดยส่งให้กบัหมอ้ตม้นํ�าของหอก
ลั�นและระบบฉนวนความร้อนใหก้บัระบบท่อและ
อุปกรณ์ในกระบวนการผลิตที�ตอ้งการความร้อน 
การทาํงานของกระบวนการผลิตรวมไม่สามารถ
ทาํงานต่อไดถ้า้ระบบไอนํ�าของระบบการผลิตไม่
ทาํงาน โดยสังเกตจากความดนัขาเขา้ของไอนํ�า (PI-
1911 < 25 BarG) ตํ�ากว่าแรงดนัที�ตอ้งใช้งาน ใหท้าํ
การหยดุการทาํงาน ตามขั�นตอน W-(PH-P2-OP)-
ISBL-112 การปฏิบติังานลาํดบัต่อมาหลงัจาก
กระบวนการผลิตหยุดลง ปิดวาลว์ของระบบไอนํ�าที�
ส่งเขา้กระบวนการผลิต ณ ตาํแหน่ง Battery Limit

- ปิด Manual valve steam เขา้ control ทุกตวั

-Key point/Caution: 
- ปิดวาลว์ของระบบไอนํ� าที�ส่งเขา้
กระบวนการผลิต ณ Battery Limit
- ปิด Manual valve steam เขา้ control 
valve ทุกตวั
- KSA: 2.1 Chemical/Plant Processes & 
Operations

2.2 Mechanical, Instrument and 
Electrical Equipment
-Standard time: 30 minutes
-Actual time: _______ minutes

Operator (Field)

Operator (DCS)

Operator (Field)

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน)

W-(PH-P2-OP)-ISBL-116: วิธีปฏิบติังาน 
Emergency Shutdown

ประกาศใชค้รั� งที� 3 หน้า 26 จาก �� วนัที�มีผลบงัคบัใช้: 06/06/2023
เอกสารฉบับน้ีเปนความลับ และกรรมสิทธ์ิทางกฎหมายเพ่ือใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทาน้ัน หามเผยแพร ทำซ้ำ

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เน้ือหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต

ลําดับ ขั�นตอนการปฏิบัติงาน สิ�งที�ต้องตรวจสอบ ผู้รับผิดชอบ

6. Nitrogen Failure

ก๊าซไนโตรเจนใช้สําหรับ seal อุปกรณ์ใน
กระบวนการผลิตเพื�อให้เกิดความปลอดภยั และใช้
สําหรับเป็นตวัทาํความเยน็ให้กบั D-1501 (Prill 
Tower) ดว้ยเหตุผลที�กล่าวมานี�ทาํให้กระบวนการ
ผลิตไม่สามารถเดินการผลิตต่อไดห้ลงัจากระบบ
ก๊าซไนโตรเจนไม่ทาํงาน ซึ� งดูไดจ้ากความดันของ
ก๊าซไนโตรเจนขาเขา้ตกลง (PI-1971 < 5 BarG) ตํ�า
กว่าแรงดันที�ตอ้งใช้งาน ใหท้าํการหยุดการทาํงาน 
ตามขั�นตอน W-(PH-P2-OP)-ISBL-113 หลงัจาก
นั�นขั�นตอนการปฏิบติังานลาํดบัต่อมามีดงันี�
-ปิดวาล์วก๊าซไนโตรเจนที�ส่งเขา้กระบวนการผลิต 
ณ ตาํแหน่ง Battery Limit
-หยุดการทาํงานของอุปกรณ์ที�เป็น Rotary 
Machinery เพราะอุปกรณ์ดงักล่าวใช้ก๊าซ
ไนโตรเจน seal ทั�งหมดของอุปกรณ์ประกอบดว้ย

-C-1201
-C-1401
-C-1501
-C-1801
-S-1301
-S-1302
-S-1303A/B
-D-1401

-Key point/Caution: 
-ปิดวาล์วก๊าซไนโตรเจนที�ส่งเขา้
กระบวนการผลิต ณ ตาํแหน่ง Battery 
Limit
-C-1201 Stop
-C-1401 Stop
-C-1501 Stop
-C-1801 Stop
-S-1301 Stop
-S-1302 Stop
-S-1303A/B Stop
-D-1401 Stop

- KSA: 2.1 Chemical/Plant Processes & 
Operations

2.2 Mechanical, Instrument and 
Electrical Equipment
-Standard time: 30 minutes
-Actual time: _______ minutes

Operator (Field)

Operator (DCS)

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน)

W-(PH-P2-OP)-ISBL-116: วิธีปฏิบติังาน 
Emergency Shutdown

ประกาศใชค้รั� งที� 3 หน้า 27 จาก �� วนัที�มีผลบงัคบัใช้: 06/06/2023
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธ์ิทางกฎหมายเพ่ือใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทาน้ัน หามเผยแพร ทำซ้ำ

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เน้ือหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต

6. ภาคผนวก
6.1 คาํจาํกดัความ

Shift Manager หมายถึง ผูจ้ดัการกะปฏิบติัการผลิต (Shift Manager)
Operator (DCS) หมายถึง พนักงานปฏิบติัการผลิต (ควบคุมกระบวนการ

ผลิตดว้ยระบบ Distributed Control System )
Operator (Field) หมายถึง พนักงานปฏิบติัการผลิต (ปฏิบติังานภาคสนาม)
KSA หมายถึง            Knowledge (ความรู้), Skill (ทกัษะ), Ability (ความสามารถ)  

Competency KSA

1) Safety, Health & Environment

1.1 General Site Safety (1.1.1-1.1.3)
1.2 Process Safety (1.2.1 - 1.2.17)
1.3 Environmental Management and Compliance (1.3.1-1.3.3)
1.4 Incident Management (1.4.1 - 1.4.3)

2) Process/ Production Skills & 
Knowledge

2.1 Chemical/Plant Processes & Operations (2.1.1 - 2.1.3)
2.2 Mechanical, Instrument and Electrical Equipment (2.2.1-2.2.3)

3) Business Understanding 3.1 Business Acumen and Fundamentals (3.1.1 - 3.1.3)

4) Production Management
4.1 Quality Management System

4.2 Production Planning & Inventory

5) Continuous Improvement
5.1 Project Management & Execution
5.2 CI Tools
5.3 Analytical Thinking & Problem Solving

6) Building Winning Teams 6.1 Team Player

7) Communications
7.1 Presenting Ideas and Reporting
7.2 Convincing and Influencing

8) Driving for results 8.1 Self-Initiative

9) Data-Driven Decision Making
9.1 Systematic Thinking
9.2 Data Literacy

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน)

W-(PH-P2-OP)-ISBL-116: วิธีปฏิบติังาน 
Emergency Shutdown

ประกาศใชค้รั� งที� 3 หน้า 28 จาก �� วนัที�มีผลบงัคบัใช้: 06/06/2023
เอกสารฉบับน้ีเปนความลับ และกรรมสิทธ์ิทางกฎหมายเพ่ือใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทาน้ัน หามเผยแพร ทำซ้ำ

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เน้ือหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต

6.2 ขอ้มูลสนับสนุน
อุปกรณ์ PPE ที�ต้องใช้ 1. Safety shoe 2. Safety helmet 3. Safety goggle 4. Safety Glove 

(Chemical Resistance Glove)
การใช้งานและการตรวจสอบอุปกรณ์ PPE ให้ปฏิบติัตาม P-(Q-TS)-008:Personal Protective 

Equipment
ข้อมูลด้านความปลอดภัย อาชีวอนามัยและสิ�งแวดล้อม

- ก่อนลงมือปฏิบติังานหรือขณะปฏิบติังานในพื�นที�ปฏิบติังานทุกครั� ง ผูป้ฏิบติังานทุกคนตอ้งมั�นใจ
ว่าพื�นที�ปฏิบติังานไม่มีสิ�งผิดปกติ เช่น ลกัษณะภายนอก, กลิ�น, เสียง เป็นตน้ หากพบสิ�งผิดปกติให้รีบแจง้
ผูจ้ดัการกะปฏิบติัการผลิต (Shift Manager) ทราบเพื�อดาํเนินการแกไ้ขก่อนลงมือปฏิบติังานทุกครั� ง

- กรณีที�โดนฟีนอลให้ทาํการลา้งดว้ยเอทิลีนไกลคอลและนํ�าอุ่นอย่างนอ้ย 30 นาที
- ขอ้มูลดา้นความปลอดภยัของสารเคมี SDS สามารถหาไดจ้าก Link: sds3 - list
- พนักงานทุกคนตอ้งใส่อุปกรณ์ป้องกนัความปลอดภยัหรือ PPE ที�เกี�ยวขอ้งทุกครั� งที�ปฎิบติังาน
- ในกรณีที�จาํเป็นต้องเขา้ไปปฏิบติังานภายใน พื�นที�อบัอากาศ ผูป้ฎิบติังานจะตอ้งมีใบรับรองการ

อบรม Confine space และเอกสารที�เกี�ยวข้องตามกฎหมายกาํหนดและต้องมีเครื�องวดั O2 ตลอดเวลา เพื�อ
ความปลอดภยั

- ในกรณีที�ตอ้งทาํงานบนที�สูงมากกว่า 2 เมตร จะตอ้งสวมใส่ Safety Harness ดว้ยทุกครั�ง
- สารเคมีที�อาจเกิดการรั�วไหลออกสู่ภายนอกการผลิต จะตอ้งจาํกดับริเวณและเก็บกกัไวใ้นที�รองรับ

สาํหรับสารเคมีเพื�อพร้อมที�จะนาํไปกาํจดั ห้ามปล่อยออกสู่สิ�งแวดลอ้ม

6.3 แผนการดาํเนินงาน
-
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ภาคผนวก ข.12 

สําเนาหนังสือนําส่งและแบบรายงานปริมาณสารอนิทรีย์ระเหย      
จากการร่ัวซึมของอุปกรณ์ ประจาํปี พ.ศ.2567 
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ภาคผนวก ข.13 

เอกสารตวัอย่างบันทกึข้อมูลการทาํงานของระบบดกัจบัไอระเหย 
สารฟีนอลด้วยนํา้และระบบดกัจบัไอระเหยสารอะซิโตนด้วยนํา้ 
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ภาคผนวก ข.14 

เอกสารตวัอย่างผลการตรวจวดัคุณภาพนํา้เสีย
ก่อนเข้าระบบบําบัดนํา้เสียที่ Equalization Tank และ 

ผลการตรวจวดัคุณภาพนํา้ทิง้ 
ภายหลงัการบําบัดที่ Final Polishing Tank 
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ภาคผนวก ข.15 

เอกสารตวัอย่างผลการตรวจวดันํา้ฝนปนเป้ือน 





T-MON-224002/SECOT BPA-T224002(1H)-Idx.doc 

ภาคผนวก ข.16 

เอกสารตวัอย่างผลการตรวจวดัคุณภาพนํา้ทิง้ 
ในถงัเตมิอากาศแบบ SBR (TK-9202 A/B)  
ก่อนระบายนํา้ไปยงั Final Polishing Tank 
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ภาคผนวก ข.17 

แผนผงัระบบระบายนํา้ 
ของโครงการโรงงานผลติสารบิสฟีนอล เอ 
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ภาคผนวก ข.18 

ระเบียบปฏิบัต ิเร่ือง การปฏิบัตงิานหน่วยบําบัดนํา้เสีย 



P-(PH-P2-OP)-9000-003
ระเบียบการปฏิบัติงานหน่วยบําบัดนํ�าเสีย (Waste Water Treatment )

บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน)
Plant Operation (BPA)

นาย วราวุฒิ ธนาภรณ์
Senior Operator

นาย ฐิติวจัน์ ชูเจริญประกิจ
Vice President

รายชื�อผู้ทบทวน

ผูท้บทวน ตาํแหน่ง หน่วยงาน
นาย พิเชษ วงค์จกัรคาํ Division Manager PH-P2-OP

อนุมัติโดย :

จัดทําโดย :

รายการแก้ไข

ครั� งที� วนัที�มีผลบงัคบัใช้ รายละเอียด โดย
0 17/03/2020 Migrated (นาํเขา้โดย

ระบบ)
System

1 08/10/2021 review ประจาํปี 2021 นาย สามภพ อาจปรุ
2 06/01/2022 เพิ�มรายละเอียด

ขอ้กาํหนดในการเก็บ
ตวัอยา่งนํ�าฝน บ่อ Z-9208 
ก่อนทาํการส่งออกสู่
คลองสาธารณะทุกครั�ง

นาย วราวุฒิ ธนาภรณ์

2 05/05/2023 ทบทวนโดยไม่แกไ้ข/
Review without change : 
review by system

System

หน่วยงานที�เกี�ยวข้อง

รหัสหน่วยงาน ชื�อหน่วยงาน
PH-P2-OP Plant Operation (BPA)

KPI ที�เกี�ยวข้อง

KPI Measure Description / Calculation Target (unit)
จาํนวนครั� งที�ส่งนํ�าเสียที�บาํบดั
ไม่ไดม้าตรฐานออกนอกโรงงาน

การส่งนํ�าเสียที�ผา่นการบาํบดัโดย
ระบบ WWT Treatment ตอ้งมี
คุณภาพผ่านตามค่าควบคุมที�ระบุ
ไว้

0

กฎหมายที�เกี�ยวข้อง

ชื�อกฎหมาย

ชื�อกฎหมาย

เอกสารที�เกี�ยวข้องในระบบ

รหัสเอกสาร ชื�อเอกสาร
P-(PH-P2-OP)-INSU-004 Initial Start up

เอกสารอ้างอิงภายนอก

ชื�อเอกสาร

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน)

P-(PH-P2-OP)-9000-003: ระเบียบการปฏิบติังาน
หน่วยบาํบดันํ�าเสีย (Waste Water Treatment )

ประกาศใชค้รั� งที� 2 วนัที�มีผลบงัคบัใช้: 06/01/2022
เอกสารฉบับน้ีเปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพ่ือใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทาน้ัน หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เน้ือหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต

สารบัญ

หน้า

1. วัตถุประสงค์ .......................................................................................................................................1

2. ขอบเขต ..............................................................................................................................................2

3. หน้าที�และความรับผิดชอบ .................................................................................................................3

4. WORKFLOW...................................................................................................................................5

5. รายละเอียดการดําเนินงาน ..................................................................................................................6

6. ภาคผนวก..........................................................................................................................................11



บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน)

P-(PH-P2-OP)-9000-003: ระเบียบการปฏิบติังาน
หน่วยบาํบดันํ�าเสีย (Waste Water Treatment )

ประกาศใชค้รั� งที� 2 หน้า 1 จาก 12 วนัที�มีผลบงัคบัใช้: 06/01/2022
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพ่ือใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทาน้ัน หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เน้ือหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต

1. วัตถุประสงค์
เพื�อกล่าวถึงขั�นตอนการควบคุมระบบบาํบดันํ�าเสียของโรงงานบีพีเอ ซึ�งจะนาํนํ�าเสียทั�งหมดมา

บาํบดั โดยผ่านระบบการบาํบดัแบบ Aerobic treatment (SBR) โดยมีการควบคุมคุณภาพของนํ�าที�
ปล่อยออกให้ได้ตามค่าควบคุม ซึ�งนํ�าเสียที�ไดรั้บการบาํบดัแลว้ จะถูกส่งต่อไปที�ระบบบาํบดัของ WHA
ก่อนปล่อยออกสู่สิ�งแวดลอ้ม

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน)

P-(PH-P2-OP)-9000-003: ระเบียบการปฏิบติังาน
หน่วยบาํบดันํ�าเสีย (Waste Water Treatment )

ประกาศใชค้รั� งที� 2 หน้า 2 จาก 12 วนัที�มีผลบงัคบัใช้: 06/01/2022
เอกสารฉบับน้ีเปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพ่ือใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เน้ือหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต

2. ขอบเขต
ขอบเขตจะอธิบายถึงการรับนํ�าเสียจากกระบวนการผลิตเขา้มาบาํบดัและปรับปรุงคุณภาพให้ไดต้าม

ค่าควบคุมก่อนส่งออกจากโรงงานเพื�อไปที�ระบบกาํจดันํ�าเสียของ WHA เอกสารฉบบันี� ใชป้ฏิบติังาน
สําหรับโรงงาน BPA เท่านั�น

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน)

P-(PH-P2-OP)-9000-003: ระเบียบการปฏิบติังาน
หน่วยบาํบดันํ�าเสีย (Waste Water Treatment )

ประกาศใชค้รั� งที� 2 หน้า 3 จาก 12 วนัที�มีผลบงัคบัใช้: 06/01/2022
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพ่ือใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทาน้ัน หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เน้ือหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต

3. หน้าที�และความรับผิดชอบ
3.1 Vice President มีหน้าที�ในการให้คาํปรึกษา แก่ผูใ้ต ้บังคับบัญชา สําหรับแก้ปัญหา ต่างๆที�

เกิดขึ�น ภายใตส้ภาวะการผลิตปกติ มีหน้าที�ตัดสินใจเพื�อควบคุมเหตุฉุกเฉินในระดับ 2 ของ
โรงงาน

3.2 Plant Operation Manager มีหน้าที� ในการตัดสินใ จในการเปลี�ยนแป ลงค่าควบคุมของ
กระบวนการ นอกจากนี� ยงัมีหนา้ที�ในการให้คาํปรึกษา แก่ผูใ้ตบ้งัคบับญัชา สําหรับแกปั้ญหา
ต่างๆที�เกิดขึ�น ภายใตส้ภาวะการผลิตปกติ

3.3 Shift Manager มีหน้าที�ในการตัดสินใจในการควบคุมกระบวนการผลิตเพื�อให้ได้คุณภา พ
ผลิตภณัฑ์ตามค่าควบคุม มีหน้าที�ตดัสินใจเพื�อควบคุมเหตุฉุกเฉินในระดับ 1 ของโรงงาน ให้
คาํแนะนําแก่ทีมงาน MOC ในการเปลี�ยนแปลงกระบวนการผลิตและเครื� องจักร มีหน้าที�ใน
การจดัทาํแผนการผลิตรายสัปดาห์

3.4 Operator (DCS) มีหน้าที�และรับผิดชอบในการการควบคุมกระบวนการผลิตเพื�อให้ได้คุณภาพ
ผลิตภณัฑต์ามค่าควบคุม ใหข้อ้มูลประกอบในการตดัสินใจใหแ้ก่ผูบ้งัคบับญัชา

3.5 Operator (Field) มีหน้าที�และรับผิดชอบในการปฏิบติัตามที�ผูบ้งัคบับญัชามอบหมาย 
3.6 Technical Division มีหน้าที�และรับผิดชอบในการให้คาํแนะนาํและเป็นที�ปรึกษาแก่ส่วนการ

ผลิต ในการควบคุมการผลิต ให้คาํแนะนําในงาน MOC ในการเปลี�ยนแปลงกระบวนการผลิต
และเครื�องจกัร

3.7 Asset Utilization Division มีหน้าที�และรับผิดชอบให้คาํแนะนําและเป็นที�ปรึกษาแก่ส่วนการ
ผลิต ในเรื�องเครื�องจกัรและอุปกรณ์ต่างๆที�ใช้ในกระบวนการผลิต รวมถึงการดูแลเครื�องจักร
และให้คาํแนะนาํในงาน MOC ในการเปลี�ยนแปลงกระบวนการผลิตและเครื�องจกัร

3.8 Planning Division มีหน้าที�ในการจัดทําแผนการ ผลิตรายเดือน และรายปี ให้ข้อมูลเพื�อ
ประกอบแผนการเริ�มเดินเครื�องจกัรการผลิต (Startup) หรือหยุดการผลิต (Shutdown) แก่ส่วน
การผลิต

3.9 Laboratory Division มีหน้าที�ในการตรวจสอบและรายงานคุณภาพของผลิตภณัฑ์ให้แก่ส่วน
การผลิต

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน)

P-(PH-P2-OP)-9000-003: ระเบียบการปฏิบติังาน
หน่วยบาํบดันํ�าเสีย (Waste Water Treatment )

ประกาศใชค้รั� งที� 2 หน้า 4 จาก 12 วนัที�มีผลบงัคบัใช้: 06/01/2022
เอกสารฉบับน้ีเปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพ่ือใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เน้ือหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต
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1 Change in type of chemical, additive, consumable 
for production

A

2 Change in feed stock or utilities specification for 
production

A

3 Change or add in product quality specification A
4 Normal Operation / Control /Monitoring A D P/I P R R I
5 Product Quality Adjustment to conform to 

specification
A D P/I P R I

6 Plant Normal startup / Plant Normal shut down A D P/I P R R I
7 Plant Abnormal as Emergency Shut Down Case A D P/I P/I P R R I
8 Process Plant Emergency Response Level 1 R D P/I P/I R R
9 Process Plant Emergency Response Level 2 D  R P/I P/I P/I R R

10 Operation parameter change A D I R R
11 Equipment specification change A D R/I R P/I
12 Daily production report A D P/I R R R
13 Monthly production report A D P/I R/I R/I P/I
14 Decision to use off specification feed stock, utility, 

chemical
A D P/I R R I

Remark:
P Means Perform R Means Recommend
I Means Input A Means Agree
D Means Decide



บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน)

P-(PH-P2-OP)-9000-003: ระเบียบการปฏิบติังาน
หน่วยบาํบดันํ�าเสีย (Waste Water Treatment )

ประกาศใชค้รั� งที� 2 หน้า 5 จาก 12 วนัที�มีผลบงัคบัใช้: 06/01/2022
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพ่ือใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทาน้ัน หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เน้ือหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต

4. WORKFLOW

OSBL     ISBL    
( Front/Back End )

5.2 รับนํ�าเสยีจากกระบวนการผลติ ผูจ้ัดการกะปฏบิัตกิารผลติ
เพื�อทําการบําบัดนํ�าเสยีตาม
วธิกีารปฏบิัตงิาน เอกสาร Work 
Instruction

ขอ้ 5.4.1 พนักงานปฏบิัตกิารผลติ Day พนักงานปฏบิัตกิารผลติ Day
ตรวจปรมิาณสารเคมทีี�ใชใ้นการผลติและแจง้
Vendor เมื�อสารเคมไีม่เพยีงพอ

ขอ้ 5.4.1 ผูจั้ดการกะปฏบิัตกิารผลติ ผูจ้ัดการกะปฏบิัตกิารผลติ
ประสานงานแจง้สว่น Plant Technical 
( PH-P2-TE ) เมื�อพบวา่สารเคมไีม่ไดค้ณุภาพตาม
ที�กําหนด

ขอ้ 5.4.2  พนักงานปฏบิัตกิารผลติ( field ) พนักงานปฏบิัตกิารผลติ(field)
ตรวจสอบเครื�องจักรอุปกรณ์ตาม  OSBL
ระยะเวลา และเอกสาร
F-(PH-P2-OP)-020
ขอ้ 5.4.2  ผูจั้ดการกะปฏบิัตกิารผลติออก ผูจ้ัดการกะปฏบิัตกิารผลติ
ใบงาน(WR) ในระบบ SAP ใหแ้ก่
สว่นซอ่มบํารุง ( PH-MN-PH )

PH-P2-OP
PH-P2-TE Other รายละเอยีด ผูรั้บผดิชอบ

นํานํ�าเสียเขา้
ระบบบําบดั

ตรวจเครื�องจักร/
อุปกรณ์การผลติ

ตรวจสอบสารเคมี

บําบดันํ�าเสีย

Yes

PH-P2-TE
No

A

No

Yes

ส่งนํ�า เขา้
ระบบบําบดั

WR / SAP to 
PH-MN-PH

Vendor

ขอ้ 5.4.3  พนักงานปฏบิัตกิารผลติ( DCS ) พนักงานปฏบิัตกิารผลติ( DCS )
ตรวจสอบคา่ควบคมุกระบวนการ  OSBL
ผลติตามระยะเวลา เอกสาร
F-(PH-P2-OP)-021

ขอ้ 5.4.3 ผูจั้ดการกะปฏบิัตกิารผลติ ผูจ้ัดการกะปฏบิัตกิารผลติ
ประสานงานแจง้แผนก Plant Technical
( PH-P2-TE) เม ื�อคา่ควบคมุที�ได ้
ไมเ่หมาะสม

ขอ้ 5.4.4  พนักงานปฏบิัตกิารผลติ( field ) พนักงานปฏบิัตกิารผลติ(field)
ทําการเก็บตัวอย่างของนํ�าเสยีและสง่  OSBL
ไปทําการวเิคราะหท์ี�หอ้งปฏบิัตกิาร
หอ้งวเิคราะหป์ฏบิัตกิาร แจง้ผลกลับมา
เอกสาร SL-(T-LB-O5)-1002

ขอ้ 5.4.4 ผูจั้ดการกะปฏบิัตกิารผลติ ผูจ้ัดการกะปฏบิัตกิารผลติ
ทําหนา้ที�ตดัสนิใจในการสง่นํ�า
ที�ผ่านการบําบัดแลว้ ผูจั้ดการสว่นการผลติ BPA
โดยไดรั้บคําแนะนําจากผูจั้ดการ
สว่นการผลติซึ�งกําหนดให ้
(A) นํ�าบําบัดที�ผ่านมาตรฐาน
on spec ใหส้ง่ไป หน่วยงาน WHA
(B) ประสานงานกับ Vendor
เพิ�อสง่ Sludgeไปกําจัด
(C) นํ�าบําบัดที�ไมผ่่านมาตรฐาน
off spec ใหท้ําการแจง้ผูจั้ดการกะปฏบิัตกิารผลติ
เพื�อปรับแผนผลติ และ ทําการส่งนํ�า
กลับไปทําการบําบัดใหม่

1) สง่นํ�า
บําบัดแลว้ไป
WHA
2) สง่ Sludge
ไปกําจัดโดย
ผูร้ับเหมา

A

ตรวจค่าควบคุม 
กระบวนการผลติ

PH-P2-TE
No

Yes

T-LB-O5 
ทําการ
วเิคราะห์

On spec

No

Yes

เก็บตัวอย่างส่ง
วเิคราะห์

แจง้ผูจ้ัดการกะ
ปฏบิตักิารผลติ
เพื�อปรับแผนการ
ผลติ และนํานํ�า
กลับไปทําการ
บําบดัใหม่

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน)

P-(PH-P2-OP)-9000-003: ระเบียบการปฏิบติังาน
หน่วยบาํบดันํ�าเสีย (Waste Water Treatment )

ประกาศใชค้รั� งที� 2 หน้า 6 จาก 12 วนัที�มีผลบงัคบัใช้: 06/01/2022
เอกสารฉบับน้ีเปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพ่ือใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เน้ือหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต

5. รายละเอียดการดําเนินงาน
5.1 เทคนิคการผลิต

นํ� าเสียปนเปื� อนสารเคมีในโรงงานบีพีเอส่วนใหญ่มีองคป์ระกอบของปริมาณปนเปื� อนของสาร

• Phenol ≤ 600 ppm
• Ethyl Benzene ≤ 300 ppm
• pH = 4-9 
• SCOD   ≤ 1500 ppm

ซึ� งนํ� าเสียจากกระบวนการผลิตที�เก็บไวใ้นถงั TK-1922 หรือจากบ่อปนเปื� อนสารเคมีต่างๆ (PCW
Tank) เช่น Z-9201A/B, Z-9203A, Z-9205 และ Z-9207A/B/C จะถูกส่งเขา้ถงั TK-9201 (Equalization Tank) 
เพื�อทาํการปรับสภาวะของนํ� าเสียให้ได้ตามค่าที�ควบคุมที�ได้กล่าวมาแลว้ในเบื�องตน้ ก่อนส่งเขา้ไปยงัถงั
ปฏิกิริยา SBR (TK-9202A/B) ส่วน Z-9203B ส่งไปบาํบดัที� phenol plant ถา้ Phenol plant ไม่สามารถรับนํ� า
จาก Z-9203B ไดแ้ละระดบัสูงจนมีโอกาสปนเปื� อนสู่ภายนอกโรงงานให้นาํเขา้บาํบดัที� TK-9201 ส่วนบ่อ Z-
9208 ที�รองรับนํ�าฝนรอบนอกกระบวนการผลิตภายในโรงงาน BPA จะทาํการเก็บตวัอย่าง ตรวจสอบค่าผล 
lab ให้ไดต้ามค่าควบคุม ก่อนทาํการส่งออกสู่คลองสาธารณะทุกครั� ง

ขั�นตอนการทาํงานของบ่อ SBR แบ่งเป็น 4 ขั�นตอน

(A) Feeding Stage คือ การป้อนนํ� าเสียที�ปรับสภาพแล้วจากบ่อ TK-9201 ส่งเข้าบ่อ SBR 
TK-9202A หรือ TK-9202B ตามปริมาณที�ต้องการเติมในแต่ละ Batch ของ SBR หรือ 
ตามค่าเวลาที�กาํหนด (Timer) 

(B) Aeration Stage คือ การเติมอากาศลงในบ่อ เพื�อควบคุมปริมาณ dissolving oxygen ใน
นํ� า (DO) ซึ� งจะเริ�มทาํงานเมื�อจบ Feeding Stage ซึ� ง Blower C-9201A/B/C จะทาํหน้าที�
ควบคุมปริมาณ DO ให้ไดต้ามค่า set point ที�ตั�งไว้

(C) Settling Stage คือ ขั�นตอนการหยุดอุปกรณ์ทุกตวัในบ่อ SBR เพื�อให้ Sludge ตกตะกอน
ตามค่าเวลาที�ตั�งไว้ (Timer) 

(D) Decanting and Sludge Extraction stage คือขั�นตอนการลดระดบัของนํ� าที�ผ่านการบาํบดั
แล้วไปยงับ่อ Effluence Tank TK-9203 โดยใช้ SBR decanter P-9216A/B ตามค่าเวลา
ที�ตั�งไว้ (Timer) 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน)

P-(PH-P2-OP)-9000-003: ระเบียบการปฏิบติังาน
หน่วยบาํบดันํ�าเสีย (Waste Water Treatment )

ประกาศใชค้รั� งที� 2 หน้า 7 จาก 12 วนัที�มีผลบงัคบัใช้: 06/01/2022
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพ่ือใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทาน้ัน หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เน้ือหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต

การดูด Sludge (Sludge Extraction stage) เป็นการตรวจวดัปริมาณตะกอนที�ถ่ายจากบ่อ TK-9202A/B 
ผ่าน FT-9202 ขั�นตอนนี�จะทาํช่วง Stage D ซึ� งจะใช้ P-9220A/B/C เป็นปั� มดึงตะกอนออกจาก TK-9202A/B 
จนครบตามปริมาณที�ตอ้งการโดยจะ monitor ที� FT-9202 หรือค่าเวลาที�กาํหนดไวใ้น Sequence (Timer ของ 
SSE)

ซึ� งการที�จะถ่ายตะกอนออกมาน้อยแค่ไหนนั�นจะดูจากค่าการควบคุมของ MLSS (Mixed Liquor 
Suspended Solids) ในบ่อ SBR โดยที�ค่า MLSS จะควบคุมไวท้ี�ประมาณ ≤ 4,000 ppm   ซึ� งปริมาณการถ่าย
ตะกอนออกในแต่ละวนั จะอยู่ที�ประมาณ 5 – 30 m3 โดยทางพนักงานปฏิบติัการผลิต (DCS) OSBL จะตอ้ง
ทาํการติดต่อประสานงาน Vendor เข้ามาเปลี�ยน Luger Box สําหรับรองรับตะกอนจาก Z-9219 (Belt Press 
Filter) เพื�อนาํไปกาํจดัภายนอก

ระบบการจัดการคุณภาพนํ�าก่อนส่ง WHA

a) ตอ้งทาํการเก็บตวัอย่างนํ� าที� TK-9203 (Effluent tank) วิเคราะห์ และผลการวิเคราะห์ตอ้งได้
ตาม Unit monitoring control (SO-(PH-P2-TE)-001) จึงจะส่งนํ�าออกจาก TK-9203 ได ้ตอ้ง
ทําการจดเวลาในการส่งนํ� าที�ผ่านเกณฑ์มาตรฐานทุกครั� ง เพื�อสามารถสอบกลับใน
ฐานขอ้มูลของระบบเก็บขอ้มูลได้

b) ในกรณีที�คุณภาพนํ� าที� TK-9203 ไม่ไดต้าม Unit monitoring control (SO-(PH-P2-TE)-001)
จะตอ้งทาํการส่งนํ�านั�นกลบัไปบาํบดัใหม่ โดยส่งกลบัไปที� TK-9204 หรือ TK-9210 เพื�อรอ
การบาํบดัต่อไป ซึ�งนํ�าเสียจากบ่อ TK-9204 หรือ TK-9210 จะถูกส่งกลบัไปที�บ่อ EQ TK-
9201 อีกทีหนึ�ง

5.2 การดาํเนินไปของกิจกรรม

หน่วยบาํบดันํ�าเสียเป็นหน่วยยอ่ยที�รับผิดชอบโดยหน่วย OSBL และเป็นหน่วยการผลิตในสาย
บงัคบับญัชาของส่วนการผลิตบีพีเอ โดยจะเริ�มกิจกรรมจากการรับนํ�าเสียที�เกิดจากกระบวนการผลิต
เขา้มาบาํบดัเพื�อให้การวางแผนผลิตประจาํวนันั�นมีการดาํเนินการไปไดต้ามแผนการผลิต

แผนการบาํบดันํ� าเสียประจาํวนัสามารถถูกควบคุมโดยผูจ้ัดการกะปฏิบัติการผลิต ว่าสามารถ
ดาํเนินการบาํบดันํ�าเสียที�มาจากหน่วยผลิต ISBL ( Front End / Back End ) ไดท้ั�งหมดและทาํแผนการ
ผลิตประจาํวนั สามารถดาํเนินต่อไปได้ ถา้ไม่สามารถดาํเนินการบาํบดันํ�าเสียที�มาจากหน่วยผลิตได้

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน)

P-(PH-P2-OP)-9000-003: ระเบียบการปฏิบติังาน
หน่วยบาํบดันํ�าเสีย (Waste Water Treatment )

ประกาศใชค้รั� งที� 2 หน้า 8 จาก 12 วนัที�มีผลบงัคบัใช้: 06/01/2022
เอกสารฉบับน้ีเปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพ่ือใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เน้ือหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต

ตอ้งทาํการแจ้งกลบัส่วนการผลิตบีพีเอ โดยวิธีการประชุม Daily meeting หรือทาง E-mail ที�ผูจ้ดัการ
ส่วนการผลิตบิสฟีนอลเอ เห็นสมควรในการปรับแผนการผลิต

5.3 การควบคุมผลิตภณัฑ์เขา้และออกในกระบวนการ

หน่วยบาํบดันํ�าเสียไดถู้กควบคุมให้ดาํเนินไปตามวิธีการปฏิบติังานของหน่วย OSBL (W-(PH-
P2-OP)-OSBL-007, 018) โดยการบาํบดันํ� าเสียที�ออกจากกระบวนการผลิต ถ้าพบผลว่าค่าควบคุม
การผลิตผิดปกติ หรือเครื�องจกัรในการผลิตมีความผิดปกติ มีผลให้แนวโน้มทาํให้อตัราในการบาํบดั
นํ� าเสีย หรือ Biomass ไม่สามารถบาํบดันํ�าเสียได้ตามมาตรฐานเดิม หรือไม่ไดต้ามหลกัเกณฑ์ อาจมี
ผลกระทบต่อผลิตภัณฑ์ในหน่วยผลิต ISBL ( Front End / Back End )  หรือผลการวิเคราะห์จาก
ห้องปฏิบติัการไดค่้าไม่ผ่านเกณฑค์ุณภาพนํ� าทิ�ง ให้ผูจ้ดัการกะปฏิบติัการผลิตเตรียมปรับแผนการ
ผลิตให้สอดคล้อง จากนั�นให้ทาํการแก้ไขกระบวนการผลิตที�เครื�องจกัร อุปกรณ์ ปรับค่าควบคุม
กระบวนการผลิตให้อยู่ในสถานะควบคุมได้

การบาํบดันํ� าเสียที�ไม่ไดต้ามอตัราการรับนํ�า และจะตอ้งทาํการสะสมนํ� าในบ่อพกัอื�นที� OSBL 
บาํบดันํ� าเสีย และจะส่งผลกระทบต่อกระบวนการผลิต ทั�งดา้น Productivity และ Quality ในเพียง
ช่วงระยะเวลาหนึ� งนั�นจะตอ้งมีการเขียน Incident report และทําการสอบสวนหาสาเหตุและแก้ไข
ภายใต้การให้คาํแนะนําของแผนกเทคนิคกระบวนการผลิตและตรวจสอบอย่างแน่ชัดว่าไม่ส่งผล
กระทบอยา่งทนัทีต่อผลิตภณัฑข์ั�นสุดทา้ยคือบิสฟีนอลเอ ในถงัเก็บผลิตภณัฑ์

5.4 ขอ้มูลประกอบ

ข้อมูลประกอบการผลิตที�รายงานอยู่ใน PH-P2-OP Shift Manager Daily Report (F-(PH-P2-
OP)-007) เป็นการนาํขอ้มูลมาใช้ในการตรวจสอบกระบวนการผลิตตามระยะเวลาเพื�อมาประกอบให้
สามารถดาํเนินการผลิตอย่างไดต้่อเนื�อง โดยแบ่งหนา้ที�การตรวจสอบดงันี�

5.4.1. การตรวจสอบปริมาณสารเคมีที�ใช้ในกระบวนการ

พนักงานปฏิบัติการผลิต(Day) ทาํการตรวจสอบปริมาณสารเคมีที�ใช้ในกระบวนการผลิต
ตามระยะเวลา เมื�อพบว่าระดับของที�ตรวจสอบในถงัเก็บมีระดับ หรือปริมาณที�ลดลงที�จะตอ้งทาํ



บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน)

P-(PH-P2-OP)-9000-003: ระเบียบการปฏิบติังาน
หน่วยบาํบดันํ�าเสีย (Waste Water Treatment )

ประกาศใชค้รั� งที� 2 หน้า 9 จาก 12 วนัที�มีผลบงัคบัใช้: 06/01/2022
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพ่ือใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทาน้ัน หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เน้ือหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต

การเติม หรือจดัหาใหม่ ให้ทาํการวางแผนและประสานงานกับ Vendor สารเคมี โดยมีการติดต่อ
ผ่านทาง E-mail แจง้ให้กบัพนักงานกะในหน่วยการผลิตทราบตามแผนที�จะนาํมาส่ง

ในกรณีทีพบว่าวตัถุดิบ หรือสารเคมีทีใช้มีคุณภาพไม่ได้ตามขอ้ที�กาํหนดในระบบควบคุม
คุณภาพ กาํหนดให้ผูจ้ดัการกะปฏิบติัการผลิตทาํหน้าที�แจ้ง หรือประสานงานไปยงัแผนก เทคนิค
กระบวนการผลิต เพื�อหาทางแก้ไขต่อไป โดยช่องทางการติดต่อและประสานงานระหว่าง
หน่วยงาน สามารถใชไ้ดท้ั�ง ทาง E-mail หรือ ทางโทรศพัท์ 

5.4.2. การตรวจสอบเครื�องจกัร/ อุปกรณ์การผลิต ของพนักงานปฏิบติัการผลิต

พนักงานปฏิบติัการผลิตหน่วย OSBL ทาํการตรวจสอบเครื�องจกัรและอุปกรณ์การผลิต
ตามระยะเวลา โดยการบนัทึกลงใน OSBL Operator (field ) log sheet (F-PH-P2-OP)-020) การ
วิเคราะห์เบื�องตน้โดยตรวจสอบดว้ยสายตา และการฟังเสียง ถา้เกิดเหตุการผิดปกติกบัเครื�องจกัร
และอุปกรณ์ ให้ทาํการแจง้ผูจ้ดัการกะปฏิบติัการผลิตทนัที และทาํการออกใบงาน (Work request 
หรือ SAP) ให้ส่วนซ่อมบาํรุงโรงงาน หรือ ส่วนวิศวกรรมในการแกไ้ข ให้มีความมั�นใจเครื�องจกัร
อุปกรณ์พร้อมสําหรับกระบวนการผลิตเสมอ

5.4.3. การตรวจสอบสภาวะ

พนักงานปฏิบัติการผลิต (DCS) OSBL ทาํการตรวจสอบค่าควบคุมกระบวนการผลิตตาม
ระยะเวลาโดยการบันทึกลงใน OSBL Operator ( DCS ) Log Sheet (F-PH-P2-OP)-021) และผล
วิเคราะห์ตัวอย่าง ถ้าตรวจพบว่าค่าใดที�ผิดปกติให้ทําการแก้ไขกระบวนการผลิตจนได้ค่าที�
กาํหนดให้ แต่ถา้หากพบว่าค่าควบคุมที�กาํหนดนั�นยงัส่งผลให้มีแนวโน้มกระทบต่อผลิตภัณฑ์
เครื� องจักรอุปกรณ์ และการทํางานที�ไม่เหมาะสมกับพนักงานปฏิบัติการผลิต ให้ทําการแจ้ง
ผูจ้ ัดการกะปฏิบัติการผลิตทันที  ก ําหนดให้ผูจ้ัดการกะปฏิบัติการทําการแจ้งให้แผนกเทคนิค
กระบวนการผลิตให้มาทาํการตรวจสอบวิเคราะห์ให้คาํแนะนําตาม Operation Guideline (F-(PH-
P2-TE)-001) หรือให้คาํแนะนาํโดยผ่านทาง E-mail

5.4.4 การตรวจสอบผลิตภณัฑ์จากการผลิตตามระยะเวลา

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน)

P-(PH-P2-OP)-9000-003: ระเบียบการปฏิบติังาน
หน่วยบาํบดันํ�าเสีย (Waste Water Treatment )

ประกาศใชค้รั� งที� 2 หน้า 10 จาก 12 วนัที�มีผลบงัคบัใช้: 06/01/2022
เอกสารฉบับน้ีเปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพ่ือใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เน้ือหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต

พนักงานปฏิบัติการผลิตทําการเก็บตัวอย่างที�เป็นตัวแทนของผลิตภัณฑ์ตามระยะเวลา 
ตามที� ระ บุใน Sampling Plan SL-(T-LB-O5) -1002  (Laboratory Analysis Schedule for OSBL 
BPA) เพื�อให้แน่ใจว่าสามารถสนับส นุนว่ากระบวนการผลิตให้มีผลิตภัณฑ์ได้ตาม Unit 
monitoring control (SO-(PH-P2-TE)-001) เมื�อไดผ้ลการวิเคราะห์การผลิตจากห้องปฏิบตัิการแลว้
ผูจ้ดัการกะปฏิบติัการผลิตจะทาํการนาํผลการวิเคราะห์มาเป็นขอ้มูลในการตดัสินใจในการส่งนํ� าที�
ผ่านการบําบัดแล้วไปย ัง WHA อย่างต่อเนื�อง เพื�อไปทําการบําบัดต่ออีกครั� งหนึ� ง โดยได้รับ
คาํแนะนาํจาก ผูจ้ดัการส่วนผลิตบิสฟีนอลเอ ซึ� งกาํหนดให้

(A) นํ� าบาํบดัที�ผ่านมาตรฐาน on spec ให้ส่งไป WHA

(B) ทาํการประสานงานกบัVendor เพิ�อส่ง Sludgeไปกาํจดัโดยทาํการแจง้ทางโทรศพัท์หรือ E-
mail

(C) นํ� าบาํบดัที�ไม่ผ่านมาตรฐาน off spec ให้ทาํการแจง้ผูจ้ดัการกะปฏิบตัิการผลิตงานเพื�อปรับ
แผนการผลิตหรือ นาํกลบัเขา้ไปบาํบดัใหม่

(D) บ่อ Z-9208 ที�รองรับนํ�าฝนภายในพื�นที�โรงงาน BPA (แต่อยู่นอกกระบวนการผลิต) จะตอ้ง
ทาํการเก็บตวัอย่างนํ� า เพื�อตรวจสอบให้ค่าผลนํ� าอยู่ในเกณท์ที�กาํหนด ก่อนทาํการปล่อย
ออกสู่คลองสาธารณะก่อนทุกครั� ง

• Acetone   <= 1 ppm
• Ethyl Benzene <= 1 ppm
• Phenol <= 1 ppm
• 4,4-BPA <= 1 ppm
• TCOD <= 120 mg/L
• pH 5.5 – 9

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน)

P-(PH-P2-OP)-9000-003: ระเบียบการปฏิบติังาน
หน่วยบาํบดันํ�าเสีย (Waste Water Treatment )

ประกาศใชค้รั� งที� 2 หน้า 11 จาก 12 วนัที�มีผลบงัคบัใช้: 06/01/2022
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพ่ือใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทาน้ัน หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เน้ือหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต

6. ภาคผนวก
6.1 คาํจาํกดัความ

(A)   ส่วนการผลิตบีสฟีนอลเอ ประกอบด้วยหน่วยงานในการผลิตแบ่งออกเป็นหน่วยผลิต 
ISBL ( Front End / Back End )  และหน่วยสนับสนุนกระบวนการผลิต OSBL ทาํงาน
ร่วมกนัเพื�อผลิตสินคา้ที�มีคุณภาพซึ�งหน่วยสนับสนุนกระบวนการผลิต OSBL ประกอบ
ไปดว้ยหน่วยสาธารณูปโภคและหน่วยบาํบดันํ� าเสีย Waste Water Treatment: Section 
9000

(B)  SBR หมายถึง Sequence batch reactor ซึ� งคือการบาํบัดนํ� าเสียโดยนํานํ� าเสียที�ต้องการ
บาํบดัป้อนเขา้ สู่กระบวนการเป็นครั� งๆ ครั� งละไม่เกินความสามารถที�ระบบจะรองรับ
ได ้และหลงัจากที�ทาํการบาํบดัไปไดร้ะยะเวลาจนคุณภาพของนํ�าเสียไดต้ามค่าที�กาํหนด
จึงจะปล่อยนํ�านั�นออกจากระบบต่อไป

6.2 ขอ้มูลสนับสนุน
อุปกรณ์ PPE ที�ตอ้งใช้ 1. Safety shoe 2. Safety helmet 3. Safety goggle 4. Safety 

Glove (Chemical Resistance Glove)

การใช้งานและการตรวจสอบอุปกรณ์ PPE ให้ปฏิบติัตาม P-(Q-TS)-008:Personal
Protective Equipment

ขอ้มูลดา้นความปลอดภยั อาชีวอนามยัและสิ�งแวดลอ้ม

- ก่อนลงมือปฏิบติังานหรือขณะปฏิบติังานในพื�นที�ปฏิบติังานทุกครั� ง ผูป้ฏิบติังานทุก
คนตอ้งมั�นใจว่าพื�นที�ปฏิบติังานไม่มีสิ�งผิดปกติ เช่น ลกัษณะภายนอก, กลิ�น, เสียง เป็นต้น 
หากพบสิ�งผิดปกติให้รีบแจง้ผูจ้ดัการกะปฏิบติัการผลิต (Shift Manager) ทราบเพื�อดาํเนินการ
แกไ้ขก่อนลงมือปฏิบติังานทุกครั� ง

- กรณีที�โดนฟีนอลให้ทาํการลา้งดว้ยเอทิลีนไกลคอลและนํ�าอุ่นอย่างนอ้ย 30 นาที
- ขอ้มูลดา้นความปลอดภยัของสารเคมี SDS สามารถหาไดจ้าก Link: sds3 - list

- พนักงานทุกคนตอ้งใส่อุปกรณ์ป้องกันความปลอดภยัหรือ PPE ที�เกี�ยวขอ้งทุกครั� งที�
ปฎิบติังาน

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน)

P-(PH-P2-OP)-9000-003: ระเบียบการปฏิบติังาน
หน่วยบาํบดันํ�าเสีย (Waste Water Treatment )

ประกาศใชค้รั� งที� 2 หน้า 12 จาก 12 วนัที�มีผลบงัคบัใช้: 06/01/2022
เอกสารฉบับน้ีเปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพ่ือใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เน้ือหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต

- ในกรณีที�จาํเป็นต้องเข้าไปปฏิบติังานภายใน พื�นที�อบัอากาศ ผูป้ฎิบติังานจะต้องมี
ใบรับรองการอบรม Confine space และเอกสารที�เกี�ยวข้องตามกฎหมายกาํหนดและต้องมี
เครื�องวดั O2 ตลอดเวลา เพื�อความปลอดภยั

- ในกรณีที�ตอ้งทาํงานบนที�สูงมากกว่า 2 เมตร จะตอ้งสวมใส่ Safety Harness ด้วยทุก
ครั� ง

- สารเคมีที�อาจเกิดการรั�วไหลออกสู่ภายนอกการผลิต จะตอ้งจาํกดับริเวณและเก็บกัก
ไวใ้นที�รองรับสาํหรับสารเคมีเพื�อพร้อมที�จะนาํไปกาํจดั ห้ามปล่อยออกสู่สิ�งแวดลอ้ม

6.3 แผนการดาํเนินงาน
หลงัจากที�เอกสารขั�นตอนการทาํงานนี� ผ่านการอนุมติัโดยผูจ้ดัการฝ่ายปฏิบตัิการผลิตบิส

ฟีนอล เอ แลว้ การสื�อความและฝึกอบรมตอ้งนาํไปปฏิบตัิภายในระยะเวลา 1 เดือน การตรวจสอบ
ความถูกตอ้งและความเป็นปัจจุบนัของขั�นตอนการทาํงานตอ้งได้รับการตรวจสอบทุกปี



W-(PH-P2-OP)-OSBL-018
การเดินระบบ Waste water

บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน)
Plant Operation (BPA)

นาย อนุชา แนมขุนทด
Operator

นาย พิเชษ วงค์จกัรคาํ
Division Manager

รายชื�อผู้ทบทวน

ผูท้บทวน ตาํแหน่ง หน่วยงาน

อนุมัติโดย :

จัดทําโดย :

รายการแก้ไข

ครั� งที� วนัที�มีผลบงัคบัใช้ รายละเอียด โดย
0 24/02/2020 Migrated (นาํเขา้โดย

ระบบ)
System

1 02/11/2020 แกไ้ขขั�นตอนการทาํงาน
และเพิ�มค่าควบคุม

นาย อภิชาติ พงศ์อศัวิน

2 07/10/2021 review ประจาํปี นาย วสันต์ ภูศรี
2 31/03/2023 ทบทวนโดยไม่แกไ้ข/

Review without change : 
System

3 08/06/2023 แกเ้อกสารให้สอดคลอ้ง
กบั OJT

นาย อนุชา แนมขุนทด

หน่วยงานที�เกี�ยวข้อง

รหัสหน่วยงาน ชื�อหน่วยงาน
PH-P2-OP Plant Operation (BPA)

Q-TS Technical Safety and PSM

KPI ที�เกี�ยวข้อง

KPI Measure Description / Calculation Target (unit)
N/A N/A N/A

กฎหมายที�เกี�ยวข้อง

ชื�อกฎหมาย

เอกสารที�เกี�ยวข้องในระบบ

รหัสเอกสาร ชื�อเอกสาร
P-(Q-TS)-008 Personal Protective Equipment

W-(PH-P2-OP)-OSBL-018 การเดินระบบ Waste water

เอกสารอ้างอิงภายนอก

ชื�อเอกสาร

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน)

W-(PH-P2-OP)-OSBL-018: การเดินระบบ Waste 
water

ประกาศใชค้รั� งที� 3 วนัที�มีผลบงัคบัใช้ : 08/06/2023
เอกสารฉบับน้ีเปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพ่ือใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทาน้ัน หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เน้ือหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน)

W-(PH-P2-OP)-OSBL-018: การเดินระบบ Waste 
water

ประกาศใชค้รั� งที� 3 หน้า 1 จาก 50 วนัที�มีผลบงัคบัใช้: 08/06/2023
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธ์ิทางกฎหมายเพ่ือใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทาน้ัน หามเผยแพร ทำซ้ำ

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เน้ือหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต

1. วัตถุประสงค์
เพื�อใชเ้ป็นระเบียบในการปฏิบติังานในการเดินระบบบาํบดันํ�าเสีย (Waste water treatment) เพื�อให้

พนักงานเขา้ใจและสามารถปฏิบติังานไดอ้ย่างถูกตอ้ง โดยไม่ส่งผลกระทบต่อสิ�งแวดลอ้มและความ
ปลอดภยัต่อพนกังานและชุมชน รวมทั�งไม่เกิดความเสียต่อเครื�องจกัรอุปกรณ์และระบบบาํบดันํ�าเสีย

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน)

W-(PH-P2-OP)-OSBL-018: การเดินระบบ Waste 
water

ประกาศใชค้รั� งที� 3 หน้า 2 จาก 50 วนัที�มีผลบงัคบัใช้: 08/06/2023
เอกสารฉบับน้ีเปนความลับ และกรรมสิทธ์ิทางกฎหมายเพ่ือใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทาน้ัน หามเผยแพร ทำซ้ำ

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เน้ือหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต

2. ขอบเขต
ระบบบาํบดันํ� าเสีย (Waste water treatment) ในส่วนการผลิตบิสฟีนอลเอนั�น เป็นแบบ Aerobic 

system คือ ระบบเติมอากาศให้กบัแบคทีเรีย (Sludge) ซึ� งตอ้งการออกซิเจนเพื�อใชใ้นการบาํบดันํ�าเสีย
ในบ่อบาํบดั โดยมีโหมดการทาํงานต่อเนื�อง 2 แบบ คือ 

- แบบ 2 รอบต่อวนั (2 Cycle/Day) มีระยะเวลาในการทาํงานรวมทุกขั�นตอนรอบละ 12 ชม (720 
min/Batch)

- แบบ 3 รอบต่อวนั (3 Cycle/Day) มีระยะเวลาในการทาํงานรวมทุกขั�นตอนรอบละ 8 ชม (480 
min/Batch)

สั�งงานและควบคุมระบบการทาํงานผา่นระบบซอร์ฟแวร์คอมพิวเตอร์ (Human Interface System) จาก
ห้องควบคุมการผลิต (Control Room)

ใน 1 รอบการทาํงาน (1 cycle) ประกอบดว้ยขั�นตอนการทาํงาน 2 Batch ไดแ้ก่ ขั�นตอนการทาํงานของ 
TK-9202A และ TK-9202B เอกสารขั�นตอนการปฏิบติังานนี�อธิบายถึงขั�นตอนการปฏิบติังานในการ
เดินระบบบาํบดันํ�าเสีย (Waste water treatment) ทั�งหมด 6 หัวขอ้ดงันี�

1. การทาํงานของ TK-9202A แบบ 2 รอบต่อวนั (2 Cycle/Day) มีระยะเวลาในการทาํงานรวม
ทุกขั�นตอนรอบละ 12 ชม (720 min/Batch)

2. การทาํงานของ TK-9202B แบบ 2 รอบต่อวนั (2 Cycle/Day) มีระยะเวลาในการทาํงานรวม
ทุกขั�นตอนรอบละ 12 ชม (720 min/Batch)

3. การทาํงานของ TK-9202A แบบ 3 รอบต่อวนั (3 Cycle/Day) มีระยะเวลาในการทาํงานรวม
ทุกขั�นตอนรอบละ 8 ชม (480 min/Batch)

4. การทาํงานของ TK-9202B แบบ 3 รอบต่อวนั (3 Cycle/Day) มีระยะเวลาในการทาํงานรวม
ทุกขั�นตอนรอบละ 8 ชม (480 min/Batch)

5. การเปลี�ยนโหมดการทาํงานจาก แบบ 2 รอบต่อวนั (2 Cycle/Day) เป็นแบบ 3 รอบต่อวนั (3 
Cycle/Day)

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน)

W-(PH-P2-OP)-OSBL-018: การเดินระบบ Waste 
water

ประกาศใชค้รั� งที� 3 หน้า 3 จาก 50 วนัที�มีผลบงัคบัใช้: 08/06/2023
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธ์ิทางกฎหมายเพ่ือใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทาน้ัน หามเผยแพร ทำซ้ำ

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เน้ือหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต

6. การเปลี�ยนโหมดการทาํงานจาก แบบ 3 รอบต่อวนั (3 Cycle/Day) เป็นแบบ 2 รอบต่อวนั (2 
Cycle/Day)

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน)

W-(PH-P2-OP)-OSBL-018: การเดินระบบ Waste 
water

ประกาศใชค้รั� งที� 3 หน้า 4 จาก 50 วนัที�มีผลบงัคบัใช้: 08/06/2023
เอกสารฉบับน้ีเปนความลับ และกรรมสิทธ์ิทางกฎหมายเพ่ือใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทาน้ัน หามเผยแพร ทำซ้ำ

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เน้ือหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต

3. หน้าที�และความรับผิดชอบ
3.1 Shift Manager     - มีหน้าที�ในการตดัสินใจในการควบคุมกระบวนการผลิตเพื�อให้ไดคุ้ณภาพ

ผลิตภณัฑ์ตามค่าควบคุม 
3.2 Operator (DCS)   - มีหน้าที�และรับผิดชอบในการการควบคุมกระบวนการผลิตเพื�อให้ได้

คุณภาพผลิตภณัฑต์ามค่าควบคุม ใหข้อ้มูลประกอบในการตดัสินใจใหแ้ก่
ผูบ้งัคบับญัชา

3.3 Operator (Field)   - มีหน้าที�และรับผิดชอบในการปฏิบติัตามที�ผูบ้งัคบับญัชามอบหมาย



บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน)

W-(PH-P2-OP)-OSBL-018: การเดินระบบ Waste 
water

ประกาศใชค้รั� งที� 3 หน้า 5 จาก 50 วนัที�มีผลบงัคบัใช้: 08/06/2023
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธ์ิทางกฎหมายเพ่ือใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทาน้ัน หามเผยแพร ทำซ้ำ

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เน้ือหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต

4. WORKFLOW
-

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน)

W-(PH-P2-OP)-OSBL-018: การเดินระบบ Waste 
water

ประกาศใชค้รั� งที� 3 หน้า 6 จาก 50 วนัที�มีผลบงัคบัใช้: 08/06/2023
เอกสารฉบับน้ีเปนความลับ และกรรมสิทธ์ิทางกฎหมายเพ่ือใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทาน้ัน หามเผยแพร ทำซ้ำ

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เน้ือหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต

5. รายละเอียดการดําเนินงาน
ระบบบาํบดันํ�าเสีย (Waste water treatment) ในส่วนการผลิตบิสฟีนอลเอนั�น เป็นแบบ Aerobic 

system คือ ระบบเติมอากาศให้กบัแบคทีเรีย (Sludge) ซึ� งตอ้งการออกซิเจนเพื�อใชใ้นการบาํบดันํ�าเสีย
ในบ่อบาํบดั โดยมีโหมดการทาํงานต่อเนื�อง 2 แบบ คือ แบบ 2 รอบต่อวนั (2 Cycle/Day) และ 3 รอบต่อ
วนั (3 Cycle/Day) ควบคุมระบบการทาํงานผ่านระบบซอร์ฟแวร์คอมพิวเตอร์ (Human Interface 
System) จากห้องควบคุมการผลิต (Control Room) โดยใน 1 รอบการทาํงาน (1 cycle) ประกอบดว้ย
ขั�นตอนการทาํงานของ TK-9202A และ TK-9202B ซึ� งมีทั�งหมด 4 ขั�นตอน ดงัที�กล่าวมาแลว้ คือ

1. Feeding and Aeration 

2. Aeration 

3. Setting

4. Decanting 

ลําดับ ขั�นตอน
P-

9215A/B
XV-9202 XV-

9203
C-

9201A/B
P-

9216A
P-

9220A/B
M-9202A

1 Feed +Aeration (Time xx
min.)

On Open Close On Off Off On

2 Aeration (Time xx min.) Off Close Close On Off Off On

3 Settling (Time xx min.) Off Close Close Off Off Off Off

4 Decanting and SSE (Time xx
min.)

*SSE time xx min.

Off Close Close Off On On Off

ตารางที� 1 แสดงสถานะของอุปกรณ์ในแต่ละขั�นตอนของ TK-9202A (SBR A)

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน)

W-(PH-P2-OP)-OSBL-018: การเดินระบบ Waste 
water

ประกาศใชค้รั� งที� 3 หน้า 7 จาก 50 วนัที�มีผลบงัคบัใช้: 08/06/2023
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธ์ิทางกฎหมายเพ่ือใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทาน้ัน หามเผยแพร ทำซ้ำ

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เน้ือหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต

ลําดับ ขั�นตอน
P-
9215A/B

XV-
9202

XV-
9203

C-
9201B/C

P-
9216A

P-
9220B/C

M-9202B

1 Feed +Aeration (Time xx min.) On Close Open On Off Off On

2 Aeration (Time xx min.) Off Close Close On Off Off On

3 Settling (Time xx min.) Off Close Close Off Off Off Off

4 Decanting and SSE (Time xx
min.)

*SSE time xx min.

Off Close Close Off On On Off

ตารางที� 2 แสดงสถานะของอุปกรณ์ในแต่ละขั�นตอนของ TK-9202B (SBR B)

จากตารางที� 1 และ 2 ค่าของ (Time xx min.) คือ ระยะเวลาในการทาํงานของแต่ละขั�นตอนจะถูก
กาํหนดโดยการป้อนค่าเวลาให้กบัระบบซอร์ฟแวร์คอมพิวเตอร์ (Human Interface System) ที�ทาํหน้าที�
ควบคุมการทาํงานของระบบบ่อบาํบดันํ�าเสีย จากหอ้งควบคุมการผลิต (Control Room) โดยระยะเวลาในการ
ทาํงานของแต่ละขั�นตอนเป็นค่าที�ไดจ้ากการคาํนวณหาค่าที�เหมาะสมโดย PE

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน)

W-(PH-P2-OP)-OSBL-018: การเดินระบบ Waste 
water

ประกาศใชค้รั� งที� 3 หน้า 8 จาก 50 วนัที�มีผลบงัคบัใช้: 08/06/2023
เอกสารฉบับน้ีเปนความลับ และกรรมสิทธ์ิทางกฎหมายเพ่ือใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทาน้ัน หามเผยแพร ทำซ้ำ

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เน้ือหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต

1. การทํางานของ TK-9202A แบบ 2 รอบต่อวัน (2 Cycle/Day)

มีระยะเวลาในการทาํงานรวมทุกขั�นตอนรอบละ 12 ชม (720 min/Batch) โดยระยะเวลาในการ
ทาํงานแต่ละขั�นตอนแสดงในตารางที� 3.1

ลําดับ ขั�นตอน P-
9215A/B

XV-
9202

XV-
9203

C-
9201A/B

P-
9216A

P-
9220A/B

M-9202A

1 Feed +Aeration (Time 60 min.) On Open Close On Off Off On

2 Aeration (Time 300 min.) Off Close Close On Off Off On

3 Setting (Time 310 min.) Off Close Close Off Off Off Off

4 Decanting and SSE (Time 
50min.)

*SSE time 15 min.

Off Close Close Off On On Off

ตารางที� 3.1 แสดงเวลาในการทาํงานและสถานะของอุปกรณ์ในแต่ละขั�นตอนของ TK-9202A

ลําดับ ขั�นตอนการปฏิบัติงาน สิ�งที�ต้องตรวจสอบ ผู้รับผิดชอบ

Feeding and Aeration (Time 60 min.)

1 ก่อนที�ระบบจะเขา้สู่ขั�นตอน Feed and Aeration แน่ใจว่านํ� า
เสียในบ่อปรับสภาพนํ� า อยู่ในค่าที�ควบคุม ถา้หากนํ�าเสียมี
ค่าต่างๆเกินค่าควบคุม ตอ้งทาํการระงบัการส่งนํ�าจาก TK-
9201 ไป TK-9202A โดยเปลี�ยนโหมดการทาํงานของ P-
9215 A/B เป็น OFF mode และแจง้ SM ทนัที จากนั�นให้รีบ
ทาํการปรับสภาพนํ�าเสียใน TK-9201 *ดูที� W-(PH-P2-OP)-
OSBL-008การเตรียมนํ�า WWT ในบ่อ EQ* จนค่าต่างๆอยู่ใน
ค่าควบคุม จึงจะเริ�มทาํการส่งนํ�าเสียไปที� TK-9202A

-Key point/Caution: 
- AT-9201 4-9

- TI-9201 < 35 oC

ค่าของผลการวิเคราะห์ตัวอย่างนํ�า
จาก TK-9201 *ดูที� - W-(PH-P2-
OP)-OSBL-015(TH) การเก็บ
ตัวอย่างนํ�า WWT* คือ

- PHL conc. < 600 ppm

Operator

(DCS)



บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน)

W-(PH-P2-OP)-OSBL-018: การเดินระบบ Waste 
water

ประกาศใชค้รั� งที� 3 หน้า 9 จาก 50 วนัที�มีผลบงัคบัใช้: 08/06/2023
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธ์ิทางกฎหมายเพ่ือใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทาน้ัน หามเผยแพร ทำซ้ำ

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เน้ือหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต

ลําดับ ขั�นตอนการปฏิบัติงาน สิ�งที�ต้องตรวจสอบ ผู้รับผิดชอบ

- ETB conc. < 300 ppm

- 8000  < COD  <  1500  ppm

- pH  4-9

- KSA: 
2.1 Chemical/Plant Processes & 
Operations
4.1 Quality Management System
-Standard time: 10 minutes
-Actual time: ______ minutes

2 ตรวจสอบอุปกรณ์ในตารางที� 3.1 ว่าทาํงานตามสถานการณ์
ที�แสดงในตารางที� 3.1 หรือไม่

-Key point/Caution: 
- P-9215A/B

- XV-9202, XV-9203

- C-9201A/B, M-9202A

- P-9216A

- P-9220A/B

- KSA: 
2.1 Chemical/Plant Processes & 
Operations
4.1 Quality Management System
-Standard time: 5 minutes
-Actual time: ______ minutes

Operator 
(Field)

Operator 
(DCS)

Aeration (Time 300 min.)

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน)

W-(PH-P2-OP)-OSBL-018: การเดินระบบ Waste 
water

ประกาศใชค้รั� งที� 3 หน้า 10 จาก 50 วนัที�มีผลบงัคบัใช้: 08/06/2023
เอกสารฉบับน้ีเปนความลับ และกรรมสิทธ์ิทางกฎหมายเพ่ือใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทาน้ัน หามเผยแพร ทำซ้ำ

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เน้ือหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต

ลําดับ ขั�นตอนการปฏิบัติงาน สิ�งที�ต้องตรวจสอบ ผู้รับผิดชอบ

3 ตรวจสอบอุปกรณ์ในตารางที� 3.1 ว่าทาํงานตามสถานการณ์
ที�แสดงในตารางที� 3.1 หรือไม่

-Key point/Caution: 
- P-9215A/B

- XV-9202

- XV-9203

- C-9201A/B

- P-9216A

- P-9220A/B

- M-9202A

- KSA: 
2.1 Chemical/Plant Processes & 
Operations
4.1 Quality Management System
-Standard time: 5 minutes
-Actual time: ______ minutes

Operator 
(Field)

Operator 
(DCS)

4 ตรวจสอบระดบัของ TK-9201 และทาํการเตรียมให้เพียงพอ
สําหรับส่งให้ TK-9202 A/B ใน Batch ถดัไปในขั�นตอน
Feeding and Aeration

-Key point/Caution: 
- LT-9221

- KSA: 
2.1 Chemical/Plant Processes & 
Operations
4.1 Quality Management System
-Standard time: 2 minutes
-Actual time: ______ minutes

Operator 
(DCS)

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน)

W-(PH-P2-OP)-OSBL-018: การเดินระบบ Waste 
water

ประกาศใชค้รั� งที� 3 หน้า 11 จาก 50 วนัที�มีผลบงัคบัใช้: 08/06/2023
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธ์ิทางกฎหมายเพ่ือใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทาน้ัน หามเผยแพร ทำซ้ำ

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เน้ือหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต

ลําดับ ขั�นตอนการปฏิบัติงาน สิ�งที�ต้องตรวจสอบ ผู้รับผิดชอบ

5 ตรวจสอบนํ�าเสียที�ถูกส่งเขา้ TK-9202A หลงัจากครบเวลาที�
กาํหนดของขั�นตอน Feeding and Aeration ว่ามีปริมาณ
ตรงตามที�กาํหนดในแผนหรือไม่  หากไม่ตรงให้รีบแจง้ SM 
ทนัทีเพื�อหาสาเหตุและแนวทางแกไ้ขปัญหา รวมทั�งหาทาง
ป้องกนัปัญหาที�เกิดขึ�น

-Key point/Caution: 
- ผลต่างของระดบั TK-9202A ทั�ง
ก่อนและหลงัขั�นตอนการ Feeding 
and Aeration นาํมาคูณกบั 49 m3 *
ปริมาตรนํ�าที� TK-9202A/B ที�ความ
สูง 1 m* จะไดค่้า ปริมาณนํ�าเสียที�
ถูกส่งเขา้ TK-9202A

- KSA: 
2.1 Chemical/Plant Processes & 
Operations
4.1 Quality Management System
-Standard time: 5 minutes
-Actual time: ______ minutes

Operator 
(DCS

Operator 
(Field)

6 ทาํการเก็บตวัอย่างนํ�า จากบ่อ TK-9202A ตามตารางการ
เก็บ ตวัอย่าง ( Sampling Plan)  

เพื�อทาํการ ตรวจวดัค่าควบคุม ต่างๆ ดงันี�

<> SV30 

<>   SVI

<>  FM ratio

<> Phenol content ( เก็บ ในระหวา่งขั�นตอน Decanting)

<>  MLSS 

-Key point/Caution: 
*ดู - W-(PH-P2-OP)-OSBL-
015(TH)การเก็บตัวอย่างนํ�า WWT *

ดูที� - W-(PH-P2-OP)-OSBL-
016(TH)การตรวจวัดค่า SV30 *

<> SV30  < 500

<>   SVI  <  250

<>     2500 < MLSS < 4000  ppm

<>  Phenol content < 1 ppm

<>  0.1 <  FM ratio < 0.25    

- KSA: 

Operator 
(DCS

Operator 
(Field)

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน)

W-(PH-P2-OP)-OSBL-018: การเดินระบบ Waste 
water

ประกาศใชค้รั� งที� 3 หน้า 12 จาก 50 วนัที�มีผลบงัคบัใช้: 08/06/2023
เอกสารฉบับน้ีเปนความลับ และกรรมสิทธ์ิทางกฎหมายเพ่ือใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทาน้ัน หามเผยแพร ทำซ้ำ

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เน้ือหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต

ลําดับ ขั�นตอนการปฏิบัติงาน สิ�งที�ต้องตรวจสอบ ผู้รับผิดชอบ

1.2 Process Safety
1.3 Environmental Management 
and Compliance
2.1 Chemical/Plant Processes & 
Operations
4.1 Quality Management System
-Standard time: 15 minutes
-Actual time: ______ minutes

Settling (Time 310 min.)

7 ตรวจสอบอุปกรณ์ในตารางที� 3.1 ว่าทาํงานตามสถานการณ์
ที�แสดงในตารางที� 3.1 หรือไม่

-Key point/Caution: 
- P-9215A/B

- XV-9202, XV-9203

- C-9201A/B, M-9202A

- P-9216A

- P-9220A/B

- KSA: 
2.1 Chemical/Plant Processes & 
Operations
4.1 Quality Management System
-Standard time: 5 minutes
-Actual time: ______ minutes

Operator 
(DCS

Operator 
(Field)

8
ตรวจสอบการตกตะกอนของ Sludge ว่าปกติหรือไม่  โดย
สังเกตุจากสิ�งเหล่านี�คือ

-Key point/Caution: 
อา้งอิงจากการทาํ SV30 ได้

Operator 
(DCS



บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน)

W-(PH-P2-OP)-OSBL-018: การเดินระบบ Waste 
water

ประกาศใชค้รั� งที� 3 หน้า 13 จาก 50 วนัที�มีผลบงัคบัใช้: 08/06/2023
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธ์ิทางกฎหมายเพ่ือใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทาน้ัน หามเผยแพร ทำซ้ำ

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เน้ือหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต

ลําดับ ขั�นตอนการปฏิบัติงาน สิ�งที�ต้องตรวจสอบ ผู้รับผิดชอบ

- ความใสของนํ� า ปกติจะใสจนสามารถมองเห็น Sludge ที�
ตกตะกอนอยู่ดา้นล่างของบ่อไดช้ดัเจน

- Sludge ที�ตายแลว้ลอยเป็นฟองอยู่ที�ผิวนํ�า ปกติจะมีปริมาณ
เล็กนอ้ยจน สามารถมองเห็นความใสของนํ�าและ Sludge ที�
ตกตะกอนอยู่ดา้นล่างของบ่อไดช้ดัเจน

- Sludge ที�แขวนลอยอยู่ใตผ้ิวนํ�า ปกติจะมีปริมาณเล็กนอ้ย
จนสามารถมองเห็นความใสของนํ�าและSludge ที�ตกตะกอน
อยู่ดา้นล่างของบ่อไดช้ดัเจน

- ตรวจสอบผลการวิเคราะห์ตวัอยา่งนํ�าที�ผา่นการบาํบดัจาก
TK-9202A ค่า Phenol content ตอ้งน้อยกกว่า 1 ppm หาก
พบว่าค่า Phenol content มีค่ามากกว่า 1 ppm ให้ทาํการ
แกไ้ขดงันี� เพื�อใหค้่า phenol content กลบัเขา้สู่ค่าควบคุม

1. เปลี�ยนโหมดของ P-9216A จาก AUTO เป็น MAN ทนัที
เพื�อระงบัการ decanting นํ�าเสียและเก็บไวบ้าํบดัอีกรอบใน
batch ต่อไป

2. แจง้ให้ Shift manager ทราบโดยทนัที

*หากพบว่าไม่เป็นตามที�กล่าวมาขา้งตน้ จากนั�นให้รีบแจง้
Shift manager ทราบโดยทนัทีเพื�อหาสาเหตุและแนว
ทางแกไ้ขปัญหา รวมทั�งหาทางป้องกนัปัญหาที�เกิดขึ�น

ค่าของผลการวิเคราะห์ตัวอย่างนํ�า
จาก TK-9202A ก่อนส่งไป TK-
9203
- PHL conc. < 1 ppm

- ETB conc. < 5 ppm

- TCOD < 750 mg/l

- TDS < 3000 mg/l

- pH 5.5-9

- KSA: 
2.1 Chemical/Plant Processes & 
Operations
4.1 Quality Management System
-Standard time: 10 minutes
-Actual time: ______ minutes

Operator 
(Field)

9 ตรวจสอบระดบัของ sludge และ drain นํ�าใสที� TK-9205 
ให้น้อยกว่า 4 m. ก่อนเริ�มขั�นตอนของ Decanting and SSE
อย่างน้อย 1 ชม เพื�อเตรียมให้มีพื�นที�ว่างพอสําหรับรองรับ

-Key point/Caution: 
- LT-9225 < 4.0 m.

Operator 
(DCS

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน)

W-(PH-P2-OP)-OSBL-018: การเดินระบบ Waste 
water

ประกาศใชค้รั� งที� 3 หน้า 14 จาก 50 วนัที�มีผลบงัคบัใช้: 08/06/2023
เอกสารฉบับน้ีเปนความลับ และกรรมสิทธ์ิทางกฎหมายเพ่ือใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทาน้ัน หามเผยแพร ทำซ้ำ

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เน้ือหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต

ลําดับ ขั�นตอนการปฏิบัติงาน สิ�งที�ต้องตรวจสอบ ผู้รับผิดชอบ

นํ�าจาก TK-9202A (ห้าม drain นํ�าใสขณะที� TK-9202A/B 
อยูใ่นขั�นตอนของ Decanting and SSE เด็ดขาด)

หมายเหตุ: หาก drain นํ�าใสแลว้แต่ระดบัของ TK-9205 ยงั
มากกว่า 4m. ให้ทาํการ Run belt press *ดูที� W-(PH-P2-
OP)-OSBL-007 (TH)การเดินเครื�องจักร Z-9219 (Belt 
press)* 

- KSA: 
2.1 Chemical/Plant Processes & 
Operations
4.1 Quality Management System
-Standard time: 10 minutes
-Actual time: ______ minutes

Operator 
(Field)

Decanting and SSE (Time 50 min.) *SSE time 15 min -Key point/Caution: 
SSE time เริ�มที� 15 minขึ�นอยู่กบัว่า
ค่า MLSS มากน้อยแค่ไหน 

2500 < MLSS < 4000 ppm

- KSA: 
2.1 Chemical/Plant Processes & 
Operations
4.1 Quality Management System
-Standard time: 15 minutes
-Actual time: ______ minutes

Operator 
(DCS)

10 ตรวจสอบอุปกรณ์ในตารางที� 3.1 ว่าทาํงานตามสถานะการ
ที�แสดงในตารางที� 3.1 หรือไม่

-Key point/Caution: 
- P-9215A/B

- XV-9202, XV-9203

- C-9201A/B, M-9202A

- P-9216A

- P-9220A/B

Operator 
(DCS

Operator 
(Field)

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน)

W-(PH-P2-OP)-OSBL-018: การเดินระบบ Waste 
water

ประกาศใชค้รั� งที� 3 หน้า 15 จาก 50 วนัที�มีผลบงัคบัใช้: 08/06/2023
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธ์ิทางกฎหมายเพ่ือใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทาน้ัน หามเผยแพร ทำซ้ำ

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เน้ือหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต

ลําดับ ขั�นตอนการปฏิบัติงาน สิ�งที�ต้องตรวจสอบ ผู้รับผิดชอบ

- KSA: 
2.1 Chemical/Plant Processes & 
Operations
4.1 Quality Management System
-Standard time: 5 minutes
-Actual time: ______ minutes

11 ตรวจสอบความใสของนํ� าจาก TK-9202A ที�ไป TK-9203
หากพบวา่นํ�าขุ่น หรือมีสีนํ� าตาลปนแดง แสดงว่าเริ�มมี
Sludge หลุดปนไปกบันํ�าไป TK-9203 ให้รีบหยดุการส่งนํ�า
จาก TK-9202A ไปที� TK-9203 โดยทาํการหยุดการทาํงาน
ของ P-9216A และปิด XV-9202 โดยทนัที จากนั�นให้รีบ
แจง้ SM ทนัทีเพื�อหาสาเหตุและแนวทางแกไ้ขปัญหา 
รวมทั�งหาทางป้องกนัปัญหาที�เกิดขึ�น

-Key point/Caution: 
- TK-9203

- TK-9202A

- KSA: 
2.1 Chemical/Plant Processes & 
Operations
4.1 Quality Management System
-Standard time: 5 minutes
-Actual time: ______ minutes

Operator 
(DCS

Operator 
(Field)

12 หากตรวจสอบตามขอ้ 10,11 แลว้ไม่พบความผิดปกติใดๆ 
ถือว่าจบการทาํงานของ TK-9202A ใน 1 Batch เมื�อครบ
กาํหนดเวลาของขั�นตอน Decanting and SSE สําหรับใน 
Batch ถดัไปให้กลบัไปเริ�มปฏิบติัตามขอ้ 1 จนถึง 12

2. การทํางานของ TK-9202B แบบ 2 รอบต่อวัน (2 Cycle/Day)

มีระยะเวลาในการทาํงานรวมทุกขั�นตอนรอบละ 12 ชม (720 min/Batch) โดยระยะเวลาในการ
ทาํงานแต่ละขั�นตอนแสดงในตารางที� 3.2

ลําดับ ขั�นตอน P-
9215A/B

XV-
9202

XV-
9203

C-
9201B/C

P-
9216A

P-
9220B/C

M-9202B

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน)

W-(PH-P2-OP)-OSBL-018: การเดินระบบ Waste 
water

ประกาศใชค้รั� งที� 3 หน้า 16 จาก 50 วนัที�มีผลบงัคบัใช้: 08/06/2023
เอกสารฉบับน้ีเปนความลับ และกรรมสิทธ์ิทางกฎหมายเพ่ือใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทาน้ัน หามเผยแพร ทำซ้ำ

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เน้ือหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต

1 Feed +Aeration (Time 60 min.) On Close Open On Off Off On

2 Aeration (Time 300 min.) Off Close Close On Off Off On

3 Settling (Time 310 min.) Off Close Close Off Off Off Off

4 Decanting and SSE (Time 50
min.)

*SSE time  15 min.

Off Close Close Off On On Off

ตารางที� 3.2 แสดงเวลาในการทาํงานและสถานะของอุปกรณ์ในแต่ละขั�นตอนของ TK-9202B

ลําดับ ขั�นตอนการปฏิบัติงาน สิ�งที�ต้องตรวจสอบ ผู้รับผิดชอบ

Feeding and Aeration (Time 60 min.)

1 ก่อนที�ระบบจะเขา้สู่ขั�นตอน Feed and Aeration แน่ใจว่านํ� าเสีย
ในบ่อปรับสภาพนํ�า อยูใ่นค่าที�ควบคุม ถา้หากนํ�าเสียมีค่าต่างๆ
เกินค่าควบคุม ตอ้งทาํการระงบัการส่งนํ�าจาก TK-9201 ไป TK-
9202B โดยเปลี�ยนโหมดการทาํงานของ P-9215 A/B เป็น OFF 
mode และแจง้ SM ทนัที จากนั�นให้รีบทาํการปรับสภาพนํ� าเสีย
ใน TK-9201 *ดูที� W-(PH-P2-OP)-OSBL-008 (TH)การเตรียม
นํ�า WWT ในบ่อ EQ* จนค่าต่างๆอยู่ในค่าควบคุม จึงจะเริ�มทาํ
การส่งนํ�าเสียไปที� TK-9202B ได ้

-Key point/Caution: 
- AT-9201 4-9

- TI-9201 < 35 C

ค่าของผลการวิเคราะห์ตัวอย่าง
นํ�าจาก TK-9201 *ดูที� - W-
(PH-P2-OP)-OSBL-015 
(TH)การเก็บตัวอย่างนํ�า WWT* 
คือ

- PHL conc. < 600 ppm

Operator 
(DCS)



บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน)

W-(PH-P2-OP)-OSBL-018: การเดินระบบ Waste 
water

ประกาศใชค้รั� งที� 3 หน้า 17 จาก 50 วนัที�มีผลบงัคบัใช้: 08/06/2023
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธ์ิทางกฎหมายเพ่ือใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทาน้ัน หามเผยแพร ทำซ้ำ

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เน้ือหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต

ลําดับ ขั�นตอนการปฏิบัติงาน สิ�งที�ต้องตรวจสอบ ผู้รับผิดชอบ

- ETB conc. < 300 ppm

- COD < 1500 /- pH  4-9

- KSA: 
2.1 Chemical/Plant Processes 
& Operations
4.1 Quality Management 
System
-Standard time: 10 minutes
-Actual time: ______ minutes

2 ตรวจสอบอุปกรณ์ในตารางที� 3.2 ว่าทาํงานตามสถานการณ์ที�
แสดงในตารางที� 3.2 หรือไม่

-Key point/Caution: 
- P-9215A/B

- XV-9202, XV-9203

- C-9201B/C, M-9202B

- P-9216B

- P-9220B/C

- KSA: 
2.1 Chemical/Plant Processes 
& Operations
4.1 Quality Management 
System
-Standard time: 5 minutes
-Actual time: ______ minutes

Operator 
(DCS)

Operator 
(Field)

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน)

W-(PH-P2-OP)-OSBL-018: การเดินระบบ Waste 
water

ประกาศใชค้รั� งที� 3 หน้า 18 จาก 50 วนัที�มีผลบงัคบัใช้: 08/06/2023
เอกสารฉบับน้ีเปนความลับ และกรรมสิทธ์ิทางกฎหมายเพ่ือใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทาน้ัน หามเผยแพร ทำซ้ำ

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เน้ือหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต

ลําดับ ขั�นตอนการปฏิบัติงาน สิ�งที�ต้องตรวจสอบ ผู้รับผิดชอบ

Aeration (Time 300 min.)

3 ตรวจสอบอุปกรณ์ในตารางที� 3.2 ว่าทาํงานตามสถานการณ์ที�
แสดงในตารางที� 3.2 หรือไม่

-Key point/Caution: 
- P-9215A/B

- XV-9202

- XV-9203

- C-9201A/B

- P-9216B

- P-9220B/C

- M-9202B

- KSA: 
2.1 Chemical/Plant Processes 
& Operations
4.1 Quality Management 
System
-Standard time: 5 minutes
-Actual time: ______ minutes

Operator 
(DCS)

Operator 
(Field)

4 ตรวจสอบระดบัของ TK-9201 และทาํการเตรียมให้เพียงพอ
สําหรับส่งให้ TK-9202 A/B ใน Batch ถดัไปในขั�นตอน
Feeding and Aeration

-Key point/Caution: 
- LT-9221

- KSA: 
2.1 Chemical/Plant Processes 
& Operations

Operator 
(DCS)

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน)

W-(PH-P2-OP)-OSBL-018: การเดินระบบ Waste 
water

ประกาศใชค้รั� งที� 3 หน้า 19 จาก 50 วนัที�มีผลบงัคบัใช้: 08/06/2023
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธ์ิทางกฎหมายเพ่ือใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทาน้ัน หามเผยแพร ทำซ้ำ

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เน้ือหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต

ลําดับ ขั�นตอนการปฏิบัติงาน สิ�งที�ต้องตรวจสอบ ผู้รับผิดชอบ

4.1 Quality Management 
System
-Standard time: 2 minutes
-Actual time: ______ minutes

5 ตรวจสอบนํ�าเสียที�ถูกส่งเขา้ TK-9202B หลงัจากครบเวลาที�
กาํหนดของขั�นตอน Feeding and Aeration ว่ามีปริมาณตรง
ตามที�กาํหนดในแผนหรือไม่  หากไม่ตรงให้รีบแจง้ SM ทนัที
เพื�อหาสาเหตุและแนวทางแกไ้ขปัญหา รวมทั�งหาทางป้องกนั
ปัญหาที�เกิดขึ�น

-Key point/Caution: 
- ผลต่างของระดบั TK-9202B
ทั�งก่อนและหลงัขั�นตอนการ
Feeding and Aeration นาํมา
คูณกบั 49 m3 *ปริมาตรนํ�าที� 
TK-9202A/B ที�ความสูง 1 m*
จะไดค้่า ปริมาณนํ�าเสียที�ถูกส่ง
เขา้ TK-9202B

- KSA: 
2.1 Chemical/Plant Processes 
& Operations
4.1 Quality Management 
System
-Standard time: 5 minutes
-Actual time: ______ minutes

Operator 
(DCS)

Operator 
(Field)

6 ทาํการเก็บตวัอย่างนํ�า จากบ่อ TK-9202B ตามตารางการเก็บ 
ตวัอย่าง ( Sampling Plan)  

เพื�อทาํการ ตรวจวดัค่าควบคุม ต่างๆ ดงันี�

<> SV30 

-Key point/Caution: 
*ดู - W-(PH-P2-OP)-OSBL-
015 (TH)การเก็บตัวอย่างนํ�า 
WWT *

Operator 
(DCS)

Operator 
(Field)

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน)

W-(PH-P2-OP)-OSBL-018: การเดินระบบ Waste 
water

ประกาศใชค้รั� งที� 3 หน้า 20 จาก 50 วนัที�มีผลบงัคบัใช้: 08/06/2023
เอกสารฉบับน้ีเปนความลับ และกรรมสิทธ์ิทางกฎหมายเพ่ือใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทาน้ัน หามเผยแพร ทำซ้ำ

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เน้ือหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต

ลําดับ ขั�นตอนการปฏิบัติงาน สิ�งที�ต้องตรวจสอบ ผู้รับผิดชอบ

<>   SVI

<>  FM ratio

<> Phenol content ( เก็บ ในระหวา่งขั�นตอน Decanting)

<>  MLSS 

ดูที� - W-(PH-P2-OP)-OSBL-
016 (TH)การตรวจวัดค่า SV30
*

<> SV30  < 500

<>   SVI  <  250

<>     2500 < MLSS < 4000
ppm

<>  Phenol content < 1 ppm

<>  0.1 <  FM ratio < 0.25  

- KSA: 
1.2 Process Safety
1.3 Environmental 
Management and Compliance
2.1 Chemical/Plant Processes 
& Operations
4.1 Quality Management 
System
-Standard time: 15 minutes
-Actual time: ______ minutes

Settling (Time 310 min.)

7 ตรวจสอบอุปกรณ์ในตารางที� 3.2 ว่าทาํงานตามสถานการณ์ที�
แสดงในตารางที� 3.2 หรือไม่

-Key point/Caution: 
- P-9215A/B

Operator 
(DCS)



บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน)

W-(PH-P2-OP)-OSBL-018: การเดินระบบ Waste 
water

ประกาศใชค้รั� งที� 3 หน้า 21 จาก 50 วนัที�มีผลบงัคบัใช้: 08/06/2023
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธ์ิทางกฎหมายเพ่ือใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทาน้ัน หามเผยแพร ทำซ้ำ

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เน้ือหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต

ลําดับ ขั�นตอนการปฏิบัติงาน สิ�งที�ต้องตรวจสอบ ผู้รับผิดชอบ

- XV-9202

- XV-9203

- C-9201B/C

- P-9216B

- P-9220B/C

- M-9202B

- KSA: 
2.1 Chemical/Plant Processes 
& Operations
4.1 Quality Management 
System
-Standard time: 5 minutes
-Actual time: ______ minutes

Operator 
(Field)

8
ตรวจสอบการตกตะกอนของ Sludge ว่าปกติหรือไม่  โดย
สังเกตุจากสิ�งเหล่านี�คือ

- ความใสของนํ�า ปกติจะใสจนสามารถมองเห็น Sludge ที�
ตกตะกอนอยู่ดา้นล่างของบ่อไดช้ดัเจน

- Sludge ที�ตายแลว้ลอยเป็นฟองอยู่ที�ผิวนํ�า ปกติจะมีปริมาณ
เล็กนอ้ยจน สามารถมองเห็นความใสของนํ�าและ Sludge ที�
ตกตะกอนอยู่ดา้นล่างของบ่อไดช้ดัเจน

Operator 
(DCS)

Operator 
(Field)

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน)

W-(PH-P2-OP)-OSBL-018: การเดินระบบ Waste 
water

ประกาศใชค้รั� งที� 3 หน้า 22 จาก 50 วนัที�มีผลบงัคบัใช้: 08/06/2023
เอกสารฉบับน้ีเปนความลับ และกรรมสิทธ์ิทางกฎหมายเพ่ือใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทาน้ัน หามเผยแพร ทำซ้ำ

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เน้ือหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต

ลําดับ ขั�นตอนการปฏิบัติงาน สิ�งที�ต้องตรวจสอบ ผู้รับผิดชอบ

- Sludge ที�แขวนลอยอยู่ใตผ้ิวนํ�า ปกติจะมีปริมาณเล็กนอ้ยจน
สามารถมองเห็นความใสของนํ�าและSludge ที�ตกตะกอนอยู่
ดา้นล่างของบ่อไดช้ดัเจน

- ตรวจสอบผลการวิเคราะห์ตวัอยา่งนํ�าที�ผา่นการบาํบดัจาก TK-
9202B ค่า Phenol content ตอ้งน้อยกกว่า 1 ppm หากพบว่าค่า 
Phenol content มีค่ามากกว่า 1 ppm ให้ทาํการแกไ้ขดงันี� เพื�อให้
ค่า phenol content กลบัเขา้สู่ค่าควบคุม

1. เปลี�ยนโหมดของ P-9216B จาก AUTO เป็น MAN ทนัทีเพื�อ
ระงบัการ decanting นํ�าเสียและเก็บไวบ้าํบดัอีกรอบใน batch 
ต่อไป

2.แจง้ให้ Shift manager ทราบโดยทนัที

*หากพบว่าไม่เป็นตามที�กล่าวมาขา้งตน้ จากนั�นให้รีบแจง้ Shift 
manager ทราบโดยทนัทีเพื�อหาสาเหตุและแนวทางแกไ้ขปัญหา
รวมทั�งหาทางป้องกนัปัญหาที�เกิดขึ�น

-Key point/Caution: 
ค่าของผลการวิเคราะห์ตัวอย่าง
นํ�าจาก TK-9202A ก่อนส่งไป 
TK-9203
- PHL conc. < 1 ppm

- ETB conc. < 5 ppm

- TCOD <750 mg/l

- TDS < 3000 mg/l

- pH 5.5-9

- KSA: 
2.1 Chemical/Plant Processes 
& Operations
4.1 Quality Management 
System
-Standard time: 10 minutes
-Actual time: ______ minutes

9 ตรวจสอบระดบัของ sludge และ drain นํ�าใสที� TK-9205 ให้
น้อยกว่า 4 m. ก่อนเริ�มขั�นตอนของ Decanting and SSE อย่าง
น้อย 1 ชม เพื�อเตรียมให้มีพื�นที�ว่างพอสาํหรับรองรับนํ� าจาก
TK-9202B (ห้าม drain นํ� าใสขณะที� TK-9202A/B อยู่ใน
ขั�นตอนของ Decanting and SSE เด็ดขาด)

-Key point/Caution: 
- LT-9225 < 4.0 m.

- KSA: 
2.1 Chemical/Plant Processes 
& Operations
4.1 Quality Management 
System

Operator 
(DCS)

Operator 
(Field)

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน)

W-(PH-P2-OP)-OSBL-018: การเดินระบบ Waste 
water

ประกาศใชค้รั� งที� 3 หน้า 23 จาก 50 วนัที�มีผลบงัคบัใช้: 08/06/2023
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธ์ิทางกฎหมายเพ่ือใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทาน้ัน หามเผยแพร ทำซ้ำ

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เน้ือหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต

ลําดับ ขั�นตอนการปฏิบัติงาน สิ�งที�ต้องตรวจสอบ ผู้รับผิดชอบ

หมายเหตุ: หาก drain นํ�าใสแลว้แต่ระดบัของ TK-9205 ยงั
มากกว่า 4m. ให้ทาํการ Run belt press *ดูที� W-(PH-P2-OP)-
OSBL-007 (TH)การเดินเครื�องจักร Z-9219 (Belt press)* 

-Standard time: 10 minutes
-Actual time: ______ minutes

Decanting and SSE (Time 60 min.) *SSE time 15 min

10 ตรวจสอบอุปกรณ์ในตารางที� 3.2 ว่าทาํงานตามสถานการณ์ที�
แสดงในตารางที� 3.2 หรือไม่

-Key point/Caution: 
- P-9215A/B

- XV-9202, XV-9203

- C-9201A/B, M-9202A

- P-9216A

- P-9220B/C

- KSA: 
2.1 Chemical/Plant Processes 
& Operations
4.1 Quality Management 
System
-Standard time: 5 minutes
-Actual time: ______ minutes

Operator 
(DCS)

Operator 
(Field)

11 ตรวจสอบความใสของนํ� าจาก TK-9202B ที�ไป TK-9203 หาก
พบวา่นํ� าขุ่น หรือมีสีนํ�าตาลปนแดง แสดงวา่เริ�มมี Sludge หลุด
ปนไปกบันํ�าไป TK-9203 ให้รีบหยดุการส่งนํ�าจาก TK-9202B
ไปที� TK-9203 โดยทาํการหยุดการทาํงานของ P-9216A และปิด 

-Key point/Caution: 
- TK-9203

- TK-9202B

- KSA: 

Operator 
(DCS)

Operator 
(Field)

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน)

W-(PH-P2-OP)-OSBL-018: การเดินระบบ Waste 
water

ประกาศใชค้รั� งที� 3 หน้า 24 จาก 50 วนัที�มีผลบงัคบัใช้: 08/06/2023
เอกสารฉบับน้ีเปนความลับ และกรรมสิทธ์ิทางกฎหมายเพ่ือใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทาน้ัน หามเผยแพร ทำซ้ำ

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เน้ือหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต

ลําดับ ขั�นตอนการปฏิบัติงาน สิ�งที�ต้องตรวจสอบ ผู้รับผิดชอบ

XV-9202 โดยทนัที จากนั�นให้รีบแจง้ SM ทนัทีเพื�อหาสาเหตุ
และแนวทางแกไ้ขปัญหา รวมทั�งหาทางป้องกนัปัญหาที�เกิดขึ�น

2.1 Chemical/Plant Processes 
& Operations
4.1 Quality Management 
System
-Standard time: 5 minutes
-Actual time: ______ minutes

12 หากตรวจสอบตามขอ้ 10,11 แลว้ไม่พบความผิดปกติใดๆ ถือว่า
จบการทาํงานของ TK-9202B ใน 1 Batch เมื�อครบกาํหนดเวลา
ของขั�นตอน Decanting and SSE สําหรับใน Batch ถดัไปให้
กลบัไปเริ�มปฏิบติัตามขอ้ 1 จนถึง 12

3. การทํางานของ TK-9202A แบบ 3 รอบต่อวัน (3 Cycle/Day)

มีระยะเวลาในการทาํงานรวมทุกขั�นตอนรอบละ 8 ชม (480 min/Batch) โดยระยะเวลาในการ
ทาํงานแต่ละขั�นตอนแสดงในตารางที� 3.3

ลําดั
บ

ขั�นตอน P-
9215A/B

XV-9202 XV-
9203

C-
9201A/B

P-
9216A

P-
9220A/B

M-
9202A

1 Feed +Aeration (Time 60
min.)

On Open Close On Off Off On

2 Aeration (Time 250 min.) Off Close Close On Off Off On

3 Settling (Time 110 min.) Off Close Close Off Off Off Off

4 Decanting and SSE (Time 60
min.)

Off Close Close Off On On Off



บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน)

W-(PH-P2-OP)-OSBL-018: การเดินระบบ Waste 
water

ประกาศใชค้รั� งที� 3 หน้า 25 จาก 50 วนัที�มีผลบงัคบัใช้: 08/06/2023
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธ์ิทางกฎหมายเพ่ือใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทาน้ัน หามเผยแพร ทำซ้ำ

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เน้ือหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต

ตารางที� 3.3 แสดงเวลาในการทาํงานและสถานะของอุปกรณ์ในแต่ละขั�นตอนของ TK-9202A

ลําดับ ขั�นตอนการปฏิบัติงาน สิ�งที�ต้องตรวจสอบ ผู้รับผิดชอบ

Feeding and Aeration (Time 60 min.)

1 ก่อนที�ระบบจะเขา้สู่ขั�นตอน Feed and Aeration แน่ใจว่านํ� าเสีย
ในบ่อปรับสภาพนํ�า อยูใ่นค่าที�ควบคุม ถา้หากนํ�าเสียมีค่าต่างๆ
เกินค่าควบคุม ตอ้งทาํการระงบัการส่งนํ�าจาก TK-9201 ไป TK-
9202A โดยเปลี�ยนโหมดการทาํงานของ P-9215 A/B เป็น OFF 
mode และแจง้ US และ SS ทนัที จากนั�นให้รีบทาํการปรับ
สภาพนํ�าเสียใน TK-9201 *ดูที� W-(PH-P2-OP)-OSBL-008(TH) 
การเตรียมนํ�า WWT ในบ่อ EQ* จนค่าต่างๆอยู่ในค่าควบคุม จึง
จะเริ�มทาํการส่งนํ�าเสียไปที� TK-9202A ได ้

-Key point/Caution: 
- AT-9201 4-9

- TI-9201 < 35 oC

ค่าของผลการวิเคราะห์ตัวอย่าง
นํ�าจาก TK-9201 *ดูที� - W-
(PH-P2-OP)-OSBL-015 (TH)
การเก็บตัวอย่างนํ�า WWT* คือ

- PHL conc. < 600 ppm

- ETB conc. < 300 ppm

- COD < 1500, - pH  4-9

- KSA: 
2.1 Chemical/Plant Processes 
& Operations
4.1 Quality Management 
System
-Standard time: 10 minutes
-Actual time: ______ minutes

Operator 
(DCS)

*SSE time 15 min.

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน)

W-(PH-P2-OP)-OSBL-018: การเดินระบบ Waste 
water

ประกาศใชค้รั� งที� 3 หน้า 26 จาก 50 วนัที�มีผลบงัคบัใช้: 08/06/2023
เอกสารฉบับน้ีเปนความลับ และกรรมสิทธ์ิทางกฎหมายเพ่ือใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทาน้ัน หามเผยแพร ทำซ้ำ

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เน้ือหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต

ลําดับ ขั�นตอนการปฏิบัติงาน สิ�งที�ต้องตรวจสอบ ผู้รับผิดชอบ

2 ตรวจสอบอุปกรณ์ในตารางที� 3.3 ว่าทาํงานตามสถานการณ์ที�
แสดงในตารางที� 3.3 หรือไม่

-Key point/Caution: 
- P-9215A/B

- XV-9202

- XV-9203

- C-9201A/B, M-9202A

- P-9216A, P-9220A/B

- KSA: 
2.1 Chemical/Plant Processes 
& Operations
4.1 Quality Management 
System
-Standard time: 5 minutes
-Actual time: ______ minutes

Operator 
(DCS)

Operator 
(Field)

Aeration (Time 250 min.)

3 ตรวจสอบอุปกรณ์ในตารางที� 3.3 ว่าทาํงานตามสถานการณ์ที�
แสดงในตารางที� 3.3 หรือไม่

-Key point/Caution: 
- P-9215A/B

- XV-9202

- XV-9203

- C-9201A/B, M-9202A

- P-9216A, P-9220A/B

- KSA: 

Operator 
(DCS)

Operator 
(Field)

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน)

W-(PH-P2-OP)-OSBL-018: การเดินระบบ Waste 
water

ประกาศใชค้รั� งที� 3 หน้า 27 จาก 50 วนัที�มีผลบงัคบัใช้: 08/06/2023
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธ์ิทางกฎหมายเพ่ือใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทาน้ัน หามเผยแพร ทำซ้ำ

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เน้ือหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต

ลําดับ ขั�นตอนการปฏิบัติงาน สิ�งที�ต้องตรวจสอบ ผู้รับผิดชอบ

2.1 Chemical/Plant Processes 
& Operations
4.1 Quality Management 
System
-Standard time: 5 minutes
-Actual time: ______ minutes

4 ตรวจสอบระดบัของ TK-9201 และทาํการเตรียมให้เพียงพอ
สําหรับส่งให้ TK-9202 A/B ใน Batch ถดัไปในขั�นตอน
Feeding and Aeration

-Key point/Caution: 
- LT-9221

- KSA: 
2.1 Chemical/Plant Processes 
& Operations
4.1 Quality Management 
System
-Standard time: 2 minutes
-Actual time: ______ minutes

Operator 
(DCS)

5 ตรวจสอบนํ�าเสียที�ถูกส่งเขา้ TK-9202A หลงัจากครบเวลาที�
กาํหนดของขั�นตอน Feeding and Aeration ว่ามีปริมาณตรง
ตามที�กาํหนดในแผนหรือไม่  หากไม่ตรงให้รีบแจง้ SM ทนัที
เพื�อหาสาเหตุและแนวทางแกไ้ขปัญหา รวมทั�งหาทางป้องกนั
ปัญหาที�เกิดขึ�น

-Key point/Caution: 
- ผลต่างของระดบั TK-9202A
ทั�งก่อนและหลงัขั�นตอนการ
Feeding and Aeration นาํมา
คูณกบั 49 m3 *ปริมาตรนํ�าที� 
TK-9202A/B ที�ความสูง 1 m*
จะไดค้่า ปริมาณนํ�าเสียที�ถูกส่ง
เขา้ TK-9202A

- KSA: 

Operator 
(DCS)

Operator 
(Field)

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน)

W-(PH-P2-OP)-OSBL-018: การเดินระบบ Waste 
water

ประกาศใชค้รั� งที� 3 หน้า 28 จาก 50 วนัที�มีผลบงัคบัใช้: 08/06/2023
เอกสารฉบับน้ีเปนความลับ และกรรมสิทธ์ิทางกฎหมายเพ่ือใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทาน้ัน หามเผยแพร ทำซ้ำ

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เน้ือหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต

ลําดับ ขั�นตอนการปฏิบัติงาน สิ�งที�ต้องตรวจสอบ ผู้รับผิดชอบ

2.1 Chemical/Plant Processes 
& Operations
4.1 Quality Management 
System
-Standard time: 5 minutes
-Actual time: ______ minutes

6 ทาํการเก็บตวัอย่างนํ�า จากบ่อ TK-9202A ตามตารางการเก็บ 
ตวัอย่าง ( Sampling Plan)  

เพื�อทาํการ ตรวจวดัค่าควบคุม ต่างๆ ดงันี�

<> SV30 

<>   SVI

<>  FM ratio

<> Phenol content ( เก็บ ในระหวา่งขั�นตอน Decanting)

<>  MLSS 

-Key point/Caution: 
*ดู - W-(PH-P2-OP)-OSBL-
015 (TH)การเก็บตัวอย่างนํ�า 
WWT *

ดูที� - W-(PH-P2-OP)-OSBL-
0016(TH)การตรวจวัดค่า SV30
*

<> SV30  < 500

<>   SVI  <  250

<>     2500 < MLSS < 4000
ppm

<>  Phenol content < 1 ppm

<>  0.1 <  FM ratio < 0.25

- KSA: 
1.2 Process Safety
1.3 Environmental 
Management and Compliance

Operator 
(DCS)

Operator 
(Field)



บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน)

W-(PH-P2-OP)-OSBL-018: การเดินระบบ Waste 
water

ประกาศใชค้รั� งที� 3 หน้า 29 จาก 50 วนัที�มีผลบงัคบัใช้: 08/06/2023
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธ์ิทางกฎหมายเพ่ือใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทาน้ัน หามเผยแพร ทำซ้ำ

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เน้ือหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต

ลําดับ ขั�นตอนการปฏิบัติงาน สิ�งที�ต้องตรวจสอบ ผู้รับผิดชอบ

2.1 Chemical/Plant Processes 
& Operations
4.1 Quality Management 
System
-Standard time: 15 minutes
-Actual time: ______ minutes

Settling (Time 110 min.)

7 ตรวจสอบอุปกรณ์ในตารางที� 3.3 ว่าทาํงานตามสถานการณ์ที�
แสดงในตารางที� 3.3 หรือไม่

-Key point/Caution: 
- P-9215A/B

- XV-9202

- XV-9203

- C-9201A/B, M-9202A

- P-9216A, P-9220A/B

- KSA: 
2.1 Chemical/Plant Processes 
& Operations
4.1 Quality Management 
System
-Standard time: 5 minutes
-Actual time: ______ minutes

Operator 
(DCS)

Operator 
(Field)

8 ตรวจสอบการตกตะกอนของ Sludge ว่าปกติหรือไม่  โดย
สังเกตุจากสิ�งเหล่านี�คือ

Operator 
(DCS)

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน)

W-(PH-P2-OP)-OSBL-018: การเดินระบบ Waste 
water

ประกาศใชค้รั� งที� 3 หน้า 30 จาก 50 วนัที�มีผลบงัคบัใช้: 08/06/2023
เอกสารฉบับน้ีเปนความลับ และกรรมสิทธ์ิทางกฎหมายเพ่ือใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทาน้ัน หามเผยแพร ทำซ้ำ

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เน้ือหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต

ลําดับ ขั�นตอนการปฏิบัติงาน สิ�งที�ต้องตรวจสอบ ผู้รับผิดชอบ

- ความใสของนํ�า ปกติจะใสจนสามารถมองเห็น Sludge ที�
ตกตะกอนอยู่ดา้นล่างของบ่อไดช้ดัเจน

- Sludge ที�ตายแลว้ลอยเป็นฟองอยู่ที�ผิวนํ�า ปกติจะมีปริมาณ
เล็กนอ้ยจน สามารถมองเห็นความใสของนํ�าและ Sludge ที�
ตกตะกอนอยู่ดา้นล่างของบ่อไดช้ดัเจน

- Sludge ที�แขวนลอยอยู่ใตผ้ิวนํ�า ปกติจะมีปริมาณเล็กนอ้ยจน
สามารถมองเห็นความใสของนํ�าและSludge ที�ตกตะกอนอยู่
ดา้นล่างของบ่อไดช้ดัเจน yy

- ตรวจสอบผลการวิเคราะห์ตวัอยา่งนํ�าที�ผา่นการบาํบดัจาก TK-
9202A ค่า Phenol content ตอ้งน้อยกกว่า 1 ppm หากพบว่าค่า 
Phenol content มีค่ามากกว่า 1 ppm ให้ทาํการแกไ้ขดงันี� เพื�อให้
ค่า phenol content กลบัเขา้สู่ค่าควบคุม

1.เปลี�ยนโหมดของ P-9216A จาก AUTO เป็น MAN ทนัทีเพื�อ
ระงบัการ deacanting นํ�าเสียและเก็บไวบ้าํบดัอีกรอบใน batch 
ต่อไป

2.แจง้ให้ Shift manager ทราบโดยทนัที

*หากพบว่าไม่เป็นตามที�กล่าวมาขา้งตน้ จากนั�นให้รีบแจง้ Shift 
manager ทราบโดยทนัทีเพื�อหาสาเหตุและแนวทางแกไ้ขปัญหา
รวมทั�งหาทางป้องกนัปัญหาที�เกิดขึ�น

-Key point/Caution: 
ค่าของผลการวิเคราะห์ตัวอย่าง
นํ�าจาก TK-9202A ก่อนส่งไป 
TK-9203
- PHL conc. < = 1 ppm

- ETB conc. < 5 ppm

- TCOD <= 750 mg/l

- TDS <= 3000 mg/l

- pH 5.5-9

- KSA: 
2.1 Chemical/Plant Processes 
& Operations
4.1 Quality Management 
System
-Standard time: 10 minutes
-Actual time: ______ minutes

Operator 
(Field)

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน)

W-(PH-P2-OP)-OSBL-018: การเดินระบบ Waste 
water

ประกาศใชค้รั� งที� 3 หน้า 31 จาก 50 วนัที�มีผลบงัคบัใช้: 08/06/2023
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธ์ิทางกฎหมายเพ่ือใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทาน้ัน หามเผยแพร ทำซ้ำ

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เน้ือหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต

ลําดับ ขั�นตอนการปฏิบัติงาน สิ�งที�ต้องตรวจสอบ ผู้รับผิดชอบ

9 ตรวจสอบระดบัของ sludge และ drain นํ�าใสที� TK-9205 ให้
น้อยกว่า 4 m. ก่อนเริ�มขั�นตอนของ Decanting and SSE อย่าง
น้อย 1 ชม เพื�อเตรียมให้มีพื�นที�ว่างพอสาํหรับรองรับนํ� าจาก
TK-9202A (ห้าม drain นํ�าใสขณะที� TK-9202A/B อยู่ใน
ขั�นตอนของ Decanting and SSE เด็ดขาด)

หมายเหตุ: หาก drain นํ�าใสแลว้แต่ระดบัของ TK-9205 ยงั
มากกว่า 4m. ให้ทาํการ Run belt press *ดูที� W-(PH-P2-OP)-
OSBL-007 (TH) การเดินเครื�องจักร Z-9219 (Belt press)* 

-Key point/Caution: 
- LT-9225 < 4.0 m.

- KSA: 
2.1 Chemical/Plant Processes 
& Operations
4.1 Quality Management 
System
-Standard time: 10 minutes
-Actual time: ______ minutes

Operator 
(DCS)

Operator 
(Field)

Decanting and SSE (Time 60 min.) *SSE time 15 min

10

ตรวจสอบอุปกรณ์ในตารางที� 3.3 ว่าทาํงานตามสถานการณ์ที�
แสดงในตารางที� 3.3 หรือไม่

-Key point/Caution: 
- P-9215A/B

- XV-9202

- XV-9203

- C-9201A/B

- P-9216A

- P-9220A/B

- M-9202A

- KSA: 
2.1 Chemical/Plant Processes 
& Operations

Operator 
(DCS)

Operator 
(Field)

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน)

W-(PH-P2-OP)-OSBL-018: การเดินระบบ Waste 
water

ประกาศใชค้รั� งที� 3 หน้า 32 จาก 50 วนัที�มีผลบงัคบัใช้: 08/06/2023
เอกสารฉบับน้ีเปนความลับ และกรรมสิทธ์ิทางกฎหมายเพ่ือใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทาน้ัน หามเผยแพร ทำซ้ำ

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เน้ือหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต

ลําดับ ขั�นตอนการปฏิบัติงาน สิ�งที�ต้องตรวจสอบ ผู้รับผิดชอบ

4.1 Quality Management 
System
-Standard time: 5 minutes
-Actual time: ______ minutes

11

ตรวจสอบความใสของนํ� าจาก TK-9202A ที�ไป TK-9203 หาก
พบวา่นํ� าขุ่น หรือมีสีนํ�าตาลปนแดง แสดงวา่เริ�มมี Sludge หลุด
ปนไปกบันํ�าไป TK-9203 ให้รีบหยดุการส่งนํ�าจาก TK-9202A
ไปที� TK-9203 โดยทาํการหยุดการทาํงานของ P-9216A และปิด 
XV-9202 โดยทนัที จากนั�นให้รีบแจง้ SM ทนัทีเพื�อหาสาเหตุ
และแนวทางแกไ้ขปัญหา รวมทั�งหาทางป้องกนัปัญหาที�เกิดขึ�น

-Key point/Caution: 
- TK-9203

- TK-9202A

- KSA: 
2.1 Chemical/Plant Processes 
& Operations
4.1 Quality Management 
System
-Standard time: 5 minutes
-Actual time: ______ minutes

Operator 
(DCS)

Operator 
(Field)

12 หากตรวจสอบตามขอ้ 10,11 แลว้ไม่พบความผิดปกติใดๆ ถือว่า
จบการทาํงานของ TK-9202A ใน 1 Batch เมื�อครบกาํหนดเวลา
ของขั�นตอน Decanting and SSE สําหรับใน Batch ถดัไปให้
กลบัไปเริ�มปฏิบติัตามขอ้ 1 จนถึง 12

4. การทํางานของ TK-9202B แบบ 3 รอบต่อวัน (3 Cycle/Day)

มีระยะเวลาในการทาํงานรวมทุกขั�นตอนรอบละ 8 ชม (480 min/Batch) โดยระยะเวลาในการ
ทาํงานแต่ละขั�นตอนแสดงในตารางที� 3.4



บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน)

W-(PH-P2-OP)-OSBL-018: การเดินระบบ Waste 
water

ประกาศใชค้รั� งที� 3 หน้า 33 จาก 50 วนัที�มีผลบงัคบัใช้: 08/06/2023
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธ์ิทางกฎหมายเพ่ือใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทาน้ัน หามเผยแพร ทำซ้ำ

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เน้ือหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต

ลําดับ ขั�นตอน P-
9215A/B

XV-
9202

XV-
9203

C-
9201B/C

P-
9216A

P-
9220B/C

M-9202B

1 Feed +Aeration (Time 60 min.) On Close Open On Off Off On

2 Aeration (Time 250 min.) Off Close Close On Off Off On

3 Settling (Time 110 min.) Off Close Close Off Off Off Off

4 Decanting and SSE (Time 60
min.)

*SSE time 15 min.

Off Close Close Off On On Off

ตารางที� 3 แสดงเวลาในการทาํงานและสถานะของอุปกรณ์ในแต่ละขั�นตอนของ TK-9202B

ลําดับ ขั�นตอนการปฏิบัติงาน สิ�งที�ต้องตรวจสอบ ผู้รับผิดชอบ

Feeding and Aeration (Time 60 min.)

1 ก่อนที�ระบบจะเขา้สู่ขั�นตอน Feed and Aeration แน่ใจวา่นํ�าเสียในบ่อ
ปรับสภาพนํ�า อยู่ในค่าที�ควบคุม ถา้หากนํ�าเสียมีค่าต่างๆเกินค่าควบคุม
ตอ้งทาํการระงบัการส่งนํ�าจาก TK-9201 ไป TK-9202B โดยเปลี�ยน
โหมดการทาํงานของ P-9215 A/B เป็น OFF mode และแจ้ง US และ 
SS ทนัที จากนั�นให้รีบทาํการปรับสภาพนํ� าเสียใน TK-9201 *ดูที� W-
(PH-P2-OP)-OSBL-008 (TH)การเตรียมนํ�า WWT ในบ่อ EQ* จนค่า
ต่างๆอยู่ในค่าควบคุม จึงจะเริ�มทาํการส่งนํ�าเสียไปที� TK-9202B ได ้

-Key point/Caution: 
- AT-9201 4-9

- TI-9201 < 35 oC

ค่าของผลการวิเคราะห์ตัวอย่าง
นํ�าจาก TK-9201 *ดูที� - W-
(PH-P2-OP)-OSBL-015(TH)
การเก็บตัวอย่างนํ�า WWT* คือ

- PHL conc. < 600 ppm

Operator 
(DCS)

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน)

W-(PH-P2-OP)-OSBL-018: การเดินระบบ Waste 
water

ประกาศใชค้รั� งที� 3 หน้า 34 จาก 50 วนัที�มีผลบงัคบัใช้: 08/06/2023
เอกสารฉบับน้ีเปนความลับ และกรรมสิทธ์ิทางกฎหมายเพ่ือใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทาน้ัน หามเผยแพร ทำซ้ำ

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เน้ือหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต

ลําดับ ขั�นตอนการปฏิบัติงาน สิ�งที�ต้องตรวจสอบ ผู้รับผิดชอบ

- ETB conc. < 300 ppm

- COD < 1500

- pH  4-9

- KSA: 
2.1 Chemical/Plant Processes 
& Operations
4.1 Quality Management 
System
-Standard time: 10 minutes
-Actual time: ______ minutes

2 ตรวจสอบอุปกรณ์ในตารางที� 3.4 ว่าทาํงานตามสถานการณ์ที�แสดงใน
ตารางที� 3.4 หรือไม่

-Key point/Caution: 
- P-9215A/B

- XV-9202

- XV-9203

- C-9201B/C, - M-9202B

- P-9216B, - P-9220B/C

- KSA: 
2.1 Chemical/Plant Processes 
& Operations
4.1 Quality Management 
System
-Standard time: 5 minutes

Operator 
(DCS)

Operator 
(Field)

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน)

W-(PH-P2-OP)-OSBL-018: การเดินระบบ Waste 
water

ประกาศใชค้รั� งที� 3 หน้า 35 จาก 50 วนัที�มีผลบงัคบัใช้: 08/06/2023
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธ์ิทางกฎหมายเพ่ือใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทาน้ัน หามเผยแพร ทำซ้ำ

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เน้ือหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต

ลําดับ ขั�นตอนการปฏิบัติงาน สิ�งที�ต้องตรวจสอบ ผู้รับผิดชอบ

-Actual time: ______ minutes

Aeration (Time 250 min.)

3 ตรวจสอบอุปกรณ์ในตารางที� 3.4 ว่าทาํงานตามสถานการณ์ที�แสดงใน
ตารางที� 3.4 หรือไม่

-Key point/Caution: 
- P-9215A/B

- XV-9202

- XV-9203

- C-9201B/C, - M-9202B

- P-9216B, - P-9220B/C

- KSA: 
2.1 Chemical/Plant Processes 
& Operations
4.1 Quality Management 
System
-Standard time: 5 minutes
-Actual time: ______ minutes

Operator 
(DCS)

Operator 
(Field)

4 ตรวจสอบระดบัของ TK-9201 และทาํการเตรียมให้เพียงพอสําหรับส่ง
ให้ TK-9202 A/B ใน Batch ถดัไปในขั�นตอน Feeding and Aeration

-Key point/Caution: 
- LT-9221

- KSA: 
2.1 Chemical/Plant Processes 
& Operations

Operator 
(DCS)

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน)

W-(PH-P2-OP)-OSBL-018: การเดินระบบ Waste 
water

ประกาศใชค้รั� งที� 3 หน้า 36 จาก 50 วนัที�มีผลบงัคบัใช้: 08/06/2023
เอกสารฉบับน้ีเปนความลับ และกรรมสิทธ์ิทางกฎหมายเพ่ือใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทาน้ัน หามเผยแพร ทำซ้ำ

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เน้ือหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต

ลําดับ ขั�นตอนการปฏิบัติงาน สิ�งที�ต้องตรวจสอบ ผู้รับผิดชอบ

4.1 Quality Management 
System
-Standard time: 2 minutes
-Actual time: ______ minutes

5 ตรวจสอบนํ�าเสียที�ถูกส่งเขา้ TK-9202B หลงัจากครบเวลาที�กาํหนด
ของขั�นตอน Feeding and Aeration ว่ามีปริมาณตรงตามที�กาํหนดใน
แผนหรือไม่  หากไม่ตรงให้รีบแจง้ SM ทนัทีเพื�อหาสาเหตุและแนว
ทางแกไ้ขปัญหา รวมทั�งหาทางป้องกนัปัญหาที�เกิดขึ�น

-Key point/Caution: 
- ผลต่างของระดบั TK-9202B
ทั�งก่อนและหลงัขั�นตอนการ
Feeding and Aeration นาํมา
คูณกบั 49 m3 *ปริมาตรนํ�าที� 
TK-9202A/B ที�ความสูง 1 m*
จะไดค้่า ปริมาณนํ�าเสียที�ถูกส่ง
เขา้ TK-9202B

- KSA: 
2.1 Chemical/Plant Processes 
& Operations
4.1 Quality Management 
System
-Standard time: 5 minutes
-Actual time: ______ minutes

Operator 
(DCS)

Operator 
(Field)

6 ทาํการเก็บตวัอยา่งนํ�า จากบ่อ TK-9202A ตามตารางการเก็บ ตวัอย่าง (
Sampling Plan)  

เพื�อทาํการ ตรวจวดัค่าควบคุม ต่างๆ ดงันี�

<> SV30 

-Key point/Caution: 
*ดู - W-(PH-P2-OP)-OSBL-
015(TH)การเก็บตัวอย่างนํ�า 
WWT *

Operator 
(DCS)

Operator 
(Field)



บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน)

W-(PH-P2-OP)-OSBL-018: การเดินระบบ Waste 
water

ประกาศใชค้รั� งที� 3 หน้า 37 จาก 50 วนัที�มีผลบงัคบัใช้: 08/06/2023
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธ์ิทางกฎหมายเพ่ือใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทาน้ัน หามเผยแพร ทำซ้ำ

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เน้ือหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต

ลําดับ ขั�นตอนการปฏิบัติงาน สิ�งที�ต้องตรวจสอบ ผู้รับผิดชอบ

<>   SVI

<>  FM ratio

<> Phenol content ( เก็บ ในระหว่างขั�นตอน Decanting)

<>  MLSS 

ดูที� - W-(PH-P2-OP)-OSBL-
016(TH)การตรวจวัดค่า SV30 *

<> SV30  < 500

<>   SVI  <  250

<>   2500 < MLSS < 4000
ppm 

<>  Phenol content < 1 ppm

<>  0.1 <  FM ratio < 0.25

- KSA: 
1.2 Process Safety
1.3 Environmental 
Management and Compliance
2.1 Chemical/Plant Processes 
& Operations
4.1 Quality Management 
System
-Standard time: 15 minutes
-Actual time: ______ minutes

Settling (Time 110 min.)

7 ตรวจสอบอุปกรณ์ในตารางที� 3.4 ว่าทาํงานตามสถานการณ์ที�แสดงใน
ตารางที� 3.4 หรือไม่

-Key point/Caution: 
- P-9215A/B

- XV-9202

Operator 
(DCS)

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน)

W-(PH-P2-OP)-OSBL-018: การเดินระบบ Waste 
water

ประกาศใชค้รั� งที� 3 หน้า 38 จาก 50 วนัที�มีผลบงัคบัใช้: 08/06/2023
เอกสารฉบับน้ีเปนความลับ และกรรมสิทธ์ิทางกฎหมายเพ่ือใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทาน้ัน หามเผยแพร ทำซ้ำ

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เน้ือหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต

ลําดับ ขั�นตอนการปฏิบัติงาน สิ�งที�ต้องตรวจสอบ ผู้รับผิดชอบ

- XV-9203

- C-9201B/C, - M-9202B

- P-9216B, - P-9220B/C

- KSA: 
2.1 Chemical/Plant Processes 
& Operations
4.1 Quality Management 
System
-Standard time: 5 minutes
-Actual time: ______ minutes

Operator 
(Field)

8 ตรวจสอบการตกตะกอนของ Sludge ว่าปกติหรือไม่  โดยสังเกตุจาก
สิ�งเหล่านี� คือ

- ความใสของนํ�า ปกติจะใสจนสามารถมองเห็น Sludge ที�ตกตะกอน
อยู่ดา้นล่างของบ่อไดช้ดัเจน

- Sludge ที�ตายแลว้ลอยเป็นฟองอยูที่�ผิวนํ�า ปกติจะมีปริมาณเลก็นอ้ย
จน สามารถมองเห็นความใสของนํ�าและ Sludge ที�ตกตะกอนอยู่
ดา้นล่างของบ่อไดช้ดัเจน

- Sludge ที�แขวนลอยอยูใ่ตผิ้วนํ� า ปกติจะมีปริมาณเล็กน้อยจนสามารถ
มองเห็นความใสของนํ�าและSludge ที�ตกตะกอนอยู่ดา้นล่างของบ่อได้
ชดัเจน

- ตรวจสอบผลการวิเคราะห์ตวัอย่างนํ�าที�ผ่านการบาํบดัจาก TK-9202B 
ค่า Phenol content ตอ้งน้อยกกว่า 1 ppm หากพบว่าค่า Phenol content 

-Key point/Caution: 
ค่าของผลการวิเคราะห์ตัวอย่าง
นํ�าจาก TK-9202B ก่อนส่งไป 
TK-9203

Operator 
(DCS)

Operator 
(Field)

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน)

W-(PH-P2-OP)-OSBL-018: การเดินระบบ Waste 
water

ประกาศใชค้รั� งที� 3 หน้า 39 จาก 50 วนัที�มีผลบงัคบัใช้: 08/06/2023
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธ์ิทางกฎหมายเพ่ือใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทาน้ัน หามเผยแพร ทำซ้ำ

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เน้ือหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต

ลําดับ ขั�นตอนการปฏิบัติงาน สิ�งที�ต้องตรวจสอบ ผู้รับผิดชอบ

มีค่ามากกว่า 1 ppm ให้ทาํการแกไ้ขดงันี� เพื�อใหค้่า phenol content 
กลบัเขา้สู่ค่าควบคุม

1.เปลี�ยนโหมดของ P-9216B จาก AUTO เป็น MAN ทนัทีเพื�อระงบั
การ decanting นํ�าเสียและเก็บไวบ้าํบดัอีกรอบใน batch ต่อไป

2.แจง้ให้ Shift manager ทราบโดยทนัที

*หากพบวา่ไม่เป็นตามที�กล่าวมาขา้งตน้ จากนั�นให้รีบแจง้ Shift 
manager ทราบโดยทนัทีเพื�อหาสาเหตุและแนวทางแกไ้ขปัญหา
รวมทั�งหาทางป้องกนัปัญหาที�เกิดขึ�น

- PHL conc. < = 1 ppm

- ETB conc. < 5 ppm

- TCOD <= 750 mg/l

- TDS <= 750 mg/l

- pH 5.5-9

- KSA: 
2.1 Chemical/Plant Processes 
& Operations
4.1 Quality Management 
System
-Standard time: 10 minutes
-Actual time: ______ minutes

9 ตรวจสอบระดบัของ sludge และ drain นํ�าใสที� TK-9205 ให้น้อยกว่า 
4 m. ก่อนเริ�มขั�นตอนของ Decanting and SSE อย่างน้อย 1 ชม เพื�อ
เตรียมใหม้ีพื�นที�วา่งพอสําหรับรองรับนํ� าจาก TK-9202B (ห้าม drain 
นํ�าใสขณะที� TK-9202A/B อยู่ในขั�นตอนของ Decanting and SSE
เด็ดขาด)

หมายเหตุ: หาก drain นํ�าใสแลว้แต่ระดบัของ TK-9205 ยงัมากกว่า 4m. 
ให้ทาํการ Run belt press *ดูที� W-(PH-P2-OP)-OSBL-007 (TH)การ
เดินเครื� องจักร Z-9219 (Belt press)* 

-Key point/Caution: 
- LT-9225 < 4.0 m.

- KSA: 
2.1 Chemical/Plant Processes 
& Operations
4.1 Quality Management 
System
-Standard time: 10 minutes
-Actual time: ______ minutes

Operator 
(DCS)

Operator 
(Field)

Decanting and SSE (Time 60 min.) *SSE time 15 min

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน)

W-(PH-P2-OP)-OSBL-018: การเดินระบบ Waste 
water

ประกาศใชค้รั� งที� 3 หน้า 40 จาก 50 วนัที�มีผลบงัคบัใช้: 08/06/2023
เอกสารฉบับน้ีเปนความลับ และกรรมสิทธ์ิทางกฎหมายเพ่ือใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทาน้ัน หามเผยแพร ทำซ้ำ

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เน้ือหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต

ลําดับ ขั�นตอนการปฏิบัติงาน สิ�งที�ต้องตรวจสอบ ผู้รับผิดชอบ

10 ตรวจสอบอุปกรณ์ในตารางที� 3.4 ว่าทาํงานตามสถานการณ์ที�แสดงใน
ตารางที� 3.4 หรือไม่

-Key point/Caution: 
- P-9215A/B

- XV-9202

- XV-9203

- C-9201B/C, - M-9202B

- P-9216B, - P-9220B/C

- KSA: 
2.1 Chemical/Plant Processes 
& Operations
4.1 Quality Management 
System
-Standard time: 5 minutes
-Actual time: ______ minutes

Operator 
(DCS)

Operator 
(Field)

11
ตรวจสอบความใสของนํ�าจาก TK-9202B ที�ไป TK-9203 หากพบว่านํ� า
ขุ่น หรือมีสีนํ�าตาลปนแดง แสดงว่าเริ�มมี Sludge หลุดปนไปกบันํ� าไป
TK-9203 ใหรี้บหยุดการส่งนํ� าจาก TK-9202B ไปที� TK-9203 โดยทาํ
การหยุดการทาํงานของ P-9216A และปิด XV-9202 โดยทนัที จากนั�น
ให้รีบแจง้ 

SM ทนัทีเพื�อหาสาเหตุและแนวทางแกไ้ขปัญหา รวมทั�งหาทางป้องกนั
ปัญหาที�เกิดขึ�น

-Key point/Caution: 
- TK-9203

- TK-9202B

- KSA: 
2.1 Chemical/Plant Processes 
& Operations
4.1 Quality Management 
System
-Standard time: 5 minutes

Operator 
(DCS)

Operator 
(Field)



บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน)

W-(PH-P2-OP)-OSBL-018: การเดินระบบ Waste 
water

ประกาศใชค้รั� งที� 3 หน้า 41 จาก 50 วนัที�มีผลบงัคบัใช้: 08/06/2023
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธ์ิทางกฎหมายเพ่ือใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทาน้ัน หามเผยแพร ทำซ้ำ

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เน้ือหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต

ลําดับ ขั�นตอนการปฏิบัติงาน สิ�งที�ต้องตรวจสอบ ผู้รับผิดชอบ

-Actual time: ______ minutes

12 หากตรวจสอบตามขอ้ 10,12 แลว้ไม่พบความผิดปกติใดๆ ถือว่าจบการ
ทาํงานของ TK-9202B ใน 1 Batch เมื�อครบกาํหนดเวลาของขั�นตอน
Decanting and SSE สําหรับใน Batch ถดัไปให้กลบัไปเริ�มปฏิบติัตาม
ขอ้ 1 จนถึง 12

Operator 
(DCS)

Operator 
(Field)

5. การเปลี�ยนโหมดการทํางานจาก แบบ 2 รอบต่อวัน (2 Cycle/Day) เป็นแบบ 3 รอบต่อวัน (3 Cycle/Day)

ลําดับ ขั�นตอน P-
9215A/B

XV-
9202

XV-
9203

C-
9201A/B

P-
9216A

P-
9220A/B

M-
9202A

1 Feed +Aeration (Time 60
min.)

On Open Close On Off Off On

2 Aeration (Time 300 min.) Off Close Close On Off Off On

3 Settling (Time 310 min.) Off Close Close Off Off Off Off

4 Decanting and SSE (Time 50
min.)

*SSE time 15 min.

Off Close Close Off On On Off

ตารางที� 3.5 แสดงเวลาในการทาํงานและสถานะของอุปกรณ์ในแต่ละขั�นตอนของ TK-9202A แบบ 2 รอบ
ต่อวัน

ลําดับ ขั�นตอน P-
9215A/B

XV-
9202

XV-
9203

C-
9201A/B

P-
9216A

P-
9220A/B

M-9202A

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน)

W-(PH-P2-OP)-OSBL-018: การเดินระบบ Waste 
water

ประกาศใชค้รั� งที� 3 หน้า 42 จาก 50 วนัที�มีผลบงัคบัใช้: 08/06/2023
เอกสารฉบับน้ีเปนความลับ และกรรมสิทธ์ิทางกฎหมายเพ่ือใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทาน้ัน หามเผยแพร ทำซ้ำ

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เน้ือหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต

ตารางที� 3.6 แสดงเวลาในการทาํงานและสถานะของอุปกรณ์ในแต่ละขั�นตอนของ TK-9202A แบบ 3 รอบ
ต่อวัน

จากตารางที� 3.5 และ 3.6 แสดงเวลาในการทาํงานในแต่ละขั�นตอนของ TK-9202A แบบ 2 รอบต่อวนั และ
แบบ 3 รอบต่อวนั โดยการเปลี�ยนโหมดการทาํงานจากแบบ 2 รอบต่อวนั (2 Cycle/Day) เป็นแบบ 3 รอบต่อ
วนั (3 Cycle/Day) จะเริ�มทาํงานที� TK-9202A (SBR A) ใน Batch ถดัไปเสมอ ส่วน TK-9202B (SBR B) จะ
เริ�มทาํงานหลงัจากที� TK-9202A (SBR A) เริ�มทาํงานไปแลว้ 240 นาทีหรือ 4 ชม การตั�งค่าในการเปลี�ยน
โหมดการทาํงานจะตอ้งทาํหลงัจากที� TK-9202B (SBR B) จบขั�นตอน Feeding and Aeration แลว้ ซึ�งอธิบาย
ตามตารางดา้นล่าง

ลําดับ ขั�นตอนการปฏิบัติงาน สิ�งที�ต้องตรวจสอบ ผู้รับผิดชอบ

1 ตรวจสอบว่า TK-9202B เริ�มขั�นตอน Aeration แลว้ -Key point/Caution: 
- C-9201B/C ทาํงาน

- M-9202B ทาํงาน

- KSA: 
2.1 Chemical/Plant Processes 
& Operations

Operator 
(DCS)

Operator 
(Field)

1 Feed +Aeration (Time 60
min.)

On Open Close On Off Off On

2 Aeration (Time 250 min.) Off Close Close On Off Off On

3 Settling (Time 110 min.) Off Close Close Off Off Off Off

4 Decanting and SSE (Time 
60 min.)

*SSE time 15 min.

Off Close Close Off On On Off

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน)

W-(PH-P2-OP)-OSBL-018: การเดินระบบ Waste 
water

ประกาศใชค้รั� งที� 3 หน้า 43 จาก 50 วนัที�มีผลบงัคบัใช้: 08/06/2023
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธ์ิทางกฎหมายเพ่ือใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทาน้ัน หามเผยแพร ทำซ้ำ

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เน้ือหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต

ลําดับ ขั�นตอนการปฏิบัติงาน สิ�งที�ต้องตรวจสอบ ผู้รับผิดชอบ

4.1 Quality Management 
System
-Standard time: 5 minutes
-Actual time: ______ minutes

2 ทาํการตั�งค่าเวลาการทาํงานแต่ละขั�นตอนของ Operation Cycle
แบบ 3 Cycle/Day ที�หน้าจอ Control (Human Interface System)  
ของระบบ Waste Water Treatment ที�อยู่ในห้องควบคุมการผลิต 
(Control Room)

Operator 
(DCS)

3 ตรวจสอบการตั�งค่าเวลาการทาํงานแต่ละขั�นตอนของ Operation 
Cycle แบบ 3 Cycle/Day ที�หน้าจอ Control (Human Interface 
System)  ของระบบ Waste Water Treatment ที�อยู่ใน
ห้องควบคุมการผลิต (Control Room) ว่าถูกตอ้งตรงตามที�
กาํหนด

Operator 
(DCS)

4 ทาํการเปลี�ยนโหมดการทาํงานจากแบบ 2 รอบต่อวนั (2 
Cycle/Day) เป็นแบบ 3 รอบต่อวนั (3 Cycle/Day) ที�หน้าจอ 
Control (Human Interface System)  ของระบบ Waste Water 
Treatment ที�อยู่ในห้องควบคุมการผลิต (Control Room) โดยกด
ที�ปุ่ ม Modify Operation จากนั�นจะปรากฏหนา้ต่างของ Modify 
SBR Operation แสดงที�หน้าจอ ให้ดูที� SBR Cycle Mode

Operator 
(DCS)

5 เมื�อปรากฏหน้าต่างของ Modify SBR Operation แสดงที�หน้าจอ 
ดูที� SBR Cycle Mode ใหกดที�ปุ่ ม Change to 3 Cycle 

Operator 
(DCS)

6 กลบัไปดูที�หน้าต่างของ Operation Cycle ที�หน้าจอ กดที�ปุ่ ม 
Submit

Operator 
(DCS)

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน)

W-(PH-P2-OP)-OSBL-018: การเดินระบบ Waste 
water

ประกาศใชค้รั� งที� 3 หน้า 44 จาก 50 วนัที�มีผลบงัคบัใช้: 08/06/2023
เอกสารฉบับน้ีเปนความลับ และกรรมสิทธ์ิทางกฎหมายเพ่ือใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทาน้ัน หามเผยแพร ทำซ้ำ

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เน้ือหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต

ลําดับ ขั�นตอนการปฏิบัติงาน สิ�งที�ต้องตรวจสอบ ผู้รับผิดชอบ

7 เมื�อ TK-9202A จบการทาํงานในขั�นตอน Decanting and SSE
ในโหมดการทาํงานจากแบบ 2 รอบต่อวนั (2 Cycle/Day) ให้
ปฏิบติัตามหัวขอ้ 3. การทํางานของ TK-9202A แบบ 3 รอบต่อ
วัน (3 Cycle/Day)

Operator 
(DCS)

Operator 
(Field)

8 เมื�อ TK-9202B จบการทาํงานในขั�นตอน Decanting and SSE
ในโหมดการทาํงานจากแบบ 2 รอบต่อวนั (2 Cycle/Day) ให้
ปฏิบติัตามหัวขอ้ 4. การทํางานของ TK-9202B แบบ 3 รอบต่อ
วัน (3 Cycle/Day)

Operator 
(DCS)

Operator 
(Field)



บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน)

W-(PH-P2-OP)-OSBL-018: การเดินระบบ Waste 
water

ประกาศใชค้รั� งที� 3 หน้า 45 จาก 50 วนัที�มีผลบงัคบัใช้: 08/06/2023
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธ์ิทางกฎหมายเพ่ือใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทาน้ัน หามเผยแพร ทำซ้ำ

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เน้ือหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต

6. การเปลี�ยนโหมดการทํางานจาก แบบ 3 รอบต่อวัน (3 Cycle/Day) เป็นแบบ 2 รอบต่อวัน (2 Cycle/Day)

ลําดับ ขั�นตอน P-
9215A/B

XV-
9202

XV-
9203

C-
9201A/B

P-
9216A

P-
9220A/B

M-
9202A

1 Feed +Aeration (Time 60
min.)

On Open Close On Off Off On

2 Aeration (Time 300 min.) Off Close Close On Off Off On

3 Setting (Time 310 min.) Off Close Close Off Off Off Off

4 Decanting and SSE (Time 50
min.)

*SSE time 15 min.

Off Close Close Off On On Off

ตารางที� 3.7 แสดงเวลาในการทาํงานและสถานะของอุปกรณ์ในแต่ละขั�นตอนของ TK-9202A แบบ 2 รอบ
ต่อวัน

ตารางที� 3.8 แสดงเวลาในการทาํงานและสถานะของอุปกรณ์ในแต่ละขั�นตอนของ TK-9202A แบบ 3 รอบ
ต่อวัน

ลําดับ ขั�นตอน P-
9215A/B

XV-9202 XV-
9203

C-
9201A/B

P-
9216A

P-
9220A/B

M-
9202A

1 Feed +Aeration (Time 60 min.) On Open Close On Off Off On

2 Aeration (Time 250 min.) Off Close Close On Off Off On

3 Settling (Time 110 min.) Off Close Close Off Off Off Off

4 Decanting and SSE (Time 60
min.)

*SSE time 15 min.

Off Close Close Off On On Off

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน)

W-(PH-P2-OP)-OSBL-018: การเดินระบบ Waste 
water

ประกาศใชค้รั� งที� 3 หน้า 46 จาก 50 วนัที�มีผลบงัคบัใช้: 08/06/2023
เอกสารฉบับน้ีเปนความลับ และกรรมสิทธ์ิทางกฎหมายเพ่ือใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทาน้ัน หามเผยแพร ทำซ้ำ
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จากตารางที� 3.7 และ 3.8 แสดงเวลาในการทาํงานในแต่ละขั�นตอนของ TK-9202A แบบ 2 รอบต่อวนั และ
แบบ 3 รอบต่อวนั โดยการเปลี�ยนโหมดการทาํงานจากแบบ 3 รอบต่อวนั (3 Cycle/Day) เป็นแบบ 2 รอบต่อ
วนั (2 Cycle/Day) จะเริ�มทาํงานที� TK-9202A (SBR A) ใน Batch ถดัไปเสมอ ส่วน TK-9202B (SBR B) จะ
เริ�มทาํงานหลงัจากที� TK-9202A (SBR A) เริ�มทาํงานไปแลว้ 360 นาทีหรือ 4 ชม การตั�งค่าในการเปลี�ยน
โหมดการทาํงานจะตอ้งทาํหลงัจากที� TK-9202B (SBR B) จบขั�นตอน Feeding and Aeration แลว้ ซึ�งอธิบาย
ตามตารางดา้นล่าง

ลําดับ ขั�นตอนการปฏิบัติงาน สิ�งที�ต้องตรวจสอบ ผู้รับผิดชอบ

1 ตรวจสอบว่า TK-9202B เริ�มขั�นตอน Aeration ในโหมดการ
ทาํงานแบบ 3 รอบต่อวนั (3 Cycle/Day) แลว้

-Key point/Caution: 
- C-9201B/C ทาํงาน

- M-9202B ทาํงาน

- KSA: 
2.1 Chemical/Plant Processes 
& Operations
4.1 Quality Management 
System
-Standard time: 5 minutes
-Actual time: ______ minutes

Operator 
(DCS)

Operator 
(Field)

2 ทาํการตั�งค่าเวลาการทาํงานแต่ละขั�นตอนของ Operation Cycle
แบบ 2 Cycle/Day ที�หน้าจอ Control (Human Interface System)  
ของระบบ Waste Water Treatment ที�อยู่ในห้องควบคุมการผลิต 
(Control Room)

Operator 
(DCS)

3 ตรวจสอบการตั�งค่าเวลาการทาํงานแต่ละขั�นตอนของ Operation 
Cycle แบบ 2 Cycle/Day ที�หน้าจอ Control (Human Interface 
System)  ของระบบ Waste Water Treatment ที�อยู่ใน

Operator 
(DCS)

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน)
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ลําดับ ขั�นตอนการปฏิบัติงาน สิ�งที�ต้องตรวจสอบ ผู้รับผิดชอบ

ห้องควบคุมการผลิต (Control Room) ว่าถูกตอ้งตรงตามที�
กาํหนด

4 ทาํการเปลี�ยนโหมดการทาํงานจาก แบบ 3 รอบต่อวนั (3 
Cycle/Day) เป็นแบบ 2 รอบต่อวนั (3 Cycle/Day) ที�หน้าจอ 
Control (Human Interface System)  ของระบบ Waste Water 
Treatment ที�อยู่ในห้องควบคุมการผลิต (Control Room) โดยกด
ที�ปุ่ ม Modify Operation จากนั�นจะปรากฏหนา้ต่างของ Modify 
SBR Operation แสดงที�หน้าจอ ให้ดูที� SBR Cycle Mode

Operator 
(DCS

5 เมื�อปรากฏหน้าต่างของ Modify SBR Operation แสดงที�หน้าจอ 
ดูที� SBR Cycle Mode ใหกดที�ปุ่ ม Change to 2 Cycle 

Operator 
(DCS

6 กลบัไปดูที�หน้าต่างของ Operation Cycle ที�หน้าจอ กดที�ปุ่ ม 
Submit

Operator 
(DCS

7 เมื�อ TK-9202A จบการทาํงานในขั�นตอน Decanting and SSE
ในโหมดการทาํงานจากแบบ 3 รอบต่อวนั (3 Cycle/Day) ให้
ปฏิบติัตามหัวขอ้ 1. การทํางานของ TK-9202A แบบ 1 รอบต่อ
วัน (2 Cycle/Day)

Operator 
(DCS)

Operator 
(Field)

8 เมื�อ TK-9202B จบการทาํงานในขั�นตอน Decanting and SSE
ในโหมดการทาํงานจากแบบ 2 รอบต่อวนั (2 Cycle/Day) ให้
ปฏิบติัตามหัวขอ้ 4. การทํางานของ TK-9202B แบบ 2 รอบต่อ
วัน (2 Cycle/Day)

Operator 
(DCS)

Operator 
(Field)
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TK-9201 TK-9202A

TK-9203

TK-9202B

C-9201A C-9201B C-9201C

P-9220A P-9220B P-9220B

P-9216A P-9216B

TK-9205

P-9215A/B

P-9219A/BP-9221

M-9201 M-9202A M-9202B

M-9203

Waste Water XV-9202 XV-9203

Z-9219 EIE

E-9201

CWS

CWR



บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน)

W-(PH-P2-OP)-OSBL-018: การเดินระบบ Waste 
water

ประกาศใชค้รั� งที� 3 หน้า 49 จาก 50 วนัที�มีผลบงัคบัใช้: 08/06/2023
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธ์ิทางกฎหมายเพ่ือใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทาน้ัน หามเผยแพร ทำซ้ำ

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เน้ือหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต

6. ภาคผนวก
6.1 คาํจาํกดัความ

Shift Manager หมายถึง ผูจ้ดัการกะปฏิบติัการผลิต (Shift Manager)  
Operator (DCS)       หมายถึง  พนักงานปฏิบติัการผลิต (ควบคุมกระบวนการ

ผลิตดว้ยระบบ Distributed Control System )
Operator (Field)      หมายถึง  พนักงานปฏิบติัการผลิต (ปฏิบติังานภาคสนาม)

KSA หมายถึง            Knowledge (ความรู้), Skill (ทกัษะ), Ability (ความสามารถ)

Competency KSA

1) Safety, Health & Environment

1.1 General Site Safety (1.1.1-1.1.3)
1.2 Process Safety (1.2.1 - 1.2.17)
1.3 Environmental Management and Compliance (1.3.1-1.3.3)
1.4 Incident Management (1.4.1 - 1.4.3)

2) Process/ Production Skills & 
Knowledge

2.1 Chemical/Plant Processes & Operations (2.1.1 - 2.1.3)
2.2 Mechanical, Instrument and Electrical Equipment (2.2.1-2.2.3)

3) Business Understanding 3.1 Business Acumen and Fundamentals (3.1.1 - 3.1.3)

4) Production Management
4.1 Quality Management System
4.2 Production Planning & Inventory

5) Continuous Improvement
5.1 Project Management & Execution
5.2 CI Tools
5.3 Analytical Thinking & Problem Solving

6) Building Winning Teams 6.1 Team Player

7) Communications
7.1 Presenting Ideas and Reporting
7.2 Convincing and Influencing

8) Driving for results 8.1 Self-Initiative

9) Data-Driven Decision Making
9.1 Systematic Thinking
9.2 Data Literacy
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6.2 ขอ้มูลสนับสนุน
อุปกรณ์ PPE ที�ต้องใช้ 1. Safety shoe   2. Safety helmet   3. Safety goggle     4.  Safety Glove 

(Chemical Resistance Glove)

การใช้งานและการตรวจสอบของอุปกรณ์ PPE ให้ปฏิบติัตาม P-(Q-TS)-008: Personal Protective
Equipment

ข้อมูลด้านความปลอดภัย อาชีวอนามัยและสิ�งแวดล้อม

- ก่อนลงมือปฏิบติังานหรือขณะปฏิบติังานในพื�นที�ปฏิบติังานทุกครั� ง ผูป้ฏิบติังานทุกคนตอ้งมั�นใจ
ว่าพื�นที�ปฏิบติังานไม่มีสิ�งผิดปกติ เช่น ลกัษณะภายนอก, กลิ�น, เสียง เป็นตน้ หากพบสิ�งผิดปกติให้รีบ
แจง้หัวหน้างาน (Shift Manager) ทราบเพื�อดาํเนินการแกไ้ขก่อนลงมือปฏิบติังานทุกครั� ง

- กรณีที�โดนฟีนอลให้ทาํการลา้งดว้ยเอทิลีนไกลคอลและนํ�าอุ่นอยา่งน้อย 30 นาที

- ขอ้มูลดา้นความปลอดภยัของสารเคมี SDS สามารถหาไดจ้าก Link: sds3 - list

- พนักงานทุกคนตอ้งใส่อุปกรณ์ป้องกนัความปลอดภยัหรือ PPE ที�เกี�ยวขอ้งทุกครั� งที�ปฎิบติังาน
- ในกรณีที�จาํเป็นตอ้งเขา้ไปปฏิบตัิงานภายใน พื�นที�อบัอากาศ ผูป้ฎิบติังานจะตอ้งมีใบรับรองการ

อบรม Confine space และเอกสารที�เกี�ยวขอ้งตามกฎหมายกาํหนดและตอ้งมีเครื�องวดั O2 ตลอดเวลา 
เพื�อความปลอดภยั

- ในกรณีที�ตอ้งทาํงานบนที�สูงมากกว่า 2 เมตร จะตอ้งสวมใส่ Safety Harness ดว้ยทุกครั�ง
- สารเคมีที�อาจเกิดการรั�วไหลออกสู่ภายนอกการผลิต จะตอ้งจาํกดับริเวณและเก็บกกัไวใ้นที�รองรับ

สาํหรับสารเคมีเพื�อพร้อมที�จะนาํไปกาํจดั หา้มปล่อยออกสู่สิ�งแวดลอ้ม
6.3 แผนการดาํเนินงาน

-
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ขอบเขตงาน (TOR) เร่ือง ข้อกาํหนดด้านความปลอดภัย 
ส่ิงแวดล้อม พลงังาน และสิทธิมนุษยชน 



เอกสารแนบเพิ�มเติม TOR เรื�อง ข้อกําหนดด้านความปลอดภัย
สิ�งแวดล้อม พลงังาน และสิทธิมนุษยชน
ส่วนที� 1 ข้อกําหนดด้านความปลอดภัย

1. ผูรั้บจา้งจะตอ้งศึกษาทาํความเขา้ใจและปฏิบตัิตามกฎระเบียบและนโยบายดา้นคุณภาพ ความมั�นคง ความปลอดภยั
อาชีวอนามัย สิ�งแวดลอ้มและความต่อเนื�องทางธุรกิจของ PPCL โดยปฏิบตัิตามระเบียบวิธีการปฏิบัติงานเรื�อง กฎ
ความปลอดภยั P-(Q-SH-PH)-003 และกฎระเบียบการทาํงานของ PPCL ที�แจง้เพิ�มเติม รวมไปถึงปฏิบติัตามกฎหมาย 
ประกาศพระราชบญัญติั ความปลอดภยั อาชีวอนามยัและสภาพแวดลอ้มในการทาํงาน พ.ศ. ���� ระเบียบขอ้บงัคบั
และประกาศเพิ�มเติมของหน่วยงานราชการที�เกี�ยวขอ้งอย่างเคร่งครัด PPCL ขอสงวนสิทธิ� ที�จะสั�งหยุดพกั เพิกถอน
การทาํงานได ้ หากพบว่าการปฏิบติังานของผูรั้บจา้งหรือผูร้ับจ้างช่วงของผูรั้บจา้งนั�น ไดข้ดัต่อกฎระเบียบและขอ้
ห้ามตามวรรคหนึ�ง โดยจะถือเอาเป็นข้ออ้างในการขอผ่อนผนั ยกเวน้เงื�อนไขใด ๆ ไม่ได้ เวน้เสียแต่เนื�องมาจาก
เหตุผลความจาํเป็นของ PPCL เอง

2. ผูรั้บจา้งจะตอ้งไดจ้ดัให้มีอุปกรณ์ป้องกนัภยัส่วนบุคคลอย่างเพียงพอสําหรับบุคคลหรือผูรั้บจา้งของผูรั้บจา้งที�จะเขา้
ปฏิบติังานในเขตโรงงานหรือเขตควบคุมของ PPCL ดงันี�

2.1 อุปกรณ์ป้องกนัภยัส่วนบุคคลพื�นฐานที�จะตอ้งมี คือ หมวกนิรภยัพร้อมรองในและสายรัดคางพร้อมอุปกรณ์
ป้องกนัเสียงดงัและรองเทา้นิรภยั แว่นตานิรภยั แว่นครอบตานิรภยั(Goggle)

2.2 อุปกรณ์ป้องกนัภยัส่วนบุคคลอื�น ๆ ตามลกัษณะของงาน ตามที� PPCL กาํหนด

3. อุปกรณ์เครื�องมือที�นาํมาใชใ้น PPCL เช่น อุปกรณ์ไฟฟ้า, ปั� นจั�น, รอก เป็นตน้ จะตอ้งไดรั้บการตรวจสอบ, บาํรุงรักษา
ให้อยู่ ในสภาพที�ป ลอดภัยต่อการใช้ง านอยู่ตลอดเ วลา และ มีคุณลักษณะ ตา มข้อกําห นดของประกาศ
กระทรวงมหาดไทย

4. ในขณะปฏิบติังานทั�งในเขตรั�วและนอกรั�วของโรงงาน PPCL ผูร้ับจา้งตอ้งระมดัระวงั ตรวจตราและบาํรุงรักษา เพื�อมิ
ให้เกิดภาวะที�อาจก่อให้เกิดอนัตรายและอุบติัเหตุใดๆ ซึ�งรวมไปถึงการขนส่งวสัดุอุปกรณ์และเครื�องมือจากสถานที�
ของผูรั้บจ้างมายงัสถานที�ปฏิบติังานที�กาํหนดไว้ นอกจากนี� แลว้ผูรั้บจ้างต้องปฏิบัติตามกฎหมาย ระเบียบราชการ 
องคก์ารบริหารส่วนทอ้งถิ�น รวมทั�งระเบียบของชุมชนที�เป็นเจา้ของพื�นที�นั�นๆดว้ย

5. ผูร้ับจา้งตอ้งป้องกนั และควบคุมการปฏิบติังานไม่ให้ส่งผลกระทบต่อความปลอดภยั สุขภาพอนามยั และสิ�งแวดลอ้ม
ของผูป้ฏิบติังาน และบุคคลอื�นที�อยู่ใกลเ้คียง

6. ผูรั้บจา้งตอ้งส่งพนกังานทุกคนเขา้รับการอบรมความปลอดภยั โดยติดต่อยื�นขอเขา้อบรมกบัส่วน Q-SH-CM เพื�อเขา้
รับการฝึกอบรมล่วงหน้าอย่างน้อย 7 วนัทาํการ ก่อนเริ�มปฏิบติังาน โดยมีตารางการอบรม ดงันี�

6.1 Basic Safety & B-CAREs & Site Specific Training ทุกวนัพุธ และวนัศุกร์ เวลา 08.�� น.-�4.3� น.
6.2 Site Specific Training ทุกวนัองัคารและวนัพฤหัสบดี เวลา 08.30น. - 09.30น.
6.3 Specific Training เช่น Supervisor, Foreman , Lead man ,Confined space ทุกวนัองัคาร เวลา 10..30-12.00น.

7. พนักงานของผูร้ับจา้งตอ้งไดรั้บการตรวจแอลกอฮอลท์างลมหายใจ และผลการตรวจจะตอ้งไม่มีปริมาณแอลกอฮอล์
ในลมหายใจ

(0mg%) และได้รับการสุ่มตรวจหาอนุพนัธ์ของสารเสพติดตามที� โรงงาน PPCL กาํหนด ผลการสุ่มตรวจจะต้องไม่
พบว่ามีอนุพนัธ์ของสารเสพติดตามที� โรงงาน PPCL กาํหนดให้ตรวจ ผูร้ับจา้งจะตอ้งปฏิบติัตามขอ้กาํหนดของ ดงันี�

7.1 การตรวจวดัระดบัแอลกอฮอล ์จากลมหายใจ ตรวจ 100% สําหรับพนกังานของผูรั้บจา้งทุกคน

7.1.1 ผลตรวจตอ้งมีค่าเท่ากบั 0 mg %
7.1.2 หากผลตรวจ มีค่า เกิน 0 mg% ยึดบตัรประจาํตวัพนักงาน ห้ามเขา้ทาํงานในวนันั�น แจง้หัวหน้าผู ้

ควบคุมงาน และบริษทัตน้สังกดัรับทราบ
7.2 การสุ่มตรวจหาสารเสพติด (อนุพนัธ์ของเมทแอมเฟตามีน และ หรือ กญัชา) จากปัสสาวะ โดย Screening Test
Kit 

7.2.1 หากตรวจพบพนกังาน มีสารอนุพนัธ์ของเมทแอมเฟตามีน กญัชาในปัสสาวะ(ผล Positive) จะทาํ
การยึดบตัรประจาํตวัพนกังาน ห้ามเขา้ทาํงานในวนันั�น แจง้หวัหน้าผูค้วบคุมงาน และบริษทัตน้สังกดัรับทราบ และจะตอ้ง
ไปทาํการตรวจซํ�าที�โรงพยาบาลรัฐบาลเพื�อตรวจละเอียดหาสารเสพติด ส่วนประกอบสารเสพติด

7.2.2 นาํผลตรวจที�ไดจ้าก โรงพยาบาลรัฐบาล มายื�น Safety Engineer เพื�อขอแลกบตัรคืน เพื�อเขา้ทาํงาน

8. บทลงโทษกรณีผูรั้บจา้งไม่ปฏิบตัิตามขอ้กาํหนดดา้นความปลอดภยั
8.1 กรณีที� PPCL พบเห็นสภาพการณ์ใด หรือการกระทาํใดไม่ปลอดภยัต่อการปฏิบติังานและไดแ้จง้ให้ผูร้ับจา้ง

ดาํเนินการแลว้ หากผูรั้บจา้งดาํเนินการแกไ้ขชา้และอาจจะส่งผลให้เกิดผลที�ร้ายแรง PPCL อาจจะเขา้ดาํเนินการแกไ้ข
หรือจา้งบุคคลอื�นดาํเนินการแกไ้ข และผูรั้บจา้งจะตอ้งรับผิดชอบต่อค่าใช้จ่ายดงักล่าวทั�งหมด โดยหักจากเงินค่าจา้ง
ประจาํงวดนั�น หรืองวดถดัไป

8.2 กรณีที� PPCL พบเห็นว่าอาจเกิดอุบัติเหตุร้ายแรงต่อบุคคลหรือทรัพย์สินของ PPCL หรือบุคคลที� 3 ซึ� ง
อุบติัเหตุที�อาจจะเกิดขึ�นดงักล่าว มีสาเหตุมาจากความรับผิดชอบของผูร้ับจา้ง PPCL มีอาํนาจสั�งให้ผูรั้บจา้งแกไ้ขได้
ทนัทีที�หนา้งานดว้ยวาจาหรือสั�งหยดุงานบางส่วน หรือทั�งหมดไดโ้ดยจะแจง้ให้ผูรั้บจา้งทราบเป็นลายลกัษณ์อกัษรใน
กรณีเช่นว่านี� ผูรั้บจา้งจะเรียกร้องค่าเสียหายอย่างหนึ�งอยา่งใดจาก PPCL ไม่ได ้

8.3 กรณีที�ผูรั้บจา้งผิดขอ้กาํหนดดา้นความปลอดภยั PPCL ขอสงวนสิทธิที�จะชะลอการตรวจรับงานประจาํงวดที�
ผิดขอ้กาํหนดนั�น จนกว่าผูรั้บจา้งจะไดด้าํเนินการแกไ้ขจนเป็นที�สําเร็จ

8.4 กรณีที�ผูรั้บจา้งละเมิดกฎดา้นความปลอดภยัของ PPCL ซํ�าอีก PPCL อาจจะถือเป็นเหตุในการยกเลิกสัญญา
ได้ และการสั�งหยุดงานไม่เป็นเหตุให้ผูรั้บเหมาขยายเวลาแลว้เสร็จของงาน หรือเพิ�มราคาของงานจากสัญญาจา้งเดิม

9. อื�นๆ (ถา้มี โปรดระบุ)
……………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………

ส่วนที� 2 ข้อกําหนดด้านสิ�งแวดล้อมและพลังงาน
1. ผูร้ับจา้งจะตอ้งจดัคนงานและอุปกรณ์ เพื�อทาํความสะอาดพื�นที�ทาํงาน เก็บเศษวสัดุ และจดัเก็บวสัดุอุปกรณ์ให้สะอาด

เรียบร้อยก่อนการเลิกปฏิบติังาน ในกรณีที�ไม่ปฏิบติัหรือไม่สะอาดเรียบร้อย PPCL จะดาํเนินการเองโดยจะเรียกเก็บ
ค่าใชจ้่ายที�เกิดขึ�นจากผูเ้สนอราคาหรือผูรั้บจา้ง

2. สําหรับเศษวสัดุเหลือทิ�งต่างๆ ของเสียทั�วไปและกากของเสียอนัตราย ผูรั้บจา้งจะตอ้งแยกและทิ�งในบริเวณที�กาํหนด
และในการนาํไปกาํจดั ผูรั้บจา้งจะตอ้งแสดงเอกสารที�ออกโดยหน่วยงานราชการ ที�รับผิดชอบว่ามีหน้าที�ขนส่งและ
นําไปกําจัด ณ สถานที�รับกาํจัดโดยได้รับอนุญาตจากทางราชการเท่านั�น และการกาํจดั รวมทั�งการขนส่งจะตอ้ง
ดําเนินการด้วยวิธีที�ปลอดภัยตามที�กฎหมายกําหนด ทั�งนี� ค่าใช้จ่ายในการดาํเนินการ ผูร้ับจ้างจะต้องรับผิดชอบ
ทั�งหมด

3. ในระหว่างการปฏิบติังานตามขอ้ตกลงนี� ทั�งในเขตรั�วและนอกรั� วโรงงานของ PPCL ผูรั้บจา้งจะตอ้งระมดัระวงัและ
ควบคุมมิให้เกิดผลกระทบต่อสังคมและสิ�งแวดลอ้มที�เกิดจากการปฏิบติังาน ซึ�งรวมไปถึงการขนส่งวสัดุอุปกรณ์และ



เครื�องมือใดๆจากสถานที�ของผูรั้บจา้งมายงัสถานที�ปฏิบตัิงานที�กาํหนดไว ้หากมีความเสียหาย หรือมีค่าใช้จ่ายใดๆ
เกิดขึ�นอนัเนื�องมาจากผลกระทบนั�นๆ ผูร้ับจา้งตอ้งรับผิดชอบทั�งหมดและตอ้งดาํเนินการแกไ้ขตามมาตรฐานสากล

4. ผลิตภณัฑ์ใดๆที�จะตอ้งนาํเขา้มาใช้ใน PPCL ประจาํ จะตอ้งไม่มีองคป์ระกอบของแอสเบสตอส (Asbestos) หรือสาร
ทาํลายชั�นโอโซนของบรรยากาศตามประกาศ EPA: THE CLEAN AIR ACT SEC.602

5. สินคา้อุปกรณ์และเครื�องมือ ที�จะซื�อเขา้มาใชง้าน PPCL ควรมีขอ้มูลดา้นสิ�งแวดลอ้ม เช่น ฉลากเขียว (Green Label), 
ฉลากคาร์บอนฟุตพริ�นท์ (Carbon Footprint Label),ฉลากลดคาร์บอน, (Carbon Reduction Label), ฉลากประหยดัไฟ
เบอร์ 5 (Energy Saving Label) เป็นตน้

6. สินค้า อุปกรณ์และเครื� องมือเป็นไปตามมาตรฐาน มอก. (ถ้ามี) และ/หรือมาตรฐานอื�นๆ ที� เป็นที�ยอมรับใน
ระดบัประเทศและสากล 

7. สินคา้ อุปกรณ์และเครื�องมือ มีการออกแบบดา้นพลงังานและสิ�งแวดลอ้ม (Eco Design)
8. สินคา้ อุปกรณ์และเครื�องมือมีการกาํหนดประสิทธิภาพของพลงังานเป็นไปตามมาตรฐานหรือกฎหมายกาํหนดไว้
9. สินคา้ อุปกรณ์และเครื�องมือมีการกาํหนดประสิทธิภาพของช่วงอายุการใชง้าน (Life Cycle)
10. สินคา้ อุปกรณ์และเครื�องมือไดร้ับการรับรองมาตรฐานดา้นพลงังานและสิ�งแวดลอ้มจากองคก์รที�เชื�อถือได้
11. สินคา้ อุปกรณ์เครื�องมือ หรือเครื�องจกัร มีเอกสารคู่มือใชง้านที�ถูกตอ้งและเกี�ยวกบัการประหยดัพลงังาน และอนุรักษ์

สิ�งแวดลอ้ม
12. อุปกรณ์ตรวจวดัดา้นพลงังานและสิ�งแวดลอ้ม สามารถสอบเทียบ (calibration) ไดแ้ละมีเอกสารคู่มือในการใชง้าน
13. การบริการติดตั�งอุปกรณ์หรือเครื�องจกัรเป็นไปตามการออกแบบที�กาํหนดไว้
14. มีการควบคุมพลงังานในขณะดาํเนินการติดตั�งอุปกรณ์หรือเครื�องจกัร
15. PPCL จะให้การพิจารณาและสนับสนุน ผูข้าย ผูรั้บจ้างที�มีความรับผิดชอบต่อสังคมและสิ�งแวดล้อม โดยมีการ

สนบัสนุน ส่งเสริม และพฒันา จนมีความสามารถในดา้นต่าง ๆ ดงันี�
15.1 สามารถส่งมอบผลิตภณัฑ์และบริการที�เป็นมิตรต่อสิ�งแวดลอ้ม
15.2 สามารถส่งมอบผลิตภณัฑ์ที�ประหยดัพลงังาน มีการพฒันาผลิตภณัฑ์และบริการที�ใช้พลงังานอย่างมี

ประสิทธิภาพ
15.3 มีการพฒันาในดา้นการปรับปรุงกระบวนการและเทคโนโลยีที�รักษาความหลากหลายทางชีวภาพ
15.4 สามารถจัดหาผลิตภณัฑ์หรือบริการให้กับPPCL ตามข้อกาํหนดการจดัซื�อ จัดจา้ง โดยมีการจดัตั�งใน

รูปแบบขององคก์รทอ้งถิ�นของชุมชนใกลเ้คียงเพื�อผลประโยชน์ในชุมชน
16. รถบรรทุกที�จะเขา้พื�นที�โครงการฯ ตอ้งหลีกเลี�ยงการขบัขี�ในเขตกลุ่มนิคมอุตสาหกรรมและท่าเรืออุตสาหกรรมพื�นที�

มาบตาพุดในช่วงชั�วโมงเร่งด่วนของวนัทาํการ ระหว่างเวลา 07:00 – 08:00 น. และ 16:30 – 17:30 น. รวมถึงช่วงเวลา
อื�นๆ ในกรณีที�พบว่าเกิดผลกระทบดา้นจราจรต่อชุมชนและจาํกดัความเร็วสูงสุดของยานพาหนะภายในนิคมฯ ไม่ให้
เกินเกณฑ์ที�กาํหนดตามประกาศการนิคมฯ 

17. อื�นๆ (ถา้มี โปรดระบุ)
………………………………………………………………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………

ส่วนที� 3  ข้อกาํหนดด้านสิทธิมนุษยชน
1. ผูร้ับจ้างต้องปฏิบัติต่อลูกจา้งของตนโดยคาํนึงถึงหลกัสิทธิมนุษยชน รวมทั�งการปฏิบติัตามกฎหมายว่าด้วยเรื� อง

กองทุนเงินทดแทนและประกนัสังคม กฎหมายและกฎหมายอื�นๆ ที�เกี�ยวขอ้ง 

2. ผูร้ับจา้งตอ้งปฏิบติัตามกฎหมายแรงงานและกฎหมายอื�นๆที�เกี�ยวขอ้ง โดยมีการจา้งงานอย่างถูกตอ้งตามกฎหมาย ไม่
หาช่องทางหลีกเลี�ยงภาระหน้าที�ของนายจา้งซึ�งครอบคลมุทั�งการจา้งงานและผูรั้บจา้งช่วง

3. ผูร้ับจ้างตอ้งจ่ายเงินให้แก่ลูกจา้ง หรือพนักงานของตนตามอตัราค่าจา้งที�ไดต้กลงหรือสัญญากันไว ้ถ้าผูรั้บจ้างไม่
จ่ายเงินค่าจา้งให้แก่ลูกจา้ง หรือพนักงานตามวรรคแรก ผูรั้บจา้งยอมให้ PPCL เอาเงินค่าพสัดุที� PPCL ตอ้งจ่ายให้กบั
ผูรั้บจา้งจ่ายให้แก่ลูกจา้ง หรือพนกังานของผูรั้บจา้งได้ และให้ถือว่าเงินจาํนวนที�จ่ายไปนี� เป็นเงินค่าพสัดุที�ไดรั้บไป
จาก PPCL แล้ว การที�ผูร้ับจา้งไม่จ่ายเงินค่าจา้งให้แก่ลูกจา้งหรือพนกังานของตน นอกจากยอมให้ PPCL นําเงินค่า
พสัดุไปจ่ายทดแทนค่าจา้งให้แก่ลูกจา้งหรือพนกังานของผูรั้บจา้งแลว้ยงัให้ถือว่าผูร้ับจา้งผิดสัญญานี�ดว้ย และ PPCL 
จะบอกเลิกสัญญาหรือใบสั�งจา้งเสียทั�งหมดก็ได้

4. กรณีที�ผู ้รับจ้างมีพนักงานหรือลูกจ้างตั� งแต่ 1 คนขึ�นไป ผู ้รับจ้างต้องมีสําเนาหนังสือสําคัญการขึ� นทะเบียน
ประกนัสังคม ซึ�ง PPCL อาจจะเรียกให้แสดงเอกสารเมื�อใดก็ได้

5. อื�นๆ (ถา้มี โปรดระบุ)
…….……………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………
…….……………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………
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1
การบง่ชีҟสารเดีѷยวหรอืสารผสม และผูผ้ลติ

Identification of the substance or mixture and of the supplier 

1.1. ชืѷอผลติภัณฑห์รอืตวับง่ชีѸผลติภัณฑต์ามระบบ GHS / Product name or GHS product identifier 

 1.1.1. ชืѷอสารเคมี / Common name : Acetone 

 1.1.2. สตูรทางเคม ี / Chemical formula : CH3COCH3 

 1.1.3. ชืѷอทางการคา้ / Commercial name : Acetone 

 1.1.4. เลขรหัสซเีอเอส / CAS number : 67-64-1 

 1.1.5. นํѸาหนักโมเลกลุ / Molecular weight : 58.08 กรัม/โมล  

1.2. การบง่ชีѸดว้ยวธิอีืѷน ๆ / Other product identifier : 

 1.2.1. เลขรหัสสหประชาชาต ิ/ UN Number: 1090 

 1.2.2. เลขดชันีตามภาคผนวกทีѷ 1 ของสหภาพยโุรป: 
          Annex I, EU directive 67/948/EC 606-001-00-8 

 1.2.3. เลขดชันีอซีี / EC number 200-662-2 

1.3. ขอ้แนะนําในการใชส้ารเคมแีละขอ้หา้มตา่ง ๆ ในการใช ้/ Recommendation for use and other prohibitions for use 

หา้มสมัผัสกบั ความรอ้น 

1.4. รายละเอยีดผูผ้ลติหรอืผูจ้ดัจําหนา่ย / manufacturer or Supplier Details 

 1.4.1. ผูผ้ลติหรอืผูจ้ดัจําหน่าย / manufacturer or 
Supplier 1.4.2. ทีѷอยู ่/ Address 

บรษัิท พทีที ีโกลบอล เคมคิัล จํากดั (มหาชน) 9 ซอยจ-ี9 ถนนปกรณส์งเคราะหร์าษฏร ์ตําบลมาบตาพดุ อําเภอเมอืง จงัหวัดระยอง 
21150 

 1.4.3. เบอรโ์ทรศพัท ์/ Telephone number 038643972 

1.5. หมายเลขโทรศพัทฉุ์กเฉนิ 
      Emergency telephone number: 

1.6. ขอ้มลูอืѷน ๆ / Other information 

 1.6.1. สารเคมอีันตราย / Hazardous substance  ใช ่/ Yes ไมใ่ช ่/ No 

 1.6.2. ชนดิของวัตถอุันตราย / Hazardous category ชนดิของวัตถอุันตราย 3 

 1.6.3. ปรมิาณสงูสดุทีѷครอบครอง 
          Max quantity storage 10,096 ลบ.ม. 

 1.6.4. การใชป้ระโยชน ์/ Uses 

ผลติภัณฑ ์จากกระบวน การผลติ และสารตั Ѹงตน้ สําหรับ การผลติสารบสิฟีนอล เอ 

 1.6.5.ขอ้มลูอืѷน / Other 
สารเคมอีันตรายตามประกาศกรมแรงงาน 
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2
การบง่ชีҟความเป็นอนัตราย 

Hazards  identification 
2.1. การจําแนกประเภทสารเดีѷยวหรอืสารผสมตามระบบ GHS และขอ้มลูในระดบัชาตหิรอืระดับภมูภิาค  
      GHS classification of the substance/mixture and any national or regional information 

 2.1.1. ผลการจําแนกความเป็นอันตรายตามระบบ GHS / Hazard classification according to the GHS 

ของเหลวไวไฟ - ประเภทยอ่ยความเป็นอันตราย 2 
การทําลายดวงตาอยา่งรนุแรงและการระคายเคอืงตอ่ดวงตา - ประเภทยอ่ยความเป็นอันตราย 2A ระคายเคอืง 
ความเป็นพษิตอ่อวัยวะเป้าหมายอยา่งเฉพาะเจาะจง จากการรับสมัผัสครั Ѹงเดยีว - ประเภทยอ่ยความเป็นอันตราย 3 

2.2. องคป์ระกอบฉลากตามระบบ GHS รวมถงึขอ้ความทีѷแสดงขอ้ควรระวัง 
      GHS label elements, including precautionary statements 

 2.2.1. ชืѷอสารเคมี / Chemical name :  Acetone 

 2.2.2. ชืѷอผลติภัณฑห์รอืตวับง่ชีѸผลติภัณฑต์ามระบบ GHS : 
          Product name or GHS product identifier Acetone 

 2.2.3. สญัลกัษณแ์ละรปูสญัลกัษณ ์/ Symbol and Hazard pictograms 

 2.2.4. คําสญัญาณ / Signal words อันตราย 

 2.2.5. ขอ้ความแสดงความเป็นอันตราย / Hazard statement 

ของเหลวและไอระเหยไวไฟสงู 
ระคายเคอืงตอ่ดวงตา อยา่งรนุแรง 
อาจระคายเคอืง ตอ่ทางเดนิหายใจ หรอือาจทําใหง้ว่งซมึ (drowing) หรอืมนึงง (dizziness) 
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2
การบง่ชีҟความเป็นอนัตราย (ตอ่) 

Hazards  identification 

2.2.6. ขอ้สนเทศทีѷเป็นขอ้ควรระวัง / Precautionary information 

- เก็บใหห้า่ง จาก ความรอ้น [ประกายไฟ] [ และเปลวไฟ] [- หา้มสบูบหุรีѷ] 
- ใชม้าตร การป้องกนั การเกดิประจไุฟฟ้าสถติย ์
- ใชเ้ฉพาะในพืѸน ทีѷ ทีѷมี การระบายอากาศ ทีѷด ี
- สวมใส ่[ชดุป้องกนั] [ถงุมอื] [ และอปุกรณป้์องกนัดวงตา/หนา้] ทีѷเหมาะสม 
- เมืѷอใช ้หา้ม [สบูบหุรีѷ] [กนิ] [ หรอืดืѷม] 
- หลงั จากสมัผัสกบัผวิหนัง ใหถ้อดเสืѸอผา้ ทีѷไดรั้บ การปนเปืѸอน ทั Ѹงหมดทนัท ี
- ลา้งตา ดว้ยนํѸาเป็นเวลา อยา่งนอ้ย 15 นาทใีน ขณะ ทีѷดงึเปลอืกตาขึѸน 

2.2.7. ขอ้สนเทศทีѷเป็นสว่นเสรมิเพิѷมเตมิ / Supplemental information 

ไมม่ขีอ้มลู 

2.3. ความเป็นอันตรายอืѷนทีѷไมไ่ดเ้ป็นผลจากการจําแนกตามระบบ GHS หรอืทีѷระบบ GHS ไมค่รอบคลมุถงึ
      Other hazards which do not result in classification or are not covered by the GHS 

ไมม่ขีอ้มลู 

2.3.1. อันตรายตอ่สขุภาพอยา่งเรืѸอรัง / Potential Chronic Health Effects 

 2.3.1.1. การกอ่เกดิโรคมะเร็ง / Carcinogen effects 

 อาจกอ่ใหเ้กดิโรคมะเร็ง 
Maybe-Carcinogen 

 กอ่ใหเ้กดิโรคมะเร็ง  
Carcinogen 

ไมก่อ่ใหเ้กดิโรคมะเร็ง  
Non-Carcinogen 

ไมร่ะบ ุ 
N/A 

2.3.1.2. ผลตอ่ระบบพันธกุรรม / Mutagenic effects 

 มผีลตอ่ระบบพันธกุรรม  
Mutagenic 

ไมม่ผีลตอ่ระบบพันธกุรรม  
Non-Mutagenic 

ไมร่ะบ ุ
N/A 

2.3.1.3. ขอ้มลูอืѷน ๆ / Other information 

ไมม่ขีอ้มลู 

2.4. อันตรายตอ่สิѷงแวดลอ้ม / Environmental Hazards 

ไมม่ขีอ้มลู 
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3 องคป์ระกอบและขอ้มลูเกีѷยวกบัสว่นผสม 

Composition / information on ingredients 

3.1. สารเดีѷยว / Homogeneous substance 

 3.1.1. ชืѷอทางเคม ี/ Chemical identity : Acetone 

 3.1.2. ชืѷอสามญั / Common name : Acetone 

 3.1.3. ชืѷอพอ้ง / Synonym : Dimethyl ketone, Ketone propane, 2-Propanone 

 3.1.4. หมายเลข CAS และตวับง่ชีѸทีѷมลีกัษณะเฉพาะอืѷนๆ : 
         CAS number and other unique identifiers  

67-64-1 

 3.1.5. สิѷงเจอืปนและสารปรงุแตง่ใหเ้สถยีร / Impurities and stabilizing additives 

ไมม่ ี
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4
มาตรการปฐมพยาบาล 

First-aid measures 

4.1. วธิกีารปฐมพยาบาล / First-aid 

 4.1.1. การหายใจ / Inhalation 

ใหย้า้ยผูป่้วยไปยงับรเิวณ ทีѷมอีากาศบรสิทุธิѻ ใหนั้ѷงพักผอ่น นําสง่แพทยท์นัท ี

 4.1.2. การสมัผสัทางผวิหนัง / Skin contact 

ถอดเสืѸอผา้ ทีѷเปืѸอนออกทนัที ลา้งออก ดว้ยนํѸาปรมิาณมาก นําสง่แพทย ์

 4.1.3 การสมัผสัทางดวงตา / Eyes contact 

ลา้ง ดว้ยนํѸาปรมิาณมาก ถอดคอนแทคเลนสอ์อก เปิดเปลอืกตาใหก้วา้ง ใหนํ้Ѹาไหลผา่น อยา่งนอ้ย 15 นาท ีนําสง่แพทยท์นัท ี

 4.1.4. การกลนืกนิ / Ingestion 

บว้นปาก ดว้ยนํѸาสะอาด หา้ม ทําใหอ้าเจยีน นําสง่แพทยท์นัท ี

4.2.อาการหรอืผลกระทบทีѷสําคญั / Most important symptoms/effects 

 4.2.1. การเกดิผลเฉียบพลนั / Acute Effects 

การหายใจ : ไอ เจ็บคอ ปวดศรีษะ มนึงง งว่งซมึ สบัสน หมดสต ิ
ผวิหนัง : ผวิหนังแหง้ ผวิหนังอกัเสบ 
ตา : ตาแดง ปวดตา ตามัว 
การกลนืกนิ : คลืѷนไส ้อาเจยีน หมดสต ิ

 4.2.2. การหน่วงเวลาการเกดิ / Delayed effects 

ไมม่ขีอ้มลู 

4.3. ขอ้ควรพจิารณาทางการแพทยท์ีѷตอ้งทําทนัท ี/ Indication of immediate medical attention 

ตรวจนับจานวนเม็ดเลอืด 

4.4. การดแูลรักษาเฉพาะทีѷสําคญัทีѷควรดําเนนิการ / special treatment needed, if necessary. 

ไมม่ขีอ้มลู 

4.5. อืѷน ๆ / Other 

ไมม่ขีอ้มลู 
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5 มาตรการผจญเพลงิ 

Firefighting measures 

5.1. สารดบัเพลงิทีѷหา้มใช ้/ Unsuitable extinguishing media ไมม่ ี

5.2. สารดบัเพลงิทีѷเหมาะสม / Suitable extinguishing media ละอองนํѸา คารบ์อนไดออกไซด ์โฟมตา้นแอลกอฮอล ์และผงเคมแีหง้ 

5.3. ความเป็นอันตรายเฉพาะทีѷเกดิขึѸนจากสารเคม ี/ Specific hazards arising from the chemical 

ลกุไหมต้ดิไฟได ้ไอระเหยหนักกวา่อากาศ เมืѷอทําปฏกิริยิากบัอากาศ กอ่ใหเ้กดิ ของผสม ทีѷระเบดิได ้เมืѷอสารไดรั้บ ความรอ้น จะม ีความเสีѷยง จาก 
การระเบดิ ในกรณีเกดิเพลงิไหมใ้หฉี้ดนํѸาเป็นละอองฝอยหลอ่เย็นภาชนะบรรจุ 
5.4. อปุกรณป้์องกนัพเิศษและขอ้ควรระวัง สําหรับนักผจญเพลงิ / Special protective equipment and precautions for fire-fighters. 

สวมชดุดบัเพลงิ สวมหนา้กากป้องกนั การหายใจชนดิมถีังอากาศ 

5.5. การเตอืนภัยสําหรับนักผจญเพลงิ / Precautions for fire fighters 

อยา่อยูใ่นพืѸน ทีѷอันตราย โดยปราศ จากอปุกรณช์ว่ยหายใจ 

5.6. ขอ้มลูอืѷนๆ / Other 

ป้องกนัไมใ่หนํ้Ѹา จากอปุกรณด์บัเพลงิปนเปืѸอนระบบนํѸาผวิดนิ หรอืระบบนํѸาใตด้นิ 

6 มาตรการจดัการเมืѷอมกีารหกร ัѷวไหลของสาร 

Accidental release measures 

6.1. ขอ้ควรระวังสว่นบคุคล / Personal precautions 

อพยพคนออก จากบรเิวณ ทีѷเกดิ การรัѷวไหล เคลืѷอนยา้ยแหลง่กําเนดิไฟ หา้มสมัผัสสารเคม ีโดยตรง 
หลกีเลีѷยง การหายใจเอาไอระเหยเขา้ไป 
6.2. อปุกรณป้์องกนัอันตราย / Protective equipment 

6.3. ขั Ѹนตอนการปฏบิตังิานฉุกเฉนิ / emergency procedures 

 6.3.1. กรณีหกรัѷวไหลมาก / Large Spill 6.3.2. กรณีหกรัѷวไหลนอ้ย / Small Spill 

ใหเ้คลืѷอนยา้ยออก จากบรเิวณ ทีѷม ีการหกรัѷวไหล 
สวมใสอ่ปุกรณช์ว่ยหายใจชนดิมถีังอากาศในตวั (SCBA) รองเทา้บูซ๊ และถงุ
มอืยาง การพจิารณา การกําจดั : ปฏบิตัใิหเ้ป็นไปตามกฎระเบยีบ ทีѷ ทางราช 
การกําหนด

ใหห้ยดุ การรัѷวไหล ถา้สามารถทําได ้โดยปราศ จาก ความเสีѷยง
อันตราย 
สวมใสอ่ปุกรณช์ว่ยหายใจชนดิมถีังอากาศในตวั (SCBA) รองเทา้บูซ๊
และถงุมอืยาง 

6.4. ขอ้ควรระวังดา้นสิѷงแวดลอ้ม / Environmental precautions. 

ป้องกนัไมใ่หส้ารไหลลงทอ่ระบายนํѸาทิѸง 

6.5. วธิกีารและวัสดสํุาหรับกกัเก็บและทําความสะอาด / Methods and materials for containment and cleaning up. 

สวมใสช่ดุป้องกนัสารเคมพีรอ้มหนา้กากป้องกนักา๊ซอนิทรยี์ และไอระเหย 
ดดูซบัสาร ดว้ย ทราย ดนิ หรอืสารเฉืѷอย เก็บบรรจใุนภาชนะ ทีѷปิดสนทิ สําหรับนําไปกําจดั  
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7 การขนถา่ย เคลืѷอนยา้ย ใชง้าน และเก็บรกัษา 

Handling and storage 

7.1. ขอ้ควรระวังในการขนถา่ยเคลืѷอนยา้ย ใชง้าน และการเก็บรักษาอยา่งปลอดภัย / Precautions for safe handling 
หลกีเลีѷยง การสมัผัสกบัสารเป็นเวลานาน 
ใหใ้ชส้ารในบรเิวณ ทีѷม ีการระบายอากาศ ทีѷเพยีงพอ 
7.2. สภาวะการเก็บรักษาอยา่งปลอดภัย รวมทั Ѹงขอ้หา้มในการเกบ็รักษาสารทีѷเขา้กนัไมไ่ด ้ / incompatibility 

  7.2.1. สภาวะการเก็บรักษาอยา่งปลอดภัย / Safe storage condition 
ปิดภาชนะบรรจใุหส้นทิ เก็บใหห้า่ง จาก ความรอ้น แหลง่กําเนดิประกายไฟ สารออกซไิดซ์ เก็บใน ทีѷแหง้ และเย็น เก็บในบรเิวณ ทีѷม ีการระบาย
อากาศไดด้ ี

7.2.2. ขอ้หา้มในการเก็บรักษาสารทีѷเขา้กนัไมไ่ด ้/ Incompatible chemicals condition 

หา้มอยูไ่กลแ้หลง่ประกายไฟ แหลง่กําเนดิไฟ 

7.3. สถานทีѷจดัเก็บ/สถานทีѷใชง้าน / Storage area GC18   Phenol & BPA 

7.4. เงืѷอนไขการจดัเก็บของสารทีѷไมเ่ขา้กนั / Incompatible chemicals condition 

7.5. Hazard Class by UN 

7.6. ประเภทของการจดัเก็บตามกฎหมาย / Classification 

8 การควบคมุการรบัสมัผสัและการป้องกนั
Exposure controls/personal protection 

8.1. คา่ขดีจํากดัทีѷยอมใหรั้บสมัผัสไดใ้นขณะปฏบิตังิานหรอืคา่ขดีจํากดัทางชวีภาพ  
      Occupational exposure limit values or biological limit values 

Name TLV-TWA TLV-STEL TLV-C  PEL IDLH Thai biological limit values 

Acetone 250 ppm 500 ppm 1000 
ppm or 
2400 
mg/m3 

1000 ppm IDLH =2500 ppm.

8.2. การควบคมุทางวศิวกรรมทีѷเหมาะสม / Appropriate engineering controls 
ปิดกระบวน การผลติ เพืѷอป้องกนั การฟุ้งกระจาย ของสาร 
จดัใหม้ ีการระบายอากาศ ทีѷเพยีงพอ 
8.3. อปุกรณป้์องกนัภัยสว่นบคุคล / Personal protective equipment 

8.4. สขุวทิยาสว่นบคุคล / Personal hygiene 
เปลีѷยนเสืѸอผา้ ทีѷเปืѸอนสารเคม ี
ลา้งมอืหลงั การทํางานกบัสาร กอ่นกนิอาหาร หรอืสบูบหุรีѷ 
8.5. การป้องกนัอืѷน ๆ / Other protection 
ไมม่ขีอ้มลู 
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9 คณุสมบตัทิางกายภาพและทางเคม ี

Physical and chemical properties 

9.1. สถานะทางกายภาพ / Appearance : ของเหลว  ใสไมม่สี ี

9.2.กลิѷน / Odour กลิѷนเฉพาะตวั 

9.3. คา่ขดีจํากดัของกลิѷนทีѷรับได ้/ Odour threshold limit) : 0.1-662.5 พพีเีอ็ม   

9.4. คา่ความเป็นกรดดา่ง / pH-value  : 5-6  กรด 

9.5. จดุหลอมเหลว และจดุเยอืกแข็ง : 
      Melting point &Freezing point 

จดุหลอมละลาย -94.7 °C 

และจดุเยอืกแข็ง - °C 

9.6. จดุเดอืดเริѷมตน้และชว่งของการเดอืด : 
       Initial boiling point/Boiling range 

จดุเริѷมเดอืด 56.05 °C 

ชว่งของการเดอืด - °C – - °C  

9.7. จดุวาบไฟ / Flash point : -17.78 °C (Close cup) 

9.8. อัตราการระเหย / Evaporation rate : - mg/sec 

9.9. ความสามารถในการลกุตดิไฟไดข้องของแข็ง และกา๊ซ  
       (flammability (solid, gas) 

เวลาทีѷใชใ้นการตดิไฟ (Burning time) - sec 

และหรอื อัตราทีѷใชใ้นการตดิไฟ (Burning Rate) - mm/sec 

9.10. คา่ขดีจํากดัสงูสดุและตํѷาสดุของความไวไฟ  
        หรอืคา่จํากดัสงูสดุและตํѷาสดุของการระเบดิ : 
        Upper/lower flammability or explosive limits 

2.5 % LEL และหรอื  12.8  %UEL 

9.11. ความดนัไอ / Vapour pressure : 23.99 kPa ทีѷอณุหภมู ิ20°C 

9.12. ความหนาแน่นไอ / Vapour density : เทยีบกบัอากาศมคีา่เทา่กบั 1.2 kPa 

9.13. ความหนาแน่นสมัพัทธ ์/ Relative density : 0.7845    

9.14. ความสามารถในการละลายได ้/ Solubility(ies) : ในนํѸา (ผสมในเนืѸอเดยีวกนั) 
9.15. คา่สมัประสทิธิѻการละลายของสารในชั Ѹนของ n-octanol : 
        ตอ่นํѸา  / Partition coefficient : n-octanol/water -0.24 

9.16. อณุหภมูทิีѷลกุตดิไฟไดเ้อง / Auto-ignition temperature 465 °C 

9.17. อณุหภมูกิารสลายตวั / Decomposition temperature : - °C 

9.18. ความหนืด / Viscosity : 0.34 mm2 /s ทีѷ 40 oC 

9.19. คา่ความรอ้นทางเคมจีากการลกุไหม/้Heat of Combustion : - °C 
9.20. ผลการทดสอบระยะทางของการลกุไหม ้ 
        The ignition distance test) : - cm 

9.21. ผลการทดสอบการลกุไหมใ้นพืѸนทีѷปิด  : 
       the enclosed space ignition test - s/m3 

9.22. ผลการทดสอบโฟม / the foam test : 
เทยีบกบัอากาศมคีา่เทา่กบั - cm 

และหรอื เปลวไฟไหมน้าน - sec

รายละเอยีด 
ชนดิสาร 

หน่วย 
สําหรับสารทีѷไมใ่ชผ่งโลหะ สําหรับผงโลหะ 

บรเิวณพืѸนทีѷเปียก (wetted zone) สามารถหยดุการลกุไหมข้องไฟได ้ - - นาท ี

เวลาในการลกุไหม ้(Burning time) - - sec 

หรอือัตตราการลกุไหม ้(Burning rate) - - mm/s 

3
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10 
ความเสถยีรและการเกดิปฏกิริยิา 

Stability and reactivity 

10.1. การเกดิปฏกิริยิา / Reactivity 
ทําปฏกิริยิากบัสารออกซไิดซ ์(เชน่ Acetic Acid) ทําปฏกิริยิากบั Chloroform , Bromoform ภายใตส้ภาวะปกต ิทาใหเ้กดิอันตราย จากเพลงิไหม ้
และ การระเบดิ 
10.2. ความเสถยีรทางเคม ี/ Chemical Stability :  

 เสถยีร / Stability ไมเ่สถยีรและปลดปลอ่ยกา๊ซ / Instability and emit gas  ไมร่ะบ ุN/A 

     
10.3. ความเป็นไปไดใ้นการเกดิปฏกิริยิาอันตราย : 
        Possibility of Hazardous reaction 

ไมเ่กดิปฏกิริยิา 

10.4. สภาวะทีѷควรหลกีเลีѷยง / Conditions to avoid 
ความรอ้น แสงแดด 

10.5. วัสดทุีѷเขา้กนัไมไ่ด ้/ Incompatible materials 
สารออกซไิดซ ์และกรดแก ่ดา่งแก ่

10.6. ความเป็นอันตรายของสารทีѷเกดิจากการสลายตวั : 
         Hazardous decomposition products 

ฟมู คารบ์อนมอนอกไซด ์คารบ์อนไดออกไซด ์

10.7. ความสามารถในการกดักรอ่น / Corrosively ไมม่ขีอ้มลู 

11 ขอ้มลูดา้นพษิวทิยา 
Toxicological information 

11.1. ทางรับสมัผัส  
        Route of Exposure 

การหายใจ 
Inhalation 

การกลนืกนิ 
Ingestion 

การสมัผสัทางผวิหนัง  
Skin contact 

การสมัผสัทางดวงตา  
Eye contact 

11.2. อาการปรากฏทีѷมคีวามสมัพันธก์บัคณุลกัษณะทางกายภาพ ทางเคม ีและทางพษิวทิยา  
        Symptoms related to the physical, chemical and toxicological characteristics 

 11.2.1. อาการทเีกีѷยวขอ้งกบัคณุลกัษณะทางกายภาพ / Symptom related with physical characteristic 

ระคายเคอืง ตอ่เยืѷอเมอืก ปวดศรีษะ คลืѷนไส ้อาเจยีน ผวิหนังแตก ตาแดง เวยีนศรีษะ งว่งซมึ และหมดสต ิ

11.2.2. อาการทเีกีѷยวขอ้งกบัคณุลกัษณะทางเคม ี/ Symptom rerated with chemical characteristic 

ไมม่ขีอ้มลู 

11.2.3. อาการทเีกีѷยวขอ้งทางพษิวทิยา / Symptom related with toxicology 

ไมม่ขีอ้มลู 

11.ผลกระทบเฉียบพลนัและทีѷเกดิขึѸนภายหลงั (delayed and immediate effects) รวมทั ѸงผลเรืѸอรัง (chronic effects) จากการรับสมัผัส
    (Contact delayed, immediate and chronic effects) 

ทําให ้การหายใจผดิปกต ิทางเดนิอาหารปัѷนป่วน และหมดสตไิด ้กดระบบประสาทสว่นกลาง รบกวนระบบประสาท อาจ ทําใหง้ว่งซมึ หรอืมนึงง 

11.4. คา่ความเป็นพษิทีѷวัดเป็นตวัเลข / Numerical measures of toxicity 

 11.4.1. การรับประทาน / Acute oral toxicity 5800 mg/kg body weight in rat  (OECD 401) 
 11.4.2. การสมัผัส / Acute dermal toxicity >15800 mg/kg body weight in rat 
 11.4.3. การสดูดม / Acute toxic of the vapour 76 mg/L/4h in rat 
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12 
ขอ้มลูดา้นนเิวศวทิยา 

Ecological information 

12.1. ความเป็นพษิตอ่ระบบนเิวศ (ในนํѸาและบนบก ถา้ม)ี / Eco toxicity (aquatic and terrestrial, where available) 

12.1.1 ผลการทดสอบความเป็นพษิเฉียบพลนัตอ่ปลา : 
          Toxicity to fish ไมม่ขีอ้มลู 

12.1.2 ผลการทดสอบความเป็นพษิเฉียบพลนัตอ่ : 
          Crustaceans / Toxicity to crustaceans ไมม่ขีอ้มลู 

12.1.3 ผลการทดสอบความเป็นพษิเฉียบพลนัตอ่ : 
          Algae / Toxicity to algae 530 mg/L/8 d. 

12.2. การตกคา้งยาวนานและความสามารถในการยอ่ยสลาย / Degradability and persistence 

ความสามารถใน การยอ่ยสลาย ทางชวีภาพ 91%/28 วัน, ยอ่ยสลายตวั ทางชวีภาพไดง้า่ย 

12.3. ศกัยภาพในการสะสมทางชวีภาพ : 
        bio-accumulative potential log Pow: 0.24 

12.4. การเคลืѷอนยา้ยในดนิ / mobility in soil : ไมม่ขีอ้มลู 

12.5. ผลกระทบในทางเสยีหายอืѷนๆ / Other adverse effects : 

หา้มทิѸงลงสูร่ะบบระบายนํѸา หรอืดนิ 

13 
ขอ้พจิารณาในการกําจดั 

Disposal considerations 
13.1. ขอ้มลูเกีѷยวกบักากของเสยี : 
        Waste information ปฏบิตัติามกฏหมาย 

13.2. ขอ้มลูการขนถา่ย เคลืѷอนยา้ยอยา่งปลอดภัย : 
        Remain materials ปฏบิตัติามกฏหมาย 

13.3. วธิกีารกําจดัของเสยีทีѷถกูตอ้ง : 
        Waste disposal  

การเผาในเตาเผาสารเคมซี ึѷงตดิตั Ѹงเครืѷอง 
เผาทําลายสารคารบ์อน (Afterburner) และเครืѷองฟอก (Scrubber) 

13.4. การกําจดับรรจภุัณฑท์ีѷไดรั้บการปนเปืѸอน  
        Package contaminated disposal ไมม่ขีอ้มลู 

14 
ขอ้มลูสําหรบัการขนสง่ 

Transport information 
 

14.1. หมายเลข UN / UN Number : 1090 Pictogram  

14.2. ชืѷอทีѷถกูตอ้งในการขนสง่ตาม UN : 
        UN Proper Shipping Name ACETONE 

 

 

 

 

14.3. ประเภทความเป็นอันตรายสําหรับการขนสง่ : 
        Transport Class/Division 3.0  

14.4. กลุม่การบรรจ ุ(ถา้ม)ี : Package group (if any) II  

14.5. การเกดิมลภาวะทางทะเล  
        Marine pollution 

 ใช ่          ไมใ่ช ่          ไมร่ะบ ุ
 

 

14.6. ขอ้ควรระวังพเิศษสําหรับผูใ้ช ้ 
        Special precautionary for user   

14.7. การขนสง่ดว้ยภาชนะขนาดใหญ ่ 
        Transport in bulk IBC 02  

14.8. บรรจภุัณฑเ์พืѷอการขนสง่ / Classification code   

14.9. ขอ้มลูอืѷนๆ / Other  
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15 
ขอ้มลูเกีѷยวกบักฏขอ้บงัคบั 

Regulatory information 

15.1. กฎระเบยีบทางดา้นความปลอดภัย สขุภาพ และสิѷงแวดลอ้ม/ Safety, health and environmental regulations 

 

16 
ขอ้มลูอืѷนๆ 

Other information 
16.1. วันทีѷจดัเตรยีมเอกสารขอ้มลูความปลอดภัยฉบบัปรับปรงุแกไ้ขลา่สดุ / Date of latest issue 11/5/2023 

16.2. รายละเอยีดของจดุทีѷไดม้กีารเปลีѷยนแปลงเอกสารความปลอดภัยฉบบัเดมิ / Description of point of Safety Data Sheet changing 

 

16.3. คําอธบิายของอักษรยอ่และชืѷอยอ่ทีѷใชใ้นเอกสารความปลอดภัย / Abbreviation explanation 

 

 NFPA Hazard Code HMIS Hazard Rating System  

 
 

 Health 
0 = ไมอ่ันตราย (No hazard) 
1 = อันตรายเล็กนอ้ย (Slight hazard) 
2 = อันตรายปานกลาง (Moderate hazard) 
3 = อันตรายมาก (Serious hazard) 
4 = อันตรายอยา่งรนุแรง (Severe hazard) 

 

  Flammability  

  Reactivity  

   

16.4. ขอ้มลูไฟลเ์อกสารความปลอดภัย / Information Safety Data Sheet files 

ไฟลข์อ้มลูหลกั :   
ไฟลข์อ้มลูอา้งองิ :   

16.5. กฏหมายในประเทศทีѷเกีѷยวขอ้ง / Local Legislation Related 
พระราชบญัญัตวิัตถอุันตราย พ.ศ. 2535 
ประเภทวัตถอุันตราย: ชนดิ ทีѷ 3 (วัตถอุันตราย ทีѷ การผลติ การนาเขา้ การสง่ออก หรอื การมไีวใ้นครอบครองตอ้งไดรั้บใบอนุญาต) 
16.6. ทีѷมาของขอ้มลู / Reference 

 

16.7. ขอ้มลูอืѷนๆ / Other details 
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Acetone 
NFPA Rating UN Number : 1090 CAS Number : 67-64-1 

จดุวาบไฟ : -17.78°C จดุตดิไฟไดเ้อง : 465°C 

TWA-TLV : 250 ppm Classification :  

     

Hazard Statement 
ของเหลว และไอระเหยไวไฟสงู, ระคายเคอืง ตอ่ดวงตา อยา่งรนุแรง, 
อาจระคายเคอืง ตอ่ ทางเดนิหายใจ หรอื อาจ ทําใหง้ว่งซมึ 
(drowing) หรอืมนึงง (dizziness) 

โทรศพัทต์ดิตอ่กรณีฉุกเฉนิ 

 

 

 

 

กรณีตอ้งการรับขอ้มลูเพิѷมเตมิตดิตอ่ / For more information please contact :  

รหัส / Code No. 10190003 แกไ้ขครัѸงทีѷ / Number of Revision : 3    
คําเตอืน / Warning :  

 

 

อนัตรายตอ่สขุภาพ 

 

ระคายเคอืง ตอ่เยืѷอเมอืก ปวดศรีษะ คลืѷนไส ้อาเจยีน ผวิหนัง
แตก ตาแดง เวยีนศรีษะ งว่งซมึ และหมดสต ิ
ทําให ้การหายใจผดิปกต ิทางเดนิอาหารปัѷนป่วน และหมดสตไิด ้
กดระบบประสาทสว่นกลาง รบกวนระบบประสาท อาจ ทําใหง้ว่ง
ซมึ หรอืมนึงง 

อปุกรณป้์องกนัสว่นบคุคล 
ตอ้งสวมใสช่ดุป้องกนัสารเคม,ี ตอ้งสวมใสเ่ครืѷองป้องกนัดวงตา, 
ตอ้งสวมใสห่นา้กาก, ตอ้งสวมใสถ่งุมอืนริภัยในเขตพืѸน ทีѷนีѸ, ตอ้ง
สวมใสร่องเทา้ป้องกนัสารเคม ี

     

    
 

การปฐมพยาบาล 
 

ใหย้า้ยผูป่้วยไปยงับรเิวณ ทีѷมอีากาศบรสิทุธิѻ ใหนั้ѷงพักผอ่น นําสง่
แพทยท์นัท ี
ถอดเสืѸอผา้ ทีѷเปืѸอนออกทนัท ีลา้งออก ดว้ยนํѸาปรมิาณมาก นําสง่
แพทย ์
ลา้ง ดว้ยนํѸาปรมิาณมาก ถอดคอนแทคเลนสอ์อก เปิดเปลอืกตาให ้
กวา้ง ใหนํ้Ѹาไหลผา่น อยา่งนอ้ย 15 นาท ีนําสง่แพทยท์นัท ี
บว้นปาก หา้ม ทําใหอ้าเจยีน นําสง่แพทยท์นัท ี
 

 

สารทีѷใชใ้นการดบัเพลงิ 
 

ละอองนํѸา คารบ์อนไดออกไซด ์โฟมตา้นแอลกอฮอล ์และผงเคมี
แหง้ 

 การขนยา้ยและการจดัเก็บ 
 

หลกีเลีѷยง การสมัผัสกบัสารเป็นเวลานาน ใหใ้ชส้ารในบรเิวณ ทีѷม ี
การระบายอากาศ ทีѷเพยีงพอ, ปิดภาชนะบรรจใุหส้นทิ เก็บใหห้า่ง 
จาก ความรอ้น แหลง่กําเนดิประกายไฟ สารออกซไิดซ์ เก็บใน ทีѷ
แหง้ และเย็น เก็บในบรเิวณ ทีѷม ีการระบายอากาศไดด้,ี หา้มอยู่
ใกลแ้หลง่ประกายไฟ แหลง่กําเนดิไฟ, ปิดกระบวน การผลติ เพืѷอ
ป้องกนั การฟุ้งกระจาย ของสาร จดัใหม้ ีการระบายอากาศ ทีѷ
เพยีงพอ, เปลีѷยนเสืѸอผา้ ทีѷเปืѸอนสารเคม ีลา้งมอืหลงั การทํางาน
กบัสาร กอ่นกนิอาหาร หรอืสบูบหุรีѷ 

1 
3 

0 
 

 

การจดัการกรณีหกร ัѷวไหล 
 

ใหห้ยดุ การรัѷวไหล ถา้สามารถทําได ้โดยปราศ จาก ความเสีѷยง
อันตราย สวมใสอ่ปุกรณช์ว่ยหายใจชนดิมถีังอากาศในตวั (SCBA) 
รองเทา้บูซ๊ และถงุมอืยาง, ใหเ้คลืѷอนยา้ยออก จากบรเิวณ ทีѷม ี
การหกรัѷวไหล, ป้องกนัไมใ่หส้ารไหลลงทอ่ระบายนํѸาทิѸง, อพยพ
คนออก จากบรเิวณ ทีѷเกดิ การรัѷวไหล เคลืѷอนยา้ยแหลง่กําเนดิไฟ 
หา้มสมัผัสสารเคม ีโดยตรง หลกีเลีѷยง การหายใจเอาไอระเหยเขา้
ไป 



Acetone 
UN No : 1090 CAS No :67-64-1 

                         

คาํสญัญาณ : อนัตราย 

ขอ้ความแสดงความเป็นอนัตราย : 

 

ของเหลว และไอระเหยไวไฟสงู, ระคายเคอืง ตอ่ดวงตา อยา่งรนุแรง, อาจระคาย
เคอืง ตอ่ ทางเดนิหายใจ หรอื อาจ ทําใหง้ว่งซมึ (drowing) หรอืมนึงง 
(dizziness) 

การปฐมพยาบาล / First Aid : 
ใหย้า้ยผูป่้วยไปยงับรเิวณ ทีѷมอีากาศบรสิทุธิѻ ใหนั้ѷงพักผอ่น 
นําสง่แพทยท์นัท ี
ถอดเสืѸอผา้ ทีѷเปืѸอนออกทนัท ีลา้งออก ดว้ยนํѸาปรมิาณมาก 
นําสง่แพทย ์
ลา้ง ดว้ยนํѸาปรมิาณมาก ถอดคอนแทคเลนสอ์อก เปิด
เปลอืกตาใหก้วา้ง ใหนํ้Ѹาไหลผา่น อยา่งนอ้ย 15 นาท ี
นําสง่แพทยท์นัท ี
บว้นปาก หา้ม ทําใหอ้าเจยีน นําสง่แพทยท์นัท ี
 

ขอ้ควรระวงั : 
- เก็บใหห้า่งจากความรอ้น [ประกายไฟ] [และเปลวไฟ] [- หา้มสบูบหุรีѷ] 
- ใชม้าตรการป้องกนัการเกดิประจไุฟฟ้าสถติย ์
- ใชเ้ฉพาะในพืѸนทีѷทีѷมกีารระบายอากาศทีѷด ี
- สวมใส ่[ชดุป้องกนั] [ถงุมอื] [และอปุกรณป้์องกนัดวงตา/หนา้] ทีѷเหมาะสม 
- เมืѷอใช ้หา้ม [สบูบหุรีѷ] [กนิ] [หรอืดืѷม] 
- หลงัจากสมัผัสกบัผวิหนัง ใหถ้อดเสืѸอผา้ทีѷไดรั้บการปนเปืѸอนทั Ѹงหมดทนัท ี
- ลา้งตาดว้ยนํѸาเป็นเวลาอยา่งนอ้ย 15 นาทใีนขณะทีѷดงึเปลอืกตาขึѸน 

เบอรโ์ทรฉุกเฉนิ (Emergency number): 

 
อปุกรณป้์องกนัสว่นบคุคล 

   

   

   

รายละเอยีดผูผ้ลติ/จดัจาํหนา่ย 

บรษัิท : 
Company 

บรษัิท พทีที ีโกลบอล เคมคิัล จํากดั (มหาชน) 

ทีѷอยู ่:
Address 

9 ซอยจ-ี9 ถนนปกรณส์งเคราะหร์าษฏร ์ตําบลมาบตาพดุ อําเภอ
เมอืง จงัหวัดระยอง 21150 

 

เบอรโทรศพัท ์: 
Telephone number 

038643972 

3 
1 0 
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1 
การบง่ชีҟสารเดีѷยวหรอืสารผสม และผูผ้ลติ 

Identification of the substance or mixture and of the supplier 

1.1. ชืѷอผลติภัณฑห์รอืตวับง่ชีѸผลติภัณฑต์ามระบบ GHS / Product name or GHS product identifier 

 1.1.1. ชืѷอสารเคมี / Common name : Bisphenol A 

 1.1.2. สตูรทางเคม ี / Chemical formula : C15H16O2 

 1.1.3. ชืѷอทางการคา้ / Commercial name : - 

 1.1.4. เลขรหัสซเีอเอส / CAS number : 80-05-7 

 1.1.5. นํѸาหนักโมเลกลุ / Molecular weight : 228.29 กรัม/โมล  

1.2. การบง่ชีѸดว้ยวธิอีืѷน ๆ / Other product identifier : 

 1.2.1. เลขรหัสสหประชาชาต ิ/ UN Number: 3077 

 1.2.2. เลขดชันีตามภาคผนวกทีѷ 1 ของสหภาพยโุรป: 
          Annex I, EU directive 67/948/EC 604-030-00-0 

 1.2.3. เลขดชันีอซีี / EC number 201-245-8 

1.3. ขอ้แนะนําในการใชส้ารเคมแีละขอ้หา้มตา่ง ๆ ในการใช ้/ Recommendation for use and other prohibitions for use 

- 

1.4. รายละเอยีดผูผ้ลติหรอืผูจ้ดัจําหนา่ย / manufacturer or Supplier Details 

 1.4.1. ผูผ้ลติหรอืผูจ้ดัจําหน่าย / manufacturer or 
Supplier 1.4.2. ทีѷอยู ่/ Address 

บรษัิท พทีที ีโกลบอล เคมคิัล จํากดั (มหาชน) 9 ซอยจ-ี9 ถนนปกรณส์งเคราะหร์าษฏร ์ตําบลมาบตาพดุ อําเภอเมอืง จงัหวัดระยอง 
21150 

 1.4.3. เบอรโ์ทรศพัท ์/ Telephone number 038643972 

1.5. หมายเลขโทรศพัทฉุ์กเฉนิ 
      Emergency telephone number: 038-643999 

1.6. ขอ้มลูอืѷน ๆ / Other information 

 1.6.1. สารเคมอีันตราย / Hazardous substance  ใช ่/ Yes ไมใ่ช ่/ No 

 1.6.2. ชนดิของวตัถอุันตราย / Hazardous category ไมร่ะบ ุ

 1.6.3. ปรมิาณสงูสดุทีѷครอบครอง 
          Max quantity storage    

 1.6.4. การใชป้ระโยชน ์/ Uses 

Laboratory chemicals, Manufacture of substances 

 1.6.5.ขอ้มลูอืѷน / Other 
- 

 

1 
2 0

-  

เอกสารความปลอดภยัเกีѷยวกบัสารเคม ี  
Code 10190012 

Safety Data Sheet  Ref 1 

Bisphenol A Date 24/3/2023 

Page 2/13 

2
การบง่ชีҟความเป็นอนัตราย 

Hazards  identification 
2.1. การจําแนกประเภทสารเดีѷยวหรอืสารผสมตามระบบ GHS และขอ้มลูในระดบัชาตหิรอืระดับภมูภิาค  
      GHS classification of the substance/mixture and any national or regional information 

 2.1.1. ผลการจําแนกความเป็นอันตรายตามระบบ GHS / Hazard classification according to the GHS 

การทําลายดวงตาอยา่งรนุแรงและการระคายเคอืงตอ่ดวงตา - ประเภทยอ่ยความเป็นอันตราย 1 ผลทีѷไมส่ามารถกลบัคนืสูส่ภาพเดมิ 
การทําใหไ้วตอ่การกระตุน้อาการแพต้อ่ผวิหนัง - ประเภทยอ่ยความเป็นอันตราย 1 
การกอ่ใหเ้กดิการกลายพันธุข์องเซลลส์บืพันธุ ์- ประเภทยอ่ย ความเป็นอันตราย 2 
ความเป็นพษิตอ่อวัยวะเป้าหมายอยา่งเฉพาะเจาะจง จากการรับสมัผัสครั Ѹงเดยีว - ประเภทยอ่ยความเป็นอันตราย 3 
ความเป็นอันตรายระยะยาวตอ่สิѷงแวดลอ้มในนํѸา - ประเภทยอ่ยความเป็นอันตราย 2 

2.2. องคป์ระกอบฉลากตามระบบ GHS รวมถงึขอ้ความทีѷแสดงขอ้ควรระวัง 
      GHS label elements, including precautionary statements 

 2.2.1. ชืѷอสารเคมี / Chemical name :  Bisphenol A 

 2.2.2. ชืѷอผลติภัณฑห์รอืตวับง่ชีѸผลติภัณฑต์ามระบบ GHS : 
          Product name or GHS product identifier Bisphenol A 

 2.2.3. สญัลกัษณแ์ละรปูสญัลกัษณ ์/ Symbol and Hazard pictograms 

     
 2.2.4. คําสญัญาณ / Signal words อันตราย 

 2.2.5. ขอ้ความแสดงความเป็นอันตราย / Hazard statement 

ทําลายดวงตา อยา่งรนุแรง 
อาจทําใหเ้กดิอาการแพ ้หรอืหอบหดื หรอืหายใจลําบาก เมืѷอหายใจเขา้ไป 
มขีอ้สงสยัวา่ อาจเกดิความผดิปกต ิตอ่พันธกุรรม ( ใหร้ะบทุางรับสมัผัสสารเคม ีในกรณีทีѷมกีารพสิจูนว์า่ ไมม่ทีางรับสมัผัสอืѷน 
ทีѷทําใหเ้กดิความผดิปกตนิีѸ ) 
อาจระคายเคอืง ตอ่ทางเดนิหายใจ หรอือาจทําใหง้ว่งซมึ (drowing) หรอืมนึงง (dizziness) 
เป็นพษิตอ่สิѷงมชีวีติในนํѸา และมผีลกระทบระยะยาว 

 

1 
2 0 

- 

 

เอกสารความปลอดภยัเกีѷยวกบัสารเคม ี  
Code 10190012 

Safety Data Sheet  Ref 1 

Bisphenol A 
Date 24/3/2023 

Page 3/13 

2
การบง่ชีҟความเป็นอนัตราย (ตอ่) 

Hazards  identification 

2.2.6. ขอ้สนเทศทีѷเป็นขอ้ควรระวัง / Precautionary information 

เก็บใหไ้กล จาก ความรอ้น แหลง่ประกายไฟ ความรอ้น หา้มสบูบหุรีѷในบรเิวณจัดเก็บ 
หลกีเลีѷยง การหายใจ สดูดม ฝุ่ น ไอระเหย กา๊ซ ละออง 
หากเขา้ตา ใหล้า้งออก ดว้ยนํѸาสะอาดหลายๆ ครัѸง อยา่งระมัดระวัง หากใสค่อนแทกเลนสอ์ยูใ่หถ้อดออก 
(หากทําไดไ้มย่าก) และใหทํ้า การลา้งทํา ความสะอาด ตอ่ไปดดูซบัสาร ทีѷหกรัѷวไหล เพืѷอป้องกนั การทําลายวัสดชุนดิอืѷน 
สวมถงุมอื สวมใสช่ดุป้องกนั และสวมอปุกรณ ์ปกป้องดวงตา หนา้ 
ใหโ้ทรศพัทป์รกึษาศนูยพ์ษิวทิยา หรอืปรกึษาแพทย ์โดยทนัท ีหากสามารถนํา นําสง่โรงพยาบาลได ้
ใหนํ้าเอาเอกสารขอ้มลู ความปลอดภัยไปกบัผูป่้วย 

2.2.7. ขอ้สนเทศทีѷเป็นสว่นเสรมิเพิѷมเตมิ / Supplemental information 

 

2.3. ความเป็นอันตรายอืѷนทีѷไมไ่ดเ้ป็นผลจากการจําแนกตามระบบ GHS หรอืทีѷระบบ GHS ไมค่รอบคลมุถงึ  
      Other hazards which do not result in classification or are not covered by the GHS 

 

2.3.1. อันตรายตอ่สขุภาพอยา่งเรืѸอรัง / Potential Chronic Health Effects 

 2.3.1.1. การกอ่เกดิโรคมะเร็ง / Carcinogen effects 

 อาจกอ่ใหเ้กดิโรคมะเร็ง 
Maybe-Carcinogen 

 กอ่ใหเ้กดิโรคมะเร็ง  
Carcinogen 

ไมก่อ่ใหเ้กดิโรคมะเร็ง  
Non-Carcinogen 

ไมร่ะบ ุ 
N/A 

 

2.3.1.2. ผลตอ่ระบบพันธกุรรม / Mutagenic effects 

 มผีลตอ่ระบบพันธกุรรม  
Mutagenic 

ไมม่ผีลตอ่ระบบพันธกุรรม  
Non-Mutagenic 

ไมร่ะบ ุ
N/A   

 

2.3.1.3. ขอ้มลูอืѷน ๆ / Other information 

 

2.4. อันตรายตอ่สิѷงแวดลอ้ม / Environmental Hazards 

เป็นอันตรายระยะยาว ตอ่สิѷงแวดลอ้มในนํѸา 

 

1 
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3 
องคป์ระกอบและขอ้มลูเกีѷยวกบัสว่นผสม 

Composition / information on ingredients 

3.1. สารเดีѷยว / Homogeneous substance 

 3.1.1. ชืѷอทางเคม ี/ Chemical identity : Bisphenol A 

 3.1.2. ชืѷอสามญั / Common name : Bisphenol A 

 3.1.3. ชืѷอพอ้ง / Synonym : 2,2-Bis(4-hydroxyphenyl)propane 

 3.1.4. หมายเลข CAS และตวับง่ชีѸทีѷมลีกัษณะเฉพาะอืѷนๆ : 
         CAS number and other unique identifiers  

80-05-7 

 3.1.5. สิѷงเจอืปนและสารปรงุแตง่ใหเ้สถยีร / Impurities and stabilizing additives 

ไมม่ ี
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4
มาตรการปฐมพยาบาล 

First-aid measures 

4.1. วธิกีารปฐมพยาบาล / First-aid  

 4.1.1. การหายใจ / Inhalation 

(inhalation) ถา้สดูดมเขา้ไปใหย้า้ยผูป่้วยไป ทีѷ ทีѷมอีากาศบรสิทุธิѻทนัท ีถา้ไมห่ายใจใหทํ้า การชว่ยหายใจ 
ถา้หายใจลําบาก ใหใ้ชอ้อกซเิจน แลว้รบีนําไปพบแพทย ์

 4.1.2. การสมัผสัทางผวิหนัง / Skin contact 

การสมัผสัผวิหนัง ในกรณี ทีѷถกูผวิหนังใหล้า้งออก ดว้ยนํѸา ลา้ง ดว้ยนํѸา และ สบู ่ถอดเสืѸอ และกางเกง ทีѷเปืѸอนสาร แลว้รบีนําไปพบแพทย ์

 4.1.3 การสมัผสัทางดวงตา / Eyes contact 

ใหล้า้ง ดว้ยนํѸาปรมิาณมาก เป็นเวลา อยา่งนอ้ย 15 นาท ีหากใสค่อนแทกเลนสใ์หถ้อดออก (หากทําไดไ้มย่าก) และลา้งทํา ความสะอาด ตอ่ไป 
โดยใชน้ิѸวมอืแยกเปลอืกตาออก จากกนัระหวา่งลา้ง 

 4.1.4. การกลนืกนิ / Ingestion 

เมืѷอกลนืกนิเขา้ไป จะ กอ่ใหเ้กดิ การระคายเคอืง ในปาก และ ถา้ไดรั้บสารในปรมิาณมาก มผีลกระทบ ตอ่ระบบประสาท วงิเวยีน และอาเจยีน 

4.2.อาการหรอืผลกระทบทีѷสําคญั / Most important symptoms/effects 

 4.2.1. การเกดิผลเฉียบพลนั / Acute Effects 

ไมม่ขีอ้มลู 

 4.2.2. การหน่วงเวลาการเกดิ / Delayed effects 

ไมม่ขีอ้มลู 

4.3. ขอ้ควรพจิารณาทางการแพทยท์ีѷตอ้งทําทนัท ี/ Indication of immediate medical attention 

แจง้บคุลากร ทาง การแพทยเ์กีѷยวกบัสถาน การณ ์การปนเปืѸอน และใหพ้วกเขาใชม้าตร การป้องกนั ทีѷเหมาะสม 
หากสมัผัส หรอืกงัวล ใหไ้ปพบแพทย/์คําแนะนํา 

4.4. การดแูลรักษาเฉพาะทีѷสําคญัทีѷควรดําเนนิการ / special treatment needed, if necessary. 

ไมม่ขีอ้มลู 

4.5. อืѷน ๆ / Other 

ไมม่ขีอ้มลู 
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5 มาตรการผจญเพลงิ 

Firefighting measures 

5.1. สารดบัเพลงิทีѷหา้มใช ้/ Unsuitable extinguishing media หลกีเลีѷยงการใชนํ้Ѹาเป็นลํา (Water Jet) 

5.2. สารดบัเพลงิทีѷเหมาะสม / Suitable extinguishing media 
คารบ์อนไดออกไซด ์ผงเคมแีหง้ โฟมแอลกอฮอล ์โพลเีมอรโ์ฟม 
นํѸาฉีดเป็นฝอยการดบัเพลงิควรอยูเ่หนือลม 
ใชนํ้Ѹาฉีดเป็นฝอยเพืѷอหลอ่เย็น ชนดิผงเคมแีหง้ 

5.3. ความเป็นอันตรายเฉพาะทีѷเกดิขึѸนจากสารเคม ี/ Specific hazards arising from the chemical 

สารนีѸ จะเกดิอันตราย จาก การระเบดินัѸน ขึѸนอยูก่บัขนาด ความเขม้ขน้ สิѷงเจอืปน ความเขม้ขน้ ของออกซเิจน ความชืѸน 

5.4. อปุกรณป้์องกนัพเิศษและขอ้ควรระวัง สําหรับนักผจญเพลงิ / Special protective equipment and precautions for fire-fighters. 

ใหส้วมใสช่ดุป้องกนัไฟ และอปุกรณป้์องกนัภัย ทีѷเหมาะสม รวม ถงึใหส้วมอปุกรณช์ว่ยหายใจแบบ ตอ่เนืѷองชนดิมถีังอากาศในตวั (SCBA) 

5.5. การเตอืนภัยสําหรับนักผจญเพลงิ / Precautions for fire fighters 

ไมม่ขีอ้มลู 

5.6. ขอ้มลูอืѷนๆ / Other 

ไมม่ขีอ้มลู 

6
มาตรการจดัการเมืѷอมกีารหกร ัѷวไหลของสาร 

Accidental release measures 

6.1. ขอ้ควรระวังสว่นบคุคล / Personal precautions 

หลกีเลีѷยง การหายใจ สดูดม ฝุ่ น ไอระเหย ละอองลอย 

6.2. อปุกรณป้์องกนัอันตราย / Protective equipment 

         

6.3. ขั Ѹนตอนการปฏบิตังิานฉุกเฉนิ / emergency procedures 

 6.3.1. กรณีหกรัѷวไหลมาก / Large Spill 6.3.2. กรณีหกรัѷวไหลนอ้ย / Small Spill 

ยา้ยออก จากบรเิวณ ทีѷ อาจเกดิไฟไหม ้ถา้ทําได ้โดยไมม่ ีความเสีѷยง 
ใหบ้คุลากร ทีѷไมไ่ดรั้บอนุญาตออกไป ถอนออกทนัท ีในกรณี ทีѷเสยีงดงัขึѸน 

หา้มสมัผัสสาร ทีѷหกรัѷวไหล หยดุ การรัѷวไหล หากคณุทําได ้โดยไมม่ ี
ความเสีѷยง การจดั การภาชนะบรรจ ุทีѷเสยีหาย หรอืวัสด ุ
ทีѷหกรัѷวไหลหลงั จากสวมอปุกรณป้์องกนั 

6.4. ขอ้ควรระวังดา้นสิѷงแวดลอ้ม / Environmental precautions. 

ใหทํ้า การกั Ѹนบรเิวณ เพืѷอป้องกนัไมใ่หเ้กดิ การหก รัѷวไหล และ หรอืแหลง่นํѸาสาธารณะสูแ่หลง่นํѸาสาธารณะ 

6.5. วธิกีารและวัสดสํุาหรับกกัเก็บและทําความสะอาด / Methods and materials for containment and cleaning up. 

ทํา การดดูซบัสว่น ทีѷหกรัѷวไหล ดว้ยทราย หรอืวัสดดุดูซบั ทํา การกวาด เพืѷอรอ การกําจดั ทํา การระบายอากาศในบรเิวณนัѸน และลา้งตําแหน่ง 
ทีѷสารหกรัѷวไหล  
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7 การขนถา่ย เคลืѷอนยา้ย ใชง้าน และเก็บรกัษา 

Handling and storage 

7.1. ขอ้ควรระวังในการขนถา่ยเคลืѷอนยา้ย ใชง้าน และการเก็บรักษาอยา่งปลอดภัย / Precautions for safe handling 
ขณะใช ้หรอืทํางานกบัผลติภัณฑน์ีѸ หา้มดืѷมนํѸา หรอื ทานอาหารลา้งมอืใหส้ะอาด โดยทนัท ีหลงั จาก การใชง้าน 

7.2. สภาวะการเก็บรักษาอยา่งปลอดภัย รวมทั Ѹงขอ้หา้มในการเกบ็รักษาสารทีѷเขา้กนัไมไ่ด ้ / incompatibility 

  7.2.1. สภาวะการเก็บรักษาอยา่งปลอดภัย / Safe storage condition 
หลกีเลีѷยง การ ทําใหเ้กดิฝุ่ น กําจดัแหลง่จดุตดิไฟ ทํา การตดิอุปกรณป้์องกนัไฟฟ้าสถติย ์หลกีเลีѷยง จาก การสมัผัสดวงตา ผวิหนัง และ 
การกลนืกนิ อยา่หายใจเอาฝุ่ น ไอ ละออง เก็บหา่ง จากสาร ทีѷเขา้กนัไมไ่ด ้ เชน่สารออกซไิดซ์ เบส กรดคลอไรด ์และกรดแอนไฮ 
7.2.2. ขอ้หา้มในการเก็บรักษาสารทีѷเขา้กนัไมไ่ด ้/ Incompatible chemicals condition 

ไมม่ขีอ้มลู 

7.3. สถานทีѷจดัเก็บ/สถานทีѷใชง้าน / Storage area GC18   ◌BฺPA plant 

7.4. เงืѷอนไขการจดัเก็บของสารทีѷไมเ่ขา้กนั / Incompatible chemicals condition 

ไมม่ขีอ้มลู 

7.5. Hazard Class by UN 9   

7.6. ประเภทของการจดัเก็บตามกฎหมาย / Classification  

8 การควบคมุการรบัสมัผสัและการป้องกนั 
Exposure controls/personal protection 

8.1. คา่ขดีจํากดัทีѷยอมใหรั้บสมัผัสไดใ้นขณะปฏบิตังิานหรอืคา่ขดีจํากดัทางชวีภาพ  
      Occupational exposure limit values or biological limit values 

 Name TLV-TWA TLV-STEL TLV-C   PEL IDLH Thai biological limit values  
 ◌ฺBisphenol A 10 ppm - - - - - -  
          
           

8.2. การควบคมุทางวศิวกรรมทีѷเหมาะสม / Appropriate engineering controls 
แนะนํา ใหใ้ชร้ะบบไอเสยีในพืѸน ทีѷ และ/ หรอืทัѷวไป 

8.3. อปุกรณป้์องกนัภัยสว่นบคุคล / Personal protective equipment 

         
8.4. สขุวทิยาสว่นบคุคล / Personal hygiene 
ไมม่ขีอ้มลู 

8.5. การป้องกนัอืѷน ๆ / Other protection 
ไมม่ขีอ้มลู 

 

1 
2 0 

-  

เอกสารความปลอดภยัเกีѷยวกบัสารเคม ี  
Code 10190012 

Safety Data Sheet  Ref 1 

Bisphenol A Date 24/3/2023 

Page 8/13 

9 คณุสมบตัทิางกายภาพและทางเคม ี

Physical and chemical properties 

9.1. สถานะทางกายภาพ / Appearance : ของแข็ง  สขีาวขุน่ 

9.2.กลิѷน / Odour คลา้ยฟีนอลกิออ่นๆ 

9.3. คา่ขดีจํากดัของกลิѷนทีѷรับได ้/ Odour threshold limit) : - พพีเีอ็ม   

9.4. คา่ความเป็นกรดดา่ง / pH-value  : 7  กลาง 

9.5. จดุหลอมเหลว และจดุเยอืกแข็ง : 
      Melting point &Freezing point 

จดุหลอมละลาย 158-159 °C 

และจดุเยอืกแข็ง - °C 

9.6. จดุเดอืดเริѷมตน้และชว่งของการเดอืด : 
       Initial boiling point/Boiling range 

จดุเริѷมเดอืด 220 °C 

ชว่งของการเดอืด - °C – - °C  

9.7. จดุวาบไฟ / Flash point :    (Close cup) 

9.8. อัตราการระเหย / Evaporation rate : - mg/sec 

9.9. ความสามารถในการลกุตดิไฟไดข้องของแข็ง และกา๊ซ  
       (flammability (solid, gas) 

เวลาทีѷใชใ้นการตดิไฟ (Burning time) - sec 

และหรอื อัตราทีѷใชใ้นการตดิไฟ (Burning Rate) - mm/sec 

9.10. คา่ขดีจํากดัสงูสดุและตํѷาสดุของความไวไฟ  
        หรอืคา่จํากดัสงูสดุและตํѷาสดุของการระเบดิ : 
        Upper/lower flammability or explosive limits 

- % LEL และหรอื  -  %UEL 

9.11. ความดนัไอ / Vapour pressure : - kPa ทีѷอณุหภมู ิ-°C 

9.12. ความหนาแน่นไอ / Vapour density : เทยีบกบัอากาศมคีา่เทา่กบั  - kPa 

9.13. ความหนาแน่นสมัพัทธ ์/ Relative density :       

9.14. ความสามารถในการละลายได ้/ Solubility(ies) : - 
9.15. คา่สมัประสทิธิѻการละลายของสารในชั Ѹนของ n-octanol : 
        ตอ่นํѸา  / Partition coefficient : n-octanol/water  

9.16. อณุหภมูทิีѷลกุตดิไฟไดเ้อง / Auto-ignition temperature    

9.17. อณุหภมูกิารสลายตวั / Decomposition temperature : - °C 

9.18. ความหนืด / Viscosity : - 

9.19. คา่ความรอ้นทางเคมจีากการลกุไหม/้Heat of Combustion : - °C 
9.20. ผลการทดสอบระยะทางของการลกุไหม ้ 
        The ignition distance test) : - cm 

9.21. ผลการทดสอบการลกุไหมใ้นพืѸนทีѷปิด  : 
       the enclosed space ignition test - s/m3 

9.22. ผลการทดสอบโฟม / the foam test : 
เทยีบกบัอากาศมคีา่เทา่กบั - cm 

และหรอื เปลวไฟไหมน้าน - sec

 
รายละเอยีด 

ชนดิสาร 
หน่วย 

 

 สําหรับสารทีѷไมใ่ชผ่งโลหะ สําหรับผงโลหะ  

 บรเิวณพืѸนทีѷเปียก (wetted zone) สามารถหยดุการลกุไหมข้องไฟได ้ - - นาท ี  

 เวลาในการลกุไหม ้(Burning time) - - sec  

 หรอือัตตราการลกุไหม ้(Burning rate) - - mm/s  
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10 
ความเสถยีรและการเกดิปฏกิริยิา 

Stability and reactivity 

10.1. การเกดิปฏกิริยิา / Reactivity 

ไมม่ขีอ้มลู 

10.2. ความเสถยีรทางเคม ี/ Chemical Stability :  

 เสถยีร / Stability ไมเ่สถยีรและปลดปลอ่ยกา๊ซ / Instability and emit gas  ไมร่ะบ ุN/A 

     
10.3. ความเป็นไปไดใ้นการเกดิปฏกิริยิาอันตราย : 
        Possibility of Hazardous reaction 

ไมเ่กดิโพลเิมอไรเซชนั ทีѷเป็นอนัตราย 

10.4. สภาวะทีѷควรหลกีเลีѷยง / Conditions to avoid 
การสะสมประจไุฟฟ้าสถติย ์ประกายไฟ ความรอ้น และแหลง่จดุตดิไฟ 

10.5. วัสดทุีѷเขา้กนัไมไ่ด ้/ Incompatible materials 
สารออกซไิดซ ์อยา่งแรง เชน่ เปอรค์ลอเรต เปอรอ์อกไซด ์เบสแก ่กรดคลอไรด ์และกรดแอนไฮไดรด ์

10.6. ความเป็นอันตรายของสารทีѷเกดิจากการสลายตวั : 
         Hazardous decomposition products 

ไมม่ขีอ้มลู 

10.7. ความสามารถในการกดักรอ่น / Corrosively ไมม่ขีอ้มลู 

11 ขอ้มลูดา้นพษิวทิยา 
Toxicological information 

11.1. ทางรับสมัผัส  
        Route of Exposure 

การหายใจ 
Inhalation 

การกลนืกนิ 
Ingestion 

การสมัผสัทางผวิหนัง  
Skin contact 

การสมัผสัทางดวงตา  
Eye contact 

11.2. อาการปรากฏทีѷมคีวามสมัพันธก์บัคณุลกัษณะทางกายภาพ ทางเคม ีและทางพษิวทิยา  
        Symptoms related to the physical, chemical and toxicological characteristics 

 11.2.1. อาการทเีกีѷยวขอ้งกบัคณุลกัษณะทางกายภาพ / Symptom related with physical characteristic 

ไมม่ขีอ้มลู 

11.2.2. อาการทเีกีѷยวขอ้งกบัคณุลกัษณะทางเคม ี/ Symptom rerated with chemical characteristic 

ระคายเคอืง ทางเดนิหายใจ 

11.2.3. อาการทเีกีѷยวขอ้งทางพษิวทิยา / Symptom related with toxicology 
IARC: ไมม่ี การระบสุว่นประกอบ ของผลติภัณฑน์ีѸในระดบั ทีѷมากกวา่ หรอื เทา่กบั 0.1% สาร กอ่มะเร็งในมนุษย ์ทีѷน่า จะเป็น เป็นไปได ้หรอืไดรั้บ 
การยนืยนั โดย IARC 
11.ผลกระทบเฉียบพลนัและทีѷเกดิขึѸนภายหลงั (delayed and immediate effects) รวมทั ѸงผลเรืѸอรัง (chronic effects) จากการรับสมัผัส
    (Contact delayed, immediate and chronic effects) 

ไมป่รากฏ การ ตรวจสอบ อยา่งละเอยีด 

11.4. คา่ความเป็นพษิทีѷวัดเป็นตวัเลข / Numerical measures of toxicity 

 11.4.1. การรับประทาน / Acute oral toxicity LD50: >2,000-5,000 mg/kg 
 11.4.2. การสมัผัส / Acute dermal toxicity LD50: 6,400 mg/kg 
 11.4.3. การสดูดม / Acute toxic of the vapour LC50 170 mg/m3 
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12 
ขอ้มลูดา้นนเิวศวทิยา 

Ecological information 

12.1. ความเป็นพษิตอ่ระบบนเิวศ (ในนํѸาและบนบก ถา้ม)ี / Eco toxicity (aquatic and terrestrial, where available) 

12.1.1 ผลการทดสอบความเป็นพษิเฉียบพลนัตอ่ปลา : 
          Toxicity to fish 11 mg/l (OECD Test Guideline 203) 

12.1.2 ผลการทดสอบความเป็นพษิเฉียบพลนัตอ่ : 
          Crustaceans / Toxicity to crustaceans 10.20 mg/l 

12.1.3 ผลการทดสอบความเป็นพษิเฉียบพลนัตอ่ : 
          Algae / Toxicity to algae 2.73-3.1 mg/l 

12.2. การตกคา้งยาวนานและความสามารถในการยอ่ยสลาย / Degradability and persistence 

89% 

12.3. ศกัยภาพในการสะสมทางชวีภาพ : 
        bio-accumulative potential 

Cyprous carprio (Carp) 0.15 mg/l/42day 
Bio-concentration factor (BCF)  20-67 

12.4. การเคลืѷอนยา้ยในดนิ / mobility in soil : ไมม่ขีอ้มลู 

12.5. ผลกระทบในทางเสยีหายอืѷนๆ / Other adverse effects : 

ไมม่ขีอ้มลู 

13 
ขอ้พจิารณาในการกําจดั 

Disposal considerations 
13.1. ขอ้มลูเกีѷยวกบักากของเสยี : 
        Waste information ไมม่ขีอ้มลู 

13.2. ขอ้มลูการขนถา่ย เคลืѷอนยา้ยอยา่งปลอดภัย : 
        Remain materials ไมม่ขีอ้มลู 

13.3. วธิกีารกําจดัของเสยีทีѷถกูตอ้ง : 
        Waste disposal  

ใหกํ้าจดัภาชนะบรรจตุามกฎหมายทอ้งถิѷนกําหนด 
กากของเสยีจะถกูบําบดัตามกฎหมายทีѷทอ้งถิѷนควบคมุโดยบรษัิทกําจดักากอตุสาหก
รรมหรอืกากของเสยีอันตรายทีѷไดรั้บกากของเสยีดงักลา่วสามารถสง่ไปกําจดัทีѷเตาเผ
า 

13.4. การกําจดับรรจภุัณฑท์ีѷไดรั้บการปนเปืѸอน  
        Package contaminated disposal ทิѸงเป็นผลติภัณฑท์ีѷไมไ่ดใ้ช ้

14 
ขอ้มลูสําหรบัการขนสง่ 

Transport information 
 

14.1. หมายเลข UN / UN Number : 3077 Pictogram  

14.2. ชืѷอทีѷถกูตอ้งในการขนสง่ตาม UN : 
        UN Proper Shipping Name 

ENVIRONMENTALLYHAZARDOUS SUBSTANCE, 
SOLID, N.O.S. 

 

 

 

 

14.3. ประเภทความเป็นอันตรายสําหรับการขนสง่ : 
        Transport Class/Division 9  

14.4. กลุม่การบรรจ ุ(ถา้ม)ี : Package group (if any) III  

14.5. การเกดิมลภาวะทางทะเล  
        Marine pollution 

 ใช ่          ไมใ่ช ่          ไมร่ะบ ุ
 

 

14.6. ขอ้ควรระวังพเิศษสําหรับผูใ้ช ้ 
        Special precautionary for user ไมม่ขีอ้มลู  

14.7. การขนสง่ดว้ยภาชนะขนาดใหญ ่ 
        Transport in bulk ไมม่ขีอ้มลู  

14.8. บรรจภุัณฑเ์พืѷอการขนสง่ / Classification code M7  

14.9. ขอ้มลูอืѷนๆ / Other  

 

 

1 
2 0 
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15 
ขอ้มลูเกีѷยวกบักฏขอ้บงัคบั 

Regulatory information 

15.1. กฎระเบยีบทางดา้นความปลอดภัย สขุภาพ และสิѷงแวดลอ้ม/ Safety, health and environmental regulations 

This safety datasheet complies with the requirements of Regulation (EC) No. 1907/2006. 

16 
ขอ้มลูอืѷนๆ 

Other information 
16.1. วันทีѷจดัเตรยีมเอกสารขอ้มลูความปลอดภัยฉบบัปรับปรงุแกไ้ขลา่สดุ / Date of latest issue 24/3/2023 

16.2. รายละเอยีดของจดุทีѷไดม้กีารเปลีѷยนแปลงเอกสารความปลอดภัยฉบบัเดมิ / Description of point of Safety Data Sheet changing 

 

16.3. คําอธบิายของอักษรยอ่และชืѷอยอ่ทีѷใชใ้นเอกสารความปลอดภัย / Abbreviation explanation 

 

 NFPA Hazard Code HMIS Hazard Rating System  

 
 

 Health 
0 = ไมอ่ันตราย (No hazard) 
1 = อันตรายเล็กนอ้ย (Slight hazard) 
2 = อันตรายปานกลาง (Moderate hazard) 
3 = อันตรายมาก (Serious hazard) 
4 = อันตรายอยา่งรนุแรง (Severe hazard) 

 

  Flammability  

  Reactivity  

   

16.4. ขอ้มลูไฟลเ์อกสารความปลอดภัย / Information Safety Data Sheet files 

ไฟลข์อ้มลูหลกั :   
ไฟลข์อ้มลูอา้งองิ :   

16.5. กฏหมายในประเทศทีѷเกีѷยวขอ้ง / Local Legislation Related 

 

16.6. ทีѷมาของขอ้มลู / Reference 

 

16.7. ขอ้มลูอืѷนๆ / Other details 
 

 

1 
2 0 

- 

1 

2 0 

- 

2 

1 
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Bisphenol A 
NFPA Rating UN Number : 3077 CAS Number : 80-05-7 

จดุวาบไฟ :  จดุตดิไฟไดเ้อง :  

TWA-TLV : 10 ppm Classification : M7 

     

Hazard Statement 
ทําลายดวงตา อยา่งรนุแรง, อาจ ทําใหเ้กดิอา การแพ ้หรอืหอบหดื 
หรอืหายใจลําบาก เมืѷอหายใจเขา้ไป, มขีอ้สงสยัวา่ อาจเกดิ 
ความผดิปกต ิตอ่พันธกุรรม, อาจระคายเคอืง ตอ่ ทางเดนิหายใจ หรอื 
อาจ ทําใหง้ว่งซมึ (drowing) หรอืมนึงง (dizziness), เป็นพษิ 
ตอ่สิѷงมชีวีติในนํѸา และมผีลกระทบระยะยาว 

โทรศพัทต์ดิตอ่กรณีฉุกเฉนิ 

038-643999 

 

 

 

กรณีตอ้งการรับขอ้มลูเพิѷมเตมิตดิตอ่ / For more information please contact :  

รหัส / Code No. 10190012 แกไ้ขครัѸงทีѷ / Number of Revision : 1    
คําเตอืน / Warning :  

 

 

อนัตรายตอ่สขุภาพ 

 

สมัผัส ทาง การหายใจ ทําใหเ้กดิ การระคายเคอืง และไอ ผู ้
ทีѷทํางานใชส้ารในระดับประมาณ ทําใหรู้ส้กึรสขม คลืѷนใส ้
และปวดศรษีะ สมัผัสถกูผวิหนัง จะ กอ่ใหเ้กดิ 
การระคายเคอืงเล็กนอ้ย การสมัผัสสารตดิ ตอ่กนัเป็นเวลานาน 
ทําใหเ้ป็นโรคผวิหนัง เป็นผืѷนแดง คนั และบวม 

อปุกรณป้์องกนัสว่นบคุคล 
ตอ้งสวมใสช่ดุป้องกนัสารเคม,ี ตอ้งสวมใสเ่ครืѷองป้องกนัดวงตา, 
ตอ้งสวมใสห่นา้กาก, ตอ้งสวมใสถ่งุมอืนริภัย, 
ตอ้งสวมใสร่องเทา้ป้องกนัสารเคม ี

     

    
 

การปฐมพยาบาล 
 

ในกรณี ทีѷถกูผวิหนังใหล้า้งออก ดว้ยนํѸา ลา้ง ดว้ยนํѸา และ สบู ่
ถอดเสืѸอ และกางเกง ทีѷเปืѸอนสาร แลว้รบีนําไปพบแพทย,์ 
เมืѷอเขา้ตาใหล้า้ง ดว้ยนํѸาปรมิาณมาก เป็นเวลา อยา่งนอ้ย 15 
นาท ีหากใสค่อนแทกเลนสใ์หถ้อดออก (หากทําไดไ้มย่าก) 
และลา้งทํา ความสะอาด ตอ่ไป โดยใชน้ิѸวมอืแยกเปลอืกตาออก 
จากกนัระหวา่งลา้ง, เมืѷอกลนืกนิเขา้ไป จะ กอ่ใหเ้กดิ 
การระคายเคอืง ในปาก และ ถา้ไดรั้บสารในปรมิาณมาก 
มผีลกระทบ ตอ่ระบบประสาท วงิเวยีน และอาเจยีน, 
ถา้สดูดมเขา้ไปใหย้า้ยผูป่้วยไป ทีѷ ทีѷมอีากาศบรสิทุธิѻทนัท ี
ถา้ไมห่ายใจใหทํ้า การชว่ยหายใจ ถา้หายใจลําบาก

 

สารทีѷใชใ้นการดบัเพลงิ 
 

คารบ์อนไดออกไซด ์ผงเคมแีหง้ โฟมแอลกอฮอล ์โพลเีมอรโ์ฟม 
นํѸาฉีดเป็นฝอย การดบัเพลงิ ควรอยูเ่หนือลม ใชนํ้Ѹาฉีดเป็นฝอย 
เพืѷอหลอ่เย็น ชนดิผงเคมแีหง้, หลกีเลีѷยง การใชนํ้Ѹาเป็นลํา 
(Water Jet) 

 การขนยา้ยและการจดัเก็บ 
 

ขณะใช ้หรอืทํางาน หา้มดืѷมนํѸา หรอื ทานอาหาร ลา้งมอืใหส้ะอาด 
โดยทนัท ีหลัง จาก การใชง้าน, หลกีเลีѷยง การ ทําใหเ้กดิฝุ่ น 
กําจดัแหลง่จดุตดิไฟ ทํา การตดิอปุกรณป้์องกนัไฟฟ้าสถติย ์
หลกีเลีѷยง จาก การสมัผสัดวงตา ผวิหนัง และ การกลนืกนิ 
อยา่หายใจเอาฝุ่ น ไอ ละออง เกบ็หา่ง จากสาร ทีѷเขา้กนัไมไ่ด ้
เชน่สารออกซไิดซ ์เบส กรดคลอไรด ์และกรดแอนไฮ 

2 
1 

0 
- 

 

การจดัการกรณีหกร ัѷวไหล 
 

ยา้ยออก จากบรเิวณ ทีѷ อาจเกดิไฟไหม,้ ทํา การดดูซบัสว่น 
ทีѷหกรัѷวไหล ดว้ยทราย หรอืวัสดดุดูซบั ทํา การกวาด เพืѷอรอ 
การกําจดั ทํา การระบายอากาศในบรเิวณนัѸน และลา้งตําแหน่ง 
ทีѷสารหกรัѷวไหล, ใหทํ้า การกั Ѹนบรเิวณ เพืѷอป้องกนัไมใ่หเ้กดิ 
การหก รัѷวไหล และ หรอืแหลง่นํѸาสาธารณะสูแ่หลง่นํѸาสาธารณะ, 
หลกีเลีѷยง การหายใจ สดูดม ฝุ่ น ไอระเหย ละอองลอย 



Bisphenol A 
UN No : 3077 CAS No :80-05-7 

                         

คาํสญัญาณ : อนัตราย 

ขอ้ความแสดงความเป็นอนัตราย : 

 

ทําลายดวงตา อยา่งรนุแรง, อาจ ทําใหเ้กดิอา การแพ ้หรอืหอบหดื 
หรอืหายใจลําบาก เมืѷอหายใจเขา้ไป, มขีอ้สงสยัวา่ อาจเกดิ ความผดิปกต ิ
ตอ่พันธกุรรม, อาจระคายเคอืง ตอ่ ทางเดนิหายใจ หรอื อาจ ทําใหง้ว่งซมึ 
(drowing) หรอืมนึงง (dizziness), เป็นพษิ ตอ่สิѷงมชีวีติในนํѸา 
และมผีลกระทบระยะยาว การปฐมพยาบาล / First Aid : 

ในกรณี ทีѷถกูผวิหนังใหล้า้งออก ดว้ยนํѸา ลา้ง ดว้ยนํѸา และ 
สบู ่ถอดเสืѸอ และกางเกง ทีѷเปืѸอนสาร 
แลว้รบีนําไปพบแพทย,์ เมืѷอเขา้ตาใหล้า้ง 
ดว้ยนํѸาปรมิาณมาก เป็นเวลา อยา่งนอ้ย 15 นาท ี
หากใสค่อนแทกเลนสใ์หถ้อดออก (หากทําไดไ้มย่าก) 
และลา้งทํา ความสะอาด ตอ่ไป 
โดยใชน้ิѸวมอืแยกเปลอืกตาออก จากกนัระหวา่งลา้ง, 
เมืѷอกลนืกนิเขา้ไป จะ กอ่ใหเ้กดิ การระคายเคอืง ในปาก 
และ ถา้ไดรั้บสารในปรมิาณมาก มผีลกระทบ 
ตอ่ระบบประสาท วงิเวยีน และอาเจยีน, 
ถา้สดูดมเขา้ไปใหย้า้ยผูป่้วยไป ทีѷ ทีѷมอีากาศบรสิทุธิѻทนัท ี
ถา้ไมห่ายใจใหทํ้า การชว่ยหายใจ ถา้หายใจลําบาก 
ใหใ้ชอ้อกซเิจน แลว้รบีนําไปพบแพทย ์

ขอ้ควรระวงั : 
เก็บใหไ้กลจากความรอ้น แหลง่ประกายไฟ ความรอ้น 
หา้มสบูบหุรีѷในบรเิวณจดัเก็บ 
หลกีเลีѷยงการหายใจ สดูดม ฝุ่ น ไอระเหย กา๊ซ ละออง 
หากเขา้ตา ใหล้า้งออกดว้ยนํѸาสะอาดหลายๆครัѸงอยา่งระมดัระวัง 
หากใสค่อนแทกเลนสอ์ยูใ่หถ้อดออก 
(หากทําไดไ้มย่าก) 
และใหทํ้าการลา้งทําความสะอาดตอ่ไปดดูซบัสารทีѷหกรัѷวไหลเพืѷอป้องกนัการทําล
ายวัสดชุนดิอืѷน 
สวมถงุมอื สวมใสช่ดุป้องกนั และสวมอปุกรณ ์ปกป้องดวงตา หนา้ 
ใหโ้ทรศพัทป์รกึษาศนูยพ์ษิวทิยา หรอืปรกึษาแพทยโ์ดยทนัท ี
หากสามารถนํานําสง่โรงพยาบาลได ้
ใหนํ้าเอาเอกสารขอ้มลูความปลอดภัยไปกบัผูป่้วย 

เบอรโ์ทรฉุกเฉนิ (Emergency number): 

038-643999 
อปุกรณป้์องกนัสว่นบคุคล 

   

   

   

รายละเอยีดผูผ้ลติ/จดัจาํหนา่ย 

บรษัิท : 
Company 

บรษัิท พทีที ีโกลบอล เคมคิัล จํากดั (มหาชน) 

ทีѷอยู ่:
Address 

9 ซอยจ-ี9 ถนนปกรณส์งเคราะหร์าษฏร ์ตําบลมาบตาพดุ 
อําเภอเมอืง จงัหวัดระยอง 21150 

 

เบอรโทรศพัท ์: 
Telephone number 

038643972 
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1 
การบง่ชีҟสารเดีѷยวหรอืสารผสม และผูผ้ลติ 

Identification of the substance or mixture and of the supplier 

1.1. ชืѷอผลติภัณฑห์รอืตวับง่ชีѸผลติภัณฑต์ามระบบ GHS / Product name or GHS product identifier 

 1.1.1. ชืѷอสารเคมี / Common name : Phenol 

 1.1.2. สตูรทางเคม ี / Chemical formula : C6H5OH 

 1.1.3. ชืѷอทางการคา้ / Commercial name : Phenol; (Hydroxy Benzene) 

 1.1.4. เลขรหัสซเีอเอส / CAS number : 108-95-2 

 1.1.5. นํѸาหนักโมเลกลุ / Molecular weight : 94.12 กรัม/โมล  

1.2. การบง่ชีѸดว้ยวธิอีืѷน ๆ / Other product identifier : 

 1.2.1. เลขรหัสสหประชาชาต ิ/ UN Number: 1671 

 1.2.2. เลขดชันีตามภาคผนวกทีѷ 1 ของสหภาพยโุรป: 
          Annex I, EU directive 67/948/EC 604-001-00-2 

 1.2.3. เลขดชันีอซีี / EC number 203-632-7 

1.3. ขอ้แนะนําในการใชส้ารเคมแีละขอ้หา้มตา่ง ๆ ในการใช ้/ Recommendation for use and other prohibitions for use 

หา้มสมัผัสกบั ความรอ้น 

1.4. รายละเอยีดผูผ้ลติหรอืผูจ้ดัจําหนา่ย / manufacturer or Supplier Details 

 1.4.1. ผูผ้ลติหรอืผูจ้ดัจําหน่าย / manufacturer or 
Supplier 1.4.2. ทีѷอยู ่/ Address 

บรษัิท พทีที ีโกลบอล เคมคิัล จํากดั (มหาชน) 9 ซอยจ-ี9 ถนนปกรณส์งเคราะหร์าษฏร ์ตําบลมาบตาพดุ อําเภอเมอืง จงัหวัดระยอง 
21150 

 1.4.3. เบอรโ์ทรศพัท ์/ Telephone number 038643972 

1.5. หมายเลขโทรศพัทฉุ์กเฉนิ 
      Emergency telephone number: 038-643999 

1.6. ขอ้มลูอืѷน ๆ / Other information 

 1.6.1. สารเคมอีันตราย / Hazardous substance  ใช ่/ Yes ไมใ่ช ่/ No 

 1.6.2. ชนดิของวตัถอุันตราย / Hazardous category ชนดิของวตัถอุันตราย 2 

 1.6.3. ปรมิาณสงูสดุทีѷครอบครอง 
          Max quantity storage -   

 1.6.4. การใชป้ระโยชน ์/ Uses 

ผลติภัณฑ ์จากโรงผลติสารฟีนอล และอะซโิตน 

 1.6.5.ขอ้มลูอืѷน / Other 
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2
การบง่ชีҟความเป็นอนัตราย 

Hazards  identification 
2.1. การจําแนกประเภทสารเดีѷยวหรอืสารผสมตามระบบ GHS และขอ้มลูในระดบัชาตหิรอืระดับภมูภิาค  
      GHS classification of the substance/mixture and any national or regional information 

 2.1.1. ผลการจําแนกความเป็นอันตรายตามระบบ GHS / Hazard classification according to the GHS 

ความเป็นพษิเฉียบพลนั ทางปาก (หากมกีารกลนืกนิเขา้ไป) - ประเภทยอ่ยความเป็นอันตราย 3 
ความเป็นพษิเฉียบพลนั ทางผวิหนัง (หากมสีมัผสั) - ประเภทยอ่ยความเป็นอันตราย 3 
ความเป็นพษิเฉียบพลนั ทางการหายใจ (หากมกีารหายใจเขา้ไป) - ประเภทยอ่ยความเป็นอันตราย 3 
การกดักรอ่นและการระคายเคอืงตอ่ผวิหนัง - ประเภทยอ่ยความเป็นอันตราย 1 กดักรอ่น 
การกอ่ใหเ้กดิการกลายพันธุข์องเซลลส์บืพันธุ ์- ประเภทยอ่ย ความเป็นอันตราย 2 
ความเป็นพษิตอ่อวัยวะเป้าหมายอยา่งเฉพาะเจาะจง จากการรับสมัผัสซํѸา - ประเภทยอ่ยความเป็นอันตราย 2 
ความเป็นอันตรายตอ่สิѷงแวดลอ้มในนํѸา - ประเภทยอ่ยความเป็นอันตราย 2 
2.2. องคป์ระกอบฉลากตามระบบ GHS รวมถงึขอ้ความทีѷแสดงขอ้ควรระวัง 
      GHS label elements, including precautionary statements 

 2.2.1. ชืѷอสารเคมี / Chemical name :  Phenol 

 2.2.2. ชืѷอผลติภัณฑห์รอืตวับง่ชีѸผลติภัณฑต์ามระบบ GHS : 
          Product name or GHS product identifier Phenol 

 2.2.3. สญัลกัษณแ์ละรปูสญัลกัษณ ์/ Symbol and Hazard pictograms 

     
 2.2.4. คําสญัญาณ / Signal words อันตราย 

 2.2.5. ขอ้ความแสดงความเป็นอันตราย / Hazard statement 

เป็นพษิถา้กลนืกนิเขา้ไป 
เป็นพษิถา้สมัผสัผวิหนัง 
เป็นพษิถา้สดูดมเขา้ไป 
ทําใหผ้วิหนังไหมอ้ยา่งรนุแรงและทําลายดวงตา 
มขีอ้สงสยัวา่ อาจเกดิความผดิปกต ิตอ่พันธกุรรม ( ใหร้ะบทุางรับสมัผัสสารเคม ีในกรณีทีѷมกีารพสิจูนว์า่ ไมม่ทีางรับสมัผัสอืѷน ทีѷทําใหเ้กดิความ
ผดิปกตนิีѸ ) 
อาจทําอันตรายตอ่อวัยวะ เมืѷอรับสมัผัสเป็นเวลานาน หรอืรับสมัผัสซํѸา ( ใหร้ะบอุวัยวะทั Ѹงหมด ทีѷไดรั้บอันตราย ในกรณีทีѷทราบ และใหร้ะบทุางรับ
สมัผัสสารเคม ีในกรณีทีѷมกีารพสิจูนว์า่ ไมม่ทีางรับสมัผัสอืѷน ทีѷทําใหเ้กดิความผดิปกตนิีѸ ) 
เป็นพษิตอ่สิѷงมชีวีติในนํѸา 
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2
การบง่ชีҟความเป็นอนัตราย (ตอ่) 

Hazards  identification 

2.2.6. ขอ้สนเทศทีѷเป็นขอ้ควรระวัง / Precautionary information 

- หลกีเลีѷยง การหายใจเอาฝุ่ นสารเขา้ไป 
- ใชภ้ายนอกอาคารเทา่นัѸน หรอืบรเิวณ ทีѷม ีการระบายอากาศไดด้ ี
- สวมถงุมอืป้องกนั/ชดุป้องกนั/อปุกรณป้์องกนัดวงตา/อปุกรณป้์องกนัหนา้ 
- จดัเก็บในพืѸน ทีѷ ทีѷม ีการระบายอากาศไดด้ ีปิดภาชนะบรรจใุหแ้น่น จดัเก็บในสถาน ทีѷ ทีѷปิดล็อกได ้
- ถา้หายใจเขา้ไป ใหย้า้ยผูป่้วยไปยงั ทีѷ ทีѷมอีากาศ บรสิทุธิѻ และใหพ้ักผอ่นในลกัษณะ ทีѷหายใจไดส้ะดวก 
- ถา้สมัผสัผวิหนัง ถอดเสืѸอผา้ ทีѷปนเปืѸอน ทั Ѹงหมดออกทนัท ีลา้ง ดว้ยสบู ่และนํѸาปรมิาณมาก ซกัเสืѸอผา้ ทีѷปนเปืѸอนสารใหส้ะอาด กอ่นนํากลบัมาใช ้
ใหม ่
- หากเขา้ตา ลา้ง ดว้ยนํѸาเป็นเวลาหลายนนาท ีใหถ้อดคอนแทคเลนสอ์อก หากถอดออกไดง้า่ย ใหล้า้งตา ตอ่ไป 
- ถา้กลนืกนิ ใหล้า้งปาก หา้ม ทําใหอ้าเจยีน 
- หลกีเลีѷยง การรัѷวไหลสูส่ ิѷงแวดลอ้ม 

2.2.7. ขอ้สนเทศทีѷเป็นสว่นเสรมิเพิѷมเตมิ / Supplemental information 

ไมม่ขีอ้มลู 

2.3. ความเป็นอันตรายอืѷนทีѷไมไ่ดเ้ป็นผลจากการจําแนกตามระบบ GHS หรอืทีѷระบบ GHS ไมค่รอบคลมุถงึ  
      Other hazards which do not result in classification or are not covered by the GHS 

ไมม่ขีอ้มลู 

2.3.1. อันตรายตอ่สขุภาพอยา่งเรืѸอรัง / Potential Chronic Health Effects 

 2.3.1.1. การกอ่เกดิโรคมะเร็ง / Carcinogen effects 

 อาจกอ่ใหเ้กดิโรคมะเร็ง 
Maybe-Carcinogen 

 กอ่ใหเ้กดิโรคมะเร็ง  
Carcinogen 

ไมก่อ่ใหเ้กดิโรคมะเร็ง  
Non-Carcinogen 

ไมร่ะบ ุ 
N/A 

IARC Group 3 : ยงัไมม่หีลกัฐานวา่สามารถ กอ่มะเร็งในคนได ้แ ต ่อาจ จะมหีลกัฐานวา่สามารถ กอ่มะเร็งไดใ้นสตัวท์ดลอง (Not classifiable as 
to its carcinogenicity to humans) 

2.3.1.2. ผลตอ่ระบบพันธกุรรม / Mutagenic effects 

 มผีลตอ่ระบบพันธกุรรม  
Mutagenic 

ไมม่ผีลตอ่ระบบพันธกุรรม  
Non-Mutagenic 

ไมร่ะบ ุ
N/A   

มผีล การทดสอบในหอ้งปฏบิตัทิดสอบเป็น ทีѷสงสยัวา่เป็นสารทมี ีความเป็นพษิ ตอ่ระบบสบืพนัธ ์ของมนุษย ์

2.3.1.3. ขอ้มลูอืѷน ๆ / Other information 

 

2.4. อันตรายตอ่สิѷงแวดลอ้ม / Environmental Hazards 

เป็นพษิ ตอ่สิѷงมชีวีติในนํѸา 
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3 
องคป์ระกอบและขอ้มลูเกีѷยวกบัสว่นผสม 

Composition / information on ingredients 

3.1. สารเดีѷยว / Homogeneous substance 

 3.1.1. ชืѷอทางเคม ี/ Chemical identity : Phenol 

 3.1.2. ชืѷอสามญั / Common name : Phenol 

 3.1.3. ชืѷอพอ้ง / Synonym : Benzenol ,Hydroxybenzene,Monohydroxybenzene,Phenylhyroxide 

 3.1.4. หมายเลข CAS และตวับง่ชีѸทีѷมลีกัษณะเฉพาะอืѷนๆ : 
         CAS number and other unique identifiers  

108-95-2 

 3.1.5. สิѷงเจอืปนและสารปรงุแตง่ใหเ้สถยีร / Impurities and stabilizing additives 

ฟีนอล รอ้ยละ 99.98 ทีѷเหลอืเป็นนํѸาบรสิทุธิѻ 

            

            

            

            

            

            

            

            

            

            

            

            

            

            

            

            

            

            

            

            
            

 

2 
3 0 

- 



 

เอกสารความปลอดภยัเกีѷยวกบัสารเคม ี  
Code 10190049 

Safety Data Sheet  Ref 1 

Phenol 
Date 11/5/2023 

Page 5/13 

4
มาตรการปฐมพยาบาล 

First-aid measures 

4.1. วธิกีารปฐมพยาบาล / First-aid  

 4.1.1. การหายใจ / Inhalation 

ในกรณี ทีѷสดูดมเขา้ไปใหย้า้ยผูป่้วยไป ทีѷ ทีѷมอีากาศบรสิทุธิѻ โดยทนัท ีถา้ไมห่ายใจ 
ใหทํ้า การชว่ยหายใจ ถา้หายใจลําบาก ใหใ้ชอ้อกซเิจน แลว้รบีนําไปพบแพทย ์

 4.1.2. การสมัผสัทางผวิหนัง / Skin contact 

ในกรณี ทีѷถกูผวิหนังใหล้า้งออก ดว้ยโพลเีอทธลินีไกลคอล (Polyethylene glycol) 
แลว้ลา้ง ดว้ยนํѸาปรมิาณมากๆ สลบักนั หลกีเลีѷยง การขดัถผูวิหนัง เพราะ อาจ จะ ทําใหร้ะคายเคอืง อยา่งรนุแรง 
และบาดแผลขยายมากขึѸน ถอดเสืѸอ และกางเกง ทีѷเปืѸอนสาร แลว้รบีนําไปพบแพทยท์นัท ี

 4.1.3 การสมัผสัทางดวงตา / Eyes contact 

ในกรณี ทีѷเขา้ตาใหล้า้ง ดว้ยนํѸาปรมิาณมาก เป็นเวลา อยา่งนอ้ย 15 นาท ีหากใสค่อนแทกเลนส ์
อยู ่ใหถ้อดออก (หากทําไดไ้มย่าก) และลา้งทํา ความสะอาด ตอ่ไป ตอ้งแน่ใจวา่ไดล้า้งตา อยา่งเพยีงพอ โดยใชน้ิѸวมอื 
แยกเปลอืกตาออก จากกนัระหวา่งลา้ง แลว้รบีนําไปพบแพทยท์ันท ี

 4.1.4. การกลนืกนิ / Ingestion 

ในกรณี ทีѷกลนืกนิเขา้ไป หากผูป่้วยมสีตอิยู ่ใหใ้ชนํ้Ѹาบว้นปากใหส้ะอาด แลว้รบีนําไปพบแพทยท์นัท ี  

4.2.อาการหรอืผลกระทบทีѷสําคญั / Most important symptoms/effects 

 4.2.1. การเกดิผลเฉียบพลนั / Acute Effects 

การหายใจ : ไอ แสบคอ มนึงง ปวดศรีษะ คลืѷนไส ้อาเจยีน หายใจถีѷ หายใจขดั หมดสต ิ
ผวิหนัง : กดักรอ่นผวิหนัง ผวิหนังแดง พพุอง ผวิหนังไหม ้
ตา : กดักรอ่นดวงตา ทําใหแ้สบไหมต้า ทําใหต้าบอดได ้
การกลนืกนิ : ปวดแสบคอ และหนา้อก ปวดทอ้ง คลืѷนไส ้อาเจยีน ทอ้งรว่ง ปัสสาวะมสีเีขยีวเขม้ ชอ็ก หรอืหมดสต ิ

 4.2.2. การหน่วงเวลาการเกดิ / Delayed effects 

ไมม่ขีอ้มลู 

4.3. ขอ้ควรพจิารณาทางการแพทยท์ีѷตอ้งทําทนัท ี/ Indication of immediate medical attention 

ตรวจ การทํางาน ของตบั ไต ตรวจคลืѷนหัวใจ เอกซเรยป์อด 

4.4. การดแูลรักษาเฉพาะทีѷสําคญัทีѷควรดําเนนิการ / special treatment needed, if necessary. 

ไมม่ขีอ้มลู 

4.5. อืѷน ๆ / Other 
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5 มาตรการผจญเพลงิ 

Firefighting measures 

5.1. สารดบัเพลงิทีѷหา้มใช ้/ Unsuitable extinguishing media หา้มใชนํ้Ѹาฉีดโดยตรง 

5.2. สารดบัเพลงิทีѷเหมาะสม / Suitable extinguishing media 
ใหใ้ชนํ้Ѹาดบัเพลงิสเปรยเ์ป็นฝอยหรอืละอองเล็กๆปกคลมุ ใชโ้ฟม
ดบัเพลงิชนดิป้องกนัแอลกอฮอล ์ใชถ้ังดับเพลงิชนดิผงเคมแีหง้ หรอื 
กา๊ซคารบ์อนไดออกไซด ์

5.3. ความเป็นอันตรายเฉพาะทีѷเกดิขึѸนจากสารเคม ี/ Specific hazards arising from the chemical 

ลกุตดิไฟได ้ถา้อณุหภมูสิงูกวา่ 79 oC อาจ กอ่ใหเ้กดิสว่นผสม ของไอระเหยกบัอากาศ ทีѷระเบดิได ้หากเกดิไฟไหม ้จะ กอ่ใหเ้กดิกา๊ซ
คารบ์อนมอนอกไซด ์(CO) กา๊ซคารบ์อนไดออกไซด ์(CO2) เขมา่สารประกอบไฮโดรคารบ์อน 
5.4. อปุกรณป้์องกนัพเิศษและขอ้ควรระวัง สําหรับนักผจญเพลงิ / Special protective equipment and precautions for fire-fighters. 

อปุกรณป์กป้อง ทางเดนิหายใจชนดิถังบรรจอุากาศแบบพกพา (SCBA) 

5.5. การเตอืนภัยสําหรับนักผจญเพลงิ / Precautions for fire fighters 

ใหฉี้ดนํѸาเป็นละอองฝอย เพืѷอหลอ่เย็นภาชนะบรรจุ 

5.6. ขอ้มลูอืѷนๆ / Other 

- 

6 มาตรการจดัการเมืѷอมกีารหกร ัѷวไหลของสาร 

Accidental release measures 

6.1. ขอ้ควรระวังสว่นบคุคล / Personal precautions 

อพยพคนออก จากบรเิวณ ทีѷสารหกรด เคลืѷอนยา้ยแหลง่กําเนดิไฟ หลกีเลีѷยง การสมัผสั 

6.2. อปุกรณป้์องกนัอันตราย / Protective equipment 

         

6.3. ขั Ѹนตอนการปฏบิตังิานฉุกเฉนิ / emergency procedures 

 6.3.1. กรณีหกรัѷวไหลมาก / Large Spill 6.3.2. กรณีหกรัѷวไหลนอ้ย / Small Spill 

กวาดเก็บสาร แลว้ใสใ่นภาชนะบรรจ ุถา้เป็นไปไดใ้หพ้รมนํѸา กอ่น เพืѷอป้องกนั 
การฟุ้งกระจาย และนําไปเก็บใน ทีѷปลอดภัย ระบายอากาศในบรเิวณนัѸน และ
ลา้งทํา ความสะอาดบรเิวณ ทีѷสารหกรัѷวไหลหลงั จากเก็บสารออกหมด แลว้ 

กวาดเก็บสาร แลว้ใสใ่นภาชนะบรรจ ุใชเ้ครืѷองมอื ทีѷเหมาะสมใน การ
ใส ่ของแข็ง ทีѷหกลงในภาชนะกําจดั ของเสยี 

6.4. ขอ้ควรระวังดา้นสิѷงแวดลอ้ม / Environmental precautions. 

หา้มใหส้ารปนเปืѸอนสิѷงแวดลอ้ม 

6.5. วธิกีารและวัสดสํุาหรับกกัเก็บและทําความสะอาด / Methods and materials for containment and cleaning up. 

ทํา การป้องกนัไมใ่หเ้กดิ การหก รัѷวไหล แพรก่ระจายสูแ่หลง่นํѸาสาธารณะ ทํา การดดูซบัสว่น ทีѷหกรัѷวไหล ดว้ยทราย หรอืวัสดดุดูซบั ทํา การกวาด 
เก็บไวใ้นถงุ ปิดใหม้ดิชดิ เพืѷอรอ การกําจดั  

2 
3 0 

- 
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7 การขนถา่ย เคลืѷอนยา้ย ใชง้าน และเก็บรกัษา 

Handling and storage 

7.1. ขอ้ควรระวังในการขนถา่ยเคลืѷอนยา้ย ใชง้าน และการเก็บรักษาอยา่งปลอดภัย / Precautions for safe handling 
หลกีเลีѷยง การสมัผัสกบัสาร 
ใหใ้ชส้ารในบรเิวณ ทีѷม ีการระบายอากาศ ทีѷเพยีงพอ 
7.2. สภาวะการเก็บรักษาอยา่งปลอดภัย รวมทั Ѹงขอ้หา้มในการเกบ็รักษาสารทีѷเขา้กนัไมไ่ด ้ / incompatibility 

  7.2.1. สภาวะการเก็บรักษาอยา่งปลอดภัย / Safe storage condition 
ปิดใหส้นทิ เก็บในบรเิวณ ทีѷระบายอากาศไดด้ ีเก็บใน ทีѷแหง้ 
หา่ง จากแหลง่กําเนดิประกายไฟ และสาร ทีѷตดิไฟได ้
จดัเก็บแยกออก จากวัสด ุทีѷเขา้กนัไมไ่ด ้เก็บหา่ง จาก ความรอ้น 

7.2.2. ขอ้หา้มในการเก็บรักษาสารทีѷเขา้กนัไมไ่ด ้/ Incompatible chemicals condition 

ใหทํ้า การเก็บแยก จากกรด และดา่งรนุแรง สารออกซไิดเซอรร์นุแรง 

7.3. สถานทีѷจดัเก็บ/สถานทีѷใชง้าน / Storage area GC18     

7.4. เงืѷอนไขการจดัเก็บของสารทีѷไมเ่ขา้กนั / Incompatible chemicals condition 

ไมม่ขีอ้มลู 

7.5. Hazard Class by UN 6.1   

7.6. ประเภทของการจดัเก็บตามกฎหมาย / Classification  

8 การควบคมุการรบัสมัผสัและการป้องกนั 
Exposure controls/personal protection 

8.1. คา่ขดีจํากดัทีѷยอมใหรั้บสมัผัสไดใ้นขณะปฏบิตังิานหรอืคา่ขดีจํากดัทางชวีภาพ  
      Occupational exposure limit values or biological limit values 

 Name TLV-TWA TLV-STEL TLV-C   PEL IDLH Thai biological limit values  
 Phenol 5 ppm - - 5 ppm 

(19 
mg/m3) 

- 5 ppm -  

          
           

8.2. การควบคมุทางวศิวกรรมทีѷเหมาะสม / Appropriate engineering controls 
ปิดกระบวน การผลติ เพืѷอป้องกนั การฟุ้งกระจาย ของฝุ่ น 
จดัใหม้ ีการระบายอากาศ ทีѷเพยีงพอ 
8.3. อปุกรณป้์องกนัภัยสว่นบคุคล / Personal protective equipment 

         
8.4. สขุวทิยาสว่นบคุคล / Personal hygiene 
เปลีѷยนเสืѸอผา้ ทีѷเปืѸอนสารเคม ีลา้งมอืหลงั การทํางานกบัสาร 

8.5. การป้องกนัอืѷน ๆ / Other protection 
- 

 

2 
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9 คณุสมบตัทิางกายภาพและทางเคม ี

Physical and chemical properties 

9.1. สถานะทางกายภาพ / Appearance : ของแข็ง  ไมม่สี ีหรอืมขีาว 

9.2.กลิѷน / Odour กลิѷนฉุน คลา้ยนํѸายาฆา่เชืѸอ 

9.3. คา่ขดีจํากดัของกลิѷนทีѷรับได ้/ Odour threshold limit) : 0.4 พพีเีอ็ม   

9.4. คา่ความเป็นกรดดา่ง / pH-value  : 6  กรด 

9.5. จดุหลอมเหลว และจดุเยอืกแข็ง : 
      Melting point &Freezing point 

จดุหลอมละลาย 40.9 °C 

และจดุเยอืกแข็ง - °C 

9.6. จดุเดอืดเริѷมตน้และชว่งของการเดอืด : 
       Initial boiling point/Boiling range 

จดุเริѷมเดอืด 182 °C 

ชว่งของการเดอืด - °C – - °C  

9.7. จดุวาบไฟ / Flash point : 79 °C (Close cup) 

9.8. อัตราการระเหย / Evaporation rate : <0.01 mg/sec 

9.9. ความสามารถในการลกุตดิไฟไดข้องของแข็ง และกา๊ซ  
       (flammability (solid, gas) 

เวลาทีѷใชใ้นการตดิไฟ (Burning time) - sec 

และหรอื อัตราทีѷใชใ้นการตดิไฟ (Burning Rate) - mm/sec 

9.10. คา่ขดีจํากดัสงูสดุและตํѷาสดุของความไวไฟ  
        หรอืคา่จํากดัสงูสดุและตํѷาสดุของการระเบดิ : 
        Upper/lower flammability or explosive limits 

1.7 % LEL และหรอื  8.6  %UEL 

9.11. ความดนัไอ / Vapour pressure : 0.047 kPa ทีѷอณุหภมู ิ20°C 

9.12. ความหนาแน่นไอ / Vapour density : เทยีบกบัอากาศมคีา่เทา่กบั  3.2 kPa 

9.13. ความหนาแน่นสมัพัทธ ์/ Relative density : 1.071 g/cm3     

9.14. ความสามารถในการละลายได ้/ Solubility(ies) : ในนํѸา : ละลายไดป้านกลาง 
9.15. คา่สมัประสทิธิѻการละลายของสารในชั Ѹนของ n-octanol : 
        ตอ่นํѸา  / Partition coefficient : n-octanol/water 1.46 

9.16. อณุหภมูทิีѷลกุตดิไฟไดเ้อง / Auto-ignition temperature 715 °C 

9.17. อณุหภมูกิารสลายตวั / Decomposition temperature : - °C 

9.18. ความหนืด / Viscosity : 3.5 mPa.S ทีѷ 50 oC 

9.19. คา่ความรอ้นทางเคมจีากการลกุไหม/้Heat of Combustion : - °C 
9.20. ผลการทดสอบระยะทางของการลกุไหม ้ 
        The ignition distance test) : - cm 

9.21. ผลการทดสอบการลกุไหมใ้นพืѸนทีѷปิด  : 
       the enclosed space ignition test - s/m3 

9.22. ผลการทดสอบโฟม / the foam test : 
เทยีบกบัอากาศมคีา่เทา่กบั - cm 

และหรอื เปลวไฟไหมน้าน - sec

 
รายละเอยีด 

ชนดิสาร 
หน่วย 

 

 สําหรับสารทีѷไมใ่ชผ่งโลหะ สําหรับผงโลหะ  

 บรเิวณพืѸนทีѷเปียก (wetted zone) สามารถหยดุการลกุไหมข้องไฟได ้ - - นาท ี  

 เวลาในการลกุไหม ้(Burning time) - - sec  

 หรอือัตตราการลกุไหม ้(Burning rate) - - mm/s  
  

2

3 0

- 



 

เอกสารความปลอดภยัเกีѷยวกบัสารเคม ี  
Code 10190049 

Safety Data Sheet  Ref 1 

Phenol Date 11/5/2023 

Page 9/13 

10 
ความเสถยีรและการเกดิปฏกิริยิา 

Stability and reactivity 

10.1. การเกดิปฏกิริยิา / Reactivity 

ทําปฏกิริยิากบัสารออกซไิดซ ์ทําใหเ้กดิอันตราย จากเพลงิไหม ้และ การระเบดิ 

10.2. ความเสถยีรทางเคม ี/ Chemical Stability :  

 เสถยีร / Stability ไมเ่สถยีรและปลดปลอ่ยกา๊ซ / Instability and emit gas  ไมร่ะบ ุN/A 

     
10.3. ความเป็นไปไดใ้นการเกดิปฏกิริยิาอันตราย : 
        Possibility of Hazardous reaction 

ทําใหเ้กดิอันตราย จากเพลงิไหม ้และ การระเบดิ 

10.4. สภาวะทีѷควรหลกีเลีѷยง / Conditions to avoid 
ความรอ้น ประกายไฟ และ แสงสวา่ง โดยเฉพาะสถาน ทีѷ ทีѷมอีณุหภมูสิงู 

10.5. วัสดทุีѷเขา้กนัไมไ่ด ้/ Incompatible materials 
สารออกซไิดซ ์อยา่งแรง อะลมูเินียม อัลดไีฮด ์ฮาโลเจน ไนไตรต ์ไนเตรต ไฮโดรเจนเพอรอ์อกไซด ์สารประกอบ ของเหล็ก (III) 

10.6. ความเป็นอันตรายของสารทีѷเกดิจากการสลายตวั : 
         Hazardous decomposition products 

กา๊ซคารบ์อนมอนอกไซด ์(CO) กา๊ซคารบ์อนไดออกไซด ์(CO2) เขมา่
สารประกอบไฮโดรคารบ์อน 

10.7. ความสามารถในการกดักรอ่น / Corrosively มฤีทธิѻกดักรอ่นสงูมากเมืѷอมทีองแดง กดักรอ่นเล็กนอ้ยเมืѷอมเีหล็กกลา้ไร ้
สนมิ (304) เหล็กกลา้ไรส้นมิ (316) 

11 ขอ้มลูดา้นพษิวทิยา 
Toxicological information 

11.1. ทางรับสมัผัส  
        Route of Exposure 

การหายใจ 
Inhalation 

การกลนืกนิ 
Ingestion 

การสมัผสัทางผวิหนัง  
Skin contact 

การสมัผสัทางดวงตา  
Eye contact 

11.2. อาการปรากฏทีѷมคีวามสมัพันธก์บัคณุลกัษณะทางกายภาพ ทางเคม ีและทางพษิวทิยา  
        Symptoms related to the physical, chemical and toxicological characteristics 

 11.2.1. อาการทเีกีѷยวขอ้งกบัคณุลกัษณะทางกายภาพ / Symptom related with physical characteristic 

กดักรอ่นผวิหนัง ผวิหนังเป็นผืѷนแดง ผวิหนังไหม ้
ระคายเคอืง ตอ่เยืѷอบ ุ
11.2.2. อาการทเีกีѷยวขอ้งกบัคณุลกัษณะทางเคม ี/ Symptom rerated with chemical characteristic 

รูส้กึแสบคอ ไอ วงิเวยีน ปวดศรีษะ คลืѷนไส ้อาเจยีน หายใจถีѷ หายใจลําบาก หมดสต ิ

11.2.3. อาการทเีกีѷยวขอ้งทางพษิวทิยา / Symptom related with toxicology 

มผีลกระทบ ตอ่ตบั ไต ระบบประสาทสว่นกลาง ทาให ้ การไหลเวยีน ของโลหติลม้เหลว 

11.ผลกระทบเฉียบพลนัและทีѷเกดิขึѸนภายหลงั (delayed and immediate effects) รวมทั ѸงผลเรืѸอรัง (chronic effects) จากการรับสมัผัส
    (Contact delayed, immediate and chronic effects) 
ผลกระทบเฉียบพลนั: กดักรอ่นผวิหนัง ดวงตา และ ทางเดนิหายใจ ทําใหป้อดบวม มผีลกระทบ ต่อระบบประสาทสว่นกลาง และไต เป็นผลใหช้กั 
สัѷนกระตกุ ,ผลกระทบเรืѸอรัง: ทําใหผ้วิหนังอกัเสบ มผีลกระทบ ตอ่ตบั ไต ระบบประสาทสว่นกลาง ทําให ้การไหลเวยีน ของโลหติลม้เหลว 
11.4. คา่ความเป็นพษิทีѷวัดเป็นตวัเลข / Numerical measures of toxicity 

 11.4.1. การรับประทาน / Acute oral toxicity LD50 (Oral, Rat) : 317 mg/kg 
 11.4.2. การสมัผัส / Acute dermal toxicity LD50 (Dermal, Rat): 525 mg/kg 
 11.4.3. การสดูดม / Acute toxic of the vapour LC50 (Inhalation Rat) : 316 mg/l/4h 
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12 
ขอ้มลูดา้นนเิวศวทิยา 

Ecological information 

12.1. ความเป็นพษิตอ่ระบบนเิวศ (ในนํѸาและบนบก ถา้ม)ี / Eco toxicity (aquatic and terrestrial, where available) 

12.1.1 ผลการทดสอบความเป็นพษิเฉียบพลนัตอ่ปลา : 
          Toxicity to fish Goldfish EC50 : 36.1-68.8 mg/l/96 hrs 

12.1.2 ผลการทดสอบความเป็นพษิเฉียบพลนัตอ่ : 
          Crustaceans / Toxicity to crustaceans Water flea EC50 : 12 mg/l/24 hrs 

12.1.3 ผลการทดสอบความเป็นพษิเฉียบพลนัตอ่ : 
          Algae / Toxicity to algae Chlorella vulgaris EC50 : 370 mg/l / 96 hrs 

12.2. การตกคา้งยาวนานและความสามารถในการยอ่ยสลาย / Degradability and persistence 

ยอ่ยสลาย ทางชวีภาพได ้อยา่งรวดเร็ว 

12.3. ศกัยภาพในการสะสมทางชวีภาพ : 
        bio-accumulative potential ไมส่ะสมทางชวีภาพ (log Kow : 1.46 ) 

12.4. การเคลืѷอนยา้ยในดนิ / mobility in soil : ไมม่ขีอ้มลู 

12.5. ผลกระทบในทางเสยีหายอืѷนๆ / Other adverse effects : 

มขีอ้มลูใน การเป็นอันตราย ตอ่สิѷงมชีวีติในนํѸา 

13 
ขอ้พจิารณาในการกําจดั 

Disposal considerations 
13.1. ขอ้มลูเกีѷยวกบักากของเสยี : 
        Waste information ไมม่ขีอ้มลู 

13.2. ขอ้มลูการขนถา่ย เคลืѷอนยา้ยอยา่งปลอดภัย : 
        Remain materials ไมม่ขีอ้มลู 

13.3. วธิกีารกําจดัของเสยีทีѷถกูตอ้ง : 
        Waste disposal  

ใหป้ฏบิตัติามกฎหมายและขอ้กําหนดของทอ้งถิѷน ตดิตอ่บรษัิท รับกําจดัของเสยีทีѷ
ไดรั้บอนุญาตเผาในเตาเผาสารเคมซี ึѷงตดิตั Ѹงเครืѷองเผาทําลายสารคารบ์อนและเครืѷอง
ฟอก 

13.4. การกําจดับรรจภุัณฑท์ีѷไดรั้บการปนเปืѸอน  
        Package contaminated disposal 

ใหกํ้าจดัตามระเบยีบราชการ หบีหอ่ทีѷปนเปืѸอนสารเคมใีหจ้ดัการเชน่เดยีวกบัตวั
สารเคม ี

14 
ขอ้มลูสําหรบัการขนสง่ 

Transport information 
 

14.1. หมายเลข UN / UN Number : 1671 Pictogram  

14.2. ชืѷอทีѷถกูตอ้งในการขนสง่ตาม UN : 
        UN Proper Shipping Name PHENOL, SOLID 

 

 

 

 

14.3. ประเภทความเป็นอันตรายสําหรับการขนสง่ : 
        Transport Class/Division 6.1  

14.4. กลุม่การบรรจ ุ(ถา้ม)ี : Package group (if any) II  

14.5. การเกดิมลภาวะทางทะเล  
        Marine pollution 

 ใช ่          ไมใ่ช ่          ไมร่ะบ ุ
 

 

14.6. ขอ้ควรระวังพเิศษสําหรับผูใ้ช ้ 
        Special precautionary for user วัสดอุันตราย  

14.7. การขนสง่ดว้ยภาชนะขนาดใหญ ่ 
        Transport in bulk IBC08  

14.8. บรรจภุัณฑเ์พืѷอการขนสง่ / Classification code   

14.9. ขอ้มลูอืѷนๆ / Other  
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15 
ขอ้มลูเกีѷยวกบักฏขอ้บงัคบั 

Regulatory information 

15.1. กฎระเบยีบทางดา้นความปลอดภัย สขุภาพ และสิѷงแวดลอ้ม/ Safety, health and environmental regulations 

พระราชบญัญัตวิัตถอุันตราย พ.ศ. 2535 ประเภทวัตถอุันตราย: ชนดิ ทีѷ 2 (วัตถอุันตราย ทีѷ การผลติ การนําเขา้ การสง่ออก หรอื การมไีวใ้น
ครอบครองตอ้งแจง้ใหพ้นักงานเจา้หนา้ ทีѷทราบ กอ่น และตอ้งปฏบิตัติามหลกัเกณฑ ์และวธิ ีการ ทีѷกําหนด ดว้ย) บญัช ี5 (กรมโรงงาน
อตุสาหกรรม) 
ประเภทวัตถอุันตราย: ชนดิ ทีѷ 3 (วัตถอุันตราย ทีѷ การผลติ การนําเขา้ การสง่ออก หรอื การมไีวใ้นครอบครองตอ้งไดรั้บใบอนุญาต) 

16 
ขอ้มลูอืѷนๆ 

Other information 
16.1. วันทีѷจดัเตรยีมเอกสารขอ้มลูความปลอดภัยฉบบัปรับปรงุแกไ้ขลา่สดุ / Date of latest issue 11/5/2023 

16.2. รายละเอยีดของจดุทีѷไดม้กีารเปลีѷยนแปลงเอกสารความปลอดภัยฉบบัเดมิ / Description of point of Safety Data Sheet changing 

 

16.3. คําอธบิายของอักษรยอ่และชืѷอยอ่ทีѷใชใ้นเอกสารความปลอดภัย / Abbreviation explanation 

 

 NFPA Hazard Code HMIS Hazard Rating System  

 
 

 Health 
0 = ไมอ่ันตราย (No hazard) 
1 = อันตรายเล็กนอ้ย (Slight hazard) 
2 = อันตรายปานกลาง (Moderate hazard) 
3 = อันตรายมาก (Serious hazard) 
4 = อันตรายอยา่งรนุแรง (Severe hazard) 

 

  Flammability  

  Reactivity  

   

16.4. ขอ้มลูไฟลเ์อกสารความปลอดภัย / Information Safety Data Sheet files 

ไฟลข์อ้มลูหลกั :   
ไฟลข์อ้มลูอา้งองิ :   

16.5. กฏหมายในประเทศทีѷเกีѷยวขอ้ง / Local Legislation Related 
 

16.6. ทีѷมาของขอ้มลู / Reference 
http://ghs.diw.go.th:8080/GHSThaiUser/servlet/ChemServlet?action=QCD&pkchemid=01036&casno=108-95-2 

16.7. ขอ้มลูอืѷนๆ / Other details 
 

 

2 
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2 
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- 
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Phenol 
NFPA Rating UN Number : 1671 CAS Number : 108-95-2 

จดุวาบไฟ : 79°C จดุตดิไฟไดเ้อง : 715°C 

TWA-TLV : 5 ppm Classification :  

     

Hazard Statement 
เป็นพษิ เมืѷอกลนืกนิ (H301) 
เป็นพษิ เมืѷอสมัผัสผวิหนัง (H311) 
ทําใหผ้วิหนังไหม ้อยา่งรนุแรง และทําลายดวงตา (H314) 
เป็นพษิ เมืѷอหายใจเขา้ไป (H331) 
มขีอ้สงสยัวา่ อาจเกดิ ความผดิปกต ิตอ่พันธกุรรม (H341) 
อาจทําอันตราย ตอ่อวัยวะ เมืѷอรับสมัผัสเป็นเวลานาน หรอืรับสมัผัสซํѸา 
(H373) 

โทรศพัทต์ดิตอ่กรณีฉุกเฉนิ 

038-643999 

 

 

 

กรณีตอ้งการรับขอ้มลูเพิѷมเตมิตดิตอ่ / For more information please contact :  

รหัส / Code No. 10190049 แกไ้ขครัѸงทีѷ / Number of Revision : 1    
คําเตอืน / Warning : อันตราย 

 

 

อนัตรายตอ่สขุภาพ 

 

เป็นอันตราย ถา้กลนืกนิเขา้ไป 
เป็นพษิ ถา้สมัผสัผวิหนัง 
ทําใหผ้วิหนังไหม ้อยา่งรนุแรง และทําลายดวงตา 
ทําลายดวงตา อยา่งรนุแรง 
 

อปุกรณป้์องกนัสว่นบคุคล 
ตอ้งสวมใสเ่ครืѷองป้องกนัดวงตา, ตอ้งสวมใสถ่งุมอืนริภัยในเขตพืѸน 
ทีѷนีѸ, ตอ้งสวมใสร่องเทา้ป้องกนัสารเคม,ี ตอ้งสวมใสช่ดุป้องกนั
สารเคม,ี ตอ้งสวมใสห่นา้กาก 

     

    
 

การปฐมพยาบาล 
 

การหายใจเขา้ไป : ใหย้า้ยผูป่้วยไปยงับรเิวณ ทีѷมอีากาศบรสิทุธิѻ 
หากหายใจไมส่ะดวก ใหใ้ชอ้ปุกรณช์ว่ยหายใจ นําสง่แพทยท์นัท ี
การสมัผสั ทางผวิหนัง : ถอดเสืѸอผา้ ทีѷเปืѸอนออกทนัท ีลา้งออก 
ดว้ยนํѸาปรมิาณมาก 
การสมัผสั ทางดวงตา : ลา้ง ดว้ยนํѸาปรมิาณมาก ถอดคอนแทค
เลนสอ์อก เปิดเปลอืกตาใหก้วา้ง ใหนํ้Ѹาไหลผา่น อยา่งนอ้ย 15 
นาท ีนําสง่แพทยท์นัท ี
การกลนืกนิ : บว้นปาก หา้ม ทําใหอ้าเจยีน ใหด้ืѷมนํѸาหนึѷง หรอืสอง
แกว้ นําสง่แพทยท์นัท ี
 

 

สารทีѷใชใ้นการดบัเพลงิ 
 

ละอองนํѸา โฟมตา้นแอลกอฮอล ์คารบ์อนไดออกไซด ์และผงเคมี
แหง้, หา้มใชนํ้Ѹาฉีด โดยตรง 

 การขนยา้ยและการจดัเก็บ 
 

หลกีเลีѷยง การสมัผัสกบัสาร ใหใ้ชส้ารในบรเิวณ ทีѷม ีการระบาย
อากาศ ทีѷเพยีงพอ หลกีเลีѷยง การ กอ่ใหเ้กดิ การแพรก่ระจาย 
ของฝุ่ น ป้องกนั การเกดิไฟฟ้าสถติ 
ปิดใหส้นทิ เก็บในบรเิวณ ทีѷระบายอากาศไดด้ ีเก็บใน ทีѷแหง้ หา่ง 
จากแหลง่กําเนดิประกายไฟ และสาร ทีѷตดิไฟได ้จดัเก็บแยกออก 
จากวัสด ุทีѷเขา้กนัไมไ่ด ้เก็บหา่ง จาก ความรอ้น 

3 
2 

0 
- 

 

การจดัการกรณีหกร ัѷวไหล 
 

อพยพคนออก จากบรเิวณ ทีѷสารหกรด เคลืѷอนยา้ยแหลง่กําเนดิ
ไฟ หา้มสมัผัสสารเคม ีโดยตรง หา้มสดูดมเอาฝุ่ นเขา้ไป 
กวาดเก็บสาร แลว้ใสใ่นภาชนะบรรจ ุถา้เป็นไปไดใ้หพ้รมนํѸา กอ่น 
เพืѷอป้องกนั การฟุ้งกระจาย และนําไปเก็บใน ทีѷปลอดภัย ระบาย
อากาศในบรเิวณนัѸน และลา้งทํา ความสะอาดบรเิวณ ทีѷสารหก
รัѷวไหลหลงั จากเก็บสารออกหมด แลว้ 
 



Phenol 
UN No : 1671 CAS No :108-95-2 

                         

คาํสญัญาณ : อนัตราย 

ขอ้ความแสดงความเป็นอนัตราย : 

 

เป็นพษิ เมืѷอกลนืกนิ (H301) 
เป็นพษิ เมืѷอสมัผัสผวิหนัง (H311) 
ทําใหผ้วิหนังไหม ้อยา่งรนุแรง และทําลายดวงตา (H314) 
เป็นพษิ เมืѷอหายใจเขา้ไป (H331) 
มขีอ้สงสยัวา่ อาจเกดิ ความผดิปกติ ตอ่พันธกุรรม (H341) 
อาจทําอันตราย ตอ่อวัยวะ เมืѷอรับสมัผัสเป็นเวลานาน หรอืรับสมัผัสซํѸา (H373) 

การปฐมพยาบาล / First Aid : 
การหายใจเขา้ไป : ใหย้า้ยผูป่้วยไปยงับรเิวณ ทีѷมอีากาศ
บรสิทุธิѻ หากหายใจไมส่ะดวก ใหใ้ชอ้ปุกรณช์ว่ยหายใจ 
นําสง่แพทยท์นัท ี
การสมัผสั ทางผวิหนัง : ถอดเสืѸอผา้ ทีѷเปืѸอนออกทนัท ี
ลา้งออก ดว้ยนํѸาปรมิาณมาก 
การสมัผสั ทางดวงตา : ลา้ง ดว้ยนํѸาปรมิาณมาก ถอดคอน
แทคเลนสอ์อก เปิดเปลอืกตาใหก้วา้ง ใหนํ้Ѹาไหลผา่น 
อยา่งนอ้ย 15 นาท ีนําสง่แพทยท์นัท ี
การกลนืกนิ : บว้นปาก หา้ม ทําใหอ้าเจยีน ใหด้ืѷมนํѸาหนึѷง 
หรอืสองแกว้ นําสง่แพทยท์นัท ี
 ขอ้ควรระวงั : 

- หลกีเลีѷยงการหายใจเอาฝุ่ นสารเขา้ไป 
- ใชภ้ายนอกอาคารเทา่นัѸนหรอืบรเิวณทีѷมกีารระบายอากาศไดด้ ี
- สวมถงุมอืป้องกนั/ชดุป้องกนั/อปุกรณป้์องกนัดวงตา/อปุกรณป้์องกนัหนา้ 
- จดัเก็บในพืѸนทีѷทีѷมกีารระบายอากาศไดด้ ีปิดภาชนะบรรจใุหแ้น่น จดัเก็บใน
สถานทีѷทีѷปิดล็อกได ้
- ถา้หายใจเขา้ไป ใหย้า้ยผูป่้วยไปยงัทีѷทีѷมอีากาศ บรสิทุธิѻ และใหพ้ักผอ่นใน
ลกัษณะทีѷหายใจไดส้ะดวก 
- ถา้สมัผสัผวิหนัง ถอดเสืѸอผา้ทีѷปนเปืѸอนทั Ѹงหมดออกทนัท ีลา้งดว้ยสบูแ่ละนํѸา
ปรมิาณมาก ซกัเสืѸอผา้ทีѷปนเปืѸอนสารใหส้ะอาดกอ่นนํากลบัมาใชใ้หม ่
- หากเขา้ตา ลา้งดว้ยนํѸาเป็นเวลาหลายนนาท ีใหถ้อดคอนแทคเลนสอ์อก หาก
ถอดออกไดง้า่ย ใหล้า้งตาตอ่ไป 
- ถา้กลนืกนิ ใหล้า้งปาก หา้มทําใหอ้าเจยีน 
- หลกีเลีѷยงการรัѷวไหลสูส่ ิѷงแวดลอ้ม 

เบอรโ์ทรฉุกเฉนิ (Emergency number): 

038-643999 
อปุกรณป้์องกนัสว่นบคุคล 

   

   

   

รายละเอยีดผูผ้ลติ/จดัจาํหนา่ย 

บรษัิท : 
Company 

บรษัิท พทีที ีโกลบอล เคมคิัล จํากดั (มหาชน) 

ทีѷอยู ่:
Address 

9 ซอยจ-ี9 ถนนปกรณส์งเคราะหร์าษฏร ์ตําบลมาบตาพดุ อําเภอ
เมอืง จงัหวัดระยอง 21150 

 

เบอรโทรศพัท ์: 
Telephone number 

038643972 
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1 
การบง่ชีҟสารเดีѷยวหรอืสารผสม และผูผ้ลติ 

Identification of the substance or mixture and of the supplier 

1.1. ชืѷอผลติภัณฑห์รอืตวับง่ชีѸผลติภัณฑต์ามระบบ GHS / Product name or GHS product identifier 

 1.1.1. ชืѷอสารเคมี / Common name : Purge Light Oil 

 1.1.2. สตูรทางเคม ี / Chemical formula :  

 1.1.3. ชืѷอทางการคา้ / Commercial name :  

 1.1.4. เลขรหัสซเีอเอส / CAS number :  

 1.1.5. นํѸาหนักโมเลกลุ / Molecular weight : 55 กรัม/โมล  

1.2. การบง่ชีѸดว้ยวธิอีืѷน ๆ / Other product identifier : 

 1.2.1. เลขรหัสสหประชาชาต ิ/ UN Number:  

 1.2.2. เลขดชันีตามภาคผนวกทีѷ 1 ของสหภาพยโุรป: 
          Annex I, EU directive 67/948/EC  

 1.2.3. เลขดชันีอซีี / EC number  

1.3. ขอ้แนะนําในการใชส้ารเคมแีละขอ้หา้มตา่ง ๆ ในการใช ้/ Recommendation for use and other prohibitions for use 

 

1.4. รายละเอยีดผูผ้ลติหรอืผูจ้ดัจําหนา่ย / manufacturer or Supplier Details 

 1.4.1. ผูผ้ลติหรอืผูจ้ดัจําหน่าย / manufacturer or 
Supplier 1.4.2. ทีѷอยู ่/ Address 

บรษัิท พทีที ีโกลบอล เคมคิัล จํากดั (มหาชน) 9 ซอยจ-ี9 ถนนปกรณส์งเคราะหร์าษฏร ์ตําบลมาบตาพดุ อําเภอเมอืง จงัหวัดระยอง 
21150 

 1.4.3. เบอรโ์ทรศพัท ์/ Telephone number 038643972 

1.5. หมายเลขโทรศพัทฉุ์กเฉนิ 
      Emergency telephone number: 038-643999 

1.6. ขอ้มลูอืѷน ๆ / Other information 

 1.6.1. สารเคมอีันตราย / Hazardous substance  ใช ่/ Yes ไมใ่ช ่/ No 

 1.6.2. ชนดิของวตัถอุันตราย / Hazardous category ไมร่ะบ ุ

 1.6.3. ปรมิาณสงูสดุทีѷครอบครอง 
          Max quantity storage 645.38 ตนั  

 1.6.4. การใชป้ระโยชน ์/ Uses 

ผลติภัณฑพ์ลอยได ้

 1.6.5.ขอ้มลูอืѷน / Other 
 

 

4 
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2
การบง่ชีҟความเป็นอนัตราย 

Hazards  identification 
2.1. การจําแนกประเภทสารเดีѷยวหรอืสารผสมตามระบบ GHS และขอ้มลูในระดบัชาตหิรอืระดับภมูภิาค  
      GHS classification of the substance/mixture and any national or regional information 

 2.1.1. ผลการจําแนกความเป็นอันตรายตามระบบ GHS / Hazard classification according to the GHS 

ของเหลวไวไฟ - ประเภทยอ่ยความเป็นอันตราย 1 
ความเป็นพษิเฉียบพลนั ทางปาก (หากมกีารกลนืกนิเขา้ไป) - ประเภทยอ่ยความเป็นอันตราย 4 
ความเป็นพษิเฉียบพลนั ทางผวิหนัง (หากมสีมัผสั) - ประเภทยอ่ยความเป็นอันตราย 4 
ความเป็นพษิเฉียบพลนั ทางการหายใจ (หากมกีารหายใจเขา้ไป) - ประเภทยอ่ยความเป็นอันตราย 4 
การทําลายดวงตาอยา่งรนุแรงและการระคายเคอืงตอ่ดวงตา - ประเภทยอ่ยความเป็นอันตราย 1 ผลทีѷไมส่ามารถกลบัคนืสูส่ภาพเดมิ 
ความเป็นพษิตอ่อวัยวะเป้าหมายอยา่งเฉพาะเจาะจง จากการรับสมัผัสซํѸา - ประเภทยอ่ยความเป็นอันตราย 2 
ความเป็นอันตรายตอ่สิѷงแวดลอ้มในนํѸา - ประเภทยอ่ยความเป็นอันตราย 3 
2.2. องคป์ระกอบฉลากตามระบบ GHS รวมถงึขอ้ความทีѷแสดงขอ้ควรระวัง 
      GHS label elements, including precautionary statements 

 2.2.1. ชืѷอสารเคมี / Chemical name :  Purge Light Oil 

 2.2.2. ชืѷอผลติภัณฑห์รอืตวับง่ชีѸผลติภัณฑต์ามระบบ GHS : 
          Product name or GHS product identifier  

 2.2.3. สญัลกัษณแ์ละรปูสญัลกัษณ ์/ Symbol and Hazard pictograms 

     
 2.2.4. คําสญัญาณ / Signal words อันตราย 

 2.2.5. ขอ้ความแสดงความเป็นอันตราย / Hazard statement 

ของเหลวและไอระเหยไวไฟสงูมาก 
เป็นอันตรายถา้กลนืกนิเขา้ไป 
เป็นอันตรายถา้สมัผสัผวิหนัง 
เป็นอันตรายถา้สดูดมเขา้ไป 
ทําลายดวงตา อยา่งรนุแรง 
อาจทําอันตรายตอ่อวัยวะ เมืѷอรับสมัผัสเป็นเวลานาน หรอืรับสมัผัสซํѸา ( ใหร้ะบอุวัยวะทั Ѹงหมด ทีѷไดรั้บอันตราย ในกรณีทีѷทราบ 
และใหร้ะบทุางรับสมัผัสสารเคม ีในกรณีทีѷมกีารพสิจูนว์า่ ไมม่ทีางรับสมัผัสอืѷน ทีѷทําใหเ้กดิความผดิปกตนิีѸ ) 
เป็นอันตรายตอ่สิѷงมชีวีติในนํѸา 
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2
การบง่ชีҟความเป็นอนัตราย (ตอ่) 

Hazards  identification 

2.2.6. ขอ้สนเทศทีѷเป็นขอ้ควรระวัง / Precautionary information 

- หลกีเลีѷยงไมใ่หไ้หลสู ่ทางนํѸา และทอ่ระบายนํѸา 

2.2.7. ขอ้สนเทศทีѷเป็นสว่นเสรมิเพิѷมเตมิ / Supplemental information 

 

2.3. ความเป็นอันตรายอืѷนทีѷไมไ่ดเ้ป็นผลจากการจําแนกตามระบบ GHS หรอืทีѷระบบ GHS ไมค่รอบคลมุถงึ  
      Other hazards which do not result in classification or are not covered by the GHS 

 

2.3.1. อันตรายตอ่สขุภาพอยา่งเรืѸอรัง / Potential Chronic Health Effects 

 2.3.1.1. การกอ่เกดิโรคมะเร็ง / Carcinogen effects 

 อาจกอ่ใหเ้กดิโรคมะเร็ง 
Maybe-Carcinogen 

 กอ่ใหเ้กดิโรคมะเร็ง  
Carcinogen 

ไมก่อ่ใหเ้กดิโรคมะเร็ง  
Non-Carcinogen 

ไมร่ะบ ุ 
N/A 

ไมเ่ป็นสาร กอ่มะเร็งในคน และสตัวต์ามรายชืѷอ ของ ACGIH 

2.3.1.2. ผลตอ่ระบบพันธกุรรม / Mutagenic effects 

 มผีลตอ่ระบบพันธกุรรม  
Mutagenic 

ไมม่ผีลตอ่ระบบพันธกุรรม  
Non-Mutagenic 

ไมร่ะบ ุ
N/A   

 

2.3.1.3. ขอ้มลูอืѷน ๆ / Other information 

- 

2.4. อันตรายตอ่สิѷงแวดลอ้ม / Environmental Hazards 

อันตราย ตอ่สิѷงแวดลอ้มในนํѸา 

 

4 
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3
องคป์ระกอบและขอ้มลูเกีѷยวกบัสว่นผสม 

Composition / information on ingredients 

3.2. สารผสม / Mixture 

ลําดับทีѷ 
NO 

ชืѷอสว่นประกอบสารเคม ี
Composition Name 

ชืѷอทัѷวไป 
General Name 

ชืѷอพอ้ง 
Synonym 

หมายเลข UN 
UN Number 

หมายเลข CAS 
CAS Number 

หมายเลข EC 
EC Number 

สิѷงเจอืปนและการทําสาร
ปรงุแตง่ใหเ้สถยีร 
Impurities and 

stabilizing additive 

% นํѸาหนัก 
% Weight 

1 Acetone    67-64-1   93.5 

2 Methanol    67-56-1   3.2 

3 Water    7732-18-5   1.4 
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4
มาตรการปฐมพยาบาล 

First-aid measures 

4.1. วธิกีารปฐมพยาบาล / First-aid  

 4.1.1. การหายใจ / Inhalation 

เคลืѷอนยา้ยไปยงั ทีѷอากาศบรสิทุธิѻ หากไมห่ายใจใหทํ้า การชว่ยหายใจ ถา้หายใจลําบากใหอ้อกซเิจน ไปพบแพทย.์ 
Remove from exposure to fresh air. If not breating, give artificial respiration. If breathing is difficult, give oxygen. Get medical 
attention. 

 4.1.2. การสมัผสัทางผวิหนัง / Skin contact 

ลา้ง ดว้ยนํѸาปรมิาณมาก อยา่งนอ้ย 15 นาท ีถอดเสืѸอผา้ และรองเทา้ ทีѷเปืѸอนออก ซกัเสืѸอผา้ กอ่นนํากลบัมาใชใ้หม ่ทํา ความสะอาดรองเทา้ 
อยา่งทัѷว ถงึ กอ่นนํากลบัมาใชใ้หม ่ไปพบแพทย.์ 
Immediately flush sking with plenty of water at least 15 minutes. Remove contaminated clothing and shoes. Wash clothing before 
reuse. Thoroughly clean shoes before reuse. Get medical attention. 

 4.1.3 การสมัผสัทางดวงตา / Eyes contact 

ลา้งตา ดว้ยนํѸาปรมิาณมากเป็นเวลา อยา่งนอ้ย 15 นาท ีรับ ความชว่ยเหลอื ทาง การแพทยท์นัท ี
Flush eyes with plenty of water for at least 15 minutes, occasionally lifting the upper and lower lids. Get medical aid immediately 

 4.1.4. การกลนืกนิ / Ingestion 

หากมสีต ิและตืѷนตวัใหด้ืѷมนม หรอืนํѸา 2-4 ถว้ย ไม ่ควรใหอ้ะไร ทางปากกบัผู ้ทีѷไมม่สีต.ิ รับ ความชว่ยเหลอื ทาง การแพทยท์นัท ีทําใหอ้าเจยีน 
โดยให ้Syrup of lpicac หนึѷงชอ้นชา 
If victim is conscious and alert, give 2-4 cupfuls of milk or water. Never give anything by mouth to an unconscious person. Get 
medical aid immediately. Induce vomiting by giving one teaspoon of Syrup of lpicac. 

4.2.อาการหรอืผลกระทบทีѷสําคญั / Most important symptoms/effects 

 4.2.1. การเกดิผลเฉียบพลนั / Acute Effects 

กอ่ใหเ้กดิ การระคายเคอืง แสบรอ้น แดง อักเสบ ไอ เป็นลม ปวดศรีษะ อาเจยีน 
Produce irritation,burning sensation,redness,tearing,inflamation,coughing,drizziness,headache,vomiting 

 4.2.2. การหน่วงเวลาการเกดิ / Delayed effects 

การสมัผสั ทางผวิหนังเป็นเวลานาน หรอืซํѸา ๆ อาจ ทําใหผ้วิหนังอักเสบ การสดูดม และ การกลนืกนิเรืѸอรัง อาจใหผ้ลคลา้ยกบั การสดูดม และ 
การกลนืกนิเฉียบพลนั 
Prolonged or repeated skin contact may cause dermatitis,chronic inhalation and ingestion may cause effect similar to those of
acute inhalation and ingestion 

4.3. ขอ้ควรพจิารณาทางการแพทยท์ีѷตอ้งทําทนัท ี/ Indication of immediate medical attention 

 

4.4. การดแูลรักษาเฉพาะทีѷสําคญัทีѷควรดําเนนิการ / special treatment needed, if necessary. 

 

4.5. อืѷน ๆ / Other 
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5 มาตรการผจญเพลงิ 

Firefighting measures 

5.1. สารดบัเพลงิทีѷหา้มใช ้/ Unsuitable extinguishing media ไมม่ ี

5.2. สารดบัเพลงิทีѷเหมาะสม / Suitable extinguishing media สําหรับเพลงิไหมข้นาดเล็กใหใ้ชส้ารเคมแีหง้คารบ์อนไดออกไซดฉี์ดนํѸาโ
ฟม ใชฉี้ดนํѸาเพืѷอทําใหภ้าชนะทีѷโดนไฟเย็นลง 

5.3. ความเป็นอันตรายเฉพาะทีѷเกดิขึѸนจากสารเคม ี/ Specific hazards arising from the chemical 

ไมม่ ี

5.4. อปุกรณป้์องกนัพเิศษและขอ้ควรระวัง สําหรับนักผจญเพลงิ / Special protective equipment and precautions for fire-fighters. 

ควรสวม PPE ทีѷเหมาะสมนําวัสดไุวไฟออกใกลไ้ฟทนัท ี
Fire fighters should wear proper PPE remove inflammable materials near fire immediately. 

5.5. การเตอืนภัยสําหรับนักผจญเพลงิ / Precautions for fire fighters 

ไอระเหย อาจ กอ่ตวัเป็นสว่นผสม ทีѷระเบดิไดก้บัอากาศ ไอระเหยสามารถเดนิ ทางไปยงัแหลง่จดุระเบดิ และยอ้นแสงได ้
Vapors may forman explosive mixture with air. Vapors can travel to a source of ignition and flash back. 
5.6. ขอ้มลูอืѷนๆ / Other 

 

6 มาตรการจดัการเมืѷอมกีารหกร ัѷวไหลของสาร 

Accidental release measures 

6.1. ขอ้ควรระวังสว่นบคุคล / Personal precautions 

ไมม่ขีอ้มลู 

6.2. อปุกรณป้์องกนัอันตราย / Protective equipment 

         

6.3. ขั Ѹนตอนการปฏบิตังิานฉุกเฉนิ / emergency procedures 

 6.3.1. กรณีหกรัѷวไหลมาก / Large Spill 6.3.2. กรณีหกรัѷวไหลนอ้ย / Small Spill 

เก็บใหห้า่ง จาก ความรอ้น และแหลง่กําเนดิประกายไฟ หยดุ การรัѷวไหล 
หากไมม่ ีความเสีѷยงดดูซบั ดว้ยดนิแหง้ทราย หรอืวัสดอุืѷน ๆ ทีѷไมต่ดิไฟ 
อยา่สมัผสัวัสด ุทีѷหก ป้องกนัไมใ่หเ้ขา้สูท่อ่ระบายนํѸาชั Ѹนใตด้นิ ของพืѸน 
ทีѷอับอากาศ 

ดดูซบัสิѷง ทีѷหก ดว้ยวัสดเุฉืѷอย (เชน่ทรายแหง้ หรอืดนิ) จากนัѸน 
ใสล่งในภาชนะ ทีѷใสส่ารเคมกํีาจดัแหลง่ ทีѷมา ของ การตกตะกอน 
ทั Ѹงหมด จดัใหม้ ีการระบายอากาศ อาจใชโ้ฟมระงับไอ 
เพืѷอลดไอระเหย 

6.4. ขอ้ควรระวังดา้นสิѷงแวดลอ้ม / Environmental precautions. 

ไมม่ขีอ้มลู 

6.5. วธิกีารและวัสดสํุาหรับกกัเก็บและทําความสะอาด / Methods and materials for containment and cleaning up. 

ไมม่ขีอ้มลู 
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7 การขนถา่ย เคลืѷอนยา้ย ใชง้าน และเก็บรกัษา 

Handling and storage 

7.1. ขอ้ควรระวังในการขนถา่ยเคลืѷอนยา้ย ใชง้าน และการเก็บรักษาอยา่งปลอดภัย / Precautions for safe handling 
ลา้งมอืใหส้ะอาดหลงั การใชง้าน ใชเ้ฉพาะในบรเิวณ ทีѷอากาศถา่ยเทไดด้ ีจดักลุม่ และยดึภาชนะ เมืѷอขนยา้ยวัสด ุ
Wash thoroughly after handling. Use only in a well ventilated area. Group and bond containers when transferring m 
7.2. สภาวะการเก็บรักษาอยา่งปลอดภัย รวมทั Ѹงขอ้หา้มในการเกบ็รักษาสารทีѷเขา้กนัไมไ่ด ้ / incompatibility 

  7.2.1. สภาวะการเก็บรักษาอยา่งปลอดภัย / Safe storage condition 
จดัเก็บในพืѸน ทีѷแยก และไดรั้บอนุมัต ิเก็บภาชนะในบรเิวณ ทีѷเย็น และมอีากาศถา่ยเทสะดวก ปิดภาชนะใหแ้น่น และปิดสนทิจนพรอ้มใชง้าน 
หลกีเลีѷยงแหลง่จดุระเบดิ ทีѷเป็นไปได ้ทั Ѹงหมด (ประกายไฟ หรอืเปลวไฟ) 
Store in a segregated and approved area. keep container in a cool, well-ventilated area. Keep container tightly clos 

7.2.2. ขอ้หา้มในการเก็บรักษาสารทีѷเขา้กนัไมไ่ด ้/ Incompatible chemicals condition 

 

7.3. สถานทีѷจดัเก็บ/สถานทีѷใชง้าน / Storage area GC18   BPA plant 

7.4. เงืѷอนไขการจดัเก็บของสารทีѷไมเ่ขา้กนั / Incompatible chemicals condition 

ไมม่ขีอ้มลู 

7.5. Hazard Class by UN     

7.6. ประเภทของการจดัเก็บตามกฎหมาย / Classification  

8 การควบคมุการรบัสมัผสัและการป้องกนั 
Exposure controls/personal protection 

8.1. คา่ขดีจํากดัทีѷยอมใหรั้บสมัผัสไดใ้นขณะปฏบิตังิานหรอืคา่ขดีจํากดัทางชวีภาพ  
      Occupational exposure limit values or biological limit values 

 Name TLV-TWA TLV-STEL TLV-C   PEL IDLH Thai biological limit values  
 Acetone 250 ppm 500 ppm    1000 ppm   
 Methanol 200 ppm 250 ppm       
           

8.2. การควบคมุทางวศิวกรรมทีѷเหมาะสม / Appropriate engineering controls 
จดัใหม้ี การระบายอากาศเสยี หรอื การควบคมุ ทางวศิวกรรมอืѷน ๆ เพืѷอให ้ ความเขม้ขน้ ของไอระเหย ของ airbone ตํѷากวา่วาลว์ จํากดั ขดี จํากดั 
ทีѷเกีѷยวขอ้ง ตรวจสอบใหแ้น่ใจว่าสถานีลา้งตา และฝักบวันริภัยอยูใ่กลก้บัสถาน ทีѷทํางาน 
8.3. อปุกรณป้์องกนัภัยสว่นบคุคล / Personal protective equipment 

         
8.4. สขุวทิยาสว่นบคุคล / Personal hygiene 

 

8.5. การป้องกนัอืѷน ๆ / Other protection 
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9 คณุสมบตัทิางกายภาพและทางเคม ี

Physical and chemical properties 

9.1. สถานะทางกายภาพ / Appearance : ของเหลว  ไมม่สี ี

9.2.กลิѷน / Odour คโีตน 

9.3. คา่ขดีจํากดัของกลิѷนทีѷรับได ้/ Odour threshold limit) : - พพีเีอ็ม   

9.4. คา่ความเป็นกรดดา่ง / pH-value  : na    

9.5. จดุหลอมเหลว และจดุเยอืกแข็ง : 
      Melting point &Freezing point 

จดุหลอมละลาย <-66 °C 

และจดุเยอืกแข็ง - °C 

9.6. จดุเดอืดเริѷมตน้และชว่งของการเดอืด : 
       Initial boiling point/Boiling range 

จดุเริѷมเดอืด 57 °C 

ชว่งของการเดอืด - °C – - °C  

9.7. จดุวาบไฟ / Flash point : <10 °C (Close cup) 

9.8. อัตราการระเหย / Evaporation rate : - mg/sec 

9.9. ความสามารถในการลกุตดิไฟไดข้องของแข็ง และกา๊ซ  
       (flammability (solid, gas) 

เวลาทีѷใชใ้นการตดิไฟ (Burning time) - sec 

และหรอื อัตราทีѷใชใ้นการตดิไฟ (Burning Rate) - mm/sec 

9.10. คา่ขดีจํากดัสงูสดุและตํѷาสดุของความไวไฟ  
        หรอืคา่จํากดัสงูสดุและตํѷาสดุของการระเบดิ : 
        Upper/lower flammability or explosive limits 

- % LEL และหรอื  -  %UEL 

9.11. ความดนัไอ / Vapour pressure : 24.2 kPa ทีѷอณุหภมู ิ20°C 

9.12. ความหนาแน่นไอ / Vapour density : เทยีบกบัอากาศมคีา่เทา่กบั  - kPa 

9.13. ความหนาแน่นสมัพัทธ ์/ Relative density : -     

9.14. ความสามารถในการละลายได ้/ Solubility(ies) : - 
9.15. คา่สมัประสทิธิѻการละลายของสารในชั Ѹนของ n-octanol : 
        ตอ่นํѸา  / Partition coefficient : n-octanol/water - 

9.16. อณุหภมูทิีѷลกุตดิไฟไดเ้อง / Auto-ignition temperature - °C 

9.17. อณุหภมูกิารสลายตวั / Decomposition temperature : - °C 

9.18. ความหนืด / Viscosity : 0.27 mPa.s(46 oC) 

9.19. คา่ความรอ้นทางเคมจีากการลกุไหม/้Heat of Combustion : - °C 
9.20. ผลการทดสอบระยะทางของการลกุไหม ้ 
        The ignition distance test) : - cm 

9.21. ผลการทดสอบการลกุไหมใ้นพืѸนทีѷปิด  : 
       the enclosed space ignition test - s/m3 

9.22. ผลการทดสอบโฟม / the foam test : 
เทยีบกบัอากาศมคีา่เทา่กบั - cm 

และหรอื เปลวไฟไหมน้าน - sec

 
รายละเอยีด 

ชนดิสาร 
หน่วย 

 

 สําหรับสารทีѷไมใ่ชผ่งโลหะ สําหรับผงโลหะ  

 บรเิวณพืѸนทีѷเปียก (wetted zone) สามารถหยดุการลกุไหมข้องไฟได ้ - - นาท ี  

 เวลาในการลกุไหม ้(Burning time) - - sec  

 หรอือัตตราการลกุไหม ้(Burning rate) - - mm/s  
  

4

- -
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10 
ความเสถยีรและการเกดิปฏกิริยิา 

Stability and reactivity 

10.1. การเกดิปฏกิริยิา / Reactivity 
มเีสถยีรภาพภายใตอ้ณุหภมู ิและ ความกดดนัปกต ิ
stable under the normal temperature and pressures. 
10.2. ความเสถยีรทางเคม ี/ Chemical Stability :  

 เสถยีร / Stability ไมเ่สถยีรและปลดปลอ่ยกา๊ซ / Instability and emit gas  ไมร่ะบ ุN/A 

     
10.3. ความเป็นไปไดใ้นการเกดิปฏกิริยิาอันตราย : 
        Possibility of Hazardous reaction 

- 

10.4. สภาวะทีѷควรหลกีเลีѷยง / Conditions to avoid 
อณุหภมูสิงูแหลง่ แหลง่ประกายไฟ High temperature ,ignition sources. 

10.5. วัสดทุีѷเขา้กนัไมไ่ด ้/ Incompatible materials 
สารออกซไิดซส์ารรดีวิซก์รดโลหะอัลคาไลโพแทสเซยีมโซเดยีมโลหะเป็นผงกรดคลอไรดอ์ลมูเินียมผง 

10.6. ความเป็นอันตรายของสารทีѷเกดิจากการสลายตวั : 
         Hazardous decomposition products 

- 

10.7. ความสามารถในการกดักรอ่น / Corrosively - 

11 ขอ้มลูดา้นพษิวทิยา 
Toxicological information 

11.1. ทางรับสมัผัส  
        Route of Exposure 

การหายใจ 
Inhalation 

การกลนืกนิ 
Ingestion 

การสมัผสัทางผวิหนัง  
Skin contact 

การสมัผสัทางดวงตา  
Eye contact 

11.2. อาการปรากฏทีѷมคีวามสมัพันธก์บัคณุลกัษณะทางกายภาพ ทางเคม ีและทางพษิวทิยา  
        Symptoms related to the physical, chemical and toxicological characteristics 

 11.2.1. อาการทเีกีѷยวขอ้งกบัคณุลกัษณะทางกายภาพ / Symptom related with physical characteristic 

กอ่ใหเ้กดิ การระคายเคอืง แสบรอ้น แดง อักเสบ ไอ เป็นลม ปวดศรีษะ อาเจยีน 
Produce irritation,burning sensation,redness,tearing,inflamation,coughing,drizziness,headache,vomiting 
11.2.2. อาการทเีกีѷยวขอ้งกบัคณุลกัษณะทางเคม ี/ Symptom rerated with chemical characteristic 

 

11.2.3. อาการทเีกีѷยวขอ้งทางพษิวทิยา / Symptom related with toxicology 

 

11.ผลกระทบเฉียบพลนัและทีѷเกดิขึѸนภายหลงั (delayed and immediate effects) รวมทั ѸงผลเรืѸอรัง (chronic effects) จากการรับสมัผัส
    (Contact delayed, immediate and chronic effects) 
การสมัผสั ทางผวิหนังเป็นเวลานาน หรอืซํѸา ๆ อาจ ทําใหผ้วิหนังอักเสบ การสดูดม และ การกลนืกนิเรืѸอรัง อาจใหผ้ลคลา้ยกบั การสดูดม และ 
การกลนืกนิเฉียบพลนั 
Prolonged or repeated skin contact may cause dermatitis,chronic inhalation and ingestion may cause effect similar to those of 
acute inhalation and ingestion 
11.4. คา่ความเป็นพษิทีѷวัดเป็นตวัเลข / Numerical measures of toxicity 

 11.4.1. การรับประทาน / Acute oral toxicity - 
 11.4.2. การสมัผัส / Acute dermal toxicity - 
 11.4.3. การสดูดม / Acute toxic of the vapour - 

 

4 
- - 
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12 
ขอ้มลูดา้นนเิวศวทิยา 

Ecological information 

12.1. ความเป็นพษิตอ่ระบบนเิวศ (ในนํѸาและบนบก ถา้ม)ี / Eco toxicity (aquatic and terrestrial, where available) 

12.1.1 ผลการทดสอบความเป็นพษิเฉียบพลนัตอ่ปลา : 
          Toxicity to fish - 

12.1.2 ผลการทดสอบความเป็นพษิเฉียบพลนัตอ่ : 
          Crustaceans / Toxicity to crustaceans - 

12.1.3 ผลการทดสอบความเป็นพษิเฉียบพลนัตอ่ : 
          Algae / Toxicity to algae - 

12.2. การตกคา้งยาวนานและความสามารถในการยอ่ยสลาย / Degradability and persistence 

ไมม่ขีอ้มลู Not available 

12.3. ศกัยภาพในการสะสมทางชวีภาพ : 
        bio-accumulative potential ไมม่ ี None 

12.4. การเคลืѷอนยา้ยในดนิ / mobility in soil : - 

12.5. ผลกระทบในทางเสยีหายอืѷนๆ / Other adverse effects : 

ไมม่ ีNone 

13 
ขอ้พจิารณาในการกําจดั 

Disposal considerations 
13.1. ขอ้มลูเกีѷยวกบักากของเสยี : 
        Waste information 

ตอ้งกําจดั ของเสยีตามระเบยีบควบคมุสิѷงแวดลอ้มในทอ้งถิѷน 
Waste must be disposed of in accordance with local environmental c 

13.2. ขอ้มลูการขนถา่ย เคลืѷอนยา้ยอยา่งปลอดภัย : 
        Remain materials - 

13.3. วธิกีารกําจดัของเสยีทีѷถกูตอ้ง : 
        Waste disposal  - 

13.4. การกําจดับรรจภุัณฑท์ีѷไดรั้บการปนเปืѸอน  
        Package contaminated disposal - 

14 
ขอ้มลูสําหรบัการขนสง่ 

Transport information 
 

14.1. หมายเลข UN / UN Number :  Pictogram  

14.2. ชืѷอทีѷถกูตอ้งในการขนสง่ตาม UN : 
        UN Proper Shipping Name  

 

 

 

 

14.3. ประเภทความเป็นอันตรายสําหรับการขนสง่ : 
        Transport Class/Division   

14.4. กลุม่การบรรจ ุ(ถา้ม)ี : Package group (if any)   

14.5. การเกดิมลภาวะทางทะเล  
        Marine pollution 

 ใช ่          ไมใ่ช ่          ไมร่ะบ ุ
 

 

14.6. ขอ้ควรระวังพเิศษสําหรับผูใ้ช ้ 
        Special precautionary for user   

14.7. การขนสง่ดว้ยภาชนะขนาดใหญ ่ 
        Transport in bulk   

14.8. บรรจภุัณฑเ์พืѷอการขนสง่ / Classification code   

14.9. ขอ้มลูอืѷนๆ / Other  

อา้งองิ Acetone UN 1090 ,Methanol UN 1230 

 

4 
- - 
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15 
ขอ้มลูเกีѷยวกบักฏขอ้บงัคบั 

Regulatory information 

15.1. กฎระเบยีบทางดา้นความปลอดภัย สขุภาพ และสิѷงแวดลอ้ม/ Safety, health and environmental regulations 

- 

16 
ขอ้มลูอืѷนๆ 

Other information 
16.1. วันทีѷจดัเตรยีมเอกสารขอ้มลูความปลอดภัยฉบบัปรับปรงุแกไ้ขลา่สดุ / Date of latest issue 27/4/2023 

16.2. รายละเอยีดของจดุทีѷไดม้กีารเปลีѷยนแปลงเอกสารความปลอดภัยฉบบัเดมิ / Description of point of Safety Data Sheet changing 

 

16.3. คําอธบิายของอักษรยอ่และชืѷอยอ่ทีѷใชใ้นเอกสารความปลอดภัย / Abbreviation explanation 

 

 NFPA Hazard Code HMIS Hazard Rating System  

 
 

 Health 
0 = ไมอ่ันตราย (No hazard) 
1 = อันตรายเล็กนอ้ย (Slight hazard) 
2 = อันตรายปานกลาง (Moderate hazard) 
3 = อันตรายมาก (Serious hazard) 
4 = อันตรายอยา่งรนุแรง (Severe hazard) 

 

  Flammability  

  Reactivity  

   

16.4. ขอ้มลูไฟลเ์อกสารความปลอดภัย / Information Safety Data Sheet files 

ไฟลข์อ้มลูหลกั :      PLO.pdf  
ไฟลข์อ้มลูอา้งองิ :      MTP-2022-05350 Purge light oil mixer.pdf  
16.5. กฏหมายในประเทศทีѷเกีѷยวขอ้ง / Local Legislation Related 

 

16.6. ทีѷมาของขอ้มลู / Reference 

 

16.7. ขอ้มลูอืѷนๆ / Other details 
 

 

4 
- - 

 

4 

- - 

 

- 

4 

- 

Purge Light Oil 
NFPA Rating UN Number :  CAS Number :  

จดุวาบไฟ : <10°C จดุตดิไฟไดเ้อง : -°C 

TWA-TLV : 250 ppm, 
200 ppm

Classification :  

     

Hazard Statement 
ของเหลว และไอระเหยไวไฟสงูมาก 
เป็นอันตราย ตอ่สิѷงมชีวีติในนํѸา 

โทรศพัทต์ดิตอ่กรณีฉุกเฉนิ 

038-643999 

 

 

 

กรณีตอ้งการรับขอ้มลูเพิѷมเตมิตดิตอ่ / For more information please contact :  

รหัส / Code No. 10190008 แกไ้ขครัѸงทีѷ / Number of Revision : 2    
คําเตอืน / Warning :  

 

 

อนัตรายตอ่สขุภาพ 

 

เป็นอันตราย ถา้กลนืกนิเขา้ไป, 
เป็นอันตราย ถา้สมัผสัผวิหนัง, 
เป็นอันตราย ถา้สดูดมเขา้ไป, 
ทําลายดวงตา อยา่งรนุแรง, 
อาจทําอันตราย ตอ่อวัยวะ เมืѷอรับสมัผัสเป็นเวลานาน
หรอืรับสมัผัสซํѸา 

อปุกรณป้์องกนัสว่นบคุคล 
ตอ้งสวมใสเ่ครืѷองป้องกนัดวงตา, ตอ้งสวมใสห่นา้กากกนัใบหนา้, 
ตอ้งสวมใสถ่งุมอืนริภัยในเขตพืѸน ทีѷนีѸ, 
ตอ้งสวมใสช่ดุป้องกนัสารเคม,ี ตอ้งสวมใสร่องเทา้ป้องกนัสารเคม ี

     

    
 

การปฐมพยาบาล 
 

เคลืѷอนยา้ยไปยงั ทีѷอากาศบรสิทุธิѻ หากไมห่ายใจใหทํ้า 
การชว่ยหายใจ ถา้หายใจลําบากใหอ้อกซเิจน ไปพบแพทย.์, 
ลา้งผวิหนัง ดว้ยนํѸาปรมิาณมาก อยา่งนอ้ย 15 นาท ีถอดเสืѸอผา้ 
และรองเทา้ ทีѷเปืѸอนออก ซกัเสืѸอผา้ กอ่นนํากลบัมาใชใ้หม ่ทํา 
ความสะอาดรองเทา้ อยา่งทัѷว ถงึ กอ่นนํากลบัมาใชใ้หม ่
ไปพบแพทย,์ ลา้งตา ดว้ยนํѸาปรมิาณมากเป็นเวลา อยา่งนอ้ย 15 
นาท ีรับ ความชว่ยเหลอื ทาง การแพทยท์นัท ี, หากกนิ มสีต ิ
และตืѷนตวัใหด้ืѷมนม หรอืนํѸา 2-4 ถว้ย ไม ่ควรใหอ้ะไร 
ทางปากกบัผู ้ทีѷไมม่สีต.ิ รับ ความชว่ยเหลอื ทาง การแพทยท์นัท ี
ทําใหอ้าเจยีน โดยให ้

 

สารทีѷใชใ้นการดบัเพลงิ 
 

สําหรับเพลงิไหมข้นาดเล็ก 
ใหใ้ชส้ารเคมแีหง้คารบ์อนไดออกไซดฉี์ดนํѸาโฟม ใชฉี้ดนํѸา เพืѷอ 
ทําใหภ้าชนะ ทีѷโดนไฟเย็นลง 

 การขนยา้ยและการจดัเก็บ 
 

ลา้งมอืใหส้ะอาดหลงั การใชง้าน ใชเ้ฉพาะในบรเิวณ 
ทีѷอากาศถา่ยเทไดด้ ีจดักลุม่ และยดึภาชนะ เมืѷอขนยา้ยวัสด ุ

จดัเก็บในพืѸน ทีѷแยก และไดรั้บอนุมัต ิเก็บภาชนะในบรเิวณ ทีѷเย็น 
และมอีากาศถา่ยเทสะดวก ปิดภาชนะใหแ้น่น 
และปิดสนทิจนพรอ้มใชง้าน หลกีเลีѷยงแหลง่ประกายไฟ 

- 
4 

- 
 

 

การจดัการกรณีหกร ัѷวไหล 
 

เก็บใหห้า่ง จาก ความรอ้น และแหลง่กําเนดิประกายไฟ หยดุ 
การรัѷวไหล หากไมม่ ีความเสีѷยงดดูซบั ดว้ยดนิแหง้ทราย 
หรอืวัสดอุืѷน ๆ ทีѷไมต่ดิไฟ อยา่สมัผัสวัสด ุทีѷหก 
ป้องกนัไมใ่หเ้ขา้สูท่อ่ระบายนํѸาชั Ѹนใตด้นิ ของพืѸน ทีѷอับอากาศ 



Purge Light Oil 
UN No : CAS No :

                         

คาํสญัญาณ : อนัตราย 

ขอ้ความแสดงความเป็นอนัตราย : 

 

ของเหลว และไอระเหยไวไฟสงูมาก 
เป็นอันตราย ตอ่สิѷงมชีวีติในนํѸา 

การปฐมพยาบาล / First Aid : 
เคลืѷอนยา้ยไปยงั ทีѷอากาศบรสิทุธิѻ หากไมห่ายใจใหทํ้า 
การชว่ยหายใจ ถา้หายใจลําบากใหอ้อกซเิจน 
ไปพบแพทย.์, ลา้งผวิหนัง ดว้ยนํѸาปรมิาณมาก อยา่งนอ้ย 
15 นาท ีถอดเสืѸอผา้ และรองเทา้ ทีѷเปืѸอนออก ซกัเสืѸอผา้ 
กอ่นนํากลบัมาใชใ้หม ่ทํา ความสะอาดรองเทา้ อยา่งทัѷว 
ถงึ กอ่นนํากลบัมาใชใ้หม ่ไปพบแพทย,์ ลา้งตา 
ดว้ยนํѸาปรมิาณมากเป็นเวลา อยา่งนอ้ย 15 นาท ีรับ 
ความชว่ยเหลอื ทาง การแพทยท์นัท ี, หากกนิ มสีต ิ
และตืѷนตวัใหด้ืѷมนม หรอืนํѸา 2-4 ถว้ย ไม ่ควรใหอ้ะไร 
ทางปากกบัผู ้ทีѷไมม่สีต.ิ รับ ความชว่ยเหลอื ทาง 
การแพทยท์นัท ีทําใหอ้าเจยีน โดยให ้ขอ้ควรระวงั : 

- หลกีเลีѷยงไมใ่หไ้หลสูท่างนํѸาและทอ่ระบายนํѸา 

เบอรโ์ทรฉุกเฉนิ (Emergency number): 

038-643999 
อปุกรณป้์องกนัสว่นบคุคล 

   

   

   

รายละเอยีดผูผ้ลติ/จดัจาํหนา่ย 

บรษัิท : 
Company 

บรษัิท พทีที ีโกลบอล เคมคิัล จํากดั (มหาชน) 

ทีѷอยู ่:
Address 

9 ซอยจ-ี9 ถนนปกรณส์งเคราะหร์าษฏร ์ตําบลมาบตาพดุ 
อําเภอเมอืง จงัหวัดระยอง 21150 

 

เบอรโทรศพัท ์: 
Telephone number 

038643972 

4 
- - 
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1 
การบง่ชีҟสารเดีѷยวหรอืสารผสม และผูผ้ลติ 

Identification of the substance or mixture and of the supplier 

1.1. ชืѷอผลติภัณฑห์รอืตวับง่ชีѸผลติภัณฑต์ามระบบ GHS / Product name or GHS product identifier 

 1.1.1. ชืѷอสารเคมี / Common name : TAR 

 1.1.2. สตูรทางเคม ี / Chemical formula : - 

 1.1.3. ชืѷอทางการคา้ / Commercial name : - 

 1.1.4. เลขรหัสซเีอเอส / CAS number : - 

 1.1.5. นํѸาหนักโมเลกลุ / Molecular weight : 269 กรัม/โมล  

1.2. การบง่ชีѸดว้ยวธิอีืѷน ๆ / Other product identifier : 

 1.2.1. เลขรหัสสหประชาชาต ิ/ UN Number: 1759 

 1.2.2. เลขดชันีตามภาคผนวกทีѷ 1 ของสหภาพยโุรป: 
          Annex I, EU directive 67/948/EC - 

 1.2.3. เลขดชันีอซีี / EC number - 

1.3. ขอ้แนะนําในการใชส้ารเคมแีละขอ้หา้มตา่ง ๆ ในการใช ้/ Recommendation for use and other prohibitions for use 

 

1.4. รายละเอยีดผูผ้ลติหรอืผูจ้ดัจําหนา่ย / manufacturer or Supplier Details 

 1.4.1. ผูผ้ลติหรอืผูจ้ดัจําหน่าย / manufacturer or 
Supplier 1.4.2. ทีѷอยู ่/ Address 

บรษัิท พทีที ีโกลบอล เคมคิัล จํากดั (มหาชน) 9 ซอยจ-ี9 ถนนปกรณส์งเคราะหร์าษฏร ์ตําบลมาบตาพดุ อําเภอเมอืง จงัหวัดระยอง 
21150 

 1.4.3. เบอรโ์ทรศพัท ์/ Telephone number 038643972 

1.5. หมายเลขโทรศพัทฉุ์กเฉนิ 
      Emergency telephone number: 038-643999 

1.6. ขอ้มลูอืѷน ๆ / Other information 

 1.6.1. สารเคมอีันตราย / Hazardous substance  ใช ่/ Yes ไมใ่ช ่/ No 

 1.6.2. ชนดิของวตัถอุันตราย / Hazardous category ไมร่ะบ ุ

 1.6.3. ปรมิาณสงูสดุทีѷครอบครอง 
          Max quantity storage 7,240 ตนั  

 1.6.4. การใชป้ระโยชน ์/ Uses 

ผลติภัณฑพ์ลอยได ้

 1.6.5.ขอ้มลูอืѷน / Other 
- 
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2
การบง่ชีҟความเป็นอนัตราย 

Hazards  identification 
2.1. การจําแนกประเภทสารเดีѷยวหรอืสารผสมตามระบบ GHS และขอ้มลูในระดบัชาตหิรอืระดับภมูภิาค  
      GHS classification of the substance/mixture and any national or regional information 

 2.1.1. ผลการจําแนกความเป็นอันตรายตามระบบ GHS / Hazard classification according to the GHS 

ความเป็นพษิเฉียบพลนั ทางปาก (หากมกีารกลนืกนิเขา้ไป) - ประเภทยอ่ยความเป็นอันตราย 4 
ความเป็นพษิเฉียบพลนั ทางผวิหนัง (หากมสีมัผสั) - ประเภทยอ่ยความเป็นอันตราย 3 
ความเป็นพษิเฉียบพลนั ทางการหายใจ (หากมกีารหายใจเขา้ไป) - ประเภทยอ่ยความเป็นอันตราย 5 
ความเป็นอันตรายตอ่สิѷงแวดลอ้มในนํѸา - ประเภทยอ่ยความเป็นอันตราย 2 

2.2. องคป์ระกอบฉลากตามระบบ GHS รวมถงึขอ้ความทีѷแสดงขอ้ควรระวัง 
      GHS label elements, including precautionary statements 

 2.2.1. ชืѷอสารเคมี / Chemical name :  TAR 

 2.2.2. ชืѷอผลติภัณฑห์รอืตวับง่ชีѸผลติภัณฑต์ามระบบ GHS : 
          Product name or GHS product identifier  

 2.2.3. สญัลกัษณแ์ละรปูสญัลกัษณ ์/ Symbol and Hazard pictograms 

     
 2.2.4. คําสญัญาณ / Signal words อันตราย 

 2.2.5. ขอ้ความแสดงความเป็นอันตราย / Hazard statement 

เป็นอันตรายถา้กลนืกนิเขา้ไป 
เป็นพษิถา้สมัผสัผวิหนัง 
อาจเป็นอันตรายถา้สดูดมเขา้ไป 
เป็นพษิตอ่สิѷงมชีวีติในนํѸา 
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2
การบง่ชีҟความเป็นอนัตราย (ตอ่) 

Hazards  identification 

2.2.6. ขอ้สนเทศทีѷเป็นขอ้ควรระวัง / Precautionary information 

- ปิดภาชนะบรรจ/ุหบีหอ่ใหแ้น่น และเก็บใน ทีѷ ทีѷม ีการถา่ยเทอากาศด ี
- ใชเ้ฉพาะในพืѸน ทีѷ ทีѷมี การระบายอากาศ ทีѷด ี
- ลา้งใหส้ะอาด อยา่งทัѷว ถงึหลงั จาก การขนถา่ยเคลืѷอนยา้ย 
- หลกีเลีѷยง การสมัผัสกบัผวิหนัง ดวงตา หรอืเสืѸอผา้ 
- หา้มกนิ ดืѷม หรอืสบูบหุรีѷใน ขณะทํางาน 
- หลกีเลีѷยง การปลอ่ยสูส่ ิѷงแวดลอ้ม 
- หา้มชะลา้งลงสูท่อ่ระบายนํѸา 

2.2.7. ขอ้สนเทศทีѷเป็นสว่นเสรมิเพิѷมเตมิ / Supplemental information 

 

2.3. ความเป็นอันตรายอืѷนทีѷไมไ่ดเ้ป็นผลจากการจําแนกตามระบบ GHS หรอืทีѷระบบ GHS ไมค่รอบคลมุถงึ  
      Other hazards which do not result in classification or are not covered by the GHS 

 

2.3.1. อันตรายตอ่สขุภาพอยา่งเรืѸอรัง / Potential Chronic Health Effects 

 2.3.1.1. การกอ่เกดิโรคมะเร็ง / Carcinogen effects 

 อาจกอ่ใหเ้กดิโรคมะเร็ง 
Maybe-Carcinogen 

 กอ่ใหเ้กดิโรคมะเร็ง  
Carcinogen 

ไมก่อ่ใหเ้กดิโรคมะเร็ง  
Non-Carcinogen 

ไมร่ะบ ุ 
N/A 

 

2.3.1.2. ผลตอ่ระบบพันธกุรรม / Mutagenic effects 

 มผีลตอ่ระบบพันธกุรรม  
Mutagenic 

ไมม่ผีลตอ่ระบบพันธกุรรม  
Non-Mutagenic 

ไมร่ะบ ุ
N/A   

 

2.3.1.3. ขอ้มลูอืѷน ๆ / Other information 

- 

2.4. อันตรายตอ่สิѷงแวดลอ้ม / Environmental Hazards 

- 
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3
องคป์ระกอบและขอ้มลูเกีѷยวกบัสว่นผสม 

Composition / information on ingredients 

3.2. สารผสม / Mixture 

ลําดับทีѷ 
NO 

ชืѷอสว่นประกอบสารเคม ี
Composition Name 

ชืѷอทัѷวไป 
General Name 

ชืѷอพอ้ง 
Synonym 

หมายเลข UN 
UN Number 

หมายเลข CAS 
CAS Number 

หมายเลข EC 
EC Number 

สิѷงเจอืปนและการทําสาร
ปรงุแตง่ใหเ้สถยีร 
Impurities and 

stabilizing additive 

% นํѸาหนัก 
% Weight 

1 Trisphenols - - - 2300-15-4 - - 24 

2 Bisphenol A - - - 80-05-7 - - 22 

3 Phenol - - - 108-95-2 - - 3 

4 Caustic Soda - - - 1310-73-2 - - 0.1 

5 Formaldehyde-
phenol copolymer - - - 9003-35-4 - - 50.9 
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4
มาตรการปฐมพยาบาล 

First-aid measures 

4.1. วธิกีารปฐมพยาบาล / First-aid  

 4.1.1. การหายใจ / Inhalation 

หากหายใจเขา้ไปใหเ้คลืѷอนยา้ยไปยงั ทีѷ ทีѷมอีากาศบรสิทุธิѻ ไมห่ายใจใหทํ้า การชว่ยหายใจ ถา้หายใจลําบากใหอ้อกซเิจน ไปพบแพทย.์ If 
inhaled, remove to fresh air. It not breathing, give artificial respiration. If breathing is difficult, give oxygen. Get medical attention.

 4.1.2. การสมัผสัทางผวิหนัง / Skin contact 

ในกรณี ทีѷสมัผัสใหล้า้งผวิหนังทนัท ีดว้ยนํѸาปรมิาณมาก ถอดผา้ และรองเทา้ ทีѷเปืѸอนออก ซกัเสืѸอผา้ กอ่นนํากลบัมาใชใ้หม ่ทํา 
ความสะอาดรองเทา้ อยา่งทัѷว ถงึ กอ่นนํากลบัมาใชใ้หม ่ไปพบแพทย.์ In case of contact, immediatery flush skin with plenty of water. 
Remove contaminated clothhing and shoes. Wash clothing before reuse. Thoroughly clean shoes before reuse. Get medical 
attention. 

 4.1.3 การสมัผสัทางดวงตา / Eyes contact 

ตรวจสอบ และถอดคอนแทคเลนส ์ลา้งตาทนัท ีดว้ยนํѸาปรมิาณมากเป็นเวลา อยา่งนอ้ย 15 นาท ีไปพบแพทย.์ Check and remove any contact 
lenses of contact, immediatery flush eyes with plenty of water for at least 15 minutes. Get medical attention. 

 4.1.4. การกลนืกนิ / Ingestion 

หา้ม ทําใหอ้าเจยีน ไม ่ควรใหอ้ะไร ทางปากกบัผู ้ทีѷไมม่สีต.ิ หากกลนืกนิวสัดนุีѸในปรมิาณมากใหโ้ทรตามแพทยท์นัท ีคลายเสืѸอผา้ ทีѷคบั 
เชน่คอเสืѸอเน็คไทเข็มขดั หรอืผา้คาดเอว. Do Not induce vomiting nuless directed to do so by medical personnel. Never give anything 
by mouth to an unconscious person. If large quantities of this meterial are swallowed, call a physician immediately. Loosen tight 
clothing such as a collar, tie, belt or waistband. 

4.2.อาการหรอืผลกระทบทีѷสําคญั / Most important symptoms/effects 

 4.2.1. การเกดิผลเฉียบพลนั / Acute Effects 

กดักรอ่นดวงตาผวิหนังระบบ ทางเดนิหายใจ และ การกลนืกนิ 
Corrosive to eyes ,Skin,Respiratory tract and ingestion 

 4.2.2. การหน่วงเวลาการเกดิ / Delayed effects 

ไมม่ขีอ้มลู 

4.3. ขอ้ควรพจิารณาทางการแพทยท์ีѷตอ้งทําทนัท ี/ Indication of immediate medical attention 

ไมม่ขีอ้มลู 

4.4. การดแูลรักษาเฉพาะทีѷสําคญัทีѷควรดําเนนิการ / special treatment needed, if necessary. 

ไมม่ขีอ้มลู 

4.5. อืѷน ๆ / Other 

ไมม่ขีอ้มลู 
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5 มาตรการผจญเพลงิ 

Firefighting measures 

5.1. สารดบัเพลงิทีѷหา้มใช ้/ Unsuitable extinguishing media หา้มใชเ้ครืѷองนํѸาฉีด (water jet) 

5.2. สารดบัเพลงิทีѷเหมาะสม / Suitable extinguishing media ไฟขนาดเล็ก: ใชผ้งเคมแีหง้ 
ไฟขนาดใหญ:่ ใชล้ะอองนํѸาหมอกหรอืโฟม 

5.3. ความเป็นอันตรายเฉพาะทีѷเกดิขึѸนจากสารเคม ี/ Specific hazards arising from the chemical 

ไมม่ขีอ้มลู 

5.4. อปุกรณป้์องกนัพเิศษและขอ้ควรระวัง สําหรับนักผจญเพลงิ / Special protective equipment and precautions for fire-fighters. 

ไมม่ขีอ้มลู 

5.5. การเตอืนภัยสําหรับนักผจญเพลงิ / Precautions for fire fighters 

ไมม่ขีอ้มลู 

5.6. ขอ้มลูอืѷนๆ / Other 

ไมม่ขีอ้มลู 

6 มาตรการจดัการเมืѷอมกีารหกร ัѷวไหลของสาร 

Accidental release measures 

6.1. ขอ้ควรระวังสว่นบคุคล / Personal precautions 

ไมม่ขีอ้มลู 

6.2. อปุกรณป้์องกนัอันตราย / Protective equipment 

         

6.3. ขั Ѹนตอนการปฏบิตังิานฉุกเฉนิ / emergency procedures 

 6.3.1. กรณีหกรัѷวไหลมาก / Large Spill 6.3.2. กรณีหกรัѷวไหลนอ้ย / Small Spill 

ใชพ้ลัѷว เพืѷอใสว่สัดลุงในถังขยะ 
ทีѷสะดวกโปรดระวังอยา่ใหผ้ลติภัณฑอ์ยูใ่นระดบั ความเขม้ขน้สงูกวา่ TLV 

ใชเ้ครืѷองมอื ทีѷเหมาะสม เพืѷอใส ่ของแข็ง 
ทีѷหกลงในภาชนะกําจดัขยะ ทีѷสะดวก 

6.4. ขอ้ควรระวังดา้นสิѷงแวดลอ้ม / Environmental precautions. 

ไมม่ขีอ้มลู 

6.5. วธิกีารและวัสดสํุาหรับกกัเก็บและทําความสะอาด / Methods and materials for containment and cleaning up. 

ไมม่ขีอ้มลู 
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7 การขนถา่ย เคลืѷอนยา้ย ใชง้าน และเก็บรกัษา 

Handling and storage 

7.1. ขอ้ควรระวังในการขนถา่ยเคลืѷอนยา้ย ใชง้าน และการเก็บรักษาอยา่งปลอดภัย / Precautions for safe handling 
หลกีเลีѷยง การสมัผัสกบัดวงตาผวิหนัง และเสืѸอผา้เป็นเวลานานอยา่กนิเขา้ไปปิดภาชนะใหม้ดิชดิใชเ้ฉพาะกบั การระบายอากาศเทา่นัѸน 
ลา้งใหส้ะอาดหลงั การจดั การหลกีเลีѷยง การสมัผัสวสัด ุทีѷหก และไหลบา่ไปกบัดนิ และนํѸา 
7.2. สภาวะการเก็บรักษาอยา่งปลอดภัย รวมทั Ѹงขอ้หา้มในการเกบ็รักษาสารทีѷเขา้กนัไมไ่ด ้ / incompatibility 

  7.2.1. สภาวะการเก็บรักษาอยา่งปลอดภัย / Safe storage condition 
ปิดภาชนะใหแ้น่นเก็บภาชนะใน ทีѷเย็น และมอีากาศถา่ยเทสะดวก 
Keep container tightly closed.Keep container in cool,well-ventilated area. 

7.2.2. ขอ้หา้มในการเก็บรักษาสารทีѷเขา้กนัไมไ่ด ้/ Incompatible chemicals condition 

- 

7.3. สถานทีѷจดัเก็บ/สถานทีѷใชง้าน / Storage area GC18   BPA Plant 

7.4. เงืѷอนไขการจดัเก็บของสารทีѷไมเ่ขา้กนั / Incompatible chemicals condition 

- 

7.5. Hazard Class by UN 8   

7.6. ประเภทของการจดัเก็บตามกฎหมาย / Classification  

8 การควบคมุการรบัสมัผสัและการป้องกนั 
Exposure controls/personal protection 

8.1. คา่ขดีจํากดัทีѷยอมใหรั้บสมัผัสไดใ้นขณะปฏบิตังิานหรอืคา่ขดีจํากดัทางชวีภาพ  
      Occupational exposure limit values or biological limit values 

 Name TLV-TWA TLV-STEL TLV-C   PEL IDLH Thai biological limit values  
 Phenol 5 ppm     5 ppm   
 Caustic Soda  2 mg/m2    2 mg/m2   
           

8.2. การควบคมุทางวศิวกรรมทีѷเหมาะสม / Appropriate engineering controls 
ใชร้ะบบปิด การระบายไอเสยีเฉพาะ ทีѷ หรอื การควบคมุ ทางวศิวกรรมอืѷน ๆ เพืѷอรักษาระดบัในอากาศใหตํ้ѷากวา่ขดี จํากดั การระเบดิ ทีѷแนะนํา 

8.3. อปุกรณป้์องกนัภัยสว่นบคุคล / Personal protective equipment 

         
8.4. สขุวทิยาสว่นบคุคล / Personal hygiene 
ตอ้งแน่ใจวา่ใชเ้ครืѷองชว่ยหายใจ ทีѷไดรั้บ การรับรอง / รับรอง หรอืเทยีบเทา่ 
Be sure to use an approved/certified respirator or equivalent 
8.5. การป้องกนัอืѷน ๆ / Other protection 
- 
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9 คณุสมบตัทิางกายภาพและทางเคม ี

Physical and chemical properties 

9.1. สถานะทางกายภาพ / Appearance : ของเหลว  นํѸาตาลเขม้ 

9.2.กลิѷน / Odour ฟินอลกิ 

9.3. คา่ขดีจํากดัของกลิѷนทีѷรับได ้/ Odour threshold limit) : 0.04 พพีเีอ็ม   

9.4. คา่ความเป็นกรดดา่ง / pH-value  : na    

9.5. จดุหลอมเหลว และจดุเยอืกแข็ง : 
      Melting point &Freezing point 

จดุหลอมละลาย - °C 

และจดุเยอืกแข็ง - °C 

9.6. จดุเดอืดเริѷมตน้และชว่งของการเดอืด : 
       Initial boiling point/Boiling range 

จดุเริѷมเดอืด - °C 

ชว่งของการเดอืด - °C – - °C  

9.7. จดุวาบไฟ / Flash point : 78.9 °C (Close cup) 

9.8. อัตราการระเหย / Evaporation rate : - mg/sec 

9.9. ความสามารถในการลกุตดิไฟไดข้องของแข็ง และกา๊ซ  
       (flammability (solid, gas) 

เวลาทีѷใชใ้นการตดิไฟ (Burning time) - sec 

และหรอื อัตราทีѷใชใ้นการตดิไฟ (Burning Rate) - mm/sec 

9.10. คา่ขดีจํากดัสงูสดุและตํѷาสดุของความไวไฟ  
        หรอืคา่จํากดัสงูสดุและตํѷาสดุของการระเบดิ : 
        Upper/lower flammability or explosive limits 

- % LEL และหรอื  -  %UEL 

9.11. ความดนัไอ / Vapour pressure : - kPa ทีѷอณุหภมู ิ-°C 

9.12. ความหนาแน่นไอ / Vapour density : เทยีบกบัอากาศมคีา่เทา่กบั  3.2 kPa 

9.13. ความหนาแน่นสมัพัทธ ์/ Relative density : -     

9.14. ความสามารถในการละลายได ้/ Solubility(ies) : - 
9.15. คา่สมัประสทิธิѻการละลายของสารในชั Ѹนของ n-octanol : 
        ตอ่นํѸา  / Partition coefficient : n-octanol/water - 

9.16. อณุหภมูทิีѷลกุตดิไฟไดเ้อง / Auto-ignition temperature 714.9 °C 

9.17. อณุหภมูกิารสลายตวั / Decomposition temperature : - °C 

9.18. ความหนืด / Viscosity : 9 mPa.s (210 oC) 

9.19. คา่ความรอ้นทางเคมจีากการลกุไหม/้Heat of Combustion : - °C 
9.20. ผลการทดสอบระยะทางของการลกุไหม ้ 
        The ignition distance test) : - cm 

9.21. ผลการทดสอบการลกุไหมใ้นพืѸนทีѷปิด  : 
       the enclosed space ignition test - s/m3 

9.22. ผลการทดสอบโฟม / the foam test : 
เทยีบกบัอากาศมคีา่เทา่กบั - cm 

และหรอื เปลวไฟไหมน้าน - sec

 
รายละเอยีด 

ชนดิสาร 
หน่วย 

 

 สําหรับสารทีѷไมใ่ชผ่งโลหะ สําหรับผงโลหะ  

 บรเิวณพืѸนทีѷเปียก (wetted zone) สามารถหยดุการลกุไหมข้องไฟได ้ - - นาท ี  

 เวลาในการลกุไหม ้(Burning time) - - sec  

 หรอือัตตราการลกุไหม ้(Burning rate) - - mm/s  
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10 
ความเสถยีรและการเกดิปฏกิริยิา 

Stability and reactivity 

10.1. การเกดิปฏกิริยิา / Reactivity 

การสลายตวั ดว้ย ความรอ้นเกดิขึѸนมากกวา่ 200 C 

10.2. ความเสถยีรทางเคม ี/ Chemical Stability :  

 เสถยีร / Stability ไมเ่สถยีรและปลดปลอ่ยกา๊ซ / Instability and emit gas  ไมร่ะบ ุN/A 

     
10.3. ความเป็นไปไดใ้นการเกดิปฏกิริยิาอันตราย : 
        Possibility of Hazardous reaction 

- 

10.4. สภาวะทีѷควรหลกีเลีѷยง / Conditions to avoid 
เปลวไฟ และประกาย ความรอ้น 

10.5. วัสดทุีѷเขา้กนัไมไ่ด ้/ Incompatible materials 
- 

10.6. ความเป็นอันตรายของสารทีѷเกดิจากการสลายตวั : 
         Hazardous decomposition products 

- 

10.7. ความสามารถในการกดักรอ่น / Corrosively - 

11 ขอ้มลูดา้นพษิวทิยา 
Toxicological information 

11.1. ทางรับสมัผัส  
        Route of Exposure 

การหายใจ 
Inhalation 

การกลนืกนิ 
Ingestion 

การสมัผสัทางผวิหนัง  
Skin contact 

การสมัผสัทางดวงตา  
Eye contact 

11.2. อาการปรากฏทีѷมคีวามสมัพันธก์บัคณุลกัษณะทางกายภาพ ทางเคม ีและทางพษิวทิยา  
        Symptoms related to the physical, chemical and toxicological characteristics 

 11.2.1. อาการทเีกีѷยวขอ้งกบัคณุลกัษณะทางกายภาพ / Symptom related with physical characteristic 

ไมม่ขีอ้มลู 

11.2.2. อาการทเีกีѷยวขอ้งกบัคณุลกัษณะทางเคม ี/ Symptom rerated with chemical characteristic 

 

11.2.3. อาการทเีกีѷยวขอ้งทางพษิวทิยา / Symptom related with toxicology 

 

11.ผลกระทบเฉียบพลนัและทีѷเกดิขึѸนภายหลงั (delayed and immediate effects) รวมทั ѸงผลเรืѸอรัง (chronic effects) จากการรับสมัผัส
    (Contact delayed, immediate and chronic effects) 

 

11.4. คา่ความเป็นพษิทีѷวัดเป็นตวัเลข / Numerical measures of toxicity 

 11.4.1. การรับประทาน / Acute oral toxicity LD50=317 mg/kg 
 11.4.2. การสมัผัส / Acute dermal toxicity LD50=669 mg/kg 
 11.4.3. การสดูดม / Acute toxic of the vapour LC50=316 mg/kg 
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12 
ขอ้มลูดา้นนเิวศวทิยา 

Ecological information 

12.1. ความเป็นพษิตอ่ระบบนเิวศ (ในนํѸาและบนบก ถา้ม)ี / Eco toxicity (aquatic and terrestrial, where available) 

12.1.1 ผลการทดสอบความเป็นพษิเฉียบพลนัตอ่ปลา : 
          Toxicity to fish - 

12.1.2 ผลการทดสอบความเป็นพษิเฉียบพลนัตอ่ : 
          Crustaceans / Toxicity to crustaceans - 

12.1.3 ผลการทดสอบความเป็นพษิเฉียบพลนัตอ่ : 
          Algae / Toxicity to algae - 

12.2. การตกคา้งยาวนานและความสามารถในการยอ่ยสลาย / Degradability and persistence 

 

12.3. ศกัยภาพในการสะสมทางชวีภาพ : 
        bio-accumulative potential - 

12.4. การเคลืѷอนยา้ยในดนิ / mobility in soil : - 

12.5. ผลกระทบในทางเสยีหายอืѷนๆ / Other adverse effects : 

- 

13 
ขอ้พจิารณาในการกําจดั 

Disposal considerations 
13.1. ขอ้มลูเกีѷยวกบักากของเสยี : 
        Waste information - 

13.2. ขอ้มลูการขนถา่ย เคลืѷอนยา้ยอยา่งปลอดภัย : 
        Remain materials - 

13.3. วธิกีารกําจดัของเสยีทีѷถกูตอ้ง : 
        Waste disposal  

กําจดัของเสยีตามกฎขอ้บงัคบัดา้นการควบคมุสิѷงแวดลอ้มของรัฐบาล 
Waste must be disposed of in accordance with federal, state and local 
environmental control regulations 

13.4. การกําจดับรรจภุัณฑท์ีѷไดรั้บการปนเปืѸอน  
        Package contaminated disposal - 

14 
ขอ้มลูสําหรบัการขนสง่ 

Transport information 
 

14.1. หมายเลข UN / UN Number : 1759 Pictogram  

14.2. ชืѷอทีѷถกูตอ้งในการขนสง่ตาม UN : 
        UN Proper Shipping Name CORROSIVE SOLID, N.O.S. 

 

 

 

 

14.3. ประเภทความเป็นอันตรายสําหรับการขนสง่ : 
        Transport Class/Division 8  

14.4. กลุม่การบรรจ ุ(ถา้ม)ี : Package group (if any) III  

14.5. การเกดิมลภาวะทางทะเล  
        Marine pollution 

 ใช ่          ไมใ่ช ่          ไมร่ะบ ุ
 

 

14.6. ขอ้ควรระวังพเิศษสําหรับผูใ้ช ้ 
        Special precautionary for user 

ปฏบิตัติามคําอธบิายคําเตอืน สําหรับ การจดั การ 
และ การจดัเก็บ 

 

14.7. การขนสง่ดว้ยภาชนะขนาดใหญ ่ 
        Transport in bulk   

14.8. บรรจภุัณฑเ์พืѷอการขนสง่ / Classification code   

14.9. ขอ้มลูอืѷนๆ / Other  
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15 
ขอ้มลูเกีѷยวกบักฏขอ้บงัคบั 

Regulatory information 

15.1. กฎระเบยีบทางดา้นความปลอดภัย สขุภาพ และสิѷงแวดลอ้ม/ Safety, health and environmental regulations 

- 

16 
ขอ้มลูอืѷนๆ 

Other information 
16.1. วันทีѷจดัเตรยีมเอกสารขอ้มลูความปลอดภัยฉบบัปรับปรงุแกไ้ขลา่สดุ / Date of latest issue 17/3/2023 

16.2. รายละเอยีดของจดุทีѷไดม้กีารเปลีѷยนแปลงเอกสารความปลอดภัยฉบบัเดมิ / Description of point of Safety Data Sheet changing 

 

16.3. คําอธบิายของอักษรยอ่และชืѷอยอ่ทีѷใชใ้นเอกสารความปลอดภัย / Abbreviation explanation 

 

 NFPA Hazard Code HMIS Hazard Rating System  

 
 

 Health 
0 = ไมอ่ันตราย (No hazard) 
1 = อันตรายเล็กนอ้ย (Slight hazard) 
2 = อันตรายปานกลาง (Moderate hazard) 
3 = อันตรายมาก (Serious hazard) 
4 = อันตรายอยา่งรนุแรง (Severe hazard) 

 

  Flammability  

  Reactivity  

   

16.4. ขอ้มลูไฟลเ์อกสารความปลอดภัย / Information Safety Data Sheet files 

ไฟลข์อ้มลูหลกั :      Tar.pdf  
ไฟลข์อ้มลูอา้งองิ :   
16.5. กฏหมายในประเทศทีѷเกีѷยวขอ้ง / Local Legislation Related 
- 

16.6. ทีѷมาของขอ้มลู / Reference 
- 

16.7. ขอ้มลูอืѷนๆ / Other details 
- 
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TAR 
NFPA Rating UN Number : 1759 CAS Number : - 

จดุวาบไฟ : 78.9°C จดุตดิไฟไดเ้อง : 714.9°C 

TWA-TLV : 5 ppm Classification :  

     

Hazard Statement 
เป็นอันตราย ถา้กลนืกนิเขา้ไป, เป็นอันตราย ถา้สมัผสัผวิหนัง, 
เสยีชวีติ ถา้สดูดมเขา้ไป, เป็นพษิ ตอ่สิѷงมชีวีติในนํѸา 

โทรศพัทต์ดิตอ่กรณีฉุกเฉนิ 

038-643999 

 

 

 

กรณีตอ้งการรับขอ้มลูเพิѷมเตมิตดิตอ่ / For more information please contact :  

รหัส / Code No. 10190009 แกไ้ขครัѸงทีѷ / Number of Revision : 1    
คําเตอืน / Warning :  

 

 

อนัตรายตอ่สขุภาพ 

 

เป็นอันตราย ถา้กลนืกนิเขา้ไป, เป็นอันตราย ถา้สมัผสัผวิหนัง, 
เสยีชวีติ ถา้สดูดมเขา้ไป, เป็นพษิ ตอ่สิѷงมชีวีติในนํѸา 

อปุกรณป้์องกนัสว่นบคุคล 
ตอ้งสวมใสช่ดุป้องกนัสารเคม,ี ตอ้งสวมใสเ่ครืѷองป้องกนัดวงตา, 
ตอ้งสวมหมวกนริภัย, ตอ้งสวมใสถ่งุมอืนริภัยในเขตพืѸน ทีѷนีѸ, 
ตอ้งสวมใสร่องเทา้ป้องกนัสารเคม ี

     

    
 

การปฐมพยาบาล 
 

หากหายใจเขา้ไปใหเ้คลืѷอนยา้ยไปยงั ทีѷ ทีѷมอีากาศบรสิทุธิѻ 
ไมห่ายใจใหทํ้า การชว่ยหายใจ ถา้หายใจลําบากใหอ้อกซเิจน 
ไปพบแพทย.์, ในกรณี ทีѷสมัผัสใหล้า้งผวิหนังทนัท ี
ดว้ยนํѸาปรมิาณมาก ถอดผา้ และรองเทา้ ทีѷเปืѸอนออก, ตรวจสอบ 
และถอดคอนแทคเลนส ์ลา้งตาทนัท ีดว้ยนํѸาปรมิาณมากเป็นเวลา 
อยา่งนอ้ย 15 นาท ีไปพบแพทย.์, หา้ม ทําใหอ้าเจยีน ไม ่
ควรใหอ้ะไร ทางปากกบัผู ้ทีѷไมม่สีต.ิ 
หากกลนืกนิวัสดนุีѸในปรมิาณมากใหโ้ทรตามแพทยท์นัท ี
คลายเสืѸอผา้ ทีѷคบั เชน่คอเสืѸอเน็คไทเข็มขดั หรอืผา้คาดเอว., 
กดักรอ่นดวงตาผวิหนังระบบ ทางเดนิหายใจ และ การกลนืกนิ 

 

สารทีѷใชใ้นการดบัเพลงิ 
 

ไฟขนาดเล็ก: ใชผ้งเคมแีหง้ 
ไฟขนาดใหญ:่ ใชล้ะอองนํѸาหมอก หรอืโฟม, 
หา้มใชเ้ครืѷองนํѸาฉีด (water jet) 

 การขนยา้ยและการจดัเก็บ 
 

ปิดภาชนะใหแ้น่นเก็บภาชนะใน ทีѷเย็น และมอีากาศถา่ยเทสะดวก, 
หลกีเลีѷยง การสมัผัสกบัดวงตาผวิหนัง 
และเสืѸอผา้เป็นเวลานานอยา่กนิเขา้ไปปิดภาชนะใหม้ดิชดิใชเ้ฉพาะ
การระบายอากาศเทา่นัѸน ลา้งใหส้ะอาดหลงั การจดั การหลกีเลีѷยง 
การสมัผสัวัสด ุทีѷหก และไหลบา่ไปกบัดนิ และนํѸา 
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การจดัการกรณีหกร ัѷวไหล 
 

ใชพ้ลัѷว เพืѷอใสว่สัดลุงในถังขยะ 
ทีѷสะดวกโปรดระวังอยา่ใหผ้ลติภัณฑอ์ยูใ่นระดบั 
ความเขม้ขน้สงูกวา่ TLV, 
ใชเ้ครืѷองมอื ทีѷเหมาะสม เพืѷอใส ่ของแข็ง 
ทีѷหกลงในภาชนะกําจดัขยะ ทีѷสะดวก 



TAR 
UN No : 1759 CAS No : - 

                         

คาํสญัญาณ : อนัตราย 

ขอ้ความแสดงความเป็นอนัตราย : 

 

เป็นอันตราย ถา้กลนืกนิเขา้ไป, เป็นอันตราย ถา้สมัผสัผวิหนัง, เสยีชวีติ 
ถา้สดูดมเขา้ไป, เป็นพษิ ตอ่สิѷงมชีวีติในนํѸา 

การปฐมพยาบาล / First Aid : 
หากหายใจเขา้ไปใหเ้คลืѷอนยา้ยไปยงั ทีѷ 
ทีѷมอีากาศบรสิทุธิѻ ไมห่ายใจใหทํ้า การชว่ยหายใจ 
ถา้หายใจลําบากใหอ้อกซเิจน ไปพบแพทย.์, ในกรณี 
ทีѷสมัผัสใหล้า้งผวิหนังทนัท ีดว้ยนํѸาปรมิาณมาก ถอดผา้ 
และรองเทา้ ทีѷเปืѸอนออก, ตรวจสอบ 
และถอดคอนแทคเลนส ์ลา้งตาทนัท ี
ดว้ยนํѸาปรมิาณมากเป็นเวลา อยา่งนอ้ย 15 นาท ี
ไปพบแพทย.์, หา้ม ทําใหอ้าเจยีน ไม ่ควรใหอ้ะไร 
ทางปากกบัผู ้ทีѷไมม่สีต.ิ 
หากกลนืกนิวัสดนุีѸในปรมิาณมากใหโ้ทรตามแพทยท์นัท ี
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1. Purpose/Objective
เพื�อใชเ้ป็นมาตรฐานในการบริหารความปลอดภยั อาชีวอนามยั และสิ�งแวดลอ้มผูรั้บเหมา ที�ปฏิบติังานใน
กลุ่มบริษทัพีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน)
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2. Scope
ขั�นตอนการทาํงานนี�ใชส้าํหรับการบริหารความปลอดภยั อาชีวอนามยั และสิ�งแวดลอ้ม ผูรั้บเหมา
(Contractor) และผูรั้บเหมาช่วง (Sub-Contractor) ที�ปฏิบติังานในกลุ่มบริษทัพีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั
(มหาชน)
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3. Roles and Responsibility
3.1 ผูบ้ริหารผูรั้บเหมา

• R&R จดัสรรทรัพยากรอย่างเพียงพอ เพื�อบริหารจดัการความปลอดภยัฯ ผูรั้บเหมาอย่างมี
ประสิทธิภาพ

• สนับสนุนและดาํเนินการตามพนัธะสัญญาดา้นความปลอดภยัฯ และขอ้คาดหวงัดา้นความ
ปลอดภยัฯ สําหรับผูบ้ริหารของบริษทัผูรั้บเหมา

• เขา้ร่วมประชุมคณะกรรมการความปลอดภยัผูบ้ริหารผูรั้บเหมา (CESC)
• พบปะพูดคุยเรื�องความปลอดภยัและรับฟังความคิดเห็น ขอ้เสนอแนะของพนักงาน

ผูรั้บเหมาอย่างน้อยสัปดาห์ละ 1 ครั�ง
• บริหารจดัการผูรั้บเหมาช่วงทุกบริษทั ให้สอดคลอ้งตามขอ้กาํหนดในขั�นตอนการ

ดาํเนินงานฉบบันี�

3.2 หัวหน้างานผูรั้บเหมา
• สนับสนุนและดาํเนินการตามพนัธะสัญญาดา้นความปลอดภยัฯ และขอ้คาดหวงัดา้นความ

ปลอดภยัฯ สําหรับหัวหน้างานของบริษทัผูรั้บเหมา
• ควบคุมให้มีการปฏิบติัตามกฎระเบียบ ขอ้กาํหนดดา้นความปลอดภยัฯ อย่างเคร่งครัด
• ดาํเนินการตรวจติดตามความปลอดภยัฯ ในภาคสนามอย่างสมํ�าเสมอ
• เขา้ร่วมประชุมคณะกรรมการความปลอดภยัผูรั้บเหมา (CSC) ทุกเดือน
• พบปะพูดคุยเรื�องความปลอดภยัและรับฟังความคิดเห็น ขอ้เสนอแนะของพนักงาน

ผูรั้บเหมาทุกวนั
• ให้ความร่วมมือและเขา้ร่วมกิจกรรมส่งเสริมความปลอดภยัฯ เพื�อสนับสนุนวฒันธรรม

ความปลอดภยั (B-CAREs) และเป้าหมายดา้นความปลอดภยัฯ
• ควบคุม กาํกบั ดูแลผูร้ับเหมาช่วงทุกบริษทั ให้สอดคลอ้งตามขอ้กาํหนดในขั�นตอนการ

ดาํเนินงานฉบบันี�

• เขา้ร่วมสอบสวนอุบติัเหตุ เหตุการณ์เกือบเกิดอุบติัเหตุ (Near miss) และเหตุการณ์ผิดปกติ 
และดาํเนินการปรับปรุงแกไ้ข เพื�อป้องกนัการเกิดเหตุซํ�า
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• เขา้ร่วมสอบสวนอุบติัเหตุ เหตุการณ์เกือบเกิดอุบติัเหตุ (Near miss) และเหตุการณ์ผิดปกติ 
และดาํเนินการปรับปรุงแกไ้ข เพื�อป้องกนัการเกิดเหตุซํ�า

3.3 พนักงานผูรั้บเหมาและผูรั้บเหมาช่วงทุกคน
• ทาํความเขา้ใจและปฏิบติัตามกฎระเบียบ ขอ้กาํหนดดา้นความปลอดภยัฯ อย่างเคร่งครัด
• ปฏิบติังานตามที�ไดรั้บมอบหมายจากหัวหนา้งานเท่านั�น และปฏิบติังานตามขั�นตอนที�

ถูกตอ้งและตามหลกัการทาํงานที�ปลอดภยัตลอดเวลา หากมีขอ้สงสัยหรือไม่แน่ใจ ให้ขอ
คาํปรึกษาจากหวัหนา้งานก่อนดาํเนินการต่อไป

• รายงานอุบติัเหตุ เหตุการณ์เกือบเกิดอุบติัเหตุ หรือเหตุการณ์ผิดปกติให้หัวหน้างานทราบ
ทุกครั� ง

• เขา้ร่วมกิจกรรมดา้นความปลอดภยัฯ ทุกครั� ง

3.4 ผูค้วบคุมงาน GC
• สื�อสารเงื�อนไขการบริหารความปลอดภยั อาชีวอนามยั และสิ�งแวดลอ้มผูร้ับเหมาฉบบันี�

ให้ผูรั้บเหมาทราบ
• ควบคุมการปฏิบติั และติดตามผลการดาํเนินงานดา้นความปลอดภยัฯ ของผูรั้บเหมาใน

ภาคสนาม (Contractor Performance Monitoring) ระหว่างปฏิบติังาน
• พบปะพูดคุยเรื�องความปลอดภยัและรับฟังความคิดเห็น ขอ้เสนอแนะของพนักงาน

ผูรั้บเหมาอย่างน้อยสัปดาห์ละ 1 ครั�ง
• สังเกตพฤติกรรมความปลอดภยัฯ (Safety Walk and Observation, SWO) กิจกรรมงานของ

ผูรั้บเหมาอย่างน้อยเดือนละ 1 ครั� ง

3.5 Area SHE
• เป็นเลขานะการฯ คณะกรรมการความปลอดภยัผูบ้ริหารผูรั้บเหมา(CESC) และ

คณะกรรมการความปลอดภยัผูรั้บเหมา (CSC)
• พิจารณาผลการตรวจสุขภาพของผูรั้บเหมา
• จดัอบรมและทดสอบดา้นความปลอดภยัฯ
• ให้คาํปรึกษาดา้นความปลอดภยัฯ ตามเงื�อนไขการบริหารความปลอดภยั อาชีวอนามยั

และสิ�งแวดลอ้มผูรั้บเหมาฉบบันี�
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• ตรวจติดตามและประเมินผลการดาํเนินงานดา้นความปลอดภยัฯ ของผูรั้บเหมาใน
ภาคสนาม

• จดักิจกรรมส่งเสริมความปลอดภยัและการประกาศเกียติคุณผูรั้บเหมา
• จดัทาํการวิเคราะห์ขอ้มูลภาพรวมจากรายงาน เช่น PTW Compliance, Unsafe Condition, 

Unsafe Act, Near Miss  เมื�อพบแนวโนม้ความผิดปกติที�อาจจะก่อให้เกิด Major Accident 
หรือ Unplanned Shutdown  จะตอ้งมีการกาํหนดวิธีการแกไ้ข และติดตาม ตาม
กระบวนการบริหารจดัการความเสี�ยงในการปฎิบติัการ(ORM) ตาม P-(Q-TS)- 002
Operations Risk Management รวมถึงชี�แจงใหผู้รั้บเหมารับทราบ

3.6 คณะกรรมการความปลอดภยัผูบ้ริหารผูรั้บเหมา (CESC)
• กาํกบัดูแล (Governance  (ประสิทธิผลในการปฏิบติังาน) Execution) ดา้น SHE ของ

ผูรั้บเหมา
• ติดตามตวัชี�วดัผลการดาํเนินงานดา้น SHE และให้คาํแนะนาํในการปรับปรุงผลการ

ดาํเนินงานดา้น SHE 
• ตรวจสอบสภาพการทาํงานด้าน SHE ในภาคสนาม

3.7 คณะกรรมการความปลอดภยัผูรั้บเหมา (CSC)
• ตรวจติดตามผลการดาํเนินงานดา้น SHE ของผูรั้บเหมา (SHE Performance Monitoring)
• ให้คาํแนะนาํเพื�อพฒันาปรับปรุงผลการดาํเนินงานดา้น SHE ของผูรั้บเหมา
• ตรวจสอบสภาพการทาํงานด้าน SHE ในภาคสนาม
• ประเมินผลการดาํเนินงานของผูรั้บเหมา เพื�อพิจารณารางวลัประกาศเกียรติคุณ

(Recognition and Reward)
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4. Workflow

Q-TS-SS
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5. Detailed Narrative of Workflow
5.1 การคดัเลือกผูรั้บเหมา (Contractor Selection)

5.1.1 ผูรั้บเหมาที�มีสิทธิเขา้กระบวนการคดัเลือก เพื�อปฏิบติังานในบริษทัฯ ตอ้งเป็นบริษทั
ผูรั้บเหมาที�ไดขึ้�นทะเบียนบริษทัคู่คา้กบั GC (Approve Vendor List, AVL) 
• กระบวนการขึ�นทะเบียนบริษทัคู่คา้ ใหด้าํเนินการตามที�กาํหนดใน P-(PMT)-006: 

Vendor Management Procedure
• การประเมินดา้นความปลอดภยั อาชีวอนามยั และสิ�งแวดลอ้ม (SHE) เพื�อพิจารณา

ขึ�นทะเบียนบริษทัคู่คา้ ให้ดาํเนินการตามเกณฑที์�กาํหนดในภาคผนวกที� 6.3 เกณฑ์
การประเมินดา้นความปลอดภยัฯ เพื�อพิจารณาขึ�นทะเบียนคู่คา้

5.1.2 ขอ้กาํหนดในขั�นตอนการดาํเนินงานฉบบันี� ถือเป็นส่วนหนึ�งของเงื�อนไขในสัญญาจา้ง

5.2 การเตรียมความพร้อมผูรั้บเหมา (Preparation before Work Start)
5.2.1 พนัธะสัญญาดา้นความปลอดภยัฯ ของบริษทัผูรั้บเหมา (Contractor Safety Leadership 

Commitment) 
ผูรั้บเหมาทุกบริษทั มีพนัธะสัญญาในการดาํเนินการให้สอดคลอ้งตามเป้าหมาย 
นโยบาย วฒันธรรม หลกัปฏิบติัที�สําคญัและขอ้คาดหวงัด้านความปลอดภยัฯ ของ GC
ดงันี�
• เป้าหมายด้านความปลอดภัยของ GC

“เป็นองค์กรที�ปราศจากอุบติัเหตุ หรือ Accident Free Organization”
• นโยบายคุณภาพ ความมั�นคง ความปลอดภัย อาชีวอนามัย สิ�งแวดล้อม และความ

ต่อเนื�องทางธุรกิจ
กลุ่มบริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล มุ่งมั�นในการดาํเนินธุรกิจ เป็นผูน้าํใน

อุตสาหกรรมเคมี เป็นองค์กรแห่งนวตักรรม รับผิดชอบต่อสังคมและชุมชน (CSR) 
และมีพนัธะสัญญาในการพฒันาประสิทธิผลการดาํเนินงาน ดา้นคุณภาพ ความ
มั�นคง ความปลอดภยั อาชีวอนามยั สิ�งแวดลอ้ม และความต่อเนื�องทางธุรกิจ อย่าง
ต่อเนื�อง ดงันี�
1. ปฏิบติัตามกฎหมาย ดา้นคุณภาพ ความมั�นคง ความปลอดภยั อาชีวอนามยั

สิ�งแวดลอ้มและความต่อเนื�องทางธุรกิจ รวมถึงมาตรฐาน ระเบียบขอ้บงัคบัและ
ขอ้กาํหนดอื�นๆ ที�เกี�ยวขอ้ง
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2. บริหารคุณภาพทั�วทั�งองคก์ร ดว้ยเครื�องมือการบริหารคุณภาพ การจดัการความรู้
และการเพิ�มผลผลิต เพื�อตอบสนองความพึงพอใจของลูกคา้และพฒันา
นวตักรรมที�เป็นมิตรกบัสิ�งแวดลอ้ม

3. บริหารความเสี�ยง เพื�อป้องกันอนัตราย ความเจ็บป่วยจากการทาํงาน ความ
สูญเสียจากอุบติัเหตุ การบาดเจ็บ ความเสียหายต่อทรัพยสิ์นและสร้างวฒันธรรม
ความปลอดภยั B-CAREs รวมทั�ง การจดัการความปลอดภยักระบวนการผลิต
(Process Safety Management; PSM) เพื�อดูแล ห่วงใยความปลอดภยัของทุกคน

4. ตระหนักถึงภยัคุกคามด้านความมั�นคงเพื�อปกป้องชีวิต ทรัพยสิ์น ขอ้มูลและ
ความต่อเนื�องทางธุรกิจขององค์กร

5. ใส่ใจในเรื�องอาชีวอนามยัและสภาพแวดลอ้มในการทาํงานที�ดี และส่งเสริมให้
ทุกคนมีสุขภาพที�ดี และมีความสุขในการทาํงาน

6. ประเมินและลดผลกระทบต่อสิ�งแวดลอ้ม โดยเนน้การปรับปรุงและป้องกนัที�
แหล่งกาํเนิด รวมทั�งใชท้รัพยากรอย่างมีประสิทธิภาพ และเสริมสร้างวฒันธรรม
สิ�งแวดลอ้ม โดยการเผยแพร่และสนบัสนุนให้พนกังานและผูมี้ส่วนไดเ้สียมี
ความตระหนกัและมีส่วนร่วมในวฒันธรรมสิ�งแวดลอ้มขององคก์รผูบ้ริหารทุก
ระดบั มีความรับผิดชอบในการดาํเนินการให้บรรลุวตัถุประสงค์และเป้าประสงค์
ของบริษทั และเป็นแบบอย่างในการพฒันาและธาํรงไวซึ้� งระบบการจดัการ
คุณภาพ ความมั�นคง ความปลอดภยั อาชีวอนามยั สิ�งแวดลอ้มและความต่อเนื�อง
ทางธุรกิจ  โดยสนับสนุนทรัพยากรอย่างเพียงพอ เพื�อให้พนักงานทุกคนมีส่วน
ร่วมในการนาํนโยบายไปปฏิบติั รวมถึงสื�อสารให้ผูเ้กี�ยวขอ้งทราบผลการ
ดาํเนินการดา้น QSHEB อยา่งทั�วถึง

• วัฒนธรรมความปลอดภัยของ GC
บริษทัฯ ใหค้วามสําคญักบัความปลอดภยั อาชีวอนามยั และสิ�งแวดลอ้มในการ
ทาํงานทุกๆ งาน ภายใตว้ฒันธรรมความปลอดภยั B-CAREs ดงันี�
B คือ Behavior หรือพฤติกรรมที�ปลอดภยัในการทาํงาน พนักงานและผูรั้บเหมาทุก
คนตอ้งปฏิบติังานตามกฎระเบียบ ขอ้กาํหนดดา้นความปลอดภยัอย่างเคร่งครัด 
CARE คือ ความห่วงใยในความปลอดภยัของ
1) ห่วงใยตนเอง ส่งเสริมกระบวนการ “คิดก่อนทาํ” คิดก่อนว่างานที�ทาํมีความเสี�ยง

หรืออาจจะเกิดอุบตัิเหตุอะไรไดบ้า้ง
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2) ห่วงใยเพื�อนร่วมงาน ส่งเสริมกระบวนการ “เพื�อนช่วยเพื�อน” ดูแล ตกัเตือน
ความปลอดภยัของเพื�อนร่วมงานให้ปลอดภยัอยู่เสมอ

3) ห่วงใยบริษัทฯ ส่งเสริมให้ทุกคนช่วยกนัป้องกนัไม่ให้เกิดอุบติัเหตุใน
กระบวนการผลิต หรือ Process Safety Incident

S ตวัสุดทา้ย คือ Stop if Unsafe บริษทัใหสิ้ทธิ� ทุกคน (ทั�งพนกังานและผูรั้บเหมา)
สามารถหยดุงานได้ หากเห็นว่างานนั�นๆ ไม่ปลอดภยัหรืออาจจะส่งผลกระทบต่อ
สิ�งแวดลอ้ม และทาํการแกไ้ขให้ปลอดภยัก่อน
“พฤติกรรมปลอดภัย ห่วงใยเอื�ออาทร หยุดก่อนถ้าไม่ปลอดภัย”

• ข้อคาดหวังด้านความปลอดภัยฯ สําหรับผู้บริหารของบริษัทผู้รับเหมา
1) จดัเฉพาะบุคลากรที�มีความสามารถและประสบการณ์ที�เหมาะสม และมีทศันคติ

ที�ให้ความสําคญัต่อความปลอดภยัอย่างจริงจงัมาทาํงานใน GC โดยเฉพาะอย่าง
ยิ�ง ผูม้ีหนา้ที�ควบคุมงานในสนาม ไดแ้ก่ Site Manager, Foreman, เจา้หน้าที�ความ
ปลอดภยั

2) ประกาศเป้าหมายให้ชดัเจนให้ทุกคนตระหนักตลอดเวลาว่า ห้ามมีการบาดเจ็บ 
และห้ามมีอุบติัเหตุใดๆ ทั�งสิ�น และย ํ�าบ่อยๆ ในทุกโอกาส

3) ย ํ�าให้ทุกคนเขา้ใจตรงกนัอยูเ่สมอวา่ ความปลอดภยัมีความสาํคญัสูงกวา่กาํหนด
แลว้เสร็จของงาน หากงานเสร็จเร็ว แต่มีการบาดเจ็บหรืออุบติัเหตุเกิดขึ�น
เนื�องจากการเร่งงานนั�น จะไม่ไดร้ับการชมเชยใดๆ

4) GC ยนิดีพิจารณาขอ้เสนอแนะใดๆจากผูรั้บเหมา ในการทาํให้งานนั�นๆ ปลอดภยั
กว่าเดิม มีความเสี�ยงน้อยลง แมจ้ะยงัผลให้ตอ้งใชเ้วลามากขึ�น หรือค่าใชจ่้ายมาก
ขึ�นก็ตาม

5) ใหก้ารสนบัสนุนทรัพยากรทุกดา้นอย่างเต็มที�แก่ทีมงาน เพื�อใหก้ารทาํงาน
ดาํเนินไปอย่างปลอดภยัอย่างแทจ้ริง

6) เขา้ร่วมกิจกรรมของ “คณะกรรมการความปลอดภยัผูบ้ริหารผูรั้บเหมา”
(Contractor Executive Safety Committee, CESC) ที� GC จดัตั�งขึ�น อย่าง
สมํ�าเสมอ นาํสิ�งที�ไดร้ับทราบจากที�ประชุมมาสื�อความภายใน และปรับปรุงการ
ทาํงานอย่างต่อเนื�อง
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ข้อคาดหวังด้านความปลอดภัยฯ สําหรับหัวหน้างานของบริษัทผู้รับเหมา
1) ประกาศเป้าหมายให้ชดัเจนให้ทุกคนตระหนักตลอดเวลาว่า ห้ามมีการบาดเจ็บ

และห้ามมีอุบติัเหตุใดๆ ทั�งสิ�น และย ํ�าบ่อยๆ ในทุกโอกาส
2) ย ํ�าให้ทุกคนเขา้ใจตรงกนัอยูเ่สมอวา่ ความปลอดภยัมีความสําคญัสูงกว่ากาํหนด

แลว้เสร็จของงาน หากงานเสร็จเร็ว แต่มีการบาดเจ็บหรืออุบติัเหตุเกิดขึ�น
เนื�องจากการเร่งงานนั�น จะไม่ไดรั้บการชมเชยใดๆ

3) พิจารณามาตรการต่างๆ หรือทางเลือกอื�นๆ อยู่เสมอ ในการทาํใหง้านนั�นๆ
ปลอดภยักว่าเดิม มีความเสี�ยงน้อยลงกว่าเดิม หากมีความเห็นว่ามาตรการที�มีอยู่
ไม่เพียงพอ หรือไม่แน่ใจว่าจะปลอดภยั อยา่เพิ�งทาํงานนั�นต่อ ช่วยกนัหาทาง
ปรับปรุงก่อน อยา่ลงัเลที�จะหารือกบับริษทัฯ ไดทุ้กเมื�อ เพื�อช่วยกนัหาทาง
ทาํงานให้ปลอดภยักว่าเดิม

4) อย่าปล่อยให้คนมีประสบการณ์น้อยในกิจกรรมใดๆ ทาํกิจกรรมนั�นตามลาํพงั
5) เอาใจใส่สังเกต สภาพร่างกาย และสุขภาพลูกน้องทุกคน ทุกวนั ทุกเวลา ถา้

ร่างกายไม่พร้อม เปลี�ยนงานให้ หรือให้ไปพกั เช่น
- เมายงัไม่สร่าง
- ไม่สบาย หน้ามืด เวียนหัว ฤทธิ� ยาแกห้วดั ยาแกไ้ข ้ทอ้งเสีย
- อดนอนมาและตอ้งทาํตวัให้ลูกน้องไม่กลวัที�จะแจง้ว่าไม่สบาย หรือไม่พร้อม

6) ออกตรวจสภาพการทาํงานจริงที�หน้างานอย่างสมํ�าเสมอ แสดงให้ทุกคน
ประจกัษว์่าท่านมีความตั�งใจและเอาใจใส่อยา่งจริงจงัในการดาํเนินการตามความ
คาดหวงันี� ทุกๆ ขอ้

7) หมั�นเอาใจใส่ในรายละเอียดความปลอดภยั ของอุปกรณ์เครื�องมือเครื�องจกัร ที�ใช้
จริงในสนาม โดยเฉพาะอยา่งยิ�งประเด็นต่อไปนี�
- ระวงั อุปกรณ์/สิ�งปลูกสร้าง ชั�วคราว ทั�งหลาย เช่นไมข้อนหนุน หรืออุปกรณ์

อื�นๆ ที�นาํสิ�งใกลมื้อมาใชท้ดแทน
- เอาใจใส่เครื�องมือ อุปกรณ์ที�ถูกดดัแปลงแกไ้ขมา เช่น สว่านหรือหินเจียร์ที�

ถอด Deadman Switch ออก
- เตรียมอุปกรณ์ช่วยให้มากๆ ที�หน้างาน เช่น เชือก รอก ภาชนะช่วยขน

เครื�องมือเล็กขึ�นลงที�สูง เพื�อลดโอกาสแกปั้ญหาเฉพาะหนา้

PTT Global Chemical Public 
Company Limited

P-(Q-TS)-010: การบริหารความปลอดภยั อาชีวอ
นามยั และสิ�งแวดลอ้มผูร้ับเหมา

Revision No.: 3 Page 11 of 44 Date: 12/06/2023
This Document is Confidential, Proprietary and Legally Privileged, and is intended for use within PTT Global Chemical Public Company Limited (GC) and its subsidiaries (GC Group) 

only. No recipients are allowed to disclose, distribute, copy, modify, retransmit, or disseminate this Confidential Information to any Third Party without GC’s consent.

- ระวงัอนัตรายจากนํ�าร้อน (Steam Condensate) เมื�ออยู่ใกลก้ารใชไ้อนํ�า
(Steam) 

- ระวงัอนัตรายถึงแก่ชีวิตจากการสูดดมไนโตรเจน (N2) เมื�ออยู่ใกลก้ารใช้ 
ไนโตรเจน

- เคร่งครัดกบัการใช้ Hose ให้ถูกชนิด อย่าใช้ Hose ปะปนกนั
8) ทาํตวัเป็นตวัอย่าง และส่งเสริมให้ทุกคนทาํตามเจตนารมณ์ของ “เพื�อนช่วย

เพื�อน” โดยช่วยกนัดูแลการทาํงานของ “เพื�อน” ผูอ้ยู่ขา้งเคียง ซึ�งกนัและกนั ไม่
ว่า “เพื�อน” ผูน้ั�นอยู่บริษทัใดก็ตาม ดงันี�
- หากเห็นเพื�อนทาํงานปลอดภยัดีแลว้ เราจะชมเชยเพื�อน 
- หากเห็นเพื�อนทาํงานไม่ปลอดภยั เพราะมีอุปสรรค เราจะช่วยเพื�อนขจดั

อุปสรรคนั�น
- หากเห็นเพื�อนทาํงานไม่ปลอดภยั เพราะไม่รู้ เราจะช่วยอธิบายให้เพื�อนเขา้ใจ
- หากเห็นเพื�อนทาํงานไม่ปลอดภยั ทั�งๆที�รู้แต่จะเสี�ยง เราขอบอกวา่ยอมรับ

ไม่ได ้เพื�อนตอ้งรีบแกไ้ข
9) เขา้ร่วมกิจกรรมของ “คณะกรรมการความปลอดภยัผูรั้บเหมา” (Contractor 

Safety Committee, CSC) ที� PTTGC จดัตั�งขึ�น อย่างสมํ�าเสมอ นาํสิ�งที�ไดรั้บ
ทราบจากที�ประชุมมาสื�อความภายใน และปรับปรุงการทาํงานอย่างต่อเนื�อง

10) ระมดัระวงัตลอดเวลาในการไม่สร้างความเดือดร้อนรําคาญใดๆ แก่ชุมชน
ขา้งเคียง ไม่ว่าจะเป็นดา้น เสียง กลิ�น นํ�าเสีย และ ขยะ

5.2.2 การจดัเตรียมบุคลากร
ทรัพยากรบุคคลเป็นหัวใจสําคญัของการปฏิบติังานในโรงงาน ดงันั�นผูร้ับเหมาตอ้งสรร

หาและบริหารจดัการเพื�อให้ไดม้าซึ�งทรัพยากรที�มีความรู้ ความสามารถ และทกัษะ ประสบการณ์
ที�ตรงกบัลกัษณะของงาน ตลอดจนมีความตระหนักดา้นความปลอดภยั อาชีวอนามยัและ
สิ�งแวดลอ้มที�เพียงพอและมีความสามารถที�เหมาะสม 

5.2.2.1 การคดัสรรบุคลากรของผูรั้บเหมา
ผูบ้ริหารผูรั้บเหมาตอ้งคดัสรรบุคลากรระดบัหัวหน้างาน (Site Manager, Forman) 

เจา้หน้าที�ความปลอดภยั (Safety Officer) และบุคลากรที�ตอ้งอาศยัความชาํนาญเฉพาะด้าน 
(Specialist) ที�มีความรู้ ประสบการณ์ในการทาํงานที�เกี�ยวขอ้ง เพื�อให้สามารถปฏิบติังานได้
อย่างปลอดภยั 
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5.2.2.2 การสื�อสารเป้าหมาย นโยบาย ขอ้คาดหวงัดา้นความปลอดภยัฯ ของ PTTGC
• PTTGC จะจดัให้มีการสื�อความเป้าหมาย นโยบาย วฒันธรรม หลกัปฏิบติัที�สําคญั

และขอ้คาดหวงัดา้นความปลอดภยัฯ ของ GC ให้ผูรั้บเหมาทุกระดบั: Executives, 
Site Manager, Foreman, Safety Officer และผูป้ฏิบติังานทราบ ผ่านช่องทางการ
สื�อสารต่างๆ ตามความเหมาะสม เช่นสื�อสารผ่านการอบรมหลกัสูตรความปลอดภยั 
หรือสื�อสารผ่านการประชุมคณะกรรมการความปลอดภยั เป็นตน้

• ผูบ้ริหารและหัวหน้างานผูร้ับเหมา ตอ้งสื�อสารเป้าหมาย นโยบาย วฒันธรรม หลกั
ปฏิบติัที�สําคญัและขอ้คาดหวงัดา้นความปลอดภยัฯ ของ PTTGC ให้ผูรั้บเหมาทุก
ระดบัทราบและเนน้ย ํ�าอยู่เสมอ

5.2.2.3 การจดัให้มีเจา้หน้าที�ความปลอดภยั (จป.) 
ผูบ้ริหารผูรั้บเหมาตอ้งจดัให้มีเจา้หน้าที�ความปลอดภยัเต็มเวลา ณ พื�นที�ปฏิบติังาน
อย่างเหมาะสม โดยกาํหนดเป็นมาตรฐานขั�นตํ�าไว้ ดงันี�

จํานวนลูกจ้างที�ปฏิบัติงาน เจ้าหน้าที�ความปลอดภัย (จป.) ระดับต่างๆ

ตั�งแต่ 1-19 คน จป.หัวหน้างาน และจป.บริหาร

ตั�งแต่ 20-49 คน จป.เทคนิค จป.หัวหน้างาน และจป.บริหาร

ตั�งแต่ 50-99 คน จป.เทคนิคขั�นสูง จป.หัวหนา้งาน และจป.บริหาร

ตั�งแต่ 100 คน ขึ�นไป จป.วิชาชีพ จป.หัวหน้างาน และจป.บริหาร

5.2.2.4 การจดับุคลากรเขา้ร่วมประชุมคณะกรรมการความปลอดภยัฯ ของ GC
ผูบ้ริหารผูรั้บเหมาตอ้งจดับุคลากรตามที�กาํหนดในคณะกรรมการความปลอดภยั
ผูบ้ริหารผูรั้บเหมา (CESC) และ คณะกรรมการความปลอดภยัผูรั้บเหมา (CSC) เพื�อ
เขา้ร่วมการประชุมและตรวจสอบความปลอดภยัตามแผนงานที�กาํหนด
1) คณะกรรมการความปลอดภยัผูบ้ริหารผูรั้บเหมา (CESC) ประกอบด้วย
- ประธาน: PTTGC VP Maintenance
- คณะกรรมการ: MD Contractor, Plant Maintenance DIV. (CSC Chairperson), 

Operation, Engineering and Project representative.
- เลขานุการ: Area SHE
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2) คณะกรรมการความปลอดภยัผูรั้บเหมา (CSC) จดัการประประชุมอย่างน้อยเดือนละ
1 ครั� ง ซึ� งคณะกรรมการประกอบดว้ย
- ประธาน: PTTGC Division Maintenance
- คณะกรรมการ: Site Manager Contractor, Operation, Engineering and Project 

representative.
- เลขานุการ: Area SHE

5.2.3 การคดักรองดา้นสุขภาพ (Health Screening)
ผูรั้บเหมาตอ้งผ่านการคดักรองดา้นสุขภาพ ซึ�งหน่วยงาน SHE เป็นผูพ้ิจารณาจากผลการ
ตรวจสุขภาพ ดงันี�
• ใบรับรองแพทย์ทั�วไป 

- ผูรั้บเหมาตอ้งผา่นการตรวจสุขภาพทั�วไปโดยแพทยจ์ากคลินิกหรือโรงพยาบาล
แห่งใดก็ได ้และส่งใบรับรองแพทยต์วัจริงพร้อมสําเนาบตัรประกนัสังคม ให้กบั 
GC ในขั�นตอนการร้องขออบรมความปลอดภยัเบื�องตน้ (Basic Safety Training)

- ใบรับรองแพทยส์ําหรับการตรวจสุขภาพทั�วไป ตอ้งมีอายุไม่เกิน 1 เดือน(30 วนั)
ณ วนัที�ขอเขา้อบรม หรือสําเนาผลตรวจสุขภาพประจาํปีอายุไม่เกิน 1 ปี สําหรับ
ผูรั้บเหมาบริษทัในเครือ ปตท. (NPC S&E PTTME, BSA, PTTPL) โดยตอ้งมีผล
การตรวจตามรายการดงัต่อไปนี� (เป็นอย่างนอ้ย)
1) ผลการตรวจความดันโลหิต (Blood pressure)
2) ผลการตรวจรายการโรคตอ้งห้ามในการปฏิบติังาน

• การตรวจสุขภาพพิเศษตามกฎหมาย

ผูรั้บเหมาที�ทาํงานในที�อบัอากาศ ตอ้งผ่านการตรวจสุขภาพตามกฎหมายและส่ง
สําเนาใบรับรองแพทยส์ําหรับการทาํงานในที�อบัอากาศพร้อมแสดงเอกสารฉบบัจริง
ให้กบั PTTGC ในขั�นตอนการร้องขออบรมความปลอดภยัสาํหรับการทาํงานในที�
อบัอากาศ ทั�งนี� การตรวจสุขภาพสําหรับการทาํงานในที�อบัอากาศให้ปฏิบติัตามที�
กาํหนดใน P-(Q-TS-SS)-003
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5.2.4 การทดสอบทกัษะดา้นความปลอดภยัฯ (Safety Skill Assessment)
ผูรั้บเหมาที�ปฏิบติังานที�มีความเสี�ยงสูง (High risk work) ตอ้งผ่านการประเมิน Safety 

skill assessment โดยหน่วยงานฝึกอบรมจากภายนอกที�ผ่านการเห็นชอบจาก GC ตาม
หลกัเกณฑ์ ดงัต่อไปนี�
• งานที�มีความเสี�ยงสูง

บริษทัผูร้ับเหมาตอ้งส่งบุคลากรที�ทาํงานที�มีความเสี�ยงสูงและตอ้งใช้ทกัษะความ
ชาํนาญในงานเฉพาะดา้นเขา้รับการทดสอบทกัษะความปลอดภยัในการทาํงาน (Skill 
Assessment) กบับริษทัที�ให้บริการการทดสอบฯ ที�ไดม้าตรฐาน เช่นบริษทั NPC S&E
เป็นตน้ โดยบุคลากรที�ตอ้งผ่านการทดสอบทกัษะความปลอดภยัในการทาํงาน (Skill 
Assessment) ไดแ้ก่

- ช่างติดตั�ง รื�อถอนนั�งร้าน
- ช่างตดั เชื�อม เจียร์
- ผูฉี้ดนํ�าแรงดนัสูง

• การรับรอง (Certification):
- ผลการทดสอบจะประเมินที� 70 % ถือว่าผ่านการทดสอบ 
- ในกรณีไม่ผ่านการทดสอบจะจดัให้มีการทดสอบซ่อมได้อีก 2 ครั�ง
- ผูผ้่านการทดสอบจะไดรั้บบตัรผ่านการทดสอบจากศูนยท์ดสอบ NPC S&E เพื�อ

ใช้เป็นหลกัฐานในการเขา้ทาํงาน
• การทบทวน (Refresher):

- การประเมิน Safety skill assessment มีอายุ 2 ปี
5.2.5 การอบรมและทดสอบดา้นความปลอดภยั (Safety Training and Test)

1) หลักสูตรความปลอดภัยเบื�องต้น (Basic Safety Training)
กลุ่มเป้าหมาย: ผูรั้บเหมาทุกคน 
คุณสมบัติของผู้เข้ารับการอบรม:
• ยื�นหลกัฐานประกอบการอบรม ดงันี�

- สําเนาบตัรประชาชน กรณีชาวต่างชาติยื�นสําเนา Passport และ Work permit การ
ทาํงานตามกฎหมายไทย
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- สําเนาบตัรประกนัสังคม เป็นผูป้ระกนัตนตามมาตรา 33
- ใบรับรองแพทยต์วัจริง มีอายุไม่เกิน 1 เดือน นับจากวนัที�แพทยรั์บรอง กรณีมี

ความดนัโลหิต (BP) สูงกว่า 140/90 mmHg จะตอ้งมี monitoring program ในการ
ดูแลความปลอดภยัเป็นพิเศษ

• สามารถอ่านและเขียนภาษาไทยหรือภาษาองักฤษได้

การรับรอง (Certification):
• ผ่านการอบรมหลกัสูตร Basic Safety จาํนวน 6 ชั�วโมง
• ผ่านการทดสอบขอ้เขียน โดยมีคะแนนตั�งแต่ 80% ขึ�นไป
• ผูผ้่านการ Certified จะได้รับบตัรผูรั้บเหมา สามารถเขา้ทาํงานใน GC ได ้
การอบรมทบทวน (Refresher):
• กาํหนดให้อบรมทบทวนทุก 1 ปี
• ต่ออายุบตัรผูรั้บเหมา หลงัจากผ่านการอบรมทบทวน

2) หลักสูตรหัวหน้างานผู้รับเหมาตามใบอนุญาตทํางาน (Permit Supervisor, 
Leadman, Foreman)
กลุ่มเป้าหมาย: ผูไ้ด้รับมอบหมายจาก GC ให้ทาํหน้าที�เป็น Permit Supervisor, 
Leadman, Foreman
คุณสมบัติของผู้เข้ารับการอบรม:
• เป็นหัวหน้างานของผูรั้บเหมาสามารถมอบหมายและควบคุมงานได้

• มีความรู้ ความสามารถในงานที�ควบคุม

• มีประสบการณ์ในงานที�ควบคุมอย่างน้อย 3-5 ปี

การรับรอง (Certification):
• การรับรองของผูมี้อาํนาจของบริษทัผูรั้บเหมา: ผูมี้อาํนาจของบริษทัผูรั้บเหมา

กลั�นกรองคุณสมบติัของ Permit Supervisor, Leadman, Foreman ตามที� GC 
กาํหนด ก่อนส่งขอเขา้รับการอบรมหลกัสูตรหัวหนา้งานผูรั้บเหมาให้ผูค้วบคุม
งาน GC 
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• การรับรองของผูค้วบคุมงานของ PTTGC: ผูค้วบคุมงานของ PTTGC ตรวจสอบ
คุณสมบติัของหัวหนา้งานผูร้ับเหมาและลงนามรับรอง ก่อนส่งเขา้รับการอบรม
หลกัสูตรหัวหน้างานผูรั้บเหมาตามใบอนุญาตทาํงาน (Permit Supervisor, 
Leadman, Foreman)

• การอบรมและสอบข้อเขียนโดย SHE: Area SHE จดัอบรมหลกัสูตร Permit 
Supervisor, Leadman, Foreman (3 ชั�วโมง) และจดัสอบขอ้เขียนหลกัสูตร Permit 
Supervisor, Leadman, Foreman
- คะแนนตั�งแต่ 80 % ขึ�นไป ถือวา่สอบผ่าน
- คะแนนน้อยกว่า 80% ถือว่าสอบไม่ผ่าน ให้กลบัไปกระบวนการรับรองจากผู ้

มีอาํนาจของบริษทัผูรั้บเหมาใหม่
• ผูผ้่านการสอบ จะไดร้ับการขึ�นทะเบียนเป็น Permit Supervisor, Leadman, 

Foreman โดยระบุวนัหมดอายุช่อง Permit Supervisor (2 ปีนับจากวนัที�สอบผ่าน) 
ที�บตัรผูรั้บเหมา และใช้ปลอกแขนสีส้มเป็นสัญลกัษณ์ในภาคสนาม

• การอบรมทบทวน (Refresher):
• กาํหนดให้อบรมทบทวนทุก 2 ปี
• ต่ออายกุารขึ�นทะเบียนเป็น Permit Supervisor, Leadman, Foreman หลงัจากผ่าน

การอบรมทบทวน
3)  หลักสูตรความปลอดภัยในการทํางานที�อบัอากาศ

กลุ่มเป้าหมาย: ผูไ้ด้รับอนุญาตจาก GC ให้เป็นผูค้วบคุมงาน ผูป้ฏิบติังาน หรือผูเ้ฝ้า
ระวงัการทาํงานในที�อบัอากาศ
คุณสมบัติของผู้เข้ารับการอบรม:
• ผ่านการอบรมหลกัสูตรผูค้วบคุมงานในที�อบัอากาศ (สําหรับผูท้าํหน้าที�เป็นผู ้

ควบคุมงาน) ผูป้ฏิบติังานในที�อบัอากาศ (สําหรับผูป้ฏิบติังาน) ผูช่้วยเหลืองานที�
อบัอากาศ (สําหรับผูเ้ฝ้าระวงังานในที�อบัอากาศ) ตามที�กฎหมายกาํหนด และ
ผูท้าํหน้าที�เป็นผูค้วบคุมงานในที�อบัอากาศตอ้งผ่านการทดสอบ Permit 
Supervisor, Leadman, Foreman ดว้ย

• ผ่านการตรวจสุขภาพ การทาํงานในที�อบัอากาศตามที�บริษทัฯ กาํหนด 
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โดยใบรับรองแพทยมี์อายุไม่เกิน 6 เดือนนับจากวนัที�แพทยรั์บรอง
(ให้แสดงใบรับรองแพทยต์วัจริงเพื�อใช้ตรวจสอบความถูกตอ้ง และยื�นสําเนาให้
เก็บไวเ้ป็นหลกัฐาน)

การรับรอง (Certification):
• ยื�นเอกสารเพื�อ ขึ�นทะเบียนให้ทาํงานในที�อบัอากาศได้ โดยระบุวนัหมดอายุช่อง

Confined Spaced (6 เดือนนับจากวนัที�แพทยรั์บรองในใบรับรองแพทย)์ ที�บตัร
ผูรั้บเหมา

การอบรมทบทวน (Refresher):
• ผูป้ฏิบติังานและผูเ้ฝ้าระวงัการทาํงานในที�อบัอากาศไม่ตอ้งอบรมทบทวน
• ผูค้วบคุมงานในที�อบัอากาศตอ้งอบรมหลกัสูตร Permit Supervisor
• บตัรผ่านการทาํงานในที�อบัอากาศมีอายุ 6 เดือน ตามวนัหมดอายุของใบรับรอง

แพทย์
4) หลักสูตรผู้บังคับ ผู้ให้สัญญาณ ผู้ยึดเกาะวัสดุ และผู้ควบคุมปั�นจั�น

กลุ่มเป้าหมาย: ผูท้าํหน้าที�เป็นผูบ้งัคบั ผูใ้ห้สัญญาณ ผูย้ึดเกาะวสัดุ ผูค้วบคุมปั� นจั�น
คุณสมบัติขอบผู้เข้ารับการอบรม:
• ผูบ้งัคบัรถปั�นจั�น: มีใบรับรองผา่นการอบรมหลกัสูตรผูบ้งัคบัรถปั�นจั�น ตามที�

กฎหมายกาํหนด
• ผูใ้หส้ัญญาณ: มีใบรับรองผา่นการอบรมหลกัสูตรผูใ้ห้สัญญาณผูบ้งัคบัรถปั� นจั�น

ตามที�กฎหมายกาํหนด
• ผูย้ึดเกาะวสัดุ: มีใบรับรองผ่านการอบรมหลกัสูตรผูย้ึดเกาะวสัดุ ตามที�กฎหมาย

กาํหนด
• ผูค้วบคุมปั�นจั�น: มีใบรับรองผ่านการอบรมหลกัสูตรผูย้ึดเกาะวสัดุ ตามที�

กฎหมายกาํหนด
การรับรอง (Certification):
• ผูบ้งัคบัรถปั�นจั�น: ยื�นใบรับรองผ่านการอบรมหลกัสูตรผูบ้งัคบัรถปั� นจั�น เพื�อขอ

Pass บตัร
• ผูใ้หส้ัญญาณ: มีใบรับรองผา่นการอบรมหลกัสูตรผูใ้ห้สัญญาณผูบ้งัคบัรถปั� นจั�น

เพื�อขอ Pass บตัร
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• ผูย้ึดเกาะวสัดุ: มีใบรับรองผ่านการอบรมหลกัสูตรผูย้ึดเกาะวสัดุ เพื�อขอ Pass
บตัร

• ผูค้วบคุม : มีใบรับรองผ่านการอบรมหลกัสูตรผูย้ึดเกาะวสัดุ เพื�อขอ Pass บตัร
การอบรมทบทวน (Refresher): ทุก 2 ปี ตามที�กฎหมายกาํหนด

5.2.6 การทดสอบสมรรถภาพร่างกายก่อนทาํงาน (Fit for Work Test)
ผูรั้บเหมาที�ปฏิบติังานในที�อบัอากาศที�ตอ้งใช้ SCBA (Self-contained breathing 
apparatus) หรือ Air line และปฏิบติังานบนที�สูงเกิน 15 เมตร ตอ้งผ่านการทาํ Fit for work 
test โดยนักอาชีวอนามยัหรือพยาบาลประจาํสถานพยาบาลของ PTTGC โดยมีระยะเวลา
ในการทาํ Fit for work test ในแต่ละลกัษณะงาน ดงันี�

- ทุก 6 เดือน สําหรับการทาํงานในที�อบัอากาศที�ตอ้งใช้ SCBA (Self-
contained breathing apparatus) หรือ Air line

- ทุก 3 เดือน สําหรับการทาํงานบนที�สูงเกิน 15 เมตร จากพื�นที�มั�นคง

5.2.7 การจดัเตรียมอุปกรณ์ เครื�องมือ เครื�องจกัรและยานพาหนะ
• ผูรั้บเหมาตอ้งจดัอุปกรณ์ เครื�องมือ เครื�องจกัร และยานพาหนะที�ไดม้าตรฐานซึ�งเป็น

ที�ยอมรับเท่านั�น
• ผูรั้บเหมาตอ้งควบคุม ดูแลให้มีการตรวจสอบ ทดสอบ และไดรั้บการรับรอง ตาม

ขอ้กาํหนดกฎหมาย
• ผูร้ับเหมาตอ้งนาํส่งหน่วยงานบาํรุงรักษา เพื�อตรวจสภาพและติดสติ�กเกอร์รับรอง

ก่อนนาํเขา้ใชง้านในโรงงาน ดงันี�
- เครื�องจกัรกล เช่น เครื�องกาํเนิดไฟฟ้า เครื�องฉีดนํ� าแรงดนัสูง จะตอ้งได้รับการ

ตรวจสอบจากช่างซ่อมบาํรุงเครื�องจกัรกล
- อุปกรณ์หรือเครื�องมือที�ตอ้งใช้กระแสไฟฟ้าหรือแบตเตอรี�  เช่น ไฟแสงสว่าง 

เครื�องเจียร์ วิทยุสื�อสาร เป็นตน้ จะตอ้งได้รับการตรวจสอบจากช่างซ่อมบาํรุง
ไฟฟ้า

- ยานพาหนะ เช่น รถบรรทุก รถเครน รถโฟร์คลิฟท์ เป็นตน้ จะตอ้งได้รับการ
ตรวจสอบจากหน่วยงานที�ไดรั้บมอบหมายในแต่ละพื�นที�
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• การใชอุ้ปกรณ์ไฟฟ้าตอ้งมีมาตรการต่างๆ ดงันี�
- เครื�องจกัรที�ใชพ้ลงังานไฟฟ้าตอ้งมีระบบหรือวิธีการป้องกนักระแสไฟฟ้ารั�วเขา้

ตวับุคคลที�เกี�ยวขอ้ง หรือเครื�องจกัร และตอ้งต่อสายดินให้เป็นไปตามมาตรฐาน
ที�กฎหมายกาํหนด

- เครื�องจกัรที�ใช้พลงังานไฟฟ้า สายไฟฟ้า เขา้เครื�องจกัรตอ้งเดินลงมาจากที�สูง 
กรณีเดินบนพื�นดิน หรือฝังดินตอ้งใช้ท่อร้อยสายไฟฟ้าที�แข็งแรงและปลอดภยั

- สายไฟที�วางขา้มถนน หรือเสี�ยงต่อ Physical Damage ตอ้งมีการป้องกนัความ
เสียหายที�จะเกิดขึ�นกบัสายไฟ เช่น มีฝาครอบ หรือเดินในท่อร้อยสายที�แขง็แรง
และปลอดภยั เป็นตน้

• ผูร้ับเหมาตอ้งจดัให้มีระบบการตรวจสอบก่อนใช้งาน (Pre-Use Inspection) อย่าง
น้อยวนัละหนึ�งครั�ง

• ผูรั้บเหมาตอ้งจดัให้มีมาตรการการควบคุมอนัตรายทางดา้นวิศกรรม(Engineering 
controls)  ตามหลกัการ Hierarchy of controls โดยใช้ Special tools ในกลุ่มงานถอด
ประกอบ (Assembly work), งานปรับตาํแหน่งแปลน (Flange alignment), งานเจาะ
สกดั (Hand drilling work), งานทาํความสะอาดดว้ยนํ�าแรงดนัสูง (High pressure 
water jet work), งานถอดเคลื�อนยา้ยตะแกรง (Grating removal work), งาน
เคลื�อนยา้ยถงั 200 ลิตร (200-liters drum transportation), งานเคลื�อนยา้ยท่อ(Pipe 
movement)  ทั�งนี� หากพิจารณาแลว้พบวา่มาตรการป้องกนัทางดา้นวิศวกรรม
(Engineering control) ขา้งตน้เพียงอย่างเดียวไม่เพียงพอในการป้องกนัอุบติัเหตุ ให้
พิจารณาใช้มาตรการอื�น ๆ ตามหลกัการ Hierarchy of controls ควบคู่กบัมาตรการ
ป้องกนัทางดา้นวิศวกรรม (Engineering control) ด้วย โดยขอ้กาํหนดขั�นตํ�าในการ
พิจารณาเลือกใช้ Special tools ให้พิจารณาดงันี�
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ขอ้ ประเภทงาน Special tools
1 งานถอด

ประกอบหน้า
แปลน (Flange 
Assembly work)

เลือกใช้ประแจที�เหมาะสมกบังาน เช่น ประแจตามมาตรฐาน , Torque wrench 
หรือ Block ลม หากไม่สามาถขนัน็อตได ้จาํเป็นตอ้งใช้ประแจตี ให้พิจารณาการ
เลือกใช้อุปกรณ์จบัประแจตี ดงันี�
1) Handle lock เพื�อจบัประแจตีให้มั�นคง

2) Slugging wrench กาํหนดให้ไดเ้มื�อ Nut-Bolt เหลือเกลียวตั�งแต่ 3 เกลียวเป็น
ตน้ไป

3) สามารถใช้สลิงจบัประแจได้ เฉพาะในจุดที�คบัแคบเท่านั�น

2 การถ่างหน้า
แปลน (Flange 
spreading)

2.1 อุปกรณ์ถ่างหน้าแปลน (Hydraulic flange spreader)

2.2 ลิ�มถ่าง (Wage) กรณีถ่างหนา้แปลนในแนวดิ�ง หรือมีโอกาสที�หนา้แปลนจะ
ยุบตวัมากนัได้ ตอ้งมีการใช้ลิ�มคั�นเสมอ
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ขอ้ ประเภทงาน Special tools
3 งานปรับ

ตาํแหน่งหน้า
แปลน (Flange 
alignment work)

ให้พิจารณาเลือกใช้อุปกรณ์ปรับตาํแหน่งหน้าแปลน (Flange alignment tool) 
โดยพิจารณาตามขนาดของท่อในเบื�องตน้ ดงันี�

1) ท่อขนาดเล็ก ดาํเนินการตาม Practice ที�ปลอดภยัตามปกติ
2) เลือกใช้อุปกรณ์ปรับตาํแหน่งหน้าแปลน Flange alignment แทนชะโดงดั 

เมื�อ
• ขนาดท่อ >=4’’ class 600
• ชนาดท่อ >=6’’ class 300
• ขนาดท่อ >=10’’ class 150

3) ท่อขนาดใหญ่ ควรใช้รอก หรือ Hydraulic ในการทาํงาน หรือมาตรการอื�น 
ๆ ที�เหมาะสมและปลอดภยั

ทั�งนี�การเลือกใชอุ้ปกรณ์ปรับตาํแหน่งหนา้แปลน (Flange alignment tool) ที�
กล่าวมาขา้งตน้เป็นเกณฑก์ารพิจารณาเบื�องตน้เท่านั�น หากมีการควบคุมอนัตราย
ทางดา้นวิศกรรม(Engineering Control) อื�น ๆ ที�เทียบเท่าก็สามารถดาํเนินการได ้

4 งานเคลื�อนยา้ย
ท่อ วสัดุและ
อุปกรณ์ (Pipe  
and material 
movement)

ห้ามใชมื้อจบัวตัถุที�ทาํการยกโดยเด็ดขาด ตอ้งใชอุ้ปกรณ์ช่วยจบัในพื�นที�คบัแคบ
หรือ เชือก (Tagline) เพื�อควบคุมการเคลื�อนยา้ย
• ใช้ไมผ้ลกัดนัเมื�อตอ้งการวางให้ไดต้าํแหน่งที�กาํหนด หรือดนัขา้มสิ�งกีด

ขวางในพื�นที�คบัแคบ

• ใช้เชือก(Tagline) กรณีที�อุปกรณ์ชิ�นใหญ่ พื�นที�กวา้งที�สามารถใช้เชือกได้
Tagline
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ขอ้ ประเภทงาน Special tools
5 งานยก

เคลื�อนยา้ย
Grating (Grating
movement)

อุปกรณ์ยก Grating ให้ใช้ตะขอยกหรืออุปกรณ์ช่วยยกห้ามใช้มือเด็ดขาด และ
จะพิจารณาประยุกต์ใช้ ตวัยก LIFT TOOL MOBILE (เครื�องมือยกตะแกรง
เคลื�อนที�) 

5.2.8 อุปกรณ์คุม้ครองความปลอดภยัส่วนบุคคล (Personnel Protective Equipment: PPE)
ผูรั้บเหมาตอ้งจดัเตรียม อุปกรณ์คุม้ครองความปลอดภยัส่วนบุคคล ให้มีความเหมาะสมกบัลกัษณะงาน 
หรือตามที� PTTGC กาํหนด โดยมีรายละเอียดทั�วไป ดงันี�
• เลือกใช้ PPE ให้เหมาะสมกบัความเสี�ยง หรือตามที�กาํหนดในใบอนุญาตทาํงาน
• PPE ที�ใช้ตอ้งไดม้าตรฐานรับรองจากสถาบนัที� GC ให้การยอมรับ เช่น EN,ANZI, NIOSH, มอก. 

เป็นตน้
• ตรวจสอบสภาพ และดูแลรักษา PPE อยู่เสมอ
• พื�นที�หวงห้าม กาํหนดให้ใช้ PPE ขั�นตํ�าคือ หมวกนิรภยั รองเทา้นิรภยั แว่นตานิรภยั ชุดปฏิบติังาน

ตอ้งเป็นเสื�อแขนยาว กางเกงขายาวที�รัดกุม ผา้ฝ้าย ผา้ยีนส์ ผา้เวสปอยส์ หา้มใชผ้า้ใยสังเคราะห์
• ห้ามใช้แว่นตานิรภยัแบบเลนส์สีดาํปฏิบติังานในเวลากลางคืน
• การทาํงานบนที�สูงตอ้งใช้ Full Body Harness และเชือกช่วยชีวิตตอ้งเป็นแบบ Double lanyard

5.2.9 การจดัเตรียมสถานที�และสิ�งอาํนวยความสะดวก
• โรงอาหาร สถานที�พกัผ่อนและพื�นที�สูบบุหรี� ให้ใชต้ามที� GC จดัไวใ้ห้เท่านั�น
• ผูร้ับเหมาตอ้งจดัให้มีนํ�าดื�มที�สะอาดและมีภาชนะป้องกนัการติดเชื�อโรคระหวา่งบุคคล
• การติดตั�งระบบสาธารณูปการและสิ�งอาํนวยความสะดวกชั�วคราวในพื�นที� GC จะตอ้งไดรั้บ

อนุญาตจาก GC ก่อนทุกครั�ง และตอ้งจดัให้มีการดูแลเรื�องความสะอาดและความเป็นระเบียบ
เรียบร้อย
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- กรณีจาํเป็นตอ้งใชส้ํานกังานชั�วคราว หรือตูส้าํนกังานเคลื�อนที� (Containers) ตอ้งตั�งอยู่นอกพื�นที�
หวงห้าม ในพื�นที�ที� GC กาํหนดไวใ้หเ้ท่านั�น

- หอ้งส้วม ตอ้งมีการติดตั�งส้วมชั�วคราว ครอบคลุมพื�นที�การทาํงานต่างๆ อย่างเพียงพอ โดย
พิจารณาให้ตั�งอยู่ในทิศทางใตล้ม เพื�อป้องกนักลิ�นรบกวน จดัให้มีระบบการจดัการในเรื�องของ
การทาํความสะอาด สูบถ่ายอย่างสมํ�าเสมอ 

- สถานที�ทาํความสะอาดอุปกรณ์ ตอ้งมีระบบท่อระบายนํ�าทิ�งรองรับอยา่งเหมาะสม โดยไม่ส่งผล
กระทบต่อสิ�งแวดลอ้มในดา้นต่างๆ รวมทั�งกลิ�นรบกวน

• หา้มใชร้ะบบสาธารณูปการและสิ�งอาํนวยความสะดวกของ GC กรณีมีความจาํเป็นตอ้งใช้
จะตอ้งได้รับอนุญาตจาก GC ก่อนทุกครั�ง

5.3 ขอ้กาํหนดดา้นความปลอดภยัฯ (SHE Requirements During Execution)
ผูรั้บเหมาตอ้งปฏิบติัตามกฎระเบียบความปลอดภยัทั�วไปและขั�นตอนการทาํงานดา้นความ
ปลอดภยัฯ ที�สําคญัของ GC ดงัต่อไปนี�

5.3.1 กฎระเบียบความปลอดภยัทั�วไป
1. ผูรั้บเหมาทุกคนที�จะเขา้มาทาํงานใน GC ตอ้งผ่านการอบรมดา้นความปลอดภยัฯ

ตามที�กาํหนด
2. ผูร้ับเหมาที�เขา้ในพื�นที� GC ตอ้งติดบตัรแสดงให้เห็นตลอดเวลา 
3. ห้ามนาํไฟแช็ค ไมขี้ดไฟ โทรศพัทมื์อถือ หรืออุปกรณ์จุดไฟเขา้พื�นที�หวงห้าม
4. ห้ามสูบบุหรี�  นอกบริเวณที�อนุญาต
5. ห้ามนาํสารเสพติดทุกชนิดเขา้พื�นที�ของ GC โดย GC จะมีการสุ่มตรวจเพื�อหาสารเสพ

ติดและแอลกอฮอล์ โดยไม่แจง้ล่วงหน้า
6. ห้ามนาํอาหาร เครื�องดื�ม ที�ไม่ใช่นํ� าเปล่าเขา้พื�นที�หวงหา้ม
7. ห้ามนอนหลบัในพื�นที�หวงห้าม
8. ห้ามเล่นการพนัน หยอกลอ้ และทะเลาะวิวาทกนั
9. ห้ามถ่ายรูปในพื�นที� GC ก่อนไดรั้บอนุญาต
10. ห้ามนาํเลี�ยงสัตวเ์ขา้ในพื�นที� GC 
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11. ห้ามพกพาอาวุธทุกชนิดเขา้มาภายในพื�นที� GC
12. ห้ามผูที้�มีอายุตํ�ากว่า 18 ปีเขา้ทาํงานใน GC
13. ห้ามผูรั้บเหมาใช้อุปกรณ์ต่างๆของ GC ในเขตหวงหา้ม ก่อนได้รับอนุญาต (เช่น นํ�า

ดบัเพลิง ระบบสาธารณูปการ เป็นตน้)
14. ให้ความร่วมมือในการตรวจยานพาหนะหากมีการร้องขอ จากเจา้หน้าที� รปภ.
15. ห้ามยานพาหนะเครื�องยนตใ์ชเ้ชื�อเพลิง เบนซิน(Gasoline) เครื�องยนตเ์ชื�อเพลิงก๊าซ

NGV,LPG และเชื�อเพลิงร่วม เขา้พื�นที�หวงหา้ม อนุญาตเฉพาะยานพาหนะที�ใช้
เครื�องยนตดี์เซลเท่านั�น และตอ้งสวม Exhaust Spark Arrestor ที�ท่อไอเสียก่อนเขา้
พื�นที�หวงห้าม ทั�งนี�การนาํยานพาหนะเขา้พื�นที�หวงห้ามจะตอ้งปฏิบติัตามกฎระเบียบ
ของแต่ละโรงงานดว้ย เนื�องจากแต่ละโรงงานมีความเสี�ยงแตกต่างกนั

16. จาํกดัความเร็วของยานพาหนะ 
16.1 นอกพื�นที�หวงห้ามไม่เกิน 30 กิโลเมตรต่อชั�วโมง หรือตามป้ายจาํกดัความเร็ว
16.2 ในพื�นที�หวงหา้มไม่เกิน 20 กิโลเมตรต่อชั�วโมง หรือตามป้ายจาํกดัความเร็ว

17. ตอ้งคาดเข็มขดันิรภยัขณะขบัรถตลอดเวลา
18. ห้ามจอดยานพาหนะทุกชนิด ในบริเวณหวัจ่ายนํ�าดบัเพลิง กรณีจาํเป็นตอ้งจอดตอ้ง

ห่างมากกว่า 5 เมตร
19. ห้ามจอดยานพาหนะไวใ้นพื�นที�หวงหา้ม กรณีจาํเป็นตอ้งจอด ตอ้งดบัเครื�องยนต์

กุญแจอยู่ในตาํแหน่งพร้อมติดเครื�องและไม่ล็อคประตูรถ “กรณีเกิดเหตุฉุกเฉิน ผูท้ี�จะ
เคลื�อนยา้ยยานพาหนะออกจากพื�นที�หวงห้ามตอ้งมีใบอนุญาตขบัขี� (License) ถูกตอ้ง
ตามประเภท”

20. ยานพาหนะ รถปั� นจั�น รถกระเชา้ รถโฟลค์ลิฟต์ และเครื�องจกัรกลทุกชนิด ตอ้ง ผา่น
การตรวจสอบสภาพแลว้ติดสติกเกอร์อนุญาตใหใ้ชง้านก่อน

21. การนาํวสัดุ สิ�งของเขา้-ออก GC
21.1 นาํวสัดุ สิ�งของเขา้มาใน GC ตอ้งเขียนใบสําแดงนาํของเขา้ (Material 

Declaration) 
21.2 นาํวสัดุ สิ�งของของ GC ออกนอกเขตพื�นที� GC ตอ้งเขียนใบนาํของออก 

(Material Gate Pass) และไดรั้บอนุญาตจากผูมี้อาํนาจของบริษทัก่อน
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22. ผูรั้บเหมาตอ้งมีความเขา้ใจในงานที�ทาํอย่างแทจ้ริง โดยเฉพาะงานที�ไดรั้บมอบหมาย
ใหม่ หากผูรั้บเหมาไม่เขา้ใจขั�นตอนการทาํงานจะตอ้งหยุดทาํงานและถามใหเ้ขา้ใจ

23. ผูรั้บเหมาตอ้งสํารวจ ทางออกฉุกเฉินและอุปกรณ์ความปลอดภยัที�จาํเป็น เช่น ที�ลา้ง
ตาฉุกเฉิน ในบริเวณที�ทาํงาน

24. ห้ามใช้ LPG ในงานเชื�อมและงานตดั 
25. จดัให้มี Flash back arrester ในชุดงานเชื�อมและงานตดัดว้ยแก๊ส จาํนวน 4 จุด ตาม

มาตรฐานกรมโรงงานอุตสาหกรรม
5.3.2 ระบบใบอนุญาตทาํงาน (Permit to work system)

ผูรั้บเหมาตอ้งปฏิบติัตาม “ระบบใบอนุญาตทาํงาน” (P-(Q-TS)-002-(OE): Permit to 
Work System procedure) ของ GC อย่างเคร่งครัด ดงันี�
ระบบใบอนุญาตทาํงานของ GC มี 2 ประเภท

1) ใบอนุญาตทาํงาน สาํหรับการขออนุญาตเขา้ทาํงานในแต่ละพื�นที�

แบ่งตามลกัษณะงานเป็น 2 ประเภท
• ใบอนุญาตทาํงานทั�วไป (Cold work permit) สําหรับงานทุกชนิดที�ไม่มีความร้อน

หรือประกายไฟ เช่น งานบริการ งานก่อสร้าง งานซ่อมเครื�องจกัรและอุปกรณ์
ต่าง ๆ เป็นตน้ 

• ใบอนุญาตทาํงานที�ก่อให้เกิดประกายไฟ (Hot work permit) ใช้สําหรับงานที�
ก่อให้เกิดความร้อนหรือประกายไฟ แบ่งเป็น 2 ประเภท

- Open flame hot work

งาน Hot work ที�ก่อให้เกิดเปลวไฟหรือประกายไฟ เช่น งานตดั เชื�อม เจียร
และใชเ้ครื� องยนต์ในเขตหวงห้าม (Restricted area)

- Non-open flame hot work

งานใช้อุปกรณ์ประเภท Non-explosion proof, งานเจาะ สกดัพื�นโลหะ หรือ
พื�นคอนกรีต นาํรถเขา้ใน Restricted area

2) ใบอนุญาตทาํงานเฉพาะตามลกัษณะงาน (Specific work permit) 
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สําหรับงานเสี�ยงซึ� งตอ้งการขอ้กาํหนดดา้นความปลอดภยัเป็นพิเศษเฉพาะงาน โดย 
Specific work permit ตอ้งได้รับการลงนามจากผูมี้อาํนาจ (Technical approver) ตาม
ลกัษณะงานก่อน เพื�อใชค้วบคู่กบัใบอนุญาตทาํงาน Cold work หรือ Hot work permit ซึ�ง
ผูรั้บเหมาตอ้งปฏิบติัตามขอ้กาํหนดในเอกสารขั�นตอนการทาํงาน ของงานแต่ละประเภท
อย่างเคร่งครัด โดยแบ่งตามลกัษณะงานเป็น 9 ประเภท

• ใบอนุญาตทาํงานในที�อบัอากาศ (P-(Q-TS)-OEMS-011: การทาํงานในที�อบัอากาศ)
• ใบอนุญาตทาํงานติดตั�ง รื�อถอนนั�งร้าน (P-(Q-TS)-OEMS-012: Scaffolding and 

bracing)
• ใบอนุญาตทาํงานขุด (P-(Q-TS)-OEMS-013: Excavation Permit)
• ใบอนุญาตทาํงานยกดว้ยปั�นจั�น (P-(Q-TS)-OEMS-014: Mobile Crane Lifting work

Permit)
• ใบอนุญาตทาํงานใช้สารกมัมนัตรังสี (P-(Q-TS)-OEMS-015: การทาํงานกบัสาร

กมัมนัตรังสี)
• ใบอนุญาตทาํงานเกี�ยวกบัไฟฟ้าแรง(P-(Q-TS)-OEMS-016:Electrical Hazards

Permit)
• ใบอนุญาตทาํงานประดานํ� า (P-(Q-TS)-OEMS-018: การทาํงานประดานํ� า)
• ใบอนุญาตปิดถนน (P-(Q-TS)-OEMS-019: Road Closure Permit)
• ใบอนุญาตปิดอุปกรณ์ (P-(Q-TS)-OEMS-020: Box-up Permit)

5.3.3 ขอ้กาํหนดเพื�อความปลอดภยั สําหรับงานที�มีความเสี�ยงสูง
• งานฉีดนํ�าแรงดนัสูง (High Pressure Water Jet)

การทาํงานฉีดลา้งอุปกรณ์ดว้ยนํ�าแรงดันสูงจะตอ้งปฏิบติัตาม P-(Q-TS)-OEMS-029
: High Pressure Water Jet โดยมีขอ้กาํหนดสําคญัดงัต่อไปนี�

- อุปกรณ์ฉีดนํ�าแรงดนัสูง ตอ้งไดม้าตรฐาน และผ่านการตรวจสอบ ทดสอบก่อนใช้
งาน

- ผูป้ฏิบติังานตอ้งผ่าน Skill Assessment

PTT Global Chemical Public 
Company Limited

P-(Q-TS)-010: การบริหารความปลอดภยั อาชีวอ
นามยั และสิ�งแวดลอ้มผูร้ับเหมา

Revision No.: 3 Page 27 of 44 Date: 12/06/2023
This Document is Confidential, Proprietary and Legally Privileged, and is intended for use within PTT Global Chemical Public Company Limited (GC) and its subsidiaries (GC Group) 

only. No recipients are allowed to disclose, distribute, copy, modify, retransmit, or disseminate this Confidential Information to any Third Party without GC’s consent.

- ใชอุ้ปกรณ์ฉีดนํ� าแรงดนัสูงตามคู่มือหรือที�ออกแบบไวเ้ท่านั�น หา้มดดัแปลงหรือ
ทาํงานลดัขั�นตอนโดยเด็ดขาด

- ตรวจสอบการตามรายการตรวจสอบก่อนเริ�มงาน (Pre-Job Checklist) และปฏิบติั
ตามขอ้กาํหนดในรายการตรวจสอบอย่างเคร่งครัด

- ปฏิบติัตามมาตรการที�กาํหนดในการวิเคราะห์งานเพื�อความปลอดภยัและ
สิ�งแวดลอ้ม (JSEA)

- กั�นพื�นที�และติดป้ายเตือนให้เห็นชดัเจน
- ผูจ้บัหวัฉีดนํ�าตอ้งเป็นผูค้วบคุมวาลว์ฉีดนํ� าเอง และผูจ้บัหัวฉีดตอ้งอยูใ่นตาํแหน่งที�

ปลอดภยั
- นํ� าจากการฉีดลา้ง ตอ้งนาํไปบาํบดั และตอ้งมีการป้องกนัการปนเปื� อนลงสู่ดิน หรือ

แหล่งนํ�าต่างๆ
5.3.4 การวิเคราะห์งานเพื�อความปลอดภยัและสิ�งแวดลอ้ม (JSEA)

งานหรือกิจกรรมที�มีความเสี�ยงสูงและไม่ไดท้าํเป็นประจาํ (Non-Routine Job) จะตอ้ง
ทาํ JSEA ก่อนเริ�มงาน ไดแ้ก่
1. งานที�ขอ open flame hot work permit ในเขตหวงห้าม
2. งานที�ขอ specific work permit ไดแ้ก่

2.1 งานที�อบัอากาศ ภายใตบ้รรยากาศที�เป็นอนัตรายหรือภายในอุปกรณ์ใช้งานกบั
สารไฮโดรคาร์บอนหรือสารเคมี

2.2 งานขุด
2.3 งานฉายรังสี
2.4 งานติดตั�ง รื� อถอนนั�งร้าน
2.5 งานใกลส้ายส่งไฟฟ้าแรงสูง
2.6 งานยกโดยรถปั�นจั�น
2.7 งานดาํนํ�า

3. งาน Hot Tapping
4. งานที�เกี�ยวขอ้งกบัอุปกรณ์ป้องกนัการตกจากที�สูง เช่น Manlifts, กระเช้า full body 

harness, บนัได เป็นตน้
5. งานฉีดนํ�าแรงดนัสูง



PTT Global Chemical Public 
Company Limited

P-(Q-TS)-010: การบริหารความปลอดภยั อาชีวอ
นามยั และสิ�งแวดลอ้มผูร้ับเหมา

Revision No.: 3 Page 28 of 44 Date: 12/06/2023
This Document is Confidential, Proprietary and Legally Privileged, and is intended for use within PTT Global Chemical Public Company Limited (GC) and its subsidiaries (GC Group) 

only. No recipients are allowed to disclose, distribute, copy, modify, retransmit, or disseminate this Confidential Information to any Third Party without GC’s consent.

6. งานทดสอบความดัน (Pressure Test)
7. งาน flushing line
8. งาน online stop leak
9. งานเกี�ยวกบัสารโลหะหนัก เช่น ปรอท เป็นตน้
10. งานใช้ Temporary Hose/Pipe เพื�อขนถ่ายสารเคมีหรือสารไวไฟ
11. งานอื�นๆ ตามที� GC กาํหนด เช่น 

1) งานที�เคยเกิดอุบติัเหตุขั�นบนัทึกหรือเคยมีขอ้ร้องเรียนดา้นสิ�งแวดลอ้มจาก
ชุมชนหรือโรงงานขา้งเคียง

2) งานที�ดาํเนินการโดยผูรั้บเหมา ซึ�งไม่มีความคุน้เคยกบัความเสี�ยงของโรงงาน
3) งาน/กิจกรรมใหม่ เครื�องมือใหม่ หรือเปลี�ยนแปลงวิธีการทาํงานใหม่ ซึ�ง

ผูป้ฏิบติังานไม่เคยทาํหรือไม่มีความชาํนาญ และอาจจะมีความผิดพลาดเกิดขึ�น
ได้

4) งานหรือกิจกรรมที�มีความซับซอ้น จาํเป็นตอ้งเขียนขั�นตอน/วิธีการทาํงานให้
ชดัเจน

ผูรั้บเหมาตอ้งประสานงานผูค้วบคุมงาน GC เพื�อทาํ JSEA ตาม P-(Q-TS)-007: Job 
Safety and Environmental Analysis

5.3.5 การประชุมกลุ่มเพื�อความปลอดภยั (Effective Tool Box Talk)
หัวหน้างานผูรั้บเหมาที�ทาํหน้าที�ผูค้วบคุมงานตามใบอนุญาตทาํงาน (Qualified Permit 
Supervisor, Leadman, Foreman) ตอ้งดาํเนินการสื�อสารขั�นตอนการทาํงาน ขอบเขตของ
งานที�ปฏิบติั ขอ้กาํหนดดา้นความปลอดภยัที�ระบุในใบอนุญาตทาํงาน รวมถึงการปฏิบติั
ตวัเมื�อเกิดเหตุฉุกเฉินหรือเหตุการณ์ผิดปกติ ให้ผูป้ฏิบติังานทราบ ณ สถานที�ปฏิบติังาน
ก่อนเริ�มงานทุกวนั โดยการสื�อสารให้ใชว้ิธีการ Effective Toolbox talks ตามที�กาํหนด
ใน P-(Q-TS)-009: Effective Toolbox talks

5.3.6 การทาํ Pre-task planning Checkpoint 
หัวหน้างานผูรั้บเหมาที�ทาํหน้าที�ผูค้วบคุมงานตามใบอนุญาตทาํงาน (Qualified Permit 
Supervisor, Leadman, Foreman) ตอ้งดาํเนินการสื�อสาร ควบคุมให้ผูป้ฏิบตัิงานเป็นไปตาม
ขอ้กาํหนดของ Pre-task planning Checkpoint ดงันี�
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5.3.6.1 งานรื�อถอนนั�งร้าน

• ตอ้งปฏิบติัตามกฎพิทกัษ์ชีวิต เรื�องการทาํงานบนที�สูง
• ตอ้งเกี�ยว Safety Harness อยู่เหนือศีรษะและมั�นคงแขง็แรง
• ตอ้งประคอง 2 คน ให้สัญญาณกนัขณะรื� อถอนนั�งร้าน
• การรับ-ส่งท่อนั�งร้าน ขึ�นที�สูง ใหย้ืนสลบัฟันปลาและประเมินนํ�าหนกัท่อก่อน

5.3.6.2 งานฉีดนํ�าแรงดันสูง

• ตอ้งเลือกวิธีการฉีดอตัโนมติั แทนการฉีดดว้ยคน
• ตอ้งมีอุปกรณ์ป้องกนัหัวฉีดนํ�าแรงดนัสูงหลุด
• ตอ้งให้ผูมี้หนา้ที�ทาํการประกอบและถอดอุปกรณ์เท่านั�น
• ตอ้งมีสลิงป้องกนัสายสะบดัทุกจุดขอ้ต่อ
• ตอ้งความคุม valve ฉีดนํ�าดว้ยตวัเอง ไม่อยู่ในแนววิถีอนัตราย,

5.3.6.3 งานถอดประกอบ Valve & Pump

• ตอ้งเลือกวิธีการฉีดอตัโนมติั แทนการฉีดดว้ยคน
• ตอ้งใช้อุปกรณ์ช่วยยก แทนการใช้แรงคน
• ตอ้งตรวจเช็คก่อนเริ�มงานและมั�นใจวา่ไม่มีสิ�งใดอุดตนัตกคา้งอยู่ในระบบ
• ตอ้งตรวจสอบชิ�นส่วนอุปกรณ์ไม่ใหติ้ดขดักบัอุปกรณ์อื�น
• ตอ้งพึงตระหนักเกี�ยวกบัตาํแหน่งและทิศทางที�ปลอดภยั
• ตอ้งไม่วางมือในจุด หนีบ ให้สัญญาณกนัตลอดเวลา

5.3.6.4 งานเคลื�อนยา้ยท่อ/อุปกรณ์

• ตอ้งใช้อุปกรณ์ช่วยยก แทนแรงงานคน
• ตอ้งเลือกอุปกรณ์ในการผูกมดัให้ถูกตอ้ง
• ตอ้งไม่ประคองชิ�นงานขณะยกเคลื�อนยา้ย
• ตอ้งไม่วางมือในจุด หนีบ ให้สัญญาณกนัตลอดเวลา
• ตอ้งลอ้มพื�นที� ไม่ให้มีผูป้ฏิบติังานอยู่ในวิถีที�วสัดุตกหล่น

5.3.6.5 งานเเปิดถ่าง และประกอบหน้าแปลน

• ตอ้งเลือกใช้อุปกรณ์ Special tool ก่อนเริ�มงาน
• ตอ้งเลือกใช้อุปกรณ์การจบัแทนมือ
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• วาง อุปกรณ์ช่วยให้มั�นคงแข็งแรง
• ตอ้งไม่นาํมือ หรือส่วนใดส่วนหนึ�งของร่างกายไปอยู่ในช่องว่างของหน้าแปลน

5.3.6.6 งานใช้คอ้น ประแจ

• ตอ้งเลือกใช้ Hydraulic Torque หรือวิธีอื�น แทนการตีดว้ยประแจ
• ตอ้งเลือกใช้อุปกรณ์การจบัแทนมือ
• ตอ้งตรวจสอบคอ้น ประแจ ใหส้มบูรณ์ก่อนใชง้าน
• ตอ้งตรวจสอบวิถีอนัตรายในการขนั ระวงักระแทกกบัอุปกรณ์
• สวมประแจให้เต็มหัวน๊อต ใหม้ั�นคง

5.3.6.7 งานใช้จกัรยาน

• จกัรยานตอ้งอยู่ในสภาพที�ดี มีการบาํรุงรักษาสมํ�าเสมอ
• ตอ้งแต่งกายรัดกุม ไม่มีส่วนที�จะยื�นเกี�ยวกบัจกัรยาน
• ตอ้งไม่ปั�นมือเดียว และไม่ใชเ้ครื�องมือสื�อสารขณะปั�น
• ตอ้งหยุดดูทางในจุดเลี�ยว/ทางแยก

5.3.6.8 งานเตรียมระบบของ Operation

• ตอ้งปฏิบติัตาม WI อย่างเคร่งครัด
• ตอ้งตรวจอุปกรณ์ เช่น สาย hose line drain valve ให้อยู่ในสภาพพร้อมใช้งาน
• ตอ้งไม่ยืนอยู่ในวิถีอนัตราย (Line of fire)
• ตอ้งสวมใส่ PPE ให้ครบในงาน First line braking
• ตอ้งตรวจสอบพื�นที�/งานทบัซ้อน ที�อาจไดรั้บผลกระทบ
• ตอ้งไม่เขา้ไปในเขตเครื�องจกัร/walkway

5.3.6.9 งานทาํความสะอาด

• ตอ้งใช้อุปกรณ์ ช่วยป้องกันการบาดเจ็บที�มือ
• ตอ้งสาํรวจอุปกรณ์และพื�นที�ก่อนทาํความสะอาด
• ตอ้งไม่เดินผา่นพื�นลื�น ติดตั�งป้ายเตือน
• ตอ้งไม่ทาํกิจกรรมสองอย่างพร้อมกนั
• ตอ้งสวมใส่อุปกรณ์ป้องกนัให้ครบ

5.3.7 การรายงาน สอบสวนอุบติัเหตุ
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• กรณีเกิดอุบติัเหตุ (Accident) เหตุการณ์เกือบเกิดอุบติัเหตุ (Near miss)  หรือ
เหตุการณ์ผิดปกติ ให้ปฏิบติัตาม P-(T-SP)-001 Incident Investigation โดยผูพ้บเห็น
เหตุการณ์หรือผูท้าํให้เกิดเหตุ ตอ้งแจง้/รายงานให้หัวหน้างานหรือพนักงาน PTTGC
ทราบทนัที

• กรณีมีผูบ้าดเจ็บ จะตอ้งนาํส่งสถานพยาบาลของ GC เพื�อทาํการปฐมพยาบาล
• ผูรั้บเหมาตอ้งปฏิบติัตามกฎหมายที�เกี�ยวขอ้งว่าดว้ยเรื�องกองทุนเงินทดแทนทุก

ประการ
5.3.8 การเตรียมความพร้อมกรณีเกิดเหตุฉุกเฉิน

ผูรั้บเหมาตอ้งร่วมซ้อมและปฏิบติัตามแผนปฏิบติัการฉุกเฉินตามที� PTTGC กาํหนด

5.4 การตรวจติดตามผลการดาํเนินงานดา้นความปลอดภยัฯ  (SHE Performance Monitoring)
5.4.1 การตรวจสอบความปลอดภยัฯ (Safety Inspection)

• หัวหน้างานผูรั้บเหมาตอ้งดาํเนินการตรวจติดตามความปลอดภยัฯ ในภาคสนาม ที�
ควบคุมดูแลทุกงานอย่างต่อเนื�อง

• ผูค้วบคุมงาน GC Job Owner เจา้หน้าที�ความปลอดภยัฯ ของ GC และคณะกรรมการ
ความปลอดภยัฯ  ผูรั้บเหมา (CSC) ของ GC ตรวจติดตามผลการดาํเนินงานดา้น
ความปลอดภยัของบริษทัผูรั้บเหมาในภาคสนามเป็นประจาํ  และ ตามที�กาํหนดใน 
P-(Q-TS)-017: Planned Inspection โดยสามารถรายงานผลการตรวจผ่าน SWO หรือ
ช่องทางที�เหมาะสม เพื�อให้ SHE ประจาํพื�นที�ประเมิน Safety performance ของ
ผูรั้บเหมาได้

• กรณีพบการทาํงานที�ไม่ปลอดภยัหรือไม่ปฏิบติัตามขอ้กาํหนดดา้นความปลอดภยัฯ 
ในภาคสนาม ผูรั้บเหมาตอ้งดาํเนินการปรับปรุงแกไ้ขทนัที

• ผูค้วบคุมงาน GC เจา้หน้าที�ความปลอดภยัฯ ของ GC SHE Corporate เจา้หน้าที�
หน่วยงานจดัซื�อจดัจา้ง (Procurement) และ ผูบ้ริหารบริษทัผูรั้บเหมา (Contractor 
Management) ทาํการ Feedback และ Coaching ร่วมกนั กรณีพบการทาํงานที�ไม่
ปลอดภยั ตามหลกัเกณฑ์ตาม ภาคผนวกที� 6.5 เกณฑ์การประเมินผลการดาํเนินงาน
ดา้นความปลอดภยัฯ ผูรั้บเหมา

5.4.2 การประเมินผลการดาํเนินงานดา้นความปลอดภยัฯ 
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• คณะกรรมการความปลอดภยัฯ ผูรั้บเหมา (CSC) ประเมินผลการดาํเนินงานดา้น
ความปลอดภยัฯ ของผูรั้บเหมาในภาคสนาม (Contractor Performance Monitoring) 
ตามเกณฑ์การตรวจประเมินฯ ที�กาํหนดในภาคผนวกที� 6.5 เกณฑ์การประเมินผล
การดาํเนินงานดา้นความปลอดภยัฯ ผูรั้บเหมา

• รายงานผลการดาํเนินงานดา้นความปลอดภยัฯ ของผูรั้บเหมาในภาคสนามในการ
ประชุม คณะกรรมการความปลอดภยัฯ ผูร้ับเหมา (CSC) ทุกเดือน

• กรณีผลการดาํเนินงานมีคะแนนตํ�ากว่า 60% ให้พิจารณาออกออกใบเตือนตาม
แบบฟอร์ม F-(PMT)-002 Vendor Criticisms Form เพื�อให้มีการสอบสวนหาสาเหตุ
และดาํเนินการปรับปรุง แกไ้ขตามกระบวนการจดัจา้งต่อไป 

5.4.3 การลงโทษทางวินัย กรณีละเมิดกฎระเบียบดา้นความปลอดภยัฯ
หากพนักงานผูรั้บเหมาละเมิดกฎระเบียบ ขอ้บงัคบัดา้นความปลอดภยัฯ จะมีบทลงโทษ
ทางวินัยตามความหนักเบาหรือชนิดของการกระทาํผิด โดยจะพิจารณาจากเจตนา 
สภาพแวดลอ้ม ผลจากการกระทาํความผิด หรือโอกาสจะเกิดผลดงักล่าว โดยอาจได้รับ
บทลงโทษ ตามดุลยพินิจของบริษทัฯ ดงัต่อไปนี�

1) ตกัเตือนดว้ยวาจา
2) ตกัเตือนเป็นลายลกัษณ์อกัษร
3) ส่งกลบัตน้สังกดั
4) ไม่อนุญาตให้ทาํงานในบริษทัฯ
หมายเหตุ: กรณีที�ถูกลงโทษทางวินยัขั�นสูงสุด คือไม่อนุญาตใหท้าํงานใน GC จะถูก
ขึ�นบญัชีดาํ (Blacklist) ของบริษทั และไม่อนุญาตให้เขา้ทาํงานใน GC ทุกโรงงาน

5.5 การประเมินผลผูรั้บเหมาประจาํปี (Performance Evaluation)
Area SHE ร่วมกบัหน่วยงานที�เกี�ยวขอ้ง ดาํเนินการประเมินผลคู่คา้ประจาํปี ตามแบบฟอร์ม F-
(PMT)-005 Yearly Vendor's Performance Evaluation เพื�อใช้เป็นขอ้มูลในการพิจารณา AVL 
ของบริษทัคู่คา้ต่อไป หลกัเกณฑ์การประเมิน ให้พิจารณาตามแนวทางของ SG-(Q-TS)-016 
แนวทางประเมินผลการดาํเนินงานดา้นความปลอดภยั อาชีวอนามยั และสภาพแวดลอ้มในการ
ทาํงานผูรั้บเหมา
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5.6 กิจกรรมส่งเสริมความปลอดภยัและการประกาศเกียติคุณผูรั้บเหมา (Feedback & Recognition)
5.6.1 การพบปะพูดคุยเรื�องความปลอดภัย (Safety Talk)

เพื�อพบปะพูดคุยเรื�องความปลอดภยัฯ และรับฟังความคิดเห็น ขอ้เสนอแนะของ
พนักงานผูรั้บเหมา กาํหนดให้
• หัวหนา้งานผูรั้บเหมาพบปะพูดคุยเรื�องความปลอดภยั กบัพนกังานผูรั้บเหมาก่อน

เริ�มงานทุกวนั
• ผูบ้ริหารผูรั้บเหมาและผูค้วบคุมงาน GC พบปะพูดคุยเรื�องความปลอดภยั กบั

พนักงานผูรั้บเหมาอย่างน้อยสัปดาห์ละ 1 ครั� ง
• ผูบ้ริหารของ GC ระดบัผูจ้ดัการส่วนหรือผูจ้ดัการฝ่าย พบปะพูดคุยเรื�องความ

ปลอดภยั กบัพนักงานผูรั้บเหมาอย่างน้อยเดือนละ 1 ครั� ง
5.6.2 การสังเกตพฤติกรรมความปลอดภยัฯ (Safety Walk and Observation, SWO)

• บริษทัสนับสนุนให้ผูรั้บเหมาทุกคนมีส่วนร่วมในโปรแกรมการสังเกตพฤติกรรม
ความปลอดภยัฯ (Safety Walk and Observation, SWO) ตามที�กาํหนดใน P-(Q-TS)-
036: Safety Walk and Observation (SWO)

• ผูค้วบคุมงาน PTTGC ทาํการสังเกตพฤติกรรมความปลอดภยัฯ (Safety Walk and 
Observation, SWO) กิจกรรมงานของผูรั้บเหมาอย่างน้อยเดือนละ 1 ครั�ง

5.6.3 การประเมินผล เพื�อพิจารณารางวลัประกาศเกียรติคุณ (Recognition and Reward)
• คณะกรรมการความปลอดภยัผูรั้บเหมา (Contractor Safety Committee, CSC) เป็นผู ้

พิจารณาตดัสินรางวลัประกาศเกียรติคุณดา้นความปลอดภยัตามเกณฑ์การประเมิน
และตามเกณฑ์การประเมินฯ ที�กาํหนดในภาคผนวกที� 6.6 เกณฑ์การประเมิน เพื�อ
พิจารณารางวลัประกาศเกียรติคุณ ดา้นความปลอดภยัฯ ของผูรั้บเหมา

• คณะกรรมการความปลอดภยัผูบ้ริหารผูรั้บเหมา (CESC) พิจารณามอบรางวลั
ประกาศเกียรติ คุณให้กบับริษทัผูรั้บเหมาที�ผ่านเกณฑ์การประเมินในแต่ละปี
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6. Appendix

6.1 คาํจาํกดัความ
GC บริษทัพีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) และบริษทัในเครือ
Contractor บริษทัผูรั้บเหมาที�ผ่านกระบวนการจดัจา้งให้ทาํงานใน PTTGC
Sub-Contractor บริษทัผูรั้บเหมาช่วง ซึ� งอยู่ภายใตก้ารควบคุมดูแลของผูร้ับเหมา 

และตอ้งปฏิบติัตามเงื�อนไข ขอ้กาํหนดดา้นความปลอดภยัฯ ของ 
PTTGC เหมือนกบับริษทัผูรั้บเหมา

Approved Vendor 
List (AVL)

บริษทัคู่คา้ที�ผ่านเกณฑ์การประเมินคุณสมบติัและไดรั้บอนุมติัให้
ขึ�นทะเบียนเป็นบริษทัคู่คา้ใน PTTGC

6.2 ขอ้มูลสนับสนุน
• การวิเคราะห์งานเพื�อความปลอดภยัและสิ�งแวดลอ้ม (JSEA)
• Mobile Crain/Lifting Permit/การทาํงานใกลส้ายส่งไฟฟ้าแรงสูง
• Planned Inspection
• High Pressure Water Jet

6.3 เกณฑก์ารประเมินดา้นความปลอดภยัฯ เพื�อพิจารณาขึ�นทะเบียนคู่คา้
แบ่งประเภทของขอ้กาํหนด เป็น ขอ้กาํหนดสําคญั (Critical Requirements) และขอ้กาํหนดทั�วไป
(General Requirements) โดยมีเกณฑ์การให้คะแนน ดงันี�
• คะแนน 0: ไม่มีการดาํเนินการตามขอ้กาํหนด
• คะแนน 2: มีการดาํเนินการตามขอ้กาํหนด แต่ยงัมีขอ้บกพร่องที�ตอ้งดาํเนินการแกไ้ขและป้องกัน
• คะแนน 4: มีการดาํเนินการตามขอ้กาํหนดแลว้อย่างครบถว้น มีประสิทธิผลและไม่พบ

ขอ้บกพร่อง
• N/A (Not Applicable): ไม่เกี�ยวขอ้ง (ไม่มีความจาํเป็นตอ้งดาํเนินการ) โดยจะไม่นาํคะแนนของ

หัวขอ้ย่อยที�ได ้N/A มาคิดเป็นฐานคะแนน
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เกณฑ์การพิจารณาขึ�นทะเบียน
ผู้รับเหมากลุ่ม S* (Vendor Group S) เกณฑ์การพิจารณาขึ�นทะเบียน

S1 Medium and High-Risk Work บริษทัที�ทาํงานที�มี
ความเสี�ยงปานกลางเป็นตน้ไป เช่น งานก่อสร้าง งานติดตั�ง
เครื�องจกัรในพื�นที� Restricted area งานที�ขอ open flame hot 
work permit ในเขตหวงห้าม งานที�ขอ specific work permit 
งาน Hot Tapping งานที�เกี�ยวขอ้งกบัอุปกรณ์ป้องกนัการตก
จากที�สูง เช่น Manlifts กระเช้า บนัได งานฉีดนํ�าแรงดนัสูง
งานทดสอบความดัน (Pressure Test) งาน flushing line งาน 
online stop leak งานเกี�ยวกบัสารโลหะหนัก เช่น ปรอท 
เป็นตน้ งานใช้ Temporary Hose/Pipe เพื�อขนถ่ายสารเคมี
หรือสารไวไฟ เป็นตน้

• ตอ้งไม่ไดค้ะแนน 0 ในขอ้กาํหนด
สําคญั (Critical Requirements)

• คะแนนรวมตอ้งไม่น้อยกว่า 60%

S2 Low risk work พิจารณาบริษทัขนาดเล็กที�ทาํงานความ
เสี�ยงตํ�าและมีจาํนวนพนกังานงานทั�งบริษทัไม่เกิน 49 คน 
เช่น งานเช่าอุปกรณ์เครื�องมือ เครื�องจกัร งานสอบเทียบ
เครื�องมือวดั งานตรวจสอบอุปกรณ์บนพื�นราบ งานซ่อม
อุปกรณ์ขนาดเล็ก เป็นตน้ (หากมีพนกังานตั�งแต่ 50 คนขึ�น
ไป จะถูกประเมินเป็น S1)

• ตอ้งไม่ไดค้ะแนน 0 ในขอ้กาํหนด
สําคญั (Critical Requirements)

• คะแนนรวมตอ้งไม่น้อยกว่า 60%

S3 Manpower supply เช่น งานส่ง Manpower งานจา้ง
Specialist โดยมี GC Job Owner เป็นผูค้วบคุมงาน

• General Requirements Score ตอ้งไม่
น้อยกว่า 60% 

*หมายเหตุ
1. ผูรั้บเหมากลุ่ม S* (Vendor Group S) อา้งอิงตาม Vendor P-(PMT)-006: Vendor Management 

Procedure
2. Vender group S กลุ่ม S1 ที�ประสงค์จะทาํงานในกลุ่ม S2 หรือ S3 หากอยู่ในขอบข่ายงานตาม

ขอ้กาํหนด AVL เดิมที�ไดขึ้�นทะเบียนไวแ้ลว้ ไม่จาํเป็นตอ้งประเมิน AVL ใหม่ แต่ Vender group S
ในกลุ่ม S2 หรือ S3 หากตอ้งทาํงานในกลุ่มที�มีความเสี�ยงสูงกว่า ตอ้งทาํการประเมิน AVL เพิ�มเติม
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ข้อกําหนดในการตรวจประเมินพิจรณาขึ�นทะเบียน
กลุ่ม ข้อ ข้อกําหนดการตรวจประเมิน เอกสารที�เกี�ยวข้อง

หมวดที� 1 ข้อกําหนดสําคัญ (Critical Requirement)
S1
S2
S3

1.1 จดัให้มีเจา้หน้าที�ความปลอดภยัฯ 
ครบถว้นตามที�กฎหมายกาํหนด
จป.บริหาร (S1,S2,S3)
จป.หัวหน้างาน (S1,S2,S3)
จป.เทคนิค (S2)
จป.เทคนิคขั�นสูง (S1)
จป.วิชาชีพ(S1)

- ขอ้มูลทั�วไปของบริษทั โครงสร้างการ
บริหารงานขององค์กร  จาํนวนพนักงาน 
จาํนวนหัวหน้างาน 

- หนงัสือแต่งตั�ง จป. แต่ละระดบัและเอกสาร
การขึ�นทะเบียนกบัสวสัดิการและคุม้ครอง
แรงงานจงัหวดั

S1 1.2 การปฏิบติัหน้าที�ของเจา้หน้าที�ความ
ปลอดภยัฯ ตามที�กฎหมายกาํหนด 

รายงานผลการปฏิบติังานของ จป.เทคนิคขั�น
สูงหรือจป. วิชาชีพ (ยอ้นหลงัอย่างน้อย  6 
เดือน)

S1 1.3 จดัให้มีคณะกรรมการความปลอดภยัฯ 
และดาํเนินการตามที�กฎหมายกาํหนด

- ประกาศแต่งตั�งคณะกรรมการความปลอดภยั
ฯ เอกสารการฝึกอบรมคณะกรรมการความ
ปลอดภยั เอกสารแจง้สวสัดิการและคุม้ครอง
แรงงานจงัหวดั

- บนัทึกการอบรมของคณะกรรมการฯ
- รายงานผลการประชุมคณะกรรมการความ

ปลอดภยัฯ (ยอ้นหลงั 6 เดือน)
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กลุ่ม ข้อ ข้อกําหนดการตรวจประเมิน เอกสารที�เกี�ยวข้อง
S1
S2
S3

1.4 จัดใ ห้ผู ้บ ริห า ร หัวห น้างา น  และ
พนักงานได้รับการฝึกอบรมความ
ปลอดภัยฯ ครบถ้วนตามที�กฎหมาย
กาํหนด โดยจะตอ้งมีการชี� แจงเพื�อให้
พนักงานผูรั้บเหมา และผูรั้บเหมาช่วง 
รับทราบถึงสิ�งที�อาจก่อให้เกิดอนัตราย
จากไฟไหม้ การระเบิด สารเคมีรั�วไหล
การเ ชื� อม อันเนื� องมาจากงานแล ะ
กระบวนการผลิต รวมทั�งการปฏิบติัตน
เ มื� อ เกิ ด ภา ว ะ ฉุก เ ฉิน ต า ม ที� มี ก า ร
เตรียมการไว ้

- คู่มือ ความปลอดภยัของผูรั้บเหมาสําหรับ
การทาํงานในอุตสหกรรมปิโตรเคมี และโรง
กลั�น

- แผนการฝึกอบรม
- บนัทึกผลการอบรม (Training record)
- บนัทึกผลการทดสอบความเขา้ใจในการ

ฝึกอบรม

S1
S2

1.5 มีระบบการรายงาน การสอบสวน และ
การติดตามผลการแกไ้ข ป้องกนั
อุบตัิเหตุ

- ขั�นตอน แบบฟอร์มการรายงานและ
สอบสวนอุบติัเหตุ (S1, S2)

- บนัทึกผลการรายงานและสอบสวนอุบติัเหตุ 
การแกไ้ข และการตรวจติดตาม (S1, S2)

- รายงานการสรุปสถิติอุบติัเหตุประจาํเดือน 
ประจาํปี (S1)

S1 1.6 มีมาตรการป้องกนัอนัตรายที�อาจจะ
เกิดขึ�น ดว้ยวิธีการ Engineering 
control เช่น การป้องกนัอนัตรายที�เกิด
ขึ�นกบันิ�วและมือ ดว้ย Special tools ใน
งาน ถอดประกอบ (assembly work), 
งานปรับระดบัหน้าแปลน ( flange 
alignment work), งานขุดเจาะ (hand 
drilling work), งานฉีดนํ�าแรงดนัสูง
(high pressure water jet work) เป็นตน้

- ทะเบียน Special tools สําหรับป้องกนั
อนัตรายที�เกิดจากมือ

- คู่มือการใช้งาน Special tools
- บนัทึกผลการฝึกอบรมการใช้งาน
- ผลการตรวจสอบสภาพเครื�องมือและ

อุปกรณ์
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กลุ่ม ข้อ ข้อกําหนดการตรวจประเมิน เอกสารที�เกี�ยวข้อง
หมวดที� 2 ข้อกําหนดทั�วไป (General Requirements) 

S1
S2
S3

2.1 มีนโยบายความปลอดภยัฯ เป็นลาย
ลกัษณ์อกัษร และลงนามโดยผูบ้ริหาร
สูงสุดของบริษทัคู่คา้ รวมถึงมีการ
สื�อสารนโยบายให้พนักงานทราบ

- นโยบายความปลอดภยัฯ 
- ช่องทางการสื�อสารให้กบัพนักงานทราบ
- สอบถามการรับทราบของพนักงาน

S1
S2
S3

2.2 มีระบบการชี�บ่งอนัตรายและประเมิน
ความเสี�ยงจากการทาํงาน รวมถึงการ
สื�อสาร อบรมให้พนักงานทราบถึง
อนัตรายที�อาจจะเกิดขึ�นจากการทาํงาน

- ขอ้มูลการประเมินความเสี�ยงของบริษทัฯ 
ผูรั้บเหมา  หรือ JSEA หรือ เอกสารเพื�อ
ควบคุมความเสี�ยงที�ใช้อยู่ (S1, S2)

- ระเบียบความปลอดภยัในการปฏิบติังาน 
หรือกฎความปลอดภยัเฉพาะงาน สอดคลอ้ง
กบัลกัษณะงานของผูรั้บเหมา (S1, S2, S3)

- บนัทึกการฝึกอบรม สอนงานหรือ OJT ใน
เรื�องความปลอดภยัในการทาํงานเฉพาะของ
ผูรั้บเหมา (S1, S2, S3)

S1 2.3 มีแผนงานดา้นความปลอดภยัฯ และ
การดาํเนินการตามแผนงาน

- แผนงานดา้นความปลอดภยัฯ ประจาํปี 
- การตรวจติดตามการปฏิบติัตามแผนงาน

ประจาํปีเป็นระยะๆ
- สรุปผลการปฏิบติังาน ดา้นความปลอดภยั

ประจาํเดือนและประจาํปี
- รายงานหรือบนัทึกการทบทวนระบบการ

บริหารจดัการดา้นความปลอดภยัฯ 
S1
S2
S3

2.4 มีขั�นตอน วิธีการทาํงาน และระบบการ
ควบคุมเอกสารหรือบนัทึกด้านความ
ปลอดภยัฯ

- ระบบเอกสารการจดัการดา้นความปลอดภยั
ฯ เช่น Procedure, Work Instruction, 
แบบฟอร์ม มาตรฐานการปฏิบติังาน (S1)

- เอกสารคู่มือความปลอดภยัในการทาํงาน
ของบริษทัฯ ผูรั้บเหมา
(S1, S2, S3)
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กลุ่ม ข้อ ข้อกําหนดการตรวจประเมิน เอกสารที�เกี�ยวข้อง
S1
S2
S3

2.5 มีระบบการควบคุมการปฏิบติัของ
พนักงาน

- รายงานการตรวจสอบ ตรวจประเมินความ
ปลอดภยั (safety inspection/Audit) (S1)

- การกาํหนดบทลงโทษพนักงานที�ละเมิด
กฎระเบียบดา้นความปลอดภยัฯ (S1, S2, S3)

- บนัทึกผลการควบคุมการปฏิบติั(S1)
S1
S2
S3

2.6 มีระบบการทาํ Safety Talk/Tool Box 
Talk 

- บนัทึกการทาํ Safety Talk/Tool Box Talk 
(S1, S2)

- การมอบหมายหน้าที�และความถี�ในการทาํ 
Safety Talk/Tool Box Talk (S1, S2, S3)

S1
S2
S3

2.7 มีการจดักิจกรรมส่งเสริมและกระตุน้
จิตสํานึกของพนักงานให้ตระหนักถึง
ความปลอดภยัฯ ในรูปแบบต่างๆ

- บนัทึกการทาํ Safety Promotion  เช่น การจดั
งาน Safety Day, Safety Board, Safety 
News, วารสารบอร์ดนิทรรศการ ฯลฯ ใหแ้ก่
พนักงาน (S1, S2, S3)

- การสื�อสาร รายงานการสรุปสถิติอุบติัเหตุ
ประจาํเดือน ประจาํปี ให้กบัพนักงานทราบ
ผ่านช่องทางต่างๆ (S1, S2)

S1
S2

2.8 ระบบการจดัการขอ้มูลความปลอดภยั
สารเคมี

ขั�นตอน วิธีการจดัการขอ้มูลความปลอดภยั
สารเคมี (SDS) (S1, S2)

S1 2.9 การตรวจวดัทางดา้นสุขศาสตร์
อุตสาหกรรม (แสงสว่าง เสียง ความ
ร้อน สารเคมี)

- แผนการตรวจวดัทางดา้นสุขศาสตร์
อุตสาหกรรม (S1)

- ผลการตรวจวดัทางดา้นสุขศาสตร์
อุตสาหกรรม (S1)

S1
S2

2.10 มีมาตรฐานเกี�ยวกบัสัญลกัษณ์เตือน
อนัตรายและเครื�องหมายเกี�ยวกบัความ
ปลอดภยัฯ

คู่มือหรือขั�นตอนควบคุมมาตรฐานเกี�ยวกบั
สัญลกัษณ์เตือนอนัตรายและเครื�องหมาย
เกี�ยวกบัความปลอดภยัฯ(S1, S2)

S1
S2
S3

2.11 มีระบบการบริหารจดัการอุปกรณ์
คุม้ครองความปลอดภยัส่วนบุคคล

- คู่มือ หรือมาตรฐานการใช้อุปกรณ์คุม้ครอง
ความปลอดภยัส่วนบุคคล (S1, S2, S3)

รายงาน หรือบนัทึก การตรวจสอบอุปกรณ์
คุม้ครองความปลอดภยัส่วนบุคคล (S1)
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กลุ่ม ข้อ ข้อกําหนดการตรวจประเมิน เอกสารที�เกี�ยวข้อง
S1
S2
S3

2.12 มีระบบการควบคุมดูแล 5 ส พื�นที�สํานกังาน และพื�นที�ปฏิบติังาน มีการ
ดูแลความสะอาด ความเป็นระเบียบเรียบร้อย
ของอุปกรณ์เครื�องมือเครื�องจกัรต่างๆ (S1, S2, 
S3)

S1 2.13 การตรวจสอบ ทดสอบ และบาํรุงรักษา
ระบบและอุปกรณ์สําหรับการป้องกนั
และระงบัอคัคีภยั

- แผนการตรวจสอบ ทดสอบ และบาํรุงรักษา
ระบบและอุปกรณ์สําหรับการป้องกนัและ
ระงบัอคัคีภยั

- รายงานการตรวจสอบ ทดสอบตามแผน
S1
S2
S3

2.14 มีระบบการดูแลรักษาและการ
ตรวจสอบเครื�องมือ อุปกรณ์ก่อน
นาํไปใช้งาน

- ขั�นตอนการปฏิบติังานเรื�องการตรวจสอบ
อุปกรณ์ เครื�องมือ เครื�องจกัร (S1 ,S2, S3)

- รายการอุปกรณ์เครื�องมือ เครื�องจกัร และ
แผนการตรวจสอบความพร้อมการใช้งาน
ของอุปกรณ์แต่ละตวั(S1 ,S2)

- บนัทึกผลการตรวจสอบ ทดสอบ เครื�องมือ 
เครื�องจกัรตามแผนงาน(S1)

S1
S2

2.15 ผลการดาํเนินงานดา้นความปลอดภยั 
อาชีวอนามยัและสภาพแวดลอ้มในการ
ทาํงาน 

- รายงานการสรุปสถิติอุบติัเหตุประจาํเดือน,
ประจาํปี (S1,S2)

- สถิติการฝ่าฝืนกฎระเบียบดา้นความปลอดภยั
ฯ และผลการติดตามการแกไ้ขป้องกัน
(S1,S2)

- สถิติการรายงาน Near miss accident, Unsafe 
accident และ Unsafe condition (S1,S2)

S1
S2

2.16 ระบบการจดัการดา้นความปลอดภยัฯ 
ตามที�กฎหมายกาํหนด(General)

- ระบบการจดัการดา้นอาชีวอนามยัและความ
ปลอดภยั เช่น การรับรองตาม ISO 45001
(S1, S2)

- ระบบการจดัการดา้นสิ�งแวดลอ้ม เช่น การ
รับรองตาม ISO 14001 (S1, S2) 
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กลุ่ม ข้อ ข้อกําหนดการตรวจประเมิน เอกสารที�เกี�ยวข้อง
S1
S2

2.17 การเตรียมพร้อมและตอบโตภ้าวะ
ฉุกเฉินที�เกี�ยวขอ้งกบัการดาํเนินการ
ของบริษทั รวมถึงการฝึกซ้อมแผน
(General)

- แผนตอบโตภ้าวะฉุกเฉิน(S1,S2)
- รายงานผลการฝึกซ้อมแผนฉุกเฉิน (S1,S2
- รายงานผลการฝึกซ้อมดบัเพลิงและฝึกซ้อม

อพยพหนีไฟ (S1,S2)
S1
S2

2.18 ระบบการตรวจสุขภาพตามปัจจยัเสี�ยง
เพื�อเฝ้าระวงัโรคจากการทาํงาน 
(General)

- แผนงาน ขั�นตอนการตรวจสุขภาพ(S1,S2)
- บนัทึกหรือหลกัฐานการตรวจสุขภาพ(S1)

S1
S2
S3

2.19 มีแผนการฝึกอบรมในหลกัสูตรที�
จาํเป็นตามความเสี�ยงของงานหรือ
ตามที�กฎหมายกาํหนด (General)

- แผนการฝึกอบรมดา้นความปลอดภยัฯ ใน
การทาํงานประจาํปี และบนัทึกสรุปผลการ
ฝึกอบรม (S1,S2)

- บนัทึกการฝึกอบรมดา้นความปลอดภยัฯ 
(S1,S2)

- หลกัสูตรปฐมนิเทศดา้นความปลอดภยั 
(SHE Induction) 
(S1, S2, S3)

- หลกัสูตรการปฏิบติังานที�อบัอากาศ 
(Confined Space) 
(S1,S2, S3)

- หลกัสูตรผูบ้งัคบัปั� นจั�น ผูค้วบคุมปั� นจั�น
หรือผูใ้ห้สัญญาณ
(S1,S2, S3)

- หลกัสูตรความปลอดภยัเฉพาะงาน เช่น งาน
บนที�สูง งานยก สารเคมีอนัตราย ฯลฯ
(S1,S2, S3)

S1
S2

2.20 มีระบบการจดัการวสัดุที�ไม่ใช้แลว้ 
(Waste) (General)

- แผนการจดัการ Waste (S1,S2)
- ใบแจง้เกี�ยวกบัรายละเอียดสิ�งปฏิกูลหรือวสัดุ

ที�ไม่ใชแ้ลว้สาํหรับผูก่้อกาํเนิดสิ�งปฏิกูลหรือ
วสัดุที�ไม่ใช้แลว้ (S1,S2)
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6.4 KPI Detail 

Type of KPI KPI Name KPI Description
Leading % Contractor Safety 

Compliance
(No. of contractor safety compliance in period /Total 
No. of Contractor Sampled Audit in period) * 100

Leading % of Non-SHE supervisor and 
up in Operation & Maintenance 
giving Management 
Commitment Speech in Basic 
Safety Training

No. of Non-SHE sup. of maint and operation giving 
management safety commitment speech in basic 
safety training /Total No. of basic safety training 
courses) * 100

Leading % SWO Report (No. of SWO Report /Total No. of planned SWO) * 
100

Leading % Safety Talk (No. of Completed Safety Talk /Total No. of planned 
Safety Talk) * 100

Leading % Safety Inspection (No. of Completed Safety Inspection /Total No. of 
planned Safety Inspection) * 100

Lagging Incidence Rate (IR) (Number of injuries and illnesses/Total hours worked 
by all contractors)*200,000
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6.5 เกณฑ์การประเมินผลการดาํเนินงานดา้นความปลอดภยัฯ ผูรั้บเหมา 
ข้อมูลที�ใช้สําหรับการประเมินผลการดําเนินงาน:

• ผลการตรวจสอบความปลอดภยัที�เป็นลายลกัษณ์อกัษรใดๆ จากคณะกรรมการ หรือ จาก
คณะทาํงานดา้นความปลอดภยัคณะต่างๆ  และหน่วยงานอื�น ๆ ที�เกี�ยวขอ้งของบริษทัฯ 

• บนัทึกหรือรายงานความไม่ปลอดภยั เป็นลายลกัษณ์อกัษรที�พบโดยพนักงานบริษทัฯ หรือ
ผูร้ับเหมาซึ�งได้รับการตรวจสอบและยอมรับจากคณะกรรมการความปลอดภยัผูรั้บเหมา 
(Contractor Safety Committee, CSC) แลว้

การายงานผลการดําเนินงาน:
• หน่วยงาน SHE ประจาํพื�นที�สรุปผลการตรวจความปลอดภยัประจาํวนั หากพบประเด็นการ

ทาํงานที�ไม่ปลอดภยั (Unsafe) ให้ดาํเนินการ Feedback and Coaching ตามเกณฑ์ ดงัต่อไปนี�

การทํางานที�ไม่ปลอดภัย
(Unsafe)

ระดับการเตือน
(Warning level)

พนักงาน GC
(Feedback and Coaching)

ผู้รับเหมา
(Contractor)

High potential Unsafe GC supervisor
SHE engineers

Permit Supervisor
Site Manager

Critical Unsafe/
Near miss High consequence

DM Job owner
SHE Manager

MD หรือ ผูบ้ริหารระดบัสูง 
หรือ Site Manager

VP Job owner
SHE Manager

MD และ
Site Manager

พิจารณาออก
Criticism form

VP Job owner
SHE Manager
Procurement
SHE Corporate

MD และ
Site Manager

• ระดบัการเตือน (Warning level ) ของการทาํงานที�ไม่ปลอดภยัในแต่ละพื�นที�จะพิจารณาเดือนต่อ
เดือน (ไม่นาํผลของเดือนก่อนหนา้มาคิดรวมกบัเดือนปัจจุบนั) โดยเกณฑ์ของระดบัการเตือนให้
พิจารณาตามแนวทางของ SG-(Q-TS)-016 แนวทางประเมินผลการดาํเนินงานดา้นความปลอดภยั 
อาชีวอนามยั และสภาพแวดลอ้มในการทาํงานผูรั้บเหมา

• Job owner เป็นหัวหน้าทีมในการทาํ Feedback and coaching โดยมี SHE area เป็น เลขานุการใน
การดาํเนินการ หากพบ Critical Unsafe/ Near miss High consequence 3 ครั�งภายใน 1 เดือน ให้
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ทีม Feedback and Coaching สามารถพิจารณาออก Vendor Criticisms ได้ เพื�อดาํเนินการ
ปรับปรุงแกไ้ขผลการดาํเนินงาน

• ให้รายงานผลการดาํเนินงานในการประชุม คณะกรรมการความปลอดภยัผูรั้บเหมา (Contractor 
Safety Committee, CSC) ทุกเดือน

• คะแนนจากการประเมินผลการดาํเนินงานดา้นความปลอดภยัฯ นี� เป็นส่วนหนึ�งของการ
ประเมินผลผูรั้บเหมาประจาํปี (Performance Evaluation) และ เกณฑ์การพิจารณา Recognition 
and Reward ให้พิจารณาตามแนวทางของ SG-(Q-TS)-016 แนวทางประเมินผลการดาํเนินงาน
ดา้นความปลอดภยั อาชีวอนามยั และสภาพแวดลอ้มในการทาํงานผูรั้บเหมา

• กรณีผลการดาํเนินงานมีคะแนนตํ�ากว่า 60% (120 คะแนน) ให้พิจารณาออก Vendor Criticisms
เพื�อดาํเนินการปรับปรุงแกไ้ขผลการดาํเนินงาน

เกณฑ์การให้คะแนน:
• ทุกบริษทัมีคะแนนเต็ม 200 คะแนน หากพบขอ้บกพร่องตามรายการขอ้กาํหนดการตรวจ

ประเมิน ให้หักคะแนนตามคะแนนผลงานในแต่ละรายการ ตาม SG-(Q-TS-SS)-��� เกณฑก์าร
ประเมินผลการดาํเนินงานดา้นความปลอดภยัฯ ผูรั้บเหมา (SHE Performance Monitoring)

6.6 เกณฑ์การประเมิน เพื�อพิจารณารางวลัประกาศเกียรติคุณ ดา้นความปลอดภยัฯ ของผูรั้บเหมา 
วัตถุประสงค์: เพื�อเป็นการยกระดบัการบริหารจดัการดา้นความปลอดภยัฯ ให้เป็นระบบและได้
มาตรฐานสากล และเสริมสร้างความร่วมมือในการดาํเนินงานดา้นความปลอดภยัฯ รวมทั�งเป็นการ
ประกาศเกียรติคุณยกยอ่งแก่บริษทัผูร้ับเหมา
การประกาศเกยีรติคุณ: ตวัอย่างแนวทางในการพิจารณารางวลั ตาม SG-(Q-TS)-016 แนวทาง
ประเมินผลการดาํเนินงานดา้นความปลอดภยั อาชีวอนามยั และสภาพแวดลอ้มในการทาํงาน
ผูรั้บเหมา
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ระเบียบปฏิบัต ิเร่ือง การฝึกอบรมความปลอดภัย อาชีวอนามัย และ
ส่ิงแวดล้อมผู้รับเหมา 
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บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน)
Technical Safety and PSM

น.ส. เชาวรัตน์ บณัฑิตกมล
Senior Safety Engineer

นาย ธวชัชยั ประดบัสุวรรณ
Vice President

รายชื�อผู้ทบทวน

ผูท้บทวน ตาํแหน่ง หน่วยงาน
นาย วิชยั จงใจภกัดี Division Manager Q-TS-DM

อนุมัติโดย :

จัดทําโดย :

รายการแก้ไข

ครั� งที� วนัที�มีผลบงัคบัใช้ รายละเอียด โดย
0 25/02/2020 Migrated (นาํเขา้โดย

ระบบ)
System

1 09/02/2022 1.เพิ�มเติม/แกไ้ขขอ้มูล ขอ้
3. หน้าที�และความ
รับผิดชอบ ผูค้วบคุมงาน 
GC (Sponsor), Area 
SHE, Q-SH-CM 
2. เพิ�มเติม/แกไ้ขขอ้มูล
ขอ้ 5. รายละเอียดการ
ดาํเนินงาน

น.ส. เชาวรัตน์ บณัฑิตกมล

1 05/05/2023 ทบทวนโดยไม่แกไ้ข/
Review without change : 
review by system

System

หน่วยงานที�เกี�ยวข้อง

รหัสหน่วยงาน ชื�อหน่วยงาน
Q-EH-OH Occupational Health Management
Q-SH-A1 SHE - Aromatics I
Q-SH-A2 SHE - Aromatics II
Q-SH-EO SHE - EO-Based Performance
Q-SH-OP SHE - GCO/GCP
Q-SH-O1 SHE - Olefins I
Q-SH-O2 SHE - Olefins II
Q-SH-O3 SHE - Olefins III
Q-SH-PH SHE - Phenol
Q-SH-PO SHE - Polymers
Q-SH-UT SHE - Utilities

Q-SH SHE Management

รหัสหน่วยงาน ชื�อหน่วยงาน
Q-SH-DM SHE Management Division Manager
Q-TS-SS Safety Strategy and Policy

Q-TS Technical Safety and PSM

KPI ที�เกี�ยวข้อง

KPI Measure Description / Calculation Target (unit)
N/A N/A N/A

กฎหมายที�เกี�ยวข้อง

ชื�อกฎหมาย

เอกสารที�เกี�ยวข้องในระบบ

รหัสเอกสาร ชื�อเอกสาร
P-(Q-TS)-OEMS-002 Permit to Work System
P-(Q-TS)-OEMS-011 การทาํงานในที�อบัอากาศ

เอกสารอ้างอิงภายนอก

ชื�อเอกสาร

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน)
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ประกาศใชค้รั� งที� 1 หน้า 1 จาก �� วนัที�มีผลบงัคบัใช้: 09/02/2022
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธ์ิทางกฎหมายเพ่ือใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทาน้ัน หามเผยแพร ทำซ้ำ

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เน้ือหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต

1. วัตถุประสงค์
เพื�อใช้เป็นขั�นตอนการปฏิบัติในการฝึกอบรมด้านความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสิ� งแวดล้อม
ผูรั้บเหมา ที�ปฏิบติังานในกลุ่มบริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน)

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน)
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รับเหมา

ประกาศใชค้รั� งที� 1 หน้า 2 จาก �� วนัที�มีผลบงัคบัใช้: 09/02/2022
เอกสารฉบับน้ีเปนความลับ และกรรมสิทธ์ิทางกฎหมายเพ่ือใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทาน้ัน หามเผยแพร ทำซ้ำ

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เน้ือหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต

2. ขอบเขต
แนวทางปฏิบติัในการทาํงานนี� ใช้สําหรับการฝึกอบรมความปลอดภยั อาชีวอนามยั และสิ�งแวดล้อม
ผูรั้บเหมา (Contractor) และผูรั้บเหมาช่วง (Sub-Contractor) ที�ปฏิบติังานในกลุ่มบริษทัพีทีที โกลบอล 
เคมิคอล จาํกดั (มหาชน)

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน)
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เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธ์ิทางกฎหมายเพ่ือใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทาน้ัน หามเผยแพร ทำซ้ำ

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เน้ือหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต

3. หน้าที�และความรับผิดชอบ
3.1 ผูบ้ริหารผูรั้บเหมา

• จัดสรรทรัพยากรอย่างเพียงพอ เพื�อให้การฝึกอบรมด้านความปลอดภัย อาชีวอนามัยและ
สิ�งแวดลอ้มผูรั้บเหมาอย่างมีประสิทธิภาพ

• สนับสนุนและดําเนินการตามพนัธะสัญญาด้านความปลอดภัยฯ และ ข้อคาดหวงัด้านความ
ปลอดภยัฯ สําหรับผูบ้ริหารของบริษทัผูรั้บเหมา

• จดัให้มีการฝึกอบรมดา้นความปลอดภยั อาชีวอนามยัและสิ�งแวดลอ้ม ตามที�กฎหมายกาํหนด
เป็นอย่างตํ�า และสอดคลอ้งกบัลกัษณะงานหรือการประกอบกิจการของบริษทัผูรั้บเหมา

• บริหารจดัการผูรั้บเหมาช่วงทุกบริษทั ให้สอดคลอ้งตามขอ้กาํหนดในขั�นตอนการดาํเนินงาน
ฉบบันี�

3.2 หัวหน้างานผูรั้บเหมา 
• สนับสนุนและดําเนินการตามพนัธะสัญญาด้านความปลอดภัยฯ และ ข้อคาดหวงัด้านความ

ปลอดภยัฯ สําหรับหัวหน้างานของบริษทัผูรั้บเหมา
• ตรวจสอบทกัษะและความชาํนาญ (Competency) ของพนักงานผูรั้บเหมา จดัเตรียมเอกสารที�

เกี�ยวข้องให้ครบถ้วน พร้อมเขียนใบแจ้งขอเข้ารับการฝึกอบรมด้านความปลอดภัยส่งให้กับ
ทางผูค้วบคุมงาน GC (Sponsor) 

• ส่งพนักงานผูรั้บเหมาให้เข ้าอบรมตามหลักสูตรที�กลุ่มบริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํก ัด 
(มหาชน) กาํหนด

• ควบคุมให้มีการปฏิบติัตามกฎระเบียบขอ้กาํหนดดา้นความปลอดภยัฯ อย่างเคร่งครัด
• ควบคุม กํากับ ดูแลผู ้รับเหมาช่วงทุกบริษัท ให้สอดคล้องตามข้อกําหนดในขั�นตอนการ

ดาํเนินงานฉบบันี�
3.3 พนักงานผูรั้บเหมาและผูรั้บเหมาช่วงทุกคน
• จดัเตรียมเอกสารที�เกี�ยวขอ้งให้ครบถว้นส่งให้กับทางหัวหน้างานเพื�อรวบรวมส่งให้กบัทางผู ้ที�

รับผิดชอบตามขั�นตอนการฝึกอบรมความปลอดภัยฯ กลุ่มบริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล
จาํกดั (มหาชน) 

• เขา้รับการฝึกอบรมหลกัสูตรความปลอดภัย อาชีวอนามยัและสิ�งแวดล้อมตามวนัและเวลา
ที�กาํหนดอย่างเคร่งครัด

• ทําความเข้าใจในเนื� อหาการฝึกอบรมและปฏิบัติตามกฎระเบียบข้อกําหนดด้านความ
ปลอดภยัฯ อย่างเคร่งครัด

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน)

P-(Q-TS)-045: การฝึกอบรมความปลอดภยัผูู ้
รับเหมา

ประกาศใชค้รั� งที� 1 หน้า 4 จาก �� วนัที�มีผลบงัคบัใช้: 09/02/2022
เอกสารฉบับน้ีเปนความลับ และกรรมสิทธ์ิทางกฎหมายเพ่ือใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทาน้ัน หามเผยแพร ทำซ้ำ

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เน้ือหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต

3.4 ผูค้วบคุมงาน GC (Sponsor)
• สื�อสารเงื�อนไขการฝึกอบรมความปลอดภยั อาชีวอนามยั และสิ�งแวดลอ้มผูรั้บเหมาฉบบันี� ให้

ผูรั้บเหมาทราบ
• ตรวจสอบทักษะและความชํานาญ (Competency) ของพนักงานผู ้รับเหมาตามเอกสารที�

ผูรั้บเหมาเตรียมมา ลงนามในใบแจ้งขอเข้ารับการฝึกอบรมด้านความปลอดภัย หรืออนุมัติ 
Online ผ่าน e-Mail และส่งเอกสารประกอบการฝึกอบรมให้ E-Mail ศูนย์ One Stop Basic 
Safety Training :  burapa.communicationcenter@pttgcgroup.com, jirayut. t@pttgcgroup.com 
เพื�อการตรวจสอบล่วงหนา้ก่อนวนัอบรมอยา่งน้อย 1 วนั (ก่อนเวลา 12.00 น.)

• ประสานงานกับหน่วยงาน Area SHE ที�รับผิดชอบในเรื� องการฝึกอบรมและจัดส่งพนักงาน
ผูรั้บเหมาตามจาํนวน วนั เวลาที�กาํหนดและควบคุมดูแลผูรั้บเหมาในสังกดัเขา้รับการฝึกอบรม
ให้มีประสิทธิภาพ

• ควบคุมการปฏิบัติ และติดตามผลการดําเนินงานด้านความปลอดภัยฯ ของผู ้รับเหมาใน
ภาคสนาม (Contractor Performance Monitoring) ระหว่างปฏิบติังาน

3.5 Area SHE
• ตรวจสอบเอกสารประกอบการเขา้รับการฝึกอบรมของผูรั้บเหมาให้ครบถว้น 
• พิจารณาผลการตรวจสุขภาพของผูรั้บเหมาตามที�กาํหนด
• จัดอบรมและทดสอบด้านความปลอดภัยฯ ตามแต่ละหลักสูตรกําหนด โดยสามารถจัดการ

อบรมและทดสอบผ่านระบบ Online ได้
• แจง้ผลสอบให้กบัทางผูรั้บเหมาตามระยะเวลาที�กาํหนด
• ส่งเอกสารและผลสอบให้กับทางหน่วยงาน Q-SH-CM ในพื�นที�เพื�อออกบตัร เพิ�มพื�นที� เพิ�ม

competency และบนัทึกลงในระบบต่อไป

3.6 Q-SH-CM 
• ตรวจสอบเอกสารประกอบการเขา้รับการฝึกอบรมของผูรั้บเหมาให้ครบถว้น 
• ออกบตัร เพิ�มพื�นที� เพิ�ม competency และบนัทึกลงในระบบ Training Center
• จดัเก็บเอกสารการฝึกอบรมผูรั้บเหมาเพื�อเอาไวต้รวจสอบ
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน)

P-(Q-TS)-045: การฝึกอบรมความปลอดภยัผูู ้
รับเหมา

ประกาศใชค้รั� งที� 1 หน้า 6 จาก �� วนัที�มีผลบงัคบัใช้: 09/02/2022
เอกสารฉบับน้ีเปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพ่ือใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทาน้ัน หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เน้ือหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต

5. รายละเอียดการดําเนินงาน
5.1 กลุ่ม ฝึกอบรมด้านความปลอดภัยอาชีวอนามัยและสิ� งแวดล้อม (3 Group for Basic Safety

Training) 
Group Plant

Group 1
(Olefins &Utility 
&Polymers)

RO, GC2 (OLE1), GC3 (OLE2), GC11 (OLE3), GC2 (OLE4 & Utility)
GC12 (HDPE1), GC2 (HDPE2), GC11 (LDPE & LLDPE), GCS (PS)

Group 2
(ARO & REF & UT)

RO, GC4 (ARO1), GC5 (ARO2 & ATF2), GC6 (REF), GC7 (BTF, Jetty, SWRO), 
GC8 (ATF1)

Group 3
(EOB & Lab & PHN 
& GC Oxirane &
GC Polyols)

RO, GC Glycol, GC9 (Lab center), PTT Phenol, GCO, GCP

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน)

P-(Q-TS)-045: การฝึกอบรมความปลอดภยัผูู ้
รับเหมา

ประกาศใชค้รั� งที� 1 หน้า 7 จาก �� วนัที�มีผลบงัคบัใช้: 09/02/2022
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพ่ือใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทาน้ัน หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เน้ือหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต

5.1.1 ผูค้วบคุมงาน GC สามารถจอง course เขา้รับการฝึกอบรมขา้มศูนยต่์างๆได้ อบรมครั� งเดียว
เขา้ทาํงานไดใ้นทุกพื�นที�ของกลุ่มบริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) แต่ตอ้งมา
ทํา Site Specific ณ พื�นที� เข้ามาทํางาน การเปิดสิทธิ� เข้าพื�นที�ต ้องนํา PO ไปติดต่อ 
Q-SH-CM ของแต่ละพื�นที� เพื�อมาขอทาํบัตรหรือติดสติกเกอร์ และเปิดสิทธิ� proximity
เขา้พื�นที�

5.1.2 อายุของหน้าบัตรให้ยึดตามทะเบียนฝึกอบรมผูรั้บเหมา 365 วนั นับตั�งแต่วนัที�เขา้รับการ
อบรม

5.1.3 ในกรณีมีงาน Turnaround/Shutdown ให้ Area SHE พื�นที�รับผิดชอบนั�นๆ จดัฝึกอบรมเอง
ซึ� งอาจจะพิจารณายกเลิกการฝึกอบรมปกติในศูนยฝึ์กอบรมความปลอดภยันั�นๆ ผูรั้บเหมา
ที�ผ่านการฝึกอบรมช่วง Normal มาแล้ว ให้พิจารณาอบรมเพิ�มเติมเฉพาะหลักสูตรงาน
Turnaround/Shutdown ซึ� งงาน Turnaround/Shutdown จะมี Package พิเศษเฉพาะสําหรับ
งาน Turnaround/Shutdown ตามประกาศการนิคมอุตสาหกรรม ซึ� ง Area SHE จะเป็น
ผูด้าํเนินการ

5.1.4 ผูรั้บเหมาจะต้องคืนบัตรภายใน 30 วนัหลังจากวนัที�จบงานตาม PO ถ้าไม่คืนตามวนัเวลา
ดงักล่าวทาง Q-SH-CM จะยึดเงินมดัจาํและตดัสิทธิ�บตัร Proximity นั�นไป

5.1.5 กรณีที�ผูค้วบคุมงานจองไว ้แต่ไม่มาหรือมาไม่ครบตามจาํนวนที�จองเกินกว่า 50% ให้ไป
พิจารณาลดคะแนน Contractor Performance Monitoring รายเดือนครั� งละ 10 คะแนน และ
ให้แจง้ทางผูค้วบคุมงาน GC และบริษทัผูรั้บเหมาทราบเพื�อปรับปรุง

5.1.7 การปลอมแปลงเอกสารในทุกๆ หลกัสูตรการฝึกอบรมผูรั้บเหมาจะมีผลต่อการประเมินผล
ประจาํปีและการออก AVL Criticism form

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน)

P-(Q-TS)-045: การฝึกอบรมความปลอดภยัผูู ้
รับเหมา

ประกาศใชค้รั� งที� 1 หน้า 8 จาก �� วนัที�มีผลบงัคบัใช้: 09/02/2022
เอกสารฉบับน้ีเปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพ่ือใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทาน้ัน หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เน้ือหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต

5.2 ผูรั้บผิดชอบและผูเ้ก็บบนัทึกหลกัสูตรการฝึกอบรมความปลอดภยัฯ ผูรั้บเหมา
5.2.1 ผูรั้บผิดชอบหลกัสูตรการฝึกอบรม

ลาํดบั หลกัสูตรการฝึกอบรม ผูร้ับผิดของ
หลกัสูตร

ผูต้รวจสอบ
คุณสมบติัและ
ใบรับรองต่างๆ

ผูบ้นัทึกและ
เก็บหลกัฐาน

ระยะเวลา
การเก็บ

หลกัฐาน
1 SHE Induction &

B-CAREs Orientation
SHE Areas Q-SH-CM Q-SH-CM 1 ปี *

2 SHE Induction for 
Expat

SHE Areas SHE Areas Q-SH-CM 1 ปี

3 Short Brief Induction SHE Areas Q-SH-CM Q-SH-CM 7 วนั
4 Site Specific SHE Areas SHE Areas Q-SH-CM 1 ปี *
5 Permit to Work SHE Areas SHE Areas Q-SH-CM 2 ปี
6 Confined Space for 

Expat
SHE Areas SHE Areas Q-SH-CM 2 ปี

7 SCBA & Air line Q-SH-CM Q-SH-CM Q-SH-CM 2 ปี
หมายเหตุ : 
* กรณีผูร้ับเหมาประจาํประเภท Manpower Supply เช่น BSA, GCME, CE, NPC S&E หรือ Direct Hired จะ
เก็บเอกสารไว ้จาํนวน 2 ปี



บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน)

P-(Q-TS)-045: การฝึกอบรมความปลอดภยัผูู ้
รับเหมา

ประกาศใชค้รั� งที� 1 หน้า 9 จาก �� วนัที�มีผลบงัคบัใช้: 09/02/2022
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพ่ือใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทาน้ัน หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เน้ือหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต

5.2.2 การตรวจสอบและบนัทึกใบรับรองต่างๆ 

ลาํดบั ใบรับรองต่างๆ ผูต้รวจสอบ
ผูล้งบนัทึก

และเก็บ
หลกัฐาน

ระยะเวลาใน
การเก็บ
หลกัฐาน

1 Crane (Operator, Rigger, Sup) SHE/Discipline/Sponsor* Q-SH-CM 2 ปี
2 Forklift SHE/Discipline/Sponsor* Q-SH-CM 2 ปี
3 Scaffolding SHE/Discipline/Sponsor* Q-SH-CM 2 ปี
4 High Pressure Water Jet SHE/Discipline/Sponsor* Q-SH-CM 2 ปี
5 Fitter (Cut, Grinding, 

Welding)
SHE/Discipline/Sponsor* Q-SH-CM 2 ปี

หมายเหตุ :
* SHE/Discipline/Sponsor: ขึ�นกบัแนวปฏิบติัของแต่ละพื�นที�และ SHE มีหน้าที�กาํกบัดูแลการดาํเนินภายใน
พื�นที�รับผิดชอบ

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน)

P-(Q-TS)-045: การฝึกอบรมความปลอดภยัผูู ้
รับเหมา

ประกาศใชค้รั� งที� 1 หน้า 10 จาก �� วนัที�มีผลบงัคบัใช้: 09/02/2022
เอกสารฉบับน้ีเปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพ่ือใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทาน้ัน หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เน้ือหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต

5.3 หลกัสูตร SHE Induction & B-CAREs Orientation 
ขั�นตอนการดําเนินการ ข้อกําหนดในการปฏิบัติ

คุณสมบัติของผู้เข้ารับการ
ฝึกอบรม

▪ สามารถอ่านหรือเขียนภาษาไทยหรือภาษาองักฤษได้
▪ อายุระหว่าง 18-60 ปี ถา้เป็น specialist อายุเกิน 60 ปีให้พิจารณาผลการ

ตรวจสุขภาพประกอบ
▪ ไม่อนุญาตให้แรงงานต่างดา้วทั�วไปเขา้ทาํงาน ยกเวน้ที�เป็นแรงงานที�มี

ทกัษะ (Skill Worker) เช่น ช่างเชื�อม ช่างสํารวจ เป็นตน้
▪ แรงงานต่างด้าวอนุญาตให้เฉพาะงาน low risk เช่น เก็บขยะ ขนของ

ทั�วไป เท่านั�น ให้ Area SHE พิจารณา เป็นเรื�องๆไป (case by case)
▪ ผ่านการฝึกอบรมความปลอดภยัเบื�องตน้จากบริษทัผูรั้บเหมาตน้สังกดั

มาก่อน เช่น Training record เป็นตน้
เอกสารที�จะต้องเตรียม ส่งไฟล์ทาง E-mail ดงันี�

▪ ใบแจง้ขอรับการฝึกอบรมดา้นความปลอดภยั
▪ สําเนาบตัรประจาํตวัประชาชน ขีดฆ่าเป็นเส้นทึบคาํว่าศาสนาออก
▪ สําเนาใบรับรองแพทย ์มีอายุไม่เกิน � เดือน นับจากวนัที�ตรวจ 

(ใบรับรองแพทยต์วัจริง นาํส่งในวนัที�มารับบตัร)
▪ บัตรประกันสังคมหรือเอกสารประกันสังคมที�รับรองว่าอยู่ในระบบ

ประกันสังคมตามมาตรา 33 (ยกเวน้กรณีข้าราชการ รัฐวิสาหกิจ หรือ
นายจา้งซึ�งไม่มีประกนัสังคมมาตรา 33)

▪ สําเนา PO หรือสําเนาสัญญาจา้งงานกบั GC group หรือเอกสารที�
พนักงาน GC ออกให้เป็นลายลกัษณ์อกัษรเพื�อรับรองว่าไดร้ับงานแลว้

▪ หลกัฐานรับรองการผ่านอบรมความปลอดภยั 6 ชั�วโมง จากทางบริษทั
ผูรั้บเหมา

▪ รูปถ่ายหนา้ตรงพื�นหลงัสีฟ้าหรือนํ�าเงิน ขนาดไม่เกิน 100 KB (ตั�งชื�อ
File เป็นชื�อบุคคลเจา้ของภาพ)

ระยะเวลาในการฝึกอบรม ▪ 5 ชั�วโมง
คุณสมบัติผู้สอน ▪ มีคุณสมบติัเป็น จป. เทคนิคขั�นสูงขึ�นไป

▪ SHE Engineer 
▪ ERS Chief ขึ�นไปที�ผา่นการฝึกอบรม จป. เทคนิคขั�นสูงมาแลว้

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน)

P-(Q-TS)-045: การฝึกอบรมความปลอดภยัผูู ้
รับเหมา

ประกาศใชค้รั� งที� 1 หน้า 11 จาก �� วนัที�มีผลบงัคบัใช้: 09/02/2022
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพ่ือใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทาน้ัน หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เน้ือหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต

▪ GC Supervisor ขึ�นไปเท่านั�นที�จะไปทาํ Management Speech ในช่วง 
B-CAREs Orientation 

การประเมินผลการฝึกอบรม ▪ มีการทดสอบ ทั�งปรนยัและอตันยัตอ้งไดค้ะแนนมากกวา่ 80%
▪ กรณีทดสอบแบบ online มี 2 ช่องทาง  คือ Google form เป็น

แบบทดสอบ และทาํในกระดาษคาํตอบ กรณีทาํแบบทดสอบลง
กระดาษคาํตอบ ให้ ผรม. Scan file กระดาษคาํตอบส่งมายงั GC ภายใน 
�� นาทีหลงัหมดเวลาสอบ

การเก็บบันทึก ▪ ผูรั้บเหมาที�เป็น Direct Hired Contractor เช่น BSA, GCME เป็นตน้ 2 ปี
▪ ผูรั้บเหมาทั�วไป 1 ปี

ระยะเวลาในการทบทวน ▪ ผูรั้บเหมาที�เป็น Direct Hired Contractor เช่น BSA, GCME เป็นตน้ 2 ปี
▪ ผูรั้บเหมาทั�วไป 1 ปี

ข้อกําหนดทั�วไปในการทํา SHE Induction & B-CAREs Orientation
(1) พนักงานผูรั้บเหมาทุกคนจะตอ้งอ่านออก เขียนได้ภาษาไทยหรือภาษาองักฤษ ไม่อนุญาต

ให้ผูรั้บเหมาที�อ่านไม่ออก เขียนไม่ไดภ้าษาไทยหรือภาษาองักฤษ เขา้ทาํงาน
(2) แต่ละศูนยก์ารฝึกอบรมไปจดัแผนการฝึกอบรมเองตามความจาํเป็นในแต่ละพื�นที�
(3) ในกรณีมีหลักสูตรพิเศษให้ผูค้วบคุมงานแจ้งล่วงหน้าอย่างน้อย 1 วนัหรือติดต่อกับทาง 

Area SHEโดยตรงและอยู่ในดุลยพินิจของ SHE Areas
(4) GC Supervisor ขึ� นไปเท่านั�นที�สามารถไปทํา Management Speech ในช่วง B-CAREs 

orientation เพื�อสร้าง Visible Safety Leadership ให้กบัทาง Supervisor ขึ�นไป
(5) กรณีพบการทุจริตในการสอบ เช่น ลอก มีโพย เขียนใหก้นั ใหต้กทั�ง 2 คน และแจง้ให้ก ับ

ผูค้วบคุมงานและบริษทัผูรั้บเหมาทราบดว้ย
(6) ในกรณีสอบตกให้ไปอ่านเพิ�มเติมและมาสอบใหม่อนุญาตให้สอบได้อีก 1 ครั�ง ถา้ไม่ผา่น

ให้ไปลงทะเบียนเรียนใหม่
(7) กรณีที�ผูค้วบคุมงานจองไว ้แต่ไม่มาหรือมาไม่ครบตามจาํนวนที�จองเกินกว่า 50% ให้ไป

พิจารณาลดคะแนน Contractor Performance Monitoring รายเดือนครั� งละ 10 คะแนน และ
ให้แจง้ทางผูค้วบคุมงาน GC และบริษทัผูรั้บเหมาทราบเพื�อปรับปรุง

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน)

P-(Q-TS)-045: การฝึกอบรมความปลอดภยัผูู ้
รับเหมา

ประกาศใชค้รั� งที� 1 หน้า 12 จาก �� วนัที�มีผลบงัคบัใช้: 09/02/2022
เอกสารฉบับน้ีเปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพ่ือใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทาน้ัน หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เน้ือหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต

(8) ปลอมแปลงเอกสารในทุกๆ หลักสูตรการฝึกอบรมผูรั้บเหมาจะมีผลต่อการประเมินผล
ประจาํปีและการออก AVL Criticism form

5.4 หลกัสูตร SHE Induction for Expat
ขั�นตอนการดําเนินการ ข้อกําหนดในการปฏิบัติ

คุณสมบัติของผู้เข้ารับการฝึกอบรม ▪ สามารถอ่านหรือเขียนภาษาไทยหรือภาษาองักฤษได้
▪ อายุระหว่าง 18-60 ปี ถา้เป็น specialist อายุเกิน 60 ปีให้พิจารณาผล

การตรวจสุขภาพประกอบ
▪ ไม่อนุญาตให้แรงงานต่างดา้วทั�วไปเขา้ทาํงาน ยกเวน้ที�เป็นแรงงาน

ที�มีทกัษะ (Skill Worker) เช่น ช่างเชื�อม ช่างสํารวจ เป็นตน้
เอกสารที�จะต้องเตรียม ▪ ใบแจง้ขอรับการฝึกอบรมดา้นความปลอดภยั

▪ หนังสือเดินทาง Passport
▪ ใบรับรองแพทยต์วัจริงไม่เกิน 90 วนันับจากวนัที�ตรวจ
▪ Work Permit Visa หรือ Visa Business and Work ประเภทอนุญาต

เขา้มาทาํงาน
ระยะเวลาในการฝึกอบรม ▪ 2 ชั�วโมง
คุณสมบัติผู้สอน ▪ มีคุณสมบติัเป็น จป.เทคนิคขั�นสูงขึ�นไป

▪ SHE Engineer 
การประเมินผลการฝึกอบรม ▪ มีการทดสอบทั�งปรนยัและอตันยัตอ้งไดค้ะแนนมากกว่า 80%
การเก็บบันทึก ▪ 1 ปี
ระยะเวลาในการทบทวน N/A



บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน)

P-(Q-TS)-045: การฝึกอบรมความปลอดภยัผูู ้
รับเหมา

ประกาศใชค้รั� งที� 1 หน้า 13 จาก �� วนัที�มีผลบงัคบัใช้: 09/02/2022
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพ่ือใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทาน้ัน หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เน้ือหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต

5.5 หลกัสูตร SHE Short Brief Induction
ขั�นตอนการดําเนินการ ข้อกําหนดในการปฏิบัติ

คุณสมบัติของผู้เข้ารับการฝึกอบรม ▪ สามารถอ่านหรือเขียนภาษาไทยหรือภาษาองักฤษได้
▪ อายุระหว่าง 18-60 ปี ถา้เป็น specialist อายุเกิน 60 ปีให้พิจารณาผล

การตรวจสุขภาพประกอบ
▪ ไม่อนุญาตให้แรงงานต่างดา้วทั�วไปเขา้ทาํงาน ยกเวน้ที�เป็นแรงงาน

ที�มีทกัษะ (Skill Worker) เช่น ช่างเชื�อม ช่างสํารวจ เป็นตน้
▪ แรงงานต่างดา้วอนุญาตให้เฉพาะงาน low risk เช่น เก็บขยะ ขนของ

ทั�วไป เท่านั�น ให้ Area SHE พิจารณา เป็นเรื�องๆไป (case by case)
▪ ผ่านการฝึกอบรมความปลอดภยัเบื�องต้นจากบริษทัผูรั้บเหมาต้น

สังกดัมาก่อน
เอกสารที�จะต้องเตรียม ▪ ใบแจง้ขอรับการฝึกอบรมดา้นความปลอดภยั

▪ สําเนาบตัรประจาํตวัประชาชน
▪ บตัรประกนัสังคมหรือเอกสารประกนัสังคมที�รับรองว่าอยู่ในระบบ

ประกนัสังคมตามมาตรา 33
ระยะเวลาในการฝึกอบรม ▪ 1 ชั�วโมง
คุณสมบัติผู้สอน ▪ มีคุณสมบติัเป็น Safety Inspector ขึ�นไป

▪ ERS Chief ขึ�นไป หรือได้รับมอบหมายจาก Safety Engineer ที�มี
คุณสมบติัผ่าน จป. หัวหน้างานเป็นอย่างตํ�า

การประเมินผลการฝึกอบรม ▪ N/A
การเก็บบันทึก ▪ 7 วนั
ระยะเวลาในการทบทวน ▪ N/A

ขอบเขตหลกัสูตร SHE Short Brief Induction
1. ใช้ในกรณีเป็นงานเร่งด่วน เช่น Plant Unplanned Shut down, Emergency Case เป็นตน้
2. พนักงานขบัรถรับ-ส่งวสัดุ อุปกรณ์ สารเคมีเฉพาะกิจ
ทั�งนี� งานจะตอ้งไม่เป็นงานที�มีความเสี�ยงสูง เช่น งานในที�อบัอากาศ งานยกโดยรถปั� นจั�น งานฉีดนํ� า
แรงดนัสูง เป็นตน้ 

โดยผูที้�ผ่านการฝึกอบรมหลกัสูตร SHE Short Brief Induction จะตอ้งไดรั้บการควบคุมดูแลอย่างใกลชิ้ดโดย
ผูค้วบคุมงานของบริษทั (GC Job Owner)  

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน)

P-(Q-TS)-045: การฝึกอบรมความปลอดภยัผูู ้
รับเหมา

ประกาศใชค้รั� งที� 1 หน้า 14 จาก �� วนัที�มีผลบงัคบัใช้: 09/02/2022
เอกสารฉบับน้ีเปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพ่ือใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทาน้ัน หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เน้ือหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต

5.6 หลกัสูตร Site Specific (กฎระเบียบความปลอดภยัเฉพาะพื�นที�)
ขั�นตอนการดําเนินการ ข้อกําหนดในการปฏิบัติ

คุณสมบัติของผู้เข้ารับการฝึกอบรม ▪ เป็นผูรั้บเหมาที�ผ่านการฝึกอบรมและไดรั้บบตัรประจาํตวัผูรั้บเหมา
จากพื�นที�อื�นๆ ของ GC Group มาแลว้และตอ้งการเพิ�มพื�นที�ในการ
ทาํงาน

เอกสารที�จะต้องเตรียม ▪ ใบแจง้ขอรับการฝึกอบรมดา้นความปลอดภยั
▪ สําเนาบตัรประจาํตวัผูรั้บเหมาที�ทาง GC ออกให้

ระยะเวลาในการฝึกอบรม ▪ ระยะเวลาไม่เกิน 1 ชั�วโมง ตั�งแต่เวลา 08.00-9.00 น. จนัทร์ – ศุกร์
▪ Sponsor แจง้ล่วงหน้าอย่างน้อย 1 วนัหรือขึ�นอยู่กบัดุลพินิจของ

SHE Areas
คุณสมบัติผู้สอน ▪ มีคุณสมบัติเป็น Safety Inspector ขึ�นไปหรือได้รับมอบหมายจาก

Safety Engineer ที�มีคุณสมบติัผ่าน จป.หัวหน้างานเป็นอย่างตํ�า
▪ หัวหน้างาน GC หรือผูไ้ดรั้บมอบหมายจากหัวหน้างาน GC

การประเมินผลการฝึกอบรม ▪ N/A
การเก็บบันทึก ▪ ผูรั้บเหมาที�เป็น Direct Hired Contractor 2 ปี เช่น BSA, GCME

เป็นตน้
▪ ผูรั้บเหมา 1 ปี

ระยะเวลาในการทบทวน ▪ ทบทวนใหม่ตามวนัหมดอายุอบรมของ Basic Safety 365 วนั
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ข้อกําหนดทั�วไปในการทํา Site Specific (กฎระเบียบความปลอดภัยเฉพาะที�)
(1) จะทาํในวนัแรกของผูรั้บเหมาที�จะขา้มพื�นที�ทาํงานก่อนไปเพิ�มพื�นที�หนา้บตัรกบัทาง

Q-SH-CM
(2) ผูค้วบคุมงาน GC (sponsor) แจง้ล่วงหน้าอย่างน้อย 1 วนัให้กบัทาง Area SHE ทราบว่า

มีผูรั้บเหมาในสังกดัยา้ยพื�นที�เขา้มาทาํงาน
(3) เพื�อความสะดวกและรวดเร็วให้ถือเป็นหน้าที�ประจําวันของหน่วยงาน Area SHE

และหัวหน้างาน GC 
(4) Site Specific ขา้มพื�นที�ใช้เวลาไม่เกิน 60 นาทีในการให้รายละเอียดที�จาํเป็นในพื�นที�

นั�นเช่น Plant Lay out, สัญญาณและการแจ้งเหตุฉุกเฉิน, จุดรวมพล, สารเคมีอนัตราย
กฎระเบียบดา้นความปลอดภยัเฉพาะพื�นที�นั�นๆ เป็นตน้

(5) Area SHE จะต้องทาํ Site Specific Single Sheet หรือแผ่นพบัให้กับผูรั้บเหมาเพื�อให้
ง่ายต่อการทาํความเขา้ใจในระหว่างทาํ Site Specific ขา้มพื�นที�

(6) แบบฟอร์มใบแจง้ขอรับการฝึกอบรมดา้นความปลอดภยัขา้มพื�นที�จะถูก Request โดย 
GC sponsor หลงันั�นส่งต่อให้กบั Area SHE ลงนามอนุมติั ก่อนนาํส่ง Q-SH-CM เพื�อ 
เพิ�มพื�นที� access control

(7) Area SHE จะต้องไปสื�อสารกับทางผูร้ับเหมาทุกคนในพื�นที� เป็นระยะๆ ในเรื� อง
กฎระเบียบความปลอดภยัเฉพาะพื�นที� ผ่านทาง Contractor Weekly Safety Talk และ
ช่องทางการสื�อสารอื�นๆ ที�มีในแต่ละพื�นที�

(8) Q-SH-CM ในแต่ละพื�นที�จะตอ้งไปทาํป้าย plant lay out แสดงจุดอพยพหรือจุดรวม
พลเพื�อให้ทางผูรั้บเหมาไดเ้ห็นอย่างชดัเจน
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5.7 Permit to Work 
ขั�นตอนการดําเนินการ ข้อกําหนดในการปฏิบัติ

คุณสมบัติของผู้เข้ารับการฝึกอบรม ▪ เป็นหัวหน้าชุด, Lead man, Foreman, Supervisor, Engineer
หรือเป็นผูค้วบคุมงานของผูรั้บเหมา

▪ ผ่ า นก า ร ฝึ ก อ บ ร ม ห ลักสู ต ร  SHE Induction & B- CAREs
Orientation จาก GC มาแลว้

▪ มีประสบการณ์ทาํงานมาแลว้ไม่ตํ�ากว่า 3 ปี
▪ มีความรู้พื�นฐานเรื�องการดบัเพลิงเบื�องตน้มาแลว้

เอกสารที�จะต้องเตรียม ▪ ใบแจง้ขอรับการฝึกอบรมดา้นความปลอดภยั
▪ สําเนาบตัรประจาํตวัผูรั้บเหมาที�ทาง GC ออกให้
▪ เอก ส าร รับ รอง การ เ ป็น หัวห น้า ชุ ด ,  Lead man, Foreman, 

Supervisor, Engineer ห รื อ เ ป็ นผู ้ค ว บ คุ ม ง า น  จ า ก บ ริ ษัท
ผูรั้บเหมา

ระยะเวลาในการฝึกอบรม ▪ 3 ชั�วโมง
คุณสมบัติผู้สอน ▪ SHE Engineer 
การประเมินผลการฝึกอบรม ▪ มีการทดสอบทั�งปรนยัและอตันยัตอ้งไดค้ะแนนมากกว่า 80%

▪ สอบสัมภาษณ์กับทาง SHE Engineer หรือ Safety Inspector ที�
ได้รับมอบหมายจาก Safety Engineer ที�มีคุณสมบัติผ่าน จป. 
เทคนิคขั�นสูงขึ�นไป และ/หรือ Area Owner

▪ ผลสอบออกไม่เกิน 1 วนัหลงัจากฝึกอบรม
การเก็บบันทึก ▪ 2 ปี
ระยะเวลาในการทบทวน ▪ 2 ปี
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ข้อกําหนดทั�วไปในของการตรวจสอบเอกสารการทํางานที�อับอากาศ

เนื�องจาก กม. ใหม่ ก ําหนดทบทวนอบรมที�อับอากาศทุก 5 ปี ทางบริษัทฯ จึงไม่ต้องดําเนินการ
อบรมหลกัสูตรที�อบัอากาศ  3 ชั�วโมง ดงัที�เคยปฏิบติัมา ทั�งนี� ให้มีการตรวจสอบเอกสารและคุณสมบัติผูที้�
ทาํงานเกี�ยวขอ้งที�อบัอากาศ ดงันี�

(1) ใบรับรอง (Certificate) ของผูรั้บเหมาที�แนบระบุการผ่านฝึกอบรมมากี�ผู ้
(ผูอ้นุญาต ผูค้วบคุมงาน ผูช่้วยเหลือ ผูป้ฏิบติังาน) ให้ออกหนา้บตัรตามที�ระบุเท่านั�น

(2) ใบรับรอง (Certificate) จะต้องผ่านการอบรมจากหน่วยฝึกอบรมหลักสูตรความ
ปลอดภยัในการทาํงาน ในที�อบัอากาศที�ไดรั้บการขึ�นทะเบียนจากกรมสวสัดิการและ
คุม้ครองแรงงาน

(3) หากผ่านการฝึกอบรมจาก GC แลว้สามารถทาํงานไดทุ้กพื�นที�ใน GC 
(4) ผูรั้บเหมาเตรียมใบรับรองแพทย์ผ่านการตรวจสุขภาพการทาํงานในที�อับอากาศตัว

จริงและสําเนามาโดยอายุไม่เกิน 6 เดือนนับจากวนัที�ตรวจ
(5) การทาํ Fit test ยึดตาม procedure P-(Q-TS)-010 : การบริหารความปลอดภัย อาชีวอ

นามยัและสิ�งแวดลอ้มผูรั้บเหมา
(6) กรณีที�เป็นชาวต่างชาติให้ใช้ใบรับรองแพทยผ์่านการตรวจสุขภาพการทาํงานในที�อบั

อากาศเฉพาะในประเทศไทยเท่านั�น
(7) กรณีอายุเกิน 60 ปีสามารถทาํงาน confined space ไดท้ั�งไทยและต่างชาติ แต่ตอ้งดูผล

ตรวจสุขภาพประกอบด้วย ซึ� งจะตอ้งเป็นไปตามกฎหมายกาํหนดและสุขภาพ สรีระ
แข็งแรงไม่เป็นอุปสรรคในการทาํงาน เช่น โรคอว้น ความดนั เป็นตน้
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5.9 หลกัสูตร Confined Space & Hole Watch for Expat
ขั�นตอนการดําเนินการ ข้อกําหนดในการปฏิบัติ

คุณสมบัติของผู้เข้ารับการฝึกอบรม ▪ ผ่ า น ก า ร ฝึ ก อ บ ร ม ห ลัก สู ต ร  SHE Induction & B- CAREs
Orientation for Expat จาก GC มาแลว้

▪ ผ่านการฝึกอบรมหลักสูตรความปลอดภัยในการทาํงานในที�อับ
อากาศ (Confined Space Training Course) ตามที�กฎหมายกาํหนด
หรือจากบริษัทต้นสังกัดหรือหน่วยงานในประเทศบริษัทต้น
สังกดัมาแลว้

▪ มีผลการตรวจสุขภาพ มีสุขภาพแข็งแรง สามารถเข้าทาํงานในที�
อบัอากาศไดต้ามกฎหมายกาํหนด

▪ อายุระหว่าง 18-60 ปี ถ้าเป็น specialist อายุเกิน 60 ปีให้พิจารณา
ผลการตรวจสุขภาพประกอบ

เอกสารที�จะต้องเตรียม ▪ ใบแจง้ขอรับการฝึกอบรมดา้นความปลอดภยั
▪ สําเนาบตัรประจาํตวัผูรั้บเหมาที�ทาง GC ออกให้
▪ ใบรับรองแพทย์ผ่านการตรวจสุขภาพการทาํงานในที�อับอากาศ

ตวัจริงและสําเนา อายุไม่เกิน 60 วนันับจากวนัที�ตรวจ อนุญาตให้
เฉพาะโรงพยาบาลในประเทศไทยเท่านั�น

▪ ใบรับรองผ่านการฝึกอบรมความปลอดภัยในที�อับอากาศตามที�
กฎหมายกําหนดหรือจากบริษัทต้นสังกัดหรือหน่วยงานใน
ประเทศบริษทัตน้สังกดั

ระยะเวลาในการฝึกอบรม ▪ 2 ชั�วโมง
คุณสมบัติผู้สอน ▪ คุณสมบติัเบื�องตน้ตอ้งเป็นไปตามกฎหมายกาํหนด

▪ มีคุณสมบติัเป็น Safety Officer เทคนิคขั�นสูงขึ�นไป
▪ SHE Engineer หรือ Occupational Health Analyst
▪ ERS Chief ขึ� นไปที�ผ่านการฝึกอบรม จป.เทคนิคขั�นสูงและมี

คุณสมบตัิตามกฎหมายกาํหนด
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ขั�นตอนการดําเนินการ ข้อกําหนดในการปฏิบัติ
การประเมินผลการฝึกอบรม ▪ มีการทดสอบทั�งปรนยัและอตันยัตอ้งไดค้ะแนนมากกว่า 80%

▪ ผลสอบออกไม่เกิน 1 วนัหลงัจากวนัฝึกอบรม
การเก็บบันทึก ▪ 2 ปี
ระยะเวลาในการทบทวน ▪ 2 ปี

ข้อกาํหนดทั�วไปในของหลักสูตร Confined Space & Hole Watch Training for Expat
(1) กรณีผ่านการฝึกอบรมจาก GC แลว้สามารถทาํงานไดทุ้กพื�นที�ใน GC 
(2) ผูรั้บเหมาตอ้งเตรียมใบรับรองแพทยผ์่านการตรวจสุขภาพการทาํงานในที�อบัอากาศตวัจริง

และสําเนามาให้อายุไม่เกิน 60 วนันับจากวนัที�ตรวจ กรณีที�เป็นชาวต่างชาติให้ใช้ใบรับรอง
แพทยผ์่านการตรวจสุขภาพการทาํงานในที�อบัอากาศเฉพาะในประเทศไทยไทยเท่านั�น

(3) การทาํ Fit test ยึดตาม procedure P-(Q-TS)-010 : การบริหารความปลอดภยั อาชีวอนามัย 
และสิ�งแวดลอ้มผูรั้บเหมา

(4) กรณีอายุเกิน 60 ปีสามารถทาํงาน confine space ไดท้ั�งไทยและต่างชาติ แต่ต ้องดูผลตรวจ
สุขภาพประกอบด้วย ซึ� งจะตอ้งเป็นไปตามกฎหมายกาํหนดและสุขภาพ สรีระแข็งแรงไม่
เป็นอุปสรรคในการทาํงาน เช่น โรคอว้น ความดนั เป็นตน้

(5) ในกรณีที�เป็นชาวต่างชาติไม่มีใบรับรองหลักสูตร Confined Space มาเลย ทาง GC โดย 
Area SHE จะเป็นผูอ้บรมให้ตามหลกัสูตรนี� แต่ไม่อนุญาตให้เขา้ทาํงานเพียงลาํพงั จะตอ้ง
มีผูค้วบคุมงาน GC ประกบหน้างานตลอดเวลาที�ทาํงานในที�อบัอากาศ

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน)

P-(Q-TS)-045: การฝึกอบรมความปลอดภยัผูู ้
รับเหมา

ประกาศใชค้รั� งที� 1 หน้า 20 จาก �� วนัที�มีผลบงัคบัใช้: 09/02/2022
เอกสารฉบับน้ีเปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพ่ือใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทาน้ัน หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เน้ือหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต

5.10 หลกัสูตร SCBA & Air line 
ขั�นตอนการดําเนินการ ข้อกําหนดในการปฏิบัติ

คุณสมบัติของผู้เข้ารับการฝึกอบรม ▪ ผ่านการฝึกอบรมหลกัสูตร SHE Induction & B-CAREs Orientation
จาก GC มาแลว้

▪ ผ่านการฝึกอบรมหลักสูตรความปลอดภัยในการทํางานในที�อับ
อากาศ (Confined Space Training Course) ตามที�กฎหมายกําหนด
(กรณีเขา้ที�อบัอากาศ)

▪ ผ่านการฝึกอบรมการทาํงานในที�อบัอากาศจาก GC Group (กรณีเขา้
ที�อบัอากาศ)

▪ มีผลการตรวจสุขภาพ มีสุขภาพแข็งแรง สามารถเขา้ทาํงานในที�อบั
อากาศไดต้ามกฎหมายกาํหนด (กรณีเขา้ที�อบัอากาศ)

เอกสารที�จะต้องเตรียม ▪ ใบแจง้ขอรับการฝึกอบรมดา้นความปลอดภยั
▪ สําเนาบตัรประจาํตวัผูรั้บเหมาที�ทาง GC ออกให้
▪ ใบรับรองแพทยผ์่านการตรวจสุขภาพการทาํงานในที�อบัอากาศตัว

จริงและสําเนา อายุไม่เกิน 60 วนันับจากวนัที�ตรวจ (กรณีเข้าที�อับ
อากาศ)

ระยะเวลาในการฝึกอบรม ▪ 1 ชั�วโมง
คุณสมบัติผู้สอน ▪ ERS Chief or ERS Supervisor 

▪ Fire man ซึ� งมีคุณสมบติัและผา่นการแต่งตั�งจาก ERS Supervisor
การประเมินผลการฝึกอบรม ▪ การฝึกปฏิบติัจริงและผลการฝึกปฏิบติัอยู่ในเกณฑ์ผ่านการประเมิน
การเก็บบันทึก ▪ 2 ปี
ระยะเวลาในการทบทวน ▪ 2 ปี



บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน)

P-(Q-TS)-045: การฝึกอบรมความปลอดภยัผูู ้
รับเหมา

ประกาศใชค้รั� งที� 1 หน้า 21 จาก �� วนัที�มีผลบงัคบัใช้: 09/02/2022
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพ่ือใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทาน้ัน หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เน้ือหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต

6. ภาคผนวก
6.1 คาํจาํกดัความ

GC บริษทัพีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) และบริษทัในเครือ
Contractor บริษทัผูรั้บเหมาที�ผ่านกระบวนการจดัจา้งให้ทาํงานใน GC
Sub-Contractor บริษทัผูรั้บเหมาช่วง ซึ� งอยู่ภายใตก้ารควบคุมดูแลของผูรั้บเหมา และ

ต้องปฏิบัติตามเงื�อนไข ข้อกําหนดด้านความปลอดภัยฯ ของ GC 
เหมือนกบับริษทัผูรั้บเหมา

SHE หน่วยงานความปลอดภยั อาชีวอนามยั และสิ�งแวดลอ้ม

6.2 ขอ้มูลสนับสนุน
W-(Q-SH-CM)-011 การอบรมผูรั้บเหมา

6.3 แผนการดาํเนินงาน
-

6.4 KPI Detail
Type of KPI KPI Name KPI Description

Leading % Contractor Safety Training 
Compliance

(No.of contractor safety training compliance in period
/ Total No. of contractor training sampled audit in 
period) * 100

Lagging Total Recordable Injuries Rate 
(TRIR)

( Number of recordable injuries and illnesses/ Total 
hours worked by all contractors)*200,000

% SHE Rule compliance (No.of non-conform SHE rule in period /Total No.of  
inspection sampled audit in period) * 100

6.5 Q&A
6.5.1 กรณีออกบัตรตาม PO ใบที�  1 ช่วง มี.ค. แต่ได้ PO ใบที�  2 ช่วง ต.ค. ไม่ต้องอบรมใหม่

ให้นํา PO ยื�นขอสิทธิ� บัตร Proximity เขา้พื�นที�ในกรณีพื�นที�เดียวกนั แต่ถา้ขา้มพื�นที�ให้ไป
ทาํ site specific พื�นที�ใหม่และเพิ�มสิทธิ� ตามขั�นตอนต่อไป
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ตวัอย่างเอกสารรายงานการตดิตามยานพาหนะ 
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ตวัอย่างเอกสารการตรวจสอบสภาพรถ 
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คู่มือการปฏิบัตงิานขนส่ง ขนถ่ายสินค้า 



P-(PH-P2-LO)-008
การวางแผนส่งมอบและการบรรจุผลติภัณฑ์ BPA

บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน)
Logictics Operation

นาย นเรศร์ เวชสวสัดิ�
Senior Logistic Officer

นาย เชิดฉนัท์ เชื�อสุข
Vice President

รายชื�อผู้ทบทวน

ผูท้บทวน ตาํแหน่ง หน่วยงาน
นาย นที ตั�งอมรสุขสันต์ Division Manager PH-P2-LO

อนุมัติโดย :

จัดทําโดย :

รายการแก้ไข

ครั� งที� วนัที�มีผลบงัคบัใช้ รายละเอียด โดย
1 08/02/2023 สร้างเอกสารใหม่ นาย นเรศร์ เวชสวสัดิ�

หน่วยงานที�เกี�ยวข้อง

รหัสหน่วยงาน ชื�อหน่วยงาน
PH-P2-LO Logictics Operation

KPI ที�เกี�ยวข้อง

KPI Measure Description / Calculation Target (unit)

กฎหมายที�เกี�ยวข้อง

ชื�อกฎหมาย

เอกสารที�เกี�ยวข้องในระบบ

รหัสเอกสาร ชื�อเอกสาร
P-(PH-SM-LO)-003 การบริหารการบรรจุและการขนส่งผลิตภณัฑ์ BPA

เอกสารอ้างอิงภายนอก

ชื�อเอกสาร

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน)

P-(PH-P2-LO)-008: การวางแผนส่งมอบและการ
บรรจุผลิตภณัฑ์ BPA

ประกาศใชค้รั� งที� 1 วนัที�มีผลบงัคบัใช้: 08/02/2023
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพ่ือใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทาน้ัน หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เน้ือหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน)

P-(PH-P2-LO)-008: การวางแผนส่งมอบและการ
บรรจุผลิตภณัฑ์ BPA

ประกาศใชค้รั� งที� 1 หน้า 1 จาก 11 วนัที�มีผลบงัคบัใช้: 08/02/2023
เอกสารฉบับน้ีเปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพ่ือใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทาน้ัน หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต

1. วัตถุประสงค์
เพื�อใช้เป็นแนวทางในการปฏิบติังานของ PH-P2-LO ในการวางแผนส่งมอบ และวางแผนการบรรจุ

ผลิตภัณฑ์ Bis- Phenol A (BPA) ให้เกิดความถูกต้องในการทํางานรวมถึงความปลอดภัยในการ
ปฏิบติังานของพนักงานที�เกี�ยวขอ้ง ในการประสานงานการ Pack Small Bag, Jumbo Bag และการโหลด
ผลิตภณัฑ์ลง Tank Car ให้กับลูกคา้รวมถึงความปลอดภยัในการปฏิบตัิงานและไม่ทาํให้เกิดผลกระทบ
กบัหน่วยงานที�เกี�ยวขอ้ง และสิ�งแวดลอ้ม ตลอดจนปรับปรุงเพื�อให้สอดคลอ้งกบัแผนกลยุทธ์ของบริษทั
ในอนาคต



บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน)

P-(PH-P2-LO)-008: การวางแผนส่งมอบและการ
บรรจุผลิตภณัฑ์ BPA

ประกาศใชค้รั� งที� 1 หน้า 2 จาก 11 วนัที�มีผลบงัคบัใช้: 08/02/2023
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพ่ือใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทาน้ัน หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต

2. ขอบเขต
อธิบายถึงการดาํเนินการต่างๆ ดงันี�

1.การวางแผนส่งมอบผลิตภณัฑ์ BPA รายเดือนให้กบัลูกคา้ 

2. การวางแผนบรรจุ ผลิตภณัฑ์ BPA

3. การวางแผนอื�นๆที�เกี�ยวขอ้ง เช่น วางแผนบริหารจดัการ Jumbo Bag และ Pallet เป็นตน้

4. การจดัทาํสัญญาบริหารคลงัสินคา้, สัญญาเช่าคลงันอกเก็บสินคา้ เป็นตน้

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน)

P-(PH-P2-LO)-008: การวางแผนส่งมอบและการ
บรรจุผลิตภณัฑ์ BPA

ประกาศใชค้รั� งที� 1 หน้า 3 จาก 11 วนัที�มีผลบงัคบัใช้: 08/02/2023
เอกสารฉบับน้ีเปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพ่ือใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทาน้ัน หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต

3. หน้าที�และความรับผิดชอบ
3.1 ตาํแหน่งงาน � 

• M-CM-PH หมายถึง หน่วยงาน Phenol Commercial 

3.2 ตาํแหน่งงาน � 
• M-SL-IS หมายถึง หน่วยงาน Intermediates Scheduling Management 

3.3 ตาํแหน่งงาน �
• PH-P2-OP หมายถึง Bis-Phenol A Plant Operation
• PM-P1-LG หมายถึง Procurement Logistics
• F-A2-AP หมายถึง Accounts Payable
• Q-SH-PH หมายถึง SHE Phenol

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน)

P-(PH-P2-LO)-008: การวางแผนส่งมอบและการ
บรรจุผลิตภณัฑ์ BPA

ประกาศใชค้รั� งที� 1 หน้า 4 จาก 11 วนัที�มีผลบงัคบัใช้: 08/02/2023
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพ่ือใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทาน้ัน หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต

4. WORKFLOW
4.1 กรณีการแจง้แผนขายและการบรรจุผลิตภณัฑ์ BPA

ผู้รับผิดชอบ เอกสาร/บันทึก
M-CM-PH
PH-P2-LO

PH-P2-LO
ระบบ SAP /

ระบบที�เกี�ยวขอ้ง

W- CCC -001  
พนักงาน          No W- CCC -002
บรรจุภณัฑ์   W- CCC -003

Yes W- CCC –010 

W- CCC -004
W- CCC -010

W- CCC -007
ระบบ 

SAP/
ระบบที�เกี�ยวขอ้ง

ทาํการ Loading 
ตาม Process

นาํไปจดัเก็บในพื�นที�
จดัเก็บเฉพาะ

ขนยา้ยไปจดัเก็บ
ในพื�นที�

ขนยา้ยไปจดัเก็บ
คลงัสินคา้ด้านนอก

รายงานยอดการ Pack และขน
ยา้ยประจาํวนั

End

รถไปส่งผลิตภณัฑ์ให้
ลูกคา้

รายงานยอดการ 

Loadและขนยา้ย

PH-P2-LO ทาํการออก Work 
Order ให้กับ พนักงานบรรจุภณัฑ์

ออก Process 
Order Load 

ทาํสรุปนําไป Repack 
หรือ Rework 

End
End

ในกรณีสินคา้เสียหาย

จากการ Pack เช่น 

แตก, Off Spec, พบ

Metal และสินคา้มี

บนัทึกนํ� าหนกัของ
ผลิตภณัฑ์

PH-P2-LO จดัทาํ Movement 
และจดัทาํแผนส่งมอบรายเดือนให้กับ 

ทาํการ 
Packing ตาม 
Process Order

ออก Process Order

M-CM-PH แจ้งแผนขายรายเดือน

ให้ทาง PH-P2-LO

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน)

P-(PH-P2-LO)-008: การวางแผนส่งมอบและการ
บรรจุผลิตภณัฑ์ BPA

ประกาศใชค้รั� งที� 1 หน้า 5 จาก 11 วนัที�มีผลบงัคบัใช้: 08/02/2023
เอกสารฉบับน้ีเปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพ่ือใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทาน้ัน หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต

4.2 ผงัความสัมพนัธ์กรณีแสดงการบริหารจดัการ Pallet และ Jumbo Bag



บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน)

P-(PH-P2-LO)-008: การวางแผนส่งมอบและการ
บรรจุผลิตภณัฑ์ BPA

ประกาศใชค้รั� งที� 1 หน้า 6 จาก 11 วนัที�มีผลบงัคบัใช้: 08/02/2023
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพ่ือใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทาน้ัน หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต

5. รายละเอียดการดําเนินงาน
5.1 การวางแผนการส่งมอบผลิตภณัฑ์ BPA 

5.1.1 M-CM-PH จัดส่งแผนการขายผลิตภัณฑ์, M-SL-IS จัดส่งแผนผลิตผลิตภัณฑ์ประจําเดือน
ให้กับ PH-P2-LO ก่อนที�จะส่งมอบผลิตภณัฑ์ หลงัจากนั�น PH-P2-LO จดัทาํแผนการส่งมอบผลิตภณัฑ์ราย
เดือนของแต่ละลูกค้า ให้สอดคล้องกับแผนการขายผลิตภัณฑ์ โดยใช้ Program Excel ชื�อ Movement BPA 
และส่งแผนการส่งมอบรายเดือนให้กบัลูกคา้ 

5.1.2 กรณีที�มีการเปลี�ยนแปลงแผนการส่งมอบเนื�องจากมีปัญหาในการขนส่งเกิดขัดข ้องหรือโรงงานมี  
ปัญหา การผลิตจนมีผลกระทบต่อการส่งมอบผลิตภัณฑ์ PH-P2-LO จะดําเนินการปรับแผนและแจ้ง
ผูเ้กี�ยวขอ้งทราบภายใน 24 ชั�วโมง โดยคาํนึงถึงผลกระทบต่อบริษทัฯ และลูกคา้

5.1.3 PH-P2-LO ดาํเนินการจดัประชุมกับลูกค้าในกรณีที�มีปัญหาที�เกิดขึ�นจากการส่งมอบผลิตภัณฑ์เพื�อ
นาํไปเสนอแนวทางแกไ้ข หรือจดัประชุมเป็นครั� งๆ ไปตามความเหมาะสม

5.2 การวางแผนการบรรจุผลิตภณัฑ์ BPA 

5.2.1 PH-P2-LO แจง้แผนการบรรจุผลิตภณัฑ์ลง Silo เป็นรายสัปดาห์ให้กบั PH-P2-OP 

5.2.2 PH-P2-LO ทําการออก Process Order รายวนัในการสั�งบรรจุ BPA ให้สอดคล้องกับแผนการขาย
ผลิตภณัฑ์ให้กบัหน่วยงานที�ทาํการบรรจุ BPA ในระบบ SAP, ระบบ RFID หรือระบบที�เกี�ยวขอ้ง

5.3 กรณีการบรรจุ BPA ดว้ยการ Pack ถุงขนาด 25 – 1,000 กิโลกรัม

5.3.1 ก่อนที�จะดาํเนินการ Pack ถุงขนาด 25 – 1,000 กิโลกรัม พนักงานบรรจุภณัฑ์จะตอ้งทาํการตรวจสอบ
สภาพเครื�องจักรก่อนใช้งานโดยความถี�ในการตรวจสอบจะตรวจเป็นรายวนัของการทาํงานกะพนักงาน
บรรจุภณัฑ์ ตาม S-CCC-001

5.3.2 PH-P2-LO ออก Process Order ลงในระบบ SAP, ระบบ RFID หรือระบบที�เกี�ยวข้อง แล้วพนักงาน
บรรจุภัณฑ์จะดูในระบบ SAP, ระบบ RFID หรือระบบที�เกี�ยวข้องเพื�อทําการ Pack ตามรายละเอียดใน 
Process Order รายวนั

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน)

P-(PH-P2-LO)-008: การวางแผนส่งมอบและการ
บรรจุผลิตภณัฑ์ BPA

ประกาศใชค้รั� งที� 1 หน้า 7 จาก 11 วนัที�มีผลบงัคบัใช้: 08/02/2023
เอกสารฉบับน้ีเปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพ่ือใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทาน้ัน หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต

5.3.3 พนักงานบรรจุภัณฑ์ทาํการ Pack ลงถุงตาม Process Order จากขอ้ 5.3 โดยทาํตามวิธีปฏิบัติที�ก ําหนด
ไวใ้นเอกสาร การบรรจุผลิตภณัฑ์ขนาด Jumbo Bag ที� GC18 คือ W-CCC-001 ซึ� งจดัทาํโดย พนักงานบรรจุ
ภณัฑ์

5.3.4. นําผลิตภัณฑ์ที�ทาํการ Pack ใส่ถุงจมัโบเ้สร็จแลว้ ไปจดัเก็บในพื�นที� Bagging Area เพื�อรอขาย โดย
วิธีการจดัเรียงสินคา้ในคลงัตาม W-CCC-004

5.3.5 กรณีตอ้งขนยา้ยผลิตภณัฑ์ไปจัดเก็บที�คลงัสินค้าภายนอก GC18 ให้ปฏิบตัิตามเอกสารการยา้ย สินคา้
ไปจดัเก็บคลงันอก คือ W-CCC-007 ซึ�งจดัทาํโดยพนักงานบรรจุภณัฑ์

5.3.6 พนักงานบรรจุภัณฑ์รายงานยอดการ Pack ถุงจัมโบ้และการขนยา้ยผลิตภัณฑ์ประจําวนัในระบบที�
จดัเตรียมไวใ้ห้หรือระบบที�เกี�ยวข้อง และพนักงานรับส่งผลิตภณัฑ์ทาํการบนัทึกปริมาณการ Pack/ การขน
ยา้ย/ การขายผลิตภณัฑ์ประจาํวนั ลงในระบบ SAP หรือระบบที�เกี�ยวขอ้ง เพื�อแสดงปริมาณสินคา้ที�มีอยู่

5.3.7 ถา้มีกรณีสินคา้เสียหายจากการ Pack เกิดขึ�น เช่น แตก, Off Spec, พบ Metal และสินคา้มีปริมาณไม่เต็ม
จาํนวน ให้ทาํตามดงันี�

5.3.7.1 ขนยา้ยผลิตภณัฑ์ขา้งตน้ไปจดัเก็บในพื�นที�จดัเก็บเฉพาะพร้อมกบัเปลี�ยน Tag เป็นสีแดง,

สีส้มหรือสีชมพู

5.3.7.2 ทาํสรุปรายงานว่าจะนาํผลิตภณัฑ์ขา้งตน้ไป Repack หรือ Rework ตามวิธีการปฏิบติัที�กาํหนด

ไวใ้นเอกสารการ Repack & Re-Process ที� GC18 คือ W-CCC-010 ซึ�งจดัทาํโดยพนักงานบรรจุภณัฑ์

5.4 กรณีการบรรจุ BPA ดว้ยวิธีการโหลดผลิตภณัฑ์ลง Tank Car หรือ Sea Bulk 

5.4.1 PH-P2-LO ออก Process Order การโหลดลงในระบบ SAP, ระบบ RFID หรือระบบที�เกี�ยวขอ้ง 
และส่งให้ทางพนักงานบรรจุภณัฑ์เพื�อปฏิบติัตามรายละเอียดใน Process Order

5.4.2 พนักงานบรรจุภณัฑ์ ทาํการโหลดผลิตภณัฑ์ลง Tank Car หรือ Sea Bulk ตาม Process Order

โดยทาํตามวิธีปฏิบติัในเอกสารการบรรจุ ผลิตภณัฑ์ชนิด Tank Car ที� GC18 คือ W-CCC-003 และชนิด Sea 
Bulk (BLUK TILTER ) ที� GC18 คือ W-CCC-002 ซึ�งจดัทาํโดย พนักงานบรรจุภณัฑ์

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน)

P-(PH-P2-LO)-008: การวางแผนส่งมอบและการ
บรรจุผลิตภณัฑ์ BPA

ประกาศใชค้รั� งที� 1 หน้า 8 จาก 11 วนัที�มีผลบงัคบัใช้: 08/02/2023
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพ่ือใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทาน้ัน หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต

5.4.3 ทาํการบันทึกนํ� าหนักของผลิตภณัฑ์ในรถ Tank Car หรือ Sea Bulk ตามวิธีการที�กําหนดใน
เอกสารการชั�งนํ� าหนกัสินคา้และออกเอกสารใบส่งสินคา้ ซึ� งจดัทาํโดยพนักงานบรรจุภณัฑ์

5.4.4 รายงานยอดการโหลดผลิตภณัฑ์ลง Tank Car และการส่งผลิตภณัฑ์ให้กับลูกคา้ประจาํวนัด้วย
ระบบ SAP, ระบบ RFID หรือ ระบบที�เกี�ยวขอ้ง  

5.5 การบริหารจดัการ Packaging เช่น Pallet, Jumbo Bag เป็นตน้

5.5.1 PH-P2-LO คํานวณปริมาณการใช้ Pallet/ Jumbo Bag และ Packaging อื�นๆ เป็นรายปีรวมทั�ง
กาํหนด Specification ให้ PM-P1-LG 

5.5.2 PH-P2-LO จดัเตรียม PR โดยออกผ่านระบบ ARIBA หรือ ระบบที�เกี�ยวขอ้งแลว้ PM-P1-LG จะ
ดาํเนินการออก PO จดัซื�อตามปริมาณที�ตอ้งการ

5.5.3 หลังจากทราบรายชื�อ Vendor จาก PM-P1-LG แล้ว PH-P2-LO ก็ทาํการแจ้งแผนให้กับ Vendor 
ในการกาํหนดวนัที�ทาํการส่งสินคา้ โดย PH-P2-LO จะตอ้งทาํการตรวจเช็ค Specification และจาํนวนในการ
ส่งจาก Vendor ทุกครั� งว่า ตรงกบัแผน ที�แจง้ไปยงั Vendor หรือไม่ พร้อมทั�งเซ็นรับของในใบส่งของที�ทาง
Vendor แนบมา ส่วน Invoice ของ Pallet จะส่งตามมาทุกๆสิ�นเดือน ในขณะที� Invoice Jumbo Bag หรือ 
Packaging อื�นๆ ส่งมาพร้อมวนัที�ส่งของ

5.5.4 เมื�อ Vendor มาส่งสินคา้ ทาง PH-P2-LO จะเป็นคนเซ็นรับเอกสาร Invoice ของ Pallet/ Jumbo Bag 
และ Packaging อื�นๆ โดยหลังจากนั�น PH-P2-LO ก็ทําการตรวจรับลงใน ระบบ SMART RECEIVING, 
ระบบ RFID หรือระบบที�เกี�ยวข้อง แล้วส่งเอกสาร Invoice นี� ให้หน่วยงาน F-A2-AP เพื�อทาํการชําระเงิน
ตาม Invoice นั�น ๆ

5.5.5 PH-P2-LO ทาํการสุ่มตวัอย่าง Pallet และ Jumbo Bag จากใบตรวจสอบตามแบบฟอร์มที�กาํหนดไว้
โดยมีรายละเอียดดงันี�

5.5.5.1 การตรวจสอบ Pallet จะทาํการตรวจสอบโดยการสุ่มตรวจจาํนวน 1 ตวั/เที�ยวในแต่ละ

เที�ยว การส่งมอบ Pallet (จาํนวน 250-300 ตวั/เที�ยวการส่งมอบ) หากตรวจพบว่ามีความผิดปกติใน Pallet ที�
ทาํการสุ่มตรวจจะตอ้งมีการสุ่มตรวจเพิ�มอีก 4 ตัว โดยหากพบว่าไม่เป็นไปตามข้อกาํหนดก็จะดาํเนินการ 
ส่งคืนให้กลบั Vendor ทนัที

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน)

P-(PH-P2-LO)-008: การวางแผนส่งมอบและการ
บรรจุผลิตภณัฑ์ BPA

ประกาศใชค้รั� งที� 1 หน้า 9 จาก 11 วนัที�มีผลบงัคบัใช้: 08/02/2023
เอกสารฉบับน้ีเปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพ่ือใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทาน้ัน หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต

5.5.5.2 การตรวจสอบ Jumbo Bag จะทาํการสุ่มตวัอย่างจาํนวน 1 ถุง / 1 เที�ยวรถ และตรวจสอบ

ประกอบ กับ Certification ของทาง Vendor ทั�งนี� การตรวจสอบนั�นจะใช้ตลบัเมตรในการวดัความยาวและ
ความกวา้ง หากตรวจพบว่ามีความผิดปกติในถุงที�ทาํการสุ่มตรวจ จะตอ้งมีการสุ่มตรวจเพิ�มอีก 4 ถุง โดย
หากพบว่าไม่เป็นไปตามขอ้กาํหนดก็จะดาํเนินการส่งคืนให้กลบั Vendor ทนัที 

5.5.5.3 หลงัจากตรวจสอบแลว้ Pallet และ Jumbo Bag จะนาํไปจดัเก็บยงัคลงัสินคา้ต่อไป หรือจุด

อื�นๆที�ตามตกลง โดยแจ้งพนักงานบรรจุภณัฑ์ ทาํการจดัเก็บ Pallet และ Bag ไวใ้นคลงัสินคา้ซึ�งจัดทาํโดย 
พนักงานบรรจุภัณฑ์ ในกรณีถ้าเก็บ Pallet เกิน 3 เดือน และ Jumbo Bag เก็บเกิน 6 เดือน จะต้องทําการ
ตรวจสอบโดยการสุ่มตวัอย่างเหมือนกบักระบวนการขั�นตอนการส่งมอบทางรถ

5.6 กรณีการเบิก-จ่าย Packaging เช่น Pallet, Jumbo Bag เป็นตน้

สําหรับการใช้งานเบิกจ่ายโดยผูใ้ช้ โดยมีพนักงานของ PH-P2-LO เป็นผูรั้บผิดชอบในการสั�งจ่าย 

โดย Jumbo Bag จะทาํการตัดจ่ายผ่านระบบ SAP, ระบบ RFID หรือระบบที�เกี�ยวข้องโดย PH-P2-LO เพื�อ
ควบคุม Stock 

5.7 กรณีการรายงาน Packaging เช่น Pallet, Jumbo Bag เป็นตน้

กรณีการรายงาน Pallet & Jumbo Bag คงเหลือในคลงัสินคา้ หน่วยงาน PH-P2-LO ทาํการสรุปตวัเลขการ
รับ-จ่าย Pallet และ Jumbo Bag และปริมาณคงเหลือของ Pallet และ Jumbo Bag เป็นรายเดือนและทาํรายงาน
สรุปให้กบัหน่วยงานที�เกี�ยวขอ้ง

5.8 การจดัทาํสัญญาบริหารคลงัสินคา้ เป็นตน้

5.8.1 PH-P2-LO จัดทํา TOR ส่งให้หน่วยงานจดัซื�อ PM-P1-LG เพื�อให้หน่วยงาน PM-P1-LG ทําการ
สรรหา Vendor และจัดทาํ Contract โดยใน Contract จะต้องระบุ KPI ที�เกี�ยวข้องด้านความปลอดภัย ด้าน
สิ�งแวดลอ้ม หรือดา้นอื�นๆที�เป็นไปตามนโยบายบริษทั

5.9 การจดัทาํสัญญาการเช่าคลงันอก หรือสัญญารถขนส่งต่างๆ เป็นตน้



บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน)

P-(PH-P2-LO)-008: การวางแผนส่งมอบและการ
บรรจุผลิตภณัฑ์ BPA

ประกาศใชค้รั� งที� 1 หน้า 10 จาก 11 วนัที�มีผลบงัคบัใช้: 08/02/2023
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพ่ือใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทาน้ัน หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต

5.9.1 PH-P2-LO จัดทาํ TOR แล้วทาํการเรียก Bidding Vendor อย่างน้อย 3 ราย เพื�อทาํการเปรียบเทียบ
ขอ้ดี/ เสีย และให้ผลประโยชน์ที�ดีให้กบับริษทั

5.9.2 PH-P2-LO จดัทาํสรุปภาพรวมจากการ bidding เพื�อนาํเสนอต่อผูม้ีอาํนาจอนุมติัตาม MODA

5.9.3 ใน Contract จะต้องระบุ KPI ที� เกี�ยวข้องด้านความปลอดภัย ด้านสิ�งแวดล้อม หรือด้านอื�นๆที�
เป็นไปตามนโยบายบริษทั

5.9.4 หากการจดัซื�อจดัจา้งไดถู้กโอนยา้ยไปที� PMT ขอบข่ายงานขอ้ที� 5.9.1 และ 5.9.2 จะถูกโอนยา้ยไป
ตามกนั

ข้อควรระวัง

1. ก่อนการปฏิบติังาน ตอ้งสวมใส่อุปกรณ์ป้องกัน PPE ให้ครบทุกอย่างตามที�กฎระเบียบข้อบังคับของ
สถานที� 

เพื�อเป็นการป้องกนัอนัตรายที�อาจจะเกิดขึ�นไดเ้สมอ

2. ปฏิบติัตาม WI ที�เกี�ยวขอ้ง

อุปกรณ์ความปลอดภัย PPE

1.หมวกนิรภยั & รองเทา้นิรภยั 

2.สวมเสื�อแขนยาวและกางเกงขายาวให้เรียบร้อยดว้ยเสมอ

3.ถุงมือหนังและถุงมือกนัสารเคมี & หน้ากากกนัสารเคมี

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน)

P-(PH-P2-LO)-008: การวางแผนส่งมอบและการ
บรรจุผลิตภณัฑ์ BPA

ประกาศใชค้รั� งที� 1 หน้า 11 จาก 11 วนัที�มีผลบงัคบัใช้: 08/02/2023
เอกสารฉบับน้ีเปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพ่ือใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทาน้ัน หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต

6. ภาคผนวก
ไม่มี



W-(PH-P2-LO)-004
การส่งมอบผลิตภัณฑ์ BPA ทาง Tank Car/ Sea Bulk และ Jumbo Bag ให้กับบริษัท

TPCC

บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน)
Logictics Operation

นาย ณัฏฐชยั ตูจิ้นดา
Logistic Officer

นาย นที ตั�งอมรสุขสันต์
Division Manager

รายชื�อผู้ทบทวน

ผูท้บทวน ตาํแหน่ง หน่วยงาน

อนุมัติโดย :

จัดทําโดย :

รายการแก้ไข

ครั� งที� วนัที�มีผลบงัคบัใช้ รายละเอียด โดย
1 09/02/2023 สร้างเอกสารใหม่ นาย ณัฏฐชยั ตูจิ้นดา

หน่วยงานที�เกี�ยวข้อง

รหัสหน่วยงาน ชื�อหน่วยงาน
PH-P2-LO Logictics Operation

KPI ที�เกี�ยวข้อง

KPI Measure Description / Calculation Target (unit)

กฎหมายที�เกี�ยวข้อง

ชื�อกฎหมาย

เอกสารที�เกี�ยวข้องในระบบ

รหัสเอกสาร ชื�อเอกสาร
W-(PH-SM-LO)-019 การส่งมอบผลิตภณัฑ์ BPA ทาง Tank Car/ Sea Bulk และ Jumbo Bag 

ให้กบับริษทั TPCC

เอกสารอ้างอิงภายนอก

ชื�อเอกสาร

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน)

W-(PH-P2-LO)-004: การส่งมอบผลิตภณัฑ์ BPA
ทาง Tank Car/ Sea Bulk และ Jumbo Bag ให้กบั
บริษทั TPCC

ประกาศใชค้รั� งที� 1 วนัที�มีผลบงัคบัใช้ : 09/02/2023
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพ่ือใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทาน้ัน หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เน้ือหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน)

W-(PH-P2-LO)-004: การส่งมอบผลิตภณัฑ์ BPA
ทาง Tank Car/ Sea Bulk และ Jumbo Bag ให้กบั
บริษทั TPCC

ประกาศใชค้รั� งที� 1 หน้า 1 จาก 8 วนัที�มีผลบงัคบัใช้: 09/02/2023
เอกสารฉบับน้ีเปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพ่ือใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เน้ือหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต

1. วัตถุประสงค์
เพื�อใช้เป็นแนวทางในการปฏิบัติงานของส่วนรับส่งผลิตภัณฑ์ ในส่งมอบผลิตภัณฑ์ BPA ให้ก ับ

ลูกคา้ เพื�อให้ได้มาตรฐานการส่งมอบผลิตภณัฑ์กบัลูกคา้ภายในประเทศ และป้องกันไม่ให้มีผลกระทบ
ต่อสิ�งแวดลอ้มตลอดจนเกิดความปลอดภยัในการปฏิบติังานของพนกังานที�เกี�ยวขอ้ง



บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน)

W-(PH-P2-LO)-004: การส่งมอบผลิตภณัฑ์ BPA
ทาง Tank Car/ Sea Bulk และ Jumbo Bag ให้กบั
บริษทั TPCC

ประกาศใชค้รั� งที� 1 หน้า 2 จาก 8 วนัที�มีผลบงัคบัใช้: 09/02/2023
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพ่ือใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทาน้ัน หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เน้ือหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต

2. ขอบเขต
อธิบายถึงวิธีการทาํงานในส่งมอบผลิตภณัฑ์ BPA ให้กบัลูกคา้ อย่างถูกตอ้ง การปฏิบติังานเพื�อ

ความปลอดภยัเพื�อป้องกนัผลกระทบที�จะเกิดขึ�นกบัสิ�งแวดลอ้มและผูป้ฏิบติังาน

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน)

W-(PH-P2-LO)-004: การส่งมอบผลิตภณัฑ์ BPA
ทาง Tank Car/ Sea Bulk และ Jumbo Bag ให้กบั
บริษทั TPCC

ประกาศใชค้รั� งที� 1 หน้า 3 จาก 8 วนัที�มีผลบงัคบัใช้: 09/02/2023
เอกสารฉบับน้ีเปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพ่ือใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เน้ือหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต

3. หน้าที�และความรับผิดชอบ
3.1 ตาํแหน่งงาน 1
• PH-P2-LO คือ Logistics Operration

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน)

W-(PH-P2-LO)-004: การส่งมอบผลิตภณัฑ์ BPA
ทาง Tank Car/ Sea Bulk และ Jumbo Bag ให้กบั
บริษทั TPCC

ประกาศใชค้รั� งที� 1 หน้า 4 จาก 8 วนัที�มีผลบงัคบัใช้: 09/02/2023
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพ่ือใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทาน้ัน หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เน้ือหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต

4. WORKFLOW
ไม่มี

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน)

W-(PH-P2-LO)-004: การส่งมอบผลิตภณัฑ์ BPA
ทาง Tank Car/ Sea Bulk และ Jumbo Bag ให้กบั
บริษทั TPCC

ประกาศใชค้รั� งที� 1 หน้า 5 จาก 8 วนัที�มีผลบงัคบัใช้: 09/02/2023
เอกสารฉบับน้ีเปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพ่ือใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เน้ือหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต

5. รายละเอียดการดําเนินงาน
5.� ทางหน่วยงาน M-SL-IS จัดส่งแผนขายผลิตภัณฑ์ BPA ให้กับ หน่วยงาน PH-P2-LO และ 

หน่วยงาน M-SL-IS. ตามขั�นตอนของ Work Procedure การประสานงานการส่งมอบผลิตภัณฑ์ BPA โดย
แบ่งเกรดตามคุณภาฑของผลิตภณัฑ์

5.� ตอ้งส่งพนักงานขบัรถเขา้อบรมความปลอดภยัที� GC18 และที�บริษทัลูกคา้ พร้อมทั�งตรวจสภาพ
รถก่อนนาํมารับส่งผลิตภณัฑท์ุกครั� ง

5.� ทางหน่วยงาน M-SL-IS จะส่งใบ Nomination ไปให้ทางลูกคา้ ก่อนทุกครั� งที�จะทาํการส่งมอบ
ผลิตภณัฑ์ เพื�อแจง้ให้ทางลูกคา้รับทราบ

5.� กรณีส่งเป็น Tank Car หรือ Sea Bulk

5.�.� ทาง GC18 จะผลิต BPA ใน Silo ตั�งแต่ ��:�� น. – ��:�� น. แล้วจะเก็บตัวอย่างที� 
D���� ทุก � ชม. แลว้ Mix Composition เพื�อส่งวิเคราะห์ 

5.�.� ทาง GC18 จะทาํการส่งตวัอย่างผลิตภณัฑ์ BPA ให้กบัทาง Lab ของลูกคา้ (หากลูกคา้
ตอ้งการ) พร้อมกบัที�ส่งให้ Lab ของ GC18 ในเวลาก่อนเที�ยงคืน ตอนตดั Lot ในแต่ละ Lot 

5.�.� ทาง Lab ของ GC18 จะออกผล COA ของ Lot นั�นๆ ภายใน �� ชม. (หรือโดยประมาณ
ไม่เกิน ��:�� น. ของวนัถัดไป) แล้วทางหน่วยงาน M-SL-IS จะส่ง COA ของ Lot นั�นๆ ให้ทาง
ลูกคา้ทราบ 

5.�.� ทางหน่วยงาน PH-P2-LO จะออก Work Order สั�งให้พนักงานบรรจุภัณฑ์ ทําการ
บรรจุผลิตภณัฑ์ตามการบรรจุผลิตภณัฑ์ชนิด Sea Bulk 

5.4.5 พนักงานบรรจุภัณฑ์แจ้งทาง Operation ให้ทําการส่งผลิตภัณฑ์ BPA จาก Product 
silo มาเข้า Shipping silo ( TK-1603 , TK-1604 ) ปริมาณตาม Work order หรือตามปริมาณการ
บรรจุแต่ละครั� ง

5.4.6 เมื�อบรรจุเสร็จแล้วตาม Work Order พนักงานบรรจุภัณฑ์ทาํการ Seal โดยพนักงาน
บรรจุภัณฑ์พร้อมทั�งทาง หน่วยงาน PH-P2-LO ก็จะออกใบ Delivery Order ไปพร้อมกับใบชั�ง
นํ�าหนกัของทาง GC18



บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน)

W-(PH-P2-LO)-004: การส่งมอบผลิตภณัฑ์ BPA
ทาง Tank Car/ Sea Bulk และ Jumbo Bag ให้กบั
บริษทั TPCC

ประกาศใชค้รั� งที� 1 หน้า 6 จาก 8 วนัที�มีผลบงัคบัใช้: 09/02/2023
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพ่ือใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทาน้ัน หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เน้ือหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต

หมายเหตุ  ทางหน่วยงาน PH-P2-LO จะเก็บ BPA Lot ใน Silo A ให้เพียงพอส่งให้ลูกคา้ ในช่วง 1-2 วนั ใน
ส่วนเกินจากนั�นจะบรรจุออกเป็น Jumbo Bag ขายตามปกติ แลว้ในวนัถดัไปทาง Production ก็จะผลิต BPA
ลงใน Silo B แลว้ปฏิบติัตามขั�นตอน แลว้ในวนัถดัไปทาง Production ก็จะผลิต BPA ลงใน Silo C ตามลาํดบั
แลว้ปฏิบติัตามขั�นตอนเช่นกนั เพื�อให้ทาง GC18 มี Silo บรรจุ BPA ไดต่้อเนื�องทุก Silo

5.4.7 เมื�อทางลูกค้ารับผลิตภัณฑ์เรียบร้อยแล้ว ให้ท ําการลงนามรับผลิตภัณฑ์ในใบ 
Delivery Order พร้อมทั�งส่งกลบัมาให้หน่วยงาน PH-P2-LO พร้อมใบชั�งนํ�าหนักจากทางลูกคา้

5.�. กรณีส่งเป็น Jumbo Bag

5.�.� ทาง GC18 จะผลิต BPA ใน Silo A ตั�งแต่ ��:�� น. – ��:�� น. แลว้จะเก็บตวัอย่างที� 
D-���� ทุก � ชม. แลว้ Mix Composition เพื�อส่งวิเคราะห์  

5.�.� ทาง GC18 จะทาํการส่งตวัอย่างผลิตภัณฑ์ BPA ให้กับทาง Lab ของทางลูกคา้ (หาก
ลูกคา้ตอ้งการ)  พร้อมกบัที�ส่งให้  Lab ของ GC18 ในเวลาก่อนเที�ยงคืน ตอนตดั Lot ในแต่ละ Lot 

5.�.� ทาง Lab ของ GC18 จะออกผล COA ของ Lot นั�นๆ ภายใน �� ชม. (หรือโดยประมาณ
ไม่ เกิน ��:�� น. ของวนัถัดไป) แล้วทางหน่วยงาน M-SL-IS จะส่ง COA ของ Lot นั�นๆ ให้ทาง
ลูกคา้  ทราบ

5.�.� ทางหน่วยงาน PH-P2-LO จะออก Work Order สั�งให้พนักงานบรรจุภัณฑ์ ทาํการ
บรรจุผลิตภณัฑ์เป็น Jumbo Bag โดยพนักงานบรรจุภณัฑพ์ร้อมทั�งทางหน่วยงาน PH-P2-LO ก็จะ
ออกใบ Delivery Order ไปพร้อมกบัใบชั�งนํ�าหนกัของทาง GC18

หมายเหตุ ทางหน่วยงาน PH-SM-LO จะ Bagging BPA Lot ใน Silo A เป็น Jumbo Bag ให้เพียงพอส่งให้
ลูกค้า ในช่วง �-� วนั ในส่วนเกินนั�นจะบรรจุออกเป็น Jumbo Bag ขายให้ลูกค้าอื�นๆตามปกติ แล้วในวนั
ถดัไปทาง Production ก็จะผลิต BPA ลงใน Silo B แลว้ปฏิบติัตามขั�นตอน แลว้ในวนัถดัไปทาง Production
ก็จะผลิต BPA ลงใน Silo C ตามลาํดบั แลว้ปฏิบติัตามขั�นตอนเช่นกัน เพื�อให้ทาง GC18 มี Silo บรรจุ BPA
ไดต่้อเนื�องทุก Silo

5.�.� เมื�อทางลูกค้า รับผลิตภัณฑ์เรียบร้อยแล้ว ให้ทําการลงนามรับผลิตภัณฑ์ในใบ 
Delivery Order พร้อมทั�งส่งกลบัมาให้หน่วยงาน PH-P2-LO พร้อมใบชั�งนํ�าหนักจากทางลูกคา้

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน)

W-(PH-P2-LO)-004: การส่งมอบผลิตภณัฑ์ BPA
ทาง Tank Car/ Sea Bulk และ Jumbo Bag ให้กบั
บริษทั TPCC

ประกาศใชค้รั� งที� 1 หน้า 7 จาก 8 วนัที�มีผลบงัคบัใช้: 09/02/2023
เอกสารฉบับน้ีเปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพ่ือใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เน้ือหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต

ข้อควรระวัง

ก่อนการปฏิบติังาน ตอ้งสวมใส่อุปกรณ์ป้องกัน PPE ให้ครบทุกอย่างตามที�กฎระเบียบข้อบังคับ
ของสถานที� เพื�อเป็นการป้องกนัอนัตรายที�อาจจะเกิดขึ�นไดเ้สมอ

อุปกรณ์ความปลอดภัย PPE

�.หมวกนิรภยั & รองเทา้นิรภยั 

�.ถุงมือหนังและถุงมือกนัสารเคมี & หน้ากากกนัสารเคมี

�.สวมเสื�อแขนยาวและกางเกงขายาวให้เรียบร้อยดว้ย

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน)

W-(PH-P2-LO)-004: การส่งมอบผลิตภณัฑ์ BPA
ทาง Tank Car/ Sea Bulk และ Jumbo Bag ให้กบั
บริษทั TPCC

ประกาศใชค้รั� งที� 1 หน้า 8 จาก 8 วนัที�มีผลบงัคบัใช้: 09/02/2023
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพ่ือใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทาน้ัน หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เน้ือหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต

6. ภาคผนวก
ไม่มี




