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หมายเหตุ
หนังสือฉบับนี้มีผลบังคับใช้ตั้งแต่วันที่ 1 มกราคม 2567 เป็นต้นไป 

ลงชื่อ ผู้อนุญาต

 (นายสุพัฒน์ สวัสดิ์-ชูโต)
ผู้อำนวยการสำนักงานนิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอตะวันออก (มาบตาพุด)

กำกับดูแลสำนักงานนิคมอุตสาหกรรมเอเซีย ปฏิบัติงานแทน
ผู้ว่าการการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย 

01055460572110011

* หนังสืออนุญาตนี้ได้จัดทำด้วยวิธีการทางอิเล็กทรอนิกส์ สามารถตรวจสอบเอกสารผ่านทาง QR Code
** หนังสืออนุญาตนี้เป็นอันสิ้นผลเมื่อสิทธิครอบครองที่ดินของผู้ประกอบกิจการสิ้นสุดลง
*** กรณีนิคมอุตสาหกรรมที่ กนอ. บริหารจัดการสาธารณูปโภค ให้หนังสืออนุญาตนี้มีผลใช้บังคับเมื่อผู้ประกอบกิจการได้ทำนิติกรรมกับ กนอ. แล้ว 

หน้าที่ 1
จากทั้งหมด 3 หน้า

  

หนังสืออนุญาตให้ใช้ที่ดินและประกอบกิจการในนิคมอุตสาหกรรม
ตามพระราชบัญญัติการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย พ.ศ. 2522

Letter of Permission for Land Utilization and Business Operations in Industrial Estate
Under the Industrial Authority of Thailand Act B.E. 2522 (1979)

หนังสืออนุญาตเลขที่ 2-28-1-109-80611-2566
ออกให้ ณ วันที่ 22 ธันวาคม 2566
ชื่อผู้ประกอบกิจการ บริษัท อินโดรามา ปิโตรเคม จำกัด
Name INDORAMA PETROCHEM LTD.
รหัสประจำตัวผู้ประกอบกิจการ 01055460572110011
เลขประจำตัวผู้เสียภาษีอากร 0105546057211
ที่อยู่สำนักงาน เลขที่ 75/93 อาคารโอเชี่ยนทาวเวอร์ ชั้น 35 หมู่ที่ - ตรอก/ซอย สุขุมวิท 19 ถนน สุขุมวิท

ตำบล/แขวง คลองเตยเหนือ อำเภอ/เขต วัฒนา จังหวัด กรุงเทพมหานคร
ประกอบกิจการ ผลิต PURIFIED TEREPHTHALIC ACID (PTA)
ที่อยู่สถานประกอบการ เลขที่ 4 หมู่ที่ 2 ตรอก/ซอย - ถนน สุขุมวิท ตำบล/แขวง บ้านฉาง อำเภอ/เขต บ้านฉาง จังหวัด

ระยอง
นิคมอุตสาหกรรม เอเซีย
เขต อุตสาหกรรมทั่วไป
แปลงที่ดินเลขที่ 9
เนื้อที่ ประมาณ 128 ไร่ 3 งาน 46.80 ตารางวา
ประเภทหรือชนิดโรงงานลำดับที่ 42(1)
ทะเบียนผู้ประกอบอุตสาหกรรมเลขที่ 72280000225475 (น.42(1)-2/2547-ญอซ.)

         ทั้งนี้ ผู้ประกอบกิจการต้องปฏิบัติตามเงื่อนไขแนบท้ายหนังสืออนุญาตให้ใช้ที่ดินและประกอบกิจการในนิคมอุตสาหกรรม ตามพระราชบัญญัติ
การนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย พ.ศ. 2522 
                The business operator shall comply with the conditions attached to the Letter of Permission for Land Utilization and Business
Operations in Industrial Estate under the Industrial Estate Authority of Thailand Act B.E. 2522 (1979) and other conditions attached
hereto (if any). 



* หนังสืออนุญาตนี้ได้จัดทำด้วยวิธีการทางอิเล็กทรอนิกส์ สามารถตรวจสอบเอกสารผ่านทาง QR Code
** หนังสืออนุญาตนี้เป็นอันสิ้นผลเมื่อสิทธิครอบครองที่ดินของผู้ประกอบกิจการสิ้นสุดลง
*** กรณีนิคมอุตสาหกรรมที่ กนอ. บริหารจัดการสาธารณูปโภค ให้หนังสืออนุญาตนี้มีผลใช้บังคับเมื่อผู้ประกอบกิจการได้ทำนิติกรรมกับ กนอ. แล้ว 

หน้าที่ 2
จากทั้งหมด 3 หน้า

 

 

เงื่อนไขแนบท้ายหนังสืออนุญาตให้ใช้ที่ดินและประกอบกิจการในนิคมอุตสาหกรรม
บริษัท อินโดรามา ปิโตรเคม จำกัด

ที่ 2-28-1-109-80611-2566 ลงวันที่ 22  ธันวาคม  2566

ผู้ใช้ที่ดินและประกอบกิจการต้องปฏิบัติดังนี้ :-

1. ต้องปฏิบัติตามข้อบังคับคณะกรรมการการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย ว่าด้วย หลักเกณฑ์ วิธีการ และ เงื่อนไขในการประกอบกิจการ
ในนิคมอุตสาหกรรม พ.ศ. 2551 และฉบับที่แก้ไขเพิ่มเติม 

2. ในการประกอบกิจการที่ได้รับอนุญาตหากมีกฎหมายอื่นที่เกี่ยวข้อง จะต้องได้รับอนุญาตจากส่วนราชการที่เกี่ยวข้องด้วยและจะต้องปฏิบัติตาม อย่างเคร่งครัด 
3. ต้องปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและ แก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพ สิ่งแวดล้อมตามที่เสนอไว้ ในรายงานการวิเคราะห์

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการของนิคมอุตสาหกรรมที่ผู้ประกอบกิจการตั้งอยู่ เฉพาะในส่วนที่กำหนด ให้ผู้ประกอบกิจการเป็นผู้รับผิดชอบ 
4. กรณีที่ผู้ประกอบกิจการก่อให้เกิดความเสียหาย อันเนื่องจากการประกอบกิจการของตน ผู้ประกอบกิจการนั้น จะต้องรับผิดชอบความเสียหาย ฟื้นฟู

ตลอดจนดำเนินการอื่นๆ เพื่อบรรเทาความเสียหายนั้น และในกรณีที่ จำเป็น กนอ. อาจเข้าดำเนินการ หรือมอบหมายบุคคลอื่น ให้เข้าดำเนินการ
แก้ไขความเสียหาย ฟื้นฟู ตลอดจน ดำเนินการอื่นๆ ได้ โดยผู้ประกอบกิจการ ต้องเป็นผู้รับผิดชอบค่าใช้จ่ายทั้งหมดที่เกิดขึ้น จากการดำเนินการดังกล่าว 

5. ต้องมีและใช้ระบบบำบัดน้ำเสียเบื้องต้น ที่มีขนาดและประสิทธิภาพเพียงพอที่จะปรับปรุงคุณภาพน้ำทิ้งทั้งหมดของโรงงาน
ให้มีคุณลักษณะเป็นไปตามมาตรฐานที่ กนอ. กำหนด ตลอดเวลาทำงาน 

6. น้ำทิ้งที่ระบายออกนอกบริเวณโรงงาน จะต้องได้มาตรฐานตามที่ กนอ. กำหนด 
7. ต้องดำเนินการจัดการ กากตะกอนจากระบบบำบัดน้ำเสีย และดำเนินการจัดการกากอุตสาหกรรม จากกระบวนการผลิตให้ถูกต้องตามหลักวิชาการ

มิให้เป็นที่เดือดร้อนรำคาญ หรือเป็นอันตรายต่อผู้อยู่ใกล้เคียง และต้องได้รับความเห็นชอบจาก กนอ. และต้องปฏิบัติตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง
การกำจัดสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว พ.ศ.2566 

8. ต้องมีและใช้ระบบขจัดกลิ่นฝุ่นละออง หรือวัตถุมีพิษที่มีขนาด และประสิทธิภาพเพียงพอ เพื่อป้องกันมิให้เกิดเหตุเดือดร้อนรำคาญ
หรือเป็นอันตรายต่อผู้ปฏิบัติงาน และผู้อยู่ใกล้เคียงตลอดเวลาทำงาน 

9. ต้องดำเนินการตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง กำหนดหลักเกณฑ์ และวิธีการปฏิบัติในการตรวจสอบ
และควบคุมการรั่วซึมของสารอินทรีย์ระเหยจากอุปกรณ์ในโรงงานอุตสาหกรรม พ.ศ.2555 และประกาศกรมโรงงานอุตสาหกรรม เรื่อง
การรายงานผลการตรวจวัดการรั่วซึมของสารอินทรีย์ระเหย จากอุปกรณ์และการซ่อมแซมอุปกรณ์ในโรงงานอุตสาหกรรม พ.ศ.2556 

10. ต้องปฏิบัติตามมาตรการ ป้องกันและลดผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบ คุณภาพสิ่งแวดล้อมตามที่เสนอไว้
ในรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตสาร Purified Terephthalic Acid (PTA) (ส่วนขยายครั้งที่ 1) ของบริษัทฯ
ตั้งอยู่นิคมอุตสาหกรรมเอเซีย อำเภอบ้านฉาง จังหวัดระยอง ตามหนังสือสำนักนโยบาย และแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม ที่ ทส 1009.9/8047
ลงวันที่ 22 สิงหาคม 2555 

11. บริษัทฯ ต้องจัดให้มีระบบสัญญาณ แจ้งเหตุเพลิงไหม้ ระบบ/เครื่องมือ อุปกรณ์ดับเพลิง รวมถึงต้องดำเนินการให้เป็นไป ตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม
เรื่อง การป้องกันและระงับอัคคีภัยในโรงงาน พ.ศ.2552 

12. ต้องปฏิบัติตามรายงานวิเคราะห์ ความเสี่ยงจากอันตราย ที่อาจเกิดจากการประกอบกิจการโรงงาน ตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม ฉบับที่ 3 (พ.ศ. 2542)
และฉบับที่ 4 (พ.ศ.2552) ออกตามความในพระราชบัญญัติโรงงาน พ.ศ. 2535 เรื่องมาตรการคุ้มครองความปลอดภัย ในการดำเนินงาน ที่บริษัท ฯ
ได้จัดทำขึ้นอย่างเคร่งครัด 

13. ให้โรงงานจัดทำรายงานผล การดำเนินงานตามแผนบริหารจัดการความเสี่ยง ตามที่กำหนดไว้ ในรายงานวิเคราะห์ความเสี่ยงจากอันตราย
ที่อาจเกิดจากการประกอบกิจการโรงงาน แล้วส่งให้ผู้อำนวยการสำนักงานนิคมอุตสาหกรรมทุกๆ หนึ่งปี นับแต่วันที่ได้รับ
ใบอนุญาตประกอบกิจการโรงงานหรือใบอนุญาตให้ขยายโรงงาน แล้วแต่กรณี โดยให้ระบุผลการปฏิบัติตามมาตรการความปลอดภัยและมาตรการ
ลดความเสี่ยงต่างๆ อย่างละเอียดทุกขั้นตอน รวมทั้งต้องระบุ คุณลักษณะกลิ่นจำเพาะของสารเคมี ที่ใช้ในกระบวนการผลิตด้วย 

14. นำเสนอผลการดำเนินงาน ตามแผนบริหารจัดการความเสี่ยง ตามที่กำหนดไว้ ในรายงานการวิเคราะห์ความเสี่ยงจากอันตราย
ที่อาจเกิดจากการประกอบกิจการโรงงานในการประชุม เพื่อรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม
และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อมทุกๆ หนึ่งปีนับแต่วันที่ได้รับใบอนุญาตประกอบกิจการ โรงงานหรือใบอนุญาตให้ขยายโรงงาน แล้วแต่กรณี 

15. ต้องดำเนินการตามแผนลดและขจัดมลพิษของเขตควบคุมมลพิษ 



* หนังสืออนุญาตนี้ได้จัดทำด้วยวิธีการทางอิเล็กทรอนิกส์ สามารถตรวจสอบเอกสารผ่านทาง QR Code
** หนังสืออนุญาตนี้เป็นอันสิ้นผลเมื่อสิทธิครอบครองที่ดินของผู้ประกอบกิจการสิ้นสุดลง
*** กรณีนิคมอุตสาหกรรมที่ กนอ. บริหารจัดการสาธารณูปโภค ให้หนังสืออนุญาตนี้มีผลใช้บังคับเมื่อผู้ประกอบกิจการได้ทำนิติกรรมกับ กนอ. แล้ว 

หน้าที่ 3
จากทั้งหมด 3 หน้า

16. ต้องทบทวนแผนตอบโต้ภาวะฉุกเฉินของโรงงาน ให้สอดคล้องตามแผนปฏิบัติการภาวะฉุกเฉิน กลุ่มนิคมอุตสาหกรรมพื้นที่มาบตาพุด เพื่อ กนอ.
จะได้บูรณาการการบริหารจัดการด้านความปลอดภัยเชิงพื้นที่ต่อไป 

17. ต้องปฏิบัติ ตามมาตรการป้องกัน และลดผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติด ตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม ตามที่เสนอไว้ใน รายงานการวิเคราะห์
ผลกระทบสิ่งแวดล้อมเบื้องต้น ใน รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียด โครงการโรงงานผลิตสาร Purified Terephthalic Acid (PTA) (ส่วนขยายครั้งที่ 1)
(ครั้งที่ 2) ตามหนังสือ กนอ. ที่ อก 5106.2/2559 ลงวันที่ 20 ตุลาคม 2563

18. กรณี รายงานการตรวจประเมินภายนอก มีข้อเสนอแนะ/ข้อแก้ไข และปรับปรุงจากผู้ตรวจประเมิน บริษัทฯ ต้องดำเนินการแก้ไขปรับปรุงให้ แล้วเสร็จ
ตามระยะเวลาที่กำหนดไว้ใน รายงาน และ รายงานให้สำนักงานนิคมอุตสาหกรรมทราบเป็นระยะทุก 3 เดือน จนกว่าจะ แล้วเสร็จ

19. หากผู้ประกอบกิจการประสงค์จะอุทธรณ์หรือโต้แย้งคำสั่งนี้ ให้ยื่นอุทธรณ์หรือโต้แย้งคำสั่งดังกล่าว ต่อเจ้าหน้าที่ผู้ทำคำสั่งภายในสิบห้าวัน
นับแต่วันที่ทราบคำสั่งนี้ ตามพระราชบัญญัติวิธีปฏิบัติราชการทางปกครอง พ.ศ. 2539 

 
ลงชื่อ ผู้อนุญาต

 (นายสุพัฒน์ สวัสดิ์-ชูโต)
ผู้อำนวยการสำนักงานนิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอตะวันออก (มาบตาพุด)

กำกับดูแลสำนักงานนิคมอุตสาหกรรมเอเซีย ปฏิบัติงานแทน
ผู้ว่าการการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย 
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An Error Trap Leads to Catastrophe

 There are two styles of gate valves that look 

similar. (Figures 1 and 2) .

 Having two different style valves in the same 

service can create an ‘error trap’, a situation 

where a mistake is more likely.

 Operating procedures provide instruction on the 

safe operation of a process.Where valve positions 

can be confusing, pictures help explain the right 

valve position.

 Poor lighting in remote areas can make minor 

differences in equipment difficult to see and was a 

factor in this event.

 If you notice equipment that looks similar but 

operates differently, tell your supervisor. There 

may be several ways to remove the error trap:

 Add pictures to improve operating procedures 

by showing the correct position or alignment 

for the valves or other equipment.

 Replace some valves so they all operate the 

same way and make such changes using 

Management of Change (MOC).

 Where poor lighting makes operations more 

difficult, recommend improving the lighting in the 

area to reduce errors and improve general safety. 

(Again, follow MOC)

 Some companies consider error traps near-

misses and want them reported using a near-miss 

or other reporting form.

 Also see the June 2006 Beacon for another valve 

error incident.

Do not get caught in an error trap !

What Can You Do?

Did you know ?A fuel terminal was off-loading a large amount of 
gasoline from a ship to several storage tanks. The 
supervisor incorrectly estimated the time to fill 
one tank, and it overflowed into the containment 
(dike) area. Unfortunately, the valve to drain 
rainwater from the containment had been left 
open and the gasoline flowed out to the retention 
pond near the wastewater treatment (WWT) area. 
The pumps in the WWT area were not classified 
for flammable vapor. The vapors ignited, and the 
fire spread back toward the overflowing tank. A 
number of explosions and a facility-wide fire had
catastrophic impacts on the plant, community and
sensitive environmental areas around the 
terminal.

How did this happen?
The tank farm used both rising stem (Fig. 1) and 
fixed stem valves (Fig 2.) on the dike drains leading 
to the storm water retention pond in the WWT 
area. Rising stem valves allowed operators to 
easily see the valve position by observing the stem 
above the valve wheel (red arrow). Fixed stem 
valves do not provide a visual indication of the 
position (blue arrow): The stem does not rise 
above the handwheel when the gate is raised. It 
was difficult for operators to know the actual 
position of the fixed stem valve on the dike drain 
for the tank dike without physically turning it.
Poor lighting in the area made it difficult for 
operators to see the valve positions. For more 
details, see CSB Report NO. 2010.02.I.PR

Figure 1. Rising Stem valves
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Figure 2. Fixed Stem valves



ฉบับที่
01/2567

มกราคม 2567กับดักทีท่ ำใหเ้กดิขอ้ผดิพลำดน ำไปสูห่ำยนะ

 มเีกทวำลว์ 2 แบบทีค่ลำ้ยกนั (รปูที ่1 และรปูที่ 2) 
 กำรมวีำลว์สองแบบทีแ่ตกตำ่งกนัใชง้ำนในรปูแบบ
เดยีวกนัสำมำรถสรำ้ง “กบัดักทีท่ ำใหเ้กดิขอ้ผดิพลำด” 
ซึง่เป็นสถำนกำรณ์ทีม่โีอกำสเกดิขอ้ผดิพลำดไดม้ำกขึน้

 ค ำแนะน ำเกีย่วกบักำรท ำงำนทีป่ลอดภัยของ
กระบวนกำรผลติมรีะบไุวใ้นขัน้ตอนกำรปฏบิตังิำน ใน
กรณทีต่ ำแหน่งวำลว์อำจสรำ้งควำมสบัสน อำจใช ้

รปูภำพประกอบในกำรอธบิำย
 แสงสวำ่งทีไ่มเ่พยีงพอในพืน้ทีห่ำ่งไกลอำจท ำใหส้งัเกตุ
อปุกรณ์ทีแ่ตกตำ่งกนัเพยีงเล็กนอ้ยไดย้ำกขึน้และเป็น
ปัจจัยหนึง่ทีท่ ำใหเ้กดิเหตกุำรณ์นีข้ ึน้

 แจง้หัวหนำ้งำนของคณุ หำกคณุสงัเกตเุห็นอปุกรณ์ทีม่ี
ลักษณะคลำ้ยกนัแตท่ ำงำนแตกตำ่ง อำจมหีลำยวธิใีน
กำรลบกบัดักทีท่ ำใหเ้กดิขอ้ผดิพลำด
 เพิม่รปูภำพเพือ่เพิม่ควำมชดัเจนของขัน้ตอนกำร
ปฏบิตังิำนโดยแสดงต ำหน่งหรอืกำรจัดเรยีงวำลว์
หรอือปุกรณ์อืน่ทีถ่กูตอ้ง

 เปลีย่นวำลว์บำงตัวเพือ่ใหว้ำลว์ทัง้หมดท ำงำนใน
ลักษณะเดยีวกนัและท ำกำรเปลีย่นแปลงดังกลำ่ว
โดยใชก้ำรจัดกำรกำรเปลีย่นแปลง (MOC) อยำ่ง
เหมำะสม

 ในกรณีทีแ่สงสวำ่งไมเ่พยีงพอท ำใหก้ำรท ำงำนยำกขึน้
แนะน ำใหป้รับปรงุแสงสวำ่งในพืน้ทีเ่พือ่ลดขอ้ผดิพลำด
และปรับปรงุควำมปลอดภัยโดยรวม(อยำ่ลมืทบทวนกำร
เปลีย่นแปลงตำมระบบ MOC)

 บำงบรษัิท พจิำรณำกบัดักทีท่ ำใหเ้กดิขอ้ผดิพลำดเป็น
เหตกุำรณ์ทีเ่กอืบท ำใหเ้กดิอบุตัเิหต ุ(near misses) 
และก ำหนดใหต้อ้งมกีำรรำยงำนโดยใชแ้บบฟอรม์ใน
กำรรำยงำน near miss หรอืแบบฟอรม์อืน่ๆ

 อำ่ย Beacon เดอืน ม.ิย.2549 ส ำหรับเหตกุำรณ์ทีเ่กดิ
จำกขอ้ผดิพลำดของวำลว์แบบอืน่ๆ

คณุทรำบหรอืไม ่?สถำนขีนสง่น ้ำมันเชือ้เพลงิ (fuel terminal) ก ำลงัขน

ถำ่ยน ้ำมันเบนซนิจ ำนวนมำกจำกเรอืไปยังถังเก็บหลำย

ถังหัวหนำ้งำนประเมนิเวลำในกำรเตมิน ้ำมันเขำ้ถังหนึง่

ผดิไป น ้ำมันลน้จำกถังนัน้ลงไปในพืน้ทีก่กักนั(dike) 

น่ำเสยีดำยทีว่ำลว์ระบำยน ้ำฝนออกจำกdikeนัน้ถูกเปิด

ทิง้ไวท้ ำใหน้ ้ำมันเบนซนิไหลออกไปยังบอ่กักเก็บ

น ้ำฝนใกลก้บับอ่บ ำบดัน ้ำเสยี ปัม้ในพืน้ทีบ่อ่บ ำบดัน ้ำ

เสยีไมไ่ดถ้กูออกแบบไวส้ ำหรับใชก้บัสำรเคมไีวไฟ ไอ

ของสำรเคมไีวไฟเกดิลกุตดิไฟขึน้ ไฟลำมยอ้นกลบัไป

ยังถังตน้ทำงทีล่น้ออกมำระเบดิทีเ่กดิขึน้หลำยครัง้และ

ไฟไหมท้ีล่กุลำมไปทั่วท ำใหเ้กดิผลกระทบอย่ำงรุนแรง

ตอ่โรงงำน ชมุชน และสิง่แวดลอ้มรอบสถำนขีนสง่

เหตกุารณน์ีเ้กดิข ึน้ไดอ้ยา่งไร?

ทีแ่ทงคฟ์ำรม์แหง่นีใ้ชว้ำลว์ทัง้ 2 แบบคอื แบบกำ้น

วำลว์เลือ่นขึน้(รูปที ่1)และแบบกำ้นวำลว์คงที(่รูปที ่2) 

ตดิตัง้ทีจ่ดุเดรนจำกdikeไปยังบอ่กกัเก็บน ้ำฝนในพืน้ที่

บอ่บ ำบดัน ้ำเสยี วำลว์แบบกำ้นวำลว์เลือ่นขึน้ชว่ยให ้

โอเปอเรเตอรท์รำบต ำแหน่งของวำลว์ไดง้่ำยจำกกำร

สงัเกตกุำ้นวำลว์ทีอ่ยูเ่หนือวงลอ้เปิด-ปิดวำลว์ (ลกูศรสี

แดง) วำลว์แบบกำ้นคงทีจ่ะไมม่จีดุสงัเกตตุ ำแหน่งของ

วำลว์ (ลกูศรสนี ้ำเงนิ): กำ้นวำลว์ไมไ่ดเ้ลือ่นขึน้เหนือ

วงลอ้เปิด-ปิดวำลว์เมือ่แผน่กัน้ (gate) ถกูยกขึน้เป็น

เรือ่งยำกทีโ่อเปอเรเตอรท์ีจ่ะทรำบต ำแหน่งทีแ่ทจ้รงิ

ของวำลว์แบบกำ้นวำลว์คงทีท่ีต่ดิตัง้ทีจ่ดุเดรนจำก

dike โดยทีไ่มไ่ดไ้ปหมนุทีต่วัวำลว์

นอกจำกนีแ้สงสวำ่งทีไ่มเ่พยีงพอในพืน้ทีด่งักลำ่วยังท ำ

ใหโ้อเปอเรเตอรม์องต ำแหน่งวำลว์ไดย้ำก

อยา่ตดิอยูใ่นกบัดกัทีท่ าใหเ้กดิขอ้ผดิพลาด !

รูปที ่1. กำ้นวำลว์เลือ่นขึน้ (Rising Stem valves)
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รูปที ่2. กำ้นวำลว์คงที่ (Fixed Stem valves)

อำ่นรำยละเอยีดเพิม่เตมิไดจ้ำกรำยงำน CSB ฉบับ 2010.02.I.PR

คณุสำมำรถชว่ยอะไรได ้ ?
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Vacuum can put a dent in your process!

 When a process runs at less than atmospheric 

pressure (vacuum), the process contains less air 

than at atmospheric pressure. If it is operating 

near full vacuum, (0 psia or 0 mm Hg), there is 

little air in the process.

 Equipment rated for internal pressure may not be 

rated for vacuum. Pressure and vacuum ratings 

for equipment can be found on the equipment tag 

or the equipment data sheet.

 Vacuum control systems reduce the pressure by 

opening valves to a vacuum source. The 

pressure can be raised by adding a gas (usually 

inert) into the process to raise the pressure.

 For boiling processes, lower pressure allows 

most materials to boil at a lower temperature. 

This is often how high boiling materials are 

separated.

 Understand how the vacuum systems work for 

your processes – both how the vacuum is created 

and how the pressure is controlled.

 Recognize that loss of vacuum in a flammable 

system could mean that air got into the process. 

Follow your unit’s procedures to manage the 

upset.

 Do not block the vent of a tank without providing 

a venting path, such as a vacuum relief device.

 Don’t steam out equipment or pump material out 

of a tank or vessel without a venting path or other 

means of protection from vacuum.

 During hazard reviews, discuss all the possible 

causes of vacuum. Some consequences may be 

more than a quality problem; they could be an 

unsafe situation.

DO not let vacuum collapse your equipment!

Did you know ?

• Exposing equipment to a strong vacuum 
source, such as an eductor or vacuum pump, 
without adding a gas to control the pressure 
(See Figure 1)

• Draining a tank without properly venting the 
headspace.

• Cooling a tank without venting it – this can 
even occur if a vessel vent is blocked and the 
ambient temperature decreases like a sudden 
rain.

• Steaming a vessel without venting it – the 
water vapor can condense and create a 
vacuum inside the equipment (see Figure 2)

Why is creating vacuum a problem? Beyond the 
potential for vessel collapse, vacuum can cause 
other potentially unsafe conditions. Air can be 
drawn into the equipment; if the process 
contains flammable materials, an ignition or 
explosion could occur.
Vacuum could also cause materials in the process 
to boil unexpectedly or foam. There is also a risk 
of backflow in equipment, since materials tend to 
flow toward lower pressure points in the process.

What Can You Do?

What happened? A process containing flammable 
materials was operating under vacuum. Suddenly, 
the vent line collapsed. Equipment can collapse when 
the internal pressure caused by the vacuum is lower 
than the equipment’s vacuum rating. Vacuum can
be created inside equipment by:
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กมุภาพนัธ์ 2567สญูญากาศสามารถท าใหอ้ปุกรณ์ในกระบวนการผลติของคณุยบุตัว

 เมือ่กระบวนการผลติด าเนนิงานทีค่วามดันนอ้ยกวา่
ความดันบรรยากาศ (สญุญากาศ) กระบวนการผลติ
จะมอีากาศนอ้ยกวา่ทีค่วามดันบรรยากาศ หาก
ท างานที ่full vacuum (0 psia หรอื 0 mm Hg) จะ
มอีากาศในกระบวนการเพยีงเล็กนอ้ยเทา่นัน้

 อปุกรณ์ทีไ่ดรั้บการรับรองวา่สามารถรองรับความดัน
ภายในไดอ้าจไมไ่ดรั้บการรับรองส าหรับสภาวะ
สญูญากาศ สามารถดขูอ้มลูวา่อปุกรณ์สามารถทน
ความดันและสภาวะสญูญากาศไดท้ีร่ะดับใดไดจ้าก
ป้าย Tag หรอืเอกสารแสดงขอ้มลูของอปุกรณ์นัน้

 ระบบควบคมุสญูญากาศลดความดันในระบบโดย
เปิดวาลว์ไปยังแหลง่ก าเนดิสญุญากาศ และเพิม่ 
ความดันไดโ้ดยการเพิม่กา๊ซ (โดยปกตจิะเป็นกา๊ซ
เฉ่ือย) เขา้ไปในระบบ

 ส าหรับกระบวนการผลติทีเ่กีย่วขอ้งกบัการเดอืดของ
สาร ความดันต า่ท าใหส้ารสว่นใหญเ่ดอืดทีอ่ณุหภมูิ
ต า่ลง นี่คอืวธิกีารแยกสารทีม่จีดุเดอืดสงู

 ท าความเขา้ใจวา่ระบบสญุญากาศในกระบวนการ
ผลติของคณุท างานอยา่งไร ทัง้วธิกีารสรา้ง
สญุญากาศและวธิกีารควบคมุแรงดัน

 ตอ้งทราบวา่ในระบบทีม่สีารไวไฟ การสญูเสยีสภาวะ
สญูญากาศอาจหมายความวา่อากาศไดไ้หลเขา้ มา
ในกระบวนการผลติ ปฏบิตัติามขัน้ตอนของ
หน่วยงานเพือ่จัดการกบัสิง่ผดิปกตดิังกลา่ว

 อยา่บล็อคชอ่งระบายอากาศของถังโดยไมจั่ดใหม้ี
เสน้ทางระบายอากาศอืน่ เชน่ vacuum relief valve

 อยา่ใชไ้อน ้าพน่ลา้งอปุกรณ์หรอืป๊ัมของออกจากถัง
หรอืภาชนะโดยไมม่ชีอ่งทางระบายอากาศหรอืวธิอีืน่ 
ในการป้องกนัการเกดิสญูญากาศ

 ในระหวา่งการทบทวนอนัตราย ใหห้ารอืถงึสาเหตทุี่
เป็นไปไดท้ัง้หมดทีจ่ะท าใหเ้กดิสญูญากาศ 
ผลกระทบบางอยา่งอาจเป็นมากกวา่ปัญหาดา้น
คณุภาพ อาจเป็นสถานการณ์ทีไ่มป่ลอดภยั

คณุสามารถชว่ยอะไรได ้?

คณุทราบหรอืไม ่?

• การทีอ่ปุกรณ์ตอ่เขา้กบัแหลง่ก าเนนิสญูญากาศ
แรงสงู เชน่ ตัวดดู หรอืปัม้สญูญากาศ โดยไมม่ี
การเตมิกา๊ซเขา้ไปเพือ่ควบคมุความดัน (ดรูปูที ่1)

• ถา่ยของออกจากถังโดยไมไ่ดม้กีารระบาอากาศที่
บรเิวณหัวถังอยา่งเหมาะสม

• การท าใหข้องในถังเย็นลงโดยไมไ่ดม้กีารระบาย
อากาศ – แมแ้ตก่ารทีอ่ณุหภมูภิายนอกลดลง
อยา่งรวดเร็วเพราะฝนตกขณะทีท่อ่ระบายอากาศ
ของถังถกูบล็อคไวก็้อาจท าใหเ้กดิสญูญากาศขึน้
ไดเ้ชน่กนั

• การใชไ้อน ้าพน่เพือ่ท าความสะอาดถังโดยไมม่กีาร
ระบายอากาศ – เมือ่ไอน ้าควบแน่นสามารถท าให ้
เกดิ สญูญากาศภายในถังขึน้ได ้(ดรูปูที ่2)

ท าไมการเกดิสญูญากาศจงึเป็นปัญหา? นอกจากมี
โอกาสทีจ่ะท าใหถั้งยบุ สญูญากาศยังอาจท าใหเ้กดิ
สภาวะอืน่ๆ ทีไ่มป่ลอดภัยอกีดว้ยอากาศอาจถกูดงึ
เขา้ไปในอปุกรณ์ ; ถา้ในกระบวนการผลติมสีารไวไฟ
อาจเกดิการลกุตดิไฟหรอืระเบดิขึน้ไดส้ญูญากาศ
สามารถท าใหส้ารในกระบวนการผลติเดอืดโดยไม่
คาดคดิ หรอื เกดิฟองไดน้อกจากนี้อาจมคีวามเสีย่ง
จากการไหลยอ้นกลับในอปุกรณ์
เนื่องจากสารมแีนวโนม้ทีจ่ะไหลไปยังจดุทีม่คีวามดัน
ต า่กวา่ในกระบวนการผลติ

เกดิอะไรขึน้? กระบวนการผลติทีม่สีารไวไฟก าลงั
ด าเนนิงานอยูภ่ายใตส้ภาวะสญุญากาศ ทนัใดนัน้ทอ่
ระบายความดนัไดย้บุตวัลงอปุกรณ์สามารถยบุตวัไดเ้มือ่
ความดนัภายในทีเ่กดิจากสญุญากาศต า่กวา่ระดบั
สญุญากาศทีอ่ปุกรณ์รองรับได ้สญุญากาศภายในอปุกรณ์
เกดิไดจ้าก :

อยา่ปลอ่ยใหส้ญูญากาศท าอปุกรณข์องคณุยบุเสยีหาย!
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Process upsets require focus

 Most processes have a troubleshooting 
guide to determine the cause of the upset 
and provide solutions to fix it.

 Troubleshooting Instructions should also 
address how to safely diagnose the failure(s) 
and emphasize being safe while addressing 
the problem.

 Emergency shutdown and normal shutdown 
procedures may result in different process 
operating modes. Equipment condition and 
valve positions may not be the same after 
the process is stopped.

 A process that has been shut down for any 
reason needs an Operational Readiness 
Review, that is broader than a Pre-Startup 
Safety Review (PSSR).

 Companies may have different procedures 
for restarting a process after an emergency 
shut down and a normal shut down.

 Understand how the control systems work 
and the safe operating window of the 
process and what the process shutdown 
points are.

 Know how to quickly access the 
Troubleshooting Instructions for your 
processes. Occasionally review these 
instructions and the steps to diagnose 
process upsets.

 Address all the possible causes and 
consequences of process failures during 
hazards reviews. Some deviations may be 
more than a quality problem; they could be 
an unsafe situation.

 Follow the operational readiness checklist 
and verify all components are in the correct 
position BEFORE starting up.

Process upsets are the time to slow down and think !

What Can You Do?

Did you know ?

What happened – a process suddenly starts
operating erratically and shuts down. It could 
be an instrument failure, but what really 
caused the upset?

During an unplanned shutdown, the focus may 
be on restarting the operation. Pressures to 
return the process to operation may not allow 
thorough troubleshooting. The quick solution 
is to ‘do what fixed it last time’. That can lead 
to other problems.

Also, normal operation has been interrupted. 
There may be extra people in the control room 
to assist with the restart. Maintenance people 
may be asking questions to determine the 
sequence of events that led to the shutdown. 
Field personnel may be receiving multiple 
requests for data or equipment status.

Trying to resolve the problem and return to
operation deserves extra time to consider the 
safety concerns. The process could have 
changed before and during the shutdown; an 
analysis could identify potentially dangerous 
situations that need to be addressed during 
troubleshooting and restart operations.
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มนีาคม 2567จ ำเป็นตอ้งโฟกัสเมือ่กระบวนกำรผลติมปัีญหำ (Upset)

 กระบวนกำรผลติสว่นใหญม่แีนวทำงในกำรวเิครำะห์
ปัญหำ (trouble shooting guild) เพือ่ระบสุำเหตขุอง
ปัญหำและแนวทำงแกไ้ขจัดท ำไว ้

 ค ำแนะน ำในกำรแกไ้ขปัญหำควรระบวุธิกีำรในกำร
วนิจิฉัยปัญหำอยำ่งปลอดภยัและเนน้ย ้ำถงึควำม
ปลอดภัยในขณะแกไ้ขปัญหำ

 โหมดกำรท ำงำนของกระบวนกำรผลจิอำจแตกตำ่งกนั
ในกรณีทีก่ำรผลติหยดุลงแบบฉุกเฉนิกบักรณีทีป่ฏบิตั ิ
ตำมขัน้ตอนกำรหยดุกำรผลติปกต ิสภำพอปุกรณ์และ
ต ำแหน่งวำลว์อำจไมเ่หมอืนกนัหลังจำกทีก่ระบวนกำร
ผลติหยดุลง

 จ ำเป็นตอ้งมกีำรทบทวนควำมพรอ้มในกำรปฏบิตังิำน 
(Operation Readiness Review) ซึง่กวำ้งกวำ่กำร
ทบทวนควำมปลอดภยักอ่นเริม่ตน้ระบบ (PSSR) ใน
กรณีทีก่ระบวนกำรผลติหยดุลงไมว่ำ่ดว้ยเหตผุลใดก็
ตำม

 บรษัิทตำ่งๆ อำจมขีัน้ตอนทีแ่ตกตำ่งกนัในกำรน ำ
กระบวนกำรผลติกลับขึน้มำท ำงำนใหมห่ลังจำกทีห่ยดุ
ไปในกรณีหยดุแบบฉุกเฉนิและกรณีหยดุแบบปกติ

 ท ำควำมเขำ้ใจวธิกีำรท ำงำนของระบบควบคมุ กรอบ
กำรท ำงำนทีป่ลอดภยัของกระบวนกำรผลติ และจดุที่
จะท ำใหก้ระบวนกำรผลติหยดุลง

 รูว้ำ่ค ำแนะน ำในกำรแกไ้ขปัญหำส ำหรับกระบวนกำร
ของคณุจัดเก็บไวท้ีไ่หน  หำโอกำสทบทวนค ำแนะน ำ
เหลำ่นี้รวมถงึขัน้ตอนในกำรวนิจิฉัยเมือ่กระบวนกำร
ผลติผดิปกติ

 ระบสุำเหตแุละผลกระทบทีอ่ำจเป็นไปไดท้ัง้หมดกรณี
ทีเ่กดิควำมผดิพลำดในกระบวนกำรผลติระหวำ่งทีท่ ำ
กำรทบทวนอนัตรำย ควำมเบีย่งเบนบำงอยำ่งอำจเป็น
มำกกวำ่ปัญหำดำ้นคณุภำพ แตอ่ำจเป็นสถำนกำรณ์ที่
ท ำใหเ้กดิควำมไมป่ลอดภัย

 ใชเ้ช็คลสิตใ์นกำรตรวจสอบควำมพรอ้มในกำร
ปฏบิตังิำนและตรวจสอบวำ่สว่นประกอบทัง้หมดอยูใ่น
ต ำแหน่งทีถ่กูตอ้งกอ่นเริม่ตน้ใชง้ำน

คณุทรำบหรอืไม ่?

เกดิอะไรขึน้ – กระบวนกำรผลติเริม่ท ำงำนผดิปกตแิละ

หยดุท ำงำนลงอยำ่งกระทนัหัน อำจเป็นเพรำะเครือ่งมอื

วดัขดัขอ้ง แตอ่ะไรคอืสำเหตทุีแ่ทจ้รงิ

ระหวำ่งทีก่ระบวนกำรผลติหยดุลงโดยไมไ่ดว้ำงแผนไว ้

โฟกสัอำจไปอยู่ทีก่ำรน ำกระบวนกำรผลติกลบัขึน้มำ

ท ำงำนใหม ่แรงกดดนัทีต่อ้งน ำกระบวนกำรผลติกลับ

ขึน้มำใหไ้ดอ้ำจท ำใหก้ำรวเิครำะหแ์กปั้ญหำท ำไดไ้ม่

ละเอยีดพอ วธิแีกปั้ญหำแบบรวดเร็วคอื “ท ำในสิง่ที่

ชว่ยแกปั้ญหำไดใ้นครัง้กอ่น” ซึง่อำจน ำไปสูปั่ญหำอืน่

ตำมมำ

นอกจำกนัน้เมือ่เกดิเหตกุำรณ์ผดิปกตขิึน้ อำจมคีน

เพิม่ขึน้ในหอ้งควบคมุกำรผลติเพือ่ชว่ยในกำรแกไ้ข

ปัญหำ ชำ่งแผนกซอ่มบ ำรุงอำจถำมค ำถำมเพือ่ท ำ

ควำมเขำ้ใจล ำดบัของเหตกุำรณ์ทีท่ ำใหก้ำรผลติหยดุ

ลง คนทีอ่ยูห่นำ้งำนอำจไดรั้บค ำถำมมำกมำยเพื่อขอ

ขอ้มลูหรอืสถำนะอปุกรณ์

กำรพยำยำมแกไ้ขปัญหำและน ำกระบวนกำรผลติกลบั

ขึน้มำท ำงำนใหมจ่ ำเป็นตอ้งมเีวลำเพิม่เตมิเพื่อ

พจิำรณำประเด็นเกีย่วกบัควำมปลอดภัย กระบวนกำร

ผลติอำจเปลีย่นแปลงไปกอ่นหรอืระหวำ่งทีก่ำรผลติ

หยดุลง; กำรวเิครำะหส์ำมำรถชว่ยระบสุถำนะกำรณ์ที่

อำจท ำใหเ้กดิอนัตรำยซึง่จ ำเป็นตอ้งไดรั้บกำรแกไ้ข

ระหวำ่งกำรวเิครำะหแ์กปั้ญหำและกำรน ำกำรผลติ

ขึน้มำท ำงำนใหม่

เมือ่กระบวนกำรผลติมปัีญหำเป็นเวลำทีค่วรชะลอและหยดุคดิ

รูปที ่1. กำ้นวำลว์เลือ่นขึน้ (Rising Stem valves)

คณุสำมำรถชว่ยอะไรได ้ ?
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Get Out and Stay Out !

 Areas where hazardous gases are stored,
processed, or generated as a by-product
should be ventilated to prevent exposure to
the gas.

 A gas detection and alarm system designed
for the specific gases should be installed to
monitor the area and notify personnel when
high levels are present.

 People working in or near these areas should
wear personal gas monitors that can detect
and alert them of high concentrations of the
hazardous gas.

 Many hazardous gas-related fatalities occur
when others attempt to rescue a coworker in
a toxic or oxygen deficient atmosphere. No
one should enter a potentially hazardous
space without proper permits, preparation,
and breathing apparatus.

 Evacuation alarms notify people that a
serious event has occurred. The proper
response must be communicated to
employees, visitors and contractors in their
site safety orientation.

 Know where nitrogen or other hazardous
gases are being used in your area. If you see
potential release points such as open pipes,
relief discharges request a work order to
have them capped or properly vented.

 If you work in an area where hazardous
gases are present, know the alarm signals for
the hazardous gas detection systems used
there.

 When a detection alarm sounds, do not wait
or try to investigate, evacuate the area
immediately. Only personnel properly
trained and with the correct PPE should be
allowed to investigate until the area is safe.

 If there are visitors or contractors working in
a hazardous area, confirm they know how to
safely evacuate.

 Once you are in the designated safe area,
stay there! Leaving the area could expose
you to a fatal dose of toxic material.

 The only safe time to return to the area is
after the ‘all clear’ status has been
announced.

Know your emergency evacuation procedures and follow them !

What Can You Do?

Did you know ?

On January 28, 2021, liquid nitrogen
overflowed from an immersion freezer located
inside a food processing facility in Gainesville,
Georgia. Six employees were killed and four
were injured. The release began while
maintenance workers were troubleshooting
the freezer. Liquid nitrogen was released,
vaporized, and accumulated inside the room
which had no mechanical ventilation. The two
maintenance workers who were
troubleshooting the freezer were fatally
asphyxiated from the nitrogen vapor.

The uncontrolled liquid nitrogen release went
undetected for 30 to 60 minutes until another
worker looked for the maintenance workers
and saw a 4ft (1.2 meter) high vapor cloud
filling the room. This worker reported the
incident to management, who initiated an
evacuation. During the building-wide
evacuation, at least 14 other employees,
including management, responded to the
incident by either investigating the freezer
room or attempting to rescue coworkers. As a
result, four additional employees were fatally
asphyxiated. Three other employees and a
firefighter were treated for asphyxiation
symptoms.
For additional details see US Chemical Safety Board report No. 2021-
03-I-GA

Figure 1. Employees evacuated from food processing plant



ฉบับที่
04/2567

เมษายน 2567ออกจากพืน้ทีอ่ันตรายและอยา่กลับเขา้มา !

 พืน้ทีท่ีม่กีารจัดเก็บใชง้านหรอืมกีา๊ซอนัตรายเป็นผลพลอย
ไดจ้ากการผลติ ควรมกีารระบายอากาศเพือ่ป้องกนัการ
สมัผัสกบักา๊ซ

 ควรมกีารตดิตัง้ระบบตรวจจับกา๊ซและสญัญาณเตอืนที่
ออกแบบมา ส าหรับกา๊ซแตล่ะชนดิโดยเฉพาะเพือ่ใช ้

ตรวจสอบพืน้ทีแ่ละแจง้เตอืนเมือ่ตรวจพบกา๊ซอนัตรายใน
ระดับสงู

 ผูท้ีท่ างานในพืน้ทีเ่หลา่นี ้หรอืบรเิวณใกลเ้คยีงควรสวม
เครือ่งตรวจวัดกา๊ซสว่นบคุคลเพือ่ตรวจวดัและแจง้เตอืนเมือ่
มคีวามเขม้ขน้ของกา๊ซอนัตรายในระดับสงู

 การเสยีชวีติทีเ่กีย่วขอ้งกบักา๊ซอนัตรายจ านวนมากเกดิขึน้
เมือ่มผีูพ้ยายามชว่ยเหลอืเพือ่นรว่มงานในบรรยากาศทีม่ี
กา๊ซพษิหรอืขาดออกซเิจน ไมค่วรมใีครเขา้ไปในพืน้ทีท่ี่
อาจเป็นอนัตรายโดยไมไ่ดรั้บอนุญาต ไมม่กีารเตรยีมการ 
และ ไมม่อีปุกรณ์ชว่ยหายใจทีเ่หมาะสม

 สญัญาณเตอืนการอพยพแจง้เตอืนใหผู้ค้นทราบวา่มี
เหตกุารณ์รา้ยแรงเกดิขึน้จะตอ้งมกีารสือ่สารใหพ้นักงาน,ผู ้
มาเยีย่ม และผูรั้บเหมา ทราบถงึวธิกีารตอบสนองที่
เหมาะสม ตอ่สญัญาณเตอืนนี้ในการสือ่สารแนวทางการ
ปฏบิตัดิา้นความปลอดภัยของโรงงาน ( site safety 
orientation)

 รูว้า่มกีารใชไ้นโรเจนหรอืกา๊ซอนัตรายอืน่ ๆ ทีจ่ดุไหนบา้งใน
พืน้ทีโ่รงงานของคณุ หากคณุพบเห็นจดุทีม่โีอกาสเกดิการ
ร่ัวไหลเชน่ ทอ่ปลายเปิด จดุระบายแรงดัน (relief 
discharge) ใหแ้จง้เพือ่ท าการปิดแคป๊ หรอื ท าการแกไ้ข
เพือ่ใหร้ะบายไปยังจดุทีป่ลอดภัย

 หากคณุท างานในพืน้ทีท่ีม่กีา๊ซอนัตราย ตอ้งทราบถงึ
สญัญาณเตอืนจากระบบตรวจวัดกา๊ซอนัตรายในพืน้ทีนั่น้

 เมือ่สญัญาณเตอืนจากระบบตรวจวัดดังขึน้ อยา่รอหรอื 
พยายามทีจ่ะสบืหาสาเหต ุอพยพออกจากพืน้ทีท่ันท ีเฉพาะ
บคุคลทีไ่ดรั้บการอบรมอยา่งเหมาะสมและสวมใสอ่ปุกรณ์
ป้องกนัสว่นบคุคลอยา่งถกูตอ้งเทา่นัน้ทีค่วรไดรั้บอนุญาต
ใหเ้ขา้ไปตรวจสอบจนกวา่พืน้ทีน่ีจ้ะปลอดภัย

 หากมแีขกหรอืมผีรัูบ้เหมาท างานในพืน้ทีอ่นัตราย เช็คให ้
แน่ใจวา่เขาทราบวา่จะสามารถอพยพออกจากพืน้ทีโ่ดย
ปลอดภัยไดอ้ยา่งไร

 เมือ่คณุอยูใ่นพืน้ทีป่ลอดภัยทีก่ าหนดไวแ้ลว้ใหอ้ยูท่ีน่ั่น! 
การออกจากพืน้ทีอ่าจท าใหค้ณุสมัผัสกบัสารพษิในปรมิาณ
ทีร่า้ยแรง

 เวลาเดยีวทีป่ลอดภัยพอทีจ่ะกลับเขา้พืน้ทืค่อืหลังจากมี
ประกาศ “all clear – สถานการณ์กลับสูส่ภาวะปกต”ิ

คณุทราบหรอืไม ่?

เมือ่วนัที่ 28 มกราคม พ.ศ. 2564

ไนโตรเจนเหลวลน้จากชอ่งแชแ่ข็งซึง่ตัง้อยู่

ภายในโรงงานแปรรปูอาหาร ในเมอืงเกนสว์ลิล์

รัฐจอรเ์จยี มพีนักงานเสยีชวีติ 6 คนและ

บาดเจ็บ 4 คนการร่ัวไหลเกดิขึน้ในขณะที่

พนักงานซอ่มบ ารงุก าลังแกไ้ขปัญหาทีช่อ่งแช่

แข็งไนโตรเจนเหลวร่ัวออกมากลายเป็นไอและ

สะสมอยูภ่ายในหอ้งซึง่ไมม่รีะบบระบายอากาศ

พนักงานซอ่มบ ารงุสองคนทีก่ าลังแกไ้ขปัญหาที่

ชอ่งแชแ่ข็งเสยีชวีติจากการขาดอากาศหายใจ

จากไอไนโตรเจน

ไนโตรเจนเหลวร่ัวไหลโดยไมม่กีารควบคมุและ

ไมม่ใีครตรวจพบเป็นเวลา 30 ถงึ 60 นาที

จนกระท่ังคนงานอกีคนมองหาพนักงานซอ่ม

บ ารงุและเห็นกลุม่ไอสงู 1.2 ม. เต็มหอ้ง

คนงานคนนี้รายงานเหตกุารณ์ดังกลา่วตอ่

ผูบ้รหิารซึง่เป็นผูเ้ริม่ใหท้ าการอพยพ ในระหวา่ง

การอพยพออกจากทั่วทัง้อาคาร พนักงานอกี

อยา่งนอ้ย 14 คน รวมถงึฝ่ายบรหิารตอบสนอง

ตอ่เหตกุารณ์ดังกลา่วดว้ยการตรวจสอบหอ้งแช่

แข็งหรอืพยายามชว่ยเหลอืเพือ่รว่มงาน สง่ผล

ใหม้พีนักงานเสยีชวีติเพิม่อกี 4 คนจากการขาด

อากาศหายใจ พนักงานอกี 3 คนและพนักงาน

ดับเพลงิ 1 คนตอ้งเขา้รับการรักษาจากอาการ

ขาดอากาศหายใจ

ส าหรับขอ้มลูเพิม่เตมิสามารถด-ูไดจ้ากรายงานของ US Chemical Safety Board

ฉนับที ่2021-03-I-GA

ทราบขัน้ตอนการอพยพฉุกเฉนิในโรงงานของคณุและปฏบิตัติาม !

รปูที ่1. พนักงานอพยพออกจากโรงงานแปรรปูอาหาร

คณุสามารถชว่ยอะไรได ้ ?
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Does the piping meet the specification?

 Design of new piping systems should follow industry-
approved piping specifications. They provide 
guidance for temperature, pressure and correct 
materials.

 Most companies have internal piping specifications 
for various process and utility fluid services.

 If your company doesn’t have its own piping  
specifications, groups like Process Industry Practices 
(PIP), American Society of Mechanical Engineers 
(ASME), European Committee for Iron and Steel 
Standardization (ECISS), and Japanese Industrial 
Standards Committee (JISC) have standards that can 
be adopted by the company.

 Threaded connections are seldom used in larger 
diameter hazardous service piping. They may be 
used for small diameter instrument or sampling 
connections. 

 Any deviation from pipe specifications should require 
a Management of Change review that includes an 
analysis of the modification by a technical team. 

 All piping installations should have a Prestart-up 
Safety review (PSSR) to ensure the piping meets the 
correct specification.

 The P&IDs should accurately show the process piping 
as it exists in the field. If they do not, report it to your 
supervisor.

 A good practice is for the PHA facilitator to field –
check the accuracy of the P&ID’s prior to starting the 
study.

 If you see any threaded connections (over ¾ inch (19 
mm) diameter) in hazardous service, report it to your 
supervisor so they can be checked.

 If a piping change is needed, use the company’s MOC 
system so the proper reviews are performed.

Does your company follow its pipe specifications?

What Can You Do?

Did you know ?

A vapor cloud explosion and fire led to one fatality
and two serious injuries. At least 28 other workers
were injured. About 10,000 lb. (4500 kg.) of
flammable isobutylene was released when a
3-inch (75mm) Y-strainer failed, likely due to
thermal expansion. The vapor cloud ignited
causing an explosion.

This Beacon focuses on using piping materials
approved in the pipe specification.

The Piping and Instrumentation Diagram (P&ID)
for the piping had several errors. It didn’t show
the Y-strainer, a check-valve nor a manual
isolation valve. A Process Hazards Analysis (PHA)
was performed when the system was installed and
was revalidated about a year before the accident.
No one noted that the P&ID did not match the
field piping. According to the drawing, the piping
was welded or flanged 304 stainless steel. The
3-inch diameter cast iron Y-strainer was connected
to the stainless steel line using threaded joints.
Most industry pipe specifications would certainly
prohibit 3-inch threaded connections in
isobutylene service.

Cast metal devices, like this strainer, are more
brittle than stainless steel. They can fail and are
specifically prohibited in pressurized hydrocarbon
service by several industry piping standards.

Figure 1. Cast iron Y-strainer 
improperly installed a 
welded stainless steel line.

Figure 2. A large hole in the
Strainer. Excess pressure 
caused brittle fracture.

Source; CSB report No. 2019-
02-I-TX
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พฤษภาคม 2567ทอ่และอปุกรณ์ทีใ่ชต้รงตามสเปค ?

 การออกแบบระบบทอ่ใหมค่วรเป็นไปสเปคทีไ่ดรั้บการ
อนุมัตใินอตุสาหกรรมทีใ่ช ้ในสเปคนัน้มขีอ้แนะน า
ส าหรับอณุหภมู ิความดันและวัสดทุีถ่กูตอ้ง

 บรษัิทสว่นใหญม่สีเปคทอ่ของตนเองส าหรับ
กระบวนการผลติและสาธารณูปโภคทีใ่ชห้ลากหลาย
แบบ

 หากบรษัิทของคณุไมม่สีเปคทอ่ของตนเอง องคก์ร
ตา่งๆเชน่ Process Industry Practices (PIP), 
American Society of Mechanical Engineers 
(ASME), European Committee for Iron and Steel
Standardization (ECISS) และ Japanese Industrial
Standards Committee (JISC) จะมมีาตรฐานทีบ่รษัิท
สามารถน าไปใชไ้ด ้

 ขอ้ตอ่แบบเกลยีวมักไมค่อ่ยถกูใชท้อ่ทีใ่ชก้บัสารหรอื
สภาวะทีม่อีนัตรายทีม่เีสน้ผา่นศนูยก์ลางขนาดใหญ ่แต่
อาจใชเ้ป็นขอ้ตอ่ส าหรับเครือ่งมอืวัดหรอืเก็ตวัอยา่งทีม่ี
ขนาดเล็ก

 ควรมกีารทบทวนการเปลีย่นแปลงตามระบบ MOC ซึง่
รวมถงึการวเิคราะหโ์ดยทมีเทคนคิ หากมกีารเบีย่งเบน
ใด ๆ จากสเปคของทอ่

 ควรมกีารตรวจสอบความปลอดภัยกอ่นการเริม่ใชง้าน
ระบบ (PSSR) เมือ่มกีารตดิตัง้ทอ่ทกุครัง้เพือ่ใหแ้น่ใจวา่
ทอ่ทีต่ดิตัง้ตรงตามสเปคทีถ่กูตอ้ง

 P&ID ควรแสดงทอ่ทีใ่ชใ้นกระบวนการผลติอยา่ง
ถกูตอ้งตามทีม่อียูจ่รงิหนา้งาน แจง้ใหห้ัวหนา้งงาน
ทราบหากไมเ่ป็นเชน่นัน้

 แนวปฏบิตัทิีด่คีอืให ้PHA facilitator ตรวจสอบทีห่นา้
งานเช็คความถกูตอ้งของ P&ID กอ่นเริม่ท าการ
วเิคราะหอ์นัตรายกระบวนการผลติ (PHA)

 หากคณุเห็นขอ้ตอ่แบบเกลยีว (เสน้ผา่นศนูยก์ลาง
มากกวา่ 3/4 นิว้) ใชง้านกบัสารหรอืสภาวะทีเ่ป็น
อนัตราย ใหร้ายงานตอ่หัวหนา้งานของคณุเพือ่
ตรวจสอบเพิม่เตมิ

 หากจ าเป็นตอ้งเปลีย่นทอ่ใหท้ าตามระบบ MOC ของ
บรษัิทเพือ่ท าการทบทวนการเปลีย่นแปลงอยา่ง
เหมาะสม

คณุทราบหรอืไม ่?

คนงาน 1 คนเสยีชวีติและอกี 2 คนไดรั้บบาดเจ็บสาหัส

มคีนงานอกีอยา่งนอ้ย 28 คนไดรั้บบาดเจ็บจากการ

ระเบดิไฟไหม ้และไอโซบวิทลินีซึง่เป็นสารไวไฟร่ัว

ออกมาประมาณ4500กก.เมือ่ Y-strainer (ตวักรองรูป

ตวั Y)ขนาด 3 นิว้แตกซึง่น่าจะเกดิจากการขยายตัว

เนือ่งจากความรอ้น (Thermal expansion) กลุม่ไอเกดิ

การลกุตดิไฟและท าใหเ้กดิระเบดิขึน้ 

Beacon ฉบบันีโ้ฟกสัเฉพาะเรือ่งการใชว้สัดขุองทอ่

ตามสเปค (piping specification)

ไดอะแกรมแสดงทอ่และเครือ่งมอืวดั (P&ID) ส าหรับ

ทอ่นีม้ขีอ้ผดิพลาดหลายประการ มันไมไ่ดแ้สดง Y-

strainer, เชค็วาลว์หรอืวาลว์ทีใ่ชต้ดัแยก (manual 

isolation valve) เมือ่มกีารตดิตัง้ระบบนี ้ไดม้กีาร

วเิคราะหอ์นัตรายของกระบวนการ (PHA) และท าการ

ทบทวนอกีครัง้ประมาณหนึง่ปีกอ่นเกดิอบุตัเิหตไุมม่ใีคร

ตัง้ขอ้สงัเกตวุา่ P&ID ไมต่รงกบัหนา้งาน

จาก drawing ทอ่เป็นแบบเชือ่มหรอืหนา้แปลน

สแตนเลส 304 ตวัY-strainerเป็นเหล็กหลอ่ขนาดเสน้

ผา่นศนูยก์ลาง 3 นิว้ ตอ่เขา้กบัทอ่สแตนเลสโดยใชข้อ้

ตอ่เกลยีว ซึง่สเปคของทอ่ททีใชใ้นอตุสาหกรรมสว่น

ใหญจ่ะหา้มใชข้อ้ตอ่แบบเกลยีวขนาด 3 นิว้ทีใ่ชก้บัไอ

โซบวิทลินีอยา่งแน่นอน

อปุกรณ์โลหะหลอ่เชน่ Y-strainer นีเ้ปราะกวา่     

สแตนเลส มันแตกไดแ้ละในมาตรฐานทอ่อตุสาหกรรม

หลายแหง่ไดห้า้มน าอปุกรณ์โลหะหลอ่มาใชโ้ดยเฉพาะ

อยา่งยิง่กบัสารไฮโดรคารบ์อนทีม่แีรงดนั

บรษิทัของคณุใชท้อ่และอุปกรณต์ามสเปค (Follow pipe specifications)?

รปูที ่1. Y-strainer แบบ
เหล็กหลอ่ตดิตัง้อยา่งไม่
ถกูตอ้งในทอ่สแตนเลสเชือ่ม

คณุสามารถชว่ยอะไรได ้ ?

รปูที ่2. รขูนาดใหญใ่น 
strainer ความดนัทีส่งูเกนิท า
ใหเ้ปราะแตก

ทีม่า: CSB report No.2019-
02-TX
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Good evacuation plans save lives!

 In plants where hazardous chemicals are stored or 

handled, the emergency plan must include spills 

and gaseous releases of hazardous materials.

 In most countries, companies are required to have 

a written emergency response plan which 

addresses foreseeable natural emergencies that 

could occur such as severe weather, flooding, 

earthquakes, and tsunamis. The plan also needs to 

address fires and safe evacuation of the site.

 Fires in industrial operations can spread very 

quickly. Even in an office, carpeting and other 

combustible materials can ignite and burn rapidly.

 A key to reducing the impact of a fire or release is 

timely activation of the emergency alarm system. 

Hesitation or delay in sounding the alarm can 

delay evacuation and firefighting efforts.

 Some regulations require a visual map of the 

evacuation routes, safe havens for shelter-in-

place, and gathering areas.

 Know the emergency evacuation procedures for 

your work area including – evacuation routes, 

shelter-in place locations, and gathering points.

 Know how and when to activate emergency 

alarms in your area. If you are not sure, ask your 

supervisor.

 Actively participate in emergency drills. Take note 

of any issues that could impact a real emergency 

such as clutter in the exit routes, poor walking 

surfaces, or missing exit signs.

 When making rounds or field inspections think 

about what emergencies could occur and if that 

emergency is included in the evacuation plan.

 Once you leave the area, do not return until the 

‘all clear’ status has been announced. (see the 

April 2024 Beacon)

Know your evacuation procedures – and follow them!

What Can You Do?

Did you know ?

On January 2, 2024, Japan Airlines (JAL) Flight 516

carrying 367 passengers and 12 crew members

was landing at Haneda Airport in Tokyo Japan. It

collided with a smaller Coast Guard plane on the

runway and both aircraft caught fire. Five of the six

crew on board the smaller plane died in the

collision. All 379 occupants of JAL Flight 516 safely

were evacuated within 18 minutes of landing even

though the left engine of the JAL plane was on fire.

The safe evacuation of a large plane is the result of

a well-understood evacuation plan. Despite a

communication failure between the cockpit and the

flight attendants, there were no fatalities on Flight

516. The crew took swift action to inflate the

emergency slides As soon as they saw it was safe.

They moved passengers to the slides in a quick but

orderly way. Pilots and flight attendants are trained

to initiate evacuation of planes as soon as possible.

Another reason for the safe evacuation was the

crew insisted that passengers leave everything but

their phones behind. Bringing other items along

could have slowed the exit process and led to

fatalities. This is emphasized in the airline’s

preflight safety message and the passengers

obeyed those instructions.

Figure 1. JAL 516 fire and the locations of the plans involved.



ฉบับที่
06/2567

มถินุายน 2567แผนการอพยพทีด่ชีว่ยใหร้อดชวีติ!

 หากในโรงงานมกีารจัดเก็บหรอืใชง้านสารเคมอีนัตราย 

แผนฉุกเฉนิจะตอ้งครอบคลมุการรั่วไหลของของเหลวและ

กา๊ซทีเ่ป็นสารเคมอีนัตรายดว้ย

 เกอืบทกุประเทศ บรษัิทตา่งๆจะตอ้งมแีผนรับมอืเหตุฉุกเฉนิ

เป็นลายลักษณอ์กัษรซึง่รองรับเหตฉุุกเฉนิทางธรรมชาตทิี่

อาจเกดิขึน้เชน่ สภาพอากาศเลวรา้ย น ้าทว่ม แผน่ดนิไหว

และสนึาม ิแผนดังกลา่วยังตอ้งรองรับเหตไุฟไหมแ้ละการ

อพยพออกจากพืน้ทีอ่ยา่งปลอดภยัดว้ย

 การด าเนนิงานตา่งๆ ในอตุสาหกรรมท าใหไ้ฟสามารถ

ลกุลามไดอ้ยา่งรวดเร็ว แมแ้ตใ่นส านักงาน  พรมและวสัดทุี่

ตดิไฟไดอ้ืน่ๆ ก็สามารถลกุตดิไฟและเผาไหมไ้ดอ้ย่าง

รวดเร็วเชน่กนั

 กญุแจส าคัญในการลดผลกระทบของไฟไหมห้รอืการ

รั่วไหลคอื การกดสญัญาณเตอืนภยัฉุกเฉนิอยา่งทันทว่งท ี

ความลังเลหรอืความลา่ชา้ในการสง่สญัญาณเตอืนอาจท า

ใหก้ารอพยพและการดับเพลงิลา่ชา้ไปดว้ย

 กฏระเบยีบบางอยา่งก าหนดใหต้อ้งมแีผนทีแ่สดงเสน้ทาง

อพยพ สถานทีห่ลบภยั และจดุรวมพล แสดงไว ้

 ทราบขัน้ตอนการอพยพฉุกเฉนิส าหรับพืน้ทีท่ างานของคณุ

รวมถงึ – เสน้ทางอพยพ, สถานทีห่ลบภยั และจดุรวมพล

 รูว้า่ตอ้งกดปุ่ มสญัญาณเตอืนเหตฉุุกเฉนิในพืน้ทีข่องคณุ

อยา่งไร?และเมือ่ไร? หากคณุไมแ่น่ใจใหส้อบถามหวัหนา้

งานของคณุ

 เขา้รว่มการฝึกซอ้มแผนฉุกเฉนิอยา่งตัง้ใจ สงัเกตปัญหา

ใดๆ ทีอ่าจสง่ผลกระทบกรณีเกดิเหตฉุุกเฉนิขึน้จรงิ เชน่ 

ความแออดัของทางออก พืน้ผวิทางเดนิทีไ่มเ่รยีบ หรอืป้าย

ทางออกทีห่ายไป

 ขณะเดนิตรวจสอบหนา้งาน ใหน้กึถงึเหตฉุุกเฉนิทีอ่าจ

เกดิขึน้และเหตฉุุกเฉนินัน้รวมอยูใ่นแผนการอพยพแลว้หรอื

ยัง

 หลังจากทีค่ณุออกจากพืน้ทีแ่ลว้ อยา่กลับเขา้มาจนกวา่จะ

มปีระกาศ “all clear – สถานการณก์ลับสูส่ภาวะปกต”ิ

(อา่น Beacon ฉบบัเมษายน 2567)

คณุสามารถชว่ยอะไรได ้?

คณุทราบหรอืไม ่?

ทราบข ัน้ตอนการอพยพ – และปฏบิตัติาม !

เมือ่วนัที ่2 มกราคม พ.ศ. 2567 ขณะทีส่ายการบนิ  

เจแปนแอรไ์ลน ์(JAL) เทีย่วบนิที ่516 ซึง่บรรทกุผูโ้ดยสาร 

367 คนและลกูเรอื 12 คนก าลังลงจอดทีส่นามบนิฮาเนดะใน

กรงุโตเกยีว ประเทศญีปุ่่ น เครือ่งบนิชนเขา้กบัเครือ่งบนิตรวจ

การณห์น่วยยามฝ่ังทีม่ขีนาดเล็กกวา่บนรันเวยแ์ละเกดิไฟลกุ

ทว่มเครือ่งบนิทัง้สองล า ลกูเรอื 5 ใน 6 คนบนเครือ่งบนิ

ขนาดเล็กเสยีชวีติ ผูโ้ดยสารทัง้หมด 379 คนของเทีย่วบนิ 

JAL 516 ไดอ้พยพออกาจากเครือ่งบนิอยา่งปลอดภยัภายใน

เวลา 18 นาท ีหลังจากลงจอดแมว้า่เครือ่งยนตด์า้นซา้ยของ

เครือ่ง JAL จะลกุตดิไฟก็ตาม

การอพยพจากเครือ่งบนิขนาดใหญท่ าไดอ้ยา่งปลอดภยั

เป็นผลมาจากการมแีผนการอพยพทีเ่ขา้ใจไดด้ ีแมจ้ะมี

ความผดิพลาดในการสือ่สารระหวา่งหอ้งนักบนิและพนักงาน

ตอ้นรับบนเครือ่งบนิ แตก็่ไมม่ผีูเ้สยีชวีติในเทีย่วบนินี ้ลกูเรอื

ด าเนกิารอยา่งรวดเร็วเพือ่เป่าลมสไลดฉุ์กเฉนิทันททีีพ่วกเขา

เห็นวา่ปลอดภยัทีจ่ะท าอยา่งนัน้ พวกเขาเคลือ่นยา้ย

ผูโ้ดยสารไปยังทีส่ไลดอ์ยา่งรวดเร็วและเป็นระเบยีบ นักบนิ

และพนักงานตอ้นรับบนเครือ่งบนิไดร้ับการฝึกอบรมให ้

ด าเนนิการอพยพจากเครือ่งบนิโดยเร็วทีส่ดุ

อกีเหตผุลหนึง่ทีท่ าใหก้ารอพยพเป็นไปอยา่งปลอดภยั

คอืลกูเรอืเนน้ย ้าใหผู้โ้ดยสารทิง้สิง่ของทกุอยา่งไว ้น าแค่

โทรศัพทต์ดิตัวไป การน าสิง่ของอืน่ๆไปดว้ยอาจท าให ้

กระบวนการอพยพชา้ลงและน าไปสูก่ารเสยีชวีติ ซึง่เรือ่งนี้

เป็นขอ้ความทีถ่กูเนน้ย ้าในระหวา่งการสาธติความปลอดภยั

กอ่นขึน้บนิและผูโ้ดยสารปฏบิตัติามค าแนะน าเหลา่นัน้

รูปที่ 1. เพลิงไหม้ JAL 516 และต ำแหน่งทีเ่กีย่วข้องกบัเคร่ืองบิน
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ส ำเนำรำยงำนผลกำรตรวจวดักำรร่ัวซมึของสำรอินทรีย์ระเหยจำกอปุกรณ์และ 

กำรซ่อมแซมอปุกรณ์ในโรงงำนอตุสำหกรรม (แบบ รว.3/1) ประจ ำปี 2567 ครัง้ท่ี 1 
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วนัที่ ความเขม้ขน้ (สว่นในลา้นสว่น)

17 มกราคม 2567 180

21 กมุภาพันธ ์2567 171

20 มนีาคม 2567 188

17 เมษายน 2567 190

15 พฤษภาคม 2567 162

19 กรกฎาคม 2567 175

มาตรฐาน 370

ผลการตรวจวดัคา่ CO จากปลอ่ง Vent Scrubber โดย Portable gas analyzer
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ID Task Name Duration Start Finish

1 PTA Plant Shutdown 7.42 days 13 May 2024 05:00 20 May 2024 15:00

2  Oxidation Plant Shutdown 1.67 days 13 May 2024 05:00 14 May 2024 21:00

3 E1-313 warming-up 1 hr 13 May 2024 08:00 13 May 2024 09:00

4 Cutting Methanol to HPCCU, 1 hr 13 May 2024 08:00 13 May 2024 09:00

5 Reduce HPCCU I/L temperature, fully closed TCV22126 20 mins 13 May 2024 08:40 13 May 2024 09:00

6 Cutting reactor feed (Ask Inst to simulate ZC111 activated on TIA22134<250 C) 0 hrs 13 May 2024 09:00 13 May 2024 09:00

7 Cooling down HPCCU to <170 C (close TCV22126, cons from E1-162 to 2219) 1 hr 13 May 2024 09:00 13 May 2024 10:00

8 Stop PAC and running on turning gear (either manually stop when HPCCU O/L temp <170 or PAC interlock trip when Exp O/L 
temp <10 C)

24 hrs 13 May 2024 10:00 14 May 2024 10:00

9 Stop PAC lube oil circulation 0 hrs 14 May 2024 10:00 14 May 2024 10:00

10 Slurry thinning down 6 hrs 13 May 2024 09:00 13 May 2024 15:00

11 Reactor cooling down to 100 deg C 6 hrs 13 May 2024 13:00 13 May 2024 19:00

12 Stopping G1-301 0 hrs 13 May 2024 15:00 13 May 2024 15:00

13 Emptying out reactor 3 hrs 13 May 2024 19:00 13 May 2024 22:00

14 Reactor depressurization 2 hrs 13 May 2024 20:00 13 May 2024 22:00

15 E1-308 and D1-310 Empty out 2 hrs 13 May 2024 19:00 13 May 2024 21:00

16 Emptying out D1-401 / F1-432 / F1-435 and close IP seal to spray at F1-435 outlet 3 hrs 13 May 2024 22:00 14 May 2024 01:00

17 D1-401 depressurization 1 hr 14 May 2024 01:00 14 May 2024 02:00

18 D1-403 kill vacuum and empty out 4 hrs 14 May 2024 01:00 14 May 2024 05:00

19 CTA drier empty out 2 hrs 13 May 2024 15:00 13 May 2024 17:00

20 D1-511 thinning down 8 hrs 13 May 2024 06:00 13 May 2024 14:00

21 F1-515 caustic wash 1 hr 13 May 2024 14:00 13 May 2024 15:00

22 Empty F1-516 3 hrs 13 May 2024 15:00 13 May 2024 18:00

23 Transfer content in D1-511 to F1-516 3 hrs 13 May 2024 19:00 13 May 2024 22:00

24 DH Column shutdown 2 hrs 13 May 2024 19:00 13 May 2024 21:00

25 Empty D1-601 bottom and empty E1-602, flush through low point shell drain  (Provide nitrogen blanket at E1-602 shell side, to be 
isolated when E1-602 handover to Mech)

4 hrs 13 May 2024 21:00 14 May 2024 01:00

26 Empty F1-2611 (keep minimum level before trip the Rx, and empty out to F1-2650 during plant deinventory to F1-2650) 4 hrs 14 May 2024 01:00 14 May 2024 05:00

27 Dr.M offline and caustic washing 2 hrs 13 May 2024 11:00 13 May 2024 13:00

28 Close DH solvent to F1-1605 and Empty out F1-1605 to F1-1604 via Dr.M 1 hr 13 May 2024 10:00 13 May 2024 11:00

29 Empty out F1-1604 3 hrs 13 May 2024 11:00 13 May 2024 14:00

30 Empty out F1-2627 (ask UT to filling caustic to regeneration tank, prepare 5% caustic) 3 hrs 14 May 2024 18:00 14 May 2024 21:00

31 M1-707 off line and caustic washing 1 hr 13 May 2024 05:00 13 May 2024 06:00

32 Empty F1-709, and refill with solvent from G1-606 till pump cavitation and top-up with ML to 80% 4 hrs 13 May 2024 21:00 14 May 2024 01:00

33  Purification Plant Shutdown 1.15 days 13 May 2024 05:00 14 May 2024 08:30

34 Plant Flush 6 hrs 13 May 2024 05:00 13 May 2024 11:00

35 Cooling down reactor to 95 deg C 7 hrs 13 May 2024 11:00 13 May 2024 18:00

36 Taking E1-1607 in line and cooling down reactor to 45 deg C 3 hrs 13 May 2024 18:00 13 May 2024 21:00

37 Making reactor hydrogen free, by overflowing through top vent 1 hr 13 May 2024 17:00 13 May 2024 18:00

38 Stopping circulation, reactor depressurization crystallizers depressurization 1 hr 13 May 2024 21:00 13 May 2024 22:00

39 PTA drier empty out 2 hrs 13 May 2024 11:00 13 May 2024 13:00

40 PTA dryer cooling down 3 hrs 13 May 2024 13:00 13 May 2024 16:00

41 M1-1421A/B/C top cover opening 3 hrs 13 May 2024 13:00 13 May 2024 16:00

42 VAC change from flash steam to LP steam 1 hr 13 May 2024 05:00 13 May 2024 06:00

43 Stopping VAC and starting HVAC 1 hr 14 May 2024 07:30 14 May 2024 08:30

44  OSBL Shutdown 0.98 days 13 May 2024 11:00 14 May 2024 10:30

45 Stopping one burner each of the boilers 1 hr 13 May 2024 18:00 13 May 2024 19:00

46 Stop boiler B and keep FD run running. (keep Boiler A firing on one burner), 1 hr 13 May 2024 19:00 13 May 2024 20:00

47 Stop boiler A and depressurize steam header (ensure 5% caustic level is full before stopping the boiler) 1 hr 14 May 2024 09:30 14 May 2024 10:30

48 Stop one of G1-2403 (PAC cooling water pump) 1 hr 13 May 2024 11:00 13 May 2024 12:00

49 Stop last of G1-2403 (PAC cooling water pump) 1 hr 13 May 2024 16:00 13 May 2024 17:00

50 Stop all G1-2401 (Core plant CW pumps), keep G1-2411 running. (Ask Inst to bypass IC2401 before stopping the last pump) 1 hr 13 May 2024 22:00 13 May 2024 23:00

51  Process Jobs 6.48 days 13 May 2024 05:00 19 May 2024 16:30

52 Oxidation 6.48 days 13 May 2024 05:00 19 May 2024 16:30

53 E1-141 cooling side drain and empty out 0.58 days 13 May 2024 17:00 14 May 2024 07:00

54 Isolate CWS&CWR 2 hrs 13 May 2024 17:00 13 May 2024 19:00

55 Draining cooling water 12 hrs 13 May 2024 19:00 14 May 2024 07:00

56 PX filter M1-314A/B empty and decontamination 2.88 days 13 May 2024 09:00 16 May 2024 06:00

57 Stop PX pump 1 hr 13 May 2024 09:00 13 May 2024 10:00
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14/05
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ID Task Name Duration Start Finish

58 Drain liquid PX in filter M1-314A and B to carboy 3 hrs 13 May 2024 10:00 13 May 2024 13:00

59 Flush PX filter with DMW 1 hr 13 May 2024 13:00 13 May 2024 14:00

60 Open filter and remove filter elements (by Mech) 4 hrs 13 May 2024 14:00 13 May 2024 18:00

61 Cleaning filter elements (by Mech) 48 hrs 13 May 2024 18:00 15 May 2024 18:00

62 Install the filter elements and box up (by Mech) 4 hrs 16 May 2024 02:00 16 May 2024 06:00

63  D1-301 and OH exchangers Caustic wash 1.06 days 13 May 2024 18:00 14 May 2024 19:30

64 E1-304 steam side isolation 1.5 hrs 13 May 2024 18:00 13 May 2024 19:30

65 E1-304 and ELP header depressurization 2.5 hrs 13 May 2024 19:30 13 May 2024 22:00

66 Caustic filling through E1-305 and overflowing to reactor 3 hrs 13 May 2024 22:00 14 May 2024 01:00

67 Caustic filling through E1-307 and overflow to D1-310 2 hrs 13 May 2024 23:00 14 May 2024 01:00

68 Flush WDO line with caustic toward D1-310 0.5 hrs 14 May 2024 01:00 14 May 2024 01:30

69 Dumping caustic into reactor 0.5 hrs 14 May 2024 01:30 14 May 2024 02:00

70 Reactor caustic wash agitation 0.5 hrs 14 May 2024 01:30 14 May 2024 02:00

71 Reactor Draining, check pH 2 hrs 14 May 2024 02:00 14 May 2024 04:00

72 Second filling of reactor through E1-305 3 hrs 14 May 2024 03:00 14 May 2024 06:00

73 Second filling of reactor through E1-307 2 hrs 14 May 2024 04:00 14 May 2024 06:00

74 Dumping caustic into reactor 0.5 hrs 14 May 2024 06:00 14 May 2024 06:30

75 Filling reactor through bottom and Spargers till high level switch LZA20562 activated (!ask Inst to force open air sparger's 
block valves)

3 hrs 14 May 2024 06:30 14 May 2024 09:30

76 Agitation 0.5 hrs 14 May 2024 09:30 14 May 2024 10:00

77 Reactor draining, check pH 4 hrs 14 May 2024 10:00 14 May 2024 14:00

78 Filling Reactor overhead with DM water 4 hrs 14 May 2024 12:00 14 May 2024 16:00

79 Dumping DM into Reactor and flushing WDO line with DMW 0.5 hrs 14 May 2024 16:00 14 May 2024 16:30

80 Reactor draining, check pH / depressurization 3 hrs 14 May 2024 16:30 14 May 2024 19:30

81  D1-401 caustic wash 1.77 days 14 May 2024 04:00 15 May 2024 22:30

82 Filling caustic into D1-401- upto 40% 2 hrs 14 May 2024 04:00 14 May 2024 06:00

83 Agitation 0.5 hrs 14 May 2024 06:00 14 May 2024 06:30

84 Draining D1-401 2 hrs 14 May 2024 06:30 14 May 2024 08:30

85 Second caustic filling of D1-401- upto 94% 2 hrs 14 May 2024 08:30 14 May 2024 10:30

86 Agitation 1 hr 14 May 2024 10:30 14 May 2024 11:30

87 D1-401 draining, check pH (after G1-401 mechanical seal replacement job finish and installed blind on 12" vapor line) 2 hrs 15 May 2024 15:30 15 May 2024 17:30

88 Third filling of D1-401- up to 94% (Skip if 2nd wash decoat successful) 2 hrs 15 May 2024 17:30 15 May 2024 19:30

89 Agitation 1 hr 15 May 2024 19:30 15 May 2024 20:30

90 D1-401 draining (Check pH) 2 hrs 15 May 2024 20:30 15 May 2024 22:30

91 D1-403 caustic wash (drain after BD/D1-403A replacement job completed) 1.02 days 14 May 2024 01:00 15 May 2024 01:30

92 D1-403 kill vacuum (open empty U loop to IBCs ) and empty out 3 hrs 14 May 2024 01:00 14 May 2024 04:00

93 Close CWS to E1-404 and then Filling caustic through E1-404 top (via HCV20653) upto 20% 4 hrs 14 May 2024 04:00 14 May 2024 08:00

94 Agitation 0.5 hrs 14 May 2024 08:00 14 May 2024 08:30

95 Draining D1-403 3 hrs 14 May 2024 08:30 14 May 2024 11:30

96 Second caustic filling through bottom route to D1-403 till LZA20660 activated. 4 hrs 14 May 2024 11:30 14 May 2024 15:30

97 Drain (after BD/D1-403A replacement job completed) 4 hrs 14 May 2024 21:30 15 May 2024 01:30

98 F1-411A caustic wash (to be started when back transfer ML from F1-2650 to F1-506) 0.4 days 19 May 2024 07:00 19 May 2024 16:30

99 Filling caustic into F1-411A- upto 30% 2 hrs 19 May 2024 07:00 19 May 2024 09:00

100 Start G1-412A (ensure manual valve to F1-506 is fully closed). 0.5 hrs 19 May 2024 09:00 19 May 2024 09:30

101 Draining F1-411A 2 hrs 19 May 2024 09:30 19 May 2024 11:30

102 Second caustic filling of F1-411A- upto 75% 2 hrs 19 May 2024 11:30 19 May 2024 13:30

103 2nd start G1-412A (ensure manual valve to F1-506 is fully closed). 1 hr 19 May 2024 13:30 19 May 2024 14:30

104 F1-411A draining, check pH 2 hrs 19 May 2024 14:30 19 May 2024 16:30

105 F1-411B caustic wash (to be started when back transfer ML from F1-1650 to F1-506) 0.4 days 19 May 2024 07:00 19 May 2024 16:30

106 Filling caustic into F1-411B- upto 30% 2 hrs 19 May 2024 07:00 19 May 2024 09:00

107 Start G1-412B (ensure manual valve to F1-506 is fully closed). 0.5 hrs 19 May 2024 09:00 19 May 2024 09:30

108 Draining F1-411B 2 hrs 19 May 2024 09:30 19 May 2024 11:30

109 Second caustic filling of F1-411B- upto 75% 2 hrs 19 May 2024 11:30 19 May 2024 13:30

110 2nd start G1-412B (ensure manual valve to F1-506 is fully closed). 1 hr 19 May 2024 13:30 19 May 2024 14:30

111 F1-411B draining, check pH 2 hrs 19 May 2024 14:30 19 May 2024 16:30

112 E1-415A/G1-416A and E1-415B/G1-416B caustic wash 0.08 days 13 May 2024 22:00 14 May 2024 00:00

113 Close G1-416 discharge valve and open caustic to E1-415 1 hr 13 May 2024 22:00 13 May 2024 23:00

114 Open G1-416 drain and empty out caustic. 1 hr 13 May 2024 23:00 14 May 2024 00:00
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115  CTA drier / D1-501 / E1-502 Caustic wash 3.96 days 13 May 2024 17:00 17 May 2024 16:00

116 Remove P1-902 (by Mech) 3 hrs 13 May 2024 18:00 13 May 2024 21:00

117 Drier cooling down 3 hrs 13 May 2024 17:00 13 May 2024 20:00

118 Caustic wash of drier 12 hrs 13 May 2024 20:00 14 May 2024 08:00

119 DM water wash of drier 4 hrs 14 May 2024 08:00 14 May 2024 12:00

120 Shell Draining 1 hr 14 May 2024 12:00 14 May 2024 13:00

121 DMW wash E1-502 (filling DMW through D1-501 chimney, connect hose) 4 hrs 14 May 2024 04:00 14 May 2024 08:00

122 Box up P1-902 with spare one (by Mech) 3 hrs 17 May 2024 13:00 17 May 2024 16:00

123  D1-511/E1-513 caustic wash 0.92 days 13 May 2024 17:00 14 May 2024 15:00

124 Decrease level in D1-511 till G1-512 pump cavitation. 2 hrs 13 May 2024 17:00 13 May 2024 19:00

125 Transfer content in D1-511 to F1-516 (throttling G1-517 discharge flush mounted valve) 3 hrs 13 May 2024 19:00 13 May 2024 22:00

126 Filling caustic into D1-511 to level 75% 2 hrs 13 May 2024 22:00 14 May 2024 00:00

127 G1-512 circulation 2 hrs 14 May 2024 00:00 14 May 2024 02:00

128 Caustic drain D1-511, check pH 2 hrs 14 May 2024 02:00 14 May 2024 04:00

129 DMW filling D1-511 75%  (cross DM to IP caustic header) 8 hrs 14 May 2024 04:00 14 May 2024 12:00

130 G1-512 circulation and stop 1 hr 14 May 2024 12:00 14 May 2024 13:00

131 Draining (Check pH) 2 hrs 14 May 2024 13:00 14 May 2024 15:00

132 D1-601 BT / E1-602caustic wash 0.71 days 13 May 2024 21:00 14 May 2024 14:00

133 Transferring D1-601 and E1-602 contents to F1-2611 2 hrs 13 May 2024 21:00 13 May 2024 23:00

134 E1-602 and D1-601 bottom liquid empty out / Drain E1-602 bottom into IBCs 4 hrs 13 May 2024 23:00 14 May 2024 03:00

135 Drain DH solvent header and HP solvent header to IBCs 4 hrs 14 May 2024 03:00 14 May 2024 07:00

136 Isolate all HP solvent header users and DH solvent users 2 hrs 14 May 2024 05:00 14 May 2024 07:00

137 Filling caustic from DH solvent header to E1-602 via 2" start up route (close FCV21178) till caustic overflow from partition zone2 hrs 14 May 2024 07:00 14 May 2024 09:00

138 Caustic circulation of D1-601 and E1-602 , drain & check pH >7 1 hr 14 May 2024 09:00 14 May 2024 10:00

139 DM Water filling of D1-601 / E1-602 (DMW connected at 2" LP caustic upstream of E1-621) 3 hrs 14 May 2024 10:00 14 May 2024 13:00

140 DMW circulation wash D1-601/E1-602 1 hr 14 May 2024 13:00 14 May 2024 14:00

141 F1-1604 caustic wash 4 days 13 May 2024 14:00 17 May 2024 14:00

142 Filling caustic into F1-1604- upto 10% 1 hr 13 May 2024 14:00 13 May 2024 15:00

143 Agitation 0.5 hrs 13 May 2024 15:00 13 May 2024 15:30

144 Draining 2 hrs 13 May 2024 15:30 13 May 2024 17:30

145 Second caustic filling of F1-1604- upto 60% 2 hrs 13 May 2024 17:30 13 May 2024 19:30

146 Agitation 0.5 hrs 13 May 2024 19:30 13 May 2024 20:00

147 Draining (after blinding 8" vent line completed) 2 hrs 17 May 2024 12:00 17 May 2024 14:00

148 F1-1605 caustic wash 0.25 days 14 May 2024 09:00 14 May 2024 15:00

149 Filling F1-1605 with caustic till level 50%. (after charged caustic to DH solvent header). 3 hrs 14 May 2024 09:00 14 May 2024 12:00

150 Draining caustic to Dr.M 2 hrs 14 May 2024 12:00 14 May 2024 14:00

151 Isolate F1-1605 make up and vent line. 1 hr 14 May 2024 14:00 14 May 2024 15:00

152 E1-634 caustic wash 0.21 days 14 May 2024 08:00 14 May 2024 13:00

153 Empty out D1-631 to ETP, close all I/Vs on G1-632 discharge except route to ETP. 1 hr 14 May 2024 08:00 14 May 2024 09:00

154 Close CWS to E1-634, keep CWR valve in open position. 1 hr 14 May 2024 09:00 14 May 2024 10:00

155 Fill Caustic to D1-632 bottom till level 80% 1 hr 14 May 2024 10:00 14 May 2024 11:00

156 G1-632 circulation 1 hr 14 May 2024 11:00 14 May 2024 12:00

157 Stop G1-632 and drain caustic. 1 hr 14 May 2024 12:00 14 May 2024 13:00

158 F1-2611 caustic wash 1.79 days 13 May 2024 05:00 15 May 2024 00:00

159 Emptying F1-2611 to F1-2650( if any remaining it need to be drained to IBCs) 4 hrs 14 May 2024 05:00 14 May 2024 09:00

160 Drain AA in POT F1-2616 and pumps G1-2610A/B, G1-2612 & G1-2613 and AA in discharge pipe line 4 hrs 14 May 2024 09:00 14 May 2024 13:00

161 Drain seal pot POT-F1-2611 and open Filter water to wash the pot till no smell 2 hrs 14 May 2024 09:00 14 May 2024 11:00

162 Open DMW make up to F1-2614 till overflow, check pH from overflow liquid if pH >6 then empty water in F1-2614 and G1-26151 hr 14 May 2024 11:00 14 May 2024 12:00

163 Caustic filling F1-2611 to 25% (by hose connection) 6 hrs 14 May 2024 12:00 14 May 2024 18:00

164 G1-2612 &G1-2613 circulation (Check pH) 2 hrs 14 May 2024 18:00 14 May 2024 20:00

165 Check pH of drain liquid if pH < 5 , additional caustic 10% level and continue circulate 4 hrs 14 May 2024 20:00 15 May 2024 00:00

166 Caustic draining (Through G1-2613 suction strainer and boot drain) 4 hrs 13 May 2024 05:00 13 May 2024 09:00

167 Purification 5.42 days 13 May 2024 15:00 19 May 2024 01:00

168 E1-1208 and E1-1210 shell side chemical cleaning 5.13 days 13 May 2024 22:00 19 May 2024 01:00

169 Steam and condensate piping flanges disconnecting to create gaps (by Mechanic) 0.67 days 13 May 2024 22:00 14 May 2024 14:00

170 E1-1208 condensate pipe 6” (N4) for chemical inlet. 10 hrs 13 May 2024 22:00 14 May 2024 08:00

171 E1-1208 condensate pipe 6” (N5) for chemical inlet. 10 hrs 13 May 2024 22:00 14 May 2024 08:00

172 E1-1208 flash steam pipe 8” (N3) for chemical outlet. 10 hrs 13 May 2024 22:00 14 May 2024 08:00
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173 E1-1208 vent line 6” (N6) for chemical outlet. 10 hrs 13 May 2024 22:00 14 May 2024 08:00

174 E1-1210 condensate pipe 8” (N4) for chemical inlet. 10 hrs 13 May 2024 22:00 14 May 2024 08:00

175 F1-1214 condensate pipe 4” (N7) for chemical inlet. 10 hrs 13 May 2024 22:00 14 May 2024 08:00

176 E1-1210 flash steam pipe 10” (N3) for chemical outlet. 10 hrs 13 May 2024 22:00 14 May 2024 08:00

177 E1-1210 vent line 8” (N6) for chemical outlet. 10 hrs 13 May 2024 22:00 14 May 2024 08:00

178 Shell side inspection by borescope (By Contractor) 6 hrs 14 May 2024 08:00 14 May 2024 14:00

179 Chemical cleaning activities (by contractor) 5.13 days 13 May 2024 22:00 19 May 2024 01:00

180 Mobilization 12 hrs 13 May 2024 22:00 14 May 2024 10:00

181 Flanges and Hoses connection (By Contractor) 6 hrs 14 May 2024 14:00 14 May 2024 20:00

182 Water circulation for leak test 2 hrs 14 May 2024 20:00 14 May 2024 22:00

183 Chemical preparation (5% NH4OH solution) 2 hrs 14 May 2024 22:00 15 May 2024 00:00

184 Chemical circulation 60 hrs 15 May 2024 00:00 17 May 2024 12:00

185 E1-1208 / E1-1210 shell draining 2 hrs 17 May 2024 12:00 17 May 2024 14:00

186 Neutralization (neutralizing solution 2% acetic acid) 10 hrs 17 May 2024 14:00 18 May 2024 00:00

187 Draining 3 hrs 18 May 2024 00:00 18 May 2024 03:00

188 Disconnect flange and hoses 6 hrs 18 May 2024 01:00 18 May 2024 07:00

189 Shell side inspection after finish chemical cleaning (by Contractor) 6 hrs 18 May 2024 07:00 18 May 2024 13:00

190 Piping box up (By Mechanic) 12 hrs 18 May 2024 13:00 19 May 2024 01:00

191 PTA dryer DMW wash 4.46 days 13 May 2024 15:00 18 May 2024 02:00

192 Make arrangement at P1-1902 (by Mech) 4 hrs 13 May 2024 15:00 13 May 2024 19:00

193 PTA dryer DM water wash / DM water rinse (Via fish tail at PTA dryer stack) 4 hrs 13 May 2024 19:00 13 May 2024 23:00

194 Box up P1-1902 and boxup M1-1421A/B/C 8 hrs 17 May 2024 18:00 18 May 2024 02:00

195  F1-1601/E1-1607 caustic wash 0.63 days 14 May 2024 01:00 14 May 2024 16:00

196 Filling caustic into F1-1601 to 85% 2 hrs 14 May 2024 01:00 14 May 2024 03:00

197 Agitation 4 hrs 14 May 2024 02:00 14 May 2024 06:00

198 G1-1602B running on close loop circulation 2 hrs 14 May 2024 06:00 14 May 2024 08:00

199 G1-1602A running on close loop circulation 2 hrs 14 May 2024 08:00 14 May 2024 10:00

200 Caustic transfer to ETP (By pass Dr.M) / Pipe draining 1 hr 14 May 2024 10:00 14 May 2024 11:00

201 Filling DM water to F1-1601 to 85% 3 hrs 14 May 2024 11:00 14 May 2024 14:00

202 G1-1602B running on close loop circulation 0.5 hrs 14 May 2024 14:00 14 May 2024 14:30

203 G1-1602A running on close loop circulation 0.5 hrs 14 May 2024 14:30 14 May 2024 15:00

204 DMW transfer to ETP / Pipe draining 1 hr 14 May 2024 15:00 14 May 2024 16:00

205 M1-1411A/B/C to F1-1414/1415 exercise the isolation valves. 3 hrs 13 May 2024 22:00 14 May 2024 01:00

206 E1-1418C caustic wash 4 hrs 13 May 2024 22:00 14 May 2024 02:00

207  Mechanical Maintenance Jobs 6.96 days 13 May 2024 06:00 20 May 2024 05:00

208  Oxidation 5.71 days 13 May 2024 10:00 19 May 2024 03:00

209 C1-155 Expander maintenance 3.79 days 13 May 2024 10:00 17 May 2024 05:00

210 Cooling down Expander by open CG to Expander casing drain (via ROP20113/14/15) / Remove insulation and cooling down 
by ventilation fan.

2 hrs 13 May 2024 10:00 13 May 2024 12:00

211 Expander inspection 2.96 days 14 May 2024 06:00 17 May 2024 05:00

212 Remove coupling guard of expander to motor 2 hrs 14 May 2024 10:00 14 May 2024 12:00

213 Remove insulation on pipe 4 hrs 14 May 2024 06:00 14 May 2024 10:00

214 Lock spring support 1 hr 14 May 2024 10:00 14 May 2024 11:00

215 record laser alignment coupling check (require to run lube oil system) 4 hrs 14 May 2024 12:00 14 May 2024 16:00

216 Looser alternate bolt of discharge pipe of stg1( ratcheting) 2 hrs 14 May 2024 16:00 14 May 2024 18:00

217 Looser alternate bolt of discharge pipe of stg1( ratcheting) 2 hrs 14 May 2024 18:00 14 May 2024 20:00

218 Disconnect stage 1 discharge piping ( elbow piece) 4 hrs 14 May 2024 16:00 14 May 2024 20:00

219 Disconnect stage 3 discharge bellow spool piece 4 hrs 14 May 2024 20:00 15 May 2024 00:00

220 Remove stage 1 discharge piece 2 hrs 15 May 2024 00:00 15 May 2024 02:00

221 Remove stage3 discharge spool piece 2 hrs 15 May 2024 02:00 15 May 2024 04:00

222 Inspect stage 1 rotor from front- PT check 2 hrs 15 May 2024 08:00 15 May 2024 10:00

223 Inspect stage 3 rotor PT check 2 hrs 15 May 2024 10:00 15 May 2024 12:00

224 Inspect stage 2 rotor Borescope from hand hole 2 hrs 15 May 2024 12:00 15 May 2024 14:00

225 Open  gearbox inspection window 1 hr 15 May 2024 14:00 15 May 2024 15:00

226 check axial float of stage 1-2 shaft 1 hr 15 May 2024 15:00 15 May 2024 16:00

227 Remove instrument of Stg 1 Brg HP side 2 hrs 15 May 2024 16:00 15 May 2024 18:00

228 Dismantle stage 1 bearing HP side 2 hrs 15 May 2024 18:00 15 May 2024 20:00

229 inspect bearing HP stg 1 - PT check 1 hr 15 May 2024 20:00 15 May 2024 21:00
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230 check oil labyrinth of stage1 . 1 hr 15 May 2024 21:00 15 May 2024 22:00

231 clean and boxup bearing HP stage 1 4 hrs 15 May 2024 22:00 16 May 2024 02:00

232 Box up cover 2 hrs 16 May 2024 02:00 16 May 2024 04:00

233 Check and record axial float 2 hrs 16 May 2024 04:00 16 May 2024 06:00

234 Install instrument 3 hrs 16 May 2024 08:00 16 May 2024 11:00

235 check faulty TI instrument of bull gear shaft 1 hr 16 May 2024 11:00 16 May 2024 12:00

236 check condition of gear teeth 1 hr 16 May 2024 12:00 16 May 2024 13:00

237 Flush HP STAGE1 seal air lines. 1 hr 16 May 2024 13:00 16 May 2024 14:00

238 Boxup discharge spool bellow  stage 3 4 hrs 16 May 2024 14:00 16 May 2024 18:00

239 Boxup discharge piece stage 1 4 hrs 16 May 2024 18:00 16 May 2024 22:00

240 Inspect and box up coupling guard expander to motor 3 hrs 16 May 2024 22:00 17 May 2024 01:00

241 record laser alignment check (require to run lube oil system) 4 hrs 17 May 2024 01:00 17 May 2024 05:00

242 Exp inlet strainer inspection 0.5 days 14 May 2024 10:00 14 May 2024 22:00

243 Open inlet strainer flange bolts 4 hrs 14 May 2024 10:00 14 May 2024 14:00

244  Inlet strainer inspection 4 hrs 14 May 2024 14:00 14 May 2024 18:00

245 Boxup of strainer 4 hrs 14 May 2024 18:00 14 May 2024 22:00

246 PAC and Turbine maintenance 2 days 14 May 2024 12:00 16 May 2024 12:00

247 E1-116/E1-117/E1-118 traps cleaning 8 hrs 14 May 2024 12:00 14 May 2024 20:00

248 E1-143A/B traps cleaning 8 hrs 14 May 2024 12:00 14 May 2024 20:00

249 C1-140 earth brush inspection 8 hrs 14 May 2024 12:00 14 May 2024 20:00

250 Repair oil leakage at 1st stage bearing 48 hrs 14 May 2024 12:00 16 May 2024 12:00

251 The 1st stage inlet guide vane be to inspected. 48 hrs 14 May 2024 12:00 16 May 2024 12:00

252 A Y strainer u/s of PCV20310 cleaning. 8 hrs 14 May 2024 14:30 14 May 2024 22:30

253 Lube oil filter M1-128B replacement with oem (high dp) 8 hrs 14 May 2024 12:00 14 May 2024 20:00

254 G1-301 Steady bearing  inspection & PM 2.75 days 14 May 2024 16:30 17 May 2024 10:30

255 Blinding 8 hrs 14 May 2024 16:30 15 May 2024 00:30

256 Man way opening 2 hrs 14 May 2024 16:30 14 May 2024 18:30

257 Ventilation 16 hrs 14 May 2024 18:30 15 May 2024 10:30

258 Scaffolding upto Steady brg 4 hrs 15 May 2024 10:30 15 May 2024 14:30

259 Steady bearing inspection and replacement of bush, if require 20 hrs 15 May 2024 14:30 16 May 2024 10:30

260 Extend scaffolding to top slinger for inspection 4 hrs 16 May 2024 10:30 16 May 2024 14:30

261 Inspect slinger bolts and mounting flange bottom 2 hrs 16 May 2024 14:30 16 May 2024 16:30

262 Remove scaffolding/ cleaning 6 hrs 16 May 2024 16:30 16 May 2024 22:30

263 Man way box up 2 hrs 16 May 2024 22:30 17 May 2024 00:30

264 Deblinding 6 hrs 17 May 2024 00:30 17 May 2024 06:30

265 G1-301  AGITATOR PM1Y 48 hrs 15 May 2024 10:30 17 May 2024 10:30

266 G1-301 Gearbox, remove bottom end cover for cleaning a grease, prepare tray for oil collection 24 hrs 15 May 2024 10:30 16 May 2024 10:30

267 G1-337A LO PUMP PM 4 hrs 15 May 2024 10:30 15 May 2024 14:30

268 G1-337B LO PUMP PM 4 hrs 15 May 2024 10:30 15 May 2024 14:30

269 G1-401 mechanical seal replacement 1.17 days 14 May 2024 11:30 15 May 2024 15:30

270 Decouple gearbox to seal shaft 4 hrs 14 May 2024 11:30 14 May 2024 15:30

271 Lower shaft on to catcher ring 2 hrs 14 May 2024 15:30 14 May 2024 17:30

272 remove coupling hub/check runout of seal shaft 4 hrs 14 May 2024 17:30 14 May 2024 21:30

273 unbolt remove seal 4 hrs 14 May 2024 21:30 15 May 2024 01:30

274 check shaft condition 2 hrs 15 May 2024 01:30 15 May 2024 03:30

275 Install new seal in position 4 hrs 15 May 2024 03:30 15 May 2024 07:30

276 check runout of seal shaft 2 hrs 15 May 2024 07:30 15 May 2024 09:30

277 Install coupling hub 2 hrs 15 May 2024 09:30 15 May 2024 11:30

278 alignment of coupling 2 hrs 15 May 2024 11:30 15 May 2024 13:30

279 Flush abd boxup seal water line 2 hrs 15 May 2024 13:30 15 May 2024 15:30

280 D1-401 Internal inspection / Maintenance (option) 3.63 days 14 May 2024 11:30 18 May 2024 02:30

281 Blinding vapor line 12" (ensure D1-401 was depressurized) 2 hrs 14 May 2024 11:30 14 May 2024 13:30

282 Ensure vessel was emptied, RE was isolated. Provision blind as per list. 4 hrs 15 May 2024 17:30 15 May 2024 21:30

283 Man door & Inspection cover opening 1 hr 15 May 2024 17:30 15 May 2024 18:30

284 VE preparation / wash the vessel with FW water from outside 14 hrs 15 May 2024 18:30 16 May 2024 08:30

285 Scaffolding for steady brg maint & complete vessel inspection 12 hrs 16 May 2024 08:30 16 May 2024 20:30

286 Agitator maintenance 8 hrs 16 May 2024 20:30 17 May 2024 04:30

287 DP Check of agitator shaft blades welding and inspection of vessel internals 8 hrs 17 May 2024 04:30 17 May 2024 12:30
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288 Scaffolding removal 8 hrs 17 May 2024 12:30 17 May 2024 20:30

289 Mandoor & Inspection Cover box up 2 hrs 17 May 2024 20:30 17 May 2024 22:30

290 Deblind 4 hrs 17 May 2024 22:30 18 May 2024 02:30

291 M1-1603 maintenance 3 days 14 May 2024 14:00 17 May 2024 14:00

292 Blinding 3 hrs 14 May 2024 14:00 14 May 2024 17:00

293 Top cover opening 3 hrs 14 May 2024 17:00 14 May 2024 20:00

294 All Registers inspection and damaged clothes replacement 48 hrs 15 May 2024 10:00 17 May 2024 10:00

295 Overfill protection (OPD) checking and adjustment (if required, by Instrument) 24 hrs 16 May 2024 10:00 17 May 2024 10:00

296 Top cover box up 3 hrs 17 May 2024 10:00 17 May 2024 13:00

297 Boro scope at bottom cone and remove foreign material 2 hrs 17 May 2024 10:00 17 May 2024 12:00

298 Box up SG  / deblinding 2 hrs 17 May 2024 12:00 17 May 2024 14:00

299 F1-1604 inspection (option, if any Dr.M cloth clamp loosening & missing) 1.42 days 17 May 2024 10:00 18 May 2024 20:00

300 Blinding 2 hrs 17 May 2024 10:00 17 May 2024 12:00

301 Man way opening 2 hrs 17 May 2024 12:00 17 May 2024 14:00

302 Ventilation 24 hrs 17 May 2024 14:00 18 May 2024 14:00

303 Internal inspection/ remove foreign material inside  (Air line) 4 hrs 18 May 2024 14:00 18 May 2024 18:00

304 Manway box up and deblinding 2 hrs 18 May 2024 18:00 18 May 2024 20:00

305 M1-423/B1-424 Internal inspection and maintenance 4.58 days 14 May 2024 13:00 19 May 2024 03:00

306 Removal of P1-422 8 hrs 14 May 2024 13:00 14 May 2024 21:00

307 Open top cover of B1-424 4 hrs 14 May 2024 13:00 14 May 2024 17:00

308 Blinding. 8 hrs 14 May 2024 13:00 14 May 2024 21:00

309 Provide ventilation arrangement by air movers and vessel entry preparation 10 hrs 14 May 2024 21:00 15 May 2024 07:00

310 Preparation for Pneumatic test of steam tube 10 hrs 14 May 2024 21:00 15 May 2024 07:00

311 Pneumatic test of steam tube, vessel entry to check inside. 6 hrs 15 May 2024 09:00 15 May 2024 15:00

312 Hydrojetting (M1-423, B1-424 stack's wall & stack's cup are included). 18 hrs 15 May 2024 15:00 16 May 2024 09:00

313 Repair of screw joint leak 4 hrs 16 May 2024 09:00 16 May 2024 13:00

314 Dryer Maintenance & PM 4.58 days 14 May 2024 13:00 19 May 2024 03:00

315 Dryer internal Inspection and repairs 2.5 days 15 May 2024 09:00 17 May 2024 21:00

316 Visual check of the baffle support plate and tubes 4 hrs 15 May 2024 09:00 15 May 2024 13:00

317 Check baffle plate erosion or looseness sec DEFG 24 hrs 15 May 2024 09:00 16 May 2024 09:00

318 Check UTM of zone A feed end (3m)inner row tubes 42n os 4 hrs 15 May 2024 09:00 15 May 2024 13:00

319 check UTM of tubes other zones 4 hrs 15 May 2024 09:00 15 May 2024 13:00

320 Replace tubes with corrosion (3m long x12 tubes)zoneA 48 hrs 15 May 2024 13:00 17 May 2024 13:00

321 PAUT of tube welds 8 hrs 17 May 2024 13:00 17 May 2024 21:00

322 Reinforcement of  SS 316 L plates with 904 L plates Zone D/E/F 24 plates 48 hrs 15 May 2024 13:00 17 May 2024 13:00

323 shell weld joint inspection - visual/PT 8 hrs 15 May 2024 13:00 15 May 2024 21:00

324 Dryer external inspection 1.33 days 14 May 2024 21:00 16 May 2024 05:00

325 UTM spot checks  24 hrs 14 May 2024 21:00 15 May 2024 21:00

326 weld joint PAUT - shell c. weld joint four point 8 hrs 15 May 2024 21:00 16 May 2024 05:00

327 Dryer PM 1.33 days 14 May 2024 13:00 15 May 2024 21:00

328 PM of thrust roller  Feed base 2 hrs 14 May 2024 13:00 14 May 2024 15:00

329 PM support roller and bearings 12 hrs 14 May 2024 13:00 15 May 2024 01:00

330 Clean the oil drip lubrication system, flush the tubes and valves. 4 hrs 14 May 2024 13:00 14 May 2024 17:00

331 Check for tightness of the bolts between shell and girth gear. 2 hrs 14 May 2024 13:00 14 May 2024 15:00

332 Gearbox PM 8 hrs 14 May 2024 13:00 14 May 2024 21:00

333 Fluid coupling PM 4 hrs 14 May 2024 13:00 14 May 2024 17:00

334 Dryer feed end seal packing PM 4 hrs 14 May 2024 13:00 14 May 2024 17:00

335 Dryer discharge end gland packing PM 8 hrs 14 May 2024 13:00 14 May 2024 21:00

336 Screw  PM and bearing/seal  inspection 24 hrs 14 May 2024 21:00 15 May 2024 21:00

337  P1-422 Box up 6 hrs 17 May 2024 21:00 18 May 2024 03:00

338 Inspection of drive chain of inlet screw and replacement if required. 4 hrs 18 May 2024 03:00 18 May 2024 07:00

339 P1-422 mechanical seal replacement (seal alignment after box up P1-422) 24 hrs 18 May 2024 03:00 19 May 2024 03:00

340 P1-902 rotary valve  replacement 3.92 days 13 May 2024 18:00 17 May 2024 16:00

341 Remove rotary valve 4 hrs 13 May 2024 18:00 13 May 2024 22:00

342 Dismantle drive unit and mount on spare valve (ask Ele/ Inst to disconnect cables) 4 hrs 13 May 2024 18:00 13 May 2024 22:00

343 Install rotary valve in position 4 hrs 17 May 2024 12:00 17 May 2024 16:00

344 Oxidation Heat Exchangers maintenance 5.79 days 14 May 2024 07:00 20 May 2024 02:00

345 E1-141 Opening, cleaning and inspection 4.17 days 14 May 2024 07:00 18 May 2024 11:00
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346 Opening covers at both ends 2 hrs 14 May 2024 07:00 14 May 2024 09:00

347 Ventilation 8 hrs 14 May 2024 09:00 14 May 2024 17:00

348 Inspection of sacrificial anodes 4 hrs 14 May 2024 13:00 14 May 2024 17:00

349 Cleaning of tubes by hydrojetting 72 hrs 14 May 2024 17:00 17 May 2024 17:00

350 Inspection at tube side(RVI/ECT)-RANDOM 12 hrs 17 May 2024 17:00 18 May 2024 05:00

351 Box up 6 hrs 18 May 2024 05:00 18 May 2024 11:00

352 E1-304 Opening , cleaning and Inspection 4.83 days 14 May 2024 16:30 19 May 2024 12:30

353 Gas side 42" inlet pipe removal (start loosen bolts when D1-301 DM draining) 5 hrs 14 May 2024 16:30 14 May 2024 21:30

354 Gas side 30" pipe removal 4 hrs 14 May 2024 21:30 15 May 2024 01:30

355 Remove slip ring from E1-304 reflux (12" N15 & 24" N3) / provided talulin cover the pipe end 4 hrs 14 May 2024 16:30 14 May 2024 20:30

356 VE preparation process side 14 hrs 14 May 2024 19:30 15 May 2024 09:30

357 Scaffolding at gas inlet side 5 hrs 15 May 2024 09:30 15 May 2024 14:30

358 Scaffolding at gas exit side 5 hrs 15 May 2024 09:30 15 May 2024 14:30

359 Cleaning of tubes by hydro jetting 60 hrs 15 May 2024 14:30 18 May 2024 02:30

360 Blinding for Hydro test shell side. 24 hrs 16 May 2024 14:30 17 May 2024 14:30

361 Shell side Hydrotest 12 hrs 18 May 2024 08:30 18 May 2024 20:30

362 Inspection of tubes (ECT-random) 12 hrs 18 May 2024 08:30 18 May 2024 20:30

363 Scaffolding removal at both sides 4 hrs 18 May 2024 20:30 19 May 2024 00:30

364 Process exit side pipe erection 6 hrs 18 May 2024 22:30 19 May 2024 04:30

365 Process inlet side pipe erection 8 hrs 19 May 2024 04:30 19 May 2024 12:30

366 E1-502 tubes leak attend 5.75 days 14 May 2024 08:00 20 May 2024 02:00

367 Disconnect piping connections and open channel cover both end. 4 hrs 14 May 2024 08:00 14 May 2024 12:00

368 Cleaning of tubes-hydrojet if required 4 hrs 14 May 2024 12:00 14 May 2024 16:00

369 Shell side filling and hydrotest for leak check 4 hrs 14 May 2024 16:00 14 May 2024 20:00

370 Drain shell side and dry out 2 hrs 14 May 2024 20:00 14 May 2024 22:00

371 Retubing of inlet zone tubes(50) 3.67 days 14 May 2024 22:00 18 May 2024 14:00

372 Grind and remove tubes 36 hrs 14 May 2024 22:00 16 May 2024 10:00

373 Clean and insert new tubes 36 hrs 16 May 2024 10:00 17 May 2024 22:00

374 Expansion and seal weld of tube tubesheet 14 hrs 17 May 2024 22:00 18 May 2024 12:00

375 PT check of welds 2 hrs 18 May 2024 12:00 18 May 2024 14:00

376 Plug remaining  tubes as per ECT 20 hrs 18 May 2024 12:00 19 May 2024 08:00

377 Shell side hydrotest to check for any leaks 4 hrs 19 May 2024 08:00 19 May 2024 12:00

378 BOX UP channel covers both end 6 hrs 19 May 2024 08:00 19 May 2024 14:00

379 Hydrotest tube side 8 hrs 19 May 2024 14:00 19 May 2024 22:00

380 Box up Pipe connections 4 hrs 19 May 2024 22:00 20 May 2024 02:00

381 E1-602 Inspection and tube plugging 4.96 days 14 May 2024 14:00 19 May 2024 13:00

382 Disconnect nitrogen preservation of shell side 1 hr 14 May 2024 14:00 14 May 2024 15:00

383 Blinding provision 8 hrs 14 May 2024 15:00 14 May 2024 23:00

384 Open top cover and open bottom pipe flange 4 hrs 14 May 2024 15:00 14 May 2024 19:00

385 VE preparation 8 hrs 14 May 2024 23:00 15 May 2024 07:00

386 Pressure test (air test) to identify the leakage tubes 8 hrs 15 May 2024 07:00 15 May 2024 15:00

387 Grind and remove leaking tube./plug 4 hrs 15 May 2024 15:00 15 May 2024 19:00

388 Tubes plugging and seal welding(100) 60 hrs 15 May 2024 19:00 18 May 2024 07:00

389 Pressure test t(air test) o check leaks and record 8 hrs 18 May 2024 07:00 18 May 2024 15:00

390 PT TEST welded plugs( new) 4 hrs 18 May 2024 15:00 18 May 2024 19:00

391 Box up  top cover and bottom piping 6 hrs 18 May 2024 19:00 19 May 2024 01:00

392 Deblinding 12 hrs 19 May 2024 01:00 19 May 2024 13:00

393 Oxidation Miscellaneous 6.35 days 13 May 2024 14:00 19 May 2024 22:30

394 Open Px filter and remove filter elements 4 hrs 13 May 2024 14:00 13 May 2024 18:00

395 E1-307 gasket leak u/s flange nRV HPS 8 hrs 14 May 2024 10:30 14 May 2024 18:30

396 D1-402 gasket has leakage sign at u/s of bleed drain valve (D-40128-1"-A3D-PG) 8 hrs 14 May 2024 15:30 14 May 2024 23:30

397 D1-403, the BD/D1-403A to be replaced. 6 hrs 14 May 2024 15:30 14 May 2024 21:30

398 D1-403, the BD/D1-403B to be inspected. 6 hrs 14 May 2024 15:30 14 May 2024 21:30

399 G1-407B pump's split case gasket leak 8 hrs 14 May 2024 15:30 14 May 2024 23:30

400 G1-409B has leak mark at weir plate lock nut. 12 hrs 14 May 2024 09:00 14 May 2024 21:00

401 F1-411B bottom flange gasket leak 6 hrs 19 May 2024 16:30 19 May 2024 22:30

402 G1-412A gasket leak at flange of discharge I/V 6 hrs 19 May 2024 16:30 19 May 2024 22:30

403 P1-420A exit slide plate valve gasket leak 8 hrs 14 May 2024 13:00 14 May 2024 21:00
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404 Repairing B1-424 stack wall crack near P1-421B (welding job) 24 hrs 14 May 2024 13:00 15 May 2024 13:00

405 G1-702A/B gasket to be replace 8 hrs 14 May 2024 01:00 14 May 2024 09:00

406 PVG-401 ACUMMULATORS SET P 13.05 BAR QTY 2 SETS 12 hrs 14 May 2024 19:30 15 May 2024 07:30

407 Add D1-172 top manway open and inspection the demister. 12 hrs 14 May 2024 10:30 14 May 2024 22:30

408 Add: P1-414A outlet flange (u/s bellow) AA drop from bolt at NDE side to be rectified. 48 hrs 14 May 2024 13:00 16 May 2024 13:00

409 Add: G1-416A DE cover plate leak to be recitfied (G1-416A rotor replacement, if require) 60 hrs 14 May 2024 09:00 16 May 2024 21:00

410 Oxidation valves maintenance 1.73 days 14 May 2024 01:00 15 May 2024 18:30

411 E1-162 Condensate drain valve passing 8 hrs 14 May 2024 10:30 14 May 2024 18:30

412 M1-410A Weir high hard to operate (GB overhaul) 8 hrs 14 May 2024 13:00 14 May 2024 21:00

413 M1-410B Weir high hard to operate (GB overhaul) 8 hrs 14 May 2024 13:00 14 May 2024 21:00

414 G1-514B check valve passing. 8 hrs 14 May 2024 13:00 14 May 2024 21:00

415 G1-514B discharge valve passing. 8 hrs 14 May 2024 13:00 14 May 2024 21:00

416 G1-653B check valve passing. 8 hrs 14 May 2024 09:00 14 May 2024 17:00

417 G1-702B check valve passing. 8 hrs 14 May 2024 01:00 14 May 2024 09:00

418 G1-710B check valve passing. 8 hrs 14 May 2024 01:00 14 May 2024 09:00

419 G1-702B discharge valve passing. 8 hrs 14 May 2024 01:00 14 May 2024 09:00

420 F1-1605 1st 4" bottom globe valve to be checked 8 hrs 14 May 2024 15:00 14 May 2024 23:00

421 F1-1605 bottom double check valves to be inspected. 8 hrs 14 May 2024 15:00 14 May 2024 23:00

422 Add Line solvent to F1-1605 I/V body valve found leakage to be rectified. 8 hrs 14 May 2024 15:00 14 May 2024 23:00

423 Add: G1-607B discharge check valve abnormal noise. 8 hrs 14 May 2024 10:30 14 May 2024 18:30

424 Add: G1-412A to F1-701 3" check valve line no 40350 inspection. 8 hrs 14 May 2024 10:30 14 May 2024 18:30

425 Add: G1-412B to F1-701 3" check valve line no 40450 inspection. 8 hrs 14 May 2024 10:30 14 May 2024 18:30

426 Add: G1-2629B dischare valve body pin leak, valve to be replaced. 8 hrs 15 May 2024 10:30 15 May 2024 18:30

427 Add, A manual valve u/s of PCV22636D (LP to ELP) stem leak to be rectified. 8 hrs 15 May 2024 10:30 15 May 2024 18:30

428  Purification 5.08 days 13 May 2024 22:00 19 May 2024 00:00

429 M1-1202 rotor and top demister inspection 1.67 days 13 May 2024 22:00 15 May 2024 14:00

430 Dismantle piping and provide blind as per list. 3 hrs 13 May 2024 22:00 14 May 2024 01:00

431 Open F1-1202 manhole 4 hrs 14 May 2024 01:00 14 May 2024 05:00

432 M1-1202 rotor inspection. 4 hrs 14 May 2024 01:00 14 May 2024 05:00

433 Provide inspection window for M1-1202 (casing of spinning mop) 6 hrs 14 May 2024 01:00 14 May 2024 07:00

434 M1-1202 manway opening. 2 hrs 14 May 2024 05:00 14 May 2024 07:00

435 VE preparation 14 hrs 14 May 2024 07:00 14 May 2024 21:00

436 Cleaning inside M1-1202 / top demister inspection. 4 hrs 14 May 2024 21:00 15 May 2024 01:00

437 Boxup F1-1202 after inspection 4 hrs 15 May 2024 01:00 15 May 2024 05:00

438 Scaffolding installation (if require) 4 hrs 15 May 2024 01:00 15 May 2024 05:00

439 Repairing top demister (if require) 4 hrs 15 May 2024 05:00 15 May 2024 09:00

440 Remove scaffolding and box up. 5 hrs 15 May 2024 09:00 15 May 2024 14:00

441 G1-1209C 2nd stage seal replacement with new seal material 0.5 days 14 May 2024 08:00 14 May 2024 20:00

442 Dismantle piping and provide blind as per list. 1 hr 14 May 2024 08:00 14 May 2024 09:00

443 Disassembly of stage 2 seal 4 hrs 14 May 2024 09:00 14 May 2024 13:00

444 Inspection of components 1 hr 14 May 2024 13:00 14 May 2024 14:00

445 Assembly of stage 2 seal 4 hrs 14 May 2024 14:00 14 May 2024 18:00

446 Seal pneumatic test 1 hr 14 May 2024 18:00 14 May 2024 19:00

447 Box up and DE blinding 1 hr 14 May 2024 19:00 14 May 2024 20:00

448 D1-1401 internal inspection and G1-1401 Mech seal replacement and steady bearing inspection 4.08 days 13 May 2024 22:00 18 May 2024 00:00

449 Blinding 3 hrs 13 May 2024 22:00 14 May 2024 01:00

450 Manway opening 2 hrs 14 May 2024 01:00 14 May 2024 03:00

451 Ventilation 6 hrs 14 May 2024 03:00 14 May 2024 09:00

452 Internal Scaffolding 6 hrs 14 May 2024 09:00 14 May 2024 15:00

453 Steady bearing inspection/shaft alignment 24 hrs 14 May 2024 15:00 15 May 2024 15:00

454 D1-1401 Internal inspection / D1-1401's wall overlay (if require). 24 hrs 15 May 2024 15:00 16 May 2024 15:00

455 G1-1401 mechanical seal replacement 20 hrs 16 May 2024 15:00 17 May 2024 11:00

456 Scaffolding removal 6 hrs 17 May 2024 11:00 17 May 2024 17:00

457 Cleaning by DMW 1 hr 17 May 2024 17:00 17 May 2024 18:00

458 Manway box up 3 hrs 17 May 2024 18:00 17 May 2024 21:00

459 Deblindng 3 hrs 17 May 2024 21:00 18 May 2024 00:00

460 Centrifuge maintenance & PM 3.08 days 14 May 2024 07:00 17 May 2024 09:00

461 M1-1411A Feed pipe seal is leaking 12 hrs 14 May 2024 09:00 14 May 2024 21:00
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462 M1-1411A/B/C ML weir inspection 8 hrs 14 May 2024 07:00 14 May 2024 15:00

463 M1-1421A Lip seal feed end is leaking 12 hrs 14 May 2024 09:00 14 May 2024 21:00

464 M1-1421A cake discharge chute coating removal. 24 hrs 14 May 2024 09:00 15 May 2024 09:00

465 M1-1421C Casing is leaking, weld repair 12 hrs 14 May 2024 09:00 14 May 2024 21:00

466 M1-1411C rotor replacement 1.42 days 14 May 2024 08:00 15 May 2024 18:00

467 Disassembly drive /feed pipe/gearbox 4 hrs 14 May 2024 08:00 14 May 2024 12:00

468 Rotor replacement and piping box up 24 hrs 14 May 2024 12:00 15 May 2024 12:00

469 Drive belt alignment and PM 6 hrs 15 May 2024 12:00 15 May 2024 18:00

470 M1-1421B cake discharge chute replacement 2.25 days 14 May 2024 09:00 16 May 2024 15:00

471 Remove top cover 2 hrs 14 May 2024 09:00 14 May 2024 11:00

472 Remove rotor 4 hrs 14 May 2024 11:00 14 May 2024 15:00

473 replace chute at discharge and compensator 24 hrs 14 May 2024 15:00 15 May 2024 15:00

474 Inspect and clean casing & rotor 4 hrs 15 May 2024 15:00 15 May 2024 19:00

475 reinstall same removed rotor 4 hrs 15 May 2024 19:00 15 May 2024 23:00

476 Box up drive belts/gearbox and PM 4 hrs 16 May 2024 11:00 16 May 2024 15:00

477 Centrifuge PM 3 days 14 May 2024 09:00 17 May 2024 09:00

478 M1-1411A PM1Y 48 hrs 14 May 2024 09:00 16 May 2024 09:00

479 M1-1411B PM1Y 48 hrs 14 May 2024 09:00 16 May 2024 09:00

480 M1-1411C PM1Y/rotor replacement 48 hrs 14 May 2024 09:00 16 May 2024 09:00

481 M1-1421A PM1Y 48 hrs 14 May 2024 09:00 16 May 2024 09:00

482 M1-1421B PM1Y/remove rotor for chute 72 hrs 14 May 2024 09:00 17 May 2024 09:00

483 M1-1421C PM1Y 48 hrs 14 May 2024 09:00 16 May 2024 09:00

484 M1-1423 Inspection and maintenance 4.33 days 13 May 2024 23:00 18 May 2024 07:00

485 Drop E1-1428 drain line 2 hrs 13 May 2024 23:00 14 May 2024 01:00

486 Removal of P1-1424 8 hrs 14 May 2024 01:00 14 May 2024 09:00

487 VE preparation & cooling 24 hrs 14 May 2024 09:00 15 May 2024 09:00

488 Internal inspection including corrosion cupon check 12 hrs 15 May 2024 09:00 15 May 2024 21:00

489 Repairing (if require) 36 hrs 15 May 2024 21:00 17 May 2024 09:00

490 PT of all welds 8 hrs 17 May 2024 09:00 17 May 2024 17:00

491 P1-1424 box up 12 hrs 17 May 2024 17:00 18 May 2024 05:00

492 Box up E1-1428 drain line. 2 hrs 18 May 2024 05:00 18 May 2024 07:00

493 Gear box and rollers PM 24 hrs 13 May 2024 23:00 14 May 2024 23:00

494 M1-1423 steam Rotary joint replacement 14 hrs 14 May 2024 10:30 15 May 2024 00:30

495 E1-1212 to D1-1301 pipe replacement (1st section) 5.08 days 13 May 2024 22:00 19 May 2024 00:00

496 Blind the nozzle N1 10inch  OFD1-1301 connecting 10inch line 4 hrs 13 May 2024 22:00 14 May 2024 02:00

497 Dismantle pipe connection to E1-1212 Outlet 3 hrs 14 May 2024 10:00 14 May 2024 13:00

498 Remove insulation at the elbow joint EL113742 1 hr 14 May 2024 13:00 14 May 2024 14:00

499 Cut the elbow joint for part 1 6 hrs 14 May 2024 14:00 14 May 2024 20:00

500 Cut the second elbow joint @109368 6 hrs 14 May 2024 14:00 14 May 2024 20:00

501 Lift and remove the pipe from location 4 hrs 14 May 2024 20:00 15 May 2024 00:00

502 carry out edge preparation of the elbow  joint 1 8 hrs 15 May 2024 00:00 15 May 2024 08:00

503 Lift and set the new pipe piece for pipe fitup 4 hrs 15 May 2024 08:00 15 May 2024 12:00

504 carryout pipe fitup 8 hrs 15 May 2024 12:00 15 May 2024 20:00

505 adjust and align pipe supports 4 hrs 15 May 2024 20:00 16 May 2024 00:00

506 Lift the pipe section 2 and fitup at second elbow joint 4 hrs 15 May 2024 20:00 16 May 2024 00:00

507 root welding of the elbow  joint and DP check 4 hrs 16 May 2024 08:00 16 May 2024 12:00

508 Weld fillup the joint( both joints parallel) 16 hrs 16 May 2024 12:00 17 May 2024 04:00

509 RT of the joint 4 hrs 17 May 2024 04:00 17 May 2024 08:00

510 Boxup the spool piece of the outlet pipe 4 hrs 17 May 2024 12:00 17 May 2024 16:00

511 Blind and carryout hydrotest 8 hrs 17 May 2024 16:00 18 May 2024 00:00

512 Deblind and torque tighten the joints 8 hrs 18 May 2024 08:00 18 May 2024 16:00

513 Insulation and cladding 8 hrs 18 May 2024 16:00 19 May 2024 00:00

514 P1-1430 major inspection (open top cover, inspect screw component) 3.54 days 14 May 2024 07:00 17 May 2024 20:00

515 Dismantle and disconnect chain drive gearbox to motor 2 hrs 14 May 2024 07:00 14 May 2024 09:00

516 Ope NDE bearing cover and remvoe NDE side gland packing 4 hrs 14 May 2024 09:00 14 May 2024 13:00

517 Open DE SIDE trough end cover 4 hrs 14 May 2024 13:00 14 May 2024 17:00

518 Sutiable riggin and pull out screw on the railing 6 hrs 14 May 2024 17:00 14 May 2024 23:00

519 support screw outside 4 hrs 14 May 2024 23:00 15 May 2024 03:00
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520 cary out inspection PT test 4 hrs 15 May 2024 11:00 15 May 2024 15:00

521 check trough and clean/ repair cracks if required. 2 hrs 15 May 2024 15:00 15 May 2024 17:00

522 insert screw inside trough after inspection clearance 4 hrs 15 May 2024 17:00 15 May 2024 21:00

523 Box up NDE side bearing and cover after centering screw in gland 4 hrs 16 May 2024 09:00 16 May 2024 13:00

524 Boxup DE trough endcover and check bearing centering 4 hrs 16 May 2024 13:00 16 May 2024 17:00

525 repack DE/NDE glands 4 hrs 16 May 2024 17:00 16 May 2024 21:00

526 check free rotation of screw 2 hrs 16 May 2024 21:00 16 May 2024 23:00

527 install chain and carry out Pm of gearbox . Alignment 6 hrs 17 May 2024 08:00 17 May 2024 14:00

528 Box up screw top cover and chute window cover 6 hrs 17 May 2024 14:00 17 May 2024 20:00

529 VAC maintenance (by 3eAsia) 4.25 days 14 May 2024 08:30 18 May 2024 14:30

530 N2 Charging 0.5/cm2 4 hrs 14 May 2024 08:30 14 May 2024 12:30

531 Cooling water drain from Machine 2 hrs 14 May 2024 12:30 14 May 2024 14:30

532 Absorber and Condensor tube chemical circulation 24 hrs 14 May 2024 14:30 15 May 2024 14:30

533 Absorber ,Condensor and Evaporator headers opening. 8 hrs 15 May 2024 08:30 15 May 2024 16:30

534 Mechanical tube cleaning of both Evaporator ,absorber and condensor 24 hrs 15 May 2024 08:30 16 May 2024 08:30

535 Generator header one side open header change gasket 8 hrs 16 May 2024 08:30 16 May 2024 16:30

536 Both Absorber and condensor fresh water cleaning 8 hrs 16 May 2024 08:30 16 May 2024 16:30

537 Electrical panel cleaning and checking connections 8 hrs 16 May 2024 08:30 16 May 2024 16:30

538 Purge tank pipe cut and welding (by Indorama) 8 hrs 16 May 2024 08:30 16 May 2024 16:30

539 Purge tank inspection 8 hrs 14 May 2024 08:30 14 May 2024 16:30

540 Nitrogen charging 1.02kg/cm 8 hrs 14 May 2024 08:30 14 May 2024 16:30

541 Nitrogen pressure holding 24hours 24 hrs 14 May 2024 16:30 15 May 2024 16:30

542 Nitrogen pressure releasing 4 hrs 15 May 2024 16:30 15 May 2024 20:30

543 Checked tube condition 8 hrs 16 May 2024 08:30 16 May 2024 16:30

544 Machine Vacuuming 8 hrs 17 May 2024 08:30 17 May 2024 16:30

545 Vacuum holding 12hours 12 hrs 17 May 2024 16:30 18 May 2024 04:30

546 Header closed 8 hrs 18 May 2024 04:30 18 May 2024 12:30

547 Restart machine 2 hrs 18 May 2024 12:30 18 May 2024 14:30

548 Purification miscellaneous 1.38 days 14 May 2024 09:00 15 May 2024 18:00

549 P1-1215 belts slack pulley to be replace 12 hrs 14 May 2024 09:00 14 May 2024 21:00

550 H1-1217 to be dropped for inspection. 12 hrs 15 May 2024 06:00 15 May 2024 18:00

551 H1-1217 u/s 6" NRV inspection 12 hrs 15 May 2024 06:00 15 May 2024 18:00

552 H1-1217 ROP 21322 inspection 12 hrs 15 May 2024 06:00 15 May 2024 18:00

553 G1-1209B Drop suction valve to dechoke 12 hrs 14 May 2024 09:00 14 May 2024 21:00

554 D1-1405, 2nd recycle solvent spray dechoke 12 hrs 14 May 2024 09:00 14 May 2024 21:00

555 F1-1419 Recycle solvent line dechoke 12 hrs 14 May 2024 09:00 14 May 2024 21:00

556 Add: Spray nozzle on flash steam to H1-1217 (d/s of FCV21312) inspection 8 hrs 15 May 2024 06:00 15 May 2024 14:00

557 PVG-1401 ACUMMULATORS  SET P 39.6 BAR QTY  4 SETS 12 hrs 14 May 2024 09:00 14 May 2024 21:00

558 Purification valve maintenance. 1.73 days 14 May 2024 10:30 16 May 2024 04:00

559 F1-1202 to F1-1206 4" drain valve loosen 8 hrs 14 May 2024 10:30 14 May 2024 18:30

560 M1-1220 Common outlet 8" I/V hard operate 8 hrs 14 May 2024 10:30 14 May 2024 18:30

561 E1-1210 8" HP steam inlet I/V upstream of PCV25679A (the 2nd I/V) passing. 8 hrs 14 May 2024 10:30 14 May 2024 18:30

562 E1-1211 cond O/L, LCV21353 2" bypass valve body leak 8 hrs 14 May 2024 10:30 14 May 2024 18:30

563 E1-1211 to F1-2219 RV-120213 is passing. 8 hrs 14 May 2024 10:30 14 May 2024 18:30

564 G1-1410A 8" suction I/V hard to operate 8 hrs 14 May 2024 10:30 14 May 2024 18:30

565 G1-1414 seal water RV-230612 to be calibrated. 8 hrs 14 May 2024 10:30 14 May 2024 18:30

566 M1-1421A outlet slide plate valve add more packing. 8 hrs 14 May 2024 10:30 14 May 2024 18:30

567 M1-1421B outlet slide plate valve add more packing 8 hrs 14 May 2024 10:30 14 May 2024 18:30

568 M1-1421C outlet slide plate valve add more packing. 8 hrs 14 May 2024 10:30 14 May 2024 18:30

569 G1-1602A suction I/V hard to operate. 36 hrs 14 May 2024 16:00 16 May 2024 04:00

570 G1-1602A discharge I/V stuck at 60%. 36 hrs 14 May 2024 16:00 16 May 2024 04:00

571 Add D1-1405 to F1-1414 4" balance valve (line no 140366) dropped and inspection pipe line (hydrojetting if the line getting choke)12 hrs 14 May 2024 10:30 14 May 2024 22:30

572 Purification Hydrojetting 6.04 days 13 May 2024 16:00 19 May 2024 17:00

573 E1-1218 Opening and hydrojetting 1.33 days 13 May 2024 22:00 15 May 2024 06:00

574  Opening the channel covers 4 hrs 13 May 2024 22:00 14 May 2024 02:00

575  Cleaning by hydrojet 24 hrs 14 May 2024 02:00 15 May 2024 02:00

576  Box up the end covers and piping 4 hrs 15 May 2024 02:00 15 May 2024 06:00

577 E1-1208 tube Inspection & Cleaning 5.67 days 14 May 2024 01:00 19 May 2024 17:00
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578 Opening and removal of channel covers 5 hrs 14 May 2024 01:00 14 May 2024 06:00

579 Hydrojetting & cleaning of tubes 72 hrs 14 May 2024 06:00 17 May 2024 06:00

580 PT of channel covers and tube sheet 8 hrs 17 May 2024 06:00 17 May 2024 14:00

581 Hydrostatic test at shell side and tube side 12 hrs 18 May 2024 13:00 19 May 2024 01:00

582 Channel covers box up 8 hrs 19 May 2024 01:00 19 May 2024 09:00

583 Hydraulic tightening of bolts 8 hrs 19 May 2024 09:00 19 May 2024 17:00

584 E1-1210 tube Inspection and Cleaning 5.67 days 14 May 2024 01:00 19 May 2024 17:00

585 Opening and removal of channel covers 5 hrs 14 May 2024 01:00 14 May 2024 06:00

586 Hydrojetting & cleaning of tubes 72 hrs 14 May 2024 06:00 17 May 2024 06:00

587 PT of channel covers and tube sheet 8 hrs 17 May 2024 06:00 17 May 2024 14:00

588 Hydrostatic test at shell side and tube side 12 hrs 18 May 2024 13:00 19 May 2024 01:00

589 Channel covers box up 8 hrs 19 May 2024 01:00 19 May 2024 09:00

590 Hydraulic tightening of bolts 8 hrs 19 May 2024 09:00 19 May 2024 17:00

591 D1-1404 Opening and hydrojetting 1.21 days 14 May 2024 08:00 15 May 2024 13:00

592 Opening the manway 3 hrs 14 May 2024 08:00 14 May 2024 11:00

593 Cleaning by hydrojet (to be inspected by TS/PRD before start hydrojetting) 24 hrs 14 May 2024 11:00 15 May 2024 11:00

594 Box up the manway 2 hrs 15 May 2024 11:00 15 May 2024 13:00

595 F1-1415 Opening and hydrojetting 1.17 days 14 May 2024 16:00 15 May 2024 20:00

596 Opening the manway 2 hrs 14 May 2024 16:00 14 May 2024 18:00

597 Cleaning by hydrojet 24 hrs 14 May 2024 18:00 15 May 2024 18:00

598 Box up the manway 2 hrs 15 May 2024 18:00 15 May 2024 20:00

599 M1-1421A/B/C ML line hydrojetting 24 hrs 13 May 2024 16:00 14 May 2024 16:00

600  OSBL Maintenance 3.02 days 14 May 2024 10:00 17 May 2024 10:30

601 Boiler 2.85 days 14 May 2024 10:30 17 May 2024 07:00

602 Boiler A and B Steam / Mud drum gasket replacement 24 hrs 16 May 2024 07:00 17 May 2024 07:00

603 Boiler B burner B's tip replacement. 12 hrs 15 May 2024 10:30 15 May 2024 22:30

604 Boiler A (B1-2215A) BFW I/V at u/s of FCV-27047 valve passing 24 hrs 15 May 2024 10:30 16 May 2024 10:30

605 Boiler A (B1-2215A) BFW I/V at d/s of FCV-27047 valve passing 24 hrs 15 May 2024 10:30 16 May 2024 10:30

606 Boiler A (B1-2215A) BFW I/V by-pass FCV27047 (1-FW-044) passing 24 hrs 15 May 2024 10:30 16 May 2024 10:30

607 Boiler A (B1-2215B) BFW I/V by-pass FCV27081 (1-FW-044) passing 24 hrs 15 May 2024 10:30 16 May 2024 10:30

608 FD Fan (C1-2216B) Drain condensate pipe line damaged. 8 hrs 14 May 2024 10:30 14 May 2024 18:30

609 Boiler A (B1-2215A) HP steam to sample cooler (SC-3931/2) valve (1-SAM-003,004,005) passing 8 hrs 15 May 2024 10:30 15 May 2024 18:30

610 Boiler B (B1-2215B) HP steam to sample cooler (SP-26) valve (2-SAM-003,004,005) passing 8 hrs 15 May 2024 10:30 15 May 2024 18:30

611 DM plant 3 days 14 May 2024 10:30 17 May 2024 10:30

612 HRU#2 (F1-2377B) Replace new resin and internal inspection 60 hrs 14 May 2024 10:30 16 May 2024 22:30

613 HERO#2 (F1-2384A) Membrane O-ring and membrane replaced 60 hrs 14 May 2024 10:30 16 May 2024 22:30

614 Clarifier (A1-2363) RW inlet line Hypo inject point insert pipe choking 60 hrs 14 May 2024 10:30 16 May 2024 22:30

615 MB#1 (F1-2390A) Replace new resin and internal inspection 60 hrs 14 May 2024 10:30 16 May 2024 22:30

616 HERO feed pumps G1-2381A/B/C discharge to Static mixer (H1-23134) Open for inspection 60 hrs 14 May 2024 10:30 16 May 2024 22:30

617 MB#1/2/3 (F1-2390A/B/C) Caustic regeneration line inspection 60 hrs 14 May 2024 10:30 16 May 2024 22:30

618 MB#2 (F1-2390B) Caustic regenerate distributor internal inspection 60 hrs 14 May 2024 10:30 16 May 2024 22:30

619 F1-23100 HCL TANK replacement 72 hrs 14 May 2024 10:30 17 May 2024 10:30

620 ETP 2.5 days 14 May 2024 10:00 16 May 2024 22:00

621 P1-2541A/B major overhaul. 60 hrs 14 May 2024 10:00 16 May 2024 22:00

622 A1-2505A/B/C/D 12" BFV-013,014,036,037 Outlet valve passing 12 hrs 14 May 2024 10:00 14 May 2024 22:00

623 G1-2509A( AHR-C feed pump ) PM6M 12 hrs 14 May 2024 10:00 14 May 2024 22:00

624 Others 0.5 days 15 May 2024 02:00 15 May 2024 14:00

625 G-2801A/B ACUMMULATORS  SUCTION METHANOL PUMP A, 1 SET 12 hrs 15 May 2024 02:00 15 May 2024 14:00

626 G-2801BA/B ACUMMULATORS  SUCTION  METHANOL PUMP B, 1 SET 12 hrs 15 May 2024 02:00 15 May 2024 14:00

627 Equipment PM 6.96 days 13 May 2024 06:00 20 May 2024 05:00

628 Oxidation PM 6.96 days 13 May 2024 06:00 20 May 2024 05:00

629 M1-410B PM6M 24 hrs 14 May 2024 13:00 15 May 2024 13:00

630 M1-707 Oxalate centrifuge PM6M 12 hrs 13 May 2024 06:00 13 May 2024 18:00

631 F1-515 PM6M 48 hrs 13 May 2024 15:00 15 May 2024 15:00

632 OXI AGITATOR PM 6.13 days 14 May 2024 02:00 20 May 2024 05:00

633 G1-401 PM6Y / Mech seal replacement 8 hrs 15 May 2024 22:30 16 May 2024 06:30

634 G1-402 PM6Y, GB inspection 8 hrs 14 May 2024 02:00 14 May 2024 10:00

635 G1-403 PM6Y 8 hrs 14 May 2024 11:30 14 May 2024 19:30
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636 G1-408 PM6Y 8 hrs 14 May 2024 10:00 14 May 2024 18:00

637 G1-516 PM1Y (when finishing back transfer from F1-515 to D1-511) 8 hrs 19 May 2024 21:00 20 May 2024 05:00

638 G1-701 PM1Y 8 hrs 15 May 2024 06:00 15 May 2024 14:00

639 G1-704 PM1Y 8 hrs 15 May 2024 14:00 15 May 2024 22:00

640 G1-709 PM1Y 8 hrs 17 May 2024 01:00 17 May 2024 09:00

641 G1-1604 PM1Y 8 hrs 17 May 2024 09:00 17 May 2024 17:00

642 OXI PUMP PM 3 days 14 May 2024 08:00 17 May 2024 08:00

643 G1-416A PM6M 72 hrs 14 May 2024 08:00 17 May 2024 08:00

644 G1-416B PM6M 72 hrs 14 May 2024 08:00 17 May 2024 08:00

645 G1-615A PUMP PM 6 hrs 14 May 2024 08:00 14 May 2024 14:00

646 G1-615B PUMP PM 6 hrs 14 May 2024 08:00 14 May 2024 14:00

647 G1-409A PM6Y 8 hrs 14 May 2024 08:30 14 May 2024 16:30

648 G1-409B PM6Y 8 hrs 14 May 2024 08:30 14 May 2024 16:30

649 G1-418A PM6M 4 hrs 14 May 2024 08:30 14 May 2024 12:30

650 G1-418B PM6M 8 hrs 15 May 2024 11:30 15 May 2024 19:30

651 G1-512 PM6M 4 hrs 16 May 2024 13:00 16 May 2024 17:00

652 G1-517 PM6M 4 hrs 16 May 2024 13:00 16 May 2024 17:00

653 PAC aux equpt PM 1.17 days 17 May 2024 09:00 18 May 2024 13:00

654 G1-125A LO PUMP 4 hrs 17 May 2024 09:00 17 May 2024 13:00

655 G1-125B LO PUMP 4 hrs 17 May 2024 09:00 17 May 2024 13:00

656 G1-134A Jacking oil PUMP 4 hrs 17 May 2024 09:00 17 May 2024 13:00

657 G1-134B Jacking oil PUMP 4 hrs 17 May 2024 09:00 17 May 2024 13:00

658 G1-142A COND PUMP 4 hrs 17 May 2024 09:00 17 May 2024 13:00

659 G1-142B COND PUMP 4 hrs 17 May 2024 09:00 17 May 2024 13:00

660 G1-144A COND PUMP 4 hrs 18 May 2024 09:00 18 May 2024 13:00

661 G1-144B COND PUMP 4 hrs 18 May 2024 09:00 18 May 2024 13:00

662 M1-132 turning gear 4 hrs 18 May 2024 09:00 18 May 2024 13:00

663 C1-136 LO TNK  VAC FAN  PM 4 hrs 18 May 2024 09:00 18 May 2024 13:00

664 OXI SCREW PM 3.79 days 14 May 2024 08:00 18 May 2024 03:00

665 P1-414 A PM6M 24 hrs 14 May 2024 08:00 15 May 2024 08:00

666 P1-414 B PM6M 24 hrs 15 May 2024 08:00 16 May 2024 08:00

667 P1-420 A PM6M 24 hrs 14 May 2024 08:00 15 May 2024 08:00

668 P1-420 B PM6M 24 hrs 15 May 2024 08:00 16 May 2024 08:00

669 P1-421 A PM6M 24 hrs 14 May 2024 08:00 15 May 2024 08:00

670 P1-421 B PM6M 24 hrs 15 May 2024 08:00 16 May 2024 08:00

671 P1-422 PM6M / Replace mechanical seal 24 hrs 17 May 2024 03:00 18 May 2024 03:00

672 CTA Drier & RV PM 3 days 14 May 2024 13:00 17 May 2024 13:00

673 M1-423 PM1Y 72 hrs 14 May 2024 13:00 17 May 2024 13:00

674 Critical piping inspection- Oxidation 3 days 15 May 2024 00:30 18 May 2024 00:30

675 WDO line 72 hrs 15 May 2024 00:30 18 May 2024 00:30

676 Purification PM 5.42 days 13 May 2024 08:00 18 May 2024 18:00

677 P1-1215AB LUMP CRUSHER PM6M 72 hrs 13 May 2024 08:00 16 May 2024 08:00

678 HMP/LMV  Sundyne pump PM 3 days 14 May 2024 08:00 17 May 2024 08:00

679 G1-1209A PM6M 72 hrs 14 May 2024 08:00 17 May 2024 08:00

680 G1-1209C PM6M 72 hrs 14 May 2024 08:00 17 May 2024 08:00

681 G1-1209D PM6M 72 hrs 14 May 2024 08:00 17 May 2024 08:00

682 PUR AGITATOR PM 3 days 14 May 2024 08:00 17 May 2024 08:00

683 G1-1206  Agitator PM1Y 12 hrs 14 May 2024 08:00 14 May 2024 20:00

684 G1-1401 PM6M / mechanical seal replacement 72 hrs 14 May 2024 08:00 17 May 2024 08:00

685 G1-1402 PM6M 12 hrs 14 May 2024 08:00 14 May 2024 20:00

686 G1-1403 PM6M 12 hrs 14 May 2024 08:00 14 May 2024 20:00

687 G1-1404 PM6M 12 hrs 14 May 2024 08:00 14 May 2024 20:00

688 G1-1405 PM6M 12 hrs 14 May 2024 08:00 14 May 2024 20:00

689 G1-1414 PM1Y 12 hrs 15 May 2024 08:00 15 May 2024 20:00

690 G1-1419 PM1Y 12 hrs 15 May 2024 08:00 15 May 2024 20:00

691 G1-1601 PM1Y 12 hrs 14 May 2024 08:00 14 May 2024 20:00

692 PUR OH pump PM 3 days 14 May 2024 08:00 17 May 2024 08:00

693 G1-1426 PM6M 72 hrs 14 May 2024 08:00 17 May 2024 08:00
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694 G1-1434 PM6M 4 hrs 14 May 2024 08:00 14 May 2024 12:00

695 G1-1817A PM6M 4 hrs 15 May 2024 02:00 15 May 2024 06:00

696 G1-1817B PM6M 4 hrs 14 May 2024 10:00 14 May 2024 14:00

697 PUR Screw PM 3 days 14 May 2024 08:00 17 May 2024 08:00

698 P1-1422B PM6M 72 hrs 14 May 2024 08:00 17 May 2024 08:00

699 P1-1422C PM6M 24 hrs 14 May 2024 08:00 15 May 2024 08:00

700 P1-1424 PM6M 24 hrs 14 May 2024 08:00 15 May 2024 08:00

701 P1-1430A PM6M 48 hrs 14 May 2024 08:00 16 May 2024 08:00

702 PUR Drier and ROTARY VLV PM 3 days 14 May 2024 08:00 17 May 2024 08:00

703 M1-1423 PTA DRYER PM1Y 72 hrs 14 May 2024 08:00 17 May 2024 08:00

704 P1-1203 ROTARY VLV PM6M 12 hrs 14 May 2024 08:00 14 May 2024 20:00

705 P1-1902 ROTARY VLV PM6M 72 hrs 14 May 2024 08:00 17 May 2024 08:00

706 P1-1907A ROTARY VLV PM1Y 12 hrs 14 May 2024 08:00 14 May 2024 20:00

707 P1-1907B ROTARY VLV PM1Y 12 hrs 14 May 2024 08:00 14 May 2024 20:00

708 Critical piping Inspection -Purification 4.67 days 14 May 2024 02:00 18 May 2024 18:00

709 D1-1301 to D1-1401 pipe thickness checking 72 hrs 14 May 2024 02:00 17 May 2024 02:00

710 D1-1301 to D1-1401 pipe replacement (option) 40 hrs 17 May 2024 02:00 18 May 2024 18:00

711 G1-1209 to E1-1212 line thickness check 24 hrs 14 May 2024 02:00 15 May 2024 02:00

712 OSBL EQPMT PM 3.58 days 14 May 2024 09:00 17 May 2024 23:00

713 G1-2363B (Clarifier) PM6M and drive shaft bearing adjustment & locking 12 hrs 14 May 2024 10:30 14 May 2024 22:30

714 BLR AUX EQPT PM 1.31 days 14 May 2024 12:30 15 May 2024 20:00

715 C1-2216A PM 12 hrs 14 May 2024 12:30 15 May 2024 00:30

716 C1-2216B PM 12 hrs 15 May 2024 08:00 15 May 2024 20:00

717 C1-2217A PM 12 hrs 15 May 2024 08:00 15 May 2024 20:00

718 C1-2217B PM 12 hrs 15 May 2024 08:00 15 May 2024 20:00

719 Cooling Tower fan PM 3 days 14 May 2024 09:00 17 May 2024 09:00

720 C1-2400A PM 72 hrs 14 May 2024 09:00 17 May 2024 09:00

721 C1-2400B PM 72 hrs 14 May 2024 09:00 17 May 2024 09:00

722 C1-2400C PM and modify lube oil slot at holdback unit 72 hrs 14 May 2024 09:00 17 May 2024 09:00

723 C1-2400D PM and modify lube oil slot at holdback unit 72 hrs 14 May 2024 09:00 17 May 2024 09:00

724 C1-2400E PM and modify lube oil slot at holdback unit 72 hrs 14 May 2024 09:00 17 May 2024 09:00

725 C1-2400F PM and modify lube oil slot at holdback unit 72 hrs 14 May 2024 09:00 17 May 2024 09:00

726 C1-2400G PM and modify lube oil slot at holdback unit 72 hrs 14 May 2024 09:00 17 May 2024 09:00

727 C1-2400H PM and modify lube oil slot at holdback unit 72 hrs 14 May 2024 09:00 17 May 2024 09:00

728 C1-2400I PM and modify lube oil slot at holdback unit 72 hrs 14 May 2024 09:00 17 May 2024 09:00

729 Cooling water pump PM 1 day 16 May 2024 23:00 17 May 2024 23:00

730 G1-2401A PM 4 hrs 16 May 2024 23:00 17 May 2024 03:00

731 G1-2401B PM 4 hrs 17 May 2024 03:00 17 May 2024 07:00

732 G1-2401C PM 4 hrs 17 May 2024 07:00 17 May 2024 11:00

733 G1-2403A PM 4 hrs 17 May 2024 11:00 17 May 2024 15:00

734 G1-2403B PM 4 hrs 17 May 2024 15:00 17 May 2024 19:00

735 G1-2412 PM 4 hrs 17 May 2024 19:00 17 May 2024 23:00

736 OSBL OH PUMP PM 2.1 days 14 May 2024 14:30 16 May 2024 17:00

737 G1-2351A PM 4 hrs 15 May 2024 09:00 15 May 2024 13:00

738 G1-2351B PM 4 hrs 15 May 2024 13:00 15 May 2024 17:00

739 G1-2603A PM 4 hrs 15 May 2024 09:00 15 May 2024 13:00

740 G1-2603B PM 4 hrs 15 May 2024 13:00 15 May 2024 17:00

741 G1-2206A PM 4 hrs 16 May 2024 09:00 16 May 2024 13:00

742 G1-2206B PM 4 hrs 16 May 2024 13:00 16 May 2024 17:00

743 G1-2210A PM 4 hrs 16 May 2024 09:00 16 May 2024 13:00

744 G1-2210B PM 4 hrs 16 May 2024 13:00 16 May 2024 17:00

745 G1-2213A PM 8 hrs 15 May 2024 10:30 15 May 2024 18:30

746 G1-2213B PM 8 hrs 15 May 2024 18:30 16 May 2024 02:30

747 G1-2213C PM 8 hrs 14 May 2024 14:30 14 May 2024 22:30

748 G1-2801A PM 4 hrs 16 May 2024 09:00 16 May 2024 13:00

749 G1-2801B PM 4 hrs 16 May 2024 09:00 16 May 2024 13:00

750  MPC & Routine inspection by Tech service. 4.9 days 13 May 2024 13:00 18 May 2024 10:30

751  MPC 4.9 days 13 May 2024 13:00 18 May 2024 10:30
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752 Remove 10” gate valve of SBR blower common discharge header line 4 hrs 14 May 2024 10:00 14 May 2024 14:00

753 To provide 6” gate valve at D1-501 overflow line to nearby F1-506 24 hrs 15 May 2024 10:00 16 May 2024 10:00

754 Modification of lube oil lines to gearbox – CT fan C1-2400A to I – 2 No of fans - Mech 72 hrs 14 May 2024 09:00 17 May 2024 09:00

755 To provide bypass line for G1-2801A/B PRV 48 hrs 13 May 2024 13:00 15 May 2024 13:00

756 To provide CG connection for M1-314A/B/C purging activity 12 hrs 15 May 2024 08:00 15 May 2024 20:00

757 To replace LPS & MPS steam traps with Steamloc for reliability. 72 hrs 15 May 2024 10:30 18 May 2024 10:30

758 To disconnect all process & utility line of Thermal oxidizer unit & provide end blind. - Partial in May (Remove CW booster pump 
8”gate valve, Blind in LP Steam line,took out ZCV29575 F&G of NG to Thermal Ox)

72 hrs 15 May 2024 08:00 18 May 2024 08:00

759 To provide spool piece with drain valve of ML feed line from E1-1607A/B to M1-1603. 48 hrs 15 May 2024 08:00 17 May 2024 08:00

760 To provide permanently blind flange in HP steam line of E1-307. 6 hrs 15 May 2024 10:30 15 May 2024 16:30

761 To provide spray nozzle in F1-1419 vapor line- (G1-1434 MPC). 8 hrs 14 May 2024 09:00 14 May 2024 17:00

762 To provide sampling nozzles at boiler stack for flow rate & temperature measurement 48 hrs 15 May 2024 10:30 17 May 2024 10:30

763 To relocate LP impulse tapping of LT-22710B to the side of LP steam inlet line. 8 hrs 15 May 2024 10:30 15 May 2024 18:30

764 To change Seal Barrier pressure control philosophy for G1-1402 seal 4 hrs 14 May 2024 09:00 14 May 2024 13:00

765 To regularize nylon tube fire protection system and provide small bore impulse tubing for leak detection. 72 hrs 14 May 2024 09:00 17 May 2024 09:00

766 To directly pump PAC condensate to CWR header without routing to F1-836 pot (tie in valve and piping) 24 hrs 15 May 2024 11:00 16 May 2024 11:00

767  Routine Inspection by Tech Service 0.33 days 15 May 2024 08:00 15 May 2024 16:00

768 Methanol strainer inspection STR-12210 8 hrs 15 May 2024 08:00 15 May 2024 16:00

769 E1-927 drain line inspection 8 hrs 15 May 2024 08:00 15 May 2024 16:00

770 Storage tank inspection 4.96 days 14 May 2024 10:30 19 May 2024 09:30

771 F1-2627 (32% Caustic tank) Internal Inspection 4.96 days 14 May 2024 10:30 19 May 2024 09:30

772 Emptying out to (mix 5% caustic till tank empty out, caustic for DM regeneration tank to be filled till fully level) 3 hrs 14 May 2024 10:30 14 May 2024 13:30

773 Opening manway and provide blind as per list 6 hrs 14 May 2024 13:30 14 May 2024 19:30

774 Tank internal washing by FW water. 4 hrs 14 May 2024 19:30 14 May 2024 23:30

775 VE preparation 9 hrs 14 May 2024 23:30 15 May 2024 08:30

776 Internal inspection 48 hrs 15 May 2024 08:30 17 May 2024 08:30

777 Repair patch welding 4 positions 36 hrs 17 May 2024 08:30 18 May 2024 20:30

778 Deblind & Manway boxing-up 3 hrs 18 May 2024 20:30 18 May 2024 23:30

779 water fill test leak check 6 hrs 18 May 2024 23:30 19 May 2024 05:30

780 Drain empty and final washing with DM (by hose) 4 hrs 19 May 2024 05:30 19 May 2024 09:30

781 F1-2611 (AA storage tank) Internal inspection. 4.13 days 15 May 2024 04:00 19 May 2024 07:00

782 Opening manway and provide blind as per list 4 hrs 15 May 2024 04:00 15 May 2024 08:00

783 Tank internal washing by FW water (stand from outside) 3 hrs 15 May 2024 08:00 15 May 2024 11:00

784 VE preparation 16 hrs 15 May 2024 11:00 16 May 2024 03:00

785 Internal inspection and repairing 60 hrs 16 May 2024 03:00 18 May 2024 15:00

786 Deblind & Manway boxing-up 3 hrs 18 May 2024 15:00 18 May 2024 18:00

787 Leak check with FW water. 6 hrs 18 May 2024 18:00 19 May 2024 00:00

788 Drain empty and finsh wash with DM (by hose) 7 hrs 19 May 2024 00:00 19 May 2024 07:00

789 PPV/F1-2611 remove to calibration 48 hrs 15 May 2024 08:00 17 May 2024 08:00

790 EV/F1-2611A leak repairing 48 hrs 15 May 2024 08:00 17 May 2024 08:00

791 EV/F1-2611B leak repairing 48 hrs 15 May 2024 08:00 17 May 2024 08:00

792  Instrument Maintenance jobs 5.13 days 13 May 2024 06:00 18 May 2024 09:00

793 TURBINE / PAC / EXPANDER 2.5 days 14 May 2024 10:00 16 May 2024 22:00

794 PT-20005 Tube / PT-20029 INLET EXPANDER, Impulse Line tube to flush (PM on PAC Stop) 1 hr 14 May 2024 10:00 14 May 2024 11:00

795 PT / PCV-20029 Test stroke valve and Leakage Regulator vent/Pilot valve check / Gland leak to tighten 3 hrs 14 May 2024 10:00 14 May 2024 13:00

796 GCV-20003/20864 Guide Vane PAC Stage #1/3, 2 Fix air leak / Grease, Calibrate 6 hrs 14 May 2024 10:00 14 May 2024 16:00

797 PT / PCV-20310 Sealing Steam Turbine, Test stroke / Flush Seal impulse PT 5 hrs 14 May 2024 10:30 14 May 2024 15:30

798 FCV-20910 Blow Off, Calibrate, Stroke test and test action to start within 3 second to move 4 hrs 14 May 2024 10:00 14 May 2024 14:00

799 PCV-20308 Turbine -LP steam cooling, Calibration / Test stroke of % Reading to Scaut HMI 3 hrs 14 May 2024 10:00 14 May 2024 13:00

800 PCV-22636A ELP Steam, Calibration / Test % valve reading with Scuat 3 hrs 14 May 2024 10:30 14 May 2024 13:30

801 PLC-20370 VLP Steam, Calibration / Test % valve reading with Scuat 3 hrs 14 May 2024 10:30 14 May 2024 13:30

802 PAC Filter, Solenoid Valve/Cable (SOV-30 nos.) / Cable to Solenoid inspection/ replace if any 60 hrs 14 May 2024 10:00 16 May 2024 22:00

803 TE-20123 PAC Stage #5 with M/E, Check sensor RTD B probe 60 hrs 14 May 2024 10:00 16 May 2024 22:00

804 TE-20120 PAC Stage #3 with M/E, Check sensor RTD B probe 60 hrs 14 May 2024 10:00 16 May 2024 22:00

805 TE-20128 Turbine / PAC Thrust Bearing NDE with M/E, Check sensor RTD B probe 60 hrs 14 May 2024 10:00 16 May 2024 22:00

806 DCS to PAC (Scaut) loop check 30 hrs 14 May 2024 10:00 15 May 2024 16:00

807 OXIDATION 3.42 days 13 May 2024 06:00 16 May 2024 16:00

808 OFF Source D1-301 for M/E 1 hr 14 May 2024 18:30 14 May 2024 19:30
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809 ZCV-22160 / HCV-22164 Treated Route, Stroke valve/Limit switch action 1 hr 14 May 2024 10:00 14 May 2024 11:00

810 ZCV-22122 Air to Reactor Test stroke and Test valve to "Close" within 20-30 sec., Pressure 5 Bar at Regulator setting 2 hrs 14 May 2024 10:00 14 May 2024 12:00

811 ZC-111 / 115 Input simulation signal test with Alarm and record in check sheet 3 hrs 14 May 2024 10:00 14 May 2024 13:00

812 ZCV-20527 Main Air to D1-301, Test stroke 3 hrs 14 May 2024 16:30 14 May 2024 19:30

813 FCV-205xx Air Sprager A/B/CD to D1-301 , Test stroke 2 hrs 14 May 2024 16:30 14 May 2024 18:30

814 FT/FE/21181 F1-609 Solvent outlet line, Drop Flow element to clean impulse line / Transmitter calibration / Zero check 4 hrs 15 May 2024 09:00 15 May 2024 13:00

815 D1-301-403 Count check the empty with LSH 1 hr 14 May 2024 19:30 14 May 2024 20:30

816 ICV-27659/60 OFF Gas Purge Valve body replacement 6 hrs 13 May 2024 13:00 13 May 2024 19:00

817 PCV-25378B BFV N2 Backup, Drop to replacement valve Body, struck 10% 4 hrs 13 May 2024 13:00 13 May 2024 17:00

818 LSZ25019 D1-501 Drop to Check LS/body stem 3 hrs 14 May 2024 08:00 14 May 2024 11:00

819 Add -ZCV-20494 Ball Valve HP steam , drop out not used. Blind with Ti Flange 2 hrs 15 May 2024 10:30 15 May 2024 12:30

820 SZE-24571 M1-707 Inspection Sensor/Grap/ Cable 2 hrs 13 May 2024 06:00 13 May 2024 08:00

821 FT-20413 Vortex to ETP, Replacement new Transmitter 2 hrs 14 May 2024 10:00 14 May 2024 12:00

822 PI-24586 G1-710B, Cut pipe and replacement of body Saddle PG 3 hrs 14 May 2024 09:00 14 May 2024 12:00

823 LCV-25886B F1-1605 Dr.M, Change Gasket In/Out has sign leak 3 hrs 15 May 2024 13:00 15 May 2024 16:00

824 QT-20582A Oxygen ana., Check Water scrub chamber has leakage 3 hrs 13 May 2024 15:00 13 May 2024 18:00

825 TE-22165 E1-927 to Treated Route, Check temp. element 3 hrs 14 May 2024 10:00 14 May 2024 13:00

826 TE-22141 HPCCU Outlet line to Treated Route, Check temp. element 3 hrs 14 May 2024 10:00 14 May 2024 13:00

827 Add: D1-301 pressure control PCV20574A stroke check. 4 hrs 14 May 2024 16:30 14 May 2024 20:30

828 Add: A fire detector XA29479 of TR301 mal-function to be rectified. 8 hrs 16 May 2024 08:00 16 May 2024 16:00

829 Add: G1-412B to 701 FVC21217 valve passing to be rectified. 8 hrs 15 May 2024 08:00 15 May 2024 16:00

830 PURIFICATION 1.85 days 13 May 2024 22:00 15 May 2024 18:30

831 ICV-21342 G1-1209B Discharge, Drop valve body to clear line with process 6 hrs 14 May 2024 09:00 14 May 2024 15:00

832 ICV-21460 M1-1411A, Actuator Seal replacement 4 hrs 14 May 2024 09:00 14 May 2024 13:00

833 FCV-21462 M1-1411 A Drop bonnet Valve to Clean Seat valve / Test stroke 4 hrs 14 May 2024 09:00 14 May 2024 13:00

834 FT-21465 KB. Line M1-1411 A/B/C, Drop to replacement new sensor 3 hrs 14 May 2024 09:00 14 May 2024 12:00

835 ICV-25500 M1-1411C Actuator Seal bottom replacement 4 hrs 14 May 2024 09:00 14 May 2024 13:00

836 FCV-25501 M1-1411C Drop Valve to Clean Seat valve / Test stroke 4 hrs 14 May 2024 09:00 14 May 2024 13:00

837 D1-1401-1405 Count check the empty with LSH 2 hrs 13 May 2024 22:00 14 May 2024 00:00

838 ICV-22368 / 69 Silo A / B Packing replacement / Bolt/Nut of packing replacement /Alignment 4 hrs 15 May 2024 09:00 15 May 2024 13:00

839 PCV-22522A DMP in PAC House , Valve passing, Replacement Trim part 3 hrs 15 May 2024 09:00 15 May 2024 12:00

840 XT-21563 / 21564 M1-1421 A/B/C Torque arm bolt to fix back, change Load cell box 4 hrs 14 May 2024 09:00 14 May 2024 13:00

841 PCV-21383C D1-1401 vent F1-1615, Replacement new valve body 6 hrs 14 May 2024 09:00 14 May 2024 15:00

842 LCV-21401 D1-1402-1403 Replacement seal actuator and Packing 6 hrs 14 May 2024 09:00 14 May 2024 15:00

843 FSL28519B H2 compressor B, Clean Flow switch and test 2 hrs 14 May 2024 09:00 14 May 2024 11:00

844 FCV-25647 Solvent to F1-1206,Valve passing , Drop valve to change Trim part 6 hrs 14 May 2024 09:00 14 May 2024 15:00

845 LSHH 21450 D1-1404, Set point alarm to original 1 hr 13 May 2024 22:00 13 May 2024 23:00

846 PRV23600 F1-1414 Agitator Seal, Check diapharm/setting 2 hrs 14 May 2024 09:00 14 May 2024 11:00

847 Add: P1-1902 GC flow FCV25823 to be inspected due to MV high 8 hrs 15 May 2024 08:00 15 May 2024 16:00

848 Add TCV-21351 HP steam to E1-1212 valve trim to be checked due to flow huntting) 8 hrs 15 May 2024 10:30 15 May 2024 18:30

849 Add M1-1411B FCV21469 packing leak to be rectified. 8 hrs 15 May 2024 09:00 15 May 2024 17:00

850 Add M1-1411C RSW FCV25503 packing leak to be rectified. 8 hrs 15 May 2024 09:00 15 May 2024 17:00

851 Add E1-1210 PI21352 suddle type housing leak 8 hrs 15 May 2024 09:00 15 May 2024 17:00

852 CAPEX 3.04 days 15 May 2024 08:00 18 May 2024 09:00

853 IA Compressor to modify Controller (upgradation the ES16) / serial link to DCS 36 hrs 15 May 2024 08:00 16 May 2024 20:00

854 DCS Upgrade Front end of All HIS, Link 72 hrs 15 May 2024 09:00 18 May 2024 09:00

855 OT Firewall upgrade 48 hrs 15 May 2024 09:00 17 May 2024 09:00

856 ESD system and Gas Analyzer 0.6 days 13 May 2024 08:30 13 May 2024 23:00

857 Analyzer 301/401/Rovac Off Service Before Caustic Wash 1 hr 13 May 2024 22:00 13 May 2024 23:00

858 ESD to DCS communication be be reset before tripping the Rx. 0.5 hrs 13 May 2024 08:30 13 May 2024 09:00

859 Analyzer 301/401/Rovac Off Service Before Caustic Wash 1 hr 13 May 2024 18:30 13 May 2024 19:30

860 DM plant 0.5 days 15 May 2024 02:00 15 May 2024 14:00

861 DM PLC to Addition new I/O card and wiring 12 hrs 15 May 2024 02:00 15 May 2024 14:00

862 OSBL -Boiler - A 0.25 days 15 May 2024 10:30 15 May 2024 16:30

863 QT-27052 Oxygen analyzer Boiler - A Calibration 3 hrs 15 May 2024 10:30 15 May 2024 13:30

864 Check Alarm panel of First alarm function / display 3 hrs 15 May 2024 10:30 15 May 2024 13:30

865 BS-27243 Scanner Burner A, Check Ignite / Replacement Gun 2 hrs 15 May 2024 10:30 15 May 2024 12:30

866 FCV-27047A Boiler A BFW start up, Drop Bonnet to replacement Trim part 6 hrs 15 May 2024 10:30 15 May 2024 16:30
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867 PCV-27047 Boiler-A, BFW Valve 4" #900, Replacement Body/Trim part 6 hrs 15 May 2024 10:30 15 May 2024 16:30

868 QT-27061 Conduct meter, Change Cooler and Isolation valve passing (MEC job) 4 hrs 15 May 2024 10:30 15 May 2024 14:30

869 OSBL -Boiler - B 0.13 days 15 May 2024 10:30 15 May 2024 13:30

870 QT-27086 Oxygen analyzer Boiler - B Calibration / Replacement Display 3 hrs 15 May 2024 10:30 15 May 2024 13:30

871 PCV-27092 Vent Steam valve test stroke 2 hrs 15 May 2024 10:30 15 May 2024 12:30

872 BS-27246 Scanner Burner A, Check Ignite / Replacement Gun 2 hrs 15 May 2024 10:30 15 May 2024 12:30

873 Fire & Gas system 1 day 16 May 2024 09:00 17 May 2024 09:00

874 Test Gas detector alarm 24 nos. (3 nos inspection/Function) 24 hrs 16 May 2024 09:00 17 May 2024 09:00

875 Check Fire tube detection / Replacement , if any damage 24 hrs 16 May 2024 09:00 17 May 2024 09:00

876 Electrical maintenance jobs 6.92 days 13 May 2024 07:00 20 May 2024 05:00

877 Electrical miscellaneous jobs 2.96 days 14 May 2024 10:00 17 May 2024 09:00

878 G1-127 cable to pump terminal rerouting. 12 hrs 14 May 2024 10:00 14 May 2024 22:00

879 M1-1421A current indication show 4 amp more than acutal (CT to be replaced.) 4 hrs 15 May 2024 10:00 15 May 2024 14:00

880 SCADA PM 48 hrs 15 May 2024 09:00 17 May 2024 09:00

881 Transformer PM 3.63 days 13 May 2024 19:00 17 May 2024 10:00

882 TR G1-301 72 hrs 14 May 2024 10:00 17 May 2024 10:00

883 TR G1-416A 72 hrs 13 May 2024 19:00 16 May 2024 19:00

884 TR G1-416B 72 hrs 13 May 2024 19:00 16 May 2024 19:00

885 Motor overhaul 6.75 days 13 May 2024 07:00 20 May 2024 01:00

886 Oxidation 6.25 days 13 May 2024 19:00 20 May 2024 01:00

887 G1-416-A 144 hrs 13 May 2024 19:00 19 May 2024 19:00

888 G1-416-B 144 hrs 13 May 2024 19:00 19 May 2024 19:00

889 M1-410-A 144 hrs 14 May 2024 01:00 20 May 2024 01:00

890 M1-410-B 144 hrs 14 May 2024 01:00 20 May 2024 01:00

891 P1-414-A 144 hrs 14 May 2024 01:00 20 May 2024 01:00

892 P1-414-B 144 hrs 14 May 2024 01:00 20 May 2024 01:00

893 P1-420-A 144 hrs 14 May 2024 01:00 20 May 2024 01:00

894 P1-420-B 144 hrs 14 May 2024 01:00 20 May 2024 01:00

895 P1-421-A 144 hrs 14 May 2024 01:00 20 May 2024 01:00

896 P1-421-B 144 hrs 14 May 2024 01:00 20 May 2024 01:00

897 P1-422 144 hrs 14 May 2024 01:00 20 May 2024 01:00

898 P1-902 144 hrs 14 May 2024 01:00 20 May 2024 01:00

899 Purification 6.63 days 13 May 2024 07:00 19 May 2024 22:00

900 P1-1203 144 hrs 13 May 2024 07:00 19 May 2024 07:00

901 G1-1426 144 hrs 13 May 2024 22:00 19 May 2024 22:00

902 M1-1492-B 144 hrs 13 May 2024 22:00 19 May 2024 22:00

903 P1-1902 144 hrs 13 May 2024 22:00 19 May 2024 22:00

904 G1-1821-B 60 hrs 13 May 2024 19:00 16 May 2024 07:00

905 OSBL 6 days 13 May 2024 20:00 19 May 2024 20:00

906 G1-2373-A 144 hrs 13 May 2024 20:00 19 May 2024 20:00

907 C1-2391-A 144 hrs 13 May 2024 20:00 19 May 2024 20:00

908 PM VSD 4.04 days 13 May 2024 09:00 17 May 2024 10:00

909 G1-301 72 hrs 14 May 2024 10:00 17 May 2024 10:00

910 P1-1907A 72 hrs 13 May 2024 09:00 16 May 2024 09:00

911 P1-1907B 72 hrs 13 May 2024 09:00 16 May 2024 09:00

912 G1-2801A drive replacement 72 hrs 14 May 2024 10:00 17 May 2024 10:00

913 G1-2801B Drive replacement 72 hrs 14 May 2024 10:00 17 May 2024 10:00

914 C1-553 72 hrs 14 May 2024 10:00 17 May 2024 10:00

915 PM motor 6.83 days 13 May 2024 09:00 20 May 2024 05:00

916 Oxidation 6.58 days 13 May 2024 15:00 20 May 2024 05:00

917 C1-146 48 hrs 15 May 2024 07:00 17 May 2024 07:00

918 G1-125-A 48 hrs 15 May 2024 07:00 17 May 2024 07:00

919 G1-125-B 48 hrs 15 May 2024 07:00 17 May 2024 07:00

920 G1-127 48 hrs 15 May 2024 07:00 17 May 2024 07:00

921 M1-132 48 hrs 15 May 2024 07:00 17 May 2024 07:00

922 G1-134-A 48 hrs 15 May 2024 07:00 17 May 2024 07:00

923 G1-134-B 48 hrs 15 May 2024 07:00 17 May 2024 07:00

924 G1-142-A 48 hrs 15 May 2024 07:00 17 May 2024 07:00
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925 G1-142-B 48 hrs 15 May 2024 07:00 17 May 2024 07:00

926 G1-144-A 48 hrs 15 May 2024 07:00 17 May 2024 07:00

927 G1-144-B 48 hrs 15 May 2024 07:00 17 May 2024 07:00

928 G1-301 120 hrs 14 May 2024 10:00 19 May 2024 10:00

929 G1-337-A 120 hrs 14 May 2024 10:00 19 May 2024 10:00

930 G1-337-B 120 hrs 14 May 2024 10:00 19 May 2024 10:00

931 C1-342 120 hrs 14 May 2024 10:00 19 May 2024 10:00

932 G1-401 60 hrs 16 May 2024 08:30 18 May 2024 20:30

933 G1-402 120 hrs 13 May 2024 15:00 18 May 2024 15:00

934 G1-403 84 hrs 15 May 2024 07:30 18 May 2024 19:30

935 M1-416-A 120 hrs 13 May 2024 19:00 18 May 2024 19:00

936 M1-416-B 120 hrs 13 May 2024 19:00 18 May 2024 19:00

937 G1-512 60 hrs 16 May 2024 13:00 19 May 2024 01:00

938 F1-515 120 hrs 13 May 2024 15:00 18 May 2024 15:00

939 G1-516 8 hrs 19 May 2024 21:00 20 May 2024 05:00

940 G1-517 60 hrs 15 May 2024 17:00 18 May 2024 05:00

941 G1-615-A 120 hrs 14 May 2024 08:00 19 May 2024 08:00

942 G1-615-B 120 hrs 14 May 2024 08:00 19 May 2024 08:00

943 G1-1604 60 hrs 17 May 2024 09:00 19 May 2024 21:00

944 G1-2402-A 120 hrs 13 May 2024 23:00 18 May 2024 23:00

945 G1-2402-B 120 hrs 13 May 2024 23:00 18 May 2024 23:00

946 Purification 5.88 days 13 May 2024 11:00 19 May 2024 08:00

947 M1-1202 120 hrs 13 May 2024 11:00 18 May 2024 11:00

948 P1-1215-A 120 hrs 13 May 2024 11:00 18 May 2024 11:00

949 P1-1215-B 120 hrs 13 May 2024 11:00 18 May 2024 11:00

950 G1-1205 120 hrs 13 May 2024 11:00 18 May 2024 11:00

951 G1-1206 120 hrs 14 May 2024 02:00 19 May 2024 02:00

952 G1-1207-A 120 hrs 14 May 2024 02:00 19 May 2024 02:00

953 G1-1207-B 120 hrs 14 May 2024 02:00 19 May 2024 02:00

954 G1-1209-A 120 hrs 14 May 2024 08:00 19 May 2024 08:00

955 G1-1209-B 120 hrs 14 May 2024 02:00 19 May 2024 02:00

956 G1-1209-C 120 hrs 14 May 2024 08:00 19 May 2024 08:00

957 G1-1209-D 120 hrs 14 May 2024 08:00 19 May 2024 08:00

958 G1-1222-A 120 hrs 14 May 2024 08:00 19 May 2024 08:00

959 G1-1222-B 120 hrs 14 May 2024 02:00 19 May 2024 02:00

960 G1-1222-C 120 hrs 14 May 2024 08:00 19 May 2024 08:00

961 G1-1222-D 120 hrs 14 May 2024 08:00 19 May 2024 08:00

962 G1-1401 120 hrs 14 May 2024 08:00 19 May 2024 08:00

963 G1-1402 120 hrs 14 May 2024 08:00 19 May 2024 08:00

964 G1-1403 120 hrs 14 May 2024 08:00 19 May 2024 08:00

965 G1-1404 120 hrs 14 May 2024 08:00 19 May 2024 08:00

966 G1-1405 120 hrs 14 May 2024 08:00 19 May 2024 08:00

967 G1-1414 120 hrs 14 May 2024 08:00 19 May 2024 08:00

968 G1-1419 120 hrs 14 May 2024 08:00 19 May 2024 08:00

969 G1-1431 120 hrs 14 May 2024 08:00 19 May 2024 08:00

970 G1-1434 120 hrs 14 May 2024 08:00 19 May 2024 08:00

971 P1-1422-B 120 hrs 14 May 2024 08:00 19 May 2024 08:00

972 P1-1422-C 120 hrs 14 May 2024 08:00 19 May 2024 08:00

973 P1-1424 120 hrs 14 May 2024 08:00 19 May 2024 08:00

974 P1-1430-A 120 hrs 14 May 2024 08:00 19 May 2024 08:00

975 G1-1601 120 hrs 14 May 2024 08:00 19 May 2024 08:00

976 G1-1620 120 hrs 14 May 2024 08:00 19 May 2024 08:00

977 G1-1352-A 120 hrs 14 May 2024 08:00 19 May 2024 08:00

978 G1-1352-B 120 hrs 14 May 2024 08:00 19 May 2024 08:00

979 AHU-2 120 hrs 14 May 2024 08:00 19 May 2024 08:00

980 G1-1816-A 48 hrs 16 May 2024 10:00 18 May 2024 10:00

981 G1-1816-B 48 hrs 14 May 2024 10:00 16 May 2024 10:00

982 G1-1817-A 48 hrs 16 May 2024 10:00 18 May 2024 10:00
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983 G1-1817-B 48 hrs 14 May 2024 10:00 16 May 2024 10:00

984 G1-1821-A 12 hrs 16 May 2024 10:00 16 May 2024 22:00

985 OSBL 5.96 days 13 May 2024 09:00 19 May 2024 08:00

986 G1-2351-A 120 hrs 14 May 2024 08:00 19 May 2024 08:00

987 G1-2351-B 120 hrs 14 May 2024 08:00 19 May 2024 08:00

988 G1-2401-A 120 hrs 14 May 2024 07:00 19 May 2024 07:00

989 G1-2401-B 120 hrs 14 May 2024 07:00 19 May 2024 07:00

990 G1-2401-C 120 hrs 14 May 2024 07:00 19 May 2024 07:00

991 G1-2403-A 120 hrs 14 May 2024 07:00 19 May 2024 07:00

992 G1-2403-B 120 hrs 14 May 2024 07:00 19 May 2024 07:00

993 G1-2411 120 hrs 13 May 2024 23:00 18 May 2024 23:00

994 G1-2412 120 hrs 14 May 2024 07:00 19 May 2024 07:00

995 G1-2413 120 hrs 14 May 2024 07:00 19 May 2024 07:00

996 G1-2801-A 120 hrs 13 May 2024 09:00 18 May 2024 09:00

997 G1-2801-B 120 hrs 13 May 2024 09:00 18 May 2024 09:00

998 G1-2603-A 120 hrs 13 May 2024 09:00 18 May 2024 09:00

999 G1-2603-B 120 hrs 13 May 2024 09:00 18 May 2024 09:00

1000 Start-up 1.38 days?19 May 2024 06:00 20 May 2024 15:00

1001  OSBL-Steam & Cooling System Start-up 0.33 days 19 May 2024 06:00 19 May 2024 14:00

1002 Start boiler B 6 hrs 19 May 2024 06:00 19 May 2024 12:00

1003 Start boiler A 6 hrs 19 May 2024 07:00 19 May 2024 13:00

1004 Start second burner of Boiler A 1 hr 19 May 2024 13:00 19 May 2024 14:00

1005 Start second burner of Boiler B 1 hr 19 May 2024 13:00 19 May 2024 14:00

1006  Start PAC CW pump 1 hr 19 May 2024 11:00 19 May 2024 12:00

1007  Starting second CW pump of core plant 1 hr 19 May 2024 18:00 19 May 2024 19:00

1008  Oxidation Plant Start-up 0.88 days?19 May 2024 12:00 20 May 2024 09:00

1009  Start PAC lube oil circulation 2 hrs 19 May 2024 12:00 19 May 2024 14:00

1010  Turbine steam line warming-up and vacuum pulling 3 hrs 19 May 2024 14:00 19 May 2024 17:00

1011  PAC start-up and HPCCU warm up 8 hrs 19 May 2024 17:00 20 May 2024 01:00

1012  Reactor pressurization and leak check 8 hrs 19 May 2024 15:00 19 May 2024 23:00

1013  D1-401 Pressurization 6 hrs 19 May 2024 17:00 19 May 2024 23:00

1014  CTA drier warm-up 5 hrs 20 May 2024 03:00 20 May 2024 08:00

1015  Fill solvent in D1-511 around 10 T 1 hr 19 May 2024 18:00 19 May 2024 19:00

1016  Transfer content in D1-516 to D1-511, (permit to Mech for PM G1-516) 2 hrs 19 May 2024 19:00 19 May 2024 21:00

1017  E1-602 line warming-up 2 hrs 19 May 2024 18:00 19 May 2024 20:00

1018  DH column start-up and stabilization 3 hrs 19 May 2024 21:00 20 May 2024 00:00

1019  E1-313 warm-up 1 hr 19 May 2024 23:00 20 May 2024 00:00

1020  E1-304, E-305 and E1-430 warm-up 3 hrs 19 May 2024 22:00 20 May 2024 01:00

1021  Reactor warm-up 8 hrs 20 May 2024 01:00 20 May 2024 09:00

1022  Reactor initiation 0 hrs 20 May 2024 09:00 20 May 2024 09:00

1023  Purification Start-up 0.67 days 19 May 2024 23:00 20 May 2024 15:00

1024  PTA drier warm up 4 hrs 20 May 2024 04:00 20 May 2024 08:00

1025  P1-1902 outlet spool box up 1 hr 20 May 2024 07:00 20 May 2024 08:00

1026  Establishing Cold water circulation / D1-1301 pressurization / leak test 3 hrs 19 May 2024 23:00 20 May 2024 02:00

1027  Purification plant heating-up / Catalyst hot water flushing till Millipore > 0.90 8 hrs 20 May 2024 02:00 20 May 2024 10:00

1028  Charging Powder 0 hrs 20 May 2024 10:00 20 May 2024 10:00

1029  On-spec Production (Dryer outlet) 5 hrs 20 May 2024 10:00 20 May 2024 15:00
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ID Task Name Duration Start Finish

1 PTA Plant Shutdown 7.42 days21 November 2023 11:00 28 November 2023 21:00

2  Oxidation Plant Shutdown 1.75 days21 November 2023 13:00 23 November 2023 07:00

3 E1-313 warming-up 1 hr 21 November 2023 14:00 21 November 2023 15:00

4 Cutting reactor feed (Simulate ZC111 trip action by TAH20573>60 C) 0 hrs 21 November 2023 15:00 21 November 2023 15:00

5 Stop PAC and running on turning gear 20 hrs 21 November 2023 15:00 22 November 2023 11:00

6 Stop PAC lube oil circulation 0 hrs 22 November 2023 11:00 22 November 2023 11:00

7 Slurry thinning down 6 hrs 21 November 2023 15:00 21 November 2023 21:00

8 Reactor cooling down to 100 deg C 6 hrs 21 November 2023 19:00 22 November 2023 01:00

9 Stopping G1-301 0 hrs 21 November 2023 21:00 21 November 2023 21:00

10 Emptying out reactor 3 hrs 22 November 2023 01:00 22 November 2023 04:00

11 Reactor depressurization 2 hrs 22 November 2023 02:00 22 November 2023 04:00

12 E1-308 and D1-310 Empty out 2 hrs 22 November 2023 01:00 22 November 2023 03:00

13 Emptying out D1-401 3 hrs 22 November 2023 04:00 22 November 2023 07:00

14 D1-401 depressurization 1 hr 22 November 2023 07:00 22 November 2023 08:00

15 Empty F1-411A, F1-411B, F1-506 to F1-2650 4 hrs 22 November 2023 08:00 22 November 2023 12:00

16 Empty out D1-408 3 hrs 22 November 2023 07:00 22 November 2023 10:00

17 CTA drier empty out 2 hrs 21 November 2023 21:00 21 November 2023 23:00

18 D1-511 thinning down 6 hrs 21 November 2023 15:00 21 November 2023 21:00

19 F1-515 caustic wash 0.5 hrs 21 November 2023 21:00 21 November 2023 21:30

20 Empty F1-516 3 hrs 21 November 2023 21:30 22 November 2023 00:30

21 Transfer content in D1-511 to F1-516 3 hrs 22 November 2023 00:30 22 November 2023 03:30

22 DH Column shutdown 2 hrs 22 November 2023 01:00 22 November 2023 03:00

23 Empty D1-601 bottom and empty E1-602, flush through low point shell drain  (Provide 
nitrogen blanket at E1-602 shell side)

4 hrs 22 November 2023 03:00 22 November 2023 07:00

24 Dr.M offline and caustic washing 2 hrs 21 November 2023 17:00 21 November 2023 19:00

25 Empty out F1-1604 3 hrs 21 November 2023 16:00 21 November 2023 19:00

26 Empty out F1-2620 3 hrs 23 November 2023 04:00 23 November 2023 07:00

27 M1-707 off line and caustic washing 1 hr 21 November 2023 13:00 21 November 2023 14:00

28  Purification Plant Shutdown 1.58 days21 November 2023 11:00 23 November 2023 01:00

29 Plant Flush 6 hrs 21 November 2023 11:00 21 November 2023 17:00

30 Cooling down reactor to 95 deg C 7 hrs 21 November 2023 17:00 22 November 2023 00:00

31 Taking E1-1607 in line and cooling down reactor to 45 deg C 3 hrs 22 November 2023 00:00 22 November 2023 03:00

32 Making reactor hydrogen free, by overflowing through top vent 1 hr 21 November 2023 23:00 22 November 2023 00:00

33 Stopping circulation, reactor depressurization crystallizers depressurization 1 hr 22 November 2023 03:00 22 November 2023 04:00

34 PTA drier empty out 2 hrs 21 November 2023 17:00 21 November 2023 19:00

35 PTA dryer cooling down 3 hrs 21 November 2023 19:00 21 November 2023 22:00

36 M1-1421A/B/C top cover opening 3 hrs 21 November 2023 19:00 21 November 2023 22:00

37 VAC change from flash steam to LP steam 1 hr 21 November 2023 11:00 21 November 2023 12:00

38 Stopping VAC and starting HVAC 1 hr 23 November 2023 00:00 23 November 2023 01:00
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39  OSBL Shutdown 1.13 days22 November 2023 00:00 23 November 2023 03:00

40 Stopping one burner each of the boilers 1 hr 22 November 2023 00:00 22 November 2023 01:00

41 Stop boiler B (keep boiler A firing on one burner) 1 hr 22 November 2023 01:00 22 November 2023 02:00

42 Stop boiler A and depressurize steam header 1 hr 23 November 2023 02:00 23 November 2023 03:00

43 Stop one of PAC cooling water pump 1 hr 22 November 2023 15:00 22 November 2023 16:00

44 Stop last PAC cooling water pump 1 hr 22 November 2023 11:00 22 November 2023 12:00

45 Stop all Core plant CW pump, keep G1-2411 running. 1 hr 22 November 2023 04:00 22 November 2023 05:00

46  Process Jobs 6.63 days21 November 2023 15:00 28 November 2023 06:00

47 Oxidation 2.88 days21 November 2023 15:00 24 November 2023 12:00

48  D1-301 and OH exchangers Caustic wash 1.46 days22 November 2023 00:30 23 November 2023 11:30

49 E1-304 steam side isolation 1.5 hrs 22 November 2023 00:30 22 November 2023 02:00

50 E1-304 and ELP header depressurization 3 hrs 22 November 2023 01:00 22 November 2023 04:00

51 Caustic filling of E1-304/ E1-305 and displacing caustic into reactor for 10 min in every
one hour, continue till level switch activated

24 hrs 22 November 2023 04:00 23 November 2023 04:00

52 Filling caustic to E1-307 and overflow to D1-310 4 hrs 22 November 2023 10:00 22 November 2023 14:00

53 Agitation 0.5 hrs 23 November 2023 03:30 23 November 2023 04:00

54 Flush WDO line with caustic toward D1-310 0.5 hrs 23 November 2023 04:00 23 November 2023 04:30

55 Draining caustic till level 50% 2 hrs 23 November 2023 04:30 23 November 2023 06:30

56 Dumping overhead caustic into reactor 0.5 hrs 23 November 2023 04:30 23 November 2023 05:00

57 Reactor draining, check pH 3 hrs 23 November 2023 04:00 23 November 2023 07:00

58 Filling Reactor overhead with DM water 3 hrs 23 November 2023 05:00 23 November 2023 08:00

59 Dumping DM into Reactor and flushing WDO line with DMW 0.5 hrs 23 November 2023 08:00 23 November 2023 08:30

60 Reactor draining, check pH / depressurization 3 hrs 23 November 2023 08:30 23 November 2023 11:30

61  D1-401 caustic wash 0.6 days 22 November 2023 14:00 23 November 2023 04:30

62 Filling caustic into D1-401- upto 40% 2 hrs 22 November 2023 14:00 22 November 2023 16:00

63 Agitation 0.5 hrs 22 November 2023 16:00 22 November 2023 16:30

64 Draining D1-401 2 hrs 22 November 2023 16:30 22 November 2023 18:30

65 Second caustic filling of D1-401- upto 94% 2 hrs 22 November 2023 18:30 22 November 2023 20:30

66 Agitation 1 hr 22 November 2023 20:30 22 November 2023 21:30

67 D1-401 draining, check pH 2 hrs 22 November 2023 21:30 22 November 2023 23:30

68 Third filling of D1-401- up to 94% (Skip if 2nd wash decoat successful) 2 hrs 22 November 2023 23:30 23 November 2023 01:30

69 Agitation 1 hr 23 November 2023 01:30 23 November 2023 02:30

70 D1-401 draining (Check pH) 2 hrs 23 November 2023 02:30 23 November 2023 04:30

71 F1-408 caustic wash 0.23 days22 November 2023 10:00 22 November 2023 15:30

72 Filling caustic into D1-408- upto 40% 3 hrs 22 November 2023 10:00 22 November 2023 13:00

73 Agitation 0.5 hrs 22 November 2023 13:00 22 November 2023 13:30

74 Drain (after blinding 24" vapor line completed) 2 hrs 22 November 2023 13:30 22 November 2023 15:30

75  D1-511/E1-513 caustic wash 0.71 days21 November 2023 21:00 22 November 2023 14:00

76 Stop G1-512 Circulation and throttling G1-517 discharge flush mounted valve 2 hrs 21 November 2023 21:00 21 November 2023 23:00
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77 Transfer content in D1-511 to F1-516 2 hrs 21 November 2023 23:00 22 November 2023 01:00

78 Filling caustic into D1-511 to level 75% 2 hrs 22 November 2023 01:00 22 November 2023 03:00

79 G1-512 circulation 2 hrs 22 November 2023 03:00 22 November 2023 05:00

80 Caustic drain D1-511 2 hrs 22 November 2023 05:00 22 November 2023 07:00

81 DMW filling D1-511 75% 4 hrs 22 November 2023 07:00 22 November 2023 11:00

82 G1-512 circulation and stop 1 hr 22 November 2023 11:00 22 November 2023 12:00

83 Draining (Check pH) 2 hrs 22 November 2023 12:00 22 November 2023 14:00

84  CTA drier Caustic wash 0.92 days21 November 2023 23:00 22 November 2023 21:00

85 Making arrangements for CTA drier wash 3 hrs 21 November 2023 23:00 22 November 2023 02:00

86 Drier cooling down 3 hrs 21 November 2023 23:00 22 November 2023 02:00

87 Caustic wash of drier 12 hrs 22 November 2023 02:00 22 November 2023 14:00

88 DM water wash of drier 4 hrs 22 November 2023 14:00 22 November 2023 18:00

89 Shell Draining 1 hr 22 November 2023 18:00 22 November 2023 19:00

90 DMW wash E1-502 (filling DMW through D1-501 chimney, connect hose) 4 hrs 22 November 2023 14:00 22 November 2023 18:00

91 Dismantling wash arrangements 3 hrs 22 November 2023 18:00 22 November 2023 21:00

92 E1-415A/G1-416A caustic wash 0.08 days22 November 2023 10:00 22 November 2023 12:00

93 Close G1-416A discharge valve and open caustic to E1-415A 1 hr 22 November 2023 10:00 22 November 2023 11:00

94 Open G1-416A drain and empty out caustic. 1 hr 22 November 2023 11:00 22 November 2023 12:00

95 F1-1604 caustic wash 0.33 days21 November 2023 19:00 22 November 2023 03:00

96 Filling caustic into F1-1604- upto 10% 1 hr 21 November 2023 19:00 21 November 2023 20:00

97 Agitation 0.5 hrs 21 November 2023 20:00 21 November 2023 20:30

98 Draining 2 hrs 21 November 2023 20:30 21 November 2023 22:30

99 Second caustic filling of F1-1604- upto 95% 2 hrs 21 November 2023 22:30 22 November 2023 00:30

100 Agitation 0.5 hrs 22 November 2023 00:30 22 November 2023 01:00

101 Draining (after blinding 8" vent line completed) 2 hrs 22 November 2023 01:00 22 November 2023 03:00

102 PX filter M1-314A/B/C empty and decontamination 2.88 days21 November 2023 15:00 24 November 2023 12:00

103 Stop PX pump 1 hr 21 November 2023 15:00 21 November 2023 16:00

104 Drain liquid PX in filter M1-314A and B to carboy 3 hrs 21 November 2023 16:00 21 November 2023 19:00

105 Flush PX filter with DMW 1 hr 21 November 2023 19:00 21 November 2023 20:00

106 Open filter and remove filter elements 4 hrs 21 November 2023 20:00 22 November 2023 00:00

107 Cleaning filter elements 48 hrs 22 November 2023 00:00 24 November 2023 00:00

108 Install the filter elements and box up 4 hrs 24 November 2023 08:00 24 November 2023 12:00

109 F1-411A/F1-411B causitc wash 8 hrs 22 November 2023 10:00 22 November 2023 18:00

110 E1-419A/E1-419B causitc wash 8 hrs 22 November 2023 10:00 22 November 2023 18:00

111 Purification 6.33 days21 November 2023 22:00 28 November 2023 06:00

112 D1-1301 Catalyst removal & internal inspection 6.08 days22 November 2023 04:00 28 November 2023 06:00

113 Opening Middle & bottom mandoors / blinding 5 hrs 22 November 2023 04:00 22 November 2023 09:00

114 Catalyst removal 36 hrs 22 November 2023 09:00 23 November 2023 21:00
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115 Opening top manway 4 hrs 22 November 2023 09:00 22 November 2023 13:00

116 Dissolver section Cleaning and VE Preparation 8 hrs 23 November 2023 21:00 24 November 2023 05:00

117 Scaffolding 16 hrs 24 November 2023 05:00 24 November 2023 21:00

118 Dissolver can & Distributer lifting 6 hrs 24 November 2023 21:00 25 November 2023 03:00

119 Inspection and repair (if require) / Dissolver can fixing 24 hrs 25 November 2023 03:00 26 November 2023 03:00

120 Scaffolding removal 12 hrs 26 November 2023 03:00 26 November 2023 15:00

121 Bottom man door box up and top 20" man door box up 4 hrs 26 November 2023 15:00 26 November 2023 19:00

122 Hydraulic tightening of bottom man door and top man door 8 hrs 26 November 2023 19:00 27 November 2023 03:00

123 DMW Water deblind and water filling in reactor 3 hrs 26 November 2023 19:00 26 November 2023 22:00

124 Catalyst filling / leveling 24 hrs 26 November 2023 22:00 27 November 2023 22:00

125 Middle man doors box up and hydraulic tightening of bolts 8 hrs 27 November 2023 22:00 28 November 2023 06:00

126 Deblinding 3 hrs 28 November 2023 03:00 28 November 2023 06:00

127 PTA dryer DMW wash 3.71 days21 November 2023 22:00 25 November 2023 15:00

128 Remove P1-1902 to replace lip seal at workshop 4 hrs 21 November 2023 22:00 22 November 2023 02:00

129 PTA dryer DM water wash / DM water rinse (Via fish tail at PTA dryer stack) 4 hrs 22 November 2023 02:00 22 November 2023 06:00

130 Box up P1-1902 and boxup M1-1421A/B/C 8 hrs 25 November 2023 07:00 25 November 2023 15:00

131  F1-1601/E1-1607 caustic wash 0.63 days22 November 2023 07:00 22 November 2023 22:00

132 Filling caustic into F1-1601 to 85% 2 hrs 22 November 2023 07:00 22 November 2023 09:00

133 Agitation 4 hrs 22 November 2023 08:00 22 November 2023 12:00

134 G1-1602B running on close loop circulation 2 hrs 22 November 2023 12:00 22 November 2023 14:00

135 G1-1602A running on close loop circulation 2 hrs 22 November 2023 14:00 22 November 2023 16:00

136 Caustic transfer to ETP (By pass Dr.M) / Pipe draining 1 hr 22 November 2023 16:00 22 November 2023 17:00

137 Filling DM water to F1-1601 to 85% 3 hrs 22 November 2023 17:00 22 November 2023 20:00

138 G1-1602B running on close loop circulation 0.5 hrs 22 November 2023 20:00 22 November 2023 20:30

139 G1-1602A running on close loop circulation 0.5 hrs 22 November 2023 20:30 22 November 2023 21:00

140 DMW transfer to ETP / Pipe draining 1 hr 22 November 2023 21:00 22 November 2023 22:00

141  Mechanical Maintenance Jobs 6.17 days22 November 2023 07:00 28 November 2023 11:00

142  Oxidation 5.79 days22 November 2023 07:00 28 November 2023 02:00

143 PAC maintenance 3 days 22 November 2023 13:00 25 November 2023 13:00

144 PM auxiliary equipments 36 hrs 22 November 2023 13:00 24 November 2023 01:00

145 E1-116/E1-117/E1-118 traps cleaning 8 hrs 22 November 2023 13:00 22 November 2023 21:00

146 E1-143A/B traps cleaning 8 hrs 22 November 2023 13:00 22 November 2023 21:00

147 PAC, C1-113, Inspect 3rd stage bearing. 24 hrs 22 November 2023 13:00 23 November 2023 13:00

148 PAC, C1-113, Inspect 5th and 6th stage bearing. 24 hrs 22 November 2023 13:00 23 November 2023 13:00

149 Add PAC suction filter replacement (co-job with Inst: pulse jet solinoid checking) 72 hrs 22 November 2023 13:00 25 November 2023 13:00

150 Add G1-127 discharge NRV passing, to be rectified. 24 hrs 22 November 2023 13:00 23 November 2023 13:00

151 Add A Y strainer u/s of PCV20310 cleaning. 24 hrs 22 November 2023 13:00 23 November 2023 13:00

152 G1-301 steady bearing inspection from outside 1.13 days23 November 2023 15:30 24 November 2023 18:30
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153 Open manway 1 hr 23 November 2023 15:30 23 November 2023 16:30

154 Cooling down and Ventilation 16 hrs 23 November 2023 16:30 24 November 2023 08:30

155 G1-301 steady bearing inspection from outside. 8 hrs 24 November 2023 08:30 24 November 2023 16:30

156 Box up manway 2 hrs 24 November 2023 16:30 24 November 2023 18:30

157 M1-1603 maintenance 2.38 days22 November 2023 07:00 24 November 2023 16:00

158 Blinding 2 hrs 22 November 2023 07:00 22 November 2023 09:00

159 Top cover opening 3 hrs 22 November 2023 09:00 22 November 2023 12:00

160 All Registers inspection and damaged clothes replacement 48 hrs 22 November 2023 12:00 24 November 2023 12:00

161 Overfill protection (OPD) checking and adjustment (by Instrument) 24 hrs 23 November 2023 12:00 24 November 2023 12:00

162 Top cover box up 3 hrs 24 November 2023 12:00 24 November 2023 15:00

163 Boro scope at bottom cone and remove foreign material 2 hrs 24 November 2023 12:00 24 November 2023 14:00

164 Box up SG  / deblinding 2 hrs 24 November 2023 14:00 24 November 2023 16:00

165 F1-1604 inspection 1.42 days22 November 2023 07:00 23 November 2023 17:00

166 Blinding 2 hrs 22 November 2023 07:00 22 November 2023 09:00

167 Man way opening 2 hrs 22 November 2023 09:00 22 November 2023 11:00

168 Ventilation 24 hrs 22 November 2023 11:00 23 November 2023 11:00

169 Internal inspection/ remove material inside  (Air line) 4 hrs 23 November 2023 11:00 23 November 2023 15:00

170 Manway box up and deblinding 2 hrs 23 November 2023 15:00 23 November 2023 17:00

171 E1-502 tubes leak attend 2.58 days22 November 2023 18:00 25 November 2023 08:00

172 Hydrotest 6 hrs 22 November 2023 18:00 23 November 2023 00:00

173 Open channel cover 4 hrs 23 November 2023 00:00 23 November 2023 04:00

174 Tubes plugging/ hydrotest 48 hrs 23 November 2023 04:00 25 November 2023 04:00

175 Box up 4 hrs 25 November 2023 04:00 25 November 2023 08:00

176 G1-408 mechanical seal replacement 2.21 days22 November 2023 15:30 24 November 2023 20:30

177 Blinding 2 hrs 22 November 2023 15:30 22 November 2023 17:30

178 Man way opening 2 hrs 22 November 2023 17:30 22 November 2023 19:30

179 Ventilation 14 hrs 22 November 2023 19:30 23 November 2023 09:30

180 Scaffolding installation 4 hrs 23 November 2023 09:30 23 November 2023 13:30

181 G1-408 steady bearing inspection/mechanical seal replacement. 24 hrs 23 November 2023 13:30 24 November 2023 13:30

182 Remove scaffolding 4 hrs 24 November 2023 13:30 24 November 2023 17:30

183 Deblind 2 hrs 24 November 2023 17:30 24 November 2023 19:30

184 Box up manway 1 hr 24 November 2023 19:30 24 November 2023 20:30

185 F1-2620 internal inspection and repairing. 4.79 days23 November 2023 07:00 28 November 2023 02:00

186 Blinding 2 hrs 23 November 2023 07:00 23 November 2023 09:00

187 Man way opening 2 hrs 23 November 2023 07:00 23 November 2023 09:00

188 Tank internal washing & cooling down with firewater 4 hrs 23 November 2023 09:00 23 November 2023 13:00

189 Ventilation 8 hrs 23 November 2023 09:00 23 November 2023 17:00

190 Internal inspection/ repairing 96 hrs 23 November 2023 17:00 27 November 2023 17:00
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191 Manway box up and deblinding 4 hrs 27 November 2023 18:00 27 November 2023 22:00

192 Leak checking by filling with DM till level 80% 4 hrs 27 November 2023 22:00 28 November 2023 02:00

193 F1-2220 inspection/repairing. 3.04 days23 November 2023 15:00 26 November 2023 16:00

194 Blinding 2 hrs 23 November 2023 15:00 23 November 2023 17:00

195 Man way opening 2 hrs 23 November 2023 17:00 23 November 2023 19:00

196 Ventilation 13 hrs 23 November 2023 19:00 24 November 2023 08:00

197 Inspection /  vessel entry 6 hrs 24 November 2023 08:00 24 November 2023 14:00

198 Pad weld / external repairing (optional) 48 hrs 24 November 2023 14:00 26 November 2023 14:00

199 Deblind / Man way box up 2 hrs 26 November 2023 14:00 26 November 2023 16:00

200 M1-410B cloth inspection / repairing 24 hrs 22 November 2023 12:00 23 November 2023 12:00

201 G1-416A DE bearing replacement 24 hrs 22 November 2023 12:00 23 November 2023 12:00

202 E1-419A/B leak checking/ rectified (option) 8 hrs 23 November 2023 08:00 23 November 2023 16:00

203 Oxidation Miscellaneous and valves maintenance 6 days 22 November 2023 11:00 28 November 2023 11:00

204 Dr.M sight glass on slurry feed line has leakage from gasket. 8 hrs 22 November 2023 11:00 22 November 2023 19:00

205 G1-416A d/s of NRV, half way drain leak from union. 24 hrs 22 November 2023 12:00 23 November 2023 12:00

206 Oxidation valves maintenance 5.13 days23 November 2023 08:00 28 November 2023 11:00

207 E1-304,  a 24" reflux valve's gasket replacement 8 hrs 23 November 2023 11:30 23 November 2023 19:30

208 E1-306 process drain valve to be replaced, due to valve passing. 8 hrs 23 November 2023 11:30 23 November 2023 19:30

209 E1-308 empty route I/V near G1-311 found passing, to be replaced. 8 hrs 23 November 2023 11:30 23 November 2023 19:30

210 G1-409A discharge valve stuck in open position, to be rectified. 24 hrs 23 November 2023 08:00 24 November 2023 08:00

211 G1-409A discharge to Rovac,  HCV-20709 valve is passing 24 hrs 23 November 2023 08:00 24 November 2023 08:00

212 G1-409B discharge interconnection valve is passing 24 hrs 23 November 2023 08:00 24 November 2023 08:00

213 G1-409B discharge to Rovac HCV-21242 is passing 24 hrs 23 November 2023 08:00 24 November 2023 08:00

214 M1-410B AA leak from gasket at spray bar D (no.4) flange close to M1-410B 24 hrs 23 November 2023 08:00 24 November 2023 08:00

215 E1-415A 1st caustic I/V to be replaced due to valve passing (caustic pump to be stopped)24 hrs 23 November 2023 09:00 24 November 2023 09:00

216 G1-512 Caustic flush suction a 3" ball valve passing 24 hrs 23 November 2023 09:00 24 November 2023 09:00

217 F1-515 to D1-511, 8 outlet valve, to rotate for the handle on top side (for interlock key valve)24 hrs 23 November 2023 09:00 24 November 2023 09:00

218 F1-515 feed line, the 1 1/2 " drain valve to be replaced due to valve passing. 24 hrs 23 November 2023 09:00 24 November 2023 09:00

219 F1-2620 gasket fail at low point condensate drain 1st flange (u/s i/v steam line to 
TCV-25308)

8 hrs 23 November 2023 11:00 23 November 2023 19:00

220 G1-2625B suction I/V to be replaced due to valve passing. 24 hrs 23 November 2023 09:00 24 November 2023 09:00

221 Add, F1-516 bottom flush mount valve stem leak to be attended. 4 hrs 28 November 2023 07:00 28 November 2023 11:00

222 Add G1-301 seal inlet RV230527 took out for calibration. 24 hrs 23 November 2023 13:30 24 November 2023 13:30

223  Purification maintenance 6.83 days21 November 2023 15:00 28 November 2023 11:00

224 E1-1212 channel cover & pipe replacement with new one 12 hrs 22 November 2023 08:00 22 November 2023 20:00

225 D1-1401 internal inspection/ hastelloy overlay 3.38 days22 November 2023 08:00 25 November 2023 17:00

226 Blinding 4 hrs 22 November 2023 08:00 22 November 2023 12:00

227 Man way opening 4 hrs 22 November 2023 08:00 22 November 2023 12:00

228 Ventilation 21 hrs 22 November 2023 12:00 23 November 2023 09:00
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229 Scaffolding 4 hrs 23 November 2023 09:00 23 November 2023 13:00

230 Internal inspection and hastelloy overlay repair 48 hrs 23 November 2023 09:00 25 November 2023 09:00

231 Remove scaffolding/ cleaning 4 hrs 25 November 2023 09:00 25 November 2023 13:00

232 Man way box up and deblinding 4 hrs 25 November 2023 13:00 25 November 2023 17:00

233 G1-1402 Mechanical seal replacement 2.33 days22 November 2023 08:00 24 November 2023 16:00

234 Blinding 4 hrs 22 November 2023 08:00 22 November 2023 12:00

235 Man way opening 4 hrs 22 November 2023 08:00 22 November 2023 12:00

236 Ventilation 21 hrs 22 November 2023 12:00 23 November 2023 09:00

237 Scaffolding installation 4 hrs 23 November 2023 09:00 23 November 2023 13:00

238 G1-1402 steady bearing inspection/mechanical seal replacement 24 hrs 23 November 2023 09:00 24 November 2023 09:00

239 Remove scaffolding 4 hrs 24 November 2023 09:00 24 November 2023 13:00

240 Deblind 2 hrs 24 November 2023 13:00 24 November 2023 15:00

241 Box up manway 1 hr 24 November 2023 15:00 24 November 2023 16:00

242 M1-1411A/B/C ML weir inspection 8 hrs 23 November 2023 12:00 23 November 2023 20:00

243 Hydrojetting 3.21 days22 November 2023 07:00 25 November 2023 12:00

244 E1-1218 Opening and hydrojetting 1.33 days22 November 2023 07:00 23 November 2023 15:00

245  Opening the channel covers 4 hrs 22 November 2023 07:00 22 November 2023 11:00

246  Cleaning by hydrojet 24 hrs 22 November 2023 11:00 23 November 2023 11:00

247  Box up the end covers and piping 4 hrs 23 November 2023 11:00 23 November 2023 15:00

248 D1-1404 Opening and hydrojetting 1.17 days22 November 2023 08:00 23 November 2023 12:00

249    Opening the manway 4 hrs 22 November 2023 08:00 22 November 2023 12:00

250    Cleaning by hydrojet (to be inspected by TS/PRD before start hydrojetting) 24 hrs 22 November 2023 12:00 23 November 2023 12:00

251 F1-1415 Opening and hydrojetting 0.83 days22 November 2023 12:00 23 November 2023 08:00

252   Opening the manway 4 hrs 22 November 2023 12:00 22 November 2023 16:00

253   Cleaning by hydrojet 12 hrs 22 November 2023 16:00 23 November 2023 04:00

254   Box up the manway 4 hrs 23 November 2023 04:00 23 November 2023 08:00

255 Add M1-1411A/B/C ML line hydrojetting 24 hrs 22 November 2023 16:00 23 November 2023 16:00

256 Add M1-1421A/B/C ML line hydrojetting 24 hrs 22 November 2023 16:00 23 November 2023 16:00

257 Add D1-501 bottom overflow to F1-506 line hydrojetting. 24 hrs 24 November 2023 12:00 25 November 2023 12:00

258 Add F1-1415 to F1-1601 transfer line hydrojetting. 12 hrs 23 November 2023 01:00 23 November 2023 13:00

259 Purification miscellaneous 2.42 days21 November 2023 22:00 24 November 2023 08:00

260 M1-1411 A/B/C PM &  ML weir inspection 36 hrs 22 November 2023 08:00 23 November 2023 20:00

261 M1-1421 A/B/C PM 24 hrs 21 November 2023 22:00 22 November 2023 22:00

262 Remove P1-1902 to replace lip seal at workshop 4 hrs 21 November 2023 22:00 22 November 2023 02:00

263 M1-1823 c/o arm cap leak to be attended (isolate LP seal to Purif plant) 24 hrs 23 November 2023 08:00 24 November 2023 08:00

264 Purification valve maintenance. 2 days 22 November 2023 08:00 24 November 2023 08:00

265 GC header, the 1" I/V drain water of CG header hard to operate (line no D-291190) 8 hrs 22 November 2023 08:00 22 November 2023 16:00

266 B1-1427 RS spray I/V to PTA dryer stack stem got damage (can not open) 12 hrs 22 November 2023 08:00 22 November 2023 20:00
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267 C1-1350A/B suction & discharge valves (4 nos) replacement because of valve passing 48 hrs 22 November 2023 08:00 24 November 2023 08:00

268 H2 line inlet D1-1301 valve passing, 1 nos (VGF09) valve to be replaced 48 hrs 22 November 2023 08:00 24 November 2023 08:00

269 Add F1-1414: Isolation valve (14") S/L from M1-1411B to F1-1414 cannot close 48 hrs 22 November 2023 08:00 24 November 2023 08:00

270 Add D1-1401: 2" flush mount drain valve of transfer line from D1-1401 to D1-1402 passing48 hrs 22 November 2023 08:00 24 November 2023 08:00

271 Add F1-1206: Isolation valve (2") recycle solvent spray to F1-1206 is passing 48 hrs 22 November 2023 08:00 24 November 2023 08:00

272 Add D1-1402, BD/D1-1402C to be replaced. 8 hrs 22 November 2023 08:00 22 November 2023 16:00

273  OSBL Maintenance 5.46 days21 November 2023 15:00 27 November 2023 02:00

274 Boiler 4.75 days22 November 2023 08:00 27 November 2023 02:00

275 Boiler A PM 48 hrs 23 November 2023 08:00 25 November 2023 08:00

276 Boiler B PM 48 hrs 22 November 2023 08:00 24 November 2023 08:00

277 Boiler A and B Steam / Mud drum gasket replacement 42 hrs 25 November 2023 08:00 27 November 2023 02:00

278 DM plant 3 days 23 November 2023 08:00 26 November 2023 08:00

279 F1-2377B (HRU II) resin replacement 72 hrs 23 November 2023 08:00 26 November 2023 08:00

280 F1-2384B PM, membrane O-ring inspection and replacement 72 hrs 23 November 2023 08:00 26 November 2023 08:00

281 Cooling tower 3 days 22 November 2023 09:00 25 November 2023 09:00

282 A1-2412 (cooling SSF) internal cleaning. 72 hrs 22 November 2023 09:00 25 November 2023 09:00

283 ETP 0.5 days 22 November 2023 11:00 22 November 2023 23:00

284 P1-2541A/B PM and repair belt conveyors 12 hrs 22 November 2023 11:00 22 November 2023 23:00

285 Others 0.5 days 21 November 2023 15:00 22 November 2023 03:00

286 G1-2801 Lube oil replacement / accumulator check 12 hrs 21 November 2023 15:00 22 November 2023 03:00

287  MPC & Fabrication and welding repair jobs 5 days 22 November 2023 08:00 27 November 2023 08:00

288  MPC 2.29 days22 November 2023 08:00 24 November 2023 15:00

289 Ele cable laying for new G1-1434 (Electrical) 12 hrs 23 November 2023 08:00 23 November 2023 20:00

290 Revise change over period of IA compressor to once in 2 days. (Instrument) 48 hrs 22 November 2023 08:00 24 November 2023 08:00

291 Provide pressure gauge for PAC lube oil pipeline outlet of filters. (Instrument) 24 hrs 22 November 2023 11:00 23 November 2023 11:00

292 M1-1823 tie in for installation a new filter set ,cut off Purif LP seal.(hot gang) 24 hrs 23 November 2023 11:00 24 November 2023 11:00

293 ZCV-29575 F&G of NG to Thermal OX., Drop out / send to store (Valve not used) / 
Blind (Instrument)

6 hrs 24 November 2023 09:00 24 November 2023 15:00

294  Inspection by Tech Service 0.33 days24 November 2023 08:00 24 November 2023 16:00

295 C1-1350A/B discharge NRV 8 hrs 24 November 2023 08:00 24 November 2023 16:00

296 M1-1820 basket mesh size 8 hrs 24 November 2023 08:00 24 November 2023 16:00

297 Methanol strainer inspection STR-12210 8 hrs 24 November 2023 08:00 24 November 2023 16:00

298 E1-927 drain line inspection 8 hrs 24 November 2023 08:00 24 November 2023 16:00

299  Welding repair jobs 5 days 22 November 2023 08:00 27 November 2023 08:00

300 M1-707 underflow line has leakage at weld joint, to be repaired. 12 hrs 22 November 2023 08:00 22 November 2023 20:00

301 F1-1221 to F1-1432 last elbow has pin hole leakage, the elbow to be replaced 12 hrs 23 November 2023 08:00 23 November 2023 20:00

302 E1-122A/B's selector handle is damage to be repaired (welding) 6 hrs 23 November 2023 09:00 23 November 2023 15:00

303 Boiler-B HP steam drain line leak to be repaired. 12 hrs 26 November 2023 20:00 27 November 2023 08:00

304 Add G1-1207 kick back line d/s of PCV21310 leak repairing. 12 hrs 23 November 2023 08:00 23 November 2023 20:00
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305 Add D1-1301 to D1-1401 pipe thickness checking and replacement (option,if require) 72 hrs 23 November 2023 21:00 26 November 2023 21:00

306 Add, H2 valve inlet of C1-1350 package (VGW03) valve passing , to be replaced with 
new one.

12 hrs 22 November 2023 08:00 22 November 2023 20:00

307 Equipment PM 6.83 days21 November 2023 15:00 28 November 2023 11:00

308 Oxidation 6.17 days22 November 2023 07:00 28 November 2023 11:00

309 C1-136 PM 72 hrs 23 November 2023 08:00 26 November 2023 08:00

310 G1-301 PM1Y 72 hrs 23 November 2023 11:30 26 November 2023 11:30

311 G1-401 PM6Y 72 hrs 23 November 2023 18:30 26 November 2023 18:30

312 G1-402 PM6Y 72 hrs 23 November 2023 08:30 26 November 2023 08:30

313 G1-403 PM6Y 72 hrs 23 November 2023 08:30 26 November 2023 08:30

314 G1-408 PM1Y 72 hrs 22 November 2023 13:30 25 November 2023 13:30

315 G1-409A PM6Y 72 hrs 22 November 2023 09:30 25 November 2023 09:30

316 G1-409B PM6Y 72 hrs 22 November 2023 09:30 25 November 2023 09:30

317 M1-410A PM6M 72 hrs 23 November 2023 07:00 26 November 2023 07:00

318 M1-410B PM6M 72 hrs 23 November 2023 07:00 26 November 2023 07:00

319 G1-416A PM6M 72 hrs 23 November 2023 07:00 26 November 2023 07:00

320 G1-416B PM6M 72 hrs 23 November 2023 07:00 26 November 2023 07:00

321 G1-418A PM6M 72 hrs 23 November 2023 07:00 26 November 2023 07:00

322 G1-418B PM6M 72 hrs 23 November 2023 07:00 26 November 2023 07:00

323 P1-414 A PM6M 72 hrs 23 November 2023 07:00 26 November 2023 07:00

324 P1-414 B PM6M 72 hrs 23 November 2023 07:00 26 November 2023 07:00

325 P1-420 A PM6M 72 hrs 23 November 2023 07:00 26 November 2023 07:00

326 P1-420 B PM6M 72 hrs 23 November 2023 07:00 26 November 2023 07:00

327 P1-421 A PM6M 72 hrs 23 November 2023 07:00 26 November 2023 07:00

328 P1-421 B PM6M 72 hrs 23 November 2023 07:00 26 November 2023 07:00

329 P1-422 PM6M 72 hrs 23 November 2023 07:00 26 November 2023 07:00

330 M1-423 PM1Y 72 hrs 23 November 2023 07:00 26 November 2023 07:00

331 P1-902 PM6M 72 hrs 23 November 2023 07:00 26 November 2023 07:00

332 G1-512 PM6M 72 hrs 22 November 2023 14:00 25 November 2023 14:00

333 G1-517 PM6M 72 hrs 22 November 2023 14:00 25 November 2023 14:00

334 F1-515 PM6M 72 hrs 22 November 2023 14:00 25 November 2023 14:00

335 G1-516 PM1Y 8 hrs 28 November 2023 03:00 28 November 2023 11:00

336 G1-701 PM1Y 72 hrs 23 November 2023 07:00 26 November 2023 07:00

337 G1-704 PM1Y 72 hrs 23 November 2023 07:00 26 November 2023 07:00

338 M1-707 PM6M 72 hrs 23 November 2023 07:00 26 November 2023 07:00

339 G1-709 PM1Y 72 hrs 23 November 2023 07:00 26 November 2023 07:00

340 G1-1604 PM1Y 72 hrs 22 November 2023 07:00 25 November 2023 07:00

341 Purification 3.04 days22 November 2023 08:00 25 November 2023 09:00

342 P1-1203 PM6M 72 hrs 22 November 2023 08:00 25 November 2023 08:00
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343 P1-1215AB PM6M 72 hrs 22 November 2023 08:00 25 November 2023 08:00

344 G1-1206 PM1Y 72 hrs 22 November 2023 08:00 25 November 2023 08:00

345 G1-1209A PM6M 72 hrs 22 November 2023 08:00 25 November 2023 08:00

346 G1-1209B PM6M 72 hrs 22 November 2023 08:00 25 November 2023 08:00

347 G1-1209C PM6M 72 hrs 22 November 2023 08:00 25 November 2023 08:00

348 G1-1209D PM6M 72 hrs 22 November 2023 08:00 25 November 2023 08:00

349 G1-1401 PM6M 72 hrs 22 November 2023 08:00 25 November 2023 08:00

350 G1-1402 PM6M 72 hrs 22 November 2023 08:00 25 November 2023 08:00

351 G1-1403 PM6M 72 hrs 22 November 2023 08:00 25 November 2023 08:00

352 G1-1404 PM6M 72 hrs 22 November 2023 08:00 25 November 2023 08:00

353 G1-1405 PM6M 72 hrs 22 November 2023 08:00 25 November 2023 08:00

354 G1-1414 PM1Y 72 hrs 22 November 2023 08:00 25 November 2023 08:00

355 G1-1419 PM1Y 72 hrs 22 November 2023 08:00 25 November 2023 08:00

356 G1-1426 PM6M 72 hrs 22 November 2023 08:00 25 November 2023 08:00

357 G1-1431 PM6M 72 hrs 22 November 2023 08:00 25 November 2023 08:00

358 M1-1423 PM1Y 72 hrs 22 November 2023 09:00 25 November 2023 09:00

359 G1-1601 PM1Y 72 hrs 22 November 2023 08:00 25 November 2023 08:00

360 G1-1816B PM1Y 72 hrs 22 November 2023 08:00 25 November 2023 08:00

361 P1-1422B PM6M 72 hrs 22 November 2023 08:00 25 November 2023 08:00

362 P1-1422C PM6M 72 hrs 22 November 2023 08:00 25 November 2023 08:00

363 P1-1424 PM6M 72 hrs 22 November 2023 08:00 25 November 2023 08:00

364 P1-1430A PM6M 72 hrs 22 November 2023 08:00 25 November 2023 08:00

365 P1-1902 PM6M / lip seal replacement 72 hrs 22 November 2023 08:00 25 November 2023 08:00

366 P1-1907A PM1Y 72 hrs 22 November 2023 08:00 25 November 2023 08:00

367 P1-1907B PM1Y 72 hrs 22 November 2023 08:00 25 November 2023 08:00

368 OSBL 3.67 days21 November 2023 16:00 25 November 2023 08:00

369 C1-2216A PM1Y 72 hrs 22 November 2023 08:00 25 November 2023 08:00

370 C1-2216B PM1Y 72 hrs 22 November 2023 08:00 25 November 2023 08:00

371 C1-2217A PM1Y 72 hrs 22 November 2023 08:00 25 November 2023 08:00

372 C1-2217B PM1Y 72 hrs 22 November 2023 08:00 25 November 2023 08:00

373 C1-2400B PM1Y 72 hrs 22 November 2023 08:00 25 November 2023 08:00

374 C1-2400C PM1Y 72 hrs 22 November 2023 08:00 25 November 2023 08:00

375 C1-2400D PM1Y 72 hrs 22 November 2023 08:00 25 November 2023 08:00

376 C1-2400E PM1Y 72 hrs 22 November 2023 08:00 25 November 2023 08:00

377 C1-2400F PM1Y 72 hrs 22 November 2023 08:00 25 November 2023 08:00

378 G1-2401A PM1Y 72 hrs 22 November 2023 08:00 25 November 2023 08:00

379 G1-2401B PM1Y 72 hrs 22 November 2023 08:00 25 November 2023 08:00

380 G1-2401C PM1Y 72 hrs 22 November 2023 08:00 25 November 2023 08:00
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381 G1-2403A PM1Y 72 hrs 22 November 2023 08:00 25 November 2023 08:00

382 G1-2403B PM1Y 72 hrs 22 November 2023 08:00 25 November 2023 08:00

383 G1-2411 PM1Y 8 hrs 21 November 2023 16:00 22 November 2023 00:00

384 G1-2412 PM1Y 72 hrs 22 November 2023 08:00 25 November 2023 08:00

385 G1-2351A PM1Y 72 hrs 22 November 2023 08:00 25 November 2023 08:00

386 G1-2351B PM1Y 72 hrs 22 November 2023 08:00 25 November 2023 08:00

387 G1-2603A PM1Y 72 hrs 22 November 2023 08:00 25 November 2023 08:00

388 G1-2603B PM1Y 72 hrs 22 November 2023 08:00 25 November 2023 08:00

389 P1-2541A/B PM1Y 72 hrs 22 November 2023 08:00 25 November 2023 08:00

390 Critical pumps PM 2.44 days21 November 2023 15:00 24 November 2023 01:30

391 G1-125A 12 hrs 23 November 2023 08:00 23 November 2023 20:00

392 G1-125B 12 hrs 23 November 2023 08:00 23 November 2023 20:00

393 G1-134A 12 hrs 23 November 2023 08:00 23 November 2023 20:00

394 G1-134B 12 hrs 23 November 2023 08:00 23 November 2023 20:00

395 G1-142A 12 hrs 23 November 2023 08:00 23 November 2023 20:00

396 G1-142B 12 hrs 23 November 2023 08:00 23 November 2023 20:00

397 G1-144A 12 hrs 23 November 2023 08:00 23 November 2023 20:00

398 G1-144B 12 hrs 23 November 2023 08:00 23 November 2023 20:00

399 M1-132 12 hrs 23 November 2023 08:00 23 November 2023 20:00

400 G1-337A 12 hrs 23 November 2023 11:30 23 November 2023 23:30

401 G1-337B 12 hrs 23 November 2023 11:30 23 November 2023 23:30

402 G1-615A 12 hrs 23 November 2023 08:00 23 November 2023 20:00

403 G1-615B 12 hrs 23 November 2023 08:00 23 November 2023 20:00

404 G1-1816A 12 hrs 23 November 2023 13:30 24 November 2023 01:30

405 G1-1816B 12 hrs 23 November 2023 13:30 24 November 2023 01:30

406 G1-1817A 12 hrs 23 November 2023 13:30 24 November 2023 01:30

407 G1-1817B 12 hrs 23 November 2023 13:30 24 November 2023 01:30

408 G1-1821A 12 hrs 23 November 2023 13:30 24 November 2023 01:30

409 G1-1821B 12 hrs 23 November 2023 13:30 24 November 2023 01:30

410 G1-2206A 12 hrs 23 November 2023 08:00 23 November 2023 20:00

411 G1-2206B 12 hrs 23 November 2023 08:00 23 November 2023 20:00

412 G1-2210A 12 hrs 23 November 2023 08:00 23 November 2023 20:00

413 G1-2210B 12 hrs 23 November 2023 08:00 23 November 2023 20:00

414 G1-2213A 12 hrs 23 November 2023 08:00 23 November 2023 20:00

415 G1-2213B 12 hrs 23 November 2023 08:00 23 November 2023 20:00

416 G1-2213C 12 hrs 23 November 2023 08:00 23 November 2023 20:00

417 G1-2801A 12 hrs 21 November 2023 15:00 22 November 2023 03:00

418 G1-2801B 12 hrs 21 November 2023 15:00 22 November 2023 03:00
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419 G1-1222B 24 hrs 22 November 2023 08:00 23 November 2023 08:00

420 G1-1222C 24 hrs 22 November 2023 08:00 23 November 2023 08:00

421  Instrument Maintenance jobs 4.71 days21 November 2023 15:00 26 November 2023 08:00

422 TURBINE / PAC / EXPANDER 3.88 days22 November 2023 11:00 26 November 2023 08:00

423 PT-20005 Tube / PT-20029 INLET EXPANDER, Impulse Line tube to flush (PM on PAC Stop)1 hr 22 November 2023 11:00 22 November 2023 12:00

424 PT / PCV-20029 Test stroke valve and Leakage Regulator vent/Pilot valve check / Gland 
leak to tighten

3 hrs 22 November 2023 11:00 22 November 2023 14:00

425 GCV-20003/20864 Guide Vane PAC Stage #1/3, 2 Fix air leak / Grease, Calibrate 6 hrs 22 November 2023 11:00 22 November 2023 17:00

426 PT / PCV-20310 Sealing Steam Turbine, Test stroke / Flush Seal impulse PT 5 hrs 22 November 2023 11:00 22 November 2023 16:00

427 PCV-20308 Turbine -LP steam cooling, Calibration / Test stroke of % Reading to Scaut HMI3 hrs 22 November 2023 11:00 22 November 2023 14:00

428 PCV-22636A ELP Steam, Calibration / Test % valve reading with Scuat 3 hrs 22 November 2023 11:00 22 November 2023 14:00

429 PLC-20370 VLP Steam, Calibration / Test % valve reading with Scuat 3 hrs 22 November 2023 11:00 22 November 2023 14:00

430 ZCV-20865 IA to Expander Seal, Repair Actuator Diaphragm 4 hrs 22 November 2023 11:00 22 November 2023 15:00

431 TE-20120 PAC Stage #3 with M/E 30 hrs 22 November 2023 11:00 23 November 2023 17:00

432 FCV-20910 Blow Off, Open Bonnet to overhaul Trim part and replacement of seal, or-ing 48 hrs 22 November 2023 11:00 24 November 2023 11:00

433 FCV-20910 Blow Off, Calibrate, Stroke test and test action to start within 3 second to move4 hrs 24 November 2023 11:00 24 November 2023 15:00

434 PAC Filter, Test Filter Solenoid Valve action (Test SOV-50 nos, 25 nos to be replaced).) /
Cable to Solenoid inspection / Valve spring replacement

48 hrs 22 November 2023 11:00 24 November 2023 11:00

435 PAC spare temperature sensors indication to DCS 72 hrs 23 November 2023 08:00 26 November 2023 08:00

436 Add- TE-20124 PAC Stage #5, Replace sensor RTD A probe 30 hrs 22 November 2023 11:00 23 November 2023 17:00

437 Add- TE-20127 Turbine NDE journal bearing RTD probe inspection 30 hrs 22 November 2023 11:00 23 November 2023 17:00

438 OXIDATION 4.33 days21 November 2023 15:00 25 November 2023 23:00

439 D1-301 LT20546 calibration 1.19 days24 November 2023 18:30 25 November 2023 23:00

440 DWM filling to reactor till level switch activate (Cross DM to LP caustic) 4 hrs 24 November 2023 18:30 24 November 2023 22:30

441 Connect PVC hose to the D1-301 drain line 2 hrs 24 November 2023 20:30 24 November 2023 22:30

442 LT20546 calibration (require to up and down reactor level few times) 24 hrs 24 November 2023 23:00 25 November 2023 23:00

443 DMW draining 6 hrs 24 November 2023 22:30 25 November 2023 04:30

444 Miscellaneous jobs 2.88 days21 November 2023 15:00 24 November 2023 12:00

445 ESD to DCS communication be be reset before tripping the Rx. 0 hrs 21 November 2023 15:00 21 November 2023 15:00

446 ZCV-22160 / HCV-22164 Treated Route, Stroke valve/Limit switch action 1 hr 22 November 2023 11:00 22 November 2023 12:00

447 ZCV-22122 Air to Reactor Test stroke and Test valve to "Close" within 20-30 sec., 
Pressure 5 Bar at Regulator setting

2 hrs 22 November 2023 11:00 22 November 2023 13:00

448 ZC-111 / 115 Input simulation signal test with Alarm and record in check sheet 3 hrs 22 November 2023 11:00 22 November 2023 14:00

449 ZCV-20527 Main Air to D1-301, Test stroke 3 hrs 23 November 2023 11:30 23 November 2023 14:30

450 FCV-205xx Air Sprager A/B/CD to D1-301 , Test stroke 3 hrs 23 November 2023 11:30 23 November 2023 14:30

451 FT-22500 Px Flow, Check Configuration by Emerson vendor 2 hrs 23 November 2023 11:30 23 November 2023 13:30

452 DR. M Job to drop Register / Wiring Touch detec 4 hrs 22 November 2023 12:00 22 November 2023 16:00

453 Add- ICV-27651 , ICV-27655 Inlet/Outlet Valve OFFGas Dryer - A, Relacement new 
complete spare / Timer noralise

6 hrs 23 November 2023 08:00 23 November 2023 14:00

454 Add- LSZ-21235 M1-410B, Replacement new complete set 3 hrs 23 November 2023 08:00 23 November 2023 11:00

21/11
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455 Add- PCV-25378A OG PCV, Drop Actuator overhaul of Seal leakage 4 hrs 24 November 2023 08:00 24 November 2023 12:00

456 Add- FT-22503 Solevent feed mixing to D1-301, Drop to replacement sensor gasket 2 hrs 23 November 2023 08:00 23 November 2023 10:00

457 Add- KCV-21702 Drop valve to replacement Body/Actuator complete 3 hrs 23 November 2023 08:00 23 November 2023 11:00

458 Add- PCV-22712A HP-MP steam, Regulator replacement 1 hr 23 November 2023 08:00 23 November 2023 09:00

459 Add- PCV-25315A Caustic 5%, Drop valve replacement new complete 4 hrs 23 November 2023 08:00 23 November 2023 12:00

460 Add- PCV-25315B Caustic 5% K.B., Drop valve replacement new complete 4 hrs 23 November 2023 08:00 23 November 2023 12:00

461 Add LT20585 E1-304 level upgrade Tx 8 hrs 23 November 2023 11:30 23 November 2023 19:30

462 PURIFICATION 1.33 days22 November 2023 08:00 23 November 2023 16:00

463 Miscellaneous jobs 1.33 days22 November 2023 08:00 23 November 2023 16:00

464 ICV-21342 G1-1209B Discharge, Drop valve body to clear line with process 6 hrs 22 November 2023 08:00 22 November 2023 14:00

465 FCV-21462 M1-1411 A Drop bonnet Valve to Clean Seat valve / Test stroke 4 hrs 22 November 2023 08:00 22 November 2023 12:00

466 FT-21465 KB. Line M1-1411 A/B/C, Drop to replacement new sensor 4 hrs 22 November 2023 08:00 22 November 2023 12:00

467 FCV-25501 M1-1411C Drop Valve to Clean Seat valve / Test stroke 4 hrs 22 November 2023 08:00 22 November 2023 12:00

468 D1-1401-1405 Count check the empty with LSH 6 hrs 22 November 2023 08:00 22 November 2023 14:00

469 ICV-22368 / 69 Silo A / B Packing replacement / Boltnut packing replacement /Alignment2 hrs 23 November 2023 08:00 23 November 2023 10:00

470 TT-21381 D1-1401 inside, Thermowell / Element inspection (Confine space) 1 hr 23 November 2023 13:00 23 November 2023 14:00

471 Add- TT/TW-21379 D1-1301 -1401, Drop Thermowell inspection ,Replacement if any 
damage

3 hrs 23 November 2023 13:00 23 November 2023 16:00

472 Add- ICV-25500 Feed Block M1-1411C Drop Actuator to repair air leakage 3 hrs 22 November 2023 08:00 22 November 2023 11:00

473 Add PI-21307A M1-1220 A/B Feed Slurry, Pressure gauge replacement 2 hrs 22 November 2023 08:00 22 November 2023 10:00

474 Add- XT-21563 / 21564 M1-1421 A/B/C Torqe arm bolt to fix back 4 hrs 22 November 2023 08:00 22 November 2023 12:00

475 CAPEX 3 days 23 November 2023 08:00 26 November 2023 08:00

476 IA Compressor A&B to modify Controller / serial link to DCS ( to be changed one by one) 8 hrs 23 November 2023 08:00 23 November 2023 16:00

477 OT Firewall upgrade 24 hrs 23 November 2023 08:00 24 November 2023 08:00

478 PLC of H2 Compressor C1-1350 A/B, Upgrade PLC with Rockwell vendor 48 hrs 23 November 2023 08:00 25 November 2023 08:00

479 PAC spare temperature sensors indication to DCS by Wi-Fi 72 hrs 23 November 2023 08:00 26 November 2023 08:00

480 2 Nos. Oxygen analysers. Oxidation Dryer and Reactor 18 hrs 23 November 2023 08:00 24 November 2023 02:00

481 QT-24897 Hardness Analyser at DMP, Upgrade due to obsolecense 12 hrs 23 November 2023 08:00 23 November 2023 20:00

482 ESD system and Gas Analyzer 0.04 days22 November 2023 04:00 22 November 2023 05:00

483 Analyzer 301/401/Rovac Off Service Before Caustic Wash 1 hr 22 November 2023 04:00 22 November 2023 05:00

484 DM plant 0.5 days 23 November 2023 08:00 23 November 2023 20:00

485 QT-24897 Hardness Analyser at DMP, Upgrade due to obsolecense 12 hrs 23 November 2023 08:00 23 November 2023 20:00

486 OSBL -Boiler - A 0.25 days23 November 2023 08:00 23 November 2023 14:00

487 QT-27052 Oxygen analyzer Boiler - A Calibration 3 hrs 23 November 2023 08:00 23 November 2023 11:00

488 Check Alarm panel of First alarm function / display 3 hrs 23 November 2023 08:00 23 November 2023 11:00

489 PRV-27111 Regulator NG start up line, drop replacement 2 hrs 23 November 2023 08:00 23 November 2023 10:00

490 PCV-27052 Boiler-A Vent Valve 4" #900, Drop replacement new completed 'CRANE' 6 hrs 23 November 2023 08:00 23 November 2023 14:00

491 OSBL -Boiler - B 2 days 23 November 2023 08:00 25 November 2023 08:00

492 QT-27086 Oxygen analyzer Boiler - B Calibration 3 hrs 23 November 2023 08:00 23 November 2023 11:00
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493 PCV-27092 Vent Steam valve test stroke 2 hrs 23 November 2023 08:00 23 November 2023 10:00

494 BS-27246 Scanner Burner A, Check configuration 2 hrs 23 November 2023 08:00 23 November 2023 10:00

495 Add- PCV-27207 NG start up valve, Drop complete valve to overhaul/passing test 48 hrs 23 November 2023 08:00 25 November 2023 08:00

496 Add- FCV-27203 NG Main, Drop Valve complete and send out to test passing 48 hrs 23 November 2023 08:00 25 November 2023 08:00

497 Add- PLC HMI Alarm recheck / program by Rockwell 4 hrs 23 November 2023 08:00 23 November 2023 12:00

498 Electrical maintenance jobs 6.67 days21 November 2023 16:00 28 November 2023 08:00

499 G1-1410A Ele module reinstallation 12 hrs 25 November 2023 08:00 25 November 2023 20:00

500 87L Protection relay test between MSWBD to SWBD. 12 hrs 23 November 2023 08:00 23 November 2023 20:00

501 CB Bus tie transfer schematic test (LV MCC2, MCC3) 12 hrs 25 November 2023 08:00 25 November 2023 20:00

502 G1-1602A normalized cable connection. 4 hrs 22 November 2023 08:00 22 November 2023 12:00

503 Motor overhaul 6.67 days21 November 2023 16:00 28 November 2023 08:00

504 Oxidation 6.67 days21 November 2023 16:00 28 November 2023 08:00

505 G1-125A 120 hrs 22 November 2023 11:00 27 November 2023 11:00

506 G1-142B 120 hrs 22 November 2023 11:00 27 November 2023 11:00

507 G1-931B 120 hrs 21 November 2023 16:00 26 November 2023 16:00

508 G1-337A 120 hrs 23 November 2023 08:00 28 November 2023 08:00

509 G1-311B 120 hrs 22 November 2023 11:00 27 November 2023 11:00

510 G1-1606B 120 hrs 22 November 2023 08:00 27 November 2023 08:00

511 G1-408 120 hrs 22 November 2023 13:30 27 November 2023 13:30

512 G1-409A 120 hrs 22 November 2023 08:00 27 November 2023 08:00

513 G1-409B 120 hrs 22 November 2023 08:00 27 November 2023 08:00

514 P1-414A 120 hrs 22 November 2023 08:00 27 November 2023 08:00

515 P1-414B 120 hrs 22 November 2023 08:00 27 November 2023 08:00

516 P1-420B 120 hrs 22 November 2023 08:00 27 November 2023 08:00

517 P1-421-A 120 hrs 22 November 2023 08:00 27 November 2023 08:00

518 P1-421-B 120 hrs 22 November 2023 08:00 27 November 2023 08:00

519 Purification 5 days 22 November 2023 08:00 27 November 2023 08:00

520 G1-1816B 120 hrs 22 November 2023 08:00 27 November 2023 08:00

521 G1-1817B 120 hrs 22 November 2023 08:00 27 November 2023 08:00

522 PHDL 5 days 22 November 2023 08:00 27 November 2023 08:00

523 P1-2015-A2 120 hrs 22 November 2023 08:00 27 November 2023 08:00

524 P1-2015-B1 120 hrs 22 November 2023 08:00 27 November 2023 08:00

525 P1-2018-B 120 hrs 22 November 2023 08:00 27 November 2023 08:00

526 P1-2020-B 120 hrs 22 November 2023 08:00 27 November 2023 08:00

527 OSBL 5 days 22 November 2023 08:00 27 November 2023 08:00

528 G1-2437-B 120 hrs 22 November 2023 08:00 27 November 2023 08:00

529 C1-2516-C 120 hrs 22 November 2023 08:00 27 November 2023 08:00

530 G1-2506-A 120 hrs 22 November 2023 08:00 27 November 2023 08:00
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531 G1-2520-B 120 hrs 22 November 2023 08:00 27 November 2023 08:00

532 G1-2534-A 120 hrs 22 November 2023 08:00 27 November 2023 08:00

533 G1-23112 120 hrs 22 November 2023 08:00 27 November 2023 08:00

534 G1-23113 120 hrs 22 November 2023 08:00 27 November 2023 08:00

535 G1-2375-A 120 hrs 22 November 2023 08:00 27 November 2023 08:00

536 G1-2381-B 120 hrs 22 November 2023 08:00 27 November 2023 08:00

537 G1-2394-B 120 hrs 22 November 2023 08:00 27 November 2023 08:00

538 PM motor and VSD 5.08 days22 November 2023 11:00 27 November 2023 13:00

539 G1-2383A VSD 8 hrs 24 November 2023 08:00 24 November 2023 16:00

540 G1-2383C VSD 8 hrs 23 November 2023 08:00 23 November 2023 16:00

541 G1-2363A VSD 8 hrs 23 November 2023 08:00 23 November 2023 16:00

542 P1-1203 VSD 8 hrs 24 November 2023 08:00 24 November 2023 16:00

543 C1-2216A VSD 8 hrs 23 November 2023 08:00 23 November 2023 16:00

544 C1-2216B VSD 8 hrs 24 November 2023 08:00 24 November 2023 16:00

545 G1-401 VSD 8 hrs 23 November 2023 08:00 23 November 2023 16:00

546 G1-709 VSD 8 hrs 24 November 2023 08:00 24 November 2023 16:00

547 PM battery charger and battery replacement for main substation 120 hrs 22 November 2023 11:00 27 November 2023 11:00

548 PM motor as per list 120 hrs 22 November 2023 13:00 27 November 2023 13:00

549 SCADA ISBL panel installation 5 days 22 November 2023 13:00 27 November 2023 13:00

550 22KV from PEA 120 hrs 22 November 2023 13:00 27 November 2023 13:00

551 SWBD SWGR 120 hrs 22 November 2023 13:00 27 November 2023 13:00

552 MCC1 SWGR 120 hrs 22 November 2023 13:00 27 November 2023 13:00

553 MCC2 SWGR 120 hrs 22 November 2023 13:00 27 November 2023 13:00

554 MCC3 SWGR 120 hrs 22 November 2023 13:00 27 November 2023 13:00

555 MCC4 SWGR 120 hrs 22 November 2023 13:00 27 November 2023 13:00

556 MCC5 SWGR 120 hrs 22 November 2023 13:00 27 November 2023 13:00

557 MCC6 SWGR 120 hrs 22 November 2023 13:00 27 November 2023 13:00

558  OSBL Start-up 0.75 days27 November 2023 07:00 28 November 2023 01:00

559  Steam System Start-up 0.29 days27 November 2023 07:00 27 November 2023 14:00

560 Start boiler B 5 hrs 27 November 2023 07:00 27 November 2023 12:00

561 Start boiler A 5 hrs 27 November 2023 08:00 27 November 2023 13:00

562 Start second burner of Boiler A 1 hr 27 November 2023 13:00 27 November 2023 14:00

563 Start second burner of Boiler B 1 hr 27 November 2023 13:00 27 November 2023 14:00

564  Start PAC CW pump 1 hr 27 November 2023 11:00 27 November 2023 12:00

565  Starting second CW pump of core plant 1 hr 28 November 2023 00:00 28 November 2023 01:00

566  Oxidation Plant Start-up 1.13 days27 November 2023 12:00 28 November 2023 15:00

567  Start PAC lube oil circulation 2 hrs 27 November 2023 12:00 27 November 2023 14:00

568  Turbine steam line warming-up and vacuum pulling 3 hrs 27 November 2023 14:00 27 November 2023 17:00
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569  PAC start-up and HPCCU warm up 8 hrs 27 November 2023 17:00 28 November 2023 01:00

570  Reactor pressurization 8 hrs 27 November 2023 21:00 28 November 2023 05:00

571  D1-401 Pressurization 6 hrs 27 November 2023 23:00 28 November 2023 05:00

572  CTA drier warm-up 5 hrs 28 November 2023 09:00 28 November 2023 14:00

573  Fill solvent in D1-511 around 10 T 1 hr 28 November 2023 00:00 28 November 2023 01:00

574  Transfer content in D1-516 to D1-511 2 hrs 28 November 2023 01:00 28 November 2023 03:00

575  E1-602 line warming-up 2 hrs 28 November 2023 00:00 28 November 2023 02:00

576  DH column start-up and stabilisation 3 hrs 28 November 2023 03:00 28 November 2023 06:00

577  E1-313 warm-up 1 hr 28 November 2023 05:00 28 November 2023 06:00

578  E1-304, E-305 and E1-430 warm-up 3 hrs 28 November 2023 04:00 28 November 2023 07:00

579  Reactor warm-up 8 hrs 28 November 2023 07:00 28 November 2023 15:00

580  Reactor initiation 0 hrs 28 November 2023 15:00 28 November 2023 15:00

581  Purification Start-up 0.63 days28 November 2023 06:00 28 November 2023 21:00

582  PTA drier warm up 4 hrs 28 November 2023 10:00 28 November 2023 14:00

583  P1-1902 outlet spool box up 1 hr 28 November 2023 13:00 28 November 2023 14:00

584  Establishing Cold water circulation / D1-1301 pressurization / leak test 2 hrs 28 November 2023 06:00 28 November 2023 08:00

585  Purification plant heating-up / Catalyst hot water flushing till Millipore > 0.90 8 hrs 28 November 2023 08:00 28 November 2023 16:00

586  Charging Powder 0 hrs 28 November 2023 16:00 28 November 2023 16:00

587  On-spec Production (Dryer outlet) 5 hrs 28 November 2023 16:00 28 November 2023 21:00
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��TDS �� ���� ����� ���
���RO

� ����� ���� � ����
�� ����������� ��
�� ������ ��	��
��
26/12/2555 15:00 Manhole TDS ppm 2,924

27/12/2555 0:00 Manhole TDS ppm 2,839

28/12/2555 15:30 Manhole TDS ppm 2,746

29/12/2555 15:00 Manhole TDS ppm 2,756

30/12/2555 10:00 Manhole TDS ppm 2,658

31/12/2555 10:00 Manhole TDS ppm 2,675

1/01/2556 10:00 Manhole TDS ppm 2,567

2/01/2556 10:00 Manhole TDS ppm 2,603

3/01/2556 10:00 Manhole TDS ppm 2,797

4/01/2556 10:00 Manhole TDS ppm 2,830

5/01/2556 0:00 Manhole TDS ppm 2,869

6/01/2556 1:00 Manhole TDS ppm 2,950

7/01/2556 0:00 Manhole TDS ppm 2,866

8/01/2556 9:30 Manhole TDS ppm 2,787

9/01/2556 10:00 Manhole TDS ppm 2,731

10/01/2556 10:00 Manhole TDS ppm 2,778

11/01/2556 10:00 Manhole TDS ppm 2,839

12/01/2556 9:30 Manhole TDS ppm 2,763

13/01/2556 9:30 Manhole TDS ppm 2,675

14/01/2556 10:00 Manhole TDS ppm 2,733

15/01/2556 10:00 Manhole TDS ppm 2,567

16/01/2556 9:30 Manhole TDS ppm 2,255

17/01/2556 10:00 Manhole TDS ppm 2,487

18/01/2556 10:00 Manhole TDS ppm 2,682

19/01/2556 10:00 Manhole TDS ppm 2,531

20/01/2556 10:00 Manhole TDS ppm 2,813

21/01/2556 15:30 Manhole TDS ppm 2,622

22/01/2556 13:00 Manhole TDS ppm 2,731

23/01/2556 10:00 Manhole TDS ppm 2,952

24/01/2556 10:30 Manhole TDS ppm 2,853

25/01/2556 10:00 Manhole TDS ppm 2,640

��������	��
��	
��TDS

2,000

2,500

3,000

3,500

2
6
-D

e
c
-1

2

2
7
-D

e
c
-1

2

2
8
-D

e
c
-1

2

2
9
-D

e
c
-1

2

3
0
-D

e
c
-1

2

3
1
-D

e
c
-1

2

1
-J

a
n
-1

3

2
-J

a
n
-1

3

3
-J

a
n
-1

3

4
-J

a
n
-1

3

5
-J

a
n
-1

3

6
-J

a
n
-1

3

7
-J

a
n
-1

3

8
-J

a
n
-1

3

9
-J

a
n
-1

3

1
0
-J

a
n
-1

3

1
1
-J

a
n
-1

3

1
2
-J

a
n
-1

3

1
3
-J

a
n
-1

3

1
4
-J

a
n
-1

3

1
5
-J

a
n
-1

3

1
6
-J

a
n
-1

3

1
7
-J

a
n
-1

3

1
8
-J

a
n
-1

3

1
9
-J

a
n
-1

3

2
0
-J

a
n
-1

3

2
1
-J

a
n
-1

3

2
2
-J

a
n
-1

3

2
3
-J

a
n
-1

3

2
4
-J

a
n
-1

3

2
5
-J

a
n
-1

3

ppm


	ภาคผนวกที่
	1.pdf
	
	Slide 1
	Slide 2: CSR Status Report : Jan - Mar 2023
	Slide 3: CSR Status Report : Jan - Mar 2023
	Slide 4: CSR Status Report : Jan - Mar 2023
	Slide 5: CSR Status Report : Jan - Mar 2023
	Slide 6: CSR Status Report : Jan - Mar 2023
	Slide 7: CSR Status Report : Jan - Mar 2023
	Slide 8: CSR Status Report : Jan - Mar 2023
	Slide 9: CSR Status Report : Jan - Mar 2023
	Slide 10: CSR Status Report : Jan - Mar 2023
	Slide 11: CSR Status Report : Jan - Mar 2023
	Slide 12: CSR Status Report : Jan - Mar 2023
	Slide 13: CSR Status Report : Jan - Mar 2023
	Slide 14: CSR Status Report : Jan - Mar 2023
	Slide 15: CSR Status Report : Apr - Jun 2023
	Slide 16: CSR Status Report : Apr - Jun 2023
	Slide 17: CSR Status Report : Apr - Jun 2023
	Slide 18: CSR Status Report : Apr - Jun 2023
	Slide 19: CSR Status Report : Apr - Jun 2023
	Slide 20: CSR Status Report : Apr - Jun 2023
	Slide 21: CSR Status Report : Apr - Jun 2023
	Slide 22: CSR Status Report : Apr - Jun 2023
	Slide 23: CSR Status Report : Apr - Jun 2023
	Slide 24: CSR Status Report : Apr - Jun 2023
	Slide 25: CSR Status Report : Apr - Jun 2023
	Slide 26: CSR Status Report : Apr - Jun 2023
	Slide 27: CSR Status Report : Apr - Jun 2023
	Slide 28: CSR Status Report : Apr - Jun 2023
	Slide 29: CSR Status Report : Apr - Jun 2023
	Slide 30: CSR Status Report : Apr - Jun 2023
	Slide 31: CSR Status Report : Apr - Jun 2023
	Slide 32: CSR Status Report : July - Sep 2023
	Slide 33: CSR Status Report : July - Sep 2023
	Slide 34: CSR Status Report : July - Sep 2023






