
โครงการขยายกาํลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหลก็รดีเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) 

 บรษัิท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั   

  

 

               จดัทาํโดย  หนา้ 1-1 

               บรษัิท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จาํกดั   

บทที ่1 
        บทนํา 

 

1.1 ความเป็นมาของโครงการและการจัดทาํรายงาน 

บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั ช่ือเดิมคือ บริษัท บลสูโคป สตีล (ประเทศไทย) จาํกัด 

ตัง้อยู่เลขท่ี  2 ซอย G9 นิคมอตุสาหกรรมดบับลิวเอชเอ ตะวนัออก (มาบตาพดุ) ถนนปกรณส์งเคราะหร์าษฎร ์

ตาํบลมาบตาพุด  อาํเภอเมือง จังหวัดระยอง ไดด้าํเนินการโครงการโรงงานผลิตเหล็กรีดเย็นและโครงการ

โรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิว ซึ่งประกอบดว้ย 2 โรงงาน ไดแ้ก่  โรงงานผลิตเหล็กรีดเย็น (Cold Rolling 

Plant)  แ ล ะ โร ง ง า น ผ ลิ ต เห ล็ ก แ ผ่ น เค ลื อ บ ผิ ว  (Coating Plant)  โด ย โร ง ง า น ผ ลิ ต เห ล็ ก รี ด เย็ น 

มีวตัถปุระสงค ์เพ่ือผลิตแผ่นเหล็กมว้น รีดเย็น ในอตัรา 350,000 ตนั/ปี โดยแผ่นเหล็กรีดเย็นท่ีผลิตได ้จะส่งต่อ

เขา้สูโ่รงผลิตเหลก็เคลือบผิวเพ่ือผลิตแผ่นเหลก็เคลือบโลหะ และเหลก็แผ่นเคลือบสี 

 โครงการโรงงานผลิตเหล็กรีดเย็น ได้รับการพิจารณาเห็นชอบจากสาํนักงานนโยบายและแผน

ทรพัยากรธรรมชาติและส่ิงแวดลอ้ม ตัง้แต่ปี พ.ศ. 2539 ตามหนงัสือแจง้ผลการพิจารณาเห็นชอบในรายงาน

การประเมินผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม เลขท่ี 0804/14787 และหนังสือขอเปล่ียนแปลงมาตรการลดผลกระทบ

ส่ิงแวดลอ้ม เลขท่ี  วว 0804/13257 ลงวนัท่ี 17 กนัยายน 2541   

 โครงการโรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิว ไดร้บัการพิจารณาเห็นชอบจากสาํนกังานนโยบายและแผน

ทรัพยากรธรรมชาติและส่ิงแวดล้อม  ตามหนังสือแจ้งผลการพิจารณาเห็นชอบในรายงานการประเมิน             

ผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม เลขท่ี วว 0804/17851 ลงวนัท่ี 26 ธนัวาคม 2538 

 ซึ่งต่อมา โครงการโรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิวมีการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการ  

โดยส่วนของโครงการท่ีเปล่ียนแปลง ไดร้บัพิจารณาเห็นชอบในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม  

ตามหนังสือแจง้ผลการพิจารณาเห็นชอบรายงานการขอเปล่ียนแปลงขอ้มูล โครงการโรงงานผลิตแผ่นเหล็ก

เคลือบผิว เลขท่ี ทส. 1009/14360 ลงวนัท่ี 18 ธนัวาคม 2546   

 และหลังจากนั้น บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จาํกัด ได้ขอขยายโครงการโรงงานผลิต 

แผ่นเหล็กเคลือบผิว และไดร้บัความเห็นชอบในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม ตามหนังสือแจง้ 

ผลการพิจารณ าเห็นชอบรายงานขยายกําลังผลิตของโครงการโรงงานผลิตแผ่นเหล็ก เคลือบผิว  

เลขท่ี ทส 1009/645 ลงวนัท่ี 19 มกราคม 2548  

 บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั ไดข้อเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการ

วิ เคราะห์ผลกระทบ ส่ิงแวดล้อมโครงการโรงงานผลิตแผ่น เหล็กรีด เย็นและเคลือบ ผิว (ครั้ง ท่ี  2)  

เพ่ือปรบัปรุงรายละเอียดโครงการและการนาํเสนอรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม จากเดิมท่ีแยก

รายงานออกเป็น 2 โครงการ คือ โครงการโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและโรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิว  



โครงการขยายกาํลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหลก็รดีเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) 

 บรษัิท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั   

  

 

               จดัทาํโดย  หนา้ 1-2 

               บรษัิท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จาํกดั   

แต่เน่ืองจากทัง้ 2 โรงงานมีการใชร้ะบบสาธารณปูโภครว่มกนัจงึทาํการรวมเลม่รายงานฯ และมาตรการปอ้งกนั

และแกไ้ขผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอ้มเป็นชดุเดียวกนัเพ่ือให้

สามารถนาํมาตรการฯ ไปปฏิบัติได้อย่างมีประสิทธิภาพ โดยได้รบัการพิจารณาเห็นชอบในรายงานการ

ประเมินผลกระทบส่ิงแวดลอ้มตามหนงัสือแจง้ผลการพิจารณาเห็นชอบรายงานการขอเปล่ียนแปลง เลขท่ี ทส. 

1009.3/2741 ลงวนัท่ี 3 มีนาคม 2558  

  ต่อมาบรษัิท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั ขอเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการโดย

การขอขยายกาํลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิว ซึ่งจากแผนการเจริญเติบโตทางธุรกิจ รวมทั้ง 

การขยายตวัของตลาดแผ่นเหล็กเคลือบโลหะและเคลือบสีในปัจจุบนั ท่ีผูป้ระกอบการทัง้ในภาคอตุสาหกรรม

พาณิชยกรรม และครวัเรือน มีความนิยมใชก้ันอย่างแพร่หลายมากขึน้ จึงมีแผนท่ีจะขยายกาํลังการผลิต 

แผ่นเหล็กเคลือบผิว โดยเพิ่มสายการผลิตแผ่นเหล็กเคลือบโลหะอีก 1 สายการผลิต (MCL3) มีกาํลงัการผลิต 

160,000 ตนั/ปี โดยไดร้บัการพิจารณาเห็นชอบตามหนงัสือแจง้ผลการพิจารณาเห็นชอบรายงานโครงการขยาย

กาํลงัผลิตโรงงานผลิตเหลก็รดีเย็นและเคลือบผิว เลขท่ี ทส.1009.3/11765 ลงวนัท่ี 30 กนัยายน 2558 

  บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั ขอเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการโดยการมี

ความประสงคท่ี์จะทาํการติดตัง้เซลลแ์สงอาทิตย ์(Solar Cell) บนหลงัคา ขนาด 450 Wp จาํนวน 4,539 แผง 

ประกอบด้วย อาคาร Export Coil Yard (EC Yard) อาคารสายการผลิตแผ่นเหล็กเคลือบโลหะ 1 (MCL1) 

อาคารสายการผลิตแผ่นเหล็กเคลือบโลหะ 2 (MCL2) อาคารสายการผลิตแผ่นเหล็กเคลือบโลหะ 3 (MCL3) 

อาคาร Warehouse และอาคาร BBT (อาคารในพืน้ท่ี ของบริษัท เอ็นเอส บลูสโคป ไลสาจท ์(ประเทศไทย) 

จํา กั ด  แ ล ะ บ ริ ษั ท  บ ลู ส โค ป  บิ ล ดิ ้ ง ส์  (ป ระ เท ศ ไท ย ) จํา กั ด  เดิ ม ซึ่ ง ปั จ จุ บั น บ ริ ษั ท  บ ลู ส โค ป  

บิลดิง้ส ์(ประเทศไทย) จาํกัด ไดท้าํการคืนพืน้ท่ีใหก้ับโครงการเรียบรอ้ยแลว้) ซึ่งมีกาํลังการผลิตไฟฟ้ารวม 

2,042.55 กิโลวตัต ์(kWp) สาํหรบัไฟฟ้าท่ีผลิตไดจ้ะนาํมาใชภ้ายในโครงการรว่มกบัไฟฟ้าท่ีรบัมาจากการไฟฟ้า

ส่วนภูมิภาค โดยได้รับการพิจารณาเห็นชอบตามหนังสือแจ้งผลการพิจารณารายงานการเปล่ียนแปลง

รายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม โครงการขยายกาํลงัการผลิตโรงงานผลิต

แผ่นเหลก็รดีเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ท่ี 1) เลขท่ี อก.5103.3.1/4001 ลงวนัท่ี 26 ธนัวาคม 2565 

 ในการนี ้บรษัิทฯ ไดม้อบหมายให ้บรษัิท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จาํกดั ท่ีไดร้บัอนญุาต

จากกรมโรงงานอตุสาหกรรม ขึน้ทะเบียนหอ้งปฏิบติัการวิเคราะหเ์อกชน เลขทะเบียน ว-003 ดาํเนินการจดัทาํ

รายงานการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแกไ้ขผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม  และมาตรการติดตามตรวจสอบ

ผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม ประจาํเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 เพ่ือนาํเสนอผลการปฏิบัติงานต่อหน่วยงาน

อนญุาต และหน่วยท่ีเก่ียวขอ้ง เพ่ือรบัทราบผลการติดตามตรวจสอบและพิจารณาใหข้อ้คิดเห็นเพิ่มเติมอีกทัง้

ดาํเนินการปรบัปรุงแกไ้ขการปฏิบติัใหมี้ความถกูตอ้งเหมาะสม เพ่ือมิใหส้ง่ผลกระทบต่อผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม



โครงการขยายกาํลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหลก็รดีเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) 

 บรษัิท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั   

  

 

               จดัทาํโดย  หนา้ 1-3 

               บรษัิท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จาํกดั   

ต่อไป โครงการไดจ้ดัส่งรายงานฉบบัล่าสดุ ประจาํเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2566 ต่อหน่วยงานอนญุาต และ

หน่วยงานท่ีเก่ียวขอ้ง ในวนัท่ี 30 มกราคม 2567 

  การดาํเนินการจัดทาํรายงานการปฏิบติัตามมาตรการป้องกัน และแกไ้ขผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม  และ

มาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอ้มมีวตัถปุระสงค ์ดงันี ้

1. เพ่ือนาํเสนอผลการปฏิบติัตามมาตรการปอ้งกนั และแกไ้ขผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม  

2. เพ่ือติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม 

3. เพ่ือนาํเสนอมาตรการท่ีเปล่ียนแปลงและสภาพปัจจบุนัของโครงการ 

 

1.2 รายละเอียดโครงการโดยสรุป 

1. ช่ือโครงการ โครงการขยายกาํลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหลก็รดีเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ท่ี 1) 

2. สถานท่ีตัง้ ตั้งอยู่เลขท่ี  2  ซอย G9  นิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอตะวันออก (มาบตาพุด)                 

ถนนปกรณส์งเคราะหร์าษฎร ์ตาํบลมาบตาพดุ อาํเภอเมือง จงัหวดัระยอง 

3. ช่ือเจา้ของโครงการ   บรษัิท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั   

4. จดัทาํโดย   บรษัิท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จาํกดั 

5. ส ถ าน ที ่ต ิด ต ่อ    บ ร ิษ ัท  เอ ็น เอ ส  บ ล สู โค ป  (ป ระ เท ศ ไท ย ) จําก ดั  เล ข ที ่ 2 ซอ ย  G9  

นิคมอตุสาหกรรมดบับลิวเอชเอตะวนัออก (มาบตาพดุ)  ถนนปกรณ์

สงเคราะหร์าษฎร ์ตาํบลมาบตาพดุ อาํเภอเมือง จงัหวดัระยอง 

                            ติดตอ่ นางสาวปทมุพร เชิดฉาย  โทร 038-918300 ตอ่ 3249 

   E-mail ;   Pathumporn.Cherdchay@bluescope.com 

6. โครงการผ่านการพิจารณาของคณะกรรมการผูช้าํนาญการ ดงันี ้

- โครงการโรงงานผลิตเหล็กรีดเย็น ผ่านการพิจารณาตามหนังสือเลขท่ี วว 0804/14787  

ลงวนัท่ี 27 กนัยายน 2539 

- ขอเปล่ียนแปลงมาตรการลดผลกระทบส่ิงแวดล้อมโครงการโรงงานผลิตเหล็กรีดเย็น  

ผ่านการพิจารณาตามหนงัสือเลขท่ี วว 0804/13257 ลงวนัท่ี 17 กนัยายน 2541 

- โครงการโรงงาน ผลิตแผ่น เห ล็ก เค ลือบ ผิว ผ่าน การพิ จารณ าตามห นังสือ เลข ท่ี  

วว 0804/17851 ลงวนัท่ี 26 ธนัวาคม  2538 

- โครงการโรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิวขอเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการ ผ่านการ

พิจารณาตามหนงัสือเลขท่ี ทส.1009/14360 ลงวนัท่ี  18 ธนัวาคม 2546 

- โครงการโรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิวขอขยายกาํลังการผลิต ผ่านการพิจารณาตาม

หนงัสือเลขท่ี ทส.1009/645 ลงวนัท่ี 19 มกราคม 2548  



โครงการขยายกาํลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหลก็รดีเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) 

 บรษัิท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั   
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               บรษัิท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จาํกดั   

- โครงการโรงงานผลิตแผ่นเหลก็รดีเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ท่ี 2) ผ่านการพิจารณาตามหนงัสือ

เลขท่ี ทส.1009.3/2741 ลงวนัท่ี 3 มีนาคม 2558 

- โครงการขยายกาํลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหลก็รดีเย็นและเคลือบผิว ผ่านการพิจารณาตาม

หนงัสือเลขท่ี ทส.1009.3/11765 ลงวนัท่ี 30 กนัยายน 2558   

- โครงการขยายกาํลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ท่ี 1) ผ่านการ

พิจารณาตามหนงัสือเลขท่ี อก.5103.3.1/4001 ลงวนัท่ี 26 ธนัวาคม 2565 (ภาคผนวกท่ี 6) 

7. โครงการไดน้าํเสนอรายงานผลการปฏิบัติครัง้ล่าสุด ประจาํเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2566  

เม่ือวนัท่ี 30 มกราคม 2567 (ภาคผนวกท่ี 7) 

8. รายละเอียดโครงการ 

1) สถานภาพการดาํเนินการปัจจบุนั โครงการขยายกาํลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรดีเย็น

และเคลือบผิว (ครัง้ท่ี 1) เริ่มดาํเนินการปรบัปรุงโครงสรา้งหลงัคา ในเดือนเมษายน 2566 

ดาํเนินการติดตัง้เซลลแ์สงอาทิตย ์(Solar Cell) บนหลงัคา แลว้เสรจ็ในเดือนธันวาคม 2566 

และทดสอบระบบไฟฟ้า แลว้เสรจ็ในเดือนเมษายน 2567 โดยในเดือนพฤษภาคม 2567 เป็น

ตน้มาไดเ้ปิดใชง้านระบบ (ภาคผนวกท่ี 6) 

2) แผนผงัแสดงรายละเอียดของโครงการ 

โครงการขยายกาํลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ท่ี 1) บริษัท 

เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั ตัง้อยู่ในนิคมอตุสาหกรรมดบับลิวเอชเอตะวนัออก (มาบตาพดุ) (WHA 

Eastern Industrial Estate) เทศบาลเมืองมาบตาพุด จังหวดัระยอง มีแผนท่ีแสดงท่ีตัง้ของโครงการ แสดงดงั

ภาพท่ี 1.1 โดยมีเนือ้ท่ีทั้งหมด 225.5 ไร่ และภายในพื้นท่ีดังกล่าวทางโครงการมีการจัดแบ่งพื ้นท่ีการใช้

ประโยชนใ์นดา้นตา่ง ๆ เช่น การผลิต การบาํบดัมลพิษ เป็นตน้ แสดงดงัภาพท่ี 1.2 

3) วตัถดิุบท่ีใช ้

 3.1)   สายการผลิตแผ่นเหลก็เคลือบโลหะ (Metal Coating Line : MCL) วตัถดิุบท่ีใชคื้อ 

- มว้นแผ่นเหลก็รดีเย็น (Cold Rolled Coil) 

- สงักะสี (Zinc) 

- อะลมูิเนียม (Aluminum) 

- Okemcoat Solution (Chromic Acid) 

- Acrylic Resin 

- อ่ืน ๆ คือ โซเดียมไฮดรอกไซด ์ซึง่ใชเ้ป็น Alkali cleaner solution 
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  3.2)   สายการผลิตแผ่นเหลก็เคลือบสี (Coil Paint Line) 

- มว้นแผ่นเหลก็เคลือบโลหะ (Metal Coated Coil) 

- วัต ถุ ดิบ อ่ืน  ๆ  ได้แก่  Bonderite Solution (Chromic Acid), สี  (Paint), Alkali 

Cleaner และตวัทาํละลาย (Solvent) 

4) ผลิตภณัฑ ์

ผลิตภณัฑข์องโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็น คือ แผ่นเหล็กรีดเย็น ส่วนโรงงานผลิตเหล็กเคลือบ

ผิว คือ แผ่นเหล็กเคลือบผิวโลหะและแผ่นเหล็กเคลือบสี โดยโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็น เดิมกาํลังการผลิต 

350,000 ตันต่อปี ภายหลังขยายกาํลังการผลิต มีจาํนวนเท่าเดิม ส่วนโรงงานผลิตเหล็กเคลือบผิว เดิมมีกาํลัง 

การผลิต 350,000 ตนัตอ่ปี ภายหลงัขยายกาํลงัการผลิต มีกาํลงัการผลิต 510,000 ตนัตอ่ปีซึง่รายละเอียดดงันี ้

(1) โรงงานผลิตแผ่นเหลก็รดีเย็น 

ผลิตภัณฑ์ของโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็น คือ แผ่นเหล็กรีดเย็น (Cold Rolled 

Coil) โดยกาํลงัการผลิตในปัจจบุนัและภายหลงัขยายกาํลงัการผลิตของโครงการไม่เปล่ียนแปลงไปจากเดิม คือ 

มีกาํลงัการผลิต 350,000 ตัน/ปี โดยจะถูกนาํไปเก็บไวใ้นพืน้ท่ีส่วนเก็บวตัถุดิบและผลิตภัณฑ ์(Warehouse) 

ขนาด 13,272 ตารางเมตร ท่ีมีหลังคาปกคลุมมิดชิดภายในอาคารส่วนการผลิตและอาคารเก็บผลิตภัณฑ ์ 

ซึ่งผลิตภณัฑแ์ผ่นเหล็กรีดเย็นทัง้หมดจะถูกนาํไปใชเ้ป็นวตัถุดิบหลกัสาํหรบัโรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิว

ตอ่ไป 

(2) โรงงานผลิตแผ่นเหลก็เคลือบผิว 

ผลิตภณัฑข์องโรงงานผลิตแผ่นเหล็กเคลือบผิว แบ่งเป็น 3 กลุ่มหลกั ประกอบดว้ย 

(1) แผ่นเหล็กเคลือบโลหะ (2) แผ่นเหล็กเคลือบสีชัน้เดียว และ (3) แผ่นเหล็กเคลือบสี โดยมีกาํลงัการผลิตรวม

ในปัจจบุนั เท่ากบั 350,000 ตนั/ปี ภายหลงัขยายกาํลงัการผลิตโครงการจะเพิ่มอีก 1 สายการผลิต ซึ่งมีกาํลงั

การผลิต 160,000 ตนั/ปี รวมภายหลงัขยายกาํลงัการผลิตจะมีกาํลงัการผลิต 510,000 ตนั/ปี  

ชนิดผลิตภัณฑ์แต่ละกลุ่มภายหลังขยายกาํลังการผลิตประกอบด้วยแผ่นเหล็ก 

เคลือบโลหะ มีกาํลงัการผลิตเพิ่มขึน้จากเดิม 260,000 ตนั/ปี เป็น 369,865 ตนั/ปี แผ่นเหล็กเคลือบสีชัน้เดียว 

มีกาํลังการผลิตเพิ่มขึน้จากเดิม 10,000 ตัน/ปี เป็น 60,135 ตัน/ปี และแผ่นเหล็กเคลือบสี มีกาํลังการผลิต 

เท่าเดิม 80,000 ตนั/ปี โดยผลิตภณัฑจ์ะถกูนาํไปเก็บไวใ้นพืน้ท่ีอาคารเก็บวตัถดิุบและผลิตภณัฑ ์(Warehouse) 

ซึ่งปัจจุบันมีขนาด 5,060 ตารางเมตร ภายหลังขยายกาํลังการผลิตยังคงใช้พืน้ท่ีอาคาร Warehouse เดิม  

โดยอยู่ภายในอาคารส่วนการผลิตและอาคารเก็บผลิตภัณฑท่ี์มีหลงัคาปิดมิดชิด พืน้ท่ีดังกล่าวสามารถเก็บ

สินคา้ในพืน้ท่ีไดเ้ป็นเวลา 1-2 เดือน ก่อนจาํหน่ายผลิตภณัฑแ์ผ่นเหลก็เคลือบโลหะและแผ่นเหลก็เคลือบสีไปใช้

สาํหรบังานก่อสรา้ง ผลิตเครื่องใชไ้ฟฟ้า และจาํหน่ายใหก้บัภาคอตุสาหกรรมอ่ืนๆ ตอ่ไป 
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สาํหรบัรายละเอียดผลิตภณัฑภ์ายหลงัการขยายกาํลงัการผลิต ประกอบดว้ย 

(1) ผลิตภณัฑจ์ากโรงงานผลิตแผ่นเหลก็รดีเย็น (Cold Rolled Coil) 

ผลิตภณัฑจ์ากโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็น คือ แผ่นเหล็กรีดเย็น มีกาํลงัการผลิต

ก่อนและภายหลงัขยายกาํลงัการผลิต 350,000 ตนั/ปี ซึง่ไม่เปล่ียนแปลงไปจากเดิม 

(2) ผลิตภณัฑจ์ากโรงงานผลิตแผ่นเหลก็เคลือบผิว 

1) แผ่นเหลก็เคลือบโลหะ (Metal Coating Coil) 

เดิมมีสายการผลิตแผ่นเหล็กเคลือบโลหะ (Metal Coating Line) จาํนวน 2 

สายการผลิต กําลังการผลิตรวม 350,000 ตัน/ปี ประกอบไปด้วย สายการผลิตแผ่นเหล็กเคลือบโลหะ

สายการผลิตท่ี  1 (MCL1) มีกําลังการผลิต 150,000 ตัน/ปี  และสายการผลิตแผ่นเหล็กเคลือบโลหะ

สายการผ ลิต ท่ี  2 (MCL2) มี กําลังการผ ลิต  200,000 ตัน /ปี  โดยภ ายห ลังขยายกําลังการผ ลิต จะ 

เพิ่มสายการผลิตแผ่นเหล็กเคลือบโลหะสายการผลิตท่ี 3 (MCL3) ซึ่งมีกาํลงัการผลิต 160,000 ตัน/ปี ดังนั้น 

ภายหลังขยายกาํลังการผลิตโครงการจะสามารถผลิตแผ่นเหล็กเคลือบโลหะได้สูงสุดรวมทั้งสิน้ 510,000  

ตนั/ปี สาํหรบัแผ่นเหล็กเคลือบโลหะสงักะสี/อลมูิเนียมท่ีผลิตไดส้่วนใหญ่จะส่งจาํหน่ายใหก้บัลกูคา้ทนัที และ

บางสว่นจะสง่เขา้สายการผลิตแผ่นเหลก็เคลือบสีโครงการตามความตอ้งการในทอ้งตลาด 

สาํหรบักลุ่มผลิตภัณฑ์แผ่นเหล็กเคลือบโลหะของโครงการภายหลังขยายกาํลัง 

การผลิตแบง่ไดเ้ป็น 3 ชนิดผลิตภณัฑ ์คือ 

(ก) Zincalume 

เป็นแผ่นเหล็กเคลือบซิงค-์อลูมิเนียม รอ้ยละ 55 ปริมาณ 150 กรมั/ตาราง

เมตร มีคณุสมบติัในการตา้นทานการกดักรอ่นไดดี้กว่าเหล็กเคลือบสงักะสี และมีอายกุารใชง้านยาวนานกว่า

เหล็กเคลือบสงักะสีถึง 4 เท่า เหมาะสาํหรบัการใชง้านอาคารก่อสรา้งในส่วนหลงัคา และผนังและผลิตภณัฑ ์

ในอตุสาหกรรมทั่วไปท่ีตอ้งการผลิตภณัฑเ์หลก็เคลือบโลหะคณุภาพสงู 

(ข) BlueScope Zacs 90 

เป็นผลิตภัณฑ์แผ่นเหล็กกล้าเคลือบโลหะผสมระหว่างซิงค์-อลูมิ เนียม 

รอ้ยละ 55 ปริมาณ 90 กรมั/ตารางเมตร และเหล็กเคลือบบลูสโคป แซคส ์150 (BLUESCOPE Zacs 150 

steel) เป็นผลิตภัณฑแ์ผ่นเหล็กกลา้เคลือบโลหะผสมระหว่างซิงค-์อลูมิเนียม รอ้ยละ 55 ปริมาณ 150 กรมั/ 

ตารางเมตร เพ่ือเพิ่มความแข็งแรงทนทาน เหลก็เคลือบบลสูโคป แซคส ์ไดร้บัการออกแบบมาใหเ้ป็นผลิตภณัฑ์

อีกหนึ่งทางเลือกท่ีช่วยประหยดัตน้ทุน มีคณุสมบติัในการป้องกนัการกดักรอ่นอย่างดีเย่ียม สามารถดดัขึน้รูป 

ไดง้่าย มีอายกุารใชง้านยาวนานและทนตอ่ทกุสภาวะอากาศ 
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(ค) SuperdymaTM 

เป็นแผ่นเหล็กเคลือบสังกะสี/อลูมิเนียมในสัดส่วนสังกะสี รอ้ยละ 85.6 และ 

อลมูิเนียม รอ้ยละ 11 และอลมูิเนียม รอ้ยละ 3.4 ผลิตภณัฑแ์ผ่นเหลก็เคลือบโลหะนีจ้ดัเป็นผลิตภณัฑช์ัน้ดี และ

มีราคาสงู 

2) แผ่นเหลก็เคลือบสีชัน้เดียว (Single Coat Prepainted) 

แผ่นเหล็กเคลือบสีชั้นเดียว ปัจจุบันมีกาํลังการผลิตเท่ากับ 10,000 ตัน/ปี และ

ภายหลงัขยายกาํลงัการผลิตมีกาํลงัการผลิตเพิ่มขึน้เป็น 60,135 ตนั/ปี  

3) แผ่นเหลก็เคลือบสี (Pre-painted Steel) 

ผลิตภัณฑ์แผ่นเหล็กเคลือบสี ปัจจุบันมีกําลังการผลิตเท่ากับ 80,000 ตัน/ปี  

โดยภายหลงัขยายกาํลงัการผลิตไม่มีการเพิ่มกาํลงัการผลิตแผ่นเหล็กเคลือบสีแต่อย่างใด แบ่งเป็น 4 ประเภท 

คือ 

(ก) Colorbond 

Colorbond เป็นผลิตภัณ ฑ์ ท่ีนําผลิตภัณ ฑ์เหล็ก เคลือบ Zincalume  

(ซึง่เป็นเหลก็เคลือบโลหะผสมซิงค-์อลมูิเนียม รอ้ยละ 55 ดว้ยนํา้หนกัมวลสารชัน้เคลือบ 150 กรมั/ตารางเมตร) 

มาเคลือบดว้ยสารปรบัสภาพพืน้ผิว ซึ่งทาํหนา้ท่ีเป็นตวัประสานระหว่างเหลก็และสีรองพืน้เพ่ือปอ้งกนัการหลดุ

รอ่นของเนือ้สี จากนัน้รองพืน้ดว้ยสีพิเศษซึ่งมีคณุสมบติัยบัยัง้การกดักรอ่นไดอ้ย่างยอดเย่ียมแลว้จงึเคลือบทบั

ดว้ยสีคณุภาพสงู เป็นอนัดบัสดุทา้ย เพ่ือใหไ้ดสี้ตามตอ้งการ การเคลือบสีแบบพิเศษนี ้ถูกออกแบบเพ่ือทาํให้

ผลิตภณัฑมี์อายุการใชง้านท่ียาวนานและมีความงดงามคงทน ช่วยในการป้องกันสีหลุด กะเทาะหรือสีซีดจาง  

ทาํใหผ้ลิตภณัฑมี์อายกุารใชง้านท่ียาวนานและงดงามคงทน 

(ข) PRIMATM 

PRIMATM เป็นผลิตภัณฑ์เหล็กเคลือบโลหะผสมระหว่างซิงค-์อลูมิเนียม 

รอ้ยละ 55 ปรมิาณ 100 กรมั/ตารางเมตร ทาํการเคลือบสีโดยขบวนการเคลือบสีคณุภาพสงู ช่วยทาํใหม้ั่นใจว่า

สีท่ีเคลือบจะไม่แตกรา้วหรอืหลดุรอ่นเม่ือนาํไปรดีขึน้รูป อีกทัง้ยงัมีคณุสมบติัในการปอ้งกนัการกดักรอ่นอย่างดี

เย่ียม สามารถดดัขึน้รูปไดง้่าย มีอายกุารใชง้านยาวนานและทนตอ่ทกุสภาวะอากาศเป็นอีกหนึ่งทางเลือกท่ีช่วย

ประหยดัตน้ทนุ 

(ค) BlueScope Zacs Painted 

BlueScope Zacs Painted เป็นแผ่นเหล็กเคลือบสังกะสี /อลูมิ เนียม

ปริมาณ 90 กรมั/ตารางเมตร (AZ90) ท่ีนาํมาทาํการเคลือบสีชัน้เดียว (Single Coat) ไม่มีรองพืน้โดยเคลือบสี

ชัน้บน (Finish Paint) หนา 12 ไมครอน และดา้นหลงั (Reverse) 5 ไมครอน ผลิตภณัฑช์นิดนีจ้ดัเป็นผลิตภณัฑ์

ปานกลางและมีราคาประหยดั โดยผลิตจากสายการผลิตแผ่นเหลก็เคลือบสี 
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(ง) PPGI 

PPGI เป็นแผ่นเหล็กเคลือบสังกะสี 275 กรัม/ตารางเมตร ท่ีนํามาทํา 

การเคลือบสีสองชัน้ คือ เคลือบสีรองพืน้ท่ี (Priming Paint) หนา 5 ไมครอน และเคลือบสีชัน้บน (Finish Paint) 

หนา 15-20 ไมครอน และดา้นหลงั (Reverse) 10 ไมครอน ผลิตภณัฑช์นิดนีจ้ดัเป็นผลิตภณัฑป์านกลาง และ 

มีราคาประหยดั โดยผลิตจากสายการผลิตแผ่นเหลก็เคลือบสี 

5) กระบวนการผลิต 

5.1) สายการผลิตแผ่นเหลก็เคลือบโลหะ (Metal Coating Line) มีขัน้ตอนการผลิตดงันี ้

- การทาํความสะอาดแผ่นเหลก็ (Cleaning) 

- การอบออ่น (Annealing) 

- การเคลือบโลหะ (Metal Coating) 

- การปรบัสภาพผิวเคลือบ (Surface Conditioning)  

- การปรบัความตงึ (Tension Levelling) 

- การเค ลือบ สารเค มี  Passivation (Okemcoat or Passivation Coating ห รือ              

Chemical Treatment) 

- การเคลือบเรซิน (Acrylic Resin Coating หรอื Surface Treatment) 

5.2) สายการผลิตแผ่นเหลก็เคลือบสี (Coil Paint Line) มีขัน้ตอนการผลิตดงันี ้

- การทาํความสะอาดแผ่นเหลก็ (Cleaning) 

- การปรบัปรุงคณุภาพทางเคมี (Chemical Treatment) 

- การเคลือบสีพืน้ (Priming) 

- การเคลือบสีขัน้สดุทา้ย (Finish Painting) 

- การปรบัปรุงผิว (Surface Treatment)  

6) ภาวะมลพิษท่ีเกิดจากกระบวนการผลิตและระบบควบคมุ 

6.1) มลพิษทางอากาศ 

- ออกไซดข์องไนโตรเจน (NOx) และคารบ์อนมอนอกไซด ์(CO) ซึ่งเกิดจากการเผา

ไหมข้องก๊าซธรรมชาติ โครงการเลือกใช ้Burner ชนิด High Velocity Burner เพ่ือควบคมุมลพิษท่ีเกิดขึน้ก่อน

ระบายออกจาก MCL Furnace Exhaust Stack 

- NaOH และไอนํ้า ซึ่งเกิดจาก  Alkali Cleaner Spray Tank โครงการเลือกใช ้

เครื่องกาํจัดละออง (Mist Eliminator) เพ่ือกาํจัดมลพิษท่ีเกิดขึน้ก่อนปล่อยออกจาก MCL Alkali Cleaner 

Fume Scrubber Stack 
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- ระ บ บ บําบั ด อ าก าศ ข อ ง เต าอ บ แ ล ะ เต า เผ าอุณ ห ภู มิ สู ง  (Incinerator)  

ใน ส า ย ก า รผ ลิ ต แ ผ่ น เค ลื อ บ สี  (Coil Paint Line) โด ย ติ ด ตั้ ง  Regenerative Thermal Oxidizer (RTO)  

เพ่ือประหยัดพลังงานและลดปริมาณออกไซด์ของไนโตรเจน (NOx) ท่ีเกิดจากการเผาไหม้ก๊าชธรรมชาติ  

ภาพท่ี 1.3 

6.2) มลพิษทางนํา้ 

- นํา้เสียจากกระบวนการผลิต เขา้สูร่ะบบบาํบดันํา้เสียทางเคมีของโครงการ 

- นํา้เสียจากสาํนักงานและโรงอาหารบาํบดัโดยใชร้ะบบบาํบดัสาํเร็จรูปก่อนท่ีจะ

ระบายลงรางระบายนํา้ของนิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอตะวันออก (มาบตาพุด) เพ่ือส่งเข้าระบบบาํบัด 

นํา้เสียสว่นกลางตอ่ไป 

- นํา้จากการล้างเซลลแ์สงอาทิตย์ คาดว่าจะใช้นํ้าประมาณ 31.773 ลูกบาศก์

เมตร/วนั หรอื 127.092 ลกูบาศกเ์มตร/ปี (ความถ่ี 4 ครัง้/ปี ยกเวน้ฤดฝูน)  

6.3) กากของเสียจากกระบวนการผลิต 

              กากของเสียประเภทของแข็ง เช่น เศษเหล็กท่ีไม่ไดผ่้านการเคลือบโลหะ, เศษเหล็กท่ี

ผ่านการเคลือบโลหะ, เศษเหล็กท่ีผ่านการเคลือบสี, เศษสงักะสี/อลมูิเนียม รวบรวมในถงัและส่งขายผูร้บัเหมา

เพ่ือนาํกลบัมาใชใ้หม่  ส่วนเศษผา้ท่ีมีการปนเป้ือน, เศษผา้เป้ือนเรซิน และเศษผา้ รวบรวมใส่ถังขนาด 200 

ลิตร ปิดผนกึและสง่กาํจดัท่ีหน่วยงานรบักาํจดักากของเสียท่ีไดร้บัอนญุาต               

 กากของเสียประเภทของเหลว คือ สี/ตวัทาํละลาย รวบรวมใส่ถัง 200 ลิตร ปิดผนึก

และสง่กาํจดัท่ีหน่วยงานรบักาํจดักากของเสียท่ีไดร้บัอนญุาต 

6.4) กากของเสียจากระบบบาํบดันํา้เสีย คือ กากตะกอนจากระบบบาํบดันํา้เสีย รวบรวม

ใส่กระบะ และสง่กาํจดัท่ีหน่วยงานท่ีไดร้บัอนญุาตกาํจดักากของเสีย สว่นคราบนํา้มนัรวบรวมใสถ่งัขนาด 200 

ลิตร ปิดผนกึและสง่กาํจดัท่ีหน่วยงานรบักาํจดักากของเสียท่ีไดร้บัอนญุาต 

6.5) กากของเสียจากอาคารสาํนกังาน ทางโครงการรวบรวมไวใ้นถงัขยะของโครงการ และ

สง่เทศบาลเมืองมาบตาพดุเพ่ือกาํจดั 

6.6) แผงเซลลแ์สงอาทิตยท่ี์เส่ือมสภาพ / หมดอายุการใชง้าน แผงเซลลแ์สงอาทิตยค์าดว่าจะมี

อายุการใช้งาน 25 ปี ภายหลังเปล่ียนแปลงโครงการ ประมาณกากของเสียท่ีคาดว่าจะเกิดขึน้ประมาณ 108.94  

ตัน / 25 ปี กรณีท่ีอยู่ในระยะประกันโครงการจะส่งคืนให้ผูผ้ลิตทั้งหมด กรณีท่ีอยู่นอกขอบเขตการรบัประกันหรือ

หมดอายกุารใชง้าน โครงการจะประสานงานใหบ้รษัิทท่ีไดร้บัอนญุาตจากกรมโรงงานอตุสาหกรรมมารบัไปกาํจดั 
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7) รายละเอียดการเปล่ียนแปลง 

โครงการจะทาํการติดตั้งแผงเซลลแ์สงอาทิตย ์ขนาด 450 วัตต์ จาํนวน 4,539 แผง บริเวณ

อาคาร Export Coil Yard (EC Yard) อาคารสายการผลิตแผ่นเหล็กเคลือบโลหะ 1 (MCL1) อาคาร

สายการผลิตแผ่นเหล็กเคลือบโลหะ 2 (MCL2) อาคารสาการผลิตแผ่นเหล็กเคลือบโลหะ 3 (MCL3) อาคาร 

Warehouse และอาคาร BBT (อาคารในพืน้ท่ีของบริษัท เอ็นเอส บลูสโคป ไลสาจท ์(ประเทศไทย) จาํกัด 

และบริษัท บลูสโคป บิลดิง้ส ์(ประทศไทย) จาํกัด เดิม ซึ่งปัจจุบันบริษัท บลูสโคป บิลดิง้ส ์(ประทศไทย) 

จาํกดั ไดท้าํการคืนพืน้ท่ีใหก้บัโครงการเรียบรอ้ยแลว้) ดงัแสดงในภาพท่ี 1.4-ภาพท่ี 1.5 ซึ่งมีกาํลงัการผลิต

ไฟฟ้า 2,042.55 กิโลวตัต ์(kWp) 

สาํหรบับรเิวณพืน้ท่ีอาคาร BBT มีรายละเอียดดงันี ้

(1) จากเดิม (EIA ปี 2558) โครงการแบ่งพื ้นท่ีเช่าให้กับบริษัท เอ็นเอส บลูสโคป ไลสาจท ์

(ประเทศไทย) จาํกดั และบรษัิท บลสูโคป บิลดิง้ส ์(ประเทศไทย) จาํกดั รวม 31 ไร ่หรือ 51,220 ตารางเมตร 

ซึง่ปัจจบุนัมีการเปล่ียนแปลงพืน้ท่ีดงันี ้

- บริษัท บลูสโคป บิลดิง้ส ์(ประเทศไทย) จาํกัด ไดด้าํเนินการคืนพืน้ท่ีทั้งหมดขนาด  

27-3-25 ไร ่ใหก้บัโครงการเรียบรอ้ยแลว้ โดยโครงการใชป้ระโยชนอ์าคารดงักล่าว เพ่ือเก็บ Coil ซึ่งไดมี้การ

แจง้ดดัแปลงอาคารตอ่การนิคมอตุสาหกรรมแห่งประเทศไทยแลว้ 

- ปัจจุบนับริษัท เอ็นเอส บลโูคป ไลสาจท ์(ประเทศไทย) จาํกัด ไดด้าํเนินการเช่าพืน้ท่ี

โครงการ เพิ่มจากเดิม (EIA ปี 2558) ขนาดพืน้ท่ีเช่า 4 ไร ่86.50 ตารางวา เป็น 19 ไร ่1 งาน 84.50 ตารางวา 

เน่ืองจากบริษัทดังกล่าวไดท้าํการยา้ยสายการผลิตจากจังหวดัปทุมธานี (รงัสิต) มายังมาบตาพุด ซึ่งเป็น

ลกัษณะการผลิตแบบเดียวกบัปัจจบุนัท่ีเช่าพืน้ท่ีของโครงการ  

(2) สาธารณปูโภค 

- จากเดิม (EIA ปี 2558) บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป ไลสาจท ์(ประเทศไทย) จาํกัด และ

บริษัท บลสูโคป บิลดิง้ส ์(ประทศไทย) จาํกดั ไดข้อเช่าใชพื้น้ท่ีของโครงการ โดยไดข้ออนุญาตจากการนิคม

อุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย เพ่ือดาํเนินการในพืน้ท่ีดังกล่าวได ้ทั้งนี ้ในการดาํเนินการของทั้ง 2 บริษัท

ดงักลา่วมีการใชส้าธารณปูโภครว่มกบัโครงการเพียงสว่นเดียวเท่านัน้ คือ ระบบบาํบดันํา้เสียจากสาํนกังาน 

ซึง่ปรมิาณนํา้เสียท่ีเกิดขึน้จากสาํนกังานทัง้ 2 บรษัิท ไดร้วมอยู่ในการจดัการนํา้เสียของโครงการปัจจบุนัแลว้ 

รายละเอียดการเช่าใชพื้น้ท่ีของโครงการสรุปไดด้งัตารางท่ี 1.1 

 

 

 

 



โครงการขยายกาํลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหลก็รดีเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) 

 บรษัิท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั   

  

 

               จดัทาํโดย  หนา้ 1-15 

               บรษัิท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จาํกดั   

ตารางที ่1.1 รายละเอียดการเช่าพืน้ทีข่องโครงการ 

บริษัททีเ่ช่าใช้

พืน้ทีข่อง

โครงการ 

ขนาดพืน้ที ่ ลักษณะกิจการ 
ปล่องระบาย

มลพษิ 
นํา้ใช้ นํา้เสีย 

บรษัิท เอ็นเอส 

บลสูโคป ไลสาจท ์

(ประเทศไทย) 

จาํกดั 

4 ไร ่86.50 

ตารางวา  

ผลิตโครงหลงัคา

เหลก็ (Truss) 

และเหลก็แผ่น

เคลือบสงักะสี/

อลมิูเนียมขึน้รูป

ใชใ้นการติดตัง้ 

(Roll Formed 

Steel Sheet) 

ไม่มี รบัจากนิคม

อตุสาหกรรมดบับลิว

เอชเอ ตะวนัออก 

(มาบตาพดุ) 

มีเฉพาะนํา้เสีย

จากพนกังาน

จาํนวน 52 คน  

ซึง่ปรมิาณนํา้เสีย

ที่เกิดขึน้ไดร้วมอยู่

ในการจดัการนํา้

เสียของโครงการ

แลว้ 

  

- ปัจจุบนัโครงการเป็นผูส้่งนํา้ใชใ้หก้บับริษัท เอ็นเอส บลสูโคป ไลสาจท ์(ประเทศไทย) 

จาํกดั 

สาํหรบัพืน้ท่ีติดตัง้แผงเซลลแ์สงอาทิตยบ์นหลงัคาอาคาร BBT บรเิวณพืน้ท่ีใชป้ระโยชนข์อง

บรษัิท เอ็นเอส บลสูโคป ไลสาจท ์(ประเทศไทย) จาํกดั (ปัจจบุนัยงัดาํเนินการเช่าพืน้ท่ีโครงการ) โครงการได้

ทาํขอ้ตกลง (MOU) การใชป้ระโยชนพื์น้ท่ีหลงัคาแลว้ 

การติดตัง้แผงเซลลแ์สงอาทิตย ์มีรายละเอียดการติดตัง้แผงเซลลแ์สงอาทิตย ์ดงันี ้ 

1) เทคโนโลยแีละกาํลังการผลิตไฟฟ้า 

หลกัการทาํงาน คือ การใชเ้ซลลแ์สงอาทิตยเ์ปล่ียนพลงังานแสงอาทิตยใ์หเ้ป็นพลงังาน

ไฟฟ้า เม่ือแสงอาทิตยซ์ึ่งเป็นคล่ืนแม่เหล็กไฟฟ้าตกกระทบบนแผ่นเซลลแ์สงอาทิตย ์แสงท่ีมีอนุภาคโฟตอน 

(Photon) จะถ่ายเทพลังงานให้กับอิเล็กตรอน (Electron) ในสารกึ่งตัวนาํในแผ่นเซลล์แสงอาทิตย์จนมี

พลังงานมากพอท่ีจะหลุดออกมาจากสารกึ่งตัวนาํ และเคล่ือนท่ีได้อย่างอิสระเม่ืออิเล็กตรอนเคล่ือนท่ี 

ครบวงจรจึงทาํใหเ้กิดไฟฟ้ากระแสตรงขึน้ หลงัจากนัน้จึงสง่ไปยงัอินเวอรเ์ตอรห์รือเครื่องแปลงกระแสไฟฟ้า 

(Inverter) เพ่ือเปล่ียนไฟฟ้ากระแสตรงใหเ้ป็นไฟฟ้ากระแสสลบั จ่ายไปยงัสว่นตา่งๆ ภายในอาคาร EC Yard, 

MCL1-3, Gamling และ BBT ของโรงงาน หากเกิดปัญหาท่ีเซลลแ์สงอาทิตยไ์ม่ไดร้บัแสงเพียงพอ เช่น วนัท่ี

ฝนตก ปริมาณเมฆมาก ฟ้าปิด ระบไฟฟ้าจะสลบัมาใชไ้ฟฟ้าจากการไฟฟ้าส่วนภูมิภาคตามปกติ ดงัภาพท่ี 

1.4 ทัง้นี ้แรงเคล่ือนไฟฟ้าท่ีผลิตไดจ้ากเซลลแ์สงอาทิตยเ์พียงเซลลเ์ดียวจะมีค่าตํ่ามาก ดงันัน้ การนาํมาใช้

งานจะตอ้งนาํเซลลห์ลายๆ เซลลม์าตอ่กนัในจาํนวนและขนาดท่ีเหมาะสม 



โครงการขยายกาํลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหลก็รดีเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) 

 บรษัิท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั   

  

 

               จดัทาํโดย  หนา้ 1-16 

               บรษัิท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จาํกดั   

สาํหรบัการผลิตไฟฟ้าจากแผงเซลลแ์สงอาทิตยข์องโครงการในครัง้นี ้กระแสไฟฟ้าท่ี

ออกจากเครื่องแปลงกระแสไฟฟ้า (Inverter) จะถกูสง่ไปยงัวงจรในหอ้งควบคมุระบบไฟฟ้าหลกั (MDB) แลว้

ไหลเขา้สูร่ะบบไฟฟ้าของโครงการไดโ้ดยตรง ดงัตารางท่ี 1.2   

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพท่ี 1.4 แผนภาพการผลิตไฟฟ้าจากแผงเซลลแ์สงอาทิตยข์องโครงการ 
 

ตารางที ่1.2 อุปกรณก์ารผลิตทีส่าํคัญ 

รายละเอียด ขนาด/จาํนวน มาตรฐานการออกแบบ 

1. กาํลงัการผลิตไฟฟ้า (kWp) 

- อาคาร Export Coil Yard อาคารสายการผลิตแผ่นเหล็ก

เคลือบโลหะ 1 (MCL1) และอาคารสายการผลิตแผ่นเหล็กเคลือบ

โลหะ 2 (MCL2) 

- อาคารสายการผลิตแผ่นเหล็กเคลือบโลหะ 3 (MCL3) 

และอาคาร Warehouse 

- อาคาร BBT 

2,042.55 

522.90 

 

 

779.85 

 

739.80 

วสท. 

2. กาํลงัการผลิตไฟฟ้า AC จาก Inverter (กิโลวตัต)์ 1,600 kw - 

 

 

 

 

 

 



โครงการขยายกาํลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหลก็รดีเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) 

 บรษัิท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั   

  

 

               จดัทาํโดย  หนา้ 1-17 

               บรษัิท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จาํกดั   

ตารางที ่1.2 อุปกรณก์ารผลิตทีส่าํคัญ (ต่อ) 

รายละเอียด ขนาด/จาํนวน มาตรฐานการออกแบบ 

3. แผงเซลลแ์สงอาทิตย ์

- ชนิด 

 

- ขนาด 

 

Mono-Crystalline 

Photovoltaic 

450 วตัต ์

 

IEC 61215 

IEC 61730 

IEC 61701 

IEC 62716 

4. บรเิวณที่ติดตัง้แผงเซลลแ์สงอาทิตย ์(จาํนวนแผง)  

- อาคาร Export Coil Yard อาคารสายการผลิตแผ่นเหล็ก

เคลือบโลหะ 1 (MCL1) และอาคารสายการผลิตแผ่นเหล็กเคลือบ

โลหะ 2 (MCL2) 

- อาคารสายการผลิตแผ่นเหล็กเคลือบโลหะ 3 (MCL3) 

และอาคาร Warehouse 

- อาคาร BBT 

4,539 

1,162 

 

 

1,733 

 

1,644 

- 

5. ขนาดพืน้ที่ที่ติดตัง้แผงเซลลแ์สงอาทิตย ์(ตารางเมตร)  

- อาคาร Export Coil Yard อาคารสายการผลิตแผ่นเหล็ก

เคลือบโลหะ 1 (MCL1) และอาคารสายการผลิตแผ่นเหล็กเคลือบ

โลหะ 2 (MCL2) 

- อาคารสายการผลิตแผ่นเหล็กเคลือบโลหะ 3 (MCL3) 

และอาคาร Warehouse 

- อาคาร BBT 

9,922.62 

2,540.22 

 

 

3,788.48 

 

3,593.92 

- 

6. แผงเซลลแ์สงอาทิตย ์

- ขนาด 

- จาํนวนรวม 

 

100 กิโลวตัต ์

16 เครื่อง 

EN 62109-1/-2 

IEC 62109-1/-2 

EN 50530 

IEC 62116 

IEC 61727 

IEC 60068 

IEC 61683 

7. บ ริ เว ณ ที่ ติ ด ตั้ ง เค รื่ อ งแ ป ล งก ระ แ ส ไฟ ฟ้ า  (Inverter)  

(จาํนวนเครื่อง) 

- ด้านหลังอาคารสายการผลิตแผ่นเหล็กเคลือบโลหะ 1 

(MCL1)  

- อาคารสายการผลิตแผ่นเหลก็เคลือบโลหะ 3 (MCL3)  

 

4 เครื่อง 

 

12 เครื่อง 

- 

 



โครงการขยายกาํลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหลก็รดีเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) 

 บรษัิท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั   

  

 

               จดัทาํโดย  หนา้ 1-18 

               บรษัิท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จาํกดั   

 โครงการเลือกใชแ้ผงเซลลแ์สงอาทิตยเ์พ่ือใชใ้นการผลิตไฟฟ้าท่ีไดม้าตรฐานสากล สาขาอิเล็กทรอ

เทคนิกส์ (International Electrotechnical Commission-IEC) ซึ่ ง เป็นมาตรฐานระหว่างประเทศทาง 

ดา้นไฟฟ้า อิเล็กทรอนิกส ์และเทคโนโลยีท่ีเก่ียวขอ้ง สาํหรบัอปุกรณก์ารผลิตอ่ืนๆ โครงการเลือกใชอ้ปุกรณ ์

ท่ีไดม้าตรฐาน IEC หรอืเทียบเท่า 

(ก) แผงเซลลแ์สงอาทติย ์(Solar Module) 

การติดตัง้แผงเซลลแ์สงอาทิตยช์นิด Mono-Crystalline Photovoltaic ขนาด 450 วตัต ์จาํนวน 

4,539 แผง สามารถผลิตกระแสไฟฟ้ากระแสตรง (Total Installed Power Output) ได้ทั้งหมด 2,042.55 

กิโลวตัต ์(kWp) โดยแผงเซลลแ์สงอาทิตย ์1 แผง มีขนาดกวา้ง 1,040 มิลลิเมตร ยาว 2,102 มิลลิเมตร และ

หนา 35 มิลลิเมตร มีนํา้หนกั 24 กิโลกรมั สามารถทาํงานไดใ้นอณุหภมูิ -40 ถึง 85 องศาเซลเซียส 

สาํหรับการคาํนวณปริมาณพลังงานไฟฟ้าท่ีผลิตได้ต่อปี (Produced Energy) และกําลัง 

การผลิตติดตั้งสูงสุดของแผง (Specific production) พบว่ามีค่าเท่ากับ 2,811 MWh/year และ 1,376 

kWh/kWp/year ตามลาํดับ และมีค่าสัดส่วนของสมรรถนะของระบบผลิตไฟฟ้า (Performance Ratio) 

เท่ากบั รอ้ยละ 76.59 

โครงสรา้งของแผงเซลล ์ประกอบดว้ยสว่นท่ีสาํคญั ดงันี ้

- เซลล ์(Cell) ทาํหนา้ท่ีผลิตกระแสไฟฟ้า โดยแผงโซลาเซลลน์ั้นจะประกอบไปดว้ยเซลล์

หลายๆ ตวั เช่ือมตอ่กนัผ่านตวันาํไฟฟ้าโดยวางบนวสัดหุ่อหุม้เซลล ์

- วสัดหุ่อหุม้เซลล ์ซึ่งเป็นวสัดท่ีุทาํมาจากโพลีเมอร ์(Polymer Sheet) ทาํหนา้ท่ีจบัยึดเซลล ์

โดยใชว้สัดผิุวหนา้ประกบวสัดผิุวหลงั โดยจะมีคณุสมบติั คือ แสงสอ่งผ่านไดดี้ และระบายความรอ้นไดดี้ 

- วสัดุประกบผิวหนา้ (Glass Cover) ทาํหนา้ท่ีป้องกันนํา้ ฝุ่ นละออง รวมถึงการกระแทก

จากภายนอก โดยใชก้ระจกพิเศษ ซึง่มีคณุสมบติั คือ แสงสามารถสง่ผ่านไดดี้และระบายความรอ้นไดดี้ 

- วสัดปุระกบแผ่นหลงั (Backing Material) ทาํหนา้ท่ีปอ้งกนัทางดา้นหลงัและเป็นแผ่นหลงั

ของแผงเซลลแ์สงอาทิตย ์

- โครง (Frame) ทาํหนา้ท่ีเป็นโครงสรา้งของแผงโซลาเซลล ์เพ่ือเพิ่มความแข็งแรงใหก้บัแผง

โซลา่เซลลแ์ละเป็นสว่นปอ้งกนัแรงกระแทกตา่งๆ 

(ข) เคร่ืองแปลงกระแสไฟฟ้า (Inverter) 

โครงการจะติดตั้งเครื่องแปลงกระแสไฟฟ้า (Inverter) จาํนวน 2 แห่ง คือ บริเวณด้านหลัง

อาคารสายการผลิตแผ่นเหล็กเคลือบโลหะ 1 (MCL1) จาํนวน 4 เครื่อง และอาคารสายการผลิตแผ่นเหล็ก

เคลือบโลหะ 3 (MCL3) จาํนวน 12 เครื่อง ภาพท่ี 1.5-ภาพท่ี 1.8 โดยจะคอยควบคมุการปรบัเปล่ียนพลงังาน

จากไฟฟ้ากระแสตรงเป็นไฟฟา้กระแสสลบั ซึง่เครื่องแปลงกระแสไฟฟ้า (Inverter) มีขนาด 100 กิโลวตัต ์และ

เช่ือมตอ่เขา้กบัระบบไฟฟ้าเพ่ือใชใ้นโครงการ  



โครงการขยายกาํลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหลก็รดีเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) 

 บรษัิท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั   

  

 

               จดัทาํโดย  หนา้ 1-19 

               บรษัิท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จาํกดั   

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพท่ี 1.5 บรเิวณอาคารท่ีติดตัง้แผงเซลลแ์สงอาทิตยข์องโครงการ  



โครงการขยายกาํลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหลก็รดีเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) 

 บรษัิท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั   

  

 

               จดัทาํโดย  หนา้ 1-20 

               บรษัิท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จาํกดั   

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพท่ี 1.6 แผนผงัการติดตัง้แผงเซลลแ์สงอาทิตยข์องโครงการ



โครงการขยายกาํลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหลก็รดีเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) 

 บรษัิท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั   

  

 

               จดัทาํโดย  หนา้ 1-21 

               บรษัิท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จาํกดั   

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพท่ี 1.7 การติดตัง้เครื่องแปลงกระแสไฟฟา้ (Inverter) บรเิวณดา้นหลงัอาคารสาสการผลิตแผ่นเหลก็เคลือบโลหะ 1 (MCL1)  



โครงการขยายกาํลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหลก็รดีเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) 

 บรษัิท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั   

  

 

               จดัทาํโดย  หนา้ 1-22 

               บรษัิท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จาํกดั   

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพท่ี 1.8 การติดตัง้เครื่องแปลงกระแสไฟฟา้ (Inverter) บรเิวณดา้นหลงัอาคารสายการผลิตแผ่นเหลก็เคลือบโลหะ 3 (MCL3)  



โครงการขยายกาํลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหลก็รดีเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) 

 บรษัิท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั   

  

 

               จดัทาํโดย  หนา้ 1-23 

               บรษัิท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จาํกดั   

(ค) หอ้งควบคุมระบบไฟฟ้าหลัก (Main Distribution Board; MDB) 

ห้องควบคุมระบบไฟฟ้าหลัก ทาํหน้าท่ีหลัก คือ จ่ายกาํลังไฟฟ้าไปยังแผงย่อยต่างๆ (Sub 

Distribution Board) ของอาคารตามท่ีวิศวกรไดอ้อกแบบระบบไฟฟ้าไว ้กระแสไฟฟ้าท่ีผลิตไดจ้ากแผงเซลล์

แสงอาทิตยท่ี์ติดตัง้บริเวณหลังคาอาคาร Export Coil Yard อาคารสายการผลิตแผ่นเหล็กเคลือบโลหะ 1 

(MCL1) และอาคารสายการผลิตแผ่นเหล็กเคลือบโลหะ 2 (MCL2) จะเช่ือมต่อกับหอ้งควบคุมระบบไฟฟ้า

หลกั (MDB) ปัจจุบนัภายในพืน้ท่ีอาคารสายการผลิตแผ่นเหล็กเคลือบโลหะ 1 (MCL1) และกระแสไฟฟ้าท่ี

ผลิตไดจ้ากแผงเซลลแ์สงอาทิตยท่ี์ติดตัง้บรเิวณหลงัคาอาคารสายการผลิตแผ่นเหลก็เคลือบโลหะ 3 (MCL3) 

อาคาร Warehouse และอาคาร BBT จะเช่ือมต่อกับหอ้งควบคุมระบบไฟฟ้าหลกั (MDB) ปัจจุบันภายใน

พืน้ท่ีอาคารสายการผลิตแผ่นเหลก็เคลือบโลหะ 3 (MCL3) 

(ง) การควบคุมและบาํรุงรักษา 

โครงการทาํการผลิตไฟฟ้าทุกวนั โดยแผงเซลลแ์สงอาทิตยท่ี์โครงการเลือกใชมี้อายุประมาณ  

25 ปี สาํหรบักิจกรรมในช่วงดาํเนินการของโครงการ มีรายละเอียดดงันี ้

ก) งานควบคุมระบบไฟฟ้า โดยเป็นระบบควบคุมแบบอัตโนมัติ  สามารถตรวจสอบ

ประสิทธิภาพการผลิตไฟฟ้า และเฝา้ระวงัความผิดปกติต่างๆ ท่ีอาจจะเกิดขึน้ โดยเจา้หนา้ท่ีตรวจสอบและ

จัดทาํรายงานประจาํวัน ตามแผนการตรวจสอบและบาํรุงรกัษา เพ่ือเป็นการเฝ้าระวังความเสียหายของ

อปุกรณต์า่งๆ ใหส้ามารถทาํงานไดอ้ย่างเต็มประสิทธิภาพอยู่เสมอ 

ข) งานทาํความสะอาดแผง เน่ืองจากโครงสรา้งเซลลแ์สงอาทิตยมี์โครงสรา้งแผ่นแกว้นิรภัย

ดา้นบน ซึ่งทาํหนา้ท่ีปกป้องเซลลแ์สงอาทิตย ์หากมีฝุ่ นละอองหรือส่ิงสกปรกจะทาํใหล้ดทอนแสงอาทิตยท่ี์

ตกกระทบ ทาํใหป้ระสิทธิภาพการทาํงานของแผงลดลง โดยภายหลงัเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการจะทาํ

ความสะอาดแผงเซลลแ์สงอาทิตย ์จาํนวน 4 ครัง้/ปี ยกเวน้ ฤดฝูน โดยจะใชน้ ํา้ประปาของโครงการปัจจบุนั

ในการทาํความสะอาดแผงเซลล ์ประมาณ 31.773 ลูกบาศกเ์มตร/วัน (หรือประมาณ 127.092 ลูกบาศก์

เมตร/ปี) สาํหรบัวิธีการทาํความสะอาดโครงการดาํเนินการว่าจา้งผูร้บัเหมามาทาํการฉีดลา้งเพ่ือทาํความ

สะอาด  

 

8) กิจกรรมการก่อสรา้ง 

การดาํเนินการก่อสรา้งตั้งแต่การปรับปรุงโครงสรา้งหลังคาจนกระทั่ งทดสอบระบบผลิต

พลังงานไฟฟ้าใช้ระยะเวลาประมาณ 7 เดือน โดยคาดว่าจะมีคนงานก่อสรา้งสูงสุดจํานวน 30 คน 

โดยคนงานทัง้หมดทาํงานแบบเชา้ไป-เย็นกลบั 

 

 



โครงการขยายกาํลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหลก็รดีเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) 

 บรษัิท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั   

  

 

               จดัทาํโดย  หนา้ 1-24 

               บรษัิท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จาํกดั   

(1) มลพษิและการควบคุม 

1) นํา้เสีย 

นํา้เสียจากกิจวัตรประจาํวันของคนงานก่อสรา้ง มีปริมาณ 1.68 ลูบาศก์เมตร/วัน  

(คิดจากรอ้ยละ 80 ของปริมาณนํา้ใช)้ โดยจะใชห้อ้งนํา้หอ้งสว้มของโครงการปัจจุบนัซึ่งเพียงพอต่อการใช้

งานสาํหรบัแรงงานก่อสรา้ง ทัง้นีใ้นสว่นตาํแหน่งหอ้งสว้ม เม่ือพิจารณาตามเกณฑ ์(คู่มือการจดัการอนามยั

ส่ิงแวดลอ้มในชุมชนสาํหรบัประชาชน, กรมอนามยั, 2560) และหอ้งสว้มควรห่างจากแหล่งนํา้สาธารณะ 

ไม่นอ้ยกว่า 30 เมตร พบว่าโครงการตัง้อยู่ในนิคมอตุสาหกรรมดบับลิวเอชเอ ตะวนัออก (มาบตาพดุ) ดงันัน้ 

ผลกระทบท่ีเกิดขึน้จากกิจกรรมของโครงการจงึอยู่ในระดบัตํ่า 

2) กากของเสียและสิ่งปฏกิูลหรือวัสดุทีไ่ม่ใช้แล้ว 

กากของเสียท่ีเกิดขึน้ในช่วงการก่อสรา้ง จาํแนกได ้2 ประเภทหลกั คือ 

(ก) มลูฝอยจากการอปุโภค-บรโิภคของคนงานก่อสรา้ง ไดแ้ก่ เศษอาหาร บรรจภุณัฑ์

อาหารและเครื่องมือ เป็นตน้ ประมาณ 0.030 ตนั/วนั (คาํนวณจากอตัราการเกิดขยะมลูฝอย 1 กิโลเมตร/

คน/วนั x 30 คน) ในดา้นการจดัการมลูฝอย จะใหค้นงานก่อสรา้งคดัแยกขยะ เช่น ขวด พลาสติก ขวดแกว้ 

และเศษอาหาร พรอ้มจดัเตรยีมถงัรองรบัมลูฝอยอย่างเพียงพอบรเิวณจดุพกัผ่อนของคนงานก่อสรา้ง ก่อนสง่

ใหห้น่วยงานปกครองสว่นทอ้งถ่ินหรอืหน่วยงานท่ีไดร้บัอนญุาตจากกรมโรงานอตุสาหกรรมมารบัไปกาํจดั 

(ข) เศษวัสดุจากบรรจุภัณฑ์เพ่ือการขนส่งแผงโซลารเ์ซลล์ เช่น ไม้พาเลท กล่อง

กระดาษ พลาสติก โฟม เศษสายไฟฟ้า เศษวสัดุแตกหักต่างๆ เป็นตน้ โดยโครงการจะจัดพืน้ท่ีสาํหรบัเก็บ

รวบรวมก่อนสง่ใหห้น่วยงานท่ีไดร้บัอนญุาตจากกรมโรงานอตุสาหกรรมมารบัไปกาํจดั 

3) การคมนาคม 

การคมนาคมในช่วงก่อสรา้งส่วนใหญ่เป็นการขนส่งคนงานก่อสรา้ง วัสดุ อุปกรณ์

ก่อสรา้งและเครื่องมือท่ีใชใ้นการติดตัง้ ตามทางหลวงแผ่นดินหมายเลข 3 และทางหลวงแผ่นดินหมายเลข 

3191 ดงันี ้

- คนงานก่อสรา้ง ขนสง่ดว้ยรถโดยสารขนาดกลาง จาํนวน 1 คนั/วนั ความถ่ีในการ

ขนสง่สงูสดุ 2 เท่ียว/วนั กาํหนดใหมี้การขนสง่ 4 ชั่วโมง/วนั 

- หวัหนา้งาน/วิศวกร ขนสง่ดว้ยรถยนตน์ั่งไม่เกิน 7 คน จาํนวน 2 คนั/วนั ความถ่ีใน

การขนสง่สงูสดุ 4 เท่ียว/วนั กาํหนดใหมี้การขนสง่ 4 ชั่วโมง/วนั 

- อินเวอรเ์ตอร ์ขนสง่ดว้ยรถบรรทกุเล็ก 4 ลอ้ จาํนวน 1 คนั/วนั ความถ่ีในการขนสง่

สงูสดุ 2 เท่ียว/วนั กาํหนดใหมี้การขนสง่ 6 ชั่วโมง/วนั 

- แผงเซลล์แสงอาทิตย์ ขนส่งด้วยรถบรรทุกพ่วง จํานวน 4 คัน/วัน ความถ่ีใน 

การขนสง่สงูสดุ 8 เท่ียว/วนั กาํหนดใหมี้การขนสง่ 6 ชั่วโมง/วนั 
 



โครงการขยายกาํลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหลก็รดีเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) 

 บรษัิท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั   

  

 

               จดัทาํโดย  หนา้ 1-25 

               บรษัิท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จาํกดั   

(2) อาชีวอนามัยและความปลอดภยั 

โครงการจะคดัเลือกบริษัทรบัเหมา โดยมีขอ้ตกลงเก่ียวกับเง่ือนไขดา้นอาชีวอนามยัและ

ความปลอดภยักบับรษัิทรบัเหมาท่ีไดร้บัการคดัเลือกและระบเุป็นขอ้ตกลงในสญัญาว่าจา้งในการปฏิบติัตาม

กฎหมายดา้นอาชีวอนามัยและความปลอดภัยท่ีมีผลบังคับใชใ้นปัจจุบันของประเทศและเก่ียวข้องกับ

กิจกรรมของโครงการ 

1) ผู้ควบคุมงานความปลอดภยัในการทาํงาน 

โครงการจะจัดใหมี้ผูค้วบคุมงานทาํหนา้ท่ีตรวจสอบความปลอดภัยในการทาํงาน

ก่อนการทาํงานและขณะทาํงานทกุขัน้ตอน เพ่ือใหเ้กิดความปลอดภยัสอดคลอ้งตามกฎกระทรวง (กระทรวง

แรงงาน) กําหนดมาตรฐานในการบริหารและการจัดการด้านความปลอดภัย อาชีวอนามัยและ

สภาพแวดลอ้มในการทาํงานเก่ียวกบังานก่อสรา้ง พ.ศ. 2551 

2) ระบบในอนุญาตทาํงาน 

ระบบใบอนุญาตทํางาน เป็นระบบท่ีสามารถประกันความปลอดภัยในการเข้า

ปฏิบัติงานในเขตโรงงาน โดยเฉพาะเพ่ือประกันความปลอดภัยต่อผูเ้ขา้ปฏิบัติงานในการซ่อมบาํรุง และ

ประกนัความเสียหายตอ่เครื่องจกัรและอปุกรณต์า่งๆ ในเขตกระบวนการผลิต 

3) อุปกรณป้์องกันอันตรายส่วนบุคคล (PPE) 

อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล เป็นอุปกรณ์ท่ีพนักงานทุกคนตอ้งสวมขณะ

ปฏิบัติงานในเขตบริเวณโรงงานเพ่ือใชป้้องกันอันตรายทั่วไปท่ีอาจเกิดขึน้ไดต้ามกฎกระทรวง (กระทรวง

แรงงาน) กาํหนดมาตรฐานในการบริหาร จัดการ และดาํเนินการดา้นความปลอดภัยอาชีวอนามัย และ

สภาพแวดลอ้มในการทาํงานเก่ียวกบังานก่อสรา้ง พ.ศ. 2564 

4) การตรวจสอบความปลอดภยั 

เจา้หนา้ท่ีความปลอดภัยจะเป็นผูร้บัผิดชอบในการตรวจสอบความปลอดภัยต่างๆ 

ทัง้ในส่วนของอาคารสถานท่ี สภาพแวดลอ้มโดยรอบโครงการ ซึ่งจะตอ้งอยู่ในสภาพท่ีไม่เป็นอันตรายใน 

การทาํงานของคนงานและบคุคลรอบพืน้ท่ี นอกจากนีย้งัตอ้งดแูลในสว่นของการใชอ้ปุกรณป์้องกนัอนัตราย

ส่วนบุคคลท่ีถูกตอ้งและเหมาะสม ซึ่งเป็นส่วนสาํคัญในการลดอุบติัเหตุต่างๆ จากการทาํงานได ้หากพบ

ความผิดปกติใดๆ เกิดขึน้จะต้องรายงานและเสนอแนวทางแก้ไขให้ผู้ควบคุมการก่อสรา้งทราบและ

ดาํเนินการแกไ้ขทนัที 

 

 

 

 



โครงการขยายกาํลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหลก็รดีเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) 

 บรษัิท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั   

  

 

               จดัทาํโดย   หนา้ 1-26 

               บรษัิท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จาํกดั   

ตารางที ่1.3  การเปรียบเทยีบรายละเอียดการดาํเนินการของโครงการกับรายละเอียดทีเ่สนอไว้ในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม  

                    โครงการขยายกาํลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเยน็และเคลือบผิว (คร้ังที ่1) บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จาํกัด 

รายละเอียดโครงการ ก่อนการเปล่ียนแปลง ภายหลงัการเปล่ียนแปลง หมายเหต ุ

1. รายละเอียดครงการ 225.5 ไร ่

(360,800 ตารางเมตร) 

225.5 ไร ่

(360,800 ตารางเมตร) 

ไม่เปล่ียนแปลง 

2. วัตถุดบิและสารเคมีทีใ่ช้ในกระบวนการผลิต     

โรงงานผลิตเหลก็รดีเย็น    

- Hot Rolled Coil 364,000 ตนั/ปี 364,000 ตนั/ปี ไม่เปล่ียนแปลง 

- Hydrochloric Acid 4,000 ตนั/ปี 4,000 ตนั/ปี ไม่เปล่ียนแปลง 

โรงงานผลิตเหลก็เคลือบโลหะ    

- Hydrochloric Acid 510,000 ตนั/ปี 510,000 ตนั/ปี ไม่เปล่ียนแปลง 

- Alkali Cleaner 768 ตนั/ปี 768 ตนั/ปี ไม่เปล่ียนแปลง 

- Zinc 13,320 ตนั/ปี 13,320 ตนั/ปี ไม่เปล่ียนแปลง 

- Aluminium 16,320 ตนั/ปี 16,320 ตนั/ปี ไม่เปล่ียนแปลง 

- Zinc/Aluminium for SuperdymaTM 3,600 ตนั/ปี 3,600 ตนั/ปี ไม่เปล่ียนแปลง 

- Okemcoat Soln (F2) 78 ตนั/ปี 78 ตนั/ปี ไม่เปล่ียนแปลง 

- Acrylic Resin 842 ตนั/ปี 842 ตนั/ปี ไม่เปล่ียนแปลง 

- Water Base 285 ตนั/ปี 285 ตนั/ปี ไม่เปล่ียนแปลง 



โครงการขยายกาํลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหลก็รดีเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) 

 บรษัิท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั   

  

 

               จดัทาํโดย   หนา้ 1-27 

               บรษัิท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จาํกดั   

ตารางที ่1.3  การเปรียบเทยีบรายละเอียดการดาํเนินการของโครงการกับรายละเอียดทีเ่สนอไว้ในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม  

                    โครงการขยายกาํลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเยน็และเคลือบผิว (คร้ังที ่1) บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จาํกัด (ต่อ) 

รายละเอียดโครงการ ก่อนการเปล่ียนแปลง ภายหลงัการเปล่ียนแปลง หมายเหต ุ

2. วัตถุดบิและสารเคมีทีใ่ช้ในกระบวนการผลิต 

(ต่อ) 

   

โรงงานผลิตเหลก็เคลือบโลหะ (ตอ่)    

- Paint Solvent Base 1,061 ตนั/ปี 1,061 ตนั/ปี ไม่เปล่ียนแปลง 

- Brander Ink 1,740 ตนั/ปี 1,740 ตนั/ปี ไม่เปล่ียนแปลง 

- BonderiteR 1402 32 ตนั/ปี 32 ตนั/ปี ไม่เปล่ียนแปลง 

- Antiblackening 35 ตนั/ปี 35 ตนั/ปี ไม่เปล่ียนแปลง 

- QFK (SURFCOAT 7820LB) 150 ตนั/ปี 150 ตนั/ปี ไม่เปล่ียนแปลง 

- QN (PALCOAT E334E) 100 ตนั/ปี 100 ตนั/ปี ไม่เปล่ียนแปลง 

- Solvent 31 ตนั/ปี 31 ตนั/ปี ไม่เปล่ียนแปลง 

3. ผลิตภณัฑ ์    

โรงงานผลิตเหลก็รดีเย็น    

-  แผ่นเหลก็รดีเย็น 350,000 ตนั/ปี 350,000 ตนั/ปี ไม่เปล่ียนแปลง 

โรงงานผลิตเหลก็เคลือบโลหะ    

- แผ่นเหลก็เคลือบสงักะสี/อลมูิเนียม 369,865 ตนั/ปี 369,865 ตนั/ปี ไม่เปล่ียนแปลง 

- แผ่นเหลก็เคลือบสีชัน้เดียว 60,135 ตนั/ปี 60,135 ตนั/ปี ไม่เปล่ียนแปลง 



โครงการขยายกาํลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหลก็รดีเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) 

 บรษัิท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั   

  

 

               จดัทาํโดย   หนา้ 1-28 

               บรษัิท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จาํกดั   

ตารางที ่1.3  การเปรียบเทยีบรายละเอียดการดาํเนินการของโครงการกับรายละเอียดทีเ่สนอไว้ในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม  

                    โครงการขยายกาํลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเยน็และเคลือบผิว (คร้ังที ่1) บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จาํกัด (ต่อ) 

รายละเอียดโครงการ ก่อนการเปล่ียนแปลง ภายหลงัการเปล่ียนแปลง หมายเหต ุ

3. ผลิตภณัฑ ์(ต่อ)    

โรงงานผลิตเหลก็เคลือบโลหะ (ตอ่)    

- แผ่นเหลก็เคลือบสี 80,000 ตนั/ปี 80,000 ตนั/ปี ไม่เปล่ียนแปลง 

4. ระบบสาธารณูปโภคและสาธารณูปการ    

(1) นํา้ใช ้    

1) แหลง่นํา้ใช ้    

- โครงการ  นิคมอตุสาหกรรมดบัลิวเอชเอ 

ตะวนัออก (มาบตาพดุ) 

นิคมอตุสาหกรรมดบัลิวเอชเอ 

ตะวนัออก (มาบตาพดุ) 

ไม่เปล่ียนแปลง 

- บรษัิท เอ็นเอส บลสูโคป ไลสาจท ์

  (ประเทศไทย) จาํกดั 

นิคมอตุสาหกรรมดบัลิวเอชเอ 

ตะวนัออก (มาบตาพดุ) 

โครงการ เปล่ียนแปลง 

 

 

 

 

 

 



โครงการขยายกาํลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหลก็รดีเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) 

 บรษัิท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั   

  

 

               จดัทาํโดย   หนา้ 1-29 

               บรษัิท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จาํกดั   

ตารางที ่1.3 การเปรียบเทยีบรายละเอียดการดาํเนินการของโครงการกับรายละเอียดทีเ่สนอไว้ในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม  

                    โครงการขยายกาํลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเยน็และเคลือบผิว (คร้ังที ่1) บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จาํกัด (ต่อ) 

รายละเอียดโครงการ ก่อนการเปล่ียนแปลง ภายหลงัการเปล่ียนแปลง หมายเหต ุ

4. ระบบสาธารณูปโภคและสาธารณูปการ (ต่อ)    

(1) นํา้ใช ้(ตอ่)    

2) ปรมิาณการใชน้ ํา้  1,851.6 ลกูบาศกเ์มตร/วนั 1,851.6 ลกูบาศกเ์มตร/วนั ไม่เปล่ียนแปลง 

- นํา้ใชส้าํหรบัพนกังาน 33.2 ลกูบาศกเ์มตร/วนั 33.2 ลกูบาศกเ์มตร/วนั ไม่เปล่ียนแปลง 

- นํา้ใชส้าํหรบักระบวนการผลิตและ

ระบบเสรมิการผลิต 

1,818.4 ลกูบาศกเ์มตร/วนั 1,818.4 ลกูบาศกเ์มตร/วนั ไม่เปล่ียนแปลง 

- บรษัิท เอ็นเอส บลสูโคป ไลสาจท ์

(ประเทศไทย) จาํกดั 

- - เปล่ียนแปลง 

- นํา้ลา้งแผงเซลลแ์สงอาทิตย ์ - 31.773 ลกูบาศกเ์มตร/วนั  

หรอื 127.092 ลกูบาศกเ์มตร/วนั 

เปล่ียนแปลง 

(2) ไฟฟ้า    

1) กรณีปกติ    

- อตัราการใชไ้ฟฟา้ 26 เมกะวตัต ์ 26 เมกะวตัต ์  

 

  

 



โครงการขยายกาํลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหลก็รดีเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) 

 บรษัิท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั   

  

 

               จดัทาํโดย   หนา้ 1-30 

               บรษัิท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จาํกดั   

ตารางที ่1.3 การเปรียบเทยีบรายละเอียดการดาํเนินการของโครงการกับรายละเอียดทีเ่สนอไว้ในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม  

                    โครงการขยายกาํลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเยน็และเคลือบผิว (คร้ังที ่1) บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จาํกัด (ต่อ) 

รายละเอียดโครงการ ก่อนการเปล่ียนแปลง ภายหลงัการเปล่ียนแปลง หมายเหต ุ

4. ระบบสาธารณูปโภคและสาธารณูปการ (ต่อ)    

(2) ไฟฟ้า (ตอ่)    

2) กรณีฉกุเฉิน    

- การผลิตไฟฟา้สาํรองดีเซล จาํนวน 3 เครือ่ง จาํนวน 3 เครือ่ง 

 

ไม่เปล่ียนแปลง 

3) ไฟฟ้าจากเซลลแ์สงอาทิตย ์(กิโลวตัต)์ - 2,042.55 กิโลวตัต ์(kWp) 

(ประมาณ 2.04 เมกะวตัต)์ 

เปล่ียนแปลง 

5. มลพษิและการควบคุม    

(1) นํา้เสีย และการจดัการ    

1) แหลง่กาํเนิดและปรมิาณนํา้เสีย    

- นํา้เสียจากการอปุโภคบรโิภคของ

พนกังาน 

26.6 ลกูบาศกเ์มตร/วนั 26.6 ลกูบาศกเ์มตร/วนั ไม่เปล่ียนแปลง 

 

 

 

 



โครงการขยายกาํลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหลก็รดีเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) 

 บรษัิท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั   

  

 

               จดัทาํโดย   หนา้ 1-31 

               บรษัิท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จาํกดั   

ตารางที ่1.3  การเปรียบเทยีบรายละเอียดการดาํเนินการของโครงการกับรายละเอียดทีเ่สนอไว้ในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม  

                    โครงการขยายกาํลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเยน็และเคลือบผิว (คร้ังที ่1) บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จาํกัด (ต่อ) 

รายละเอียดโครงการ ก่อนการเปล่ียนแปลง ภายหลงัการเปล่ียนแปลง หมายเหต ุ

5. มลพษิและการควบคุม (ต่อ)    

(1) นํา้เสีย และการจดัการ (ตอ่)    

1) แหลง่กาํเนิดและปรมิาณนํา้เสีย (ตอ่)    

- นํา้เสียจากกระบวนการผลิตและระบบ

เสรมิการผลิต 

1,385.4 ลกูบาศกเ์มตร/วนั 1,385.4 ลกูบาศกเ์มตร/วนั ไม่เปล่ียนแปลง 

- นํา้จากการลา้งแผงเซลลแ์สงอาทิตย ์ - 31.773 ลกูบาศกเ์มตร/วนั 

หรอื 127.092 ลกูบาศกเ์มตร/ปี 

เปล่ียนแปลง 

2) การจดัการนํา้เสีย    

2.1) ระบบบาํบดันํา้เสียทางชีวภาพ ใชบ้าํบดันํา้เสียจากหอ้งนํา้-หอ้งสขุา 

และโรงอาหาร 

ใชบ้าํบดันํา้เสียจากหอ้งนํา้-หอ้งสขุา 

และโรงอาหาร 

ไม่เปล่ียนแปลง 

2.2) ระบบบาํบดันํา้เสียทางเคมี ใชบ้าํบดันํา้เสียจากกระบวนการผลิต 

และระบบเสรมิการผลิต 

จาํนวน 2 ชดุ 

ใชบ้าํบดันํา้เสียจากกระบวนการผลิต 

และระบบเสรมิการผลิต 

จาํนวน 2 ชดุ 

ไม่เปล่ียนแปลง 

 

 

 



โครงการขยายกาํลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหลก็รดีเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) 

 บรษัิท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั   

  

 

               จดัทาํโดย   หนา้ 1-32 

               บรษัิท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จาํกดั   

ตารางที ่1.3  การเปรียบเทยีบรายละเอียดการดาํเนินการของโครงการกับรายละเอียดทีเ่สนอไว้ในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม  

                    โครงการขยายกาํลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเยน็และเคลือบผิว (คร้ังที ่1) บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จาํกัด (ต่อ) 

รายละเอียดโครงการ ก่อนการเปล่ียนแปลง ภายหลงัการเปล่ียนแปลง หมายเหต ุ

5. มลพษิและการควบคุม (ต่อ)    

(2) กากของเสียและการจดัการ    

1) กากของเสียจากกระบวนการผลิต    

โรงงานผลิตแผ่นเหลก็รดีเยน็    

- เศษเหลก็ท่ีไมไ่ดผ่้านการเคลือบโลหะ 1,400 ตนั/ปี 1,400 ตนั/ปี ไม่เปล่ียนแปลง 

- กรดใชแ้ลว้ 3,945 ตนั/ปี 3,945 ตนั/ปี ไม่เปล่ียนแปลง 

- กากตะกอนจากการเจียร 39.2 ตนั/ปี 39.2 ตนั/ปี ไม่เปล่ียนแปลง 

- กระดาษกรองปนเป้ือน 28.9 ตนั/ปี 28.9 ตนั/ปี ไม่เปล่ียนแปลง 

 

 

 

 

 

 

 

 



โครงการขยายกาํลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหลก็รดีเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) 

 บรษัิท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั   

  

 

               จดัทาํโดย   หนา้ 1-33 

               บรษัิท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จาํกดั   

ตารางที ่1.3  การเปรียบเทยีบรายละเอียดการดาํเนินการของโครงการกับรายละเอียดทีเ่สนอไว้ในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม  

                    โครงการขยายกาํลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเยน็และเคลือบผิว (คร้ังที ่1) บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จาํกัด (ต่อ) 

รายละเอียดโครงการ ก่อนการเปล่ียนแปลง ภายหลงัการเปล่ียนแปลง หมายเหต ุ

5. มลพษิและการควบคุม (ต่อ)    

(2) กากของเสียและการจดัการ (ตอ่)    

1) กากของเสียจากกระบวนการผลิต (ตอ่)    

โรงงานผลิตแผ่นเหลก็เคลือบผิว    

- เศษเหลก็ท่ีไมไ่ดผ่้านการเคลือบโลหะ 21,526 ตนั/ปี 21,526 ตนั/ปี ไม่เปล่ียนแปลง 

- เศษเหลก็ท่ีผ่านการเคลือบโลหะ 12,092.4 ตนั/ปี 12,092.4 ตนั/ปี ไม่เปล่ียนแปลง 

- เศษเหลก็ท่ีผ่านการเคลือบสี 2,186 ตนั/ปี 2,186 ตนั/ปี ไม่เปล่ียนแปลง 

- เศษสงักะสี/อลมูิเนียม 1,379 ตนั/ปี 1,379 ตนั/ปี ไม่เปล่ียนแปลง 

- เศษผา้ท่ีมีการปนเป้ือน 220 ตนั/ปี 220 ตนั/ปี ไม่เปล่ียนแปลง 

- สี/ตวัทาํละลาย 8 ตนั/ปี 8 ตนั/ปี ไม่เปล่ียนแปลง 

- นํา้มนั/ไขมนั 562 ตนั/ปี 562 ตนั/ปี ไม่เปล่ียนแปลง 

- กากตะกอน (Sludge) จากระบบบาํบดันํา้เสีย 1,066 ตนั/ปี 1,066 ตนั/ปี ไม่เปล่ียนแปลง 

- คราบนํา้มนัจากระบบบาํบดันํา้เสีย 91 ตนั/ปี 91 ตนั/ปี ไม่เปล่ียนแปลง 

- Synthetic Rubber 8.03 ตนั/ปี 8.03 ตนั/ปี ไม่เปล่ียนแปลง 

- ถงัเปลา่ปนเป้ือน 210 ตนั/ปี 210 ตนั/ปี ไม่เปล่ียนแปลง 

 



โครงการขยายกาํลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหลก็รดีเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) 

 บรษัิท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั   

  

 

               จดัทาํโดย   หนา้ 1-34 

               บรษัิท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จาํกดั   

ตารางที ่1.3  การเปรียบเทยีบรายละเอียดการดาํเนินการของโครงการกับรายละเอียดทีเ่สนอไว้ในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม  

                    โครงการขยายกาํลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเยน็และเคลือบผิว (คร้ังที ่1) บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จาํกัด (ต่อ) 

รายละเอียดโครงการ ก่อนการเปล่ียนแปลง ภายหลงัการเปล่ียนแปลง หมายเหต ุ

5. มลพษิและการควบคุม (ต่อ)    

(2) กากของเสียและการจดัการ (ตอ่)    

2) กากของเสียจากอาคารสาํนกังาน    

- ขยะทั่วไป 567 ตนั/ปี 567 ตนั/ปี ไม่เปล่ียนแปลง 

- ขยะรไีซเคิล เช่น กระดาษ แกว้ โลหะ  

และพลาสติก เป็นตน้ 

14.75 ตนั/ปี 14.75 ตนั/ปี ไม่เปล่ียนแปลง 

- ขยะอนัตราย เช่น หลอดไฟฟลอูอเรสเซนต ์

ถ่านไฟฉาย แบตเตอรี่เส่ือมสภาพ เป็นตน้ 

4.25 ตนั/ปี 4.25 ตนั/ปี ไม่เปล่ียนแปลง 

3) แผงเซลลแ์สงอาทิตยท่ี์หมดอายกุารใชง้าน    

- ปรมิาณ (ตนั/ 25 ปี)  - 108.94 ตนั/ 25 ปี เปล่ียนแปลง 

- การจดัการ - กรณีท่ีอยู่ในระยะประกนัโครงการจะสง่คืนให้

ผูผ้ลิตทัง้หมดกรณีท่ีอยูน่อกขอบเขตการ

รบัประกนัหรอืหมดอายกุรใชง้าน โครงการจะ

ประสานงานใหบ้รษัิทท่ีไดร้บัอนญุาตจากกรม

โรงงานอตุสาตสาหกรรมมารบัไปกาํจดั 

เปล่ียนแปลง 

 



โครงการขยายกาํลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหลก็รดีเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) 

 บรษัิท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั   

  

 

               จดัทาํโดย   หนา้ 1-35 

               บรษัิท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จาํกดั   

ตารางที ่1.3  การเปรียบเทยีบรายละเอียดการดาํเนินการของโครงการกับรายละเอียดทีเ่สนอไว้ในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม  

                    โครงการขยายกาํลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเยน็และเคลือบผิว (คร้ังที ่1) บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จาํกัด (ต่อ) 

รายละเอียดโครงการ ก่อนการเปล่ียนแปลง ภายหลงัการเปล่ียนแปลง หมายเหต ุ

6. ระบบระบายนํา้และการปอ้งกนันํา้ทว่ม มีบอ่หนว่งนํา้ฝน  

ขนาด 32,671 ลกูบาศกเ์มตร 

มีบอ่หนว่งนํา้ฝน  

ขนาด 32,671 ลกูบาศกเ์มตร 

ไม่เปล่ียนแปลง 

7. พืน้ท่ีสีเขียว 24.1 ไร ่

(รอ้ยละ 10.7) 

24.1 ไร ่

(รอ้ยละ 10.7) 

ไม่เปล่ียนแปลง 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



โครงการขยายกาํลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหลก็รดีเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) 

 บรษัิท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั   

  

 

                 จดัทาํโดย หนา้ 1-36 

                บรษัิท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จาํกดั   

1.3   แผนการตดิตามตรวจสอบ 

แผนการปฏ ิบ ตั ิตามมาตรการป ้องกนั  และแกไ้ขผลกระทบสิ ่งแวดลอ้ม  ประจําปี  2567  

ของโครงการขยายกาํลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ท่ี 1) (ระยะดาํเนินการ) 

ของบริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จํากัด  สามารถพิจารณารายละเอียดไดด้งัตารางที่ 1.5 

มาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม (ระยะดาํเนินการ) ดงัตารางท่ี 1.5 และแผนการติดตาม

ตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม ประจาํปี 2567 ดงัตารางท่ี 1.6 

 

ตารางที ่1.4  แผนการปฏบิัตติามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ประจาํปี 2567 

มาตรการป้องกัน และแก้ไข 

ผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

การปฏิบติัตามมาตรการปอ้งกนั  

และแกไ้ขผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม  

ระยะดาํเนินการ 

- เรื่องทั่วไปการปฏิบติัตามมาตรการ 

- คณุภาพอากาศ 

- คณุภาพนํา้ 

- ของเสียในสถานะของเหลวและของแข็ง 

- ระดบัเสียง 

- การคมนาคม 

- การระบายนํา้และการควบคมุนํา้ท่วม 

- สภาพสงัคม-เศรษฐกิจ 

- อาชีวอนามยัและความปลอดภยั 

- พืน้ที่สีเขียว 

            

            

            

 



โครงการขยายกาํลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหลก็รดีเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) 

บรษัิท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั 

 

 

               จดัทาํโดย                                                                    หนา้ 1-37 

               บรษัิท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จาํกดั   

ตารางที ่1.5 มาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดาํเนินการ) 

คุณภาพสิ่งแวดล้อม จุดเก็บตัวอย่าง พารามิเตอร ์ ความถีใ่นการดาํเนินการ 

1. คุณภาพอากาศ     

1.1 คณุภาพอากาศในปลอ่งระบาย 1. Pickle Line Fume Stack PKL (S1)  - HCl 2 ครัง้/ปี 

2. Cold Mill Stack CRM (S2) - TSP 

3. Furnace  Stack MCL1 (S4) 

4. Furnace  Stack MCL2 (S8) 

5. WWTP Sludge Dryer (S14) 

- TSP, CO, NO2  

 

6. Alkali Cleaning Stack MCL1 (S3) 

7. Alkali Cleaning Stack MCL2 (S7) 

8. Cleaning Fume Exhaust Scrubber Stack MCL3 (S15) 

- NaOH 

 

9. ROPT Oven  Stack CLP (S12) - CO, NO2, Chromium  

10. RTO Stack CPL (S13) 

11. Painting Stack MCL 3 (RTO) (S18) 

- CO, NO2, Xylene, Toluene 

12. Passivation Stack MCL1 (S5) 

13. Passivation & Resin Combine Stack MCL2 (S9) 

- NO2, Chromic acid,  

Phosphoric acid 

14. Inline Painting Stack MCL1 (S6) - NO2, Formaldehyde 

15. Passivation MCL2 (S10) - NO2 

16. Alkali Cleaning Stack CPL (S11) - KOH 

17. Furnace Stack MCL 3 (S16) - NO2, TSP, CO 

18. Oven Stack MCL 3 (S17) - CO, NO2, Chromic Acid 

 

  



โครงการขยายกาํลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหลก็รดีเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) 

บรษัิท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั 

 

 

               จดัทาํโดย                                                                    หนา้ 1-38 

               บรษัิท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จาํกดั   

ตารางที ่1.5 มาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดาํเนินการ) (ต่อ) 
คุณภาพสิ่งแวดล้อม จุดเก็บตัวอย่าง พารามิเตอร ์ ความถีใ่นการดาํเนินการ 

1. คุณภาพอากาศ (ต่อ) 

1.2  คณุภาพอากาศในบรรยากาศ 

 

1. วดัมาบชลดู 

2. วดัหนองแฟบ 

 

- CO, NO2, TSP, Zn, Al, HCl, WS/WD 

 

2 ครัง้/ปี 

(ตรวจวดั  7  วนัตอ่เน่ือง ) 

2. ระดับเสียงโดยทั่วไป 1. รมิรัว้โครงการดา้นทิศใตข้องท่ีตัง้โครงการ (N1) 

2. รมิรัว้โครงการดา้นทิศเหนือของท่ีตัง้โครงการ (N2) 

3. รมิรัว้โครงการดา้นทิศตะวนัตกของท่ีตัง้โครงการ (N3) 

- Leq 24 hr. และ L90 2 ครัง้/ปี 

(ตรวจวดั  7 วนัตอ่เน่ือง) 

3. คุณภาพนํา้ 

3.1 คณุภาพนํา้ทิง้ 

 

 

1. บอ่พกันํา้ทิง้หลงัผ่านระบบบาํบดันํา้เสียของโครงการ (Ww) 

 

 

- Flow Rate, BOD5, COD, pH, SS, Cr6+, Cr3+, 

Temperature, Al, Zn, Oil and Grease, Fe 

 

12 ครัง้/ปี 

3.2 คณุภาพนํา้ใตดิ้นบรเิวณพืน้ท่ีเก็บรวบรวม

กากของเสยีท่ีมีความเป็นพิษ 

1. ตน้นํา้ 1 บอ่ (Gw1) 

2. ทา้ยนํา้ 3 บอ่ (Gw2, Gw3 และ Gw4) 

- Zn, Al, Cr3+, Cr6+, Fe  

 

2 ครัง้/ปี 

4. อาชีวอนามัยและความปลอดภยั 

4.1 การตรวจสขุภาพประจาํปี 

 

 

1. พนกังานทกุคน 

 

- ตรวจกรุป๊เลือด 

- สภาพการทาํงานของปอด 

- สภาพการทาํงานของตบั 

- สภาพการทาํงานของไต 

 

1 ครัง้/ปี 

2. พนกังานตามปัจจยัเสี่ยง - การไดย้ิน 

3. พนกังานตามปัจจยัเสี่ยงในเลอืดหรอืปัสสาวะ - ตรวจโครเมียม 

4. พนกังานตามปัจจยัเสี่ยงตรวจสมรรถภาพปอด - ตรวจสงักะส ี

5. พนกังานตามปัจจยัเสี่ยงในเลอืดหรอืปัสสาวะ - ตรวจอลมิูเนียม 

6. พนกังานตามปัจจยัเสี่ยงในปัสสาวะ - ตรวจโทลอูีน 

 



โครงการขยายกาํลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหลก็รดีเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) 

บรษัิท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั 

 

 

               จดัทาํโดย                                                                    หนา้ 1-39 

               บรษัิท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จาํกดั   

ตารางที ่1.5 มาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดาํเนินการ) (ต่อ) 

คุณภาพส่ิงแวดล้อม ผลกระทบส่ิงแวดล้อม พารามิเตอร ์ ความถีใ่นการดาํเนินการ 

4. อาชีวอนามัยและความปลอดภยั (ต่อ) 

4.2 คณุภาพอากาศในพืน้ที่ทาํงาน 

 

 

 

1. PKL Entry Section 

2. PKL Exit Section 

3. PKL Test Bench Section 

 

- HCl  

 

4 ครัง้/ปี 

4. Passivation ในสายการผลิต Zincalume Line (MCL1) 

5. Passivation ในสายการผลิต Zincalume Line (MCL2) 

6. Passivation ในสายการผลิต Zincalume Line (MCL3) 

- Cr  4 ครัง้/ปี 

7. Alkaline Cleaning Section (CPL Process Section) 

8. Alkaline Cleaning Section (MCL1) 

9. Alkaline Cleaning Section (MCL2) 

10. Alkaline Cleaning Section (MCL3) 

- NaOH 

 

2 ครัง้/ปี 

11. MCL Pot Area (MCL1) 

12. MCL Pot Area (MCL2) 

13. MCL Pot Area (MCL3) 

-       Al, Zn 4 ครัง้/ปี 

4.3 ระดบัเสียงในพืน้ที่ทาํงาน 

 

1. Air Compressor 

2. Cold Rolling Mill  

3. Zincalume Pot Area (MCL1) 

4. Zincalume Pot Area (MCL2) 

5. Zincalume Pot Area (MCL3) 

- Leq 8 hr. (TWA) 4 ครัง้/ปี 

 

 



โครงการขยายกาํลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหลก็รดีเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) 

บรษัิท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั 

 

 

               จดัทาํโดย                                                                    หนา้ 1-40 

               บรษัิท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จาํกดั   

ตารางที ่1.5 มาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดาํเนินการ) (ต่อ) 

คุณภาพส่ิงแวดล้อม ผลกระทบส่ิงแวดล้อม พารามิเตอร ์ ความถีใ่นการดาํเนินการ 

4. อาชีวอนามัยและความปลอดภยั (ต่อ) 

4.4 ความรอ้นในพืน้ที่ทาํงาน 

 

 

1. Zincalume Line Cleaning (MCL1) 

2. Zincalume Line Cleaning (MCL2) 

3. Zincalume Line Cleaning (MCL3) 

4. Annealing Process (MCL1) 

5. Annealing Process (MCL2) 

6. Annealing Process (MCL3) 

7. Oven RTO 

8. Coater room 

 

- Heat stress 

 

2 ครัง้/ปี 

4.5 การบนัทกึอบุติัเหต ุ      

          

 

- ภายในพืน้ที่โครงการและภายนอกพืน้ที่โครงการ 

ที่เก่ียวขอ้งกบักิจกรรมของโครงการ 

- สาเหต ุ

- จาํนวนผูไ้ดร้บับาดเจ็บ 

- ความเสียหายต่อทรพัยสิ์น 

- การแกไ้ขปัญหา 

เม่ือมีอบุติัเหตเุกิดขึน้ 

5. สังคม-เศรษฐกิจ 

- จัดให้มีการสาํรวจสภาพเศรษฐกิจ และความคิดเห็น 

ของครวัเรือน ประชาชน ตลอดจนภาวการณเ์ปล่ียนแปลง 

ในชุมชนโดยรอบ และชุมชนที่ เก็บตัวอย่างดัชนีทาง

ส่ิงแวดล้อมต่างๆ พร้อมทั้งความคิดเห็นผู้นําชุมชน  

ผูน้าํท้องถ่ิน ตลอดจนหน่วยงานที่เก่ียวขอ้ง และสถาน

ประกอบการในระยะใกลก้บัโครงการ            

 

- ชุ ม ช น โด ย รอ บ พื ้ น ที่ โค รงก า รภ า ย ใน รัศ มี  

5 กิโลเมตร และชุมชนในพื ้นที่ที่ทาํการตรวจวัด

ผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม 

 

- แบบสาํรวจความคิดเห็น 

 

1 ครัง้/ปี 



โครงการขยายกาํลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหลก็รดีเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) 

บรษัิท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั 

 

 

               จดัทาํโดย                                                                    หนา้ 1-41 

               บรษัิท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จาํกดั   

ตารางที ่1.6 แผนการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดาํเนินการ) ประจาํปี 2567 
คุณภาพส่ิงแวดล้อม จุดเก็บตัวอย่าง พารามิเตอร ์ การปฏิบตั ิ ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

1. คุณภาพอากาศ                

1.1 คณุภาพอากาศ 

ในปลอ่งระบาย 

 

1. Pickle Line Fume Stack PKL (S1) - HCl Plan             

Action          -   

2. Cold Mill Stack CRM (S2) - TSP Plan             

Action          -   

3. Furnace  Stack MCL1 (S4) 

4. Furnace  Stack MCL2 (S8) 

- TSP, CO, NO2  Plan             

Action          -   

5. WWTP Sludge Dryer (S14) - TSP, CO, NO2 Plan             

Action          -   

6. Alkali Cleaning Stack MCL1 (S3) 

7. Alkali Cleaning Stack MCL2 (S7) 

- NaOH Plan             

Action          -   

8. ROPT Oven  Stack CLP (S12) - CO, NO2, 

Chromium 

Plan             

Action          -   

9. RTO Stack CPL (S13) 

10. Painting Stack MCL 3 (RTO) (S18) 

CO, NO2, Xylene, 

Toluene 

Plan             

Action          -   

11. Passivation Stack MCL1 (S5) 

 

- NO2,  

Chromic acid, 

Phosphoric acid 

Plan             

Action          -   

 

 

 



โครงการขยายกาํลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหลก็รดีเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) 

บรษัิท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั 

 

 

               จดัทาํโดย                                                                    หนา้ 1-42 

               บรษัิท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จาํกดั   

ตารางที ่1.6 แผนการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดาํเนินการ) ประจาํปี 2567 (ต่อ) 
คุณภาพส่ิงแวดล้อม จุดเก็บตัวอย่าง พารามิเตอร ์ การปฏิบตั ิ ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

1. คุณภาพอากาศ (ต่อ) 

1.1 คณุภาพอากาศ 

ในปลอ่งระบาย (ตอ่) 

12. Passivation & Resin Combine 

Stack MCL2 (S9) 

- NO2, Chromic acid, 

Phosphoric acid 

Plan             

Action          -   

13. Inline Painting Stack MCL1 (S6) - NO2, 

Formaldehyde 

Plan             

Action          -   

14. Passivation MCL2 (S10) -  NO2 Plan             

Action          -   

15. Alkali Cleaning Stack CPL (S11) - KOH Plan             

Action          -   

16. Cleaning Fume Exhaust 

Scrubber Stack MCL3 (S15) 

- NaOH Plan             

Action          -   

17. Furnace Stack MCL 3 (S16) - NO2, TSP, CO Plan             

Action          -   

18. Oven Stack MCL 3 (S17) - CO, NO2,  

Chromic Acid 

Plan             

Action          -   

1.2 คณุภาพอากาศ 

ในบรรยากาศ 

1. วดัมาบชลดู 

2.  วดัหนองแฟบ 

- CO, NO2, TSP, Zn, 

Al, HCl 

Plan             

Action          -   

 

 

 

 

 



โครงการขยายกาํลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหลก็รดีเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) 

บรษัิท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั 

 

 

               จดัทาํโดย                                                                    หนา้ 1-43 

               บรษัิท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จาํกดั   

ตารางที ่1.6 แผนการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดาํเนินการ) ประจาํปี 2567 (ต่อ) 

คุณภาพส่ิงแวดล้อม จุดเก็บตัวอย่าง พารามิเตอร ์
การ 

ปฏิบัต ิ
ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

2. ระดับเสียงโดยทั่วไป 1. รมิรัว้โครงการดา้นทิศใต ้

ของโครงการ (N1) 

2. รมิรัว้โครงการดา้นทิศเหนือ 

ของโครงการ (N2) 

3. รมิรัว้โครงการดา้นทิศตะวนัตก 

ของโครงการ (N3) 

- Leq 24 hr. และ L90 Plan             

Action          -   

             

3. คุณภาพนํา้ 

3.1 คณุภาพนํา้ทิง้ 

 

 

1. บอ่พกันํา้ทิง้หลงัผ่านระบบบาํบดั

นํา้เสียของโครงการ (Ww) 

 

 

- Flow Rate, BOD5, 

COD, pH, SS, Cr6+, 

Cr3+, Temperature, 

Al, Zn,  

Oil and Grease, Fe 

 

Plan 

            

            

Action       - - - - - - 

             

3.2 คณุภาพนํา้ใตดิ้นบริเวณพืน้ท่ี

เก็บรวบรวมกากของเสียท่ีมี

ความเป็นพิษ 

1. ตน้นํา้ 1 บอ่ (Gw1)                        

2. ทา้ยนํา้ 3 บอ่ (Gw2, Gw3 และ 

Gw4) 

- Zn, Al, Cr6+, Cr6+, Fe  

 

 

Plan             

Action          -   

            

 

 

 

 

 



โครงการขยายกาํลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหลก็รดีเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) 

บรษัิท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั 

 

 

               จดัทาํโดย                                                                    หนา้ 1-44 

               บรษัิท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จาํกดั   

ตารางที ่1.6 แผนการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดาํเนินการ) ประจาํปี 2567 (ต่อ) 
คุณภาพส่ิงแวดล้อม จุดเก็บตัวอย่าง พารามิเตอร ์ การปฏิบตั ิ ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

4. อาชีวอนามัยและ 

ความปลอดภัย 

4.1   การตรวจสขุภาพประจาํปี 

 

 

 

1. พนกังานทกุคน 

 

 

- ตรวจกรุป๊เลือด 

- สภาพการทาํงานของปอด 

- สภาพการทาํงานของตบั 

- สภาพการทาํงานของไต 

 

 

Plan 

         

   

            

Action         -    

2. พนกังานตามปัจจยัเสี่ยง - การไดย้ิน 

3. พนกังานตามปัจจยัเสี่ยงในเลอืดหรอืปัสสาวะ - ตรวจโครเมียม 

4. พนกังานตามปัจจยัเสี่ยงตรวจสมรรถภาพปอด - ตรวจสงักะส ี

5. พนกังานตามปัจจยัเสี่ยงในเลอืดหรอืปัสสาวะ - ตรวจอลมิูเนียม 

6. พนกังานตามปัจจยัเสี่ยงในปัสสาวะ - ตรวจโทลอูีน 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



โครงการขยายกาํลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหลก็รดีเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) 

บรษัิท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั 

 

 

               จดัทาํโดย                                                                    หนา้ 1-45 

               บรษัิท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จาํกดั   

ตารางที ่1.6 แผนการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดาํเนินการ) ประจาํปี 2567 (ต่อ) 
คุณภาพส่ิงแวดล้อม จุดเก็บตัวอย่าง พารามิเตอร ์ การปฏิบตั ิ ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

4. อาชีวอนามัยและ 

ความปลอดภัย (ต่อ) 

4.2  คณุภาพอากาศ 

ในพืน้ท่ีทาํงาน 

 

 

 

 

1. Passivation ในสายการผลิต Zincalume 

Line (MCL1) 

2. Passivation ในสายการผลิต Zincalume 

Line (MCL2) 

 

 

- Cr  

  

 

 

Plan 

  

 

 

 

 

      

           

Action       -   -   

3. MCL Pot Area (MCL1) 

4. MCL Pot Area (MCL2) 

- Al, Zn  Plan             

Action       -   -   

5. Alkaline Cleaning Section                     

(CPL Process Section) 

6. Alkaline Cleaning Section (MCL1) 

7. Alkaline Cleaning Section (MCL2) 

8. Alkaline Cleaning Section (MCL3) 

- NaOH 

 

Plan             

Action          -   

9. PKL Entry Section 

10. PKL Exit Section  

11. PKL Test Bench Section 

- HCl Plan             

Action       -   -   

             

12. Passivation ในสายการผลิต Zincalume 

Line (MCL3) 

- Cr  

 

Plan             

Action       -   -   

13. MCL Pot Area (MCL3) - Al, Zn Plan             

Action       -   -   

 

 



โครงการขยายกาํลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหลก็รดีเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) 

บรษัิท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั 
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               บรษัิท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จาํกดั   

ตารางที ่1.6 แผนการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดาํเนินการ) ประจาํปี 2567 (ต่อ) 
คุณภาพส่ิงแวดล้อม จุดเก็บตัวอย่าง พารามิเตอร ์ การปฏิบัติ ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

4. อาชีวอนามัยและ 

ความปลอดภัย (ต่อ) 

4.3  ระดบัเสียงในพืน้ท่ีทาํงาน 

 

 

 

1. Zincalume Pot Area (MCL1)  

2. Zincalume Pot Area (MCL2)  

 

 

- Leq 8 hr. (TWA) 

 

 

Plan 

   

 

        

            

Action       -   -   

3. Cold Rolling Mill  

4. Air Compressor 

Plan             

Action       -   -   

5. Zincalume Pot Area (MCL3) Plan             

Action       -   -   

4.4 ความรอ้นในพืน้ท่ีทาํงาน 

 

1. Zincalume Line Cleaning (MCL2) 

2. Annealing Process (MCL2) 

3. Zincalume Line Cleaning (MCL3) 

4. Annealing Process (MCL3) 

- Heat stress Plan             

Action          -   

      
 

      

5. Oven RTO 

6. Coater room 

Plan             

Action          -   

7. Zincalume Line Cleaning (MCL1) 

8. Annealing Process (MCL1) 

Plan             

Action          -   

4.5 การบนัทกึอบุตัิเหต ุ      

          

 

1. ภายในโครงการ 

 

 

- สาเหต ุ

- จาํนวนผูไ้ดร้บั 

บาดเจ็บ 

- ความเสียหายตอ่

ทรพัยสิ์น 

- การแกไ้ขปัญหา 

Plan             

Action       - - - - - - 

             

 



โครงการขยายกาํลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหลก็รดีเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) 

บรษัิท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั 
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               บรษัิท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จาํกดั   

ตารางที ่1.6 แผนการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดาํเนินการ) ประจาํปี 2567 (ต่อ) 
คุณภาพส่ิงแวดล้อม จุดเก็บตัวอย่าง พารามิเตอร ์ การปฏิบตั ิ ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

5. สังคม-เศรษฐกิจ 1.  ชุ ม ช น ใน พื้ น ท่ี ท่ี ทํ า ก า ร ต รว จ วั ด

ผลกระทบสิ่ งแวดล้อม ทั้งนี ้ การสุ่ม

ตวัอย่างใหเ้ป็นไปตามหลกัวิชาการสถิติ

พรอ้มทั้งแสดงแผนท่ีการกระจายตัวใน
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