
โครงการขยายกาํลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหลก็รดีเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) 

บรษัิท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั 

 

 

                        จดัทาํโดย  หนา้ 3-1 

                         บรษัิท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จาํกดั   

บทที ่3  
ผลการปฏิบัตติามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

 

บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จาํกัด ไดท้าํการสรุปผลการปฏิบติัตามมาตรการติดตาม

ตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอ้มของโครงการขยายกาํลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว 

(ครัง้ท่ี 1) (ระยะดาํเนินการ) ตามท่ีเสนอในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดลอ้มท่ีคณะกรรมการ

ผู้ชาํนาญการพิจารณาโครงการอุตสาหกรรมให้ความเห็นชอบ ประจาํเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567  

ซึง่ครอบคลมุปัจจยัทางดา้นส่ิงแวดลอ้มท่ีสาํคญั คือ  

• คณุภาพอากาศ 

• ระดบัเสียง 

• คณุภาพนํา้ 

• อาชีวอนามยัและความปลอดภยั 

• การบนัทกึอบุติัเหต ุ

• สงัคม-เศรษฐกิจ 

  การติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม ของโครงการขยายกาํลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหลก็

รีดเย็นและเคลือบผิว (ครั้งท่ี 1) (ระยะดาํเนินการ) บร ิษัท เอ็นเอส บลสูโคป  (ประเทศไทย) จํากดั 

รายละเอียดแสดงดงัตารางท่ี 3.1 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



โครงการขยายกาํลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหลก็รดีเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) 

บรษัิท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั 

 

 

                              จดัทาํโดย          หนา้ 3-2 

                              บรษัิท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จาํกดั   

ตารางที ่3.1  รายละเอียดการดาํเนินการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดาํเนินการ) ประจาํเดอืนมกราคม-มิถุนายน 2567 

ผลกระทบส่ิงแวดล้อม จุดเก็บตัวอย่าง พารามิเตอร ์ วิธีการตรวจวดั/วิเคราะห ์ วันทีด่าํเนินการ 

1. คุณภาพอากาศ     

1.1 คณุภาพอากาศ 

ในปลอ่งระบาย 

 

1. Pickle Line Fume Stack PKL (S1)  - HCl                                                                                                                                                                                                                                                      - Ion Chromatography  27-29 มี.ค., 4 มิ.ย. 67 

2. Cold Mill Stack CRM (S2)  - TSP - Isokinetic, Gravimetric (U.S.EPA Method 5) 

3. Furnace  Stack MCL1 (S4) 

4. Furnace  Stack MCL2 (S8) 

5. WWTP Sludge Dryer (S14) 

- TSP  

- CO  

- NO2 

- Isokinetic, Gravimetric (U.S.EPA Method 5) 

- Bag, Non Dispersive Infrared (U.S.EPA Method 10) 

- Chemical Absorption, Colorimetric (U.S.EPA Method 7) 

6. Alkali Cleaning Stack MCL1 (S3) 

7. Alkali Cleaning Stack MCL2 (S7)  

8. Cleaning Fume Exhaust Scrubber Stack MCL3 (S15) 

- NaOH - Acid-Base Titration 

9. ROPT Oven Stack CLP (S12) 

 

- CO 

- NO2 

- Chromium 

- Bag, Non Dispersive Infrared (U.S.EPA Method 10) 

- Chemical Absorption, Colorimetric (U.S.EPA Method 7) 

- Isokinetic, Digestion, Inductively Coupled plasma 

10. RTO Stack CPL (S13) 

11. Painting Stack MCL3 (RTO)(S18) 

- CO 

-  NO2 

-  Xylene 

- Toluene 

- Bag, Non Dispersive Infrared (U.S.EPA Method 10) 

- Chemical Absorption, Colorimetric (U.S.EPA Method 7) 

- Sorbent Adsorption, Gas Chromatography (US.EPA. Method 18) 

- Sorbent Adsorption, Gas Chromatography (US.EPA. Method 18) 

12. Passivation Stack MCL1 (S5) 

13. Passivation & Resin Combine Stack MCL2 (S9) 

- NO2 

- Chromic acid 

- Phosphoric acid 

- Chemical Absorption, Colorimetric (U.S.EPA Method 7) 

- Spectrophotometer 

- Ion Chromatography 

14. Inline Painting Stack MCL1 (S6) - NO2 

- Formaldehyde 

- Chemical Absorption, Colorimetric (U.S.EPA Method 7) 

- Gas Chromatography  

15. Passivation MCL2 (S10) - NO2 - Chemical Absorption, Colorimetric (U.S.EPA Method 7) 

 16. Alkali Cleaning Stack CPL (S11) - KOH - Acid-Base Titration  

 

 



โครงการขยายกาํลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหลก็รดีเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) 

บรษัิท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั 

 

 

                              จดัทาํโดย          หนา้ 3-3 

                              บรษัิท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จาํกดั   

ตารางที ่3.1  รายละเอียดการดาํเนินการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดาํเนินการ) ประจาํเดอืนมกราคม-มิถุนายน 2567 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม จุดเก็บตัวอย่าง พารามิเตอร ์ วิธีการตรวจวัด/วเิคราะห ์ วันทีด่าํเนินการ 

1. คุณภาพอากาศ (ต่อ) 

1.1 คณุภาพอากาศ 

ในปลอ่งระบาย (ตอ่) 

 

 

17. Furnace Stack MCL3 (S16) 

 

- CO 

- NO2 

- TSP  

 

- Bag, Non Dispersive Infrared (U.S.EPA Method 10) 

- Chemical Absorption, Colorimetric (U.S.EPA Method 7) 

- Isokinetic, Gravimetric (U.S.EPA Method 5) 

 

28 มี.ค. 67 

18. Oven Stack MCL3 (S17) - CO 

- NO2 

- Chromic acid 

- Bag, Non Dispersive Infrared (U.S.EPA Method 10) 

- Chemical Absorption, Colorimetric (U.S.EPA Method 7) 

- Spectrophotometer 

1.2 คณุภาพอากาศ 

ในบรรยากาศ 

 

1. วดัมาบชลดู 

2. วดัหนองแฟบ 

- CO  

- NO2 

- TSP 

- Zn 

- Al 

- HCl 

- WS/WD 

- Non Dispersive Infrared  

- Chemiluminescence 

- Gravimetric Method  

- Filtration, ICP-OES Method  

- Filtration, ICP-OES / NIOSH 7300 

- Ion Chromatography Method  

- WS/WD Equipment 

26 มี.ค. - 2 เม.ย. 67 

2. ระดับเสียง 1. รมิรัว้โครงการดา้นทิศใตข้องที่ตัง้โครงการ (N1) 

2. รมิรัว้โครงการดา้นทิศเหนือของที่ตัง้โครงการ (N2) 

3. รมิรัว้โครงการดา้นทิศตะวนัตกของที่ตัง้โครงการ (N3) 

- Leq 1 hr, Leq 24 hr, L90

และ Ldn 

- Integrated Sound Level Meter 26 มี.ค. - 2 เม.ย. 67 

3. คุณภาพนํา้     

3.1 คณุภาพนํา้ทิง้ 

 

 

 

1. บอ่พกันํา้ทิง้หลงัผา่นระบบบาํบดันํา้เสียของโครงการ 

(Ww) 

 

- Flow Rate, BOD5, COD, 

pH, TSS, Cr6+, Cr3+, 

TKN, Temperature, Al, 

Cl2 Zn, TKN,Oil and 

Grease, Fe, TDS 

- ตาม Standard Method for the Examination of Water 

and Wastewater, APHA, AWWA, WEF 23rd Edition, 

2017 และ 24th Edition 2023 

ม.ค.-มิ.ย. 67 

 



โครงการขยายกาํลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหลก็รดีเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) 

บรษัิท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั 

 

 

                              จดัทาํโดย          หนา้ 3-4 

                              บรษัิท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จาํกดั   

ตารางที ่3.1  รายละเอียดการดาํเนินการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดาํเนินการ) ประจาํเดอืนมกราคม-มิถุนายน 2567 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม จุดเก็บตัวอย่าง พารามิเตอร ์ วิธีการตรวจวัด/วเิคราะห ์ วันทีด่าํเนินการ 

3. คุณภาพนํา้ (ตอ่) 

3.2 คณุภาพนํา้ใตดิ้นบรเิวณ

พืน้ที่เก็บรวบรวมกากของ

เสียที่มีความเป็นพิษ 

 

1. ตน้นํา้ 1 บอ่ (Gw1) 

2. ทา้ยนํา้ 3 บอ่ (Gw2, Gw3 และ Gw4) 

 

- Zn, Al, Cr3+, Cr6+, Fe  

 

 

- ตาม Standard Method for the Examination 

of Water and Wastewater, APHA, AWWA, 

WEF 24th Edition 2023 

 

17 พ.ค. 67 

4. อาชีวอนามัยและ 

ความปลอดภัย 

 

 

 

 

 

 

 

4.1 การตรวจสขุภาพประจาํปี 

 

 

1. พนกังานทกุคน - ตรวจกรุป๊เลือด 

- สภาพการทาํงานของปอด 

- สภาพการทาํงานของตบั 

- สภาพการทาํงานของไต 

- โดยคณะแพทยแ์ละพยาบาล โรงพยาบาล

กรุงเทพระยอง 

12, 14-16 และ 26 ก.ย. 66  

2. พนกังานตามปัจจยัเสี่ยง - การไดย้ิน 

3. พนกังานตามปัจจยัเสี่ยงในเลือดหรอืปัสสาวะ - ตรวจโครเมียม 

4. พนกังานตามปัจจยัเสี่ยงตรวจสมรรถภาพปอด - ตรวจสงักะสี 

5. พนกังานตามปัจจยัเสี่ยงในเลือดหรอืปัสสาวะ - ตรวจอลมูิเนียม 

6. พนกังานตามปัจจยัเสี่ยงในปัสสาวะ - ตรวจโทลอูีน 

 

 

 

 

 

 

 



โครงการขยายกาํลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหลก็รดีเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) 

บรษัิท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั 

 

 

                              จดัทาํโดย          หนา้ 3-5 

                              บรษัิท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จาํกดั   

ตารางที ่3.1  รายละเอียดการดาํเนินการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม (ระยะดาํเนินการ) ประจาํเดอืนมกราคม-มิถุนายน 2567 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม จุดเก็บตัวอย่าง พารามิเตอร ์ วิธีการตรวจวัด/วเิคราะห ์ วันทีด่าํเนินการ 

4. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย (ต่อ) 

4.2 คุณภาพอากาศในพืน้ที่ทาํงาน 

 

 

1. Passivation ในสายการผลิต Zincalume Line (MCL1) 

2. Passivation ในสายการผลิต Zincalume Line (MCL2) 

3. Passivation ในสายการผลิต Zincalume Line (MCL3) 

 

- Cr 

 

- Filtration, ICP-OES / NIOSH 

7300 

 

23 ม.ค., 6 มี.ค., 22 และ  

29 เม.ย. 67 

4. Alkaline Cleaning Section (CPL Process Section) 

5. Alkaline Cleaning Section (MCL1) 

6. Alkaline Cleaning Section (MCL2) 

7. Alkaline Cleaning Section (MCL3) 

- NaOH - Filtration Acid Base Titrimetric  

Method 

6 มี.ค., 22 และ 29 เม.ย. 67 

 

8. MCL Pot Area (MCL1) 

9. MCL Pot Area (MCL2) 

10. MCL Pot Area (MCL3) 

- Zn 

- Al 

Filtration, ICP-OES / NIOSH 

7300 

23 ม.ค., 6 มี.ค. และ 22 เม.ย. 67 

11. PKL Entry Section 

12. PKL Exit Section 

13. PKL Test Bench Section 

- HCl - Ion Chromatography Method  

(OSHA ID 174 sg) 

8 ก.พ. และ 22 เม.ย. 67 

4.3 ระดบัเสียงในพืน้ที่ทาํงาน 1. Air Compressor 

2. Cold Reduction Mill 

3. Zincalume Pot Area (MCL1) 

4. Zincalume Pot Area (MCL2) 

5. Zincalume Pot Area (MCL3) 

- Leq 8 hr. (TWA) 

 

- Integrated Sound  

      Level Meter 

23 ม.ค., 8, 20 ก.พ., 6 มี.ค.,  

22 และ เม.ย. 67 

 

 

 

 

 

 

 



โครงการขยายกาํลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหลก็รดีเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) 

บรษัิท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั 

 

 

                              จดัทาํโดย          หนา้ 3-6 

                              บรษัิท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จาํกดั   

ตารางที ่3.1  รายละเอียดการดาํเนินการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดาํเนินการ) ประจาํเดอืนมกราคม-มิถุนายน 2567 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม จุดเก็บตัวอย่าง พารามิเตอร ์ วิธีการตรวจวัด/วเิคราะห ์ วันทีด่าํเนินการ 

4. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย (ต่อ) 

4.4 ระดบัความรอ้นในพืน้ที่ทาํงาน 
 

1. Zincalume Line Cleaning (MCL1) 

2. Zincalume Line Cleaning (MCL2) 

3. Zincalume Line Cleaning (MCL3) 

4. Annealing Process (MCL1) 

5. Annealing Process (MCL2) 

6. Annealing Process (MCL3) 

7. Oven RTO : CPL 

8. Coater room : CPL 

 

- Heat Stress 

 

 

- WBGT 

 

22, 29 เม.ย. 67 

5. การบันทกึอุบัตเิหต ุ 1. ภายในพืน้ที่โครงการและภายนอกพืน้ที่

โครงการที่เก่ียวขอ้งกบักิจกรรม 

 

- สาเหต ุ 

- จาํนวนผูไ้ดร้บับาดเจ็บ 

- ความเสียหายตอ่ทรพัยส์ิน 

- การแกไ้ขปัญหา 

- เมื่อมีอบุติัเหตเุกิดขึน้ ม.ค.-มิ.ย. 67 

6. สังคม-เศรษฐกิจ 

- จัดใหม้ีการสาํรวจสภาพเศรษฐกิจ-สงัคมและความคิดเห็นของ

ครวัเรือน ประชาชน ตลอดจนภาวการณเ์ปลี่ยนแปลงในชุมชน

โดยรอบ และชุมชนที่เก็บตัวอย่างดัชนีทางสิ่งแวดล้อมต่างๆ 

พร้อมทั้งความคิดเห็นผู้น ําชุมชน ผู้น ําท้องถ่ิน ตลอดจน

หน่วยงานที่เก่ียวข้อง และสถานประกอบการในระยะใกล้กับ

โครงการ  

 

- ชุมชนในพื ้นที่ที่ท ําการตรวจวัดผลกระทบ

สิ่งแวดล้อมทั้งนี ้การสุ่มตัวอย่างให้เป็นไป

ตามหลักวิชาการสถิติพรอ้มทั้งแสดงแผนที่

การกระจายตวัในการเก็บขอ้มลู 

 

- สรุปสาํรวจความคิดเห็น 

 

- แบบสาํรวจความคิดเห็น 

 

16 ก.ย. 66  

 



โครงการขยายกาํลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหลก็รดีเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) 

บรษัิท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั 

 

 

                              จดัทาํโดย  หนา้ 3-7 

                              บรษัิท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จาํกดั   

3.1 การตรวจวัดคุณภาพอากาศ 
 

3.1.1 การตรวจวัดคุณภาพอากาศในปล่องระบาย 

การตรวจวัดคุณภาพอากาศในปล่องระบาย ของโครงการขยายกาํลงัการผลิตโรงงานผลิต 

แผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ท่ี 1) บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จาํกัด ประจาํเดือน

มกราคม-มิถุนายน 2567 ตรวจวัดจํานวน 18 สถานี คือ Alkali Cleaning Stack MCL1 (S3), Furnace  

Stack MCL1 (S4), Inline Painting Stack MCL1 (S6), Passivation Stack MCL1 (S5), Pickle Line Fume 

Stack PKL (S1), Cold Mill Stack CRM (S2), Furnace  Stack MCL2 (S8), WWTP Sludge Dryer (S14), 

Alkali Cleaning Stack MCL2 (S7), ROPT Oven  Stack CPL (S12), RTO Stack CPL (S13), Passivation 

& Resin Combine Stack MCL2 (S9) , Alkali Cleaning Stack CPL (S11) , Passivation Stack MCL2 

(S10), Furnace Stack MCL3 (S16), Oven Stack MCL3 (S17), Painting stack MCL3 (RTO) (S18) และ 

Cleaning Fume Exhaust Scrubber Stack MCL 3 (S15) แผนท่ีแสดงจุดเก็บตัวอย่างคุณภาพอากาศใน

ปลอ่งระบาย แสดงดงัภาพท่ี 3.1 และรูปภาพแสดงการเก็บตวัอย่างคณุภาพอากาศในปลอ่งระบาย แสดงดงั

รูปท่ี 3.1 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



โครงการขยายกาํลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหลก็รดีเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) 

บรษัิท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั 

 

 

                              จดัทาํโดย  หนา้ 3-8 

                              บรษัิท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จาํกดั   

แผนทีแ่สดงจุดเก็บตัวอย่างคุณภาพอากาศในปล่องระบาย 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
ภาพท่ี 3.1 แผนท่ีแสดงจดุเก็บตวัอย่างคณุภาพอากาศในปลอ่งระบาย 

 

รูปภาพแสดงการเก็บตัวอย่างคุณภาพอากาศในปล่องระบาย 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

บรเิวณ Furnace  Stack MCL1 (S4) (เดือนตลุาคม 2566) 

รูปท่ี 3.1 การเก็บตวัอยา่งคณุภาพอากาศในปลอ่งระบาย 



โครงการขยายกาํลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหลก็รดีเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) 

บรษัิท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั 

 

 

                              จดัทาํโดย  หนา้ 3-9 

                              บรษัิท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จาํกดั   

 

 

 

 

 

 

 

 
 

บรเิวณ Furnace Stack MCL2 (S8) 

 

 

 

 

 

 

 

 

บรเิวณ ROPT Oven  Stack CPL (S12) 
 

 

 

 

 
 

 

 

 
 

บรเิวณ RTO Stack CPL (S13) 

รูปท่ี 3.1 การเก็บตวัอยา่งคณุภาพอากาศในปลอ่งระบาย (ตอ่) 



โครงการขยายกาํลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหลก็รดีเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) 

บรษัิท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั 

 

 

                              จดัทาํโดย  หนา้ 3-10 

                              บรษัิท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จาํกดั   

 
 

 

 

 

 
 

 
 

บรเิวณ Pickle Line Fume Stack PKL (S1) 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

บรเิวณ WWTP Sludge Dryer (S14) 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

บรเิวณ Cold Mill Stack CRM (S2) 
 

รูปท่ี 3.1 การเก็บตวัอยา่งคณุภาพอากาศในปลอ่งระบาย (ตอ่) 



โครงการขยายกาํลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหลก็รดีเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) 

บรษัิท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั 

 

 

                              จดัทาํโดย  หนา้ 3-11 

                              บรษัิท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จาํกดั   

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

บรเิวณ Alkali Cleaning Stack MCL2 (S7) 
 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

บรเิวณ Passivation & Resin Combine Stack MCL2 (S9) 
 

 

 

 

 

 

 

 
 

บรเิวณ Alkali Cleaning Stack CPL (S11) 

รูปท่ี 3.1 การเก็บตวัอยา่งคณุภาพอากาศในปลอ่งระบาย (ตอ่) 



โครงการขยายกาํลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหลก็รดีเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) 

บรษัิท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั 

 

 

                              จดัทาํโดย  หนา้ 3-12 

                              บรษัิท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จาํกดั   

 

 

 

 

 

 

 

 

 

บรเิวณ Passivation  Stack MCL2 (S10) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

บรเิวณ Furnace Stack MCL3 (S16) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

บรเิวณ Oven Stack MCL3 (S17) 

รูปท่ี 3.1 การเก็บตวัอยา่งคณุภาพอากาศในปลอ่งระบาย (ตอ่) 



โครงการขยายกาํลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหลก็รดีเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) 

บรษัิท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั 

 

 

                              จดัทาํโดย  หนา้ 3-13 

                              บรษัิท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จาํกดั   

 

 

 

 

 

 

 

 

 

บรเิวณ Painting stack MCL3 (RTO) (S18) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

บรเิวณ Cleaning Fume Exhaust Scrubber  Stack MCL3 (S15) 

รูปท่ี 3.1 การเก็บตวัอยา่งคณุภาพอากาศในปลอ่งระบาย (ตอ่) 

 

3.1.1.1 วิธีการตรวจวัดคุณภาพอากาศในปล่องระบาย 

การตรวจวดัคุณภาพอากาศในปล่องระบาย จะดาํเนินการตามวิธีมาตรฐานค่า

ปริมาณของสารเจือปนในอากาศท่ีระบายออกจากโรงงาน ตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม พ.ศ. 2549 

และวิ ธีการสากลท่ียอมรับทั่ วไปคือ U.S.  EPA หรือ APHA Intersociety Committee; Method of Air 

Sampling and Analysis รายละเอียดวิธีการตรวจวดัคณุภาพอากาศในปลอ่งระบายแสดงดงัตารางท่ี 3.2  

 

 

 

 



โครงการขยายกาํลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหลก็รดีเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) 

บรษัิท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั 

 

 

                              จดัทาํโดย  หนา้ 3-14 

                              บรษัิท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จาํกดั   

ตารางที ่3.2 รายละเอียดวิธีการตรวจวัดคุณภาพอากาศในปล่องระบาย 
ลาํดับที ่ พารามิเตอร ์ วิธีการตรวจวดั รายละเอียดวิธีการวิเคราะห ์

1 Carbon 

Monoxide; CO 

Non Dispersive 

Infrared Method 

 

เก็บตวัอย่างโดยชดุ Sampling ดดูอากาศใส่ Tedlar Bag 

แลว้นาํมาวิเคราะหด์ว้ยเครื่อง CO Analyzer โดยวิธี Non 

Dispersive Infrared Detection ตามวิธีมาตรฐานของ 

U.S. EPA Method 10 

2 Nitrogen 

Dioxide; NO2 

Chemical Absorption, 

Colorimetric Method 

 

เก็บตัวอย่างโดยใช้ Round Bottom Flask ดูดตัวอย่าง

อากาศโดยทาํให ้Flask เป็นสุญญากาศ แลว้เปิดวาลว์ 

ให้อากาศในปล่อง เข้ามาในขวดเก็บตัวอย่างผ่าน

ส า ร ล ะ ล า ย  Sulfuric Acid- Hydrogen Peroxide ทิ ้ ง

ตัวอย่างไว้ที่ อุณหภู มิห้องโดยไม่ให้โดนแสงสว่าง  

อย่างน้อย 16 ชั่ วโมง  ถ่ายตัวอย่างและนํามาหาค่า

ปริมาณ NO2 ไดโ้ดยวิธี Colorimetric ตามวิธีมาตรฐาน

ของ U.S.EPA Method 7 

3 Hydrogen 

Chloride; HCl 

Ion Chromatography 

Method 

 

เ ก็บตัวอย่างโดยชุด Sampling อากาศผ่าน Midget 

Impinger ที่บรรจุ Absorbing Solution ดว้ยอตัราการดดู

อากาศ 1 ลิตร/ นาที เป็นระยะเวลา 30 นาที แลว้นาํมา

วิเคราะหด์ว้ยวิธี Ion Chromatography ตามวิธีมาตรฐาน

ของ U.S. EPA Method 26 

4 Total Suspended 

Particulate; TSP  

Isokinetic, Gravimetric 

Method 

 

เก็บตัวอย่างโดยใชเ้ครื่องเก็บตัวอย่างอากาศจากปล่อง

(Stack Sampler) เก็บตวัอย่างดว้ยวิธี Isokinetic Method 

ตามวิ ธีการตรวจวัดปริมาณฝุ่ นจากปล่องตามวิ ธี

มาตรฐานของ U.S. EPA Method 5 

 

3.1.1.1 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในปล่องระบาย 

ผลการตรวจวดัคุณภาพอากาศในปล่องระบาย ของโครงการขยายกาํลงัการผลิต

โรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (ครั้งท่ี 1) ของบริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จาํกัด 

ประจาํเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 ในวนัท่ี 27-29 มีนาคม และ 4 มิถุนายน  2567 จาํนวน 18 สถานี ทัง้นี ้

Furnace Stack MCL 1 (S4), Inline Painting Stack MCL 1 (S6), Alkali Cleaning Stack MCL 1 (S3) และ 

Passivation Stack MCL 1 (S5) ไม่มีการตรวจวดั เน่ืองจากไม่มีกระบวนการผลิต อนัเน่ืองมาจากยอดสั่งซือ้ลดลง

จากภาวะเศรษฐกิจ ทางโครงการจึงพิจารณาใชส้ายการผลิตท่ี 2 และสายการผลิตท่ี 3 ผลิตทดแทน แสดงดงั

ตารางท่ี 3.3 และผลการตรวจวดั ประจาํเดือนมกราคม-มิถนุายน 2567 เปรียบเทียบกบัผลการตรวจวดัครัง้ท่ี

ผ่านมา แสดงดงัตารางท่ี 3.4  



โครงการขยายกาํลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหลก็รดีเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) 

บรษัิท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั 

 

 

                              จดัทาํโดย                   หนา้ 3-15 

                              บรษัิท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จาํกดั   

ตารางที ่3.3 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในปล่องระบาย ประจาํเดอืนมกราคม-มิถุนายน 2567 

UTM ของปล่อง 
วันทีต่รวจวัด จุดตรวจวัด 

ความสูง

ปล่อง (m.) 

เส้นผ่า 

ศูนยก์ลาง 

(m.) 

ผลการตรวจวัด อัตราการ

ระบายจริง

(g/s) 

(Actual %O2) 

มาตรฐาน1/ 

ค่ากาํหนดใน EIA3/ 

ชนิด

เชือ้เพลิง 
อุปกรณบ์าํบัด 

ลักษณะ 

ปากปล่อง 
ความเร็ว

ก๊าซ (m/s) 

อัตรา 

การไหลก๊าซ

(m3/s)* 

อุณหภูมิ (oC) 
Actual 

%O2 
ดัชนี หน่วย 

 

ผลการตรวจวัด 

 

ppm mg/m3 g/s 
X Y 

729384E 1404488N @ Furnace  Stack MCL1 (S4) 36.00 1.35 @ @ @ @ NO2 (7%O2) ppm @ @ 2002/ 
41 77 0.33 

Natural gas - กลม 

mg/m3 @ 3762/  

CO (7%O2) ppm @ @ 690 
306 350 1.49 

mg/m3 @ 790 

TSP (7%O2) mg/m3 @ @ 2402/ - 20 0.09 

729335E 1404447N 28 มี.ค. 67 

Furnace  Stack MCL2 (S8) 

39.30 1.40 4.90 4.24 231.00 12.77 NO2 (7%O2) ppm 15.6 0.0729 2002/ 
51 95 0.70 

Natural gas Low NOx Burner กลม 

mg/m3 29.4 3762/  

4 มิ.ย. 67 39.30 1.40 4.96 4.30 227.00 11.88 CO (7%O2) ppm 3.7 0.0116 690 
306 350 2.56 

mg/m3 4.2 790 

28 มี.ค. 67 39.30 1.40 4.90 4.24 231.00 12.77 TSP (7%O2) mg/m3 0.2 0.0004 2402/ - 20 0.15 

729270E 1404550N 27 มี.ค. 67 ROPT Oven Stack CPL 

(S12) 

24.00 0.50 8.03 0.84 255.20 18.24 NO2 ppm 6.0 0.0095 2002/ 
27 50 0.06 

Natural gas - กลม 
mg/m3 11.3 3762/ 

CO ppm 1.6 0.0015 690 87 100 0.13 

mg/m3 1.8 790 

Cr mg/m3 <0.05 <0.00004 - - 1 0.0013 

729235E 1404566N 27 มี.ค. 67 RTO Stack CPL (S13) 24.00 1.70 4.21 6.86 129.00 20.20 NO2 ppm 5.5 0.0707 2002/ 
13 25 0.42 

Natural gas RTO กลม 

mg/m3 10.3 3762/ 

CO ppm 1.9 0.0151 690 
262 300 4.98 

mg/m3 2.2 790 

Toluene ppm <0.55 <0.0142 
- 1.3 5.0 0.08 

mg/m3 <2.07 

Xylene ppm <0.47 <0.0141 
- 16 70 1.16 

mg/m3 <2.05 

729354E 1404517N @ Inline Painting Stack 

MCL1 (S6) 

30.00 1.00 @ @ @ @ NO2 ppm @ @ 2002/ 
27 50 0.17 

Electric - กลม mg/m3 @ 3762/ 

Formaldehyde ppm @ @ 
- 2.04 2.5 0.008 

mg/m3 @ 

729305E 1414356N 29 มี.ค. 67 Pickle Line Fume Stack 

PKL (S1) 

21.50 0.90 3.71 2.06 58.00 20.80 HCl mg/m3 0.226 0.0005 200 
10 15 0.06 - Fume Scrubber กลม 

ppm 0.151 134 

729235E 1404432N 27 มี.ค. 67 WWTP Sludge Dryer (S14) 12.00 0.60 7.56 1.65 98.00 20.56 NO2 mg/m3 5.5 0.0091 3762/ 
8 15 0.03 

Natural gas Incinerator กลม 
ppm 2.9 2002/ 

CO mg/m3 0.5 0.0008 790 
104 119 0.26 

ppm 0.4 690 

TSP mg/m3 0.8 0.0013 2402/ - 200 0.44 

729406E 1404472N @ Alkali Cleaning Stack 

MCL1 (S3) 

36.00 0.25 @ @ @ @ NaOH mg/m3 @ @ - 6 10 0.02 
- Mist Eliminator กลม 

ppm @ - 
 

 

 

 

 

 

 

 



โครงการขยายกาํลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหลก็รดีเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) 

บรษัิท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั 

 

 

                              จดัทาํโดย                   หนา้ 3-16 

                              บรษัิท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จาํกดั   

ตารางที ่3.3 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในปล่องระบาย ประจาํเดอืนมกราคม-มิถุนายน 2567 (ต่อ) 

UTM ของปล่อง 
วันที่

ตรวจวัด 
จุดตรวจวัด 

ความสูง

ปล่อง (m.) 

เส้นผ่า 

ศูนยก์ลาง 

(m.) 

ผลการตรวจวัด อัตราการ

ระบายจริง

(g/s) 

(Actual %O2) 

มาตรฐาน1/ 

ค่ากาํหนดใน EIA3/ 

ชนิด

เชือ้เพลิง 
อุปกรณบ์าํบัด 

ลักษณะ 

ปากปล่อง 
ความเร็ว

ก๊าซ (m/s) 

อัตรา 

การไหลก๊าซ

(m3/s)* 

อุณหภูมิ (oC) 
Actual 

%O2 
ดัชนี หน่วย 

 

ผลการตรวจวัด 

 

ppm mg/m3 g/s 
X Y 

729340E 1404445N 28 มี.ค. 67 Alkali Cleaning Stack 

MCL2 (S7) 

40.30 0.80 3.31 1.53 40.00 20.90 NaOH mg/m3 <0.100 <0.0002 - 6 10 0.04 
- Fume Scrubber กลม 

ppm <0.061 

729363E 1404360N 29 มี.ค. 67 Cold Mill Stack CRM (S2) 24.50 1.60 17.59 32.74 39.00 20.90 TSP mg/m3 2.0 0.0655 240 - 15 0.50 - Mist Eliminator กลม 

729277E 1404548N 27 มี.ค. 67 Alkai Cleaning Stack CPL 

(S11)  

24.00 0.25 4.82 0.21 46.00 20.90 KOH mg/m3 <0.100 <0.0001 - - 2 0.0043 - Mist Eliminator กลม 

729258E 1404477N 28 มี.ค. 67 Passivation & Resin 

Combine Stack MCL2 (S9) 

39.30 1.00 8.71 4.92 123.00 20.40 NO2 ppm 1.6 0.0148 2002/ 
13 25 0.16 

Natural gas - กลม 
mg/m3 3.0 3762/ 

Chromic Acid mg/m3 0.0025 0.00001 - - 0.01 0.00007 

H3PO4 mg/m3 0.028 # - - 0.01 0.00007 

729376E 1404490N @ Passivation Stack MCL1 

(S5) 

30.00 0.40 @ @ @ @ NO2 ppm @ @ 2002/ 
13 25 0.05 

Natural gas - กลม 
mg/m3 @ 3762/ 

Chromic Acid mg/m3 @ @ - - 0.01 0.00002 

H3PO4 mg/m3 @ @ - - 0.01 0.00002 

729239E 1404490N 28 มี.ค. 67 Passivation Stack MCL2 

(S10) 

31.00 0.55 9.07 1.97 43.00 20.71 NO2 ppm 1.9 0.0069 2002/ 
3 7 0.02 Natural gas - กลม 

mg/m3 3.6 3762/ 

728975E 1404496N 28 มี.ค. 67 Furnace  Stack MCL3 

(S16)  

50.00 1.40 4.18 3.67 215.00 12.09 NO2 (7%O2) ppm 28.9 0.1262 2002/ 
85 160 0.422 

Natural gas - กลม 

mg/m3 54.3 3762/ 

CO (7%O2) ppm 0.9 0.0026 690 
306 350 0.924 

mg/m3 1.1 790 

TSP (7%O2) mg/m3 1.3 0.0029 2402/ - 30 0.079 

729010E 1404571N 28 มี.ค. 67 Oven Stack MCL3 (S17) 52.50 0.60 3.07 0.70 82.00 18.34 NO2 ppm 7.7 0.0101 2002/ 
23 45 0.023 

- - กลม 

mg/m3 14.4 3762/ 

CO mg/m3 36.4 0.0255 790 
305 350 0.175 

ppm 31.8 690 

Chromic Acid mg/m3 0.0032 0.000002 - - 0.01 0.000005 

729033E 1404616N 28 มี.ค. 67 Painting Stack MCL3 

(RTO) (S18)  

52.50 1.80 3.57 8.40 38.00 20.90 NO2 ppm 6.8 0.1075 2002/ 
10 20 0.20 

- RTO กลม 

mg/m3 12.8 3762/ 

CO mg/m3 11.0 0.0924 790 
305 350 3.00 

ppm 9.6 690 

Toluene ppm <0.55 <0.0174 
- 1.3 5.0 0.05 

mg/m3 <2.07 

Xylene ppm <0.47 <0.0172 
- 16 70 0.70 

mg/m3 <2.05 

728947E 1404440N 28 มี.ค. 67 Cleaning Fume Exhsust 

Scrubber Stack MCL3 

(S15)  

20.00 0.75 10.38 3.89 62.00 20.90 NaOH mg/m3 1.393 0.0054 - 6 10 0.065                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                 

- - กลม ppm 0.851 

 



โครงการขยายกาํลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหลก็รดีเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) 

บรษัิท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั 

 

 

                              จดัทาํโดย          หนา้ 3-17 

                              บรษัิท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จาํกดั   

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

หมายเหตุ : -  =  ไม่มีมาตรฐานกาํหนด, * = ที่สภาวะแหง้ ความดนัมาตรฐาน 760 มิลลิเมตรปรอท อณุหภมู ิ25 องศาเซลเซียส 

@ = สายการผลิตที่ 1 ไม่มีการตรวจวดั เน่ืองจากไม่มีกระบวนการผลิต อนัเน่ืองมาจากยอดสั่งซือ้ลดลงจากภาวะเศรษฐกิจ โครงการจงึพิจารณาใชส้ายการผลิตที่ 2  

และสายการผลิตที่ 3 ผลิตทดแทน 

# = ไม่ไดร้ายงานผลการตรวจวดัเน่ืองจากในช่วงที่ตรวจวดั ในเดือนมี.ค. 67 ไม่ไดใ้ชส้าร Phosphoric acid ในกระบวนการผลิต 

มาตรฐาน : 1/ = ประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม พ.ศ. 2549 เรื่อง กาํหนดคา่ปรมิาณของสารเจือปนในอากาศที่ระบายออกจากโรงงาน  

  2/ = ประกาศกระทรวงวิทยาศาสตร ์เทคโนโลยีและสิ่งแวดลอ้ม พ.ศ. 2544 เรื่อง กาํหนดมาตรฐานควบคมุการปลอ่ยทิง้อากาศเสียจากโรงงานเหลก็  
3/ = มาตรฐานที่กาํหนดไวใ้นรายงานผลการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม  

ชื่อผู้เก็บตัวอย่าง : นายเมธี สขุประเสรฐิ, นายณิชพล ทองหลอ่, นายธีระพงษ ์นวลอินทร ์และนายอดุมทรพัย ์เจนจบจรงิ 

ชื่อผู้บันทกึ : นายเมธี สขุประเสรฐิ, นายณิชพล ทองหลอ่, นายธีระพงษ ์นวลอินทร ์และนายอดุมทรพัย ์เจนจบจรงิ 

ชื่อผู้ตรวจสอบ/ควบคุม : นางวรรณเพ็ญ เหลาจินดาวฒัน ์

ชื่อบริษัทผู้ตรวจวดั         : บรษัิท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จาํกดั  

ชื่อผู้วิเคราะห/์ควบคุม : นายกะวีร ์ สธุาทรพัย ์ เลขทะเบยีนผู้ควบคุม : ว-003-ค-0004 

เบอรโ์ทรศัพท ์ : 0-3848-1197-8, 0-3876-3031-2 



โครงการขยายกาํลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหลก็รดีเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) 

บรษัิท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั 

 

 

                              จดัทาํโดย          หนา้ 3-18 

                              บรษัิท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จาํกดั   

ตารางที ่3.4 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในปล่องระบาย ประจาํเดอืนมกราคม-มิถุนายน 2567 เปรียบเทยีบกับผลการตรวจวัดคร้ังทีผ่่านมา 

จุดตรวจวัด ข้อมูลทั่วไป หน่วย 
ผลการตรวจวดั 

มาตรฐาน 
เม.ย. 64 ก.ย. 64 เม.ย. 65 พ.ย. 65# มี.ค. 66 ต.ค. 66 มี.ค. 67 

Furnace Stack 

MCL1 (S4) 

ความสงูของปล่อง m. 36.00 36.00 36.00 36.00 36.00 36.00 36.00 - 

เสน้ผ่านศนูยก์ลางของปลอ่ง   m. 1.35 1.35 1.35 1.35 1.35 1.35 1.35 - 

อณุหภมิูภายในปลอ่ง       oC 517.00 756.00 @ 795.00 655.00 786.00 @ - 

ความเรว็ของก๊าซภายในปลอ่ง   m/s 9.21 6.74 @ 8.94 8.85 7.09 @ - 

อตัราการไหลอากาศภายในปลอ่ง m3/s 4.69 2.63 @ 3.35 3.81 2.68 @ - 

รอ้ยละของออกซิเจน % 10.40 7.12 @ 8.20 6.30 7.85 @ - 

NO2 (25oC,1 atm) (7%O2) ppm 14.2 10.9 @ 21.9 9.6 6.9 @ 2002/, 413/ 

g/s 0.0947 0.0534 @ 0.1263 0.0724 0.0327 @ 0.333/ 

CO (25oC,1 atm) (7%O2) ppm 97.7 49.9 @ 65.6 90.1 46.8 @ 6901/ , 3063/ 

g/s 0.3963 0.1491 @ 0.2298 0.4130 0.1348 @ 1.493/ 

TSP (25oC,1 atm) (7%O2) mg/m3 1.6 2.5 @ 9.1 2.1 9.7 @ 2402/, 203/ 

g/s 0.0056 0.0066 @ 0.0278 0.0084 0.0244 @ 0.093/ 

 

 

 

 

 

 

 

 



โครงการขยายกาํลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหลก็รดีเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) 

บรษัิท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั 

 

 

                              จดัทาํโดย          หนา้ 3-19 

                              บรษัิท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จาํกดั   

ตารางที ่3.4 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในปล่องระบาย ประจาํเดอืนมกราคม-มิถุนายน 2567 เปรียบเทยีบกับผลการตรวจวัดคร้ังทีผ่่านมา (ต่อ) 

จุดตรวจวัด ข้อมูลทั่วไป หน่วย 
ผลการตรวจวดั 

มาตรฐาน 
เม.ย. 64 ก.ย. 64 เม.ย. 65 ต.ค. 65 มี.ค. 66 ต.ค. 66 มี.ค. 67 

Furnace Stack 

MCL2 (S8) 

ความสงูของปล่อง m. 39.30 39.30 39.30 39.30 39.30 39.30 39.30 - 

เสน้ผ่านศนูยก์ลางของปลอ่ง   m. 1.40 1.40 1.40 1.40 1.40 1.40 1.40 - 

อณุหภมิูภายในปลอ่ง       oC 213.00 204.00 203.00 200.00 285.00 240.00 231.00,227.00E - 

ความเรว็ของก๊าซภายในปลอ่ง   m/s 8.36 4.57 4.21 4.04 4.49 4.31 4.90, 4.96 E - 

อตัราการไหลอากาศภายในปลอ่ง m3/s 7.53 4.16 3.81 3.72 3.51 3.69 4.24, 4.30 E - 

รอ้ยละของออกซิเจน % 14.54 10.12 14.10 13.40 13.84 13.20 12.77, 11.88 E - 

NO2 (25oC,1 atm) (7%O2) ppm 22.7 16.5 25.8 14.6 20.7 17.7 15.60 2002/, 513/ 

g/s 0.1468 0.0998 0.0907 0.0551 0.0695 0.0683 0.0729 0.73/ 

CO (25oC,1 atm) (7%O2) ppm 66.9 143.8 149.8 106.9 22.4 8.1 3.7 E 6901/, 3063/ 

g/s 0.2643 0.5312 0.3200 0.2459 0.0460 0.0192 0.0116 E 2.563/ 

TSP (25oC,1 atm) (7%O2) mg/m3 2.6 2.4 7.6 0.6 2.0 2.3 0.2 2402/, 203/ 

g/s 0.0090 0.0079 0.0141 0.0011 0.0035 0.0048 0.0004 0.153/ 

 

 

 

 

 

 

 

 



โครงการขยายกาํลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหลก็รดีเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) 

บรษัิท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั 

 

 

                              จดัทาํโดย          หนา้ 3-20 

                              บรษัิท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จาํกดั   

ตารางที ่3.4 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในปล่องระบาย ประจาํเดอืนมกราคม-มิถุนายน 2567 เปรียบเทยีบกับผลการตรวจวัดคร้ังทีผ่่านมา (ต่อ) 

จุดตรวจวัด ข้อมูลทั่วไป หน่วย 
ผลการตรวจวดั 

มาตรฐาน 
เม.ย. 64 ก.ย. 64 เม.ย. 65 ต.ค. 65 มี.ค. 66 ต.ค. 66 มี.ค. 67 

ROPT Oven Stack 

CPL (S12) 

ความสงูของปล่อง m. 24.00 24.00 24.00 24.00 24.00 24.00 24.00 - 

เสน้ผ่านศนูยก์ลางของปลอ่ง   m. 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 - 

อณุหภมิูภายในปลอ่ง oC 112.00 254.00 239.00 209.00 255.00 223.00 255.20 - 

ความเรว็ของก๊าซภายในปลอ่ง   m/s 9.28 10.07 9.93 9.66 8.12 9.77 8.03 - 

อตัราการไหลอากาศภายในปลอ่ง m3/s 1.36 1.06 1.08 1.11 0.85 1.09 0.84 - 

รอ้ยละของออกซิเจน % 20.50 19.32 18.66 20.90 18.62 17.97 18.24 - 

NO2 ppm <1.0 <1.0 <1.0 1.2 6.6 3.9 6.0 2002/, 273/ 

g/s <0.0027 <0.0021 <0.0022 0.0026 0.0106 0.0081 0.0095 0.063/ 

CO ppm 0.9 1.3 1.7 1.0 1.1 1.7 1.6 6901/, 873/ 

g/s 0.0014 0.0016 0.0021 0.0012 0.0011 0.0021 0.0015 0.133/ 

Chromium mg/m3 < 0.05 <0.05 <0.05 <0.05 <0.05 <0.05 <0.05 13/ 

g/s < 0.00007 <0.00005 <0.00005 <0.00006 <0.00004 <0.00005 <0.00004 0.00133/ 

 

 

 

 

 

 

 

 



โครงการขยายกาํลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหลก็รดีเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) 

บรษัิท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั 

 

 

                              จดัทาํโดย          หนา้ 3-21 

                              บรษัิท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จาํกดั   

ตารางที ่3.4 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในปล่องระบาย ประจาํเดอืนมกราคม-มิถุนายน 2567 เปรียบเทยีบกับผลการตรวจวัดคร้ังทีผ่่านมา (ต่อ) 

จุดตรวจวัด ข้อมูลทั่วไป หน่วย 
ผลการตรวจวดั 

มาตรฐาน 
เม.ย. 64 ก.ย. 64 เม.ย. 65 ต.ค. 65 มี.ค. 66 ต.ค. 66 มี.ค. 67 

RTO Stack CPL 

(S13) 

ความสงูของปล่อง m. 24.00 24.00 24.00 24.00 24.00 24.00 24.00 - 

เสน้ผ่านศนูยก์ลางของปลอ่ง   m. 1.70 1.70 1.70 1.70 1.70 1.70 1.70 - 

อณุหภมิูภายในปลอ่ง       oC 110.00 110.50 103.00 103.00 128.00 122.00 129.00 - 

ความเรว็ของก๊าซภายในปลอ่ง   m/s 5.72 5.74 5.43 5.42 4.33 4.30 4.21 - 

อตัราการไหลอากาศภายในปลอ่ง m3/s 9.87 9.81 9.40 9.47 7.07 7.12 6.86 - 

รอ้ยละของออกซิเจน % 20.40 19.80 20.42 20.90 20.20 20.80 20.20 - 

NO2 ppm 7.2 5.0 5.1 5.4 4.4 3.5 5.5 2002/, 133/ 

g/s 0.1337 0.0923 0.0902 0.0966 0.0587 0.0470 0.0707 0.423/ 

CO  ppm 2.9 1.8 1.9 1.0 2.8 4.1 1.9 6901/, 2623/ 

g/s 0.0328 0.0202 0.0207 0.0104 0.0226 0.0335 0.0151 4.983/ 

Toluene mg/m3 <2.07 <2.07 <2.07 <2.07 <2.07 <2.07 <2.07 5.03/ 

ppm <0.55 <0.55 <0.55 <0.55 <0.55 <0.55 <0.55 1.33/ 

g/s <0.0204 <0.0203 <0.0195 <0.0196 <0.0146 <0.0147 <0.0142 0.083/ 

Xylene mg/m3 15.88 <2.05 10.22 <2.05 <2.05 8.07 <2.05 703/ 

ppm 3.66 <0.47 2.35 <0.47 <0.47 1.86 <0.47 163/ 

g/s 0.1567 <0.0201 0.0961 <0.0194 <0.0145 0.0575 <0.0141 1.163/ 

 

 

 

 



โครงการขยายกาํลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหลก็รดีเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) 

บรษัิท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั 

 

 

                              จดัทาํโดย          หนา้ 3-22 

                              บรษัิท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จาํกดั   

ตารางที ่3.4 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในปล่องระบาย ประจาํเดอืนมกราคม-มิถุนายน 2567 เปรียบเทยีบกับผลการตรวจวัดคร้ังทีผ่่านมา (ต่อ) 

จุดตรวจวัด ข้อมูลทั่วไป หน่วย 
ผลการตรวจวดั 

มาตรฐาน 
เม.ย. 64 ก.ย. 64 เม.ย. 65 พ.ย. 65# มี.ค. 66 ต.ค. 66 มี.ค. 67 

 Inline Painting Stack 

MCL1 (S6) 

ความสงูของปล่อง m. 30.00 30.00 30.00 30.00 30.00 30.00 30.00 - 

เสน้ผ่านศนูยก์ลางของปลอ่ง   m. 1.00 1.00 1.00 1.00 1.00 1.00 1.00 - 

อณุหภมิูภายในปลอ่ง       oC 87.00 85.00 @ 80.00 78.00 50.00 @ - 

ความเรว็ของก๊าซภายในปลอ่ง   m/s 9.19 9.17 @ 9.10 9.19 8.46 @ - 

อตัราการไหลอากาศภายในปลอ่ง m3/s 5.74 5.77 @ 5.80 5.89 5.96 @ - 

รอ้ยละของออกซิเจน % 20.90 20.90 @ 20.90 20.90 20.90 @ - 

NO2 ppm 3.8 <1.0 @ 6.6 3.9 <1.0 @ 2002/, 273/ 

g/s 0.0410 <0.0115 @ 0.0719 0.0430 <0.0119 @ 0.173/ 

Formaldehyde mg/m3 0.31 <0.31 @ <0.31 <0.31 <0.31 @ 2.53/ 

ppm 0.25 <0.25 @ <0.25 <0.25 <0.25 @ 2.043/ 

g/s 0.0018 <0.0018 @ <0.0018 <0.0018 <0.0018 @ 0.0083/ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



โครงการขยายกาํลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหลก็รดีเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) 

บรษัิท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั 

 

 

                              จดัทาํโดย          หนา้ 3-23 

                              บรษัิท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จาํกดั   

ตารางที ่3.4 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในปล่องระบาย ประจาํเดอืนมกราคม-มิถุนายน 2567 เปรียบเทยีบกับผลการตรวจวัดคร้ังทีผ่่านมา (ต่อ) 

จุดตรวจวัด ข้อมูลทั่วไป หน่วย 
ผลการตรวจวดั 

มาตรฐาน 
เม.ย. 64 ก.ย. 64 เม.ย. 65 ต.ค. 65 มี.ค. 66 ต.ค. 66 มี.ค. 67 

Pickle Line Fume 

Stack PKL (S1) 

ความสงูของปล่อง m. 21.50 21.50 21.50 21.50 21.50 21.50 21.50 - 

เสน้ผ่านศนูยก์ลางของปลอ่ง   m. 0.90 0.90 0.90 0.90 0.90 0.90 0.90 - 

อณุหภมิูภายในปลอ่ง       oC 61.00 58.00 58.00 40.00 56.00 48.00 58.00 - 

ความเรว็ของก๊าซภายในปลอ่ง   m/s 4.16 4.19 3.79 4.25 3.70 3.62 3.71 - 

อตัราการไหลอากาศภายในปลอ่ง m3/s 2.28 2.32 2.11 2.49 2.06 2.07 2.06 - 

รอ้ยละของออกซิเจน % 20.80 20.80 20.80 20.90 20.80 20.80 20.80 - 

HCl mg/m3 0.308 0.450 0.690 0.710 0.068 0.171 0.226 2001/, 153/ 

g/s 0.0007 0.010 0.0015 0.0018 0.0001 0.0004 0.0005 0.063/ 

จุดตรวจวัด ข้อมูลทั่วไป หน่วย เม.ย. 64 ก.ย. 64 เม.ย. 65 ต.ค. 65 มี.ค. 66 ต.ค. 66 มี.ค. 67 มาตรฐาน 

WWTP Sludge Dryer 

(S14) 

ความสงูของปล่อง m. 12.00 12.00 12.00 12.00 12.00 12.00 12.00 - 

เสน้ผ่านศนูยก์ลางของปลอ่ง   m. 0.60 0.60 0.60 0.60 0.60 0.60 0.60 - 

อณุหภมิูภายในปลอ่ง       oC 96.00 83.00 96.00 105.00 94.00 94.00 98.00 - 

ความเรว็ของก๊าซภายในปลอ่ง   m/s 8.24 3.91 3.89 4.13 7.98 7.73 7.56 - 

อตัราการไหลอากาศภายในปลอ่ง m3/s 1.82 0.89 0.85 0.88 1.76 1.71 1.65 - 

ความชืน้อากาศในปลอ่ง % 3.06 3.85 3.82 4.27 3.73 3.47 3.57 - 

รอ้ยละของออกซิเจน % 20.60 20.31 20.70 20.40 20.90 20.90 20.56 - 

NO2 ppm 1.2 3.1 2.2 4.6 1.6 4.7 2.9 2002/, 8.03/ 

g/s 0.0041 0.0052 0.0035 0.0076 0.0053 0.0152 0.0091 0.033/ 

CO ppm 0.5 0.1 1.8 0.6 1.5 0.3 0.4 6901/, 1043/ 

g/s 0.0010 0.0001 0.0018 0.0006 0.0030 0.0005 0.0008 0.263/ 

TSP mg/m3 0.8 0.7 0.3 2.3 0.6 0.1 0.8 2402/, 2003/ 

g/s 0.0015 0.0006 0.0003 0.0020 0.0011 0.0002 0.0013 0.443/ 



โครงการขยายกาํลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหลก็รดีเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) 

บรษัิท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั 

 

 

                              จดัทาํโดย          หนา้ 3-24 

                              บรษัิท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จาํกดั   

ตารางที ่3.4 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในปล่องระบาย ประจาํเดอืนมกราคม-มิถุนายน 2567 เปรียบเทยีบกับผลการตรวจวัดคร้ังทีผ่่านมา (ต่อ) 

จุดตรวจวัด ข้อมูลทั่วไป หน่วย 
ผลการตรวจวดั 

มาตรฐาน 
เม.ย. 64 ก.ย. 64 เม.ย. 65 พ.ย. 65# มี.ค. 66 ต.ค. 66 มี.ค. 67 

Alkali Cleaning Stack 

MCL1 (S3) 

ความสงูของปล่อง m. 36.00 36.00 36.00 36.00 36.00 36.00 36.00 - 

เสน้ผ่านศนูยก์ลางของปลอ่ง   m. 0.25 0.25 0.25 0.25 0.25 0.25 0.25 - 

อณุหภมิูภายในปลอ่ง       oC 48.00 56.00 @ 55.00 60.00 56.00 @ - 

ความเรว็ของก๊าซภายในปลอ่ง   m/s 3.17 5.91 @ 5.65 5.59 5.87 @ - 

อตัราการไหลอากาศภายในปลอ่ง m3/s 0.14 0.25 @ 0.24 0.24 0.25 @ - 

รอ้ยละของออกซิเจน % 20.90 20.90 @ 20.90 20.90 20.90 @ - 

NaOH mg/m3 1.389 <0.100 @ 1.370 1.379 1.389 @ 103/ 

ppm 0.849 <0.061 @ 0.837 0.843 0.849 @ 63/ 

g/s 0.0002 <0.0001 @ 0.0003 0.0003 0.0003 @ 0.023/ 

จุดตรวจวัด ข้อมูลทั่วไป หน่วย เม.ย. 64 ก.ย. 64 เม.ย. 65 ต.ค. 65 มี.ค. 66 ต.ค. 66 มี.ค. 67 มาตรฐาน 

Alkali Cleaning Stack 

MCL2 (S7) 
ความสงูของปล่อง m. 40.30 40.30 40.30 40.30 40.30 40.30 40.30 - 

เสน้ผ่านศนูยก์ลางของปลอ่ง   m. 0.80 0.80 0.80 0.80 0.80 0.80 0.80 - 

อณุหภมิูภายในปลอ่ง       oC 33.00 32.00 49.00 44.00 42.00 38.00 40.00 - 

ความเรว็ของก๊าซภายในปลอ่ง   m/s 5.13 4.63 3.30 3.33 3.37 3.34 3.31 - 

อตัราการไหลอากาศภายในปลอ่ง m3/s 2.42 2.20 1.48 1.52 1.55 1.55 1.53 - 

รอ้ยละของออกซิเจน % 20.70 20.90 20.90 20.90 20.90 20.90 20.90 - 

NaOH mg/m3 1.370 <0.100 <0.100 2.749 1.379 <0.100 <0.100 103/ 

ppm 0.837 <0.061 <0.061 1.680 0.843 <0.061 <0.061 63/ 

g/s 0.0033 <0.0002 <0.0001 0.0042 0.0021 <0.0002 <0.0002 0.043/ 
 

 



โครงการขยายกาํลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหลก็รดีเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) 

บรษัิท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั 

 

 

                              จดัทาํโดย          หนา้ 3-25 

                              บรษัิท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จาํกดั   

ตารางที ่3.4 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในปล่องระบาย ประจาํเดอืนมกราคม-มิถุนายน 2567 เปรียบเทยีบกับผลการตรวจวัดคร้ังทีผ่่านมา (ต่อ) 

จุดตรวจวัด ข้อมูลทั่วไป หน่วย 
ผลการตรวจวดั 

มาตรฐาน 
เม.ย. 64 ก.ย. 64 เม.ย. 65 ต.ค. 65 มี.ค. 66 ต.ค. 66 มี.ค. 67 

Cold Mill Stack CRM 

(S2) 

ความสงูของปล่อง m. 24.50 24.50 24.50 24.50 24.50 24.50 24.50 - 

เสน้ผ่านศนูยก์ลางของปลอ่ง   m. 1.60 1.60 1.60 1.60 1.60 1.60 1.60 - 

อณุหภมิูภายในปลอ่ง       oC 39.00 38.00 40.00 35.00 38.00 40.00 39.00 - 

ความเรว็ของก๊าซภายในปลอ่ง   m/s 14.70 13.50 13.45 15.02 14.74 14.95 17.59 - 

อตัราการไหลอากาศภายในปลอ่ง m3/s 27.49 25.19 24.97 28.15 27.63 27.72 32.74 - 

รอ้ยละของออกซิเจน % 20.90 20.90 20.90 20.90 20.90 20.90 20.90 - 

TSP mg/m3 2.2 0.9 0.6 0.7 1.1 1.3 2.0 2402/, 153/ 

g/s 0.0605 0.0227 0.0150 0.0197 0.0304 0.0360 0.0655 0.503/ 

จุดตรวจวัด ข้อมูลทั่วไป หน่วย เม.ย. 64 ก.ย. 64 เม.ย. 65 ต.ค. 65 มี.ค. 66 ต.ค. 66 มี.ค. 67 มาตรฐาน 

Alkali Cleaning Stack 

CPL (S11) 

 

ความสงูของปล่อง m. 24.00 24.00 24.00 24.00 24.00 24.00 24.00 - 

เสน้ผ่านศนูยก์ลางของปลอ่ง   m. 0.25 0.25 0.25 0.25 0.25 0.25 0.25 - 

อณุหภมิูภายในปลอ่ง       oC 41.00 38.00 38.00 38.00 45.00 38.00 46.00 - 

ความเรว็ของก๊าซภายในปลอ่ง   m/s 5.18 5.39 5.40 5.17 4.87 5.40 4.82 - 

อตัราการไหลอากาศภายในปลอ่ง m3/s 0.23 0.25 0.25 0.24 0.22 0.25 0.21 - 

รอ้ยละของออกซิเจน % 20.90 20.90 20.90 20.90 20.90 20.90 20.90 - 

KOH mg/m3 1.351 <0.1000 <0.1000 <0.1000 <0.1000 <0.100 <0.100 23/ 

g/s 0.0003 <0.0001 <0.0001 <0.0001 <0.0001 <0.0001 <0.0001 0.00433/ 

 

 

 

 



โครงการขยายกาํลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหลก็รดีเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) 

บรษัิท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั 

 

 

                              จดัทาํโดย          หนา้ 3-26 

                              บรษัิท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จาํกดั   

ตารางที ่3.4 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในปล่องระบาย ประจาํเดอืนมกราคม-มิถุนายน 2567 เปรียบเทยีบกับผลการตรวจวัดคร้ังทีผ่่านมา (ต่อ) 

จุดตรวจวัด ข้อมูลทั่วไป หน่วย 
ผลการตรวจวดั 

มาตรฐาน 
เม.ย. 64 ก.ย. 64 เม.ย. 65 ต.ค. 65 มี.ค. 66 ต.ค. 66 มี.ค. 67 

Passivation & Resin 

Combine Stack MCL2 

(S9) 

ความสงูของปล่อง m. 39.30 39.30 39.30 39.30 39.30 39.30 39.30 - 

เสน้ผ่านศนูยก์ลางของปลอ่ง   m. 1.00 1.00 1.00 1.00 1.00 1.00 1.00 - 

อณุหภมิูภายในปลอ่ง       oC 136.00 90.00 114.00 121.00 120.00, 

115.00B 

123.00, 

114.00D 

123.00 - 

ความเรว็ของก๊าซภายในปลอ่ง   m/s 7.47 8.49 8.75 8.43 8.74, 7.84B 8.82, 8.72D 8.71 - 

อตัราการไหลอากาศภายในปลอ่ง m3/s 4.09 5.24 5.10 4.83 4.97, 4.52B 5.02, 5.17D 4.92 - 

ความชืน้อากาศในปลอ่ง % 3.96 4.00 3.07 3.02 4.43, -B 3.12, -D 4.29 - 

รอ้ยละของออกซิเจน % 20.32 20.51 20.51 20.80 20.45, 20.50B 20.29, 20.52D 20.40 - 

NO2 mg/m3 10.1 8.3 <2.0 2.3 <2.0 <2.0 3.0 3762/, 253/ 

ppm 5.4 4.4 <1.0 1.2 <1.0 <1.0 1.6 2002/, 133/ 

g/s 0.0413 0.0435 <0.0102 0.0111 <0.0099 <0.0100 0.0148 0.163/ 

Chromic acid mg/m3 0.0025 0.0018 0.0025 0.0016 0.0031 0.0022 0.0025 0.013/ 

g/s 0.00001 0.00001 0.00001 0.00001 0.00002 0.0000 0.00001 0.000073/ 

Phosphoric acid mg/m3 0.01 <0.01 * <0.01 0.010B <0.010D * 0.013/ 

g/s <0.00005 <0.00005 * <0.00005 0.00005B <0.00005D * 0.000073/ 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



โครงการขยายกาํลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหลก็รดีเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) 

บรษัิท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั 

 

 

                              จดัทาํโดย          หนา้ 3-27 

                              บรษัิท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จาํกดั   

ตารางที ่3.4 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในปล่องระบาย ประจาํเดอืนมกราคม-มิถุนายน 2567 เปรียบเทยีบกับผลการตรวจวัดคร้ังทีผ่่านมา (ต่อ) 

จุดตรวจวัด ข้อมูลทั่วไป หน่วย 
ผลการตรวจวดั 

มาตรฐาน 
เม.ย. 64 ก.ย. 64 เม.ย. 65 พ.ย. 65# มี.ค. 66 ต.ค. 66 มี.ค. 67 

Passivation Stack  

MCL1 (S5) 

ความสงูของปล่อง m. 30.00 30.00 30.00 30.00 30.00 30.00 30.00 - 

เสน้ผ่านศนูยก์ลางของปลอ่ง   m. 0.40 0.40 0.40 0.40 0.40 0.40 0.40 - 

อณุหภมิูภายในปลอ่ง       oC 359.00, 340.00A 376.00 @ 340.00 178.00, 145.00B 360.00 @ - 

ความเรว็ของก๊าซภายในปลอ่ง   m/s 11.65, 12.53A 17.63 @ 10.71 9.11, 11.64B 16.09 @ - 

อตัราการไหลอากาศภายในปลอ่ง m3/s 0.66, 0.73A 0.97 @ 0.63 0.73, 1.02B 0.90 @ - 

ความชืน้อากาศในปลอ่ง % 3.83 4.26 @ 3.60 3.73, -B 5.71 @ - 

รอ้ยละของออกซิเจน % 17.29, 17.20A 17.38 @ 17.80 17.84, 19.40B 17.49 @ - 

NO2 mg/m3 14.3A 18.9 @ 8.9 <2.0 13.0 @ 3762/, 253/ 

ppm 7.6A 10.0 @ 4.7 <1.0 6.9 @ 2002/, 133/ 

g/s 0.0133 0.0183 @ 0.0056 <0.0015 0.0117 @ 0.053/ 

Chromic acid mg/m3 0.0032 0.0020 @ 0.0037 0.0034 0.0042 @ 0.013/ 

g/s <0.00001 <0.00001 @ <0.00001 <0.00001 <0.00001 @ 0.000023/ 

Phosphoric acid mg/m3 <0.01 <0.01 @ * <0.01G * @ 0.013/ 

g/s <0.00001 <0.00001 @ * <0.00001G * @ 0.000023/ 

 

 

 

 

 

 



โครงการขยายกาํลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหลก็รดีเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) 

บรษัิท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั 

 

 

                              จดัทาํโดย          หนา้ 3-28 

                              บรษัิท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จาํกดั   

ตารางที ่3.4 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในปล่องระบาย ประจาํเดอืนมกราคม-มิถุนายน 2567 เปรียบเทยีบกับผลการตรวจวัดคร้ังทีผ่่านมา (ต่อ) 

จุดตรวจวัด ข้อมูลทั่วไป หน่วย 
ผลการตรวจวดั 

มาตรฐาน 
เม.ย. 64 ก.ย. 64 เม.ย. 65 ต.ค. 65 มี.ค. 66 ต.ค. 66 มี.ค. 67 

Passivation Stack  

MCL2 (S10) 

ความสงูของปล่อง m. 31.00 31.00 31.00 31.00 31.00 31.00 31.00 - 

เสน้ผ่านศนูยก์ลางของปลอ่ง   m. 0.55 0.55 0.55 0.55 0.55 0.55 0.55 - 

อณุหภมิูภายในปลอ่ง       oC 44.00 42.00 43.00 40.00 42.00 64.00 44.00 - 

ความเรว็ของก๊าซภายในปลอ่ง   m/s 9.56 9.28 9.43 8.70 9.35 9.73 8.94 - 

อตัราการไหลอากาศภายในปลอ่ง m3/s 2.07 2.02 2.04 1.89 2.05 1.97 1.93 - 

รอ้ยละของออกซิเจน % 20.90 20.90 20.90 20.90 20.70 20.90 20.70 - 

NO2 mg/m3 2.9 <2.0 2.0 <2.0 <2.0 <2.0 3.6 3762/, 73/ 

ppm 1.5 <1.0 1.1 <1.0 <1.0 <1.0 1.9 2002/, 33/ 

g/s 0.0060 <0.0040 0.0041 <0.0038 <0.0041 <0.0039 0.0069 0.023/ 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



โครงการขยายกาํลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหลก็รดีเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) 

บรษัิท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั 

 

 

                              จดัทาํโดย          หนา้ 3-29 

                              บรษัิท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จาํกดั   

ตารางที ่3.4 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในปล่องระบาย ประจาํเดอืนมกราคม-มิถุนายน 2567 เปรียบเทยีบกับผลการตรวจวัดคร้ังทีผ่่านมา (ต่อ) 

จุดตรวจวัด ข้อมูลทั่วไป หน่วย 
ผลการตรวจวดั 

มาตรฐาน 
พ.ค. 64 ก.ย. 64 เม.ย. 65 ต.ค. 65 มี.ค. 66 ต.ค. 66 มี.ค. 67 

Furnace Stack 

MCL3 (S16) 

ความสงูของปล่อง m. 50.00 50.00 50.00 50.00 50.00 50.00 50.00 - 

เสน้ผ่านศนูยก์ลางของปลอ่ง   m. 1.40 1.40 1.40 1.40 1.40 1.40 1.40 - 

อณุหภมิูภายในปลอ่ง       oC 121.00 143.00 181.00 174.00 234.00, 240.00C 172.00 215.00 - 

ความเรว็ของก๊าซภายในปลอ่ง   m/s 3.44 3.54 4.06 3.92 3.90, 4.77C 4.01 4.18 - 

อตัราการไหลอากาศภายในปลอ่ง m3/s 3.79 3.68 3.86 3.80 3.32, 4.06C 3.94 3.67 - 

รอ้ยละของออกซิเจน % 10.50 10.30 10.75 11.66 9.00, 13.59C 11.40 12.09 - 

NO2 (25oC,1 atm) (7%O2) ppm 19.4 19.4 29.7 23.6 36.2 24.7 28.9 2002/, 853/ 

g/s 0.1031 0.1023 0.1579 0.1121 0.1936 0.1253 0.1262 0.4223/ 

CO (25oC,1 atm) (7%O2) ppm 113.5 118.7 126.5 20.6 221.7C 37.0 0.9 6901/, 3063/ 

g/s 0.3688 0.3816 0.4088 0.0597 0.5420C 0.1143 0.0026 0.9243/ 

TSP (25oC,1 atm) (7%O2) mg/m3 2.0 7.6 3.1 0.6 5.4 1.8 1.3 2402/, 303/ 

g/s 0.0057 0.0213 0.0089 0.0015 0.0153 0.0047 0.0029 0.0793/ 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



โครงการขยายกาํลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหลก็รดีเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) 

บรษัิท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั 

 

 

                              จดัทาํโดย          หนา้ 3-30 

                              บรษัิท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จาํกดั   

 

ตารางที ่3.4 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในปล่องระบาย ประจาํเดอืนมกราคม-มิถุนายน 2567 เปรียบเทยีบกับผลการตรวจวัดคร้ังทีผ่่านมา (ต่อ) 

จุดตรวจวัด ข้อมูลทั่วไป หน่วย 
ผลการตรวจวดั 

มาตรฐาน 
พ.ค. 64 ก.ย. 64 เม.ย. 65 ต.ค. 65 มี.ค. 66 ต.ค. 66 มี.ค. 67 

Oven Stack MCL3  

(S17) 

ความสงูของปล่อง m. 52.50 52.50 52.50 52.50 52.50 52.50 52.50 - 

เสน้ผ่านศนูยก์ลางของปลอ่ง   m. 0.60 0.60 0.60 0.60 0.60 0.60 0.60 - 

อณุหภมิูภายในปลอ่ง       oC 97.00 39.00 82.00 61.00 41.00 81.00 82.00 - 

ความเรว็ของก๊าซภายในปลอ่ง   m/s 2.54 2.73 2.78 2.27 2.85 2.91 3.07 - 

อตัราการไหลอากาศภายในปลอ่ง m3/s 0.55 0.71 0.63 0.55 0.73 0.66 0.70 - 

ความชืน้อากาศในปลอ่ง % 4.48 2.65 4.03 4.34 3.89 3.90 3.73 - 

รอ้ยละของออกซิเจน % 18.10 18.93 18.00 18.94 18.20 18.67 18.34 - 

NO2 mg/m3 <2.0 10.6 10.9 13.2 16.4 11.1 14.4 3762/, 453/ 

ppm <1.0 5.6 5.8 7.0 8.7 5.9 7.7 2002/, 233/ 

g/s <0.0011 0.0075 0.0069 0.0073 0.0120 0.0073 0.0101 0.0233/ 

CO  ppm 25.1 7.4 6.1 1.4 11.9 2.3 31.8 6901/ , 3053/ 

g/s 0.0158 0.0060 0.0044 0.0009 0.0099 0.0017 0.0255 0.1753/ 

Chromic acid mg/m3 0.0019 0.0021 0.0022 0.0031 0.0029 0.0020 0.0032 0.013/ 

g/s 0.000001 0.000001 0.000001 0.000002 0.000002 0.000001 0.000002 0.0000053/ 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



โครงการขยายกาํลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหลก็รดีเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) 

บรษัิท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั 

 

 

                              จดัทาํโดย          หนา้ 3-31 

                              บรษัิท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จาํกดั   

 

 

ตารางที ่3.4 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในปล่องระบาย ประจาํเดอืนมกราคม-มิถุนายน 2567 เปรียบเทยีบกับผลการตรวจวัดคร้ังทีผ่่านมา (ต่อ) 

จุดตรวจวัด ข้อมูลทั่วไป หน่วย 
ผลการตรวจวดั 

มาตรฐาน 
พ.ค. 64 ก.ย. 64 เม.ย. 65 ต.ค. 65 มี.ค. 66 ต.ค. 66 มี.ค. 67 

Painting Stack 

MCL3 (RTO) (S18) 

ความสงูของปล่อง m. 52.50 52.50 52.50 52.50 52.50 52.50 52.50 - 

เสน้ผ่านศนูยก์ลางของปลอ่ง   m. 1.80 1.80 1.80 1.80 1.80 1.80 1.80 - 

อณุหภมิูภายในปลอ่ง       oC 34.00 32.00 38.00 112.00 45.00 38.00 38.00 - 

ความเรว็ของก๊าซภายในปลอ่ง   m/s 3.65 3.78 3.59 4.00 3.60 3.59 3.57 - 

อตัราการไหลอากาศภายในปลอ่ง m3/s 8.73 9.10 8.50 7.58 8.34 8.49 8.40 - 

รอ้ยละของออกซิเจน % 20.90 20.90 20.90 20.26 20.90 20.90 20.90 - 

NO2 ppm 2.4 <1.0 <1.0 4.9 7.4 2.0 6.8 2002/, 103/ 

g/s 0.0393 <0.0182 <0.0170 0.0705 0.1168 0.0314 0.1075 0.203/ 

CO  ppm 0.8 25.5 6.6 37.7 2.6 7.6 9.6 6901/ , 3053/ 

g/s 0.0079 0.2657 0.0646 0.3275 0.0250 0.0739 0.0924 3.003/ 

Toluene mg/m3 <2.07 <2.07 <2.07 <2.07 <2.07 <2.07 <2.07 5.03/ 

ppm <0.55 <0.55 <0.55 <0.55 <0.55 <0.55 <0.55 1.33/ 

g/s <0.0181 <0.0188 <0.0176 <0.0157 <0.0173 <0.0176 <0.0174 0.053/ 

Xylene mg/m3 <2.05 <2.05 <2.05 <2.05 <2.05 <2.05 <2.05 703/ 

ppm <0.47 <0.47 <0.47 <0.47 <0.47 <0.47 <0.47 163/ 

g/s <0.0179 <0.0187 <0.0174 <0.0155 <0.0171 <0.0174 <0.0172 0.703/ 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



โครงการขยายกาํลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหลก็รดีเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) 

บรษัิท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั 

 

 

                              จดัทาํโดย          หนา้ 3-32 

                              บรษัิท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จาํกดั   

 

 

ตารางที ่3.4 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในปล่องระบาย ประจาํเดอืนมกราคม-มิถุนายน 2567 เปรียบเทยีบกับผลการตรวจวัดคร้ังทีผ่่านมา (ต่อ) 

จุดตรวจวัด ข้อมูลทั่วไป หน่วย 
ผลการตรวจวดั 

มาตรฐาน 
พ.ค. 64 ก.ย. 64 เม.ย. 65 ต.ค. 65 มี.ค. 66 ต.ค. 66 มี.ค. 67 

Cleaning Fume Exhaust 

Scrubber Stack MCL3 

(S15) 

ความสงูของปล่อง m. 20.00 20.00 20.00 20.00 20.00 20.00 20.00 - 

เสน้ผ่านศนูยก์ลางของปลอ่ง   m. 0.75 0.75 0.75 0.75 0.75 0.75 0.75 - 

อณุหภมิูภายในปลอ่ง       oC 56.00 58.00 59.00 57.00 60.00 46.00 62.00 - 

ความเรว็ของก๊าซภายในปลอ่ง   m/s 15.24 13.98 14.04 13.85 9.97 11.32 10.38 - 

อตัราการไหลอากาศภายในปลอ่ง m3/s 5.88 5.36 5.33 5.32 3.80 4.51 3.89 - 

รอ้ยละของออกซิเจน % 20.90 20.90 20.90 20.90 20.90 20.90 20.90 - 

NaOH mg/m3 1.379 1.389 <0.100 <0.100 <0.100 <0.100 1.393 103/ 

ppm 0.843 0.849 <0.061 <0.061 <0.061 <0.061 0.851 63/ 

g/s 0.0081 0.0074 <0.0005 <0.0005 <0.0004 <0.0005 0.0054 0.0653/ 
 

 

หมายเหต ุ : < = นอ้ยกว่า, - = ไม่มีมาตรฐานกาํหนด/ไม่กาํหนดใหต้รวจวดั 
# =  การตรวจวดัคณุภาพอากาศในปลอ่งระบาย ไม่ไดท้าํการตรวจวดัช่วงเดียวกนักบัการตรวจวดัคณุภาพอากาศในบรรยากาศ เน่ืองจากไม่มีการผลิตในช่วงดงักลา่ว 
## = การตรวจวดัคณุภาพอากาศในปลอ่งระบาย ไม่ไดท้าํการตรวจวดัช่วงเดียวกนักบัการตรวจวดัคณุภาพอากาศในบรรยากาศ เน่ืองจากผิดพลาดในการประสานงานในการตรวจวดั  

@ = สายการผลิตท่ี 1 ไม่มีการตรวจวดั เน่ืองจากไม่มีกระบวนการผลิต อนัเน่ืองมาจากยอดสั่งซือ้ลดลงจากภาวะเศรษฐกิจ ทางโครงการจงึพิจารณาใชส้ายการผลิตท่ี 2 และสายการผลติท่ี 3 ผลิตทดแทน 

* = ไม่ไดร้ายงานผลการตรวจวดัเน่ืองจากในช่วงท่ีตรวจวดั ไม่ไดใ้ชส้าร Phosphoric acid ในกระบวนการผลิต 
A = เก็บตวัอย่างวนัท่ี 11 มิ.ย. 64, B = เก็บตวัอยา่งวนัท่ี 23 พ.ค. 66, C = เก็บตวัอยา่งวนัท่ี 15 พ.ค. 66, D = เกบ็ตวัอยา่งวนัท่ี 25 ธ.ค. 66, E = เกบ็ตวัอยา่งวนัท่ี 4 มิ.ย. 67 

มาตรฐาน : 1/ = ประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม พ.ศ. 2549 เรือ่ง กาํหนดคา่ปรมิาณของสารเจือปนในอากาศท่ีระบายออกจากโรงงาน  

  2/ = ประกาศกระทรวงวิทยาศาสตร ์เทคโนโลยีและสิ่งแวดลอ้ม พ.ศ. 2544 เรือ่ง กาํหนดมาตรฐานควบคมุการปลอ่ยทิง้อากาศเสียจากโรงงานเหล็ก  

  3/ = คา่การระบายอากาศออกจากปลอ่ง ซึง่กาํหนดโดยรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม  



โครงการขยายกาํลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหลก็รดีเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) 

บรษัิท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั 

 

 

                              จดัทาํโดย          หนา้ 3-33 

                              บรษัิท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จาํกดั   

0.8 0.7 0.3
2.3 0.6 0.1 0.8

0

5

10

15

20

25

30
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WWTP Sludge Dryer (S14)

Std.  TSP = 200

Std.  TSP = 240

mg/m3
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mg/m3  (Std. EIA)
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Cold Mill Stack CRM (S2)

Std.  TSP = 240

Std.  TSP = 15

เดือน

mg/m3

mg/m3  (Std. EIA )

mg/m3 (กระทรวงวิทย ์ฯ  2544)
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Furnace Stack MCL1 (S4) Furnace Stack MCL2 (S8)

Std.  TSP = 20 Std.  TSP = 240              (กระทรวงวิทย ์ฯ 2544)

mg/m3

เดือน

mg/m3  (Std. EIA ) mg/m3
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* = ประจาํเดือน ม.ค.-ม.ิย. 65 และ ม.ค.-ม.ิย. 67  สายการผลติท่ี 1 (MCL1) ไม่มีการตรวจวดั เน่ืองจากไม่มีกระบวนการผลติ 

      อนัเน่ืองมาจากยอดสั่งซือ้ลดลงจากภาวะเศรษฐกิจ โครงการจงึพิจารณาใชส้ายการผลติท่ี 2 และสายการผลติท่ี 3 ผลติทดแทน
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Furnace Stack MCL3 (S16)

Std.  TSP = 240             (กระทรวงวิทย ์ฯ 2544)

Std.  TSP = 30

เดือน

mg/m3  

mg/m3  (Std. EIA )
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กราฟแสดงผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในปล่องระบาย 
     

  

  

 

 

 

 

 

 

 

  
 

 

 

 

 

 

   

 

ภาพท่ี 3.2 กราฟแสดงผลการตรวจวดั TSP ในปลอ่งระบาย



โครงการขยายกาํลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหลก็รดีเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) 

บรษัิท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั 

 

 

                              จดัทาํโดย                  หนา้ 3-34 

                              บรษัิท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จาํกดั   
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Furnace Stack MCL 2 (S8)

Std.
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เม.ย. 64 ก.ย. 64 เม.ย. 65 ต.ค. 65 ม.ีค. 66 ต.ค. 66 ม.ีค. 67

Painting Stack MCL 3 (ROT) (S18)

Std.

Std.

ppm

เดือน

NO2 =  200 ppm (กระทรวงวิทย ์ฯ 2544)

NO2 = 10 ppm (Std. EIA)
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Pickle Line Fume Stack PKL (S1)

Std. HCl  = 200            (กระทรวงอตุสาหกรรม 2549) 

Std. HCl  = 15
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Furnace Stack MCL1 (S4)

Std.
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NO2 =  200 ppm (กระทรวงวิทย ์ฯ  2544)
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* = ประจาํเดือน ม.ค.-มิ.ย. 65 และ ม.ค.-มิ.ย. 67  สายการผลติท่ี 1 (MCL 1) ไม่มีการตรวจวดั เน่ืองจากไม่มีกระบวนการผลติ 

      อนัเน่ืองมาจากยอดสั่งซือ้ลดลงจากภาวะเศรษฐกิจ โครงการจงึพิจารณาใชส้ายการผลติท่ี 2 และสายการผลติท่ี 3 ผลติทดแทน
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ภาพท่ี 3.3 กราฟแสดงผลการตรวจวดั HCl ในปลอ่งระบาย ภาพท่ี 3.4 กราฟแสดงผลการตรวจวดั NO2 ในปลอ่งระบาย 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพท่ี 3.4 กราฟแสดงผลการตรวจวดั NO2 ในปลอ่งระบาย (ตอ่) 



โครงการขยายกาํลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหลก็รดีเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) 

บรษัิท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั 
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                              บรษัิท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จาํกดั   
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ROPT Oven Stack CPL (S12)

Std.
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ppm
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NO2 =  200 ppm (กระทรวงวิทย ์ฯ 2544)

NO2 = 27 ppm (Std. EIA)
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RTO Stack CPL (S13)

Std.

Std.

ppm

เดือน

NO2 =  200 ppm (กระทรวงวิทย ์ฯ  2544)

NO2 = 13 ppm (Std. EIA)
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WWTP Sludge Dryer (S14)

Std.
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Inline Painting Stack MCL1 (S6) Std.

Std.
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ppm

NO2 =  200 ppm (กระทรวงวิทย ์ฯ  2544)

NO2 =  27 ppm (Std. EIA)

100
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* = ประจาํเดือน ม.ค.-มิ.ย. 65 และ ม.ค.-มิ.ย. 67  สายการผลิตท่ี 1 (MCL 1) ไมมี่การตรวจวดั เน่ืองจากไมมี่กระบวนการผลิต 

อนัเน่ืองมาจากยอดสั่งซือ้ลดลงจากภาวะเศรษฐกิจ โครงการจึงพิจารณาใชส้ายการผลิตท่ี 2 และสายการผลิตท่ี 3 ผลิตทดแทน

 
 

 
 

 

 

 

 

 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพท่ี 3.4 กราฟแสดงผลการตรวจวดั  NO2 ในปลอ่งระบาย (ตอ่) 



โครงการขยายกาํลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหลก็รดีเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) 

บรษัิท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั 

 

 

                              จดัทาํโดย                  หนา้ 3-36 

                              บรษัิท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จาํกดั   

<1.0
5.6 5.8 7.0 8.7 5.9 7.7

0

10

20

30

40

50

60

พ.ค. 64 ก.ย. 64 เม.ย. 65 ต.ค. 65 ม.ีค. 66 ต.ค. 66 ม.ีค. 67

Oven Stack MCL3 (S17)
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Passivation Stack MCL2 (S10)

Std.

Std.

ppm

เดือน

NO2 =  200 ppm (กระทรวงวิทย ์ฯ  2544)

NO2 = 3 ppm (Std. EIA)
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Passivation & Resin Combine Stack MCL2 (S9) Passivation Stack MCL1 (S5)

Std. Std.

ppm

เดือน

NO2 = 13 ppm (Std. EIA)NO2 = 200 ppm (กระทรวงวิทย ์ฯ  2544)

* = ประจาํเดือน ม.ค.-มิ.ย. 65 และ ม.ค.-มิ.ย. 67  สายการผลิตท่ี 1 (MCL 1) ไมมี่การตรวจวดั เน่ืองจากไมมี่กระบวนการผลิต อนัเน่ืองมาจากยอดสั่งซือ้ลดลงจากภาวะเศรษฐกิจ 

โครงการจึงพิจารณาใชส้ายการผลิตท่ี 2 และสายการผลิตท่ี 3 ผลิตทดแทน
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@ = Passivation Stack MCL 1 (S5) เก็บตวัอย่างเดือน มิ.ย. 64   @@ = Passivation Stack MCL 1 (S5) เก็บตวัอย่างเดือน พ.ย. 65

@@@
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Furnace Stack MCL3 (S16)

Std.

Std.

ppm

เดือน

NO2 = 200 ppm (กระทรวงวิทย ์ฯ  2544)

NO2 = 85 ppm (Std. EIA)

      

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

      

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 ภาพท่ี 3.4 กราฟแสดงผลการตรวจวดั NO2 ในปลอ่งระบาย (ตอ่) 



โครงการขยายกาํลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหลก็รดีเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) 

บรษัิท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั 

 

 

                              จดัทาํโดย                  หนา้ 3-37 

                              บรษัิท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จาํกดั   
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RTO Oven Stack CPL (S13)

Std. CO  = 690  ppm (กระทรวงอตุสาหกรรม 2549)

Std. CO = 262  ppm (Std. EIA)

ppm
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ROPT Stack CPL (S12)

Std. CO  = 690  ppm (กระทรวงอตุสาหกรรม 2549)

Std. CO = 87  ppm (Std. EIA)

ppm
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Furnace Stack MCL1 (S4)

Std. CO  = 690  ppm (กระทรวงอตุสาหกรรม 2549)

Std. CO  = 306  ppm (Std. EIA)

เดือน

ppm

* = ประจาํเดือน ม.ค.-มิ.ย. 65  และ ม.ค.-มิ.ย. 67  สายการผลิตท่ี 1 (MCL 1) ไมมี่การตรวจวดั เน่ืองจากไมมี่กระบวนการผลิต อนัเน่ืองมาจากยอดสั่งซือ้ลดลงจากภาวะเศรษฐกิจ

      โครงการจึงพิจารณาใชส้ายการผลิตท่ี 2 และสายการผลิตท่ี 3 ผลิตทดแทน
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Furnace Stack MCL2 (S8) Furnace Stack MCL3 (S16)

Std.  CO = 690 ppm (กระทรวงอตุสาหกรรม 2549) Std.  CO = 306 ppm (Std. EIA)

ppm

เดือน
@

# = Furnace Stack MCL 3 (S16) เก็บตวัอย่างในเดือน พ.ค. 66

#

@ = Furnace Stack MCL 3 (S16) ตรวจวดัในเดือน พ.ค. 64 

*

* = Furnace Stack MCL2 (S8) เก็บตวัอย่างในเดือน ม.ิย. 67

  

          

 

 

 

 

 
 

 

    
     

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพท่ี 3.5 กราฟแสดงผลการตรวจวดั CO ในปลอ่งระบาย 



โครงการขยายกาํลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหลก็รดีเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) 

บรษัิท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั 

 

 

                              จดัทาํโดย                  หนา้ 3-38 

                              บรษัิท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จาํกดั   
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Oven Stack MCL3 (S17) Painting Stack MCL3 (RTO) (S18)

Std. CO  = 690  ppm  (กระทรวงอตุสาหกรรม 2549) Std. CO = 305  ppm (Std. EIA)

ppm
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WWTP Sludge Dryer (S14)

Std. CO = 104  ppm (Std. EIA)

Std. CO  = 690  ppm (กระทรวงอตุสาหกรรม 2549)

เดือน
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Alkali Cleaning Stack MCL1 (S3) Alkali Cleaning Stack MCL2 (S7)

Cleaning Fume Ethaust scrubber stack MCL3 (S15) Std. NaOH = 10

เดือน

mg/m3

mg/m3  (Std. EIA)

* = ประจาํเดือน ม.ค.-ม.ิย. 65 และ ม.ค.-ม.ิย. 67 สายการผลิตท่ี 1 (MCL 1) ไม่มีการตรวจวดั เน่ืองจากไม่มีกระบวนการผลิต อนัเน่ืองมาจากยอดสั่งซือ้ลดลงจากภาวะเศรษฐกิจ 

      โครงการจึงพิจารณาใชส้ายการผลิตท่ี 2 และสายการผลิตท่ี 3 ผลิตทดแทน

@ = Alkali Cleaning Stack MCL1 (S3) ตรวจวดัเดือน พ.ย. 65 ** = Cleaning Fume Ethaust scrubber stack MCL3 (S15) ตรวจวดัเดือน  พ.ค. 64
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ภาพท่ี 3.5 กราฟแสดงผลการตรวจวดั CO ในปลอ่งระบาย (ตอ่) 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพท่ี 3.6 กราฟแสดงผลการตรวจวดั NaOH ในปลอ่งระบาย 



โครงการขยายกาํลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหลก็รดีเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) 

บรษัิท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั 

 

 

                              จดัทาํโดย                  หนา้ 3-39 

                              บรษัิท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จาํกดั   
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Alkali Cleaning Stack CPL (S11) Std. KOH  = 0.0043 g/s

เดือน
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(Std. EIA )
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Passivation & Resin Combine Stack MCL2 (S9) Passivation Stack MCL1 (S5)

Oven Stack MCL3 (S17) Std. Chromic acid  = 0.01

เดือน

mg/m3

mg/m3  (Std. EIA)

@ = Passivation Stack MCL 1 (S5) ตรวจวดัเดือน พ.ย. 65

  

# 

* = ประจาํเดือน ม.ค.-ม.ิย. 65 และ ม.ค.-มิ.ย. 67  สายการผลติท่ี 1 (MCL 1) ไม่มีการตรวจวดั เน่ืองจากไม่มีกระบวนการผลติ อนัเน่ืองมาจากยอดสั่งซือ้ลดลงจากภาวะเศรษฐกิจ 

      โครงการจงึพิจารณาใชส้ายการผลติท่ี 2 และสายการผลติท่ี 3 ผลติทดแทน

@ 

# = Oven Stack MCL 3 (S17) ตรวจวดัเดือน พ.ค. 64
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Passivation Stack MCL1 (S5) Std. Phosphoric acid = 0.00002 g/s (Std.EIA)

เดือน

g/s

@ = ไมมี่การตรวจวดั เน่ืองจากในช่วงท่ีตรวจวดัไมไ่ดใ้ชส้าร Phosphoric acid ในกระบวนการผลิต

* =  ประจาํเดือน ม.ค.-มิ.ย. 65 และ ม.ค.-มิ.ย. 67  สายการผลิตท่ี 1 (MCL 1) ไมมี่การตรวจวดั เน่ืองจากไมมี่กระบวนการผลิต อนัเน่ืองมาจากยอดสั่งซือ้ลดลงจากภาวะเศรษฐกิจ 

โครงการจึงพิจารณาใชส้ายการผลิตท่ี 2 และสายการผลิตท่ี 3 ผลิตทดแทน
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Passivation & Resin Combine Stack MCL2 (S9)

Std. Phosphoric acid = 0.00007 g/s (Std.EIA)

เดือน

g/s

@ = เม.ย. 65 และ มิ.ย. 67 ไม่มีการตรวจวดั เน่ืองจากในช่วงท่ีตรวจวดัไม่ไดใ้ชส้าร Phosphoric acid ในกระบวนการผลติ

  

 

 

 

 

 

 

 
 

ภาพท่ี 3.7 กราฟแสดงผลการตรวจวดั KOH  ในปลอ่งระบาย   ภาพท่ี 3.8 กราฟแสดงผลการตรวจวดั Chromic acid  ในปลอ่งระบาย  

      

 

 

 

 

 

 
 

 
 

ภาพท่ี 3.9 กราฟแสดงผลการตรวจวดั Phosphoric acid ในปลอ่งระบาย



โครงการขยายกาํลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหลก็รดีเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) 

บรษัิท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั 

 

 

                              จดัทาํโดย  หนา้ 3-40 

                              บรษัิท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จาํกดั   
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ROPT Oven Stack CPL (S12) Std.  Chromium = 1

เดือน

mg/m3

mg/m3  (Std. EIA)
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RTO Stack CPL (S13) Painting Stack MCL3 (RTO) (S18)

Std.  Xylene = 70

เดือน

mg/m3

mg/m3 (Std. EIA) * = Passivation Stack MCL3 (RTO) (S18) ตรวจวดัเดือน พ.ค. 64
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RTO Stack CPL (S13) Painting Stack MCL3 (RTO) (S18)

Std. Toluene = 5

เดือน

mg/m3

mg/m3  (Std. EIA) * = Passivation Stack MCL3 (S18) ตรวจวดัเดือน พ.ค. 64

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพท่ี 3.10 กราฟแสดงผลการตรวจวดั Chromium ในปลอ่งระบาย 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพท่ี 3.11 กราฟแสดงผลการตรวจวดั Toluene ในปลอ่งระบาย 

  

 

 

 

 

 

 
 

 

 

ภาพท่ี 3.12 กราฟแสดงผลการตรวจวดั Xylene ในปลอ่งระบาย 



โครงการขยายกาํลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหลก็รดีเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) 

บรษัิท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั 

 

 

                              จดัทาํโดย  หนา้ 3-41 
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เม.ย. 64 ก.ย. 64 เม.ย. 65* พ.ย. 65 ม.ีค. 66 ต.ค. 66 ม.ีค. 67*

Inline Painting Stack MCL1 (S6) Std. Formaldehyde = 2.5

เดือน

mg/m3

mg/m3  (Std. EIA)

* = ประจาํเดือน ม.ค.-มิ.ย. 65 และ ม.ค.-มิ.ย. 67 สายการผลิตท่ี 1 (MCL1) ไมมี่การตรวจวดั เน่ืองจากไมมี่กระบวนการผลิต อนัเน่ืองมาจากยอดสั่งซือ้ลดลงจากภาวะเศรษฐกิจ 

โครงการจึงพิจารณาใชส้ายการผลิตท่ี 2 และสายการผลิตท่ี 3 ผลิตทดแทน

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพท่ี 3.13 กราฟแสดงผลการตรวจวดั Formaldehyde ในปลอ่งระบาย 

 

3.1.1.2 สรุปผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในปล่องระบาย 

จากผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในปล่องระบายโครงการขยายกาํลงัการผลิต

โรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ท่ี 1) บรษัิท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั ประจาํเดือน 

มกราคม-มิถุนายน 2567 ในวันท่ี  27-29 มีนาคม  และ 4 มิถุนายน  2567 จํานวน 18 สถานี พบว่า  

ค่าความเขม้ขน้ท่ีสภาวะมาตรฐานท่ีอณุหภูมิ 25 องศาเซลเซียส ความดนั 760 มิลลิเมตรปรอท มีค่าอยู่ใน

เกณฑม์าตรฐานตามประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม พ.ศ. 2549 เรื่อง กาํหนดค่าปริมาณของสารเจือปนใน

อากาศท่ีระบายออกจากโรงงาน มาตรฐานตามประกาศกระทรวงวิทยาศาสตร ์เทคโนโลยี และส่ิงแวดลอ้ม 

พ.ศ. 2544 เรื่อง กาํหนดมาตรฐานควบคมุการปล่อยทิง้อากาศเสียจากโรงงานเหล็ก และค่าการระบายอากาศ

ออกจากปล่องระบาย ซึ่งกาํหนดโดยรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม ทั้งนี ้สายการผลิตท่ี 1  

ไม่มีการตรวจวัด เน่ืองจากไม่มีกระบวนการผลิต อันเน่ืองมาจากยอดสั่งซือ้ลดลงจากภาวะเศรษฐกิจ  

ทางโครงการจงึพิจารณาใชส้ายการผลิตท่ี 2 และสายการผลิตท่ี 3 ผลิตทดแทน 

เม่ือเปรยีบเทียบกบัผลการตรวจวดัครัง้ท่ีผ่านมา พบวา่  

- ปล่ อง  Furnace Stack MCL1 (S4)  ไ ม่ มี ก า ร ต ร ว จ วัด  เ น่ื องจากไม่ มี 

กระบวนการผลิต 

- ปลอ่ง Furnace Stack MCL2 (S8) ทกุรายการตรวจวดัมีคา่ลดลงจากครัง้ท่ีผ่าน

มา ทัง้นี ้ยงัมีคา่อยู่ในเกณฑม์าตรฐาน  

- ปล่อง ROPT Oven Stack CLP (S12) ผลการตรวจวัดค่า CO มีค่าลดลง  

สว่นคา่ NO2  มีคา่เพิ่มขึน้ และคา่ Cr มีคา่ไม่เปล่ียนแปลงจากครัง้ท่ีผ่านมา ทัง้นี ้

ยงัมีคา่อยู่ในเกณฑม์าตรฐาน  
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- ปล่อง Inline Painting Stack MCL1 (S6) ไม่มีการตรวจวัด เน่ืองจากไม่มี 

กระบวนการผลิต 

- ปล่อง RTO Stack CLP (S13) ผลการตรวจวดัค่า CO  และ Xylene มีค่าลดลง

ส่ ว น ค่ า  Toluene มี ค่ า ไ ม่ เ ป ล่ี ย น แ ป ล ง  ส่ ว น ค่ า  NO2 มี ค่ า เ พิ่ ม ขึ ้น 

จากครัง้ท่ีผ่านมา ทัง้นี ้ยงัมีคา่อยู่ในเกณฑม์าตรฐาน  

- ปล่อง Pickle Line Fume Stack PKL (S1) ผลการตรวจวัด HCl มีค่าเพิ่มขึน้

จากครัง้ท่ีผ่านมา และยงัมีคา่อยู่ในเกณฑม์าตรฐาน 

- ปล่อง   WWTP Sludge Dryer (S14) ผลการตรวจวัดค่า CO และค่า  TSP  

มีค่าเพิ่มขึน้ และค่า NO2 มีค่าลดลงจากครัง้ท่ีผ่านมา ทัง้นี ้ยงัมีค่าอยู่ในเกณฑ์

มาตรฐาน  

- ปล่อง Alkali Cleaning Stack MCL1 (S3) ไม่ มีการตรวจวัด เน่ืองจากไม่มี 

กระบวนการผลิต 

- ป ล่ อ ง  Alkali Cleaning Stack MCL2 ( S7)  ผ ล ก า ร ต ร ว จ วั ด  NaOH  

มีคา่ไม่เปล่ียนแปลงจากครัง้ท่ีผ่านมา ทัง้นี ้ยงัมีคา่อยู่ในเกณฑม์าตรฐาน 

- ปล่อง Cold Mill Stack CRM (S2) ผลการตรวจวัด TSP มีค่าเพิ่มขึน้จาก 

ครัง้ท่ีผ่านมา ทัง้นี ้ยงัมีคา่อยู่ในเกณฑม์าตรฐาน 

- ป ล่ อ ง  Alkali Cleaning Stack CPL ( S11)  ผ ล ก า ร ต ร ว จ วั ด ค่ า  KOH  

มีคา่ไม่เปล่ียนแปลงจากครัง้ท่ีผ่านมา และยงัมีคา่อยู่ในเกณฑม์าตรฐาน 

- ปล่อง Passivation & Resin Combine Stack MCL2 (S9) ผลการตรวจวดัค่า 

Chromic acid มีค่าลดลงจากครัง้ท่ีผ่านมา ส่วนค่า NO2 มีค่าไม่เปล่ียนแปลง

จากครัง้ท่ีผ่านมา และยงัมีค่าอยู่ในเกณฑม์าตรฐาน ทัง้นี ้ในเดือนมีนาคม 2567 

ไม่มีการตรวจวดั Phosphoric acid เน่ืองจากไม่มีการใชง้านในกระบวนการผลิต 

- ปล่อง Passivation Stack  MCL1 (S5) ไม่ มีการตรวจวัด เ น่ืองจากไม่มี

กระบวนการผลิต 

- ปล่อง Passivation Stack MCL2 (S10)  ผลการตรวจวัดค่ า  NO2 มีค่า 

เพิ่มขีน้จากครัง้ท่ีผ่านมา และยงัมีคา่อยู่ในเกณฑม์าตรฐาน 

- ปล่อง  Furnace Stack MCL3 (S16)  ผลกา รตรว จวัดค่ า  CO และ  TSP  

มีค่าลดลง สว่นค่า NO2 มีค่าเพิ่มขึน้จากครัง้ท่ีผ่านมา ทัง้นี ้ยงัมีค่าอยู่ในเกณฑ์

มาตรฐาน   
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- Oven Stack MCL3 (S17) ทุกรายการตรวจวัดมีค่าเพิ่มขึน้จากครัง้ท่ีผ่านมา 

ทัง้นี ้ยงัมีคา่อยู่ในเกณฑม์าตรฐาน   

- Painting Stack MCL3 (RTO) (S18) ผลการตรวจวดัคา่ Toluene และ Xylene 

มีคา่ไม่เปล่ียนแปลง สว่นคา่ NO2 และ CO มีคา่เพิ่มขึน้จากครัง้ท่ีผ่านมา ทัง้นี ้

ยงัมีคา่อยู่ในเกณฑม์าตรฐาน  

- Cleaning Fume Exhsust Scrubber Stack MCL3 (S15) รายการตรวจวัด 

คา่ NaOH มีคา่เพิ่มขึน้จากครัง้ท่ีผ่านมา 

จากผลการตรวจวัดทั้งหมดค่ามลสารมีค่าอยู่ในเกณฑม์าตรฐานตามประกาศ

กระทรวงอตุสาหกรรม พ.ศ. 2549 ประกาศกระทรวงวิทยาศาสตร ์เทคโนโลยี และส่ิงแวดลอ้ม พ.ศ. 2544 และ

ค่าการระบายอากาศออกจากปล่องระบาย ซึ่งกาํหนดโดยรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม  

ดงันัน้ทางโครงการจะดาํเนินการตรวจวดัคณุภาพอากาศปลอ่งระบายอย่างต่อเน่ือง เพ่ือเฝา้ระวงัและปอ้งกนั

ไม่ใหม้ลสารจากการดาํเนินโครงการสง่ผลกระทบตอ่ส่ิงแวดลอ้มภายนอกหรอืสง่ผลกระทบนอ้ยท่ีสดุ 
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3.1.2 การตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ 

การตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ ของโครงการขยายกาํลังการผลิตโรงงานผลิต 

แผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ท่ี 1) ของบริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จาํกัด ประจาํเดือน

มกราคม-มิถนุายน 2567 จาํนวน 2 สถานี คือ บริเวณวดัมาบชลดู และบริเวณวดัหนองแฟบ แผนท่ีแสดงจดุ

เก็บตวัอย่างคณุภาพอากาศในบรรยากาศ แสดงดงัภาพท่ี 3.14 และรูปภาพแสดงการเก็บตวัอย่างคณุภาพ

อากาศในบรรยากาศ แสดงดงัรูปท่ี 3.2-3.3 
 

แผนทีแ่สดงจุดเก็บตัวอย่างคุณภาพอากาศในบรรยากาศ 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

ภาพท่ี 3.14 แผนท่ีแสดงจดุเก็บตวัอยา่งคณุภาพอากาศในบรรยากาศ 

A2 

A1 
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รูปภาพแสดงการเกบ็ตัวอย่างคุณภาพอากาศในบรรยากาศ 
 

 

 

 

 

 

 
 

   
 

รูปท่ี 3.2 การเก็บตวัอยา่งคณุภาพอากาศในบรรยากาศ บรเิวณ วดัมาบชลดู  
 
 

 

 

 
 

 

 
 

  
   

รูปท่ี 3.3 การเก็บตวัอยา่งคณุภาพอากาศในบรรยากาศ บรเิวณ วดัหนองแฟบ 

 

3.1.2.1 วิธีการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ 

การตรวจวดัคณุภาพอากาศในบรรยากาศ จะดาํเนินการตามวิธีมาตรฐาน ประกาศ

คณะกรรมการส่ิงแวดลอ้มแห่งชาติฉบบัท่ี 10 พ.ศ. 2538 และ ฉบบัท่ี 33 พ.ศ. 2552 และตามวิธีการสากล 

ท่ียอมรบัทั่วไป คือ U.S. EPA หรอื APHA Intersociety Committee; Method of Air Sampling and Analysis

รายละเอียดแสดงดงัตารางท่ี 3.5  
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ตารางที ่3.5 รายละเอียดวิธีการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ 

ลาํดับที ่ พารามิเตอร ์ วิธีการตรวจวดั รายละเอียดวิธีการวิเคราะห ์

1 Carbon Monoxide; CO Non Dispersive 

Infrared Method 

เก็บตวัอย่างโดยใช ้Air Sampler ดูดตวัอย่างอากาศ

เ ก็ บ ใ น  Tedlar Sampling Bag ข น า ด  25 ลิ ต ร 

เป็นระยะเวลา 8 ชั่ วโมง ทําการวิเคราะห์ ปริมาณ 

ความเข้มข้นของก๊าซคารบ์อนมอนอกไซด์ โดยใช้  

CO Analyzer ซึ่งตรวจวัดตามวิ ธี  Non Dispersive 

Infrared Method 

2 Nitrogen Dioxide; NO2 Chemiluminescence 

Method 

เ ก็บตัวอย่างโดยใช้เครื่องทดสอบก๊าซอัตโนมัติ   

(Gas Analyzer) ทาํการวิเคราะห์หาปริมาณความ

เข้มข้นของก๊าซไนโตรเจนไดออกไซด์โดยใช้ NOX 

Analyzer ซึ่งสามารถทําการวิเคราะห์หาปริมาณ 

ค ว า ม เ ข้ม ข้น ข อ ง ก๊ า ซ ไ น โ ต ร เ จ น ไ ด อ อ ก ไ ซ ด ์

ได้อย่างต่อเน่ืองเป็นระยะเวลา 24 ชั่วโมง ตามวิธี 

Chemiluminescence Method 

3 Total Suspended 

Particulate; TSP 

Gravimetric Method เก็บตวัอย่าง โดยใชเ้ครื่อง High Volume Air Sampler 

ดูดตัวอย่างอากาศผ่านกระดาษกรองชนิด Quartz 

Filter ดว้ยอัตราการไหลของอากาศ 1.13 ลูกบาศก์

เมตรต่อนาที เป็นระยะเวลา 24 ชั่วโมง และทดสอบ

ดว้ยวิธี Gravimetric Method ตามวิธีการมาตรฐาน

ของ U.S.EPA 

4 Zinc : Zn 

Aluminium; Al 

Filtration,ICP-AES 

Method 

เก็บตัวอย่าง โดยใชเ้ครื่อง High Volume Air Sampler 

ดูดตัวอย่างอากาศผ่านกระดาษกรองชนิด Glass 

 Fiber Filter ด้วยอัตราการไหลของอากาศ 1.1-1.7 

ลูกบาศกเ์มตรต่อนาที เป็นระยะเวลา 24 ชั่วโมง แลว้

นําไปท ด ส อ บ ด ว้ ย เ ค รื ่อ ง  Inductively Coupled 

Plasma Spectrometer ตามวิธีการมาตรฐานของ 

U.S.EPA method IO-3.4 

5 Hydrogen Chloride Ion Chromatography เ ก็บตัวอ ย่าง โดยใ ช้  Low Flow Sampling Pump  

ดูดอากาศดว้ยอัตราการไหล 0.2 ลิตรต่อนาที ผ่าน 

Absorbent Solution ต ่อ เ นื ่อ ง  24 ชั ่ว โ ม ง แ ล้ ว 

นําตัว อ ย ่า ง ที ่ไ ด ไ้ ป ว ิเ ค ร า ะ ห ด์ ว้ ย ว ิธ ีก า ร  Ion 

Chromatography ตามวิธีการมาตรฐานของ APHA 

(Method of Air Sampling and Analysis) 



โครงการขยายกาํลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหลก็รดีเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) 

บรษัิท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั 
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                              บรษัิท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จาํกดั   

3.1.2.2 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ 

ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ ของโครงการขยายกาํลงัการผลิต

โรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (ครั้งท่ี 1) ของบริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จาํกัด 

ประจาํเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 ในระหว่างวันท่ี 26 มีนาคม - 2 เมษายน 2567 จาํนวน 2 สถานี คือ 

บรเิวณวดัมาบชลดู และบรเิวณวดัหนองแฟบ แสดงดงัตารางท่ี 3.6 และ 3.7 และผลการตรวจวดั ประจาํเดือน

มกราคม-มิถนุายน 2567 เปรยีบเทียบกบัผลการตรวจวดัครัง้ท่ีผ่านมา แสดงดงัตารางท่ี 3.8 



โครงการขยายกาํลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหลก็รดีเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) 

บรษัิท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั 
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                              บรษัิท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จาํกดั   

ตารางที ่3.6 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ (CO, TSP, Zn, Al, HCl) ประจาํเดอืนมกราคม-มิถุนายน 2567 

UTM 

จุดเก็บตัวอย่าง 

ระยะทางจาก

จุดกาํเนิด

มลพษิ (ม.) 

ผลการตรวจวัด 

X Y วันทีต่รวจวัด 
CO  

(ppm) 
วันทีต่รวจวัด 

TSP  

(mg/m3) 

Zn  

(mg/m3) 

Al  

(mg/m3) 

HCl 

(mg/m3) 

730841E 1407354N วดัมาบชลดู - 26 มี.ค. 67 0.51 26-27 มี.ค. 67 0.067 < 0.01 < 0.01 < 0.015 

27 มี.ค. 67 0.42 27-28 มี.ค. 67 0.066 < 0.01 < 0.01 0.018 

28 มี.ค. 67 0.46 28-29 มี.ค. 67 0.067 < 0.01 < 0.01 < 0.015 

29 มี.ค. 67 0.43 29-30 มี.ค. 67 0.083 < 0.01 < 0.01 0.016 

30 มี.ค. 67 0.41 30-31 มี.ค. 67 0.080 < 0.01 < 0.01 0.028 

31 มี.ค. 67 0.44 31 มี.ค.- 1 เม.ย. 67 0.141 < 0.01 < 0.01 < 0.015 

1 เม.ย. 67 0.41 1-2 เม.ย. 67 0.096 < 0.01 < 0.01 < 0.015 

729834E 1403341N วดัหนองแฟบ - 26 มี.ค. 67 1.80 26-27 มี.ค. 67 0.032 < 0.01 < 0.01 < 0.015 

27 มี.ค. 67 1.74 27-28 มี.ค. 67 0.033 < 0.01 < 0.01 0.019 

28 มี.ค. 67 1.71 28-29 มี.ค. 67 0.032 < 0.01 < 0.01 < 0.015 

29 มี.ค. 67 1.60 29-30 มี.ค. 67 0.031 < 0.01 < 0.01 < 0.015 

30 มี.ค. 67 1.70 30-31 มี.ค. 67 0.023 < 0.01 < 0.01 < 0.015 

31 มี.ค. 67 1.53 31 มี.ค.- 1 เม.ย. 67 0.020 < 0.01 < 0.01 0.020 

1 เม.ย. 67 1.75 1-2 เม.ย. 67 0.027 < 0.01 < 0.01 0.019 

มาตรฐาน 9.01/ - 0.332/ - - - 

 

 



โครงการขยายกาํลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหลก็รดีเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) 

บรษัิท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั 
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                              บรษัิท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จาํกดั   

 

หมายเหตุ : - = ไม่มีมาตรฐานกาํหนด,  < = นอ้ยกวา่ 

มาตรฐาน : 1/= ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดลอ้มแห่งชาติ ฉบบัท่ี 10 พ.ศ. 2538 

  เรื่อง กาํหนดมาตรฐานคณุภาพอากาศในบรรยากาศโดยทั่วไป 

  2/= ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดลอ้มแห่งชาติ ฉบบัท่ี 24 พ.ศ. 2547 

  เรื่อง กาํหนดมาตรฐานคณุภาพอากาศในบรรยากาศโดยทั่วไป 

ช่ือผู้ตรวจวัด : นายธรรมรตัน ์โพธ์ิตนัคาํ 

ช่ือผู้บันทกึ : นายธรรมรตัน ์โพธ์ิตนัคาํ 

ช่ือผู้ตรวจสอบ/ควบคุม : นางวรรณเพ็ญ เหลาจินดาวฒัน ์

ช่ือบริษัทผู้ตรวจวัด        : บรษัิท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จาํกดั 

ช่ือผู้วิเคราะห/์ควบคุม : นายกะวีร ์ สธุาทรพัย ์    

เบอรโ์ทรศัพท ์ : 0-3848-1197-8, 0-3876-3031-2  

กิจกรรมโดยรอบจุดตรวจวัด : บริ เวณวัดมาบชลูด  ภายในวัดมีการก่อสร้างถนน มีรถสัญจรผ่านไปปานกลาง  

สภาพอากาศแดดปานกลาง สลบักบัแดดจดั เมฆบางสว่น มีลมพดัเบา และมีฟ้าโปรง่ 

  บริเวณวัดหนองแฟบ ภายในวัดไม่มีกิจกรรมท่ีส่งผลต่อการตรวจวัด ภายในวัดเงียบสงบ  

มีรถสัญจรผ่านไปมาปานกลาง  สภาพอากาศแดดจัด   สลับกับแดดปานกลาง  

เมฆปานกลาง มีลมพดัปานกลาง และมีฟ้าโปรง่ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



โครงการขยายกาํลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหลก็รดีเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) 

บรษัิท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั 
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                              บรษัิท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จาํกดั   

ตารางที ่3.7  ผลการตรวจวดัคุณภาพอากาศในบรรยากาศ (NO2) ประจาํเดอืนมกราคม-มิถุนายน 2567 
ตาํแหน่งพิกดั UTM ของสถานีตรวจวดั : 730841E 1407354N 

ผูค้วบคมุสถานีตรวจวดั (Site Operation) : นายธรรมรตัน ์ โพธ์ิตนัคาํ 

รุน่ของเครื่องมือตรวจวิเคราะห ์(Analyzer Model และ Serial No.) : API Model T200 S/N 2005 

รุน่ของอปุกรณส์อบเทียบ (Calibrator Model และ Serial No.) :  Dasibi Model 5008 S/N 665 

รุน่ / รหสัของอปุกรณ ์Gas Cylinder ท่ีใชใ้นการสอบเทียบ (Calibrator Gas Cylinder ID) :  EPA Protocol EB0062815 

วนัท่ีตรวจรบัรอง (Certified Date) : 13 มีนาคม 2561, วนัหมดอายกุารสอบเทียบ (Expire Date) :  13 มีนาคม 2569 

ความเขม้ขน้อา้งอิงในการสอบเทียบ (Requested Concentration <ppm>) : 50.00 

ความเขม้ขน้ท่ีทาํการสอบเทียบ (Concentration <ppm>) : 50.55 

เวลา 
ผลการตรวจวัด NO2 บริเวณ วดัมาบชลูด (ppm) 

26-27 มี.ค. 67 27-28 มี.ค. 67 28-29 มี.ค. 67 29-30 มี.ค. 67 

11:00 - 12:00 0.019 0.022 0.027 0.022 

12:00 - 13:00 0.019 0.022 0.015 0.025 

13:00 - 14:00 0.024 0.016 0.015 0.017 

14:00 - 15:00 0.023 0.017 0.016 0.018 

15:00 - 16:00 0.020 0.017 0.016 0.016 

16:00 - 17:00 0.019 0.017 0.015 0.015 

17:00 - 18:00 0.019 0.017 0.016 0.015 

18:00 - 19:00 0.020 0.016 0.015 0.013 

19:00 - 20:00 0.022 0.016 0.017 0.016 

20:00 - 21:00 0.021 0.017 0.013 0.017 

21:00 - 22:00 0.019 0.018 0.012 0.018 

22:00 - 23:00 0.018 0.016 0.013 0.016 

23:00 - 00:00 0.017 0.014 0.013 0.014 

00:00 - 01:00 0.018 0.014 0.014 0.013 

01:00 - 02:00 0.016 0.013 0.014 0.013 

02:00 - 03:00 0.015 0.014 0.013 0.012 

03:00 - 04:00 0.016 0.017 0.018 0.014 

04:00 - 05:00 0.015 0.015 0.014 0.012 

05:00 - 06:00 0.015 0.013 0.014 0.012 

06:00 - 07:00 0.015 0.015 0.013 0.012 

07:00 - 08:00 0.017 0.015 0.012 0.013 

08:00 - 09:00 0.020 0.016 0.014 0.013 

09:00 - 10:00 0.020 0.014 0.014 0.015 

10:00 - 11:00 0.021 0.018 0.013 0.016 

ค่าเฉล่ีย 24 ช่ัวโมง 0.019 0.016 0.015 0.015 

ค่าเฉล่ีย 1 ช่ัวโมงตํ่าสุด 0.015 0.013 0.012 0.012 

ค่าเฉล่ีย 1 ช่ัวโมงสูงสุด 0.024 0.022 0.027 0.025 

ค่ามาตรฐาน 1 ช่ัวโมง 0.17 

ค่ามาตรฐาน 24 ช่ัวโมง - 

 



โครงการขยายกาํลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหลก็รดีเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) 

บรษัิท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั 
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                              บรษัิท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จาํกดั   

ตารางที ่3.7 ผลการตรวจวดัคุณภาพอากาศในบรรยากาศ (NO2) 

ประจาํเดอืนมกราคม-มิถุนายน 2567 (ต่อ) 
ตาํแหน่งพิกดั UTM ของสถานีตรวจวดั : 730841E 1407354N 

ผูค้วบคมุสถานีตรวจวดั (Site Operation) : นายธรรมรตัน ์ โพธ์ิตนัคาํ 

รุน่ของเครื่องมือตรวจวิเคราะห ์(Analyzer Model และ Serial No.) : API Model T200 S/N 2005 

รุน่ของอปุกรณส์อบเทียบ (Calibrator Model และ Serial No.) :  Dasibi Model 5008 S/N 665 

รุน่ / รหสัของอปุกรณ ์Gas Cylinder ท่ีใชใ้นการสอบเทียบ (Calibrator Gas Cylinder ID) :  EPA Protocol EB0062815 

วนัท่ีตรวจรบัรอง (Certified Date) : 13 มีนาคม 2561, วนัหมดอายกุารสอบเทียบ (Expire Date) :  13 มีนาคม 2569 

ความเขม้ขน้อา้งอิงในการสอบเทียบ (Requested Concentration <ppm>) : 50.00 

ความเขม้ขน้ท่ีทาํการสอบเทียบ (Concentration <ppm>) : 50.55 

เวลา 
ผลการตรวจวัด NO2 บริเวณ วดัมาบชลูด (ppm) (ตอ่) 

30-31 มี.ค. 67 31 มี.ค. - 1 เม.ย. 67 1-2 เม.ย. 67 

11:00 - 12:00 0.020 0.015 0.012 

12:00 - 13:00 0.014 0.015 0.009 

13:00 - 14:00 0.015 0.013 0.010 

14:00 - 15:00 0.014 0.011 0.010 

15:00 - 16:00 0.014 0.011 0.010 

16:00 - 17:00 0.014 0.010 0.011 

17:00 - 18:00 0.013 0.011 0.012 

18:00 - 19:00 0.013 0.012 0.015 

19:00 - 20:00 0.017 0.013 0.017 

20:00 - 21:00 0.015 0.011 0.017 

21:00 - 22:00 0.013 0.011 0.017 

22:00 - 23:00 0.013 0.011 0.015 

23:00 - 00:00 0.012 0.011 0.012 

00:00 - 01:00 0.012 0.010 0.012 

01:00 - 02:00 0.011 0.010 0.012 

02:00 - 03:00 0.011 0.010 0.012 

03:00 - 04:00 0.013 0.011 0.012 

04:00 - 05:00 0.011 0.010 0.010 

05:00 - 06:00 0.012 0.010 0.011 

06:00 - 07:00 0.012 0.010 0.011 

07:00 - 08:00 0.012 0.010 0.011 

08:00 - 09:00 0.011 0.010 0.011 

09:00 - 10:00 0.010 0.011 0.011 

10:00 - 11:00 0.011 0.011 0.010 

ค่าเฉล่ีย 24 ช่ัวโมง 0.013 0.011 0.012 

ค่าเฉล่ีย 1 ช่ัวโมงตํ่าสุด 0.010 0.010 0.009 

ค่าเฉล่ีย 1 ช่ัวโมงสูงสุด 0.020 0.015 0.017 

ค่ามาตรฐาน 1 ช่ัวโมง 0.17 

ค่ามาตรฐาน 24 ช่ัวโมง - 



โครงการขยายกาํลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหลก็รดีเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) 

บรษัิท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั 
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                              บรษัิท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จาํกดั   

ตารางที ่3.7 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ (NO2) 

ประจาํเดอืนมกราคม-มิถุนายน 2567 (ต่อ) 
ตาํแหน่งพิกดั UTM ของสถานีตรวจวดั : 729297E, 1405811N 

ผูค้วบคมุสถานีตรวจวดั (Site Operation) : นายธรรมรตัน ์ โพธ์ิตนัคาํ 

รุน่ของเครื่องมือตรวจวิเคราะห ์(Analyzer Model และ Serial No.) : API Model T200 S/N 7874 

รุน่ของอปุกรณส์อบเทียบ (Calibrator Model และ Serial No.) :  Dasibi Model 5008 S/N 665 

รุน่ / รหสัของอปุกรณ ์Gas Cylinder ท่ีใชใ้นการสอบเทียบ (Calibrator Gas Cylinder ID) :  EPA Protocol EB0062815 

วนัท่ีตรวจรบัรอง (Certified Date) : 13 มีนาคม 2561, วนัหมดอายกุารสอบเทียบ (Expire Date) :  13 มีนาคม 2569 

ความเขม้ขน้อา้งอิงในการสอบเทียบ (Requested Concentration <ppm>) : 50.00 

ความเขม้ขน้ท่ีทาํการสอบเทียบ (Concentration <ppm>) : 50.55 

เวลา 
ผลการตรวจวัด NO2 บริเวณ วดัหนองแฟบ (ppm)  

26-27 มี.ค. 67 27-28 มี.ค. 67 28-29 มี.ค. 67 29-30 มี.ค. 67 

10:00 - 11:00 0.002 0.006 0.002 0.003 

11:00 - 12:00 0.002 0.003 0.003 0.004 

12:00 - 13:00 0.002 0.004 0.003 0.010 

13:00 - 14:00 0.003 0.002 0.002 0.016 

14:00 - 15:00 0.003 0.003 0.002 0.006 

15:00 - 16:00 0.002 0.002 0.004 0.006 

16:00 - 17:00 0.002 0.002 0.002 0.009 

17:00 - 18:00 0.003 0.003 0.003 0.005 

18:00 - 19:00 0.004 0.004 0.003 0.004 

19:00 - 20:00 0.005 0.004 0.003 0.009 

20:00 - 21:00 0.002 0.003 0.002 0.003 

21:00 - 22:00 0.002 0.003 0.002 0.002 

22:00 - 23:00 0.002 0.002 0.002 0.002 

23:00 - 00:00 0.001 0.002 0.002 0.002 

00:00 - 01:00 0.002 0.001 0.002 0.002 

01:00 - 02:00 0.002 0.001 0.002 0.003 

02:00 - 03:00 0.001 0.001 0.001 0.002 

03:00 - 04:00 0.001 0.001 0.001 0.001 

04:00 - 05:00 0.001 0.001 0.002 0.001 

05:00 - 06:00 0.002 0.001 0.002 0.002 

06:00 - 07:00 0.002 0.002 0.002 0.003 

07:00 - 08:00 0.006 0.006 0.005 0.004 

08:00 - 09:00 0.006 0.005 0.005 0.004 

09:00 - 10:00 0.003 0.002 0.003 0.005 

ค่าเฉล่ีย 24 ช่ัวโมง 0.003 0.003 0.002 0.004 

ค่าเฉล่ีย 1 ช่ัวโมงตํ่าสุด 0.001 0.001 0.001 0.001 

ค่าเฉล่ีย 1 ช่ัวโมงสูงสุด 0.006 0.006 0.005 0.016 

ค่ามาตรฐาน 1 ช่ัวโมง 0.17 

ค่ามาตรฐาน 24 ช่ัวโมง - 



โครงการขยายกาํลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหลก็รดีเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) 

บรษัิท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั 
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                              บรษัิท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จาํกดั   

ตารางที ่3.7  ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ (NO2)  

ประจาํเดอืนมกราคม-มิถุนายน 2567 (ต่อ) 
ตาํแหน่งพิกดั UTM ของสถานีตรวจวดั : 729297E, 1405811N 

ผูค้วบคมุสถานีตรวจวดั (Site Operation) : นายธรรมรตัน ์ โพธ์ิตนัคาํ 

รุน่ของเครื่องมือตรวจวิเคราะห ์(Analyzer Model และ Serial No.) : API Model T200 S/N 7874 

รุน่ของอปุกรณส์อบเทียบ (Calibrator Model และ Serial No.) :  Dasibi Model 5008 S/N 665 

รุน่ / รหสัของอปุกรณ ์Gas Cylinder ท่ีใชใ้นการสอบเทียบ (Calibrator Gas Cylinder ID) :  EPA Protocol EB0062815 

วนัท่ีตรวจรบัรอง (Certified Date) : 13 มีนาคม 2561, วนัหมดอายกุารสอบเทียบ (Expire Date) :  13 มีนาคม 2569 

ความเขม้ขน้อา้งอิงในการสอบเทียบ (Requested Concentration <ppm>) : 50.00 

ความเขม้ขน้ท่ีทาํการสอบเทียบ (Concentration <ppm>) : 50.55 

เวลา 
ผลการตรวจวัด NO2 บริเวณ วดัหนองแฟบ (ppm) (ตอ่) 

30-31 มี.ค. 67 31 มี.ค. - 1 เม.ย. 67 1-2 เม.ย. 67 

10:00 - 11:00 0.004 0.004 0.003 

11:00 - 12:00 0.003 0.002 0.004 

12:00 - 13:00 0.005 0.002 0.003 

13:00 - 14:00 0.007 0.003 0.003 

14:00 - 15:00 0.006 0.003 0.004 

15:00 - 16:00 0.007 0.006 0.003 

16:00 - 17:00 0.003 0.003 0.003 

17:00 - 18:00 0.005 0.003 0.004 

18:00 - 19:00 0.004 0.003 0.005 

19:00 - 20:00 0.004 0.002 0.004 

20:00 - 21:00 0.003 0.002 0.003 

21:00 - 22:00 0.002 0.001 0.002 

22:00 - 23:00 0.003 0.001 0.002 

23:00 - 00:00 0.002 0.001 0.002 

00:00 - 01:00 0.002 0.001 0.002 

01:00 - 02:00 0.001 0.001 0.002 

02:00 - 03:00 0.001 0.001 0.002 

03:00 - 04:00 0.001 0.001 0.001 

04:00 - 05:00 0.002 0.001 0.002 

05:00 - 06:00 0.002 0.001 0.002 

06:00 - 07:00 0.003 0.002 0.001 

07:00 - 08:00 0.004 0.003 0.005 

08:00 - 09:00 0.002 0.003 0.004 

09:00 - 10:00 0.002 0.002 0.003 

ค่าเฉล่ีย 24 ช่ัวโมง 0.003 0.002 0.003 

ค่าเฉล่ีย 1 ช่ัวโมงตํ่าสุด 0.001 0.001 0.001 

ค่าเฉล่ีย 1 ช่ัวโมงสูงสุด 0.007 0.006 0.005 

ค่ามาตรฐาน 1 ช่ัวโมง 0.17 

ค่ามาตรฐาน 24 ช่ัวโมง - 
 



โครงการขยายกาํลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหลก็รดีเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) 

บรษัิท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั 
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                              บรษัิท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จาํกดั   

 

มาตรฐาน : ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดลอ้มแห่งชาติ ฉบบัที่ 33 พ.ศ. 2552 

  เรื่อง กาํหนดมาตรฐานคา่ก๊าซไนโตรเจนไดออกไซดใ์นบรรยากาศโดยทั่วไป 

ชื่อผู้ตรวจวัด : นายธรรมรตัน ์โพธ์ิตนัคาํ 

ชื่อผู้บันทกึ : นายธรรมรตัน ์โพธ์ิตนัคาํ 

ชื่อผู้ตรวจสอบ/ควบคุม : นางวรรณเพ็ญ เหลาจินดาวฒัน ์

ชื่อบริษัทผู้ตรวจวดั        : บรษัิท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จาํกดั 

ชื่อผู้วิเคราะห/์ควบคุม : นางวรรณเพ็ญ เหลาจินดาวฒัน ์    

เบอรโ์ทรศัพท ์ : 0-3848-1197-8, 0-3876-3031-2  

กิจกรรมโดยรอบจุดตรวจวดั : บริเวณวัดมาบชลูด ภายในวัดมีการก่อสรา้งถนน มีรถสัญจรผ่านไปปานกลาง สภาพอากาศแดด 

ปานกลาง สลบักบัแดดจดั เมฆบางสว่น มีลมพดัเบา และมีฟ้าโปรง่ 

  บริเวณวัดหนองแฟบ ภายในวัดไม่มี กิจกรรมที่ส่งผลต่อการตรวจวัด ภายในวัดเงียบสงบ  

มีรถสัญจรผ่านไปมาปานกลาง สภาพอากาศแดดจัด  สลับกับแดดปานกลาง เมฆปานกลาง  

มีลมพดัปานกลาง และมีฟ้าโปรง่ 

 

ตารางที ่3.8  ผลการตรวจวดัคุณภาพอากาศในบรรยากาศ ประจาํเดอืนมกราคม-มิถุนายน 2567 

เปรียบเทยีบกับผลการตรวจวัดคร้ังทีผ่่านมา 

พารามิเตอร ์ วันทีเ่ก็บตัวอย่าง 
ผลการตรวจวัด 

มาตรฐาน 
วัดมาบชลูด วัดหนองแฟบ 

CO (ppm) 26 เม.ย. - 2 พ.ค. 64 0.1 - 0.2 0.1 - 0.4 9.01/ 

 18-24 ก.ย. 64 0.33 - 0.48 0.35 - 0.49  

 20-26 เม.ย. 65 0.24 - 0.90 0.44 - 1.34  

 12-18 ต.ค. 65 0.38 - 0.66 <0.04 - 0.44  

 20-26 มี.ค. 66 0.27 - 0.56 1.06 - 1.22  

 14-20 ต.ค. 66 0.85 - 1.79 0.27 - 0.58  

 26 มี.ค. - 1 เม.ย. 67 0.41 - 0.51 1.53 - 1.80  

TSP (mg/m3) 26 เม.ย. - 3 พ.ค. 64 0.034 - 0.056 0.031 - 0.088 0.332/ 

 18-25 ก.ย. 64 0.020 - 0.038 0.021 - 0.035  

 20-27 เม.ย. 65 0.038 - 0.080 0.058 - 0.083  

 12-19 ต.ค. 65 0.036 - 0.094 0.023 - 0.053  

 20-27 มี.ค. 66 0.040 - 0.064 0.030 - 0.052  

 14-21 ต.ค. 66 0.028 - 0.054 0.029 - 0.048  

 26 มี.ค. -  เม.ย. 67 0.066 - 0.141 0.020 - 0.033  
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                              บรษัิท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จาํกดั   

ตารางที ่3.8  ผลการตรวจวดัคุณภาพอากาศในบรรยากาศ ประจาํเดอืนมกราคม-มิถุนายน 2567 

เปรียบเทยีบกับผลการตรวจวัดคร้ังทีผ่่านมา (ต่อ) 

พารามิเตอร ์ วันทีเ่ก็บตัวอย่าง 
ผลการตรวจวัด 

มาตรฐาน 
วัดมาบชลูด วัดหนองแฟบ 

Zn (mg/m3) 26 เม.ย. - 3 พ.ค. 64 <0.01 <0.01 - 0.01 - 

18-25 ก.ย. 64 <0.01 <0.01 

20-27 เม.ย. 65 <0.01 <0.01 

12-19 ต.ค. 65 <0.01 <0.01 

20-27 มี.ค. 66 <0.01 <0.01 

14-21 ต.ค. 66 <0.01 <0.01 

26 มี.ค. - 2 เม.ย. 67 <0.01 <0.01 

Al (mg/m3) 26 เม.ย. - 3 พ.ค. 64 <0.01 <0.01 - 

18-25 ก.ย. 64 <0.01 <0.01 

20-27 เม.ย. 65 <0.01 <0.01 

12-19 ต.ค. 65 <0.01 <0.01 

20-27 มี.ค. 66 <0.01 <0.01 

14-21 ต.ค. 66 <0.01 <0.01 

26 มี.ค. - 2 เม.ย. 67 <0.01 <0.01 

HCl (mg/m3) 26 เม.ย. - 3 พ.ค. 64 <0.01 - 0.05 <0.01 - 0.04 - 

18-25 ก.ย. 64 <0.01 - 0.05 <0.01 - 0.05 

20-27 เม.ย. 65 <0.01 - 0.12 <0.01 - 0.08 

12-19 ต.ค. 65 <0.01 - 0.05 <0.01 - 0.06 

20-27 มี.ค. 66 <0.015 <0.015 - 0.057 

14-21 ต.ค. 66 <0.015 - 0.047 <0.015-  0.057 

26 มี.ค. - 2 เม.ย. 67 < 0.015 - 0.028 <0.015 - 0.020 
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บรษัิท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั 
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                              บรษัิท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จาํกดั   
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วนัท่ี

ตารางที ่3.8  ผลการตรวจวดัคุณภาพอากาศในบรรยากาศ ประจาํเดอืนมกราคม-มิถุนายน 2567 

เปรียบเทยีบกับผลการตรวจวัดคร้ังทีผ่่านมา (ต่อ) 

พารามิเตอร ์
วันที ่

เก็บตัวอย่าง 

ผลการตรวจวัด 
มาตรฐาน 

วัดมาบชลูด วัดหนองแฟบ 

NO2 (ppm) 26 เม.ย. - 3 พ.ค. 64 0.004 - 0.030 <0.001 - 0.008 0.173/ 

18-25 ก.ย. 64 0.003 - 0.012 <0.001 - 0.009 

20-27 เม.ย. 65 <0.001 - 0.007 0.003 - 0.049 

12-19 ต.ค. 65 <0.001 - 0.031 0.001 - 0.015 

20-27 มี.ค. 66 0.006 - 0.018 <0.001 - 0.009 

14-21 ต.ค. 66 0.003 - 0.029 0.003 - 0.026 

26 มี.ค. - 2 เม.ย. 67 0.009 - 0.027 0.001 - 0.016 
 

หมายเหตุ : -  = ไม่มีมาตรฐานกาํหนด/ ไม่ไดก้าํหนดใหท้าํการตรวจวดั, < = นอ้ยกวา่ 

มาตรฐาน : 1/= ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดลอ้มแห่งชาติฉบบัท่ี 10 พ.ศ. 2538 

 เรื่อง กาํหนดมาตรฐานคณุภาพอากาศในบรรยากาศโดยทั่วไป                                     

  2/= ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดลอ้มแห่งชาติฉบบัท่ี 24 พ.ศ. 2547 

    เรื่อง กาํหนดมาตรฐานคณุภาพอากาศในบรรยากาศโดยทั่วไป 

  3/= ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดลอ้มแห่งชาติ ฉบบัท่ี 33 พ.ศ. 2552                                     

   เรื่อง กาํหนดมาตรฐานคา่ก๊าซไนโตรเจนไดออกไซดใ์นบรรยากาศโดยทั่วไป 
 

 

กราฟแสดงผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

ภาพท่ี 3.15 กราฟแสดงผลการตรวจวดั CO ในบรรยากาศ  
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บรษัิท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั 
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ภาพท่ี 3.16  กราฟแสดงผลการตรวจวดั TSP ในบรรยากาศ 

 

 

 
 

 

 

 

 

 
 

ภาพท่ี 3.17 กราฟแสดงผลการตรวจวดั NO2 ในบรรยากาศ 
 

3.1.2.3 สรุปผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ 

 จากผลการตรวจวดัคณุภาพอากาศในบรรยากาศ ของโครงการขยายกาํลงัการ

ผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ท่ี 1) ของบริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จาํกัด 

ประจาํเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 ในระหว่างวันท่ี 26 มีนาคม - 2 เมษายน 2567 จาํนวน 2 สถานี คือ 

บริเวณวัดมาบชลูด และบริเวณวัดหนองแฟบ พบว่า ผลการตรวจวัด CO มีค่าอยู่ในเกณฑม์าตรฐานตาม

ประกาศคณะกรรมการส่ิงแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับท่ี 10 พ.ศ. 2538 และค่า TSP ประกาศคณะกรรมการ

ส่ิงแวดลอ้มแห่งชาติ ฉบบัท่ี 24 พ.ศ. 2547 เรื่อง กาํหนดคณุภาพอากาศในบรรยากาศโดยทั่วไป และค่า NO2  

มีค่าเป็นไปตามเกณฑ์มาตรฐานตามประกาศคณะกรรมการส่ิงแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับท่ี 33 พ.ศ. 2552  

เรื่อง กําหนดมาตรฐานค่าก๊าซไนโตรเจนไดออกไซด์ในบรรยากาศโดยทั่วไป สาํหรับค่า Zn, Al และ HCl  

ไม่มีมาตรฐานกาํหนดไว ้



โครงการขยายกาํลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหลก็รดีเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) 

บรษัิท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั 

 

 

                              จดัทาํโดย  หนา้ 3-58 

                              บรษัิท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จาํกดั   

เม่ือเปรยีบเทียบกบัครัง้ท่ีผ่านมา พบวา่ 

- บรเิวณวดัมาบชลดู ผลการตรวจวดัคา่ CO, HCl และ NO2 มีคา่ลดลง สว่นคา่ Zn 

และ Al มีค่าไม่ เปล่ียนแปลง และค่า TSP มีค่าเพิ่มขึ ้นจากครั้งท่ี ผ่านมา 

ทัง้นี ้ยงัมีคา่อยู่ในเกณฑม์าตรฐาน  

- บริเวณวดัหนองแฟบ ผลการตรวจวดัค่า TSP, HCl และ NO2 มีค่าลดลง ส่วนค่า 

Zn และ Al มีค่าไม่เปล่ียนแปลง และค่า CO มีค่าเพิ่มขึน้จากครั้งท่ีผ่านมา 

ทัง้นี ้ยงัมีคา่อยู่ในเกณฑม์าตรฐาน 

 

3.1.3 การตรวจวัดความเร็วลมและทศิทางลม 

3.1.3.1 วิธีการตรวจวัดความเร็วลมและทศิทางลม 

การตรวจวดัความเรว็ลมและทิศทางลมมีรายละเอียดแสดงดงัตารางท่ี 3.9 
 

ตารางที ่3.9 รายละเอียดวิธีการตรวจวัดความเร็วลมและทศิทางลม 

ลาํดับที ่ พารามิเตอร ์ วิธีการตรวจวดั รายละเอียดวิธีการตรวจวัด 

1 ความเรว็และทิศทางลม 

(Wind Speed and 

Wind Direction ; WS / 

WD) 

WS / WD 

Equipment 

ดาํเนินการบนัทึกขอ้มลูความเร็วและทิศทางลมโดยใชเ้ครื่อง

ตรวจวัดความเร็วและทิศทางลม (Wind Speed and Wind 

Direction Equipment)  เ ป็นระยะเวลา  24 ชั่ ว โมง  7 วัน

ต่อเน่ือง นําข้อมูลมาประมวลผลและจัดทํา Wind Rose 

Diagram. 

 

3.1.3.2 ผลการตรวจวัดความเร็วลมและทศิทางลม 

ผลการตรวจวัดความเร็วลมและทิศทางลมของโครงการขยายกําลังการผลิต

โรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (ครั้งท่ี 1) บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จํากัด 

ประจําเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 ในระหว่างวันท่ี 26 มีนาคม - 2 เมษายน 2567 จาํนวน 2 สถานี  

คือ บรเิวณวดัมาบชลดู และบรเิวณวดัหนองแฟบ แสดงดงัตารางท่ี 3.10 และภาพท่ี 3.18 

 

 

 

 

 

 

 

 



โครงการขยายกาํลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหลก็รดีเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) 

บรษัิท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั 

 

 

                              จดัทาํโดย  หนา้ 3-59 

                              บรษัิท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จาํกดั   

ตารางที ่3.10 ผลการตรวจวัดความเร็วลม และทศิทางลม ประจาํเดอืนมกราคม-มิถุนายน 2567 

โครงการขยายกาํลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหลก็รดีเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1)  

ของบรษัิท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั  

จดัทาํรายงานโดย บรษัิท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จาํกดั ระหวา่งเดือนมกราคม-มิถนุายน 2567 

สถานีตรวจวดั บรเิวณวดัมาบชลดู ตาํแหน่งพิกดั UTM ของสถานี  728328E, 1404454N 

เวลาทีต่รวจวัด 

ผลการตรวจวดั บริเวณวัดมาบชลูด 

26-27 มี.ค. 67 27-28 มี.ค. 67 28-29 มี.ค. 67 29-30 มี.ค. 67 

WS WD WS WD WS WD WS WD 

10:00-11:00 0.4 SE 0.0 - 0.4 SW 0.9 SE 

11:00-12:00 0.9 SE 0.0 - 0.4 SW 0.9 ESE 

12:00-13:00 0.9 SE 0.0 - 0.4 SW 0.9 ESE 

13:00-14:00 0.9 SE 0.0 - 0.4 SW 0.9 SE 

14:00-15:00 0.9 SSE 0.4 N 0.9 SSE 0.4 SSW 

15:00-16:00 0.9 SSW 0.4 SW 0.4 S 0.9 SE 

16:00-17:00 0.9 SSE 0.9 SW 0.4 SE 0.4 SW 

17:00-18:00 0.9 SSW 0.4 SW 0.4 ESE 0.4 SW 

18:00-19:00 0.9 SW 0.0 - 0.4 SE 0.4 SE 

19:00-20:00 0.9 SW 0.0 - 0.0 - 0.4 SE 

20:00-21:00 0.9 SW 0.0 - 0.4 ESE 0.4 SE 

21:00-22:00 0.4 SW 0.4 SW 0.4 ESE 0.0 - 

22:00-23:00 0.4 SW 0.4 SW 0.4 ESE 0.0 - 

23:00-00:00 0.4 WSW 0.4 SW 0.0 - 0.0 - 

00:00-01:00 0.4 WSW 0.4 WSW 0.0 - 0.0 - 

01:00-02:00 0.4 SW 0.0 - 0.0 - 0.0 - 

02:00-03:00 0.4 SW 0.0 - 0.0 - 0.4 WSW 

03:00-04:00 0.4 SW 0.0 - 0.4 SE 0.4 SW 

04:00-05:00 0.4 SW 0.4 SW 0.4 SE 0.0 - 

05:00-06:00 0.4 WSW 0.0 - 0.0 - 0.0 - 

06:00-07:00 0.0 - 0.0 - 0.0 - 0.0 - 

07:00-08:00 0.4 N 0.0 - 0.0 - 0.0 - 

08:00-09:00 0.4 N 0.0 - 0.0 - 0.4 ESE 

09:00-10:00 0.9 N 0.4 SE 0.4 SW 0.4 SE 

ความเร็วตํ่าสุด (m/s) 0.4 - 0.4 - 0.4 - 0.4 - 

ความเร็วสูงสุด (m/s) 0.9 - 0.9 - 0.9 - 0.9 - 

 



โครงการขยายกาํลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหลก็รดีเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) 

บรษัิท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั 

 

 

                              จดัทาํโดย  หนา้ 3-60 

                              บรษัิท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จาํกดั   

ตารางที ่3.10 ผลการตรวจวัดความเร็วลมและทศิทางลม ประจาํเดอืนมกราคม-มิถุนายน 2567 (ต่อ) 

โครงการขยายกาํลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหลก็รดีเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1)  

ของบรษัิท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั  

จดัทาํรายงานโดย บรษัิท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จาํกดั ระหวา่งเดือนมกราคม-มิถนุายน 2567 

สถานีตรวจวดั บรเิวณวดัมาบชลดู ตาํแหน่งพิกดั UTM ของสถานี  728328E, 1404454N 

เวลาทีต่รวจวัด 

ผลการตรวจวดับริเวณวัดมาบชลูด (ต่อ) 

30-31 มี.ค. 67 31 มี.ค. - 1เม.ย. 67 1-2 เม.ย. 67 

WS WD WS WD WS WD 

10:00-11:00 0.4 SE 0.4 SSW 0.4 SSW 

11:00-12:00 0.4 SW 0.9 SW 0.4 SW 

12:00-13:00 0.4 SW 0.4 SW 0.4 SW 

13:00-14:00 0.9 SE 0.9 SW 0.4 SSW 

14:00-15:00 0.9 SSW 0.9 SE 0.9 SSW 

15:00-16:00 0.9 SSW 0.4 SSW 0.4 SSW 

16:00-17:00 0.9 SSW 0.4 SE 0.4 SE 

17:00-18:00 0.4 SSW 0.4 ESE 0.4 SE 

18:00-19:00 0.4 SW 0.4 SE 0.4 ESE 

19:00-20:00 0.4 SE 0.0 - 0.4 ESE 

20:00-21:00 0.4 ESE 0.4 SE 0.4 ESE 

21:00-22:00 0.4 ESE 0.0 - 0.0 - 

22:00-23:00 0.4 ESE 0.0 - 0.4 SE 

23:00-00:00 0.4 ESE 0.4 S 0.4 ESE 

00:00-01:00 0.4 SW 0.4 SW 0.4 ESE 

01:00-02:00 0.9 SW 0.4 SW 0.4 S 

02:00-03:00 0.9 SW 0.4 SW 0.4 SW 

03:00-04:00 0.0 - 0.4 SW 0.4 SW 

04:00-05:00 0.0 - 0.4 SW 0.4 SW 

05:00-06:00 0.0 - 0.4 SW 0.4 ESE 

06:00-07:00 0.0 - 0.0 - 0.4 SW 

07:00-08:00 0.0 - 0.4 SSW 0.4 SW 

08:00-09:00 0.4 SW 0.4 SW 0.4 SW 

09:00-10:00 0.4 SW 0.4 SW 0.4 SW 

ความเร็วตํ่าสุด (m/s) 0.4 - 0.4 - 0.4 - 

ความเร็วสูงสุด (m/s) 0.9 - 0.9 - 0.9 - 

 



โครงการขยายกาํลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหลก็รดีเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) 

บรษัิท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั 

 

 

                              จดัทาํโดย  หนา้ 3-61 

                              บรษัิท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จาํกดั   

ตารางที ่3.10 ผลการตรวจวัดความเร็วลมและทศิทางลม ประจาํเดอืนมกราคม-มิถุนายน 2567 (ต่อ) 

โครงการขยายกาํลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหลก็รดีเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1)  

ของบรษัิท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั  

จดัทาํรายงานโดย บรษัิท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จาํกดั ระหวา่งเดือนมกราคม-มิถนุายน 2567 

สถานีตรวจวดั บรเิวณวดัหนองแฟบ ตาํแหน่งพิกดั UTM ของสถานี  729297E, 1405811N 

เวลาทีต่รวจวัด 

ผลการตรวจวดั บริเวณวัดหนองแฟบ 

26-27 มี.ค. 67 27-28 มี.ค. 67 28-29 มี.ค. 67 29-30 มี.ค. 67 

WS WD WS WD WS WD WS WD 

10:00-11:00 0.9 SE 0.4 WSW 1.3 WSW 1.3 W 

11:00-12:00 1.8 S 0.4 WSW 1.3 SW 1.8 SSW 

12:00-13:00 1.8 SW 0.4 W 1.3 W 1.8 SW 

13:00-14:00 1.8 SW 0.9 WSW 1.3 W 1.8 W 

14:00-15:00 1.8 SW 0.9 WSW 1.3 W 1.8 W 

15:00-16:00 1.8 SW 0.9 WSW 1.8 WSW 1.8 WSW 

16:00-17:00 1.8 WSW 0.9 W 1.8 WSW 1.8 WSW 

17:00-18:00 1.8 WSW 0.9 WSW 1.3 W 1.3 W 

18:00-19:00 1.3 WSW 1.3 WSW 1.8 W 1.3 W 

19:00-20:00 0.4 WSW 0.9 WSW 1.3 WSW 1.3 W 

20:00-21:00 0.4 WSW 0.9 WSW 1.3 WSW 1.3 WSW 

21:00-22:00 0.4 WSW 0.9 WSW 0.9 WSW 0.9 WSW 

22:00-23:00 0.4 WSW 0.9 WSW 1.3 SW 1.3 WSW 

23:00-00:00 0.4 WSW 0.9 WSW 1.3 WSW 0.9 W 

00:00-01:00 0.4 WSW 0.4 WSW 0.9 WSW 0.4 W 

01:00-02:00 0.0 - 0.0 - 0.9 W 0.9 W 

02:00-03:00 0.4 WSW 0.0 - 0.9 WSW 0.9 W 

03:00-04:00 0.4 WSW 0.0 - 1.3 WSW 0.0 - 

04:00-05:00 0.0 - 0.0 - 1.3 WSW 0.0 - 

05:00-06:00 0.4 WSW 0.0 - 0.9 WSW 0.4 W 

06:00-07:00 0.4 WSW 0.0 - 0.9 W 0.9 W 

07:00-08:00 0.4 SW 0.0 - 0.4 W 0.9 W 

08:00-09:00 0.0 - 0.0 - 0.0 - 1.3 W 

09:00-10:00 0.4 SW 0.9 SW 0.9 W 0.9 W 

ความเร็วตํ่าสุด (m/s) 0.4 - 0.4 - 0.4 - 0.4 - 

ความเร็วสูงสุด (m/s) 1.8 - 1.3 - 1.8 - 1.8 - 

 



โครงการขยายกาํลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหลก็รดีเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) 

บรษัิท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั 

 

 

                              จดัทาํโดย  หนา้ 3-62 

                              บรษัิท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จาํกดั   

ตารางที ่3.10 ผลการตรวจวัดความเร็วลมและทศิทางลม ประจาํเดอืนมกราคม-มิถุนายน 2567 (ต่อ) 

โครงการขยายกาํลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหลก็รดีเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1)  

ของบรษัิท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั  

จดัทาํรายงานโดย บรษัิท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จาํกดั ระหวา่งเดือนมกราคม-มิถนุายน 2567 

สถานีตรวจวดั บรเิวณวดัหนองแฟบ ตาํแหน่งพิกดั UTM ของสถานี  729297E, 1405811N 

เวลาทีต่รวจวัด 

ผลการตรวจวดั บริเวณวัดหนองแฟบ (ต่อ) 

30-31 มี.ค. 67 31 มี.ค. - 1เม.ย. 67 1-2 เม.ย. 67 

WS WD WS WD WS WD 

10:00-11:00 1.3 WSW 1.3 W 1.8 W 

11:00-12:00 1.3 W 1.8 W 1.8 W 

12:00-13:00 1.8 W 1.8 W 1.3 WNW 

13:00-14:00 1.8 W 1.8 W 1.8 W 

14:00-15:00 1.8 W 1.8 W 2.2 W 

15:00-16:00 1.8 W 1.8 W 1.8 W 

16:00-17:00 1.8 W 1.8 W 1.8 W 

17:00-18:00 1.3 W 1.8 W 1.8 W 

18:00-19:00 1.3 W 1.3 W 1.3 SW 

19:00-20:00 1.3 W 1.3 W 1.8 SW 

20:00-21:00 1.8 W 1.8 W 1.8 SW 

21:00-22:00 1.3 W 1.3 W 1.8 SW 

22:00-23:00 1.3 WSW 1.3 W 1.3 W 

23:00-00:00 1.3 W 1.3 W 1.3 W 

00:00-01:00 1.3 W 1.3 W 1.8 W 

01:00-02:00 0.9 W 1.3 W 1.3 W 

02:00-03:00 0.4 WNW 1.3 W 1.8 W 

03:00-04:00 0.0 - 0.9 W 1.8 W 

04:00-05:00 0.4 NW 0.9 W 1.3 W 

05:00-06:00 0.0 - 1.3 W 1.3 W 

06:00-07:00 0.0 - 1.3 W 1.3 W 

07:00-08:00 0.0 - 1.3 W 1.3 W 

08:00-09:00 0.9 W 1.8 W 1.3 W 

09:00-10:00 0.9 W 1.8 W 1.3 W 

ความเร็วตํ่าสุด (m/s) 0.4 - 0.9 - 1.3 - 

ความเร็วสูงสุด (m/s) 1.8 - 1.8 - 2.2 - 
 

 

 

 



โครงการขยายกาํลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหลก็รดีเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) 

บรษัิท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั 

 

 

                              จดัทาํโดย  หนา้ 3-63 

                              บรษัิท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จาํกดั   

 

หมายเหตุ : WS  =  Wind Speed (เมตร/วินาที),  WD  =  Wind Direction 

  N = 349-360-11 SE = 124-146 W = 259-270-281 

  NNE = 12-33 SSE = 147-168 WNW = 282-303 

  NE = 34-56 S = 169-180-191 NW = 304-326 

  ENE = 57-78 SSW = 192-213 NNW = 327-348 

  E = 79-90-101 SW = 214-236    

  ESE = 102-123 WSW = 237-258    

ชื่อผู้ตรวจวัด : นายธรรมรตัน ์ โพธ์ิตนัคาํ 

ชื่อผู้บันทกึ : นายธรรมรตัน ์ โพธ์ิตนัคาํ 

ชื่อผู้ตรวจสอบ/ควบคุม : นางวรรณเพ็ญ  เหลาจินดาวฒัน ์

ชื่อบริษัทผู้ตรวจวัด : ผลการตรวจวดัโดย บรษัิท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จาํกดั 

ชื่อผู้วิเคราะห/์ควบคุม : นางวรรณเพ็ญ  เหลาจินดาวฒัน ์    

เบอรโ์ทรศัพท ์ : 0-3848-0839, 0-3848-1197-8, 0-3876-3031-2 

ข้อสรุป : บริเวณชุมชนมาบชลูด พบว่า ความเร็วลมอยู่ในช่วง 0.4-0.9 เมตรต่อวินาที เป็นลมสงบ 25.6 %  

ส่วนใหญ่ลมพดัมาจากทางทิศตะวนัตกเฉียงใต ้31.0 % รองลงมาคือ ทิศตะวนัออกเฉียงใต ้15.5 %  

ทิศตะวนัออกเฉียงใตค้อ่นไปทางทิศตะวนัออก 10.7 % และทิศอื่นๆ บา้งประปราย 

  บริเวณชุมชนหนองแฟบ พบว่า ความเร็วลมอยู่ในช่วง 0.4-2.2 เมตรต่อวินาที เป็นลมสงบ 10.7 %  

ส่วนใหญ่ลมพัดมาจากทางทิศตะวันตก 50.6 % รองลงมาคือ ทิศตะวันตกเฉียงใต้ค่อนไปทาง 

ทิศตะวนัตก 26.8 % ทิศตะวนัตกเฉียงใต ้8.3 % และทิศอื่นๆ บา้งประปราย 

 

 



โครงการขยายกาํลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหลก็รดีเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) 

บรษัิท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั 
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วดัมาบชลดู วดัหนองแฟบ 
 

ภาพท่ี 3.18  ผลการตรวจวดัความเรว็ลมและทิศทางลม 
 

 ทีม่า  :  ผลการตรวจวดัโดย บรษัิท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จาํกดั 

Project 

Project 
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3.1.3.3 สรุปผลการตรวจวัดความเร็วลมและทศิทางลม 

   จากผลการตรวจวดัความเร็วลมและทิศทางลม ของโครงการขยายกาํลงัการผลิต

โรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ท่ี 1) ของบรษัิท  เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั จาํนวน 

2 สถานี ประจาํเดือนมกราคม-มิถนุายน 2567 ในระหวา่งวนัท่ี 26 มีนาคม - 2 เมษายน 2567 พบวา่  

• บริเวณวดัมาบชลดู พบว่า ความเร็วลมอยู่ในช่วง 0.4-0.9 เมตรต่อวินาที 

เป็นลมสงบ 25.6 % สว่นใหญ่ลมพดัมาจากทางทิศตะวนัตกเฉียงใต ้31.0 % รองลงมาคือ ทิศตะวนัออกเฉียง

ใต ้15.5 % ทิศตะวนัออกเฉียงใตค้่อนไปทางทิศตะวนัออก 10.7 % และทิศอ่ืนๆ บา้งประปราย เม่ือพิจารณา 

จดุตรวจวดั พบว่าโครงการตัง้อยู่ทางดา้นทิศตะวนัตกเฉียงใตค้่อนไปทางทิศใตข้องจดุตรวจวดั ซึ่งมีลมจาก

โครงการพัดเข้าหาบริเวณวัดมาบชลูด 8.3 % ดังนั้น บริเวณวัดมาบชลูด จึงอาจได้รับผลกระทบจาก 

การดาํเนินกิจกรรมของโครงการในบางช่วงเวลา ทัง้นี ้เม่ือพิจารณาผลการตรวจวดัคณุภาพอากาศในปลอ่ง

ระบายของโครงการ และคณุภาพอากาศในบรรยากาศบรเิวณวดัมาบชลดู พบว่า มีค่าอยู่ในเกณฑม์าตรฐาน

กาํหนดไวท้กุประการ  

• บริเวณวดัหนองแฟบ พบว่า ความเรว็ลมอยู่ในช่วง 0.4-2.2 เมตรต่อวินาที 

เป็นลมสงบ 10.7 % ส่วนใหญ่ลมพัดมาจากทางทิศตะวันตก 50.6 % รองลงมาคือ ทิศตะวันตกเฉียงใต ้

ค่อนไปทางทิศตะวันตก 26.8 % ทิศตะวันตกเฉียงใต้ 8.3 % และทิศอ่ืนๆ บ้างประปราย เม่ือพิจารณา 

จุดตรวจวดั พบว่า โครงการตัง้อยู่ทางดา้นทิศตะวนัออกเฉียงเหนือของจุดตรวจวดั ซึ่งไม่มีลมจากโครงการ

พัดเขา้หาบริเวณวัดหนองแฟบ จึงอาจไม่ไดร้บัผลกระทบจากการดาํเนินกิจกรรมของโครงการ และเม่ือ

พิจารณาผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในปล่องระบายของโครงการ และคุณภาพอากาศในบรรยากาศ

บรเิวณวดัหนองแฟบ พบวา่ มีคา่อยู่ในเกณฑม์าตรฐานกาํหนดไวท้กุประการ 
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3.2 การตรวจวัดระดับเสียง 

3.2.1 การตรวจวัดระดับเสียงโดยทั่วไป 

การตรวจวัดระดับเสียงโดยทั่วไป ของโครงการขยายกาํลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็ก 

รดีเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ท่ี1) บรษัิท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั ประจาํเดือนมกราคม-มิถนุายน 

2567 จาํนวน 3 สถานี คือ ริมรัว้โครงการดา้นทิศใตข้องท่ีตัง้โครงการ (N1) บริเวณริมรัว้โครงการดา้นทิศ

เหนือของท่ีตัง้โครงการ (N2) และบริเวณริมรัว้โครงการดา้นทิศตะวนัตกของท่ีตัง้โครงการ (N3) แผนท่ีแสดง

จุดตรวจวัดระดับเสียงโดยทั่วไป แสดงดังภาพท่ี 3.18 และรูปภาพแสดงการตรวจวดัระดบัเสียงโดยทั่วไป 

แสดงดงัรูปท่ี 3.4-3.6 

 

แผนทีแ่สดงจุดตรวจวัดระดับเสียงโดยทั่วไป 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

ภาพท่ี 3.19 แผนท่ีแสดงจดุตรวจวดัระดบัเสียงโดยทั่วไป 

 

 

N2 

N1 

N3 
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รูปภาพแสดงการตรวจวัดระดับเสียงโดยทั่วไป  
 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

รูปท่ี 3.4 การตรวจวดัระดบัเสียงโดยทั่วไป บรเิวณ รมิรัว้ดา้นทิศใตข้องท่ีตัง้โครงการ (N1) 
 

 

 

 

 
 

 

 

 
 

รูปท่ี 3.5 การตรวจวดัระดบัเสียงโดยทั่วไป บรเิวณ รมิรัว้ดา้นทิศเหนือของท่ีตัง้โครงการ (N2) 

 

 

 

 

 

 

 

 
 
 

รูปท่ี 3.6 การตรวจวดัระดบัเสียงโดยทั่วไป บรเิวณ รมิรัว้ดา้นทิศตะวนัตกของท่ีตัง้โครงการ (N3) 
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3.2.1.1 วิธีการตรวจวัดระดับเสียงโดยทั่วไป 

วิธีการตรวจวดัระดบัเสียงจะดาํเนินการตามประกาศคณะกรรมการส่ิงแวดลอ้ม

แห่งชาติ ฉบบัท่ี 15 พ.ศ. 2540 เรื่อง กาํหนดมาตรฐานระดบัเสียงโดยทั่วไป แสดงดงัตารางท่ี 3.11 

 

ตารางที ่3.11 รายละเอียดวิธีการตรวจวัดระดับเสียงโดยทั่วไป 

ลาํดับที ่ พารามิเตอร ์ วิธีการตรวจวดั รายละเอียดการตรวจวัด 

1 ระดบัเสียง (Leq 24 hr.) Integrated Sound 

Level Meter 

การตรวจวดัระดบัเสียงจะทาํการใชเ้ครื่องมือตรวจวัด

ระดับเสียงชนิด Integrated Sound Level Meter โดย

วัดค่าระดับเสียงเฉล่ีย 1 ชั่วโมง (Leq1 hr.) ต่อเน่ือง 7 

วนั 

2. ระดบัเสียง (Ldn) Integrated Sound 

Level Meter 

การตรวจวดัระดบัเสียงจะทาํการใชเ้ครื่องมือตรวจวดัระดบั

เสียงชนิด Integrated Sound Level Meter โดยตรวจวัด 

เป็นค่าระดบัเสียงเฉลี่ย 1 ชั่วโมง (Leq 1 hr.) จาํนวน 24 ค่า 

ตอ่เน่ืองเป็นเวลา 3 วนั จากนัน้นาํคา่ท่ีไดม้าคาํนวณ เป็นคา่

ระดบัเสียงเฉลี่ยช่วงเวลากลางวนัและกลางคืน (Ldn, Ld และ 

Ln) 

3. ระดบัเสียง (L90) Integrated Sound 

Level Meter 

ตรวจวัดโดยเครื่องมือตรวจวัดเสียง Integrated Sound  

Level Meter ตาม International Standard ISO 1996 part 

2 เครื่องมือจะทาํการประมวลผลการตรวจวัดท่ีเปอรเ์ซ็นต์

ไทลท่ี์ 90 

 

3.2.1.2 ผลการตรวจวัดระดับเสียงโดยทั่วไป 

ผลการตรวจวดัระดบัเสียงโดยทั่วไป ของโครงการขยายกาํลงัการผลิตโรงงานผลิต

แผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ท่ี 1) บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จาํกัด ประจาํเดือน

มกราคม-มิถนุายน 2567 ในระหว่างวนัท่ี 26 มีนาคม - 2 เมษายน 2567 จาํนวน 3 สถานี คือ รมิรัว้โครงการ

ดา้นทิศใตข้องท่ีตัง้โครงการ (N1) บรเิวณรมิรัว้โครงการดา้นทิศเหนือของท่ีตัง้โครงการ (N2) และบรเิวณรมิรัว้

โครงการดา้นทิศตะวันตกของท่ีตัง้โครงการ (N3) แสดงดังตารางท่ี 3.12 และผลการตรวจวัดระดับเสียง

โดยทั่วไป ประจาํเดือนมกราคม-มิถนุายน 2567 เปรยีบเทียบกบัผลการตรวจวดัครัง้ท่ีผ่านมา แสดงดงัตาราง

ท่ี 3.13 
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ตารางที ่3.12 ผลการตรวจวัดระดับเสยีงโดยทั่วไป ประจาํเดอืนมกราคม-มิถุนายน 2567 
โครงการขยายกาํลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหลก็รดีเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) ของบรษัิท  เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั 

จดัทาํรายงานโดย บรษัิท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จาํกดั ช่วงเวลาระหวา่งเดือนมกราคม-มิถนุายน 2567 

ตาํแหน่ง UTM ของสถานี : 729155E, 1404194N 

รุน่ของอปุกรณต์รวจวดั (SLM Model และ Serial No.) :  Integrated Sound Level Meter ; S/N 00310456 : Class 2 

รุน่ของอปุกรณส์อบเทียบ (Calibrator Model และ Serial No.) : NC-75, S/N 34802645 

ระดบัเสียงอา้งอิงในการสอบเทียบ (Calibration Ref dB (A)) : 94.0 

คา่ที่อ่านไดจ้ากเครื่องวดัเสียง Sound Level Meter [SLM Reading dB(A) และ SLM Adjust dB(A)] : 93.94 

วนัที่ตรวจรบัรอง (Certified Date) : 16 ตลุาคม 2566 

เลขที่เอกสารการสอบเทียบ (Cal Sheet No.) : ACC23037 

ผลการตรวจวัดระดับเสียงโดยทั่วไป บริเวณ รมิรัว้ด้านทศิใต้ของทีต่ัง้โครงการ (N1) [dB(A)] 

เวลา 
26-27 มี.ค. 67 27-28 มี.ค. 67 28-29 มี.ค. 67 29-30 มี.ค. 67 

Leq  L90 Leq  L90 Leq  L90 Leq  L90 

09:00 - 10:00 55.7 53.7 60.9 55.2 54.1 51.1 52.4 50.8 

10:00 - 11:00 56.4 52.2 59.9 55.5 51.9 50.1 52.5 51.0 

11:00 - 12:00 56.7 53.0 58.6 54.2 55.5 52.1 53.0 50.6 

12:00 - 13:00 53.4 50.6 57.5 54.8 56.0 54.0 51.3 50.0 

13:00 - 14:00 63.6 58.6 66.6 62.4 54.4 51.2 55.3 52.5 

14:00 - 15:00 60.3 52.2 66.6 62.9 53.8 51.1 52.8 50.6 

15:00 - 16:00 60.9 53.1 62.5 57.4 52.1 49.9 52.0 50.2 

16:00 - 17:00 57.3 55.1 61.1 57.0 54.5 51.0 53.7 50.9 

17:00 - 18:00 54.1 52.8 56.8 55.0 54.0 51.7 53.3 51.4 

18:00 - 19:00 54.4 51.2 55.2 53.0 57.8 55.3 53.9 52.4 

19:00 - 20:00 57.6 50.8 59.0 54.1 65.2 63.5 53.7 52.2 

20:00 - 21:00 59.0 54.4 56.5 54.6 55.2 52.7 59.5 58.7 

21:00 - 22:00 53.9 52.0 54.4 52.7 55.6 52.2 55.4 53.9 

22:00 - 23:00 52.6 51.0 60.0 57.9 56.4 52.1 59.6 58.9 

23:00 - 00:00 53.0 51.4 65.9 64.9 53.5 52.0 59.4 58.7 

00:00 - 01:00 54.0 52.1 66.0 65.2 53.9 52.5 59.8 59.0 

01:00 - 02:00 54.8 52.1 64.9 63.5 54.0 52.6 59.8 59.1 

02:00 - 03:00 53.6 51.7 54.6 52.9 55.3 52.7 59.8 59.1 

03:00 - 04:00 52.7 51.3 55.6 52.4 53.7 51.9 59.8 59.1 

04:00 - 05:00 53.9 51.0 53.5 51.5 52.9 51.9 58.6 57.9 

05:00 - 06:00 54.7 52.3 54.8 52.5 53.3 51.6 55.6 53.4 

06:00 - 07:00 55.6 54.2 55.5 53.9 54.7 53.1 54.4 52.3 

07:00 - 08:00 54.1 53.4 57.3 55.4 53.9 52.5 53.2 52.0 

08:00 - 09:00 55.2 52.0 53.3 51.6 52.7 51.2 53.0 51.3 

Leq 24 hr. 56.8 - 61.3 - 56.1 - 56.6 - 

Min -Max - 50.6-58.6 - 51.5-65.2 - 49.9-63.5 - 50.0-59.1 

มาตรฐาน Leq 24 hr. 701/, 2/ 
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ตารางที ่3.12 ผลการตรวจวัดระดับเสยีงโดยทั่วไป ประจาํเดอืนมกราคม-มิถุนายน 2567 (ต่อ) 
โครงการขยายกาํลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหลก็รดีเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) ของบรษัิท  เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั 

จดัทาํรายงานโดย บรษัิท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จาํกดั ช่วงเวลาระหวา่งเดือนมกราคม-มิถนุายน 2567 

ตาํแหน่ง UTM ของสถานี : 729155E, 1404194N 

รุน่ของอปุกรณต์รวจวดั (SLM Model และ Serial No.) :  Integrated Sound Level Meter ; S/N 00310456 : Class 2 

รุน่ของอปุกรณส์อบเทียบ (Calibrator Model และ Serial No.) : NC-75, S/N 34802645 

ระดบัเสียงอา้งอิงในการสอบเทียบ (Calibration Ref dB (A)) : 94.0 

คา่ที่อ่านไดจ้ากเครื่องวดัเสียง Sound Level Meter [SLM Reading dB(A) และ SLM Adjust dB(A)] : 93.94 

วนัที่ตรวจรบัรอง (Certified Date) : 16 ตลุาคม 2566 

เลขที่เอกสารการสอบเทียบ (Cal Sheet No.) : ACC23037 

ผลการตรวจวัดระดับเสียงโดยทั่วไป บริเวณ รมิรัว้ด้านทศิใต้ของทีต่ัง้โครงการ (N1) [dB(A)] (ตอ่) 

เวลา 
30-31 มี.ค. 67 31 มี.ค. - 1 เม.ย. 67 1-2 เม.ย. 67 

Leq  L90 Leq  L90 Leq  L90 

09:00 - 10:00 52.3 50.4 50.6 49.5 52.6 50.4 

10:00 - 11:00 51.3 50.0 50.8 49.7 52.1 50.9 

11:00 - 12:00 51.7 50.0 51.0 49.6 51.6 50.1 

12:00 - 13:00 51.4 49.8 52.4 49.1 51.4 49.6 

13:00 - 14:00 52.4 51.0 53.5 52.6 51.4 50.3 

14:00 - 15:00 52.2 50.6 54.3 52.8 54.0 50.3 

15:00 - 16:00 52.8 50.2 51.9 49.7 52.9 50.0 

16:00 - 17:00 50.8 49.5 51.0 49.7 52.8 51.5 

17:00 - 18:00 51.6 50.1 52.7 50.9 54.0 52.2 

18:00 - 19:00 53.0 51.4 52.9 51.1 54.4 53.0 

19:00 - 20:00 51.8 50.9 51.3 50.4 54.5 53.0 

20:00 - 21:00 52.1 51.3 51.1 50.3 54.0 52.5 

21:00 - 22:00 52.8 51.5 51.4 50.6 53.3 52.0 

22:00 - 23:00 52.0 51.2 51.3 50.4 52.7 51.6 

23:00 - 00:00 52.5 51.6 50.7 49.9 52.2 51.4 

00:00 - 01:00 51.6 50.7 51.0 50.1 52.8 51.8 

01:00 - 02:00 51.2 50.1 50.8 50.0 53.0 51.9 

02:00 - 03:00 51.3 50.0 53.2 50.3 53.7 51.8 

03:00 - 04:00 52.1 50.5 50.7 49.8 52.2 51.3 

04:00 - 05:00 52.2 51.4 51.1 49.7 51.9 50.8 

05:00 - 06:00 53.2 52.2 53.2 50.6 52.8 51.4 

06:00 - 07:00 53.4 52.6 52.8 51.6 53.5 52.0 

07:00 - 08:00 53.2 52.4 53.2 51.7 52.7 51.6 

08:00 - 09:00 53.5 50.4 52.8 51.2 52.3 50.9 

Leq 24 hr. 52.2 - 52.0 - 53.0 - 

Min -Max - 49.5-52.6 - 49.1-52.8 - 49.6-53.0 

มาตรฐาน Leq 24 hr. 701/, 2/ 

 
 



โครงการขยายกาํลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหลก็รดีเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) 

บรษัิท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั 

 

 

                              จดัทาํโดย  หนา้ 3-71 

                              บรษัิท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้1992 จาํกดั   

ตารางที ่3.12 ผลการตรวจวัดระดับเสยีงโดยทั่วไป ประจาํเดอืนมกราคม-มิถุนายน 2567 (ต่อ) 
โครงการขยายกาํลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหลก็รดีเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) ของ บรษัิท  เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั 

จดัทาํรายงานโดย บรษัิท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จาํกดั ช่วงเวลาระหวา่งเดือนมกราคม-มิถนุายน 2567 

ตาํแหน่ง UTM ของสถานี : 729155E, 1404194N 

รุน่ของอปุกรณต์รวจวดั (SLM Model และ Serial No.) :  Integrated Sound Level Meter ; S/N 00443358 : Class 2 

รุน่ของอปุกรณส์อบเทียบ (Calibrator Model และ Serial No.) : NC-75, S/N 34802645 

ระดบัเสียงอา้งอิงในการสอบเทียบ (Calibration Ref dB (A)) : 94.0 

คา่ที่อ่านไดจ้ากเครื่องวดัเสียง Sound Level Meter [SLM Reading dB(A) และ SLM Adjust dB(A)] : 93.94 

วนัที่ตรวจรบัรอง (Certified Date) : 16 ตลุาคม 2566 

เลขที่เอกสารการสอบเทียบ (Cal Sheet No.) : ACC23037 

ผลการตรวจวัดระดับเสียงโดยทั่วไป บริเวณ รมิรัว้ด้านทศิเหนือของทีต่ัง้โครงการ (N2) [dB(A)] 

เวลา 
26-27 มี.ค. 67 27-28 มี.ค. 67 28-29 มี.ค. 67 29-30 มี.ค. 67 

Leq  L90 Leq  L90 Leq  L90 Leq  L90 

10:00 - 11:00 62.4 60.3 65.1 62.0 62.0 60.0 62.4 60.4 

11:00 - 12:00 62.3 60.1 62.6 60.5 62.0 59.9 61.3 60.3 

12:00 - 13:00 63.4 60.5 61.2 60.2 60.8 59.9 61.3 60.3 

13:00 - 14:00 61.8 60.0 62.3 60.4 61.4 59.8 61.8 60.4 

14:00 - 15:00 62.6 60.2 63.2 60.7 62.0 60.0 62.6 60.6 

15:00 - 16:00 63.2 60.7 63.0 60.3 61.5 60.1 61.8 60.6 

16:00 - 17:00 62.6 60.5 61.8 60.1 61.6 60.0 62.0 60.5 

17:00 - 18:00 62.1 60.5 62.8 60.5 61.4 60.1 61.2 60.4 

18:00 - 19:00 64.9 62.6 64.4 62.0 62.6 60.7 63.0 61.5 

19:00 - 20:00 61.7 60.3 61.3 60.6 61.3 60.2 61.3 60.8 

20:00 - 21:00 61.7 60.5 61.1 60.6 62.0 60.4 61.0 60.3 

21:00 - 22:00 62.4 60.6 62.4 60.7 62.5 60.6 61.3 60.4 

22:00 - 23:00 62.6 60.5 63.3 61.2 63.3 60.6 61.4 60.4 

23:00 - 00:00 62.1 60.6 62.2 60.5 62.2 60.5 61.9 60.8 

00:00 - 01:00 62.2 60.6 62.0 60.6 62.2 60.4 61.1 60.3 

01:00 - 02:00 62.4 60.6 62.1 60.5 62.8 60.7 62.1 60.4 

02:00 - 03:00 62.6 60.5 62.1 60.4 61.9 60.3 61.6 60.3 

03:00 - 04:00 61.7 60.5 62.1 60.3 61.0 60.3 60.9 60.3 

04:00 - 05:00 61.9 60.6 61.9 60.4 61.2 60.3 61.2 60.2 

05:00 - 06:00 62.3 60.5 62.4 60.7 61.8 60.6 62.1 61.0 

06:00 - 07:00 62.3 60.8 62.7 60.4 61.4 60.3 61.3 60.3 

07:00 - 08:00 61.1 60.5 60.6 60.3 61.0 60.1 60.6 60.2 

08:00 - 09:00 61.2 60.4 60.9 60.1 64.3 62.6 60.8 60.2 

09:00 - 10:00 69.1 64.0 61.5 60.1 61.4 60.2 61.7 60.3 

Leq 24 hr. 63.0 - 62.4 - 62.0 - 61.6 - 

Min -Max - 60.0-64.0 - 60.1-62.0 - 59.8-62.6 - 60.2-61.5 

มาตรฐาน Leq 24 hr. 701/, 2/ 

 
 



โครงการขยายกาํลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหลก็รดีเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) 

บรษัิท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั 

 

 

                              จดัทาํโดย  หนา้ 3-72 

                              บรษัิท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้1992 จาํกดั   

ตารางที ่3.12 ผลการตรวจวัดระดับเสยีงโดยทั่วไป ประจาํเดอืนมกราคม-มิถุนายน 2567 (ต่อ) 
โครงการขยายกาํลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหลก็รดีเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) ของบรษัิท  เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั 

จดัทาํรายงานโดย บรษัิท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จาํกดั ช่วงเวลาระหวา่งเดือนมกราคม-มิถนุายน 2567 

ตาํแหน่ง UTM ของสถานี : 729155E, 1404194N 

รุน่ของอปุกรณต์รวจวดั (SLM Model และ Serial No.) :  Integrated Sound Level Meter ; S/N 00443358 : Class 2 

รุน่ของอปุกรณส์อบเทียบ (Calibrator Model และ Serial No.) : NC-75, S/N 34802645 

ระดบัเสียงอา้งอิงในการสอบเทียบ (Calibration Ref dB (A)) : 94.0 

คา่ที่อ่านไดจ้ากเครื่องวดัเสียง Sound Level Meter [SLM Reading dB(A) และ SLM Adjust dB(A)] : 93.94 

วนัที่ตรวจรบัรอง (Certified Date) : 16 ตลุาคม 2566 

เลขที่เอกสารการสอบเทียบ (Cal Sheet No.) : ACC23037 

ผลการตรวจวัดระดับเสียงโดยท่ัวไป บริเวณ ริมร้ัวด้านทศิเหนือของทีต่ัง้โครงการ N2 [dB(A)] (ต่อ) 

เวลา 
30-31 มี.ค. 67 31 มี.ค. - 1 เม.ย. 67 1-2 เม.ย. 67 

Leq  L90 Leq  L90 Leq  L90 

10:00 - 11:00 61.6 60.5 60.6 59.6 61.3 59.7 

11:00 - 12:00 61.8 60.0 60.5 59.3 61.8 59.7 

12:00 - 13:00 61.2 60.0 60.1 59.4 60.2 59.5 

13:00 - 14:00 62.2 60.3 60.7 59.5 60.9 59.8 

14:00 - 15:00 61.3 60.0 61.7 59.6 62.1 59.9 

15:00 - 16:00 61.4 60.1 60.4 59.6 61.3 59.7 

16:00 - 17:00 61.0 60.0 60.6 59.8 61.0 59.7 

17:00 - 18:00 61.7 60.5 60.4 59.7 60.4 59.6 

18:00 - 19:00 63.7 62.4 63.1 61.4 63.2 61.7 

19:00 - 20:00 60.9 60.2 60.3 59.8 60.9 60.0 

20:00 - 21:00 60.6 60.2 60.3 59.8 61.8 60.4 

21:00 - 22:00 61.6 60.5 60.7 59.9 61.8 60.2 

22:00 - 23:00 60.9 60.3 62.6 61.0 60.8 59.9 

23:00 - 00:00 60.7 60.0 60.3 59.7 60.9 59.9 

00:00 - 01:00 60.6 59.9 60.3 59.8 62.7 60.7 

01:00 - 02:00 60.8 60.0 60.7 59.8 61.6 60.1 

02:00 - 03:00 60.3 59.7 60.8 59.9 60.9 59.9 

03:00 - 04:00 60.2 59.7 60.6 59.8 60.6 59.8 

04:00 - 05:00 60.4 59.7 60.6 59.8 60.5 59.8 

05:00 - 06:00 61.2 60.5 63.4 61.2 62.8 60.8 

06:00 - 07:00 60.6 59.8 60.6 59.8 60.8 60.0 

07:00 - 08:00 60.1 59.7 60.3 59.8 60.5 59.9 

08:00 - 09:00 60.4 59.6 60.8 59.8 60.9 60.0 

09:00 - 10:00 60.4 59.6 61.5 59.9 61.3 59.9 

Leq 24 hr. 61.1 - 61.0 - 61.4 - 

Min -Max - 59.6-62.4 - 59.3-61.4 - 59.5-61.7 

มาตรฐาน Leq 24 hr. 701/, 2/ 
 

 

 

 

 

 



โครงการขยายกาํลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหลก็รดีเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) 

บรษัิท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั 

 

 

                              จดัทาํโดย  หนา้ 3-73 

                              บรษัิท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้1992 จาํกดั   

ตารางที ่3.12 ผลการตรวจวัดระดับเสยีงโดยทั่วไป ประจาํเดอืนมกราคม-มิถุนายน 2567 (ต่อ) 
โครงการขยายกาํลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหลก็รดีเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) ของบรษัิท  เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั 

จดัทาํรายงานโดย บรษัิท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จาํกดั ช่วงเวลาระหวา่งเดือนมกราคม-มิถนุายน 2567 

ตาํแหน่ง UTM ของสถานี : 728938E, 1404509N 

รุน่ของอปุกรณต์รวจวดั (SLM Model และ Serial No.) :  Integrated Sound Level Meter ; S/N 01209912 : Class 2 

รุน่ของอปุกรณส์อบเทียบ (Calibrator Model และ Serial No.) : NC-75, S/N 34802645 

ระดบัเสียงอา้งอิงในการสอบเทียบ (Calibration Ref dB (A)) : 94.0 

คา่ที่อ่านไดจ้ากเครื่องวดัเสียง Sound Level Meter [SLM Reading dB(A) และ SLM Adjust dB(A)] : 93.94 

วนัที่ตรวจรบัรอง (Certified Date) : 16 ตลุาคม 2566 

เลขที่เอกสารการสอบเทียบ (Cal Sheet No.) : ACC23037 

ผลการตรวจวัดระดับเสียงโดยทั่วไป บริเวณ รมิรัว้ด้านทศิตะวันตกของทีต่ัง้โครงการ (N3) [dB(A)] 

เวลา 
26-27 มี.ค. 67 27-28 มี.ค. 67 28-29 มี.ค. 67 29-30 มี.ค. 67 

Leq  L90 Leq  L90 Leq  L90 Leq  L90 

10:00 - 11:00 64.9 63.8 65.3 64.0 65.3 64.0 65.2 63.7 

11:00 - 12:00 65.2 64.0 65.7 64.6 65.0 63.9 64.3 63.5 

12:00 - 13:00 65.2 64.2 65.9 64.6 64.9 64.1 64.7 63.9 

13:00 - 14:00 65.2 64.2 65.1 63.9 65.5 64.3 64.9 64.0 

14:00 - 15:00 65.4 64.6 65.7 64.4 65.8 64.2 65.4 64.1 

15:00 - 16:00 65.6 64.7 65.7 64.6 65.9 64.6 65.2 63.8 

16:00 - 17:00 65.7 64.4 65.4 63.2 65.6 64.3 65.0 64.0 

17:00 - 18:00 65.2 64.3 65.2 63.8 65.0 64.1 64.6 63.9 

18:00 - 19:00 65.1 64.1 64.6 63.7 64.8 64.1 65.0 64.2 

19:00 - 20:00 64.7 64.2 64.2 63.6 64.2 63.8 64.5 64.0 

20:00 - 21:00 64.7 64.3 64.8 64.3 64.2 63.6 64.3 63.7 

21:00 - 22:00 65.1 64.4 65.2 64.4 64.6 63.7 64.2 63.5 

22:00 - 23:00 64.9 64.2 64.7 63.9 65.1 63.9 64.2 63.5 

23:00 - 00:00 64.5 63.9 64.6 63.9 64.6 63.9 64.1 63.5 

00:00 - 01:00 64.4 63.9 64.1 63.6 65.1 64.2 64.9 63.9 

01:00 - 02:00 64.7 64.1 64.4 63.5 64.2 63.7 64.9 63.9 

02:00 - 03:00 64.7 64.0 64.1 63.4 64.4 63.8 64.9 64.3 

03:00 - 04:00 64.9 64.0 64.1 63.5 64.4 63.6 64.4 63.8 

04:00 - 05:00 64.6 63.8 64.3 63.6 64.1 63.6 64.6 63.8 

05:00 - 06:00 64.7 64.0 64.3 63.5 64.2 63.7 64.1 63.7 

06:00 - 07:00 64.9 63.9 64.3 63.5 64.5 63.9 64.5 63.6 

07:00 - 08:00 64.5 63.7 64.1 63.6 64.6 63.9 65.2 63.7 

08:00 - 09:00 64.1 63.6 63.9 63.4 64.3 63.6 62.5 61.6 

09:00 - 10:00 65.6 64.4 65.1 63.7 64.2 63.4 62.9 61.7 

Leq 24 hr. 65.0 - 64.8 - 64.8 - 64.6 - 

Min -Max - 63.6-64.7 - 63.2-64.6 - 63.4-64.6 - 61.6-64.3 

มาตรฐาน Leq 24 hr. 701/, 2/ 

 
 



โครงการขยายกาํลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหลก็รดีเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) 

บรษัิท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั 

 

 

                              จดัทาํโดย  หนา้ 3-74 

                              บรษัิท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้1992 จาํกดั   

ตารางที ่3.12 ผลการตรวจวัดระดับเสยีงโดยทั่วไป ประจาํเดอืนมกราคม-มิถุนายน 2567 (ต่อ) 
โครงการขยายกาํลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหลก็รดีเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) ของบรษัิท  เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั 

จดัทาํรายงานโดย บรษัิท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จาํกดั ช่วงเวลาระหวา่งเดือนมกราคม-มิถนุายน 2567 

ตาํแหน่ง UTM ของสถานี : 728938E, 1404509N 

รุน่ของอปุกรณต์รวจวดั (SLM Model และ Serial No.) :  Integrated Sound Level Meter ; S/N 01209912 : Class 2 

รุน่ของอปุกรณส์อบเทียบ (Calibrator Model และ Serial No.) : NC-75, S/N 34802645 

ระดบัเสียงอา้งอิงในการสอบเทียบ (Calibration Ref dB (A)) : 94.0 

คา่ที่อ่านไดจ้ากเครื่องวดัเสียง Sound Level Meter [SLM Reading dB(A) และ SLM Adjust dB(A)] : 93.94 

วนัที่ตรวจรบัรอง (Certified Date) : 16 ตลุาคม 2566 

เลขที่เอกสารการสอบเทียบ (Cal Sheet No.) : ACC23037 

ผลการตรวจวัดระดับเสียงโดยทั่วไป บริเวณ รมิรัว้ด้านทศิตะวันตกของทีต่ัง้โครงการ (N3)  [dB(A)] (ต่อ) 

เวลา 
30-31 มี.ค. 67 31 มี.ค. - 1 เม.ย. 67 1-2 เม.ย. 67 

Leq  L90 Leq  L90 Leq  L90 

10:00 - 11:00 62.7 61.6 64.4 63.7 65.3 64.3 

11:00 - 12:00 63.7 61.8 64.4 63.8 65.2 64.2 

12:00 - 13:00 62.7 61.6 64.5 63.8 64.7 64.2 

13:00 - 14:00 63.2 61.5 64.6 63.8 66.0 64.4 

14:00 - 15:00 63.9 61.5 64.7 63.9 65.1 64.1 

15:00 - 16:00 62.3 61.2 65.0 64.1 65.4 64.1 

16:00 - 17:00 62.2 61.5 65.4 64.2 65.0 64.1 

17:00 - 18:00 62.1 61.5 64.5 63.9 65.1 64.4 

18:00 - 19:00 62.8 61.7 64.8 64.0 65.1 64.3 

19:00 - 20:00 62.0 61.7 64.5 63.9 64.7 64.0 

20:00 - 21:00 62.6 62.2 64.6 63.9 64.6 64.0 

21:00 - 22:00 65.3 63.9 64.7 64.0 64.7 64.0 

22:00 - 23:00 64.5 63.7 64.6 63.9 64.8 63.9 

23:00 - 00:00 64.4 63.8 64.5 63.9 64.7 63.9 

00:00 - 01:00 64.4 63.9 64.4 63.9 64.7 63.9 

01:00 - 02:00 64.5 64.0 64.6 63.9 64.3 63.8 

02:00 - 03:00 64.4 63.9 64.6 63.7 64.6 63.9 

03:00 - 04:00 64.2 63.6 64.6 63.8 64.4 63.8 

04:00 - 05:00 64.1 63.6 64.3 63.7 64.6 63.9 

05:00 - 06:00 64.1 63.6 64.8 63.8 64.8 64.1 

06:00 - 07:00 64.5 63.6 64.3 63.7 64.6 63.9 

07:00 - 08:00 64.4 63.7 64.4 63.7 64.3 63.7 

08:00 - 09:00 65.0 63.8 65.3 63.9 65.0 64.1 

09:00 - 10:00 64.5 63.7 65.6 64.3 65.1 63.9 

Leq 24 hr. 63.8 - 64.7 - 64.9 - 

Min -Max - 61.2-64.0 - 63.7-64.3 - 63.7-64.4 

มาตรฐาน Leq 24 hr. 701/, 2/ 
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ตารางที ่3.13 ผลการตรวจวัดระดับเสยีงโดยทั่วไป ประจาํเดอืนมกราคม-มิถุนายน 2567 เปรียบเทยีบกับผลการตรวจวดัคร้ังทีผ่่านมา 

วันทีต่รวจวัด 

ผลการตรวจวดั Leq 24 hr. [dB(A)] 

มาตรฐาน ริมรั้วโครงการด้านทศิใต ้

ของทีต่ัง้โครงการ (N1) 

ริมรั้วโครงการด้านทศิเหนือ 

ของทีต่ัง้โครงการ (N2) 

ริมรั้วโครงการด้านทศิตะวันตก 

ของทีต่ัง้โครงการ (N3) 

26 เม.ย. - 3 พ.ค. 64 60.7 - 63.3 60.3 - 63.3 65.7 - 68.3 701/, 2/ 

18-25 ก.ย. 64 54.4 - 59.9 58.6 - 63.8 63.0 - 65.9 

20-27 เม.ย. 65 53.3 - 55.8 59.1 - 60.9 64.6 - 65.4 

12-19 ต.ค. 65 55.0 - 57.6 53.1 - 58.7 67.1 - 67.7 

20-27 มี.ค. 66 54.4 - 58.0 59.2 - 61.5 63.9 - 67.2 

14-21 ต.ค. 66 53.9 - 59.7 59.1 - 64.2 65.3 - 67.0 

26 มี.ค. - 2 เม.ย. 67 52.0 - 61.3 61.0 - 63.0 63.8 - 65.0 
 

 

 

มาตรฐาน : 1/= ประกาศคณะกรรมการส่ิงแวดลอ้มแห่งชาติ ฉบบัท่ี 15 พ.ศ. 2540 เรื่อง มาตรฐานระดบัเสียงโดยทั่วไป 

  2/= ประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม พ.ศ. 2548 เรื่อง กาํหนดคา่ระดบัเสียงการรบกวนและระดบัเสียงท่ีเกิดจากการประกอบกิจการโรงงาน 

ช่ือผู้ตรวจวัด : นายธรรมรตัน ์ โพธ์ิตนัคาํ 

ช่ือผู้บันทกึ : นายธรรมรตัน ์ โพธ์ิตนัคาํ 

ช่ือผู้ตรวจสอบ/ควบคุม : นางวรรณเพ็ญ  เหลาจินดาวฒัน ์

ช่ือบริษัทผู้ตรวจวัด : ผลการตรวจวดัโดย บรษัิท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จาํกดั 

ช่ือผู้วิเคราะห/์ควบคุม : นางวรรณเพ็ญ  เหลาจินดาวฒัน ์    

เบอรโ์ทรศัพท ์ : 0-3848-1197, 0-3876-3031-2 

มาตรฐาน : 1/= ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดลอ้มแห่งชาติ ฉบบัที่ 15 พ.ศ. 2540 เรื่อง มาตรฐานระดบัเสียงโดยทั่วไป 

  2/= ประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม พ.ศ. 2548 เรื่อง กาํหนดคา่ระดบัเสียงการรบกวนและระดบัเสียงที่เกิดจากการประกอบกิจการโรงงาน 
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กราฟแสดงผลการตรวจวัดระดับเสียงโดยทั่วไป 

 

 
 

 

 

 

 

 
 

 

ภาพท่ี 3.20  กราฟแสดงผลการตรวจวดัระดบัเสียงโดยทั่วไป (Leq 24 hr.) 

 

3.2.1.1 สรุปผลการตรวจวัดระดับเสียงโดยทั่วไป 

จากผลการตรวจวัดระดับเสียงโดยทั่ วไป ของโครงการขยายกําลังการผลิต

โรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (ครั้งท่ี 1) บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จาํกัด 

ประจาํเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 ในระหว่างวนัท่ี 26 มีนาคม - 2 เมษายน 2567 จาํนวน 3 สถานี คือ 

บริเวณริมรัว้โครงการดา้นทิศใตข้องท่ีตัง้โครงการ (N1) บริเวณริมรัว้โครงการดา้นทิศเหนือของท่ีตัง้โครงการ 

(N2) และบริเวณริมรัว้โครงการดา้นทิศตะวนัตกของท่ีตัง้โครงการ (N3) พบว่า มีค่าอยู่ในเกณฑม์าตรฐาน

ตามประกาศคณะกรรมการส่ิงแวดลอ้มแห่งชาติฉบบัท่ี 15 พ.ศ. 2540 เรื่อง มาตรฐานระดบัเสียงโดยทั่วไป 

และตามประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม พ.ศ. 2548 เรื่อง กาํหนดค่าระดบัเสียงการรบกวนและระดบัเสียงท่ีเกิด

จากการประกอบกิจการโรงงาน  

เม่ือเปรียบเทียบกับผลการตรวจวัดครัง้ท่ีผ่านมา พบว่า บริเวณริมรัว้โครงการ 

ดา้นทิศใตข้องท่ีตัง้โครงการ (N1) มีค่าเพิ่มขึน้จากครัง้ท่ีผ่านมา ส่วนบริเวณริมรัว้โครงการดา้นทิศเหนือของ

ท่ีตั้งโครงการ (N2) และบริเวณริมรั้วโครงการด้านทิศตะวันตกของท่ีตั้งโครงการ (N3) มีค่าลดลง 

จากครัง้ท่ีผ่านมา และยงัคงมีคา่อยู่ในเกณฑม์าตรฐาน  
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3.3 การตรวจวิเคราะหคุ์ณภาพนํา้ 

การตรวจวิเคราะห์คุณภาพนํ้า ดําเนินการตามวิ ธีมาตรฐานของ Standard Methods for the 

Examination of Water and Wastewater, APHA, AWWA, WEF, 23rd Edition, 2017 และ  24th Editon, 

2023 โดยมีรายละเอียดวิธีการเก็บและรกัษาตวัอย่างนํา้ แสดงดงัตารางท่ี 3.14 และรายละเอียดวิธีการตรวจ

วิเคราะหค์ณุภาพนํา้ แสดงดงัตารางท่ี 3.15 
 

ตารางที ่3.14 วิธีการเก็บและรักษาตัวอย่างนํา้  

วิธีการเก็บและรักษาตัวอย่างนํา้ 

เก็บตวัอย่างนํา้โดยวิธี Grab Sampling โดยตวัอย่างที่เก็บไดจ้ะบรรจใุสข่วดประเภทตา่งๆ ดงันี ้

1. รายการทดสอบ COD เก็บตัวอย่างดว้ยขวดพลาสติกขนาด 500 มิลลิลิตร และเติมสารเคมีเพื่อรักษาสภาพ

ตวัอย่างโดยเติมกรดซลัฟรูกิ 1:1 ในอตัราสว่น 5 มิลลิลิตรตอ่นํา้ตวัอย่าง 500 มิลลิลิตร 

2. รายการทดสอบ Oil and Grease เก็บตัวอย่างดว้ยขวดแกว้ขนาด 1,000 มิลลิลิตร และเติมสารเคมี เพื่อรกัษา

สภาพตวัอย่างโดยเติมกรดซลัฟรูกิ 1 : 1 ในอตัราสว่น 5 มิลลิลิตรตอ่นํา้ตวัอย่าง 1,000 มิลลิลิตร 

3. รายการทดสอบกลุ่มโลหะหนักเก็บตวัอย่างดว้ยขวดพลาสติกขนาด 500 มิลลิลิตร (ที่ทาํความสะอาดดว้ยกรด 

ไนตริก 10 % แลว้ตามดว้ยนํา้กลั่น) และเติมสารเคมี เพื่อรักษาสภาพตัวอย่างโดยเติมกรดไนตริกเข้มขน้ใน

อตัราสว่น 2.5 มิลลิลิตรตอ่นํา้ตวัอย่าง 500 มิลลิลิตร 

4. รายการทดสอบอื่นๆ เก็บตวัอย่างดว้ยขวดพลาสติกขนาด 1,800 มิลลิลิตร 

ทัง้นี ้ทกุรายการทดสอบอื่น ๆ จะนาํกลบัมาวิเคราะหท์ี่หอ้งปฏิบติัการของบริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จาํกดั 

โดยทัง้หมดจะถกูแช่ในถงันํา้แข็งเพื่อเก็บรกัษาตวัอย่างก่อนนาํมาวิเคราะหใ์นหอ้งปฏิบติัการ ภายใน 24 ชั่วโมง 

 

ตารางที ่ 3.15 รายละเอียดวิธีการตรวจวิเคราะหคุ์ณภาพนํา้  

ลาํดับ พารามิเตอร ์ วิธีการตรวจวิเคราะห ์

1 Al Digestion, Inductively Coupled Plasma Method (SM:3030F, 3120B) 

2 BOD5 5-Day BOD Test, Membrane Electrode Method (SM:5210B)  

3 COD Close Reflux, Titrimetric Method (SM:5220C) 

4 Cr6+ Filtration, Colorimetric Method (SM:3500-Cr B) 

5 Cr3+ Digestion, Direct ICP Method; Filtration, Colorimetric Method; Calculation  

(SM3500-Cr B, 3120B) 

6 Oil and Grease Partition-Gravimetric Method  (SM:5520B) 

7 TSS Dried at 103-105 OC (SM:2540D) 

8 Zn Digestion, Inductively Coupled Plasma Method (SM:3030F, 3120B) 

9 Fe Digestion, Inductively Coupled Plasma Method (SM:3030F, 3120B) 

10 pH  Electrometric Method 

11 Temperature Laboratory and Field Method 

12 Flow Rate Calculation  
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3.3.1 การตรวจวิเคราะหคุ์ณภาพนํา้ทิง้ 

  การตรวจวิเคราะหค์ณุภาพนํา้ทิง้ของโครงการขยายกาํลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็ก

รีดเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) ของ บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกัด ประจาํเดือนมกราคม-

มิถนุายน 2567 จาํนวน 1 สถานี คือ บริเวณบ่อนํา้ทิง้หลงัผ่านระบบบาํบดันํา้เสียของโครงการ (Ww) แผนท่ี

แสดงจุดเก็บตวัอย่างคณุภาพนํา้ทิง้ แสดงดงัภาพท่ี 3.21 และรูปภาพแสดงการเก็บตวัอย่างคณุภาพนํา้ทิง้ 

แสดงดงัรูปท่ี 3.7 

 

แผนทีแ่สดงจุดเก็บตัวอย่างคุณภาพนํา้ทิง้  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพท่ี 3.21  แผนท่ีแสดงจดุเก็บตวัอย่างคณุภาพนํา้ทิง้ 

 

 

 

 

บ่อนํ้าทิง้หลังผ่านระบบบาํบัดนํ้าเสีย 
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รูปภาพแสดงการเก็บตัวอย่างคุณภาพนํา้ทิง้  
 

 

 

 

 

 

 
 

                                                  
 

รูปท่ี 3.7 การเก็บตวัอยา่งคณุภาพนํา้ทิง้ บรเิวณ บอ่นํา้ทิง้หลงัผ่านระบบบาํบดันํา้เสียของโครงการ (Ww) 

 

3.3.1.1 ผลการตรวจวิเคราะหคุ์ณภาพนํา้ทิง้   

ผลการตรวจวิเคราะห์คุณภาพนํ้าทิ ้ง ของโครงการขยายกําล ังการผลิต

โรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ ที่ 1) บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จาํกัด 

ประจาํเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 จาํนวน 1 สถานี บริเวณ บ่อนํา้ทิง้หลงัผ่านระบบบาํบดันํา้เสียของ

โครงการ (Ww) แสดงดงัตารางท่ี 3.16 และผลการตรวจวิเคราะห  ์ประจาํเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 

เปรียบเทียบกบัผลการตรวจวิเคราะหค์รัง้ท่ีผ่านมา แสดงดงัตารางท่ี 3.17 
 

 



โครงการขยายกาํลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหลก็รดีเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) 

บรษัิท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั 

 

 

                              จดัทาํโดย                           หนา้ 3-80 

                              บรษัิท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จาํกดั   

ตารางที ่3.16  ผลการตรวจวิเคราะหคุ์ณภาพนํา้ทิง้ ประจาํเดอืนมกราคม-มิถุนายน 2567 

โครงการขยายกาํลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ท่ี 1) ของ บรษัิท เอน็เอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั 

จดัทาํรายงานโดย บรษัิท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จาํกดั ระหวา่งเดือนมกราคม-มิถนุายน 2567 

ตาํแหน่งท่ีตรวจวดั บรเิวณ บอ่นํา้ทิง้หลงัผ่านระบบบาํบดันํา้เสียโครงการ พิกดั UTM : 729506E, 1404172N  

พารามิเตอร ์ หน่วย 
ผลการตรวจวิเคราะห ์บริเวณ บอ่นํา้ทิง้หลังผ่านระบบบาํบัดนํา้เสียโครงการ (Ww)  

ค่าตํ่าสุด-สูงสุด ค่ามาตรฐาน 
8 ม.ค. 67 3 ก.พ. 67   4 มี.ค. 67 1 เม.ย. 67 2 พ.ค. 67 6 มิ.ย. 67 

Al mg/L 0.11 <0.10 0.16 <0.10 0.11 0.13 <0.10-0.16 - 

BOD5 mg/L 5.0 <2.0 9.3 <2.0 7.7 7.8 <2.0-9.3 <500 

COD mg/L 71 45 59 73 88 63 45-88 <750 

Cr6+ mg/L as Cr6+ <0.050 <0.050 <0.050 <0.050 <0.050 <0.050 <0.050 <0.25 

Cr3+ mg/L as Cr3+ <0.03 <0.03 <0.03 <0.03 <0.03 <0.03 <0.03 <0.75 

Oil and Grease mg/L <3.0 <3.0 <3.0 <3.0 <3.0 <3.0 <3.0 <10 

TSS mg/L 7 <5 12 5 11 8 <5-12 <200 

Zn mg/L 0.03 <0.03 <0.03 <0.03 <0.03 <0.03 <0.03-0.03 <5.0 

Fe mg/L 1.06 0.40 2.51 1.60 2.96 1.51 0.40-2.96 <10 

pH  - 7.1 7.2 7.1 7.2 7.2 7.1 7.1-7.2 5.5-9.0 

Temperature oC 30 32 33 32 34 32 30-34 <45 

Flow Rate (m3/Hr) 60.00 60.00 60.00 60.00 60.00 60.00 60.00 - 

 

หมายเหตุ : < = นอ้ยกว่า, < = นอ้ยกว่าหรอืเท่ากบั, - = ไม่มีมาตรฐานกาํหนด 

มาตรฐาน : คา่ท่ีกาํหนดไวใ้นรายงานการวิเคราะหผ์ลกระทบส่ิงแวดลอ้มของโครงการนิคมอตุสาหกรรมดบับลิวเอชเอตะวนัออก (มาบตาพดุ) ส่วนขยายฉบบัเดือน มิถนุายน พ.ศ. 2551  

ช่ือผู้เก็บตัวอย่าง/ช่ือผู้บันทกึ : คณุนจุร ีขจรบญุ (บรษัิท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั) 

ช่ือผู้ตรวจสอบ/ควบคุม : คณุนจุร ีขจรบญุ (บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั) 

ช่ือบริษัทผู้ตรวจวิเคราะห ์ : ผลการตรวจวิเคราะหโ์ดย บรษัิท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จาํกดั 

ช่ือผู้วิเคราะห/์ควบคุม : นายกะวีร ์สธุาทรพัย ์ เลขทะเบยีนผู้ควบคุม : ว-003-ค-0004 เบอรโ์ทรศัพท ์: 0-3848-1197-8, 0-3876-3031-2 



โครงการขยายกาํลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหลก็รดีเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) 

บรษัิท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั 

 

 

                              จดัทาํโดย                           หนา้ 3-81 

                              บรษัิท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จาํกดั   

ตารางที ่3.17 ผลการตรวจวิเคราะหคุ์ณภาพนํา้ทิง้ ประจาํเดอืนมกราคม-มิถุนายน 2567 เปรียบเทยีบกับผลการตรวจวิเคราะหค์ร้ังทีผ่่านมา 

พารามิเตอร ์ หน่วย 
ผลการตรวจวิเคราะหบ์รเิวณ บอ่นํา้ทิง้หลังผ่านระบบบาํบัดนํา้เสียโครงการ (Ww) 

มาตรฐาน 
ม.ค.-มิ.ย. 64 ก.ค.-ธ.ค. 64 ม.ค.-มิ.ย. 65 ก.ค.-ธ.ค. 65 ม.ค.-มิ.ย. 66 ก.ค.-ธ.ค. 66 ม.ค.-มิ.ย. 67 

Al mg/L <0.10-0.10 <0.10-0.16 <0.10-0.15 <0.10 <0.10-0.11 <0.10-0.17 <0.10-0.16 - 

BOD5 mg/L <2.0-14.8 <2.0-16.8 3.1-23.9 <2.0-10.3 <2.0-9.6 <2.0-13.1 <2.0-9.3 <500 

COD mg/L 45-125 88-136 51-115 42-83 54-107 51-93 45-88 <750 

Cr6+ mg/L as Cr6+ <0.050 <0.050 <0.050 <0.050 <0.050 <0.050 <0.050 <0.25 

Cr3+* mg/L as Cr3+ <0.10 <0.10 <0.10 <0.03-<0.10 <0.03 <0.03 <0.03 <0.75 

Oil and Grease mg/L <3.0 <3.0 <3.0 <3.0 <3.0 <3.0 <3.0 <10 

TSS mg/L <5-9 6-11 <5-25 7-11 <5-15 <5-11 <5-12 <200 

Zn mg/L <0.03-0.05 <0.03-0.04 <0.03-0.05 <0.03-0.03 <0.03-0.04 <0.03-0.04 <0.03-0.03 <5.0 

Fe mg/L 0.45-1.55 0.68-3.16 0.62-2.34 0.86-2.43 1.19-2.61 0.71-6.03 0.40-2.96 <10 

pH  - 7.1-7.6 6.7-7.3 6.6-7.5 7.1-7.4 7.0-7.3 7.0-7.4 7.1-7.2 5.5-9.0 

Temperature oC 28-32 32-37 30-36 30-33 28-38 31-33 30-34 <45 

Flow Rate (m3/Hr.) 60.00 60.00 60.00 60.00 60.00 60.00 60.00 - 
 

หมายเหตุ : - = ไม่มีมาตรฐานกาํหนด/ไม่กาํหนดใหต้รวจวิเคราะห,์ < = นอ้ยกวา่หรอืเท่ากบั, < = นอ้ยกวา่ , ND = Not Detected 

มาตรฐาน : คา่ท่ีกาํหนดไวใ้นรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอ้มของโครงการนิคมอตุสาหกรรมดบับลิวเอชเอตะวนัออก (มาบตาพดุ) สว่นขยายฉบบัเดือน มิถนุายน พ.ศ. 2551 

 



โครงการขยายกาํลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหลก็รดีเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) 

บรษัิท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั 

 

 

                         จดัทาํโดย  หนา้ 3-82 

                         บรษัิท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จาํกดั   
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COD Std.  COD

mg/L

เดือน

< 750 mg/L
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 Al Std.   Al =ไมมี่มาตรฐานกาํหนด                

mg/L

เดือน

<2.0 <2.0 3.1 <2.0 <2.0 <2.0 <2.0
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BOD Std.

mg/L

เดือน

BOD5 < 500  mg/LBOD5
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กราฟแสดงผลการตรวจวิเคราะหคุ์ณภาพนํา้ทิง้ 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

ภาพท่ี 3.22 กราฟแสดงผลการตรวจวิเคราะห ์Al ในนํา้ทิง้ 
 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

ภาพท่ี 3.23 กราฟแสดงผลการตรวจวิเคราะห ์BOD5 ในนํา้ทิง้ 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

 

 

ภาพท่ี 3.24 กราฟแสดงผลการตรวจวิเคราะห ์COD ในนํา้ทิง้ 



โครงการขยายกาํลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหลก็รดีเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) 

บรษัิท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั 

 

 

                         จดัทาํโดย  หนา้ 3-83 

                         บรษัิท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จาํกดั   
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Oil and Grease Std.  Oil and Grease

mg/L

เดือน

Lmg/10 <
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pH Std.   pH  =  5.5-9.0

เดือน

<5 6 <5 7 <5 <5 <5
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TSS Std.  TSS

mg/L

เดือน

< 200  mg/L

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

ภาพท่ี 3.25 กราฟแสดงผลการตรวจวิเคราะห ์Oil and Grease ในนํา้ทิง้ 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

ภาพท่ี 3.26 กราฟแสดงผลการตรวจวดั pH ในนํา้ทิง้ 
 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

ภาพท่ี 3.27 กราฟแสดงผลการตรวจวิเคราะห ์TSS ในนํา้ทิง้ 



โครงการขยายกาํลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหลก็รดีเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) 

บรษัิท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั 

 

 

                         จดัทาํโดย  หนา้ 3-84 

                         บรษัิท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จาํกดั   
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Temperature Std. Temperature

oC

เดือน

Co45 <
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Zn Std. Zn

mg/L

เดือน

L mg/5 <
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Fe Std.  Fe

mg/L 

เดือน

L mg/10 <

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

ภาพท่ี 3.28 กราฟแสดงผลการตรวจวดั Temperature ในนํา้ทิง้ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

ภาพท่ี 3.29 กราฟแสดงผลการตรวจวิเคราะห ์Zn ในนํา้ทิง้ 
 

 

 

 

 
 

 
 

 
 

 

ภาพท่ี 3.30 กราฟแสดงผลการตรวจวิเคราะห ์Fe ในนํา้ทิง้ 



โครงการขยายกาํลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหลก็รดีเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) 

บรษัิท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั 

 

 

                         จดัทาํโดย  หนา้ 3-85 

                         บรษัิท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จาํกดั   
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Cr6+ Std.

mg/L 

เดือน
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Cr3+ Std.

mg/L

เดือน

+ 3L as Crmg/0.75 <+3Cr+3Cr

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพท่ี 3.31 กราฟแสดงผลการตรวจวิเคราะห ์Cr6+ ในนํา้ทิง้  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพท่ี 3.32 กราฟแสดงผลการตรวจวิเคราะห ์Cr3+ ในนํา้ทิง้ 

 

3.3.1.2 สรุปผลการตรวจวิเคราะหคุ์ณภาพนํา้ทิง้ 

จากผลการตรวจวิเคราะหค์ุณภาพนํา้ทิง้ ของโครงการขยายกาํล ังการผลิต

โรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จาํกัด 

ประจาํเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 จาํนวน 1 สถานี บริเวณ บ่อนํา้ทิง้หลงัผ่านระบบบาํบดันํา้เสียของ

โครงการ  (Ww) พบว่า  คุณภาพนํ้าทิ ้งมีค่าอยู่ ในเกณฑ์มาตรฐาน  ตามค่าท่ีกําหนดไว้ในรายงาน 

การประเมินผลกระทบส่ิงแวดลอ้มของโครงการนิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอตะวันออก (มาบตาพุด)  

สว่นขยาย ฉบบัเดือนมิถนุายน พ.ศ. 2551 

 

 



โครงการขยายกาํลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหลก็รดีเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) 

บรษัิท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั 

 

 

                         จดัทาํโดย  หนา้ 3-86 

                         บรษัิท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จาํกดั   

เม่ือเปรียบเทียบกับผลการตรวจวิเคราะหค์รัง้ท่ีผ่านมา พบว่า รายการทดสอบ 

ส่วนใหญ่มีค่าลดลง ยกเวน้ TSS และ Temperature มีค่าเพิ่มขึน้จากครัง้ท่ีผ่านมา ส่วนรายการทดสอบ Cr6+, 

Cr3+, Oil and Grease และ Flow rate มีค่าไม่เปล่ียนแปลงจากครั้งท่ีผ่านมา ทั้งนี ้ ยังมีค่าอยู่ในเกณฑ์

มาตรฐาน  

 

3.3.2 การตรวจวเิคราะหคุ์ณภาพนํา้ใต้ดนิ  

    การตรวจวิเคราะหค์ุณภาพนํา้ใตดิ้นของโครงการขยายกาํลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่น

เหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ท่ี 1) ของบรษัิท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั ประจาํเดือนมกราคม-

มิถนุายน 2567 จาํนวน 4 สถานี คือ ตน้นํา้ 1 บ่อ (Gw1) ทา้ยนํา้ 3 บ่อ (Gw2, Gw3 และ Gw4) แผนท่ีแสดง

จุดเก็บตวัอย่างคณุภาพนํา้ใตดิ้น แสดงดงัภาพท่ี 3.33 และรูปภาพแสดงการเก็บตวัอย่างคณุภาพนํา้ใตดิ้น 

แสดงดงัรูปท่ี 3.8-3.11 
 

แผนทีแ่สดงจุดเก็บตัวอยา่งคุณภาพนํา้ใต้ดนิ  

 
 
 

 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 

 

ภาพท่ี 3.33 แผนท่ีแสดงจดุเก็บตวัอยา่งคณุภาพนํา้ใตดิ้น 

Gw2 

Gw3 

Gw4 

Gw1 



โครงการขยายกาํลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหลก็รดีเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) 

บรษัิท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั 

 

 

                         จดัทาํโดย  หนา้ 3-87 

                         บรษัิท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จาํกดั   

รูปภาพแสดงการเก็บตัวอย่างคุณภาพนํา้ใต้ดนิ  
 

 

 

 

 

 

 

 

 

รูปท่ี 3.8 การเก็บตวัอยา่งคณุภาพนํา้ใตดิ้น บรเิวณ Gw 1  

 

 

 

 

 

 

 

 
 

รูปท่ี 3.9 การเก็บตวัอยา่งคณุภาพนํา้ใตดิ้น บรเิวณ Gw 2 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

รูปท่ี 3.10 การเก็บตวัอย่างคณุภาพนํา้ใตดิ้น บรเิวณ Gw 3 
 



โครงการขยายกาํลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหลก็รดีเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) 

บรษัิท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั 

 

 

                         จดัทาํโดย  หนา้ 3-88 

                         บรษัิท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จาํกดั   

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

รูปท่ี 3.11 การเก็บตวัอย่างคณุภาพนํา้ใตดิ้น บรเิวณ Gw 4 
 

3.3.2.1 ผลการตรวจวิเคราะหคุ์ณภาพนํา้ใต้ดนิ 

ผลการตรวจวิเคราะหค์ณุภาพนํา้ใตดิ้น ของโครงการขยายกาํลงัการผลิตโรงงานผลิต

แผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ท่ี 1) บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั ประจาํเดือนมกราคม-

มิถุนายน 2567 ในวันท่ี 17 พฤษภาคม 2567 จาํนวน 4 สถานี คือ ตน้นํา้ 1 บ่อ (Gw1) ทา้ยนํา้ 3 บ่อ (Gw2, 

Gw3 และ Gw4) เปรยีบเทียบกบัผลการตรวจวิเคราะหค์รัง้ท่ีผ่านมาแสดงดงัตารางท่ี 3.18 
 

ตารางที ่3.18 ผลการตรวจวิเคราะหคุ์ณภาพนํา้ใต้ดนิ ประจาํเดอืนมกราคม-มิถุนายน 2567 

เปรียบเทยีบกับผลการตรวจวิเคราะหค์ร้ังทีผ่่านมา 

โครงการขยายกาํลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรดีเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1)  

ของบรษัิท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั 

จดัทาํรายงานโดย บรษัิท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จาํกดั  

จุดเก็บ

ตัวอย่าง 

ตาํแหน่งพกิัด  

UTM 

วันทีเ่ก็บ

ตัวอย่าง 

ผลการตรวจวเิคราะห ์

Al  

(mg/L as Al) 

Cr6+ 

(mg/L as Cr6+) 

Fe  

(mg/L as Fe) 

Zn 

(mg/L as Zn) 

Cr3+ 

(mg/L as Cr3+) 

Gw 1 729115E,  

404662N 

14 พ.ค. 64 <0.10 <0.050 1.08 0.58 <0.10 

18 ต.ค. 64 <0.10 <0.050 <0.10 0.25 <0.10 

18 พ.ค. 65 <0.10 <0.050 0.06 0.93 <0.03 

26 ต.ค. 65 1.37 <0.050 0.10 1.18 <0.03 

17 พ.ค. 66 <0.10 <0.050 1.39 1.07 <0.03 

30 ต.ค. 66 <0.10 <0.050 0.03 1.03 <0.03 

17 พ.ค. 67 0.80 <0.050 5.14 0.08 <0.03 

มาตรฐาน - ≯0.05 - ≯5.0 - 
 



โครงการขยายกาํลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหลก็รดีเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) 

บรษัิท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั 

 

 

                         จดัทาํโดย  หนา้ 3-89 

                         บรษัิท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จาํกดั   

ตารางที ่3.18 ผลการตรวจวิเคราะหคุ์ณภาพนํา้ใต้ดนิ ประจาํเดอืนมกราคม-มิถุนายน 2567 

เปรียบเทยีบกับผลการตรวจวิเคราะหค์ร้ังทีผ่่านมา (ต่อ)  

โครงการขยายกาํลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรดีเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1)  

ของบรษัิท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั 

จดัทาํรายงานโดย บรษัิท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จาํกดั  

จุดเก็บ

ตัวอย่าง 

ตาํแหน่งพกิัด  

UTM 

วันทีเ่ก็บ

ตัวอย่าง 

ผลการตรวจวิเคราะห ์

Al  

(mg/L as Al) 

Cr6+ 

(mg/L as Cr6+) 

Fe  

(mg/L as Fe) 

Zn 

(mg/L as Zn) 

Cr3+ 

(mg/L as Cr3+) 

Gw 2 729502E,  

404298N 

14 พ.ค. 64 <0.10 <0.050 0.57 0.51 <0.10 

18 ต.ค. 64 <0.10 <0.050 3.08C 0.11 <0.10 

18 พ.ค. 65 <0.10 <0.050 0.52 0.60 <0.03 

26 ต.ค. 65 <0.10 <0.050 2.39 0.98 <0.03 

17 พ.ค. 66 <0.10 <0.050 1.18 1.58 <0.03 

30 ต.ค. 66 <0.10 <0.050 3.18 0.45 <0.03 

  17 พ.ค. 67 3.41 <0.050 5.54 0.12 <0.03 

Gw 3 729473E,  

404111N 

14 พ.ค. 64 <0.10 <0.050 24.2 0.55 <0.10 

18 ต.ค. 64 <0.10 <0.050 23.9 0.08 <0.10 

18 พ.ค. 65 <0.10 <0.050 21.6 0.54 <0.03 

26 ต.ค. 65 <0.10 <0.050 25.1 0.10D <0.03 

17 พ.ค. 66 <0.10 <0.050 7.38 0.55 <0.03 

30 ต.ค. 66 <0.10 <0.050 14.5 0.77 <0.03 

  17 พ.ค. 67 0.21 <0.050 13.0 0.07 <0.03 

Gw 4 729196E,  

404143N 

14 พ.ค. 64 0.59 <0.050 <0.10 1.58 <0.10 

27 ต.ค. 64 <0.10 <0.050 <0.10 0.21 <0.10 

18 พ.ค. 65 0.90 <0.050 0.10 1.88 <0.30 

26 ต.ค. 65 <0.10 <0.050 0.14 1.94 <0.03 

17 พ.ค. 66 1.30 <0.050 0.12 3.22 <0.03 

30 ต.ค. 66 <0.10 <0.050 0.06 0.74 0.05 

 17 พ.ค. 67 1.08 <0.050 2.03 0.17 <0.03 

มาตรฐาน - ≯0.05 - ≯5.0 - 
 

หมายเหตุ : - = ไม่มีมาตรฐานกาํหนด/ไม่มีมาตรฐานกาํหนด, <= นอ้ยกว่า, ≯ = ไม่มากกว่า 
C = เก็บตวัอยา่งวนัที่ 12 ม.ค. 65, D = เก็บตวัอย่างวนัที่ 23 พ.ย. 65 

มาตรฐาน : ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดลอ้มแห่งชาติ ฉบับที่ 20 พ.ศ. 2543 ออกตามความในพระราชบัญญัติส่งเสริมและรักษา

ผลกระทบสิ่งแวดลอ้มแห่งชาติ พ.ศ. 2535 เรื่อง กาํหนดมาตรฐานคณุภาพนํา้ใตด้ิน 

ช่ือผู้ตรวจสอบ/ควบคุม : นางวรรณเพ็ญ เหลาจนิดาวฒัน ์

ช่ือบริษัทผู้ตรวจวิเคราะห ์ : ผลการตรวจวเิคราะหโ์ดย บรษัิทอีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จาํกดั 

ช่ือผู้วิเคราะห/์ควบคุม : นายกะวีร ์สธุาทรพัย ์ เลขทะเบยีนผู้ควบคุม : ว-003-ค-0003 

เบอรโ์ทรศัพท ์ :  0-3848-1197-8, 0-3876-3031-2 

 



โครงการขยายกาํลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหลก็รดีเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) 

บรษัิท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั 

 

 

                         จดัทาํโดย  หนา้ 3-90 

                         บรษัิท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จาํกดั   
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14 พ.ค. 64 18, 27 ต.ค. 64 18 พ.ค. 65 26 ต.ค. 65 17 พ.ค. 66 30 ต.ค. 66 17 พ.ค. 67

Gw1 Gw2 Gw3 Gw4 Std. Al =  ไม่มีมาตรฐานกาํหนด (คณะกรรมการสิ่งแวดลอ้มแห่งชาติ 2543)

mg/L as Al

วนัท่ี

<0
.0

50

<0
.0

50

<0
.0

50

<0
.0

50

<0
.0

50

<0
.0

50

<0
.0

50

<0
.0

50

<0
.0

50

<0
.0

50

<0
.0

50

<0
.0

50

<0
.0

50

<0
.0

50

<0
.0

50

<0
.0

50

<0
.0

50

<0
.0

50

<0
.0

50

<0
.0

50

<0
.0

50

<0
.0

50

<0
.0

50

<0
.0

50

<0
.0

50

<0
.0

50

<0
.0

50

<0
.0

50

0.00

0.01

0.02

0.03

0.04

0.05

0.06

14 พ.ค. 64 18, 27 ต.ค. 64 18 พ.ค. 65 26 ต.ค. 65 17 พ.ค. 66 30 ต.ค. 66 17 พ.ค. 67

Gw1 Gw2 Gw3 Gw4 Std.

mg/L as Cr 6+

วนัท่ี

Cr 6+ < 0.05 mg/L as Cr6+ (คณะกรรมการสิ่งแวดลอ้มแห่งชาติ 2543)
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14 พ.ค. 64 18, 27 ต.ค. 64 18 พ.ค. 65 26 ต.ค. 65 17 พ.ค. 66 30 ต.ค. 66 17 พ.ค. 67

Gw1 Gw2 Gw3 Gw4 Std.

วนัท่ี

mg/L as Cr3+

Cr3+ = ไมมี่มาตรฐานกาํหนด (คณะกรรมการสิ่งแวดลอ้มแห่งชาติ 2543)

กราฟแสดงผลการตรวจวิเคราะหคุ์ณภาพนํา้ใต้ดนิ 
 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

ภาพท่ี 3.34 กราฟแสดงผลการตรวจวิเคราะห ์Al ในนํา้ใตดิ้น 
 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

 

ภาพท่ี 3.35 กราฟแสดงผลการตรวจวิเคราะห ์Cr6+ ในนํา้ใตดิ้น 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพท่ี 3.36 กราฟแสดงผลการตรวจวิเคราะห ์Cr3+ ในนํา้ใตดิ้น 



โครงการขยายกาํลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหลก็รดีเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) 

บรษัิท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั 

 

 

                         จดัทาํโดย  หนา้ 3-91 

                         บรษัิท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จาํกดั   
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14 พ.ค. 64 18, 27 ต.ค. 64 18 พ.ค. 65 26 ต.ค. 65 17 พ.ค. 66 30 ต.ค. 66 17 พ.ค. 67

Gw1 Gw2 Gw3 Gw4 Std. Fe = ไมมี่มาตรฐานกาํหนด (คณะกรรมการสิ่งแวดลอ้มแห่งชาติ 2543)

mg/L as Fe

วนัท่ี

# = เก็บตวัอยา่ง 12 ม.ค. 65

#
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14 พ.ค. 64 18, 27 ต.ค. 64 18 พ.ค. 65 26 ต.ค. 65 17 พ.ค. 66 30 ต.ค. 66 17 พ.ค. 67

Gw1 Gw2 Gw3 Gw4 Std. Zn ไมม่ากกวา่ 5.0 mg/L as Zn                                                     

วนัท่ี

mg/L as Zn

(คณะกรรมการสิ่งแวดลอ้มแห่งชาติ 2543)

* = เก็บตวัอยา่งวนัท่ี 23 พ.ย. 65

*

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

 

ภาพท่ี 3.37 กราฟแสดงผลการตรวจวิเคราะห ์Fe ในนํา้ใตดิ้น  
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

ภาพท่ี 3.38 กราฟแสดงผลการตรวจวิเคราะห ์Zn ในนํา้ใตดิ้น 

 

3.3.2.2 สรุปผลการตรวจวิเคราะหคุ์ณภาพนํา้ใต้ดนิ 

จากผลการตรวจวิเคราะหค์ุณภาพนํา้ใตด้ิน ของโครงการขยายกาํลงัการผลิต

โรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ท่ี 1) บรษัิท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั ประจาํเดือน

มกราคม-มิถนุายน 2567 ในวนัท่ี 17 พฤษภาคม 2567 จาํนวน 4 สถานี คือ ตน้นํา้ 1 บ่อ (Gw1) ทา้ยนํา้ 3 บ่อ 

(Gw2, Gw3 และ Gw4) พบว่า คุณภาพนํา้ใตดิ้นทุกพารามิเตอรมี์ค่าอยู่ในเกณฑม์าตรฐานตามประกาศ

คณะกรรมการส่ิงแวดลอ้มแห่งชาติ ฉบบัท่ี 20 พ.ศ. 2543 ออกตามความในพระราชบญัญัติสง่เสรมิและรกัษา

ผลกระทบส่ิงแวดลอ้มแห่งชาติ พ.ศ. 2535 เรื่อง กาํหนดมาตรฐานคณุภาพนํา้ใตดิ้น 

 

 



โครงการขยายกาํลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหลก็รดีเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) 

บรษัิท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั 

 

 

                         จดัทาํโดย  หนา้ 3-92 

                         บรษัิท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จาํกดั   

เม่ือเปรยีบเทียบกบัผลการตรวจวิเคราะหค์รัง้ท่ีผ่านมา พบวา่ 

- Gw1 รายการทดสอบ AI และ Fe มีค่าเพิ่มขึน้ รายการทดสอบ Cr3+และ Cr6+  

มีคา่ไมเ่ปล่ียนแปลง สว่นรายการทดสอบ Zn มีคา่ลดลงจากครัง้ท่ีผ่านมา 

- Gw2 รายการทดสอบ AI และ Fe มีค่าเพิ่มขึน้ รายการทดสอบ Cr3+และ Cr6+  

มีค่าเปล่ียนแปลง ส่วนรายการทดสอบ Zn มีค่าลดลงจากครั้งท่ี ผ่านมา 

มีคา่ไมล่ดลงจากครัง้ท่ีผ่านมา 

- Gw3 รายการทดสอบ  AI มีค่ า เพิ่ มขึ ้น  รายการทดสอบ Cr3+และ  Cr6+  

มี ค่ า ไม่ เป ล่ี ยนแปลง ส่ วนรายการทดสอบ Zn และ  Fe มี ค่ าลดลง 

จากครัง้ท่ีผ่านมา 

- Gw4 รายการทดสอบ AI และ  Fe มีค่าเพิ่มขึน้ รายการทดสอบ Cr3+และ Cr6+  

มีคา่ไมเ่ปล่ียนแปลง สว่นรายการทดสอบ Zn มีคา่ลดลงจากครัง้ท่ีผ่านมา 

 

ข้อสังเกต 

  1. Iron คือ ปริมาณเหล็กท่ีมีอยู่ในนํา้ มักพบพรอ้มกับ Manganese แต่ในปริมาณท่ีนอ้ยกว่า 

และพบอยู่ในนํา้บาดาลมากกว่านํา้ผิวดิน ซึ่งการพบ Iron และ Manganese ในนํา้ใตดิ้น นัน้ อาจเน่ืองจาก

สภาพทางธรณีวิทยา ทาํใหน้ํา้ขุ่นและมีสีเกิดขึน้ไม่น่าใชอ้ปุโภค บริโภค เกิดปัญหาในการซกัผา้ และทาํให้

เครื่องสขุภณัฑส์กปรก 

  2.  โครงการจัดให้มีคันคอนกรีตรอบพื้นท่ี เก็บกักสารเคมีแต่ละชนิด โดยคันคอนกรีต 

รอบพืน้ท่ีสามารถรองรบัสารเคมีได ้100 % พรอ้มทั้งมีการแยกประเภทของสารเคมี และจัดใหมี้ Bund wall 

บรเิวณพืน้ท่ีกกัเก็บสารเคมีทกุชนิด 

  3. รางระบายนํ้าฝนของโครงการทั้งหมดเป็นคอนกรีต กรณีเป็นนํ้าฝนปนเป้ือน โครงการ 

ไดจ้ดัใหมี้ประตกูัน้นํา้ บรเิวณรางระบายนํา้ เพ่ือกัน้นํา้ในกรณีพบนํา้ฝนมีการปนเป้ือน รวมถึงนํา้ท่ีใชด้บัเพลิง

ในกรณีเพลิงไหม ้เพ่ือไม่ใหน้ ํา้ดงักลา่วไหลออกนอกโครงการ แลว้ทาํการสบูนํา้กลบัเขา้บาํบดัในระบบบาํบดั 

นํา้เสียของโครงการ จงึไม่มีนํา้ท่ีปนเป้ือนออกนอกโครงการ 

  4. นํา้เสียของทางโครงการทัง้หมด โครงการจะรวบรวมท่ีระบบบดันํา้เสียของโครงการ เพ่ือบาํบดั

นํา้เสีย ก่อนส่งนํา้เสียท่ีผ่านการบาํบดัเขา้สู่ระบบบาํบดันํา้เสียส่วนกลางของนิคมอตุสาหกรรมดบับลิวเอชเอ 

ตะวันออก (มาบตาพุด)  และผลการตรวจวัดคุณภาพนํ้าทิ ้ง ประจําเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567  

มีคา่เป็นไปตามเกณฑม์าตรฐานท่ีกาํหนดไวท้กุประการ 
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                         บรษัิท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จาํกดั   

  มาตรการเฝ้าระวัง 

  โครงการจะดาํเนินการตามมาตรการต่างๆ เพ่ือป้องกนัการปนเป้ือนของมลสารต่างๆ ลงสู่น ํา้ใต้

ดิน และติดตามตรวจสอบคณุภาพนํา้ใตดิ้นอย่างต่อเน่ือง เพ่ือเฝา้ระวงัคณุภาพนํา้ใตดิ้นทกุจดุใหมี้ค่าเป็นไป

ตามเกณฑม์าตรฐานฯ ท่ีกาํหนดไว ้และเพ่ือดแูนวโนม้ปริมาณสารต่างๆ ท่ีอาจเพิ่มขึน้จากการดาํเนินกิจกรรม

ของบรษัิท 

 

3.4 การตรวจวัดด้านอาชีวอนามัยและความปลอดภยั 
 

3.4.1 การตรวจสุขภาพพนักงานประจาํปี 

การตรวจสุขภาพพนักงานของของโครงการขยายกําลังการผลิตโรงงานผลิต 

แผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ท่ี 1) บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั ทางโครงการไดมี้ 

การตรวจสุขภาพพนักงานใหม่ ก่อนรบัเขา้ทาํงาน พรอ้มทั้งมีการตรวจหาสารเสพติดดว้ยทุกครัง้ และ

กาํหนดใหมี้การตรวจสขุภาพพนกังานปีละ 1 ครัง้ แจง้ใหเ้ขา้ตรวจสขุภาพท่ีโรงพยาบาลกรุงเทพฯ ระยอง 

ล่าสุดในปี 2566 ตรวจวัดเม่ือวันท่ี 12, 14-16 และ 26 กันยายน 2566 (ภาคผนวกท่ี 33) กรณีพบว่า 

ผลตรวจสขุภาพผิดปกติโครงการไดจ้ดัประชมุหน่วยงานท่ีเก่ียวขอ้ง เพ่ือพิจารณาว่า ผลการตรวจท่ีผิดปกติ

เก่ียวขอ้งกบัการทาํงานหรือไม่ หากเก่ียวขอ้งกบัการทาํงานจะพิจารณาตรวจซํา้ โดยจดัใหพ้นกังานเขา้พบ

แพทย ์หากพนักงานมีอาการผิดปกติทางร่างกายดว้ย จะมีการส่งตัวพนักงานเพ่ือทาํการตรวจเพิ่มเติม 

ท่ีโรงพยาบาล สาํหรับการวินิจฉัยโรคท่ีชัดเจนและทาํการรักษาด้วยวิธีการท่ีถูกต้อง สาํหรับปี 2567  

จะดาํเนินการในช่วงปลายปีรายละเอียดจะรายงานในรายงานฉบบัตอ่ไป 

 

3.4.2 การตรวจวัดคุณภาพอากาศในพืน้ทีท่าํงาน 

การตรวจวดัคณุภาพอากาศในพืน้ท่ีทาํงานของ โครงการขยายกาํลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่น

เหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ท่ี 1) บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั ประจาํเดือนมกราคม-

มิถุนายน 2567 จํานวน 13 สถานี คือ บริเวณ Passivation ในสายการผลิต Zincalume Line MCL 2, 

Alkaline Cleaning Section (CPL Process Section), Alkaline Cleaning Section (MCL2), MCL Pot Area 

( MCL 2) , PKL Entry Section, PKL Exit Section ,  PKL Test Bench Section บ ริ เ ว ณ  Passivation  

ในสายการผลิต Zincalume Line MCL 3, Alkaline Cleaning Section (MCL3), MCL Pot Area (MCL 3) 

บรเิวณ Passivation สายการผลิต Zincalume Line MCL 1, Alkaline Cleaning Section (MCL1) และ MCL 

Pot Area (MCL 1) แผนท่ีแสดงจุดเก็บตวัอย่างแสดงการตรวจวดัคุณภาพอากาศในพืน้ท่ีทาํงาน แสดงดงั

ภาพท่ี 3.39 รูปภาพแสดงการตรวจวดัคณุภาพอากาศในพืน้ท่ีทาํงาน แสดงดงัรูปท่ี 3.12



โครงการขยายกาํลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหลก็รดีเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) 
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แผนทีแ่สดงจุดเก็บตัวอย่างคุณภาพอากาศในพืน้ทีท่าํงาน 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพท่ี 3.39 แผนท่ีแสดงจดุเก็บตวัอยา่งคณุภาพอากาศในพืน้ท่ีทาํงาน 

 

Passivation ในสายการผลิต Zincalume Line MCL1 

Passivation ในสายการผลิต Zincalume Line MCL2 

PKL Entry Section MCL Pot Area (MCL 1) 

 

CPL Process Section 

MCL Pot Area (MCL 2) 

PKL Test Bench Section 

 

PKL Exit Section 

 

Alkaline Cleaning Section (MCL1) 

 

Alkaline Cleaning Section (MCL2) 

 

MCL Pot Area (MCL 3) 

Passivation ในสายการผลิต Zincalume Line MCL3 

Alkaline Cleaning Section (MCL3) 
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                         บรษัิท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จาํกดั   

รูปภาพแสดงการตรวจวดัคุณภาพอากาศในพืน้ทีท่าํงาน 
 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

บรเิวณ Passivation ในสายการผลิต Zincalume Line MCL1  
 

 

 

  

 

 

 

 
 

บรเิวณ Passivation ในสายการผลิต Zincalume Line MCL2 

 

 

 

 

 

 

 

 

บรเิวณ Passivation ในสายการผลิต Zincalume Line MCL3 
 

รูปท่ี 3.12 การตรวจวดัคณุภาพอากาศในพืน้ท่ีทาํงาน 
 

 

 



โครงการขยายกาํลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหลก็รดีเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) 
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บรเิวณ Alkaline Cleaning Section (CPL Process Section) 

 

 

 

 

 

 

 

 

บรเิวณ Alkaline Cleaning Section (MCL1) 
 

 

 

 

 

 

 

 
 

บรเิวณ Alkaline Cleaning Section (MCL2) 
 

รูปท่ี 3.12 การตรวจวดัคณุภาพอากาศในพืน้ท่ีทาํงาน (ตอ่) 

 

 



โครงการขยายกาํลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหลก็รดีเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) 
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บรเิวณ Alkaline Cleaning Section (MCL3) 

 

 

 

 

 

 

 

 
 
 

บรเิวณ MCL Pot Area (MCL 1)  
 

 

 

 

 

 

 

 

 

บรเิวณ MCL Pot Area (MCL 2) 
 

รูปท่ี 3.12 การตรวจวดัคณุภาพอากาศในพืน้ท่ีทาํงาน (ตอ่) 



โครงการขยายกาํลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหลก็รดีเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) 

บรษัิท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั 
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บรเิวณ MCL Pot Area (MCL 3) 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

บรเิวณ PKL Entry Section 
 

 
 

 

 

 

 

 
 

 

บรเิวณ PKL Exit Section  
 

รูปท่ี 3.12 การตรวจวดัคณุภาพอากาศในพืน้ท่ีทาํงาน (ตอ่) 

 

 

 

 



โครงการขยายกาํลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหลก็รดีเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) 

บรษัิท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั 
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บรเิวณ PKL Test Bench Section 
  

 

รูปท่ี 3.12 การตรวจวดัคณุภาพอากาศในพืน้ท่ีทาํงาน (ตอ่) 
 

3.4.2.1 วิธีการตรวจวัดคุณภาพอากาศในพืน้ทีท่าํงาน 

การตรวจวัดคุณภาพอากาศในสถานประกอบการจะดาํเนินการตาม OSHA 

Manual of Analytical Methods และ  NIOSH Manual of Analytical Methods (NMAM) โดยมีรายละเอียด

วิธีการตรวจวดัดงัตารางท่ี 3.19 
 

ตารางที ่3.19 รายละเอียดวิธีการตรวจวัดคุณภาพอากาศในพืน้ทีท่าํงาน 
ลาํดับที ่ พารามิเตอร ์ วิธีการตรวจวดั รายละเอียดวิธีการวัด 

1 Hydrogen Chloride; 

HCl 

Ion 

Chromatography 

Method (OSHA ID 

174 sg) 

เก็บตวัอย่างโดยใช ้Personal Sampling Pump ดูดอากาศ

ผ่าน Solid Sorbent Tube ประเภท Silica Gel (Specially 

Cleaned) ดว้ยอตัราการไหลของอากาศ 0.5 ลิตรต่อนาที 

และทาํการทดสอบโดยเครื่อง Ion Chromatography ตาม

วิธีการของ NIOSH Method 7903 

2 Chromium; Cr  

Zinc; Zn  

Aluminium; Al 

Fitration, ICP-OES 

/ NIOSH 7300 

เก็บตวัอย่างโดยใช ้Personal Sampling Pump ดูดอากาศ

ด้วยอัตราการไหล 3.0 ลิตรต่อนาที ผ่านกระดาษกรอง  

ชนิด Mix Cellulose Ester Filter ที่บรรจใุน Cassette Filter 

Holder แ ล้ว นํา ไ ป ท ด ส อ บ โ ด ย  Inductively Coupled 

Plasma Spectrometer ตามวิธีการมาตรฐานของ NIOSH 

Method 7300 

3 Sodium Hydroxide ; 

NaOH 

Filltration Acid 

Base Titrimetric 

Method 

เก็บตวัอย่าง โดยใช ้Personal Sampling Pump ดดูอากาศ

ดว้ยอตัราการไหล 2.0 ลิตรต่อนาที ผ่านกระดาษกรองชนิด 

Polytetrafluoroethylene (PTFE) และสารละลายดูดซึม 

แล้วนําไปวิเคราะห์โดยวิธีการ Titration ตามวิธีการของ 

NIOSH Method 7401 
 

 



โครงการขยายกาํลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหลก็รดีเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) 

บรษัิท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั 

 

 

                         จดัทาํโดย  หนา้ 3-100 

                         บรษัิท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จาํกดั   

3.4.2.2 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในพืน้ทีท่าํงาน 

   ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในพืน้ท่ีทาํงานโครงการขยายกาํลังการผลิต

โรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ท่ี 1) ของบริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จาํกัด 

ประจาํเดือนมกราคม-มิถนุายน 2567 ในวนัท่ี 23 มกราคม, 8 กมุภาพนัธ,์ 6 มีนาคม, 22 และ 29 เมษายน 2567 

จาํนวน 13 สถานี แสดงดงัตารางท่ี 3.20 และผลการตรวจวดัประจาํเดือนมกราคม-มิถนุายน 2567 เปรียบเทียบ

กบัผลการตรวจวดัครัง้ท่ีผ่านมา แสดงดงัตารางท่ี 3.21 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



โครงการขยายกาํลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหลก็รดีเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) 

บรษัิท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั 

 

 

                         จดัทาํโดย  หนา้ 3-101 

                         บรษัิท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จาํกดั   

ตารางที ่3.20 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในพืน้ทีท่าํงาน ประจาํเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 
โครงการขยายกาํลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหลก็รดีเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) ของบรษัิท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั 

จดัทาํรายงานโดย บรษัิท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จาํกดั ระหวา่งเดือนมกราคม-มิถนุายน 2567 

จุดตรวจวดั วันทีต่รวจวัด พารามิเตอร ์ หน่วย ผลการตรวจวัด มาตรฐาน1/ 

Passivation ในสายการผลิต Zincalume  

Line : MCL 1 

6 มี.ค. 67 Cr mg/m3 <0.01 12/ 

เม.ย. 67 Cr mg/m3 @ 12/ 

Passivation ในสายการผลิต Zincalume  

Line : MCL 2 

23 ม.ค. 67 Cr mg/m3 <0.01 12/ 

22 เม.ย. 67 Cr mg/m3 <0.01 12/ 

Passivation ในสายการผลิต Zincalume  

Line : MCL 3 

23 ม.ค. 67 Cr mg/m3 <0.01 12/ 

22 เม.ย. 67 Cr mg/m3 <0.01 12/ 

Alkaline Cleaning Section  

(CPL Process Section) 

29 เม.ย. 67 NaOH mg/m3 <0.4 2.0 

Alkaline Cleaning Section : MCL 1 6 มี.ค. 67 NaOH mg/m3 <0.4 2.0 

Alkaline Cleaning Section : MCL 2 22 เม.ย. 67 NaOH mg/m3 <0.4 2.0 

Alkaline Cleaning Section : MCL 3 22 เม.ย. 67 NaOH mg/m3 <0.4 2.0 

MCL Pot Area : MCL 1 6 มี.ค. 67 Zn mg/m3 <0.01 5 

เม.ย. 67 Zn mg/m3 @ 5 

6 มี.ค. 67 AI mg/m3 <0.01 13/ 

เม.ย. 67 AI mg/m3 @ 13/ 

MCL Pot Area : MCL 2 23 ม.ค. 67 Zn mg/m3 <0.01 5 

22 เม.ย. 67 Zn mg/m3 <0.01 5 

23 ม.ค. 67 AI mg/m3 <0.01 13/ 

22 เม.ย. 67 AI mg/m3 <0.01 13/ 

MCL Pot Area : MCL 3 23 ม.ค. 67 Zn mg/m3 <0.01 5 

22 เม.ย. 67 Zn mg/m3 <0.01 5 

23 ม.ค. 67 AI mg/m3 <0.01 13/ 

22 เม.ย. 67 AI mg/m3 <0.01 13/ 

PKL Entry Section 8 ก.พ. 67 HCI mg/m3 <0.015 7 

22 เม.ย. 67 HCI mg/m3 <0.015 7 

PKL Exit Section 8 ก.พ. 67 HCI mg/m3 <0.015 7 

22 เม.ย. 67 HCI mg/m3 <0.015 7 

PKL Test Bench Section 8 ก.พ. 67 HCI mg/m3 <0.015 7 

22 เม.ย. 67 HCI mg/m3 <0.015 7 



โครงการขยายกาํลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหลก็รดีเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) 

บรษัิท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั 

 

 

                         จดัทาํโดย  หนา้ 3-102 

                         บรษัิท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จาํกดั   

 

 

หมายเหตุ : < = นอ้ยกว่า 

  @ = ไม่มีการตรวจวัด เน่ืองจากไม่มีกระบวนการผลิต อันเน่ืองมาจากยอดสั่งซือ้ลดลงจากภาวะเศรษฐกิจ โครงการจึงพิจารณาใช้

สายการผลิตที่ 2 และสายการผลิตที่ 3 ผลิตทดแทน 

มาตรฐาน : 1/ = ประกาศกรมสวสัดิการและคุม้ครองแรงงาน พ.ศ. 2560 เรื่อง ขีดจาํกดัความเขม้ขน้ของสารเคมีอนัตราย 

  2/ = Occupational Safety and health Administration (OSHA) : Standard number 1910.1000 Table Z-1 Limits for Air Contaminants. 

  3/ = American Conference of Government Industrial Hygienists (ACGIH) B.E. 2563 (2020) 

ช่ือผู้ตรวจวัด/ช่ือผู้บันทกึ : นายสทุธา สองธนินยั, นายวิชญช์วลั สิงโต, นายโอชา ขวญัศิรมิงคล และนายนิชพล ทองหลอ่ 

ช่ือผู้ตรวจสอบ/ควบคุม : นางวรรณเพ็ญ เหลาจินดาวฒัน ์ 

ช่ือบริษัทผู้ตรวจวัด  : บรษัิท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จาํกดั ใบอนุญาตเลขที ่: 0201-03-2564-0008 

ช่ือผู้วิเคราะห/์ควบคุม : นายกะวีร ์สธุาทรพัย ์                              

ช่ือบริษัทผู้วิเคราะห ์ : บรษัิท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จาํกดั ใบอนุญาตเลขที ่: 0201-03-2564-0005 

เบอรโ์ทรศัพท ์ : 0-3848-1197-8, 0-3876-3031-2  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



โครงการขยายกาํลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหลก็รดีเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) 

บรษัิท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั 

 

 

จดัทาํโดย  หนา้ 3-103 

                   บรษัิท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จาํกดั  

ตารางที ่3.21 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในพืน้ทีท่าํงาน ประจาํเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 เปรียบเทยีบกับผลการตรวจวัดคร้ังทีผ่่านมา 

จุดตรวจวดั วันที ่ 
พารามิเตอร ์

Cr NaOH Zn Al HCl 

Passivation ในสายการผลิต  

Zincalume Line : MCL 1 
22 มี.ค. 64 <0.01 - - - - 

14 มิ.ย. 64 <0.01 - - - - 

20 ก.ย. 64 <0.01 - - - - 

พ.ย. 64 @ - - - - 

ม.ค. 65 @ - - - - 

เม.ย. 65 @ - - - - 

ก.ย. 65 @ - - - - 

14 พ.ย. 65 <0.01 - - - - 

21 มี.ค. 66 <0.01 - - - - 

24 พ.ค. 66 <0.01 - - - - 

12 ต.ค. 66 <0.01 - - - - 

20 พ.ย. 66 <0.01 - - - - 

6 มี.ค. 67 <0.01 - - - - 

เม.ย. 67 @ - - - - 

มาตรฐาน 12/ 21/ 51/ 13/ 71/ 

 

 

 

 

 

 



โครงการขยายกาํลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหลก็รดีเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) 

บรษัิท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั 

 

 

จดัทาํโดย  หนา้ 3-104 

                   บรษัิท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จาํกดั  

ตารางที ่3.21 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในพืน้ทีท่าํงาน ประจาํเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 เปรียบเทยีบกับผลการตรวจวัดคร้ังทีผ่่านมา (ต่อ) 

จุดตรวจวัด วันที่  
พารามิเตอร ์

Cr NaOH Zn Al HCl 

Passivation ในสายการผลิต 

Zincalume Line : MCL 2  
22 มี.ค. 64 <0.01 - - - - 

14 มิ.ย. 64 <0.01 - - - - 

20 ก.ย. 64 <0.01 - - - - 

17 พ.ย. 64 <0.01 - - - - 

28 ม.ค. 65 <0.01 - - - - 

20 เม.ย. 65 <0.01 - - - - 

29 ก.ย. 65 <0.01 - - - - 

14 พ.ย. 65 <0.01 - - - - 

13 ม.ค. 66 <0.01 - - - - 

24 พ.ค. 66 <0.01 - - - - 

4 ก.ค. 66 <0.01 - - - - 

19 ต.ค. 66 <0.01 - - - - 

23 ม.ค. 67 <0.01 - - - - 

22 เม.ย. 67 <0.01 - - - - 

Alkaline Cleaning Section 

(CPL Process Section) 
22 มี.ค. 64 - <0.4 - - - 

20 ก.ย. 64 - <0.4 - - - 

20 เม.ย. 65 - <0.4 - - - 

17 ต.ค. 65 - <0.4 - - - 

17 พ.ค. 66 - <0.4 - - - 

18 ต.ค. 66 - <0.4 - - - 

29 เม.ย. 67 - <0.4 - - - 

มาตรฐาน 12/ 21/ 51/ 13/ 71/ 

 

 



โครงการขยายกาํลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหลก็รดีเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) 

บรษัิท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั 

 

 

จดัทาํโดย  หนา้ 3-105 

                   บรษัิท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จาํกดั  

ตารางที ่3.21 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในพืน้ทีท่าํงาน ประจาํเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 เปรียบเทยีบกับผลการตรวจวัดคร้ังทีผ่่านมา (ต่อ) 

จุดตรวจวดั วันที ่ 
พารามิเตอร ์

Cr NaOH Zn Al HCl 

Alkaline Cleaning Section : 

MCL 1  
22 มี.ค. 64 - <0.4 - - - 

20 ก.ย. 64 - <0.4 - - - 

เม.ย. 65 - @ - - - 

14 พ.ย. 65 - <0.4 - - - 

24 พ.ค. 66 - <0.4 - - - 

12 ต.ค. 66 - <0.4 - - - 

6 มี.ค. 67 - <0.4 - - - 

Alkaline Cleaning Section : 

MCL 2 
22 มี.ค. 64 - <0.4 - - - 

20 ก.ย. 64 - <0.4 - - - 

20 เม.ย. 65 - <0.4 - - - 

17 ต.ค. 65 - <0.4 - - - 

24 พ.ค. 66 - <0.4 - - - 

19 ต.ค. 66 - <0.4 - - - 

22 เม.ย. 67 - <0.4 - - - 

Alkaline Cleaning Section :  

MCL 3 
22 มี.ค. 64 - <0.4 - - - 

20 ก.ย. 64 - <0.4 - - - 

20 เม.ย. 65 - <0.4 - - - 

17 ต.ค. 65 - <0.4 - - - 

17 พ.ค. 66 - <0.4 - - - 

12 ต.ค. 66 - <0.4 - - - 

22 เม.ย. 67 - <0.4 - - - 

มาตรฐาน 12/ 21/ 51/ 13/ 71/ 

 



โครงการขยายกาํลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหลก็รดีเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) 

บรษัิท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั 

 

 

จดัทาํโดย  หนา้ 3-106 

                   บรษัิท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จาํกดั  

ตารางที ่3.21 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในพืน้ทีท่าํงาน ประจาํเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 เปรียบเทยีบกับผลการตรวจวัดคร้ังทีผ่่านมา (ต่อ) 

จุดตรวจวดั วันที ่ 
พารามิเตอร ์

Cr NaOH Zn Al HCl 

MCL Pot Area : MCL 1  22 มี.ค. 64 - - <0.01 <0.01 - 

14 มิ.ย. 64 - - <0.01 <0.01 - 

20 ก.ย. 64 - - <0.01 <0.01 - 

พ.ย. 64 - - @ @ - 

ม.ค. 65 - - @ @ - 

เม.ย. 65 - - @ @ - 

ก.ย. 65 - - @ @ - 

14 พ.ย. 65 - - <0.01 <0.01 - 

21 มี.ค. 66 - - <0.01 <0.01 - 

24 พ.ค. 66 - - <0.01 <0.01 - 

12 ต.ค. 66 - - <0.01 0.01 - 

20 พ.ย. 66 - - <0.01 <0.01 - 

6 มี.ค. 67 - - <0.01 <0.01 - 

เม.ย. 67 - - @ @ - 

มาตรฐาน 12/ 21/ 51/ 13/ 71/ 

 

 

 

 

 

 



โครงการขยายกาํลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหลก็รดีเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) 

บรษัิท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั 

 

 

จดัทาํโดย  หนา้ 3-107 

                   บรษัิท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จาํกดั  

ตารางที ่3.21 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในพืน้ทีท่าํงาน ประจาํเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 เปรียบเทยีบกับผลการตรวจวัดคร้ังทีผ่่านมา (ต่อ) 

จุดตรวจวดั วันที ่ 
พารามิเตอร ์

Cr NaOH Zn Al HCl 

MCL Pot Area : MCL 2 22 มี.ค. 64 - - <0.01 <0.01 - 

14 มิ.ย. 64 - - <0.01 <0.01 - 

20 ก.ย. 64 - - <0.01 <0.01 - 

17 พ.ย. 64 - - <0.01 <0.01 - 

28 ม.ค. 65 - - <0.01 <0.01 - 

20 เม.ย. 65 - - <0.01 <0.01 - 

29 ก.ย. 65 - - <0.01 0.01 - 

14 พ.ย. 65 - - <0.01 <0.01 - 

13 ม.ค. 66 - - <0.01 0.01 - 

24 พ.ค. 66 - - <0.01 0.01 - 

4 ก.ค. 66 - - <0.01 <0.01 - 

19 ต.ค. 66 - - <0.01 <0.01 - 

23 ม.ค. 67 - - <0.01 <0.01 - 

22 เม.ย. 67 - - <0.01 <0.01 - 

มาตรฐาน 12/ 21/ 51/ 13/ 71/ 

 

 

 

 

 

 

 



โครงการขยายกาํลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหลก็รดีเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) 

บรษัิท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั 

 

 

จดัทาํโดย  หนา้ 3-108 

                   บรษัิท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จาํกดั  

ตารางที ่3.21 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในพืน้ทีท่าํงาน ประจาํเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 เปรียบเทยีบกับผลการตรวจวัดคร้ังทีผ่่านมา (ต่อ) 

จุดตรวจวดั วันที ่ 
พารามิเตอร ์

Cr NaOH Zn Al HCl 

PKL Entry Section  22 มี.ค. 64 - - - - 0.157 

14 มิ.ย. 64 - - - - 0.199 

20 ก.ย. 64 - - - - 0.091 

11 พ.ย. 64 - - - - <0.015 

28 ม.ค. 65 - - - - <0.015 

20 เม.ย. 65 - - - - 0.072 

29 ก.ย. 65 - - - - 0.081 

14 พ.ย. 65 - - - - 0.025 

13 ม.ค. 66 - - - - <0.015 

17 พ.ค. 66 - - - - <0.015 

4 ก.ค. 66 - - - - 0.034 

12 ต.ค. 66 - - - - 0.016 

8 ก.พ. 67 - - - - <0.015 

22 เม.ย. 67 - - - - <0.015 

มาตรฐาน 12/ 21/ 51/ 13/ 71/ 

 

 

 

 



โครงการขยายกาํลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหลก็รดีเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) 

บรษัิท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั 

 

 

จดัทาํโดย  หนา้ 3-109 

                   บรษัิท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จาํกดั  

ตารางที ่3.21 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในพืน้ทีท่าํงาน ประจาํเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 เปรียบเทยีบกับผลการตรวจวัดคร้ังทีผ่่านมา (ต่อ) 

จุดตรวจวดั วันที ่ 
พารามิเตอร ์

Cr NaOH Zn Al HCl 

PKL Exit Section  22 มี.ค. 64 - - - - 0.115 

14 มิ.ย. 64 - - - - 0.147 

20 ก.ย. 64 - - - - 0.326 

11 พ.ย. 64 - - - - <0.015 

28 ม.ค. 65 - - - - 0.019 

20 เม.ย. 65 - - - - 0.163 

29 ก.ย. 65 - - - - 0.077 

14 พ.ย. 65 - - - - <0.015 

13 ม.ค. 66 - - - - <0.015 

17 พ.ค. 66 - - - - <0.015 

4 ก.ค. 66 - - - - 0.058 

12 ต.ค. 66 - - - - 0.030 

8 ก.พ. 67 - - - - <0.015 

22 เม.ย. 67 - - - - <0.015 

มาตรฐาน 12/ 21/ 51/ 13/ 71/ 

 

 

 

 



โครงการขยายกาํลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหลก็รดีเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) 

บรษัิท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั 

 

 

จดัทาํโดย  หนา้ 3-110 

                   บรษัิท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จาํกดั  

ตารางที ่3.21 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในพืน้ทีท่าํงาน ประจาํเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 เปรียบเทยีบกับผลการตรวจวัดคร้ังทีผ่่านมา (ต่อ) 

จุดตรวจวดั วันที ่ 
พารามิเตอร ์

Cr NaOH Zn Al HCl 

PKL Test Bench Section  22 มี.ค. 64 - - - - 0.112 

14 มิ.ย. 64 - - - - 0.116 

20 ก.ย. 64 - - - - 0.199 

11 พ.ย. 64 - - - - <0.015 

28 ม.ค. 65 - - - - <0.015 

20 เม.ย. 65 - - - - 0.054 

29 ก.ย. 65 - - - - 0.055 

14 พ.ย. 65 - - - - 0.052 

13 ม.ค. 66 - - - - <0.015 

17 พ.ค. 66 - - - - <0.015 

4 ก.ค. 66 - - - - 0.042 

12 ต.ค. 66 - - - - <0.015 

8 ก.พ. 67 - - - - <0.015 

22 เม.ย. 67 - - - - <0.015 

มาตรฐาน 12/ 21/ 51/ 13/ 71/ 

 

 

 

 



โครงการขยายกาํลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหลก็รดีเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) 

บรษัิท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั 

 

 

จดัทาํโดย  หนา้ 3-111 

                   บรษัิท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จาํกดั  

ตารางที ่3.21 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในพืน้ทีท่าํงาน ประจาํเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 เปรียบเทยีบกับผลการตรวจวัดคร้ังทีผ่่านมา (ต่อ) 

จุดตรวจวดั วันที ่ 
พารามิเตอร ์

Cr NaOH Zn Al HCl 

Passivation ในสายการผลิต 

Zincalume Line : MCL 3 
22 มี.ค. 64 <0.01 - - - - 

14 มิ.ย. 64 <0.01 - - - - 

20 ก.ย. 64 <0.01 - - - - 

11 พ.ย. 64 <0.01 - - - - 

10 ก.พ. 65 <0.01 - - - - 

20 เม.ย. 65 <0.01 - - - - 

17 ต.ค. 65 0.04 - - - - 

14 พ.ย. 65 <0.01 - - - - 

16 ม.ค. 66 <0.01 - - - - 

17 พ.ค. 66 <0.01 - - - - 

4 ก.ค. 66 <0.01 - - - - 

12 ต.ค. 66 <0.01 - - - - 

23 ม.ค. 67 <0.01 - - - - 

22 เม.ย. 67 <0.01 - - - - 

มาตรฐาน 12/ 21/ 51/ 13/ 71/ 
 

 

 

 

 

 

 

 



โครงการขยายกาํลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหลก็รดีเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) 

บรษัิท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั 

 

 

จดัทาํโดย  หนา้ 3-112 

                   บรษัิท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จาํกดั  

ตารางที ่3.21 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในพืน้ทีท่าํงาน ประจาํเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 เปรียบเทยีบกับผลการตรวจวัดคร้ังทีผ่่านมา (ต่อ) 

จุดตรวจวัด วันที ่ 
พารามิเตอร ์

Cr NaOH Zn Al HCl 

MCL Pot Area : MCL 3 22 มี.ค. 64 - - <0.01 <0.01 - 

14 มิ.ย. 64 - - <0.01 <0.01 - 

20 ก.ย. 64 - - <0.01 <0.01 - 

17 พ.ย. 64 - - <0.01 <0.01 - 

10 ก.พ. 65 - - <0.01 <0.01 - 

20 เม.ย. 65 - - <0.01 <0.01 - 

17 ต.ค. 65 - - <0.01 0.04 - 

14 พ.ย. 65 - - 0.01 <0.01 - 

16 ม.ค. 66 - - <0.01 <0.01 - 

17 พ.ค. 66 - - 0.01 <0.01 - 

4 ก.ค. 66 - - <0.01 <0.01 - 

12 ต.ค. 66 - - 0.01 <0.01 - 

23 ม.ค. 67 - - <0.01 <0.01 - 

22 เม.ย. 67 - - <0.01 <0.01 - 

มาตรฐาน 12/ 21/ 51/ 13/ 71/ 
 

 

หมายเหต ุ : < = นอ้ยกว่า  

@ = ไม่มีการตรวจวดั เน่ืองจากไม่มีกระบวนการผลิต อนัเน่ืองมาจากยอดสั่งซือ้ลดลงจากภาวะเศรษฐกิจ โครงการจงึพิจารณาใชส้ายการผลิตท่ี 2 และสายการผลิตท่ี 3 ผลิตทดแทน 

มาตรฐาน : 1/ = ประกาศกรมสวสัดิการและคุม้ครองแรงงาน พ.ศ. 2560 เรื่อง ขีดจาํกดัความเขม้ขน้ของสารเคมีอนัตราย 
2/ = Occupational Safety and health Administration (OSHA) : Standard number 1910.1000 Table Z-1 Limits for Air Contaminants. 
3/ = American Conference of Government Industrial Hygienists (ACGIH) B.E. 2563 (2020) 



โครงการขยายกาํลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหลก็รดีเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) 

บรษัิท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั 

 

 

                              จดัทาํโดย  หนา้ 3-113 

                              บรษัิท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จาํกดั   
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Passivation ในสายการผลติ Zincalume Line : MCL 2 Passivation ในสายการผลติ Zincalume Line : MCL 3

Chromium Std.Chromium = 1 mg/m3

เดือน

mg/m3
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Passivation ในสายการผลิต Zincalume Line : MCL1

Chromium Std. Chromium = 1 mg/m3

เดือน

mg/m3

# = ในเดือน พ.ย. 64, ม.ค.-ม.ิย. 65, ก.ย. 65 และ เม.ย. 67 Passivation ในสายการผลิต Zincalume Line : MCL 1 ไมม่ีการตรวจวดั เน่ืองจากไมม่ีกระบวนการผลิต 

       อนัเน่ืองมาจาก ยอดสั่งซือ้ลดลงจากภาวะเศรษฐกิจ ทางโครงการจึงพิจารณาใชส้ายการผลิตท่ี 2 และสายการผลิตท่ี 3 ผลิตทดแทน
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Alkaline Cleaning Section (CPL Process Section) Alkaline Cleaning Section :MCL1

Sodium Hydroxide Std. Sodium Hydroxide = 2

mg/m3

เดือน

mg/m3

ประจาํเดือน  ม.ค.-ม.ิย. 65  Alkaline Cleaning Section : MCL 1 ไม่มีการตรวจวดั เน่ืองจากไม่มีกระบวนการผลติ อนัเน่ืองมาจากยอดสั่งซือ้ลดลงจากภาวะ

เศรษฐกิจ ทางโครงการจงึพิจารณาใชส้ายการผลติท่ี 2 และสายการผลติท่ี 3 ผลติทดแทน
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กราฟแสดงผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในพืน้ทีท่าํงาน 

  

 
 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 
 

 

 

 

 

ภาพท่ี 3.40 ผลการตรวจวดั Cr ในพืน้ท่ีทาํงาน 
 

 

 

 

 

 

 
 

 
 

 

ภาพท่ี 3.41 ผลการตรวจวดั NaOH ในพืน้ท่ีทาํงาน 



โครงการขยายกาํลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหลก็รดีเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) 

บรษัิท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั 

 

 

                              จดัทาํโดย  หนา้ 3-114 

                              บรษัิท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จาํกดั   
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MCL Pot Area (MCL1)  MCL Pot Area (MCL2)  MCL Pot Area (MCL3)

Zinc Std. Zinc = 5

เดือน

mg/m3

mg/m3

# =  ในเดือน พ.ย. 64, ม.ค.-ม.ิย. 65, ก.ย. 65 และ  เม.ย. 67  MCL Pot Area (MCL1) ไม่มีการตรวจวดั เน่ืองจากไม่มีกระบวนการผลติ อนัเน่ืองมาจากยอดสั่งซือ้ลดลงจาก  

        ภาวะเศรษฐกิจ โครงการจงึพิจารณาใชส้ายการผลติท่ี 2 และสายการผลติท่ี 3 ผลติทดแทน
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MCL Pot Area (MCL1)  MCL Pot Area (MCL2)  MCL Pot Area (MCL3)

Aluminium Std. Aluminium = 1 mg/m3

เดือน

mg/m3

# = ในเเดือน พ.ย. 64, ม.ค.-มิ.ย. 65, ก.ย. 65 และ เม.ย. 67  MCL Pot Area (MCL1) ไม่มีการตรวจวดั เน่ืองจากไม่มีกระบวนการผลติ อนัเน่ืองมาจากยอดสั่งซือ้ลดลงจาก

ภาวะเศรษฐกิจ โครงการจงึพิจารณาใชส้ายการผลติท่ี 2 และสายการผลติท่ี 3 ผลติทดแทน
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ภาพท่ี 3.41 ผลการตรวจวดั NaOH ในพืน้ท่ีทาํงาน (ตอ่) 

  

 

 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

 

 

ภาพท่ี 3.42 ผลการตรวจวดั Zn ในพืน้ท่ีทาํงาน 

  
 

 

 
 

 

 

 

 
 

 

ภาพท่ี 3.43 ผลการตรวจวดั Al ในพืน้ท่ีทาํงาน  
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Alkaline Cleaning Section : MCL 2 Alkaline Cleaning Section : MCL 3

Sodium Hydroxide Std. Sodium Hydroxide = 2

mg/m3

เดือน

mg/m3



โครงการขยายกาํลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหลก็รดีเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) 

บรษัิท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั 

 

 

                              จดัทาํโดย  หนา้ 3-115 

                              บรษัิท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จาํกดั   

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 
 

ภาพท่ี 3.44 ผลการตรวจวดั HCl ในพืน้ท่ีทาํงาน  
 

3.4.2.3 สรุปผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในพืน้ทีท่าํงาน 

จากผลการตรวจวดัคุณภาพอากาศในพืน้ท่ีทาํงานของโครงการขยายกาํลงัการ

ผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ท่ี 1) ของบรษัิท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั 

ประจาํเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 ในวันท่ี 23 มกราคม, 8 กุมภาพันธ์, 6 มีนาคม, 22 และ 29 เมษายน 

2567 จาํนวน 13 สถานี พบวา่ ทกุรายการทดสอบมีคา่อยู่ในเกณฑม์าตรฐานตามประกาศกรมสวสัดิการและ

คุม้ครองแรงงาน พ.ศ. 2560 เรื่อง ขีดจาํกดัความเขม้ขน้ของสารเคมีอนัตราย และ Occupational Safety and 

health Administration (OSHA) :  Standard number 1910.1000 Table Z-1 Limits for Air Contaminants. 

ทัง้นี ้ประจาํเดือนมกราคม-มิถนุายน 2567 สายการผลิตท่ี 1 ไม่มีการตรวจวดั เน่ืองจากไม่มีกระบวนการผลิต  

อันเน่ืองมาจากยอดสั่งซือ้ลดลงจากภาวะเศรษฐกิจ ทางโครงการจึงพิจารณาใช้สายการผลิตท่ี 2 และ

สายการผลิตท่ี 3 ผลิตทดแทน 

เม่ือเปรียบเทียบกบัผลการตรวจวดัครัง้ท่ีผ่านมา พบว่า รายการทดสอบสว่นใหญ่

มีค่าไม่เปล่ียนแปลงจากครั้ง ท่ี ผ่านมา  ยกเว้น  รายการทดสอบ  Al บริเวณ  MCL Pot Area : MCL 1  

และรายการทดสอบ HCl บริเวณ PKL Entry Section, บริเวณ PKL Exit Section และ PKL Test Bench  

มีคา่ลดลงจากครัง้ท่ีผ่านมา ทัง้นี ้ยงัมีคา่อยู่ในเกณฑม์าตรฐาน  
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โครงการขยายกาํลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหลก็รดีเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) 

บรษัิท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั 

 

 

                              จดัทาํโดย  หนา้ 3-116 

                              บรษัิท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จาํกดั   

3.4.3 การตรวจวัดระดับเสียงในพืน้ทีท่าํงาน 

การตรวจวัดระดับเสียงในพืน้ท่ีทาํงาน ของโครงการขยายกาํล ังการผลิตโรงงานผลิต 

แผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว  (ครัง้ท่ี 1) บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จาํกัด ประจาํเดือน

มกราคม-มิถุนายน 2567 จาํนวน 5 สถานี คือ บริเวณ Air Compressor, Zincalume Pot Area (MCL 1), 

Zincalume Pot Area (MCL 2), Cold Reduction Mill (In front of Mill CRM) และ Zincalume Pot Area (MCL3) 

แผนท่ีแสดงจดุเก็บตวัอย่างแสดงการตรวจวดัระดบัเสียงในพืน้ท่ีทาํงาน แสดงดงัภาพท่ี 3.45 รูปภาพแสดง

การตรวจวดัระดบัเสียงในพืน้ท่ีทาํงาน แสดงดงัรูปท่ี 3.13 

 

แผนทีแ่สดงจุดเก็บตัวอย่างระดับเสียงในพืน้ทีท่าํงาน  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพท่ี 3.45 แผนท่ีแสดงจดุเก็บตวัอยา่งระดบัเสียงในพืน้ท่ีทาํงาน 

 

 

 

 

 

Air Compressor 
Cold Reduction Mill 

Zincalume Pot Area (MCL 2) 

Zincalume Pot Area (MCL 1) 

Zincalume Pot Area (MCL 3) 



โครงการขยายกาํลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหลก็รดีเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) 

บรษัิท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั 

 

 

                              จดัทาํโดย  หนา้ 3-117 

                              บรษัิท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จาํกดั   

รูปภาพแสดงการตรวจวัดระดับเสียงในพืน้ทีท่าํงาน  

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

 

บรเิวณ Air Compressor 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

บรเิวณ Zincalume Pot Area (MCL 1)  

 

 

 

 

 

 

 

 
บรเิวณ Zincalume Pot Area (MCL 2) 

รูปท่ี 3.13 การตรวจวดัระดบัเสียงในพืน้ท่ีทาํงาน (Leq 8 hr.) 



โครงการขยายกาํลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหลก็รดีเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) 

บรษัิท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั 

 

 

                              จดัทาํโดย  หนา้ 3-118 

                              บรษัิท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จาํกดั   

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

บรเิวณ Cold Reduction Mill (In front of Mill CRM) 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

บรเิวณ Zincalume Pot Area (MCL 3) 

รูปท่ี 3.13 การตรวจวดัระดบัเสียงในพืน้ท่ีทาํงาน (Leq 8 hr.) (ตอ่) 

 

3.4.3.1 วิธีการตรวจวัดระดับเสียงในพืน้ทีท่าํงาน 

วิธีการตรวจวดัระดบัเสียงในพืน้ท่ีทาํงานจะดาํเนินการตามประกาศกรมสวสัดิการ

และคุม้ครองแรงงาน 2561 เรื่อง หลกัเกณฑ ์วิธีการตรวจวดั และวิเคราะห ์สภาวะการทาํงานเก่ียวกับระดบั

ความรอ้น แสงสว่าง หรือเสียง รวมทัง้ระยะเวลาและประเภทกิจการท่ีตอ้งดาํเนินการ โดยมีรายละเอียดวิธีการ

ตรวจวดัดงัตารางท่ี 3.22 

 

 

 
 



โครงการขยายกาํลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหลก็รดีเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) 

บรษัิท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั 

 

 

                              จดัทาํโดย  หนา้ 3-119 

                              บรษัิท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จาํกดั   

ตารางที ่3.22 รายละเอียดวิธีการตรวจวัดระดับเสียงในพืน้ทีท่าํงาน 

ลาํดับที ่ พารามิเตอร ์ วิธีการตรวจวดั รายละเอียดการตรวจวัด 

1 ระดบัเสียง (Leq 8 hr.) Integrated Sound Level 

Meter 

การตรวจวัดระดับเสียงจะทําการใช้เครื่องมือ

ตรวจวัดระ ดับ เ สียงชนิด  Integrated Sound 

Level Meter โดยวดัค่าระดบัเสียงเฉล่ีย 1 ชั่วโมง 

(Leq 1 hr.) ตอ่เน่ือง 8 ชั่วโมง 
 

 

3.4.3.2 ผลการตรวจวัดระดับเสียงในพืน้ทีท่าํงาน  

ผลการตรวจวัดระดับเสียงในพืน้ท่ีทาํงานของโครงการขยายกาํล ังการผลิต

โรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) ของบริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั 

ประจาํเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 ในวนัท่ี 23 มกราคม, 8, 20 กุมภาพนัธ,์ 6 มีนาคม และ 22 เมษายน 

2567 จาํนวน 5 สถานี คือ บริเวณ Air Compressor, Zincalume Pot Area (MCL 1), Zincalume Pot Area 

(MCL 2), Cold Roling Mill (In front of Mill CRM) และ Zincalume Pot Area (MCL 3) แสดงดังตารางท่ี 

3.23 และผลการตรวจวดัประจาํเดือนมกราคม-มิถนุายน 2567 เปรียบเทียบกบัผลการตรวจวดัครัง้ท่ีผ่านมา 

แสดงดงั ตารางท่ี 3.24 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 



โครงการขยายกาํลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหลก็รดีเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) 

บรษัิท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั 

 

 

                              จดัทาํโดย  หนา้ 3-120 

                              บรษัิท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จาํกดั   

ตารางที ่3.23 ผลการตรวจวัดระดับเสียงในพืน้ทีท่าํงาน ประจาํเดอืนมกราคม-มิถุนายน 2567 
โครงการขยายกาํลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) ของบรษัิท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั 

จดัทาํรายงานโดย บรษัิท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จาํกดั 

ช่วงเวลาระหวา่งเดือนมกราคม-มิถนุายน 2567 

รุน่ของอปุกรณต์รวจวดั (SLM Model และ Serial No.) : Integrated Sound Level Meter, S/N 00443358 และ S/N 01209917 : Class 2 

รุน่ของอปุกรณส์อบเทียบ (Calibrator Model และ Serial No.) : S/N 34802645  

ระดบัเสียงอา้งอิงในการสอบเทียบ (Calibration Ref dB (A)) : 94.0 

คา่ที่อ่านไดจ้ากเครื่องวดัเสียง Sound Level Meter [SLM Reading dB(A) : 93.94 dB(A) 

วนัที่ตรวจรบัรอง (Certified Date) : 16 ตลุาคม 2566 

เลขที่เอกสารการสอบเทียบ (Cal Sheet No.) : ACC23037 

จุดตรวจวัด บริเวณ Air Compressor [dB(A)] 

เวลา 8 ก.พ. 67 เวลา 22 เม.ย. 67 

09:00-10:00 88 88 09:30-10:30 85 85 

10:00-11:00 88 88 10:30-11:30 86 86 

11:00-12:00 88 88 11:30-12:30 84 84 

12:00-13:00 88 88 12:30-13:30 86 86 

13:00-14:00 88 88 13:30-14:30 86 86 

14:00-15:00 88 88 14:30-15:30 86 86 

15:00-16:00 88 88 15:30-16:30 86 86 

16:00-17:00 88 88 16:30-17:30 86 86 

Leq 8 hr. 88 87 Leq 8 hr. 85 85 

ค่าตํ่าสุด-สูงสุด 88 88 ค่าตํ่าสุด-สูงสุด 84-86 84-86 

มาตรฐาน Leq 8 hr. 851/  902/  มาตรฐาน Leq 8 hr. 851/  902/  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



โครงการขยายกาํลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหลก็รดีเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) 

บรษัิท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั 

 

 

                              จดัทาํโดย  หนา้ 3-121 

                              บรษัิท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จาํกดั   

ตารางที ่3.23 ผลการตรวจวัดระดับเสยีงในพืน้ทีท่าํงาน ประจาํเดอืนมกราคม-มิถุนายน 2567 (ต่อ) 
โครงการขยายกาํลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) ของบรษัิท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั 

จดัทาํรายงานโดย บรษัิท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จาํกดั 

ช่วงเวลาระหวา่งเดือนมกราคม-มิถนุายน 2567 

รุน่ของอปุกรณต์รวจวดั (SLM Model และ Serial No.) : Integrated Sound Level Meter, S/N 00322745  

รุน่ของอปุกรณส์อบเทียบ (Calibrator Model และ Serial No.) : S/N 34802645  

ระดบัเสียงอา้งอิงในการสอบเทียบ (Calibration Ref dB (A)) : 94.0 

คา่ที่อ่านไดจ้ากเครื่องวดัเสียง Sound Level Meter [SLM Reading dB(A) : 93.94 dB(A) 

วนัที่ตรวจรบัรอง (Certified Date) : 16 ตลุาคม 2566 

เลขที่เอกสารการสอบเทียบ (Cal Sheet No.) : ACC23037 

จุดตรวจวัด บริเวณ Zincalume Pot Area : MCL1 [dB(A)] 

เวลา 6 มี.ค. 67 เวลา เม.ย. 67 

09:30-10:30 90 90 - - - 

10:30-11:30 90 90 - - - 

11:30-12:30 89 89 - - - 

12:30-13:30 89 89 - - - 

13:30-14:30 89 89 - - - 

14:30-15:30 89 89 - - - 

15:30-16:30 89 89 - - - 

16:30-17:30 89 89 - - - 

Leq 8 hr. 89 89 Leq 8 hr. - - 

ค่าตํ่าสุด-สูงสุด 89-90 89-90 ค่าตํ่าสุด-สูงสุด - - 

มาตรฐาน Leq 8 hr. 851/  902/  มาตรฐาน Leq 8 hr. 851/  902/  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



โครงการขยายกาํลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหลก็รดีเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) 

บรษัิท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั 

 

 

                              จดัทาํโดย  หนา้ 3-122 

                              บรษัิท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จาํกดั   

ตารางที ่3.23 ผลการตรวจวัดระดับเสยีงในพืน้ทีท่าํงาน ประจาํเดอืนมกราคม-มิถุนายน 2567 (ต่อ) 
โครงการขยายกาํลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) ของบรษัิท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั 

จดัทาํรายงานโดย บรษัิท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จาํกดั 

ช่วงเวลาระหวา่งเดือนมกราคม-มิถนุายน 2567  

รุน่ของอปุกรณต์รวจวดั (SLM Model และ Serial No.) : Integrated Sound Level Meter, S/N 00322751 และ S/N 00222594 : Class 2 

รุน่ของอปุกรณส์อบเทียบ (Calibrator Model และ Serial No.) : S/N 34802645  

ระดบัเสียงอา้งอิงในการสอบเทียบ (Calibration Ref dB (A)) : 94.0 

คา่ที่อ่านไดจ้ากเครื่องวดัเสียง Sound Level Meter [SLM Reading dB(A) : 93.94 dB(A) 

วนัที่ตรวจรบัรอง (Certified Date) : 16 ตลุาคม 2566 

เลขที่เอกสารการสอบเทียบ (Cal Sheet No.) : ACC23037 

จุดตรวจวัด บริเวณ Zincalume Pot Area : MCL2 [dB(A)] 

เวลา 23 ม.ค. 67 เวลา 22 เม.ย. 67 

09:40-10:40 89 89 09:50-10:50 88 88 

10:40-11:40 89 89 10:50-11:50 88 88 

11:40-12:40 89 89 11:50-12:50 88 88 

12:40-13:40 90 90 12:50-13:50 88 88 

13:40-14:40 90 90 13:50-14:50 89 89 

14:40-15:40 90 90 14:50-15:50 89 89 

15:40-16:40 89 89 15:50-16:50 88 88 

16:40-17:40 90 90 16:50-17:50 88 88 

Leq 8 hr. 89 89 Leq 8 hr. 88 88 

ค่าตํ่าสุด-สูงสุด 89-90 89-90 ค่าตํ่าสุด-สูงสุด 88-89 88-89 

มาตรฐาน Leq 8 hr. 851/  902/  มาตรฐาน Leq 8 hr. 851/  902/  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



โครงการขยายกาํลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหลก็รดีเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) 

บรษัิท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั 

 

 

                              จดัทาํโดย  หนา้ 3-123 

                              บรษัิท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จาํกดั   

ตารางที ่3.23 ผลการตรวจวัดระดับเสยีงในพืน้ทีท่าํงาน ประจาํเดอืนมกราคม-มิถุนายน 2567 (ต่อ) 
โครงการขยายกาํลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) ของบรษัิท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั 

จดัทาํรายงานโดย บรษัิท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จาํกดั 

ช่วงเวลาระหวา่งเดือนมกราคม-มิถนุายน 2567 

รุน่ของอปุกรณต์รวจวดั (SLM Model และ Serial No.) : Integrated Sound Level Meter, S/N 00322750 และ S/N 00322746 : Class 2 

รุน่ของอปุกรณส์อบเทียบ (Calibrator Model และ Serial No.) : S/N 34802645  

ระดบัเสียงอา้งอิงในการสอบเทียบ (Calibration Ref dB (A)) : 94.0 

คา่ที่อ่านไดจ้ากเครื่องวดัเสียง Sound Level Meter [SLM Reading dB(A) : 93.94 dB(A) 

วนัที่ตรวจรบัรอง (Certified Date) : 16 ตลุาคม 2566 

เลขที่เอกสารการสอบเทียบ (Cal Sheet No.) : ACC23037 

จุดตรวจวัด บริเวณ Cold Reduction Mill (In front of Mill CRM) [dB(A)] 

เวลา 20 ก.พ. 67 เวลา 22 เม.ย. 67 

09:30-10:30 85 85 10:00-11:00 85 85 

10:30-11:30 85 85 11:00-12:00 85 85 

11:30-12:30 85 85 12:00-13:00 84 84 

12:30-13:30 85 85 13:00-14:00 86 86 

13:30-14:30 84 84 14:00-15:00 87 87 

14:30-15:30 84 84 15:00-16:00 86 86 

15:30-16:30 84 84 16:00-17:00 86 86 

16:30-17:30 85 85 17:00-18:00 87 87 

Leq 8 hr. 84 84 Leq 8 hr. 85 85 

ค่าตํ่าสุด-สูงสุด 84-85 84-85 ค่าตํ่าสุด-สูงสุด 84-87 84-87 

มาตรฐาน Leq 8 hr. 851/  902/  มาตรฐาน Leq 8 hr. 851/  902/  

 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



โครงการขยายกาํลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหลก็รดีเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) 

บรษัิท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั 

 

 

                              จดัทาํโดย  หนา้ 3-124 

                              บรษัิท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จาํกดั   

ตารางที ่3.23 ผลการตรวจวัดระดับเสยีงในพืน้ทีท่าํงาน ประจาํเดอืนมกราคม-มิถุนายน 2567 (ต่อ) 
โครงการขยายกาํลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) ของบรษัิท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั 

จดัทาํรายงานโดย บรษัิท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จาํกดั 

ช่วงเวลาระหวา่งเดือนมกราคม-มิถนุายน 2567 

รุน่ของอปุกรณต์รวจวดั (SLM Model และ Serial No.) : Integrated Sound Level Meter, S/N 00222594 และ S/N 01209912 : Class 2 

รุน่ของอปุกรณส์อบเทียบ (Calibrator Model และ Serial No.) : S/N 34802645  

ระดบัเสียงอา้งอิงในการสอบเทียบ (Calibration Ref dB (A)) : 94.0 

คา่ที่อ่านไดจ้ากเครื่องวดัเสียง Sound Level Meter [SLM Reading dB(A) : 93.94 dB(A) 

วนัที่ตรวจรบัรอง (Certified Date) : 16 ตลุาคม 2566 

เลขที่เอกสารการสอบเทียบ (Cal Sheet No.) : ACC23037 

จุดตรวจวัด บริเวณ Zincalume Pot Area (MCL3) [dB(A)] 

เวลา 23 ม.ค. 67 เวลา 22 เม.ย. 67 

10:00-11:00 85 85 10:30-11:30 85 85 

11:00-12:00 85 85 11:30-12:30 86 86 

12:00-13:00 85 85 12:30-13:30 85 85 

13:00-14:00 85 85 13:30-14:30 85 85 

14:00-15:00 85 85 14:30-15:30 85 85 

15:00-16:00 86 86 15:30-16:30 85 85 

16:00-17:00 86 86 16:30-17:30 85 85 

17:00-18:00 86 86 17:30-18:30 85 85 

Leq 8 hr. 85 85 Leq 8 hr. 85 85 

ค่าตํ่าสุด-สูงสุด 85-86 85-86 ค่าตํ่าสุด-สูงสุด 85-86 85-86 

มาตรฐาน Leq 8 hr. 851/  902/  มาตรฐาน Leq 8 hr. 851/  902/  
 

หมายเหต ุ : - = ไม่มีการตรวจวดัครัง้ท่ี 2 บรเิวณ Zinculume Pot Area (MCL1) เน่ืองจากไม่มีการผลิต 

มาตรฐาน : 1/ = ประกาศกรมสวสัดิการและคุม้ครองแรงงาน พ.ศ. 2561 เรื่อง มาตรฐานระดบัเสียงท่ียอมใหล้กูจา้งไดร้บัเฉล่ีย

ตลอดระยะเวลาการทาํงานในแตล่ะวนั 

  2/ = ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม พ.ศ. 2546 เรื่อง มาตรการคุม้ครองความปลอดภัยในการประกอบกิจการ

โรงงานเก่ียวกบัสภาวะแวดลอ้มในการทาํงาน 

ช่ือผู้เก็บตัวอย่าง : นางสาวศวิตา กิตติเนาวรตัน,์ นางสาวไปรยาภรณ ์สงัขท์อง, นางสาวอรอนงค ์ลีวงศศ์กัดิ ์ 

และนางสาวจฑุารตัน ์สขุษาเกต 

ช่ือผู้บันทกึ : นางสาวศวิตา กิตติเนาวรตัน,์ นางสาวไปรยาภรณ ์สงัขท์อง, นางสาวอรอนงค ์ลีวงศศ์กัดิ ์ 

และนางสาวจฑุารตัน ์สขุษาเกต 

ช่ือผู้ตรวจสอบ/ควบคุม : นางวรรณเพ็ญ เหลาจินดาวฒัน ์

ช่ือบริษัทผู้ตรวจวัดและวิเคราะห ์ : บรษัิท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จาํกดั     ใบอนุญาตเลขที ่: 0403-03-2564-0009 

เบอรโ์ทรศัพท ์ : 0-3848-1197-8, 0-3876-3031-2  



โครงการขยายกาํลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหลก็รดีเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) 

บรษัิท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั 

 

 

                              จดัทาํโดย        หนา้ 3-125 

                              บรษัิท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จาํกดั   

ตารางที ่3.24 ผลการตรวจวัดระดับเสียงในพืน้ทีท่าํงาน ประจาํเดอืนมกราคม-มิถุนายน 2567 เปรียบเทยีบกับผลการตรวจวัดคร้ังทีผ่่านมา 

วันทีต่รวจวัด 

ผลการตรวจวดั Noise Level (Leq8 hr.) [dB(A)] 

Air Compressor 
Cold Reduction Mill  

(In front of Mill CRM) 
Zincalume Pot Area (MCL1) Zincalume Pot Area (MCL2) Zincalume Pot Area (MCL3) 

มี.ค. 64 87 87 88 88 90 90 88 88 88 88 

มิ.ย. 64 89 89 85 85 88 88 87 87 87 87 

ก.ย. 64 92 92 88 88 89 89 89 89 94 94 

พ.ย. 64 88 88 84 84 @ @ 88 88 94 94 

เม.ย. 65 87 87 85 85 @ @ 89 89 91 91 

มิ.ย. 65 86 86 86 86 @ @ 88 88 85 85 

ก.ย. 65 83 83 85 85 @ @ 88 88  90A  90A 

พ.ย. 65 86 86 86 86 90 90 87 87 89 89 

ม.ค. 66 87 87 80 80  90B  90B 86 86 89 89 

พ.ค. 66 87 87 84 84 90 90 87 86 88 88 

ก.ค. 66 88 88 86 86  90C  90C 87 86 90 90 

ต.ค. 66 86 86 84 83  90D  90D 89 89 88 87 

ม.ค. 67   88E   87E 84F  84F  89G  89G 89 89 85 85 

เม.ย. 67 85 85 85 85 @ @ 88 88 85 85 

มาตรฐาน 851/ 902/ 851/ 902/ 851/ 902/ 851/ 902/ 851/ 902/ 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



โครงการขยายกาํลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหลก็รดีเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) 

บรษัิท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั 

 

 

                              จดัทาํโดย        หนา้ 3-126 

                              บรษัิท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จาํกดั   

หมายเหตุ : A = ตรวจวดัในวนัที่ 17 ต.ค. 65, B = ตรวจวดัในวนัที่ 21 มี.ค. 66, C = ตรวจวดัในวนัที่ 12 ต.ค. 66, D = ตรวจวดัในวนัที่ 20 พ.ย. 66,  
E = ตรวจวดัในวนัที่ 8 ก.พ. 67, F = ตรวจวดัในวนัที่ 20 ก.พ. 67, G = ตรวจวดัในวนัที่ 6 มี.ค. 67 

  @ = สายการผลิตที่ 1 (MCL1) ไม่มีการตรวจวดั เน่ืองจากไม่มีกระบวนการผลิต อนัเน่ืองมาจากยอดสั่งซือ้ลดลงจากภาวะเศรษฐกิจ โครงการจงึพิจารณาใชส้ายการผลิตที่ 2 และสายการผลิตที่ 3  

       ผลิตทดแทน 

มาตรฐาน : 1/= ประกาศกรมสวสัดิการและคุม้ครองแรงงาน พ.ศ. 2561 เรื่อง มาตรฐานระดบัเสียงที่ยอมใหล้กูจา้งไดร้บัเฉลี่ยตลอดระยะเวลาการทาํงานในแตล่ะวนั  

  2/= ประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม พ.ศ. 2546 เรื่อง มาตรการคุม้ครองความปลอดภยัในการประกอบกิจการโรงงานเก่ียวกบัสภาวะแวดลอ้มในการทาํงาน 

 

 

  

 

  

  

  

 

 



โครงการขยายกาํลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหลก็รดีเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) 

บรษัิท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั 

 

 

                              จดัทาํโดย  หนา้ 3-127 

                              บรษัิท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จาํกดั   
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Air Compressor Cold Reduction Mill (In front of Mill CRM)

ผลการตรวจวัดระดับเสียงในพืน้ทีท่าํงาน (Leq 8 hr.)

     Air Compressor      Cold Reduction Mill (In front of Mill CRM) Std.

วนัท่ี
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ผลการตรวจวัดระดับเสียงในพืน้ทีท่าํงาน (Leq 8 hr.)

    Zincalume Pot Area (MCL1)    Zincalume Pot Area (MCL2)    Zincalume Pot Area (MCL3) Std.

วนัท่ี

A)dB(

A)dB(90hr. = 8eq L

* = Zincalume Pot Area MCL 1 ไมมี่การตรวจวดั เน่ืองจากไมมี่กระบวนการผลิต อนัเน่ืองมาจากยอดสั่งซือ้ลดลงจากภาวะเศรษฐกิจ โครงการจงึพิจารณาใชส้ายการผลิตที่ 2

     และสายการผลิตที่ 3 ผลิตทดแทน

กราฟแสดงผลการตรวจวดัระดับเสียงในพืน้ทีท่าํงาน 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพท่ี 3.46 ผลการตรวจวดัระดบัเสียงในพืน้ท่ีทาํงาน  
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



โครงการขยายกาํลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหลก็รดีเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) 

บรษัิท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั 

 

 

                              จดัทาํโดย  หนา้ 3-128 

                              บรษัิท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จาํกดั   
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Air Compressor Cold Reduction Mill (In front of Mill CRM)

ผลการตรวจวัดระดับเสียงในพืน้ทีท่าํงาน (Leq 8 hr.)

     Air Compressor      Cold Reduction Mill (In front of Mill CRM)   Std.

วนัท่ี
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ผลการตรวจวัดระดับเสียงในพืน้ทีท่าํงาน (Leq 8 hr.)

   Zincalume Pot Area (MCL2)    Zincalume Pot Area (MCL3)     Zincalume Pot Area (MCL1) Std.

วนัท่ี

A)dB(

A)dB(85 hr. = 8eq L

* = Zincalume Pot Area MCL 1 ไมมี่การตรวจวดั เน่ืองจากไมมี่กระบวนการผลิต อนัเน่ืองมาจากยอดสั่งซือ้ลดลงจากภาวะเศรษฐกิจ โครงการจงึพิจารณาใชส้ายการผลิตที่ 2 

และสายการผลิตที่ 3 ผลิตทดแทน

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพท่ี 3.46 ผลการตรวจวดัระดบัเสียงในพืน้ท่ีทาํงาน (ตอ่) 
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3.4.3.3 สรุปผลการตรวจวัดระดับเสียงในพืน้ทีท่าํงาน 

จากผลการตรวจวดัระดบัเสียงในพืน้ท่ีทาํงาน ของโครงการขยายกาํลังการผลิต

โรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) ของบริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกัด 

ประจาํเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 ในวนัท่ี 23 มกราคม, 8, 20 กุมภาพันธ,์ 6 มีนาคม และ 22 เมษายน 

2567 จํานวน 5 สถานี คือ บริเวณ Air Compressor, Zincalume Pot Area (MCL2), Cold Roling Mill และ 

Zincalume Pot Area (MCL3) พบว่า ส่วนใหญ่มีค่าไม่เป็นไปตามประกาศกรมสวสัดิการและคุม้ครองแรงงาน 

พ.ศ. 2561 เรื่อง มาตรฐานระดับเสียงท่ียอมใหลู้กจา้งไดร้บัเฉล่ียตลอดระยะเวลาการทาํงานในแต่ละวัน 

ยกเวน้ บริเวณ Air Compressor (22 เมษายน 2567), บริวณ Cold Reduction Mill และบริเวณ Zincalume 

Pot Area (MCL3)  มี ค่ า เ ป็ น ไ ป ต า ม เ ก ณ ฑ์ม า ต ร ฐ า น ดัง ก ล่ า ว  ทั้ ง นี ้ทุ ก จุด ต ร ว จ วัด มี ค่ า เ ป็ น ไ ป 

ตามประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม พ.ศ. 2546 เรื่อง มาตรการคุม้ครองความปลอดภยัในการประกอบกิจการ

โรงงานเก่ียวกบัสภาวะแวดลอ้มในการทาํงาน  

ทัง้นี ้บรเิวณ Zincalume Pot Area (MCL1, 2 และ 3) และบรเิวณ Cold Reduction 

Mill ไม่มีพนักงานปฏิบัติงานประจาํโดยพนักงานจะเขา้ไปปฏิบัติงานเพียง 15 นาทีต่อครัง้ ปกติพนักงาน 

จะปฏิบัติงานในห้องควบคุม (Control Room) ส่วนบริเวณ Air Compressor ไม่มีพนักงานปฏิบัติงาน  

โดยทางโครงการไดจ้ดัเตรียมอปุกรณป์้องกนัเสียงดงัโดยพิจารณาค่า NRR ของอปุกรณแ์ละจดัเตรียมใหก้บั

พนกังานสวมใสอ่ย่างเพียงพอ รวมทัง้ไดติ้ดปา้ยเตือนใหพ้นกังานสวมใสอ่ปุกรณป์อ้งกนัเสียงดงั (รูปท่ี 3.14)  

เม่ือเปรียบเทียบกบัผลการตรวจวดัระดบัเสียงเฉล่ีย 8 ชั่วโมง กบัครัง้ท่ีผ่านมา พบวา่ 

บรเิวณ Air Compressor, Zincalum Pot Area (MCL2), บรเิวณ Cold Reduction Mill และบรเิวณ Zincalum 

Pot Area (MCL3) มี ค่ า เ พิ่ ม ขึ ้น จ า กค รั้ง ท่ี ผ่ า น มา  ส่ ว น บ ริ เ ว ณ  Zincalum Pot Area (MCL1) มี ค่ า 

ไม่เปล่ียนแปลงจากครัง้ท่ีผ่านมา  

ทั้งนี ้ทางโครงการได้จัดทําโครงการอนุรักษ์การได้ยิน (Hearing Conservation 

Programs) (ภาคผนวกท่ี 16) เพ่ือใหพ้นกังานไดต้ระหนกัถึงความปลอดภยัดงันี ้

- การเฝ้าระวังเ สียงดัง  (Noise Monitoring) ตรวจวัดระดับเสียงในโรงงาน  

ปีละ 4 ครัง้ 

- ดาํเนินการซอ่มบาํรุงเครื่องจกัรอย่างตอ่เน่ือง 

- จัดให้มีการผลัดเปล่ียนพนักงานท่ีทาํงานพืน้ท่ีดังกล่าว เพ่ือลดระยะเวลาใน 

การสมัผสัเสียงดงั 

- ติดป้ายเตือนใหพ้นกังานสวมใส่อปุกรณป์้องกนัอนัตรายส่วนบคุคล (รูปท่ี 3.14) 

และจดัอบรมการสวมใสอ่ปุกรณป์อ้งกนัอนัตรายสว่นบคุคลอย่างถกูวิธี 

- จัดโปรแกรมการเฝ้าระวังการได้ยิน โดยการทดสอบสมรรถภาพการได้ยิน 

(Audiometric Testing) ปีละ 1 ครัง้  
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  พรอ้มทัง้จดัเตรียมอปุกรณล์ดเสียงและกาํหนดใหพ้นกังานตอ้งสวมใส่ อปุกรณล์ด

เสียงอย่างเหมาะสม โดยบริษัทฯ เลือกใชท่ี้ครอบหลูดเสียง (Ear Muffs) ย่ีหอ้ 3M รุ่น H9P3E ซึ่งมีค่า Noise 

Reduction Rating (NRR) เท่ากับ 23 เม่ือนาํผลการตรวจวัดระดับเสียงสะสมของพนักงานท่ีตรวจวัดได  ้ 

มาคาํนวณหาค่าระดบัเสียงท่ีพนกังานสมัผสัในหเูม่ือสวมใสอ่ปุกรณล์ดเสียง ตามประกาศกรมสวสัดิการและ

คุม้ครองแรงงาน พ.ศ.2561 โดยใชส้ตูร ดงันี ้

 

Protected dBA = Sound Level dBA - [NRR adj - 7] 

NRR adj = NRR – [(K x NRR) / 100] 

 

เม่ือ NRR adj หมายถึง ค่าการลดเสียงท่ีระบไุวบ้นฉลากหรืออปุกรณค์ุม้ครองความ

ปลอดภยัส่วนบุคคล โดยกาํหนดใหมี้การปรบัค่าตามลกัษณะและชนิดของอปุกรณค์ุม้ครองความปลอดภยั 

สว่นบคุคล กรณีเป็นท่ีครอบหลูดเสียง ใหป้รบัลดเสียงลงรอ้ยละ 25 ของคา่การลดเสียง ท่ีระบไุวบ้นฉลากหรือ

ผลิตภณัฑ ์

ตวัอย่างการคาํนวณ หากผลการตรวจวดัระดบัเสียงตลอดระยะเวลาการทาํงาน เท่ากบั 

87 เดซิเบลเอ และพนกังานสวมใส่ท่ีครอบหูลดเสียง (Ear Muffs) ย่ีหอ้ 3M รุ่น H9P3E ซึ่งมีค่า Noise Reduction 

Rating (NRR) เท่ากบั 23 จะสามารถลดระดบัเสียงท่ีพนกังานไดร้บัสมัผสั โดยคาํนวณไดด้งันี ้

NRR adj = NRR – [(K x NRR) / 100] 

= 23 – [(25 x 23) / 100] 

= 17.25 

Protected dBA = Sound Level dBA - [NRR adj - 7] 

= 87 - [17.25 - 7] 

= 76.75 dBA 

   จากผลการคาํนวณความสามารถในการลดระดบัเสียงของท่ีครอบหลูดเสียง แสดงให้

เห็นวา่ระดบัเสียงท่ีพนกังานไดร้บัสมัผสัขณะปฏิบติังานเม่ือสวมใสอ่ปุกรณล์ดเสียงมีคา่ลดลงมาก ซึง่สามารถ

ช่วยลดผลกระทบต่อสมรรถภาพการไดย้ินของพนักงาน ดังนั้นจึงอาจกล่าวไดว้่าโรงงานไดพ้ิจารณาและ

กาํหนดแนวทางการปอ้งกนัเพ่ือลดผลกระทบตอ่พนกังานอย่างเพียงพอแลว้  
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รูปท่ี 3.14 ปา้ยกาํหนดใหพ้นกังานสวมใสอ่ปุกรณป์อ้งกนัอนัตรายสว่นบคุคล 

บรเิวณ MCL Pot Area (Zincalume Pot Area) 

 

3.4.4 การตรวจวัดระดับความร้อนในพืน้ทีท่าํงาน 

การตรวจวดัระดบัความรอ้นในพืน้ท่ีทาํงาน ของโครงการขยายกาํลังการผลิตโรงงานผลิต

แผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) ของบริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกัด ประจาํเดือน

มกราคม-มิถนุายน 2567 จาํนวน 8 สถานี คือ บรเิวณ Zincalume Line Cleaning : MCL1, Annealing Process 

:  MCL1, Zincalume Line Cleaning:  MCL2, Annealing Process :  MCL2, Oven RTO, Coater room, 

Zincalume Line Cleaning : MCL3 และ Annealing Process : MCL3 แผนท่ีแสดงจุดเก็บตัวอย่างแสดง 

การตรวจวดัความรอ้นในพืน้ท่ีทาํงาน แสดงดงัภาพท่ี 3.47 รูปภาพแสดงการตรวจวดัระดบัความรอ้นในพืน้ท่ี

ทาํงาน แสดงดงัรูปท่ี 3.15 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

“Level 2 or 3 PPE required” 

Level 2 PPE : The minimum PPE for working around the coating pots is 

• Safety helmet 

• Safety glasses 

• Face shield with chin protection 

• Long sleeve cotton drill shirt and long cotton drill trouser or cotton drill 

overalls 

• Steel capped leather lace-up boots with TPU 300-Oc rated soles with spats 

or smelter boots 

•Gloves suited to the task 

•Hearing protection  

Level 3 PPE : The minimum PPE for handling or transferring molten metal  

• Level 2 PPE plus 

• full length leather jacket (Welders coat) or 

• Leather bib style apron with ¾length furnace jacket, leather bib style apron 
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แผนทีแ่สดงจุดเก็บตัวอย่างความร้อนในพืน้ทีท่าํงาน  
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพท่ี 3.47 แผนท่ีแสดงจดุเก็บตวัอย่างแสดงการตรวจวดัความรอ้นในพืน้ท่ีทาํงาน 

 

 

รูปภาพแสดงการตรวจวัดระดับความร้อนในพืน้ทีท่าํงาน  

 

 

 

 
 
 

 

 

 

บรเิวณ Zincalume Line Cleaning : MCL1 (เดือนตลุาคม 2566) 

รูปท่ี 3.15 การตรวจวดัระดบัความรอ้นในพืน้ท่ีทาํงาน 

Annealing Process :MCL1 

Zincalume Line Cleaning :MCL1 

Zincalume Line Cleaning :MCL2 

Annealing Process :MCL2 

Coater room 

Oven RTO 

Annealing Process :MCL3 

Zincalume Line Cleaning :MCL3 
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บรเิวณ Zincalume Line Cleaning : MCL2 
 

 

 

 

 
 

 

 

 
 

 

บรเิวณ Annealing Process : MCL1 (เดือนตลุาคม 2566) 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

บรเิวณ Annealing Process : MCL2 

รูปท่ี 3.14 การตรวจวดัระดบัความรอ้นในพืน้ท่ีทาํงาน (ตอ่) 
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บรเิวณ Oven RTO 

 

 
 
 

 

 
 

 

 
 

 

บรเิวณ Coater room 

 

 

 

 

 

 
 

 

บรเิวณ Zincalume Line Cleaning : MCL3 

รูปท่ี 3.14 การตรวจวดัระดบัความรอ้นในพืน้ท่ีทาํงาน (ตอ่) 
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บรเิวณ Annealing Process : MCL3 

รูปท่ี 3.14 การตรวจวดัระดบัความรอ้นในพืน้ท่ีทาํงาน (ตอ่) 

 

3.4.4.1 วิธีการตรวจวัดระดับความร้อนในพืน้ทีท่าํงาน 

การตรวจวดัระดบัความรอ้นในพืน้ท่ีทาํงานจะดาํเนินการประกาศกรมสวสัดิการ

และคุ้มครองแรงงาน 2561 เรื่อง หลักเกณฑ์ วิธีการตรวจวัด และวิเคราะห  ์สภาวะการทาํงานเก่ียวกับ 

ระดบัความรอ้น แสงสวา่ง หรือเสียง รวมทัง้ระยะเวลาและประเภทกิจการท่ีตอ้งดาํเนินการ โดยมีรายละเอียด

วิธีการตรวจวดัดงัตารางท่ี 3.25 
 

ตารางที ่3.25 รายละเอียดวิธีการตรวจวัดระดับความร้อนในพืน้ทีท่าํงาน 

ลาํดับที ่ พารามิเตอร ์ วิธีการตรวจวดั รายละเอียดวิธีการตรวจวัด 

1. 

 

 

 

ระดบัความรอ้น 

( Heat Stress) 

Wet Bulb Globe 

Temperature 

ทาํการตรวจวดัโดยใชช้ดุเครื่องมือตรวจวดัค่าดชันี WBGT 

ซึ่งประกอบดว้ยเทอรโ์มมิเตอรก์ระเปาะแห้ง (Dry Bulb 

Temperature) เทอร์โมมิเตอรก์ระเปาะเปียก (Natural 

Wet BulbTemperature) และโกลบเทอรโ์มมิเตอร ์(Globe 

Temperature) ดาํเนินการวัดค่าอุณหภูมิต่าง ๆ แลว้นาํ

คา่ที่วดัไดม้าคาํนวณหาคา่ดชันี WBGT  

 

 

 

 

 

 

 



โครงการขยายกาํลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหลก็รดีเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) 

บรษัิท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั 

 

 

                              จดัทาํโดย  หนา้ 3-136 

                              บรษัิท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จาํกดั   

3.4.4.2 ผลการตรวจวัดระดับความร้อนในพืน้ทีท่าํงาน  

ผลการตรวจวดัระดบัความรอ้นในพืน้ท่ีทาํงาน ของโครงการขยายกาํลังการผลิต

โรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) ของบริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกัด 

ประจาํเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 ในวนัท่ี 22 และ 29 เมษายน 2567 จาํนวน 8 สถานี ผลการตรวจวัด 

แสดงดังตารางท่ี 3.26 และผลการตรวจวัด ประจําเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 เปรียบเทียบกับ 

ผลการตรวจวดัครัง้ท่ีผ่านมา แสดงดงัตารางท่ี 3.27 ทัง้นี ้Zincalume Line Cleaning : MCL1 และ Annealing 

Process : MCL1 ไม่มีการตรวจวดั เน่ืองจากไม่มีกระบวนการผลิต อนัเน่ืองมาจากยอดสั่งซือ้ลดลงจากภาวะ

เศรษฐกิจ โครงการจงึพิจารณาใชส้ายการผลิตท่ี 2 และสายการผลิตท่ี 3 ผลิตทดแทน



โครงการขยายกาํลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหลก็รดีเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) 

บรษัิท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั 

 

 

                          จดัทาํโดย              หนา้ 3-137 

                           บรษัิท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จาํกดั   

ตารางที ่3.26 ผลการตรวจวัดระดับความร้อนในพืน้ทีท่าํงาน ประจาํเดอืนมกราคม-มิถุนายน 2567 

โครงการขยายกาํลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) ของบรษัิท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั 

จดัทาํรายงานโดย บรษัิท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จาํกดั ช่วงเวลาระหวา่งเดือนมกราคม-มิถนุายน 2567 

จุดตรวจวัด 
ลักษณะ/ 

ประเภทของงาน 
วันทีต่รวจวัด เวลา 

ผลการตรวจวดั (oC) 

NWB GT DB WBGT 

Zincalume Line Cleaning : MCL1 งานเบา @ @ @ @ @ @ 

@ @ @ @ @ 

@ @ @ @ @ 

@ @ @ @ @ 

ค่าเฉล่ีย WBGT  - - -  

Zincalume Line Cleaning : MCL2 งานเบา 22 เม.ย. 67 09:30-10:00 28.9 37.2 36.9 31.4 

10:00-10:30 28.9 38.0 37.6 31.6 

10:30-11:00 29.0 37.4 37.1 31.5 

11:00-11:30 29.3 37.6 37.2 31.8 

ค่าเฉล่ีย WBGT 09:30-11:30 - - - 31.6 

Annealing Process : MCL1 งานเบา @ @ @ @ @ @ 

@ @ @ @ @ 

@ @ @ @ @ 

@ @ @ @ @ 

ค่าเฉล่ีย WBGT  - - -  

มาตรฐาน (°C) - - - 34.01/,2/ 



โครงการขยายกาํลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหลก็รดีเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) 

บรษัิท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั 

 

 

                          จดัทาํโดย              หนา้ 3-138 

                           บรษัิท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จาํกดั   

ตารางที ่3.26 ผลการตรวจวัดระดับความร้อนในพืน้ทีท่าํงานประจาํเดอืนมกราคม-มิถุนายน 2567 (ต่อ) 

โครงการขยายกาํลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) ของบรษัิท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั 

จดัทาํรายงานโดย บรษัิท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จาํกดั ช่วงเวลาระหวา่งเดือนมกราคม-มิถนุายน 2567 

จุดตรวจวัด 
ลักษณะ/ 

ประเภทของงาน 
วันทีต่รวจวัด เวลา 

ผลการตรวจวดั (oC) 

NWB GT DB WBGT 

Annealing Process : MCL2 งานเบา 22 เม.ย. 67 10:00-10:30 28.7 37.6 36.3 31.4 

10:30-11:00 29.3 38.0 36.9 31.9 

11:00-11:30 29.2 37.9 37.2 31.8 

11:30-12:00 29.3 38.0 36.4 31.9 

ค่าเฉล่ีย WBGT 10:00-12:00 - - - 31.8 

Oven RTO : CPL งานเบา 29 เม.ย. 67 09:30-10:00 28.1 35.2 34.7 30.2 

10:00-10:30 29.1 37.1 36.9 31.5 

10:30-11:00 29.1 36.9 36.8 31.4 

11:00-11:30 29.1 36.8 36.7 31.4 

ค่าเฉล่ีย WBGT 09:30-11:30 - - - 31.1 

Coater Room : CPL งานเบา 29 เม.ย. 67 09:30-10:00 29.3 42.6 38.6 33.3 

10:00-10:30 29.6 39.8 38.4 32.7 

10:30-11:00 29.6 39.8 38.3 32.7 

11:00-11:30 29.5 39.7 38.3 32.6 

ค่าเฉล่ีย WBGT 09:30-11:30 - - - 32.8 

มาตรฐาน (°C) - - - 34.01/, 2/ 
 

 

 



โครงการขยายกาํลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหลก็รดีเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) 

บรษัิท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั 

 

 

                          จดัทาํโดย              หนา้ 3-139 

                           บรษัิท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จาํกดั   

ตารางที ่3.26 ผลการตรวจวัดระดับความร้อนในพืน้ทีท่าํงาน ประจาํเดอืนมกราคม-มิถุนายน 2567 (ต่อ) 

โครงการขยายกาํลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) ของบรษัิท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั 

จดัทาํรายงานโดย บรษัิท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จาํกดั ช่วงเวลาระหวา่งเดือนมกราคม-มิถนุายน 2567 

จุดตรวจวัด 
ลักษณะ/ 

ประเภทของงาน 
วันทีต่รวจวัด เวลา 

ผลการตรวจวดั (oC) 

NWB GT DB WBGT 

Zincalume Line Cleaning : MCL3 งานเบา 22 เม.ย. 67 10:00-10:30 29.1 36.7 36.3 31.4 

10:30-11:00 29.5 36.8 36.4 31.7 

11:00-11:30 29.1 36.9 36.3 31.4 

11:30-12:00 29.3 36.5 36.2 31.5 

ค่าเฉล่ีย WBGT 10:00-12:00 - - - 31.5 

Annealing Process : MCL3 งานเบา 22 เม.ย. 67 10:00-10:30 29.5 39.2 35.6 32.4 

10:30-11:00 29.7 39.1 35.6 32.5 

11:00-11:30 29.6 39.1 35.7 32.5 

11:30-12:00 29.7 39.1 35.7 32.5 

ค่าเฉล่ีย WBGT 10:00-12:00 - - - 32.5 

มาตรฐาน (°C) - - - 34.01/, 2/ 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



โครงการขยายกาํลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหลก็รดีเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) 

บรษัิท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั 

 

 

                          จดัทาํโดย              หนา้ 3-140 

                           บรษัิท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จาํกดั   

หมายเหตุ : - = ไม่มีมาตรฐานกาํหนด, @ = Zincalume Line Cleaning : MCL1 และ Annealing Process : MCL1 ไม่มีการตรวจวดั เน่ืองจากไม่มีกระบวนการผลิต 

อนัเน่ืองมาจากยอดสั่งซือ้ลดลงจากภาวะเศรษฐกิจ โครงการจงึพิจารณาใชส้ายการผลิตที่ 2 และสายการผลิตท่ี 3 ผลิตทดแทน 

มาตรฐาน : 1/= ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม พ.ศ. 2546 เรื่อง มาตรการคุ้มครองความปลอดภัยในการประกอบกิจการโรงงานเก่ียวกับสภาวะแวดล้อม 

ในการทาํงาน  

  2/= กฎกระทรวงแรงงาน พ.ศ. 2559 เรื่อง กาํหนดมาตรฐานในการบริหาร จัดการ และดาํเนินการดา้นความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดลอ้ม 

ในการทาํงานเก่ียวกบัความรอ้น แสงสวา่ง และเสียง 

ช่ือผู้เก็บตัวอย่าง : นางสาวไปรยาภรณ ์สงัขท์อง และนางสาวธนชัพร กลิ่นโสภณ 

ช่ือผู้บันทกึ : นางสาวไปรยาภรณ ์สงัขท์อง และนางสาวธนชัพร กลิ่นโสภณ 

ช่ือผู้ตรวจสอบ/ควบคุม : นางวรรณเพ็ญ เหลาจินดาวฒัน ์

ช่ือบริษัทผู้ตรวจวัดและวิเคราะห ์ : บรษัิท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จาํกดั ใบอนุญาตเลขที ่: 0401-03-2564-0009 

เบอรโ์ทรศัพท ์ : 0-3848-1197-8, 0-3876-3031-2  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



โครงการขยายกาํลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหลก็รดีเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) 

บรษัิท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั 

 

 

                          จดัทาํโดย              หนา้ 3-141 

                           บรษัิท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จาํกดั   

ตารางที ่3.27 ผลการตรวจวัดระดับความร้อนในพืน้ทีท่าํงาน ประจาํเดอืนมกราคม-มิถุนายน 2567 เปรียบเทยีบกับผลการตรวจวัดคร้ังทีผ่่านมา  

จุดตรวจวัด วันที ่
ผลการตรวจวัด (oC) 

NWB GT DB WBGT ค่าเฉล่ีย WBGT  

Zincalume Line Cleaning : MCL1 27 พ.ค. 64 29.3-29.8 39.5-40.1 37.6-39.1 32.4-32.9 32.6 

23 ก.ย. 64 28.6-28.8 38.5-38.9 37.8-38.3 31.6-31.8 31.7 

เม.ย. 65 @ @ @ @ @ 

14 พ.ย. 65 29.3-29.5 38.6-39.3 38.2-39.0 32.1-32.4 32.3 

24 พ.ค. 66 29.5-29.7 39.1-40.3 37.9-39.0 32.5-32.8 32.7 

12 ต.ค. 66 27.4-28.2 34.1-34.7 33.6-34.1 29.6-30.0 29.8 

เม.ย. 67 @ @ @ @ @ 

Zincalume Line Cleaning: MCL2 27 พ.ค. 64 27.9-28.4 35.2-35.7 33.0-33.6 30.2-30.6 30.4 

23 ก.ย. 64 27.6-28.0 37.3-38.3 34.3-35.9 30.7-31.1 30.9 

20 เม.ย. 65 28.8-29.5 37.8-40.4 34.8-38.1 31.6-32.8 32.1 

17 ต.ค. 65 27.5-27.9 37.2-38.0 35.6-36.2 30.4-30.9 30.7 

19 เม.ย. 66 29.7-29.9 40.8-41.3 36.0-36.5 33.0-33.3 33.2 

19 ต.ค. 66 28.5-28.6 33.7-33.9 33.0-33.3 30.1 30.1 

22 เม.ย. 67 28.9-29.3 37.2-38.0 36.9-37.6 31.4-31.8 31.6 

มาตรฐาน - - - - 34.01/, 2/ 

 

 

 

 

 



โครงการขยายกาํลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหลก็รดีเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) 

บรษัิท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั 

 

 

                          จดัทาํโดย              หนา้ 3-142 

                           บรษัิท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จาํกดั   

ตารางที ่3.27 ผลการตรวจวัดระดับความร้อนในพืน้ทีท่าํงาน ประจาํเดอืนมกราคม-มิถุนายน 2567 เปรียบเทยีบกับผลการตรวจวัดคร้ังทีผ่่านมา (ต่อ) 

จุดตรวจวัด วันที ่
ผลการตรวจวัด (oC) 

NWB GT DB WBGT ค่าเฉล่ีย WBGT  

Annealing Process : MCL1  27 พ.ค. 64 29.0-29.9 38.0-39.6 35.8-37.7 31.7-32.8 32.2 

23 ก.ย. 64 27.4-28.6 36.1-38.5 35.0-37.8 30.0-31.6 30.5 

เม.ย. 65 @ @ @ @ @ 

14 พ.ย. 65 28.6-28.9 36.8-38.1 35.2-36.0 31.3-31.5 31.4 

24 พ.ค. 66 29.5-31.5 39.4-40.5 37.6-39.0 32.5-34.2 33.2 

12 ต.ค. 66 27.8-28.0 40.2-41.3 32.8-33.9 31.6-31.9 31.8 

เม.ย. 67 @ @ @ @ @ 

Annealing Process : MCL2 27 พ.ค. 64 29.4-29.8 37.2-38.4 36.3-37.2 31.7-32.3 32.0 

23 ก.ย. 64 28.0-28.2 36.2-36.9 35.4-35.8 30.5-30.7 30.6 

20 เม.ย. 65 28.6-29.3 37.1-37.6 36.2-36.7 31.2-31.8 31.4 

17 ต.ค. 65 24.2-25.3 36.4-37.4 35.1-36.0 28.0-28.7 28.4 

19 เม.ย. 66 29.6-29.9 36.5-36.8 35.8-36.1 31.7-32.0 31.8 

19 ต.ค. 66 29.0-29.2 35.9-36.1 33.4-33.6 31.1-31.3 31.1 

 22 เม.ย. 67 28.7-29.3 37.6-38.0 36.3-37.2 31.4-31.9 31.8 

มาตรฐาน - - - - 34.01/, 2/ 

 

 

 

 

 



โครงการขยายกาํลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหลก็รดีเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) 

บรษัิท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั 

 

 

                          จดัทาํโดย              หนา้ 3-143 

                           บรษัิท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จาํกดั   

ตารางที ่3.27 ผลการตรวจวัดระดับความร้อนในพืน้ทีท่าํงาน ประจาํเดอืนมกราคม-มิถุนายน 2567 เปรียบเทยีบกับผลการตรวจวัดคร้ังทีผ่่านมา (ต่อ) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

จุดตรวจวัด วันที ่
ผลการตรวจวัด (oC) 

NWB GT DB WBGT ค่าเฉล่ีย WBGT  

Oven RTO 27 พ.ค. 64 27.2-29.2 34.3-38.8 31.8-34.8 29.3-32.1 30.8 

23 ก.ย. 64 26.5-26.7 35.0-35.8 31.2-32.4 29.1-29.4 29.2 

20 เม.ย. 65 26.5-26.7 35.0-35.8 31.2-32.4 29.1-29.4 29.2 

17 ต.ค. 65 23.2-24.8 32.9-34.5 31.5-32.1 26.4-27.3 27.0 

19 เม.ย. 66 29.7-30.0 37.6-39.0 35.0-35.4 32.1-32.7 32.4 

12 ต.ค. 66 26.4-27.3 30.4-33.0 29.6-32.1 28.7-29.2 28.6 

29 เม.ย. 67 28.1-29.1 35.2-37.1 34.7-36.9 30.2-31.5 31.1 

Coater Room 27 พ.ค. 64 27.5-28.0 33.3-35.0 33.2-34.6 29.2-30.1 29.6 

23 ก.ย. 64 28.6-28.8 33.4-33.6 33.1-33.6 30.1-30.3 30.2 

20 เม.ย. 65 27.4-27.8 34.9-35.2 34.9-35.4 29.7-30.0 29.8 

17 ต.ค. 65 22.7-24.9 33.0-33.8 32.6-33.4 25.8-27.6 26.7 

19 เม.ย. 66 29.4-29.6 35.6-35.8 35.4-35.6 31.3-31.5 31.4 

12 ต.ค. 66 27.0-27.3 30.4-31.8 30.2-31.2 28.0-28.6 28.4 

 29 เม.ย. 67 29.3-29.6 39.7-42.6 38.3-38.6 32.6-33.3 32.8 

มาตรฐาน - - - - 34.01/, 2/ 
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ตารางที ่3.27 ผลการตรวจวัดระดับความร้อนในพืน้ทีท่าํงาน ประจาํเดอืนมกราคม-มิถุนายน 2567 เปรียบเทยีบกับผลการตรวจวัดคร้ังทีผ่่านมา (ต่อ) 

 

จุดตรวจวัด วันที ่
ผลการตรวจวัด (oC) 

NWB GT DB WBGT ค่าเฉล่ีย WBGT  

Zincalume Line Cleaning : MCL3 27 พ.ค. 64 28.7-29.6 35.9-36.7 34.7-35.5 30.9-31.7 31.3 

23 ก.ย. 64 30.1-30.9 36.6-38.0 32.8-34.2 32.1-33.0 32.5 

21 เม.ย. 65 26.7-27.7 31.0-33.7 30.9-32.5 28.0-29.5 29.0 

17 ต.ค. 65 23.9-24.9 32.9-34.8 30.7-32.3 26.6-27.9 27.3 

19 เม.ย. 66 29.9-30.1 38.1-38.5 34.0-34.6 32.4-32.6 32.5 

12 ต.ค. 66 26.8-27.6 30.1-34.8 29.9-33.1 27.8-29.8 29.2 

22 เม.ย. 67 29.1-29.5 36.5-36.9 36.2-36.4 31.4-31.7 31.5 

Annealing Process : MCL3 27 พ.ค. 64 28.1-28.4 34.1-34.8 33.2-33.6 29.9-30.3 30.1 

23 ก.ย. 64 28.3-28.8 32.4-33.5 31.0-32.0 29.5-30.2 29.9 

21 เม.ย. 65 26.7-27.7 31.0-33.7 30.9-32.5 28.0-29.5 29.0 

17 ต.ค. 65 24.0-24.6 33.9-35.5 32.6-34.2 27.0-27.9 27.4 

19 เม.ย. 66 29.4-29.6 35.0-35.3 34.2-34.4 31.1-31.3 31.2 

12 ต.ค. 66 27.5-27.6 33.7-34.2 31.7-33.5 29.4-29.6 29.5 

22 เม.ย. 67 29.5-29.7 39.1-39.2 35.6-35.7 32.4-32.5 32.5 

มาตรฐาน - - - - 34.01/, 2/ 

หมายเหต ุ : - = ไม่มีมาตรฐานกาํหนด 

  @ = สายการผลิตท่ี 1 (MCL 1) ไม่มีการตรวจวดั เน่ืองจากไม่มีกระบวนการผลิต อนัเน่ืองมาจากยอดสั่งซือ้ลดลงจากภาวะเศรษฐกิจ ทางโครงการจงึพิจารณาใชส้ายการผลิตท่ี 2 และสายการผลิตท่ี 3 ผลิตทดแทน 

มาตรฐาน : 1/ = ประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม พ.ศ. 2546 เรื่อง มาตรการคุม้ครองความปลอดภยัในการประกอบกิจการโรงงานเก่ียวกบัสภาวะแวดลอ้มในการทาํงาน  
2/ = กฎกระทรวงแรงงาน พ.ศ. 2559 เรื่อง กาํหนดมาตรฐานในการบรหิาร จดัการ และดาํเนินการดา้นความปลอดภยั อาชีวอนามยั และสภาพแวดลอ้มในการทาํงานเก่ียวกบัความรอ้น แสงสว่าง และเสียง  



โครงการขยายกาํลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหลก็รดีเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) 

บรษัิท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั 
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พ.ค. 64 ก.ย. 64 เม.ย. 65 ต.ค. 65 เม.ย., พ.ค. 66 ต.ค. 66 เม.ย. 67

Zincalume Line Cleaning : MCL 1 Zincalume Line Cleaning : MCL 2 Annealing Process : MCL1

Annealing Process : MCL2 Oven RTO Coater room

Zincalume Line Cleaning: MCL 3 Annealing Process : MCL3 Std.  ค่าเฉลี่ย WBGT = 34 องศาเซลเซียส

เดือน

Co

สายการผลิตท่ี 1 ไมมี่การตรวจวดั เน่ืองจากไมมี่กระบวนการผลิต 

อนัเน่ืองมาจากยอดสั่งซือ้ลดลงจากภาวะเศรษฐกิจ ทางโครงการจงึพิจารณาใชส้ายการผลิตท่ี 2 และสายการผลิตท่ี 3 ผลิตทดแทน

กราฟแสดงผลการตรวจวดัระดับความร้อนในพืน้ทีท่าํงาน 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

ภาพท่ี 3.48 ผลการตรวจวดัระดบัความรอ้นในพืน้ท่ีทาํงาน 

 

3.4.4.3 สรุปผลการตรวจวัดระดับความร้อนในพืน้ทีท่าํงาน 

จากผลการตรวจวดัระดบัความรอ้นในพืน้ท่ีทาํงาน ของโครงการขยายกาํลงัการผลิต

โรงงานผลิตแผ่นเหลก็รดีเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ท่ี 1) บรษัิท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั ประจาํเดือน

มกราคม-มิถนุายน 2567 ในวนัท่ี 22 และ 29 เมษายน 2567 จาํนวน 8 สถานี พบว่า มีค่าระดบัความรอ้นท่ี

วัดโดยดัช นี  Wet Bulb Globe Temperature (WBGT)  อยู่ ระหว่าง  30.2-33.3 องศาเซลเซียส  ทั้ง นี ้  

นาํค่า WBGT ท่ีได ้มาคาํนวณเป็น WBGT เฉล่ีย พบว่ามีค่าอยู่ระหว่าง 31.1-32.8 องศาเซลเซียส ซึ่งมีค่าอยู่

ในเกณฑม์าตรฐานตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม พ.ศ.2546 เรื่องมาตรการคุม้ครองความปลอดภัย 

ในการประกอบกิจการในโรงงานเก่ียวกบัสภาวะแวดลอ้มในการทาํงาน หมวด 1 ความรอ้น และมาตรฐาน

ตามประกาศกฎกระทรวงแรงงาน พ.ศ. 2559 เรื่อง กาํหนดมาตรฐานในการบริหาร จดัการ และดาํเนินการดา้น

ความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดลอ้มในการทาํงานเก่ียวกับความรอ้น แสงสว่าง และเสียง 

ท่ีกาํหนดค่าเฉล่ียอุณหภูมิ Wet Bulb Globe Temperature (WBGT) ของประเภทงานเบาไม่เกิน 34 องศา

เซลเซียส ทัง้นี ้สายการผลิตท่ี 1 ไม่มีการตรวจวดั เน่ืองจากไม่มีกระบวนการผลิต อนัเน่ืองมาจากยอดสั่งซือ้

ลดลงจากภาวะเศรษฐกิจ ทางโครงการจงึพิจารณาใชส้ายการผลิตท่ี 2 และสายการผลิตท่ี 3 ผลิตทดแทน 

เม่ือเปรียบเทียบกับผลการตรวจวัดครัง้ท่ีผ่านมา พบว่า ทุกสถานีมีค่าเพิ่มขึน้ 

จากครัง้ท่ีผ่านมา ทัง้นีย้งัมีคา่อยู่ในเกณฑม์าตรฐาน  
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ทัง้นี ้โครงการไดจ้ดัอปุกรณค์ุม้ครองความปลอดภยัส่วนบุคคลสาํหรบัพนกังาน 

ไดแ้ก่ ชุดแตง่กาย รองเทา้ และถงุมือ สาํหรบัปอ้งกนัความรอ้นตามท่ีมาตรฐานกาํหนดแลว้ นอกจากนี ้มีการ

ติดป้ายเตือน และติดตัง้ฉากกนัความรอ้นในบริเวณดงักล่าว ประกอบกบัการปฏิบติังานในบริเวณดงักล่าว 

พนักงานจะเขา้ไปปฏิบติังานเพียง 5 นาทีต่อครัง้ ซึ่งปกติพนักงานจะปฏิบัติงานในหอ้งควบคุม (Control 

Room) 
 

3.4.5 รายงานการสอบสวนอุบตัเิหตุ 

โครงการขยายกาํลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ท่ี 1) ของบริษัท 

เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั มีระเบียบปฏิบติัและขัน้ตอนในการรายงานอบุติัเหตท่ีุเกิดขึน้ รวมทัง้ 

มีแนวทางป้องกนัไม่ใหเ้กิดซํา้ พรอ้มทั้งวิเคราะหผ์ลทางสถิติเป็นรูปกราฟ และแสดงในป้ายสถิติความ

ปลอดภ ัย ที ่ตั ง้อยู ่บร ิเ วณภายในโครงการ  ทั ้ง นี โ้ครงการไดจ้ดบ ันท ึกการเกิดอ ุบ ัต ิเหต ุท ุกครัง้  

และรายงานการสอบสวนอุบตัิเหตุ (Incident Investigation Report) ของโครงการขยายกาํลงัการผลิต

โรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) ประจาํเดือนมกราคม-มิถนุายน 2567 พบว่า ไม่มี

อบุติัเหต ุถึงขัน้หยดุงาน และสถิติการเกิดอุบัติเหตุของพนักงานภายในโรงงาน (ภาคผนวกท่ี 31) 
 

3.4.6 สังคม-เศรษฐกิจ 

โครงการขยายกาํลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ท่ี 1) ของบรษัิท 

เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั จดัใหมี้การสาํรวจสภาพเศรษฐกิจ-สงัคมและความคิดเห็นของครวัเรือน 

ประชาชน ตลอดจนสภาวะการเปล่ียนแปลงในชมุชนโดยรอบ และชมุชนท่ีเก็บตวัอย่างดชันีทางส่ิงแวดลอ้มตา่งๆ 

พรอ้มทัง้ความคิดเห็นผูน้าํชมุชน ผูน้าํทอ้งถ่ิน ตลอดจนหน่วยงานท่ีเก่ียวขอ้ง และสถานประกอบการในระยะใกล ้

กบัโครงการ เป็นประจาํทุกปี โดยล่าสดุในปี 2566 ดาํเนินการสาํรวจในวนัท่ี 16 กนัยายน 2566 ภายในระยะ

รศัมี 0-3 กิโลเมตรจากพืน้ท่ีโครงการ จาํนวน 6 หมู่บา้น ไดแ้ก ่ชมุชนหนองแฟบ, ชมุชนมาบชลดู, ชมุชนพยนู 

1, ชุมชนพยูน 2, ชุมชนแผ่นดินไท และชุมชนประชุมมิตร และภายในระยะรศัมี 3-5 กิโลเมตรจากพืน้ท่ี

โครงการ จาํนวน 14 หมู่บา้นคือ ชมุชนมาบชลดู-ชากกลาง, ชมุชนชากลกูหญา้, ชมุชนตลาดหว้ยโป่ง, ชมุชน

ทรพัยส์มบูรณ,์ ชุมชนฟ้าสีทอง, ชุมชนบา้นฉางเนินกระปรอก, ชุมชนรวมชมวิวเนินกระปรอก, ชุมชนสวน

สขุภาพ, ชมุชนตะวนัออกเนินกระปรอกประชมุมิตร,ชมุชนหนองใหญ่, ชมุชนพยนู 3, ชมุชนพยนู 4, ชมุชนส่ี

กั๊ก และชุมชนลอ้เกวียน ซึ่งในการศึกษาจาํแนกกลุ่มเป้าหมายออกเป็น 4 กลุ่ม คือ กลุ่มท่ี 1 ประชาชนใน

ระดบัครวัเรือน กลุ่มท่ี 2 ผูน้าํชุมชน กลุ่มท่ี 3 หน่วยงานราชการ และกลุ่มท่ี 4 สถานประกอบการขา้งเคียง 

รายละเอียดแสดงในภาคผนวกท่ี 40 และแผนท่ีแสดงพืน้ท่ีท่ีทาํการสาํรวจทศันคติชมุชน แสดงดงัภาพท่ี 3.48 

สาํหรบัปี 2567 มีแผนดาํเนินการในช่วงปลายปีรายละเอียดจะรายงานใหท้ราบในรายงานฉบบัตอ่ไป 
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ภาพท่ี 3.49 รศัมีพืน้ท่ีการศกึษาของโครงการ 0-5 กิโลเมตร รอบโครงการ 
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บรษัิท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั 
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ภาพท่ี 3.50 แผนท่ีการกระจายตวัในการเก็บตวัอยา่ง 

 

 

 

 

 

 

ซึง่จากการสาํรวจประชากรท่ีรูจ้กัโครงการ พบวา่ 



โครงการขยายกาํลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหลก็รดีเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) 

บรษัิท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั 
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ระดบัครวัเรือนในรศัมี 0-3 กิโลเมตร จากการสาํรวจประชากรสว่นใหญ่คิดว่าไม่มีผลกระทบท่ีคาด

ว่าจะเกิดขึน้จากโครงการขยายกาํลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ท่ี 1) บริษัท 

เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั ทัง้นี ้ประชากรบางส่วนท่ีคิดว่าการมีโครงการมีผลกระทบเกิดขึน้คือ

โครงการทาํให้เกิดผลกระทบดา้นอากาศเสีย/กล่ินเหม็น รองลงมา ด้านเสียงดัง และด้านขยะมูลฝอย 

ตามลาํดบั 

ระดบัครวัเรือนในรศัมี 3-5 กิโลเมตร จากการสาํรวจประชากรสว่นใหญ่คิดว่าไม่มีผลกระทบท่ีคาด

ว่าจะเกิดขึน้จากโครงการขยายกาํลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ท่ี 1) บริษัท 

เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั ทัง้นี ้ประชากรบางส่วนท่ีคิดว่าการมีโครงการมีผลกระทบเกิดขึน้คือ

โครงการทาํใหเ้กิดผลกระทบดา้นอากาศเสีย/กล่ินเหม็น รองลงมา ดา้นเสียงดงั ดา้นมลูฝอย กบัดา้นนํา้เสีย

และดา้นการคมนาคม กบัดา้นความปลอดภยั กบัดา้นสภาพสงัคมเศรษฐกิจ กบัดา้นการอพยพยา้ยถ่ินฐาน 

เท่ากนั ตามลาํดบั 

ผูน้าํชุมชนในรศัมี 0-5 กิโลเมตร จากการสาํรวจผูน้าํชุมชนส่วนใหญ่คิดว่าไม่มีผลกระทบ ทัง้นี ้ 

มีผูน้าํชุมชนบางส่วนท่ีคิดว่ามีผลกระทบปัญหาสภาพแวดลอ้มในปัจจุบนั คือ ปัญหาฝุ่ นละอองมากท่ีสดุ 

รองลงมาคือ ปัญหาเสียงดงัรบกวน ปัญหาขยะมลูฝอย ปัญหาเรื่องเขม่า/ควนั ปัญหากล่ินเหม็น กบัปัญหา

นํา้เสีย เท่ากนั ตามลาํดบั 

หน่วยงานราชการในรศัมี 0-5 กิโลเมตร จากการสาํรวจหน่วยงานราชการส่วนใหญ่คิดว่าไม่มี

ผลกระทบ ทัง้นี ้มีหน่วยงานราชการบางส่วนท่ีคิดว่ามีผลกระทบปัญหาสภาพแวดลอ้มในปัจจุบนั พบว่า 

หน่วยงานราชการส่วนใหญ่ไม่ไดร้บัผลกระทบ ทั้งนี  ้ปัญหาท่ีหน่วยงานราชการบางส่วนไดร้บัผลกระทบ  

คือ ปัญหาฝุ่ นละออง และปัญหาเสียงดงัมีแหล่งกาํเนิดจากการจราจร ปัญหานํา้เสีย และปัญหาขยะมลูฝอย 

เกิดจากชมุชน สว่นปัญหากล่ินเหม็น และปัญหาเรื่องเขม่า/ควนั เกิดจากโรงงานอตุสาหกรรม  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



โครงการขยายกาํลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหลก็รดีเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) 

บรษัิท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั 

 

 

                         จดัทาํโดย  หนา้ 3-150 

                         บรษัิท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จาํกดั   

รูปแสดงการสาํรวจทศันคตชุิมชน 

โครงการขยายกาํลังการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหลก็รีดเยน็และเคลือบผิว (คร้ังที ่1) 

วันที ่16 กันยายน 2566 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ชมุชนในรศัมี 0-3 กิโลเมตร 

รูปท่ี 3.16 รูปแสดงการสาํรวจทศันคติชมุชน ประจาํปี 2566  

 

 

 

 

 

 

 



โครงการขยายกาํลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหลก็รดีเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) 

บรษัิท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั 

 

 

                         จดัทาํโดย  หนา้ 3-151 

                         บรษัิท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จาํกดั   

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ชมุชนในรศัมี 3-5 กิโลเมตร 

รูปท่ี 3.16 รูปแสดงการสาํรวจทศันคติชมุชน ประจาํปี 2566 (ตอ่) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



โครงการขยายกาํลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหลก็รดีเย็นและเคลือบผิว (ครัง้ที่ 1) 

บรษัิท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั 

 

 

                         จดัทาํโดย  หนา้ 3-152 

                         บรษัิท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จาํกดั   

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

การสาํรวจผูน้าํชมุชน หนว่ยงานราชการ สถานประกอบการขา้งเคียง 

รูปท่ี 3.16 รูปแสดงการสาํรวจทศันคติชมุชน ประจาํปี 2566 (ตอ่) 
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